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Sasniedzamo macisanas rezultatu vieniba
""SlieZu celu un parmiju parvedu tehniska stavokla uzraudziba"

1. Sp&j: noteikt ritosa sastava pielaujamos kustibas atrumus atkariba no sliezu
cela tehniska stavok]a.

Zina: rito$a sastava pielaujama kustibas atruma noteikSanas kartibu atkariba
no sliezu cela stavokla.

Izprot: rito$a sastava pielaujama kustibas atruma nozimi dzelzcela satiksmes
drosibas nodro$inasana.

2. Spgj: novertet sliezu celu remonta nepiecieSamibu atbilstosi sliezu celu
stavoklim.

Zina: sliezu celu stavokla novértéSanas un remonta nepiecie$amibas
noteikSanas principus.

Izprot: sliezu celu remonta novert€sanas nepieciesamibas nozimi dzelzcela
satiksmes drosibas nodroSinasana.

3. Spgj: novertet parmiju parvedu remonta nepiecieSamibu un piedalities
parmiju parvedu remonta planosana.

Zina: parmiju parvedu remonta periodiskumu un remonta veidus, parmiju
parvedu remonta nepiecieSamibas novertgjuma metodes, parmiju parvedu
remonta planosanas principus.

Izprot: parmiju parvedu noverteéSanas un remonta planoSanas nozimi parmiju
parvedu un cela krustojumu uzturgsana.

4. Spgj: vadit parmiju parvedas remontdarbus.
Zina: parmiju parvedas remontdarbu tehnologisko procesu un ta izpildes

Sasniedzamie organizésanas principus.
macisanas Izprot: parmiju parvedas remontdarbu vadibas nozimi dzelzcela satiksmes
rezultati drosibas nodro$inasana.

5. Spgj: kontrolét sliezu cela stavokli péc remontdarbu pabeigSanas.

Zina: sliezu cela pienemsanas kartibu péc remontdarbu pabeigganas, sliezu
cela stavokla kontroles principus p&c remontdarbu pabeigsanas.

Izprot: sliezu celu kontroles p&c remontdarbu pabeigs$anas nozimi dzelzcela
satiksmes droSibas nodrosSinasana.

6. Sp&j: mérit stiprindjuma uzgrieznu pievilk§anas momentu.

Zina: stiprindjuma uzgrieznu pievilk§anas momentu mé&rinstrumentus, to
darbibas principus un metodes, pielaujamas normas.

Izprot: stiprinajuma uzgrieznu pievilkSanas momenta mériSanas nozimi sliezu
celu un parmiju parvedu, to elementu uzturésana darbderiga stavokli.

7. Spgj: kontrol&t temperatiras radito spriegumu bezsalaidnu sliezu posmos.
Zina: bezsalaidnu slieZu celu uzturé$anas noteikumu prasibas, kontroles
metodes, izmantojamos merinstrumentus.

Izprot: bezsalaidnu sliezu posmu temperatiiras radita sprieguma kontroles
nozimi dzelzcela satiksmes drosibas nodroSinasana.

8. Spgj: uzraudzit dzelzcela nodalijuma joslas robezu.

Zina: dzelzcela nodalijuma joslas robezplanu, dzelzcela nodalijuma joslas
robezas uzraudzibas kartibu.

Izprot: dzelzcela nodalijuma joslas robezas uzraudzibas nozimi dzelzcela
nodalijuma joslas uzturg$ana.




9. Spgj: kontrolét mazas mehanizacijas darbu uzskaiti un dokumentalo
noformgumu.

Zina: mazas mehanizacijas darbu uzskaites kartibu un kontroles principus,
dokumentu noformé&sanas prasibas, sliezu celu saimniecibas remonta un
uzturéSanas tehniskas dokumentacijas aizpildisanas kartibu.

Izprot: sliezu celu apsekosanas rezultatu noformésanas un mazas
mehanizacijas uzskaites nozimi tehniskas dokumentacijas uzturésanas un
darbu kontroles nodroSinasana.

10. Spg;j: apkopot un analizet dzelzcela kustibas drosibas riskus, iespg&jamos
bojajumus un to c€lonus.

Zina: dzelzcela kustibas drosibas risku un bojajumu apkoposanas un analizes
metodes; sliezu celu, sliezu, parmiju parvedu, to stiprinajumu un izolacijas
elementu bojajumu c€lonus.

Izprot: bojajumu un to c€lonu apkoposanas un analizes nozimi dzelzcela
satiksmes drosibas risku samazinasana.

LKIT limenis

LKI 4. Iimenis

Kvalifikacija(-as), uz
kuru(-am) attiecas
vieniba

Sliezu celu saimniecibas tehnikis

Vienibas veids

Kvalifikacijai raksturiga vieniba (PV)

Novertesana

Parbaudijuma pierada visu vieniba definéto sasniedzamo rezultatu apguvi,
t.sk., to praktiski demonstrgjot. Parbaudijuma ieklau;:
e  ritosa sastava pielaujama kustibas atruma noteiksanu atkariba no
sliezu cela tehniska stavokla (piem&ram, sliezu cela platuma
mérisanu un vilcienu kustibas atruma noteikSanu atbilstosi sliezu cela

platumam);

e sliezu celu remonta nepiecieSamibas izvertéSanu atbilstosi sliezu celu
stavoklim;

e parmiju parvedu remonta nepiecieSamibas izvertéSanu un remonta
planosanu;

e parmiju parvedu remontdarbu vadisanu (pieméram, sliezu celu un

parmiju parvedu tehniska stavokla uzraudzibas tehnologiska procesa

dalas izpildiSanu, ievérojot darba aizsardzibas prasibas);

sliezu cela stavokla kontroli péc remontdarbu pabeigsanas;

stiprindjuma uzgrieznu pievilk§anas momenta mérisanu;

temperatiiras radito spriegumu kontroli bezsalaidnu sliezu posmos;

dzelzcela nodalijuma joslas robezas uzraudzibu;

mazas mehanizacijas darbu uzskaites un dokumentala noform&uma

kontroli;

e dzelzcela kustibas dro$ibas risku, iespg&jamo bojajumu un to c€lonu
apkoposSanu un analizi (piemeram, parmiju parvedas bojajumu un to
raSanas c€lonu noteikSanu).




