
 
 

Nr. 8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

 

Sasniedzamo mācīšanās rezultātu vienība 

"Vieglo virsģērbu izgatavošana" 

 

Sasniedzamie 

mācīšanās 

rezultāti 

 

1. Spēj: novērtēt izstrādājuma paraugu, un izvēlēties nepieciešamo 

tehnoloģiskās apstrādes secību atbilstoši norādījumiem modeļa tehniskajā 

dokumentācijā.  

Zina: šūtā izstrādājuma šūšanas secību.  

Izprot: šūto izstrādājumu tehniskās dokumentācijas saturu. 

 

2. Spēj: izvēlēties mezglam atbilstošas piegrieztās detaļas, pamatojoties uz 

izstrādājuma uzbūvi.  

Zina: šūtā izstrādājuma konstruktīvās detaļas un elementus.  

Izprot: izprot mezglu šūšanas tehnoloģiju. 

 

3. Spēj: izvēlēties tehnoloģiskajiem norādījumiem atbilstošus palīgmateriālus 

un furnitūru.  

Zina: palīgmateriālu sortimentu un īpašības, furnitūras sortimentu un īpašības, 

izmantošanas iespējas.  

Izprot: palīgmateriālu un furnitūras nozīmi izstrādājumu izgatavošanā un 

ekspluatācijā. 

 

4. Spēj: apstrādāt un dublēt izstrādājuma detaļas pirms mezglu šūšanas, 

ievērojot darba drošības prasības.  

Zina: detaļu apstrādes un dublēšanas tehniskos noteikumus un dublēšanas 

materiālus.  

Izprot: detaļu pirmsapstrādes nepieciešamību. 

 

5. Spēj: sašūt vieglā šūtā izstrādājuma detaļas, mezglus un izstrādājumu, 

ievērojot atvēlēto laiku, darba drošības prasības un kvalitātes prasības.  

Zina: detaļu un mezglu apstrādes tehnoloģiju un tehniskos noteikumus, 

mezglu tehnoloģiskās kartes un tajos lietotos apzīmējumus, izstrādājuma 

izgatavošanas procesu. 

Izprot: šūto izstrādājumu apstrādes procesus. 

 

6. Spēj: veikt izstrādājumu izgatavošanas starpoperāciju un beigu 

higrotermisko apstrādi, novērst radušos higrotermiskās apstrādes defektus, 

ievērojot darba drošības prasības un izmantojot drošus darba paņēmienus, 

pārbaudīt kvalitāti.  

Zina: starpoperāciju un beigu higrotermiskās apstrādes parametrus, 

paņēmienus, iekārtu un palīgierīču lietošanas noteikumus, higrotermiskās 

apstrādes kvalitātes prasības un parametrus, higrotermiskās apstrādes defektu 

veidus un to novēršanas paņēmienus.  

Izprot: starpoperāciju higrotermiskās apstrādes nozīmi izstrādājuma 

izgatavošanas procesā, beigu higrotermiskās apstrādes nozīmi kvalitatīva 

izstrādājuma izgatavošanā. 

 

7. Spēj: pārbaudīt sašūto mezglu un izstrādājuma kvalitāti, novērst šuves un 

vīles defektus. 

Zina: šūto izstrādājumu kvalitātes prasības, šuves un vīles defektu veidus. 

Izprot: šuvju, vīļu un mezglu kvalitātes nozīmi izstrādājuma izgatavošanā. 

 

8. Spēj: izgatavot vieglā virsģērba izstrādājumus, strādājot darba grupā.  

Zina: vieglo virsģērbu mezglu apstrādes tehnoloģiju un racionālus apstrādes 



paņēmienus.  

Izprot: darba dalīšanas priekšrocības un trūkumus, izstrādājumu izgatavošanas 

procesā. 

 

9. Spēj: remontēt gatavu (lietotu) vieglo virsģērbu un mainīt, modificēt, 

pārveidot gatavu izstrādājumu, lai radītu jaunu/citu izstrādājumu.  

Zina: gatavu (lietotu) izstrādājumu remontēšanas paņēmienus un izstrādājumu 

mainīšanas, modificēšanas un pārveidošanas paņēmienus, lai radītu 

jaunus/citus izstrādājumus.  

Izprot: izstrādājumu otrreizējas lietošanas nozīmi pasaules piesārņojuma 

mazināšanā. 

 

LKI līmenis 
 

LKI 3. līmenis 

 

 

Kvalifikācija(-as), uz 

kuru(-ām) attiecas 

vienība 

 

Tērpu modelēšanas un konstruēšanas speciālists; 

Šūšanas iekārtu speciālists 

Vienības veids 
 

Kvalifikācijai raksturīgā vienība (PV) 

 

Novērtēšana 

 

Pārbaudījumā pierāda visu vienībā definēto sasniedzamo rezultātu apguvi, 

t.sk., to praktiski demonstrējot. Pārbaudījumā iekļauj:  

• vieglā šūtā izstrādājuma (brunči, blūze, T-krekls u.tml.) izgatavošanu 

atbilstoši modeļa tehniskajai dokumentācijai (griezumdetaļu atlase, 

apstrāde un dublēšana, palīgmateriālu un furnitūras izvēle, šūšana, 

higrotermiskā apstrāde, racionālu darba metožu lietojums);  

• vieglā šūtā izstrādājuma (oderēti brunči) izgatavošanu, strādājot 

grupā; 

• gatavu (lietotu) vieglo virsģērbu remontu un pārveidi. 

 

 


