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«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Sasniedzamo maciSanas rezultatu vieniba
"Starptautiska atestacija plak§nu metinasana (T1G)"

1. Sp&j: metinat péc pWPS vaiWPS noteiktajam prasibam.
Zina: metinasanas procediras specifikacijas (pWPS vai WPS) apzimgjumus.
Izprot: metinaSanas procesa specifikaciju (pWPS,WPS).

2. Sp&j: izveleties apstrades veidu un veikt apstradi kontrolparaugu malam
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-1(neriisgjosie teraudi) vai LVS EN ISO
9606-2(aluminijs un ta sakausgjumi) prasibam.

Zina: kontrolparaugu malu apstrades veidus un parametrus atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1(neriisgjosie teraudi) vai LVS EN ISO 9606-2(aluminijs
un ta sakausgjumi) prasibam.

Izprot: precizas kontrolparaugu malu apstrades nepiecieSamibu kvalitativai
darba izpildei.

3. Spg;j: nostiprinat kontrolparaugu, ievérojot atstarpes un montazas prasibas
atbilstosi darba uzdevuma un standarta LVS EN ISO 6947 prasibam.

Zina: kontrolparaugu nostiprina$anas panémienus paligiericés un standarta
LVS EN ISO 6947 prasibas.

Izprot: precizas kontrolparaugu nostiprinasanas nepieciesamibu kvalitativai
darba izpildei.

4. Sp&j: metinat kakta Suves (FW) horizontali vertikalaja (PB) un vertikalaja
no lejas uz augsu (PF) telpiskajas pozicijas atbilstosi standartu LVS EN 1SO
9606-1(nertisgjosie teraudi) vai LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta
sakausg€jumi) un LVS EN ISO 5817(neriisgjosie t€raudi) vai LVS EN ISO
10042 —(aluminijs un ta sakausgjumi) prasibam.

Zina: kakta Suves (FW) metinasanas tehnologiju un metinasanas panémienus
horizontali vertikalaja (PB) un vertikalaja no lejas uz augsu (PF) telpiskajas
pozicijas atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-1 (nertis€josie teraudi) vai
LVS EN ISO 9606-2(aluminijs un ta sakaus€jumi) un LVS EN ISO 5817
(nertisgjosie teraudi) vai LVS EN ISO 10042 — (aluminijs un ta sakausgjumi)
prasibam.

Izprot: metinatas kakta Suves (FW) metinasanas tehnologiju un metinasanas
panémienu lietoSanas nepiecieSamibu kvalitativai kakta Suvju metinasanai
dazadas telpiskajas pozicijas atbilstosi ISO standartu prasibam.
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5. Sp&j: metinat sadurSuves (BW) apaksgja (PA) un vertikalaja no lejas uz
augsu (PF) telpiskajas pozicijas atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
I(nertsg€josie teraudi) vai LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta sakausgjumi)
un LVS EN ISO 5817 (nertsgjosie teraudi) vai LVS EN ISO 10042 —
(aluminijs un ta sakausgjumi) prasibam.

Zina: sadurSuves (BW) metinasanas tehnologiju un metinasanas panémienus
apaksgja (PA) un vertikalaja no lejas uz augsu (PF) telpiskajas pozicijas
atbilstosi standartu LVS EN 1SO 9606-1 (nertis€josie teraudi) vai LVS EN
ISO 9606-2 (aluminijs un ta sakaus€jumi) un LVS EN ISO 5817 (nertis€joSie
teraudi) vai LVS EN ISO 10042 — (aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam.
Izprot: metinatas sadurSuves (BW) metinasanas tehnologiju un metinasanas
pan@mienu lietoSanas nepiecieSamibu kvalitativai sadurSuvju metinaSanai
dazadas telpiskajas pozicijas atbilstosi ISO standartu prasibam.




6. Sp&j: novertet kontrolparauga Suves geometrisko formu, izm&rus un
neatbilstibas p&c metinasanas atbilstosi standarta LVS EN ISO 6520-1
apzim&jumiem un pielaujamas vertibas atbilstosi standartu LVS EN ISO 5817
(nertisgjosie teraudi) vai LVS EN ISO 10042 — (aluminijs un ta sakausgjumi)
B vai C grupas vertésanas kriterijiem.

Zina: kontrolparauga Suves geometrisko formu, izméru un neatbilstibu
iedalfjumu atbilstosi standarta LVS EN ISO 6520-1 prasibam un pielaujamas
vertibas atbilsto$i standartu LVS EN ISO 5817 (neriisgjosie teraudi) vai LVS
EN ISO 10042 — (aluminijs un ta sakausgjumi) B vai C grupas vertésanas
kriterijiem.

Izprot: izstradajuma vai kontrolparauga Suves geometrisko formu, izméru un
neatbilstibu identifikacijas nepieciesamibu kvalitativa darba uzdevuma
veiksanai.

LKI Iimenis

LKI 3. Iimenis

Kvalifikacija(-as), uz
kuru(-am) attiecas
vieniba

Lokmetinatajs metinasana ar mehanizeto iekartu aktivas gazes vide (TIG)

Vienibas veids

Specifiska/mainiga vieniba (MV)

NovéerteSana

Parbaudijuma pierada visu vieniba definéto sasniedzamo rezultatu apguvi,
t.sk., to demonstrgjot. Parbaudijuma ieklau;j:
e  kontrolparauga metinasanu;
e  kontrolparauga malu apstradi ar izvéleto apstrades veidu;
e kontrolparauga nostiprinasanu paligierices;
o kakta Suvju metinaSanu noraditajas telpiskajas pozicijas, ieveérojot
atbilstosu standartu prasibas;
e sadurSuvju metinaSanu noraditajas telpiskajas pozicijas, ieverojot
atbilstosu standartu prasibas;
e kontrolparaugu Suvju geometriskas formas, izmé&ru un atbilstibas
standarta LVS EN I1SO 6520-1 (neriisgjosie téraudi), standartu LVS
EN ISO 5817 (neriis§josie teéraudi) vai LVS EN ISO 10042 —
(aluminijs un ta sakaus€jumi) prasibam un B vai C grupas vértésanas
krit€rijiem novértésanu.




