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Sasniedzamo macisanas rezultatu vieniba
""Metinato Suvju kvalitates parbaude”

1. Spgj: vizuali novertet metinatas Suves atbilstosi vertesanas kriterijiem.
Zina: metinato Suvju (FW un BW) vizualas novertésanas kriterijus,
méerinstrumentu un kontrolinstrumentu izmanto$anu Suves un savienojuma
geometrijas novertésana.

Izprot: metinatas Suves vizualas novertéSanas metodes nepiecieSamibu.

2. Spgj: veikt matematiskas darbibas, planojot metinaSanas darba
uzdevuma izpildi.

Zina: kakta $uvju un sadurSuvju geometrisko parametru aprékinasanas
metodes, sadurSuvju malu sagatavos$anas nosacijumus.

Izprot: matematikas pamatprincipu lietojamibu metinasanas darbu
veiksanai.

3. Spgj: izvertet izstradajuma vai kontrolparauga Suves geometriskos
parametrus p&c metinasanas atbilstosi vert€sanas kriterijiem.

Sasniedzamie Zina: izstradajuma vai kontrolparauga Suves geometrisko parametru
maciSanas prasibas.
rezultati Izprot: izstradajuma vai kontrolparauga Suves geometrisko parametru

atbilstibu darba uzdevumam.

4. Spgj: noverst Suves neatbilstibas/defektus saskana ar konkrétu
novéersanas panémienu.

Zina: geometriskas formas neatbilstibas/ defektus, to novérsanas veidus,
metinato Suvju neatbilstibu/defektu novérSanas metodes.

Izprot: Suves neatbilstibu/defektu novérsanas nepiecie$amibu darba
uzdevuma kvalitativai izpildei.

5. Spgj: raksturot metinato Suvju kvalitati, izmantojot sagraujosas un
nesagraujosas metodes, sagraujoSo un nesagraujo$o metozu test€Sanas
rezultatus.

Zina: nesagraujosas un sagraujosas kontroles metodes.

Izprot: metinato Suvju kvalitates parbaudes metozu izmantoSanas
nepiecieSamibu.

LKI Iimenis LKI 3. limenis

Rokas lokmetinatajs (MMA);
Kvalifikacija(-as), uz | Gazmetinatdjs (OAW); L
- q Lokmetinatajs metinaSana ar mehaniz&to iekartu inertas gazes vide (MIG);
kuru(-am) attiecas o L NS e
. 2 Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizeto iekartu aktivas gazes vide
vieniba (MAG);
Lokmetinatajs metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide (TIG)

Vienibas veids Kvalifikacijai raksturiga vieniba (PV)




Noveértesana

Parbaudijuma pierada visu vieniba definéto sasniedzamo rezultatu apguvi,
t.sk., to praktiski demonstrgjot. Parbaudijuma ieklauj:

maksimali pielaujama kakta Suves pastiprinajuma augstuma
noteik$anu atbilstosi dotajiem geometriskajiem parametriem;
maksimali pielaujama kakta Suves biezuma noteikSanu atbilstosi
dotajiem geometriskajiem parametriem;

dotas detalas skices apzim&jumu nosaukSanu un raksturoSanu;
attelos vai jau sametinatos paraugos redzamo metinato Suvju
defektu identificé$anu, to rasanas iemeslu un labosanas
panémienu izskaidrosanu;

maksimali pielaujamo iegriezumu parametru noteiksanu;

kakta Suvju un sadurSuvju geometrisko parametru aprékinasanas
metozu aprakstiSanu;

Suvju kontrolei nepiecieS8amo mérinstrumentu izvélé$anos un
izmanto$anu $uves un savienojuma geometrijas novertésana;
geometriskas formas neatbilstibu novérsanas veidu paskaidro$anu;
metinato Suvju defektu novérSanas metozu paskaidroSanu;
nesagraujoso un sagraujoso kontroles metozu izskaidro$anu.




