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Sasniedzamo macisanas rezultatu vieniba
"OAW metinasanas tehnologija"'

1. Spgj: izveleties gazmetinasanai nepiecieSamo aprikojumu, metinasanas
piedevmaterialus atbilstosi pamatmaterialam.

Zina: gazmetinasanai nepiecieSamo aprikojumu, darba uzdevuma veikSanai
atbilstoSo iekartu, piedevmaterialu veidus un mark&umus.

Izprot: gazmetinasanas iekartas uzbivi, piedevmaterialu izmantoSanas
lomu darba uzdevuma veikSanai.

2. Spgj: veikt pirmsmetinasanas uzsildianu, izmantojot gazes liesmu un
atbilstosus merinstrumentus.

Zina: pirms-metinasanas uzsildisanas metodes, izmantojamos
mérinstrumentus procesa veikSanai.

Izprot: detalu pirmsmetinaSanas uzsildiSanas nepiecieSamibu.

3. Spgj: iestatit gazu darba spiedienu atbilstosi veicamajam uzdevumam.
Zina: gazu spiediena meriSanas un reguléSanas metodes un liesmas
reguléSanas panémienus.

Sasniedzamie Izprot: procesa norises atkaribu no darba spiediena.
maciSanas
rezultati 4. Sp&j: metinat kakta Suves (FW) horizontali vertikalaja (PB) pozicija un
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sadurSuves (BW) apaksgja pozicija (PA) konstrukciju te€rauda plaksném
(biezums 1,5 mm).

Zina: lok$nu konstrukciju kakta Suves un sadurSuves metinasanas
tehnologijas un metinasanas darbu izpildes secibu.

Izprot: loksnu konstrukciju kakta Suves un sadurSuves lietoSanas
nepiecieSamibu konstrukcijas un metinasanas pozicijas atbilstibu darba
uzdevumam.

5. Spgj: metinat sadursuves (BW) konstrukciju térauda caurulém (argjais
diametrs 32 mm, sieninas biezums

3,5 mm) apaksgja pozicija (PA).

Zina: konstrukciju térauda caurulu sadurSuves metinasanas tehnologijas un
metinasanas darbu izpildes secibu.

Izprot: konstrukciju te€rauda caurulu sadurSuvju lietosanas nepiecieSsamibu
konstrukcijas un caurulvados, metinasanas pozicijas atbilstibu darba
uzdevumam.

LKI Iimenis LKI 3. limenis

Kvalifikacija(-as), uz
kuru(-am) attiecas Gazmetinatajs (OAW)
vieniba

Vienibas veids Kvalifikacijai raksturiga vieniba (PV)




Noveértesana

Parbaudijuma pierada visu vieniba definéto sasniedzamo rezultatu apguvi,
t.sk., to praktiski demonstrgjot. Parbaudijuma ieklauj:
e gazmetinalanas aprikojuma, darba spiediena uzstadisanas un
gazmetinasanas iekartas raksturosanu;
e  OAWY/311 metinasanas iekartu, procesu un parametru
raksturoSanu;
e  OAWY/311 metinasana izmantoto apzim&jumu un standartu
atpaziSanu,
e gazmetinaSanai nepiecieSama aprikojuma un metinasanas
piedevmaterialu izvélesanos;
e pirmsmetinasanas uzsildiSanu;
e gazu darba spiediena iestatiSanu atbilstosi veicamajam
uzdevumam;
e sadurSuvju un kakta Suvju metinasanu atbilstosi darba
uzdevumam.




