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Sasniedzamo macisanas rezultatu vieniba
"TIG metinasanas tehnologija"

1. Spgj: izveleties TIG metinasanai nepiecieSamo aprikojumu.
Zina: TIG metinasanai nepiecieSamo aprikojumu, darba uzdevuma
veikSanai atbilstoSo iekartu.

Izprot: TIG metinasanas iekartas uzbuvi.

2. Spgj: izveleties inerto aizsarggazi un volframa elektrodu péc markgjuma
un izmériem.

Zina: aizsarggazes un volframa elektroda tehnologiskas ipasibas.

Izprot: aizsarggazes un volframa elektroda izveles ietekmi uz
galaproduktu.

3. Spg;j: sagatavot TIG metinasanas iekartu un aprikojumu metinasanas
uzdevuma kvalitativai izpildei.

Zina: TIG metinasanas iekartas aprikojuma lietoSanas nosacijumus.
Izprot: TIG metinasanas degla un ta komponensu komplekt€sanas kartibu.

4. Spgj: izveleties un iestatit TIG metinasanas rezimus, lietojot atbilstosus
piedevmaterialus un paligmaterialus un ievérojot tehniski normativo
dokumentaciju.

Zina: metinasanas rezimu lietoSanu dazada biezuma un dazadu materialu
(aluminija un ta sakausg€jumu, legéto t€raudu) metinasanai.

Sasniedzamie Izprot: metina$anas reXimu parametru ietekmi uz Suves kvalitati.
macisanas
rezultati 5. Spg&j: metinat kakta Suves (FW) augstlegéta térauda vai aluminija un ta

sakausg€juma plaksném (biezums 1,5-4 mm) horizontali vertikalaja (PB)
pozicija, apaksgja pozicija (PA) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF).
Zina: metinamas Suves un metinasanas darbu izpildes secibu.

Izprot: metinasanas pozicijas atbilstibu darba uzdevumam.

6. Sp&j: metinat sadurSuves (BW) augstlegéta térauda vai aluminija un ta
sakaus€juma plaksném (biezums 1,5-4 mm) apaksgja pozicija (PA),
vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) pozicija un caurulém (argjais diametrs
25-51 mm un sieninu biezums 1,5-4 mm) apaksgja pozicija PA
(pagriezamas).

Zina: metinamas Suves un metinasanas darbu izpildes secibu.

Izprot: metinasanas pozicijas atbilstibu darba uzdevumam.

7. Spgj: patstavigi identificet un labot metinasanas procesa radusas
metinato Suvju neatbilstibas/defektus.

Zina: metinato savienojumu nepilnibu/defektu rasanas célonus, metinato
savienojumu neatbilstibu/defektu klasifikaciju, metinasanas darbus
paaugstinatas bistamibas zonas.

Izprot: konstateéSanas un laboSanas nozimi metinasanas procesa raditam
metinato Suvju neatbilsttbam/

defektiem.
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Kvalifikacija(-as), uz
kuru(-am) attiecas
vieniba

Lokmetinatajs metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide (TIG)

Vienibas veids

Kvalifikacijai raksturiga vieniba (PV)

NovéerteSana

Parbaudijuma pierada visu vieniba definéto sasniedzamo rezultatu apguvi,
t.sk., to praktiski demonstrgjot. Parbaudijuma ieklauj:

TIG metinasanai nepiecieSama aprikojuma raksturosanu;
T1G/141 metinasanas iekartu, procesu, parametru raksturoSanu;
TI1G/141 metinasanas elektrodu tehnisko apzim&jumu atpazisanu;
TI1G/141 metinasana izmantoto apzim&jumu un standartu
atpaziSanu,

inertas aizsarggazes un volframa elektroda izvélésanos;

TIG metinasanas iekartas un aprikojuma sagatavosanu;

TIG metinasanas reZima izvéléSanos un iestatiSanu;

sadurSuvju un kakta Suvju metinasanu atbilstosi darba
uzdevumam;

sametinato Suvju kvalitates vizualu noveértéSanu un neatbilstibu
vai defektu identificésanu, ja tadi ir;

metinasanas neatbilstibu un defektu labosanu vai defektu
novéersanas iesp&ju paskaidrosanu.




