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Sasniedzamo macisanas rezultatu vieniba
""MIG metinasanas tehnologija"'

1. Spg;j: izveleties MIG metinasanai nepiecieSamo aprikojumu.
Zina: MIG metinasanai nepiecieSamo aprikojumu, darba uzdevuma
veik$anai atbilstoSo iekartu.

Izprot: MIG metinasanas iekartas uzbtivi.

2. Spgj: sagatavot MIG metinasanas iekartu un aprikojumu metinasanai
atbilsto$a uzdevuma izpildei.

Zina: MIG metinasanas iekartas aprikojuma lietoSanas nosacijumus.
Izprot: MIG metinasanas degla un ta komponensu ietekmi uz galaprodukta
kvalitati.

3. Spgj: noteikt inertas aizsarggazes sastavu pec mark&uma.

Zina: inerto aizsarggazu Tpasibas, lietojumu un mark&jumu.

Izprot: aizsarggazu izvéles ietekmi uz metinasanas produktivitati, kvalitati,
atrumu, izturibu pret koroziju un metindjuma mehaniskajam Tpasibam.

4. Spgj: izveleties un iestatit MIG metinasanas rezimus, izmantojot
atbilstoSus piedevmaterialus un paligmaterialus un ievérojot tehniskos
Sasniedzamie normativus. . o y . L
- Zina: MIG metinaSanas reZimu izmantoSanu dazada biezuma aluminija un
macisanas — _. . .
. ta sakaus&jumu metinasanai.
rezultati Izprot: metinasanas rezimu parametru ietekmi uz Suves kvalitati.

5. Spgj: metinat kakta Suves (FW) aluminija un ta sakausgjumu plaksném
(biezums 2—5 mm) horizontali vertikalaja (PB) pozicija, apaksgja pozicija
(PA) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF).

Zina: metinamas Suves un metinasanas darbu izpildes secibu.

Izprot: metinasanas poziciju atbilstibu darba uzdevumam.

6. Sp&j: metinat sadurSuves (BW) aluminija un ta sakauséjumu plaksném
(biezums 2—5 mm) apaksgja pozicija (PA) un vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) pozicija.

Zina: metinamas Suves un metinasanas darbu izpildes secibu.

Izprot: metinaSanas pozicijas atbilstibu darba uzdevumam.

7. Spgj: vizuali identificét un labot metinasanas neatbilstibas/defektus.
Zina: metinasanas neatbilstibu/defektu rasanas c€lonus, metinasanas
neatbilstibu/defektu klasifikaciju.

Izprot: metinasanas procesa radusos neatbilstibu/defektu identific€Sanas un
laboSanas nozimi.
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Kvalifikacija(-as), uz
kuru(-am) attiecas Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu inertas gazes vide (MIG)
vieniba




Vienibas veids

Kvalifikacijai raksturiga vieniba (PV)

Novertésana

Parbaudijuma pierada visu vieniba defin€to sasniedzamo rezultatu apguvi,
t.sk., to praktiski demonstrgjot. Parbaudijuma ieklau;:
e MIG metinaSanas rezimu un iesp&jamo metinasanas defektu
raksturoSanu;
MIG metinasanai nepiecieSsama aprikojuma izvelesanos;
MIG metinasanas iekartas un aprikojuma sagatavosanu;
inertas aizsarggazes sastava noteiksanu;
MIG metinasanas reZima izvélésanos un iestatisanu;
sadur§uvju un kakta Suvju metinasanu atbilstosi darba
uzdevumam;
e sametinato Suvju kvalitates vizualu novertésanu un neatbilstibu
vai defektu identific€sanu, ja tadi ir;
e metina$anas neatbilstibu un defektu labosanu vai defektu
nover$anas iesp&ju paskaidrosanu.




