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Sasniedzamo maciSanas rezultatu vieniba
""RazoSanas tehnologiskie procesi, to kontrole"

1. Spgj: veikt raZoSanas tehnologisko procesu, ievérojot tehnologisko rezimu.
Zina: raZoSanas tehnologiska procesa veik$anas principus, reglamentétos
tehnologiska rezima parametrus, darba un vides aizsardzibas prasibas, veicot
razo$anas tehnologisko procesu.

Izprot: raZosanas tehnologiska procesa atsevisku posmu un tehnologiska
rezima ievero$anas ietekmi uz raZo$anas tehnologiska procesa norisi un gala
rezultatu.

2. Sp&j: uzturét raZoSanas tehnologiska procesa parametrus atbilstosi
razo$anas dokumentacijai un darba uzdevumam.

Zina: raZo8anas tehnologiska procesa parametru reglamentétas normas,
parametru pielaujamas novirzes, to regulésanas noteikumus, razosanas
dokumentaciju.

Izprot: raZo8anas tehnologiska procesa parametru uzturé$anas ietekmi uz
razo$anas tehnologiska procesa norisi.

3. Spgj: identificEt un izvertet razosanas tehnologiska procesa novirzes.
Zina: razoSanas tehnologiska procesa gaitu un novirzu izpausmes, novirzu
iespgjamos c€lonus, pielaujamos novirzu robezlielumus.

Izprot: novirzu c€lonu identificESanas un izvertéSanas nozimi razosanas
tehnologiska procesa.

4. Spgj: noteikt razo$anas tehnologiska procesa novirzu célonus.

Zina: razoSanas tehnologiska procesa novirzu izpausmes, to c€lonu veidus.

Sasniedzamie Izprot: novirzu c€lonu noteik§anas nozimi razo$anas tehnologiska procesa

T efektiva norise.

macisanas
rezultati 5. Spgj: uzraudzit mérisanas un automatizacijas lidzeklu darbibu.

Zina: mérisanas un automatizacijas lidzeklu darbibas principus un

pielietojumu, to uzraudzibas noteikumus un kartibu, darba un vides

aizsardzibas prasibas, uzraugot mérisanas un automatizacijas Iidzeklu darbibu.

Izprot: mériSanas un automatizacijas Iidzeklu esibu darba kartiba nozimi

razoSanas tehnologiskaja procesa.

6. Sp&j: veikt razosanas tehnologiska procesa kontroli.

Zina: razoSanas tehnologiska procesa kontroles veik§anas metodes, kontroles
meériericu veidus un to uzbivi.

Izprot: razoSanas tehnologiska procesa kontroles biitibu un ietekmi uz iegiita
produkta kvalitati.

7. Sp&j: novertet razosanas tehnologiska procesa kontroles rezultatus.
Zina: razo$anas tehnologiska procesa kontroles rezultatu noveértésanas
metodes, to pielietojumu.

Izprot: raZoSanas tehnologiska procesa kontroles novértésanas biitibu un
ietekmi uz gatava produkta kvalitati.

8. Spg;j: ieglit un nosvert (noméerit) gatavo produktu.

Zina: gatava produkta svérSanas (mé&risanas) panémienus, to pielietojumu,
darba un vides aizsardzibas prasibas, iegiistot un sverot (mérot) gatavo
produktu.

Izprot: gatava produkta svérSanas (merisanas) nozimi iegiita produkta talakaja
izmantoSana.




9. Sp&j: market starpproduktus un gatavo produktu atbilstosi normativo aktu
prasibam.

Zina: starpproduktu un gatava produkta mark&$anas metodes, mark&Sanas
noteikumus.

Izprot: starpproduktu un gatava produkta markeSanas nozimi iegiita
starpprodukta un gatava produkta talaka izmantoSana.

10. Spg;: tirit razoSanas tehnologiskas iekartas.

Zina: razoSanas tehnologisko iekartu uzbiivi, razo$anas tehnologisko iekartu
tiriSanas prasibas, tiriSanas lidzeklu veidus un pielietosanu, darba un vides
aizsardzibas prasibas, veicot razoSanas tehnologisko iekartu tiri$anu.

Izprot: raZo$anas tehnologisko iekartu tiribas nozimi starpproduktu un gatava
produkta kvalitates nodrosinasana.

LKI Iimenis

LKI 4. Iimenis

Kvalifikacija(-as), uz
kuru(-am) attiecas
vieniba

Materialu kimijas tehnikis

Vienibas veids

Kvalifikacijai raksturiga vieniba (PV)

Noveértésana

Parbaudijuma pierada visu vieniba definéto sasniedzamo rezultatu apguvi,
t.sk., to praktiski demonstrgjot. Parbaudijuma ieklau;:

e ra’oSanas tehnologiska procesa veik$anu, ievérojot tehnologisko
rezimu;

e razoSanas tehnologiska procesa parametru uzturéanu atbilstosi
razoSanas dokumentacijai un darba uzdevumam,;

e razoSanas tehnologiska procesa novirzu identificé$anu un
izvertésanu;

e razoSanas tehnologiska procesa novirzu c€lonu noteikSanu;

e razoSanas tehnologiskaja procesa izmantoto mériSanas un
automatizacijas lidzeklu darbibas principu raksturosanu un to
izmantoSanu,

e razoSanas tehnologiska procesa kontroléSanu;

e razoSanas tehnologiska procesa kontroles rezultatu noveértésanu,;

e gatava produkta iegiiSanu un nosvér$anu/nomérisanu (pieméram,
gatava produkta cietvielas veida iegliSanu atbilstosi darba
aprakstam);

e starpprodukta un gatava produkta markeSanu atbilstosi normativo
aktu prasibam,;

e razoSanas tehnologisko iekartu tiriSanu.

Parbaudijuma laika var izmantot macibu procesa laika vai pa§macibas laika
sagatavoto darbu mapi.




