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Sasniedzamo maciSanas rezultatu vieniba
""SaldeSanas iekartu un sistemu ekspluatacija"

1. Sp&j: noteikt saldesanas iekartas veidu un lietojumu.

Zina: saldésanas iekartu veidus un to lietojumu, elektrotehnikas pamatus,
klimatisko apstaklu ietekmi uz iekartas darbibu.

Izprot: saldeSanas iekartas piemérotibu tas lietoSanas veidam (produktam).

2. Spgj: iestatit saldesanas iekartas darba parametrus atbilstosi
tehnologiskajam procesam, dokumentgjot iestatijumu izmainas.

Zina: saldésanas iekartu iestatiSanas tehnologisko procesu, saldéSanas iekartu
vizualas parbaudes metodes, mérjjumu veikSanas metodes, dokumentu
noformésanas kartibu.

Izprot: sald€sanas iekartas darba parametru iestatiSanas atbilstibu
tehnologiskajam procesam.

3. Spg;j: atjaunot saldésanas iekartu darbibu péc regulésanas darbiem.

Zina: Moljéra (I-d) diagrammu un tas lietoSanu, saldéSanas iekartas darba
parametrus, saldéSanas sisteému fizikalo raksturlielumu mérvienibas dazadas
mervienibu sist€mas, saldeSanas iekartas reguléSanas darbu metodes,
saldésanas tehnologijas metodes.

Izprot: saldeSanas iekartas darbibas atjaunosanas kartibu p&c veiktajiem
montazas vai remonta darbiem.

4. Sp&j: nodrosinat saldésanas iekartas drosu iedarbinasanu.

Sasniedzamie Zina: saldesanas iekartu kompresoru veidus un darbibas principus,
macisanas siltumapmainas aparatu veidus un darbibas principus, saldé$anas iekartu
rezultati iedarbinasanas kartibu.
Izprot: saldésanas iekartas drosas iedarbinasanas nozimi talakaja
ekspluatacija.

5. Spgj: veikt defektu noverSanas darbus, minimali ietekm&jot saldéSanas
iekartas tehnologisko procesu.

Zina: saldesanas iekartu sistemu darbibas principus, ekspluatacijas rezimus, to
normas un novirzes no tam, ricibu saldésanas iekartu sistému darbibas novirzu
gadijuma, saldésanas iekartu elektriskas, pneimatiskas un hidrauliskas vadibas
sistémas, to darbibas atjaunoSanu atbilstosi to ekspluatacijas noteikumiem un
saldésanas iekartu ekspluatacijas reZima prasibam.

Izprot: saldésanas iekartu un sistému bojajumu un defektu savlaicigas
novérsanas ietekmi uz saldéSanas tehnologisko procesu.

6. Spgj: atjaunot saldeSanas iekartas darbu pec veiktajiem montazas un
remonta pasakumiem.

Zina: saldesanas iekartu un sistému darba parametrus atbilstosi
tehnologiskajam procesam, saldéSanas iekartu un sistému darbibas
atjaunoSanas pamatprincipus un panémienus, 1icibu, ja parbaude nav izturéta,
sald&Sanas iekartu reguléSanas metodes.

Izprot: saldéSanas iekartu un sistému reguléSanas nozimi to darbibas
atjaunoSana.

7. Sp&j: patstavigi veikt saldéSanas iekartas diagnostiku un apkopi.




Zina: siltumtehnikas pamatus, saldéSanas ieckartu kompresoru, siltumapmainas
aparatu u.c. elementu uzbiivi un darbibas principus, saldéSanas iekartu
diagnostikas pamatprincipus.

Izprot: saldesanas iekartas diagnostikas un apkopes ietekmi uz to
ekspluatacijas procesu.

8. Spgj: apturet saldesanas iekartas darbu, nepiecieSamibas gadijuma veicot
tas konservaciju.

Zina: saldesanas iekartu apstadinasSanas kartibu, saldéSanas iekartu
konservacijas kartibu.

Izprot: saldeSanas iekartas drosas apstadinasanas ietekmi uz turpmako
ekspluataciju.

LKI Iimenis

LKI 4. Iimenis

Kvalifikacija(-as), uz
kuru(-am) attiecas
vieniba

Aukstumiekartu sistému tehnikis

Vienibas veids

Kvalifikacijai raksturiga vieniba (PV)

NoverteSana

Parbaudijuma pierada visu vieniba defin€to sasniedzamo rezultatu apguvi,
t.sk., demonstrgjot. Parbaudijuma ieklau;:

e sald@Sanas iekartas veida un lietojuma noteikSanu (pieméram,
saldésanas iekartas veida noteikSanu un tas funkcijas aprakstisanu,
sald&tavas biivvietas izveli un aprékinu parametru izveli, vienkarsa
tvaika kompresijas cikla aprekinu, ja doti cikla parametri un
raksturojosie lielumi, saldétavas ietilpibas un celtniecibas laukuma
aprekinu, saldétavas siltumizolacijas slana biezuma aprekinu);

e sald@Sanas iekartas darba parametru iestatiSanu atbilstosi
tehnologiskajam procesam, iestatijumu izmainu dokumenté$anu;

e sald@Sanas iekartu darbibas atjaunosanu p&c regulésanas darbiem;

e sald@Sanas iekartas drosas iedarbinasanas nodrosinasanu (pieméram,
drosas, stabilas un ilglaicigas saldéSanas iekartu un sist€émas darbibas
priek$noteikumu ieverosanu);

e  defektu novérSanu, minimali ietekm€jot saldéSanas ickartas
tehnologisko procesu (pieméram, saldé$anas sistému vizualas,
hidrauliskas un pneimatiskas parbaudes);

e sald@Sanas ickartas darba atjaunosanu péc veiktajiem montazas un
remonta pasakumiem,;

e sald@Sanas iekartas diagnostiku un apkopi;

e sald@Sanas iekartas darba aptur€Sanu, nepiecieSsamibas gadijuma
veicot tas konservaciju.

Pieméram, laboratorijas stenda iedarbinat saldéSanas iekartu (pieméram,
kondensatoru) un veikt saldésanas iekartas tehnisko parametru
kontrolm@rTjumus vairakos sist€mas posmos, atrast neatbilstibas un novirzes
no noteiktas robezvertibas, regulét sald€sanas iekartas parametrus atbilstosi
darba uzdevumam.

Parbaudijuma ka saldesanas iekartas piemeérs tiek noradits kondensators, ka
analogu pedagogs/komisija var izveléties iztvaikotaju, kompresoru vai citu
saldesanas iekartu.




