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«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Sasniedzamo maciSanas rezultatu vieniba
"lespieddarba razoSana, kvalitates kontrole"

Sasniedzamie
macisanas
rezultati

1. Sp&j: uzraudzit iekartu un aprikojuma darbibu razosanas procesa laika.
Zina: poligrafisko iekartu un aprikojuma darbibas tehnologiskos parametrus,
iekartu lietoSanas instrukcijas un razotaju noradijumus iekartu un aprikojuma
darbibai, iekartu un aprikojuma darbibas parametru reguléSanu.

Izprot: iekartu un aprikojuma darbibas uzraudzibu razoSanas procesa laika.

2. Spgj: izgatavot iespiedprodukciju noteikta tiraza un atbilstosi tehnologiskas
kartes prasibam.

Zina: standartos noteiktas raZoSanas tehnologisko parametru robeZas, materialu
mijiedarbibu razo$anas procesa laika, tehnologisko kar$u noradijumus,
iespiedprodukcijas kontroles metodes.

Izprot: tehnologiskas kartes noradijumu nozimi iespiedprodukcijas
izgatavoSanas procesa.

3. Spgj: noverst iespiedprodukcijas defektus un to c€lonus iespiedprodukcijas
razoSanas laika.

Zina: iespiedprodukcijas defektu veidus un to c€lonus, neatbilstibas noteikSanas
metodes, defektu c€lonu noversanas veidus un panémienus, ricibu nenoverS§amo
iespiedprodukcijas defektu gadijuma.

Izprot: iespiedprodukcijas razoSanas procesa radusos defektu ce€lonus un ricibu
defektu noverSanai.

4. Spgj: uzskaitit izgatavoto iespiedprodukciju un izmantotos resursus.
Zina: iespiedprodukcijas kvalitates noteikSanas krit€rijus un metodes.
Izprot: izmantoto resursu un sarazotas produkcijas uzskaites procesu

LKI Iimenis

LKI 4. Iimenis

Kvalifikacija(-as), uz
kuru(-am) attiecas
vieniba

Poligrafijas iekartu tehnikis

Vienibas veids

Kvalifikacijai raksturiga vieniba (PV)

Noveértésana

Parbaudijuma pierada visu vieniba definéto sasniedzamo rezultatu apguvi, t.sk.,
to demonstrgjot. Parbaudijuma ieklauj:
e iespiedprodukcijas izgatavosanu atbilstoSi uzdevuma nosacijumiem;
e iespgjamo iespiedprodukcijas defektu, kas radusies iespiedprodukcijas
razosanas laika, un to c€lonu novérsanas paskaidroSanu;
e iespiedprodukcijas kvalitates noteikSanas krit€riju un metozu
raksturoSanu.




