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Sasniedzamo maciSanas rezultatu vieniba
"Fleksografijas iespiediekartas reguléSana iespieSanas procesa"’

1. Spgj: izgatavot pirmo novilkumu, regulgjot fleksografijas iespiediekartas un
paligiekartas parametrus, darbam ar iestatitajiem materialiem.

Zina: fleksografijas iespiediekartas un saistito paligiekartu tehniskas prasibas,
krasas un apdrukajama materiala mijiedarbibu, mériekartu darbibas principus
un produkcijas kvalitates kriterijus.

Izprot: fleksografijas iespiediekartas, paligiekartu parametru un materiala
nostiepuma regulésanu.

2. Spgj: regulét fleksografijas iespiediekartas un saisttto paligiekartu
Sasniedzamie funkcionalo mezglu darbibu.

Zina: fleksografijas iespiediekartas un saisttto paligiekartu funkcionalo
. mezglu reguléSanu un iekartu regulé$anas instrumentus.

rezultati Izprot: gatavas produkcijas kontroles parametrus, iespiedprodukcijas
kvalitates vizualas un instrumentalas kontroles nozimi, iekartas darbibas
parametrus.

macisanas

3. Spgj: nodrosinat iespiedkrasu nostiprinasanos uz apdrukajama materiala.
Zina: fleksografijas iespiedkrasu nostiprinasanas veidus uz apdrukajama
materiala, kontroles meriericu veidus, m&rfjumu parametrus un izmantosanu.
Izprot: fleksografijas iespiedkrasu nostiprinasanas uz apdrukajama materiala
procesa kontrolgsanu.
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Kvalifikacija(-as), uz
kuru(-am) attiecas | Fleksoiespiedgjs

vieniba
Vienibas veids Kuvalifikacijai raksturiga vieniba (PV)
Parbaudijuma pierada visu vieniba definéto sasniedzamo rezultatu apguvi,
t.sk., to praktiski demonstrgjot. Parbaudijuma ieklauj:
e  drukas procesa parametru drukas iekarta regulésanu atbilstosi
tehnologiskas kartes noradijumiem;
- e  drukas iekartas mezglu un saistito paligiekartu regulésanu pirma
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novilkuma izgatavosanas laika;

e apdrukajama materiala uztiSanas virziena rulli iestatisanu, novilkuma
drukas sola mériSanu, formas cilindra apkartméra korekcijas
ievadiSanu. galvenaja kontroles paneli;

e iespiedkrasu nostiprinaSanas procesa kontrolesanu.




