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«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Sasniedzamo maciSanas rezultatu vieniba
"Fleksografijas iespiediekartas un aprikojuma sagatavoSana

iespieSanas procesam"’

Sasniedzamie
macisanas
rezultati

1. Spgj: sagatavot darbam fleksografijas iespiediekartu, paligierices un
instrumentus.

Zina: fleksografijas iespiediekartas uzbiivi, tas darbibas principus, paligiekartu
veidus, uzbivi, darbibas principus un tehnologiskos parametrus.

Izprot: fleksografijas iespiediekartas un paligiekartu sagatavosanas darbam
tehnologisko secibu.

2. Spgj: pierikot fleksografijas iespiediekarta apdrukajamo materialu.
Zina: apdrukajama materiala nostiepuma, stiepSanas 1pasibas, aktivizacijas
markiera lietoSanu, materialu sanu nobides mehanisma darbibas principus.
Izprot: pierikota apdrukajama materiala sanu nobides mehanisma darbibas
kontroli.

3. Spgj: uzstadit fleksografijas iespiediekarta aniloksa velmes un rakelus,
ieregulét rakelu piespied&jspeku.

Zina: aniloksa velmju un rakelu veidus, raksturojums un montazas principus,
tehnisko parametru iestatiSanu iespiediekarta.

Izprot: aniloksa velmju un rakelu funkcionalo nozimi iespiedprocesa.

4. Spgj: sagatavot fleksografijas iespiedkrasu atbilstosi tehnologiskajai kartei.
Zina: fleksografijas iespiedkrasu korig€joso vielu ipasibas un lietojumu,
iespiedkrasu Tpasibu korigé$anas metodes.

Izprot: fleksografijas iespiedkrasu Ipasibu korig€Sanas procesu.

5. Spgj: parbaudtt fleksografijas iespiedkrasu viskozitati.

Zina: fleksografijas iespiedkrasu viskozitates parametrus un to noteikSanas
metodes.

Izprot: fleksografijas iespiedkrasu viskozitates ietekmi uz iespiedprocesa un
iespiedprodukcijas kvalitates nodro$inasanu.

LKI Iimenis

LKI 4. Iimenis

Kvalifikacija(-as), uz
kuru(-am) attiecas
vieniba

Fleksoiespiedgjs

Vienibas veids

Kvalifikacijai raksturiga vieniba (PV)

NovérteSana

Parbaudijuma pierada visu vieniba definéto sasniedzamo rezultatu apguvi,
t.sk., to praktiski demonstr&jot. Parbaudijuma ieklau;j:
e aniloksa cilindrus un rakelu uzstadiSanu, rakelu piespiedgjspeka
ieregul€Sanu;
e formas cilindru ievieto$anu drukas iekarta un nostiprinasanu;
e  paligiekartu un instrumentu sagatavoSanu darbam;




apdrukajama materiala ievilkSanu drukas iekarta un nostiepSanu;
iespiedkrasu sagatavosanu atbilstosi tehnologiskajai kartei, to
viskozitates parbaudiSanu un korigésanu.




