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«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Sasniedzamo maciSanas rezultatu vieniba
"lespiedprodukcijas iespieSana un iespiedprocesa kvalitates kontrole"

Sasniedzamie
macisanas
rezultati

1. Spgj: izgatavot kontrolloksni, parbaudit tas atbilstibu paraugloksnei, darba
uzdevumam un nozares standartiem (ISO). Zina: kontrolloksnes izgatavoSanas
nosactjumus. Izprot: izgatavotas kontrolloksnes saskanosanas nepiecieSamibu.

2. Sp&j: noregulét iespiesanas procesu atbilstosi kontrolloksnes parametriem un
darba uzdevuma noradijumiem.

Zina: iespiedmasinas regul€Sanas iespgjas un panémienus, lai nodroSinatu
kontrolloksnes atbilstibu paraugloksnes parametriem un darba uzdevuma
noraditajiem parametriem.

Izprot: kontrolloksnes izgatavoSanas nepiecieSamibu kvalitativas
iespiedprodukcijas nodrosinasanai.

3. Sp&j: nodros$inat iespiedprodukcijas iespiesanu.
Zina: iespieddarba iespiesanas tehnologisko secibu.
Izprot: savu atbildibu kvalitativas iespiedprodukcijas izgatavosana.

4. Spgj: analizet sanemto informaciju par iespiedprocesa gaitu.

Zina: iespiedmasinas mezglu mériericu radijumu prasibas kvalitativa
iespiedprocesa nodrosinasanai.

Izprot: m&rfjumu nepiecieSamibu kvalitativa iespiedprocesa nodrosinasanai.

5. Spgj: pienemt lémumu mainit iespiedmasinas regulgéjumu.

Zina: kvalitativa iespiedprocesa tehniskas prasibas atbilstosi ISO 12647-2
standartam.

Izprot: tehnisko prasibu ievéro$anas nozimigumu kvalitativas iespiedprodukcijas
izgatavoSana, neradot zaudgjumus.

LKI Iimenis

LKI 4. Iimenis

Kvalifikacija(-as), uz
kuru(-am) attiecas
vieniba

Ofseta iespiedgjs

Vienibas veids

Kvalifikacijai raksturiga vieniba (PV)

Noveértésana

Parbaudijuma pierada visu vieniba defin&to sasniedzamo rezultatu apguvi, t.sk.,
demonstrgjot. Parbaudijuma ieklauj:
o  kontrolloksnes izgatavoSanu un tas atbilstibas darba uzdevumam,
nozares standartiem un paraugloksnei parbaudisanu;
e iespieSanas procesa noreguléSanu atbilstosi kontrolloksnes parametriem
un dotajiem noradijumiem, nodro§inot iespiedprodukcijas iespiesSanu;
e uzdevuma izpildei dotas informacijas par iespiedprocesa gaitu
izveérteSanu un lémuma pienemsanu;
e iespiedmaSinas reguléjuma mainiSanu atbilstosi uzdevuma izpildei
dotajai informacijai.




