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«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Sasniedzamo maciSanas rezultatu vieniba
"Tespiedmasinas mezglu reguléSana iespiedprocesa"

Sasniedzamie
macisanas
rezultati

1. Spgj: nolasit iespieddarba kontroles mérfjumu radijumus iespiedprocesa.
Zina: nolasamos mérjjumu veidus, mérvienibas, nolasiSanas laikus,
mérinstrumentu displeju un skalu atraSanas vietas.

Izprot: merjjumu nolasiSanas nepiecieSamibu reguléSanai iespiedprocesa gaita
atbilstosi kvalitativas iespiedprodukcijas izgatavoSanai.

2. Sp&j: nolastt krasas un fidens lidzsvara kontrolm&rijumus iespiedprocesa.
Zina: krasas un fidens lidzsvara mérijumu nolasiSanas panémienus.

Izprot: nepiecieSamibu kontrolét krasas un tidens lidzsvaru kvalitativa
iespiedprocesa nodrosinasanai.

3. Spgj: regulét iespiedmasinas padeves sistému iespiedprocesa.

Zina: padeves sistémas regulé$anas metodes.

Izprot: regul€sanas nepieciesamibu vienmériga iespiedprocesa nodrosinasanai
nodrosinasanai.

4. Spgj: regulét mitrinamo aparatu iespiedprocesa.

Zina: mitrinama aparata reguléSanas metodes.

Izprot: regulésanas nepiecieSamibu kvalitativas krasas uzklasanas realizacijai
iespiedprocesa.

5. Spgj: regulét krasu padeves sist€ému iespiedprocesa.

Zina: krasas padeves sist€émas regulé$anas metodes.

Izprot: regulésanas nepiecieSamibu krasas kvalitativas parneses uz
iespiedloksni nodrosinasanai.

6. Spgj: regulet gatavas produkcijas izvadsistemu iespiedprocesa.
Zina: produkcijas izvadsisteémas regulésanas metodes.

Izprot: regulésanas nepiecieSamibu gatavas produkcijas kvalitativai
savaksSanai.

LKI Iimenis

LKI 4. Iimenis

Kvalifikacija(-as), uz
kuru(-am) attiecas
vieniba

Ofseta iespiedgjs

Vienibas veids

Kvalifikacijai raksturiga vieniba (PV)

Noveértésana

Parbaudijuma pierada visu vieniba definéto sasniedzamo rezultatu apguvi,
t.sk., to praktiski demonstrgjot. Parbaudijuma ieklau;:
e  kontrolm@rijjumu veidu, mérvienibu un nolasiSanas laiku
raksturoSanu;
e nepiecieSamo kontrolm&rfjumu radijumu nolasiSanu;




iespiedmasinas padeves sist€émas regulésanu;
mitrinama aparata regulésanu;

krasu padeves sist€émas regulésanu;

gatavas produkcijas izvadsist€émas regulésanu.




