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Masinbiives tehnika profesijas standarts
1. Visparigie jautajumi
1. Profesijas nosaukums — masinbtives tehnikis.

2. Profesijas kods — nav.

2. Nodarbinatibas apraksts

1. Profesionalas kvalifikacijas limenis — treSais profesionalas kvalifikacijas
limenis.

2. Profesionalas darbibas pamatuzdevumu kopsavilkums:

— masinbiives tehnikis ir masinbiives un metalapstrades razoSanas nozares
specialists, kurs, sadarbiba ar daZzada limena metalapstrades specialistiem, piedalas
metalapstrades tehnologiska procesa sagatavosana un realiz€Sana; izstrada
apstrades un montazas tehnologiskos procesus, konstru¢ vienkarsSus mezglus, veic
aprckinus, tehniski sagatavo iekartas darbam atbilstosi tehnologiskajam procesam;
strada ar tehnisko dokumentaciju un veic taja nepiecieSamas izmainas; strada ar
masinbiivé pielictojamiem materialiem atbilstoSi razoSanas, remontdarbu un
paligprocesu prasibam. Masinbiives tehnikis var stradat maSinbiives un
metalapstrades komercsabiedribas, pie komersanta, var but paSnodarbinata
persona.

3. Profesionalas darbibas veikSanai nepiecieSamas
profesionalas kompetences

1. Spgja noteikt nepiecieSamo resursu apjomu un racionali saplanot
metalapstrades procesu.

2. Sp&ja uznemties atbildibu par sava darba norisi un rezultatiem.
3. Spé&ja novertét tehnologisko iekartu tehnisko stavokli.

4. Sp&ja novertet instrumentu un paligiericu atbilstibu tehnologiskajam
procesam.

5. Sp€ja novertet izejvielu un paligmaterialu atbilstibu kvalitates prasibam.



6. Sp€ja novertet razoSanas lidzek]u atbilstibu darba droSibas prasibam.

7. Spgja lasit ras€jumus, tehnologiskas kartes un izprast vadibas
programmas.

8. Spgj izstradat tehnologiska procesa secibu un tehnologisko dokumentaciju
razoSanas procesa nodrosinasanai.

9. Sp&ja pielietot tehnologiskas ickartas atbilstosi to funkcijam razoSanas
procesa.

10. Spgja kontrolét tehnologiska procesa ievérosanu.

11. Spgja savlaicigi un operativi korigét razoSanas procesu un veikt
korekcijas tehnologiskaja dokumentacija.

12. Spgja veikt uzskaiti razoSanas procesa nodroSinasanai ar rezerves
detalam, instrumentiem un materialiem, izmantojot informaciju tehnologijas.

13. Spgja stradat komanda un sadarboties ar citiem specialistiem razoSanas
procesa nodrosSinasanai.

14. Sp&ja nodrosinat iekartu darbibu, pielietojot atbilstoSus materialus,
instrumentus un paligierices, atbilstoSi iekartu ekspluatacijas un apkopes

noteikumiem.

15. Sp&ja praktiski pielietot elektrodrosibas un ugunsdrosibas noteikumu
prasibas darba vidg.

16.Sp&ja veikt darba pienakumus tehnologiska procesa sagatavoSana un
realiz€Sana, ieverojot vides aizsardzibas prasibas.

17. Sp&ja patstavigi pilnveidot savas profesionalas zinasanas un prasmes.

4. Profesionalas darbibas pamatuzdevumu veikSanai
nepiecieSamas prasmes

1. Izstradat metalapstrades tehnologiska procesa secibu.
2. Noformét tehnologisko dokumentaciju.

3. Lasit mehaniskas, pneimatiskas, hidrauliskas un elektriskas shémas.



4. Lasit kopsalikuma ras€jumus un tehnologiskas kartes.
5. Veikt tehnologisko iekartu tehniski — ekonomisko analizi.

6. Veikt izmainas tehnologiskaja dokumentacija atbilstoSi izmainam
razoSanas procesa.

7. Sagatavot nepiecieSamo materialu un iekartu specifikacijas.

8. Parraudzit tehnologiska procesa ievéroSanu un iekartu ekspluatacijas
noteikumus.

9. Lietot vadibas programmas operativo pulti un aréjo programmas nesgju.
10. Aprekinat grieSanas reZimus.

11. Izmainit instrumentu un detalu stavokli darbagalda.

12. Pielietot metalapstrades darbagaldus un griezgjinstrumentus.

13. Izveleties un sagatavot darbam merinstrumentus, ierices un sagataves.
14. Parbaudit materialu kvalitati un atbilstibu raZzoSanas procesam.

15. Atpazit un pielietot metaliskos materialus: te€raudu, cugunu un krasainos
metalus.

16. Atpazit un izmantot lietojamos materialus remontdarbos, paligrazoSana
un pamatrazosana.

17. Pamatot izejmaterialu, instrumentu un energijas patérinu atbilstosi
razoSanas procesam.

18. Sagatavot iekartu un mezglu remonta un apkopes dokumentaciju.

19. Sagatavot pasiitijumu sagatavju izgatavoSanai, noradot pamatizmé&rus un
materialu.

20. Izstradat detalu un mezglu skices.

21. Veikt materialu uzskaiti.

22. Sagatavot atskaites par izmantotajiem razoSanas resursiem.
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. Aprekinat nepiecieSamo rezerves detalu daudzumu un noformét

pasitijumu.

24

25

. Sagatavot materialu norakstiSanas dokumentus.

. Ievérot droSibas instrukciju prasibas darba vieta un lietot individualos

aizsardzibas lidzeklus.

26. levérot darba aizsardzibas, elektrodroSibas un ugunsdroSibas
noteikumus.

27. Sniegt pirmo palidzibu.

28. Veikt darba pienakumus atbilstosi vides aizsardzibas prasibam.

29.

30.

31.

33.

34.

35.

36.

37.

1.

Orientéties darba vides riska izvertésana.

Izmantot informaciju tehnologiju iesp&jas un tehniskos katalogus.
Sazinaties latviesSu, anglu un krievu valoda.

[zvertet izstrades normu ekonomiskumu.

Sadarboties komanda.

Sadarboties ar citu struktirvienibu specialistiem.

Izprast struktirvienibas planojuma dokumentaciju.

Aizpildit darba laika uzskaites lapas.

5. Profesionalas darbibas pamatuzdevumu veikSanai
nepiecieSamas zinasanas

Profesionalas darbibas pamatuzdevumu veikSanai nepiecieSamas

zinaSanas priekSstata ITment:
1.1. darba tiesiskas attiecibas;
1.2. darba aizsardziba;
1.3. vides aizsardziba;
1.4. komersanta struktiirvienibas, to pamatfunkcijas;
1.5. iekartu izvietoSanas principi;
1.6. elektrisko shemu uzbiive;
1.7. darba vides risku vertésana;
1.8. saskarsmes pamati.



2.

Profesionalas darbibas pamatuzdevumu veikSanai nepiecieSamas

zinasanas izpratnes [Tment:

2.1.
2.2.
2.3.
2.4.
2.5.
2.6.
2.7.
2.8.
2.9.
2.10
2.11
2.12

2.13.

metalapstrades iekartu uzbiive un darbiba;

mezglu uzbiive un darbibas principi iekarta;

materialu un iekartu pielietoSana raZzoSana;

automatizetas programmesanas sist€mas;

iekartu apkopes veidi un apkopé pielietojamie materiali;

izstrades normu sastadiSanas principi;

iekartu un mezglu remonts;

detalu izgatavoS$anas un montazas pamatprincipi un tehnologija;
paligiericu un instrumentu tehniskas iespgjas;

. metalgrieSanas veidi un panémient;

. standartizacijas pamatprincipi;

. specifiskas simbolikas pielietoSana dokumentacijas noformésana;
darbagaldu rezerves dalu specifikacija un instrumentu nodiluma

intensitate;

2.14
3.15
3.16

3.

. detalu, instrumentu un materialu utilizacijas noteikumi;
. anglu valoda;
. krievu valoda;

Profesionalas darbibas pamatuzdevumu veikSanai nepiecieSamas

zinasanas lietoSanas ltment:

3.1.
3.2.
3.3.
3.4.
3.5.
3.6.
3.7.
3.8.
3.9.
3.10
3.11
3.12
3.13
3.14

tehnologiska procesa izstrades principi;

tehnologiskas kartes;

materialu pielietojamiba un apstrades tehnologiskas Tpasibas ;
darbagaldu un griezgjinstrumentu pielietojamibas iesp&jas;
materialu mehaniskas un fizikalas 1pasibas;

salagoSanas sist€mas un precizitates klases;

darba laika uzskaite;

tehnologiska procesa izpildes kontrole;

mérinstrumentu lietoSana un to iespgjas;

. valsts valoda;

.darba drosibas prasibas darba ar metalapstrades darbagaldiem,;
. elektrodrosibas noteikumi;

. ugunsdrosibas noteikumi;

. pirma palidziba.



Pienakumi un uzdevumi

Pienakumi

Uzdevumi

1. Iekartas tehniska
sagatavoSana darbam
atbilstosi tehnologiskajam
procesam.

1.1.Regulét iekartu mezglus nodroSinot iekartas
saskanotu darbibu.

1.2.Veikt paligmehanismu un energijas avotu
parbaudi.

1.3.Parliecinaties vai CNC sisteéma ievadita
programma, kas paredz&ta nepiecieSama
produkta razoSanai atbilstosi tehniskajai
dokumentacijai.

1.4.Sadarboties ar uzn€muma mehaniki un
tehnologu.

1.5.Informét augstaka ltmena specialistus par
problémam, kuras trauce raZoSanas procesu.

2. Darbs ar tehnisko un
raZzoSanas organizeSanas
dokumentaciju.

2.1.Lietot darba kopsalikuma ras€jumus un
tehnologiskas kartes.

2.2.Sastadit nepiecieSamo materialu un iekartu
specifikacijas.

2.3.Aizpildit tehnologiskos, remonta un apkopes
dokumentus.

2.4.Savlaicigi pasiitit nepiecieSamo sagatavju
1zgatavoSanu.

2.5.Stradat ar darbmasinu un detalu
izgatavoSanas tehnologiskajam kartem.

2.6.Noformét izmainas tehnologiskaja
dokumentacija saskana ar razoSanas procesa

korekciju.
3. Stradat ar maSinbiivé 3.1.Pielietot atbilstoSos materialus
lietojamajiem materialiem. pamatrazosana.

3.2.1zveléties atbilstoSus materialus razoSana un
remontdarbiem, tehnologiska procesa
letvaros.

3.3.1zveleties optimalas sagatavju formas un
izmerus atbilstosi darba uzdevumam.

3.4.Pielietot materialu kvalitates un ipaSibu
parbaudes metodes.




4. Planot un organiz€t darbu
masinbiives un
metalapstrades iecirkn.

4.1.Veikt administrativos pienakumus maza
grupa.

4.2 Veikt darba uzskaites dokumentaciju.

4.3.Planot iekartu noslodzi.

4.4 1zvietot iekartas un paligiekartas iecirkni.

4.5.Sadarboties ar citiem iecirkniem un
dienestiem.

4.6.Pamatot izejmaterialu, instrumentu un
energijas patérinu sastadot izstrades normas.

4.7.Parraudzit tehnologiska procesa un iekartu
ekspluatacijas noteikumu ieveroSanu.

4.8.Sekot darba drosibas noteikumu un darba
instrukciju ieveroSanai.

4.9.Piedalities darba vides risku novertéSana.

4.10. Ieverot ugunsdrosibas un elektrodrosibas
noteikumus.

4.10.Ieverot vides aizsardzibas prasibas.

4.11.Sekot jaunakajam tehnologijam metala
apstrade.

4.12.Pilnveidot profesionalas zinaSanas un
prasmes.

5. Piedaltties tehnologisko
procesu izstradasana.

5.1.Izmantot detalu izgatavoSanas un mezglu
montazas principus.

5.2.1zveleties piemerotakos instrumentus,
paligierices un mérinstrumentus no
tehnologijam noteiktajiem.

5.3.Izstradat vienkarsu tehnologisko
dokumentaciju un saskanot to ar augstaka
Iimena specialistiem.

5.4.Veikt nepiecieSamas izmainas apstrades
programma.

5.5.Noteikt ar kadiem mériSanas instrumentiem
ir jakontrole 1zpildes kvalitati.

5.6.Pielietot standartiz€tos mezglus un detalas.

5.7.1zstradat ras€jumu, detalizaciju un
specifikaciju konstrug¢jamajiem mezgliem.

6. Organizet iekartu un
instrumentu rezerves dalu
bazi.

6.1.Veikt nepiecieSamo rezerves dalu pasiitiSanu
un uzskaiti noliktava.

6.2. Analiz€t ekonomisko pamatojumu rezerves
dalu un instrumentu uzglabasanai.

6.3. Veidot un uzturét kontaktus ar rezerves dalu
un instrumentu piegadatajiem.

6.4. Organizet izlietoto dalu un materialu
utilizaciju.




Masinbiuives tehnika profesijas standarta izstrades darba grupa:

Jelena Dombrovska — A/S RIGAS VAGONBUVES RUPNICA,
tehnologiskas nodalas vaditaja;
Anatolijs Lonskis — SIA LMR AZENE, tehniskais direktors;

Girts Jansons — SIA LEAX BALTIC, tehniskais direktors;
Felikss Pavlovskis — Rigas Valsts tehnikums, struktiirvienibas vaditajs;
Andis Lejins — Metalapstrades un masinbiives riipniecibas uznémeju

asociacija, eksperts.
Masinbiuives tehnika profesijas standarta eksperti:
Elina Egle — Latvijas Darba devéju konfederacija, generaldirektore;

Janis Grava — Liepajas metalurgu arodbiedribas priekSseédetajs un Latvijas
metalistu arodbiedribas priekSsédéta;s.



