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PROFESIJAS STANDARTS
METALAPSTRADE UN MASINBUVES TEHNOLOGIJAS

METINASANAS TEHNIKA
PROFESIONALAS KVALIFIKACIJAS PRASIBAS

1. Profesionalas kvalifikacijas nosaukums, kvalifikacijas Iimenis, prasibas izglitibai

Kvalifikacijas Iimenis:

Ceturtais profesionalas kvalifikacijas limenis (4.PKL)

Metinasanas tehnikis VR
’ Prasibas attieciba uz ieprieks iegiito izglitibu:

Ja kvalifikacija tiek iegiita talakizglitibas ietvaros, tad nepiecieSama
iegiita vispargja vidgja vai vidgja profesionala izglitiba.

2. Profesionalas kvalifikacijas dalas un profesionalas kvalifikacijas prasibas
attieciba uz specializaciju un saistitu profesionalo kvalifikaciju

Prasibas attieciba uz darba tirgi atpazistamu kvalifikacijas dalu:
Lokmetinatajs metinasana ar mehanizeto iekartu aktivas gazes vidée (MAG/135) darbi:

3.2.IepaziSanas ar darba uzdevumu, ta tehnisko dokumentaciju un darba uzdevumu izvertesana:
3.2.4. 1zveleties darba pielietojamos pamatmaterialus, piedevmaterialus, paligmaterialus un
paligierices uzdevuma veikSanai.

3.4. Detalu un sagatavju sagatavoSanas procesa uzraudziba (kontrole) pirms metinasanai:
3.4.1. atbilstosi tehnologiskajam procesam sagatavot metinamas virsmas;
3.4.2. sagatavot detalu savienojumus metinaSanas procesam;
3.4.3. salagot un nostiprinat detalas vai sagataves dazadas telpiskajas pozicijas.

3.6. Darba vietas organizacija un metinasanas darbu veikSana (ar MAG/135 procesu):
3.6.1. uzturét metinasanas iekartu darba kartiba;
3.6.2. sakartot darba vietu pirms un péc darba;
3.6.3. metinat Suves FW un BW metinataja noteiktajas telpiskajas pozicijas ar (MAG)/135
procesu;
3.6.4. identificét virsmas neatbilstibas/defektus péc metinasanas un labot tos.

Profesionalas kvalifikacijas specializacijas:
Nav

Saistitas profesionalas kvalifikacijas, kvalifikacijas limenis:

Rokas lokmetinatajs (MMA/111) — 3.PKL
Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizeto iekartu aktivas gazes vide (MAG/135), 3.PKL
Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizeto iekartu inertas gazes vide (MI1G/131), 3.PKL

Lokmetinatajs metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vidé (TIG/141), 3.PKL
Gazmetinatajs (OAW/311), 3.PKL




3. Profesionalas darbibas pienakumu un uzdevumu kopsavilkums

MetinaSanas tehnikis ir metalapstrades un masinbiives specialists, kur§ sadarbiba ar dazada
Iimena metalapstrades un metinasanas specialistiem piedalas metalapstrades tehnologiska
procesa sagatavosana, organizé$ana un realiz€Sana. Veic dazadu metinaSanas darbu vadiSanu,
parzina MMA, MIG/MAG, TIG un citus metinasanas tehnologiskos procesus, metinasanas
iekartas, paligmaterialus un atbilstoSi tehniskajiem noteikumiem organiz€é un kontrolé
metalizstradajumu un konstrukciju izgatavoSanu no dazadiem metaliem un to sakausgjumiem,
ievero darba un vides aizsardzibas noteikumus.

SpecializéSanas iesp&jas atbilstos§i uzn€muma specifikai (mehaniz&ti/automatizéti MAG
metinasanas procesi, mehaniz€ti/automatizeti MIG metinasanas procesi,
mehanizgeti/automatizeti TIG metinasanas procesi, metalu gazgrieSana (rokas un mehanizgeta),
plazmas un lazera metinasana un grieSana (rokas un mehanizéta), metinato savienojumu
kvalitates kontrole un defektoskopija, nesagraujosa, sagraujosa kontrole metinasanas
savienojumiem, defektu novertéSana un atbilstibas noveértésana péc ISO* standartu prasibam).

Metinasanas tehnika pienakumi un uzdevumi:
3.1. Darba aizsardzibas noteikumu, vides aizsardzibas un darba tiesisko attiecibu nosacijumu
ieverosana:
3.1.1. ieveérot vispargjos darba aizsardzibas noteikumus atbilstoSi speka esoSajiem
normativo aktu prasibam,;
3.1.2. parbaudit iekartas un aprikojuma atbilstibu darba aizsardzibas prasibam,;
3.1.3. parbaudit individualo un kolektivo aizsardzibas lidzeklu atbilstibu darba aizsardzibas
prasibam un nodrosinat to lietosanu;
3.1.4. organize€t un nodroSinat elektrodroSibas un ugunsdrosibas noteikumu ievéroSanu
3.1.5. savlaicigi veikt obligatas veselibas parbaudes;
3.1.6. pielietot darba procesa nekaitigus un droSus darba panémienus;
3.1.7. noverteét instrumentu un paligiericu atbilstibu darba uzdevumam un darba
aizsardzibas prasibam;
3.1.8. ieverot MMA, MAG/ MIG, TIG metinasanas iekartas razotaja ekspluatacijas
instrukciju prasibas.

3.2. IepaziSanas ar darba uzdevumu, ta tehnisko dokumentaciju un darba uzdevumu analizéSana:
3.2.1. iepazities ar darba raséjumiem un tehnologisko procesu;
3.2.2. izvertét metinasanas veida tehnologiskas iesp&jas pasiitijuma/ uzdevuma veiksanai;
3.2.3. izstradat metinasSanas pasiitijuma izpildes laika grafiku;
3.2.4. 1zveleties darba pielietojamos pamatmaterialus, piedevmaterialus, paligmaterialus un
paligierices uzdevuma veikSanai.

3.3. Tehnologisko procesu izvéle, organizéSana un vadisana (seciba):
3.3.1. sadarboties ar metinasanas inZenieriem, tehnologiem un metinatajiem;
3.3.2. atbilstoSi tehniskas dokumentacijas nosacijumiem izstradat vai izvel&ties
metinasanas tehnologisko procesu un metinasanas pWPS vai WPS atbilstosam metinasanas
procesam;
3.3.3. veikt metinaSanai nepiecieSamo pamatmaterialu, piedevumaterialu un paligiericu
pieprasijumu un pasiitijumu;
3.3.4. veikt nepiecieSamo rokas instrumentu un instrumentu pasiitijumu metinasanas darbu
veikSanai;
3.3.5. organiz&t metinasanas iekartu un tehnologiska aprikojuma tehnisko apkopi un
remontu,
3.3.6. nodrosinat nepiecieSamo instrumentu, rezerves dalu un paligmaterialu krajumus
metinasanas darbu veikSanai;
3.3.7. uzraudzit metinasanas tehnologiska procesa ievéro$anu.




3.4. Detalu un sagatavju sagatavoSanas procesa uzraudziba (kontrole) pirms metinaSanai:
3.4.1. atbilstos$i tehnologiskajam procesam sagatavot metinamas virsmas;
3.4.2. sagatavot detalu savienojumus metinaSanas procesam;
3.4.3. salagot un nostiprinat detalas vai sagataves dazadas telpiskajas pozicijas;
3.4.4. pasiitit detalu sagatavoSanu (mehaniska apstrade, lazergrieSana u.c.).

3.5. Metinasanas iekartas un aprikojuma sagatavosana darbam un darba vietas, metinasanas
iekartas uzturéSana kartiba:
3.5.1. sagatavot metinasanas iekartu darbam (MMA, MAG/MIG, TIG);
3.5.2. iestatit metinasanas rezimu (MMA, MAG/MIG, TIG);
3.5.3. sagatavot elektrodus/ piedevmaterialus metinaSanai (MMA, MAG/MIG, TIG);
3.5.4. organiz€ aizsarggazu piegadi un pielietoSanu metinaSanas procesos, atbilstosi
metinasanas tehniskajai dokumentacijai.

3.6. Darba vietas organizacija un metinasanas darbu veikSana (ar MAG/135 procesu)
3.6.1. uzturét metinasanas iekartu darba kartiba;
3.6.2. sakartot darba vietu pirms un p&c darba;
3.6.3. metinat Suves FW un BW metinataja PKP noteiktajas telpiskajas pozicijas ar
(MAG)/135 procesu,
3.6.4. identific€t virsmas neatbilstibas/defektus péc metinasanas un labot tos.

3.7 Veikta darba kvalitates noverteésana, defektu identifikacija un laboSana
3.7.1. vizuali novertét metinatas Suves, to geometriskos parametrus;
3.7.2. novertet izstradajuma atbilstibu tehniskajai dokumentacijai péc metinasanas;
3.7.3. identificét un noverst metinasanas neatbilstibas /defektus;
3.7.4. analizet neatbilstibas/defektu rasanas c€lonus;
3.7.5. veikt parbaudi un nodot izstradajumu pasutitajam.

3.8. Profesionalas darbibas pienakumu un uzdevumu izpildei nepiecieSama vispargja
kompetence:

3.8.1. lietot valsts valodu vispar€ja sazina un profesionalaja darbiba;

3.8.2. lietot daudzvalodu kompetenci darba uzdevumu veikSanai;

3.8.3. lietot matematikas un dabas zinibu pamatprincipus profesionalaja darbiba;

3.8.4. lietot informacijas un komunikaciju tehnologijas darba uzdevumu veiksanai;

3.8.5. iesaistities uzn€muma darbibas pilnveidoSana un attistiba;

3.8.6. ieverot socialas un pilsoniskas atbildibas principus;

3.8.7. ieverot darba tiesisko attiecibu normas, vides un civilas aizsardzibas, elektrodrosibas

un ugunsdrosibas prasibas;

3.8.8. pastavigi pilnveidot savu personibu un profesionalo kvalifikaciju.

* Atbilstos$i aktualiem starptautiskajiem standartiem.




4. Profesionalas darbibas pienakumu un uzdevumu izpildei nepiecieSama
PROFESIONALA kompetence

Nr.p. ] S T L e T q
K P Uzdevumi Prasmes Profesionalas zinasanas Kompetence (kvalifikacijas [imenis)
Darba aizsardzibas noteikumu, vides aizsardzibas un darba tiesisko attiecibu nosacijumu ievéroSana
Parbaudit ickartas un _ _ — N s Izpratnes Iimeni: Spé&ja darba procesa veikt ar metinasanu
4.1. o o Parbaudit (ar metinasanu saistitas) ickartas P . . . _— peja darba p . o 4. LKI
aprikojuma atbilstibu o . _ - Darba vides riska faktori metinasanas saistito iekartu un aprikojuma atbilstibas N
. - atbilstibu darba aizsardzibas (turpmak - - . . limenis
darba aizsardzibas o darbos novértésanu DA prasibam, izmantojot
o= DA) prasibam il Kati K .
prasibam vizualo apskati un dokumentacijas
Lieto$anas Iiment: parbaudi. ka metinasanas iekartas un
Ar metinasanu saistito instrumentu aprikojums atbilst ekspluatacijas
Parbaudit (ar metinasanu saistita) lietoSanas noteikumi instrukcijam, darba aizsardzibas
aprikojuma atbilstibu DA prasibam Ar metinasanu saistito darba iekartu un prasibam.
aprikojuma lietoSanas noteikumi
DA Instrukcijas metinasanas darbiem
| il kati. Lai o Vizuala iekartu, instrumentu un
Zm.an_tf)t Vlzgak(z apskati, 2_111< npvertetu aperojuma novertasana
mte;in%;anali 161 artu un apri Ojlzlﬁ.lfi Elektrodrogibas elementu (kabelus,
atbilstibu ekspluatacijas mstruxcijam savienojumus, izolaciju), aizsargvairogu un
citu individualas aizsardzibas lidzeklu
Izmantot dokumentacijas parbaudi, esamibas un tehniska stavokla parbaudes
noverteétu metinasanas iekartu un metodes
aprikojuma atbilstibu ekspluatacijas
instrukcijam
Parbaudtt individualo un . o Izpratnes limeni: Spéeja atbilstosi instrukcijam izveleties
4.2, - . - Izveleties un parbaudit individualo P o . .. peja _ Jam - 4. LKI
kolektivo aizsardzibas . o _ IAL un KAL atbilstiba veicamajiem un parbaudit IAL un KAL aizsardzibas o
- o aizsardzibas lidzeklu (turpmak - TAL) .y . _ o - Itmenis
lidzeklu atbilstibu darba o g o metinaSanas darbiem. lidzeklu atbilstibu DA normativo aktu
. - = atbilstibu DA normativo aktu prasibam un s
aizsardzibas prasibam un . s prasibam.
v = R nodrosinat to lietoSanu .y - -
nodrosinat to lietoSanu LietoSanas Iimeni:
K 15t TAL lietog bilstogi Individualo aizsardzibas lidzeklu lietoSanas | Sp€ja nodroS$inat, ka visi aizsardzibas
; 0“1:“_’ et letosanu atbilstost noteikumi izvéle un lietodanas kartiba. [idzekli tiek pareizi lietoti atbilstosi
onkrétajam metinasanas procesam. Kolektivo aizsardzibas Iidzeklu lietoSanas konkrétajam metinaSanas procesam.
. _ - ~ un izmantoSanas kartiba.
I'ZVeletl?S un_parbaudlt kolfikthO Metinasanas aizsardzibas Iidzeklu veidi un | Sp&ja organizéet un kontrolét
aizsardzibas lidzeklu _(tupmak KAL)_ pielietojums dazadas darba vides. aizsardzibas lidzeklu lietoSanu darba
atbllStvibu_DA el aktu prastbam un | Jnsprykeiju (Ievadinstruktazas un DA vide.
nodroSinat to lietoSanu instruktazas darbavieta)
esamibas/deriguma parbaudes un kontroles | Sp€ja parbaudit instrukciju esamibu.




Kontrolet KAL lietosanu atbilstosi
konkrétajam metinasanas procesam

Organizet un kontrolét aizsardzibas
lidzeklu lietosanu darba videg.

Parbaudit DA instrukciju esamibu.

kartiba uznémumos.
Izveleties un parbaudit IAL atbilsttbu DA

4.3. Organizgt un nodro$inat _ - . Izpratnes Iimeni: Spé&ja organizét un kontrolét metinasanas 4. LKI
— Kontrolét elektrodrosibas noteikumu . .. o T . NS N )
elektrodrosibas un RN o Elektrodrosibas instrukcijas. darba vidi atbilstosi elektrodro$ibas un limenis
- ieveéroSanu darba vidg. . - - . :
ugunsdrosibas Ugunsdrosibas instrukcijas. ugunsdros§ibas normativajiem aktiem.
noteikumu ieveroS$anu. K - drogib "
' 01_1tr(3 &t ugunbs rqill_ as noteikumu Lietosanas [iment:
leverosanu darba vide. Elektrodrosibas noteikumi metinasanas
darbiem.
Ugunsdro§ibas noteikumi metinasanas
darbiem.
Drosibas zimes metinasanas darbiem.
4.4. | Savlaicigi veikt obligatas L . _ _ . | Izpratnes limeni: Spé&ja izprast OVP nozimi veselibas un 4. LKI
. - Savlaicigi veic obligato veselibas parbaudi L . . o i
veselibas parbaudes (OVP) OVP terminu ievérosana, metinataja darba sp&ju saglabasana, ka limenis
' OVP nozime ar1 darba devé&ja un darbinieka atbildibu
- . . tas veiksana.
Izprot OVP tas nozimi darba sp&ju
saglabasana.
4.5. | Pielietot darba procesa _ _ o . Izpratnes limeni: Spé&ja izvEleties un pielietot metinasanas 4. LKI
o N Pielieto darba procesa veselibai nekaitigus S . . . . o
nekaitigus un drosus _ . Metinasanas darba vides riska faktoru darba panémienus, kas samazina darba limenis
. darba panémienus . L . . .
darba panémienus ’ novertésanas panémieni vides riskus un nerada kait&jumu
Piclicto darb 2 drog darbinieka veselibai.
telieto 'ia: a procesa rosgi, sus darb LietoSanas liment:
ergonomikas principiem atbrlstoSus darba Veseligi un drosi metinasanas darba Spé&ja nodrosinat metinasanas darbu
panemienus panémieni atbilstosi ergonomikas principiem,
T . . ] Ergonomikas principi metinasanas darbos, | pielagojot savus darba ieradumus drosai
P‘ehet‘)t darba Yldes riskus $amazinosas Efektiva metinaSanas darba organizésana. un efektivai ta veikSanai.
iekartas, aprikojumu un darba panémienus. | Metinasanas darbu veik3ana paaugstinatas
bistamibas zonas.
4.6. | Novertet instrumentu un ey o LietoSanas liment: Spégja veikt metinasana izmantoto 4. LKI
A o Novertét instrumentu atbilstibu darba e . L . )
paligiericu atbilstibu Instrumentu un paligiericu lieto§anas instrumentu un paligieri¢u novertgjumu, limenis

darba uzdevumam un

uzdevumam un darba aizsardzibas
prasibam.

instrukcijas.
Instrumentu un paligiericu raksturlielumi/

nemot véra konkréta darba uzdevuma
prasibas un speka esosos darba




darba aizsardzibas

Novertet paligiericu atbilstibu darba

tehniska specifikacija

aizsardzibas normativos aktus.

rasibam . -
P uzdevumam un darba aizsardzibas
prasibam.
4.7. | leverot MMA,MAG/ _ - S Lietosanas Iimeni: Spgja stingri ieveérot metinasanas iekartu 4. LKI
-y leverot MMA metinasanas iekartas S - . o o I )
MIG, TIG metinasanas ‘s .. .. MMA metinasanas ickartas razotaja razotaja noteiktas ekspluatacijas limenis
o ¢ e razotaja ekspluatacijas instrukciju T . - . . - .
iekartas razotaja rasibas ekspluatacijas instrukciju prasibas. instrukciju prasibas, kas attiecas uz
ekspluatacijas instrukciju p ) MAG/ MIG metinasanas ickartas razotaja konkréta metinasanas veida (MMA,
prasibas levérot MAG/ MIG . ok ekspluatacijas instrukciju prasibas. MAG/MIG, TIG) drosu lietoSanu.
eYerf),t Kspluat "me'tlnasalilz{s. lekartas TIG metinasanas iekartas razotaja
razo_taja ekspluatactjas mstrukctju ekspluatacijas instrukciju prasibas.
prasibas.
Ieverot TIG metinasanas iekartas razotaja
ekspluatacijas instrukciju prasibas.
IepaziSanas ar darba uzdevumu, ta tehnisko dokumentaciju un darba uzdevumu izvértésana
Iepazities ar darba . . . . Izpratnes limeni: Spéeja analizet un izprast darba rasgjumus
4.8. AU Izprast ras€juma izmantoSanas nozimi ... - . . . . 4. LKI
ras€jumiem un S N Nozares tehnologisko procesu attistibas un tajos noradito informaciju atbilstosi o
metinasanas darba izpildeé Itmenis

tehnologisko procesu

Lasit darba ras€jumus, detalu darba
ras€jumus, kopsalikuma rasgjumus
(sagatavot nepiecieSamas darba skices.)

Lasit noradito Suvju apzZimgjumu
informaciju atbilstosi standarta LVS EN
ISO 2553* prasibam

Izprast tehnologisko procesu gaitu
atbilsto$i pastititaja ras§jumam un
dokumentacijai

virzieni.

Atslédznieka darbu tehnologijas pamati.
Termiska apstrades panémieni.
Metalapstrades metodes.

Hidraulikas un pneimatikas pamatprincipi.

Materialu Tpasibas.

LietoSanas Iimeni:

Ras@sanas un skicé$anas pamatnoteikumi
Skatu izvietojuma nosacijumi
Skélumu/griezumu noformésanas
nosacijumi.

standarta LVS EN ISO 2553* prasibam
un sagatavot nepiecieSamas darba skices.

Spéja izprast un piemérot tehnologisko
procesu gaitu atbilsto$i pasiititaja
dokumentacijai un razoSanas prasibam




Analiz&t un izvertét uznémuma
tehnologisko procesu iespgjas atbilstosi
pasiititaja rasgjumam un dokumentacijai

Izméri, pielaides, robeznovirzes un
materialu apzimejumi rasgjuma.

Metinato Suvju veidi un to apzZim&jumi pec
standarta LVS EN ISO 2553* prasibam,
Tehnologisko procesu izvéles nosacijumi
atbilstosi pasiititaja dokumentacijai
Metalapstrades ar grieSanu metodes.

Griezgjinstrumentu veidi un to pielietoSana

metalapstrade.

Detalu montazas tehnologija.

Rokas instrumentu/elektroinstrumentu
pielietoSana metalapstradg.

Ierices metalapstrades darba galdiem.
Merinstrumentu lietosanas metodes.

4.9. | Izvertét metinasanas [zvertat metinatanas darbu tehnoloiskas Izpratnes limeni: Spéja izvertet pasttijuma vai darba 4. LKI
veida tehnologiskas T — elskas Metinasanas tehnologiskie procesu veidi. uzdevuma prasibas un noteikt/izvélgties limenis
L _ o iesp&jas pasiitijuma/ uzdevuma veikSanai o . L G -
iesp€jas pasitijuma/ Metinasanas veidu tehniskas iespgjas. tehnologiski piemérotako metinasanas
uzdevuma veikSanai Jaunakie metinasanas veidi un to veidu, nemot vera izstradajuma
. . pielietojums. konfiguraciju, apjomu, materialu
Izvertet izstradajuma konfiguraciju, ipasibas un pieejamo aprikojumu
pasiitijuma apjomu, materialu Ipasibas un LietoSanas limen: uzZnemuma.
veidu Dazadi sagatavju/detalu parvietoSanas
. . . T veidi. Spé&ja izprast metina$anas procesa
Noteikt un izveleties tehnologiski Saliksanas darbu mehanizacija, integraciju kop€ja razoSanas procesa.
piemerotako metinasanas veidu. nemot Metinasanas darbu automatizacija
Vera pieejamos resursus kvalitates kontroles organizicija,
izstradajuma termiska apstrade,
pretkorozijas apstrade.
4.10. | Izstradat metinasanas Izstradat metinatanas pasiifiiuma izpildes Izpratnes liment: Spgja izstradat metinasanas darbu 4. LKI
pasttijuma izpildes laika P ) P Darba uzdevumu novértésanas metodes izpildes laika grafiku, balstoties uz darba limenis

grafiku

laika grafiku atbilstosi darba uzdevumam

Izstradat metinasanas pasttijuma noteikto
operaciju izpildes laiku

Izstradat pasttijuma izpildes realu laika
grafiku.

Darba norm&Sanas pamati.

LietoSanas Iimeni:

Operaciju darbietilpibas aprékini. Laika
grafika izstrades pamatprincipi.

Laika patérin$ noteiktam metinasanas
darba operacijam.

uzdevuma nosacijumiem, materialu
apstrades secibu, tehnologisko
sareZgitibu un pieejamajiem resursiem.

Spé&ja parzinat darba operaciju ilgumu un
noteikt realus izpildes terminus.




Izvéleties darba

Izvéleties atbilstosi darba uzdevumam

Izpratnes Iimeni:

Spégja izveleties atbilstosus

4. LKI

pielietojamos e . Metalu metinamiba. pamatmaterialus atbilstosi [ISO* limenis
pamatmaterialus; piclictojamos pamatmaterialus. (LVS CEN ISO/TR 15608%*) vadlinijas standartu prasibam, metinasanas
piedevmaterialus, . . metalisko materialu grupésanas sisteémai. piedevmaterialus atbilstosi ISO*
paligmaterialus un IZV(?let.l es athISt(_)Sl darba u;iievumam standartu prasibam, paligmaterialus un
paligierices uzdevuma nepiecieSamos piedevmaterialus. Lieto$anas liment: nepiecieSamas paligierices konkréta
veikSanai. ] ] ] Metinamie pamatmaterialu veidi un to uzdevuma veikSanai, nemot véra
[zveleties atbilstosi darba uzdevumam nosaukumi atbilstos$i standarta ISO* pasiititaja prasibas, tehnologisko procesu
metinasanas paligmaterialus. prasibam un izmantoto metina$anas metodi.
Darba pielietojamie pamatmateriali
Izvé.lét‘ies atbilstosi (.ilarba uzdevumam atbilsto$i ISO* standartu prasibam. Spéja parzinat $o materialu ipasibas un
nepiecieSamas paligierices Metinasanas piedevmetali atbilstosi ISO* pielietojumu dazados metinasanas
standartiem. apstaklos.
NepiecieSamie piedevmateriali atbilstosi
pasttijumam.
Metinasanas paligmateriali, to izvéle.
Metinasana pielietojamas paligierices
dazadu uzdevuma veiksanai.
Tehnologisko procesu izvéle, organizéSana un vadiSana (seciba)
4.12. | Sadarboties ar . - S Izpratnes liment: Spgja profesionali sadarboties ar 4. LKI
A S Sadarboties ar metinasanas inZenieriem un - . - NI . o
metinasanas inZenieriem, Sadarbibas metodes un panémieni. metinasanas inZenieriem un tehnologiem limenis

tehnologiem un
metinatajiem.

tehnologiem darba planosana,
konsultacijas un tehnologiju izstradé un
izvele.

Izvéleties efektivako metinasanas procesu.

Sagatavot darba uzdevumus metinatajiem.

Pienemt lémumu nestandarta situacijas

Materialu un konstrukciju izturibas
noteikSanas pamati

Planosana un uzdevumu deleggsana.
Nestandarta situacijas darba uzdevumu
izpilde

LietoSanas Iiment:

Konstrukciju stipribas noveértésanas
panémieni.

Tehnologisko procesu seciba.
Aprikojuma izvéles principi metalapstrades
iekartam.

Merinstrumentu izvéles kritériji kontroles
veikSanai

Metinasanas iekartu tehnologisko darba
rezimu noteikSanas pamatprincipi.
Konstrukciju metinasanas nosacijumi
nestandarta situacijas, arT paugstinatas
bistamibas apstaklos (metinasana
augstuma, tvertnés pie paaugstinatas
spradzienbistamibas).

darba planosana, konsultacijas un
tehnologiju izstrad€ un izvelg, pienemt
pamatotu 1émumu par skaidri
formulétiem darba uzdevumiem, ari
nestandarta situacijas.

Spé&ja sagatavot darba uzdevumus
metinatajiem atbilstoSi metinasanas
procesam




Detalu bazgsanas pamatprincipi.
Metodes efektivako metinasanas procesu
noteikSanai

Darba uzdevumu veidi un to
sagatavoSanas/nodosanas
panémieni/metodes metinatajiem.
Veicamo darba uzdevumu kriteriji.

4.13. | Atbilstosi tehniskas . - S Izpratnes limeni: Spéja, sadarbojoties ar metinasanas
_ .. Sadarboties ar metinasanas inZenieriem un A - L L . o 4. LKI
dokumentacijas . e . _ . | Starptautiskas metinasanas inZenieru, inZenieriem un tehnologiem, izstradat o
A tehnologiem tehnologiska procesa izstrade. L . . . Itmenis
nosacijumiem izstradat tehnologu, specialistu uzdevumi un metinasanas darbu tehnologisko procesu
vai izveleties _ _ atbildiba ieveérojot LVS EN ISO 14731* dokumentaciju atbilstosi ISO standartu
metinasanas Izstradat metinasanas tehnologisko (Metinasanas darbu uzraudziba. Uzdevumi | prasibam.
tehnologisko procesu un | Procesu atb1{stos1 tehnl'skas' un atbildiba) standarta prasibas.
metinasanas pWPS vai dokumentacijas nosacijumiem. Metinasanas darbu tehnologisko procesu Balstoties uz pasiititaja tehnisko
WPS atbilstosam dokumentacija atbilstosi ISO standartu dokumentaciju, izveleties vai izstradat
metinaSanas procesam. Izveleties vai izstradat metinaSanas pWPS | prasibam, to izstrades nosacijumi un atbilsto$u metinasanas instrukciju —
vai WPS atbilstosi izvEletajam prasibas. pWPS vai WPS ievérojot standarta LVS
metinasanas procesam sadarbiba ar EN ISO 15609-1* prasibas.
metinasanas inzenieriem, tehnologiem. LietoSanas Iimenis:
Standartu LVS EN ISO 9606-1* un LVS Spé&ja organizet metinataju sagatavosanu
Organizet metinataju sagatavosanu EN ISO 9606-2* prasibas metinataju peja organtzet metinataju sag
el o e eyt et o e sertifikacijai atbilstosi LVS EN ISO
sertifikacijai atbilstosi LVS EN ISO 9606- | sertifikacijai. 9606-1* un LVS EN ISO 9606-2*
1* un LVS EN ISO 9606-2* prasibam. pWPS vai WPS - izvéles un sagatavoSanas -
. o prasibam.
nosacijumi metinasanai atbilsto$i standarta
LVS EN ISO 15609-1* “MetinaSanas
procediiru specifikacija un noveértéjums
metaliskiem materialiem. Metinasanas
procesu specifikacija. 1. dala:
Lokmetinasana” prasibam un izvél&tajam
metinasanas procesam (sadarbiba ar
metinasanas inzenieriem, tehnologiem).
4.14. | Veikt metinasanai . o Izpratnes liment: e _ .
. Veikt atbilstosi darba uzdevumam o Lo Spéja veikt pieprasijumu un pasitijumu 4. LKI
nepiecieSamo o . Katalogu lietosanas principi. SR o N
o metinasana pielietojamo pamatmaterialu - S nepiecie$amajiem pamatmaterialiem, limenis
pamatmaterialu, Pamatmaterialu katalogu lietoSanas

piedevumaterialu un
paligiericu pieprasijumu
un pasttijumu

pieprasijumu

Veikt atbilstosi darba uzdevumam
metinasana pielietojamo piedevmaterialu
pieprasijumu

principi

Metalu sortimenta analizes un izvéles
metodes.

Efektivas pamatmaterialu izmanto$anas
metodes.

piedevumaterialiem atbilstosi LVS EN
ISO* standartu prastbam un
paligiericém, rokas instrumentiem un
instrumentiem kas nepiecieSami
metinasanas darbu veikSanai.




Veikt atbilstosi darba uzdevumam
metinasanas paligieri¢u pieprasijumu.

Veikt atbilstoSo materialu pasttijumu.

Veikt metinasanas nepieciesamo
pamatmaterialu, piedevmaterialu,
paligmaterialu kontroli, identifikaciju un
uzglabasanu.

Piedevumaterialu sortimenta izvéles
metodes.

Lietosanas Iimeni:

Piedevumaterialu izlietoSanas normas.
Pieprasijumu noformésanas panémieni.
Pamatmaterialu un piedevumaterialu
apzimésana atbilstosi LVS EN ISO*
standartu prasibam.

Starptautiskie atbilstibas sertifikati
pamatmaterialam un piedevmaterialam.

Spégja veikt metinasanas nepieciesamo
pamatmaterialu, piedevmaterialu,
paligmaterialu kontroli, identifikaciju un
uzglabasanu.

4.15. | Veikt nepiecieSamo . . . Lieto$anas Iiment:
. Veikt nepiecieSamo rokas instrumentu L Ce 4. LKI
rokas instrumentu un o - S Instrumentu veidi un to piclieto$ana o
. . pasiitijumu metinasanas darbu veikSanai A limenis
instrumentu pasttijumu metinasanas darbos.
metinaSanas darbu Veik . . Rokas instrumenti metinaSanas darbos.
veikSanai. CIX t_.IlepleCIGS‘til‘r_lE) 1nstr(111m§ntu kSanai Instrumentu komplekt&joso dalu
pasutijumu metinasanas darbu veiksanat (griezgjdiski, slipdiski) izveles nosacijumi.
Veikt instrumentu komplektgjoso dalu
(griez€jdisku, slipdisku) pasiitijumu
4.16. | Organizet metinasanas - . — D Izpratnes IiTmeni: Spégja nodrosinat planveidigu
T8 C Nodrosinat savlaicigu metinasanas iekartu pr . peja i natp suo 4. LKI
iekartu un tehnologiska o . . Iekartu remonti. metinasanas iekartu un tehnologiska o
un tehnologiska aprikojuma tehnisko Itmenis

aprikojuma tehnisko
apkopi un remontu

apkopi.

Organizet savlaicigu metinasanas iekartu
un tehnologiska aprikojuma remontu.

Organizet savlaicigu metinasanas iekartu
un tehnologiska aprikojuma
komplektgjoso detalu nomainu.

Iekartu apkopes tehnologijas(ar metinasanu
saistitas).

Uznémuma iekartu tehniskas apkopes
planosanas principi.

Uzpémuma iekartu un instrumentu
uzskaites kartiba.

LietoSanas Iimeni:

Metinasanas iekartu tehniskas apkopes
organizgSana.

Nepieciesamo komplektgjoso izstradajumu
izv€les nosacTjumi.

Iekartu komplektgjoso detalu/izstradajumu
pasiitljuma nosacijumi.

Noliktavu saimniecibas uzturésanas kartiba
iekartu rezerves dalam.

Komplektgjoso detalu nomainas
noteikumi.

aprikojuma tehnisko apkopi.

Spéeja savlaicigi organizet remontdarbus
un nepiecieSamo komplektgjoso detalu
nomainu.
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4.17. | Nodrosinat nepiecieSamo o L . Izpratnes liment: _. - - .
. p Nodrosinat nepiecieSamo instrumentu P _. Spé&ja nodrosinat metinasanas darbiem 4. LKI
instrumentu, rezerves . - e Instrumentu un komplektgjoso dalu . . o
- . krajumus metinasanas darbu veiksanai. . N nepiecieSamos instrumentus, rezerves Itmenis
dalu un paligmaterialu lietoSanas nosacijumi. _ .
>, o dalas un paligmaterialus.
krajumus metinaSanas Nodroginat nepiecic dal ’
darbu veikSanai K odrosina nspl_evclesarfilo {)ezer\_/lig au Lietosanas Iimeni:
rajumus metinasanas darbu veik$anai. - . o e . o
] Metinasanas darbiem nepieciesamo Spéja parzinat materialu un aprikojuma
o L ~ o instrumentu, rezerves dalu, paligmaterialu uzglabasanas noteikumus un nodro§inat
N(z(.irosmat nepieciesamo pallgm?ter1glu krajumu nodro$inaSanas panémieni; to daudzumu.
krajumus metinasanas darbu veiksanai. Metinasanas darbiem nepieciesamo
instrumentu, rezerves dalu, paligmaterialu
Parzinat materialu un aprikojuma uzglabasanas noteikumi/nosacijumi.
uzglabasanas noteikumus. Noliktavu saimniecibas uzturé$anas
kartiba.
4.18. | Uzraudzit metinasanas _ - o Izpratnes limeni: _. . — .

o1 Uzraudzit metinasanas tehnologiska pr P - .. Spé&ja uzraudzit lai metinasanas darbi 4. LKI
tehnologiska procesa L Dazadas sarezgitibas pakapes konstrukciju . e AR o
Co procesa ieverosanu. oy o tiktu veikti atbilstosi tehnologiskajam Iimenis
ieveéroSanu metinasanas nosacijumi, o v =

o o . procesam, metinasanas rezZimiem,
Usraudzit salikéanas/montas Risindajumi metinato konstrukciju kvalitates prasibam. WPS/pWPS un
zraudzit salik§anas/montazas pr . . o -
- Zraudzit saliksanas/montazas procesa spriegumu un deformaciju mazinasanai darba rasél'oumu ra;Tbém p
leverosanu. metinasanas procesa J p ’
Uf;?udflt metljlasanas rez1_r;1_u leverosanu |  jeto§anas Iimen: Spéja parzinat montazas secibu,
atbilstosi WPS/pWPS prastbam. Darbu organizacijas instruktazas dazadu precizitati un uzraudzit deformaciju un
j . operaciju veikSanai. spriegumu mazina$anas pasakumu

Uzraudzit metinasanas Darba kvalitates nodrosinasanas principi. | ievéroanu.
sprleggmu/ deformaciju Tehnologisko procesu korigésanas
samazinasanas/noversanas pasakumu panémieni
leverosany. Metinasanas darbu uzraudzibas metodes un

panémieni metinasanas tehnologiska

procesa ievérosanai. (salikSanas/montazas

procesa ieverosanai, metinasanas rezZimu

ieveroSanai, metinasanas

spriegumu/deformaciju

samazinasanas/noversanas pasakumu

ieverosanai).

Detalu un sagatavju sagatavoSanas procesa uzraudziba (kontrole) pirms metinasanai
4.19. | Atbilstosi o co Prieks$stata limenn: Spéja patstavigi vai sadarbiba ar citiem

1. Atbilstosi tehnologiskajam procesam seko . o peja patstavigl vai $ - 4. LKI
tehnologiskajam . . . . Kvalitates vadibas sistémas. specialistiem izveleties, un uzraudzit N .

metinasanas virsmu sagatavoSanai. Iimenis

metinamo virsmu apstradi atbilstosi
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procesam sagatavot
metinamas virsmas.

Parzinat un izveléties metinamo virsmu
sagatavoSanu.

Organiz&ét metinamo virsmu sagatavosanu.

Uzraudzit/ kontrolét metinamo virsmu
sagatavoSanu.

Sadarboties ar citiem specialistiem.

Metala virsmu/detalu riipnieciski apstrades
panémieni.

Izpratnes Iimeni:
Starptautiskas vadlinijas metalisko
materialu grup&sanas sist€émas.*

LietoSanas Iiment:

Pamatmateriali metinaSanai (atbilstosi
tehniskajai dokumentacijai)

Metalu un metalu sakaus€jumu
izstradajumu tiriSanas/sagatavosanas
apstrades metodes.

Metala virsmas apstrades/aizziméSanai
instrumenti.

Detalu/izstradajumu grieSanas, izslipésanas
tiriSanas elektriskie un pneimatiskie
instrumenti.

Organizatoriski pasakumi virsmu
sagatavoSanai un kvalitates kontrolei
(darba drosiba, filtri, maskas).

tehnologiskajai dokumentacijai un
kvalitates prasibam.

4.20.

Sagatavot detalu vai
sagatavju savienojumus
metinasanas procesam

Sagatavot detalu vai sagatavju
malas apstradei atbilstosi darba uzdevuma
prasibam.

Izveleties detalu vai sagatavju malu
apstrades veidu.

Organizet detalu vai sagatavju malu
apstradi

Organizet metinamo detalu vai sagatvju
malu sagatavosanas kontroli

Izpratnes Iimeni:
Detalu malu apstrades panémieni.

Lietosanas Iiment:

Detalu malu apstrade ar rokas
instrumentiem un mehaniz&ta malu
sagatavoSana

Standarta LVS EN ISO 9692-1* prasibas
(Metinasana un radniecigie procesi.
Savienojumu sagatavosanas tipi. 1. dala:
Manuala lokmetinasana ar metala
elektrodu, lokmetinasana ar metala
elektrodu aizsarggazu vide, gazmetinasana,

Spéeja organizet metinamo detalu vai
sagatvju malu sagatavosanu atbilstosi
standartu LVS EN ISO 9692-1*, LVS
EN ISO 9692-3*, prasibam.

Spéja organizeét metinamo detalu malu
sagatavo$anas kontroli.

4. LKI
Iimenis
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lokmetinasana ar volframa elektrodu
inertas gazes vidé un teéraudu staru
metinasana)

Standarta LVS EN ISO 9692-3* prasibas
(Metinasana un radniecigie procesi.
Savienojumu sagatavosanas tipi. 3.dala:
Aluminija un to sakaus€jumu metinasana
ar metala un volframa elektrodiem inertas
gazes vide)

Malu sagatavoSanas parbaudes panémieni
un kontroles instrumenti.

4.21. | Salagot un nostiprinat Salagot un nostiprindt detalas vai Izpr'at_nes Iiment: ) Spéj'a te_:hnologisk_i parei;i salv:?l.got ar 3 LKI
detalas vai sagataves sacataves ieveroiot montazas atstarnes Metinatas konstrukcijas noteiktam atstarpém, atbilstosi standartu [imenis
dazadas telpiskajas g ) Tpes. Metinatu konstrukciju montazas veidi un LVS EN ISO 9692-1* vai LVS EN ISO
pozicijas. prasibas. 9692-3*, prasibam, nostiprinat detalas

Nostiprinat detalas vai sagataves, vai sagataves metinasanai dazadas
izmantojot pieker§uves LietoSanas Iiment: telpiskajas pozicijas ievérojot LVS EN
MontaZzas atstarpju izvélésanas ISO 6947* standarta prasibas.
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9692-1%*,
Nostiprinat detalas vai sagataves, LVS EN ISO ?692—3* prasibam o Spéj:a.izprast mqntﬁias secha; un
izmantojot paligierices Detglas/u nostlpr}nééanas pa}rjlémler.n. . pozwlor.lélﬁs atb11§ﬁbas noziml. .
Metinasanas telpiskas pozicijas atbilstosi izstradajuma kvalitates nodro§inasanai.
o standarta LVS EN ISO 6947* prasibam.
Sagatavot detalu savienojumus Papildaprikojums
metinasanas procesam ievérojot telpiskas | 1\e(z]apstrades/metinasanas darba galdiem.
pozicijas nosacijumus
Parbaudit montazas secibu un pozicionalo
atbilstibu
4.22. | Pasitit detal . L . Izpratnes limeni: gja izveleties izpilditaju kvalitatT
asutt d? au Pasittt (izveleties izpilditaju) detalu P es imeni: . S Speja izvele 1esvlzp1.d1 au xvaitativu 4. LKI
sagatavoSanu . L _ Datora un biroja lietoSanas principi. detalu sagatavoSanai un noformét o
sagatavoSanu (mehaniska apstrade, Itmenis

(mehaniska apstrade,
lazergriesana u.c.)

lazergrieSana u.c.).

Parbaudit sagatavoto detalu/ konstruktivo
elementu sagatavosanas kvalitati atbilstosi
dokumentacijai.

Vietgjo razotaju apzinasanas metodes-
panémieni.

LietoSanas Iimeni:

Detalu sagatavoSanas metodes izvéles
noteikumi. (mehaniska apstrade,
lazergrieSana u.c.)

Detalu sagatavoSanas pasiitijuma
noformeSanas panémieni.

Prasibas detalu/ konstruktivo elementu

atbilstosu pasutijumu.

Spégja parbaudit sagatavoto detalu un
konstrukciju atbilstibu tehniskajai
dokumentacijai un kvalitates prasibam.
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sagatavo$anas kvalitatei.

Metinasanas iekartas un aprikojuma sagatavoSana darbam un darba vietas, metinasanas iekartas uzturé$ana kartiba

4.23. | Sagatavot metinaSanas . S LietoSanas Iimeni: Spéeja sagatavot darbam konkr&to
iekartu darbam (MMA, (Slzrg‘;atir()t MMA metinaSanas ickartu MMA metinaSanas iekartas un aprikojuma | metinasanas procesu (MMA, 13Tm1;1n<11s
MAG/MIG, TIG) sastavdalas to funkcijas un nozime MAG/MIG, TIG) iekartas un aprikojumu

. L metinaSanas procesa. kvalitativa darba nodroSinasanai.
Sagatavot MAG/MIG metinasanas iekartu MAG/MIG metinasanas iekirtas un
darbam aprikojuma sastavdalas to funkcijas un
] ] nozime metinasanas procesa.
Sagatavot TIG metinaSanas iekartu darbam | T1G metinaganas iekartas un aprikojuma
sastavdalas to funkcijas un nozime
metina$anas procesa.

4.24. Ie%aﬁt metinasanas lestafit MMA metindganas reimu Izpr.at_rfes ITment: . o SpéJ:a Ratstévigj_iestatit Tpiecigéazno_s 3 LKI
rezimu (MMA, atbilstosi  WPS vai tehniskas Metinasanas parametri un metinasanas metinasanas reZimus dazadam iekartam [imenis
MAG/MIG, TIG) dok tcii b3 iekartu vadibas panelu veidi, to iespgjas. (MMA, MAG/MIG, TIG), balstoties uz

oxufhentacyas prasibam Distances vadibas iesp€jas (MMA, WPS vai tehniskas dokumentacijas
_ oo . MAG/MIG, TIG) metinaSanas iekartam. prasibam kvalitativa darba
Iest.atlt MAG/ MIG, metl.naﬁanas rezimu Metinasana pielietojamo iekartu papildus nodrosinasanai.
atbilstosi WPS vai tehniskas funkeii
o _ jas.
dokumentacijas prastbam
] ] ] Lieto$anas Iiment:

Iestatit TIG rqetmééanas reﬁmu. .atbllstoél MMA metinasanas iekartu vadibas panelis

WPS vai tehniskas dokumentacijas un iesp&jamie parametri.

prasibam MMA metina$anas parametru izmainu
ietekme uz metinata savienojuma kvalitati.
MAG/MIG metinasanas iekartu vadibas
panelis un iesp&jamie parametri.
MAG/MIG metinasanas parametru
izmainu ietekme uz metinata savienojuma
kvalitati.
TIG metinaSanas iekartu vadibas panelis
un iesp&jamie parametri.
TIG metinaSanas parametru izmainu
ietekme uz metinata savienojuma kvalitati.

4.25. S'agatavot elelffrodus/ Sagatavot MMA parklatos elektrodus LietoSanas llmem_: . oy Spégja atbilstosi LVS EN ISO* standarta 3.LKI
piedevumaterialus C .. (MMA) elektrodu Tpasibas atbilstosi _ L - .

metinasanai. prasibam un apzim&jumiem izvéleties un Iimenis

standarta LVS EN ISO 2560*, LVS EN
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metinasanai (MMA,
MAG/MIG, TIG)

Sagatavot MAG/MIG stieples
metinasanai.

Sagatavot TIG elektrodus un
piedevmaterialus metinasanai.

ISO 3581%*, LVS EN ISO18275* prasibam
un to ietekme uz metinasanas procesu.
MAG/MIG stieplu 1pasibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO 14341*, LVS EN
ISO18273* prasibam un to ietekme uz
metinaanas procesu.

TIG volframa elektrodu atbilstosi LVS EN
ISO 6848* standarta prasibam to 1pasibas
un ietekme uz metinasanas procesu.

TIG piedevmetala 1pasibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO 636*, LVS EN ISO
14343*, LVS EN ISO18273* prasibam un
to ietekmi uz metinasanas procesu

sagatavot elektrodus un piedevmaterialus
kvalitativam metinasanas darbam.

4.26. | Organizg aizsarggazu S _ e Izpratnes limeni: _. . - T
piegadi un pielictoganu O.rgam%et aizsarggazu plegaql (1sze1et1es Metinasanas aizsarggazu fizikalas un Speja paEstawgl organizgt nep1e01:samas 4_1 LKI
metinasanas procesos aizsargazes plega(.iataj.u)' atbilstosi Kimiskas Tpasibas aizsarggazes LYS EN ISQ 1v4175 Iimenis
atbilstosi metinééanas’ metinasanas tehniskajai dokumentacijai Metinasanas aizsarggazu ietekme uz darba piegadi un hetosg n metmﬁsapas
C procesa, pamatojoties uz tehnisko
tehniskajai . L procesu. dok cii tindma material
dokumentacijai. Orggmzet aizsarggazu ple!letosgnu okumentaciju, metinama materiala
metindSanas procesos, atbilstosi Lietosanas [imen: veidu un izv€l&éto metinasanas procesu.
metinasanas tehniskajai dokumentacijai Metinasana pielietojamo gazu veidi
atbilstosi standarta LVS EN ISO 14175*
prasibam.
Aizsarggazu balonu mark&jums un nozime.
Aizsarggazes (tas padeves daudzuma)
izvéle.
Aizsargazu uzglabasanas, transporté$anas
un pieslégSanas nosacijumi.
Metinasanas reduktoru un rotometru
darbibas princips, to pielietosana.
Darba vietas organizacija un metinasanas darbu veik$ana (ar MAG/135 procesu)
4.27. Ei;ﬁztgfggli;gi; Uzturét metinasanas iekartu darba kartiba. 1]\_‘/;::;;222:311::31]:;1’; ekspluatacijas Spgja ngdroéinét metip‘?ﬁanas iekartas 3.LK.I
darbspgju, regulari veicot parbaudes ltmenis

Pareizi ieslégt/izsleégt metinasanas iekartu.

Veikt parbaudes pirms darba, darba laika
un p&c darba.

noteikumi.

pirms darba, darba laika un p&c darba.
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4.28. | Sakartot darba vietu . Lo " Izpratnes liment: _. 1 y
. _ Veikt nepiecieSamos sagatavosanas pratn . - Spéja nodrosinat kartigu, drosu un 3.LKI
pirms un péc darba. _ . _ Metinasanas darba vietu veidi. - o o
pasakumus pirms darba uzsaksanas Drogas un cfekiivas darba vides veids efektivu darba vidi (pieméram, 5S), limenis
(pieméram, 5S) veicot nepiecie§amos sagatavoSanas un
Satit metinaSanas kabelus un novietot e sakopSanas pasakumus pirms
paredz&taja vieta. Lietosanas Iimeni: metinasanas uzsaksanas un pec tas
. . Metinasanas iekartas parbaudes panémieni pabeiganas.
leslégt/Izslegt aizsarggazes padevi. (TIG, darbu sakot un beidzot.
MAG/MIG) Nosacijumi paligaprikojuma, piedevu
materiala, pamatmateriala sagatavoSanai
Veikt nepiecieSamos instrumentu, detalu darbam un darbu beidzot.
novieto$anas pasakumus un sakopSanas Darba vietas organizéSana un aprikojuma
darbus pirms darba uzsaksanas un péc ta uzglabasanas nosacijumi.
pabeigSanas
Novietot metinasanas piedevumaterialus
tiem paredzetaja vieta.
4.29. | Metinat Suves FW un BW . o Izpratnes limeni: Spgja kvalitativi veikt kakta (FW) un
.. .- | (MAG)/135 metinat Suves FW metinataja P “ . S peja kva -y (FW) 3. LKI
metinataja  noteiktajas o AP - Sakaribas starp Suves geometriskajiem sadurSuvju (BW) metinasanu ar MAG N

standarta noteiktajas telpiskajas pozicijas Itmenis

telpiskajas pozicijas ar
(MAG)/135 procesu.

(MAG)/135 metinat Suves BW metinataja
standarta noteiktajas telpiskajas pozicijas

parametriem.

FW (kakta Suvju) un BW (sadurSuvju)
metinasanas tehnologija citas telpiskajas
pozicijas atbilstosi standarta LVS EN ISO
6947* prasibam.

Lietosanas Iimeni:

Pielaujamas novirzes no darba rasgjuma,
pWPS vai WPS uzdota, atbilstosi tehniski
normativas dokumentacijas prasibam.
Tehnologija FW (kakta Suvju) metinaSanai
pozicijas (PB),(PA) un (PF).

Tehnologija BW (sadurSuvju) metinasanai
pozicijas (PA) un (PF).

MAG metinasanas reZimu ietekme uz
Suves geometriskajiem parametriem.

(135) metinasanas metodi plaksném
(biezums 3-12 mm): horizontali
vertikalaja (PB) telpiskajapozicija,
apaksgja pozicija (PA), vertikalaja (no
lejas uz augsu) (PF) pozicija.

Spéja metinat kakta Suves (FW) un
sadurSuves (BW) atbilstosi pWPS vai
WPS un standartu LVS EN ISO 9606-1*
un LVS EN ISO 5817* prasibam
dazadas telpiskajas pozicijas
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4.30.

Identificét virsmas

Identificét virsmas metinaSanas

Izpratnes Iimeni:

Spé&ja vizuali identificét metinatas Suves

neatbilstibas/defektus neatbilstibas/defektus p&c vienotiem Vizualas kontroles nosacTjumi atbilstosi virsmas geometrisko formu, izm&rus un émlélrils
pec metinasanas un labot | kriterijiem: standarta LVS EN ISO 17637* prasibam. labot neatbilstibas /defektus pec
tos. - detalu sakere; metinasanas atbilstosi standarta LVS EN
- Suves sakumu un beigas; Lietosanas Iimeni: ISO 6520-1* esosajiem apzZim&jumiem
- Suves geometrisko izméru atbilstiba Defektu/ neatbilstibu veidi, to ietekme uz un vienotiem vizualas noverteéSanas
savienojuma parametriem; metinata savienojuma mehaniskajam un kriterijiem vai pielaujamajam kvalitates
- caurmetinajums (sadursavienojumos- vizualajam TpaStbam Itmena prasibam atbilstosi standarta LVS
BW); Defektu/ neatbilstibu laboSanas metodes un | EN ISO 5817* prasibam.
- caurdedzinajums (sadursavienojumos - tehnologija.
BW); Defektu ietekme uz metinata savienojuma
- caurdedzinajums kakta savienojumos FW; | kvalitati.
- iegriezumus pamatmetala; Defektu/ neatbilstibu klasifikacija un
- poras Suves metala; nosaukumi atbilstosi standarta LVS EN
- plaisas kraterT, ISO 6520-1* prasibam.
- apdegumus uz pamatmateriala;
- §lakatas;
-plavu.
Identificét metinasanas
neatbilstibas/defektus atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1* esoSajiem
apzim&jumiem un pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta LVS EN ISO 5817*
prasibam.
Labot metinasanas neatbilstibas/defektus.
Veikta darba kvalitates novertésana, defektu identifikacija un laboSana
4.31. | Vizuali novertet Vizuali novertét metinatas Suves, to | Izpratnes Iimeni: _. . e
N ) . . Spgja veikt metinato Suvju vizualu 4. LKI
metinatas suves, to geometriskos parametrus. Nesagraujosas kontroles metodes. L . . . - .
novertésanu, noteikt to geometrisko Itmenis

geometriskos parametrus

Parbaudit geometrisko parametru atbilstibu
LVS EN ISO* standartu prasibam un
tehniskajai dokumentacijai.

Parzinat nesagraujosas kontroles metodes.

Sagraujosas kontroles metodes un to
pielietosana.

Galvenas nesagraujosas kontroles (NDT)
metodes un to pielietojuma jomas.
Vizualas kontroles nosacijumi atbilstosi
standarta LVS EN ISO 17637* prasibam.

LietoSanas Iiment:

Metinato savienojumu virsmas un iek$gjas
neatbilstibas/defekti, to ietekme uz
metindjuma kvalitati.

parametru atbilstibu tehniskajai
dokumentacijai un identificet iespgjamos
defektus atbilstosi standartu LVS EN
ISO 5817* un LVS EN ISO 10042*
prasibam
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Kvalitates Itmeni atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817* un LVS EN ISO 10042*
prasibam.

Metinato Suvju tehnologiskie un
ekspluatacijas neatbilstibas/defekti.

4.32. | Novertet izstradajuma TRV L o Izpratnes limeni: _. . o
) cajui Novertet Suvju/savienojumu atbilstibu pratn Sy e Spé&ja novertet izstradajuma atbilstibu 4.LKI
atbilstibu tehniskajai S ST Izstradajuma defektu veidi, (ieksgjie, . o Sy o
T tehniskajai dokumentacijai péc . — . S kvalitates prasibam p&c metinasanas, Itmenis
dokumentacijai pec - virsmas, deformacijas, termiska ietekme). . L .
A metinasanas. novirzes no formas, izméra vai
metinasanas. . .
s - - funkcionalitates,
Novartat izstradsi bilstib LietoSanas Iiment:
¢ }olv.erlt(et. 1.zztr211( aJum? a.t. ! Stf u Kuvalitates prasibas tehniskaja
© ?1s_vaja1 okumentacijal pec dokumentacija/pasitijuma. Spéeja noteikt, vai produkts ir
metinasanas. Gatava izstradajuma atbilstiba tehniskaja pienemams, labojams vai noraidams.
dokumentacija/pasitijuma noteiktajam.
Novirzes no formas, izméra vai
funkcionalitates, produkts ir pienemams,
labojams vai noraidams.
Gala produkta kvalitates kriteriji.
Termiskas ietekmes zonu ietekme uz
izstradajumu.
4.33. | Identificét un noverst Identificét neatbilstibas/ defektus | Izpratnes Iiment: o - -
- oy T L pratnes L _ . Spégja identific€t metinasanas defektus 4.LKI
metinasanas metinasanas Suves un savienojumos. Normativi tehniska dokumentacija AR S S
metinatajas Suveés un savienojumos, Iimenis

neatbilstibas/defektus

Izmantot vizualas un citas nesagraujosas
parbaudes metodes neatbilstibas/defektu
konstatesana.

Novérst neatbilstibas/
metinas$anas

defektus  péc

Standartu LVS EN ISO 17637*, LVS EN
ISO 6520-1*,LVS EN ISO 5817*
prasibas.

Suvju nesagraujosas kontroles (NDT)
metodes un tehnika.

Neatbilstibas / defektu novérSanas
tehnologijas.

Neatbilstibas / defektu laboSanas
organiz€Sanas pamatprincipi.
Neatbilstibas / defektu noversanas
efektivitates novertesanas principi

LietoSanas liment:

Efektivi Suvju neatbilstibu /

defektu laboSanas un noversanas
pan@mieni. Metinato Suvju neatbilstibu /
defektu identifikacijas panemieni.
Metinato savienojumu
konstruktivie/tehnologiskie defektu

izmantojot vizualas un citas
nesagraujosas parbaudes metodes un
pielietot efektivus laboSanas un
noverSanas panémienus.
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noverSanas panémieni.

4.34. | Izvertet neatbilstibu — {avos ik Izpratnes Iimeni: Spaia pamatoti Tzvartet metinaianas 4LKI
/defektu rasanas c€lonus ZVCIICl sagatavosanas un saliksanas Defektu noverSanas >peja parnatoli 1 _ o
darbu ietekmi uz neatbilstibu /defektu o T Suves vai savienojumos konstatéto limenis
efektivitatesizverteéSanas principi . .= =
rasanos. . e defektu un neatbilstibu raSanas célonus.
Metinasanas procesa, materialu ipasibu un :
argjo faktoru ietekme uz defektu
[zvertet pamatmateriala, piedevumateriala | veidoSanos. Spéja izprast procesus, lai noverstu
izveles ietekmi uz neatbilstibu/defektu atkartotu defektu rasanos.
raSanos. LietoSanas Iimeni:
Dazadu metinato Suvju neatbilstibu/defektu
[zvertet metinasanas reZima izvéles gz;ggs ?Ele(‘z?nléto savienoiumu izverteianas
ietekmi uz neatbilstibu/defektu rasanos. adu m vienojumu tzv
panémieni.
4.35. | Veikt parbaudi un . _ o LietoSanas Iimeni: _. v N .
parbaudi un Veikt darba uzdevuma noteiktas parbaudes S Spéja nodrosinat, ka izstradajums ir 4.LKI
sagatavot izstradaju . . _ Nepieciesamie izstradajuma o . - .
un atbilstibu darba ras€juma prasibam un kvalitattvi sagatavots nodoSanai Itmenis

nodosanai pasititajam
vai nakosajam apstrades
procesam

izpildes laika grafikam.

Veikt galigo funkcionalo parbaudi.

Parbaudit komplektaciju, pievienot
nepiecieSamos pavaddokumentus un
izstradajuma nodoSana vai piegade
pasititajam.

pavaddokumenti.

Nodosanas dokumentacijas sagatavosana.
Izstradajuma tehnisko/ekspluatacijas
aprakstu izstrade.

Izstradajumu komplektacija.

pasititajam izpildes laika grafika —
veikta galiga vizuala un funkcionala
parbaude, komplektacija un ir pievienoti
nepiecieSamie pavaddokumenti.
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5. Profesionalas darbibas pienakumu un uzdevumu izpildei nepiecieSama

VISPAREJA kompetence
Nr.p.k. Uzdevumi Prasmes Profesionalas zinasanas Kompetence (kvalifikacijas [imenis)
. .. _ o Izpratnes liment: Spéja izteikt un interpretét jédzienus,

5.1. Lietot valsts valodu Sazinaties mutvardos un rakstveida \Z‘E)r du kréjulms ! dg rrJl as Zfaktu;lun viegokli é anzrilutlil oki 4. LKI
VISpa@Jﬁ _Saz_l_ralﬁ un SZIZ(?(?E?S profesionalds situacijas valsts Gramatika un valodas funkcija. gan rakstiski valsts valoda. [imenis
profesionalaja : Valodas kultira.
darbiba. ) ) Valodas stili un intonacija

{?V,evrl? t,l_atVIe,Sli literaras valodas normas Verbalas un neverbalas mijiedarbibas
ietiskaja sazina. veidi.
Lietqt vals:t.s‘ valoda profesionalo Lietosanas liment:
terminologiju. Valsts valoda.
Nozares terminologija.
. o vm g - _ Izpratnes Iimenr: Spgja toleranti komunicét multikulturala

32 Lietot daud;valodu Sazlltr.lliltlﬁs a_rlfl azz(}am socialam grupam Vardu krajums. vidg, ieverojot starpkultiiru 14_‘ LK.I
kompetenci d.arlvaa _ multikulturata vide. Gramatika un valodas funkcija. komunikacijas principus. 1ments
uzdevumu veikSanai. Verbalas un neverbalas mijiedarbibas

o . veidi. €ja izteikt viedokli iski
Sazinaties mutvardu un rakstveida s e Sp “a 1z'tel tVV1edo < ganm utiski, gan 4. LKI
AR _ Valodas komunikacijas konteksts. rakstiski svesvaloda, lietojot M .
komunikacija svesvaloda. . . . Iimenis
profesionalo terminologiju.
. L . . LietoSanas limenti:

L1e‘Eot profesmnalo terminologiju Svesvalodas lietosana.

svesvaloda. Starpkultiiru mijiedarbiba.
Nozares terminologija.

. . C . Izpratnes Iimeni: . . N
5.3. Lietot matematikas un | Modelét planota uzdevuma risinajuma lebasziflz trllu eteimolo T Spé&ja izmantot matematisko domasanu, 4. LKI
dabas zinibu gaitu. - abaszinatiu, tehno ogl .. metodes, izteiksmes un sakaribas ITmenis
inZenierzinatnu jédzieni un teorijas. ~. o
pamatprincipus Nozares tehnologiju attistibas virzieni. Tno.deliejot darba situacijas un uzdevumu
profesionalaja Lietot matematiskas metodes, izteiksmes izpildi.
darbiba. un sakaribas darba uzdevumu veiksana. Lieto¥anas limeni:
Identificet zinatniski tehnolofiskos Nozar'es tehnologiju attistibas virzieni. Sp&ja izmantot zinatnisko pétijumu 4. LKI
g Mervienibas un formas. rezultatus, likumsakaribas un limenis

pétijumus nozarg.

Novertét nozares tehnologiskas attistibas
virzienus, sasaistot to ar savu profesionalo
darbibu.

Matematikas instrumenti un metodes.
Matematikas terminologija.
Statistikas elementi.

Algebriskas izteiksmes.

Analitiska geometrija.

Telpiski kermeni.

tehnologiskas attistibas sasniegumus
sava profesionalaja darbiba.
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Izpratnes Iimeni:

Spé&ja drosi lietot informacijas un

>4 Lietot l.nflor.r.nacu asun S.tra_dat ar digitalam un analogam Datora un biroja tehnikas darbibas komunikacijas tehnologijas ‘_1 LK.I
komunlkﬁcuu sistemam. principi. profesionalaja darba, ievérojot [imenis
tehnologijas darba L programmatiras licences nosacijumus,
uzdevumu veikSanai. Sagatavot pr.ofe.smnala darba saturu, Lieto$anas Iimeni: intelektuala TpaSuma un personas datu
izmantojot lietojumprogrammas. IpaSuma tiesibu un personas datu aizsardzibu.
] ] B L aizsardzibas pamatprincipi.
Lietot 1r}f(.)rm€1c1jas.un komunikacijas Informacijas un komunikacijas Speja veidot digitalo saturu atbilstosi
tehnologijas profesionalaja darbiba. tehnologiju lietoSana. profesionalas darbibas specifikai,
Informacijas un komunikacijas sist€ému | ieveérojot iesp&jamos drosibas riskus.
Ievérot informacijas tehnologiju drosibas drosiba.
un personas datu aizsardzibas prasibas. Datu apstrade un drosiba.
Maksliga intelekta riki.
5.5. Iesaistities uznémuma - . . - Prieksstata liment: Spgja planot un sekot 11dzi darba izpildes 4. LKI
darbibas ’ Planot dgrba apjomu, laiku un racionalu Uzném¢gjdarbibas pamati. terminiem un kvalitatei, sabalansgjot limenis
resursu izmantoSanu. c . P T . S
pilnveidogana un Normativie akti darbibas joma. fiarba apjomu, laiku un racionalu resursu
attistiba. Orgapiz_ét savuun komandas darbu Izpratnes liment: fzmantosant.
kvalitativai uzdevumu izpildei. Komercdarbibas veidi.
Pienemt lémumu par problému risinajumu Tli(rgzinit.)ali.pamati. : Spé_ja_qrganizét ko’manda's darbu, 4. LKI
savas kompetences ietvaros konkréta : e zvertejot ekonom1sko_s riskus un . . [imenis
avas komp Ekonomisko risku novértésana. pienemot pamatotus lémumus atbilstosi
situacija. lgtspgjigas ekonomikas pamatprincipi. | savai kompetencei.
Izvertet ekonomiskos riskus un darba Lieto$anas Iiment:
prioritates. Darba vides organizacijas process.
- T . Pasorganizgts darba process. . - 4 LKI
Iesaistities jaunu ideju radiSana, izradot Komandas darba organizésana. Spégja aktivi iesaistities uznemuma i .
iniciativu. Lémumu pienemsanas metodes. darbibas attistiba, piedavajot jaunas, 1ments
Planosana metodes. racionalas idejas uzn€muma efektivitates
Preces reklamas izveides un tas Pasnovertéjuma mehanismi. paaugstinaSanai.
prezentacija. Preces reklamas izveides principi.

5.6. Ieverot socialas un Pildit pilsoniskos pienak Prieks$stata limeni: Spéja pildit pilsoniskos pienakumus, 4. LKI
pilsoniskas atbildibas 1AL PUISOTISKOS prenakumus. Starptautiskie cilvektiesibu dokumenti. | nodroSinot sabiedribas tiesibu Iimenis
principus. ieverosanu.

Izpratnes Iimeni:
Apzinaties pilsoniskas sabiedibas lomu un Lativi'jas Re'publikas valstiskums un ta Spéj a apzin'z’iti piec_ialities pi'lsonisl.<aj5 un 4_1 LK.I
juridiskais ietvars. sabiedriskaja dzive, balstoties uz izpratni Iimenis

savu iesaisti demokratijas attistiba.

Sabiedriba un tas attistibas virzieni.
Tiesiskas attiecibas.

par socialajiem un politiskajiem
konceptiem.
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Sociala dialoga biitiba un sadarbibas
mehanismi.

Veidot mijiedarbibu ar citiem cilvékiem, Efektivas 1.<omu.nik?1ci.jas ) . Spéj iesva ist_Ities d'emolfréfiské l.ér.nll mu 4. LKI
respekt&jot sabiedribas daudzveidibu un prieksnoteikumi. Sabiedribas ilgtspgjas | Pienemsana un p ilsoniskas aktivitates limenis
vienlidzibu. koncepcija. ilgtsp&jigai attistibai.
e qoxs . . LietoSanas Iiment: Spéja efektivi sadarboties, ieverojot 4. LKI
E:fgg%ﬁld;;zggszalffggﬁs dr?rtrillzul;;libu. Ind.iVIda tiesibas, pienakumi un étikas normas un kopstrukﬁvas limenis
atbildiba. komunikacijas principus.
Ieverot vispargjas un profesionalas &tikas Visparg; asunp rofesionalas Stikas
pamatprincipi.
normas. Sabiedribas sociala un politiska
Uzn@r}lties atbildibu par sava dzivesveida sstarlgli:(l;:;).as labklajibas
kvalitati. izpausmes/raditaji/ kriteriji.
Pozitivas saskarsmes panémieni.

5.7. Ieverot darba tiesisko leverot darba tiesiskas attiecibas Izpratnes Iiment: Spé&ja ieverot darba un vides 4. LKI
attiectbu normas, ) Darba tiesiskas attiecibas. aizsardzibas, elektrodrosibas, limenis
vides un civilds Darba vides riska faktori to ugunsdrosibas un civilas aizsardzibas
aizsardzibas, ngvértééanas metodes.. . prasibas, atbildigi .Vei.co.t profesionélos
elektrodrosibas un Alzsard;Tbas pasakumi darba vides darba uzdevumus individuali un

o faktoru ietekmes uz veselibu komanda.
ugur_lsdrosibas mazinasana.
prasbas. leve L vo ak Spgja kritiski novertet darba vides riska 4. LKI
eve_rt()) t nozares Sa.ISEO.S.O nf)rlI(I}?Fl_VOke_l t_lll) LietoSanas Iiment: faktorus un novérst tos savas Iimenis
Ez)izlikisnl?s organizactjas 1eksejas kartioas |y, tiesit_)u normativie akti. kompetences ietvaros.
‘ Darba kopligums.
. o Darba ligums. Spéja atbildigi rikoties arkartas gadijuma 4. LKI
rganiz 1! ilstosi dar : = : : . . -
gziir dz?é:: E;uit: drit;ia‘;? ba gzﬁ: 311311?;11211?;? i?;ﬁ(i?\:éréanas un sniegt pirmo palidzibu. [imenis
elekfrczdroﬁibas un vides aizsardzibas preventivie pasikumi.
prasibam. Drosibas signali un zimes.
Piem@rot ergonomikas prasibas darba Parbva aizsardzibas fidzekli un to Speja i.zvértéF probl§mas un ricibu, 4. LKI
. L e . letosana. ) ) ) balstoties uz ilgtsp&jas veértibam un limenis
vides iekartosanai droSa darba veikSanai. Riciba darba vides risku iestasanas principiem.
gadijuma.

Noveértét darba vides riska faktorus un to
ietekmi uz veselibu savas kompetences
ietvaros.

Ergonomikas prasibas.
Ugunsdrosibas noteikumi.
Riciba ugunsgreka gadijuma.
ElektrodroSibas noteikumi.

Spéja apzinati Tstenot videi draudzigu
dzivesveidu atbilstosi "zalas domasanas"
principiem, nodrosinot sabiedribas
ilgtsp&ju.
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Lietot ABC shému kritisku veselibas
stavoklu novérSanai, dzivibas saglabasanai
un uzturésanai.

Atbildigi rikoties arkartas gadijuma.

Raksturot ilgtsp&ju ka jeédzienu, kas ietver
vides, ekonomikas, socialos un kultiiras
aspektus.

Rikoties atbilstosi ilgtsp&jigas attistibas
principiem.

Istenot videi draudzigu dzivesveidu
atbilstosi "zalas domasanas" principiem

Vides aizsardzibas noteikumi.
Civilas aizsardzibas noteikumi.
Riciba arkartas gadijumos.
Pirmas palidzibas sniegSana.
"Zalas domasanas" principi.
Ilgtspgjigas attistibas principi.
Veseliga prata, kermena un
dzivesveida komponentes.

5.8.

Pastavigi pilnveidot
savu personibu un
profesionalo
kvalifikaciju.

Novertet savas personigas un socialas
attistibas iespgjas.

Novertet savu profesionalo pieredzi un
profesionalas kompetences izaugsmes
iespgjas.

Merktiecigi planot profesionalo
kompetencu pilnveidi.

Apgiit jaunas prasmes karjeras izaugsmei.

Izpratnes Iimeni:

Faktu, teoriju un profesionalas darbibas
procesu likumsakaribas.

Profesionalas karjeras izaugsme.

LietoSanas limeni:
Pasnovértéjuma mehanismi.
Maci$anas stratégijas.

Macibu un karjeras plano§ana.
Laika parvaldibas pamatprincipi.
Karjeras attistibas novertésanas
principi.

Spé&ja novertét savu profesionalo pieredzi 4. LKI
un mérktiecigi planot profesionalo limenis
kompetencu pilnveidi.

Spé&ja apzinati mactties talak, 4. LKI
pilnveidojot savas profesionalas [imenis

kompetences.
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Vispariga informacija

Profesionalas
kvalifikacijas
prasibu iesniedzéjs

Latvijas Darba devéju konfederacija

Profesionalas kvalifikacijas prasibu izstrades darba grupa:

Egils Kuzis, SIA Lanos metinaSanas inzenieris un kvalitates vadibas
vaditajs;

Ziedonis Jorens, MASOC Padomes priekssédétaja vietnieks ;
Martins Prieditis, SIA SFM Latvia razoSanas vaditajs;

Agnese Ozolina, SIA Heidelberg Materials SBC juriste;

Gita Gurtina, Masinbiives un metalapstrades asociacijas Apmacibu
projekta vaditaja;

Kristaps Dambinieks, AS Latvijas Finieris lekartu riipnicas razoSanas
vaditajs;

Atvars Ansabergs, KIWA Sertificets NDT specialists;

Leonids Lazdans, darba grupas moderators, Rigas metalapstrades
profesionalas vidusskolas direktora vietnieks

Profesionalas
kvalifikacijas
prasibu ekspertu
darba grupa

Ilgonis Rungis, Metinataju macibu un eksaminacijas centrs, PersZert
eksaminators metinasana Latvija (IWE), personala sertific€Sanas
specialists Latvija, Dipl. Ing.;

Genadijs Metelskis, Rigas Metalapstrades profesionala vidusskola
(RMPV) metinaSanas skolotajs, EWS;

Toms Karklins, SIA Metalprojekts;

Leonids Lazdans, darba grupas moderators, Rigas metalapstrades
profesionalas vidusskolas direktora vietnieks;

Elina Aunina — Valsts izglitibas attistibas agentiira, Izglitibas satura
departaments, Vispargjas un profesionalas izglitibas satura nodala,
vecaka eksperte;

Inese Paudere — Valsts izglitibas attistibas agentiira, Izglitibas satura
departaments, Vispargjas un profesionalas izglitibas satura nodala,
vecaka eksperte.

NEP atzinums par
profesionalas
kvalifikacijas
prasibam

Metalapstrades, masinbitves un masinzinibu nozares ekspertu
padome, 17.07.2025., protokola Nr. 6-10.7.1/6

Profesionalas
kvalifikacijas
prasibu
saskanoSana
PINTSA

06.08.2025.

Ieprieks saskanoto
profesionalas
kvalifikacijas
prasibu redakcijas
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