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PROFESIJAS STANDARTS
METINASANAS TEHNOLOGIJAS

LOKMETINATAJS METINASANA AR VOLFRAMA ELEKTRODU
INERTAS GAZES VIDE (TIG/ 141)
PROFESIONALAS KVALIFIKACIJAS PRASIBAS

1. Profesionalas kvalifikacijas nosaukums, kvalifikacijas Iimenis, prasibas izglitibai

. s Kvalifikacijas Iimenis:
Lokmetinatajs
metinaSand ar Tresais profesionalas kvalifikacijas limenis (3.PKL)

volframa elektrodu

inertas gazes vide
(TIG/ 141)
(7212 07)

Prasibas attieciba uz ieprieks iegiito izglitibu:

Nav

2. Profesionalas kvalifikacijas dalas un profesionalas kvalifikacijas prasibas
attieciba uz specializaciju un saistitu profesionalo kvalifikaciju

Prasibas attieciba uz darba tirgi atpazistamu kvalifikacijas dalu:
Nav

Profesionalas kvalifikacijas specializacijas:
Nav

Saistitas profesionalas kvalifikacijas, kvalifikacijas [imenis:
Nav

3. Profesionalas darbibas pienakumu un uzdevumu kopsavilkums

Lokmetinatajs metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide (TIG/141) veic
metinasanas darbus, izmantojot elektrolokmetinasanas iekartas, materialus un tehnologiskos
panémienus, atbilstosi tehniskajiem noteikumiem izgatavo metalizstradajumus un konstrukcijas
no legéta (nertisgjosa) térauda un aluminija un ta sakaus€jumiem, veic montazas un remonta
darbus, ieverojot darba un vides aizsardzibas noteikumus.

Lokmetinatajs metinaSana ar volframa elektrodu inertds gazes vidé (TIG/141) strada
metalapstrades un maSinbiives nozares uznémumos vai citos tautsaimniecibas uznémumos, kuru
darbibas nodrosinasanai javeic TIG lokmetinasanas darbi.

Lokmetinataja metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide (TIG/ 141) pienakumi
un uzdevumi:

3.1. Darba aizsardzibas noteikumu, vides aizsardzibas un darba tiesisko attiecibu nosacijumu
Ieverosana:

3.1.1. lietot individualos un kolektivos aizsardzibas lidzeklus;




3.1.2. novértét instrumentu un paligiericu atbilstibu darba uzdevumam un darba aizsardzibas
prasibam;

3.1.3. novertet TIG metinasanas iekartas aizsardzibas aprikojumu;

3.1.4. ievérot TIG metinaSanas iekartas ekspluatacijas instrukciju.

3.2. Iepazisanas ar darba uzdevumu un ta tehnisko dokumentaciju:

3.2.1. lastt darba rasgjumu;

3.2.2. lasit metinaSanas dokumentaciju, taja skaitd metinasanas procesa tehnisko specifikaciju
(pWPS, WPS);

3.2.3. izveleties nepiecieSamo metinasanas aprikojumu;

3.2.4. apzinat paligierices;

3.2.5. iepazities ar darba pielietojamiem pamatmaterialiem;

3.2.6. iepazities ar darba pielietojamiem piedevmaterialiem un paligmaterialiem.

3.3. Detalu un sagatavju sagatavoSana metinasanai:
3.3.1. tirit metinamas virsmas;

3.3.2. sagatavot detalu vai sagatavju malas;

3.3.3. salikt detalas vai sagataves;

3.3.4. nostiprinat detalas vai sagataves.

3.4. TIG metinasanas darbu veikSana:

3.4.1. sagatavot TIG metinasanas iekartu darbam;

3.4.2. sagatavot TIG metinaSanas degli un ta komponentes metinasanai;
3.4.3. izvéléties TIG metinaSanas rezimus;

3.4.4. iestatit TIG metinaSanas reZimus;

3.4.5. izveleties piedevmaterialus un paligmaterialus TIG metinasanai;
3.4.6. metinat Suves.

3.5. Veikta darba kvalitates novertéSana:

3.5.1. vizuali novertét metinatas Suves;

3.5.2. izvertét izstradajuma vai kontrolparauga Suvju geometriskos parametrus;
3.5.3. izvertet metinatas Suves nepilnibas/defektus.

3.6. Darba vietas un TIG metinasanas iekartas uzturéSana kartiba:
3.6.1. sagatavot darba vietu darbam;

3.6.2. uzturét darba vietu kartiba darba procesa;

3.6.3. sakartot darba vietu beidzot darbu.

3.7. Profesionalas darbibas pienakumu un uzdevumu izpildei nepiecieSama vispargja
kompetence:

3.7.1. lietot valsts valodu vispargja sazina un profesionalaja darbiba;

3.7.2. lietot daudzvalodu kompetenci darba uzdevumu veikSanai;

3.7.3. lietot matematikas un dabas zinibu pamatprincipus profesionalaja darbiba;

3.7.4. lietot informacijas un komunikaciju tehnologijas darba uzdevumu veikSanai;

3.7.5. iesaistities uznémuma darbibas pilnveidoSana un attistiba;

3.7.6. ieverot socialas un pilsoniskas atbildibas principus;

3.7.7. ievérot darba tiesisko attiecibu normas, vides un civilas aizsardzibas, elektrodrosibas un
ugunsdrosibas prasibas;

3.7.8. pastavigi pilnveidot savu personibu un profesionalo kvalifikaciju.




4. Profesionalas darbibas pienakumu un uzdevumu izpildei nepiecieSama
PROFESIONALA kompetence

Nr.p.k.

Uzdevumi

Prasmes

Profesionalas zinasanas

Kompetence (kvalifikacijas [imenis)

Darba aizsardzibas noteikumu, vides aizsardzibas un darba tiesis

ko attiecibu nosacijumu ievérosana

Lietot individualos un e T Izpratnes Ilment: Spéja atbildigi lietot individualos un 3. LKI
4.1. K - . - Atbildigi lietot individualos C o - h - o
olektivos aizsardzibas . : _ o Individualo aizsardzibas lidzeklu kolektivos aizsardzibas lidzeklus, limenis
I aizsardzibas Iidzeklus atbilstosi darba _. . ’ o o ’
idzeklus . _ o mark&jums (metinasanas atbilstosi darba apstakliem.
’ aizsardzibas normativo 7 . . . ’
o o aizsargmaskas, filtri, respiratori).
aktu prasibam un darba apstakliem.
_ . _ _ LietoSanas limenti:
Izg}lant(& EOleUYOS a:izs_ztl)rdmbas 11d_zek1us Individualo aizsardzibas lidzeklu izvele
aL ! StOSI_b%r a alzsag 21 as_t;((;rmatlvo atbilsto$i mark&umam un lietoSana.
aKtu prasibam un darba apstakiiem. Kolektivo aizsardzibas lidzeklu
izmantoSana.
49 Parbaudtt rokas Parbaudit rokas instrumentu atbilstibu LietoSanas limeni: Spéja parbaudit TIG metinasanas 3. LKI
- instrumentu un darba uzdevumam un darba aizsardzibas Rokas elektroinstrumentu aizsardzibas | iekartas aizsardzibas aprikojuma, Itmenis
paligiericu atbilstibu prasibam. aprikojums. rokas instrumentu un paligiericu
darba uzdevumam un Rokas instrumenti pirmsmetinasanas atbilstibu darba uzdevumam
darba aizsardzibas Uzmanigi parbaudit paligiericu atbilstibu | un pecmetinaSanas darbu un darba aizsardzibas prasibam.
prasibam darba uzdevumam un darba aizsardzibas | nodroSinasanai.
prasibam Paligierices metinamo detalu salik§anai
pirms metinasanas.
Parbaudtt TIG _ _ - L Izpratnes limeni: 3. LKI
4.3. metinasanas iekartas Parbaudit TIG metinasanas iekartas Standarts LVS EN IEC 60974-1 [imenis

aizsardzibas aprikojumu

aizsargierices un to atbilstibu drosibas
prasibam.

Lokmetinasanas iekartas. 1.dala:
Metinasanas iekartu baroSanas avoti

Parbaudit kabelu izolaciju.

Aizsarggazes baloni un to atbilstiba
darbam.

Parbaudit Slutenu paketes apvalku.

LietoSanas Iiment:

Novertet degla atbilstibu darbam.

TIG metinaSanas iekartu
un to atbilstiba dro§ibas prastbam.

Uzmanigi novertet aizsarggazes balonu
atbilstibu darbam.

Metinasanas kabelu veidi, to atbilstiba
darba aizsardzibas prasibam.
Metinasanas Slutenu paketes apvalks.

Ieverot ergonomikas pamatprincipus.

Metinasanas degli un to atbilstiba
darbam.




4.4. Ieverot TIG metinasanas . — - Izpratnes Ilment: Spgja ieverot un pielietot TIG 3. LKI
iekartas ekspluatacijas lep azme_s ar TI.G metinasanas ickartas Elektrotehnikas pamati. metinasanas iekartas ekspluatacijas [Tmenis
. .. ekspluatacijas instrukciju. . .. -
instrukciju instrukcijas nosacijumus.

L L L LietoSanas liment:
Plehetot_T!.G metina$anas 1eka{tas TIG metina%anas ickartas
ekspluatacijas instrukcijas prasibas. ekspluatacijas instrukcija.
IepaziSanas ar darba uzdevumu un ta tehnisko dokumentaciju
45 Lastt darba rasgjumu Atpazit metindmo $uvju apzimgjumus LietoSanas liment: Spéeja lastt darba ras€jumu atbilstosi 3. LKI
e ' Metinasanas ras€jumu lasiSana. standarta LVS EN ISO 2553 un darba [imenis
I o Metinamo Suvju apzim&umi atbilstosi | uzdevuma prasibam.

Lastt ras€jumu atbilstosi standarta LVS standarta LVS EN ISO 2553 prasibam.
EN ISO 2553 un darba uzdevuma
prasibam.

4.6. Lasit metinasanas Izprast metinasanas procediiras Izpratnes limeni: Spéeja patstavigi planot metinasanas 3. LKI
dokumentaciju, taja specifikaciju (pWPS, WPS). TIG metinasanas tehnologiska darbu secibu izmantojot metinasanas [imenis
skaita metinasanas dokumentacija. procediras specifikaciju (pWPS, WPS)
procesa tehnisko . . Metinasanas darbu tehniska un cita veida metinasanas tehnologisko
specifikaciju (pWPS, Patstavigi planot metinaSanas darbu dokumentacija. Standarts LVS EN ISO | dokumentaciju
WPS) secibu. 15609-1 “Metinasanas procediiru

. . L specifikacija un noveértéjums
Izmantot papildus tehnisko dokumentaciju. | . tatiskiem materidliem. Metinasanas
procesu specifikacija. 1. dala:
Lokmetinasana”
LietoSanas Iiment:
Metinasanas procediiras specifikacijas
apzim&jumi:
savienojumi,
pamatmaterialu grupas;
piedevmateriali;
paligmateriali;
metinasanas pozicijas;
metinasanas elementi;
malu apstrade;
metinasanas rezimi.
4.7. Izveleties nepiecieSamo e N Lietosanas Iiment: Spéja atbildigi izvEleties metinasanas 3. LKI
- o Atbildigi izveleties TIG metinasanas . - _ A L o
metina$anas aprikojumu TIG metinasanas ickartas uzbtve. aprikojumu, paligierices un limenis

iekartu.

TIG metinasanas degli un to

paligmaterialus atbilstosi




Izveleties metinasanas degli un ta
komponentes atbilstosi metinasanas
rezimiem.

Izveleties aizsarggazes veidu.

komponentes.

Aizsarggazes metinasanas procesa.
Inertas aizsarggazes, to Tpasibas un
pielietojums metinasana.
Merinstrumentu veidi un pielietoSanas
panémieni.

darba uzdevuma un kvalitates
nodros§inasanas prasibam.

4.8. Apzinat paligierices Uzmaniei varbaudit paligierices Prieks$stata limeni: Spéja parbaudit paligierices 3. LKI
N1l part palig Automatizeta TIG metinaSana funkcionalitati un atbilstibu darba Iimenis
funkcionalitati.
uzdevumam.
iy T . Izpratnes Iimeni:
Izveleties nepiecieSamas paligierices Detalu nostiprinasana dazadas
Sag"_lt{l,v_ju stiprinaSanai daZadas telpiskajas telpi;kaj as pozicijas atbilstosi standarta
pozicljas. LVS EN ISO 6947 prasibam.
) N ] Prasibas Suves saknes aizsardzibai no
Izveleties nepiecieSamas paligierices apkartejas vides iedarbibas.
aizsarggazes padeves nodrosinasanai
saknes Suves aizsardzibai. Lietosanas Iimeni:
Paligiericu veidi detalu stiprinasanai
dazadas telpiskajas pozicijas.
Aprikojums aizsarggazes padevei
saknes Suves aizsardzibai.

4.9. Iepazities ar darba - . _. Izpratnes limeni: Spéeja iepazities ar darba pielietojamiem 3. LKI
SO Precizi lasit materiala mark&jumu. A . - 1 R o
pielietojamiem ’ Legeta terauda, aluminija un ta pamatmaterialiem un to apzZim&jumiem [imenis

amatmaterialiem sakausejumu fizikalas, kimiskas, atbilstosi LVS EN ISO standartu
p ) :

Novértét materiala metinamibu.

Novertét materiala geometrisko izméru
atbilstibu.

mehaniskas un tehnologiskas ipasibas.
Magnija un titana sakausgjumu
1pasibas, pielietojums un apzimésana.

LietoSanas limeni:

Pamatmateriala apzim&jumi.
Pamatmateriala apzim&jumi atbilstosi
standarta LVS EN 10027-1 “T&raudu
apzimé&jumu sistémas. 1. dala: Teraudu
nosaukumi” prasibam. LVS CEN
ISO/TR 15608) Metinasana. Vadlinijas
metalisko materialu grup&sanas
sist€éma.

Aluminija un aluminija sakausgjumu
pielietojums un apzimé&Sana.

prasibam.




4.10. Iepazities ar darba
pielietojamiem
piedevmaterialiem un

paligmaterialiem

Patstavigi noteikt piedevmaterialu sastavu
p&c mark&juma un atbilstibu
pamatmaterialam.

Lasit paligmaterialu: aizsarggazes
mark&jumu, volframa elektrods -
markg&umu.

Izvéleties volframa elektrodu un ta
izmerus.

Izveleties piedevmateriala izmérus.

Izpratnes Iimeni:

Piedevmaterialu un paligmaterialu
fizikalas, ktmiskas, mehaniskas un
tehnologiskas ipasibas.

Standarts LVS EN ISO 636: 2017.
Metinasanas paligmateriali.

Stieni, stieples un uzkausgjumi
nelegto un sikgraudaino téraudu
metinasanai ar volframa elektrodu
inerta

Standarts LVS EN ISO 6848: 2016.
Lokmetinasana un grieSana.
Neizlietojamie volframa elektrodi.
Standarts LVS EN ISO 14343: 2017.
Metinasanas paligmateriali.

Stieples elektrodi, slok$nelektrodi,
stieples un stieni nertis€joso un
karstumizturigo téraudu
lokmetinasanai.

Standarts LVS EN ISO 18273: 2016.
Metinasana izlietojamie materiali.
Stieples elektrodi, stieples un stieni
aluminija un aluminija sakausgjumu
metinasanai.

LietoSanas Iimeni:
Piedevmaterialu un paligmaterialu
apzimé&jumi un to lasiSana.

Spé&ja iepazities ar darba pielictojamiem
piedevmaterialiem un paligmaterialiem
atbilstosi LVS EN ISO standartu
apzim&jumiem un izveleties tos atbilstosi
darba uzdevuma prasibam.

3. LKI
[imenis

Detalu un sagatavju sagatavo

$ana metinasanai

4.11. Tirit metinamas virsmas

- =y

Izveleties pamatmateriala tiriSanas veidu.

IzvEleties
lidzeklus.

apstrades  paligierices un

Parbaudit paligiericu darbaspgju.

Kwvalitativi tirit metinamas virsmas.

Izpratnes Itment:
Metala virsmu tiriSanas veidi.

Mehanisko tiriSanas pané€mienu veidi.

Prasibas dazada veida metalu vai
sakausgjumu tirisanai.

LietoSanas liment:

TiriSanas lidzeklu pielietosana.
Kimisko Iidzeklu drosa lietoSana.
Metala virsmu mehaniska tiriSana.

Spgja kvalitativi tirTt metinamas virsmas
atbilstosi darba uzdevuma un kvalitates
prasibam.

4. LKI
[imenis




4.12.

Sagatavot detalu vai
sagatavju malas

Patstavigi novertet detalu vai sagatavju
malu apstrades nepiecieSamibu.

Izveleties detalu vai sagatavju malu
apstrades veidu.

Rupigi veikt detalu vai sagatavju malu
apstradi.

Izpratnes Iimeni:

TIG metinasanas darbu tehnologija.
Detalu un sagatavju malu
sagatavoSanas veidi.

LietoSanas Iimeni:

Standartu LVS EN ISO 9692-1, LVS
EN ISO 9692-3 prasibas malu
sagatavoSanas parametriem

Malu apstrades iekartu un instrumentu
pielietoSana.

Aizzimét, griezt un slipet detalu vai
sagatavju malas ar rokas vai
stacionariem instrumentiem.
Merinstrumenti/$abloni sagatavoto
malu geometrisko parametru kontrolei.

Spé&ja kvalitativi sagatavot detalu vai
sagatavju malas atbilstosi darba
uzdevuma un kvalitates prasibam

3. LKI
[imenis

4.13.

Salikt detalas vai
sagataves

Precizi salikt detalas vai sagataves,
ievérojot montazas atstarpes.

Izmantot paligierices detalu vai sagatavju
salik$anai.

Izpratnes Iimeni:

Montazas atstarpju izvélésanas
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9692-
1, LVS EN ISO 9692-3 prasibam.

LietoSanas Iimeni:

Detalu nostiprinasanas veidi.

Detalu un sagatavju nostiprinasanas
paligiericu pielietoSana.

Metinasanas galdu veidi, detalu
stiprinaSanas un montazas pan€mieni.

Spéja precizi salikt detalas vai sagataves,

ievérojot montazas atstarpes atbilstosi
standartu LVS EN ISO 9692-1, LVS EN
ISO 9692-3 prasibam.

3. LKI
Iimenis

4.14.

Nostiprinat detalas vai
sagataves

Nostiprinat detalas vai sagataves,
izmantojot paligierices.

Nostiprinat detalas vai sagataves,
izmantojot piekerSuves

Parbaudit salikSanas pozicionalo atbilstibu.

Izpratnes Iimeni:

Darba uzdevuma prasibas.
Saliksanas pozicionalas atbilstibas
noteiksana.

Meérisanas un kontroles metodes.

LietoSanas liment:

Suves saknes aizsardzibas
nodro$inasanas paligaprikojums un ta
pareiza lietoSana.

Standarta LVS EN ISO 6947 prasibas
detalu telpiskajam novietojumam.

Spé&ja precizi nostiprinat detalas vai
sagataves, detalas nostiprinat veidojot
piekerSuves un parbaudit salikSanas
pozicionalo atbilstibu darba uzdevuma
prasibam.

3. LKI
ITmenis




TIG metinaSanas darbu veik§ana

4.15. Sagatavot TIG Vizuali parbaudit TIG metinasanas iekartu. | Izpratnes Iiment: Spéja sagatavot TIG metinasanas iekartu 3. LKI
metinasanas iekartu TIG metinasana pielietojamas stravas un aprikojumu metinasanai atbilstosa [Tmenis
darbam - e _ . veidi un piesléguma polaritates darba uzdevuma kvalitativai izpildei.

Pieslegt atbilstoso aizsarggazi. =
nozime.

Pievienot masas spaili sagatavei vai Lieto$anas liment:

detalai. TIG metinasanas iekartas
komplektesana.

Uzstadtt izvéleto degli un ta komponentes | T[G metinaganas aprikojuma lietosana.
Metinasanas kabelu veidi un to
pieslégsana.

Metinasanas Slutenu paketes apvalks.
Inertas aizsarggazes un tas padeves
daudzuma nodrosinasana ar reduktoru
vai rotometru.

4.16. Sagatavot TIG Izvaleties metinatanas deeli Izpratnes limeni: Spéeja sagatavot TIG degli un volframa 3. LKI
metinasanas degli un ta gl Standarts LVS EN IEC 60974-7: 2020. | elektrodu metinasanai atbilstosa [imenis
komponentes C o _ - ) Lokmetinasanas iekartas. 7.dala: Degli. | darba uzdevuma kvalitativai izpildei
metinasanai Vizuali parbaudit metinasanas degli.

Lietosanas Iiment:

Izveleties aizsarggazes padeves sprauslu, Metinasanas degla un ta komponensu

cangu, cangas iespied€jkorpusu, kapi. komplektesana. |
Volframa elektroda izvéles nosacijumi.

Asinat volframa elektrodu atbilstosi Volframa elektroda asinaganas veidi.

metinasanas darba uzdevumam. Elektrodu asinasanas darba galdi.

4.17. Izveleties TIG e i — _ Izpratnes Itmenr: Spéja izveleties un iestatit metinasanas 3. LKI

o .- Precizi izveleties metinasanas stravas B _ o o L o o
metinaSanas reZimus Aizsarggazes atbilstosi standarta LVS rezimus, pielietojot atbilstoSos [Tmenis

stiprumu atbilstosi metinama materiala
biezumam.

Izveleties aizsarggazes padeves patérinu.

Izvéleties TIG metinasanas reZimus
atbilstosi darba uzdevuma tehnisko
normativu prasibam.

EN ISO 14175 prasibam, apzim&jumi.
Metinasanas reduktoru un rotometru
darbibas princips.

LietoSanas [iment:

TIG iekartas vadibas panelis, uzbiive
un iespgjas;

TIG metinasanas iekartu vadibas
panela ciklogramma

TIG metinasana pilietojamas papildus
funkcijas: pulsa rezZims; Aizsarggazes
padeves regulésanas iep&jas

piedevmaterialus un paligmaterialus,
ieveérojot tehniskos normativus, darba
uzdevuma un kvalitates prasibas.




(pirsmpliisma un pecpliisma).
Metinasanas rezimi dazada veida
un biezuma materialu metinasanai.
Aizsarggazu izmanto$ana Suves un
Suves saknes aizsardzibai.

4.18. Iestatit TIG metinasanas . s N _ Izpratnes Iimeni: 3. LKI
- Precizi iestatit izv€l€to metinasanas stravas S . . - o
reZimus stiorum Metinasanas reZimu iestatiSana dazada [imenis
fprumd. veida un konstruktiva izpildijuma TIG
. o _ iekartam.
Precizi iestatit aizsarggazes padeves
patermu. LietoSanas Iimeni:
Precizi iestatit TIG metina$anas rezimus Metinasanas reZimu iestatiSana dazada
ievérojot tehniskos normativus un darba biezuma materialu metinasanai.
uzdevuma prasibas Aizsarggazes padeves regul€Sana.
Metinasanas parametru un rezimu
ietekme uz Suves kvalitati.

4.19. Izveleties s - . . Izpratnes limeni: 3. LKI
. . Izveleties metinasanas pidevmaterialu . . . — o
piedevmaterialus un N L - Metinasanas piedevmaterialu stieniSu [imenis

- - atbilstos$i metinamajam pamatmaterialam. -
paligmaterialus TIG veidi.
metinaSanai — — ed Al
dZ.VC eties n;)e.‘;lnavsgnas .plé e_vmaterla a Lietosanas Iimeni:
lametru at - lst<l))§1 metinama Metinasanas piedevmaterialu
pamatmateriala biezumam. apzimé&jumi atbilstosi LVS EN ISO
prasibam.
. . . Metinasanas piedevmaterialu pareizas
Izveleties atbilstoso aizsarggazi. izvéles un uzglabaganas nosacijumi.
Aizsarggazes atbilstosi standarta LVS
EN ISO 14175 prasibam, pielietojums,
uzglabasana un transportésana.
Aizsarggazes lietoSana dazadu
konstruktivo darba uzdevumu
veikSanai
4.20. Metinat Suves - " Izpratnes Iimeni: _. _ . . " 3. LKI
Metinat kakta Suves (FW) pratn N N Sp€ja precizi metinat kakta Suves(FW) - .
MetinaSanas Suves un metinasanas Itmenis

plaksném (biezums 1,5-10 mm):
horizontali vertikalaja (PB) telpiskaja
pozicija, apakseja (PA) telpiskaja pozicija
vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF)
telpiskaja pozicija.

darbu izpildes seciba.

Prasibas metinataju sertifikacijai
atbilstosi standarta LVS EN ISO 9606-
1 un LVS EN ISO 9606-2 prasibam.

Lietosanas Iiment:
DrosSu metinaSanas pan€mienu

plaksném(biezums 1,5-10 mm):
horizontali vertikalaja (PB) telpiskaja
pozicija, apakseja(PA) telpiskaja pozicija
un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF)
telpiskaja pozicija.

Spé&ja metinat kakta Suves(FW) atbilstosi
pWPS vai WPS un standartu LVS EN




Metinat sadurSuves (BW) plaksném
(biezums 1,5-10 mm): apakseja(PA)
telpiskaja pozicija

vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF)
telpiskaja pozicija.

pielietoSana.

Individualo un kolektivo aizsardzibas
lidzeklu pielietosana.

TIG tehnologija dazadu Suvju,
savienojumu, plaksnu un caurulu
metinasanas veikSanai ar TIG/141
procesu.

Plaksnu (P) kakta Suvju (FW) un
sadurSuvju (BW) metinasana atbilstosi
pWPS vai WPS un ievérojot standartu
un LVS EN ISO 5817 (teraudi) vai
LVS EN ISO 10042 — (aluminijs un ta
sakausgjumi), prasibas, dazadas
telpiskajas pozicijas.

ISO 9606-1 (teraudi) vai LVS EN ISO
9606-2 (aluminijs un ta sakausg€jumi) un
LVS EN ISO 5817 (teraudi) vai LVS EN
ISO 10042 — (aluminijs un ta
sakausgjumi) prasibam dazadas
telpiskajas pozicijas.

Spé&ja precizi metinat sadurSuves (BW)
plaksném (biezums 1,5-10 mm):
apaksgja (PA) telpiskaja pozicija,
vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF)
telpiskaja pozicija.

Spéja metinat sadursuves (BW) atbilstosi
pWPS vai WPS un standartu LVS EN
ISO 9606-1 (teraudi) vai LVS EN ISO
9606-2 (aluminijs un ta sakaus€jumi) un
LVS EN ISO 5817 (téraudi) vai LVS EN
ISO 10042 — (aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam dazadas
telpiskajas pozicijas.

Metinat sadurSuves (BW) pagriezamam

caurulém (sieninas biezums 1,5-10 mm):

apaksgja (PA) telpiskaja pozicija

Izpratnes Iimeni:

Metinasanas Suves un metinasanas
darbu izpildes seciba.

Prasibas metinataju sertifikacijai
atbilstosi standarta LVS EN ISO 9606-
1 un LVS EN ISO 9606-2 prasibam.

LietoSanas I[imeni:

DroSu metinaSanas panémienu
pielietoSana.

Individualo un kolektivo aizsardzibas
lidzeklu pielietoSana.

TIG tehnologija dazadu Suvju,
savienojumu, plaksnu un caurulu
metinasanas veikSanai ar TIG/141
procesu.

Caurulu (T) sadursuvju (BW)
metinasana atbilstosi pWPS vai WPS
un ieverojot standartu un LVS EN ISO
5817 (teraudi) vai LVS EN ISO 10042
— (aluminijs un ta sakausg€jumi),

Spgja metinat sadursuves (BW)
pagriezamam caurulém (sieninas
biezums 1,5-10 mm): apaksgja(PA)
telpiskaja pozicija.

Speja metinat caurulu (T) sadurSuves
(BW) atbilstosi pWPS vai WPS un
standartu LVS EN ISO 9606-1 (teraudi)
vai LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta
sakaus€jumi) un LVS EN ISO 5817
(téraudi) vai LVS EN ISO 10042 —
(aluminijs un ta sakaus€jumi) prasibam
dazadas telpiskajas pozicijas.
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prasibas, dazadas telpiskajas pozicijas.

Metinasanas darbi paaugstinatas
bistamibas zonas.

Identific&t virsmas nepilnibas/defektus péc
metinasanas.

Labot metinasanas nepilnibas /defektus.

Izpratnes Iimeni:

Metinasanas defektu nosaukumi un
klasifikacija atbilstosi standarta LVS
EN ISO 6520-1 prasibam
Neatbilstibu/defektu rasanas celoni.

Lietosanas Iiment:

Metinatas Suves geometrisko formu,
izm@ru novertesanas panémieni.
Neatbilstibu/defektu labosanas
panémieni.

Nepilnibas /defektu labosanas
panémieni dazadiem metaliem vai to
sakaus€jumiem.

Spgja identificet virsmas nepilnibas
/defektus un labot tos pec metinasanas

Veikta darba kvalitates novértéSana

4.21. Vizuali novertet . o L Prieksstata Iiment: Spéeja vizuali novertet metinatas Suves 3. LKI
s Veikt metinato Suvju (FW un BW) vizualo g - _ .. . . . - - .
metinatas Suves novertéanu péc vienotiem kritérijiem: Normativi tehniska dokumentacija virsmas geometrisko formu, izméru limenis
’ Standartu LVS EN ISO 17637, LVS nepilnibas /defektus p&c metinasanas
- detalu sakere; EN ISO 6520-1; LVS EN ISO 5817, atbilstosi standarta LVS EN ISO 6520-1
- Suves sakums un beigas; LVS EN ISO 10042 prasibas. esoSajiem apzim&jumiem un vienotiem
- Suves geometrisko izméru atbilstiba Suvju nesagraujosas kontroles (NDT) vizualas novértésanas kritérijiem vai
savienojuma parametriem; metodes un tehnika. pielaujamas vertibas atbilstosi standarta
- caurmetinajums (sadursavienojums); LVS ENISO 5817 vai LVS EN ISO
- caurdedzinajums (sadursavienojums); LietoSanas It menr: 10042 prasibam.
- caurdedzinajums (T-veida savienojuma); | Merinstrumenti un kontroles lidzekli.
- iegriezums pamatmetala; Vienotie vizualas noveértésanas
- poras Suves metala; kriteriji.
- plaisas kraterT;
- apdegums uz pamatmetala;
- uztecgjumi;
4.22. Izvertet izstradajuma vai | Uzmanigi novert€t metinatd izstradajuma | PriekSstata limeni: Spé&ja izvertet izstradajuma vai 3. LKI
kontrolparauga Suvju vai kontrolparauga Suvju geometriskos | Normativi tehniska dokumentacija kontrolparauga metinatas Suves virsmas Itmenis

geometriskos parametrus

parametrus.

metinato izstradajumu novertésanai.

geometriskos parametrus
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Noverst Suves geometriskas formas
nepilnibas/defektus.

Noverst izstradajuma geometriskas formas
nepilnibas.

Normativas prasibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO 13920
Metinasana. Metinato konstrukciju
vispargjas pielaides. Garumu un lenku
izm@ri. Forma un novietojums.

Izpratnes Iimeni:

Spriegumu un deformaciju ietekme uz
izstradajuma vai kontrolparauga
geometriju.

LietoSanas Iiment:
Geometriskas formas nepilnibu
noversanas panémieni.

pec metinasanas atbilstosi normativajam
prasibam, noverst radusas izstradajuma
geometriskas formas nepilnibas.

4.23. Izvertet metinatas Suves L S PriekSstata liment: e C s 3. LKI
s Izvertet metinatas Suves . Spgja izvertet metinato Suvju kvalitati, o
nepilnibas/defektus. L Nesagraujosas kontroles metodes . ) - . limenis
nepilnibas/defektus, (standarti LVS EN ISO 17637, LVS izmantojot sagraujos$as un nesagraujosas
izmantojot sagraujos$as metodes. EN ISO 17636) ’ metodes parbauzu rezultatus.
Lrvarts . Sagraujosas kontroles metodes
Zvertet metinatas Suves (piemeramLVS EN ISO 9017).
nepilnibas/defektus,
izmantojot nesagraujosas metodes. Lieto¥anas limen:
_ . L Merinstrumenti un kontroles lidzekli.
Lastt sagraujo$o, nesagraujoso parbaudes Sagraujoso, nesagraujoso parbaudes
metozu protokolu rezultatus. metozu protokolu informacija
Darba vietas un TIG metinasanas iekartas uzturésana kartiba
4.24. Sagatavot darba vietu Parbaudit vizuali TIG metinatanas ickartu Lietosanas Iiment: Spéja sagatavot, uzturét un sakartot 3. LKI
darbam atbilstosi darba uditvizu elnasanas 1e " | Darba aizsardzibas instrukcija darba darba vietu un apkartgjo darba vidi [Tmenis

aizsardzibas prasibam

Parbaudit ventilacijas sist€émas darbibu.

Parbaudit TIG metinaSanas darba vietas
komplektaciju.

Parbaudtt individualo apgaismojumu.

leslegt aizsarggazes padevi.

vieta.

Ugunsdrosibas instrukcija un riciba
ugunsgréka gadijuma.

Metinasanas darba vietas
komplektacija.

Aizsarggazes padeves sisteéma.
Individuala aizsarggazes balona
izmanto$anas nosacijumi.

atbilstosi darba aizsardzibas prasibam
darba vieta.
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3. LKI
[imenis

4.25. Uzturét darba vietu . . o Izpratnes liment:

g Izvietot rokas instrumentus atbilsto$i darba . o _ ..
kartiba darba procesa . o .. S Metinasanas aprikojuma ekspluatacijas
laika atbilstosi darba aizsardzibas instrukcija darba vieta prasibas
aizsardzibas prasibam prasibam. Atstices un iepludes ventilacijas

. S ) sisteémas darbibas pamatprincipi.
Novietot metinamas sagataves vai detalas
atbilstosi darba aizsardzibas instrukcijas
darba vieta prasibam.
Novietot atsiices ventilacijas manipulatoru
maksimali tuvu metinasanas zonai.
4.26. Sakartot darba vietu Lietosanas Iiment:

beidzot darbu atbilstosi
darba aizsardzibas
prasibam

Izsleégt TIG metinasanas iekartu.

Satit metinasanas kabelus un novietot
paredz&taja vieta.

Izslegt aizsarggazes padevi.

Sakopt metinasanas darba vietu atbilstosi
darba drosibas instrukcijas prasibam.

Sakartot rokas instrumentus atbilstosi
darba drosibas instrukcijas prasibam.

Metinataja darba vietas aprikojums
Metinasanas aprikojuma uzglabasanas
prasibas.

3. LKI
Iimenis
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5. Profesionalas darbibas pienakumu un uzdevumu izpildei nepiecieSama

VISPAREJA kompetence
Nr.p.k. Uzdevumi Prasmes Profesionalas zinasanas Kompetence (kvalifikacijas [imenis)
. S . Izpratnes Iiment: Spéja sazinaties mutiski un rakstiski 3. LKI
5.1 Lietot valsts valodu Sazinaties mutvardos un rakstveida valsts P St ! peja sazinat utskiu ' .
Vispareia sazin un aloda Vardu krajums. valsts valoda. [imenis
. I; iJ nalaia darbiba v ) Gramatika un valodas funkcija.
prolesionala) a. B o Valodas un komunikaciju daudzveidiba
Ieverot latviesu literaras valodas normas dazados kontekstos
lietiskaja sazina. '
] . LietoSanas Itmeni:
Lietot valsts valoda profesionalo Valsts valoda.
terminologiju. Nozares terminologija.
Lietot daudzvalodu o v o _ Prieksstata Iiment: Spégja veikt darba uzdevumus atbilstosi 3. LKI
5.2. . Sazinaties ar dazadam socialam grupam _ _ L . o
kompetenci darba . IR . Starpkultiiru mijiedarbiba. starpkultiiru komunikacijas principiem. [imenis
e multikulturala vidg, lietojot komunikacija
uzdevumu veikSanai. vieolo valodu
& ) Izpratnes Iimeni:
Sazingties mutiski un rakstiski viend Vardu krajums. Spéja sazinaties mutiski un rakstiski 3. LKI
<valod Gramatika un valodas funkcija. viena sve§valoda darba vidg, lietojot Iimenis
svesvaloda. Verbalas un neverbalas mijiedarbibas profesionalos terminus.
veidi.
Lietot nozares profesionalos terminus. Valodas komunikacijas konteksts.
LietoSanas Iiment:
Vardu krajums svesvaloda.
Nozares terminologija.
. . N Prieks$stata limeni: - . . 3. LKI
5.3. Lietot matematikas un Modelgt planota uzdevuma risinajuma telesstata umen: Spégja lietot matematiskos aprékinus - .
. . Dabaszinatnu, tehnologiju un S ’ ITmenis
dabas zinibu gaitu. L2l .. darba uzdevumu veiksanai.
amatprincipus inzenierzinatnu jédzieni un teorijas.
p . o . . . Statistikas pamatprincipi.
profesionalaja darbiba. Lietot matematiskas metodes un aprékinus
darba uzdevumu veik$ana. Izpratnes liment:
R . . Nozares tehnologiju attistibas virzieni. | Spgja skaidrot nozares tehnologiskas 3. LKI
Salidzinat lielumus, izdarot secinajumus o . o
attistibas virzienus. Itmenis

optimalai darba uzdevumu izpildei.

Sekot 11dz jaunakai informacijai par
nozares tehnologiskas attistibas
virzieniem.

LietoSanas limeni:

Mervienibas un formas.
Matematikas metodes un aprékini.
Matematikas terminologija.
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Prieksstata Iimeni:

3. LKI

5.4. Lietot informacijas un Lietot datoru un internetu darba uzdevumu Tvie akfi informacii sia li formaci limeni
komunikaciju veikanai Norrna?1v1e“a ti informacijas un Spgja ietot informacijas un . Tmenis
tehnolosiias darba ' komunikacijas tehnologiju joma. komunikacijas tehnologijas profesionalo

gljas d .. L darba uzdevumu veikSanai
uzdevumu veik3anai. Sagatavot profesionala darba Izpratnes limeni:
dokumentaciju Datora un biroja tehnikas darbibas
L o e principi.
Sazinaties, izmantojot informacijas un Datu aizsardzibas prasibas.
komunikacijas tehnologijas.
] B . LietoSanas Iiment:

Ieverot informacijas tehnologiju drosibas Informacijas un komunikacijas

un personas datu aizsardzibas prasibas. tehnologiju lictosana dokumentu
sagatavoSana.
Informacijas un komunikacijas sistému
drosiba.
Datu drosiba.
Darbs ar biroja tehniku.
Maksliga intelekta riki

5.5. Iesaistities uznémuma Veikt darba uzdevumus kvalitativi Prieks$stata liment: Spéeja veikt darba uzdevumus kvalitativi 3. LKI

darbibas pilnveidosana S . . ’ Uznémgejdarbibas pamati. atbilstosi pieejamajiem resursiem [imenis
— = ieverojot noteiktos terminus. S . S o .
un attistiba. Normativie akti darbibas joma. noteiktajos terminos.
.. . Komercdarbibas veidi.
Efektivi izmantot uztic€tos resursus.
Sni ekl darb Izpratnes Iiment: Spgja piedalities jaunu ideju radidana 3. LKI
.nlegt.p rieksiikumus darba procesu Ekonomiskie resursi. darba procesu pilnveidei. [imenis
pilnveidei. Tlgtsp&jigas ekonomikas pamatprincipi.
Izvertet ekonomiskos riskus un darba Lieto$anas IimenT:
prioritates. Darba vides organizacijas process.
PaSorganizets darba process.
PlanoSanas metodes.

5.6. Ieverot socialas un Pildit pilsoniskos pienakumus Prieks$stata limeni: Spéja apzinati pildit pilsoniskos 3. LKI
pilsoniskas atbildibas P P ' Latvijas Republikas valstiskums un ta pienakumus. ITmenis
principus. Anzindti piedalities pilsoniskaia juridiskais ietvars. Sp&ja apzinaties savu atbildibu 3.LKI

%Z.“éa.llfl.e_ Zl_le_s prisoniskaja un Sabiedriba un tas attistibas virzieni. sabiedribas demokratiskaja attistiba. [imenis
sabledriskaja dzive. Tiesiskas attiecibas.

. _ .\ o Spéja piedalities sabiedriskaja dzive, 3. LKI

Veidot mijiedarbibu ar citiem cilvekiem, Izpratnes liment: ievérojot vienlidzibas principu un &tikas limenis

ieverojot cilveka tiesibas un vienlidzibu.

normas.
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Saskatit dazadu sabiedribas jomu un
paradibu saistibu ar morali un tikumibu.

Individa tiesibas, pienakumi un
atbildiba.

Pilsoniskas sabiedribas biitiba.
Sociala dialoga biitiba un sadarbibas
mehanismi.

Efektivas komunikacijas
priek$noteikumi.

LietoSanas Iiment:

Sabiedribas sociala un politiska
struktiira.

Sabiedribas labklajibas izpausmes.
Sociala daudzveidiba un vienlidzibas
princips.

Vispargjas un profesionalas &tikas
pamatprincipi.

Pozitivas saskarsmes panémieni.

5.7. Ievérot darba tiesisko _ _. .. Prieksstata Iiment: Spé&ja nodibinat darba tiesiskas attiecibas 3. LKI
. . Ievérot darba devéja un darbinieka . o o C e _ .
attiecibu normas, vides e .o Darba aizsardzibas sist€ma. un ieverot organizacijas vietas ieksgjas [imenis
S pienakumus un tiesibas. C L _ -
un civilas aizsardzibas, Civilas aizsardzibas sistéma. kartibas noteikumus.
elektrodrosibas un Vides aizsardzibas sistéma.
ugunsdrosibas prasibas. _ S Darba vides riska faktori to Spgja atbildigi veikt darba uzdevumus, 3. LKI
Ieverot organizacijas iek$gjas kartibas . N . . o
. novertésanas metodes. ieveérojot darba un vides aizsardzibas, [imenis
noteikumus. » . R
elektrodrosibas, ugunsdrosibas un civilas
Izpratnes liment: aizsardzibas prasibas.
Darba tiesibu normativie akti.
Rikoties atbilsto€i darba aizsardzibas Aizsardzibas pasakumi darba vides Spé&ja kritiski novértét darba vides riska 3. LKI
s - > faktoru ietekmes uz veselibu faktorus savas kompetences ietvaros. Iimenis
ugunsdrosibas, elektrodrosibas un vides s . e e o
- sardzibas prasibam mazinasana. o Spé€ja atbildigi rikoties arkartas gadijuma
alzsar p ) Ergonomikas pamatprincipi darba. un sniegt pirmo palidzibu.
] . Ilgtspgjigas attistibas principi.
Sagatavot darba vietu drosai darba
veiksanai. Lietosanas Iiment:
] ] ] ] ] Ligums un ta formas.
Identificét iesp&jamos riskus, veicot darba | Darba aizsardzibas noteikumi.
uzdevumus. Darba vides riska faktoru novérsanas
preventivie pasakumi.
Drosi ekspluatét tehnologiskas iekartas un | Drogibas signali un zimes.
aprikojumu.
5.8. Pastavigi pilnveidot Novertet savu profesionalo pieredzi un Izpratnes Itment: Spgja pilnveidot savas prasmes 3. LKI
savu personibu un profesionalo prasmju limeni. profesionalas darbibas izaugsmei limenis
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profesionalo
kvalifikaciju.

Apzinat profesionalas darbibas izaugsmes
iespgjas.

Apgiit jaunas prasmes atbilstosi darba
tirgus vajadzibam.

Faktu, teoriju un profesionalas darbibas
procesu likumsakaribas.

Profesionalas karjeras izaugsme.
Maci$anas stratégijas.

Lietosanas Iiment:
Pasnovertgjuma mehanismi.
Macibu un karjeras planosana.
Laika parvaldibas pamatprincipi.
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Vispariga informacija

Profesionalas
kvalifikacijas
prasibu iesniedzéjs

Latvijas Darba devé&ju konfederacija

Profesionalas kvalifikacijas prasibu izstrades darba grupa:

Egils Kuzis, SIA Lanos metinaSanas inZenieris un kvalitates vadibas
vaditajs

Ziedonis Jorens, MASOC Padomes priekssédétaja vietnieks
Martin$ Prieditis, SIA SFM Latvia razoSanas vaditajs

Agnese Ozolina, SIA Heidelberg Materials SBC juriste

Gita Gurtina, Masinbiives un metalapstrades asociacijas Apmacibu
projekta vaditaja

Kristaps Dambinieks, AS Latvijas Finieris lekartu ripnicas razoSanas
vaditajs

Atvars Ansabergs, KIWA Sertificéts NDT specialists

Leonids Lazdans, darba grupas moderators, Rigas metalapstrades
profesionalas vidusskolas direktora vietnieks

Profesionalas
kvalifikacijas
prasibu ekspertu
darba grupa

Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu nozares ekspertu padome
17.07.2025., aktualizacija

NEP atzinums par
profesionalas
kvalifikacijas
prasibam

Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu nozares ekspertu padome
17.07.2025., Protokols. Nr. 6-10.7.1/6

Profesionalas
kvalifikacijas
prasibu
saskanosana
PINTSA

06.08.2025.

Ieprieks saskanoto
profesionalas
kvalifikacijas
prasibu redakcijas

13.12.2017.
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