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PROFESIJAS STANDARTS 

METINĀŠANAS TEHNOLOĢIJAS 

 

ROKAS LOKMETINĀTĀJA (MMA/ 111)  

PROFESIONĀLĀS KVALIFIKĀCIJAS PRASĪBAS 
 

1. Profesionālās kvalifikācijas nosaukums, kvalifikācijas līmenis, prasības izglītībai 

Rokas lokmetinātājs 

(MMA/ 111)  

(7212 04) 

Kvalifikācijas līmenis: 

Trešais profesionālās kvalifikācijas līmenis (3.PKL) 

Prasības attiecībā uz iepriekš iegūto izglītību: 

Nav 

2. Profesionālās kvalifikācijas daļas un profesionālās kvalifikācijas prasības  

attiecībā uz specializāciju un saistītu profesionālo kvalifikāciju 

Prasības attiecībā uz darba tirgū atpazīstamu kvalifikācijas daļu: 

Nav  

Profesionālās kvalifikācijas specializācijas: 

Nav 

Saistītās profesionālās kvalifikācijas, kvalifikācijas līmenis: 

Nav 

3. Profesionālās darbības pienākumu un uzdevumu kopsavilkums 

Rokas lokmetinātājs (MMA – Manual Metal Arc) veic manuālās metināšanas darbus, 

izmantojot elektrolokmetināšanas iekārtas; atbilstoši tehniskajiem noteikumiem izgatavo 

metālizstrādājumus un to konstrukcijas; veic montāžas, demontāžas un remonta darbus, 

izmantojot elektrolokmetināšanas iekārtas, materiālus un tehnoloģiskos paņēmienus, strādājot 

komandā vai individuāli. 

Rokas lokmetinātājs (MMA) strādā metālapstrādes un mašīnbūves nozares un citos uzņēmumos, 

kuros tiek veikti MMA lokmetināšanas darbi, vai kā pašnodarbināta persona, vai individuālais 

komersants. 

 

Rokas lokmetinātāja (MMA/ 111) pienākumi un uzdevumi: 

3.1. Darba aizsardzības noteikumu, vides aizsardzības un darba tiesisko attiecību nosacījumu  

Ievērošana:  

3.1.1. lietot individuālos un kolektīvos aizsardzības līdzekļus; 

3.1.2. novērtēt instrumentu un palīgierīču atbilstību darba uzdevumam un darba aizsardzības 

prasībām; 

3.1.3. novērtēt MMA metināšanas iekārtas aizsardzības aprīkojumu; 

3.1.4. ievērot MMA metināšanas iekārtas ekspluatācijas instrukciju. 

 

3.2. Iepazīšanās ar darba uzdevumu un tā tehnisko dokumentāciju:  

3.2.1. iepazīties ar darba rasējumu, lasīt to; 

3.2.2. lasīt metināšanas dokumentāciju, tajā skaitā metināšanas procesa tehnisko specifikāciju 

(pWPS,WPS); 
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3.2.3. izvēlēties nepieciešamo metināšanas aprīkojuma kopumu MMA metināšanas darbiem; 

3.2.4. iepazīties ar darbā pielietojamajiem pamatmateriāliem; 

3.2.5. pieņemt lēmumu nestandarta situācijās. 

 

3.3. Detaļu un sagatavju sagatavošana metināšanai: 

3.3.1. tīrīt metināmās virsmas; 

3.3.2. sagatavot detaļu vai sagatavju malas; 

3.3.3. salikt detaļas vai sagataves; 

3.3.4. nostiprināt detaļas vai sagataves. 

 

3.4. MMA metināšanas darbu veikšana: 

3.4.1. sagatavot MMA metināšanas iekārtu darbam; 

3.4.2. iestatīt MMA metināšanas režīmus; 

3.4.3. sagatavot elektrodus metināšanai; 

3.4.4. metināt šuves; 

3.4.5. labot metināšanas defektus. 

 

3.5. Veiktā darba kvalitātes novērtēšana: 

3.5.1. vizuāli novērtēt metinātās šuves; 

3.5.2. izvērtēt izstrādājuma šuvju ģeometriskos parametrus; 

3.5.3. izvērtēt metinātās šuves nepilnības/defektus. 

 

3.6. Darba vietas un MMA metināšanas iekārtas uzturēšana kārtībā: 

3.6.1. sagatavot darba vietu darbam; 

3.6.2. uzturēt darba vietu kārtībā darba procesa laikā; 

3.6.3. sakārtot darba vietu beidzot darbu. 

 

3.7. Profesionālās darbības pienākumu un uzdevumu izpildei nepieciešamā vispārējā 

kompetence: 

3.7.1. lietot valsts valodu vispārējā saziņā un profesionālajā darbībā; 

3.7.2. lietot daudzvalodu kompetenci darba uzdevumu veikšanai; 

3.7.3. lietot matemātikas un dabas zinību pamatprincipus profesionālajā darbībā; 

3.7.4. lietot informācijas un komunikāciju tehnoloģijas darba uzdevumu veikšanai; 

3.7.5. iesaistīties uzņēmuma darbības pilnveidošanā un attīstībā; 

3.7.6. ievērot sociālās un pilsoniskās atbildības principus;  

3.7.7. ievērot darba tiesisko attiecību normas, vides un civilās aizsardzības, elektrodrošības un 

ugunsdrošības prasības; 

3.7.8. pastāvīgi pilnveidot savu personību un profesionālo kvalifikāciju. 
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4. Profesionālās darbības pienākumu un uzdevumu izpildei nepieciešamā 

PROFESIONĀLĀ kompetence 

Nr.p.k. Uzdevumi Prasmes  Profesionālās zināšanas Kompetence (kvalifikācijas līmenis) 

Darba aizsardzības noteikumu, vides aizsardzības un darba tiesisko attiecību nosacījumu ievērošana 

4.1. 
Lietot individuālos un 

kolektīvos 

aizsardzības līdzekļus 

Atbildīgi izmantot individuālos  

aizsardzības līdzekļus atbilstoši darba 

aizsardzības normatīvo  

aktu prasībām un darba apstākļiem.  

 

Izpratnes līmenī:  

Individuālo aizsardzības līdzekļu  

marķējums (metināšanas  

aizsargmaskas, filtri, respiratori).  

 

Lietošanas līmenī:  

Individuālo aizsardzības līdzekļu izvēle 

atbilstoši marķējumam un lietošana.  

Kolektīvo aizsardzības līdzekļu  

izmantošana. 

 

Spēja atbildīgi lietot individuālos un  

kolektīvos aizsardzības līdzekļus,  

atbilstoši darba aizsardzības normatīvo  

aktu prasībām un darba apstākļiem. 

3.LKI 

līmenis 

Izmantot kolektīvos aizsardzības līdzekļus 

atbilstoši darba aizsardzības normatīvo  

aktu prasībām un darba apstākļiem. 

4.2. 
Pārbaudīt rokas 

instrumentu un 

palīgierīču atbilstību 

darba uzdevumam un 

darba aizsardzības 

prasībām 

Pārbaudīt rokas instrumentu atbilstību 

darba uzdevuma un darba aizsardzības 

prasībām.  

 

Lietošanas līmenī:  

Rokas elektroinstrumentu aizsardzības 

aprīkojums.  

Rokas instrumenti pirmsmetināšanas  

un pēcmetināšanas darbu  

nodrošināšanai.  

Palīgierīces metināmo detaļu salikšanai 

pirms metināšanas. 

 

Spēja pārbaudīt instrumentu un 

palīgierīču atbilstību darba uzdevumam 

un darba aizsardzības prasībām.  

 

Spēja pārbaudīt MMA metināšanas  

iekārtas aizsardzības aprīkojumu. 

3.LKI 

līmenis 

Pārbaudīt palīgierīču atbilstību darba 

uzdevumam un darba aizsardzības 

prasībām. 

4.3. 

 

 

Pārbaudīt MMA 

metināšanas iekārtas 

aizsardzības 

aprīkojumu 

Patstāvīgi pārbaudīt MMA metināšanas  

iekārtas aizsargierīces un to atbilstību  

drošības prasībām.  

Izpratnes līmenī:  

Standarts LVS EN IEC 60974-1 

Lokmetināšanas iekārtas. 1.daļa: 

Metināšanas iekārtu barošanas avoti 

 

Lietošanas līmenī:  

MMA metināšanas iekārtu  

aizsargierīces un to atbilstība drošības 

prasībām.  

Metināšanas kabeļi un to atbilstība 

darba aizsardzības prasībām.  

Metināšanas elektrodu turētāji un to 

atbilstība darba uzdevumam un darba 

aizsardzības prasībām. 

3.LKI 

līmenis 

Pārbaudīt kabeļu izolāciju. 

Pārbaudīt elektrodu turētāja atbilstību 

darba uzdevumam un darba aizsardzības 

prasībām. 



4 

 

4.4. Ievērot MMA 

metināšanas iekārtas 

ekspluatācijas 

instrukciju 

Iepazīties ar MMA metināšanas iekārtas 

ekspluatācijas instrukciju.  

 

Izpratnes līmenī:  

Standarts LVS EN IEC 60974-1 

Lokmetināšanas iekārtas. 1.daļa: 

Metināšanas iekārtu barošanas avoti  

 

Lietošanas līmenī:  

MMA metināšanas iekārtas  

ekspluatācijas instrukcija. 

 

Spēja ievērot un pielietot MMA 

metināšanas iekārtas ekspluatācijas  

instrukcijas nosacījumus. 

3.LKI 

līmenis 

Pielietot MMA metināšanas iekārtas 

ekspluatācijas instrukcijas prasības. 

Iepazīšanās ar darba uzdevumu un tā tehnisko dokumentāciju 

4.5. 
Iiepazīties ar darba 

rasējumu, lasīt to 

 

Atpazīt metināto šuvju apzīmējumus. 
Lietošanas līmenī:  

Rasējumu lasīšana.  

Metināmo šuvju apzīmējumi atbilstoši 

standarta LVS EN ISO 2553 prasībām. 

 

Spēja pareizi lasīt darba rasējumu 

atbilstoši standarta LVS EN ISO 2553 

nosacījumiem un darba uzdevuma 

prasībām. 

3.LKI 

līmenis 

Lasīt rasējumu atbilstoši standarta LVS EN 

ISO 2553 nosacījumiem un darba 

uzdevuma prasībām. 

 

4.6. Lasīt metināšanas 

dokumentāciju, tajā 

skaitā metināšanas 

procesa tehnisko 

specifikāciju (pWPS, 

WPS) 

Izprast metināšanas procedūras  

specifikāciju (pWPS, WPS) un cita veida 

metināšanas tehnoloģisko dokumentāciju 

Izpratnes līmenī:  

MMA metināšanas tehnoloģija 

Metināšanas darbu tehniskā 

dokumentācija. Standarts LVS EN ISO 

15609-1 “Metināšanas procedūru 

specifikācija un novērtējums  

metāliskiem materiāliem. Metināšanas 

procesu specifikācija. 1. daļa: 

Lokmetināšana” 

 

Lietošanas līmenī:  

Metināšanas procedūras specifikācijas  

apzīmējumi:  

− savienojumu vedi;  

− pamatmateriālu grupas;  

− piedevmateriāli;  

− palīgmateriāli;  

− metināšanas pozīcijas;  

− metināšanas elementi;  

− malu apstrāde;  

− metināšanas režīmi. 

Spēja patstāvīgi plānot metināšanas 

darbu secību izmantojot metināšanas 

procedūras specifikāciju (pWPS, WPS) 

un cita veida metināšanas tehnoloģisko 

dokumentāciju 

 

3.LKI 

līmenis 

Patstāvīgi plānot metināšanas darbu  

secību. 

Izmantot papildus tehnisko dokumentāciju. 

4.7. Izvēlēties 

nepieciešamo 

metināšanas 

Rūpīgi izvēlēties MMA metināšanas 

iekārtu darba uzdevuma veikšanai.  

 

Izpratnes līmenī:  

Barošanas avotu veidi. 

Palīgierīču veidi detaļu stiprināšana 

dažādās telpiskajās pozīcijās atbilstoši 

Spēja rūpīgi izvēlēties metināšanas  

aprīkojumu un palīgierīces atbilstoši 

darba uzdevumam. 

 

3.LKI 

līmenis 
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aprīkojuma kopumu 

MMA metināšanas 

darbiem 

Izvēlēties elektrodu turētāju. 
standarta LVS EN ISO 6947 prasībām.  

 

Lietošanas līmenī:  

MMA metināšanas iekārtas uzbūve. 

MMA iekārtas informatīvais panelis  

MMA elektrodu turētāji to veidi un 

pielietojums. 

Masas kabeļu klemmes to veidi un 

lietošana. 

Izvēlēties nepieciešamās palīgierīces  

detaļu stiprināšanai dažādās telpiskajās 

pozīcijās. 

4.8. Iepazīties ar darbā 

pielietojamajiem 

pamatmateriāliem 

Precīzi nolasīt materiāla marķējumu.  
Izpratnes līmenī:  

Tēraudu fizikālās, ķīmiskās,  

mehāniskās un tehnoloģiskās īpašības. 

Metālu metināmība.  

 

Lietošanas līmenī:  

Labi metināmie metāli un to 

sakausējumi. 

Pamatmateriāla apzīmējumi.  

Pamatmateriāla apzīmējumi atbilstoši 

standarta LVS EN 10027-1 “Tēraudu 

apzīmējumu sistēmas. 1. daļa: Tēraudu  

nosaukumi” prasībām.  

LVS CEN ISO/TR 15608) Metināšana. 

Vadlīnijas metālisko materiālu 

grupēšanas sistēma. 

Spēja iepazīties ar darbā pielietojamiem  

pamatmateriāliem un to apzīmējumiem 

atbilstoši LVS EN ISO standartu 

prasībām. 

 

3.LKI 

līmenis 

Novērtēt materiāla metināmību. 

Novērtēt materiāla ģeometrisko izmēru 

atbilstību 

4.9. Pieņemt lēmumu 

nestandarta situācijās 
Izvēlēties iespējamos tehnoloģiskos 

risinājumus darba uzdevuma veikšanai 

nestandarta situācijās. 

Izpratnes līmenī:  

Darba uzdevuma izpildes laika grafiks. 

 

Lietošanas līmenī:  

Prasības metināšanas darbu veikšanai 

paaugstinātas sarežģītības apstākļos: 

darbs augstumā; darbs tvertnēs, 

rezervuāros; darbs pie paaugstinātas 

sprādzienbīstamības. 

Spēja izvēlēties pareizo tehnoloģisko 

risinājumu darba uzdevuma veikšanai 

atbilstoši noteiktās kvalitātes prasībām 

nestandarta situācijā iekļaujoties 

noteiktajā laika grafikā. 

3.LKI 

līmenis 

Detaļu un sagatavju sagatavošana metināšanai   

4.10. Tīrīt metināmās 

virsmas 

 

Izvēlēties pamatmateriāla tīrīšanas veidu. 

 

Izpratnes līmenī:  

Metāla virsmu tīrīšanas veidi. 

Mehānisko tīrīšanas līdzekļu veidi.  

 

Lietošanas līmenī:  

Spēja kvalitatīvi tīrīt metināmās virsmas  

un sagatavot detaļu vai sagatavju malas  

atbilstoši darba uzdevumam un kvalitātes 

prasībām. 

3.LKI 

līmenis 

Rūpīgi izvēlēties apstrādes palīgierīces un 

līdzekļus. 
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Pārbaudīt palīgierīču darbaspēju. 
Tīrīšanas līdzekļu pielietošana.  

Ķīmisko līdzekļu droša lietošana.  

Metāla virsmu mehāniskā tīrīšana. 
Kvalitatīvi tīrīt metināmās virsmas. 

4.11. Sagatavot detaļu vai 

sagatavju malas 
Novērtēt detaļu vai sagatavju malu  

apstrādes nepieciešamību.  

Izpratnes līmenī:  

MMA metināšanas darbu tehnoloģija. 

Detaļu un sagatavju malu 

sagatavošanas veidi.  

 

Lietošanas līmenī: 

Standarta LVS EN ISO 9692-1 

Metināšana un radniecīgie procesi. 

Savienojumu sagatavošanas tipi. 1. 

daļa- prasības metināmo detaļu malu 

sagatavošanai.  

Malu apstrādes iekārtu un instrumentu 

veidi un to pielietošana.  

Detaļu vai sagatavju malu ar rokas vai 

stacionāriem instrumentiem 

aizzīmēšana, griešana un slīpēšana.  

Mērinstrumenti/šabloni sagatavoto 

malu ģeometrisko parametru kontrolei. 

3.LKI 

līmenis 

Izvēlēties detaļu vai sagatavju malu  

apstrādes veidu. 

Rūpīgi veikt detaļu vai sagatavju malu  

apstrādi. 

4.12. Salikt detaļas vai 

sagataves 
Precīzi salikt detaļas vai sagataves,  

ievērojot montāžas atstarpes.  

Izpratnes līmenī:  

Montāžas atstarpju izvēlēšanās  

atbilstoši standarta LVS EN ISO 9692-

1 prasībām.  

 

Lietošanas līmenī:  

Detaļu nostiprināšanas veidi.  

Detaļu un sagatavju nostiprināšanas  

palīgierīču pielietošana.  

Metināšanas galdu izmantošana. 

Mērīšanas un kontroles metodes. 

Spēja precīzi salikt detaļas vai sagataves,  

ievērojot montāžas atstarpes atbilstoši 

standarta LVS EN ISO 9692-1 prasībām 

un nostiprināt detaļas veidojot 

pieķeršuves un pārbaudīt salikšanas 

pozicionālo atbilstību darba uzdevuma 

un kvalitātes prasībām. 

 

 

3.LKI 

līmenis 

Izmantot palīgierīces detaļu vai sagatavju  

salikšanai. 

4.13. Nostiprināt detaļas vai 

sagataves 

Nostiprināt detaļas vai sagataves,  

izmantojot palīgierīces.  

Izpratnes līmenī:  

 

Salikšanas pozicionālās atbilstības  

noteikšana.  

Mērīšanas un kontroles metodes.  

3.LKI 

līmenis 

Izmantot pieķeršuves detaļu vai sagatavju  

nostiprināšanai. 
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Pārbaudīt salikšanas pozicionālo  

atbilstību kvalitātes prasībām. 

 

Lietošanas līmenī: Šuvju 

metināšanastelpiskās pozīcijās 

atbilstoši standarta LVS EN ISO 6947 

prasībām.  

Detaļu un sagatavju nostiprināšana 

pielietojot pieķeršuves 

Detaļu un sagatavju nostiprināšanas  

paņēmieni palīgierīcēs. 

MMA metināšanas darbu veikšana 

4.14. Sagatavot MMA 

metināšanas iekārtu 

darbam 

 

Vizuāli pārbaudīt MMA metināšanas  

iekārtu.  

 

Lietošanas līmenī:  

MMA metināšanas iekārtas  

komplektēšana.  

 

Spēja sagatavot MMA metināšanas  

iekārtu un aprīkojumu atbilstoši 

metināšanas darba uzdevuma kvalitatīvai 

izpildei. 

3.LKI 

līmenis  

Izvēlēties atbilstošu elektrodu turētāju. 

Pievienot masas spaili sagatavei vai  

detaļai. 

4.15. Iestatīt MMA 

metināšanas režīmus 
Precīzi iestatīt izvēlēto metināšanas  

strāvas stiprumu un ieslēgt nepieciešamās 

papildfunkcijas.  

Izpratnes līmenī:  

MMA metināšanā pielietojamās strāvas 

veidi un pieslēguma polaritātes. 

Metināšanas režīmi dažāda biezuma 

materiālu metināšanai.  

Metināšanas režīmi dažāda veida 

materiālu metināšanai.  

Lietošanas līmenī:  

Metināšanas režīmu iestatīšana dažāda  

biezuma materiālu metināšanai.  

MMA metināšanā pilietojamās 

papildus funkcijas: - HOT START 

(karstais starts); - ARC FORCE 

(elektriskā loka jauda); - Anti Stick 

System (elektroda pretpielipšanas 

sistēma); -VRD (voltage reduction 

device –  

sprieguma samazināšanas funkcija, 

elektrodrošībai); - PFC (power factor 

correction – jaudas faktora korekcija) 

Metināšanas režīma parametru ietekme  

uz šuves kvalitāti. 

Spēja precīzi izvēlēties un iestatīt  

metināšanas režīmus, pielietojot  

atbilstošus piedevmateriālus un  

ievērojot tehnisko normatīvu, darba 

uzdevuma un kvalitātes prasības. 

3.LKI 

līmenis  

Izvēlēties un pieslēgt polaritāti atbilstoši 

izvēlētajam elektrodu veidam. 

Ievērot tehniskos un ekspluatācijas  

normatīvus un darba uzdevuma prasības 

izvēltoies un iestatot MMA metināšanas 

režīmus. 
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4.16. Sagatavot elektrodus 

metināšanai 
Lasīt pārklātā elektroda apzīmējumu (uz 

iepakojuma un elektroda)  

Izpratnes līmenī:  

Pārklāto elektrodu veidi un to 

pielietojums.  

Dažāda veida (nerūsējošie un  

karstumizturīgie, augstas izturības  

tēraudi, šļūdizturīgie tēraudi) 

pamatmetālu metināšani paredzēto 

pārklāto elektrodu apzīmēšana 

atbilstoši LVS EN ISO un citu valstu 

standartu prasībām  

Metināmo pamatmetālu veidi. 

 

Lietošanas līmenī:  

Mazleģēto smalkgraudaino tēraudu 

metināšani paredzēto pārklāto 

elektrodu apzīmēšana atbilstoši LVS 

EN ISO 2560 un citu valstu standartu 

prasībām.  

Pretšļakatu aizsarglīdzekļu lietošana.  

Prasības pārklāto elektrodu kaltēšanai 

un uzglabāšanai.  

3.LKI 

līmenis  

Izvēlēties metināšanai pārklātā elektroda 

veidu atbilstoši metināmajam  

pamatmetāla veidam un biezumam. 

Sagatavot pārklātos elektrodus 

metināšanai. 

4.17. 

 

Metināt šuves 

 

Precīzi metināt kakta šuves (FW)  

plāksnēm (biezums 4-12 mm): 

horizontāli vertikālajā (PB) telpiskajā 

pozīcijā;  

apakšējā (PA) un vertikālajā   

(no lejas uz augšu) (PF) telpiskajā 

pozīcijā. 

 

Izpratnes līmenī:  

Metināmo šuvju veidi (FW, vienslāņu 

un daudzslāņu) un metināšanas 

tehnoloģija.  

Metināšanas tehnoloģija dažādās 

telpiskajās pozīcijās.  

Metinātāju sertifikācija atbilstoši 

standarta LVS EN ISO 9606-1 

prasībām. 

 

Lietošanas līmenī:  

Darba tehnoloģija dažādu šuvju, 

savienojumu, plākšņu un cauruļu 

metināšanas veikšanai ar MMA/111 

procesu.  

Plākšņu (P) un cauruļu (T), kakta šuvju 

(FW) metināšana atbilstoši pWPS vai 

WPS un standartu LVS EN ISO 9606-

1 un LVS EN ISO 5817 prasībām 

dažādās telpiskajās pozīcijās. 

Drošu metināšanas paņēmienu 

pielietošana.  

Spēja precīzi metināt kakta šuves(FW)  

plāksnēm(biezums 4-12 mm): 

horizontāli vertikālajā (PB) pozīcijā, 

apakšējā pozīcijā (PA), vertikālajā (no 

lejas uz augšu) (PF). Spēja metināt kakta 

šuves(FW) atbilstoši pWPS vai WPS un 

standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS 

EN ISO 5817 prasībām dažādās 

telpiskajās pozīcijās. 

3.LKI 

līmenis  
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Individuālo un kolektīvo aizsardzības  

līdzekļu pielietošana. Metināšanas 

darbi paaugstinātas bīstamības zonās. 

 

Precīzi metināt saduršuves (BW) plāksnēm  

(biezums 4-12 mm): – apakšējā (PA) un 

vertikālajā (no lejas uz augšu)  

(PF) telpiskajās pozīcijās. 

Izpratnes līmenī:  

Metināmo šuvju veidi. 

Saduršuvju (BW ) metināšanas 

tehnoloģija.  

Metināšanas tehnoloģija dažādās 

telpiskajās pozīcijās.  

Metinātāju sertifikācija atbilstoši 

standarta LVS EN ISO 9606-1 

prasībām. 

 

Lietošanas līmenī:  

Darba tehnoloģija dažādu šuvju, 

savienojumu, plākšņu un cauruļu 

metināšanas veikšanai ar MMA/111 

procesu. Plākšņu (P) un cauruļu (T), 

saduršuvju (BW) metināšana atbilstoši 

pWPS vai WPS un standartu LVS EN 

ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 

prasībām dažādās telpiskajās pozīcijās. 

Drošu metināšanas paņēmienu 

pielietošana.  

Individuālo un kolektīvo aizsardzības  

līdzekļu pielietošana.  

Metināšanas darbi paaugstinātas 

bīstamības zonās. 

 

Spēja precīzi metināt saduršuves (BW)  

plāksnēm (biezums 4-12 mm): apakšējā  

(PA) un vertikālajā (no lejas uz  

augšu) (PF) telpiskajās pozīcijās. Spēja 

metināt saduršuves (BW) atbilstoši 

pWPS vai WPS un standartu LVS EN 

ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 

prasībām dažādās telpiskajās pozīcijās,  

 

3.LKI 

līmenis  

4.18. Labot metināšanas 

defektus 
Patstāvīgi identificēt virsmas nepilnības 

/defektus pēc metināšanas. 

 

Labot metināšanas nepilnības /defektus 

Izpratnes līmenī:  

Metināšanas defektu nosaukumi un 

klasifikācija atbilstoši standarta LVS 

EN ISO 6520-1 prasībām 

Nepilnībau/defektu rašanās cēloņi. 

 

Lietošanas līmenī:  

Metinātās šuves ģeometrisko formu, 

izmēru novērtēšanas paņēmieni.  

Nnepilnību /defektu labošanas 

paņēmieni. 

 

Spēja patstāvīgi identificēt virsmas 

nepilnības /defektus un labot tos pēc 

metināšanas. 

3.LKI 

līmenis 
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Veiktā darba kvalitātes novērtēšana 

4.19. Vizuāli novērtēt 

metinātās šuves 

 

Veikt metināto šuvju (FW un BW) vizuālo 

novērtēšanu pēc vienotiem vizuālās 

novērtēšanas kritērijiem:  

- detaļu saķere;  

- šuves sākumu un beigas; 

- šuves ģeometrisko izmēru atbilstība 

savienojuma parametriem; 

- caurmetinājums (sadursavienojumos-

BW); 

- caurdedzinājums (sadursavienojumos -

BW);  

- caurdedzinājums kakta savienojumos FW;  

- iegriezumus pamatmetālā; 

- poras šuves metālā;  

- plaisas krāterī;  

- apdegumus uz pamatmateriāla;  

- šļakatas;  

- sārņu ieslēgumi. 

Priekšstata līmenī:  

Normatīvi tehniskā dokumentācija  

Standartu LVS EN ISO 17637, LVS 

EN ISO 6520-1; LVS EN ISO 5817 

prasības.  

Šuvju nesagraujošās kontroles (NDT) 

metodes un tehnika. 

  

Lietošanas līmenī:  

Mērinstrumenti un kontroles līdzekļi.  

Vienotie vizuālās novērtēšanas kritēriji 

metināšanas paraugiem. 

Spēja vizuāli novērtēt metinātās šuves 

virsmas ģeometrisko formu, izmērus un 

labot nepilnības /defektus pēc 

metināšanas atbilstoši standarta LVS EN 

ISO 6520-1 esošajiem apzīmējumiem un 

Vienotiem vizuālās novērtēšanas 

kritērijiem vai pieļaujamās vērtības 

atbilstoši standarta LVS EN ISO 5817 

prasībām  

3.LKI 

līmenis  

4.20. Izvērtēt izstrādājuma  

šuvju ģeometriskos 

parametrus  

Uzmanīgi novērtēt metinātā izstrādājuma 

vai kontrolparauga šuvju ģeometriskos 

parametrus.  

 

Priekšstata līmenī:  

Normatīvi tehniskā dokumentācija  

metināto izstrādājumu novērtēšanai. 

Normatīvās prasības atbilstoši 

standarta LVS EN ISO 13920 

Metināšana.  

Metināto konstrukciju vispārējās 

pielaides.  

Garumu un leņķu izmēri.  

Forma un novietojums  

 

Izpratnes līmenī:  

Spriegumu un deformāciju ietekme uz 

izstrādājuma vai kontrolparauga  

ģeometriju.  

 

Lietošanas līmenī:  

Ģeometriskās formas nepilnību  

novēršanas paņēmieni. 

Spēja izvērtēt izstrādājuma vai  

kontrolparauga šuves ģeometriskos 

parametrus pēc metināšanas atbilstoši 

normatīvajām prasībām, novērst radušās 

izstrādājuma ģeometriskās formas 

nepilnības. 

3.LKI 

līmenis  

Novērst šuves ģeometriskās formas 

nepilnības/defektus. 

Novērst izstrādājuma ģeometriskās formas 

nepilnības. 



11 

 

4.21. Izvērtēt metinātās 

šuves 

nepilnības/defektus 

Izvērtēt metinātās šuves 

nepilnības/defektus  

izmantojot sagraujošās metodes. 

Priekšstata līmenī:  

Nesagraujošās kontroles metodes  

(standartiLVS EN ISO 17637, LVS EN 

ISO 17636).  

Sagraujošās kontroles metodes  

(Standarts LVS EN ISO 9017).  

 

Lietošanas līmenī:  

Mērinstrumenti un kontroles līdzekļi. 

Sagraujošo, nesagraujošo pārbaudes 

metožu protokolu informācija 

Spēja izvērtēt metināto šuvju kvalitāti,  

izmantojot sagraujošās un nesagraujošās  

metodes pārbaužu rezultātus. 

3.LKI 

līmenis  

Izvērtēt metinātās šuves 

nepilnības/defektus  

izmantojot nesagraujošās metodes. 

Lasīt sagraujošo, nesagraujošo pārbaudes 

metožu protokolu rezultātus. 

Darba vietas un MMA metināšanas iekārtas uzturēšana kārtībā 

4.22. Sagatavot darba vietu 

darbam atbilstoši 

darba aizsardzības 

prasībām 

 

Vizuāli pārbaudīt MMA metināšanas  

iekārtu. 

  

Lietošanas līmenī:  

Darba aizsardzības instrukcija darba  

vietā.  

Ugunsdrošības instrukcija un rīcība  

ugunsgrēka gadījumā.  

Metināšanas darba vietas 

komplektācija. 

Spēja sagatvot, uzturēt un sakārtot darba 

vietu un apkārtējo darba vidi atbilstoši 

darba aizsardzības prasībām darba vietā.  

3.LKI 

līmenis 

Pārbaudīt ventilācijas sistēmas darbību. 

Pārbaudīt metināšanas darba vietas 

komplektāciju. 

 

Pārbaudīt individuālo apgaismojumu. 

4.23. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Uzturēt darba vietu 

kārtībā darba procesa 

laikā atbilstoši darba 

aizsardzības prasībām 

 

Izvietot rokas instrumentus atbilstoši darba  

aizsardzības instrukcijas darba vietā  

prasībām. 

Izpratnes līmenī:  

Metināšanas aprīkojuma ekspluatācijas  

prasības.  

Pieplūdes un nosūces ventilācijas  

sistēmas darbības pamatprincipi.  

 

Lietošanas līmenī:  

Metināšanas aprīkojuma uzglabāšanas  

prasības.  

Energonomiskās, higiēniskās  prasības 

darba vietā. 

3.LKI 

līmenis 

Novietot metināmās sagataves vai detaļas 

atbilstoši darba aizsardzības instrukcijas  

darba vietā prasībām. 

Novietot nosūces ventilācijas 

manipulatoru  

maksimāli tuvu metināšanas zonai. 

 

4.24. 

 

 

 

Sakārtot darba vietu 

beidzot darbu 

atbilstoši darba 

aizsardzības prasībām 

Beidzot darbu, izslēgt MMA metināšanas 

iekārtu. 

Satīt metināšanas kabeļus un novietot  

paredzētajā vietā. 
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Sakopt metināšanas darba vietu atbilstoši  

darba drošības instrukcijas prasībām.  

Sakārtot rokas instrumentus atbilstoši  

darba drošības instrukcijas prasībām. 

Izslēgt postenī nosūces ventilāciju un  

individuālo apgaismojumu. 
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5. Profesionālās darbības pienākumu un uzdevumu izpildei nepieciešamā 

VISPĀRĒJĀ kompetence 

Nr.p.k. Uzdevumi Prasmes  Profesionālās zināšanas Kompetence (kvalifikācijas līmenis) 

5.1. Lietot valsts valodu 

vispārējā saziņā un 

profesionālajā darbībā. 

Sazināties mutvārdos un rakstveidā valsts 

valodā. 

Izpratnes līmenī: 

Vārdu krājums. 

Gramatika un valodas funkcija. 

Valodas un komunikāciju daudzveidība 

dažādos kontekstos. 

 

Lietošanas līmenī: 

Valsts valoda. 

Nozares terminoloģija. 

 

Spēja sazināties mutiski un rakstiski 

valsts valodā. 

3.LKI 

līmenis 

Ievērot latviešu literārās valodas normas 

lietišķajā saziņā. 

Lietot valsts valodā profesionālo 

terminoloģiju. 

5.2. Lietot daudzvalodu 

kompetenci darba 

uzdevumu veikšanai. 

Sazināties ar dažādām sociālām grupām 

multikulturālā vidē, lietojot komunikācijā 

vieglo valodu. 

Priekšstata līmenī: 

Starpkultūru mijiedarbība. 

 

Izpratnes līmenī: 

Vārdu krājums. 

Gramatika un valodas funkcija. 

Verbālās un neverbālās mijiedarbības 

veidi. 

Valodas komunikācijas konteksts. 

 

Lietošanas līmenī: 

Vārdu krājums svešvalodā. 

Nozares terminoloģija. 

 

Spēja veikt darba uzdevumus atbilstoši 

starpkultūru komunikācijas principiem. 

3.LKI 

līmenis 

Sazināties mutiski un rakstiski vienā 

svešvalodā. 

Spēja sazināties mutiski un rakstiski 

vienā svešvalodā darba vidē, lietojot 

profesionālos terminus. 

3.LKI 

līmenis 

Lietot nozares profesionālos terminus. 

5.3. Lietot matemātikas un 

dabas zinību 

pamatprincipus 

profesionālajā darbībā. 

Modelēt plānotā uzdevuma risinājuma 

gaitu. 

Priekšstata līmenī: 

Dabaszinātņu, tehnoloģiju un 

inženierzinātņu jēdzieni un teorijas. 

Statistikas pamatprincipi. 

 

Izpratnes līmenī: 

Nozares tehnoloģiju attīstības virzieni. 

 

Lietošanas līmenī: 

Mērvienības un formas. 

Matemātikas metodes un aprēķini. 

Matemātikas terminoloģija. 

Spēja lietot matemātiskos aprēķinus 

darba uzdevumu veikšanai. 

3.LKI 

līmenis 

Lietot matemātiskas metodes un aprēķinus 

darba uzdevumu veikšanā. 

Salīdzināt lielumus, izdarot secinājumus 

optimālai darba uzdevumu izpildei. 

Spēja skaidrot nozares tehnoloģiskās 

attīstības virzienus. 

3.LKI 

līmenis 

Sekot līdz jaunākai informācijai par 

nozares tehnoloģiskās attīstības 

virzieniem. 
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5.4. Lietot informācijas un 

komunikāciju 

tehnoloģijas darba 

uzdevumu veikšanai. 

Lietot datoru un internetu darba uzdevumu 

veikšanai. 

Priekšstata līmenī: 

Normatīvie akti informācijas un 

komunikācijas tehnoloģiju jomā. 

 

Izpratnes līmenī: 

Datora un biroja tehnikas darbības 

principi. 

Datu aizsardzības prasības. 

 

Lietošanas līmenī: 

Informācijas un komunikācijas 

tehnoloģiju lietošana dokumentu 

sagatavošanā. 

Informācijas un komunikācijas sistēmu 

drošība. 

Datu drošība. 

Darbs ar biroja tehniku. 

Mākslīgā intelekta rīki 

 

 

Spēja lietot informācijas un 

komunikācijas tehnoloģijas profesionālo 

darba uzdevumu veikšanai 

3.LKI 

līmenis 

Sagatavot profesionālā darba 

dokumentāciju 

Sazināties, izmantojot informācijas un 

komunikācijas tehnoloģijas. 

Ievērot informācijas tehnoloģiju drošības 

un personas datu aizsardzības prasības. 

5.5. Iesaistīties uzņēmuma 

darbības pilnveidošanā 

un attīstībā. 

Veikt darba uzdevumus kvalitatīvi, 

ievērojot noteiktos termiņus. 

Priekšstata līmenī: 

Uzņēmējdarbības pamati. 

Normatīvie akti darbības jomā. 

Komercdarbības veidi. 

 

Izpratnes līmenī: 

Ekonomiskie resursi. 

Ilgtspējīgas ekonomikas pamatprincipi. 

 

Lietošanas līmenī: 

Darba vides organizācijas process. 

Pašorganizēts darba process. 

Plānošanas metodes. 

 

Spēja veikt darba uzdevumus kvalitatīvi 

atbilstoši pieejamajiem resursiem 

noteiktajos termiņos. 

3.LKI 

līmenis 

Efektīvi izmantot uzticētos resursus. 

Sniegt priekšlikumus darba procesu 

pilnveidei. 

Spēja piedalīties jaunu ideju radīšanā 

darba procesu pilnveidei. 

3.LKI 

līmenis 

Izvērtēt ekonomiskos riskus un darba 

prioritātes. 

5.6. 

 

 

Ievērot sociālās un 

pilsoniskās atbildības 

principus. 

Pildīt pilsoniskos pienākumus. 
Priekšstata līmenī: 

Latvijas Republikas valstiskums un tā 

juridiskais ietvars. 

Sabiedrība un tās attīstības virzieni. 

Tiesiskās attiecības. 

 

Izpratnes līmenī: 

Spēja apzināti pildīt pilsoniskos 

pienākumus. 

3.LKI 

līmenis 

Apzināti piedalīties pilsoniskajā un 

sabiedriskajā dzīvē. 

Spēja apzināties savu atbildību 

sabiedrības demokrātiskajā attīstībā. 

3.LKI 

līmenis 

Veidot mijiedarbību ar citiem cilvēkiem, 

ievērojot cilvēka tiesības un vienlīdzību. 

Spēja piedalīties sabiedriskajā dzīvē, 

ievērojot vienlīdzības principu un ētikas 

normas. 

3.LKI 

līmenis 
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Saskatīt dažādu sabiedrības jomu un 

parādību saistību ar morāli un tikumību. 

Indivīda tiesības, pienākumi un 

atbildība. 

Pilsoniskās sabiedrības būtība. 

Sociālā dialoga būtība un sadarbības 

mehānismi. 

Efektīvas komunikācijas 

priekšnoteikumi. 

 

Lietošanas līmenī: 

Sabiedrības sociālā un politiskā 

struktūra. 

Sabiedrības labklājības izpausmes. 

Sociālā daudzveidība un vienlīdzības 

princips. 

Vispārējās un profesionālās ētikas 

pamatprincipi. 

Pozitīvas saskarsmes paņēmieni. 

 

5.7. 

 

 

Ievērot darba tiesisko 

attiecību normas, vides 

un civilās aizsardzības, 

elektrodrošības un 

ugunsdrošības prasības. 

Ievērot darba devēja un darbinieka 

pienākumus un tiesības. 

Priekšstata līmenī: 

Darba aizsardzības sistēma. 

Civilās aizsardzības sistēma. 

Vides aizsardzības sistēma. 

Darba vides riska faktori to 

novērtēšanas metodes. 

 

Izpratnes līmenī: 

Darba tiesību normatīvie akti. 

Aizsardzības pasākumi darba vides 

faktoru ietekmes uz veselību 

mazināšanā. 

Ergonomikas pamatprincipi darbā. 

Ilgtspējīgas attīstības principi. 

 

Lietošanas līmenī: 

Līgums un tā formas. 

Darba aizsardzības noteikumi. 

Darba vides riska faktoru novēršanas 

preventīvie pasākumi. 

Drošības signāli un zīmes. 

Spēja nodibināt darba tiesiskās attiecības 

un ievērot organizācijas vietas iekšējās 

kārtības noteikumus. 

 

3.LKI 

līmenis 

Ievērot organizācijas iekšējās kārtības 

noteikumus. 

Spēja atbildīgi veikt darba uzdevumus, 

ievērojot darba un vides aizsardzības, 

elektrodrošības, ugunsdrošības un civilās 

aizsardzības prasības. 

 

3.LKI 

līmenis 

Rīkoties atbilstoši darba aizsardzības, 

ugunsdrošības, elektrodrošības un vides 

aizsardzības prasībām. 

Spēja kritiski novērtēt darba vides riska 

faktorus savas kompetences ietvaros. 

Spēja atbildīgi rīkoties ārkārtas gadījumā 

un sniegt pirmo palīdzību. 

3.LKI 

līmenis 

Sagatavot darba vietu drošai darba 

veikšanai. 

Identificēt iespējamos riskus, veicot darba 

uzdevumus. 

Droši ekspluatēt tehnoloģiskās iekārtas un 

aprīkojumu. 

5.8. Pastāvīgi pilnveidot Novērtēt savu profesionālo pieredzi un 

profesionālo prasmju līmeni. 

Izpratnes līmenī: Spēja pilnveidot savas prasmes 

profesionālās darbības izaugsmei 

3.LKI 

līmenis 
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savu personību un 

profesionālo 

kvalifikāciju. 

 Faktu, teoriju un profesionālās darbības 

procesu likumsakarības. 

Profesionālās karjeras izaugsme. 

Mācīšanās stratēģijas. 

 

Lietošanas līmenī: 

Pašnovērtējuma mehānismi. 

Mācību un karjeras plānošana. 

Laika pārvaldības pamatprincipi. 

 

 

Apzināt profesionālās darbības izaugsmes 

iespējas. 

 

Apgūt jaunas prasmes atbilstoši darba 

tirgus vajadzībām. 
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Vispārīga informācija 

Profesionālās 

kvalifikācijas 

prasību iesniedzējs 

 

Latvijas Darba devēju konfederācija 

 

Profesionālās kvalifikācijas prasību izstrādes darba grupa:  

Egīls Ķuzis, SIA Lanos metināšanas inženieris un kvalitātes vadības 

vadītājs; 

Ziedonis Jorens, MASOC Padomes priekšsēdētāja vietnieks ; 

Mārtiņš Priedītis, SIA SFM Latvia ražošanas vadītājs; 

Agnese Ozoliņa, SIA Heidelberg Materials SBC juriste; 

Gita Gurtiņa, Mašīnbūves un metālapstrādes asociācijas Apmācību 

projekta vadītāja; 

Kristaps Dambinieks, AS Latvijas Finieris Iekārtu rūpnīcas ražošanas 

vadītājs; 

Atvars Ansabergs, KIWA Sertificēts NDT speciālists; 

 

Leonīds Lazdāns, darba grupas moderators, Rīgas metālapstrādes 

profesionālās vidusskolas direktora vietnieks. 

 

Profesionālās 

kvalifikācijas 

prasību ekspertu 

darba grupa 

Metālapstrādes, mašīnbūves un mašīnzinību nozares ekspertu padome 

17.07.2025., aktualizācija 

NEP atzinums par 

profesionālās 

kvalifikācijas 

prasībām   

Metālapstrādes, mašīnbūves un mašīnzinību nozares ekspertu padome 

17.07.2025., Protokols. Nr. 6-10.7.1/6 

Profesionālās 

kvalifikācijas 

prasību  

saskaņošana 

PINTSA 

06.08.2025. 

Iepriekš saskaņoto 

profesionālās 

kvalifikācijas 

prasību redakcijas 

15.05.2013. 

 

 


