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Profesionalas izglitibas programmas merki

Partikas produktu razoSanas operators

Izglitibas procesa sagatavot partikas produktu razoSanas operatoru, kurs
strada partikas aprites uznémuma, veic noteiktus darbus stradajot ar
mehanizétam un automatizétam plusmas linijam, ievérojot partikas produktu
razosanas tehnologisko un iekartu ekspluatacijas instrukcijas, labas higiénas un
labas razoSanas prakses nosacijumus.

Izghtibas procesa rezultata dod iespéjas apgut profesionalas un visparejas
kompetences, lai spétu:

1.
2.

10.

11.
12.

13.

14.
15.

16.
17.
18.

Ievérot darba personiskas un personalhigiénas prasibas.!

Ievérot razoSanas higiénas prasibas visos partikas produktu razosanas
posmos.!

Istenot partikas produktu izsekojamibas prasibas.!

Ievérot partikas produkta razoSanas uznémuma paskontroles sistémas
noteiktas prasibas.!

Sanemt partikas produktu razoSanas izejvielas un materialus
konkrétam darba uzdevumam.

Sagatavot pirmapstrades tehnologiskas iekartas un aprikojumu
darbam.!

Veikt dazadu izejvielu pirmapstradi atbilstosi noradijumiem un
tehnologiskajam shémam/instrukcijam.?!

Uzraudzit izejvielu kvalitates raditajus pirmapstrades procesa.

Sagatavot tehnologiskas iekartas un aprikojumu razosanas
procesiem.!

Veikt produktu razoSanu, lietojot tehnologiskas iekartas wun
aprikojumu.

Uzraudzit partikas produktu razosanas tehnologiskos procesus.

Veikt produkta organoleptisko/sensoro un vienkarSotu instrumentalo
parbaudi.

Sagatavot fasésanas, pildiSanas un iepakoSanas iekartas, aprikojumu
un materialus.!

Fasét, pildit un iepakot sarazoto produktu.

Uzraudzit fasésanas, pildiSanas un iepakosanas iekartu un procesu
darbibu.

Ievietot galaproduktu noliktava.!
Lietot valsts valodu.
Lietot profesionalo terminologiju vismaz viena svesvaloda.
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19. Pielietot matematiskos aprékinus darba uzdevumu veikSana.

20. Pielietot informacijas un komunikaciju tehnologijas dazadu
profesionalo dokumentu sagatavosana.

21. Ievérot vadibas noradijumus darba izpild€.
22. Novértét un mérktiecigi planot profesionalo kompetencu pilnveidi.
23. Ievérot uznémuma/darba vietas ieks€jas kartibas noteikumus.

24. levérot darba tiesibu, darba aizsardzibas un vides aizsardzibas
prasibas.

25. Ievérot ugunsdrosibas, civilas aizsardzibas un elektrodrosibas
noteikumus.

26. Novertét savas darba sp€jas un veselibas stavokli darba vieta un darba
pienakumu izpildes laika.

Profesionalas izglitibas programmas apguves kvalitates novértésana.

Izglitojamie, kuri apguvusi programmas parauga profesionalas
kvalifikacijas ieguvei paredzétos A, B un C dalas modulus un ieguvusi
nepiecieSsamo zinasanu, prasmju un kompetenCu Vértéjumu atbilstosi
programmas veidam, karto valsts nosléguma parbaudijumu.

Talakas izglitibas iespé€jas.

Izglitojamajiem, apglstot papildu modulus atbilstoSi nozares/sektora
modulu kartei, iesp€jams iegut citu profesionalo kvalifikaciju vai papildu
kompetences.

! Attiecinams uz kvalifikacijas daju "Partikas produktu razo$anas stradnieks".
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Partikas produktu razosanas tehnikis

Izglitibas procesa sagatavot partikas produktu razosanas tehniki, kurs
strada partikas aprites uznémuma, nodrosina tehnologiska aprikojuma
sagatavosanu un lietosanu darba, veic partikas produktu razosanu un ar to
saistitus darbus. Izpilda dazadas operacijas izejvielu parstradé un produktu
razoSana, sagatavo galaproduktus uzglabasanai un talakai realizacijai, ievérojot
iekSéjo un aréjo normativo aktu prasibas, razoSanas tehnologisko shému/
instrukciju, labas higiénas un labas razosanas prakses nosacijumus.

Izglitibas procesa rezultata dod iesp€jas apgut profesionalas un visparéjas
kompetences, lai spétu:

1. Ievérot darba personiskas un personalhigiénas prasibas.

Ievérot razoSanas higiénas prasibas visos partikas razoSanas posmos.
Istenot partikas produktu izsekojamibas prasibas.

Ievérot partikas uznémuma paskontroles sisteémas noteiktas prasibas.
Planot savu darbu un visu saistito resursu racionalu izmantosanu.

oA WN

Novértét razoSanas izejvielu un materialu atbilstibu
pavaddokumentiem un normativo aktu prasibam.

7. Veikt piegadato razosanas izejvielu un materialu pienemsanu un
ievietoSanu noliktavas.

8. Ievérot partikas produktu razoSanas izejvielu un materialu
uzglabasanas rezimus un prasibas uzglabasanas laika.

9. Piemérot rotacijas principu izejvielu un materialu apriteé.

10. Sagatavot pirmapstrades tehnologiskas iekartas un aprikojumu
darbam.

11. Sagatavot izejvielas pirmapstrades procesam.

12. Piemérot atbilstosu izejvielas pirmapstrades veidu.

13. Veikt izejvielu pirmapstradi.

14. Uzraudzit izejvielu kvalitati pirmapstrades procesa.

15. Sagatavot tehnologiskas iekartas un aprikojumu razoSanas procesam.
16. Razot produktu atbilstoSi razoSanas tehnologiskai shémai/instrukcijai.
17. Uzraudzit produktu razosanas tehnologiskos procesus.

18. Sekot produktu kvalitates izmainam razosanas laika.

19. Noveértét galaproduktu un veikt pierakstus.

20. Sagatavot fasésSanas, iepakoSanas aprikojumu un materialus.

21. Fasét un iepakot galaproduktu.

22. levietot galaproduktu noliktava.

23. levérot galaprodukta uzglabasanas rezimus un deriguma terminus.



24. Sazinaties valsts valoda.
25. Lietot profesionalo terminologiju vismaz viena svesvaloda.
26. Pielietot matematiskos aprékinus darba uzdevumu veiksanai.

27. Lietot informacijas un komunikacijas tehnologijas un profesionalas
lietotajprogrammas profesionalo darba uzdevumu veikSanai.

28. Planot un sekot lidzi darba izpildes terminiem un kvalitatei.
29. Pilnveidot profesionalai darbibai nepiecieSamas zinasanas.
30. Sadarboties, ievérojot profesionalas étikas un komunikacijas principus.

31. Ievérot darba aizsardzibas, vides aizsardzibas, ugunsdrosibas,
elektrodrosibas un civilas aizsardzibas prasibas.

32. Piemérot ergonomikas prasibas darba vides iekartosSana.
33. Atbildigi rikoties arkartas gadijumos.
34. Pielietot “zalas domasanas” principus ilgtsp&jiga darba vidé.

Profesionalas izglitibas programmas apguves kvalitates novértésana.

Izglitojamie, kuri apguvusi programmas parauga profesionalas
kvalifikacijas ieguvei paredzétos A, B un C dalas modulus un ieguvusi
nepiecieSamo zinasanu, prasmju un kompetencu Vértéjumu atbilstosi
programmas veidam, karto valsts nosléguma parbaudijumu.

Talakas izglitibas iespéjas.

Izglitojamajiem, apgdstot papildu modulus atbilstoSi nozares/sektora
modulu kartei, iesp€jams iegut citu profesionalo kvalifikaciju vai papildu
kompetences.
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Maizes un miltu produktu razosanas tehnikis

Izglitibas procesa sagatavot maizes un miltu produktu razosanas tehniki,
kurs veic graudu pirmapstradi, razo graudu parstrades produktus, miltu un
maizes izstradajumus, pielietojot dazadas razosanas tehnologiskas metodes,
izmantojot mehaniskas un automatizetas tehnologiskas iekartas un aprikojumu,
ievérojot razosanas tehnologiskas instrukcijas un shémas, labas higiénas un
labas razoSanas prakses nosacijumus.

Maizes un miltu produktu razosanas tehnikis ir specializacija kvalifikacijai
Partikas produktu razosanas tehnikis. Uz maizes un miltu produktu razosanas
tehnika kvalifikaciju attiecinami Partikas produktu razosanas tehnika
kvalifikacijas pienakumi un uzdevumi.

Izglhtibas procesa rezultata dod iespéjas apgut profesionalas un visparejas
kompetences, lai spétu:

1. Veikt graudu pirmapstradi.

2. Razot dazadu graudu parstrades produktus.

3. Razot dazadu veidu makaronus.

4. Razot maizes un miltu izstradajumus.

5. Razot miltu izstradajumus ar samazinatu mitruma saturu.

Profesionalas izglitibas programmas apguves kvalitates novértésana.

Izglitojamie, kuri apguvusi programmas parauga profesionalas
kvalifikacijas ieguvei paredzétos A, B un C dalas modulus un ieguvusi
nepiecieSsamo zinasanu, prasmju un kompetencu Vvértéjumu atbilstosi
programmas veidam, karto valsts nosléguma parbaudijumu.

Talakas izglitibas iesp€jas.
Izglitojamajiem, apglstot papildu modulus atbilstoSi nozares/sektora

modulu kartei, iesp€jams iegut citu profesionalo kvalifikaciju vai papildu
kompetences.



Profesionalas izglitibas programmas sasniedzamie macisanas rezultati

Profesionala Partikas produktu raZosanas
kvalifikacija operators

LKI limenis LKI 3. limenis LKI 4. limenis

Partikas produktu razosanas tehnikis

Raksturot razoSanas procesus partikas aprites uznémumos.

Atpazit dazadu partikas produktu razoSanas tehnologiskas shémas un specialas iekartas partikas produktu raZzosSanas
uznémumos.

Izvértét darba uzdevumu atbilstosi pasdtijumam, tehniskajai dokumentacijai, partikas nozares un uznémumu izstradatajiem
standartiem.

Lasit tehnologisko karti/dokumentaciju partikas produktu razosana.

Planot savu darbu un visu saistito resursu racionalu izmantosSanu savu pienakumu ietvaros, veicinot ilgtspé&jibu razosana.
Ievérot minimalas higiénas prasibas, apzinoties personigas un personala higiénas un veselibas stavok|a nozimi drosa
partikas produkta razosana.

Identificét higiénas prasibas un nodrosinat to ievérosanu savas kompetences ietvaros.

Istenot partikas produktu izsekojamibas nodrosinasanas prasibas savas kompetences ietvaros.

Precizi veikt pierakstus, t.sk. elektroniski/digitali izsekojamibas nodrosinasanai visos partikas razoSanas procesa posmos.

Pienemt un izvertéet izejvielu un

materialu atbilstibu darba Pienemt izejvielas un materialus, izvértét to
Sasniedzamie uzdevumam. atbilstibu pavaddokumentiem un

W ECEELGERNFANEN Veikt izejvielu padosanu uz normativajiem aktiem, ievietot tos noliktava.
iekartam razosanas procesa Savlaicigi un precizi veikt nepiecieSamos
nodrosinasanai. pierakstus par izejvielu un materialu
Sagatavot izejvielas un veikt ievietoSanu un apriti noliktava.
izejvielu pirmapstrades darbibas Ievérot partikas produktu razosanas
péc dota uzdevuma. izejvielu un materialu uzglabasanas rezimus
Patstavigi uzraudzit izejvielu un prasibas uzglabasanas laika.
pirmapstrades procesu atbilstoSi = Piemé&rot rotacijas principu izejvielu un
dotajam darba uzdevumam. materialu aprite.
Atskirot un nodalit pirmapstrades Pirmreizéji/sakotné&ji sagatavot izejvielas un
procesa radusos atkritumus. novirzit tas talakai pirmapstradei.
Patstavigi sagatavot Patstavigi sagatavot pirmapstradei
tehnologiskas iekartas un tehnologiskas iekartas atbilstosi

aprikojumu, t.sk pirmapstrades, ekspluatacijas noteikumiem.
atbilstoSi ekspluatacijas




Profesionala
kvalifikacija
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Partikas produktu raZosanas
operators

instrukcijam.

Patstavigi sagatavot
tehnologiskas iekartas un
aprikojumu raZzosanas procesiem
atbilstosi tehnologiskas plismas
principiem.

Pastavigi nodrosinat tehnologisko
iekartu un aprikojuma
uzturéSanu darba kartiba.

Lietot tehnologiskas iekartas un
regulét to darbibu atbilstosi
tehnologisko un ekspluatacijas
instrukciju parametriem un
specialista noradijumiem.

Veikt partikas produktu razosanu
atbilstosi tehnologiskajai
instrukcijai un normativo aktu
prasibam savas kompetences
ietvaros, racionali izmantojot
uznémuma esosSos resursus.
Veikt partikas produktu
identifikaciju (markésanu)
atbilstosi produkta veidam un
normativo aktu prasibam.
Patstavigi uzraudzit produktu
razosanas tehnologisko procesu
atbilstosi darba uzdevumam.
Noveértet kvalitativi un
kvantitativi galaproduktus, t.sk.
veikt vienkarsus instrumentalus
mertjumus kvalitates parbaudei.
Atbildigi sagatavot faséSanas,
pildisanas, iepakoSanas iekartas,
aprikojumu un materialus
konkrétam darba uzdevumam.

Partikas produktu raZosanas tehnikis

Sagatavot izejvielas pirmapstrades
procesiem atbilstoSi razoSanas tehnologiskas
shémas (IT) prasibam.

Veikt izejvielu pirmapstradi.

Uzraudzit izejvielu kvalitates raditajus
pirmapstrades procesa.

Veikt regularus kvalitates mérijumus
produktu razosanas posmos.

Precizi registret paskontroles sistema
noteiktos pirmapstrades procesa
tehnologiskos parametrus.

Sagatavot tehnologiskas iekartas un
aprikojumu razosanas procesam.

Racionali izmantot izejvielas un materialus,
sagatavot izejvielu maistjumus atbilstosi
recepturai.

Sagatavot partikas piedevas (E-vielas,
aromatizetajus) un materialus produkta
razosanai.

Veikt partikas produktu razoSanu atbilstosi
tehnologiskajai instrukcijai, racionali
izmantojot uznémuma esosSos resursus.
Kontrolét un pierakstit razoSanas procesa
tehnologiskos parametrus.

Uzraudzit produktu raZzosanas tehnologiskos
procesus atbilstosi tehnologiskajai
instrukcijai.

Novertet kvalitativi un kvantitativi
galaproduktus, t.sk. veikt vienkarsus
instrumentalus mérijumus kvalitates
parbaudei.

Sagatavot faséSanas, iepakosanas
aprikojumu un materialus.




11

Maizes un miltu produktu raZosanas
tehnikis

Profesionala
kvalifikacija

Partikas produktu raZzosanas tehnikis

Fasét galaproduktu atbilstosi tehnologiskajai [ FAZE gL anlHHEF Fasig=1e ElE Ll iz FAo k= = 1S
shémai/instrukcijai un iekartu ekspluatacijas [1=lala(e)(ele[§[EFN = FAo L=l alo sl o o= L E g

instrukcijam. posmus.

Iepakot faséto produktu atbilstosi razosanas | NeNEiza=lnko) 6= baz (o lEVET (6 | F
uzdevumam un iekartu ekspluatacijas galaproduktus — graudu parstrades
instrukcijam. produktu, dazadu veidu makaronu,
Ievietot galaproduktu noliktava atbilstosi maizes un miltu izstradajumu un miltu
instrukcijam, sekojot produkta iepakojuma izstradajumu ar samazinatu mitruma
veselumam parvietoSanas laika. saturu - kvalitates raditajus.

Ievérot galaproduktu uzglabasanas rezimus
noliktava un uzraudzit deriguma terminu.
Veikt galaproduktu uzskaiti
elektroniski/digitali noliktavas un noformet
izsniegsanas dokumentus.

Veikt elektronisku partikas razosSanas
uznémuma pasutijumu un uzskaites
dokumentu apriti savas kompetences
ietvaros.

Nodrosinat galaproduktu markéSanas
obligatas informacijas sagatavosanu
produkta nekaitigumam un izsekojamibai.
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Profesionalas izglitibas programmas istenosanai obligatie
visparejas videjas izglitibas macibu priekSmetu pamatkursi
un padzilinatie kursi

Obligatie visparéjas vidéjas izglitibas macibu priekSmetu pamatkursi un padzilinatie
kursi Tstenojami programmas pamata dala un programmas mainigaja dala atbilstosi
profesionalas vidéjas izglitibas standartam un profesionalas izglitibas programmas
istenosSanas planojumam.
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Profesionalas izglitibas apguves iespéejas

T . s oo Profesionalas
Profesionalas izglitibas programmas veids Profesionalas videjas P e ae 1mas
= e Arodizglitibas programma talakizglitibas
(turpmak - programma) izglitibas programma
programma
R Bez
Prasibas attieciba uz Pamatizqlitiba P(c':]nr2a1t|7zglét(|jtl:a Vidéja iepriekséjas )
ieprieks iegdto izglitibu 9 vecun?a) izgliba izglitibas
ierobeZojuma
. Programmas istenosanas 25-3 1 1 ) )
Partikas produktu ilgums gados . !
razosanas operators Progr'ammas |sten95anas 3340-4250 Vismaz 1420 Vismaz 640 _
ilgums stundas 1560
LKI limenis 3. 3. -
Izg"t'bask';'g:'f'kacuas 32541011 | 32a541011 | 3223H 01 201541011 -
Prasibas attieciba uz e mim il Vidgja vai )
ieprieks ieguto izglitibu Pamatizglitiba Vidgja izglitiba arodizglitiba
o Progra”rgl;nn?: glgsatsgsosanas 3,5-4 1,5 _ _
Partikas produktu Programmas IstenoSanas -
razosanas tehnikis iigums stundas 4760 -5740 2120 960 -
LKI limenis 4. 4. -
Izgltibas klasifikacijas 35b 541011, 30T 541011, _
kods 33541011 | 3557541 013 30T 541 01 3
Iegita
Partikas
produktu
Prasibas attieciba uz R sz o R razosanas
iepriekd iegiito izglitibu Pamatizglitiba Vidé&ja izglitiba Vidéja tehnika
kvalifikacija
vai kada tas
Maizes un miltu produktu B specializacija
razvoganas tehnikis Progra?mmas istenosanas 35+05 15405 _ _
ilgums gados ! ! ! !
Progr_ammas |sten95anas 5760 3120 Vismaz 1200 Vismaz 640
ilgums stundas stundas
LKI lTmenis 4. 4,
IzgITthaskkldasifikéciJ'as 3354104 1 35b 541 04 1 . 30T 54104 1 | 30T 541041
ods
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Profesionalas izglitibas programmas istenosanas planojums

(ja
attiecinams)

Profesionalo kompetencu
modulu nosaukums
(NP*, ja attiecinams)

Tehnologiskas plismas nodrosinasana partikas
aprites uznémuma (NP)

Paskontroles sistémas prasibu ievéroSana partikas
aprites uznémuma (NP)

Muzizglitibas
kompetencu modulu
nosaukums (limenis)

Sabiedribas un cilvéka
drosiba (1. limenis)

Informacijas un

pamati (C)?

Zivju un zivju produktu razodanas pamati (C)?
Piena un piena produktu razo$anas pamati (C)?
Maizes un miltu produktu razo$anas pamati (C)?
Dzérienu razo$anas pamati (C)2

)] N
- Partikas produktu razosanas stradnieka prakse! komunikacijas tehnologijas
3 1. limeni
= " . L . ( enis)
. Partikas produktu razosanas izejvielu aprite Informacijas un
b | . =
n(_)lllftavas < 53 o . = komunikacijas tehnologijas
Partikas produktu razosanas izejvielu pirmapstrade (2. limenis)
Partikas produktu razosana '
_ L. - : Valodas, kulttras izpratne
§ Par.tlkas_produkstu razosanas izejvielu aprite un izpausmes (1. limenis)
2 noliktavas (NP) Iniciativa un
= Partikas produktu razosanas izejvielu pirmapstrade uznémajdarbiba (1
N Partikas produktu razosana Iin';enis) '
Partikas produktu razosanas izejvielu pirmapstrade
Partikas produktu razosana (NP)
Tehnologisko iekartu un aprikojuma sagatavosana Sabiedribas un cilvaka
partikas produktu raZo$anas procesam? (NP) drogiba (2. limenis)*
Fasé3anas un pildi$anas procesa nodroginasana?

@ Partikas produktu raZo$anas operatora prakse? Iniciati N

= Galaprodukta iepakosana (NP) uzlrfzéan':\é/'ad;rbiba @

X Galaproduktu aprite noliktavas Iin';enis)J )

0 Galas un galas parstrades produktu razosanas

Valodas, kultiras izpratne
un izpausmes (2. limenis)

Vispareéjas videjas izglitibas
macibu priekSmetu pamatkursu
un padzilinato kursu (ja
attiecinami)
nosaukums (ieteicamais
apguves limenis un
NP*-ta gads, ja attiecinams)

LatvieSu valoda I un Literatdra I
(optimalais) (NP-3. kursa)

Matematika** I (optimalais) (NP-3.
kursa)

Svesvaloda I (B2) (NP-3. kursa)

Sports (visparigais)

Socialas zinibas un vésture (visparigais)
Svesvaloda (B1) (visparigais)
Dabaszinibas (visparigais)

Kimija I (optimalais)

Valsts aizsardzibas maciba
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Saldumu un Sokolades izstradajumu razosanas
pamati (C)?

Auglu un darzenu produktu raZo$anas pamati (C)?
Galas un galas parstrades produktu razo$ana (C)3 ©
Zivju un zivju produktu razo$ana (C)3 ©

Piena un piena produktu razo$ana (C)> ©

Maizes un miltu produktu razogana3

Dz&rienu razodana (C) 3 ©

Saldumu un $okolades izstradajumu razodana (C)>' ©

Auglu un darzenu produktu raZo$ana (C) 3 ©
Partikas produktu razosanas tehnika prakse
Graudu pirmapstrades procesi®

Graududu parstrades produktu razosana®
Maizes un miltu izstradajumu razosana®

Maizes un miltu produktu raZosanas tehnika
rakse®

* NP - nosléguma parbaudijums

** matematika vismaz visparigaja limeni atbilstosi profesionalas vidéjas izglitibas standartam un profesionalas izglitibas programmas istenosanas planam
1 profesionalo kompetencu moduli apgdst tikai tie izglitojamie, kuri péc 1.kursa neturpina macibas un pretendé uz profesionalas kvalifikacijas “Partikas
produktu razoSanas stradnieks” (LKI 2. limenis) ieguvi.

2Profesionalo kompetencu modulus apgust tikai tie izglitojamie, kuri péc 3.kursa neturpina macibas un pretendé uz profesionalas kvalifikacijas “Partikas
produktu razoSanas operators” (LKI 3. limenis) ieguvi. Paredzétie moduli tiek apgati darba vidé balstitu macibu ietvaros atbilstosi individualajam planam.

3Profesionalo kompetencu izvéles moduli.
4Miziglitibas kompetencéu modulis var tikt Tstenots 4.kursa pirms profesionalo kompetenc¢u modula “Partikas produktu razosanas tehnika prakse”.
5Modula Tstenosana var turpinaties ari 3. kursa.

5Profesionalo kompetencu modulus apgist tikai tie izglitojamie, kuri apgist profesionalo kvalifikaciju “Maizes un miltu produktu razosanas tehnikis”
(LKI 4. lIimenis) ieguvi.



17

Profesionalas izglitibas programmas parauga modulu karte

Iniciativa un
uznémeéjdarbiba
(2.limenis)

Valodas, kultliras
izpratne un
izpausmes
(2.limenis)

Dzérienu razosana

Saldumu un Sokolades
izstradajumu razosana

Auglu un darzenu produktu
razosana

Galas un galas parstrades
produktu razosana

Zivju un zivju produktu
razosana

Piena un piena produktu
razosana

Maizes un miltu produktu
razosana

Iniciativa un
uznéméjdarbiba
(1.limenis)

Informacijas un
komunikacijas
tehnologijas
(2.limenis)

Sabiedribas un
cilvéka droSiba
(2.limenis)

du pirmapstrades
procesi

Graudu parstrades produktu
razosana

Maizes un miltu izstradajumu

razosana

Galaprodukta iepakosana

Galaproduktu aprite
noliktavas

Partikas produktu razoSanas
tehnika prakse

Maizes un miltu produktu

razosanas tehnika prakse

Partikas produktu razosanas
izejvielu aprite noliktavas

Partikas produktu razosanas
izejvielu pirmapstrade

Partikas produktu razosana

Informacijas un
komunikacijas
tehnologijas
(1.limenis)

Valodas, kultliras
izpratne un
izpausmes
(1.limenis)

Sabiedribas un
cilvéka droSiba
(1.limenis)

Tehnologiskas plismas
nodrosinasana partikas
aprites uznémuma

Paskontroles sistémas
prasibu ievéro$ana partikas
aprites uznémuma

Partikas produktu razosanas tehnikis
(LKI 4. limenis)

Maizes un miltu produktu raZosanas

tehnikis

(LKI 4. limenis)
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Profesionalas kvalifikacijas “Partikas produktu razosanas operators” modulu karte

Iniciativa un
uznéméjdarbiba
(2.limenis)

Valodas, kulttras
izpratne un
izpausmes
(2.limenis)

Dzérienu razosanas
pamati
15 %

Saldumu un sSokolades
izstradajumu razosanas
pamati
15 %

Auglu un darzenu
produktu raZzosanas
pamati
15 %

Galas un galas parstrades
produktu raZosanas
pamati
15 %

Zivju un zivju produktu
razosanas pamati
15 %

Piena un piena produktu
raZzosanas pamati
15 %

Maizes un miltu produktu
razosanas pamati
15 %

Informacijas un
komunikacijas
tehnologijas
(2.Iimenis)

Sabiedribas un
cilvéka drosiba
(2.limenis)

Iniciativa un

uznéméjdarbiba
(1.limenis)

Partikas produktu
razosanas operatora
prakse

Partikas produktu
razosanas izejvielu
pirmapstrade
15 %

Tehnologisko iekartu un
aprikojuma sagatavosana
partikas produktu
razosanai
10 %

Partikas produktu
razosana
25 %

Fasésanas un pildiSanas
procesa nodrosinasana
10 %

Informacijas un
komunikacijas
tehnologijas
(1.limenis)

Sabiedribas un
cilvéka drosiba
(1.limenis)

Valodas, kultlras
izpratne un

izpausmes
(1.limenis)

Tehnologiskas plismas
nodrosinasana partikas
aprites uznémuma
5 %

Paskontroles sistémas
prasibu ievérosana
partikas aprites
uznémuma
5 %

* MUzizglitibas modulu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/Iv/profesionalas-izglitibas-programmas



https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas
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Profesionalas kvalifikacijas “Partikas produktu razosanas tehnikis” modulu karte

Iniciativa un
uznéméjdarbiba
(2.limenis)

Valodas, kultiras
izpratne un
izpausmes
(2.limenis)

Dzérienu razosana
10 %

Saldumu un sokolades
izstradajumu razosana
10 %

Auglu un darzenu
produktu raZosana
10 %

Galas un galas parstrades
produktu razosana
10 %

Zivju un zivju produktu
razosana
10 %

Piena un piena produktu
razosana
10 %

Maizes un miltu produktu
razosana
10 %

Informaci
komunikacijas
tehnologijas
(2.limenis))

Sabiedribas un
cilvéka drosiba
(2.limenis)

Iniciativa un

uznéméjdarbiba
(1.limenis)

Galaproduktu aprite
noliktavas
6%

Partikas produktu
razosanas tehnika prakse

Partikas produktu
razosanas izejvielu aprite
noliktavas
9%

Partikas produktu
razosanas izejvielu
pirmapstrade
20%

Partikas produktu
razosana
30%

Galaprodukta iepakosana
5%

Informacijas un
komunikacijas
tehnologijas
(1.limenis)

Sabiedribas un
cilvéka drosiba
(1.limenis)

Valodas, kultiras
izpratne un

izpausmes
(1.limenis)

Tehnologiskas plismas
nodrosinasana partikas
aprites uznémuma
5%

Paskontroles sistémas
prasibu ievérosana
partikas aprites
uzpémuma

5 %

* MUzizglitibas modulu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/Iv/profesionalas-izglitibas-programmas



https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas
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Profesionalas kvalifikacijas “Maizes un miltu produktu razosanas tehnikis” modulu karte

Iniciativa un
uznéméjdarbiba
(2.limenis)

Valodas, kultiras
izpratne un
izpausmes
(2.limenis)

Saldumu un Sokolades
izstradajumu razosana
10 %

Auglu un darzenu
produktu raZzosana
10 %

Galas un galas parstrades
produktu raZzosana
10 %

Zivju un zivju produktu
razosana
10 %

Piena un piena produktu
razosana
10 %

Dzérienu razosana
10 %

Informacijas un

B komunikacijas
tehnologijas
(2.limenis))

Sabiedribas un
cilvéka drosiba
(2.Iimenis)

Iniciativa un

uznéméjdarbiba
(1.limenis)

Maizes un miltu produktu
razosanas tehnika prakse

Galaproduktu aprite
noliktavas
5%

Graudu pirmapstrades
procesi
10 %

Graudu parstrades
produktu razosana
15 %

Maizes un miltu
izstradajumu razosana
17 %

Partikas produktu
razosanas izejvielu aprite
noliktavas
7%

Partikas produktu
razosanas izejvielu
pirmapstrade
9%

Partikas produktu
razosana
12%

Galaprodukta iepakosana
5%

Informacijas un
komunikacijas
tehnologijas

A (1.limenis)

Sabiedribas un
cilvéka drosiba
(1.limenis)

* Mazizglitibas modulu

Valodas, kultiras
izpratne un

izpausmes
(1.limenis)

Tehnologiskas plismas
nodrosinasana partikas
aprites uzpémuma
5 %

Paskontroles sistémas
prasibu ievérosana
partikas aprites
uznémuma
5 %

saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas



https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas
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Modula “"Tehnologiskas pliismas nodrosinasana partikas aprites uzneémuma" apraksts

Modula merkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
noveértésana

Modula nozime un
vieta karte

Sekmeét izglitojamo spéjas identificét tehnologiskas plismas virzibu partikas razoSanas uznémuma -
tehnologisko procesu veikSanas secibu, t.sk., iekartu izvietojumu, tehnologiskas dokumentacijas prasibas
darba uzdevumu izpildei.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Raksturot razoSanas procesus partikas aprites uznémumos.

2. Atpazit dazadu partikas produktu razoSanas tehnologiskas shémas un specialas iekartas partikas
produktu razoSanas uznpémumos.

3.Izvértét darba uzdevumu atbilstosi pasttijumam, tehniskajai dokumentacijai, partikas nozares un
uznémumu izstradatajiem standartiem.

4. Lasit tehnologisko dokumentaciju partikas produktu razosana.

5. Planot savu darbu un visu saistito resursu racionalu izmantosanu savu pienakumu ietvaros, veicinot
ilgtsp&jibu razosana.

Ieglita pamatizglitiba.

Modula “Tehnologiskas plismas nodrosinasana partikas aprites uzneémuma” apguvi novérté atbilstosi
modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades
izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo vértésanu,
kas ietver katra sasniegta macisanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis “Tehnologiskas plismas nodrosinasana partikas aprites uznémuma” ir A dalas modulis, kuru
izglitojamie apglst vienlaicigi ar moduli “Paskontroles sistémas prasibu ievéroSana partikas aprites
uznémuma".
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Modula “"Tehnologiskas plismas nodrosinasana partikas aprites uznemuma" saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Videjs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1.Spéj: raksturot razoSanas procesus
partikas aprites uznémumos.

Zina: partikas nozares strukturu,
uznémumu veidus un specializacijas,
partikas galaproduktu veidus.

Izprot: partikas nozares struktiru un
darbibas principus kopé&ja partikas
produktu razosanas cikla.

10%
no modula
kopé&ja apjoma

Apraksta partikas
rapniecibas nozares
strukturu - partikas celu no
izejvielas lidz patéretajam,
dazadas profesijas partikas
nozaré€, zinamakos
uznémumus u.c.

Raksturo partikas
ripniecibas nozares
strukturu, skaidrojot
atsevisSku nozares posmu un
uznémumu darbibas
virzienus ar atbilstoSiem
piemériem no katra
veida/specifikas.

Izveérte partikas celu no
izejvielas lidz patérétajam,
sasaistot to ar uznémumu
darbibas virzieniem un
raksturo zinamako partikas
nozares uznémumu darbibu,
sasaistot tos ar konkrétu
nozares struktiras posmu
vai razoSanas ciklu.

Atpazist uznémuma (t.sk.,
pilna/nepilna razosanas
(parstrades) cikla u.tml.)
raksturigas pazimes:
razoSanas process un posmi,
izejvielas u.c.

Diferencé uznémumu (t.sk.,
pilna razosanas (parstrades)
cikla) razoSanas procesa un
posmu Tpatnibas un
atsSkiribas, raksturo
prieksrocibas un trikumus.

Salidzina abu veidu
uznémumus péc razosanas
posmiem, izmantotajam
izejvielam un kontroles
iesp€jam, raksturojot ar
piemériem pilna un nepilna
razoSanas (parstrades) cikla
uznémumus.

Nosauc partikas rupniecibas
nozares uznémumu veidus:
- zivju un zivju produktu
razosana;

- galas un galas produktu
razosana;

- piena un piena produktu
razosana;

- maizes un miltu produktu
razosana;

- auglu un darzenu
parstrades produktu
razosana;

Raksturo partikas
ripniecibas nozares
uznémumu veidus un to
darba ipatnibas jeb
atskirigas iezimes
specializétajos uznémumos,
detalizéti apraksta
razoSanas procesus.

Izverte partikas rupniecibas
nozares uznémumu veidus
péc razosanas veida,
produkta veida un
tehnologiskas
specializacijas, raksturojot
no katra vismaz 2
uznémumus Latvija
(pilna/nepilna razosanas
(parstrades) cikla).
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- saldumu un Sokolades
izstradajumu razoSana;
- dz€érienu razosana

un visparéji raksturo to
produkciju.

Nosauc partikas rupniecibas

nozares uznémumu
darbinieku galvenos
pienakumus.

Raksturo partikas
rapniecibas nozares
uznémumu darbinieku
galvenos pienakumus un
atbildibu.

Izverté partikas rapniecibas
nozares uznémumu
darbinieku galvenos
pienakumus atbilstosi
uznémuma razosanas
apjomam un razosanas
ciklam.

Visparigi raksturo partikas
uznémuma/-os razotos
galaproduktus atbilstosi
specializacijai péc vismaz 3
krité€rijiem:

- péc parstrades veida;

- p€c gatavibas pakapes;

- péc uzglabasanas un
realizacijas nosacijumiem;

- péc lietoSanas veida;

- péc meérkauditorijas vai
lietoSanas nolika;

- péc razoSanas tehnologijas.

Raksturo partikas
uznémuma/-os razotos
galaproduktus atbilstosi
specializacijai, minot
Latvijas un regionu partikas
nozares uznémumu
piedavajumu/sortimentu.

Salidzina dazadu partikas
uznémumu (ar Eiropa un
pasaulé) razoto produkciju
pec visiem kritérijiem:

- péc parstrades veida;

- gatavibas pakapes;

- péc uzglabasanas un
realizacijas nosacijumiem;
- péc lietoSanas veida;

- péc mérkauditorijas vai
lietoSanas nolika;

- péc razoSanas
tehnologijas.

2.Spéj: atpazit dazadu partikas
produktu razosanas tehnologiskas
shémas un specialas iekartas
partikas produktu razosanas
uznémumos.

Zina: razosanas tehnologiskas
shémas posmus, iekartu veidus un to
izmantoSanas iespéjas.

Izprot: razoSanas tehnologiska
procesa posmu secibas nozimi
partikas razoSanas procesa
nodrosinasanai.

35%
no modula
kopé&ja apjoma

Nosauc tehnologisko iekartu
(pirmapstrades, dazadu
partikas produktu razosanas
u.c.) un aprikojuma veidus,
to darbibas pamatprincipus,
raksturo drosibas
pasakumus, min piemérus.

Raksturo tehnologisko
iekartu (pirmapstrades,
dazadu partikas produktu
razosSanas u.c.) un
aprikojuma veidus, to
darbibas pamatprincipus un
lietoSanas
noteikumus/prasibas.

Izvérté tehnologiskas
iekartas un aprikojumu
atbilstosi dazadu partikas
produktu razosanas
pilna/nepilna razosanas
(parstrades) cikla un
tehnologiskas shémas
prasibam.

Visparigi raksturo un nosauc
galvenos partikas razoSanas
tehnologiskas plismas
posmus:

- izejvielu pienemsana un
kontrole;

Raksturo partikas razosanas
tehnologiskas plismas katru
posmu un to nozimi
razoSanas procesa,
skaidrojot saistibu starp
tehnologiskajiem procesiem.

Pamato partikas produktu
razosanas tehnologiskas
plismas nozimi partikas
produktu razoSana un
tehnologisko risinajumu
izvéli atkariba no
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- izejvielu uzglabasana;

- izejvielu pirmapstrade;

- starpproduktu apstrade un
kontrole;

- parstrades process
(razosana);

- galaprodukta uzglabasana
un realizacija.

galaprodukta veida un
uznémuma specializacijas.

Nosauc un visparigi apraksta
tehnologiskas pliismas,
periodiskas un
nepartrauktas darbibas
iekartu izvietoSanas
principus partikas produktu
razosanai.

Raksturo tehnologiskas
plismas, periodiskas un
nepartrauktas darbibas
iekartu izvietoSanas
principus partikas produktu
razosanai.

Detalizéti raksturo
tehnologiskas plismas,
periodiskas un
nepartrauktas darbibas
iekartu racionalas izvéles
iespéjas atbilstosi partikas
produktu razosanas
tehnologijai.

3.Spé€j: izvertét darba uzdevumu
atbilstosi pasatijumam,
tehnologiskajai dokumentacijai,
partikas nozares un uzpnémumu
izstradatajiem standartiem.

Zina: terminu, tehnologiskas
dokumentacijas un nozares standartu
pieméroSanu atbilstosi darba
uzdevumam.

Izprot: savu pienakumu nozimigumu
darba uzdevuma izpildes
nodrosinasana.

20%
no modula
kopé&ja apjoma

Apraksta, kas ir
tehnologiska dokumentacija
partikas produktu razosana
un nosauc galvenos
dokumentu veidus
(tehnologiska karte,
receptlra, tehnologiska
shéma, tehnologiskas
instrukcijas).

Raksturo tehnologiskas
dokumentacijas veidus,
skaidrojot katra dokumenta
funkciju razoSanas procesa
(tehnologiska karte,
receptdra, tehnologiska
shéma, tehnologiskas
instrukcijas).

Salidzina dazadus
tehnologiskas
dokumentacijas veidus, to
pielietojumu razosanas
plisma un uznémuma
darbibas specializacija,
pamato dokumentacijas
pielietojuma izvéli, nemot
VvEéra produkta veidu,
tehnologiju un tirgus
prasibas.

Nosauc galvenos partikas
produktu razosanas procesa
posmus (izejvielu
pienemsana, pirmapstrade,
galvena parstrade,
iepakosana, uzglabasana).

Raksturo partikas produktu
razoSanas procesa posmus
to tehnologiskaja seciba
(izmantotas iekartas un
tehnologijas, tehnologiskas
plusmas shéma, kontroles
un kvalitates punkti) un
skaidro saistibu starp
tehnologisko plismu un
iekartam.

Izvérté un pamato
razoSanas tehnologisko
iekartu un tehnologiju izvéli
atbilstosi produkta/-u
veidam/-iem un
uznémuma/-u
specializacijam.

Definé darba uzdevumu, kas
atbilst produkta razosSanas

Apraksta darba uzdevumu,
veic aprekinus, kas atbilst

Izvérté darba uzdevumu,
kas atbilst produkta
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pasutijumam (daudzums,
laiks, iepakojums),
tehniskajai dokumentacijai
(izejvielas, iekartas),
partikas nozares un
uznémuma izstradatajiem
standartiem (tehnologiskais
process, galaprodukta
kvalitates raditaji) konkréta
produkta razoSanas izpildei.

produkta razosanas
pasutijumam (daudzums,
(ar dazadam izejvielu
meérvienibam) laiks,
iepakojums), tehniskajai
dokumentacijai (izejvielas,
iekartas), partikas nozares
un uzpémuma
izstradatajiem standartiem
(tehnologiskais process,
galaprodukta kvalitates
raditaji) konkréta produkta
razosanai.

razosanas pasutijumam,
tehniskajai dokumentacijai,
partikas nozares un
uznémuma izstradatajiem
standartiem konkréta
produkta razosanai,
izmantojot atbilstoSus
terminus.

Izmanto partikas nozares
standartus un terminus
atbilstosi definétajam darba
uzdevumam.

Patstavigi izmanto partikas
nozares standartus un
terminus atbilstosi
specialista definétajam
darba uzdevumam.

Izveérte partikas nozares
standartus un profesionali
izmanto terminus atbilstosi
specialista definétajam
darba uzdevumam.

4.Spéj: lasit tehnologisko
dokumentaciju partikas produktu
razosana.

Zina: tehnologiskas dokumentacijas
uzbuvi, apziméjumus, profesionalos
terminus valsts valoda un

svesSvaloda, aizpildiSsanas metodiku.

Izprot: tehnologiskas
dokumentacijas struktiru un taja
ieklautas informacijas nozimi
partikas produktu razosanas
procesa.

20%
no modula
kopéja apjoma

Nosauc galvenos partikas
produktu razosanas procesa
terminus valsts valoda.
Visparigi raksturo partikas
nozari, lietojot nozarei
raksturigakos un biezak
izmantotos terminus valsts
valoda.

Raksturo galvenos partikas
produktu razoSanas nozares
terminus valsts valoda.
Raksturo partikas nozares
uznémumus, lietojot
atbilstoSus terminus valsts
valoda.

Piemé&ro precizus nozares
terminus nozares
tehnologiskaja
dokumentacija un
razoSanas procesa.

Nosauc galvenos partikas
produktu razoSanas procesa
terminus svesvaloda.

Raksturo galvenos partikas
produktu razosanas nozares
terminus svesvaloda.

Pieméro atbilstosi situacijai
nozares terminus
sveSvaloda partikas
produktu razosanas
procesa.

Lasa tehnologiskas
dokumentacijas informaciju.

Raksturo tehnologiskaja
dokumentacija doto
informaciju.

Skaidro tehnologiskaja
dokumentacija doto
informaciju un tas nozimi
partikas produktu razosanas
procesa.

5.Spé&j: planot savu darbu un visu
saistito resursu racionalu
izmantoSanu savu pienakumu

15%
no modula
kopéja apjoma

Izskaidro uznémuma un/vai
galvenas struktirvienibas

Raksturo uznémuma un
struktdrvienibu darbibu un

Izveérté uznémuma un
strukttrvienibu darbibas un
atbildibas ietekmi uz
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ietvaros, veicinot ilgtspé&jibu
razosana.

Zina: darba planosanas principus,
razosanas resursu efektivas
izmantosanas metodes un
ilgtsp€&jigas razosanas
pamatprincipus un prasibas.

Izprot: racionalas resursu
izmantoSanas ietekmi uz razoSanas
efektivitati, produktu kvalitati un
vides ilgtspé&ju.

un to darbibu, atbildibu un
pamatuzdevumus.

atbildibu, skaidrojot to
savstarpéjo sadarbibu.

uznémuma darbibu un
rezultatiem, un iesp€jamos
riskus, ja atbildibas
sadalijums nav skaidri
noteikts.

Visparigi apraksta darba
vietas partikas produktu
razosana,- vai ir ipasi
organizétas telpas vai
zonas, kuras darbinieki veic
noteiktas razoSanas
darbibas, ievérojot partikas
droSibas, higiénas un darba
aizsardzibas prasibas.

Ar piemériem raksturo
darba vietu un darba
planosanas piemérosanu/
saistibu partikas razosana
uznémuma:

- izejvielu pienemsana un
uzglabasana;

- pirmapstradeg;

- razoSana/ parstradg;

- iepakosana un
markésana;

- galaprodukta uzglabasana
un realizacija.

Izvérte riskus savas
kompetences ietvaros, kas
saistiti ar nepietiekamu
darba vietas planojumu
un/vai organizaciju -
Skerspiesarnojums, laika
zudumi, kvalitates riski u.c.

Visparigi apraksta darba
uzdevumu planosanas un
laika grafika veidosanas
principus un prasibas.

Raksturo darba uzdevumu
planu un secibu, laika
planosanu un normé&sanu
darba uzdevumu
grafika/plana.

Sagatavo darba uzdevumu
planu un secibu, piemeérojot
precizu laika planosanu un
normésanu.

Veido vienkarsotu savu
darba planu un laika grafiku
atbilstosi produkta veidam,
tehnologiskajai plismai.

Apkopo informaciju un
veido savu planu sadarbiba
ar citiem specialistiem
struktdrvienibas ietvaros,
t.sk., darbu secibu un
procesu/darbu plismu
dazados terminos.

Veido savu darba planu un
laika grafiku dazadiem
terminiem (darba diena,
nede€la u.c.), piemérojot
noteiktus kritérijus - darbu
prioritate, resursu, t.sk.,
iekartu un aprikojuma
lietoSana, ieksejas kartibas
u.c. noteikumi, lai
nodrosinatu efektivu, drosu
un secigu razosanas darbu
organizeésanu.

Nosauc darbam
nepiecieSamos resursus
(izejvielas, paligmateriali),
tehniskos resursus

Raksturo darbam
nepiecieSamos resursus
(izejvielas, paligmateriali),
tehniskos resursus

Izverté razoSanas procesa
katra posma nepiecieSamos
resursus (izejvielas,
paligmateriali), tehniskos
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(iekartas, instrumentus),
cilvékresursus,
energoresursus (elektriba,
udens, temperatira) un
nepieciesamo laiku.

(iekartas, instrumentus),
cilvékresursus,
energoresursus (elektriba,
udens, temperatira) un
nepiecieSamo laiku.

resursus (iekartas,
instrumentus),
cilvékresursus,
energoresursus (elektriba,
udens, temperatira) un
patéréta laika efektivitati.

Apraksta razosanas resursu
racionalas un efektivas
izmantosanas partikas
razoSana mérki —
nodrosinat maksimalu
razosSanas rezultatu ar
minimaliem zudumiem,
vienlaikus saglabajot
produkta kvalitati, partikas
drosibu un ilgtspé&ju.

Raksturo razosanas
resursu:

- izejvielas;

darbaspéks;

- iekartas un tehnologijas;
- enerdija un ddens;

- laiks;

racionalas un efektivas
izmantosanas istenosanas
darbibas, lai samazinatu to
zudumus razosanas
procesa.

Savu ikdienas pienakumu
ietvara analizé razoSanas
resursu izmantosanu un
shiedz piemé&rus par resursu
taupiSanu un efektivu
izmantoSanu konkréta
razosanas posma (partikas
atkritumu samazinasanas
veidi, iepakojuma aprites
procedura u.c.).

Nosauc ilgtspé&jigas
razoSanas pamatprincipus
un galvenos ilgtspé&jigas
razosanas aspektus
(resursu izmantoSana,
atkritumu samazinasana,
partikas drosiba).

Raksturo ilgtspé&jigas
razoSanas pamatprincipus
partikas razosanas
uznémuma/-os:

- resursu efektivu
izmantosanu;

- partikas atkritumu
samazinasanu;

- videi draudzigas
tehnologijas;

- ilgtspéjigu izejvielu
iepirkumu;

- partikas droSibu un
kvalitati;

- videi draudzigu
iepakojumu;

- socialo atbildibu.

Izverte ilgtsp€jigas
razoSanas pamatprincipu
ievieSanu konkréta partikas
razosanas uzpémuma,
izstradajot risinajumus
ilgtspéjigas razosSanas
uzlabosanai savas
kompetences ietvaros.
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Modula “"Paskontroles sistémas prasibu ievérosana partikas aprites uznémuma" apraksts

Modula meérkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Sekmeét izglitojamo spé&jas ievérot higiénas prasibas partikas razosanas uznémuma, istenot izsekojamibas
nodroSinasanas prasibas visos partikas razoSanas procesa posmos, ievérot partikas uznémuma
paskontroles sistémas prasibas atbilstigi savai kompetencei.

Attistit izglitojamo prasmes:

1

. Ievérot minimalas higi€énas prasibas, apzinoties personigas un personala higiénas un veselibas stavok|a

nozimi drosa partikas produkta razosana.

2. Identificét razosanas higiénas prasibas un nodroSinat to ievéroSanu savas kompetences ietvaros.
3.
4.Precizi veikt pierakstus, t.sk. elektroniski/digitali paskontroles sistémas, t.sk., izsekojamibas

Istenot partikas produktu izsekojamibas nodro$inadanas prasibas savas kompetences ietvaros.

nodrosinasanai, visos partikas razoSanas posmos.

Ieguta pamatizglitiba.

Modula “Paskontroles sistémas prasibu ievéroSana partikas aprites uznémuma” apguvi novérté atbilstosi
modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades
izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo vértésanu,
kas ietver katra sasniegta macisanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis “Paskontroles sistémas prasibu ievéroSana partikas aprites uznémumos” ir A dalas modulis, kuru
izglitojamie apgist vienlaicigi ar moduli “Tehnologiskas plismas nodroSinasana partikas aprites
uznémuma”.
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Modula “"Paskontroles sistémas prasibu ievérosana partikas aprites uznémuma" saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(%)

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1.Spé€j: ievérot minimalas higiénas
prasibas, apzinoties personigas un
personala higi€énas un veselibas
stavokla nozimi drosa partikas
produkta razosana.

Zina: nozares ar€jo un ieksejo
normativo aktu pamatprasibas:
Partikas kodeksa (Codex
Alimentarius), Partikas drosibas
standarti, Higi€énas prasibas, HACCP,
u.c. savu darba pienakumu ietvaros.

Izprot: minimalo personala higiénas
prasibu ievéroSanas svarigumu
personalam partikas aprites
uznémumos.

5%
no modula
kopé&ja apjoma

Videjs
apguves limenis

Skaidro, kas ir higiéna, tas
ietekmi personigaja un

darba/ profesionalaja dzive.

Apraksta higiénas batibu,
higiénas prasibas un
pamatprincipus, kas palidz
nodrosinat cilveka veselibu,
drosibu un labklajibu,
noveérsot slimibu izplatibu
un uzturot tiru un drosu
vidi.

Izveérsti raksturo higiénas
prasibu — personiga higiéna,
personala higiéna, vides,
darba vietas higiéna,
partikas higiéna -
pamatprincipus.

Visparigi apraksta
minimalas personigas un
personala higi€énas prasibas
un apraksta to ievéroSanas
svarigumu partikas aprites
uznémuma.

Detalizéti raksturo
minimalas personigas un
personala higi€énas prasibas
un apraksta to ievérosanas
svarigumu, veicot savus
darba pienakumus partikas
aprites uznémuma.

Izvérté personigas un
personala higiénas prasibu
piemérosanu savu
pienakumu ietvaros, veicot
savus darbu pienakumus
partikas aprites uznémuma.

Isi apraksta galvenas
nozares normativo aktu
prasibas (Codex
Alimentarius, higiénas
prasibas, HACCP), kas
attiecas uz partikas aprites
uznémumu
darbiniekiem/personalu.

Skaidro nozares
reglamenté&josSo normativo
aktu (Codex Alimentarius,
higiénas prasibas, HACCP)
prasibas un to nozimi
ikdienas darba partikas
aprites uznémumu
darbiniekiem/personalam.

Sasaista nozares normativo
aktu prasibas (Codex
Alimentarius, partikas
drosibas standarti, higiénas
prasibas, LRP, LHP, HACCP)
ar praktisko darbu/
uznémuma darbibu un
pamato to ievérosanas
nepiecieSamibu.
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Ievéro higiénas prasibas,
stradajot partikas aprites
uznémumos.

Apraksta minimalo higiénas
prasibu darbibu kopumu
drosas partikas razosana.

Pielieto minimalas higi€énas
prasibas sava darba,
apzinoties personigas
higiénas un veselibas
stavokla ietekmi uz partikas
drosibu.

Raksturo minimalo higiénas
prasibu darbibu kopumu,
pamatojot to ietekmi drosas
partikas razosana.

Atpazist un izvéerté higiénas
riskus. Demonstré atbildigu
ricibu, nodrosinot minimalo
higiénas prasibu ievérosanu
ikdienas darba situacijas.
Izvérteé konkrétas darba
situacijas higiénas
noteikumu kopumu un
pamato ar aktualo
normativo aktu prasibam.

Raksturo roku mazgasanas
proceduru un apraksta
mazgasanas pamatsolus,
nosauc situacijas, kad
nepiecieSama roku
mazgasana (pirms darba
uzsaksanas, péc tualetes
apmekléjuma u.c.).

Patstavigi izstrada roku
mazgasanas procediru un
pamato roku mazgasanai
izvéleto lidzek]u lietosanu.
Skaidro roku tiribas nozimi
droSu partikas produktu
razosana, skaidrojot
mikroorganismu parneses
riskus un pastavigi pielieto
pareizu roku mazgasanas
un dezinfekcijas kartibu
ikdienas darba situacijas.

Pieméro roku mazgasanas
procediras ievérosanas
nepiecieSamibu.

Novérté dazadas razoSanas
situacijas un prognozé
iesp€jamos riskus, ja
higiénas prasibas netiek
ievérotas un pamato, kapéc
higieénas prasibu
neievérosana var apdraudét
veselibu.

Nosauc darba apgérba un
individualo darba
aizsardzibas lhdzek|u veidus
un apraksta lietoSanas
pamatprasibas. Ieveéro
darba apgérba un
individualo aizsardzibas
lidzek|u lietoSanas prasibas.

Pamato izvéléta darba
apgérba un individualo
aizsardzibas lidzek|u
lietoSanas noteikumus un to
izvéli atbilstosi veicamajam
darbam. Pieméro ikdienas
darba apgérba un
aizsardzibas lidzek|u
lietoSanas prasibas.

Argumentéti pamato
izvéléto aizsardzibas
lldzek|u nepiecieSamibu,
izverté iesp€jamos riskus un
to nozimi partikas
nekaitiguma, kvalitates un
darba drosibas
nodrosinasana, veicot darba
pienakumus.

Nosauc veicamas darbibas
savainojumu un saslimsanas
gadijumos.

Skaidro darba vides
faktorus, kas var ietekmét
darbinieku veselibas
stavokili.

Izvérté konkréto darba
situaciju un tas darba vides
faktorus, kas var ietekmét
darbinieku veselibu, izverté
iesp€jamos riskus un
pamato piemeéerotakos
ricibas pasakumus
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savainojumu un saslimsanas
gadijumos.

2.Spéj: identificét razosanas higiénas
prasibas uznémuma un nodrosinat to
ievéroSanu savas kompetences
ietvaros.

Zina: minimalas higiénas prasibas
razosana partikas razosanas
uznémuma un sanitaras programmas
procediras (tirfisanu, mazgasanu un
dezinfekciju).

Izprot: higiénas prakses vadlinijas
partikas aprites uznémumos.

30%
no modula
kopé&ja apjoma

Definé razosanas higiénas
pamatprasibas un to
ievérosanas nepiecieSamibu
uznémuma.

Skaidro razosanas higiénas
prasibu ievérosanas nozimi
uznémuma un razosanas
procesos.

Sasaista razosanas higiénas
prasibas uznémuma ar
partikas drosibas riskiem un
izveérté razosanas higiénas
prasibas un to ietekmi uz
galaprodukta droSumu un
kvalitati.

Atpazist razosSanas higiénas
pamatprasibas un nosauc
galvenos normativos aktus,
kas reglamente higiénu
razosanas procesa.

Skaidro razosanas higiénas
prasibu nozimi drosa un
kvalitativa produkta
razosana.

Ar savam darbibam
demonstre augstu
profesionalo atbildibu un
izpratni par razoSanas
higiénas prasibu nozimi
partikas aprites uznémuma.

Atpazist galvenos
piesarnojuma riskus
(fizikalos, kimiskos,
biologiskos).

Savlaicigi pamana
razosanas higiénas
neatbilstibas un ievéro
noteiktas proceduras un
rikojas atbilstosi
noteiktajam procediram.

Identificé piesarnojuma
riskus razoSanas vidg,
izveérté to novérsanas
pasakumus.

Apraksta atkritumu aprites
pamatprincipus partikas
uznémumos.

Skaidro atkritumu aprites
nozimi partikas droSuma un
razoSanas higiénas
nodrosinasana.

Identificé riskus (fizikalos,
kimiskos, biologiskos)
atkritumu apsaimniekosana
tehnologiskaja plisma
kopuma un katra razosanas
posma.

Atskir dazadu veidu
razosanas atkritumus un
nosauc to galvenos veidus
(organiskie atkritumi,
iepakojuma atkritumi u.c.).

Atpazist neatbilstibas
atkritumu Skirosana un
rikojas atbilstosi
noteiktajam procedtram.

Pareizi rikojas ar partikas
razosanas atkritumiem,
ievérojot uznémuma
iekséjas kartibas
noteikumus, higiénas
prasibas un vides
aizsardzibas principus.

Skiro un novieto atkritumus
paredzétajas vietas,
ievérojot atkritumu
SkiroSanas, uzglabasanas un

Izvélas atkritumu
savaksSanas konteineru
veidu. NodroSina saskiroto
atkritumu sagatavosanu,
savlaicigu to izneSanu un

Pamato izveléto atkritumu
konteineru veidus un to
konstrukcijas.

Izvérté atkritumu apriti
partikas aprites uznémuma
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izvesanas prasibas partikas
aprites uznémuma.

novérs partikas
piesarnojuma riskus
razosanas telpas.

un tas ietekmi uz partikas
nekaitigumu, darba vidi un
apkartéjo vidi.

Visparigi apraksta dazadu
partikas rapniecibas
apaksnozaru labas higiénas
prakses vadliniju saturu un
pamatprincipus.

Raksturo dazadu partikas
ripniecibas apaksnozaru
labas higiénas prakses
vadliniju prasibas,
nodrosinot personigo
higiénu, darba vides tiribu
un partikas aizsardzibu pret
piesarnojumu visos
razoSanas posmos.

Pamato labas higiénas
prakses vadliniju prasibas
darba procesos, potencialo
higiénas risku
identificéSanai savas
kompetences/pienakumu
ietvaros.

Visparigi apraksta partikas
produktu razosanas
uznémuma labas higiénas
prakses vadliniju saturu.

Raksturo partikas produktu
razosanas uznémuma labas
higiénas prakses saturu un
taja ieklautas darbibas.

Veido tiriSanas, mazgasanas
un dezinfekcijas pasakumu
grafiku un planu savai darba
vietai, izvértéjot higiénas un
drosibas riskus, t.sk.,
kaitékJu apkarosanas
(dezinsekcijas,
deratizacijas) pasakumu
grafiku un planu.

Nosauc galvenos higiénas
programmas elementus
telpu, iekartu un aprikojuma
tirisana, mazgasana,
dezinfekcija u.c. — darbiba,
termini.

Raksturo higiénas
pasakumu regularitates un
dokumentésanas grafikos,
zurnalos u.c. avotos
nozimibu.

Analize higiénas procesus
razoSanas vidé/telpas un
nosaka neatbilstibas un
riskus savas kompetences/
pienakumu ietvaros.

Nosauc tirisanas un
dezinfekcijas
pamatprincipus un lidzek|us
(kimiskas vielas). Visparigi
apraksta partikas produktu
razoSanas uzpnémuma
tirisanas, mazgasanas un
dezinfekcijas plana batibu.

Skaidro tirisanas un
dezinfekcijas
pamatprincipus un lidzek|u
(kimisko vielu) lietoSanu.
Raksturo partikas produktu
razoSanas uznémuma
tiriSanas, mazgasanas un
dezinfekcijas plana butibu
un apraksta uznémuma
tiriSanas, mazgasanas un
dezinfekcijas planu.

Argumentéti izvérté
tirisanas, mazgasanas un
dezinfekcijas lidzek|u
(Kimisko vielu) videi
draudzigakus risinajumus
lietoSana un to ilgtspéju,
iedarbibu piesarnojuma un
mikroorganismu
samazinasana.

Savas
kompetences/pienakumu
ietvaros samazina resursu
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patérinu sava darba posma

(t.sk. tirisanas lIidzek]u
patérinu u.c.).

3.Spé€j: istenot partikas produktu
izsekojamibas nodrosinasanas
prasibas savas kompetences ietvaros.

Zina: kvalitates kontroles
pamatprincipus partikas razosanas
uznémuma.

Izprot: partikas aprites izsekojamibas
sistémas nodrosinasanas darbibas
visos partikas razoSanas procesa
posmos.

15%
no modula
kop€&ja apjoma

Definé terminus: partikas
nekaitigums, izsekojamiba,
t.sk., ka sistéma - visparigi
apraksta tas uzdevumus:
identificeéSana,
dokumentacija,
koordinésana, vadisana,
komunikacija u.c.

Skaidro partikas
izsekojamibas ieguvumus
produkta gala patérétajam -
informacija par razotaju,
produkta izcelsmi,
terminiem, produkta
sastavdalam, t. sk.,
alergéniem un GMO,
izmantotajam partikas
piedevam, cenu.

Izverté partikas produktu
izsekojamibas informacijas
nozimi partikas nekaitiguma
nodrosinasana un drosa
partikas produktu razosana.

Visparigi apraksta partikas
produktu izsekojamibas
procesus un tajos iesaistitos
dalibniekus - sakot no
piegadatajiem lidz
izplatiSanai u.c.

Raksturo partikas produktu
izsekojamibas procesus
pilna/nepilna razosanas
cikla uznémuma, kas
balstas uz principu “solis
atpakal - solis uz prieksu”.

Sasaista izsekojamibas
principus ar kvalitates
kontroles prasibam partikas
razosanas uzpémuma un
sava darba vieta.

Nosauc izsekojamibas
nodrosinasana iesaistitos
dokumentus un to
saturu/informaciju -
izejvielu pavaddokumenti,
razoSanas/ tehnologiska
dokumentacija, produkta
marké&jums u.c.

Skaidro izsekojamibas
dokumentacijas un
informacijas aprites nozimi,
to secibu un izmantosanu
partikas razoSanas procesa.

Argumenteéti skaidro
izsekojamibas dokumentu
un informacijas
izmantosanu risku
novérsana partikas
razoSanas procesa posmos
savas kompetences
ietvaros, t.sk. digitalajas
sistémas.

Atpazist razosana
izmantojamo materialu,
paligmaterialu un
aprikojuma mark&juma
noradito informaciju, kas
nepiecieSama izsekojamibai.

Skaidro markésanas prasibu
nozimi, razosana
izmantojamo materialu,
paligmaterialu un
aprikojuma izsekojamibas
un kvalitates kontroles
nodrosinasana.

Izverté marké&juma,
razo$ana izmantojamo
materialu, paligmaterialu un
aprikojuma atbilstibu
izsekojamibas prasibam
partikas razosanas
uznémuma.

Visparigi apraksta galvenas
prasibas materialiem un
izstradajumiem saskarei ar
partiku: nekaitigums,

Nosaka atbilstoSus
materialus konkrétam
partikas gatavosanas vai
uzglabasanas situacijam,

Atskirt nekaitigus un
potenciali riskantus
materialus, novérte riskus
un iesaka uzlabojumus/
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higiéna, materialu stabilitate
un markesana.

noverté saskares
priekSmetu atbilstibu
higiénas un drosibas
normam.

papildinajumus savas
kompetences ietvaros.

4.Sp€j: Precizi veikt pierakstus, t.sk.

elektroniski/digitali paskontroles
sistémas, t.sk., izsekojamibas
nodrosinasanai, visos partikas
razosSanas posmos.

Zina: izsekojamibas sistémas
elementus partikas aprité (precu
pavaddokumenti, partikas
identifikacija un uzskaite, precu
marké&jumi, iekS&jie pieraksti u.c.).

Izprot: izsekojamibas nodrosinasanu
sava razosanas posma ietvaros.

50%
no modula
kop€&ja apjoma

Nosauc septinus
paskontroles sistémas
pamatprincipus.

Raksturo paskontroles
sistémas galvenos
pamatprincipus, izskaidro
labas higiénas prakses
vadliniju ieteikumu nozimi
drosas partikas razosana.

Nodrosina drosas partikas
razosanu, piemérojot
HACCP sistémas visparejas
prasibas savu pienakumu
un uzdevumu ietvaros.

Visparigi apraksta
paskontroles sistémas
dokumentus.

Raksturo paskontroles
sistemas dokumentu veidus
un to nozimi.

Analizé uznémuma
paskontroles sistémas
dokumentus savas
kompetences ietvaros.

Apraksta darbinieku
funkcijas un atbildibu
paskontroles sistéemas
principu 1stenosana. Atskir
paskontroles sistémas
dokumentus (precu
pavaddokumenti, partikas
identifikacija un uzskaite,
izejvielu mark&jumi, iekséja
uzskaites dokumentacija
u.c.).

Izskaidro un pamato
darbinieku funkcijas un
atbildibu paskontroles
sistémas principu
istenoSana. Apzina un
pieméro darba paskontroles
sistémas principus.
Raksturo paskontroles
sistémas dokumentu
veidus.

Izvérté paskontroles
sistémas Istenosanu savas
kompetences ietvaros.
Pamato ricibu darbibas
neatbilstibu konstatésanas
gadijuma un informacijas
nodosanu atbildigajam
personam.

Nosauc partikas produktu
kontroles veidus (produktu
organoleptiskais/
sensorais vértéjums,
tehnologiska procesa
parametru mérisana,
produkta paraugu testésana
u.c.) izsekojamibas
nodrosinasanai un prasibas
partikas produktu
izsekojamibai.

Apraksta partikas produktu
kontroles veidus
izsekojamibas
nodrosinasanai un
proceduras partikas
produktu izsekojamibas
prasibu Tstenosanai.

Izverte partikas produktu
kontroles rezultatus
izsekojamibas
nodrosSinasanai savas
kompetences ietvaros.

Nosauc un apraksta
izsekojamibas sistémas
elementus (izejvielu

Izskaidro informaciju
izsekojamibas sistémas
elementos - izejvielu

Izverte izsekojamibas
sistémas elementu
savstarpéjo saistibu
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piegadataju saraksts, precu
pavaddokumenti, partikas
identifikacija un uzskaite,
precu marké&jumi, iekséjie
pieraksti u.c.).

piegadataju saraksts, precu
pavaddokumenti, partikas
identifikacija un uzskaite,
precu markéjums, ieksgjie
pieraksti u.c.

razosSanas procesa. Sasaista
dokumentaciju ar
izsekojamibas prasibam
savas kompetences
ietvaros.

Apraksta razosanas procesa
kontroles dokumentaciju,
t.sk., elektronisko/digitalo,
izejvielu pienemsanas
zurnalu, temperatdras,
laika u.c. tehnologiska
procesa parametru
kontroles lapas, termiskas
apstrades un atdzesésSanas
laika kontroles Zurnalu u.c.

Veic pierakstus, t.sk.,
elektroniski/digitali,
izsekojamibas un
paskontroles sistémas
noteiktaja dokumentacija
(paskontroles plans,
izejvielu pienemsanas
uzskaite, piegadataju
registrs, produktu
razosanas procesa
dokumentacija, risku
izvértésanas
dokumentacija,
klientu/piegazu uzskaite
u.c.) visos partikas
razoSanas procesa posmos
izsekojamibas
nodrosinasanai.

Izvérté razosanas procesa
kontroles izsekojamibas un
paskontroles sistémas
dokumentacijas pierakstu
pilnlgumu un precizitati.
Atbildigi veic elektroniskos
/digitalos pierakstus
izsekojamibas
nodrosinasanai.
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Modula “Partikas produktu razosanas stradnieka prakse” apraksts

Profesionalo kompetenc¢u moduli apgust tikai tie izglitojamie, kuri péc 1.kursa neturpina macibas un pretendé uz
profesionalas kvalifikacijas dalas “Partikas produktu razosSanas stradnieks” (2.PKL/LKI) ieguvi.

Modula meérkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo spé&jas veikt izejvielu/starpproduktu padosanu, izejvielu un materialu
sagatavosanu partikas produktu razosanai.

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Ievérot personigas un razosanas higiénas, izsekojamibas, uznémuma paskontroles sistémas noteiktas
prasibas un darba drosibas noteikumus partikas razoSanas uznémuma.
2. Sagatavot partikas razoSanas tehnologiskas iekartas un aprikojumu darbam atbilstoSi noradijumiem.
3. Sagatavot razoSanai nepiecieSamas izejvielas un materialus pirmapstradei.
4, Veikt partikas produktu razoSanas paligdarbus atbilstoSi noradijumiem.

Apglti A dalas moduli - “Tehnologiskas plismas nodrosSinaSana partikas aprites uznémuma” un
“Paskontroles sistémas prasibu ievéroSana partikas aprites uznémuma”.

Prakses “Partikas produktu razosanas stradnieka prakse” modula apguves nosléguma izglitojamie
sagatavo prakses parskatu, ieklaujot informaciju par prakses laika sasniegtajiem maciSanas rezultatiem
atbilstosi prakses programmai, pasvértéjumu un darba devéja vértéjumu. Izglitojamie iesniedz
nepiecieSamos prakses dokumentus profesionalas izglitibas iestadeé.

Modulis “Partikas produktu razosSanas stradnieka prakse” ir noslédzosSais B dalas modulis profesionalas
kvalifikacijas "Partikas produktu razoSanas stradnieks" ieglSanai, kas paredzéts apgito profesionalo
kompetencu nostiprinasanai darba videé.
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Modula “Partikas produktu raZzosanas stradnieka prakse” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(%)

Videjs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1.Spé&j: ievérot personigas un
razosanas higiénas, izsekojamibas,
uznémuma paskontroles sistémas
noteiktas prasibas un darba drosibas
noteikumus partikas razosanas
uznémuma.

1%
no modula
kopéja apjoma

Ievéro personigas un
darba/razosanas higiénas,
izsekojamibas, uznémuma
paskontroles sistémas
noteiktas prasibas un
iekséjas kartibas
noteikumus.

Lieto individualos un
kolektivos aizsardzibas
lidzeklus visos partikas
produktu razosSanas
posSmos.

Ievéro personigas un darba
higiénas, darba/razosanas
higiénas, izsekojamibas,
uznémuma paskontroles
sistémas noteiktas prasibas
un ieksejas kartibas
noteikumus.

Lieto individualos un
kolektivos aizsardzibas
lidzekl|us visos partikas
produktu razoSanas
posSmos.

Savu pienakumu ietvaros
darba vidé pieméro
uznémuma iekséjas
kartibas, darba droSibas un
ugunsdrosibas noteikumus.
Skaidro, kados gadijumos
nedrikst sakt un/vai
turpinat darbu.

Pieméro personigas un
personala higi€énas,
darba/razosanas higiénas,
izsekojamibas prasibas un
paskontroles sistémas
(HACCP) pamatprincipus
sava darba vieta.

2.Spéj: sagatavot partikas razoSanas
tehnologiskas iekartas un aprikojumu
darbam atbilstoSi noradijumiem.

5%
no modula
kopéja apjoma

Raksturo razosanas
tehnologisko iekartu un
aprikojuma lietoSanas un
sagatavosSanas darbam
noteikumus.

P&c specialista
noradijumiem:

- veic secigu tehnologisko
iekartu ieslégsanu,
savietoSanu ar saistito
aprikojumu;

- veic noteiktus partikas
razoSanas uzpémuma
tehnologisko iekartu, t.sk.,
fasésanas, pildisanas un

Uzskatami demonstré
tehnologisko iekartu un
aprikojuma lietosanas
noteikumus un to
sagatavosanu darbam.
Patstavigi veic secigu
tehnologisko iekartu
ieslégSanu, savietosanu ar
saistito aprikojumu
atbilstosi instrukcijam.
Patstavigi veic partikas
razoSanas uzpémuma
tehnologisko iekartu, t.sk.,
fasésanas, pildisanas un
aprikojuma ikdienas

Savu pienakumu ietvaros
sagatavo un izvérté
tehnologisko iekartu, t.sk.,
pirmapstrades tehnologisko
iekartu un aprikojuma,
faséSanas, pildiSanas un
iepakosanas iekartu un
atbilstosa aprikojuma
tehnisko stavokli un
gatavibu darbam.

Pieméro sava darba iekartu
un aprikojuma apkopes
pamatprincipus.




38

iepakosanas iekartu un
aprikojuma apkopes
ikdienas darbus, ievérojot
instrukcijas noteiktas
prasibas.

apkopes darbus, ievérojot
tiriSanas programmas
prasibas.

Uztur kartiba darba vietu,
tehnologiskas iekartas un
aprikojumu.

3.Spéj: sagatavot razosanai
nepiecieSamas izejvielas un materialus
pirmapstradei.

24%
no modula
kop€ja apjoma

Sadarbiba ar specialistu:

- NOVerte izejvielu un
materialu atbilstibu noteikta
produkta razosanas
prasibam;

- atbilstosi tehnologiskajai
kartei, atlasa nepiecieSamas
izejvielas un materialus
noteikta darba izpildei;

- sagatavo izejvielas
pirmapstradei atbilstosi
noteikta produkta
razosanas prasibam.

Noveérteé izejvielu un
materialu atbilstibu noteikta
produkta razosanas
prasibam un tehnologiskajai
dokumentacijai.

Atbilstosi specialista
noradém:

-atlasa nepiecieSamas
izejvielas un materialus
atbilstosi tehnologiskas
dokumentacijas prasibam;
-sagatavo izejvielas
pirmapstrades procesiem un
materialus atbilstosi
produkta razosanas
prasibam.

Patstavigi un atbilstosi
kvalitates prasibam veic
izejvielu atlasi atbilstosi
tehnologiskas
dokumentacijas prasibam.
Sagatavo izejvielas un
materialus pirmapstrades
procesiem atbilstosi
produkta razoSanas
prasibam.

4.Sp€j: veikt partikas produktu
razoSanas paligdarbus atbilstosi
noradijumiem.

70%
no modula
kopé€ja
apjoma

Sadarbiba ar specialistu:

- veic dazadu izejvielu
pirmapstrades paligdarbus;
- veic izejvielu, produktu,
materialu padosSanu uz
iekartam razoSanas
procesa nodrosinasanai;

- veic sarazoto produktu
pildiSanas vai iepakosanas
paligdarbus.

Veic dazadu izejvielu
pirmapstrades darbus,
ievérojot specialista
noradijumus.

Veic izejvielu, produktu,
materialu padosSanu uz
iekartam razoSanas procesa
nodrosinasanai un
veikSanai.

Veic sarazoto produktu
pildiSanas vai iepakosanas
paligdarbus.

Veic partikas produktu
razoSanas paligdarbus
(sakot ar izejvielu
sanemsanu un beidzot ar
galaprodukta ievietosanu
noliktavas), t.sk., ari pilna
razosanas cikla uznémuma,
ievérojot darba drosibas,
ugunsdrosibas, vides
aizsardzibas, tehnologisko
iekartu un aprikojuma
ekspluatacijas noteikumus,
higiénas u.c. prasibas.
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Modula “Partikas produktu razosanas izejvielu pirmapstrade” apraksts

Profesionalo kompetencu izvéles modulis, kuru apgust tikai tie izglitojamie, kuri péc 3.kursa neturpina macibas
un pretendé uz profesionalas kvalifikacijas “Partikas produktu razoSanas operators” (3.LKI) ieguvi.
Modulis tiek apgits darba vidé balstitu macibu ietvaros atbilstosi individualajam planam.

Modula meérkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas

nosacijumi

Modula apguves
novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Sekmeét izglitojamo sp€jas veikt partikas produktu izejvielu pirmapstradi.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Pienemt un izvértét izejvielu un materialu atbilstibu darba uzdevumam.

2. Veikt izejvielu padosanu uz iekartam razoSanas procesa nodrosinasanai.

3. Sagatavot izejvielas un veikt izejvielu pirmapstrades darbibas péc dota uzdevuma.

4. Patstavigi uzraudzit izejvielu pirmapstrades procesu atbilstosi dotajam darba uzdevumam.
5. AtSkirot un nodalit pirmapstrades procesa radusos atkritumus.

Apgduti A dalas moduli.

Modula “Partikas produktu razosanas izejvielu pirmapstrade” apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma
parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam
modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo vértésanu, kas ietver
katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis “Partikas produktu razoSanas izejvielu pirmapstrade” ir B dalas modulis, kuru izglitojamie apgtst
vienlaicigi ar moduli “Tehnologisko iekartu un aprikojuma sagatavosana partikas produktu razosanai”.
To apguve ir ieejas nosacijums moduliem “Partikas produktu razosana” un “FaséSanas un pildiSanas
procesa nodrosinasana”.
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Modula “Partikas produktu razosanas izejvielu pirmapstrade” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Videjs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1.Spé&j: pienemt un izvertét izejvielu

un materialu atbilstibu darba
uzdevumam.

Zina: izejvielu un materialu
pienemsanas procesus un
pavaddokumentu noformésanu
produktu pienemsanas kontroles
kritérijus.

Izprot: organoleptiskas/sensoras
vértéSanas metodes un kritériju
lietoSanu.

20%
no kopéja
modula apjoma

Nosauc izejvielas un
paligmaterialus partikas
produktu razosanai (galas,
zivju, piena produktu,
darzenu un auglu, maizes,
saldumu, dzérienu
razosanai).

Raksturo un apraksta
izejvielas un
paligmaterialus dazadu
partikas produktu
razoSanas tehnologijas.

Patstavigi orienté&jas
partikas produktu razosana
izmantojamo izejvielu un
paligmaterialu klasta.
Analize izejvielu un
materialu atbilstibu dazadu
partikas produktu
razosanas tehnologijas.

Partikas izejvielu
pienemsanas laika apraksta
to organoleptiskos/
sensoros kvalitates
raditajus. Veic izejvielu
vizualu novértésanu
pienemsanas laika atbilstosi
noteiktajiem kvalitates
kritérijiem.

Partikas izejvielu
pienemsanas laika nosaka
organoleptiskos/ sensoros
kvalitates raditajus
atbilstosi noteiktajiem
kritérijiem (izejvielas krasa,
svars, tauku saturs,
temperatira u.c.),
konstatéjot vizualas
atkapes/neatbilstibas.

Pienemsanas procesa
nosaka izejvielu un
materialu neatbilstibas péc
noteiktiem kritérijiem,
rikojas neatbilstibu
gadijuma - noskir
atbilstoSas un neatbilstosas
izejvielas un veic citas
saistitas darbibas.

AtsSkir partikas izejvielu un
materialu pavaddokumentu
veidus (precu pavadzime
u.c), raksturo to
aizpildisanas kartibu.

Raksturo un salidzina
partikas izejvielu un
materialu pavaddokumentu
veidus. Aizpilda izejvielu un
materialu pienemsanas
pavaddokumentus.

Registre partikas izejvielas
un materialus atbilstosi
uznémuma paskontroles
prasibam.

Skaidro pavaddokumentos
noradito partikas produkta
specifikaciju.

2.Spéj: veikt izejvielu padosanu uz
iekartam razoSanas procesa
nodrosinasanai.

15%
no kopéja
modula apjoma

Nosauc un apraksta dazadu
izejvielu parvietosanas
metodes: manuali un
mehaniski - ar
transportieri,

Nosaka piemérotakos
parvietosanas veidus
sagatavoto izejvielu
nogadei uz razoSanu
atbilstoSi razoSanas

Izverte dazadu izejvielu
parvietosanas veidu
ietekmi uz to kvalitati un
nekaitigumu.
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Zina: konkréta produkta receptdru un
razoSanas procesu savas kompetences
ietvaros, produkta drosas
parvietosanas principus, saglabajot
izejvielu kvalitati.

Izprot: produktu raZzoSanas procesu un
tehnologisko iekartu darbibas
nepartrauktibas nozimibu.

pneimotransportu,
hidrotransportu, manualo
parvietosanu,
parsiknésanu u.c.

apstakliem (kvantitate,
attalums u.c.

Veic izejvielu padoSanas
darbibas uz
tehnologiskajam iekartam
péc specialista
noradijumiem, ievérojot
noteikto izejvielu
padosanas secibu,
daudzumu un drosas
parvietoSanas
pamatprasibas.

Veic izejvielu padoSanu uz
tehnologiskajam iekartam
atbilstosi tehnologiskajai
instrukcijai, rapigi
darbojoties ar izejvielam,
saglabajot to kvalitati un
nekaitigumu un ievérojot
Skérspiesarnojuma riska
novérsanas prasibas.

Patstavigi veic izejvielu
padosSanu uz
tehnologiskajam iekartam,
nepielaujot zudumus.

Skaidro izejvielu padosanas
savlaiciguma nozimi
tehnologisko procesu
nodrosinasana, veicot
dazadu partikas izejvielu
pirmapstradi.

Savlaicigi veic izejvielu
padosanu atbilstosi
tehnologiskajai instrukcijai,
nodrosinot nepartrauktu
tehnologiska procesa norisi.

Nodrosina tehnologiska
procesa nepartrauktibu un
efektivitati savas
kompetences/pienakumu
ietvaros. Identifice
situacijas, kuras var traucét
procesa norisi un novers
tas.

3.Spé€j: sagatavot izejvielas un veikt
izejvielu pirmapstrades darbibas péc
dota uzdevuma.

Zina: tehnologisko iekartu un
aprikojuma raksturojumu, izejvielu
pirmapstrades veidus, tehnologiskas
instrukcijas saturu, razoSanas procesa
tehnologisko shému apzimé&jumus
(IT).

Izprot: izejvielu dabisko zudumu
pirmapstrades procesa (tehnisko
zudumu) iemeslus, higiénas
prasibas/noteikumus izejvielu
pirmapstrades procesos.

20%
no kopé&ja
modula apjoma

P&ec specialista skaidrojuma
atpazist:

- mehaniskas
pirmapstrades veidus:
tirisanu, skirosanu,
sijasanu, smalcinasanu,
filtréesanu u.c.;

- termiskas pirmapstrades
veidus: pasterizéSanu,
sterilizéSanu, varisanu u.c.;
- aukstumapstradi:
dzesésanu, saldésanu u.c.;
- kimiskas pirmapstrades
veidus: sulfitésanu,
ozonésanu, ddens apstradi
u.c.

Apraksta

- mehaniskas
pirmapstrades veidus:
tirisanu, skirosanu,
sijasanu, smalcinasanu,
filtrésanu u.c.;

- termiskas pirmapstrades
veidus: siltumapstradi,
aukstumapstradi un to
veidus;

- kimiskas pirmapstrades
veidus: sulfitésanu,
ozonésanu, Gdens apstradi
u.c.

Salidzina izejvielu:

- mehaniskas
pirmapstrades veidus galas
un zivju apstradei, piena,
graudu, darzenu un auglu
pirmapstradei;

- termiskas pirmapstrades
veidus: siltumapstradi,
aukstumapstradi un to
veidus;

- kimiskas pirmapstrades
veidus: sulfitésanu,
ozonésanu, tdens apstradi
u.c. un nosaka katra
pirmapstrades veida mérki
un specifiku.
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Nosauc un apraksta
pirmapstrades
tehnologiskas iekartas -
mazgasanas,
smalcinasanas,
transportésanas u.c.
aprikojumu, to darbibas
pamatfunkcijas.

Skaidro pirmapstrades
tehnologisko iekartu,
aprikojuma atbilstibu
konkréta produkta
pirmapstradei, ka ari to
higiénas, ergonomikas,
droSibas un ekspluatacijas
prasibas.

Sagatavo tehnologiskas
iekartas un aprikojumu
pirmapstrades procesu
veiksanai, izvértéjot to
atbilstibu tehnologiskajai
instrukcijai.

Ar specialista atbalstu veic
tehnologisko iekartu un

aprikojuma sagatavosanu
pirmapstrades procesiem.

Veic visparigus
tehnologisko iekartu un
aprikojuma sagatavosanas
procesus, ievérojot
tehnologisko iekartu drosas
lietoSanas u.c. noteikumus.

Pielieto drosus, t.sk., darba
droSibas, higiénas u.c.
darba panémienus,
sagatavojot pirmapstrades
tehnologiskas iekartas un
aprikojumu pirmapstrades
procesiem.

Pec specialista
noradijumiem veic
mehaniskas, termiskas un
kimiskas pirmapstrades
darbibas dazadu produktu
razosana (galas, zivju,
piena, graudu, darzenu,
auglu u.c.).

Raksturo dazadu izejvielu
pirmapstrades veidus
(galas, zivju, piena,
graudu, darzenu, auglu
u.c.) un to raditas vizualas
izmainas pirmapstrades
procesos.

Patstavigi veic dazadu
izejvielu pirmapstrades
veidus (galas, zivju, piena,
graudu, darzenu, auglu
u.c.) pirmapstrades
procesus/darbibas atbilstosi
tehnologiskas instrukcijas
saturam.

Lasa tehnologisko
dokumentaciju, lai noteiktu
sagatavoto izejvielu,
produktu/starpproduktu
atbilstibu prasibam.

Izvérté sagatavotas
izejvielas, starpproduktus
kvalitativi un kvantitativi
(to atbilstibu tehnologiskas
dokumentacijas
informacijai).

Izvérté tehnologiskas
dokumentacijas
informacijas satura
atbilstibu

faktiskajam starpprodukta
sastavdalam, to
daudzumam un ar izpratni
pieméro to razoSanas
procesos.

4.Spé€j: patstavigi uzraudzit izejvielu
pirmapstrades procesu atbilstosi
dotajam darba uzdevumam.

Zina: kontrol&jamos kvalitates
raditajus un iesp&jamos nekaitiguma

30%
no kopéja
modula apjoma

Atpazist nekaitiguma
apdraudé&jumu pazimes un
veidus pirmapstrades
procesa.

Nosauc biezak sastopamos
apdraudéjumu veidus
(kimiskos,

Paskaidro nekaitiguma
apdraud&jumu rasanas
célonus pirmapstrades
procesa.

Saista apdraud€jumus ar
konkrétam darbibam
pirmapstrades procesa.

Savlaicigi pamana
situacijas, kas var radit
nekaitiguma
apdraudéjumu. Izveérté
apdraudéjumu pielaujamas
un nepielaujamas robezas
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apdraudéjumus izejvielu
pirmapstrades procesa.

Izprot: iespéjamos célonus izejvielu
kvalitates izmainam un uzturvértibas
zudumiem pirmapstrades procesa.

mikrobiologiskos,
fizikalos).

savas kompetences
ietvaros.

Apraksta partikas produktu
izejvielu kvalitates
raditajus (t.sk. specifiskos)
katrai produktu grupai un
apraksta meéerijjumu
veiksanas procesu
(temperatura, laiks
mitrums, spiediens u.c
raditaji). Piedalas
mérijumu veikSana péc
noradijumiem darba
uzdevuma.

Izskaidro partikas produktu
izejvielu kvalitates
raditajus un mérijumu
veiksanas procesu (katrai
produktu grupai - galas,
zivju, piena u.c.
produktiem).

Veic secigi izejvielu
kvalitates raditaju
mérijumus péc
noradijumiem.

Veic izejvielu kvalitates
raditaju mérijumus, veicot
ierakstus registracijas
zurnalos.

Konstatéjot neatbilstosus
mérijumu rezultatus,
rikojas atbilstosi
uznémuma paskontroles
sisteémai.

Definé iesp€jamos izejvielu
uzturvielu zudumus
pirmapstrades procesa
(tehniskos, dabiskos,
blakusproduktu rasanas).
Paskaidro, kada veida
pirmapstrades procesi spéj
ietekmét izejvielu
uzturvértibu.

Apraksta izejvielu
uzturvielu zudumus
(tehniskos, dabiskos,
blakusproduktu rasanas)
pirmapstrades procesu
laika.

Identificé vizualas
pazimes, kas liecina par
izmainam pirmapstrades
procesu laika, nosaka
korektivas darbibas, lai
mazinatu neatbilstosu
pirmapstrades darbibu
ietekmi uz starpproduktu
organoleptiskajiem/
sensorajiem kvalitates
kritérijiem.

Pirmapstrades procesa
uzraudziba veic korektivas
darbibas sadarbiba ar
specialistu vai péc vina
noradijumiem.

Pastavigi uzraugot
pirmapstrades procesus,
veic korektivas darbibas
atbilstosi tehnologiskajai
instrukcijai un paskontroles
prasibam.

Precizi un savlaicigi isteno
korektivas darbibas
produktu nekaitiguma
nodrosinasana un
Skérspiesarnojuma risku
mazinasana pirmapstrades
procesa.

5.Spéj: atskirot un nodalit

pirmapstrades procesa radusos

atkritumus.

Zina: dabisko un tehnisko svara

zudumu célonus.

15%
no kopéja
modula apjoma

Atpazist dabisko zudumu
veidus dazadu partikas
produktu pirmapstrades
laika.

Nosauc situacijas, kuras
rodas dabiskie zudumi.

Raksturo dabisko zudumu
veidus un to rasanas
iemeslus dazadu partikas
produktu pirmapstrades
laika.

Identificé dabiskos
zudumus un neatbilstosu
izejvielu apstradi
pirmapstrades laika.
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Izprot: atbildigas atkritumu/
blakusproduktu apsaimniekosSanas
darbibas (Skirosana, uzglabasana,
talaka/otrreizéja parstrade u.c.) un to
nozimi.

Nosauc tehnisko zudumu
veidus dazadu partikas
produktu pirmapstrades
laika, sasaistot to rasanos
ar iekartu un darba izpildes
ietekmi.

Raksturo tehnisko zudumu
veidus dazadu partikas
produktu pirmapstrades
laika.

Savlaicigi konstaté
paaugstinatus tehniskos
zudumus, to rasanas
c€lonus un iekartu
darbibas novirzes, rikojas
atbilstosi uznémuma
paskontroles sistémas
noradijumiem.

Veic pirmapstrades
procesa radusos atkritumu
un blakusproduktu
nodalisanu péc
noradijumiem un higiénas
noteikumiem. Raksturo
izejvielu pirmapstrades
blakusproduktu/
atkritumproduktu
nodaliSanas metodes.

Nodala blakusproduktus un
atkritumus atbilstosi
noteiktajai
kartibai/prasibam/
noteikumiem, nosakot
atbilstoSu blakusproduktu/
atkritumproduktu
nodalisanas metodi, ievéro
higiénas prasibas un
Skérspiesarnojuma
novérsanas principus.

Precizi un konsekventi veic
blakusproduktu un
atkritumu nodalisanu,
precizi ievérojot un sekojot
HACCP kritérijiem.

Nosauc biezak sastopamos
radusos partikas
atkritumus pirmapstrades
laika (Skirosana,
mazgasana, tirisana u.c.),
skaidro atkritumu
utilizacijas jédzienu.

Raksturo partikas izejvielu
pirmapstrades procesus un
tajos radusos atkritumu
veidus. Atpazist biezak
sastopamos pirmapstrades
atkritumus (mizas, kauli
u.c.).

Skaidro pirmapstrades
procesu nozimi
tehnologiskas plismas
konteksta (nodalita
atkritumu plisma no
partikas razoSanas
plismas), lai mazinatu/
nepielautu iesp&jamo
piesarnojuma risku,
razoSanas/tehnologiska
procesa norises laika.

Isi raksturo prasibas
partikas un paréjo
atkritumu glabasanai un
izveSanai partikas aprites
uznémuma savu darba
pienakumu ietvaros.

Apraksta galvenas prasibas
razosanas atkritumiem
partikas aprites uznémuma
- atkritumu SkiroSana,
drosa uzglabasana,
regulara izvesana, higiéna,
tiriba, atbilstosa
apsaimniekosSana,
darbinieku informétiba par

Izverté partikas uznémuma
partikas un par&jo
atkritumu glabasanas un
izveSanas higiénas
prasibas, apstak|us un
veidus uznémuma telpas
un arpus ta.
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ricibu ar razosanas
atkritumiem.

Identificé vismaz 4
razosanas atkritumu
veidus (pieméram, partikas
atliekas, iepakojums,
bistamie atkritumi,
blakusprodukti), skaidrojot
konteinera/tvertnes
materialu katram
atkritumu veidam (slégts,
izturigs, viegli
mazgajams).

Nosaka razosanas
atkritumu veidus un tos
pareizi skiro atbilstosi
partikas aprites uznémuma
prasibam, lai mazinatu
iesp&jamos piesarnojuma
riskus.

Apzinati piemé&ro
tehnologiskas plismas
konteksta noteikumus
(nodalita atkritumu plisma
no partikas razosanas
plismas), higiénas
prasibas (tiriba,
dezinfekcija, smaku
kontrole u.c.), veicot
atkritumu /blakusproduktu
apsaimniekosanas darbibas
(Skirosana, uzglabasana,
talaka/otrreiz€ja parstrade
u.c.).
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Modula “"Tehnologisko iekartu un aprikojuma sagatavosana
partikas produktu razosanai” apraksts

Profesionalo kompetencu izvéles modulis, kuru apgust tikai tie izglitojamie, kuri péc 3.kursa neturpina macibas
un pretendé uz profesionalas kvalifikacijas “Partikas produktu razoSanas operators” (3.LKI) ieguvi.
Modulis tiek apgits darba vidé balstitu macibu ietvaros atbilstosi individualajam planam.

Sekmeét izglitojamo spéjas patstavigi sagatavot tehnologiskas iekartas un aprikojumu partikas produktu

Modula meérkis vy
razosanas procesam.

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Patstavigi sagatavot tehnologiskas iekartas un aprikojumu, t.sk. pirmapstrades, atbilstosi
ekspluatacijas instrukcijam.
2. Patstavigi sagatavot tehnologiskas iekartas un aprikojumu razoSanas procesiem atbilstosi
tehnologiskas pllismas principiem.
3. Pastavigi nodrosinat tehnologisko iekartu un aprikojuma uzturéSanu darba kartiba.

Modula uzdevumi

Modula ieejas

nosacijumi Apguti A dalas moduli.

Modula “Tehnologisko iekartu un aprikojuma sagatavosana partikas produktu razosanai” apguvi noveérté
Modula apguves atbilstosi modula nosléeguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas

noveértésana iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo
vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd maciSanas rezultdta summativo vértéjumu.

Modulis “Tehnologisko iekartu un aprikojuma sagatavosSana partikas produktu raZzosSanai” ir B dalas
modulis, kuru izglitojamie apgiast vienlaicigi ar moduli “Partikas produktu razoSanas izejvielu
pirmapstrade”.

To apguve ir ieejas nosacijums moduliem “Partikas produktu razosana” un “FaséSanas un pildiSanas
procesa nodroSinasana”.

Modula nozime un
vieta karte
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Modula “"Tehnologisko iekartu un aprikojuma sagatavosana
partikas produktu razosanai” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata

ipatsvars (%)

Macibu sasniegumu

apguves limenu apraksti

Augsts
apguves limenis

1.Sp€j: patstavigi sagatavot
tehnologiskas iekartas un aprikojumu,
t.sk. pirmapstrades, atbilstosi
ekspluatacijas instrukcijam.

Zina: pirmapstrades tehnologiskas
iekartas, aprikojumu un
meérinstrumentus, to veidus un
ekspluatacijas noteikumus.

Izprot: Skérspiesarnojuma riskus un to
novérsanu pirmapstrades iekartu un
aprikojuma lietoSanas laika.

30%
no kopéja
modula apjoma

Videjs Optimals
apguves limenis apguves limenis

Apraksta pirmapstrades
tehnologiskas iekartas
(mazgasanas, grieSanas,
Skirosanas u.c.),
aprikojumu (SkiroSanas
galdi, mazgasanas galdi,
transportieri u.c.) un
meérinstrumentus
(termometri, laika taimeri,
svari, pH metri u.c.), to
funkcijas partikas produktu
razosanas procesa un
dazadu partikas produktu
pirmapstradé (galas, zivju,
darzenu u.c.).

Raksturo pirmapstrades
tehnologiskas iekartas,
aprikojumu un
mérinstrumentus, sasaistot
to izmantosanu ar konkrétu
darba uzdevumu.

Pamato pirmapstrades
tehnologisko iekartu,
aprikojuma un
mérinstrumentu
piemérotibu/

atbilstibu konkrétam
partikas produktam un
darba uzdevumam (gala,
zivis, darzeni u.c.),
produkta 1pasibam un
tehnologiskajam prasibam.

Nolasa iekartu
ekspluatacijas instrukciju,
visparigi skaidro tas saturu
- drosibas prasibas,
sagatavosana darbam,
lietoSanas kartiba, tirisSana
un dezinfekcija u.c.

Izmanto iekartu
ekspluatacijas instrukcijas
darba uzdevuma veiksanai.

Pieméro iekartas tehniskas
dokumentacijas (razotaja
prasibas, droSibas
noteikumi u.c.) informaciju
darba uzdevumu veiksanai.

Ievéro pamata higi€nas un
darba/razosanas drosSibas
prasibas darba vietas un
vides sagatavosana.

Parliecinas, ka darba
vieta/zona ir tira un
sakartota, ar pietiekamu
apgaismojumu, bez
Skérsliem u.c.

Pieméro HACCP prasibas,
lai novérstu
Skérspiesarnojumu riskus.
Uzsakot darbu, nodrosina
nepiecieSama aprikojuma
un paliglidzeklu
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Ievéro HACCP prasibas, lai
nepielautu
Skérspiesarnojumu.

pietiekamibu darba
uzdevumu veiksSanai visas
darba dienas garuma.

Nosauc biezak lietojamos
meérinstrumentus un
raksturo to lietoSanas
prasibas:

- termometri ir tiri un darba
kartiba;

- darbinieki zina, kur un ka
merit u.c.

Veic mérijumus ar tiem
(temperatura, laiks,
spiediens u.c.) noteiktaja
biezuma sadarbiba ar
specialistu.

Izmanto atbilstosus
meérinstrumentus
(termometrus u.c.)
mérijumu veikSanai
atbilstosi prasibam
noteiktajas vietas un
procesos.

Pirms lietosanas parbauda
meérinstrumentu tehnisko
stavokli un derigumu, ka
ari pieméro higiénas
prasibas mérinstrumentu
lietoSana un uzglabasana.

Pareiza seciba definé
tirisanas un dezinfekcijas
proceduras - iekartas
sagatavosana, mehaniska
tirisana, mazgasana,
dezinfekcija, salikSana un
parbaude.

Atpazist biezak pielautas
klGdas tehnologisko iekartu
tifisanas un dezinfekcijas
procedlras — nepietiekama
skalosana, nepareiza
dezinfekcijas ldzekla
koncentracija, parak iss
iedarbibas laiks, mitru
detalu uzglabasana (veicina
mikroorganismu attistibu)
u.c.

Raksturo, kapéc
tehnologisko iekartu
tirisanas un dezinfekcijas
procediram jabdt
sistematiskam - nodrosina
partikas droSibu, kvalitati
un atbilstibu HACCP
prasibam, samazina
piesarnojuma risku un
pagarina iekartu
kalpoSanas laiku.

Sagatavo darbam
nepiecieSamas iekartas,
aprikojumu un
mérinstrumentus péc
instrukcijas un nodrosSina
partikas nekaitigumu.

Sagatavo iekartas,
aprikojumu un
meérinstrumentus darbam
atbilstosi visam
ekspluatacijas prasibam.
Pamana neatbilstosu
iekartas vai
meérinstrumenta darbibu.

Sagatavo darbam
nepiecieSamas iekartas,
aprikojumu un
merinstrumentus saskana
ar ekspluatacijas
noteikumiem un prasibam.
Nodrosina, ka iekartu un
mérinstrumentu lietoSana
nerada partikas
nekaitiguma vai
Skérspiesarnojuma risku.
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Veic iekartas vizualu
parbaudi un atpazist
acimredzamus iekartas
darbibas traucéjumus.

Veic iekartas vizualu
parbaudi - bojajumi, detalu
nostiprinajums,
aizsargmehanismi, vai nav
redzami bojajumi,novirzes,
nepilnibas u.c.

Veic iekartu funkcionalu
parbaudi - konstaté un
skaidro iesp&jamas
tehniskas klimes (netipiski
troksni, skanas, ieslédzot
iekartu utml.).

Iestata vienkarsus darba
parametrus (temperatira,
laiks) ar palidzibu.

Raksturo izveletos
iestatijumus - laiku,
temperatliru, grieSanas
biezumu, atrumu u.c.
atbilstoSi dazadiem
pirmapstrades procesiem
un produktu veidiem.

Secigi veic parametru
iestatiSanu dazadam
pirmapstrades
tehnologiskajam iekartam.
IepaziSanas ar
dokumentaciju, iekartas
sagatavosSana, parametru
ievadiSana, kontrole un
parbaude.

Veic vienkarsas
pirmapstrades tehnologisko
iekartu sagatavosanas
darbibas atbilstosi
ekspluatacijas instrukcijam.

Patstavigi sagatavo
pirmapstrades
tehnologiskas iekartas
atbilstosi ekspluatacijas
instrukcijam.

Parliecinosi sagatavo
pirmapstrades
tehnologiskas iekartas
razosanas procesam
atbilstosi konkrétajam
produktam un darba
uzdevumam.

Izvérté iekartu tehnisko
stavokli pirms darba
uzsaksanas, identifice
iespéjamas neatbilstibas.

2.Spéj: patstavigi sagatavot
tehnologiskas iekartas un aprikojumu
razoSanas procesiem atbilstosi
tehnologiskas pllismas principiem.

Zina: tehnologiskas iekartas un
aprikojumu, to ekspluatacijas
pamatprincipus un tehniskos
apzimé&jumus.

45%
no kopéja
modula apjoma

Atpazist partikas produktu
tehnologisko iekartu veidus
péc to darbibas procesiem
(aukstumiekartas,
termiskas apstrades,
transportésanas,
svérsanas, dozeésanas,
fasésanas, pildisanas,
aizvakosanas, markésanas,
hidromehaniskas apstrades
un mehaniskas apstrades
iekartas u.c.) dazadu veidu

Raksturo tehnologisko
iekartu veidus un
ekspluatacijas principus
atbilstoSi razosanas
procesam un razotajam
partikas produkta veidam.
Saista iekartas
izmantoSanu ar konkréta
darba uzdevuma izpildi.
Ievéro ekspluatacijas
pamatprincipus un
tehniskos parametrus.

Atskir tehnologisko iekartu
veidus péc to funkcijas
razoSanas procesa un
pamato tehnologisko
iekartu izvéli atbilstosi
konkrétam razosanas
procesam un partikas
produkta specifikai.
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Izprot: tehnisko un tehnologisko
resursu, t.sk. iekartu, atbilstibu
noteikta produkta razosanai.

partikas produktu
razosanai.

Nosauc biezak sastopamos
Skérspiesarnojuma riskus,
kas saistiti ar tehnologisko
iekartu un aprikojuma
darbibu razosanas
procesos.

Izskaidro
Skérspiesarnojuma rasanas
célonus un sekas
tehnologisko iekartu un
aprikojuma darbiba
razoSanas procesos.

Veicot savus darba
pienakumus, uzrauga
dazadu partikas produktu
razosanas darbibas, lai
nepielautu
Skérspiesarnojuma riskus.

Atpazist Skérspiesarnojuma
riskus (mehanisko, kimisko,
biologisko, alergénu),
nosauc biezak sastopamas
pazimes.

Izskaidro
Skérspiesarnojuma riskus
(tehnologisko iekartu un
aprikojuma lietosana darba
procesa), to novérsanas
iesp&jas un darbibas.

Ievéro uznémuma noteiktas
proceduras un partikas
drosSibas principus,t.sk.
HACCP pamatprincipus,
dazadas darba/ikdienas
situacijas un
tehnologiskajos procesos.

Vizuali izverté jebkuru
darbibu/vietu/apstaklus,
kas saistiti ar tehnologisko
iekartu un aprikojuma
lietoSanu.

Ievero darba drosibas,
higi€nas un iekartu
ekspluatacijas
pamatprincipus un
noteikumus.

Pastavigi parbauda visas ar
tehnologisko iekartu un
aprikojuma drosu lietoSanu
saistitas darbibas/vietas/
apstaklus u.c. faktorus.

Patstavigi izvérté
tehnologisko iekartu,
aprikojuma u.c. resursu
tehnisko atbilstibu drosSibas
prasibam un
racionalai/efektivai to
lietosanai.

Atpazist dazadu partikas
produktu (galas, zivju,
piena, graudu, darzenu
u.c.) razo$ana izmantoto
tehnologisko iekartu
veidus.

Raksturo tehnologisko
iekartu darbibu atbilstosi
konkrétai partikas produktu
grupai un razosanas
posmam.

Salidzina dazadu iekartu
darbibas principus un to
piemérotibu konkrétam
partikas produktu grupam.

Veic tehnologisko iekartu
un aprikojuma
sagatavosanas
priekSdarbus razosSanas
procesam atbilstosi iekartu
ekspluatacijas noteikumiem
un konkrétam darba
uzdevumam.

Patstavigi iedarbina, regulé
un aptur tehnologiskas
iekartas atbilstosi
ekspluatacijas
noteikumiem.

Iestata darba parametrus
atbilstosi konkrétam
produktam.

Sagatavo tehnologiskas
iekartas un aprikojumu
atbilstosi razosanas procesa
plismai un konkrétajam
produktam.

Pamana iekartas darbibas
novirzes vai tehniskus
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traucéjumus un rikojas
saskana ar instrukciju.

Strada ar iekartam péc
dotajam instrukcijam,
iestata vienkarsus darba
parametrus (temperatira,
laiks, spiediens u.c.) ar
specialista palidzibu.

Regulé iekartu darbibu
atbilstosi tehnologiskajam
prasibam un izvérte iekartu
darbibas parametrus,
sasaistot tos ar produkta
kvalitates raditajiem.

Ar savam darbibam
nodrosina, ka iekartu
darbiba atbilst noteiktajiem
parametriem un
nekaitiguma prasibam.

3.Spéj: patstavigi nodrosinat
tehnologisko iekartu un aprikojuma
uzturésanu darba kartiba.

Zina: tehnologisko iekartu ikdienas
apkopes metodes, lidzek|us un
darbibas (ikdienas un planotas) un to
veikSanas grafiku.

Izprot: tehnologisko iekartu apkopes
darbu nozimi raZzoSanas procesa.

25%
no kopéja
modula apjoma

Apraksta tehnologisko
iekartu mazgasanas un
tirisanas pamatprasibas
tirisanas plana/programma
un grafika.

Raksturo tiriSanas
plana/programmas
strukttru, aizpilda un
pielago esosu tirisanas
planu un grafiku konkrétam
tehnologiskajam iekartam
un razosanas posmam.

Izveido tiriSanas planu/
programmu un grafiku,
kura norada tiramo
objektu/iekartu, tiriSanas
un/vai dezinfekcijas
biezumu, tiriSanas un/vai
dezinfekcijas lidzekli,
tirisanas un/vai
dezinfekcijas metodi
atbilstosi HACCP prasibam.

Veic iekartu vizualo un
funkcionalo apskati péc

noradijumiem, lai noteiktu:

- kas jatira;
- cik biezi javeic tiriSanu;
- ka veicama tiriSana.

Pec iekartu apskates
nosaka:

- kadus kimiskos lidzeklus
jalieto;

- ka jalieto kimiskos
lidzeklus, ietverot
informaciju par to, ka tos
atSkaida un cik ilgi atstaj uz
virsmas atbilstosi razotaja
ieteikumiem.

Plano tirisanas metodes un
lidzekl|u efektivitati
konkrétai iekartai vai
virsmai, to ietekmi uz
partikas droSumu un
iekartas ilgtspé&ju un
patstavigi kontrolé tiriSanas
kvalitati péc noteiktiem
kritérijiem.

Veic iekartu tirisanas,
dezinfekcijas un ikdienas
apkopes pamatdarbibas
saskana ar instrukciju,
izmantojot atbilstoSus
tirisanas un dezinfekcijas
lidzek|us, ievérojot darba
droSibas un higiénas
prasibas.

Veic tehnologisko iekartu
un aprikojuma ikdienas
apkopi saskana ar
ekspluatacijas instrukcijam,
ievérojot noteikto apkopes
darbu kartibu, biezumu un
metodes, tehnologisko
iekartu un aprikojuma
apkopes darbibas
(planotas, ikdienas

Nodrosina tiriSanas
(apkopes) pasakumus/
darbibas, izverté to
efektivitati un ietekmi uz
razosanas procesa
nepartrauktibu, ievérojot
pareizu lidzek|u iedarbibu
(ekspozicijas laiku)
nepartrauktas razoSanas
nodrosinasana.
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regularas, tehniskas,
neplanotas u.c.).

Uztur tehnologiskas
iekartas un aprikojumu
darba kartiba.

Ievéro personigas higiénas
un darba aizsardzibas
prasibas, atpazist partikas
drosibas, higiénas prasibas
un piesarnojuma riskus
tehnologisko iekartu
apkopes un sagatavosanas
procesos.

Ievéro partikas drosibas,
higiénas un darba
instrukcijas tehnologisko
iekartu un aprikojuma
apkopes procesos.

Patstavigi novérs
iesp&jamos
Skérspiesarnojuma riskus
un neatbilstibas
tehnologisko iekartu un
aprikojuma ikdienas darba
sagatavosSanas procesos.
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Modula “Partikas produktu razosana” apraksts

Profesionalo kompetencu izvéles modulis, kuru apgust tikai tie izglitojamie, kuri péc 3.kursa neturpina macibas
un pretendé uz profesionalas kvalifikacijas “Partikas produktu razoSanas operators” (3.LKI) ieguvi.
Modulis tiek apgits darba vidé balstitu macibu ietvaros atbilstosi individualajam planam.

Sekmét izglitojamo spéjas razot partikas produktu atbilstosi darba uzdevumam un iekartu ekspluatacijas

Modula merkis : m
instrukcijam.

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Lietot tehnologiskas iekartas un regulét to darbibu atbilstosi tehnologisko un ekspluatacijas instrukciju
parametriem un specialista noradijumiem.
2. Veikt partikas produktu razosanu atbilstosi tehnologiskajai instrukcijai un normativo aktu prasibam
savas kompetences ietvaros, racionali izmantojot uznémuma esosSos resursus.
3. Veikt partikas produktu identifikaciju (markésanu) atbilstosi produkta veidam un normativo aktu
prasibam.
4. Patstavigi uzraudzit produktu razoSanas tehnologisko procesu atbilstosi darba uzdevumam.
5. Novértét kvalitativi un kvantitativi galaproduktus, t.sk., veikt vienkarSus instrumentalus mérijumus
kvalitates parbaudei.

Modula uzdevumi

Modula ieejas Apgiti B dalas moduli “Partikas produktu razosanas izejvielu pirmapstrade” un modulis “Tehnologisko
nosacijumi iekartu un aprikojuma sagatavoSana partikas produktu razosanai”.

Modula “Partikas produktu razoSana” apguvi novérté atbilstos§i modula nosleguma parbaudijuma
Modula apguves paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma

noveértésana parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegta
maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis “Partikas produktu razosana” ir B dalas modulis, kuru izglitojamie apgist vienlaicigi ar moduli
“FaséSanas un pildiSanas procesa nodrosinasana”.
To apguve ir ieejas nosacijums modulim “Partikas produktu operatora prakse”.

Modula nozime un
vieta karte




Sasniedzamais
macisanas rezultats
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Modula “Partikas produktu razosana” saturs

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(%)

Macibu sasniegumu

apguves limenu apraksti

Augsts
apguves limenis

un regulét to darbibu atbilstosi
tehnologisko un ekspluatacijas
instrukciju parametriem un specialista
noradijumiem.

Zina: tehnologisko iekartu un
aprikojuma ekspluatacijas noteikumus
(instrukcija) un tehniskos
apzimé&jumus, tehnologisko instrukciju
saturu un noradijumus/raditajus,
tehnologisko iekartu reguléSanas
pamatprincipus.

Izprot: tehnologisko iekartu darbibas
shémas, ekspluatacijas un kopsSanas
noteikumus.

1.5péj: lietot tehnologiskas iekartas

20%
no modula
kopéja apjoma

Visparigi skaidro
tehnologisko iekartu un
aprikojuma ekspluatacijas
instrukcijas un atpazist
iekartu galvenos tehniskos
apziméjumus ekspluatacijas
instrukcijas satura.

Vidéjs Optimals
apguves limenis apguves limenis

Raksturo tehnologisko
iekartu un aprikojuma
ekspluatacijas galvenos
pamatprincipus un skaidro
tehnisko apzimé&jumu
nozimi konkrétas iekartas
darbiba.

Izmanto instrukciju
informaciju darba
uzdevuma izpildei.

Salidzina dazadas
tehnologiskas iekartas,
izvértéjot un pamatojot
savas kompetences ietvaros
to atbilstibu konkrétu
partikas produktu
razosanai.

Lieto iekartas specialista
uzraudziba, uzrauga
iekartas darbibu pamata
[imeni, veic tirisSanas
pasakumus atbilstosi
“Tirisanas, mazgasanas un
dezinfekcijas planam”.
Lieto iekartas atbilstosi to
ekspluatacijas instrukcijam.

Patstavigi lieto iekartas
atbilstosi ekspluatacijas
instrukcijam - uzrauga
procesus visos posmos,
savlaicigi reagé uz nelielam
novirzém, ievérojot
instrukcijas, patstavigi veic
tirisanas pasakumus
atbilstosi “Tirisanas,
mazgasanas un
dezinfekcijas planam”.

Atbildigi lietojot iekartas,
kompleksi skaidro
tehnologisko iekartu,
aprikojuma sagatavosanas
procesu noteikta darba
veiksanai, identificé darba
aizsardzibas sistémas
pasakumus, izvérté drosas
darba vides veidoSanas
panémienus (tehnologiskas
iekartas, tradicionalais
aprikojumu u.c.). Izvérte
“Tirfisanas, mazgasanas un
dezinfekcijas planu”,
shiedzot ieteikumus ta
pilnveidosanai.

Pielieto tehnologisko iekartu
darbibas reguléSanas
pamatprincipus péc
noradijumiem.

Regulé tehnologisko iekartu
darbibu atbilstosi
ekspluatacijas instrukcijai.
P&c noradijuma iestata
iekartas darbibas

Precizi un atbildigi veic
tehnologiska procesa
darbus, nodrosinot procesa
nepartrauktibu. Savlaicigi
pamana un izveérté novirzes
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Atpazist reguléjamos
parametrus (temperatira,
laiks, atrums u.c.) konkréta
partikas produkta razosanas
procesam.

parametrus konkréta
partikas produkta razosanas
procesam.

Ievéro darba drosibas un
ekspluatacijas prasibas.

procesa izpildé un apzinas
savas ricibas nozimi
razosSanas procesa kvalitaté.

2.Spé€j: veikt partikas produktu
razosanu atbilstosi tehnologiskajai
dokumentacijai un normativo aktu
prasibam savas kompetences ietvaros,
racionali izmantojot uznémuma esosos
resursus.

Zina: dazadu partikas produktu
razosanas tehnologijas, normativo
aktu prasibas, partikas produktu
kvalitates un nekaitiguma
nodrosinasanas principus, ka ari
ilgtsp&jigas razoSanas nozimi.

Izprot: tehnologisko darbibu precizas
izpildes nozimi razoSanas procesa
(plusma), racionalas resursu
izmantoSanas nozimi razoSana.

30%
no modula
kop€ja apjoma

Organoleptiski/sensori
noveérté sagatavotas
izejvielas un materialus,
nosakot, vai izejviela atbilst
tehnologiskajai
dokumentacijai un
razosanas prasibam, virza
tas uz uzglabasanu pirms
razosanas procesa.

Izmanto sagatavotas
izejvielas un materialus
konkréta darba uzdevuma
veikSanai atbilstosi
tehnologiskas instrukcijas
prasibam, racionali
izmantojot izejvielas un
materialus.

Izvérté sagatavotas
izejvielas un materialus
kvalitativi un kvantitativi (to
atbilstibu tehnologiskas
dokumentacijas informacijai
u.c. kritérijiem.).

Izvérté tehnologiskas
dokumentacijas satura
atbilstibu izejvielu un
materialu kvantitatei un
kvalitatei. Racionali izmanto
izejvielas un materialus
dazadu partikas produktu
razosana - galas un galas
produktu, zivju un zivju
produktu, piena un piena
produktu, auglu un
darzenu, maizes un miltu
produktu, saldumu un
Sokolades, dzérienu,
piemérojot ilgtspé&jigas
razoSanas principus —
razoSanas izejvielu un
produkcijas zudumu
mazinasanai, resursu
optimizeésanai u.c.

Izejvielas un materialus
izmanto péc specialista
noradijumiem, ievérojot
sagatavoto sastavdalu
savienosanas secibu.

Parbauda un izmanto
izejvielas, materialus un
resursus atbilstosi
tehnologiskajai
dokumentacijai. Ja ir
nepiecieSams, precizi dozé
un sver izejvielas un
materialus. Ievéro
razoSanas higiénas un
drosibas prasibas.

Atbildigi izmanto un
kontrole izejvielas,
materialus un resursus, to
atbilstibu, kvalitati un
kvantitati noteiktu produktu
razosanai.

Veic tehnologiskas darbibas
razosanas plisma péc
instrukcijas un specialista

Patstavigi un precizi veic
tehnologiskas darbibas
razosanas plisma atbilstosi
tehnologiskajai

Uztur stabilu un
nepartrauktu razosSanas
plismu, nodrosinot darbibu
savstarpéjo saistibu kop€ja
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uzraudziba, ievérojot
noteikto darba secibu.

dokumentacijai, ievérojot
noteiktos parametrus,
secibu un laika rezimu.

procesa, lai samazinatu
dikstaves un tehnologiskos
zudumus.

Defing, kas ir receptura un
kadam nolikam ta
paredzéta un nosauc
receptdras galvenas
sastavdalas (izejvielu
saraksts, daudzumi,
proporcijas).

Detalizéti raksturo
receptlras saturu un
informaciju - izejvielu
sarakstu (pamatizejvielas
un papildizejvielas), katras
izejvielas daudzumu,
iesp&jamos aizvietotajus (ja
atlauts), iznakuma normu
(raziba %) u.c. raditajus.

Analizé receptiras lomu
kvalitates nodrosinasana,
izmaksu kontrolé un
normativo prasibu
ievérosana (t.sk.
marké&jums, drosiba un
izsekojamiba).

Vienkarsoti apraksta, kadi
galvenie elementi ir ietverti
tehnologiskaja shéma.

Skaidro partikas produktu
tehnologiskas shémas
procesus — konkrétu
partikas produktu razosSanas
kartibu, kontroles
nosacijumus, lai
nodrosinatu galaproduktu
stabilu kvalitati.

Patstavigi lieto tehnologisko
shému prakse, ievérojot
noteiktos tehnologiskos
parametrus (temperatira,
cepSanas laiks u.c.),
identificé novirzes no
shémas un skaidro to
iesp€jamo ietekmi uz
produkta kvalitati.

Ievéro higiénas prasibas
partikas produktu razosanas
procesa péc noradijumiem
un skaidro to uzdevumus
partikas produktu razosana.

Patstavigi ievéro higiénas
prasibas partikas produktu
razosanas procesa.
Rikojas atbilstosi
personigas, razosanas un
vides higi€énas prasibam.

Atbildigi pieméro personigas
un razosanas higiénas,
uznémuma paskontroles
sisteémas (HACCP) prasibas
visa razoSanas procesa.

Veic partikas produktu
razosanas tehnologiska
procesa atseviSku posmu
(izejvielu svérsana,
termiska apstrade
atdzesésana, u.c.)
uzraudzibu dazadu partikas
produktu razosana - galas
un galas produktu, zivju un
zivju produktu, piena un
piena produktu, auglu un
darzenu, maizes un miltu

Veic partikas produktu
razosanu atbilstosi
tehnologiskajai
dokumentacijai un ievéro
tehnologiskas prasibas visos
darba posmos, razojot
dazadus partikas produktus
- galas un galas produktus,
zivju un zivju produktus,
piena un piena produktus,
auglus un darzenus, maizes
un miltu produktus,

Patstavigi veic partikas
produktu razosanu atbilstosi
tehnologiskajai
dokumentacijai un
normativo aktu prasibam.
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produktu, saldumu un
Sokolades, dzérienu.

saldumus un Sokoladi,
dz€rienus.

Visparigi raksturo
ilgtspé&jigas razosSanas
pamatprincipus, ievérojot
resursu taupigu
izmantosanu.

Definé ilgtspé&jigas
razosanas principus
tehnologiska procesa darbu
veiksana un apzinas resursu
racionalas un taupigas
izmantoSanas nozimi.

Apzinati pieméro
ilgtspé&jigas razosanas
principus ikdienas darba
razosSanas procesa
(plusma), ka ari darbojas
atbildigi, saglabajot
lidzsvaru starp razosanas
efektivitati un resursu
taupiSanu.

3.Spé€j: veikt partikas produktu
identifikaciju (markésanu) atbilstosi
produkta veidam un normativo aktu
prasibam.

Zina: partikas produktu markésanas
normativo aktu prasibas, obligato
markésanas informacijas saturu.

Izprot: markésanas informacijas
nozimi produkta nekaitiguma,
izsekojamiba un patéréetaja
informésana.

10%
no modula
kopéja apjoma

Visparigi skaidro
markésanas informacijas
nozimi partikas produktu
izsekojamiba un patéretaja
informésana.

Identificé un skaidro
markésanas informacijas
saturu (produkta
nosaukums, sastavs,
deriguma termins,
uzturvértiba u.c.), izveérté ta
atbilstibu normativajiem
aktiem un tehnologiskajai
dokumentacijai, ka ari
pamato, ka St informacija
ietekmé patérétaja drosibu
un izvéli.

Kritiski analizé markésanas
informaciju, identifice
iesp€jamas nepilnibas vai
neatbilstibas normativajiem
aktiem, izverté to ietekmi
uz izsekojamibu un
patérétaja droSumu.

Veic partikas produktu
markésanu péc parauga vai
noradijumiem.

Atpazist obligato
markésanas informaciju uz
partikas produktu
iepakojuma.

Ievéro noteikto markésanas
kartibu.

Veic partikas produktu
markésanu atbilstosi
normativo aktu prasibam,
noradot korektu obligatas
markésanas informaciju un
ievérojot tehnologiskaja
instrukcija noteiktas
markésanas prasibas.

Patstavigi veic partikas
produktu identifikaciju
(markésanu) atbilstosi
normativo aktu prasibam,
nepielaujot neatbilstoSu vai
nepilnigu mark&jumu.

4.Spé€j: pastavigi uzraudzit produktu
razosanas tehnologisko procesu
atbilstosi darba uzdevumam.

Zina: razosanas procesu tehnologisko
shému (IT) apzim&jumus un to
skaidrojumus, neatbilstosi sarazoto

30%
no modula
kopéja
apjoma

Specialista uzraudziba
atbilstosi tehnologiskajai
dokumentacijai iestata
iekartu tehnologiskos
parametrus (temperatira,
laiks, mitruma saturs,
u.c.).

Iestata iekartu
tehnologiskos parametrus
atbilstoSi tehnologiskajai
dokumentacijai.

Ievéro instrukcija noteiktos
parametru robezlielumus.

Iestata un pielago iekartu
tehnologiskos parametrus
atbilstosi tehnologiskajai
dokumentacija un razosanas
situacijai, uztur iekartu
tehnologiskos parametrus
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produktu identifikaciju, galaprodukta
novértéjuma kritériju raksturojumu.

Izprot: iekartu tehnisko razosanas
procesu tehnologisko shému (IT),
apzimé&jumus un to skaidrojumus.

noteiktajas robezas
razoSanas procesa laika.

Nosauc iekartu tehnisko
parametru (temperatura,
laiks u.c.) atbilstibas
izvértésanu tehnologiskaja
dokumentacija noteiktajiem
raditajiem, atpazist (IT)
apzim&jumus un to
skaidrojumus.

Parbauda un izskaidro
tehnisko razosanas procesa
parametru atbilstibu
tehnologiskas instrukcijas
prasibam.

Savlaicigi pamana un izvérté
tehnisko parametru
atbilstibu razosanas
procesa, analiz€ parametru
novirzes ietekmi uz
produkta kvalitati un
nekaitigumu.

Uzrauga atseviskus
razoSanas procesa posmus
(izejvielu svérsana,
termiska apstrade,
atdzesésana u.c.) péc
noradijumiem.

Fiks€ novérojumus
dokumentacija atbilstosi
darba uzdevumam.

Uzrauga partikas produktu
razosanas tehnologisko
procesu atbilstosi darba
uzdevumam.

Ievéro tehnologiskaja
dokumentacija noteiktas
prasibas visos posmos.

Atbildigi uzrauga partikas
produktu razosanas
tehnologisko procesu visos
posmos, savlaicigi identifice
novirzes no tehnologiskajam
prasibam, analizé to ceélonus
sadarbiba ar specialistu.

5.Sp€j: novértet kvalitativi un
kvantitativi galaproduktus, t.sk., veikt
vienkarsus instrumentalus méerijumus
kvalitates parbaudei.

Zina: organoleptisko/sensoro
vértésanu un vienkarsas
instrumentalas metodes kvalitates
noveértésanai.

Izprot: aréjo apstak|u ietekmi uz
galaprodukta kvalitates raditajiem.

10%
no modula
kopé€ja
apjoma

Veic galaproduktu
organoleptisko/sensoro
kvalitates novértéSanu péc
noradijumiem, lai izvértétu
produkta izskatu, krasu,
garSu, smarzu un
konsistenci/tekstiru.

Patstavigi veic
galaproduktu kvalitates
organoleptisko/sensoro
novértésanu, t.sk., izverté
are€jo apstaklu
(temperatura, gaisa
mitrums, gaisma (ipasi
UV), gaisa piekluve,
skabeklis, higiéniskie
apstakli) ietekmi uz
galaprodukta kvalitates
raditajiem.

Veic galaproduktu
kompleksu kvalitativo
novértéSanu un izvérté
atbilstibu kvalitates
raditajiem, analizé ar€jo
apstaklu u.c. kritériju
ietekmi uz galaprodukta
droSumu, uzturveértibu,
organoleptiskam/sensoram
Tpasibam.

Veic galaproduktu
kvantitativo novértéjumu,
t.sk., ar vienkarsiem
instrumentaliem
Mmerijumiem péc
noradijumiem, lai noteiktu
masu (g/kg), izmérus
(cm/mm), temperatdru u.c.

Veic galaproduktu
instrumentalos mérijumus,
ieverojot noteikto
veikSanas kartibu un fiksé
meérijumu rezultatus
dokumentacija atbilstosi
prasibam.

Atbildigi veic
instrumentalos mérijumus
dazados razosanas posmos,
salidzina rezultatus ar
standartiem, analizé
novirzes un izverté
ietekméjosos faktorus -
uzglabasanas,
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temperatiras, izejvielu vai
tehnologijas ietekmi.
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Modula “Fasésanas un pildiSanas procesa nodrosinasana" apraksts

Profesionalo kompetencu izvéles modulis, kuru apgust tikai tie izglitojamie, kuri péc 3.kursa neturpina macibas
un pretendé uz profesionalas kvalifikacijas “Partikas produktu razoSanas operators” (3.LKI) ieguvi.
Modulis tiek apgits darba vidé balstitu macibu ietvaros atbilstosi individualajam planam.

Sekmeét izglitojamo spé&jas veikt sarazoto produktu fasésanas, pildiSanas, iepakosanas darbibas atbilstosi

Modula meérkis A T . e
! ? darba uzdevumam un iekartu lietosanas instrukcijam.

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Atbildigi sagatavot fasésanas, pildiSanas, iepakosanas iekartas, aprikojumu un materialus konkrétam
darba uzdevumam.
Modula uzdevumi 2. Fasét, pildit un iepakot produktus atbilstoSi darba uzdevumam un iekartu ekspluatacijas instrukcijam.
3. Uzraudzit fasésanas, pildisanas, iepakosanas iekartu darbibu.
4. Atpazit neatbilstoSu sarazoto produktu un to identificét.
5. Novietot un paletizét sarazoto produktu noliktava uzglabasanai.

Modula ieejas Apgiti B dalas moduli “Partikas produktu razosanas izejvielu pirmapstrade” un “Tehnologisko iekartu un
nosacijumi aprikojuma sagatavosana partikas produktu razosanai”.

Modula “FaséSanas un pildiSanas procesa nodrosinasana” apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma
Modula apguves parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam

noveértésana modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo vértésanu, kas ietver
katra sasniegta maciSanas rezultadta summativo vértéjumu.

Modulis “FaséSanas un pildiSanas procesa nodrosinasana” ir B dalas modulis, kuru izglitojamie apgust
vienlaicigi ar moduli “Partikas produkta razosana”.
To apguve ir ieejas nosacijums modulim “Partikas produktu operatora prakse”.

Modula nozime un
vieta karte
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Modula “Fasésanas un pildiSanas procesa nodrosinasana"” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

1.Spéj: atbildigi sagatavot faséSanas,
pildiSanas, iepakoSanas iekartas,
aprikojumu un materialus konkrétam
darba uzdevumam.

Zina: fasésanas, pildisanas,
iepakoSanas iekartas un aprikojumu,
to ekspluatacijas noteikumus,
iepakojumu apsaimniekosSanas
prasibas.

Izprot: faséSanas, pildisanas,
iepakosanas materialu atbilstibas
parbaudes veikSanu paredzétajam
pielietojumam.

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

10%
no kopé&ja modula
apjoma

Videjs
apguves limenis

Nosauc galvenos fasésanas
iekartu un aprikojuma
veidus, atskir fasésanas
iekartas péc izskata un
pielietojuma, skaidro to
pamatfunkcijas.

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Raksturo dazadus
fasésanas iekartu veidus:
- péc automatizacijas
pakapes: manualas,
pusautomatiskas,
automatiskas;

- péc fasésanas principa:
dozésanas, vakuuma
fasésanas, aizvérsanas,
iepakosanas plévé u.c.;

- péc fasésanas
aprikojuma: konveijeri,
svara kontroles sistémas
u.c., skaidro to darbibas
principus.

Augsts
apguves limenis

Ar piemériem izvérsti
raksturo vismaz 4
fasésanas iekartu galvenos
parametrus:

- razigums (gab./h vai
kg/h);

- dozeésanas precizitate;

- iepakojuma
hermétiskums;

- pielagojamiba dazadiem
iepakojumiem;

- higiénas limenis;

- tirfisanas un apkopes
értums.

Visparé&ji raksturo
izmantojamos faséSanas
materialus - plastmasa,
papirs, kartons, stikls,
metals u.c., vispare&ji
skaidro materialu
pamatipasibas un atpazist
izplatitakos iepakojuma
materialus.

Salidzina dazadus
materialus péc to
funkcionalitates un
detalizéti apraksta
materialu izmantoSanas
kritérijus partikas produktu
fasésanai:

- droSiba saskaré ar
partiku;

- mehaniska izturiba;

- hermétiskums;

- barjera pret mitrumu,
gaismu un gazém;

- atbilstiba normativajiem
aktiem;

Analizé faséSanas
materialu ietekmi uz
produkta kvalitati un
glabasanas laiku.

Izvérté iepakojuma drosibu
un aizsardzibas ipasibas,
iepakojuma ilgtsp&ju un
normativas prasibas.
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- iespéja parstradat.

Vienkarsoti raksturo
prasibas fasésanas iekartu
sagatavosanai darba
procesiem - higiéna,
iekartu regulara tiriSana un
dezinfekcija, vizuala
parbaude u.c. darbibas.

Patstavigi sagatavo
faséSanas iekartas darbam
péc instrukcijas, t.sk.,
veicot regulésanu un
izméginajuma palaisanu.

Nodrosina un pieméro
higiénas, drosibas un
kvalitates prasibu
ievérosanu fasésanas
iekartu un aprikojuma
sagatavosana darba
procesiem, atpazist
biezakas klGdas un novérs
tas.

Nosauc galvenos pildisanas
iekartu un aprikojuma
veidus, atskir
tehnologiskas iekartas péc
izskata un pielietojuma,
skaidro to pamatfunkcijas
un lietojumu partikas
razosSanas procesos —
svara dozatori, tilpuma
dozatori, PET pudelu
izpGsana, uzglabasanas
tvertnes.

Visparigi raksturo dazadus
pildiSanas iekartu veidus:
- péc automatizacijas
pakapes: manualas,
pusautomatiskas,
automatiskas;

- péc darbibas principa:
tilpums, svars, vakuums
u.c.;

- péc produkta veida

un skaidro to darbibas
principus.

Izvérté pildiSanas iekartu
galvenos raksturlielumus
un skaidro to ietekmi uz
produkta kvalitates
raditajiem un pildisanas
procesa norisi:

- dozeésanas precizitate;
- pildisanas atrums;

- produkta zudumu
minimizacija;

- piemérotiba dazadam
konsistencém;

- higiénas limenis;

- viegla demontaza un
tirisana.

Veic pildiSanas iekartu
sagatavosanas
pamatdarbibas - iekartas
vizuala parbaude, tirisana,
dezinfekcija u.c. atbilstosi
ekspluatacijas
noteikumiem.

Sagatavo pildiSanas
iekartu un aprikojumu
darbam, t.sk., ari veicot
reguléSanu un
izméginajumu.

Nodrosina un pieméro
higiénas, drosibas un
kvalitates prasibu
ievérosanu pildisanas
iekartu un aprikojuma
sagatavosana darba
procesiem, atpazist
biezakas klldas, kas
saistitas ar:

- precizu dozésanu;

- higiénas prasibu
ievérosanu;

- temperatdras kontroli;
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- Skérspiesarnosanas
novérsanu;
- marké&juma atbilstibu.

Ievéro pamatprasibas
pildiSanas un fasésanas
iepakojumu uzglabasana,
lietosana un atkritumu
Skirosana.

Pieméro iepakojumu
apsaimniekoSanas prasibas
pildiSanas un faséSanas
procesos, nodrosinot
higiénas, produkta
drosibas un normativo
prasibu ieveérosanu.

Nodrosina higiénas,
produkta drosibas un
normativo prasibu
ievérosanu savu
pienakumu ietvaros, t.sk.,
samazinot piesarnojuma
riskus un iepakojuma
atkritumu daudzumu un
ievérojot ilgtsp€jas
principus.

2.Spéj: fasét, pildit un iepakot
produktus atbilstosi darba uzdevumam
un iekartu ekspluatacijas instrukcijam.

Zina: fasésanas, pildisanas,
iepakoSanas veidus un panémienus
galaproduktu aprité noliktavas.

Izprot: kvalitates kontroles mérijumu
veiksanu fasésanas, pildisanas,
iepakosSanas laika.

25%
no kopé&ja modula
apjoma

Nosauc fasésanas veidus
(manuala, mehaniska,
automatizéta) un atskir
iepakojuma veidus
(primarais, sekundarais,
transporta).

Raksturo galaproduktu
fasésanas un iepakosanas
meérki un nozimi produkta
kvalitates un drosibas
nodrosinasana, ka ari
raksturo fasésanas un
iepakosanas darba vietas
higiénas un drosibas
prasibas.

Izvérté faséSanas veida,
iepakojuma materiala un
markésanas
procesus/darbibas
atbilstosi produkta veidam,
uzglabasanas
nosacijumiem un
mérkauditorijai.

Veic produktu fasésanu
péc noradijumiem,
ievérojot iekartas
ekspluatacijas instrukcijas,
izmantojot noraditos
faséSanas un iepakoSanas
veidus, materialus (maisi,
pléves, kastes u.c.).

IzvEloties piemérotako
fasésanas un iepakosSanas
veidu veic produkta
fasésanas un iepakosSanas
darbibas, ievérojot iekartu
ekspluatacijas instrukcijas.

Atbildigi veic produkta
fasésanu un iepakosanu,
izvérté neatbilstibas
fasésanas/iepakoSanas
procesa (bojats
iepakojums, neprecizs
svars), nodrosinot procesu
un produktu kvalitati,
drosibu u.c. raditajus.

Atpazist pildisSanas
(automatizacija, darbibas
princips, produkta veids),
un iepakosanas
(automatizacija,
iepakosanas veids,
produkta veids) iekartu
veidus, to pamatfunkcijas

Raksturo pildiSanas un
iepakoSanas iekartas
atbilstoSi produkta veidam
un iepakosanas
tehnologijai un prasibu
ievérosanu pildisanas
iekartam - preciza
dozésana, higiénas prasibu

Detalizéti izvérte
raksturlielumu efektivitati
iepakoSanas iekartam -
razigums, iepakojuma
hermétiskums,
pielagojamiba dazadiem
iepakojuma izmériem,
higi€niskais dizains,
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un galvenos
raksturlielumus.

ievérosSana, temperatiras
kontrole,
Skérspiesarnojuma
novérsana, markéjuma
atbilstiba.

energoefektivitate,
apkopes un tiriSanas
értums - un to atbilstibu
konkrétam razosanas
procesam un produkta
veidam.

Veic pildisanas un
iepakosanas iekartu
sagatavosanas
pamatdarbibas atbilstosi
instrukcijai.

Sagatavo pildisanas un
iepakoSanas iekartas
darbam, veicot regulésanu

P

iepakosanu.

Pieméro un nodrosSina
higiénas, drosibas un
kvalitates prasibu
ievérosanu pildisanas un
iepakoSanas iekartu un
aprikojuma sagatavosana
darba procesiem.

Veic produktu pildiSanas
(horizontalo vai vertikalo)
un iepakosanas darbibas
péc noradijumiem,
ievérojot iekartas

ekspluatacijas noteikumus.

Patstavigi veic pildisanas
un iepakosanas darbibas ar
tehnologiskaja
instrukcija/shéma noteikto
pildiSanas veidu
(horizontalo vai vertikalo),
atbilstosi iekartas
ekspluatacijas u.c.
prasibam/noteikumiem.

Atbildigi veic produktu
pildiSanu un iepakosanu,
pamana novirzes/
trukumus/nepilnibas
pildiSanas procesa
(parpilde, nepietieckams
tilpums u.c.), lai saglabatu
vienmeérigu procesa norisi
un galaprodukta kvalitati.

Veic kvalitates kontroles
mérijumus fasésanas,
pildisSanas un iepakosanas
laika atbilstosi
tehnologiskajai instrukcijai
un noradijumiem ar
noteiktiem mériSanas
lidzekliem (svars, tilpums
u.c.).

Sistematiski veic kvalitates
kontroles mérijumus
faséSanas, pildisanas un
iepakosanas laika,
skaidrojot kvalitates
meérijumu rezultatus un
mérijumu veikSanas
procesu. Iegltos rezultatus
salidzina ar noraditajiem
raditajiem.

Izvérte veikto kvalitates
kontroles mérijumu
rezultatus, savlaicigi
pamana neatbilstoSus
raditajus, lai nodrosinatu
produkta kvalitati un
nekaitigumu.

3.Spéj: uzraudzit fasésanas,
pildisanas, iepakosanas iekartu
darbibu.

Zina: iekartu, t.sk. manualo,
lietoSanas instrukcijas un razotaju

20%
no kopé&ja modula
apjoma

Skaidro fasésanas,
iepakoS$anas un pildisanas
iekartu, aprikojuma
darbibas principus,
ekspluatacijas instrukcijas
un prasibas.

Uzrauga fasésanas,
iepakoS$anas un pildisanas
iekartu darbibu, atpazistot
vairakus traucejumu
veidus un to iesp&jamas
pazimes iekartu darbiba.

Patstavigi identificé
fasésanas, pildisanas un
iepakoSanas iekartu
darbiba trauc€jumu
pazimes un saista tas ar
iespéjamajiem céloniem.
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noradijumus iekartu un aprikojuma
darbibai.

Izprot: novirzu/traucéjumu
identificéSanu iekartu darbiba un/vai
razosanas procesa.

Atpazist acimredzamus
traucéjumus (iekartas
apstasanas, nekorekta
pildiSana, bojats
iepakojums).

Uzrauga iekartu darbibu
péc noradijumiem,
skaidrojot, ka trauc&jumi
iekartu darbiba var
ietekmét produkta
kvalitati.

Izskaidro, ka konkrétas
novirzes ietekmé produkta
svaru, iepakojuma
hermétiskumu un
drosumu.

Savlaicigi pamana novirzes
iekartu darbiba un sasaista
iekartu traucéjumus ar
iesp€jamajiem riskiem
patérétajam un razoSanas
zudumiem.

Pamana novirzes
fasésanas, pildisanas un
iepakoSanas iekartu
lietoSanas procesa un fiksé
tas noteiktaja kartiba.

Patstavigi atpazist
novirzes, aptur procesu (ja
nepiecieSams) un rikojas
saskana ar kartibu.

Patstavigi rikojas novirzu
gadijuma, dokumente tas
un ieveéro HACCP prasibas.

Ievéro darba droSibas
noteikumus, stradajot ar
fasésanas, pildisanas un
iepakoSanas iekartam un
aprikojumu.

Ievéro darba drosibas
noteikumus, stradajot ar
faséSanas, pildisanas un
iepakosSanas iekartam un
aprikojumu,

identificéjot traucéjumus
iekartu darbiba.

Pieméro darba drosibas
noteikumus darba ar
faséSanas, pildiSanas un
iepakoSanas iekartam un
aprikojumu. Nestandarta
situacijas rikojas atbilstosi
uznémuma noteiktajai
kartibai savas
kompetences/pienakumu
ietvaros.

4.Spéj: atpazit neatbilstoSu sarazoto
produktu un to identificét.

Zina: neatbilstosa produkta pazimes,
kvalitates un nekaitiguma kritérijus,

vizualas produktu kontroles metodes.

Izprot: neatbilstoSa produkta
savlaicigas atpazisanas un korektas
identificESanas nozimi produktu
drosiba.

10%
no kopéja
modula apjoma

Nosauc galvenas vizualas
kontroles metodes
produkta novértésanai -
vizuala,
organoleptiska/sensora,
fizikala, dokumentu un
marké&juma kontrole,
higiénas un paskontroles
(HACCP) kontrole u.c.
parbaudamos kritérijus.

Paskaidro vizualas
kontroles metodes
pielietojumu prakség, lai
konstatétu - iepakojuma
veselumu, produkta
izskatu (krasa, forma,
bojajumi), markéjumu,
deriguma terminu, tiribu,
sveskermenu neesamibu
u.c. raditajus.

Pieméro vizualas kontroles
metodi dazadiem partikas
produktiem (katras
grupas), lai patstavigi
novértétu:

- iepakojuma bojajumus
(plisumi, uzptsanas,
deformacija);

- produkta krasu,
konsistenci, virsmas
izmainas;

- mark&jumu (deriguma
termins, sastavs, valoda);
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- netirumus, peléjumu,
sveskermenus.

Definé iepakojuma
novértésanas
pamatkritérijus
(iepakojuma stavoklis,
markéjums, vizualais
izskats).

Izvérsti skaidro ar
vairakiem piemériem, ka
kvalitates un nekaitiguma
kritériji (izskats,
marké&jums, uzglabasanas
nosacijumi) ietekmé
produkta drosSumu.

Sasaista kvalitates un
nekaitiguma kritérijus ar
iesp&jamajiem riskiem/
apdraudéjumiem
patérétaja veselibai.

Atpazist acimredzamas
neatbilstosa produkta
pazimes (bojajumi,
netiriba, deriguma termina
trukums).

Atskir vairakas
neatbilstosa produkta
pazimes dazadam
produktu grupam - galas,
Zivju, darzenu u.c.

Analizé un pamato, kadas
konkrétas pazimes, liecina
par produkta neatbilstibu.
Pamato, kapéc tas liecina

par produkta neatbilstibu.

Atpazist un nosauc
neatbilstosa produkta
vizualas pazimes (bojats
iepakojums, neatbilstoss
svars, vizuali u.c. defekti).
Identificé neatbilstosu
produktu péc
noradijumiem (marke,
atdala) un informé
atbildigo personu par
konstatéto neatbilstibu.

Veic sarazota produkta
vizualo kontroli. Noskir
atbilstoSu un neatbilstosu
produktu ikdienas darba
situacijas. Izmanto
noteiktos identifikacijas
lidzeklus (uzlimes, krasu
mark&jumu u.c.).

Precizi un savlaicigi
atpazist neatbilstoSu
produktu dazadas
situacijas. Identificé ari
mazak izteiktas vizualas
neatbilstibas (pieméram,
nepilnigs mark&jumes,
iepakojuma defekti).

Nosauc vizualas kontroles
metodes un veic tas
specialista vadiba vai péc
noradijumiem.

Patstavigi veic vizualo
kontroli ikdienas darba
procesa.

Atpazist novirzes, fiksé tas
un rikojas atbilstosi
uznémuma noteiktajai
kartibai.

Defineé partikas produktu
razosSanas operatora
pienakumus kontroles
veikSana.

Izskaidro savu ricibu
neatbilstibu konstatésanas
gadijuma.

Patstavigi rikojas
neatbilstibas situacija,
ievérojot HACCP un
uznémuma prasibas.

5.Spéj: novietot un paletizét sarazoto
produktu noliktava uzglabasanai.

Zina: dazada veida transportésanas
un paletizésanas iekartas un
aprikojumu, to drosu lietoSanu,

35%
no kopéja
modula apjoma

Nosauc galvenas
transportésanas un
paletizésanas iekartas
(konveijeri, palesu ratini,
paletizéSanas galdi).

Paskaidro So iekartu
pamatfunkcijas un
lietojumu razoSanas
procesa.

Izvélas piemérotakas
iekartas un aprikojumu,
nemot véra jaudu,
ergonomiku, drosibu,
energoefektivitati un
izmaksas.
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partikas produktu uzglabasanas
reZimus, produkta drosas
parvietosanas darbibas, saglabajot
galaproduktu kvalitati.

Izprot: galaproduktu izvietoSanas
nosacijumus noliktavas un
uzglabasanas rezimu ievérosanas
nozimi produkta kvalitates
nodrosinasana.

Stradajot ar iekartam,
definé pamata darba
drosibas prasibas.

Izskaidro drosas lietosanas
noteikumus un iesp&jamas
bistamas situacijas.

Atpazist riskus/bistamibas
darba ar transportésanas
un paletizésanas iekartam
un aprikojumu, rikojas
saskana ar instrukcijam.

Lieto transportéSanas un
paletizéSanas iekartas un
aprikojumu, ievérojot
specialista noradijumus.

Patstavigi un drosi lieto
transportésanas un
paletizéSanas iekartas un
aprikojumu saskana ar
ekspluatacijas
noteikumiem.

Patstavigi strada ar
transportésanas un
paletizéSanas iekartam un
aprikojumu, pamana
novirzes.

Apraksta partikas
produktu uzglabasanas
rezimus.

Nosauc galvenos
uzglabasanas nosacijumus
dazadiem produktiem.

Izskaidro partikas
produktu uzglabasanas
rezimus.

Saista uzglabasanas
rezimu ievérosanu ar
produkta kvalitates
saglabasanu.

Izvérté uzglabasanas
rezimus dazadiem
produktiem.

Pamana neatbilstoSus
uzglabasanas apstak]us.

Nosauc pamatprasibas
produktu izvietosanai (uz
paletém, ne uz gridas, ar
mark&jumu).

Paskaidro produktu
izvietoSanas prasibas
atbilstosi to veidam un
uzglabasanas apstakliem.

Patstavigi izvérté produktu
izvietojuma atbilstibu
noliktavas prasibam,
konstate
riskus/bistamibas/
nepilnibas (ja tadas ir) un
nosaka uzlabojumu
iesp€jas/darbibas.

Apraksta galaproduktu
izvietoSanas nosacijumus
noliktava.

Orienté&jas produktu
izvietoSanas kartiba.

Raksturo galaproduktu
izvietoSanas nosacijumus
noliktava,
transportéSanas un
paletizésanas iekartu un
aprikojuma lietosanu.
Pamana neatbilstibas
produktu izvietojuma.

Izverté galaproduktu
izvietoSanas nosacijumus
noliktava, ka arn
transportésanas un
paletizéSanas iekartu un
aprikojuma drosu
lietoSanu, partikas
produktu uzglabasanas
rezimus, produkta drosas
parvietosanas darbibas,
nodrosSinot galaproduktu
kvalitati.
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Atpazist situacijas, kad
nepareiza produktu
izvietoSana var radit
bojasanos vai
piesarnojumu.

Skaidro, ka produktu
izvietoSana ietekmé
deriguma terminu, higiénu
un uzglabasanas drosibu.

Saista produktu
izvietosanu noliktavas ar
Skérspiesarnojuma riskiem
un HACCP prasibam.

Nosauc pamatnoteikumus
produktu parvietosanai un
novietosanai (lieto paletes,
ievéro markéjumu u.c.).

Paskaidro parvietosanas
un paletizésanas prasibas
atbilstosi produktu
veidam.

Patstavigi izvérté, vai
produktu parvietoSana un
paletizésana atbilst
noliktavas prasibam.

Parvieto un novieto
sarazoto produktu
noliktava, izmantojot
dazada veida iekartas un
aprikojumu (telferus,
elektrokarus, rokas ratinus
u.c.) péc noradijumiem.

Patstavigi parvieto un
novieto sarazoto produktu
noliktava, izmantojot
dazada veida iekartas un
aprikojumu (telferus,
elektrokarus, rokas ratinus
u.c.).

Izvérté produkta
parvietoSanas,
izvietosanas un
paletizéSanas procesu
drosibu.

Definé darba drosibas
prasibas un drosus darba
panémienus produktu
izvietosana noliktavas.

Skaidro, ka pareiza
izvietoSana un
paletizésana ietekmé
produktu drosibu un
uzglabasanu.

Identificé riskus/
bistamibas/ nepilnibas (ja
tadas ir) produkta
kvalitatei vai droSibai
parvietosanas un
uzglabasanas laika un
nosaka uzlabojumu
iesp€jas/darbibas.
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Modula “Galas un galas parstrades produktu razosanas pamati” apraksts

Profesionalo kompetencu izvéles modulis, kuru apgust tikai tie izglitojamie, kuri péc 3.kursa neturpina macibas
un pretendé uz profesionalas kvalifikacijas “Partikas produktu razoSanas operators” (3.LKI) ieguvi.
Modulis tiek apgits darba vidé balstitu macibu ietvaros atbilstosi individualajam planam.

Modula meérkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Sekmeét izglitojamo spé&jas piedalities galas un galas parstrades razosana.

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Patstavigi sagatavot tehnologiskas iekartas, aprikojumu un inventaru galas pirmapstradei atbilstosi
ekspluatacijas instrukcijam.
2. Patstavigi uzraudzit izejvielu pirmapstrades procesu.
3. Veikt galas un paligizejvielu padosanu uz iekartam razosanas procesa nodrosinasanai.
4. Patstavigi uzraudzit galas parstrades produktu razoSanas posmus.

Apgdati A un B dalas moduli.

Modula “Galas un galas produktu razosSanas pamati” apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma
parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam
modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo vértésanu, kas ietver
katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis “Galas un galas produktu raZzosanas pamati” ir izvéles C dalas modulis profesionalo kompetencu
pilnveidei un talakizglitibai.
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Modula “Galas un galas parstrades produktu razosanas pamati” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

1.Spé&j: patstavigi sagatavot

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

15%

Videjs
apguves limenis

Atskir dazadus galas

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Raksturo dazadus galas

Augsts
apguves limenis

Izverté tehnologisko

tehnologiskas iekartas un aprikojumu | no modula kopé&ja | pirmapstrades pirmapstrades iekartu un aprikojuma
galas pirmapstradei atbilstosi apjoma tehnologisko iekartu veidus | tehnologisko iekartu sagatavosSanas procesu un
ekspluatacijas instrukcijam. un izvélas galas produktam | darbibas principus, nosaka | nodrosina normativajam
atbilstSo konkrétai galas produktu prasibam atbilstosSu darba
Zina: galas pirmapstrades Sagatavo tehnologiskas razosanai atbilstoSo. vidi.
tehnologisko iekartu veidus un to iekartas, aprikojumu un Patstavigi sagatavo Identificé iespéjamos
ekspluataciju. inventaru galas tehnologiskas iekartas, biologiskos, kimiskos un
pirmapstradei. aprikojumu un inventaru fizikalos Skérspiesarnojuma
Izprot: Skérspiesarnojuma riskus un to Identificé galas pirmapstradei riskus pirmapstrades
novérsanu pirmapstrades iekartu, Skérspiesarnojuma riskus atbilstosi ekspluatacijas iekartu, aprikojuma
aprikojuma un inventara lietoSanas galas un galas produktu instrukcijam. sagatavosanas laika.
laika. razosSana (iekartas, Raksturo Skaidro preventivo un
aprikojuma izmantosana, Skérspiesarnojuma riskus korektivo pasakumu nozimi
darba procesa). (iekartas, aprikojuma partikas nekaitiguma
izmantosana, darba nodrosinasana visa galas
procesa) un to novérsanu pirmapstrades procesa.
pirmapstrades iekartu
lietoSanas laika.
2.Spé€j: patstavigi uzraudzit izejvielu 25% Visparigi apraksta galas Izskaidro nekaitiguma Padzilinati izverté partikas
pirmapstrades procesu. no modula kopg&ja | produktu razosanas apdraudé&juma riskus galas | nekaitiguma apdraudéjuma
apjoma tehnisko noteikumu pirmapstrades procesa. riskus galas pirmapstrades

Zina: galas izejvielu kvalitates
raditajus un mérijumu veikSanas
procesu.

Izprot: nekaitiguma apdraud&juma
riskus galas pirmapstrades procesa.

deklareto nekaitiguma un
kvalitates raditaju
ievéroSanas bitibu un
nekaitiguma apdraud€juma
riskus galas pirmapstrades
laika.

Nosauc galas izejvielu
kvalitates raditajus un

Pamato galas produktu
razosanas tehnisko
noteikumu deklaréto
nekaitiguma un kvalitates
raditaju ievérosanas
nepiecieSamibu. Izskaidro
galas izejvielu kvalitates

procesa.

Patstavigi uzrauga
pirmapstrades procesa
parametrus (uzglabasanas
temperatira,
atlaidinasana, sadalisana,
mehaniska apstrade),
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apraksta meéerijjumu
veikSanas procesu.
Skaidro izejvielu
pirmapstrades procesu.

raditajus un merijumu
veikSanas procesu.
Patstavigi uzrauga izejvielu
pirmapstrades procesu.

nodrosinot aukstuma
kédes nepartrauktibu.

3.Spé€j: veikt galas un paligizejvielu 35% Nosauc tehnologisko Raksturo tehnologisko Skaidro plismas un
padosSanu uz iekartam razosanas no modula kopé€ja | iekartu darbibas shémas. iekartu darbibas shémas. periodiskas darbibas
procesa nodrosinasanai. apjoma Uzskaita plismas un Skaidro plismas un iekartu piemérotibu
periodiskas darbibas periodiskas darbibas konkréta produkta
Zina: plismas un periodiskas darbibas iekartu veidus. iekartu veidus un raksturo | (pieméram, desu, maltas
iekartu veidus un raksturojumu. Identificé galas un tas. galas, galas konservu,
paligizejvielu padosanas Patstavigi veic galas un kupatu, u.c.) razosanai,
Izprot: tehnologisko iekartu darbibas veidus uz iekartam paligizejvielu padosanu uz | pielietojumu, priekSrocibas
shémas. konkréta partikas produkta | iekartam razoSanas un kritiskos parametrus
razosanai. procesa nodrosinasanai. (temperatlru, spiedienu,
laiku u.c.).
Patstavigi veic galas un
paligizejvielu padosanu uz
iekartam atbilstosi
noteiktam razosanas
posmam (malsanai,
kuterésanai, pildisanai
u.c.).
4.Spé&j: patstavigi uzraudzit galas 25% Skicé galas parstrades Izskaidro galas parstrades | Izvért€jot galas parstrades
parstrades produktu razoSanas no modula produktu tehnologisko produktu tehnologisko produktu tehnologisko

posmus.

Zina: tehnologisko iekartu
reguléSanas principus.

Izprot: tehnologisko procesu secibu,
organoleptisko/sensoro novértésanu.

kopé&ja apjoma

procesu secibu.
Uzskaita tehnologisko
iekartu reguléSanas
principus.

Analizé galas parstrades
produktu razosanas
posmus un to secibu.

procesu secibu.

Skaidro tehnologisko
iekartu regulésanas
principus.

Patstavigi uzrauga galas
parstrades produktu
razosSanas posmus
atbilstosi darba
uzdevumam.

procesu, identificé katra
razoSanas posma
(malsana, maisiSana/
kuterésana, pildisana,
termiska apstrade,
dzeséSana, iepakosana)
kritiskos kontrolpunktus,
kvalitates un nekaitiguma
raditajus.

Patstavigi uzrauga galas
parstrades produktu
raZzosanas posmus.




72

Modula “Zivju un zivju produktu razosanas pamati” apraksts

Profesionalo kompetencu izvéles modulis, kuru apgust tikai tie izglitojamie, kuri péc 3.kursa neturpina macibas
un pretendé uz profesionalas kvalifikacijas “Partikas produktu razoSanas operators” (3.LKI) ieguvi.
Modulis tiek apgits darba vidé balstitu macibu ietvaros atbilstosi individualajam planam.

Sekmét izglitojamo spéjas veikt noteiktus darbus/procesus zivju un zivju produktu razosana, ievérojot

e LA darba drosibas, iekartu ekspluatacijas noteikumus un tehnologiskas dokumentacijas prasibas.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Sagatavot tehnologiskas iekartas un aprikojumu zivju aukstumapstradei un defrostacijai atbilstosi
ekspluatacijas instrukcijam.

2. Razot svaigu zivju produktus, pastavigi uzraugot un ievérojot razoSanas tehnologiju un razoSanas
procesus.

3. Razot termiski apstradatus zivju produktus ar pazeminatu mitruma saturu, pielietojot termiskas
apstrades tehnolodijas.

4. Razot sterilizétus zivju konservus.

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Apguti A un B dalas moduli.

Modula “Zivju un zivju produktu razoSanas pamati” apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma
Modula apguves parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula

novértésana nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo vértéSanu, kas ietver katra
sasniegta macisanas rezultata summativo vértéjumu.

Modula nozime un Modulis “Zivju un zivju produktu razosanas pamati” ir izvéles C dalas modulis profesionalo kompetencu
vieta karte pilnveidei un talakizglitibai.
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Modula “Zivju un zivju produktu raZzosanas pamati” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

1.Spéj: sagatavot tehnologiskas
iekartas un aprikojumu zivju
aukstumapstradei un defrostacijai
atbilstosi ekspluatacijas instrukcijam.

Zina: atvesinasanas, saldésanas un
defrostacijas tehnologisko iekartu
veidus un to ekspluataciju.

Izprot: Skérspiesarnojuma riskus un
to novérSanu pirmapstrades iekartu,
aprikojuma un inventara lietosanas

laika.

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(%)

10%
no modula
kopé&ja apjoma

Videjs

apguves limenis
Raksturo atvésinasanas,
saldéSanas un defrostacijas
tehnologijas,
iekartas un to darbibas
principus.
Identificeé Skérspiesarnojuma
riskus zivju un zivju
produktu razosana
(iekartas, aprikojuma
izmantosana, darba
procesa).

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Sagatavo tehnologiskas
iekartas, aprikojumu un
inventaru aukstumapstradei
vai defrostacijai atbilstosi
ekspluatacijas instrukcijam.
Raksturo Skérspiesarnojuma
riskus (iekartas, aprikojuma
izmantosana, darba
procesa), to novérsanu
pirmapstrades iekartu
lietoSanas laika.

Augsts
apguves limenis

Izvérté darba uzdevumu un
atbilstosas tehnologiskas
iekartas un aprikojumu zivju
aukstumapstradei un
defrostacijai.

Parbauda iekartu tehnisko
stavokli, droSibas
mehanismus un higiénas
prasibu ievéroSanu pirms
darba uzsaksanas.
Identificé iesp&jamos
biologiskos, kimiskos un
fizikalos Skérspiesarnojuma
riskus pirmapstrades
iekartu, aprikojuma un
inventara sagatavosanas
laika (iekartu virsmas,
inventars, noteces sistémas,
u.c.).

2.Spéj: razot svaigu zivju produktus,
pastavigi uzraugot un ievérojot
razosanas tehnologiju un razosanas
procesus.

Zina: svaigu zivju kvalitates raditajus
un mérijumu veikSanas procesu.

Izprot: nekaitiguma apdraud&juma
riskus svaigu zivju produktu
razoSanas procesa.

30%
no modula
kopé&ja apjoma

Visparigi apraksta svaigu
zivju produktu raZzosanas
tehnisko noteikumu
deklareto nekaitiguma un
kvalitates raditaju
ievérosanas batibu un
nekaitiguma apdraud€juma
riskus razosanas laika.
Nosauc svaigu zivju
kvalitates raditajus un

Izskaidro nekaitiguma
apdraudé&juma riskus svaigu
Zivju razoSanas procesa.
Pamato svaigu zivju
produktu razoSanas tehnisko
noteikumu deklaréto
nekaitiguma un kvalitates
raditaju ievéroSanas
nepiecieSamibu.

Izskaidro svaigu zivju
kvalitates raditajus un

Razo svaigu zivju produktus,
patstavigi uzraugot un
precizi ievérojot noteikto
razoSanas tehnologiju un
procesus, identificéjot
partikas nekaitiguma
apdraudéjuma riskus.

Veic svaigu zivju produktu
razosanas kvalitates raditaju
meérisanu (temperatira,
organoleptiskie/sensorie
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apraksta meéerijjumu
veikSanas procesu.

Veic noteiktas darbibas
svaigu zivju produktu
razoSanas procesa posmos.

mérijumu veikSanas
procesu.

Piedalas svaigu zivju
produktu razosanas
procesos, pastavigi ievérojot
razosanas tehnologiju.

raditaji, parazitu kontrole,
mikrobiologiskie kritériji,
glazéjums/mitruma
kontrole, pavaddokumenti).

3.Spéj: razot termiski apstradatus
zivju produktus ar pazeminatu
mitruma saturu, pielietojot termiskas
apstrades tehnolodijas.

Zina: termiskas apstrades veidus.

Izprot: tehnologisko iekartu
reguléSanas principus.

30%
no modula
kop€&ja apjoma

Atpazist termiskas apstrades
veidus. Raksturo termiski
apstradatu zivju produktu ar
pazeminatu mitruma saturu
razoSanas tehnologiju un
razoSanas procesus.
Uzskaita tehnologisko
iekartu reguléSanas
principus.

Veic zivju izejvielas noteiktu
termisko apstradi - vitina,
kaltg, zave, kipina vai
blanse.

Skaidro tehnologisko iekartu
reguléSanas principus.

Veic zivju izejvielas noteikto
termisko apstradi -
vitindsanu, kaltésanu,
zaveésanu, kipinasanu vai
blansésanu - patstavigi un
precizi ievérojot
tehnologiskas prasibas un
procesa parametrus
(temperatura, laiks, dumu
blivums, gaisa plusma,
relativais mitrums).
Pamatoti skaidro iekartu
darbibas parametrus,
iestatiSanas secibu un
droSibas prasibas.

Kontrolé razoSanas procesa
kontroles raditajus (ieksSéja
produkta temperatlra,
masas zudums, mitruma
saturs,
organoleptiskie/sensorie
raditaji).

4.Spéj: razot sterilizétus zivju
konservus.

Zina: tehnologisko iekartu
reguléSanas principus.

Izprot: tehnologisko procesu secibu.

30%
no modula
kopé&ja apjoma

Uzskaita plismas un
periodiskas darbibas iekartu
veidus.

Veic noteiktas darbibas
sterilizétu zivju konservu
razosanas procesa.
Raksturo zivju konservu
razoSanas tehnologisko
iekartu darbibas principus.

Skaidro plismas un
periodiskas darbibas iekartu
veidus un raksturojumu.
Izskaidro zivju parstrades
produktu tehnologisko
procesu secibu.

Sagatavo paaugstinata
spiediena tehnologiskas
iekartas.

Razo noteiktus sterilizétus
Zivju konservus.

Patstavigi razo noteiktus
sterilizétus zivju konservus,
precizi ievérojot sterilizacijas
parametrus (tempereatira,
spiediens, laiks, Fo vértiba),
kvalitates un higiénas
prasibas.

Identificé novirzes
sterilizacijas procesa
(nepietiekama temperatira,
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spiediena svarstibas,
hermétiskuma bojajumi).
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Modula “"Piena un piena produktu razosanas pamati” apraksts

Profesionalo kompetencu izvéles modulis, kuru apgust tikai tie izglitojamie, kuri péc 3.kursa neturpina macibas
un pretendé uz profesionalas kvalifikacijas “Partikas produktu razoSanas operators” (3.LKI) ieguvi.
Modulis tiek apgits darba vidé balstitu macibu ietvaros atbilstosi individualajam planam.

Sekmét izglitojamo spéjas veikt noteiktus darbus/procesus piena un piena produktu razosana, ievérojot
darba drosibas, iekartu ekspluatacijas noteikumus un tehnologiskas dokumentacijas prasibas.

Modula merkis

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Veikt Skidro piena izejvielu pienemsanu un uzglabasanu tvertnés.
2. Patstavigi sagatavot tehnologiskas iekartas, aprikojumu un inventaru pirmapstradei atbilstosi
Modula uzdevumi ekspluatacijas instrukcijam.
3. Patstavigi veikt un uzraudzit piena un skidro piena produktu pirmapstradi.
4.Razot dazadus piena produktus, ievérojot razoSanas tehnologiskas un iekartu ekspluatacijas
instrukcijas.

Modula ieejas

o . Apguti A un B dalas moduli.
nosacijumi

Modula “Piena un piena produktu razosanas pamati” apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma
Modula apguves parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam

noveéertésana modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo vértésanu, kas ietver
katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modula nozime un Modulis “Piena un piena produktu raZzoSanas pamati” ir izvéles C dalas modulis profesionalo kompetencu
vieta karte pilnveidei un talakizglitibai.
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Modula “Piena un piena produktu razoSsanas pamati” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Videjs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1.Spéj: veikt skidro piena izejvielu
pienemsanu un uzglabasanu tvertnés.

Zina: tvertnes un pienemsanas
iekartas izejvielu pienemsanai.

Izprot: svaigpiena un skidro piena
produktu kvalitates kritérijus.

15%
no modula
kopé&ja apjoma

Nosauc un apraksta tvertnu
veidus un pienemsanas
iekartas skidra piena
izejvielu pienemsanai.
Visparigi apraksta
svaigpiena un Skidro piena
produktu kvalitates
kritérijus — piena
mikrobiologiska tiriba,
piena fizikali-kimiskas
Tpasibas, pienam
neraksturigu vielu
klatbdtne (viltoSanas
metodes), piena
organoleptiskas/sensoras
Tpasibas.

Pienem Skidra piena
izejvielas.

Raksturo tvertnu veidus un
pienemsanas iekartas
skidra piena izejvielu
pienemsanai.

Noveérté piena izejvielu
organoleptiskos/

sensoros raditajus (garsu,
smarzu, krasu, konsistenci
skidra piena izejvielas
pienemsanas laika.

Novérté svaigpiena un
skidra piena kvalitates
kritérijus (temperatira
pienemsanas bridi,
skabums/pH, tauku un
olbaltumvielu saturs,
somatisko sdanu skaits,
kopéjais mikroorganismu
skaits u.c.).

Patstavigi pienem skidra
piena izejvielas un
dokumenté pienemsanas
procesu, nodrosinot
kvalitati, drosibu un
atbilstibu normativajam
prasibam.

2.Spéj: patstavigi sagatavot
tehnologiskas iekartas, aprikojumu un
inventaru pirmapstradei atbilstosi
ekspluatacijas instrukcijam.

Zina: piena pirmapstrades
tehnologisko iekartu veidus un to
ekspluataciju.

Izprot: Skérspiesarnojuma riskus un to
novérsanu pirmapstrades iekartu,

15%
no modula
kopé&ja apjoma

AtsSkir dazadus piena
pirmapstrades tehnologisko
iekartu veidus un sagatavo
tehnologiskas iekartas un
aprikojumu Skidra piena
pirmapstradei.

Identifice
Skérspiesarnojuma riskus
piena un piena produktu
iekartas, aprikojuma
izmantosana, darba
procesa.

Raksturo dazadus piena
pirmapstrades tehnologisko
iekartu darbibas principus,
nosaka konkrétai piena
produktu razosanai
atbilstoSo un patstavigi
sagatavo tehnologiskas
iekartas, aprikojumu un
inventaru piena
pirmapstradei.

Patstavigi darbina
tehnologiskas iekartas,

Patstavigi sagatavo piena
pirmapstrades
tehnologiskas iekartas
(filtri, siltummaini,
separatori, uzglabasanas
tvertnes), ievérojot
partikas drosibas, higiénas
un tehnologiskas prasibas.
Identificé visus iesp&jamos
Skérspiesarnojuma riskus,
izvérté to célonus un ievéro
preventivos pasakumus.
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aprikojuma un inventara lietosanas
laika.

ievérojot iekartu
ekspluatacijas noteikumus.
Raksturo
Skérspiesarnojuma riskus
(iekartas, aprikojuma
izmantosana, darba
procesa), to novérsanu
pirmapstrades iekartu
lietosanas laika.

3.Spéj: patstavigi veikt un uzraudzit
piena un skidro piena produktu
pirmapstradi.

Zina: svaigpiena un skidro piena
produktu uzglabasanas rezimus.

Izprot: pirmapstrades tehnologisko
procesu parametru ievéroSanas
nozimi.

30%
no modula
kopé&ja apjoma

Nosauc tehnologisko
procesu raksturlielumus.
Apraksta un raksturo
svaigpiena un Skidro piena
produktu uzglabasanas
rezimus.

Veic un uzrauga piena
filtréSanu un dzesésanu.

Raksturo piena produktu
razosana lietotos
tehnologiskos parametrus.
Izskaidro svaigpiena un
Skidro piena produktu
uzglabasanas rezimu
ievéroSanas nozimi piena
produktu kvalitates
nodrosinasanai.

Patstavigi veic un uzrauga
piena filtréSanu un
dzesésanu.

Izskaidro pirmapstrades
tehnologisko procesu
parametru ievéroSanas
nozimi.

Patstavigi veic un uzrauga
piena filtréSanu un
dzesésanu, ievérojot
svaigpiena un skidro piena
produktu uzglabasanas
rezimus, parametru
ievérosanas nozimi.

4.Spéj: razot dazadus piena
produktus, ievérojot razosanas
tehnologiskas un iekartu
ekspluatacijas instrukcijas.

Zina: piena produktu razosanas
tehnologiskas iekartas, to veidus un
darbibas pamatprincipus.

Izprot: piena un piena produktu
kvalitates raditajus.

40%
no modula
kopé&ja apjoma

Visparigi apraksta
tehnologiskos procesus
piena produktu raZzosana.
Uzskaita piena produktu
razoSanas tehnologiskas
iekartas, to veidus un
regulé&sanas principus.
Raksturo dazadu piena
produktu — dzeramo pienu,
raudzeto piena produktu,
saldo krejumu, koncentréto
piena tauku produktu,
biezpiena, siera, kauséta
siera, atjaunotu un
rekombinétu piena
produktu, piena un
kréjuma saldéjuma, piena
produktu desertu, sauso un

Raksturo piena produktu
razoSanas tehnologisko
procesu secibu.

Skaidro tehnologisko
iekartu regulésanas
principus.

Razo konkrétu piena
produktu, ievérojot
tehnologijas prasibas.
Raksturo piena kvalitates
raditaju noteikSanas
metodes, piena produktu
organoleptiskos/
sensoros raditajus.

Izverte tehnologisko
iekartu darbibas
parametrus (temperatlra,
laiks, spiediens,
homogenizacijas pakape,
fermentacijas rezims,
mitruma saturs u.c.).
Razo konkrétu piena
produktu, precizi
kontroléjot parametrus un
nodrosinot mikrobiologisko
drosibu,
organoleptiskas/sensoras
un uzturvielu Tpasibas.
Skaidro piena un piena
produktu kvalitates
raditajus (tauku saturs,
olbaltumvielu saturs,
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koncentréto piena produktu
razosanas metodes.
Visparigi apraksta piena
produktu organoleptiskos/
sensoros kvalitates
raditajus — ar€jais izskats,
krasa, smarza, konsistence
u.c.).

skabums/pH, sausnas
saturs, mikrobiologiskie
raditaji).
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Modula “"Maizes un miltu produktu razosanas pamati” apraksts

Profesionalo kompetencu izvéles modulis, kuru apgust tikai tie izglitojamie, kuri péc 3.kursa neturpina macibas
un pretendé uz profesionalas kvalifikacijas “Partikas produktu razoSanas operators” (3.LKI) ieguvi.
Modulis tiek apgits darba vidé balstitu macibu ietvaros atbilstosi individualajam planam.

Modula merkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
noveértésana

Modula nozime un
vieta karte

Sekmét izglitojamo spéjas veikt noteiktus darbus/procesus maizes un miltu izstradajumu razosan3,
ievérojot darba drosibas, iekartu ekspluatacijas noteikumus un tehnologiskas dokumentacijas prasibas.

Sekmeét izglitojamo prasmes:

1. Pienemt maizes un miltu izstraddjumu razosSanai piegadatas izejvielas un atbilstosi tas izvietot
uzglabasanai.

2. Patstavigi sagatavot tehnologiskas iekartas, aprikojumu un inventaru maizes un miltu izstradajumu
razoSanai atbilstosi ekspluatacijas instrukcijam.

3. Veikt noteiktas darbibas dazadu veidu maizes un miltu izstradajumu gatavosana, ievérojot
tehnologisko procesu un iekartu ekspluatacijas instrukciju prasibas.

4. Atpazit neatbilstosas kvalitates miklu, ieraugu, plaucéjumu un galaproduktus.

Apgduti A un B dalas moduli.

Modula “Maizes un miltu produktu razoSanas pamati” apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma
parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam
modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo vértésanu, kas ietver
katra sasniegta maciSanas rezultadta summativo vértéjumu.

Modulis “Maizes un miltu produktu razosanas pamati” ir izvéles C dalas modulis profesionalo kompetencu
pilnveidei un talakizglitibai.
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Modula “"Maizes un miltu produktu razosanas pamati” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(%)

Videjs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1.Spé&j: pienemt maizes un miltu
izstradajumu razoSanai piegadatas
izejvielas un atbilstosi tas izvietot
uzglabasanai.

Zina: izejvielu pienemsanas kontroles
kritérijus.

Izprot: izejvielu kvalitates kontroles
nozimi.

20%
no modula
kopéja apjoma

Nolasa informaciju izejvielu
mark€éjuma un novieto
izejvielas noliktava
atbilstosi darba
uzdevumam.

Parbauda izejvielu atbilstibu
kvalitates kontroles
kritérijiem un pienemsanas
procesa pavaddokumentos
noraditajai informacijai.

Pienem izejvielas un izvérté
to atbilstibu darba
uzdevumam.

Novérte izejvielu atbilstibu
kvalitates kontroles
kritérijiem un
pavaddokumentos
noraditajai informacijai.

Salidzina pavaddokumentus
un izejvielu mark€éjuma
informaciju ar iepirkuma
specifikaciju.

Izvieto un uzglaba izejvielas
atbilstosi prasibam un
vadlinijam (temperatura,
mitrums, ievéro FIFO
principu, alergénu
atdalisana).

2.Spéj: patstavigi sagatavot
tehnologiskas iekartas, aprikojumu un
inventaru maizes un miltu
izstradajumu razoSanai atbilstosi
ekspluatacijas instrukcijam.

Zina: maizes un miltu izstradajumu
razosanas tehnologisko iekartu veidus
un to ekspluataciju.

Izprot: iekartu piesarnojuma riskus.

20%
no modula
kopéja apjoma

Parbauda tehnologisko
iekartu un aprikojuma
gatavibu konkréta darba
uzdevuma veikSanai.
Nosauc maizes un miltu
izstradajumu razoSanas
iekartu piesarnojuma
riskus.

Sagatavo tehnologiskas
iekartas, aprikojumu maizes
un miltu izstradajumu
razosanai atbilstosi
ekspluatacijas instrukcijam.
Raksturo un novérté maizes
un miltu izstradajumu
razoSanas iekartu
piesarnojuma riskus.

Sagatavojot tehnologiskas
iekartas (miklas micitajus,
miklas dalitajus,
raudzésanas skapjus,
krasnis, dzesésanas
iekartas), aprikojumu
maizes un miltu
izstradajumu razoSanai,
atbilstosi ekspluatacijas
instrukcijam, ievero
partikas droSibas prasibas
un konkréta produkta
razoSanas specifiku.
Analizé iekartu
piesarnojuma risku célonus.

3.Spéj: veikt noteiktas darbibas
dazadu veidu maizes un miltu
izstradajumu gatavosana, ievérojot
tehnologisko procesu un iekartu
ekspluatacijas instrukciju prasibas.

30%
no modula
kop€ja apjoma

Piedalas atsevisku
razoSanas tehnologisko
procesu nodrosinasana
atbilstosi darba
uzdevumam.

Uzrauga atsevisku
razoSanas tehnologisko
procesu nodrosinasanu
atbilstosi darba

Nodrosina, ka tehnologiska
procesa posms tiek veikts
precizi péc tehnologiskas
kartes, normativajam
prasibam un kvalitates




82

Zina: miklu miciSanu, miklas dalisanas
un veidosanas panémienus,
raudzésanas un cepsSanas procesus.

Izprot: maizes un miltu izstradajumu
razoSanas atsevisku tehnologisko
posmu nozimi.

Piedalas atseviskos maizes
un miltu izstradajumu
razosSanas tehnologiskajos
procesos atbilstosi darba
uzdevumam.

uzdevumam, raksturo to
nozimi.

Patstavigi veic atseviskus
maizes un miltu razosanas
tehnologiskos posmus
atbilstosi darba
uzdevumam.

vadibas sistémas
principiem.

Kontrolé parametrus
(micisanas intensitate un
ilgums, miklas temperatira,
raudzésanas laiks, relativais
mitrums, cepSanas
temperatidra un laiks).

4.Spéj: atpazit neatbilstosas kvalitates
miklu, ieraugu, plaucéjumu un
galaproduktus.

Zina: starpproduktu (miklas, ierauga,
iejavas, plaucéjuma) un galaproduktu
kvalitates raditajus, analizu metodes.

Izprot: kvalitates defektu rasanas
célonus, produktu kvalitates nozimi.

30%
no modula
kopéja apjoma

Piedalas neatbilstosas
kvalitates starpproduktu un
galaproduktu atpazisana.
Nosauc maizes un miltu
razoSanas starpproduktu un
izstradajumu kvalitates
raditaju noteikSanas
metodes.

Nosauc kvalitates defektu
rasanas célonus maizes un
miltu izstradajumiem.

Novérté neatbilstosas
kvalitates starpproduktus
un galaproduktus.

Veic maizes un miltu
razoSanas starpproduktu un
izstradajumu kvalitates
raditaju noteikSanu saskana
ar noradijumiem.

Izveérte kvalitates defektu
célonus maizes un miltu
izstradajumiem, izskaidro
produktu kvalitates nozimi.

Izvérté neatbilstoSus
starpproduktu un
galaproduktu kvalitates
raditajus atbilstosi
kvalitates standartiem.
Patstavigi veic maizes un
miltu razoSanas
starpproduktu un
izstradajumu kvalitates
raditaju noteikSanu.
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Modula “"Dzérienu razoSsanas pamati” apraksts

Profesionalo kompetencu izvéles modulis, kuru apgust tikai tie izglitojamie, kuri péc 3.kursa neturpina macibas
un pretendé uz profesionalas kvalifikacijas “Partikas produktu razoSanas operators” (3.LKI) ieguvi.
Modulis tiek apgits darba vidé balstitu macibu ietvaros atbilstosi individualajam planam.

Sekmét izglitojamo spéjas veikt noteiktus darbus/procesus dzérienu razosana, ievérojot darba drosibas,

e L) Y iekartu ekspluatacijas noteikumus un tehnologiskas dokumentacijas prasibas.

Sekmeét izglitojamo prasmes:

1. Pienemt skidras izejvielas, ievérojot uznémuma paskontroles sistémas prasibas.

2. Veikt Gdens apstradi atbilstosi instrukcijam un paredzétajam pielietojumam.

3. Sagatavot starpproduktus noteiktu dzérienu razosanai.

4, Razot noteikta veida dzérienus atbilstosi tehnologiskajam un iekartu ekspluatacijas instrukcijam.
5. Sagatavot dzérienu pildiSanas iekartas un faséSanas materialu.

Modula uzdevumi

Modula ieejas Apgduti A un B dalas moduli.
nosacijumi Alkoholisko dzérienu razosanu var apgiat no 18 gadu vecuma.

Modula “Dzérienu razoSanas pamati” apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma paraugam
Modula apguves (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma

noveéertésana parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta
maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modula nozime un Modulis “Dzérienu razosSanas pamati” ir izvéles C dalas modulis profesionalo kompetencu pilnveidei un
vieta karte talakizglitibai.
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Modula “"Dzéerienu razoSanas pamati” saturs

Sasniedza
ma
Sasniedzamais macisanas

macisanas rezultats rezultata . == .
ipatsvars Videjs Optimals Augsts

(%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

1.Spéj: pienemt skidras izejvielas, 15% Nosauc tilpnu un siiknéSanas | Raksturo stiknésanas Izskaidro stiknésanas
ievérojot uznémuma paskontroles no modula | komunikaciju sastavdalas komunikaciju sastavdalas. komunikaciju sistémas
sistémas prasibas. kopé&ja (lokanie/stacionarie caurulvadi | Izskaidro skidro izejvielu darbibu, identificéjot
apjoma u.c.) un skidro izejvielu pienemsanas kvalitates iesp€jamos riskus un
Zina: skidro izejvielu pienemsanas pienemsanas kritérijus. kontroles kritérijus. neatbilstibas.
kvalitates kontroles kritérijus. Nolasa skidro izejvielu grupas | Izskaidro Skidro izejvielu Izvérté skidro izejvielu
markéjuma sniegto informaciju, | grupas, to raksturojumu, kvalitati (temperatira,
Izprot: marké&juma informaciju. Skidro izejvielu pienemsanas markéjuma sniegto fizikali kimiskie raditaji —
solus un atbilstibas parbaudi informaciju. blivums, pH, sausnas
pavaddokumentiem. Skaidro skidro izejvielu saturs,
pienemsanas solus un organoleptiskas/sensoras
organoleptiskas/ Tpasibas).
sensoras novértésanas Izvérté mark&juma un
lomu kvalitates kritériju pavaddokumentu atbilstibu
noteikSana. normativo aktu prasibam

(produkta nosaukumes,
partijas numurs, deriguma
termins, alergéni,
izcelsme), nodrosinot
izsekojamibu.

2.Spéj: veikt Gdens apstradi atbilstosi 10% Visparigi apraksta dzerama Raksturo dzerama udens Izskaidro dzerama udens
instrukcijam un paredzetajam no modula | Udens pirmapstrades un pirmapstrades un pirmapstrades un
pielietojumam. kopé€ja papildapstrades veidus - papildapstrades veidus. papildapstrades procesu
apjoma ddens atdzelzoSana, Regulé TGdens apstrades tehnologisko secibu
Zina: dzerama udens pirmapstrades mikstinasana, oksigenacija, iekartu parametrus (atdzesésana,
veidus un tehnologisko aprikojumu, hlorinacija, ozonésana, atbilstosi ekspluatacijas mikstinasana, filtrésana,
tehnologisko instrukciju noradijumus. apstrade ar hlora dioksidu instrukcijam. dezinfekcija ar ozonu).
plisma, filtréSana. Patstavigi veic dzerama Veicot dzerama adens
Izprot: nekaitiguma apdraud&juma udens pirmapstradi un pirmapstradi un

riskus dzerama ddens pirmapstrade. sagatavoSanu noteikta
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Raksturo tudens apstrades
iekartu parametrus atbilstosi
ekspluatacijas instrukcijam.
Veic dzerama udens
pirmapstradi un sagatavosanu.

sagatavosanu noteikta
dzériena pagatavosanai.

dzériena pagatavosanai,
analizé sakotné&jo ddens
kvalitati, izvélas atbilstosu
apstrades tehnologiju,
precizi regulé parametrus,
kontrolé gala udens
parametrus (cietibu, pH,
dzelzs saturu u.c.).

3.Sp€j: sagatavot starpproduktus 20% Visparigi apraksta Raksturo starpproduktu Veic starpproduktu
noteiktu dzérienu razosanai. no modula | starpproduktu pirmapstrades pirmapstrades veidus. pirmapstradi.
kopé€ja veidus - aukstais panémiens, | Sagatavo pirmapstrades Sagatavojot pirmapstrades
Zina: izejvielu pirmapstrades veidus apjoma karstais panémiens, filtréSana |tehnologisko aprikojumu tehnologisko aprikojumu,
un kvalitates raditajus, tehnologisko u.c. atbilstosi iekartu veic parametru iestatiSanu
aprikojumu, tehnologisko instrukciju Raksturo starpproduktu ekspluatacijas saskana ar ekspluatacijas
noradijumus. pirmapstrades tehnologisko noteikumiem. noteikumiem.
aprikojumu. Skaidro pirmapstrades Izveérte pirmapstrades
Izprot: zudumus pirmapstrades Raksturo zudumu célonus un zudumu (sausnas zudumi,
procesos un organoleptiskas/sensoras organoleptiskas/sensoras samazinasanas iespéjas. mehaniskie zudumi,
novértéSanas metodes. novértésanas specifiku. termiskie zudumi) célonus,
skaidrojot to samazinasanas
metodes.
4.Spéj: razot noteikta veida dzérienu 45% Raksturo dzérienu Sagatavo, regulé dzérienu | Veic dzérienu razosanas
atbilstosi tehnologiskajam un iekartu no modula |sagatavosanas tehnologiskas | razosanas tehnologijas un tehnologiskos posmus
ekspluatacijas instrukcijam. kopé&ja iekartas, to veidus un darbibas | uzrauga tehnologiskos precizi, ar pilnigu izpratni
apjoma pamatprincipus. parametrus. par mérki, parametriem un

Zina: tehnologisko iekartu regulésanas
principus.

Izprot: tehnologiska procesa secibu.

Izskaidro un pamato
tehnologisko iekartu
reguléSanas principu batibu.
Piedalas noteiktu dzérienu
razosanas procesos/posmos
(bezalkoholiskie dzérieni,
dzeramais tdens,
mineraludens, sulas un
nektari, kas razoti no sulu
koncentratiem, iesala dz€érieni,
raudzetie dzeérieni (alus, vins,
sidrs, dzirkstosais vins,
kvass), stiprie alkoholiskie
dzerieni).

Patstavigi veic atseviskus
dzérienu razosanas
tehnologiskos posmus
atbilstosi darba
uzdevumam.

iesp€jamiem riskiem.
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5.Spéj: sagatavot dzérienu pildisSanas
iekartas un fasésanas materialu.

Zina: pildisanas iekartas, to darbibas
principus un faséSanas materialus.

Izprot: mikrobiologiskos riskus
pildisanas iekartu sagatavosana.

10%
no modula
kopé€ja
apjoma

Raksturo pildisanas iekartu

darbibas principus, fasésanas

materialus (pudele, korkis,
skriivvacins, skardenes u.c.)
un sagatavosSanas procesus.

Sagatavo pildiSanas un
faséSanas iekartas un
fasésanas materialus.
Veic materialu atbilstibas
noveértéSanu (materialu
atbilstiba markéjumam,
iepakojuma veselums,
materialu tiriba u.c.).

Patstavigi sagatavo
dzeérienu pildisanas un
fasésanas iekartas un
materialus atbilstosi
tehnologijai un kvalitates
prasibam.

Nodrosina pildisanas un
faséSanas iekartu droSu un
pilniba funkcion&josu
darbibu, izslédzot
mikrobiologiskos riskus.
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Modula “Saldumu un sokolades izstradajumu raZzosanas pamati” apraksts

Profesionalo kompetencu izvéles modulis, kuru apgust tikai tie izglitojamie, kuri péc 3.kursa neturpina macibas
un pretendé uz profesionalas kvalifikacijas “Partikas produktu razoSanas operators” (3.LKI) ieguvi.
Modulis tiek apgits darba vidé balstitu macibu ietvaros atbilstosi individualajam planam.

Modula merkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas nosacijumi

Modula apguves novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Sekmét izglitojamo spéjas veikt noteiktus darbus/procesus saldumu un Sokolades izstradajumu razosana,
ievérojot darba drosibas, iekartu ekspluatacijas noteikumus un tehnologiskas dokumentacijas prasibas.

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Pienemt saldumu un Sokolades izstradajumu izejvielas atbilstosi instrukcijas prasibam.
2. Sagatavot saldumu un Sokolades izstradajumu izejvielas pirmapstradei atbilstosi tehnologiskajai
dokumentacijai.
3. Razot dazadas sarezditibas saldumus un Sokolades izstradajumus.
4. Uzraudzit saldumu, Sokolades izstradajumu un starpproduktu fasésanas, pildisanas un iepakoSanas
iekartu darbibu.

Apgduti A un B dalas moduli.

Modula “Saldumu un Sokolades izstraddjumu razoSanas pamati” apguvi novérté atbilstoSi modula
nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades
izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo vértésanu,
kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis “Saldumu un Sokolades izstradajumu razosSanas pamati” ir izvéles C dalas modulis profesionalo
kompetencu pilnveidei un talakizglitibai.




88

Modula “Saldumu un sokolades izstradajumu razosanas pamati” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(%)

Videjs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1.Spéj pienemt saldumu un Sokolades
izstradajumu izejvielas atbilstosi
instrukcijas prasibam.

Zina: saldumu un Sokolades
izstradajumu izejvielu pienemsanas
kontroles kritérijus.

Izprot: izejvielu visparigu
raksturojumu, mark€éjuma informaciju
un izejvielu kvalitates nozimi.

5%
no modula
kopéja apjoma

Nolasa informaciju izejvielu
mark€éjuma un sanem
izejvielas konkrétam darba
uzdevumam.

Parbauda izejvielu un
materialu atbilstibu
pavaddokumentos
noraditajai informacijai
izejvielu pienemsanas
procesos.

Pienem un izverté izejvielu
un materialu atbilstibu
darba uzdevumam un
pavaddokumentos
noraditajai informacijai,
izskaidro izejvielu kvalitates
nozimi.

Raksturo izejvielu
marké&juma noradito
informaciju.

Patstavigi novérté izejvielu
un materialu (kakao masa,
kakao sviests, cukurs, piena
pulveris, rieksti,
aromatizetaji u.c.) kvalitati
atbilstoSi pienemsanas
kontroles kritérijiem.
Pienemsanas procesa
identificé neatbilstibas
izejvielu markéjuma.

2.Spéj: sagatavot saldumu un
Sokolades izstradajumu izejvielas
pirmapstradei atbilstosi
tehnologiskajai dokumentacijai.

Zina: saldumu un Sokolades
izstradajumu izejvielu pirmapstrades
tehnologisko iekartu veidus un to
ekspluataciju.

Izprot: saldumu un Sokolades
izstradajumu izejvielu kvalitates
raditdjus un mérijumu veikSanas
procesu.

10%
no modula
kopéja apjoma

Ekspluaté tehnologiskas
iekartas — Skirotajus,
mazgasanas iekartas,
drupinasanas iekartas u.c.
atbilstosi darba drosSibas
prasibam un darba
uzdevumam.

Nosauc saldumu un
Sokolades izstradajumu
izejvielu kvalitates raditajus
un apraksta méerijumu
veikSanas procesu.

Skaidro izejvielu
pirmapstrades procesus -
vizualo kontroli, SkiroSanu,
grauzdésanu, drupinasanu,
sijasanu, malSanu, berSanu,
kausésanu, sildisanu u.c.

Darbina tehnologiskas
iekartas, ievérojot iekartu
ekspluatacijas noteikumus.
Izskaidro saldumu un
Sokolades izstradajumu
izejvielu kvalitates raditajus
un mérijumu veikSanas
procesu.

Uzrauga izejvielu
pirmapstrades procesu.

Veic izejvielu pirmapstrades
procesu (SkirosSana,
grauzdésana, drupinasana,
malsana, sijasana,
kausésana), nodrosinot
kvalitates, drosibas un
tehnologisko prasibu
ievérosanu iekartu
ekspluatacijas laika.

Veic saldumu un Sokolades
izstradajumu izejvielu
kvalitates mérijumus un
analizé iegutos raditajus.
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3.Spéj: razot dazadas sarezditibas

saldumus un Sokolades izstradajumus.

Zina: recepturas maisijumu
sagatavosanas, starpproduktu un
produktu apstrades panémienus.

Izprot: razoSanas tehnologisko

instrukciju prasibu izpildes svarigumu.

65%
no modula
kopéja apjoma

Raksturo receptiras
maisijumu sagatavosanas
panémienus (maisisana,
valcésana, konsésana,
plastificéSana, malSana,
smalcinasana, putosana) un
formé&sanas panémienus
(aukstais konuss, rotésana,
valcésana, atliesana
dazadas formas,
ekstrudésana, depozitésana
u.c.).

Raksturo starpproduktu un
produktu apstrades
panémienus (glazét, ripinat,
plderét, panét, drazet,
dekorét u.c.).

Parbauda tehnologisko
iekartu un aprikojuma
gatavibu konkrétam darba
uzdevumam.

Raksturo saldumu
izstradajumu (zefiru,
karamelu, marcipanu,
drazeju, pastilas,
marmelades, irisu, panéto,
Zelejkonfeksu, austrumu
saldumu, Serbetu, halvas),
saldo uzkodu (graudaugu
batonini) u.c. izstradajumu
no Sokolades un glaziiras uz
augu tauku bazes

(tafelisu, konfeksu u.c.)
razoSanas tehnologijas.
Piedalas noteiktu saldumu
un Sokolades izstradajumu
razosanas procesa posmos.

Sagatavo tehnologiskas
iekartas receptiras
maisijumu gatavosanai.
Apstrada produktus,
izmantojot racionalus darba
panémienus.

Sagatavo tehnologiskas
iekartas razosanas procesa
konkrétam darba
uzdevumam.

Razo noteikta veida
saldumu un Sokolades
izstradajumus.

Uzrauga razosanas procesu,
registré tehnologiskos
parametrus atbilstosi
tehnologiskas
dokumentacijas prasibam
un darba uzdevumam.

Precizi un kvalitativi veic
dazadas sarezditibas
saldumu un Sokolades
izstradajumu razosanu,
samazinot zudumus un
novérsot nevajadzigu
resursu patérinu.
Uzraugot razoSanas
procesu, savlaicigi registré
tehnologiskos parametrus,
salidzina faktiskos raditajus
ar noteiktajam normam.
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4.Spéj: uzraudzit saldumu, Sokolades
izstradajumu un starpproduktu
fasésanas, pildiSanas un iepakosanas
iekartu darbibu.

Zina: fasésanas, pildiSanas un
iepakoSanas iekartu ekspluatacijas
noteikumus.

Izprot: atseviSku razoSanas posmu
kontroles un pierakstu nozimigumu.

20%
no modula
kopéja apjoma

Raksturo iepakosanas,
faséSanas un pildisanas
iekartu darbibas uzraudzibu
atbilstosi ekspluatacijas
noteikumos noraditajiem
parametriem.
Uzraudzibas procesa
pieraksta iepakosanas,
fasé€sanas vai pildisanas
procesu kontroles
parametrus.

Uzrauga iepakosanas,
faséSanas un pildisanas
iekartu darbibu atbilstosi
ekspluatacijas noteikumos
noraditajiem parametriem.
Pieraksta un uzrauga
iepakosanas, faséSanas vai
pildiSanas procesu kontroles
parametrus, skaidro to
nozimi.

Patstavigi uzrauga saldumu
un Sokolades izstradajumu
fasésanu, pildisanu,
iepakosanu.

Precizi iestata darba
parametrus (dozésanas
precizitate, hermetizacijas
kvalitate, temperatiras
rezimi, metalu detektora
jatiba, mark€juma uzdrukas
precizitate) saskana ar
tehnologisko
dokumentaciju.
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Modula “Auglu un darzenu produktu razosanas pamati” apraksts

Profesionalo kompetencu izvéles modulis, kuru apgust tikai tie izglitojamie, kuri péc 3.kursa neturpina macibas
un pretendé uz profesionalas kvalifikacijas “Partikas produktu razoSanas operators” (3.LKI) ieguvi.
Modulis tiek apgits darba vidé balstitu macibu ietvaros atbilstosi individualajam planam.

Modula merkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
novertésana

Modula nozime un
vieta karte

Sekmét izglitojamo spéjas veikt noteiktus darbus/procesus auglu un darzenu produktu razosana, ievérojot
darba drosibas, iekartu ekspluatacijas noteikumus un tehnologiskas dokumentacijas prasibas.

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Pienemt auglu un darzenu izejvielas un paligizejvielas, izvértéjot to kvalitati un ievérojot uznémuma
paskontroles sistémas prasibas.
2. Sagatavot tehnologiskas iekartas, aprikojumu un inventaru pirmapstradei atbilstosi ekspluatacijas
instrukcijam.
3. Veikt un kontrolét auglu un darzenu pirmapstradi un paligizejvielu sagatavosanu.
4, Razot dazadu veidu auglu un darzenu produktus.

Apgduti A un B dalas moduli.

Modula “Auglu un darzenu produktu razosanas pamati” apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma
parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam
modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo vértéSanu, kas ietver
katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis “Auglu un darzenu produktu razoSanas pamati” ir izvéles C dalas modulis profesionalo kompetencu
pilnveidei un talakizglitibai.
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Modula “Auglu un darzenu produktu razoSanas pamati” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(%)

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Augsts
apguves limenis

1.Sp€j: pienemt auglu un darzenu
izejvielas un paligizejvielas, izveértéjot
to kvalitati un ieveérojot uznémuma
paskontroles sistémas prasibas.

Zina: izejvielu un paligizejvielu veidus
un to raksturojumu.

Izprot: svaigo izejvielu kvalitates
kritérijus.

15%
no modula
kopéja apjoma

Visparigi apraksta izejvielu
veidus (svaigi, saldeti,
kaltéti, zaveti, koncentréti
u.c.) un paligizejvielas.
Visparigi apraksta auglu un
darzenu izejvielu kvalitates
kritérijus (garsu, smarzu,
krasu, konsistenci).
Apraksta pienemsanas
procesos
pavaddokumentos
kontroléjamo informaciju.

Vidéjs Optimals
apguves limenis apguves limenis

Novérte izejvielu
organoleptiskos/sensoros
raditajus.

Pienem pé&c noradijumiem
svaigas izejvielas atbilstosi
pavaddokumenta
noraditajam svaram.

Izskaidro svaigu, saldéto
auglu un darzenu izejvielu
kvalitates raditajus.

Veic patstavigu un precizu
izejvielu pienemsanu,
salidzinot faktiskos datus ar
pavaddokumentos noradito
informaciju (partijas
numurs, izcelsmes valsts,
pesticidu atlieku
deklaracija, svars).

2.Spéj: sagatavot tehnologiskas
iekartas, aprikojumu un inventaru
pirmapstradei atbilstoSi ekspluatacijas
instrukcijam.

Zina: auglu un darzenu pirmapstrades
tehnologisko iekartu veidus un to
ekspluataciju.

Izprot: Skérspiesarnojuma riskus un to
novérsanu pirmapstrades iekartu,
aprikojuma un inventara lietoSanas
laika.

15%
no modula
kopéja apjoma

Ekspluaté pirmapstrades
tehnologiskas iekartas -
skirotajus, mazgasanas
iekartas, mazgatajus u.c.
atbilstoSi darba droSibas
prasibam un darba
uzdevumam.

Identifice
Skérspiesarnojuma riskus
auglu un darzenu produktu
razosana (iekartas,
aprikojuma izmantosana,
darba procesa).

Darbina tehnologiskas
iekartas, ievérojot iekartu
ekspluatacijas noteikumus.
Raksturo Skérspiesarnojuma
riskus (iekartas, aprikojuma
izmantosana, darba
procesa) un to novérsanu
pirmapstrades iekartu
lietosanas laika.

Parbauda tehnologisko
iekartu tehnisko stavokli
pirms darba uzsaksanas.
Precizi iestata darba
parametrus saskana ar
tehnologisko instrukciju un
nepiecieSamajam augju un
darzenu pirmapstrades
procesa darbibam
(SkiroSana, mazgasana,
mizosana u.c.).

3.Spé&j: veikt un kontrolét auglu un
darzenu pirmapstradi un paligizejvielu
sagatavosanu.

15%
no modula
kopéja apjoma

Nosauc tehnologisko
procesu raksturlielumus.
Apraksta auglu un darzenu
pirmapstrades panémienus

Raksturo auglu, darzenu
parstrades razosSana lietotos
tehnologiskos parametrus.

Kontrolé auglu, darzenu
pirmapstrades razosana
lietotos tehnologiskos
parametrus. Identifice
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Zina: darzenu, auglu pirmapstrades
panémienus.

Izprot: sagatavoto izejvielu -
starpproduktu marké&sanas nozimi.

- Skirosana, skalosana,
mazgasana u.c.

Apraksta starpproduktu
markéjuma noradamo
informaciju - produkta
nosaukumu, sagatavosanas
datumu un laiku, ka art
uzglabasanas terminu.

Veic un uzrauga konkréta
auglu, darzenu produkta
pirmapstradi.

Marké sagatavotas
izejvielas - starpproduktu.

neatbilstibas starpproduktu
marké&juma.

4.Spéj: razot dazadu veidu auglu un
darzenu produktus.

Zina: auglu un darzenu parstrades
produktu razosanas tehnologiskas
iekartas, to veidus un darbibas
pamatprincipus.

Izprot: auglu un darzenu parstrades
produktu kvalitates raditajus.

55%
no modula
kopéja apjoma

Visparigi apraksta
tehnologiskos procesus
auglu un darzenu
parstrades produktu
razosana - varisana,
sajaukSana, homogenizacija
u.c.

Uzskaita auglu un darzenu
parstrades produktu
razosSanas tehnologiskas
iekartas — blansétajus,
ietvaicétajus, apcepsanas
iekartas, kaltes u.c., to
veidus un regulésanas
principus.

Raksturo auglu un darzenu
produktus — marinétie,
konservétie, skabétie,
meérces, salitie, saldétie,
zavétie, Cipsi, ievarijumi,
dzemi, sirupi, sulas u.c.
Visparigi apraksta auglu un
darzenu parstrades
produktu
organoleptiskos/sensoros
kvalitates raditajus - aréjais
izskats, krasa, smarza,
konsistence u.c.).

Piedalas noteiktu auglu un
darzenu parstrades

Raksturo auglu un darzenu
parstrades produktu
razoSanas tehnologisko
procesu secibu.

Skaidro tehnologisko
iekartu regulésanas
principus.

Razo konkrétu auglu vai
darzenu parstrades
produktu, ievérojot
tehnologijas prasibas.
Raksturo auglu un darzenu
parstrades produktu
kvalitates raditaju
noteikSanas metodes, auglu
un darzenu parstrades
produktu
organoleptiskos/sensoros
raditajus.

Razo noteikta veida auglu
un darzenu parstrades
produktus.

Razo dazadu veidu auglu un
darzenu produktus,
patstavigi veicot
tehnologisko iekartu
regulésanu.

Izskaidro auglu un darzenu
parstrades produktu
organoleptiskos/sensoros
raditajus.
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produktu razoSanas procesa
posmos.
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Modula "Partikas produktu razosanas operatora prakse” apraksts

Profesionalo kompetencu izvéles modulis, kuru apgust tikai tie izglitojamie, kuri péc 3.kursa neturpina macibas
un pretendé uz profesionalas kvalifikacijas “Partikas produktu razoSanas operators” (3.LKI) ieguvi.
Modulis tiek apgits darba vidé balstitu macibu ietvaros atbilstosi individualajam planam.

Modula merkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
noveértésana

Modula nozime un
vieta karte

Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo spé&jas veikt noteiktus darbus stradajot ar mehanizétam un
automatizétam plasmas Iinijam, ievérojot partikas produktu razosanas tehnologisko un iekartu
ekspluatacijas instrukcijas, labas higiénas un labas razosanas prakses nosacijumus darba vide.

Attistit izglitojamo prasmes:

1.Ievérot labas higi€énas un kvalitates sistémas prasibas, veicot savus pienakumus.

2.Pienemt un izvertét izejvielu un materialu atbilstibu darba uzdevumam, istenot partikas produktu
izsekojamibu, veikt pierakstus.

3.Veikt pirmapstrades procesus, ta laika uzraugot izejvielu kvalitates raditajus.

4.Veikt razoSanas procesus, sekojot Iidzi partikas produktu razosanas tehnologisko iekartu darbibas
procesiem.

5.Sagatavot sarazotos partikas produktus uzglabasanai un realizéSanai.

Apgiti A, B un C dalas profesionalas kvalifikacijas “Partikas produktu razosanas operators” iegiSanai
nepiecieSamie moduli.

Prakses modula “Partikas produktu operatora prakse” apguves nosléguma izglitojamie sagatavo prakses
parskatu, ieklaujot informaciju par prakses laika sasniegtajiem macisanas rezultatiem atbilstosi prakses
programmai, pasvértéjumu un darba devéja vértéjumu. Izglitojamie iesniedz nepiecieSamos prakses
dokumentus profesionalas izglitibas iestade.

Modulis “Partikas produktu operatora prakse” ir noslédzoSais B dalas modulis Partikas produktu raZzosanas
operators profesionalas kvalifikacijas iegiSanai, kas paredzéts apgito profesiondlo kompetencu
nostiprinaSanai darba vide.
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Modula "Partikas produktu razosanas operatora prakse” saturs

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(%)

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Videjs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

2%
no modula
kopé&ja apjoma

1.Spéj: ievérot labas higiénas prakses
un kvalitates sistémas prasibas, veicot
savus pienakumus.

Iepazistas ar uznémuma
iekSéjas kartibas, darba
drosibas, iekartu
ekspluatacijas un
ugunsdrosibas
noteikumiem, ievéro tos.
Iepazistas ar pirmas
palidzibas sniegSanas
instrukciju aroda
negadijumos un
noradijumiem par veselibas
izvértéSanu pirms/darba
laika.

Ievéro un skaidro
uznémuma ieksSéjas
kartibas, darba drosibas un
ugunsdrosibas noteikumus.
Skaidro, kados gadijumos
nedrikst uzsakt un/vai
turpinat darbu.

Savu pienakumu ietvaros
darba vidé pieméro
uznémuma ieksSéjas
kartibas, darba drosibas un
ugunsdrosibas noteikumus.
Skaidro, kados gadijumos
nedrikst uzsakt un/vai
turpinat darbu.

Iepazistas ar personiskas
higiénas un personala
higiénas prasibam
uznémuma, t.sk.,
vispargjiem paskontroles
sistémas (HACCP)
pamatprincipiem.

Iepazistas ar personiskas
higiénas un personala
higiénas prasibam, izprot
paskontroles sistémas
(HACCP) pamatprincipus.

Pieméro personiskas
higiénas un personala
higiénas prasibas, izvérté
paskontroles sistémas
(HACCP) pamatprincipus.

Veic savu profesionalo
darba uzdevumu izpildi
savas kompetences
ietvaros, ievérojot kop€jo
darbadienas un uzdevumu
planu.

Veic savu profesionalo
darba uzdevumu planosanu
un izpildi sadarbiba ar
specialistiem, ievérojot
kop€jo darbadienas un
uzdevumu planu, racionalu
laika sadali.

Savu pienakumu ietvaros
darba vidé sadarbiba ar
kolégiem veic savu
profesionalo darba
uzdevumu planosanu un
izpildi, ievérojot kop€jo
darbadienas un uzdevumu
planu, racionalu laika
sadali.
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2.Sp€j: pienemt un izvertét izejvielu un
materialu atbilstibu darba uzdevumam,
Istenot partikas produktu
izsekojamibu, veikt pierakstus.

5%
no modula
kopéja apjoma

Pienem izejvielas un izvieto
tas noliktava atbilstosi
prasibam.

Pienem izejvielas un izvieto
tas noliktava vai aukstuma
kamera atbilstosi
noradijumiem mark&juma,
ievérojot partikas
produktu/izejvielu saderibas
noteikumus.

Izejvielu pienemsanas
procesos atbildigi veic
sekojosas darbibas:

1) parbauda produktu
pavaddokumentus un
markéjumu;

2) novérté produkta aréjo
izskatu un iepakojumu;
3) parbauda produktu
temperatiru atdzesétiem
un saldétiem partikas
produktiem;

4) parbauda deriguma
terminu.

3.5p€j: veikt pirmapstrades procesus,
ta laika uzraugot izejvielu kvalitates
raditajus.

30%
no modula
kopéja apjoma

Sagatavo pirmapstrades
tehnologiskas iekartas un
aprikojumu izejvielu
pirmapstradei atbilstosi
tehnologiskajam
instrukcijam un specialista
noradijumiem.

Sagatavo pirmapstrades
tehnologiskas iekartas un
aprikojumu partikas
produktu razosanai.

Nodrosina visu tehnologisko
iekartu un aprikojuma
sagatavosanu atbilstosi
razoSanas procesiem,
tehnologiskajai plismai,
razosanas higiénas,
ergonomikas un drosibas
prasibam.

Veic dazadu izejvielu
pirmapstradi atbilstosi
tehnologiskajam
instrukcijam un specialista
noradijumiem.

Veic dazadu izejvielu
pirmapstradi atbilstosi
tehnologiskajam
instrukcijam un
noradijumiem.

Uzsakot pirmapstrades
procesus, dazadu izejvielu
pirmapstradei nodrosina:
atbilstosu iekartu un
aprikojuma izvéli, efektivu
to ekspluataciju, apkopi un
higiénu, savlaicigu
dokumentacijas un
izsekojamibas (iekartu
tirisana un apkope,
bojajumi un remonti)
ierakstu veikSanu.

Uzrauga izejvielu kvalitates
raditajus pirmapstrades
procesa atbilstosi
specialista noradijumiem.

Uzrauga izejvielu kvalitates
raditajus pirmapstrades
procesa.

Veicot partikas
produktu/izejvielu (svaigu,
saldétu u.c.) pirmapstradi,
uzrauga izejvielu kvalitates
raditajus pirmapstrades
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procesu laika un izvértée
tehnologiskos zudumus
(tehnologiskie zudumi,
mehaniskie) un/vai
atkritumu rasanas iemeslus.

4.Spéj: veikt razosanas procesus,
sekojot lidzi  partikas  produktu
razosanas tehnologisko iekartu

darbibas procesiem.

43%
no modula
kopé&ja apjoma

Sagatavo tehnologiskas
iekartas un aprikojumu
partikas produktu
razosanai atbilstosi
tehnologiskajam
instrukcijam un specialista
noradijumiem.

Sagatavo tehnologiskas
iekartas un aprikojumu
partikas produktu
razosanai atbilstosi
noradijumiem un
tehnologiskajam
instrukcijam.

Sagatavo razosanas
tehnologiskas iekartas un
aprikojumu dazadu partikas
produktu razosanai (pilna
razosanas cikla) —izejvielu
skirosana, mazgasana,
mizosana, skalosana,
grieSana u.c., izvértéjot to
racionalu lietosanu.

Veic izejvielu, produktu
paligmaterialu padoSanu uz
iekartam razoSanas
procesa nodrosinasanai
atbilstosi specialista
noradijumiem.

Veic izejvielu, produktu
paligmaterialu padosanu uz
iekartam razoSanas
procesa nodrosinasanai.

Nodrosina izejvielu,
produktu un paligmaterialu
padosanu uz iekartam,
optimizéjot razoSanas
procesu un savlaicigi
novérsot traucéjumus.

Specialista vadiba regulé
tehnologiskas iekartas.

Regulé tehnologiskas
iekartas atbilstosi
instrukcijam.

Uzrauga iekartu darbibu
produktu razosanas laika,
nodrosinot stabilu
razoSanas procesu un
produktu kvalitati.

Uzrauga partikas produktu
razoSanas posmus
atbilstosi specialista
noradijumiem.

Uzrauga partikas produktu
razosSanas posmus.

Nodrosina partikas
produktu razosanas posmu
nepartrauktibu
tehnologiskas plismas
ietvaros.

5.Spéj: sagatavot sarazotos
produktus uzglabasanai
realizéSanai.

partikas
un

20%
no modula
kopé&ja apjoma

Sagatavo fasésanas,
pildisanas vai iepakoSanas
iekartas, aprikojumu un
materialus atbilstosi
specialista noradijumiem.

Sagatavo fasésanas,
pildiSanas vai iepakosanas
iekartas, aprikojumu un
materialus.

Sagatavo un parbauda
fasésanas, pildisanas vai
iepakoSanas iekartas,
aprikojumu un materialus
atbilstosi razoSanas
prasibam.

Fase, pilda vai iepako
sarazoto produktu atbilstosi
specialista noradijumiem.

Fasé, pilda vai iepako
sarazoto produktu.

Veic sarazota produkta
fasésanu, pildiSanu vai
iepakoSanu, ievérojot
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kvalitates, higi€nas un
darba drosibas prasibas.

Uzrauga fasésanas,
pildiSanas vai iepakosanas
iekartu un procesu darbibu
atbilstosi specialista
noradijumiem.

Uzrauga fasésanas,
pildiSanas vai iepakosanas
iekartu un procesu darbibu.

Nodrosina fasésanas,
pildiSanas vai iepakosanas
iekartu racionalu lietosanu
tehnologiskas plismas
ietvaros.

Novieto sarazotos
produktus noliktava
atbilstosi specialista
noradijumiem.

Izvieto saraZzotos produktus
noliktava.

Izvieto saraZzotos produktus
noliktava, izvéloties
optimalo izvietosanas
metodi un ievérojot
noliktavas kartibu.
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Modula “Partikas produktu razosanas izejvielu aprite noliktavas” apraksts

Modula meérkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Sekmeét izglitojamo spéjas nodrosinat partikas produktu izejvielu apriti noliktavas.

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Pienemt izejvielas un materialus, izvértét to atbilstibu pavaddokumentiem un normativajiem aktiem,
ievietot tos noliktava.
2. Savlaicigi un precizi veikt nepiecieSamos pierakstus par izejvielu un materialu ievietoSanu un apriti
noliktava.
3.Ievérot partikas produktu razosanas izejvielu un materidlu uzglabasanas rezimus un prasibas
uzglabasanas laika.
4. Piemérot rotacijas principu izejvielu un materialu aprité.

Apgiti A dalas moduli.

Modula “Partikas produktu razosanas izejvielu aprite noliktavas” apguvi novérté atbilstosi modula
nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades
izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo vértésanu,
kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis “Partikas produktu razoSanas izejvielu aprite noliktavas” ir B dalas modulis, kuru izglitojamie
apgust vienlaicigi ar moduli "Partikas produktu razoSanas izejvielu pirmapstrade" un moduli “Partikas
produktu razosana”.

To apguve ir ieejas nosacijums modulim “Galaprodukta iepakosana” un modulim “Galaproduktu aprite
noliktavas”.
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Modula “"Partikas produktu razosanas izejvielu aprite noliktavas” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(%)

Videjs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1.Sp€j: pienemt izejvielas un
materialus, izvertét to atbilstibu
pavaddokumentiem un normativajiem
aktiem, ievietot tos noliktava.

Zina: izejvielu organoleptiskas/

sensoras veértésanas metodi un

kvalitati raksturojosos raditajus,
noliktavu veidus.

Izprot: reglament&joSo normativo aktu
prasibas par izejvielu un materialu
pienemsanas procesu un
pavaddokumentu noformésanu IT
sistémas un uzskaites (IT) kartibu
noliktavas.

25%
no modula
kopéja apjoma

Nosauc augu un dzivnieku
valsts izcelsmes partikas
produktu izejvielas
(darzenus, auglus, graudu
parstrades produktus,
pienu, zivis, galu u.c.).
Raksturo partikas produktu
izejvielu uzturvértibu un
Kimisko sastavu.

Klasificé izejvielas péc
noteiktiem kritérijiem — péc
kimiska sastava un
uzturvértibas

— darzeni un augli, graudu
parstrades produkti, piens
un piena produkti, zivis un
zivju produkti, gala un galas
produkti u.c.

Salidzina dazadu izejvielu
grupu uzturveértibu
(olbaltumvielu, tauku,
oglhidratu, vitaminu,
mineralvielu saturs) un
skaidro kimiska sastava
izmainas uzglabasanas un
tehnologiskas apstrades
laika.

Nosauc iepakojuma
materialus, kas ir saskaré
ar partiku (stikls, kartons,
papirs, metals, plastmasa
u.c.),

iepakojuma un materiala
(iesainojama un
iepakojama) funkcijas un
higiénas prasibas
iepakojamajiem un
iesainojamajiem
materialiem.

Raksturo iepakojumu veidus
un materialu (iesainojama
un iepakojama) funkcijas,
saderibu uzglabasana un
higiénas prasibas
iepakojamajiem un
iesainojamajiem
materialiem.

Analizé dazadu iepakojuma
materialu Tpasibas un to
piemérotibu konkretiem
partikas produktiem un
noverté iepakojuma ietekmi
uz partikas kvalitati un
nekaitigumu uzglabasanas
laika.

PienemsSanas laika visparigi
raksturo izejvielu
organoleptiskos/sensoros
un kvalitati raksturojosos
raditajus (ar€jais izskats,
struktlra, viendabigums,
aromats, krasa).

Novérté vismaz 5 partikas
izejvielas péc krasas,

Noveérté vismaz 15 partikas
izejvielas un apraksta
krasu, smarzu, konsistenci,
aréjo izskatu u.c. kritérijus,
ka ari noverté uzturvielu
sastavu un svaiguma
pakapi.

Kompleksi analizé partikas
izejvielu organoleptiskos/
sensoros kvalitates
raditajus, nemot véra
vizualo izskatu, struktiru,
viendabigumu, aromatu,
krasu, konsistenci,
svaiguma pakapi un
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smarzas, konsistences,
ar€ja izskata u.c.

iesp€jamas bojajuma
pazimes.

Identificé izejvielu
acimredzamas neatbilstibas
vai bojajuma pazimes
(pieméram, pel&jums,
nepatikama smarza) un
nosaka, vai izejviela atbilst
visparigajiem pienemsanas
kritérijiem.

Veic detalizétu izejvielu
kvalitates novértéjumu
(organoleptiskie/sensorie
raditaji, uzturvertiba,
svaigums), identificéjot
iesp€jamos kvalitates
defektus (pieméram,
bojajums, mikrobiologiskais
risks, termina beigu
pazimes).

Nosaka iesp&jamos
kvalitates defektu célonus
(neatbilstoSa uzglabasana,
transportésana, termina
beigas, mikrobiologiskie
riski u.c.).

Atskir izejvielu un materialu
pavaddokumentus, t.sk.,
(IT) (pavadzimes, kvalitates
sertifikatus u.c.).

Skaidro pavaddokumentos,
t.sk., (IT) ietverto
informaciju (nosaukums,
razotajs, uzglabasanas
apstakli u.c.).

Raksturo un salidzina
izejvielu un materialu
pavaddokumentus, t.sk.,
(IT).

Patstavigi pienem izejvielas,
raksturo to specifikacijas
(izejvielas apraksts,
sastavdalas, to daudzums,

markeéjums, iepakojums u.c.

un izverte atbilstibu
pavaddokumentiem, t.sk.,
(IT), un normativo aktu
prasibam.

Salidzina pavaddokumentus
un IT sistémas pieejamo
informaciju (pavadzimes,
kvalitates sertifikatus,
laboratorisko analizu
protokolus, atbilstibas
deklaracijas) ar faktiskajam
izejvielam un materialiem
un izvérté pavaddokumentu
uzticamibu un atbilstibu
normativajam prasibam,
pienem Iémumus
neatbilstibu gadijuma.

Pienem izejvielas péc
noradijumiem veic
pierakstus, t.sk.,
elektroniski/digitali,
izejvielu un materialu
sanemsanas kartg,
uzskaites zurnala un
pavaddokumentos, t.sk.,
(IT) (pavadzimes,
pienemsanas aktos).

Pienemot izejvielas,
patstavigi veic pierakstus,
t.sk., elektroniski/digitali,
izejvielu un materialu
sanemsanas kartg,
uzskaites Zurnala un
pavaddokumentos, t.sk.,
(IT) (pavadzimes,
pienemsSanas aktos).

Pienem izejvielas un
materialus, analizéjot
pavaddokumentus
(pavadzimes, pienemsanas
aktus, kvalitates
sertifikatus) un IT sistémas
pieejamo informaciju,
parbaudot to atbilstibu
faktiskajam sanemtajam
produktam, korekti veic
pierakstus
elektroniski/digitali péc
noteiktas kartibas, pamato
savu ricibu (neatbilstosa
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izejviela, bojats produkts,
temperatiras novirze).

Nosauc galvenos noliktavu
veidus (sausa, atdzeséta,
saldéta, gatavas
produkcijas, paligmaterialu
un kimisko vielu noliktava)
un raksturo to
pamatfunkcijas.

Raksturo noliktavu telpas
un prasibas tam (virsmas,
inZeniertehniskas
komunikacijas, ventilacija,
udensapgade un
apgaismojums, kanalizacija,
prasibas iekartam, virsmam
un aprikojumam, prasibas
iekartu funkcionalitatei,
kontrolierices un to
parbaude, GRM u.c.).

Analizé noliktavu sistému
ka dalu no partikas aprites
procesa, izvértéjot
visparigas prasibas
noliktavam:

- higiénas prasibas;

- dokumentacija un
uzskaite;

- logistika un organizacija;
- drosiba.

Nosauc visparéjas
uzglabasanas
pamatprasibas
(temperattra, mitrums,
higiéna, markeésana).

Raksturo katras noliktavas
mikroklimata prasibas
(temperatura, mitrums,
ventilacija, u.c.).

Veic temperatiras kontroli
un dokumenté rezultatus,
parbauda mark&jumu un
deriguma terminus.

Izskaidro kritisko kontroles
punktu nozimi noliktavas un
skaidro normativo aktu un
kvalitates vadibas sisteému
prasibas.

Skaidro efektivas noliktavas
darba organizacijas nozimi
partikas droSibas
nodrosinasana (tiesi
ietekmé galaprodukta
droSumu un patérétaju
veselibu).

PEc noradijumiem izvieto
izejvielas atbilstosaja
noliktavas zona.

Detalizéti skaidro
atbilstoSus un neatbilstoSus
uzglabasanas apstaklus -
Skeérspiesarnojuma riskus,
t.sk., nodrosina jélproduktu
un galaproduktu nodaliSanu
u.c.

Izvieto visu veidu/grupu
izejvielas un materialus
noliktavas.

Nodrosina partikas
nekaitiguma prasibu
ievérosanu visas noliktavas,
kontrolgjot izejvielu un
materialu ievietoSanu
noliktavas un aprité
atbilstosi normativo aktu
prasibam, uznémuma
iekSéjam proceddram un
HACCP principiem.

2.Spéj: savlaicigi un precizi veikt
nepiecieSamos pierakstus par izejvielu
un materialu ievietoSanu un apriti
noliktava.

Zina: izejvielu novietoSanas
nosacljumus un neatbilstosu izejvielu
vai materialu noskirSanu, markéjuma

30%
no modula
kopéja apjoma

Nosauc izejvielu un
materialu pienemsanas
kartibu un to izvietoSanas
principus noliktava (FIFO,
FEFO u.c.), ka ari skaidro
ievietoto partikas izejvielu
un produktu apriti
noliktavas.

Izskaidro FIFO un FEFO
aprites principus.
Skaidro noliktavas
dokumentacijas un
izsekojamibas nozimi.
Identificé neatbilstosas
izejvielas un materialus,

Pielieto FIFO, FEFO un citus
uzglabasanas principus,
atbilstosi ilgtspé&jas
principiem-, resursu
optimizacija, atkritumu
samazinasana, ilgtspéjiga
logistika, efektivi
uzglabasanas risinajumi,
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informaciju un kvalitati raksturojosos
lielumus un raditajus, dokumentacijas
veidus pienemsana.

Izprot: izejvielu un produktu
pienemsanas kartibu, pierakstu
veikSanu, t.sk., elektroniskaja
uzskaites sistéma.

Aizpilda vienkarsus
noliktavas uzskaites
dokumentus.

veic to noskirsanu, tos
atbilstosSi markéjot.

nemot vera izejvielu
Tpasibas, deriguma terminus
un partikas drosibas
prasibas izejvielu un
materialu pienemsana un
izvietoSana noliktava,
parbaudot IT sistémas
ierakstus, to precizitati un
atbilstibu faktiskajai
krajumu stavokla situacijai.

Apraksta izejvielu un
produktu saderibu
noliktavas.

PEc noradijumiem veic
pierakstus, t.sk.,
elektroniski/digitali,
izejvielu un materialu
pienemsanas un uzskaites
zurnala, t.sk. (IT), par
produkta ievietoSanu
noliktava.

Raksturo izejvielu un
produktu saderibu
noliktava, nemot véra
produktu Tpasibas,
iepakojumu un
uzglabasanas apstak]us.
Veic precizus pierakstus
elektroniski/digitali izejvielu
un materialu pienemsanas
un uzskaites zurnala, t.sk.
(IT) sistemas.

Izveérte izejvielu un
produktu saderibu
noliktava, nemot véra
organoleptiskos/sensoros
raditajus, uzglabasanas
apstaklus, deriguma
terminus un riskus partikas
drosSibai.

Veic precizus un pilnigus
pierakstus elektroniski/
digitali, ieklaujot visu
pieprasito informaciju.

PEc specialista
noradijumiem izseko
izejvielu kustibai noliktava
un razosana, konstate
dokumentacijas
neatbilstibas.

Nodrosina izsekojamibu
parbaudes gadijuma savu
pienakumu un atbildibas
ietvaros.

Nodrosina izejvielu
vienvirziena plusmu
(sanemsana — uzglabasana
— izsniegSana), lai noveérstu
Skérspiesarnojumu.

Nosauc tehniskas
pamatprasibas (noliktavu
aprikojums) izejvielu
novietosanai noliktava un
atpazist acimredzamus
mehaniskus bojajumus
iepakojumam.

Patstavigi ievéro prasibu, ka
izejvielu novieto uz paletém
vai plauktiem, konstate un
dokumenté izejvielu
iepakojuma mehaniskos
bojajumus.

Organizé noliktavas
novietoSanas sistému
atbilstosi tehniskajam un
higiénas prasibam, uzrauga
noliktavas aprikojuma
(plauktu) tehnisko stavokli
un nestspéjas ievérosanu.
Rikojas profesionali
nestandarta situacijas
(pieméram, konstrukcijas
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bojajums, mitruma ietekme
u.c.).

Pierakstos par izejvielu un
materialu ievietoSanu
noliktava nosauc
markéjuma
informaciju/pamata
identifikacijas informaciju:
nosaukums, razotajs,
partijas numurs,
iepakojums un kvalitati
raksturojosos
pamatraditajus (svars,
daudzums), un
organoleptiskos/sensoros
raditajus (krasa, smarza,
konsistence, ar€jais
izskats).

Patstavigi noveérté
mark€&juma informaciju un
kvalitati raksturojosos
lielumus/raditajus.
Pierakstos precizi fiksé
kvalitati raksturojosos
lielumus un raditajus
(organoleptiskie/sensorie
parametri, uzturvertiba,
svaiguma pakape),
deriguma terminus, partijas
numurus, iepakojuma
veidus un daudzumu, ka ari
uzglabasanas un deriguma
informaciju.

Analizé marké&juma
informaciju un kvalitati
raksturojosSos
lielumus/raditajus, salidzina
ar faktisko izejvielas
stavokli un identificé riskus
partikas drosibai vai
noliktavas apritei
(pieméram, bojats
iepakojums, nepareiza
uzglabasana, termina
beigas).

Veic pierakstus papira
un/vai elektroniska/ digitala
forma par izejvielu
ievietoSanu noliktava péc
noradijumiem un apréekina
materialu atlikumu péc
dotajiem datiem.

Veic pierakstus papira
un/vai elektroniska/ digitala
forma, kas nodrosina
izsekojamibu un partikas
drosibu (automatisku
izsekojamibu, laika atzimes
un precizitati.)

Dokumente visus
pierakstus, neatbilstibas un
korektivos pasakumus
papira un/vai elektroniska/
digitala forma, nodrosinot
atbilstibu uznémuma
partikas drosibas sistemai
(HACCP) un normativo aktu
prasibam.

Piedalas inventarizacijas
procesos specialista vadiba,
péc parauga aizpilda
inventarizacijas akta
sadalas.

Analizé materialu atlikumus
un savlaicigi konstaté
neatbilstibas, piedalas
inventarizacijas procesa un
aizpilda inventarizacijas
(daléjas) akta noteiktas
sadalas atbilstoSi prasibam.

Aizpilda un parbauda
inventarizacijas (dal€jas)
akta informacijas precizitati.
Apkopo inventarizacija
iegdto informaciju talakai
apstradei, datu izvértésanai
u.c. darbibam savas
kompetences ietvaros.

3.Spé€j: ievérot partikas produktu
razoSanas izejvielu un materialu
uzglabasanas rezimus un prasibas
uzglabasanas laika.

25%
no modula
kop€ja apjoma

Visparigi apraksta partikas
produktu razoSanas
izejvielu un materialu
uzglabasanas noteikumus

Izskaidro noliktavas
piemérotibu partikas
produktu razoSanas
izejvielam, nemot véra

Analizeé izejvielu fizikalas,
kimiskas un
mikrobiologiskas ipasibas
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Zina: produktu saderibas prasibas
uzglabasana, kvalitates uzraudzibas
pasakumus, uzglabasanas rezimus un
precu specifikacijas raksturojumu.

Izprot: pastavigu kvalitates
uzraudzibas pasakumu veiksanas
nozimi uzglabasanas laika.

dazadas noliktavas
atbilstosi to fizikalajam,
kimiskajam un
mikrobiologiskajam
ipasibam, ka ari partikas
drosibas prasibam.

izejvielu kimisko sastavu,
mitruma saturu un
mikrobiologiskos riskus.
Novérté produktu saderibu
noliktava (jélprodukti,
galaprodukti, alergéni u.c.).

un to ietekmi uz
uzglabasanas apstakliem.
Izvérté riskus (bojasanas,
oksidésanas,
Skérspiesarnojums, termina
beigas u.c.), lai noteiktu
preventivos pasakumus to
novérsanai savas
kompetences ietvaros.

Apraksta pamata
uzglabasanas prasibas
partikas produktu razosanas
izejvielam (temperatira,
mitrums).

Ievéro noradijumus par
produktu izvietoSanu
noliktava.

Identificé piemérotu
noliktavas veidu péc
vienkarsiem kritérijiem un
strada péc instrukcijas.

Nosaka uzglabasanas
rezima izvéli izejvielu un
materialu uzglabasanai
(temperatura, ventilacija,
mitrums).

Identificé iesp&jamos riskus
nepareizas uzglabasanas
gadijuma.

Nosaka atbilstosakas
noliktavas un/vai noliktavas
zonas (ar1 nestandarta
situacijas) dazadam
izejvielam, nodrosinot
kvalitati, drosibu un
izsekojamibu visa
noliktavas aprites procesa.

Apraksta izejvielu un
produktu péc to saderibas
veidiem (biologiska,
kimiska, fizikala,
temperatiras) un to
pamatprasibas:

- jélproduktu un gatavas
produkcijas nodalisana;

- alergénu atseviska
uzglabasana;

- kKimisko vielu izolésana no
partikas;

- mitruma un gaismas
jutigu produktu aizsardziba;
- temperatiras rezimu
ievérosana.

Izskaidro izejvielu un
produktu biologiskas,
kimiskas un fizikalas
saderibas prasibas un
riskus, veicot produktu
izvietojumu noliktavas:
- Skésrspiesarnojuma
novérsana;

- alergénu kontrole;

- smarzu un mitruma
ietekmes novérsana;

- temperaturas zon&jums
(0...+6 °C, -18 °C u.c.).

Patstavigi izvérté situaciju
noliktavas — apstak|u, vides
u.c. atbilstibu partikas
droSibas prasibam, nosaka
eventualos risku célonus -
mikrobiologiskos, alergénu,
kimiskos, fizikalos,
temperatiras un rikojas
savas kompetences/
pienakumu un atbildibas
robezas.
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P€c noradijumiem izvieto
izejvielas un produktus
atbilstosas zonas.
Identificé neatbilstosas
uzglabasanas gadijumus
(bojats iepakojums,
neatbilstosa temperatira,
sajauksSanas risks).

Nosaka, kura noliktava/-as
jauzglaba konkretas
izejvielas (milti, gala, zivis
un zivju produkti, piena
produkti u.c.) un noverte
produktu savstarpé&jo
ietekmi (smarzas
parnesana, mitruma
ietekme, alergénu risks).

Sistémiski analizé riskus
izejvielu uzglabasana, savu
darba pienakumu ietvaros
pienem pamatotus
[emumus par produktu
izoléSanu, parvietosanu vai
noraidiSanu neatbilstibas
gadijuma.

4.Spé&j: piemérot rotacijas principu
izejvielu un materialu aprité.

Zina: rotacijas principus (FIFO, LIFO
u.c.), to piemérosanu izejvielu un
materialu aprite.

Izprot: regularas izejvielu un
materialu uzskaites/aprites nozimi.

20%
no modula
kopéja apjoma

Skaidro izejvielu un
materialu efektivas
izmantosanas un rotacijas
pamatprincipus (FIFO, LIFO
u.c.).

Raksturo noliktavas aprites
metodes FIFO (“pirmais
ieksa, pirmais ara”) mérkus
- saglabat izejvielu
kvalitati, samazinat
zudumus, atvieglot
izsekojamibu, uzlabot
krajumu pliasmu.

Pieméro FIFO principu
sauso, auksto, saldeto u.c.
izejvielu uzglabasana,
nodrosSinot izejvielu partiju
pareizu izvietosanu
noliktava, lai vecakas
izejvielu partijas butu
pieejamas pirmas.

Raksturo “pirmais ieks3,
pirmais ara” (FIFO) precu
krajumu novértésanas
principu/metodi uznémuma
un/vai struktirvienibas.

Nodrosina visiem
saistitajiem resursiem FIFO
principu/metodi - resursu
novértésanu, analizi,
regularu parskatu u.c.
darbibas, veicot pierakstus
uznémuma noteiktaja
kartiba.

Analizé krajumu aprites
datus, identificé novirzes
un riskus (parmeérigi
krajumi, deriguma terminu
parsniegsana, kvalitates
zudumi).

Ar specialista palidzibu
nodrosSina izejvielu un
materialu partiju pareizu
izvietoSanu noliktava.

Identificeé izejvielu un
materialu partijas, kuram
tuvojas deriguma termina
beigas, un rikojas
savlaicigi, nodrosinot
precizitati un partikas
drosibas prasibas.

Veic papildus darbibas
izejvielu un materialu
uzglabasana - patstavigi
kontrolé deriguma terminus
ar markéjumu un
dokumentaciju, u.c.
darbibas.
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Modula “Partikas produktu razosanas izejvielu pirmapstrade” apraksts

Modula meérkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
noveértésana

Modula nozime un
vieta karte

Sekmeét izglitojamo spéjas veikt partikas produktu razosanas izejvielu pirmapstradi.

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Pirmreiz&ji/sakotné&ji sagatavot izejvielas un novirzit tas talakai pirmapstradei.
2. Patstavigi sagatavot pirmapstradei tehnologiskas iekartas atbilstosi ekspluatacijas noteikumiem.
3. Sagatavot izejvielas pirmapstrades procesiem atbilstoSi razosanas tehnologiskas shémas (IT)
prasibam.
. Veikt izejvielu pirmapstradi.
. Uzraudzit izejvielu kvalitates raditajus pirmapstrades procesa.
. Veikt regularus kvalitates mérijumus produktu razosanas posmos.
. Precizi registrét paskontroles sistéma noteiktos pirmapstrades procesa tehnologiskos parametrus.

No v~

Apgdti A dalas moduli.

Modula “Partikas produktu razoSanas izejvielu pirmapstrade” apguvi novérté atbilstoSi modula
nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades
izstradatajam modula nosleguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo
vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis “Partikas produktu razosanas izejvielu pirmapstrade” ir B dalas modulis, kuru izglitojamie apgust
vienlaicigi ar moduli “Partikas produktu razosSanas izejvielu aprite noliktavas” un moduli “Partikas
produktu razosana”, to apguve ir ieejas nosacijums modulim “Galaprodukta iepakoSana” un modulim
“Galaproduktu aprite noliktavas”.
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Modula “Partikas produktu razosanas izejvielu pirmapstrade” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

1.Sp€j: pirmreizé&ji/sakotnéji sagatavot
izejvielas un novirzit tas talakai
pirmapstradei.

Zina: tehnologiskas plismas shému
(IT), organoleptisko/sensoro vértésanu
un specifiskos izejvielu kvalitates
raditajus un tiem atbilstosus
pirmapstrades veidus.

Izprot: obligatas nekaitiguma prasibas
materialiem un priekSmetiem saskaré ar
partiku, piesarnojumu risku mazinasanu
un dazadu izejvielu parvietosanas
veidus.

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(%)

10%
no modula
kopéja apjoma

Vidéjs
apguves limenis
Definé vienkarsSotas
razoSanas tehnologiskas
plismas butibu un
tehnologiskas shémas
grafisku attélojumu.

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Skaidro visparigu partikas
produktu razoSanas
tehnologiskas plismas
(grafisku vai strukturétu)
attélojumu, kas parada, ka
soli pa solim notiek
razosanas process pilna

cikla razosanas uznémuma.

Augsts
apguves limenis

Izverté tehnologiskas
plismas shémas atbilstibu
HACCP vajadzibam, t.sk.,
izejvielu aprites secibu,
razoSanas procesa
nepartrauktibu u.c.

Definé tehnologiska
procesa gaitas/plusmas
raksturigakos posmus un
tajos iesaistitas
tehnologiskas iekartas un
aprikojumu, t.sk.,
pirmapstradei.

Secigi pa posmiem
izskaidro tehnologiska
procesa gaitu/plismu
uznémuma.

Modelé tehnologisko
procesu plismu atbilstosi
uznémuma specifikai un
tehnologiska procesa
plismai uznémuma savas
kompetences ietvaros.

Uzsakot pirmreizéjas/
sakotn€jas pirmapstrades
procesus, parbauda katras
izejvielas kvalitates
raditajus. Veic izejvielu
pirmapstradi péec
noradijumiem, ievérojot
higiénas prasibas.

Patstavigi veic izejvielu
pirmreizéjo/ sakotn&jo
pirmapstradi viena
(razosanas plismas)
virziena, nepielaujot
Skérspiesarnojumu un
ievérojot tehnologisko
iekartu un aprikojuma
ekspluatacijas noteikumus,
higiénas u.c. prasibas un
nodrosinot kvalitates
raditdju maksimalu
saglabasanu.

Uzsakot pirmreizéjas/
sakotn€jas pirmapstrades
procesus, nodrosina
tehnologiskas
dokumentacijas un
specifisko prasibu
ievéroSanu atkariba no
izejvielu veida - auglu,
darzenu, galas, zivju, piena
vai graudu produktu u.c.
izejvielu pirmapstrade.

Nosauc un apraksta
pirmapstrades

Skaidro pirmapstrades
tehnologisko iekartu,

Sagatavo tehnologiskas
iekartas un aprikojumu
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2.Spéj: patstavigi sagatavot
pirmapstradei tehnologiskas iekartas
atbilstosi ekspluatacijas noteikumiem.

Zina: pirmapstrades tehnologiskas
iekartas, aprikojumu un to
ekspluatacijas noteikumus.

Izprot: Skérspiesarnojuma riskus
pirmapstrades aprikojuma lietoSanas un
uzglabasanas laika.

10%
no modula
kopéja apjoma

tehnologiskas iekartas -
mazgasanas,
smalcinasanas,
transportésanas u.c.,
aprikojumu un
mérinstrumentus, to
darbibas pamatfunkcijas.

aprikojuma atbilstibu
konkréta produkta
pirmapstradei, ka ari to
higiénas, ergonomikas,
droSibas un ekspluatacijas
prasibas.

pirmapstrades procesu
veikSanai, izvértéjot to
atbilstibu tehnologiskajai
instrukcijai, riskiem un
kvalitates prasibam.

Veic visparigus
tehnologisko iekartu un
aprikojuma sagatavosanas
procesus, ievérojot
tehnologisko iekartu drosus
ekspluatacijas u.c.
noteikumus.

Pielieto drosus, t.sk. darba
drosibas, higiénas u.c.,
darba panémienus,
sagatavojot pirmapstrades
tehnologiskas iekartas un
aprikojumu pirmapstrades
procesiem.

Izverté tehnologisko
iekartu un aprikojuma
racionalu izmantoSanu
atbilstosi tehnologiskajai
plismai, to lietosanas,
droSibas un higiénas
noteikumiem.

Vizuali izverté jebkuru
darbibu/vietu/apstaklus,
kas saistiti ar iekartu un
aprikojuma lietosanu.
Ievero darba drosibas,
higiénas un iekartu
ekspluatacijas noteikumus.

Pastavigi parbauda visas ar
tehnologisko iekartu un
aprikojuma drosSu lietoSanu
saistitas darbibas/vietas/
apstak|us u.c. faktorus.

Patstavigi izvérté
tehnologisko iekartu,
aprikojuma u.c. resursu
tehnisko atbilstibu drosibas
prasibam un racionalai/
efektivai to lietoSanai.

Nosauc biezak sastopamos
Skérspiesarnojuma riskus,
kas saistiti ar tehnologisko
iekartu un aprikojuma
izmantoSanu.

Izskaidro
Skérspiesarnojuma rasanas
célonus un sekas
pirmapstrades tehnologisko
iekartu ekspluatacija.

Noveérté skérspiesarnojuma
riskus dazadas
pirmapstrades situacijas un
tehnologiskajos procesos.

Identifice
Skérspiesarnojuma riskus
(mehanisko, kimisko,
biologisko, alergénu)
pirmapstrades posma.

Izskaidro
Skeérspiesarnojuma riskus
(tehnologisko, iekartu un
aprikojuma lietosana,
darba procesa), to
novérsanas darbibas
pirmapstrades procesos.

Ievéro uznémuma
noteiktas procediras un
partikas drosibas principus
(t.sk., HACCP
pamatprincipus) dazadas
pirmapstrades situacijas un
tehnologiskajos procesos.

Izpilda vienkarsus tirisanas
un dezinfekcijas darbus péc
noradijumiem, apzinoties to
nozimi partikas drosiba.

Ievéro partikas droSibas,
higiénas un darba
instrukcijas iekartu apkopé
un sagatavosana.

Patstavigi novers
iesp&jamos
Skérspiesarnojuma riskus
un neatbilstibas iekartu un
aprikojuma ikdienas darba
sagatavosSanas procesos.
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3.Sp€j: sagatavot izejvielas
pirmapstrades procesiem atbilstosi
razosanas tehnologiskas shémas (IT)
prasibam.

Zina: izejvielu kvalitates kontroles un
procesu uzraudzibas metodes.

Izprot: obligatas nekaitiguma prasibas
materialiem un priekSmetiem saskaré ar
partiku, piesarnojumu risku mazinasanu
un dazadu izejvielu parvietosanas
veidus.

40%
no modula
kopéja apjoma

Apraksta mehaniskas
pirmapstrades veidus:
tirisanu, skirosanu,
sijasanu, smalcinasanu,
filtréSanu u.c.

Apraksta un salidzina
izejvielu mehaniskas
pirmapstrades veidus galas
un zivju apstradei, piena,
graudu, darzenu un auglu
pirmapstradei.

Nodrosina noteiktu
mehaniskas pirmapstrades
veidu piemérotibu un
atbilstibu dazadam
izejvielam, patstavigi
sagatavo izejvielas
pirmapstradei savlaicigi
nepielaujot/novérsot
piesarnojumu riskus.

Visparigi apraksta
termiskas pirmapstrades
veidus: siltumapstradi,
aukstumapstradi un to
veidus.

Apraksta un salidzina
izejvielu termiskas
pirmapstrades veidus galas
un zivju apstradg, piena,
graudu, darzenu un auglu
pirmapstradei.

Pieméro termiskas
pirmapstrades veidu
kvalitativai izejvielu
pirmapstradei, lai
nodrosinatu to kvalitates
raditaju saglabasanu.

Visparigi apraksta kimiskas
pirmapstrades veidus:
sulfitéSanu, ozonésanu,
udens apstradi u.c.

Apraksta un salidzina
izejvielu kKimiskas
pirmapstrades veidus galas
un zivju apstradei, piena,
graudu, darzenu un auglu
pirmapstradei.

Izveérte kimiskas
pirmapstrades veidu
atbilstibu tehnologiskajai
dokumentacijai un to
ietekmi uz izejvielu
kvalitates raditajiem,
razosanas tehnologiju un
nekaitigumu.

Apraksta partikas produktu
razosanas tehniskajos
noteikumos deklaréto
nekaitiguma un kvalitates
raditaju ievérosanas bitibu
un nekaitiguma
apdraudé&juma riskus
partikas produktu izejvielu
pirmapstrades laika.

Izskaidro nekaitiguma
apdraudé&juma riskus
partikas produktu izejvielu
pirmapstrades procesa.
Pamato partikas produktu
razoSanas tehniskajos
noteikumos deklaréto
nekaitiguma un kvalitates
raditaju ievéroSanas
nepiecieSamibu.

Analizé partikas produktu
nekaitiguma apdraudéjuma
riskus izejvielu
pirmapstrades procesa,
raksturojot kvalitates un
nekaitiguma prasibu
ievéroSanas nozimi.

Nosauc materialus, no
kuriem izgatavo iekartas un
priekSmetus, kas nonak
saskaré ar partiku un
atbilst normativajos aktos

Veic materialu un
priekSmetu, kas nonak
saskaré ar partiku,
atbilstibas parbaudi
normativajos aktos

Izvérté materialu un
priekSmetu atbilstibu
normativajam nekaitiguma
prasibam un lietoSanai
saskaré ar partiku.
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noteiktajam obligatajam
nekaitiguma prasibam.

noteiktajam obligatajam
nekaitiguma prasibam.

Raksturo ar organoleptisko/
sensoro novértésanas
metodi iegutos izejvielu
kvalitates raditajus - aréjo
izskatu, konsistenci,
smarzu, krasu u.c.

Veic izejvielu
organoleptiskas/sensoras
novértésanas procediru
pirms pirmapstrades.
Novirza atbilstosas
kvalitates izejvielas
pirmapstradei.

Analiz€é izejvielu
organoleptiskos/ sensoros
raditajus, pamato IEmumu
par izejvielu piemérotibu
pirmapstradei.

Visparigi skaidro izejvielu
kvalitates raditaju -
mitruma, pH, skabuma,
saushas, blivuma u.c.
raditaju atbilstibu kvalitates
sertifikata noraditajiem
raditajiem. Raksturo
izejvielu kvalitates raditaju
mérijumu veikSanas
procesu.

Raksturo izejvielu
specifisko kvalitates
raditaju novértéSanu un,
pamatojoties uz tiem,
nosaka nepiecieSamibu
veikt pirmapstradi.

Izvérteé un salidzina vairaku
izejvielu veidu/grupu -
auglu, darzenu, galas,
zivju, piena vai graudu
produktu u.c. specifiskos
kvalitates raditaju
merijumus.

Nosauc un apraksta dazadu
izejvielu parvietoSanas
metodes: mehanisko ar
transportieri,
pneimotransporta,
hidrotransporta, manualo
parvietosanu,
parsiknésanu u.c.

Pamato parvietoSanas
veidus sagatavoto izejvielu
nogadei uz razosanu.

Izverté dazadu izejvielu
parvietosanas veidu
ietekmi uz kvalitati un
nekaitigumu, pamato
piemérotaka parvietoSanas
veida izvéli un saistibu ar
razoSanas procesa
efektivitati.

4.Sp€j: veikt izejvielu pirmapstradi.

Zina: pirmapstrades istenoSanas veidus
un panémienus, izejvielam raksturigos
pirmapstrades rezimus, partikas
atkritumu utilizacijas metodes.

Izprot: izejvielu un produktu, t.sk.,
augsta riska izejvielu, pirmapstradi,
izejvielu dabisko zudumu pirmapstrades
procesa (tehnisko zudumu) noteikSanu

20%
no modula
kopéja apjoma

Isi raksturo izejvielu
pirmapstrades veidus
galas, zivju, piena, graudu,
darzenu, auglu apstradei.

Apraksta katru
pirmapstrades veidu
(mehaniska, termiska,
kimiska, biologiska) ar
pielietojuma skaidrojumu
galas, zivju, piena, graudu,
darzenu un auglu
apstradei.

Veic mehaniskas
pirmapstrades procesus ar
atbilstosam
tehnologiskajam iekartam
un aprikojumu galas, zivju,
piena, graudu, darzenu un
auglu izejvielu apstrade,
nemot véra katras
izejvielas/produkta
Tpasibas, kvalitates
prasibas un partikas
drosibas nosacijumus.
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un iemeslus, partikas atkritumu
apsaimniekosanas prasibas.

Isi raksturo izejvielu
pirmapstrades panémienus
(ka to dara): skirosana,
mazgasana, tirisana,
blansésana, dzesésana/
sasaldésana u.c.

Skaidro un salidzina
izejvielu pirmapstrades
panémienus un to sasaisti
ar partikas kvalitates un
droSuma nodrosinasanu.

Veic izejvielu pirmapstrades
panémienus konkrétas
razosanas situacijas,
ievérojot higiénas,
kvalitates un darba
drosibas prasibas.

Isi raksturo raksturigo
pirmapstrades rezimu
(kados apstaklos/noteiktu
apstak|u un darbibu
kopums) pielietojumu
galas, zivju, piena, graudu,
darzenu un auglu
izejvielam.

Salidzina dazadu izejvielu
(galas, zivju, piena,
graudu, darzenu un auglu)
pirmapstrades rezimus,
skaidro to saistibu ar
kvalitati, deriguma
terminiem, zudumiem.

Dazadu partikas izejvielu
pirmapstrades procesos
lieto atbilstoSus
pirmapstrades rezimus
(temperatura, laiks,
mitrums, koncentracija).

Nosauc izejvielu uzturvielu
zudumus pirmapstrades
procesa, atpazist dabisko
zudumu un tehnisko
zudumu veidus dazadu
partikas produktu
pirmapstrades laika un ar
vienkarsiem piemériem
raksturo to rasanas
iemeslus un atskiribas.

Apraksta izejvielu
uzturvielu zudumus un
raditajus, salidzina un vertée
dabisko un tehnisko
zudumu dazadu partikas
produktu pirmapstrades
laika (darzeni un augli,
gala, zivis, graudaugi).

Salidzina katras produktu
grupas pielaujamo zudumu
raditajus pirmapstrades
procesos, kvalitativo un
kvantitativo raditaju
izmainas, ka ari zudumu
sasaisti ar noteiktiem
kritérijiem — uzglabasanas
apstakliem, saudzigakam
pirmapstrades metodém,
veidiem, panémieniem u.c.

Nosauc biezak sastopamos
radusos partikas
atkritumus pirmapstrades
laika (Skirosana,
mazgasana, tirisana u.c.),
skaidro atkritumu
utilizacijas jédzienu.

Raksturo partikas izejvielu
pirmapstrades procesus un
tajos radusos atkritumu
veidus. Atpazist biezak
sastopamos pirmapstrades
atkritumus (mizas, kauli
u.c.).

Padzilinati skaidro
pirmapstrades procesu
nozimi tehnologiskas
plismas konteksta
(nodaltta atkritumu plisma
no partikas razosanas
plismas), lai mazinatu
/nepielautu iespéjamo
piesarnojuma risku,
razoSanas/ tehnologiska
procesa norises laika.

Isi raksturo prasibas
partikas un paré&jo
atkritumu glabasanai un

Apraksta galvenas prasibas
razosanas atkritumiem
partikas aprites uznémuma

Detalizéti izvérteé partikas
uzpnémuma partikas un
paréjo atkritumu
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izveSanai partikas aprites
uznémuma savu darba
pienakumu ietvaros.

- atkritumu Skirosana,
droSa uzglabasana,
regulara izvesana, higiéna
un tiriba, atbilstosa
apsaimniekosana,
darbinieku informétiba par
ricibu ar razosanas
atkritumiem.

glabasanas un izvesSanas
higi€nas prasibas,
apstaklus un veidus
uznémuma telpas un arpus
ta.

Identificé vismaz 4
razosanas atkritumu veidus
(pieméram, partikas
atliekas, iepakojums,
bistamie atkritumi,
blakusprodukti), skaidrojot
konteinera/tvertnes
materialu katram atkritumu
veidam (slégts, izturigs,
viegli mazgajams).

Nosaka razosanas
atkritumu veidus un tos
pareizi Skiro atbilstosi
partikas aprites uznémuma
prasibam, lai mazinatu
iespéjamos piesarnojuma
riskus un ievérotu higiénas
prasibas (tiriba,
dezinfekcija, smaku
kontrole).

Pieméro uznémuma
iekS€jas kartibas un
normativo aktu prasibas
partikas apsaimniekosana
(uzglabasana atseviski no
partikas izejvielam un
galaproduktiem, atbilstosa
uzglabasana u.c.) savu
pienakumu ietvaros.

5.Spé&j: uzraudzit izejvielu kvalitates
raditajus pirmapstrades procesa.

Zina: kontroléjamos kvalitates raditajus
un iespéjamos nekaitiguma
apdraud€jumus izejvielu pirmapstrades
procesa.

Izprot: iesp&jamo izejvielu kvalitates
izmainu un uzturvértibas zudumu
pirmapstrades procesa celonus.

10%
no modula
kopéja apjoma

Vienkarsoti defing izejvielu
kvalitates raditajus péc
kategorijam
(mikrobiologiskie, kimiskie,
fizikalie, organoleptiskie
/sensorie).

Vienkarsoti skaidro izejvielu
kvalitates raditaju
(mikrobiologisko, kimisko,
fizikalo,
organoleptisko/sensoro)
vizualas/redzamas
izmainas.

Seko produktu vizualajam
kvalitates izmainam un
nekaitiguma
apdraudé&jumiem
pirmapstrades procesa.

Apraksta vizualas un
kvantitativas partikas
produktu/izejvielu izmainas
termiskas apstrades laika.

Raksturo iesp&jamas
produktu/izejvielu
kvalitates izmainas
termiskas apstrades laika,
t.sk., fizikali Kimiskas un
arejo apstak|u ietekme
radusas.

Savlaicigi identificé izejvielu
kvalitati, lai fizikali kimiskas
un aréjo apstaklu ietekmeé
radusas izmainas
neietekméetu galaprodukta
kvalitates organoleptiskos/
sensoros raditajus.

Pirmapstrades procesa
atpazist vizualas kvalitates
raditaju izmainas
(tehnologiskas, higiéniskas,
organizatoriskas).

Konstatéjot kvalitates
raditaju izmainas/novirzes
pirmapstrades procesa,
rikojas saskana ar
tehnologiskas
dokumentacijas prasibam.

Pirmapstrades procesa
uzrauga un kontrolé
izejvielu kvalitates raditajus
(smarza, krasa, garsa,
tekstlra, svars, vizualais
izskats), savlaicigi novérsot
novirzes.
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Raksturo izejvielu
kvalitates raditaju izmainas
pirmapstrades procesa -
svara zudumus mehaniskas
apstrades laika, izmainas
termiskas apstrades
procesos.

Konstate izejvielu
kvalitates raditajus
pirmapstrades laika, nemot
véra izejvielu veidus un
apstrades veidus.

Pienem [émumu par
izejvielas novirziSanu
pirmapstradei atbilstosi
izejvielas kvalitates
raditajiem.

6.Spéj: veikt regularus kvalitates

mérijumus produktu razoSanas posmos.

Zina: kvalitates kontroles metodes
dazados razosanas posmos, zudumu un
atkritumu mazinasanu razosanas
procesos.

Izprot: regularu kvalitates merijumu
nozimi razosanas procesa stabilitates
nodrosinasana un resursu efektiva
izmantoSana.

5%
no modula
kop€ja apjoma

Nosauc biezak lietojamos
meérinstrumentus un
raksturo to lietoSanas
prasibas:

- termometri ir tiri un darba
kartiba;

- ir kalibracijas/parbaudes
pieraksts;

- darbinieki zina, kur un ka
mera u.c.

Veic mérijumus
(temperatura, laiks,
spiediens u.c.) noteiktaja
biezuma sadarbiba ar
specialistu.

Izmanto atbilstoSus
meérinstrumentus
(termometrus u.c.)
mérijumu veikSanai
noteiktajas vietas un
procesos atbilstosi
prasibam.

Parbauda mérinstrumentu
tehnisko stavokli un
kalibracijas derigumu pirms
lietoSanas, ka ari pieméro
higiénas prasibas
meérinstrumentu lietoSana
un uzglabasana.

Veic noteiktus kvalitates
meérijumus razoSanas
posmos - izejvielu
sagatavosana,
pirmapstrade, termiska
apstrade, atdzesésana,
iepakosSana péc
noradijumiem, izmantojot
atbilstosus
meérinstrumentus.

Patstavigi veic regularus
kvalitates mérijumus
razosanas posmos atbilstosi
dokumentacijai (planam).

Analizé iegutos kvalitates
meérijumus razoSanas
posmos, izstradajot
secinajumus.

Razosanas posmos
sadarbiba ar specialistu
atpazist un nosaka novirzes
kvalitates mérijumu
rezultatos.

Konsult€joties ar
specialistu, izverte
razo$anas procesa/posmu
kvalitates mérijumu
rezultatus un rikojas
saskana ar tehnologisko
dokumentaciju.

Kopa ar specialistu izverté
kvalitates mérijumu
rezultatu ietekmi uz
razosanas procesa/posmu
stabilitati un sniedz
ieteikumus posmu
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korekcijai savas
kompetences ietvaros.

Veic vienkarsus mérijumus
sadarbiba ar specialistu
(mitrums, ph, temperatira,
konsistence u.c.).

PEc specialista
noradijumiem veic
kvalitates raditaju
mérijjumus.

Analizé kvalitates raditaju
merijumu rezultatus un
skaidro kvalitates mérijumu
nozimi uzpnémuma
efektivitaté un ilgtsp€ja.

Apraksta vienkarsus
piemeérus, kur kvalitates
merijumu trakums rada
zudumus.

Visparigi analizé tipiskas
razosanas situacijas un
iesaka preventivas
darbibas/risinajumus
zudumu mazinasanai.

Izvérte partikas uznémuma
ar pilnu aprites ciklu darba
procesus, identificé zudumu
un atkritumu rasanas
célonus.

7.Spéj: precizi registrét paskontroles
sistema noteiktos pirmapstrades
procesa tehnologiskos parametrus.

Zina: paskontroles (HACCP)
dokumentacija razosanas un
pirmapstrades procesu tehnologisko
parametru pierakstu veikSanu.

Izprot: paskontroles sistéma noteikto
pirmapstrades procesa tehnologisko
parametru pierakstu nozimibu.

5%
no modula
kopéja apjoma

Skaidro definétos
paskontroles (HACCP)
dokumentacija
pirmapstrades procesa
parametrus (temperaturu,
laiku, spiedienu u.c.), to
pielaujamas robezas un
kontroles veiksanas
biezumu.

Nosaka pirmapstrades
procesa parametrus
atbilstosi HACCP
dokumentacijai dazadu
izejvielu pirmapstrades
procesos.

Salidzina faktiskos raditajus
ar pielaujamajam robezam
un atpazist novirzes no
kritiskajam robezam.

Nosauc vismaz 3 no
parbaudes dokumentacijas
veidiem:

- paskontroles (HACCP)
plans (aktuala versija);

- procesu apraksti
(gala/darzeni/citi);

- tehnologisko parametru
registracijas zurnali;
darbibu pieraksti;

- mérinstrumentu
kalibracijas/ parbaudes
zurnals;

- tiriSanas un dezinfekcijas
grafiki un citi izpildes
pieraksti u.c.

Izmanto nepiecieSamo
dokumentaciju
konkrétajam razoSanas
posmam, t.sk.,
pirmapstradei, un ievéro
dokumentacijas
aizpildiSanas prasibas
(laiks, paraksts,
salasamiba) parametru
pieraksta.

Precizi aizpilda un parbauda
ierakstu precizitati
dokumentacija/zurnalos,
seko lidzi dokumentacijas
pieraksta korektumam.
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Definé katra mérijuma
obligatos ieraksta
elementus:

- datums;

- precizs laiks;

- procesa
nosaukums/posms;

- méritais parametrs;
- faktiska vértiba;

- atbildigas personas
paraksts/iniciali.

Registré un parbauda sava
darba posma
dokumentacijas aktualitati
un pilnigumu, un ierakstu
atbilstibu obligatajam
pieraksta prasibam.

Izvérté savu registréto
ierakstu/pierakstu
precizitati un atbilstibu
prasibam:

- zurnalos ir datumi, laiki,
skaitl]i, paraksti;

- ieraksti veikti katru
dienu/katru mainu/katrai
partijai (ka noteikts
HACCP);

- nav “ideali vienadu”
skait|u vairakas dienas péc
kartas;

- parametri atbilst HACCP
noteiktajam normam u.c.




Modula meérkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
novertésana

Modula nozime un
vieta karte
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Modula “Partikas produktu razosana” apraksts

Sekmeét izglitojamo spé&jas razot partikas produktu.

N O

Attistit izglitojamo prasmes:
1.

Sagatavot tehnologiskas iekartas un aprikojumu razosanas procesam.

2. Racionali izmantot izejvielas un materialus, sagatavot izejvielu maisijumus atbilstosi receptirai.
3.
4. Veikt partikas produktu razosanu atbilstosi tehnologiskajai instrukcijai, racionali izmantojot uznémuma

Sagatavot partikas piedevas (e-vielas, aromatizétajus) un materialus produkta razosanai.

€s0S0s resursus.

. Kontrolét un pierakstit razoSanas procesa tehnologiskos parametrus.
. Uzraudzit produktu razosanas tehnologiskos procesus atbilstosi tehnologiskajai instrukcijai.
. Novértét kvalitativi un kvantitativi galaproduktus, t.sk., veikt vienkarSus instrumentalus mérijumus

kvalitates parbaudei.

Apgdti A dalas moduli.

Modula “Partikas produktu razosana” apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma
paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma
parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta
macisanas rezultata summativo vért&jumu.

Modulis “Partikas produktu razosana” ir B dalas modulis, kursS tiek apgdts vienlaicigi ar moduli “Partikas
produktu razoSanas izejvielu aprite noliktavas” un moduli “Partikas produktu razZoSanas izejvielu
pirmapstrade”, to apguve ir ieejas nosacijums modulim “Galaprodukta iepakosana” un “Galaproduktu
aprite noliktavas”.




Sasniedzamais
macisanas rezultats
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Modula “Partikas produktu razosana” saturs

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Videjs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1.Spéj: sagatavot tehnologiskas
iekartas un aprikojumu razosanas
procesam.

Zina: tehnologisko iekartu un
aprikojuma veidus, to darbibas un
ekspluatacijas noteikumus, razoSanas
plismas principu.

Izprot: tehnologisko iekartu tehniskos
apzimeéjumus.

20%
no modula
kopé&ja apjoma

Atskir un salidzina partikas
produktu tehnologisko
iekartu veidus péc to
darbibas procesiem
(termiskas apstrades,
aukstumiekartas,
transportésanas,
svérsanas, dozésanas,
aizvakosanas,
markésanas,
hidromehaniskas
apstrades un mehaniskas
apstrades iekartas u.c.).

Raksturo un apraksta
partikas produktu
tehnologisko iekartu (piena,
galas, auglu, darzenu,
saldumu u.c.) veidus un
skaidro to darbibas
principus, drosas
ekspluatacijas noteikumus
un panémienus.

Izvertéjot partikas produktu
tehnologiskas iekartas un
aprikojumu, padzilinati
skaidro partikas produktu
tehnologisko iekartu
darbibas principus.

Visparigi izskaidro
tehnologisko iekartu un
aprikojuma ekspluatacijas
pamatprincipus un
tehniskos apzimé&jumus.

Raksturo tehnologisko
iekartu un aprikojuma
ekspluatacijas
pamatprincipus un
tehniskos apzime&jumus.

Salidzina dazadu
tehnologisko iekartu un
aprikojuma darbibas
Ipatnibas/specifiku un
pamato tos ar
ekspluatacijas
pamatprincipiem un
tehniskajiem
apzimé&jumiem.

Sagatavo tehnologiskas
iekartas un aprikojumu
razoSanas procesam
atbilstosi specialista
noradijumiem, iekartu
ekspluatacijas
noteikumiem un

Sagatavo tehnologiskas
iekartas un aprikojumu
razosSanas procesam
atbilstosi iekartu
ekspluatacijas noteikumiem
un konkrétam darba
uzdevumam.

Veic tehnologisko iekartu un
aprikojuma sagatavosanu
razoSanas procesam
atbilstosi visparéjiem
standartiem, tehniskajam
prasibam, darba
uzdevumiem un droSibas
prasibam un veic korektivas
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konkrétam darba
uzdevumam.

darbibas savas
kompetences ietvaros.

2.Spé€j: racionali izmantot izejvielas un
materialus, sagatavot izejvielu
maisijumus atbilstosi receptirai.

Zina: produkta receptidru un
tehnologiskas instrukcijas.

Izprot: razoSanas procesu savas
kompetences ietvaros.

10%
no modula
kopé&ja apjoma

Lasa informaciju
receptuaras (izejvielu
uzskaite produktu
razosSanas procesa
(izejvielas, to daudzums))
un tehnologiskajas
instrukcijas (tehnologisko
procesu gaita,
tehnologisko procesu
parametri, produktu
zudumi tehnologisko
procesu laika).

Izvérté informaciju
receptdras (izejvielu
uzskaite produktu
razosanas procesa
(izejvielas, to daudzums))
un tehnologiskajas
instrukcijas (tehnologisko
procesu gaita, tehnologisko
procesu parametri,
produktu zudumi

tehnologisko procesu laika).

Pieméro receptiru un
tehnologisko instrukciju
informaciju/saturu
razosSanas procesos
razosanas plismas procesu
efektivitatei.

Sagatavo izejvielu
maisijumus atbilstosi
recepturai, racionali
izmantojot izejvielas un
materialus.

Sagatavo izejvielu
maisijumus atbilstosi
recepturai, izprotot
racionalas izejvielu un
materialu izmantoSanas
nepiecieSamibu.

Veic izejvielu dazadas
sarezgitibas maisijumu
sagatavosSanas procesu,
piemeérojot izejvielu un
materialu efektivu
izmantosanu.

3.Sp€j: sagatavot partikas piedevas
(e-vielas, aromatizétajus) un
materialus produkta razosanai.

Zina: partikas piedevas, materialus
atbilstosi razosanas procesam.

Izprot: partikas piedevu un materialu
nozimi produkta razoSanas procesa.

10%
no modula
kopé&ja apjoma

Apraksta dazadu partikas
produktu (auglu, darzenu,
piena, galas, zivju,
saldumu, dz€érienu u.c.)
razosanas procesa lietotas
partikas piedevas,
materialus.

Identificé un pamato
partikas piedevu un
materialu nepiecieSamibu
dazadu partikas produktu
razosana.

Kritiski salidzina partikas
piedevu un materialu
izmantoSanu dazadu
partikas produktu razosang,
skaidro to ietekmi uz
produkta kvalitati, drosibu
un cilvéka veselibu.

Visparigi apraksta partikas
produktu razosanas
materialus (dzidrindSanas
materialus, specifiskos
filtréSanas paligmaterialus
u.c.), raksturo partikas
piedevu un materialu
sagatavosSanas principus,
darba droSibas prasibas.

Izvérte partikas produktu
razosanas noteiktus
materialus (dzidrinaSanas
materialus, specifiskos
filtréSanas paligmaterialus
u.c.) un partikas piedevas
(e-vielas, aromatizétajus
u.c.) péc noradijumiem.

Kritiski izvérté partikas
produktu razosana
izmantotos materialus un
partikas piedevas, to nozimi
produkta kvalitates
nodrosinasana, droSuma
garantésana, razosanas
procesa efektivitaté u.c.

4.Spé€j: veikt partikas produktu
razoSanu atbilstoSi tehnologiskajai

30%
no modula
kopéja apjoma

Defing, kas ir receptura
un kadam noldkam ta
paredzéta un nosauc

Detalizéti raksturo
recepturas saturu un
informaciju - izejvielu

Analizé receptlras lomu
kvalitates nodrosinasana,
izmaksu kontrol€ un
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dokumentacijai, racionali izmantojot
uznémuma esoSos resursus.

Zina: dazadu partikas produktu
razosanas tehnologijas, normativo
aktu prasibas, partikas produktu
kvalitates un nekaitiguma
nodrosinasanas principus, ka ari
ilgtspé&jigas razoSanas nozimi.

Izprot: tehnologisko darbibu precizas
izpildes nozimi razoSanas procesa
(plusma), racionalas resursu
izmantoSanas nozimi razosana.

receptiras galvenas
sastavdalas (izejvielu
saraksts, daudzumi,
proporcijas).

sarakstu (pamatizejvielas
un papildizejvielas), katras
izejvielas daudzumu,
iespéjamos aizvietotajus
(ja atlauts), iznakuma
normu (raziba %) u.c.
raditajus.

normativo prasibu
ievérosana (t.sk.,
marké&jums, drosiba un
izsekojamiba).

Vienkarsoti apraksta, kadi
galvenie elementi
tehnologiskaja instrukcija
ir ietverti (izejvielas,
tehnologiskais process,
temperatlra, laiks,
uzglabasana u.c.).

Skaidro partikas produktu
tehnologiskas instrukcijas
uzdevumu - konkrétu
partikas produktu
razoSanas kartiba, prasibas
un kontroles nosacijumi, lai
nodrosSinatu galaproduktu
stabilu kvalitati un
atbilstibu normativo aktu
prasibam.

Detalizeti raksturo partikas
produktu tehnologiskas
instrukcijas uzdevumus -
noteikt konkréta partikas
produkta razosSanas
procesu, aprakstit izejvielu
prasibas, definet
tehnologiskos parametrus
(temperatura, laiks,
apstrades veids u.c.) u.c.

Nosaka sagatavoto
izejvielu un materialu
atbilstibu tehnologiskajai
dokumentacijai un
razosanas prasibam.

Izmanto sagatavotas
izejvielas un materialus
dazadu produktu razosanas
uzsaksanai atbilstosi
tehnologiskas
dokumentacijas prasibam,
racionali izmantojot
izejvielas un materialus.
Izverte sagatavotas
izejvielas un materialus
kvalitativi un kvantitativi
(to atbilstibu tehnologiskas
dokumentacijas
informacijai u.c.
kritérijiem).

Izverteé izejvielu un
materialu atbilstibu
kvantitatei un kvalitatei un
racionali tos izmanto
dazadu partikas produktu
razoSana - galas un galas
produktu, zivju un zivju
produktu, piena un piena
produktu, auglu un
darzenu, maizes un miltu
produktu, saldumu un
Sokolades, dzérienu,
piemérojot ilgtspé&jigas
razoSanas principus, lai
mazinatu razosanas
zudumus.

Izmanto izejvielas un
materialus un ievéro
sagatavoto sastavdalu
savienosanas secibu
atbilstosi tehnologiskajai
dokumentacijai.

Parbauda un izmanto
izejvielas, materialus un
resursus atbilstosi
tehnologiskajai
dokumentacijai,- ja
nepiecieSams,- precizi dozé

Atbildigi izmanto un
kontrolé izejvielas,
materialus un resursus, to
atbilstibu, kvalitati un
kvantitativo daudzumu
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un sver izejvielas un
materialus, ieveéro higiénas
un drosibas prasibas.

noteiktu produktu
razosanai.

Veic darbibas razosanas
plisma atbilstosi
tehnologiskajai
dokumentacijai, ievérojot
taja noteikto darba
secibu.

Patstavigi un precizi veic
darbibas razosanas plisma
atbilstosi tehnologiskajai
dokumentacijai, ievérojot
noteiktos parametrus,
secibu un laika rezimu.

Uztur stabilu un
nepartrauktu razosanas
plismu, nodrosinot darbibu
savstarp€jo saistibu kopéja
procesa, lai samazinatu
dikstaves un tehnologiskos
zudumus.

Ievéro higienas prasibas
partikas produktu
razosanas procesa péc
noradijumiem un skaidro
to uzdevumus partikas
produktu razosana.

Patstavigi ievéro higiénas
prasibas partikas produktu
razoSanas procesa. Rikojas
atbilstosi personigas,
razosanas un vides
higiénas prasibam.

Atbildigi pieméro
personigas un razosanas
higiénas, uznémuma
paskontroles sistémas
(HACCP) prasibas visa
razosanas procesa.

Veic partikas produktu
razosanas tehnologiska
procesa atseviSku posmu
(izejvielu svérsana,
termiska apstrade,
atdzesésana u.c.)
uzraudzibu dazadu
partikas produktu
razosana - galas un galas
produktu, zivju un zivju
produktu, piena un piena
produktu, auglu un
darzenu, maizes un miltu
produktu, saldumu un
Sokolades, dzérienu.

Veic partikas produktu
razosanu atbilstosi
tehnologiskajai
dokumentacijai un ievéro
tas prasibas visos darba
posmos, razojot dazadus
partikas produktus - galas
un galas produktu, zivju un
zivju produktu, piena un
piena produktu, auglu un
darzenu, maizes un miltu
produktu, saldumu un
Sokolades, dzérienu.

Patstavigi veic dazadu
partikas produktu razosanu
atbilstosi tehnologiskajai
dokumentacijai un
normativo aktu prasibam -
galas un galas produktu,
Zivju un zivju produktu,
piena un piena produktu,
auglu un darzenu, maizes
un miltu produktu, saldumu
un Sokolades, dzérienu.

Visparigi raksturo
ilgtsp&jigas razosanas
pamatprincipus, ievérojot
resursu taupigu
izmantoSanu.

Definé ilgtspé&jigas
razoSanas principus
tehnologiska procesa darbu
veikSana un apzinas
resursu racionalas un
taupigas izmantosanas
nozimi.

Apzinati pieméro
ilgtspéjigas razosSanas
principus ikdienas darba
razoSanas procesa
(plisma), ka ari darbojas
atbildigi, saglabajot
lidzsvaru starp razoSanas
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efektivitati un resursu
taupisanu.

5.Sp€j: kontrolét un pierakstit
razosanas procesa tehnologiskos
parametrus.

Zina: razosanas plismas principus,
dabiskos un tehnologiskos zudumus
un to normas razosanas procesa.

Izprot: razoSanas procesa
nepartrauktibas (razosanas plismas)
nodrosinasanas nozimi.

10%
no modula
kop€ja apjoma

Nosauc razosanas
plismas principus (isakais
cel$ no izejvielas lidz
galaproduktam, plismu
nekrustosanas).

Skaidro razosanas plismas
principu nozimi razosSanas
procesa.

Skaidro dabisko un
tehnologisko zudumu
rasanas iemeslus un to
normas razosanas procesa.

Nodrosina razosanas
plismas principu
ievérosanu, izverté dabisko
un tehnologisko zudumu
mazinasanas iespé&jas.

Visparigi izskaidro
razosanas procesa
(iekartu, izejvielu,
materialu u.c.)
nepartrauktibas nozimi
partikas produktu
razosana.

Raksturo un pamato
razosSanas procesa
(razosanas plismas)
nepartrauktibas nozimi
partikas produktu
razosana.

Nodrosina razosanas
procesa (razosanas
plismas) nepartrauktibu
(vienmérigumu), izejvielu
parvietoSanu no
sanemsanas lidz
galaprodukta realizacijai -
secigums, plusmas virziena
vienotiba, laika
nepartrauktiba,
tehnologisko parametru
kontrole, higi€énas un
drosibas nodrosinajums.

Nosaka razoSanas procesa
tehnologisko
kontrolparametru
nepiecieSamibu atbilstosi
tehnologiskajai
dokumentacijai.
Specialista uzraudziba
iestata iekartu
tehnologiskos parametrus
(temperatiru, laiku,
mitruma saturu u.c.).

Iestata iekartu
tehnologiskos parametrus
saskana ar iekartu
ekspluatacijas instrukcijam
(temperaturu, laiku,
mitruma saturu u.c.) un
veic tehnologisko
parametru kontroli.

Patstavigi iestata un korigé
razoSanas procesa
tehnologiskos
kontrolparametrus saskana
ar iekartu ekspluatacijas
instrukcijam (temperaturu,
laiku, mitruma saturu u.c.),
nodrosSinot procesa
nepartrauktibu, atbilstibu
normam un produkta
kvalitates prasibam.

Specialista vadiba veic
tehnologisko parametru
redistraciju
(temperatiras, laika u.c.)
kontroles lapa.

Patstavigi veic tehnologisko
parametru redistraciju
(temperatiras, laika u.c.)
kontroles lapa.

Izveérté un sistematiski
dokumenté razosanas
procesa (razosanas
plismas) tehnologiskos
parametrus, nodrosinot
atbilstibu noteiktajam
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normam un razosanas
procesa nepartrauktibu.

6.Sp€j: uzraudzit produktu razosanas
tehnologiskos procesus atbilstosi
tehnologiskajai instrukcijai.

Zina: vienkarsas instrumentalas
mérisanas metodes produktu tehnisko
parametru noteiksanai,
automatizacijas un digitalo sistému
pielietojumu razoSanas procesos, to
darbibas principus.

Izprot: tehnologisko procesu secibu,
savlaicigu un pareizu korektivo
darbibu nozimi razoSanas procesa.

10%
no modula
kop€ja apjoma

Pec termiskas apstrades,
atdzesésanas vai
iepakosSanas identifice
sarazoto produktu
instrumentalos meérijumus
kvalitates parbaudei,
pielietojot automatizacijas
un digitalas sistemas.

Peéc termiskas apstrades,
atdzesésanas vai
iepakoSanas patstavigi veic
noteiktus sarazoto
produktu instrumentalos
mérijumus kvalitates
parbaudei, pielietojot
automatizacijas un digitalas
sistémas.

Pielietojot automatizacijas
un digitalas sistémas,
patstavigi veic noteiktu
sarazoto produktu
instrumentalos mérijumus
kvalitates parbaudei,
izvérté mérijumu nozimi, to
atbilstibu standartiem,
nosaka defektus un izverté
to iespéjamos célonus.

Péc noradijumiem veic
sarazoto produktu
organoleptisko/sensoro
novértéSanu péc
termiskas apstrades,
atdzesésanas vai
iepakoSanas.

Patstavigi veic sarazoto
produktu
organoleptisko/sensoro
novértéSanu péc termiskas
apstrades, atdzesésanas
vai iepakosSanas.

Izverté aréjo apstak|u
ietekmi uz galaprodukta
kvalitates raditajiem.

Patstavigi veicot sarazoto
produktu organoleptisko/
sensoro noveértésanu,
identifice kvalitates
defektus, nosaka
iespéjamos tehnologiskos
célonus, veic korektivas
darbibas razoSanas
procesa.

Veic partikas produktu
razoSanas tehnologiska
procesa atsevisku posmu
(izejvielu svérSanas,
pirmapstrades, termiskas
apstrades, atdzesésanas
u.c.) uzraudzibu.

Patstavigi uzrauga
produktu razosanas
tehnologiska procesa
atseviskus posmus
(izejvielu svérsanu,
pirmapstradi, termisko
apstradi, atdzesésanu u.c.),
ievérojot tehnologisko
procesu secibu.

Uzraugot produktu
razoSanas tehnologisko
procesu, izveérté ta norisi
un nodrosSina savlaicigu
korektivu darbibu veikSanu
atbilstosi tehnologiskajai
instrukcijai un
automatizacijas un digitalas
sistémas
datiem/raditajiem.

7.Spé&j: novertét kvalitativi un
kvantitativi galaproduktus, t.sk., veikt
vienkarsus instrumentalus méerijumus
kvalitates parbaudei.

Zina: organoleptisko/sensoro
vértéSanu un vienkarsas

10%
no modula
kopéja apjoma

Veic galaproduktu
visparigu
organoleptisko/sensoro
kvalitates novértésanu, lai
izvértétu produkta
izskatu, krasu, garsu,
smarzu un
konsistenci/tekstiru.

Patstavigi veic
galaproduktu kvalitates
organoleptisko/sensoro
novértésanu, t.sk., izvérte
arejo apstaklu
(temperatiras, gaisa
mitruma, gaismas (ipasi
UV), gaisa piekluves

Veic galaproduktu
kompleksu kvalitativo
novértéSanu un izvérté
atbilstibu kvalitates
raditajiem, pamato
secinajumus, balstoties uz
standartiem un
tehnologiskajiem
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instrumentalas metodes kvalitates
novértésanai.

Izprot: aréjo apstak|u ietekmi uz

galaprodukta kvalitates raditajiem.

(skabekla), higiénisko
apstak|u) ietekmi uz
galaprodukta kvalitati,
aizpilda produkta
novértésanas karti.

kritérijiem, aizpilda
produkta novértésanas
karti.

Izverté aréjo apstaklu u.c.
kritériju ietekmi uz
galaprodukta droSumu,
uzturvértibu,
organoleptiskajam/
sensorajam ipasibam.

Veic galaproduktu
kvantitativo novértéjumu,
t.sk., ar vienkarsiem
instrumentaliem
Mmerijumiem péc
noradijumiem, lai noteiktu
masu (g/kg), izmeérus
(cm/mm), temperaturu
u.c. raditajus.

Veic galaproduktu
instrumentalos mérijumus,
ievérojot noteikto
veikSanas kartibu un fikse
merijumu rezultatus
dokumentacija atbilstosi
prasibam.

Atbildigi veic
instrumentalos mérijumus
dazados razosanas posmos,
salidzina rezultatus ar
razosanas tehnologiskaja
shéma/instrukcija,
produkta apraksta vai
specifikacija noradito
informaciju (standarti),
analizé novirzes un izverte
ietekmé&josSos faktorus -
uzglabasanas,
temperatlras, izejvielu vai
tehnologijas ietekmi.




Modula meérkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
novertésana

Modula nozime un
vieta karte
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Modula “Galaprodukta iepakosana” apraksts

Sekmét izglitojamo spéjas fasét un iepakot galaproduktu atbilstoSi razoSanas uzdevumam un iekartu
lietoSanas instrukcijam.

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Sagatavot faséSanas, iepakosanas aprikojumu un materialus.
2.Fasét galaproduktu atbilstosi tehnologiskajai shémai/instrukcijai un iekartu ekspluatacijas
instrukcijam.
3. Iepakot faséto produktu atbilstoSi razoSanas uzdevumam un iekartu ekspluatacijas instrukcijam.

Apglti B dalas moduli “Partikas produktu razoSanas izejvielu aprite noliktavas”, “Partikas produktu
razosanas izejvielu pirmapstrade” un “Partikas produktu razosana”.

Modula “Galaprodukta iepakoSana” apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam
(ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma
parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta
macisanas rezulta summativo vértéjumu.

Modulis “Galaprodukta iepakosana” ir B dalas modulis, kuru izglitojamie apgdst vienlaicigi ar moduli

“Galaproduktu aprite noliktavas”.

To apguve ir ieejas nosacijums:

1) partikas produktu tehnika kvalifikacija izglitojamajiem modulim “Partikas produktu razoSanas tehnika
prakse”;

2) galas un galas produktu razosanas tehnika izglitojamajiem moduliem “Dzivnieku liemenu apstrade” un
“Galas un galas produktu razosana”;

3) zivju un zivju produktu razoSanas tehnika kvalifikacijas izglitojamajiem moduliem “Zivju izejvielu
novértéSana” un “Zivju un zivju produktu razosana”;

4) piena un piena produktu razosanas tehnika kvalifikacijas izglitojamajiem moduliem “Svaigpiena
pienemsana un pirmapstrade” un “Piena un piena produktu razosana”;

5) maizes un miltu produktu razosanas tehnika kvalifikacijas izglitojamajiem moduliem “Graudu
pirmapstrades procesi”, “Graudu parstrades produktu razosana” un “Maizes un miltu izstradajumu
razosana”;

6) dzérienu razosanas tehnika kvalifikacijas izglitojamajiem moduliem “Dzérienu razosSanas skidro
izejvielu pienemsana un novértésana” un “Dzérienu razosana”;

7) saldumu un Sokolades izstradajumu razoSanas tehnika kvalifikacijas izglitojamajiem moduliem
“Saldumu un Sokolades izstradajumu izejvielu pienemsana” un “Saldumu razosana”;

8) auglu un darzenu parstrades razoSanas tehnika kvalifikacijas izglitojamajiem moduliem “Auglu un
darzenu izejvielu pienemsana un uzglabasana” un “Auglu un darzenu produktu razosana”.




Sasniedzamais
macisanas rezultats

1.Spéj: sagatavot fasésanas,
iepakosanas aprikojumu un
materialus.

Zina: fasésanas, iepakosanas
aprikojuma lietoSanas noteikumus un
sekundara iepakojuma apzimé&jumus.

Izprot: partikas produktu markésanas
obligatas prasibas un atbilstosu
materialu pielietojuma prasibas.
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Modula “Galaprodukta iepakosana” saturs

Sasniedzama
macisanas
rezultata

ipatsvars (%)

25%
no modula
kopéja apjoma

Videjs

apguves limenis
Atskir faséSanas (vertikala
iepakojuma, horizontala
iepakojuma u.c.) un
pildisanas (pudelés,
karbas, kartona
iepakojuma u.c.) iekartas
un aprikojumu fasésanai
(vakuuma, ietiSana
partikas plévé u.c.) un
pildiSanai (svara dozatori,
tilpuma dozatori, PET
pudelu izptsana u.c.),
izskaidro to lietojumu.

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Atbilstosi faséSanas un
pildiSanas iekartu un
aprikojuma lietosanas
noteikumiem, sagatavo tas
konkréta produkta

faséSanai, piemérojot darba

droSibas un higiénas
prasibas.

Augsts
apguves limenis

Identificéjot darba
aizsardzibas sistémas
pasakumus, izvérté drosas
darba vides veidoSanu
saistiba ar fasésanas un
pildiSanas iekartu un
aprikojuma sagatavosanu
darba procesiem.

Raksturo faséSanas un
pildisanas iekartu
tehniskos parametrus
(produkta dozésanas,
iepakojuma veidosanas,
aizkausésanas parametrus
- tilpumu, svaru, Suves
veidu u.c.).

Iestata konkréta partikas
galaprodukta faséSanas un
pildiSanas iekartu tehniskos
parametrus atbilstosi
razosanas uzdevumam,
ievérojot to lietoSanas
prasibas un noteikumus.

Analizé faséSanas un
pildiSanas iekartu tehniskos
parametrus, modelé
situaciju dazadiem
galaproduktiem, iestata
atbilstosus iestatijumus.

Sagatavo iepakosSanas
aprikojumu -
termosarukuma kameras,
karstos galdus,
dispenserus, PE maisinu
aizkausétajus u.c., skaidro
to lietojumu.

Izvérté iepakosanas
aprikojuma specifiku,
sagatavosanas/ lietoSanas
prasibas un atbilstibu
procesiem, produktiem,
materialiem u.c. kritérijiem
ta sagatavosanas laika.

Patstavigi sagatavo
iepakosanas aprikojumu,
ievérojot tehnologiskas
shémas/instrukcijas
nosacijumus, precizi
pielagojot rezZimu
konkrétajam produkta
veidam, aprikojuma
lietoSanas prasibam.
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Visparigi apraksta
faséSanas un pildisanas
materialus un noveérté to
atbilstibu paredzétajam
lietojumam.

Raksturo fasésanas un
pildisanas materialu
atbilstibu vai neatbilstibu
konkrétam produktam un
razoSanas uzdevumam.

Izveérté piemérotakos
faséSanas un iepakoSanas
materialus konkrétam
partikas galaproduktam,
analiz€jot produkta
ipasibas, paredzéto
lietojumu un uzglabasanas
apstaklus.

Raksturo vismaz 2
iepakojuma galvenos
uzdevumus - aizsardziba,
uzglabasana, értiba,
drosiba, informacija,
ilgtspéja u.c.

Ar piemériem raksturo
vismaz 4 iepakojuma
galvenos uzdevumus
dazada veida partikas
produktiem.

Detalizéti skaidro ar vismaz
5 izvérstiem piemériem
iepakojuma funkcijas un
galvenos uzdevumus.

Visparigi apraksta partikas
ripniecibas nozaré
izmantojamos dazadus
faséSanas un iepakoSanas
materialu veidus,
fasésanas un iepakojuma
materialu atskiribas.

Nosaka partikas
galaproduktu iepakojuma un
fasésanas iepakojuma
materialu veidus
(plastmasas, papira un
kartona, koka, stikla,
metala, kompozitmaterialu)
atbilstosi produkta veidam,
ta Tpasibam, uzglabasanas
u.c. prasibam.

Izvérté iesp&jamos
iepakojuma un fasésanas
materialu “plusus” un
“minusus”, riskus
neatbilstosas izvéles vai
lietoSanas gadijuma.

Visparigi apraksta partikas
produktu markésanas
pamatnostadnes un
markéjuma noradamo
informaciju (deriguma
termins, sastavs,
uzglabasanas apstakli
u.c.).

Veic vismaz 4 galaproduktu
markésanu atbilstosi
partikas produktu
markésanas
pamatnostadném, noradot
markéjuma nepiecieSamo
informaciju konkrétam
partikas produktam.

Veic vismaz 7 (no katra
produktu veida/grupas)
dazadu partikas
galaproduktu markésanu
atbilstosi partikas produktu
markésanas
pamatnostadném un
normativo aktu prasibam.
Veido marké&juma saturu -
nosaukums, sastavdalas,
alergéni, deriguma termins,
uzglabasanas nosacijumi,
svars vai tilpums,
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NETO/BRUTO, uzturvértibas
informacija u.c.

2.Spéj: fasét galaproduktu atbilstosi
tehnologiskajai shémai/instrukcijai un
iekartu ekspluatacijas instrukcijam.

Zina: fasésanas iekartu ekspluatacijas
instrukcijas un faséSanas veidus.

Izprot: faséSanas mark&juma un ta
pieraksta informacijas nozimi,
fasésanas prasibas, kvalitates
kontroles mérijumu veiksanu
fasésanas laika.

35%
no kopé&ja
modula apjoma

Izvérte fasésanas iekartu
un aprikojuma darbibas
principus, lietojumu
atbilstosi tehnologiskajai
shémai/instrukcijai.

Novérté faséSanas iekartas
darbibu (atbilstosa/ar
novirzém/trauceta),
atbilstosi tehnologiskajai
shémai/instrukcijai un
pienem atbilstoSu IEmumu
par faséSanas procesu —
turpinat vai partraukt
fasesanu.

Analizeé fasésanas iekartu
darbibu atbilstosi
tehnologiskajai
shémai/instrukcijai un
iekartu ekspluatacijas
instrukcijam.
Identificé novirzes no
tehnologiskas shémas,
izveérte to ietekmi uz
produkta kvalitati un
drosibu.

Stradajot ar faséSanas un
pildiSanas iekartam
atbilstosi tehnologiskajai
shémai/instrukcijai, ievero
darba drosibas un higiénas
noteikumus.

Stradajot ar faséSanas un
pildiSanas iekartam
atbilstosi tehnologiskajai
shémai/instrukcijai, piemeéro
darba drosibas un higiénas
noteikumus.

Izverté darba drosibas
riskus faséSanas procesa
atbilstosi tehnologiskajai
shémai/instrukcijai.
Organizé drosu fasésanas
darbu, definé uzdevumus un
atbildibu.

Skaidro produkta
pienemsanas un
ievietoSanas faséSanas
iekarta procesu atbilstosi
tehnologiskajai
shémai/instrukcijai.
Raksturo procesus
produktu fasésanas
iekarta.

Pienem konkrétu produktu
fasésanai un ievieto
fas@Sanas iekarta atbilstosi
tehnologiskajai
shémai/instrukcijai.

Analizé tehnologiskas
shémas/instrukcijas, izvérté
produkta atbilstibu
fasésanas prasibam un
plano produkta pienemsanu
un ievietoSanu faséSanas
iekarta.

Veic faséSanu péc
noradijumiem, ievérojot
iekartas ekspluatacijas
instrukcijas un
tehnologisko
shému/instrukciju.

Izvélas piemérotako
faséSanas veidu (maisa,
pléve, kasté) un patstavigi
veic faséSanu, ieveérojot
tehnologisko
shému/instrukciju.

Izveélas un pamato
faséSanas veidu, analiz&jot
tehnologisko
shému/instrukciju un
produkta Tpasibas.

Plano un organizé faséSanas
procesu, demonstré precizu
un drosu iekartu lietoSanu.

Veic kvalitates kontroles
mérijumus faséSanas un

Veic kvalitates kontroles
mérijumus, faséSanas un

Izverte kvalitates kontroles
meérijumu rezultatus
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pildiSanas laika atbilstoSi
tehnologiskajai
shémai/instrukcijai un
noradijumiem.

pildiSanas laika, skaidro
kvalitates mérijumus (svars,
tilpums u.c.), procesus un
rezultatus saskana ar
tehnologisko
shému/instrukciju.

atbilstosi tehnologiskajai
shémai/instrukcijai, pienem
[Emumus par procesa
atbilstibu.

3.Spé€j: iepakot faséto produktu
atbilstoSi razoSanas uzdevumam un
iekartu ekspluatacijas instrukcijam.

Zina: iepakojuma veidus, t.sk.,
ilgtsp€jiga — primarais, sekundarais, to
raksturojumu un produkta markésanas
obligatas prasibas primarajam un
sekundarajam iepakojumam.

Izprot: prasibas materialiem, kas
nonak saskaré ar partiku un
iepakojuma nozimi produkta
nekaitiguma nodrosinasana,
ilgtspéjigu razoSanas veicinasanas
nozimi.

40%
no modula
kopéja apjoma

Izvérté iepakosanas
iekartu un aprikojuma
darbibas principus, to
lietojumu atbilstosi
ekspluatacijas
instrukcijam.

Novérté iepakosSanas
iekartas darbibu
(atbilstosa/ar
novirzém/traucéta) un
pienem Ilémumu par
iepakosanas procesa
turpinasanu vai
partrauksanu.

Padzilinati izverte
iepakosSanas iekartu darbibu
un to atbilstibu razosanas
uzdevumam, nosaka
iesp€jamas novirzes un to
célonus, nosaka
piemérotako ricibu
iepakoSanas procesa
nodrosinasanai.

Visparigi apraksta primara

un sekundara iepakojuma
veidus, t.sk., ilgtspé&jiga
iepakojuma piemeérus, un
to nozimi produkta
aizsardziba.

Raksturo primara un
sekundara iepakojuma
pielietojumu, skaidro
marké&juma lietotos
iepakojuma material
apzim&jumus.

Salidzina dazadus
iepakojuma veidus, t.sk.,
ilgtsp&jigus iepakojuma
risinajumus - iepakojuma
materialu, ta daudzumu un
atkritumu samazinasanu,
izvertéjot to piemeérotibu
konkrétam produktam un
izv€loties/nosakot videi
draudzigus risinajumus.
Pamato iepakojuma izvéli,
nemot veéra produkta
ipasibas, nekaitiguma
prasibas un ilgtspé&jigas
razosanas veicinasanas
aspektus.

Izvélas primaro un
sekundaro iepakojumu
dazadas struktiras
partikas produktu
iepakosSanai (Skidrums,
birstoss produkts, cieta
viela/ produkts u.c.).

Pamato primaro un
sekundaro iepakojuma
izvéli, nemot véra ta ietekmi
uz ilgtsp&jigu razosanu, un
izvélas piemérotako
iepakosanas veidu (maisa3,
pléve, kasté), patstavigi
veic produkta iepakosanu,

Veic/piedalas iepakosanas
procesu /-3, izveloties
piemérotako, t.sk.,
ilgtsp€&jigu, iepakojuma
risinajumu, nodroSinot
produkta nekaitigumu,
iepakojuma atbilstibu
razo$anas uzdevumam un
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Veic iepakosanu péc
noradijumiem, ieveérojot
iekartas ekspluatacijas
instrukcijas.

ievérojot iekartu
ekspluatacijas instrukcijas.

ilgtsp&jigas razosSanas
principu ievérosanu.

Veic kvalitates kontroles
mérijumus iepakosanas
laika atbilstosi instrukcijai
un noradijumiem.

Veic kvalitates kontroles
mérijumus iepakosanas
laika, skaidro kvalitates
meérijumu (svars, tilpums,
iepakoto vienibu skaits u.c.)
procesu un rezultatus.

Izveérte kvalitates kontroles
merijumu rezultatus, izdara
secinajumus par
iepakoSanas procesa
atbilstibu un
nepiecieSamibas gadijuma
nosaka korektivas darbibas.

Visparigi apraksta partikas
galaprodukta iepakoSanas
noteikumu deklaréto
nekaitiguma un kvalitates
raditaju ievérosanas
butibu un nekaitiguma
apdraudéjuma riskus
iepakoSanas laika.

Izskaidro nekaitiguma
apdraudé&juma riskus
partikas galaprodukta
iepakosanas procesa.
Pamato partikas
galaprodukta iepakoSanas
tehnisko noteikumu
deklareto nekaitiguma un
kvalitates raditaju
ievéroSanas nepiecieSamibu.

Izvérté iepakosanas procesa
riskus, pamato nekaitiguma
prasibu ievérosSanas
nepiecieSamibu un sasaista
iepakoSanas tehnologiskos
risinajumus ar produkta
drosibu un ilgtspé&jigas
razosanas veicinasanu.
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Modula “"Galaproduktu aprite noliktavas” apraksts

Modula meérkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Sekmeét izglitojamo spé&jas nodrosinat galaproduktu apriti noliktavas.

Attistit izglitojamo prasmes:

1.Ievietot galaproduktu noliktava atbilstoSi instrukcijam, sekojot produkta iepakojuma
veselumam parvietoSanas laika.

2.Ievérot galaproduktu uzglabasanas rezimus noliktava un uzraudzit deriguma terminu.

3. Veikt galaproduktu uzskaiti elektroniski/digitali noliktavas un noformét izsniegSanas
dokumentus.

4. Veikt elektronisku partikas razoSanas uznémuma pasutijumu un uzskaites dokumentu apriti
savas kompetences ietvaros.

5. Nodrosinat galaproduktu markésanas obligatas informacijas sagatavoSanu produkta
nekaitigumam un izsekojamibai.

Apgiti B dalas moduli “Partikas produktu razosSanas izejvielu aprite noliktavas”, “Partikas
produktu razosanas izejvielu pirmapstrade” un “Partikas produktu razosana”.

Modula “Galaproduktu aprite noliktavas” apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma
parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades
izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo
vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis “Galaproduktu aprite noliktavas” ir B dalas modulis, kuru izglitojamie apgust vienlaicigi

ar moduli “Galaprodukta iepakoSana”.

Ta apguve ir ieejas nosacijums:

1) partikas produktu tehnika kvalifikacija izglitojamajiem modulim “Partikas produktu
razoSanas tehnika prakse”;

2) galas un galas produktu raZzosanas tehnika izglitojamajiem moduliem “Dzivnieku liemenu
apstrade” un “Galas un galas produktu razosana”;

3) zivju un zivju produktu raZzoSanas tehnika kvalifikacijas izglitojamajiem moduliem “Zivju
izejvielu novértésana” un “Zivju un zivju produktu razosana”;

4) piena un piena produktu razoSanas tehnika kvalifikacijas izglitojamajiem moduliem
“Svaigpiena pienemsana un pirmapstrade” un “Piena un piena produktu razosSana”;

5) maizes un miltu produktu razosanas tehnika kvalifikacijas izglitojamajiem moduliem “Graudu
pirmapstrades procesi”, “Graudu parstrades produktu razosSana” un “Maizes un miltu
izstradajumu razosana”;

6) dzérienu razosanas tehnika kvalifikacijas izglitojamajiem moduliem “Dzérienu razosanas
Skidro izejvielu pienemsana un novértéSana” un “Dzérienu razosana”;

7) saldumu un Sokolades izstradajumu raZoSanas tehnika kvalifikacijas izglitojamajiem
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moduliem “Saldumu un Sokolddes izstradajumu izejvielu pienemsana” un “Saldumu

razosana”;
8) auglu un darzenu parstrades razosanas tehnika kvalifikacijas izglitojamajiem moduliem
“Auglu un darzenu izejvielu pienemsana un uzglabasana” un “Auglu un darzenu produktu

razosana”.




Sasniedzamais
macisanas rezultats
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Modula “"Galaproduktu aprite noliktavas"” saturs

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Videjs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1.Spé€j: ievietot galaproduktu
noliktava atbilstosi instrukcijam,
sekojot produkta iepakojuma
veselumam parvietoSanas laika.

Zina: galaproduktu izvietoSanas
nosacijumus noliktava.

Izprot: galaproduktu parvietosanas
metodes un terciara iepakojuma
nozimi produkta saglabasana
transportésanas laika.

25%
no modula
kopéja apjoma

Atskir iekartas
galaproduktu nodosanai un
izvietosanai noliktavas -
transportieri, elektrokari
u.c.

Sagatavo iekartas
galaproduktu nodosanai un
izvietosanai noliktavas
atbilstosi iekartu
ekspluatacijas instrukcijam.

Izverte iekartu
izmantoSanas efektivitati un
uzglabasanas apstak|u
atbilstibu, identifice
iesp€jamos riskus un
traucéjumus darba, piedava
uzlabojumus galaproduktu
aprites un noliktavas darba
organizacija un pienem
[@Emumus neatbilstibu
gadijumos.

Definé terciaro iepakojumu
un nosauc ta veidus -
paletes, kastes, maisi,
mucas, konteineri u.c.

Raksturo terciaro
iepakojumu un ta veidus -
paletes, kastes, maisi,
mucas, konteineri u.c.

Izverte terciara iepakojuma
nozimi galaprodukta
saglabasana
transportésanas laika.

Visparigi apraksta
galaproduktu
parvietoSanas metodes -
manuala, palesu ratini,
mehaniska, ar
transportieriem u.c.

Skaidro dazadas
galaproduktu parvietosanas
metodes. Nemot véra
produkta veidu, apjomu un
iepakojumu, nosaka
piemérotako parvietosanas
metodi.

Izverté galaproduktu
parvietoSanas metodes un
riskus (bojajumi,
piesarnojums, darba
drosiba) galaprodukta
iepakojuma veseluma
saglabasana parvietosanas
laika.

Apraksta galvenas prasibas
galaproduktu parvietosana
(iepakojuma aizsardziba,
higiéna, drosiba).

Ievéro pamatprasibas
galaproduktu parvietoSana,
nodrosinot produkta
kvalitati, higiénu un darba
drosibu.

Izverté dazadu partikas
galaproduktu parvietoSanas
procesa atbilstibu prasibam,
savlaicigi konstaté
neatbilstibas un nosaka
preventivus pasakumus to
novérsanai, veicot
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korektivas darbibas
(temperatira, bojajumi,
derigums, dokumentu
atbilstiba) un informé&jot
atbildigas personas.

Nosauc svarigakos
galaproduktu izvietoSanas
nosacijumus noliktava -
rotacijas princips, telpas
vides parametri u.c.

Raksturo galaproduktu
izvietoSanas nosacijumus
noliktava, t.sk., markéjuma
redzamiba, drosiba, higiéna
u.c.

Izveérté galaproduktu
izvietoSanas nosacijumus
noliktava, neatbilstibas
gadijuma nosakot
nepiecieSamas darbibas.

Visparigi apraksta galvenos
galaproduktus dazadam
partikas produktu grupam
(gala, maize, piena
produkti u.c.), to
uzglabasanas nosacijumus
noliktavas - temperatura,
higiéna, markéjums u.c.

Skaidro dazadu partikas
galaproduktu izvietoSanas
nosacijumus, pamatojot to
nozimi partikas kvalitates un
droSuma nodrosinasana
(produktu nekaitigums un
kvalitate, atvieglo uzskaiti
un izsekojamibu, samazina
partikas zudumus un riskus
u.c.).

Skaidro dazadu partikas
galaproduktu izvietoSanas
prasibas, sasaistot tas ar
atbilstoSam normativajam
prasibam, partikas drosibas
principiem (HACCP) un labo
razoSanas praksi
uznémuma.

Izvieto galaproduktus
noliktava, ieveérojot
noteiktas pamatprasibas.

Izvieto galaproduktus,
ievérojot temperatiras
rezZimu, produktu veida
nodalijuma prasibas,
markéjumu un FIFO/FEFO
principu.

Patstavigi izvieto
galaproduktus noliktavas,
atbilstosi produktu grupai/
specifikai, izvértéjot
eventualos riskus, t.sk.,
produktu veida nodalijumu
un izvietosanu,
uzglabasanas vietu (paletes,
plaukti, u.c.), drosibu,
higiénu u.c.

2.Spéj: ieverot galaproduktu
uzglabasanas rezimus noliktava un
uzraudzit deriguma terminu.

Zina: partikas produktu uzglabasanas
nosacijumus un deriguma terminus.

Izprot: riskus produktu uzglabasanas
laika.

25%
no modula
kopéja apjoma

Nosauc pamatinformaciju,
kas janorada partikas
produktu markéjuma
(produkta nosaukums,
deriguma termins,
razotajs).

Raksturo markéjuma
prasibas dazadam partikas
produktu grupam (gala,
maize, piens u.c. produkti),
noradot gan visparigo, gan
specifisko informaciju.

Salidzina mark&juma
prasibas dazadam partikas
produktu grupam, vismaz 3
galaproduktiem no katras
partikas produktu grupas
(gala, maize, piens u.c.
produkti), norada nepilnibas
vai neprecizitates (ja tadas

ir).
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Aizpilda dazadu partikas
produktu grupu
galaproduktu mark&jumu
péc noradijumiem.

Sagatavo galaproduktu
mark&jumu dazadu partikas
produktu grupam, ievérojot
normativas prasibas.

Argumentéti izvérté savas
kompetences vai pienakumu
ietvaros markéjuma
neatbilstibu dazadu partikas
produktu grupam un veic
korekcijas, ievérojot
normativo aktu prasibas.

Nosauc galaproduktu
uzglabasanas rezimus:
temperattru, mitrumu u.c.

Raksturo galaproduktu
uzglabasanas rezimus.

Izvérté galaproduktu
uzglabasanas rezimus
atbilstosi partikas
galaprodukta markéjuma
noraditajai informacijai,
optimizé&jot visu veidu
resursus.

Apraksta specifiskos
galaproduktu uzglabasanas
rezZimus (dazadu gazu
atmosféra, vakuums,
bezskabekla vide,
apgaismojums) un
aukstumiekartas

galaproduktu uzglabasanai.

Raksturo specifiskos
galaproduktu uzglabasanas
rezimus, produktu
uzglabasanu pazeminata
temperattra
(aukstumiekartas).

Izverté specifiskos
galaproduktu uzglabasanas
rezimus, produktu
uzglabasanu pazeminata
temperattra u.c.,
nepielaujot galaproduktu un
resursu zudumus.

Identificé riskus
(mikrobiologiskos,
kimiskos, fizikalos)
produktu uzglabasanas
laika.

Raksturo riskus produktu
uzglabasanas laika, to
novérsanas pasakumus.

Izverté riskus produktu
uzglabasanas laika un to
ietekmi uz galaprodukta
kvalitati, veic korektivas
darbibas savas kompetences
ietvaros.

3.Spé€j: veikt galaproduktu uzskaiti
elektroniski/digitali noliktava un
noformét izsniegSanas dokumentus.

Zina: rotacijas principus, partikas
produktu uzglabasanas prasibas

(temperatira, mitrums, ilgums u.c.).

Izprot: Eiropas un starptautisko
svitrkodu mark&juma ietvertas
informacijas nozimi produkta

30%
no modula
kopéja apjoma

Visparigi apraksta rotacijas
principus galaprodukta
aprité - FIFO, LIFO, LEFO
u.c.

Raksturo galaproduktu
rotacijas principu

piemérosanu dazados
uzglabasanas posmos.

Izverté efektivako rotacijas
principu konkréeta situacija,
analizé galaproduktu aprites
procesus noliktava
ilgtspé&jigas logistikas
procesu nodrosinasanai.

Atpazist FIFO un FEFO
principu pazimes
galaproduktu uzglabasana.

Skaidro FIFO un FEFO
piemérosanu dazadam
galaproduktu grupam.

Izverteé rotacijas principu
pielietoSanas

ietekmi uz partikas
droSumu, kvalitati un
krajumu efektivu
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nekaitiguma un izsekojamibas
nodrosinasanai.

(t. sk. zudumu
samazinasana) parvaldibu.

Raksturo mark&juma,
deriguma terminu un

uzglabasanas apstak]ju
nozimi noliktavas.

Patstavigi kontrolé
galaproduktu markéjumu,
deriguma terminus un
uzglabasanas kartibu.

Piedava risinajumus
apstaklu/vides uzlabosSanai
noliktava galaproduktu
aprites pilnveidei un
ilgtspé&jibai, t.sk.,
nestandarta situacijas,
ievérojot normativo aktu
u.c. prasibas.

Apraksta galaprodukta
noliktavas uzskaites
dokumentu veidus
(pavadzimes, noliktavas
kartites, uzskaites zurnali
u.c.).

Skaidro galaprodukta
uzskaites dokumentu apriti
un pierakstu veidus
noliktava (papira formata,
elektroniski/digitali).

Analize galaprodukta
noliktavas uzskaites
dokumentacijas sistému un
tas datus dokumentos savu
pienakumu ietvaros.

Atpazist dokumentos
noradamo
pamatinformaciju
(produkta nosaukums,
daudzums, datums,
deriguma termin$).

Skaidro uzskaites
dokumentu noliktavas
nozimi produktu
izsekojamibas un partikas
droSuma nodrosinasana.

Izverté dokumentu
precizitates ietekmi uz
krajumu parvaldibu,
izsekojamibu un uznémuma
darbibas efektivitati.

Aizpilda vienkarsus
uzskaites dokumentus
saskana ar noradijumiem.

Salidzina faktisko produktu
daudzumu ar uzskaites
datiem un konstaté
neatbilstibas.

Uzrauga galaproduktu
uzskaites dokumentu
kartibu noliktava.

Apraksta svitrkodu
marké&juma ieklautas
informacijas nozimi - drosi
identificé partikas
produktu; nosaka ta
izcelsmi; seko produktam
Visos aprites posmos - no
razoSanas lidz
patérétajam; nodroSina
partikas nekaitigumu un
atru ricibu riska gadijuma.

Raksturo svitrkoda nozimi
uznémumam un
patérétajam - identifice
razotaju vai izplatitaju; lauj
precizi noteikt konkreto
produktu un partiju;
nodrosina produkta
izsekojamibu noliktava,
transportésana un
tirdznieciba; palidz atri
atsaukt produktu no aprites,
ja konstatéts droSuma risks.

Argumentéti skaidro, ka
svitrkodu marké&juma
ietverta informacija palidz
kontrolét partikas produktu
droSumu un izsekot to
“celam” visa aprites
procesa.
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Visparigi apraksta Eiropas
un starptautiskaja
svitrkodu marké&juma
ietverto informaciju.

Raksturo Eiropas un
starptautiskaja svitrkodu
marké&juma ietvertas
informacijas nozimi
produkta nekaitiguma un
izsekojamibas
nodrosinasanai.

Izvérté Eiropas un
starptautiskaja svitrkodu
markéjuma ietvertas
informacijas nozimi un
riskus, kas rodas nepreciza
vai nepilniga markéjuma
gadijuma, piedavajot
risinajumus kvalitates un
patérétaju drosibas
uzlabosanai.

4.Spgj: veikt elektronisku partikas
razoSanas uznémuma pasitijumu un
uzskaites dokumentu apriti savas
kompetences ietvaros.

Zina: elektronisko pasutijumu
veikSanas un uzskaites dokumentu
aprites kartibu partikas razoSanas
uznémuma.

Izprot: elektroniskas/digitalas
dokumentacijas aprites nozimi
razoSanas procesa izsekojamiba.

10%
no modula
kopé&ja apjoma

Atpazist elektronisko
pasutijumu un uzskaites
dokumentu veidus (e-
pasutijums, e-rékins,
pavadzime u. c.).

Aizpilda elektroniskos
pasutijumus un uzskaites
dokumentus savas
kompetences ietvaros,
dokumentu sagatavosanai

izmantojot IT programmas.

Izverte elektronisko
dokumentu nozimi
uzskaites izsekojamiba un
normativo prasibu
ievérosana. Identificé
kladas un riskus dokumentu
aprité un piedava
uzlabojumus savas
kompetences ietvaros.

Atpazist elektroniskajos
dokumentos (digitala
forma sagatavoti un
apstradati dokumenti)
ietverto pamatinformaciju
(produkta nosaukumes,
daudzums, datums
u.c.), lai:

- pasutitu izejvielas vai
produktus;

- uzskaititu produktu
kustibu noliktava;

- kontrolétu krajumus,
piegades un realizaciju;
- nodrosinatu produktu
izsekojamibu un partikas
droSumu.

Izversti apraksta
elektronisko pasatijumu un
uzskaites dokumentu
aprites kartibu uznémuma:
- registréjot precu
sanemsanu, uzglabasanu
un izsniegSanu noliktava;

- uzskaitot produktu
daudzumu, partijas
numurus un deriguma
terminus;

- nodrosinot izsekojamibu
visos aprites posmos.

Izstrada nepiecieSamo
partikas razosanas
uznémuma pasutijumu un
uzskaites elektronisko
dokumentu sistémas
elementus savas
kompetences ietvaros.

Aizpilda vienkarsSotus
elektroniskos pasutijumu

un uzskaites dokumentus.

Patstavigi sagatavo,
parbauda un izmanto

Izverté elektronisko
pasutijumu un uzskaites
dokumentu ierakstu
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elektroniskos pasutijumu un
uzskaites dokumentus.

precizitati un atbilstibu
prasibam.

Ievada datus
elektroniskajos
dokumentos saskana ar
noradijumiem.

Konstaté un fiksé
neatbilstibas datu ievadée
vai dokumentu aprité.

Analizé datus un izmanto
tos elektronisko dokumentu
aprites procesu
nodrosinasanai noliktava
un/vai razosanas
uznémuma.

Nosauc galvenos
elektroniskos dokumentus,
kas tiek izmantoti
produktu aprité
(pasutijumi, pavadzimes,
razosanas un noliktavas
uzskaites dokumenti).

Raksturo galvenos
elektroniskos dokumentus,
kas tiek izmantoti produktu
aprité (pasutijumi,
pavadzimes, razoSanas un
noliktavas uzskaites
dokumenti).

Paskaidro, ka elektroniskie
dokumenti palidz identificét
produkta izcelsmi, partiju
un kustibu.

Veic elektronisko
dokumentu apriti atbilstosi
noteiktajai kartibai savas
kompetences ietvaros.
Identificé neatbilstibas vai
kludas dokumentos.

5.Spéj: nodrosinat galaproduktu
markésanas obligatas informacijas
sagatavosanu produkta
nekaitigumam un izsekojamibai.

Zina: partikas produktu markésanas
normativas prasibas, obligatas
informacijas veidus un to
sagatavosanas kartibu.

Izprot: precizas informacijas

markéjuma nozimi produkta drosiba.

10%
no modula
kopé&ja apjoma

Nosauc partikas produktu
markésanas normativas
prasibas un obligatas
informacijas veidus
(produkta nosaukums,
sastavdalas un alergeni,
NETO daudzums, no/ldz
termins, uzglabasanas
nosacijumi, razotajs u.c.).

Raksturo partikas produktu
informativa markéjuma
obligato informaciju vismaz
6 partikas produktiem
(uzlimes, iepakojums u.c.),
konstatéjot atbilstibu
obligatas informacijas
prasibam.

Izverte visu partikas
produktu grupu/veidu
markésanas obligato
informaciju, parliecinoties,
ka visa informacija par
produkta sastavdalam,
uzturvértibu, deriguma
terminiem un alergéniem ir
precizi sagatavota un
apstiprinata atbilstosi
normativajam prasibam.

Sagatavo markéjumam
nepiecieSamo informaciju
ar specialista atbalstu.

Patstavigi nodroSina
galaprodukta markésanas
obligatas informacijas
sagatavosanu.

Parbauda un identificg, vai
uz iepakojuma ir noradita
visa obligata informacija,
nosaka neatbilstibas (ja
tadas ir) un parbauda
atkartoti.

Parbauda sagatavotas
informacijas atbilstibu

Parbauda un korigé
marké&jumu, lai nodroSinatu

Argumentéti izvérté savas
kompetences vai
pienakumu ietvaros
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instrukcijam vai
paraugam.

produkta nekaitigumu un
izsekojamibu.

markéjuma neatbilstibu vai
savlaicigi veic zemak
noraditas darbibas:

- regulari parbauda
marké&jumu;

- izmanto precizu un
apstiprinatu informaciju;

- parbauda marké&jumu
pirms galaprodukta
izvietoSanas noliktava;

- izmanto elektroniskas
sistémas un svitrkodus;

- labo neatbilstibas un
atkartoti parbauda;

- dokumenté problémas un
ievie$ preventivus
pasakumus.
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Modula “Galas un galas parstrades produktu razosana” apraksts

Modula meérkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
noveértésana

Modula nozime un
vieta karte

Sekmeét izglitojamo spéjas piedalities galas un galas parstrades razoSanas procesos.

Attistit izglitojamo prasmes:

1.

W N

ONOYU1L A

Sagatavot darba vietu, t.sk., tehnologiskas iekartas, instrumentus, materidlus galas produktu
razoSanai.

. Veikt liemenu un blakusproduktu pirmapstradi, nodrosinot higiénas prasibas.
. Sadalit liemenus atbilstosi galas sadales shémam: lielos gabalos, porciju gabalos, sikgabalos, maltas

galas izstradajumos u.c.

. NodrosSinat liemenu un galas uzglabasanu.

. Izvértét galas kvalitati, t.sk. organoleptiski/ sensori, un atbilstibu galas produktu veidiem.
. Razot galas produktus

. atbilstoSi noteiktajam kvalitates un nekaitiguma prasibam.

. Nodrosinat galas produktu visparigas un specifiskas markésanas prasibas.

Apgdti A un B dalas moduli.

Modula “Galas un galas parstrades produktu razosSana” apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma
parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam
modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo vértésanu, kas ietver
katra sasniegta maciSanas rezultadta summativo vértéjumu.

Modulis “Galas un galas parstrades produktu razosana” ir izvéles C dalas modulis profesionalo
kompetencu pilnveidei un talakizglitibai.
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Modula “Galas un galas parstrades produktu razosana” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

1.Sp€j: sagatavot darba vietu, t.sk.,
tehnologiskas iekartas, instrumentus,
materialus galas produktu razosanai.

Zina: galas produktu razosanai
atbilstoSas darba vietas iekartojumu.

darba
galas

Izprot: atbilstoSi iekartotas
vietas pozitivo ietekmi wuz
produktu razosanu.

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

3%
no kopéja
modula apjoma

Videjs

apguves limenis
Nosauc tehnologiskas
iekartas, aprikojuma
veidus, to specifiku un
sagatavosanas darbibas
galas produktu razosana,
ieveérojot darba
aizsardzibas sistémas
pasakumus uznémuma.

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Izskaidro tehnologisko
iekartu, aprikojuma
sagatavosanu noteikta
darba veiksanai. Identificé
darba aizsardzibas sistémas
pasakumus, izvérté drosas
darba vides veidoSanas
panémienus (saistiba ar
tehnologiskajam iekartam
un aprikojumu).

Augsts
apguves limenis

Izverté tehnologisko iekartu
un aprikojuma
sagatavoSanas procesu un
nodrosina drosu,
ergonomisku un
normativajam prasibam
atbilstoSu darba vidi,
analizeé un izvérté darba
aizsardzibas pasakumus,
identificé potencialos riskus
un nosaka preventivas
darbibas to novérsanai.

Visparigi apraksta
tehnologisko iekartu un
aprikojuma darbibas
principus un ekspluatacijas
noteikumus.

Detalizéti skaidro
tehnologisko iekartu un
aprikojuma darbibas
principus, ekspluatacijas
noteikumu ievérosanu un
pielietojumu darbiba.

Nodrosina tehnologisko
iekartu un aprikojuma drosu
un efektivu ekspluataciju,
izvérté potencialos riskus
un tehnologiskas darbibas
ietekmi uz razoSanas
kvalitati.

Sagatavo noteiktu darba
vietu/-as, ieveérojot
higiénas, ergonomikas,
droSibas prasibas un
tehnologisko iekartu
ekspluatacijas
noteikumus.

Organizeé darba vietu/-as,
ievérojot higieénas,
ergonomikas un drosibas
prasibas un veic korekcijas
darba vietas iekartosana,
ievérojot darba planu un
citus ietekmé&joSos
apstaklus.

Sistémiski izveérté darba
vietas sagatavosanas
procesu, nodroSina optimalu
iekartu un aprikojuma
izvietojumu noteiktu darbu/
pienakumu veiksanai,
analizé riskus un
ergonomikas aspektus, veic
nepiecieSamas korekcijas.

Pieméro darba vietas un
vides apkopé higiénas

Pastavigi nodroSina darba
vietas tehnologiska

Patstavigi plano un organizé
darba vietas un
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prasibas. Nodrosina darba
vietas un tehnologiska
aprikojuma uzturésanu,
ievérojot tiriSanas
programmas
grafiku/planu.

aprikojuma tiritbu un kartibu
atbilstosi prasibu
kopumam: normativo aktu
prasibu ievérosana,
tirisanas programmu
realizéSana, tiriSanas un
mazgasanas lidzek]|u
pielietojuma noteikumu
ievérosana, razosanas un
personala higiénas prasibu
u.c. izpilde.

tehnologiska aprikojuma
uzturéSanu un higiénas
apkopi, nodrosinot atbilstibu
normativo aktu prasibam,
tiriSanas programmai u.c.
standartiem.

2.Spé€j: veikt liemenu un
blakusproduktu pirmapstradi,
nodrosinot higiénas prasibas.

Zina: dzivnieku liemenu veidus,
skirnes, liemenu uzbdvi, liemenu
klasifikaciju, kategorijas,

blakusproduktus, vides piesarnojuma
riskus galas parstradeé.

Izprot: higiénas prasibu precizu
ievérosanu liemenu un blakusproduktu
pirmapstradé.

17%
no modula
kopéja apjoma

Visparigi apraksta
piesarnojuma riskus galas
ieguves/galas produktu
razosSanas procesa un to
negativo ietekmi uz
dzivajiem organismiem.

Defin€é vides piesarnojuma
veidus un riskus, izverte
udens piesarnojuma riskus
galas ieguves/galas
produktu razosanas
procesa, piesarnojuma
negativo ietekmi uz
apkartéjo vidi.

Salidzina dazadu veidu
vides piesarnojumu galas
ieguves/galas produktu
razosSanas procesa un
izvérte to ietekmi uz
ekosistémam un cilvéka
veselibu.

Definé tehnologisko
iekartu, instrumentu
asinasanas aprikojuma un
instrumentu sterilizacijas
iekartas, to darbibas
principus, ekspluatacijas
noteikumus, uzturésanas
un apkopes prasibas,
atbilstoSi labas higiénas un
razoSanas prakses
noteikumiem, un drosus
darba panémienus.

Raksturo tehnologiskas
iekartas un instrumentus,
asinasanas aprikojumu un
instrumentus, sterilizacijas
iekartas, drosas
ekspluatacijas
pamatprincipus, uzturésanu
un apkopi atbilstosi labas
higiénas un razosanas
prakses noteikumiem.
Ievéro ekspluatacija
aizsardzibas prasibas, t.sk.
lieto individualos
aizsardzibas lidzeklus.

Patstavigi pielieto iekartu,
asinasanas aprikojuma un
sterilizacijas iekartu drosas
ekspluatacijas, apkopes un
uzturésanas risinadjumus,
atbilstoSi labas higiénas un
razoSanas prakses
prasibam, izverté riskus un
nodrosina drosu darba vidi.

Veic sagatavosanas
darbibas iekartu,
aprikojuma un
instrumentu sagatavosana
galas ieguvé un liemenu
pirmapstradeé.

Sagatavo darbam
atbilstosas iekartas un
aprikojumu galas ieguvé un
liemenu pirmapstrade,
ievérojot tehnologisko
dokumentaciju, higiénas un

Patstavigi nodrosina
iekartu, aprikojuma un
instrumentu sagatavosanu
galas ieguvei un liemenu
pirmapstradei, analizé
tehnologiskas prasibas un
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iekartu drosas
ekspluatacijas prasibas.
Izvérté un veido drosu un
ergonomisku darba vidi.

nodrosina drosu,
ergonomisku un higiénas
prasibam atbilstoSu darba
vidi.

Visparigi apraksta
dzivnieka liemena
anatomiju, nosauc
nokauta dzivnieka skeleta
pamatelementus un
muskulatdru.

Visparigi apraksta
dzivnieku liemenu veidus
(liellopu, cukas, aitas,
putnu), to uzbuvi.

Skaidro liemena anatomiju,
atskir un raksturo nokauta
dzivnieka skeleta
pamatelementus un
muskulatdru. Skaidro
dzivnieku liemenu veidus un
uzbuvi, to sadales shémas
un klasifikaciju.

Raksturo nokauta dzivnieka
skeleta un muskulatdras
struktdras nozimi galas
kvalitaté un sadalg,
salidzina dazadu sugu
(liellopu, ctku, aitu, putnu)
liemenu uzbuves ipatnibas,
argumentéti nosaka sadales
shémas atbilstosi
klasifikacijai un
paredzétajam izmantosSanas
veidam.

Nosauc partika
izmantojamos un
neizmantojamos dzivnieku
blakusproduktus atkariba
no dzivnieka sugas,
dzimuma.

Visparigi apraksta 1., 2.,
3. kategorijas dzivnieku
izcelsmes
blakusproduktus, to
atskiribas.

Skaidro dazadu sugu
dzivnieku liemenu
blakusproduktu
identifikaciju, nodalisanas
shémas no liemena un
sekas nenodaliSanas
gadijuma.

P&c specialista
noradijumiem veic partika
neizmantojamo dzivnieku
blakusproduktu nodaliSanu
no liemena.

Identificé un klasifice
dazadu sugu dzivnieku
blakusproduktus atbilstosi
1., 2. un 3. kategorijai,
izvérté riskus neatbilstosas
nodaliSanas gadijuma un
nodrosina pareizu partika
neizmantojamo
blakusproduktu nodaliSanu
un apriti atbilstosi
normativajam un higiénas
prasibam.

Uzskaita dazadu dzivnieku
liemenu un
blakusproduktu
pirmapstrades galvenas
darbibas.

Pec specialista
noradijumiem veic liemenu
pirmapstradi, ievérojot
higiénas prasibas.

Veic dazadu dzivnieku
liemenu un blakusproduktu
pirmapstradi, nodroSinot
atbilstibu higi€nas, partikas
drosibas un
tehnologiskajam prasibam,
izvérté darba procesa
kvalitati.

3.Spéj: sadalit liemenus atbilstosi galas
sadales shémam: |lielos gabalos,

10%
no modula
kopé&ja apjoma

Visparigi apraksta dazadu
sugu dzivnieku liemenu
sadaliSanu gabalos, gabalu

Klasificé liemenu sadalisana
lielos gabalus, porciju
gabalus, sikgabalus,

Analizé gabalu klasifikaciju
atbilstosi kvalitates,
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porciju gabalos, sikgabalos, maltas

galas izstradajumos u.c.
Zina: liemenu sadales shému.
Izprot: liemenu sadales pamatprincipus

un precizas sadales shémas ievéroSanu
liemena sadalé.

atkaulosanu, atkauloto
gabalu sadalisanu.

zudumus, kaulus péc
noteiktam
pazimeém/Kkritérijiem.

izmantosanas un
ekonomiskajiem kritérijiem.

Visparigi apraksta galas
lielos gabalus, porciju
gabalus, sikgabalus,
zudumus, kaulus.

Skaidro liemenu sadales
pamatprincipus un precizas
sadales shémas ievérosanu
liemena sadalé.

Izvérsti raksturo liemenu
sadales atbilstibu
tehnologiskajam shémam
un prasibam, izvérté ieglto
gabalu, zudumu un kaulu
attiecibas.

Kopa ar specialistu dala
liellopu, cuku, aitu, kazu,
siklopu liemenus atbilstosi
sadaliSanas shémam,
uzkaitot pamatdarbibas
dzivnieku galas liemenu
sadalisana.

Sadarbiba ar specialistu
sadala dazadu sugu dazadu
dzivnieku galas liemenus
atbilstosi galas sadales
shémam: lielos gabalos,
porciju gabalos, sikgabalos,
maltas galas izstradajumos
u.c.

Veic dazadu sugu dzivnieku
liemenu sadalisanu,
atkaulosanu un
pusfabrikatu izveidi
atbilstosi galas sadales
shémam, izveidojot lielos,
porciju un sikgabalus, ka ari
sagatavojot izejvielu maltas
galas izstradajumiem.

4.Spéj: nodrosinat liemenu un galas
uzglabasanu.

Zina: liemenu un galas uzglabasanas
veidus un prasibas.

Izprot: precizu prasibu ievéroSanu
liemenu un galas uzglabasana.

5%
no modula
kopéja apjoma

Visparigi apraksta galas
liemenu atdzeséSanas un
uzglabasanas procesu,
galas un galas liemenu
sasaldésanu un
uzglabasanas procesu
bltibu, izvertéjot izcirstas
galas produkcijas
uzglabasanai izvirzitas
prasibas (temperatdru,
vides apstaklus, higiénas
prasibas u.c.).

Detalizéti skaidro galas
liemenu atdzeséSanas un
uzglabasanas procesu,
galas un galas liemenu
sasaldésanu un
uzglabasanas procesu un
sagatavo uzglabasanai
izcirstas galas produkciju.

NodrosSina galas liemenu
atdzesésanas, sasaldésanas
un uzglabasanas procesus.
Nodrosina optimalus
uzglabasanas apstak|us
dazadiem galas produktiem
- temperatiras un vides
reZimu atbilstibu produkta
kvalitates un droSuma
prasibam.

5.Sp€j: izvertét galas kvalitati, t.sk.
organoleptiski/sensori, un atbilstibu
galas produktu veidiem.

Zina: galas produktu razosanai
atbilstoSos galas gabalus.
Izprot: galas atbilstibu raZzojamam

galas produktu veidam.

9%
no modula
kopéja apjoma

Definé galas svaigumu
raksturojoSos
organoleptiskos/sensoros
raditajus (ar€jais izskats,
krasa, konsistence,
aromats), tos visparigi
aprakstot.

Novérté galas kvalitati,
skaidro veértéjumu.

Noveérté galu
organoleptiski/sensori,
izskaidrojot katru galas
organoleptiska/sensora
novértéjuma raditaju.

Patstavigi veic galas
organoleptisko/sensoro
novértéjumu, analizé visus
raditajus (izskats, krasa,
konsistence, aromats),
salidzina ar standartiem un
normativajam prasibam.
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Raksturo pH limeni gala
un ta pielaujamas
robezas.

Veic un registré galas pH
[Tmena mérijumus.

Analizé galas pH Iimena
raditajus, patstavigi
interpreté meérijumu
rezultatus, izverté to
ietekmi uz produkta
kvalitati, dokumenté
secinajumus.

Visparéji apraksta galas
atbilstibu (kvalitate,
uzturvértiba u.tml. )
noteiktam galas produktu
veidam:

- lieliem gabaliem;

- porciju gabaliem;

- sikgabaliem;

- maltas galas
izstradajumiem u.c.

Raksturo galas produktu
razosanai atbilstosas
prasibas dazadiem galas
gabaliem.

Izvérte galas atbilstibu
dazadiem galas razosanas
veidiem - lieliem, porciju
un sikgabaliem, ka ari
maltas galas
izstradajumiem, raksturo
kvalitates, uzturvértibas un
tehnologiskas prasibas.

Identificé galas atbilstibu
vismaz 3 galas produktu
veidiem.

Patstavigi izvérté galas
atbilstibu razojamo galas
produktu vai izstradajumu
grupam.

Patstavigi salidzina galas
atbilstibu (uzturvértibas un
normativo standartu
prasibam), kvalitati un
piemérotibu turpmakai
apstradei vai realizacijai
dazadu produktu vai
izstradajumu grupam.

Visparigi apraksta
informaciju par galas
produktu
organoleptisko/sensoro
novértésanu.

Raksturo galas produktu
organoleptisko/sensoro
novértésanu.

Patstavigi veic galas
produktu
organoleptisko/sensoro
novértésanu, analizé un
interpreté visus raditajus
(aromats, krasa,
konsistence, garsa u.c.),
identificé novirzes un
dokumenteé tas.

Kopa ar specialistu
organoleptiski/sensori
novérté dazadu galas
produktu (vismaz 3 no

Patstavigi veic
organoleptisko/sensoro
novértéjumu, nosaka galas
produktu kvalitates

Patstavigi veic dazadu
galas produktu (vismaz 3
no katras grupas)
organoleptisko/sensoro
novértéjumu, analiz€ un
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katras grupas) kvalitates
raditajus.

raditajus (vismaz 3 no
katras grupas).

interpreté kvalitates
raditajus, salidzina ar
normativajiem un
tehnologiskajiem
standartiem.

6.Spéj: razot galas  produktus
atbilstosi noteiktajam kvalitates un
nekaitiguma prasibam.

Zina: dazadu galas produktu
razoSanas tehnologisko procesu.

Izprot: galas produktu, t.sk. konservu
razosana, noradito prasibu precizu
ievérosanu.

54%
no modula
kop€ja apjoma

Visparigi apraksta galas
galaproduktu veidus:

- galas izstradajumi;

- desas;

- galas konservi;

- galas kulinarijas
produkti;

- galas kupinajumi u.c.

Raksturo galas
galaproduktu veidus,
izveértejot to
organoleptiskas/sensoras
ipasibas, uzturvértibu,
uzturvielas u.c. raditajus.

Salidzina galas
galaproduktu veidu - galas
izstradajumu, desu,
konservu, kulinarijas
produktu, kiipinajumu u.c.
- organoleptiskas/sensoras
ipasibas, uzturvértibu un
citus kvalitates raditajus ar
normativajiem standartiem,
identificé novirzes no
standartiem.

Sadarbiba ar specialistu
organizeé iekartu,
instrumentu, materialu
sagatavosanu razosanai.

Veic organizésanas
darbibas, lai sagatavotu
razoSanai tehnologiskas
iekartas, instrumentus,
aprikojumu un materialus.

Organizé tehnologisko
iekartu, instrumentu,
aprikojuma un materialu
sagatavosanu razosanai,
nodrosinot resursu
optimalu izmantosanu,
drosu un efektivu
razosSanas procesa norisi.

Sadarbiba ar specialistu
sagatavo dabigos un
maksligos desu apvalkus
galas produktu vai galas
izstradajumu razosanai.

Sagatavo dabigos un
maksligos desu apvalkus
galas produktu vai galas
izstradajumu razosanai.

Veic dabigo un maksligo
desu apvalku sagatavoSanu
galas produktu vai
izstradajumu razosanai,
nodrosinot atbilstibu
higiénas, kvalitates un
droSibas prasibam.

Sadarbiba ar specialistu
sagatavo konservu karbas
masas pildisanai.

Sagatavo konservu karbas
masas pildisanai.

Veic konservu karbu
pildiSanu, nodrosSinot
atbilstibu higiénas,
kvalitates un drosSibas
prasibam un procesu
efektivitati.

Raksturo galas, desu
termisko apstradi,

Veic galas, desu termisko
apstradi, ieveérojot

Veic galas un desu
termisko apstradi,
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ievérojot termiskas
apstrades tehnologiju
atbilstosi produkcijas
veidam.

termiskas apstrades
tehnologiju atbilstosi
produkcijas veidam.

nodrosinot atbilstibu
tehnologiskajam prasibam
un produkcijas veidam,
kontrolé temperaturu,
apstrades ilgumu un
kvalitates raditajus.

Visparigi apraksta dazadu
galas produktu
atdzesésanu atbilstosi
noteikta desu veida
tehnologiskajam
prasibam.

Veic dazadu galas produktu
atdzesésanu atbilstosi
noteikta desu veida
tehnologiskajam prasibam.

Veic dazadu galas produktu
atdzeseésanu atbilstosi
noteikta desu veida
tehnologiskajam prasibam,
kontrolé temperaturu,
atdzesésanas ilgumu un
kvalitates raditajus, izvertée
iesp€jamas novirzes un to
ietekmi uz produkta
droSumu un kvalitati.

Visparigi apraksta galas
produktu uzglabasanai
izvirzitas prasibas un
dazada veida galas
produktu sagatavosanu
uzglabasanai.

Sagatavo dazada veida
galas produktus
uzglabasanai, skaidro
uzglabasanai izvirzitas
prasibas.

Sagatavo dazada veida
galas produktus
uzglabasanai, nodrosinot
atbilstibu higiénas,
temperatiras, kvalitates un
tehnologiskajam prasibam,
kontrolé sagatavosanas
procesu.

Visparigi apraksta galas
produktu iesainoSanas/
iepakoS$anas procesus,
izmantojamos materialus
un prasibas procesiem un
materialiem.

Izverté materialus, telpas
un aprikojumu
iesainoSanas/ iepakosanas
procesu nodrosinasanai.

Veic galas produktu
iesainosanas/ iepakosanas
darbibas, nodrosinot
atbilstibu materialu, telpu,
aprikojuma, higiénas un
kvalitates prasibam.

NodrosSina galas
uzglabasanas prasibas,
ievérojot temperatiras un
uzglabasanas termina
prasibas.

NodroSina ar savam
darbibam noteiktas galas
uzglabasanas prasibas,
t.sk. “pirmais iek$a pirmais

ara” (FIFO u.c. metode).

Kontrolé galas uzglabasanu
(produktu kvalitati un
droSumu), nodrosinot
temperatiiras rezimu,
uzglabasanas terminu
ievéroSanu un principu
“pirmais iek$a - pirmais
ara”, izverté riskus un




149

iespéjamas novirzes savas
kompetences ietvaros.

7.Spé&j: nodrosinat galas produktu
visparigas un specifiskas markésanas
prasibas.

Zina: galas produktu visparigas un
specifiskas markésanas prasibas.

Izprot: galas produktu markésanu.

2%
no modula
kop€ja apjoma

Visparigi apraksta galas
produktu markésanas
nozimi.

Izvérté izvirzamas
visparigas prasibas
marké&juma sniegtajai
informacijai.

Raksturo produktu pareizu
identifikaciju razosanas,
uzglabasanas un
realizacijas procesos,
marké&juma atbilstibu
normativo aktu prasibam
un tehnologiskajam
prasibam.

Specialista uzraudziba
veic galas produktu
markésanu atbilstosi
visparigam un specifiskam
markésanas prasibam.

Patstavigi veic galas
produktu markésanu
atbilstoSi visparigam un
specifiskam markésanas
prasibam.

Veic galas produktu
markésanu, nodrosinot
atbilstibu visparigam un
specifiskam markésanas
prasibam un normativo
aktu prasibam.

Sadarbiba ar specialistu
sagatavo un parbauda
markésanas informaciju.

Nodrosina galas
produkcijas visparigo un
specifisko markésanas
prasibu izpildi razoSanas
procesa posmos.

Patstavigi veic galas
produkcijas identifikaciju
(markésanu) atbilstosi
normativo aktu prasibam,
nepielaujot neatbilstosu vai
nepilnigu mark&umu un
tas informaciju.
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Modula “Zivju un zivju produktu razosana” apraksts

Modula meérkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
novéertésana

Modula nozime un
vieta karte

Sekmeét izglitojamo spé&jas veikt noteiktus darbus/procesus zivju un zivju produktu razosanag,
ievérojot darba drosibas, iekartu ekspluatacijas noteikumus un tehnologiskas dokumentacijas
prasibas.

Attistit izglitojamo prasmes:

1.

Organoleptiski/sensori novértét zivju izejvielu.

2. Saskirot zivju izejvielas péc zivju izejvielas kvalitates.
3.
4.Razot svaigu zivju produktus, pastavigi uzraugot un ievérojot razosanas tehnologiju un

Novirzit zivju izejvielas talakai apstradei péc noteiktiem kvalitates raditajiem.

razosanas procesus.

.Veikt zivju aukstumapstradi un defrostaciju saskana ar atvésinasanas, saldéSanas un

defrostacijas tehnologiskajam instrukcijam.

.Razot termiski apstradatus zivju produktus ar pazeminatu mitruma saturu, pielietojot

termiskas apstrades tehnologijas.

. Istenot sterilizétu zivju konservu razo$anas procesa hermétisku produkta iepako$anu un

drosu sterilizacijas procesu.

.Razot dazadus zivju kulinarijas produktus un preservus atbilstosi to veidiem un

tehnologiskajai dokumentacijai.

Apgdati A un B dalas moduli.

Modula “Zivju un zivju produktu razoSana” apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma
parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades
izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo
vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd maciSanas rezultdta summativo vértéjumu.

Modulis “Zivju un zivju produktu razosana” ir izvéles C dalas modulis profesionalo kompetencu
pilnveidei un talakizglitibai.
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Modula “Zivju un zivju produktu razosana” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Videjs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1.Sp€j: Organoleptiski/sensori
noveértét zivju izejvielu.

Zina: zivju sugu raksturojumu un
veidus Baltijas jura, Rigas juaras lici,
okeana, ieksejos tdenos,
organoleptisko/sensoro zivju izejvielu
novértéSanas metodiku.

Izprot: zivju izejvielu kvalitates un
nekaitiguma nozimi un tai izvirzitas
kvalitates prasibas.

11%
no kopéja
modula apjoma

Sniedz visparigu
informaciju par rapnieciski
nozimigako zivju sugu
iedaltijumu (gintis,
dzimtas, kartas, klases,
tipi), to raksturojumu un
veidiem Baltijas jura,
Rigas lici, okeana un
iekSéjos tdenos.

Raksturo Baltijas jura,
Rigas lici, okeana un
ieks€jos tGdenos mitoso
rapnieciski nozimigako
Zivju sugu iedalijumu
(gintis, dzimtas, kartas,
klases, tipi), to
raksturojumu un veidus.

Sniedz plasu informaciju
par rupnieciski nozimigo
zivju iedalijumu un to
raksturojumu, izvértéjot
informaciju par Baltijas
jura, Rigas juras lici un
iekS€jos Gdenos esosajam
zivju sugam, to parstrades
veidiem, izmantoSanas
iesp&jam, uzbuvi un kimisko
sastavu.

Visparigi apraksta zivju
iekS&jo un aréjo uzbavi,
zivju kimisko sastavu un
to ietekmé&joSos faktorus.

Skaidro zivju iekS&jo uzbivi
(skelets, muskulatira,
nervu sistéma u.c.) un
arejo uzbuvi (galva,
viduklis, aste), zivju
kimisko sastavu
(olbaltumvielas, tauki,
mineralvielas, vitamini u.c.)
un dazadu faktoru ietekmi
uz to (nozvejas vieta un
laiks, gadalaiks, zivju suga
un vecums).

Raksturo un izskaidro zivju
iekS&jo un are&jo uzbavi,
nosauc galvenas kimiska
sastava vielas un apraksta
bitiskakos faktorus, kas to
ietekmé.

Nosauc dzivu zivju
kvalitati ietekmé&josos
faktorus (zivju
transportésanas veids un
rezimi) un zivju kvalitati
ietekmé&josSos raditajus
(nobarojums, ddens

Raksturo dzivu zivju
kvalitati ietekmé&josos
faktorus (zivju
transportésanas veids un
rezimi) un zivju kvalitati
ietekméjosos raditajus
(nobarojums, ddens

Apraksta dzivu zivju
kvalitati ietekmé&josos
faktorus, kvalitates
raditajus un labturibas
prasibas, izskaidrojot to
nozimi zivju veselibas un
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parametri turésanas laika,
temperatiras reZimu
ietekme), labturibas
prasibas (turéSanas
ilgums, ddens
temperatira, kopé&jais
blivums tvertné).

parametri turésanas laika,
temperatiiras reZimu
ietekme), labturibas
prasibas (turésanas ilgums,
udens temperatira,
kopé€jais blivums tvertné).

produkcijas kvalitates
saglabasana.

Apraksta atvésinatu zivju
(ada, zvinas, acis, glotas,
Zzaunas, védera pléve,
védera dobuma smarza,
nieru un asins krasu, galas
konsistence pie
mugurkaula)
organoleptisko/sensoro
novértésanu, nosakot to
kvalitati.

Patstavigi veic atvésinatu
zivju (ada, zvinas, acis,
glotas, zaunas, védera
pléve, védera dobuma
smarza, nieru un asins
krasu, galas konsistence pie
mugurkaula) un saldetu
zivju (atsevisku eksemplaru
vai bloku ar€jais izskats,
temperatiira atsevisku
eksemplaru vai bloku
vidusdala)
organoleptisko/sensoro
novértésanu, nosakot to
kvalitati.

Veic atvésinatu zivju
organoleptisko/sensoro
novértéSanu péc dotajiem
kritérijiem un skaidro
novértéjuma rezultatus, ka
ari apraksta saldétu zivju
kvalitates noteikSanas
pamatprincipus.

Visparigi informé par
saldetu zivju (atsevisku
eksemplaru vai bloku
ar€jo izskatu, temperatiru
atsevisku eksemplaru vai
bloku vidusdala)
organoleptisko/sensoro
novértésanu, nosakot to
kvalitati.

Izskaidro saldétu zivju
(atsevisku eksemplaru vai
bloku aréjo izskatu,
temperatiru atsevisku
eksemplaru vai bloku
vidusdala)
organoleptisko/sensoro
novértésanu, nosakot to
kvalitati.

Apraksta saldétu zivju
organoleptisko/sensoro
novértéSanu un pamato
galveno kvalitates raditaju
nozimi kvalitates
noteiksana.

2.Spéj: saskirot zivju izejvielas péc
zivju izejvielas kvalitates.

Zina: zivju svaiguma un izméra
kritérijus, organoleptiskas/sensoras
novértéSanas panémienus.

12%
no kopéja
modula apjoma

Nosauc atvésinatu un
saldétu zivju
transportésanas veidus
(sauszemes, tdens
transports) un rezimus
(laiks, temperatira).

Raksturo atvésinatu un
saldétu zivju
transportésanas veidus
(sauszemes, tdens
transports) un rezimus
(laiks, temperatidra).

Apraksta atvésinatu un
saldétu zivju
transportéSanas veidus un
rezimus, izskaidrojot to
nozimi kvalitates
saglabasana.

Nosauc zivju izejvielu
Skirosanas kritérijus (zivju

Veic zivju izejvielu
SkiroSanu péc sugam un

Raksturo zivju izejvielu
SkiroSanas kritérijus
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Izprot: zivju izejvielas transportésanas
veidus un reZimus.

suga, svaigums,
izmérs/lielums) atbilstosi
talakas apstrades
iespéjam.

atbilstosi izvirzitajiem
svaiguma un izméra/lieluma
krité€rijiem.

atbilstosi talakas apstrades
iesp€jam un pieméro tos
dotaja situacija.

3.Spé&j: novirzit zivju izejvielas talakai
apstradei péc noteiktiem kvalitates
raditajiem.

Zina: piezvejas apjoma noteiksanas
kritérijus un pasutijuma atbilstibu
specifikacijai.

Izprot: prasibas partika nederigu zivju
produktu izmantosanai 3. kategorijas
dzivnieku izcelsmes blakusproduktos.

10%
no kopéja
modula apjoma

Visparéji skaidro zivju
mazgasanas un zvinu
atdalisanas iesp&jas pirms
izejvielu novirziSanas
talakai apstradei.

Raksturo dazadus zivju
mazgasanas un zvinu
(manuali, mehaniski)
atdaliSanas panémienus
pirms izejvielu novirzisSanas
talakai apstradei.

Izvérté zivju mazgasanas
un zvinu atdalisanas
panémienus un izskaidro to
piemérotibu atkariba no
zivju sugas un talakas
apstrades veida,
specifikacijas.

Vispar€ji skaidro piezvejas
apjoma noteikSanas
kritériju (zivju suga,
lielums, mehaniskie
bojajumi).

Skaidro piezvejas apjoma

noteikSanas kritériju (zivju
suga, lielums, mehaniskie

bojajumi).

Apraksta piezvejas apjoma
noteikSanas kritérijus un
izskaidro to nozimi
piezvejas izvértésana un
turpmakaja riciba.

Uzskaita kvalitates
raditajus (svaigums,
lielums), péc kuru
izvértéjuma zivju
izejvielas novirza talakai
apstradei.

Patstavigi novirza zivju
izejvielas talakai apstradei
péc noteiktu kvalitates
raditaju izveértejuma.

Izveérte zivju izejvielas péc
noteiktajiem kvalitates
raditajiem, lai atbilstosi
tiem novirzitu talakai
apstradei.

Nosauc prasibas partika
nederigu zivju produktu
izmantoSanai 3.kategorjas
dzivnieku izcelsmes
blakusproduktos.

Raksturo prasibas partika
nederigu zivju produktu
izmantoSanai 3.kategorijas
dzivnieku izcelsmes
blakusproduktos.

Apraksta partika nederigu
zivju produktu
izmantoSanas prasibas
3.kategorijas dzivnieku
izcelsmes blakusproduktos
un izskaidro to nozimi
droSai un atbilstosai
parstradei.

4.Spéj: razot svaigu zivju produktus,
pastavigi uzraugot un ievérojot
razosanas tehnologiju un raZzosanas
procesus.

Zina: zivju apstrades veidus,
nepiecieSamo tehnologisko
aprikojumu un inventaru.

15%
no kopéja
modula apjoma

Nosauc tehnologiskas
iekartas, aprikojuma
veidus un to
sagatavosSanas procesus
svaigu zivju produktu
razosanai, ieveérojot darba
aizsardzibas sistémas
pasakumus uznémuma.

Izskaidro tehnologisko
iekartu, aprikojuma
sagatavosanas procesu
noteikta darba veiksanai.
Identificé darba
aizsardzibas sistémas
pasakumus, izvérte drosas
darba vides veidosanas
panémienus (saistiba ar

Apraksta tehnologisko
iekartu un aprikojuma
sagatavosSanas procesus
svaigu zivju produktu
razoSanai, ka ari izskaidro
galvenos darba
aizsardzibas pasakumus un
to nozimi drosas darba
vides nodrosinasana.
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Izprot: temperatiras rezimu ietekmi
uz svaigu zivju produktu kvalitati un
tehnologisko zudumu rasanas
iemeslus.

tehnologiskajam iekartam
un aprikojumu).

Nosauc svaigu zivju
apstrades veidus (galvu,
spuru, zvinu, adas
nonemsanu, asaku
iznemsanu, kidasanu) un
sadalisanas panémienus
(kidatas zivis ar galvam;
zivis bez galvam; kidatas
zivis bez galvam; zivju
liemeni; zivju filejas; zivju
mugurinas u.c.) atbilstosi
produkta veidam.

Apraksta un salidzina
svaigu zivju apstrades
veidus (galvu, spuru, zvinu,
adas nonemsanu, asaku
iznemsanu, kidasanu) un
sadalisanas panémienus
(kidatas zivis ar galvam;
zivis bez galvam; kidatas
zivis bez galvam; zivju
liemeni; zivju filejas; zivju
mugurinas u.c.) atbilstosi
produkta veidam.

Salidzina un izverté
dazadus panémienus un
detalizeti apraksta katru
apstrades un sadalisanas
panémienu.

Nemot véra noradijumus
un ievérojot tehnologisko
procesu razo svaigu zivju
produktus, nosauc
temperatiras rezimu
ietekmi uz svaigu zivju
produktu kvalitati un
iepakojuma sagatavosanu
razoSanai (aréja
iepakojuma nonemsana,
ievietoSana iepakoSanas
iekarta).

Ievérojot tehnologisko
instrukciju, piedalas svaigu
zivju produktu razosanas
procesos, raksturo
temperatiiras rezZimu
ietekmi uz svaigu zivju
produktu kvalitati,
sagatavo iepakojumu
razoSanai (aréja
iepakojuma nonemsana,
ievietoSana iepakoSanas
iekarta).

Piedalas svaigu zivju
produktu razosanas
procesos, ievérojot
tehnologisko procesu
parametrus. Skaidro
temperatiras svarstibu
ietekmi uz galas
konsistenci un svaigumu.
Paskaidro, ka temperatdras
rezims un iepakojuma
sagatavosana ietekmé
produktu kvalitati.

Uzskaita higiénas prasibas
zvejas produktu apstrade
(personals, iekartas,
aprikojums), tehnologisko
zudumu rasanas iemeslus
un bojasanas riskus
svaigu zivju produktu
razosana (temperatiras
ietekme, uzglabasanas
ilgums un parametri,
apstrades veids).

Raksturo higiénas prasibas
zvejas produktu apstradé
(personals, iekartas,
aprikojums), tehnologisko
zudumu rasanas iemeslus
un bojasanas riskus svaigu
zivju produktu razosana
(temperatiras ietekme,
uzglabasanas ilgums un
parametri, apstrades
veids).

Apraksta higiénas prasibas
zvejas produktu apstradée
un izskaidro tehnologisko
zudumu rasanas iemeslus
un svaigu zivju produktu
bojasanas riskus.

5. Spé&j: Veikt zivju aukstumapstradi
un defrostaciju saskana ar

Nemot véra noradijumus
un ievérojot atbilstosas

Ievérojot tehnologisko
instrukciju, patstavigi

Sagatavo iepakojumu
atvésinatu un saldétu zivju
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atvésinasanas, saldésanas un
defrostacijas tehnologiskajam
instrukcijam.

Zina: atvesinasanas, saldésanas un
defrostacijas tehnologijas, reZimus un
iekartas.

Izprot: higiénas prasibas zvejas
produktu apstradg, mikrobiologiska
piesarnojuma riskus.

7%
no kopéja
modula apjoma

tehnologiskas instrukcijas
sagatavo iepakojumu
atvésinatu un saldétu
zivju produktu razosanai
(aréja iepakojuma
nonemsana, ievietoSana
iepakosSanas iekarta).

sagatavo iepakojumu
atvésinatu un saldétu zivju
produktu razosanai (aréja
iepakojuma nonemsana,
ievietoSana iepakoSanas
iekarta).

produktu razosanai,
ievérojot tehnologiskas
instrukcijas u.c. prasibas.

Nosauc zivju produktu
atvésinasanas
tehnologijas (ledus, ledus
udens, sals udens) un
rezimus, iekartas,
mikrobiologiska riska
célonus (ledus
sagatavosana, inventars).

Ievérojot tehnologisko
instrukciju, patstavigi razo
atvésinatus zivju
produktus, raksturo
atvésinasanas rezimus un
iekartas, raksturo
mikrobiologisko risku
célonus.

Apraksta zivju produktu
atvésinasanas tehnologijas,
reZimus un iekartas,
izskaidro mikrobiologisko
risku cé€lonus un to ietekmi
uz produktu kvalitati.

Nemot véra noradijumus
un ieverojot atbilstosas
tehnologiskas instrukcijas
veic zivju
aukstumapstradi (gaiss,
koncentréts sals
sSkidums), izvéloties
attiecigo saldésanas
rezZimu un defrostacijas
procesu (gaiss, udens).

Patstavigi veic zivju
aukstumapstradi un
defrostaciju saskana ar
tehnologiskajam
instrukcijam, izvéloties
attiecigo saldésanas rezimu
un defrostacijas procesu.

Argumentéti pieméro
saldésanas rezimu izvéli,
raksturo zivju
aukstumapstrades (gaiss,
koncentréts sals skidums)
un defrostacijas (gaiss,
udens) procesus, kontrolé
procesu kvalitati un noverté
rezultatu atbilstibu
tehnologiskajam un
partikas droSibas prasibam.

6.Spé&j: razot termiski apstradatus
zivju produktus ar pazeminatu
mitruma saturu, pielietojot termiskas
apstrades tehnolodijas.

Zina: tehnologisko iekartu darbibas
principus.

Izprot: karstas un aukstas
kdpinasanas tehnologiju un kimiska
piesarnojuma riskus tas
neievérosanas gadijuma.

15%
no kopéja
modula apjoma

Nosauc dazadus salisanas
(sausais, mitrais un
kombinétais panémiens)
un marinazu (mitra,
sausa) veidus.

Raksturo dazadus salisanas
(sausais, mitrais un
kombinétais panémiens) un
marinazu (mitra, sausa)
veidus.

Salidzina dazadu saliSanas
(sausais, mitrais,
kombinétais panémiens) un
marinazu (mitra, sausa)
veidu izveli atbilstosi
izejvielai, tehnologiskajam
procesam un vélamajam
galaproduktam.

Visparigi apraksta zivju
termiskas apstrades
veidus (vitinasanu,
kaltéSanu, zavésanu,
kdpinasanu, blansésanu).

Izskaidro zivju termiskas
apstrades veidus
(vitinasanu, kaltésanu,
zavésanu, kipinasanu,

Salidzina zivju termiskas
apstrades veidus
(vitinasanu, kaltésanu,
zavésanu, klpinasanu,
blanséSanu), pamato to
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blansésanu) un apstrades
procesu atskiribas.

izvéli atbilstosi izejvielas
TpasSibam un vélamajam
galaproduktam, ka arn
izvérté tehnologisko
procesu ietekmi uz
produkta kvalitati un
droSumu.

Visparigi skaidro karstas
un aukstas kipinasanas
tehnologijas, tehnologisko
iekartu atskiribas,
raksturo kimiska
piesarnojuma riskus
kdpinasanas procesa.

Izverte karstas un aukstas
kdpinasanas tehnologiju
specifiku, termiskas
apstrades iekartu
pielietoSanu un rezimus.

Analizeé karstas un aukstas
kdpinasanas tehnologiju
izvéli atbilstosi izejvielai un
vélamajam galaproduktam,
nodrosinot produkta
kvalitati un partikas
droSibu.

Ievérojot atbilstosas
tehnologiskas instrukcijas,
piedalas dazadu termiski
apstradatu zivju produktu
razosana.

Veic dazadu termiski
apstradatu zivju produktu
razosanas procesa
darbibas, ievérojot
atbilstosas tehnologiskas
instrukcijas.

Razo dazadu termiski
apstradatu zivju produktus,
pielago tehnologiskos
rezZimus atbilstosi izejvielai,
nodrosSina kvalitates un
partikas drosibas prasibu
ievérosanu.

7.Spé&j: 1stenot sterilizeétu zivju
konservu razosanas procesa
hermétisku produkta iepakosanu un
drosu sterilizacijas procesu.

Zina: iepakojuma hermétiskuma
parbaudes panémienus un
neatbilstosa produkta markésanas
principus, sterilizacijas rezZimus.

Izprot: iepakojuma hermétiskuma
nodrosinasanas veidus un neatbilstosa
produkta pazimes aizvakosanas un
sterilizacijas procesa neievéroSanas
gadijuma.

15%
no kopéja
modula apjoma

Nosauc sterilizétu zivju
konservu veidus (dabiskie
konservi, konservi ella,
konservi tomatu merceg,
Zivju pastétes un pastas)
un visparigi raksturo,
sterilizacijas procesu, ta
reZimus un prasibas
sterilizétu zivju
konserviem.

Skaidro sterilizétu zivju
konservu veidus (dabiskie
konservi, konservi ella,
konservi tomatu meércg,
Zivju pastétes un pastas)
un raksturo sterilizacijas
procesu, ta rezZimus un
prasibas sterilizétiem zivju
konserviem.

Salidzina sterilizétu zivju
konservu veidus, raksturo
to razosanas tehnologijas
un sterilizacijas rezimus un
izvéli atbilstosi izejvielai un
iepakojumam.

Atpazist zivis un
paligmaterialus
(piedevas), to
sagatavosSanu razosanai
un iepakojuma
hermétiskuma
nodrosinasanas veidiem.

Sagatavo zivis un
paligmaterialus (piedevas)
razosanai un skaidro
iepakojuma hermétiskuma
nodroSinasanas
nepiecieSamibu.

Sagatavo zivis un
paligmaterialus (piedevas)
razosanai atbilstosi
tehnologiskajam prasibam,
kontrolé to kvalitati, izveérté
un nodrosSina iepakojuma
hermeéetiskumu.
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Visparigi apraksta
iepakojuma
hermétiskuma parbaudes
panémienus, darba
droSibu ar paaugstinata
spiediena tehnologiskajam
iekartam un parkapumus
aizvakoSanas un
sterilizacijas procesos.
Identificé neatbilstosa
produkta marké&jumu.

Pastavigi isteno sterilizétu
zivju konservu razoSanas
procesa hermétisku
produkta iepakosanu un
droSu sterilizacijas procesu,
konstaté parkapumus
aizvakosSanas un
sterilizacijas procesos.

Uzrauga steriliz€tu zivju
konservu hermétiskas
iepakosanas un drosas
sterilizacijas procesu,
sistematiski kontrolé
iepakojuma hermétiskumu
un marké&juma atbilstibu.

8.Sp€j: razot dazadus zivju kulinarijas
produktus un preservus atbilstosi to
veidiem un tehnologiskajai
dokumentacijai.

Zina: zivju kulinarijas produktu
razosSanas procesu, uzglabasanas
laiku un temperatiras rezimus.

Izprot: zivju kulinarijas produktu
termiskas apstrades procesa ietekmi
uz produkta kvalitates raditajiem.

15%
no kopéja
modula apjoma

Visparigi nosauc zivju
kulinarijas un preservu
sortimentu, t.sk. zivju
ikru, vézveidigo, krabju
ndjinu u.c. produktu
veidus. Visparigi raksturo
to specifiku, atskiribas un
kvalitates prasibas.

Izskaidro zivju kulinarijas
un preservu sortimentu,
t.sk. zivju ikru, vézveidigo,
krabju ndjinu u.c. produktu
veidus. Raksturo to
specifiku, atskiribas un
kvalitates prasibas.

Raksturo zivju kulinarijas
un preservu sortimentu,
t.sk. zivju ikru, vézveidigo,
krabju ndjinu u.c. produktu
veidus, izvértéjot atskiribas
starp produktu veidiem, to
gastronomisko specifiku un
nodrosSinot to piemérotibu
razoSanas vai patérina
vajadzibam.

Visparigi skaidro zivju
kulinarijas produktu
sagatavosanu realizacijai
- tara, iepakojuma veidi,
marké&jumes,
transportésana,
uzglabasanas laiki un
temperatiras rezimi.

Skaidro zivju kulinarijas
produktu sagatavosanu
realizacijai - tara,
iepakojuma veidi,
markéjumes,
transportésana,
uzglabasanas laiki un
temperatiras rezimi.

Nosaka zivju kulinarijas
produktiem atbilstosu taru
un iepakojuma veidus,
nodrosSina pareizu
mark&jumu un
uzglabasanas rezimus,
kontrolé produktu kvalitati
un drosibu, ka ari pielago
procesus atbilstosi
normativajam prasibam un
realizacijas nosacijumiem.

Specialista uzraudziba
termiski apstrada zivis
(cepSana, grillésana,
varisana u.c.) zivju
kulinarijas produktu un
preservu razosanai,
sagatavo uzléjumus,

Veic termiskas apstrades
darbibas (cepsana,
grilléSana, varisana u.c.)
zivju un zivju kulinarijas
produktu un preservu
razosanai, sagatavo
uzléjumus,

Piemeéro visas termiskas
apstrades darbibas,
sagatavo paligmaterialus,
kontrolé piedevu dozésanu,
iepako un pilda apstradatas
zivis, nodrosSinot produkta
kvalitati, drosibu un
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marinades, mérces,
salljumus un citus
paligmaterialus, iepako un
pilda apstradatas zivis
iepakojuma, veic
sagatavoto paligmaterialu
(piedevu) dozésanu.

marinades, mérces,
saltjumus un citus
paligmaterialus, iepako un
pilda apstradatas zivis
iepakojuma, veic
sagatavoto paligmaterialu
(piedevu) dozésanu.

atbilstibu tehnologiskajam
prasibam.

Nosauc mikrobiologiska
riska c€lonus preservu
razoSana, zivju kulinarijas
un preservu deriguma
terminus, preservu
nogatavinasanas
tehnologijas.

Raksturo mikrobiologiska
riska célonus preservu
razoSana, zivju kulinarijas
un preservu deriguma
terminus, preservu
nogatavinasanas
tehnologijas.

Novérté mikrobiologiska
riska c€lonus zivju
kulinarijas un preservu
razosana, patstavigi izverte
produkta deriguma
terminus, paredz
preventivus pasakumus
risku mazinasanai un
nodrosSina produkta
kvalitati, drosibu un
atbilstibu normativajam
prasibam.




Modula meérkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas

nosacijumi

Modula apguves

novéertésana

Modula nozime un
vieta karte
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Modula “Piena un piena produktu razosana” apraksts

Sekmeét izglitojamo spé&jas veikt noteiktus darbus/procesus piena un piena produktu razosana, ievérojot
darba drosibas, iekartu ekspluatacijas noteikumus un tehnologiskas dokumentacijas prasibas.

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Veikt Skidro piena izejvielu pienemsanu un uzglabasanu tvertnés.
2. Patstavigi sagatavot tehnologiskas iekartas, aprikojumu un inventdru pirmapstradei atbilstosi
ekspluatacijas instrukcijam.
3. Patstavigi veikt un uzraudzit piena un Skidro piena produktu pirmapstradi.
4.Razot dazadus piena produktus, ievérojot razoSanas tehnologiskdas un iekartu ekspluatacijas
instrukcijas.

Apgdati A un B dalas moduli.

Modula “Piena un piena produktu razoSana” apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma
paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma
parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta
maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis “Piena un piena produktu razosana” ir izvéles C dalas modulis profesionalo kompetencu pilnveidei
un talakizglitibai.
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Modula “Piena un piena produktu razosana” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Videjs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1.Spéj: veikt skidro piena izejvielu

pienemsanu un uzglabasanu tvertnés.

Zina: tvertnes un pienemsanas
iekartas izejvielu pienemsanai.

Izprot: svaigpiena un skidro piena
produktu kvalitates kritérijus.

10%
no kopéja
modula apjoma

Nosauc un apraksta
tvertnu veidus un
pienemsanas iekartas
skidra piena izejvielu
pienemsanai.

Raksturo tvertnu veidus un
pienemsanas iekartas skidra
piena izejvielu pienemsanai.

Salidzina un pamato dazadu
tvertnu veidu un
pienemsanas iekartu izvéli
skidra piena izejvielu
pienemsanai, izvértéjot to
prieksrocibas, trikumus un
pielietojumu dazadas
situacijas.

Nosauc svaigpiena
sastavdalas un fizikali-
kimiskas Tpasibas, skaidro
to ietekmi uz tehnologisko
procesu.

Raksturo svaigpiena
sastavdalas un fizikali-
kimiskas ipasibas, skaidro
to ietekmi uz tehnologisko
procesu, galaprodukta
kvalitati un uzturvértibu.

Argumenteéti izskaidro
svaigpiena sastavdalu un
fizikali-kimisko 1pasibu
nozimi piena produktu
razosana, analize to ietekmi
uz tehnologisko procesu,
galaprodukta kvalitati un
uzturvértibu.

Nosauc svaigpiena un
piena organoleptiskas/
sensoras vértésanas
raditajus.

Raksturo svaigpiena un
piena organoleptiskas/
sensoras vértésanas
raditajus.

Argumentéti veic svaigpiena
un piena
organoleptisko/sensoro
vértéSanu, interpreté
iegltos rezultatus, identifice
iesp€jamas kvalitates
neatbilstibas.

Veic skidra piena izejvielas
pienemsanas darbibas,
ievérojot normativajos
aktos noteiktos kvalitates
raditajus.

Pienem Skidras piena
izejvielas, ievérojot
normativajos aktos
noteiktos kvalitates
raditajus.

Patstavigi izvérté skidra
piena izejvielas atbilstibu
normativajos aktos
noteiktajiem kvalitates
raditajiem, analizé
iesp€jamos riska faktorus.
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2.Spéj: patstavigi sagatavot
tehnologiskas iekartas, aprikojumu un
inventaru pirmapstradei, atbilstosi
ekspluatacijas instrukcijam.

Zina: piena pirmapstrades
tehnologisko iekartu veidus un to
ekspluataciju.

Izprot: sekas neatbilstosu
tehnologisko procesu parametru
pielietojuma.

10%
no kopé€ja
modula apjoma

Definé piena
pirmapstrades procesu
(filtrésana, dzesésana)
uzdevumus un iekartas.

Raksturo piena
pirmapstrades procesu
veiksanu (filtrésana,
dzesésana), filtrésanas un
dzesésanas tehnologijas,
piena dzesésSanas principus,
filtréSanas metodes un
iekartas.

Izskaidro piena filtréSanas
un dzesésanas procesu
fizikalos principus un
skaidro So procesu ietekmi
uz piena kvalitati un
uzglabasanas ilgumu.

AtsSkir dazadus piena
pirmapstrades
tehnologisko iekartu
veidus un sagatavo
tehnologiskas iekartas un
aprikojumu Skidra piena
pirmapstradei.

Raksturo dazadus piena
pirmapstrades tehnologisko
iekartu darbibas principus,
nosaka atbilstoSo konkrétai
piena produktu razosanai
un patstavigi sagatavo
tehnologiskas iekartas,
aprikojumu un inventaru
piena pirmapstradei.

Analiz€é piena pirmapstrades
tehnologisko iekartu
darbibas principus un
tehniskos parametrus,
izvérteé to piemérotibu
konkretai piena produktu
razosanas tehnologijai.

Atpazist ar tehnologisko
procesu saistitos
profesionalos terminus un
lasa produktu razosSanas
pamatinformaciju.

Skaidro tehnologiskas
instrukcijas un to lietojumu
razosSanas procesos. Izvérté
noraditas informacijas
atbilstibu noteiktam
produktam.

Salidzina tehnologisko
dokumentaciju ar
faktiskajiem razosanas
apstakliem, identificé
iesp€jamas neatbilstibas vai
riskus.

3.Spé€j: patstavigi veikt un uzraudzit
piena un skidro piena produktu
pirmapstradi.

Zina: svaigpiena un skidro piena
produktu uzglabasanas rezimus.

Izprot: pirmapstrades tehnologisko
procesu parametru ievérosanas
nozimi.

15%
no kopéja
modula apjoma

Sadarbiba ar specialistu
veic/piedalas piena
filtréSanas un dzesésanas
procesos.

Veic piena filtréSanu un
dzesésanu, ievérojot
tehnologiskas instrukcijas
nosacijumus.

Veic piena filtréSanas un
dzesgéSanas procesus,
kontrolé un regulé
tehnologiskos parametrus,
analize procesa rezultatus.

Ievéro pirmapstrades
tehnologisko procesu
parametrus.

Nodrosina un kontrolé
pirmapstrades tehnologisko
procesu parametrus.

Izveérteé pirmapstrades
tehnologisko procesu
parametru ietekmi uz
produkta kvalitati un
savlaicigi identificé
novirzes, lai sadarbiba ar
specialistu pienemtu
pamatotus IEmumus to
novérsanai.

Apraksta svaigpiena Skidro
piena produktu

Ievéro svaigpiena skidro
piena produktu

Uzrauga svaigpiena un
Skidro piena produktu
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uzglabasanas rezimus
(temperatira, ilgums) un
tos registreé.

uzglabasanas rezimus un
tos patstavigi registre.
Patstavigi parbauda skidro
piena izejvielu kvalitati
uzglabasanas laika.

uzglabasanas procesu,
prognozeé iesp&jamos
kvalitates riskus.

4.Spéj: razot dazadus piena
produktus, ievérojot razosanas
tehnologiskas un iekartu
ekspluatacijas instrukcijas.

Zina: piena produktu razosSanas
tehnologiskas iekartas, to veidus un
darbibas pamatprincipus.

Izprot: piena un piena produktu
kvalitates raditajus.

65%
no kopéja
modula apjoma

Raksturo tehnologisko
iekartu veidus
(pasterizators, separators,
frizeris u.c.), izverté
tehnologisko iekartu
darbibas pamatprincipus,
lieto tehnologiskas
iekartas atbilstosi to
ekspluatacijas
noteikumiem.

Novérté tehnologisko
iekartu veidus, izskaidro
tehnologisko iekartu
darbibas pamatprincipus,
patstavigi lieto
tehnologiskas iekartas
atbilstosi to ekspluatacijas
noteikumiem.

Novérté tehnologisko
iekartu darbibas principus,
identificé iesp&jamas
nepilnibas vai riskus
darbiba, izverte iekartu
efektivitati konkrétai piena
produktu razosanai un
nodroSina atbilstibu iekartu
ekspluatacijas un kvalitates
prasibam.

Visparigi apraksta dazadu
piena produktu raZzosanas
tehnologijas posmus
(vismaz 1 no katra
produkta veida):

- dzerama piena;

- raudzéto piena
produktu;

- salda krejuma;

- koncentréto piena tauku
produktu;

- biezpiena;

- siera;

- kauséto sieru;

- atjaunota un
rekombinéta piena
produktu;

- piena un kréjuma
saldéjuma;

- piena produktu desertu;
- sauso un koncentréto
piena produktu u.c.

Izverté dazadu piena
produktu razosanas
tehnologijas (vismaz 3 no
katra produkta veida)
posmus, pievérsot
uzmanibu piena produktu
razoSanas laika
notiekosiem fizikalajiem,
kKimiskajiem un
mikrobiologiskajiem
procesiem.

Patstavigi izvérté dazadu
piena produktu razosanas
posmus, identificé kritiskos
punktus, analizé procesa
notiekoso kimisko, fizikalo
un mikrobiologisko reakciju
ietekmi uz galaproduktu
Tpasibam.

Apraksta piena produktu
kvalitates novértéSanas

Patstavigi veic gatavo piena
produktu kvalitates raditaju

Izvérté dazadu piena
produktu kvalitates
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proceduras un noverté
piena produktu kvalitates
raditajus.

Identificé piena produktu
defektus.

novértéSanu un pamato to
nozimi deriguma
nodrosinasana.

Raksturo piena produktu
defektus un to rasanas
célonus.

Pamato pasakumus piena
produktu defektu
novérsanai.

raditajus, analizé defektu
veidus un to rasanas
mehanismus un izverté
iesp€jamas novirzes, lai
nodrosSinatu produkta
atbilstibu kvalitates un
deriguma prasibam.
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Modula “"Maizes un miltu produktu razosana” apraksts

Sekmeét izglitojamo spé&jas veikt noteiktus darbus/procesus maizes un miltu produktu razosana, ievérojot
darba drosibas, iekartu ekspluatacijas noteikumus un tehnologiskas dokumentacijas prasibas.

Modula meérkis

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Veikt graudu pienemsanu un pirmapstradi, ievérojot razoSanas tehnologiskas un iekartu ekspluatacijas
instrukcijas.
2. Razot dazadu graudu parstrades produktus, ievérojot tehnologisko procesu un iekartu ekspluatacijas
instrukcijas..
3. Razot makaronus no dazadu veidu miltiem, ievérojot tehnologisko procesu un iekartu ekspluatacijas
instrukcijas.
4.Razot izstradajumus ar samazinatu mitruma saturu, ievérojot razoSanas tehnologijas un iekartu
ekspluatacijas instrukcijas.
5.Razot dazadu veidu maizes un miltu izstradajumus, ievérojot tehnologisko procesu un iekartu
ekspluatacijas instrukcijas.
6. Novertet organoleptiski/sensori dazadu veidu galaproduktu - graudu parstrades produktu, dazadu
veidu makaronu, maizes un miltu izstradajumu un miltu izstradajumu ar samazinatu mitruma saturu
- kvalitates raditajus.

Modula uzdevumi

Modula ieejas

T Apgdti A un B dalas moduli.
nosacijumi

Modula “Maizes un miltu produktu raZzosana” apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma
Modula apguves paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma

novértésana parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegta
maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modula nozime un Modulis “Maizes un miltu produktu razosana” ir izvéles C dalas modulis profesionalo kompetencu pilnveidei
vieta karte un talakizglitibai.
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Modula “Maizes un miltu produktu razosana” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Videjs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1.Spéj: veikt graudu pienemsanu un
pirmapstradi, ievérojot razosanas
tehnologiskas un iekartu
ekspluatacijas instrukcijas.

Zina: graudu pirmapstrades
panémienus, iekartu un aprikojuma
ekspluatacijas noteikumus.

Izprot: paraugu atlases kartibu.

5%
no kopé&ja
modula apjoma

Visparigi skaidro graudu
pienemsanas procesu.
Raksturo graudu paraugu
nemsanas un uzglabsanas
nepiecieSamibu un to
atlases kartibu.

Pienem graudus un veic
pierakstus graudu
pienemsanas un uzskaites
zurnala par apriti noliktava.

Detalizeti izskaidro graudu
pienemsanas procesu.
Izvérteé graudu paraugu
nemsanas un uzglabsanas
nepiecieSamibu un to
atlases kartibu.

Skaidro graudu
pirmapstrades panémienus
(graudu attiriSana, graudu
kaltésana).

Nosauc tehnologiskas
iekartas, aprikojumu
veidus un to
sagatavoSanas procesus
graudu pirmapstradei,
ievérojot darba
aizsardzibas sistémas
pasakumus uznémuma.

Uznémuma veic graudu
attirisanas un/vai kaltésanas
procesus, ievérojot
razoSanas tehnologiskas un
iekartu ekspluatacijas
instrukcijas.

Detalizéti izskaidro graudu
pirmapstrades panémienus
(graudu attirisana, graudu
kalteésana).

Nosauc tehnologiskas
iekartas, aprikojumu veidus
un to sagatavosanas
procesus graudu
pirmapstradei, ievérojot
darba aizsardzibas sistémas
pasakumus uznémuma.

2.Spéj: razot dazadu graudu
parstrades produktus, ievérojot
tehnologisko procesu un iekartu
ekspluatacijas instrukcijas.

Zina: graudu parstrades produktu
veidus, razoSanas iekartu
ekspluatacijas instrukcijas, miltu
uzglabasanas prasibas.

Izprot: dazadu graudu parstrades
produktu razoSanas procesu

25%
no kopéja
modula apjoma

Nosauc miltu veidus
(kviesu, rudzu, auzu u.c.),
miltu tipus (405., 550.,
812. u.c.) un raksturo to
atskiribas (krasa, maluma
pakape, kimiskais sastavs
u.c.).

Raksturo miltu veidus
(kviesu, rudzu, auzu u.c.),
miltu tipus (405., 550., 812.
u.c.) un raksturo to
atskiribas (krasa, maluma
pakape, kimiskais sastavs
u.c.).

Izvérté miltu veidus
(uzturvertibu, apstrades
pakapi, pielietojumu,
tehnologiskas 1pasibas) un
pamato to piemérotibu
graudu parstrades produktu
razoSanas vajadzibam.

Apraksta miltu razoSanas
tehnologiskos posmus
(graudu partiju veidosanu,
graudu attiriSanas un
mitrindSanas procesu,

Piedalas miltu razoSanas
tehnologiskaja procesa un
kontrolé atsevisku iekartu
darbibu efektivitati,

Piedalas miltu razoSanas
tehnologiskaja procesa un
kontrolé atsevisku iekartu
darbibu efektivitati,
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pamatprincipus un organoleptisko/
sensoro novértésanu.

malsanas un sijasanas
procesus).

Nosauc tehnologiskas
iekartas, aprikojumu
veidus un to
sagatavosSanas procesus
konkrétu miltu razoSanai,
ievérojot darba
aizsardzibas sistémas
pasakumus uznémuma.

pieméram, mitrinasanas,
attirisanas u.c. iekartu.

pieméram, mitrinasanas,
attirisanas u.c. iekartu.
Atbildigi pielieto
tehnologiskas prasibas,
precizi fiksé procesa
parametrus un iespé€jamas
kvalitates neatbilstibas.

Nosauc un apraksta
putraimu un parslu veidus
(auzu putraimi un parslas,
miezu putraimi, miezu
parslas u.c.), to atskiribas
(izméri, krasa, varisanas
ilgums, uzbrieSanas spéja
u.c. 1pasibas) un
pielietojumu.

Skaidro putraimu razoSanai
nepiecieSamo izejvielu
kvalitates prasibas, cieto
kvieSu Tpasibu atskiribas no
mikstajiem kvieSiem.

Izverte putraimu, parslu,
sauso maisijumu,
ekstrizijas produktu
razosanai nepiecieSamo
izejvielu kvalitates prasibas,
sasaistot ar produkta
droSumu un normativajam
prasibam.

Apraksta putraimu un
parslu razosanas
tehnologiskos posmus -
graudu attirisanu,
skirosanu, lobisanu,
slipéSanu, pulésanu,
hidrotermisko apstradi un
tehnologiskas iekartas,
aprikojumu veidus un to
sagatavoSanas procesus
konkrétu putraimu/parsiu
razosSanai, ievérojot darba
aizsardzibas sistémas
pasakumus uznémuma.

Piedalas putraimu un parslu
razosSanas tehnologiskaja
procesa (pieméram, graudu
attirisana, lobisana,
SkiroSanas u.c.).

Veic putraimu un parslu,
sauso maisijumu,
ekstrizijas produktu
razosanu, izvéloties
atbilstoSus tehnologiskos
risinajumus.

Izverté razosSanas
tehnologiskos posmus,
paskaidrojot zudumu
samazinasanas iespéjas.

3.Spéj: razot makaronus no dazadu
veidu miltiem, ievérojot tehnologisko
procesu un iekartu ekspluatacijas
instrukcijas.

5%
no kopéja
modula apjoma

Nosauc makaronu veidus,
defingjot to 1pasibas,
specifiku:

- svaiga pasta (nudeles,
gnhocchi, beshbarmak
u.c.);

Raksturo dazadu makaronu
klasifikaciju, kimisko
sastavu, izejvielas,
makaronu kvalitates
raditajus (forma, izmérs,
cietiba, varisanas ilgums,

Izvérté dazadu makaronu
veidus péc tehnologiskajiem
(izejvielas, razosanas
metode u.c.),
organoleptiskajiem/
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Zina: makaronu veidus un kvalitates
prasibas.

Izprot: izejvielu kvalitates un
tehnologiska procesa nozimi
makaronu razosana.

- cieta pasta (spaghetti,
macaroni, ravioli, capellini,
fusilli, linguine, fettuccine,
tagliatelle u.c.).

uzbrieSanas spé€ja, garsa,
aromats u.c.).

sensorajiem (izskats,
tekstdra, garsa u.c.),
uzturvértibas (oglhidratu,
olbaltumvielu, skiedrvielu
saturs), kvalitates (mitrums,
deriguma termins u.c.) un
ekonomiskajiem (izmaksas,
razosanas efektivitate u.c.)
kritérijiem.

Ar specialista atbalstu
ievéro pamata
tehnologiskas prasibas
makaronu razosSanas
procesa un dal&ji piedalas
makaronu razosanas
procesa.

Ievéro pamata
tehnologiskas prasibas
makaronu razosanas
procesa, izvérté galvenos
procesa parametrus
atbilstosi noradijumiem.

Atbildigi pielieto
tehnologiskas prasibas,
precizi fiksé procesa
parametrus un iesp&jamas
kvalitates neatbilstibas.

4.Spéj: razot izstradajumus ar
samazinatu mitruma saturu,
ievérojot razoSanas tehnologiskas un
iekartu ekspluatacijas instrukcijas.

Zina: izstradajumu ar samazinatu
mitruma saturu razoSanas procesus,
razoSanas tehnologijas un
uzglabasanas noteikumus.

Izprot: atseviSku raZzoSanas posmu
nozimi kvalitates nodrosinasana
izstradajumiem ar samazinatu
mitruma saturu.

5%
no kopéja
modula apjoma

Vispareji apraksta miltu
izstradajumu ar
samazinatu mitruma
saturu galvenos kvalitates
kritérijus — izejvielu
sastavs, mitrums, virsmas
kvalitate, izstradajuma
izturiba, formas un izméra
vienmérigums, garSa (bez
svesam piegarsam,
aromats u.c.).

Veic vismaz 5 miltu
izstradajumu ar samazinatu
mitruma saturu kvalitates
salidzinoSus aprakstus,
izmantojot vértéjumu
"atbilst/neatbilst".

Izveérté no katra miltu
izstradajuma ar samazinatu
mitruma saturu veidiem
vismaz vienu/divus
produktus péc
tehnologiskajiem (izejvielas,
razoSanas metode u.c.),
organoleptiskajiem/
sensorajiem (izskats,
tekstlira, garsa u.c.),
uzturvértibas (oglhidratu,
olbaltumvielu un Skiedrvielu
saturs), kvalitates
(mitrums, deriguma termins
u.c.) un ekonomiskajiem
(izmaksas, razosanas
efektivitate u.c.) kritérijiem.

Apraksta visparigos
uzglabasanas rezimus un
terminus.

Pieméro katram miltu
izstradajumam ar
samazinatu mitrumu
atbilstosSu uzglabasanas
reZimu — temperatdru,

Izvérté miltu izstradajumam
ar samazinatu mitruma
saturu uzglabasanas
apstakjus noliktavas, to
ietekmi uz kvalitates
raditajiem. Identificé
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vides apstaklus, higi€énas
prasibas u.c.

iesp€jamos riskus un iesaka
korektivos risinajumus un
preventivo ricibu produktu
kvalitativai saglabasanai.

5.Spéj: razot dazadu veidu maizes
un miltu izstradajumus, ievérojot
tehnologisko procesu un iekartu
ekspluatacijas instrukcijas.

Zina: miklu micisanu, plaucé&juma
gatavosanu, ierauga gatavosanas
panémienus, miklas daliSanas un
veidoSanas panémienus,
raudzésanas un cepsanas rezimus.

Izprot: maizes razoSanas atsevisku
tehnologisko posmu nozimi.

50%
no kopéja
modula apjoma

Nosauc partikas
produktus/izejvielas
maizes un miltu
izstradajumu razoSanai,
visparigi raksturojot to
kimisko sastavu un
uzturvértibu.

Raksturo partikas
produktu/izejvielu kimisko
sastavu un citus raditajus,
nosakot to ietekmi uz
produkta kvalitati un
izmantoSanu.

Izveérte partikas
produktus/izejvielas maizes
un miltu izstradajumu
razosanai, detalizéti
raksturojot to kimisko
sastavu un uzturvértibu.

Visparigi raksturo
produktu/izejvielu un
piedevu kimisko sastavu
un uzturvértibu, materialu
veidus un lietojumu.

Detalizéti raksturo dazadu
izejvielu kvalitates
raditajus, uzglabasanas
saderibu, organoleptiskas/
sensoras vértéSanas
raditajus.

Detalizéti izskaidro
produktu/izejvielu un
piedevu kimisko sastavu un
uzturvértibu, materialu
veidus un lietojumu.

Veic visparéjas
tehnologisko iekartu un
aprikojuma sagatavosanas
darbibas, parbauda to
atbilstibu higienas
prasibam un gatavibu
razoSanas procesiem.

Sagatavo tehnologiskas
iekartas un aprikojumu,
parbauda to gatavibu un
atbilstibu razosanas
procesiem, ievérojot
higiénas prasibas, darba un
vides aizsardzibas prasibas,
ka ari izskaidro iekartu
ekspluatacijas prasibas.

Veic tehnologisko iekartu un
aprikojuma razosanas
higi€nas un tehniska
stavokla parbaudi un
sagatavo tehnologiskas
iekartas un aprikojumu
darbam.

Sver izejvielas, ieveérojot
recepturu noradijumus un
kvantitativi un kvalitativi
parbauda razosanai
sagatavotas izejvielas.

Precizi sver/dozé/meéra
visas izejvielas, ievérojot
tehnologiskas
dokumentacijas
nosacijumus, kvantitativi un
kvalitativi parbaudot
razosSanai sagatavotas
izejvielas.

Savu pienakumu ietvaros
darba vidé kvantitativi un
kvalitativi parbauda
razosanai sagatavotas
izejvielas, nosaka izejvielu
uzglabasanas rezimus.

Visparigi novérte
organoleptiski/sensori
sagatavotas pamata un
papildizejvielas un to
atbilstibu noteiktam

Analizé pamata un
papildizejvielu kvalitates
raditaju atbilstibu, izverte
izejvielu raksturojosas
ipasibas un kvalitates

Izvérté pamata un
papildizejvielu atbilstibu
kvalitates raditajiem,
mark&jumam un maizes un
miltu izstradajuma veidam.




169

maizes un miltu
izstradajumam, norada
izejvielu raksturojosas
Tpasibas un kvalitates
raditajus péc noteiktiem
kritérijiem.

raditajus péc noteiktiem
kritérijiem.

Sagatavo dazadus
produktus/izejvielas un
materialus, veic to
pirmapstradi, ievérojot
higiénas prasibas un
receptliras nosacijumus.

Sagatavo dazadus
produktus/izejvielas un
materialus, veic to
pirmapstradi, ievérojot
higiénas prasibas, izejvielu
veidus, kvalitati un sastavu,
recepturas prasibas un citus
priekSnoteikumus.

Sagatavo pamatizejvielas,
papildizejvielas, materialus
un piedevas - miltus,
cukuru, medu, taukvielas,
olas, riekstus, séklas, piena
produktus, auglus, ogas,
cepamo pulveri u.c.
atbilstosi receptirai,
higiénas prasibam,
izmantojot sagatavosana
dazadus pirmapstrades
panémienus -
sasmalcinasanu,
mazgasanu, grauzdésanu
u.c. saskana ar recepturu
un tehnologiskas kartes
prasibam.

Ievérojot receptiru,
gatavo kviesu miltu miklu,
organoleptiski/sensori
parbauda miklas TpaSibas.

Ieveérojot receptiru, gatavo
kviesu miltu miklu ar
dazadiem panémieniem,
organoleptiski/sensori
parbauda un raksturo
miklas 1pasibas.

Pieméro recepturu un
razosanas tehnologiskas
dokumentacijas prasibas
miklas gatavosana.

Novérté
organoleptiski/sensori
sagatavotas
pamatizejvielas un
papildizejvielas un to
atbilstibu noteiktai miklai,
norada izejvielu
raksturojosas Tpasibas un
kvalitates raditajus péc
noteiktiem Kkritérijiem.

Izskaidro pamatizejvielu un
papildizejvielu kvalitates
raditaju atbilstibu miklai,
izejvielu raksturojosas
ipasibas un kvalitates
raditajus péc noteiktiem
kritérijiem.

Izverté pamatizejvielu un
papildizejvielu atbilstibu
kvalitates raditajiem un
maizes miklas veidam.
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Nosauc plauc&juma,
iejavas un ierauga
gatavosanas principus.

Izverté izejvielu, to
temperatiras u.c. faktoru
ietekmi uz plaucéjuma,
iejavas un ierauga
gatavosSanas procesu.

Gatavo plaucéjumu, ieraugu
un iejavu dazadiem maizes
veidiem sadarbiba ar
konditoru.

Savieno sagatavotas
izejvielas,
plaucéjumu/iejavu/
ieraugu, mica un apstrada
miklu noteikta seciba,
uzklausot specialista
noradijumus.

Savieno sagatavotas
izejvielas,
plaucéjumu/iejavu/ ieraugu
noteikta seciba un
temperatira, mica un
apstrada miklu atbilstosi
tehnologiskajai
dokumentacijai.

Mica maizes miklu atbilstosi
miltu veidam un malumam,
t.sk., tradicionalo Latvijas
rudzu un kviesSu miltu
maizes miklu, ieveérojot
tehnologiskas
dokumentacijas
nosacijumus.

Ievéro miklas raudzésanas
tehnologiskos procesus.

Seko miklas kvalitates
izmainam raudzésanas
procesa péc konditora
noradijumiem.

Seko miklas kvalitates
izmainam raudzésanas laika
un vizuali noverté miklas
gatavibu.

Veic dalisanas darbibas
saskana ar tehnologiskaja
dokumentacija noteikto
miklas daliSanas
panémienu — ar rokam
manuali vai mehaniski ar
iekartu - miklas dalitaju.

Dala un veido izstradajumus
ar rokam vai mehaniski,
ievero racionalus, precizus
un drosus darba
panémienus.

Veic miklas dalisanu
atbilstosi izstradajuma
veidam noteikta daudzuma
un svara ar rokam un/vai
mehaniski, parbauda miklas
svaru.

Formé miklas sagataves
(ar rokam) atbilstosi
tehnologiskajai instrukcijai
un konditora
noradijumiem.

Formé un veido miklas
sagataves ar rokam vai
mehaniski.

Veic miklas formésanu,
veidojot miklas sagataves
noteiktam maizes veidam,
vizuali nosakot to atbilstibu
prasibam.

Apstrada raudzetas miklas
sagataves pirms cepSanas.

Parrauga raudzésanas
procesus, veic sagatavju
virskartas tehnologisko
apstradi (iegriezumi,
iespiedumi u.c.).

Raudze miklas sagataves
atbilstosa temperatira,
mitruma un laika.

Nosauc maizes cepSanas
reZimus visiem maizes
veidiem - rudzu, kviesu,
jaukto miltu,
specialo/ipaso (griku,

Patstavigi cep dazadu veidu
maizi un izstradajumus,
pamato cepsanas reZzima
izvéli, darba gaita veic

Parbauda tehnologisko
iekartu gatavibu maizes
cepSanai atbilstosi maizes
veidam, cep dazadu veidu
maizi un izstradajumus,




171

kukurdzas u.c.) miltu,
t.sk., klasiskai Latvijas
rudzu maizei.

Maizes cepsSanas laika
ieveéro tehnologiskaja
instrukcija noteikto
cepsanas temperatiru un
laiku.

cepsanas procesa
vienkarsas korekcijas.

piemérojot katram miklas
un izstradajuma veidam
atbilstosu cepsSanas rezimu
un veidu.

Skaidro vizualas izmainas,
kas notiek mikla cepsanas
laika.

Cepsanas laika parbauda
temperattru maizes
mikstuma un maizes
gatavibas pakapi.

Skaidro izmainas, kas
notiek mikla cepSanas laika
un raksturo
organoleptiskas/sensoras
kvalitates izmainas un
raditajus, nosaka maizes
gatavibas pakapi.

Apraksta specialo maizes
veidu (tostermaizes, séklu
maizes, pilngraudu
maizes, pito maizes veidu
u.c.) gatavosanas
principus.

Raksturo un salidzina
specialo maizes veidu miklu
gatavosSanas un maizes
cepsSanas atskiribas no
kviesu un rudzu maizes
miklu gatavosanas un
cepsSanas.

Patstavigi plano un realizé
specialo maizes veidu
cepsSanu, pielagojot miklas
gatavosSanas un cepSanas
procesus konkrétajam
maizes veidam.

P&c noradijumiem veic
gatavas maizes
pécapstrades darbibas.

Apstrada maizes un tas
izstradajumu virsmu ar
dazadiem produktiem
(cietes klisteris, Gdens
u.c.).

Apstrada maizes un tas
izstradajumu virsmu ar
dazadiem produktiem,
metodém un panémieniem,
racionali izmantojot visus
resursus.

Organoleptiski/sensori
NOVErté:

- kvieSu maizes;

- rudzu maizes;

- specialo maizes
izstradajumu kvalitati.
Nosauc un apraksta
svarigakos kvalitates
raditajus.

Organoleptiski/sensori
NOVErté:

- kvieSu maizes;

- rudzu maizes;

- specialo maizes
izstradajumu kvalitati,
skaidrojot tas svarigakos
raditajus, iesp€jamo
defektu célonus un
novérsanas iespéjas.

Izvérté gatavas maizes
kvalitates raditajus ar
organoleptiskam/
sensoram metodém -
aréjais izskats un forma,
garozas Tpasibas, mikstuma
porainiba, mikstuma
struktidra un elastiba u.c.
raditajus.
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Nosauc svarigakos maizes
un miltu izstradajumu
kvalitates raditajus -
izskats (forma, garoza,
krasa), porainiba un
struktiira, garsa un
aromats, mitrums,
elastiba u.c.

Raksturo svarigakos maizes
kvalitates raditajus, to
noteikSanas metodes un
atsevisku tehnologisko
procesu ietekmi uz kvalitati.

Izverté katra razosanas
posma ietekmi uz
svarigakajiem maizes un
miltu izstradajumu
kvalitates raditajiem,
skaidrojot iesp&jamos
tehnologiskos u.c. riskus.

Atpazist vizualos un
sensoros kvalitates
defektus - bliva vai
nevienmeériga porainiba,
saplaisajusi garoza, bala
vai apdegus garoza,
ieplaisajumi, tuksSumi
mikstuma, mazs tilpums
u.c.

Raksturo biezakos defektus
dazadu veidu maizém
(kvieSu, rudzu, jaukto miltu
u.c.) un to iesp€jamos
c€lonus.

Analizé konkrétus maizes
kvalitates defektus un
nosaka to iespéjamos
célonus.

Visparigi apraksta, ka
svarigakos gatavas maizes
kvalitates raditajus
ietekmé noteikti faktori -
izejvielas, tehnologiskais
process un uzglabasanas
apstakli.

Sasaista svarigakos maizes
kvalitates raditajus ar
maizes un miltu
izstradajumu razoSanas
tehnologisko procesu un ta
posmiem.

Izvérteé svarigako gatavas
maizes kvalitates raditaju
veidoSanos dazados
tehnologiska procesa
posmos, to atbilstibu
tehnologijai un
tehnologiskajiem
procesiem, nosaka
iespéjamos defektu célonus
un piedava korektivos
risinajumus.

6. Sp€j: novertét organoleptiski/
sensori dazadu veidu galaproduktu -
graudu parstrades produktu, dazadu
veidu makaronu, maizes un miltu
izstradajumu un miltu izstradajumu
ar samazinatu mitruma saturu -
kvalitates raditajus.

Zina: organoleptisko/sensoro
kvalitates raditaju raksturojumu -

10%
no kopéja
modula apjoma

Definé organoleptiskos/
sensoros kvalitates
raditajus katrai produktu
grupai: izskats, krasa,
struktdra, konsistence,
smarza, garsa.

Apraksta katras grupas:
graudu parstrades
produktu,

dazadu veidu makaronu,
maizes un miltu
izstradajumu,

miltu izstradajumu ar
samazinatu mitruma saturu,
galaproduktu vismaz 3
organoleptiskos/sensoros

Ar uzskatamiem piemériem
argumenteéti izverte, kadas
izmainas notiek dazados
galaproduktos - svara,
vizualas, organoleptiskas/
sensoras, fizikalas u.c.
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garsa, smarza, krasa, aré€jais
izskats, tekstira un mehaniskas
ipasibas, izmérus un fizikalos
kvalitates raditajus - mitrums,
maluma pakape un struktira, cietiba
u.c. raditajus atbilstosi produktu
specifikai.

Izprot: dazadu izejvielu kvalitates,
aréjo apstaklu un citu faktoru
ietekmi uz galaproduktu kvalitates
raditajiem.

un fizikalos kvalitates
raditajus.

Veic vienkarsotu
organoleptisko/sensoro
kvalitates novertésanu:
- maizes un miltu
izstradajumiem;

- miltu izstradajumiem ar
samazinatu mitruma
saturu;

- graudu parstrades
produktiem;

- dazadu veidu
makaroniem.

Patstavigi
organoleptiski/sensori
novérté katras grupas
galaproduktus, skaidro
VErté€jumu un pamato
noveérotas Tpasibas.

Argumentéti analizé
organoleptiskos/sensoros
raditajus, salidzina vairakus
paraugus katra grupa un
nosaka kvalitates novirzes.

Vienkarsoti apraksta, ka:

- temperattra, mitrums un
cepSanas/varisanas laiks;
- izejvielu kvalitate;

- uzglabasana,
transportésana u.c. faktori
ietekmé dazadu grupu
galaproduktu kvalitati.

Apraksta, ka katrs faktors
(kas var radit defektus
(pieméram, pelé&jumu,
parvaritu jélu mikstumu,
blavu krasu, ragtenu
garsu)) ietekmé konkrétas
produktu grupas
galaproduktu
organoleptiskos/sensoros
raditajus un kvalitati.

Novérté katra faktora
(pieméram: palielinats
mitrums, zemakas
kvalitates milti, nepareiza
uzglabasana u.c.) ietekmi
uz galaproduktu kvalitati,
lai nodrosinatu kvalitates
prasibas un patérétaja
apmierinatibu.

Apraksta piemérus, ka
izejvielu kvalitates
neatbilstibas ietekme:
- graudu parstrades
produktu;

- dazadu veidu makaronu;
- maizes un miltu
izstradajumu;

- miltu izstradajumu ar
samazinatu mitruma
saturu kvalitati.

Raksturo biezak
sastopamas izejvielu
kvalitates neatbilstibas:

- maizes un miltu
izstradajumiem;

- miltu izstradajumiem ar
samazinatu mitruma
saturu;

- graudu parstrades
produktiem;

- dazadu veidu
makaroniem, un skaidro to
ietekmi uz tehnologisko
procesu.

Savas kompetences
ietvaros kompleksi izverté
izejvielu atbilstibu, nosaka
defektus/riskus, identificeé
kritiskos punktus/procesus
HACCP skatijuma un iesaka
preventivos pasakumus -
izejvielu iepirkuma kontrole,
to uzglabasana, razosanas
procesa pielagosana,
regulara kontrole.




Modula merkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
noveéertésana

Modula nozime un
vieta karte

174

Modula “"Dzéerienu razosana” apraksts

Sekmét izglitojamo spé&jas veikt noteiktus darbus/procesus dzérienu razosSana, ievérojot darba drosibas,
iekartu ekspluatacijas noteikumus un tehnologiskas dokumentacijas prasibas.

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Pienemt skidras izejvielas, nodrosinot to kvalitativu uzglabasanu tilpnés.
2. Sagatavot dzérienu tehnologijai izmantojamu Gdeni un starpproduktus dazadu dzérienu gatavosanai.
3. Veikt nefasétu dzeérienu kontroli uzglabasanas laika.
4.Razot dazada veida dzérienus (bezalkoholiskos dzérienus, dzeramo Gdeni, mineraltdeni, sulas un
nektarus, kas razoti no sulu koncentratiem, iesala dzerienus, raudzétos dzérienus (alus, vins, sidrs,
dzirkstosSais vins, kvass), stipros alkoholiskos dzérienus), atbilstosi tehnologiskajam un tehnologisko
iekartu ekspluatacijas instrukcijam.
5. Pasterizét nefasétu vai fasétu dzérienu atbilstosi razoSanas tehnologiskajiem parametriem un iekartu
ekspluatacijas instrukcijam.
6. Sagatavot dzérienu pildiSanas iekartas un faséSanas materialus.

Apgdti A un B dalas moduli.
Alkoholisko dzérienu razoSanu var apgit no 18 gada vecuma.

Modula “Dzeérienu razoSana” apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja
pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma
parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta
macisanas rezultata summativo vért&jumu.

Modulis “Dzérienu razosana” ir izvéles C dalas modulis profesionalo kompetencu pilnveidei un
talakizglitibai.




Sasniedzamais
macisanas rezultats

1.Spéj: pienemt skidras izejvielas,
nodrosinot to kvalitativu uzglabasanu
tilpnés.

Zina: stknésanas komunikaciju
sastavdalas (lokanie/stacionaro
caurulvadi, suknu veidi) un to
saslégsSanu.

Izprot: kvalitates riskus skidro
izejvielu uzglabasanas laika.

175

Modula “"Dzérienu razosana” saturs

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

5%
no kopéja
modula apjoma

Vidéjs
apguves limenis
Identificé Skidro izejvielu
pienemsanas kvalitates
kontroles kritérijus (krasa,
pH, sausna u.c.) atbilstosi
uznémuma paskontroles
sistémas prasibam.

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Patstavigi novéerté skidro

izejvielu kvalitates kontroles

kritérijus izejvielu
pienemsanas bridi.

Augsts
apguves limenis

Izvérté skidro izejvielu
kvalitates riskus un veic
skidro izejvielu
pienemsanas kvalitates
kontroli atbilstosi HACCP
prasibam.

Lasa skidro izejvielu
mark&juma un
pavaddokumentos
(pavadzimes, kvalitates
sertifikati) sniegto
informaciju.

Detalizéti skaidro skidro
izejvielu markéjuma un
pavaddokumentos shiegto
informaciju.

Izvérté skidro izejvielu
mark&juma un
pavaddokumentos sniegto
informaciju, parbauda tas
atbilstibu normativajam
prasibam.

Visparigi raksturo skidro
izejvielu daudzuma
noteikSanas panémienus
(Skidruma masas
svérsana, tilpuma un
blivuma mérisana).

Nosaka pienemto izejvielu
daudzumu ar katru skidro
izejvielu daudzuma
noteikSanas panémienu.

Salidzina Skidro izejvielu
daudzuma noteiksanas
panémienus un izvélas
piemérotako metodi,
dokumenté un interpreté
iegutos rezultatus.

Nosauc kvalitates riskus
(aromats, krasa, garsa,
skabums, mikrobiologiska
bojasanas u.c.) skidro
izejvielu uzglabasanas
laika.

Raksturo kvalitates riskus
Skidro izejvielu
uzglabasanas laika un to
ietekmi uz dzérienu
kvalitati.

Izvérteé skidro izejvielu
kvalitates risku célonus un
ietekmi uz galaprodukta
(dzeériena) kvalitati.

Atlasa Skidro izejvielu
paraugus laboratorijas
testu veiksSanai péc
noradijumiem.

Atlasa Skidro izejvielu

paraugus laboratorijas testu

veikSanai.

Veic skidro izejvielu
paraugu nonemsanu
laboratorijas testiem ar
atbilstoSu paraugu
nemsanas metodi, ievéro
sterilitates un paskontroles
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sistémas prasibas, ka ari
dokumenté paraugu
nonemsanas procesu.

2.Sp€j: sagatavot dz€érienu
tehnologijai izmantojamu ddeni un
starpproduktus dazadu dzérienu
gatavosanai.

Zina: dzerama udens papildapstrades
veidus: Gdens atdzelzosanu,
mikstinasanu, oksigenaciju,
hlorinaciju, ozonésanu, apstradi ar
hlora dioksida pliasmu, filtrésanu.

Izprot: dzerama tdens kontroles
monitoringa nozimi.

33%
no kopé€ja
modula apjoma

Nosauc dzerama udens
papildus apstrades
iekartas.

PE&c specialista izvéles
raksturo kadu no ddens
sagatavosanas iekartam.

Analizé dzerama udens
papildu apstrades iekartu
darbibas principus, salidzina
to efektivitati un
pielietojumu.

Raksturo dzerama uddens
papildus apstrades
procesus - udens
atdzelzosana,
mikstinasana,
oksigenacija, hlorinacija,
ozonésana, apstrade ar
hlora dioksidu plusma,
filtresana.

Izskaidro dzerama udens
apstrades procesu
tehnologisko parametru
ietekmi uz dzérienu
kvalitati.

Analiz€ dzerama udens
papildus apstrades procesu
(atdzelzosana,
mikstinasana, oksigenacija,
hlorinacija, ozonésana,
apstrade ar hlora dioksidu,
filtréSana) tehnologiskos
parametrus, izveérté to
savstarpéjo ietekmi uz
dzérienu kvalitati un
droSumu.

Nosauc dzerama udens
sagatavosanas procesus
noteikta dzériena
razosanai.

Raksturo dzerama udens
sagatavosanas procesus
noteikta dzériena razosanai.

Veic dzerama udens
sagatavosanas procesus
konkréta dzeériena
razosanai, izverté
tehnologiskos parametrus.

Identificé dzérienu
razosSana izmantojamas
augu valsts izejvielas
popularakajiem
dz€rieniem.

Raksturo dzérienu razosana
izmantojamas augu valsts
izejvielas un to
pirmapstrades metodes.

Izverteé dzérienu razosana
izmantojamas augu valsts
izejvielu kvalitates
raditajus, piemeéerotibu
konkréta dzériena razosanai
un ietekmi uz galaprodukta
kvalitati un droSumu.

Nosauc ekstraktu
gatavosanas panémienus
(maceracija, perkolacija,
izvilkuma gatavosana no
svaigiem augliem/ogam ar
cukuru u.c.).

Raksturo ekstraktu
gatavosanas panémienus un
skaidro tajos notiekoSos
procesus.

Analiz€ ekstraktu
gatavosanas panémienus
(maceracija, perkolacija,
izvilkuma gatavoSana no
svaigiem augliem/ogam ar
cukuru u.c.), to piemérotibu
un ietekmi uz galaprodukta
kvalitati, garSu un aromatu.
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Visparigi apraksta
destilacijas metodi ka
procesu un tas
izmantosanas iespéjas.

Izskaidro destilacijas laika
notiekoSos procesus un tas
izmantosanas iespéjas.

Izverte destilacijas metodes
piemérotibu konkrétu
dzérienu razosanas procesu
tehnologijai.

Nosauc un raksturo
cukura sirupa
sagatavosanas
panémienus (karstais,
aukstais) un karameles
sagatavosSanas procesu
saskana ar tehnologisko
un iekartu ekspluatacijas
instrukciju.

Sagatavo cukura sirupu
konkréta dzériena
razosanai, noverte iegita
starpprodukta kvalitati.

Veic cukura sirupa un
karameles sagatavosanas
procesu konkréta dz€riena
razosanai un analizé iegtta
starpprodukta kvalitati.

Nosauc kartéja
monitoringa (regularas
parbaudes) veikSanas
darbibas un nosakamos
kritérijus udens
atbilstibas/ kvalitates
noteikSanai.

Veic kartéjo monitoring un
izvérté ieglto informaciju
par dzerama udens
mikrobiologiskajiem,
kimiskajiem un
organoleptiskajiem/
sensorajiem
pamatraditajiem.

Atbildigi veic kart&jo
monitoringu, izveérté
dzerama udens
mikrobiologiskos, kimiskos
un
organoleptiskos/sensoros
raditajus, identificé
novirzes.

Atlasa starpproduktu
paraugus laboratorijas
testu veikSanai péc
noradijumiem, veic
organoleptiski/sensori
pamatnovértésanu.

Atlasa starpproduktu
paraugus laboratorijas testu
veikSanai,
organoleptiski/sensori
novérté paraugu atbilstibu
starpproduktu Tpasibu
raksturojumam.

Plano un veic starpproduktu
paraugu nemsanu
laboratorijas testiem,
organoleptiski/sensori
izvérté paraugu atbilstibu
kvalitates standartiem.

3.Spé€j: veikt nefasétu dzerienu
kontroli uzglabasanas laika.

Zina: dzérienu kvalitates raditaju:
CO2, Oz, cukura, krasas, Brix, skabes,
pH, plato temperatiiras noteikSanas
metodes.

Izprot: dzérienu testéSanas
ekspresmetozu pielietojumu un

parnésajamo mérinstrumentu darbibu.

5%
no kopéja
modula apjoma

Nosauc nefasétu dzerienu
kvalitates raditaju (krasa,
pH, sausna u.c.) kontroles
metodes produkta
uzglabasanas laika.

Skaidro nefasétu dzérienu
kvalitates raditaju (krasa,
pH, sausna u.c.) kontroles
metozu pielietoSanu un
parnésajamo
meérinstrumentu (pH metri,
termometri, saharometri
u.c.) pielietojumu.

Raksturo nefasétu dzerienu
kvalitati, izmantojot pilnu
meérinstrumentu klastu un
laboratorijas metodes.

Identificé mérijuma
rezultatus pareiza
pieraksta/kartiba.

Registré rezultatus (papira
formata, elektroniski),
nosaka to atbilstibu un

Patstavigi registré mérijuma
rezultatus, nosakot ne tikai
atbilstibu, bet ar
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iesaka iesp&jamo ricibu
neatbilstoSu parametru
gadijuma.

identific€jot iesp&jamas
problémas, lai ierosinatu
uzlabojumus procesa vai
preventivus pasakumus, lai
nodrosinatu augstako
kvalitati un efektivitati.

Veic dazada veida
nefasétu dzérienu
uzglabasanas procesu
parametru registraciju
atbilstoSi paskontroles
sistémai.

Veic nefasétu dzérienu
parametru redistraciju
atbilstosi paskontroles
sistémai, skaidrojot
registrétos procesa
parametrus.

Nosauc iesp&€jamos ricibas
solus parametru novirzu

Patstavigi veic nefasétu
dzérienu uzglabasanas
procesa parametru
registraciju, analizé datus,
identifice iesp€jamas
neatbilstibas, dokumenté un
izverte ricibas efektivitati
novirzu gadijuma.

gadijuma.
4.Spéj: razot dazada veida dzeérienus 47% Raksturo dzerienu Izverté dzérienu Salidzina dzérienu
(bezalkoholiskos dzérienus, dzeramo no kopéja sagatavosanas sagatavosanas sagatavosanas

udeni, mineraludeni, sulas un
nektarus, kas razoti no sulu
koncentratiem, iesala dzérienus,
raudzetos dzérienus (alus, vins, sidrs,
dzirkstosais vins, kvass), stipros
alkoholiskos dzérienus atbilstosi
tehnologiskajam un tehnologisko
iekartu ekspluatacijas instrukcijam.

Zina: dzérienu razosSanas tehnologijas
procesus un parametrus, dzérienu
sagatavosanas tehnologiskas iekartas,
to veidus un darbibas pamatprincipus,
gatavo dzeérienu kvalitates prasibas un
organoleptiskos/sensoros raditajus.

Izprot: gatavo dzérienu stabilitates
palielinasanas un kvalitates
novértésanas metodes, procesu
parametru registracijas kartibu
paskontroles sistéma, ricibas solus
parametru novirzu gadijuma.

modula apjoma

tehnologiskas iekartas, to
veidus un visparéjos
darbibas pamatprincipus.

tehnologiskas iekartas,
darbibas pamatprincipus un
ekspluatacijas instrukcijas.

tehnologisko iekartu
pielietojumu un optimizé to
darbibu atbilstosi razoSanas
vajadzibam.

Samaisa (kupazé)
Skidrumus specialista
klatbGtné atbilstosi
receptlram.

Samaisa (kupazé)
Skidrumus saskana ar
receptiram.

Veic Skidrumu samaisiSanu
(kupazeésanu), kontrol&jot
kvalitates raditajus un
nepiecieSamibas gadijuma
korigé procesu.

PEc noradijumiem
sagatavo piedevas,
krasvielas, aromatizeétaju
Skidumus.

Sagatavo piedevas,
krasvielas, aromatizetaju
Skidumus sadarbiba ar
specialistu.

Atbildigi sagatavo piedevas,
krasvielas, aromatizetaju
Skidumus, ievérojot
tehnologiskas prasibas.

P&c noradijumiem
karbonizé dzerienus.

Karbonizé dzérienus
atbilstosi tehnologiskajam
instrukcijam.

Precizi karbonizé dzérienus,
kontrolé un pielago
karbonizacijas parametrus
atbilstosi kvalitates
prasibam.

P&c noradijumiem
uzrauga tehnologiskos
parametrus.

Uzrauga tehnologiskos
parametrus atbilstosi
tehnologiskajam
instrukcijam.

Patstavigi uzrauga
tehnologiskos parametrus,
savlaicigi konstaté un
noveérs novirzes, nodrosina
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Sagatavo filtrus darbam,
filtré dzérienus.

procesa stabilitati.
Patstavigi sagatavo un
parbauda filtrus darbam,
izvélas atbilstosu
filtréSanas rezimu un
kontrolé dzérienu
filtréSanas kvalitati
atbilstoSi noteiktajiem
standartiem.

Aprékina Skidrumu
koncentracijas atbilstosi
tehnologiskajai
dokumentacijai un
noteikto Skidruma
daudzumu péc svara un
péc tilpuma.

Aprékina Skidrumu
koncentracijas, atbilstosi
tehnologiskajai
dokumentacijai un nosaka
Skidruma daudzumu péc
svara un péc tilpuma.

Aprékina un parbauda
skidrumu koncentracijas,
izvérté aprékinu atbilstibu
tehnologiskajam prasibam.

Apraksta dazadu dzérienu
veidu/tipu/grupu
kvalitates noteikSanas
metodes, t.sk.,
organoleptiskas/
sensoras.

Izvérte dazadu dzerienu
veidu/tipu/grupu kvalitates
noteikSanas metodes:
organoleptiskas/

sensoras, fizikalas,
kimiskas.

Pielieto atbilstoSas
kvalitates noteikSanas
metodes dazadu dzérienu
veidu/tipu/grupu
novértésanai, analizé
iegutos rezultatus, salidzina
tos ar noteiktajiem
standartiem.

5.Spéj: pasterizét nefasétu vai fasétu
dzérienu atbilstosi razoSanas
tehnologiskajiem parametriem un
iekartu ekspluatacijas instrukcijam.

Zina: pasterizacijas un dzeséSanas
iekartas, to raksturojumu un
ekspluatacijas instrukcijas.

Izprot: pasterizacijas procesu,
pasterizacijas vienibu (laika,
temperatlras) parametrus un
novirzes raditajus.

5%
no kopéja
modula apjoma

Raksturo pasterizacijas un
dzesésanas iekartu veidus
un visparéjos darbibas
pamatprincipus.

AtSkir pasterizacijas un
dzesésanas iekartu veidus,
kontrolé pasterizacijas
iekartu parametrus (tvaika
padeve, produkta plismas
atrums, temperatira).

Uzrauga pasterizacijas un
dzeséSanas iekartu
darbibu, regulé
tehnologiskos parametrus
un nodrosSina procesa
efektivitati, drosibu un
produkta atbilstibu
kvalitates prasibam.

Apraksta pasterizacijas
procesu un pasterizacijas
vienibu (laika,
temperatiras)
parametrus.

Skaidro pasterizacijas
vienibu parametru un to
novirzes raditaju ietekmi uz
gatavo dzérienu kvalitati.
Ievéro pasterizacijas
rezimus.

Regulé pasterizacijas
procesa parametrus (laiku,
temperatiiru), izvérté
novirzu célonus un ietekmi
uz dzeériena kvalitati.
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Piedalas nefasétu un
fasétu dzérienu
pasterizacijas procesos
atbilstosi razosanas
tehnologiskajiem
parametriem un iekartu
ekspluatacijas
instrukcijam.

Patstavigi pasterizé
nefasétu un faséetu
dzérienus atbilstosi
razosanas tehnologijai.
Veic korektivas darbibas
novirzu gadijuma (iespéja
partraukt pasterizacijas
procesu).

Vada nefasétu un fasétu
dzerienu pasterizacijas
procesu, nodrosina
savlaicigu korektivo un
preventivo darbibu
istenosanu, garantéjot
produkta drosibu, kvalitati
un atbilstibu normativajam
prasibam.

6.Spéj: sagatavot dzérienu pildiSanas
iekartas un faséSanas materialus.

Zina: faséSanas materialus, materialu
tiribu, pildiSanas iekartas, to
raksturojumu un ekspluatacijas
instrukcijas.

Izprot: pildisanas veidus,
mikrobiologiskos riskus pildiSanas
iekartu sagatavosana.

5%
no kopéja
modula apjoma

Vizuali veic faséSana
izmantojamo materialu
atbilstibas novértésanu
(materialu atbilstiba
marké&jumam, iepakojuma
veselums, materialu tiriba
u.c.).

Savlaicigi nosaka fasésana
izmantojamo materialu
defektus, patstavigi veic
materialu atbilstibas
novértéSanu un nepielauj
neatbilstosu materialu
izmantoSanu fasésana.

Vada fasésana
izmantojamo materialu
kontroli un nodrosSina, ka
fasésana tiek izmantoti
tikai pilniba atbilstosi un
kvalitativi materiali.

Pec specialista
noradijumiem, ievérojot
tehnologisko instrukciju,
iestata pildisanas iekartu
rezimus atbilstosi darba
uzdevumam un
ekspluatacijas instrukcijai.

Specialista uzraudziba
iestata pildisanas iekartu
rezimus atbilstosi darba
uzdevumam un
ekspluatacijas instrukcijai.

Iestata un regulé pildiSanas
iekartu rezimus atbilstosi
darba uzdevumam un
ekspluatacijas instrukcijai,
analizé procesa
parametrus.

PEec specialista
noradijumiem pienem
faséjamo dzérienu
pildisSanai péc daudzuma
un péc kvalitates,
atbilstosi paskontroles
sistéma noteiktiem
kvalitates kriteérijiem.

Pienem fas€jamo dzérienu
pildisSanai péc daudzuma un
péc kvalitates atbilstosi
paskontroles sistéma
noteiktiem kvalitates
kritérijiem.

Pienem fas€jamos
dzérienus pildisanai péc
daudzuma un péc
kvalitates, identificé
iespéjamas neatbilstibas
paskontroles sistémas
kritérijiem.

Sagatavo PET pudeju
izplGsSanas iekartu darbam
atbilstosi uzdevumam un
ekspluatacijas instrukcijai.

Sagatavo PET pudeju
izptGSanas iekartu darbam
atbilstosi uzdevumam un
ekspluatacijas instrukcijai.

Patstavigi sagatavo PET
pudelu izpGSanas iekartu
darbam, ne tikai sekojot
uzdevumam un
ekspluatacijas instrukcijai,
bet ari veicot papildu
parbaudes, lai nodrosinatu




181

augstako razosanas
efektivitati un drosibu.
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Modula “Saldumu un sokolades izstradajumu razosana” apraksts

Sekmeét izglitojamo spé&jas veikt noteiktus darbus/procesus saldumu un Sokolades izstradajumu razosana,
ievérojot darba drosibas, iekartu ekspluatacijas noteikumus un tehnologiskas dokumentacijas prasibas.

Modula meérkis

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Noteikt saldumu un Sokolades izstradajumu izejvielu atbilstibu noteiktiem kvalitates raditajiem.

2.Veikt saldumu un Sokolades izstradajumu izejvielu pirmapstradi atbilstoSi tehnologiskajai
dokumentacijai.

3. Sagatavot receptiras maisijumus, ievérojot saldumu un Sokolddes izstradajumu veidu tehnologiskas
instrukcijas.

4. Formét un apstradat produktus, izmantojot racionalus darba panémienus.

5. Razot dazada veida un sarezditibas saldumus un Sokolades izstradajumus, ievérojot tehnologisko
procesu un iekartu ekspluatacijas instrukciju prasibas.

6. Uzraudzit un noveértét konkrétus produktu kvalitates raditajus atbilstoSi tehnologiskam instrukcijam.

7.lesainot un/vai iepakot gatavos saldumus un Sokolades izstradajumus.

8. Nodrosinat saldumu un Sokolades izstradajumu un starpproduktu uzglabasanas prasibas.

Modula uzdevumi

Modula ieejas

- . Apgdati A un B dalas moduli.
nosacijumi

Modula “Saldumu un Sokolades izstradajumu razosana” apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma
Modula apguves parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam

noveéertésana modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo vértésanu, kas ietver
katra sasniegta maciSanas rezultdta summativo vértéjumu.

Modula nozime un Modulis “Saldumu un Sokolades izstradajumu razoSana” ir izvéles C dalas modulis profesionalo
vieta karte kompetencu pilnveidei un talakizglitibai.
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Modula “Saldumu un sokolades izstradajumu razosana” saturs

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Sasniedzama

Augsts
apguves limenis

Sasniedzamais macisanas
macisanas rezultats rezultata Vidai Ootimal
ipatsvars (%) 1dejs . ptimals
apguves limenis apguves limenis
1.Spéj: noteikt saldumu un Sokolades 5% Nosauc un apraksta saldumu | Apraksta katru saldumu un
izstradajumu izejvielu atbilstibu no modula un Sokolades izstradajumu Sokolades izstradajumu

noteiktiem kvalitates raditajiem. kop€ja apjoma | veidus, visparé€ji raksturo to | veidu, to uzturvértibu.
atskiribas.
Zina: izejvielu raksturojumu un
kvalitates raditajus.

Salidzina saldumu un
Sokolades izstradajumu
veidus, to sastavu un
uzturvertibu/ uzturvielu
atskiribas, izvérté to
ietekmi uz veselibu.

Nosauc un apraksta saldumu | Patstavigi izverté

Salidzina saldumu un

korektivas darbibas
neatbilstibas gadijuma.

Izprot: izejvielu atbilstibas un un Sokolades izstradajumu pamatizejvielu un Sokolades izstradajumu
kvalitates sertifikata saturu. razoSanas pamatizejvielas papildizejvielu kvalitates pamatizejvielu un
un papildizejvielas, to un organoleptiskos/ papildizejvielu kvalitates
svarigakos kvalitates un sensoros raditajus, un organoleptiskos/
organoleptiskos/sensoros raksturo tos. sensoros raditajus, pamato
raditajus. to atbilstibu
tehnologiskajam prasibam
un ietekmi uz galaprodukta
kvalitati.
Pienemot izejvielas péc Pienemsanas procesa. Izejvielu pienemsanas
noradijumiem parbauda patstavigi parbauda procesa izveérte
izejvielu pavaddokumentus, |izejvielu pavaddokumentus | pavaddokumentu un
to atbilstibu kvalitates un to atbilstibu kvalitates kvalitates sertifikatu
sertifikatu saturam. sertifikatu saturam un veic | atbilstibu normativajam un

uznémuma prasibam.

2.Spéj: veikt saldumu un Sokolades 18% Lasa noradito informaciju Skaidro tehnologiskas
izstradajumu izejvielu pirmapstradi no modula tehnologiskajas instrukcijas, |instrukcijas lietojumu
atbilstosi tehnologiskajai kopé&ja apjoma | atpazist profesionalos razosanas procesa,
dokumentacijai. terminus un izvertéjot noraditas
pamatinformaciju. informacijas atbilstibu

noteiktam izstradajumam.

Kritiski izverte
tehnologiskas instrukcijas
informacijas atbilstibu
vairakiem izstradajumiem,
ievérojot kvalitates,
drosibas un efektivitates
principus.
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Zina: izejvielu iespéjamos
pirmapstrades veidus, to
raksturojumu.

Izprot: izejvielu apstrades laika
notiekosas izmainas.

Vispare€ji raksturo saldumu
un Sokolades izstradajumu
razosanas pirmapstrades
veidus un to veikSanu -
vizuala kontrole, skirosana,
grauzdésana, drupinasana,
sijasana, malSana, bersana,
kausésana, sildisana u.c. -
un vizualas izejvielu
izmainas pirmapstrades
laika.

Veic un raksturo dazadu
izejvielu pirmapstradi
dazadiem izstradajumiem
atbilstosi tehnologiskajai
dokumentacijai, pamato
izejvielu Tpasibu izmainas
un iekartu/aprikojuma
pielietoSanu pirmapstrades
laika.

Kontrolé kvalitates
raditajus uzglabasanas
laika (paraugu atlase).

Veic saldumu un Sokolades
izstradajumu izejvielu
pirmapstradi atbilstosi
tehnologiskajai
dokumentacijai un izvérté
izejvielu fizikalo un
organoleptisko/sensoro
ipasibu izmainas
pirmapstrades laika,
pamatojot to ietekmi uz
galaprodukta kvalitati.

3.Sp€j: sagatavot recepturas
maisijumus, ievérojot saldumu un
Sokolades izstradajumu veidu
tehnologiskas instrukcijas.

Zina: recepturas maisijumu
sagatavosanas panémienus.

Izprot: razoSanas procesu
nepartrauktibu un razosanas plismas
nepartrauktibas nodrosinasanas
batibu.

20%
no modula
kopé&ja apjoma

Apraksta un raksturo
receptiras maisijumu
sagatavosanas panémienus
- maisiSana, valcésana,
konsésana, plastificésana,
malsana, smalcinasana,
putosana u.c.

Péc noradijumiem sagatavo
receptiras maisijumu
saskana ar receptiru un
tehnologiskajam
instrukcijam.

Sagatavot

receptliras maisijumu
saskana ar receptidru un
tehnologiskajam
instrukcijam.

Atbildigi veic recepturas
maisijuma sagatavoSanas
procesu atbilstosi
tehnologiskajai
dokumentacijai un
konkréta izstradajuma
prasibam, t.sk., atbilstosi
receptira noteiktiem
tehnologiskajiem
panémieniem (maisiSana,
valcésana, konseésana,
plastificéSana, malSana,
smalcinasana, putosana
u.c.), un procesa
parametriem (laiks,
temperatira, konsistence,
mehaniska iedarbiba).

Visparigi izvérté
tehnologiskos procesus un to
secibu no katra veida vismaz
3 saldumu un Sokolades
izstradajumiem.

Definé un apraksta katru
tehnologisko procesu no
katra veida vismaz 5
izstradajumiem, uzsverot
nepartrauktibas batibu un
ietekmi uz kvalitati.

Strukturéti salidzina
dazadu veidu saldumu un
Sokolades izstradajumu
tehnologiskos procesus
(vismaz 5 un vairak
izstradajumiem katra
grupa) - tehnologisko
procesu secibu, skaidrojot
katra posma nozimi kop€ja
razoSanas nepartrauktiba.
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4.Spéj: forméet un apstradat
produktus, izmantojot racionalus
darba panémienus.

Zina: temperésanas procesu ar
rokam, ar iekartam, formésanas
panémienus un produktu apstrades
panémienus.

Izprot: temperésanas nozimi.

15%
no modula
kopéja apjoma

Detalizéti skaidro Sokolades
temperésanas procesa
nozimi, temperésanas
panémienus (manuali, ar
tehnologiskajam iekartam).
Raksturo temperésanas
tehnologiskas iekartas
(horizontala, cilindriska).

Izskaidro tehnologisko
iekartu, aprikojuma
sagatavosanas procesu
temperésanai.

Veic Sokolades masas
temperésanu.

Sokolades temperésanas
procesos piemeéro
atbilstoso panémienu
(manuali vai
tehnologiskajas iekartas)
konkrétajai produkcijai.
Analizé temperésanas
procesa parametrus
(temperatira, laiks,
masas kustiba,
kristalizacijas kontrole) un
to ietekmi uz Sokolades
strukturu, spidumu un
konsistenci.

Apraksta un raksturo
produktu formésanas
panémienus (veidoSana ar
rokam/manuali, aukstais
konuss, rotéSana u.c.).
PEc noradijumiem formeé
produktus ar vairakiem
formésSanas panémieniem.

Formé produktus ar
dazadiem panémieniem un
raksturo to prieksrocibas
un trakumus.

Veic produktu formésanu
ar piemeérotako
panémienu katram
izstradajumam (manuali,
aukstais konuss, rotésana
u.c.) atbilstosi
tehnologiskajai
dokumentacijai un
produkta kvalitates
prasibam, salidzina
dazadu formesanas
panémienu ietekmi uz
produkta formu, struktdru,
tekstlru un vizualo
kvalitati.

Apraksta un raksturo
produktu un starpproduktu
apstrades panémienus
(glazesana, pliderésana,
drazésana, dekorésana
u.c.).

P&c noradijumiem apstrada
starpproduktus un
produktus ar vairakiem
apstrades panémieniem.

Izvélas izstradajuma
veidam atbilstosu
apstrades panémienu un
noverté ta efektivitati.
Salidzina termiskas
apstrades panémienus un
to nepiecieSamibu dazadu
izejvielu apstradeé.

Veic produktu un
starpproduktu apstrades
procesus (glazésana,
puderésana, drazésana,
dekorésana u.c.) atbilstosi
izstradajuma tipam,
kvalitates prasibam un
tehnologiskajai
dokumentacijai, izverte
dazadu apstrades
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Apstrada starpproduktus
un produktus ar vairakiem
apstrades panémieniem.

panémienu ietekmi uz
produkta struktiru,
vizualo izskatu, garsu un
ilgtermina kvalitati.

5.Spéj: razot dazada veida un
sarezgitibas saldumus un Sokolades
izstradajumus, ievérojot tehnologisko
procesu un iekartu ekspluatacijas
instrukciju prasibas.

Zina: dazada veida saldumu, zefiru,
karameles, marcipana, drazejas,
pastilas, marmelades, irisu, paneto,
Zelejkonfeksu, austrumu saldumu,
Serbetu, halvas, saldo uzkodu
(graudaugu batoninu) un citu
razosanas principus, tehnologiskas
iekartas, to raksturojumu un
ekspluatacijas noteikumus.

Izprot: razosanas tehnologisko
instrukciju prasibu izpildes svarigumu.

35%
no modula
kopéja apjoma

Piedalas zefiru, karamelu,
marcipanu, drazejas,
pastilas, marmelades, irisu,
Zelejkonfeksu, austrumu
saldumu, Serbetu, halvas,
saldo uzkodu (graudaugu
batonini) un/vai citu
izstradajumu gatavosanas/
razosanas procesa,
ievérojot noradijumus,
tehnologiskas
dokumentacijas un higiénas
prasibas.

RaZo/gatavo dazadas
sarezgitibas dazadus
saldumus, identificé
saldumu un Sokolades
razosanas iespéjamos
droSibas un nekaitiguma,
un kritiskos kontroles
punktus.

Veic dazadu sarezditibas
saldumu un Sokolades
izstradajumu
razoSanu/gatavosanu
(zefiru, karamelu,
marcipanu, drazejas,
pastilas, marmelades,
Trisu, Zelejkonfeksu,
austrumu saldumu u.c.)
atbilstosi tehnologiskajai
dokumentacijai un
kvalitates prasibam,
izvertéjot kritiskos
kontroles punktus visa
razoSanas/gatavosanas
procesa.

Nosauc un apraksta
izstradajumus, kas gatavoti
no Sokolades un glazidram
uz augu tauku bazes
(tafelites, konfektes u.c.) un
piedalas to razoSanas
procesos, ieveérojot
noradijumus, tehnologiskas
dokumentacijas un higi€énas
prasibas.

Razo izstradajumus no
dazada veida Sokoladem
(tumsas, piena un baltas)
un glazdram uz augu
tauku bazes, izvéertée
racionalu darba
organizésanu razoSanas
procesa.

Demonstré patstavibu un
profesionali pamatotas
darbibas izstradajumu
razo$ana no dazada veida
Sokoladém (tumsas,
piena, baltas) un glaztiram
uz augu tauku bazes
(tafelites, konfektes u.c.)
atbilstosi tehnologiskajai
dokumentacijai un
kvalitates prasibam.

6.Sp€j: uzraudzit un novértét
konkrétus produktu kvalitates
raditajus atbilstosi tehnologiskajam
instrukcijam.

Zina: konkrétus produktu kvalitates
raditajus visos razoSanas posmos.

2%
no modula
kop&ja apjoma

Nosauc produktu kvalitates
raditajus (kvalitativos u.c.)
visos razoSanas posmos.
P&c noradijumiem veic
produktu kvalitates raditaju
uzraudzibu, ievérojot
tehnologisko instrukciju
prasibas.

Uzrauga un novérté
konkrétu produktu
kvalitates raditajus katra
razoSanas posma, nosaka
to atbilstibu tehnologisko
instrukciju prasibam.

Veic produktu kvalitates
uzraudzibu visos
razoSanas posmos,
novértejot kvalitativos un
citus raditajus atbilstosi
tehnologiskajam
instrukcijam.




187

Izprot: produktu razoSanas
tehnologisko parametru kontroles
batibu.

Veic pierakstus produktu
kvalitates izsekoSanai
pierakstu sistéma -
izsekojamibas zurnala
atbilstoSi noradem.

Veic pierakstus un
atbilstibas vértéjumu
produktu kvalitates
izsekosSanai saldumu un
Sokolades izstradajumu
razosanas procesa (t.sk.,
termiskas apstrades
temperatiiras parbaude
u.c.).

Atbildigi veic produktu
kvalitates izsekoSanu
saldumu un Sokolades
izstradajumu razosanas/
gatavosanas procesa,
pierakstot visus
nepiecieSamos datus
izsekojamibas sistéma vai
zurnala, izvértéjot to
atbilstibu tehnologiskajam
instrukcijam, termiskas
apstrades temperatirai un
citiem kvalitates
raditajiem.

7.Spé€j: iesainot un/vai iepakot
gatavos saldumus un Sokolades
izstradajumus.

Zina: iepakoSanas iekartu veidus, to
raksturojumu un ekspluatacijas
noteikumus.

Izprot: iepakosSanas nepiecieSamibu.

3%
no modula
kopéja apjoma

Raksturo dazadus
iepakoSanas materialus
(poliméra iepakojumes,
aluminija folija papirs,
papira un kartona
iepakojums u.c.) un
izmantojamo iekartu
darbibas principus.

Pamato izmantoto
iepakojuma materialu
tehnologiskas 1pasibas un
iekartu ekspluatacijas
noteikumus.

Raksturo saldumu un
Sokolades izstradajumu
iepako$anas nozimi, to
ietekmi uz vidi un
uzglabasanas ilgumu.

Raksturo piemérotakos
iepakojuma materialus
dazadiem (veidi,
sarezgitiba u.c.) saldumu
un Sokolades
izstradajumiem, nemot
véra tehnologiskas
ipasibas, produkta
kvalitati, uzglabasanas
ilgumu, nodroSinot
augstas kvalitates un
drosu galaproduktu,
vienlaikus nemot véra
vides un ilgtspé&jibas
aspektus.

Veic iepakoSanas/
iesainosanas materialu un
aprikojuma sagatavosanu,
ievérojot noradijumus un
iekartu ekspluatacijas
noteikumus.

Veic konkréta produkta
iesainosanu/ iepakosanu,
veidojot iepakojumu no
sagatavém atbilstosi

izstradatajiem paraugiem.

Veic produktu
iepakosanas/iesainosanas
procesus ar noteiktiem
materialiem un
aprikojumu atbilstosi
izstradajuma prasibam un
tehnologiskajai
dokumentacijai, izvérte
materialu un iekartu
ietekmi uz galaprodukta
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kvalitati, uzglabasanas
ilgumu un droSibu.

Nosauc starpproduktiem un
galaproduktiem markésanas
informaciju talakai
uzglabasanai.

Pieraksta markésanas
informaciju vairakiem
starpproduktiem un
galaproduktiem atbilstosi
normativo aktu prasibam.
Pierakstos izmanto
vardus, zimé&jumus vai
grafiskus simbolus
(uzsverta sastavdalas vai
sastavdalu grupas
klatbutne u.c.).

Veicot markésanu
starpproduktiem un
galaproduktiem, kontrolé
markésanas atbilstibu
produkta drosibas,
uzglabasanas un kvalitates
prasibam, nodrosinot
pilnigu atbilstibu
normativo aktu un
tehnologiskajam
prasibam.

8.Spéj: nodrosinat saldumu un
Sokolades izstradajumu un

starpproduktu uzglabasanas prasibas.

Zina: uzglabasanas iekartas, to
raksturojumu un ekspluatacijas
noteikumus, rezimus visos razosanas
posmos.

Izprot: uzglabasanas apstaklu
kontroles pierakstu nozimigumu.

2%
no modula
kopéja apjoma

Nosauc uzglabasanas
reZimu pamatraditajus -
temperatiiru rezimus, gaisa
relativa mitruma rezimus
u.c. produktu/izejvielu/
&dienu/ izstradajumu
uzglabasanas vietas.

Raksturo un nodrosina
izejvielu un produktu
uzglabasanas rezimus un
apstaklus dazadam
izejvielam, produktiem
u.c. (temperaturas,
mitruma rezimus u.c.)

Nodrosina izejvielu,
starpproduktu un
galaproduktu
uzglabasanu, izvéloties
optimalos temperatiras,
relativa mitruma un citus
rezimus atbilstosi
produkta ipasibam un
tehnologiskajai
dokumentacijai.

Kontrolé uzglabasanas
rezimu atbilstibu produkta
kvalitates, drosibas un
tehnologisko prasibu
standartiem.

Nosauc kritiskos kontroles
punktus produktu, izejvielu,
starpproduktu,
galaproduktu un
konditorejas izstradajumu
uzglabasana, produktu un
izejvielu saderiba.

Analizé uzglabasanas
kritiskos kontroles
punktus - kvantitativos
(laiks, temperatira, svars,
izmérs u.c.) un
kvalitativos (krasa,
struktira, konsistence
u.c.).

Pastavigi un atbildigi veic
uzraudzibas un kontroles
darbibas/pasakumus
izejvielu, starpproduktu,
galaproduktu un
konditorejas izstradajumu
uzglabasana.

Apraksta informaciju
mark&juma vai sertifikata
par partikas izejvielas vai

Raksturo un paskaidro
informaciju mark&juma vai
sertifikata par partikas

Izvérte informaciju
marké&juma vai sertifikata
par partikas izejvielu un
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produktu uzglabasanas izejvielu un produktu produktu uzglabasanas
apstakliem. uzglabasanas apstakliem. | apstakliem, izvértéjot tas
atbilstibu produkta
ipasibam, kvalitates
standartiem un drosibas
prasibam.

Izverte riska faktorus
saistiba ar nepareizu
uzglabasanu un identificé
iesp&jamas novirzes.
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Modula “Auglu un darzenu produktu razosana” apraksts

Modula meérkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
noveéertésana

Modula nozime un
vieta karte

Sekmeét izglitojamo spé&jas veikt noteiktus darbus/procesus auglu un darzenu produktu razosana, ievérojot
darba drosibas, iekartu ekspluatacijas noteikumus un tehnologiskas dokumentacijas prasibas.

Attistit izglitojamo prasmes:

1.

w N

Pienemt auglu un darzenu izejvielas un paligizejvielas, izvértéjot to kvalitati, atbilstibu
pavaddokumentiem un kvalitates sertifikatiem.

. Kontrolét izejvielu un paligizejvielu kvalitates raditajus uzglabasanas laika.
. Uzraudzit un registrét temperatiru, gaisa relativo mitrumu u.c. parametrus, deriguma terminus un

uzglabasanas rezZimus auglu un darzenu izejvielu un paligizejvielu uzglabasanas laika.

. Racionali veikt un kontrolét auglu un darzenu pirmapstradi un paligizejvielu sagatavosanu, ieveérojot

tehnologiskas instrukcijas prasibas, uzraudzit kvalitates raditajus.

.Razot dazada veida auglu un darzenu produktus, ievérojot tehnologisko procesu un iekartu

ekspluatacijas instrukciju prasibas.

. Termiski apstradat ar vai bez taras auglu un darzenu produktus atbilstosi razoSanas tehnologiskajam

un iekartu ekspluatacijas instrukcijam.

. Sagatavot iepakosanas iekartas un materialus.

Apglti A un B dalas moduli.

Modula “Auglu un darzenu produktu razoSana” apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma
paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma
parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta
macisanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis “Auglu un darzenu produktu razosana” ir izvéles C dalas modulis profesionalo kompetencu
pilnveidei un talakizglitibai.
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Modula “Auglu un darzenu produktu razosana” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Videjs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1.Sp€j: pienemt auglu un darzenu
izejvielas un paligizejvielas, izveértéjot
to kvalitati, atbilstibu
pavaddokumentiem un kvalitates
sertifikatam.

Zina: izejvielu veidus (svaigi, saldeti,
kaltéti, zavéti, koncentréti u.c.) un to
raksturojumu, svaigo izejvielu
kvalitates kritérijus.

Izprot: pavaddokumentu informaciju,
meérvienibu sistémas un matematiskos
aprékinus, uznémuma paskontroles
sistemas prasibas izejvielu
pienemsana.

7%
no kopéja
modula apjoma

Nosauc izejvielu (svaigi,
saldeti, kaltéeti, zaveti,
koncentréti u.c.) un
paligizejvielu veidus un
visparigi raksturo to
uzturvertibu, svarigakos
kvalitates un
organoleptiskos/
sensoros raditajus.

Raksturo un vizuali noverté
dazadus izejvielu un
paligizejvielu veidus un
kvalitati, novérté
organoleptiskos/sensoros
raditajus, raksturo tos.

Izverté dazadu izejvielu un
paligizejvielu kvalitati,
uzturvértibu un
organoleptiskos/sensoros
raditajus, skaidro, ka
apstrades veids ietekmeé
uzturvértibu un
organoleptiskas/sensoras
Tpasibas.

Identificé piegadato
izejvielu daudzumu
atbilstoSas mérvienibas.

Izvérte auglu un darzenu
izejvielu un paligizejvielu
atbilstibu
pavaddokumentiem un
kvalitates sertifikatam.

Izmantojot dazada veida
izejvielu pavaddokumentus,
parbauda to svaru
atbilsto$as mérvienibas un
veic kvalitates kritériju
matematiskos aprékinus
(pienemtas izejvielas svara
parrékins no g uz kg u.c.).
Lasa un vérté informaciju
par izejvielu uzglabasanas
apstakliem mark&juma un
pavaddokumentos.

Skaidro izejvielu
pienemsanas procesu.
Pienem izejvielas atbilstosi
pavaddokumenta
noraditajam svaram.

Pienem izejvielas un veic
pierakstus pienemsanas un
uzskaites zurnala, t.sk., par
apriti noliktava.

Veic piegadato izejvielu
matematiskos aprekinus/
parrékinus (pieméram,
pienemtas izejvielas svara
parrékins no t uz kg).

Kompleksi noverte
piegadato auglu un darzenu
izejvielu un paligizejvielu
atbilstibu
pavaddokumentiem,
kvalitates sertifikatiem un
faktiskajai kvalitatei.
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Lasa izejvielu markéjuma
un pavaddokumentos
(pavadzimes, kvalitates
sertifikati) sniegto
informaciju.

Detalizeti skaidro izejvielu
marké&juma un
pavaddokumentos sniegto
informaciju.

Kritiski izvérté izejvielu
marké&juma un
pavaddokumentos sniegto
informaciju, nosaka tas
atbilstibu normativo aktu
prasibam un faktiskajai
piegadei.

2.Spéj: kontrolét izejvielu un
paligizejvielu kvalitates raditajus
uzglabasanas laika.

Zina: noliktavu saimniecibas
raksturojumu un dokumentu
parvaldibas noteikumus, izejvielu
uzglabasanas rezimu vadibu un
kvalitates raditaju raksturojumu.

Izprot: noliktavu saimniecibas
raksturojumu.

5%
no kopéja
modula apjoma

Nosauc noliktavu veidus -
saldétava,
aukstumkamera, sauso
produktu noliktava u.c.
auglu un darzenu izejvielu
un paligizejvielu
uzglabasanai.

Raksturo noliktavu veidus -
saldétava, aukstumkamera,
sauso produktu noliktava
u.c. un pamato to
piemérotibu auglu un
darzenu izejvielu un
paligizejvielu uzglabsanai.

Kontrolé auglu un darzenu
izejvielu un paligizejvielu
uzglabasanu atbilstoSos
noliktavu veidos un
apstaklos, izverte
uzglabasanas apstak|u
ietekmi uz kvalitati un
partikas drosibu.

Atskir un nosauc ar
noliktavu saimniecibu
saistitos dokumentus un
to veidus uznémuma.
(pieméram, partikas
produktu (izejvielu)
izsekojamiba u.c.).

Skaidro informaciju ar
noliktavu saimniecibu
saistitajos dokumentos,
ievérojot dokumentu aprites
ciklu.

NodrosSina korektu saistito
dokumentu ar noliktavu
saimniecibu apriti,
izsekojamibu un atbilstibu
normativo aktu prasibam.

3.Spé&j: uzraudzit un registret
temperatlru, gaisa relativo mitrumu
u.c. parametrus, deriguma terminus
un uzglabasanas rezimus auglu un
darzenu izejvielu un paligizejvielu
uzglabasanas laika.

Zina: uzglabasanas kvalitates riskus
izejvielu uzglabasanas laika un rezZimu
vadibu noliktavas.

Izprot: kvalitates riskus izejvielu
uzglabasanas laika un paraugu atlases
kartibu.

5%
no kopé&ja
modula apjoma

Registre temperatiru,
gaisa relativo mitrumu
u.c. parametrus, deriguma
terminus un uzglabasanas
rezimus uzglabasanas
laika.

Uzrauga un registré
temperatiru, gaisa relativo
mitrumu u.c. parametrus,
deriguma terminus un
uzglabasanas rezimus
uzglabasanas laika.

Nodrosina uzglabasanas
parametru atbilstibu
partikas droSibas prasibam,
savlaicigi konstaté novirzes
no noteiktajiem
temperatlras, mitruma un
uzglabasanas reZimiem.

Atlasa izejvielu paraugus
laboratorijas testu
veikSanai péc
noradijumiem.

Atlasa un sagatavo izejvielu
paraugus laboratorijas testu
veikSanai.

Ar atbilstoSu paraugu
nemsanas metodi un
apjomu, atlasa un sagatavo
reprezentativus izejvielu
paraugus laboratorijas testu
veikSanai, ievérojot
higiénas, drosibas un
izsekojamibas prasibas.

4.Spéj: racionali veikt un kontrolét
auglu un darzenu pirmapstradi un

Lasa noradito informaciju
tehnologiskajas

Skaidro tehnologiskas
instrukcijas lietojumu auglu

Sasaista tehnologiskas
instrukcijas prasibas ar
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paligizejvielu sagatavosanu, ievérojot
tehnologiskas instrukcijas prasibas,
uzraudzit kvalitates raditajus.

Zina: darzenu, auglu pirmapstrades
panémienus, tehnologiskas iekartas,
to raksturojumu un ekspluatacijas
noteikumus, auglu un darzenu
kvalitates raditaju noteikSanas
metodes un iekartas,
organoleptiskas/sensoras
novértéSanas metodes.

Izprot: zudumus pirmapstrades
procesos, tehnologisko parametru
kontroles raditaju nozimigumu
pirmapstrades procesa.

15%
no kopéja
modula apjoma

instrukcijas, atpazist
auglu un darzenu
izejvielas, tehnologiska
procesa
pamatinformaciju.

un darzenu produktu
razosana.

Izveérté noraditas
informacijas atbilstibu
noteiktam produktam.

konkréto produktu un
izejvielu kvalitati, identifice
iesp€jamos riskus un
kritiskos kontroles punktus.

Visparigi raksturo
pirmapstrades
tehnologiskas iekartas un
aprikojumu, to darbibas
principus.

Sagatavo iekartas un
aprikojumu atbilstosi
pirmapstrades procesu
tehnologiskajam
instrukcijam.

Izveérté pirmapstrades
tehnologiskas iekartas un
aprikojumu, detalizéti
skaidro iekartu
ekspluatacijas noteikumus.
NodrosSina pirmapstrades
procesus atbilstosi
tehnologiskajam
instrukcijam, higiénas u.c.
prasibam.

Uzrauga pirmapstrades
tehnologisko iekartu un
aprikojuma darbibu,
kontrolé pirmapstrades
procesa atbilstibu
tehnologiskajam
instrukcijam un higiénas
prasibam.

Visparigi raksturo auglu
un darzenu pirmapstrades
panémienus.

Pec specialista
noradijumiem veic dazadu
izejvielu pirmapstradi,
ievérojot higiénas u.c.
prasibas.

Veic un raksturo dazadu
izejvielu pirmapstradi
atbilstosi tehnologiskajai
dokumentacijai, pamato
izejvielu Tpasibu izmainas
un iekartu/aprikojuma
pielietoSanu pirmapstrades
laika.

Veic auglu un darzenu
pirmapstradi, izvertéjot
izejvielu Tpasibu izmainas,
optimizé&jot iekartu un
aprikojuma pielietojumu,
ka ari kontrolé
pirmapstrades procesa
atbilstibu higiénas un
kvalitates standartiem.

Nosauc dazadu izejvielu
zudumus pirmapstrades
procesos, veic

vienkarsotus aprékinus.

Skaidro un patstavigi
aprékina pirmapstrades
procesos zudumus
dazadam izejvielam.

Aprekina zudumus
dazadam izejvielam, nemot
véra tehnologiskos un
fiziskos faktorus, analizé
zudumu iemeslus
(pieméram, apstrades
veids, iekartu darbiba,
uzglabasanas apstakli) un
to ietekmi uz galaprodukta
kvalitati un resursu
izmantoSanu.

Kopa ar specialistu veic
kontroles darbibas
tehnologiskajam iekartam
(temperatira, tvaika

Kontrolé tehnologisko
iekartu parametrus
(temperatira, tvaika
spiediens, procesa laiks

Patstavigi seko
tehnologisko iekartu
parametriem un to
dinamikai, identificé
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spiediens, procesa laiks
u.c.) atbilstosi
tehnologiskajai
dokumentacijai un iekartu
ekspluatacijas
noteikumiem.

u.c.) atbilstosi
tehnologiskajai
dokumentacijai un iekartu
ekspluatacijas
noteikumiem.

novirzes (pieméram,
parametru regulésana,
procesa pauze, papildu
kontrole) un veic korektivas
darbibas.

Vizuali izverte
sagatavotas izejvielas -
starpproduktus péc
pirmapstrades.

Novérté kvantitativi un
kvalitativi starpproduktus
un sagatavo tos
turpmakajiem razosanas
procesiem.

Salidzina starpproduktu
kvalitates parametrus
(izskats, krasa,
konsistence, masas zudumi
u.c.) un noverte
piemérotibu turpmakajiem
razosSanas procesiem.

Ievéro pirmapstrades
procesu secibu un izpildes
laikus.

Seko lidzi procesiem, to
izpildes laikiem un
uzglabasanai lidz razoSanai.

Uzrauga pirmapstrades
procesa gaitu un identificé
potencialos aizkav&jumus,
nodrosSinot produktu
kvalitati, uzglabasanas
atbilstibu un efektivu
razosSanas procesa
turpinajumu.

Uzglaba starpproduktus
atbilstosa kvalitaté un
kvantitate.

Uzrauga un novérté
starpproduktu kvalitates
raditajus, uzglabasanas
rezZimus un citus kvalitati
ietekmé&josos apstaklus
(pieméram, FIFO u.c.).

Sistematiski izvérté
starpproduktu kvalitati un
uzglabasanas apstak]us,
nodrosSinot to augstu
kvalitati, samazinot
zudumus un riskus.

5.Spéj: razot dazada veida auglu un
darzenu produktus, ieveérojot
tehnologisko procesu un iekartu
ekspluatacijas instrukciju prasibas.

Zina: darzenu, auglu razosanas
panémienus, tehnologisko iekartu
veidus, to raksturojumu un
ekspluatacijas noteikumus,
receptiras, tehnologiskas instrukcijas,
organoleptisko/sensoro novértésanu,

53%
no kopéja
modula apjoma

Nosauc auglu un darzenu
parstrades produktu
grupas un produktus
(pamatédieni, marinéti,
konservéti, skabéti
saldéti, zavéti produkti,
mérces, Cipsi, ievarijumi,
dzemi, sirupi, sulas u.c.).

Raksturo auglu un darzenu
parstrades produktu grupas
un produktus.

Izverté auglu un darzenu
parstrades produktu grupas
un produktus, nosakot to
ipaSibas, pielietojumu,
kvalitates raditajus un
piemérotibu konkrétam
vajadzibam vai
tehnologiskajiem
procesiem.

Visparigi raksturo
tehnologiskas iekartas un
aprikojumu, to darbibas

Izskaidro tehnologisko
iekartu, aprikojuma
sagatavosSanas procesu

Optimizé tehnologisko
iekartu un aprikojuma
sagatavosanu auglu un
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taras defektu kritérijus un tiribas
pamatprasibas.

Izprot: iespéjamos kvalitates riskus
razoSanas procesa, zudumus
tehnologiskajos procesos un
mikrobiologiskos riskus razoSanas
procesa, procesu parametru
registracijas kartibu paskontroles
sistéma un ricibas solus novirzu
gadijuma.

principus un
sagatavosanas
procesus/darbibas auglu
un darzenu parstrades
produktu razosanai,
ievérojot darba
aizsardzibas sistémas
pasakumus uznémuma.

noteikta darba veiksanai,
ievéro darba droSibas
noteikumus, izvérté drosas
darba vides veidosanas
panémienus (saistiba ar
tehnologiskajam iekartam
un aprikojumu).

darzenu parstrades
produktu razosanai,
nodrosSinot darba drosibu,
kvalitati un razosanas
efektivitati.

Visparigi skaidro auglu un
darzenu parstrades
produktu razosanas
tehnologijas, iekartu un
aprikojuma atskiribas un
specifiku.

Izvérté tehnologiju
specifiku, iekartu un
aprikojuma lietoSanu un
rezimus.

Patstavigi izveérté iekartu,
aprikojuma, tehnologijas
piemérotibu konkrétai
razoSanas operacijai
tehnologisko instrukciju un
darba aizsardzibas
normativo u.c. prasibu
konteksta.

Atpazist auglu un darzenu
produktu razosanas
panémienus - varisana,
sajauksana,
homogenizacija u.c.

Raksturo katru auglu un
darzenu produktu
razosanas panémienu —
varisanu, sajauksanu,
homogenizaciju u.c.,
identificé vismaz 3
produkta veidus no katra
panémiena.

Izverteé katra razoSanas
panémiena piemeérotibu
konkrétam produktam,
analizé panémiena ietekmi
uz produkta kvalitati,
konsistenci, garsu,
uzturvértibu un
uzglabajamibu.

Definé auglu un darzenu
produktu razosanas
tehnologiska procesa
posmus.

Secigi raksturo katru auglu
un darzenu produktu
razoSanas tehnologiska
procesa posmu, akcenté
racionalas razosanas
aspektus.

Kritiski izvérté razoSanas
procesa secibu, laika un
resursu izmantosanu,
identifice kritiskos punktus,
pamatojot tos ar
tehnologisko logiku,
profesionalajiem
standartiem un uznémuma
vajadzibam.

Piedalas auglu un darzenu
produktu razosanas
procesa noteiktos
posmos, ievérojot
atbilstosas produktu

Piedalas auglu un darzenu
produktu razosanas
procesa, izvértéjot
racionalu darba
organizésanu.

Vada aug|u un darzenu
produktu razosanas
procesu savas
kompetences ietvaros,
nodrosinot produkcijas
atbilstibu receptdram,
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receptlras un

tehnologiskas instrukcijas.

Savas kompetences
ietvaros seko razosanas
procesa atbilstibai,
recepturam,
tehnologiskajam
instrukcijam, higiénas
prasibam.

tehnologiskajam
instrukcijam un higiénas
prasibam.

P&c noradijumiem veic
produktu kvalitates
raditaju uzraudzibu visos
razosanas posmos,
ievérojot tehnologisko
instrukciju prasibas.

Uzrauga un novérté
konkrétus produktu
kvalitates raditajus katra
razosanas posma, nosaka
to atbilstibu tehnologisko
instrukciju prasibam.

Sistematiski uzrauga un
izvérté produktu kvalitates
raditajus visos razoSanas
posmos, nodrosina to
atbilstibu tehnologisko
instrukciju prasibam.

Identificé iesp&jamos
kvalitates riskus
razosanas procesa.
Nosauc ricibas solus
kvalitates novirzu
gadijumos.

Novérté iespé€jamos
kvalitates riskus razosSanas
procesa.

Pamato ricibas solus
kvalitates novirzu
gadijumos.

Prognozé iesp&jamos
kvalitates riskus razosanas
procesa, izverteé to célonus
un ietekmi uz produkta
kvalitati.

Apraksta mikrobiologiskos
riskus razosanas procesa.

Izskaidro mikrobiologiska
riska célonus razosSanas
procesa.

Analizé mikrobiologiskos
riskus razoSanas procesa3,
nosaka to iespéjamos
célonus un ietekmi uz
produkta droSumu.

6.Sp€j: termiski apstradat ar vai bez
taras auglu un darzenu produktus
atbilstosi razosanas tehnologiskajam
un iekartu ekspluatacijas
instrukcijam.

Zina: termiskas apstrades veidus, to
raksturojumu, pasterizacijas,
sterilizacijas, zavésanas un
saldésanas iekartu veidus, to
ekspluataciju.

Izprot: pasterizacijas, sterilizacijas,
Zavésanas un saldésanas procesus, to
iesp&jamas novirzes un kritiskos

10%
no kopéja
modula apjoma

Raksturo termiskas
apstrades veidus
(pasterizacija,
sterilizacija, zavésSana un
saldéSana) ar vai bez
taras auglu un darzenu
razosanai atbilstosi
tehnologiskajam
instrukcijam.

Skaidro katru termiskas
apstrades veidu
(pasterizacija, sterilizacija,
Zzaveésana un saldeésana) ar
vai bez taras auglu un
darzenu razosanai atbilstosi
tehnologiskajam
instrukcijam.

Izverté termiskas apstrades
veidus (pasterizacija,
sterilizacija, zavésSana un
saldésana), nosaka to
piemérotibu konkrétu auglu
un darzenu produktu
razosana.

Apraksta un raksturo
sterilizacijas, Zavésanas
un saldésanas iekartu
specifiku un visparejos
darbibas principus.

Izvérté pasterizacijas,
sterilizacijas, zavésanas un
saldésanas iekartas, to
darbibas principus un
ekspluatacijas instrukcijas.

Salidzina pasterizacijas,
sterilizacijas, zavésanas un
saldéSanas iekartu darbibas
principus un tehniskos
parametrus, nodrosina to
atbilstosu un drosu
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punktus, korektivo darbibu
noteikSanu.

ekspluataciju, ka ari
identificé un novérs
iesp€jamas darbibas
novirzes.

Specialista vadiba
sagatavo iekartas un veic
pasterizacijas,
sterilizacijas, zavésanas
un saldésanas procesus.

Iestata un ievéro
pasterizacijas, sterilizacijas,
zavésanas un saldésanas
iekartu parametrus (tvaika
padeve, spiediens,
produkta plismas atrums,
temperatira), ka an
raksturo korektivas
darbibas novirzu gadijuma.

Strada un uzrauga
pasterizacijas, sterilizacijas,
zavésanas un saldésanas
iekartu darbibas
parametrus (tvaika padevi,
spiedienu, produkta
plusmas atrumu,
temperatiiru), nodrosinot
procesa stabilitati un
atbilstibu tehnologiskajam
prasibam.

Péc noradijumiem veic
galaprodukta iepildisanu
tara, t.sk., speciala vidée
(gaze).

Veic galaprodukta
iepildisanu tara, t.sk.,
speciala vidé (gaze).

Strada un uzrauga
galaprodukta iepildisanu
tara, t.sk., speciala vidé
(gazé), nodrosinot
atbilstibu tehnologiskajam
prasibam, higiénas un
droSuma standartiem.

Identificé kritiskos
punktus termiskas
apstrades procesos un
specialista klatbitné Sajos
punktos nosaka
korektivas darbibas.

Pamato kritiskos punktus
termiskas apstrades
procesos un iesaka $ajos
punktos korektivas
darbibas.

Analiz€ un nosaka kritiskos
punktus termiskas
apstrades procesos, izverté
ar tiem saistitos riskus un
pamato noteiktas
robezvértibas, ka ari
nodrosina procesa
atbilstibu kvalitates un
droSuma prasibam.

7.Spéj: sagatavot iepakoSanas

iekartas un materialus.

Zina: galaproduktu uzglabasanas

veidus, iepakojuma materialu

atbilstibu nekaitiguma prasibam.

5%
no kopéja
modula apjoma

Atbilstosi darba
uzdevumam, nosaka
galaproduktu
uzglabasanas veidu.

Skaidro un pamato katras
produktu grupas
galaproduktu uzglabasanas
noteikumus/prasibas.

Izvérté un nosaka
galaproduktu uzglabasanas
veidu katrai produktu
grupai, nodrosinot
atbilstibu kvalitates,
droSuma un
tehnologiskajam prasibam.
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Izprot: produkta identitates
markésanas noteikumus un produktu

izvietojumu sekundaraja iepakojuma.

Specialista klatbitné
sagatavo iepakoSanas
iekartu konkréta

galaprodukta iepakosanai.

Patstavigi sagatavo
iepakoSanas iekartu
konkréta galaprodukta
iepakosanai.

Patstavigi sagatavo un
uzrauga iepakoSanas
iekartu konkréta
galaprodukta iepakosanai,
izverté iekartas parametrus
un darba efektivitati, lai
nodrosSinatu produkta
kvalitates, higiénas un
droSuma prasibas.

Atpazist primaros un
sekundaros iepakosanas
materialus konkréta

galaprodukta iepakosanai.

Pieméro normativo aktu
prasibas primara un
sekundara iepakojuma
materialu noteik$ana, lai
sagatavotu tos konkréta

galaprodukta iepakosanai.

Sagatavo primaros un
sekundaros iepakoSanas
materialus konkréta
galaprodukta iepakoSanai,
ieveérojot to atbilstibu
normativo aktu prasibam,
kvalitates un droSuma
standartiem

Nosauc produkta
identitates markéjuma
ietverto informaciju.

Raksturo produkta
identitates markéjuma
ietverto informaciju.

Parbauda produkta
identitates markéjuma
ietverto informaciju, tas
precizitati un atbilstibu
normativo aktu prasibam,
kvalitates un droSuma
standartiem,
tehnologiskajam prasibam.
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Modula “Partikas produktu razosanas tehnika prakse” apraksts

Modula merkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo spé&jas veikt noteiktus darbus, stradajot partikas raZosSanas
uznémuma un izpildit dazadas operacijas izejvielu parstradg, produktu razosana, ievérot labas higiénas
un labas razosanas prakses nosacijumus, nodrosinat tehnologiska aprikojuma sagatavosanu un lietosanu
darba.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Ievérot labas higi€énas un kvalitates sistémas prasibas, veicot savus pienakumus.

2. Pienemt un izvertét izejvielu un materialu atbilstibu darba uzdevumam, istenot partikas produktu
izsekojamibu, veikt pierakstus.

3. Veikt pirmapstrades procesus, ta laika uzraugot izejvielu kvalitates raditajus.

4. Veikt razoSanas procesus, sekojot lidzi partikas produktu razosanas tehnologisko iekartu darbibas
procesiem.

5. Sagatavot sarazotos partikas produktus uzglabasanai un realizéSanai.

Apgiti A, B un C dalas profesionalas kvalifikacijas “Partikas produktu razosSanas tehnika” iegisanai
nepiecieSamie moduli.

Prakses modula “Partikas produktu razoSanas tehnika prakse” apguves nosléguma izglitojamie sagatavo
prakses parskatu, ieklaujot informaciju par prakses laika sasniegtajiem maciSanas rezultatiem atbilstosi
prakses programmai, pasvértéjumu un darba devéja vértéjumu. Izglitojamie iesniedz nepiecieSamos
prakses dokumentus profesionalas izglitibas iestade.

Modulis “Partikas produktu raZzoSanas tehnika prakse” ir noslédzosais B dalas modulis Partikas produktu
razosanas tehnika profesionalas kvalifikacijas ieglSanai, kas paredzéts apgito profesionalo kompetencu
nostiprinaSanai darba vide.
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Modula “Partikas produktu razosanas tehnika prakse” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Videjs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1.Spéj: ievérot labas higiénas prakses
un kvalitates sistémas prasibas, veicot
savus pienakumus.

3%
no modula
kopé&ja apjoma

Iepazistas ar uznémuma
iekSéjas kartibas, darba
drosibas, iekartu
lietoSanas un
ugunsdrosibas
noteikumiem un ievéro
tos. Iepazistas ar
instrukciju par pirmas
palidzibas sniegSanu aroda
negadijumos un
noradijumiem par
veselibas izvértésanu
pirms/darba laika.

Ievéro un skaidro
uznémuma ieksSéjas
kartibas, darba drosibas un
ugunsdrosibas noteikumus.
Skaidro, kados gadijumos
nedrikst uzsakt un/vai
turpinat darbu.

Savu pienakumu ietvaros
darba vidé pieméro
uznémuma iekséjas
kartibas, darba droSibas un
ugunsdrosibas noteikumus.
Skaidro, kados gadijumos
nedrikst uzsakt un/vai
turpinat darbu.

Iepazistas ar personiskas
higiénas un razosanas
higiénas prasibam
uznémuma, t.sk.,
visparéjiem paskontroles
sistémas (HACCP)
pamatprincipiem.

Iepazistas ar personiskas
higiénas un razoSanas
higiénas prasibam, izprot
paskontroles sistémas
(HACCP) pamatprincipus.

Pieméro personiskas
higiénas un razosanas
higiénas prasibas, izvérte
paskontroles sistémas
(HACCP) pamatprincipus.

Veic savu profesionalo
darba uzdevumu izpildi
savas kompetences
ietvaros, ievérojot kop€jo
darbadienas un uzdevumu
planu.

Veic savu profesionalo
darba uzdevumu planosanu
un izpildi sadarbiba ar
specialistiem, ievérojot
kop€jo darbadienas,
uzdevumu planu un
racionalu laika sadali.

Savu pienakumu ietvaros
darba vidé sadarbiba ar
kolégiem veic savu
profesionalo darba
uzdevumu planosanu un
izpildi, ievérojot kop€&jo
darbadienas, uzdevumu
planu un racionalu laika
sadali.
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2.Sp€j: pienemt un izvertét izejvielu
un materialu atbilstibu darba
uzdevumam, istenot partikas produktu
izsekojamibu, veikt pierakstus.

7%
no modula
kop€&ja apjoma

Pienem izejvielas un
izvieto tas noliktava
atbilstosi prasibam.

Pienem izejvielas un izvieto
tas noliktava vai aukstuma
kamera atbilstosi
noradijumiem mark&juma,
ievérojot partikas produktu
un izejvielu saderibas
noteikumus.

Atbildigi nodrosina izejvielu
pienemsanas un
uzglabasanas procesus,
piemeérojot saistito
normativo aktu un
noteikumu prasibas.

Visparigi parbauda izejvielu

un materialu kvalitates
atbilstibu
pavaddokumentiem.

Parbauda izejvielu un
materialu kvalitates
atbilstibu
pavaddokumentiem, skaidro
veicamas darbibas.

Atbildigi veic sekojosas
darbibas izejvielu un
materialu kvalitates
parbaudé un konstaté
atbilstibu
pavaddokumentiem:

1) parbauda produktu
pavaddokumentus un
markejumu;

2) noveérté produkta
iepakojumu vai produkta
aréjo izskatu un
iepakojumu;

3) parbauda produktu
temperatlru atdzesétiem
un saldétiem partikas
produktiem;

4) parbauda deriguma
terminu.

Marke izejvielas un
materialus, veic noteiktos
izejvielu un procesu
kontroles pasakumus
atbilstoSi uznémuma
ieviestas paskontroles
sistémai.

Patstavigi marké izejvielas
un materialus, veic
noteiktos izejvielu un
procesu kontroles
pasakumus atbilstosi
uznémuma ieviestas
paskontroles sistémai.

Atbildigi marke izejvielas un
materialus, veicot izejvielu
un procesu kontroles
pasakumus atbilstosi
uznémuma ieviestajai
paskontroles sistémai.

3.Spéj: veikt pirmapstrades procesus,
ta laika uzraugot izejvielu kvalitates
raditajus.

30%
no modula
kopé&ja apjoma

Sagatavo pirmapstrades
tehnologiskas iekartas un
aprikojumu izejvielu
pirmapstradei atbilstosi
tehnologiskajam

Sagatavo pirmapstrades
tehnologiskas iekartas un
aprikojumu izejvielu
pirmapstradei.

NodroSina visu tehnologisko
iekartu un aprikojuma
sagatavosanu atbilstosi
razosanas procesiem,
tehnologiskajai plismai,
razosanas higiénas,
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instrukcijam un prakses
specialista noradijumiem.

ergonomikas un drosibas
prasibam.

Veic dazadu izejvielu
pirmapstradi atbilstosi
tehnologiskajam
instrukcijam un prakses
specialista noradijumiem.

Veic dazadu izejvielu
pirmapstradi atbilstosi
tehnologiskajam
instrukcijam.

Uzsakot pirmapstrades
procesus, dazadu izejvielu
pirmapstradei nodrosina:
atbilstosu iekartu un
aprikojuma izvéli, efektivu
to ekspluataciju, apkopi un
higiénu, savlaicigu
dokumentacijas un
izsekojamibas (iekartu
tirisana un apkope,
bojajumi un remonti)
ierakstu veikSanu.

Uzrauga izejvielu
kvalitates raditajus
pirmapstrades procesa
atbilstosi specialista
noradijumiem.

Uzrauga izejvielu kvalitates
raditajus pirmapstrades
procesa.

Veicot partikas
produktu/izejvielu (svaigu
un saldéetu u.c.)
pirmapstradi, uzrauga
izejvielu kvalitates raditajus
pirmapstrades procesu laika
un izvérté tehnologiskos
zudumus (tehnologiskie
zudumi, mehaniskie) un/vai
atkritumu rasanas iemeslus.

4.Spéj: veikt razoSanas procesus,
sekojot lidzi partikas produktu
razosanas tehnologisko iekartu
darbibas procesiem.

40%
no modula
kopéja apjoma

Sagatavo tehnologiskas
iekartas un aprikojumu
partikas produktu
razoSanai atbilstoSi
tehnologiskajam
instrukcijam un specialista
noradijumiem.

Sagatavo tehnologiskas
iekartas un aprikojumu
partikas produktu razosanai
atbilstosi tehnologiskajam
instrukcijam.

Sagatavo razosanas
iekartas un aprikojumu
dazadu partikas produktu
razoSanai (pilna razoSanas
cikla) - izejvielu Skirosana,
mazgasana, mizosana,
skalosana, grieSana u.c.,
izvértejot to racionalu
lietoSanu.

Veic izejvielu, produktu
paligmaterialu padosanu
uz iekartam razosanas
procesa nodrosinasanai
atbilstosSi specialista
noradijumiem.

Veic izejvielu, produktu
paligmaterialu padosanu uz
iekartam razoSanas procesa
nodrosinasanai.

NodrosSina izejvielu,
produktu un paligmaterialu
padosanu uz iekartam,
optimizé&jot razosanas
procesu un savlaicigi
novérsot traucgjumus.
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Specialista vadiba iestata
tehnologiskas iekartas.

Iestata tehnologiskas
iekartas.

Uzrauga iekartu darbibu
produktu razosanas laika,
nodrosinot stabilu
razosSanas procesu un
produktu kvalitati.

Uzrauga partikas
produktu razosanas
posmus atbilstosi
specialista noradijumiem.

Uzrauga partikas produktu
razosSanas posmus.

Patstavigi uzrauga partikas
produktu razosanas
posmus, nodrosina
kvalitates un higiénas
prasibu ieveéroSanu,
savlaicigi identificé un
risina problémas razosanas
procesa.

5.Spéj: sagatavot sarazotos partikas
produktus uzglabasanai un
realizésanai.

20%
no modula
kopéja apjoma

Sagatavo fasésanas,
pildiSanas vai iepakosanas
iekartas, aprikojumu un
materialus atbilstosi
specialista noradijumiem.

Sagatavo fasésanas,
pildiSanas vai iepakosanas
iekartas, aprikojumu un
materialus.

Sagatavo un parbauda
fasé€sanas, pildisanas vai
iepakoSanas iekartas,
aprikojumu un materialus
atbilstosi razosanas
prasibam.

Fasg, pilda vai iepako
sarazoto produktu
atbilstosi specialista
noradijumiem.

Fasé, pilda vai iepako
sarazoto produktu.

Veic sarazota produkta
fasé€sanu, pildisanu vai
iepakoSanu, ievérojot
kvalitates, higi€nas un
darba drosibas prasibas.

Uzrauga fasésanas,
pildiSanas vai iepakosSanas
iekartu un procesu
darbibu atbilstosi
specialista noradijumiem.

Uzrauga fasésanas,
pildiSanas vai iepakosanas
iekartu un procesu darbibu.

Nodrosina fasésanas,
pildiSanas vai iepakosanas
iekartu racionalu lietosanu
tehnologiskas pllismas
ietvaros.

Novieto sarazotos
produktus noliktava
atbilstosSi specialista
noradijumiem.

Izvieto sarazotos produktus
noliktava.

Izvieto sarazotos produktus
noliktava, izveloties
optimalo izvietosanas
metodi un ievérojot
partikas produktu
uzglabasanas un higiénas
prasibas.




Modula meérkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
novértésana

Modula nozime un
vieta karte
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Modula “"Graudu pirmapstrades procesi” apraksts

Sekmeét izglitojamo spéjas veikt graudu pirmapstradi.

(SN

Attistit izglitojamo prasmes:

. Novérte razosanai piegadato graudu piemérotibu un atbilstibu paredzétajam pielietojumam.

. Veic graudu pienemsanu un pirmapstradi saskana ar razoSanas tehnologisko shému.

.Ievéro partikas drosibas prasibas (HACCP), higienu un darba aizsardzibas noteikumus graudu

pirmapstradé/razosanas vide.

. Seko graudu parstrades produktu kvalitates raditaju izmainam razosanas laika.
.Novérté izejvielu - graudu parstrades produktu kvalitati péc fizikalajiem, kimiskajiem,

tehnologiskajiem, organoleptiskiem/sensoriem kritérijiem.

Apgiti B dalas moduli “Galaprodukta iepakosana” un “Galaproduktu aprite noliktavas”.

Modula “Graudu pirmapstrades procesi” apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma
paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma
parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta
maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis “Graudu pirmapstrades procesi” ir B dalas modulis, ko apgiist Maizes un miltu produktu razosanas
tehnika kvalifikacijas izglitojamie un ir apgustams vienlaicigi ar B dalas moduliem “Graudu parstrades
produktu razosana” un “Maizes un miltu izstradajumu razosana”.
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Modula “"Graudu pirmapstrades procesi” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

1.Spé&j: novertét razosanai piegadato
graudu piemérotibu un atbilstibu
paredzétajam pielietojumam.

Zina: svarigakos graudu kvalitates
raditajus.

Izprot: graudu kvalitates nozimi.

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

35%
no kopé&ja
modula apjoma

Videjs
apguves limenis

Nosauc svarigakos graudu
veidus (auzas, rudzi, kviesi
u.c.), to parstrades
produktus (milti, putraimi,
parslas u.c.).

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Raksturo dazadus graudu
veidus, to parstrades
iesp€&jas un izmantosanu.

Augsts
apguves limenis

Analizé dazadu graudu
veidu (kviesi, rudzi, auzas
u.c.) raksturigas pasibas,
salidzina to parstrades
iesp€jas un pamato graudu
izvéli konkrétu parstrades
produktu razosanai.

Atpazist galvenas grauda
uzbuves dalas un graudu
kimiska sastava
pamatkomponentus,
visparigi raksturo to nozimi
graudu piemérotibas
novértéSana paredzétajam
parstrades veidam.

Uzskatami skaidro grauda
uzbuvi (apvalkus, kodolu,
digliti u.c.) un graudu
kimisko sastavu (cieti,
olbaltumvielas, taukus,
Skiedrvielas, vitaminus
u.c.).

Analizé graudu uzbives un
kimiska sastava elementu
nozimi graudu parstradg,
pamato to ietekmi uz
tehnologiskajiem procesiem
un galaprodukta kvalitati.

Nosauc un raksturo
svarigakos graudu
kvalitates raditajus
(mitrums, piemaisijumi,
tilpummasa, olbaltumvielas,
kaiteklu klatbutne u.c.).

Detalizéti skaidro
svarigakos graudu
kvalitates raditajus
(mitrums, piemaisijumi,
tilpummasa, olbaltumvielas,
kaitéklu klatbdtne, krisanas
skaitlis, lipekla daudzums
un lipekla kvalitate u.c.),
sasaistot tos ar laika
apstak|u ietekmi uz grauda
kvalitati graudaugu
augsanas un novaksanas
perioda.

Izverte kvalitates raditajus,
pamato to nozimi graudu
parstradé un izverté aréjo
faktoru (laika apstak]u,
audzésanas un
uzglabasanas apstaklu)
ietekmi uz graudu kvalitati.

Nosauc graudu kvalitates
noteikSanas metodes

Novérté razosanai
piegadato graudu kvalitati

Novérté razosanai
piegadato graudu kvalitati,
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(ekspresmetodes un
standartmetodes) un
visparigi raksturo
aprikojumu graudu
kvalitates noteikSanai
(graudu analizators,
mitruma svari u.c.).

un piemeérotibu
paredzétajam
pielietojumam.

interpreté mérijumu
rezultatus, pamato graudu
piemérotibu paredzétajam
pielietojumam.

Izmantojot graudu
analizatoru vai citu
aprikojumu, nosaka graudu
kvalitates raditajus.

Izvértejot graudu mitrumu,
nosaka graudu kaltésanas
vai mitrinasanas
nepiecieSamibu.

Izvérté graudu kvalitates
raditajus un, balstoties uz
meérijumu rezultatiem,
pamato graudu kaltésanas
vai mitrinasanas
nepiecieSamibu.

2.Spéj: veikt graudu pienemsanu un
pirmapstradi saskana ar razoSanas
tehnologisko shému.

Zina: graudu pirmapstrades
panémienus, tehnologiskas iekartas
un aprikojumu, to ekspluatacijas
noteikumus.

Izprot: paraugu atlases kartibu.

20%
no kopé&ja
modula apjoma

Skaidro graudu
pienemsanas procesu, t.sk.,
graudu paraugu nemsanas
un uzglabsanas
nepiecieSamibu un to
atlases kartibu.

Pienem graudus un veic
pierakstus par apriti
noliktava graudu
pienemsanas un uzskaites
zurnala.

Patstavigi veic noteiktas
darbibas graudu
pienemsanas procesa,
korekti noformé uzskaites
dokumentaciju.

Raksturo dazadas graudu
pirmapstrades
tehnologiskas iekartas -
graudu attirisanai,
SkiroSanai, zavésanai un
sagatavosanai u.c., to
darbibas principus,
lietoSanas un drosibas
prasibas/noteikumus.

Sagatavo darbam
tehnologiskas iekartas un
aprikojumu atbilstosi
instrukcijam, veicot iekartu
vienkarsu parbaudi.

Precizi sagatavo un
parbauda tehnologiskas
iekartas, aprikojumu un
materialus pirmapstradei,
ievérojot ekspluatacijas
instrukcijas, darba drosibas,
higiénas un partikas
nekaitiguma prasibas.

Skaidro graudu
pirmapstrades panémienus
(graudu attiriSana, graudu
kaltésana), tehnologisko
iekartu, aprikojumu veidus
un to sagatavosSanas
procesus graudu
pirmapstradei saskana ar
razoSanas tehnologisko
shému.

Uznémuma veic/piedalas
graudu attiriSanas un/vai
kaltéSanas procesus/-os,
ievérojot razoSanas
tehnologiskas un iekartu
ekspluatacijas instrukcijas,
darba aizsardzibas, higi€nas
u.c. prasibas.

Veic graudu pirmapstrades
procesus (attirisanu,
kaltésanu), izvértejot
tehnologisko parametru
atbilstibu, ievérojot darba
aizsardzibas sistémas
pasakumus uznémuma.
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3.Spéj: ievérot partikas drosibas
prasibas (HACCP), higiénu un darba
aizsardzibas noteikumus graudu
pirmapstradé/razosanas videé.

Zina: HACCP principu (kritiskie
kontroles punkti u.c.), higi€énas
standartu un darba drosibas
pamatprincipu uzturéSanu razosanas
vidé darba vietas.

Izprot: razoSanas procesa, t.sk.,
graudu pirmapstrades, kontroles
posmus un darbibas.

25%
no kopéja
modula apjoma

Isi raksturo HACCP
principus un
pamatjédzienus - kritiskie
kontroles punkti, bistamibu
noteikSana (fiziska, kimiska,
biologiska u.c.) graudu
apstrade.

Skaidro uz apdraudéjumu
analizes un kritisko
kontroles punktu (KPP)
principiem balstitas
paskontroles sistémas
(HACCP) principu
piemérosanu konkrétos
graudu pirmapstrades
posmos.

Nosaka kritiskos kontroles
punktus graudu
pirmapstradé/razosanas
vidé - graudu piegade,
tirisana, zaveésana,
glabasana u.c.

Skaidro standartu operaciju
proceduras, instrukcijas un
citu reglamenté&joso
dokumentu prasibas graudu
pirmapstradé/ razoSanas
videé.

Pielieto standartu operaciju
proceduras, instrukcijas un
reglamenté&joso dokumentu
prasibas graudu
pirmapstradé/razosanas
vidé ikdienas darba
procesa.

Pieméro HACCP, higiénas
standartu un darba droSibas
prasibas un noteikumus
sava darba vieta uznémuma
graudu
pirmapstradé/razosanas
vide.

Atpazist esoSas bistamibas
un ievéro noteiktas
kontroles un korektivas
darbibas atbilstoSi prasibam
(instrukcijas, ieksSgjie
noteikumi, higiéna, darba
drosiba u.c.).

Visparigi apraksta graudu
pirmapstrades procesa
posmu potencialo
bistamibu, pielaujamos
[fmenus un iesp&jamas
korektivas darbibas.

Veic preventivus
pasakumus/darbibas, lai
samazinatu bistamibas
iesp€jas/riskus lidz
pienemamam [imenim
graudu pirmapstrade/
razoSanas vidé.

Atpazist un skaidro darba
vides galvenos riskus
graudu pirmapstrades
procesos — putekli, troksnis,
kustigas iekartas,
spradzienbistamiba,
biologiskie faktori, smags
fizisks darbs u.c.

Izverté darba vides riskus
graudu pirmapstrade
razosanas procesa ietvaros,
nosakot risku mazinasanas
darbibas, t.sk., individualo
aizsardzibas ldzek|us
izmantoSanu.

Novérté un piemero
preventivos pasakumus, lai
samazinatu vai noveérstu
risku ietekmi, ievérojot
darba aizsardzibas, partikas
nekaitiguma u.c. prasibas.

4.Sp€j: sekot graudu parstrades
produktu kvalitates raditaju
izmainam razoSanas laika.

Zina: graudu Skirnes un to
raksturigas 1pasibas, graudu
parstrades tehnologijas un procesus.

10%
no kopéja
modula apjoma

Vizuali parbauda graudu
parstrades produktu
galvenos kvalitates
raditajus, atbilstosi graudu
Skirném un to sastavam,
razosanas laika.

Skaidro iesp€jamos
kvalitates raditaju izmainu
célonus,

raksturojot kvalitates
prasibas (raditajus),
izmainas graudu parstrades
tehnologiskajos procesos.

Novérte un kontrolé graudu
parstrades produktu
kvalitates raditajus dazados
tehnologiska procesa
posSMOos, prognozé
iesp€jamas kvalitates
izmainas.
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Izprot: graudu parstrades produktu
galveno kvalitates raditaju
raksturojumu.

Nosauc galvenos razosanas
parametrus graudu
parstradé (pieméram,
mitrums, temperatdra,
malSanas pakape) un
paskaidro, ka tie ietekmé
produkta kvalitati.

Raksturo galvenos
razoSanas parametrus
graudu parstradé un
skaidro to ietekmi uz
produkta kvalitates
raditajiem (krasu, mitrumu,
struktdru, maluma
viendabigumu).

Atpazist biezakas kvalitates
neatbilstibas un reagé
atbilstosi instrukcijam, lai
nodrosinatu stabilu
galaprodukta kvalitati.

Visparigi raksturo galvenos
kvalitates izmainu célonus
graudu parstrades procesa
(izejvielu kvalitate,
uzglabasanas apstakli,
mehaniska apstrade).

Skaidro kvalitates izmainu
célonus dazados graudu
parstrades tehnologiskajos
posmos, saistot tos ar
tehnologiskajiem rezimiem
(mitrums, temperatira,
mehaniska iedarbiba).

Salidzina kvalitates izmainu
célonus dazados
tehnologiskajos posmos,
skaidrojot to ietekmi uz
galaprodukta kvalitati.

Veic kvalitates raditaju
uzraudzibu, t.sk. paraugu
nemsanu, razosanas laika
péc specialista
noradijumiem.

P&c noradijumiem spé€j
veikt vienkarsu paraugu
nemsanu razosanas laika.

Veic kvalitates datu
pierakstus, t.sk.,
elektroniski, uznémuma
noteiktaja kartiba.

Pareizi veic paraugu
nemsanu razosanas laika
atbilstosSi uznémuma
procedidram un normativo
aktu prasibam.

Izverte kvalitates
uzraudzibas rezultatus un
pienem pamatotus
[emumus procesa
korekcijai.

Parliecinosi un atbildigi veic
paraugu nemsanu dazados
razoSanas posmos,
ievérojot normativo aktu,
uznémuma kvalitates
sistémas un higiénas
prasibas.

Aizpilda paraugu nemsanas
dokumentaciju péc parauga
sadarbiba ar specialistu.

Precizi un savlaicigi
noformé dokumentaciju,
ievérojot noteikto kartibu.

Dokumentaciju aizpilda
precizi, korekti un bez
klidam.

5.Sp€j: novertét izejvielu — graudu
parstrades produktu kvalitati péc
fizikalajiem, kimiskajiem,
tehnologiskajiem,
organoleptiskiem/sensoriem
raditajiem.

10%
no kopéja
modula apjoma

Nosauc galvenos kvalitates
kritérijus un to raditajus
graudu parstrades
produktiem - fizikalie,
kimiskie un tehnologiskie.

Skaidro fizikalo, kimisko un
tehnologisko raditaju
savstarpéjo ietekmi uz
graudu parstrades procesu
un produkta kvalitati.

Izverté kvalitates raditaju
ietekmi uz tehnologisko
procesu efektivitati un
produkta atbilstibu
standartiem.

Raksturo produktu
kvalitates raditaju visparéjo
ietekmi uz graudu

Skaidro/raksturo kvalitates
raditaju ietekmi uz
produktu uzturvertibu,

Patstavigi interpreté
iegutos produktu kvalitates
raditaju rezultatus.
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Zina: fizikalo, kimisko, tehnologisko,
organoleptisko/sensoro, drosSibas un
higiénas raditaju raksturlielumus, to
galvenos raditajus.

Izprot: graudu parstrades produktu
kvalitates raditaju ietekmi uz
razoSanas procesa parametriem un
galaprodukta kvalitati.

parstrades tehnologisko
procesu.

razosSanas procesu u.c.
parametriem.

Ievéro pamata drosibas un
higiénas prasibas
tehnologiskaja procesa.

Meérktiecigi ievéro drosibas,
higiénas un kvalitates
kontroles prasibas darba
procesa.

Graudu produktu parstrade
uzrauga drosibas, higiénas
un partikas nekaitiguma
prasibas.

Raksturo graudu parstrades
produktu — miltu, putraimu,
parslu, kliju -
organoleptiskas/sensoras
Tpasibas (krasa, smarza,
garsa, konsistence).

Salidzina graudu parstrades
produktus (miltus,
putraimus, parslas, klijas),
skaidro to organoleptiskas/
sensoras Tpasibas.

Izveérté graudu parstrades
produktu (miltu, putraimu,
parslu, kliju)
organoleptiskas/sensoras
ipasibas saistiba ar izejvielu
kvalitati.

Atpazist raksturigakas
novirzes (pieméram, svesa
smarza, krasas izmainas,
rugtums).

Skaidro novirzu iespé&jamos
célonus graudu parstrades
produktiem razosanas vai
uzglabasanas procesa.

Identificé defektus, nosaka
to iesp&jamos célonus
razosanas vai uzglabasanas
procesos.




210

Modula “Graudu parstrades produktu razosana” apraksts

Modula meérkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Sekmeét izglitojamo spéjas razot dazadus graudu parstrades produktus, ievérojot razoSanas tehnologijas
un iekartu ekspluatacijas instrukcijas.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Razot dazadu graudu parstrades produktus (putraimus, miltus, parslas, sausos maisijumus, ekstrizijas
produktus (musli/sausas brokastis u.c.), ievérojot tehnologisko procesu specifiku.

2. Razot makaronus no dazadu veidu miltiem (no kvieSu miltiem, no cieto kvieSu mannas, no dazadas
attiecibas jauktiem miltiem), ievérojot tehnologisko procesu un iekartu lietosanas instrukciju prasibas.

3.Veikt graudu parstrades produktu, t.sk. makaronu, sauso maisijumu u.c. produktu razosSanas
tehnologisko procesu parametru registraciju tehnologiskajos pierakstos.

4. NodrosSinat graudu parstrades produktu kvalitati un atbilstibu normativo aktu prasibam.

Apgiti B dalas moduli “Galaprodukta iepakosana” un “Galaproduktu aprite noliktavas”.

Modula “Graudu parstrades produktu razoSana” apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma
paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma
parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta
maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis “Graudu parstrades produktu razosana” ir B dalas modulis, ko apgust Maizes un miltu produktu
razosanas tehnika kvalifikacijas izglitojamie un ir apgistams vienlaicigi ar B dalas moduliem “Graudu
pirmapstrades procesi” un “Maizes un miltu izstradajumu razosana”.
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Modula “Graudu parstrades produktu razosana” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Videjs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1.Spéj: razot dazadu graudu
parstrades produktus (putraimus,
miltus, parslas, sausos maisijumus,
ekstruzijas produktus (musli/sausas
brokastis u.c.), ievérojot tehnologisko
procesu specifiku.

Zina: tehnologisko iekartu
ekspluatacijas instrukciju prasibas,
graudu parstrades produktu veidus,
razosanas iekartu ekspluatacijas
noteikumus, dazadu graudu
parstrades produktu uzglabasanas
prasibas.

Izprot: dazadu graudu parstrades
produktu razosSanas procesu
pamatprincipus.

50%
no kopéja
modula apjoma

Nosauc miltu veidus
(kviesu, rudzu, auzu u.c.)
un miltu tipus (405, 550,
812 u.c.), raksturo to
atskiribas (krasa, maluma
pakape, kimiskais sastavs
u.c.).

Raksturo miltu veidus
(kviesu, rudzu, auzu u.c.)
un miltu tipus (405, 550,
812 u.c.), raksturo to
atskiribas (krasa, maluma
pakape, kimiskais sastavs
u.c.).

Izvérté miltu veidus
(uzturvértibu, apstrades
pakapi, pielietojumu,
tehnologiskas 1pasibas) un
pamato to piemérotibu
graudu parstrades
produktu razosanas
vajadzibam.

Apraksta miltu raZzoSanas
tehnologiskos posmus
(graudu partiju veidosanu,
graudu attiriSanas un
mitrindSanas procesus,
malSanas un sijasanas
procesus).

Raksturo visus galvenos
miltu razoSanas
tehnologiskos posmus.

Analizé miltu razoSanas
posmu secibu, savstarpéjo
ietekmi un izvertg, ka katrs
posms var ietekmét
galaprodukta kvalitati.

Nosauc tehnologiskas
iekartas, aprikojumu veidus
un to sagatavoSanas
procesus konkrétu miltu
razoSanai, ievérojot darba
droSibas un iekartu
lietoSanas instrukciju
prasibas.

Apraksta tehnologiskas
iekartas un aprikojumu
veidus un sagatavosanas
procesus konkrétu miltu
veidu razosanai, skaidrojot
darba aizsardzibas
sistémas pasakumus
uznémuma.

Argumentéti izvérté
tehnologiskas iekartas un
aprikojumu veidus dazadu
miltu veidu razosanai,
analizé to sagatavosanas
procesus, piemeéerojot darba
aizsardzibas prasibas
droSas darba vides
uzturésanai/uzsaksanai
razoSanas procesa.

Ar specialista atbalstu
ievéro pamata
tehnologiskas prasibas
miltu razoSanas procesa un

Ievéro pamata
tehnologiskas prasibas
miltu razoSanas
tehnologiskaja process,
izvérté galvenos procesa

Piedalas miltu raZzosanas
tehnologiskaja procesa
(kontrolé atsevisku iekartu
darbibu efektivitati,
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daléji piedalas razosanas
procesa.

parametrus atbilstosi
noradijumiem.

pieméram, mitrinasanas,
attiriSanas u.c. iekartu).
Atbildigi pielieto
tehnologiskas prasibas,
precizi fiksé procesa
parametrus un iespé&jamas
kvalitates neatbilstibas.

Nosauc un apraksta
putraimu un parslu, sauso
maisijumu, ekstriizijas
produktu veidus, to
atskiribas (izméri, krasa,
varisanas ilgums,
uzbriesanas spéja u.c.
Tpasibas) un pielietojumu.

Skaidro putraimu un
parslu, sauso maisijumu,
ekstrizijas produktu
razosanai nepiecieSamo
izejvielu kvalitates
prasibas, cieto kviesu
ipasibu atskiribas no
mikstajiem kvieSiem.

Izverté putraimu un parslu,
sauso maisijumu,
ekstrizijas produktu
razosanai nepiecieSamo
izejvielu kvalitates
prasibas, sasaistot tas ar
produkta droSumu un
normativajam prasibam.

Apraksta putraimu un
parslu, sauso maisijumu,
ekstrizijas produktu
razosanas tehnologiskos
posmus (graudu attiriSanu
un Skirosanas procesu,
lobisanu, slipésanu,
pulésanu, hidrotermisko
apstradi).

Nosauc tehnologiskas
iekartas, aprikojumu veidus
un to sagatavoSanas
procesus konkrétu
putraimu/parslu, sauso
maisijumu, ekstruzijas
produktu razosanai,
ievérojot tehnologisko
procesu specifiku un darba
aizsardzibas sistémas
pasakumus uznémuma.

Piedalas putraimu un
parslu, sauso maisijumu,
ekstrizijas produktu
razosanas tehnologiskaja
procesa (pieméram,
attiriSanas, lobisanas,
skirosanas u.c. ), ievérojot
tehnologisko procesu
specifiku.

Veic putraimu un parslu,
sauso maisijumu,
ekstrazijas produktu
razosanu, izvéloties
atbilstosus tehnologiskos
risinajumus.

Izverté razoSanas
tehnologiskos posmus,
paskaidrojot resursu
zudumu samazinasanas
iespéjas u.c. Noverté
galaprodukta kvalitati,
pamatojot konstatéetas
atskiribas.

2.Spéj: razot makaronus no dazadu
veidu miltiem (no kviesu miltiem, no
cieto kvieSu mannas, no dazadas
attiecibas jauktiem miltiem), ievérojot

20%
no kopéja
modula apjoma

Nosauc makaronu
razoSanas izejvielas,
raksturojot to kimisko
sastavu — kvieSu milti, cieta

Raksturo makaronu

razoSanas izejvielas, to
uzturvértibu un kimisko
sastavu, ka ar salidzina

Analizé makaronu
razoSanas izejvielu
uzturvértibu, kimisko
sastavu un citu ipasibu
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tehnologisko procesu un iekartu
ekspluatacijas instrukciju prasibas.

Zina: makaronu veidus un to
kvalitates prasibas.

Izprot: izejvielu kvalitates un
tehnologiska procesa nozimi makaronu
razosana.

kviesu manna, dazadas
attiecibas jaukti milti u.c.,
ka ari olas, udens,
garsvielas, darzenu

dazadu veidu izejvielu
ietekmi uz makaronu
vizualajiem kvalitates
raditajiem.

kopumu (ar€jo izskatu,
krasu, smarzu, konsistenci,
izmantosanu u.c.) atbilstibu
dazadiem makaronu

piedevas u.c. veidiem.
Nosauc makaronu veidus, Raksturo dazadu makaronu | Izvérté dazadu makaronu
defingjot to 1pasibas, klasifikaciju, kimisko veidus péc

specifiku:

- svaiga pasta (nudeles,
gnocchi, beshbarmak u.c.),
- cieta pasta (spaghetti,
macaroni, ravioli, capellini,
fusilli, linguine, fettuccine,
tagliatelle u.c.).

sastavu, izejvielas,
makaronu kvalitates
raditajus (forma, izmeérs,
cietiba, varisanas ilgums,
uzbrieSanas spéja, garsa,
aromats u.c.).

tehnologiskajiem
(izejvielas, razosanas
metode u.c.),
organoleptiskajiem/
sensorajiem (izskats,
tekstira, garsa u.c.),
uzturvértibas (oglhidratu,
olbaltumvielu un
Skiedrvielu saturs),
kvalitates (mitrums,
deriguma termins u.c.) un
ekonomiskajiem (izmaksas,
razoSanas efektivitate u.c.)
kritérijiem.

Nosauc galvenos makaronu
razoSanas tehnologiskos
posmus un sniedz to
visparigu raksturojumu.

Raksturo visus galvenos
makaronu razosanas
tehnologiskos posmus
(izejvielu sagatavosana,
izejvielu sajauksana, miklas
micisana, miklas
formé&sana, griesana,
kaltésana, atdzesésana,
iepakoSana).

Analizé makaronu
razoSanas tehnologisko
posmu savstarp€jo ietekmi
un izverte, ka katrs posms
ietekmé galaprodukta
kvalitati.

Skaidro tehnologiskas
iekartas, aprikojumu veidus
un to sagatavosanas
procesus konkrétu
makaronu veidu razosanai,
ievérojot darba drosibas un
iekartu lietosanas
instrukciju prasibas.

Apraksta tehnologiskas
iekartas un aprikojumu
veidus un sagatavosanas
procesus konkrétu
makaronu veidu razosanai,
skaidrojot darba
aizsardzibas sistémas
pasakumus uznémuma.

Argumentéti izvérté
tehnologiskas iekartas un
aprikojumu veidus dazadu
makaronu veidu raZzoSanai,
analizé to sagatavosSanas
procesus, piemeérojot darba
aizsardzibas prasibas
drosas darba vides




214

uzturésanai/uzsaksanai
razoSanas procesa.

Ar specialista atbalstu
ievéro pamata
tehnologiskas prasibas
makaronu razosanas
procesa un dal&ji piedalas
makaronu razosanas
procesa.

Ievéro pamata
tehnologiskas prasibas
makaronu razosSanas
procesa, izverté galvenos
procesa parametrus
atbilstoSi noradijumiem.

Atbildigi pielieto
tehnologiskas prasibas,
precizi fiksé procesa
parametrus un iespé&jamas
kvalitates neatbilstibas.

3.Spé€j: veikt graudu parstrades
produktu, t.sk. makaronu, sauso
maisijumu u.c. produktu razosanas
tehnologisko procesu parametru
registraciju tehnologiskajos
pierakstos.

Zina: razosanas tehnologisko procesu
registracijas prasibas, redistréjamos
datus/parametrus un to nozimi.

Izprot: precizas un savlaicigas
redistracijas ietekmi uz razosanas
procesa izsekojamibu un galaprodukta
kvalitates atbilstibu standartiem.

15%
no kopéja
modula apjoma

Nosauc razosSanas procesu
kontroles punktus un
parametrus (pirmapstradé
- metala piemaisijumu
atdalisana, saistosa iekarta
metala detektors)>

Analizé razoSanas procesa
iekS&jo un aréjo normativo
aktu prasibu ietekmé&joSos
raditajus, t.sk., uz
tehnologisko
dokumentaciju.

Strikti piemeéro
tehnologiskas
dokumentacijas prasibu
ievéroSanu makaronu un
graudu izstradajumu ar
samazinatu mitruma saturu
razosanas procesa.

Defing, kas ir tehnologiskie
parametri: — skaitliski
raditaji, kas raksturo
razosanas procesa norisi un
tiesi ietekmé produkta
kvalitati un drosibu;

- temperatira, laiks,
mitruma saturs, doz&ésanas
daudzums u.c.

Raksturo tehnologisko
parametru iegisanas
iespéjas:

- no razoSanas iekartu
displejiem;

- no mériekartam
(termometri, mitruma
meritaji);

- no laboratorijas
mérijumiem;

- no tehnologiskajam
kartém un receptiram.

Patstavigi veic razoSanas
tehnologisko procesu
parametru redistraciju
tehnologiskajos pierakstos.
Izverteé iegltos raditajus un
regulé novirzes gadijumos.

Defing, kapéc nepiecieSama
procesu registracija -
droSiba, kvalitate, HACCP
un higiénas prasibas,
izsekojamiba, atbilstiba
normativo aktu prasibam
u.c.

Raksturo galvenas
registracijas prasibas:

- jaregistre regulari un
sistematiski;

- pieraksti ir precizi,
salasami un dateti;

- veic atbildiga persona;

- veic atbilstoSi uznémuma
iekséjas kartibas
noteikumiem.

Izvérté registréjamos
datus/parametrus un to
nozimi - izejvielu kvalitate
un daudzuma, miklas
sagatavosana, formésana,
termiska apstradeé,
uzglabasana (mitruma
saturs) u.c.
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Nosauc tehnologiskos
pierakstu veidus un
uzskaita galvenos
registréjamos parametrus
makaroniem un graudu
izstradajumiem ar
samazinatu mitruma saturu
razoSanas procesa.

Skaidro, kadi parametri
razosanas posmos
jaregistré dazadiem
makaronu un graudu
izstradajumiem ar
samazinatu mitruma
saturu. Aizpilda
tehnologiskos pierakstus
péc parauga.

Veic makaronu un graudu
izstradajumu ar samazinatu
mitruma saturu
tehnologisko parametru
registraciju, pamato datu
precizitates nozimi un
analize to ietekmi uz
produkta kvalitati un
procesa izsekojamibu.

Nosauc parametrus, kurus
jaievéro makaronu un
maizes un miltu
izstradajumu ar samazinatu
mitruma saturu razosanas
laika.

Lasa un skaidro makaronu
un maizes un miltu
izstradajumu ar samazinatu
mitruma saturu razoSanas
tehnologiskos parametrus.

Ievéro makaronu un
maizes un miltu
izstradajumu ar samazinatu
mitruma saturu razosanas
tehnologiskos parametrus
un analizé raditaju ietekmi
uz produkta kvalitati.

Defing, kas ir parametru
klidas (novirzes):

- registréetais parametrs
neatbilst noteiktajam
robezam;

- process netiek veikts
saskana ar instrukciju;

- nav veikta vai ir nepilniga
registracija.

Raksturo visparigu ricibu,
ja tiek konstatéta novirze
vai kltda:

- nekavéjoties aptur
procesu (ja nepiecieSams);
- nosaka novirzes céloni;

- veic korektivo darbibu;

- registré veikto ricibu;

- noveérté produkta drosibu.

Izverte tipiskas kludas
parametru registracija -
temperaturas novirzes,
mitruma saturs,
iepakojums u.c., to
iesp&jamo celoni (iekartas
iestatijumi un bojajumi
u.c.) un novérsanas
darbibas.

Atpazist kl|Gdas
tehnologiskajos pierakstos
un nosauc to iesp&jamos
célonus.

Analizé redistréto datu
atbilstibu noteiktajam
prasibam un piedava
vienkarsus risinajumus.

Izvérté tehnologisko
pierakstu datus, identificé
neatbilstibas un pamato
nepiecieSamas korektivas
darbibas.

4.Spéj: nodrosinat graudu parstrades
produktu kvalitati un atbilstibu
normativo aktu prasibam.

Zina: kvalitates kontroles metodes,
kritiskos punktus un parametrus
(temperatira, laiks, mitrums u.c.).

15%
no kopéja
modula apjoma

Nosauc kvalitates kontroles
metodes - mitruma,
izturibas, vizuala un
organoleptiska/sensora.

Sniedz 1su paskaidrojumu
par katru kvalitates
kontroles metodi.

Detalizéti apraksta katru
kvalitates kontroles
metodi, skaidrojot tas
meérki un pielietojumu
prakseé.

Visparigi apraksta
riskus/kritiskos punktus,
kadi var rasties makaronu
un maizes un miltu

Analizé riskus
uzglabasanas laika, t.sk.,
temperatiras, laika,
mitruma u.c., definé

Nodrosina makaronu un
maizes un miltu
izstradajumu ar
samazinatu mitruma
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Izprot: partikas drosibas principu
(HACCP, higiéna, Skérspiesarnosanas
riski u.c.), mark€juma un labas
razosanas un higiénas prakses
informaciju.

izstradajumu ar
samazinatu mitruma
saturu uzglabasanas laika
- temperatira, relativais
gaisa mitrums u.c.

preventivas darbibas
risku/kritisko punktu
novérsanai.

saturu pasargasanu no
bojasanas aré&jo faktoru
ietekmes (pieméram,
temperatiras, gaismas,
mitruma u.c.)
uzglabasanas laika
noliktavas.
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Modula “"Maizes un miltu izstradajumu razosana” apraksts

Modula meérkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
novertésana

Modula nozime un
vieta karte

Sekmét izglitojamo spé&jas razot dazadu veidu maizes un miltu izstradajumus.

Attistit izglitojamo prasmes:

1.

W N

Sagatavot un parbaudit kvantitativi un kvalitativi visas izejvielas maizes un miltu izstradajumu
razosSanai.

. Razot dazadu veidu maizes un miltu izstradajumus, ievérojot tehnologisko procesu.
. Razot miltu izstradajumus ar samazinatu mitruma saturu (sausmaizisu tipa izstradajumus, sausinu tipa

izstradajumus, baranku tipa izstradajumus, ekstruzijas tipa produktus (galetes u.c.), salminu tipa
izstradajumus u.c.), ievérojot razosanas tehnologiskas un iekartu ekspluatacijas instrukcijas.

. Izvértét maizes, miltu izstradajumu, miltu izstradajumu ar samazinatu mitrumu razosanas tehnologiju,

razoSanas procesu un posmus.

. Novértet organoleptiski/sensori dazadu veidu galaproduktu - graudu parstrades produktu, dazadu

veidu makaronu, maizes un miltu izstradajumu un miltu izstradajumu ar samazinatu mitruma saturu -
kvalitates raditajus.

Apgdti B dalas moduli “Galaprodukta iepakosana” un “Galaproduktu aprite noliktavas”.

Modula “Maizes un miltu izstradajumu razoSana” apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma
parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam
modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves summativo vértéSanu, kas ietver
katra sasniegta maciSanas rezultadta summativo vértéjumu.

Modulis “Maizes un miltu izstradajumu razosana” ir B dalas modulis, ko apgist Maizes un miltu produktu
razosanas tehnika kvalifikacijas izglitojamie vienlaicigi ar B dalas moduliem “Graudu pirmapstrades
procesi” un “Graudu parstrades produktu razoSana”.




Modula “Maizes un miltu izstradajumu razosana” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)
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Videjs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1.Spé&j: sagatavot un parbaudit
kvantitativi un kvalitativi visas
izejvielas maizes un miltu
izstradajumu razosanai.

Zina: maizes un miltu izstradajumu
izejvielas, to raksturojumus un
kvalitates prasibas.

Izprot: izejvielu kvalitativo raditaju
nozimi un ietekmi dazadu maizes un
miltu izstradajumu razosana.

10%
no kopéja
modula apjoma

Nosauc partikas
produktus/izejvielas maizes
un miltu izstradajumu
razosanai, visparigi
raksturojot to kimisko
sastavu un uzturvértibu.

Salidzina partikas
produktu/izejvielu kimisko
sastavu un citus raditajus,
nosakot to ietekmi uz
produkta kvalitati un
izmantoSanu.

Izveérte partikas
produktu/izejvielu kimisko
sastavu un citus raditajus,
to piemeérotibu maizes un
miltu izstradajumu
razosanai.

Visparigi raksturo
produktu/izejvielu un
piedevu kimisko sastavu un
uzturveértibu, materialu
veidus un lietojumu.

Detalizéti raksturo dazadu
izejvielu kvalitates
raditajus, uzglabasanas
saderibu,
organoleptiskas/sensoras
veértésanas raditaju
raksturojumu.

Izverté partikas izejvielu
atbilstibu maizes un miltu
izstradajumu veidam - to
Tpasibu kopumu (aréjo
izskatu, krasu, smarzu,
konsistenci, uzturvértibu,
izmantoSanu, nekaitigumu).

Nosauc un apraksta maizes
un miltu izstradajumu
razoSanas pamatizejvielas
(milti, raugs, sals, udens,
to kimiskais sastavs un
Tpasibas) un to svarigakos
kvalitates raditajus.

Raksturo maizes un miltu
izstradajumu razoSanas
pamatizejvielu ietekmi uz
kvalitati.

Izverté pamatizejvielu
piemérotibu noteiktas
maizes razosanai.

Izveérté pamatizejvielu
atbilstibu maizes un miltu
izstradajumam - to ipasibu
kopumu (ar€jo izskatu,
krasu, smarzu, konsistenci,
uzturvertibu, izmantosanu,
nekaitigumu).

Nosauc maizes un miltu
izstradajumu razosanas
papildizejvielas (cukurs,
piens, iesals, tauki, miklas
uzlabotaji, s€klas u.c.), to
svarigakos kvalitates
raditajus un izmantosanas
iesp€&jas.

Raksturo maizes un miltu
izstradajumu razoSanas
papildizejvielas, to
svarigakos kvalitates
raditajus un ietekmi uz
maizes kvalitati.

Izveérté papildizejvielu
piemérotibu maizes un
miltu izstradajumu
razosanai.

Izverté papildizejvielu
atbilstibu maizes un miltu
izstradajumam - to TpasSibu
kopumu (arejo izskatu,
krasu, smarzu, konsistenci,
uzturvértibu, izmantoSanu,
nekaitigumu).
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Sver izejvielas atbilstosi
receptirai un kvantitativi
un kvalitativi parbauda
razosSanai sagatavotas
izejvielas.

Precizi sver/dozé/méra
visas izejvielas, ievérojot
tehnologiskas
dokumentacijas
nosacijumus, kvantitativi
un kvalitativi parbaudot
razosanai sagatavotas
izejvielas.

Savu pienakumu ietvaros
darba vidé kvantitativi un
kvalitativi parbauda
razoSanai sagatavotas
izejvielas, nosaka izejvielu
uzglabasanas rezimus.

Visparigi organoleptiski/
sensori noverté
sagatavotas
pamatizejvielas un
papildizejvielas un to
atbilstibu noteiktam maizes
un miltu izstradajumam,
norada izejvielu
raksturojosas ipasibas un
kvalitates raditajus péc
noteiktiem kritérijiem.

Analizé pamatizejvielu un
papildizejvielu kvalitates
raditaju atbilstibu, izverte
izejvielu raksturojosas
ipasSibas un kvalitates
raditajus peéc noteiktiem
kritérijiem.

Izveérté pamatizejvielu un
papildizejvielu atbilstibu
kvalitates raditajiem,
mark&jumam un maizes un
miltu izstradajuma veidam.

Sagatavo dazadus
produktus/izejvielas un
materialus, veic to
pirmapstradi, ievérojot
higiénas prasibas un
receptiiras nosacijumus.

Sagatavo dazadus
produktus/izejvielas un
materialus, veic to
pirmapstradi, ievérojot
higiénas prasibas, izejvielu
veidu, kvalitati un sastavu,
receptiras prasibas un
citus priekSnoteikumus.

Sagatavo produktus/
izejvielas un materialus
atbilstosi receptirai,
higiénas prasibam,
izmantojot sagatavosana
dazadus pirmapstrades
panémienus -
sasmalcinasanu,
mazgasanu, grauzdésanu
u.c. saskana ar receptiru
un tehnologiskas kartes
prasibam.

2.Spéj: razot dazadu veidu maizes un
miltu izstradajumus, ievérojot
tehnologisko procesu.

Zina: iekartu ekspluatacijas prasibas,
miklu miciSanu, plaucéjuma, ierauga,
iejavas gatavosanu, miklas daliSanas
un veidoSanas panémienus,

60%
no kopéja
modula apjoma

Nosauc un visparigi
raksturo tehnologiskas
iekartas (izejvielu
sagatavosanai un
svérsanai, miklas micisanai,
dalisanai un formésanai,
miklas raudzésanai un
cepSanai, maizes

Izskaidro tehnologisko
iekartu, aprikojuma
specifiku, sagatavosanas
procesu noteikta darba/-u
veikSanai, izvérté drosas
darba vides veidoSanas
panémienus (saistiba ar

Izveérté maizes gatavosSanas
un cepsanas iekartu un
aprikojuma
izkartojumu/razoSanas
plismas virzienu, iekartu
un aprikojuma drosas
lietoSanas prasibas.
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raudzésanas un cepsSanas rezimus,
kvalitates raditaju izmainas razosanas
laika.

Izprot: dazadu veidu maizes un miltu
izstradajumu razosSanas atsevisku
tehnologisko posmu nozimi un ietekmi
uz galaproduktu kvalitati.

iepakosanai u.c.),
aprikojuma veidus un to
sagatavosSanas procesus
maizes un miltu
izstradajumu gatavosanai,
ievérojot darba aizsardzibas
sisteémas pasakumus
uznémuma.

tehnologiskajam iekartam
un aprikojumu).

Sagatavo tehnologiskas
iekartas un aprikojumu,
parbauda to atbilstibu
higiénas prasibam un
gatavibu razoSanas
procesiem.

Veic visparé€jas
tehnologisko iekartu un
aprikojuma sagatavosanas
darbibas, parbauda to
gatavibu un atbilstibu
razosanas procesiem,
ievérojot higiénas, darba un
vides aizsardzibas prasibas,
ka ari izskaidro iekartu
ekspluatacijas prasibas.

Veic tehnologisko iekartu
un aprikojuma razosanas
higi€nas un tehniska
stavokla parbaudi un
sagatavo tehnologiskas
iekartas un aprikojumu
darbam.

Ievérojot receptiru, gatavo
miklu,
organoleptiski/sensori
parbauda miklas Tpasibas.

Ievérojot receptlru, gatavo
miklu péc dazadiem
panémieniem,
organoleptiski/sensori
parbauda un raksturo
miklas ipasibas.

Pieméro recepturu un
razoSanas tehnologiskas
dokumentacijas prasibas
miklas gatavosana.

Novérte organoleptiski/
sensori sagatavotas
pamatizejvielas un
papildizejvielas un to
atbilstibu noteiktai miklai,
norada izejvielu
raksturojosas Tpasibas un
kvalitates raditajus péc
noteiktiem Kkritérijiem.

Analizé pamatizejvielu un
papildizejvielu kvalitates
raditaju atbilstibu miklai,
izvérte izejvielu
raksturojosas ipasibas un
kvalitates raditajus péc
noteiktiem kritérijiem.

Izverté pamatizejvielu un
papildizejvielu atbilstibu
kvalitates raditajiem un
maizes miklas veidam.

Nosauc plauc€juma, iejavas
un ierauga gatavosanas
principus.

Izverte izejvielas, to
temperatiras u.c. faktoru
ietekmi uz plaucéjuma,
iejavas un ierauga
gatavosSanas procesu.

Gatavo plaucéjumu,
ieraugu un iejavu dazadiem
maizes veidiem sadarbiba
ar specialistu.
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Savieno sagatavotas
izejvielas,
plaucéjumu/iejavu/
ieraugu, mica un apstrada
miklu noteikta seciba,
uzklausot specialista
noradijumus.

Savieno sagatavotas
izejvielas,
plaucéjumu/iejavu/ ieraugu
noteikta seciba un
temperatlra, mica un
apstrada miklu atbilstosi
tehnologiskajai kartei.

Mica maizes miklu atbilstosi
miltu veidam un malumam,
t.sk., tradicionalo Latvijas
rudzu un kviesSu miltu
maizes miklu, ieveérojot
tehnologiskas kartes
nosacijumus.

Ievéro miklas raudzésanas
tehnologiskos procesus.

Seko miklas kvalitates
izmainam raudzésanas
procesa péc konditora
noradijumiem.

Seko miklas kvalitates
izmainam raudzésanas laika
un vizuali noverte miklas
gatavibu.

Veic daliSanas darbibas
saskana ar tehnologiskaja
instrukcija noteikto miklas
dalisanas panémienu - ar
rokam/manuali vai
mehaniski ar iekartu -
miklas dalitaju.

Dala un veido
izstradajumus ar rokam vai
mehaniski, ievéro
racionalus, precizus un
droSus darba panémienus.

Veic miklas dalisanu
atbilstosi izstradajuma
veidam noteikta daudzuma
un svara ar rokam un/vai
mehaniski, parbauda miklas
svaru.

Formé miklas sagataves ar
rokam atbilstosi
tehnologiskajai instrukcijai

un konditora noradijumiem.

Formé un veido miklas
sagataves ar rokam vai
mehaniski.

Veic miklas formésanu,
veidojot miklas sagataves
noteiktam maizes veidam,
vizuali nosakot to atbilstibu
prasibam.

Apstrada raudzetas miklas
sagataves pirms cepSanas.

Parrauga raudzésanas
procesus, veic sagatavju
virskartas tehnologisko
apstradi (iegriezumi,
iespiedumi u.c.).

Raudze miklas sagataves
atbilstosa temperatira,
mitruma un laika, pamato
miklas sagatavju apstrades
pirms cepsanas
nepiecieSamibu.

Nosauc maizes cepsSanas
rezimus visiem maizes
veidiem (rudzu, kviesu,
jaukto miltu, specialo/ipaso
(griku, kukurtzas u.c.
miltu), t.sk., tradicionalas
Latvijas rudzu maizes),
maizes cepsanas laika
ievéro tehnologiskaja
instrukcija noteikto

Patstavigi cep dazadu veidu
maizi un izstradajumus,
pamato cepSanas reZima
izvéli, darba gaita veic
cepsanas procesa
vienkarsas korekcijas.

Parbauda tehnologisko
iekartu gatavibu maizes
cepsSanai atbilstosi maizes
veidam, cep dazadu veidu
maizi un izstradajumus,
piemérojot katram miklas
un izstradajuma veidam
atbilstoSu cepsanas rezimu
un veidu.
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cepsanas temperatdru un
laiku.

Darba gaita veic cepsanas
procesa korekcijas.

Skaidro vizualas izmainas,
kas notiek mikla cepsanas
laika.

Cepsanas laika parbauda
temperatlru maizes
mikstuma un maizes
gatavibas pakapi.

Skaidro izmainas, kas
notiek mikla cepsanas laika
un raksturo
organoleptiskas/ sensoras
izmainas un nosaka maizes
gatavibas pakapi.

P&c noradijumiem veic
gatavas maizes
pécapstrades darbibas.

Apstrada maizes un tas
izstradajumu virsmu ar
dazadiem produktiem
(cietes klisteris, tdens
u.c.).

Apstrada maizes un tas
izstradajumu virsmu ar
dazadiem produktiem,
metodém un panémieniem,
racionali izmantojot visus
resursus.

Organoleptiski/ sensori
NOVErté:

- kvieSu maizes;

- rudzu maizes;

- specialo maizes
izstradajumu

kvalitati, nosauc un
apraksta svarigakos
kvalitates raditajus.

Organoleptiski/ sensori
NOVErté:

- kvieSu maizes;

- rudzu maizes;

- specialo maizes
izstradajumu

kvalitati, skaidrojot tas
svarigakos raditajus,
iespéjamo defektu célonus
un novérsanas iespéjas.

Izvérté gatavas maizes
kvalitates raditajus ar
organoleptiskam/
sensoram metodém -
aré€jais izskats un forma,
garozas Tpasibas, mikstuma
porainiba, mikstuma
struktdra, elastiba u.c.
raditajus.

3.Spéj: razot miltu izstradajumus ar
samazinatu mitruma saturu
(sausmaizisu tipa izstradajumus,
sausinu tipa izstradajumus, baranku
tipa izstradajumus, ekstrizijas tipa
produktus (galetes u.c.), salminu tipa
izstradajumus u.c.), ieveérojot
razoSanas tehnologiskas un iekartu
ekspluatacijas instrukcijas.

Zina: iekartu ekspluatacijas instrukciju
prasibas, izstradajumu ar samazinatu
mitruma saturu razoSanas procesus,
kvalitates raditaju izmainas razosanas
laika, razosanas tehnologijas un

10%
no kopéja
modula apjoma

Apraksta miltu
izstradajumu ar samazinatu
mitruma saturu veidus un
to specifiku/atskiribas -
sausmaizisu tipa
izstradajumus, sausinu tipa
izstradajumus, baranku tipa
izstradajumus, ekstrizijas
tipa produktus (galetes
u.c.), salminu tipa
izstradajumus u.c.

Raksturo miltu
izstradajumus ar
samazinatu mitruma
saturu, t.sk.,
organoleptiski/sensori,
raksturojot to Tpasibas un
sastavu.

Izverté dazadu veidu miltu
izstradajumus ar
samazinatu mitruma saturu
- izejvielu sastavs,
mitruma saturs, razosanas
tehnologija, vizuala
kvalitate, fizikalas Tpasibas
(izturiba), uzturvértiba
(vienkarsota limenr),
uzglabasanas un
iepakoSanas piemérotiba
u.c.

Nosauc galvenos miltu
izstradajumus ar
samazinatu mitruma saturu

Apraksta razoSanas posmu
galvenas darbibas,
pievérSot uzmanibu

Patstavigi analizé un izverté
dazadu miltu izstradajumu
ar samazinatu mitruma
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galaprodukta uzglabasanas
noteikumus.

Izprot: atsevisku razoSanas posmu
nozimi kvalitates nodrosinasana miltu
izstradajumiem ar samazinatu
mitruma saturu.

razosanas tehnologiskos
posmus un atbilstosas
iekartas.

mitruma regulésanai, lai
iegitu zemaka mitruma

miklu ka citiem/svaigiem
izstradajumiem.

saturu razosanas
tehnologiju, pamatojot
izejvielu sastavu, mitruma
reguléSanas un
tehnologisko posmu izvéli
un iekartas atbilstosi
konkréta izstradajuma
veidam.

Vispare€ji apraksta miltu
izstradajumu ar samazinatu
mitruma saturu galvenos
kvalitates kritérijus —
izejvielu sastavs, mitrums,
virsmas kvalitate, garsa,
izstradajuma izturiba,
formas un izméra
vienmérigums, garsa (bez
svesam piegarsam,
aromats u.c.).

Veic vismaz 5 miltu
izstradajumu ar samazinatu
mitruma saturu kvalitates
salidzinoSus aprakstus,
izmantojot vértéjumu
atbilst/neatbilst.

Izvérté no katra miltu
izstradajuma ar samazinatu
mitruma saturu veidiem -
vismaz vienu/divus
produktus péc
tehnologiskajiem
(izejvielas, razosanas
metode u.c.),
organoleptiskajiem/
sensorajiem (izskats,
tekstdra, garsa u.c.),
uzturvértibas (oglhidratu,
olbaltumvielu un Skiedrvielu
saturs), kvalitates
(mitrums, deriguma
termins u.c.) un
ekonomiskajiem (izmaksas,
razoSanas efektivitate u.c.)
kritérijiem.

Apraksta miltu
izstradajumu ar samazinatu
mitruma saturu materiala
veidus (papirs, kartons,
pléve u.c.), to
sagatavosanas, iefasésanas
un iepakosanas darbibas.

Nosaka katram miltu
izstradajumam ar
samazinatu mitruma saturu
iesainojumu — materiala
veidu atbilstosi iepakojuma
meérkim (mitruma
aizsardziba un kvalitates
saglabasana).

Izvérteé produktu ar
samazinatu mitruma saturu
sagatavosanas, iefaséSanas
un iepakosanas darbibas,
piedavajot pieméerotakos
risinajumus kvalitates
saglabasanai un drosibai.

Apraksta visparigos
uzglabasanas rezimus un
terminus.

Pieméro katram miltu
izstradajumam ar
samazinatu mitruma saturu
atbilstoSu uzglabasanas

Izveérté miltu
izstradajumam ar
samazinatu mitruma saturu
uzglabasanas apstaklu
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reZimu — temperatdru,
vides apstaklus, higiénas
prasibas u.c.

noliktavas ietekmi uz
kvalitates raditajiem,
identificé iespéjamos riskus
un iesaka korektivas
darbibas un preventivo
ricibu produktu kvalitativai
saglabasanai.

4.Spéj: izvértét maizes, miltu
izstradajumu, miltu izstradajumu ar
samazinatu mitrumu razosanas
tehnologiju, razoSanas procesu un
posmus.

Zina: tehnologisko iekartu darbibas
principus, to atbilstibu tehnologijai un
tehnologiskajiem procesiem, miltu
izstradajumus ar samazinatu mitruma
saturu bojasanas veidus, to iemeslus,
novérsanas pasakumus.

Izprot: atbildigas resursu
izmantoSanas nozimi, higiénas un
partikas droSuma ievéroSanas
noteikumus.

10%
no kopéja
modula apjoma

Nosauc svarigakos maizes
un miltu izstradajumu
kvalitates raditajus -
izskats (forma, garoza,
krasa), porainiba un
struktiira, garsa un
aromats, mitrums, elastiba
u.c.

Raksturo svarigakas
maizes un miltu
izstradajumu razosanas
tehnologijas un veicamo
procesu kvalitates
raditajus, to noteikSanas
metodes un atsevisku
tehnologisko procesu
ietekmi uz kvalitati.

Izverté katra razoSanas
posma ietekmi uz
svarigakajiem maizes un
miltu izstradajumu
kvalitates raditajiem,
skaidrojot iesp€jamos
tehnologiskos u.c. riskus.

Nosauc galvenos faktorus,
kas ietekmé razosanas
tehnologiju un veicamo
procesu kvalitati maizes un
miltu izstradajumu
razosana- miklas
gatavoSanas process,
raudzésanas ilgums un
temperatira, cepSanas
temperatira un laiks,
uzglabasanas apstakli.

Raksturo un izskaidro
faktoru ietekmi uz
razoSanas tehnologijas un
veicamo procesu kvalitates
raditajiem maizes un miltu
izstradajumu

razosana:

- ka izejvielu kvalitate
(lipekla saturs un kvalitate,
fermentu aktivitate, rauga
aktivitate u.c.) ietekmeé
maizes apjoms, porainibu
un struktdru;

- miciSanas nozimi;

- cepSanas rezima
(temperatira, laiks, tvaiks)
ietekmi uz garozas krasu,
biezumu un mikstuma
struktdru;

- uzglabasanas apstak|u
ietekmi uz maizes
svaigumu un

Novérté tehnologisko
faktoru (razosanas
tehnologiju un veicamo
procesu) ietekmi uz
galaproduktu - analizé
kvalitates raditajus
(tilpumu, porainibu,
mitrumu, garozas krasu,
elastibu, uzglabasanas
noturibu), pamato
konstatéto defektu
iesp€jamos celonus
(pieméram: bliva struktdra
- nepietiekama
fermentacija vai vajs
lipeklis; bala garoza -
nepietiekama cepSanas
temperatiira vai cukuru
trikums) u.c.
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mikrobiologisko drosibu
u.c.

Visparinati apraksta, ka
svarigakos kvalitates
raditajus ietekmé noteikti
faktori - izejvielas,
tehnologiskais process un
uzglabasanas apstakli.

Raksturo un sasaista
svarigakos kvalitates
raditajus ar maizes un
miltu izstradajumu
razosanas tehnologisko
procesu un posmiem.

Izverté svarigako
galaprodukta kvalitates
raditaju veidoSanos
dazados tehnologiska
procesa posmos, to
atbilstibu tehnologijai un
tehnologiskajiem
procesiem. Nosaka
iespéjamos defektu c€lonus
un piedava korektivos
risinajumus.

Nosauc galvenos miltu
izstradajumu ar
samazinatu mitruma saturu
bojasanas iemeslus
(mitrums, skabeklis,
temperatlra un mehaniska
iedarbiba) un apraksta
vienkarsus novérsanas
pasakumus (pareizs
iepakojums, sausa
uzglabasana).

Raksturo katra bojasanas
veida iemeslus un
atbilstoSus uzglabasanas
apstaklus miltu
izstradajumiem ar
samazinatu mitruma
saturu.

Noverté kvalitates raditaju
izmainas (garsa, smarza,
tekstlra) vairakiem miltu
izstradajumiem ar
samazinatu mitruma
saturu, konstatée
célonsakaribas starp
uzglabasanas apstakliem,
iepakojuma materiala
Tpasibam u.c. un kvalitates
izmainam.

Atpazist vizualos un
organoleptiskos/sensoros
kvalitates defektus - bliva
vai nevienmériga
porainiba, saplaisajusi
garoza, bala vai apdegusi
garoza, ieplaisajumi,
tukSumi mikstuma, mazs
tilpums u.c.

Raksturo biezakos defektus
dazadu veidu maizes un
miltu izstradajumiem
(kvieSu, rudzu, jaukto
miltu u.c.), kas radusies
razosanas gaita un to
iesp€jamos celonus.

Analizeé konkrétu maizes un
miltu izstradajumu
razosanas tehnologiju un
veicamo procesu kvalitates
defektus, nosaka
iesp€jamos celonus.

Nosauc kvalitates defektu
vienkarsas novérsanas
darbibas/pasakumus
(pareizs raudzésanas laiks,
atbilstosa cepsanas

Nosaka dazadu veidu
maizes un miltu
izstradajumu biezako
kvalitates defektu
iesp€jamo célonu sasaisti

Izverteé tehnologiska
procesa atbilstibu
normativajam prasibam un
piedava pamatotus
preventivos un korektivos
pasakumus (miciSanas
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temperatiira, atbilstosi
uzglabasanas apstakli).

ar konkrétu tehnologiska
procesa posmu.

laika maina, cepsanas
temperatiras pielagosana
u.c.).

5.Sp€j: novertét organoleptiski/
sensori dazadu veidu galaproduktu -
graudu parstrades produktu, dazadu
veidu makaronu, maizes un miltu
izstradajumu un miltu izstradajumu ar
samazinatu mitruma saturu -
knvalitates raditajus.

Zina: organoleptisko/sensoro
kvalitates raditaju raksturojumu -
mitrums, krasa un vizualas Tpasibas,
maluma pakape un struktira,
tekstlra un mehaniskas 1pasibas,
izméri, cietiba u.c. raditaji atbilstosi
produktu specifikai.

Izprot: dazadu izejvielu kvalitates,

aréjo apstakl|u un citu faktoru ietekmi
uz galaproduktu kvalitates raditajiem.

10%
no kopéja
modula apjoma

Definé organoleptiskos/
sensoros kvalitates
raditajus katrai produktu
grupai: izskats, krasa,
struktira, konsistence,
smarza, garsa.

Apraksta katras grupas:

- graudu parstrades
produktu;

- dazadu veidu makaronu;
- maizes un miltu
izstradajumu;

- miltu izstradajumu ar
samazinatu mitruma saturu
galaproduktu vismaz 3
organoleptiskos/sensoros
kvalitates raditajus.

Ar uzskatamiem piemériem
argumentéti izverte, kadas
izmainas notiek dazados
galaproduktos - svara,
vizualas un
organoleptiskas/ sensoras
u.c.

Veic vienkarsotu
organoleptisko/sensoro
kvalitates novértésanu:
- maizes un miltu
izstradajumiem;

- miltu izstradajumiem ar
samazinatu mitruma
saturu;

- graudu parstrades
produktiem;

- dazadu veidu
makaroniem.

Patstavigi
organoleptiski/sensori
noveérté katras grupas
galaproduktus, skaidro
Veértéjumu un pamato
novérotas ipasibas.

Argumentéti analizé
organoleptiskos/sensoros
raditajus, salidzina
vairakus paraugus katra
grupa un nosaka kvalitates
novirzes.

Vienkarsoti apraksta, ka:
- temperatlra, mitrums,
cepsSanas/varisanas laiks;
- izejvielu kvalitate;

- uzglabasana,
transportésana u.c. faktori
ietekmé dazadu grupu
galaproduktu kvalitati.

Apraksta, ka katrs faktors,
kas var radit defektus
(pieméram, peléjumu,
parvaritu mikstumu, blavu
krasu, rigtenu garsu)
ietekmé konkrétas
produktu grupas
galaproduktu
organoleptiskos/sensoros
raditajus un kvalitati.

Noverté katra faktora
(pieméram: palielinats
mitrums, zemakas
kvalitates milti, nepareiza
uzglabasana u.c.) ietekmi
uz galaproduktu kvalitati,
lai nodrosinatu kvalitates
prasibas un patérétaja
apmierinatibu.

Apraksta piemérus, ka
izejvielu kvalitates
neatbilstibas ietekmé:

Analizé biezak sastopamas
izejvielu kvalitates
neatbilstibas:

Savas kompetences
ietvaros kompleksi izvérté
izejvielu atbilstibu, nosaka
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- graudu parstrades
produktu;

- dazadu veidu makaronu;
- maizes un miltu
izstradajumu;

- miltu izstradajumu ar
samazinatu mitruma saturu
kvalitati.

- maizes un miltu
izstradajumiem;

- miltu izstradajumiem ar
samazinatu mitruma
saturu;

- graudu parstrades
produktiem;

- dazadu veidu
makaroniem,

un skaidro to ietekmi uz
tehnologisko procesu.

defektus/riskus, identificé
kritiskos punktus/procesus
HACCP skatijuma un iesaka
preventivos pasakumus -
izejvielu iepirkuma
kontrole, to uzglabasana,
razoSanas procesa
pielagosana, regulara
kontrole.
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Modula “"Maizes un miltu produktu razosanas tehnika prakse” apraksts

Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo spé&jas veikt pilna tehnologiska cikla darbu izpildi graudu parstrades
produktu/maizes un miltu produktu razoSanas uznémuma un organizét savu darbu izejvielu pienemsana,
parstrade, produktu razosana, nodrosinot tehnologiska aprikojuma sagatavoSanu un lietoSsanu darba,
ievérojot receptiru, tehnologiskos rezimus un labas higiénas un labas razosanas prakses nosacijumus.

Modula meérkis

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Ieveérot labas higi€énas prakses un kvalitates sistémas prasibas, veicot savus pienakumus.
2. Pienemt un izveértét graudu parstrades produktu/maizes un miltu izstradajumu izejvielu un materialu
atbilstibu darba uzdevumam, istenot partikas produktu izsekojamibu, veikt pierakstus.
Modula uzdevumi 3. Veikt izejvielu un produktu pirmapstradi, tas laika uzraugot izejvielu kvalitates raditajus.
4.Razot graudu parstrades produktus/maizes un miltu izstradajumus, sekojot Iidzi raZzoSanas
tehnologisko iekartu darbibai.
5. Sagatavot sarazotos graudu parstrades produktus/maizes un miltu izstradajumus uzglabasanai un
realiz€sanai.

Modula ieejas Apgditi A, B un C dalas profesionalas kvalifikacijas “Maizes un miltu produktu razosanas tehnikis" iegtsanai
nosacijumi nepiecieSamie moduli.

Prakses “Maizes un miltu produktu razoSanas tehnika prakse” modula apguves nosléguma izglitojamie
Modula apguves sagatavo prakses parskatu, ieklaujot informaciju par prakses laika sasniegtajiem maciSanas rezultatiem

noveértésana atbilstoSi prakses programmai, pasvértéjumu un darba devéja vért&jumu. Izglitojamie iesniedz
nepiecieSamos prakses dokumentus profesionalas izglitibas iestadé.

Modulis “Maizes un miltu produktu razosanas tehnika prakse” ir noslédzosais B dalas modulis Maizes un
miltu produktu razosanas tehnika profesionalas kvalifikacijas iegtiSanai, kas paredzéts apgito profesionalo
kompetencu nostiprindSanai darba videé.

Modula nozime un
vieta karte
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Modula “"Maizes un miltu produktu razosanas tehnika prakse” saturs

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Videjs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1%
no modula
kopé&ja apjoma

1.Sp€j: Ieverot labas higi€énas prakses
un kvalitates sistémas prasibas, veicot
savus pienakumus.

Iepazistas ar uznémuma
iekSéjas kartibas, darba
drosibas, iekartu
lietoSanas un
ugunsdrosibas
noteikumiem un ievéro
tos.

Iepazistas ar instrukciju
par pirmas palidzibas
sniegSanu aroda
negadijumos un
noradijumiem par
veselibas izvértésSanu
pirms/darba laika.

Ievéro un skaidro
uznémuma ieksSéjas
kartibas, darba drosibas un
ugunsdrosibas noteikumus.
Skaidro, kados gadijumos
nedrikst uzsakt un/vai
turpinat darbu.

Savu pienakumu ietvaros
darba vidé pieméro
uznémuma ieksSéjas
kartibas, darba drosibas un
ugunsdrosibas noteikumus.
Strada atbilstosi dotajai
darba organizacijai, drosas
darba vides un vietas
principiem.

Iepazistas ar personiskas
higiénas un razosanas
higiénas prasibam
uznémuma, t.sk.,
visparéjiem paskontroles
sistemas (HACCP)
pamatprincipiem.

Iepazistas ar personiskas
higiénas un razosanas
higiénas prasibam, izprot
paskontroles sistémas
(HACCP) pamatprincipus.

Savu darba pienakumu
izpildé pieméro personiskas
higiénas un razosSanas
higiénas prasibas, ievéro
paskontroles sistémas
(HACCP) un partikas
produktu izsekojamibas
pamatprincipus.

Veic savu profesionalo
darba uzdevumu izpildi
savas kompetences
ietvaros un ievérojot
kopé&jo darbadienas un
uzdevumu planu, t.sk.,
racionali izmantojot
razosanas resursus.

Veic savu profesionalo
darba uzdevumu planosanu
un izpildi sadarbiba ar
specialistiem, ievérojot
kopé&jo darbadienas un
uzdevumu planu un
racionalu visu resursu
izmantosanu.

Savu pienakumu ietvaros
darba vidé sadarbiba ar
kolégiem veic savu
profesionalo darba
uzdevumu planosanu un
izpildi, ievérojot kopé&jo
darbadienas un uzdevumu
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planu un racionalu laika un
resursu sadali.

2.Sp€j: pienemt un izvértét graudu
parstrades produktu/maizes un miltu
izstradajumu izejvielu un materialu
atbilstibu darba uzdevumam, istenot
partikas produktu izsekojamibu, veikt
pierakstus.

5%
no modula
kopé&ja apjoma

Pienem izejvielas graudu
parstrades
produktu/maizes un miltu
izstradajumu razosanai un
izvieto tas noliktava
atbilstosi prasibam.
Parbauda izejvielu un
materialu kvalitates
atbilstibu
pavaddokumentiem.

Pienem izejvielas graudu
parstrades produktu/maizes
un miltu izstradajumu
razosanai un izvieto tas
noliktava vai aukstuma
kamera atbilstosi
noradijumiem mark&juma,
izskaidro savas darbibas,
lietojot tehnologisko karti
un sagatavojot izejvielas
partikas razosanai.
Parbauda izejvielu un
materialu kvalitates
atbilstibu
pavaddokumentiem, skaidro
un pamato veicamas
darbibas.

Atbildigi piedalas un
nodrosina izejvielu graudu
parstrades produktu/maizes
un miltu izstradajumu
razosanai pienemsanas un
uzglabasanas procesus,
piemérojot saistito
normativo aktu un
noteikumu prasibas.

3.Spé€j: veikt izejvielu un produktu
pirmapstradi, tas laika uzraugot
izejvielu kvalitates raditajus.

30%
no modula
kopé&ja apjoma

Sagatavo pirmapstrades
tehnologiskas iekartas un
aprikojumu izejvielu
pirmapstradei.

Veic dazadu izejvielu
pirmapstradi atbilstosi
tehnologiskajam
instrukcijam un specialista
noradijumiem.

Patstavigi sagatavo
pirmapstrades
tehnologiskas iekartas un
aprikojumu izejvielu
pirmapstradei.

Veic dazadu izejvielu
(graudu, miltu, sals,
cukura, rauga vai citu
izejvielu) pirmapstradi, lai
tas sagatavotu razosanai
atbilstosi tehnologiskajam
instrukcijam un
noradijumiem.

Nodrosina visu
pirmapstrades tehnologisko
iekartu un aprikojuma
sagatavosanu atbilstosi
razosanas procesiem,
tehnologiskajai plismai,
razosanas higiénas,
ergonomikas un drosibas
prasibam.

Uzsakot pirmapstrades
procesus, dazadu izejvielu
pirmapstradei nodrosina:

- atbilstosu iekartu un
aprikojuma izveli;

- efektivu to ekspluataciju;
- apkopi un higiénu;

- savlaicigu dokumentacijas
un izsekojamibas (iekartu
tirisana un apkope,
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bojajumi un remonti)
ierakstu veikSanu.

Uzrauga izejvielu
kvalitates raditajus
pirmapstrades procesa
atbilstosi specialista
noradijumiem.

Uzrauga izejvielu kvalitates
raditajus (graudu
attirisanas efektivitate,
miltu sijasana, cukura
Skidinasana, izejvielu
sasmalcinasana u.c.
darbibas) pirmapstrades
procesa.

Veicot izejvielu
pirmapstradi, uzrauga
izejvielu kvalitates raditajus
pirmapstrades procesu laika
un izverté tehnologiskos
zudumus (tehnologiskie
zudumi, mehaniskie) un/vai
atkritumu rasanas iemeslus.

4.Spéj: razot graudu parstrades
produktus/maizes un miltu
izstradajumus, sekojot lidzi razoSanas
tehnologisko iekartu darbibai.

44%
no modula
kopéja apjoma

Sagatavo tehnologiskas
iekartas un aprikojumu
graudu parstrades
produktu/maizes un miltu
izstradajumu razosanai
atbilstoSi tehnologiskajam
instrukcijam un
specialista noradijumiem.

Sagatavo tehnologiskas
iekartas un aprikojumu
graudu parstrades
produktu/maizes un miltu
izstradajumu razosanai
atbilstosi tehnologiskajam
instrukcijam.

Sagatavo razosanas
iekartas un aprikojumu
graudu parstrades
produktu/maizes un miltu
izstradajumu razosanai
(pilna razosanas cikla) -
izejvielu Skirosanai,
smalcinasanai,
uzglabasanai u.c.,
izvértéjot to racionalu
lietoSanu.

Veic izejvielu, produktu
paligmaterialu padosanu
uz iekartam razosanas
procesa nodrosinasanai
atbilstosi specialista
noradijumiem.

Veic izejvielu, produktu
paligmaterialu padosSanu uz
iekartam razosanas procesa
nodrosinasanai.

Nodrosina izejvielu,
produktu un paligmaterialu
padoSanu uz iekartam,
optimizgjot razosSanas
procesu un savlaicigi
noveérsot traucgjumus.

Veic graudu parstrades
produktu/maizes un miltu
izstradajumu razosanu,
uzrauga iekartu darbibu
un produkta kvalitati
atbilstosi specialista
noradijumiem.

Veic graudu parstrades
produktu/maizes un miltu
izstradajumu razoSanu,
uzrauga iekartu darbibu,
parbauda produkta
kvalitati, veic
nepiecieSamos mérijumus
un aprekinus.

Uzrauga iekartu darbibu
graudu parstrades
produktu/maizes un miltu
izstradajumu razosanas
laika, nodrosinot stabilu
razosSanas procesu un
produktu kvalitati.

5.Spéj: sagatavot sarazotos graudu
parstrades produktus/maizes un miltu

20%
no modula
kopéja apjoma

Sagatavo fasésanas vai
iepakoSanas iekartas,
aprikojumu un materialus

Sagatavo fasésanas vai
iepakoSanas iekartas,
aprikojumu un materialus.

Sagatavo un parbauda
faséSanas vai iepakoSanas
iekartas, aprikojumu un
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izstradajumus uzglabasanai un
realizésanai.

atbilstosi specialista
noradijumiem.

materialus atbilstosi
razoSanas prasibam.

Fasé vai iepako sarazotos
graudu parstrades
produktus/maizes un
miltu izstradajumus/
produktus atbilstosi
specialista noradijumiem.

Fasé vai iepako sarazotos
graudu parstrades
produktus/maizes un miltu
izstradajumus/produktus.

Veic sarazoto graudu
parstrades
produktu/maizes un miltu
izstradajumu/produktu
fasésanu un iepakosanu,
ievérojot kvalitates,
higiénas un darba drosibas
prasibas.

Veic sarazoto graudu
parstrades
produktu/maizes un miltu
izstradajumu/produktu
markésanu atbilstosi
visparigam un specifiskam
markésanas prasibam
atbilstosi specialista
noradijumiem.

Patstavigi veic sarazoto
graudu parstrades
produktu/maizes un miltu
izstradajumu/produktu
markésanu atbilstosi
visparigam un specifiskam
markésanas prasibam.

Veicot saraZzoto graudu
parstrades produktu/
maizes un miltu
izstradajumu/produktu
markésanu, kontrolé un
izvérté maizes un miltu
produktu markésanas
atbilstibu normativajam un
uznémuma prasibam,
nodrosinot precizu
izsekojamibu un produkta
droSumu.

Novieto sarazotos graudu
parstrades
produktus/maizes un
miltu izstradajumus/
produktus noliktava
atbilstosi specialista
noradijumiem.

Izvieto sarazotos graudu
parstrades
produktus/maizes un miltu
izstradajumus/produktus
noliktava.

Izvietojot sarazotos graudu
parstrades
produktus/maizes un miltu
izstradajumus/produktus
noliktava, nodrosina
atbilstoSus uzglabasanas
apstaklus, izsekojamibu un
produkta kvalitates
saglabasanu.
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Profesionalas izglitibas programmas parauga istenosanai
obligati nepiecieSamie materialie lidzekli

Daudzums

Materialie lidzekli

1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

Atbilstosi programmas

1.1 Datori ar lietojumprogrammam un pieslégumu internetam. _ v .
istenosanai
1.2. | Plansetdatori. AthISFOS' programmas
istenosanai
1.3. | Profesionala datorprogramma. Atb'ls'_cos' programmas
Istenosanai
1.4. | Multimediju projektors un ekrans. Atb'ISFOS' programmas
istenosanai
Macibu laboratorijas ar atbilstoSajam tehnologiskajam
15 iekartam un aprikojumu dazadu partikas produktu razosanai - | AtbilstoSi programmas
"' | maizes un graudu produktu, galas un galas produktu, piena un istenoSanai
piena produktu, auglu un darzenu, u.c.
1.6. | Darba galdi un krésli. Atb'ISFOS' programmas
istenosanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. | Dazadas tafeles ar atbilstoSiem rakstampiederumiem. Atb'ISFOS' programmas
IstenoSanai
22 Darba apgérbs, apavi, galvassegas, individualie aizsardzibas Atbilstosi programmas
"= | lidzekli u.c. istenosSanai
2.3 Uzskates lidzek]i (izdales materiali, videomateriali par modulu AtbilstoSi programmas
7" | tematiem u.c.). istenosanai
>4 Tehnologiska dokumentacija (receptiras, tehnologiskas AtbilstoSi programmas
"' |instrukcijas u.c.). istenosanai
25 Biroja materiali (biroja papirs, limlapinas, mobilas tafeles, Atbilstosi programmas
"~ | papira bloki, zibatminas u.c.). istenosanai
2.6. | Profesionala literatura. AthISFOS' programmas
istenosanai
2.7. | Skolo.lv e-kursi. Atbilstosi programmas
Istenosanai
2.8 DroSibas tehnikas instruktazas un darba drosibas instruktazu Atbilstosi programmas
"~ | registracijas zurnali. istenoSanai
2.9 Razosanas tehnologisko iekartu, aprikojuma, materialu Atbilstosi programmas
7" | tehniska dokumentacija. istenoSanai
2.10 Uznémuma dokumentu veidlapas (drosibas lapas, lietosanas Atbilstosi programmas
77" |instrukcijas, uzskaites/registracijas zurnali u.c.). istenosanai
Komplekts darba vietas, iekartu un aprikojuma uzkopsanai, . v
oy . v X . . . = AtbilstoSi programmas
2.11. |tirisanai, mazgasanai un dezinfekcijai (aprikojums, materiali - o .
. . istenosanai
un Iidzekli u.c.).
2.12. | Pirmas palidzibas aptiecina. 1 uz izglitojamo grupu




