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Profesionalas izglitibas programmas merki

Lokmetinatajs metinasana ar mehanizéeto iekartu aktivas
gazes vide (MAG/135)

Izgltibas procesa sagatavot lokmetinataju metinasana ar mehanizéto
iekartu aktivas gazes vidé (MAG/135), kurs sagatavo MAG metinasanas
iekartu, izvélas nepiecieSamo aprikojumu, aktivo aizsarggazi un
piedevmaterialus, iestata metindSanas rezimus, metina sadurSuves un kakta
suves dazadas pozicijas, vizuali identificé un labo metinasanas
neatbilstibas/defektus, ievérojot LVS EN ISO atbilstoSo standartu
nosacijumus.

Izgltibas procesa rezultata dod iespéjas apgut profesionalas, visparéjas
un muazizglitibas kompetences:

1. Lasit darba raséjumu un metinaSanas dokumentaciju atbilstoSi darba
uzdevumam.

2. Lietot individualos un kolektivos aizsardzibas lidzek|us, atbilstoSi darba
aizsardzibas normativo aktu prasibam un darba apstakliem.

3. Izvéléties lokmetinataja metinasana ar mehanizeto iekartu aktivas gazes
vidé (MAG) nepiecieSamo aprikojumu, instrumentus un paligierices atbilstosi
darba uzdevumam un darba aizsardzibas prasibam.

4. Izmantot darba lietojamos pamatmaterialus, piedevmaterialus un
paligmaterialus, atbilstoSi darba uzdevumam.

5. Tirt metinamas virsmas un sagatavot detalu vai sagatavju malas
atbilstosi darba uzdevumam.

6. Salikt detalas vai sagataves, ievérojot montazas atstarpes, un nostiprinat
detalas vai sagataves, parbaudot salikSanas pozicionalo atbilstibu, veidot
piekersuves.

7. Sagatavot MAG metinasanas iekartu un aprikojumu metinasanai
atbilstosa uzdevuma izpildei, iestatit metindSanas rezimu un izvéléties
metinasanas stiepli atbilstosSi veicamajam uzdevumam.

8. Metinat kakta Suves (FW) plaksném (biezums 3-6 mm, konstrukciju
térauds): horizontali vertikalaja (PB) pozicija, apaksSéja pozicija (PA),
vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF).

9. Metinat sadurSuves (BW) plaksném (biezums 3-6 mm, konstrukciju
térauds): apakséja pozicija (PA), vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) pozicija.

10. Izvértét izstradajuma vai kontrolparauga geometriskos parametrus péc
metinasanas atbilstosi normativajam prasibam, novérst radusas geometriskas
formas nepilnibas.

11. Vizuali novértét metinatas Suves atbilstoSi vienotajiem vértésanas
kritérijiem, labot metindSanas neatbilstibas/defektus.

12. Izvértét metinato Suvju kvalitati, izmantojot sagraujosas un
nesagraujosas metodes.
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13. Apgut iemanas un prasmes kompleksos darbos stradajot uznémuma.

14. Sadarboties ar citiem darbiniekiem, stradajot komanda un ievérojot
profesionalas un visparéjas etikas pamatprincipus un darba kartibas
noteikumus.

15. Ievérot darba tiesisko attiecibu normas.

16. Veikt darba uzdevumus, ievérojot darba aizsardzibas, elektrodrosibas,
ugunsdrosibas un vides aizsardzibas prasibas.

17. Veikt darbu patstavigi un uznemties atbildibu par sava darba rezultatu.
18. Ieverot profesionalas un visparéjas étikas pamatprincipus.

19. Novértét paveikto darbu un sniegt priekslikumus par darba gaitu, lietojot
nepiecieSamas tehnologijas.

20. Sazinaties valsts valoda un viena svesSvaloda, lietot profesionalo
terminologiju valsts valoda un viena svesvaloda.
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Lokmetinatajs metinasana ar mehanizéeto iekartu inertas
gazes vide (MIG/131)

Izglitibas procesa sagatavot lokmetinataju metindsana ar mehanizéto
iekartu inertas gazes vidé (MIG/131), kurS sagatavo MIG metinasanas
iekartu, izvélas nepiecieSamo aprikojumu, inerto aizsarggazi,
piedevmaterialus un paligmaterialus, iestata metinasanas reZzimus, metina
sadursuves un kakta Suves dazadas pozicijas, vizuali identificé un labo
metindsanas neatbilstibas/defektus, ievérojot LVS EN ISO atbilstoSo standartu
nosacijumus.

Izglitibas procesa rezultata dod iespé&jas apgut profesionalas, vispar€jas
un muzizglitibas kompetences:

1. Lasit darba raséjumu un metindSanas dokumentaciju atbilstoSi darba
uzdevumam.

2. Lietot individualos un kolektivos aizsardzibas lidzek|us, atbilstoSi darba
aizsardzibas normativo aktu prasibam un darba apstakliem.

3. Izveéléties lokmetinatdaja metindSana ar mehanizéto iekartu inertas gazes
vidé (MIG) nepiecieSamo aprikojumu, instrumentus un paligierices atbilstosi
darba uzdevumam un darba aizsardzibas prasibam.

4. Izmantot darba lietojamos pamatmaterialus, piedevmaterialus un
paligmaterialus, atbilstosSi darba uzdevumam.

5. Tirt metinamas virsmas un sagatavot detalu vai sagatavju malas
atbilstosSi darba uzdevumam.

6. Salikt detalas vai sagataves, ievérojot montazas atstarpes, un nostiprinat
detalas vai sagataves, parbaudot salikSanas pozicionalo atbilstibu, veidot
piekersuves.

7. Sagatavot MIG metinasanas iekartu un aprikojumu metinasanai
atbilstosa uzdevuma izpildei, iestatit metinasanas rezimu un izvéleties
metinasanas stiepli atbilstosSi veicamajam uzdevumam.

8. Metinat kakta Suves (FW) aluminija un ta sakauséjumu plaksném
(biezums 2-5 mm): horizontali vertikalaja (PB) pozicija, apaksSéja pozicija
(PA), vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF).

9. Metinat sadursuves (BW) aluminija un ta sakauséjumu plaksném
(biezums 2-5 mm): apakséja pozicija (PA), vertikalaja (no lejas uz augsu)
(PF) pozicija.

10. Izvértét izstradajuma vai kontrolparauga geometriskos parametrus péc

metindsanas atbilstoSi normativajam prasibam, novérst radusas geometriskas
formas nepilnibas.

11. Izvértét metinato Suvju kvalitati, izmantojot sagraujoSas un
nesagraujosas metodes.

12. Vizuali novértét metinatas Suves atbilstoSi vienotajiem vértésanas
kritérijiem, labot metinasanas neatbilstibas/defektus.

13. Apglt iemanas un prasmes kompleksos darbos stradajot uznémuma.



8

14. Sadarboties ar citiem darbiniekiem, stradajot komanda un ievérojot
profesionalas un visparéjas etikas pamatprincipus un darba kartibas
noteikumus.

15. Ievérot darba tiesisko attiecibu normas.

16. Veikt darba uzdevumus, ievérojot darba aizsardzibas, elektrodrosibas,
ugunsdrosibas un vides aizsardzibas prasibas.

17. Veikt darbu patstavigi un uznemties atbildibu par sava darba rezultatu.
18. Ieveérot profesionalas un visparéjas etikas pamatprincipus.

19. Noveértét paveikto darbu un sniegt priekslikumus par darba gaitu, lietojot
nepiecieSamas tehnologijas.

20. Sazinaties valsts valoda un viena svesvaloda, lietot profesionalo
terminologiju valsts valoda un viena svesSvaloda.
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Rokas lokmetinatajs (MMA/111)

Izglitibas procesa sagatavot rokas lokmetinataju (MMA/111), kurs
sagatavo MMA metinasanas iekartu, iestata metinasanas rezimus, izvélas
elektrodus, metina sadurSuves un kakta Suves dazadas pozicijas, vizuali
identificé un labo metinasanas neatbilstibas /defektus, ievérojot LVS EN ISO
atbilstoSo standartu nosacijumus.

Izglhtibas procesa rezultata dod iespéjas apgut profesionalas, visparéjas
un mazizglitibas kompetences:

1. Lasit darba raséjumu un metinasanas dokumentaciju atbilstoSi darba
uzdevumam.

2. Lietot individualos un kolektivos aizsardzibas lidzek|us, atbilstoSi darba
aizsardzibas normativo aktu prasibam un darba apstakliem.

3. [Izvéléties rokas lokmetinasana (MMA) nepiecieSamo aprikojumu,
instrumentus un paligierices atbilstoSi darba uzdevumam un darba
aizsardzibas prasibam.

4. Izmantot darba lietojamos pamatmaterialus, piedevmaterialus un
paligmaterialus, atbilstoSi darba uzdevumam.

5. Kvalitativi tirit metinamas virsmas un sagatavot detalu vai sagatavju
malas atbilstosi darba uzdevumam.

6. Izvéléties Suvju metinasanas darbu secibu atkariba no konstrukcijas
sarezgitibas.

7. Sagatavot MMA metinasanas iekartu un aprikojumu metinasanai
atbilstosa uzdevuma izpildei, iestatit metindsanas rezimu un izvéléties
elektrodus atbilstosi veicamajam uzdevumam.

8. 1Izvéléties un veikt pirmsmetinasanas detalu taisnoSanu, salikSanu un
nostiprinasanu, attirit metinamas un sametinatas virsmas.

9. Metinat kakta Suves (FW) konstrukciju térauda plaksném (biezums 4
mm) - horizontali vertikalaja (PB) pozicija, apakséja pozicija (PA), vertikalaja
(no lejas uz augsu) (PF).

10. Metinat sadurSuves (BW) konstrukciju térauda plaksném (biezums 4
mm)- apakséja pozicija (PA), vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) pozicija.

11. Vizuali identificét un labot metinasanas neatbilstibas/defektus.
12. Apglt iemanas un prasmes kompleksos darbos stradajot uznémuma.
13. Ievérot darba tiesisko attiecibu normas.

14. Ieveérot vides aizsardzibas normativo aktu prasibas, veikt darba
pienakumus nekaitéjot videi.

15. Veikt darbu patstavigi un uznemties atbildibu par sava darba rezultatu.
16. Ieveérot profesionalas un vispareéjas étikas pamatprincipus.

17. Noveértét paveikto darbu un sniegt priekslikumus par darba gaitu, lietojot
nepiecieSamas tehnologijas.

18. Sazinaties valsts valoda un viena svesSvaloda, lietot profesionalo
terminologiju valsts valoda un viena svesvaloda.
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Gazmetinatajs (OAW/311)

Izglitibas procesa sagatavot gazmetinataju (OAW/311), kurs izvélas
gazmetinasanai nepiecieSamo aprikojumu un uztur to darba kartiba, izvélas
metinasanas piedevmaterialus atbilstosi pamatmaterialam, veic
pirmsmetinasanas uzsildiSanu, izmantojot gazes liesmu un atbilstoSos
mérinstrumentus, iestata gazu darba spiedienu, metina kakta Suves un
sadursSuves dazadas pozicijas, ievérojot LVS EN ISO atbilstoSo standartu
nosacijumus.

Izglitibas procesa rezultata dod iespéjas apgut profesionalas, visparejas
un muzizglitibas kompetences:

1. Lasit darba raséjumu un metinasanas dokumentaciju atbilstosi darba
uzdevumam.

2. Lietot individualos un kolektivos aizsardzibas lidzek|us, atbilstoSi darba
aizsardzibas normativo aktu prasibam un darba apstakliem.

3. Izvéléties gazmetinasana (OAW) nepiecieSamo aprikojumu, instrumentus
un paligierices atbilstoSi darba uzdevumam un darba aizsardzibas prasibam.

4. Veikt pirmsmetinasanas detalu izvietoSanu un nostiprinasanu, izmantojot
paligierices un kontrolmérierices, un veidot piekersSuves.

5. Veikt pirmsmetinasanas uzsildiSanu, izmantojot gazes liesmu, izmantot
atbilstoSus mérinstrumentus.

6. Izveéléties Suvju metinasanas secibu atkariba no konstrukcijas un Suves
sarezgitibas.

7. Metinat kakta Suves (FW) horizontali vertikalaja (PB) pozicija un
sadursuves (BW) apakSéja pozicija (PA) konstrukciju térauda plaksném
(biezums 1,5 mm).

8. Metinat sadurSuves (BW) konstrukciju térauda caurulém (aréjais
diametrs 32 mm, sieninas biezums 3,5 mm)- apaks&ja pozicija (PA).

9. Vizuali novértét Suves atbilstibbu prasibam un, izmantojot
meérinstrumentus un kontrolinstrumentus, novértét izveidota savienojuma
geometriju.

10. Noveérst metinatas suves neatbilstibas/defektus.
11. Apglt iemanas un prasmes kompleksos darbos stradajot uznémuma.
12. Ievérot darba tiesisko attiecibu normas.

13. Ievérot vides aizsardzibas normativo aktu prasibas, veikt darba
pienakumus nekaitéjot videi.

14. Veikt darbu patstavigi un uznemties atbildibu par sava darba rezultatu.
15. Ievérot profesionalas un visparejas étikas pamatprincipus.

16. Noveértét paveikto darbu un sniegt priekslikumus par darba gaitu, lietojot
nepiecieSamas tehnologijas.

17. Sazinaties valsts valodd un viena svesSvaloda, lietot profesionalo
terminologiju valsts valoda un viena svesvaloda.
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Lokmetinatajs metinasana ar volframa elektrodu inertas
gazes vide (TIG/141)

Izglitibas procesa sagatavot lokmetinataju metinasana ar volframa
elektrodu inertds gazes vidé (TIG/141), kurS sagatavo TIG metinasanas
iekartu, izvélas nepiecieSamo aprikojumu, inerto aizsarggazi, volframa
elektrodu, piedevmaterialus un paligmaterialus, iestata metinasanas rezimus,
metina sadurSuves un kakta Suves dazadas pozicijas, vizuali identificé un labo
metindto Suvju neatbilstibas/defektus, ievérojot LVS EN ISO atbilstoSo
standartu nosacijumus.

Izglitibas procesa rezultata dod iespé&jas apgut profesionalas, vispar€jas
un muzizglitibas kompetences:

1. Lasit darba raséjumu un metindSanas dokumentaciju atbilstoSi darba
uzdevumam.

2. Lietot individualos un kolektivos aizsardzibas lidzek|us, atbilstoSi darba
aizsardzibas normativo aktu prasibam un darba apstakliem.

3. Izveéléties lokmetinataja metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes
vidé (TIG) nepiecieSamo aprikojumu, instrumentus un paligierices atbilstosi
darba uzdevumam un darba aizsardzibas prasibam.

4. Noveértét TIG metinasanas iekartas aizsardzibas aprikojuma, instrumentu
un paligieri¢u atbilstibu darba uzdevumam un darba aizsardzibas prasibam.

5. Izmantot darba lietojamos pamatmaterialus, piedevmaterialus un
paligmaterialus, atbilstoSi darba uzdevumam.

6. Tirt metinamas virsmas un sagatavot detalu vai sagatavju malas
atbilstosi darba uzdevumam.

7. Salikt detalas vai sagataves, ievérojot montazas atstarpes, un nostiprinat
detalas vai sagataves, parbaudot salikSanas pozicionalo atbilstibu.

8. Sagatavot TIG metinasanas iekartu un aprikojumu metinasanai atbilstosa
uzdevuma izpildei.

9. 1Izvéléties un iestatit metinasanas rezimus, lietojot atbilstoSos
piedevmaterialus un paligmaterialus un ievérojot tehniskos normativus.

10. Metinat kakta Suves (FW) augstlegéta térauda vai aluminija un ta
sakauséjuma plaksném (biezums 1,5-4 mm): horizontali vertikalaja (PB)
pozicija, apaksSéja pozicija (PA), vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF).

11. Metinat sadurSuves (BW) augstlegéta térauda vai aluminija un ta
sakauséjuma plaksném (biezums 1,5-4 mm): apakSéja pozicija (PA),
vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) pozicija.

12. Metinat sadursuves (BW) augstlegéta térauda vai aluminija un ta

sakaus€juma pagriezamam caurulém (sieninas biezums 1,5- 4 mm) apaksé€ja
pozicija (PA).

13. Vizuali novértét metinatas Suves atbilstoSi vienotajiem Vvértésanas
kritérijiem.
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14. Identificét un labot metinasanas neatbilstibas/defektus.
15. Apgut iemanas un prasmes kompleksos darbos stradajot uznémuma.

16. Izvértét izstradajuma vai kontrolparauga geometriskos parametrus péc
metinasanas atbilstoSi normativajam prasibam, novérst radusas geometriskas
formas nepilnibas.

17. Izvértét metinato Suvju kvalitati, izmantojot sagraujoSas un
nesagraujosas metodes.

18. Sadarboties ar citiem darbiniekiem, stradajot komanda un ievérojot
profesionalas un visparéjas étikas pamatprincipus un darba kartibas
noteikumus.

19. Ievérot darba tiesisko attiecibu normas.

20. Veikt darba uzdevumus, ievérojot darba aizsardzibas, elektrodrosibas,
ugunsdrosibas un vides aizsardzibas prasibas.

21. Veikt darbu patstavigi un uznemties atbildibu par sava darba rezultatu.
22. Ievérot profesionalas un visparéjas etikas pamatprincipus.

23. Novértét paveikto darbu un sniegt priekslikumus par darba gaitu, lietojot
nepiecieSamas tehnologijas.

24. Sazinaties valsts valoda un viena svesSvaloda, lietot profesionalo
terminologiju valsts valoda un viena svesvaloda.
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Profesionalas izglitibas programmas sasniedzamie macisanas rezultati

Profesionalas Lokmetinatajs Lokmetinatajs Lokmetinatajs
kvalifikacijas met|_na_|sa|3a ar metl_ngsalja ar Rokas lokmetinatajs metinasana ar
nosaukums mehanizéto iekartu mehanizéto iekartu volframa elektrodu
Snesr e - - e (MMA/111) . bl -
aktivas gazes vidé inertas gazes vide inertas gazes vide
MAG/135 MIG/131 TIG/141
= Aprakstit metalapstrades procesu vésturisko attistibu.
= Raksturot metinasanas tehnologisko procesu.
= Raksturot metinato suvju kvalitates kontroles pamatprincipus.
= Analizét metinasanas darba vides riska faktorus un to samazinasanas iespgjas.
= Sagatavot darbavietu atbilstoSi darba aizsardzibas prasibam.
= [evérot vides aizsardzibas prasibas metindSanas darbu veiksana.
= Atbildigi lietot individualos un kolektivos aizsardzibas lidzek|us atbilstoSi darba aizsardzibas normativo aktu prasibam un darba
apstakliem.
= Uzturét kartiba darbavietu metinasanas darba procesa.
= Sakartot darbavietu, beidzot darbu.
= [zskaidrot detalas darba rasé&jumu.
= Uzskicét vienkarsas detalas.
* Lasit darba raséjumu un metinadSanas dokumentaciju atbilstosi darba uzdevuma un standarta LVS EN ISO 2553:2019
prasibam.
YO CEHGLEIERE = Izmantot metinasanas darba uzdevuma dokumentaciju.
UEUEL T = AtSkirt metalapstradé izmantojamos materialus un to Tpasibas.
CET LI ELPETG I = [zvEléties un lietot nepiecieSamos pamatmaterialus, piedevmaterialus un paligmaterialus metinasanas darbu veiksanai.
macisanas = Aprakstit metalu un sakauséjumu termiskas apstrades panémienus.
rezultati = AizzZimét metala virsmas.
= Vilét metala detalas.
= Griezt un izshpét izstradajumu vai kontrolparaugu ar rokas elektroinstrumentiem.
= [epazities ar metinasanas veidiem, atbilstoSo metinasanas iekartu uzbdvi un ekspluatacijas instrukcijas nosacijumiem.
= Izvéléties metinasanas paligierices atbilstosi darba uzdevumam
= Noveértét instrumentu un paligiericu atbilstibu darba uzdevumam un darba aizsardzibas prasibam.
= TIrit metinamas virsmas atbilstosi darba uzdevumam.
= Salikt un nostiprinat detalas vai sagataves, ievérojot atstarpes un montazas prasibas, izvéléties atbilstoSos mérinstrumentus
atbilstosi darba uzdevumam.
» Sagatavot detalu virsmas un to malas metinasanai, izmantojot piemérotus darbarikus un atbilstoSos panémienus.
= Vizuali novertét metinatas Suves atbilstosi vértésanas kritérijiem.
= Veikt matematiskas darbibas, planojot metinasanas darba uzdevuma izpildi.
= [zvértét izstradajuma vai kontrolparauga Suves geometriskos parametrus péc metinasanas atbilstosi vértéSanas kritérijiem.
= Novérst Suves neatbilstibas/defektus atbilstosi konkrétam novérsSanas panémienam.
= Raksturot metinato Suvju kvalitati, izmantojot sagraujo$as un nesagraujosas metodes, sagraujoSo un nesagraujoSo metozu

Gazmetinatajs
(OAW/311)




Profesionalas
kvalifikacijas
nosaukums

Lokmetinatajs
metinasana ar
mehanizeéeto iekartu
aktivas gazes vide

testésanas rezultatus.

Lokmetinatajs
metinasana ar
mehanizeéeto iekartu
inertas gazes vide

Rokas lokmetinatajs
(MMA/111)

= [zvEl&ties metinasanas rezimus péc pWPS vai WPS noteiktajam prasibam.
= [zvEéléties apstrades veidu detalu vai metinamo sagatavju malam atbilstoSi standarta LVS EN ISO 9692-1 un LVS EN ISO

9692-3 prasibam.

Lokmetinatajs
metinasana ar
volframa elektrodu
inertas gazes vide

Gazmetinatajs
(OAW/311)

= [zvEéléties detalas vai sagataves montazas un nostiprindsanas panémienus atbilstosi darba uzdevuma un LVS EN ISO 6947

standarta prasibam.

= [zvEéléties metinasanas parametrus kakta Suves (FW) un sadurSuves (BW) metinasanai un aprikojumu, ievérojot starptautisko

standartu prasibas.

= Izmantot LVS EN ISO 9606 -1 vai LVS EN ISO 9606 -2 standartu prasibas metinataju kvalifikacijas pieskirSanai un metinato
Suvju kontroles panémienus.
= Izskaidrot elektrotehnikas pamatlikumus un veikt atbilstoSus elektrotehniskos aprékinus.
= Raksturot metinasanas elektrisko loku.
= Raksturot metinasanas lidzstravas tiesas un apgrieztas polaritates elektrisko loku.
= Raksturot metinasanas mainstravas elektrisko loku.
= Raksturot elektriska loka baroSanas avotus.

=]zvéléties
metinasanai
nepiecieSamo
aprikojumu.

= Sagatavot MAG
metinasanas iekartu un
aprikojumu
metinasanas darba
uzdevuma izpildei.

= Noteikt aktivas
aizsarggazes sastavu
péc informacijas
mark&juma.
= Jestatit

metinasanas
atbilstosi

piedevmaterialiem.

MAG
rezimus

=Metindt kakta Suves
(FW) plaksném
biezums 3 - 6 mm

= [zvElEties
metinasanai
nepiecieSamo
aprikojumu.

= Noteikt

aizsarggazes
péc markéjuma.

NERES
sastavu

= Sagatavot MIG
metinasanas iekartu un
aprikojumu
metinasanai atbilstosa
uzdevuma izpildei.

=[zvEleties un iestatit
MIG metinasanas
rezimus, lietojot
atbilstosus
piedevmaterialus un
paligmaterialus,
ieverojot tehniskos
normativus.

=\Veikt

apstradi
kontrolparaugu malam
atbilstosi standarta LVS

EN ISO
prasibam,
(savienot), nostiprinat
paligiericeés  atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6947 prasibam un
izvéleties parametrus
kontrolparaugu

metinasanai atbilstosi
pWPS vai WPS
noteiktajam prasibam.

= Metinat sadursSuves
(BW) apaksgja (PA)
telpiskaja pozicija
(pagriezama caurule),
atbilstosi standartu LVS
EN ISO 9606-1 un LVS

9692-1
sakert

=IzvEleties
metinasanai
nepiecieSamo
aprikojumu.

= [zvElEties inerto
aizsarggazi un
volframa elektrodu péc
markéjuma un
izmériem.

= Sagatavot TIG
metinasanas iekartu un
aprikojumu
metinasanas uzdevuma
kvalitativai izpildei.

s]zveleties un iestatit
TIG metinasanas
rezimus, lietojot
atbilstoSus piedevu un
paligmaterialus,

ievérojot tehniski

=Izveleties
gazmetinasanai
nepiecieSamo
aprikojumu,
metinasanas
piedevmaterialus
atbilstosi
pamatmaterialam.

=Veikt
pirmsmetinasanas
uzsildiSanu, izmantojot
gazes liesmu un
atbilstoSos
meérinstrumentus.

= Jestatit
spiedienu
veicamajam
uzdevumam.

gazu darba
atbilstosi

=Metinat kakta Suves
(FW) horizontali
vertikalaja (PB)
pozicija un sadursuves
(BW) apakséja pozicija
(PA) konstrukciju
térauda plaksném




Profesionalas
kvalifikacijas
nosaukums

Lokmetinatajs
metinasana ar
mehanizeéeto iekartu
aktivas gazes vide
(MAG/135)

Lokmetinatajs
metinasana ar
mehanizeéeto iekartu
inertas gazes vide
(MIG/131)
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Rokas lokmetinatajs
(MMA/111)

Lokmetinatajs
metinasana ar
volframa elektrodu
inertas gazes vide
(TIG/141)

konstrukciju terauds) -
horizontali vertikalaja
(PB) pozicija, apaksé&ja
pozicija (PA),
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF).

= Metinat sadursuves
(BW) plaksném
(biezums 3 - 6 mm
konstrukciju térauds) -
apaksSéja pozicija (PA),
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) pozicija.

=Vizuali identificét un
labot metinasanas
neatbilstibas/defektus.

= Novértéet MAG
metinasanai
nepiecieSamo
aprikojumu, atbilstosi
darba uzdevumam un
ievérojot darba

aizsardzibas prasibas.

= Sagatavot MAG
metinasanas iekartu un
aprikojumu, izvéléties
aktivo aizsarggazi.

= [estatit
metinasanas
atbilstosi
piedevmaterialiem.

MAG
rezimus

=Metinat kakta Suves
(FW) plaksném
(biezums 3 - 6 mm) -

=Metinat kakta Suves
(FW) aluminija un ta
sakauséjumu plaksném
(biezums 2 - 5 mm) -
horizontali vertikalaja
(PB) pozicija, apakséja
pozicija (PA),
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF).

= Metinat sadursuves
(BW) aluminija un ta
sakauséjumu plaksném
(biezums 2 - 5 mm) -
apakSéja pozicija (PA),
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) pozicija.

= Patstavigi identificét
un labot metinasanas
neatbilstibas/defektus.

=Novértéet MIG
metinasanai
nepiecieSamo
aprikojumu, atbilstosi
darba uzdevumam un
ievérojot darba

aizsardzibas prasibam.

= Sagatavot MIG
metinasanas iekartu un
aprikojumu
metindSanai atbilstosa
uzdevuma izpildei.

=Jzveéléties un iestatit
MIG metinasanas
rezZimus, izmantojot

EN ISO 5817 prasibam.

= Metinat sadursuves
(BW) no lejas uz augsu
(PH) telpiskaja pozicija
(nepagriezama

caurule), atbilstosi
standarta LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN ISO
5817 prasibam.

=Novertet un labot
kontrolparauga Suves
deometrisko formu,
izmeéerus un
neatbilstibas/defektus
péc metinasanas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 6520-1
esoSajiem
apziméjumiem un
PICIEIEINES vertibas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam
péc B vai C Ilimena
vértésanas kritérijiem.

normativo
dokumentaciju.

»Metinat kakta Suves
(FW) augstlegéta
térauda vai aluminija
un ta sakauséjuma
plaksném (biezums 1,5
- 4 mm): horizontali
vertikalaja )
pozIicija, apakséja
pozicija (PA),
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF).

» Metinat sadursuves
(BW) augstlegéta
térauda vai aluminija
un ta sakauséjuma
plaksném (biezums 1,5
- 4 mm) - apaksSgja
pozicija (PA),
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) pozicija un
caurulém EIEEIS
diametrs 25 - 51 mm
un sieninu biezums 1,5
- 4 mm) apaksgja
pozicija PA
(pagriezamas).

= Patstavigi identificét
un labot metinasanas
procesa radusos
metinato sSuviju
neatbilstibas/defektus.

= Novertéet TIG

metinasanai

Gazmetinatajs
(OAW/311)

(biezums 1,5 mm).
= Metinat
(BW)
térauda
EIGES

sadursuves
konstrukciju
caurulém
diametrs 32

mm, sieninas biezums
apakséja

3,5 mm) -
pozicija (PA).
= Novertéet OAW
metinasanai
nepiecieSamo
aprikojumu.

=Veikt
pirmsmetinasanas
uzsildiSanu, izmantojot
gazes liesmu un
pielietot atbilstoSos
meérinstrumentus.

= Jestatit
spiedienu
veicamajam
uzdevumam.

gazu darba
atbilstosi

=Metinat kakta Suves
(FW) horizontali
vertikalaja (PB)
pozicija un sadurSuves
(BW) apakséja pozicija
(PA) plaksném
(biezums 1,5 mm).

= Metinat sadursSuves
(BW) caurulém (are€jais
diametrs 32 mm,
biezums 3,5 mm) -
apakséja pozicija (PA).




Profesionalas
kvalifikacijas
nosaukums

Lokmetinatajs
metinasana ar
mehanizeéeto iekartu
aktivas gazes vide
(MAG/135)

Lokmetinatajs
metinasana ar
mehanizeéeto iekartu
inertas gazes vide
(MIG/131)
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Rokas lokmetinatajs
(MMA/111)

Lokmetinatajs
metinasana ar
volframa elektrodu
inertas gazes vide
(TIG/141)

horizontali vertikalaja
(PB) pozicija, apaksé&ja
pozicija (PA),
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF).

=Metinat kakta Suves
(FW) plaksném
(biezums 3 - 6 mm) -
horizontali vertikalaja
(PB) pozicija, apaksé&ja
pozicija (PA),
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF).

= Metinat sadursuves

(BW) un kakta Suves

(G)) dazadas
telpiskajas pozicijas
metinatu savienojumu
(izstradajumu)
izgatavosana atbilstosi
darba uzdevumam
uznémuma.

=Vizuali identificet un
labot metinasanas
neatbilstibas/defektus.

= Veikt apstradi
kontrolparaugu malam
atbilstoSi standarta LVS
EN ISO 9692-1
prasibam, sakert
(savienot), nostiprinat
paligiericeés  atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6947 prasibam un
izvéleties parametrus

atbilstosus
piedevmaterialus un
paligmaterialus,
ieveérojot tehniskos
normativus.

=Metinat kakta Suves
(FW) plaksném
(biezums 2-5 mm) -
horizontali vertikalaja
(PB) pozicija, apaksé&ja
pozicija (PA),
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF).

= Metinat sadursuves
(BW) plaksném
(biezums 2-5 mm) -
apaksSéja pozicija (PA),
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) pozicija.

=Metinat  sadurSuves
(BW) un kakta Suves
(G')) dazadas
telpiskajas pozicijas
metinatu savienojumu
(izstradajumu)
izgatavosana atbilstosi
darba uzdevumam
uznémuma.

=Vizuali identificét un
labot metinasanas
neatbilstibas/defektus.

nepiecieSamo

aprikojumu, atbilstosi
darba uzdevumam un
ieverojot darba
aizsardzibas prasibas.

=Izveleties inerto
aizsarggazi un
volframa elektrodu péc
marké&juma un
izmeéeriem.

= Sagatavot TIG
metinasanas iekartu un
aprikojumu
metinasanas uzdevuma
kvalitativai izpildei.
s]zvEleties un iestatit
TIG metinasanas
rezimus, izmantojot
atbilstoSus piedevu un
paligmaterialus,
ieveérojot tehniskos
normativus.

»Metinat kakta Suves
(FW) plaksném
(biezums 1,5 - 4 mm):
horizontali  vertikalaja
(PB) pozicija, apaksg&ja
pozicija (PA),
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF).

= Metinat sadursuves
(BW) plaksném
(biezums 1,5 - 4 mm)-
apakséja pozicija (PA),

Gazmetinatajs
(OAW/311)

= Metinat sadursuves
(BW) un kakta Suves
(FW) dazadas
telpiskajas pozicijas
metinatu savienojumu
(izstradajumu)
izgatavosana atbilstosi
darba uzdevumam
uznémuma.

=Vizuali identificét un
labot metinasanas
neatbilstibas/defektus.
= Metinat
kontrolparaugus
atbilstosSi pWPS vai
WPS noteiktajam
prasibam.

=Izveleties apstrades
veidu un veikt apstradi
kontrolparaugu malam
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 9692-1
prasibam.

= Nostiprinat
kontrolparaugu,
ievérojot atstarpes un
montazas prasibas
atbilstosi darba
uzdevuma un LVS EN
ISO 6947 standarta
apzimé&jumiem.
=Metinat kakta Suves
(FW) horizontali
vertikalaja (PB) un




Profesionalas
kvalifikacijas
nosaukums

Lokmetinatajs
metinasana ar
mehanizeéeto iekartu
aktivas gazes vide
(MAG/135)

Lokmetinatajs
metinasana ar
mehanizeéeto iekartu
inertas gazes vide
(MIG/131)

17

Rokas lokmetinatajs
(MMA/111)

Lokmetinatajs
metinasana ar
volframa elektrodu
inertas gazes vide
(TIG/141)

kontrolparaugu
metinasanai atbilstosi
pWPS vai WPS
noteiktajam prasibam.

=Metinat kakta Suves
(FW) plaksném
horizontali vertikalaja
(PB) un vertikalaja no
lejas uz augsu (PF)
telpiskajas pozicijas,
ieveérojot standartu LVS
EN ISO 9606-1 un LVS
EN ISO 5817 prasibas.

=Metinat kakta Suves
(Fw), caurule pie
plaksnes horizontali
vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija
ieverojot standartu LVS
EN ISO 9606-1 un LVS
EN ISO 5817 prasibas.

=Novértét un Ilabot
kontrolparauga Suves
geometrisko formu,
izmeérus un
neatbilstibas/defektus
péc metinaSanas
atbilstoSi standarta LVS
=)\ ISO 6520-1
esosajiem
apzimé&jumiem un
pielaujamas  veértibas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam
péc B vai C Iimena

vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) pozicija un
caurulém (ar€jais
diametrs 25 - 51 mm
un sieninu biezums 1,5
- 4 mm) apaksgja
pozicija PA
(pagriezamas).

= Metinat sadursuves
(BW) un kakta Suves
(G dazadas
telpiskajas pozicijas
metinatu savienojumu
(izstradajumu)
izgatavosana atbilstosi
darba uzdevumam
uznémuma.

= Patstavigi identificét
un labot metinasanas
procesa radusos
neatbilstibas/defektus.

= Metinat péc pWPS vai
WPS noteiktajam
prasibam.

s]zveleties apstrades
veidu un veikt apstradi
caurulu kontrolparaugu
malam atbilstosi
standartu LVS EN ISO
9692-1(teraudi) vai
LVS EN ISO 9692-
3(aluminijs un ta
sakausé&jumi)
prasibam.

Gazmetinatajs
(OAW/311)

sadursuves
plaksném)
(PA) telpiskajas
pozicijas, ievérojot
standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN ISO
5817 prasibas

» Metinat
(BW)

(BwW) (
apakséja

sadursuves

(=T ES))
apakséja (PA)
telpiskaja pozicija,
ievérojot standartu LVS
EN ISO 9606-1 un LVS
EN ISO 5817 prasibas.

= Novértet
kontrolparauga Suves
geometrisko formu,
izmerus un
neatbilstibas/defektus
péc metinasanas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 6520 -19.
esosajiem
apziméjumiem un
PICIEEINES vertibas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam
pec C [Tmena
vértéSanas kritérijiem
neatbilstibas/
Nr.501, 502,
504, 5214,

defektus
503,
paré€jas péc B Ilimena
veértésanas kritérijiem

= Paskaidrot




Profesionalas
kvalifikacijas
nosaukums

Lokmetinatajs
metinasana ar
mehanizeéeto iekartu
aktivas gazes vide
(MAG/135)

Lokmetinatajs
metinasana ar
mehanizeéeto iekartu
inertas gazes vide
(MIG/131)
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Rokas lokmetinatajs
(MMA/111)

Lokmetinatajs
metinasana ar
volframa elektrodu
inertas gazes vide
(TIG/141)

veértésanas kritérijiem.

= Veikt apstradi
kontrolparaugu malam
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 9692-1
prasibam, sakert
(savienot), nostiprinat
paligiericés  atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6947 prasibam un
izveleties parametrus
kontrolparaugu

metinasSanai atbilstosi
pWPS vai WPS
noteiktajam prasibam.
= Metinat sadursuves
(BW) apaksSéja (PA)
telpiskaja pozicija
(pagriezama caurule),
atbilstosi standartu LVS
EN ISO 9606-1 un LVS
EN ISO 5817 prasibam.

*Metindt  sadurSuves
(BW) no lejas uz augsu
(PH) telpiskaja pozicija
(nepagriezama

caurule), atbilstosi
standarta LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN ISO
5817 prasibam.

=Novértét un
kontrolparauga Suves
geometrisko formu,
izmeérus un
neatbilstibas/defektus

labot

= Nostiprinat caurulu
kontrolparaugu,
ievérojot atstarpes un
montazas prasibas
atbilstosi darba
uzdevuma un standarta
LVS EN ISO 6947
prasibam.

»Metindt  sadurSuves
(BW) caurulém
apakséja (PA) un
vertikalaja no lejas uz
augsu (PH) telpiskajas
pozicijas atbilstosi
standartu LVS EN ISO
9606-1 (téraudi) vai
LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ]
sakaus&jumi) un LVS
EN ISO 5817(téraudi)
vai LVS EN ISO 10042
—(aluminijs un ta
sakaus€&jumi)
prasibam.

=Novértet un
kontrolparauga Suves
geometrisko formu,
izmérus un
neatbilstibas/defektus
péc metinasanas
atbilstosi standarta LVS
S\ ISO 6520-1
esosSajiem
apziméejumiem un
pielaujamas  vértibas

labot

Gazmetinatajs
(OAW/311)

metinasanai
radnieciskos
(lodésanu).

=IzvEleties
lodéSanas
instrumentus, lodes
marku - tas diametru,
kusSnus un darba
rezimus
mikstlodésanas vai
cietlodésanas
veiksanai.

= Atbilstosi
lodéjamajam metalam
sagatavot detalu malas
lodéSanai un
nostiprinat tas,
ievérojot montazas
prasibas atbilstosi
darba uzdevumam.

procesus

atbilstosus

=[zvéleties
mikstlodésanas
aprikojumu, materialus
atbilstosi lodéjamajam
metalam un lodéet
metala detalas
(plaksnes un caurules )
un noteikt lodésanas
kvalitati.

=[zvéleties
cietlodésanas
aprikojumu, materialus
atbilstoSi lodéjamajam
metalam un lodéet
metala detalas




Profesionalas
kvalifikacijas
nosaukums

Lokmetinatajs
metinasana ar
mehanizeéeto iekartu
aktivas gazes vide
(MAG/135)

Lokmetinatajs
metinasana ar
mehanizeéeto iekartu
inertas gazes vide
(MIG/131)
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Rokas lokmetinatajs
(MMA/111)

Lokmetinatajs
metinasana ar
volframa elektrodu
inertas gazes vide
(TIG/141)

pec metinasanas
atbilstosi standarta LVS
=\ ISO 6520-1
esoSajiem
apzimeéjumiem un
pielaujamas  vértibas
atbilstoSi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam
péc B vai C Ilimena
vértéSanas kritérijiem.

=Veikt apstradi
kontrolparaugu malam
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 9692-1
prasibam, sakert
(savienot), nostiprinat
paligierices  atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6947 prasibam un
izvéléties parametrus
kontrolparaugu

metinasanai atbilstosi
pWPS vai WPS
noteiktajam prasibam.
= Metinat sadursSuves
(BW) apaksgja (PA)
telpiskaja pozicija
ievérojot standartu LVS
EN ISO 9606-1 un LVS
EN ISO 5817 prasibas.

*Metindt  sadurSuves
(BW) vertikalaja no
lejas uz augsu (PF)
telpiskaja pozicija
ievérojot standartu LVS

atbilstosi standartu LVS
EN ISO 5817 (teraudi)
vai LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
péc B vai C Iimena
vértésanas kritérijiem.
»Metinat péc pWPS vai
WPS noteiktajam
prasibam.

s]zveleties apstrades
veidu un veikt apstradi
plaksnu kontrolparaugu
malam atbilstosi
standartu LVS EN ISO
9692-1 (té€raudi) vai
LVS EN ISO 9692-3
(aluminijs un ta
sakausé&jumi)
prasibam.

plaksnu

= Nostiprinat
kontrolparaugu,
ievérojot atstarpes un
montazas prasibas
atbilstosi darba
uzdevuma un standarta
LVS EN ISO 6947
prasibam.

= Metinat sadursuves
(BW) plaksném
apakséja (PA) un
vertikalaja no lejas uz
augsu (PF) telpiskajas
pozicijas atbilstosi
standartu LVS EN ISO

Gazmetinatajs
(OAW/311)

(plaksnes un caurules )
un noteikt lodésanas
kvalitati atbilstosi
darba uzdevuma
prasibam.

=Noveértéet

savienojuma
geometrisko formu,
izmérus un
neatbilstibas/defektus

un to I ENEINES
vértibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO
18279 prasibam
,Vértésanas kritérijiem.

lodeta

= Sagatavoties
termiskas grieSanas
darbu veiksanai
atbilstoSi raséjuma vai
tehniskaja
dokumentacija
noteiktajam prasibam.

= Noteikt metala
termisko griezamibu un
izvéléties nepiecieSamo
grieSanas veidu
noteiktajam metalam
vai sakauséjumam.

= Saslégt nepiecieSamas
iekartas un aprikojumu
termiskas griesanas
darbu veikSanai.

= Sagatavot
instrumentus




Profesionalas
kvalifikacijas
nosaukums

Lokmetinatajs
metinasana ar
mehanizeéeto iekartu
aktivas gazes vide
(MAG/135)

Lokmetinatajs
metinasana ar
mehanizeéeto iekartu
inertas gazes vide
(MIG/131)
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Rokas lokmetinatajs
(MMA/111)

Lokmetinatajs
metinasana ar
volframa elektrodu
inertas gazes vide
(TIG/141)

EN ISO 9606-1 un LVS
EN ISO 5817 prasibas.

*Novértét un labot
kontrolparauga Suves
geometrisko formu,
izmérus un
neatbilstibas/defektus
pec metinasanas
atbilstoSi standarta LVS
EN ISO 6520-1
esoSajiem
apzimeéjumiem un
PICIEEINERS vertibas
atbilstoSi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam
[Tmena

péc B vai C
vEértésanas kritérijiem.

9606-1 (té€raudi) vai
LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta
sakauséjumi) un LVS
EN ISO 5817(teraudi)
vai LVS EN ISO 10042
—(aluminijs un ta
sakaus€jumi)
prasibam.

*Novéertét un labot
kontrolparauga Suves
deometrisko formu,
izmérus un
neatbilstibas/defektus
péc metinasanas
atbilstosi standarta LVS
S\ ISO 6520-1
esosajiem
apziméjumiem un
pielaujamas  vértibas
atbilstosi standartu LVS
EN ISO 5817 (té€raudi)
vai LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ]
sakaus€jumi) prasibam
péc B vai C Iimena
vértésanas kritérijiem.
» Metinat péc pWPS vai
WPS noteiktajam
prasibam.

s]zveleties apstrades
veidu un veikt apstradi
plaksnu kontrolparaugu
malam atbilstosi
standartu LVS EN ISO

Gazmetinatajs
(OAW/311)

termiskas
darbu

darbavietu
grieSanas
veiksanai.
=Saslégt nepiecieSamas
iekartas, izvéléties
darbu secibu, iereguléet
darba spiedienus un
liesmas veidu
gazgriesanas darbu
veikSsanai un griezt
metalu.

darbu
ieslegt
avotu,

=[zvEleties
secibu,
barosanas
iereguléet darba
spiedienu, nomainit
volframa elektrodu un
termiski griezt metalus
ar plazmas grieSanas
panémienu.327.
Novértét griezuma
neatbilstibas atbilstosi
raséjuma vai
tehniskaja
dokumentacija
noteiktajam prasibam.




Profesionalas
kvalifikacijas
nosaukums

Lokmetinatajs
metinasana ar
mehanizeto iekartu
aktivas gazes vide
(MAG/135)

Lokmetinatajs
metinasana ar
mehanizeto iekartu
inertas gazes vide
(MIG/131)
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Rokas lokmetinatajs
(MMA/111)

Lokmetinatajs
metinasana ar
volframa elektrodu
inertas gazes vide
(TIG/141)

9692-1(teraudi) vai
LVS EN ISO 9692-3
(aluminijs un ]
sakause&jumi)
prasibam.

= Nostiprinat
kontrolparaugu,
ievérojot atstarpes un
montazas prasibas
atbilstosi darba
uzdevuma un standarta
LVS EN ISO 6947
prasibam.

»Metinat vienslana (sl)
vai vairakslapnu (ml)
kakta  Suves  (FW)
plaksném horizontali
vertikalaja (PB) un
vertikalaja no lejas uz
augsu (PF) telpiskajas
pozicijas atbilstosi
standartu LVS EN ISO
9606-1(teraudi) vai
LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ]
sakaus€jumi) un LVS
EN ISO 5817 (teraudi)
vai LVS EN ISO 10042
—(aluminijs un ta
sakausé&jumi)
prasibam.

»Metinat vienslana (sl)
vai vairakslanu (ml)
kakta OZES (FW)
caurule pie plaksnes

Gazmetinatajs
(OAW/311)




Profesionalas
kvalifikacijas
nosaukums

Lokmetinatajs
metinasana ar
mehanizeto iekartu
aktivas gazes vide
(MAG/135)

Lokmetinatajs
metinasana ar
mehanizeto iekartu
inertas gazes vide
(MIG/131)
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Rokas lokmetinatajs
(MMA/111)

Lokmetinatajs
metinasana ar
volframa elektrodu
inertas gazes vide
(TIG/141)

horizontali vertikalaja
(PB) telpiskaja pozicija
atbilstosi standartu LVS
EN ISO 9606-
1(téraudi) vai LVS EN
ISO 9606-2 (aluminijs
un ta sakaus€jumi) un
LVS EN ISO 5817
(teraudi) vai LVS EN
ISO 10042 —(aluminijs
un ta sakaus€jumi)
prasibam.

*Novéertét un labot
kontrolparauga Suves
deometrisko formu,
izmeéerus un
neatbilstibas/defektus
pec metinasanas
atbilstosi standarta LVS
S\ ISO 6520-1
esosajiem
apziméjumiem un
PICIEIEINES vertibas
atbilstosi standartu LVS
EN ISO 5817 (téraudi)
vai LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
péc B vai C Ilimena
vertésanas kritérijiem.

Gazmetinatajs
(OAW/311)




23

Profesionalas izglitibas programmas istenosanai obligatie visparejas videjas izglitibas macibu
priekSmetu pamatkursi un padzilinatie kursi

= LatvieSu valoda un literatira (visparigais limenis);
= Matematika (visparigais limenis);

= Sports (visparigais limenis);

= Svesvaloda I (B2);

= Socialas zinibas un vésture (visparigais limenis);
= Dabaszinibas (visparigais limenis).
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Profesionalas izglitibas apguves iespéejas

Profesionalas izglitibas

programmas veids
(turpmak — programma)

Arodizglitibas programma

Profesionalas
talakizglitibas
programma

Prasibas attieciba

Pamatizglitiba

Bez iepriekséjas

. o uz ieprie_k_s ieguto Pamatizglitiba No 17 gadu izglitibas ierobeZojuma
okmetinatajs izglitibu vecuma
metinasana ar | __ Programmas .
o IstenoSanas ilgums 3 gadi 1 gads -
mehanizéto gados
VLI Programmas Vismaz 1420
aktivas gazes | istenosanas ilgums 4250 stundas stundas Vismaz 640 stundas
vide stundas
(MAG/135) LKI limenis LKI 3. limenis LKI 3. limenis
Izglitibas 32521011 32a521011 20T 52101 1
klasifikacijas kods
Prasibas attieciba Pamatizglitiba Bez iepriekaias
uz ieprieks ieglto Pamatizglitiba No 17 gadu izalitibas 'i)erobeijo'uma
Lokmetinatajs izglitibu vecuma 9 ]
metinasana ar | __ Programmas )
- Istenosanas ilgums 3 gadi 1 gads -
mehanizeto gados
Sl Programmas Vismaz 1420
inertas gazes | istenosanas ilgums 4250 stundas stundas Vismaz 640 stundas
vide stundas
(MIG/ 131) LKI limenis LKI 3. limenis LKI 3. limenis
Izglitibas 32521011 32a521011 20T 521 01 1
klasifikacijas kods
Prasibas attieciba Pamatizglitiba . I
uz ieprieks ieglto Pamatizglitiba No 17 gadu . ?'?z |e|_:r|eks%Ja_s
L izglitibas ierobezojuma
izglitibu vecuma
Programmas
Istenosanas ilgums 3 gadi 1 gads -
Ro'faf . gados
lokmetinatajs Programmas Vismaz 1420
(MMA/111) Istenodanas ilgums 4250 stundas d Vismaz 640 stundas
stundas stundas
LKI limenis LKI 3. limenis LKI 3. limenis
Izglitibas 32521011 32a521011 20T 521 01 1
klasifikacijas kods
Prasibas attieciba Pamatizglitiba Bez iepriek&aias
uz iepriek iegito | Pamatizglitiba No 17 gadu 2alitib p b 2Ja
L i me— izt izglitibas ierobeZzojuma
okmetinatajs izglitibu vecuma
metinasana ar | __ Programmas .
Istenosanas ilgums 3 gadi 1 gads -
volframa qados
elektrodu Programmas Vismaz 1420
inertas gazes | isteno3anas ilgums 4250 stundas stundas Vismaz 640 stundas
vide stundas
(TIG/141) LKI limenis LKI 3. limenis LKI 3. limenis
Izglitibas 32521011 32a521011 20T 521011
klasifikacijas kods
Prasibas attieciba Pamatizglitiba Bez iepriek&aias
uz ieprieks ieglto Pamatizglitiba No 17 gadu R p Ja
o izglitibas ierobezojuma
izglitibu vecuma
Programmas
istenosanas ilgums 3 gadi 1 gads -
Gazmetinatajs 5 gados
rogrammas .
(OAW/311) istenosanas ilgums 4250 stundas VlsTazd1420 Vismaz 640 stundas
stundas stundas
LKI limenis LKI 3. limenis LKI 3. limenis
Lzglitibas 32521011 32a521011 20T 521 01 1

klasifikacijas kods
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nosaukums
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Profesionalas izglitibas programmas parauga istenosanas planojums

as gazes

Iframa elektrodu inert

asana ar vo

-

Lokmetinatajs metin

vide (TIG/141)*
Gazmetinatajs (OAW/311)5

Kurss

(ja
attiecinams)

1. kurss

Profesionalo kompetencu moduli

Nosaukums (NP*, ja attiecinams)

Pamatprocesi metinasana
Metinasanas darba vietas organizéSana
Raséjumi un identiska dokumentacija
metinasana (NP)

Materialu veidi un to sagatavosana
metinasanai

Elektriska loka lietoSana metinasanatl23+4

2. kurss

Elektriska loka lietoSana metinadsanal234 (NP)
Metinamo savienojumu sagatavosana
MAG/135 metinasanas tehnologijal

MMA/111 metinasanas tehnologija?

MIG/131 metinasanas tehnologija3

TIG/141 metinasanas tehnologija*

OAW/311 metinasanas tehnologija®

Metinato Suvju kvalitates parbaude

3. kurss

MAG/135 metinasanas tehnologija'(NP)
MMA/111 metinasSanas tehnologija? (NP)
MIG/131 metinasanas tehnologija3(NP)
TIG/141 metinasanas tehnologija* (NP)
OAW/311 metinasanas tehnologija® (NP)
Metinato Suvju kvalitates parbaude
Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana

Miazizglitibas kompetencu
moduli (limenis)

Sabiedribas un cilvéka drosiba
(1. limenis)

Informacijas un komunikaciju
tehnologijas (1. limenis)
Valodas, kultdras izpratne un
izpausmes (1.limenis)

Iniciativa un uznémeé&jdarbiba
(1.'menis)

Visparéejas videjas izglitibas
macibu priek§metu pamatkursi
un padzilinatie kursi (ja
attiecinami)

Nosaukums (apguves limenis)
(NP*-ta gads, ja attiecinams)

LatvieSu valoda un literatira
(visparigais Iimenis)

Matematika (visparigais
[imenis)

Sports (visparigais limenis)
Svesvaloda I (B2)

Socialas zinibas un vésture
(visparigais limenis)
Dabaszinibas (visparigais
[imenis)
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Starptautiska atestacija kakta Suvju
metinasana (MAG/135)%6
Starptautiska atestacija sadursuvju
metinasana plaksném (MAG/135)'6
Starptautiska atestacija sadursuvju
metinasana caurulém (MAG/135)%6
Starptautiska atestacija kakta Suvju
metinasana, (MMA/111)26
Starptautiska atestacija sadursuviju
metinasana plaksném, (MMA/111)%6
Starptautiska atestacija sadursuvju
metinasana caurulém (MMA/111)2
Starptautiska atestacija kakta Suvju
metinasana (MIG/131)36
Starptautiska atestacija sadursuvju
metinasana plaksném (MIG/131)36
Starptautiska atestacija sadursuviju
metinasana caurulém (MIG/131)3
Starptautiska atestacija kakta Suviju
metinasana, (TIG/141)*°
Starptautiska atestacija sadursuvju
metinasana plaksném (TIG/141)%6
Starptautiska atestacija sadursuvju
metinasana caurulém (TIG/141)46
Starptautiska atestacija plaksnu un caurulu
metinasana (OAW/311)>6

Plaksnu un caurulu lodésana>®
Metalu termiska grieSana®®
Lokmetinataja metinasana ar mehanizéto
iekartu aktivas gazes vidé (MAG/135) prakse?
MMA/111 metinataja prakse?
MIG/131 metinataja prakse3
TIG/141 metinataja prakse*
OAW/311 metinataja prakse®

de
ide
dé

ivas gazes vi
as gazes vi
as gazes vi

to iekartu inert

tu akt

ar

e
Iframa elektrodu inert

hanizeto iek
(MAG/135)*
haniz
(MIG/131)2
Rokas lokmetinatajs (MMA/111)3
(TIG/141)%
Gazmetinatajs (OAW/311)5
3. kurss

N
2
=
(V]
£
|:
o}
(=]
X
-

asana ar vo

asana ar me
asana ar me

-V

Lokmetinatajs metin
Lokmetinatajs metin
Lokmetinatajs metin

*NP - nosléguma parbaudijums
5Profesionalas kompetences izvélés moduli
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Modularas profesionalas izglitibas programmas parauga modulu karte

Plak$nu un caurulu lodésana

Metalu termiska grieSana

Valodas, kultiras
izpratne un
izpausmes
(1. limenis)

Iniciativa un
uznémeéjdarbiba
(1.limenis)

MAG/135
metinasanas
tehnologija

MAG/135
metinataja prakse

MMA/111
metinasanas
tehnologija

MMA/111

metinataja prakse

metinasanas

tehnologija metinataja prakse

Starptautiska Starptautiska Starptautiska
atestacija atestacija atestacija
sadursuvju sadursuvju sadursuvju
metinasana metinasana metinasana
caurulém caurulém caurulém
(MAG/135) (CLU.VEEED) (TIG/141)
Starptautiska Starptautiska Starptautiska P
Valodas, kultiiras Starptautiska atestacija Starptautiska atestacija Starptautiska atestacija Sta_rp_?autl_skva
izpratne un EICS ECERIEIE] sadursuvju atestacija kakta sadursuvju atestacija kakta sadursuvju CHEEEER [ LR
izpausmes Suvju metinasana, metinasana Suvju metinasana, metinasana Suvju metinasana (|  met inasana un '.:al_‘fulu_
(2. limenis) (MAG/135) plaksném, (MMA/111) plaksném, (TIG/141) plaksném (A ELETE
(MAG/135) (MMA/111) (TIG/141) (0AW/311)
Informacijas un
komunikacijas
tehnologijas
(1.limenis)
I TIG/141 OA.W_/VBII OAW/311
metinasanas

tehnologija metinataja prakse

Elektriska loka lieto$ana metinasana®

Metinamo savienojumu sagatavosana

Metinato Suvju kvalitates parbaude

Starptautiskas atestacijas prasibas
metinasana

Sabiedribas un
cilvéka drosiba
(1. limenis)

Pamatprocesi metinasana

Metinasanas darbavietas organizésana

Rasé&jumi un tehniska dokumentacija Materialu veidi un to

metinasana

metinasanai

sagatavosana

Lokmetinatajs
metinasana ar
mehanizéeto iekartu
aktivas gazes vide
(MAG/135)
(LKI 3. imenis)

Rokas lokmetinatajs

QL. VARED)
(LKI 3. limenis)

Lokmetinatajs
metinasana ar
volframa elektrodu
inertas gazes vide
(TIG/141)
(LKI 3. imenis)

tProfesionalas kompetences modulis, ko neisteno profesionalas kvalifikacijas “Gazmetinatajs” (LKI 3. limenis) apguvei.

Gazmetinatajs

(OAW/311)
(LKI 3. limenis)




28

Modula "Pamatprocesi metinasana” apraksts

Modula
merkis

Sekmét izglitojamo spéjas aprakstit metalapstrades procesu vésturisko attistibu un raksturot metinaSanas
tehnologisko procesu, Suvju kvalitates kontroles pamatprincipus, ka ari analizét metinaSanas darba vides riska
faktorus un to novérSanas iespéjas.

Modula
uzdevumi

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Aprakstit metalapstrades procesu vésturisko attistibu.

2. Raksturot metinasanas tehnologisko procesu.

3. Raksturot metinato Suvju kvalitates kontroles pamatprincipus.
4. Analizét metinasanas darba vides riska faktorus un to samazinasanas iespé&jas

Modula
ieejas nosacijumi

Ieguta pamatizglitiba.

Modula
apguves
novéertésana

Modula "Pamatprocesi metinasana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj atbildes uz jautajumiem par metinasanas pamatprocesiem, metinato Suvju kvalitates kontroles
pamatprincipiem un metinasanas procesa darba vides riska faktoriem.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Pamatprocesi metinasana" ir A dalas modulis, kuru apgdst vienlaicigi ar moduli "Metinasanas darba vietas
organizésana". Ta apguve ir ieejas nosacijums moduliem "MetinaSanas tehniskas dokumentacijas izmantosana" un
"Materialu veidi un to sagatavosana metinasanai".

Modula "Pamatprocesi metinasana” saturs

Sasniedzamais
rezultats

Sasniedzama
rezultata
ipatsvars %

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Vid&js

Optimals

1. Spe€j: aprakstit metalapstrades procesu
vésturisko attistibu.

Zina: metalapstrades
iedalijumu,
metalapstrade.

procesus un to
metinasanas nozimi

Izprot: metinaSanas lomu metalapstradeé.

10% no
modula kop€&ja
apjoma

apguves limenis
Izskaidro metalu iegdSanas un
metalapstrades procesu vésturisko
nozimi.

apguves limenis

Izskaidro metalu ieglSanas un
metalapstrades procesu vésturisko
nozimi un to lomu rupniecibas
attistiba.

Detalizeti raksturo musdienu
metalapstrades procesu veidus un
apraksta to izmantoSanas iesp€jas.

Raksturo misdienu metalapstrades | Izskaidro metinasanas procesu

procesu veidus. attistibas ietekmi uz vésturiskajiem
metalapstrades procesiem.

Apraksta metinasanas procesu | Detalizeti raksturo musdienu

pirmsakumus. metinasanas procesu veidus un

Raksturo  misdienu metinasanas | apraksta to izmantoSanas iespéjas.

procesu veidus.
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2. Spéj: raksturot metinasanas 60% no Raksturo  termiskds  metinasanas | Raksturo termiskas metinasanas
tehnologisko procesu. modula kopé&ja | procesus. procesus un izskaidro to
Zina: metinadanas tehnologisko procesu apjoma S Izmantosanas jomas.
iedalijumu  atbilsto&i energijas veidam, Raksturo  termomehaniskas un | Raksturo  termomehaniskas un
metinot savienojamos materialus, mehaniskas metinasanas procesus. mehaniskas metinasanas procesus,
metinaganas izmantoganu. paskaidro atskiribas un izskaidro
) N .. procesu izmantosanas jomas.
Iz_pfot. metinasanas tehnologisko procesu Visparigi apraksta metinasanas | Raksturo metinasanas procesu
batibu. procesu izmantoSanu masinbve. izmantosanu masinbdvé un noverte
metinaSanas izmantoSanu dazadas
masinblves nozareés.
Raksturo budvniecibas jomas, kuras | Detalizéti apraksta metinasanas
izmanto metinasanu izmantosanas iesp&jas buvnieciba.
Raksturo metinasanas procesu | Pamato metinasanas procesu
izmantoSanu citas nozarés. izmanto$anu citas nozareés.
Raksturo kakta Suves. Raksturo kakta Suves un apraksta tas
péc aréjas redzamas virsmas suves.
Raksturo sadursSuves. Raksturo sadurSuves un apraksta tas
peéc arejas redzamas virsmas suves.
Raksturo lokSnu savienojumu un | Detalizéti izskaidro lokSnu
caurulu savienojumu kakta Suves. savienojumu un caurulu savienojumu
kakta Suvju veidoSanos. AtSkir to
apziméjumus.
Raksturo lokSnu savienojumu un | Detalizéti izskaidro lokSnu
caurulu savienojumu sadursuves. savienojumu un caurulu savienojumu
sadursuvju veidoSanos. Atskir to
apziméjumus.
Raksturo citus metinato savienojumu | Detalizéti raksturo citu metinato
veidus. savienojumu veidu Tpatnibas.
3. Spé&j: raksturot metinato Suvju kvalitates 20% no Visparigi apraksta metinato Suvju | Detalizéti izskaidro metinato Suviju
kontroles pamatprincipus. modula kop€ja | kvalitates kontroles sagraujosas | kvalitates kontroles sagraujosas
Zina: metinato $uvju kvalitates kontroles apjoma metodes. _ | metodes. : S
pamatnosacijumus, metinato guviju Visparigi apraksta metinato suvju | Detalizéti izskaidro metinato suvju
kvalitates novértéanas standartus. kvalitates kontroles nesagraujosas | kvalitates kontroles nesagraujosas
metodes. metodes.

Izprot: metinatas Suves kvalitates ietekmi
uz galaproduktu.
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4. Spéj: analizét metinasanas darba vides
riska faktorus un to samazinasanas
iespé&jas.

Zina: metinasanas nozares darba
aizsardzibas prasibas, darba vides riska
faktorus, to samazinasanas iespé&jas un
raksturigas arodslimibas metinatajiem.

Izprot: metinasanas procesa darba vides
riska faktoru ietekmi uz veselibu, vidi un
drosSibu.

10% no
modula kopé&ja
apjoma

Izskaidro darba aizsardzibas prasibas
metinasanas darbos.

Detalizéti izskaidro darba aizsardzibas
prasibas metinasanas darbos un
pamato to nepiecieSamibu.

Apraksta darba vides riska faktoru
metindSana ietekmi uz stradajoso
veselibu.

Izskaidro un pamato darba vides
riska faktoru metindsana ietekmi uz
stradajosSo veselibu.
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Modula "Metinasanas darbavietas organizeésana” apraksts

Sekmeét izglitojamo spé&jas sagatavot un uzturét metinasanas darbavietu, ievérojot darba aizsardzibas un vides
aizsardzibas prasibas, atbildigi lietot individualos un kolektivos aizsardzibas lidzek|us atbilstoSi darba aizsardzibas
normativo aktu prasibam un darba apstakliem.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Sagatavot darbavietu atbilstosi darba aizsardzibas prasibam.

2. Ievérot vides aizsardzibas prasibas metinasanas darbu veiksana.

3. Atbildigi lietot individualos un kolektivos aizsardzibas lidzeklus atbilstoSi darba aizsardzibas normativo aktu
prasibam un darba apstakliem.

4. Uzturét kartiba darbavietu metinasanas darba procesa.

5. Sakartot darbavietu, beidzot darbu.

Modula
uzdevumi

Modula

. . . Ieguta pamatizglitiba.
ieejas nosacijumi

Modula " Metinasanas darbavietas organizéSana " apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj:

- atbildes uz jautajumiem par darbavietas sagatavosanu atbilstoSi darba aizsardzibas prasibam pirms un péc
metinasanas procesa, individualo un kolektivo aizsardzibas lidzek|u lietoSanu atbilstoSi normativo aktu prasibam un
darba apstakliem,

- situacijas analizi par darba un vides aizsardzibas prasibu ievéroSanu metinaSanas procesa.

Modulis "Metinasanas darbavietas organizésana" ir A dalas modulis, kuru apgist vienlaicigi ar moduli "Pamatprocesi
metinasana ". Ta apguve ir ieejas nosacijums moduliem "Metinasanas tehniskas dokumentacijas izmantoSanas" un
"Materialu veidi un to sagatavoSana metinasanai".

Modula
apguves
novéertésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula "Metinasanas darbavietas organizésana” saturs

. = Macibu sasniegumu
Sasniedzama

Sasniedzamais = uves limenu apraksti
rezultats _ rezultata Vidajs Optimals
ipatsvars % Z . - .
apguves limenis apguves limenis
1. Spéj: sagatavot darbavietu atbilstosi darba 20% no Apraksta darba aizsardzibas | Skaidro darba aizsardzibas prasibu
aizsardzibas prasibam. modula prasibas metinasana, metinasanas | metindsana ievérosanas svarigumu,
kopé&ja darbavietas komplektacijas | metinasanas darbavietas
Zina: darba aizsardzibas, ugunsdroSibas, apjoma pamatprincipus. AtSkir un nosauc | komplektacijas pamatprincipus. Atskir
elektrodrosibas instrukcijas darbavieta; darba aizsardzibas drosibas zimes | un nosauc darba  aizsardzibas
metinasanas darbavietas komplektaciju; un signalus. droSibas zimes un signalus.
aizsarggazes padeves sistémas, darba Ievéro ugunsdroSibas  prasibas | Izskaidro ugunsdroSibas prasibas
aizsardzibas drosibas zimes un signalus. metinasanas darbu veikSana metinasanas darbu veikSana.
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Skaidro elektrodroSibas prasibas

Skaidro elektrodrosibas prasibas

Izprot: metinasanas darbavietas metindsanas darbu veiksana. metinasanas darbu veiksana, pamato
sagatavosSanas nepiecieSamibu. elektrodrosibas prasibu ievéroSanas
nepiecieSamibu.
2. Spé€j: ievérot darba vides aizsardzibas 25% no Nosauc un apraksta fizikalos | Izskaidro fizikalo faktoru
prasibas metinasanas darbu veiksana. modula faktoru (palielinata troksna, | (palielinata troksna, kermena
kopé&ja kermena vibracijas, plaukstas un | vibracijas, plaukstas un rokas
Zina: darba vides riska faktorus metinasan3, apjoma rokas vibracijas, neatbilstosa | vibracijas, neatbilsto$a apgaismojuma
metinasanas darba procesa radito atkritumu apgaismojuma un mikroklimata, | un mikroklimata, puteklu) ietekmi uz
SkiroSanas principus. puteklu) ietekmi uz stradajoso |stradajoso veselibu.
veselibu.
Izprot: vides aizsardzibas prasibu ievéroSanas Raksturo toksisko, kodigo, | Izskaidro toksisko, kodigo, kairinoso
nozimi metinasanas darbu veiksana. kairinoso vielu, metinasanas | vielu, metindSanas aerosolu un
aerosolu un starojuma radito | starojuma radito kaitigo ietekmi uz
kaitigo ietekmi stradajosajiem. stradajosa veselibu.
Nosauc ergonomiskos  faktorus | Izskaidro ergonomisko faktoru raditas
metinasSanas procesa. problémas stradajosajiem.
Nosauc darba aizsardzibas | Nosauc un paskaidro organizatoriskos
tehniskos un organizatoriskos | pasakumus, darba aizsardzibas
pasakumus darba veiksanai. tehniskas prasibas un to nozimi drosai
darba izpildei
3. Spéj: atbildigi lietot individualos un 25% no Nosauc individualos aizsardzibas | Nosauc un raksturo individualos
kolektivos aizsardzibas lidzeklus atbilstosi modula lidzeklus metinasanas darbos. aizsardzibas Iidzeklus metinasanas
darba aizsardzibas normativo aktu prasibam kopé&ja darbos.
un darba apstakliem. apjoma Izvélas un lieto adas, galvas, kaju | Patstavigi izveélas, pamato un lieto
aizsardzibas Idzeklus, skaidro to |adas, galvas, kaju aizsardzibas
Zina: individualo un kolektivo aizsardzibas nozimi. lTdzeklus, skaidro to nozimi.
lidzeklu izvéles un lietoSanas nosacijumus Izv€élas un lieto redzes dzirdes un | Patstavigi izvélas, pamato un lieto
atbilstoSi darba uzdevumam un aizsardzibas elposanas celu aizsardzibas | redzes dzirdes un elposanas celu
lidzeklu markejumam. lidzeklus. aizsardzibas lidzek|us.
Nosauc nepiecieSamos individualos | Izvélas un raksturo nepiecieSamos
Izprot: individualo un kolektivo aizsardzibas aizsardzibas lidzeklus pret | individudlos aizsardzibas Ilidzek|us

lldzeklu lietoSanas nepiecieSamibu drosa darba
veikSanai.

kritieniem darbam augstuma.

pret kritieniem darbam augstuma

Apraksta kolektivo aizsardzibas
lidzek|u lietoSanas principus.

Apraksta un izskaidro kolektivo
aizsardzibas lidzek|u lietosanas
principus metinasanas darbos.

Nosauc darba zonas norobezosanas
nepiecieSamos nosacijumus -
droSibas zZimes, ventilacija,
apgaismojuma nepiecieSamiba.

Izskaidro un pamato darba zonas
norobezosanas nepiecieSamos
nosacijumus -
droSibas

zimes, ventilacija,
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apgaismojuma nepiecieSamiba.

4. Spéj: uzturét kartiba darbavietu 10% no Izskaidro rokas instrumentu un |Izskaidro un pamato rokas
metinasanas darba procesa. modula rokas elektroinstrumentu | instrumentu un rokas
kopéja izvietoSanas un lietoSanas | elektroinstrumentu izvietoSanas un
Zina: rokas instrumentu izvietoSanu un apjoma nosacijumu  ievéroSanu  drosas | lietoSanas nosacijumu ievérosanu
metinamo sagataviju/ sametinato metinasanas darbavietas | droSas metinasanas  darbavietas
kontrolparaugu vai detalu novietosanu uzturésanai. uzturésanai
atbilstosSi darba  aizsardzibas instrukciju Nosauc metinamo sagatavju/ | Raksturo metinamo sagatavju/
prasibam, ventilacijas manipulatoru sametinato  kontrolparaugu vai | sametinato kontrolparaugu vai detalu
novietoSanu maksimali tuvu metinasanas detalu novietoSanas nosacijumu | novietoSanas nosacijumu ievérosanas
zonai. pamatprincipus. batiskumu.
Novieto ventilacijas manipulatoru | Novieto ventilacijas  manipulatoru
Izprot: metinaSanas darbavietas uzturésanas metinasanas darbavieta maksimali | metinaSanas darbavieta maksimali
kartiba nepiecieSamibu kvalitativa un drosa tuvu metinasanas zonai. tuvu metinasanas zonai. Paskaidro ta
darba veiksanai. nozimi kvalitativa un droSa darba
veikSanai.
5. Spé&j: sakartot darbavietu, beidzot darbu. 20% no Izskaidro darbavietas nodosanas | Izskaidro darbavietas nodosSanas
modula nozimi, nosauc veicamo darbu | nozimi, nosauc veicamo darbu secibu
Zina: metindsanas aprikojuma uzglabasanas kopé&ja secibu. un pamato to.
prasibas. apjoma Nosauc secibu paligmaterialu | Nosauc secibu paligmaterialu
novietoSanai darbu beidzot. novietoSanai darbu beidzot. Paskaidro
Izprot: darbavietas sakartosanas darbavietas sakartoSanas péc darba

nepiecieSamibu, beidzot darbu.

nozimi metinasanas procesa
nodrosinasana.
Skaidro metinasanas darbavietas | Pamato metinasanas darbavietas

nodosanas proceddru.

nodoSanas procediru.
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Modula "Raséjumi un tehniska dokumentacija metinasana” apraksts

Sekmeét izglitojamo spé&jas izskaidrot detalas darba raséjumu, uzskicét vienkarSu detalu, lasit darba uzdevumam
atbilstoSu raséjumu un metinadsanas dokumentaciju, izmantot metinasanas darba uzdevuma dokumentaciju un
ievérot LVS EN ISO atbilstoSo standartu nosacijumus.

Modula
merkis

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Izskaidrot detalas darba raséjumu.
Modula 2. Uzskicét vienkarsas detalas.
uzdevumi 3. Lasit darba raséjumu un metinasanas dokumentaciju atbilstosi darba uzdevuma un standarta LVS EN ISO
2553:2019 prasibam.
4. Izmantot metindSanas darba uzdevuma dokumentaciju.

Modula

.. I Apgti moduli "Pamatprocesi metinasana" un "MetinaSanas darbavietas organizéSana".
ieejas nosacijumi

Modula Modula "Ras&jumi un tehniska dokumentacija metinasana " apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
apguves Parbaudijuma ieklauj darbu ar profesionalo dokumentaciju - lasit darba uzdevumam atbilstoSu raséjumu un
noveértésana metinasanas dokumentaciju, izmantot metinasanas procediras specifikaciju.

Y ER R 1B Modulis " Ras&jumi un tehniska dokumentacija metinasana " ir A dajas modulis, kuru apgust vienlaicigi ar moduli
vieta karté "Materialu veidi un to sagatavoSana metinasanai". Modula apguve ir ieejas nosacijums B dalas modulu apguvei.

Modula "Raseéjumi un tehniska dokumentacija metinasana” saturs

Macibu sasniegumu

Sasniedzama - .
uves limenu apraksti

Sasniedzamais

rezultats ip;etf:,':f:i/o videjs Optimals _
apguves limenis apguves limenis
1. Sp€j: izskaidrot detalas darba ras€jumu. 25 % no Raséjuma atpazist un nosauc liniju | Izskaidro ras€juma Iliniju nozimi,
modula kop€&ja | veidus, rasésana izmantojamos | raksturo  rasésana izmantojamos
Zina: detalas ras€&juma noformésanas apjoma meé&rogus. meé&rogus.
noteikumus, ras€juma linijas un meérogus, Rasé vienkarSus raséjumus ar|Rasé vienkarsus raséjumus  ar
metinamo Suvju grafiskos apzim&jumus, skatiem un izvieto raséjuma skatu |skatiem, rasé€juma izvieto skatus péc
tekstveida noradijumus, materialu péc projekcijas metodém. Atbilstosi | projekcijas metodém, bet pielauj
apziméjumus raséjumos. uzdevumam izpilda lielako dalu no | atseviSkas neprecizitates.
raséjuma, pielaujot atseviskas
Izprot: raséjuma izmantoSsanas nozimi bitiskas neprecizitates.
metinasanas darba izpildé. Uzrada izmeérus un pielaides, | Raksturo savu izvéli izméru, pielaizu,
robeznovirzes un materialus atbilstosi | robeznovirzu un materialu
izvietoSanas pamatnoteikumiem. apzimésSanai raséjumos.
Rasé vienkarSus raséjumus ar|Rasé vienkarSus raséjumus ar
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griezumiem vai Sk&lumiem. Atskir
skatos, griezumos un Skélumos
izmantotas nosacitas zimes.

griezumiem vai Skélumiem. Analizé
griezumos un Skélumos izmantotas
nosacitas zimes.

Rasé vienkarSus raséjumus ar vitni,
atpazist un nosauc vitnu veidu péc

Rasé un analizé vitnu attélosanu
raséjumos, raksturo vitnu veidus péc

nosacitam lnijam un apzim&jumiem. | nosacitam linijam un nosacitiem
apzimé&jumiem.
2. Spéj: uzskicét vienkarsas detalas. 25% no Noformé& raséjuma lapu, atskir| Noformé raséjuma lapu, izvélas
modula kopé&ja | dazadus liniju veidus. atbilstoSus  lniju  veidus  skices
Zina: raséjuma lietojamos skatus un to apjoma noformé&sanai.
izvietojumu un noformé&sanu. Zimé vienkarSsu dgeometrisku figlru | ZImé saliktu Jeometrisku figdru
skices dazados skatos. skices.
Izprot: detalu skicu izstradasanas Izliek skicé nepiecieSamos izmérus. Izliek skicé nepiecieSamos izmérus,
panémienus. ievérojot detalu izgatavosanas
tehnologiju.
3. Spe€j: lasit darba ras&umu un 40% no Atpazist metinasanas procesu | Izskaidro metinasanas procesu
metinasanas dokumentaciju atbilstosi darba | modula kopéja | apzZiméjumus. apzimé&jumus.
uzdevuma un standarta LVS EN 1ISO apjoma Lieto un skaidro prasibas un|Lieto un skaidro prasibas un
2553:2019 prasibam. metinasanas apziméjumus | metinasanas apziméjumus
sadurSuvém. sadurSuvém. Paskaidro iesp&jamos
Zina: metinaSanas darbiem atbilstoSu riskus kvalitativu metinato sadursuviju
raséjuma noformé&sanas specifiku. izveidei.
Lieto un skaidro prasibas un|Lieto un skaidro prasibas un
Izprot: metindSanas darbu tehniskas un metinasanas apziméjumus  kakta | metinasanas  apzimé&jumus  kakta
tehnologiskas dokumentacijas ietekmi uz Suvém. Suvém. Paskaidro iesp&jamos riskus
galaproduktu. kvalitativu metinato kakta Suvju
izveidei.
4. Spéj: izmantot metinasanas darba 10% no Raksturo metinasanas darbu | Izskaidro metinasanas darbu
uzdevuma dokumentaciju. modula kop€ja | procediras specifikaciju WPS. proceduras specifikaciju WPS.
apjoma Raksturo metinasanas darbu Izskaidro metinasanas darbu

Zina: metinasanas procediras specifikacijas
apzimejumus.

Izprot: darba raséjumu un metindsanas
procediras specifikacijas (pWPS, WPS).

proceduras atestaciju.

proceduras atestaciju.
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Modula "Materialu veidi un to sagatavosana metinasanai” apraksts

Sekmét izglitojamo spé&jas izvéleties un lietot metindSanas darbu veikSanai nepiecieSamos pamatmaterialus,
piedevmaterialus un paligmaterialus, veikt metala virsmu aizziméSanu un viléSanu, grieSanu un izslipé€sanu ar rokas
elektroinstrumentiem un ievérot LVS EN ISO atbilstoSo standartu nosacijumus.

veiksanai.

Modula
uzdevumi

Attistit izglitojamo prasmes:
1. AtSkirt metalapstradé izmantojamos materialus un to pasibas.
2. Izvéléties un lietot nepiecieSamos pamatmaterialus, piedevmateridlus un paligmaterialus metinasanas darbu

3. Aprakstit metalu un sakaus€jumu termiskas apstrades panémienus.
4. Aizzimét metala virsmas.
5. Vilét metala detalas.

6. Griezt un izslpét izstradajumu vai kontrolparaugu ar rokas elektroinstrumentiem.

Modula
ieejas nosacijumi

Apgiti moduli "Pamatprocesi metinasana" un "Metinasanas darbavietas organizésana".

Modula
apguves
noveérteésana

Modula " Materialu veidi un to sagatavosana metinasanai " apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj:
- atbildes uz jautadjumiem par metalapstradé izmantojamajiem materidliem un to Tpasibam, pamatmaterialu,
piedevmaterialu un paligmaterialu veidiem un ipasibam;
- izstradajuma izgatavosanu.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Materialu veidi un to sagatavoSana metinasanai" ir A dalas modulis, kuru apgist vienlaicigi ar moduli
"Raséjumi un tehniska dokumentacija metinasana". Modula apguve ir ieejas nosacijums B dalas moduju apguvei.

Modula "Materialu veidi un to sagatavosana metinasanai” saturs

Sasniedzamais rezultats

Sasniedzama
rezultata
ipatsvars %

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Vidéjs

Optimals

atskirt  metalapstradée
materialus un to

1.  Spéj:
izmantojamos
Tpasibas.

Zina: metalu, to sakauséjumu un
nemetalisko materialu klasifikaciju un

22% no
modula kop€&ja
apjoma

apguves limenis
Raksturo metalisko un nemetalisko
elementu Tpatnibas péc to atrasanas
vietas kimisko elementu periodiskaja
sistéma.

apguves limenis
Raksturo metalisko un nemetalisko
elementu Tpatnibas péc to atrasanas vietas
kimisko elementu periodiskaja sistéma.
Izskaidro metalisko elementu atomu uzbivi
péc to atrasSanas vietas kimisko elementu
periodiskaja sistema.
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marké&jumus.

Izprot: metalu un to sakaus&jumu
fizikalo, kimisko, mehanisko,
tehnologisko un ekspluatacijas Tpasibu
ietekmi uz metinasanas procesu.

Apraksta metalu kopigas fizikalas un
kimiskas Tpasibas, metalu savstarpéja
savienojamiba.

Apraksta un izskaidro metalu kopigo fizikalo
un kimisko Tpasibu iemeslus.

Raksturo metalu mehaniskas un
tehnologiskas  1pasibas.  Apraksta
metalu mehanisko un tehnologisko
Tpasibu parbaudes metodes.

Raksturo un izskaidro metalu mehaniskas
un tehnologiskas TpaSibas. Detalizéti
apraksta metalu mehanisko un tehnologisko
ipasibu parbaudes metodes.

Raksturo metalu ekspluatacijas
ipasSibas. Apraksta metalu
ekspluatacijas  TpasSibu parbaudes
metodes.

Raksturo un izskaidro metalu ekspluatacijas
ipasSibas. Detalizeti apraksta metalu
ekspluatacijas 1pasibu parbaudes metodes.

Raksturo kimiskas un elektrokimiskas
korozijas procesus.

Raksturo kimiskas un elektrokimiskas
korozijas procesus un modelé dazadas
situacijas.

Raksturo korozijas novérsanas
panémienus.

Raksturo korozijas novérSanas panémienus.
Grupé panémienus péc to veida. Izskaidro
katra panémiena butibu.

Apraksta iespéjamas korozijas
rasanas iesp&jas metinatajos
savienojumos.

Apraksta iespéjamas korozijas rasanas
iespéjas metinatajos savienojumos.
Paskaidro procesu.

Izskaidro sakauséjumu veidus péc to
struktdras.

Izskaidro sakauséjumu veidus péc to
struktliras un pamato sakaus&jumu Tpasibu
atkaribu no struktiras.

Paskaidro dzelzs -oglekla sistémas
stavokla diagrammu

Paskaidro dzelzs -oglekla sistémas stavokla
diagrammu un pamato tas nozimi.

Izskaidro ketu (c¢uguni) un téraudu
sastavu péc mark&juma.

Izskaidro ketu (Cuguni) un téraudu sastavu
péc markéjuma un raksta mark€jumu péc
zinama sakauséjuma sastava.

Izskaidro krasaino metalu un
sakaus&jumu marké&sanas principus

Izskaidro krasaino metalu un to
sakauséjumu sastavu péc mark&uma un
raksta markéjumu péc zinama sakauséjuma
sastava.

Raksturo keta (Cuguna), térauda un
aluminija razoSanas pamatprincipus.

Apraksta keta (Cuguna), térauda un
aluminija razoSanas pamatprincipus un
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izskaidro razosanas kimiskos procesus.

Izskaidro poliméru veidosanas
procesus. Raksturo poliméru veidus.

Detalizéti izskaidro polimeru veidoSanas
Kimiskos procesus un nosauc izejvielas.
Raksturo katra poliméru veida 1pasibas.

Raksturo poliméru kimiskas, fizikalas,
mehaniskas, tehnologiskas, termiskas
Tpasibas.

Raksturo poliméru kimiskas, fizikalas,
mehaniskas, tehnologiskas, termiskas
ipasibas. un pamato poliméra izmantosSanu
konkrétajam mérkim.

Izvélas polimeéra metinasana | Patstavigi izvélas poliméra metinasana
nepiecieSamos materialus péc | nepiecieSamos materialus péc to mark&juma
marké&juma. un izskaidro poliméra metinasana
nepiecieSamo materialu. izvéli.

2. Spé;j: izveleties  un lietot (38% no Izvélas atbilstoSas kvalitates | Patstavigi izvélas atbilstoSas kvalitates

nepiecieSamos pamatmaterialus, | modula kopéja | pamatmaterialus metinasanai. pamatmaterialus metinasanai un pamato

piedevmaterialus un paligmaterialus apjoma) izvéli.

metinasanas darbu veikSanai. Lieto pamatmaterialus dazados | Patstavigi lieto pamatmaterialus dazados
metindSanas procesos. metinasanas procesos.

Zina: materialu fizikalas, kimiskas, Izvélas atbilstosas kvalitates | Patstavigi izvélas atbilstoSas kvalitates

mehaniskas un tehnologiskas paligmaterialus metinasanas | paligmaterialus metinaSanas procesam un

ipasibas, paligmaterialu un procesam. pamato izvéli.

piedevmaterialu veidus un Tpasibas, Lieto  piedevmateridlus  daZados | Patstavigi lieto piedevmateridlus daZzados

merinstrumentu lietoSanas metinasanas procesos. metinasanas procesos.

panémienus. Izvélas atbilstosas kvalitates | Patstavigi izvélas atbilstosas kvalitates
paligmaterialus metinasanas | paligmaterialus metindSanas procesam un

Izprot: pamatmaterialu, procesam. pamato izvéli.

piedevmaterialu un  paligmaterialu Lieto paligmaterialus dazados | Patstavigi lieto paligmateridlus dazados

izvéles ietekmi uz izstradajumu metina3anas procesos. metina3anas procesos.

kvalitati.

3. Spé&j: aprakstit metalu un 10% no Pamato metalu un metalu | Pamato metalu un metalu sakaus€jumu

sakauséjumu termiskas apstrades | modula kopéja | sakaus€jumu izstradajumu Kkimiski | izstradajumu termiskas apstrades

panémienus. apjoma termiskas apstrades nepiecieSamibu. | nepiecieSamibu un izskaidro péc

sakauséjumu struktdras veida.

Zina: metalu struktlras izmainas Nosauc un apraksta metalu un metalu | Nosauc, detalizéti apraksta un izskaidro

termiskaja apstrade. sakaus€éjumu izstradajumu termiskas | struktliras izmainas, izmantojot daZzadus
apstrades panémienus. metalu un metalu sakauséjumu

Izprot: termiskas apstrades ietekmi izstradajumu termiskas apstrades

uz metinato savienojumu Tpasibam.

panémienus.

Pamato metalu un metalu
sakauséjumu izstradajumu  Kimiski
termiskas apstrades nepiecieSamibu.

Pamato metalu un metalu sakauséjumu
izstradajumu Kkimiski termiskas apstrades
nepiecieSamibu un izskaidro péc
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sakauséjumu struktidras veida.

Nosauc un apraksta metalu un metalu
sakauséjumu izstradajumu  kimiski
termiskas apstrades panémienus.

Nosauc, detalizéti apraksta un izskaidro
struktliras izmainas, izmantojot dazadus
metalu un metalu sakauséjumu
izstradajumu kimiski termiskas apstrades
panémienus.

4. Spéj: aizzimét metala virsmas. (5% no modula | Izvélas metala virsmas aizzimé&sSanai | Patstavigi izv€las metala virsmas
kopéja apjoma | nepiecieSamos instrumentus un | aizzimésanai nepiecieSamos instrumentus,
Zina: aizziméSanas instrumentus un sagatavo tos darbam. pamato izvéli un sagatavo tos darbam.
to lietojumu, darba drosibas prasibas. Aizzimé plakaniskas virsmas. Patstavigi aizzimé plakaniskas virsmas un
paskaidro darba gaitu.
Izprot: aizziméSanas darbu gaitu un Veic telpisko aizzimésanu. Patstavigi veic telpisko aizziméSanu un
secibu drosai darba veiksanai. paskaidro darba gaitu.
5. Spé&j: vilet metala detalas. 3% no modula |Izvélas metdla virsmas VviléSanai | Patstavigi izvélas metala virsmas vilésanai
kop€ja apjoma | nepiecieSamos instrumentus un | nepiecieSamos instrumentus, pamato izvéli
Zina: viles to materialus un sagatavo tos darbam. un sagatavo tos darbam.
izmantosanu, viléSsanas panémienus, Veic metala virsmu vilésanu. Patstavigi veic metala virsmu viléSanu un
viléSanas darba drosibas prasibas. paskaidro darba gaitu.
Izprot: viléSanas darbu gaitu un
secibu drosai darba veikSanai.
6. Spéj: griezt un izslipét 22% no Izvélas izstradajumu vai | Patstavigi izvélas izstradajumu vai
izstradajumu vai kontrolparaugu ar | modula kop€ja | kontrolparaugu grieSanas un | kontrolparaugu grieSanas un izslipésanas
rokas elektroinstrumentiem. apjoma izslipéSanas rokas elektriskos un | rokas elektriskos un pneimatiskos
pneimatiskos instrumentus. instrumentus un pamato izvéli.
Zina: metinasana izmantojamo Izvélas izstradajumu vai | Patstavigi izvélas izstradajumu vai
izstradajumu vai kontrolparaugu kontrolparaugu griesanas un | kontrolparaugu grieSanas un izslipéSanas
grieSanas un izslipéSanas panémienus izslipéSanas rokas elektrisko un | rokas elektrisko un pneimatisko instrumentu
un instrumentus un to lietojumu, pneimatisko instrumentu | paligmehanismus un pamato izvéli.
darba drosibas prasibas. paligmehanismus.
Izvélas izstradajumu vai | Patstavigi izvélas izstradajumu vai
Izprot: grieSanas un izslipé€Sanas kontrolparaugu griesanas un | kontrolparaugu grieSanas un izslipéSanas
tehnologijas droSai darba veikSanai. izslipésSanas instrumentus un | instrumentus un  paligmehanismus un
paligmehanismus. pamato izvéli.
Veic izstradajumu vai kontrolparaugu | Patstavigi veic izstradajuma vai

grieSanu un izslipésanu.

kontrolparauga grieSanu vai izslip&€Sanu un
izskaidro darba panémienu izvéli.
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Modula "Elektriska loka lietosana metinasana” apraksts

Sekmét izglitojamo spé&jas izskaidrot elektrotehnikas pamatlikumus, raksturot metinasanas elektrisko loku,
metinasanas lidzstravas un mainstravas elektrisko loku, elektriska loka barosanas avotus un ievérot LVS EN ISO
atbilstoSo standartu nosacijumus.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Izskaidrot elektrotehnikas pamatlikumus un veikt atbilstoSus elektrotehniskos aprékinus.
Modula 2. Raksturot metinasanas elektrisko loku.
uzdevumi 3. Raksturot metinaSanas lidzstravas tieSas un apgrieztas polaritates elektrisko loku.
4. Raksturot metindsanas mainstravas elektrisko loku.
5. Raksturot elektriska loka baroSanas avotus.
Modula Apgdti A dalas moduli "MetinaSanas tehniskas dokumentacijas izmantoSana" un "Materialu veidi un to sagatavoSana
ieejas nosacijumi metinasanai".

Modula " Elektriska loka lietoSana metinasana " apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj:
1. Atbildes uz jautajumiem - elektrotehnikas pamatlikumi, metindSanas elektriskais loks, metinasanas lidzstravas
tieSas un apgrieztas polaritates un mainstravas elektriskais loks, elektriska loka barosanas avoti,
2. Aprékinu uzdevumus - elektrotehnikas pamatlikumi, elektriskais loks, metindSanas lidzstravas tieSas un
apgrieztas polaritates un mainstravas elektriskais loks, elektriska loka baroSanas avoti.
Modulis "Elektriska loka lietoSana metinasana" ir B dalas modulis, ko apgist Rokas lokmetinataja (MMA),
Lokmetinataja metindsana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vidé (MAG), Lokmetinataja metinasana ar
LY [T EWG Y41 R mehanizéto iekartu inertas gazes vidé (MAG), Lokmetinataja metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vidé

vieta karte (TIG) kvalifikaciju izglitojamie. To apgast vienlaicigi ar moduliem "Metinamo savienojumu sagatavosana", "MMA/111
metinasanas tehnologija", "MAG/135 metinasanas tehnologija", "MIG/131 metinasanas tehnologija", "TIG/141
metinasanas tehnologija ", "Metinato Suvju kvalitates parbaude".

Modula
merkis

Modula
apguves
noveérteésana

Modula "Elektriska loka lietosana metinasana” saturs

. = Macibu sasniegumu
Sasniedzama

Sasniedzamais = apguves limenu apraksti
- rezultata —— —
rezultats - Vidéjs Optimals

ipatsvars % . . - .

apguves limenis apguves limenis
1. Spéj: izskaidrot elektrotehnikas 30% no Raksturo elektronu teoriju. Lieto | Pamato elektronu teoriju, nosauc
pamatlikumus un veikt atbilstoSus | modula kopé&ja | elektriskos pamatlielumus un to | elektriskos pamatlielumus, to

elektrotehniskos aprékinus. apjoma meérvienibas. meérvienibas. Izskaidro likumsakaribas.

Zina: clektrotehnikas amatlikumus Izskaidro jédzienus - stravas | Izskaidro jédzienus - stravas stiprums,
) P ! stiprums, spriegums, pretestiba, | spriegums, pretestiba, kapacitate,




41

atbilstoSo  meérijumu  mérvienibas  un
aprékinu metodiku.
Izprot: elektrotehnisko  aprékinu un

mérijumu badtiskumu metinasanas procesa
nodrosinasana.

kapacitate, induktivitate u.c. induktivitate u.c. Papildina
izskaidrojumu ar piemériem.

Izskaidro Oma likumu. Izskaidro Oma likuma izmantosanu
metinasanas procesa.

Izskaidro jédzienus - jauda, darbs, | Izskaidro jédzienus - jauda, darbs,

energija

enerdija.
Skaidro ar piemériem jédzienus - jauda,
darbs, enerdgija.

Izskaidro elektriskas stravas | Izskaidro elektriskas stravas jédzienu,

jédzienu. Raksturo lldzstravu, | raksturo lidzstravu. Nosauc dazadus

nosauc tas avotus. lidzstravas avotus un to izmantoSanas
jomas.

Raksturo mainstravu, nosauc tas | Raksturo mainstravu, nosauc tas avotus.

avotus.

Apraksta mainstravas izmantoSanu.

2. Spé&j: raksturot metinasanas elektrisko 15% no Visparigi apraksta elektriska loka | Detalizéti raksturo elektriska loka
loku. modula kopé&ja | veidoSanos. veidoSanos.

Zina: elektriski loka veidoanos un apjoma Nosauc un apraksta elektriska loka | Raksturo un izskaidro elektriska loka
e veidus. veidus.

Ipasibas.

Izprot: mainstravas un lidzstravas

elektriska loka atskiribas.

3. Spé€j: raksturot Iidzstravas tiesas un 15% no Apraksta lidzstravas tiesas | Apraksta Ilidzstravas tiesas polaritates
apgrieztas polaritates metinasanas | modula kopé&ja | polaritates metinasanas elektrisko | metinasanas elektrisko loku. Izskaidro
elektrisko loku. apjoma loku. ta izmantosanu un veidoSanos.

Zina: lidzstravas tie$ds un apgrieztas Raksturo lidzstravas apgrieztas | Raksturo lidzstravas apgrieztas
polaritites metinaanas elektrisko loku polaritates metinasanas elektrisko | polaritates metinasanas elektrisko loku.
veidoganos un Tpagibas. loku. Izskaidro ta lietojumu un veidoSanos.

I t: atékirib t fidzstrs tieds Raksturo impulsa stravas | Raksturo impulsa stravas metinasanas
Zprot: atskiribas starp lidzstravas tiesas un metinasanas elektrisko loku. elektrisko loku. Izskaidro ta lietojumu
apgrieztas polaritates metinasanas un veidoZanos

elektriskajiem lokiem. '

4. Spéj: raksturot mainstravas metinasanas 15% no Apraksta mainstravas elektrisko | Apraksta mainstravas elektriska loka
elektrisko loku. modula kopéja | loku un ta Tpasibas. veidoSanos. Izskaidro ta ipasSibas un
Zina: mainstravas elektrisk3 loka apjoma mainstravas elektriskd loka lietoSanu
veido$anos un Tpasibas. MMA metinasana.

Izprot: mainstravas metinasanas elektriska

loka procesa norisi.

5. Spéj: raksturot elektriska loka baroSanas 25% no Raksturo prasibas elektriska loka | Izskaidro un pamato prasibas elektriska
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avotus.
Zina: metinasanas transformatoru,
taisngriezu un invertoru parametrus un
darbibu.
Izprot: metinasanas transformatoru,

taisngriezu un invertoru priekSrocibas un
trikumus.

modula kop€ja
apjoma

barosanas avotam.

loka baroSanas avotam.

Raksturo metinasanas
transformatoru, taisngriezu,
generatoru un invertoru darbibu.

Izskaidro metinasanas transformatoru,
taisngriezu, deneratoru un invertoru
darbibu, nosauc to priekSrocibas un
trukumus.

Izveélas metinasanas elektriska loka
barosanas avotu pEc ta
apziméjuma darba uzdevuma un
elektriskajiem parametriem -
aizsardzibas klases, lietderiguma.

Izvélas metinaSanas elektriska loka
baroSanas avotu péc ta apzimé&juma

darba uzdevuma un elektriskajiem
parametriem - aizsardzibas klases,
lietderiguma.

Pamato izvéli.
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Modula "Metinamo savienojumu sagatavosana” apraksts

Sekmét izglitojamo izpratni par metindSanas veidiem, attistit sp&jas atbilstosi darba uzdevumam un darba
aizsardzibas prasibam izvéléties metinasanas paligierices un instrumentus, tirit metinamas virsmas un sagatavot to
malas metinasanai, izmantojot piemérotus darbarikus un panémienus, ievérojot LVS EN ISO atbilstoSo standartu
nosacijumus

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Iepazities ar metinasanas veidiem, atbilstoSo metinaSanas iekartu uzblvi un ekspluatacijas instrukcijas
nosacijumiem.
2. Izvéléties metindSanas paligierices atbilstosi darba uzdevumam
Modula 3. Novértét instrumentu un paligiericu atbilstibu darba uzdevumam un darba aizsardzibas prasibam.
uzdevumi 4. Tirit metinamas virsmas atbilstosi darba uzdevumam.
5. Salikt un nostiprinat detalas vai sagataves, ievérojot atstarpes un montazas prasibas, izvéléties atbilstoSos
mérinstrumentus atbilstosi darba uzdevumam.
6. Sagatavot detalu virsmas un to malas metinasanai, izmantojot piemérotus darbarikus un atbilstoSos
panémienus.

Modula Apgiti A dalas moduli "Raséjumi un tehniska dokumentacija metinasana " un "Materialu veidi un to sagatavosana
TSIl B metinasanai®.

Modula Modula "Metinamo savienojumu sagatavosana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.

apguves Parbaudijuma ieklauj: kontrolparauga sagatavosanu, - metinasanas iekartu ekspluatacijas instrukciju lietoSanu.
novertésana

Modulis "Metinamo savienojumu sagatavoSana " ir B dalas modulis, ko apgist Rokas lokmetinataja (MMA),
Gazmetinatajs (OAW), Lokmetinataja metinasana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vidé (MAG), Lokmetinataja
metinasana ar mehanizéto iekartu inertas gazes vidé (MIG), Lokmetinataja metinaSana ar volframa elektrodu
inertas gazes vidé (TIG) kvalifikaciju izglitojamie. To apgist vienlaicigi ar moduliem "Metinamo savienojumu
sagatavosana", "MMA/111 metinasanas tehnologija", "MAG/135 metinasanas tehnologija", "MIG/131 metinasanas
tehnologija", "TIG/141 metinasanas tehnologija ", "OAW/311 metinasanas tehnologija", "Metinato Suvju kvalitates
parbaude".

Modula nozime un
vieta karte

Modula "Metinamo savienojumu sagatavosana” saturs

. - Macibu sasniegumu
Sasniedzama

i i — ves limen raksti
Sasniedzamais rezultata apguves enu apraks

rezultats Videjs Optimals

ipatsvars %

apguves limenis apguves limenis
1. Spé&j: iepazities ar metinasanas veidiem, 10% no Izskaidro MMA metinasanas iekartas | Izskaidro un pamato MMA
atbilstoSo metinasanas iekartu uzbdvi un | modula kopé&ja | darbibu un regulé&sanu. metinasanas iekartas darbibu un
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ekspluatacijas instrukcijas nosacijumiem. apjoma reguléSanu. Regulé MMA metinasanas
iekartas parametrus, ievérojot darba
Zina: metinasanas iekartu lietoSanu drosibas prasibas.
atbilstosi ekspluatacijas instrukcijam. Skaidro MIG/MAG iekartas uzbilvi, | Izskaidro un raksturo MIG/MAG
galvenas sastavdalas. iekartas uzbuvi. Pamato galveno
Izprot: metinasanas iekartu ekspluatacijas sastavdalu nozimi iekartas darbiba.
instrukciju lietoSanas nepiecieSamibu. Izskaidro TIG iekartas uzbuvi, nosauc | Izskaidro TIG iekartas uzbdvi,
galvenas sastavdalas. raksturo  darbibas principus un
galveno sastavdalu nozimi iekarta.
Skaidro OAW iekartas uzbivi, nosauc | Raksturo OAW iekartas butiskako
iekartas batiskakas sastavdalas. sastavdalu nozimi iekartas darbiba.
Visparigi apraksta MMA metinasanas | Raksturo MMA metinasanas iekartas
iekartas ekspluatacijas principus. ekspluatacijas principus.
Nosauc un visparigi apraksta | Raksturo un salidzina MIG/MAG
MIG/MAG metinasanas iekartas | metindsanas iekartu ekspluatacijas
ekspluatacijas principus. principus, pamato MIG/MAG iekartu
darbibas atskiribas.
Visparigi apraksta TIG metinasanas | Raksturo TIG metinasanas iekartas
iekartas ekspluatacijas principus. ekspluatacijas principus.
Visparigi apraksta OAW metinasanas | Raksturo OAW metinasanas iekartas
iekartas ekspluatacijas principus. ekspluatacijas principus.
2. Spéj: izvéléties metinasanas paligierices 10% no Izvélas un lieto stacionaras | Izveélas un lieto stacionaras
atbilstosi darba uzdevumam. modula kopéja | paligierices plaksnu stiprinasanai. paligierices  plakSnu stiprinasanai,
apjoma pamato to izmantoSanas
Zina: paligieri¢u veidus sagatavju un detalu nepiecieSamibu.
stiprinasanai dazadas telpiskajas pozicijas. Izvélas un lieto stacionaras | Izvélas stacionaras paligierices
paligierices caurulu stiprindsanai izmantoSanu caurulu stiprinasanai,
Izprot: paligiericu izmantosanu darba pamato to izmantoSanas iespéjas.
uzdevuma veikSanai.
3. Sp&j: novértét instrumentu un paligieri¢u 20% no Izvélas stacionaras paligierices | Izvélas un izverté stacionaro
atbilstibu darba uzdevumam un darba | modula kopé&ja | plaksnu metinasanai un | paligiericu izmantoSanu plaksnu
aizsardzibas prasibam. apjoma nepiecieSamos instrumentus darba | metinasanai un nepiecieSamos
veikSanai. instrumentus darba veiksanai.
Zina: instrumentu un paligieri¢u Izvélas stacionaras paligierices | Izvélas  un izvérté  stacionaras
izmantoSana saskana ar lietoSanas caurulu metinasanai nepiecieSamos | paligierices caurulu metinasanai

instrukciju konkréta darba veiksanai.

Izprot: atbilstosSi izvélétu instrumentu un

instrumentus.

nepiecieSamos instrumentus.

Visparigi apraksta mobilas paligierices
plaksnu metinasanai.

Izvélas konkrétas mobilas paligierices
plakSnu metinaSanai un pamato savu
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paligiericu nozimi konkréta darba

uzdevuma veiksanai.

izvéli,

Visparigi apraksta mobilas paligierices
caurulu stiprinasanai.

Izvélas konkrétas mobilas paligierices
caurulu metinasanai un pamato savu
izvéli.

4. Spéj: tirit metinamas virsmas atbilstosi
darba uzdevumam.

Zina: pamatmateriala tiriSanas veidu,
piemeérotos darbarikus un panémienus.

Izprot: metinamas zonas sagatavosanas
nozimi kvalitativas Suves veidosana.

15% no
modula kop€ja
apjoma

Visparigi apraksta pamatmateriala
mehaniskas tiriSanas veidu.

Izskaidro un pamato pamatmateriala
mehaniskas tirisSanas veidus.

Visparigi apraksta pamatmateriala
kimiskas tiriSanas veidus.

Izskaidro un pamato pamatmateriala
kimiskas tiriSanas veidus,
nepiecieSsamibu  vai  priekSrocibas,
trikumus salidzindjuma ar citiem
veidiem.

Visparigi apraksta pamatmateriala
termiskas tiriSanas veidus.

Izskaidro un pamato pamatmateriala
termiskas tiriSanas veidus.

Izvélas un lieto pamatmateriala
mehaniskas tiriSanas  darbarikus.
Notira  pamatmaterialu, demonstre
izpratni par metinamas virsmas
mehaniskas tiriSanas soliem, bet
pielauj  atseviskas neprecizitates,
sikas kludas.

Izvélas un lieto pamatmateriala
mehaniskas tirisanas darbarikus un
darba panémienus, pamato izveli.
Notira pamatmaterialu perfekti un
efektivi.

Raksturo pamatmateriala
tirisanas darbarikus.

pamatmaterialu, demonstrée
par metinamas virsmas
tirisanas soliem, bet
atseviskas neprecizitates,
kludas.

kimiskas
Notira
izpratni
kimiskas
pielauj
sikas

Pamato pamatmateriala  kimiskas
tifiSanas darbariku izvéli un darba
panémienus. Notira pamatmaterialu
perfekti un efektivi.

5. Sp€j: salikt un nostiprinat detalas vai
sagataves, ievérojot atstarpes un montazas
prasibas, izvéleties atbilstoSos
mérinstrumentus atbilstosi darba
uzdevumam.

Zina: detaJu un sagatavju salikSanas un
nostiprinasanas panémienus paligiericés,
mérinstrumentu lietoSanas, mérisanas un
kontroles metodes, salikSanas pozicionalo
atbilstibu.

Izprot: precizas vai

detalu sagataves

25 % no
modula kopé&ja
apjoma

Visparigi apraksta detalu un
sagataviju salikSanas nosacijumus.

Izskaidro un pamato detalu un
sagataviju salikSanas nosacijumus.

Izvélas detalu salikSanai
nepiecieSamos instrumentus,
mérinstrumentus,  paligierices un
apraksta lietoSanas panémienus.

Patstavigi izvélas, lieto  detalu
saliksanai nepiecieSamos
instrumentus, meérinstrumentus,
paligierices un pamato lietoSanas
panémienus.

Saliek un nostiprina
detalas un sagataves atbilstosi darba
uzdevumam.

Saliek un nostiprina
detalas un sagataves atbilstosSi darba
uzdevumam. Pamato procesa norisi.
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salikSanas un nostiprinasanas
nepiecieSamibu kvalitativai darba izpildei

6. Sp€j: sagatavot detalu virsmas un to
malas metinasanai, izmantojot piemérotus
darbarikus un atbilstosos

panémienus.

Zina: virsmu un malu apstrades iekartas un
instrumentus,
malu apstrades veidus.

Izprot: malu apstrades ietekmi uz
metinatas Suves kvalitati, kimisko un
mehanisko  tiriSanas  lidzeklu  drosas
lietoSanas noteikumu ievérosSanas

nepiecieSamibu.

20% no
modula kop€ja
apjoma

Izvélas sagataves virsmu un malu
apstrades instrumentus un apraksta
to lietojumu.

Patstavigi izv€la un apraksta malu
apstradei, pamato apstrades
instrumentu lietojumu.

Izvélas un visparigi apraksta
sagataves malu apstrades iekartas.

Izskaidro, izmanto un pamato izvéli
sagataves virsmu un malu apstrades
iekartu izmantosanai.

Visparigi apraksta sagataves virsmu
un malu apstrades nosacijumus

Izskaidro un pamato virsmu un malu
apstrades nosacijumus un ietekmi uz
metinatas suves kvalitati.
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Modula "Metinato Suvju kvalitates parbaude” apraksts

Sekmeét izglitojamo spé&jas vizuali novértét metinatas Suves kvalitati, Suves geometriskos parametrus atbilstosi
vértésanas kritérijiem, izveértét Suvju kvalitati atbilsto sagraujoSo un nesagraujoso metozu testésanas rezultatiem,
noveérst Suves neatbilstibas/defektus atbilstosi konkrétam novérSanas panémienam, ievérojot LVS EN ISO atbilstoSo
standartu nosacijumus.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Vizuali novertét metinatas Suves atbilstosi vertésanas kritérijiem.
2. Veikt matematiskas darbibas, planojot metindSanas darba uzdevuma izpildi.

Modula 3. Izvértét izstradajuma vai kontrolparauga Suves geometriskos parametrus péc metinasanas atbilstosi vértéSanas
uzdevumi kritérijiem.
4. Novérst suves neatbilstibas/defektus atbilstosi konkrétam novérSanas panémienam.
5. Raksturot metinato Suvju kvalitati, izmantojot sagraujo$ds un nesagraujosas metodes, sagraujoso un
nesagraujoso metozu testésanas rezultatus.

Modula Apgiti A dalas moduli "Raséjumi un tehniska dokumentacija metinasana " un "Materialu veidi un to sagatavosana

ieejas nosacijumi metinasanai".
Modula "Metinato Suvju kvalitates parbaude" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.

Modula Parbaudijuma ieklauj:

apguves 1. Atbildes uz jautajumiem (situacijas analize, vizuali izvértét izstradajuma vai kontrolparauga Suves geometriskos
novértésana parametrus atbilstosi vértésanas kritérijiem);
2. Darbu ar profesionalo dokumentaciju (rasé€jumiem, tehnologiskajam kartém).
Modulis "Metinato Suvju kvalitates parbaude" ir B dalas modulis, ko apgist Rokas lokmetinataja (MMA),
Gazmetinataja (OAW), Lokmetinataja metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vidé (MAG), Lokmetinataja
metinasana ar mehanizéto iekartu inertas gazes vide (MAG), Lokmetinatdja metinasana ar volframa elektrodu
inertas gazes vidé (TIG) kvalifikaciju izglitojamie. To apgust vienlaicigi ar moduliem "Elektriska loka lietoSana
metinasana", "Metinamo savienojumu sagatavosana", "MMA/111 metinasanas tehnologija", "MAG/135 metinasanas
tehnologija", "MIG/131 metinasanas tehnologija", "TIG/141 metinaSanas tehnologija ", "OAW/311 metinasanas

tehnologija".

Modula nozime un
vieta karte

Modula "Metinato suvju kvalitates parbaude” saturs

. - Macibu sasniegumu
Sasniedzama

Sasniedzamais - apguves limenu apraksti
rezultata Pg = P

rezultats Videjs Optimals

ipatsvars % - . - .
apguves limenis apguves limenis

1. Sp&j: vizuali novértét metinatas Suves atbilstosi 15% no Nosauc metinato Suvju vizualas | Izskaidro metinato Suvju vizualas
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veértésanas kritérijiem.

modula kopé&ja

novértésanas kritérijus.

novértéSanas kritérijus.

Zina: metindto &uvju (FW un BW) vizualas apjoma Nosauc un lieto metinato Suvju | Izskaidro un patstavigi lieto metinato

novértéganas  kritérijus, mérinstrumentu  un novértéSanas meérinstrumentus | Suvju novértésanas meérinstrumentus

kontrolinstrumentu izmantoganu guves un un kontrolinstrumentus. un kontrolinstrumentus.

savienojuma geometrijas novértésana.

Izprot: metinatds Suves vizualas novértésanas

metodes nepiecieSamibu.

2. Spéj: veikt matematiskas darbibas, planojot 15% no Veic kakta sSuvju geometrisko | Patstavigi veic kakta Suviju

metinasanas darba uzdevuma izpildi. modula kopé&ja | parametru aprekinus. geometrisko parametru aprékinus un

Zina: kakta Suvju un sadurduvju §eometrisko apjoma _ - , _ Izskal_dr_o.tos. _ .

parametru aprékinaganas metodes, saduréuvju Veic sadurquJu geometrisko Fl>atstaV|g| veic s?dursuwu

malu sagatavoganas nosacijumus. parametru aprékinus. geometrisko parametru aprékinus un

. . e izskaidro tos.

Izprot: matematikas pamatprincipu pielietojamibu

metinasanas darbu veikSanai.

3. Sp€j: izvertét izstradajuma vai kontrolparauga 10% no Atpazist un nosauc kakta Suves | Novérté kakta Suves geometriskos

Suves geometriskos parametrus péc metinasanas | modula kopéja | geometriskos parametrus. parametrus atbilstosi kritérijiem.

atbilstosi vértésanas kritérijiem. apjoma Atpazist un nosauc sadursuves | Novérté sadurSuves Jeometriskos

Zina: izstradajuma vai kontrolparauga &uves geometriskos parametrus. parametrus atbilstosi kritérijiem.

geometrisko parametru prasibas.

Izprot: izstraddjuma vai kontrolparauga Suves

geometrisko parametru atbilstibu darba

uzdevumam.

4. Spé€j: novérst Suves neatbilstibas/defektus 35% no Nosauc {geometriskas formas | Izskaidro geometriskas formas

atbilstosi konkrétajam novérSanas panémienam. modula kop€ja | neatbilstibas/defektus (ar€jos, | nepilnibas, suves

Zina: geometriskas formas neatbilstibas/defektus, apjoma) iekséjos). neatbilstibas/defektus (argjos,

to novérSanas  veidus, metindto  Suvju _ § ieksjos).

neatbilstibu/defektu novéréanas metodes. Izverte neatbilstibu/defektu | Izvérté un pamato
o o . (ar€jo un ieks€jo) rasanas | neatbilstibu/defektu (arg€jo un

Izpr‘ot.‘ _suves neatbilstibu/defektu novérsanas iemeslus. iek$8jo) raganas iemeslus.

nepieciesamibu  darba uzdevuma  kvalitativai Nosauc neatbilstibu/defektu | Izskaidro neatbilstibu/defektu

izpildei. novérsanas metodes un novérs | novérSanas metodes un noveérs tos.

tos.

5. Spéj: raksturot metinato Suvju kvalitati, (25% no Apraksta vizualas parbaudes | Apraksta un skaidro vizualas

izmantojot sagraujosas un nesagraujosas | modula kopé&ja | metodes veikSanai | parbaudes metodes veiksanai

metodes, sagraujo$o un nesagraujoSo metozu apjoma) nepiecieSsamos apstaklus | nepiecieSamo apstaklu nozimi.
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testésanas rezultatus.

Zina: nesagraujosSas un sagraujosSas kontroles
metodes.

Izprot: metinato Suvju kvalitates parbaudes
metozu izmantoSanas nepiecieSamibu.

(apgaismojums, skata lenkis,
maksimalais attalums).

Nosauc metinato Suvju | Izskaidro metinato Suviju
caurskatiSanas metodes. caurskatiSanas metodes.

Nosauc mehaniskas parbaudes | Izskaidro mehaniskas parbaudes
metodes. metodes.

Nosauc metalografiskas analizes | Izskaidro metalografiskas analizes

principus.

principus.
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Modula "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana” apraksts

Sekmeét izglitojamo spé€jas izveléties metinasanas rezimus péc pWPS vai WPS noteiktajam prasibam, apstrades
veidu detalu vai sagatavju malam atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 un LVS EN ISO 9692-3 prasibam, detalas
vai sagataves montazas un nostiprinasanas panémienus atbilstosi darba uzdevuma un LVS EN ISO 6947 standarta
prasibam, aprikojumu un metinasanas parametrus kakta Suves (FW) un sadurSuves (BW) metinasanai.

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Izvéleties metinasanas rezimus péc pWPS vai WPS noteiktajam prasibam.
2. Izvéleties apstrades veidu detalu vai metinamo sagatavju malam atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 un LVS
EN ISO 9692-3 prasibam.

Modula 3. Izvéléties detalas vai sagataves montazas un nostiprinaSanas panémienus atbilstosi darba uzdevuma un LVS EN
uzdevumi ISO 6947 standarta prasibam.
4. Izveléties metinasanas parametrus kakta Suves (FW) un sadurSuves (BW) metinasanai un aprikojumu, ievérojot
starptautisko standartu prasibas.
5. Izmantot LVS EN ISO 9606 -1 vai LVS EN ISO 9606 -2 standartu prasibas metinataju kvalifikacijas pieskirsanai
un metinato Suvju kontroles panémienus.

Apgiti B dalas moduli "Elektriska loka lietoSana metinasana", "Metinamo savienojumu sagatavosana", "MMA/111
metindsanas tehnologija", "MAG/135 metinasanas tehnologija", "MIG/131 metinasanas tehnologija", "TIG/141
metinasanas tehnologija ", "OAW/311 metinasanas tehnologija ", "Metinato Suvju kvalitates parbaude".

Modula
ieejas nosacijumi

Modula "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj:

- atbildes uz jautajumiem;

- aprékinu uzdevumus - Suves parametru aprékini atbilstosi LVS EN ISO 9606-1 vai LVS EN ISO 9606-2 un LVS EN
ISO 5817 vai LVS EN ISO 10042 standartu prasibam;

- darbu ar profesionalo dokumentaciju (raséjumiem, tehnologiskajam kartém).

Modula
apguves
noveéertesana

Modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana" ir B dalas modulis, ko apgist Rokas lokmetinataja (MMA),
Gazmetinataja (OAW), Lokmetinataja metinasana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vidé (MAG), Lokmetinataja
metinasana ar mehanizéto iekartu inertas gazes vide (MAG), Lokmetinatdja metinasana ar volframa elektrodu
inertas gazes vidé (TIG) kvalifikaciju izglitojamie.

Modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana" ir ieejas nosacijums C dalas izvéles moduliem -
"Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana, (MMA/111)", "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana
[ LYe [T EWG Y41y R plaksném, (MMA/111)", "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana caurulém (MMA/111) ", "Starptautiska

vieta karte atestacija kakta Suvju metinasana, (MAG/135)", "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksném,
(MAG/135)", "Starptautiska atestacija sadursuvju metinasana caurulém (MAG/135)", "Starptautiska atestacija kakta
Suvju metinasana, (MIG/131)", "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksném, (MIG/131)",

"Starptautiska atestacija sadurSuvju metindsana caurulém, (MIG/131)", "Starptautiska atestacija kakta Suvju
metinasana, (TIG/141)", "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksném, (TIG/141)", "Starptautiska
atestacija sadursuvju metinasana caurulém, (TIG/141) ", "Starptautiska atestacija plakSnu un cauruju metinasana,
(OAW/311) ", "PlakSnu un caurulu lodéSana", "Metalu termiska grieSana".
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Modula "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana” saturs

Sasniedzamais
rezultats

Sasniedzama
rezultata
ipatsvars %

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Videjs
apguves limenis

Optimals
apguves limenis

Zina: LVS EN ISO 6947 standarta prasibas,
detalu un sagatavju nostiprinasanas
panémienus paligierices.

Izprot: precizas
nostiprinasanas

detalu vai
nepiecieSamibu

sagataves
kvalitativai

telpiska pozicija atbilstosi LVS EN
ISO 6947 standarta prasibam.

1. Spéj: izveléties metinasanas reZimus péc 15% no Nosauc WPS eso$o informaciju un | Izskaidro WPS esoSo informaciju un
pWPS vai WPS noteiktajam prasibam. modula apziméejumus. apziméejumus.

kopé€ja Izskaidro metinasanas procediras | Izskaidro metinasanas procediras
Zina: metinasanas procediras specifikacijas apjoma specifikacijas apzim&jumus. specifikacijas apzimé&jumus un
(pWPS vai WPS) apzimé&jumus. pamato to nozimi.

Izvélas metinasanas reZimu | Izvélas un pamato metinasanas

Izprot: metinasanas procediras specifikaciju atbilstoSi metinasanas procediras | rezimu atbilstosi metinasanas
(PWPS, WPS). specifikacijas prasibam. procediiras. specifikacijas prasibam.
2. Sp€j: izveleties apstrades veidu detalu vai 15% no Izskaidro prasibas detalu vai|lzskaidro un pamato prasibas detalu
metinamo sagataviju malam atbilstosi modula sagatavju malu sagatavoSanai | vai sagatavju malu sagatavosanai
standarta LVS EN ISO 9692-1 un LVS EN ISO kop&ja atbilstodi standartam LVS EN ISO | atbilstodi standartam LVS EN ISO
9692-3 prasibam. apjoma) 9692-1. 9692-1.

o . L } Izvérté prasibas detalu vai|lzverté prasibas detalu vai sagataviju
iéﬁédiitalceigi's n;it'n;;gmseatfjstavél;b”';il;i sagatavvju malu sagatavosSanai | malu sagatavosanai atbilstosi
standarta LVS EN ISO 9692-1 un LVS EN ISO atbilstosi standartam LVS EN ISO | standartam L\_/S_ EN ISO 9692-3 un
9692-3 prasibam. 9692-3. pamato to nozimi.

Sagatavo detalas vai sagatavju | Sagatavo detalas vai sagatavju malas
Izprot: precizas detalu vai metinamo sagatavju malas atbilstosi standarta LVS EN | atbilstoSi standarta LVS EN ISO 9692-
malu apstrades nepiecieSamibu kvalitativai ISO 9692-3 prasibam. 3 prasibam un izskaidro ta nozimi.
darba izpildei.
3. Spéj: izveleties detalas vai sagataves 15% no Raksturo telpiskas pozicijas | Raksturo telpiskas pozicijas atbilstosi
montazas un nostiprinasanas panémienus modula atbilstoSi LVS EN ISO 6947 |LVS EN ISO 6947 standarta prasibam.
atbilstosi darba uzdevuma un LVS EN ISO kopé&ja standarta prasibam. Pamato prasibu
6947 standarta prasibam. apjoma Monté detalu vai sagatavi noteikta | Monté detalu vai sagatavi noteikta

telpiska pozicija atbilstosi LVS EN ISO
6947 standarta prasibam. Paskaidro
montazas gaitu.
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darba izpildei.
4. Spéj: izvéléties metinasanas parametrus 30% no Izvélas un lieto kakta Suves (FW) | Patstavigi izvélas, pamato un lieto
kakta Suves (FW) wun sadurSuves (BW) modula un sadursuves (BW) parametrus | kakta Suves (FW) un sadurSuves
metinasanai un aprikojumu, ieverojot kopé&ja téraudiem atbilstosi LVS EN ISO | (BW) parametrus téraudiem atbilstosi
starptautisko standartu prasibas. apjoma) 9606-1prasibam. LVS EN ISO 9606-1prasibam.
Izvélas un lieto kakta Suves (FW) | Patstavigi izvélas, pamato un lieto
Zina: LVS EN ISO 9606-1 vai LVS EN ISO un sadursuves (BW) parametrus | kakta Suves (FW) un sadurSuves
9606-2 standartu prasibas, Suves parametru aluminijam un ta sakausé&jumiem | (BW) parametrus aluminijam un ta
novértéSanu atbilstoSi LVS EN ISO 5817 vai atbilstoSi LVS EN ISO 9606-2 | sakauséjumiem atbilstosi LVS EN ISO
LVS EN ISO 10042 standartu prasibam., prasibam. 9606-2 prasibam.
nepiecieSamo metinasanas aprikojumu un Novérté kakta Suves (FW) un|Novérté kakta Suves (FW) un
metinasanas parametrus kakta Suves (FW) un sadursuves (BW) parametru | sadurSuves (BW) parametru
sadurSuves (BW) metinasanai. neatbilstibas/ defektus téraudiem | neatbilstibas/defektus téraudiem
atbilstoSi LVS EN ISO 5817 | atbilstosi LVS EN ISO 5817 prasibam.
Izprot: metinaSanas aprikojuma un izvéléto prasibam. Pamato novértéSanu.
metinasanas parametru ietekmi uz kakta Suves Novérté kakta Suves (FW) un|Novérté kakta Suves (FW) un
(FW) un sadurSuves (BW) kvalitati atbilstosi sadurSuves  (BW)  parametru | sadurSuves (BW) parametru
LVS EN ISO 5817 vai LVS EN ISO 10042 neatbilstibas/ defektus aluminijam | neatbilstibas/defektus aluminijam un
standartu prasibam. un ta sakaus@jumiem atbilstodi | t3 sakaus&jumiem atbilstodi LVS EN
LVS EN ISO 10042 prasibam. ISO 10042 prasibam. Pamato
novértésanu.
5. Spé€j: izmantot LVS EN ISO 9606-1 vai LVS 25% no Apraksta prasibas metinataju | Apraksta un pamato prasibas
EN ISO 9606-2 standartu prasibas metinataju modula atestacijai atbilstosi standartiem | metinataju atestacijai atbilstosi
kvalifikacijas pieskirSanai un metinato Suviju kopé&ja EN ISO 9606-1 vai LVS EN ISO | standartiem EN ISO 9606-1 vai LVS
kontroles panémienus. apjoma) 9606-2. EN ISO 9606-2.

Zina: LVS EN ISO 9606-1 vai LVS EN ISO
9606-2 standartu prasibas metinataju
kvalifikacijas pieskirSanai un metinato Suviju
kontroles panémienus.

Izprot: kvalifikacijas pieskirSanas kartibu un

Suviju kontroles panémienu kvalitates
svarigumu.

Nosauc un apraksta
nepiecieSamas prasibas
kvalifikacijas pieskirSanai
metinatajiem, tas darbibas
diapazonu un laiku atbilstosi

standartiem EN ISO 9606-1 vai
LVS EN ISO 9606-2.

Raksturo un pamato nepiecieSamas
prasibas kvalifikacijas pieskirSanai
metinatajiem, tas darbibas diapazonu
un laiku atbilstosi standartiem EN ISO
9606-1 vai LVS EN ISO 9606-2.

Veic metinato Suvju parbaudi, | Veic metinato  Suvju  parbaudi,
izmantojot sagraujoSas kontroles | izmantojot sagraujosas  kontroles
panémienus. panémienus.

Pamato parbaudes gaitu.
Veic metinato Suvju parbaudi, | Veic metinadto Suvju  parbaudi,
izmantojot nesagraujosas | izmantojot nesagraujosas kontroles

kontroles panémienus.

panémienus. Pamato

gaitu.

parbaudes
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Modula "MAG/135 metinasanas tehnologija” apraksts

Sekmét izglitojamo spé&jas sagatavot MAG metinasanas iekartu, izvéléties nepiecieSamo aprikojumu, aktivo
aizsarggazi un piedevmaterialus, iestatit metindSanas reZimus, metinat sadurSuves un kakta Suves dazadas
pozicijas, vizuali identificét un labot metindSanas neatbilstibas/defektus, ievérojot LVS EN ISO atbilstoSo standartu
nosacijumus.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Izvéleties MAG metinasanai nepiecieSsamo aprikojumu.
2. Sagatavot MAG metinasanas iekartu un aprikojumu metindSanas darba uzdevuma izpildei.
3. Noteikt aktivas aizsarggazes sastavu péc informacijas mark&juma.

Modula 4. lestatit MAG metinasanas rezimus atbilstoSi piedevmaterialiem.
uzdevumi 5. Metinat kakta Suves (FW) plaksném (biezums 3 - 6 mm konstrukciju térauds) - horizontali vertikalaja (PB)
pozicija, apaksgja pozicija (PA), vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF).
6. Metinat sadursuves (BW) plaksném (biezums 3 - 6 mm konstrukciju térauds) - apakséja pozicija (PA), vertikalaja
(no lejas uz augsu) (PF) pozicija.
7. Vizuali identificét un labot metinasanas neatbilstibas/defektus.
Modula Apgiti A dalas moduli "Raséjumi un tehniska dokumentacija metinasana" un "Materidlu veidi un to sagatavosana

ieejas nosacijumi  JUSEUEECHETRS

Modula " MAG/135 metinasanas tehnologija " apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj:
- izstradajuma izgatavoSanu - metinat kakta Suves (FW) - PA, PB, PF un sadurSuves (BW) - PA, PF - 3 mm,
atbilstosi darba uzdevumam,
- atbildes uz jautajumiem - MAG metinasanas tehnologija,
- aprékinu uzdevumus.
Modulis "MAG/135 metinaSanas tehnologija" ir B dalas modulis, ko apgist kvalifikacijas Lokmetinatajs metinasana
ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vidé (MAG) izglitojamie. To apgust vienlaicigi ar moduliem "Elektriska loka
lietoSana metinasana", "Metinamo savienojumu sagatavosana", "Metinato Suvju kvalitates parbaude".

Modula
apguves
noveérteésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula "MAG/135 metinasanas tehnologija” saturs

. - Macibu sasniegumu
Sasniedzama

Sasniedzamais apguves limenu apraksti

= rezultata Ty —
rezultats ipatsvars % Videjs Optimals

apguves limenis apguves limenis
1. Spéj: izvéléties MAG metinasanai 10% no Nosauc MAG metinasanas aprikojuma | Nosauc MAG metinasanas aprikojuma
nepiecieSamo aprikojumu. modula kopé&ja | sastavdalas un izskaidro metinasanas | sastavdalas un izskaidro to nozimi

apjoma iekartas uzbdavi. metinasanas procesa. Izskaidro
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Zina: MAG metinasanai
aprikojumu, darba
atbilstosu iekartu.

nepiecieSamo
uzdevuma veikSanai

Izprot: MAG metinasanas iekartas uzbavi.

metinasanas iekartas  sastavdalu
funkcijas.
Apraksta prasibas MAG metinasanas | Detalizéti apraksta prasibas MAG

iekartu elektriska loka barosanas

blokam un veic ta izvéli.

metinasanas iekartu elektriska loka
baroSanas blokam un pamatoti veic ta
izveli.

Apraksta prasibas MAG metinasanas
iekartu stieples padeves sistémai un
veic tas izvéli.

Detalizéti apraksta prasibas MAG
metinasanas iekartu stieples padeves
sistémai un patstavigi veic tas izvéli.

Apraksta prasibas MAG metinasanas
iekartu gazes padeves sistémai.

Detalizéti apraksta prasibas MAG
metinasSanas iekartu gazes padeves
sistémai.

Apraksta prasibas MAG metinasanas
iekartu vadibas panelim.

Detalizéti apraksta prasibas MAG
metinasanas iekartu vadibas panelim.

2. Spéj: sagatavot MAG metinasanas
iekartu un aprikojumu metinasanai darba
uzdevuma izpildei.

Zina: MAG metinasanas iekartas uzbdvi un
aprikojumu.

Izprot: iekartas un aprikojuma atbilstosas
komplektacijas nepiecieSamibu.

5% no modula
kopéja apjoma

AtbilstoSi metinamajam materialam
izvélas MAG metinasanas iekartas
sagatavosanas instrumentus, regulé
baroSanas avotu, izvélas aizsarggazi
un regulé tas plusmu, iestata
metindSanas spriegumu un stieplés
padeves atrumu.

AtbilstoSi metinamajam materialam
pamatoti izvélas MAG metinasanas
iekartas sagatavosanas instrumentus,
patstavigi regulé baroSanas avotu,
izvélas aizsarggazi un regulé tas
plismu, iestata metinasanas
spriegumu un stieplés padeves
atrumu. Pamato veiktas darbibas.

3. Sp€j: noteikt aktivas aizsarggazes
sastavu péc informacijas mark&juma.

Zina: aktivo aizsarggazu Tpasibas,
pielietojumu un mark&jumu.

MAG

Izprot: aizsarggazu ietekmi uz

metinasanas procesu.

10% no
modula kopé&ja
apjoma

Apraksta aizsarggazu funkcijas MAG
metinasanas procesa. Atskir aktivas
un inertas gazes.

Apraksta aizsarggazu funkcijas MAG
metinasanas procesa. Atskir aktivas
un inertas gazes. Skaidro aizsarggazu
ietekmi uz metinasanas procesu.

Nosauc aktivo aizsarggazu pasibas. Izskaidro, ka dazadu aizsarggazu
izmantoSana var mainit  darba
rezultatu.

Atskir aktivo aizsarggazu balonu | Atskir aktivo aizsarggazu balonu

mark&jumus. marké&jumus un raksturo to Tpasibas.

Skaidro aizsarggazes ietekmi uz|Skaidro aizsarggazes ietekmi uz

metinato savienojumu. metinato  savienojumu. Salidzina

dazadu gazu prieksrocibas.

Skaidro aizsarggazes veida ietekmi uz
elektrisko loku.

Skaidro aizsarggazes veida ietekmi uz
elektrisko  loku. Noverté gazes
piemérotibu konkrétam darbam.
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4. Spéj: iestatit MAG metinasanas rezimus 10% no Izvélas metinasanas piedevmaterialu | Izvélas metinasanas piedevmaterialu
atbilstosi piedevmaterialiem. modula kopé&ja | atbilstosi darba uzdevumam. atbilstosi darba uzdevumam un
apjoma izskaidro izvéeli.
Zina: MAG metinasanas rezimu un Nosauc MAG metinasanas | Nosauc MAG metinasanas
piedevmaterialu lietoSanu dazada biezuma piedevmaterialu veidus un to | piedevmaterialu veidus un to
materialu metinasanai. marké&jumu. mark&jumu. Pamato materialu izvéli
konkrétam darbam.
Izprot: MAG metinasanas rezimu parametru Nosauc MAG metinasanas rezimu|Nosauc MAG metinasanas rezimu
ietekmi uz Suves kvalitati. parametrus. parametrus un raksturo tos.
Skaidro MAG metinasanas parametru | Skaidro MAG metinasanas parametru
ietekmi uz metinato savienojumu. ietekmi uz metinato savienojumu.
Pamato parametru izveéli konkrétam
darbam.
Izvélas MAG metinasanas parametrus | Izvélas MAG metinasanas parametrus
atbilstosi darba uzdevumam. atbilstoSi darba uzdevumam un
izskaidro izvéli.
5. Spéj: metinat kakta Suves (FW) 25% no Veic MAG metindsanas iekartas |Veic MAG metindSanas iekartas
plaksném (biezums 3-6 mm konstrukciju | modula kop&ja | komplektéjoso dalu parbaudi darbu | komplektéjoSo dalu parbaudi darbu
térauds) -horizontali vertikalaja (PB) apjoma uzsakot. uzsakot. Pamato parbaudes
pozicija, apakséja pozicija (PA), vertikalaja nepiecieSamibu.
(no lejas uz augsu) (PF). Paskaidro sakaribu starp Suves | Paskaidro un pamato sakaribu starp
biezumu un kateti. Suves biezumu un kateti.
Zina: kakta Suvju metinasanas pozicijas un Raksturo MAG metinaSanas reZzima | Raksturo un pamato MAG
to apzim&jumus. ietekmi uz kakta Suvi. metinasanas rezima ietekmi uz kakta
Suvi.
Izprot: metinasanas pozicijas atbilstibu Metina kakta $uves horizontali | Metina kakta 3$uves un izskaidro
darba uzdevumam. vertikalaja (PB) pozicija. metinasanu horizontali  vertikalaja
(PB) pozicija.
Veic  kakta suves metinasanu | Veic kakta Suves metinasanu
apakseja pozicija (PA). apakséja pozicija (PA), skaidro
procesa norisi.
Veic kakta suves metinasanu | Veic kakta Suves metinasanu
vertikalaja pozicija. (no lejas uz | vertikalaja pozicija (no lejas uz
augsu) (PF). augsu) (PF), skaidro procesa norisi.
6. Spé€j: metinat sadurSuves (BW) 25% no Raksturo Suves pastiprinajumu un | Raksturo Suves pastiprindjumu un
plaksném (biezums 3 -6 mm konstrukciju | modula kopé&ja | platumu, izskaidro sakaribu starp | platumu, pamato un izskaidro
térauds) - apaksSgéja pozicija (PA), apjoma Suves pastiprindjumu un platumu. sakaribu starp Suves pastiprindjumu
vertikalaja (no lejas uz augsSu) (PF) un platumu.
pozicija. Raksturo metinasanas rezimu ietekmi | Raksturo un pamato MAG
uz sadursuvi. metinaSanas  rezimu ietekmi uz
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Zina: sadurSuvju metinasanas pozicijas un sadursuvi.

to apzimé&jumus. Veic sadursuvju metindsanu apakséja | Veic sadursuvju metindsanas kartibu
pozicija (PA). apakséja pozicija (PA), skaidro

Izprot: metinasanas pozicijas atbilstibu procesa norisi.

darba uzdevumam. Veic sadursuviju metinasanu | Veic sadurSuvju metindSanas kartibu
vertikalaja pozicija (no lejas uz|vertikdlaja pozicija (no lejas uz
augsu) (PF). augsu) (PF), skaidro procesa norisi.
Veic MAG metindSanas iekartas |Veic MAG metindSanas iekartas
komplektéjoSo dalu parbaudi darbu | komplektéjoSo dalu parbaudi darbu
beidzot. beidzot. Pamato parbaudes

nepiecieSamibu.
7. Sp€j: vizuali identificect un labot 15% no Apraksta MAG metinasanas aréjos un | Apraksta MAG metinasanas aréjos un
metinasanas neatbilstibas/defektus. modula kopé&ja | iekSgéjos neatbilstibas /defektus. iekS€jos neatbilstibas/defektus un
apjoma izskaidro to raditas sekas.

Zina: metinasanas neatbilstibu/defektu
rasanas célonus, metinasanas
neatbilstibu/defektu klasifikaciju.

Izprot: metinasanas
neatbilstibu/defektu
labosanas nozimi.

procesd radusos
identificéSanas  un

Apraksta MAG metinasanas aréjos un
iekSéjo neatbilstibu/defektu rasanas
célonus.

Detalizéti raksturo MAG metinasanas
aréjos un ieks€jo neatbilstibu/defektu
rasanas célonus.

Raksturo MAG metinasanas rezima | Raksturo un izskaidro MAG
izvéles un metinasanas tehnikas | metindSanas reZima izvéles un
ietekmi uz neatbilstibu/defektu | metinasanas tehnikas ietekmi uz
veidosanos. neatbilstibu/defektu veidosanos.

Nosauc MAG metinasanas | Apraksta MAG metinasanas
tehnologiskos un ekspluatacijas | tehnologiskos un ekspluatacijas

neatbilstibas/defekti.

neatbilstibas/defekti.

Identifice neatbilstibas/defektus
metinatajos paraugos, detalas un
atbilstosSi rekomendacijam labo tos.

Identifice neatbilstibas/defektus
metinatajos paraugos, detalas un
patstavigi labo tos
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Modula "MIG/131 metinasanas tehnologija” apraksts

Sekmét izglitojamo spé&jas sagatavot MIG metinasanas iekartu, izvéléties nepiecieSamo aprikojumu, inerto

aizsarggazi, piedevmaterialus un paligmaterialus, iestatit metinasanas rezimus, metinat sadursuves un kakta Suves

dazadas pozicijas, vizuali identificét un labot metinasanas neatbilstibas/defektus, ievérojot LVS EN ISO atbilstoSo

standartu nosacijumus

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Izvéleties MIG metinasanai nepiecieSamo aprikojumu.

2. Noteikt inertas aizsarggazes sastavu péc markéjuma.

3. Sagatavot MIG metinasanas iekartu un aprikojumu metinasanai atbilstosa uzdevuma izpildei.

4. Izvéléties un iestatit MIG metinasanas rezimus, lietojot atbilstoSus piedevmaterialus un paligmaterialus, ievérojot

tehniskos normativus.

5. Metinat kakta Suves (FW) aluminija un ta sakauséjumu plaksném (biezums 2 - 5 mm) - horizontali vertikalaja

(PB) pozicija, apakséja pozicija (PA), vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF).

6. Metinat sadurSuves (BW) aluminija un ta sakaus&jumu plaksném (biezums 2 - 5 mm) - apak$é&ja pozicija (PA),

vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) pozicija.

7. Patstavigi identificét un labot metinasanas neatbilstibas/defektus.

Modula Apgiti A dalas moduli "Raséjumi un tehniska dokumentacija metindsana" un "Materialu veidi un to sagatavosana
ieejas nosacijumi  JUSEUEECHETRS

Modula "MIG/131 metinasanas tehnologija" apguves nosleguma izglitojamie karto parbaudijumu.

Parbaudijuma ieklauj:

- izstradajuma izgatavosanu - metinat kakta Suves (FW) - PA, PB, PF un sadursuves (BW) - PA, PF - 2 - 5 mm;

- atbildes uz jautajumiem - MIG metinasanas tehnologija;

- aprékinu uzdevumus;

- darbu ar profesionalo dokumentaciju (raséjumiem, tehnologiskajam kartém).

Modulis "MIG/131 metinasanas tehnologija" ir B dalas modulis, ko apgiist Lokmetinataja metinasana ar mehanizéto

iekartu inertdas gazes vidé (MIG) izglitojamie. To apglst vienlaicigi ar moduliem "Elektriska loka lietoSana

metinasana ", "Metinamo savienojumu sagatavosana", "Metinato Suvju kvalitates parbaude".

Modula
uzdevumi

Modula
apguves
novéertésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula "MIG/131 metinasanas tehnologija” saturs

. - Macibu sasniegumu
Sasniedzama

Sasniedzamais apguves limenu apraksti

rezultats AL Videjs Optimals

ipatsvars % _ . - .
apguves limenis apguves limenis
1. Spé&j: izvéléeties MIG metinasanai| 5% no modula | Nosauc MIG metinasanas aprikojuma | Nosauc MIG metinasanas aprikojuma
nepiecieSamo aprikojumu. kopéja apjoma | sastavdalas un izskaidro metinasanas | sastavdalas un izskaidro to nozimi
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Zina: MIG metinasanai
aprikojumu, darba
atbilstoso iekartu.

nepiecieSamo
uzdevuma veiksanai

Izprot: MIG metinasanas iekartas uzbivi.

iekartas uzbavi.

Izskaidro
sastavdalu

metinasanas
metinasanas
funkcijas.

procesa.
iekartas

Nosauc prasibas MIG metinasanas
iekartas barosanas avotam un veic ta
izveli.

Nosauc un paskaidro prasibas MIG
metinasanas iekartas barosanas
avotam un pamatoti veic ta izveli.

Apraksta prasibas MIG metinasanas
iekartu stieples padeves sistémai un
veic stieples padeves rullisu izveli.

Detalizéti apraksta prasibas MIG
metinasanas iekartu stieples padeves
sistémai un patstavigi veic stieples
padeves izveli.

Izskaidro prasibas MIG metinasanas
iekartu gazes padeves sistémai un
veic baroSanas avota pievienosanu.

Izskaidro un pamato prasibas MIG
metinasanas iekartu gazes padeves
sistémai un patstavigi veic baroSanas
avota pievienosanu.

Apraksta MIG metinasanas iekartu
vadibas paneli un ievada (iestata)
izvétos parametrus.

Detalizéti apraksta MIG metinasanas
iekartu vadibas paneli un patstavigi
ievada (iestata) izvélétos parametrus.

2. Spé€j: noteikt inertas aizsarggazes 10% no AtbilstoSi metinamajam materialam | AtbilstoSi metinamajam materialam

sastavu péc markejuma. modula kopéja | regulé barosanas avotu, izvélas | patstavigi regulé baroSanas avotu,
apjoma aizsarggazi un regulé tas plismu, |izvélas aizsarggazi un regulé tas

Zina: inerto aizsarggazu Tpasibas, iestata metinasanas spriegumu un | plismu, iestata metinasanas

pielietojumu un mark&jumu. stieplés padeves atrumu. spriegumu un stieplés padeves

atrumu. Pamato veiktas darbibas.

Izprot: aizsarggazu izvéles ietekmi wuz

metinasanas produktivitati, kvalitati,

atrumu, izturibu pret  koroziju un

metinajuma mehaniskajam TpasSibam.

3. Spéj: sagatavot MIG metinasanas 10% no Apraksta aizsarggazu funkcijas MIG | Apraksta aizsarggazu funkcijas MIG

iekartu un  aprikojumu  metinaSanai | modula kopé&ja | metinaSanas procesa. AtSkir dazadas | metinaSanas procesa. AtSkir dazadas

atbilsto$a uzdevuma izpildei. apjoma inertas gazes. inertas gazes. Skaidro aizsarggazu

Zina: MIG metinasanas iekartas aprikojuma
lietoSanas nosacijumus.

Izprot: MIG metinasanas degla un ta
komponensu ietekmi uz galaprodukta

ietekmi uz metinaSanas procesu.

Nosauc inerto aizsarggazu Tpasibas.

Izskaidro ka dazadu aizsarggazu
lietojums var mainit darba procesu.

AtSkir inerto aizsarggazu balonu | Atskir un izskaidro inerto aizsarggazu
marké&jumus. balonu marké&jumus.
Raksturo  aizsarggazes ietekmi uz|Raksturo  aizsarggazes ietekmi uz

metinato savienojumu.

metinato savienojumu.
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kvalitati. Skaidro konkretas inertas | Skaidro aizsarggazes veida ietekmi uz
aizsarggazes kimiska sastava ietekmi | elektrisko loku. Izverte gazes
uz elektrisko loku. piemérotibu konkrétam darbam.
4. Spéj: izvéléties un iestatit MIG 10% no Izvélas metinasanas piedevmaterialu | Izvélas metinasanas piedevmaterialu
metinasanas rezimus, izmantojot | modula kopéja | atbilstosi darba uzdevumam. atbilstosi darba uzdevumam un
atbilstosSus piedevmaterialus un apjoma izskaidro izvéeli.
paligmaterialus, ievérojot tehniskos Paskaidro MIG metinasanas | Izskaidro MIG metinasanas
normativus. piedevmaterialu veidus un to | piedevmaterialu veidus un to
marké&jumu. mark&jumu. Pamato materialu izvéli
Zina: MIG metinasanas rezimu konkrétam darbam.
izmantosanu dazada biezuma aluminija un Nosauc MIG metindsanas rezimu | Nosauc MIG metinasanas reZzimu
ta sakaus&jumu metinasanai. parametrus. parametrus un raksturo tos.
Skaidro MIG metinasanas parametru | Skaidro MIG metinasanas parametru
Izprot: metinasanas reZzimu parametru ietekmi uz metinato savienojumu. ietekmi uz metindto savienojumu.
ietekmi uz Suves kvalitati Pamato parametru izvéli konkrétam
darbam.
Izvélas MIG metinasanas parametrus | Izvélas MIG metinasanas parametrus
atbilstosi darba uzdevumam. atbilstoSi darba uzdevumam un
izskaidro izvéli.
5. Spéj: metinat kakta Suves (FW) 25% no Veic MIG metindSanas iekartas |Veic MIG metindSanas iekartas
aluminija un ta sakausé&jumu plaksném | modula kopéja | komplektéjoSo dalu parbaudi darbu | komplektéjoSo dalu parbaudi, darbu
(biezums 2 - 5 mm) - horizontali vertikalaja apjoma uzsakot. uzsakot. Pamato parbaudes
(PB) pozicija, apakséja pozicija (PA), nepiecieSamibu.
vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF). Paskaidro sakaribu starp Suves | Paskaidro un pamato sakaribu starp
biezumu un kateti. Suves biezumu un kateti.
Zina: metinamas Suves un metinasanas Raksturo MIG metinasanas rezima | Raksturo un pamato MIG metinasanas
darbu izpildes secibu. ietekmi uz kakta Suvi reZima ietekmi uz kakta Suvi.
Veic  kakta Suves  metinasanu | Veic kakta Suves metinasanu
Izprot: metinasanas poziciju atbilstibu horizontali vertikalaja (PB) pozicija. horizontali vertikalaja (PB) pozicija.
darba uzdevumam. Veic kakta Suves metinadanu|Veic kakta Suves metinasanu
apakseja pozicija (PA). apakséja pozicija (PA), skaidro
metinasanas procesa norisi.
Veic kakta Suves metinasanu|Veic kakta Suves metinasanu
vertikalaja pozicija. (no lejas uz|vertikalaja pozicija (no lejas uz
augsu) (PF). augsu) (PF), skaidro metinasanas
procesa norisi.
6. Sp&j: metinat sadurSuves (BW) aluminija 25% no Raksturo Suves pastiprindjumu un | Raksturo Suves pastiprindgjumu un
un ta sakauséjumu plaksném (biezums 2-5| modula kop€ja | platumu, izskaidro sakaribu starp | platumu, pamato un izskaidro
mm) - apakSgéja pozicija (PA), vertikalaja apjoma Suves pastiprinajumu un platumu. sakaribu starp Suves pastiprindjumu

(no lejas uz augsu) (PF) pozicija.

un platumu.
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Zina:
darbu izpildes secibu.

metinamas sSuves un metinasanas

Raksturo metinasanas rezimu ietekmi
uz sadursuvi.

Raksturo un pamato MIG
metinasanas reZzimu ietekmi uz
sadursuvi.

Veic sadursuvju metinasanu apaksgja

Veic sadursuvju metinasanu apakséja

Izprot: metinasanas pozicijas atbilstibu pozicija (PA). pozicija (PA), paskaidro metinasanas
darba uzdevumam. procesa norisi.
Veic sadursuviju metinasanu | Veic sadursuvju metinasanu
vertikalaja pozicija (no lejas uz | vertikalaja pozicija (no lejas uz
augsu) (PF). augsu) (PF), paskaidro metinasanas
procesa norisi.
Veic MIG metinasanas iekartas | Veic MIG metinasanas iekartas
komplektéjoSo dalu parbaudi darbu | komplektéjoSo dalu parbaudi darbu
beidzot. beidzot. Pamato parbaudes
nepiecieSamibu
7. Spéj: vizuali identificét un labot 15% no Nosauc MIG metinasanas aréjos un | Nosauc MIG metinasanas aréjos un
metinasanas neatbilstibas/defektus. modula kopéja | iekSéjos neatbilstibas/defektus. iekS€jos neatbilstibas/defektus un
apjoma izskaidro to raditas sekas.

Zina: metinasanas
rasanas célonus,
neatbilstibu/defektu kla

Izprot: metinasanas
neatbilstibu/defektu
labosanas nozimi.

neatbilstibu/defektu
metinasanas

sifikaciju.

procesa
identificéSanas

radusos

un

Apraksta MIG metinasanas aréjo un
iekSéjo neatbilstibu/defektu rasanas
célonus.

Detalizéti raksturo MIG metinasanas
aréjo un iekSéjo neatbilstibu/defektu
rasanas célonus.

Raksturo MIG metindSanas rezima
izvéles un metindSanas tehnikas
ietekmi uz neatbilstibu/defektu
veidoSanos. Labo

MIG
un
uz

Raksturo un izskaidro
metindSanas rezima izvéles
metindsanas tehnikas ietekmi

neatbilstibu/defektu veidosSanos.

metinasanas
ekspluatacijas

Nosauc MIG
tehnologiskos un
neatbilstibas/defektus.

Identifice neatbilstibas/defektus
metinatajos paraugos, detalas un
patstavigi labo tos

Identifice neatbilstibas/defektus
metinatajos paraugos, detalas un
atbilstosSi rekomendacijam labo tos.

Identifice neatbilstibas/defektus
metinatajos paraugos, detalas un
patstavigi labo tos
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Modula "MMA/111 metinasanas tehnologija” apraksts

Sekmeét izglitojamo spéjas sagatavot MMA metinaSanas iekartu, iestatit metindSanas rezimus, izvéléties elektrodus,
metinat sadurSuves un kakta Suves dazadas pozicijas, vizuali identificét un labot metinadSanas neatbilstibas
/defektus, ievérojot LVS EN ISO atbilstoSo standartu nosacijumus.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Izvéleties rokas lokmetinasanai (MMA) nepiecieSamo aprikojumu.
2. Izvéléties parklatos elektrodus atbilstosi veicamajam darba uzdevumam.
3. Sagatavot MMA metinaSanas iekartu un iestatit metinasanas rezimus.
4. Metinat kakta Suves (FW) konstrukciju térauda plaksném (biezums 4 mm) - horizontali vertikalaja (PB) pozicija,
apakséja pozicija (PA), vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF).
5. Metinat sadursuves (BW) konstrukciju térauda plaksném (biezums 4 mm)- apakséja pozicija (PA), vertikalaja (no
lejas uz augsu) (PF) pozicija.
6. Vizuali identificeét un labot metinasanas neatbilstibas/defektus.

Modula Apgdti A dalas moduli "Metinasanas tehniskas dokumentacijas izmantoSana" un "Materialu veidi un to sagatavosana

ieejas nosacijumi  JUSEUEECHETRS

Modula "MMA/111 metinasanas tehnologija" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj:
- izstradajuma izgatavosanu - metinat kakta Suves (FW) - PA, PB, PF un sadursSuves( BW) - PA, PF - 4 mm,
atbilstosi darba uzdevumam;
- atbildes uz jautdjumiem - MMA metinasanas tehnologija;
- aprékinu uzdevumus
Modulis " MMA/111 metinasanas tehnologija " ir B dalas modulis, ko apgust Rokas lokmetinataja (MMA) izglitojamie.
To apgust vienlaicigi ar moduliem "Elektriska loka lietoSanas metinasana ", " Metinamo savienojumu sagatavoSana",
"Metinato Suvju kvalitates parbaude".

Modula
uzdevumi

Modula
apguves
noveérteésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula "MMA/111 metinasanas tehnologija” saturs

. - Macibu sasniegumu
Sasniedzama

Sasniedzamais = apguves limenu apraksti
- rezultata — —
rezultats - Videjs Optimals

ipatsvars % - . - .

apguves limenis apguves limenis
1. Spéj: izvéléties rokas lokmetinasanai | 5% no modula | Raksturo dazadu izgatavotaju MMA | Salidzina dazadu MMA metinasanas
(MMA) nepiecieSamo aprikojumu. kopé&ja metinasanas iekartu veidus, | iekartu priekSrocibas un trikumus,
apjoma aprikojumu. pamato noteiktas iekartas un

Zina: rokas lokmetinasanai (MMA) darba aprikojuma izvéli.
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uzdevuma veikSanai atbilstoSo iekartu

un aprikojumu.

lokmetingsanai
iekartu un

Izprot: rokas
nepiecieSamo

(MMA)
aprikojuma

Komplekté MMA metinasanas posteni,
izvélas konkrétu aprikojumu.

Raksturo MMA metinasanas
patstavigi veic metinasanas
komplektéSanu. Pamato izvéli.

posteni,
postena

Izveélas piemérotako baroSanas avotu
MMA metinasanai un to

Izveélas piemérotako baroSanas avotu
MMA metinasanai, detalizéti to raksturo,

izmantosanas noteikumus. raksturo. pamato avota izvéeli konkrétam
procesam.
Izvélas konkrétus elektrodu turétajus un | Izvélas konkrétus elektrodu turetajus,
raksturo tos. atpazist un raksturo tos. Pamato
elektrodu turetaju izvéli konkretajam
MMA metindSanas procesam.
2. Spej: izvéleties parklatos elektrodus | 5% no modula | Nosauc elektrodu veidus. Nosauc | Péc elektroda nosaka elektroda
atbilstosi veicamajam darba kopé€ja elektrodu apzimé&jumus. izmantoSanas iesp€jas, raksturo
uzdevumam. apjoma elektrodu veidus. Izskaidro elektrodu
apziméjumus. Péc mark€éjuma nosaka
Zina: parklato elektrodu izvéles elektrodu izmantoSanas iespéjas.
nosacijumus, markeéjumus, Izvélas darbam atbilstoSus elektrodus. Izvélas darbam atbilstoSus elektrodus
uzglabasanas, Zavésanas panémienus. un pamato savu izvéli.
Veic metinasanas elektrodu Zavésanu un | Patstavigi veic metinasanas elektrodu
Izprot: parklato elektrodu izvéles ietekmi uzglabasanu péc metinasanas | Zavésanu un uzglabasanu péc
uz metinatas Suves kvalitati. uzdevuma pabeigSanas. metindSanas uzdevuma pabeigSanas.
Izskaidro elektrodu zavésanas un
uzglabasanas kartibas parkapsanas
sekas.
3. Spé€j: sagatavot MMA metinasanas 20% no Sagatavo darbam MMA metinaSanas | Patstavigi sagatavo darbam MMA
iekartu un iestatit metinasanas rezimus. modula iekartu. pielaujot atseviskas | metinasanas iekartu.
kopé&ja neprecizitates.
Zina: MMA metinaSanas parametru un apjoma Komplekté MMA metinaSanas iekartas | Komplekteé MMA metinasanas iekartas

rezimu ietekmi uz Suves kvalitati.

Izprot: MMA metinasanas rezZimu izvéles
iestatiSanas nepiecieSamibu.

paligmehanismus un paliginstrumentus.

paligmehanismus un paliginstrumentus.
Pamato konkretu paligmehanismu un
paliginstrumentu izvéli.

metinasana
kolektivo

Komplekté MMA
nepiecieSamos individualos
aizsardzibas lidzek]|us.

Komplektée MMA metinasana
nepiecieSamos individualos kolektivo
aizsardzibas lidzek]us. Pamato

individualo aizsardzibas lidzek|u izvéli.

Izvélas MMA metinasanas iekartas darba
rezimu atbilstosi darba uzdevumam.

Izvélas MMA metinasanas iekartas darba
rezimu atbilstoSi darba uzdevumam un




63

izskaidro izvéeli.

Iestata MMA metinasanas rezimu

Iestata un pamato
metinasanas rezimam.

iestatijumu MMA

4.Spéj: metinat kakta Suves (FW) 25% no Veic MMA  metinasanas iekartas | Veic MMA  metinasanas iekartas
konstrukciju térauda plaksném (biezums modula komplektéjoSo dalu parbaudi, darbu | komplektéjoSo dalu parbaudi, darbu
4 mm) - horizontali vertikalaja (PB) kopé€ja uzsakot. uzsakot. Pamato parbaudes
pozicija, apakséja pozicija (PA), apjoma nepiecieSamibu.
vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF). Paskaidro sakaribu starp Suves biezumu | Paskaidro un pamato sakaribu starp
un kateti. suves biezumu un kateti.
Zina: metinamas Suves un metinasanas Raksturo un pamato metinaSanas | Raksturo un pamato metinasanas
darbu izpildes secibu. rezima ietekmi uz kakta Suvi. rezima ietekmi uz kakta Suvi.
Veic kakta Suves metinasanu horizontali | Patstavigi veic kakta Suves metinasanu
Izprot: metinasanas poziciju atbilstibu vertikalaja (PB) pozicija. horizontali vertikalaja (PB) pozicija.
darba uzdevumam. Veic kakta Suves metinadanu apak$éja | Patstavigi veic kakta Suves metinasanu
pozicija (PA). apakséja pozicija (PA).
Veic kakta Suves metinasanu vertikalaja | Patstavigi veic kakta Suves metinasanu
pozicija (no lejas uz augsu) (PF). vertikalaja pozicija (no lejas uz augsu)
(PF).
5. Spéj: metinat sadurSuves (BW) 25% no Paskaidro Suves pastiprinajumu un | Paskaidro Suves pastiprinajumu un
konstrukciju térauda plaksném (biezums modula platumu, izskaidro sakaribu starp Suves | platumu, pamato un izskaidro sakaribu
4 mm)- apakséja pozicija (PA), kopéja pastiprinajumu un platumu. starp Suves pastiprinajumu un platumu.
vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) apjoma Raksturo metinasanas rezimu ietekmi uz | Raksturo un pamato MMA metinasanas
pozicija. sadursuvi. rezimu ietekmi uz sadursuvi.
Veic sadurSuvju metindSanu apak$éja | Patstavigi veic sadursuvju metinasanu
Zina: metinamas $uves un metinasanas pozicija (PA). apaksgja pozicija (PA).
darbu izpildes secibu. Veic sadurSuvju metinasanu vertikalaja | Pastavigi veic sadurSuvju metinasanu
pozicija (no lejas uz augsu) (PF). vertikalaja pozicija (no lejas uz augsu)
Izprot: metinasanas pozicijas atbilstibu . S— — (Plf_)' — —
darba uzdevumam. Veic MMA metinasanas iekartas | Veic MMA metinasanas iekartas
komplektéjoSo dalu parbaudi darbu | komplektéjosSo dalu parbaudi darbu
beidzot. beidzot. Pamato parbaudes
nepiecieSamibu.
6. Spé&j: vizuali identificet un labot 20% no Apraksta MMA aréjos un iekS€jos | Apraksta MMA aréjos un ieksE€jos
metinasanas neatbilstibas/defektus. modula metinaSanas neatbilstibas/defektus. metinaSanas neatbilstibas/defektus un
kopé&ja izskaidro to raditas sekas.
Zina: metinasanas neatbilstibas/defektus apjoma Apraksta MMA metinasanas aréjos un | Detalizéti raksturo MMA metinasanas

rasanas célonus, metinasanas
neatbilstibu/defektu klasifikaciju.

iekséjo rasanas

célonus.

neatbilstibu/defektu

aréjos un ieks€jo neatbilstibu/defektu
raSanas célonus.




64

Izprot: metinasanas procesa radusos

neatbilstibu/defektu
labosanas nozimi.

identificéSanas un

Raksturo metinasanas
neatbilstibu/defektu ietekmi uz metinata
savienojuma izturibu.

Raksturo un izskaidro metinasanas
neatbilstibu//defektu ietekmi uz
metinata savienojuma izturibu.

Raksturo metinasanas rezima un
metinasanas tehnikas ietekmi uz
neatbilstibu /defektu veidosanos.

Izskaidro metinasanas rezima un
metinasanas tehnikas ietekmi uz
neatbilstibu /defektu veidoSanos.

Nosauc MMA metinasanas tehnologiskos
un ekspluatacijas neatbilstibas/defektus.

Apraksta MMA metinasanas
tehnologiskos un ekspluatacijas
neatbilstibas/defektus.

Labo metinato
neatbilstibas/defektus.

savienojumu

Veic nepilnibu/defektu labosSanu. Labo
un pamato neatbilstibu/defektu
laboSanu un nepiecieSamibu.
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Modula "OAW/311 metinasanas tehnologija” apraksts

Sekmét izglitojamo spé&jas izvéléties gazmetindsanai nepiecieSamo aprikojumu un uzturét to darba kartib3,
izvéleties metinasanas piedevmaterialus atbilstosi pamatmaterialam, veikt pirmsmetinasanas uzsildisanu,
izmantojot gazes liesmu un atbilstoSos mérinstrumentus, iestatit gazu darba spiedienu, metinat kakta Suves un
sadursuves dazadas pozicijas, ievérojot LVS EN ISO atbilstoSo standartu nosacijumus.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Izvéleties gazmetinasanai nepiecieSamo aprikojumu, metinadSanas piedevmaterialus atbilstosi pamatmaterialam.
2. Veikt pirmsmetinasanas uzsildiSanu, izmantojot gazes liesmu un atbilstoSos mérinstrumentus.

Modula 3. Iestatit gazu darba spiedienu atbilstosi veicamajam uzdevumam.
uzdevumi 4. Metinat kakta suves (FW) horizontali vertikalaja (PB) pozicija un sadurSuves (BW) apaksSéja pozicija (PA)
konstrukciju térauda plaksném (biezums 1,5 mm).
5. Metinat sadursuves (BW) konstrukciju térauda caurulém (ar&jais diametrs 32 mm, sieninas biezums 3,5 mm) -
apakséja pozicija (PA).

Modula Apgiti A dalas moduli "RaséSana un tehniska dokumentacija metinasana" un "Materialu veidi un to sagatavosana

ieejas nosacijumi  JUSEUEECHETRS
Modula "OAW/311 metinasanas tehnologija" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj:
- izstradajuma izgatavosanu - metinat kakta Suves (FW) horizontali vertikalaja (PB) pozicija un sadursuves (BW)
apakséja pozicija (PA) konstrukciju térauda plaksném (biezums 1,5 mm) un sadurSuves (BW) caurulém (ar&jais
diametrs 32 mm, sieninas biezums 3,5 mm) - apakséja pozicija (PA) (pagriezama);
- atbildes uz jautdjumiem - OAW metinasanas tehnologija;
- aprékinu uzdevumus;
- darbu ar profesionalo dokumentaciju (ras€jumiem, tehnologiskajam kartém).

LT OERGHATG R Modulis "OAW/311 metinasanas tehnologija" ir B dalas modulis, ko apgist Gazmetinataja (OAW) izglitojamie. To

vieta karte apgist vienlaicigi ar moduliem "Metinamo savienojumu sagatavosana", "Metinamo Suvju kvalitates parbaude".

Modula
apguves
novéertésana

Modula "OAW/311 metinasanas tehnologija” saturs

. - Macibu sasniegumu
Sasniedzama

Sasniedzamais = apguves limenu apraksti
_ rezultata — o
rezultats - Vidéjs Optimals

ipatsvars % ~ . - .

apguves limenis apguves limenis
1. Spéj: izvéléties gazmetinasanai 10% no Izvélas gazmetinasanas iekartas | Izvélas gazmetinasanas iekartas
nepiecieSamo aprikojumu, metinasanas modula sastavdalas, aprikojumu, raksturo to | sastavdalas, aprikojumu, raksturo to
piedevmaterialus atbilstosi kopéja nozimi metinasana. nozimi metinasana, pamato savu

apjoma izvéli.
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pamatmaterialam.

Izvélas piedevmaterialus un nosauc to
veidus.

Izvélas atbilstosi

darba uzdevumam un

piedevmaterialus
izskaidro to

Zina: gazmetinasanai nepiecieSamo mar JesRalt

aprikojumu, darba uzdevuma veik$anai _ : _ : |zvvel.| darpa uzdevum.a_ ve|ksa.na|.

atbilstogo iekartu, piedevmateridlu veidus un Atskir piedevmaterialu veidus un | Atskir piedevmaterialu veidus un

! - - -—-
marké&jumus. marké&jumus. skaidro to markéjumu. Pamato
” - N N _ materialu izvéli konkrétam darbam.

Izprot: gazmetinasanas iekartas uzbduvi,

piedevmaterialu izmantoSanas lomu darba

uzdevuma veiksanai.

2. Spéj: veikt pirmsmetinasanas uzsildisanu, 20% no Apraksta pirmsmetinasanas | Pamato un veic pirmsmetinasanas

izmantojot gazes liesmu un atbilstoSos modula uzsildisanas nozimi. uzsildisanu.

meérinstrumentus. kopé€ja Veic uzsildiSanu pirms metindsanas | Veic uzsildiSanu  pirms metinasanas

Zina: pirmsmetinaganas uzsildiganas apjoma procesa, apraksta procesa norisi. procesa, apraksta procesa norisi,

metodes, izmantojamos mérinstrumentus _ _ pamato norises gaitu. : :

procesa veikganai. Izve?lasT un r_aksturo mérinstrumentus No_sgka un raksturo izmantojamos

Izprot: detalu pirmsmetinaganas uzsildidanas nepieciesamas temperatiiras | mérinstrumentus temperatiras

prot: cetalu p noteikSanai. noteikSanai.

nepieciesamibu.

3. Spé€j: iestatit gazu darba spiedienu 10% no Nosauc reguléSanas panémienus, | Izskaidro liesmas regulésanas

atbilstoSi veicamajam uzdevumam. modula raksturo to ietekmi uz metinadSanas | panémienus, to ietekmi uz

Zina: gazu spiediena mériganas  un ko.peJa p[ocesq. _Rvegule .gaz_u Elarba spiedienu meFmasvanas. . procesu, |zv_elas
apjoma gazmetinasanas iekarta. atbilstoSo spiedienu un to uzstada.

reguléSanas metodes un liesmas reguléSanas
panémienus.

Izprot: procesa norises atkaribu no darba
spiediena.

Regulé gazu darba spiedienu
gazmetinasanas iekarta.
Skaidro degla aizdedzinasanas | Skaidro degla aizdedzinasanas
pamatnosacijumus. pamatnosacijumus, ievérojot drosibas

nosacijumus, aizdedzina to
metinasanas procesa nodrosinasana.

Nosauc liesmas veidus.

Nosauc liesmas veidus, pamato to
izmantoSanu ieregulé dazadus liesmas
veidus un paskaidro procesa norisi.

Izskaidro spiediena ietekmi uz liesmas
veidu.

Izskaidro un pamato spiediena
ietekmi uz liesmas veidu un Suves
kvalitati.

Nosauc liesmas reguléSanas
panémienus un to ietekmi uz
metinasanas procesu. Regulé liesmu.

Nosauc liesmas regulésanas
panémienus, raksturo tas ietekmi uz
metinasanas procesa kvalitati. Regulé
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liesmu.
4. Metinat kakta Suves (FW) horizontali 45% no Paskaidro sakaribu starp Suves | Paskaidro un pamato sakaribu starp
vertikalaja (PB) pozicija un sadursSuves (BW) modula biezumu un kateti. Suves biezumu un kateti.
apakséja pozicija (PA) konstrukciju térauda kop€ja Izskaidro metinasanas secibas nozimi | Izskaidro un pamato metindSanas
plaksném (biezums 1,5 mm). apjoma un parametru ietekmi uz kakta Suvi. secibas nozimi un parametru ietekmi
Zina: lokdnu konstrukciju kakta Suves un . uz kakta suvi. §
saduréuves metinaganas tehnologijas un Nosaka komplektéjoso detalu stavokli. | Nosaka un nomaina komplektéjosas
metinasanas darbu izpildes secibu. detalas.
. .. Y Metina kakta Suves horizontdli | Metina  kakta Suves horizontali
Izprot: loksnu konstrukciju kakta suves un e s . A oo .
Y S Dy vertikalaja (PB) pozicija. Izskaidro | vertikalaja (PB) pozicija. Izskaidro un
sadursuves pielietoSanas nepieciesamibu ) . . . N e
= o . secibas nozimi un parametru ietekmi | pamato secibas nozimi un parametru
konstrukcijas un metinasanas pozicijas . . — I . v . =
. uz kakta sSuvi horizontali vertikalaja | ietekmi uz kakta sSuvi horizontali
atbilstibu darba uzdevumam. o im s s
(PB) pozicija. vertikalaja (PB) pozicija.
Izvélas atbilstoSo formulu Suves | Patstavigi izvélas atbilstoSo formulu
platumam (b) un Suves | Suves platumam (b) un Suves
pastiprinajuma (virskartas un saknes | pastiprinajuma (virskartas un saknes
Suvés) aprékinasana. Suvés) aprékinasanai, veic aprékinus.
Izskaidro secibas nozimi un parametru | Izskaidro un pamato secibas nozimi
ietekmi uz sadursuvi. un parametru ietekmi uz sadursuvi.
Metina sadurSuvi apaks$éja pozicija | Metina sadurSuvi apakséja pozicija
(PA). Izskaidro secibas nozimi un | (PA). Izskaidro un pamato secibas
parametru ietekmi uz metindSanas | nozimi un parametru ietekmi uz
savienojumu apaks€ja pozicija (PA). metindSanas savienojumu apakséja
pozicija (PA).
5. Spéj: Metinadt  sadurSuves (BW) 15% no Izskaidro secibas nozimi un parametru | Izskaidro un pamato secibas nozimi
konstrukciju térauda cauruléem (ar€jais modula ietekmi uz metindSanas savienojumu | un parametru ietekmi uz metinasanas
diametrs 32 mm, sieninas biezums 3,5 mm) kopéja sadurSuvei apakséja pozicija (PA). savienojumu sadurSuvei apakséja
- apakséja pozicija (PA). apjoma pozicija (PA).

Zina: konstrukciju térauda caurulu
sadurSuves metinaSanas tehnologijas un
metinasanas darbu izpildes secibu.

Izprot: konstrukciju térauda caurulu
sadursuviju lietoSanas nepiecieSamibu
konstrukcijas un caurulvados, metinasanas
pozicijas atbilstibu darba uzdevumam.

Metina sadurSuvi (BW) konstrukciju
térauda caurulém (ar€jais diametrs 32
mm, biezums 3,5 mm) - apakSéja
pozicija (PA) metinasanu. Izskaidro
secibas nozimi un parametru ietekmi
uz metinasanas savienojumu apakséja
pozicija (PA).

Metina sadurSuvi (BW) konstrukciju
térauda caurulém (aré&jais diametrs 32
mm, biezums 3,5 mm) - apakséja
pozicija (PA) metinasanu. Izskaidro un
pamato secibas nozimi un parametru
ietekmi uz metinasanas savienojumu
apakséja pozicija (PA).

Noveérté metinasanas iekartas

stavokli, darbu beidzot.

Novérté un noveérs metinasanas

iekartas nepilnibas.
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Modula “"TIG/141 metinasanas tehnologija” apraksts

Sekmét izglitojamo spéjas sagatavot TIG metinasanas iekartu, izvéléties nepiecieSamo aprikojumu, inerto
aizsarggazi, volframa elektrodu, piedevmaterialus un paligmaterialus, iestatit metinasanas reZimus, metinat
sadurSuves un kakta Suves dazadas pozicijas, vizuali identificét un labot metinato Suvju neatbilstibas/defektus,
ievérojot LVS EN ISO atbilstoSo standartu nosacijumus.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Izvéléties TIG metinasanai nepiecieSamo aprikojumu.

2. Izvéléeties inerto aizsarggazi un volframa elektrodu péc mark€juma un izmeériem.

3. Sagatavot TIG metinasanas iekartu un aprikojumu metinasanas uzdevuma kvalitativai izpildei.

4. Izvéléties un iestatit TIG metinasanas rezimus, lietojot atbilstoSus piedevu un paligmaterialus, ievérojot tehniski
Modula normativo dokumentaciju.

uzdevumi 5. Metinat kakta Suves (FW) augstlegéta teérauda vai aluminija un ta sakauséjuma plaksném (biezums 1,5 - 4 mm):

horizontali vertikalaja (PB) pozicija, apakséja pozicija (PA), vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF).

6. Metinat sadurSuves (BW) augstlegéta térauda vai aluminija un ta sakauséjuma plaksném (biezums 1,5 - 4 mm) -

apakséja pozicija (PA), vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) pozicija un caurulém (aréjais diametrs 25 - 51 mm un

sieninu biezums 1,5 - 4 mm) apaksé&ja pozicija PA (pagriezamas).

7. Patstavigi identificet un labot metinasanas procesa radusos metinato Suvju neatbilstibas/defektus.

Modula Apgiti A dalas moduli "Rasé&jumi un tehniska dokumentacija metinasana" un "Materiadlu veidi un to sagatavoSana
CSECTEELE T [ metinasanai”.

Modula "TIG/141 metinasanas tehnologija" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.

Parbaudijuma ieklauj:

- izstradajuma izgatavosanu - metinat kakta Suves (FW) - PA, PB, PF un sadursSuves plaksneém ( BW) - PA, PF- 1,5 -
4 mm un caurulém (aréjais diametrs 25-51mm un sieninu biezums 1,5 - 4 mm) apakséja pozicija PA
(pagriezamas);

- atbildes uz jautajumiem par TIG metinasanas tehnologiju;

- aprékinu uzdevumus;

- darbu ar profesionalo dokumentaciju (raséjumiem, tehnologiskajam kartém).

Modula
apguves
novertésana

Modulis "TIG/141 metinasanas tehnologija" ir B dalas modulis, ko apgist Lokmetinataja metinasana ar volframa
elektrodu inertdas gazes vidé (TIG) izglitojamie. To apgdst vienlaicigi ar moduliem "Elektriska loka lietoSana
metinasana ", "Metinamo savienojumu sagatavosana", "Metinato Suvju kvalitates parbaude".

Modula nozime un
vieta karte
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Modula "TIG/141 metinasanas tehnologija” saturs

Sasniedzamais
rezultats

Sasniedzama
rezultata
ipatsvars %

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Vidéjs

Optimals

apguves limenis

apguves limenis

1. Spéj: izvéléties TIG metinasanai 10% no Nosauc TIG metinasanas aprikojuma | Nosauc TIG metinasanas aprikojuma
nepiecieSamo aprikojumu. modula kopé&ja | sastavdalas un izskaidro metinasanas | sastavdalas un izskaidro to nozimi
apjoma iekartas uzbdavi. metinasanas procesa. Izskaidro metinasanas
Zina: TIG metinasSanai nepiecieSamo iekartas sastavdalu funkcijas.
aprikojumu, darba uzdevuma Nosauc prasibas TIG metinasanas|Nosauc un paskaidro prasibas TIG
veikSanai atbilstoso iekartu. iekartu barosanas avotam un veic ta | metinasanas iekartu barosanas avotam, un
izveli. pamatoti veic ta izveli.
Izprot: TIG metinasanas iekartas Izskaidro prasibas TIG metinasanas | Izskaidro un pamato prasibas TIG
uzbdvi. iekartu aizsarggazes padeves sistémai | metindSanas iekartu aizsarggazes padeves
un veic baroSanas avota pievienoSanu | sistémai, un patstavigi veic barosanas avota
pie tas. pievienosanu pie tas.
Apraksta TIG metinasanas iekartu | Detalizéti apraksta TIG metinasanas iekartu
vadibas paneli un ievada (iestata) | vadibas paneli un patstavigi ievada (iestata)
izvétos parametrus. izvélétos parametrus.
2. Spéj: izvéleties inerto aizsarggazi 10% no Apraksta aizsarggazu funkcijas TIG | Apraksta aizsarggazu funkcijas TIG
un volframa elektrodu péc mark&juma | modula kopéja | metinasanas procesa. Atskir dazadu | metinasanas procesa. AtSkir dazadu kimisko
un izmériem. apjoma. kimisko sastavu inertas aizsarggazes. |sastavu inertas aizsarggazes. Skaidro
aizsarggazu ietekmi uz  metinasanas
Zina: aizsarggazes un volframa procesu.
elektroda tehnologiskas ipasibas. Nosauc inerto aizsarggazu fizikalas un | Izskaidro inerto aizsarggazu fizikalo un
kimiskas Tpasibas. kimisko Tpasibu ietekmi uz darba procesu.
Izprot: aizsarggazes un volframa Atskir inerto aizsarggazu balonu | Atskir inerto aizsarggazu balonu
elektroda izvéles ietekmi uz marké&jumus. marké&jumus un raksturo mark&uma nozimi.
galaproduktu. At3kir inerto aizsarggazu balonu | Nosauc un raksturo TIG metinasanas

mark&jumus un raksturo mark&juma
nozimi.

elektrodu veidus.

Nosauc volframa elektrodu fizikalas
un kimiskas Tpasibas.

Izskaidro, ka dazadu volframa elektrodu
izmantosana var mainit darba rezultatu.

Skaidro TIG metinasanas elektrodu
marké&jumus atbilstosi tehniski
normativas dokumentacijas prasibam.

Skaidro TIG metinasanas elektrodu
marké&jumu. Pamato  elektrodu izveli
konkrétam darba uzdevumam.
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Raksturo volframa elektrodu ietekmi
uz metinato savienojumu.

Izskaidro volframa elektrodu ietekmi uz
metinato savienojumu. Salidzina dazadu
volframa elektrodu priekSrocibas.

3. Spéj: sagatavot TIG metinasanas | 5% no modula | AtbilstoSi metinamajam materialam | Atbilstosi metinamajam materialam
iekartu un aprikojumu metinasanas kopé€ja requlé baroSanas avotu, izvélas | patstavigi regulé barosanas avotu, izvélas
uzdevuma kvalitativai izpildei. apjoma) aizsarggazi un regulé tas plasmu, |aizsarggazi un regulé tas plismu, iestata
iestata metinasanas stravas stiprumu. | metindSanas stravas stiprumu. Pamato
Zina: TIG metindsanas iekartas veiktas darbibas.
aprikojuma lietoSanas nosacijumus. Nosauc TIG metinasanas iekartas | Nosauc TIG metinasanas degla
komplektésanas instrumentus, | komponentes un izskaidro komplektésanas
Izprot: TIG metindsSanas degla un ta metindSanas degla komponentes, | kartibu. Pamatoti izvélas TIG metinasanas
komponensu komplektéSanas kartibu. raksturo to nozimi un pielietojumu. iekartas komplektésanas instrumentus.
4, Spej: izveleties un iestatit TIG (10% no Izvélas metinasanas piedevmaterialu | Izvélas metinasanas piedevmaterialu
metindSanas  rezimus, pielietojot | modula kopé&ja | atbilstoSi darba uzdevumam. atbilstosi darba uzdevumam un izskaidro
atbilstosSus piedevu un apjoma izvéeli.
paligmaterialus, ievérojot tehniski Skaidro TIG metinasanas | Skaidro TIG metinasanas piedevmaterialu
normativo dokumentaciju. piedevmaterialu veidus un to | veidus un to mark€jumu. Pamato materialu
mark&jumu. izvéli konkrétam darbam.
Zina: metinasanas rezimu AtbilstoSi metinamajam materialam | AtbilstoSi metinamajam materialam
pielietoSanu dazada biezuma un requlé baroSanas avotu, izvélas | patstavigi regulé baroSanas avotu, izvélas
dazadu materialu (aluminija un ta atbilstoSu piedevmaterialu, iestata | atbilstoSu piedevmaterialu, iestata
sakauséjumu, legéto téraudu) metinasanas parametrus un | metinasanas parametrus un ciklogrammu.
metinasanai. ciklogrammu. Pamato veiktas darbibas.
Nosauc bitiskako metinasanas | Nosauc un paskaidro bitiskdako metinasanas
Izprot: metinasanas rezimu parametru izmainas ietekmi uz|parametru izmainas ietekmi uz metinata
parametru ietekmi uz Suves kvalitati. metinata savienojuma kvalitati. savienojuma kvalitati.
5. Sp€j: metinat kakta Suves (FW) 25% no Paskaidro sakaribas starp Suves | Paskaidro sakaribas starp Suves biezumu un
augstlegeta térauda vai aluminija un | modula kopé&ja | biezumu un kateti. Nolasa | kateti. Aprékina pielaujamas novirzes no
ta sakaus€juma plaksném (biezums apjoma nepiecieSsamo Suves biezuma vértibu | darba raséjuma, pWPS vai WPS uzdota

1,5-4 mm): horizontali vertikalaja
(PB) pozicija, apakséja pozicija (PA),
vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF).

Zina: metinamas suves
metinaSanas darbu izpildes secibu.

un

no darba ras€juma, pWPS vai WPS.

Suves biezuma atbilstosi tehniski normativas
dokumentacijas prasibam.

Raksturo TIG metinasanas reZimu |Raksturo un pamato TIG metinasanas
ietekmi uz kakta Suves | rezimu ietekmi uz kakta Suves
geometriskajiem parametriem. geometriskajiem parametriem.

Veic TIG metinasanas iekartas | Veic TIG metinasanas iekartas

komplektéjoSo dalu parbaudi darbu
uzsakot.

komplekté&josSo dalu parbaudi darbu uzsakot.
Pamato parbaudes nepiecieSamibu.
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Izprot: metinasanas
atbilstibu darba uzdevumam.

pozicijas

Veic  kakta Suves  metinasanu | Veic kakta Suves metinasanu horizontali
horizontali vertikalaja pozicija (PB). vertikalaja pozicija (PB), skaidro procesa
norisi.

Veic  kakta Suves  metinasanu | Veic kakta Suves metinasanu apakséja

apakséja pozicija (PA). pozicija (PA), skaidro procesa norisi.
Veic  kakta Suves  metinasanu | Veic kakta Suves metinasanu vertikalaja
vertikalaja pozicija. (no lejas uz|pozicija (no lejas uz augsu) (PF), skaidro

augsu) (PF).

procesa norisi.

6. Spé€j: metinat sadurSuves (BW) 30% no Raksturo Suves pastiprinajumu un | Raksturo Suves pastiprinajumu un platumu,

augstlegéeta térauda vai aluminija un | modula kopé&ja | platumu, izskaidro sakaribu starp |pamato un izskaidro sakaribu starp Suves

ta sakauséjuma plaksném (biezums apjoma Suves pastiprinajumu un platumu. pastiprinajumu un platumu.

1,5 -4 mm)- apakS€ja pozicija (PA), Raksturo metinasanas rezZimu ietekmi | Raksturo un pamato TIG metinasanas

vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) uz sadursuves geometriskajiem | reZimu ietekmi uz sadursSuves

pozicija un caurulém (aréjais diametrs parametriem. geometriskajiem parametriem.

25 - 51mm un sieninu biezums 1,5 - Veic sadursuvju metinasanu apakséja | Veic sadurSuvju metinasanu apakséja

4 mm) apakséja pozicija PA pozicija (PA) pozicija (PA), skaidro procesa norisi.

(pagriezamas). Veic sadursuvju metinaganu | Veic saduruvju metinaganu vertikalaja
vertikalaja pozicija (no lejas uz|pozicija (no lejas uz augsu) (PF), skaidro

Zina: metinamas Suves un augsu) (PF). procesa norisi.

metinasanas darbu izpildes secibu. Veic TIG metinddanas iekartas | Veic TIG metinasanas iekartas
komplektéjoSo dalu parbaudi darbu | komplektéjoSo dalu parbaudi, darbu beidzot.

Izprot: metinasanas pozicijas beidzot. Pamato parbaudes nepiecie$amibu.

atbilstibu darba uzdevumam.

7. Spé&j: patstavigi identificét un labot 10% no Nosauc TIG metinasanas aréjos un | Nosauc TIG metinaSanas aréjos un ieks&jos

metinasanas procesa radusos | modula kopé&ja | iekS€jos neatbilstibas/defektus. neatbilstibas/defektus un izskaidro to

metinato Suvju neatbilstibas/defektus. apjoma raditas sekas.

Zina: metinato savienojumu
nepilnibu/defektu rasanas célonus,
metinato savienojumu

neatbilstibu/defektu
metinasanas darbus
bistamibas zonas.

klasifikaciju,
paaugstinatas

Izprot: konstatéSanas un labosanas
nozimi metinasanas procesa raditiem
metinato suviju
neatbilstibam/defektiem.

Apraksta ar TIG metinato Suvju argjo
(virsmas) un iekSéjo
neatbilstibu/defektu rasanas célonus.

Detalizéti raksturo ar TIG metinato Suvju
aréjo (virsmas) un iekséjo
neatbilstibu/defektu rasanas célonus.

Apraksta TIG metinato Suvju argjo
(virsmas) un iekS€jo
neatbilstibu/defektu rasanas célonus.

Detaliz&éti raksturo TIG metinato Suvju aréjo
(virsmas) un iek$&jo neatbilstibu/defektu
raSanas célonus.

Noveérs TIG metinato Suviju
tehnologiskos un ekspluatacijas
neatbilstibas/defektus.

Novérs TIG metinato Suvju tehnologiskos un
ekspluatacijas neatbilstibas/defektus,
paskaidro novérsanas batibu.

Identificé neatbilstibas/defektus
metinatajos paraugos, detalas un
atbilstosi rekomendacijam labo tos.

Identificé neatbilstibas/defektus metinatajos
paraugos, detalas un atbilstosi
rekomendacijam labo tos.
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Modula "MAG/135 metinataja prakse” apraksts

Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo spé&jas sagatavot MAG metinasanas iekartu, metinat kakta Suves un sadurSuves
dazadas pozicijas, identificét un labot metinasanas neatbilstibas/defektus, ievérojot LVS EN ISO atbilstoSo standartu
nosacijumus, apgut iemanas un prasmes kompleksos darbos stradajot uznémuma.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Novértet MAG metinasanai nepiecieSamo aprikojumu, atbilstosi darba uzdevumam un ievérojot darba
aizsardzibas prasibas.
2. Sagatavot MAG metinasanas iekartu un aprikojumu, izvéléties aktivo aizsarggazi.
3. Iestatit MAG metinasanas rezimus atbilstoSi piedevmaterialiem.

Modula 4. Metinat kakta Suves (FW) plaksném (biezums 3 - 6 mm) - horizontali vertikalaja (PB) pozicija, apaks&ja pozicija
uzdevumi (PA), vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF).
5. Metinat kakta Suves (FW) plaksném (biezums 3 - 6 mm) - horizontali vertikalaja (PB) pozicija, apaksgja pozicija
(PA), vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF).
6. Metinat sadurSuves (BW) un kakta Suves (FW) dazadas telpiskajas pozicijas metinatu savienojumu
(izstradajumu) izgatavoSana atbilstosSi darba uzdevumam uznémuma.
7. Vizuali identificét un labot metinasanas neatbilstibas/defektus.

Modula Modula "MAG/135 metinataja prakse" ieejas nosacijums ir apguti visi A, B, C dalas profesionalas kvalifikacijas
TSR e Tl Lokmetinataja metinasana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vidé (MAG) ieglsanai nepieciesamie moduli.

Modula Modula " MAG/135 metinataja prakse " apguves nosléguma izglitojamie noformé prakses parskatu, ieklaujot
apguves informaciju par prakses laika paveikto, ka ari pasvértéjumu un prakses vaditaja vértéjumu.
novértésana Izglitojamie iesniedz nepiecieSamos profesionalas kvalifikacijas prakses dokumentus.
Modulis "MAG/135 metinataja prakse" ir B dalas modulis. Tas ir noslédzosais modulis Lokmetinataja metinasana ar
mehanizéto iekartu aktivas gazes vidé (MAG) profesionalas kvalifikacijas iegtiSanai, paredzéts apgito profesionalo
kompetencu nostiprindSanai darba vidé.

Modula nozime un
vieta karte

Modula "MAG/135 metinataja prakse” saturs

. - Macibu sasniegumu
Sasniedzama

Sasniedzamais = apguves limenu apraksti
= rezultata Ty —
rezultats - Videjs Optimals

ipatsvars % - . - .

apguves limenis apguves limenis
1. Spéj: novértét MAG metinasanai| 2% no modula | Ievéro darba drosibas noteikumus |Ievéro un izskaidro darba drosibas
nepiecieSamo aprikojumu, atbilstoSi darba | kopg&ja apjoma | MAG metinaSanas iekartas | noteikumu ievérosanas
uzdevumam un ievérojot darba aizsardzibas ekspluatacija. nepiecieamibu  MAG metinadanas

prasibas. iekartas ekspluatacija.




/3

Lieto kolektivos un individualos darba
aizsardzibas lidzeklus MAG
metinasana.

Novérté un lieto kolektivos un
individualos darba aizsardzibas
lldzeklus un izskaidro to lietoSanas

nepiecieSamibu MAG metinasana.

Novérté MAG metinasanas posteni un
aprikojumu.

Novérté un patstavigi komplekté MAG
metinasanas posteni.

Nosauc prasibas MAG metinasanas

Nosauc un paskaidro prasibas MAG

barosanas avotam un veic ta izvéli. metinasanas barosanas avotam, un
nek|tdigi veic ta izvéli.
Apraksta prasibas MAG metinasanas | Detalizéti apraksta prasibas MAG

iekartu stieples padeves sistémai un
veic tas izvéli.

metinasanas iekartu stieples padeves
sistémai un patstavigi veic tas izvéli.

Apraksta prasibas MAG metinasanas
iekartu vadibas blokam un veic ta
izveéli.

Detalizéti apraksta prasibas MAG
metinasanas iekartu vadibas blokam
un patstavigi veic ta izveli

2.
iekartu un aprikojumu,

Spé;j:

aizsarggazi.

sagatavot

MAG metinasanas
izvéleties aktivo

3% no modula
kopéja apjoma

AtbilstoSi metinamajam materidlam
komplekté MAG metinasanas iekartu,
izvélas metinasanas piedevmaterialu
regulé baroSanas avotu.

AtbilstoSi metinamajam materidlam
patstavigi komplekte MAG
metinasanas iekartu, izvélas

metinasanas piedevmaterialu, regulé
barosanas avotu. Pamato veiktas
darbibas.

Apraksta aizsarggazu funkcijas MAG
metindSanas procesa. Atskir aktivas
un inertas gazes.

Apraksta aizsarggazu funkcijas MAG
metinaSanas procesa. Atskir aktivas
un inertas gazes. Skaidro aizsarggazu
ietekmi uz metinasanas procesu.

Izvélas aizsarggazi un regulé tas
plismu, iestata metinasanas
spriegumu un stieples padeves
atrumu.

Izvélas aizsarggazi un regulé tas
plismu, iestata metinasanas
spriegumu un stieples padeves

atrumu. Pamato veiktas darbibas.

3. Spéj: iestatit MAG metinasanas rezimus

1% no modula

Izvélas metinasanas piedevmaterialu

Izvélas metinasanas piedevmaterialu

atbilstoSi piedevmaterialiem. kop€ja apjoma | atbilstosi darba uzdevumam. atbilstoSi darba uzdevumam un
izskaidro izvéeli.
Nosauc MAG metinasanas | Nosauc MAG metinasanas
piedevmaterialu veidus un to | piedevmaterialu veidus un to
mark&jumu. mark&jumu. Pamato materialu izvéli
konkrétam darbam.
4. Spéj: metinat kakta Suves (FW) 37% no Veic kakta Suves metinasanu | Patstavigi veic kakta Suves
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plaksném (biezums 3-6 mm) - horizontali | modula kopé&ja | horizontali vertikalaja (PB) pozicija. metinasanu  horizontali  vertikalaja

vertikalaja (PB) pozicija, apakséja pozicija apjoma (PB) pozicija.

(PA), vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF). Veic  kakta Suves  metinasanu | Patstavigi veic kakta suves
apakséja pozicija (PA). metinasanu apakséja pozicija (PA).
Veic  kakta sSuves metinasanu | Patstavigi veic kakta sSuves
vertikalaja pozicija. (no lejas uz | metinasanu vertikdlaja pozicija (no
augsu) (PF). lejas uz augsu) (PF).

5. Spé&j: metinat kakta Suves (FW) 37% no Veic sadursuvju metindSanu apakséja | Patstavigi veic sadurSuvju metinasanu

plaksném (biezums 3-6 mm) - horizontali | modula kopé&ja | pozicija  (PA). Veic  sadurSuvju | apakséja pozicija (PA). Patstavigi veic

vertikalaja (PB) pozicija, apakséja pozicija apjoma metinasanu vertikalaja pozicija (no |sadurSuvju metinasanu vertikalaja

(PA), vertikalaja (no lejas uz aug&u) (PF). lejas uz augsSu) (PF). pozicija (no lejas uz augsu) (PF).
Veic sadursuviju metinasanu | Patstavigi veic sadursuvju metinasanu
vertikalaja pozicija (no lejas uz|vertikalaja pozicija (no lejas uz
augsu) (PF). augsu) (PF).

6.Spé&j: metinat sadursuves (BW) un kakta 10% no Sagatavo detalas metinasanai | Sagatavo detalas metinasanai

Suves (FW) dazadas telpiskajas pozicijas | modula kopé&ja | atbilstoSi darba uzdevumam atbilstoSi darba uzdevumam parbauda

metinatu savienojumu (izstradajumu) apjoma sagatavosSanas parametrus( izmérus,

izgatavosSana atbilstosi darba uzdevumam atstarpes u.c.)

uznémuma. Veic  izstradajumu (konstrukciju) | Veic izstradajumu (konstrukciju)
izgatavosanu lietojot sadursSuvju (BW) | izgatavosanu lietojot sadurSuvju (BW)
un kakta Suvju (FW) metinasanu, |un kakta sSuvju (FW) metinasanu,
atbilstosas telpiskajas pozicijas atbilstoSas telpiskajas pozicijas, veic

Suvju vizualo novértésanu.
7. Spé€j: vizuali identificet un labot 10% no Identifice MAG metinasanas | Identificé MAG metinasanas
metinasanas neatbilstibas/defektus. modula kopé&ja | tehnologiskos un ekspluatacijas | tehnologiskos un ekspluatacijas
apjoma neatbilstibas/ defektus. neatbilstibas/defektus. Paskaidro

neatbilstibu/defektu atskiribas.

Veic metinato savienojumu
neatbilstibu/defektu labosanu.

Izskaidro metinato savienojumu
neatbilstibu/defektu labosSanas
iesp€jas, nepiecieSamibu un
patstavigi labo.
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Modula "MIG/131 metinataja prakse” apraksts

Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo spé&jas sagatavot MIG metinasanas iekartu, metinat kakta Suves un sadursuves
dazadas pozicijas, identificét un labot metinaSanas neatbilstibas/defektus ievérojot LVS EN ISO atbilstoSo standartu
nosacijumus, apgut iemanas un prasmes kompleksos darbos stradajot uznémuma.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Novértét MIG metinasanai nepiecieSamo aprikojumu, atbilstoSi darba uzdevumam un ievérojot darba aizsardzibas
prasibam.
2. Sagatavot MIG metinasanas iekartu un aprikojumu metinasanai atbilstosa uzdevuma izpildei.
3. Izveléties un iestatit MIG metinaSanas reZzimus, izmantojot atbilstoSus piedevmaterialus un paligmaterialus,
ievérojot tehniskos normativus.
4. Metinat kakta Suves (FW) plaksném (biezums 2-5 mm) - horizontali vertikalaja (PB) pozicija, apakséja pozicija
(PA), vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF).
5. Metinat sadursuves (BW) plaksném (biezums 2-5 mm) - apakséja pozicija (PA), vertikalaja (no lejas uz augsu)
(PF) pozicija.
6. Metinat sadurSuves (BW) un kakta Suves (FW) dazadas telpiskajas pozicijas metinatu savienojumu
(izstradajumu) izgatavosana atbilstoSi darba uzdevumam uzpnémuma.
7. Vizuali identificét un labot metinasanas neatbilstibas/defektus.

Modula Modula "MIG/131 metinataja prakse" ieejas nosacijums ir apguti visi A, B, C dalas profesionalas kvalifikacijas

TS L CE D Tulll Lokmetinataja metinaSana ar mehanizéto iekartu inertas gazes vidé (MIG) iegusanai nepiecieSsamie moduli.

Modula
uzdevumi

Modula Modula " MIG/131 metinataja prakse" apguves nosléguma izglitojamie noformé prakses parskatu, ieklaujot
apguves informaciju par prakses laika paveikto, ka ari pasvértéjumu un prakses vaditaja vértéjumu.
novértésana Izglitojamie iesniedz nepiecieSamos profesionalas kvalifikacijas prakses dokumentus.
Modulis "MIG/131 metinataja prakse" ir B dalas modulis. Tas ir noslédzosais modulis Lokmetinataja metinasana ar
mehanizéto iekartu inertas gazes vidé (MIG) profesionalas kvalifikacijas ieglsanai, paredzéts apglto profesionalo
kompetencu nostiprinasanai darba vide.

Modula nozime un
vieta karte

Modula "MIG/131 metinataja prakse” saturs

. = Macibu sasniegumu
Sasniedzama

Sasniedzamais = apguves limenu apraksti
- rezultata — —
rezultats - Vidéjs Optimals
ipatsvars % ~ . - .
apguves limenis apguves limenis
1. Spé&j: novértét MIG metinasanai | 2% no modula | Ievéro darba droSibas noteikumus MIG |Ievéro un izskaidro darba drosibas
nepiecieSsamo aprikojumu, | kop&ja apjoma | metinasanas procesa. noteikumu ievéroSanas nepiecieSamibu

atbilstoSi darba uzdevumam un MIG metinasanas procesa.
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ievérojot darba aizsardzibas Lieto kolektivos un individualos darba |Lieto kolektivos un individualos darba
prasibam. aizsardzibas lidzeklus MIG metinasanas | aizsardzibas Ilidzeklus MIG metinasanas
procesa. procesda un izskaidro to lietoSanas
nepiecieSamibu.
Novérté MIG metindsanas posteni un | Novérté MIG metinasanas posteni,
aprikojumu. patstavigi veic metindSanas postena
komplektésanu.
Nosauc prasibas MIG metindsanas | Nosauc un paskaidro prasibas MIG
baroSanas avotam un veic ta izvéli. metinaSanas  baroSanas avotam un
nekludigi veic ta izvéli.
Apraksta prasibas MIG metinasanas | Detalizéti apraksta prasibas MIG
iekartu stieples padeves sistémai un veic | metinasanas iekartu stieples padeves
stieples padeves rullisu izveéli sistemai un patstavigi veic stieples
padeves rullisu izvéli.
Izskaidro prasibas MIG metinasanas | Izskaidro un pamato prasibas MIG
iekartu gazes padeves sistémai un veic | metinasanas iekartu gazes padeves
barosSanas avota pievienosanu pie tas sistémai un patstavigi veic barosSanas
avota pievienoSanu pie tas
Apraksta MIG metinaSanas iekartu vadibas | Detalizéti apraksta MIG metinasanas
paneli un iestata atbilstoSos parametrus. iekartu vadibas paneli un patstavigi ievada
atbilstoSos parametrus
2. Spéj: sagatavot MIG | 3% no modula | AtbilstoSi metinamajam materidlam regulé | Atbilstosi metinamajam materialam

metinasanas iekartu un aprikojumu
metinasanai atbilstosa uzdevuma
izpildei.

kopéja apjoma

baroSanas avotu, izvélas aizsarggazi un
regulé tas plasmu, iestata metinasanas
spriegumu un stieples padeves atrumu.

patstavigi regulé barosanas avotu, izvélas
aizsarggazi un regulé tas plismu, iestata
metinasanas spriegumu un  stieples
padeves atrumu. Pamato veiktas darbibas.

3. Sp€j: izveléties un iestatit MIG
metinasanas rezimus, izmantojot
atbilstoSus piedevmaterialus un
paligmaterialus, ievérojot tehniskos
normativus.

4% no modula
kopéja apjoma

Izvélas metinasanas  piedevmaterialu
atbilstosi darba uzdevumam.

Izvélas metinasanas  piedevmaterialu
atbilstosi darba uzdevumam un izskaidro
izvéli.

Izvélas MIG metinasanas piedevmaterialu | Izvélas un izskaidro MIG metinasanas

veidus péc to markéjuma. piedevmaterialu veidus péc to
markéjumu. Pamato materialu izvéli
konkrétam darbam.

Nosauc MIG metinasanas rezimu | Nosauc MIG metinasanas rezimu

parametrus. parametrus un raksturo tos.

Skaidro MIG metinasanas parametru | Skaidro MIG metinasanas parametru

ietekmi uz metinato savienojumu.

ietekmi uz metinato savienojumu. Pamato
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parametru izveéli konkreétam darbam.

Izvélas MIG metinasanas parametrus |Izvélas MIG metindSanas parametrus
atbilstosi MIG metinasanas  darba | atbilstoSi MIG metinaSanas  darba
uzdevumam. uzdevumam un izskaidro izvéli.
4. Spéj: metinat kakta suves (FW) 17% no Veic MIG metindSanas  iekartas | Veic MIG metinasanas iekartas
plaksném (biezums 2 - 5 mm) -| modula kopéja | komplektéjoSo dalu parbaudi darbu | komplektéjoSo dalu parbaudi darbu
horizontali vertikalaja (PB) pozicija, apjoma uzsakot un beidzot. uzsakot un beidzot. Pamato parbaudes
apaksSéja pozicija (PA), vertikalaja nepiecieSamibu.
(no lejas uz augsu) (PF). Veic kakta Suves metinasanu horizontali | Veic kakta Suves metinasanu horizontali
vertikalaja (PB) pozicija. vertikalaja (PB) pozicija un izskaidro
procesa norisi.
Veic kakta Suves metinasanu apakséja | Veic kakta Suves metinasanu apakséja
pozicija (PA). pozicija (PA) un izskaidro procesa norisi.
Veic kakta Suves metinasanu vertikalaja | Veic kakta Suves metinasanu vertikalaja
pozicija. (no lejas uz augsu) (PF). pozicija (no lejas uz augsu) (PF) un
izskaidro procesa norisi.
5. Spé€j: metinat sadursuves (BW) 37% no Veic sadurSuvju metindSanu apakséja | Veic sadurSuvju metinasanu apakséja
plaksném (biezums 2-5 mm) - | modula kop€ja | pozicija (PA). pozicija (PA) un paskaidro metinasanas
apakséja pozicija (PA), vertikalaja apjoma procesa norises gaitu
(no lejas uz augsu) (PF) pozicija. Veic sadursuvju metinaSanu vertikalaja | Veic sadurSuvju metinaSanu vertikalaja
pozicija (no lejas uz augsu) (PF). pozicija (no lejas uz augsu) (PF) un
izskaidro metinasanas procesa norisi.
6. Spéj: metinat sadursSuves (BW) 27% no Sagatavo detalas metinasanai atbilstosi | Sagatavo detalas metinasanai atbilstosi
un kakta Suves (FW) dazadas| modula kopé&ja | darba uzdevumam. darba uzdevumam parbauda
telpiskajas pozicijas metinatu apjoma) sagatavoSanas parametrus ( izmérus,
savienojumu (izstradajumu) atstarpes u.c.).
izgatavoSana atbilstosi darba Veic izstradajumu (konstrukciju) | Veic izstradajumu (konstrukciju)
uzdevumam uznémuma. izgatavoSanu pielietojot sadursuvju (BW) | izgatavosanu lietojot sadurSuvju (BW) un
un kakta Suvju (FW) metinasanu, | kakta Suvju (FW) metinasanu, atbilstosas
atbilstosas telpiskajas pozicijas. telpiskajas pozicijas, veic Suju vizualo
novértésanu.
7. Spé€j: vizuali identificet un labot 10% no Identificé MIG metinasanas tehnologiskos | Identificé MIG metinasanas tehnologiskos
metinasanas modula kopé&ja | un ekspluatacijas neatbilstibas/ defektus. |un ekspluatacijas neatbilstibas/defektus.
neatbilstibas/defektus. apjoma Paskaidro neatbilstibu/defektu atskiribas.

Veic metinato
neatbilstibu/defektu laboSanu.

savienojumu

Veic metinato savienojumu
neatbilstibu/defektu labosanu. Izskaidro
metinato savienojumu neatbilstibu/defektu
laboSanas iespé&jas un nepiecieSamibu.
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Modula "MMA/111 metinataja prakse” apraksts

Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo spé&jas sagatavot MMA metinasanas iekartu, metinat kakta Suves un sadurSuves
dazadas pozicijas, identificét un labot metinasanas neatbilstibas/defektus, ievérojot LVS EN ISO atbilstoSo standartu
nosacijumus, apgut iemanas un prasmes kompleksos darbos stradajot uznémuma.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Novértet rokas lokmetinasanai (MMA) nepiecieSamo aprikojumu, atbilstosi darba uzdevumam un ievérojot darba
aizsardzibas prasibas.
2. Izvéléties parklatos elektrodus atbilstosi veicamajam darba uzdevumam.
3. Sagatavot MMA metinasanas iekartu un iestatit metinasanas rezimus.

Modula 4. Metinat kakta Suves (FW) plaksném (biezums 4 mm) - horizontali vertikalaja (PB) pozicija, apaks&ja pozicija
uzdevumi (PA), vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF).
5. Metinat sadursuves (BW) plaksném (biezums 4 mm) - apaksgja pozicija (PA), vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF)
pozicija.
6. Metinat sadurSuves (BW) un kakta Suves (FW) dazadas telpiskajas pozicijas metinatu savienojumu
(izstradajumu) izgatavos$ana atbilstosSi darba uzdevumam uznémuma.
7. Vizuali identificét un labot metinasanas neatbilstibas/defektus.

Modula Modula "MMA/111 metinataja prakse" ieejas nosacijums ir apguti visi A, B un C dalas Rokas lokmetinataja (MMA)
TS e e T profesionalas kvalifikacijas ieglsanai nepieciesamie moduli.

Modula Modula "MMA/111 metinataja prakse" apguves nosléguma izglitojamie noformé prakses parskatu, ieklaujot
apguves informaciju par prakses laika paveikto, ka ari pasvértéjumu un prakses vaditaja vértéjumu.
novértésana Izglitojamie iesniedz nepiecieSamos profesionalas kvalifikacijas prakses dokumentus.
[ LY (T ERL Y41 R Modulis "MMA/111 metinataja prakse" ir B dalas modulis. Tas ir noslédzoSais modulis Rokas lokmetinataja (MMA)
vieta karte profesionalas kvalifikacijas iegtsSanai, paredzéts apgito profesionalo kompetencu nostiprindSanai darba vidé.

Modula "MMA/111 metinataja prakse” saturs

. Macibu sasniegumu
Sasniedzam g

Sasniedzamais apguves limenu apraksti

- a Ita — —
rezultats a rezultata Vidéjs Optimals

ipatsvars % . . - .
apguves limenis apguves limenis

1. Spé&j: novértét rokas lokmetinasanai 2% no Ievéro darba droSibas noteikumus |Ievéro un izskaidro darba droSibas
(MMA) nepiecieSamo aprikojumu, modula MMA metinasanas procesa. noteikumu ievéroSanas nepiecieSamibu MMA
atbilstoSi darba  uzdevumam  un kopéja metinasanas procesa.

ieveérojot darba aizsardzibas prasibas. apjoma Lieto kolektivos un individualos darba | Lieto kolektivos un individualos darba

aizsardzibas lidzeklus MMA | aizsardzibas lidzeklus MMA metinaSanas
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metinasanas procesa. procesa un izskaidro to lietoSanas
nepiecieSamibu.

Novérté MMA metinasanas posteni un | Novérté MMA metinasanas posteni,

aprikojumu. patstavigi veic metinasanas postena
komplektésanu.

Novérté MMA metinasanas posteni, | Detalizéti raksturo MMA  metinasana

patstavigi veic metinasanas postena
komplektésanu.

izmantotos baroSanas avotus un pamato
avota izvéli konkrétam procesam.

Atpazist  un raksturo  dazadus

elektrodu turetajus.

Atpazist, raksturo un izvélas atbilstosi darba
uzdevumam dazadus elektrodu turétajus.

2. Sp€j: izveleties parklatos elektrodus 1% no Izvélas darba uzdevumam atbilstoSus | Izvélas darba uzdevumam  atbilstoSus
atbilstosi veicamajam darba modula elektrodus elektrodus un pamato savu izvéli.
uzdevumam. kopéja Veic metinasanas elektrodu zavésanu | Patstavigi veic metinaSanas elektrodu
apjoma un uzglabasanu péc metinasanas |zavésanu un uzglabasanu péc metinasanas
uzdevuma pabeigSanas. uzdevuma pabeigSanas. Izskaidro elektrodu
zavésanas un uzglabasanas noteikumu
parkapsanas sekas.
3. Spéj: sagatavot MMA metinasanas 5% no Sagatavo darbam MMA metinasanas | Patstavigi sagatavo darbam MMA
iekartu un  iestatit metinasanas modula iekartu. metinasanas iekartu.
rezimus. kopé&ja Komplekté MMA metinasanas iekartas | Komplekté MMA metinasanas iekartas
apjoma paligmehanismus un | paligmehanismus un  paliginstrumentus.
paliginstrumentus. Pamato konkrétu paligmehanismu un
paliginstrumentu izvéli.
Komplekté MMA metinasana | Komplekté MMA metinasana nepiecieSamos
nepiecieSamos individualos | individualos aizsardzibas lidzeklus. Pamato
aizsardzibas lidzek|us. individualo aizsardzibas lidzek|u izveli.
Izvélas MMA metinasanas iekartas | Izvélas MMA metinasanas iekartas darba
darba rezimu  atbilstoSi  darba | reZimu atbilstoSi darba uzdevumam un
uzdevumam. izskaidro izvéli.
Iestata MMA metinasanas rezimu. Iestata un pamato iestatijumu MMA
metinasanas rezimam
4. Spéj: metinat kakta Suves (FW) 30% no Veic MMA metinasanas iekartas | Veic MMA metinasanas iekartas
plaksném (biezums 4 mm) - horizontali modula komplektéjoSo dalu parbaudi darbu | komplektéjoso dalu parbaudi darbu uzsakot
vertikalaja (PB) pozicija, apakséja kopé&ja uzsakot un darbu beidzot. un darbu beidzot. Pamato parbaudes
pozicija (PA), vertikalaja (no lejas uz apjoma nepiecieSamibu.

augsu) (PF).

Veic kakta sSuves metinasanu
horizontali vertikalaja (PB) pozicija.

Veic kakta Suves metindSanu horizontali
vertikalaja (PB) pozicija un izskaidro
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metinasanas procesu.

Veic  kakta sSuves metinasanu | Veic kakta Suves metinasanu apakséja
apakséja pozicija (PA). pozicija (PA) un izskaidro metinasanas
procesu.
Veic  kakta sSuves metinasanu | Veic kakta Suves metinasanu vertikalaja
vertikalaja pozicija (no lejas uz|pozicija (no lejas uz augsu) (PF) un
augsu) (PF). izskaidro metinasanas procesu.
5. Spéj: metinat sadursuves (BW) 25% no Veic sadursuvju metindsanu apaksSéja | Veic sadursuvju metindSanu  apakséja
plaksném (biezums 4 mm)- apaksSéja modula pozicija (PA). pozicija (PA) un paskaidro metinasanas
pozicija (PA), vertikalaja (no lejas uz kop€&ja procesa norisi.
augsu) (PF) pozicija. apjoma Veic sadursuviju metindsanu | Veic sadurSuvju metinadSanu vertikalaja
vertikalaja pozicija (no lejas uz|pozicija (no lejas uz augsu) (PF) un
augsu) (PF). paskaidro metinasanas procesa norisi.
6. Sp€j: metinat sadursuves (BW) un 27% no Sagatavo detalas metinasSanai | Sagatavo detalas metinasanai atbilstosi
kakta Suves (FW) dazadas telpiskajas modula atbilstosi darba uzdevumam. darba uzdevumam parbauda sagatavosanas
pozicijas metinatu savienojumu kopéja parametrus( izmérus, atstarpes u.c.).
(izstradajumu) izgatavosSana atbilstosi apjoma Veic izstradajumu  (konstrukciju) | Veic izstradajumu (konstrukciju)
darba uzdevumam uznémuma. izgatavosanu lietojot sadursuvju (BW) | izgatavosanu lietojot sadursSuvju (BW) un
un kakta Suvju (FW) metinaSanu, | kakta Suvju (FW) metinaSanu, atbilstosas
atbilstos$as telpiskajas pozicijas. telpiskajas pozicijas, veic Suju vizualo
novértésanu.
7. Spéj: vizuali identificét un labot 10% no Identificé MMA metinasanas | Identifice MMA metinasanas tehnologiskos
metinasSanas neatbilstibas/defektus. modula tehnologiskos un ekspluatacijas | un ekspluatacijas neatbilstibas/defektus.
kopé€ja neatbilstibas/ defektus. Paskaidro neatbilstibu/defektu atskiribas.
apjoma Veic metinato savienojumu | Izskaidro metinato savienojumu

neatbilstibu/defektu labosanu.

neatbilstibu/defektu  laboSanas
nepiecieSamibu un patstavigi labo

iespéjas,
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Modula "OAW/311 metinataja prakse” apraksts

Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo spé&jas sagatavot un uzturét kartiba OAW metindSanas iekartu, veikt
pirmsmetindSanas uzsildiSsanu, metinat kakta Suves un sadurSuves dazadas pozicijas, identificét un labot
metinasanas neatbilstibas/defektus, ievérojot LVS EN ISO atbilstoSo standartu nosacijumus, apgit iemanas un
prasmes kompleksos darbos stradajot uznémuma.

Modula
uzdevumi

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Novértét OAW metinasanai nepiecieSamo aprikojumu.

2. Veikt pirmsmetinasanas uzsildiSanu, izmantojot gazes liesmu un pielietot atbilstoSos mérinstrumentus.

3. Iestatit gazu darba spiedienu atbilstosi veicamajam uzdevumam.

4. Metinat kakta Suves (FW) horizontali vertikalaja (PB) pozicija un sadursuves (BW) apaks$éja pozicija (PA)
plaksném (biezums 1,5 mm).

5. Metinat sadurSuves (BW) caurulém (aré&jais diametrs 32 mm, biezums 3,5 mm) - apakséja pozicija (PA).

6. Metinat sadurSuves (BW) un kakta Suves (FW) dazadas telpiskajas pozicijas metinatu savienojumu
(izstradajumu) izgatavosana atbilstosi darba uzdevumam uznémuma.

7. Vizuali identificét un labot metinasanas neatbilstibas/defektus.

Modula
ieejas nosacijumi

Modula "OAW/311 metinataja prakse" ieejas nosacijums ir apgati visi A, B un C dalas profesionalas kvalifikacijas
Gazmetinataja (OAW) iegisanai nepiecieSamie moduli.

Modula
apguves
novéertésana

Modula "OAW/311 metinataja prakse" apguves nosléguma izglitojamie noformé& prakses parskatu, ieklaujot
informaciju par prakses laika paveikto, ka ari pasvértéjumu un prakses vaditaja vértéjumu.
Izglitojamie iesniedz nepiecieSamos profesionalas kvalifikacijas prakses dokumentus.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "OAW/311 metinataja prakse" ir B dalas modulis. Tas ir noslédzoSais modulis Gazmetinataja (OAW)
profesionalas kvalifikacijas ieglsanai, paredzéts apgito profesionalo kompetendu nostiprindSanai darba vidé.

Sasniedzamais

rezultats

Modula " OAW/311 metinataja prakse” saturs

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti
Videjs Optimals

Sasniedzama
rezultata
ipatsvars %

1. Spé;j: novertet
metinasanai nepie
aprikojumu.

apguves limenis apguves limenis

OAW | 3% no modula | Ievéro darba droSibas noteikumus OAW |Ievéro un izskaidro darba drosibas
cieSamo | kopéja apjoma | metinasanas procesa. noteikumu ievéroSsanas nepiecieSamibu
OAW metinasanas procesa.

Lieto kolektivos wun individualos darba |Lieto kolektivos un individualos darba
aizsardzibas Ilidzeklus OAW metinasSanas | aizsardzibas Ilidzeklus OAW metinasanas
procesa. procesa, izskaidro to lietoSanas
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nepiecieSamibu.

Atpazist un nosauc gazmetinasanas iekartas
sastavdalas. Novérté metinasanas posteni
un aprikojumu.

Izskaidro un raksturo gazmetinasana
iekartas sastavdalas un uzbdvi. Noverté
metinasanas posteni un aprikojumu.

Atpazist un nosauc piedevmaterialu veidus,
nosauc markéjumu.

Izskaidro un raksturo piedevmaterialus
atbilstosi darba uzdevumam un izskaidro to
izveli darba uzdevuma veikSanai. Skaidro
mark&jumu.

Pamato materialu izvéli konkrétam darbam.

2. Spéj: veikt pirmsmetinasanas
uzsildiSanu, izmantojot gazes
liesmu un izmantojot atbilstoSos
meérinstrumentus.

5% no modula
kopé&ja apjoma

Veic pirmsmetinasanas uzsildiSanu.

Veic pirmsmetinasanas uzsildisanu,
paskaidro pirmsmetinasanas uzsildiSanas
nepiecieSamibu.

Veic  uzsildiSanu  pirms  metinasanas | Veic  uzsildiSanu  pirms  metinasanas

procesa, apraksta procesa norisi. procesa, apraksta procesa norisi un
paskaidro norises gaitu.

Atskir un nosauc izmantojamos | Nosaka un raksturo izmantojamos

mérinstrumentus temperatiiras noteikSanai.

mérinstrumentus temperatiras noteikSanai.

3.Sp€j: iestatit gazu darba
spiedienu atbilstosi veicamajam
uzdevumam.

3 % no modula
kopé&ja apjoma

Nosauc reguléSanas panémienus, raksturo
to ietekmi uz metinasanas procesu.

Izskaidro liesmas reguléSanas panémienus,
to ietekmi uz metinasanas procesu, izvélas
spiedienu un to uzstada.

Skaidro degla aizdedzinasanas

pamatnosacijumus.

Skaidro degla aizdedzinasanas
pamatnosacijumus, ievérojot drosibas
nosacijumus, aizdedzina to metinasanas

procesa nodrosinasana.

Nosauc liesmas veidus, liesmas regulésanas
panémienus un to ietekmi uz metinasanas

Nosauc liesmas veidus, liesmas reguléSanas
panémienus.

procesu. Izskaidro un pamato spiediena ietekmi uz
Izskaidro spiediena ietekmi uz liesmas |liesmas veidu un Suves kvalitati, nosauc
veidu. raksturo tas ietekmi uz metinasanas
procesa kvalitati.
4, Spéj: metinat kakta Suves | 36% no | Nosaka komplekt&joso Nosaka un nomaina komplekt&josas
(FW) horizontali vertikalaja (PB) | modula kopé&ja | detalu stavokli. detalas.
pozicija un sadurSuves (BW) |apjoma Novérté metinasanas iekartas stavokli, | Novérté un novérs metinasanas iekartas
apakséja pozicija (PA) plaksném darbu beidzot. nepilnibas.

(biezums 1,5 - 3,5mm).

Izskaidro metinasanas secibas nozimi un |Izskaidro un pamato metinasanas secibas
parametru ietekmi uz kakta Suvi nozimi un parametru ietekmi uz kakta Suvi.
Metina kakta Suves (FW) horizontali | Metina kakta Suves (FW) horizontali
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vertikalaja (PB) pozicija. Izskaidro secibas
nozimi un parametru ietekmi uz kakta Suvi
horizontali vertikalaja (PB) pozicija.

vertikalaja (PB) pozicija. Izskaidro un
pamato secibas nozimi un parametru
ietekmi uz kakta Suvi horizontali vertikalaja
(PB) pozicija.

Izskaidro metindsanas secibas nozimi
parametru ietekmi uz sadursuvi

un

Izskaidro un pamato metinasanas secibas
nozimi un parametru ietekmi uz sadursuvi.

Metina sadurSuves (BW) apaks$éja pozicija
(PA) plaksné. Izskaidro secibas nozimi un
parametru ietekmi uz metinasanas
savienojumu apaks$éja pozicija (PA).

Metina sadurSuves (BW) apakSgja pozicija
(PA) plaksné.

Izskaidro un pamato secibas nozimi un
parametru ietekmi uz metinasanas
savienojumu apakséja pozicija (PA).

5. Sp&j: metinat sadurSuves |20% no | Izskaidro secibas nozimi un parametru | Izskaidro un pamato secibas nozimi un
(BW) caurulém (aré&jais diametrs | modula kopé€ja | ietekmi uz metindSanas savienojumu | parametru ietekmi uz metinasanas
20-51 mm, biezums 1,5-3,5|apjoma) sadursSuvei apakséja pozicija PA. savienojumu sadursuvei apaks$€ja pozicija
mm) - apakS$éja pozicija (PA). PA.
Metinat sadursuves (BW) caurulém (aré&jais | Metinat sadursuves (BW) caurulem (aré&jais
diametrs 20-51 mm, biezums 1,5-3,5 mm) | diametrs 20-51 mm, biezums 1,5-3,5 mm)
- apakséja pozicija (PA). - apakséja pozicija (PA).
Izskaidro secibas nozimi un parametru | Izskaidro un pamato secibas nozimi un
ietekmi uz metinasanas savienojumu | parametru ietekmi uz metinasanas
apakseja pozicija (PA). savienojumu apaksgja pozicija (PA).
6.Sp€j: metinat sadurSuves | 28% no | Sagatavo detalas metinasanai atbilstoSi | Sagatavo detalas metinasanai atbilstosi
(BW) un kakta Suves (FW) |modula kopé&ja |darba uzdevumam. darba uzdevumam parbauda sagatavosSanas
dazadas telpiskajas pozicijas | apjoma parametrus( izmeérus, atstarpes u.c.).
metinatu savienojumu Veic izstradajumu (konstrukciju) | Veic izstradajumu (konstrukciju)
(izstradajumu) izgatavosana izgatavosanu lietojot sadursuvju (BW) un |izgatavosanu lietojot sadurSuvju (BW) un
atbilstodi darba uzdevumam kakta Suvju (FW) metinaSanu, atbilsto$as | kakta Suvju (FW) metinasanu, atbilstosas
uznémuma. telpiskajas pozicijas. telpiskajas pozicijas, veic Suju vizualo
novértésanu.
7. Sp€j: vizuali identificet un|5% no modula | Identificeé OAW metinasanas tehnologiskos | Identifice OAW metinasanas tehnologiskos
labot metinasanas | kop&ja apjoma | un ekspluatacijas neatbilstibas/ defektus. un ekspluatacijas neatbilstibas/defektus.

neatbilstibas/defektus.

Paskaidro neatbilstibu/defektu atsSkiribas.

Veic metinato
neatbilstibu/defektu labosanu.

savienojumu

Izskaidro metinato savienojumu
neatbilstibu/defektu laboSanas iespéjas,
nepiecieSamibu un patstavigi labo.
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Modula "TIG/141 metinataja prakse” apraksts

Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo spé&jas sagatavot TIG metindSanas iekartu, metinat kakta Suves un sadurSuves
dazadas pozicijas, identificét un labot metinasanas neatbilstibas/defektus, ievérojot LVS EN ISO atbilstoSo standartu
nosacijumus, apgut iemanas un prasmes kompleksos darbos stradajot uznémuma.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Novértét TIG metinasanai nepiecieSamo aprikojumu, atbilstosi darba uzdevumam un ievérojot darba aizsardzibas
prasibas.
2. Izvéléeties inerto aizsarggazi un volframa elektrodu péc mark€juma un izmeériem.
3. Sagatavot TIG metinasanas iekartu un aprikojumu metinasanas uzdevuma kvalitativai izpildei.
4. Izvéléties un iestatit TIG metinasanas rezimus, izmantojot atbilstoSus piedevu un paligmaterialus, ievérojot
tehniskos normativus.
5. Metinat kakta Suves (FW) plaksném (biezums 1,5 - 4 mm): horizontali vertikalaja (PB) pozicija, apakséja pozicija
(PA), vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF).
6. Metinat sadurSuves (BW) plaksném (biezums 1,5 - 4 mm)- apakséja pozicija (PA), vertikalaja (no lejas uz augsu)
(PF) pozicija un caurulém (aréjais diametrs 25 — 51 mm un sieninu biezums 1,5 — 4 mm) apaksSéja pozicija PA
(pagriezamas).
7. Metinat sadurSuves (BW) un kakta Suves (FW) dazadas telpiskajas pozicijas metinatu savienojumu
(izstradajumu) izgatavosSana atbilstoSi darba uzdevumam uznémuma.
8. Patstavigi identificét un labot metinaSanas procesa radusos neatbilstibas/defektus.

Modula Modula "TIG metinataja prakse" ieejas nosacijums ir apgiti visi A, B un C dalas profesionalas kvalifikacijas

SR EE e U Lokmetinataja metindsana ar volframa elektrodu inertas gazes vidé (TIG) iegliSanai nepiecieSamie moduli

Modula
uzdevumi

Modula Modula "TIG/141 metinataja prakse " apguves nosléguma izglitojamie noformé prakses parskatu, ieklaujot
apguves informaciju par prakses laika paveikto, ka ari pasvértéjumu un prakses vaditaja vértéjumu.
novértésana Izglitojamie iesniedz nepiecieSamos profesionalas kvalifikacijas prakses dokumentus.
Modulis "TIG141 metinataja prakse" ir B dalas modulis. Tas ir noslédzoSais modulis Lokmetinataja metinasana ar
volframa elektrodu inertds gazes vidé (TIG) profesionalas kvalifikacijas ieglSanai, paredzéts apgito profesionalo
kompetencu nostiprinasanai darba vide.

Modula nozime un
vieta karte

Modula "TIG/141 metinataja prakse” saturs

. - Macibu sasniegumu
. . Sasniedzama - .
Sasniedzamais apguves limenu apraksti

rezultats TAIELE Vvidejs Optimals

ipatsvars %

apguves limenis apguves limenis
1. Spéj: novertét TIG | 2% no modula | Ievéro darba droSibas noteikumus TIG | Ievéro un izskaidro darba drosibas noteikumu
metinasanai nepiecieSamo | kopéja apjoma | metindSanas procesa. ievéroSanas nepiecieSamibu MIG metinasanas




85

aprikojumu,

atbilstosi  darba

uzdevumam un ievérojot darba
aizsardzibas prasibas.

procesa.
Ievéro un izskaidro darba drosibas|Lieto kolektivos un individualos darba
noteikumu ievéroSanas nepiecieSamibu | aizsardzibas Ilidzeklus TIG metinasanas
MIG metinasanas procesa. procesa, izskaidro to lietoSanas

nepiecieSamibu.

Novérte TIG metinasanas
aprikojumu.

posteni un

Novérté TIG metinasanas posteni, patstavigi
veic metinasanas postena komplektésanu.

Nosauc prasibas TIG barosSanas avotam un
veic ta izveli.

Nosauc un paskaidro prasibas TIG barosSanas
avotam, un pamatoti veic ta izveli.

Izskaidro prasibas TIG metinasanas
iekartu gazes padeves sistémai un veic
baroSanas avota pievienosanu pie tas.

Izskaidro un pamato prasibas TIG
metindsanas iekartu gazes padeves sistémai
un patstavigi veic baroSanas avota

pievienoSanu pie tas.

Apraksta TIG metinasanas iekartu vadibas

Detalizéti apraksta TIG metinasanas iekartu

paneli un ievada (iestata) izvétos |vadibas paneli un patstavigi ievada (iestata)
parametrus. izveletos parametrus.
2. Spéj: izvéleties inerto| 2% no modula | AtSkir dazadas inertas gazes. Apraksta | Atskir dazadas inertas gazes. Apraksta
aizsarggazi un volframa | kop€ja apjoma | aizsarggazu funkcijas TIG metinasanas |aizsarggazu funkcijas TIG metinasanas
elektrodu péc mark&éuma un procesa. procesa. Skaidro aizsarggazu ietekmi uz
izmeériem. metinasSanas procesu.
Izveélas inerto aizsarggazi, nosauc inerto | Izvélas inerto aizsarggazi, izskaidro
aizsarggazu  TpaSibas, atskir  inerto | aizsarggazu izmainu ietekmi uz darba
aizsarggazu balonu marké&jumus. procesu, atSkir inerto aizsarggazu balonu
marké&jumus un raksturo tas 1pasibas.
Nosauc TIG metinasanas elektrodu veidus, | Nosauc TIG metinaSanas elektrodu veidus,
elektrodu markéjumus  un raksturo | elektrodu mark&jumus un raksturo volframa
volframa elektrodu Tpasibas. elektrodu Tpasibas. Izskaidro dazadu volframa
elektrodu izmantoSanas iespé&jas darba
procesa izmainai. Pamato elektrodu izvéli
konkrétam darbam.
Izvélas volframa elektrodus péc | Izvélas volframa elektrodus péc marké&juma
mark&juma un izmériem. un izmériem. Izskaidro volframa elektrodu
ietekmi uz metinato savienojumu, salidzina
dazadu volframa elektrodu prieksrocibas.
3. Spéj: sagatavot TIG | 3% no modula | AtbilstoSi metinamajam materialam regulé | AtbilstoSi metinamajam materialam patstavigi
metinasanas iekartu un kopéja baroSanas avotu, izvélas aizsarggazi un |regulé baroSanas avotu, izvélas aizsarggazi
aprikojumu metinasanas apjoma) regulé tas plismu, iestata metindSanas | un regulé tas plismu, iestata metinasanas
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uzdevuma kvalitativai izpildei.

spriegumu un stieples padeves atrumu.

spriegumu un stieples padeves atrumu.

Pamato veiktas darbibas.

Nosauc TIG metinasanas degla | Nosauc TIG metinasanas degla komponentes
komponentes. un izskaidro komplektésanas kartibu.

Izvélas TIG metinasanas iekartas | Izvélas TIG metinasanas iekartas
komplektéSanas instrumentus. komplektéSanas instrumentus, pamato

instrumentu izveli.

4. Spé€j: izveéléties un iestatit
TIG metinasanas rezimus,
izmantojot atbilstoSus piedevu
un paligmaterialus, ievérojot
tehniskos normativus.

8% no modula
kop€&ja apjoma

Izvélas metinasanas
atbilstosi darba uzdevumam,
piedevmaterialu mark&jumus.

piedevmaterialus
atpazist

Izvélas metinasanas piedevmaterialus
atbilstosi darba uzdevumam un izskaidro
izvéli, skaidro piedevmaterialu markéumu

nozimi.

AtbilstoSi metinamajam materialam regulé
baroSanas avotu, izveélas atbilstoSu
piedevmaterialu, iestata metinasanas
spriegumu.

AtbilstoSi metinamajam materialam patstavigi
regulé baroSanas avotu, izvélas atbilstoSu
piedevmaterialu, iestata metinasanas
spriegumu. Pamato veiktas darbibas.

Nosauc ka dazadu metinadsanas parametru
izmaina var mainit metinata savienojuma
kvalitati.

Izskaidro ka dazadu metinasanas parametru
izmaina var mainit metinata savienojuma
kvalitati.

5. Spéj: metinat kakta Suves 25% no Veic TIG metinasanas  iekartas | Veic TIG metinasanas iekartas komplekt&joSo
(FW) plaksném (biezums 1,5-4 | modula kopé&ja | komplektéjoso dalu parbaudi darbu|dalu parbaudi darbu wuzsakot. Pamato
mm): horizontali vertikalaja apjoma uzsakot. parbaudes nepiecieSamibu.
(PB) pozicija, apaksSéja pozicija Veic kakta Suves metinasanu horizontali | Veic kakta Suves metinasanu horizontali
(PA), vertikalaja (no lejas uz vertikalaja (PB) pozicija. vertikalaja (PB) pozicija un izskaidro
augsu) (PF). metinaSanas procesa norisi.
Veic kakta Suves metinasanu apakséja|Veic kakta Suves metinasanu apakséja
pozicija (PA) pozicija (PA) un izskaidro procesa norisi.
Veic kakta sSuves metinasanu vertikalaja | Veic kakta Suves metinasanu vertikalaja
pozicija. (no lejas uz augsu) (PF). pozicija (no lejas uz augsu) (PF) un izskaidro
metinasanas procesa norisi.
6. Spéj: metinat sadurSuves 25% no Veic sadurSuvju metinasanu apaks$éja | Veic sadurSuvju metinasanu apakséja pozicija
(BW) plaksném (biezums 1,5 -4 | modula kop€ja | pozicija (PA). (PA) un paskaidro metinasanas gaitu.
mm) - apaks$éja pozicija (PA), apjoma Veic sadurSuvju metinasanu vertikalaja | Veic sadurSuvju metinasanu vertikalaja

vertikalaja (no lejas uz augsu)
(PF) pozicija un caurulém
(aréjais diametrs 25-51 mm un
sieninu  biezums 1,5-4 mm)
apakséja pozicija PA
(pagriezamas).

pozicija (no lejas uz augsu) (PF).

pozicija (no lejas uz augsu) (PF) un paskaidro
metinasanas gaitu.

Veic TIG metinasanas iekartas
komplektéjoSo dalu parbaudi darbu
beidzot.

Veic TIG metinasanas iekartas komplektéjoso
dalu parbaudi darbu beidzot. Pamato
parbaudes nepiecieSamibu.
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7.Sp&j:  metinat  sadurSuves
(BW) un kakta Suves (FW)
dazadas telpiskajas pozicijas
metinatu savienojumu
(izstradajumu) izgatavosana
atbilstoSi darba uzdevumam
uznémuma.

30% no
modula kopé&ja
apjoma)

Sagatavo detalas metinasanai atbilstosSi | Sagatavo detalas metinasanai atbilstosi darba

darba uzdevumam. uzdevumam parbauda sagatavosanas
parametrus (izmeérus, atstarpes u.c.).

Veic izstradajumu (konstrukciju) | Veic izstradajumu (konstrukciju)

izgatavosanu lietojot sadursSuvju (BW) un |izgatavosanu lietojot sadurSuvju (BW) un

kakta Suvju (FW) metinasanu, atbilstosas | kakta Suvju (FW) metinasanu, atbilstosas

telpiskajas pozicijas. telpiskajas pozicijas, veic Suju vizualo
novértésanu.

8. Spéj: patstavigi identificét un
labot metinasanas procesa
radusos neatbilstibas/defektus.

5% no modula
kopé&ja apjoma

Raksturo TIG metinasanas aréjo un ieks€jo
neatbilstibu/defektu rasanas célonus.

Detalizéti raksturo TIG metinasanas aréjo un
iekS€jo neatbilstibu/defektu rasanas célonus

Detalizéti raksturo TIG metinasanas aréjo
un iekSéjo neatbilstibu/defektu rasanas
célonus

Raksturo un izskaidro TIG metinasanas
rezima izvéles un metindsanas tehnikas
ietekmi uz neatbilstibu/defektu veidosanos.

Labo TIG metinasanas tehnologiskos un
ekspluatacijas neatbilstibas/ defektus.

Labo TIG metinasanas tehnologiskos un
ekspluatacijas neatbilstibas/defektus.
Paskaidro neatbilstibu/defektu novérsanas
gaitu.
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Modula "Starptautiska atestacija kakta suvju metinasana (MMA/111)"” apraksts

Modula
uzdevumi

Modula
ieejas nosacijumi

Modula
apguves
novertésana

Modula nozime un
vieta karte

Sekmét izglitojamo spéjas izvéléties metindsanas rezimus péc pWPS vai WPS noteiktajam prasibam, apstradat
detalu vai sagatavju malas atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam, izvéléties un izmantot kontrolparauga
montazas un nostiprindSanas panémienus atbilstoSi darba uzdevuma un LVS EN ISO 6947 standarta prasibam,
ievérot metinasanas parametrus plaksnes un caurule pie plaksnes metinasanai vienslana vai vairakslanu kakta
Suvém (FW), atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibam.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Veikt apstradi kontrolparaugu malam atbilstoSi standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam, sakert (savienot),
nostiprinat paligiericés atbilstosi standarta LVS EN ISO 6947 prasibam un izvéléties parametrus kontrolparaugu
metinasanai atbilstosi pWPS vai WPS noteiktajam prasibam.

2. Metinat kakta Suves (FW) plaksnes horizontali vertikalaja (PB) un vertikalaja no lejas uz augsu (PF) telpiskajas
pozicijas, ievérojot standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibas.

3. Metinat kakta Suves (FW), caurule pie plaksnes horizontali vertikalaja (PB) telpiskaja pozicija ievérojot standartu
LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibas.

4. Novértét un labot kontrolparauga Suves geometrisko formu, izmérus un neatbilstibas/defektus péc metinasanas
atbilstosi standarta LVS EN ISO 6520-1 esosSajiem apzimé&jumiem un pielaujamas vértibas atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam péc B vai C limena vértéSanas kritérijiem.

Apgits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".

Modula "Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana, (MMA/111)" apguves nosléguma izglitojamie karto
parbaudijumu.

Parbaudijuma ieklauj:

- no 5 Iidz 12 mm biezu plaksnu, (1.grupas (1.1 vai 1.2 apaksgrupas) térauda, sagataves min. izméri 125 x125
mm) kontrolparaugu metinasanu, ar apstasanos un uzsakSanu pirmaja slani un pédgéja, vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml), kakta Suves (FW) horizontali vertikalaja (PB) un vertikalaja no lejas uz augsu (PF) telpiskajas
pozicijas un kakta Suves caurule pie plaksnes horizontali vertikalaja (PB) telpiskaja pozicija atbilstosi pWPS vai WPS
un standartu LVS EN ISO 9606-1, LVS EN ISO 5817 prasibam;

- aprékinu uzdevumus;

- darbu ar profesionalo dokumentaciju (rasé€jumiem, pWPS vai WPS);

- prezentaciju.

Modulis "Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana, (MMA/111)" ir C dalas izvéles modulis, ko apglst Rokas
lokmetinataja (MMA) kvalifikacijas izglitojamie.
Tas ir apgistams pirms noslédzosa modula "MMA/111 metinataja prakse".
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Modula ”"Starptautiska atestacija kakta suvju metinasana (MMA/111)"” saturs

Sasniedzamais
rezultats

Sasniedzama

rezultata
ipatsvars %

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Videjs
apguves limenis

Optimals
apguves limenis

1. Sp€j: veikt apstradi kontrolparaugu malam

5% no modula

Izvélas metinasanas pamatmetalu

Izvélas metinasanas pamatmetalu un

EN ISO 5817 prasibas.

Zina: kakta Suves (FW) plakSnu metinasanas
tehnologiju un metindSanas panémienus
horizontali vertikalaja (PB) un vertikalaja no

metinasanas parametrus un metina
vienslana (sl) vai vairakslanu (ml)
kakta Suves (FW) plaksném
horizontali vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija.

atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 kopéja un piedevu metalu atbilstoSi pWPS | piedevu metalu atbilstoSi pWPS vai

prasibam, sakert (savienot), nostiprinat apjoma vai WPS dotajam prasibam. WPS dotajam prasibam un pamato to.

paligiericés _atbilstoéi standarta LVS EN ISO Apstrada sagatavju malas, veic | Patstavigi apstrada sagatavju malas,

6947 prasibam un kontrolparaugu sakeri | veic kontrolparaugu sakeri

|zve!et_|(ves . par‘?‘metf.us kontrol_paraugu (savienosanu) un lietojot | (savienoSanu) un lietojot

met'!"as"?l"a' a’Ebl_Ist05| PWPS  vai  WPS nostiprinasanas paligierices | nostiprinaSanas paligierices nostiprina

noteiktajam prasibam. N Sy . . v
nostiprina kontrolparaugu | kontrolparaugu metinasanai atbilstosi

Zina: kontrolparaugu malu apstrades veidus metinasanai atbilstoSi standartu | standartu LVS EN ISO 6947 un LVS

un parametrus atbilstodi standarta LVS EN LVS EN ISO 6947 un LVS EN ISO | EN ISO 9692-1 prasibam un ievérojot

ISO 9692-1 prasibam, detalu  sakeri 9692-1 prasibam un ievérojot | pWPS vai WPS prasibas, analizé

(savieno$anu), un nostiprinasanu PWPS vai WPS prasibas. klGdas.

paligiericés atbilstoSi standarta LVS EN ISO Izvélas metinaSanas parametrus un | Pamato metinasanas parametru izvéli

6947 prasibam un lieto tos metinasanas uzdevuma |un lieto tos metinasanas uzdevuma

metinasanas procediras specifikacijas (pWPS veik8anai atbilsto$i pWPS vai WPS | veik8anai atbilsto$i pWPS vai WPS

vai WPS) apzim&jumus un prasibas. dotajam prasibam. dotajam prasibam

Izprot: metinasanas procesa specifikaciju

(pWPS, WPS) un precizas kontrolparaugu malu

apstrades, detalu sakeres (savienosanas),

nostiprindsanas nepiecieSamibu  kvalitativai

darba izpildei.

2. Spé&j: metinat kakta Suves (FW) plaksnes 50% no Ievéro pWPS vai WPS dotas |Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,

horizontali vertikalaja (PB) un vertikalaja no modula prasibas, atbilstosi standartu LVS | atbilstoSi standartu LVS EN ISO 9606-

lejas uz augsSu (PF) telpiskajas pozicijas, kopé&ja EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO|1 un LVS EN ISO 5817 prasibam,

ievérojot standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS apjoma 5817 prasibam, izvélas | patstavigi izvélas metinasanas

parametrus un metina vienslana (sl)
vai vairakslanu (ml) kakta Suves (FW)
plaksném horizontali vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija.
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lejas uz augSu (PF) telpiskajas pozicijas ka ar
standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO
5817 prasibas.

Izprot: metinatds  kakta Suves (FW)
metinasanas tehnologiju un metinasanas
panémienu pielietoSanas nepiecieSamibu

kvalitativai kakta Suvju metinasanai dazadas
telpiskajas pozicijas atbilstosi ISO standartu
prasibam.

Ievéro pWPS vai WPS dotas
prasibas, atbilstoSi standartu LVS
EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO
5817 prasibam, izvélas
metindSanas parametrus un metina
vienslana (sl) vai vairakslanu (ml)
kakta Suves (FW) plaksném
vertikalaja no lejas uz augsu (PF)
telpiskaja pozicija.

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
1 un LVS EN ISO 5817 prasibam,
patstavigi izvelas metinasanas
parametrus un metina vienslana (sl)
vai vairakslanu (ml) kakta Suves
(FW) plaksném vertikalaja no lejas uz
augsu (PF) telpiskaja pozicija.

3. Spéj: metinat kakta suves (FW), caurule pie
plaksnes horizontali vertikalaja (PB) telpiskaja
pozicija ievérojot standartu LVS EN ISO 9606-
1 un LVS EN ISO 5817 prasibas.

Zina: metinat kakta Suves (FW), caurule pie
plaksnes horizontali vertikalaja (PB) telpiskaja
pozicija metinasanas tehnologiju un
panémienus, ka ari standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibas.

Izprot: metinatas kakta Suves (FW), caurule
pie plaksnes horizontali vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija pielietoSanas nepiecieSamibu
kvalitativai kakta Suvju metinasanai dazadas
telpiskajas pozicijas atbilstoSi ISO standartu
prasibam.

(40% no
modula
kopé&ja
apjoma

Ievéro pWPS vai WPS dotas
prasibas, atbilstoSi standartu LVS
EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO
5817 prasibam, izvélas
metinasanas parametrus un metina
vienslana (sl) kakta sSuves (FW)
caurule pie plaksnes, horizontali
vertikalaja (PB) telpiskaja pozicija.
Ievéro pWPS vai WPS dotas
prasibas, atbilstosi standartu LVS
EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO
5817 prasibam, izvélas
metinasanas parametrus un metina
vairakslanu (ml) kakta Suves (FW)
caurule pie plaksnes, horizontali
vertikalaja (PB) telpiskaja pozicija.

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
1 un LVS EN ISO 5817 prasibam,
patstavigi izvélas metinasanas
parametrus un metina vienslana (sl)
kakta Suves (FW) caurule pie
plaksnes, horizontali vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija. Ievéro pWPS vai
WPS dotas prasibas, atbilstosi
standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS
EN ISO 5817 prasibam, patstavigi
izvélas metinasanas parametrus un
metina vairakslanu (ml) kakta Suves
(FW) caurule pie plaksnes, horizontali
vertikalaja (PB) telpiskaja pozicija.

Ievéro pWPS vai WPS dotas
prasibas, atbilstoSi standartu LVS
EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO
5817 prasibam, izvélas
metinasanas parametrus un metina
vairakslanu (ml) kakta Suves (FW)
caurule pie plaksnes, horizontali
vertikalaja (PB) telpiskaja pozicija.

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
1 un LVS EN ISO 5817 prasibam,
patstavigi izvélas metinasanas
parametrus un metina vairakslanu
(ml) kakta Suves (FW) caurule pie
plaksnes, horizontali vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija.

4. Sp€j: novértét un labot kontrolparauga
Suves Jgeometrisko formu, izmérus un
neatbilstibas/defektus péc metinasanas
atbilstoSi standarta LVS EN ISO 6520-1

5% no modula
kopéja
apjoma

Atskir un nosauc kontrolparauga
Suves are€jos un ieksSéjos
geometrisko formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus atbilstosi

Nosaka un raksturo kontrolparauga
Suves aréjos un iek$éjos geometrisko
formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus atbilstosi
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esoSajiem apzim&jumiem un pielaujamas
vértibas atbilstosi standarta LVS EN ISO 5817
prasibam péc B vai C limena vértésanas
kritérijiem.

Zina: kontrolparauga Suves Jeometrisko
formu, izméru un neatbilstibu/defektu
iedalijumu atbilstoSi standarta LVS EN ISO
6520-1 esosajiem apzimé&jumiem un
pielaujamas vértibas atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam péc B vai C limena
veértésanas kritérijiem.

Izprot: kontrolparauga Suves {geometrisko
formu, izméru un neatbilstibu/defektu
identifikacijas nepiecieSamibu kvalitativa darba
uzdevuma veikSanai.

standarta LVS EN ISO 6520-1

standarta LVS EN ISO 6520-1

prasibam. prasibam.
Identificé  kontrolparauga Suves | Identificé, nosaka célonus un novérs
aréjo geometrisko formu, izméru | kontrolparauga suves arejo

un neatbilstibu/defektu  vértibas
atbilstoSi standarta LVS EN ISO
5817 prasibam péc C Ilimena
vértéSanas kritérijiem -
neatbilstibas /defektus Nr. 501,
502, 503, 504, 5214, paréjas péc B
l[imena vértésanas kritérijiem.

geometrisko formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus, ja veértibas
atbilstosi standarta LVS EN ISO 5817
prasibam ir zemakas par C limena
veértésSanas kritérijiem -
neatbilstibas/defektus Nr. 501, 502,
503, 504, 5214, par€jas péc B Iimena
vértéSanas kritérijiem.

Identificeé  kontrolparauga Suves
iekSéjo geometrisko formu, izméru
un neatbilstibu/defektu vértibas
atbilstoSi standarta LVS EN ISO
5817 prasibam péc B Iimena
veértésanas kritérijiem.

Identifice, nosaka célonus un novéers
kontrolparauga Suves iekSéjas
neatbilstibas/defektus, ja veértibas
atbilstoSi standarta LVS EN ISO 5817
prasibam ir zemakas par B Ilimena
vértésanas kriteérijiem.
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Modula ”"Starptautiska atestacija sadursuvju metinasana plaksnem (MMA/111)"” apraksts

Sekmét izglitojamo spéjas izvéléties metindsanas rezimus péc pWPS vai WPS noteiktajam prasibam, apstradat
detalu vai sagatavju malas atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam, izvéléties un izmantot kontrolparauga
montazas un nostiprindSanas panémienus atbilstoSi darba uzdevuma un LVS EN ISO 6947 standarta prasibam,
ievérot metinasanas parametrus plaksSnu metinasana sadursuvém (BW), apakséja (PA) un vertikalaja no lejas uz
augsu (PF) telpiskajas pozicijas atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibam.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Veikt apstradi kontrolparaugu malam atbilstoSi standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam, sakert (savienot),
nostiprinat paligiericés atbilstosi standarta LVS EN ISO 6947 prasibam un
izvéléties parametrus kontrolparaugu metinasanai atbilstosi pWPS vai WPS noteiktajam prasibam.
2. Metinat sadursuves (BW) apakséja (PA) telpiskaja pozicija, ievérojot standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibas.
3. Metinat sadursuves (BW) vertikalaja no lejas uz augsu (PF) telpiskaja pozicija, ievérojot standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibas.
4. Novértét un labot kontrolparauga Suves geometrisko formu, izmérus un neatbilstibas/defektus péc metinasanas
atbilstoSi standarta LVS EN ISO 6520-1 esosSajiem apzimé&jumiem un pielaujamas vértibas atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam péc B vai C limena vértéSanas kritérijiem.

Modula Apgits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".
ieejas nosacijumi

Modula
uzdevumi

Modula "Starptautiska atestacija sadursuvju metinasana plaksném (MMA/111)" apguves nosléguma izglitojamie

karto parbaudijumu.

Parbaudijuma ieklauj:

- no 5 Iidz 12 mm biezu plaksnu, 1.grupas (1.1 vai 1.2 apaksgrupas) térauda (sagataves minimalie izméri 125 x125
Modula mm) kontrolparaugu metinasanu, ar apstasanos un uzsakSanu saknes Suvé un virskartas Suve, sadursSuves (BW)
apguves apakséja (PA) un vertikalaja no lejas uz augsSu (PF) telpiskajas pozicijas, ievérojot standartu LVS EN ISO 9606 -1 un

novértésana LVS EN ISO 5817 prasibas péc C limena vértéSanas kritérijiem - neatbilstibas/defektus Nr. 501, 502, 503, 504,

5214, paréjas péc B limena vértésanas kritérijiem;

- aprékinu uzdevumus;

- darbu ar profesionalo dokumentaciju (ras€jumiem, pWPS vai WPS);

- prezentaciju.

Modulis "Starptautiska atestacija sadursuvju metinasana plaksnem (MMA/111)" ir C dalas izvéles modulis, ko apgust

Rokas lokmetinataja (MMA) izglitojamie.

Tas ir apgistams pirms noslédzosa modula "MMA/111 metinataja prakse".

Modula nozime un
vieta karte
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Modula "Starptautiska atestacija sadursuvju metinasana plaksnem (MMA/111)” saturs

Sasniedzamais
rezultats

Sasniedzama

rezultata
ipatsvars %

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Videjs
apguves limenis

Optimals
apguves limenis

1. Sp€j: veikt apstradi kontrolparaugu malam

5% no modula

Izvélas metinasanas pamatmetalu

Izvélas metinasanas pamatmetalu un

standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO
5817 prasibas.

atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 kopéja un piedevu metalu atbilstoSi pWPS | piedevu metalu atbilstoSi pWPS vai

prasibam, sakert (savienot), nostiprinat apjoma vai WPS dotajam prasibam. WPS dotajam prasibam un pamato to.

paligiericés _atbilstoéi standarta LVS EN ISO Apstrada sagatavju malas, veic | Patstavigi apstrada sagatavju malas,

6947 prasibam un kontrolparaugu sakeri | veic kontrolparaugu sakeri

Eie e i Sl 72 (saviencéane) un el (savenctane) - un_ letjor

noteiktajdm prasibam. nost!pr!nasanas paligierices, nost!pr!nasanas paligierices,

nostiprina kontrolparaugu | nostiprina kontrolparaugu

Zina: kontrolparaugu malu apstrades veidus metinasanai atbilstoSi standartu | metindSanai atbilstosi standartu LVS

un parametrus atbilstodi standarta LVS EN LVS EN ISO 6947 un LVS EN ISO|EN ISO 6947 un LVS EN ISO 9692-1

ISO 9692-1 prasibam, detalu  sakeri 9692-1 prasibam un ievérojot | prasibam un ievérojot pWPS vai WPS

(savienosanu), un nostiprinasanu pWPS vai WPS prasibas. prasibas, analizé k|ldas.

paligiericés atbilstoSi standarta LVS EN ISO Izvélas metinasSanas parametrus un | Pamato metinasanas parametru izvéli

6947 prasibam un lieto tos metinasanas uzdevuma |un lieto tos metinasanas uzdevuma

metinasanas procediras specifikacijas (pWPS veik8anai atbilsto$i pWPS vai WPS | veik8anai atbilsto$i pWPS vai WPS

vai WPS) apzim&jumus un prasibas. dotajam prasibam. dotajam prasibam.

Izprot: metinasanas procesa specifikaciju

(pWPS, WPS) un precizas kontrolparaugu malu

apstrades, detalu sakeres (savienoS$anas),

nostiprindsanas nepiecieSamibu  kvalitativai

darba izpildei.

2. Spéj: metinat sadurSuves (BW) apakséja 40% no Ievéro pWPS vai WPS dotas |Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,

(PA) telpiskaja pozicija ievérojot standartu LVS modula prasibas, atbilstoSi standartu LVS | atbilstoSi standartu LVS EN ISO 9606-

EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibas. kopé&ja EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO|1 un LVS EN ISO 5817 prasibam,
apjoma 5817 prasibam, izvélas | patstavigi izvélas metinasanas

Zina: sadursuves (BW) metinasanas metinasanas parametrus un metina | parametrus un metina sadurSuves

tehnologiju un metinasanas panémienus sadurSsuves (BW apakséja (PA) | (BW) apakSgja (PA) telpiskaja

apakséja (PA) telpiskaja pozicija ka arl telpiskaja pozicija. pozicija.
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Izprot: metinatas sadursuves (BW)
metinasanas  tehnologiju un  panémienu
lietoSanas nepiecieSamibu kvalitativai

sadurSuvju metinasanai dazadas telpiskajas
pozicijas atbilstosi ISO standartu prasibam.

3. Spéj: metinat sadurSuves (BW) vertikalaja
no lejas uz augsSu (PF) telpiskaja pozicija
ieveérojot standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS
EN ISO 5817 prasibas.

Zina: sadursuves (BW) metinasanas
tehnologiju un metindSanas panémienus
vertikalaja no lejas uz augsu (PF) telpiskaja
pozicija ka ar1 standartu LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817 prasibas.

Izprot: metinatas sadursuves (BW)
metindSanas tehnologiju un  panémienu
lietoSanas nepiecieSamibu kvalitativai

sadurSuvju metinasanai dazadas telpiskajas
pozicijas atbilstosi ISO standartu prasibam.

50% no
modula
kopé&ja
apjoma

Ievéro pWPS vai WPS dotas
prasibas, atbilstoSi standartu LVS
EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO
5817 prasibam, izvélas
metindsSanas parametrus un metina
sadursuves (BW vertikalaja no lejas
uz augsu (PF) telpiskaja pozicija.

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
1 un LVS EN ISO 5817 prasibam,
patstavigi izvélas metinasanas
parametrus un metina sadurSuves
(BW) vertikalaja no lejas uz augsu
(PF) telpiskaja pozicija.

Identifice, nosaka célonus un  novérs
kontrolparauga Suves iekséjas
neatbilstibas/defektus, ja veértibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO 5817 prasibam ir
zemakas par B limena vértésanas kritérijiem.

Identificé, nosaka célonus un  novérs
kontrolparauga Suves iekséjas
neatbilstibas/defektus, ja vértibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO 5817 prasibam ir

zemakas par B limena vértésanas kritérijiem.

5% no modula
kopé€ja
apjoma

Atskir un nosauc kontrolparauga
suves ar€jos un ieksgéjos

Nosaka un raksturo kontrolparauga
Suves aréjos un ieksejos geometrisko

geometrisko formu, izméru un citas | formu, izmeéru un citas
neatbilstibas/defektus atbilstosi | neatbilstibas/defektus atbilstosi
standarta LVS EN ISO 6520-1|standarta LVS EN ISO 6520-1
prasibam. prasibam.

Identificé  kontrolparauga Suves | IdentificE, nosaka célonus un novérs
aréjo geometrisko formu, izméru | kontrolparauga suves aréjo

un neatbilstibu/defektu vértibas
atbilstosi standarta LVS EN ISO
5817 prasibam péc C Iimena
vértésanas kritérijiem -
neatbilstibas /defektus Nr. 501,
502, 503, 504, 5214, paréjas pec B
[fTmena vértéSanas kritérijiem.

geometrisko formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus, ja vértibas
atbilstoSi standarta LVS EN ISO 5817
prasibam ir zemakas par C Iimena
vértésanas kritérijiem -
neatbilstibas/defektus Nr. 501, 502,
503, 504, 5214, paréjas péc B limena
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vértésanas kritérijiem.

Identifice, nosaka
kontrolparauga sSuves

célonus un  novérs
iek3&jas

neatbilstibas/defektus, ja vértibas atbilstosi

standarta LVS EN ISO 5817 prasibam
zemakas par B limena vértéSanas kritérijiem.

ir

Identificé  kontrolparauga Suves
iekSéjo geometrisko formu, izméru
un neatbilstibu/defektu vértibas
atbilstosi standarta LVS EN ISO
5817 prasibam péc B Ilimena
veértésanas kritérijiem.

Identificé, nosaka célonus un novérs
kontrolparauga Suves iekSéjas
neatbilstibas/defektus, ja veértibas
atbilstosi standarta LVS EN ISO 5817
prasibam ir zemakas par B Ilimena
vértésanas kritérijiem.




96
Modula ”"Starptautiska atestacija sadursuvju metinasana caurulem (MMA/111)” apraksts

Sekmét izglitojamo spéjas izvéléties metindSanas rezimus caurulu (T) kontrolparaugu metinasanai péc pWPS vai
WPS noteiktajam prasibam, apstradat detalu vai sagatavju malas atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam,
izvéléties un izmantot kontrolparauga montazas un nostiprinaSanas panémienus atbilstosi darba uzdevuma un LVS
EN ISO 6947 standarta prasibam, ievérot metinasanas parametrus sadurSuvém (BW) apakséja (PA) telpiskaja
pozicija (pagriezama caurule) un no lejas uz augsu (PH) telpiskaja pozicija (nepagriezama caurule) atbilstosi
standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibam.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Veikt apstradi kontrolparaugu malam atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam, sakert (savienot),
nostiprinat paligiericés atbilstoSi standarta LVS EN ISO 6947 prasibam un izvéléties parametrus kontrolparaugu
metinasanai atbilstosi pWPS vai WPS noteiktajam prasibam.
2. Metinat sadurSuves (BW) apakseja (PA) telpiskaja pozicija (pagriezama caurule), atbilstosi standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibam.
3. Metinat sadurSuves (BW) no lejas uz augsu (PH) telpiskaja pozicija (nepagriezama caurule), atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibam.
4. Novértét un labot kontrolparauga suves geometrisko formu, izmérus un neatbilstibas/defektus péc metinasanas
atbilstosi standarta LVS EN ISO 6520-1 esoSajiem apzimé&jumiem un pielaujamas vértibas atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam péc B vai C [iImena vértéSanas kritérijiem.

Modula Apgits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".
ieejas nosacijumi

Modula
uzdevumi

Modula " Starptautiska atestacija sadurSuvju metindSana caurulém (MMA/111)" apguves nosléguma izglitojamie

karto parbaudijumu.

Parbaudijuma ieklauj:

Metinasana ar (MMA) 111 process:

- caurulu (T) (sieninas biezums no 3 lIidz 12 mm, diametrs no 50 mm lidz 150 mm, garums minimums 125 mm,
Modula l.grupas (1.1 vai 1.2 apaksgrupas) térauda,), kontrolparauga sadurSuves (BW) metinaSanu, ar apstasanos un
apguves uzsaksanu saknes Suvé un virskartas Suve, apakséja (PA) telpiskaja pozicija (pagriezama caurule) un no lejas uz

novértésana augsu (PH) telpiskaja pozicija (nepagriezama caurule), atbilstoSi pWPS vai WPS un standartu LVS EN ISO 9606-1,

LVS EN ISO 5817 prasibam péc C limena vértéSanas kritérijiem - neatbilstibas/defektus Nr. 501, 502, 503, 504,

5214, paréjas péc B limena vértésanas kritérijiem;

- aprékinu uzdevumus;

- darbu ar profesionalo dokumentaciju (ras€jumiem, pWPS vai WPS);

- prezentaciju.

Modulis "Starptautiska atestacija sadursuvju metinasana caurulém (MMA/111)" ir C dalas izvéles modulis, ko apgdst

Rokas lokmetinataja (MMA) izglitojamie.

Tas ir apgistams pirms noslédzo$sa modula "MMA/111 metinataja prakse".

Modula nozime un
vieta karte
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Modula ”"Starptautiska atestacija sadursuvju metinasana caurulem (MMA/111)” saturs

Sasniedzamais
rezultats

Sasniedzama

rezultata
ipatsvars %

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Videjs
apguves limenis

Optimals
apguves limenis

1. Sp€j: veikt apstradi kontrolparaugu malam

5% no modula

Izvélas metinasanas pamatmetalu

Izvélas metinasanas pamatmetalu un

apakséja (PA) telpiskaja pozicija (pagriezama
caurule) atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-

nepilnibas, novérs tas.

atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 kopéja un piedevu metalu atbilstoSi pWPS | piedevu metalu atbilstoSi pWPS vai
prasibam, sakert (savienot), nostiprinat apjoma vai WPS dotajam prasibam. WPS dotajam prasibam un pamato to.
paligiericés _atbilstoéi standarta LVS EN ISO Apstrada sagatavju malas, veic | Patstavigi apstrada sagatavju malas,
6947 prasibam un kontrolparaugu sakeri | veic kontrolparaugu sakeri
|zve!et_|(ves . par"?‘metf.us kontrol_paraugu (savienosanu) un izmantojot | (savienoSanu) un izmantojot
metinasanai  atbilstosi pWPS vai WPS oy - oy o .
noteiktajam prasibam. nost!pr!nasanas paligierices | nostiprinasanas pallgltirvlces-nost!prmva-
nostiprina kontrolparaugu | kontrolparaugu metinasanai atbilstosi
Zina: kontrolparaugu malu apstrades veidus metinasanai atbilstoSi standartu | standartu LVS EN I_S(2 6947 un LVS
un parametrus atbilstodi standarta LVS EN ISO LVS EN ISO 6947 un LVS EN ISO | EN ISO 9692-1 prasibam un ievérojot
9692-1 prasibam, detalu sakeri (savienoganu), 9692-1 prasibam un ievérojot | pWPS vai WPS prasibas, analizé
un nostiprinasanu pWPS vai WPS prasibas. klGdas.
paligiericés atbilstoSi standarta LVS EN ISO Izvélas metinaSanas parametrus un | Pamato metinaSanas parametru izvéli
6947 prasibam un lieto tos metinasanas uzdevuma |un lieto tos metind$anas uzdevuma
metinasanas procediras specifikacijas (pWPS veik8anai atbilsto$i pWPS vai WPS | veik8anai atbilsto$i pWPS vai WPS
vai WPS) apzim&jumus un prasibas. dotajam prasibam. dotajam prasibam.
Izprot: metinasanas procesa specifikaciju
(pWPS, WPS) un precizas kontrolparaugu malu
apstrades, detalu sakeres (savienoS$anas),
nostiprindsanas nepiecieSamibu  kvalitativai
darba izpildei.
2. Spéj: metinat sadurSuves (BW) apakségja 35% no Ievéro pWPS vai WPS dotas |Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
(PA) telpiskaja pozicija (pagriezama caurule), modula prasibas, atbilstoSi standartu LVS | atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS kopé&ja EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO|1 un LVS EN ISO 5817 prasibam,
EN ISO 5817 prasibam. apjoma 5817 prasibam, izvélas | patstavigi izvelas metinasanas
metinasanas parametrus un metina | parametrus un metina pagriezamu
Zina: sadursuves (BW) metinasanas pagriezamu cauruli apakséja (PA) | cauruli apakséja (PA) telpiskaja
tehnologiju un metinasanas panémienus telpiskaja pozicija un pamanot|pozicija un pamanot nepilnibas,

NOVErs tas.
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1 un LVS EN ISO 5817 prasibam.

Izprot: metinatas sadursSuves (BW)
metinasanas tehnologiju caurulém un
metinasanas panémienu izmantosanas
nepiecieSamibu kvalitativai sadursuviju
metinasanai dazadas telpiskajas pozicijas
atbilstosi ISO standartu prasibam.

3. Sp&j: metinat sadursuves (BW) no lejas uz
augsu (PH) telpiskaja pozicija (nepagriezama
caurule), atbilstosi standarta LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibam.

Zina: sadursSuves (BW) metinasanas
tehnologiju un metinasanas panémienus no
lejas uz augSu (PH) telpiskaja pozicija
(nepagriezama caurule), atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817
prasibam.
Izprot: metinatas sadursuves (BW)
metindSanas tehnologiju un  panémienu
izmantoSanas  nepiecieSamibu  kvalitativai
sadurSuvju metinasanai cauruléem dazadas
telpiskajas pozicijas atbilstosi ISO standartu
prasibam.

55% no
modula
kopé&ja
apjoma

Ievéro pWPS vai WPS dotas
prasibas, atbilstosi standartu LVS
EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO
5817 prasibam, izvélas
metindsSanas parametrus un metina
nepagriezamu cauruli no lejas uz
augsSu (PH) telpiskaja pozicija un
pamanot nepilnibas, novers tas.

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
1 un LVS EN ISO 5817 prasibam,
patstavigi izvélas metinasanas
parametrus un metina nepagriezamu
cauruli no lejas uz augsu (PH)
telpiskaja  pozicija un pamanot
nepilnibas, noveérs tas.

4. Sp€j: novértét un labot kontrolparauga
Suves Jgeometrisko formu, izmérus un
neatbilstibas/defektus péc metinasanas
atbilstoSi standarta LVS EN ISO 6520-1
esoSajiem apzim&jumiem un pielaujamas

vértibas atbilstosi standarta LVS EN ISO 5817
prasibam péc B vai C limena Vértésanas
kritérijiem.

Zina:
formu,

kontrolparauga
izméru un

Suves  geometrisko
neatbilstibu/defektu

5% no modula
kopéja
apjoma

AtSkir un nosauc kontrolparauga
Suves aréjos un iekSéjos

Nosaka un raksturo kontrolparauga
Suves aréjos un iekséjos geometrisko

geometrisko formu, izméru un citas | formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus atbilstosi | neatbilstibas/defektus atbilstosi
standarta LVS EN ISO 6520-1 standarta LVS EN ISO 6520-1
prasibam. prasibam.

Identificeé  kontrolparauga Suves | Identificé, nosaka célonus un novérs
aréjo geometrisko formu, izméru | kontrolparauga Suves aréjo
un neatbilstibu/defektu  vértibas | geometrisko formu, izméru un citas
atbilstoSi standarta LVS EN ISO | neatbilstibas/defektus, ja vértibas

5817 prasibam péc C Ilimena

atbilstosi standarta LVS EN ISO 5817
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iedalljumu atbilstoSi standarta LVS EN ISO
6520-1 esosajiem apzim&jumiem un
pielaujamas vértibas atbilstoSi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam péc B vai C limena
vértéSanas kritérijiem.

Izprot: kontrolparauga Suves Jeometrisko
formu, izméru un neatbilstibu/defektu
identifikacijas nepiecieSamibu kvalitativa darba
uzdevuma veiksanai.

veértésanas kritérijiem -
neatbilstibas /defektus Nr. 501,
502, 503, 504, 5214, paré&jas péc B
[fmena vértésanas kritérijiem.

prasibam ir zemakas par C Ilimena
vértésanas kritérijiem -
neatbilstibas/defektus Nr. 501, 502,
503, 504, 5214, paréjas péc B limena
vértéSanas kritérijiem.

Identificé  kontrolparauga Suves
iekSéjo geometrisko formu, izméru
un neatbilstibu/defektu  vértibas
atbilstoSi standarta LVS EN ISO
5817 prasibam péc B Iimena
vértéSanas kritérijiem.

Identifice, nosaka célonus un novérs
kontrolparauga Suves iekSéjas
neatbilstibas/defektus, ja veértibas
atbilstosi standarta LVS EN ISO 5817
prasibam, ir zemakas par B limena
vértéSanas kritérijiem.




Modula

Modula
uzdevumi

Modula
ieejas nosacijumi

Modula
apguves
novertésana

Modula nozime un
vieta karte
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" Starptautiska atestacija kakta suvju metinasana (MAG/135)"” apraksts

Sekmét izglitojamo spéjas izvéléties metindsanas rezimus péc pWPS vai WPS noteiktajam prasibam, apstradat
detalu vai sagatavju malas atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam, izvéléties un izmantot kontrolparauga
montazas un nostiprindSanas panémienus atbilstoSi darba uzdevuma un LVS EN ISO 6947 standarta prasibam,
ievérot metinasanas parametrus plaksnes un caurule pie plaksnes metinasanai vienslana vai vairakslanu kakta
Suvém (FW), atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibam.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Veikt apstradi kontrolparaugu malam atbilstoSi standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam, sakert (savienot),
nostiprinat paligiericés atbilstosi standarta LVS EN ISO 6947 prasibam un izvéléties parametrus kontrolparaugu
metinasanai atbilstosi pWPS vai WPS noteiktajam prasibam.

2. Metinat kakta sSuves (FW) plaksném horizontali vertikalaja (PB) un vertikalaja no lejas uz augsu (PF) telpiskajas
pozicijas, ievérojot standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibas.

3. Metinat kakta Suves (FW), caurule pie plaksnes horizontali vertikalaja (PB) telpiskaja pozicija ievérojot standartu
LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibas.

4. Novértét un labot kontrolparauga Suves geometrisko formu, izmérus un neatbilstibas/defektus péc metinasanas
atbilstosi standarta LVS EN ISO 6520-1 esosSajiem apzimé&jumiem un pielaujamas vértibas atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam péc B vai C limena vértéSanas kritérijiem.

Apgits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".

Modula "Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (MAG/135)" apguves nosléguma izglitojamie karto
parbaudijumu.

Parbaudijuma ieklauj:

- no 5 Iidz 12 mm biezu plaksnu, (1.grupas (1.1 vai 1.2 apaksgrupas) térauda, sagataves min. izméri 125 x125
mm) kontrolparaugu metinasanu, ar apstasanos un uzsakSanu pirmaja slani un pédgéja, vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml), kakta Suves (FW) horizontali vertikalaja (PB) un vertikalaja no lejas uz augsu (PF) telpiskajas
pozicijas un kakta Suves caurule pie plaksnes horizontali vertikalaja (PB) telpiskaja pozicija atbilstosi pWPS vai WPS
un standartu LVS EN ISO 9606-1, LVS EN ISO 5817 prasibam;

- aprékinu uzdevumus;

- darbu ar profesionalo dokumentaciju (ras€jumiem, pWPS vai WPS);

- prezentaciju.

Modulis " Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana, (MAG/135)" ir C dalas izvéles modulis, ko apgust
Lokmetinataja metinasana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vidé (MAG) kvalifikacijas izglitojamie.

Tas ir apgistams pirms noslédzo$ad modula "Lokmetinataja metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vidé
prakse".
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Modula ” Starptautiska atestacija kakta suvju metinasana (MAG/135)"” saturs

Sasniedzamais
rezultats

Sasniedzama
rezultata
ipatsvars %

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Videjs
apguves limenis

Optimals
apguves limenis

EN ISO 5817 prasibas.

Zina: kakta Suves (FW) metinasanas
tehnologiju un metindSanas panémienus
horizontali vertikalaja (PB) un vertikalaja no

metinasanas parametrus un metina
vienslana (sl) vai vairakslanu (ml)
kakta Suves (FW) plaksném
horizontali vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija.

1. Sp€j: veikt apstradi kontrolparaugu malam 10% no Izvélas metinasanas pamatmetalu | Izvélas metinasanas pamatmetalu un

atbilstoSi standarta LVS EN ISO 9692-1 modula un piedevu metalu atbilstoSi pWPS | piedevu metalu atbilstosi pWPS vai

prasibam, sakert (savienot), nostiprinat kopé&ja vai WPS dotajam prasibam. WPS dotajam prasibam un pamato to.

paligiericés atbilstosi standarta LVS EN ISO apjoma Apstrada sagatavju malas, veic | Patstavigi apstrada sagatavju malas,

i(sz?/‘géil:ai;assmampuar:*ametrus Kontrolparaugu kontrolparaugu sakeri | veic kontrolparaugu sakeri

T e & aoes P

noteiktajam prasibam. N Sy . . v
nostiprina kontrolparaugu | kontrolparaugu metinasanai atbilstosi

Zina: kontrolparaugu malu apstrades veidus metinasanai atbilstoSi standartu | standartu LVS EN ISO 6947 un LVS

un parametrus atbilstodi standarta LVS EN ISO LVS EN ISO 6947 un LVS EN ISO | EN ISO 9692-1 prasibam un ievérojot

9692-1 prasibam, detalu sakeri (savienoganu), 9692-1 prasibam un ievérojot | pWPS vai WPS prasibas, analizé

un nostiprinasanu pWPS vai WPS prasibas. kltudas.

paligiericés atbilstoSi standarta LVS EN ISO Izvélas metinaSanas parametrus un | Pamato metinasanas parametru izvéli

6947 prasibam un lieto tos metinasanas uzdevuma |un lieto tos metinasanas uzdevuma

metinasanas procediras specifikacijas (pWPS veik8anai atbilsto$i pWPS vai WPS | veik8anai atbilsto$i pWPS vai WPS

vai WPS) apzim&jumus un prasibas. dotajam prasibam. dotajam prasibam.

Izprot: metinasanas procesa specifikaciju

(pWPS, WPS) un precizas kontrolparaugu malu

apstrades, detalu sakeres (savienoS$anas),

nostiprindsanas nepiecieSamibu  kvalitativai

darba izpildei.

2. Spéj: metinat kakta Suves (FW) plaksném 30% no Ievéro pWPS vai WPS dotas |Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,

horizontali vertikalaja (PB) un vertikalaja no modula prasibas, atbilstoSi standartu LVS | atbilstoSi standartu LVS EN ISO 9606-

lejas uz augsSu (PF) telpiskajas pozicijas, kopé&ja EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO|1 un LVS EN ISO 5817 prasibam,

ievérojot standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS apjoma 5817 prasibam, izvélas | patstavigi izvélas metinasanas

parametrus un metina vienslana (sl)
vai vairakslanu (ml) kakta Suves (FW)
plaksném horizontali vertikalaja (PB)
telpiskaja  pozicija un  pamanot
neatbilstibas/defektus tos labo.
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lejas uz augSu (PF) telpiskajas pozicijas ka ar
standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO
5817 prasibas.

Izprot: metinatds  kakta Suves (FW)
metinasanas tehnologiju un metinasanas
panémienu pielietoSanas nepiecieSamibu

kvalitativai kakta Suvju metinasanai dazadas
telpiskajas pozicijas atbilstosi ISO standartu

Ievéro pWPS vai WPS dotas
prasibas, atbilstoSi standartu LVS
EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO
5817 prasibam, izvélas
metindSanas parametrus un metina
vienslana (sl) vai vairakslanu (ml)
kakta Suves (FW) plaksném
vertikalaja no lejas uz augsu (PF)
telpiskaja pozicija.

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
1 un LVS EN ISO 5817 prasibam,
patstavigi izvelas metinasanas
parametrus un metina vienslana (sl)
vai vairakslanu (ml) kakta Suves (FW)
plaksneém vertikalaja no lejas uz
augsu (PF) telpiskaja pozicija un
pamanot neatbilstibas/defektus tos

prasibam. labo.
3. Spéj: metinat kakta suves (FW), caurule pie 50% no Ievéro pWPS vai WPS dotas|dotas prasibas, atbilstosi standartu
plaksnes horizontali vertikalaja (PB) telpiskaja modula prasibas, atbilstosi standartu LVS|LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO
pozicija ievérojot standartu LVS EN ISO 9606- kopé&ja EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO|5817 prasibam, patstavigi izvélas
1 un LVS EN ISO 5817 prasibas. apjoma 5817 prasibam, izvélas | metinasanas parametrus un metina
metinaSanas parametrus un metina | vienslana (sl) kakta Suves (FW)
Zina: metinat kakta Suves (FW), caurule pie vienslana (sl) kakta Suves (FW) |caurule pie plaksnes, horizontali
plaksnes horizontali vertikalaja (PB) telpiskaja caurule pie plaksnes, horizontali | vertikalaja (PB) telpiskaja pozicija un
pozicija metinasanas tehnologiju un vertikalaja (PB) telpiskaja pozicija. | pamanot neatbilstibas/defektus tos
panémienus, ka ari standartu LVS EN ISO labo.
9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibas. Ievéro pWPS vai WPS dotas | Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
prasibas, atbilstoSi standartu LVS | atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
Izprot: metinatas kakta Suves (FW), caurule EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO|1 un LVS EN ISO 5817 prasibam,
pie plaksnes horizontali vertikalaja (PB) 5817 prasibam, izvélas | patstavigi izv€las metinasanas
telpiskaja pozicija pielietoSanas nepiecieSamibu metinasanas parametrus un metina | parametrus un metina vairakslanu
kvalitativai kakta Suvju metinasanai dazadas vairakslanu (ml) kakta Suves (FW) | (ml) kakta Suves (FW) caurule pie
telpiskajas pozicijas atbilstoSi ISO standartu caurule pie plaksnes, horizontali | plaksnes, horizontali vertikalaja (PB)
prasibam. vertikalaja (PB) telpiskaja pozicija. | telpiskaja pozicija un  pamanot
neatbilstibas/defektus tos labo.
4. Sp€j: novértét un labot kontrolparauga 10% no AtSkir un nosauc kontrolparauga | Nosaka un raksturo kontrolparauga
Suves Jgeometrisko formu, izmérus un modula suves aréjos un iekS€jos | Suves aréjos un iekSéjos geometrisko
neatbilstibas/defektus péc metinasanas kopé&ja geometrisko formu, izméru un citas | formu, izméru un citas
atbilstoSi standarta LVS EN ISO 6520-1 apjoma neatbilstibas/defektus atbilstoSi | neatbilstibas/defektus atbilstosi
esoSajiem apzim&jumiem un pielaujamas standarta LVS EN ISO 6520-1|standarta LVS EN ISO 6520-1
vértibas atbilstosi standarta LVS EN ISO 5817 prasibam. prasibam.
prasibam péc B vai C limena vértésanas Identificeé  kontrolparauga Suves | Identificé, nosaka célonus un novérs
kritérijiem. aréjo geometrisko formu, izméru | kontrolparauga suves ar€jo
un neatbilstibu/defektu  vértibas | geometrisko formu, izméru un citas
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Zina: kontrolparauga Suves Jeometrisko
formu, izméru un neatbilstibu/defektu
iedalljumu atbilstoSi standarta LVS EN ISO
6520-1 esosajiem apzimé&jumiem un
pielaujamas vértibas atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam péc B vai C limena
veértésanas kritérijiem.

Izprot: kontrolparauga sSuves {geometrisko
formu, izméru un neatbilstibu/defektu
identifikacijas nepieciesamibu kvalitativa darba
uzdevuma veikSanai.

atbilstoSi standarta LVS EN ISO
5817 prasibam péc C Iimena
veértésanas kritérijiem -
neatbilstibas /defektus Nr. 501,
502, 503, 504, 5214, paréjas péc B
[iTmena vértéSanas kritérijiem.

neatbilstibas/defektus, ja veértibas
atbilstosi standarta LVS EN ISO 5817
prasibam ir zemakas par C limena
veértésSanas kritérijiem -
neatbilstibas/defektus Nr. 501, 502,
503, 504, 5214, paréjas péc B limena
vértésanas kritérijiem.

Identificé  kontrolparauga Suves
iekSéjo geometrisko formu, izméru
un neatbilstibu/defektu vértibas
atbilstosi standarta LVS EN ISO
5817 prasibam péc B Iimena
vértéSanas kritérijiem.

Identificé, nosaka célonus un novérs
kontrolparauga Suves iekSéjas
neatbilstibas/defektus, ja veértibas
atbilstosi standarta LVS EN ISO 5817
prasibam ir zemakas par B Ilimena
vértéSanas kritérijiem.
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Modula ”"Starptautiska atestacija sadursuvju metinasana plaksnem (MAG/135)"” apraksts

Sekmét izglitojamo spéjas izvéléties metindsanas rezimus péc pWPS vai WPS noteiktajam prasibam, apstradat
detalu vai sagatavju malas atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam, izvéléties un izmantot kontrolparauga
montazas un nostiprindSanas panémienus atbilstoSi darba uzdevuma un LVS EN ISO 6947 standarta prasibam,
ievérot metinasanas parametrus plaksSnu metinasana sadursuvém (BW), apakséja (PA) un vertikalaja no lejas uz
augsu (PF) telpiskajas pozicijas atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibam

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Veikt apstradi kontrolparaugu malam atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam, sakert (savienot),
nostiprinat paligiericés atbilstosi standarta LVS EN ISO 6947 prasibam un izvéléties parametrus kontrolparaugu
metinasanai atbilstosi pWPS vai WPS noteiktajam prasibam.

2. Metinat sadursuves (BW) apakséja (PA) telpiskaja pozicija ievérojot standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO
5817 prasibas.

3. Metinat sadurSuves (BW) vertikalaja no lejas uz augsu (PF) telpiskaja pozicija ievérojot standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibas.

4. Novértét un labot kontrolparauga Suves geometrisko formu, izmérus un neatbilstibas/defektus péc metinasanas
atbilstosi standarta LVS EN ISO 6520-1 esosSajiem apzimé&jumiem un pielaujamas vértibas atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam péc B vai C limena vértésanas kritérijiem.

Modula Apgits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana

ieejas nosacijumi

Modula
uzdevumi

Modula "Starptautiska atestacija plaksnu un caurulu metinasana, (MAG/135)" apguves nosléguma izglitojamie karto

parbaudijumu.

Parbaudijuma ieklauj metinasanu ar MAG 135 procesu:

- no 5 Iidz 12 mm biezu plaksnu, 1.grupas (1.1 vai 1.2 apaksgrupas) térauda, sagataves min. izméri 125 x125 mm)
Modula kontrolparaugu metinasanu, ar apstasanos un uzsakSanu saknes Suvé un virskartas Suvé, sadurSuves (BW)
apguves apakséja (PA) un vertikalaja no lejas uz augsu (PF) telpiskajas pozicijas ievérojot standartu LVS EN ISO 9606 -1 un

novértésana LVS EN ISO 5817 prasibas péc C limena vértéSanas kritérijiem - neatbilstibas/defektus Nr. 501, 502, 503, 504,

5214, paréjas péc B limena vértésanas kritérijiem.;

- aprékinu uzdevumus;

- darbu ar profesionalo dokumentaciju (ras€jumiem, pWPS vai WPS);

- prezentaciju.

Modulis "Starptautiska atestacija plakSnu un caurulu metinasana, (MAG/135)" ir C dalas izvéles modulis, ko apgst

Lokmetinataja metinasana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vidé (MAG) izglitojamie.

Tas ir apglstams pirms noslédzo$d modula "MAG/135 metinataja prakse".

Modula nozime un
vieta karte
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Modula ”"Starptautiska atestacija sadursuvju metinasana plaksnem (MAG/135)"” saturs

Sasniedzamais
rezultats

Sasniedzama

rezultata
ipatsvars %

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Videjs
apguves limenis

Optimals
apguves limenis

1. Sp€j: veikt apstradi kontrolparaugu malam

5% no modula

Izvélas metinasanas pamatmetalu

Izvélas metinasanas pamatmetalu un

standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO

atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 kopé&ja un piedevu metalu atbilstoSi pWPS | piedevu metalu atbilstosi pWPS vai

prasibam, sakert (savienot), nostiprinat apjoma vai WPS dotajam prasibam. WPS dotajam prasibam un pamato to.

paligiericés atbilstosi standarta LVS EN ISO Apstrada sagatavju malas, veic|Patstavigi apstrada sagatavju malas,

6947 prasibam un kontrolparaugu sakeri | veic kontrolparaugu sakeri

izvéléties parametrus kontrolparaugu (savienosanu) un pielietojot | (savienosanu) un pielietojot

metinasanai  atbilstosi pWPS vai WPS nostiprinasanas paligierices | nostiprinasanas paligierices nostiprina

noteiktajam prasibam. nostiprina kontrolparaugu | kontrolparaugu metinasanai atbilstosi

metinasanai atbilstoSi standartu | standartu LVS EN ISO 6947 un LVS

Zina: kontrolparaugu malu apstrades veidus LVS EN ISO 6947 un LVS EN ISO | EN ISO 9692-1 prasibam un ievérojot

un parametrus atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam un ievérojot | pWPS vai WPS prasibas, analizé

9692-1 prasibam, detalu sakeri (savienosanu), pWPS vai WPS prasibas. kladas.

un nostiprinasanu Izvélas metinaSanas parametrus un | Pamato metinasanas parametru izvéli

paligiericés atbilstosi standarta LVS EN ISO lieto tos metinasanas uzdevuma |un lieto tos metinaSanas uzdevuma

6947 prasibam un veik$anai atbilstosi pWPS vai WPS | veik$anai atbilstosi pWPS vai WPS

metinasanas procediras specifikacijas (pWPS dotajam prasibam. dotajam prasibam

vai WPS) apzimé&jumus un prasibas.

Izprot: metinasanas procesa specifikaciju

(pWPS, WPS) un precizas kontrolparaugu malu

apstrades, detalu sakeres (savienoS$anas),

nostiprinasanas nepiecieSamibu  kvalitativai

darba izpildei.

2. Spéj: metinat sadurSuves (BW) apakségja 40% no Ievéro pWPS vai WPS dotas |Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,

(PA) telpiskaja pozicija ievérojot standartu LVS modula prasibas, atbilstosi standartu LVS | atbilstoSi standartu LVS EN ISO 9606-

EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibas. kopé&ja EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO|1 un LVS EN ISO 5817 prasibam,
apjoma 5817 prasibam, izvélas | patstavigi izvélas metinasanas

Zina: sadursuves (BW) metinasanas metinasanas parametrus un metina | parametrus un metina sadurSuves

tehnologiju un metinasanas panémienus sadurSuves (BW) apakséja (PA)|(BW) apaksgja (PA) telpiskaja

apakséja (PA) telpiskaja pozicija ka arl telpiskaja pozicija pozicija.
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5817 prasibas.

Izprot: metinatas sadursSuves (BW)
metinasanas tehnologiju un  panémienu
pielietoSanas nepiecieSamibu kvalitativai

sadursuvju metinasanai dazadas telpiskajas
pozicijas atbilstosi ISO standartu prasibam.

3. Spé&j: metinat sadursuves (BW) vertikalaja
no lejas uz augsu (PF) telpiskaja pozicija
ieveérojot standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS
EN ISO 5817 prasibas.

Zina: sadursSuves (BW) metinasanas
tehnologiju un metindSanas panémienus
vertikalaja no lejas uz augsSu (PF) telpiskaja
pozicija ka ari standartu LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817 prasibas.

Izprot: metinatas sadursuves (BW)
metinasanas tehnologiju un  panémienu
pielietoSanas nepiecieSamibu kvalitativai

sadurSuvju metinasanai dazadas telpiskajas
pozicijas atbilstosi ISO standartu prasibam.

50% no
modula
kopé€ja

apjoma)

Ievéro pWPS vai WPS dotas
prasibas, atbilstoSi standartu LVS
EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO
5817 prasibam, izvélas
metinasanas parametrus un metina

sadurSuves (BW) vertikalaja no
lejas uz augsu (PF) telpiskaja
pozicija.

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
1 un LVS EN ISO 5817 prasibam,
patstavigi izvélas metinasanas
parametrus un metina sadurSuves
(BW) vertikalaja no lejas uz augsu
(PF) telpiskaja pozicija.

4. Sp€j: novértét un labot kontrolparauga
Suves Jgeometrisko formu, izmérus un
neatbilstibas/defektus péc metinasanas
atbilstoSi standarta LVS EN ISO 6520-1
esosajiem apzimé&jumiem un pielaujamas

vértibas atbilstosi standarta LVS EN ISO 5817
prasibam péc B vai C Ilimena vértésanas
kritérijiem.

Zina: kontrolparauga Suves Jeometrisko
formu, izméru un neatbilstibu/defektu
iedalljumu atbilstoSi standarta LVS EN ISO
6520-1 esosajiem apzimé&jumiem un
pielaujamas vértibas atbilstoSi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam péc B vai C limena

5% no modula
kopéja
apjoma

AtSkir un nosauc kontrolparauga

Nosaka un raksturo kontrolparauga

Suves aréjos un iekSéjos | Suves aréjos un iekséjos geometrisko
geometrisko formu, izméru un citas | formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus atbilstosi | neatbilstibas/defektus atbilstosi
standarta LVS EN ISO 6520-1|standarta LVS EN ISO 6520-1
prasibam. prasibam.

Identificeé  kontrolparauga Suves | Identificé, nosaka célonus un novérs
aréjo geometrisko formu, izméru | kontrolparauga Suves arejo
un neatbilstibu/defektu  vértibas | geometrisko formu, izmé&ru un citas
atbilstoSi standarta LVS EN ISO | neatbilstibas/defektus, ja vértibas
5817 prasibam péc C Ilimena | atbilstosi standarta LVS EN ISO 5817
vértésanas kritérijiem - | prasibam ir zemakas par C limena
neatbilstibas /defektus Nr. 501, | vértéSanas krit€rijiem -

502, 503, 504, 5214, paré&jas péc B
[imena vértéSanas kritérijiem.

neatbilstibas/defektus Nr. 501, 502,
503, 504, 5214, paréjas péc B limena
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veértésanas kritérijiem.

Izprot: kontrolparauga Suves Jeometrisko
formu, izméru un neatbilstibu/defektu
identifikacijas nepiecieSamibu kvalitativa darba

vértésanas kritérijiem.

Identificé  kontrolparauga Suves
iekSéjo geometrisko formu, izméru
un neatbilstibu/defektu vértibas
atbilstosi standarta LVS EN ISO
5817 prasibam péc B Ilimena
veértésanas kritérijiem.

Identificé, nosaka célonus un novérs
kontrolparauga Suves iekSéjas
neatbilstibas/defektus, ja vértibas
atbilstosi standarta LVS EN ISO 5817
prasibam ir zemakas par B Ilimena
vértésanas kritérijiem
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Modula ”"Starptautiska atestacija sadursuvju metinasana caurulem (MAG/135)"” apraksts

Sekmét izglitojamo spéjas izvéléties metindsanas rezimus caurulu (T) kontrolparaugu metinasanai péc pWPS vai
WPS noteiktajam prasibam, apstradat detalu vai sagatavju malas atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam,
izvéléties un izmantot kontrolparauga montazas un nostiprinasanas panémienus atbilstosi darba uzdevuma un LVS
EN ISO 6947 standarta prasibam, ievérot metinasanas parametrus sadurSuvém (BW) apakséja (PA) telpiskaja
pozicija (pagriezama caurule) un no lejas uz augsu (PH) telpiskaja pozicija (nepagriezama caurule) atbilstosi
standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibam.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Veikt apstradi kontrolparaugu malam atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam, sakert (savienot),
nostiprinat paligiericés atbilstosi standarta LVS EN ISO 6947 prasibam un
izvéléties parametrus kontrolparaugu metinasanai atbilstosi pWPS vai WPS noteiktajam prasibam.
2. Metinat sadurSuves (BW) apakseja (PA) telpiskaja pozicija (pagriezama caurule), atbilstosi standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibam.
3. Metinat sadurSuves (BW) no lejas uz augsu (PH) telpiskaja pozicija (nepagriezama caurule), atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibam.
4. Novértét un labot kontrolparauga suves geometrisko formu, izmérus un neatbilstibas/defektus péc metinasanas
atbilstosi standarta LVS EN ISO 6520-1 esoSajiem apzimé&jumiem un pielaujamas vértibas atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam péc B vai C imena vértéSanas kritérijiem

Modula Apgits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".
ieejas nosacijumi

Modula
uzdevumi

Modula "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana caurulém (MAG/135)" apguves nosléguma izglitojamie
karto parbaudijumu. Parbaudijuma ieklauj metinasanu ar MAG 135 procesu:

- caurulu (T) (sieninas biezums no 3 lidz 12 mm, diametrs no 50 mm Ilidz 150 mm, garums minimums 125 mm,
1.grupas (1.1 vai 1.2 apaksgrupas) térauda,), kontrolparauga sadursuves (BW) metindSanu, ar apstasanos un
uzsaksanu saknes Suvé un virskartas Suve, apakséja (PA) telpiskaja pozicija (pagriezama caurule) un no lejas uz
augsu (PH) telpiskaja pozicija (nepagriezama caurule), atbilstosi pWPS vai WPS un standartu LVS EN ISO 9606-1,
LVS EN ISO 5817 prasibam péc C limena vértéSanas kritérijiem - neatbilstibas/defektus Nr. 501, 502, 503, 504,
5214, paréjas péc B limena vértésanas kritérijiem.- apréekinu uzdevumus;

- darbu ar profesionalo dokumentaciju (ras€jumiem, pWPS vai WPS);

- prezentaciju.

Modulis "Starptautiska atestacija sadurSuvju metindsana caurulém (MAG/135)" ir C dalas izvéles modulis, ko apgust
Lokmetinataja metinasana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vidé (MAG) izglitojamie.

Tas ir apglstams pirms noslédzo$d modula "MAG/135 metinataja prakse".

Modula
apguves
noveéertesana

Modula nozime un
vieta karte
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Modula ”"Starptautiska atestacija sadursuvju metinasana caurulem (MAG/135)"” saturs

Sasniedzamais
rezultats

Sasniedzama
rezultata
ipatsvars %

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Videjs
apguves limenis

Optimals
apguves limenis

1. Sp€j: veikt apstradi kontrolparaugu malam
atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1
prasibam, sakert (savienot), nostiprinat
paligiericés atbilstoSi standarta LVS EN ISO
6947 prasibam un
izvéléties parametrus
metinasanai  atbilstosi
noteiktajam prasibam.

kontrolparaugu
pWPS vai WPS

Zina: kontrolparaugu malu apstrades veidus
un parametrus atbilstosi standarta LVS EN ISO
9692-1 prasibam, detalu sakeri (savienosanu),
un nostiprinasanu

paligiericés atbilstosi standarta LVS EN ISO
6947 prasibam un

metinasanas procediras specifikacijas (pWPS
vai WPS) apzimé&jumus un prasibas.

Izprot: metinasanas procesa specifikaciju
(pWPS, WPS) un precizas kontrolparaugu malu

apstrades, detalu sakeres (savienoS$anas),
nostiprinasanas nepiecieSamibu  kvalitativai
darba izpildei.

5% no modula
kop€ja apjoma

Izvélas metinasanas pamatmetalu
un piedevu metalu atbilstosi pWPS
vai WPS dotajam prasibam.

Izvélas metinasanas pamatmetalu un
piedevu metalu atbilstoSi pWPS vai
WPS dotajam prasibam un pamato to.

Apstrada sagatavju malas, veic
kontrolparaugu sakeri
(savienosanu) un pielietojot
nostiprinasanas paligierices
nostiprina kontrolparaugu
metinasanai atbilstoSi standartu
LVS EN ISO 6947 un LVS EN ISO
9692-1 prasibam un ievérojot

pWPS vai WPS prasibas.

Patstavigi apstrada sagatavju malas,
veic kontrolparaugu sakeri
(savienosanu) un pielietojot
nostiprinasanas paligierices nostiprina
kontrolparaugu metinasanai atbilstosi
standartu LVS EN ISO 6947 un LVS
EN ISO 9692-1 prasibam un ievérojot
pWPS vai WPS prasibas, analizé
kludas.

Izveélas metinasanas parametrus un
lieto tos metindSanas uzdevuma
veiksanai atbilstosi pWPS vai WPS
dotajam prasibam.

Pamato metinasanas parametru izvéli
un lieto tos metinasanas uzdevuma
veiksanai atbilstosi pWPS vai WPS
dotajam prasibam.

2. Spéj: metinat sadurSuves (BW) apakséja
(PA) telpiskaja pozicija (pagriezama caurule),
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS
EN ISO 5817 prasibam.

Zina: sadursSuves (BW) metinasanas
tehnologiju un metinasanas panémienus
apakséja (PA) telpiskaja pozicija (pagriezama

35% no modula
kopéja apjoma

Ievéro pWPS vai WPS dotas
prasibas, atbilstosi standartu LVS
EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO
5817 prasibam, izvélas
metinasanas parametrus un metina
pagriezamu cauruli apakséja (PA)
telpiskaja pozicija un pamanot
neatbilstibas/defektus, novérs tas.

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
1 un LVS EN ISO 5817 prasibam,
patstavigi izvélas metinasanas
parametrus un metina pagriezamu
cauruli apakséja (PA) telpiskaja
pozicija un pamanot
neatbilstibas/defektus, novérs tas.
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caurule) atbilstoSi standartu LVS EN ISO 9606-
1 un LVS EN ISO 5817 prasibam.

Izprot: metinatas
metinasanas
metinasanas

sadursuves (BW)
tehnologiju caurulém un
panémienu izmantosanas
nepiecieSamibu kvalitativai sadursuviju
metinasanai dazadas telpiskajas pozicijas
atbilstosi ISO standartu prasibam.

3. Spé&j: metinat sadursuves (BW) no lejas uz
augsu (PH) telpiskaja pozicija (nepagriezama
caurule), atbilstosi standarta LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibam.

Zina: sadursuves (BW) metinasanas
tehnologiju un metinasanas panémienus no
lejas uz augsSu (PH) telpiskaja pozicija
(nepagriezama caurule), atbilstoSi standartu
LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817
prasibam.

sadursuves
tehnologiju un  panémienu
izmantoSanas  nepiecieSamibu  kvalitativai
sadurSuvju metinasanai caurulém dazadas
telpiskajas pozicijas atbilstoSi ISO standartu
prasibam.

Izprot: metinatas
metinasanas

(BW)

55% no modula
kopéja apjoma

Ievéro pWPS vai WPS dotas
prasibas, atbilstoSi standartu LVS
EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO
5817 prasibam, izvélas
metindsSanas parametrus un metina
nepagriezamu cauruli no lejas uz
augsu (PH) telpiskaja pozicija un
pamanot neatbilstibas/defektus,
Novers tas

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
1 un LVS EN ISO 5817 prasibam,
patstavigi izvélas metinasanas
parametrus un metina nepagriezamu
cauruli no lejas uz augSu (PH)
telpiskaja  pozicija un pamanot
neatbilstibas/defektus, novers tas.

4. Sp€j: novértét un labot kontrolparauga
Suves Jgeometrisko formu, izmérus un
neatbilstibas/defektus péc metinasanas
atbilstoSi standarta LVS EN ISO 6520-1
esoSajiem apzim&jumiem un pielaujamas

vértibas atbilstosi standarta LVS EN ISO 5817
prasibam péc B vai C Ilimena vértésanas
kritérijiem.

Zina: Suves

kontrolparauga geometrisko

5% no modula
kopéja apjoma

AtSkir un nosauc kontrolparauga
Suves aréjos un iekséjos

Nosaka un raksturo kontrolparauga
Suves aréjos un iekséjos geometrisko

geometrisko formu, izméru un citas | formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus atbilstosi | neatbilstibas/defektus atbilstosi
standarta LVS EN ISO 6520-1|standarta LVS EN ISO 6520-1
prasibam. prasibam

Identificeé  kontrolparauga Suves | IdentificE§, nosaka c&lonus un noveérs
aréjo geometrisko formu, izméru | kontrolparauga sSuves arejo
un neatbilstibu/defektu  vértibas | geometrisko formu, izméru un citas
atbilstosi standarta LVS EN ISO | neatbilstibas/defektus, ja vértibas
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formu, izméru un neatbilstibu/defektu
iedalijumu atbilstoSi standarta LVS EN ISO
6520-1 esosajiem apziméjumiem un
pielaujamas vértibas atbilstoSi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam péc B vai C limena
veértésanas kritérijiem.

Izprot: kontrolparauga sSuves {geometrisko
formu, izméru un neatbilstibu/defektu
identifikacijas nepieciesamibu kvalitativa darba
uzdevuma veikSanai.

5817 prasibam péc C Ilimena
vértéSanas kritérijiem -
neatbilstibas /defektus Nr. 501,
502, 503, 504, 5214, paréjas péc B
[imena vértésanas kritérijiem.

atbilstosi standarta LVS EN ISO 5817
prasibam ir zemakas par C limena
vértésanas kritérijiem -
neatbilstibas/defektus Nr. 501, 502,
503, 504, 5214, par€jas péc B Iimena
veértésanas kritérijiem.

Identifice  kontrolparauga Suves
iekSéjo geometrisko formu, izméru
un neatbilstibu/defektu vértibas
atbilstosi standarta LVS EN ISO
5817 prasibam péc B Iimena
vértésanas kritérijiem.

Identificé, nosaka célonus un novérs
kontrolparauga Suves iekSéjas
neatbilstibas/defektus, ja vértibas
atbilstosi standarta LVS EN ISO 5817
prasibam, ir zemakas par B Ilimena
vértésanas kritérijiem.
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Modula ”"Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (MIG/131)"” apraksts

Modula
uzdevumi

Modula
ieejas nosacijumi

Modula
apguves
noveértésana

Modula nozime un
vieta karte

Sekmét izglitojamo spéjas izvéléties metinasanas rezimus plaksnu (P) kontrolparaugu metinasanai péc pWPS vai
WPS noteiktajam prasibam, apstradat detalu vai sagatavju malas atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-3 prasibam,
izvéléties un izmantot montazas un nostiprindSanas panémienus atbilstosi darba uzdevuma un standarta LVS EN
ISO 6947 prasibam, ievérot metindSanas parametrus plaksnes un caurule pie plaksnes metinasanai vienslana vai
vairakslanu kakta Suvem (FW) atbilstoSi standartu LVS EN ISO 9606-2 un LVS EN ISO 10042 prasibam.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Metinat plaksnes péc pWPS vai WPS noteiktajam prasibam.

2. Izvéléties apstrades veidu un veikt apstradi plaksnu kontrolparaugu malam atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-
3 (aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam un nostiprinat kontrolparaugu, ievérojot atstarpes un montazas prasibas
atbilstosi pWPS vai WPS un standartu LVS EN ISO 6947 prasibam.

3. Metinat vienslana (sl) vai vairakslanu (ml) kakta Suves (FW) plaksném horizontali vertikalaja (PB) un vertikalaja
no lejas uz augsu (PF) telpiskajas pozicijas atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta sakaus&jumi) un
LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam.

4. Metinat kakta Suves (FW), caurule pie plaksnes horizontali vertikalaja (PB) telpiskaja pozicija ievérojot standartu
LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta sakaus€jumi) un LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta sakaus€&jumi) prasibas.

5. Novertét un labot kontrolparauga Suves geometrisko formu, izmérus un neatbilstibas/defektus péc metinasanas
atbilstosi standarta LVS EN ISO 6520-1 esoSajiem apzimé&jumiem un pielaujamas vértibas atbilstosi standarta LVS
EN ISO 10042 (aluminijs un ta sakauséjumi) prasibam péc B vai C limena vértéSanas kritérijiem.

Apgits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".

Modula " Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (MIG/131)" apguves nosléguma izglitojamie karto
parbaudijumu.

Parbaudijuma ieklauj metinasana ar (MIG) 131 process:

- no 3 lidz 12 mm biezu (aluminija un ta sakauséjuma, sagataves minimalie izméri atbilstosi standarta
nosacijumiem) - kontrolparauga metinasanu ar apstasanos un uzsaksanu pirmaja slani un pédgéja, vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml), kakta Suves (FW) horizontali vertikalaja (PB) un vertikalaja no lejas uz augsu (PF) telpiskajas
pozicijas un kakta Suves caurule pie plaksnes horizontali vertikalaja (PB) telpiskaja pozicija atbilstosi standartu LVS
EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta sakaus&jumi) un LVS EN ISO 6520-1 esosajiem apzim&jumiem un pielaujamas
vértibas atbilstosi standarta LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta sakaus&jumi); prasibam péc C limena vértésanas
kritérijiem - neatbilstibas/defekti Nr. 501, 502, 503, 504, 5214, par&jas péc B limena vértéSanas kritérijiem;

- aprékinu uzdevumus;

- darbu ar profesionalo dokumentaciju (ras€jumiem, pWPS vai WPS);

- prezentaciju.

Modulis " Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (MIG/131)" ir C dalas izvéles modulis, ko apgist
Lokmetinataja metindsana ar mehanizeto iekartu inertas gazes vidé (MIG) kvalifikacijas izglitojamie.
Tas ir apgistams pirms noslédzosa modula "MIG/131 metinataja prakse".
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Modula ”"Starptautiska atestacija kakta suvju metinasana (MIG/131)"” saturs

Sasniedzamais
rezultats

Sasniedzama
rezultata
ipatsvars %

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Videjs
apguves limenis

Optimals
apguves limenis

1. Sp€j: metinat plaksnes péc pWPS vai
WPS noteiktajam prasibam.

Zina: metinasanas procediras specifikacijas
(pWPS vai WPS) apziméjumus un satura
nozimi

Izprot: metinasanas procesa specifikaciju
(pWPS, WPS) un prasibas plaksnu
kontrolparaugu metinasanai.

2% no modula
kopé&ja
apjoma)

Izvélas metinasanas pamatmetalu un
piedevmaterialu atbilstosi pWPS vai
WPS dotajam prasibam.

Nosauc batiskakos parametrus, kas
tiek uzraditi metinaSanas procediras
specifikacija (WPS).

Izvélas metinasanas pamatmetalu un
piedevmaterialu atbilstosi pWPS vai
WPS dotajam prasibam un pamato
to.

Nosauc buatiskakos parametrus, kas
tiek uzraditi metindsanas procediras
specifikacija (WPS) un argumentéti

izskaidro to nozimi metinasanas
procesa.
Lieto  metinasanas tehnologiskos | Lieto un pamato  metinasanas

panémienus dota uzdevuma veiksanai
atbilstosi pWPS vai WPS prasibam.

Nosauc metinasanas proceduras
atestacija (WPQR) metinato
kontrolparaugu nesagraujosas un

sagraujosas testésanas metodes.

tehnologiska panémiena izvéli dota
uzdevuma veikSanai atbilstosi pWPS
vai WPS prasibam.

Nosauc  metinasanas  procediras
atestacija (WPQR) metinato kakta
Suvju kontrolparaugu nesagraujosas
un sagraujosas testéSanas metodes,
ka ari argumentéti izskaidro to nozimi
un nepiecieSamibu.

Izvélas metinasanas parametrus
un lieto tos metinasanas uzdevuma
veikSanai atbilstoSi pWPS vai WPS
dotajam prasibam.

Pamato metinasanas parametru izvéli
un lieto tos metinasanas uzdevuma
veikSanai atbilstosi pWPS vai WPS
dotajam prasibam.

2. Sp€j: izvéléeties apstrades veidu un veikt
apstradi plaksnu kontrolparaugu malam
atbilstoSi standarta LVS EN ISO 9692-3
(aluminijs un ta sakaus€jumi) prasibam un
nostiprinat kontrolparaugu, ievérojot
atstarpes un montazas prasibas atbilstosi
pWPS vai WPS un standartu LVS EN ISO
6947 prasibam.

3% no modula
kopéja apjoma

Izvélas nepiecieSamos malu
geometriskos parametrus atbilstosi
standarta LVS EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta sakaus&jumiem)
prasibam.

Izvélas un raksturo nepiecieSamos
malu geometriskos parametrus
atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-
3 (aluminijam un ta
sakauséjumiem) prasibam.

Izvélas malu apstrades veidu, veic
apstradi un novérté malu apstrades
kvalitati atbilstosi pWPS vai WPS, kas

Izveélas malu apstrades veidu, pamato
to, novérté malu apstrades kvalitati
un novérs nepilnibas atbilstosi pWPS




Zina: kontrolparaugu malu apstrades
veidus un parametrus atbilstoSi standarta
LVS EN ISO 9692-3 (aluminijs un ta
sakauséjumi) prasibam un kontrolparaugu
montazas (salikSanas), nostiprindSanas
panémienus paligiericés un standarta LVS
EN ISO 6947 prasibas.

Izprot: precizas kontrolparaugu malu
apstrades, montazas (saliksanas) un
nostiprinasanas nepiecieSamibu kvalitativai
darba izpildei.
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balstiti uz standarta LVS EN ISO
9692-3 (aluminijam un ta
sakauséjumiem) prasibam.

vai WPS, kas balstiti uz
standarta LVS EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta

sakauséjumiem) prasibam.

Nosaka kontrolparaugu montazas
(salikSanas) parametrus un veic
kontrolparaugu montazu
(saliksanu) atbilstosi standarta LVS

EN ISO 9692-3 (aluminijam un ta
sakauséjumiem) prasibam.

Nosaka un izvérté kontrolparaugu
montazas (salikSanas) parametrus un
veic kontrolparaugu montazu
(saliksanu) atbilstosi standarta LVS
EN ISO 9692-3 (aluminijam un ta
sakaus€jumiem) prasibam un noveérs
nepilnibas/defektus.

Izvélas kontrolparaugu
nostiprinasanas paligierices un
nostiprina kontrolparaugu atbilstosi
standartam LVS EN ISO 6947
un ievéro pWPS vai WPS prasibas.

Izvelas kontrolparaugu
nostiprinasanas paligierices un
patstavigi nostiprina kontrolparaugu
atbilstoSi standartam LVS EN ISO
6947 un ievéro pWPS vai WPS
prasibas.

3. Spé&j: metinat vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml) kakta Suves (FW)
plaksném horizontali vertikalaja (PB) un
vertikalaja no lejas uz augSu (PF)
telpiskajas pozicijas atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta
sakauséjumi) un LVS EN ISO 10042

(aluminijs un ta sakaus€&jumi) prasibam.

Zina: kakta Suves (FW) metinasanas
tehnologiju un metindSanas panémienus
horizontali vertikalaja (PB) un vertikalaja
no lejas uz augsu (PF) telpiskajas pozicijas
atbilstoSi standartu LVS EN ISO 9606-
2(aluminijs un ta sakaus&umi) un LVS EN
ISO 10042 (aluminijs un ta sakaus&jumi)
prasibam.

Izprot: metinatas kakta Suves (FW)
metinasanas tehnologiju un metinasanas

50% no
modula kopé&ja
apjoma

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standarta LVS EN ISO 9606-
2 (aluminijs un ta sakausé&jumi)
prasibam, izvélas metinasanas
parametrus un metina vienslana (sl)
vai vairakslanu (ml) kakta Suves (FW)
plaksném horizontali vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija. Metinato
savienojumu kvalitates atbilstibas
novértéjums atbilstosi standarta LVS
EN ISO 10042 (aluminijs un ta
sakauséjumi) prasibam.

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standarta LVS EN ISO 9606-
2 (aluminijs un ta sakausé&jumi)
prasibam, patstavigi izvélas
metinasanas parametrus un metina
vienslana (sl) vai vairakslanu (ml)

kakta Suves (FW) plaksném
horizontali vertikalaja (PB) telpiskaja
pozicija. Metinato savienojumu
kvalitates atbilstibas novértéjums
atbilstosi standarta LVS EN ISO
10042 (aluminijs un ta sakaus€jumi)
prasibam un pamanot

neatbilstibas/defektus tos labo.

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standarta LVS EN ISO 9606-
2 (aluminijs un ta sakaus€&jumi) un
LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta
sakauséjumi) prasibam, izvélas
metinasanas parametrus un metina

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
2 (aluminijs un ta sakaus&jumi) un
LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta
sakauséjumi) prasibam, patstavigi
izvélas metinaSanas parametrus un
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panémienu lietoSanas  nepiecieSamibu
kvalitativai kakta Suvju metinasanai
dazadas telpiskajas pozicijas atbilstosi ISO
standartu prasibam.

vienslana (sl) vai
kakta sSuves (FW) plaksném
vertikalaja no lejas uz augSu
(PF) telpiskaja pozicija.

vairakslanu (ml)

metina vienslana (sl) vai vairakslanu
(ml) kakta Suves (FW) plaksném
vertikalaja no lejas uz augsu
(PF) telpiskaja pozicija un novérs
pamanitas neatbilstibas/defektus

4. Spéj: metinat kakta Suves (FW), caurule
pie plaksnes horizontali vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija ievérojot standartu LVS
EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta
sakauséjumi) un LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta sakausé&jumi) prasibas.

Zina: kakta Suves (FW), caurule pie
plaksnes horizontali vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija metinasanas tehnologiju
un panémienus, ka ar standartu LVS EN
ISO 9606-2 (aluminijs un ta sakaus&jumi)
un LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta
sakauséjumi) prasibas

Izprot: metinatas kakta Suves (FW),
caurule pie plaksnes horizontali vertikalaja
(PB) telpiskaja pozicija lietoSanas
nepiecieSamibu kvalitativai kakta Suvju
metinaSanai dazadas telpiskajas pozicijas
atbilstosi ISO standartu prasibam.

40% no
modula kop€ja
apjoma.

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
2 (aluminijs un ta sakaus€&jumi) un
LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta
sakauséjumi) prasibam, izvélas
metindSanas parametrus un metina
vienslana (sl) kakta Suves (FW)
caurule pie plaksnes, horizontali
vertikalaja (PB) telpiskaja pozicija.

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
2 (aluminijs un ta sakaus€jumi) un
LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta
sakauséjumi) prasibam, patstavigi
izvélas metinasanas parametrus un
metina vienslana (sl) kakta Suves
(FW) caurule pie plaksnes, horizontali
vertikalaja (PB) telpiskaja pozicija un
pamanot neatbilstibas/defektus tos
labo.

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
2 (aluminijs un ta sakaus&jumi) un
LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta
sakauséjumi) prasibam, izvélas
metindSanas parametrus un metina
vairakslanu (ml) kakta Suves (FW)
caurule pie plaksnes, horizontali
vertikalaja (PB) telpiskaja pozicija.

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
2 (aluminijs un ta sakaus&jumi) un
LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta
sakauséjumi) prasibam, patstavigi
izvélas metinasanas parametrus un
metina vairakslanu (ml) kakta Suves
(FW) caurule pie plaksnes, horizontali
vertikalaja (PB) telpiskaja pozicija un
pamanot neatbilstibas/defektus tos
labo.

5. Sp€j: novértét un labot kontrolparauga
suves dgeometrisko formu, izmérus un
neatbilstibas/defektus péc metinasanas
atbilstosi standarta LVS EN ISO 6520-1
esosajiem apziméjumiem un pielaujamas
vértibas atbilstoSi standarta LVS EN ISO
10042 (aluminijs un ta sakaus&jumi)
prasibam péc B vai C limena vértésanas
kritérijiem.

5% no modula
kop€ja apjoma

AtSkir un nosauc kontrolparauga
Suves aréjos un iek$éjos geometrisko
formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus atbilstosi
standarta LVS EN 6520-1
prasibam.

ISO

Nosaka un raksturo kontrolparauga
Suves aréjos un iekséjos geometrisko

formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus atbilstosi
standarta LVS EN ISO 6520-1
prasibam.

Identificé kontrolparauga Suves aréjo
geometrisko  formu, izméru un
neatbilstibu/defektu vértibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO 10042

Identificé, nosaka célonus un noveérs
kontrolparauga suves aréjo
geometrisko formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus, ja vértibas
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Zina: kontrolparauga Suves {Jeometrisko
formu, izméru un neatbilstibu/defektu
iedalljumu atbilstoSi standarta LVS EN ISO
6520-1 esoSajiem apzim&jumiem un
pielaujamas vértibas atbilstosSi standarta
LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta
sakauséjumi) prasibam péc B vai C limena
vértéSanas kritérijiem.

Izprot: kontrolparauga Suves geometrisko
formu, izméru un neatbilstibu/defektu
identifikacijas nepiecieSamibu kvalitativa
darba uzdevuma veikSanai.

(aluminijs un ta  sakaus&jumi)
prasibam péc C limena vértéSanas
kritérijiem - neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503, 504, 5214,
paréjas péc B Ilimena vértéSanas
kritérijiem.

atbilstoSi standarta LVS EN ISO
10042 (aluminijs un ta sakaus&jumi)
prasibam ir zemakas par C Ilimena
veértésSanas kritérijiem -
neatbilstibas/defektus Nr. 501, 502,
503, 504, 5214, paréjas péc B limena
vértésanas kritérijiem.

Identifice kontrolparauga Suves
iekS€jo geometrisko formu, izméru un
neatbilstibu/defektu veértibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO 10042
(aluminijs  un ta  sakaus&jumi)
prasibam péc B limena vértéSanas
kritérijiem.

Identificé, nosaka célonus un novérs
kontrolparauga Suves iekSéjas
neatbilstibas/defektus, ja veértibas
atbilstoSi standarta LVS EN ISO
10042 (aluminijs un ta sakaus&jumi)
prasibam ir zemakas par B Ilimena
vértéSanas kritérijiem.
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Modula ”"Starptautiska atestacija sadursuvju metinasana plaksnem (MIG/131)” apraksts

Sekmét izglitojamo spéjas izvéléties metinasanas rezimus plaksnu (P) kontrolparaugu metinasanai péc pWPS vai
WPS noteiktajam prasibam, apstradat detalu vai sagatavju malas atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-3 prasibam,
izvéléties un izmantot montazas un nostiprindSanas panémienus atbilstoSi darba uzdevuma un standarta LVS EN
ISO 6947 prasibam, ievérot metinasanas parametrus plaksSnu metinasana sadursuvém (BW), atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-2 un LVS EN ISO 10042 prasibam.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Metinat péc pWPS vai WPS noteiktajam prasibam.

2. Izvéléties apstrades veidu un veikt apstradi plaksnu kontrolparaugu malam atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-
3 (aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam un nostiprinat kontrolparaugu, ievérojot atstarpes un montazas prasibas
atbilstosi pWPS vai WPS un standartu LVS EN ISO 6947 prasibam.

3. Metinat sadurSuves (BW) plaksném apaks$éja (PA) un vertikalaja no lejas uz augsSu (PF) telpiskajas pozicijas
atbilstoSi standartu LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta sakauséjumi) LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta
sakauséjumi) prasibam.

4. Novértét un labot kontrolparauga Suves geometrisko formu, izmérus un neatbilstibas/defektus péc metinasanas
atbilstosi standarta LVS EN ISO 6520-1 esosSajiem apzimé&jumiem un pielaujamas vértibas atbilstosi standarta LVS
EN ISO 10042 (aluminijs un ta sakauséjumi) prasibam péc B vai C limena veértésanas kritérijiem.

Modula Apgits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".

ieejas nosacijumi

Modula
uzdevumi

Modula "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksném, (MIG/131)" apguves nosléguma izglitojamie
karto parbaudijumu.

Parbaudijuma ieklauj metinaSana ar (MIG) 131 process:

- no 3 lidz 12 mm biezu (aluminija un ta sakaus€juma, sagataves minimalie izméri atbilstosi standarta

nosacijumiem) - kontrolparauga metinasanu ar apstasanos un uzsakSanu saknes Suvé un virskartas Suve,

Modula sadursuves (BW)
apguves apakS$éja (PB) un vertikalaja no lejas uz augsu (PF) telpiskajas pozicijas atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-2
noveéertésana (aluminijs un ta sakaus&jumi) un LVS EN ISO 6520-1 esoSajiem apzim&jumiem un pielaujamas vértibas atbilstosi

standarta LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta sakausé&jumi); prasibam péc C limena vértéSanas kritérijiem -
neatbilstibas/defekti Nr. 501, 502, 503, 504, 5214, par&jas péc B limena vértésanas kritérijiem;

- aprékinu uzdevumus;

- darbu ar profesionalo dokumentaciju (ras€jumiem, pWPS vai WPS);

- prezentaciju.

Modulis " Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksném, (MIG/131)" ir C dalas izvéles modulis, ko
apgist Lokmetinataja metinasana ar mehanizéto iekartu inertas gazes vidé (MIG) izglitojamie.

Tas ir apgistams pirms noslédzo$sa modula "MIG/131 metinataja prakse".

Modula nozime un
vieta karte
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Modula ”"Starptautiska atestacija sadursuvju metinasana plaksnem (MIG/131)” saturs

Sasniedzamais
rezultats

Sasniedzama
rezultata
ipatsvars %

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Videjs
apguves limenis

Optimals
apguves limenis

1. Spé&j: metinat péc pWPS vai WPS

noteiktajam prasibam.

Zina: metinasanas procediras specifikacijas
(pWPS vai WPS) apzimé&jumus un satura
nozimi

Izprot: metinasanas procesa specifikaciju
(pWPS, WPS) un prasibas kontrolparaugu
metinasanai.

5% no modula
kop€ja apjoma

Izvélas metindSanas pamatmetalu un
piedevmaterialu atbilstosi pWPS vai
WPS dotajam prasibam.

Nosauc batiskakos parametrus, kas
tiek uzraditi metinaSanas procediras
specifikacija (WPS).

Izvélas metinasanas pamatmetalu un
piedevmaterialu atbilstosi pWPS vai
WPS dotajam prasibam un pamato
to.

Nosauc buatiskakos parametrus, kas
tiek uzraditi metindsanas procediras
specifikacija (WPS) un argumentéti

izskaidro to nozimi metinasanas
procesa.
Lieto  metinasanas tehnologiskos | Lieto un pamato  metinasanas

panémienus dota uzdevuma veiksanai
atbilstosi pWPS vai WPS prasibam.

Nosauc metinasanas proceduras
atestacija (WPQR) metinato
kontrolparaugu nesagraujo$as un

sagraujosas testésanas metodes.

tehnologiska panémiena izvéli dota
uzdevuma veikSanai atbilstosi pWPS
vai WPS prasibam.

Nosauc  metinasanas  procediras
atestacija (WPQR) metinato kakta
Suvju kontrolparaugu nesagraujosas
un sagraujosas testéSanas metodes,
ka ari argumentéti izskaidro to nozimi
un nepiecieSamibu.

nostiprinat kontrolparaugu, ievérojot
atstarpes un montazas prasibas atbilstoSi
pWPS vai WPS un standartu LVS EN ISO
6947 prasibam.

sakaus€éjumiem) prasibam.

Izvélas metinaSanas  parametrus | Pamato metinasanas parametru izvéli
un lieto tos metinasanas uzdevuma |un lieto tos metindSanas uzdevuma
veikSanai atbilstosi pWPS vai WPS | veikSanai atbilstoSi pWPS vai WPS
dotajam prasibam. dotajam prasibam.
2. Spéj: izvéléties apstrades veidu un veikt | 5% no modula | Izvélas nepiecieSamos malu | Izvélas un raksturo nepiecieSamos
apstradi plaksnu kontrolparaugu malam | kop&ja apjoma | eometriskos parametrus atbilstosi | malu geometriskos parametrus
atbilstoSi standarta LVS EN ISO 9692-3 standarta LVS EN ISO 9692-3 | atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-
(aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam un (aluminijam un ta|3 (aluminijam un ta

sakauséjumiem) prasibam.

Izvélas malu apstrades veidu, veic
apstradi un novérté malu apstrades
kvalitati atbilstosi pWPS vai WPS, kas

Izveélas malu apstrades veidu, pamato
to, novérté malu apstrades kvalitati
un novérs nepilnibas atbilstosi pWPS




Zina: plaksnu kontrolparaugu malu
apstrades veidus un parametrus atbilstosi
standarta LVS EN ISO 9692-3 (aluminijs un
ta sakausé&jumi) prasibam un
kontrolparaugu montazas (salikSanas),
nostiprindsanas panémienus paligiericés un
standarta LVS EN ISO 6947 prasibas.

Izprot: precizas kontrolparaugu malu
apstrades, montazas (saliksanas) un
nostiprindsanas nepiecieSamibu kvalitativai
darba izpildei.
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balstiti uz standarta LVS EN ISO
9692-3 (aluminijam un ta
sakauséjumiem) prasibam.

vai WPS, kas balstiti uz
standarta LVS EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta

sakauséjumiem) prasibam.

Nosaka kontrolparaugu montazas
(salikSanas) parametrus un veic
kontrolparaugu montazu
(saliksanu) atbilstosi standarta LVS

EN ISO 9692-3 (aluminijam un ta
sakauséjumiem) prasibam.

Nosaka un izvérté kontrolparaugu
montazas (salikSanas) parametrus un
veic kontrolparaugu montazu
(saliksanu) atbilstosi standarta LVS
EN ISO 9692-3 (aluminijam un ta
sakaus€jumiem) prasibam un noveérs
nepilnibas/defektus.

Izvélas kontrolparaugu
nostiprinasanas paligierices un
nostiprina kontrolparaugu atbilstosi
standartam LVS EN ISO 6947
un ievéro pWPS vai WPS prasibas.

Izvelas kontrolparaugu
nostiprinasanas paligierices un
patstavigi nostiprina kontrolparaugu
atbilstoSi standartam LVS EN ISO
6947 un ievéro pWPS vai WPS
prasibas

3. Spé&j: metinat sadurSuves (BW)
plaksném apakséja (PA) un vertikalaja no
lejas uz augsSu (PF) telpiskajas pozicijas
atbilstoSi standartu LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta sakausé&jumi) LVS EN ISO

10042 (aluminijs un ta sakaus€jumi)
prasibam.
Zina: sadursuves (BW) plaksnu

metinasanas tehnologiju un metinasanas
panémienus apakséja (PA) un vertikalaja
no lejas uz augsu (PF) telpiskajas pozicijas
atbilstoSi standartu LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta sakaus&jumi) un LVS EN
ISO 10042 (aluminijs un ta sakaus&jumi)
prasibam.

Izprot: metinatas  sadurSuves  (BW)
metinasanas tehnologiju un metinasanas
panémienu lietoSanas nepiecieSamibu
kvalitativai plakSnu sadurSuvju metinasanai

85% no
modula kopé&ja
apjoma

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standarta LVS EN ISO 9606-

2 (aluminijs un ta sakausé&jumi)
prasibam.

Metinato savienojumu kvalitates
atbilstibas  novértéjums  atbilstosi
standarta LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta  sakaus&jumi)
prasibam.

Izvelas metinasanas parametrus un
metina sadurSuves (BW) apakséja
(PA) telpiskaja pozicija.

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standarta LVS EN ISO 9606-

2 (aluminijs un ta sakausé&jumi)
prasibam.

Metinato savienojumu kvalitates
atbilstibas  novértéjums  atbilstosi
standarta LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta  sakausé&jumi)
prasibam.

Patstavigi izvélas metinasanas

parametrus un metina sadurSuves

(BW) apakséja (PA) telpiskaja pozicija
un pamanot neatbilstibas.

Izvélas metinasanas parametrus un
metina sadurSuves (BW) vertikalaja
no lejas uz augsu (PF) telpiskaja
pozicija.

Patstavigi izvélas metinasanas
parametrus un metina sadurSuves
(BW) vertikalaja no lejas uz augsu
(PF) telpiskaja pozicija un pamanot
neatbilstibas/defektus tos labo.
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dazadas telpiskajas pozicijas atbilstosi ISO
standartu prasibam.

4. Spéj: novértét un labot kontrolparauga
Suves deometrisko formu, izmérus un
neatbilstibas/defektus péc metinasanas
atbilstosi standarta LVS EN ISO 6520-1
esoSajiem apzim&jumiem un pielaujamas
vértibas atbilstosi standarta LVS EN ISO
10042 (aluminijs un ta sakaus&jumi)
prasibam péc B vai C limena vértéSanas
kritérijiem.

Zina: kontrolparauga Suves {Jeometrisko
formu, izméru un neatbilstibu/defektu
iedalljumu atbilstoSi standarta LVS EN ISO
6520-1 esoSajiem apzim&jumiem un
pielaujamas vértibas atbilstosSi standarta
LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta
sakauséjumi) prasibam péc B vai C limena
vértéSanas kritérijiem.

Izprot: kontrolparauga Suves gJeometrisko
formu, izméru un neatbilstibu/defektu
identifikacijas nepiecieSamibu kvalitativa
darba uzdevuma veikSanai.

5% no modula
kop€ja apjoma

Atskir un nosauc kontrolparauga
Suves aréjos un iekséjos geometrisko
formu, izmeéru un citas
neatbilstibas/defektus atbilstosi
standarta LVS EN ISO 6520-1
prasibam.

Nosaka un raksturo kontrolparauga
Suves aréjos un ieksejos geometrisko

formu, izmeéru un citas
neatbilstibas/defektus atbilstosi
standarta LVS EN ISO 6520-1
prasibam.

Identifice kontrolparauga Suves ar€jo
geometrisko  formu, izmé&ru un
neatbilstibu/defektu veértibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO 10042
(aluminijs  un ta  sakaus&jumi)
prasibam péc C limena vértéSanas

Identifice, nosaka célonus un novérs
kontrolparauga suves aréjo
geometrisko formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus, ja vértibas
atbilstoSi standarta LVS EN ISO
10042 (aluminijs un ta sakaus&jumi)

kritérijiem - neatbilstibas/defektus | prasibam ir zemakas par C limena

Nr. 501, 502, 503, 504, 5214, | vértésanas kritérijiem -

paréjas péc B Ilimena vértéSanas | neatbilstibas/defektus Nr. 501, 502,

kritérijiem 503, 504, 5214, paréjas péc B Iimena
vértéSanas kritérijiem.

Identifice kontrolparauga Suves | IdentificE, nosaka célonus un novérs

iekS€jo geometrisko formu, izméru un
neatbilstibu/defektu vértibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO 10042
(aluminijs  un ta  sakaus&jumi)
prasibam péc B limena vértéSanas
kritérijiem.

kontrolparauga Suves iekséjas
neatbilstibas/defektus, ja vértibas
atbilstosi standarta LVS EN ISO

10042 (aluminijs un ta sakaus€&jumi)
prasibam ir zemakas par B Ilimena
vértéSanas kritérijiem.
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Modula ”"Starptautiska atestacija sadursuvju metinasana caurulem (MIG/131)"” apraksts

Sekmét izglitojamo spéjas izvéléties metindSanas rezimus caurulu (T) kontrolparaugu metinasanai péc pWPS vai
WPS noteiktajam prasibam, apstradat detalu vai sagatavju malas atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-3 prasibam,
izvéléties un izmantot kontrolparauga montazas un nostiprinasanas panémienus atbilstoSi darba uzdevuma un
standarta LVS EN ISO 6947 prasibam, ievérot metindSanas parametrus sadurSuvém (BW) atbilstosi standartu LVS
EN ISO 9606-2 un LVS EN ISO 10042 prasibam.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Metinat sadursSuves (BW) apakséja (PA) telpiskaja pozicija, (pagriezama caurule) atbilstosi standartu LVS EN ISO
9606 -2 (aluminijs un ta sakaus&jumi) un LVS EN ISO 10042 - (aluminijs un ta sakaus€jumi) prasibam.
2. Metinat sadursuves (BW) no lejas uz augsu (PH) telpiskaja pozicija, (nepagriezama caurule) atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta sakaus€jumi) un LVS EN ISO 10042 - (aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam.
3. Identificet un novértét kontrolparauga Suves {geometrisko formu, izmérus un neatbilstibas/defektus péc
metinasanas atbilstosi standarta LVS EN ISO 6520-1 apzim&jumiem un pielaujamas vértibas atbilstosi standarta LVS
EN ISO 10042 - (aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam, péc C grupas vértésanas kritérijiem - neatbilstibas/defekti
Nr. 501, 502, 503, 504, 5214, paréjas péc B grupas vértésanas kritérijiem.

Modula Apgits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".
ieejas nosacijumi

Modula
uzdevumi

Modula " Starptautiska atestacija sadurSuvju metindsana caurulém (MIG/131)" apguves nosléguma izglitojamie

karto parbaudijumu.

Parbaudijuma ieklauj metinasana ar MIG 131 process:

- no 3 Ilidz 12 mm biezu (aluminija un td sakauséjuma, sagataves minimalie izméri atbilstoSi standarta

Modula nosacijumiem) - kontrolparauga metinasanu ar apstasanos un uzsaksanu saknes Suvé un virskartas Suve,
apguves sadurSuves (BW) apakséja (PA) telpiskaja pozicija, (pagriezama caurule) un no lejas uz augsSu (PH) telpiskaja

novértésana pozicija, (nepagriezama caurule) atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta sakaus&jumi) un LVS EN

ISO 10042 - (aluminijs un ta sakaus€jumi) prasibam;

- aprékinu uzdevumus;

- darbu ar profesionalo dokumentaciju (ras€jumiem, pWPS vai WPS);

- prezentaciju.

Modulis " Starptautiska atestacija sadurSuvju metindSana caurulém, (MIG/131)" ir C dalas izvéles modulis, ko

apgist Lokmetinataja metinasana ar mehanizéto iekartu inertas gazes vidé (MIG) izglitojamie.

Tas apglistams pirms noslédzo$a modula "MIG/131 metinataja prakse".

Modula nozime un
vieta karte
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Modula "Starptautiska atestacija sadursuvju metinasana caurulem (MIG/131)"” saturs

Sasniedzamais
rezultats

Sasniedzama
rezultata
ipatsvars %

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Videjs
apguves limenis

Optimals
apguves limenis

1. Spé€j: metinat caurules péc pWPS vai
WPS noteiktajam prasibam.

Zina: metinasanas procediras specifikacijas
(pWPS vai WPS) apzim€jumus un satura
nozimi.

Izprot: metinasanas proceduras
specifikaciju (pWPS, WPS) un prasibas
kontrolparaugu metinasanai.

5% no modula
kop€ja apjoma

Izvélas metindSanas pamatmetalu un
piedevmaterialu atbilstosi pWPS vai
WPS dotajam prasibam.

Nosauc batiskakos parametrus, kas
tiek uzraditi metinaSanas procediras
specifikacija (WPS).

Izvélas metinasanas pamatmetalu un
piedevmaterialu atbilstosi pWPS vai
WPS dotajam prasibam un pamato to.

Nosauc batiskakos parametrus, kas tiek
uzradtti metinasanas proceduras
specifikacija (WPS) un argumentéti

izskaidro to nozimi  metinasanas
procesa.
Lieto metinasanas  tehnologiskos | Lieto un pamato metinasanas
panémienus dota uzdevuma veikSanai | tehnologiska panémiena izvéli dota

atbilstosi pWPS vai WPS prasibam.

Nosauc metinasanas proceduras
atestacija (WPQR) metinato
kontrolparaugu nesagraujosas un

sagraujosas testéSanas metodes.

uzdevuma veikSanai atbilstosi pWPS vai
WPS prasibam.

Nosauc metinasanas proceduras
atestacija (WPQR) metinato kakta Suviju
kontrolparaugu nesagraujosas un
sagraujosas testéSanas metodes, ka ari
argumentéti izskaidro to nozimi un
nepiecieSamibu.

nostiprinat kontrolparaugu, ievérojot
atstarpes un montazas prasibas atbilstosi
pWPS vai WPS un standartu LVS EN ISO
6947 prasibam.

Zina:

kontrolparaugu malu apstrades

sakauséjumiem) prasibam.

Izvelas metinasanas parametrus | Pamato metinaSanas parametru izvéli
un lieto tos metinasanas uzdevuma |un lieto tos metinasanas uzdevuma
veiksanai atbilstosi pWPS vai WPS | veikSanai atbilstosi pWPS vai WPS
dotajam prasibam. dotajam prasibam.
2. Spéj: izvéléties apstrades veidu un veikt | 5% no modula | Izvélas nepiecieSamos malu | Izvélas un raksturo nepiecieSamos
apstradi caurules kontrolparaugu malam | kopé&ja apjoma | geometriskos parametrus atbilstosi | malu geometriskos parametrus
atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-3 standarta LVS EN ISO 9692-3 | atbilsto$i standarta LVS EN ISO 9692-3
(aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam un (aluminijam un ta | (aluminijam un t& sakaus&umiem)

prasibam.

Izvélas malu apstrades veidu, veic
apstradi un novérté malu apstrades
kvalitati atbilstosi pWPS vai WPS, kas
balstiti uz standarta LVS EN ISO

Izvélas malu apstrades veidu, pamato
to, novérté malu apstrades kvalitati un
novérs nepilnibas atbilstosSi pWPS vai
WPS, kas balstiti uz standarta LVS EN
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veidus un parametrus caurulém atbilstosi
standarta LVS EN ISO 9692-3 (aluminijs un
ta sakauséjumi) prasibam un
kontrolparaugu montazas (salikSanas),
nostiprindsanas panémienus paligiericés un
standarta LVS EN ISO 6947 prasibas.
Izprot: precizas kontrolparaugu malu
apstrades, montazas (saliksanas) un
nostiprindsanas nepiecieSamibu kvalitativai
darba izpildei.

9692-3 (aluminijam un ta
sakauséjumiem) prasibam.

ISO 9692-3 (aluminijam un ta
sakauséjumiem) prasibam.

Nosaka kontrolparaugu montazas
(salikSanas) parametrus un veic
kontrolparaugu montazu
(salikSanu) atbilstosi standarta LVS
EN ISO 9692-3 (aluminijam un ta
sakauséjumiem) prasibam.

Nosaka un izvérté kontrolparaugu
montazas (salikSanas) parametrus un
veic kontrolparaugu montazu
(salikSanu) atbilstosi standarta LVS EN
ISO 9692-3 (aluminijam un ta
sakauséjumiem) prasibam un noveérs
nepilnibas/defektus.

Izvélas kontrolparaugu
nostiprinasanas paligierices un
nostiprina kontrolparaugu atbilstosi
standartam LVS EN ISO 6947
un ievéro pWPS vai WPS prasibas.

Izveélas kontrolparaugu nostiprinasanas
paligierices un patstavigi nostiprina
kontrolparaugu atbilstoSi standartam
LVS EN ISO 6947 un ievéro pWPS vai
WPS prasibas.

3. Spé&j: metinat sadursuves (BW) apakséja 35% no Ievéro pWPS vai WPS un standartu | Ievéro pWPS vai WPS un standartu LVS

(PA) telpiskaja pozicija, (pagriezama | modula kopé&ja | LVS EN ISO 9606-2 un LVS EN ISO | EN ISO 9606-2 un LVS EN ISO 9692-3

caurule) atbilstosi standartu LVS EN ISO apjoma 9692-3 (aluminijam un ta | (aluminijam un ta sakaus€jumiem)

9606-2 (aluminijs un ta sakaus&jumi) un sakauséjumiem) prasibam sagatavo | prasibam, patstavigi sagatavo

LVS EN ISO 10042 - (aluminijs un ta kontrolparaugu metinasanai apakséja | kontrolparaugu metinasanai apakséja

sakauséjumi) prasibam. (PA) telpiskaja pozicija. (PA) telpiskaja pozicija.

Zina: sadurduves (BW) metinaganas Ievéro pWPS vai WPS un standartu | Ievéro pWPS vai WPS un standartu LVS

tehnologiju un metinaganas panémienus LVS EN ISOV96O6—2 prasTbasvun EN ISO 9606—2v prasibas un patsta‘lvagi

apakééja (PA) telpiskaja pozicija, metina pagriezamu cauruli apakséja | metina pagriezamu cauruli  apaks&ja

(pagriezama caurule) atbilstosi standartu (PA) telpiskaja pozicija. (PA) telpiskaja pozicija.

LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta Novérté kontrolparaugu atbilstosi LVS | Novérté kontrolparaugu atbilstosi LVS

sakaus&umi) un LVS EN ISO 10042 - EN ISO 10042 (aluminijs un ta|EN ISO 10042 (aluminijs un ta

(aluminijs un ta sakausé&jumi) prasibam. sakaus€jumi) prasibam. sakaus€jumi) prasibam un noveérs
o v neatbilstibas/defektus.

Izprot: metinatas sadursuves (BW)

(pagriezama caurule) metinasanas

tehnologiju un metinasanas panémienu

izmantoSanas nepiecieSamibu kvalitativai

sadursuvju metinasanai dazadas telpiskajas

pozicijas atbilstosi ISO standartu prasibam.

4. Spéj: metinat sadurSuves (BW) no lejas 50% no Ievéro pWPS vai WPS un atbilstosi | levéro pWPS vai WPS un atbilstosi

uz augsu (PH) telpiskaja pozicija, | modula kopé&ja | standartu LVS EN ISO 9606-2 un LVS | standartu LVS EN ISO 9606-2 un LVS

(nepagriezama caurule) atbilstosi standartu apjoma EN ISO 9692-3 (aluminijam un ta|EN ISO 9692-3 (aluminijam un ta

LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta
sakauséjumi) un LVS EN ISO 10042 -

sakauséjumiem) prasibam sagatavo
kontrolparaugu metinasanai

sakauséjumiem) prasibam
sagatavo kontrolparaugu

patstavigi
metinasanai
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(aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam.

Zina: sadurSuves (BW) metinasanas
tehnologiju un metindSanas panémienus
vertikalaja no lejas uz augsu (PH) telpiskaja
pozicija, (nepagriezama caurule) atbilstosi
standartu LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un
ta sakaus&jumi) un LVS EN ISO 10042 -
(aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam.

(BW)
metinasanas

Izprot: metinatds  sadurSuves
(nepagriezama caurule)
tehnologiju un metinasanas panémienu
izmantoSanas nepiecieSamibu kvalitativai
sadursuvju metinasanai dazadas telpiskajas
pozicijas atbilstosi ISO standartu prasibam.

vertikalaja no lejas uz augsu (PH)
telpiskaja pozicija.

vertikalaja no lejas uz augsSu (PH)
telpiskaja pozicija.

Ievéro pWPS vai WPS un standartu
LVS EN ISO 9606-2 un LVS EN ISO
9692-3 (aluminijam un ta
sakauséjumiem) prasibas, metina
kontrolparaugu vertikalaja no lejas uz
augsu (PH) telpiskaja pozicija,
(nepagriezama caurule).

Ievéro pWPS vai WPS un standartu LVS
EN ISO 9606-2 un LVS EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta sakaus€jumiem)
prasibas, patstavigi metina
kontrolparaugu vertikalaja no lejas uz
augsu (PH) telpiskaja pozicija,
(nepagriezama caurule).

Novérté kontrolparaugu atbilstosi LVS
EN ISO 10042 (aluminijs un ta
sakauséjumi) prasibam.

Novérté kontrolparaugu atbilstosi LVS
EN ISO 10042 (aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam un novérs
neatbilstibas/defektus.

5. Spé&j: novertét un labot kontrolparauga
Suves (Jeometrisko formu, izmérus un
neatbilstibas/defektus péc metinasanas
atbilstosi standarta LVS EN ISO 6520-1
esosajiem apziméjumiem un pielaujamas
vértibas atbilstosi standarta LVS EN ISO
10042 (aluminijs un ta sakaus€&jumi)
prasibam péc B vai C limena vértéSanas
kritérijiem.

Zina: kontrolparauga Suves {Jeometrisko
formu, izméru un neatbilstibu/defektu
iedalljumu atbilstosi standarta LVS EN ISO
6520-1 esoSajiem apzim&umiem un
pielaujamas vértibas atbilstosi standarta
LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta
sakauséjumi) prasibam péc B vai C limena
vértésanas kritérijiem.

Izprot: kontrolparauga Suves geometrisko
formu, izméru un neatbilstibu/defektu
identifikacijas nepiecieSamibu kvalitativa
darba uzdevuma veikSanai

5% no modula
kopéja apjoma

AtSkir un nosauc kontrolparauga
Suves aréjos un iekséjos geometrisko

Nosaka un raksturo kontrolparauga
Suves aréjos un iekSéjos geometrisko

formu, izméru un citas | formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus atbilstosi | neatbilstibas/defektus atbilstosi
standarta LVS EN ISO 6520-1 |standarta LVS EN ISO 6520-1 prasibam
prasibam

Identifice kontrolparauga Suves aréjo
dgeometrisko  formu, izméru un
neatbilstibu/defektu vértibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta  sakaus&jumi)
prasibam péc C limena vértésanas
kritérijiem - neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503, 504, 5214,
paréjas péc B Ilimena vértésanas
kritérijiem.

Identifice, nosaka cé&lonus un noOVers
kontrolparauga Suves aréjo geometrisko
formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus, ja vértibas
atbilstosi standarta LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta sakaus€jumi) prasibam
ir zemakas par C limena vértésanas
kritérijiem - neatbilstibas/defektus Nr.
501, 502, 503, 504, 5214, parejas péc
B Iimena vértéSanas kritérijiem.

Identifice kontrolparauga sSuves
iekS€jo geometrisko formu, izméru un
neatbilstibu/defektu vértibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO 10042
(aluminijs  un ta  sakaus&jumi)
prasibam péc B limena vértésanas
kritérijiem

Identificé, nosaka célonus un noveérs
kontrolparauga Suves iekséjas
neatbilstibas/defektus, ja vértibas
atbilstosSi standarta LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta sakaus€jumi) prasibam
ir zemakas par B limena vértéSanas
kritérijiem.
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Modula ” Starptautiska atestacija kakta suvju metinasana (TIG/141)"” apraksts

Modula
uzdevumi

Modula
ieejas nosacijumi

Modula
apguves
noveéertésana

Sekmét izglitojamo spéjas izvéléties metinasanas rezimus plaksnu (P) kontrolparaugu metinasanai péc pWPS vai
WPS noteiktajam prasibam, apstradat detalu vai sagatavju malas atbilstosi standartu LVS EN ISO 9692-1 (téraudi)
vai LVS EN ISO 9692-3 (aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam, izvéléties un izmantot montazas un nostiprinasanas
panémienus atbilstosi darba uzdevuma un standarta LVS EN ISO 6947 prasibam, ievérot metindsanas parametrus
plaksnes un caurule pie plaksnes metinasanai vienslana vai vairakslanu kakta Suvém (FW) horizontali vertikalaja
(PB) un vertikalaja no lejas uz augsu (PF) telpiskajas pozicijas atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-1 (téraudi) vai
LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta sakaus€jumi) un LVS EN ISO 5817 (té€raudi) vai LVS EN ISO 10042 - (aluminijs
un ta sakauséjumi) prasibam.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Metinat péc pWPS vai WPS noteiktajam prasibam.

2. Izvéléties apstrades veidu un veikt apstradi plaksSnu kontrolparaugu malam atbilstosi standartu LVS EN ISO 9692-
1(téraudi) vai LVS EN ISO 9692-3 (aluminijs un ta sakaus€jumi) prasibam.

3. Nostiprinat kontrolparaugu, ievérojot atstarpes un montazas prasibas atbilstosi darba uzdevuma un standarta
LVS EN ISO 6947 prasibam.

4. Metinat vienslana (sl) vai vairakslanu (ml) kakta Suves (FW) plaksném horizontali vertikalaja (PB) un vertikalaja
no lejas uz augsu (PF) telpiskajas pozicijas atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-1(téraudi) vai LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta sakausé&jumi) un LVS EN ISO 5817 (téraudi) vai LVS EN ISO 10042 -(aluminijs un ta sakaus&jumi)
prasibam.

5. Metinat vienslana (sl) vai vairakslanu (ml) kakta Suves (FW) caurule pie plaksnes horizontali vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija atbilstoSi standartu LVS EN ISO 9606-1(téraudi) vai LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta
sakausé&jumi) un LVS EN ISO 5817 (téraudi) vai LVS EN ISO 10042 —(aluminijs un ta sakausé&jumi) prasibam.

6. Novértet un labot kontrolparauga Suves geometrisko formu, izmérus un neatbilstibas/defektus péc metinasanas
atbilstoSi standarta LVS EN ISO 6520-1 esosSajiem apzim&jumiem un pielaujamas vértibas atbilstosi standartu LVS
EN ISO 5817 (téraudi) vai LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam péc B vai C limena vértésanas
kritérijiem.

Apgits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".

Modula "Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (TIG/141)" apguves nosléguma izglitojamie karto
parbaudijumu.

Parbaudijuma ieklauj:

- no 1,5 Iidz 6 mm biezu (21.;22.;23.grupas aluminija sakaus€jumiem vai 8.grupas téraudiem, sagataves minimalie
izméri atbilstosi standarta nosacijumiem) - kontrolparauga metinasanu ar apstasanos un uzsaksSanu pirmaja slani
un pédgja, vienslana (sl) vai vairakslanu (ml), kakta Suves (FW) horizontali vertikalaja (PB) un vertikalaja no lejas
uz augsu (PF) telpiskajas pozicijas un kakta Suves caurule pie plaksnes horizontali vertikalaja (PB) telpiskaja pozicija
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606 -1 (téraudi) vai LVS EN ISO 9606 -2 (aluminijs un ta sakauséjumi) un LVS EN
ISO 5817 (t€raudi) vai LVS EN ISO 10042 - (aluminijs un ta sakaus€jumi) prasibam;
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- aprékinu uzdevumus;

- prezentaciju.

- darbu ar profesionalo dokumentaciju (ras€jumiem, pWPS vai WPS);

Modula nozime un
vieta karte

Modulis " Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (TIG/141)" ir C dalas izveéles modulis, ko apgust
Lokmetinataja metindsana ar volframa elektrodu inertas gazes vidé (TIG) kvalifikacijas izglitojamie.
Tas ir apgistams pirms noslédzosa modula "TIG/141 metinataja prakse".

Modula " Starptautiska atestacija kakta suvju metinasana (TIG/141)"” saturs

Sasniedzama
rezultata
ipatsvars %

Sasniedzamais
rezultats

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Vidéjs

Optimals

1. Spé&j: metinat peéc pWPS vai WPS

noteiktajam prasibam.

2% no modula
Zina: metinasanas procediras specifikacijas
(pWPS vai WPS) apzim&jumus.

Izprot: metinasanas
specifikaciju (pWPS,WPS).

proceduras

kopé&ja apjoma.

apguves limenis
Izveélas metinasanas pamatmetalu un
piedevmetalu atbilstosi pWPS vai WPS
dotajam prasibam.
Nosauc butiskakos parametrus, kas
tiek uzraditi metinasanas procediras
specifikacija (WPS).

apguves limenis
Izvélas metinasanas pamatmetalu un
piedevmetalu atbilstoSi pWPS vai WPS
dotajam prasibam un pamato to.
Nosauc butiskakos parametrus, kas
tiek uzraditi metinaSanas procediras
specifikacija (WPS) un argumentéti

izskaidro to nozimi metinasanas
procesa.
Nosauc metinasanas tehnologiskos | Nosauc un pamato metinasanas

panémienus dota uzdevuma veiksanai
atbilstosi pWPS vai WPS prasibam.

Skaidro  metinasanas  procediras
atestacija (WPQR) metinato
kontrolparaugu nesagraujosas un

sagraujosas testéSanas metodes.

tehnologiska panémiena izvéli dota
uzdevuma veikSanai atbilstosSi pWPS
vai WPS prasibam.

Pamatoti skaidro metinasanas
proceduras atestacija (WPQR)
metinato kakta Suvju kontrolparaugu
nesagraujosas un sagraujosas
testéSanas metodes, ka ari
argumentéti izskaidro to nozimi un
nepiecieSamibu.

Izvelas metinasanas parametrus
metindSanas uzdevuma veikSanai
atbilstoSi pWPS vai WPS dotajam

prasibam.

Pamato metinasanas parametru izvéli

metinasanas uzdevuma veikSanai
atbilstoSi pWPS vai WPS dotajam
prasibam.
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metinasanas proceduras
atestacija (WPQR) metinato
kontrolparaugu nesagraujo$as un
sagraujosas testéSanas metodes.

Nosauc

metinasanas
(WPQR)

Nosauc
atestacija
sadursuviju
nesagraujosas

proceduras
metinato
kontrolparaugu
un sagraujosas
testésanas metodes, ka arl
argumentéti izskaidro to nozimi un
nepiecieSamibu.

2. Spé€j: izveleties apstrades veidu un veikt
apstradi plaksnu kontrolparaugu malam
atbilstoSi standartu LVS EN ISO 9692-
1(téraudi) vai LVS EN ISO 9692-3
(aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam.

Zina: kontrolparaugu malu apstrades
veidus un parametrus plaksném atbilstosi
standartu LVS EN ISO 9692-1 1(téraudi)
vai LVS EN ISO 9692-3 (aluminijs un ta
sakauséjumi) prasibam.

Izprot: precizas plaksSnu kontrolparaugu
malu apstrades nepiecieSamibu kvalitativai
darba izpildei.

3% no modula
kop€ja apjoma

Izvélas nepiecieSamos malu
geometriskos parametrus atbilstosi
standartu LVS EN ISO 9692-1
(téraudiem) vai LVS EN ISO 9692-3

(aluminijam wun ta sakaus&jumiem)

Izvélas un raksturo nepiecieSamos
malu geometriskos parametrus
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9692-
1 (téraudiem) vai LVS EN ISO 9692-
3 (aluminijam un ta sakaus€jumiem)

prasibam. prasibam.

Izvélas malu apstrades veidu un veic | Izvélas malu apstrades veidu,

apstradi atbilstosi pWPS vai WPS, | pamato to un veic apstradi atbilstosi

kas balstiti uz standartu LVS EN ISO | pWPS vai WPS, kas balstiti uz

9692-1 (téraudiem) vai LVS EN ISO |standartu LVS EN ISO 9692-1

9692-3 (aluminijam un ta | (téraudiem) vai LVS EN ISO 9692-3

sakauséjumiem) prasibam. (aluminijam un ta sakaus€&jumiem)
prasibam.

Noverté malu apstrades kvalitati | Novérté malu apstrades kvalitati

atbilstosi standartu LVS EN ISO 9692-
1 (téraudiem) vai LVS EN ISO 9692-
3 (aluminijam un ta sakaus&jumiem)

atbilstosi standartu LVS EN ISO 9692-
1 (téraudiem) vai LVS EN ISO 9692-
3 (aluminijam un ta sakaus&jumiem)

prasibam. prasibam un NOVers

nepilnibas/defektus.
3. Spé&j: nostiprinat  kontrolparaugu, | 5% no modula | Nosaka kontrolparaugu montazas | Nosaka un izvérté kontrolparaugu
ievérojot atstarpes un montazas prasibas | kopéja apjoma | (salikSsanas) parametrus atbilstoSi | montazas (salikSanas) parametrus
atbilstoSi darba uzdevuma un standarta standartu LVS EN ISO 9692-1 | atbilstosi standartu LVS EN ISO 9692-

LVS EN ISO 6947 prasibam.

Zina: kontrolparaugu nostiprinasanas
panémienus paligiericés un standarta LVS
EN ISO 6947 prasibas.

Izprot: precizas kontrolparaugu
nostiprinasanas nepiecieSamibu kvalitativai
darba izpildei.

(téraudiem) vai LVS EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta sakaus&jumiem)

1 (téraudiem) vai LVS EN ISO 9692-
3 (aluminijam un ta sakaus€jumiem)

prasibam. prasibam.

Ievéro pWPS vai WPS prasibas|Ievéro pWPS vai WPS prasibas

kontrolparaugu komponensu | kontrolparaugu komponensu

montazai  (salikSanai) un saker | montazai (salikSanai) un saker

(savieno) tas. (savieno) tas, ka ari  novéers
nepilnibas/defektus.

Izvélas kontrolparaugu | Izvélas kontrolparaugu
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nostiprinasanas paligierices un tas
lieto.

nostiprinasanas paligierices, lieto tas
un pamato savu izvéli.

Nostiprina kontrolparaugu atbilstosi | Patstavigi nostiprina kontrolparaugu
standartam LVS EN ISO 6947 un |atbilstosi standartam LVS EN ISO
ievéro pWPS vai WPS prasibas. 6947 un ievéro pWPS vai WPS
prasibas.
4. Sp€j: metinat vienslana (sl) vai 60% no Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas, | Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
vairakslanu (ml) kakta Suves (FW) | modula kopé&ja | atbilstoSi standartu LVS EN ISO 9606- | atbilstoSi standartu LVS EN ISO 9606-
plaksném horizontali vertikalaja (PB) un apjoma 1 (téraudi) vai LVS EN ISO 9606-2 |1 (téraudi) vai LVS EN ISO 9606-2
vertikalaja no lejas uz augsSu (PF) (aluminijs un ta sakaus&jumi) | (aluminijs un ta  sakaus&jumi)
telpiskajas pozicijas atbilstosi standartu prasibam, izvélas metinasanas | prasibam, patstavigi izvélas
LVS EN ISO 9606-1(téraudi) vai LVS EN parametrus un metina vienslana (sl) | metinasanas parametrus un metina
ISO 9606-2 (aluminijs un ta sakaus&jumi) vai vairakslanu (ml) kakta Suves (FW) | vienslana (sl) vai vairakslanu (ml)
un LVS EN ISO 5817 (téraudi) vai LVS EN plaksném horizontali vertikalaja (PB) | kakta suves (FW) plaksném
ISO 10042 -(aluminijs un ta sakaus&jumi) telpiskaja pozicija. horizontali vertikalaja (PB) telpiskaja
prasibam. pozicija un NOVers pamanitas
nepilnibas/defektus.
Zina: kakta Suves (FW) vienslana (sl) vai Noverte metinato savienojumu | Patstavigi noverte metinato
vairakslanu (ml) plaksnu metinasanas novértéjums atbilstosSi LVS EN ISO | savienojumu novértéjums atbilstosi
tehnologiju un metinasanas panémienus 5817 (téraudi) vai LVS EN ISO 10042 |LVS EN ISO 5817 (téraudi) vai LVS
horizontali vertikalaja (PB) un vertikalaja (aluminijs un ta  sakaus€jumi) |EN ISO 10042 (aluminijs un ta
no lejas uz augsu (PF) telpiskajas pozicijas prasibam. sakauséjumi) prasibam.
atbilstoSi standartu LVS EN ISO 9606- Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas, | Ilevéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
1(téraudi) vai LVS EN ISO 9606-2(aluminijs atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606- | atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
un ta sakaus€jumi) un LVS EN ISO 5817 1 (téraudi) vai LVS EN ISO 9606-2 |1 (téraudi) vai LVS EN ISO 9606-2
(téraudi) vai LVS EN ISO 10042 - (aluminijs  un ta sakaus&jumi) | (aluminijs un ta sakaus&jumi)
(aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam. prasibam, izvélas metinasanas | prasibam, patstavigi izvélas
parametrus un metina vienslana (sl) | metindSanas parametrus un metina
Izprot: metinatas kakta Suves (FW) vai vairakslanu (ml) kakta Suves (FW) | vienslana (sl) vai vairakslanu (ml)
metinasSanas tehnologiju un metindsanas plaksném vertikalaja no lejas uz|kakta suves (FW) plaksném
panémienu izmantoSanas nepiecieSamibu augsu (PF) telpiskaja pozicija. vertikalaja no lejas uz augsSu (PF)
kvalitativai kakta Suvju metinasanai telpiskaja pozicija un Novers
dazadas telpiskajas pozicijas atbilstosi ISO pamanitas nepilnibas/defektus.
standartu prasibam. Novérte metinato savienojumu | Patstavigi noverte metinato
kvalitati atbilstosi LVS EN ISO 5817 | savienojumu kvalitati atbilstosi LVS
(téraudi) vai LVS EN ISO 10042 |EN ISO 5817 (téraudi) vai LVS EN
(aluminijs un ta  sakausé&jumi) | ISO 10042 (aluminijs un ta
prasibam. sakauséjumi) prasibam.
5. Sp€j: metinat vienslana (sl) vai 25% no Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas, | Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,

vairakslanu (ml) kakta Suves (FW) caurule

modula kopéja

atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-

atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
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pie plaksnes horizontali vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija atbilstosi standartu LVS
EN ISO 9606-1(téraudi) vai LVS EN ISO
9606-2 (aluminijs un ta sakaus€jumi) un
LVS EN ISO 5817 (téraudi) vai LVS EN ISO
10042 —(aluminijs un ta sakaus&jumi)
prasibam.

Zina: kakta Suves (FW) vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml) caurule pie plaksnes
metindsanas tehnologiju un metindsanas
panémienus horizontali vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija atbilstosi standartu LVS
EN ISO 9606-1(téraudi) vai LVS EN ISO
9606-2(aluminijs un ta sakaus&jumi) un
LVS EN ISO 5817 (téraudi) vai LVS EN ISO
10042 - (aluminijs un ta sakaus&jumi)
prasibam.

Izprot: metinatas kakta
caurules pie plaksnes
tehnologiju un metinasanas
izmantoSanas nepiecieSamibu kvalitativai
kakta Suviju metinasanai dazadas
telpiskajas pozicijas atbilstosi ISO standartu
prasibam.

Suves (FW)
metinasanas
panémienu

apjoma

1 (téraudi) vai LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta  sakaus€&jumi)
prasibam, izvelas metinasanas
parametrus un metina vienslana (sl)
vai vairakslanu (ml) kakta Suves (FW)
) caurule pie plaksnes horizontali
vertikalaja (PB) telpiskaja pozicija.

1 (téraudi) vai LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta  sakausé&jumi)
prasibam, patstavigi izvélas
metindSanas parametrus un metina
vienslana (sl) vai vairakslanu (ml)
kakta Suves (FW) ) caurule pie
plaksnes horizontali vertikalaja (PB)

telpiskaja pozicija un NOVEers
pamanitas nepilnibas/defektus.
Novérté metinato savienojumu | Patstavigi noverté metinato

novértéjums atbilstosi LVS EN ISO
5817 (téraudi) vai LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta  sakausé&jumi)
prasibam.

savienojumu novértéjums atbilstosi
LVS EN ISO 5817 (téraudi) vai LVS
EN ISO 10042 (aluminijs un ta
sakausé&jumi) prasibam.

6. Sp€j: novértét un labot kontrolparauga
Suves deometrisko formu, izmérus un
neatbilstibas/defektus péc metinasanas
atbilstosi standarta LVS EN ISO 6520-1
esoSajiem apziméjumiem un pielaujamas
vértibas atbilstosi standartu LVS EN ISO
5817 (téraudi) vai LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta sakaus€jumi) prasibam péc
B vai C limena vértéSanas kritérijiem.

Zina: kontrolparauga Suves {geometrisko
formu, izméru un neatbilstibu/defektu
iedalljumu atbilstosi standarta LVS EN ISO
6520-1 esoSajiem apzimé&jumiem un

5% no modula
kopéja apjoma

AtSkir un nosauc kontrolparauga
Suves aréjos un iekséjos geometrisko
formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus atbilstosi
standarta LVS EN 6520-1
prasibam.

ISO

Nosaka un raksturo kontrolparauga
Suves aréjos un ieksejos geometrisko
formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus atbilstosi
standarta LVS EN 6520-1
prasibam.

ISO

Identificé kontrolparauga Suves aréjo
geometrisko  formu, izméru un
neatbilstibu/defektu vértibas atbilstosi
standartu LVS EN ISO 5817 (té€raudi)
vai LVS EN ISO 10042 (aluminijs un
ta sakaus&jumi) prasibam péc C
fmena vértéSanas  kritérijiem -
neatbilstibas/defektus Nr. 501, 502,

Identificé, nosaka célonus un novérs
kontrolparauga suves aréjo
geometrisko formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus, ja veértibas
atbilstosi standartu LVS EN ISO 5817
(téraudi) vai LVS EN ISO 10042
(aluminijs  un ta  sakaus&jumi)
prasibam ir zemakas par C Ilimena
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pielaujamas vértibas atbilstoSi standarta
LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta
sakauséjumi) prasibam péc B vai C limena
veértésanas kritérijiem.

Izprot: kontrolparauga Suves geometrisko
formu, izméru un neatbilstibu/defektu
identifikacijas nepiecieSsamibu kvalitativa
darba uzdevuma veikSanai.

503, 504, 5214, paréjas péc B limena
vértéSanas kritérijiem.

vértésanas kritérijiem -
neatbilstibas/defektus Nr. 501, 502,
503, 504, 5214, paréjas péc B limena
veértéSanas kritérijiem.

Identifice kontrolparauga Suves
iekS€jo geometrisko formu, izméru un
neatbilstibu/defektu vértibas atbilstosi
standartu LVS EN ISO 5817 (téraudi)
vai LVS EN ISO 10042 (aluminijs un
ta sakauséjumi) prasibam péc B
[imena vértésanas kritérijiem.

Identificé, nosaka célonus un novérs
kontrolparauga Suves iekSgjas
neatbilstibas/defektus, ja veértibas
atbilstosi standartu LVS EN ISO 5817
(téraudi) vai LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta  sakausé&jumi)
prasibam ir zemakas par B Ilimena
vérteésanas kriteérijiem.
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Modula ”"Starptautiska atestacija sadursuvju metinasana plaksnem (TIG/141)"” apraksts

Sekmét izglitojamo spéjas izvéléties metinasanas rezimus plaksnu (P) kontrolparaugu metinasanai péc pWPS vai
WPS noteiktajam prasibam, apstradat detalu vai sagatavju malas atbilstosi standartu LVS EN ISO 9692-1 (téraudi)
vai LVS EN ISO 9692-3 (aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam, izvéléties un izmantot montazas un nostiprinasanas
panémienus atbilstosi darba uzdevuma un standarta LVS EN ISO 6947 prasibam, ievérot metindsanas parametrus
plakSnu sadurSuves (BW) metinasana apakséja (PA) un vertikalaja no lejas uz augsu (PF) telpiskajas pozicijas
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-1 (téraudi) vai LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta sakauséjumi) un LVS EN
ISO 5817 (téraudi) vai LVS EN ISO 10042 - (aluminijs un ta sakaus&jumi), prasibam.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Metinat péc pWPS vai WPS noteiktajam prasibam.
2. Izvéléties apstrades veidu un veikt apstradi plakSnu kontrolparaugu malam atbilstosi standartu LVS EN ISO 9692-
1 (téraudi) vai LVS EN ISO 9692-3 (aluminijs un ta sakauséjumi) prasibam.
3. Nostiprinat plaksnu kontrolparaugu, ievérojot atstarpes un montazas prasibas atbilstosi darba uzdevuma un
standarta LVS EN ISO 6947 prasibam.
4. Metinat sadursSuves (BW) plaksneém apakséja (PA) un vertikalaja no lejas uz augsSu (PF) telpiskajas pozicijas
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-1 (téraudi) vai LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta sakaus&jumi) un LVS EN
ISO 5817(téraudi) vai LVS EN ISO 10042 -(aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam.
5. Novertét un labot kontrolparauga Suves geometrisko formu, izmérus un neatbilstibas/defektus péc metinasanas
atbilstosi standarta LVS EN ISO 6520-1 esosSajiem apzim&jumiem un pielaujamas vértibas atbilstosi standartu LVS
EN ISO 5817 (téraudi) vai LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam péc B vai C limena vértésanas
kritérijiem.

Modula Apgits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana"
ieejas nosacijumi

Modula
uzdevumi

Modula " Starptautiska atestacija sadursuvju metinasana plaksném (TIG/141)" apguves nosléguma izglitojamie
karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj:

- no 1,5 lIidz 6 mm biezu (21.;22.;23.grupas aluminija sakauséjumiem vai 8.grupas téraudiem, sagataves minimalie
Modula izméri atbilstosi standarta nosacijumiem) - kontrolparauga metinaSanu ar apstasanos un uzsaksanu saknes Suvé un
apguves virskartas Suvé, sadursuves (BW) apakséja (PA) un vertikalaja no lejas uz augsSu (PF) telpiskajas pozicijas atbilstosi
novértésana standartu LVS EN ISO 9606 -1 (téraudi) vai LVS EN ISO 9606 -2 (aluminijs un ta sakaus&jumi) un LVS EN ISO 5817

(téraudi) vai LVS EN ISO 10042 - (aluminijs un ta sakaus€jumi) prasibam;

- aprékinu uzdevumus;

- darbu ar profesionalo dokumentaciju (ras€jumiem, pWPS vai WPS);

- prezentaciju.

Modulis "Starptautiska atestacija sadursuvju metinasana plaksném (TIG/141)" ir C dalas izvéles modulis, ko apgust
Lokmetinataja metindsana ar volframa elektrodu inertas gazes vidé (TIG) izglitojamie.

Tas apglistams pirms noslédzosa modula "TIG/141 metinataja prakse".

Modula nozime un
vieta karte
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Modula "Starptautiska atestacija sadursuvju metinasana plaksnéeém (TIG/141)"” saturs

Sasniedzamais
rezultats

Sasniedzama
rezultata
ipatsvars %

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Videjs
apguves limenis

Optimals
apguves limenis

1. Spé&j: metinat péc pWPS vai WPS

noteiktajam prasibam.

Zina: metinasanas procediras specifikacijas
(pWPS vai WPS) apziméjumus un satura
nozimi.

Izprot: metinasanas
specifikaciju  (pWPS,WPS)
kontrolparaugu metinasanai.

proceduras

un prasibas

2% no modula
kop€ja apjoma

Izvélas metinasanas pamatmetalu un
piedevmetalu atbilstosi pWPS vai WPS
dotajam prasibam.
Nosauc batiskakos parametrus, kas
tiek uzraditi metinaSanas procediras
specifikacija (WPS).

Izvélas metinasanas pamatmetalu un
piedevmetalu atbilstosi pWPS vai WPS
dotajam prasibam un pamato to.

Nosauc buatiskakos parametrus, kas
tiek uzraditi metindsanas procediras
specifikacija (WPS) un argumentéti

izskaidro to nozimi metinasanas
procesa.
Nosauc metinasanas tehnologiskos | Nosauc un pamato metinasanas

panémienus dota uzdevuma veikSanai
atbilstosi pWPS vai WPS prasibam.

tehnologiska panémiena izvéli dota
uzdevuma veikSanai atbilstosi pWPS

Skaidro metinasanas proceduras | vai WPS prasibam.
atestacija (WPQR) metinato | Pamatoti skaidro metinasanas
kontrolparaugu nesagraujo$as un | procediras atestacija (WPQR)
sagraujosas testéSanas metodes. metinato kakta Suvju kontrolparaugu
nesagraujosas un sagraujosas
testésanas metodes, ka ar
argumentéti izskaidro to nozimi un
nepiecieSamibu.
Izvélas metindSanas  parametrus | Nosauc  metinasanas  procediras
metinasanas uzdevuma veikSanai | atestacija (WPQR) metinato
atbilstodi pWPS vai WPS dotajam | sadurduvju kontrolparaugu
prasibam. 5 _ nesagraujosas un sagraujosas
Nosauc metinasanas proceduras testédanas metodes, K3 ar
atestacija (WPQR) mMetinato | argumentéti izskaidro to nozimi un
kontrolparaugu nesagraujo$as un nepieciegamibu.

sagraujosas testésanas metodes.

2. Spé€j: izveleties apstrades veidu un veikt
apstradi plaksnu kontrolparaugu malam
atbilstoSi standartu LVS EN ISO 9692-1
(téraudi) vai LVS EN ISO 9692-3 (aluminijs

3% no modula
kop€ja apjoma

Izvélas nepiecieSamos malu
geometriskos parametrus atbilstosi
standartu LVS EN ISO 9692-1

(téraudiem) vai LVS EN ISO 9692-3

Izvélas un raksturo nepiecieSamos
malu geometriskos parametrus
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9692-
1 (téraudiem) vai LVS EN ISO 9692-
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un ta sakaus&jumi) prasibam.

Zina: Plaksnu kontrolparaugu malu
apstrades veidus un parametrus atbilstosi
standartu LVS EN ISO 9692-1(té€raudi) vai
LVS EN ISO 9692-3 (aluminijs un ta
sakauséjumi) prasibam.

Izprot: precizas plaksSnu kontrolparaugu
malu apstrades nepiecieSamibu kvalitativai
darba izpildei.

(aluminijam un ta sakaus&jumiem)

3 (aluminijam un ta sakaus€jumiem)

prasibam. prasibam.

Izvelas malu apstrades veidu un veic | Izvélas malu apstrades veidu,

apstradi atbilstosi pWPS vai WPS, | pamato to un veic apstradi atbilstosi

kas balstiti uz standartu LVS EN ISO | pWPS vai WPS, kas balstiti uz

9692-1 (téraudiem) vai LVS EN ISO |standartu LVS EN ISO 9692-1

9692-3 (aluminijam un ta | (teraudiem) vai LVS EN ISO 9692-3

sakauséjumiem) prasibam. (aluminijam un ta sakaus€&jumiem)
prasibam.

Noverté malu apstrades kvalitati | Novérté malu apstrades kvalitati

atbilstosi standartu LVS EN ISO 9692-
1 (teéraudiem) vai LVS EN ISO 9692-
3 (aluminijam un ta sakaus&jumiem)

atbilstosi standartu LVS EN ISO 9692-
1 (téraudiem) vai LVS EN ISO 9692-
3 (aluminijam un ta sakaus€jumiem)

prasibam. prasibam un NOvers

nepilnibas/defektus.
3. Spé;j: nostiprinat plaksnu | 5% no modula | Nosaka kontrolparaugu montazas | Nosaka un izvérté kontrolparaugu
kontrolparaugu, ievérojot atstarpes un | kop€ja apjoma | (salikSanas) parametrus atbilstosSi | montazas (salikSanas) parametrus
montazas prasibas  atbilstosi darba standartu LVS EN ISO 9692-1 | atbilstosi standartu LVS EN ISO 9692-

uzdevuma un standarta LVS EN ISO 6947
prasibam.

Zina: Plaksnu kontrolparaugu
nostiprindsanas panémienus paligiericés un
standarta LVS EN ISO 6947 prasibas.

Izprot: precizas plakSnu kontrolparaugu
nostiprinasanas nepiecieSamibu kvalitativai
darba izpildei.

(téraudiem) vai LVS EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta sakaus&jumiem)

1 (téraudiem) vai LVS EN ISO 9692-
3 (aluminijam un ta sakaus€jumiem)

prasibam. prasibam.

Ievéro pWPS vai WPS prasibas|Ievéro pWPS vai WPS prasibas

kontrolparaugu komponensu | kontrolparaugu komponensu

montazai  (salikSanai) un saker | montazai (salikSsanai) un saker

(savieno) tas. (savieno) tas, ka ari  novers
nepilnibas/defektus.

Izvélas kontrolparaugu | Izvélas kontrolparaugu

nostiprinasanas paligierices un tas
lieto.

nostiprindsanas paligierices, lieto tas
un pamato savu izvéli.

Nostiprina plakSnu kontrolparaugu | Patstavigi nostiprina kontrolparaugu
atbilstosi standartam LVS EN ISO |atbilstosi standartam LVS EN ISO
6947 un ievéro pWPS vai WPS |6947 un ievéro pWPS vai WPS
prasibas. prasibas.

4., Sp&j: metinat sadurSuves (BW)
plaksném apakséja (PA) un vertikalaja no
lejas uz augsSu (PF) telpiskajas pozicijas
atbilstoSi standartu LVS EN ISO 9606-1
(téraudi) vai LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs

85% no
modula kop€ja
apjoma

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
1 (téraudi) vai LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs  un ta  sakaus&jumi)
prasibam.

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
1 (téraudi) vai LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs  un ta  sakaus&jumi)
prasibam.
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un ta sakausé&jumi) un LVS EN 1ISO
5817(téraudi) vai LVS EN ISO 10042 -
(aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam.

Zina: sadurSuves (BW) metinasanas
tehnologiju un metindSanas panémienus
apakséja (PA) un vertikalaja no lejas uz
augsu (PF) telpiskajas pozicijas atbilstosi
standartu LVS EN ISO 9606-1(té€raudi) vai
LVS EN ISO 9606-2(aluminijs un ta
sakausé&jumi) un LVS EN ISO 5817(téraudi)
vai LVS EN ISO 10042 -(aluminijs un ta
sakauséjumi) prasibam.

Izprot: metinatas  sadurSuves  (BW)
metindsanas tehnologiju un metindsanas
panémienu izmantoSanas nepiecieSamibu
kvalitativai sadursuvju metinasanai dazadas
telpiskajas pozicijas atbilstosi ISO standartu
prasibam.

Izvélas metinasanas parametrus un
metina sadurSuves (BW) apakséja

Patstavigi izvélas metinasanas
parametrus un metina sadursSuves

(PA) telpiskaja pozicija. (BW) apaksgja (PA) telpiskaja
pozicija.
Novérté metinato savienojumu | Patstavigi noverté metinato

kvalitates atbilstibu LVS EN ISO 5817

savienojumu kvalitates atbilstibu LVS

(téraudi) vai LVS EN ISO 10042 |EN ISO 5817 (téraudi) vai LVS EN
(aluminijs un ta  sakausé&jumi) | ISO 10042 (aluminijs un ta
prasibam. sakauséjumi) prasibam.

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
1 (téraudi) vai LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta  sakausé&jumi)
prasibam. Izvélas metinasanas
parametrus un metina sadurSuves
(BW) plaksném vertikalaja no lejas uz
augsu (PF) telpiskaja pozicija.

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
1 (téraudi) vai LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta  sakausé&jumi)
prasibam. Patstavigi izvélas
metinasanas parametrus un metina
sadursSuves (BW) plaksném
vertikalaja no lejas uz augsu (PF)
telpiskaja pozicija.

Novérté metinato savienojumu
kvalitati atbilstosi LVS EN ISO 5817

metinato
atbilstosi LVS

Patstavigi noverté
savienojumu kvalitati

(téraudi) vai LVS EN ISO 10042 |EN ISO 5817 (téraudi) vai LVS EN

(aluminijs un ta  sakausé&jumi) | ISO 10042 (aluminijs un ta

prasibam. sakauséjumi) prasibam.
5. Spé&j: novértét un labot kontrolparauga | 5% no modula | Atskir un nosauc kontrolparauga | Nosaka un raksturo kontrolparauga
Suves (Jeometrisko formu, izmérus un | kop&ja apjoma |Suves aréjos un iekséjos geometrisko | Suves aréjos un iekséjos geometrisko
neatbilstibas/defektus péc metinasanas formu, izmeéru un citas | formu, izmeéru un citas
atbilstosi standarta LVS EN ISO 6520-1 neatbilstibas/defektus atbilstosi | neatbilstibas/defektus atbilstosi
esoSajiem apziméjumiem un pielaujamas standarta LVS EN ISO 6520-1|standarta LVS EN ISO 6520-1
vértibas atbilstoSi standartu LVS EN ISO prasibam. prasibam.

5817 (téraudi) vai LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam péc
B vai C limena vértéSanas kritérijiem.

Zina: kontrolparauga Suves {geometrisko
formu, izméru un neatbilstibu/defektu
iedalljumu atbilstoSi standarta LVS EN ISO
6520-1 esoSajiem  apzim&jumiem un
pielaujamas vértibas atbilstoSi standarta
LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta
sakauséjumi) prasibam péc B vai C limena

Identifice kontrolparauga Suves aréjo
geometrisko  formu, izméru un
neatbilstibu/defektu vértibas atbilstosi
standartu LVS EN ISO 5817 (té€raudi)
vai LVS EN ISO 10042 (aluminijs un
ta sakauséjumi) prasibam péc C
fmena  vértéSanas  kritérijiem -
neatbilstibas/defektus Nr. 501, 502,
503, 504, 5214, paréjas péc B Iimena
vértésanas kritérijiem.

Identifice, nosaka célonus un novérs
kontrolparauga suves aréjo
geometrisko formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus, ja veértibas
atbilstosi standartu LVS EN ISO 5817
(téraudi) vai LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta  sakausé&jumi)
prasibam ir zemakas par C Iimena
vértésanas kritérijiem -
neatbilstibas/defektus Nr. 501, 502,
503, 504, 5214, paréjas péc B limena
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veértésanas kritérijiem.

Izprot: kontrolparauga Suves geometrisko
formu, izméru un neatbilstibu/defektu
identifikacijas nepiecieSamibu kvalitativa
darba uzdevuma veikSanai.

veértéSanas kritérijiem.

Identifice kontrolparauga Suves
iekS€jo geometrisko formu, izméru un
neatbilstibu/defektu vértibas atbilstosi
standartu LVS EN ISO 5817 (téraudi)
vai LVS EN ISO 10042 (aluminijs un
ta sakauséjumi) prasibam péc B
[imena vértésanas kritérijiem.

Identificé, nosaka célonus un novérs
kontrolparauga Suves ieksgjas
neatbilstibas/defektus, ja veértibas
atbilstosi standartu LVS EN ISO 5817
(téraudi) vai LVS EN ISO 10042
(aluminijs  un ta  sakaus&jumi)
prasibam ir zemakas par B Ilimena
veértéSanas kritérijiem.
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Modula "Starptautiska atestacija sadursuvju metinasana caurulem (TIG/141)"” apraksts

Sekmét izglitojamo spéjas izvéléties metindSanas rezimus caurulu (T) kontrolparaugu metinasanai péc pWPS vai
WPS noteiktajam prasibam, apstradat detalu vai sagatavju malas atbilstosi standartu LVS EN ISO 9692-1 (téraudi)
vai LVS EN ISO 9692-3 (aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam, izvéléties un izmantot montazas un nostiprinasanas
panémienus atbilstosi darba uzdevuma un standarta LVS EN ISO 6947 prasibam, ievérot metindsanas parametrus
caurulu sadurSuves (BW) metinasana apakséja (PA) un vertikalaja no lejas uz augsu (PH) telpiskajas pozicijas
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-1 (téraudi) vai LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta sakauséjumi) un LVS EN
ISO 5817 (téraudi) vai LVS EN ISO 10042 - (aluminijs un ta sakausé&jumi), prasibam.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Metinat péc pWPS vai WPS noteiktajam prasibam.
2. Izvéleties apstrades veidu un veikt apstradi caurulu kontrolparaugu malam atbilstosi standartu LVS EN ISO 9692-
1(téraudi) vai LVS EN ISO 9692-3(aluminijs un ta sakausé&jumi) prasibam.
3. Nostiprinat caurulu kontrolparaugu, ievérojot atstarpes un montazas prasibas atbilstoSi darba uzdevuma un
standarta LVS EN ISO 6947 prasibam.
4. Metinat sadurSuves (BW) caurulém apaksgja (PA) un vertikalaja no lejas uz augsu (PH) telpiskajas pozicijas
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-1 (téraudi) vai LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta sakauséjumi) un LVS EN
ISO 5817(téraudi) vai LVS EN ISO 10042 -(aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam.
5. Novertét un labot kontrolparauga Suves geometrisko formu, izmérus un neatbilstibas/defektus péc metinasanas
atbilstosi standarta LVS EN ISO 6520-1 esosSajiem apzim&jumiem un pielaujamas vértibas atbilstosi standartu LVS
EN ISO 5817 (téraudi) vai LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta sakauséjumi) prasibam péc B vai C limena vértésanas
kritérijiem.

Modula Apgits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".
ieejas nosacijumi

Modula
uzdevumi

Modula "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana caurulém (TIG/141)" apguves nosléguma izglitojamie karto
parbaudijumu.

Parbaudijuma ieklauj:

- no 1,5 Iildz 6 mm biezu (21.;22.;23.grupas aluminija sakaus€jumiem vai 8.grupas téraudiem, sagataves minimalie
Modula izméri atbilstosi standarta nosacijumiem) - caurulu kontrolparauga metinasanu ar apstasanos un uzsaksanu saknes
apguves Suvé un virskartas Suvé, sadurSuves (BW) apaks$éja (PA) un vertikalaja no lejas uz augsu (PH) telpiskajas pozicijas
novértésana atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606 -1 (téraudi) vai LVS EN ISO 9606 -2 (aluminijs un ta sakaus&jumi) un LVS EN
ISO 5817 (t€raudi) vai LVS EN ISO 10042 - (aluminijs un ta sakaus€jumi) prasibam;

- aprékinu uzdevumus;

- darbu ar profesionalo dokumentaciju (ras€jumiem, pWPS vai WPS);

- prezentaciju.

Modulis "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana caurulém (TIG/141)" ir C dalas modulis, ko apgust
Lokmetinataja metinasana ar volframu elektrodu inertas gazes vidé (TIG) izglitojamie.

Tas ir apgistams pirms noslédzosa modula "TIG/141 metinataja prakse".

Modula nozime un
vieta karte
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Modula ”"Starptautiska atestacija sadursuvju metinasana caurulem (TIG/141)"” saturs

Sasniedzamais
rezultats

Sasniedzama
rezultata
ipatsvars %

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Videjs
apguves limenis

Optimals
apguves limenis

1. Spé&j: metinat péc pWPS vai WPS

noteiktajam prasibam.

Zina: metinasanas procediras specifikacijas
(pWPS vai WPS) apziméjumus un satura
nozimi.

Izprot: metinasanas proceduras
specifikaciju  (pWPS,WPS) un prasibas
caurulu kontrolparaugu metinasanai.

2% no modula
kop€ja apjoma

Izvélas metinasanas pamatmetalu un
piedevmetalu atbilstosi pWPS vai WPS
dotajam prasibam.
Nosauc batiskakos parametrus, kas
tiek uzraditi metinaSanas procediras
specifikacija (WPS).

Izvélas metinasanas pamatmetalu un
piedevmetalu atbilstosi pWPS vai WPS
dotajam prasibam un pamato to.

Nosauc buatiskakos parametrus, kas
tiek uzraditi metindsanas procediras
specifikacija (WPS) un argumentéti

izskaidro to nozimi metinasanas
procesa.
Nosauc metinasanas tehnologiskos | Nosauc un pamato metinasanas

panémienus dota uzdevuma veikSanai
atbilstosi pWPS vai WPS prasibam.
Skaidro metinasanas proceduras

tehnologiska panémiena izvéli dota
uzdevuma veikSanai atbilstosi pWPS
vai WPS prasibam.

atestacija (WPQR) metinato caurulu | Pamatoti skaidro metinasanas
sadursuviju kontrolparaugu | procediras atestacija (WPQR)
nesagraujo$as un sagraujosas | metinato caurulu sadursuviju
testésanas metodes. kontrolparaugu nesagraujosas un
sagraujosas testéSanas metodes, ka
ari argumentéti izskaidro to nozimi un
nepiecieSamibu.
Izvélas metinaSanas  parametrus | Nosauc  metinasanas procediras
metinaSanas uzdevuma veikSanai | atestacija (WPQR) metinato
atbilstosi pWPS vai WPS dOtaJém saduréuvju kontro]paraugu
prasibam. 5 B nesagraujosas un sagraujosas
Nosauc metinasanas proceduras | testaganas metodes, K3 ar
atestacija (WPQR) mMetinato | argumentéti izskaidro to nozimi un
kontrolparaugu nesagraujo$as un nepiecieamibu.

sagraujosas testésanas metodes.

2. Spé€j: izveleties apstrades veidu un veikt
apstradi caurulu kontrolparaugu malam
atbilstoSi standartu LVS EN ISO 9692-
1(téraudi) vai LVS EN ISO 9692-3(aluminijs
un ta sakaus&jumi) prasibam.

3% no modula
kop€ja apjoma

Izvélas nepiecieSamos malu
geometriskos parametrus atbilstosi
standartu LVS EN ISO 9692-1

(téraudiem) vai LVS EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta sakaus&jumiem)

Izvélas un raksturo nepiecieSamos
malu geometriskos parametrus
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9692-
1 (téraudiem) vai LVS EN ISO 9692-
3 (aluminijam un ta sakaus€jumiem)
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Zina: caurulu kontrolparaugu malu
apstrades veidus un parametrus atbilstosi
standartu LVS EN ISO 9692-1(té€raudi) vai
LVS EN ISO 9692-3(aluminijs un ta
sakauséjumi) prasibam.

Izprot: precizas caurulu kontrolparaugu
malu apstrades nepiecieSamibu kvalitativai
darba izpildei.

prasibam.

prasibam.

Izvélas malu apstrades veidu un veic
apstradi atbilstosi pWPS vai WPS,
kas balstiti uz standartu LVS EN ISO
9692-1 (téraudiem) vai LVS EN ISO
9692-3 (aluminijam un ta
sakauséjumiem) prasibam.

Izvélas malu apstrades veidu, pamato
to un veic apstradi atbilstosi pWPS
vai WPS, kas balstiti uz standartu LVS
EN ISO 9692-1 (té€raudiem) vai LVS
EN ISO 9692-3 (aluminijam un ta
sakauséjumiem) prasibam.

Noveérté malu apstrades kvalitati
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9692-
1 (teraudiem) vai LVS EN ISO 9692-
3 (aluminijam un ta sakaus&jumiem)

Novérté malu apstrades kvalitati
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9692-
1 (téraudiem) vai LVS EN ISO 9692-
3 (aluminijam un ta sakaus€jumiem)

prasibam. prasibam un NOVErs

nepilnibas/defektus.
3. Spéj: nostiprinat caurulu kontrolparaugu, | 5% no modula | Nosaka caurulu kontrolparaugu | Nosaka un izverté caurulu
ievérojot atstarpes un montazas prasibas | kopé&ja apjoma | montazas (salikdanas) parametrus | kontrolparaugu montazas (salik$anas)

atbilstosi darba uzdevuma un standarta
LVS EN ISO 6947 prasibam.

Zina: kontrolparaugu nostiprinasanas
panémienus paligiericés un standarta LVS
EN ISO 6947 prasibas.

Izprot: precizas kontrolparaugu
nostiprinasanas nepiecieSamibu kvalitativai
darba izpildei.

atbilstosi standartu LVS EN ISO 9692-
1 (téraudiem) vai LVS EN ISO 9692-
3 (aluminijam un ta sakaus&jumiem)

parametrus atbilstoSi standartu LVS
EN ISO 9692-1 (té€raudiem) vai LVS
EN ISO 9692-3 (aluminijam un ta

prasibam. sakauséjumiem) prasibam.

Ievéro pWPS vai WPS prasibas |Ievéro pWPS vai WPS prasibas

kontrolparaugu komponensSu | kontrolparaugu komponensu

montazai  (salikSanai) un saker | montazai (salikSsanai) un saker

(savieno) tas. (savieno) tas, ka ari  noveérs
nepilnibas/defektus.

Izvélas kontrolparaugu | Izvélas kontrolparaugu

nostiprinasanas paligierices un tas
lieto.

nostiprinasanas paligierices, lieto tas
un pamato savu izvéli.

Nostiprina kontrolparaugu atbilstosi
standartam LVS EN ISO 6947 un
ievéro pWPS vai WPS prasibas.

Patstavigi nostiprina kontrolparaugu
atbilstosi standartam LVS EN ISO
6947 un ievéro pWPS vai WPS
prasibas.

4. Sp&j: metinat sadursSuves (BW) caurulém
apakséja (PA) un vertikalaja no lejas uz
augsu (PH) telpiskajas pozicijas atbilstosi
standartu LVS EN ISO 9606-1 (téraudi) vai
LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta
sakausé&jumi) un LVS EN ISO 5817(téraudi)
vai LVS EN ISO 10042 -(aluminijs un ta

85% no
modula kopé&ja
apjoma

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
1 (téraudi) vai LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta  sakaus&jumi)
prasibam.

Izvélas metinasanas parametrus un
metina sadurSuves (BW) apaksSéja

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
1 (téraudi) vai LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta  sakausé&jumi)
prasibam.

Patstavigi izvélas metinasanas
parametrus un metina sadurSuves
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sakauséjumi) prasibam.

Zina: sadurSuves (BW) metinasanas
tehnologiju un metindSanas panémienus
caurulém apakséja (PA) un vertikalaja no
lejas uz augSu (PH) telpiskajas pozicijas
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
1(téraudi) vai LVS EN ISO 9606-2(aluminijs
un ta sakaus€&jumi) un LVS EN 1ISO
5817(té€raudi) vai LVS EN ISO 10042 -
(aluminijs un ta sakaus€&jumi) prasibam.

Izprot: metinatds  sadurSuves  (BW)
metinasanas tehnologiju un metinasanas
panémienu izmantoSanas nepiecieSamibu
kvalitativai caurulu sadurSuvju metinasanai
dazadas telpiskajas pozicijas atbilstosi ISO
standartu prasibam.

(PA) telpiskaja pozicija. (BW) apaksgja (PA) telpiskaja
pozicija.
Novérté metinato savienojumu | Patstavigi Noverté metinato

kvalitates atbilstibu LVS EN ISO 5817

(téraudi) vai LVS EN ISO 10042
(aluminijs  un ta  sakaus&jumi)
prasibam.

savienojumu kvalitates atbilstibu LVS
EN ISO 5817 (téraudi) vai LVS EN
ISO 10042 (aluminijs un ta
sakauséjumi) prasibam.

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
1 (téraudi) vai LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta  sakausé&jumi)
prasibam. Izvélas metinasanas
parametrus un metina sadursSuves
(BW) caurulém vertikalaja no lejas uz
augsu (PH) telpiskaja pozicija.

Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
1 (téraudi) vai LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta  sakausé&jumi)
prasibam. Patstavigi izvélas
metinaSanas parametrus un metina
sadurSuves (BW) caurulém vertikalaja
no lejas uz augsu (PH) telpiskaja
pozicija.

Novérté metinato savienojumu
kvalitati atbilstoSi LVS EN ISO 5817

metinato
atbilstosi LVS

Patstavigi noverté
savienojumu kvalitati

(téraudi) vai LVS EN ISO 10042 |EN ISO 5817 (téraudi) vai LVS EN

(aluminijs un ta  sakausé&jumi) | ISO 10042 (aluminijs un ta

prasibam. sakauséjumi) prasibam.
5. Spé&j: novértét un labot kontrolparauga| 5% no modula | AtSkir un nosauc kontrolparauga | Nosaka un raksturo kontrolparauga
Suves (Jeometrisko formu, izmérus un | kop&ja apjoma |Suves aréjos un iekséjos geometrisko | Suves aréjos un iek$€jos geometrisko
neatbilstibas/defektus péc metinasanas formu, izmeéru un citas | formu, izmeéru un citas
atbilstosi standarta LVS EN ISO 6520-1 neatbilstibas/defektus atbilstosi | neatbilstibas/defektus atbilstosi
esoSajiem apzim&jumiem un pielaujamas standarta LVS EN ISO 6520-1|standarta LVS EN ISO 6520-1
vértibas atbilstoSi standartu LVS EN ISO prasibam. prasibam.

5817 (téraudi) vai LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta sakausé&jumi) prasibam péc
B vai C [ilmena vértésanas kritérijiem.

Zina: kontrolparauga Suves {geometrisko
formu, izméru un neatbilstibu/defektu
iedalljumu atbilstoSi standarta LVS EN ISO
6520-1 esoSajiem apzim&umiem un
pielaujamas vértibas atbilstoSi standarta
LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta
sakauséjumi) prasibam péc B vai C limena
vértéSanas kritérijiem.

Identificé kontrolparauga Suves aréjo
geometrisko  formu, izmé&ru un
neatbilstibu/defektu vértibas atbilstosi
standartu LVS EN ISO 5817 (téraudi)
vai LVS EN ISO 10042 (aluminijs un
ta sakaus&jumi) prasibam péc C
fmena vértéSanas  kritérijiem -
neatbilstibas/defektus Nr. 501, 502,
503, 504, 5214, paréjas péc B limena
vértésanas kritérijiem.

Identificé, nosaka célonus un noveérs
kontrolparauga suves aréjo
geometrisko formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus, ja veértibas
atbilstoSi standartu LVS EN ISO 5817
(téraudi) vai LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta  sakausé&jumi)
prasibam ir zemakas par C limena
vértésanas kritérijiem -
neatbilstibas/defektus Nr. 501, 502,
503, 504, 5214, paréjas péc B limena
vértésanas kritérijiem.

Identificé kontrolparauga suves

IdentificE, nosaka célonus un novérs




140

Izprot: kontrolparauga Suves geometrisko
formu, izméru un neatbilstibu/defektu
identifikacijas nepiecieSamibu kvalitativa
darba uzdevuma veikSanai.

iekS€jo geometrisko formu, izméru un
neatbilstibu/defektu vertibas atbilstosi
standartu LVS EN ISO 5817 (téraudi)
vai LVS EN ISO 10042 (aluminijs un
ta sakauséjumi) prasibam péc B
[fmena vértésanas kritérijiem.

kontrolparauga Suves iekSéjas
neatbilstibas/defektus, ja veértibas
atbilstosi standartu LVS EN ISO 5817
(téraudi) vai LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta  sakaus&jumi)
prasibam ir zemakas par B Ilimena
vértéSanas kritérijiem.
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Modula ”"Starptautiska atestacija plaksnu un caurulu metinasana (OAW/311)"” apraksts

Sekmét izglitojamo spéjas izvéléties metinasanas rezimus kontrolparaugu metinasanai péc pWPS vai WPS
noteiktajam prasibam, apstradat detalu vai sagatavju malas atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam,
izvéléties un izmantot montazas un nostiprindSanas panémienus atbilstosi darba uzdevuma un standarta LVS EN
ISO 6947 prasibam, ievérot metinaSanas parametrus kakta suvém (FW) un sadursuvém (BW), atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibam.

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Metinat kontrolparaugus atbilstosi pWPS vai WPS noteiktajam prasibam.
2. Izvéléties apstrades veidu un veikt apstradi kontrolparaugu malam atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1
prasibam.
3. Nostiprinat kontrolparaugu, ievérojot atstarpes un montazas prasibas atbilstosi darba uzdevuma un LVS EN ISO
6947 standarta apzimé&jumiem.

Modula 4. Metinat kakta Suves (FW) horizontali vertikalaja (PB) un sadurSuves (BW) ( plaksném) apakséja (PA) telpiskajas
uzdevumi pozicijas, ievérojot standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibas
5. Metinat sadurSuves (BW) (caurules) apaksgja (PA) telpiskaja pozicija,
ievérojot standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibas.
6. Novertét kontrolparauga Suves geometrisko formu, izmérus un neatbilstibas/defektus péc metinasanas atbilstosi
standarta LVS EN ISO 6520 -1 esoSajiem apziméjumiem un pielaujamas vértibas atbilstosi standarta LVS EN ISO
5817 prasibam péc C limena vértéSanas kritérijiem - neatbilstibas/defektus Nr.501, 502, 503, 504, 5214, paréjas
péc B limena vértésanas kritérijiem.

Modula Apgits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".
ieejas nosacijumi

Modula "Starptautiska atestacija plaksnu un caurulu metinasana, (OAW/311)" apguves nosléguma izglitojamie karto
parbaudijumu.

Parbaudijuma ieklauj metinasanu ar OAW/311 procesu:

-no 2 lidz 5 mm biezu (no 1.grupas (1.1 vai 1.2 apaksgrupas) téraudu, atbilstosSi CEN ISO/TR 15608:2017
Modula vadlinijam, sagatave atbilstosi LVS NE ISO 9606-1)

apguves kontrolparaugu metinasana - vienslana (sl) kakta Suves (FW) horizontali vertikalaja (PB) un sadurSuves (BW)
noveértésana (plaksném un caurulém) apakséja (PA) telpiskajas pozicija ievérojot standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO
5817 prasibas;

- aprékinu uzdevumus;

- darbu ar profesionalo dokumentaciju (ras€jumiem, pWPS vai WPS);

- prezentaciju.

Modulis "Starptautiska atestacija plaksnu un cauruju metinasana, (OAW/311)" ir C dalas izvéles modulis, ko apgust
Gazmetinataja (OAW) kvalifikacijas izglitojamie.
Tas ir apglstams pirms noslédzo$d modula "OAW/311 metinataja prakse".

Modula nozime un
vieta karte
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Modula "Starptautiska atestacija plaksnu un caurulu metinasana (OAW/311)” saturs

Sasniedzamais
rezultats

Sasniedzama
rezultata
ipatsvars %

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Videjs
apguves limenis

Optimals
apguves limenis

1. Spé&j: metinat kontrolparaugus atbilstosi
pWPS vai WPS noteiktajam prasibam.

Zina: metinasanas procediras specifikacijas
(pWPS vai WPS) apzimé&jumus.

Izprot: metinasanas procesa specifikaciju
(pWPS,WPS).

3% no modula
kop€ja apjoma

Izvélas metinasanas pamatmetalu un
piedevu metalu atbilstoSi pWPS vai
WPS dotajam prasibam.

Izvélas metinasanas pamatmetalu un
piedevu metalu atbilstosi pWPS vai
WPS dotajam prasibam un pamato to.

Izvelas un lieto metinasanas
tehnologiskos panémienus un
metinasanas parametrus doto

kontrolparaugu metinasanai atbilstosi
pWPS vai WPS prasibam.

Lieto un pamato metinasanas
tehnologisko panémienu un noteiktu
metindSanas parametru izvéli doto
kontrolparaugu metinasanai atbilstosi
pWPS vai WPS prasibam.

2. Spé€j: izvéleties apstrades veidu un veikt
apstradi kontrolparaugu malam atbilstosi
standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam.

Zina: kontrolparaugu malu apstrades
veidus un parametrus atbilstoSi standarta
LVS EN ISO 9692-1 prasibam.

4% no modula
kopéja apjoma

Izvélas kontrolparaugu nepiecieSamos
malu parametrus atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9692-1 prasibam.

Izvélas un raksturo nepiecieSamos
kontrolparaugu malu  parametrus
atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-
1 prasibam.

Izvelas kontrolparaugu malu
apstrades veidu un veic apstradi
atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-

Izvelas kontrolparaugu malu
apstrades veidu, pamato to un veic
apstradi atbilstosi standarta LVS EN

1 un pWPS vai WPS prasibam. ISO 9692-1 un pWPS vai WPS
Izprot: precizas kontrolparaugu malu prasibam.
apstrades nepiecieSamibu kvalitativai darba
izpildei.
3. Spé€j: nostiprinat  kontrolparaugu, | 3% no modula | Nosaka kontrolparaugu montazas | Nosaka un izvérté kontrolparaugu
ievérojot atstarpes un montaZas prasibas | kopé&ja apjoma | (salikSanas) parametrus atbilsto$i | montazas (salik$anas) parametrus
atbilstosi darba uzdevuma un LVS EN ISO standarta LVS EN ISO 9692-1 | atbilsto$i standarta LVS EN ISO 9692-
6947 standarta apzimé&jumiem. prasibam. 1 prasibam.

Zina: kontrolparaugu nostiprinasanas
panémienus paligiericés un standarta LVS
EN ISO 6947 prasibas.

Izprot: precizas kontrolparaugu
nostiprinasanas nepiecieSamibu kvalitativai
darba izpildei.

Ievéro pWPS vai WPS prasibas
kontrolparaugu montazai (salikSanai)

Ievéro pWPS vai WPS prasibas
kontrolparaugu montazai ( salikSanai)

un saker (savieno) tos. un saker (savieno) tos, novérs
nepilnibas.
Nostiprina kontrolparaugu atbilstosi | Patstavigi nostiprina kontrolparaugu

standarta LVS EN ISO 6947 prasibam
un ievéro pWPS vai WPS prasibas.

atbilstosi standarta LVS EN ISO 6947
prasibam
un ievéro pWPS vai WPS prasibas.
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4. Spéj: metinat kakta Suves (FW) 50% no Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas, | Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,

horizontali vertikalaja (PB) un sadursuves | modula kopé&ja | atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606- | atbilstoSi standartu LVS EN ISO 9606-

(BW) ( plaksném) apakséja (PA) telpiskajas apjoma 1 un LVS EN ISO 5817 prasibam, 1 un LVS EN ISO 5817 prasibam,

pozicijas, izvélas metinasSanas parametrus un | patstavigi izvelas metinasanas

ievérojot standartu LVS EN ISO 9606-1 un metina vienslana (sl) kakta Suves |parametrus un metina vienslana (sl)

LVS EN ISO 5817 prasibas. (FW) horizontali vertikalaja (PB) | kakta suves (FW) horizontali
telpiskaja pozicija. vertikalaja (PB) telpiskaja pozicija

Zina: kakta Suves (FW) un sadursuves un, pamanot nepilnibas, novérs tas.

(BW) metinasanas tehnologiju un Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas, | Ievéro pWPS vai WPS dotas prasibas,

metinasanas panémienus (plaksném) atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606- | atbilstoSi standartu LVS EN ISO 9606-

horizontali vertikalaja (PB) un apakséja 1 un LVS EN ISO 5817 prasibam, 1 un LVS EN ISO 5817 prasibam,

(PA) telpiskajas pozicijas ka ari standartu izvélas metinaSanas parametrus un |izvélas metinaSanas parametrus un

LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 metina apakSéja (PA) telpiskaja | metina apakséja (PA) telpiskaja

prasibas. pozicija. pozicija un pamanot nepilnibas novérs

tas.

Izprot: metinatas kakta Suves (FW) un

sadursuves (BW) ( plaksném) metinasanas

tehnologiju un metinasanas panémienu

izmantosanas nepiecieSamibu kvalitativai

kakta Suvju un sadurSuvju metinasanai

dazadas telpiskajas pozicijas atbilstosi ISO

standartu prasibam.

5. Spéj: metinat sadurSuves (BW) 35% no Ievéro pWPS vai WPS un standartu | Ievéro pWPS vai WPS un standartu

(caurules) apakséja telpiskaja pozicija (PA) | modula kopé&ja | LVS EN ISO 9606-1, prasibas un|LVS EN ISO 9606-1, prasibas un

ievérojot standartu LVS EN ISO 9606-1 un apjoma metina sadurSuves (BW) (caurules) | patstavigi metina sadursuves (BW)

LVS EN ISO 5817 prasibas.

Zina: sadursuves (BW) (caurules)
metinasanas tehnologiju un metinasanas
panémienus apakSéja (PA) telpiskaja
pozicija ka arl standartu LVS EN ISO 9606-
1, LVS EN ISO 5817 prasibas.

Izprot:
(caurules)

metinatas  sadurSuves  (BW)
metinasanas tehnologiju un
metinaSanas  panémienu izmantoSanas
nepiecieSamibu  kvalitativai  sadurSuviju
metinasanai dazadas telpiskajas pozicijas
atbilstoSi ISO standartu prasibam.

apakséja (PA) telpiskaja pozicija.

(caurules) apakS$éja (PA) telpiskaja
pozicija.

Ievéro pWPS vai WPS un standarta
LVS EN ISO 5817 prasibas un metina
sadurSuves (BW) (caurules) apakséja
(PA) telpiskaja pozicija, pamanot
neatbilstibas un tas labo.

Ievéro pWPS vai WPS un standarta
LVS EN ISO 5817 prasibas un
patstavigi metina sadursSuves (BW)
(caurules) apakS$éja (PA) telpiskaja
pozicija, pamanot neatbilstibas tas
labo.

6. Sp&j: novértét kontrolparauga Suves

5% no modula

Atpazist un nosauc kontrolparauga

Nosaka un raksturo kontrolparauga
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geometrisko formu, izmérus un
neatbilstibas/defektus péc metinasanas
atbilstosi standarta LVS EN ISO 6520-1
esoSajiem apzim&jumiem un pielaujamas
vértibas atbilstosi standarta LVS EN ISO
5817 prasibam péc C limena vértéSanas
kritérijiem - neatbilstibas/defektus Nr.501,
502, 503, 504, 5214, par€jas péc B Iimena
veértésanas kritérijiem.

Zina: kontrolparauga Suves {Jeometrisko
formu, izméru un neatbilstibu/defektu
iedalijumu atbilstoSi standarta LVS EN ISO
6520-1 esoSajiem apzim&umiem un
pielaujamas vértibas atbilstosi standarta
LVS EN ISO 5817 prasibam vértésanas
kritérijiem.

Izprot: kontrolparauga Suves geometrisko
formu, izméru un neatbilstibu/defektu
identifikacijas nepiecieSamibu kvalitativa
darba uzdevuma veikSanai.

kop€ja apjoma

Suves virsmas neatbilstibas/defektus
atbilstosi standarta LVS EN ISO 6520-
1 prasibam.

Suves virsmas neatbilstibas/defektus
atbilstosi standarta LVS EN ISO 6520-
1 prasibam.

Atpazist un nosauc kontrolparauga
Suves iekSéjas neatbilstibas/defektus
atbilstosi standarta LVS EN ISO 6520-

Nosaka un raksturo kontrolparauga
Suves iekS€jas neatbilstibas/defektus
atbilstosi standarta LVS EN ISO 6520-

1 prasibam. 1 prasibam.

Identifice kontrolparauga Suves | Identificé un nosaka célonus
geometriskas formas, izméru | kontrolparauga Suves {Jeometrisko
neatbilstibu/defektu vertibas atbilstosi | formu, izméru un citam
standarta LVS EN ISO 5817 (aluminijs | neatbilstibam/defektiem atbilstosi

un ta sakaus€jumi) prasibam péc
vértéSanas kritérijiem.

standarta LVS EN ISO 5817 prasibam
péc vértésanas kritérijiem.

Atpazist un nosauc kontrolparauga
Suves iekSéjo neatbilstibu/defektu
pielaujamas vértibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO 5817 prasibam
péc B grupas vértésanas kriteérijiem.

Nosaka un raksturo kontrolparauga
Suves iekSéjo neatbilstibu/defektu
pielaujamas vértibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO 5817 prasibam
péc B grupas vertésanas kritérijiem.
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Modula "Plaksnu un caurulu lodesana” apraksts

Sekmét izglitojamo spéjas izvéléties atbilstosus lodéSanas instrumentus, lodes marku, tas diametru, kusSnus un
darba rezimus mikstlodéSanas vai cietlodéSanas veikSanai, sagatavot detalu malas lodésanai un nostiprinat tas,
izvéléties mikstlodésanas un cietlodéSanas aprikojumu, materialus atbilstosi lodéjamajam metalam un lodét metala
detalas, novértét lodéta savienojuma geometrisko formu.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Paskaidrot metinasanai radnieciskos procesus (lodésanu).

2. Izvéléties atbilstoSus lodésanas instrumentus, lodes marku - tas diametru, kusSnus un darba rezimus

mikstlodéSanas vai cietlodésanas veikSanai.

3. AtbilstoSi lodéjamajam metalam sagatavot detalu malas lodéSanai un nostiprinat tas, ievérojot montazas prasibas
Modula atbilstosi darba uzdevumam.

uzdevumi 4. Izveléties mikstlodéSanas aprikojumu, materialus atbilstoSi lodéjamajam metalam un lodét metala detalas

(plaksnes un caurules ) un noteikt lodésanas kvalitati.

5. Izvéleties cietlodéSanas aprikojumu, materialus atbilstoSi lodéjamajam metalam un lodét metala detalas

(plaksnes un caurules ) un noteikt lodésanas kvalitati atbilstosi darba uzdevuma prasibam.

6. Novértét lodéta savienojuma geometrisko formu, izmérus un neatbilstibas/defektus un to pielaujamas vértibas

atbilstosi standarta LVS EN ISO 18279 prasibam ,vértésSanas kritérijiem.

Modula Apgits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".
ieejas nosacijumi

Modula "PlIaksnu un cauruju lodéSana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Modula Parbaudijuma ieklauj:
apguves - izstradajuma izgatavosanu - lodét metala detalas (plaksnes un caurules);

novértésana - aprékinu uzdevumus;

- darbu ar profesionalo dokumentaciju (raséjumiem, tehnologiskajam kartém)..

Modulis "Plaksnu un caurulu lodésana" ir C dalas izvéles modulis, ko apglst Gazmetinataja (OAW) kvalifikacijas
izglitojamie.
Tas ir apgistams pirms noslédzosa modula "OAW/311 metinataja prakse".

Modula nozime un
vieta karte
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Modula "Plaksnu un caurulu lodesana” saturs

Sasniedzamais
rezultats

Sasniedzama
rezultata
ipatsvars %

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Vidéjs

Optimals

apguves limenis

apguves limenis

1. Spéj: paskaidrot metinasanai radnieciskos 5 % no Nosauc metinasanas un lodésanas | Izskaidro metinasanas un lodésanas
procesus (lodésanu). modula lidzibas. lidzibas.
Zina: lod&$anas panémienus. kopé&ja Nosauc metinasanas un lodésanas | Izskaidro metinasanas un lodéSanas
Izprot: metina$anas aizstasanu ar lod&$anu apjoma atskiribas. _ atskiribas. _ _
pamatojumu. Nosauc metinasan?s un lodésanas | Izskaidro metinasavnas un lodésanas
savstarpéjas aizstasanas iesp€jas. savstarpéjas aizstasanas iesp€jas.
2. Spé€j: izveléties atbilstoSus lodésanas 20 % no Nosauc gazes lodéSanas iekartas, | Izskaidro gazes lodéSanas iekartas
instrumentus, lodes marku - tas diametru, modula raksturo iekartas darbibas principu. | darbibas principu.
kusnus un darba reZimus mikstlodésanas vai kopéja Nosauc  elektriskds  lod&3anas | Izskaidro  elektriskds  lodé%anas
cietlodésanas veikSanai. apjoma iekartas. iekartas darbibas principu.
Zina: lodésanas instrumentus, lodes markas, Izskaidro mikstlodéSanas | Izskaidro un pamato mikstlodésanas
kuSnus un nepiecieSamos darba reZzimus izmanto$anas veidus. izmanto$anas veidus un principus.
mikstlodéSanas vai cietlodésanas veiksanai, Izskaidro cietlodéanas | Izskaidro un pamato mikstlodé$anas
darba drosibas prasibas veicot lodésanu. izmantoganas veidus. izmantoganas veidus un principu.
Izprot: lodésanas instrumentu, lodes markas, Nosauc lodalvu veidus un sastavu. | Apraksta lodalvu veidus un sastavu.
kuspu un darba rezimu ietekmi uz Apraksta lodpastu izmantoSanas | Apraksta un pamato lodpastu
mikstlodéSanas vai cietlodésanas kvalitati, to nozimi. izmantoSanas nozimi.
ekspluatacijas noteikumus un drosa darba Izskaidro drosas darba veikSanas |Izskaidro un pamato droSus darba
veik8anas panémienus. panémienus lodéjot ar deggazem. veikSanas panémienus lodéjot ar
deggazem.
Izskaidro drosas darba veikSanas |Izskaidro un pamato drosas darba
panémienus lodéjot ar | veikSanas panémienus lodg&jot ar
elektrolodésanas iericem. elektrolodésanas iericém.
Nosauc deggazu drosas | Nosauc un izskaidro deggazu drosas
uzglabasanas noteikumus. uzglabasanas noteikumus.
3. Sp€j: atbilstosi lod€jamajam metalam 15 % no Visparigi apraksta mehaniskas | Detalizé&ti raksturo mehaniskas
sagatavot detajJu malas lodé&Sanai un modula apstrades veidus. apstrades veidus.
nostiprinat tas, ievérojot montazas prasibas kopéja Visparigi apraksta kimiskas | Detalizéeti raksturo kimiskos apstrades
atbilstosi darba uzdevuma. apjoma apstrades veidus. veidus.
Zina: detaju malu sagatavo$anas panémienus Izvélas  iespilésanas un|Izvélas un lieto iespilésanas un
un nostiprinaéanas  veidus paligiericés nostiprinasanas instrumentus. nostiprinasanas instrumentus.
Izvélas konkréta materiadla | Izvélas materiala  nostiprinaSanas
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dazadiem metaliem.

Izprot: dazada metala detalu malu apstrades
un precizas nostiprinasanas nepiecieSamibu
kvalitativai darba izpildei.

nostiprinasanas veidu un

instrumentus.

instrumentus un lieto droSus darba
panémienus.

4. Spej: izvéléties mikstlodésanas aprikojumu, 30 % no Izvélas aprikojumu mikstlodésanas | Izvélas un pamato aprikojuma izvéles
materialus atbilstosSi lodéjamajam metalam un modula procesu veikSanai. kritérijus  mikstlodéSanas procesu
lodét metala detalas (plaksnes un kopé&ja veiksanai.
caurules ) un noteikt lodéSanas kvalitati. apjoma Izvélas lodalvas atbilstosi | Izveélas lodalvas un pamato to izvéli
Zina: mikstlodéganas aprikojumu, materialus lodéjamajam pamatmaterialam. atbilstosi . lodéjamajam
un to lietoSanas nosacijumus, lodéto _ __ pan:\atmate_rvlalam.
savienojumu veidus, plakénu un caurulu Izvélas lodésanas tehnologiju un |Izvélas lodésanas tehnologiju, pamato
mikstlod&ganas tehnologiju dazadiem veic plaksnu lodésanu. to un veic plaksnu lodéSanu.
metaliem un darba drogibas prasibas. Izvélas lodéSanas tehnologiju un |Izvélas lodéSanas tehnologiju, pamato
Lzorot: mikstlodaganas darbu gaitu un secibu veic caurulu lodésanu. to un veic caurulu lodésanu.
prot: Ly U g S Visparigi apraksta vizualas | Raksturo un novérté  vizualas
drosa darba veikSanas panémienus, atbilstoso - . - .
. - . ; parbaudes metodi. parbaudes metodi.
instrumentu ekspluatacijas noteikumus. T = - T . =
Atskir sagraujosas parbaude | Atskir  un skaidro sagraujosas
metodes. parbaudes metodes.
AtsSkir  nesagraujosas  parbaude | AtSkir un skaidro nesagraujosas
metodes. parbaudes metodes.
5. Spéj: izvéléties cietlodésSanas aprikojumu, 25 % no Izvélas aprikojumu cietlodésanas | Izvélas aprikojumu ciettlodésanas
materialus atbilstosi lodéjamajam metalam un modula procesu veikSanai. procesu veiksanai. Pamato
lodét metala detalas (plaksnes un kopé&ja aprikojuma izvéles kritérijus.
caurules ) un noteikt lodéSanas kvalitati apjoma Izvélas aprikojumu cietlodésanas | Izvélas un pamato aprikojumu
atbilstosi darba uzdevuma prasibam. procesu veikSanai. cietlodéSanas procesu veikSanai.
Zina: cietlod&$anas aprikojumu, materialus un Izvélas cietlodi atbilstosi | Izvélas cietlodi un pamato to izvéli
veidus, plakdpu un caurulu cietlodéSanas _ _ pamatmaterialam.
tehnologiju dazadiem met3dliem un darba Izvélas lodésanas tehnologiju un |Izvélas lodésanas tehnologiju pamato
dro&ibas prasibas stradajot ar deggazém. veic plaksnu lodésanu. to un veic plakSpu lodésanu.
. _y : . Izvélas lodéSanas tehnologiju un |Izvélas lodéSanas tehnologiju pamato
Izprot: cietlodéSanas darbu gaitu un secibu, . ~v X ~y
" o ~ = . N veic caurulu lodésanu. to un veic caurulu lodéSanu.
drosa darba veiksanas papneémienus, atbilstoso Visparigi apraksta vizualas | Raksturo un noverte vizualas
instrumentu ekspluatacijas noteikumus. lsparig pr: - .
parbaudes metodi. parbaudes metodi.
Atskir sagraujosas parbaude | AtSkir un  skaidro  sagraujosas
metodes. parbaudes metodes.
AtSkir  nesagraujosSas  parbaude | AtSkir un skaidro nesagraujosas
metodes. parbaudes metodes.
6. Sp€j: novértét lodéta savienojuma 5 % no Atskir lodéto savienojumu | Atskir un skaidro lodéto savienojumu
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geometrisko formu, izmérus un
neatbilstibas/defektus un to pielaujamas
vértibas atbilstosi standarta LVS EN ISO 18279
prasibam, veértésanas kritérijiem.

Zina: lodéta savienojuma geometrisko formu,
izméru un neatbilstibu/defektu iedalijumu un
pielaujamas vértibas atbilstosi standarta LVS
EN ISO 18279 prasibam vértésSanas kritérijiem.

Izprot: lodéta savienojuma geometrisko formu,
izméru un neatbilstibu identifikacijas
nepiecieSamibu kvalitativa darba uzdevuma
veikSanai.

modula
kopé€ja
apjoma

geometrisko formu veidus.

geometrisko formu veidus.

Atbilstosi darba uzdevumam
apraksta geometrisko formu
neatbilstibu/defektu pazimes un to
pielaujamas veértibas.

Izskaidro un pamato Jeometrisko
formu neatbilstibu/defektu pazimes
un to pielaujamas vértibas.

Apraksta lodéta savienojuma
veértésanas kritérijus un
neatbilstibu/defektu noveértésanas
panémienus.

Izskaidro lodéta savienojuma
veértésSanas kritérijus un veic
neatbilstibu/defektu novértésanu.
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Modula "Metalu termiska griesana” apraksts

Sekmeét izglitojamo spé&jas sagatavoties termiskas grieSanas darbu veikSanai atbilstosi raséjuma vai tehniskaja
dokumentacija noteiktajam prasibam, noteikt metala termisko griezamibu, izvéléties grieSanas veidu konkrétam
metalam vai sakauséjumam, saslégt iekartu un aprikojumu termiskas grieSanas darbu veikSanai.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Sagatavoties termiskas grieSanas darbu veikSanai atbilstoSi raséjuma vai tehniskaja dokumentacija noteiktajam
prasibam.
2. Noteikt metdla termisko griezamibu un izvéléties nepiecieSamo grieSanas veidu noteiktajam metadlam vai
sakauséjumam.

Modula 3. Saslégt nepiecieSamas iekartas un aprikojumu termiskas grieSanas darbu veiksanai.
uzdevumi 4. Sagatavot instrumentus un darbavietu termiskas grieSanas darbu veiksanai.
5. Saslégt nepiecieSamas iekartas, izvéléties darbu secibu, ieregulét darba spiedienus un liesmas veidu gazgrieSanas
darbu veikSanai un griezt metalu.
6. Izvéléties darbu secibu, ieslegt baroSanas avotu, ieregulét darba spiedienu, nomainit volframa elektrodu un
termiski griezt metalus ar plazmas grieSanas panémienu.
7. Novértét griezuma neatbilstibas atbilstosi raséjuma vai tehniskaja dokumentacija noteiktajam prasibam.

Modula Apgits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".

ieejas nosacijumi

Modula "Metalu termiska grieSana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Modula Parbaudijuma ieklauj:
apguves - metalu termisko grieSanu,
novéertésana - aprékinu uzdevumus,
- darbu ar profesionalo dokumentaciju (ras€jumiem, tehnologiskajam kartém).
Modulis "Metalu termiska grieSsana" ir C dalas izvéles modulis, ko apgist Gazmetinataja (OAW) kvalifikacijas
izglitojamie.
To apgist pirms noslédzosa modula "OAW/311 metinataja prakse".

Modula nozime un
vieta karte

Modula "Metalu termiska griesana” saturs

Sasniedzam3 Macibu sasniegumu

Sasniedzamais apguves limenu apraksti

rezultats AL Vvidejs Optimals

ipatsvars % _ . - .
apguves limenis apguves limenis
1. Spéj: sagatavoties termiskas grieSanas 15 % no Izskaidro drosas darbavietas | Izskaidro un pamato drosas
darbu veikSanai atbilstosi ras€juma vai| modula kop&ja | sagatavosanas nozimigumu. darbavietas sagatavoSanas
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tehniskaja  dokumentacija noteiktajam apjoma nozimigumu.
prasibam. Izvélas iekartas un komplektéjosas | Izvélas un raksturo iekartas un
sastavdalas  termiskas griesanas | komplektéjoSas sastavdalas termiskas
Zina:  termiskds  griesanas darbu procesam. grieanas procesam.
tehnolog|sl_<o_§ panemienus, V?'dusv'_ Raksturo gazes griesanas panémienus | Izskaidro gazes grieSanas
dokumentaciju un apzim&jumus atbilstosi . - . ;
standarta ISO prasibam. un veidus. - panémienus un veidus. -
Nosauc plazmas griesanas | Nosauc un pamato plazmas grieSanas
Izprot: termiskas grie$anas pan&mienus, panémienus un veidus. panémienu un veidu izvéli.
dokumentaciju un apzimé&jumus atbilstosi Nosauc lazergrieSanas panémienus un | Nosauc un pamato lazergriesanas
standarta ISO prasibam. veidus. panémienu un veidu izvéeli.
Ievéro tehniskas dokumentacijas | Ievéro tehniskas dokumentacijas
prasibas, lieto dokumentacija | prasibas, lieto dokumentacija
izmantotos tehniskos apzimé&jumus. izmantotos tehniskos apzimé&jumus.
Pamato tehniskas dokumentacijas
atbilstibu tehniskajam procesam.
2. Spéj: noteikt  metala termisko 15 % no Nosauc materialu griezamibas veidus. | Nosauc un pamato materialu
griezamibu un izveléties nepiecieSamo | modula kopé&ja griezamibas veidu izvéli un lietoSanas
grieSanas veidu noteiktajam metalam vai apjoma iespéjas.
sakauséjumam. Nosauc faktorus un raditajus, kas | Nosauc faktorus un raditajus, kas
ietekmé materiala griezamibu. ietekme materiala griezamibu.
Zina: faktoruvs un raditajus, kas ietekmeé Raksturo to nozimi procesa sekmigai
metala griezamibu, un veidus metala norisei.
termiskajai griesanai. Nosauc un apraksta dazadu materidlu | Raksturo  un  salidzina  dazadu
. _ o o griesanu un to Tpatnibas. materialu grieSanu un to Tpatnibas.
Izprot: griesanas veida izvéles nozimi
kvalitativa un drosa darba veiksanai.
3. Spéj: saslégt nepiecieSamas iekartas un 15 % no Izskaidro gazes grieSanas iekartas | Izskaidro gazes grieSanas iekartas
aprikojumu termiskas grieSanas darbu | modula kopé&ja | ekspluatacijas noteikumus kvalitativa | ekspluatacijas noteikumus kvalitativa
veiksanai. apjoma un drosSa darba veiksanai. un drosa darba veikSanai, pamato to
neievérosanas sekas.
Zina: izmantojamas gazes, plazmas Izskaidro plazmas grieSanas iekartas | Izskaidro plazmas grieSanas iekartas

iekartas, reduktorus, drosibas varstus un to
saslégsanas prasibas, nepiecieSamos darba
spiedienus, iekartu un aprikojuma
ekspluatacijas nosacijumus drosa darba
veikSanai.

iekartu un

Izprot: aprikojuma

ekspluatacijas noteikumus kvalitativa
un drosa darba veikSanai.

ekspluatacijas noteikumus kvalitativa
un drosa darba veikSanai, pamato to
neievérosanas sekas.

Saslédz gazes grieSanas iekartas, to
komplektéjosas sastavdalas un ierices
(reduktorus, drosibas varstus,
uzgalus).

Patstavigi saslédz gazes grieSanas
iekartu, tas komplekt&josas
sastavdalas un ierices (reduktorus,
drosibas varstus, uzgalus).
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ekspluatacijas nosacijumu ievéroSanu
kvalitativa un drosa darba izpildei.

Paskaidro gazes grieSanas iekartas
saslégSanas secibu, komplektéjoso
sastavdalu un iericu nozimi grieSanas
darbu veikSanai.

Saslédz plazmas grieSanas iekartas,

Patstavigi saslédz plazmas grieSanas

to komplektéjosas sastavdalas un |iekartu, tas komplekt&josas
ierices. sastavdalas un ierices.
Paskaidro iekartu un aprikojuma
komplektacijas nozimi plazmas
grieSanas darbu veiksanai.
4. Sp€j: sagatavot instrumentus un 10 % no Sagatavo darbavietu termiskas | Patstavigi sagatavo darbavietu
darbavietu termiskas grieSanas darbu| modula kopé&ja | grieSanas darbiem. termiskas grieSanas darbiem.
veiksanai. apjoma Izveélas nepiecieSamos instrumentus | Izvélas un pamato instrumentu
termiskas grieSanas darbu veikSanai. | vajadzibu termiskas grieSanas darbu
Zina: instrumentu veidus, ekspluatacijas veikSanai.
nosacijumus, izmantoSanas panémienus Veic iekartu, instrumentu apkopi un | Veic iekartu, instrumentu apkopi un
tiriSanas un aizzimésanas darbu veikSanai. tirisSanu ekspluatacijas laika. tirisanu ekspluatacijas laika. Pamato
iekartu, instrumentu apkopes un
Izprot: tirisanas un aizzimésanas tirisanas nepiecieSamibu
instrumentu ekspluatacijas un lietoSanas ekspluatacijas laika.
panémienu nozimi kvalitativa un droSa Nosauc un apraksta aizziméSanas | Raksturo un salidzina aizzimésanas
darba izpildei. panémienus. panémienus dazadiem materialiem.
5. Spé&j: saslégt nepiecieSamas iekartas, 25 % no Nosauc un apraksta nepiecieSamas | Raksturo un pamato nepiecieSamo
izvéléties darbu secibu, ieregulét darba | modula kopéja | gazes gazgrieSanas procesa | gazu izvéli gazgrieSanas procesa
spiedienus un liesmas veidu gazgriesanas apjoma nodrosinasanai. nodrosinasanai.
darbu veikSanai un griezt metalu. Nosauc deggazes balonu glabasana | Skaidro deggazes balonu glabasana
un transportéSana/parvietosanas | un transportéSana/parvietosanas
Zina: izmantojamas gazes, nepiecieSamos prasibas. prasibas.
darba spiedienus, darba secibu, iekartu un Veic spiediena iereguléSanas procesu | Patstavigi veic spiediena ieregulésanu
aprikojuma  ekspluatacijas nosacijumus dazadiem degliem. dazadiem deglu veidiem.
drosa darba veiksanai. Veic spiediena ieregulé$anas procesu | Patstavigi veic spiediena ieregulé$anu
atbilstosi konkrétajam materialam. atbilstoSi konkrétajam materialam.
Veic térauda plakSnu un caurulu | Patstavigi veic térauda plakSnu un
Izprot: iekartu un aprikojuma grie$anu. cauruju grie$anu un novérté kvalitati.
ekspluatacijas  nosacijumu  ievéroSanu, Nosauc darba drodibas prasibas, | Nosauc un paskaidro darba drosibas
kvalitativa un drosa darba izpildei. stradajot ar deggazém un skabekli. prasibas un to lietoanas noteikumu,
stradajot ar deggazém un skabekli.
6. Sp€j: izveleties darbu secibu, ieslégt 10 % no Apraksta plazmas griesanas | Izskaidro plazmas griesanas
barosanas avotu, ieregulét darba spiedienu, | modula kopéja | panémienus. panémienus.
nomainit volframa elektrodu un termiski apjoma Nosauc un apraksta izmatojamos | Raksturo un pamato izmatojamo
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griezt metalus ar
panémienu.

plazmas grieSanas

Zina: plazmas grieSanas darbu veikSanas
tehnologiju, barosanas avotu uzbdvi un
ekspluatacijas nosacijumus.

Izprot: plazmas griesanas
nozimi un ievérosanu
kvalitativa un drosa darba izpildei.

tehnologijas

uzgalus un elektrodus.

uzgalu un elektrodu izvéli.

Izvélas plazmas grieSanas procesam | Izskaidro plazmas grieSanas

nepiecieSamas paligierices. procesam nepiecieSamo paligiericu
lietoSanas iespéjas.

Apraksta plazmas grieSanas iekartas | Patstavigi veic plazmas griesanas

ieregulésanas procesu un | iekartas ieregulésanu, iestatot

nepiecieSamos parametrus.

nepiecieSamos parametrus un griez
metalu.

7.Spéj: novértét griezuma
neatbilstibas/defektus atbilstosi raséjuma
vai tehniskaja dokumentacija noteiktajam
prasibam.

Zina: termiskas grieSanas tehnologisko
panémienu griezuma neatbilstibas/defektus
novértéSanas metodes un neatbilstibu
labosanas panémienus.

Izprot: termiskas grieSanas
neatbilstibu/defektu nozimi kvalitativa

darba veikSana atbilstoSi standarta ISO

prasibam.

10% no
modula kopé&ja
apjoma

Nosauc griezuma pielaides.

Izskaidro griezuma pielaides
panémienus to ievérosanai.

un

Nosauc griezumu neatbilstibas
/defektus. Veic to labosanu.

Skaidro griezumu neatbilstibu/defektu
célonus un veic to labosanu.




Modula
uzdevumi

Modula

ieejas nosacijumi

Modula
apguves
novertésana

Modula nozime un
vieta karte
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Modula ,,Sabiedribas un cilveka drosiba” (1. limenis) apraksts

Veicinat izglitojamo spéjas un prasmes pienemt fiziskajai, psihiskai un socialajai drosibai un veselibai labvéligus
[Emumus, preventivi novérst nelaimes gadijumus sadzivé un darba, veidojot droSu un veselibai nekaitigu apkartgjo
vidi, lietot ieglitas zindSanas praksé.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Apzinaties veselibu ka kopveselumu un vértibu, saskatot personigo un sabiedribas atbildibu par katra cilvéka
veselibu.

2. Analizét cilvéku ricibu, pienemt atbildigus IEmumus preventivo pasakumu veiksSanai drosas un veselibai nekaitigas
vides veidosana un saglabasana.

3. Izvértet situaciju un sniegt pirmo palidzibu, nepiecieSamibas gadijuma izsaukt neatliekamo medicinisko palidzibu
un aprakstit nelaimes gadijumu dispeceram.

4. Ievérot civilas aizsardzibas ricibas planus/instrukcijas, lai atbilstosi rikotos dazadu katastrofu un apdraud&jumu
(t.sk. viltus zinu) gadijuma, ka ari atskanot trauksmes sirénai.

5. Atpazit darba vides riskus un rikoties atbilstosi darba aizsardzibas prasibam.

6. Atpazit ugunsnedrosSas situacijas, preventivi novérst ugunsgréka izcelSanos, atbildigi un drosi rikoties ugunsgréka
gadijuma, saskana ar ugunsdrosibas noteikumiem un evakuacijas planu.

7. Ievérot elektrodrosibas noteikumus, lietojot elektroierices un elektroiekartas.

8. Analizét pieejamo informaciju par vides kvalitati Latvija un pasaulé, rikoties atbildigi, saudz€jot un racionali
izmantojot dabas resursus.

Apguta pamatizglitiba.

Modula "Sabiedribas un cilvéka drosiba (1. limenis)" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma demonstré visu modull defin€to sasniedzamo rezultatu apguvi. Parbaudes darba ietverta:

1) teorétisko zindSanu parbaude (tests), ieklaujot jautajumus no visiem modula tematiem,

2) situaciju analize (prezentacija) par ieprieks izvélétu/izloz&étu problémjautajumu.

Moduli "Sabiedribas un cilvéka droSiba (1. limenis)" Tsteno ka mizizglitibas moduli profesionalas pamatizglitibas,
arodizglitibas, profesionalas vidéjas un profesionalas talakizglitibas programmas vai neformalas izglitibas
programmas. Modulis integréjams citos modulos, ja ta saturs dubléjas ar nozares profesionalas programmas
moduliem. Modula saturs, kas apglistams obligatas veselibas izglitibas stundas, atbilstosi normativo aktu prasibam,
netiek integréts citos modulos vai macibu priekSmetos.

P&c modula apguves var sekot modula "Sabiedribas un cilvéka drosiba (2. limenis)" apguve.
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Modula ,,Sabiedribas un cilveka drosiba” (1. limenis) saturs

Sasniedzamais
rezultats

Sasniedzama
rezultata
ipatsvars %

Macibu sasniegumu
uves limenu apraksti

Vidéjs

Optimals

1. Sp€j: izvertét informaciju par veselibu
ietekmé&josiem faktoriem, apzinaties
personigo un sabiedribas atbildibu par katra
cilvéka veselibu.

Zina: veseliga dzivesveida paradumus un
pasakumus, kas ietekmé& personigo un
apkartéjo cilveku veselibu, ka art riska
faktorus un veicamos preventivos
pasakumus saslimsanas risku novérsanai vai
mazinasanai.

Izprot: veselibu ka kopveselumu un vértibu,
apzinas higiénas bdtibu un nozimi drosas un
cilvéka veselibai nekaitigas vides
nodrosinasana.

20% no
modula
kopé€ja
apjoma

apguves limenis

Nosauc riska faktorus, kas ietekmé
veselibu.

Nosauc dzives kvalitates raditajus.
Uzskaita veseligus paradumus.
Nosauc batiskakos veselibas
veicinasanas pasakumus.

Nosauc riska faktorus, kuri ietekmé
slimibu rasanos un attistibu.

Nosauc higiénas pasakumus un
darbibas, lai slimibas novérstuy,
apturétu to attistibu un mazinatu to
raditas sekas.

Vienkarsoti izskaidro vakcinacijas un
kolektivas  imunitates veidosanas
nepiecieSamibu.

Nosauc atkaribu (t.sk. no vielam,
procesiem un tehnologijam) veidus.
Skaidro, kas ir atkaribu profilakse.
Uzskaita ar seksualo un reproduktivo
veselibu saistitas problemas (t.sk.
neplanota grutnieciba, seksuali
transmisivas slimibas), ka arl
izsargasanas metodes.
Uzskaita nepiecieSamas
veseligu €Sanas
nodrosinasana.

Nosauc drosas un veselibu veicinoSas
fiziskas aktivitates.

uzturvielas
paradumu

Nosauc kermena masas indeksa
aprékinasanas formulu un skaidro
veseligas kermena masas

uzturésanas nozimi.
Nosauc faktorus, kas ietekmé psihisko
veselibu. Nosauc, kur

apguves limenis

Izskaidro  biezako slimibu riska
faktorus (sirds un asinsvadu sistémas
slimibu, elpcelu slimibu, laundabigo
audzéju, spriedzes u.c. riska
faktorus).

Nosauc un raksturo dzives kvalitates
raditajus. Izskaidro nepiecieSamibu
un savu atbildibu Tistenot veseligu
dzivesveidu.

Izskaidro veselibas veicinasanas
pasakumus (sabalanséts uzturs,
optimala fiziska aktivitate, psihiska un
reproduktiva veseliba, briviba no
atkaribam; atpidtas rezima ievéroSana
u.c.).

Izskaidro riska faktorus, kuri ietekmé
slimibu rasanos un attistibu. Izskaidro
nosacijumus un praktisko pasakumu
kopumu, kas nepiecieSams, lai
samazinatu vai likvidétu vides faktoru

(fizikalo, Kimisko, biologisko)
iesp€jami kaitigo iedarbibu. Pamato
vakcinacijas nozimi un kolektivas

imunitates nozimi.

Klasificé atkaribu veidus, raksturo to
pazimes un skaidro atkaribu
profilaksi.

Skaidro ar seksualo un reproduktivo
veselibu saistitas problémas un sekas,
ka ari to profilaksi.

Izskaidro nepiecieSamo
nozimi veselibas uzturésana.
Pamato regularu, sistematisku un
daudzveidigu fizisko aktivitasu nozimi

uzturvielu
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nepiecieSamibas VEérsties

péc palidzibas.

gadijuma

un ietekmi uz veselibu, skaidro
dopinga ietekmi uz organismu.
Aprékina savu kermena masas
indeksu un pamato veseligas
kermena masas uzturéSanas nozimi.
Defing, kas ir psihiska veseliba,
skaidro faktorus, kas to ietekmé.

Pamatoti izklasta viedokli par
psihiskas veselibas veicinasanas
pasakumiem.

Nosauc izplatitakos psihiskos

traucéjumus un skaidro, kur vérsties
péc palidzibas, ja ir raizes par savu
un hdzcilvéku psihisko veselibu.

2. Spe€j: analizét cilveku ricibu, pienemt
atbildigus Iémumus preventivo pasakumu
veikSanai drosas un veselibai nekaitigas

vides veidoSana un saglabasana.

Zina: drosibas un veselibas riskus, nedrosu

un bistamu situaciju célonus, veicamos
drosibas pasakumus.

Izprot: drosas uzvedibas principu
ievérosanas nozimigumu sadzives un
arkartas situacijas, ka ari savas personigas
ricctbas nozimi un atbildibu nelaimes
gadijuma.

8% no
modula
kopéja
apjoma

Skaidro, ka pienemtie I€émumi un
riciba ietekmé drosas un veselibai
nekaitigas vides veidoSanu, prognozé
[Emuma pienemsSanas un ricibas
iesp€jamas sekas.

Nosauc reali notikuSsas sadzives
situacijas, kuras nacies pienemt
personigu lémumu riskéet vai izveléties
drosibu.

Sniedz nedroSas ricibas piemérus
dazadas dzives situacijas, kuru
rezultata var ciest pats individs vai
cits sabiedribas loceklis.

Nosauc ikdienas iespéjamas bistamas

situacijas, kuras var apdraudét
personigo vai lidzcilvéku drosibu,
paskaidro iespéjamos cé€lonus un
sekas.

Nosauc izvélétaja profesija (nozar€)
iespéjamos droSibas un veselibas
riskus, norada dazus bdatiskakos

veicamos droSibas pasakumus.
Nosauc iesp€jamos riskus, dodoties
uz arzemem.

Skaidro apdrosinasanas
nepiecieSamibu un min dazus

Analize, ka pienemtie lémumi un
ricilba ietekmé drosas un veselibai
nekaitigas vides veidoSsanu, minot
piemérus, ka preventivi noveérst
nedroSu un bistamu situaciju rasanos
un nelaimes gadijumus.

Analizé reali notikuSas sadzives
situacijas, kuras nacies pienemt
personigu Iémumu risket vai izvéléties

drosibu.
Prognozé iespé&jamas sekas, kas
varéja rasties nepareizas izvéles
gadijuma.
Izskaidro cilvéku ricibu dazadas
sadzives un arkartas situacijas,

prognozeé iesp€jamas sekas, piedava
risinajumus.

Analizé ikdienas iesp€jamas bistamas
situacijas, kuras var apdraudét
personigo vai lidzcilvéku drosibu,
skaidro célonus un sekas, piedava
risinajumus drosibas jautajumu
uzlabosanai.

Uzskaita un izskaidro izvélétaja
profesija (nozare) iesp€jamos
droSibas un veselibas riskus noradot
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apdrosinasanas veidus.
Nosauc institucijas, kuras meklét
palidzibu arkartas situacijas arzemes.

veicamos drosibas pasakumus katra
no riskiem.

Izskaidro iesp&jamos riskus, dodoties
uz arzemém.

Pamato apdrosinasanas
nepiecieSamibu un bitibu.

Izvélas no apdrosinasanas uzpnémumu
piedavajuma konkrétai situacijai
piemérotako apdrosinasanas veidu.
Izskaidro, ka rikoties un kur meklét
palidzibu arkartas situacijas arzemes.

13, Spé&j: izveértét situaciju un sniegt pirmo 2% no Uzskaita, kur jazvana un kada | Paskaidro, kada seciba jasniedz
palidzibu, nepiecieSamibas gadijuma izsaukt modula informacija jasniedz nelaimes | informacija neatliekamas palidzibas
neatliekamo  medicinisko  palidzibu un kop€&ja gadijuma. dispeceram.
aprakstit nelaimes gadijumu dispeceram. apjoma Izstasta pirmas palidzibas sniegSanas | Izskaidro pirmas palidzibas
pamatprincipus. sniegSanas un atdzivinasanas
Zina: pirmas palidzibas sniegSanas solus un Nosauc iemeslus, kade| bltu | pasakumu ABC principus un ricibu soli
atdzivinasanas pasakumu principus. jaorganize pirmas palidzibas | pa solim.
sniegSanas macibas uznémuma. | Izskaidro ar piemériem, kapéc un ka
Izprot: pirmas palidzibas nodrosSinasanas Nosauc atbildigo(-as) personas | tiek organizétas pirmas palidzibas
nozimigumu un katra individa personiskas uznémuma par pirmas palidzibas | macibas uznémuma.
atbildibas nozimi pirmas palidzibas nodrosinasanu. Nosauc atbildigo(-as) personas
sniegsana. Nosauc nepiecieSamas palidzibas | uznémuma par pirmas palidzibas
sniegSanas panémienus atkariba no | nodrosinasanu.
veselibas traucéjumu veida. Izskaidro un demonstré
nepiecieSamas palidzibas sniegSanas
panémienus atkariba no veselibas
traucéjumu veida.
4. Spé&j: ieverot civilas aizsardzibas ricibas 15% no Nosauc katastrofu veidus. Raksturo katastrofu veidus, min
planus/ instrukcijas, lai atbilstosi rikotos modula Nosauc infekcijas slimibu izplatiSanas | piemérus Latvija un pasaulé.
dazadu katastrofu un apdraud&jumu (t.sk. kopéja riskus, t.sk. parrobezu riskus, ietverot | Izskaidro nepiecieSamo ricibu
viltus zinu) gadijuma, ka ari atskanot apjoma atbildibu par savu un citu veselibu. katastrofas gadijuma.
trauksmes sirénai. Nosauc epidémiju un pandémiju | Izskaidro infekcijas slimibu
izplatibas veidus un to pazimes. izplatiSanas riskus, t.sk. parrobezu

Zina: dazadu arkartas un bistamu situaciju
pazimes un atbilstoSus civilas aizsardzibas
ricibas planus/instrukcijas, ka ari
panémienus viltus zinu atpaziSanai un
patiesas informacijas ieglGSanai; individualas
aizsardzibas lidzek|us un to lietosanu.

Nosaka dabas katastrofu tuvosSanos
péc pieejamas informacijas un rikojas
atbilstosi noradijumiem.

Nosauc masu nekartibu un terorisma
pazimes.

Nosauc pamatprincipus, ka jarikojas

riskus, ietverot atbildibu par savu un
citu veselibu. Izskaidro epidémiju un

pandémiju izplatibas veidus,
iesp€jamos célonus un sekas.
Analizé pieejamo informaciju par

dabas katastrofam, skaidro droSas
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Izprot: atbilstosas ricibas nozimi arkartas
situaciju, katastrofu gadijuma Latvija un
uzturoties arpus tas.

arkartas situacijas.

Nosauc vienu vai vairakas institicijas,
kur vérsties péc palidzibas, ja
arkartas situacijas laika ir nodarits
kaitéjums veselibai un drosibai.
Atpazist trauksmes sirénu un visparigi
apraksta, ka rikoties un kur vérsties
péc palidzibas, tai atskanot.

Nosauc panémienus, ka atpazit viltus
zinas.

rictbas solus, izverté iesp&jamas
sekas.

Izskaidro, kapéc rodas masu
nekartibas, un argument€, kapéc
tajas nevajag iesaistities. Nosauc

terorisma pazimes un skaidro ricibu
terorisma draudu gadijuma.

Izskaidro bitiskakas atskiribas
dazadas arkartas situacijas un skaidro
ricibu katra konkrétaja gadijuma.
Nosauc vairakas institucijas, kur
vérsties péc palidzibas, ja arkartas
situacijas laika ir nodarits kait€jums
veselibai un droSibai vai raditi batiski
materialie zaud€jumi. Pamato savu
viedokli.

Skaidro, kur atrodas skolai un
dzivesvietai tuvaka trauksmes siréna
un drosa pulcéSanas vieta. Pamatoti
izklasta savu viedokli, ka pareizi
rikoties, atskanot trauksmes sirénai,
kur un pie ka veérsties péc palidzibas.
Atpazist viltus zinas un izskaidro to
raditas sekas.

15. Spéj: atpazit darba vides riskus un
rikoties atbilstosi darba aizsardzibas
prasibam.

Zina: darba vides riska faktorus, iesp€jamos
kaitéjumus, risku  faktoru novérsanas
preventivos pasakumus (t.sk. obligatas
veselibas parbaudes, vakcinacija u.c.), darba
devéja un nodarbinato pienakumus (t.sk.
veselibas un dzivibas saglabasana), tiesibas
un atbildibu darba aizsardzibas joma.

Izprot: darba aizsardzibas butibu un tas
nozimi, darba vides risku faktoru
mazinasanas vai novérSanas pasakumu

nepiecieSamibu.

20% no
modula
kopé€ja
apjoma

Nosauc darba aizsardzibas meérki un
pasakumus ta sasniegsanai.

Nosauc darba dev€ja un darbinieka
galvenos pienakumus un tiesibas
darba aizsardzibas joma. Skaidro
darba aizsardzibas specialista lomu
uznémuma.

Nosauc butiskakas darba aizsardzibas
prasibas un darba devéja veicamos
pasakumus.

Nosauc darba vides
konstatéSanas metodes.

riskus un to

Nosauc fizikalo darba vides riska
faktoru novérsanas principus.
Nosauc fizisko darba vides riska

faktoru novérSanas principus un min

Skaidro darba aizsardzibas mérki un
nosauc darba aizsardzibas likuma
minétos pasakumus mérka
sasniegSanai.

Izskaidro darba devéja pienakumus
un tiesibas darba aizsardzibas joma.

Saista valsts un uznémuma
ekonomisko stavokli ar darba
aizsardzibas pasakumu TstenosSanu.
Nosauc un izskaidro darba

aizsardzibas specialista pienakumus.
Analizé darba aizsardzibas prasibas
un skaidro veicamos darba
aizsardzibas pasakumus.
Lieto konkrétu metodi
risku novertésana.

darba vides
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piemeérus.

Nosauc kimisko darba vides
faktoru novérsanas principus.
Nosauc biologisko darba vides riska
faktoru novérsanas principus.

Nosauc psihoemocionalo darba vides
riska faktorus un to novérsanas
principus.

Nosauc traumatisma riska faktorus un
to novérsanas principus.

riska

Izskaidro fizikalos darba vides riska
faktorus ar piemériem, izvérté
mérijumu un profilaktisko pasakumu
nepiecieSamibu.

Izskaidro fiziskos darba vides riska
faktorus ar piemériem, izvéerte
mérijumu nepiecieSamibu un
profilaktiskos pasakumus.

Izskaidro kimiskos darba vides riska

faktorus ar piemériem, izvérté
mérijumu nepiecieSamibu un
profilaktiskos pasakumus.

Izskaidro biologiskos darba vides
riska faktorus ar piemériem, izvérté
meérijumu nepiecieSamibu un
profilaktiskos pasakumus.

Izskaidro psihoemocionalos darba

vides riska faktorus ar piemériem,
izvérté profilaktisko pasakumu
nepiecieSamibu. Raksturo koledialas
attiecibas un kolektiva mikroklimata
ietekmi uz katru individu. Pamato
savu viedokli.

Izskaidro traumatisma riska faktorus
ar piemériem, izvérté profilaktiskos
pasakumus. Raksturo darba devéja
un katra  darbinieka personigo
atbildibu traumatisma riska faktoru
novérsanai vai mazinasanai.

6. Spé&j: atpazit ugunsnedrosSas situacijas,
preventivi novérst ugunsgréka izcelSanos,
atbildigi un drosi rikoties ugunsgréka
gadijuma, saskana ar ugunsdrosibas
noteikumiem un evakuacijas planu.

Zina: izcelSanas

ugunsgréka iemeslus,

10% no
modula
kopé€ja
apjoma

Sniedz piemeérus,
ugunsgréeks.
Nosauc ugunsgréku klases.

Nosauc degsanas veidus.

Nosauc svarigakos preventivos
pasakumus, lai novérstu ugunsgréka
izcelSanos.

kapéc izcelas

Izskaidro cilvéku ricibas ietekmi uz
ugunsgreka izcelSanos.

Nosauc un izskaidro ugunsgréku
klases.

Nosauc un izskaidro degsSanas veidus.
Izskaidro svarigakos preventivos

pasakumus, lai novérstu ugunsgréka

degSanas veidus, ugunsgréka novérsanas Nosauc ugunsdzésibas aparatu | izcelSanos un talaku izplatibu.

iesp&jas, preventivi veicamos pasakumus. iedalijumu. Izskaidro, kada gadijuma lieto
Nosauc Valsts ugunsdzésibas un |attiecigos ugunsdzésibas aparatus,

Izprot: ugunsgréka bistamibu un preventivi glabsSanas dienesta talruna numuru |izvélas piemérotus ugunsdzésibas
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veicamo pasakumu nozimi.

un saviem vardiem apraksta situaciju
dispeceram. Nosauc konkrétus ricibas
solus, atskanot trauksmes signalam.

Orientéjas evakuacijas plana, pareizi

lTdzek|us.

Izskaidro, ka izsaukt Valsts
ugunsdzeésibas un glabsanas dienestu
un kada seciba jasniedz informacija

norada evakuacijas virzienus un |dispeCeram. Detalizéti izskaidro, ka
celus. jarikojas, atskanot trauksmes

signalam, pamato savu viedokli.
Identifice  nepilnibas  evakuacijas
planos, veic labojumus ta, lai
atbilstoSi noradém bitu iesp&jams

drosi izk|Gt no telpam.

7. Spé€j: ievérot elektrodrosibas noteikumus, 10% no Nosauc elektrisko stravu | Nosauc elektrisko stravu
lietojot elektroierices un elektroiekartas. modula raksturojosSos lielumus (spriegums, | raksturojoSos lielumus (spriegums,
kopé€ja stravas stiprums, pretestiba, jauda) | stravas stiprums, pretestiba, jauda)
Zina: bitiskakos darba drosibas noteikumus apjoma un to mérvienibas. un to meérvienibas. Veic vienkarsus

darba ar elektroiericém un elektroiekartam,

elektriskas stravas iedarbibu uz cilvéka
organismu, veicamos pasakumus
elektrotraumu nepielausanai vai
mazinasanai; palidzibas sniegSanu

elektrotraumu gadijuma.

Izprot: elektroieri¢u un elektroiekartu drosas
lietoSanas nozimi veselibas saglabasana.

Nosauc stravas iedarbibas uz cilvéka
organismu noteicoSos faktorus.

Skaidro jédzienu "sola spriegums" un
raksturo, ka rikoties sola sprieguma

gadijuma.
Nosauc elektrotraumu mazinasanas
pasakumus.
Nosauc ricibas secibu cietusa
atbrivoSanai no elektriskas stravas
iedarbibas.

Nosauc bitiskakos darba drosibas
noteikumus darba ar elektroiericem
un elektroiekartam.

aprékinus. Skaidro, kas ir pazeminatie
spriegumi, aizsargzeméjums,
droSinataji, stravas automati

Raksturo stravas iedarbibas uz cilvéka
organismu noteicoSos faktorus.
Izskaidro, ka faktoru izmainas
ietekmé iedarbibu uz organismu.
Pamato “sola sprieguma” rasanos un
savu ricibu sola sprieguma gadijuma.
Izskaidro nepareizas ricibas sekas.
Izskaidro elektrotraumu mazinasanas

pasakumus, pamato to
nepiecieSamibu.

Izskaidro ricibas secibu cietusa
atbrivoSanai no stravas iedarbibas,

paskaidro iesp€jamas sekas.

Izskaidro darba drosibas noteikumus
darba ar elektroiericém un
elektroiekartam.
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28. Spé&j: analizét pieejamo informaciju par
vides kvalitati Latvija un pasaulg, rikoties
atbildigi, saudzé&jot un racionali izmantojot
dabas resursus.

Zina: vides aizsardzibas pamatprincipus,
iespéjamos kait€juma draudus videi un
veicamos preventivos pasakumus.

Izprot: situaciju vides aizsardziba Latvija un

pasaulg, dabas resursu saudzigas
izmantoSanas batibu un ilgtspé&jigas
saimniekosanas nozimi apgustamaja

tautsaimniecibas nozare.

15% no
modula
kop€ja
apjoma

Nosauc vides aizsardzibas
pamatprincipus Latvija.

Nosauc dabas resursus. Izskaidro
dabas resursu saudzigas
izmantosanas veidus.

Nosauc atkritumu saimniecibas

pamatprincipus. Izskaidro atkritumu
savakSanas un utilizéSanas procesa
nepiecieSamibu apgustamaja
tautsaimniecibas nozare.
Sniedz piemérus par
attieksmi pret dabu.

Nosauc ekologiskos izstradajumus un

saudzigu

materialus, nosauc ekoinovacijas
pasaulé un Latvija.
Skaidro jédzienus "atjaunojama

energija", "alternativa energija".

Izskaidro vides aizsardzibas
pamatprincipus un visparéjos Latvijas
vides ilgtspéjigas attistibas
pasakumus.

Klasifice dabas resursus péc to
daudzuma, pieejamibas. Izverté to
racionalu izmantosanu, neapdraudot
nakamo paaudzu vajadzibas.

Izskaidro katra dabas resursa bdutibu,
ieguves iesp€jas un saudzigas
izmantosSanas veidus.

Izskaidro atkritumu saimniecibas
pamatprincipu  bdtibu, SkiroSanas
procesa nepiecieSamibu, otrreizéjo
izejvielu parstrades nepiecieSamibu
un inovacijas atkritumu parstradé
apgustamaja tautsaimniecibas
nozare.

! Ieteicams apgit profesionalas talakizglitibas programma.

2 Var atteikties, ja sasniedzamais rezultats tiek apglts visparéjas vidéjas izglitibas dabas zinibu jomas macibu priekSmeta kursa profesionalas

vidéjas izglitibas programma vai muzizglitibas kompetencu moduli “Zalas prasmes”.
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Modula ,, Informacijas un komunikacijas tehnologijas” (1. limenis) apraksts

Sekmét izglitojamo spéjas:

1) apgdt un lietot dazadas ikdienas lietotnes, lai paaugstinatu macibu un darba produktivitati;

2) iedzilinaties informacijas sistému un tieSsaistes riku dazadiba un lietoSanas apguvé, lai nostiprinatu digitalas
prasmes un izvélétos atbilstosako risinajumu ikdieniskas problémsituacijas;

3) ieverot intelektuala Tpasuma tiesibas un rikoties atbildigi digitalo tehnologiju izmantosanas procesa.

Modula
meérkis

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Ievérot normativo aktu prasibas, kas nodrosina drosu informacijas tehnologiju lietoSanu un informacijas apriti.

2. Lietot datortiklus un izplatitakas programmatiras datu ieguvei un apstradei.

3. Pamatoti izveéleties, pielagot un lietot piemérotakos sazinas, informacijas ieguves un apmainas rikus darba
uzdevumu izpildei un profesionalai pilnveidei.

Modula
uzdevumi

Modula Apguta visparejas pamatizglitibas programma.
ieejas nosacijumi

Izglttojamo sasniegumus vérté 10 ballu vértésanas skala, vértéjot iegdto zinasanu apjomu, kvalitati, apgdtas
pamatprasmes macibu joma un caurviju prasmes, attistitos ieradumus un attieksmes, kas apliecina vértibas un
tikumus un macibu sasniegumu attistibas dinamiku. Nosléguma izglitojamais izstrada ar nozari vai ikdienas
situacijam saistitu projektu, analizé€jot savus un citu paradumus un ikdienas izvéles. Projekta izstrade ir ievérojami
$adi nosacijumi:

Modula 1. Konkréta uzdevuma veikSanai ir jaizmanto dazZadas droSas detalizétas informacijas mekléSanas stratégijas,
apguves vienkarsas datu vakSanas metodes, sazinas tikli, sadarbibas riki un tieSsaistes pakalpojumi, pamatojot savu izvéli.
noveértésana 2. legitie dati attélojami prezentacija, ieveérojot informacijas atlases, attéloSanas un strukturéSanas pamatprincipus.

3. Prezentacija ieklautie digitalie attéli, audio un video datnes izmantojami un apstradajami atbilstoSi mérkim.

4. Prezentacija ieklaujami resursu (laika, finansSu, materialu, tehnologiju un cilvékresursu) parvaldibas risinajumu
pieméri nozaré, to analize, stipras puses un iespéjas.

5. Projekta izstradé un lietoSana ir ievérojami programmatiras licences nosacijumi, intelektuald Tpasuma un
personas datu aizsardziba.

Modula nozime un Isteno ka muzizglitibas moduli, ja netiek istenots informatikas pamatkurss vai tehnologiju macibu joma - datorika,
vieta karté dizains un tehnologija un programmeésana.
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Modula ,, Informacijas un komunikacijas tehnologijas” (1. limenis) saturs

Sasniedzamais

Sasniedzama
rezultata

Macibu sasniegumu
uves limenu apraksti

rezultats - Videjs Optimals
ipatsvars % apguves limenis apguves limenis
1. Spe€j: ievérot normativo aktu 10% no Raksturo nozimigakos noteikumus | Izskaidro un izmanto juridiskos aspektus
prasibas, kas nodrosina drosu modula programmatiras un lietotaja licencu, | un nozimigakos noteikumus
informacijas tehnologiju lietoSanu un kopéja intelektuala Tpasuma un personas datu | programmatiiras un lietotaja licencu,
informacijas apriti. apjoma aizsardzibai. intelektuala Tpasuma un personas datu
aizsardzibai.
Zina: faktorus, kas var ietekmét un Uzskaita bitiskos faktorus, kas var|Novérté un analizé faktorus, kas var
apdraudét cilvéka fizisko un garigo ietekmét un apdraudét cilvéka fizisko un | ietekmét un apdraudét cilveka fizisko un
veselibu, drosSibas riskus, lietojot garigo veselibu, un pieddava dazus|garigo veselibu, un veic pasakumus, lai
atvértu datu apmainu, un vides pasakumus, ka izvairities no | izvairitos no apdraudé&jumiem un
ilgtspé&jibas un etiskos apsvérumus. apdraudé&jumiem un atkaribam. atkaribam.
Piedava iesp&jamos variantus, kada ir|Analizé savas darba vietas atbilstibu
Izprot: droSas informacijas aprites ergonomikas prasibam un darba | ergonomikas prasibam un iekarto to
nepiecieSamibu un drosas darba vides uzdevumam atbilsto$a darba vieta. atbilstodi $im prasibam un veicamajam
nozimi veselibas saglabasanai. darba uzdevumam.
Raksturo lielakos droSibas riskus, veicot | Izskaidro iesp&jamos droSibas riskus
datu apmainu, un aizsardzibas lidzek|u | atvértas datu apmainas laika un salidzina
izvéles principus, skaidro dota uzdevuma | atvértas un Sifrétas datu apmainas
veikSanai nepiecieSamo tehnologiju un | priekSrocibas un trikumus, un ievéro
veicamo darbibu ietekmi wuz lietotdju |darba  droSibas prasibas  atbilstosi
veselibu un vidi. situacijai un apdraudéjumam, ka ari
skaidro uzdevuma veikSanai
nepiecieSamo tehnologiju un veicamo
darbibu ietekmi.
2. Spé;j: lietot  datortiklus  un 65% no Raksturo ar piemériem biezak lietotos | Analizé dazadus datortikla uzbives
izplatitakas lietotnes datu ieguvei un modula datortikla veidus un drosibas risindjumus, | principus, droSibas  risinajumus  un
apstradei. kop€ja dazadas programmvadamas ierices un to | piedava lietoSanas iespéjas atbilstosi
apjoma izmantojumu sadzivé un razosana. lietotaja vajadzibam un drosibas

Zina: biezak lietotos datortikla veidus
un risinajumus, programmaturas dzives
cikla galvenos posmus.

Izprot: datortiklu un izplatitako lietotnu
lietoSanas nozimi drosa datu ieguvé un
apstrade.

apsvérumiem, tai skaita to sadzivé un
razosana.

Raksturo biezak izplatitas
operétajsistémas, to prieksrocibas,
trikumus un iespéjas darbam ar dazadam
programmvadamajam iericém.

Izstrada programmvadamo iericu
komplektaciju un dokumentaciju atbilstosi
lietotaja vajadzibam, piemérojot
atbilstosus tehniskos parametrus
nepiecieSamajai funkcionalitatei, tai skaita
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datorvadamas iekartas datorizétu telpisku
modelu, digitalu raséjumu un attélu
izveidé.

Piedava dazadas dokumentu
koplietoSanas iespé&jas. Izmantojot datu
analizes lietotnes, sagatavo un organizé
mérkauditorijas aptaujas un anketéSanas
formas.

Izveérté un izmanto dazadas dokumentu
koplietoSanas iesp€jas, nosakot
atskirigiem lietotajiem atsSkirigas tiesibas
un iespéjas. Veic savas aptaujas ieguto
datu manualu un automatizetu apstradi.

Veido un demonstré prezentacijas,
ievérojot informacijas attélosanas
pamatprincipus, atbilstosi mérkauditorijai
un pieejamajam tehniskajam

aprikojumam.

Izveido un demonstré prezentacijas,
ievérojot informacijas atlases un
strukturéSanas pamatprincipus, izvertéjot
meérkauditorijas specifiku, pieejamo
tehnisko aprikojumu. Ievéro IT drosibas,
autortiesibu un personas datu
aizsardzibas prasibas.

3. Sp€j: pamatoti izvéléties, pielagot
un lietot piemérotakos sazinas,
informacijas ieguves un apmainas rikus
darba uzdevumu izpildei un
profesionalai pilnveidei.

Zina: dazadus sazinas, informacijas
ieguves un apmainas rikus, pétniecibas
metodes.

Izprot: atbilstoSu riku izvéles nozimi
informacijas ieguvei, apstradei un
sazinai un efektivu rezultatu ieguvei.

25% no
modula
kopéja
apjoma

Izvélas piemérotakos sazinas,
informacijas ieguves un apmainas rikus
un interneta pakalpojumus, kas paredzeéti
produktivitates pilnveidosanai un macibu
uzdevumu veikSanai.

Izvélas, pielago un lieto piemérotakos
sazinas, informacijas ieguves un
apmainas rikus un citus interneta

pakalpojumus, pilnveidojot produktivitati
macibu uzdevumu veiksanai.

Noskaidro lietotaju paradumus, intereses
un to, kadus risinajumus un ka ikdiena

Péta un analizé savus un citu ikdienas
paradumus, intereses un ikdienas izvéles,

izmanto, lietojot dazadas pétniecibas |izmantojot dazadas pétniecibas metodes,
metodes. reflekté par iespéjam nakotné sava
nozare.
Raksturo makonprogrammas, konta | Izveido un uzglaba savus datus
izmantosanas iesp€jas, izmanto | makonprogramma, plasi lieto sava e-
vienkarSas lietotnes un  tieSsaistes | pasta konta izmantoSanas iespé&jas, brivi
komunikacijas platformas, un vismaz | lieto informacijas tehnologijas
divus informacijas tehnologijas | nodrosinatus  epakalpojumus, izvélas

nodrosinatus epakalpojumus,
vai sanemot tos attalinata veida.

pieprasot

situacijai piemérotako un pamato savu
izvéli.
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Modula , Iniciativa un uznemejdarbiba” (1. limenis) apraksts

Attistit izglitojamo spé&jas patstavigi izstradat biznesa ideju, izvértét uznémeéjdarbibas priekSnosacijumus un biznesa
plana izstradei nepiecieSamo informaciju, veicinot izglitojamo interesi par komercdarbibas uzsaksanu, iniciativu,
radoSumu, kritisku domasanu.

Attistit izglitojamo prasmes:
. Izskaidrot uznémeéjdarbibas pamatjédzienus.
. Izstradat biznesa ideju.
. Izvéléties produktu konkréetai klientu grupai.
. Noteikt produkta unikalas 1pasibas.
. Izmantot svarigakos produktu izplatiSanas kanalus.
. Izvéléties efektivako attiecibu formatu ar klientu.
. Prognozét ienakumu plasmu.
. Noteikt nepiecieSamos resursus produkta razosanai.
. Aprékinat nodok|us pasnodarbinatam personam.
10. Izvéléties efektivakas aktivitates produkta radiSanai un marketingam.
11. Izvéléties atbilstoSdkos sadarbibas partnerus.
12. Aprékinat izmaksas.
13. Aizpildit dokumentus, lai redistrétos par pasnodarbinatu personu.
14. Veikt vienkarsotu gramatvedibas uzskaiti.

OCONOUTHAWNH

Apguta pamatizglitiba

Modula "Iniciativa un uznéméjdarbiba (1. limenis)" apguves gaita izglitojamie veido portfolio par biznesa ideju,
izvéléto produktu, produkta izplatiSanas kanaliem, naudas plismu, nepiecieSamajiem resursiem, sadarbibas
partneriem, piemérojamajiem nodokliem, dokumentiem, kas nepiecieSami, lai redistrétos par pasSnodarbinatu
personu, vienkarSotas gramatvedibas uzskaiti un nosléguma prezenté to.

Moduli "Iniciativa un uznéméjdarbiba (1. lIimenis)" isteno ka muzizglitibas moduli profesionalas pamatizglitibas,
arodizglitibas, profesionalas vidéjas un profesionalas talakizglitibas programmas vai neformalas izglitibas
programmas.

P&c ta apguves var sekot modula " Iniciativa un uznémeéjdarbiba (2. limenis)" apguve.
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Modula , Iniciativa un uznemejdarbiba” (1. limenis) saturs

Macibu sasnhiegumu

Sasniedzama uves limenu apraksti

rezultata
ipatsvars %

Sasniedzamais

rezultats Vidéjs

Optimals

apguves limenis

apguves limenis

1. Spéj: izskaidrot uznémejdarbibas 5% no Nosauc uznéméjdarbibas jédzienus | Izskaidro uznémejdarbibas
pamatjédzienus. modula un raksturo to batibu. pamatjédzienus, raksturo to batibu un
Zina: uzpéméjam nepiecie$amas rakstura ko.péjé Nosauc L_lzm:a_méjam nepiecieSamas | nozimi. o L
ipagibas un kompetences. apjoma rakstura 1pasibas un kompetences. | Raksturo _uznémeéjam  nepieciesamas
. o rakstura ipasibas un kompetences,
Izprot:  uzp@méja rakstura ipasibu un ilustréjot to ar vairakiem piemériem.
kompetencu nozimi uznémejdarbiba.
2. Spéj: izstradat biznesa ideju. 7% no Piedalas fragmentari diskusija par | Pamato savu motivaciju sakt
Zina: dazadas ideju generaganas "tehnikas". modula uznéméjdarbibas  saksanu bez uznéméjd?rbibu.
) L . kopéja pamatojuma. Parliecinosi pamato savu biznesa ideju.
Izprot: biznesa idejas nozimi apjoma Piedalas biznesa idejas izstradé un | Uznémumam izvélas nosaukumu un to
uznémejdarbibas attistisanai. skaidro to. pamato.
Uznémumam izveélas nosaukumu.
3. Sp€j: izvéleties produktu konkrétai klientu 5% no Nosauc produkta mérka grupas. Raksturo produkta mérka grupas.
grupai. modula Nosauc klientu grupas. Raksturo klientu grupas.
Zina: klientu segmentacijas (visparigie) ko_péjé N_osa_uE: I_(Iientu vajadzibas. B Analigé_k_lientu vajadszas_._ _
pamatprincipi, klientu grupas. apjoma Visparigi raksturo potencialo | Detalizéti raksturo potencialo klle_ntt_J.
) L _ o klientu. Pamato viedokli par labuma sanémejiem
Izpro_t: kllent_a vajadzibas un vélmes atkariba Nosauc labuma sanémé&jus no | no produkta.
no klientu mérka grupas. produkta.
4. Spéj: noteikt produkta unikalas Tpasibas. 10% no Nosauc produktu, kuri tiks | Pamato produkta izvéli, kuri tiks
Zina: piedavata produkta ipagibas. modula piedavati klientam. piedavati klientam.
o o . kop€ja Nosauc taustamas un netaustamas | Raksturo taustamas un netaustamas
Izprot: produkta unikalas vértibas nozimi apjoma produkta Tpasibas, kuru dé| klienti | produkta Tpasibas, kuru dé&| klienti pirks
klientu izvele. pirks produktu. produktu.
Nosauc klienta ieguvumus, | Analizé klienta ieguvumus, iegadajoties
iegadajoties piedavato produktu. piedavato produktu.
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5. Sp€j: izmantot efektivus produkta 10% no Nosauc galvenos produkta | Raksturo galvenos produkta izplatiSanas
izplatiSanas kanalus. modula izplatiSanas kanalus. kanalus.
Zina: produktu izplatigéanas kanalus. kop€ja Izvélas konkrétus produkta | Pamato izplatiSanas kanalu izvéli.
- . N _ apjoma izplatisanas kanalus.
Izprot: efektivu produkta izplatisanas kanalu
izmantoSanu klientu piesaiste.
6. Sp€j: izveleties efektivako attiecibu 10% no Nosauc nozimigakos saskarsmes | Raksturo nozimigakos saskarsmes
formatu ar klientu. modula pamatprincipus ar klientu. pamatprincipus ar klientu.
Zina: pirk&anas lémumu ietekm&jogos kopé€ja Sasaista pirkSanas |émumu ar | Sasaista un izvérté pirksanas IEmumu ar
faktorus. apjoma attiecibam ar klientu attiecibam ar klientu.
i . o Nosauc izmaksu pozicijas attiecibu | Analizé izmaksu pozicijas attiecibu
Izprot: klientu ricibu tirgu. uzturé$anai ar klientiem. uzturé$anai ar klientiem.
7. Sp€j: prognozet ienakumu plusmu. 10% no Nosauc kritérijus, par ko klients | Analizé kritérijus, par ko klients gatavs
Zina: ienakumu veido$anas principus. modula gatavs maksat. L maksat. . o
B o o . kopé€ja Nosauc cenu politikas veidosanas | Raksturo cenu politikas veidosanas
Iz_pfot: regularu ienakumu nodrosinasanas apjoma principus. principus.
batibu. Nosauc maksaganas veidus. Analizé maksadanas veidu prieksrocibas
Nosauc ienakumu avotus. un trakumus.
Raksturo ienakumu avotus; analizé
ienakumu plidsmu un ienakumu
struktdru.
8. Spéj: noteikt nepiecieSamos resursus 3% no Nosauc galvenos resursus un | Analizé un izvérté galvenos resursus un
produkta razosanai. modula lidzeklus. lidzekl|us.
Zina: resursu iedalijumu. kopé&ja
o R i apjoma
Izprot: resursu nozimi uznémejdarbiba.
9. Spéj: aprékinat nodoklus 7% no Nosauc normativos dokumentus | Nosauc normativos dokumentus nodok|u
pasnodarbinatam personam. modula nodok|u piemérosanai. piemérosanai.
Zina: nodoklu veidus. kopé€ja Nosauc nodok|u veidus | Raksturo nodok|u veidus un nosauc
. . apjoma pasnodarbinatam personam. likmes pasnodarbinatam personam.
Izprot: nodok|u maksasanas nozimi. Aprékina nodok|us | Aprékina nodoklus pasnodarbinatam
pasnodarbinatam personam. personam un analizé rezultatus.
10. Spé€j: izveleties efektivakas aktivitates 10% no Nosauc galvenas aktivitates, kas|Pamato galvenas  aktivitates, kas
produktu radisanai un marketingam. modula saistitas ar produkta radiSanu, | saistitas ar produkta radisanu,
Zina: dasadu aktivitagu ietekmi kop€ja izplatisanu, klientu piesaisti, | izplatiSanu, klientu piesaisti,
apjoma ienémumiem. ien€émumiem.

uznémeéjdarbiba.
Izprot: aktivitasu nozimi.
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11. Spej: izvéleties atbilstoSakos sadarbibas 5% no Nosauc galvenos sadarbibas | Izskaidro un pamato galveno sadarbibas
partnerus. modula partnerus. partneru izveli.
Zina: sadarbibas partneru darbibas specifiku. kop€ja Nosauc galvenos piegadatajus. Pamato galveno piegadataju izvéli.
_ o _ . apjoma Nosauc un raksturo iespéjamas | Pamato piegadataju alternativu izvéli.

Izprot: sadarbibas partneru izvéles nozimi. piegadataju alternativas.
12. Spé&j: aprékinat izmaksas. 10% no Nosauc izmaksu veidus un | Raksturo izmaksu veidus un iedalijumu.
Zina: izmaksu pozicijas. modula iedalijumu. Analizé izmaksu pozicijas.

) o o o kop€ja Nosauc un raksturo bitiskakas
Izprot: izmaksu nozimi uznémeé&jdarbiba. apjoma izmaksu pozicijas.
13. Sp€j: aizpildit dokumentus, lai 3% no Nosauc registrésanas par | Apraksta registrésanas par
registrétos par pasnodarbinatu personu. modula pasnodarbinatu personu procesa | pasnodarbinatu personu procesa secigos
Zina: pa$nodarbinatas personas kopé&ja solus. o solus. o L
registréganas procesu. apjoma AIZl[:')I|d§v _ uznem_ejglavrblbas Alz_plld:'a uznémejdarbibas regdistrésanai

o o registrésanai nepieciesamos | vajadzigos dokumentus, pamato to

Izprot: dokumentu aizpildisanas nozimi. dokumentus. nepieciefamibu.
14. Spéj: veikt  vienkarsa ieraksta 5% no Skaidro gramatvedibas jédzienus. | Izskaidro gramatvedibas un uzskaites
gramatvedibas uzskaiti. modula Nosauc gramatvedibas mérkus. jédzienu atskiribas. Klasificé
Zina: iendmumu un izdevumu pozicijas. kopé€ja Nosauc gramatvedibas uzdevumus. | gramatvedibas T1patnibas, uzskaites

) apjoma Nosauc galvenos gramatvedibas | pamatprincipus.

Izprot: gramatvedibas nozimi

uznémeéjdarbiba.

datu izmantotajus.
Veic vienkarsotu
uzskaiti.

gramatvedibas

Raksturo gramatvedibas uzdevumus un
prasibas.

Raksturo galvenos gramatvedibas datu
izmantotajus un vinu mérkus.

Veic vienkarSotu gramatvedibas uzskaiti
un analizeé rezultatus.
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Modula ,,Valodas, kulturas izpratne un izpausmes” (1. limenis) apraksts

Modula
uzdevumi

Modula
ieejas nosacijumi

Modula
apguves
novertésana

Modula nozime un
vieta karte

Sekmét izglitojamo sp€jas, izraisot interesi un zinatkari par valodam un starpkulturu sazinu, pilnveidojot izglitojamo
zinasanas un izpratni par vietéjo, valsts un Eiropas kultGras mantojumu un ta vietu pasaulg, veicinot izpratni par
valodas un kultlras daudzveidibu, nodrosinot profesionalas terminologijas apguvi svesSvaloda(-s) izvélétaja
nozaré/sektora un izglitojamo iesp€jas realizét starptautiskas mobilitates aktivitates profesionalaja joma.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Noveértét kulturu ka veértibu.

2. Lietot atbilstoSo nozares/sektora profesionalas leksikas krajumu.

3. Pilnveidot valodas prasmes, noteikt talakos macibu mérkus.

4. Raksturot nacionalas kultiuras vértibas ka sistému un identifikacijas pamatu.

5. Toleranti veidot attiecibas ar dazadu kultlGru un subkultdru, religiju un dzimumu parstavjiem, saglabajot savu
nacionalo identitati.

6. Skaidrot kultlras un makslas izpausmes veidus.

Apguta pamatizglitiba

Modula "Valodas, kulturas izpratne un izpausmes (1. limenis)" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu
— prezenté portfolio.

Portfolio sadalas:

Plakats/infografika u.c. par kultiiras komponentiem.

Argumentéta eseja, pieméram, "Kultlra — personibas attistibas instruments un resurss".

Profesionalo terminu vardnica ar skaidrojumiem un lietojuma piemériem.

Diskusijas "Valodu prasmes loma profesionalaja un personibas pilnveidé" apkopojums.

Europass CV.

Motivacijas véstule.

Eiropas Valodu portfela dalas (Valodu pase, Valodu biografija, valodu dosj€).

Ieskats kada subkultira.

Ideju karte par kultiras formu daudzveidibu, to vietu un nozimi sabiedribas veidoSana, attistiba, sadzives un
kultdiras organizacija.

Gan pedagogs novérté paveikto 10 ballu skala, gan izglitojamie savstarp€ji novérté darbus, gan pats izglitojamais
savu sniegumu izvérté pasSnovértéjuma péc pedagoga sagatavotas pasnovértéjuma veidlapas ar vértésanas
kritérijiem.

Modulis ieklaujams profesionalas izglitibas programmas 3. un 4. Latvijas kvalifikaciju ietvarstruktidras Iimenu
profesionalas kvalifikacijas apguvei.
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Modula ,,Valodas, kulturas izpratne un izpausmes” (1. limenis) saturs

Sasniedzamais
rezultats

Sasniedzama
rezultata
ipatsvars %

Macibu sasniegumu
uves limenu apraksti

Videjs
apguves limenis

Optimals
apguves limenis

1. Spé&j: novértét kulttru ka vértibu. 5% no Identificé kultiras komponentus. Raksturo un salidzina  kultiras
modula Definé kultdru ka procesu, kura|komponentus.
Zina: kultiras komponentus. kopé€ja iesaistita visa sabiedriba. Ilustré ar piemériem kultdru ka
apjoma Nosauc un visparigi raksturo kultdras | procesu, kura iesaistita visa
Izprot: kultdru ka procesu, kura ieklauta visa nozimi personibas attistiba. sabiedriba.
sabiedriba, un kultiras nozimi personibas Izskaidro ar vairakiem piemeériem
attistiba. kultdras nozimi personibas attistiba.
2. Spéj: lietot atbilstoSo nozares/sektora 50% no Ar vienkarsiem teikumiem apraksta | SveSvaloda skaidri un detalizéti
profesionalas leksikas krajumu. modula sveSvaloda profesijas mérkus un | raksturo profesijas merkus,
kop€&ja uzdevumus. uzdevumus un  profesijas vietu
Zina: nozaré/sektora lietoto terminologiju apjoma Ar 1siem teikumiem veido vienkarSu | nozaré.
svesvaloda. aprakstu par darba procesa | Veido detalizétus, sistemiskus
izmantojamajiem aprakstus un izklastus par darba
Izprot: valodu prasmes nozimigumu materialiem/produktiem, iekartam, | procesa izmantojamajiem
profesionalaja un personibas pilnveidé. darba instrumentiem, | materialiem/produktiem iekartam,
tehnologiskajiem procesiem. darba instrumentiem,
Apraksta valodu prasmes nozimi|tehnologiskajiem procesiem.
karjeras veidoSana. Novérteé valodu prasmes nozimi
Lieto svesvaloda terminologiju, kas | karjeras veidosana.
saistita ar profesiju. Uzdod | Sazinas profesionalaja sveSvaloda.
jautajumus, uztver teksta galveno | Diskute. Piedava problému
domu. risinajumu.
Ar pedagoga palidzibu izveido | Patstavigi izveido Europass CV un
Europass CV un motivacijas vestuli. motivacijas vestuli.
3. Sp&j: pilnveidot valodas prasmes, noteikt 10% no Definé jédzienus Eiropas Valodu |Izveido Valodu pasi, Valodu biografiju
talakos macibu mérkus. modula portfelis,  Valodu pase, Valodu | un dosjé.
kopé€ja biografija, dosjé&, socialie tikli. Izvérté valodas apguves iesp€jas,
Zina: jédzienus Eiropas Valodu portfelis, apjoma Nosauc valodas apguves iespéjas, | izmantojot socialos tiklus.
Valodu pase, Valodu biografija, dosjg, izmantojot socialos tiklus. Veic pasvértéjumu, lai noteiktu savu
socialie tikli. Nosauc valodas prasmes I|imenu |valodas prasmes Iimeni.
kritérijus.
Izprot: komunikacijas un kulturas

savstarpéjo saistibu un komunikaciju ka
kultlras aktivitati.
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4. Spéj: raksturot nacionalas kulturas 10% no Izvérte vértibu nozimi sava dzive. Izvirza hipotézi par vértibu nozimi un
vértibas ka sistému un identifikacijas modula Nosauc kopigo un atskirigo rietumu | lomu sava un sabiedribas dzivé un
pamatu. kop€ja un austrumu kultdra. pierada to. Stiprina Latvijas
apjoma Identifice kultlras tradiciju | kultdrtelpu ka sabiedribu salied&josu
Zina: jédzienus vértiba, garigas un veidoSanas, saglabasanas un | pamatu un veicina tas popularizésanu
materialas vértibas, nacionalas un parmantojamibas raksturu. Eiropas un pasaules Iimen.
internacionalas vértibas, individa un Skaidro kultlru savstarp€jo saistibu, | Salidzina un diskuté par tradiciju
sabiedribas vértibas, religija, tradicijas, formu un elementu parmantojamibu, | noturigumu un mainibu austrumu un
kultliras kanons. ietekmi pasaules un Latvijas kultdra. | rietumu kultdra.
Pamato nepiecieSamibu iesaistities | Skaidro un raksturo tradiciju
Izprot: kultiras kanona lomu un vértibu sabiedribas un kultlirvides veidosanas | parmantosSanas iespéjas un veidus
pasaules un Latvijas kulttra procesos. tradicionalaja un musdienu kultura.
Nosauc izcilakos sasniegumus sava | Salidzina pasaules un Latvijas
kultdra. kultiras informativos avotus un
liecibas. Sasaista vienotu veésturisko
vértibu apzinasanos ar savu piederibu
Latvijai.
Ar vairakiem argumentiem izskaidro
nepiecieSamibu iesaistities
sabiedribas un kultGrvides veidoSanas
procesos. Analize iesaistiSanas
virzienus.
Novérté un analizé izcilakos
sasniegumus sava kultdra.
5. Spéj: toleranti veidot attiecibas ar dazadu 15% no Identificé sabiedribas, dazadu socialo | Novérté sabiedribas, dazadu socialo
kultGru un subkultGru, religiju un dzimumu modula grupu mijiedarbibu un izpausmes | grupu mijiedarbibu un izpausmes
parstavjiem, saglabajot savu nacionalo kopé€ja kultdrtelpa. kultdrtelpa.
identitati. apjoma Paskaidro jédzienu kontrkultura. Novérte kontrkulturas paradibas
Identifice subkulttras péc to | sabiedriba.
Zina: jédzienus popkultiira, subkultira, pazimem. Raksturo un analizé dazadas
kontrkulttra, hipiji, panki, goti, tolerance, Raksturo savu nacionalo | subkultdras, to izpausmes un liecibas.

globalizacija,
kultlras Soks.

kultdrdialogs, stereotipi,

Izprot: sabiedribas lomu dazadu sabiedribas
grupu kultliras veidoSana un pastavésana.

kulttridentitati.

Defingé jédzienu globalizacija.

Definé  jédzienus stereotips un
stereotipiskas domasanas izpausmes.
Raksturo  kultiras Soka bdtibu,
izpausmes raditajus un stadijas.
Izskaidro tolerances jédziena bdatibu
un pamato nepiecieSamibu veidot
pozitivas attiecibas ar dazadu kultdru

Izvérté un pamato vietu
kult@rprocesu veidosana.

Salidzina un raksturo globalizacijas
izpausmes.

Identifice stereotipiskas domasanas
veidu, analizé ta rasanas célonus.
Analizé  kultliras Soka rasanas
c€lonus.

Raksturo tolerances butibu, ilustréjot

savu
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un religiju parstavjiem.
Nosauc idejas starpkultiru attiecibu
problému risinasanai.

ar vairakiem piemériem. Formulé
secindjumus, kapéc nepiecieSams
veidot pozitivas attiecibas ar dazadu

kultdru, religiju un dzimumu
parstavjiem.

Analize starpkultdru problému
célonus, formulée ieteikumus

starpkultiru
veicinasanai.

komunikacijas

6. Sp€j: skaidrot kultdras un makslas
izpausmes veidus.

Zina: makslas  veidus un moderno
tehnologiju nozimi kultdra.

Izprot: kultdras  un makslas  formu

daudzveidibu, to vietu un nozimi sabiedribas
veidoSana, attistiba, sadzives un kultiras
organizacija.

10% no
modula
kopéja
apjoma

Nosauc dazadas makslas izpausmes
formas.

Nosauc nozimigakos makslas stilus un
virzienus.

Nosauc ievérojamakas
vértibas pasaules muzejos.
Demonstré faktu un ideju izpratni par
kultiras formu lomu sabiedribas
attistiba, sadzives un kulturas
organizacija.

kultdras

Raksturo un salidzina dazadas
makslas izpausmes formas.

Raksturo nozimigakos makslas stilus
un virzienus.

Raksturo un novérte izcilakas kultdras
vértibas pasaules muzejos.

Novérté un raksturo makslas darbus
un kultaras objektus to

kulturvésturiska konteksta.
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Modula ,,Valodas, kulturas izpratne un izpausmes” (2. limenis) apraksts

Sekmét izglitojamo spéjas apgit starpkultiiru zindSanas un prasmes, veicinot izglitojamo interesi un zinatkari par
valodam un starpkultiiru sazinu, pilnveidojot izglitojamo profesionalas sazinas prasmes svesvalodas, kultlras
pastavésanas un darbibas indikatoriem, sp&ju novértét kultliras sasniegumus, vélmi iesaistities kultlrprocesu
veidosana, izmantot iegltas starpkultiiru zindSanas profesionalo piendkumu veiksana un starptautiskds mobilitates
aktivitatés.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Formulét savu pasaules izpratni, veidojot pozitivas attiecibas ar dazadu tautibu un nacionalitasu parstavjiem.

2. Novértéet vertibu un idealu mainibas célonus dazadas kultdras.

3. Apzinaties savu nacionalo kultGridentitati, saskatit savu vietu kultlrprocesu veidosana.

4. Salidzinat, analizet un vertét kultiras sasniegumus, liecibas un informativos avotus.

5. Lietot profesionalaja sazina vienu sveSvalodu un izmantot profesionalo terminologiju vismaz divas valodas
rakstiski un mutiski.

Modula
uzdevumi

Modula Apguts modulis "Valodas, kulturas izpratne un izpausmes (1. limenis)".
ieejas nosacijumi

Modula "Valodas, kulturas izpratne un izpausmes (2. limenis)" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu
— prezenté portfolio.
Portfolio sadalas:
Intervijas, pieméram, par starpkulturu attiecibam Latvija.
Patstavigi izveéléts teksts par nozares/sektora aktualitatém (apjoms 5000 rakstu zimes) un sagatavota prezentacija
par izveléto tekstu, izmantojot profesionalo terminologiju.
Argumentéta eseja par kadu no kultiram, pieméram, "Tradicijas rietumu un austrumu kultira, noturigais un
Modula mainigais kulttra".
apguves Kada UNESCO registra ieklauta Latvijas kultlirvesturiska objekta prezentacija.
noveértésana Projekta darba rezultatu apkopojums, pieméram, par tadiem kultlras indikatoriem k& nauda vai svétki.
EUROPASS CV, motivacijas véstule (pilnveidoti péc modula "Valodas, kultldras izpratne un izpausmes (1. limenis)"
apguves), aizpildita anketa, izveértetas soft skills ("mikstas prasmes") viena no svesvalodam.
Uzskates lidzek|i — domu kartes, shémas, tabulas, plani, kartes, Zzimé&jumi par svesvalodu lietoSsanu profesionalaja
joma.
Gan pedagogs noveérté paveikto 10 ballu skala, gan izglitojamie savstarpé&ji noveérté darbus, gan pats izglitojamais
savu sashiegumu izvérté pasnovértéjuma péc pedagoga sagatavotas pasnovértéjuma veidlapas ar vértéSanas
kritérijiem.

VLY T ER L r41 -0, i Modulis ieklaujams profesionalas izglitibas programmas 3. un 4. Latvijas kvalifikaciju ietvarstruktlras limenu
vieta karte profesionalas kvalifikacijas apguvei.
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Modula ,,Valodas, kulturas izpratne un izpausmes” (2. limenis) saturs

Sasniedzamais
rezultats

Sasniedzama
rezultata
ipatsvars %

Macibu sasniegumu
uves limenu apraksti

Vidéjs

Optimals

1. Spé&j: formulét savu pasaules izpratni,
veidojot pozitivas attiecibas ar dazadu
tautibu un nacionalitasu parstavjiem.

Zina: jédzienus integracija, lojalitate,
starpkultliru attiecibas, pozitiva domasana,
uzvedibas standarts.

Izprot: starpkultdru
integracijas procesos
sabiedribas dzive.

lomu
l[idzdalibu

izglitibas
un

6% no modula
kop€ja apjoma

apguves limenis

Izskaidro valodu apguves
nozimibu integracijas procesa.
Izskaidro valodas nozimi pozitiva
starpkultiiru dialoga veidosana.

Definé jédzienus integracija,
lojalitate, starpkultiru attiecibas,
pozitiva domasana, uzvedibas
standarts.

apguves limenis
Novérteé valodu apguves
integracijas procesa.
Pilnveido valodu pozitiva starpkultdru
dialoga veidosanai.
Minot piemérus, izskaidro jédzienus
integracija, lojalitate, starpkultdru
attiecibas, pozitiva domasana, uzvedibas
standarts.

nozimibu

2. Sp€j: novértet vertibu un idealu mainibas 12% no Nosauc vértibu un idealu mainibu | Raksturo un uzskatami pierada vértibu
célonus dazadas kultiras. modula kopé&ja | célonus dazadas kultdras. un idedlu mainibas célonus dazadas
Zina: saistibu starp vértibam, idealiem un apjoma pef_in.é jédzienus -kuIEU_ras normas, kL_lItGrés._ ) _ _ o
tradicijam sava un sabiedribas dzivéa. !deall, o _naC|9niaIas _un Mlncit piemerus, |zs_k_a|dro _ Jei:lz_lenus
_ o o internacionalas veértibas, kultdras | kultiras normas, ideali, nacionalas un
Izprot:  kultiras  vertibu  daudzveidiby, mantojums, UNESCO, | internacionalas vértibas, kultliras
raksturojot un  novert&jot  sabiedribu, kultGrvaronis, Iideris, elks, génijs. | mantojums, UNESCO, kultQrvaronis,
pienemto idealu, kulturlaikmeta  vértibu Raksturo Ilidera, kultdGrvarona, | lideris, elks, génijs.
sisttmu un normas pasaulé un Latvija, génija, elka vietu un lomu|Raksturo un  novérté sabiedriba
apzinoties  kultiras mantojuma, tradiciju sabiedriba un kultdra. pienemtos  idealus, kulttrlaikmeta
lomu un veértibu pasaules un Latvijas kultura. Nosauc kultdiru savstarpéjo | vértibu sistému un normas pasaulé un
saistibu pazimes, iegaumé formu | Latvija.
un elementu parmantojamibu | Salidzina un analiz€ pasaules un Latvijas
pasaules un Latvijas kultdra. kultdras informativos avotus un liecibas.
Nosauc UNESCO darbibas | Skaidro UNESCO darbibas principus.
principus. Nosauc un noveérté savas kultlras
Nosauc UNESCO registra ieklautos | izcilakos kultlrobjektus, kas ieklauti
Latvijas kultQrvésturiskos | UNESCO registros.
objektus.
3. Spéj: apzinaties savu nacionalo 12% no Apraksta masu  kultiras un |Skaidro un raksturo masu un elitaras
kultdridentitati, saskatit savu vietu | modula kopé€ja | elitaras kultiras pazimes. kultdras izpausmes formas un liecibas.
kult@rprocesu veidosana. apjoma Paskaidro atskiribas starp etnisko, | Salidzina etnisko, nacionalo un
Zina: eirocentrisma iezimes rietumu kultdra pacio.nf‘lllo un .njultiku_ltvurélo mulltiku_lt_urélo ide.ntitéti._ ) KIasificé
identitati. Sistematizé zinasanas | nacionalas un multikulturalas kultiras
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un multikulturalisma pazimes.

Izprot: individa un sabiedribas lomu dazadu
sabiedribas grupu kultlras veidosana un
pastavésana, saskatot starpkultiiru problému
célonus, izvirzot un formul&jot starpkultiiru
komunikacijas iesp€jas.

un prasmes par kulttras
izpausmju daudzveidibu un
mijiedarbibu misdienas.

Definé jédzienu eirocentrisms.
Apraksta kadu no pasakumiem un
identificeé to ka nozimigu kultdras
pasakumu.

ipatnibas. Peta un analizé kultliras
piederibas, konkrétu kultiru pazimes,
kultlras mantojuma, kultlru
mijiedarbibas un kultiras

komercializacijas izpausmes.

Raksturo eirocentrisma ideju ka kultiiras
dialoga konceptu. Argumentéti pamato
savu attieksmi eirocentrisma jautajuma.
Raksturo un novérté savu nacionalo

kultlridentitati, saskata savu Vvietu
kultGrprocesu veidosana.
4. Sp€j: salidzinat, analizét un vértet 20% no Definé jedzienu kultdras indikatori | Atklaj  bltiskakos  dazadu  kultdru
kultdras sasniegumus, liecibas un | modula kopéja |un nosauc galvenos kultlras | indikatorus katra no kultdram un min
informativos avotus. apjoma indikatorus. kultdras indikatoru piemérus.
Zina: indikatoru  mijiedarbibu  da¥adas Analizé N kuItUravs norisu In_t_t_arprett'? vclai_édu ) _indikatoru
kultiras. interpretésanas robezas. mijiedarbibu dazadas kulturas, pamato
_ . _ Noveérté savas radosas prasmes. mainiguma iemeslus.
Izprot: kultliras pastavésanas un darbibas Iesaistoties vietéja vai valsts méroga
|nd|kavtorus un to Ipatsvaru kultdras kultdras notikumos, k& ari radot
veidosana. konkrétai mérkauditorijai  paredzétu
kultdras  produktu, reflekté savas
rado$as prasmes.
5. Spe€j: lietot profesionalaja sazina vienu 50% no Raksturo  starpkulttru nozimi | Ilustr& ar piemériem un izskaidro
svesSvalodu un izmantot profesionalo | modula kopé&ja | valodas apguve. starpkultidru nozimi valodas apguve.
terminologiju vismaz divas valodas rakstiski apjoma Definé valodu prasmes nozimi| Noverté valodu prasmes nozimi karjeras
un mutiski. karjeras veidosana, veido | veidoSana. Patstavigi veido Europass

Zina: profesionalo terminologiju un valodas

apguves iespéjas profesionalo zinasanu
pilnveidei.
Izprot: informacijas tehnologiju

izmantosanas nozimigumu valodu apguvé un
darba tirgus izpéte.

Profesionala
svesvaloda

Europass CV, motivacijas veéstuli
viena no sveSvalodam.

Nosauc un analizé informacijas
tehnologiju izmantosanas iespé&jas
valodu apguvé un darba tirgus
izZpéte.

Lieto profesionalo terminologiju.
Veido vienkarsus tekstus. Aizpilda
vai péc noradijumiem veido ar
profesiju saistitu dokumentaciju.
Nosauc valodas apguves iespé&jas
profesionalo zinasanu pilnveidei
(pieméram, video, lasamviela,
telefonsaruna, dialogs).

CV, motivacijas véstuli, aizpilda anketu.
Patstavigi izmanto informacijas
tehnologiju iesp&jas valodu apguvé un
darba tirgus izpéte.

Lieto plasu profesionalas leksikas
krajumu profesionalaja sazina.
Veido labi strukturétus, detalizétus

tekstus. Aizpilda vai patstavigi veido ar
profesiju saistitu dokumentaciju.

Definé priekSrocibas un ierobezojumus
valodas profesionalas pilnveides avotos.
Novérté savas klausisanas un runasanas
prasmes limenus.
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Programmas istenosanai obligati nepiecieSamie materialie

lidzekli

Materialie lidzekli
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

Daudzums

Teoretisko macibu kabinets aprikots ar
atbilstosSiem macibu galdiem un krésliem

1 uz grupu

Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar
lietojumprogrammam un pieeju internetam

AtbilstoSi programmas istenosanai

Multifunkcionalais printeris, kopétajs

1 uz grupu

Demonstrésanas galds ar ventilaciju

1 uz grupu

Metinasanas macibu darbnica aprikota ar atsiices
un ieplades ventilaciju

Atbilstosi programmas Istenosanai

Metinasanas darba vieta ar nepiecieSamo
aprikojumu (darba galds, kresls, apgaismojums
u.c.)

1 katram izglitojamajam

MAG metinasanas iekarta ar aprikojumu

1 katram izglitojamajam

MAG metinasanas iekarta ar aprikojumu -
simulators

1 uz grupu

1.9.

Metalgriesanas iekarta (giljotina) lidz 12 mm
bieza térauda loksSnu cirsanai

AtbilstoSi programmas istenosanai

MIG metinasanas iekarta ar aprikojumu

1 katram izglitojamajam

MIG metinasanas iekarta ar aprikojumu -
simulators

1 uz grupu

1.12.

Metinasanas iekarta MMA ar aprikojumu

1 katram izglitojamajam

1.13.

MetinaSanas iekarta MMA ar aprikojumu -
simulators

1 uz grupu

TIG metinasanas iekarta AC/DC (1-fazu vai 3-
fazu) ar bezpieskariena loka aizdegsSanu, iespé&ju
regulét visus nepiecieSamos metinasanas
parametrus un ciklogrammu un deglis ar pilnu
komplektaciju

1 katram izglitojamajam

Inertas aizsargazes atbilstosi standartam LVS EN
ISO 14175, uzglabasanas un padeves sistéma vai
aizsarggazu baloni, plismas un spiediena
reduktori inertai aizsarggazei)

AtbilstoSi programmas istenosanai

Inertas aizsarggazes padeves sistémas
(aprikojums) Suves saknes aizsardzibai plaksném
un caurulém

1 katram izglitojamajam

Inertas aizsarggazes spiediena reduktori ar 2
neatkarigam izejam, no kuram viena uz
metinasanas iekartu, savukart otra uz saknes
Suvi, metinot augstlegéetos téraudus. Katrai no
izejam jabut aprikotam ar plismas méritaju (flow
meter) (uz katru aizsaggazes balonu)

1 katram izglitojamajam

Inertas aizsargazes atbilstosi standartam LVS EN
ISO 14175, uzglabasanas un padeves sistéma vai
aizsarggazu baloni

1 katram izglitojamajam

1.19.

Inertas aizsargazes plismas un spiediena
reduktori gazes baloniem

1 katram izglitojamajam

1.20.

Inertas aizsarggazes keramiskas sprauslas
iespiedéjcangam bez vai ar sietinu/difuzoru

3 katram izglitojamajam

1.21.

Metinasanas macibu darbnica aprikota ar nosiices
un ieplldes ventilaciju un OAW metinasanas
darba vietam

AtbilstosSi programmas istenoSanai

1.22.

Gazmetinasanas iekartas (OAW) ar aprikojumu
(skabekla un acetiléna reduktori, gazmetinasanas
deglis)

1 katram izglitojamajam
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1.23. Spiediena samazinasanas un reguléSanas Atbilstosi programmas istenosanai
reduktori acetilénam un skabeklim

1.24. MetalgrieSanas iekarta (giljotina) lldz 12 mm 1 uz grupu
bieza térauda lokSnu cirSanai

1.25. Reduktors aizsaggazes spiediena samazinasanai AtbilstoSi programmas istenosanai
un regulésanai

1.26. Universala metalgrieSanas virpa 1 uz grupu

1.27. Metinasanas sagatavju malinu frézésanas darba 1 uz grupu
galds

1.28. Montazas instrumentu komplekts (fikséSanas 1 katram izglitojamajam
spailes, magnéti)

1.29. AizziméSamas un mérisanas instrumenti AtbilstoSi programmas istenosanai
(aizzimésanas adata, metala lineals 1000 mm,
balts markieris, bidmeérs, mérlente, kontakta
termometrs parauga temperatiiras mérisanai)

1.30. Asinasanas darba galds AtbilstoSi programmas istenosanai

1.31. Elektriska vai pneimatiska slipmasina Suves 1 uz 2 izglitojamajiem
apstradei

1.32. Kompresors 1 uz grupu

1.33. Lentzagis 1 uz grupu

1.34. Sadursuvju mérinstrumenti un kontroles 1 katram izglitojamajam
instrumenti

1.35. Kakta Suvju mérinstrumenti un kontroles 1 katram izglitojamajam
instrumenti

1.36. Paliginstrumenti (vile, amurs, sarnu atskalditaji, 1 katram izglitojamajam
cirtni, metala saru suka, knaibles u. c.)
(komplekts)

1.37. Metinasanas posteni iekartota vieta AtbilstoSi programmas istenosanai
kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka
slipmasinu

1.38. MetinaSanas darbnica iekartota vieta AtbilstoSi programmas istenosanai
kontrolparaugu mehaniskajai apstradei

1.39. Dica knaibles 1 uz 2 izglitojamajiem

1.40. Elektriskie mérinstrumenti (dazadu mérijumu AtbilstoSi programmas istenosanai
veikSanai)

1.41. Elektrotehnikas laboratoriju iekartas (dazadu AtbilstoSi programmas istenosanai
slégumu veidoSanai un mérisanai)

1.42. Ierices paraugu stiprinasanai nepiecieSamajas 1 uz grupu
telpiskajas pozicijas, komplekts

1.43. Indikatora iekSméru komplekts, mérisanas 1 uz grupu
diapazons no 0 lidz 150 mm

1.44. Rokas elektroinstrumentu komplekts Atbilstosi programmas istenoSanai

1.45. Sprieguma un stravas avoti Atbilstosi programmas istenoSanai

1.46. Aizsargazes (aktivas aizsarggazes) atbilstosi AtbilstosSi programmas istenoSanai
standartam LVS EN ISO 14175, uzglabasanas un
padeves sistéma vai aizsarggazu baloni un
plismas un spiediena reduktori gazes baloniem

1.47. Aizsargazes plusmas un spiediena reduktori 1 katram izglitojamajam
gazes baloniem (aktivai aizsarggazei)

1.48. Paraugu dzesésanas vanna (100 |) 1 uz grupu

1.49, Paligierices un instrumenti universalas virpas un | Atbilstosi programmas istenosanai
malinu frézéSanas darbagaldam

1.50. Merierice vizualas testéSanas veikSanai AtbilstoSi programmas istenosanai

1.51. Suves kvalitates (parametru) parbaudes Atbilstosi programmas istenoSanai
instruments (Suves mériSanas Sablons, gaismas
avots 500 Ix nodrosinasanai uz kontrolvirsmas
u.c.)

1.52. Metalgriesanas iekartas, aprikojums metinama Atbilstosi programmas istenosanai

pamatmetala (lokSnu, caurulu) grieSanai
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1.53. Instrumenti un aprikojums detalu sagatavosanai | Atbilstosi programmas istenosanai
un nostiprindSanai nepiecieSamajas telpiskajas
pozicijas (fikséSanas spailes, magnéti u.c.)
1.54. NepiecieSamie aizzZiméSanas, mérisanas un Atbilstosi programmas Istenosanai
kontroles instrumenti
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Aktivas aizsargazes atbilstosi standartam LVS EN 1 katram izglitojamajam
ISO 14175, (aizsarggazu baloni)
2.2. Aizsargstikli metindSanas maskam 2 katram izglitojamajam
2.3. Detalu paraugi skicéSanai — komplekts Atbilstosi programmas istenoSanai
2.4. Drosibas zimes AtbilstoSi programmas istenosanai
2.5. DzeséSanas emulsijas koncentrats lentzagim AtbilstoSi programmas istenosanai
2.6. Frézmasinas aprikojums detalu sagatavosanai Atbilstosi programmas istenoSanai
2.7. Gaismas filtri metinaSanas maskam AtbilstoSi programmas istenosanai
2.8. 21.; 22.; 23. grupas aluminija sakauséjumu AtbilstoSi programmas istenosanai
atbilstosas plaksnes un caurules, t = 3 - 12 mm,
atbilstoSi CEN ISO/TR 15608:2017 vadlinijam
2.9. 21.; 22.; 23. grupas aluminija sakauséjumu AtbilstoSi programmas istenosanai
atbilstosas plaksnes un caurules, atbilstosi CEN
ISO/TR 15608:2017 vadlinijam
2.10. Konstrukciju térauda loksnes un caurules AtbilstoSi programmas istenosanai
(1.grupas (1.1 vai 1.2 apaksgrupas))
2.11. Degla aizsardzibas lidzekli (ANTI-SPATTER- AtbilstosSi programmas istenosanai
SPRAY)
2.12. Suves keramiskie (nonemamie) vai metala ( AtbilstoSi programmas istenosanai
paliekosie) paliktni
2.13. Individualo aizsardzibas lidzek|u (metinataja AtbilstoSi programmas istenosanai
aizsargtérps -jaka, apavi, bikses/kombinezons,
galvassega, metinataja aizsargmaska) komplekts
2.14. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie 1 katram izglitojamajam
aizsardzibas Iidzekli (cimdi, aizsargbrilles,
respirators, ausu aizbazni, metinasanas maskas
aizsargstikli u.c.)
2.15. Instrumentu ratini AtbilstoSi programmas istenosanai
2.16. Izdales materiali - raséjumi detalam ar vitni, Atbilstosi programmas istenoSanai
griezumu
2.17. Kimiskie tirisanas lidzekli, t.sk. detalu AtbilstoSi programmas istenosanai
attaukoSanas materiali
2.18. Masas spailes 1
2.19. Metinasanas dokumentacijas komplekta paraugi | AtbilstoSi programmas IstenoSanai
2.20. Metinasanas stieple diametri - 0,8; 1,0; 1,2 mm | AtbilstoSi programmas istenosanai
atbilstoSi standartam LVS EN ISO 14341,
(atkarigs no metala biezuma)
2.21. Metinato Suvju paraugi Atbilstosi programmas istenosanai
2.22. Sametinatie paraugi plaksnes (FW un BW), Atbilstosi programmas istenoSanai
caurulém (FW un BW) vizualai kontrolei ar un bez
defektiem
2.23. Paraugi péc sagraujosajam kontrolém AtbilstoSi programmas istenoSanai

DARBIBAS PROGRAMMAS "IZAUGSME UN NODARBINATIBA" VALSTS IZGLITIBAS
SATURA CENTRA ESF PROJEKTS "PROFESIONALAS IZGLITIBAS IESTAZU EFEKTIVA

PARVALDIBA UN PERSONALA KOMPETENCES PILNVEIDE"
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