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Profesionalas izglitibas programmas merki
Masinbuves tehnikis

Izglitibas procesa sagatavot masinblves tehniki, kurS strada ar
metalapstrades tehnologisko dokumentaciju, veic metéala izstradajumu
razosanas procesu ar manualajam un programméjamam iekartam un
aprikojumu, nodroSina  gatavas produkcijas  atbilstibu  tehniskajai
dokumentacijai, ievéro darba un vides drosibas prasibas.

Izgltibas procesa rezultata nodrosSina iesp&jas apgit profesionalas un
visparéjas kompetences:

Organizét darba aizsardzibas noteikumu ievérosanu;

Organizét elektrodrosibas un ugunsdrosibas noteikumu ievérosanu;
Organizét vides aizsardzibas prasibu ievérosanu;

Nodrosinat individualo un kolektivo aizsardzibas lidzek|u lietoSanu;
Pielietot darba procesa nekaitigus un drosus darba panémienus;

. Novértét aprikojuma un instrumentu atbilstibu darba uzdevumam un darba
roSibas prasibam;

Parbaudit iekartu gatavibu darbam;
Sniegt pirmo palidzibu;

O NCOWMAEBDNMH

Ieveérot darba tiesisko attiecibu nosacijumus;
. Stradat ar masinblives un metalapstrades iekartu tehnisko dokumentaciju;

(ST
= O

. Novértét masinblives un metalapstrades materialtehnisko bazi;

Y
N

. Izvértét tehnologiskas iespéjas;

Y
L)

. Izvértét nepiecieSamos darba resursus;

=
D

. Izstradat metalapstrades tehnologisko procesu;

=
Ul

. Izstradat pasutijuma izpildes laika grafiku;

Y
(<))

. Izveidot darba uzdevumus;

Y
N

. Veikt nepiecieSamo materialu pieprasijumu;

=
(]

. Veikt komplektéjoso izstradajumu pasitijumu;

=
e

. Veikt nepiecieSamo instrumentu pasatijumu darba galdiem;
20. Veikt nepiecieSamo rokas instrumentu pasatijumu;

21. NodroSinat nepiecieSamo instrumentu, rezerves dalu un paligmaterialu
krajumus;

22. Organizét tehnologisko iekartu un aprikojuma tehnisko apkopi;

23. Definét un nodot darba uzdevumus izpilditajiem;

24. Kontrolét tehnologiska procesa ievérosanu;

25. Pienemt operacijas izpilditaja darbu, ievérojot darba uzdevuma prasibas;



26.
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Parbaudit izstradajuma atbilstibu tehniskajai un tehnologiskajai

dokumentacijai;

27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

Novérst konstatétos defektus;

Analizét braka rasanas célonus;

Komunicét ar klientu;

Nodot izstradajumu pasutitajam;

Iesaistities uznémuma darbibas attistiba;

Pilnveidot profesionalo kvalifikaciju;

Attistit zinasanas informacijas tehnologiju lietojumprogrammas;
Sazinaties valsts valoda un vismaz divas svesSvalodas;

Sadarboties, ievérojot pozitivas saskarsmes principus;

Pielietot matematikas un fizikas pamatprincipus profesionalaja darbiba.

Profesionalas izglitibas programmas apguves kvalitates novértésana

Izglitojamie, kuri apguvusi programmas parauga profesionalas kvalifikacijas
ieguvei paredzétos A, B un C dalas modulus un ieguvusi nepiecieSamo zinasanu,
prasmju un kompetencu vértéjumu atbilstoSi programmas veidam, karto valsts
nosléguma parbaudijumu.

Talakas izglitibas iespejas

Izglitojamajiem, apglstot papildu modulus atbilstoSi nozares/sektora modulu
kartei, iespéjams iegut citu profesionalo kvalifikaciju vai papildu kompetences.



Atsledznieks

Izglitibas procesa sagatavot atslédznieku, kurs veic iekartu un to mezglu
tehnisko apkopi, mezglu montazu, demontdzu un atjaunosSanu, izmantojot
atslédznieka instrumentus, iekartas, materialus un tehnologiskos panémienus.

Izglitibas procesa rezultata nodrosina iespé&jas apgit profesionalas un
visparéjas kompetences:

1. [Ievérot darba aizsardzibas noteikumus, tai skaita lietot darba apgérbu un
individualos aizsardzibas lidzek|us atbilstosSi darba aizsardzibas prasibam, lietot
darbgalda aizsardzibas aprikojumu;

2. Veikt ekspluatacijas un remonta darbus  atbilstosi katras
iekartas/mehanisma ekspluatacijas un remonta instrukcijai;

3. Pielietot atbilstoSus atslédznieka instrumentus, paligierices un iekartas
konkréta darba veikSanai, ievérojot darba droSibas prasibas;

4. leverot vides aizsardzibas prasibas un veikt darba pienakumus, nekaitéjot
videi;

5. Sniegt pirmo palidzibu;

6. Ievérot darba tiesisko attiecibu prasibas;

7. Lietot darba pienakumu izpildei nepiecieSamo informaciju, izpildit darbu,
pamatojoties uz tehnisko dokumentaciju un saskanojot ar darbu vaditaju;

8. Izvéléties darba uzdevuma veikSanai nepiecieSamos materialus,
instrumentus, paligierices un paligmaterialus;

9. Sagatavot darbam atslédznieciba izmantojamos darbgaldus, paligierices
un instrumentus;

10. Veikt aizzimésSanas, cirSanas, griesanas, viléSanas, urbsanas, izrivésanas,
pielagosanas, kniedéSanas, liekSanas, presésanas, slipéSanas, Saberésanas,
taisnoSanas, valcéSanas, lepésanas, puléSanas, vitngrieSanas, lodéSanas un
mériSanas darbus;

11. Veikt iekartu un to mezglu montazas un demontazas darbus;

12. Veikt iekartu un to mezglu apkopi saskana ar iekartas ekspluatacijas un
remonta instrukciju;

13. Uzturét atslédznieka instrumentus, paligierices un iekartas darba kartiba
un veikt to tehnisko apkopi saskana ar to ekspluatacijas noteikumiem;

14. Veikt darbu patstavigi un uznemties atbildibu par sava darba rezultatu;
15. Ievérot profesionalas un visparéjas étikas principus;

16. Ievérot darba tiesisko attiecibu reguléjoSos normativos aktus;

17. Sazinaties valsts valoda un viena svesvaloda.
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Profesionalas izglitibas programmas apguves kvalitates novertésana

Izglitojamie, kuri apguvusi programmas parauga profesionalas kvalifikacijas
ieguvei paredzétos A, B un C dalas modulus un ieguvusi nepiecieSamo zinasanu,
prasmju un kompetencu vértéjumu atbilstosSi programmas veidam, karto valsts
nosléguma parbaudijumu.

Talakas izglitibas iespejas
Izglitojamajiem, apgistot papildu modulus atbilstoSi nozares/sektora modulu
kartei, iespéjams iegut citu profesionalo kvalifikaciju vai papildu kompetences.



Virpotajs

Izglitibas procesa sagatavot virpotaju, kurS veic detalu izgatavosanu
atbilstosi darba uzdevumam, izmantojot universalos metalapstrades virposanas
darbgaldus.

Izglitibas procesa rezultata nodrosina iespé&jas apgit profesionalas un
visparéjas kompetences:

1. Darba drosiba un normativo prasibu ievérosana (augstaka prioritate)

2. Parbaudit, novértét un lietot virpotaja instrumentus un aprikojumu, darba
apgérbu, individualos un kolektivos aizsardzibas lidzek|us atbilstoSi darba
aizsardzibas prasibam;

Saprast un ieverot vides aizsardzibas prasibas;
Sniegt pirmo palidzibu;

3
4
5. Ievérot darba tiesisko attiecibu reguléjoSos normativos aktus;
6. Uzturet kartiba darba vietu;

7

. Lasit un izprast tehnisko dokumentaciju, lietot ieglto informaciju darba
procesa;

8. Izveidot detalas izgatavoSanas tehnologisko procesu shému saskana ar
raséjumu;

9. Izvéléties un novértét darba veikSanai nepiecieSamos materialus,
instrumentus, paligierices un paligmaterialus.

10. Asinat griezgjinstrumentus;

11. Virpot aréjas un iekséjas cilindriskas, koniskas, ka ari gala virsmas un
fasonvirsmas;

12. Virpot nestingas virsmas un nestandarta detalas;
13. Griezt vitnes ar vitnurbjiem, vitnu ripam un griezniem;

14. Izgatavot nepiecieSama izméra detalu, ievérojot tehnologisko operaciju
secibu un nodrosSinot virsmas kvalitati;

15. Nodrosinat izgatavotas detalas atbilstibu raséjumam;

16. Veikt darbu patstavigi un uznemties atbildibu par sava darba rezultatu.
17. Lietot profesionalo terminologiju valsts valoda un viena svesvaloda;

18. Sazinaties valsts valoda un viena svesvaloda;

19. Stradat komanda, ievérojot profesionalas un visparejas étikas principus.

Profesionalas izglitibas programmas apguves kvalitates novértésana

Izglitojamie, kuri apguvusi programmas parauga profesionalas kvalifikacijas
ieguvei paredzétos A, B un C dalas modulus un ieguvusi nepiecieSamo zinasanu,
prasmju un kompetencu vértéjumu atbilstoSi programmas veidam, karto valsts
nosléguma parbaudijumu.



Talakas izglitibas iespejas
Izglitojamajiem, apgistot papildu modulus atbilstoSi nozares/sektora modulu
kartei, iespéjams iegut citu profesionalo kvalifikaciju vai papildu kompetences.
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Profesionalas izglitibas programmas sasniedzamie macisanas

rezultati

Profesionalas
kvalifikacijas Atslédznieks Virpotajs Masinbuves tehnikis
nosaukums

LKI limenis LKI 3. limenis LKI 4. limenis

= Raksturot masinbives un metalapstrades pamatprocesus.
= Izvéleties nepiecieSamas iekartas metalapstrades darbu veiksanai.
= Izvéléties nepiecieSamos mérinstrumentus metalapstrades darbu veiksSanai.
= Lasit tehnisko dokumentaciju.
= Izstradat tehnisko dokumentaciju.
= Lasit detalas izgatavosanas tehnologisko procesu.
= Parbaudit detalas atbilstibu raséjumam.
= [zvéleties térauda un keta materidalus metaldarbu veiksSanai.
« IzvEléties abrazivos materialus instrumentu asinasanai.
= Izveléties krasainos metalus un to sakauséjumus metaldarbu veiksanai.
= [zvéleties smérvielas un dzesésanas sSkidrumus.
= Izvéléties nemetaliskos materialus
= Aizzimét metala virsmas.
= Vilét metala virsmas un detalas.
= Urbt metala detalas virsmas.
= Griezt metala detalas virsmas.
= Izrivét metala detalas virsmas.
= Kniedét metala detalas.
= Presét metala virsmas un detalas.
= Montét un demontét saskriivétus mezglus.
» Sagatavot metalapstrades darbgaldus, paligierices un instrumentus drosa darba
veiksanai.
= Cirst metala virsmas un detalas.
= Liekt metala virsmas un detalas.
HGEHLGEIECE - Parbaudit  izgatavotas detalas tehnisko un kvalitates raditaju atbilstibu
OEIHTEG [T tehnologiskajam prasibam.
CEELIELPETIEW - Parbaudit izgatavotas detalas atbilstibu ras€jumam.
MEIELES = Pulét un lepét metala detalas virsmas.
rezultati - Saberét metala detalu virsmas.
= Taisnot metala virsmas.
= Valcét metala virsmas un detalas.
= Stradat ar atslédznieka, elektriskajiem un pneimatiskajiem rokas instrumentiem,
izmantojot droSus darba panémienus mezglu montaza.
= Montét un demontét mehaniskus mezglus.
» Lodét metala virsmas un detalas, ievérojot drosus darba panémienus.
» Novértét metinasanas darbu nepiecieSamibu mehanisko mezglu montaza.
= Virpot aréjas un iekséjas cilindriskas, koniskas, gala virsmas
un fasona virsmas.
» Griezt aréjas un iekS&jas vitnes ar vitnurbjiem, vitnu ripam un
griezniem.
= Virpot nestingas virsmas un nestandarta detalas.
* Pulét un lepét metala detalas un virsmas, ievérojot drosus
darba panémienus.
= Plastiski deformét metala detalas un virsmas, ievérojot drosus
darba panémienus.
= Ievelmét rievojumus metala detalas un virsmas, ievérojot
droSus darba panémienus.
= Sagatavot metalapstrades darbgaldus, paligierices un
instrumentus drosa darba veiksanai.
= Virpot paaugstinatas sarezgitibas metala detalas.
= Parbaudit izgatavotas detalas virsmas izméru, formas, virsmu
savstarpéja novietojuma precizitati un virsmas raupjumu.
= Parbaudit izgatavotas detalas tehnisko un kvalitativo raditaju
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Profesionalas
kvalifikacijas Atslédznieks Virpotajs Masinbives tehnikis
nosaukums

atbilstibu tehnologiskajam prasibam.
= Veikt tehnisko apkopi metalapstrades darbgaldiem un to
mezgliem, pamatojoties uz tehnisko dokumentaciju.
= Veikt metalapstrades darbagaldu tipveida
mezglu parbaudi.
= Veikt metalapstrades darbagaldu
paligiericu parbaudi.
= Veikt metalapstrades darbagaldu
profilaksi un tehnisko apkopi.
= Novertét aprikojuma un instrumentu
atbilstibu darba uzdevumam un darba
drosibas prasibam.
= Aprékinat nepiecieSamos darba
materialus, laiku un izmaksas pasutijuma
izpildei.
= [zstradat metalapstrades tehnologisko
procesu.
= [evérot tehnologisko procesu, ieviesot
nepiecieSamas korekcijas tehnologiskaja
procesa, novértét izstradajumu kvalitati.
= Sagatavot sarazoto produkciju
nosutiSanai noliktava.
= Lietot darba pienakumu izpildei
nepiecieSamo  informaciju un izpildit
frezéSanas darbus, pamatojoties uz
zinasanam par frézésanas procesu, virsmas
kvalitates ieglsSanas panémieniem un
bazésanas principiem.
= [zvéléties darba uzdevuma veikSanai
nepiecieSamos materialus,
meéerinstrumentus, griez&jinstrumentus,
paligierices un paligmaterialus.
= Iestatit griez&€jinstrumentus, paligierices
un grieSanas rezimus.
= Frézét plakanas, slipas virsmas, rievas un
izcilnus.
= Frézét cilindriskas, liklocu veida virsmas




Profesionalas
kvalifikacijas
nosaukums
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Atslédznieks

Virpotajs

Masinbives tehnikis

= un fasonvirsmas.

= Veikt sarezgitus frézéSanas darbus.

= Parbaudit, novértét un lietot frezetaja
instrumentus un  aprikojumu, darba
apgérbu, individudlos un  kolektivos
aizsardzibas [lidzeklus atbilstoSi darba
aizsardzibas prasibam

= Izprast elektrisko stravu veidus, to
raksturojosos lielumus, sakaribas starp tiem
un elektriskas stravas iedarbibu uz cilvéka
organismu.

= Analizét sadzives un rapniecisko
elektroiekartu veidus, to uzblvi un darbibas
principus.

= Izprast pneimatisko un hidraulisko
sisteému uzbuves un darbibas principus.

= Izmantot pneimatisko, hidraulisko,
elektropneimatisko, elektrohidraulisko
shému modeléSanas un  simulacijas
programmatuaru.

= Attistit  pneimatisko  un  hidraulisko
sistemu montazas un remonta prasmes.

= Izveidot un redigét detalu modelus CAD
vide.

= [zveidot un redigét raséjumus CAD videé.

= Izveidot un redigét kopsalikuma vienibas
un kopsalikuma ras€jumus CAD vide.

= Atpazit datorvadamo darbagaldu
kontroles statnu vadibas pogu nozimi.

= Izprast programmeésana lietotas
koordinatu sistémas un nulles punktus.

= Ievadit un piesaistit apstrades
instrumentus.

= Sastatit un labot vienkarsas datorvadamo
iekartu apstrades programmas.

= Lietot apstrades ciklus un
apaksprogrammas.

= Sagatavot atbilstoSu detalas modeli.

= [zvéléties atbilstoSu iekartu, sagataves
tipu, paligierices un instrumentus CAM
programmyvideé.

= Spét generét un korigéet detalas apstrades
ciklus.
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Profesionalas izglitibas programmas istenosanai obligatie
visparejas videéjas izglitibas macibu priekSmetu pamatkursi un
padzilinatie kursi

Obligatie visparéjas vidéjas izglitibas macibu priekSmetu pamatkursi un padzilinatie kursi
istenojami programmas pamata dala un programmas mainigaja dala atbilstosi
profesionalas vidéjas izglitibas standartam un profesionalas izglitibas programmas
istenosSanas planojumam.
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Profesionalas izglitibas apguves iespéejas

Profesionalas izglitibas programmas

veids

Profesionalas vidéjas
izglitibas programma

Arodizglitibas programma

Profesionalas
talakizglitibas
programma

(turpmak - programma)

Prasibas attieciba uz
ieprieks iegdto izglitibu

Programmas istenosanas
ilgums gados

Pamatizglitiba

Pamatizglitiba

Bez iepriekséjas izglitibas
ierobezojuma

3 gadi

1 gads

Atsledznieks Progri?gnamzssltitr?ggssanas - 4250 stundas 1560 stundas 640 stundas
LKI limenis LKI 3. limenis LKI 3. limenis
129“t'ba5k';'§:'f'kacuas 32521011 32a 521011 20T 52101 1
Prasibas attieciba uz — —— Bez iepriekséjas izglitibas
ieprieks iegato izglitibu Pamatizglitiba Pamatizglitiba ierobezojuma
Programmas IstenoSanas 3 gadi 1 gads .
ilgums gados 9 9
Virpotajs Progl}zlagn:jﬁ:ssltitsgéo;anas - 4250 stundas 1560 stundas 640 stundas
LKI limenis LKI 3. limenis LKI 3. limenis
Izg"t'bask‘ggz'f'kac'ﬁs 32521011 32a521011 20T 521011
Prasibas attieciba uz I = e oo Vidéeja izglitiba vai
ieprieks iegato izglitibu Pamatizglitiba Vidéja izglitiba arodizglitiba
Programmas IstenoSanas .
? ilgums gados 4 gadi 1,5 gads B
Masinbives - P
tehnikis Progl‘i?gnrjmzssltitsggsanas 5736 stundas 2120 stundas 960 stundas

LKI ITmenis

LKI 4.

limenis

Izghtibas klasifikacijas
kods

33521031

35b 521031

LKI 4. limenis

30T 521031
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Profesionalas izglitibas programmas parauga istenosanas planojums

Profesionalo kompetencu moduli

Nosaukums (NP¥*, ja attiecinams)

Kvalifikacijas
nosaukums
(ja
attiecinams)

SN
0

=

()]
|§
-
X
-l

Muzizglitibas
kompetencu moduli
(limenis)

Remonta un apkopju veiksana masinblvé

Masinbives tehnologiska procesa analizésana,
organizésana un vadisana (NP)

Frézésana (NP)

Elektrotehnikas pamati.

Pneimatikas un hidraulikas pamati
Datorgrafika masinbivé

CPV programmeésanas pamati

Datorizéta apstrades modeléSana (CAM)
Mehatronikas pamati3

FrézéSana ar programmvadibas darbgaldu3
Metalloksnes apstrade ar programmvadibas |azergriesanas
iekartu3

Metalu termiska apstrade3

MaSinbives tehnika prakse

LKI 4. limenis / Masinbuives

4. kurss

*NP - nosléguma parbaudijums;
planam.

Metalapstrades pamatprocesi Sabi_edrTb_as un cilvéka drosiba

~ 7 8 Metala detalas izgatavosanas tehniska dokumentacija (NP) (1. I|mgn!§) .
) g < :3. Maginbives materiali Informalqlgas un Ifomuplkacuas
59 o X Metala virsmas apstrade tehnologijas (1. limenis)
£ ﬁ o - Vienkarsu mezglu montaza un demontaza Valodas, kultiiras izpratne un
= E S ® Loksnu lieksana un cirSana izpausmes (1. limenis)
: [ ; -’E" w | Metala detaju nosléguma apstrade Informacijas un komunikacijas
¥ < ¢ £ ¥ | Mehanisko mezglu montaza un demontaza (NP) tehnologijas (2. limenis)
- () 9 N 5 | Metinaganas pamatit Valodas, kultlras izpratne un

IE * | Atsledznieka prakse izpausmes (2. limenis)

o @ ?"Z‘\e/'i:i‘la tcletaju ‘{rl‘ AL V'[‘??Ea”a ~ Sabiedribas un cilvéka drosiba

— 0 po gs_meta a dvelt?!as tala a apstrade - (2. limenis)

Y 3 Paaugstinatas sarezgitibas metala detalu virposana (NP) L . _

- -Y Virpotaja prakse2 Iniciativa un uz_nemeJdarblba

) (1. un 2. [imenis)

Visparejas vidéjas izglitibas
macibu prieksmetu pamatkursi
un padzilinatie kursi (ja
attiecinami)

Nosaukums (apguves limenis)
(NP*-ta gads, ja attiecinams)

LatvieSu valoda I un Literatdra I
(optimalais limenis) (NP-3. kursa)

Matematika I (optimalais limenis)**
(NP-3. kursa)

Svesvaloda I (B2, optimalais [imenis)
(NP-3. kursa)

Sports (visparigais limenis)

Socialas zinbas un vésture
(visparigais limenis)

Svesvaloda (B1, visparigais limenis)
Dabaszinibas (visparigais [imenis)
Fizika I (optimalais Iimenis)

Valsts aizsardzibas maciba

Sports (visparigais limenis)
Matematika II (augstakais limenis) vai

Svesvaloda (C1, augstakais [imenis)
vai Fizika II (augstakais limenis)

!Profesionalas kompetences izvéles modulis, kuru apgist profesionalas kvalifikacijas “Atslédznieks” (LKI 3. limenis) apguvei.
2Profesionalas kompetences modulis, kuru apgust profesionalas kvalifikacijas “Virpotajs” (LKI 3. limenis) apguvei.

3Profesionalas kompetences izvéles modulis.

**matematika vismaz visparigaja limeni atbilstosi profesionalas vid&jas izglitibas standartam un profesionalas izglitibas programmas Istenosanas
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Modularas profesionalas izglitibas programmas parauga modulu karte

Metalloksnes

Mehatronikas fiieze=cnalah ClPHIGEER Metalu termiska
Zalas prasmes* MetinaSanas pamati p—— programmvadibas programmvadibas R
P darbgaldu lazergriesanas P

iekartu

Iniciativa un Pneimatikas un ) CPV Datorl_zeta Masinbilves
uznéméjdarbiba hidraulikas DB I rogrammésanas SIBGEES tehnika prakse
(1 un 2 JITmenis)* pamati G pros pamati edelescie P

(CAM)

Masinblves
Valodas, kultlras Paaugstinatas Remonta un tehr;g::c;gslska Elektrotehnikas
B izpratne un izpausmes sarezgitibas metala Virpotaju prakse! apkopju veiksana proce Frézésana ’
(1. un 2. limenis)* detalu virposana masinbivé ana!lze§ana, R
’ ’ organizéSana un
vadisana
Informacijas un - - Izvirpotas
A ” L Metala detalu Mehanisko mezglu _ . _ _
komunlke?f:_uas Loksnuillveksana un nosléguma apstrade TEER Ul Atslédznieka Metala d.etajlvj un metal_a_detajas
tehnologijas cirsana SR prakse virsmu virpoSana talaka
(1. un 2. limenis)* apstrade
S - Metala detalas _ . Vienkarsu mezglu
A Sab|edr|ba§_un cilveka Metalapstrades izgatavosanas Masinblves HiEl virsmas montaza un
drosiba } - o apstrade o
_ o pamatprocesi tehniska materiali demontaza
(1. un 2. limenis) - .
dokumentacija
— - o = v = M
Atsledznieks Virpotajs Masinbuves tehnikis

(LKI 3. limenis) (LKI 3. limenis) (LKI 4. limenis)

!profesionalas kompetences modulis, kuru apgist profesionalas kvalifikacijas “Virpotajs” (LKI 3.limenis) apguvei.

*Muzizglitibas modulu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas



https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas
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Profesionalas kvalifikacijas "Atsledznieks" modulu karte

Zalas prasmes*

Metinasanas pamati
5%

Mehatronikas
pamati
5%

Valodas, kulturas

izpratne un izpausmes

(1. limenis)*

Informacijas un
komunikacijas
tehnologijas
(1. limenis)*

Loksnu lieksana un
cirsana
8%

Metala detalu
nosléguma apstrade
5%

Mehanisko mezglu
montaza un demontaza
19%

Atslédznieka prakse

Sabiedribas un cilvéka

drosiba (1. limenis)*

*Mizizglitibas modulu saturs pieejams:

Metalapstrades
pamatprocesi
13%

Metala detalas
izgatavosanas tehniska
dokumentacija
14%

Masinblves materiali
8%

Metala virsmas
apstrade
19%

Vienkarsu mezglu
montaza un demontaza
9%

https://www.viaa.gov.lv/Iv/profesionalas-izglitibas-programmas



https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas
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Profesionalas kvalifikacijas "Virpotajs" modulu karte

Zalas prasmes*

Metinasanas pamati
5%

Mehatronikas pamati
5%

Iniciativa un
uzneémeéjdarbiba
(1. un 2. limenis)*

Valodas, kulturas
izpratne un izpausmes
(1. limenis)*

Informacijas un
komunikacijas
tehnologijas
(1. limenis)*

Izvirpotas metala
detalas talaka apstrade
10%

Paaugstinatas
sarezgitibas metala
detalu virposana
13%

Virpotaja prakse

Loksnu lieksana un
cirsana
5%

Metala detalu
nosléguma apstrade
4%

Mehanisko mezglu
montaza un demontaza
11%

Atslédznieka prakse

Metala detalu un
virsmu virpos$ana
10%

A

*Mizizglitibas

Sabiedribas un cilvéka
drosiba

(1. un 2. limenis)*

modulu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas

Metalapstrades
pamatprocesi
8%

Metala detalas
izgatavosanas tehniska
dokumentacija
10%

Masinblves materiali
5%

Metala virsmas
apstrade
12%

Vienkarsu mezglu
montaza un
demontaza

7%



https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas

Profesionalas kvalifikacijas "Masinbiives tehnikis" modulu karte

Metinasanas pamati

Mehatronikas

Frézésana ar
programmvadibas

Metalloksnes
apstrade ar
programmvadibas

Metalu termiska

= o ) ~
el [T 5% pamati darbgaldu lazergrieSanas apstrade
5% g 5%
5% iekartu
5%
. ) CPV Datorizeta -
In_|C|a_t_|va un Datov[gra_fllia programmésanas apstrades Ma_slnbuves
uznémeéjdarbiba masinbivée ; delad AM tehnika prakse
(1. un 2. limenis)* 4% pamati model&Sana (CAM)
6% 4%
Masinbilves
Valodas, kulturas Paaugstinatas Remonta un tehr:-glgagslaska Elektrotehnikas Pneimatikas un
izpratne un sarezgitibas metala apkopju veiksana proce Frézésana ; hidraulikas
" P P analizésana, pamati )
izpausmes detalu virpoSana masinbivée organiz&ana un 7% 20/ pamati
- fey % o, o, K
(1. un 2. limenis) 7% 3% vadidana 4%
4%
= - - Izvirpotas
I"forch'!a.s. o Lok$nu liekSana un Metala detalu Mehamslgg mezglu _ : Metala detalu un metala detalas
komunikacijas - ~ - montaza un Atslédznieka ) S o=
o cirSana nosléguma apstrade _v virsmu virposSana talaka
tehnologijas demontaza prakse -
- T 3% 2% 6% apstrade
(1. un 2. limenis)* 7%
6%
Metala detalas Vienkarsu mezglu
Sabiedribas un Metalapstrades izgatavosanas Masinbilves Metala virsmas montasa ung
cilvéeka drosiba pamatprocesi tehniska materiali apstrade demontaza
(1. un 2. limenis)* 5% dokumentacija 3% 7% o
6% 4%

*Mizizglitibas modulu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas



https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas
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Modula “"Metalapstrades pamatprocesi” apraksts

atbildigu attieksmi pret darba vidi.

Sniegt izglitojamajiem priekSstatu par dazadiem metalgrieSanas un apstrades veidiem, iekartam un darbmasinam
masinblves nozarg, uzsverot resursu efektivu izmantoSanu, darba procesu ilgtsp&ju un videi draudzigu risingjumu
nozimi. Sekmét izglitojamo spé&jas patstavigi izvéléties un pielietot atbilstoSus mérinstrumentus un mériSanas lidzek|us
masinblves izstradajumu parametru kontrolei, ievérojot materialu taupigu izmantosSanu, atkritumu samazinasanu un

Attistit izglttojamo prasmes:

Modula
uzdevumi

darbu veiksanai.

1. Raksturot masinbiives un metalapstrades pamatprocesus.
2. Izvéléties nepiecieSamas iekartas metalapstrades darbu veiksanai.
3. Izvéléties nepiecieSamos mérinstrumentus metaldarbu kontroles veikSanai un griez&jinstrumentus metalapstrades

Modula
ieejas nosacijumi

Modula “Metalapstrades pamatprocesi” ieejas nosacijums ir iegita pamatizglitiba.

Modula
apguves

=) novérté atbilstosi
novértésana

Modula apguvi

Modula “Metalapstrades pamatprocesi” apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu
metalapstrades darbmasinam, iekartam un mérinstrumentiem. Praktiskaja darba kontrolé detalu faktiskos izmérus.
Grafiski attélo salagojumu un pielaizu lauku novietojumu.

modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo veértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

testa veida par

Modula nozime un
vieta karte

Modulis “"Metalapstrades pamatprocesi” ir A dalas modulis, ta apguve ir ieejas nosacijums B dalas modulu apguvei.
Modulis apgistams paral€éli ar citiem A dalas moduliem.

Modula “"Metalapstrades pamatprocesi” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata

Macibu sasniegumu

apguves limenu apraksti

Vid&js

Optimals

Augsts

1. Spé&j: atskirt un izvéléties metalapstradeé izmantojamas
masinas un iekartas metalapstrades darbu veikSanai, ievérojot
resursu taupisanas, drosas ekspluatacijas un vides prasibas.
Izprot: metalapstrades darba prasibas, iekartu uzbdve un
lietoSanas panémieni ietekmé darba efektivitati, resursu
izmantosanu un vides slodzi.

ipatsvars (%)

40 % no modula
kop€ja apjoma

apguves limenis
Nosauc masinbives

procesus un
metalapstrades
iekartas un
noteiktas darba un
vides prasibas.

apguves limenis

Raksturo
masinbives
procesus,
skaidrojot to
attistibu un ietekmi
uz materialu
izmantosanu.

apguves limenis

Skaidro
masinblves
procesus un
metalapstrades
iekartu darbibu,
VEértéjot to
efektivitati un
ietekmi uz vidi.
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Zina: metalapstradé pielietojamo pamatprocesu veidus un to
ietekmi uz materialu patérinu, iekartu noslodzi un atkritumu
veidosanos.

Apraksta iekartu
uzbuvi un darbibas
principus, ievérojot

Izskaidro
metalapstrades
iekartu uzbavi un

Ierosina iekartu un
procesu izvéles
uzlabojumus

instrukcijas. darbibas principus, |samazinot
izv€éloties materialu zudumus.
piemérotakos
risinajumus.
2. Spé€j: izvéléties un lietot metaldarbu kontroles 50% no modula | Nosauc Raksturo Analiz€ mérijumu
mérinstrumentus atbilstosi kvalitates prasibam, nodrosinot kop€ja apjoma | metaldarbos metaldarbos procesu un
precizu mérijumu veikSanu, instrumentu ilgtspé&jigu izmantojamos izmantojamos instrumentu izveli,

izmantosanu un materialu zudumu samazinasanu.

Izprot: ka mérijumu precizitate, instrumentu pareiza lietoSana
un kontroles panémieni ietekmé izstradajuma kvalitati,
resursu patérinu un braka veidosanos.

Zina: metalapstradé pielietojamo mérinstrumentu veidus, to
pielietojumu un saistibu ar masinbives izstradajumu
salagojumiem.

meérinstrumentus
un masinbives
izstradajumu

meéerinstrumentus
un praktiski lieto
tos atbilstosi

vertéjot to ietekmi
uz izstradajuma
kvalitati un resursu

salagojumu veidus. | kvalitates efektivitati.
prasibam.

Veic méerijumus, Raksturo Patstavigi izvélas

ievérojot noteiktas | masinblves un optimizé

kvalitates prasibas |izstradajumu kontroles

un stradajot péc salagojumu veidus | panémienus,

dotajam un izvélas veicinot ilgtspéjigu

instrukcijam. panémienus razoSanas procesu.

meértjumu kladu
samazinasanai.

3. Spéj izvéléties nepiecieSamos instrumentus metaldarbu
veiksanai un izmantot atbilstosas iekartas metalapstrades
darbu veikSanai.

Izprot: metaldarbu veikSanai noteiktas kvalitates prasibas,
instrumentu veicamo darbu un lietoSanas panémienus.

Zina: metalapstradé pielietojamo griezéjinstrumentu veidus.

10% no modula
kopéja apjoma

Nosauc un lieto
metaldarbos
izmantojamos
urbumu apstrades
instrumentus.

Raksturo
metaldarbos
izmantojamo
urbumu apstrades
instrumentu
elementus un
lenkus. Asina un
lieto instrumentus.

Patstavigi aprékina
un iestata
optimalus grieSanas
rezimus, nodrosinot
instrumentu
ilgm@zibu un
asumnoturibu.
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Modula “"Metala detalas izgatavosanas tehniska dokumentacija” apraksts

Modula
meérkis

Sekmeét izglitojamo spé&jas metala detalu izgatavoSanai izmantot tehnisko dokumentaciju.

Attistit izglttojamo prasmes:
1. Lasit tehnisko dokumentaciju.

Modula 2. Izstradat tehnisko dokumentaciju.

uzdevumi

3. Lasit detalas izgatavosanas tehnologisko procesu.
4. Parbaudit detalas atbilstibu ras€jumam.

Modula
ieejas nosacijumi

Modula “Metala detalu izgatavosanas tehniska dokumentacija” ieejas nosacijums ir iegita pamatizglitiba.

Modula
apguves
novéertésana

Modula apguvi novérté atbilstosi

Modula “Metala detalu izgatavoSanas tehniska dokumentacija” apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu
- izstrada ras€jumu detalai péc parauga vai aksonometriska attéla.
modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosleguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd macisanas rezultdta summativo vértéjumu.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis “Metala detalu izgatavosanas tehniskd dokumentacija” ir A dalas modulis, td apguve ir ieejas nosacijums B
dalas modulu apguvei. Modulis apgistams paraléli ar citiem A dalas moduliem.

Modula “"Metala detalas izgatavosanas tehniska dokumentacija” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Macibu sasniegumu

apguves limenu apraksti

Videjs
apguves limenis

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1. Spéj: lasit detalas raséjumu un tehnologisko dokumentaciju
detalas izgatavosanai.

Zina: detalu attélu konstruéSanas noteikumus, raséjumu
veidus, grafiskos nosacitos apziméjumus, tekstveida
noradijumus, vitnu veidus un to apziméjumus ras€jumos,
nosacijumus un vienkarsojumus, robeznovirzes, materialu
apzim&jumus raséjumos.

Izprot: detalas attélojuma projekciju metodes, griezumu un
Skélumu veidoSanas principus, izméru izlikSanu raséjumos,
vitnu attéloSanas panémienus.

80% no modula
kopéja apjoma

Izskaidro raséjuma

Patstavigi lasa un

Patstavigi lasa,

[iniju nozimi, analizé raséjumus analizé un izmanto
raksturo raséSana | un tehnologisko detalu ras&jumus
izmantojamos dokumentaciju. un tehnologisko
meéerogus. dokumentaciju
detalu
izgatavosanai.
Raséjuma atpazist | Konstrué Orienté&jas
perpendikulus, perpendikulus, dala | ras€jumu veidos,
lenkus, lenkus vienadas projekcijas,
daudzsturus. dalas, konstruée griezumos un

daudzsturus.

Skélumos, precizi




interpreté grafiskos
apzimeéjumus,
pielaides, virsmas
raupjumu, vitnu
veidus un to

parametrus.
Atpazist liniju Prot konstruét Iniju | Konstru€ un izpilda
salaidumu veidus, salaidumus, detalu,

koniskuma apzimét koniskumu
apzimé&jumu, raséjumos.
lekalliknes.

ZImé vienkarsu Konstrué

geometrisku figliru
skices dazados
skatos.

geometrisku
kermenu Skélumus
ar plakni.

Zimé vienkarsu

ZIme sarezgitu

deometrisku geometrisku
kermenu kermenu
izklajumus. izklajumus.

Zina skatu Konstrué detalas
izvietojumu raséjumu
raséjuma, galvena |taisnlenka

skata izvéles projekcijas.

nosacijumus.

Atpazist raséjumam
atbilstosu
aksonometrisku
attélu.

Paskaidro dazadus
aksonometrisko
projekciju veidus.

Skicé uzskatamus
attélus uz
specialam ratinu
lapam.

Konstrué
aksonometriskos
attélus taisnlenka
izometrija un
frontalaja dimetrija.

Rasé vienkarsus
raséjumus ar
griezumiem vai
Skélumiem.

Rasé vienkarsu
detalu raséjumus
ar projekcijam, kur
japarada griezumi
vai Skélumi un
pamato savu izvéli.

kopsalikumu un
shému raséjumus,
pamato griezumu
un skélumu izveli,
noformét
specifikaciju un
parbauda detalu
atbilstibu raséjuma
prasibam,
nodrosina tehniski
precizu un
kvalitativu darba
izpildi.
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Atskir skatos,
griezumos un

Lasa un analizé
darba ras€jumus.

Skélumos Izskaidro pielaides
izmantojamas un kvalitates
nosacitas zimes. jédzienus.
Lasa darba Parbauda detalas
raséjumus. Nosauc |izméru atbilstibu
pielaides un ras€jumam.
kvalitates
definiciju.
Nosauc virsmas Sasaista virsmas
formas un formas un
savstarp€ja savstarpé€ja
novietojuma novietojuma
pielaides zimes. pielaides ar
apstrades

panémieniem.

Atpazist virsmas
raupjuma
apzim&jumus
raséjumos.

Prot lietot virsmas
raupjuma
apziméjumus
raséjumos.

Zina vitnu veidus
un to parametrus.

AtsSkir dazadus
vitnu veidus. Prot
merit vitnu
parametrus.

Atpazist vitnu
apzim&jumus,
izskaidro to nozimi.

Rasé vitnu
apzimé&jumus,
izskaidro to nozimi.

Nosauc
standartizétas
vitnotas detalas.

Prot skicét
standartizétas
vitnotas detalas.

Nosauc izjaucamo
detalu savienojumu
veidus.

Skicé izjaucamos
detalu
savienojumus.

Nosauc
neizjaucamo detalu
savienojumu
veidus.

Skicé neizjaucamos
detalu
savienojumus.
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Zina skices un
raséjuma
atskiribas.

Zina detalas skices
izpildisanas secibu
un noteikumus.

Pec apraksta un
parauga izpilda
vienkarsas skices.

Pec apraksta un
parauga izpilda
sarezgitas skices.

Nosauc shému Zina shému
veidus. zimésanas
noteikumus.
Atpazist Zimeé
elektroshému, elektroshému,
kinematisko kinematisko

shému, hidraulisko
shému simbolus.

shému, hidraulisko
shému simbolus.

Zina kopsalikuma Prot rasét
raséjumu kopsalikuma
noformésanas raséjumus,
noteikumus. ievérojot
izpildisanas un
noformé&sanas
noteikumus.
Prot lasit Prot noformét

specifikaciju.

specifikaciju.

2. Spéj: lasit informaciju par detalas izgatavosSanas
tehnologisko procesu.

Zina: tehnologiska procesa elementus un to izstrades bitibu,
tehnologiskas bazes
izveles principus un to nozimi apstrades procesa.

Izprot: darba uzdevumu saistiba ar tehnologisko procesu
kopuma.

20% no modula
kopéja apjoma

Péc darba ras€juma
aizpilda marsruta
karti.

Pec darba ras€juma
izstrada
tehnologisko karti
un izskaidro tas
saturu.

Analizeé informaciju
par detalas
izgatavoSanas
tehnologisko
procesu, sasaistot
darba ras€jumu ar
tehnologiska
procesa posmiem.

Nosauc
tehnologisko bazu
pamatprasibas.

Izskaidro
tehnologisko bazu
izvéles
pamatprasibas.

Izstrada pilnvertigu
tehnologisko karti,
pamato tas
struktdru un
saturu, ka ar
izvélas
tehnologiskas
bazes, izskaidrojot
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to nozimi apstrades
precizitaté un
procesa stabilitate.

Izskaidro darba
uzdevumu
tehnologisko
procesu un
organizé procesus.
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Modula “"Masinbuves materiali” apraksts

Sekmeét izglitojamo spéjas tehnologiskas apstrades procesa patstavigi izvéléties atbilstoSus masinblives materialus
detalu izgatavoSanai, izmantojot informativos avotus, ievérojot resursu efektivas izmantoSanas, ilgtsp&jas un vides
aizsardzibas principus.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Izvéléties térauda un keta materialus metaldarbu veikSanai, pamatojoties uz detalas pielietojumu, mehaniskajam
Tpasibam un ilgtspéjigas izmantosanas aspektiem.

2. Izvéléties abrazivos materialus instrumentu asinasanai, nemot véra to efektivitati, kalposanas ilgumu un materialu
patérina samazinasanu.

3. Izvéléties krasainos metalus un to sakauséjumus metaldarbu veikSanai, izvértéjot materialu Tpasibas, parstrades
iesp&jas un ietekmi uz vidi.

4. Izvéleties smervielas un dzesésanas Skidrumus, ievérojot to ietekmi uz darba kvalitati, iekartu kalposanas laiku un
vides aizsardzibas prasibas.

5. Izvéleties nemetaliskos materialus, nemot véra to funkcionalas ipasibas, ilgtsp&jigu izmantoSanu un atkartotas
parstrades iesp€jas.

Modula
uzdevumi

Modula

. . SR Modula “Masinblives materiali” ieejas nosacijums ir ieglta pamatizglitiba.
ieejas nosacijumi

Modula “Masinblves materiali” apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Atbilstosi darba uzdevumam
Modula izglitojamie izvélas masinblives materialus.
apguves Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
novéertésana profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosleguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vertéjumu.

LY [T EWLG Y41 R Modulis “Masinblves materiali” ir A dalas modulis, ta apguve ir ieejas nosacijums B dalas modulu apguvei. Modulis
vieta karte apgustams paraléli ar citiem A dalas moduliem.

Modula “"Masinbuves materiali” saturs

Sasniedzama Macibu sasniegumu
Sasniedzamais macisanas apguves limenu apraksti

macisanas rezultat rezultat = ST
acisanas rezultats _ te u a(a:)/) Vidéjs Optimals _ Augsts
Ipatsvars ("o apguves limenis | aPguves limenis  apguves limenis

1. Sp€j: izvéleties térauda un keta materialus metaldarbu | 10% no modula | Nosauc dzelzs un Izskaidro dzelzs un | Patstavigi analizé

veiksanai. kop€ja apjoma | oglekla oglekla detalas funkcionalo
sakausé&jumu sakauséjumu pielietojumu un
Zina térauda oglekla konstrukciju, ledgéto konstrukciju struktdru stavokla darba apstaklus

iedalljumus, apzimé&jumus, markésanu un lietojumu. Zina keta sastavdalas. diagrammu. un, pamatojoties
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markas, mehaniskas 1pasSibas un lietojumu, metalu un to
sakauséjumu klasifikaciju un 1pasibas.

Izprot: metalu un to sakauséjumu nozimi masinbiive; dzelzs un
oglekla sakaus€jumu stavok|a diagrammu un pamatstruktiru.

uz dzelzs-oglekla
sakauséjumu
ipasibam, izvélas
atbilstoSus térauda
vai keta materialus

metaldarbu

veikSanai.
Nosauc téraudu Izskaidro legéto Izskaidro
iedalijumu un to elementu ietekmi. sakauséjumu
lietosanu. stavokla

diagrammas
likumsakaribas,
ledéjoso elementu
ietekmi un
materialu Tpasibas,
salidzina téraudu
un ketu markas.

Nosauc keta
markas un
izmantosanu.

Raksturo legéto
téraudu markas.

Izvélas térauda vai
keta materialus
metaldarbu
veiksanai.

Raksturo keta
markas 1pasibas,
salidzina tas.

Izvélas térauda vai
keta materialus
metaldarbu
veiksanai atkariba
no detalas
izmantosanas.

Pamato savu izvéli.

Pamato savu
materiala izvéli,
uznemas atbildibu
par tehniski
pamatotu [Emumu
un paredz ta
ietekmi uz detalas
kvalitati un
ekspluataciju.

2. Spéj: Izvéléties nepiecieSamo termiskas apstrades vai
kimiski termiskas apstrades veidu noteiktas cietibas iegtsanai.

Zina: metalu sakaus&jumu Tpasibu veidus, to parbaudes
metodes.

Izprot: metalu sakauséjumu cietibas noteikSanas metodes un
apzimé&jumus.

10% no modula
kopéja apjoma

Zina metalu
fizikalo Tpasibu
veidus.

Raksturo metalu
fizikalo Tpasibu
veidus.

Patstavigi analizé
metalu
sakaus&jumu
Tpasibas un prasito
cietibu, izvéloties
atbilstosu
termiskas vai
kimiski termiskas
apstrades veidu
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konkrétam
pielietojumam.

Zina metalu
mehanisko Tpasibu
veidus.

Raksturo metalu
mehanisko Tpasibu
veidus.

Izskaidro cietibas
noteiksanas
metodes,
apzimé&jumus un to
saistibu ar
materiala
Tpasibam,
pamatojot izvéléto
apstrades
risinajumu.

Zina metalu
tehnologisko
ipasibu veidus.

Raksturo metalu
tehnologisko 1pasibu
veidus.

Zina metalu
kimisko Tpasibu
veidus.

Raksturo metalu
kimisko Tpasibu
veidus.

Zina metalu cietiba
noteikSanas
veidus.

Raksturo metalu
cietiba noteikSanas
veidus.

Zina termiskas un
kKimiski termiskas
apstrades veidus.

Raksturo termiskas
un kimiski termiskas
apstrades veidus.

Uznemas atbildibu
par tehnologiski
pamatotu [émumu,
paredzot apstrades
ietekmi uz detalas
ekspluatacijas
Tpasibam un
kvalitati.

3. Spéj: izmantot griez&jinstrumentu materidlus atbilstosi
tehnologiskiem apstrades noteikumiem.

Zina oglekla, cietsakauséjumu mazlegéto un atrgriezéjtérauda
instrumentu térauda markas, to lietojumu. Zina
cietsakauséjumu un mineralkeramikas markas, to lietojumu,
griez&jinstrumentu materialu spé&jas, Tpasibas.

Izprot: instrumentu materidlu izvéles nozimi tehnologiskas
apstrades procesa, darba reZimu izvéles saskanoSanu ar
griezéjinstrumentu materialiem.

20% no modula
kopéja apjoma

Atpazist
instrumentu
téraudu iedalijumu
un lietoSanu.

Salidzina
atrgriezéjtérauda
markas atbilstosi
apstradajamajam
materialam, darba
apstakliem un
apstrades
panémieniem.

Patstavigi izvélas
un izmanto
griezéjinstrumentu
materialus
atbilstosi
apstradajamajam
materialam, darba
apstakliem un
tehnologiskas
apstrades
panémieniem.

Izveélas
atrgriezéjtérauda
markas darba
veikSanai atbilstosi

Salidzina
atrgriezé&jtérauda
markas atbilstosi
apstradajamajam
materialam, darba

Salidzina darba
reZimus un
instrumentu
materialu Tpasibas,
pamato
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apstradajamajam
materialam.

apstakliem un
apstrades
panémieniem.

atrgriezéjtérauda,
cietsakaus€jumu
un
mineralkeramikas
marku izvéli,
nemot veéra to
kimisko sastavu un
ekspluatacijas
iespéjas.

Nosauc galvenas
cietsakaus€jumu
materialu Tpasibas

Raksturo
cietsakauséjuma
ipasSibas atkariba no
kimiska sastava.

Apraksta galvenas
mineralkeramikas
materialu markas.

Salidzina galvenas
mineralkeramikas
materialu markas.

Uznemas atbildibu
par tehnologiski
pamatotu
instrumenta un
darba rezima
izvéli, nodrosinot
apstrades kvalitati,
efektivitati un
instrumenta
ilgmGzibu.

4. Spéj: izvéléties abrazivos materialus

asinasanai.
Zina: abrazivo materialu veidus un to lietoSanu.

Izprot: abrazivo materialu 1pasibas.

instrumentu

10% no modula
kopéja apjoma

Vizuali atskir
abrazivos
materialus, nosauc
to markas un
izmantojumu.

Nosauc slipripas
markésanas
apzim&jumus un
raksturo materiala
izmantosanu
atkariba no metala
kimiska sastava.

Patstavigi un
pamatoti izvélas
abrazivos
materialus
instrumentu
asinasanai,
slipéSanai un
lepésanai, nemot
VEéra
griezé€jinstrumenta
veidu,
apstradajama
materiala Tpasibas
un metala kimisko
sastavu.

Izvelas abrazivos
materialus
asinasanai,
slip&Sanai un
lep&sanai.

Atbilstosi
griezé€jinstrumentam
un apstradajamajam
materialam izvélas
abrazivos
materialus,

Precizi interprete
slipripu
marké&jumu, izprot
abrazivo materialu
fizikalas un
ekspluatacijas
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slippulverus un
slippastas
asinasanai,
slipésanai un
lepésanai.

Tpasibas un to
ietekmi uz
apstrades
rezultatu.

Pienem atbildigus
tehnologiskos
[Emumus,
nodrosinot darba
kvalitati,
instrumentu
ilgmGzibu un
procesa atbilstibu
tehniskajam
prasibam.

5. Sp€j: izveéléties krasainos metalus un to sakaus€jumus
metaldarbu veikSanai atbilstoSi detalas funkcijai, materiala
Tpasibam un darba nosacijumiem.

un to

Zina: aluminija, vara, misina, bronzas, titana

sakauséjumu markas un apzimé&jumus.

Izprot: krasaino metalu un to sakaus&jumu atskiribas
salidzindjuma ar téraudu un ¢ugunu, ka ari to izmantoSanas
iespéjas un ierobezojumus, ievérojot racionalu resursu
izmantoSanu.

20% no modula
kopéja apjoma

Atpazist krasaino
metalu un to
sakausé&jumu
nosaukumus,
markas un
apzimé&jumus.

Raksturo krasaino
metalu un to
sakauséjumu
markas,
apzimeéjumus un
pielietojumu.

Pamatoti analize
krasaino metalu un
to sakauséjumu
ipasSibas, markas
un apziméjumus
sarezgitakos
tehnologiskos

uzdevumos.
Apraksta aluminija, | Izskaidro vara un ta | Izvélas optimalu
vara, misina, sakauséjumu nozimi | materialu
bronzas un titana un izmantosanu. metaldarbu

sakauséjumus péec
dotajiem
krité€rijiem.

veikSanai, salidzina
Tpasibas un nosaka
atbilstosus
smeérvielu
lietoSanas
nosacijumus.

Izvélas krasaino
metalu
vienkarsiem
metaldarbiem,
ievérojot
pamatprasibas.

Mérktiecigi izvélas
materialus
metaldarbiem,
salidzinot to Tpasibas
un piemérotibu,
ievérojot efektivu
materialu
izmantosanu.

Pienem atbildigus
[Emumus, kas
veicina materialu
ilgtsp€jigu un
racionalu
izmantosanu.
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6. Spéj: izvéléties un lietot smérvielas un dzeséSanas
skidrumus darbgaldiem un metalapstrades procesiem atbilstosi
griezéjinstrumentu materialam un razotaja prasibam.

Zina: smérvielu un dzesésanas Skidrumu veidus, to Tpasibas un
izmantoSanas nosacijumus.

Izprot: smérvielu un dzeséSanas sSkidrumu kvalitates nozimi
tehnikas darbiba, darba procesa stabilitaté un resursu racionala
izmantosana.

15% no modula
kopéja apjoma

Nosauc smeérvielu
un dzesésanas
Skidrumu veidus
un to

Raksturo smeérvielu
un dzesésanas
Skidrumu Tpasibas
un izmantoSanas

Pamatoti izvelas
un lieto smérvielas
un dzesésanas
Skidrumus

pamatnosacijumus. | nosacijumus. dazadiem
Apraksta galvenas metalapstrades
dzesésanas procesiem.
Skidrumu 1pasibas

un to izmantosanu.

Izvélas smérvielas |Izvélas un maina Novérte to

un dzesésanas
Skidrumus péc
dotam
instrukcijam,
ievérojot
griez€jinstrumenta
materialu.

smérvielas kvalitates ietekmi
darbgaldiem uz iekartu darbibu
saskana ar un procesa
lietoSanas stabilitati.
instrukciju.

Mérktiecigi izvélas Pienem atbildigus
dzesésanas [Emumus par

skidrumus,
nodrosinot efektivu
un pamatotu to
patérinu.

Skidrumu lietosanu
un nomainu,
veicinot ilgtspéjigu
un racionalu
resursu
izmantoSanu.

7. Sp€j: izvéléties nemetaliskos materialus (plastmasas un
kompozitus) tehnisku izstradajumu un detalu izgatavosanai
atbilstosi tehniskajam prasibam un izmantoSanas sférai.

Zina: plastmasu un kompozitu materialu veidus, ipasibas,
izstradajumu iegliSanas veidus un lietoSanu tehnika.

Izprot: nemetalisko materialu nozimi tehnika, to prieksrocibas
un trikumus salidzinajuma ar citiem materialiem, ka ari izvéles
ietekmi uz izstradajuma pielietojumu un ilgtsp€jigu
izmantoSanu.

15% no modula
kopéja apjoma

Nosauc plastmasu
un kompozitu
materialu veidus
un raksturo to
pamatipasibas.

Raksturo plastmasas
un kompozitu
materialu veidus un
to Tpasibas.

Analizé plastmasas
un kompozitu
materialu Tpasibas
dazados
pielietojumos un
salidzina tas ar citu
materialu
ipasibam.

Apraksta galvenos
plastmasas
izstradajumu
iegliSanas veidus.

Salidzina plastmasas
ar citiem
materialiem un
skaidro izvéli
atbilstosi
izmantosanas sférai.

Pamatoti izvélas
nemetaliskos
materialus
konkrétam
tehniskam
situacijam un
argumenté savu
izveli.
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Izvelas plastmasas
materialu
vienkarsam
pielietojumam,
balstoties uz
dotajam
tehniskajam
prasibam.

Mérktiecigi izvélas
plastmasu, ievérojot
tehniskas prasibas
un racionalu
materialu
izmantosanu.

Pienem atbildigus
[Emumus, kas
veicina efektivu un
ilgtspé&jigu
materialu
izmantosanu.




Modula
meérkis

Modula
uzdevumi

Modula
ieejas nosacijumi

Modula
apguves
noveérteésana

Modula nozime un
vieta karte

34
Modula “"Metalu virsmas apstrade” apraksts

Sekmet izglitojamo sp€jas aizzimét, vilet, urbt, griezt un izrivét metala virsmas.

Attistit izglttojamo prasmes:

1. Aizzimét metala virsmas.

2. Vilet metala virsmas un detalas.
3. Urbt metala detalas virsmas.

4. Griezt metala detalas virsmas.
5. Izrivét metala detalas virsmas.

Modula “Metala virsmas apstrade” ieejas nosacijums ir ieguta pamatizglitiba.

Modula "Metala virsmas apstrade" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Atbilstosi darba uzdevumam
izglitojamie aizzimég, vilg, urbj, izrivé un griez metala virsmas un detalas.

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis “Metala virsmas apstrade” ir A dalas modulis, ta apguve ir ieejas nosacijums B dalas modulu apguvei. Modulis
apgustams paraléli ar citiem A dalas moduliem.
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Modula “"Metalu virsmas apstrade” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Macibu sasniegumu

apguves limenu apraksti

Vidéjs

Optimals

Augsts

1. Spé&j: aizzimét metala virsmas.

Zina: aizzimésanas instrumentus, to pielaides, darba drosibas
prasibas.

Izprot: aizziméSanas darbu gaitu un secibu, drosa darba
veikSanas panémienus, atbilstoSo instrumentu ekspluatacijas
noteikumus.

20% no modula
kop€ja apjoma

apguves limenis
Atpazist
aizzimésana
izmantojamos
instrumentus un
izmanto tos,
ievérojot drosus
darba panémienus.

apguves limenis

Izskaidro
instrumentu
izmantoSanas
panémienu
atbilstibu un
izmanto tos,
ievérojot drosus
darba panémienus.

apguves limenis
Patstavigi plano,
organizé un isteno
metala virsmu
aizzimésanu gan
plakanam, gan
telpiskam
virsmam, izvéloties
piemérotakos
instrumentus un
darba panémienus
atbilstosi
uzdevumam.

Sagatavo
aizzimésanas
instrumentus drosa
darba veiksanai.

Sagatavo
aizzimésanas
instrumentus drosa
darba veiksanai,

Kontrolé un korigée
darba procesu,
nodrosinot
precizitati, secibu

kontrol€ un korigé | un atbilstibu
darba procesu. tehniskajam
prasibam.

Izplano plakniskas
aizzimésanas
darbu gaitu un
secibu.

Skaidro plakniskas
aizzimésanas
darbu gaitu un
secibu.

Aizzimé metala
plakniskas
virsmas, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Aizzimé plakniskas
virsmas, ievérojot
drosus darba
panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Ievéro un skaidro
drosa darba
principus,
instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus un
uznemas atbildibu
par darba kvalitati
un drosibu.
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Izplano telpiskas
aizzimésanas
darbu gaitu un
secibu.

Izplano un
izskaidro telpiskas
aizzimésanas
darbu gaitu un
secibu.

2. Sp€j: vilet metala virsmas un detalas.

Zina: vilésanas instrumentus un materialus un darbgaldus, to
izmantosanu, darba drosibas prasibas.

Izprot: viléSanas darbu gaitu un secibu, droSa darba
veikSanas panémienus, atbilstoSo instrumentu ekspluatacijas
noteikumus.

20% no modula
kopéja apjoma

Atpazist viléSana
izmantojamos
instrumentus,
izmanto tos,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Izskaidro
instrumentu
izmantoSanas
panémienu
atbilstibu un
izmanto tos,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Patstavigi plano,
organizé un veic
metala virsmu un
detalu vilésanu,
tostarp plakanu,
ieliektu un izliektu
virsmu apstradi,
izvéloties
atbilstosus
instrumentus un
darba panémienus.

Sagatavo vilésanas
instrumentus drosa
darba veiksanai,
ievérojot droSus
darba panémienus.

Sagatavo viléSanas
instrumentus drosa
darba veiksanai,
ievérojot drosus
darba panémienus,
kontrolé un korigée

Kontrolé un korigée
viléSanas procesu,
nodrosinot virsmas
kvalitati, precizitati
un atbilstibu
tehniskajam

darba procesu. prasibam.
Izplano Skaidro Izskaidro
prizmatisku virsmu | prizmatisku virsmu | instrumentu
viléSanas darba viléSanas darbu izmantoSanas

gaitu un secibu.

gaitu un secibu.

Vilé metala
prizmatiskas
virsmas, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Vilé metala
prizmatiskas
virsmas, ievérojot
drosus darba
panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Izplano ieliektu un
izliektu virsmu
viléSanas darba
gaitu un secibu.

Izskaidro ieliektu
un izliektu virsmu
vilésanas darbu
gaitu un secibu.

atbilstibu, ievéro
droSus darba
panémienus un
uznemas atbildibu
par darba rezultatu
un drosibu.
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Vilé ieliektas un
izliektas metala
virsmas, ievérojot
drosSus darba
panémienus.

V1l€ ieliektas un
izliektas metala
virsmas, ieveérojot
droSus darba
panémienus,
kontrolé un korigée
darba procesu.

3. Spéj: griezt metala detalas.

Zina: griesanas instrumentus, to izmantosanu, darba drosibas
prasibas.

Izprot: grieSanas darbu gaitu un secibu, drosa darba
veiksanas panémienus, atbilstoSo instrumentu ekspluatacijas
noteikumus.

20% no modula
kop€ja apjoma

Izplano metala

grieSanas procesu.

Izplano un

izskaidro metala
grieSanas darbu
gaitu un secibu.

Patstavigi plano,
organizé un isteno
metala detalu
grieSanas darbus,
izvéloties
piemérotus rokas
un mehanizétos
instrumentus
atbilstosi
uzdevumam un
materialam.

Griez metalu ar
rokas griezném,
ievérojot droSus

darba panémienus.

Griez metalu ar
rokas griezném,
ievérojot drosus
darba panémienus,
kontrolé un korigée
darba procesu.

Izskaidro grieSanas
darba gaitu un
secibu, kontrolé un
korigé darba
procesu,
nodrosinot
precizitati, darba
kvalitati un
efektivitati.

Griez metalu ar
rokas metala zagi,
ievérojot drosus

darba panémienus.

Griez metalu ar
rokas metala zagi,
ievérojot drosus
darba panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Griez metalu ar
mehanizetiem
instrumentiem,
ievérojot drosus

darba panémienus.

GrieZz metalu ar
mehanizétiem
instrumentiem,
ievérojot drosus
darba panémienus,

Ievéro drosus
darba panémienus,
instrumentu
ekspluatacijas
prasibas un
uznemas atbildibu
par darba rezultatu
un darba drosibu.




38

kontrolé un korigée
darba procesu.

4. Spéj: iestatit grieSanas reZimus, urbt metala detalas,
asinat urbsanas instrumentus.

Zina: urbsanas iekartas un instrumentus, to veidus,
lietoSanas panémienus, darba drosibas prasibas.

Izprot: urbsSanas darbu gaitu un secibu, drosa darba
veiksanas panémienus, atbilstoso instrumentu ekspluatacijas
noteikumus.

20% no modula
kop€ja apjoma

Izskaidro Izskaidro Patstavigi plano,
spiralurbja uzbuvi, | spiralurbja uzbavi organizé un veic
izmantoSanas un pamato metala detalu
panémienu izmanto$anas urbsanas darbus,
atbilstibu. panémienu izvEloties
atbilstibu. piemérotas
iekartas,
spiralurbjus un
grieSanas rezZimus
atbilstosi
materialam un
uzdevumam.
Asina spiralurbjus, | Uzasina Pamato

ievérojot drosus
darba panémienus.

spiralurbjus,
ievérojot drosus
darba panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

instrumentu un
darba panémienu
izvéli, kontrolé un
korigé urbsanas
procesu,
nodrosSinot
precizitati, virsmas
kvalitati un
atbilstibu
tehniskajam
prasibam.

Izplano urbsanas
darba gaitu un
secibu.

Izplano un
izskaidro urbsanas
darba gaitu un
secibu.

Izvélas grieSanas
reZimus un urbj
metalu, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Izvélas un
izskaidro grieSanas
rezZimus, uzstada
tos un urbj metalu,
ievérojot droSus
darba panémienus.

Nosaka kladu
rasanas célonus un
Novers tas,

Izskaidro kltadu
rasanas célonus un
patstavigi tas

Nosaka urbsanas
kladu célonus,
patstavigi tas
Novers, ievéro
drosus darba
panémienus un
uznemas atbildibu
par darba rezultatu
un drosibu.
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ievérojot drosus
darba panémienus.

noveérs, ieverojot
drosus darba
panémienus.

5. Spéj: izrivét metala detalas virsmas.

Zina: izrivésanas instrumentus, to veidus, lietoSanas
panémienus, darba droSibas prasibas.

Izprot: izrivéSanas darbu gaitu un secibu, drosa darba
veiksanas panémienus, atbilstoSo instrumentu ekspluatacijas
noteikumus.

20% no modula
kop€ja apjoma

Izskaidro rivurbja
uzbuvi un
izmantosanas
panémienu
atbilstibu.

Izskaidro rivurbja
uzbidvi un pamato
izmantoSanas
panémienu
atbilstibu.

Patstavigi plano,
organizé un veic
metala detalu
virsmu izrivésanu,
izvEloties
piemérotus
rivurbjus,
grieSanas rezZimus
un darba
panémienus
atbilstosi
materialam un
prasitajai
precizitatei.

Izskaidro metala
izrivéSanas
procesu ipatnibas.

Izskaidro un
pamato metala
izrivéSanas
procesu 1patnibas.

Pamato
instrumentu un
tehnologisko
parametru izvéli,
kontrolé un korigé
izrivésanas
procesu,
nodrosSinot virsmas
kvalitati un
atbilstibu
tehniskajam
prasibam.

Izvélas griesanas
reZimus un izrive
metalu, ievérojot
droSus darba
panémienus.

Izvélas griesanas
reZimus un izrivé
metalu, ievérojot
droSus darba
panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Ievéro drosus
darba panémienus,
instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus un
uznemas atbildibu
par darba rezultatu
un drosibu.
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Modula
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Modula
ieejas nosacijumi

Modula
apguves
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Modula nozime un
vieta karte
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Modula “Vienkarsu mezglu montaza un demontaza” apraksts

Sekmeét izglitojamo sp&jas montét un demontét vienkarsus mezglus un parbaudit montétd un demontéta mezgla

atbilstibu darba uzdevumam.

Attistit izglttojamo prasmes:

1. Kniedét metala detalas.

2. Presét metala virsmas un detalas.

3. Montét un demontét saskrivétus mezglus.

Modula “Vienkarsu mezglu montaza un demontaza” ieejas nosacijums ir iegita pamatizglitiba.

Modula “Vienkarsu mezglu montaza un demontaza” apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Atbilstosi
darba uzdevumam péc kopsalikuma raséjuma izglitojamie veic kniedéSanas, skriivéSanas, metala presésanas un

vienkarsu mezglu montazu un demontazu.

Modula apguvi novérté atbilstosSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves

summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegtd maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis “VienkarSu mezglu montaza un demontaza” ir A dalas modulis, ta apguve ir ieejas nosacijums B dalas modulu

apguvei. Modulis apgiistams paral€li ar citiem A dalas moduliem.

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Modula “Vienkarsu mezglu montaza un demontaza” saturs

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Macibu sasniegumu

apguves limenu apraksti

Videjs
apguves limenis

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1. Spé&j: kniedét metala detalas.

Zina: kniedéSanas instrumentus, to izmantosanu, ievérojot
drosus darba panémienus.

Izprot:

noteikumus.

kniedéSanas darbu gaitu un secibu, drosa darba
veikSanas panémienus, atbilstoSo instrumentu ekspluatacijas

30% no modula
kopéja apjoma

Izplano metala
kniedésanas darbu
gaitu un secibu.

Plano un izskaidro

metala kniedésanas
darbu gaitu, secibu
un veic kniedésanu

Patstavigi plano,
organizé un veic
metala kniedésanas
darbus, izveéloties
un izmantojot
atbilstoSus
kniedésanas un
demontazas
instrumentus.

Nosauc un izskaidro
kniedéto

Patstavigi analize
un izverté kniedéto

Skaidro kniedéto
savienojumu
uzbavi, kontrolé
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savienojumu
veidus.

savienojumu
uzbavi.

darba gaitu,
savlaicigi konstate
kniedéSanas
brakus, pamato to
rasanas célonus un
patstavigi tos

NoVers.
Nosauc metala Izskaidro metala Strada drosi un
kniedéSana kniedésana atbildigi,
izmantojamos izmantojamo konsekventi
instrumentus, instrumentu ievérojot darba
izmanto tos, lietoSanas secibu, droSus
ievérojot drosus panémienu darba panémienus

darba panémienus.

pareizibu un tos
izmanto, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Sagatavo un kniedé
metalu ar rokas
instrumentiem,
ieveérojot drosus
darba panémienus.

Sagatavo un kniedé
metalu ar rokas
instrumentiem,
ievérojot drosus
darba panémienus,
kontrolé un korigée
darba procesu.

Nosauc metala
kniedésanas braku
veidus un braku
rasanas célonus,
novers tos,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Pamato metala
kniedésanas braku
rasanas célonus un
patstavigi tos
Nnoveérs, ieverojot
drosus darba
panémienus.

Nosauc kniedétu
savienojumu
demontazas
instrumentus,
izmanto tos,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Izskaidro kniedétu
savienojumu
demontazas
instrumentu
izmantojumu un
lieto tos, ievérojot
drosus darba
panémienus.

un instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.
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Demonté kniedétus
savienojumus ar
rokas
instrumentiem,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Demonté kniedétus
savienojumus ar
rokas
instrumentiem,
ievérojot drosus
darba panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

2. Sp€j: sastiprinat detalas ar vitnotam virsmam.

Zina: skrivésanas instrumentus, to izmantosSanu, ievérojot
drosus darba panémienus, standartizétos izstradajumus.

Izprot: sastiprinasanas darbu gaitu skrivejot, to secibu, drosa
darba veikSanas panémienus, atbilstoSo instrumentu
ekspluatacijas noteikumus.

50% no modula
kopéja apjoma

Nosauc un izskaidro
skraveéto
savienojumu
veidus.

Analize skrivétos
savienojumus un
veic metala detalu
skrivésanu

Patstavigi analize
un veic metala
detalu skrivésanas
darbus, planojot
darbu gaitu un
secibu atbilstosi

uzdevumam.
Nosauc metala Izskaidro metala Profesionali izvélas
skriivésana detalu skriivésana | un lieto
izmantojamos izmantojamo skriivéSanas un
instrumentus, instrumentu demontazas
izmanto tos, izmantoSanas instrumentus,
ieveérojot drosus panémienu kontrolé un korigée

darba panémienus.

atbilstibu un lieto
$0s panémienus,
ievérojot drosus

darba procesu,
nodrosinot
savienojumu

darba panémienus. | kvalitati.
Izplano metala Izplano un Strada drosi un
skriivésanas darbu | izskaidro metala atbildigi,
gaitu un secibu. detalu skrivésanas | konsekventi

darbu gaitu un
secibu.

Sagatavo un skravé
metala detalas ar
rokas
instrumentiem,
ieveérojot drosus
darba panémienus.

Sagatavo un skrivé
metala detalas ar
rokas
instrumentiem,
ievérojot drosSus
darba panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Nosauc skriavetu
savienojumu

Izskaidro skriveéetu
savienojumu

ievérojot drosSus
darba panémienus
un instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.




43

demontazas
instrumentus,
izmanto tos,
ievérojot drosus
darba panémienus.

demontazas
instrumentu
izmantojumu un
lieto tos, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Demonté skravetus
savienojumus ar
rokas
instrumentiem,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Demonté skrivetus
savienojumus ar
rokas
instrumentiem,
ievérojot drosus
darba panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

3. Sp€j: presét metala detalu savienojumus.

Zina: presétu sézu veidus, preséSanas instrumentus, to
izmantoSanu, ievérojot droSus darba panémienus.

Izprot: preséSanas darbu gaitu un secibu, drosa darba
veikSanas panémienus, atbilstoSo instrumentu ekspluatacijas
noteikumus.

20% no modula
kopéja apjoma

Izplano metala
savienojumu
preséSanas darbu
gaitu un secibu.

Izskaidro un veic
metala
savienojumu
presésanas
procesu.

Patstavigi plano,
organizé un veic
metala detalu
savienojumu
presésanas darbus,
sagatavojot un
izmantojot
atbilstosus
presésanas
instrumentus un
ierices.

Nosauc un
sagatavo metala
presésana
izmantojamos
instrumentus,
izmanto tos,
ieveérojot drosus
darba panémienus.

Izskaidro metala
presésSanas
instrumentu
izmantoSanas
panémienu
atbilstibu un
sagatavo metala
presésanas ierices,
ievérojot drosSus
darba panémienus.

Kontrolé un korigé
presésanas
procesu, analizé
braku rasanas
célonus un
patstavigi tos
noveérs, nodrosinot
savienojumu
kvalitati.

Sagatavo un presé
metala detalas un
virsmas, ievérojot
droSus darba
panémienus.

Presé metala
detalas un virsmas,
ievérojot droSus
darba panémienus,

Strada drosi un
atbildigi,
konsekventi
ievérojot
presésanas darbu
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kontrolé un korigé
darba procesu.

Nosauc braku
veidus, braku
rasanas célonus un
novers tos,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Analize braku
rasanas célonus un
NOVErs tos,
ievérojot drosus
darba panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Nosauc
savienojumu
demontazas
instrumentus,
izmanto tos,
ieveérojot drosus
darba panémienus.

Izskaidro preséetu
savienojumu
demontazas
instrumentu
izmantojumu un
tos izmanto,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Demonté presétus
savienojumus ar
rokas
instrumentiem,
ievérojot drosus

darba panémienus.

Demonté presétus
savienojumus ar
rokas
instrumentiem,
ievérojot drosus
darba panémienus,
kontrolé un korigée
darba procesu.

secibu, drosus
darba panémienus
un instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.
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Modula “Loksnu liekSsana un cirSana” apraksts

Modula
meérkis

Sekmeét izglitojamo spé&jas patstavigi un drosi veikt metala detalu un lokSnu liekSanu un cirSanu, nodrosinot izgatavoto
detalu atbilstibu raséjumam, tehnologiskajam un kvalitates prasibam.

Attistit izglttojamo prasmes:

Modula prasibas.

uzdevumi

1. Sagatavot metalapstrades darbgaldus, paligierices un instrumentus, ievérojot darba drosibas un tehnologiskas

2. Veikt metala virsmu un detalu cirSanu, ievérojot apstrades secibu un precizitati.

3. Veikt metala virsmu un detalu liekSanu, nodrosinot nepiecieSamos geometriskos parametrus.
4. Parbaudit izgatavoto detalu tehniskos un kvalitates raditajus, salidzinot tos ar tehnologiskajam prasibam.

6. Novértéet izgatavoto detalu atbilstibu ras€jumam, identificéjot novirzes no raséjuma un to iespé&jamos célonus.

Modula
ieejas nosacijumi

Modulis “Loksnu liekSana un cirSana” ir apgistams péc visu A dalas modulu apguves.

Modula
apguves
novéertésana

Modula “Loksnu lieksana un cirsana” apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Izglitojamie atbilstosi
uzdevumam veic metalapstrades darbgaldu, paligiericu un instrumentu sagatavosanu droSa darba veikSanai, liec un
cért metala detalas un loksnes, parbauda izgatavotas detalas tehnisko un kvalitates raditaju atbilstibu
tehnologiskajam prasibam un atbilstibu raséjumam.
Modula apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd macisanas rezultdta summativo vértéjumu.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis “LokSnu liekSana un cirSsana” ir B dalas modulis. Modula “LokSnu liekSana un cirSana” apguve ir ieejas
nosacijums modula “Metala detalu nosléguma apstrade” apguvei un pamats visu paréjo modulu apguvei, lai iegitu
profesionalo kvalifikaciju “Atslédznieks”.

Modula "Loksnu liekSana un cirSana” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Macibu sasniegumu

apguves limenu apraksti

Vidéjs

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1. Spé&j: sagatavot metalapstrades darbgaldus, paligierices un
instrumentus drosa darba veikSanai.

Zina: darbgaldu, paligiericu un griezg&jinstrumentu
tehnologiskas iespé&jas, griezéjinstrumentu veidus, grieSanas

30% no modula
kopéja apjoma

apguves limenis
Nosauc darbgalda
uzbavi un ta
darbibas principus.

Raksturo darbgalda
uzbdvi un ta
darbibas principus.

Patstavigi sagatavo
metalapstrades
darbgaldus,
paligierices un
griez€jinstrumentus
drosai un
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rezimus, instrumentu un sagataves nostiprinasanas un
iestatiSanas panémienus.

Izprot: darbgaldu uzbvi, paligiericu un instrumentu

lietoSanas panémienus, metalgriesanas procesa batibu.

kvalitativai darba
veiksanai.

Nosauc darbgalda
aprikojumu un
paligierices, to
izmantoSanas
panémienus.

Izskaidro un
raksturo darbgalda
aprikojuma un
paligiericu
izmantoSanas
panémienus,
ievérojot drosus
darba panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Patstavigi raksturo
darbgaldu uzbivi
un darbibas
principus, izvélas
un izmanto
atbilstosas
paligierices,
instrumentus un
griesanas rezimus,
kontroléjot un
nepiecieSamibas
gadijuma korigéjot
darba procesu.

Nosauc darbgalda
griezéjinstrumentu,
izmanto tos,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Izskaidro un
raksturo darbgalda
griez&jinstrumentu
izmantosSanas
panémienus,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Izskaidro
griezéjinstrumentu
grieSanas reZimus
un tos izmanto
metala griesana,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Izmanto dazadus
griez&jinstrumentu
grieSanas rezimus,
ievérojot drosSus
darba panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Izstrada darbgalda
apkopes shému un
realizé to, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Izstrada darbgalda
apkopes shému un
realizé to, ievérojot
drosus darba
panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Izstrada un realizé
darbgalda apkopes
shému, stradajot
drosi, atbildigi un
ievérojot
instrumentu
ekspluatacijas un
darba drosibas
noteikumus.

2. Sp€j: cirst skarda un metala loksnes un detalas.

20% no modula
kop&€ja apjoma

Izskaidro un
izplano metala
cirSanas darbu
gaitu un secibu.

Izskaidro un
pamato metala
cirSanas darbu
gaitu un secibu,

Patstavigi plano,
pamato un veic
metala virsmu un
detalu cirsanas
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Zina: rokas un mehanizetos cirsanas instrumentus,
datorizétas cirsanas iekartas , to izmantosanu, darba drosibas
prasibas.

Izprot: cirSanas darbu gaitu un secibu, drosa darba veikSanas
panémienus, atbilstoSo instrumentu ekspluatacijas
noteikumus.

pamatojot izplanoto
metala cirsanas

darbus, izveéloties
atbilstosu cirsanas

procesu. tehniku un
instrumentus
konkrétajam darba
uzdevumam.
Atpazist un izmanto | Izmanto atbilstosu | Profesionali

dazada veida
metala cirSanas
tehniku.

metala cirSanas
tehniku, pamatojot
to izvéli darba

sagatavo un
izmanto cirsanas
instrumentus un

uzdevumam. mehanizetas
iekartas, kontrolé
un nepiecieSamibas
gadijuma korigé
darba procesu.
Atpazist metala Izskaidro Strada drosi un
cirsana instrumentu atbildigi,
izmantojamos izmantoSanas konsekventi
instrumentus, panémienu ievérojot cirsanas

sagatavo un
izmanto tos,
ievérojot drosus
darba panémienus.

atbilstibu, sagatavo
metala cirSanas
instrumentus un
tos izmanto,
ievérojot drosus
darba panémienus,
kontrolé un korigée
darba procesu.

Cért metala
loksnes, izmantojot
mehanizétas
iekartas, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Cért metala
loksnes, izmantojot
mehanizétas
iekartas un
ievérojot droSus
darba panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

darbu secibu, darba
droSibas prasibas
un instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.

3. Sp€j: liekt skarda un metala loksnes, detalas un caurules.

Zina: mehanizetos liekSanas instrumentus un darbgaldus,
datorizétos liekSanas instrumentus un darbgaldus, to
izmantoSanu, darba droSibas prasibas.

20% no modula
kopé&ja apjoma

Izskaidro un
izplano metala
liekSanas darbu
gaitu un secibu.

Izskaidro un
izplano metala
liekSanas darbu
gaitu un secibu,
pamatojot izplanoto

Patstavigi plano,
pamato un veic
metala virsmu un
detalu liekSanas
darbus, izvéloties
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Izprot: liekSanas darbu gaitu un secibu, drosa darba veikSanas
panémienus, atbilstoso instrumentu ekspluatacijas
noteikumus.

metala liekSanas
procesu.

piemeérotus
instrumentus,
darbgaldus un
liekSanas matricas
atbilstosi
uzdevumam.

Nosauc visparigos
metala lieksanas

Raksturo un
izskaidro visparigos

Sagatavo liekSanas
aprikojumu,

jédzienus. metala liekSanas kontrolé un korigée
jédzienus. darba procesu,

nodrosinot detalu
atbilstibu
tehniskajam
prasibam.

Atpazist un Izskaidro Strada drosSi un

sagatavo metala instrumentu atbildigi,

lieksana izmantosSanas konsekventi

izmantojamos panémienu ievérojot liekSanas

instrumentus, atbilstibu un darbu secibu, darba

izmanto tos,
ieveérojot drosus

darba panémienus.

sagatavo tos
metala lieksanai un
drosa darba
veiksanai, kontrolé
un korigé darba
procesu.

Atpazist un izveélas
nepiecieSamas
metala lieksanas
matricas, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Izvélas
nepiecieSamas
metala lieksanas
matricas,
pamatojot savu
izvéli, kontrol€ un
korigé darba
procesu.

Liec metala
loksnes, ievérojot
droSus darba
panémienus.

Liec metala
loksnes, ievérojot
droSus darba
panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

droSibas prasibas
un instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.
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Liec metala
caurules ar
mehanizetiem
instrumentiem,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Liec metala
caurules ar
mehanizétam un
datorizétam
iekartam, ieveérojot
drosSus darba
panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

4. Spéj: parbaudit izgatavotas detalas tehnisko un kvalitates
raditaju atbilstibu tehnologiskajam prasibam.

Zina: virsmas kvalitates kontroles metodes.

Izprot: detalas apstrades kvalitates noteikumu prasibas.

10% no modula
kopé&ja apjoma

Izskaidro un
izplano metala
detalas kvalitates
kontroles gaitu un
secibu.

Izskaidro un
izplano metala
detalas kvalitates
kontroles gaitu un
secibu, pamatojot
kontroles procesu.

Parbauda
izgatavotas detalas
kvalitates atbilstibu
tehnologiskajam
prasibam.

Parbauda
izgatavotas detalas
kvalitates atbilstibu
tehnologiskajam
prasibam, novers
apstrades kludas,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Noveérté detalu
atbilstibu
noteiktajam
prasibam, savlaicigi
novers konstatetas
neatbilstibas un
strada atbildigi,
ievérojot drosSus
darba panémienus
un kvalitates
kontroles
noteikumus.

Nosauc detalu
kontroles metozu
veidus un kladu
raSanas célonus.

Analizé detalu
kontroles metozu
veidus, apstrades
klddu veidus un to
raSanas célonus.

Patstavigi kontrolé
virsmu kvalitati,
identificé un analizé
apstrades kludas,
pamato un novers
to rasanas célonus.

5. Sp&j: izgatavot detalas atbilstosi raséjumam.

20% no modula
kopé&ja apjoma)

Izvélas sagatavi
atbilstosi kvalificéta

Izvélas sagatavi un
pamato savu izvéli.

Patstavigi izgatavo
detalas atbilstosi
raséjuma prasibam,
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Zina: darba apstrades tehnologisko secibu un nepiecieSamo
instrumentu lietosanu.

Izprot: darbu veikSsanas procesus un to secibu, instrumentu
noturibas paaugstinaSsanas metodes, griez&jinstrumentu
nodiluma novérSanu, griezéjinstrumentu asinasanas
panémienus.

specialista pamatoti izveéloties

noradém. sagatavi un
planojot darba
apstrades
tehnologisko
secibu.

Izplano darba Izplano un Izvélas un lieto

apstrades izskaidro darba instrumentus,

tehnologisko apstrades pamato

secibu. tehnologisko instrumentu

secibu. lietosanas secibu,

analizé instrumentu
uzbidvi, geometriju

Nosauc Pamato Novérté izgatavotas

instrumentu instrumentu detalas atbilstibu

lietoSanas secibu
atbilstosi darba
apstrades
tehnologiskai
secibai.

lietoSanas secibu
atbilstosi darba
apstrades
tehnologijai,
kontrolé un korigée
darba procesu.

Nosaka izgatavotas
detalas atbilstibu

Nosaka izgatavotas
detalas atbilstibu

raséjumam. raséjumam un
izskaidro kladu
raSanas célonus.

Izskaidro Pamato

instrumentu uzbivi
un geometriju.

instrumentu uzbavi
un geometriju.

raséjumam,
identificé kladu
rasanas célonus un
strada atbildigi,
nodrosinot procesa
kvalitati un
instrumentu
ilgmazibu.
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Modula “"Metala detalu nosleguma apstrade” apraksts

Modula
meérkis

Sekmeét izglitojamo sp€jas veikt metala detalu nosleguma apstradi.

Attistit izglttojamo prasmes:

Modula

. 2. Saberét metala detalu virsmas.
uzdevumi

3. Taisnot metala virsmas.
4. Valcét metala virsmas un detalas.

1. Pulét un lepét metala detalas virsmas.

Modula
ieejas nosacijumi

Modulis "Metala detalu nosleguma apstrade" ir apgistams péc modula "LokSnu liekSana un cirSana" sekmigas apguves.

Modula
apguves
noveérteésana

metala

Modula apguvi novérté atbilstosi

modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd macisanas rezultdta summativo vértéjumu.

Modula “Metala detalu nosléguma apstrade” apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Atbilstosi
raséjumam izglitojamie veic puléSanu, lepéSanu, Saberésanu, taisnoSanu un valcéSanu metala detalu virsmam un

virsmam.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis “Metala detalu nosléguma apstrade” ir B dalas modulis, ta apguve ir ieejas nosacijums modula “Mehanisko
mezglu montaza un demontaza” apguvei.

Modula “"Metala detalu nosleguma apstrade” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata

Macibu sasniegumu

apguves limenu apraksti

Vidéjs

Optimals

Augsts

1. Spé&j: pulét un lepet metala detalas virsmas.

Zina: puléSanas un lepé&sanas instrumentus, to veidus,
lietoSanas panémienus.

Izprot: pulésanas un lep&sanas darbu gaitu un secibu,
paligmaterialu izvéli, droSa darba veikSanas panémienus,
atbilstoSo instrumentu ekspluatacijas noteikumus.

ipatsvars (%)
25% no modula
kopéja apjoma

apguves limenis
Nosauc lepésana
un pulésana
izmantojamos
instrumentus un
izmanto tos,
ievérojot drosus

darba panémienus.

apguves limenis
Izskaidro
instrumentu
izmantoSanas
panémienu
pareizibu un
izmanto tos,
ievérojot droSus

darba panémienus.

apguves limenis
Skaidro lepé&sanas
un pulésanas
procesu un pienem
pamatotus
[émumus par
instrumentu,
panémienu un
darba secibas
izvéli.
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Sagatavo
lepéSanas un
puléSanas
instrumentus drosa
darba veiksanai.

Sagatavo
lepéSanas un
puléSanas
instrumentus drosa
darba veiksanai,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Patstavigi kontrolée
un optimizé darba

procesu, savlaicigi
noveérsot kltdas un
nodrosinot augstu

virsmas apstrades
kvalitati.

Izplano lepésanas
darbu gaitu un
secibu.

Izplano un
izskaidro lepésanas
darbu gaitu un
secibu.

Lepé metala
detalas, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Lepé metala
detalas, ievérojot
drosus darba
panémienus,
kontrolé un korigée
darba procesu.

Izplano pulésanas
darbu gaitu un
secibu.

Izskaidro
puléSanas darbu
gaitu un secibu.

Pulé metala
detalas, ievérojot
droSus darba
panémienus.

Pulé metala
detalas, ievérojot
drosus darba
panémienus,
kontrolé un korigée
darba procesu.

Uznemas atbildibu
par darba rezultatu
un drosu darba
organizaciju.

2. Spéj: Saberét metala detalu virsmas.
Zina: Saberésanas instrumentus, to izmantosanu.
Izprot: SaberéSanas darbu gaitu un secibu, droSa darba

veikSanas panémienus, atbilstoso instrumentu ekspluatacijas
noteikumus.

25% no modula
kopéja apjoma

Nosauc Saberésana
izmantojamos
instrumentus un
lieto tos, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Izskaidro
instrumentu
izmantoSanas
panémienu
atbilstibu un
izmanto tos,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Analizé
Saberésanas
procesu un pienem
pamatotus
[émumus par
instrumentu un
darba panémienu
izveli.
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Izplano
Saberésanas darbu
gaitu un secibu.

Izskaidro
Saberésanas darbu
gaitu un secibu.

Patstavigi kontrolée
un pilnveido darba
gaitu, savlaicigi
noveérsot
neatbilstibas un
nodrosinot augstu
virsmas apstrades
kvalitati.

Saberé metila
detalu virsmas,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Saberé metila
detalu virsmas,
ievérojot drosus
darba panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Uznemas atbildibu
par darba rezultatu
un drosu darba
organizaciju.

3. Spéj: taisnot metala virsmas.
Zina: taisnosanas instrumentus, to izmantosanu.
Izprot: taisnoSanas darbu gaitu un secibu, drosa darba

veiksanas panémienus, atbilstoSo instrumentu ekspluatacijas
noteikumus.

25% no modula
kopéja apjoma

Nosauc taisnosana
izmantojamos
instrumentus un
izmanto tos,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Izskaidro
instrumentu
izmantosanas
panémienu
atbilstibu un
izmanto tos,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Analizé
taisnoSanas
procesu un pienem
pamatotus
[Emumus par
instrumentu,
panémienu un
darba secibas

izvéli.
Sagatavo Sagatavo Patstavigi kontrolée
taisnosanas taisnosanas un optimizé

instrumentus drosa
darba veiksanai.

instrumentus drosa
darba veiksanai,
kontrolé un korigé
darba procesu.

taisnosanas
procesu, savlaicigi
novérsot
neatbilstibas un
nodrosSinot augstu
darba kvalitati.

Nosauc
taisnoSanas darbu
gaitu un secibu.

Pamato
taisnoSanas darbu
gaitu un secibu.

Izplano
taisnosanas

Izplano
taisnosanas

Uznemas atbildibu
par darba rezultatu
un drosu darba
organizaciju.
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procesu drosa
darba veiksanai.

procesu drosa
darba veiksanai,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Taisno metala
virsmas, ievérojot
drosSus darba
panémienus.

Taisno metala
detalas, ieveérojot
droSus darba
panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

4. Sp€j: valcét skarda virsmas un detalas.
Zina: valcésanas instrumentus, to izmantosanu.
Izprot: valcéSanas darbu gaitu un secibu, drosa darba

veikSanas panémienus, atbilstoSo instrumentu ekspluatacijas
noteikumus.

25% no modula
kopéja apjoma

Nosauc valcésana
izmantojamos
instrumentus un
izmanto tos,
ievérojot droSus
darba panémienus.

Izskaidro
instrumentu
izmantoSanas
panémienu
atbilstibu un
izmanto tos,
ievérojot drosus
darba panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Analizé valcésanas
procesu un pienem
pamatotus
[Emumus par
instrumentu,
panémienu un
darba secibas
izveli.

Sagatavo
valcésanas
instrumentus drosa
darba veiksanai.

Sagatavo
valcésanas
instrumentus drosa
darba veiksanai,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Patstavigi kontrolé
un optimize
valcéSanas
procesu, savlaicigi
novérsot
neatbilstibas un
nodrosSinot augstu
detalu apstrades
kvalitati.

Nosauc valcésanas
darbu gaitu un
secibu.

Pamato valcésanas
darbu gaitu un
secibu.

Izplano valcéSanas
procesu.

Izplano valcéSanas
procesu, kontrolé
un korigé darba
procesu.

Uznemas atbildibu
par darba rezultatu
un droSu darba
organizaciju.
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Valcé skarda
virsmas, ievérojot
drosSus darba
panémienus
uzraudziba.

Valcé skarda
detalas, ievérojot
droSus darba
panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.




Modula
uzdevumi

Modula
ieejas nosacijumi

Modula
apguves
noveérteésana

Modula nozime un
vieta karte
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Modula “"Mehanisko mezglu montaza un demontaza” apraksts

Sekmeét izglitojamo spé&jas patstavigi un atbildigi veikt mehanisku mezglu un agregatu montazas un demontazas
darbus, ieverojot resursu efektivu izmantosanu, droSus darba panémienus un videi draudzigu attieksmi pret
materialiem, instrumentiem un darba vidi.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Stradat ar atslédznieka instrumentiem, elektriskajiem un pneimatiskajiem rokas instrumentiem mehanisko mezglu
montaza un demontaza, ievérojot drosus darba panémienus, energoefektivu instrumentu lietoSanu un darba vides
aizsardzibas prasibas.

2. Montét un demontét mehaniskus mezglus, racionali izmantojot materialus, samazinot detalu bojajumus un veicinot
mezglu atkartotu izmantosanu vai atjaunosanu.

3. Lodet metala virsmas un detalas, ievérojot drosus un videi saudzgéjosus darba panémienus, ka ari materialu taupigu
izmantoSanu.

Modulis “*Mehanisko mezglu montaza un demontaza” ir apgistams péc modulu “Metala detalu nosléguma apstrade”
sekmigas apguves.

Modula “Mehanisko mezglu montaza un demontaza” apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Atbilstosi
darba uzdevumam izglitojamie veic mehanisko mezglu montazu un demontazu — demonté un monté kadu konkrétu
mehanisko mezglu, izmantojot atbilstosas tehnologijas.

Modula apguvi novérté atbilstosSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd macisanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis “*Mehanisko mezglu montaza un demontaza” ir B dalas modulis, ta apguve ir ieejas nosacijums C dalas modulu
izvélei, lai iegltu profesionalo kvalifikaciju “Atsleédznieks”.

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Modula “"Mehanisko mezglu montaza un demontaza” saturs

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti
Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

Vidéjs

1. Spéj: stradat ar atslédznieka instrumentiem, elektriskajiem
un pneimatiskajiem rokas instrumentiem, izmantojot droSus
darba panémienus mezglu elementu montaza.

Zina: bistamibu un tas novérSanas panémienus darba ar
elektriskajiem un pneimatiskajiem rokas instrumentiem.

apguves limenis

34% no modula | Apraksta darba Izskaidro darba Analize ar

kopéja apjoma | droSibas drosibas elektrisko un
noteikumus noteikumus un to pneimatisko
montazas darbos. ievéroSanas instrumentu

lietoSanu saistitos
riskus un pienem
pamatotus

nepiecieSamibu
montazas darbos.
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Izprot: atbildibu par savu un citu nodarbinato drosibu un
veselibu darba.

[Emumus to
novérsanai.
Apraksta darba Izskaidro darba Patstavigi
droSibas droSibas organizé, uzrauga
noteikumus noteikumus un to un optimizé
demontazas ievéroSanas montazas un
darbos. nepiecieSamibu demontazas
demontazas darbus, nodrosinot
darbos. augstu darba
kvalitati un
drosibu.
Nosauc Izvelas un izmanto | Uznemas atbildibu
atslédznieka nepiecieSamos par savu un citu
elektriskos elektriskos nodarbinato
instrumentus un instrumentus droSibu un veselibu
izmanto tos, montazas un darba.
ievérojot drosus demontazas

darba panémienus.

darbos, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Nosauc
atslédznieka
pneimatiskos
instrumentus un
izmanto tos,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Izvélas un izmanto
nepiecieSamos
pneimatiskos
instrumentus
montazas un
demontazas
darbos, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Monté atsevisku
mehanisko mezglu
elementus,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Monté atsevisku
mehanisko mezglu
elementus,
ievérojot drosus
darba panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesus.

Demonté atsevisku
mehanisko mezglu
elementus,

Demonté atsevisku
mehanisko mezglu
elementus,
ievérojot droSus
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ievérojot drosus

darba panémienus.

darba panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesus.

2. Sp€j: montét un demontét mehaniskus mezglus. 33% no modula | Nosauc Raksturo Analiz€ mehanisko
kopé&ja apjoma | mehaniskos mehanisko mezglu | mezglu uzbavi un
Zina: mehanisku mezglu uzbivi, montaZas un demontazas mezglus un to veidus. pamatoti izvélas
panémienus un veidus. veidus. atbilstosakos
montazas un
Izprot: montazas un demontazas procesus un to secibu. dem_on_tazas
panémienus.
Nosauc Raksturo Patstavigi
mehaniskos mehanisko mezglu | organiz€, kontrolé
mezglus un to sastavdalu un pilnveido
sastavdalas. savstarp€jo montazas un
saistibu. demontazas
procesu,
nodrosinot augstu
darba kvalitati un
atbildibu par
rezultatu.
Izmanto Izmanto un
mehanisko mezglu | raksturo
montazas mehanisko mezglu
panémienus, montazas
ievérojot drosus panémienus un
darba panémienus. | veidus, ievérojot
drosus darba
panémienus.
Izmanto Izmanto un
mehanisko mezglu | raksturo
demontazas mehanisko mezglu
panémienus, demontazas
ievérojot drosus panémienus un
darba panémienus. | veidus, ievérojot
drosus darba
panémienus.
3. Sp€j: uzturét atslédznieka instrumentus, paligierices un 3% no modula | Apkopj Apkopj Skaidro
iekartas darba kartiba. kop&ja apjoma | atslédznieka darba | atslédznieka darba | instrumentu,
instrumentus. instrumentus, paligieri¢u un

iekartu tehnisko
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Zina: atslédznieka darba instrumentu veidus un to lietojumu;
paligierices atslédznieka darba un to lietojumu; atslédznieka
darba izmantojamos darbgaldus.

Izprot: atslédznieka darba instrumentu, paligiericu un iekartu
apkopi atbilstosi darba intensitatei.

izskaidro apkopes
nepieciesamibu.

stavokli un plano
to apkopi atbilstosi
darba intensitatei.

Apkopj montazas
atslédznieka
paligierices,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Apkopj montazas
atslédznieka
paligierices,
ievérojot drosus
darba panémienus,
izskaidro apkopes
nepiecieSamibu.

Apkopj montazas
atsleédznieka
darbgaldus,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Apkopj montazas
atsleédznieka
darbgaldus,
ievérojot drosus
darba panémienus,
izskaidro apkopes
nepiecieSamibu.

Patstavigi
nodrosina darba
lldzek|u uzturésanu
darba kartiba,
uznemoties
atbildibu par to
drosu un
ilgtsp€jigu
lietosanu.

4.Spéj: izvéléties lodéSanas darbiem piemérotus materialus
un instrumentus, sagatavot lodéSanas aprikojumu droSam un
videi atbildigam darbam, ievérojot ilgtspé&jigas resursu
izmantoSanas principus.

Zina: lodesanas instrumentus, lodéto savienojumu veidus,
lodésanas piedevmaterialus (mikstlodes, cietlodes) un
paligmaterialus, ka ari to izmantoSanas droSibas un vides
prasibas.

Izprot: lodéto savienojumu un lodéSanas materialu izvéles
principus, lodésanas instrumentu ekspluatacijas noteikumus,
droSa darba panémienus un videi draudzigas ricibas nozimi
lodésanas darbu sagatavosana.

4% no modula
kopéja apjoma

Raksturo lodéto
savienojumu
veidus un
lodésanas
piedevmaterialus,
ievérojot droSibas
un vides prasibas.

Pamatoti izskaidro
lodéto
savienojumu,
piedevmaterialu un
paligmaterialu
izvéli atbilstosi
uzdevumam un
ilgtspé&jigas
lietoSanas
principiem.

Skaidro lodésanas
darbu
sagatavosanas
procesu un pienem
pamatotus
[émumus par
materialu un
instrumentu izvéli,
mazinot ietekmi uz
vidi.

Sagatavo
periodiski
kars€jamus, ar
gazi vai skidru
degvielu pildamus
un elektriskos
lodamurus drosam
darbam péc
noradijumiem.

Izmanto materialus
ekonomiski,
ievérojot noteiktas
prasibas.

Patstavigi sagatavo
dazadu veidu
lodamurus drosam
darbam, kontrolé
darba procesu un
samazina
materialu un
energijas patérinu.

Patstavigi optimizé
lodésanas
aprikojuma
sagatavosanu,
ieviesS resursu
taupisanas un
drosas
ekspluatacijas
uzlabojumus un
uznemas atbildibu
par ilgtspéjigu
darba organizaciju.
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5. Spéj: lodét metala virsmas un detalas un noteikt lodéSanas
kvalitati.

Zina: lodésanas instrumentus un, to izmantoSanu, darba
drosibas prasibas.

Izprot: lodésanas darbu gaitu un secibu, droSa darba
veiksanas panémienus, atbilstoSo instrumentu ekspluatacijas
noteikumus.

6% no modula
kopéja apjoma

Sagatavo
lodamurus drosa
darba veiksanai,
lode ar cietlodém,
izmantojot dazadus
lodamurus,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Sagatavo
lodamurus drosa
darba veiksanai,
lode ar cietlodém,
izmantojot dazadus
lodamurus un
ievérojot drosus
darba panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Skaidro lodésanas
procesu un
pamatoti izvelas
lodésanas
panémienus un
instrumentus
atbilstosi detalam
un savienojuma
prasibam.

Sagatavo dazadus
lodamurus drosa
darba veiksanai,
lode ar
mikstlodém,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Sagatavo dazadus
lodamurus drosa
darba veiksanai,
lode ar
mikstlodém,
ievérojot drosus
darba panémienus,
kontrolé un korigée
darba procesus.

Parbauda
lodésanas kvalitati
péc savienojuma
uzdevuma izpildes,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Parbauda
lodésanas kvalitati
péc savienojuma
uzdevuma un
izlabo defektu,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Patstavigi kontrolé
un optimize
lodésSanas darbu
gaitu, konstaté un
novéers defektus,
uznemoties
atbildibu par
augstu
savienojuma
kvalitati un drosu
darba izpildi.

6. Spéj: identificét metinaSanas procesa nepiecieSamibu
mehanisko mezglu montazas un remonta procesa.

Zina: metinato Suvju nosacitos apzim&jumus un metinasanas
veidus.

Izprot: metinasanas procesa bitibu.

20% no modula
kopéja apjoma

Visparigi apraksta
metinasanas
buatibu un nozimi.

Noveérté un
salidzina
metinasanas
veidus, raksturo
metinasanas

Analizé mehanisko
mezglu montazas
un remonta
situacijas un
pamatoti nosaka
metinasanas

batibu.
procesa
nepiecieSamibu.
Pazist un nosauc Klasificé un Padzilinati salidzina

metinatos
savienojumus un
suves.

raksturo metinatos
savienojumus un
suves.

metinasanas
veidus, pamato to
izvéli konkrétam
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Identifice
metindsanas Suviju
Skérsgriezuma

Identificé un
pamato Suviju
geometrisko

geometriskos parametru
parametrus. veidoSanos.
Atskir metinato Atskir un

Suvju nosacitos
apzimeéjumus.

klasifice metinato
Suvju nosacitos
apziméjumus.

Atskir metinasanas
veidus un prot tos
nosaukt.

Atskir metinasanas
veidus un raksturo
to atSkiribas un
izmantosanu.

uzdevumam un
uznemas atbildibu
par tehniski
pamatotu
risinajumu
izveértéjumu.
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Modula “"Atsledznieka prakse” apraksts

Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo spé&jas veikt iekartu un to mezglu tehnisko apkopi, mezglu montazu, demontazu
un atjaunosanu, izmantojot atslédznieka instrumentus, iekartas materialus un tehnologiskos panémienus darba vidé.

Attistit izglttojamo prasmes:

1. Noteikt metaldarbos izmantojamos materialus, paligmaterialus, instrumentus, paligierices, abrazivos
instrumentus, asinasanas iekartas, ka ari asinat griezéjinstrumentus un tos izmantot.

2. Izvéléties aizzimésSanas instrumentus, aizzimét metala virsmas, slipét metala virsmas, griezt metalu, urbt un
izrivet.

. Izvéléties tehnologiskos procesus, noteikt virsmas kvalitati, formu un savstarp&jo novietojuma pielaides.
. Lasit kopsalikuma ras€jumus, kniedét un skrivet savienojumus, presét metalu un vilét metalu.

. Liekt metalu, cirst metalu, noteikt detalas kvalitates kontroli.

. Lepét un pulét metalu, Saberét, taisnot un valcét.

. Lodét un alvot metala virsmas un detalas.

. Montét un demontét mehaniskos mezglus.

Modula
uzdevumi

oNOULPh~ W

Modula
ieejas nosacijumi

Apgiiti visi programmas A, B un C dalas “Atslédznieks” profesionalas kvalifikacijas iegliSanai nepiecieSamie moduli.

Modula Prakses modula apguves nosléguma izglitojamie sagatavo prakses parskatu, ieklaujot informaciju par prakses laika
apguves sasniegtajiem maciSanas rezultatiem atbilstoSi prakses programmai, pasvértéjumu un darba devéja vertéjumu.
novértésana Izglttojamie iesniedz nepiecieSamos prakses dokumentus profesionalas izglitibas iestadé.

LY (T ERLYA G CRG Modulis “Atsledznieka prakse” ir noslédzosais modulis profesionalas kvalifikacijas ieglsanai, paredzéets apguto
vieta karte profesionalo kompetencu nostiprinasanai darba vidé.
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Modula “"Atsledznieka prakse” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Macibu sasniegumu

apguves limenu apraksti

Vidéjs

Optimals

Augsts

1. Spé&j: noteikt materialu un paligmaterialu veidu, to kvalitati
un atbilstibu darba uzdevumam.

Izvéléties metalapstrades instrumentus un paligierices.
Stradat ar asinasanas iekartam un abrazivajiem
instrumentiem.

21% no modula
kop€ja apjoma

apguves limenis
Nosaka materialu
veidu un Tpasibas.

apguves limenis

Raksturo materialu
veidu un 1pasibas.

apguves limenis

Analizé materialu,
paligmaterialu un
instrumentu izvéles
ietekmi uz
apstrades kvalitati
un darba drosibu.

Nosaka materialu

kvalitates prasibas.

Raksturo materialu
kvalitates prasibas.

Patstavigi plano,
vada un optimizé
instrumentu izvéles
un asinasanas
procesu, pienem
pamatotus
tehnologiskos
[émumus un
uznemas atbildibu
par darba rezultatu,
instrumentu
kvalitati un droSu
darba organizaciju.

Izmanto
materialus,
ieveérojot drosus

darba panémienus.

Pamato materialu
izvéli, ieveérojot
drosus darba
panémienus.

Analizé
aizzimésanas,
slipéSanas un
metala apstrades
procesu un pienem
pamatotus
[émumus par
instrumentu un
darba rezimu izvéli.

Nosaka Raksturo kvalitati
paligmaterialu paligmaterialiem.
kvalitati.

Izmanto Pamato

paligmaterialus,

paligmaterialu

Patstavigi plano,
vada un optimizé
darba procesu,
nodrosinot augstu
apstrades kvalitati,
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ievérojot drosus
darba panémienus.

izvéli, ieverojot
drosus darba
panémienus.

Izvélas
metalapstrades
meérinstrumentus.

Pamato
metalapstrades
meérinstrumentu
izvéli.

Izvélas
metalapstrades
griez&jinstrumentus

Izvélas
metalapstrades
griezéjinstrumentus
un pamato savu
izveli.

Izvélas paligierices.

Izvélas paligierices
un pamato savu
izvéli.

Uzstada
paligierices,
ieveérojot drosus
darba panémienus.

Uzstada
paliginstrumentus,
ievérojot drosus
darba panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesus.

Izv€élas abrazivos
instrumentus.

Izv€élas abrazivos
instrumentus un
pamato savu izvéli.

Izmanto abrazivos
instrumentus,
ieveérojot drosus
darba panémienus.

Izmanto abrazivos
instrumentus,
ievérojot drosSus
darba panémienus,
ka ari kontrol€é un
korigé darba
procesus.

Sagatavo
asinasanas iekartas
darbam, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Sagatavo
asinasanas iekartas
darbam, ievérojot
droSus darba
panémienus, ka ar
kontrolé un korigé
darba procesus.

Uzstada asinasanas
paligierices,

Uzstada asinasanas
paligierices,

precizitati un drosu
darba organizaciju.
Uznemas atbildibu

par darba rezultatu.
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ievérojot drosus
darba panémienus.

ievérojot drosus
darba panémienus,
ka ari kontrolé un
korigé darba

procesus.
Sagatavo Sagatavo
metalapstrades metalapstrades
grieSanas grieSanas
instrumentus instrumentus

asinasanas darbam,
ievérojot drosus
darba panémienus.

asinasanas darbam,
ievérojot drosus
darba panémienus,
ka ari kontrol€ un
korigé darba
procesus.

Asina
griezéjinstrumentu,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Asina
griezé€jinstrumentu,
ievérojot drosSus
darba panémienus,
ka arl kontrol€ un
korigé darba

procesus.
2. Sp&j: izvéleties aizzimésanas un slipéSanas instrumentus. 21% no modula | Izvélas Izvélas Analize
Griezt, urbt un izrivét metalu. kopéja apjoma | aizzimésanas aizzimésanas aizzimésanas,
instrumentus. instrumentus un slipésanas un
pamato savu izvéli. | metala apstrades
procesu un pienem
pamatotus
[émumus par
instrumentu un
darba rezimu izvéli.
Sagatavo Sagatavo Patstavigi plano,
aizzimésanas aizzimésanas vada un optimizé
instrumentus instrumentus darba procesu,

darbam, ievérojot
droSus darba
panémienus.

darbam, ievérojot
droSus darba
panémienus, ka ar
kontrolé un korigé
darba procesus.

nodrosinot augstu

apstrades kvalitati,
precizitati un drosu
darba organizaciju.
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Aizzimé plakaniskas
virsmas, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Aizzimé plakaniskas
virsmas, ievérojot
droSus darba
panémienus, ka ar
kontrolé un korigé
darba procesus.

Aizzimée telpiskas
virsmas, ievérojot
droSus darba
panémienus.

Aizzimée telpiskas
virsmas, ievérojot
droSus darba
panémienus, ka ar
kontrolé un korigé
darba procesus.

Izvélas slipésanas

Pamato slipésanas

instrumentus. instrumentus un
pamato savu izveli.
Sagatavo Sagatavo
slipésanas slipésanas
instrumentus instrumentus

darbam, ievérojot
drosus darba
panémienus.

darbam, ievérojot
drosus darba
panémienus, ka ar
kontrolé un korigé
darba procesus.

Slipe plakanas
virsmas, ieveérojot
drosus darba
panémienus.

Slipe plakanas
virsmas, ievérojot
drosus darba
panémienus, ka arl
kontrolé un korigé
darba procesus.

Slipe ieliektas
virsmas, ieveérojot
drosus darba
panémienus.

Slipe ieliektas
virsmas, ievérojot
drosus darba
panémienus, ka arl
kontrolé un korigé
darba procesus.

Slip€ izliektas
metala virsmas,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Slip€ izliektas
metala virsmas,
ievérojot droSus
darba panémienus,
ka ari kontrol€é un

Uznemas atbildibu
par darba rezultatu.
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korigé darba
procesus.

Griez metalu ar
rokas griezném,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Griez metalu ar
rokas griezném,
ievérojot drosus
darba panémienus,
ka art kontrolé un
korigé darba
procesus.

Griez metalu ar
rokas metala zagi,
ieveérojot drosus
darba panémienus.

Griez metalu ar
rokas metala zagi,
ievérojot drosus
darba panémienus,
ka ari kontrolé un
korigé darba
procesus.

Izvélas griesanas
rezimus.

Izvélas griesanas
rezimus un pamato
savu izvéli.

Urbj metalu ar
spiralurbi, ieverojot
drosus darba
panémienus.

Urbj metalu ar
spiralurbi, ievérojot
drosus darba
panémienus, ka arl
kontrolé un korigée
darba procesus.

Izvélas griesanas
rezimus.

Izvélas griesanas
rezimus un pamato
savu izvéli.

Izrivé metalu ar
rivurbi, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Izrivé metalu ar
rivurbi, ievérojot
drosSus darba
panémienus, ka ar
kontrolé un korigé
darba procesus.

3. SpEj: izvéleties tehnologiskos procesus, noteikt virsmas
kvalitati un savstarpéja novietojuma pielaides.

6% no modula
kopéja apjoma

Izvélas
tehnologiska
procesa elementus.

Izveélas
tehnologiska
procesa elementus
un pamato savu
izvéli.

Analizé detalas
funkcionalas
prasibas un
pamatoti izvélas
optimalu
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tehnologisko
procesu.

Izstrada
tehnologisko
procesu.

Izstrada
tehnologisko
procesu un pamato
to.

Nosaka virsmas

Nosaka un raksturo

formas un virsmas formas un
savstarpéja savstarpgja
novietojuma novietojuma
pielaides. pielaides.

Nosaka virsmas
negludumus.

Nosaka un raksturo
virsmas
negludumus.

Patstavigi nosaka
un savstarpéji
salago virsmas
kvalitates raditajus,
pielaides un
negludumus,
uznemoties
atbildibu par
tehnologiska
risinajuma
atbilstibu darba
uzdevumam.

4. Spé&j: lasit kopsalikuma raséjumus, kniedét metalu, montét
skruvetus savienojumus, preséet un vilét metala virsmas un
detalas.

15% no modula
kopéja apjoma

Lasa izstradajuma
specifikacijas.

Lasa un raksturo
izstradajuma
specifikacijas.

Analizé raséjumus
un specifikacijas,
lai pamatoti
izvéletos montazas
un apstrades
panémienus.

Lasa kopsalikuma
raséjumu.

Lasa un raksturo
kopsalikuma
raséjumu.

Kniedé metalu,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Kniedé metalu,
ievérojot drosus
darba panémienus,
kontrolé un korigée
darba procesu.

Novérs kniedésanas
braki, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Noveérs kniedésanas
braki, ievérojot
drosus darba
panémienus, ka ar
nosaka ta rasanas
céloni.

Monté skrivétus
savienojumus,
ievérojot drosSus
darba panémienus.

Monté skrivétus
savienojumus,
ievérojot drosus
darba panémienus,
ka ari kontrol€ un

Patstavigi plano,
vada un optimizé
kniedésanas,
skruveto
savienojumu
montazas,
preséSanas un
viléSanas procesus,
noveérsot brakus un
uznemoties
atbildibu par darba
kvalitati, precizitati
un drosu darba
organizaciju.
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korigé darba
procesus.

Demonté skravetus
savienojumus,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Demonté skrivetus
savienojumus,
ievérojot drosus
darba panémienus,
ka art kontrolé un
korigé darba
procesus.

Presé metala
virsmas un detalas,
ieveérojot drosus
darba panémienus.

Presé metala
virsmas un detalas,
ievérojot drosus
darba panémienus,
ka ari kontrolé un
korigé darba
procesus.

Nosaka presésanas
braka veidus un
célonus.

Nosaka presésanas
braka veidus un
izskaidro ta rasanas
célonus.

Vilé arejas metala
virsmas, ieveérojot
drosus darba
panémienus.

Vilé arejas metala
virsmas, ieveérojot
drosSus darba
panémienus, ka ar
kontrolé un korigé
darba procesus.

Vilé iekS€jas metala
virsmas, ieveérojot
drosus darba
panémienus.

Vilé iekS€jas metala
virsmas, ievérojot
drosus darba
panémienus, ka arl
kontrolé un korigé
darba procesus.

5. Sp€j: liekt un cirst metala loksnes un detalas. Noteikt
detalas kvalitates kontroli.

9% no modula
kopéja

Liec metala
caurules ar
mehaniskiem
instrumentiem,
ievérojot drosSus
darba panémienus

Liec metala
caurules ar
mehaniskam un
datorizétam
iekartam, ievérojot
drosus darba
panémienus, ka ar

Analize liekSanas
procesa ietekmi uz
detalas kvalitati un
pienem pamatotus
[emumus par darba
panémieniem.
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kontrolé un korigé
darba procesus.

Liec metala loksnes
ar mehaniskiem
instrumentiem,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Liec metala loksnes
mehaniskam un
datorizétam
iekartam, ievérojot
droSus darba
panémienus, ka ar
kontrolé un korigé
darba procesus.

Sagatavo metala
cirSanas
instrumentus
darbam, ievérojot
droSus darba
panémienus.

Sagatavo metala
cirSanas
instrumentus un
iekartas darbam,
ievérojot drosus
darba panémienus,
ka arit kontrol€é un
korigé darba
procesus.

Cért metalu ar
rokas
instrumentiem,
ieveérojot drosus
darba panémienus.

Cért metalu ar
iekartam, ieveérojot
drosus darba
panémienus, ka ar
kontrolé un korigée
darba procesus.

Nosaka detalu
apstrades kludas.

Nosaka detalu
apstrades kludas,
izskaidro to rasanas
célonus.

Nosaka izméru
salagojumus.

Nosaka un raksturo
izméru
salagojumus.

Patstavigi plano,
vada un optimizé
liekSanas un
cirSanas darbus,
identificé un novérs
apstrades kludas,
uznemoties
atbildibu par detalu
kvalitates kontroli
un drosu darba
organizaciju.

6. Sp€j: lepét, pulét, metalu, $aberét, valcét un taisnot
metalu.

12% no modula
kop€ja apjoma

Lep€ metalu,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Lep€é metalu,
ievérojot drosus
darba panémienus,
ka ari kontrolé un
korigé darba
procesus.

Analiz€é virsmas
apstrades un
formas korigésanas
procesu un pienem
pamatotus
[émumus par
panémienu un
instrumentu izvéeli.
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Pulé metalu,
ievérojot drosus

darba panémienus.

Pulé metalu,
ievérojot drosus
darba panémienus,
ka ari kontrolé un
korigé darba

procesus.
Saberg, ieveérojot Parbauda
drosus darba Saberésanas

panémienus.

precizitati, ievérojot

Parbauda drosus darba
Saberésanas panémienus, ka arl
precizitati. kontrolé un korigé
darba procesus.
Sagatavo Sagatavo
taisnosanas taisnosanas
instrumentus instrumentus

darbam, ievérojot
droSus darba
panémienus.

darbam, ievérojot
droSus darba
panémienus, ka arl
kontrolé un korigée
darba procesus.

Taisno metalu,
ieveérojot drosus

darba panémienus.

Taisno metalu,
ievérojot drosSus
darba panémienus,
ka ari kontrolé un
korigé darba

procesus.
Sagatavo Sagatavo
valcésanas valcésanas
instrumentus instrumentus

darbam, ievérojot
drosus darba
panémienus.

darbam, ievérojot
drosus darba
panémienus, ka ar
kontrolé un korigé
darba procesus.

Patstavigi plano,
vada un optimizé
lepésSanas,
pulésanas,
Saberésanas,
taisnoSanas un
valcésanas darbus,
uznemoties
atbildibu par
virsmas kvalitati,
precizitati un drosu
darba organizaciju.
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Valcg, ieverojot
drosus darba
panémienus.

Patstavigi valcg,
ievérojot drosus
darba panémienus,
ka ari kontrolé un
korigé darba
procesus.

7. Sp€j: lodet un alvot metala virsmas un detalas.

6% no modula
kopéja apjoma

Sagatavo metala
detalas un virsmu
lodésanai, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Sagatavo metala
detalas un virsmu
lodéSanas
procesam, ievérojot
drosus darba
panémienus, ka arn
kontrolé un korigé
darba procesus.

Analizé lodésanas
un alvosanas
procesa norisi un
pienem pamatotus
[Emumus par darba
panémienu izveli.

Lodé detalas un
virsmas, ieveérojot
drosus darba
panémienus.

Lodé detalas un
virsmas, ievérojot
drosus darba
panémienus, ka arn
kontrolé un korigé
darba procesus.

Sagatavo detalas
un virsmas
alvosanai, ievérojot
droSus darba
panémienus.

Sagatavo detalas
un virsmas
alvoSanas
procesam, ievérojot
drosSus darba
panémienus, ka ar
kontrolé un korigé
darba procesus.

Alvo detalas un
virsmas, ieveérojot
drosus darba
panémienus.

Alvo detalas un
virsmas, ieveérojot
drosus darba
panémienus, ka ar
kontrolé un korigé
darba procesus.

Patstavigi plano,
vada un optimizé
lodéSanas un
alvosanas darbus,
uznemoties
atbildibu par
virsmas kvalitati,
darba precizitati un
drosu darba
organizaciju.

8. Spé&j: sagatavot detalas montazai un demontazai.

10% no modula
kop€ja apjoma

Sagatavo detalas
un instrumentus
montazai, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Sagatavo detalas
un instrumentus
montazai, ievérojot
droSus darba
panémienus, ka ar

Analizé montazas
un demontazas
uzdevumu prasibas
un pienem
pamatotus
[Emumus par
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kontrolé un korigé
darba procesus.

sagatavosSanas un
darba
panémieniem.

Montée detalas,
ievérojot drosus

darba panémienus.

Monté detalas,
ievérojot drosus
darba panémienus,
ka art kontrolé un
korigé darba
procesus.

Sagatavo detalas
un instrumentus
demontazai,
ievérojot drosus

darba panémienus.

Sagatavo detalas
un instrumentus
demontazai,
ievérojot drosus
darba panémienus,
ka arl kontrol€ un
korigé darba
procesus.

Demonté detalas,
ievérojot drosus

darba panémienus.

Demonté detalas,
ievérojot drosus
darba panémienus,
ka arl kontrol€ un
korigé darba
procesus.

Patstavigi plano,
vada un optimizé
detalu montazas un
demontazas
procesu,
uznemoties
atbildibu par darba
kvalitati, secibu un
drosu darba
organizaciju.
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Modula “"Metala detalu un virsmu virposana” apraksts

Modula
meérkis

izmantojot metalapstrades darbgaldu.

Sekmeét izglitojama spéjas izvirpot metala detalas atbilstosi tehnologiskajai dokumentacijai un kvalitates prasibam,

Attistit izglitojama prasmes:
Modula
uzdevumi

1. Virpot aréjas un iekséjas cilindriskas, koniskas, gala virsmas un fasona virsmas.
2. Griezt aréjas un iekséjas vitnes ar vitnurbjiem, vitnu ripam un griezniem.
3. Virpot sarezditas formas virsmas un nestandarta detalas.

Modula
ieejas nosacijumi

Modulis “Metala detalu un virsmu virposana” ir apgistams péc kvalifikacijas “Atslédznieks” iegtsanas.

Modula
apguves
novéertésana

Modula "Metéla detalu un virsmu virposana" apguves rezultata izglitojamais karto ieskaiti. Atbilstosi darba
uzdevumam un apstradajamajam materialam izglitojamais aprékina un uzstada grieSanas rezimu un izvirpo metala
detalu, ieverojot drosus darba panémienus.
Modula apguvi novérté atbilstosSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegtd maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis “Metala detalu un virsmu virposana” ir B dalas modulis.
Modula sekmiga apguve ir ieejas nosacijums modula “Izvirpotas metala detalas talaka apstrade” apguvei un pamats
visu paréjo modulu apguvei, lai iegitu “Masinblves tehnika” vai ari “Virpotaja” profesionalo kvalifikaciju.

Modula “"Metala detalu un virsmu virposana” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata

Macibu sasniegumu

apguves limenu apraksti

Vidéjs

Optimals

Augsts

1.Spé€j: atskirt dazadus metalapstrades darbagaldus
Zina: metalapstrades darbagaldu veidus, pielietosanas
iesp&jas

Izprot: atsSkiribu starp dazadam apstrades iekartam.

ipatsvars (%)

10% no modula
kopéja apjoma

apguves limenis
Atskir
metalgrieSanas
darbagaldus.

apguves limenis

Klasificé
metalgrieSanas
darbagaldus.

Atskir darbagaldus
apstradei bez
griesanas.

Klasificé
darbagaldus
apstradei bez

Atskir termiskas

apstrades iekartas.

griesanas.

Klasificé termiskas

apstrades iekartas.

apguves limenis
Sistémiski klasificé
metalapstrades
darbagaldus un
apstrades iekartas,
pamato to izvéli
konkrétam
apstrades veidam
un izskaidro
tehnologiskas
atskiribas starp
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Atskir specialas
apstrades iekartas.

Klasificé specialas

apstrades iekartas.

dazadam apstrades
iekartu grupam.

2.Spéj: raksturot darbagaldu tipveida mezglus, to veidojosas
komponentes

Zina: darbagaldu tipveida mezglus, to veidojosas
komponentes.

Izprot: dazadu darbmasSinu mezglu pielietojuma veidus un
funkcionalitati.

20% no modula
kopé&ja apjoma

Nosauc darbagaldu
statnu, piedzinas
un parvadu veidus.

Apraksta
darbagaldu statnu,
piedzinas un
parvadu veidus.

Nosauc reversa
mehanismu veidus.

Apraksta reversa

mehanismu veidus.

Nosauc darbagaldu
sajligu veidus.

Apraksta
darbagaldu sajugu
veidus.

Atpazist kloka -
klana mehanismu.

Apraksta kloka -
klana mehanisma
darbibu.

Sistémiski raksturo
darbagaldu tipveida
mezglus un to
komponentes,
izskaidro
mehanismu
darbibas principus
un to funkcionalitati
dazados
darbagaldos.

Atpazist kuliSu -
izcilnu mehanismu.

Apraksta kulisu -
izcilnu mehanisma
darbibu.

Atpazist nortona,
meandra

Apraksta nortona,
meandra

Pamato mezglu un
mehanismu
pielietojumu
atbilstosi darbgalda
funkcijai un darba
procesam.

mehanismus. mehanismu
darbibu.
3.Sp€j: uzzimét darbagalda funkcionalo shému. 15% no modula | PEc parauga uzzimé | Patstavigi uzzime Patstavigi un
kopéja apjoma darbagalda darbagalda precizi uzzimeé
Zina: darbagaldu koordinatu sistémas. strukturshému. struktirshému. darbagalda
funkcionalo shému,
Izprot: izpildmehanismu kustibu veidus. attélojot
izpildmehanismu
kustibu veidus un
koordinatu asu
virzienus.
Nosauc Nosauc Pamato kustibu un

izpildmehanismu
kustibu veidus.

izpildmehanismu
kustibu veidus un
prot tas paradit uz
dazadiem
darbagaldiem.

koordinatu sistemu
izvéli atbilstosi
konkréta
darbagalda uzbavei
un funkcijai.
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Nosauc darbagaldu

Prot noradit

koordinatu koordinasu asu
sistémas. virzienus uz
dazadiem
darbagaldiem.
Nosauc Nosauc Pamato kustibu un

izpildmehanismu
kustibu veidus.

izpildmehanismu
kustibu veidus un
prot tas paradit uz
dazadiem
darbagaldiem.

koordinatu sistému
izvéli atbilstosi
konkréta
darbagalda uzbivei
un funkcijai.

4, Spéj: virpot aréjas un iekséjas cilindriskas, koniskas, gala
virsmas un fasona virsmas.

Izprot: metala grieSanas skaidas veidosanas procesu,
griez€jinstrumentu lenkus un lenku izmainas atkariba no to
iestatijumiem. Ievéro darba aizsardzibas lidzek|u lietosanu,
nodroSina kvalitates prasibu izpildi.

Zina: grieSanas rezimu izvéli, darba apstrades panémienus,
griezéjinstrumentu veidus, griezéjinstrumentu asinasSanas
panémienus, darba droSibas prasibas.

25% no modula
kopéja apjoma

Nosauc skaidu
veidus un izskaidro
to veidosanas
procesus.

Izskaidro
nelidzenumu
rasanos uz
apstradatas
virsmas un
panémienus to
novérsanai.

Analizé€ metala
grieSanas procesu,
griez€jinstrumentu
iestatijumu ietekmi
uz skaidas
veidoSanos un
apstrades kvalitati.

Nosauc griezna
pamatelementus.

Nosauc griezna
dalas, elementus
un lenkus, izskaidro
to izmantosanu
drosa darba
veikSana.

Nosauc virpoSanas
grieznu veidus.

Nosauc virpoSanas
griezna veidus un
izskaidro to
izmantoSanas
iespéjas.

Aprékina un
uzstada grieSanas
rezimu, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Aprékina grieSanas
rezimu un uzstada
darbgaldu,
ievérojot drosSus
darba panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Lasa tehnologisko
karti, izveélas

Izveélas
uzstadisanas bazi,

Patstavigi plano,
vada un optimizé
virpoSanas procesu
dazadam virsmam,
pienem pamatotus
tehnologiskos
[Emumus un
uznemas atbildibu
par darba kvalitati,
drosibu un procesa
rezultatu.
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uzstadisanas bazi
un izplano
virpoSanas
tehnologisko

izplano
tehnologisko
procesu un pamato
ta piemeérotibu

procesu. darba uzdevumam.
Apstrada arejas Apstrada arejas
cilindriskas cilindriskas

virsmas, ievérojot
droSus darba
panémienus.

virsmas, ievérojot
droSus darba
panémienus,
kontrolé un korigé
apstrades procesu.

Apstrada gala
virsmas, ieveérojot
drosus darba
panémienus.

Apstrada gala
virsmas, ievérojot
droSus darba
panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Izvirpo ieksgjas
cilindriskas virmas,
ieveérojot drosus
darba panémienus.

Izvirpo ieksgjas
cilindriskas
virsmas, ievérojot
drosSus darba
panémienus,
kontrolé un korigée
darba procesu.

Iestata darbgaldu
un apstrada
konisku virsmu,
ieveérojot drosus
darba panémienus.

Iestata darbgaldu
un apstrada
konisku virsmu,
ievérojot drosSus
darba panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Apstrada
fasonvirsmas,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Sagatavo un
apstrada
fasonvirsmas,
ievérojot drosus
darba panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.




78

5. Spéj: griezt aréjas un ieks€jas vitnes ar vitnurbjiem, vitnu
ripam un griezniem.

Izprot: vitnu profila veidoSanas procesu, vitnu ipatnibas un
iegdsanas metodes.

Zina: vitnu veidus, darba rezima izvéli atkariba no
instrumentu veidiem, darba drosibas prasibam.

20% no modula
kopéja apjoma

Nosauc vitnu
veidus un
elementus.

Raksturo vitnu
veidus un
elementus.

Analizé vitnu profila
veidoSanas procesu
un instrumentu
ietekmi uz vitnes
kvalitati.

Nosauc vitnu ripas
un vitnurbjus,
nostiprina tos,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Raksturo vitnu
ripas un vitnurbjus,
patstavigi tos
nostiprina,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Izvelas griesanas
rezimus un uzstada
tos, ievérojot
droSus darba
panémienus.

Izvelas un uzstada
grieSanas rezimus,
ievérojot drosus
darba panémienus,
un pamato izvéli.

Nosauc vitnu
grieznu veidus.

Nosauc vitnu
grieznu veidus un
to izmantosanas
iespéjas.

Aprékina griesanas
rezimu un uzstada

to, ievérojot drosus
darba panémienus.

Aprékina grieSanas
rezimus un uzstada
darbgaldu,
ievérojot drosSus
darba panémienus,
kontrolé un korigée
darba procesu.

Nosaka vitnes
izmeé&rus un tas
atbilstibu darba

Méra un nosaka
vitnes atbilstibu
darba uzdevumam,

Patstavigi plano,
vada un optimizé
vitnu griesanas
procesu, pienem
pamatotus
tehnologiskos
[émumus par
rezimiem un
instrumentu izvéli,
uznemas atbildibu
par darba drosibu
un augstu vitnes
kvalitati.

uzdevumam. kontrolé un korigé
darba procesu.
6. Sp€j: virpot nestingas virsmas un nestandarta detalas. 10% no modula | Nosaka Nosaka Analizé nestandarta
kopéja apjoma | uzstadiSanas bazi uzstadisanas bazi detalu apstrades
Izprot: metalapstrades tehnologiskas ipatnibas un jaunas un virsmas un apstrades veidu, | tehnologiskas

tendences masinblvé un metalapstrade.

Zina: paligieri¢u un instrumentu veidus un izmantoSanas
metodes, darba drosibas prasibas.

apstrades veidu.

kontrolé un korigé
darba procesu.

Ipatnibas un
pienem pamatotus
[émumus par
uzstadiSanas bazi,
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paligieri¢u un
instrumentu izvéli.

Uzstada un
apstrada nestingu
varpstu, ievérojot
droSus darba
panémienus.

Uzstada un
apstrada nestingu
varpstu, ieveérojot
droSus darba
panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Uzstada un
apstrada
ekscentrisku
virsmu, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Uzstada un
apstrada
ekscentrisku
virsmu, ievérojot
drosus darba
panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Ieregulé Cetrzok]u
patrona, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Ieregulé detalas
Cetrzokl|u patrona,
ievérojot drosus
darba panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Uzstada detalas un
apstrada tas uz
planripas vai
stlirena, ievérojot
droSus darba
panémienus.

Uzstada detalas un
apstrada tas uz
planripas vai
stlrena, ievérojot
drosus darba
panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesus.

Patstavigi plano,
vada un optimizé
nestandarta
virposSanas procesu,
nemot veéra
musdienu
metalapstrades
tendences, un
uznemas atbildibu
par darba kvalitati
un drosibu.
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Modula “Izvirpotas metala detalas talaka apstrade” apraksts

Modula

meérkis aizsardzibas prasibas.

Sekmeét izglitojama spéjas veikt izvirpotds metala detalas apstradi, ievérojot drosus darba panémienus un darba

Attistit izglitojama prasmes:
Modula
uzdevumi

1. Pulét un lepét metala detalas un virsmas, ievérojot drosSus darba panémienus.
2. Plastiski deformé&t metala detalas un virsmas, ievérojot drosus darba panémienus.
3. Ievelmét rievojumus metala detalas un virsmas, ievérojot drosus darba panémienus.

Modula
ieejas nosacijumi

sekmigas apguves.

Modulis "Izvirpotas metala detalas talaka apstrade" ir apgistams péc modula "Metala detaju un virsmu virposana"

Modula
apguves
novéertésana

Modula “Izvirpotas metala detalas talaka apstrade” apguves rezultata izglitojamie karto ieskaiti.
Atbilstosi darba uzdevumam un tehniskajai dokumentacijai izvélas darba instrumentus un apstrada izvirpotas
detalas, ieveérojot droSus darba panémienus.
Modula apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai

profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd macisanas rezultata summativo vertéjumu.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis “Izvirpotas metala detalas talaka apstrade” ir B dalas modulis.
Modula sekmiga apguve ir ieejas nosacijums modula “Paaugstinatas sarezgitibas metala detalu virposana” apguvei un
ari paréjo modulu apguvei, lai iegttu kvalifikaciju “Masinblves tehnikis” vai ari kvalifikaciju “Virpotajs”.

Modula “Izvirpotas metala detalas talaka apstrade” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Macibu sasniegumu

apguves limenu apraksti

Vid&js

Optimals

Augsts

1. Spé&j: pulét un lepét metala detalas virsmas.

Zina: pulésanas un lep&sanas instrumentus, to veidus,
lietoSanas panémienus, darba drosibas prasibas.

Izprot: puléSanas un lepésanas darbu gaitu un secibu,
paligmaterialu izvéli, drosa darba veikSanas panémienus,
atbilstoSo instrumentu ekspluatacijas noteikumus.

40% no modula
kopé&ja apjoma

apguves limenis
Izvélas un izmanto
lepéSanas
instrumentus,
ievérojot drosus
darba panémienus.

apguves limenis

Izvélas un

izmanto lepé&sSanas
instrumentus,
ievérojot drosus
darba panémienus,
pamato savu izvéli.

apguves limenis
Mérktiecigi un
patstavigi plano
pulésanas un
lepésanas darbus,
pamatojot
tehnologisko secibu
un instrumentu
izvéli.

Izskaidro lep&sanas
darba gaitu un
secibu.

Plano un pamato
lepésanas darba

gaitu un secibu.

Veic darba procesa
kontroli, savlaicigi
pienem Iémumus
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Lepé€ argjas
virsmas, ievérojot
droSus darba
panémienus.

Lepé iekSéjas
virsmas,

ievérojot drosus
darba panémienus.

Lepé aréjas
virsmas, ieveérojot
drosus

darba panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Izvélas un

izmanto puléSanas
instrumentus,
ievérojot drosus

darba panémienus.

Lepé iekSéjas
virsmas, ievérojot
drosus darba
panémienus,
kontrolé un korigée
darba procesu.

Nosauc un plano
puléSanas darba
gaitu un secibu.

Izvélas un izmanto
pulésanas
instrumentus,
ievérojot drosus
darba panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Pulé metala
detalas, ievérojot
droSus darba
panémienus.

Plano un pamato
pulésanas darba
gaitu un secibu.

Pulé metala
detalas, ievérojot
drosus darba
panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

par korekcijam un
nodrosina augstu
virsmas apstrades
kvalitati, ievérojot
darba drosibas
prasibas.

2. Sp€j: plastiski deformé&t metala virsmas.

Zina: darba rezimu izvéli, instrumentus, to veidus, lietoSanas
panémienus.

Izprot: plastiskas deformacijas veidoSanas panémienus.

30% no modula
kop€ja apjoma

Izvélas un izmanto
deformésanas
instrumentus,
ievérojot drosSus
darba panémienus.

Izvélas un izmanto
deformésanas
instrumentus,
ievérojot drosus
darba panémienus,
pamato savu izvéli.

Mérktiecigi plano
plastiskas
deformésanas
procesu,
argumenteti
izvEloties
instrumentus
(veltniti, loditi vai
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dimantu) un darba
reZimus.

Izvélas
deforméesanas
darba rezimu
atbilstosi darba
uzdevumam.

Izvélas
deformésanas
darba rezimu
atbilstosi darba
uzdevumam un
pamato to.

Plastiski deformé
aréjas virsmas,
izmantojot veltniti
un loditi un
ievérojot drosus
darba panémienus.

Plastiski deformé
aréjas virsmas,
izmantojot veltniti
un loditi vai
dimantu, ievérojot
drosus darba
panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Deformé ieksejas
virsmas, ieveérojot
drosus darba
panémienus.

Deformée iekséjas
virsmas, ievérojot
drosus darba
panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

NodroSina procesa
kontroli, savlaicigi
korigeé darba
parametrus un
sasniedz stabilu,
kvalitativu virsmas
apstrades
rezultatu, ieveérojot
darba drosibas
prasibas.

3. Sp€j: ievelmét rievojumus metala virsmas un detalas.

Zina: ievelmé&sanas instrumentus, to veidus, lietoSanas
panémienus.

Izprot: ievelmésanas darbu gaitu un secibu, drosa darba
veikSanas panémienus, atbilstoSo instrumentu ekspluatacijas
noteikumus.

30% no modula
kopéja apjoma

Izvélas un izmanto
rievojuma ievelmé
Sanas
instrumentus,
ieveérojot drosus
darba panémienus.

Izvélas un izmanto
ievelmésanas
instrumentus,
ievérojot drosSus
darba panémienus,
pamato savu izvéli.

Mérktiecigi plano
rievojumu
ievelmé&sanas
procesu,
argumenteti
izvéloties rievotaja
veidu, instrumentus
un darba rezimus.

Izvélas ievelvéjuma
darba rezimu
atbilstosi darba

Izvélas ievelvéjuma
darba rezimu
atbilstosi darba

uzdevumam. uzdevumam un
pamato to.
Ievelmeé Izvélas rievotaja

rievojumus aréjas
metala virsmas un
detalas, ieveérojot

veidu un ievelmé
rievojumus aréjas
metala virsmas un

Pastavigi kontrolé
procesa norisi,
savlaicigi veic
korekcijas un
nodrosina stabilu,
kvalitativu darba
rezultatu, pilniba
ievérojot darba
droSibas prasibas.
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drosus darba
panémienus.

detalas, ieveérojot
drosus darba
panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Ievelmé iekSgjo
virsmu

rievojumu metala
virsmas

un detalas,
ievérojot drosus

darba panémienus.

Izvélas rievotaja
veidu un ievelmé
rievojumus iekséjas
metala virsmas un
detalas, ievérojot
drosus darba
panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesu.




84
Modula “"Paaugstinatas sarezgitibas metala detalu virposana” apraksts

Sekmeét izglitojama spé&jas patstavigi virpot paaugstinatas sarezgitibas metala detalas, ka ari novértét to tehnisko un
kvalitativo atbilstibu darba uzdevumam, ievérojot tehnologiskas un darba drosibas prasibas.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Sagatavot metalapstrades darbgaldus, paligierices un instrumentus, ievérojot droSa darba un tehnologiskas

prasibas.

2. Virpot paaugstinatas sarezgitibas metala detalas, ievérojot raséjumu, apstrades secibu un noteiktos tehnologiskos
Modula parametrus.

uzdevumi 3. Veikt detalu mérijumus, parbaudot virsmas izméru, formas, virsmu savstarpéja novietojuma precizitati un virsmas

raupjumu.

5. Novértét izgatavoto detalu tehnisko un kvalitativo raditadju atbilstibu tehnologiskajam prasibam un darba

uzdevumam.

6. Veikt metalapstrades darbgaldu un to mezglu tehnisko apkopi, pamatojoties uz tehnisko dokumentaciju.

Modula Modulis “Paaugstinatas sarezgitibas metala detalu virpoSana” ir apgistams pé&c modula “Izvirpotas metala detalas
(IS EECEETOT TN talaka apstrade” sekmigas apguves.

Modula “Paaugstinatas sarezgitibas metala detalas virpoSana” apguves rezultata izglitojamie karto ieskaiti. Atbilstosi
darba uzdevumam izglitojamais sagatavo metalapstrades darbgaldu droSa darba veikSanai, virpo paaugstinatas
grutibas metala detalas un parbauda tas tehnisko un kvalitativo atbilstibu darba uzdevumam.
Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosleguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd maciSanas rezultata summativo vértéjumu.
Modulis “Paaugstinatas sarezditibas metala detalu virpoSana” ir B dalas modulis.
Y (T ERG TP CRIL I Modula sekmiga apguve ir ieejas nosacijums modula “Virpotaja prakse” apguvei (ja izglitojamais neturpina macibas

vieta karte un nolémis iegutt kvalifikaciju “Virpotajs”) vai ari ieejas nosacijums paréjo B dalas modulu apguvei, lai iegitu
profesionalo kvalifikaciju “Masinblves tehnikis”.

Modula
apguves
noveérteésana

Modula “"Paaugstinatas sarezgitibas metala detalu virposana” saturs

Sasniedzama Macibu sasniegumu
Sasniedzamais macisanas uves limenu apraksti
macisanas rezultats _ rezultata vidajs Optimals Augsts
Ipatsvars (%) apguves limenis | apguves limenis | apguves limenis
1. Spé&j: virpot paaugstinatas sarezditibas metala detalas. 40% no modula | Izvélas Izvélas Mérktiecigi plano
kop€ja apjoma | nepiecieSamos nepiecieSamos paaugstinatas
Izprot: sarezgitu detalu virpoSanas Ipatnibas un materialus un materialus un sarezgitibas

nepiecieSamos pasakumus raséjuma prasibu nodrosinasanai. paligmaterialus. paligmaterialus, virpoSanas procesu,
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Zina: paaugstinatas sarezgitibas virposanas tehnologiju.

Aprékina grieSanas
rezimu un uzstada

to, ievérojot drosus
darba panémienus.

sasaista to izvéli
ar virsmu
kvalitates
prasibam.

argumenteéti
izvEloties
materialus,
paligmaterialus un
grieSanas rezimus.

Aprékina grieSanas
rezimu un uzstada
to, ievérojot drosus
darba panémienus

Aprékina griesanas
rezimus un uzstada
darbgaldu,
ievérojot drosus
darba panémienus,
kontrolé un korigé
darba procesus.

Virpo paaugstinatas
sarezgitibas metala
detalas, ievérojot
procesa veikSanas
secibu un drosus
darba panémienus.

Virpo paaugstinatas
sarezgitibas metala
detalas, ievérojot
drosus darba
panémienus,
izskaidro un
pamato procesa
veikSanas secibu.

Izgatavo detalu,
balstoties uz
raséjuma un
tehnologiskas
kartes informaciju.

Sastada
tehnologisko karti
un izgatavo detalu,
balstoties uz
raséjuma un
tehnologiskas
kartes informaciju.

Sastada
tehnologisko karti,
kontrolé un
optimize darba
procesu un
izgatavo detalu ar
stabilu kvalitati,
pilniba ieveérojot
ras€juma un darba
droSibas prasibas.

2. Spé€j: parbaudit izgatavotas detalas virsmas izméru,
formas, virsmu savstarp€ja novietojuma precizitati un virsmas
raupjumu.

Izprot: virsmas apstrades precizitates iegiiSanas metodes,
atkariba no izmantojamiem instrumentiem un darbgaldu
iesp&jam.

Zina: virsmas apstrades precizitates raditajus un to iegtsSanas
panémienus, mérinstrumentu klasifikaciju un to izvéli.

40% no modula
kopéja apjoma

Izmanto ar€jo
virsmu
mérinstruments un
kontrolinstrumen-
tus.

Pamatoti izvélas un
izmanto aréjo
virsmu
meérinstrumentus
un
kontrolinstrumen-
tus.

Mérktiecigi izvélas
mérisanas un
kontroles metodes
atbilstosi
precizitates un
raupjuma
prasibam.

Izmanto iekS&jo
virsmu
mérinstrumentus
un
kontrolinstrumen-
tus.

Pamatoti izvélas un
izmanto ieksgjo
virsmu
meérinstrumentus
un

Analiz€ mérijumu
rezultatus, nosaka
klidu célonus un
pamato virsmas
apstrades
panémienu ietekmi
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kontrolinstrumen-
tus.

Apraksta
panémienus, ar
kuriem var sasniegt
dazadas virsmas
gluduma kvalitates
pakapes un
izmanto tos,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Raksturo
panémienus, ar
kuriem var sasniegt
dazadas virsmas
gluduma kvalitates
pakapes, un
izmanto tos,
lietojot drosus
darba panémienus.

Nosauc k|adu
rasanas célonus.

Izskaidro kladu
rasanas célonus.

uz detalas kvalitati,
ievérojot darba
drosibas prasibas.

3. Sp€j: parbaudit izgatavotas detalas tehnisko un kvalitates
raditaju atbilstibu tehnologiskajam prasibam.

Izprot: detalas apstrades kvalitates noteikumus.

Zina: virsmas kvalitates kontroles metodes.

20% no modula
kopéja apjoma

Nosaka meéerijumu
vértibas,
izmantojot
rokasgramatas.

Nosaka meérijumu
vértibas,
izmantojot
rokasgramatas, un
izpilda
nepiecieSamos
aprekinus.

Meérktiecigi izvérte
detalas tehniskos
un kvalitates
raditajus, analizé
mérijumu
rezultatus un
pamato detalas
atbilstibu
tehnologiskajam
prasibam.

Nosaka negludumu
aptuvenos
parametrus.

Nosaka negludumu
precizus
parametrus.

Nolasa formu un
novietojuma
pielaizu vértibas.

Nolasa formu un
novietojuma
pielaizu vértibas,
kontrolé to
atbilstibu prasibam.

NodroSina precizu
kontroles rezultatu
interpretaciju un
secinajumus par
izgatavotas detalas
kvalitati.




Modula
uzdevumi

Modula
ieejas nosacijumi

Modula
apguves
novertésana

Modula nozime un
vieta karte
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Modula “Virpotaja prakse” apraksts

Nostiprinat un pilnveidot spéjas darba vidé veikt detalu izgatavosanu atbilstosi darba uzdevumam, izmantojot
universalos metalapstrades virposanas darbgaldus.

Nostiprinat izglitojama prasmes:

1. Lietot darba pienakumu izpildei nepiecieSamo informaciju un izpildit darbu, pamatojoties uz tehnologisko
dokumentaciju.

2. Izvéléeties darba uzdevuma veikSanai nepiecieSamos materialus, mérinstrumentus, griezéjinstrumentus, paligierices
un

paligmaterialus.

3. Apvirpot un izvirpot aréjas un ieksgjas cilindriskas, koniskas, gala un fasonvirsmas, veidot urbuma apstradi.

4. Griezt vitni ar vitnurbjiem, vitnu ripadm un griezniem.

5. Virpot garas varpstas un nestandarta detalas.

6. Veikt virsmu apdari (lepéSana, pulésana, rievojuma ievelmésana).

7. lestatit griezéjinstrumentus un grieSanas rezimus.

8. Parbaudit, novértét un lietot virpotaja instrumentus un aprikojumu, darba apgérbu, individualos un kolektivos
aizsardzibas lidzeklus atbilstoSi darba aizsardzibas prasibam.

Nostiprinat izglitojama prasmes:

1. Lietot darba pienakumu izpildei nepiecieSamo informaciju un izpildit darbu, pamatojoties uz tehnologisko
dokumentaciju.

2. Izvéléties darba uzdevuma veikSanai nepiecieSamos materialus, mérinstrumentus, griezéjinstrumentus, paligierices
un paligmaterialus.

3. Apvirpot un izvirpot aréjas un ieks$géjas cilindriskas, koniskas, gala un fasonvirsmas, veidot urbuma apstradi.

4. Griezt vitni ar vitnurbjiem, vitnu ripam un griezniem.

5. Virpot garas varpstas un nestandarta detalas.

6. Veikt virsmu apdari (lepésana, pulésana, rievojuma ievelmésana).

7. lestatit griezéjinstrumentus un grieSanas rezimus.

8. Parbaudit, novértét un lietot virpotaja instrumentus un aprikojumu, darba apgérbu, individualos un kolektivos
aizsardzibas lidzeklus atbilstoSi darba aizsardzibas prasibam.

Prakses modula apguves nosléguma izglitojamie sagatavo prakses parskatu, ieklaujot informaciju par prakses laika
sasniegtajiem maciSanas rezultatiem atbilstosi prakses programmai, pasvértéjumu un darba devéja vertéjumu.
Izglitojamie iesniedz nepiecieSamos prakses dokumentus profesionalas izglitibas iestadeé.

Izglitojamais iesniedz profesionalas kvalifikacijas prakses dokumentus atbilstoSi spéka esosSajiem normativajiem
aktiem -raksturojumu un dienasgramatu vai prakses parskatu.




88

Modula “Virpotaja prakse” saturs

Sasniedzamais

macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Vidéjs

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1. Spéj: lietot darba pienakumu izpildei nepiecieSamo
informaciju un izpildit darbu, pamatojoties un tehnologisko
dokumentaciju.

Izprot: darba uzdevumu saistiba ar tehnologisko procesu
kopuma.

Zina: tehnologiska procesa elementus un to izstrades bitibu.
Parzina tehnologiskas bazes izvéles principus un to nozimi

10% no modula
kop€ja apjoma

apguves limenis
IzSkir razoSanas
veidus atkariba no
razosanas apjoma.

Raksturo razosanas
veidus atkariba no
razosSanas apjoma.

Apraksta
tehnologiska
procesa izvéli
atkariba no
razosanas veida.

Pamato
tehnologiska
procesa izvéli
atkariba no
razosanas veida.

Ieveéro detalas

Ievéro un analizé

Analizé razoSanas
veidus atkariba no
razosanas apjoma,
argumente
tehnologiska
procesa izvéli un
analizé detalas
apstrades
tehnologisko

un paligmaterialus.

Izprot: metalapstrades darba veiksanai noteiktas kvalitates
prasibas, materialu un paligmaterialu izmantosanas iespg€jas,
ka ari paligiericu lietoSanu panémienus.

Zina: metalapstradé izmantojamo meérinstrumentu un
griezéjinstrumentu veidus, lietojamos materialus un
paligmaterialus, ka ari to veidus un 1pasibas.

griezéjinstrumen-
tus.

noteiktam
apstrades veidam.

apstrades procesa. apstrades detalas apstrades procesu, izvertejot
tehnologisko tehnologisko ta efektivitati.
procesu. procesu.

2. Spéj: izvéléties darba uzdevuma veikSanai nepiecieSamos 35% no modula | Izvélas visus Izvélas Patstavigi izvelas

materialus, mérinstrumentus, griez€jinstrumentus, paligierices | kop€ja apjoma |izmantojamos griezéjinstrumentus | materialus,

meérinstrumentus,
griez€jinstrumentus
, paligierices un
paligmaterialus
atbilstosi
konkrétam
apstrades
uzdevumam,
sagataves Ipasibam
un noteiktajam

kvalitates
prasibam.
Aré&ji atskir Raksturo vizualas Analize izveléto
griez€jinstrumen- atskiribas starp instrumentu,

tus.

griezgjinstrumen-
tiem.

materialu un
paligiericu ietekmi
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Asina
griez&jinstrumentu,
kontrolé lenkus.

Asina
griezé€jinstrumentu,
kontrolé lenkus,
izprot asinasanas
metodes.

Izvélas
nepiecieSamos
meérinstrumentus.

Sasaista
merinstrumentu
izvéli ar
pielaujamam
kvalitatém.

Detalu izméru
noteikSanai
izmanto dazadas
mérisanas metodes
un
mérinstrumentus.

Detalu izméru
noteikSanai
izmanto dazadas
meérisanas metodes
un
meérinstrumentus,
ka ari iestata
meérinstrumentus.

Izvélas Sasaista

nepiecieSamas paligierices izveli ar

paligierices. sagataves veidiem
un to
tehnologiskam
bazem.

Nostiprina Nostiprina un

paligierices. kontrolée
paligierices
nostiprinasanu.

Izvélas Sasaista materialu

nepiecieSamos
materialus un
paligmaterialus.

un paligmaterialu
izvéli ar virsmu
kvalitates
prasibam.

uz apstrades
precizitati, virsmas
kvalitati un darba
efektivitati, pienem
pamatotus
[éEmumus un
uznemas atbildibu
par darba rezultatu.

3. SpEj: apvirpot un izvirpot aréjas un iekséjas cilindriskas,
koniskas, gala un fasonvirsmas, ka ari veidot urbuma
apstradi.

15% no modula
kopéja apjoma

Nostiprina un
iestata sagatavi.

Nostiprina un
iestata sagataves,
veic iestatiSanas
kontroli.

Patstavigi un
precizi nostiprina
un iestata
sagataves, veic
iestatiSanas




Izprot: metalgrieSanas skaidas veidoSanas procesu,
griezéjinstrumentu lenkus un lenku izmainas atkariba no ta
iestatiSanas, darba aizsardzibas lidzek|u lietoSanu, kvalitates
prasibu izpildes panémienus.

Zina: grieSanas rezimu izvéli, darba apstrades panémienus,
griez&jinstrumentu veidus, griezéjinstrumentu asinasanas
panémienus, asinasanas instrumentus un to materialus.
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kontroli un novérs
iesp€jamas kludas.

Apvirpo argjas
cilindriskas,
koniskas virsmas
un fasonvirsmas.

Apvirpo ar€jas
cilindriskas,
koniskas virsmas
un fasonvirsmas,
ievérojot
apstradajama
materiala ietekmi.

Veic aréjo un
iekséjo cilindrisko,
konisko, gala un
fasonvirsmu
apstradi, ka ar
urbuma apstradi,
pamatoti izvEloties
griesanas rezimus,
griez€jinstrumentus
un to asinasanas
panémienus
atbilstosi
apstradajama
materiala ipasibam.

Apvirpo gala
virsmas.

Apvirpo gala
virsmas, kontrolé
detalas gala
virsmas taisnumu.

Analizé
griez&jinstrumentu
geometrisko
elementu un
skaidas veidoSanas
procesa ietekmi uz
apstrades kvalitati,
virsmas raupjumu
un darba
efektivitati.

Izvirpo ieksgjas
cilindriskas,
koniskas un
fasonvirsmas.

Izvirpo ieksgjas
cilindriskas,
koniskas un
fasonvirsmas,
ievérojot griezna
geometrisko
elementu ietekmi.

Izurbj un parurbj
urbumus.

Izurbj un parurbj
urbumus, asina
urbjus atkariba no
apstradajama
materiala.

NodrosSina
kvalitates prasibu
ievérosanu, drosSu
darba vidi un
uznemas atbildibu
par apstrades
rezultata precizitati
un atbilstibu
tehnologiskajam
prasibam.




91

Paplasina un izrivé
urbumus.

Paplasina un izrivé
urbumus, sasaista
darba procesu ar

virsmas kvalitati un
raupjumu.

Urbj centrésanas
urbumus.

Izpilda
centrurbsanas
urbumu urbsanas
procesu ar specialo
centrurbi vai ar
spiralurbi un
konisko gremdurbi.

4, Spéj: griezt vitni ar vitnurbjiem, vitnu ripam un griezniem.

Izprot: vitnu profilu veidoSanas procesu, vitnu Tpatnibas un
veidoSanas metodes.

Zina: vitnu veidus un darba rezima izvéli atkariba no
instrumentu veidiem.

10% no modula
kopéja apjoma

Uzgriez vitni ar
vitnu ripinam.

Uzgriez vitni ar
vitnu ripinam,
kontrolé un veic
korigésanu vitnu
ripinas
stiprinasanai.

Patstavigi un
precizi griez aréjas
un iekSgjas vitnes
ar vitnu ripam,
vitnu griezniem,
vitnu urbjiem un
vitnu izvirpoSanas
griezniem,
pamatoti izveéloties
instrumentus,
darba rezimus un
smérvielas
atbilstosi
apstradajama
materiala Tpasibam
un vitnes veidam.

Uzgriez vitni ar
vitnu griezniem.

Uzgriez vitni ar
vitnu griezniem,
kontrolé un korigée
darba procesu.

Analizé vitnu profila
veidoSanas
procesu, kontrolé
un korigé
instrumentu
iestatijumus un
darba gaitu,
nodrosinot vitnes
geometrisko
precizitati un
kvalitati.
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Iegriez vitni ar
vitnu urbjiem.

Iegriez vitni ar
vitnu urbjiem,
izv€las smervielu
atbilstosi
apstradajamam
materialam.

Iegriez vitni ar
vitnu izvirpoSanas
griezpiem.

Iegriez vitni ar
vitnu izvirpoSanas
griezpiem un
rotéjosam
grieznugalvam.

Izvérté vitnu
veidoSanas metozu
ietekmi uz darba
rezultatu un
uznemas atbildibu
par vitnes atbilstibu
tehnologiskajam un
kvalitates
prasibam.

5. Spé€j: virpot garas varpstas un nestandarta detalas.

Izprot: metalapstrades tehnologiskas ipatnibas un jaunas
tendences masinbivé un metalapstrade.

Zina: paligiericu un instrumentu veidus un izmantosanas
metodes.

5% no modula
kopéja apjoma

Pulé un lepé ar
smilSpapiru.

Pulé un lep€ ar
smilSpapiru,
sasaista
smilSpapira markas
izvéli ar virsmas
raupjumu.

Patstavigi un
precizi virpo garas
varpstas un
nestandarta
detalas, pamatoti
izvEloties
paligierices,
instrumentus un
darba panémienus
atbilstosi detalas
konstrukcijai un
tehnologiskajam
prasibam.

Pulé un lepé ar
abrazivam pastam
un pulveriem.

Pulé un lepé€ ar
abrazivam pastam
un pulveriem,
atskir abrazivo
materialu veidus un
to izmantosanu.

Veic rievojuma
ievelmésanu uz
cilindriskam un

koniskam virsmam.

Veic rievojuma
jevelmésanu uz
cilindriskam,
koniskam, izliektam
un ieliktam
virsmam.

Veic virsmu
puléSanu, lepésanu
un rievojuma
ievelmésanu
dazada profila
virsmam,
argumenteti
sasaistot
izmantotos
materialus un
tehnologijas ar
virsmas kvalitati un
darba rezultata
precizitati.

6. Spé&j: veikt virsmu apdari (lepésana, puléSana, rievojuma
ievelmésana).

7% no modula
kopéja apjoma

Pulé un lepé ar
smilSpapiru.

Pul€ un lepé ar
smilSpapiru,

Patstavigi un
kvalitativi veic
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Izprot: puléSanas un lepéSanas darbu gaitu un secibu,
paligmaterialu izvéli, drosa darba veikSsanas panémienus, ka
ari atbilstoSo instrumentu ekspluatacijas noteikumus.

Zina: puléSanas un lepésanas instrumentus, to veidus un
lietoSanas panémienus.

sasaista
smilSpapira markas
izvéli ar virsmas
raupjumu.

virsmu apdari
(lepésanu,
puléSanu un
rievojuma
ievelmésanu)
dazadu formu
virsmam, izv€éloties
atbilstosus
abrazivos
materialus un
instrumentus.

Pulé un lepé ar
abrazivam pastam
un pulveriem.

Pulé un lep€ ar
abrazivam pastam
un pulveriem,
atskir abrazivo
materialu veidus un
to izmantosanu.

Veic rievojuma
ievelmésanu uz
cilindriskam un
koniskam virsmam.

Veic rievojuma
ievelmésanu uz
cilindriskam,
koniskam, izliektam
un ieliktam
virsmam.

Novérté virsmas
kvalitati, pamato
darba panémienu
izvéli un ievero
drosa darba
prasibas,
uznemoties
atbildibu par darba
rezultatu.

7. Spé&j: iestatit griezéjinstrumentus un grieSanas rezimus.

Izprot: darbgalda iestatiSanas pamatprincipus un darba
rezimu izvéles.

Zina: instrumentu un paligiericu stiprinasanas veidus un
darbgalda iestatiSanas pamatprincipus.

11% no modula
kopéja apjoma

Iestata
griezéjinstrumentus

Iestata
griezé€jinstrumentu,
kontrolé un veic
nepiecieSamo
korigésanu.

Patstavigi iestata
griez€jinstrumentus
, apgriezienus un
padeves, analiz€jot
un pamatoti
izvéloties grieSanas
rezimus atbilstosi
apstradajama
materiala,
instrumenta veida,
tehnologiskas

parejas un
kvalitates
prasibam.
Izvélas darba Analizé darba Kontrolé un korigé
rezimu atkariba no | rezimu izvéli darbgalda
tehnologiskas atkariba no iestatijumus,
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parejas, uzlaidem, |dazadiem
apstradajama apstakliem
materiala, (griez€jinstrumentu
instrumentu un sagataves
materiala un materialiem,
kvalitates padeves dziluma,
prasibam. griezéjinstrumenta
veida, virsmas
raupjuma utt.).
Iestata Iestata
apgriezienus un apgriezienus,
padeves. padevi un veic

korigésanu.

izverteé to ietekmi
uz apstrades
precizitati, virsmas
raupjumu un darba
rezultatu,
uznemoties
atbildibu par darba
kvalitati.

8. Sp€j: parbaudit, novertét un lietot virpotaja instrumentus
un aprikojumu, darba apgérbu, individualos un kolektivos
aizsardzibas lidzek|us atbilstosi darba aizsardzibas prasibam.

Izprot: bistamo un kaitigo faktoru iedarbibu uz cilvéka
veselibu, ka ari iesp€jas izvairities un aizsargaties pret tiem.

Zina: galveno riska veidus virposana, ka ari pasakumus riska
faktoru samazinasanai vai novérsanai.

7% no modula
kopéja apjoma

Ievéro darba
drosibas tehniku
virpojot.

Ievéro darba
drosibas tehniku
virpojot, izvérté un
analizé riska
faktorus.

Patstavigi
parbauda, noveéerté
un lieto virpotaja
instrumentus,
aprikojumu, darba
apgérbu,
individualos un
kolektivos
aizsardzibas
lidzek]us atbilstosi
darba aizsardzibas
prasibam,
analizéjot
iesp&jamos riska
faktorus.

Parbauda Parbauda un

izmantojamos noverté

aprikojumus. izmantojamo
aprikojumu.

Ievéro darba
droSibas tehniku
asinot.

Ievéro darba
drosibas tehniku
asinot, regulari
parbauda
slipasinasanas
darbgalda tehnisko
stavokli.

Izvérté bistamo un
kaitigo faktoru
ietekmi uz veselibu,
pienem pamatotus
[emumus risku
mazinasanai un
uznemas atbildibu
par drosu darba
vidi.
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Izmanto
individualos
aizsardzibas
lidzek|us.

Izmanto
individualos
aizsardzibas
lidzeklus, ievéro
kartibu darba vieta.

Izmanto kolektivos
aizsardzibas
lidzeklus.

Izmanto kolektivos
aizsardzibas
lidzeklus. pirms
lietoSanas
parbauda to
tehnisko stavokili.
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Modula “"Remonta un apkopju veikSana masinbiivé” apraksts

Modula
meérkis

Sekmeét izglitojamo izpratni par metalapstrades darbagaldu tipveida mezglu, paligiericu uzbivi un darbibu.

Attistit izglitojama prasmes:
1.Veikt metalapstrades darbagaldu tipveida mezglu parbaudi.
2.Veikt metalapstrades darbagaldu paligiericu parbaudi.
3.Veikt metalapstrades darbagaldu profilaksi un tehnisko apkopi.
4.Analizét braka rasanas célonus, novértéjot aréjo un iekSéjo negativo faktoru ietekmi.

Modula Modulis “Remonta un apkopju veikSana masinblavé” ir apglstams pé&c modulu “Paaugstinatas sarezgitibas metala

TS R e le T I detalu virposana”.

Modula “Remonta un apkopju veikSsana masinblivé” apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Atbilstosi
darba uzdevumam, identificé un klasificé tipveida mezglus un to elementus, veic nepiecieSamos uzdevumu
aprékinus péc ieprieks dotajiem nosacijumiem.
Modula apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd macisanas rezultdta summativo vértéjumu.
Modulis “Remonta un apkopju veikSsana masinblve” ir B dalas modulis profesionalajai kvalifikacijai “Masinbives
tehnikis”. Ta apguve ir ieejas nosacijums modulu “Masinblves tehnologiskd procesa analizésana, organizésana un
vadiSana”, “FrézéSana” un “Elektrotehnikas pamati” apguvei.

Modula
uzdevumi

Modula
apguves
noveérteésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula “"Remonta un apkopju veikSana masinbiivé” saturs

Sasniedzama Macibu sasniegumu
Sasniedzamais macisanas apguves limenu apraksti
macisanas rezultats . rezultétz: Vidéjs Optimals Augsts
Ipatsvars (%) apguves limenis | apguves limenis | apguves limenis
1. Spéj: sagatavot metalapstrades darbgaldus, paligierices un | 30% no modula | Atpazist parvadu Atpazist parvadu Padzilinati izprot
instrumentus drosa darba veikSanai. kopéja apjoma | veidus. veidus, apréekina darbgaldu mezglu
I . darbaald bivi faieri . parnesuma uzbdvi un to
I.zprcit. arl ga_ u‘uz uvi, pa_llgle.rlvcu un mstrumlil:\t_ub attiecibas un konstruktivas
ietosanas panémienus, metalgriesanas procesa butibu. kinematisko ké&di. ipatnibas, izskaidro
Zina: darbgaldu, paligieri¢u un griezé&jinstrumentu to ietekmi uz darba

tehnologiskas iespéjas, griez&jinstrumentu veidus, grieSanas procesu.
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rezZimus, instrumentu un sagataves nostiprinasanas un
iestatiSanas panémienus.

Atpazist Nortona
(atrumu) karbas
un padeves karbas
elementus.

Raksturo Nortona
(atrumu) karbas
un padeves karbu
elementus.

Parzina virpu
galvenos mezglus.

Parzina virpu
galvenos mezglus
un izskaidro to
nozimi.

Parzina virpu
galvenos mezglus.

Parzina virpu
galvenos mezglus
un izskaidro to
nozimi.

Parzina atsevisku
mezglu
konstruktivas
ipatnibas.

Parzina atsevisku
mezglu
konstruktivas
Ipatnibas un
izskaidro to
Ipatnibu nozimi.

Parbauda virpas
precizitati,
ievérojot drosus

darba panémienus.

Plano
nepiecieSamo pali
giericu
izmantoSanu un
lieto tas, ieveérojot
drosus darba
panémienus.

Uzstada netipiskas
paligierices un
izmanto tas,

Parbauda virpas
precizitati,
ievérojot drosus
darba panémienus,
kontrolé un korigée
darba procesus.

Sagatavo
metalapstrades
darbgaldu darbam,
veic precizitates
parbaudi, kontrolé
un korigé darba
procesu,
nodrosinot drosu
un stabilu
darbgalda
ekspluataciju.
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ievérojot drosus

darba panémienus.

2.Spéj: pielietot dazadas metalgrieSanas masinu paligierices.
Zina: metalgrieSanas masinu paligierices.

Izprot: metalgrieSanas masinu paligiericu nozimi darba

efektivitates paaugstinasana.

15% no modula
kop€ja apjoma

Nosauc ierices
sagatavju
nostiprinasanai.

Prot izvéleties
ierices sagataviju
nostiprinasanai
konkrétu darbu
veikSanai.

Izvélas un pielieto
metalgrieSanas
masinu paligierices
atbilstosi darba
uzdevuma
sarezgitibai.

Nosauc ierices
sagatavju
centrésanai.

Prot izvéléties
ierices sagataviju
centrésanai
konkretu darbu
veikSanai.

Nosauc ierices
instrumentu
nostiprinasanai.

Prot izv€éléties
ierices instrumentu
nostiprinasanai
konkretu darbu
veikSanai.

Nosauc ierices
virsmu profila
kopésanai.

Prot izvéléties
ierices virsmu
profila kopésanai
konkretu darbu
veikSanai.

Pamato paligieric¢u
ietekmi uz darba
precizitati,
efektivitati un
procesa stabilitati.

3.Spé€j: veikt darbagalda periodisko apkopi.
Zina: planveida apkopju kartibu un nozimi.

Izprot: darbagaldu apkopju planus un grafikus.

20% no modula
kopéja apjoma

Saprot apkopju

planus un grafikus.

Saprot apkopju
planus un grafikus
un spé€j tos izpildit.

Patstavigi plano un
veic darbagalda un
paligiericu
periodisko apkopi
atbilstosi apkopju
planiem un
grafikiem.

Saprot apkopju
nozimi.

Saprot apkopju
nozimi un spej
izskaidrot savlaicigi
neveiktas apkopes
sekas.

Zina tipveida
mezgliem
piemé&rojamas

Spéj veikt tipveida
mezgliem
piemé&rojamas

Pamato apkopes
nepiecieSsamibu,
izveérté tas ietekmi
uz darbagalda
tehnisko stavokli
un nodrosina drosu
un stabilu iekartas
ekspluataciju.
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periodiskas periodiskas
apkopes. apkopes.
Zina paligiericém Spéj veikt
piemérojamas paligiericém
periodiskas piemérojamas
apkopes. periodiskas
apkopes.
4.Spé€j: veikt darbagalda defektésanu. 15% no modula | Zina darbagaldu Veic darbagaldu Patstavigi i veic
kopé&ja apjoma | defekt&€Sanas defektésanu. darbagalda
principus. defektésanu,

Zina: biezakas darbagalda remonta iespéjas.

Izprot: darbagaldu defektu ietekmi uz apstradajamo detalu.

analizé konstatéto
defektu ietekmi uz
apstradajamo
detalu kvalitati un
darba procesu.

Zina biezakas
darbagaldu
remonta iespé&jas.

Zina biezakas
darbagaldu
remonta iespéjas
un skaidro to
veikSanas kartibu.

Izprot darbagaldu
defektu ietekmi uz
apstradajamo
detalu.

Izprot un spgj
raksturot
darbagaldu defektu
ietekmi uz
apstradajamo
detalu.

Pamato remonta
vai turpmakas
ekspluatacijas
nepieciesamibu,
nemot véra
tehnologiskas un
kvalitates prasibas.

5. Spéj: veikt tehnisko apkopi metalapstrades darbgaldiem un
to mezgliem, pamatojoties uz tehnisko dokumentaciju.

Izprot: tehniskas apkopes veikSanas nepiecieSamibu.

Zina: tehniskas apkopes veidus un veikSanas kartibu,
tehniskas apkopes veikSanai nepiecieSamos instrumentus un
materialus.

20% no modula
kopéja apjoma

Lasa darbgaldu
aprakstus.

Lasa darbgaldu
aprakstus un
izskaidro to
izmantoSanu
darbgaldu apkopé.

Mérktiecigi analizé
tehnisko
dokumentaciju un
darbgalda tehnisko
stavokli, izvérte
apkopes
nepiecieSamibu un
apjomu.
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Lasa tehniskos
raséjumus.

Lasa tehniskos
raséjumus un
salidzina ar
darbgalda
tehnisko stavokli.

Lasa kinematiskas
shémas.

Lasa kinematiskas
shémas un
salidzina ar
tehnisko raséjumu
un darbgalda
tehnisko stavokli.

Uzskaita
darbgaldam
veicamas tehniskas
apkopes un tas
veic, ievérojot
droSus darba
panémienus.

Uzskaita, raksturo
un veic darbgalda
tehniskas apkopes,
ievérojot drosSus

darba panémienus.

Uzskaita, raksturo
un veic darbgalda
tehnisko apkopi,
nodrosinot drosu
ekspluataciju un
regularu tehniska
stavokla
uzturésanu.
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Modula “"Masinbuves tehnologiska procesa analizésana, organizésana un vadisana” apraksts

Sekmét izglitojamo spéjas patstavigi planot metalapstrades pasitijumu izpildi, nosakot nepiecieSamo pamatmaterialu
apjomu, darba laika patérinu un resursu izmaksas, ievérojot ilgtsp&jigas razosanas un resursu efektivas izmantoSanas
principus.
Sekmét izglitojamo spéjas izstradat metalapstrades tehnologiska procesa operaciju secibu, noformét nepiecieSamo
materialu, instrumentu, rokas instrumentu un komplektéjoSo izstradajumu pasitijumus, samazinot materialu
zudumus un atkritumu rasanos.
Sekmet izglitojamo spé&jas parbaudit iekartu gatavibu darbam, novértéjot to tehnisko stavokli, energoefektivitati un
atbilstibu darba un vides drosibas prasibam, ka ari kontrolét tehnologiska procesa izpildi, ievieSot pamatotas
korekcijas procesa kvalitates, resursu taupisanas un ilgtspéjas nodrosinasanai.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Novértét aprikojuma, iekartu un instrumentu atbilstibu konkrétam darba uzdevumam, darba drosibas un vides
aizsardzibas prasibam, izvéloties ilgtsp&jigus un drosus risinajumus.
2. Aprékinat nepiecieSamos darba materialus, laiku un izmaksas pasttijuma izpildei, nemot véra materialu efektivu
izmantoSanu, atgriezumu samazinasanu un resursu taupisanu.
3. Izstradat metalapstrades tehnologisko procesu, planojot darbibu secibu t3, lai tiktu nodrosinata razosanas kvalitate,
drosiba un videi draudziga pieeja.
4. Ievérot tehnologisko procesu un ieviest pamatotas korekcijas, analizéjot procesa rezultdtus, novértéjot
izstradajumu kvalitati, materialu patérinu un razosanas ietekmi uz vidi.
5. Sagatavot sarazoto produkciju uzglabasanai un nosatiSanai noliktava, ievérojot droSas, videi draudzigas
iepakosanas un marké&sanas prasibas.

Modula Modulis “Masinblves tehnologiska procesa analizéSana, organizé€Sana un vadiSana” ir apgdstams péc modula

TSR Cr e Tl Remonta un apkopju veikSana masSinbave”.

Modula
uzdevumi

Modula “Masinbiives darba uzdevuma analizéSana, organizésana un vadiSana” apguves nosléguma izglitojamie karto
parbaudijumu. AtbilstoSi darba uzdevumam izstrada tehnologisko karti, izvélas materialus un instrumentus,
izmantojot materialu un instrumentu katalogus, aprékina nepiecieSamo materialu daudzumu, darba laiku un izmaksas.
Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd macisanas rezultdta summativo vértéjumu.
Modulis “Masinbiives tehnologiska procesa analizéSana, organizéSana un vadiSana” ir B dalas modulis profesionalajai
LY T ERLYA R kvalifikacijai “*Masinbives tehnikis”. Modulis apglistams paraléli ar moduliem “Frézésana” un “Elektrotehnikas pamati”.
vieta karte Modula sekmiga apguve ir ieejas nosacijums modulu “Pneimatikas un hidraulikas pamati”, “Datorgrafika masinbtvé”
“CPV programmésanas pamati” un “Datorizéta apstrades modeléSana” apguvei.

Modula
apguves
novertésana
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Modula “"Masinbuves tehnologiska procesa analizésana, organizésana un vadisana” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Macibu sasniegumu

apguves limenu apraksti

Vid&js

Optimals

Augsts

1.Spé&j: noveértét aprikojuma un instrumentu atbilstibu darba
uzdevumam un darba drosibas prasibam.

Zina: instrumentu lietoSanas noteikumus, darba iekartu un
aprikojuma lietoSanas noteikumus.

Izprot: nosacijumus, kas garanté droSu darbu ar rokas
instrumentiem un iestatitam darbmasinam.

15% no modula
kopéja apjoma

apguves limenis
Identificé un
raksturo
instrumentus un
aprikojumu
atbilstibu darba
drosibas prasibam.

apguves limenis

Raksturo un
salidzina
instrumentus un
aprikojumu
atbilstibu darba
drosibas prasibam.

apguves limenis
Kritiski izveérté un
salidzina
instrumentus,
aprikojumu un
darba iekartas,
pamatojot to
atbilstibu darba
uzdevumam un
darba drosibas
prasibam.

Identificé un
raksturo darba
iekartu atbilstibu
darba drosibas

Raksturo un
salidzina darba
iekartu atbilstibu
darba drosibas

Argumenté drosas
lietoSanas
nosacijumus un
iesp€jamos riskus.

prasibam. prasibam.
2.Spéj: spéja operativi izvértét razoSanas iecirkna | 20% no modula | AtSkir un klasificé Klasificé un Kritiski izvérté
tehnologiskas iesp&jas, novértéjot pieejamas iekartas, | kop&ja apjoma | darba iekartas, raksturo darba razoSanas iecirkna
materialus un aprikojumu. darbagaldus, iekartas, tehnologiskas

Zina: masinblves tehnologiska procesa pamatprincipus.

Izprot: darba raséjumus un tehniskas dokumentacijas nozimi
un izstradasanas principus, nepiecieSamo darba resursu
aprekina principus.

materialus un darbagaldus, iesp€jas.
aprikojumu. materialus un

aprikojumu.
Risina darba Analizg, salidzina Analizé un
uzdevumus, kas un izverteé darba salidzina darba
saistiti ar kvalitates | uzdevumus, kas uzdevumus,
noteikSanu, nemot | saistiti ar kvalitates | pamato
véra darba galda noteiksanu, nemot | nepiecieSamas
darba rezimus. véra darba galda izmainas

darba rezimus.

tehnologiskaja
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Risina darba

Analize, salidzina

procesa un sniedz

uzdevumus, kas un iesaka argumentétus
saistiti ar izmainam | nepiecieSamas ieteikumus procesa
tehnologiskaja izmainas pilnveidei, nemot
procesa. tehnologiskaja véra kvalitates
procesa. prasibas un
pieejamos
resursus.
3.Spéj: spéja aprékinat nepiecieSamos darba resursus | 30% no modula | Noformé Izstrada un Racionali izstrada
pasutijuma izpildei kop&ja apjoma | nepiecieSama pamato un pamato
darbasp€ka nepiecieSama darbasp€ka,
Zina: materialu un instrumentu sortimenta analizes metodes, apjoma aprékinus darbaspéka pamatmaterialu,

materialu un instrumentu katalogu lietosanas principus.

Izprot: nepiecieSamo darba resursu aprékina principus.

pasutijuma izpildei.

apjoma apréekinus
pasutijuma izpildei.

darba apjoma un
izpildes laika
aprékinus.

Noforme
nepiecieSamo
pamatmaterialu
apjoma aprékinus
pasutijuma izpildei.

Izstrada un
pamato
nepiecieSamo
pamatmaterialu
apjoma aprekinus
pasutijuma izpildei.

Nosauc masinbave
biezak pielietojamo
instrumentu,
rezerves dalas un
paligmaterialu
veidus.

Kataloga samekle
pasutijuma izpildei
nepiecieSamos
instrumentus un
veido pasutijumu.

Noformé veicama
darba apjoma

Izstrada un
pamato veicama

aprékinus. darba apjoma
aprékinus.
Noformeé Izstrada un

pasdtijuma izpildei
nepiecieSama laika

pamato pasutijuma
izpildei

Analiz€ materialu
un instrumentu
sortimentu,
izmanto katalogus
pasutijumu
planosanai un
argumenté resursu
izveli, nemot vera
razoSanas iecirkna
tehnologiskas
iespéjas.

aprékinus. nepiecieSama laika
aprékinus.
4.Spéj: izstradat metalapstrades tehnologiskd procesa | 20% no modula | Apraksta Apraksta Kritiski plano un
operaciju secibu. kopé&ja apjoma | tehnologiskas tehnologiskas izstrada
dokumentacijas dokumentacijas metalapstrades
saturu. saturu un tehnologiska
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Zina: metalapstrades tehnologiska procesa operaciju jédzienus
un pamatus.

Izprot: tehnologiskd procesa planosanas
tehnologiska procesa secibu.

principus un

noformésanas procesa operaciju
prasibas. secibu.
Izstrada Izstrada Izstrada pilnvértigu

tehnologisko karti
vienkarsu detalu

tehnologisko karti
sarezgitas detalas

izgatavosSanai. izgatavosSanai.
Noformé darba Izstrada darba
operacijas uzdevumu.
aprakstus.

tehnologisko karti
sarezgitas detalas
izgatavosanai,
formulé darba
uzdevumu un
pamato izveleto
operaciju secibu,
nemot véra
tehnologiskos un

kvalitates
nosacijumus.
5.Sp€j: sagatavot sarazoto metalapstrades produkciju | 15% no modula | Sagatavo sarazoto | Patstavigi sagatavo | Mérktiecigi
nosltianai uz noliktavu, ievérojot tehnologiskd procesa | kop&ja apjoma | Produkciju produkciju organizé
instrukcijas, kvalitdtes, dro$ibas un ilgtsp&jigas resursu nosutisanai nosutisanai, produkcijas
izmantosanas prasibas. saskapal ar _ |zvglot|§s sag:ftivosa_nu
tehnologiska atbilstosu nosutisanai,
. . ] . procesa pakosanas veidu optimizé&jot
Zina: sarazotas produkcijas pakosanas veidus, nosutisanas instrukcijam. un ievérojot pakoganas
dokumentu noformé&sanas kartibu un gatavas produkcijas materialu racionalu | risindjumus un
plismas principus metalapstrades uznémuma. izmantoSanu. samazinot

Izprot: gatavas produkcijas aprites nozimi razoSanas procesa,
pakosanas ietekmi uz produkcijas saglabasanu un ilgtspé&jigu
resursu izmantosSanu, ka ari korektas dokumentacijas lomu
turpmakaja procesa posma.

materialu patérinu
un atkritumu
apjomu.

Izmanto noteiktos
pakosanas veidus
un aizpilda
produkcijas
nositiSanas
dokumentus péc
parauga, ievérojot
drosu un kartigu
darba vidi.

Aizpilda sarazotas
produkcijas
nosutisanas
dokumentus un
kontrolé darba
procesa atbilstibu
kvalitates un
ilgtspé&jas
prasibam.

Kontrolé un korigé
darba procesu,
korekti noformé un
apkopo
nositisanas
dokumentaciju
talakai informacijas
apstradei,
demonstrejot
atbildigu un
ilgtsp&jigu ricibu.
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Modula “Frezesana” apraksts

Modula
meérkis

Sekmeét izglitojamo spé&jas patstavigi izgatavot dazadas sarezgitibas detalu virsmas, izmantojot programmvadibas
frezmasinu, nodrosinot tehnisko precizitati, kvalitati un drosu darba procesa norisi.

Attistit izglttojamo prasmes:

Modula detalu mérijumu rezultatiem.

uzdevumi

gala rezultatu.

1. Lasit, ievadit un korigét programmvadibas frézmasinas detalu apstrades programmas, veicot labojumus atbilstosi

2. Izvéléties instrumentus, materialus, paligierices un paligmaterialus, atbilstosi detalas apstrades tehnologijai.
3. Sagatavot programmvadibas darbgaldu darbam, veicot nepiecieSamos iestatijumus un droSibas parbaudes.
4. Izgatavot detalas plakanas, cilindriskas, slipas, daudzstiru un fasonvirsmas, ka ari kontrolét apstrades procesu un

Modula
ieejas nosacijumi

Modulis “Frézésana” ir apgustams péc modula “Remonta un apkopju veikSsana masinblivé” sekmigas apguves.

Modula
apguves
noveérteésana

Modula “FrézéSana” apguves rezultata izglitojamie karto ieskaiti. Atbilstosi darba uzdevumam izglitojamie dotajai
detalai péc raséjuma apraksta apstrades procesa secibu, uzradot griezéjinstrumentus, mérinstrumentus,
paligierices, ka ari izvélas darba rezimus un izgatavo detalu atbilstosi raséjumam.
Modula apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd macisanas rezultdta summativo vértéjumu.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis “Fréz€sana” ir B dalas modulis profesionalajai kvalifikacijai “Masinbives tehnikis”. Modulis apgistams paraléli
ar moduliem “Elektrotehnikas pamati” un “Masinblves tehnologiska procesa analizéSana, organizéSana un vadiSana”.

Modula “Frézesana” saturs

Sasniedzamais

macisanas rezultats

1. Spéj: lietot darba pienakumu izpildei nepiecieSamo
informaciju un izpildit frézéSanas darbu, pamatojoties uz
zindSanam par frézéSanas procesu, virsmas kvalitates
ieglSanas panémieniem un baz&sanas principiem

Zina: tehnologiska procesa elementus un to izstrades bitibu,
tehnologiskas bazes izvéles principus un to nozimi apstrades
procesa.

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

10% no modula
kopéja apjoma

Macibu sasniegumu

apguves limenu apraksti

Videjs
apguves limenis
Nosauc frézmasinu
veidus.

Optimals
apguves limenis
Nosauc frézmasinu

veidus un izskaidro
to izmantojumu.

Augsts
apguves limenis
Mérktiecigi plano,
organizé un
pamato frézésanas
darbu izpildi,
balstoties uz darba
raséjuma
prasibam,
tehnologiska
procesa logiku un
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Izprot: darba uzdevumu saistiba ar tehnologisko procesu
kopuma.

virsmas kvalitates
raditajiem.

Nosauc frézmasinu
galvenas
sastavdalas.

Raksturo
frezmasinas
galveno sastavdalu
darbibas principus.

Padzilinati izprot
frézéSanas procesa
ipatnibas,
bazésanas principu
nozimi un to
ietekmi uz
apstrades
precizitati,
atkartojamibu un
gala rezultata
kvalitati.

Apkopj
frézmasinas,
ievérojot drosus

darba panémienus.

Apkopj
frezmasinas un
regulé vadvarpstas
uzgriezna spéles
(spraugas),
ievérojot drosus
darba panémienus.

Pamatoti izvélas
frezesanas
panémienus,
griezéjinstrumentu
S,
meérinstrumentus
un paligierices,
sasaistot izvéli ar
detalas
stiprinasanas veidu
un virsmas
negluduma
prasibam.

Nosauc frézésanas
procesa ipatnibas.

Raksturo
frézéSanas procesa
ipatnibas.

Kontrolé un analizé
frézéSanas procesa
norisi, savlaicigi
identifice
iespéjamos
defektus un to
célonus, korelé
bazeésanas kltdas
ar pamatapstrades
klidam un pienem
pamatotus
[Emumus procesa
korekcijam.
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Nosauc grieSanas

Raksturo griesanas

elementus elementus
frézésana. frézésana.
Nosauc frézéSanas | Salidzina

panémienus frézéSanas

padeves virziena
un pret padevi.
Frézeé padeves
virziena un pret
padevi, ievérojot
drosus darba
panémienus.

panémienus
padeves virziena
un pret padevi.
Freze padeves
virziena un pret
padevi, ievérojot
droSus darba
panémienus,
izvélas frézésanas
panémienu
atkariba no
virsmas
negluduma,
detalas
stiprinasanas
panémiena un
frézes.

Aizpilda apstrades
karti un atbilstosi
darba raséjumam,
apraksta apstrades
procesa secibu,
izmantojamos
griez&jinstrumentu
sun
mérinstrumentus.

Aizpilda apstrades
karti un atbilstosi
darba ras€jumam
izskaidro apstrades
procesa secibu,
izmantojamos
griez&jinstrumentu
S,
meérinstrumentus,
paligierices, ka arl
argumenteé un
pamato savu izvéli.

Apraksta
panémienus, ar
kuriem var
sasniegt dazadas
virsmas gluduma
kvalitates pakapes

Raksturo
panémienus, ar
kuriem var
sasniegt dazadas
virsmas gluduma
kvalitates pakapes,

Nodrosina stabilu,
drosu un
kvalitativu
frezeésanas
rezultatu,
demonstrejot
augstu
patstavibas,
atbildibas un
profesionalas
domasanas limeni.
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un izmanto tos,
ievérojot drosus
darba panémienus.

un izmanto tos,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Nosauc k|tdu
rasanas célonus
frézésSanas darbos.

Analize k|adu
rasanas célonus
frézésSanas darbos.

Apraksta sagatavju
bazésanas
principus un
iestata tos,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Raksturo
bazésanas principu
un iestata bazes,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Nosauc galvenas
bazésanas k|ldas.

Raksturo un
sasaista bazeésanas
kludas ar pamat
apstrades kludam.

2. Spéj: izvéléties darba uzdevuma veikSanai nepiecieSamos
materialus, mérinstrumentus, griez€jinstrumentus,
paligierices un paligmaterialus.

Zina: frézésana Izmantojamo instrumentu veidus, paligieric¢u
lietoSanas panémienus, izmantojamos materialus un
paligmaterialus, to veidus un ipasibas.

Izprot: instrumentu, paligiericu un materialu izvéles nozimi
tehnologiskas apstrades procesa, ka ari materialu un
paligmaterialu izmantosanas iespéjas.

20% no modula
kopéja apjoma

Nosauc frézu
veidus.

Raksturo frezu
veidus.

Argumentéti
izvélas
griezéjinstrumentu
S,
meérinstrumentus,
paligierices,
materialus un
paligmaterialus
frézéSanas darbu
veiksanai,
balstoties uz darba
raséjuma
prasibam,
sagataves
materialu,
tehnologiskajam
bazeém un virsmas

kvalitates

raditajiem.
Apraksta frézes Raksturo frezes Izverte frézes
geometrijas geometrijas geometrijas,
ietekmi uz ietekmi uz materiala un

grieSanas procesu.

grieSanas procesu.

paligieri¢u ietekmi
uz grieSanas
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procesu, apstrades
precizitati un
stabilitati.

Izvelas materialu
frézém atkariba no
apstradajamiem
materialiem.

Izvélas atbilstosu
frézes materialu
atkariba no
apstradajamiem
materialiem un
citiem apstakliem.

Izvélas darba
izpildei piemérotu
frezi.

Izvélas darba
izpildei piemérotu
frézi un pamato
savu izvéli.

Izv€élas darba
izpildei piemeérotus
mérinstrumentus.

Izvélas darba
izpildei piemé&rotus
meérinstrumentus
un pamato savu
izvéli.

Méra un nosaka
detalas izmérus,
ievérojot droSus

darba panémienus.

Iestata
meéerinstrumentus
un nosaka detalas
izmeérus, ieveérojot
drosSus darba
panémienus.

Izvelas darba
izpildei piemérotas
paligierices.

Izvelas darba
izpildei piemérotas
paligierices un
sasaista paligiericu
izvéli ar sagataves
veidiem un to
tehnologiskajam
bazem.

Izmanto
paligierices,
ievérojot droSus

darba panémienus.

Nostiprina un
kontrolé
paligierices
nostiprinasanu,
ievérojot drosus

darba panémienus.

Izvélas
nepiecieSsamos

Izvélas
nepiecieSamos

Pamato pienemtos
[Emumus, paredz
iesp€jamos riskus
un to ietekmi uz
darba rezultatu,
nodrosinot drosu,
kvalitativu un
efektivu frézésanas
procesa norisi.
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materialus un
paligmaterialus.

materialus un
paligmaterialus,
sasaista to izvéli ar
virsmu kvalitates
prasibam.

3.SpéEj: iestatit griezéjinstrumentus, paligierices un grieSanas
rezimus.

Zina: instrumentu un paligiericu stiprinasanas veidus,
darbgalda iestatiSanas pamatprincipus, ka ari parzina darba

rezZimu izvéles saskanosanu ar instrumentiem un materialiem.

Izprot: darbgalda IestatiSanas pamatprincipus, darba rezimu
izvéles nozimi.

15% no modula
kop€ja apjoma

Nosauc iericu
veidus frézu
nostiprindsanai.

Raksturo un
pamato iericu izvéli
frézu
nostiprinasanai.

Mérktiecigi un
patstavigi plano
frézeésanas darbu
izpildi, balstoties
uz darba ras€juma
prasibam,
tehnologiska
procesa struktiru
un virsmas
kvalitates
raditajiem.

Raksturo un
pamato iericu izvéli
frézu
nostiprinasanai.

Nostiprina frézes
frezmasina,
ievérojot drosus
darba panémienus,
ka ari sasaista
frézu
nostiprindSanas
kvalitati ar
darbgalda
razigumu un
virsmas gludumu.

Padzilinati izprot
frézeésanas procesa
Ipatnibas un to
savstarpéjo
saistibu ar
sagatavju
bazesanas
principiem,
apstrades secibu
un izvéléto
frézéSanas
panémienu,
nodrosSinot augstu

apstrades
precizitati un
procesa
atkartojamibu.
Nosauc un Nosauc, nostiprina | Argumentéti
nostiprina un iestata izvélas frézéSanas
vienkarsas vienkarsas panémienus
paligierices paligierices (padeves virziena
sagataves sagataves vai pret padevi),

stiprinasanai,

stiprinasanai,

griezgjinstrumentu
S,
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ievérojot drosus
darba panémienus.

ievérojot drosus
darba panémienus.

mérinstrumentus
un paligierices,
sasaistot So izvéli
ar detalas
materialu,
stiprinasanas
veidu, virsmas
negluduma
prasibam un
tehnologiskajam
bazem.

Nostiprina
pagriezamo galdu
un dalamo galvu,
iestata dalamo
galvu tiesajai
dalisanai, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Nostiprina
pagriezamo galdu
un dalamo galvu,
iestata dalamo
galvu tieSajai un
vienkarsajai
dalisanai, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Pastavigi kontrolé
frézéSanas procesa
norisi, analizé
iegltos rezultatus
un savlaicigi
identifice
iespéjamos
defektus vai
novirzes.

Izvélas griesanas
reZimus atkariba
no apstradajama
materiala, frézes
materiala, frézes
diametra un
grieSanas dziluma.

Izvélas griesanas
reZimus atkariba
no apstradajama
materiala, frézes
materiala, frézes
diametra, zobu
skaita, dzesésanas
Skidruma un citiem
parametriem.

Iestata griesanas
rezZimus, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Iestata griesanas
reZimus un korigé
to atkariba no
darba apstakliem,
ievérojot droSus
darba panémienus.

Spéj sasaistit
bazésanas klidas
ar pamatapstrades
klddam, noteikt to
rasanas célonus un
pienemt pamatotus
[Emumus procesa
korekcijam.

4.Spéj: frézéet plakanas, slipas virsmas, rievas, izcilnus.

Zina: plakanas, slipas virsmas, rievas un izcilnu apstrades
panémienus, frézu un paligiericu izmantoSanas un

25% no modula
kopéja apjoma

Iestata darbgaldu
un frézé plakanas
virsmas ar plaknes
frézém, ievérojot

Frézé slipas
virsmas, pagriezot
vertikalo darba
varpstu, veic lenka
aprékinus,

Mérktiecigi plano
un organizé

plakanu un slipu
virsmu, rievu un
izcilnu frézésanu,
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ekspluatacijas noteikumus, ka ari parzina mérinstrumentu
lietosanu.

Izprot: metalgrieSanas skaidas veidoSanas procesu,
griez&jinstrumentu lenkus un lenku izmainas atkariba no ta
iestatiSanas, darba aizsardzibas lidzekl|u lietoSanu, kvalitates
prasibas, ieglisanas panémienus.

drosSus darba
panémienus.

ievérojot drosus
darba panémienus.

argumentéti
izvéloties frézes,
paligierices un
iestatiSanas
panémienus.

Nosaka kladu
rasanas célonus un
NOVErs tos,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Freze slipas
virsmas, pagriezot
sagataves, un
izmanto specialas
paligierices, ka arl
veic lenku
aprékinus,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Veic precizus lenku
aprekinus, analize
skaidas veidoSanas
procesu un
griez&jinstrumentu
lenku ietekmi uz
virsmas kvalitati
un raZzigumu.

Freze slipas
virsmas, pagriezot
vertikalo darba
varpstu un
ievérojot drosus
darba panémienus.

Freze slipas
virsmas ar lenka
frézém un analizé
frézes izvéli,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Freze slipas
virsmas, pagriezot
sagataves, un
izmanto specialas
paligierices,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Izskaidro un
noveéerte kladu
rasanas célonus un
novers tos,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Fréze slipas
virsmas ar lenka
frézém, ieveérojot
drosSus darba
panémienus.

Fréze taisnlenka
rievas un izcilnus,
veic darbgalda
iestatiSanu, ievéro
jot drosus darba
panémienus.

Nosaka klGdu
rasanas célonus un
NoVvers tos,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Frézé specialas
rievas (T veida,
vadotnes,
bezdeligas astes,
ierievas), iestata
darbgaldu,

Pastavigi kontrolé
apstrades procesu,
identificé un
noveérs kjadu
célonus, izmanto
specialus
panémienus darba
raZiguma
paaugstinasanai un
nodroSina stabilu,
drosu un augstas
kvalitates
apstrades
rezultatu.
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ievérojot drosus

darba panémienus.

Fréze taisnlenka
rievas un izcilnus,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Freze specialas
rievas (T veida,
vadotnes,
bezdeligas astes,
ierievas), ievérojot
droSus darba
panémienus.

Nosauc specialus
panémienus darba
raziguma
paaugstinasanai.

Raksturo specialus
panémienus darba
raziguma
paaugstinasanai.

5.Spéj: frezet cilindriskas, lkloCu veida virsmas un
fasonvirsmas.

Zina: frézu un paligieri¢u veidus, to lietosanu, darba rezima
izvéli atkariba no instrumentu veidiem.

Izprot: cilindriskas, likloc¢u veida un fasonvirsmas veidoSanas
procesu, darba apstrades ipatnibas un panémienus.

10% no modula
kopéja apjoma

Izplano cilindrisko
virsmu frézésanas
procesu un frézée
cilindriskas
virsmas, ieveérojot
drosus darba
panémienus.

Izplano cilindrisko
virsmu frézésanas
procesu, frézé
cilindriskas
virsmas, iestata
darbgaldu,
ievérojot drosus

darba panémienus.

Mérktiecigi plano
un organizé
cilindrisko, Itklocu
veida un
fasonvirsmu
frézesanu,
argumentéti
izvéloties frézes,
paligierices un
griesanas rezimus.

Izplano liklocu
veida virsmu
frezesanas procesu
un frézé likloca
veida virsmas,
ievérojot droSus
darba panémienus.

Izplano liklocu
veida virsmu
frézéSanas
procesu, iestata
darbgaldu un frezé
ltklo¢u veida
virsmu, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Iestata darbgaldu
atbilstosi apstrades
ipatnibam, analize
procesa norisi un
savlaicigi novérs
kladu célonus.

Nosaka kladu
rasanas célonus un
NOVErs tos,

Izskaidro un
noveérté kladu
raSanas célonus,

Izmanto rokas
padosanas
kombinacijas
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ievérojot drosus

darba panémienus.

novers tos,
ievérojot drosus

darba panémienus.

Frézé
fasonvirsmas,
ievérojot drosus

darba panémienus.

Frézé
fasonvirsmas,
iestata darbgaldu,
ievérojot drosus

darba panémienus.

Fréz&, izmantojot
rokas padosanas
kombinacijas,
ievérojot drosSus

darba panémienus.

Frézé&, izmantojot
rokas padosanas
kombinacijas,
iestata darbgaldu,
ievérojot drosus

darba panémienus.

optimalai virsmas
kvalitates
ieglsanai un
nodrosina stabilu,
drosu un
kvalitativu
apstrades
rezultatu.

6.Spéj: veikt sarezgitus frézesanas darbus.

Zina: paligiericu un instrumentu veidus un izmantoSanas
metodes.

Izprot: metalapstrades tehnologiskas ipatnibas un jaunas
tendences masinblvé un metalapstradeé.

15% no modula
kopéja apjoma

Aprekina un
izplano daudzstlru

Aprekina un
izplano daudzstiru

Mérktiecigi plano,
organizé un veic

frézéSanas frézéSanas sarezgitus
procesu, frezée procesu, iestata frézéSanas darbus,
daudzsturus, dalamo galvu, tostarp
ievérojot drosus frézé daudzstirus, | daudzstiru,
darba panémienus. | ievérojot drosSus zobratu un
darba panémienus. | specifisku
sarezgitu profilu
frezesanu.
Kontrolé zobratu Raksturo un Argumentéti

parametrus un
izplano zobratu
frézésanas
procesu.

kontrolé
frezesanas
parametrus,
izplano frézésanas
procesu.

izv€las paligierices,
instrumentus un
tehnologiskos
panémienus,
analizé frézéSanas
parametrus un
procesa norisi.

Freéze zobratus,
ievérojot drosus

darba panémienus.

Iestata un frézé
zobratus, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Frézé sarezgitus
frézéSanas darbus
(piem., izcilnu
sajigu frézeésana,

Iestata un fréze
sarezgitus
frézéSanas darbus,

Savlaicigi identificeé
un novérs klddu
célonus, nodrosina
augstu apstrades
precizitati, procesa
stabilitati un
kvalitati,
demonstréjot
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rivurbju rievu
frézéSana utt.),
ievérojot drosus
darba panémienus.

ievérojot drosus
darba panémienus.

Nosaka kladu
rasanas célonus un
Novers tos,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Izskaidro un
novérté kladu
rasanas célonus,
ka ari novers tos,
ievérojot drosus
darba panémienus.

izpratni par
nozares
tehnologisko
attistibu un
profesionalu
patstavibu.

7.Sp€j: parbaudit, novértét un lietot frézetaja instrumentus
un aprikojumu, darba apgérbu, ka ari individualos un
kolektivos aizsardzibas lidzek|us atbilstosi darba aizsardzibas
prasibam.

Zina: galvenos riska veidus frézéSana, pasakumus riska
faktoru samazinasanai vai novérsanai.

Izprot: bistamo un kaitigo faktoru iedarbibu uz cilvéka
veselibu, iespé&jas izvairities un aizsargaties.

5% no modula
kopéja apjoma

Frezesanas laika
ievéro darba
drosibas tehniku,

Frézesanas laika
ievéro darba
drosibas tehniku,

Patstavigi izvérté
darba vidi,
frézéSanas procesa

parbauda izveérté un izvairas | riskus un to
izmantojamo no riska faktoriem, | ietekmi uz
aprikojumu. parbauda un veselibu.

noverté

izmantojamo

aprikojumu.
Izmanto Izmanto Argumentéti
individualos individualos izvélas un lieto
aizsardzibas aizsardzibas individualos un
ldzek]us. lldzeklus, ieveéro kolektivos

kartibu darba
vieta.

aizsardzibas
lidzekl|us, parbauda
aprikojumu pirms
lietoSanas un
nodrosina drosu
darba organizaciju.

Izmanto kolektivos
aizsardzibas
ldzek]us.

Izmanto kolektivos
aizsardzibas
lldzek]us un
parbauda pirms
lietoSanas.

Savlaicigi atpazist
bistamas
situacijas, pienem
pamatotus
[@mumus risku
novérsanai un
demonstré augstu
atbildibu par savu
un citu drosibu
darba vieta.
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Modula “"Elektrotehnikas pamati” apraksts

Modula
meérkis

Sekmeét izglitojamo spéjas izprast elektriskas stravas bitibu un tas izmantosanas iespéjas.

Modula

. uz cilvéka organismu.
uzdevumi

1. Izprast elektrisko stravu veidus, to raksturojosSos lielumus, sakaribas starp tiem un elektriskas stravas iedarbibu

2. Analizét sadzives un rupniecisko elektroiekartu veidus un to uzbivi un darbibas principus.

Modula
ieejas nosacijumi

apguves.

Modulis “Elektrotehnikas pamati” ir apgistams péc modula “"Remonta un apkopju veikSana masinblveé” sekmigas

Modula
apguves
novéertésana

slégumu uz stenda.

Modula “Elektrotehnikas pamati” apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Atbilstosi darba uzdevumam
veic nepiecieSamos aprékinus, karto teorétisku parbaudijumu un péc ieprieks dotajiem nosacijumiem veic shémas

Modula apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd macisanas rezultata summativo vertéjumu.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis “Elektrotehnikas pamati” ir B dalas modulis profesionalajai kvalifikacijai “Masinblves tehnikis”. Modulis
apglstams paraléli ar moduliem “FrézéSana” un “Masinbilves tehnologiska procesa analizéSana, organizé€Sana un
vadisana”. Modula sekmiga apguve ir ieejas nosacijums modula “Pneimatikas un hidraulikas pamati” apguvei.

Modula “Elektrotehnikas pamati” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Macibu sasniegumu

apguves limenu apraksti

Vid&js

Optimals

Augsts

1. Sp€j: mérit lidzstravas parametrus, pielietot sakaribas
starp lidzstravas parametriem. Analizét vienkarsus elektriskos
slégumus.

Zina: pamatsakaribas starp lidzstravu raksturojosiem
lielumiem dazados slegumos.

Izprot: pamatsakaribas starp lidzstravu raksturojosiem
lielumiem dazados slégumos.

30% no modula
kopé&ja apjoma

apguves limenis
Nosauc lidzstravu
raksturojosos

apguves limenis

Izprot lidzstravu
raksturojosos

apguves limenis

Analizé hdzstravas
parametrus un to

lielumus. Izmanto lielumus, patstavigi | savstarpéjas
meérinstrumentus izmanto sakaribas dazados
lielumu mérisanai. mérinstrurpgvntus slégumos.

lielumu mérisanai,

paskaidro

meérijumu

rezultatus.
Pielieto sakaribas Patstavigi pielieto Argumentéti

starp lielumiem

sakaribas starp
lielumiem

izvélas mérisanas
panémienus,
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uzdevumu
atrisinasana.

uzdevumu
atrisinasana,
paskaidro ieguto
rezultatu.

interpreté
merijumu
rezultatus un
sasaista tos ar
teorétiskajam
sakaribam.

Pielieto Oma
likumu noslégtai
kédei uzdevumu
atrisinasana.

Pielieto Oma
likumu noslégtai
kédei uzdevumu
atrisinasana,

Patstavigi analizé
elektrisko slegumu
Tpasibas, pamato
aprékinu rezultatus

paskaidro un skaidro
risinajuma budtibu. | slegumu darbibu
Pielieto elektrisko Patstavigi pielieto praktiskas
sléegumu Tpasibas elektrisko slégumu | situacijas.
uzdevumu TpasSibas uzdevumu
atrisinasana. atrisinasana.
Monté vienkarsus Monté vienkarsus
elektriskos elektriskos
slegumus uz slegumus uz
stenda. stenda, izskaidro
slégumu darbibu.
2. Spéj: mérit mainstravas parametrus. Pielietot sakaribas 30% no modula | Nosauc mainstravu | Raksturo Skaidro
starp mainstravas parametriem. Analizét vienkarsus kop&ja apjoma | raksturojoSos mainstravu mainstravas
elektriskos slégumus. lielumus. raksturojoSos parametrus un to
lielumus. savstarpéjas
Zina: pamatsakaribas starp mainstravu raksturojosiem sakaribas dazados
lielumiem dazados slégumos. slégumos.
Izmanto Patstavigi izmanto | Argumenteéti

Izprot: pamatsakaribas starp mainstravu raksturojosiem
lielumiem dazados slegumos.

meérinstrumentus
lielumu mérisanai.

merinstrumentus
lielumu meérisanai,

izvélas mérisanas
panémienus,

paskaidro interpreté
merijumu merijumu
rezultatus. rezultatus un
sasaista tos ar
teoretiskajam
sakaribam.
Nosauc Paskaidro Analize vienkarsu

mainstravas slodzu
veidus. Zimé

mainstravas slodzu
veidus. ZImé un

mainstravas
slégumu darbibu,
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vektoru izskaidro vektoru pamato to ar
diagrammu. diagrammu. aprékinu
Aprékina Aprékina un rezultatiem un
mainstravas paskaidro skaidro slegumu
slégumus. Monté mainstravas ipasSibas.
vienkarsus slEgumus.
mainstravas Monté un izskaidro
slégumus uz vienkarsus
stenda. mainstravas
slégumus uz
stenda.
3. Spé&j: identificét hdzstravas un mainstravas elektriskas 30% no modula | Nosauc lidzstravas | Nosauc un Izskaidro
masinas. kopé&ja apjoma | elektrodzingju paskaidro lidzstravas un
uzbidves un lidzstravas mainstravas
Zina: elektrisko masinu uzbiives un darbibas pamatprincipus. darbibas principus. | elektrodziné&ju elektrisko masinu
uzblves un un transformatoru

Izprot: elektrisko masinu uzbives un darbibas
pamatprincipus.

darbibas principus.

uzbdves un
darbibas principus.

Nosauc
mainstravas
elektrodzin€ju
uzbidves un

Nosauc un
paskaidro
mainstravas
elektrodzingju

Pamato atskiribas
starp elektrisko
masinu veidiem,
analizé uzbuves

darbibas principus. | uzbives un elementu ietekmi
darbibas principus. | uz darbibas
Nosauc Nosauc un principu un
transformatoru paskaidro energijas parveides
uzbdves un transformatoru procesu.
darbibas principus. | uzbidves un
darbibas principus.
4. Sp€j: identificet elektriskas stravas iedarbibas veidus uz 10% no modula | Izstasta elektriskas | Paskaidro Padzilinati
cilvéka organismu. kopéja apjoma | stravas iedarbibu elektriskas stravas | izskaidro
, o _ , i ] o uz cilvéka iedarbibu uz elektriskas stravas
Zina: elektriskas stravas iedarbibas veidus uz cilvéka organismu. cilveka organismu. | iedarbibas veidus

organismu.

Izprot: elektriskas stravas iedarbibas sekas.

un to sekas uz
cilvéka organismu.

Pamato iedarbibas
bistamibu, analizé
iespéjamos riskus
un skaidro, kapéc
elektriskas stravas
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iedarbiba var radit
smagas vai
neatgriezeniskas
sekas veselibai.
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Modula “"Pneimatikas un hidraulikas pamati” apraksts

Sekmeét izglitojamo spéjas izprast pneimatisko un hidraulisko sistému uzbivi, darbibas principus un savstarp€jo
mijiedarbibu, ka ari patstavigi izmantot digitdlos modeléSanas un simulacijas rikus sistému analizei, darbibas
prognozé&sanai un bojajumu diagnosticésanai.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Izprast pneimatisko un hidraulisko sistému uzbidves un darbibas principus, analiz€jot shémas, komponentu
funkcijas un sistému darbibu dazados darba reZzimos.
2. Izmantot digitalo modeléSanas un simulacijas programmatiru pneimatisko, hidraulisko, elektropneimatisko un
elektrohidraulisko shému izveidei, darbibas parbaudei un parametru ietekmes izvértésanai.
3. Veikt pneimatisko un hidraulisko sistému montazu un remontu, izmantojot digitaldas shémas, tehnisko
dokumentaciju un razotaju noradijumus.
4. Analizét pneimatisko un hidraulisko sistemu bojajumus un novérst tos, izmantojot simulacijas rezultatus, digitalos
diagnostikas datus un logisku problému risindSanas pieeju.

Modula Modulis “Pneimatikas un hidraulikas pamati” ir apglstams péc modulu “Frézeésana”, “Elektrotehnikas pamati” un

TSR TTu M "Masinbuves tehnologiska procesa analizéSana, organizésana un vadisana” sekmigas apguves.

Modula
uzdevumi

Modula “Pneimatikas un hidraulikas pamati” apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. AtbilstoSi darba
uzdevumam, veic nepiecieSamos uzdevumu aprékinus péc iepriekS dotajiem nosacijumiem, ar simulacijas
programmatiras palidzibu izstrada shému atbilstoSi darba uzdevumam, veic shémas slégumu uz stenda.
Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

VY MERI LY - L Modulis “Pneimatikas un hidraulikas pamati” ir B dalas modulis profesionalajai kvalifikacijai “Masinbives tehnikis”.

vieta karte Modulis apgustams paraléli ar moduliem “Datorgrafika masinbivé” un “CPV programmésanas pamati”.

Modula
apguves
novéertésana

Modula “"Pneimatikas un hidraulikas pamati” saturs

Sasniedzama Macibu sasniegumu
Sasniedzamais L ELELED apguves limenu apraksti
macisanas rezultats rezultata Vidéjs Optimals Augsts
ipatsvars (%) | apguves limenis apguves limenis apguves limenis
1. Sp€j: identificet pneimatisko sistému galvenas sastavdalas. | 5% no modula Identifice Raksturo Izskaidro
kop€ja apjoma | pneimatisko pneimatisko pneimatisko
Zina: gazu likumus un pneimatisko sistému sastavdalu uzbavi sistému galvenas sistému galvenas sistému galveno
un darbibas principus. sastavdalas. sastavdalas. sastavdalu uzblvi
un darbibas
principus, sasaistot
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Izprot: pneimatikas fizikalos pamatus, un pneimatisko
sistému darbibas principus.

tos ar gazu
likumiem un
pneimatikas
fizikalajiem
pamatiem.

Nosauc gazu
likumus.

Izskaidro
pneimatikas
fizikalos pamatus.

Nosauc enerdijas
apgades dalas
galvenas
komponentes.

Nosauc un
paskaidro gazu
likumus.

Nosauc pneimatika
lietojamos varstus.

Nosauc enerdijas
apgades dalas
galvenas
komponentes,
paskaidro to
uzbavi un darbibu.

Nosauc biezak
lietojamas
izpildierices.

Nosauc pneimatika
lietojamos varstus,
paskaidro to

uzbavi un darbibu.

Nosauc biezak
lietojamas
izpildierices,
paskaidro to
uzbavi un darbibu.

Pamato atsevisku
komponentu
funkcijas
pneimatiskaja
sistéma un skaidro
to ietekmi uz
sistemas darbibu
kopuma.

2. Spéj: modelét vienkarsas pneimatiskas sistémas, montét
sistémas uz stenda.

Zina: elementu grafiskos apziméjumus un pielietojumu,
pneimatisko sistému montazas kartibu.

Izprot: pneimatisko sistemu modeléSanas pamatprincipus,
sistemu montazas panémienus.

45% no modula
kopéja apjoma

Modelé vienkarsas
pneimatiskas
sistémas.

Modelé vienkarsas
pneimatiskas
sistémas,
paskaidro to
darbibu.

Plano, modelé un
monté vienkarsas
pneimatiskas
sistémas,
argumenteti
izvEloties elementu
savstarpé&jo
savienojumu un
secibu.
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Monté vienkarsas
pneimatiskas

Monté vienkarsas
pneimatiskas

Analizé sistémas
darbibu, identificé

sistémas. sistémas, regulé un novers
un Novers nepilnibas,
nepilnibas. pamatojot veiktas
korekcijas un
nodrosSinot stabilu
un funkcionali
pareizu
pneimatiskas
sistémas darbibu.
3. Spé&j: identificét hidraulisko iekartu iedalijumu un 5% no modula | Identificé Identifice Izskaidro
uzdevumus. kopéja apjoma | stacionaras stacionaras hidraulisko iekartu
hidraulikas hidraulikas iedalijumu un
Zina: hidraulisko iekartu iedalijumu, fizikas likumus uz kuriem iekartas. iekartas, paskaidro | uzdevumus,
balstas hidraulika. to darbibu. sasaistot tos ar
hidraulikas
Izprot: hidraulisko sisteému fizikalos pamatus. fizikalajiem
pamatiem.
Identificé mobilas Identifice Pamato spiediena
hidraulikas stacionaras nozimi hidraulisko
iekartas. hidraulikas sistému darbiba un
iekartas, paskaidro | skaidro fizikas
to darbibu. likumu praktisko

Identificé spiediena
jédzienu.

Identificé spiediena
jédzienu, paskaidro
ta darbibu.

Zina fizikas
likumus uz kuriem
balstas hidraulika.

Zina fizikas
likumus uz kuriem
balstas hidraulika,
paskaidro So
likumu
pielietojumu
hidrauliskajas
sistémas.

pielietojumu
dazadu hidraulisko
iekartu darbiba.

4. Spé&j: identificét hidraulisko sistému galvenas sastavdalas.

5% no modula
kop€ja apjoma

Nosauc energijas
apgades dalas

Nosauc enerdijas
apgades dalas

Izskaidro
hidraulisko sistému
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Zina: hidraulisko sistemu sastavdalu uzbivi un darbibas
principus.

Izprot: hidraulisko sistemu darbibas principus.

galvenas
komponentes.

galvenas
komponentes,
paskaidro to
uzbivi un darbibu.

galveno sastavdalu
uzbuvi un darbibas
principus, sasaistot
energijas apgades
elementus,
hidrauliskos
Skidrumus, varstus
un izpildierices
vienota sistémas
darbibas logika.

Nosauc hidraulisko
Skidrumu veidus.

Nosauc hidraulisko
Skidrumu veidus.
Paskaidro to
ipasibas saistiba ar
izmantosanu.

Nosauc hidraulika
lietojamos varstus.

Nosauc hidraulika
lietojamos varstus,
paskaidro to
uzbdvi un darbibu.

Nosauc biezak
lietojamas
izpildierices un
patéretajus.

Nosauc biezak
lietojamas
izpildierices
patéretajus,
paskaidro to
uzbdvi un darbibu.

Pamato katras
sastavdalas nozimi
hidrauliskas
sistémas stabila un
drosa darbiba.

5. Spéj: modelét un montét vienkarsas hidrauliskas sistémas,
izmantojot digitalos modeléSanas rikus un hidraulisko sistému
stendu.

Zina: hidraulisko sistému elementu grafiskos apzimé&jumus un
to pielietojumu, hidraulisko sistému montazas kartibu, ka ari

40% no modula
kopéja apjoma

Izmantojot dotu
paraugu, modelé
vienkarsas
hidrauliskas
sistemas un montée
tas uz stenda.

Patstavigi modelé
vienkarsas
hidrauliskas
sistémas digitala
vidé un paskaidro
to darbibas
principu.

Patstavigi izmanto
digitalos
modelésanas rikus
hidraulisko sistému
izstradei un
darbibas analizei.
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digitalo riku izmantoSanas pamatprincipus sistému
modelésana.

Izprot: hidraulisko sistemu modeléSanas pamatprincipus,
montazas panémienus un digitalas modeléSanas nozimi
sistémas darbibas izpratné un klidu novérsana.

Atpazist sistémas
elementu grafiskos
apzimé&jumus un
veic montazu,
ievérojot noteikto
kartibu un
pamatprasibas
digitalo riku
lietoSana.

Monté sistémas uz
stenda, regulée
darbibu un novéers
konstatétas
nepilnibas,
mérktiecigi
izmantojot
digitalos rikus
sistemas analizei.

Modelé un monté
hidrauliskas
sisteémas, analizé
to darbibu,
identificé un
novers nepilnibas,
pamatojot
pienemtos
risinajumus un
demonstrejot
augstu izpratni par
digitalas
modeléSanas
nozimi hidraulisko
sistému planosana
un regulésana.
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Modula “"Datorgrafika masinbive” apraksts

Sekmeét izglitojamo spéjas patstavigi stradat datorizétas projektésanas (CAD) programmvidg, veidojot, redigéjot un
noformé&jot detalu, kopsalikumu un raséjumu dokumentaciju atbilstosi tehniskajam prasibam, izmantojot digitalos
projektésanas rikus darba kvalitates un precizitates nodrosinasanai.

Attistit izglitojamo prasmes:

Modula
uzdevumi

automatizétas raséSanas funkcijas.

1. Izveidot un redigét detalJu modelus CAD programmvidé, izmantojot parametrisku modeléSanu, geometrisko
precizitati un digitalos redigésanas rikus.
2. Izveidot un redigét raséjumus CAD vidé, noforméjot tos atbilstosi tehniskas dokumentacijas prasibam un izmantojot

3. Izveidot un redigét kopsalikuma vienibas un kopsalikuma raséjumus, nodroSinot detaju savietojamibu, strukturétu
projektu parvaldibu un digitalas dokumentacijas konsekvenci.

Modula
ieejas nosacijumi

Modulis “Datorgrafika masinblvé” apgistams péc moduju
organizésana un vadisana” , “Frézésana” un “Elektrotehnikas pamati” sekmigas apguves.

“Masinbives tehnologiska procesa analizésSana,

Modula
apguves
noveérteésana

izveido modeli un raséjumu.

Modula “Datorgrafika masinblvé” apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. P&c izsniegtd uzdevuma

Modula apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd macisanas rezultdta summativo vértéjumu.

Modula nozime un
vieta karte

modelésana”.

Modulis “Datorgrafika masinbive” ir B dalas modulis, kuru apgust paraléli moduliem “Hidraulikas un pneimatikas
pamati” un “CPV programmé&sanas pamati”, td apguve ir ieejas nosacijums modulim "“Datorizéta apstrades

Modula “"Datorgrafika masinbiive” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Macibu sasniegumu

apguves limenu apraksti

Vidéjs

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1. Spé&j: veidot un redigét vienkarsas skices CAD vidg,
izmantojot skicéSanas instrumentus un robeznosacijumus.

Zina: projektéSanas programmas lietotos skicésanas
instrumentu veidus un to pielietojumu.

15% no modula
kopéja apjoma

apguves limenis
Lieto vienkarsakos
skicésanas
instrumentus CAD
vidé un veido
vienkarsas skices
péc parauga.

Patstavigi izvélas
un lieto skicéSanas
instrumentus
vienkarsu skicu
veidosanai.

Patstavigi veido un
redigé skices CAD
vidé, argumentéti
izvEloties
skicésanas
instrumentus un
robeznosacijumus.

Redige izveidotas
skices un nosauc

Redigé skices,

izmantojot CAD

Izprot skicéSanas
[Tniju veidu nozimi,
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Izprot: atskiribas starp dazadiem skicésanas liniju veidiem, to

CAD vide lietotos

vidé pieejamos

nodrosina skices

pielietoSanas iesp&jas un robeznosacijumu nozimi korektas robeznosacijumus. | rikus, un lieto logisku struktiru
skices izveideé. robeznosacijumus un demonstré
skices formas un parliecinosas
izméru digitalas prasmes
precizésanai. skiCu sagatavosana
turpmakai
projektésanai.
2. Sp€j: izveidot telpiskus objektu un detalu modejus 30% no modula | Izmantojot Patstavigi izveido Patstavigi un
projektéSanas programmas, izmantojot daZadas telpisku kop&ja apjoma | projekté€sanas sarezgitakus argumentéti
formu veido$anas, apvieno$anas un izgriezumu funkcijas. programmas paralélskaldnu un izvélas, kombiné
pamatfunkcijas, rotacijas kermenu | yn optimizé
Zina: projektésanas programmas lietotas telpisku objektu izveido vienkarSus | modelus, telpisku objektu
veidosanas funkcijas (paralélskaldnu, rotacijas kermenu paralélskaldnu un mérktiecigi veidoganas
izveide, izgriezumi) un to pamatlietosanas nosacijumus. rotacijas I5<_armenu korn_bme;ot _ funkcijas saregitu
modelus péc vairakas telpisku
Izprot: atgkiribas starp telpisku objektu veido$anas detalu

funkcijam, to darbibas principus un pielietosanas ipatnibas
dazadu detalu modeléSana digitala vide.

parauga.

objektu veidoSanas
funkcijas.

modelésanai.

Veic vienkarsas
formas izgriezumus
detalas modelr,
ievérojot dotas
prasibas un
noradijumus.

Digitalas prasmes
izpauzas
pamatfunkciju
lietoSana un darba
secibas ievérosana.

Modelé vienkarsas
detalas un
sarezgitakas
formas
izgriezumus,
izvEloties
piemérotakas
digitalas funkcijas
konkrétajam
uzdevumam.

Uzlabo modelu
strukturu un
izpildes efektivitati,
izmantojot
digitalas
projektéSanas
rikus atbilstosi
uzdevuma meéerkim
un tehniskajam
prasibam.

3. Spéj: izveidot vitnotu, locitu (lokSnu) un metinatu detalu
modeus projektéSanas programma, izmantojot specializétas
modeléSanas funkcijas.

Zina: projektéSanas programmas pieejamas funkcijas vitnotu,
locitu un metinatu detalu modelésanai un to lietoSanas
pamatprasibas.

15% no modula
kopéja apjoma

Izmantojot
projektésanas
programmas
specializétas
funkcijas, izveido
vitnotas, lokSnu un
metinatas detalas
modelus péc
pamacibas.

Patstavigi izveido
lokSnu un metinatu
detalu modejus péc
raséjuma, ka ari
korekti pielieto
vitnu modelésanas
funkcijas.

Patstavigi un
argumentéti
izvélas, kombiné
un optimizé
specializé€tas
funkcijas vitnotu,
locitu un metinatu
detalu
model&sanai.
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Izprot: specialo modelésanas funkciju pielietojumu, darbibas
principus un piemérotibu dazadu detalu izstradé digitalaja
projektésanas vide.

Digitalas prasmes
izpauzas
pamatfunkciju
lietoSana, sekojot
dotai darba secibai
un noradéem.

Digitalas prasmes
izpauzas
meérktieciga
funkciju izvélé un
praktiska
pielietoSana
atbilstosi raséjuma

Digitalas prasmes
izpauzas efektiva
darba planosana,
modelu uzlaboSana
un atbilstibas
nodrosinasana
tehniskajam

prasibam. prasibam.
4. Spé&j: veidot kopsalikuma vienibas CAD programma, 25% no modula | Pedagoga vadiba Patstavigi lieto Patstavigi un
izmantojot standarta un specializétus komponensu kopé&ja apjoma | lieto standarta un standarta un argumenteti
salagojumus, ka ari sagatavot kopsalikuma raséjuma specializétus specializétus izvélas, kombiné
specifikaciju. salagojumus salagojumus un optimizée

Zina: komponensu salikSanas salagojumu veidus,
standartizéto izstradajumu bibliotéku iesp&jas un kopsalikuma
ras€juma specifikacijas struktdru.

Izprot: atskiribas starp kopsalikuma vienibu un atsevisku
detalu projektésanu, ka ari salagojumu nozimi kopsalikuma
funkcionésana digitalaja projektéSanas vidé.

komponensu komponensu salagojumus
saliksana un saliksana un kopsalikuma
izvélas mérktiecigi izvélas | izveid€, nodrosinot
komponentes no komponentes no konstrukcijas
standartizéto standartizéto logiku un
izstradajumu izstradajumu funkcionalo
bibliotékas. bibliotékas. atbilstibu.

Izveido Izveido un redigée Pilnveido
kopsalikuma kopsalikuma kopsalikuma
raséjuma raséjuma struktdru un
specifikaciju, specifikaciju specifikaciju,
ievérojot dotas atbilstosi efektivi izmantojot

instrukcijas.

Digitalas prasmes
izpauzas
pamatfunkciju
lietoSana un darba

secibas ievérosana.

prasibam, praktiski
pielietojot digitalas
projektéSanas
rikus.

CAD programmas
digitalas iespé&jas
un ieviesSot
uzlabojumus darba
procesa.

5. Spéj: izveidot un noformét raséjumu no ieprieks izveidota
detalas modela CAD programma, izmantojot pamatskatus,
griezumus, Skélumus un raséjuma redigésanas rikus.

Zina: pamatskatu, griezumu, Skélumu un citu raséjuma skatu
veidosanas principus, ka ari to redigésanas un noformé&sanas
iespéjas digitalaja vide.

15% no modula
kopéja apjoma

P&c parauga
izveido vienkarsus
raséjumus no
detalas modela un
pedagoga vadiba
veido griezumus
un sSkélumus.

Patstavigi izveido
vienkarsus
raséjumus, veido
griezumus un
Skélumus, ka ari
redigé raséjumu
atbilstosi
uzdevumam.

Patstavigi un
argumentéti
izv€las raséjuma
skatus, griezumus
un Skélumus,
optimizé&jot
raséjuma
informacijas
skaidribu.
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Izprot: pareizi izveidotu un noformé&tu raséjumu nozimi
razosSanas procesa un to ietekmi uz detalu izgatavosanas
kvalitati.

Redigé raséjumu
un noformé
raséjuma lapu,
ievérojot dotas
norades.

Digitalas prasmes
izpauzas raséjuma
pamatfunkciju
lietoSana un
prasibu
ievérosana.

Izmanto digitalos
rikus ras€juma
noformésanai un
mérktiecigi pielieto
Sablonus darba
organizésanai.

Efektivi izmanto
CAD programmas
digitalas iesp€jas
raséjumu
noformé&sana un
uzlabosana,
nodrosinot augstu
atbilstibu
razosanas
prasibam.
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Modula “"CPV programmeé&sanas pamati” apraksts

datiem.

Attistit izglitojama spé&jas patstavigi izmantot CAM programmas detalu apstrades sagatavosanai, apstrades procesu
planosanai un optimizésanai, pielietojot digitalas prasmes darba ar specializétu programmatdru un digitalajiem

Attistit izglitojama prasmes:

tehniskajam prasibam.

Modula
uzdevumi

1. Izmantot digitalos rikus, lai sagatavotu un analizétu detalas digitalo modeli CAM programmyvidé atbilstosi

2. Digitalaja CAM vide izvéléties un konfigurét atbilstosu iekartu, sagataves tipu, paligierices un griez&jinstrumentus,
nemot véra apstrades tehnologiju un drosibas prasibas.
3. Generét, parbaudit un korigét detalas apstrades ciklu, izmantojot CAM programmas simulacijas funkcijas, lai
nodroSinatu apstrades precizitati un efektivitati.

Modula
ieejas nosacijumi

Modulis “CPV programmeésanas pamati” apgistams péc modulu “Masinbilves tehnologiska procesa analizésana,
organizésana un vadisana” , “Frézésana” un “Elektrotehnikas pamati” sekmigas apguves.

Modula
apguves
noveérteésana

Modula “"CPV programmésanas pamati” apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Péc izsniegta detalas
raséjuma, izveido apstrades programmu.
Modula apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai

profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd macisanas rezultdta summativo vértéjumu.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis “"CPV programmeésanas pamati” ir B dalas modulis, kuru apgist paraléli moduliem “Hidraulikas un pneimatikas
pamati” un “Datorgrafika masinblvé”, ta apguve ir ieejas nosacijums modulim “Datorizéta apstrades modeléSana”.

Modula “"CPV programmeésanas pamati” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Macibu sasniegumu

apguves limenu apraksti

Vid&js

Optimals

Augsts

1. Spé&j: darbinat CPV statni dazados rezimos (EDIT, MEM,
JOG), ievadit, mainit un saglabat datus, izveléties
instrumentu un piesaistit sagatavi koordinatu sistémai
atbilstosi tehnologiskajam prasibam.

Zina: CPV vadibas taustinu, parslégu un rokratu funkcijas,
galvenos G un M kodus, koordinatu asu izvietojumu virpai un
frézei, ka ari datu un instrumentu ievades rezimus.

15% no modula
kop€ja apjoma

apguves limenis
Ar noradijumiem
ieslédz un
sagatavo CPV
statni darbam,
atpazist galvenos
taustinus, rezimus
un displeja
informaciju.

apguves limenis
Patstavigi strada ar
CPV statni visos
galvenajos
rezimos,
mérktiecigi ievada
un korigé datus,
izv€las

instrumentu un
piesaista sagatavi

apguves limenis

Efektivi parvalda
CPV statna
digitalas funkcijas,
optimizé datu
ievadi un reZimu
izmantosanu,
savlaicigi identificé
un Novers
iesp€jamas klldas.
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Izprot: displeja atspoguloto informaciju un tas nozimi
apstrades procesa, datu izmainu ietekmi uz programmas
darbibu un sagataves piesaistes precizitates nozimi.

koordinatu
sistémai.

Pamata [Tmeni
ievada datus,
parslédz rezimus
un ievéro digitalas

Praktiski pielieto
galvenos G un M
kodus, izvértéjot
displeja sniegto

Ierosina
uzlabojumus datu
strukturéSana un
darba organizacija,

lietosanas informaciju. uznemoties
prasibas. atbildibu par
digitalas darbibas
kvalitati.
2. Spéj: izveidot, redigét un strukturét apstrades 85% no modula | Izmantojot Patstavigi izveido Efektivi optimizé

programmas, saglabat tas iekartas atmina un aréjos datu
nes€jos, ka ari identificét un labot klidas virtualas izpildes
rezZima, izmantojot digitalos rikus un programmatdras
izvélnes.

Zina: apstrades programmu izveides secibu, programmas
struktdru un sadalu nozimi, instrumentu, sagatavju un
apstrades parametru konfiguracijas veidus un to pielietoSanas
nepiecieSamibu.

Izprot: virtualas programmu izpildes rezZima paradito kltdu
célonus, to ietekmi uz apstrades procesu un labosanas
iesp€jas, nodrosinot droSu un korektu programmas darbibu.

kopéja apjoma

digitalas vadibas
sistémas izvélnes,
péc noradijuma
izvélas
instrumentus,
sagataves un

un strukture
apstrades
programmu,
pieskirot tai
nosaukumu un
kartas numuru,

apstrades
programmas
strukturu un
parametrus,
pielago digitalos
iestatijumus

apstrades rezimus. | konfiguré dazadiem
Izveido un atver instrumentus, apstrades

jaunu programmu, | sagataves un risinajumiem un
ievada apstrades uzlabo
geometriskos parametrus programmas
elementus un atbilstosi darba darbibu.
pamatdatus uzdevumam.

atbilstosi

raséjumam.

Orienté&jas Mérktiecigi izmanto | Analizé virtualas

virtualas izpildes
reZima un atpazist
tipiskas kladas.

digitalos
iestatijumus,
izveido un pielago
apaksprogrammas,
ka ari novers
konstatétas
programmas
klGdas.

izpildes laika
konstatétas k|udas,
pienem pamatotus
[émumus to
novérsanai un
uznemas atbildibu
par programmas
kvalitati un drosu
izpildi.
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Modula “"Datorizeta apstrades modelésana (CAM)” apraksts

datiem.

Attistit izglitojama spé&jas patstavigi izmantot CAM programmas detalu apstrades sagatavosSanai, planosanai un
optimizésanai, pielietojot digitalas prasmes darba ar specializétu programmatdaru, digitaliem modeliem un apstrades

Attistit izglitojama prasmes:

tehniskajam prasibam.

Modula
uzdevumi

1. Izmantot digitalos rikus, lai sagatavotu un pielagotu detalas digitalo modeli CAM programmyvidé atbilstosi

2. Digitalaja CAM vidé izvéléties un konfigurét atbilstoSu iekartu, sagataves tipu, paligierices un instrumentus,
ieveérojot apstrades tehnologiju un drosibas prasibas.
3. Generét, analizét un korigét detalas apstrades ciklu, izmantojot CAM programmas simulacijas un parbaudes
funkcijas, lai nodroSinatu apstrades precizitati un efektivitati.

Modula
ieejas nosacijumi

Modulis “Datorizéta apstrades modelésana” ir apglstams pé&c modulu “Pneimatikas un hidraulikas pamati”,
“Datorgrafika masinbdvé” un “CPV programmésanas pamati” sekmigas apguves.

Modula
apguves
noveérteésana

uzdevumam,
Modula apguvi

modelé detalu,
novérté atbilstosi

sastada,

un simulé

Modula “Datorizéta apstrades modeléSana” apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Atbilstosi darba
ievada
modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

programmu CAM

programmvidé.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis “Datorizéta apstrades modeléSana” ir B dalas modulis profesionalajai kvalifikacijai “Masinblives tehnikis”.
Modula sekmiga apguve ir ieejas nosacijums C dalas modulim.

Modula “"Datorizeta apstrades modelesana (CAM)"” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Macibu sasniegumu

apguves limenu apraksti

Vid&js

Optimals

Augsts

1. Spé&j: ieslegt CAM programmu, atvért jaunu dokumentu un
izveléties atbilstoSu apstrades veidu un darbmasinu,
izmantojot programmatiras saskarnes rikjoslas.

Zina: CAM programmatiras saskarnes rikjoslu izvietojumu, to
pamatfunkcijas un saistibu ar dazadiem apstrades veidiem un
darbmasinam.

5% no modula
kop€ja apjoma

apguves limenis
Izmantojot CAM
programmatudras
saskarni, péc
noradijuma atver
jaunu dokumentu
un atpazist dazadu
apstrades veidu
rikjoslas.

apguves limenis
Patstavigi
orientéjas CAM
programmaturas
rikjoslas, atpazist
dazadu apstrades
veidu funkcijas un
to pielietojumu.

apguves limenis
Parliecinosi un
efektivi orient€jas
CAM
programmaturas
saskarng, analize
apstrades veidu un
darbmasinu izvéles
iesp€jas un pienem
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Izprot: apstrades veida un darbmasinas izvéles nozimi
turpmakaja programmeésanas un apstrades procesa, ka ar So
izvélu ietekmi uz darba rezultatu.

pamatotus
[Emumus.

Izvelas apstrades

Mérktiecigi izvélas

Uznemas atbildibu

darbagaldu, atbilstosu par korektu
ievérojot noteiktas | apstrades sakotn€jo
prasibas un darbagaldu iestatijumu izvéli
instrukcijas. konkrétam turpmakajam
uzdevumam. programmeésanas
procesam.
2. Spéj: izveidot telpiskus detalu modelus, izmantojot 15% no modula | Izmantojot Patstavigi importé Efektivi kombiné
projektéSanas programmattras telpisko objektu veidosanas kop&ja apjoma | digitalas detalas modeli no telpisko objektu
funkcijas, ka ari importét gatavus modelus no CAD projektésanas CAD veidosanas
programmatiiras un pielagot tos turpmakai izmanto3anai. programmatiras programmatdras, | funkcijas sarezgitu
pamatfunkcijas, nepiecieSamibas detalu modelésanai
Zina: projektésanas programmas izmantotas telpisku objektu importé detalas gadijuma parveido | un optimize
veidoSanas funkcijas, to darbibas principus un pielietojumu modeli no CAD to atbilstosa modela struktiru.
detalu modelésana. programmatdras. formata.

Izveido vienkarsus

Mérktiecigi izmanto

Analizeé funkciju

Izprot: atskiribas starp dazadam telpisku objektu veidoSanas telpiskus detalu daZadas telpisko pielietojuma
funkcijam, to priekSrocibas, ierobezojumus un piemérotibu modelus, lietojot objektu veidoSanas | atskiribas, pienem
konkrétu detalu modelésanai. pamatfunkcijas funkcijas, pamatotus
atbilstosi dotajam izveidojot [Emumus par to
uzdevumam. sarezgitakus detalu | izmantoSanu un
modelus. uznemas atbildibu
par digitala modela
kvalitati un
atbilstibu
uzdevumam.
3. Spéj: modelét detalas apstrades tehnologisko procesu, 30% no modula | Izmantojot Patstavigi izvélas Mérktiecigi
izvEloties sagatavi, instrumentus un apstrades rezimus. kopé&ja apjoma | programmatiras apstrades veidu un | optimizé apstrades
_ o o o . L piedavatas koordinatu sistemu | tehnologisko
Zina: koordinatu sistémas izvéles nosacijumus uz dazadam funkcijas, izvélas atbilstosi procesu, izv€loties
darbmasinam. : uzdevumam. piemérotakos

Izprot: apstrades veidu un rezimu izvéles nosacijumus.

apstrades veidu un
koordinatu
sistemu.

apstrades veidus,
koordinatu
sistémas,
instrumentus un
rezimus.
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Ievada sagataves
veidu un izmérus,
definé detalas
geometriju péc
parauga, izvélas
instrumentus no
saraksta,
apstiprina
piedavatos
apstrades rezimus,
veic apstrades
simulaciju un
generé G kodu.

Ievada sagataves
datus un detalas
geometriju, izvélas
un papildina
instrumentu
sarakstu, korigé
programmaturas
piedavatos
apstrades reZimus,
izmanto
simulacijas rikus
un generé korektu
G kodu.

Analizé simulacijas
rezultatus, pielago
iestatijumus
procesa
uzlabosanai un
uznemas atbildibu
par tehnologiska
risinajuma
kvalitati, drosibu
un efektivitati.

4. Spéj: konkrétai detalai izvéléties nepiecieSamas virposanas
operacijas, noteikt tam atbilstosSus instrumentus un apstrades
parametrus, izmantojot digitalos rikus un programmaturas
vidi.

Zina: virpoSanas operaciju veidus, to raksturojosos
parametrus un instrumentu pielietojuma pamatprincipus.

Izprot: atskiribas starp dazadam virpoSanas operacijam, to
parametru izvéles nosacijumus un ietekmi uz detalas
apstrades kvalitati un procesa efektivitati.

25% no modula
kopéja apjoma

Izmantojot
digitalos paraugus
un noradijumus,
izvélas konkrétam
detalas virsmam
nepiecieSamas
virpoSanas

Patstavigi izvélas
konkrétam detalas
virsmam
piemérotakas
virpoSanas
operacijas.

Analizé detalas
apstrades prasibas
un optimize
virpoSanas
operaciju secibu,
instrumentu izveli
un parametrus.

operacijas.

Norada Mérktiecigi nosaka | Pienem pamatotus
attiecigajam nepiecieSamos [emumus digitalaja
operacijam instrumentus un vidé un uznemas

nepiecieSamos apstrades atbildibu par
instrumentus un parametrus, virposanas procesa
pamatparametrus, | izmantojot digitalo | kvalitati,
ievérojot noteiktas | informaciju un efektivitati un
prasibas. programmatdras drosSibu.
atbalstu.
5.Spéj: izveidot raséjumu no ieprieks izveidota detalas 25% no modula | Péc parauga Patstavigi prot Analizé detalas
modela. kopé&ja apjoma | izvélas konkrétam | izvéléties geometriju un

Zina: pamatskatu, griezumu, Skélumu u.c. skatu veidoSanas
principus un to redigéSanas iespéjas.

Izprot: pareizi izveidotu raséjumu nozimi razoSanas procesa.

detalas virsmam
nepiecieSamo
frézésanas
operaciju,

norada konkrétaja
i frézésanas

konkrétam detalas
virsmam
nepiecieSamas
frézésanas
operacijas. Prot
noradit konkrétaja

optimizé raséjuma
struktdru,
izvéloties
piemérotakos
skatus, griezumus
un attélojuma
risinajumus.
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operacijai
nepiecieSamos
instrumentus un
parametrus.

i frézéSanas
operacijai
nepiecieSamos
instrumentus un
parametrus.

Uznemas atbildibu
par raséjuma
kvalitati, precizitati
un ta
izmantojamibu
razoSanas procesa.




Modula
uzdevumi

Modula
ieejas nosacijumi

Modula
apguves
noveéertesana

Modula nozime un

vieta karte
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Modula “"Masinbuves tehnika prakse” apraksts

Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo spéjas stradat ar metalapstrades darbagaldiem un iekartam, piedalities
tehnologisko procesu izstradé un istenosana, parbaudit izstradajumu kvalitati un nodot pasatitajam.

Attistit izglttojamo prasmes:
. Stradat ar masinbiives un metalapstrades iekartam un tehnisko dokumentaciju.
. Komunicet ar klientu.
. Izstradat metalapstrades tehnologisko procesu.
. Parbaudit iekartu gatavibu darbam.
. Piedaltties tehnologisko iekartu un aprikojuma tehniskaja apkopé.
. Parbaudit izstradajuma atbilstibu tehniskajai un tehnologiskajai dokumentacijai.
. Novérst konstatétos defektus.
. Analizét braka rasanas célonus.
. Nodot izstradajumu pasutitajam.
10 Sadarboties, ieveérojot pozitivas saskarsmes principus.
11. Iesaistities uznémuma darbibas attistiba.
12. Pielietot darba procesa nekaitigus un drosSus darba panémienus.
13. Ievérot darba un vides aizsardzibas, elektrodrosibas un ugunsdrosibas noteikumus.
14, Ievérot darba tiesisko attiecibu nosacijumus.

OCONOUTDLWNH

Apgdti visi programmas A, B un C dalas moduli, kas nepiecieSami “MasSinbives tehnika” profesionalas kvalifikacijas
iegdsanai.

Prakses modula apguves nosléguma izglitojamie sagatavo prakses parskatu, ieklaujot informaciju par prakses laika
sasniegtajiem maciSanas rezultatiem atbilstosi prakses programmai, pasvértéjumu un darba devéja vertéjumu.
Izglitojamie iesniedz nepiecieSamos prakses dokumentus profesionalas izglitibas iestadé.

Modulis “*Masinbives tehnika prakse” ir B dalas modulis. Tas ir noslédzosais modulis MasSinbives tehnika profesionalas
kvalifikacijas ieglsanai, paredzéts apgilto profesionalo kompetencu nostiprinasanai darba vidé.
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Modula “"Masinbuves tehnika prakse” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Macibu sasniegumu

apguves limenu apraksti

Vidéejs
apguves limenis

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1. Spé&j: atbildigi lietot individualos un kolektivos aizsardzibas
lldzekl|us, atbilstosi darba apstakliem.

2% no modula
kop€ja apjoma

Nosauc un izskir
individualos un
kolektivos
aizsardzibas
lidzeklus, veicot
metalapstrades
darbus.

Raksturo un
izmanto
individualos un
kolektivos
aizsardzibas
lidzeklus, veicot
metalapstrades
darbus.

Atbildigi un
patstavigi lieto
individualos un
kolektivos
aizsardzibas
lidzeklus atbilstosi
konkrétiem darba
apstakliem
metalapstradeé.

Nosauc butiskakos
darba vides riska
faktorus
uznémuma,
raksturo to ietekmi
uz drosibu un

Sniedz
priekslikumus
darba vides risku
novérsanai vai
samazinasanai.
Zina evakuacijas

Izverteé darba vides
riskus, sniedz
pamatotus
priekslikumus to
novérsanai vai
samazinasanai un

veselibu. Izskir celus un izejas. parliecinosi

evakuacijas planos orientéjas

noraditos celus. evakuacijas celos
un izejas.

Nosauc visparigas
prasibas ricibai
arkartas situacijas
un notiekot
nelaimes
gadijumam darba,
ievéro drosas
parvietosanas
shémas.

Ievéro drosas
parvietosanas
shé&mas. Atbilstosi
nosauktajam
prasibam apraksta
savu ricibu
konkréta nelaimes

gadijuma situacija.

Apzinati ievéro
drosas
parvietoSanas
shémas un spéj
argumentéti
aprakstit savu
ricibu konkrétas
arkartas situacijas
vai nelaimes
gadijuma darba,
uznemoties
atbildibu par savu
un citu drosSibu.
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2. Sp€j: noveértet aprikojuma un instrumentu atbilstibu darba
uzdevumam un darba drosibas prasibam.

6% no modula
kopéja apjoma

Novérte un lieto
instrumentus,
darba galdus un
aprikojumu
atbilstosi darba

drosibas prasibam.

Raksturo un lieto
instrumentus,
darba galdus un
aprikojumu
atbilstosi darba

drosibas prasibam.

Patstavigi un
atbildigi noveérte
instrumentu, darba
galdu un
aprikojuma
atbilstibu
konkrétajam darba
uzdevumam un
darba drosibas
prasibam.

Veic
atslédzniecibas
instrumentu un
virposanas grieznu
asinasanu.

Prot kvalitativi
asinat
atslédzniecibas
instrumentus un
virpoSanas
grieznus.

Mérktiecigi izvélas
un lieto atbilstosus
instrumentus un
aprikojumu,
nodrosinot drosu
un kvalitativu
darba izpildi.

Kvalitativi un
precizi veic
atslédzniecibas
instrumentu un
virposanas grieznu
asinasanu,
uznemoties
atbildibu par
instrumentu
tehnisko stavokli
un darba rezultata
kvalitati.

3. Spéj: stradat ar tehnisko dokumentaciju, izstradat
metalapstrades tehnologiska procesa operaciju secibu.

6% no modula
kopéja apjoma

Atpazist un lieto
tehnisko,
tehnologisko
dokumentaciju,
ras€jumus, skices.

Pamana un noveérs
nepilnibas
tehniska,
tehnologiska
dokumentacija,
raséjumos, skicés.

Patstavigi un
parliecinosi strada
ar tehnisko un
tehnologisko
dokumentaciju,
raséjumiem un
skicém,
identific€jot un
noveérsot
konstatétas
nepilnibas.
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Izstrada
tehnologisko karti
vienkarsas detalas
izgatavosanai.

Izstrada
tehnologisko karti
sarezgitas detalas
izgatavosanai.

Analize detalas
izgatavosanas
prasibas un logiski
izstrada
metalapstrades
tehnologiska
procesa operaciju
secibu.

Izveido
tehnologisko karti
sarezgitas detalas
izgatavosanai,
uznemoties
atbildibu par
procesa
pamatotibu,
secigumu un
atbilstibu
razosanas
prasibam.

4. Spé&j: izpildit metalapstrades darbus, izmantojot
uznémuma esosSo tehnisko aprikojumu un metalapstrades
darbagaldus.

70% no modula
kopéja apjoma

Izpilda vienkarsu
metala detalu
izgatavoSanu un
apstradi ar rokas
instrumentiem,
elektroinstrumentie
m un
stacionarajam
iekartam. Veic
mehanisko mezglu
montazu,
demontazu un
remontu.

Izpilda sarezgitu
metala detalu
izgatavoSanu un
apstradi ar rokas
instrumentiem,
elektroinstrumentie
m un
stacionarajam
iekartam. Veic
komplicétu
mehanisko mezglu
montazu,
demontazu un
remontu.

Patstavigi un
parliecinosi strada
ar tehnisko un
tehnologisko
dokumentaciju,
raséjumiem un
skicém,
identific€jot un
noveérsot
konstatétas
nepilnibas.

Veic vienkarsu
metala detaju
izgatavoSanu un
apstradi ar
virposanas
darbagaldiem.

Veic sarezgitu
metala detalu
izgatavoSanu un
apstradi ar
virposanas
darbagaldiem.

Analizé detalas
izgatavoSanas
prasibas un logiski
izstrada
metalapstrades
tehnologiska
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procesa operaciju
secibu.

Veic vienkarsu
metala detalu
izgatavosanu un
apstradi ar
frezeésanas
darbagaldiem.

Veic sarezgitu
metala detalu
izgatavosanu un
apstradi ar
frezeésanas
darbagaldiem.

Veic vienkarsus
metinasanas

Veic komplicetus
metala

Izveido
tehnologisko karti
sarezgitas detalas
izgatavosanai,
uznemoties
atbildibu par
procesa
pamatotibu,

darbus. konstrukciju secigumu un
metinasanas atbilstibu
darbus. razosanas
prasibam.
5. Spé&j: izpildit tehnologisko iekartu un aprikojuma tehnisko 6% no modula | Veic tehnologisko Vadoties no Patstavigi un
apkopi kopéja apjoma | iekartu un tehnologisko atbildigi veic
aprikojuma iekartu un tehnologisko
tehnisko apkopi. aprikojuma iekartu un
tehniskas aprikojuma
dokumentacijas, tehnisko apkopi,
veic tehnisko vad0_t|e§ no
tehniskas

apkopi.

dokumentacijas un
razotaja
noradijumiem.

Analizé iekartu
tehnisko stavokli,
ievéro apkopes
secibu un drosibas
prasibas,
nodrosinot iekartu
darbspé&ju un
ekspluatacijas
droSumu.

Uznemas atbildibu
par veiktas
tehniskas apkopes
kvalitati un tas
atbilstibu
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noteiktajam
prasibam.

6. Spé&j: kontrolét tehnologiska procesa ievérosanu, ievieSot
nepiecieSamas korekcijas tehnologiskaja procesa.

6% no modula
kop€ja apjoma

Veic izstradajumu
tehniskos
merijumus, formas
un savienojumu
atbilstibu
tehniskajam
raséjumam.

Veic izstradajuma
tehniskos
meérijumus, formas
un savienojumu
atbilstibu
raséjumam un
salidzina ar
tehnisko
uzdevumu.

Patstavigi kontrolée
tehnologiska
procesa
ievérosanu, veic
izstradajuma
tehniskos
merijumus un
novérté formas un
savienojumu
atbilstibu
raséjumam un
tehniskajam
uzdevumam.

Veic nepiecieSamas

Veic un analizé

Analizé iegutos

korekcijas nepiecieSamas rezultatus un
tehnologiskaja korekcijas mérktiecigi ievies
procesa. tehnologiskaja pamatotas
procesa. korekcijas
tehnologiskaja
procesa,
nodrosSinot
prasibam atbilstoSu
izstradajuma
kvalitati.
Atpazist un Nosauc un raksturo | Parliecinosi
raksturo tehnologiskas orientéjas
tehnologiskas dokumentacijas tehnologiskas
dokumentacijas veidus. dokumentacijas
veidus. veidos, uznemoties

atbildibu par
procesa uzraudzibu
un korekciju
pamatotibu.

7. Spéj: izvértét defekta laboSanas iesp&jamibu un realizét
defekta laboSanas procesu.

4% no modula
kopéja apjoma

Konstaté defekta
laboSanas
tehnologiskas
iespéjas.

Realizé defekta
labosanu
tehnologisko
iespé&ju robezas.

Patstavigi izverté
konstatéta defekta
raksturu un
labosSanas
tehnologiskas




141

iespé&jas, nemot
véra izstradajuma
prasibas un
razosanas
nosacijumus.




Modula “"Metinasanas pamati” apraksts

142

Modula
meérkis

un metodes.

Sekmeét izglitojamo spé&jas sametinat detalas ar dazadiem metinaSanas veidiem, ievérojot droSus darba panémienus

Attistit izglttojamo prasmes:

Modula

uzdevumi ; - N
aizsardzibas prasibas.

1. Sagatavot sagataves metinasanas darbiem ar rokas lokmetinadSanu (MMA) un rokas lokmetinaSanu aktivas gazes
vidé (MAG), ievérojot drosus darba panémienus un darba aizsardzibas prasibas.
2. Ar rokas lokmetinasanu (MMA) metinat sadursSuves un kakta Suves, ievérojot droSus darba panémienus un darba

3. Ar rokas lokmetinasanu aktivas gazes vidé (MAG) metinat sadurSuves un kakta Suves, ievérojot drosus darba
panémienus un darba aizsardzibas prasibas.

Modula
ieejas nosacijumi

Apgditi visi A un B dalas moduli, iznemot noslédzosSo (prakses) moduli.

Modula
apguves
noveérteésana

Modula “Metinasanas pamati” apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. AtbilstosSi raséjumam
izglitojamie veic metala detalas metinasanu, ievérojot drosus darba panémienus.
Modula apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai

profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd macisanas rezultata summativo vertéjumu.

Modula nozime un

vieta karté “Masinbives tehnikis”.

Modulis “MetinaSanas pamati” ir C dalas izvéles modulis profesionalajam kvalifikacijam “Atslédznieks”, vai

Modula “"Metinasanas pamati” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Macibu sasniegumu

apguves limenu apraksti

Vid&js

Optimals

Augsts

1. Spéj: sagatavot detalas metinasanai.
Zina: detalu sagatavosSanas pamatprocesus.

Izprot: detalas sagatavoSanu metinasanai, darbu gaitu un
secibu, droSus darba panémienus, atbilstoSo instrumentu
ekspluatacijas noteikumus.

40% no modula
kop€ja apjoma

apguves limenis
Visparigi apraksta
metinasanas
bltibu un nozimi.

apguves limenis

NoVErté un
salidzina
metinasanas
veidus, raksturo
metinasanas

apguves limenis
Padzilinati izprot
metinasanas
batibu un nozimi,
salidzina dazadus
metinasanas
veidus un pamatoti

batibu. N
izverte to
pielietojumu.

Pazist un nosauc Klasificé un Klasificé un

metinatos

raksturo metinatos

raksturo metinatos
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savienojumus un
suves.

savienojumus un
sSuves.

savienojumus un
Suves, analizé
Suvju geometrisko
parametru
veidosanos un
parliecinosi
orientéjas metinato
Suvju nosacitajos
apzimeéjumos.

Identifice
metinasanas Suviju
Skeérsgriezuma geo
-metriskos
parametrus.

Identificé un
pamato Suviju
geometrisko
parametru
veidoSanos.

Patstavigi izvélas,
lieto un kontrolé
instrumentu
izmantosanu,
ievérojot drosus
darba panémienus
un ekspluatacijas
noteikumus.

Atskir metinato
Suvju nosacitos
apzimé&jumus.

Atskir un klasificé
metinato Suvju
nosacitos
apziméjumus.

Izmanto
nepiecieSamos
instrumentus,
ievérojot darba
droSibas prasibas.

Izvélas un izmanto
nepiecieSamos
instrumentus,
ievérojot darba
droSibas prasibas,
kontrolé un korigé
darba procesu.

Sagatavo
nepiecieSamas
metinasanas
detalas, ievérojot
darba drosibas
prasibas.

Patstavigi sagatavo
nepiecieSamas
metinasanas
detalas, ievérojot
darba drosibas
prasibas, kontrolé
un korigé darba
procesu.

Sagatavo
metinasanas
detalas, ievérojot
darbu secibu un
darba drosibas
prasibas, ka ari
kontrolé un korigé
sagatavosanas
procesu,
uznemoties
atbildibu par darba
kvalitati un
drosibu.

2. Spé&j: metinat ar MMA iekartam.

30% no modula
kopéja apjoma

Izskaidro elektriska
loka darbibu MMA
metinasana.

Izskaidro un
pamato elektriska
loka darbibu MMA
metinasana.

Padzilinati izprot
MMA metinasanas
tehnologiju,
pamatoti skaidro
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Zina: MMA metinasanas pamatprocesus un darba drosibas
prasibas.

Izprot: MMA metinasanas tehnologiju, gaitu un secibu, drosus
darba panémienus, atbilstoSo iekartu ekspluatacijas
noteikumus.

elektriska loka
darbibu un ar to
saistitos
metalurgiskos

procesus.
Nosauc Nosauc Argumentéti
metinasanas metinasanas izvelas

piedevmaterialus
un izskaidro to
lietojumu.

piedevmaterialus
un pamato to
izmantojumu.

metinasanas
piedevmaterialus
un raksturo to
izmantosanas
nosacijumus.

Izskaidro MMA
metinasanas
iekartas darbibu un
paskaidro
reguléSanu. Regulé
MMA metinasanas
iekartas
parametrus,
ieverojot darba
drosibas prasibas.

Izskaidro un
raksturo MMA
metinasanas
iekartas darbibu un
reguléSanu. Regulé
MMA metinasanas
iekartas
parametrus,
ievérojot darba
drosibas prasibas,
kontrolé un korigée
darba procesu.

Patstavigi regulé
MMA metinasanas
iekartas
parametrus,
ievérojot darba
droSibas prasibas,
kontrolé un korigé
metinasanas
procesu.

Apraksta
galvenajos
vilcienos metalurgi
skos procesus MMA
metinasana.

Apraksta un
raksturo metalurgi
skos procesus MMA
metinasana.

Metina dazadas
telpiskajas
pozicijas, ievérojot
darba drosibas
prasibas.

Metina dazadas
telpiskajas
pozicijas, ievérojot
darba drosibas
prasibas, kontrolé
un korigé darba
procesu.

Izskaidro metinato
savienojumu
defektus un novers
tos, ievérojot

Izskaidro metinato
savienojumu
defektus un to
rasanas célonus,

Veic metinasanu
dazadas telpiskajas
pozicijas, analizé
metinato
savienojumu
defektu célonus un
mérktiecigi tos
NOVErs,
uznemoties
atbildibu par darba
kvalitati, procesa
drosibu un gala
rezultatu.
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darba drosibas
prasibas.

ka ari novers tos,
ievérojot darba
drosibas prasibas.
Kontrolé un korigée
darba procesu.

3. Sp€j: metinat ar MAG iekartam.

Zina: MAG metinasanas pamatprocesus un darba drosibas
prasibas.

Izprot: MAG metinasanas tehnologiju, gaitu un secibu, drosus
darba panémienus, atbilstoSo iekartu ekspluatacijas
noteikumus.

30% no modula
kop€ja apjoma

Izskaidro elektrisko
loku darbibu MAG
metinasana.

Pamato elektrisko
loka darbibu MAG
metinasana.

Padzilinati izprot
MAG metinasanas
tehnologiju,
argumentéti
skaidro elektriska
loka darbibu un
salidzina ar to
saistitos
metalurgiskos
procesus.

Raksturo
metinasanas
piedevmaterialus
un izmantojumu.

Raksturo
metinasanas
piedevmaterialus
un pamato to
izmantojumu.

Pamatoti izv€las un
raksturo
metinasanas
piedevmaterialus,
pamatojot to
izmantojumu
konkrétajam
uzdevumam.

Izskaidro MAG
metinasanas
iekartas darbibu un

Raksturo MAG
metinasanas
iekartas darbibu un

Patstavigi regulé
MAG metinasanas
iekartas

apraksta paskaidro parametrus,
regulésanu. regulésanas ievérojot darba
kartibu. droSibas prasibas,

ka ari kontrolé un
korigé metinasanas
procesu.

Regulé MAG Regulé MAG Veic metinasanu

metinasanas metinasanas dazadas telpiskajas

iekartas iekartas pozicijas, analize

parametrus, parametrus, metinato

ievérojot darba
drosSibas prasibas.

ievérojot darba
droSibas prasibas,
kontrolé un korigé
darba procesu.

savienojumu
defektu rasanas
célonus un
mérktiecigi tos
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Izskaidro metalurg
iskos procesus
MAG metinasana.

Izskaidro un
salidzina
metinasanas
metalurdiskos
procesus MAG
metinasana.

Metina dazadas
telpiskajas
pozicijas, ievérojot
darba drosibas
prasibas.

Metina dazadas
telpiskajas
pozicijas, ievérojot
darba drosibas
prasibas, kontrolé
un korigé darba
procesu.

Izskaidro metinato
savienojumu
defektus un novers
tos, ievérojot
darba drosibas
prasibas.

Izskaidro metinato
savienojumu
defektus un to
rasanas célonus,
novers tos,
ievérojot darba
droSibas prasibas,
kontrolé un korigée
darba procesu.

NOVers,
uznemoties
atbildibu par darba
kvalitati, procesa
drosibu un gala
rezultatu.




Modula
uzdevumi

Modula
ieejas nosacijumi

Modula
apguves
noveéertesana

Modula nozime un
vieta karte
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Modula “"Mehatronikas pamati” apraksts

Sniegt izpratni par mehatroniskas sistémas struktlru un darbibas principiem, attistot sp€ju praktiski un patstavigi
izmantot digitalos rikus, programmatiru un automatizacijas risindjumus mehatronisko sistému montaza,
programmeésana, bojajumu diagnosticéSana un novérsana.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Izmantot digitalas modeléSanas un simulacijas programmatdru, lai izveidotu un analizétu pneimatiskas,
elektrotehniskas un elektropneimatiskas shémas.

2. Veikt mehatronisko sistému montazu un remontu, izmantojot tehnisko dokumentaciju un digitdlos atbalsta
materialus.

3. Identificét un novérst mehatronisko sistému bojajumus, izmantojot logisku analizi, mériekartas un digitalas
diagnostikas rikus.

4. Izprast IEC 61131-3 standarta noteiktas programmésanas valodas, to pielietojumu un nozimi automatizeto sistému
vadiba.

6. Apglt programmésanas vides pamatus (pieméram, STEP7, CODESYS vai citu), izmantojot digitalo vidi programmu
izstradei un testésanai.

7. Programmeét vienkarSas mehatroniskas sistémas, ievadot, testéjot un korigéjot vadibas programmas atbilstosi
uzdevumam un droSibas prasibam.

Apgdti visi programmas A un B moduli, iznemot noslédzoso Masinbives tehnika prakses moduli.

Modula “Mehatronikas pamati”. apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Atbilstosi darba uzdevumam
izglitojamie ar simulacijas programmatiras palidzibu veido vienkarSas mehatroniskas sistémas shému, péc tam
modelé So sistému uz stenda.

Modula apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo veértéjumu.

Modulis “Mehatronikas pamati”. ir C dalas modulis profesionalas kvalifikacijas “Masinblves tehnikis” ieguvei




148
Modula "Mehatronikas pamati” saturs

Sasniedzama Macibu sasniegumu

Sasniedzamais
macisanas rezultats

macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

apguves limenu apraksti

Vidéjs

Optimals

Augsts

1. Spéj: pielietot FluidSim programmatiru mehatronisku
sisttmu model&sanai un darbibas simulacijai, izstradajot
pneimatisku, hidraulisku, elektropneimatisku,
elektrohidraulisku un PLC vadibas shému mode]us, ievérojot
digitalas darba vides prasibas.

Zina: mehatronisko sistemu shému veidoSanas principus
FluidSim vid€, programmatdras rikus un funkcijas, kas
nepiecieSamas sistému modeléSanai un simulacijai.

Izprot: mehatronisku sisteému uzbuves un darbibas
pamatprincipus, shému elementu savstarp&jo mijiedarbibu un
simulacijas nozimi sistému darbibas parbaudé un
pilnveidosana digitala vide.

15% no modula
kop€ja apjoma

apguves limenis
Ar FluidSim
palidzibu modelé
pneimatisku vai
hidraulisku sistému
shémas péc dota
parauga.

apguves limenis

Patstavigi modelé
pneimatisku,
hidraulisku,
elektropneimatisku
vai
elektrohidraulisku
sistemu shémas
FluidSim videé.

apguves limenis

Patstavigi modelé
un simulé
mehatroniskas
sistémas, tai skaita
PLC vadibas
shémas, analizé
simulacijas
rezultatus un veic
shému
uzlabojumus.

Veic simulaciju un
pamata limeni
skaidro sistémas
darbibu, ievérojot

Izmanto simulaciju
sistémas darbibas
parbaudei un
skaidro darbibas

Optimizé digitalo
modeli, uzlabojot
sistemas darbibu
un precizitati, ka

programmatudras principus, ari uznemoties
lietoSanas un datu | mérktiecigi atbildibu par
saglabasanas pielietojot digitalos | izstradata
prasibas. rikus. risinajuma
kvalitati.
2. Spéj: montét un regulét vienkarsas mehatroniskas 30% no modula | Monté Patstavigi monté Patstavigi un
sistémas, atrast kludas mehatroniska sistema. kopéja apjoma | mehatroniskas mehatroniskas atbildigi montg,
. L . o sistémas. sistémas, regulé un
Zina: sensoru u.c. elementu pielietojumu mehatroniska paskaidro to parbauda

sistéma.

Izprot: mehatronisku sistému uzbuves un darbibas
pamatprincipus.

darbibas principus.

mehatroniskas
sistémas darbibu.

Analizeé sistémas
darbibas
traucéjumus,
pienem pamatotus
[émumus k|adu
novérsanai un
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pamato izveletos
risinajumus.

Skaidro sistemas
uzbudvi un darbibas
principus
profesionala
konteksta.

3.Spéj: izveidot un lasit vienkarsas mehatroniskas sistémas
ciklogrammu.

Zina: ciklogrammu veidoSanas pamatprincipus.

Izprot: mehatronisku sistému uzbuves un darbibas
pamatprincipus.

10% no modula
kop€ja apjoma

Veido un lasa
ciklogrammas.

Patstavigi veido un

lasa ciklogrammas.

Prot pamatot to
struktdru.

Patstavigi un
pamatoti veido
ciklogrammu
atbilstosi sistémas
darbibas logikai.

Analizé€ un pamato
ciklogrammas
struktdru,
skaidrojot darbibu
secibu un
savstarpéjas
sakaribas.

Izverte
ciklogrammas
atbilstibu
konkrétajai
mehatroniskajai
sistémai.

4. Spé&j: programmeét ar PLC vadamu mehatronisko sistému,
balstoties uz ciklogrammu, izstradajot, parbaudot un korigéjot
vadibas programmu digitala vide.

Zina: PLC programmésanas valodu pamatus, programmas
strukturas elementus un to pielietojumu mehatronisku
sistému vadiba.

Izprot: PLC programmésSanas pamatprincipus, ciklogrammas
nozimi vadibas algoritma izveid€, ka ari programmas
struktiras ietekmi uz sistémas drosu un stabilu darbibu.

35% no modula
kopéja apjoma

Programmé PLC

Patstavigi

Izstrada, analize

péc dotas programmeé uz PLC | un optimizé PLC
ciklogrammas vai | balstitu programmu
parauga, mehatronisko mehatroniskai
izmantojot pamata | Vadibas sistemu, sistémai, pielagojot
programmé&ganas | Palstoties uz to konkrétiem
valodas elementus. ciklogrammu. darbibas
apstakliem.
Parbauda Testé un korigé Pamato
programmas programmu, programmeésanas
darbibu un pamata | skaidro risinajumus, uzlabo
[TmenT skaidro programmas programmas
vadibas logiku, struktdru un tas struktdru un
ievérojot digitalas darbibu, nodrosina stabilu
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darba vides meérktiecigi un efektivu
prasibas. izmantojot sistémas darbibu,
digitalos rikus. uznemoties
atbildibu par
rezultatu.
5. Spé&j: programmeét vienkarsu robotu, izmantojot atbilstosu 10% no modula | Programmeé Patstavigi Patstavigi un
programmeésanas vidi un pamatkomandas un parbaudit kopé&ja apjoma | vienkarsu robotu programme mérktiecigi
robota programmas darbibu un veikt vienkarsus labojumus. péc dotas vienkarsu robotu izstrada robota
) _ _ instrukcijas vai atbilstosi programmu,
Zina: robotu tehnologiju pielietojumu nozaré un izmantotas parauga, uzdevumam. optimizéjot
programmeésanas valodas pamatkonstrukcijas un komandas. izmantojot pamata komandu secibu.
Izprot: robotu programmeé&Sanas pamatprincipus un komandas.
programmas struktiiras saistibu ar robota darbibu. Izpilda Parbauda Analizé robota
programmas ieladi | programmas darbibu un noveérs

un palaisanu,
ievérojot drosSibas

darbibu un veic
nepiecieSamos

klidas programma.

un darba vides labojumus.
prasibas.
Ar atbalstu Paskaidro Pamatoti skaidro
paskaidro programmas programmas
programmas struktlru, sasaistot | struktdru un tas
visparéjo uzbuivi. komandas ar atbilstibu
robota kustibam un | uzdevumam,
darbibam. uznemoties
atbildibu par

rezultatu.




Modula
uzdevumi

Modula
ieejas nosacijumi

Modula
apguves
noveérteésana

Modula nozime un
vieta karte
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Modula “Frézesana ar programmvadibas darbgaldu” apraksts

Sekmeét izglitojamo spé&jas patstavigi izgatavot detalas plakanas virsmas, rievas, gropes, aréjas un ieksgjas cilindriskas
virsmas, slipas virsmas, daudzstlru virsmas un fasonvirsmas, izmantojot programmvadibas frézmasinu, nodrosinot
darba precizitati, drosibu un kvalitati.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Lasit, ievadit un korigét programmvadibas frézmasinas detalu apstrades programmas, veicot nepiecieSamos
labojumus atbilstosi detalu mérijumu rezultatiem.

2. Izvéléties instrumentus, materialus, paligierices un paligmaterialus, ievérojot detalas apstrades tehnologiju un
darba drosSibas prasibas.

3. Sagatavot programmvadibas darbgaldu darbam, veicot nepiecieSamos iestatijumus un parbaudes.

4. Izgatavot dazadu veidu virsmas un kontrolét apstrades procesu, nodrosinot atbilstibu tehniskajai dokumentacijai
un kvalitates prasibam.

Apgditi visi programmas A un B dalas moduli, iznemot noslédzoSo (prakses) moduli.

Modula “Frézésana ar programmvadibas darbgaldu” apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Atbilstosi
darba uzdevumam izvélas instrumentus, ierices un paligmaterialus, iestata tos programmvadibas frézmasina un
izgatavo metala detalu ar programmvadibas frézmasinu.

Modula apguvi novérté atbilstosSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértésSanu, kas ietver katra sasniegtd maciSanas rezultdta summativo vértéjumu.

Modulis “FrézéSana ar programmvadibas darbgaldu” ir C dalas modulis profesionalas kvalifikacijas “Masinblves
tehnikis” ieguvei.

Modula “Frézeésana ar programmvadibas darbgaldu” saturs

Sasniedzama Macibu sasniegumu

Sasniedzamais
macisanas rezultats

macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

apguves limenu apraksti

Vidéjs

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

merijumu rezultatiem.

apguves limenis

1. Spéj: lasit, ievadit un korigét programmvadibas frézmasinu | 25% no modula | Ar noradijumiem Patstavigi veido, Patstavigi

detalu apstrades programmas, izmantojot manualo vadibas kop&ja apjoma | lasa un ievada ievada un analizé apstrades

reXImu un aré&jos datu neséjus, pamatojoties uz detalu apstrades apstrades programmas,
programmas programmas analizéjot
programmvadibas programmvadibas programmu
frézmasinas, frézmasinam, struktdru un
izmantojot pamata | mérktiecigi digitalo funkciju
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Zina: programmvadibas frézmasinu programmeésanas valodas
pamatelementus, kodu darbibas funkcijas, ka ari apstrades

programmu veidoSanas, ievadiSanas un korigéSanas metodes.

Izprot: programmvadibas frézmasinu detalu apstrades
programmu struktdru, secibu un to nozimi precizas un drosas
detalu apstrades nodrosinasana digitali vadita razoSanas
procesa.

digitalas ievades
funkcijas.

izmantojot
digitalas
programmeésanas
iesp&jas.

izvéli razosanas
efektivitates
uzlabosanai.

Atpazist galvenos
programmas kodus
un, vadoties péc
detalu
merijumiem, veic
vienkarsas
korekcijas,
ievérojot noteiktas
prasibas.

Noveérté detalu
meérijumu datus un
precizi korigé
programmu,
izvEloties
atbilstosas
funkcijas un
ievades metodes.

Ievies pamatotus
uzlabojumus
programmu
veidosana un
korigésana,
uznemoties
atbildibu par
digitali vaditas
detalu apstrades
kvalitati.

2. Spéj: izvéléties instrumentus, nepiecieSamos materialus,
paligierices un paligmaterialus programmvadibas frézmasinai.

Zina: programmvadibas frézmasinas instrumentus, ierices, to
izmantosanu, materialu veidu un Tpasibas.

Izprot: instrumentu, paligierices un materialu izveéles nozimi
tehnologiskas apstrades procesa, darba rezimu izvéles
saskanosanas nosacijumus ar instrumentiem un materialiem.

25% no modula
kopéja apjoma

Atpazist
programmvadibas
frézmasinu
griez&jinstrumentu
S.

Nosauc un raksturo
programmvadibas
frézmasinu
griez&jinstrumentu
S.

Patstavigi un
argumentéti
izvélas
programmvadibas
frézmasinai
atbilstosus
griez&éjinstrumentu
s, materialus,
paligierices un
paligmaterialus,
nemot véra
apstrades veidu,
materialu Tpasibas
un tehnologiska
procesa prasibas.

Izvélas
izmantojamos
griez&jinstrumentu
s atbilstosi
apstrades veidam.

Izvélas
izmantojamos
griez&jinstrumentu
s atbilstosi
apstrades veidam
un pamato savu
izvéli.

Analize
instrumentu un
iericu
izmantosanas
iespé&jas, saskano
darba rezimus ar
instrumentu un
materialu Tpasibam
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Pazist un nosauc
programmvadibas
frézmasinu ierices.

Raksturo
programmvadibas
frézmasinu iericu

izmantoSanas

metodes.
Izvélas Izvélas
izmantojamas izmantojamas
ierices ierices

programmyvadibas
frézmasinas.

programmvadibas
frézmasinas un
pamato savu izvéli.

Nosauc
programmvadibas
frézmasinas
izmantojamos
materialus un
paligmaterialus,
izskaidro to
ipasibas.

Raksturo
programmvadibas
frézmasinas
izmantojamos
materialus un
paligmaterialus,
analizé to Tpasibas.

Izvélas materialus
un paligmaterialus
darba uzdevumam
programmvadibas
frézmasinas.

Izvélas materialus
un paligmaterialus
darba uzdevumam
programmvadibas
frezmasinas un
pamato savu izvéli.

un uznemas
atbildibu par
izvéles ietekmi uz
apstrades kvalitati
un procesa
efektivitati.

3. Spéj: sagatavot programmeé&jamo frézmasinu darbam.

Zina: programmé&jamas frézmasinas tehnologiskas iespéjas.

Parzina instrumentu, detalu un paligiericu nostiprinasanas
panémienus.

Izprot: programméjamas frézmasinas darbibas un
iestatiSsanas pamatprincipus.

25% no modula
kopéja apjoma

Iestata
griez&jinstrumentu
un nomaina to,
ievérojot droSus

darba panémienus.

Iestata un
nepiecieSamibas
gadijuma nomaina
griez&jinstrumentu
, ievérojot drosus
darba panémienus,
un sasaista ta
stiprinasanas
panémienus ar
detalas apstrades
kvalitati.

Patstavigi sagatavo
programmeéjamo
frézmasinu
darbam, iestata
un, ja
nepiecieSams,
nomaina
griezgjinstrumentu
s, nosaka nulles
punktu, ka ar
nostiprina
sagataves un
paligierices,
ievérojot drosus
darba panémienus.
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Iestata nulles
punktu
programmyvadibas
frézmasina.

Iestata nulles
punktu
programmvadibas
frézmasina.

Iestata sagataves
un ierices
programmyvadibas
frézmasinas,
ievérojot drosus
darba panémienus.

Iestata sagataves
un paligierices un
parbauda to
atbilstibu, lietojot
droSus darba
panémienus.

Saskana ar
lietoSanas
instrukciju tehniski
apkopj
programmvadibas
frézmasinu,

Saskana ar
lietoSanas
instrukciju tehniski
apkopj
programmvadibas
frézmasinu un

Izprot iekartas
darbibas un
iestatiSanas
pamatprincipus,
saskano
instrumentu un
nostiprindsanas
panémienus ar
detalas apstrades
kvalitates prasibam
un novérté
frezmasinas
tehnisko atbilstibu,
veicot tehnisko
apkopi saskana ar
lietoSanas

ievérojot drosus noveérté iekartu instrukciju.
darba panémienus. | tehnisko atbilstibu,
lietojot drosus
darba panémienus.
4. Spéj: frezét detalas péc darbgalda ievaditas programmas, 25% no modula | Izmantojot ievadito | Patstavigi izvélas Analizé

izmantojot digitali vaditus darba rezimus, kontrolét apstrades
procesu un veikt programmas parametru korigéSanu procesa
gaita.

Zina: detalu virsmu apstrades secibu, instrumentu lietoSanas
secibu, darba rezimus un tehnologiska procesa elementus
saskana ar programmvadibas frézmasina ievadito
programmu.

Izprot: detalas izgatavosSanas tehnologiju programmeéjama
frézmasina, digitali vadita apstrades procesa logiku un
programmas parametru ietekmi uz apstrades kvalitati un
precizitati.

kopéja apjoma

programmu, frézé
detalas, ievérojot
noteikto virsmu un
instrumentu
secibu.

un pamato darba
rezimus, frézé
dazadas
konfiguracijas
kontroldetalas un
digitali kontrolée
apstrades procesu.

tehnologiska
procesa izstradi un
digitali optimizé
apstrades gaitu,
uzlabojot
programmvadibas
frézmasinas
programmas
parametrus.

Izvélas darba
reZimus pec
noradijumiem un
veic vienkarsas
digitalas izmainas
programmas
parametros,
ievérojot droSus
darba panémienus.

NepiecieSamibas
gadijuma korigée
programmas
parametrus,
balstoties uz
apstrades rezultatu
noveértéjumu.

Pamato
korigéSanas
nepiecieSamibu un
uznemas atbildibu
par detalu
izgatavoSanas
kvalitati un
procesa stabilitati.
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Modula “"Metalloksnes apstrade ar programmvadibas lazergrieSsanas iekartu” apraksts

Sekmeét izglitojamo spéjas patstavigi izgatavot dazadas griitibas pakapes izstradajumus no metala loksnes, veicot

grieSanu un gravésanu, izmantojot CAD/CAM tehnologijas un programmvadibas lazergrieSanas iekartu, lietojot

digitalas prasmes projektésana, programmu sagatavosana un apstrades procesa vadiba.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Izstradat virtualu izstradajuma projektu, izmantojot CAD/CAM programmatiru, sagatavojot to programmvadibas

lazergrieSanas iekartai.

2. Parnest, lasit, ievadit un korigét detalu apstrades programmas programmvadibas lazergrieSanas iekarta, veicot
Modula labojumus atbilstosi digitali ieglGtiem mérijumu rezultatiem.

uzdevumi 3. Izvéléties piemérotus materialus, izmantojot digitalo informaciju par materialu ipasibam un apstrades parametriem.

4. Sagatavot programmvadibas lazergrieSanas iekartu darbam, izmantojot vadibas sistému, digitalos iestatijumus un

tehnisko dokumentaciju.

5. Izgriezt vai izgravét izstradajumu, kontroléjot apstrades procesu digitalaja vidé un nodrosinot darba kvalitati un

droSibu.

Modula Apgditi visi A un B dalas moduli, iznemot noslédzosSo (prakses) moduli.

ieejas nosacijumi

Modula “Metalloksnes apstrade ar programmvadibas lazergrieSanas iekartu” apguves nosléguma izglitojamie karto
parbaudijumu. Atbilstosi darba uzdevumam sagatavo izstradajuma virtualo modeli, izmantojot datorprogrammas,
Modula izvélas materialu, iestata to programmvadibas lazergrieSanas iekarta un izgatavo izgriezto vai izgravéto metala
apguves detalu ar programmvadibas lazergrieSanas iekartu.
novéertésana Modula apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd macisanas rezultdta summativo vértéjumu.
VLY T ER Y4l R i Modulis "Metalloksnes apstrade ar programmvadibas lazergrieSanas iekartu” ir C dalas izvéles modulis profesionalajai
vieta karté kvalifikacijai “Masinbives tehnikis”.

Modula “"Metalloksnes apstrade ar programmvadibas lazergriesanas iekartu” saturs

Sasniedzama Macibu sasniegumu
Sasniedzamais macisanas apguves limenu apraksti
macisanas rezultats _ rezultata vidajs Optimals Augsts
Ipatsvars (%) apguves limenis | apguves limenis | apguves limenis
1.Spé&j: izgatavot detalu péc zim&juma vai raséjuma, 35% no modula | Izmantojot CAD Patstavigi izstrada | Analizé un
izmantojot CAD/CAM tehnologijas, izstradajot virtualu detalas kopéja apjoma | datorprogrammu, virtualu detalu CAD | salidzina dazadas
modeli un sagatavojot to parstradei programmvadibas ar noradijumiem datorprogramma CAD

lazergrieSanas iekartai. izstrada vienkarsu | un sagatavo to datorprogrammas,
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Zina: CAD un CAM datorprogrammu veidus, to
pamatfunkcijas un izmantosanas iespé&jas virtualu detalu
projektéSana un apstrades sagatavosana.

Izprot: CAD/CAM datorprogrammu pielietosanu virtualu
projektu izstradé, digitalas projektéSanas un apstrades
sagatavosSanas savstarpéjo saistibu un to nozimi razosanas
procesa.

virtualu detalu péc
ZImejuma.

parstradei CAM
vide.

izstrada sarezgitas
virtualas detalas
un izvérteé to
parstradi CAM

programma.
CAM programma Mérktiecigi izmanto | Optimizé digitalo
veic pamata digitalos rikus, lai projektu
darbibas detalas nodrosinatu sagatavosanu

parstradei
programmyvadibas

detalas atbilstibu
darba uzdevumam

programmvadibas
lazergrieSanas

lazergriesanas un iekartas iekartai un pamato
iekartai, ievérojot prasibam. pienemtos
noteiktas prasibas. risinajumus.
2. Spéj: patstavigi nolasit, ievadit un modificét 25% no modula | Izmantojot Patstavigi ievada Noveérté un
programmvadibas lazergrieSanas iekartas detalu apstrades kopéja apjoma | noradijumus, un korigé optimizé apstrades
programmas manualaja vadibas rezima un izmantojot aréjos ievada detalu apstrades programmas,
datu neséjus. Veikt mérktiecigas korekcijas apstrades apstrades programmas, pamatojoties uz
programmas, balstoties uz detalu mérijumu rezultatiem un programmas analizéjot detalu detalu mérijumu

apstrades kvalitates novértéjumu.

Zina: programmvadibas lazergrieSanas iekartu
programmeésanas valodas pamatprincipus, kodu funkcijas un
to nozimi apstrades procesa. Apstrades programmu
ievadiSanas, saglabasanas un korigéSanas metodes digitalaja
vadibas vidé.

Izprot: apstrades programmu strukturas un funkciju izvéles
ietekmi uz lazergrieSanas procesa precizitati, drosibu un
efektivitati.

Digitalo datu pareizas izmantoSanas nozimi razoSanas procesa
kvalitates nodrosinasana.

programmvadibas
lazergriesanas
iekarta manuali vai
no aréjiem datu
neséjiem.

merijumus un
apstrades
rezultatus.

analizi un
razosSanas procesa
prasibam.

Atpazist galvenas
kodu funkcijas un
veic vienkarsas
korekcijas péc dota
parauga, ievérojot
drosibas un darba
prasibas.

Izvélas atbilstosSas
funkcijas
programma,
pamatojot savu
ricitbu un
nodrosinot stabilu
apstrades kvalitati
digitalaja vadibas
vide.

Mérktiecigi pielago
programmu
struktdru,
uzlabojot
apstrades
precizitati,
efektivitati un
atkartojamibu,
uznemoties
atbildibu par
digitali vadita
procesa rezultatu.
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3. Spéj: patstavigi izveléties programmvadibas lazergrieSanas
darbagaldam nepiecieSamos materialus atbilstosi darba
uzdevumam, izmantojot digitalo tehnisko informaciju.

Zina: programmvadibas lazergrieSanas darbagaldos
izmantojamo materialu veidus un to batiskakas Tpasibas.
Digitalajos resursos pieejamo informaciju par materialu
pielietojumu lazergrieSanas procesa.

Izprot: materialu izvéles nozimi tehnologiskas apstrades
procesa kvalitates nodrosinasana. Sakaribu starp materialu
ipasibam un atbilstoSu darba rezimu izvéli digitali vadita
apstrade.

10% no modula
kopéja apjoma

Nosauc
programmvadibas
lazergrieSanas
iekartas
izmantojamos
materialus un,
izmantojot
digitalos aprakstus,
izskaidro to
galvenas Ipasibas.

Raksturo un
analizé materialu
ipasibas,
izmantojot digitalo
tehnisko
informaciju.

Mérktiecigi analizé
materialu Tpasibas
un to atbilstibu
darba rezimiem
digitali vadita
apstrade.

Izvélas materialu
darba uzdevumam
péc noradijumiem.

Patstavigi izvélas
materialu darba
uzdevumam,
saskanojot to ar
apstrades
rezimiem.

Izvélas un pamato
materialu darba
uzdevumam,
uznemoties
atbildibu par
tehnologiska
procesa kvalitati.

4. Sp€j: patstavigi sagatavot programmvadibas
lazergrieSanas iekartu darbam, iestatot nulles punktu un
izvéloties nepiecieSamos failus no darbagalda atminas.

Zina: programmvadibas lazergrieSanas iekartas tehnologiskas
iesp&jas un to pielietojumu razosanas procesa un digitalas
vadibas vidé izmantojamo failu izvéles un palaisanas
principus.

Izprot: programmvadibas lazergrieSanas iekartas darbibas un
iestatiSanas pamatprincipus un pareizas iekartas
sagatavosanas nozimi drosa, preciza un kvalitativa apstrades
procesa.

30% no modula
kopéja apjoma

Iestata nulles
punktu
programmvadibas
lazergrieSanas
iekarta péc
noradijumiem.

Patstavigi iestata
un izskaidro darbu
secibu nulles
punktu
iestatisanai.

Mérktiecigi
sagatavo iekartu
darbam, izvért€jot
tas tehnologiskas
iespé&jas un
digitalas vadibas
iestatijumus.

Saskana ar
lietoSanas
instrukciju veic
tehnisko apkopi un
izv€las failu no
darbagalda
atminas, izgriezot
vai iegravéjot
detalu, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Veic tehnisko
apkopi, novérte
iekartas tehnisko
stavokli un veic
detalu grieSanu un
gravésanu,
analiz&éjot un
labojot procesa
radusas kldas.

Patstavigi novérs
grieSanas un
gravésanas
procesa
konstatétas kltdas,
uznemoties
atbildibu par darba
droSibu, precizitati
un gala rezultata
kvalitati.
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Modula “"Metalu termiska apstrade” apraksts

Sekmét izglitojamo spé&jas patstavigi parbaudit materialu mehaniskas ipaSibas, izvéléties piemérotus termiskas
apstrades panémienus un samazinat korozijas rezultata radusos zaud&jumus, veicinot resursu efektivu izmantosanu,
materialu ilgtsp&ju un videi draudzigu tehnologisko risindjumu pielietoSanu.

Attistit izglitojama prasmes:

racionalu izmantosanu.

Modula
uzdevumi

ilgtspé&jigus razoSanas principus.

1. Parbaudit metalu un to sakauséjumu mehaniskas ipasibas, ievérojot testéSanas metozu precizitati un materialu
2. Izvéléties téraudu termiskas apstrades veidus, nemot véra materiala ipasibu uzlabosanu, energoefektivitati un

3. Samazinat korozijas rezultata raduSos zaudéjumus, izvéloties atbilstoSas aizsardzibas metodes un materialus, lai
paildzinatu izstradajumu kalposanas laiku un mazinatu vides slodzi.

Modula
ieejas nosacijumi

Apgditi visi A un B dalas moduli, iznemot noslédzoso (prakses) moduli.

Modula
apguves
novéertésana

Modula “Metalu termiska apstrade” apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Atbilstosi darba
uzdevumam izglitojamie parbauda metala sakauséjumu mehaniskas 1pasibas, rida un atlaidina metala virsmas,
nodroSina metala pretkorozijas aizsardzibu.
Modula apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd macisanas rezultata summativo vértéjumu.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis “Metalu termiska apstrade” ir C dalas modulis profesionalajai kvalifikacijai “Masinblves tehnikis”.

Modula “"Metalu termiska apstrade” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars (%)

Macibu sasniegumu

apguves limenu apraksti

Vidéjs

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1. Spé&j: veikt metalu un to sakauséjumu mehanisko 1pasibu
parbaudi (cietiba, stiepe, stigriba), ievérojot drosus,
resursefektivus un videi atbildigus darba panémienus.

25% no modula
kopéja apjoma

apguves limenis
Atpazist un nosauc
deformaciju
veidus.

Patstavigi raksturo
deformaciju veidus
un veic mehanisko
Tpasibu parbaudes,
izmantojot divas

cietibas

Mérktiecigi un
patstavigi veic
mehanisko Tpasibu
testésanu, analizé
un salidzina
rezultatus, tostarp
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Zina: metalu un to sakauséjumu mehanisko ipasibu
parbaudes metodes, deformaciju veidus, parbaudes iekartu
darbibas principus un to racionalas izmantoSanas
nosacijumus.

Izprot: mehanisko Tpasibu (stipribas, plastiskuma, stigribas)
fizikalos pamatus, materialu uzvedibu slodzé un ilgtspé&jigas
materialu testésanas nozimi razosanas un vides konteksta.

noteiksanas sagrausanas

metodes. paraugu raksturu.
Instrukciju vadiba | Analizé stiepes Izvérté testésanas
veic metala vai parbaudes procesu
sakauséjuma rezultatus un efektivitati,
cietibas, stiepes un | stiepes piedava
stigribas parbaudi, | diagrammu, uzlabojumus
ievérojot darba apzinati samazinot | materialu
drosibas prasibas materialu un izmantosanas

un pamatprincipus
resursu taupigai
izmantoSanai.

energijas patérinu.

optimizacijai un
videi draudzigakai
praksei.

2. Spéj: izvéléties un pamatoti pielietot térauda termiskas un
kimiski termiskas apstrades veidus, veicot atkvélinasanu,
normalizaciju, radiSanu un atlaidinasanu, ievérojot darba
drosibas, energoefektivitates un materialu ilgtspéjigas
izmantoSanas prasibas.

Zina: térauda atkvélinasanas, normalizacijas, radisanas,
atlaidinasanas un kimiski termiskas apstrades procesu bitibu,
tehnologiskos parametrus un to ietekmi uz materiala
ipasibam.

Izprot: termiskas apstrades mérkus masinblve, procesu
izvéles likumsakaribas atkariba no detalas darba apstakliem,
ka arl termiskas apstrades ietekmi uz resursu patérinu, detalu
ilgm@zibu un vides noslodzi.

60% no modula
kopéja apjoma

Atpazist un
raksturo galvenos
térauda termiskas
un kimiski
termiskas
apstrades veidus.

Salidzina termiskas
apstrades veidus
un skaidro to izveli
atkariba no
karsésanas
temperatiras,
izturésanas laika
un detalas
pielietojuma.

Pamatoti izvélas un
kombiné termiskas
un kKimiski
termiskas
apstrades procesus
atbilstosi materiala
veidam,
nepiecieSamajam
mehaniskajam
Tpasibam un darba
apstakliem.

Praktiski veic
radisanu un
atlaidinasanu,
ievérojot darba
droSibas prasibas
un
pamatnosacijumus
energoresursu
taupigai
izmantoSanai.

Patstavigi veic
radisanu un
atlaidinasanu,
ievérojot drosus
darba panémienus,
optimizé procesu,
lai samazinatu
materialu un
energijas
zudumus.

Noveéerté procesa
ietekmi uz detalas
kalpoSanas ilgumu
un vidi, ierosina
uzlabojumus
energoefektivitates
un ilgtsp€jigas
razosanas
nodrosinasanai.

3. Sp€j: samazinat korozijas raditos zaud€jumus, izvéloties
un pielietojot atbilstoSas metalu aizsardzibas metodes,
ievérojot darba drosSibas, vides aizsardzibas un resursu
ilgtsp&jigas izmantosanas prasibas.

15% no modula
kopéja apjoma

Nosauc galvenos
korozijas veidus un
metalu
aizsardzibas
metodes.

Salidzina korozijas
veidus un raksturo
piemérotakas
aizsardzibas
metodes dazados
darba apstakl|os.

Izverté korozijas
riskus un pamatoti
izvélas
aizsardzibas
metodes, nemot
véra ekspluatacijas
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Zina: korozijas veidus, to rasanas apstaklus un galvenas
metalu aizsardzibas metodes, tai skaita mehaniskas, kimiskas
un virsmas aizsardzibas panémienus.

Izprot: bistamo un kaitigo faktoru iedarbibu uz metala
materialiem, korozijas ietekmi uz izstradajumu kalposanas
laiku, materialu patérinu un vides noslodzi, ka ari korozijas
novérsanas nozimi ilgtspéjiga razosana.

apstaklus, drosibu
un vides ietekmi.

Praktiski aizsarga
metalu no
korozijas, ieveérojot
droSus darba
panémienus un
pamatprasibas
videi nekaitigai
materialu
lietoSanai.

Patstavigi aizsarga
metalu no
korozijas, kontrolé
darba procesu un
samazina
materialu un
kimisko vielu
parmerigu
patérinu.

Korigé darba
procesu, ierosina
uzlabojumus un
samazina korozijas
raditos
zaud€jumus,
tadejadi palielinot
izstradajumu
ilgm@zibu un
veicinot ilgtspéjigu
resursu
izmantoSanu.
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lidzekli

Materialie lidzekli
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

nepiecieSamie materialie

Daudzums

1.1. Darba galds un krésls 1 katram izglitojamajam

1.2. Aprikota macibu telpa (tafele, projektors, 1 uz grupu
dokumentu kamera u.c.)

1.3. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar 1 katram izglitojamajam
profesionalam un lietojumprogrammam un pieeju
internetam

1.4. Programméjamais logiskais kontrolleris 1 uz 2 izglitojamajiem

1.5. Projektors un ekrans 1 uz grupu

1.6. Interaktiva tafele 1 uz grupu

1.7. Bidmeérs 1 katram izglitojamajam

1.8. Dazadas elektroniskdas mérisanas ierices 1 uz 2 izglitojamajiem

1.9. Bidméri ar mérisanas apjomu 1 - 125 mm, 1 uz 2 izglitojamajiem
precizitate 0,1mm

1.10. Gludais mikrometrs (ar dazadiem mérisanas 1 uz 2 izglitojamajiem
apjomiem)

1.11. Detalu geometrisko parametru méritajs 1 uz grupu

1.12. Virsmas raupjuma kontaktu méraparats 1 uz grupu

.13. RasésSanas piederumu komplekts ( zimuli, lineali, 1 katram izglitojamajam

cirkuli u.c.)

1.14. Slipasinasanas darbgalds 1 uz grupu

1.15. Portativa materialu cietibas mériSanas iekarta 1 uz grupu

1.16. Induktiva ridiSanas iekarta 1 uz grupu

1.17. AizzimésSanas plate 1 katram izglitojamajam

1.18. Reismuss 1 katram izglitojamajam

1.19. Elektriska rokas slipmasina 1 katram izglitojamajam

1.20. Stacionara urbjmasina 1 uz 5 izglitojamajiem

1.21. Skrivgalds 1 katram izglitojamajam

1.22. Skravspiles 1 katram izglitojamajam

1.23. Vilu komplekts 1 katram izglitojamajam

1.24. Rokas metala zagi 1 katram izglitojamajam

1.25. Metala grieznes 2 Uz grupu

1.26. Kniedésanas instrumenti (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem

1.27. Metala prese 1 uz grupu

1.28. Caurulu liekSanas iekarta/ierice 1 uz grupu

1.29. Metala lokSnu liekSanas iekartas 1 uz grupu

1.30. Metala lokSnu cirSanas darba galds 1 uz grupu

1.31. Cirsanas instrumenti (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem

1.32. Darba instrumentu komplekts montazas un 1 uz 3 izglitojamajiem
demontéazas darbiem

1.33. Rokas elektriskais ,pulieris” 1 uz 5 izglitojamajiem

1.34. Lepieri (komplekts) 1 uz 5 izglitojamajiem

1.35. | Saberi (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem

1.36. TaisnoSanas paletes 1 uz 3 izglitojamajiem

1.37. ValcéSanas iekarta 1 uz grupu

1.38. Lenka rokas slipmasina 1 uz 3 izglitojamajiem

1.39. MontaZas atslédznieka instrumentu komplekts 1 katram izglitojamajam

1.40. Pneimatiskie instrumenti (komplekts) 1 katram izglitojamajam

1.41. Atslédznieka darbagalds 1 katram izglitojamajam

1.42. Elektriskais lodamurs 1 uz 2 izglitojamajiem

1.43. Periodiski karséjamie lodamuri 1 uz 2 izglitojamajiem

1.44. Ar gazi vai skidru degvielu pildami lodamuri 1 uz 2 izglitojamajiem

1.45. MetindSanas iekarta MMA 1 uz 2 izglitojamajiem
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1.46. Metinasanas iekarta MAG 1 uz 2 izglitojamajiem
1.47. Metinasanas kabine ar galdu 1 uz 2 izglitojamajiem
1.48. Stacionarais nosucéjs 1 uz 2 izglitojamajiem
1.49. VirpoSanas darbgalds 1 katram izglitojamajam
1.50. Griezé&jinstrumenti (komplekts 1 katram izglitojamajam
1.51. Asinasanas darbgalds 1 uz 5 izglitojamiem
1.52. Tipveida mehaniskie mezgli vai to modeli AtbilstoSi modula istenosanai.
1.53. Frézmasina 1 uz 5 izglitojamajiem
1.54. Diska frézes komplekts 1 uz 5 izglitojamajiem
1.55. Lenka frézes komplekts 1 uz 5 izglitojamajiem
1.56. Kilrievu frézes komplekts 1 uz 5 izglitojamajiem
1.57. Segmentierievju frézes komplekts 1 uz 5 izglitojamajiem
1.58. T veida frézes komplekts 1 uz 5 izglitojamajiem
1.59. Diska modulfrézes komplekts 1 uz 5 izglitojamajiem
1.60. Universala daliSanas galva 1 uz 5 izglitojamajiem
1.61. Lidzstravas dzinéju demonstrésanas iekartas 1 uz grupu
1.62. Multimetrs 1 katram izglitojamajam
1.63. Macibu stends elektromontazas darbu veikSanai 1 uz 5 izglitojamajiem
ar piederumiem
1.64. Mainstravas dzinéju demonstrésanas iekartas 1 uz grupu
1.65. Transformatoru demonstréSanas iekartas 1 uz grupu
1.66. Pneimatikas un hidraulikas macibu stends ar 1 uz 5 izghtojamajiem
piederumiem.
1.67. Dators ar FluidSim programmatidru un kadu 1 katram izglitojamajam
programmaturu, kas lauj programmeét PLC
1.68. Osciloskops 1 katram izglitojamajam
1.69. Robots 1 uz 5 izglitojamajiem
1.70. Programmvadibas frézéSanas darbgalds 1 uz 5 izglitojamajiem
1.71. Programmvadibas frézmasinas simulators vai 1 uz 5 izgltojamajiem

programmatdra programmvadibas programmu
izveidei un testéSanai virtuala vidé

Programmvadibas lazergrieSanas iekarta

1 uz grupu

CAD/CAM programmatura

1 katram datoram

Karsésanas krasns lidz 1000 Celsija gradiem

1 uz 15 izglitojamajiem

Cietibas mérisanas iekarta (Skalas A, B, C)

1 uz 15 izglitojamajiem

Metalu parbaudes stiepé rausanas masina

1 uz grupu

Portativs cietibas méritajs

1 uz 15 izglitojamajiem

G
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Infrasarkanais termometrs

1 uz 15 izglitojamajiem

2. Materiali, paligmateriali u.

tml.

2.1. Dazadu materialu sagataves (komplekts) AtbilstoSi modula istenoSanai
2.2. Paligmateriali (emulsijas, dzeséSanas Skidrumi, AtbilstoSi modula istenosanai
elloSanas skidrumi u.c.)
2.3. Abrazivie materiali (dazada veida slipripas, kas Atbilstosi modula istenoSanai
paredzétas asinasanas darbgaldiem)
(komplekts).
2.4. Virsmas raupjuma etalons, komplekts 1
2.5. Detalu paraugu komplekts raséjumu izstradei AtbilstoSi modula istenoSanai
2.6. Dazadi materialu paraugi AtbilstoSi modula istenosanai
2.7. DzeséSanas Skidrumi AtbilstoSi modula istenosanai
2.8. Dazadas ellas - transmisijas, industrialas u. c. AtbilstoSi modula istenoSanai
2.9. Individualo aizsardzibas lidzek|lu komplekts 1 katram izglitojamajam
(darba apgérbs, aizsargbrilles, respirators, ausu
aizbazni u.c.)
2.10. Dazada biezuma metala loksnes. 20 kg uz izglitojamo
2.11. Dazadu izméru skrivju un uzgrieznu komplekti. 2 komplekti uz izglitojamo
2.12. Metala liekSanas matricas (komplekts) 1 uz katru darbagaldu
2.13. Cirsanas paliginstrumenti (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem
2.14. Caurules ar atskirigiem diametriem AtbilstoSi modula istenoSanai
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2.15. Metinasanas maska 1 katram izglitojamajam
2.16. Metinataju darba cimdi (paris) 1 katram izglitojamajam
2.17. Metinasanas stieple 7 kg uz izglitojamo
2.18. Metinasanas elektrodi 10 kg uz izglitojamo
2.19. Aizsarggaze 20 | uz izglitojamo
2.20. Dazada biezuma skarda loksnes 5 kg uz izglitojamo
2.21. Darba apavi metinatajiem (paris) 1 katram izglitojamajam
2.22. MetinaSanas kombinezons un jaka (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.23. Paligmaterialu komplekts lodésanai 1 katram izglitojamajam
2.24. Térauds (dazadi profili) 150 kg katram izglitojamajam
2.25. Krasainie metali (misins, aluminijs, bronza) 60 kg katram izglitojamajam
2.26. Poliméra materials 5 kg katram izglitojamajam
2.27. Kets 5 kg katram izglitojamajam
2.28. Paraugi mehanisko ipasibu parbaudei 1 uz 5 izglitojamajiem
2.29. Paraugi parbaudei stiepé 1 uz 5 izglitojamajiem
2.30. Paraugi termiskai apstradei (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.31. Paraugi metala stigribas parbaudei Atbilstosi modula Tstenosanai

Dazadi metalu un sakauséjumu paraugi cietibas

parbaudei
2.32. Dazadi metalu paraugi virsmas rdisanai ar Atbilstosi modula Tstenosanai

gazes degli
2.33. Ellas krasa 1 kg uz 15 izglitojamajiem
2.34. Tehniskas ziedes 0,5 kg uz 15 izglitojamajiem
2.35. Udens, mineralella vai cits ridisanas $kidums AtbilstoSi modula istenoSanai




