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Profesionalas izglitibas programmas merki
Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitajs

Izglitibas procesa sagatavot programmvadibas metalapstrades darbgaldu
iestatitaju, kurS veic programmvadibas metalapstrades darbgaldu un
tehnologisko liniju iestatiSanas darbus, veido metala un citu materialu detalu
apstrades programmas, plano un veic sagatavju, paligiericu un instrumentu
piesaistes darbus, uzrauga razosanas iekartu darba procesu. Konsulté un sniedz
tehnisku atbalstu programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatoram.
Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitajs var stradat
metalapstrades un masinblives un citu nozaru uznémumos, kur tiek izmantoti
programmvadibas metalapstrades darbgaldi.

Izghtibas procesa rezultata dod iesp€jas apgult profesionalas, visparéjas
un mazizglitibas kompetences:

Lietot un kontrolét individualo un kolektivo aizsardzibas lidzek|u lietoSanu
atbilstosi noteiktajam prasibam.
Veikt darba uzdevumus, ieveérojot darba aizsardzibas prasibas.
NodrosSinat darba vietas kartibu, sakot darbu, darba procesa un péc darba
veiksanas.
Analizét veicamo metala vai citu materialu detalas apstrades darba uzdevumu,
nosakot veicama darba apjomu un nepiecieSamo detalas apstrades laiku.
Lasit izstradajamas detalas darba raséjumu un skices un atpazit apzime&jumus.
Veidot veicama darba raséjumus un skices.
Analizét programmvadibas metalapstrades darbgaldu tehnisko instrukciju
nosacijumus.

Analizét un planot metala vai citu materialu detalas izgatavoSanas procesu
atbilstoSi tehnologiskajai kartei un izmantot papildus tehnologisko
dokumentaciju.

Izvéléties atbilstoSus materialus un paligmaterialu sagatavosanu konkrétajam
apstrades procesam, ievérojot tehnologiskaja karté noteiktas prasibas
Izveléties un parbaudit veicamajam metala un/vai citu materialu apstrades
procesam atbilstoSus instrumentus un mérinstrumentus.
Lietot instrumentu katalogu, noteikt sagatavju apstradei atbilstoSus
instrumentus.

Sagatavot metalapstrades tehnologiskas iekartas un paligierices
Izvéléties metala vai citu materialu detalu apstrades programmu un tas rezimus
Ievérot metalapstrades darbgaldu programmeésanas principus.

Lietot dazadas metalapstrades darbgaldu programmésanas valodas.

Izveidot metala apstrades programmu konkrétas detalas razosanai

Izveidot detalas apstrades programmu CAD/CAM programma

Parbaudit programmvadibas metalapstrades darbgalda ikdienas, planotas un
arkartas tehnisko apkopju darbu izpildi.

Novértét un kontrolét programmvadibas metalapstrades darbgaldu darbibas
tehniskos parametrus un stavokli

Apkopot tehnisko apkopju rezultatus un informét tehnisko dienestu vai atbildigo
personu par programmvadibas metalapstrades darbgalda tehniskajam
neatbilstibam.

Sagatavot un parbaudit programmvadibas metalapstrades darbgaldu,
instrumentus un paligierices veicamajam darbam
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Izvéléties un iestatit darba uzdevumam atbilstoSu metala vai citu materialu
apstrades programmu atbilstoSi tehnologiskajai kartei

Pielagot programmu un apstrades rezimus, ievérojot tehnologiskaja karté
noteiktas prasibas un regulari parbaudit programmvadibas metalapstrades
darbgalda darbibas parametrus

Veikt programmvadibas darbgalda metalapstrades programmu grafisko
parbaudi (simulaciju).

Izgatavot kontroldetalu atbilstoSi razosanas produkcijas paraugam un
parbaudit tas izméra un kvalitates atbilstibu tehnologiskajai kartei.

Veikt nepiecieSamas korekcijas metala vai citu materialu apstrades programma
atbilstoSi kontroldetalas parbaudes rezultatiem.

Veikt griez&jinstrumentu un paligiericu izvéli un to piesaistes korekciju,
atbilstosi kontroldetalas parbaudes rezultatiem.

Instruét programmvadibas metalapstrades darbgalda operatoru par
programmvadibas metalapstrades darbgalda specifiku un tehnologisko
procesu.

Izteikt un interpretét jédzienus, domas, faktus un viedokli gan mutiski, gan
rakstiski valsts valoda.

Izteikt viedokli gan mutiski, gan rakstiski sveSvaloda, lietojot profesionalo
terminologiju.

Izmantot matematisko domasanu, metodes, izteiksmes un sakaribas model€jot
darba situacijas un uzdevumu izpildi.

Izmantot zinatnisko pétijumu rezultatus, likumsakaribas un tehnologiskas
attistibas sasniegumus sava profesionalaja darbiba.

Drosi lietot informacijas un komunikacijas tehnologijas profesionalaja darb3,
ievérojot programmatiiras licences nosacijumus, intelektuala Tpasuma un
personas datu aizsardzibu.

Veidot digitalo saturu atbilstoSi profesionalas darbibas specifikai, ievérojot
iespéjamos informacijas drosSibas riskus.

Planot un sekot lidzi darba izpildes terminiem un kvalitatei, sabalans€jot darba
apjomu, laiku un racionalu resursu izmantosSanu.

Organizét komandas darbu, izvértéjot ekonomiskos riskus un pienemot
pamatotus IEmumus atbilstosi savai kompetencei.

Aktivi iesaistities uznémuma darbibas attistiba, piedavajot jaunas, racionalas
idejas uznémuma efektivitates paaugstinasanai.

Efektiva sadarbiba. Etikas normu ievéro$ana un konstruktiva komunikacija.
Ievérot darba un vides aizsardzibas, elektrodrosibas, ugunsdrosibas un civilas
aizsardzibas prasibas, atbildigi veicot profesionalos darba uzdevumus
individuali un komanda.

Kritiski novertét darba vides riska faktorus un novérst tos savas kompetences
ietvaros.

Atbildigi rikoties arkartas gadijuma un sniegt pirmo palidzibu.

Izvertet problémas un ricibu, balstoties uz ilgtspé&jigam vértibam un principiem.
Apzinati Tstenot videi draudzigu dzivesveidu atbilstoSi "zalds domasanas"
principiem, nodroSinot sabiedribas ilgtspé&ju.

Novértét savu profesionalo pieredzi un meérktiecigi planot profesionalo
kompetencu pilnveidi.

Pilnveidot savas prasmes profesionalas darbibas izaugsmei.
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Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operators

Izglitibas procesa sagatavot programmvadibas metalapstrades
darbgaldu operatoru, kurs veic metala vai citu materialu detalu izgatavosanu,
kontroléjot izgatavotas detalas kvalitati, tehnologisko procesu un ta
parametrus, paligiericu un instrumentu stavokli. Programmvadibas
metalapstrades darbgaldu operators var stradat metalapstrades un
masinblves un citu nozaru uznémumos, kur tiek izmantoti programmvadibas
metalapstrades darbgaldi.

Izglitibas procesa rezultata dod iespéjas apgut profesionalas,
visparéjas un mazizglitibas kompetences:

Atbildigi lietot individualos un kolektivos aizsardzibas lidzeklus, veicot
profesionalos darba pienakumus.

Veikt darba uzdevumus, ievérojot profesionalas darba aizsardzibas
aizsardzibas prasibas un noteikumus.

Uzturét kartiba programmvadibas metalapstrades darbgalda operatora darba
vietu.

Ievérot ergonomikas principus darba vietd, sniegt priekslikumus ergonomiskas
vides iekartosanai

Saprast veicamo darba uzdevumu, atbilstoSi veicama darba apjomam un
detalas apstrades laikam.

Lasit veicama darba tehniskas skices un raséjumus, atbilstoSi darba
uzdevumam.

Ievérot programmvadibas metalapstrades darbgaldu lietoSanas instrukciju
nosacijumus.

Novértet programmvadibas metalapstrades darbgalda tehniska stavokla
atbilstibu veicamajam darbam.

Saprast veicamo darba uzdevumu, atbilstoSi veicama darba apjomam un
detalas apstrades laikam.

Lasit veicama darba tehniskas skices un raséjumus, atbilstosi darba
uzdevumam.

Ievérot programmvadibas metalapstrades darbgaldu lietoSanas instrukciju
nosacijumus.

Novértet programmvadibas metalapstrades darbgalda tehniska stavokla
atbilstibu veicamajam darbam.

Iepazities un ievérot metala vai cita materiala detalas izgatavoSanas procesa
tehnologiskas kartes nosacijumus.

Planot metala vai cita materiala detalas izgatavoSanas procesa secibu un
detalas apstrades darbu secibu.

Iepazities ar konkrétas detalas apstrades programmu.

Sagatavot un parbaudit veicamajam darbam atbilstoSas sagataves un
tehnologiskos sSkidrumus

Sagatavot veicamajam metala un citu materialu apstrades darbam atbilstosus
instrumentus, meérinstrumentus un kontroles instrumentus.

Sagatavot tehnologiskas iekartas un paligierices atbilstoSi darba uzdevumam.
Veikt programmvadibas metalapstrades darbgalda ikdienas tehniskas
apkopes, registrét tas.

Sagatavot programmvadibas metalapstrades darbgaldu konkrétas produkcijas
razosanai.
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Izvéléties darba uzdevumam atbilstoSu metala vai citu materialu apstrades
programmu un veikt instrumentu izméru kontroli.

Izstradat un ievadit darba uzdevumam atbilstoSu vienkarsu detalu apstrades
darba programmu

Parbaudit metala vai citu materialu detalu apstrades programmas grafiskaja
attélojuma (simulacija).

Parbaudtt sérijveida razoSanas detalas kvalitates un izméru atbilstosi darba
uzdevuma nosacijumiem

Veikt griez€jinstrumentu korekciju atbilstoSi razoto detalu parbaudes
rezultatiem.

Noteikt materialu un paligmaterialu daudzumu sérijveida detalu razosanai,
novértéjot to atbilstibu kvalitates prasibam

Aizpildit izgatavoto detalu uzskaites dokumentaciju

Sagatavot izgatavotas metala vai cita materidla detalas nodosanai vai
uzglabasanai atbilstosi tehnologiskaja karté noteiktajam prasibam.

Sazinaties mutiski un rakstiski valsts valoda.

Sazinaties mutiski un rakstiski viena svesSvaloda darba vidg, lietojot
profesionalos terminus.

Lietot matematiskos aprékinus darba uzdevumu veikSanai.

Skaidrot nozares tehnologiskas attistibas virzienus.

Lietot informacijas un komunikacijas tehnologijas profesionalo darba
uzdevumu veikSanai

Veikt darba uzdevumus kvalitativi atbilstoSi pieejamajiem resursiem
noteiktajos terminos.

Piedalities jaunu ideju radiSana darba procesu pilnveidei.

Apzinati pildit pilsoniskos pienakumus.

Nodibinat darba tiesiskas attiecibas un ievérot organizacijas iekSéjas kartibas
noteikumus.

Atbildigi veikt darba uzdevumus, ievérojot darba un vides aizsardzibas,
elektrodrosibas, ugunsdrosSibas un civilas aizsardzibas prasibas.

Kritiski novértét darba vides riska faktorus savas kompetences ietvaros.
atbildigi rikoties arkartas gadijuma un sniegt pirmo palidzibu.

Pilnveidot savas prasmes profesionalas darbibas izaugsmei.

Profesionalas izglitibas programmas apguves kvalitates novertésana
Izglitojamie, kuri apguvusi programmas parauga profesionalas kvalifikacijas ieguvei
paredzétos A, B un C dalas modulus un ieguvusi nepiecieSamo zinasanu, prasmju un
kompetenCu vértéjumu atbilstoSi programmas veidam, karto valsts nosléguma
parbaudijumu.

Talakas izglitibas iespejas
Izglitojamajiem, apgustot papildu modulus atbilstoSi nozares/sektora modulu kartei,
iesp€jams iegult citu profesionalo kvalifikaciju vai papildu kompetences.



Profesionalas izglitibas programmas sasniedzamie
macisanas rezultati

Profesionalas Programmvadibas
kvalifikacijas metalapstrades darbgaldu
nosaukums operators

LKI limenis LKI 3. limenis LKI 4. limenis

Atskirt metalapstrades darbos izmantojamos materialus un to ipasibas.
Izvéléties nepiecieSamos materialus un paligmaterialus metalapstrades darbu
veikSanai.

Izveléties nepiecieSamos instrumentus un izmantot atbilstosas iekartas
metalapstrades darbu veiksanai.

Aizzimét metala vai citu materialu virsmas.

Slipét metala vai citu materialu virsmas un detalas.

Urbt metala vai citu materialu detalas virsmas.

Griezt metala vai citu materialu detalas virsmas.

Izrivét metala vai citu materialu detalas virsmas.

Lasit detalas ras€jumu un citu tehnisko dokumentaciju detalas izgatavosanai.
Lasit detalas izgatavoSanas tehnologisko procesu.

Parbaudit izgatavotas detalas atbilstibu raséjumam.

Parbaudit izgatavotas detalas tehnisko un kvalitativo raditaju atbilstibu
tehnologiskajam prasibam.

Kontrolét uzstaditas precizitates formai, virsmu savstarp&jam novietojumam,
virsmu gludumam.

Sagatavot un piemérot programmvadibas metalapstrades darbgaldu darbu
veikSanai.

IzvEéléties un izmantot elloSanas un dzesésanas skidrumus atbilstosi
darbgalda un tehnologiskajai dokumentacijai.

Nomainit sagataves un parbaudit to atbilstibu, iestatit instrumentus un
paligierices.

Ieslegt, vadit un izsleégt programmvadibas metalapstrades darbgaldu.
Identificet programmvadibas metalapstrades darbgaldu skanas, vizualos un
tekstveida signalus.

Kontrolét programmvadibas metalapstrades darbgaldu tehnologiskos
procesus.

Veikt tehnisko apkopi programmvadibas metalapstrades darbagaldiem atbilstosi
darbagalda instrukcija noteiktajam prasibam.

Lasit un ievadit programmvadibas metalapstrades darbgalda detalu apstrades
programmas, veikt korekcijas apstrades programma atbilstosi detalu
mérijumiem.

Izveléties instrumentus, nepiecieSamos materialus, paligierices un
paligmaterialus programmvadibas metalapstrades darbgaldu frézmasinai.
Sagatavot programmvadibas metalapstrades darbgaldu darbam.

Izgatavot detala plakanas virsmas, rievas, gropes, aréjas un iekSéjas cilindriskas
virsmas, slipas virsmas, daudzstiru virsmas, fasonvirsmas un kontrolét darba
procesu.

Virpot aréjas un iek$€jas cilindriskas, koniskas, gala virsmas un fasona virsmas.
Griezt aréjas un iekséjas vitnes.

Virpot nestingas virsmas un nestandarta detalas.

Lasit programmvadibas metalapstrades darbgaldu detalu apstrades
programmas.

Izveidot vienkarSsas programmvadibas metalapstrades darbgaldu apstrades
programmas manuala vadibas reZima un ievadit tas, izmantojot aréjos datu
nesejus.

Iestatit programmvadibas metalapstrades darbgaldu apstrades programmas
manuala vadibas rezima.

Sagatavot detalu automatiskam razoSanas procesam, kura tiks izmantots
programmvadibas metalapstrades darbgalds.

Korigét apstrades programmu atbilstosi detalu mérijumiem.

Pulét un lepét metala vai citu materialu detalas un virsmas.

Plastiski deformét metala vai citu materialu detalas un virsmas.

Programmvadibas metalapstrades

darbgaldu iestatitajs

Profesionalas
kvalifikaciju
sasniedzamie
macisanas
rezultati
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Ievelmét rievojumus metala vai citu materialu virsmas un detalas.
Aprékinat nepiecieSamo materiala un darba daudzumu pasatijumam.
Noformét sarazotas produkcijas uzskaites dokumentaciju.

Uzskaitit un sagatavot sarazoto produkciju nosttiSanai uz noliktavu.




Profesionalas
kvalifikacijas
nosaukums

Programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
operators

Programmvadibas metalapstrades
darbgaldu iestatitajs

Sagatavot programmyvadibas
metalapstrades darbgaldus, paligierices un
instrumentus drosa darba veikSanai.

Lasit un ievadit programmyvadibas
metalapstrades darbgaldu detalu apstrades
programmas.

Izgatavot kontroldetalu ar
programmyvadibas metalapstrades
darbgaldu, parbaudit tas kvalitati un
izgatavot s€rijveida detalas.

Noformét sarazotas produkcijas uzskaites
dokumentaciju, uzskaitit un sagatavot
sarazoto produkciju nosttiSanai uz
noliktavu.

Uzturét darba vietu un iekartas darba
kartiba

Izveidot programmvadibas darbgaldu
metala vai citu materialu apstrades darbu
programmu.

Testét metala vai citu materialu apstrades
darbu programmas, izmantojot
programmvadibas metalapstrades
darbgaldu iesp€jas.

Korigét programmvadibas metala vai citu
materialu apstrades darbu programmas.
Stradat ar dazadu programmvadibas
metalapstrades darbgaldu vadibas sist€mam,
izmantojot atbilstosu programmaturas
nodrosinajumu.

Instruet programmvadibas metalapstrades
darbgaldu operatoru par darbgalda
specifiku, tehnologisko procesu un ta
izmainam.

Sagatavot programmyvadibas
metalapstrades darbgaldus, paligierices un
instrumentus drosa darba veikSanai.
Izgatavot paaugstinatas sarezgitibas metala
vai citu materialu detalas.

Parbaudit izgatavotas detalas izméru, formas,
geometrisko precizitati un virsmas raupjumu.
Parbaudit izgatavotas detalas atbilstibu
ras€jumam un citam prasibam, ja tadas ir.
Veikt tehnisko apkopi programmvadibas
metalapstrades darbgaldiem un to
mezgliem, pamatojoties uz tehnisko
dokumentaciju




Profesionalas izglitibas programmas istenosanai obligatie
visparéjas videjas izglitibas macibu priekSmetu pamatkursi
un padzilinatie kursi

Obligatie visparéjas vid€jas izglitibas macibu priekSmetu pamatkursi un
padzilinatie kursi 1stenojami programmas pamata dala un programmas
mainigaja dala atbilstosi profesionalas vidéjas izglitibas standartam un

profesionalas izglitibas programmas istenoSanas planojumam.
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Profesionalas izglitibas apguves iespéejas

Profesionalas izglitibas
programmas veids

Profesionalas vidéjas izglitibas
programma

Arodizglitibas programma

Profesionalas
talakizglitibas

(turpmak - programma)

Prasibas attieciba uz
ieprieks iegtto

Pamatizglitiba

Vidéja izglitiba

programma

Pamatizglitiba
izglitibu
- Programmas _ -
Progr_ammva_dlbas istenoganas ilgums 2,5 - 3 gadi 1-1,5 gadi -
metalapstrades gados _ _
darbgaldu Programmas 3340 - 4250
istenosanas ilgums 1560-2080 640 stundas
operators A stundas stundas
LKI limenis LKI 3. limenis LKI 3. limenis
Izg"t'bask‘ﬂzz'f'kacuas 32521011 35a 521011 20T 521 01 1
Prasibas attieciba uz e =z i 1o .
v — sz i o Vidéja izglitiba vai
|epr'|ek§_|eguto Pamatizglitiba Vidéja izglitiba arodizglitiba
izglitibu
Programmas
Programmvadibas Isteno$anas ilgums 3,5 -4 gadi 1,5-3 gadi -
metalapstrades - gados
rogrammas _
flarbg_a I_du istenosanas ilgums 4756t?m d5a7s40 2120-3120 stundas 960 stundas
iestatitajs stundas
LKI limenis LKI 4. limenis LKI 4. limenis
Izg"t'bask';'j:'f'kac'ws 33521011 35b 521011 30T 52101 1
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Profesionalas izglitibas programmas parauga istenosSanas planojums

Visparejas vidéjas izglitibas
macibu priekSmetu pamatkursi
Muazizglitibas un padzilinatie kursi
kompetenéu (ja attiecinami)
moduli (limenis)

Profesionalo kompetencu moduli

N
=
c
)
|§

Nosaukums (ieteicamais
apguves limenis) (NP*-ta
gads, ja attiecinams

Nosaukums (NP*, ja attiecinams)

Kvalifikacijas
nosaukums
(ja attiecinams)

LKI

Metala vai citu materialu apstrades darbu pamatprocesi (NP) Sabiedribas un cilvéka
w | Metala vai citu materialu virsmas apstrade drogiba (1. limenis)
R4 » | Metala vai citu materialu detalas izgatavosanas tehniska o LatvieSu valoda I un Literattira I
28 5 | dokumentacija Informacijas un (optimalais) (NP-3. kursa)
5 ® x komunikacijas o3 R
55 o tehnologijas (1. un 2. Matematika3 I (optimalais) (NP-3.
E g' " l[imenis) kursa)
€3 0 o Programmvadibas metalapstrades darbgalda sagatavosana darbam | valodas, kultiiras izpratne . _
&3 8e ¥ | Frézé$ana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu un izpausmes (1. limenis) | Svesvaloda I (B2) (NP-3. kursa)
L © SR 5 | Virposana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu o Sports (visparigais)
g’ 5 © + & | Metala vai citu materialu detajas izgatavo$ana uz programmvadibas | [niciativa un
£ E E b ~ | metalapstrades darbgaldiem uznémejdarbiba Socialas zinibas un vésture
T €3 : _ ) ) (1. limenis) (visparigais)
7 3 c S Metala vai citu materialu detalas izgatavoSana uz programmvadibas - I
'c o 56 metalapstrades darbgaldiem Sabiedribas un cilvéka Svedvaloda (B1)
v ° _g’ Izgatavotas metala vai citu materialu detalas apstrade drosiba (2. limenis) Dabaszinibas
.§ B E [ a Metala vai citu materialu sarazotas produkcijas uzskaite
=32 - = 5 (visparigais)
5 vy - . -~
m O (7 X Masinblves instrumentu materiali . o
) o A = Fizika I (optimalais)
o] = g o Instrumentu materialu termiska apstrade !
X v 010 i _ _ , Valsts aizsardzibas maciba
€ .E ":n'-' Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora prakse
oa - - - —
< 0 Programmvadibas metalapstrades darbgaldu programmas izveide Iniciativa un Matematika II (augstakais) vai
T Paaugstinatas sarezgitibas metala vai citu materialu detalu virposana . - " . .
¥ o uznéméjdarbiba Svesvaloda II (austakais) vai
- £ Masinblves instrumentu materiali* (2. . Fizika II (augstakais)
Instrumentu materialu termiska apstrade ! [imenis)
alodas, kulturas izpratne
Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitaja prakse un izpausmes (2.limenis)

*NP - nosléguma parbaudijums
1 — Izvéles profesionalo kompetencu moduli, kas atrodas modularas profesionalas izglitibas programmas mainigaja dala.
2 - Profesionalas kompetences modulis “Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora prakse” (LKI 3. limenis).

3. - Matematika vismaz visparigaja limeni atbilstosi profesionalas vidéjas izglitibas standartam un profesionalas izglitibas programmas istenosanas
planam.
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Profesionalas izglitibas programmas parauga modulu karte

Zalas prasmes

Masinbiuves

Instrumentu
instrumentu materialu termiska
materiali apstrade

Iniciativa un

uznémeéjdarbiba
(1. un 2. limenis)

Valodas, kulturas

izpratne un
izpausmes
(1. un 2. limenis)

Programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu
programmas izveide

Paaugstinatas
sarezgitibas metala
vai citu materialu
detalu virposana

Programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu iestatitaja
prakse

Izgatavotas metala
vai citu materialu
detalas apstrade

Metala vai citu
materialu saraZotas
produkcijas uzskaite

Programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu operatora

prakse
= s Programmvadibas . . Metala vai citu
Informacijas un T e Frézésana ar Virposana ar materlaluvdetalas
; darbgalda programmvadibas programmvadibas izgatavosana uz
tehnologijas sagatavofana metalapstrades metalapstrades programmvadibas
(1. un 2. limenis) i darbgaldu darbgaldu metalapstrades
darbgaldiem

Sabiedribas un cilvéka
drosiba

Metala vai citu
materialu apstrades

Metala vai citu
materialu virsmas

Metala vai citu
materialu detalas

izgatavosanas
(1. un 2. limenis) darbu pamatprocesi apstrade tehniska
dokumentacija
Programmvadibas Programmvadibas
metalapstrades metalapstrades

darbgaldu operators
(LKI 3. limenis)

darbgaldu iestatitajs
(LKI 4. limenis)
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Profesionalas kvalifikacijas "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitajs " modulu

karte
Masinbiuves Instrumentu
= instrumentu materialu termiska
Zalas prasmes materiali apstrade
5% 5%

_ Programmvadibas Paaugstinatas Programmvadibas
Iniciativa un metalapstrades sarezgitibas metala mgtéla strades
uznémeéjdarbiba darbgaldu vai citu materialu darb aldupiestatité'a
(1. un 2. limenis) programmas izveide detalu virposana 9 K ]

15% 4% prakse

Valodas, kulturas
izpratne un
izpausmes

(1. un 2. limenis)

Informacijas un
komunikacijas

Izgatavotas metala
vai citu materialu
detalas apstrade

2%

Metala vai citu
materialu saraZotas
produkcijas uzskaite

2%

Programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu operatora
prakse

Programmvadibas
metalapstrades

Frézésana ar

Virposana ar

Metala vai citu
materialu detalas

darbgalda programmvadibas programmvadibas izgatavosana uz
tehnologijas sagatavosana metalapstrades metalapstrades progr_ammva_dibas
(1. un 2. limenis) darbam darbgaldu darbgaldu metalapstrades
9% 8% 9% darbgaldiem
21%

Sabiedribas un cilvéka
drosiba
(1. un 2. limenis)

Metala vai citu
materialu apstrades

Metala vai citu
materialu virsmas

Metala vai citu
materialu detalas

izgatavosanas
darbu pamatprocesi apstrade tehniska
10% 4% dokumentacija
6%

*Mizizglitibas modulu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas
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Profesionalas kvalifikacijas " Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operators

C Zalas prasmes

karte
Masinbives Instrumentu
instrumentu materialu termiska
materiali apstrade
5% 5%

" modulu

Iniciativa un
uznémeéjdarbiba
(1. un 2. limenis)

Valodas, kulturas
izpratne un

izpausmes
B (1. un 2. limenis)

Informacijas un
komunikacijas
tehnologijas
(1. un 2. limenis)

Izgatavotas metala
vai citu materialu
detalas apstrade

2%

Metala vai citu
materialu sarazotas
produkcijas uzskaite

2%

Programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu operatora
prakse

Programmvadibas
metalapstrades
darbgalda
sagatavosana
darbam
14%

Frézésana ar
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu
12%

Virposana ar
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu
12%

Metala vai citu
materialu detalas
izgatavosana uz
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldiem
24%

A Sabiedribas un cilvéka
drosiba
(1. un 2. limenis)

Metala vai citu
materialu apstrades
darbu pamatprocesi

10%

Metala vai citu
materialu virsmas
apstrade
5%

Metala vai citu
materialu detalas
izgatavosanas
tehniska
dokumentacija
9%

*Mizizglitibas modulu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas
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Modula "Metala vai citu materialu apstrades darbu pamatprocesi” apraksts

Modula meérkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
novertésana

Modula nozime un
vieta karte

Iepazistinat audzeéknus ar metalapstrades darba pamata procesiem. Attistit izglitojama sp€jas izveleties
materialus, paligmaterialus, instrumentus un paligierices metalapstrades darbu veiksanai.

Attistit izglitojama prasmes:
1. Atskirt metalapstrades darbos izmantojamos materialus un to Tpasibas.
2. Izveléties nepiecieSamos materialus un paligmaterialus metalapstrades darbu veiksanai.
3. Izvéléties nepiecieSamos instrumentus un izmantot atbilstosas iekartas metalapstrades darbu veikSanai.

Modulis "Metala vai citu materialu apstrades darbu pamatprocesi " ir pamatmodulis visu paréjo modulu
apguvei metalapstrades darbu joma. Modula "Metala vai citu materialu apstrades darbu pamatprocesi" ieejas
nosacijums ir ieguta pamatizgltiba.

Modula apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta macisanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis "Metala vai citu materialu apstrades darbu pamatprocesi" ir A dalas modulis.

Modula "Metala vai citu materialu apstrades darbu pamatprocesi" apguve ir ieejas nosacijums modulu “Metala
vai citu materialu virsmas apstrade” un " Metala vai citu materialu detalas izgatavoSanas tehniska
dokumentacija apguvei.
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Modula "Metala vai citu materialu apstrades darbu pamatproces

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(%)

Vidéejs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

n

saturs

Augsts
apguves limenis

1. Spé&j: atskirt (30% no Nosauc metalapstrades Raksturo metalu, to Analizé metalu,
metalapstrades darbos modula darbos izmantojamos sakaus&jumu un citu sakaus&jumu un citu
izmantojamos materialus kopéja metalus, to sakaus€jumus materialu fizikalas, kimiskas, | materialu Tpasibas un
un to Tpasibas. apjoma) un citus materialus. mehaniskas, tehnologiskas sasaista tas ar to

Metalu un to sakausé&jumu un ekspluatacijas 1pasibas. pielietojumu.
Izprot: metalu un to fizikalas, kimiskas un Izskaidro térauda un keta Pamato materialu piederibu
sakaus&jumu vai citu galvenas mehaniskas klasifikaciju. noteiktai klasifikacijas grupai
materialu fizikalas, kimiskas, Tpasibas. Salidzina dazadu metalu (térauds, kets,
mehaniskas, tehnologiskas Térauda un keta Tpasibu sakaus&jumu u.c.materiali).
un ekspluatacijas Tpasibas. klasifikaciju. Tpasibas un to piemérotibu

AtSkir metalu grupas péc to | metalapstrades darbiem.
Zina: metalu un to pamatipasibam.
sakaus€jumu vai citu
materialu un to
sakaus€jumu klasifikacijas
un to sakaus€jumu
klasifikacijas un ipasibas.
2. Spé&j: izvéléties (35% no Nosauc metalapstrades Raksturo metalapstrades Salidzina dazadu materialu
nepiecieSamos materialus modula darbos lietojamos materialus | darbos lietojamos materialus | un paligmaterialu
un paligmaterialus kopéja un paligmaterialus, to veidus | un paligmaterialus, to veidus | izmantosanas iespéjas,
metalapstrades darbu apjoma) un Tpasibas. un Tpasibas. izvertéjot kvalitates

veikSanai.

Izprot: metalapstrades
darba veikSanai noteiktas
kvalitates prasibas,
materialu un paligmaterialu
izmantosanas iespéjas.

Zina: metalapstrades
darbos lietojamos

Atpazist darba uzdevuma
noraditos materialus un
paligmaterialus.

Izvélas materialus un
paligmaterialus
metalapstrades darba
veiksanai péc dotas
instrukcijas vai parauga.

Izskaidro materialu un
paligmaterialu kvalitates
prasibas metalapstrades
darbam.

Izvélas darba uzdevumam
atbilstoSus materialus un
paligmaterialus, pamatojot
savu izvéli.

prasibas.

Pamato izvéli starp
vairakiem iesp&jamiem
materialu vai paligmaterialu
variantiem, nemot véra to
ipasibas un pielietojuma
meérki.
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materialus un
paligmaterialus,
to veidus un Tpasibas.

3. Spéj: izvéléties
nepiecieSamos
instrumentus un izmantot
atbilstosas iekartas
metalapstrades darbu
veikSanai.

Izprot: metalapstrades
darbu veikSanai noteiktas
kvalitates prasibas,
instrumentu veicamo darbu
un lietoSanas panémienus.

Zina: metalapstrades
darbos pielietojamo
meérinstrumentu un
griezgjinstrumentu veidus.

(35% no
modula
kopé&ja
apjoma)

Nosauc metalapstrades
darbos izmantojamos
meérinstrumentus un
griez&jinstrumentus.
Atpazist instrumentus un
iekartas, kas nepiecieSami
darba uzdevuma veiksanai.
Demonstré instrumentu un
iekartu lietoSanu péc dotas
instrukcijas, ievérojot drosus
darba panémienus.

Raksturo metalapstrades
darbos izmantojamos
mérinstrumentus un
griez&jinstrumentus, to
veidus un pielietojumu.
Izskaidro instrumentu un
iekartu lietosanas
panémienu atbilstibu
konkreta darba uzdevuma
prasibam.

Demonstré instrumentu un
iekartu lietosanu, kontrolé
un korigé darba procesu,
ieveérojot drosSibu.
Izskaidro instrumentu un
iekartu nozimi darba
kvalitates nodrosinasana.

Patstavigi izvélas
instrumentus un iekartas
darba uzdevumam,
pamatojot izvéli ar materialu
ipasibam un darba prasibam.
Organize darba procesu,
izmantojot instrumentus un
iekartas efektivi, novérsot
iespéjamas kludas un
nodrosinot darba kvalitati.
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Modula "Metala vai citu materialu virsmas apstrade" apraksts

_ Sekmét izglitojama spé&jas aizzimét, slipét, urbt, griezt un izrivéet metala vai citu materialu virsmas.
Modula meérkis

Attistit izglitojama prasmes:

1. Aizzimét metala vai citu materialu virsmas.

2. Slipet metala vai citu materialu virsmas un detalas.
3. Urbt metala vai citu materialu detalas virsmas.

4. Griezt metala vai citu materialu detalas virsmas.

5. Izrivét metala vai citu materialu detalas virsmas.

Modula uzdevumi

Modulis "Metala vai citu materialu virsmas apstrade" ir apglstams péc modula "Metala vai citu materialu apstrades

Modula ieejas darbu pamatprocesi" sekmigas apguves.

nosacijumi

Modula apguvi novérté atbilstosi modula nosleguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
Modula apguves profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosleguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
novertésana apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegtda maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis "Metala vai citu materialu virsmas apstrade" ir A dalas modulis, kuru apgust paraléli ar moduli "Metala
vai citu materialu detalas izgatavosanas tehniska dokumentacija". Modulis "Metala vai citu materialu virsmas
apstrade" ir ieejas nosacijums B dalas modulu "Programmvadibas metalapstrades darbgalda sagatavoSana
darbam", “Frézésana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu” un “VirpoSana ar programmvadibas
metalapstrades darbgaldu” apguvei.

Modula nozime un
vieta karte
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Sasniedzamais
macisanas rezultats

1. Spé&j: aizzimét

Modula "Metala vai citu materialu virsmas apstrade” saturs

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars

(%)
(20% no

Vidéejs
apguves limenis

Nosauc aizzimésanas

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Raksturo aizzimésanas

Augsts
apguves limenis

Patstavigi izvélas

Izprot: slipésanas darbu
gaitu un secibu, drosa
darba veikSanas
panémienus,

atbilstoso instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.

Zina: slipésanas
instrumentus un materialus
un drosibas prasibas.

Sagatavo slipéSanas
instrumentus droSa darba
veiksanai.

Veic metala vai citu
materialu virsmu un detalu
slipéSanu, ievérojot noteikto
darbu secibu un drosus
darba panémienus.

instrumentus un darba vietu.
Slip€é metala vai citu
materialu virsmas un
detalas, kontrol&jot darba
procesu un ievérojot
droSibas prasibas.

metala vai citu modula instrumentus un to pielaides. | instrumentus, to pielaides un | instrumentus un plano
materialu virsmas. kopéja Atpazist metala vai citu piemérotibu konkrétai aizzimésanas darbu,
apjoma) materialu virsmas virsmai. pamatojot izvéli ar materiala
Izprot: aizziméSanas aizzimésanas veidus. Izplano un izskaidro ipasibam un darba
darbu gaitu un secibu, Demonstré aizzimésanu péc | aizzimésanas darbu gaitu un | uzdevuma prasibam.
droSa darba veikSanas instrukcijas, ievérojot drosus | secibu. Organize aizzimésanas
panémienus, atbilstoSo darba panémienus. Izskaidro drosibas prasibu procesu efektivi, novérsot
instrumentu Nosauc drosSibas prasibas nozimi un to ievérosanu iesp€jamas kltidas un
ekspluatacijas aizzimésanas darbam. darba laika. nodrosinot darba kvalitati.
noteikumus. Demonstré aizzimésanu,
kontrolé un korigé darbu,
Zina: aizzimésanas ievérojot drosibu.
instrumentus, to pielaides,
darba drosSibas prasibas.
2. Sp€j: slipét metala (20% no Atpazist slipésanas Raksturo slipésanas Novérte virsmas kvalitati un
vai citu materialu modula instrumentus un materialus. |instrumentus un materidalus | apstrades precizitati.
virsmas un detalas. kopéja Nosauc slipéSanas darbu un to pielietojumu. Pamato apstrades
apjoma) droSibas prasibas. Patstavigi sagatavo tehnologijas izvéli.
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3. Sp€&j: griezt metala

(20% no

Nosauc grieSanas

Raksturo griesanas

Analizeé slipéSanas darba

vai citu materialu modula instrumentus un to instrumentus un to procesu un identificé
detalas virsmas. kopéja pielietojumu. izmantoSanas iespéjas. iespéjamas nepilnibas.
apjoma) Atpazist metala vai citu Izskaidro grieSanas darbu Plano slipésanas darbu
Izprot: grieSanas darbu materialu detalu virsmas, gaitu un secibu. secibu, nemot véra virsmas
gaitu un secibu, drosa kas paredzétas griesanai. Patstavigi veic grieSanu, stavokli un apstrades mérki.
darba veikSanas Veic vienkarsas griesanas ievérojot instrumentu Veic slipéSanu patstavigi,
panémienus, darbibas péc noradijuma, ekspluatacijas noteikumus kontrolé darba kvalitati un
atbilstoSo instrumentu ievérojot drosus darba un darba drosibas prasibas. | korigé darba procesu.
ekspluatacijas panémienus.
noteikumus.
Zina: grieSanas
instrumentus, to
izmantosanu, darba
drosibas prasibas.
4. Spé&j: urbt metala vai (20% no Atpazist urbsanas darbos Raksturo urbSanas iekartas | Izvérté urbsanas darbu
citu materialu modula izmantojamas iekartas un un instrumentus, to veidus kvalitati un atbilstibu darba
detalas virsmas. kopé&ja instrumentus. un lietoSanas panémienus. uzdevuma prasibam.
apjoma) Nosauc urbsanas darbu Patstavigi sagatavo iekartas, | Analizé urbSanas procesa
Izprot: urbsanas darbu drosSibas prasibas; instrumentus un detalas gaitu un konstatée
gaitu un secibu, drosa Sagatavo urbsanas urbsanas darbam. iesp&jamas nepilnibas.
darba veikSanas instrumentus un darba vietu | Urbj metala vai citu
panémienus, drosa darba veikSanai. materialu detaju virsmas,
atbilstoSo instrumentu Veic metala vai citu kontrol&jot darba procesu un
ekspluatacijas materialu detaju urbanu, ievérojot drodibas prasibas.
noteikumus. ievérojot noteikto darbu
secibu un drosus darba
Zina: urbsanas iekartas un panémienus.
instrumentus, to veidus,
lietoSanas panémienus,
darba drosSibas prasibas.
5. Spéj: izrivét metala (20% no Atpazist izrivéSanas darbos | Raksturo izrivéSanas Izvérté izrivésanas darba
vai citu materialu modula izmantojamos instrumentus. |instrumentus, to veidus un kvalitati un atbilstibu darba
detalas virsmas. kopé&ja Nosauc izrivéSsanas darbu lietoSanas panémienus. uzdevuma prasibam.
apjoma) droSibas prasibas. Izskaidro izrivéSanas darbu | Analiz€é izrivéSanas procesa

Izprot: izrivéSanas darbu
gaitu un secibu,
atbilstoSo instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.

Sagatavo izrivésanas
instrumentus drosa darba
veiksanai.

Veic metala vai citu
materialu detalu izrivéSanu,

gaitu un secibu.
Patstavigi sagatavo
instrumentus un detalas
izrivéSanas darbam.

rezultatu un konstateé
iesp€jamas nepilnibas.
Pamato instrumentu un
izrivéSanas panémienu izvéli,
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Zina: izrivésanas
instrumentus, to veidus,
lietoSanas panémienus,

darba drosSibas prasibas.

ievérojot noteikto darbu
secibu un drosus darba
panémienus.

Izrivé metala vai citu
materialu detalu virsmas,
kontroléjot darba procesu un
ievérojot darba drosibas
prasibas.

nemot véra materiala
ipasibas un detalas prasibas.
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Modula "Metala vai citu materialu detalas izgatavosanas tehniska dokumentacija" apraksts

Modula merkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Sekmeét izglitojama spé&jas izmantot metala vai citu materialu detalas izgatavosanas tehnisko dokumentaciju.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Lasit detalas raséjumu un citu tehnisko dokumentaciju detalas izgatavosanai.

2. Lasit detalas izgatavoSanas tehnologisko procesu.

3. Parbaudit izgatavotas detalas atbilstibu raséjumam.

4. Parbaudit izgatavotas detalas tehnisko un kvalitativo raditaju atbilstibu tehnologiskajam prasibam.
5. Kontrolét uzstaditas precizitates formai, virsmu savstarp&jam novietojumam, virsmu gludumam.

Modulis "Metala vai citu materialu detalas izgatavosanas tehniska dokumentacija" ir apgiistams péc modula "Metala
vai citu materialu apstrades darbu pamatprocesi" sekmigas apguves.

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtda macisanas rezultadta summativo vértéjumu.

Modulis "Metala vai citu materialu detalas izgatavosanas tehniska dokumentacija" ir A dalas modulis, kuru apgust
paraléli ar moduli "Metala vai citu materialu virsmas apstrade". Modulis "Metala vai citu materialu detalas
izgatavosSanas tehniska dokumentacija" ir ieejas nosacijums B dalas modulu "Programmvadibas metalapstrades
darbgalda sagatavoSana darbam", “Fréz&Sana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu” un “VirpoSana ar
programmvadibas metalapstrades darbgaldu” apguvei.
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Modula "Metala vai citu materialu detalas izgatavosanas tehniska dokumentacija" saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(%)

Vidéejs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1. Sp€j: lasit detalas (50% no Raséjuma atpazist un nosauc | Izskaidro ras€juma liniju Analizé detalas raséjumu un

raséjumu un modula [Tniju veidus, rasésana nozimi, raksturo rasésana tehnologisko dokumentaciju

tehnologisko kopéja izmantojamos méerogus. izmantojamos méerogus. kopuma, sasaistot grafisko

dokumentaciju apjoma) Rasé vienkarsus raséjumus Rasé vienkarsus raséjumus un tekstveida informaciju.

detalas izgatavoSanai. ar skatiem un izvieto ar skatiem, raséjuma izvieto |Interpreté robeznovirzes,
raséjuma skatu péc skatus péc projekcijas vitnu un izméru norades

Izprot: detalas attélojuma projekcijas metodém. metodém un pamato savu saistiba ar detalas

projekciju metodes, Uzrada izmérus, izvéli. izgatavosSanas prasibam.

griezumu un Sk&lumu robeznovirzes un materialus | Raksturo savu izvéli izméru, | Patstavigi izvérté raséjuma

veidoSanas principus, atbilstosi izvietoSanas robeznovirzu un materialu informacijas pilnigumu un

izméru izlikSanu pamatnoteikumiem. apzimésanai raséjumos. tas nozimi detalas

raséjumos, vitnu Rasé vienkarsus raséjumus Rasé vienkarsus raséjumus kvalitativai izgatavosanai.

attéloSanas panémienus. ar griezumiem vai ar griezumiem vai Izskaidro priekSrocibas starp
Skélumiem. Skélumiem. griezumiem un skélumiem

Zina: detalu attélu AtsSkir skatos, griezumos un atkariba no detalu veidiem.

konstruésanas noteikumus, Skelumos izmantojamas

raséjumu veidus, grafiskos nosacitas zimes.

nosacitos apzim&jumus, Rasé vienkarsus raséjumus

tekstveida noradijumus, ar vitni.

vithu veidus un to Atpazist un nosauc vitnu

apzimé&jumus raséjumos, veidu péc nosacitam linijam

nosacijumus un un apzimé&jumiem.

vienkarSojumus, Lasa darba raséjumus.

robeznovirzes, materialu

apzimé&jumus raséjumos.

2. Spéj: lasit informaciju (10% no Nolasa informaciju par Raksturo detalas Analizé detalas

par detalas izgatavoSanas modula detalas izgatavosSanas izgatavosanas tehnologisko |izgatavosanas tehnologisko

tehnologisko procesu. kopé&ja tehnologisko procesu procesu un ta secibu. procesu ka vienotu sistemu.

apjoma) tehnologiskaja karté. Izskaidro tehnologiska Izvérte tehnologiska procesa

Izprot: darba uzdevumu
saistiba ar tehnologisko
procesu kopuma.

Nosauc tehnologiska procesa
pamatelementus.

procesa elementu nozimi
detalas izgatavosana.

risinajumus saistiba ar darba
uzdevumu.
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Zina: tehnologiska procesa
elementus un to izstrades
bitibu, tehnologiskas bazes
izvéles principus un to
nozimi apstrades procesa.

Atpazist tehnologiskas bazes
rasé€jumos un tehnologiskaja
dokumentacija.

Izskaidro tehnologiskas
bazes izvéles principus un to
ietekmi uz apstrades
precizitati.

Izdara secinajumus par
tehnologiska procesa
atbilstibu detalas
izgatavosanas mérki.

3. Spé&j: parbaudit (25% no Nolasa raséjuma noraditos Izvélas atbilstoSus Analizé detalas mérijumu
izgatavotas detalas modula detalas izmérus un pielaides. | mérinstrumentus detalas rezultatus saistiba ar
atbilstibu raséjumam. kopé&ja Atpazist un nosauc detalas izméru un kvalitates raséjuma prasibam.

apjoma) parbaudei izmantojamos parbaudei. Pamato izvéléto mérisanas
Izprot: darbu veikSanas mérinstrumentus. Veic mérijumus, ievérojot metodi un mérinstrumentu
procesus un to secibu. Veic detalas izméru uzstaditas precizitates piemérotibu.

parbaudi, ievérojot noraditas | prasibas. Identificé iesp&€jamas

Zina: merinstrumentus, to precizitates prasibas. Izvérté detalas atbilstibu neatbilstibas detalas
lietoSanu, uzstaditas Salidzina mérijumu raséjuma prasibam. izgatavo$anas procesa.
precizitates prasibas rezultatus ar raséjuma
izmériem. noraditajiem izmériem.
4. Spéj: parbaudit (15% no Atpazist detalas tehniskos Izvélas atbilstoSas virsmas Izskaidro detalas apstrades
izgatavotas detalas modula kop€ja | raditajus, kas noraditi kvalitates kontroles kvalitates noteikumus un to
tehnisko un kvalitativo apjoma) tehnologiskajas prasibas. metodes. nozimi.

raditaju atbilstibu
tehnologiskajam
prasibam.

Izprot: detalas apstrades
kvalitates noteikumus.

Zina: virsmas kvalitates
kontroles metodes un
precizitates uzstadiSanas
formas virsmu
savstarpéjam
novietojumam un
gludumam.

Nosauc virsmas kvalitates
kontroles pamatmetodes.
Veic virsmas kvalitates un
gluduma parbaudi, ievérojot
dotas instrukcijas.

Salidzina parbaudes
rezultatus ar tehnologiskajas
prasibas noteiktajiem
raditajiem.

Izverteé detalas tehnisko un
kvalitativo raditaju atbilstibu
tehnologiskajam prasibam.

Analizé detalas apstrades
kvalitati, balstoties uz
kontroles rezultatiem.
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Modula "Programmvadibas metalapstrades darbgalda sagatavosana darbam" apraksts

Modula meérkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Attistit izglitojama spéjas sagatavot programmvadibas metalapstrades darbgaldu tehnologiskajam procesam
atbilstosi tehnologiskajai dokumentacijai.

Attistit izglitojama prasmes:

. Sagatavot un piemérot programmvadibas metalapstrades darbgaldu darbu veiksanai.

. Izveléties un izmantot elloSanas un dzesésanas Skidrumus atbilstosi darbgalda un tehnologiskajai dokumentacijai.
. Nomainit sagataves un parbaudit to atbilstibu, iestatit instrumentus un paligierices.

. Ieslégt, vadit un izslégt programmvadibas metalapstrades darbgaldu.

. Identificet programmvadibas metalapstrades darbgaldu skanas, vizualos un tekstveida signalus.

. Kontrolét programmvadibas metalapstrades darbgaldu tehnologiskos procesus.

7. Tehniski apkopt programmvadibas metalapstrades darbgaldus.

[u—

AN AW

Modulis "Programmvadibas metalapstrades darbgalda sagatavosSana darbam” ir apglistams péc visu A dalas modulu
sekmigas apguves.

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd macisanas rezultadta summativo vértéjumu.

Modulis "Programmvadibas metalapstrades darbgalda sagatavoSana darbam" ir B dalas modulis, kuru apgust paraléli
moduliem “Frézésana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu” un “VirpoSana ar programmvadibas
metalapstrades darbgaldu”. Modulis "Programmvadibas metalapstrades darbgalda sagatavoSana darbam" ir ieejas
nosacijums modulu “Metala vai citu materialu detalas izgatavoSana uz programmvadibas metalapstrades
darbgaldiem", “Izgatavotas metala vai citu materialu detalas apstrade” un “Metala vai citu materialu sarazotas
produkcijas uzskaite” apguvei.
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Modula "Programmvadibas metalapstrades darbgalda sagatavosana darbam" saturs

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Videjs Optimals
apguves limenis apguves limenis

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(%)

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Augsts
apguves limenis

1. Sp€j: sagatavot un (20% no Atpazist programmvadibas Izskaidro programmvadibas | Pamato izvéleétos

piemérot programmvadibas modula metalapstrades darbgalda metalapstrades darbgalda instrumentu un materiala

metalapstrades darbgaldu kopéja galvenas sastavdalas un to darbibas principus. nostiprindSanas panémienus,

darbu veiksanai. apjoma) funkcijas. Izvélas un pielieto nemot véra darbgalda
Nosauc darba aizsardzibas atbilstoSus instrumentu un tehnologiskas iespéjas.

Izprot: programmvadibas noteikumus darbam ar apstradajama materiala Identificé iesp€jamas

metalapstrades darbgaldu programmvadibas nostiprinasanas panémienus. | neatbilstibas darbgalda

darbibas principus. metalapstrades darbgaldu. Veic darbgalda apkopes un sagatavosana un darbiba.
Nosauc instrumentu un darbibas parbaudes

Zina: darba aizsardzibas apstradajama materiala operacijas atbilstosi

noteikumus nostiprinasanas tehniskajai dokumentacijai.

programmvadibas pamatpanémienus. Izverteé darbgalda

metalapstrades Veic darbgalda tehnologisko iespé&ju

darbgaldiem, apstrades sagatavosanas atbilstibu veicamajam

instrumentu un pamatdarbibas darba darbam.

apstradajama materiala uzsaksanai, ieverojot dotas

nostiprinasanas instrukcijas.

panémienus, darbgaldu

tehnologiskas iespéjas,

apkopes un darbibas

parbaudes operacijas.

2. Sp&j: izvéleties un (10% no Nosauc ellosanas un Izvélas elloSanas un Pamato izvéleto elloSanas un

izmantot ellJoSanas un modula dzesésanas skidrumu veidus, | dzesésanas skidrumus dzesésanas skidrumu

dzeséSanas Skidrumus kopé&ja ko izmanto atbilstosi darbgalda atbilstibu konkrétajam darba

atbilstosi darbgaldam un apjoma) programmvadibas prasibam un tehnologiskajai | uzdevumam.

tehnologiskajai metalapstrades darbgaldiem. | dokumentacijai. Identificé e]loSanas un

dokumentacijai. Atpazist darbgalda Sagatavo un izmanto dzeséSanas sistému darbibas
tehniskaja dokumentacija elloSanas un dzesésanas traucéjumus un to

Izprot: elloSanas un noradito informaciju par Skidrumus, ievérojot iespéjamas sekas.

dzesésanas skidrumu elloSanas un dzesgésanas razotaja un darba drosSibas

izmantosanas Skidrumu izmantosanu. prasibas.

nepiecieSamibu
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metalapstrades darbu
veiksanai.

Zina: darbgalda tehniskas
dokumentacijas informaciju
un ellosanas un dzesésanas
skidrumu pievadisanas
veidus.

Nosauc ellosanas un
dzesésanas skidrumu
pievadisanas veidus.
Izmanto elloSanas un
dzesésanas skidrumus
saskana ar dotajam
instrukcijam.

Parbauda e]loSanas un
dzesésanas skidrumu padevi
darbgalda darba laika.

3. Spé&j: nomainit (30% no Nosauc instrumentu, Izskaidro sagatavju Parbauda sagataviju
sagataves un parbaudit to modula paligiericu un sagataviju nomainisanas atbilstibu, korigé
atbilstibu, iestatit kopé&ja veidus, kas tiek izmantoti pamatprincipus un ietekmi nepiecieSamos iestatijumus,
instrumentus un apjoma) darbgalda sagatavosanai. uz darba kvalitati. ievérojot droSas darba
paligierices. Demonstré sagatavju Veic instrumentu un prasibas.
nomainisanu un paligieri¢u nostiprinasanu, Pamato izvélétas sagataves,
Izprot: sagataviju instrumentu/paligiericu kontrol&jot atbilstibu instrumentu un paligiericu
nomainisanas nostiprindSanu saskana ar tehnologiskajam iestatiSanas atbilstibu
pamatprincipus darbgalda. instrukcijam. uzdevumam. konkrétajam darba
Parbauda sagataves uzdevumam, nemot véra
Zina: instrumentu un atbilstibu darba uzdevuma drosibu un efektivitati.
paligieri¢u nostiprinasanas prasibam.
veidus. Darbgalda
iestatiSanas
pamatprincipus.
4. Sp€j: ieslégt, vadit un (10% no Demonstré darbgalda Veic darbgalda ieslégsanu, Analizé darbgalda darbibu,
izslegt programmvadibas modula kopéja | ieslégsanu, darbibu un vadisanu un izslégsanu, identificé iespé&jamas
metalapstrades darbgaldu. apjoma) izslégSanu saskana ar kontroléjot darbibu atbilstosi | darbibas nepilnibas un
instrukcijam. darba uzdevumam. piedava uzlabojumus.
Izprot: programmvadibas Nosauc galvenas darbgalda Izskaidro darbgalda darbibas | Pamato darbgalda vadibas
metalapstrades darbgaldu vadibas funkcijas un principus un pamatfunkcijas. | secibu un darbibas principu
darbibas principus. elementus. atbilstibu konkretajam
metalapstrades procesam.
Zina: programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
darbibas principus.
5. Spé&j: identificét (10% no Atpazist darbgalda galvenos |Identificé darbgalda skanas, |Analizé signalus, identifice
programmvadibas modula kopéja | skanas, vizualos un vizualos un tekstveida novirzes un potencialas
metalapstrades darbgaldu apjoma) tekstveida signalus. signalus darba procesa laika. | problémas darbgalda

skanas, vizualos un
tekstveida signalus.

Nosauc signalu nozimi,
atbilstosi instrukcijai.

Izskaidro signalu nozimi un
to saistibu ar darbgalda
darba drosibu un procesu.

darbiba.

Pamato ieteikumus
darbgalda signalu
interpretacija un reage

28




Izprot: darbgaldu skanas,
vizualo un tekstveida
signalu nozimi.

Zina: darbgaldu skanas,
vizualos un tekstveida
signalus.

atbilstosi darbgalda darba
nosacijumiem.

6. Spé€j: kontrolet (10% no Nosaka galvenos darbgalda Identificé un kontrolé Pamato korekcijas
programmvadibas modula tehnologiskos procesus un to | tehnologiskos procesus nepiecieSamibu un ierosina
metalapstrades darbgaldu kopé&ja parametrus. darbgalda darba laika. uzlabojumus procesa
tehnologiskos procesus. apjoma) Kontrolé procesus, vadoties |Izskaidro procesa parametru | efektivitatei un detalu

péc instrukcijas. nozimi un to ietekmi uz kvalitatei.
Izprot: programmvadibas detalas kvalitati.
metalapstrades darbgaldu
tehnologisko procesu.
Zina: programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
tehnologiska procesa
kontroles metodes.
7. Spé&j: tehniski apkopt (10% no Veic darbgalda ikdienas Veic darbgalda tehnisko Plano apkopes darbibu
programmvadibas modula tehnisko apkopi péc apkopi, kontrolé un secibu, lai optimizétu
metalapstrades kopéja instrukcijas. dokumenté apkopes darbgalda darbibas stabilitati
darbgaldus. apjoma) Parbauda e]loSanas un darbibas. un detaju kvalitati.

Izprot: programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
tehniskas apkopes
nepiecieSamibu.

Zina: programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
tehniskas apkopes veidus
un instrumentus,
darbgaldu apkopes un
darbibas parbaudes
operacijas.

dzesésanas sSkidrumu
daudzumu.

Identificé darbgalda apkopes
kritiskos punktus un to
ietekmi uz darba procesu.
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Modula "Frézésana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu" apraksts

Modula meérkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Attistit izglitojama spéjas izgatavot detala plakanas virsmas, rievas, gropes, aréjas un iekSéjas cilindriskas virsmas,
slipas virsmas, daudzstiru virsmas, fasonvirsmas uz frézmasinas ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu
vadibu.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Lasit un ievadit programmvadibas metalapstrades darbgalda frézmasinas detalu apstrades programmas, veikt
korekcijas apstrades programma atbilstoSi detalu mérijumiem.

2.Izvéleties instrumentus, nepiecieSamos materialus, paligierices un paligmaterialus programmvadibas
metalapstrades darbgaldu frézmasinai.

3. Sagatavot programmvadibas metalapstrades darbgaldu darbam.

4.1zgatavot detala plakanas virsmas, rievas, gropes, aréjas un iekSéjas cilindriskas virsmas, slipas virsmas,
daudzstiru virsmas, fasonvirsmas un kontrolét darba procesu.

Modulis "Frézésana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu" ir apgistams péc visu A dalas modulu sekmigas
apguves.

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd macisanas rezultdta summativo vértéjumu.

Modulis "Frézésana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu" ir B dalas modulis, kuru apgist paraléli
moduliem “Programmvadibas metalapstrades darbgalda sagatavosana darbam” un “VirpoSana ar programmvadibas
metalapstrades darbgaldu”. Modulis "FrézéSana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu" ir ieejas nosacijums
modulu “Metala vai citu materialu detalas izgatavoSana uz programmvadibas metalapstrades darbgaldiem",
“Izgatavotas metala vai citu materialu detalas apstrade” un “Metala vai citu materialu sarazotas produkcijas
uzskaite” apguvei.
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Modula "Frézésana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu’ saturs

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Videjs Optimals
apguves limenis apguves limenis

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(%)

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Augsts
apguves limenis

1. Sp€j: lasit un ievadit (25% no Nosauc programmvadibas Izskaidro programmu Plano un korigé frézmasinas
programmvadibas modula metalapstrades darbgaldu ievadisanas un korigésanas | programmas sarezgitakam
metalapstrades darbgalda kopéja frézmasinas programmu darbibu secibu un principus. | detalam, izvértéjot
frézmasinas detalu apjoma) ievadisanas un korigésanas | Veic korekcijas programma, | tehnologiskas iesp&jas un
apstrades programmas, metodes. pamatojoties uz detalu instrumentu lietojumu.
veikt korekcijas apstrades Atpazist programmu merijumu rezultatiem, Analizé€ mérijumu
programma atbilstosi detalu strukturas elementus un to kontrol€jot frézesanas rezultatus.
merijjumiem. nozimi. procesa atbilstibu.

Veic vienkarsas korekcijas
Izprot: programmvadibas programma p&éc mérijjumu
metalapstrades darbgaldu rezultatiem.
frézmasinas detalu
apstrades programmu
izmantojumu.
Zina: programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
frezmasinu
programmeésanas valodas
pamatus, programmu
ievadisanas un korigésanas
metodes.
2. Sp€j: izvéleties (25% no Nosauc nepiecieSamos Izskaidro instrumentu, Plano instrumentu,
instrumentus, modula instrumentus, paligierices, materialu un paligiericu materialu un paligiericu
nepiecieSamos materialus, kopéja materialus un izvéles nozimi un to izvéli sarezgitiem apstrades
paligierices un apjoma) paligmaterialus. atbilstibu darba rezimiem. uzdevumiem, nemot véra
paligmaterialus Atpazist instrumentu un Veic izvéli, pamatojoties uz | darba rezZimu, detalas formu
programmvadibas materialu atbilstibu tehnologiskas kartes un materiala 1pasibas.
metalapstrades darbgaldu konkrétam darbgalda prasibam un materialu Analiz€ iesp&jamas kludas.
frézmasinai. uzdevumam. ipasibam.
Izprot: instrumentu,
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paligierices un materialu
izv€les nozimi
tehnologiskas apstrades
procesa, darba rezimu
izvéles saskanosanu ar
instrumentiem un
materialiem.

Zina: programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu frézmasinas
instrumentus, ierices, to
izmantosanu, materialu
veidu un 1pasibas.

Demonstré pamata izvéli,
ievérojot tehnologiskas
kartes prasibas.

3. Spé&j: sagatavot (25% no Sagatavo programmvadibas | Izskaidro darbgalda Plano un veic darbgalda

programmvadibas modula metalapstrades darbgaldu, sagatavosanas solu nozimi sagatavosanu sarezditiem

metalapstrades darbgaldu kop&ja ievérojot drosibas prasibas. | un secibu. uzdevumiem, pilniba

darbam. apjoma) Veic pamata iestatijumus Sagatavo un iestata izmantojot darbgalda

instrumentu un sagatavju instrumentus, detalas un tehnologiskas iespéjas.

Izprot: programmvadibas nostiprinasanai. paligierices atbilstosi darba Analizé iesp&jamas klumes

metalapstrades darbgaldu Atpazist darbgalda uzdevumam. instrumentu vai sagataves

frazmadinas darbibas un pamatfunkcijas un Parbauda sagataves un nostiprinaSana un piedava

iestati¢anas tehnologiskas iespéjas. inst_rwj'\entus, izv{a_rtéqu to risinéjumu_s. )

pamatprincipus. atbll_stl_bu tehnologiskajam Dem_onstre neatkarigu,
prasibam. precizu un pamatotu

Zina: programmvadibas d_arbgalda sagatavosanu

- - visos darba procesa
metalapstrades darbgaldu
~ - AR posSmMos.

frézmasinas tehnologiskas

iesp€jas, instrumentu,

detalu un paligiericu

nostiprinasanas

panémienus.

4. Spéj: izgatavot detala (25% no Veic detalas plakanas, Izplano un izpilda detalas Veic sarezgitu virsmu

plakanas virsmas, rievas, modula cilindriskas un vienkarsas dazadu virsmu izgatavoSanu, ietverot visas

gropes, aréjas un ieksgéjas kopé&ja gropju vai rievas virsmas izgatavosanu, izmantojot tehnologiskas operacijas

cilindriskas virsmas, slipas apjoma) saskana ar raséjumu. atbilstoSus instrumentus un | precizi un efektivi.

virsmas, daudzstlru
virsmas, fasonvirsmas un
kontrolét darba procesu.

Izprot: darba raséjumus

Ievéro drosSus darba
panémienus un pamata
tehnologisko secibu.

darba rezimus.

Kontrolé un korigé darba
procesu, nodrosSinot
atbilstibu ras€jumam un
tehnologiskajam prasibam.

Analizé darba procesa
rezultatus un identifice
iespéjamas nepilnibas vai
riskus, piedavajot
risinajumus.
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saistiba ar tehnologisko
procesu kopuma.

Zina: programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
frézéSanas tehnologiska
procesa elementus un to
izstrades bdutibu,
tehnologiskas bazes izvéles
principus un to nozimi
apstrades procesa.
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Modula "Virposana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu' apraksts

Modula meérkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves

novéertésana

Modula nozime un
vieta karte

Attistit izglitojama spéjas izvirpot metala vai citu materidlu detalas atbilstosi tehnologiskajai dokumentacijai un
kvalitates prasibam, izmantojot programmvadibas metalapstrades darbgaldu.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Virpot aréjas un iekséjas cilindriskas, koniskas, gala virsmas un fasona virsmas.
2. Griezt arg€jas un ieksgjas vitnes.

3. Virpot nestingas virsmas un nestandarta detalas.

Modulis "Virposana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu" ir apgiistams péc visu A dalas modulu sekmigas
apguves.

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vertéjumu.

Modulis "VirpoSana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu" ir B dalas modulis, kuru apgust paraléli
moduliem “Programmvadibas metalapstrades darbgalda sagatavosana darbam” un “Frézésana ar programmvadibas
metalapstrades darbgaldu”. Modulis "VirpoSana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu" ir ieejas nosacijums
modulu “Metala vai citu materialu detalas izgatavoSana uz programmvadibas metalapstrades darbgaldiem",
“Izgatavotas metala vai citu materialu detalas apstrade” un “Metala vai citu materialu sarazotas produkcijas
uzskaite” apguvei.

34




Modula "Virposana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu" saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

1. Spé&j: virpot ar€jas un

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(%)

(50% no

Vidéejs
apguves limenis

Nosauc virposana

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Raksturo griezéjinstrumentu

Augsts
apguves limenis

Izvélas atbilstoSus grieSanas

Izprot: vitnu profilu
veidoSanas procesu, vitnu
Tpatnibas un iegisanas
metodes.

Zina: vitnu veidus, darba
rezima izvéli atkariba no
instrumentu veidiem, darba
droSibas prasibas.

izmantojamos instrumentus.
Apraksta vitnes profila
veidoSanas pamatprincipu.
Griez aréjo vai iekS&jo vitni
péc dotas programmas,
ievérojot darba drosibas
prasibas.

ieks€jas cilindriskas, modula izmantojamos veidus un to pielietojumu rezZimus konkrétam
koniskas, gala virsmas un kopéja griezéjinstrumentu veidus. dazadu virsmu virposana. materialam un virsmas
fasona virsmas. apjoma) Nosauc grieSanas rezimu Izskaidro skaidas veidosanas | veidam.
pamatparametrus procesu atkariba no Analizeé grieSanas rezimu un
Izprot: metala vai citu Apraksta skaidas veidosanas | materiala un grieSanas griez&jinstrumentu
materialu grieSanas skaidas procesu virposanas laika. rezimiem. iestatijumu ietekmi uz
veidoSanas procesu, Veic argjo vai ieksejo Virpo aréjas un ieksgjas virsmas kvalitati un skaidas
griezgjinstrumentu lenku cilindrisko un gala virsmu cilindriskas, koniskas un veidoSanos.
izmainas atkariba no to virposanu, ievérojot darba fasona virsmas atbilstosi Precizi virpo sarezgitas
iestatijumiem, drosibas prasibas. raséjumam. fasona un koniskas virsmas,
darba aizsardzibas lidzek|u Lieto individualos darba Pamato darba aizsardzibas ievérojot tehnologiskas
lietoSanas nepiecieSamibu aizsardzibas lidzek|us, lidzek]u lietoSanas prasibas.
kvalitates prasibu stradajot ar nepiecieSamibu kvalitates un
nodrosinasanai. programmvadibas drosibas nodrosinasanai.
darbgaldu.

Zina: grieSanas rezimu
panémienus,
griezéjinstrumentu veidus,
darba droSibas prasibas.
2. Spé&j: griezt aréjas un (45% no Nosauc vitnu veidus (aréjas, | Aprékina grieSanas rezimu Patstavigi pielago vitnu
iekS€jas vitnes. modula kopéja | iek$€jas, metriskas u. c.). un uzstada to, ievérojot griesanas rezimus atbilstosi

apjoma) Nosauc vitnu griesanai droSus darba panémienus. materialam un vitnes tipam.

Izskaidro vitnu profilu
veidoSanas procesu un
iegliSanas metodes.

Izvélas atbilstosu
instrumentu un darba reZimu
vitnes griesanai.

Griez aréjas un ieksSéjas
vitnes atbilstoSi raséjumam

Precizi izgatavo aréjas un
iekS€jas vitnes, nodrosinot
atbilstibu rasé&jumam.
Izveérté iegutas vitnes
kvalitati un izdara
secinajumus par apstrades
procesu.

Pamato darba drosibas
prasibu ievéroSanas nozimi
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Lieto individualos darba
aizsardzibas lidzek|us vitnu
griesanas laika.

un tehnologiskajam
prasibam.

kvalitativam darba
rezultatam.

3. Spé€j: virpot nestingas
virsmas un nestandarta
detalas.

Izprot: metalapstrades
darbu tehnologiju.

Zina: paligiericu un
instrumentu veidus, to
izmantosSanas iespéjas,
darba drosSibas prasibas un
jaunakas tendences
masinblveé un
metalapstrades darbos.

(5% no
modula
kopé&ja
apjoma)

Nosauc nestandarta detalu
un virsmu piemérus.

Nosauc nestandarta detalu
virposana izmantojamos
instrumentus un paligierices.
Apraksta metalapstrades
darbu tehnologijas
pamatprincipus.

Virpo nestandarta virsmu vai
detalu péc dotas
programmas vai
noradijumiem.

Ievéro darba drosibas
prasibas nestandarta detalu
apstrades laika.

Izskaidro metalapstrades
darbu tehnologijas
piemérosanu nestandarta
detalu virposana.

IzvéElas atbilstosus
instrumentus un paligierices
nestandarta detalu
apstradei.

Virpo nestandarta detalas,
ievérojot tehnologiskas un
kvalitates prasibas.
Izskaidro darba droSibas
prasibu nozimi nestandarta
apstrades procesos.

Patstavigi izvélas un pamato
instrumentu un paligiericu
izmantoSanu nestandarta
detalu virposanai.

Precizi izgatavo nestandarta
detalas, pielagojot apstrades
panémienus konkrétajam
uzdevumam.

Izverté apstrades procesa
rezultatu un izdara
secinajumus par ta
pilnveidosanu.
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Modula "Metala vai citu materialu detalas izgatavosana uz programmvadibas metalapstrades
darbgaldiem” apraksts

_ Attistit izglitojama spéjas izgatavot metala vai citu materialu detalas uz programmvadibas metalapstrades
Modula merkis darbgaldiem, kontrol&jot un nodro&inot izgatavotas detalas kvalitati.

Attistit izglitojama prasmes:
1. Lasit programmvadibas metalapstrades darbgaldu detalu apstrades programmas.
2. Izveidot vienkarsas programmvadibas metalapstrades darbgaldu apstrades programmas manuala vadibas rezima
un ievadit tas, izmantojot aréjos datu nesé€jus.
. Iestatit programmvadibas metalapstrades darbgaldu apstrades programmas manuala vadibas rezima.
4.Sagatavot detalu automatiskam razZosanas procesam, kura tiks izmantots programmvadibas metalapstrades
darbgalds.
5. Korigét apstrades programmu atbilstoSi detalu merijumiem.
Modulis "Metala vai citu materialu detalas izgatavoSana uz programmvadibas metalapstrades darbgaldiem" ir
Modula ieejas apglstams péc modulu "Programmvadibas metalapstrades darbgalda sagatavosana darbam", “FrézéSana ar
nosacijumi programmvadibas metalapstrades darbgaldu” un “VirpoSana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu”
sekmigas apguves.
Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
Modula apguves profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
novértésana summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegta macisanas rezultata summativo vértéjumu.

Modula uzdevumi 3

Modulis "Metala vai citu materialu detalas izgatavosana uz programmvadibas metalapstrades darbgaldiem" ir B dalas
modulis, kuru apgust paralé€li moduliem “Izgatavotas metala vai citu materialu detalas apstrade” un “Metala vai citu
materialu sarazotas produkcijas uzskaite”. Modulis "Metala vai citu materialu detalas izgatavoSana uz
programmvadibas metalapstrades darbgaldiem" ir ieejas nosacijums modula “Programmvadibas metalapstrades
darbgaldu operatora prakse” sekmigai apguvei.

Modula nozime un
vieta karte
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Modula "Metala vai citu materialu detalas izgatavosana uz programmvadibas metalapstrades
darbgaldiem” saturs

Vidéejs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(%)

Sasniedzamais

macisanas rezultats . =
Optimals

apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1. Sp€j: lasit (10% no Atpazist programmvadibas Raksturo detalu apstrades Analizé detalu apstrades
programmvadibas modula metalapstrades darbgalda programmas uzbuvi un programmu struktdru un tas
metalapstrades darbgaldu kopéja detalu apstrades logiku. atbilstibu tehnologiskajam
detaju apstrades apjoma) programmas struktiru. Izskaidro programmvadibas | procesam. 5
programmas. Nosauc programmeésanas metalapstrades darbgaldu Pamato programmésanas
valodas pamatelementus. programmu izmantojumu valodas pamatelementu
Izprot programmvadibas NoIas:a vienkarsu detaju_ detalu izga_tavoéané_. izmarltoéanu konkrét?
metalapstrades darbgaldu apstrades programmu péc Nolas_a un interpreté detalu apstrades programma.
- parauga. apstrades programmu,
detaju apstrades Nosaka programmas sasaistot to ar tehnologisko
programmu izmantojumu. galvenos darbibas posmus. | procesu.
Ievéro droSibas prasibas, Izskaidro programmeésanas
Zina: programmvadibas stradajot ar valodas pamatelementu
metalapstrades darbgaldu programmvadibas darbgalda | nozimi programmas darbiba.
programmeésanas valodas vadibas sistému. Parbauda programmas
pamatus. atbilstibu dotajam darba
uzdevumam.
2. Sp&j: izveidot vienkarsas (20% no Nosauc programmvadibas Apraksta programmvadibas | Analizé vienkarSas apstrades
programmvadibas modula metalapstrades darbgaldu darbgalda darbibas programmas struktdru un
metalapstrades darbgaldu kopéja programmeésanas valodu pamatprincipus. logiku.
apstrades programmas apjoma) pamatelementus. Izveido vienkarSu apstrades |Izskaidro programmas
manuala vadibas reZima un Atpazist vienkarsas programmu manuala vadibas | ievadiSanas panémienus un
ievadit tas, izmantojot apstrades programmas rezima atbilstosi darba to secibu.
aréjos datu nesé&jus. struktiru. uzdevumam. Patstavigi izveido un ievada
Ievada gatavu vai dal&ji Izskaidro programmvadibas | apstrades programmu
Izprot: programmvadibas sagatavotu apstrades metalapstrades darbgaldu manuala vadibas rezima,
metalapstrades darbgaldu programmu manuala vadibas | darbibas principus saistiba ar | pamatojot izmantotos
darbibas principus un rezima. programmas izpildi. programmeésanas
programmas ievadisanas risinajumus.
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panémienus.

Zina: programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
programmeésanas valodas,
programmeésanas
pamatprincipus un
programmas ievadiSanas
panémienus.

Izmanto aréjo datu nes€ju
programmas ievadisanai,
ievérojot noradijumus.

Patstavigi ievada apstrades
programmu, izmantojot
aréjos datu nesgjus.
Parbauda ievaditas
programmas atbilstibu darba
uzdevumam.

3. Sp&j: iestatit (40% no Atpazist apstrades Patstavigi iestata apstrades | Analizé apstrades
programmvadibas modula kop€ja | programmas galvenas programmu manuala vadibas | programmas darbibu un tas
metalapstrades darbgaldu apjoma) sadalas un komandas. rezima atbilstosi darba iestatijumu ietekmi uz
apstrades programmas Iestata apstrades uzdevumam. apstrades procesu.
manuala vadibas rezima. programmu manuala vadibas | Izskaidro programmvadibas | Patstavigi un pamatoti veic
rezima, ievérojot metalapstrades darbgaldu programmas iestatiSanu
Izprot: programmvadibas noradijumus. programmas darbibu saistiba | manuala vadibas rezima.
metalapstrades darbgaldu Apraksta programmas ar apstrades procesu. Noveérs klidas programmas
programmas darbibu. darbibu vispariga limeni. Pielieto programmeé&sanas iestatisana.
Izpilda programmas pamatprincipus programmas
Zina: programmvadibas iestatiSanu, darbojoties péc | iestatisana.
metalapstrades darbgaldu parauga vai pedagoga Parbauda programmas
programmeésanas valodu noradém. iestatijumu atbilstibu detalas
un programmeésanas apstrades prasibam.
principus. Novérs vienkarsas k|tidas
programmas iestatiSana.
4. Sp€j: sagatavot detalu (10% no Nosauc automatizéta Patstavigi sagatavo detalu Parbauda detalas
automatiskam razosanas modula razoSanas procesa automatiskam razosanas sagatavotibas atbilstibu
procesam, kura tiks kop&ja pamatelementus. procesam atbilstosi darba automatizéta procesa
izmantots apjoma) Sagatavo detalu uzdevumam. prasibam.
programmvadibas automatiskam apstrades Izskaidro automatizéta Pamato detalas
metalapstrades darbgalds. procesam, darbojoties péc razoSanas procesa norisi un | sagatavosanas darbibu
noradijumiem vai parauga. detalas sagatavoSanas secibu.
Izprot: automatizéto Atpazist materialu apstrades | nozimi taja. Analizeé detalas
razosanas procesu. tehnologijas pamatprincipus. | Pielieto zinaSanas par sagatavosanas ietekmi uz
materialu apstrades automatizeéta razosanas
Zina: materialu apstrades tehnologiju detalas procesa kvalitati un
tehnologiju. sagatavosana. stabilitati.
5. Spé&j: korigét apstrades (20% no Nolasa detalu mérijumu Patstavigi analizé detalu Izveérté tehnologisko procesu
programmu atbilstosi modula rezultatus un salidzina tos ar | mérijumu rezultatus saistiba | un analiz€ detalu mérijumu

detalu mérijumiem.

noteiktajam prasibam.

ar tehnologisko procesu.

rezultatus.
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Izprot: tehnologisko
procesu un detalu
merijumu rezultatus.

Zina: programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
programmeésanas valodas
pamatus, programmu
ievadiSanas panémienus.

kopé&ja
apjoma)

Atpazist neatbilstibas starp
detalas izmériem un
apstrades programmu.
Veic vienkarsas apstrades
programmas korekcijas péc
noradijumiem.

Nosauc programmeésanas
valodas pamatelementus,
kas saistiti ar programmas
korekciju.

Ievada korigétu programmu
darbgalda vadibas sistéma.

Izskaidro konstatéto
neatbilstibu célonus
apstrades programma.
Veic nepiecieSamas
apstrades programmas
korekcijas atbilstosi
merijumu rezultatiem.
Pielieto programmeé&sanas
valodas pamatus
programmas labosana.
Parbauda korigétas
programmas atbilstibu
detalas izgatavosanas
prasibam.

Patstavigi nosaka optimalas
apstrades programmas
korekcijas dazadas
situacijas.

Pamato veiktas programmas
izmainas, izmantojot
programmeésanas valodas
principus.
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Modula "Izgatavotas metala vai citu materialu detalas apstrade" apraksts

_ Sekmét izglitojama spéjas veikt izgatavotas metéala vai citu materidlu detalas apstradi, ievérojot drosSus darba
Modula meérkis panémienus un darba aizsardzibas prasibas.

Attistit izglitojama prasmes:

1.Pulét un lepét metala vai citu materialu detalas un virsmas.
2.Plastiski deformét metala vai citu materialu detalas un virsmas.
3.Ievelmét rievojumus metala vai citu materialu virsmas un detalas.

Modula uzdevumi

Modulis "Izgatavotas metala vai citu materidalu detalas apstrade" ir apgustams pé&c modulu "Programmvadibas
metalapstrades darbgalda sagatavosana darbam", “Frézésana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu” un
“Virposana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu” sekmigas apguves.

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
Modula apguves profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
novértesana summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vertéjumu.

Modulis "Izgatavotas metala vai citu materialu detalas apstrade" ir B dalas modulis, kuru apgust paraléli moduliem

Modula nozime un “Metala vai citu materialu detalas izgatavoSana uz programmvadibas metalapstrades darbgaldiem” un “Metala vai
vieta karte citu materialu sarazotas produkcijas uzskaite”. Modulis "Izgatavotas metala vai citu materialu detalas apstrade" ir

ieejas nosacijums modula “"Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora prakse” sekmigai apguvei.
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Modula "Izgatavotas metala vai citu materialu detalas apstrade" saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(%)

Videjs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1. Sp€j: pulét un lepét (40% no Atpazist puléSanas un Izskaidro pulésanas un Kontrolé darba rezultatu un
metala vai citu materialu modula kopéja | lepéSanas instrumentus un lepéSanas darbu gaitu un to | nepiecieSamibas gadijuma
detalas virsmas. apjoma) paligmaterialus. secibu. korigeé darba gaitu.

Nosauc puléSanas un Veic detalu virsmu puléSanu | Pamato instrumentu un
Izprot: puléSanas un lepéSanas darbu pamatsolus | un lep&sanu atbilstosi paligmaterialu izvéli, sasaistot
lepéSanas darbu gaitu un un to secibu. kvalitates prasibam. to ar prasito virsmas kvalitati.
secibu, paligmaterialu Izmanto instrumentus Pielieto atbilstoSus Izveérte darba rezultatu
izvéli, drosa darba saskana ar sniegtajam instrumentu ekspluatacijas atbilstibu tehnologiskajam un
veiksanas panémienus, instrukcijam. noteikumus darba procesa. kvalitates prasibam.
atbilstoSo instrumentu Ievéro darba droSibas
ekspluatacijas noteikumus. prasibas detalu virsmas

apstrade.
Zina: puléSanas un
lepéSanas instrumentus, to
veidus, lietoSanas
panémienus, darba
drosibas prasibas.
2. Spéj: plastiski deformét (30% no Atpazist plastiskas Patstavigi izvélas plastiskas | Analizé plastiskas deformacijas
metala vai citu materialu modula deformacijas darbos deformacijas instrumentus panémienu piemeérotibu
virsmas. kopé€ja izmantojamos instrumentus. | atbilstosi darba uzdevumam. | konkrétai detalai vai virsmai.

apjoma) Nosauc plastiskas Izskaidro plastiskas Pamato instrumentu un darba

Izprot: plastiskas deformacijas veidoSanas deformacijas veidoSanas rezZimu izvéli, sasaistot to ar
deformacijas veidosanas pamatpanémienus. panémienu batibu un to materiala Tpasibam.
panémienus. Veic plastisko deformésanu pielietojumu.

péc noradijumiem, ievérojot | Veic plastisko deformé&sanu,
Zina: darba rezZimu izvéli, droSus darba panémienus. ievérojot noteiktos darba
instrumentus, to veidus, Ievéro noteiktos darba rezZimus un kvalitates
lietoSanas panémienus. rezZimus un darba drosibas prasibas.

prasibas.
3. Spéj: ievelmét (30% no Atpazist ievelmésanas Izskaidro ievelmésanas Pamato instrumentu un darba
rievojumus metala vai citu modula instrumentus un to darbu gaitu un secibu, secibas izvéli, sasaistot to ar

pielietojumu.
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materialu virsmas un
detalas.

Izprot: ievelmésanas darbu
gaitu un secibu, drosa
darba veikSanas
panémienus,

atbilstoso instrumentu
ekspluatacijas noteikumus.

Zina: ievelmésanas
instrumentus, to veidus,
lietoSanas panémienus.

kopé&ja
apjoma)

Nosauc ievelmésanas darbu
gaitu un secibu péc
noradijumiem.

Ievéro instrumentu
ekspluatacijas noteikumus
un darba drosibas prasibas.

pamatojot instrumentu izveli
un darba panémienus.

Veic ievelmésanu,
kontroléjot darba procesu un
ievérojot darba rezimus un
kvalitates prasibas.

Pielieto atbilstoSus
instrumentu ekspluatacijas
panémienus.

materiala Tpasibam un
kvalitates prasibam.

Patstavigi organizée
ievelmésanas darba gaitu,
kontrolé rezultatu un korigé
procesu, lai sasniegtu optimalu
virsmas kvalitati.
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Modula "Metala vai citu materialu sarazotas produkcijas uzskaite" apraksts

_ Sekmét izglitojama spéjas aprékinat nepiecieSamo materiala un darba daudzumu pasidtijumam, sagatavot sarazoto
Modula meérkis produkciju nosatidanai un noformét dokumentaciju.

Attistit izglitojama prasmes:
1. Aprékinat nepiecieSamo materiala un darba daudzumu pasatijumam.
2. Noformét sarazotas produkcijas uzskaites dokumentaciju.
3. Uzskaitit un sagatavot sarazoto produkciju nositiSanai uz noliktavu.

Modula uzdevumi

Modulis "Metala vai citu materialu sarazotas produkcijas uzskaite" ir apgistams péc modulu "Programmvadibas
metalapstrades darbgalda sagatavosana darbam", “Frézésana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu” un
“Virposana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu” sekmigas apguves.

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
Modula apguves profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
novértesana summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vertéjumu.

Modulis "Metala vai citu materialu sarazotas produkcijas uzskaite" ir B dalas modulis, kuru apgast paraléli moduliem
Modula nozime un “Metala vai citu materialu detalas izgatavoSana uz programmvadibas metalapstrades darbgaldiem” un “Izgatavotas

vieta karte metala vai citu materialu detalas apstrade”. Modulis "Metala vai citu materialu sarazotas produkcijas uzskaite" ir
ieejas nosacijums modula “"Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora prakse” apguvei.
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Modula "Metala vai citu materialu sarazotas produkcijas uzskaite" saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(%)

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Augsts
apguves limenis

Videjs Optimals
apguves limenis apguves limenis

1. Spé&j: aprékinat (60% no Nosauc nepiecieSamos Patstavigi izvélas materialus | Analizé materiala un darba
nepiecieSamo modula materialus un un apréekina to daudzumu, patérinu, izvértéjot
materiala un darba kopéja paligmaterialus darba ievérojot darba uzdevuma iesp€jamas optimizacijas
daudzumu apjoma) uzdevumam. prasibas. metodes.

pasutijumam. Veic vienkarsu materiala un | Aprékina darba patérinu un Pamato aprékina metodes

darba daudzuma aprékinu materiala izlietojumu, izvéli, sasaistot to ar

Izprot: materiala un p&c parauga vai noradem. pamatojot aprekina izvéles tehnologiskam prasibam un
darba izlietojumu Atpazist aprékina metodes. kvalitates nodrosinasanu.
darba uzdevuma nepiecieSamos raditajus un Pielieto aprékinu rezultatus

veikSanai. vienkarsas formulas. praktiskai darba planosanai.

Zina: materiala izlietojuma

aprékinasanas metodes.

2. Sp€j: noforméet (15% no Nosauc nepiecieSamas Patstavigi izvélas piemérotos | Analizé un optimizé
sarazotas produkcijas modula uzskaites veidlapas un dokumentus un aizpilda tos | dokumentacijas aizpildiSanas
uzskaites kopéja dokumentus. atbilstosi uznémuma procesu, lai uzlabotu darba
dokumentaciju. apjoma) Aizpilda dokumentaciju péc prasibam. efektivitati un parskatamibu.

parauga vai vadlinijas. Ievéro dokumentacijas Nodrosina dokumentacijas

Izprot: sarazotas Atpazist dokumentu plismu darba procesa. savietojamibu ar citam
produkcijas obligatas sadalas un laukus. | Pamato izvéléto dokumentu |uznémuma plusmam un
dokumentacijas atbilstibu darba uzdevumam | kvalitates prasibam.
plismu un normativajam prasibam.

metalapstrades Identificé iesp&jamas

uznémuma. nepilnibas dokumentacija.

Zina: sarazotas

dokumentacijas veidus un

aizpildisanas kartibu.

3. Spé&j: uzskaitit un (25% no Nosauc pamatprincipus Sagatavo produkciju Analizé un optimizé
sagatavot sarazoto modula kopéja | produkcijas sagatavosanai atbilstosi noliktavas produkcijas sagatavosanas
produkciju nositiSanai apjoma) nosatisanai. prasibam un uznémuma un iepakosanas procesu, lai

uz noliktavu.

standartiem.
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Izprot: gatavas
uznémuma.

Zina: sarazotas produkcijas

pakosanas veidus
nosdtisanai uz noliktavu.

Identificé nepiecieSamos
iepakosanas materialus un
veidus.

Uzskaita sarazotas
produkcijas vienibas
nosutisanai.

Izvélas atbilstoSos
iepakosanas veidus un

materialus, pamatojot izvéli.

Organizé nositisanas
procesu ta, lai nodrosinatu
produkcijas aizsardzibu un
piegades precizitati.

uzlabotu efektivitati un
samazinatu riskus.
Identificé iespéjamas
nepilnibas iepakosana un
nositiSanas process3,
piedava risinajumus to
novérsanai.
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Modula "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora prakse" apraksts

Modula meérkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Nostiprindt un pilnveidot spéjas atbilstoSi darba uzdevumam sagatavot programmvadibas metalapstrades
darbgaldus, izejmaterialus un instrumentus produkcijas razoSanai, kontrolét produkcijas kvalitati, veikt metala
skaidas grieSanu un cita veida darbus ar programmvadibas metala vai citu materialu apstrades iekartam darba videé.

Attistit izglitojamo prasmes:

1.Sagatavot programmvadibas metalapstrades darbgaldus, paligierices un instrumentus drosa darba veikSanai.

2.Lasit un ievadit programmvadibas metalapstrades darbgaldu detalu apstrades programmas.

3.Izgatavot kontroldetalu ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu, parbaudit tas kvalitati un izgatavot
sérijveida detalas.

4.Noformét sarazotas produkcijas uzskaites dokumentaciju, uzskaitit un sagatavot sarazoto produkciju nosatiSanai
uz noliktavu.

5.Uzturét darba vietu un iekartas darba kartiba.

Apglti visi programmas A, B, C dalas profesionalas kvalifikacijas "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu
operators" iegliSanai nepiecieSamie moduli.

Prakses modula apguves nosléguma izglitojamie sagatavo prakses parskatu, ieklaujot informaciju par prakses laika
sasniegtajiem macisanas rezultatiem atbilstoSi prakses programmai, pasvértéjumu un darba devéja vértéjumu.
Izglitojamie iesniedz nepiecieSamos prakses dokumentus profesionalas izglitibas iestadé.

Modulis "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora prakse" ir noslédzosais modulis profesionalas
kvalifikacijas "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operators" iegliSanai, paredzéts apgito profesionalo
kompetencu nostiprinasanai darba videé.
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Modula "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora prakse" saturs

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Videjs Optimals
apguves limenis apguves limenis

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(%)

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Augsts
apguves limenis

1. Sp€j: sagatavot (20% no Darba vidé strada un ievéro | Darba vidé strada un ievéro | Kontrolé un korigé darba
programmvadibas modula darba droSibas noteikumus. | darba drosibas noteikumus, | procesu.
metalapstrades darbgaldus, kopéja Sagatavo programmvadibas | realizé vides aizsardzibas Patstavigi izvélas un
paligierices un apjoma) metalapstrades darbgaldu, prasibas, veicot atbilstosas nostiprina instrumentus
instrumentus drosa darba ieveérojot drosus darba darbibas. programmvadibas
veiksanai. panémienus. Sagatavo programmvadibas | metalapstrades darbgaldos,
Iestata sagataves metalapstrades darbgaldus, | nepiecieSamibas gadijuma
programmvadibas ievérojot drosus darba korigé vai nomaina tos,
metalapstrades darbgaldos panémienus. ievérojot drosus darba
un parbauda to atbilstibu, Iestata sagataves panémienus.
ievérojot drosSus darba programmvadibas Izvélas un nostiprina
panémienus. metalapstrades darbgaldos paligierices
Izveélas un nostiprina un parbauda to atbilstibu, programmvadibas
programmvadibas ievérojot droSus darba metalapstrades darbgaldos,
metalapstrades darbgaldos panémienus. ievérojot drosus darba
instrumentus. Izvélas un nostiprina panémienus, kontrolé un
Izvélas un nostiprina programmvadibas korigé darba procesu.
programmvadibas metalapstrades darbgalda
metalapstrades darbgaldu instrumentus.
paligierices, ievérojot drosSus | Izvélas un nostiprina
darba panémienus. programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
paligierices.
2. Spé€j: lasit un ievadit (10% no Atpazist programmas Lasa un izskaidro detalu Optimizé programmas
programmvadibas modula strukturas pamatelementus. | apstrades programmas parametrus atbilstosi
metalapstrades darbgaldu kopé&ja Veic vienkarsu programmas | elementus vadibas sistéma. |tehnologiskajam prasibam.
detalu apstrades apjoma) ievadi péc instrukcijas, Ievada programmu un veikt | Identificé iespéjamas kludas
programmas. ievérojot drosibas prasibas. | nelielas korekcijas darba programma un veic
uzdevuma noradito korekcijas pirms darba
parametru ievérosanai. procesa uzsaksanas.
Parbauda ievaditas Parzina dazadas ievades
programmas atbilstibu darba | metodes un datu nesé&jus un
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uzdevumam un drosibas
prasibam.

sp€j pielietot efektivakas
darba procesa
nodrosinasanai.

3. Spé&j: izgatavot (40% no Izgatavo vienkarsu Izgatavo kontroldetalu, Analizé kontroldetalas
kontroldetalu ar modula kopé&ja | kontroldetalu, ievérojot pielietojot tehnologisko karti | mérijumu rezultatus un
programmvadibas apjoma) darba instrukciju. un programmas parametrus. | korigé programmas
metalapstrades darbgaldu, Veic pamata mérijumus ar Veic precizu detalas parametrus sérijveida
parbaudit tas kvalitati un atbilstosiem mérijumu kontroli un razosanai.
izgatavot sérijveida detalas. mérinstrumentiem, identificé nelielas novirzes. Pielieto efektivas kvalitates
parbaudot galvenos izmérus. | Organizé sérijveida detalu kontroles metodes, identificé
Izgatavo nelielu detalu sériju | izgatavoSanu, pielagojot iesp€jamas problémas un
ar ieprieks noteiktiem darba procesu atbilstosi NoOVers tas pirms razosanas
parametriem, ievérojot kvalitates prasibam. procesa turpinasanas.
droSibas prasibas. Optimizé sérijveida detalu
izgatavoSanas procesu,
nodrosinot augstaku
precizitati un kvalitati,
izmantojot plasu
instrumentu un tehnologisko
iesp€ju klastu.
4. Spé€j: noforméet (10% no Aizpilda vienkarsu uzskaites | Aizpilda pilnu sarazotas Organizé un optimize
sarazotas produkcijas modula dokumentaciju péc parauga | produkcijas uzskaites uzskaites dokumentacijas
uzskaites dokumentaciju, kopé&ja vai instrukcijas. dokumentaciju, ievérojot aizpildisanas procesu,
uzskaitit un sagatavot apjoma) Uzskaita nelielu sarazoto uznémuma noteiktos identificEjot un novérsot
sarazoto produkciju produkcijas daudzumu un standartus. kludas.
nositisanai uz noliktavu. sagatavo to nosatisanai, Uzskaita sarazotas detalas Veic efektivu sarazotas
ievérojot drosSibas prasibas. un sagatavo suatijumu produkcijas uzskaiti un
nositisanai uz noliktavu, sagatavosanu nosatiSanai,
kontrolgjot iepakojuma un izmantojot papildus
pretkorozijas prasibu kontroles panémienus un
ievéroSanu. atbilstoSu materialu
izmantosanu, nodrosinot
augstako kvalitati un
drosibu.
5. Spé&j: uzturét darba (20% no Sakarto darba vietu péc Uztur darba vietu sakartotu | Plano un organizé darba
vietu un iekartas darba modula darba beigam, ievérojot un drosu visu darba procesu | vietas un iekartu
kartiba. kopéja droSibas un higiénas laika. uzturésanu, optimizéjot
apjoma) prasibas. Veic programmvadibas darba procesu drosibu un

Veic vienkarsu iekartu
vizualo parbaudi un nelielas
ikdienas darbibas (piem.,

metalapstrades darbgaldu
ikdienas tehnisko apkopi,
parbauda elloSanas un

efektivitati.
Veic iekartu pilnigaku
tehnisko apkopi un
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notira darbagaldus, nonem
gruzus).

dzesésanas sistemu
atbilstibu.

Zino par konstatétam
nelielam nepilnibam vai
traucéjumiem.

preventivo parbaudi,
identific€jot iesp€jamos
riskus un potencialas
problémas pirms to rasanas.

1. Sp€j: sagatavot
programmvadibas
metalapstrades darbgaldus,
paligierices un
instrumentus drosa darba
veikSanai.

(20% no
modula
kopé&ja

apjoma)

Darba vidé strada un ievéro
darba drosibas noteikumus.
Sagatavo programmvadibas
metalapstrades darbgaldu,
ievérojot drosSus darba
panémienus.

Iestata sagataves
programmvadibas
metalapstrades darbgaldos
un parbauda to atbilstibu,
ievérojot drosSus darba
panémienus.

Izvélas un nostiprina
programmvadibas
metalapstrades darbgaldos
instrumentus.

Izvélas un nostiprina
programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
paligierices, ievérojot drosus
darba panémienus.

Darba vidé strada un ievéro
darba drosibas noteikumus,
realizé€ vides aizsardzibas
prasibas, veicot atbilstosas
darbibas.

Sagatavo programmvadibas
metalapstrades darbgaldus,
ievérojot drosSus darba
panémienus.

Iestata sagataves
programmvadibas
metalapstrades darbgaldos
un parbauda to atbilstibu,
ievérojot drosSus darba
panémienus.

Izvélas un nostiprina
programmvadibas
metalapstrades darbgalda
instrumentus un
paligierices.

Kontrolé un korigé darba
procesu.

Patstavigi izvélas un
nostiprina instrumentus
programmvadibas
metalapstrades darbgaldos,
nepiecieSamibas gadijuma
korigé vai nomaina tos,
ievérojot droSus darba
panémienus.

Kontrolé un korigé darba
procesu.
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Modula "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu programmas izveide" apraksts

Modula meérkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
novertésana

Modula nozime un
vieta karte

Sekmét izglitojama spéjas izveidot, ievadit, testét un korigét programmvadibas metala vai citu materialu apstrades
darbu programmu.

Attistit izglitojama prasmes:

1.Izveidot programmvadibas darbgaldu metala vai citu materialu apstrades darbu programmu.

2.Testét metala vai citu materialu apstrades darbu programmas, izmantojot programmvadibas metalapstrades
darbgaldu iespé&jas.

3.Korigét programmvadibas metala vai citu materialu apstrades darbu programmas.

4.Stradat ar dazadu programmvadibas metalapstrades darbgaldu paneliem, izmantojot atbilstoSu programmatiras
nodrosinajumu.

5.Instruét programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatoru par darbgalda specifiku, tehnologisko procesu un
ta izmainam.

Modulis "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu programmas izveide" ir apgustams pé&c modula
"Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora prakse" sekmigas apguves.

Modula apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vertéjumu.

Modulis "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu programmas izveide" ir B dalas modulis, kuru apgust paraléli
ar moduli "Paaugstinatas sarezgitibas metala vai citu materialu detalu virposana". Modulis "Programmvadibas
metalapstrades darbgaldu programmas izveide" ir ieejas nosacijums modula "Programmvadibas metalapstrades
darbgaldu iestatitaja prakse" apguvei.
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Modula "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu programmas izveide" saturs

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(%)

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Videjs Optimals
apguves limenis apguves limenis

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Augsts
apguves limenis

1. Sp€j: izveidot (45% no Nosauc programmvadibas Izskaidro apstrades Izvérté programma
programmvadibas modula metalapstrades darbgaldu tehnologisko procesu izmantoto komandu
metalapstrades darbgaldu kopéja programmeésanas valodu un | saistiba ar detalas atbilstibu detalas apstrades
metala vai citu materialu apjoma) tas pamatelementus. izgatavosanu. prasibam.
apstrades darbu Atpazist apstrades Izmanto programmvadibas Parbauda izveidotas
programmu. programmas struktdru un metalapstrades darbgaldu programmas logisko secibu
galvenas komandas. programmeésanas valodu un atbilstibu
Izprot: apstrades Apraksta apstrades apstrades programmas tehnologiskajam procesam.
tehnologisko procesu. tehnologiska procesa izveidei. Optimizé apstrades
pamatsolus. Patstavigi izveido metala vai | programmu, pamatojot
Zina: programmvadibas Izveido vienkarsu metala vai | citu materialu apstrades izvélétos risinajumus.
metalapstrades darbgaldu citu materialu apstrades darbu programmu atbilstosi | Identificé iesp&jamas klidas
programmeésanas valodu. programmu péc parauga vai | darba uzdevumam. vai nepilnibas apstrades
ar pedagoga atbalstu. Sasaista apstrades programma un piedava
Ievéro programmeésanas tehnologisko procesu ar risinajumus to novérsanai.
pamatprasibas un darba programma izmantotajam
drosibas noteikumus. komandam.
2. Spéj: testét metala vai (10% no Nosauc programmvadibas Izvelas nepiecieSamos Sastada tehnologisko karti
citu materialu apstrades modula metalapstrades darbgaldu materialus un un izgatavo detalu,
darbu programmas, kopéja iespéjas apstrades paligmaterialus. balstoties uz raséjuma un
izmantojot apjoma) programmu testésanai. Aprékina grieSanas rezimu tehnologiskas kartes
programmvadibas Veic apstrades programmas | un uzstada to, ievérojot informaciju.
metalapstrades darbgaldu testésanu, izmantojot droSus darba panémienus.
iesp€jas. darbgalda piedavatas Izvelas piemérotu testéSanas
iesp€jas, pedagoga vadiba. |rezimu atbilstoSi darba
Izprot: apstrades Apraksta apstrades uzdevumam.
tehnologisko procesu. tehnologiska procesa Analiz€ programmas darbibu
pamatsolus saistiba ar testésanas laika un konstaté
Zina: programmvadibas programmas testésanu. iesp&jamas neatbilstibas.
metalapstrades darbgaldu
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iespéjas apstrades
programmu testésanai.

Ievéro darba drosibas
prasibas programmas
testésanas laika.

3. Spéj: korigét (10% no Atpazist programmvadibas Izskaidro, ka programmas Identificé sarezgitas
programmvadibas modula metalapstrades darbgaldu korigésana ietekmé problémas programmas
metalapstrades darbgaldu kopé&ja programmas korekcijas tehnologisko procesu un darbiba, kas var ietekmeéet
metala vai citu materialu apjoma) iesp€jas. detalas kvalitati. detalas kvalitati vai
apstrades darbu procesa Veic programmas vienkarsas | Veic korekcijas programmas | razosanas drosibu.
programmas. korekcijas pedagoga vadiba. | parametrus, pamatojoties uz | Patstavigi veic korekcijas
Nosauc pamata klidu veidus | mérijumu rezultatiem vai programmas vairakos
Izprot: programmvadibas programma, kas prasa testésSanas rezultatiem. posmos, nemot véra
metalapstrades darbgaldu korekciju. Demonstre korektu tehnologisko procesu,
apstrades procesa Apraksta korekcijas ietekmi | programmas korigésanu instrumentus un materialus.
programmu korigésanas uz detalas izgatavosanas atbilstoSi darba uzdevumam.
nepiecieSamibu. rezultatu.
Ievéro darba drosibas
Zina: programmvadibas prasibas korekcijas laika.
metalapstrades darbgaldu
programmeésanas valodu.
4. Spej: stradat ar dazadu (20% no Atpazist dazadu darbgaldu Izskaidro dazadu panelu Patstavigi identificé
programmvadibas modula kop€&ja | panelu funkcijas un pamata |darbibas principus un sarezgitus darbgaldu paneju
metalapstrades darbgaldu apjoma) pogas. funkciju savstarp€jas darbibas jautajumus un
paneliem, izmantojot Ievada programmas datus atskiribas. risina programmaturas
atbilstoSu programmatiras vienkarsos uzdevumos, Strada ar dazadiem pielietojuma problémas.
nodrosinajumu. pedagoga vadiba. paneliem, izmantojot Veic programmatdras
Nosauc programmatdras atbilstoSu programmataras parametrus sarezgitiem
Izprot: dazadu elementus un to nozimi. nodrosinajumu. uzdevumiem, optimizé&jot
programmvadibas Ievéro droSibas prasibas Pielieto panelu funkcijas, lai | razoSanas procesu un
metalapstrades darbgaldu darba ar paneliem. precizi ievaditu, korigétu un | kvalitati.
panelu darbibas principus. parbauditu programmas Nolasa formu un
parametrus. novietojuma pielaizu
Zina: dazadiem Pamato izvéléto darbibas vértibas, kontrolé to
programmvadibas secibu un programmatiras atbilstibu prasibam.
metalapstrades darbgaldu izvéli darba uzdevumam.
paneliem atbilstoSu
programmaturas
nodrosinajumu, darba
droSibas prasibas.
5. Spé&j: instruét (15%) no Nosauc galvenos darbgalda Skaidro darbgalda specifiku | Patstavigi instrué operatoru
programmvadibas modula kop€ja | elementus un pamato un tehnologiska procesa sarezgitos darba uzdevumos
metalapstrades darbgaldu apjoma) tehnologiskos procesus. bitibu. un procesa izmainas.
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operatoru par darbgalda
specifiku, tehnologisko
procesu un ta izmainam.

Izprot: darbgalda specifiku,
tehnologisko procesu un ta
izmainas.

Zina: profesionalos
terminus valsts valoda un
svesvaloda, saskarsmes
pamatprincipus.

Demonstré vienkarsus darba
uzdevumus instrukcijas
vadiba.

Ievéro pamatprincipus darba
drosiba un saskarsmé ar
operatoru.

Instrué operatoru par darba
secibu un procesu izmainam
atbilstosSi uzdevumam.

Lieto profesionalos terminus
valsts valoda un pamata
svesSvaloda.

Nodrosina saprotamu
saskarsmi un drosas darba
prasibas ievérosanu.

Lieto profesionalos terminus
precizi, valsts valoda un
svesvaloda, demonstrgjot
augstu komunikacijas limeni.
Pamato darba secibas un
procesa izmainu izvéli,
sasaistot to ar
tehnologiskajam prasibam
un drosSibu.
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Modula "Paaugstinatas sarezgitibas metala vai citu materialu detalu virposana" apraksts

Modula meérkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
novertésana

Modula nozime un
vieta karte

Sekmét izglitojama spéjas virpot paaugstindtas sarezgitibas metala vai citu materialu detalas un parbaudit to
tehnisko un kvalitativo atbilstibu darba uzdevumam.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Sagatavot programmvadibas metalapstrades darbgaldus, paligierices un instrumentus drosSa darba veikSanai.

2. Virpot paaugstinatas sarezditibas metala vai citu materialu detalas.

3. Parbaudit izgatavotas detalas virsmas izméru, formas, virsmu savstarp&ja novietojuma precizitati un virsmas
raupjumu.

4. Parbaudit izgatavotas detalas tehnisko un kvalitativo raditaju atbilstibu tehnologiskajam prasibam.

5. Veikt tehnisko apkopi programmvadibas metalapstrades darbgaldiem un to mezgliem, pamatojoties uz tehnisko
dokumentaciju.

Modulis "Paaugstinatas sarezgitibas metala vai citu materialu detaju virposana" ir apglistams péc modula
"Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora prakse" sekmigas apguves.

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vertéjumu.

Modulis "Paaugstinatas sarezditibas metala vai citu materialu detalas virposana" ir B dalas modulis, kuru apgust
paral€li ar moduli "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu programmas izveide". Modulis "Paaugstinatas
sarezgitibas metala vai citu materialu detalas virposana" ir ieejas nosacijums modula "Programmvadibas
metalapstrades darbgaldu iestatitaja prakse" apguvei.
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Modula "Paaugstinatas sarezgitibas metala vai citu materialu detalu virposana" saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(%)

Vidéejs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1. Spé&j: sagatavot

Nosauc programmvadibas

Raksturo programmvadibas

Analizé programmvadibas

detalas.

Izprot: sarezgitu detalu
virposanas Tpatnibas un
nepiecieSamos pasakumus

kop€&ja apjoma)

Atpazist paaugstinatas
sarezgitibas detalu
ras€jumos noraditas
galvenas prasibas.

Analizé raséjuma prasibas un to
ietekmi uz virpoSanas procesu.
Izvélas atbilstosus
tehnologiskos panémienus
sarezgitu detalu virposanai.

programmvadibas (30% no metalapstrades darbgalda metalapstrades darbgalda metalapstrades darbgalda

metalapstrades darbgaldus, modula galvenas sastavdalas. uzbivi un tas nozimi darba tehnologiskas iespéjas

paligierices un kopéja Nosauc paligierices un procesa. atbilstosi apstrades

instrumentus drosa darba apjoma) griezgjinstrumentus, kas tiek | Izskaidro paligiericu un uzdevumam.

veiksanai. izmantoti virpoSanas darbos. | instrumentu lietosanas Pamato instrumentu,
Nosauc griez&jinstrumentu panémienus atbilstosi paligiericu un grieSanas

Izprot: programmvadibas veidus un to pielietojumu. veicamajam darbam. rezimu izvéli, nemot véra

metalapstrades darbgaldu Apraksta instrumentu un Izskaidro materialu griesanas materialu un apstrades

uzbdvi, paligiericu un sagataves nostiprinasanas procesa butibu. apstak]us.

instrumentu lietoSanas pamatpanémienus. Izvélas atbilstosus Noveérté instrumentu un

panémienus, materialu Sagatavo darbgaldu, griezéjinstrumentus un sagataves nostiprinasanas

grieSanas procesa bitibu. paligierices un instrumentus | grieSanas reZimus konkrétam panémienu atbilstibu
darbam, ievérojot darba darba uzdevumam. drosibas un kvalitates

Zina: programmvadibas drosibas prasibas. Sagatavo un iestata darbgaldu, | prasibam.

metalapstrades darbgaldu, instrumentus un sagatavi

paligiericu un drosai un kvalitativai darba

griez&jinstrumentu uzsaksanai.

tehnologiskas iespéjas,

griez€jinstrumentu veidus,

grieSanas rezimus,

instrumentu un sagataves

nostiprinasanas un

iestatiSanas panémienus.

2. Spéj: virpot Nosauc paaugstinatas Izskaidro paaugstinatas Analizé paaugstinatas

paaugstinatas sarezditibas (20% no sarezgitibas detalu sarezgitibas detalu virposanas | sarezgitibas detalu

metala vai citu materialu modula virposanas pamatoperacijas. |tehnologiju. virpo$sanas procesu

kopuma.

Noverte iesp&jamos
kvalitates riskus.

Pamato izvéletos
virpoSanas tehnologiskos
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raséjuma prasibu
nodrosinasanai.

Zina: paaugstinatas
sarezgitibas virposanas
tehnologiju.

Apraksta sarezgitu detalu
virposanas ipatnibas.

Veic paaugstinatas
sarezgitibas detalu virposanu
péc dotas instrukcijas,
ievérojot raséjuma prasibas
un darba drosibu.

Veic paaugstinatas sarezditibas
detalu virposanu, nodrosinot
raséjuma noteikto izméru un
virsmas kvalitati.

panémienus atbilstosi
ras€juma prasibam.
Patstavigi veic
paaugstinatas
sarezgitibas detalu
virposanu, nodrosSinot
stabilu procesa norisi un
rasé€juma prasibu izpildi.

3. Spé&j: parbaudit

Nosauc virsmas izmeéru,

Izskaidro virsmas apstrades

Izvérté meérijumu

izgatavotas detalas virsmas (20% no formas, savstarpéja precizitates ieglisanas metodes | rezultatus un identificé

izméru, formas, virsmu modula novietojuma un virsmas atkariba no izmantotajiem iesp&jamas precizitates

savstarpéja novietojuma kopé&ja raupjuma kontroles veidus. instrumentiem un darbgalda neatbilstibas célonus.

precizitati un virsmas apjoma) Atpazist ras€juma noraditas |iesp&jam. Patstavigi veic detalas

raupjumu. precizitates un virsmas Izveélas un pamatoti izmanto virsmu izméru, formas,
kvalitates prasibas. merinstrumentus virsmas savstarpéja novietojuma

Izprot: virsmas apstrades Izvélas atbilstosus izméru, formas un raupjuma un raupjuma kontroli,

precizitates iegliSanas meérinstrumentus virsmas kontrolei. izdarot secinajumus par

metodes, atkariba no izmé&ru un raupjuma Veic izgatavotas detalas virsmu | apstrades procesa

izmantojamiem parbaudei. precizitates parbaudi un kvalitati.

instrumentiem un Veic detalas virsmu izméru noverté rezultatu atbilstibu

programmeésanas un raupjuma parbaudi péc raséjuma prasibam.

metalapstrades darbgaldu dotas instrukcijas.

iespé&jam.

Zina: virsmas apstrades

precizitates raditajus un to

iegdsanas panémienus,

meéerinstrumentu

klasifikaciju un to izvéli.

4. Spé&j: parbaudit Nosauc detalas tehniskos un | Izskaidro detalas apstrades Izveérteé detalas apstrades

izgatavotas detalas (10% no kvalitates raditajus, kas kvalitates noteikumus un to kvalitati kopuma,

tehnisko un kvalitates modula noteikti tehnologiskaja nozimi detalas funkcionalitatei. | sasaistot kvalitates

raditaju atbilstibu kopéja dokumentacija. Analizé tehnologiskaja raditajus ar izmantoto

tehnologiskajam prasibam. apjoma) Atpazist virsmas kvalitates dokumentacija noteiktas apstrades tehnologiju.

Izprot: detalas apstrades
kvalitates noteikumus.

Zina: virsmas kvalitates
kontroles metodes.

prasibas raséjuma un
tehnologiskaja karté.
Nosauc virsmas kvalitates
kontroles metodes.

Veic detalas kvalitates
parbaudi péc dotas

kvalitates prasibas.

Izvélas atbilstoSas virsmas
kvalitates kontroles metodes un
pamatoti tas izmanto.

Veic detalas tehnisko un
kvalitates raditaju parbaudi un

Pamato virsmas kvalitates
kontroles metozu izvéli
atbilstosi detalas funkcijai
un tehnologiskajam
prasibam.
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instrukcijas, izmantojot
noteiktas kontroles metodes.

izverté to atbilstibu
tehnologiskajam prasibam.

Analizeé konstatéetas
kvalitates neatbilstibas.

5. Spé&j: veikt tehnisko
apkopi programmvadibas
metalapstrades
darbgaldiem un to
mezgliem, pamatojoties uz
tehnisko dokumentaciju.

Izprot: tehniskas apkopes
veiksanas nepiecieSamibu.

Zina: tehniskas apkopes
veidus un veikSanas
kartibu, tehniskas apkopes
veikSanai nepiecieSamos
instrumentus un
materialus.

(20% no
modula
kopé&ja

apjoma)

Nosauc programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
tehniskas apkopes veidus.
Nosauc tehniskas apkopes
veiksanai nepiecieSamos
instrumentus un materialus.
Atpazist tehniskaja
dokumentacija noraditas
apkopes darbibas.

Veic vienkarsas tehniskas
apkopes darbibas
darbgaldiem un to
mezgliem, darbojoties péc
instrukcijas vai pedagoga
noradijumiem.

Ievéro darba drosibas
prasibas tehniskas apkopes
laika.

Izskaidro tehniskas apkopes
veiksanas nepiecieSamibu
programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
drosai un kvalitativai darbibai.
Interpreté tehniskaja
dokumentacija noradito
informaciju par apkopes
veikSanas kartibu.

Valsts valoda un svesSvaloda
instrué programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
operatoru par darbgalda
specifiku, tehnologisko procesu
un ta izmainam

Patstavigi izvélas tehniskajai
apkopei nepiecieSamos
instrumentus un materialus.
Veic tehnisko apkopi
darbgaldiem un to mezgliem
atbilstosi tehniskajai
dokumentacijai.

Analizé tehniskas apkopes
nozimi darbgalda
ilgtspéjiga ekspluatacija
un apstrades kvalitates
nodrosinasana.

Pamato izveleéto tehniskas
apkopes veidu un
veiksanas secibu,
atsaucoties uz tehnisko
dokumentaciju.

Identificé iespéjamas
nepilnibas darbgalda vai
ta mezglu tehniskaja
stavokilr.
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Modula "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitaja prakse" apraksts

Modula meérkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
noveéertésana

Modula nozime un
vieta karte

Nostiprinat un pilnveidot spéjas veikt darbgaldu iestatiSanu atbilstosi tehnologiskajam procesam, operativi veikt
nepiecieSamas tehnologiska procesa korekcijas un sniegt tehnisku atbalstu programmvadibas metalapstrades
darbgaldu operatoram darba vidé.

Attistit izglitojama prasmes:
1. Izveidot programmvadibas metalapstrades darbgaldu metala vai citu materialu apstrades procesa programmu.
2. Ievadit programmvadibas metalapstrades darbgaldu metala vai citu materialu apstrades procesa programmu un
korigét apstrades rezimu.
3. Testét apstrades programmas, izmantojot programmvadibas metalapstrades darbgaldu iespégjas.
4. Korigét programmvadibas metalapstrades darbgaldu metala vai citu materialu apstrades procesa programmas.
5.Stradat ar dazadu programmvadibas metalapstrades darbgaldu vadibas sistémam, izmantojot atbilstosu
programmatiras nodrosinajumu.
6. Instruét programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatoru par darbgalda specifiku, tehnologisko procesu
un ta izmainam.
Ievérot visparéjas un specialas darba aizsardzibas, vides aizsardzibas, elektrodrosibas un ugunsdrosibas noteikumus.

Apglti visi programmas A, B, C dalas profesionalas kvalifikacijas "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu
iestatitajs" iegtsanai nepiecieSamie moduli.

Prakses modula apguves nosleguma izglitojamie sagatavo prakses parskatu, ieklaujot informaciju par prakses laika
sasniegtajiem macisanas rezultatiem atbilstoSi prakses programmai, pasvértéjumu un darba devéja vért&jumu.
Izglitojamie iesniedz nepiecieSamos prakses dokumentus profesionalas izglitibas iestadé.

Modulis "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitdja prakse" ir noslédzosais modulis profesionalas
kvalifikacijas "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitdjs" ieglsanai, paredzéts apgito profesionalo
kompetencu nostiprinasanai darba videé.
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Modula "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitaja prakse" saturs

Sasniedzama Macibu sasniegumu
Sasniedzamais méciéa_nés apguves limenu apraksti
macisanas rezultats _rezultata . = . =
ipatsvars Videjs Optimals Augsts
(0/0) apguves Iimenis
1. Sp€j: lasit metala Atpazist ras€juma elementus | Izlasa un interpreté raséjumu Patstavigi analizé
izstradajumu raséjumus un (15% no un tehnologiskas un tehnologisko dokumentaciju, | sarezgitus raséjumus un
tehnologisko modula dokumentacijas pamata identificgjot detalu parametrus | tehnologisko
dokumentaciju un izveidot kopéja datus. un darba secibu. dokumentaciju,
programmvadibas apjoma) Demonstré programmas Izveido detalizétu apstrades identificejot potencialos
metalapstrades darbgaldu izveidi vienkarsam detalam, |programmu, pielietojot procesa riskus vai
metala vai citu materialu sekojot konkréetai programmvadibas optimizacijas iesp€jas.
apstrades procesa instrukcijai. metalapstrades darbgalda Izveido programmu
programmu. Nosauc instrumentus, standartprocediras. sarezgitam detalam,
iekartas un materialus, kas Pamato izvélétos programmas | ieklaujot korekcijas un
nepiecieSami darba procesa. | parametrus, sasaistot tos ar uzlabojumus efektivitates
materialu Tpasibam un un precizitates
tehnologiskajam prasibam. nodrosinasanai.

Demonstré programmas
izstrades pamatojumu,
sasaistot to ar
tehnologisko procesu,
materialu Tpasibam un
kvalitates prasibam.

2. Spé&j: testét apstrades Atver apstrades programmas | Testé programmvadibas Patstavigi testée
programmas, izmantojot (10% no grafiskos vai diagnostikas metalapstrades darbgalda programmvadibas
programmvadibas modula rezimus. programmu tuksgaitas (Dry metalapstrades darbgalda
metalapstrades darbgaldu kopéja Parbauda vienkarsu detalu run) rezZima un labo radusas programmu kadru (Single
iesp€jas. apjoma) programmas darbibu, kltudas. block) reZima un labo
sekojot instrukcijai. Identificé programmas radusas klldas.
Nosauc galvenos nepilnibas vai potencialas Patstavigi analizé
programmas testésanas problémas, korigé&jot programmas darbibu,
posmus un darbgalda programmas parametrus. identific€jot optimizacijas
signalus. Pamato testéSanas secibu, iespé&jas vai riskus
sasaistot to ar detalas razosanas procesa.

raséjumu, materialu un
tehnologiskajam prasibam.
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3. Sp&j: izvéleties un

Izvélas un uzstada

Izveélas instrumentus un

Patstavigi analizé

uzstadit instrumentus un (10% no griezéjinstrumentus paligierices atbilstosi detalas instrumentu un paligiericu
paligierices modula programmvadibas apstrades programma izvéli, nemot véra
programmvadibas kopé&ja metalapstrades darbgaldos, | noteiktajam prasibam. razosanas efektivitati un
metalapstrades darbgaldos apjoma) ievérojot drosSus darba Pareizi nostiprina instrumentus | kvalitati.
un novertét izejmateriala panémienus. un paligierices, ievérojot darba |Izv€las un uzstada
atbilstibu tehnologiskajam Demonstré instrumentu un drosibu un tehnologiskas paligierices un parbauda
procesam. paligieri¢u nostiprinasanu, prasibas. to atbilstibu detalas
sekojot instrukcijai. Novérté izejmateriala atbilstibu | izgatavoSanas
Nosaka, vai izejmaterials tehnologiskajam procesam, tehnologiskajam
atbilst tehnologiskajam pamatojot izvéli ar detalas procesam, ieverojot
procesam, izmantojot ras€jumu un materiala droSus darba
vienkarsus kritérijus. ipasibam. panémienus.
4. Sp€j: ievadit Ievada apstrades Ievada apstrades programmu Izgatavo kontroldetalu ar
programmvadibas (20% no programmu darbgalda patstavigi, veicot vienkarsas precizitati, analizé
metalapstrades darbgaldu modula paneli, sekojot instrukcijai. korekcijas apstrades rezimos. merijumu rezultatus,
metala vai citu materialu kopé&ja Demonstre instrumentu Pareizi piesaista instrumentus identificé novirzes un
apstrades procesa apjoma) piesaisti un sagataves un sagataves, ievérojot piedava korekcijas
programmu un korigét nostiprinasanu. tehnologiskas prasibas un apstrades procesa.
apstrades rezimu, ka ari Izgatavo kontroldetalu, darba drosibu. Instrué operatoru par
piesaistit instrumentus un parbaudot tikai galvenos Izgatavo kontroldetalu, veicot tehnologiska procesa un
izgatavot kontroldetalu. izmérus. pilnu izméru kontroli un programmvadibas
identificéjot nelielas novirzes. metalapstrades darbgalda
Instrué operatoru par specifiku un izmainam.
tehnologiska procesa izmainam
5. Spé&j: parbaudit Veic kontroldetalas galveno | Pilniba izméra kontroldetalas Patstavigi veic pilnigu
kontroldetalas izmérus, (15% no izméru mérijumus ar svarigakos parametrus ar kontroldetalas mérijumu
analizét iegutos mérijjumu modula vienkarsiem atbilstoSiem mérinstrumentiem. | un virsmas kvalitates
rezultatus un kopé€ja merinstrumentiem. Analizé mérijumu rezultatus, kontroli.
nepiecieSamibas gadijuma apjoma) Atpazist redzamas novirzes, |identificé neatbilstibas un veic | Analiz€ iegltos rezultatus,
veikt izmainas bet tikai atbilstosi korekcijas apstrades identificé célonus
programmvadibas instrukcijai. programma. novirzém un optimizé
metalapstrades darbgaldu Veic minimalas korekcijas Parbauda kontroldetalas apstrades programmu.
metala vai citu materialu apstrades programma, virsmas kvalitates atbilstibu
apstrades procesa sekojot noradijumiem. prasibam.
programmas. Korigé apstrades procesa
programmu péc kvalificéta
specialista noradijumiem.
6. Sp€j: uzturet darba Tira darba vietu un iekartas, |Pilniba uztur darba vietu Patstavigi plano un
vietu un iekartas darba (30% no ievérojot pamatprasibas. kartiba, sekojot uznémuma un | organizé darba vietas
kartiba. modula
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kopé&ja
apjoma)

Parbauda galveno
aprikojumu vizuali.

Apkopj programmvadibas
metalapstrades darbgaldus
atbilstosi iekartas darba
grafikam péc kvalificéta
specialista noradijumiem,
ievérojot drosus darba
panémienus.

darba aizsardzibas
noteikumiem.

Analizé programmvadibas
metalapstrades darbgalda un
instrumentu veiktspé&ju.
Ievéro iekartu ekspluatacijas
instrukcijas un drosibas
prasibas.

uzturéSanu un iekartu
apkopes procesu.

Veic detalizétu iekartu
tehnisko parbaudi,
identificé potencialos.
Patstavigi apkopj
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldus atbilstosi
iekartas darba grafikam,
ievérojot droSus darba
panémienus.
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Modula meérkis

Modula uzdevumi

Modula ieejas
nosacijumi

Modula apguves
novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula "MasSinbuves instrumentu materiali" apraksts

Sekmét izglitojama spé€jas tehnologiskas apstrades procesa, izmantojot informativus avotus, izvéléties atbilstoSus
masinbives materidlus un nepiecieSamos instrumentus detalu izgatavosanai.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Izvéleties térauda un keta materialus metalapstrades darbu veikSanai.

2. Izmantot griez&jinstrumentu materialus atbilstosi tehnologiskiem apstrades noteikumiem.
3. Izvéléties krasainos metalus un to sakauséjumus metalapstrades darbu veikSanai.

4. Izvéleties smérvielas un dzesésanas Skidrumus.

5. Izveleties nemetaliskos materialus.

Modula "Masinblves instrumentu materiali" ieejas nosacijums ir sekmigi apgiti programmas A dalas moduli.

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtda macisanas rezultadta summativo vértéjumu.

Modulis "Masinbives instrumentu materiali" ir C dalas izvéles modulis profesionalajai kvalifikacijai
"Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operators" vai " Programmvadibas metalapstrades darbgaldu
iestatitajs". Modulis "Masinblves instrumentu materiali" ir apglstams vienlaicigi ar B dalas moduliem un ir ieejas
nosacijums modula "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora prakse" apguvei kvalifikacijai
"Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operators" vai "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu
iestatitaja prakse" apguvei kvalifikacijai "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitajs".
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Sasniedzamais
macisanas rezultats

Modula "MasSinbuves instrumentu materiali" saturs

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(%)

Vidéejs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1. Sp&j: izvélaties

Nosauc térauda un keta

Raksturo térauda un keta

Interpreté stavokla

noteikumiem.

Izprot: instrumentu
materialu izvéles nozimi
tehnologiskas apstrades
procesa, darba reZimu

Atpazist griez&jinstrumentu
materialu markas un pamata
Tpasibas.

Nosauc piemérotus
materialus vienkarsSiem
apstrades darbiem.

un mineralkeramikas
materialu prieksrocibas un
pielietojuma ierobezojumus.

térauda un keta (15% no materialus metalapstrades materialu Tpasibas un diagrammas un
materialus modula darbam. lietojumu. pamatstruktiras, pamatojot
metalapstrades darbu kopé&ja Atpazist térauda un keta Izskaidro dzelzs un oglekla to ietekmi uz materiala
veiksanai. apjoma) apziméjumus. sakauséjumu stavokla mehaniskajam Tpasibam un

Norada pamatelementus diagrammas un darbibas ilgumu.

Izprot: metalu un to stavok|a diagrammas un pamatstruktiiru nozimi
sakaus&jumu nozimi pamatstruktiiras veidus. materialu izvélé.
masinbive; dzelzs un
oglekla sakausejumu
stavokla diagrammu un
pamatstruktdru.

Zina: metalu un to

sakaus€jumu klasifikaciju

un Tpasibas, térauda

oglekla konstrukciju, legéto

konstrukciju iedalijumus,

apzimé&jumus, lietojumu,

keta markas, mehaniskas

Tpasibas un lietojumu.
2. Spéj: izvéléties Nosauc griez&jinstrumentu Raksturo griezéjinstrumentu | Izvélas griez€jinstrumentu
griezgjinstrumentu (30% no materialus (oglekla térauds, | materialu Tpasibas un materialus sarezgitiem vai
materialus atbilstosi modula cietsakausé&jumi, pielietojumu dazadas nestandarta apstrades
tehnologiskiem kopé&ja atrgriezéjtérauds, apstrades situacijas. procesiem.
apstrades apjoma) mineralkeramika). Izskaidro cietsakauséjumu Analizé instrumentu

materialu izvéli, sasaistot to
ar apstrades atrumu,
materiala Tpasibam un darba
precizitati.
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izvéles saskanoSanu ar
griezé&jinstrumentu
materialiem.

Zina: griez€jinstrumentu
materialu spéjas, Tpasibas,
oglekla, cietsakaus€jumu
mazlegéto un
atrgriezéjteérauda
instrumentu térauda
markas, to lietojumu,
cietsakauséjumu un
mineralkeramikas markas,
to lietojumu.

3. Sp€j: izvéleties

Nosauc galvenos krasaino

Raksturo krasaino metalu un

Analizé krasaino metalu un

krasaino metalus un to (25% no metalu veidus un to to sakauséjumu ipasibas un | sakauséjumu izvéli
sakauséjumus modula sakauséjumus. izmantosanas iespéjas. sarezgitakos tehnologiskajos
metalapstrades darbu kopéja Atpazist krasaino metalu Pamato izvéli, nemot véra procesos, nemot véra
veikSanai. apjoma) galvenas ipasibas un darba uzdevumu, materialu | mehaniskas, fizikalas un
pielietojumu vienkarsos Tpasibas un apstrades veidu. | kimiskas ipasibas.

Izprot: krasaino metalu darbos. Lieto krasaino metalu un Pamato materialu izvéli
un to sakaus€jumu Izvélas krasaino metalu vai sakauséjumu atbilstosi saistiba ar detalas
atskiribu no térauda un sakauséjumu, ieverojot tehnologiskajam prasibam funkcionalitati, ilgmdzibu un
keta materialiem, ka arl pamata tehnologiskas un drosibas noteikumiem. kvalitates prasibam.
izmantojuma sféras. prasibas.

Zina: aluminija un ta

sakaus€jumu markas,

apzimé&jumus, vara un ta

sakaus€jumu markas,

apzimé&jumus, misinu

markas, apzimé&jumus,

bronzas sakaus&jumu

markas, apzimé&jumus,

titana un ta sakauséjuma

markas, apzim&jumus.

4. Sp€j: izveléties un Nosauc galvenos smérvielu Raksturo smérvielu un Analiz€ smérvielu un
lietot smérvielas un (15% no un dzesésanas skidrumu dzesésanas skidrumu dzesésanas skidrumu izvéli
dzesésSanas modula kopéja | veidus. Tpasibas un izvéles nozimi sarezgitos vai augstas
Skidrumus. apjoma) Atpazist smérvielu un konkrétas iekartas. precizitates procesos, nemot

dzeséSanas skidrumu

VEéra materialu saderibu,
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Izprot: dzeséSanas
Skidrumu un
smeérvielu un to
kvalitates nozimi
tehnika.

Zina: dzesésanas skidrumu
un smérvielu veidus, to
izmantojumu.

pielietojumu vienkarsos
tehnologiskos procesos.
Izvélas piemérotu smérvielu
vai dzesésanas skidrumu,
ievérojot pamata darbgalda
prasibas.

Lieto smérvielas un
dzesésanas skidrumus
atbilstosi droSibas prasibam
un tehnologiskajam
vadlinijam.

darba temperatiras un
iekartu specifiku.

5. Spéj: izvEleties
nemetaliskos
materialus.

Izprot: nemetalisko
materialu nozimi
tehnika, nemetalisko
materialu trukumus un
prieksrocibas.

Zina: plastmasas un citu
materialu Tpasibas,
lietoSanu tehnika.

(15% no
modula
kopé&ja

apjoma)

Nosauc galvenos
nemetaliskos materialus
(plastmasas, kompozitus).
Atpazist nemetalisko
materialu pielietojuma
piemérus vienkarsos
tehnikas procesos.

Izvelas piemérotu
nemetalisko materialu,
pamatojoties uz pamata
tehnologiskajam prasibam.

Raksturo nemetalisko
materialu Tpasibas,
priekSrocibas un trikumus
attieciba uz konkrétu
tehnologisko procesu.
Pamato nemetaliska
materiala izvéli, nemot véra
darba uzdevumu, slodzi,
mehaniskas Tpasibas un
apstrades iesp€jas.

Lieto nemetaliskos
materialus atbilstosi
tehnologiskajam un drosibas
prasibam.

Analizé materialu 1pasibu
ietekmi uz detalu kalposanas
ilgumu, razosanas
efektivitati un kvalitati.
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Modula "Instrumentu materialu termiska apstrade” apraksts

_ Sekmét izglitojama spéjas parbaudit materidlu mehaniskas ipasibas, izvéléties nepiecieSamos termiskas apstrades
Modula merkis panémienus un samazinat korozijas rezultata radusos zaudéjumus.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Parbaudit metalu un to sakauséjumu mehaniskas Tpasibas.
2. IzvéEleties téraudu termiskas apstrades veidus.

3. Samazinat korozijas rezultata radusos zaudéjumus.

Modula uzdevumi

Modula ieejas Modulis "Instrumentu materialu termiska apstrade" ieejas nosacijums ir sekmigi apguti programmas A dalas moduli.

nosacijumi

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
Modula apguves profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
novértesana summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vertéjumu.

Modulis "Instrumentu materialu termiska apstrade" ir C dalas izvéles modulis profesionalajai kvalifikacijai
"Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operators" vai " Programmvadibas metalapstrades darbgaldu
Modula nozime un iestatitajs". Modulis "Instrumentu materialu termiska apstrade" ir apgustams vienlaicigi ar B dalas moduliem un ir

vieta karte ieejas nosacljums modula "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora prakse" apguvei kvalifikacijai
"Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operators" vai "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu
iestatitaja prakse" apguvei kvalifikacijai "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitajs".
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Modula "Instrumentu materialu termiska apstrade" saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(%)

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Augsts
apguves limenis

1. Spé&j: parbaudit

Nosauc galvenas metalu

Videjs Optimals
apguves limenis apguves limenis

Raksturo metalu mehaniskas

Analizé parbaudes

metalu un to (25% no mehaniskas 1pasibas ipasibas un to nozimi apstradé | rezultatus un izdala
sakaus&jumu modula (cietiba, stipriba, un ekspluatacija. secinajumus par metala
mehaniskas ipasibas. kopéja plastiskums). Izvélas un pielieto atbilstosas atbilstibu tehnologiskajam
apjoma) Atpazist standarta parbaudes metodes, pamatojot | prasibam.
Izprot: metalu un to parbaudes metodes (piem., |izvéli péc materiala veida un
sakauséjumu cietibas, izturibas, stiepes Tpasibam.
mehaniskas ipasibas, testus).
metalu stipribas un Veic vienkarsu parbaudi péc
plastiskuma fizikalos noraditam instrukcijam.
pamatus.
Zina: metalu un to
sakaus€jumu parbaudes
metodes.
2. Sp€j: izvéléeties Nosauc galvenos térauda Raksturo térauda termiskas Salidzina termiskas
téraudu termiskas (60% no termiskas apstrades veidus. |apstrades veidus un to ietekmi | apstrades tehnologijas
apstrades veidus. modula kopéja | Atpazist, kadas ipasibas tiek | uz mehaniskajam Tpasibam. priekSrocibas un
apjoma) ietekmétas ar katru Izvélas atbilstoSu apstrades ierobezojumus.
Izprot: termiskas apstrades apstrades veidu. veidu konkrétam Pamato izvéli, sasaistot
mérki masinblveé; térauda tehnologiskajam mérkim, materiala Tpasibas,
termiskas apstrades pamatojot izveli. mehaniskos parametrus
tehnologijas. un razosanas procesus.
3. Sp€&j: samazinat Nosauc metala korozijas Raksturo korozijas veidus un to | Izverté korozijas riskus
korozijas rezultata (15% no célonus un veidus. ietekmi uz metalu kompleksi, kombing&jot
raditos zaud&jumus. modula kopéja | Atpazist galvenos bistamos mehaniskajam Tpasibam. materiala Tpasibas, vides
apjoma) un kaitigos faktorus, kas Izvélas atbilstoSus pasakumus | faktorus un darba

Izprot: bistamo un
kaitigo faktoru
iedarbibu uz metalu
materialiem.

ietekmé metalus (piem.,
mitrums, skabes, sali).
Spéj minét vienkarsus
pasakumus korozijas

korozijas samazinasanai
konkréta darba situacija
(piem., parklajums, anodésana,
elloSana), pamatojot izvéli.

apstak]us.
Pamato optimalu
aizsardzibas pasakumu
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Zina: pasakumus cinai pret
metala koroziju.

samazinasanai (piem.,
parklajumi, ellosana).

Salidzina dazadu korozijas
novérsanas metozu
prieksrocibas un trikumus.

komplektu specifiskiem
metala izstradajumiem.
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Programmas istenosanai obligati nepiecieSamie materialie

lidzekli

Materialie lidzekli . Daudzums |

1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Mérinstrumenti (komplekts) 1 uz izglitojamo

1.2. Griez€jinstrumenti (komplekts) 1 uz izglitojamo

1.3. Metalapstrades instrumenti (komplekts) 1 uz izglitojamo

1.4 Asinasanas iekartas (komplekts) 1 uz grupu

1.5. Paligierices (komplekts) 1 uz izglitojamo

1.6. Lineali 1 uz izglitojamo

1.7. Bidmérs ar mérapjomiem 0-125 un nolasisanas 1 uz izglitojamo
vértibu 0,1

1.8. Lenkméri 1 uz izglitojamo

1.9. AizziméSanas instrumentu komplekts (lineali, lekali, 1 uz izglitojamo
aizziméSanas adatas, cirkuli, lenkméri u. c.)

1.10. | Aizzimésanas palete 1 uz grupu

1.11. | Reismuss 1 uz grupu

1.12. | Elektriska rokas slipmasina 1 uz grupu

1.13. | Stacionara urbjmasina 1 uz grupu

1.14. | Skruvgalds 1 uz grupu

1.15. | Dalisanas galva 1 uz grupu

1.16. | Lenka slipmasina 1 uz grupu

1.17. | Rokas metala zagi 1 uz grupu

1.18. | Gludie mikrometri (ar mérapjomiem 0-25, 25-50, 1 uz izglitojamo
50-75, 75-100) (komplekts)

1.19. | Pulkstena tipa indikators (10-18, 18-50, 50-100) 1 uz 5 izglitojamajiem

1.20. | Pulkstena tipa indikators ar sviru-zobratu parvadu 1 uz 5 izglitojamajiem

1.21. | Pulkstena tipa indikators ar elektronisko ciparu 1 uz 5 izglitojamajiem
indikaciju (digitals)

1.22. | Indikatora nostiprinasanas turétajs 1 uz 5 izglitojamajiem

1.23. | Indikatora dziluma méritajs 1 uz 5 izglitojamajiem

1.24. | Svira skava 1 uz 2 izglitojamajiem

1.25. | Mérisanas galva ar stativu un turétaju 1 uz 10 izglitojamajiem

1.26. | Plakanparalélie garuma galaméri (komplekts) 1 uz 2 izglitojamajiem

1.27. | Apaluma mérs 1 uz 20 izglitojamajiem

1.28. | Virsmas raupjuma etaloni (komplekts) 2 uz 10 izgltojamajiem

1.29. | Profilografs — profilometrs 1 uz 10 izglitojamajiem

1.30. | Virsmas raupjuma kontaktu méraparats 1 uz 10 izglitojamajiem

1.31. | Detalu geometrisko parametru méritajs 1 uz 10 izgltojamajiem

1.32. | Vertikalais optimetrs 1 uz 20 izglitojamajiem

1.33. | Kniedésanas instrumenti (komplekts) 1 uz izglitojamo

1.34. | Rokas urbjmasina 1 uz grupu

1.35. | Metala prese 1 uz grupu

1.36. | Skruvgalds 1 uz grupu

1.37. | Skravspiles 1 uz grupu

1.38. | Vilu komplekts 1 uz izglitojamo

1.39. | Individualo aizsardzibas lidzek|lu komplekts (darba 1 uz izglitojamo
apgérbs: jaka, apavi, bikses, cimdi, galvas sega.
Aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u. c.)

1.40. | Asinasanas darbgalds 1 uz grupu

1.41. | Apstrades darbgaldi 1 uz 5 izglitojamajiem

1.42. | Darbgalda paligierices AtbilstoSi programmas IstenosSanai

1.43. | Instrumenti gludinasanai (komplekts) 1 uz izglitojamo

1.44. | Instrumenti rievosanai (komplekts) 1 uz izglitojamo

1.45. | Virposanas darbgalds ar iesp&ju nodrosinat 2 uz grupu
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paaugstinatu precizitati

1.47. | GrieSanas instrumentu asinaSanas darbgalds ar 1 uz grupu
dimanta asinasanas ripam
1.48. | CNC darbgaldi 1 uz 2-5 izglitojamajiem
1.49. | Griezni ar mainamam cietsakausé&juma plaksnitém 1 uz izglitojamo
(dazadi izméri) (komplekts)
1.50. | NogrieSanas griezni (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz izglitojamo
1.51. | Apvirposanas griezni (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz izglitojamo
1.52. | Izvirposanas griezni (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz izglitojamo
1.53. | Fasongiezni (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz izglitojamo
1.54. | Vitnu griezni (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz izglitojamo
1.55. | Paplasinatajurbji (dazadi izmeéri) (komplekts) 1 uz izglitojamo
1.56. | Centrurbji (dazadiizméri) (komplekts) 1 uz izglitojamo
1.57. | Rivurbji (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz izglitojamo
1.58. | Urbuma meéritajs 1 uz 2-5 izglitojamajiem
1.59. | Vitnu ripas (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz izglitojamo
1.60. | Vitnu ripas turétajs (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz izglitojamo
1.61. | Vitnu urbji (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz izglitojamo
1.62. | Pareju konusi (komplekts) 1 uz izglitojamo
1.63. | Lidznéméju patrona (komplekts) 1 uz izglitojamo
1.64. | Centri (dazadiizméri) (komplekts) 1 uz izglitojamo
1.65. | Vitnu Sabloni (komplekts) (komplekts) 1 uz izglitojamo
1.66. | Linete 1 uz grupu
1.67. | Programméjamais vertikalais frézéSanas centrs ar 5 uz grupu
CNC vadibas statni
1.68. | CNC simulators - programmatura CNC programmu 5 uz grupu
izveidei un testéSanai virtualaja vide
1.69. | Gala frézu komplekts Z =4 (D = 6, 8, 10, 12, 1 uz izgltojamo
16 mm) (komplekts)
1.70. | Caulu komplekts (D = 6, 8, 10, 12, 16, 20, 1 uz izglitojamo
22 mm) (komplekts)
1.71. | Cangu patrona 5 uz grupu
1.72. | Urbjpatrona 1-10 mm 5 uz grupu
1.73. | Cangu komplekts (3-20 mm) (komplekts) 1 uz izglitojamo
1.74. | Frézgalva (ar cietsakauséjuma plaksnitém) 5 uz grupu
1.75. | Gala fréze ar cietsakauséjuma plaksnitém 5 uz grupu
1.76. | Gala fréze ar mainamu galvu 5 uz grupu
1.77. | Malas meklétajs 1 uz grupu
1.78. | Augstuma iestatiSanas instruments 1 uz grupu
1.79. | Bora karbida slipripas (B4C) 1 uz 15 izglitojamajiem
1.80. | Elektrokorunda slipripa (1A) 1 uz 15 izglitojamajiem
1.81. | Zala silicija karbida slipripa (6C) 1 uz 15 izglitojamajiem
1.82. | Dazadi metalgriesanas darbgaldi 1 uz 15 izglitojamajiem
1.83. | Metalu parbaudes stiepé rausanas masina 1 uz 15 izglitojamajiem
1.84. | Svarstveseris 1 uz 15 izglitojamajiem
1.85. | Cietibas mérisanas iekarta 1 uz 15 izglitojamajiem
1.86. | Karsésanas krasns lidz 1000 gradiem 1 uz 15 izglitojamajiem
1.87. | Portativs cietibas méritajs 1 uz 15 izglitojamajiem
1.88. | Infrasarkanais termometrs 1 uz 15 izglitojamajiem
1.89. | Programmé&sanas simulatori 1 uz izglitojamo
1.90. | MASTERCAM, SOLIDWORKS, vai cita 1 uz izglitojamo
datorprogramma
1.91. | Datori ar specialo programmatdru 1 uz izglitojamo
1.92. | Aréjie datu neségji 1 uz izglitojamo
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Dazadu materialu sagataves (komplekts) 1 uz izglitojamo
2.2. Paligmateriali (emulsijas, dzesésanas skidrumi, 1 uz izglitojamo
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ellosanas skidrumi u. c.) (komplekts)

2.3. Abrazivie materiali (dazada veida slipripas, kas 1 uz izglitojamo
paredzétas asinasanas darbgaldiem) (komplekts)

2.4. Slipésanas paligmateriali (ripas, pastas, 1 uz izglitojamo
smilSpapirs u. c.) (komplekts)

2.5. Abrazivie grieSanas materiali (komplekts) 1 uz izglitojamo

2.6. Zada sloksnes (komplekts) 1 uz izglitojamo

2.7. UzkopsSanas lidzek|u komplekts (birste, gridas 1 uz 5 izglitojamajiem
birste, mazgasanas lidzekli u. c.)

2.8. Dazadi detalas paraugi raséjumu skatu veidoSanai 1 uz 15 izglitojamajiem
(komplekts)

2.9. Dazadi detalas paraugi raséjumu griezumu 1 uz 15 izglitojamajiem
veidoSanai (komplekts)

2.10. | Dazadi detalas paraugi negluduma kontrolei 1 uz 15 izglitojamajiem
(komplekts)

2.11. | Dazadi detalas paraugi apaluma kontrolei 1 uz 15 izglitojamajiem
(komplekts)

2.12. | Dazadi detalas paraugi robeznovirzu kontrolei 1 uz 15 izglitojamajiem
(komplekts)

2.13. | Kniedes (komplekts) 1 uz izglitojamo

2.14. | Metala preses paliginstrumenti un materiali 1 uz izglitojamo
(komplekts)

2.15. | Vilésanas paliglidzekli (komplekts) 1 uz izglitojamo

2.16. | Teraudi, keti (komplekts) 1 uz izglitojamo

2.17. | Krasainie metali (misins, aluminijs, bronza) 10 kg uz 1 izglitojamo

2.18. | Paligmateriali mérinstrumentiem, 1 uz izglitojamo
griezéjinstrumentiem (komplekts)

2.19. | Tehniska dokumentacija AtbilstoSi programmas istenosanai

2.20. | Paligmateriali darbgaldu apkopei AtbilstoSi programmas istenosanai

2.21. | Materiali lepésanai (komplekts) 1 uz izglitojamo

2.22. | Lepieri (komplekts) 1 uz izglitojamo

2.23. | Abrazivs slipaudekls (komplekts) 1 uz izglitojamo

2.24. | Programmnodrosinajums - CAM sistéma, piem., 1 uz grupu
Fanux u. c.

2.25. | Ietinamie papiri 1 uz 15 izglitojamajiem

2.26. | Standarta kastes (lielgabarita konteineri) 2 uz 15 izglitojamajiem

2.27. | Gofréta kartona kastes 2 uz 15 izglitojamajiem

2.28. | Palete 2 uz 15 izglitojamajiem

2.29. | Dazadi konstrukciju materialu paraugi 10 uz 5 izglitojamajiem

2.30. | Dazadi instrumentu materialu paraugi 10 uz 5 izglitojamajiem

2.31. | Dazadi krasaino metalu paraugi 10 uz 5 izglitojamajiem

2.32. | Dazadi plastmasas materialu paraugi 10 uz 5 izglitojamajiem

2.33. | Dazadu marku metalu sagataves (komplekts) 1 uz izglitojamo

2.34. | Dazadas ellas - transmisijas, industrialas u. c. AtbilstosSi programmas istenosanai

2.35. | Paraugi mehanisko 1pasibu parbaudei 1 uz 5 izglitojamajiem

2.36. | Paraugi parbaudei stiepé 1 uz 5 izglitojamajiem

2.37. | Paraugi termiskai apstradei (komplekts) 1 uz izglitojamo

2.38. | Paraugi metala stigribas parbaudei 1 uz 5 izglitojamajiem

2.39 Dazadi metalu un sakauséjumu paraugi cietibas AtbilstoSi programmas istenosanai

"=~ | parbaudei
5.40. dDailadi metala paraugi virsmas radiSanai ar gazes AtbilstoSi programmas istenosanai
egli

2.41. | Ellas krasa 1 kg uz 15 izglitojamajiem

2.42. | Tehniskas ziedes 0,5 kg uz 15 izglitojamajiem

2.43. | Udens, mineralella vai cits ridiSanas Skidums 1 uz izglitojamo

(komplekts)
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