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Profesionālās izglītības programmas mērķi 

Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītājs  

Izglītības procesā sagatavot programmvadības metālapstrādes darbgaldu 
iestatītāju, kurš veic programmvadības metālapstrādes darbgaldu un 

tehnoloģisko līniju iestatīšanas darbus, veido metāla un citu materiālu detaļu 
apstrādes programmas, plāno un veic sagatavju, palīgierīču un instrumentu 

piesaistes darbus, uzrauga ražošanas iekārtu darba procesu. Konsultē un sniedz 
tehnisku atbalstu programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatoram. 

Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītājs var strādāt 
metālapstrādes un mašīnbūves un citu nozaru uzņēmumos, kur tiek izmantoti 

programmvadības metālapstrādes darbgaldi. 

Izglītības procesa rezultātā dod iespējas apgūt profesionālās, vispārējās 

un mūžizglītības kompetences: 
1. Lietot un kontrolēt individuālo un kolektīvo aizsardzības līdzekļu lietošanu 

atbilstoši noteiktajām prasībām. 
2. Veikt darba uzdevumus, ievērojot darba aizsardzības prasības. 

3. Nodrošināt darba vietas kārtību, sākot darbu, darba procesā un pēc darba 
veikšanas. 

4. Analizēt veicamo metāla vai citu materiālu detaļas apstrādes darba uzdevumu, 
nosakot veicamā darba apjomu un nepieciešamo detaļas apstrādes laiku. 

5. Lasīt izstrādājamās detaļas darba rasējumu un skices un atpazīt apzīmējumus. 
6. Veidot veicamā darba rasējumus un skices. 

7. Analizēt programmvadības metālapstrādes darbgaldu tehnisko instrukciju 

nosacījumus. 

8. Analizēt un plānot metāla vai citu materiālu detaļas izgatavošanas procesu 

atbilstoši tehnoloģiskajai kartei un izmantot papildus tehnoloģisko 
dokumentāciju. 

9. Izvēlēties atbilstošus materiālus un palīgmateriālu sagatavošanu konkrētajam 
apstrādes procesam, ievērojot tehnoloģiskajā kartē noteiktās prasības 

10. Izvēlēties un pārbaudīt veicamajam metāla un/vai citu materiālu apstrādes 
procesam atbilstošus instrumentus un mērinstrumentus. 

11. Lietot instrumentu katalogu, noteikt sagatavju apstrādei atbilstošus 

instrumentus. 

12. Sagatavot metālapstrādes tehnoloģiskās iekārtas un palīgierīces 

13. Izvēlēties metāla vai citu materiālu detaļu apstrādes programmu un tās režīmus 

14. Ievērot metālapstrādes darbgaldu programmēšanas principus. 

15. Lietot dažādas metālapstrādes darbgaldu programmēšanas valodas. 

16. Izveidot metāla apstrādes programmu konkrētas detaļas ražošanai 

17. Izveidot detaļas apstrādes programmu CAD/CAM programmā 

18. Pārbaudīt programmvadības metālapstrādes darbgalda ikdienas, plānotās un 
ārkārtas tehnisko apkopju darbu izpildi. 

19. Novērtēt un kontrolēt programmvadības metālapstrādes darbgaldu darbības 

tehniskos parametrus un stāvokli 

20. Apkopot tehnisko apkopju rezultātus un informēt tehnisko dienestu vai atbildīgo 

personu par programmvadības metālapstrādes darbgalda tehniskajām 
neatbilstībām. 

21. Sagatavot un pārbaudīt programmvadības metālapstrādes darbgaldu, 
instrumentus un palīgierīces veicamajam darbam 
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22. Izvēlēties un iestatīt darba uzdevumam atbilstošu metāla vai citu materiālu 

apstrādes programmu atbilstoši tehnoloģiskajai kartei 

23. Pielāgot programmu un apstrādes režīmus, ievērojot tehnoloģiskajā kartē 

noteiktās prasības un regulāri pārbaudīt programmvadības metālapstrādes 
darbgalda darbības parametrus 

24. Veikt programmvadības darbgalda metālapstrādes programmu grafisko 

pārbaudi (simulāciju). 

25. Izgatavot kontroldetaļu atbilstoši ražošanas produkcijas paraugam un 

pārbaudīt tās izmēra un kvalitātes atbilstību tehnoloģiskajai kartei. 

26. Veikt nepieciešamās korekcijas metāla vai citu materiālu apstrādes programmā 

atbilstoši kontroldetaļas pārbaudes rezultātiem. 

27. Veikt griezējinstrumentu un palīgierīču izvēli un to piesaistes korekciju, 
atbilstoši kontroldetaļas pārbaudes rezultātiem. 

28. Instruēt programmvadības metālapstrādes darbgalda operatoru par 
programmvadības metālapstrādes darbgalda specifiku un tehnoloģisko 

procesu. 

29. Izteikt un interpretēt jēdzienus, domas, faktus un viedokli gan mutiski, gan 

rakstiski valsts valodā. 

30. Izteikt viedokli gan mutiski, gan rakstiski svešvalodā, lietojot profesionālo 
terminoloģiju. 

31. Izmantot matemātisko domāšanu, metodes, izteiksmes un sakarības modelējot 
darba situācijas un uzdevumu izpildi. 

32. Izmantot zinātnisko pētījumu rezultātus, likumsakarības un tehnoloģiskās 
attīstības sasniegumus savā profesionālajā darbībā. 

33. Droši lietot informācijas un komunikācijas tehnoloģijas profesionālajā darbā, 

ievērojot programmatūras licences nosacījumus, intelektuālā īpašuma un 
personas datu aizsardzību. 

34. Veidot digitālo saturu atbilstoši profesionālās darbības specifikai, ievērojot 
iespējamos informācijas drošības riskus. 

35. Plānot un sekot līdzi darba izpildes termiņiem un kvalitātei, sabalansējot darba 
apjomu, laiku un racionālu resursu izmantošanu. 

36. Organizēt komandas darbu, izvērtējot ekonomiskos riskus un pieņemot 
pamatotus lēmumus atbilstoši savai kompetencei. 

37. Aktīvi iesaistīties uzņēmuma darbības attīstībā, piedāvājot jaunas, racionālas 

idejas uzņēmuma efektivitātes paaugstināšanai. 

38. Efektīva sadarbība.  Ētikas normu ievērošana un konstruktīva komunikācija. 

39. Ievērot darba un vides aizsardzības, elektrodrošības, ugunsdrošības un civilās 
aizsardzības prasības, atbildīgi veicot profesionālos darba uzdevumus 

individuāli un komandā. 

40. Kritiski novērtēt darba vides riska faktorus un novērst tos savas kompetences 
ietvaros. 

41. Atbildīgi rīkoties ārkārtas gadījumā un sniegt pirmo palīdzību. 

42. Izvērtēt problēmas un rīcību, balstoties uz ilgtspējīgām vērtībām un principiem. 

43. Apzināti īstenot videi draudzīgu dzīvesveidu atbilstoši "zaļās domāšanas" 
principiem, nodrošinot sabiedrības ilgtspēju. 

44. Novērtēt savu profesionālo pieredzi un mērķtiecīgi plānot profesionālo 

kompetenču pilnveidi. 

45. Pilnveidot savas prasmes profesionālās darbības izaugsmei. 
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Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operators 

Izglītības procesā sagatavot programmvadības metālapstrādes 
darbgaldu operatoru, kurš veic metāla vai citu materiālu detaļu izgatavošanu, 

kontrolējot izgatavotās detaļas kvalitāti, tehnoloģisko procesu un tā 
parametrus, palīgierīču un instrumentu stāvokli. Programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu operators var strādāt metālapstrādes un 

mašīnbūves un citu nozaru uzņēmumos, kur tiek izmantoti programmvadības 
metālapstrādes darbgaldi. 

 
Izglītības procesa rezultātā dod iespējas apgūt profesionālās, 

vispārējās un mūžizglītības kompetences: 
 

1. Atbildīgi lietot individuālos un kolektīvos aizsardzības līdzekļus, veicot 
profesionālos darba pienākumus. 

2. Veikt darba uzdevumus, ievērojot profesionālās darba aizsardzības 
aizsardzības prasības un noteikumus. 

3. Uzturēt kārtībā programmvadības metālapstrādes darbgalda operatora darba 
vietu. 

4. Ievērot ergonomikas principus darba vietā, sniegt priekšlikumus ergonomiskas 
vides iekārtošanai 

5. Saprast veicamo darba uzdevumu, atbilstoši veicamā darba apjomam un 

detaļas apstrādes laikam. 
6. Lasīt veicamā darba tehniskās skices un rasējumus, atbilstoši darba 

uzdevumam. 
7. Ievērot programmvadības metālapstrādes darbgaldu lietošanas instrukciju 

nosacījumus. 
8. Novērtēt programmvadības metālapstrādes darbgalda tehniskā stāvokļa 

atbilstību veicamajam darbam. 
9. Saprast veicamo darba uzdevumu, atbilstoši veicamā darba apjomam un 

detaļas apstrādes laikam. 
10. Lasīt veicamā darba tehniskās skices un rasējumus, atbilstoši darba 

uzdevumam. 
11. Ievērot programmvadības metālapstrādes darbgaldu lietošanas instrukciju 

nosacījumus. 
12. Novērtēt programmvadības metālapstrādes darbgalda tehniskā stāvokļa 

atbilstību veicamajam darbam. 

13. Iepazīties un ievērot metāla vai cita materiāla detaļas izgatavošanas procesa 
tehnoloģiskās kartes nosacījumus. 

14. Plānot metāla vai cita materiāla detaļas izgatavošanas procesa secību un 
detaļas apstrādes darbu secību. 

15. Iepazīties ar konkrētās detaļas apstrādes programmu. 
16. Sagatavot un pārbaudīt veicamajam darbam atbilstošas sagataves un 

tehnoloģiskos šķidrumus 
17. Sagatavot veicamajam metāla un citu materiālu apstrādes darbam atbilstošus 

instrumentus, mērinstrumentus un kontroles instrumentus. 
18. Sagatavot tehnoloģiskās iekārtas un palīgierīces atbilstoši darba uzdevumam. 

19. Veikt programmvadības metālapstrādes darbgalda ikdienas tehniskās 
apkopes, reģistrēt tās. 

20. Sagatavot programmvadības metālapstrādes darbgaldu konkrētas produkcijas 
ražošanai. 
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21. Izvēlēties darba uzdevumam atbilstošu metāla vai citu materiālu apstrādes 

programmu un veikt instrumentu izmēru kontroli. 
22. Izstrādāt un ievadīt darba uzdevumam atbilstošu vienkāršu detaļu apstrādes 

darba programmu 
23. Pārbaudīt metāla vai citu materiālu detaļu apstrādes programmas grafiskajā 

attēlojumā (simulācija). 
24. Pārbaudīt sērijveida ražošanas detaļas kvalitātes un izmēru atbilstoši darba 

uzdevuma nosacījumiem 

25. Veikt griezējinstrumentu korekciju atbilstoši ražoto detaļu pārbaudes 
rezultātiem. 

26. Noteikt materiālu un palīgmateriālu daudzumu sērijveida detaļu ražošanai, 
novērtējot to atbilstību kvalitātes prasībām 

27. Aizpildīt izgatavoto detaļu uzskaites dokumentāciju 
28. Sagatavot izgatavotās metāla vai cita materiāla detaļas nodošanai vai 

uzglabāšanai atbilstoši tehnoloģiskajā kartē noteiktajām prasībām. 
29. Sazināties mutiski un rakstiski valsts valodā. 

30. Sazināties mutiski un rakstiski vienā svešvalodā darba vidē, lietojot 
profesionālos terminus. 

31. Lietot matemātiskos aprēķinus darba uzdevumu veikšanai. 
32. Skaidrot nozares tehnoloģiskās attīstības virzienus. 

33. Lietot informācijas un komunikācijas tehnoloģijas profesionālo darba 
uzdevumu veikšanai 

34. Veikt darba uzdevumus kvalitatīvi atbilstoši pieejamajiem resursiem 

noteiktajos termiņos. 
35. Piedalīties jaunu ideju radīšanā darba procesu pilnveidei. 

36. Apzināti pildīt pilsoniskos pienākumus. 
37. Nodibināt darba tiesiskās attiecības un ievērot organizācijas iekšējās kārtības 

noteikumus. 
38. Atbildīgi veikt darba uzdevumus, ievērojot darba un vides aizsardzības, 

elektrodrošības, ugunsdrošības un civilās aizsardzības prasības. 
39. Kritiski novērtēt darba vides riska faktorus savas kompetences ietvaros.  

atbildīgi rīkoties ārkārtas gadījumā un sniegt pirmo palīdzību. 
40. Pilnveidot savas prasmes profesionālās darbības izaugsmei. 

 
Profesionālās izglītības programmas apguves kvalitātes novērtēšana 

Izglītojamie, kuri apguvuši programmas paraugā profesionālās kvalifikācijas ieguvei 
paredzētos A, B un C daļas moduļus un ieguvuši nepieciešamo zināšanu, prasmju un 

kompetenču vērtējumu atbilstoši programmas veidam, kārto valsts noslēguma 

pārbaudījumu. 
 

 
Tālākās izglītības iespējas 

Izglītojamajiem, apgūstot papildu moduļus atbilstoši nozares/sektora moduļu kartei, 
iespējams iegūt citu profesionālo kvalifikāciju vai papildu kompetences. 
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Profesionālās 

kvalifikāciju 

sasniedzamie 

mācīšanās 
rezultāti 

Atšķirt metālapstrādes darbos izmantojamos materiālus un to īpašības. 

Izvēlēties nepieciešamos materiālus un palīgmateriālus metālapstrādes darbu 

veikšanai. 

Izvēlēties nepieciešamos instrumentus un izmantot atbilstošās iekārtas 

metālapstrādes darbu veikšanai. 
Aizzīmēt metāla vai citu materiālu virsmas. 

Slīpēt metāla vai citu materiālu virsmas un detaļas. 

Urbt metāla vai citu materiālu detaļas virsmas. 

Griezt metāla vai citu materiālu detaļas virsmas. 

Izrīvēt metāla vai citu materiālu detaļas virsmas. 

Lasīt detaļas rasējumu un citu tehnisko dokumentāciju detaļas izgatavošanai. 

Lasīt detaļas izgatavošanas tehnoloģisko procesu. 

Pārbaudīt izgatavotās detaļas atbilstību rasējumam. 

Pārbaudīt izgatavotās detaļas tehnisko un kvalitatīvo rādītāju atbilstību 

tehnoloģiskajām prasībām. 

Kontrolēt uzstādītas precizitātes formai, virsmu savstarpējam novietojumam, 

virsmu gludumam. 

Sagatavot un piemērot programmvadības metālapstrādes darbgaldu darbu 

veikšanai. 

Izvēlēties un izmantot eļļošanas un dzesēšanas šķidrumus atbilstoši 

darbgalda un tehnoloģiskajai dokumentācijai. 

Nomainīt sagataves un pārbaudīt to atbilstību, iestatīt instrumentus un 

palīgierīces. 
Ieslēgt, vadīt un izslēgt programmvadības metālapstrādes darbgaldu. 

Identificēt programmvadības metālapstrādes darbgaldu skaņas, vizuālos un 

tekstveida signālus. 

Kontrolēt programmvadības metālapstrādes darbgaldu tehnoloģiskos 

procesus. 

Veikt tehnisko apkopi programmvadības metālapstrādes darbagaldiem atbilstoši 

darbagalda instrukcijā noteiktajām prasībām.  

Lasīt un ievadīt programmvadības metālapstrādes darbgaldā detaļu apstrādes 

programmas, veikt korekcijas apstrādes programmā atbilstoši detaļu 

mērījumiem. 

Izvēlēties instrumentus, nepieciešamos materiālus, palīgierīces un 

palīgmateriālus programmvadības metālapstrādes darbgaldu frēzmašīnai. 
Sagatavot programmvadības metālapstrādes darbgaldu darbam. 

Izgatavot detaļā plakanas virsmas, rievas, gropes, ārējās un iekšējās cilindriskās 

virsmas, slīpas virsmas, daudzstūru virsmas, fasonvirsmas un kontrolēt darba 

procesu. 

Virpot ārējās un iekšējās cilindriskās, koniskās, gala virsmas un fasona virsmas. 
Griezt ārējās un iekšējās vītnes. 

Virpot nestingas virsmas un nestandarta detaļas. 

Lasīt programmvadības metālapstrādes darbgaldu detaļu apstrādes 

programmas. 

Izveidot vienkāršas programmvadības metālapstrādes darbgaldu apstrādes 

programmas manuālā vadības režīmā un ievadīt tās, izmantojot ārējos datu 

nesējus. 

Iestatīt programmvadības metālapstrādes darbgaldu apstrādes programmas 

manuālā vadības režīmā. 

Sagatavot detaļu automātiskam ražošanas procesam, kurā tiks izmantots 

programmvadības metālapstrādes darbgalds. 
Koriģēt apstrādes programmu atbilstoši detaļu mērījumiem. 

Pulēt un lepēt metāla vai citu materiālu detaļas un virsmas. 
Plastiski deformēt metāla vai citu materiālu detaļas un virsmas. 
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Ievelmēt rievojumus metāla vai citu materiālu virsmās un detaļās. 
 Aprēķināt nepieciešamo materiāla un darba daudzumu pasūtījumam. 
Noformēt saražotās produkcijas uzskaites dokumentāciju. 
Uzskaitīt un sagatavot saražoto produkciju nosūtīšanai uz noliktavu. 
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Profesionālās 

kvalifikācijas 

nosaukums 

Programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 

operators 

Programmvadības metālapstrādes 

darbgaldu iestatītājs 

 Sagatavot programmvadības 

metālapstrādes darbgaldus, palīgierīces un 

instrumentus droša darba veikšanai. 

Lasīt un ievadīt programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu detaļu apstrādes 

programmas. 

Izgatavot kontroldetaļu ar 

programmvadības metālapstrādes 

darbgaldu, pārbaudīt tās kvalitāti un 

izgatavot sērijveida detaļas. 

Noformēt  saražotās produkcijas uzskaites 

dokumentāciju, uzskaitīt un sagatavot 

saražoto produkciju nosūtīšanai uz 

noliktavu. 

Uzturēt darba vietu un iekārtas darba 

kārtībā 

Izveidot programmvadības darbgaldu 

metāla vai citu materiālu apstrādes darbu 

programmu. 

Testēt metāla vai citu materiālu apstrādes 

darbu programmas, izmantojot 

programmvadības metālapstrādes 

darbgaldu iespējas. 

Koriģēt programmvadības metāla vai citu 

materiālu apstrādes darbu programmas. 

Strādāt ar dažādu programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu vadības sistēmām, 

izmantojot atbilstošu programmatūras 

nodrošinājumu. 

Instruēt programmvadības metālapstrādes 

darbgaldu operatoru par darbgalda 

specifiku, tehnoloģisko procesu un tā 

izmaiņām. 

Sagatavot programmvadības 

metālapstrādes darbgaldus, palīgierīces un 

instrumentus droša darba veikšanai. 

Izgatavot paaugstinātas sarežģītības metāla 

vai citu materiālu detaļas. 

Pārbaudīt izgatavotās detaļas izmēru, formas, 

ģeometrisko precizitāti un virsmas raupjumu. 
Pārbaudīt izgatavotās detaļas atbilstību 

rasējumam un citām prasībām, ja tādas ir.   

Veikt tehnisko apkopi programmvadības 

metālapstrādes   darbgaldiem un to 

mezgliem, pamatojoties uz tehnisko 

dokumentāciju  

 
  



 
 

10 
 

Profesionālās izglītības programmas īstenošanai obligātie 
vispārējās vidējās izglītības mācību priekšmetu pamatkursi 

un padziļinātie kursi 

 

Obligātie vispārējās vidējās izglītības mācību priekšmetu pamatkursi un 

padziļinātie kursi īstenojami programmas pamata daļā un programmas 

mainīgajā daļā atbilstoši profesionālās vidējās izglītības standartam un 

profesionālās izglītības programmas īstenošanas plānojumam.
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Profesionālās izglītības apguves iespējas 
 

Profesionālās izglītības 

programmas veids 

(turpmāk – programma) 

Profesionālās vidējās izglītības 

programma 

 

Arodizglītības programma 

Profesionālās 

tālākizglītības 
programma 

 

 

 

Programmvadības 

metālapstrādes 

darbgaldu 

operators 

Prasības attiecībā uz 
iepriekš iegūto 

izglītību 

 
 
 
 
 

 
- 

 
 
 
 
 

 
- 

Pamatizglītība 
 

Vidējā izglītība 
 

Pamatizglītība 

Programmas 

īstenošanas ilgums 
gados 

2,5 – 3 gadi 
 

1-1,5 gadi 
 

- 

Programmas 
īstenošanas ilgums 

stundās 

3340 – 4250 
stundas 

1560-2080 
stundas 

640 stundas 

LKI līmenis LKI 3. līmenis LKI 3. līmenis 

Izglītības klasifikācijas 
kods 

32 521 01 1 35a 521 01 1 20T 521 01 1 

 

 

 

Programmvadības 

metālapstrādes 

darbgaldu 

iestatītājs 

Prasības attiecībā uz 
iepriekš iegūto 

izglītību 

 

Pamatizglītība 

 

Vidējā izglītība 

 
 
 
 

 
- 

Vidējā izglītība vai 
arodizglītība 

Programmas 
īstenošanas ilgums 

gados 

 
3,5 -4 gadi 

 
1,5-3 gadi 

 
- 

Programmas 
īstenošanas ilgums 

stundās 

4760 - 5740 
stundas 

 
2120-3120 stundas 

 
960 stundas 

LKI līmenis LKI 4. līmenis LKI 4. līmenis 

Izglītības klasifikācijas 
kods 

33 521 01 1 35b 521 01 1 30T 521 01 1 
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Profesionālās izglītības programmas parauga īstenošanas plānojums 
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Profesionālo kompetenču moduļi 

 

 

Mūžizglītības 

kompetenču 

moduļi (līmenis) 

Vispārējās vidējās izglītības 

mācību priekšmetu pamatkursi 
un padziļinātie kursi 

(ja attiecināmi) 

 

Nosaukums (NP*, ja attiecināms) 
Nosaukums (ieteicamais 

apguves līmenis) (NP*-tā 

gads, ja attiecināms) 
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1
. 
k
u

rs
s
 

Metāla vai citu materiālu apstrādes darbu pamatprocesi (NP) 
Metāla vai citu materiālu virsmas apstrāde 
Metāla vai citu materiālu detaļas izgatavošanas tehniskā 
dokumentācija 
 

Sabiedrības un cilvēka 
drošība (1. līmenis) 

Informācijas un 
komunikācijas 
tehnoloģijas (1. un 2. 
līmenis) 

Latviešu valoda I un Literatūra I 
(optimālais) (NP-3. kursā) 

Matemātika3 I (optimālais) (NP-3. 

kursā)  

Svešvaloda I (B2) (NP-3. kursā) 

Sports (vispārīgais) 

Sociālās zinības un vēsture 

(vispārīgais)  

Svešvaloda (B1) 

Dabaszinības 

(vispārīgais) 

Fizika I (optimālais) 

Valsts aizsardzības mācība 

 

2
. 
k
u

rs
s
 Programmvadības metālapstrādes darbgalda sagatavošana darbam 

Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu 
Virpošana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu 
Metāla vai citu materiālu detaļas izgatavošana uz programmvadības 
metālapstrādes darbgaldiem 
 

Valodas, kultūras izpratne 
un izpausmes (1. līmenis) 

Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība 

(1. līmenis) 

 

3
. 
k
u

rs
s
 

Metāla vai citu materiālu detaļas izgatavošana uz programmvadības 
metālapstrādes darbgaldiem 
Izgatavotās metāla vai citu materiālu detaļas apstrāde 
Metāla vai citu materiālu saražotās produkcijas uzskaite 
 
Mašīnbūves instrumentu materiāli1 
Instrumentu materiālu termiskā apstrāde 1 
 
Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatora prakse2 

Sabiedrības un cilvēka 
drošība (2. līmenis) 

 

 

 

4
. 
k
u

rs
s
 

Programmvadības metālapstrādes darbgaldu programmas izveide 
Paaugstinātas sarežģītības metāla vai citu materiālu detaļu virpošana 
 
Mašīnbūves instrumentu materiāli1 
Instrumentu materiālu termiskā apstrāde 1 
 
Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītāja prakse 
 

Iniciatīva un 
uzņēmējdarbība 
(2. 

līmenis) 
Valodas, kultūras izpratne 
un izpausmes (2.līmenis) 

Matemātika II (augstākais) vai  

Svešvaloda II (austākais) vai 

Fizika II (augstākais) 

*NP – noslēguma pārbaudījums 

1 – Izvēles profesionālo kompetenču moduļi, kas atrodas modulārās profesionālās izglītības programmas mainīgajā daļā. 

2 – Profesionālās kompetences modulis “Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatora prakse” (LKI 3. līmenis). 

3. – Matemātikā vismaz vispārīgajā līmenī atbilstoši profesionālās vidējās izglītības standartam un profesionālās izglītības programmas īstenošanas 

plānam. 
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Profesionālās izglītības programmas parauga moduļu karte 

 
 

 

C 

 

Zaļās prasmes 

 

 
Mašīnbūves  

instrumentu 

materiāli 

 

Instrumentu 

materiālu termiskā 

apstrāde  
  

 

 

           

B 

           

 Iniciatīva un 
uzņēmējdarbība  
(1. un 2. līmenis) 

 

 

Programmvadības 

metālapstrādes 

darbgaldu 

programmas izveide 

 

Paaugstinātas 

sarežģītības  metāla 

vai citu materiālu 

detaļu virpošana 

 

Programmvadības  

metālapstrādes 

darbgaldu iestatītāja 

prakse 

 

 

           

 Valodas, kultūras 
izpratne un 
izpausmes  

(1. un 2. līmenis) 

 

 
Izgatavotās metāla 

vai citu materiālu 

detaļas apstrāde  

 

Metāla vai citu 

materiālu saražotās 

produkcijas uzskaite 

 

Programmvadības  

metālapstrādes 

darbgaldu operatora 
prakse 

 

 

           

 
Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģijas  

(1. un 2. līmenis) 

 

 

Programmvadības 

metālapstrādes 

darbgalda 
sagatavošana 

darbam 

 

Frēzēšana ar 

programmvadības 

metālapstrādes 

darbgaldu  

 

Virpošana ar 

programmvadības 

metālapstrādes 

darbgaldu 

 Metāla vai citu 

materiālu detaļas 

izgatavošana uz 

programmvadības 

metālapstrādes 

darbgaldiem 

           

             

A 
 

Sabiedrības un cilvēka 

drošība  

(1. un 2. līmenis) 

 

 
Metāla vai citu 

materiālu apstrādes 

darbu pamatprocesi 
 

Metāla vai citu 

materiālu virsmas 

apstrāde  
 

Metāla vai citu 

materiālu detaļas  

izgatavošanas 

tehniskā 

dokumentācija  

 

 

 

 

 

Programmvadības 

metālapstrādes 
darbgaldu operators 

(LKI 3. līmenis) 

 
Programmvadības 

metālapstrādes 
darbgaldu iestatītājs 

(LKI 4. līmenis) 
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Profesionālās kvalifikācijas "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītājs " moduļu 
karte 

 
 

C 

 

Zaļās prasmes 

 

 

Mašīnbūves  

instrumentu 
materiāli 

5% 

 

Instrumentu 

materiālu termiskā 
apstrāde  

5% 

  

 

 

           

B 

           

 
Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība  
(1. un 2. līmenis) 

 

 

Programmvadības 

metālapstrādes 
darbgaldu 

programmas izveide 

15% 

 

Paaugstinātas 

sarežģītības  metāla 
vai citu materiālu 

detaļu virpošana 

4% 

 

Programmvadības  

metālapstrādes 

darbgaldu iestatītāja 

prakse 

 

 

           

 Valodas, kultūras 
izpratne un 
izpausmes  

(1. un 2. līmenis) 

 

 

Izgatavotās metāla 

vai citu materiālu 

detaļas apstrāde  

2% 

 

Metāla vai citu 

materiālu saražotās 

produkcijas uzskaite 

2% 

 

Programmvadības  

metālapstrādes 

darbgaldu operatora 

prakse 

 

 

           

 

Informācijas un 

komunikācijas 
tehnoloģijas  

(1. un 2. līmenis) 

 

 

Programmvadības 

metālapstrādes 

darbgalda 
sagatavošana 

darbam 

9% 

 

Frēzēšana ar 

programmvadības 

metālapstrādes 

darbgaldu  

8% 

 

Virpošana ar 

programmvadības 

metālapstrādes 

darbgaldu 

9% 

 Metāla vai citu 

materiālu detaļas 

izgatavošana uz 

programmvadības 

metālapstrādes 

darbgaldiem 

21% 

           

             

A 
 

Sabiedrības un cilvēka 

drošība  

(1. un 2. līmenis) 

 

 

Metāla vai citu 

materiālu apstrādes 

darbu pamatprocesi 

10% 

 

Metāla vai citu 

materiālu virsmas 

apstrāde  

4% 

 

Metāla vai citu 

materiālu detaļas  

izgatavošanas 

tehniskā 

dokumentācija  
6% 

 

 

 

 

*Mūžizglītības moduļu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas 

  

https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas
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Profesionālās kvalifikācijas " Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operators " moduļu 
karte 

 
 

C 

 

Zaļās prasmes 

 

 

Mašīnbūves  

instrumentu 

materiāli 

5% 

 

Instrumentu 

materiālu termiskā 

apstrāde  

5% 

  

 

 

           

B 

           

 Iniciatīva un 
uzņēmējdarbība  
(1. un 2. līmenis) 

 

      

 

 

           

 Valodas, kultūras 
izpratne un 
izpausmes  

(1. un 2. līmenis) 

 

 

Izgatavotās metāla 

vai citu materiālu 

detaļas apstrāde  

2% 

 

Metāla vai citu 

materiālu saražotās 

produkcijas uzskaite 

2% 

 

Programmvadības  

metālapstrādes 

darbgaldu operatora 

prakse 

 

 

           

 

Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģijas  

(1. un 2. līmenis) 

 

 

Programmvadības 

metālapstrādes 

darbgalda 

sagatavošana 

darbam 

14% 

 

Frēzēšana ar 

programmvadības 
metālapstrādes 

darbgaldu  

12% 

 

Virpošana ar 

programmvadības 
metālapstrādes 

darbgaldu 

12% 

 Metāla vai citu 

materiālu detaļas 

izgatavošana uz 
programmvadības 

metālapstrādes 

darbgaldiem 

24% 

           

             

A 
 

Sabiedrības un cilvēka 

drošība  
(1. un 2. līmenis) 

 

 

Metāla vai citu 

materiālu apstrādes 

darbu pamatprocesi 

10% 

 

Metāla vai citu 

materiālu virsmas 

apstrāde  

5% 

 

Metāla vai citu 

materiālu detaļas  

izgatavošanas 

tehniskā 

dokumentācija  

9% 

 

 

 

 

*Mūžizglītības moduļu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas 

 

  

https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas
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Moduļa "Metāla vai citu materiālu apstrādes darbu pamatprocesi" apraksts 
 

Moduļa mērķis 
Iepazīstināt audzēkņus ar metālapstrādes darba pamata procesiem. Attīstīt izglītojamā spējas izvēlēties 
materiālus, palīgmateriālus, instrumentus un palīgierīces metālapstrādes darbu veikšanai.  

Moduļa uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Atšķirt metālapstrādes darbos izmantojamos materiālus un to īpašības. 
2. Izvēlēties nepieciešamos materiālus un palīgmateriālus metālapstrādes darbu veikšanai. 
3. Izvēlēties nepieciešamos instrumentus un izmantot atbilstošās iekārtas metālapstrādes darbu veikšanai. 

Moduļa ieejas 

nosacījumi 

Modulis "Metāla vai citu materiālu apstrādes darbu pamatprocesi " ir pamatmodulis visu pārējo moduļu 
apguvei metālapstrādes darbu jomā. Moduļa "Metāla vai citu materiālu apstrādes darbu pamatprocesi" ieejas 
nosacījums ir iegūta pamatizglītība. 

Moduļa apguves 

novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai 
profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa 
apguves summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 
 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Metāla vai citu materiālu apstrādes darbu pamatprocesi" ir A daļas modulis. 
Moduļa "Metāla vai citu materiālu apstrādes darbu pamatprocesi" apguve ir ieejas nosacījums moduļu “Metāla 
vai citu materiālu virsmas apstrāde” un " Metāla vai citu materiālu detaļas izgatavošanas tehniskā 
dokumentācija apguvei. 
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Moduļa "Metāla vai citu materiālu apstrādes darbu pamatprocesi" saturs 
 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls  

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: atšķirt 

metālapstrādes darbos 

izmantojamos materiālus 

un to īpašības. 

 

Izprot: metālu un to 

sakausējumu vai citu 

materiālu fizikālās, ķīmiskās, 

mehāniskās, tehnoloģiskās 

un ekspluatācijas īpašības. 

 

Zina: metālu un to 

sakausējumu vai citu 

materiālu un to 

sakausējumu klasifikācijas 

un to sakausējumu 

klasifikācijas un īpašības. 

(30% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Nosauc metālapstrādes 

darbos izmantojamos 

metālus, to sakausējumus 

un citus materiālus. 

Metālu un to sakausējumu 

fizikālās, ķīmiskās un 

galvenās mehāniskās 

īpašības. 

Tērauda un ķeta 

klasifikāciju. 

Atšķir metālu grupas pēc to 

pamatīpašībām. 

Raksturo metālu, to 

sakausējumu un citu 

materiālu fizikālās, ķīmiskās, 

mehāniskās, tehnoloģiskās 

un ekspluatācijas īpašības. 

Izskaidro tērauda un ķeta 

klasifikāciju. 

Salīdzina dažādu metālu 

īpašību sakausējumu 

īpašības un to piemērotību 

metālapstrādes darbiem. 

Analizē metālu, 

sakausējumu un citu 

materialu īpašības un 

sasaista tās ar to 

pielietojumu. 

Pamato materiālu piederību 

noteiktai klasifikācijas grupai 

(tērauds, ķets, 

u.c.materiāli). 

 

2. Spēj: izvēlēties 

nepieciešamos materiālus 

un palīgmateriālus 

metālapstrādes darbu 

veikšanai. 

 

Izprot: metālapstrādes 

darba veikšanai noteiktās 

kvalitātes prasības, 

materiālu un palīgmateriālu 

izmantošanas iespējas. 

 

Zina: metālapstrādes 

darbos lietojamos 

(35% no 

moduļa  

kopējā 

apjoma) 

 

 

 

 

 

 

 

 

Nosauc metālapstrādes 

darbos lietojamos materiālus 

un palīgmateriālus, to veidus 

un īpašības. 

Atpazīst darba uzdevumā 

norādītos materiālus un 

palīgmateriālus. 

Izvēlas materiālus un 

palīgmateriālus 

metālapstrādes darba 

veikšanai pēc dotas 

instrukcijas vai parauga. 

 

Raksturo metālapstrādes 

darbos lietojamos materiālus 

un palīgmateriālus, to veidus 

un īpašības. 

Izskaidro materiālu un 

palīgmateriālu kvalitātes 

prasības metālapstrādes 

darbam. 

Izvēlas darba uzdevumam 

atbilstošus materiālus un 

palīgmateriālus, pamatojot 

savu izvēli. 

 

Salīdzina dažādu materiālu 

un palīgmateriālu 

izmantošanas iespējas, 

izvērtējot kvalitātes 

prasības. 

Pamato izvēli starp 

vairākiem iespējamiem 

materiālu vai palīgmateriālu 

variantiem, ņemot vērā to 

īpašības un pielietojuma 

mērķi. 
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materiālus un 

palīgmateriālus, 

to veidus un īpašības. 

3. Spēj: izvēlēties 

nepieciešamos 

instrumentus un izmantot 

atbilstošās iekārtas 

metālapstrādes darbu 

veikšanai. 

 

Izprot: metālapstrādes 

darbu veikšanai noteiktās 

kvalitātes prasības, 

instrumentu veicamo darbu 

un lietošanas paņēmienus. 

 

Zina: metālapstrādes 

darbos pielietojamo 

mērinstrumentu un 

griezējinstrumentu veidus. 

(35% no 

moduļa  

kopējā 

apjoma) 

Nosauc metālapstrādes 

darbos izmantojamos 

mērinstrumentus un 

griezējinstrumentus. 

Atpazīst instrumentus un 

iekārtas, kas nepieciešami 

darba uzdevuma veikšanai. 

Demonstrē instrumentu un 

iekārtu lietošanu pēc dotas 

instrukcijas, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

 

Raksturo metālapstrādes 

darbos izmantojamos 

mērinstrumentus un 

griezējinstrumentus, to 

veidus un pielietojumu. 

Izskaidro instrumentu un 

iekārtu lietošanas 

paņēmienu atbilstību 

konkrētā darba uzdevuma 

prasībām. 

Demonstrē instrumentu un 

iekārtu lietošanu, kontrolē 

un koriģē darba procesu, 

ievērojot drošību. 

Izskaidro instrumentu un 

iekārtu nozīmi darba 

kvalitātes nodrošināšanā. 

Patstāvīgi izvēlas 

instrumentus un iekārtas 

darba uzdevumam, 

pamatojot izvēli ar materiālu 

īpašībām un darba prasībām. 

Organizē darba procesu, 

izmantojot instrumentus un 

iekārtas efektīvi, novēršot 

iespējamās kļūdas un 

nodrošinot darba kvalitāti. 
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Moduļa "Metāla vai citu materiālu virsmas apstrāde" apraksts 
 

Moduļa mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas aizzīmēt, slīpēt, urbt, griezt un izrīvēt metāla vai citu materiālu virsmas. 

Moduļa uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Aizzīmēt metāla vai citu materiālu virsmas. 
2. Slīpēt metāla vai citu materiālu virsmas un detaļas. 
3. Urbt metāla vai citu materiālu detaļas virsmas. 
4. Griezt metāla vai citu materiālu detaļas virsmas. 
5. Izrīvēt metāla vai citu materiālu detaļas virsmas. 

Moduļa ieejas 

nosacījumi 

Modulis "Metāla vai citu materiālu virsmas apstrāde" ir apgūstams pēc moduļa "Metāla vai citu materiālu apstrādes 
darbu pamatprocesi" sekmīgas apguves. 

Moduļa apguves 

novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai 
profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa 
apguves summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 
 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Metāla vai citu materiālu virsmas apstrāde" ir A daļas modulis, kuru apgūst paralēli ar  moduli "Metāla 
vai citu materiālu detaļas izgatavošanas tehniskā dokumentācija". Modulis "Metāla vai citu materiālu virsmas 
apstrāde" ir ieejas nosacījums B daļas moduļu "Programmvadības metālapstrādes darbgalda sagatavošana 
darbam", “Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu” un “Virpošana ar programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu” apguvei. 
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Moduļa "Metāla vai citu materiālu virsmas apstrāde" saturs 
 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls  

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: aizzīmēt 

metāla vai citu 

materiālu virsmas. 

 

Izprot: aizzīmēšanas 

darbu gaitu un secību, 

droša darba veikšanas 

paņēmienus, atbilstošo 

instrumentu 

ekspluatācijas 

noteikumus. 

 

Zina: aizzīmēšanas 

instrumentus, to pielaides, 

darba drošības prasības. 

(20% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Nosauc aizzīmēšanas 

instrumentus un to pielaides. 

Atpazīst metāla vai citu 

materiālu virsmas 

aizzīmēšanas veidus. 

Demonstrē aizzīmēšanu pēc 

instrukcijas, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Nosauc drošības prasības 

aizzīmēšanas darbam. 

Raksturo aizzīmēšanas 

instrumentus, to pielaides un 

piemērotību konkrētai 

virsmai. 

Izplāno un izskaidro 

aizzīmēšanas darbu gaitu un 

secību. 

Izskaidro drošības prasību 

nozīmi un to ievērošanu 

darba laikā. 

 

Patstāvīgi izvēlas 

instrumentus un plāno 

aizzīmēšanas darbu, 

pamatojot izvēli ar materiāla 

īpašībām un darba 

uzdevuma prasībām. 

Organizē aizzīmēšanas 

procesu efektīvi, novēršot 

iespējamās kļūdas un 

nodrošinot darba kvalitāti. 

Demonstrē aizzīmēšanu, 

kontrolē un koriģē darbu, 

ievērojot drošību. 

 

2. Spēj: slīpēt metāla 

vai citu materiālu 

virsmas un detaļas. 

 

Izprot: slīpēšanas darbu 

gaitu un secību, droša 

darba veikšanas 

paņēmienus, 

atbilstošo instrumentu 

ekspluatācijas 

noteikumus. 

 

Zina: slīpēšanas 

instrumentus un materiālus 

un drošības prasības. 

(20% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Atpazīst slīpēšanas 

instrumentus un materiālus. 

Nosauc slīpēšanas darbu 

drošības prasības. 

Sagatavo slīpēšanas 

instrumentus droša darba 

veikšanai. 

Veic metāla vai citu 

materiālu virsmu un detaļu 

slīpēšanu, ievērojot noteikto 

darbu secību un drošus 

darba paņēmienus. 

Raksturo slīpēšanas 

instrumentus un materiālus 

un to pielietojumu. 

Patstāvīgi sagatavo 

instrumentus un darba vietu. 

Slīpē metāla vai citu 

materiālu virsmas un 

detaļas, kontrolējot darba 

procesu un ievērojot 

drošības prasības. 

Novērtē virsmas kvalitāti un 

apstrādes precizitāti. 

Pamato apstrādes 

tehnoloģijas izvēli. 
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3. Spēj: griezt metāla 

vai citu materiālu 

detaļas virsmas. 

 

Izprot: griešanas darbu 

gaitu un secību, droša 

darba veikšanas 

paņēmienus, 

atbilstošo instrumentu 

ekspluatācijas 

noteikumus. 

 

Zina: griešanas 

instrumentus, to 

izmantošanu, darba 

drošības prasības. 

(20% no 
moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Nosauc griešanas 

instrumentus un to 

pielietojumu. 

Atpazīst metāla vai citu 

materiālu detaļu virsmas, 

kas paredzētas griešanai. 

Veic vienkāršas griešanas 

darbības pēc norādījuma, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

Raksturo griešanas 

instrumentus un to 

izmantošanas iespējas. 

Izskaidro griešanas darbu 

gaitu un secību. 

Patstāvīgi veic griešanu, 

ievērojot instrumentu 

ekspluatācijas noteikumus 

un darba drošības prasības. 

 

Analizē slīpēšanas darba 

procesu un identificē 

iespējamās nepilnības. 

Plāno slīpēšanas darbu 

secību, ņemot vērā virsmas 

stāvokli un apstrādes mērķi. 

Veic slīpēšanu patstāvīgi, 

kontrolē darba kvalitāti un 

koriģē darba procesu. 

 

4. Spēj: urbt metāla vai 

citu materiālu 

detaļas virsmas. 

 

Izprot: urbšanas darbu 

gaitu un secību, droša 
darba veikšanas 
paņēmienus, 

atbilstošo instrumentu 

ekspluatācijas 

noteikumus. 

 

Zina: urbšanas iekārtas un 

instrumentus, to veidus, 

lietošanas paņēmienus, 

darba drošības prasības. 

(20% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Atpazīst urbšanas darbos 

izmantojamās iekārtas un 

instrumentus. 

Nosauc urbšanas darbu 

drošības prasības; 

Sagatavo urbšanas 

instrumentus un darba vietu 

droša darba veikšanai. 

Veic metāla vai citu 

materiālu detaļu urbšanu, 

ievērojot noteikto darbu 

secību un drošus darba 

paņēmienus. 

Raksturo urbšanas iekārtas 

un instrumentus, to veidus 

un lietošanas paņēmienus. 

Patstāvīgi sagatavo iekārtas, 

instrumentus un detaļas 

urbšanas darbam. 

Urbj metāla vai citu 

materiālu detaļu virsmas, 

kontrolējot darba procesu un 

ievērojot drošības prasības. 

Izvērtē urbšanas darbu 

kvalitāti un atbilstību darba 

uzdevuma prasībām. 

Analizē urbšanas procesa 

gaitu un konstatē 

iespējamās nepilnības. 

5. Spēj: izrīvēt metāla 

vai citu materiālu 

detaļas virsmas. 

 
Izprot: izrīvēšanas darbu 

gaitu un secību, 

atbilstošo instrumentu 

ekspluatācijas 

noteikumus. 

(20% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Atpazīst izrīvēšanas darbos 

izmantojamos instrumentus. 

Nosauc izrīvēšanas darbu 

drošības prasības. 

Sagatavo izrīvēšanas 

instrumentus droša darba 

veikšanai. 

Veic metāla vai citu 

materiālu detaļu izrīvēšanu, 

Raksturo izrīvēšanas 

instrumentus, to veidus un 

lietošanas paņēmienus. 

Izskaidro izrīvēšanas darbu 

gaitu un secību. 

Patstāvīgi sagatavo 

instrumentus un detaļas 

izrīvēšanas darbam. 

Izvērtē izrīvēšanas darba 

kvalitāti un atbilstību darba 

uzdevuma prasībām. 

Analizē izrīvēšanas procesa 

rezultātu un konstatē 

iespējamās nepilnības. 

Pamato instrumentu un 

izrīvēšanas paņēmienu izvēli, 
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Zina: izrīvēšanas 

instrumentus, to veidus, 

lietošanas paņēmienus, 

darba drošības prasības. 

ievērojot noteikto darbu 

secību un drošus darba 

paņēmienus. 

Izrīvē metāla vai citu 

materiālu detaļu virsmas, 

kontrolējot darba procesu un 

ievērojot darba drošības 

prasības. 

ņemot vērā materiāla 

īpašības un detaļas prasības. 
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Moduļa "Metāla vai citu materiālu detaļas izgatavošanas tehniskā dokumentācija" apraksts 
 

Moduļa mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas izmantot metāla vai citu materiālu detaļas izgatavošanas tehnisko dokumentāciju. 

Moduļa uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Lasīt detaļas rasējumu un citu tehnisko dokumentāciju detaļas izgatavošanai. 
2. Lasīt detaļas izgatavošanas tehnoloģisko procesu. 
3. Pārbaudīt izgatavotās detaļas atbilstību rasējumam. 
4. Pārbaudīt izgatavotās detaļas tehnisko un kvalitatīvo rādītāju atbilstību tehnoloģiskajām prasībām. 
5. Kontrolēt uzstādītas precizitātes formai, virsmu savstarpējam novietojumam, virsmu gludumam. 

Moduļa ieejas 

nosacījumi 

Modulis "Metāla vai citu materiālu detaļas izgatavošanas tehniskā dokumentācija" ir apgūstams pēc moduļa "Metāla 
vai citu materiālu apstrādes darbu pamatprocesi" sekmīgas apguves. 

Moduļa apguves 

novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai 
profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa apguves 
summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 
 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Metāla vai citu materiālu detaļas izgatavošanas tehniskā dokumentācija" ir A daļas modulis, kuru apgūst 
paralēli ar moduli "Metāla vai citu materiālu virsmas apstrāde". Modulis "Metāla vai citu materiālu detaļas 
izgatavošanas tehniskā dokumentācija" ir ieejas nosacījums B daļas moduļu "Programmvadības metālapstrādes 
darbgalda sagatavošana darbam", “Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu” un “Virpošana ar 
programmvadības metālapstrādes darbgaldu” apguvei. 
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Moduļa "Metāla vai citu materiālu detaļas izgatavošanas tehniskā dokumentācija" saturs 
 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls  

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: lasīt detaļas 

rasējumu un 

tehnoloģisko 

dokumentāciju 
detaļas izgatavošanai. 

 

Izprot: detaļas attēlojuma 

projekciju metodes, 

griezumu un šķēlumu 

veidošanas principus, 

izmēru izlikšanu 

rasējumos, vītņu 

attēlošanas paņēmienus. 

 

Zina: detaļu attēlu 

konstruēšanas noteikumus, 

rasējumu veidus, grafiskos 

nosacītos apzīmējumus, 

tekstveida norādījumus, 

vītņu veidus un to 

apzīmējumus rasējumos, 

nosacījumus un 

vienkāršojumus, 

robežnovirzes, materiālu 

apzīmējumus rasējumos. 

(50% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Rasējumā atpazīst un nosauc 

līniju veidus, rasēšanā 

izmantojamos mērogus. 

Rasē vienkāršus rasējumus 

ar skatiem un izvieto 

rasējumā skatu pēc 

projekcijas metodēm. 

Uzrāda izmērus, 

robežnovirzes un materiālus 

atbilstoši izvietošanas 

pamatnoteikumiem. 

Rasē vienkāršus rasējumus 

ar griezumiem vai 

šķēlumiem.  

Atšķir skatos, griezumos un 

šķēlumos izmantojamas 

nosacītās zīmes. 

Rasē vienkāršus rasējumus 

ar vītni. 

Atpazīst un nosauc vītņu 

veidu pēc nosacītām līnijām 

un apzīmējumiem. 

Lasa darba rasējumus. 

Izskaidro rasējuma līniju 

nozīmi, raksturo rasēšanā 

izmantojamos mērogus. 

Rasē vienkāršus rasējumus 

ar skatiem, rasējumā izvieto 

skatus pēc projekcijas 

metodēm un pamato savu 

izvēli. 

Raksturo savu izvēli izmēru, 

robežnoviržu un materiālu 

apzīmēšanai rasējumos. 

Rasē vienkāršus rasējumus 

ar griezumiem vai 

šķēlumiem. 

 

Analizē detaļas rasējumu un 

tehnoloģisko dokumentāciju 

kopumā, sasaistot grafisko 

un tekstveida informāciju. 

Interpretē robežnovirzes, 

vītņu un izmēru norādes 

saistībā ar detaļas 

izgatavošanas prasībām. 

Patstāvīgi izvērtē rasējuma 

informācijas pilnīgumu un 

tās nozīmi detaļas 

kvalitatīvai izgatavošanai. 

Izskaidro priekšrocības starp 

griezumiem un šķēlumiem 

atkarībā no detaļu veidiem.  

 

2. Spēj: lasīt informāciju 

par detaļas izgatavošanas 

tehnoloģisko procesu. 

 

Izprot: darba uzdevumu 

saistībā ar tehnoloģisko 

procesu kopumā. 

(10% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Nolasa informāciju par 

detaļas izgatavošanas 

tehnoloģisko procesu 

tehnoloģiskajā kartē. 

Nosauc tehnoloģiskā procesa 

pamatelementus. 

Raksturo detaļas 

izgatavošanas tehnoloģisko 

procesu un tā secību. 

Izskaidro tehnoloģiskā 

procesa elementu nozīmi 

detaļas izgatavošanā. 

Analizē detaļas 

izgatavošanas tehnoloģisko 

procesu kā vienotu sistēmu. 

Izvērtē tehnoloģiskā procesa 

risinājumus saistībā ar darba 

uzdevumu. 
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Zina: tehnoloģiskā procesa 

elementus un to izstrādes 

būtību, tehnoloģiskās bāzes 

izvēles principus un to 

nozīmi apstrādes procesā. 

Atpazīst tehnoloģiskās bāzes 

rasējumos un tehnoloģiskajā 

dokumentācijā. 

 

Izskaidro tehnoloģiskās 

bāzes izvēles principus un to 

ietekmi uz apstrādes 

precizitāti. 

 

Izdara secinājumus par 

tehnoloģiskā procesa 

atbilstību detaļas 

izgatavošanas mērķi. 

3. Spēj: pārbaudīt 

izgatavotās detaļas 

atbilstību rasējumam. 

 
Izprot: darbu veikšanas 
procesus un to secību. 

 

Zina: mērinstrumentus, to 

lietošanu, uzstādītas 

precizitātes prasības 

izmēriem. 

(25% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Nolasa rasējumā norādītos 

detaļas izmērus un pielaides. 

Atpazīst un nosauc detaļas 

pārbaudei izmantojamos 

mērinstrumentus. 

Veic detaļas izmēru 

pārbaudi, ievērojot norādītās 

precizitātes prasības. 

Salīdzina mērījumu 

rezultātus ar rasējumā 

norādītajiem izmēriem. 

 

Izvēlas atbilstošus 

mērinstrumentus detaļas 

izmēru un kvalitātes 

pārbaudei. 

Veic mērījumus, ievērojot 

uzstādītās precizitātes 

prasības. 

Izvērtē detaļas atbilstību 

rasējuma prasībām. 

 

Analizē detaļas mērījumu 

rezultātus saistībā ar 

rasējuma prasībām. 

Pamato izvēlēto mērīšanas 

metodi un mērinstrumentu 

piemērotību. 

Identificē iespējamās 

neatbilstības detaļas 

izgatavošanas procesā. 

4. Spēj: pārbaudīt 

izgatavotās detaļas 

tehnisko un kvalitatīvo 
rādītāju atbilstību 

tehnoloģiskajām 

prasībām. 

 

Izprot: detaļas apstrādes 

kvalitātes noteikumus.  

 

Zina: virsmas kvalitātes 

kontroles metodes un 

precizitātes uzstādīšanas 

formas virsmu 

savstarpējam 

novietojumam un 

gludumam. 

(15% no 

moduļa kopējā 

apjoma) 

Atpazīst detaļas tehniskos 

rādītājus, kas norādīti 

tehnoloģiskajās prasībās. 

Nosauc virsmas kvalitātes 

kontroles pamatmetodes. 

Veic virsmas kvalitātes un 

gluduma pārbaudi, ievērojot 

dotās instrukcijas. 

 

Izvēlas atbilstošas virsmas 

kvalitātes kontroles 

metodes.  

Salīdzina pārbaudes 

rezultātus ar tehnoloģiskajās 

prasībās noteiktajiem 

rādītājiem. 

Izvērtē detaļas tehnisko un 

kvalitatīvo rādītāju atbilstību 

tehnoloģiskajām prasībām. 

Izskaidro detaļas apstrādes 

kvalitātes noteikumus un to 

nozīmi. 

Analizē detaļas apstrādes 

kvalitāti, balstoties uz 

kontroles rezultātiem. 
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Moduļa "Programmvadības metālapstrādes darbgalda sagatavošana darbam" apraksts 
 

Moduļa mērķis 
Attīstīt izglītojamā spējas sagatavot  programmvadības metālapstrādes darbgaldu tehnoloģiskajam procesam 
atbilstoši tehnoloģiskajai dokumentācijai. 

Moduļa uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Sagatavot un piemērot programmvadības metālapstrādes darbgaldu darbu veikšanai. 
2. Izvēlēties un izmantot eļļošanas un dzesēšanas šķidrumus atbilstoši darbgalda un tehnoloģiskajai dokumentācijai. 
3. Nomainīt sagataves un pārbaudīt to atbilstību, iestatīt instrumentus un palīgierīces. 
4. Ieslēgt, vadīt un izslēgt programmvadības metālapstrādes darbgaldu. 
5. Identificēt programmvadības metālapstrādes darbgaldu skaņas, vizuālos un tekstveida signālus. 
6. Kontrolēt programmvadības metālapstrādes darbgaldu tehnoloģiskos procesus. 
7. Tehniski apkopt programmvadības metālapstrādes darbgaldus. 

Moduļa ieejas 

nosacījumi 

Modulis "Programmvadības metālapstrādes darbgalda sagatavošana darbam” ir apgūstams pēc visu A daļas moduļu 
sekmīgas apguves. 

Moduļa apguves 

novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai 
profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa apguves 
summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 
 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Programmvadības metālapstrādes darbgalda sagatavošana darbam" ir B daļas modulis, kuru apgūst paralēli 
moduļiem  “Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu” un “Virpošana ar programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu”. Modulis "Programmvadības metālapstrādes darbgalda sagatavošana darbam" ir ieejas 
nosacījums moduļu “Metāla vai citu materiālu detaļas izgatavošana uz programmvadības metālapstrādes 
darbgaldiem", “Izgatavotās metāla vai citu materiālu detaļas apstrāde” un “Metāla vai citu materiālu saražotās 
produkcijas uzskaite” apguvei. 
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Moduļa "Programmvadības metālapstrādes darbgalda sagatavošana darbam" saturs 
 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls  

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: sagatavot un 
piemērot programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

darbu veikšanai. 

 

Izprot: programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

darbības principus. 

 

Zina: darba aizsardzības 

noteikumus 

programmvadības 

metālapstrādes 

darbgaldiem, apstrādes 

instrumentu un 

apstrādājamā materiāla 

nostiprināšanas 

paņēmienus, darbgaldu 

tehnoloģiskās iespējas, 

apkopes un darbības 

pārbaudes operācijas. 

(20% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Atpazīst programmvadības 

metālapstrādes darbgalda 

galvenās sastāvdaļas un to 

funkcijas. 

Nosauc darba aizsardzības 

noteikumus darbam ar 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu. 

Nosauc instrumentu un 

apstrādājamā materiāla 

nostiprināšanas 

pamatpaņēmienus. 

Veic darbgalda 

sagatavošanas 

pamatdarbības darba 

uzsākšanai, ievērojot dotās 

instrukcijas. 

Izskaidro programmvadības 

metālapstrādes darbgalda 

darbības principus. 

Izvēlas un pielieto 

atbilstošus instrumentu un 

apstrādājamā materiāla 

nostiprināšanas paņēmienus. 

Veic darbgalda apkopes un 

darbības pārbaudes 

operācijas atbilstoši 

tehniskajai dokumentācijai. 

Izvērtē darbgalda 

tehnoloģisko iespēju 

atbilstību veicamajam 

darbam. 

Pamato izvēlētos 

instrumentu un materiāla 

nostiprināšanas paņēmienus, 

ņemot vērā darbgalda 

tehnoloģiskās iespējas. 

Identificē iespējamās 

neatbilstības darbgalda 

sagatavošanā un darbībā. 

 

2. Spēj: izvēlēties un 

izmantot eļļošanas un 

dzesēšanas šķidrumus 

atbilstoši darbgaldam un 

tehnoloģiskajai 

dokumentācijai. 

 

Izprot: eļļošanas un 

dzesēšanas šķidrumu 

izmantošanas 

nepieciešamību 

(10% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Nosauc eļļošanas un 

dzesēšanas šķidrumu veidus, 

ko izmanto 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldiem. 

Atpazīst darbgalda 

tehniskajā dokumentācijā 

norādīto informāciju par 

eļļošanas un dzesēšanas 

šķidrumu izmantošanu. 

Izvēlas eļļošanas un 

dzesēšanas šķidrumus 

atbilstoši darbgalda 

prasībām un tehnoloģiskajai 

dokumentācijai. 

Sagatavo un izmanto 

eļļošanas un dzesēšanas 

šķidrumus, ievērojot 

ražotāja un darba drošības 

prasības. 

Pamato izvēlēto eļļošanas un 

dzesēšanas šķidrumu 

atbilstību konkrētajam darba 

uzdevumam. 

Identificē eļļošanas un 

dzesēšanas sistēmu darbības 

traucējumus un to 

iespējamās sekas. 
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metālapstrādes darbu 

veikšanai.  

 

Zina: darbgalda tehniskās 

dokumentācijas informāciju 

un eļļošanas un dzesēšanas 

šķidrumu pievadīšanas 

veidus. 

Nosauc eļļošanas un 

dzesēšanas šķidrumu 

pievadīšanas veidus. 

Izmanto eļļošanas un 

dzesēšanas šķidrumus 

saskaņā ar dotajām 

instrukcijām. 

Pārbauda eļļošanas un 

dzesēšanas šķidrumu padevi 

darbgalda darba laikā. 

3. Spēj: nomainīt 

sagataves un pārbaudīt to 

atbilstību, iestatīt 

instrumentus un 

palīgierīces. 

 

Izprot: sagatavju 

nomainīšanas 

pamatprincipus darbgaldā. 

 

Zina: instrumentu un 

palīgierīču nostiprināšanas 

veidus. Darbgalda 

iestatīšanas 

pamatprincipus. 

(30% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Nosauc instrumentu, 

palīgierīču un sagatavju 

veidus, kas tiek izmantoti 

darbgalda sagatavošanai. 

Demonstrē sagatavju 

nomainīšanu un 

instrumentu/palīgierīču 

nostiprināšanu saskaņā ar 

instrukcijām. 

Pārbauda sagataves 

atbilstību darba uzdevuma 

prasībām. 

Izskaidro sagatavju 

nomainīšanas 

pamatprincipus un ietekmi 

uz darba kvalitāti. 

Veic instrumentu un 

palīgierīču nostiprināšanu, 

kontrolējot atbilstību 

tehnoloģiskajam 

uzdevumam. 

 

Pārbauda sagatavju 

atbilstību, koriģē 

nepieciešamos iestatījumus, 

ievērojot drošas darba 

prasības. 

Pamato izvēlētās sagataves, 

instrumentu un palīgierīču 

iestatīšanas atbilstību 

konkrētajam darba 

uzdevumam, ņemot vērā 

drošību un efektivitāti. 

4. Spēj: ieslēgt, vadīt un 

izslēgt programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu. 

 

Izprot: programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

darbības principus. 

 

Zina: programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

darbības principus. 

(10% no 

moduļa kopējā 

apjoma) 

Demonstrē darbgalda 

ieslēgšanu, darbību un 

izslēgšanu saskaņā ar 

instrukcijām. 

Nosauc galvenās darbgalda 

vadības funkcijas un 

elementus. 

Veic darbgalda ieslēgšanu, 

vadīšanu un izslēgšanu, 

kontrolējot darbību atbilstoši 

darba uzdevumam. 

Izskaidro darbgalda darbības 

principus un pamatfunkcijas. 

Analizē darbgalda darbību, 

identificē iespējamās 

darbības nepilnības un 

piedāvā uzlabojumus. 

Pamato darbgalda vadības 

secību un darbības principu 

atbilstību konkrētajam 

metālapstrādes procesam. 

5. Spēj: identificēt 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

skaņas, vizuālos un 

tekstveida signālus. 

 

(10% no 

moduļa kopējā 

apjoma) 

Atpazīst darbgalda galvenos 

skaņas, vizuālos un 

tekstveida signālus. 

Nosauc signālu nozīmi, 

atbilstoši instrukcijai. 

Identificē darbgalda skaņas, 

vizuālos un tekstveida 

signālus darba procesa laikā. 

Izskaidro signālu nozīmi un 

to saistību ar darbgalda 

darba drošību un procesu. 

Analizē signālus, identificē 

novirzes un potenciālās 

problēmas darbgalda 

darbībā. 

Pamato ieteikumus 

darbgalda signālu 

interpretācijā un reaģē 
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Izprot: darbgaldu skaņas, 

vizuālo un tekstveida 

signālu nozīmi. 

 

Zina: darbgaldu skaņas, 

vizuālos un tekstveida 

signālus. 

atbilstoši darbgalda darba 

nosacījumiem. 

6. Spēj: kontrolēt 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

tehnoloģiskos procesus. 

 

Izprot: programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

tehnoloģisko procesu. 

 

Zina: programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

tehnoloģiskā procesa 

kontroles metodes. 

(10% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Nosaka galvenos darbgalda 

tehnoloģiskos procesus un to 

parametrus. 

Kontrolē procesus, vadoties 

pēc instrukcijas. 

Identificē un kontrolē 

tehnoloģiskos procesus 

darbgalda darba laikā. 

Izskaidro procesa parametru 

nozīmi un to ietekmi uz 

detaļas kvalitāti. 

Pamato korekcijas 

nepieciešamību un ierosina 

uzlabojumus procesa 

efektivitātei un detaļu 

kvalitātei. 

7. Spēj: tehniski apkopt 

programmvadības 

metālapstrādes 

darbgaldus. 

 

Izprot: programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

tehniskās apkopes 

nepieciešamību. 

 

Zina: programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

tehniskās apkopes veidus 

un instrumentus, 

darbgaldu apkopes un 

darbības pārbaudes 

operācijas. 

(10% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Veic darbgalda ikdienas 

tehnisko apkopi pēc 

instrukcijas. 

Pārbauda eļļošanas un 

dzesēšanas šķidrumu 

daudzumu. 

Veic darbgalda tehnisko 

apkopi, kontrolē un 

dokumentē apkopes 

darbības. 

Identificē darbgalda apkopes 

kritiskos punktus un to 

ietekmi uz darba procesu. 

Plāno apkopes darbību 

secību, lai optimizētu 

darbgalda darbības stabilitāti 

un detaļu kvalitāti. 

 

* Augsta mācību sasniegumu apguves līmeņa aprakstu pievieno tikai izstrādājot jaunu programmas paraugu vai veicot programmas parauga aktualizāciju. 
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Moduļa "Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" apraksts 
 

Moduļa mērķis 

Attīstīt izglītojamā spējas izgatavot detaļā plakanas virsmas, rievas, gropes, ārējās un iekšējās cilindriskās virsmas, 
slīpas virsmas, daudzstūru virsmas, fasonvirsmas uz frēzmašīnas ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu 
vadību. 

Moduļa uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Lasīt un ievadīt programmvadības metālapstrādes darbgaldā frēzmašīnas detaļu apstrādes programmas, veikt 

korekcijas apstrādes programmā atbilstoši detaļu mērījumiem. 
2. Izvēlēties instrumentus, nepieciešamos materiālus, palīgierīces un palīgmateriālus programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu frēzmašīnai. 
3. Sagatavot programmvadības metālapstrādes darbgaldu darbam. 
4. Izgatavot detaļā plakanas virsmas, rievas, gropes, ārējās un iekšējās cilindriskās virsmas, slīpas virsmas, 

daudzstūru virsmas, fasonvirsmas un kontrolēt darba procesu. 

Moduļa ieejas 

nosacījumi 

Modulis "Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" ir apgūstams pēc visu A daļas moduļu sekmīgas 
apguves. 

Moduļa apguves 

novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai 
profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa apguves 
summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 
 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" ir B daļas modulis, kuru apgūst paralēli 
moduļiem  “Programmvadības metālapstrādes darbgalda sagatavošana darbam” un “Virpošana ar programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu”. Modulis "Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" ir ieejas nosacījums 
moduļu “Metāla vai citu materiālu detaļas izgatavošana uz programmvadības metālapstrādes darbgaldiem", 
“Izgatavotās metāla vai citu materiālu detaļas apstrāde” un “Metāla vai citu materiālu saražotās produkcijas 
uzskaite” apguvei. 
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Moduļa "Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" saturs 
 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls  

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: lasīt un ievadīt 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldā 

frēzmašīnas detaļu 

apstrādes programmas, 

veikt korekcijas apstrādes 

programmā atbilstoši detaļu 

mērījumiem. 

 

Izprot: programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

frēzmašīnas detaļu 

apstrādes programmu 

izmantojumu. 

 

Zina: programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

frēzmašīnu 

programmēšanas valodas 

pamatus, programmu 

ievadīšanas un koriģēšanas 

metodes. 

(25% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Nosauc programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

frēzmašīnas programmu 

ievadīšanas un koriģēšanas 

metodes. 

Atpazīst programmu 

struktūras elementus un to 

nozīmi. 

Veic vienkāršas korekcijas 

programmā pēc mērījumu 

rezultātiem. 

Izskaidro programmu 

ievadīšanas un koriģēšanas 

darbību secību un principus. 

Veic korekcijas programmā, 

pamatojoties uz detaļu 

mērījumu rezultātiem, 

kontrolējot frēzēšanas 

procesa atbilstību. 

 

Plāno un koriģē frēzmašīnas 

programmas sarežģītākām 

detaļām, izvērtējot 

tehnoloģiskās iespējas un 

instrumentu lietojumu. 

Analizē mērījumu 

rezultātus. 

 

2. Spēj: izvēlēties 

instrumentus, 

nepieciešamos materiālus, 

palīgierīces un 

palīgmateriālus 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

frēzmašīnai. 

 

Izprot: instrumentu, 

(25% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Nosauc nepieciešamos 

instrumentus, palīgierīces, 

materiālus un 

palīgmateriālus. 

Atpazīst instrumentu un 

materiālu atbilstību 

konkrētam darbgalda 

uzdevumam. 

Izskaidro instrumentu, 

materiālu un palīgierīču 

izvēles nozīmi un to 

atbilstību darba režīmiem. 

Veic izvēli, pamatojoties uz 

tehnoloģiskās kartes 

prasībām un materiālu 

īpašībām. 

 

Plāno instrumentu, 

materiālu un palīgierīču 

izvēli sarežģītiem apstrādes 

uzdevumiem, ņemot vērā 

darba režīmu, detaļas formu 

un materiāla īpašības. 

Analizē iespējamās kļūdas.  
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palīgierīces un materiālu 

izvēles nozīmi 

tehnoloģiskas apstrādes 

procesā, darba režīmu 

izvēles saskaņošanu ar 

instrumentiem un 

materiāliem. 

 

Zina: programmvadības 

metālapstrādes  

darbgaldu frēzmašīnas 

instrumentus, ierīces, to 

izmantošanu, materiālu  

veidu un īpašības. 

Demonstrē pamata izvēli, 

ievērojot tehnoloģiskās 

kartes prasības. 

3. Spēj: sagatavot 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

darbam. 

 

Izprot: programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

frēzmašīnas darbības un 

iestatīšanas 

pamatprincipus. 

 

Zina: programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

frēzmašīnas tehnoloģiskās 

iespējas, instrumentu, 

detaļu un  palīgierīču 

nostiprināšanas 

paņēmienus. 

(25% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Sagatavo programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu, 

ievērojot drošības prasības. 

Veic pamata iestatījumus 

instrumentu un sagatavju 

nostiprināšanai. 

Atpazīst darbgalda 

pamatfunkcijas un 

tehnoloģiskās iespējas. 

Izskaidro darbgalda 

sagatavošanas soļu nozīmi 

un secību. 

Sagatavo un iestata 

instrumentus, detaļas un 

palīgierīces atbilstoši darba 

uzdevumam. 

Pārbauda sagataves un 

instrumentus, izvērtējot to 

atbilstību tehnoloģiskajām 

prasībām. 

Plāno un veic darbgalda 

sagatavošanu sarežģītiem 

uzdevumiem, pilnībā 

izmantojot darbgalda 

tehnoloģiskās iespējas. 

Analizē iespējamās kļūmes 

instrumentu vai sagataves 

nostiprināšanā un piedāvā 

risinājumus. 

Demonstrē neatkarīgu, 

precīzu un pamatotu 

darbgalda sagatavošanu 

visos darba procesa 

posmos. 

4. Spēj: izgatavot detaļā 

plakanas virsmas, rievas, 

gropes, ārējās un iekšējās 

cilindriskās virsmas, slīpas 

virsmas, daudzstūru 

virsmas, fasonvirsmas un 

kontrolēt darba procesu. 

 

Izprot: darba rasējumus 

(25% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Veic detaļas plakanās, 

cilindriskās un vienkāršas 

gropju vai rievas virsmas 

saskaņā ar rasējumu. 

Ievēro drošus darba 

paņēmienus un pamata 

tehnoloģisko secību. 

 

Izplāno un izpilda detaļas 

dažādu virsmu 

izgatavošanu, izmantojot 

atbilstošus instrumentus un 

darba režīmus. 

Kontrolē un koriģē darba 

procesu, nodrošinot 

atbilstību rasējumam un 

tehnoloģiskajām prasībām. 

Veic sarežģītu virsmu 

izgatavošanu, ietverot visas 

tehnoloģiskās operācijas 

precīzi un efektīvi. 

Analizē darba procesa 

rezultātus un identificē 

iespējamās nepilnības vai 

riskus, piedāvājot 

risinājumus. 
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saistībā ar tehnoloģisko 

procesu kopumā. 

Zina: programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

frēzēšanas tehnoloģiskā 

procesa elementus un to 

izstrādes būtību, 

tehnoloģiskās bāzes izvēles 

principus un to nozīmi 

apstrādes procesā. 
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Moduļa "Virpošana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" apraksts 
 

Moduļa mērķis 
Attīstīt izglītojamā spējas izvirpot metāla vai citu materiālu detaļas atbilstoši tehnoloģiskajai dokumentācijai un 
kvalitātes prasībām, izmantojot programmvadības metālapstrādes darbgaldu. 

Moduļa uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Virpot ārējās un iekšējās cilindriskās, koniskās, gala virsmas un fasona virsmas. 
2. Griezt ārējās un iekšējās vītnes.  
3. Virpot nestingas virsmas un nestandarta detaļas. 

Moduļa ieejas 

nosacījumi 

Modulis "Virpošana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" ir apgūstams pēc visu A daļas moduļu sekmīgas 
apguves. 

Moduļa apguves 

novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai 
profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa apguves 
summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 
 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Virpošana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" ir B daļas modulis, kuru apgūst paralēli 
moduļiem “Programmvadības metālapstrādes darbgalda sagatavošana darbam” un “Frēzēšana ar programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu”. Modulis "Virpošana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" ir ieejas nosacījums 
moduļu “Metāla vai citu materiālu detaļas izgatavošana uz programmvadības metālapstrādes darbgaldiem", 
“Izgatavotās metāla vai citu materiālu detaļas apstrāde” un “Metāla vai citu materiālu saražotās produkcijas 
uzskaite” apguvei. 
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Moduļa "Virpošana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" saturs 
 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls  

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: virpot ārējās un 
iekšējās cilindriskās, 

koniskās, gala virsmas un 

fasona virsmas. 

 

Izprot: metāla vai citu 

materiālu griešanas skaidas 

veidošanās procesu, 

griezējinstrumentu leņķu 

izmaiņas atkarībā no to 

iestatījumiem, 

darba aizsardzības līdzekļu 

lietošanas nepieciešamību 

kvalitātes prasību 

nodrošināšanai. 

 

Zina: griešanas režīmu 

paņēmienus, 

griezējinstrumentu veidus, 

darba drošības prasības. 

(50% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma)  

Nosauc virpošanā 

izmantojamos 

griezējinstrumentu veidus. 

Nosauc griešanas režīmu 

pamatparametrus 

Apraksta skaidas veidošanās 

procesu virpošanas laikā. 

Veic ārējo vai iekšējo 

cilindrisko un gala virsmu 

virpošanu, ievērojot darba 

drošības prasības. 

Lieto individuālos darba 

aizsardzības līdzekļus, 

strādājot ar 

programmvadības 

darbgaldu. 

Raksturo griezējinstrumentu 

veidus un to pielietojumu 

dažādu virsmu virpošanā. 

Izskaidro skaidas veidošanās 

procesu atkarībā no 

materiāla un griešanas 

režīmiem. 

Virpo ārējās un iekšējās 

cilindriskās, koniskās un 

fasona virsmas atbilstoši 

rasējumam. 

Pamato darba aizsardzības 

līdzekļu lietošanas 

nepieciešamību kvalitātes un 

drošības nodrošināšanai. 

Izvēlas atbilstošus griešanas 

režīmus konkrētam 

materiālam un virsmas 

veidam. 

Analizē griešanas režīmu un 

griezējinstrumentu 

iestatījumu ietekmi uz 

virsmas kvalitāti un skaidas 

veidošanos. 

Precīzi virpo sarežģītas 

fasona un koniskās virsmas, 

ievērojot tehnoloģiskās 

prasības. 

 

2. Spēj: griezt ārējās un 

iekšējās vītnes. 

 

Izprot: vītņu profilu 

veidošanas procesu, vītņu 

īpatnības un iegūšanas 
metodes. 

 

Zina: vītņu veidus, darba 

režīma izvēli atkarībā no 

instrumentu veidiem, darba 

drošības prasības. 

(45% no 

moduļa kopējā 

apjoma) 

Nosauc vītņu veidus (ārējās, 

iekšējās, metriskās u. c.). 

Nosauc vītņu griešanai 

izmantojamos instrumentus. 

Apraksta vītnes profila 

veidošanās pamatprincipu. 

Griež ārējo vai iekšējo vītni 

pēc dotas programmas, 

ievērojot darba drošības 

prasības. 

Aprēķina griešanas režīmu 

un uzstāda to, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Izskaidro vītņu profilu 

veidošanas procesu un 

iegūšanas metodes. 

Izvēlas atbilstošu 

instrumentu un darba režīmu 

vītnes griešanai. 

Griež ārējās un iekšējās 

vītnes atbilstoši rasējumam 

Patstāvīgi pielāgo vītņu 

griešanas režīmus atbilstoši 

materiālam un vītnes tipam. 

Precīzi izgatavo ārējās un 

iekšējās vītnes, nodrošinot 

atbilstību rasējumam. 

Izvērtē iegūtās vītnes 

kvalitāti un izdara 

secinājumus par apstrādes 

procesu. 

Pamato darba drošības 

prasību ievērošanas nozīmi 
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Lieto individuālos darba 

aizsardzības līdzekļus vītņu 

griešanas laikā. 

un tehnoloģiskajām 

prasībām. 

 

kvalitatīvam darba 

rezultātam. 

3. Spēj: virpot nestingas 

virsmas un nestandarta 

detaļas. 

 

Izprot: metālapstrādes 

darbu tehnoloģiju. 

 

Zina: palīgierīču un 

instrumentu veidus, to 

izmantošanas iespējas, 

darba drošības prasības un 

jaunākās tendences 

mašīnbūvē un 

metālapstrādes darbos. 

(5% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Nosauc nestandarta detaļu 

un virsmu piemērus. 

Nosauc nestandarta detaļu 

virpošanā izmantojamos 

instrumentus un palīgierīces. 

Apraksta metālapstrādes 

darbu tehnoloģijas 

pamatprincipus. 

Virpo nestandarta virsmu vai 

detaļu pēc dotas 

programmas vai 

norādījumiem. 

Ievēro darba drošības 

prasības nestandarta detaļu 

apstrādes laikā. 

Izskaidro metālapstrādes 

darbu tehnoloģijas 

piemērošanu nestandarta 

detaļu virpošanā. 

Izvēlas atbilstošus 

instrumentus un palīgierīces 

nestandarta detaļu 

apstrādei. 

Virpo nestandarta detaļas, 

ievērojot tehnoloģiskās un 

kvalitātes prasības. 

Izskaidro darba drošības 

prasību nozīmi nestandarta 

apstrādes procesos. 

Patstāvīgi izvēlas un pamato 

instrumentu un palīgierīču 

izmantošanu nestandarta 

detaļu virpošanai. 

Precīzi izgatavo nestandarta 

detaļas, pielāgojot apstrādes 

paņēmienus konkrētajam 

uzdevumam. 

Izvērtē apstrādes procesa 

rezultātu un izdara 

secinājumus par tā 

pilnveidošanu. 
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Moduļa "Metāla vai citu materiālu detaļas izgatavošana uz programmvadības metālapstrādes 
darbgaldiem" apraksts 

 

Moduļa mērķis 
Attīstīt izglītojamā spējas izgatavot metāla vai citu materiālu detaļas uz programmvadības metālapstrādes 
darbgaldiem, kontrolējot un nodrošinot izgatavotās detaļas kvalitāti. 

Moduļa uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Lasīt programmvadības metālapstrādes darbgaldu detaļu apstrādes programmas. 
2. Izveidot vienkāršas programmvadības metālapstrādes darbgaldu apstrādes programmas manuālā vadības režīmā 

un ievadīt tās, izmantojot ārējos datu nesējus. 
3. Iestatīt programmvadības metālapstrādes darbgaldu apstrādes programmas manuālā vadības režīmā. 
4. Sagatavot detaļu automātiskam ražošanas procesam, kurā tiks izmantots programmvadības metālapstrādes 

darbgalds. 
5. Koriģēt apstrādes programmu atbilstoši detaļu mērījumiem. 

Moduļa ieejas 

nosacījumi 

Modulis "Metāla vai citu materiālu detaļas izgatavošana uz programmvadības metālapstrādes darbgaldiem" ir 
apgūstams pēc moduļu "Programmvadības metālapstrādes darbgalda sagatavošana darbam", “Frēzēšana ar 
programmvadības metālapstrādes darbgaldu” un “Virpošana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu” 
sekmīgas apguves. 

Moduļa apguves 

novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai 
profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa apguves 
summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 
 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Metāla vai citu materiālu detaļas izgatavošana uz programmvadības metālapstrādes darbgaldiem" ir B daļas 
modulis, kuru apgūst paralēli moduļiem “Izgatavotās metāla vai citu materiālu detaļas apstrāde” un “Metāla vai citu 
materiālu saražotās produkcijas uzskaite”. Modulis "Metāla vai citu materiālu detaļas izgatavošana uz 
programmvadības metālapstrādes darbgaldiem" ir ieejas nosacījums moduļa “Programmvadības metālapstrādes 
darbgaldu operatora prakse” sekmīgai apguvei. 
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Moduļa "Metāla vai citu materiālu detaļas izgatavošana uz programmvadības metālapstrādes 

darbgaldiem" saturs 
 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls  

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: lasīt 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

detaļu apstrādes 

programmas. 

 

Izprot programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

detaļu apstrādes 

programmu izmantojumu. 

 

Zina: programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

programmēšanas valodas 

pamatus. 

(10% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Atpazīst programmvadības 

metālapstrādes darbgalda 

detaļu apstrādes 

programmas struktūru. 

Nosauc programmēšanas 

valodas pamatelementus. 

Nolasa vienkāršu detaļu 

apstrādes programmu pēc 

parauga. 

Nosaka programmas 

galvenos darbības posmus. 

Ievēro drošības prasības, 

strādājot ar 

programmvadības darbgalda 

vadības sistēmu. 

Raksturo detaļu apstrādes 

programmas uzbūvi un 

loģiku. 

Izskaidro programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

programmu izmantojumu 

detaļu izgatavošanā. 

Nolasa un interpretē detaļu 

apstrādes programmu, 

sasaistot to ar tehnoloģisko 

procesu. 

Izskaidro programmēšanas 

valodas pamatelementu 

nozīmi programmas darbībā. 

Pārbauda programmas 

atbilstību dotajam darba 

uzdevumam. 

Analizē detaļu apstrādes 

programmu struktūru un tās 

atbilstību tehnoloģiskajam 

procesam. 

Pamato programmēšanas 

valodas pamatelementu 

izmantošanu konkrētā 

apstrādes programmā. 

 

2. Spēj: izveidot vienkāršas 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

apstrādes programmas 

manuālā vadības režīmā un 

ievadīt tās, izmantojot 

ārējos datu nesējus. 

 

Izprot: programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

darbības principus un 

programmas ievadīšanas 

(20% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Nosauc programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

programmēšanas valodu 

pamatelementus. 

Atpazīst vienkāršas 

apstrādes programmas 

struktūru. 

Ievada gatavu vai daļēji 

sagatavotu apstrādes 

programmu manuālā vadības 

režīmā. 

Apraksta programmvadības 

darbgalda darbības 

pamatprincipus. 

Izveido vienkāršu apstrādes 

programmu manuālā vadības 

režīmā atbilstoši darba 

uzdevumam. 

Izskaidro programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

darbības principus saistībā ar 

programmas izpildi. 

Analizē vienkāršas apstrādes 

programmas struktūru un 

loģiku.  

Izskaidro programmas 

ievadīšanas paņēmienus un 

to secību. 

Patstāvīgi izveido un ievada 

apstrādes programmu 

manuālā vadības režīmā, 

pamatojot izmantotos 

programmēšanas 

risinājumus. 
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paņēmienus. 

 

Zina: programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

programmēšanas valodas, 

programmēšanas 

pamatprincipus un 

programmas ievadīšanas 

paņēmienus. 

Izmanto ārējo datu nesēju 

programmas ievadīšanai, 

ievērojot norādījumus. 

 

Patstāvīgi ievada apstrādes 

programmu, izmantojot 

ārējos datu nesējus. 

Pārbauda ievadītās 

programmas atbilstību darba 

uzdevumam. 

3. Spēj: iestatīt 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

apstrādes programmas 

manuālā vadības režīmā. 

 

Izprot: programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

programmas darbību. 

 

Zina: programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

programmēšanas valodu 

un programmēšanas 

principus. 

(40% no 

moduļa kopējā 

apjoma) 

Atpazīst apstrādes 

programmas galvenās 

sadaļas un komandas. 

Iestata apstrādes 

programmu manuālā vadības 

režīmā, ievērojot 

norādījumus. 

Apraksta programmas 

darbību vispārīgā līmenī. 

Izpilda programmas 

iestatīšanu, darbojoties pēc 

parauga vai pedagoga 

norādēm. 

Patstāvīgi iestata apstrādes 

programmu manuālā vadības 

režīmā atbilstoši darba 

uzdevumam. 

Izskaidro programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

programmas darbību saistībā 

ar apstrādes procesu. 

Pielieto programmēšanas 

pamatprincipus programmas 

iestatīšanā. 

Pārbauda programmas 

iestatījumu atbilstību detaļas 

apstrādes prasībām. 

Novērš vienkāršas kļūdas 

programmas iestatīšanā. 

Analizē apstrādes 

programmas darbību un tās 

iestatījumu ietekmi uz 

apstrādes procesu. 

Patstāvīgi un pamatoti veic 

programmas iestatīšanu 

manuālā vadības režīmā. 

Novērš kļūdas programmas 

iestatīšanā. 

 

4. Spēj: sagatavot detaļu 

automātiskam ražošanas 

procesam, kurā tiks 

izmantots 
programmvadības 

metālapstrādes darbgalds. 

 

Izprot: automatizēto 

ražošanas procesu. 

 

Zina: materiālu apstrādes 

tehnoloģiju. 

(10% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Nosauc automatizēta 

ražošanas procesa 

pamatelementus. 

Sagatavo detaļu 

automātiskam apstrādes 

procesam, darbojoties pēc 

norādījumiem vai parauga. 

Atpazīst materiālu apstrādes 

tehnoloģijas pamatprincipus. 

 

Patstāvīgi sagatavo detaļu 

automātiskam ražošanas 

procesam atbilstoši darba 

uzdevumam. 

Izskaidro automatizētā 

ražošanas procesa norisi un 

detaļas sagatavošanas 

nozīmi tajā. 

Pielieto zināšanas par 

materiālu apstrādes 

tehnoloģiju detaļas 

sagatavošanā. 

 

Pārbauda detaļas 

sagatavotības atbilstību 

automatizētā procesa 

prasībām. 

Pamato detaļas 

sagatavošanas darbību 

secību. 

Analizē detaļas 

sagatavošanas ietekmi uz 

automatizētā ražošanas 

procesa kvalitāti un 

stabilitāti. 

 

5. Spēj: koriģēt apstrādes 

programmu atbilstoši 

detaļu mērījumiem. 

(20% no 

moduļa  

Nolasa detaļu mērījumu 

rezultātus un salīdzina tos ar 

noteiktajām prasībām. 

Patstāvīgi analizē detaļu 

mērījumu rezultātus saistībā 

ar tehnoloģisko procesu. 

Izvērtē tehnoloģisko procesu 

un analizē detaļu mērījumu 

rezultātus. 
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Izprot: tehnoloģisko 

procesu un detaļu 

mērījumu rezultātus. 

 

Zina: programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

programmēšanas valodas 

pamatus, programmu 

ievadīšanas paņēmienus. 

kopējā 

apjoma) 

Atpazīst neatbilstības starp 

detaļas izmēriem un 

apstrādes programmu. 

Veic vienkāršas apstrādes 

programmas korekcijas pēc 

norādījumiem. 

Nosauc programmēšanas 

valodas pamatelementus, 

kas saistīti ar programmas 

korekciju. 

Ievada koriģētu programmu 

darbgalda vadības sistēmā. 

Izskaidro konstatēto 

neatbilstību cēloņus 

apstrādes programmā. 

Veic nepieciešamās 

apstrādes programmas 

korekcijas atbilstoši 

mērījumu rezultātiem. 

Pielieto programmēšanas 

valodas pamatus 

programmas labošanā. 

Pārbauda koriģētās 

programmas atbilstību 

detaļas izgatavošanas 

prasībām. 

Patstāvīgi nosaka optimālas 

apstrādes programmas 

korekcijas dažādās 

situācijās. 

Pamato veiktās programmas 

izmaiņas, izmantojot 

programmēšanas valodas 

principus. 
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Moduļa "Izgatavotās metāla vai citu materiālu detaļas apstrāde" apraksts 
 

Moduļa mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas veikt izgatavotās metāla vai citu materiālu detaļas apstrādi, ievērojot drošus darba 
paņēmienus un darba aizsardzības prasības. 

Moduļa uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Pulēt un lepēt metāla vai citu materiālu detaļas un virsmas. 
2. Plastiski deformēt metāla vai citu materiālu detaļas un virsmas.  
3. Ievelmēt rievojumus metāla vai citu materiālu virsmās un detaļās. 

Moduļa ieejas 

nosacījumi 

Modulis "Izgatavotās metāla vai citu materiālu detaļas apstrāde" ir apgūstams pēc moduļu "Programmvadības 
metālapstrādes darbgalda sagatavošana darbam", “Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu” un 
“Virpošana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu” sekmīgas apguves. 

Moduļa apguves 

novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai 
profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa apguves 
summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 
 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Izgatavotās metāla vai citu materiālu detaļas apstrāde" ir B daļas modulis, kuru apgūst paralēli moduļiem 
“Metāla vai citu materiālu detaļas izgatavošana uz programmvadības metālapstrādes darbgaldiem” un “Metāla vai 
citu materiālu saražotās produkcijas uzskaite”. Modulis "Izgatavotās metāla vai citu materiālu detaļas apstrāde" ir 
ieejas nosacījums moduļa “Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatora prakse” sekmīgai apguvei. 
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Moduļa "Izgatavotās metāla vai citu materiālu detaļas apstrāde" saturs 
 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls  

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: pulēt un lepēt 

metāla vai citu materiālu 

detaļas virsmas. 

 

Izprot: pulēšanas un 

lepēšanas darbu gaitu un 

secību, palīgmateriālu 

izvēli, droša darba 

veikšanas paņēmienus, 

atbilstošo instrumentu 

ekspluatācijas noteikumus. 

 

Zina: pulēšanas un 

lepēšanas instrumentus, to 

veidus, lietošanas 

paņēmienus, darba 

drošības prasības. 

(40% no 

moduļa kopējā 

apjoma) 

Atpazīst pulēšanas un 

lepēšanas instrumentus un 

palīgmateriālus. 

Nosauc pulēšanas un 

lepēšanas darbu pamatsoļus 

un to secību. 

Izmanto instrumentus 

saskaņā ar sniegtajām 

instrukcijām. 

Ievēro darba drošības 

prasības detaļu virsmas 

apstrādē. 

Izskaidro pulēšanas un 

lepēšanas darbu gaitu un to 

secību. 

Veic detaļu virsmu pulēšanu 

un lepēšanu atbilstoši 

kvalitātes prasībām. 

Pielieto atbilstošus 

instrumentu ekspluatācijas 

noteikumus darba procesā. 

 

Kontrolē darba rezultātu un 

nepieciešamības gadījumā 

koriģē darba gaitu. 

Pamato instrumentu un 

palīgmateriālu izvēli, sasaistot 

to ar prasīto virsmas kvalitāti. 

Izvērtē darba rezultātu 

atbilstību tehnoloģiskajām un 

kvalitātes prasībām. 

 

2. Spēj: plastiski deformēt 
metāla vai citu materiālu 

virsmas. 

 

Izprot: plastiskās 

deformācijas veidošanas 

paņēmienus. 

 

Zina: darba režīmu izvēli, 

instrumentus, to veidus, 

lietošanas paņēmienus. 

(30% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Atpazīst plastiskās 

deformācijas darbos 

izmantojamos instrumentus. 

Nosauc plastiskās 

deformācijas veidošanas 

pamatpaņēmienus. 

Veic plastisko deformēšanu 

pēc norādījumiem, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Ievēro noteiktos darba 

režīmus un darba drošības 

prasības. 

Patstāvīgi izvēlas plastiskās 

deformācijas instrumentus 

atbilstoši darba uzdevumam. 

Izskaidro plastiskās 

deformācijas veidošanas 

paņēmienu būtību un to 

pielietojumu. 

Veic plastisko deformēšanu, 

ievērojot noteiktos darba 

režīmus un kvalitātes 

prasības. 

 

Analizē plastiskās deformācijas 

paņēmienu piemērotību 

konkrētai detaļai vai virsmai. 

Pamato instrumentu un darba 

režīmu izvēli, sasaistot to ar 

materiāla īpašībām. 

 

3. Spēj: ievelmēt 

rievojumus metāla vai citu 

(30% no 

moduļa 

Atpazīst ievelmēšanas 

instrumentus un to 

pielietojumu. 

Izskaidro ievelmēšanas 

darbu gaitu un secību, 

Pamato instrumentu un darba 

secības izvēli, sasaistot to ar 
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materiālu virsmās un 

detaļās. 

 

Izprot: ievelmēšanas darbu 

gaitu un secību, droša 

darba veikšanas 

paņēmienus, 

atbilstošo instrumentu 

ekspluatācijas noteikumus. 

 

Zina: ievelmēšanas 

instrumentus, to veidus, 

lietošanas paņēmienus. 

kopējā 

apjoma) 

Nosauc ievelmēšanas darbu 

gaitu un secību pēc 

norādījumiem. 

Ievēro instrumentu 

ekspluatācijas noteikumus 

un darba drošības prasības. 

pamatojot instrumentu izvēli 

un darba paņēmienus. 

Veic ievelmēšanu, 

kontrolējot darba procesu un 

ievērojot darba režīmus un 

kvalitātes prasības. 

Pielieto atbilstošus 

instrumentu ekspluatācijas 

paņēmienus. 

materiāla īpašībām un 

kvalitātes prasībām. 

Patstāvīgi organizē 

ievelmēšanas darba gaitu, 

kontrolē rezultātu un koriģē 

procesu, lai sasniegtu optimālu 

virsmas kvalitāti. 
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Moduļa "Metāla vai citu materiālu saražotās produkcijas uzskaite" apraksts 
 

Moduļa mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas aprēķināt nepieciešamo materiāla un darba daudzumu pasūtījumam, sagatavot saražoto 
produkciju nosūtīšanai un noformēt dokumentāciju. 

Moduļa uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Aprēķināt nepieciešamo materiāla un darba daudzumu pasūtījumam. 
2. Noformēt saražotās produkcijas uzskaites dokumentāciju. 
3. Uzskaitīt un sagatavot saražoto produkciju nosūtīšanai uz noliktavu. 

Moduļa ieejas 

nosacījumi 

Modulis "Metāla vai citu materiālu saražotās produkcijas uzskaite" ir apgūstams pēc moduļu "Programmvadības 
metālapstrādes darbgalda sagatavošana darbam", “Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu” un 
“Virpošana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu” sekmīgas apguves. 

Moduļa apguves 

novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai 
profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa apguves 
summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 
 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Metāla vai citu materiālu saražotās produkcijas uzskaite" ir B daļas modulis, kuru apgūst paralēli moduļiem 
“Metāla vai citu materiālu detaļas izgatavošana uz programmvadības metālapstrādes darbgaldiem” un “Izgatavotās 
metāla vai citu materiālu detaļas apstrāde”. Modulis "Metāla vai citu materiālu saražotās produkcijas uzskaite" ir 
ieejas nosacījums moduļa “Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatora prakse” apguvei. 
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Moduļa "Metāla vai citu materiālu saražotās produkcijas uzskaite" saturs 
 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls  

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: aprēķināt 
nepieciešamo 

materiāla un darba 

daudzumu 

pasūtījumam. 

 

Izprot: materiāla un 

darba izlietojumu 

darba uzdevuma 

veikšanai. 

 

Zina: materiāla izlietojuma 

aprēķināšanas metodes. 

(60% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Nosauc nepieciešamos 

materiālus un 

palīgmateriālus darba 

uzdevumam. 

Veic vienkāršu materiāla un 

darba daudzuma aprēķinu 

pēc parauga vai norādēm. 

Atpazīst aprēķina 

nepieciešamos rādītājus un 

vienkāršas formulas. 

Patstāvīgi izvēlas materiālus 

un aprēķina to daudzumu, 

ievērojot darba uzdevuma 

prasības. 

Aprēķina darba patēriņu un 

materiāla izlietojumu, 

pamatojot aprēķina izvēles 

metodes. 

Pielieto aprēķinu rezultātus 

praktiskai darba plānošanai. 

Analizē materiāla un darba 

patēriņu, izvērtējot 

iespējamās optimizācijas 

metodes. 

Pamato aprēķina metodes 

izvēli, sasaistot to ar 

tehnoloģiskām prasībām un 

kvalitātes nodrošināšanu. 

 

2. Spēj: noformēt 

saražotās produkcijas 

uzskaites 

dokumentāciju. 

 

Izprot: saražotās 

produkcijas 

dokumentācijas 

plūsmu 

metālapstrādes 

uzņēmumā. 

 

Zina: saražotās 

dokumentācijas veidus un 

aizpildīšanas kārtību. 

(15% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Nosauc nepieciešamās 

uzskaites veidlapas un 

dokumentus. 

Aizpilda dokumentāciju pēc 

parauga vai vadlīnijas. 

Atpazīst dokumentu 

obligātās sadaļas un laukus. 

Patstāvīgi izvēlas piemērotos 

dokumentus un aizpilda tos 

atbilstoši uzņēmuma 

prasībām. 

Ievēro dokumentācijas 

plūsmu darba procesā. 

Pamato izvēlēto dokumentu 

atbilstību darba uzdevumam 

un normatīvajām prasībām. 

Identificē iespējamās 

nepilnības dokumentācijā. 

 

Analizē un optimizē 

dokumentācijas aizpildīšanas 

procesu, lai uzlabotu darba 

efektivitāti un pārskatāmību. 

Nodrošina dokumentācijas 

savietojamību ar citām 

uzņēmuma plūsmām un 

kvalitātes prasībām. 

3. Spēj: uzskaitīt un 

sagatavot saražoto 

produkciju nosūtīšanai 

uz noliktavu. 

(25% no 

moduļa kopējā 

apjoma) 

Nosauc pamatprincipus 

produkcijas sagatavošanai 

nosūtīšanai. 

Sagatavo produkciju 

atbilstoši noliktavas 

prasībām un uzņēmuma 

standartiem. 

Analizē un optimizē 

produkcijas sagatavošanas 

un iepakošanas procesu, lai 
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Izprot: gatavās 
uzņēmumā. 

 

Zina: saražotās produkcijas 

pakošanas veidus 

nosūtīšanai uz noliktavu. 

Identificē nepieciešamos 

iepakošanas materiālus un 

veidus. 

Uzskaita saražotās 

produkcijas vienības 

nosūtīšanai. 

Izvēlas atbilstošos 

iepakošanas veidus un 

materiālus, pamatojot izvēli. 

Organizē nosūtīšanas 

procesu tā, lai nodrošinātu 

produkcijas aizsardzību un 

piegādes precizitāti. 

uzlabotu efektivitāti un 

samazinātu riskus. 

Identificē iespējamās 

nepilnības iepakošanā un 

nosūtīšanas procesā, 

piedāvā risinājumus to 

novēršanai. 
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Moduļa "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatora prakse" apraksts 
 

Moduļa mērķis 

Nostiprināt un pilnveidot spējas atbilstoši darba uzdevumam sagatavot programmvadības metālapstrādes 
darbgaldus, izejmateriālus un instrumentus produkcijas ražošanai, kontrolēt produkcijas kvalitāti, veikt metāla 
skaidas griešanu un cita veida darbus ar programmvadības metāla vai citu materiālu apstrādes iekārtām darba vidē. 

Moduļa uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 
1. Sagatavot programmvadības metālapstrādes darbgaldus, palīgierīces un instrumentus droša darba veikšanai. 
2. Lasīt un ievadīt programmvadības metālapstrādes darbgaldu detaļu apstrādes programmas. 
3. Izgatavot kontroldetaļu ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu, pārbaudīt tās kvalitāti un izgatavot 

sērijveida detaļas. 
4. Noformēt  saražotās produkcijas uzskaites dokumentāciju, uzskaitīt un sagatavot saražoto produkciju nosūtīšanai 

uz noliktavu. 
5. Uzturēt darba vietu un iekārtas darba kārtībā. 

Moduļa ieejas 

nosacījumi 

Apgūti visi programmas A, B, C daļas profesionālās kvalifikācijas "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu 
operators" iegūšanai nepieciešamie moduļi. 

Moduļa apguves 

novērtēšana 

Prakses moduļa apguves noslēgumā izglītojamie sagatavo prakses pārskatu, iekļaujot informāciju par prakses laikā 
sasniegtajiem mācīšanās rezultātiem atbilstoši prakses programmai, pašvērtējumu un darba devēja vērtējumu. 
Izglītojamie iesniedz nepieciešamos prakses dokumentus profesionālās izglītības iestādē. 
 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatora prakse" ir noslēdzošais modulis profesionālās 
kvalifikācijas "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operators" iegūšanai, paredzēts apgūto profesionālo 
kompetenču nostiprināšanai darba vidē. 
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Moduļa "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatora prakse" saturs 
 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls  

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: sagatavot 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldus, 

palīgierīces un 

instrumentus droša darba 

veikšanai. 

(20%  no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Darba vidē strādā un ievēro 

darba drošības noteikumus. 

Sagatavo programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Iestata sagataves 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldos 

un pārbauda to atbilstību, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Izvēlas un nostiprina 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldos 

instrumentus. 

Izvēlas un nostiprina 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

palīgierīces, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Darba vidē strādā un ievēro 

darba drošības noteikumus, 

realizē vides aizsardzības 

prasības, veicot atbilstošas 

darbības. 

Sagatavo programmvadības 

metālapstrādes darbgaldus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Iestata sagataves 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldos 

un pārbauda to atbilstību, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Izvēlas un nostiprina 

programmvadības 

metālapstrādes darbgalda 

instrumentus. 

Izvēlas un nostiprina 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

palīgierīces. 

Kontrolē un koriģē darba 

procesu. 

Patstāvīgi izvēlas un 

nostiprina instrumentus 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldos, 

nepieciešamības gadījumā 

koriģē vai nomaina tos, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Izvēlas un nostiprina 

palīgierīces 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldos, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē un 

koriģē darba procesu. 

2. Spēj: lasīt un ievadīt 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

detaļu apstrādes 

programmas. 

(10% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Atpazīst programmas 

struktūras pamatelementus. 

Veic vienkāršu programmas 

ievadi pēc instrukcijas, 

ievērojot drošības prasības. 

Lasa un izskaidro detaļu 

apstrādes programmas 

elementus vadības sistēmā. 

Ievada programmu un veikt 

nelielas korekcijas darba 

uzdevumā norādīto 

parametru ievērošanai. 

Pārbauda ievadītās 

programmas atbilstību darba 

Optimizē programmas 

parametrus atbilstoši 

tehnoloģiskajām prasībām. 

Identificē iespējamās kļūdas 

programmā un veic 

korekcijas pirms darba 

procesa uzsākšanas. 

Pārzina dažādas ievades 

metodes un datu nesējus un 
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uzdevumam un drošības 

prasībām. 

spēj pielietot efektīvākās 

darba procesa 

nodrošināšanai. 

3. Spēj: izgatavot 

kontroldetaļu ar 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu, 

pārbaudīt tās kvalitāti un 

izgatavot sērijveida detaļas. 

(40% no 

moduļa kopējā 

apjoma) 

Izgatavo vienkāršu 

kontroldetaļu, ievērojot 

darba instrukciju. 

Veic pamata mērījumus ar 

atbilstošiem 

mērinstrumentiem, 

pārbaudot galvenos izmērus. 

Izgatavo nelielu detaļu sēriju 

ar iepriekš noteiktiem 

parametriem, ievērojot 

drošības prasības. 

Izgatavo kontroldetaļu, 

pielietojot tehnoloģisko karti 

un programmas parametrus. 

Veic precīzu detaļas 

mērījumu kontroli un 

identificē nelielas novirzes. 

Organizē sērijveida detaļu 

izgatavošanu, pielāgojot 

darba procesu atbilstoši 

kvalitātes prasībām. 

Analizē kontroldetaļas 

mērījumu rezultātus un 

koriģē programmas 

parametrus sērijveida 

ražošanai. 

Pielieto efektīvas kvalitātes 

kontroles metodes, identificē 

iespējamās problēmas un 

novērš tās pirms ražošanas 

procesa turpināšanas. 

Optimizē sērijveida detaļu 

izgatavošanas procesu, 

nodrošinot augstāku 

precizitāti un kvalitāti, 

izmantojot plašu 

instrumentu un tehnoloģisko 

iespēju klāstu. 

4. Spēj: noformēt  

saražotās produkcijas 

uzskaites dokumentāciju, 

uzskaitīt un sagatavot 

saražoto produkciju 

nosūtīšanai uz noliktavu. 

(10% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Aizpilda vienkāršu uzskaites 

dokumentāciju pēc parauga 

vai instrukcijas. 

Uzskaita nelielu saražoto 

produkcijas daudzumu un 

sagatavo to nosūtīšanai, 

ievērojot drošības prasības. 

Aizpilda pilnu saražotās 

produkcijas uzskaites 

dokumentāciju, ievērojot 

uzņēmuma noteiktos 

standartus. 

Uzskaita saražotās detaļas 

un sagatavo sūtījumu 

nosūtīšanai uz noliktavu, 

kontrolējot iepakojuma un 

pretkorozijas prasību 

ievērošanu. 

Organizē un optimizē 

uzskaites dokumentācijas 

aizpildīšanas procesu, 

identificējot un novēršot 

kļūdas. 

Veic efektīvu saražotās 

produkcijas uzskaiti un 

sagatavošanu nosūtīšanai, 

izmantojot papildus 

kontroles paņēmienus un 

atbilstošu materiālu 

izmantošanu, nodrošinot 

augstāko kvalitāti un 

drošību. 

5. Spēj: uzturēt darba 

vietu un iekārtas darba 

kārtībā. 

(20% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Sakārto darba vietu pēc 

darba beigām, ievērojot 

drošības un higiēnas 

prasības. 

Veic vienkāršu iekārtu 

vizuālo pārbaudi un nelielas 

ikdienas darbības (piem., 

Uztur darba vietu sakārtotu 

un drošu visu darba procesu 

laikā. 

Veic programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

ikdienas tehnisko apkopi, 

pārbauda eļļošanas un 

Plāno un organizē darba 

vietas un iekārtu 

uzturēšanu, optimizējot 

darba procesu drošību un 

efektivitāti. 

Veic iekārtu pilnīgāku 

tehnisko apkopi un 
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notīra darbagaldus, noņem 

gružus). 

dzesēšanas sistēmu 

atbilstību. 

Ziņo par konstatētām 

nelielām nepilnībām vai 

traucējumiem. 

preventīvo pārbaudi, 

identificējot iespējamos 

riskus un potenciālās 

problēmas pirms to rašanās. 

 

1. Spēj: sagatavot 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldus, 

palīgierīces un 

instrumentus droša darba 

veikšanai. 

(20%  no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Darba vidē strādā un ievēro 

darba drošības noteikumus. 

Sagatavo programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Iestata sagataves 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldos 

un pārbauda to atbilstību, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Izvēlas un nostiprina 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldos 

instrumentus. 

Izvēlas un nostiprina 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

palīgierīces, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Darba vidē strādā un ievēro 

darba drošības noteikumus, 

realizē vides aizsardzības 

prasības, veicot atbilstošas 

darbības. 

Sagatavo programmvadības 

metālapstrādes darbgaldus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Iestata sagataves 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldos 

un pārbauda to atbilstību, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Izvēlas un nostiprina 

programmvadības 

metālapstrādes darbgalda 

instrumentus un  

palīgierīces. 

 

Kontrolē un koriģē darba 

procesu. 

Patstāvīgi izvēlas un 

nostiprina instrumentus 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldos, 

nepieciešamības gadījumā 

koriģē vai nomaina tos, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Kontrolē un koriģē darba 

procesu. 
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Moduļa "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu programmas izveide" apraksts 
 

Moduļa mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas izveidot, ievadīt, testēt un koriģēt programmvadības metāla vai citu materiālu apstrādes 
darbu programmu. 

Moduļa uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Izveidot programmvadības darbgaldu metāla vai citu materiālu apstrādes darbu programmu. 
2. Testēt metāla vai citu materiālu apstrādes darbu programmas, izmantojot programmvadības metālapstrādes 

darbgaldu iespējas. 
3. Koriģēt programmvadības metāla vai citu materiālu apstrādes darbu programmas. 
4. Strādāt ar dažādu programmvadības metālapstrādes darbgaldu paneļiem, izmantojot atbilstošu programmatūras 

nodrošinājumu. 
5. Instruēt programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatoru par darbgalda specifiku, tehnoloģisko procesu un 

tā izmaiņām. 

Moduļa ieejas 

nosacījumi 

Modulis "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu programmas izveide" ir apgūstams pēc moduļa 
"Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatora prakse" sekmīgas apguves. 

Moduļa apguves 

novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai 
profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa apguves 
summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 
 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu programmas izveide" ir B daļas modulis, kuru apgūst paralēli 
ar moduli "Paaugstinātas sarežģītības metāla vai citu materiālu detaļu virpošana".  Modulis "Programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu programmas izveide" ir ieejas nosacījums moduļa "Programmvadības metālapstrādes 
darbgaldu iestatītāja prakse" apguvei. 
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Moduļa "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu programmas izveide" saturs 
 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls  

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: izveidot 
programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

metāla vai citu materiālu 

apstrādes darbu 

programmu. 

 

Izprot: apstrādes 

tehnoloģisko procesu. 

 

Zina: programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

programmēšanas valodu. 

(45% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Nosauc programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

programmēšanas valodu un 

tās pamatelementus. 

Atpazīst apstrādes 

programmas struktūru un 

galvenās komandas. 

Apraksta apstrādes 

tehnoloģiskā procesa 

pamatsoļus. 

Izveido vienkāršu metāla vai 

citu materiālu apstrādes 

programmu pēc parauga vai 

ar pedagoga atbalstu. 

Ievēro programmēšanas 

pamatprasības un darba 

drošības noteikumus. 

Izskaidro apstrādes 

tehnoloģisko procesu 

saistībā ar detaļas 

izgatavošanu. 

Izmanto programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

programmēšanas valodu 

apstrādes programmas 

izveidei. 

Patstāvīgi izveido metāla vai 

citu materiālu apstrādes 

darbu programmu atbilstoši 

darba uzdevumam. 

Sasaista apstrādes 

tehnoloģisko procesu ar 

programmā izmantotajām 

komandām. 

 

Izvērtē programmā 

izmantoto komandu 

atbilstību detaļas apstrādes 

prasībām. 

Pārbauda izveidotās 

programmas loģisko secību 

un atbilstību 

tehnoloģiskajam procesam. 

Optimizē apstrādes 

programmu, pamatojot 

izvēlētos risinājumus. 

Identificē iespējamās kļūdas 

vai nepilnības apstrādes 

programmā un piedāvā 

risinājumus to novēršanai. 

 

2. Spēj: testēt metāla vai 

citu materiālu apstrādes 
darbu programmas, 

izmantojot 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

iespējas. 

 

Izprot: apstrādes 

tehnoloģisko procesu. 

 

Zina: programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

(10% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Nosauc programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

iespējas apstrādes 

programmu testēšanai. 

Veic apstrādes programmas 

testēšanu, izmantojot 

darbgalda piedāvātās 

iespējas, pedagoga vadībā. 

Apraksta apstrādes 

tehnoloģiskā procesa 

pamatsoļus saistībā ar 

programmas testēšanu. 

Izvēlas nepieciešamos 

materiālus un 

palīgmateriālus. 

Aprēķina griešanas režīmu 

un uzstāda to, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Izvēlas piemērotu testēšanas 

režīmu atbilstoši darba 

uzdevumam. 

Analizē programmas darbību 

testēšanas laikā un konstatē 

iespējamās neatbilstības. 

 

Sastāda tehnoloģisko karti 

un izgatavo detaļu, 

balstoties uz rasējuma un 

tehnoloģiskās kartes 

informāciju. 
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iespējas apstrādes 

programmu testēšanai. 

Ievēro darba drošības 

prasības programmas 

testēšanas laikā. 

3. Spēj: koriģēt 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

metāla vai citu materiālu 

apstrādes darbu procesa 

programmas. 

 

Izprot: programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

apstrādes procesa 

programmu koriģēšanas 

nepieciešamību. 

 

Zina: programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

programmēšanas valodu. 

(10% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Atpazīst programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

programmas korekcijas 

iespējas. 

Veic programmas vienkāršas 

korekcijas pedagoga vadībā. 

Nosauc pamata kļūdu veidus 

programmā, kas prasa 

korekciju. 

Apraksta korekcijas ietekmi 

uz detaļas izgatavošanas 

rezultātu. 

Ievēro darba drošības 

prasības korekcijas laikā. 

Izskaidro, kā programmas 

koriģēšana ietekmē 

tehnoloģisko procesu un 

detaļas kvalitāti. 

Veic korekcijas programmas 

parametrus, pamatojoties uz 

mērījumu rezultātiem vai 

testēšanas rezultātiem. 

Demonstrē korektu 

programmas koriģēšanu 

atbilstoši darba uzdevumam. 

Identificē sarežģītas 

problēmas programmas 

darbībā, kas var ietekmēt 

detaļas kvalitāti vai 

ražošanas drošību. 

Patstāvīgi veic korekcijas 

programmas vairākos 

posmos, ņemot vērā 

tehnoloģisko procesu, 

instrumentus un materiālus. 

 

4. Spēj: strādāt ar dažādu 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

paneļiem, izmantojot 

atbilstošu programmatūras 

nodrošinājumu. 

 

Izprot: dažādu 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
paneļu darbības principus. 

 

Zina: dažādiem 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

paneļiem atbilstošu 

programmatūras 

nodrošinājumu, darba 

drošības prasības. 

(20% no 

moduļa kopējā 

apjoma) 

Atpazīst dažādu darbgaldu 

paneļu funkcijas un pamata 

pogas. 

Ievada programmas datus 

vienkāršos uzdevumos, 

pedagoga vadībā. 

Nosauc programmatūras 

elementus un to nozīmi. 

Ievēro drošības prasības 

darbā ar paneļiem. 

Izskaidro dažādu paneļu 

darbības principus un 

funkciju savstarpējās 

atšķirības. 

Strādā ar dažādiem 

paneļiem, izmantojot 

atbilstošu programmatūras 

nodrošinājumu. 

Pielieto paneļu funkcijas, lai 

precīzi ievadītu, koriģētu un 

pārbaudītu programmas 

parametrus. 

Pamato izvēlēto darbības 

secību un programmatūras 

izvēli darba uzdevumam. 

Patstāvīgi identificē 

sarežģītus darbgaldu paneļu 

darbības jautājumus un 

risina programmatūras 

pielietojuma problēmas. 

Veic programmatūras 

parametrus sarežģītiem 

uzdevumiem, optimizējot 

ražošanas procesu un 

kvalitāti. 

Nolasa formu un 

novietojuma pielaižu 

vērtības, kontrolē to 

atbilstību prasībām. 

5. Spēj: instruēt 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

(15%) no 

moduļa kopējā 

apjoma) 

Nosauc galvenos darbgalda 

elementus un pamato 

tehnoloģiskos procesus. 

Skaidro darbgalda specifiku 

un tehnoloģiskā procesa 

būtību. 

Patstāvīgi instruē operatoru 

sarežģītos darba uzdevumos 

un procesa izmaiņās. 
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operatoru par darbgalda 

specifiku, tehnoloģisko 

procesu un tā izmaiņām. 

 

Izprot: darbgalda specifiku, 

tehnoloģisko procesu un tā 

izmaiņas. 

 

Zina: profesionālos 

terminus valsts valodā un 

svešvalodā, saskarsmes 

pamatprincipus. 

Demonstrē vienkāršus darba 

uzdevumus instrukcijas 

vadībā. 

Ievēro pamatprincipus darba 

drošībā un saskarsmē ar 

operatoru. 

Instruē operatoru par darba 

secību un procesu izmaiņām 

atbilstoši uzdevumam. 

Lieto profesionālos terminus 

valsts valodā un pamata 

svešvalodā. 

Nodrošina saprotamu 

saskarsmi un drošas darba 

prasības ievērošanu. 

Lieto profesionālos terminus 

precīzi, valsts valodā un 

svešvalodā, demonstrējot 

augstu komunikācijas līmeni. 

Pamato darba secības un 

procesa izmaiņu izvēli, 

sasaistot to ar 

tehnoloģiskajām prasībām 

un drošību. 

 

* Augsta mācību sasniegumu apguves līmeņa aprakstu pievieno tikai izstrādājot jaunu programmas paraugu vai veicot programmas parauga aktualizāciju. 
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Moduļa "Paaugstinātas sarežģītības metāla vai citu materiālu detaļu virpošana" apraksts 
 

Moduļa mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas virpot paaugstinātas sarežģītības metāla vai citu materiālu detaļas un pārbaudīt to 
tehnisko un kvalitatīvo atbilstību darba uzdevumam. 

Moduļa uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Sagatavot programmvadības metālapstrādes darbgaldus, palīgierīces un instrumentus droša darba veikšanai. 
2. Virpot paaugstinātas sarežģītības metāla vai citu materiālu detaļas. 
3. Pārbaudīt izgatavotās detaļas virsmas izmēru, formas, virsmu savstarpējā novietojuma precizitāti un virsmas 

raupjumu. 
4. Pārbaudīt izgatavotās detaļas tehnisko un kvalitatīvo rādītāju atbilstību tehnoloģiskajām prasībām. 
5. Veikt tehnisko apkopi programmvadības metālapstrādes   darbgaldiem un to mezgliem, pamatojoties uz tehnisko 

dokumentāciju. 

Moduļa ieejas 

nosacījumi 

Modulis "Paaugstinātas sarežģītības metāla vai citu materiālu detaļu virpošana" ir apgūstams pēc moduļa 
"Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatora prakse" sekmīgas apguves. 

Moduļa apguves 

novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai 
profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa apguves 
summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 
 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Paaugstinātas sarežģītības metāla vai citu materiālu detaļas virpošana" ir B daļas modulis, kuru apgūst 
paralēli ar moduli "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu programmas izveide".  Modulis "Paaugstinātas 
sarežģītības metāla vai citu materiālu detaļas virpošana" ir ieejas nosacījums moduļa "Programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu iestatītāja prakse" apguvei. 
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Moduļa "Paaugstinātas sarežģītības metāla vai citu materiālu detaļu virpošana" saturs 
 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls  

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: sagatavot 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldus, 

palīgierīces un 

instrumentus droša darba 

veikšanai. 

 

Izprot: programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

uzbūvi, palīgierīču un 

instrumentu lietošanas 

paņēmienus, materiālu 

griešanas procesa būtību. 

 

Zina: programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu, 

palīgierīču un 

griezējinstrumentu 

tehnoloģiskās iespējas, 

griezējinstrumentu veidus, 

griešanas režīmus, 

instrumentu un sagataves 

nostiprināšanas un 

iestatīšanas paņēmienus. 

 

(30% no 

moduļa  

kopējā 

apjoma) 

Nosauc programmvadības 

metālapstrādes darbgalda 

galvenās sastāvdaļas. 

Nosauc palīgierīces un 

griezējinstrumentus, kas tiek 

izmantoti virpošanas darbos. 

Nosauc griezējinstrumentu 

veidus un to pielietojumu. 

Apraksta instrumentu un 

sagataves nostiprināšanas 

pamatpaņēmienus. 

Sagatavo darbgaldu, 

palīgierīces un instrumentus 

darbam, ievērojot darba 

drošības prasības. 

Raksturo programmvadības 

metālapstrādes darbgalda 

uzbūvi un tās nozīmi darba 

procesā. 

Izskaidro palīgierīču un 

instrumentu lietošanas 

paņēmienus atbilstoši 

veicamajam darbam. 

Izskaidro materiālu griešanas 

procesa būtību. 

Izvēlas atbilstošus 

griezējinstrumentus un 

griešanas režīmus konkrētam 

darba uzdevumam. 

Sagatavo un iestata darbgaldu, 

instrumentus un sagatavi 

drošai un kvalitatīvai darba 

uzsākšanai. 

Analizē programmvadības 

metālapstrādes darbgalda 

tehnoloģiskās iespējas 

atbilstoši apstrādes 

uzdevumam. 

Pamato instrumentu, 

palīgierīču un griešanas 

režīmu izvēli, ņemot vērā 

materiālu un apstrādes 

apstākļus. 

Novērtē instrumentu un 

sagataves nostiprināšanas 

paņēmienu atbilstību 

drošības un kvalitātes 

prasībām. 

 

2. Spēj: virpot 

paaugstinātas sarežģītības 

metāla vai citu materiālu 

detaļas. 

 

Izprot: sarežģītu detaļu 

virpošanas īpatnības un 

nepieciešamos pasākumus 

 

(20% no 

moduļa  

kopējā apjoma) 

 

Nosauc paaugstinātas 

sarežģītības detaļu 

virpošanas pamatoperācijas. 

Atpazīst paaugstinātas 

sarežģītības detaļu 

rasējumos norādītās 

galvenās prasības. 

Izskaidro paaugstinātas 

sarežģītības detaļu virpošanas 

tehnoloģiju. 

Analizē rasējuma prasības un to 

ietekmi uz virpošanas procesu. 

Izvēlas atbilstošus 

tehnoloģiskos paņēmienus 

sarežģītu detaļu virpošanai. 

Analizē paaugstinātas 

sarežģītības detaļu 

virpošanas procesu 

kopumā. 

Novērtē iespējamos 

kvalitātes riskus. 

Pamato izvēlētos 

virpošanas tehnoloģiskos 
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rasējuma prasību 

nodrošināšanai. 

 

Zina: paaugstinātas 

sarežģītības virpošanas 

tehnoloģiju. 

Apraksta sarežģītu detaļu 

virpošanas īpatnības. 

Veic paaugstinātas 

sarežģītības detaļu virpošanu 

pēc dotas instrukcijas, 

ievērojot rasējuma prasības 

un darba drošību. 

Veic paaugstinātas sarežģītības 

detaļu virpošanu, nodrošinot 

rasējumā noteikto izmēru un 

virsmas kvalitāti. 

paņēmienus atbilstoši 

rasējuma prasībām. 

Patstāvīgi veic 

paaugstinātas 

sarežģītības detaļu 

virpošanu, nodrošinot 

stabilu procesa norisi un 

rasējuma prasību izpildi. 

3. Spēj: pārbaudīt 

izgatavotās detaļas virsmas 

izmēru, formas, virsmu 

savstarpējā novietojuma 

precizitāti un virsmas 

raupjumu. 

 

Izprot: virsmas apstrādes 

precizitātes iegūšanas 

metodes, atkarībā no 

izmantojamiem 

instrumentiem un 

programmēšanas 

metālapstrādes darbgaldu 

iespējām. 

 

Zina: virsmas apstrādes 

precizitātes rādītājus un to 

iegūšanas paņēmienus, 

mērinstrumentu 

klasifikāciju un to izvēli. 

 

 

 (20% no 

moduļa  

kopējā 

apjoma) 

Nosauc virsmas izmēru, 

formas, savstarpējā 

novietojuma un virsmas 

raupjuma kontroles veidus. 

Atpazīst rasējumā norādītās 

precizitātes un virsmas 

kvalitātes prasības. 

Izvēlas atbilstošus 

mērinstrumentus virsmas 

izmēru un raupjuma 

pārbaudei. 

Veic detaļas virsmu izmēru 

un raupjuma pārbaudi pēc 

dotas instrukcijas. 

Izskaidro virsmas apstrādes 

precizitātes iegūšanas metodes 

atkarībā no izmantotajiem 

instrumentiem un darbgalda 

iespējām. 

Izvēlas un pamatoti izmanto 

mērinstrumentus virsmas 

izmēru, formas un raupjuma 

kontrolei. 

Veic izgatavotās detaļas virsmu 

precizitātes pārbaudi un 

novērtē rezultātu atbilstību 

rasējuma prasībām. 

Izvērtē mērījumu 

rezultātus un identificē 

iespējamās precizitātes 

neatbilstības cēloņus. 

Patstāvīgi veic detaļas 

virsmu izmēru, formas, 

savstarpējā novietojuma 

un raupjuma kontroli, 

izdarot secinājumus par 

apstrādes procesa 

kvalitāti. 

4. Spēj: pārbaudīt 

izgatavotās detaļas 

tehnisko un kvalitātes 

rādītāju atbilstību 

tehnoloģiskajām prasībām. 

 

Izprot: detaļas apstrādes 

kvalitātes noteikumus. 

 

Zina: virsmas kvalitātes 

kontroles metodes. 

 

(10% no 

moduļa  

kopējā 

apjoma) 

Nosauc detaļas tehniskos un 

kvalitātes rādītājus, kas 

noteikti tehnoloģiskajā 

dokumentācijā. 

Atpazīst virsmas kvalitātes 

prasības rasējumā un 

tehnoloģiskajā kartē. 

Nosauc virsmas kvalitātes 

kontroles metodes. 

Veic detaļas kvalitātes 

pārbaudi pēc dotas 

Izskaidro detaļas apstrādes 

kvalitātes noteikumus un to 

nozīmi detaļas funkcionalitātei. 

Analizē tehnoloģiskajā 

dokumentācijā noteiktās 

kvalitātes prasības. 

Izvēlas atbilstošas virsmas 

kvalitātes kontroles metodes un 

pamatoti tās izmanto. 

Veic detaļas tehnisko un 

kvalitātes rādītāju pārbaudi un 

Izvērtē detaļas apstrādes 

kvalitāti kopumā, 

sasaistot kvalitātes 

rādītājus ar izmantoto 

apstrādes tehnoloģiju. 

Pamato virsmas kvalitātes 

kontroles metožu izvēli 

atbilstoši detaļas funkcijai 

un tehnoloģiskajām 

prasībām. 
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instrukcijas, izmantojot 

noteiktās kontroles metodes. 

izvērtē to atbilstību 

tehnoloģiskajām prasībām. 

Analizē konstatētās 

kvalitātes neatbilstības. 

 

5. Spēj: veikt tehnisko 

apkopi programmvadības 

metālapstrādes 

darbgaldiem un to 

mezgliem, pamatojoties uz 

tehnisko dokumentāciju. 

 

Izprot: tehniskās apkopes 

veikšanas nepieciešamību.  

 

Zina: tehniskās apkopes 

veidus un veikšanas 

kārtību, tehniskās apkopes 

veikšanai nepieciešamos 

instrumentus un 

materiālus. 

 

 (20% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Nosauc programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

tehniskās apkopes veidus. 

Nosauc tehniskās apkopes 

veikšanai nepieciešamos 

instrumentus un materiālus. 

Atpazīst tehniskajā 

dokumentācijā norādītās 

apkopes darbības. 

Veic vienkāršas tehniskās 

apkopes darbības 

darbgaldiem un to 

mezgliem, darbojoties pēc 

instrukcijas vai pedagoga 

norādījumiem. 

Ievēro darba drošības 

prasības tehniskās apkopes 

laikā. 

Izskaidro tehniskās apkopes 

veikšanas nepieciešamību 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

drošai un kvalitatīvai darbībai. 

Interpretē tehniskajā 

dokumentācijā norādīto 

informāciju par apkopes 

veikšanas kārtību. 

Valsts valodā un svešvalodā 

instruē programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

operatoru par darbgalda 

specifiku, tehnoloģisko procesu 

un tā izmaiņām 

Patstāvīgi izvēlas tehniskajai 

apkopei nepieciešamos 

instrumentus un materiālus. 

Veic tehnisko apkopi 

darbgaldiem un to mezgliem 

atbilstoši tehniskajai 

dokumentācijai. 

Analizē tehniskās apkopes 

nozīmi darbgalda 

ilgtspējīgā ekspluatācijā 

un apstrādes kvalitātes 

nodrošināšanā. 

Pamato izvēlēto tehniskās 

apkopes veidu un 

veikšanas secību, 

atsaucoties uz tehnisko 

dokumentāciju. 

Identificē iespējamās 

nepilnības darbgalda vai 

tā mezglu tehniskajā 

stāvoklī. 
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Moduļa "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītāja prakse" apraksts 
 

Moduļa mērķis 

Nostiprināt un pilnveidot spējas veikt darbgaldu iestatīšanu atbilstoši tehnoloģiskajam procesam, operatīvi veikt 
nepieciešamās tehnoloģiskā procesa korekcijas un sniegt tehnisku atbalstu programmvadības metālapstrādes 
darbgaldu operatoram darba vidē. 

Moduļa uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Izveidot programmvadības metālapstrādes darbgaldu metāla vai citu materiālu apstrādes procesa programmu. 
2. Ievadīt programmvadības metālapstrādes darbgaldu metāla vai citu materiālu apstrādes procesa programmu un 

koriģēt apstrādes režīmu. 
3. Testēt apstrādes programmas, izmantojot programmvadības metālapstrādes darbgaldu iespējas. 
4. Koriģēt programmvadības metālapstrādes darbgaldu metāla vai citu materiālu apstrādes procesa programmas. 
5. Strādāt ar dažādu programmvadības metālapstrādes darbgaldu vadības sistēmām, izmantojot atbilstošu 

programmatūras nodrošinājumu. 
6. Instruēt programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatoru par darbgalda specifiku, tehnoloģisko procesu 

un tā izmaiņām. 
Ievērot vispārējās un speciālās darba aizsardzības, vides aizsardzības, elektrodrošības un ugunsdrošības noteikumus. 

Moduļa ieejas 

nosacījumi 

Apgūti visi programmas A, B, C daļas profesionālās kvalifikācijas "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu 
iestatītājs" iegūšanai nepieciešamie moduļi. 

Moduļa apguves 

novērtēšana 

Prakses moduļa apguves noslēgumā izglītojamie sagatavo prakses pārskatu, iekļaujot informāciju par prakses laikā 
sasniegtajiem mācīšanās rezultātiem atbilstoši prakses programmai, pašvērtējumu un darba devēja vērtējumu. 
Izglītojamie iesniedz nepieciešamos prakses dokumentus profesionālās izglītības iestādē. 
 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītāja prakse" ir noslēdzošais modulis profesionālās 
kvalifikācijas "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītājs" iegūšanai, paredzēts apgūto profesionālo 
kompetenču nostiprināšanai darba vidē. 

 

  



 
 

60 
 

Moduļa "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītāja prakse" saturs 
 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls  

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: lasīt metāla 

izstrādājumu rasējumus un 

tehnoloģisko 

dokumentāciju un izveidot 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

metāla vai citu materiālu 

apstrādes procesa 

programmu. 

 

(15% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Atpazīst rasējuma elementus 

un tehnoloģiskās 

dokumentācijas pamata 

datus. 

Demonstrē programmas 

izveidi vienkāršām detaļām, 

sekojot konkrētai 

instrukcijai. 

Nosauc instrumentus, 

iekārtas un materiālus, kas 

nepieciešami darba procesā. 

Izlasa un interpretē rasējumu 

un tehnoloģisko dokumentāciju, 

identificējot detaļu parametrus 

un darba secību. 

Izveido detalizētu apstrādes 

programmu, pielietojot 

programmvadības 

metālapstrādes darbgalda 

standartprocedūras. 

Pamato izvēlētos programmas 

parametrus, sasaistot tos ar 

materiālu īpašībām un 

tehnoloģiskajām prasībām. 

Patstāvīgi analizē 

sarežģītus rasējumus un 

tehnoloģisko 

dokumentāciju, 

identificējot potenciālos 

procesā riskus vai 

optimizācijas iespējas. 

Izveido programmu 

sarežģītām detaļām, 

iekļaujot korekcijas un 

uzlabojumus efektivitātes 

un precizitātes 

nodrošināšanai. 

Demonstrē programmas 

izstrādes pamatojumu, 

sasaistot to ar 

tehnoloģisko procesu, 

materiālu īpašībām un 

kvalitātes prasībām. 

2. Spēj: testēt apstrādes 

programmas, izmantojot 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

iespējas. 

 

(10% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Atver apstrādes programmas 

grafiskos vai diagnostikas 

režīmus. 

Pārbauda vienkāršu detaļu 

programmas darbību, 

sekojot instrukcijai. 

Nosauc galvenos 

programmas testēšanas 

posmus un darbgalda 

signālus. 

Testē programmvadības 

metālapstrādes darbgalda 

programmu tukšgaitas (Dry 

run) režīmā un labo radušās 

kļūdas. 

Identificē programmas 

nepilnības vai potenciālās 

problēmas, koriģējot 

programmas parametrus. 

Pamato testēšanas secību, 

sasaistot to ar detaļas 

rasējumu, materiālu un 

tehnoloģiskajām prasībām. 

Patstāvīgi testē 

programmvadības 

metālapstrādes darbgalda 

programmu kadru (Single 

block) režīmā un labo 

radušās kļūdas. 

Patstāvīgi analizē 

programmas darbību, 

identificējot optimizācijas 

iespējas vai riskus 

ražošanas procesā. 
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3. Spēj: izvēlēties un 

uzstādīt instrumentus un 

palīgierīces 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldos 

un novērtēt izejmateriāla 

atbilstību tehnoloģiskajam 

procesam. 

 

(10% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Izvēlas un uzstāda 

griezējinstrumentus 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldos, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Demonstrē instrumentu un 

palīgierīču nostiprināšanu, 

sekojot instrukcijai. 

Nosaka, vai izejmateriāls 

atbilst tehnoloģiskajam 

procesam, izmantojot 

vienkāršus kritērijus. 

Izvēlas instrumentus un 

palīgierīces atbilstoši detaļas 

apstrādes programmā 

noteiktajām prasībām. 

Pareizi nostiprina instrumentus 

un palīgierīces, ievērojot darba 

drošību un tehnoloģiskās 

prasības. 

Novērtē izejmateriāla atbilstību 

tehnoloģiskajam procesam, 

pamatojot izvēli ar detaļas 

rasējumu un materiāla 

īpašībām. 

Patstāvīgi analizē 

instrumentu un palīgierīču 

izvēli, ņemot vērā 

ražošanas efektivitāti un 

kvalitāti. 

Izvēlas un uzstāda 

palīgierīces un pārbauda 

to atbilstību detaļas 

izgatavošanas 

tehnoloģiskajam 

procesam, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

4. Spēj: ievadīt 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

metāla vai citu materiālu 

apstrādes procesa 

programmu un koriģēt 

apstrādes režīmu, kā arī 

piesaistīt instrumentus un 

izgatavot kontroldetaļu. 

 

(20% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Ievada apstrādes 

programmu darbgalda 

panelī, sekojot instrukcijai. 

Demonstrē instrumentu 

piesaisti un sagataves 

nostiprināšanu. 

Izgatavo kontroldetaļu, 

pārbaudot tikai galvenos 

izmērus. 

Ievada apstrādes programmu 

patstāvīgi, veicot vienkāršas 

korekcijas apstrādes režīmos. 

Pareizi piesaista instrumentus 

un sagataves, ievērojot 

tehnoloģiskās prasības un 

darba drošību. 

Izgatavo kontroldetaļu, veicot 

pilnu izmēru kontroli un 

identificējot nelielas novirzes. 

Instruē operatoru par 

tehnoloģiskā procesa izmaiņām 

Izgatavo kontroldetaļu ar 

precizitāti, analizē 

mērījumu rezultātus, 

identificē novirzes un 

piedāvā korekcijas 

apstrādes procesā. 

Instruē operatoru par 

tehnoloģiskā procesa un 

programmvadības 

metālapstrādes darbgalda 

specifiku un izmaiņām. 

5. Spēj: pārbaudīt 

kontroldetaļas izmērus, 

analizēt iegūtos mērījumu 

rezultātus un 

nepieciešamības gadījumā 

veikt izmaiņas 

programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

metāla vai citu materiālu 

apstrādes procesa 

programmās. 

 

(15% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Veic kontroldetaļas galveno 

izmēru mērījumus ar 

vienkāršiem 

mērinstrumentiem. 

Atpazīst redzamās novirzes, 

bet tikai atbilstoši 

instrukcijai. 

Veic minimālas korekcijas 

apstrādes programmā, 

sekojot norādījumiem. 

Pilnībā izmēra kontroldetaļas 

svarīgākos parametrus ar 

atbilstošiem mērinstrumentiem. 

Analizē mērījumu rezultātus, 

identificē neatbilstības un veic 

korekcijas apstrādes 

programmā. 

Pārbauda kontroldetaļas 

virsmas kvalitātes atbilstību 

prasībām. 

Koriģē apstrādes procesa 

programmu pēc kvalificēta 

speciālista norādījumiem. 

Patstāvīgi veic pilnīgu 

kontroldetaļas mērījumu 

un virsmas kvalitātes 

kontroli. 

Analizē iegūtos rezultātus, 

identificē cēloņus 

novirzēm un optimizē 

apstrādes programmu. 

 

6. Spēj: uzturēt darba 

vietu un iekārtas darba 

kārtībā. 

 

 (30% no 

moduļa 

Tīra darba vietu un iekārtas, 

ievērojot pamatprasības. 

Pilnībā uztur darba vietu 

kārtībā, sekojot uzņēmuma un 

Patstāvīgi plāno un 

organizē darba vietas 
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kopējā 

apjoma) 

Pārbauda galveno 

aprīkojumu vizuāli. 

Apkopj programmvadības 

metālapstrādes darbgaldus 

atbilstoši iekārtas darba 

grafikam pēc kvalificēta 

speciālista norādījumiem, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

darba aizsardzības 

noteikumiem. 

Analizē programmvadības 

metālapstrādes darbgalda un 

instrumentu veiktspēju. 

Ievēro iekārtu ekspluatācijas 

instrukcijas un drošības 

prasības. 

uzturēšanu un iekārtu 

apkopes procesu. 

Veic detalizētu iekārtu 

tehnisko pārbaudi, 

identificē potenciālos. 

Patstāvīgi apkopj 

programmvadības 

metālapstrādes 

darbgaldus atbilstoši 

iekārtas darba grafikam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 
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Moduļa "Mašīnbūves instrumentu materiāli" apraksts 
 

Moduļa mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas tehnoloģiskās apstrādes procesā, izmantojot informatīvus avotus, izvēlēties atbilstošus 
mašīnbūves materiālus un nepieciešamos instrumentus detaļu izgatavošanai. 

Moduļa uzdevumi 

 Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Izvēlēties tērauda un ķeta materiālus metālapstrādes darbu veikšanai. 
2. Izmantot griezējinstrumentu materiālus atbilstoši tehnoloģiskiem apstrādes noteikumiem. 
3. Izvēlēties krāsainos metālus un to sakausējumus metālapstrādes darbu veikšanai. 
4. Izvēlēties smērvielas un dzesēšanas šķidrumus. 
5. Izvēlēties nemetāliskos materiālus.   

Moduļa ieejas 

nosacījumi 

Moduļa "Mašīnbūves instrumentu materiāli" ieejas nosacījums ir sekmīgi apgūti programmas A daļas moduļi. 

Moduļa apguves 

novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai 
profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa apguves 
summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 
 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Mašīnbūves instrumentu materiāli" ir C daļas izvēles modulis profesionālajai kvalifikācijai 
"Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operators" vai " Programmvadības metālapstrādes darbgaldu 
iestatītājs". Modulis "Mašīnbūves instrumentu materiāli" ir apgūstams vienlaicīgi ar B daļas moduļiem un ir ieejas 
nosacījums moduļa "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatora prakse" apguvei kvalifikācijai 
"Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operators" vai "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu 
iestatītāja prakse" apguvei kvalifikācijai "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītājs". 

 
  



 
 

64 
 

Moduļa "Mašīnbūves instrumentu materiāli" saturs 
 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls  

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: izvēlēties 

tērauda un ķeta 

materiālus 
metālapstrādes darbu 
veikšanai. 

 

Izprot: metālu un to 

sakausējumu nozīmi 

mašīnbūvē; dzelzs un 

oglekļa sakausējumu 

stāvokļa diagrammu un 

pamatstruktūru. 

 

Zina: metālu un to 

sakausējumu klasifikāciju 

un īpašības, tērauda 

oglekļa konstrukciju, leģēto 

konstrukciju iedalījumus, 

apzīmējumus, lietojumu, 

ķeta markas, mehāniskās 

īpašības un lietojumu. 

 

(15% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Nosauc tērauda un ķeta 

materiālus metālapstrādes 

darbam. 

Atpazīst tērauda un ķeta 

apzīmējumus. 

Norāda pamatelementus 

stāvokļa diagrammās un 

pamatstruktūras veidus. 

Raksturo tērauda un ķeta 

materiālu īpašības un 

lietojumu. 

Izskaidro dzelzs un oglekļa 

sakausējumu stāvokļa 

diagrammas un 

pamatstruktūru nozīmi 

materiālu izvēlē. 

 

Interpretē stāvokļa 

diagrammas un 

pamatstruktūras, pamatojot 

to ietekmi uz materiāla 

mehāniskajām īpašībām un 

darbības ilgumu. 

 

2. Spēj: izvēlēties 

griezējinstrumentu 

materiālus atbilstoši 

tehnoloģiskiem 

apstrādes 

noteikumiem. 

 

Izprot: instrumentu 

materiālu izvēles nozīmi 

tehnoloģiskās apstrādes 

procesā, darba režīmu 

 

(30% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Nosauc griezējinstrumentu 

materiālus (oglekļa tērauds, 

cietsakausējumi, 

ātrgriezējtērauds, 

minerālkeramika). 

Atpazīst griezējinstrumentu 

materiālu markas un pamata 

īpašības. 

Nosauc piemērotus 

materiālus vienkāršiem 

apstrādes darbiem. 

Raksturo griezējinstrumentu 

materiālu īpašības un 

pielietojumu dažādās 

apstrādes situācijās. 

Izskaidro cietsakausējumu 

un minerālkeramikas 

materiālu priekšrocības un 

pielietojuma ierobežojumus. 

Izvēlas griezējinstrumentu 

materiālus sarežģītiem vai 

nestandarta apstrādes 

procesiem. 

Analizē instrumentu 

materiālu izvēli, sasaistot to 

ar apstrādes ātrumu, 

materiāla īpašībām un darba 

precizitāti. 
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izvēles saskaņošanu ar 

griezējinstrumentu 

materiāliem. 

 

Zina: griezējinstrumentu 

materiālu spējas, īpašības, 

oglekļa, cietsakausējumu 

mazleģēto un 

ātrgriezējtērauda 

instrumentu tērauda 

markas, to lietojumu, 

cietsakausējumu un 

minerālkeramikas markas, 

to lietojumu. 

3. Spēj: izvēlēties 

krāsaino metālus un to 

sakausējumus 
metālapstrādes darbu 

veikšanai. 

 

Izprot: krāsaino metālu 

un to sakausējumu 

atšķirību no tērauda un 

ķeta materiāliem, kā arī 

izmantojuma sfēras. 

 

Zina: alumīnija un tā 

sakausējumu markas, 

apzīmējumus, vara un tā 

sakausējumu markas, 

apzīmējumus, misiņu 

markas, apzīmējumus, 

bronzas sakausējumu 

markas, apzīmējumus, 

titāna un tā sakausējuma 

markas, apzīmējumus. 

 

(25% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

 

Nosauc galvenos krāsaino 

metālu veidus un to 

sakausējumus. 

Atpazīst krāsaino metālu 

galvenās īpašības un 

pielietojumu vienkāršos 

darbos. 

Izvēlas krāsaino metālu vai 

sakausējumu, ievērojot 

pamata tehnoloģiskās 

prasības. 

Raksturo krāsaino metālu un 

to sakausējumu īpašības un 

izmantošanas iespējas. 

Pamato izvēli, ņemot vērā 

darba uzdevumu, materiālu 

īpašības un apstrādes veidu. 

Lieto krāsaino metālu un 

sakausējumu atbilstoši 

tehnoloģiskajām prasībām 

un drošības noteikumiem. 

Analizē krāsaino metālu un 

sakausējumu izvēli 

sarežģītākos tehnoloģiskajos 

procesos, ņemot vērā 

mehāniskās, fizikālās un 

ķīmiskās īpašības. 

Pamato materiālu izvēli 

saistībā ar detaļas 

funkcionalitāti, ilgmūžību un 

kvalitātes prasībām. 

 

4. Spēj: izvēlēties un 

lietot smērvielas un 

dzesēšanas 

šķidrumus. 

 

 

(15% no 

moduļa kopējā 

apjoma) 

Nosauc galvenos smērvielu 

un dzesēšanas šķidrumu 

veidus. 

Atpazīst smērvielu un 

dzesēšanas šķidrumu 

Raksturo smērvielu un 

dzesēšanas šķidrumu 

īpašības un izvēles nozīmi 

konkrētās iekārtās. 

Analizē smērvielu un 

dzesēšanas šķidrumu izvēli 

sarežģītos vai augstas 

precizitātes procesos, ņemot 

vērā materiālu saderību, 
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Izprot: dzesēšanas 

šķidrumu un 

smērvielu un to 

kvalitātes nozīmi 

tehnikā. 

 

Zina: dzesēšanas šķidrumu 

un smērvielu veidus, to 

izmantojumu. 

pielietojumu vienkāršos 

tehnoloģiskos procesos. 

Izvēlas piemērotu smērvielu 

vai dzesēšanas šķidrumu, 

ievērojot pamata darbgalda 

prasības. 

Lieto smērvielas un 

dzesēšanas šķidrumus 

atbilstoši drošības prasībām 

un tehnoloģiskajām 

vadlīnijām. 

darba temperatūras un 

iekārtu specifiku. 

 

5. Spēj: izvēlēties 

nemetāliskos 

materiālus. 

 
Izprot: nemetālisko 

materiālu nozīmi 

tehnikā, nemetālisko 

materiālu trūkumus un 

priekšrocības. 

 

Zina: plastmasas un citu  

materiālu īpašības, 

lietošanu tehnikā. 

 

(15% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Nosauc galvenos 

nemetāliskos materiālus 

(plastmasas, kompozītus). 

Atpazīst nemetālisko 

materiālu pielietojuma 

piemērus vienkāršos 

tehnikas procesos. 

Izvēlas piemērotu 

nemetālisko materiālu, 

pamatojoties uz pamata 

tehnoloģiskajām prasībām. 

Raksturo nemetālisko 

materiālu īpašības, 

priekšrocības un trūkumus 

attiecībā uz konkrētu 

tehnoloģisko procesu. 

Pamato nemetāliskā 

materiāla izvēli, ņemot vērā 

darba uzdevumu, slodzi, 

mehāniskās īpašības un 

apstrādes iespējas. 

 

Lieto nemetāliskos 

materiālus atbilstoši 

tehnoloģiskajām un drošības 

prasībām. 

Analizē materiālu īpašību 

ietekmi uz detaļu kalpošanas 

ilgumu, ražošanas 

efektivitāti un kvalitāti. 

 

 

* Augsta mācību sasniegumu apguves līmeņa aprakstu pievieno tikai izstrādājot jaunu programmas paraugu vai veicot programmas parauga aktualizāciju.  
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Moduļa "Instrumentu materiālu termiskā apstrāde" apraksts 
 

Moduļa mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas pārbaudīt materiālu mehāniskās īpašības, izvēlēties nepieciešamos termiskās apstrādes 
paņēmienus un samazināt korozijas rezultātā radušos zaudējumus.   

Moduļa uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Pārbaudīt metālu un to sakausējumu mehāniskās īpašības. 
2. Izvēlēties tēraudu termiskās apstrādes veidus. 
3. Samazināt korozijas rezultātā radušos zaudējumus. 

Moduļa ieejas 

nosacījumi 

Modulis "Instrumentu materiālu termiskā apstrāde" ieejas nosacījums ir sekmīgi apgūti programmas A daļas moduļi. 

Moduļa apguves 

novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai 
profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa apguves 
summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 
 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Instrumentu materiālu termiskā apstrāde" ir C daļas izvēles modulis profesionālajai kvalifikācijai 
"Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operators" vai " Programmvadības metālapstrādes darbgaldu 
iestatītājs". Modulis "Instrumentu materiālu termiskā apstrāde" ir apgūstams vienlaicīgi ar B daļas moduļiem un ir 
ieejas nosacījums moduļa "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatora prakse" apguvei kvalifikācijai 
"Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operators" vai "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu 
iestatītāja prakse" apguvei kvalifikācijai "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītājs". 
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Moduļa "Instrumentu materiālu termiskā apstrāde" saturs 
 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls  

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: pārbaudīt 
metālu un to 

sakausējumu 

mehāniskās īpašības. 

 

Izprot: metālu un to 

sakausējumu 

mehāniskās īpašības, 

metālu stiprības un 

plastiskuma fizikālos 

pamatus. 

 

Zina: metālu un to 

sakausējumu pārbaudes 

metodes. 

 

(25% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma) 

Nosauc galvenās metālu 

mehāniskās īpašības 

(cietība, stiprība, 

plastiskums). 

Atpazīst standarta 

pārbaudes metodes (piem., 

cietības, izturības, stiepes 

testus). 

Veic vienkāršu pārbaudi pēc 

norādītām instrukcijām. 

Raksturo metālu mehāniskās 

īpašības un to nozīmi apstrādē 

un ekspluatācijā. 

Izvēlas un pielieto atbilstošas 

pārbaudes metodes, pamatojot 

izvēli pēc materiāla veida un 

īpašībām. 

 

Analizē pārbaudes 

rezultātus un izdala 

secinājumus par metāla 

atbilstību tehnoloģiskajām 

prasībām. 

2. Spēj: izvēlēties 

tēraudu termiskās 

apstrādes veidus. 

 

Izprot: termiskās apstrādes 

mērķi mašīnbūvē; tērauda 

termiskās apstrādes 

tehnoloģijas. 

 

(60% no 

moduļa kopējā 

apjoma) 

Nosauc galvenos tērauda 

termiskās apstrādes veidus. 

Atpazīst, kādas īpašības tiek 

ietekmētas ar katru 

apstrādes veidu. 

Raksturo tērauda termiskās 

apstrādes veidus un to ietekmi 

uz mehāniskajām īpašībām. 

Izvēlas atbilstošu apstrādes 

veidu konkrētam 

tehnoloģiskajam mērķim, 

pamatojot izvēli. 

 

Salīdzina termiskās 

apstrādes tehnoloģijas 

priekšrocības un 

ierobežojumus. 

Pamato izvēli, sasaistot 

materiāla īpašības, 

mehāniskos parametrus 

un ražošanas procesus. 

 

3. Spēj: samazināt 

korozijas rezultātā 

radītos zaudējumus. 

 

Izprot: bīstamo un 

kaitīgo faktoru 

iedarbību uz metālu 

materiāliem. 

 

(15% no 

moduļa kopējā 

apjoma) 

Nosauc metāla korozijas 

cēloņus un veidus. 

Atpazīst galvenos bīstamos 

un kaitīgos faktorus, kas 

ietekmē metālus (piem., 

mitrums, skābes, sāļi). 

Spēj minēt vienkāršus 

pasākumus korozijas 

Raksturo korozijas veidus un to 

ietekmi uz metālu 

mehāniskajām īpašībām. 

Izvēlas atbilstošus pasākumus 

korozijas samazināšanai 

konkrētā darba situācijā 

(piem., pārklājums, anodēšana, 

eļļošana), pamatojot izvēli. 

Izvērtē korozijas riskus 

kompleksi, kombinējot 

materiāla īpašības, vides 

faktorus un darba 

apstākļus. 

Pamato optimālu 

aizsardzības pasākumu 
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Zina: pasākumus cīņai pret 

metāla koroziju. 

samazināšanai (piem., 

pārklājumi, eļļošana). 

Salīdzina dažādu korozijas 

novēršanas metožu 

priekšrocības un trūkumus. 

komplektu specifiskiem 

metāla izstrādājumiem. 
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Programmas īstenošanai obligāti nepieciešamie materiālie 

līdzekļi 
 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Mērinstrumenti (komplekts) 1 uz izglītojamo 

1.2. Griezējinstrumenti (komplekts) 1 uz izglītojamo 

1.3. Metālapstrādes instrumenti (komplekts) 1 uz izglītojamo 

1.4. Asināšanas iekārtas (komplekts) 1 uz grupu 

1.5. Palīgierīces (komplekts) 1 uz izglītojamo 

1.6. Lineāli 1 uz izglītojamo 

1.7. Bīdmērs ar mērapjomiem 0-125 un nolasīšanas 
vērtību 0,1 

1 uz izglītojamo 

1.8. Leņķmēri 1 uz izglītojamo 

1.9. Aizzīmēšanas instrumentu komplekts (lineāli, lekāli, 
aizzīmēšanas adatas, cirkuļi, leņķmēri u. c.) 

1 uz izglītojamo 

1.10. Aizzīmēšanas palete 1 uz grupu 

1.11. Reismuss 1 uz grupu 

1.12. Elektriskā rokas slīpmašīna 1 uz grupu 

1.13. Stacionārā urbjmašīna 1 uz grupu 

1.14. Skrūvgalds 1 uz grupu 

1.15. Dalīšanas galva 1 uz grupu 

1.16. Leņķa slīpmašīna 1 uz grupu 

1.17. Rokas metāla zāģi 1 uz grupu 

1.18. Gludie mikrometri (ar mērapjomiem 0-25, 25-50, 
50-75, 75-100) (komplekts) 

1 uz izglītojamo 

1.19. Pulksteņa tipa indikators (10-18, 18-50, 50-100) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.20. Pulksteņa tipa indikators ar sviru-zobratu pārvadu 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.21. Pulksteņa tipa indikators ar elektronisko ciparu 
indikāciju (digitāls) 

1 uz 5 izglītojamajiem 

1.22. Indikatora nostiprināšanas turētājs 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.23. Indikatora dziļuma mērītājs 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.24. Svira skava 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.25. Mērīšanas galva ar statīvu un turētāju 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.26. Plakanparalēlie garuma galamēri (komplekts) 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.27. Apaļuma mērs 1 uz 20 izglītojamajiem 

1.28. Virsmas raupjuma etaloni (komplekts) 2 uz 10 izglītojamajiem 

1.29. Profilogrāfs – profilometrs 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.30. Virsmas raupjuma kontaktu mēraparāts 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.31. Detaļu ģeometrisko parametru mērītājs 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.32. Vertikālais optimetrs 1 uz 20 izglītojamajiem 

1.33. Kniedēšanas instrumenti (komplekts) 1 uz izglītojamo 

1.34. Rokas urbjmašīna 1 uz grupu 

1.35. Metāla prese 1 uz grupu 

1.36. Skrūvgalds 1 uz grupu 

1.37. Skrūvspīles 1 uz grupu 

1.38. Vīļu komplekts 1 uz izglītojamo 

1.39. Individuālo aizsardzības līdzekļu komplekts (darba 
apģērbs: jaka, apavi, bikses, cimdi, galvas sega. 
Aizsargbrilles, respirators, ausu aizbāžņi u. c.) 

1 uz izglītojamo 

1.40. Asināšanas darbgalds 1 uz grupu 

1.41. Apstrādes darbgaldi 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.42. Darbgalda palīgierīces Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.43. Instrumenti gludināšanai (komplekts) 1 uz izglītojamo 

1.44. Instrumenti rievošanai (komplekts) 1 uz izglītojamo 

1.45. Virpošanas darbgalds ar iespēju nodrošināt 2 uz grupu 
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 paaugstinātu precizitāti  

1.47. Griešanas instrumentu asināšanas darbgalds ar 

dimanta asināšanas ripām 
1 uz grupu 

1.48. CNC darbgaldi 1 uz 2-5 izglītojamajiem 

1.49. Griežņi ar maināmām cietsakausējuma plāksnītēm 

(dažādi izmēri) (komplekts) 
1 uz izglītojamo 

1.50. Nogriešanas griežņi (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz izglītojamo 

1.51. Apvirpošanas griežņi (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz izglītojamo 

1.52. Izvirpošanas griežņi (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz izglītojamo 

1.53. Fasongiežņi (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz izglītojamo 

1.54. Vītņu griežņi (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz izglītojamo 

1.55. Paplašinātājurbji (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz izglītojamo 

1.56. Centrurbji (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz izglītojamo 

1.57. Rīvurbji (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz izglītojamo 

1.58. Urbuma mērītājs 1 uz 2-5 izglītojamajiem 

1.59. Vītņu ripas (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz izglītojamo 

1.60. Vītņu ripas turētājs (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz izglītojamo 

1.61. Vītņu urbji (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz izglītojamo 

1.62. Pāreju konusi (komplekts) 1 uz izglītojamo 

1.63. Līdzņēmēju patrona (komplekts) 1 uz izglītojamo 

1.64. Centri (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz izglītojamo 

1.65. Vītņu šabloni (komplekts) (komplekts) 1 uz izglītojamo 

1.66. Linete 1 uz grupu 

1.67. Programmējamais vertikālais frēzēšanas centrs ar 

CNC vadības statni 
5 uz grupu 

1.68. CNC simulators – programmatūra CNC programmu 

izveidei un testēšanai virtuālajā vidē 

5 uz grupu 

1.69. Gala frēžu komplekts Z = 4 (D = 6, 8, 10, 12, 
16 mm) (komplekts) 

1 uz izglītojamo 

1.70. Čaulu komplekts (D = 6, 8, 10, 12, 16, 20, 
22 mm) (komplekts) 

1 uz izglītojamo 

1.71. Cangu patrona 5 uz grupu 

1.72. Urbjpatrona 1-10 mm 5 uz grupu 

1.73. Cangu komplekts (3-20 mm) (komplekts) 1 uz izglītojamo 

1.74. Frēzgalva (ar cietsakausējuma plāksnītēm) 5 uz grupu 

1.75. Gala frēze ar cietsakausējuma plāksnītēm 5 uz grupu 

1.76. Gala frēze ar maināmu galvu 5 uz grupu 

1.77. Malas meklētājs 1 uz grupu 

1.78. Augstuma iestatīšanas instruments 1 uz grupu 

1.79. Bora karbīda slīpripas (B4C) 1 uz 15 izglītojamajiem 

1.80. Elektrokorunda slīpripa (1A) 1 uz 15 izglītojamajiem 

1.81. Zaļā silīcija karbīda slīpripa (6C) 1 uz 15 izglītojamajiem 

1.82. Dažādi metālgriešanas darbgaldi 1 uz 15 izglītojamajiem 

1.83. Metālu pārbaudes stiepē raušanas mašīna 1 uz 15 izglītojamajiem 

1.84. Svārstveseris 1 uz 15 izglītojamajiem 

1.85. Cietības mērīšanas iekārta 1 uz 15 izglītojamajiem 

1.86. Karsēšanas krāsns līdz 1000 grādiem 1 uz 15 izglītojamajiem 

1.87. Portatīvs cietības mērītājs 1 uz 15 izglītojamajiem 

1.88. Infrasarkanais termometrs 1 uz 15 izglītojamajiem 

1.89. Programmēšanas simulatori 1 uz izglītojamo 

1.90. MASTERCAM, SOLIDWORKS, vai cita 
datorprogramma 

1 uz izglītojamo 

1.91. Datori ar speciālo programmatūru 1 uz izglītojamo 

1.92. Ārējie datu nesēji 1 uz izglītojamo 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Dažādu materiālu sagataves (komplekts) 1 uz izglītojamo 

2.2. Palīgmateriāli (emulsijas, dzesēšanas šķidrumi, 1 uz izglītojamo 
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 eļļošanas šķidrumi u. c.) (komplekts)  

2.3. Abrazīvie materiāli (dažāda veida slīpripas, kas 

paredzētas asināšanas darbgaldiem) (komplekts) 
1 uz izglītojamo 

2.4. Slīpēšanas palīgmateriāli (ripas, pastas, 

smilšpapīrs u. c.) (komplekts) 
1 uz izglītojamo 

2.5. Abrazīvie griešanas materiāli (komplekts) 1 uz izglītojamo 

2.6. Zāģa sloksnes (komplekts) 1 uz izglītojamo 

2.7. Uzkopšanas līdzekļu komplekts (birste, grīdas 

birste, mazgāšanas līdzekļi u. c.) 
1 uz 5 izglītojamajiem 

2.8. Dažādi detaļas paraugi rasējumu skatu veidošanai 

(komplekts) 
1 uz 15 izglītojamajiem 

2.9. Dažādi detaļas paraugi rasējumu griezumu 
veidošanai (komplekts) 

1 uz 15 izglītojamajiem 

2.10. Dažādi detaļas paraugi negluduma kontrolei 

(komplekts) 

1 uz 15 izglītojamajiem 

2.11. Dažādi detaļas paraugi apaļuma kontrolei 

(komplekts) 

1 uz 15 izglītojamajiem 

2.12. Dažādi detaļas paraugi robežnoviržu kontrolei 

(komplekts) 

1 uz 15 izglītojamajiem 

2.13. Kniedes (komplekts) 1 uz izglītojamo 

2.14. Metāla preses palīginstrumenti un materiāli 

(komplekts) 
1 uz izglītojamo 

2.15. Vīlēšanas palīglīdzekļi (komplekts) 1 uz izglītojamo 

2.16. Tēraudi, ķeti (komplekts) 1 uz izglītojamo 

2.17. Krāsainie metāli (misiņš, alumīnijs, bronza) 10 kg uz 1 izglītojamo 

2.18. Palīgmateriāli mērinstrumentiem, 

griezējinstrumentiem (komplekts) 
1 uz izglītojamo 

2.19. Tehniskā dokumentācija Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.20. Palīgmateriāli darbgaldu apkopei Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.21. Materiāli lepēšanai (komplekts) 1 uz izglītojamo 

2.22. Lepieri (komplekts) 1 uz izglītojamo 

2.23. Abrazīvs slīpaudekls (komplekts) 1 uz izglītojamo 

2.24. Programmnodrošinājums – CAM sistēma, piem., 

Fanux u. c. 
1 uz grupu 

2.25. Ietinamie papīri 1 uz 15 izglītojamajiem 

2.26. Standarta kastes (lielgabarīta konteineri) 2 uz 15 izglītojamajiem 

2.27. Gofrēta kartona kastes 2 uz 15 izglītojamajiem 

2.28. Palete 2 uz 15 izglītojamajiem 

2.29. Dažādi konstrukciju materiālu paraugi 10 uz 5 izglītojamajiem 

2.30. Dažādi instrumentu materiālu paraugi 10 uz 5 izglītojamajiem 

2.31. Dažādi krāsaino metālu paraugi 10 uz 5 izglītojamajiem 

2.32. Dažādi plastmasas materiālu paraugi 10 uz 5 izglītojamajiem 

2.33. Dažādu marku metālu sagataves (komplekts) 1 uz izglītojamo 

2.34. Dažādas eļļas – transmisijas, industriālās u. c. Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.35. Paraugi mehānisko īpašību pārbaudei 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.36. Paraugi pārbaudei stiepē 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.37. Paraugi termiskai apstrādei (komplekts) 1 uz izglītojamo 

2.38. Paraugi metāla stigrības pārbaudei 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.39. 
Dažādi metālu un sakausējumu paraugi cietības 

pārbaudei 
Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.40. 
Dažādi metāla paraugi virsmas rūdīšanai ar gāzes 

degli 

Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.41. Eļļas krāsa 1 kg uz 15 izglītojamajiem 

2.42. Tehniskās ziedes 0,5 kg uz 15 izglītojamajiem 

2.43. Ūdens, minerāleļļa vai cits rūdīšanas šķīdums 
(komplekts) 

1 uz izglītojamo 

 


