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Profesionalas izglitibas programmas merki
Mébelu galdnieks?

Izglitibas procesa sagatavot meébelu galdnieku, kurS spé&j izgatavot
dazadu veidu un konstrukciju mébeles no koka un no koka atvasinatiem
materialiem, patstavigi planot un organizet darba uzdevumu izpildi un operaciju
secibu, uz vietas objektos veikt mébelu ieblvésanu vai uzstadisanu.

Izgltibas procesa rezultata dod iespéjas apgut profesionalas, visparéjas
un mizizglitibas kompetences, lai spétu:

1. Patstavigi izvértét meébeles izgatavosanas darba uzdevumu un planot
secigu tehnologiska procesa izpildi.

2. Izstradat mébeles funkcionalo skici, detalu raséjumus un mébeles
specifikaciju.

3. Aprékinat mébeles izgatavosanai nepiecieSamo materialu patérinu, ta
izmaksas un sastadit mébeles izgatavosanas laika grafiku.

4, Secigi planot tehnologiska procesa izpildi atbilstoSi mébeles
izgatavosSanas darba uzdevumam un racionali organizét mébeles izgatavosanas
darba procesu.

5. Izvéleties un sagatavot atbilstoSas kokapstrades iekartas un
griezéjinstrumentus, rokas elektroinstrumentus un rokas instrumentus.?

6. Pamatoti izvéléties mebeles izgatavosSanai piemérotus materialus.

7. Izvértét materialu kvalitates atbilstibu tehnologiska risinajuma, mébeles
konstrukcijas un tehniskajam prasibam.

8. Sagatavot nepiecieSamos paliglidzeklus.

9. Izvéleties nepiecieSamos paligmaterialus un apdares materialus atbilstosi
projekta un mébeles izgatavosanas tehnologiskajam prasibam.?2

10. Izgatavot meébelu detalu sagataves ar kokapstrades iekartam un
elektriskajiem rokas instrumentiem.

11. Mehaniski apstradat koksnes izstradajumus.?
12. Izgatavot mébeles detalas atbilstosi raséjumam.

13. Veikt meébeles detalu malinu apdari saskana ar ras€jumu,
tehnologiskajam un kvalitates prasibam.

14. Ar galdnieciba izmantojamiem panémieniem izgatavot dekorativos un
funkcionalos elementus mébelém.

15. Izveidot finiera salikumus un finierét dazadas mébelu virsmas.

16. Izgatavot sagataves atbilstoSi kokgriezumu specifikai un iestradat
kokgrieztas detalas un elementus mébeles konstrukcija.

! Profesionalajai kvalifikacijai profesionalas kvalifikacijas prasibas noteikta kvalifikacijas dala "Koksnes
mehaniska apstrade ar kokapstrades iekartam".
2 Attiecinams uz kvalifikacijas dalu "Koksnes mehaniska apstrade ar kokapstrades iekartam".
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17. Izgatavot sagataves atbilstosi virpojuma specifikai un iestradat gatavus
kokvirpojumus mébeles konstrukcija.

18. Veikt mébeles detalu savstarpéju savietojamibas parbaudi kopsalikuma.

19. Sagatavot mébeles virsmu apdarei atbilstoSi planotajiem mébeles
virsmas apdares darbiem.

20. Veikt meébeles virsmas apdari ar dazadiem apdares materialiem un
uzklasanas metodém.

21. Kvalitativi iestradat mebeles konstrukcija furnitiru un nekoksnes
materialus.

22. Samontét meébeli.

23. Noveértét mébeles defektus un iespgjas veikt bojato detalu atjaunosanu
atkariba no bojajumu pakapes.

24. sagatavot meébeli transportéSanai atbilstosi tas specifikai un izvélétajam
transportéSanas veidam.

25. Izvértét montazas vietas atbilstibu mébeles uzstadiSanai.

26. Veikt mébeles gala montazu vaiiebdvi, un ieblvétas tehnikas uzstadiSanu
noraditaja vieta.

27. Veikt mébeles un tas mehanismu regulésanu.

28. Nodrosinat objekta tiribu un kartibu péc darba pabeigSanas.

29. Veikt darba uzdevumus, ievérojot darba aizsardzibas, vides aizsardzibas,
elektrodrosSibas un ugunsdrosSibas prasibas.

30. Atbildigi rikoties ekstremalas situacijas un sniegt pirmo palidzibu.



Biuvizstradajumu galdnieks?

Izglitibas procesa sagatavot badvizstraddjumu galdnieku, kurS spéj
izgatavot buvizstradajumus (logi, durvis, kapnes u.c.) un buvdetalas (profiléti
nosedzoSi elementi, apSuvumi, karnizes u.c.) no koka un no koka atvasinatiem
materialiem, ka ari veikt to montazu un remontu, stradat darbnicas,
bdvobjektos, kokapstrades un blvizstradajumu razotnés.

Izgltibas procesa rezultata dod iespéjas apgut profesionalas, visparéjas
un mazizglitibas kompetences, lai spétu:

1. Patstavigi izvértét un izprast blvizstradajumu un bivdetalu izgatavosSanas
darba uzdevumu.

2. Iekartot racionalu un drosu darba vietu.

3. Racionali izvértét darba metodes atbilstosi blvizstradajumu un bdvdetalu
izgatavoSanas darba uzdevumam un planot secigu tehnologiska procesa izpildi.

4. Izvéléties wun sagatavot atbilstoSas kokapstrades iekartas un
griezéjinstrumentus, rokas elektroinstrumentus un rokas instrumentus.#

5. Patstavigi veikt meérijumus buvobjekta un parbaudit budvizstradajuma
vietas faktisko atbilstibu bavprojektam.

6. Izstradat buvizstradajuma tehnisko ziméjumu, raséjumu.

7. Aprékinat bdvizstradajumu izgatavoSanai nepiecieSamo materialu
patérinu, ta izmaksas un sastadit blvizstradajuma izgatavosanas laika grafiku.

8. Orientéties blvizstradajumu un bilvdetalu izgatavoSanai izmantojamos
masivkoksnes materialos, to sortimenta, no koksnes atvasinatos materialos un
nekoksnes materialos.

9. Izvéléties bavizstradajumu un blvdetalu izgatavoSanai piemérotus
materialus un sagatavot specifikaciju.

10. Izvértét materialu kvalitates atbilstibu tehnologiska risindjuma,
bUvizstradajuma un budvdetalas konstruktivajam un vizualajam prasibam.

11. Sagatavot nepiecieSamos paliglidzekl|us.4

12. IzvEléties nepiecieSamos paligmaterialus, stiprindjumus un furnitdru
blvizstradajumu un blvdetalu izgatavoSanas procesam.

13. Izgatavot bdvizstradajumu un blvdetalu sagataves ar kokapstrades
iekartam un elektriskajiem rokas instrumentiem.

14. Mehaniski apstradat koksnes izstradajumus.*
15. Izgatavot bivdetalas atbilstosi darba raséjumam.

16. Veikt blvizstradajumu un bdvdetalu savstarpéju saderibas parbaudi
kopsalikuma un iestradat blvizstradajumos un buvdetalas citus tur paredzetos

3 Profesionalajai kvalifikacijai profesionalas kvalifikacijas prasibas noteikta kvalifikacijas dala "Koksnes
mehaniska apstrade ar kokapstrades iekartam".
4 Attiecinams uz kvalifikacijas daju "Koksnes mehaniska apstrade ar kokapstrades iekartam".
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mehanismus, detalas, furnitlru un saistitos materialus, ievérojot tehnologiskas
prasibas.

17. Veikt bilvizstradajuma gala montazu ar atbilstoSiem materialiem un
instrumentiem.

18. Veikt bdvizstradajuma un blvdetalas virsmas apdari ar dazadam virmas
apdares materialu uzklasanas metodem.

19. Sagatavot bivizstradajumus un blvdetalas transportésanai atbilstosi to
specifikai un izvélétajam transportéSanas veidam.

20. Izvértét montazas vietas atbilstibu blvizstraddjumu un bidvdetalu
uzstadiSanai atbilstosi projektam.

21. Veikt blvizstradajumu, bidvdetalu un izolacijas materialu gala montazu un
iestradi atbilstosSi projektam.

22. Veikt blvizstradajuma un td mehanismu regulésanu.
23. Vizuali novértét paveikto un izvertét atbilstibu projektam.
24. NodroSinat objekta tiribu un kartibu péc darba pabeigSanas.

25. Novértét bavizstradajuma bojajuma célonus, labosanas darbu apjomu, to
novérsanas iespéjas un novérst bojajumus.
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Kokapstrades iekartu operators

Izglitibas procesa sagatavot kokapstrades iekartu operatoru, kursS spéj
stradat ar kokapstrades iekartam, veikt koksnes, koksnes platnu materialu /
koka izstradajumu detalu mehanisko apstradi, izgatavot sagataves un detalas,
veikt iekartu un koksnes griez&jinstrumentu iestatiSanu un regulésanu, atbildét
par apstrades kvalitati, iekartu precizitati un darba drosibu, ievérot darba
aizsardzibas un vides prasibas, izprast materialu Tpasibas un sp&j noveértét
tehnologiska procesa atbilstibu prasibam.

Izglitibas procesa rezultata dod iespéjas apgut profesionalas, visparejas
un mazizglitibas kompetences, lai spétu:

Lasit raséjumus un tehnisko dokumentaciju.

Lietot raséjumus un tehnisko dokumentaciju atbilstosi darba uzdevumam.
Noteikt un izvéléties apstrades veidu atbilstoSi darba uzdevuma veiksanai.
Noteikt atbilstoSu izejmaterialu darba uzdevumu veiksanai.

LA o A

Noteikt kokapstrades iekartas tehnisko stavokli un gatavibu darbam.

6. Izvéléties un sagatavot darbam atbilstoSas kokapstrades iekartas,
instrumentus, paligierices, paliglidzeklus un parbaudit to atbilstibu darba
drosibas prasibam.

7. Izvéléties un sagatavot darbam atbilstoSas kokapstrades iekartas,
instrumentus, paligierices, paliglidzeklus un parbaudit to atbilstibu darba
drosibas prasibam.

8. Organizét darba vietu atbilstosi tehnologiskajam procesam, ergonomikas
principiem un darba aizsardzibas/drosibas prasibam.

9. Atbildigi izmantot ergonomikas principiem atbilstoSus darba panémienus
un atbilstosu aprikojumu/inventaru.

10. Izvéléties apstradajamajam materialam atbilstosu koksnes
griez&jinstrumentu vai abrazivos materialus darba uzdevuma veikSanai.

11. Uzstadit sagataves un noteikt bazes virsmas un rikoties ar padeves
mehanismiem.

12. Veikt koksnes izstradajumu un koksnes platnu materialu mehaniskas
apstrades darbus ar pozicijas tipa iekartam, mobili stacionaram iekartam.

13. Lietot griezgjinstrumentus vai abrazivos materialus, paligierices,
aizsargierices.

14. Izgatavot koka izstradajumu detalas atbilstosi raséjumam.

15. Veikt detalu malinu apdari saskana ar raséjumu, tehnologiskajam un
kvalitates prasibam.

16. Lietot atbilstoSus meérinstrumentus un citus tehniskos Ilidzekl|us
kontrolmérijumu veiksSanai.

17. Izgatavot kontroldetalu, lietojot griez€jinstrumentus, abrazivos
materialus, paligierices, aizsargierices.
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18. Parbaudit detalu atbilstibu raséjumam/tehniskajai specifikacijai un veikt
sarazota uzskaiti.

19. Korigét tehnologisko procesu, balstoties mérijumos.
20. Veikt iekartu ikdienas uzturéSanas darbus.

21. Novértét iekartas, paligiericu un aizsargiericu tehnisko stavokli un gatavibu
darbam.

22. Noteikt griezéjinstrumentu un abrazivo materialu nolietojumu un tehnisko
stavokli.

23. Noteikt paligieri¢u un aizsargiericu tehnisko stavokli un gatavibu darbam.

24. Veikt darba uzdevumus, ievérojot darba aizsardzibas, elektrodrosibas,
ugunsdrosibas, vides aizsardzibas un civilas aizsardzibas prasibas.

25. Atbildigi rikoties ekstremalas situacijas un sniegt pirmo palidzibu.

26. Piemérot ilgtspéjigas attistibas un "zalas domasanas" principus
profesionalaja darbiba un ikdienas aktivitatés.

27. levérot un nodibinat darba tiesiskas attiecibas, ka ari ievérot un iekséjas
kartibas noteikumus

28. Drosi lietot informacijas un komunikacijas tehnologijas darba uzdevuma
veikSanai.

29. Stradat individuali un komanda, apzinoties savu atbildibu uzdevumu
veiksana un kopé&ja sadarbiba.

30. Sazinaties mutiski un rakstiski valsts valoda.

31. Sazinaties mutiski un rakstiski viena svesSvaloda darba vidg, lietojot
profesionalos terminus.

32. Lietot matematiskas metodes un aprekinus optimalai darba uzdevumu
izpildei.

33. Veikt darbu atbilstosi uznéméjdarbibas principiem.
34. Pilnveidot savas prasmes profesionalas darbibas izaugsmei.
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Koksnes materialu apstradatajs

Izglitibas procesa sagatavot koksnes materialu apstradataju, kurs spéj
kvalificéta specialista vadiba veikt koksnes mehanisko apstradi, stradat ar
iestatitam kokapstrades iekartam, elektriskiem un rokas instrumentiem,
izgatavot sagataves un/vai detalas no koka un koksnes platnu materialiem,
veikt  kokizstradajumu  kimiskas  aizsardzibas pasakumus, lietojot
nemehanizétas materiala uzklasanas metodes vai iegremdésanu, IlImét
sagataves, izgatavot vienkarsus koka izstradajumus.

Izglitibas procesa rezultata dod iespéjas apgut profesionalas, visparejas
un mazizglitibas kompetences, lai spétu:

1. Atpazit izejmaterialu atbilstibu darba uzdevuma veikSanai un stradat ar
apstradajamajam materialam atbilstoSu koksnes griezéjinstrumentu.

2. Veikt nemehanizétu koksnes kimiskas aizsardzibas materialu uzklasanu un
ITmét sagataves.

3. Mehaniski apstradat koksni ar darbam sagatavotam kokapstrades
iekartam atbilstosSi darba uzdevuma prasibam.

4. Lietot mérinstrumentus un citus tehniskos lidzeklus kontrolmérijumu
veikSanai.

5. Lasit vienkarsus kokizstradajumu konstrukciju un sagatavju raséjumus.
6. Uzturet kartiba kokapstrades iekartas.

7. Veikt darbu kvalificéta specialista tieSa parraudziba, izpildot norades un
ievérojot profesionalas un visparéjas etikas principus.

8. Lietot piemérotu darba apgérbu un individualos aizsardzibas lidzek]us.

9. Izprast un ievérot darba aizsardzibas prasibas, veikt darba pienakumus,
nekaitéjot savai un kolégu veselibai.

10. Izprast un ievérot vides aizsardzibas prasibas, veicot darba pienakumus.
11. Uzturét darba vietu atbilstoSi darba drosibas prasibam.

12. Ievérot darba tiesisko attiecibu prasibas.

13. Sniegt pirmo palidzibu.

14. Sazinaties valsts valoda un viena svesSvaloda.
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Profesionalas izglitibas programmas apguves kvalitates
noveéertesana

Izglitojamie, kuri apguvusi programmas parauga profesionalas kvalifikacijas
ieguvei paredzétos A, B un C dalas modulus un ieguvusi nepiecieSamo
zindsanu, prasmju un kompetencu vértéjumu atbilstoSi programmas veidam,
karto valsts nosleguma parbaudijumu.

Talakas izglitibas iespéejas
Izglitojamajiem, apgistot papildu modulus atbilstosi nozares/sektora modulu
kartei, iespéjams iegut citu profesionalo kvalifikaciju vai papildu kompetences.



Profesionalas
kvalifikacijas
nosaukums
LKI limenis

Profesionalas
kvalifikaciju
sasniedzamie
macisanas
rezultati
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Profesionalas izglitibas programmas sasniedzamie maciSanas rezultati

Koksnes materialu
apstradatajs

Kokapstrades iekartu
operators

Mébelu galdnieks

Buvizstradajumu galdnieks

LKI 2. limenis

LKI 3. limenis LKI 4. limenis LKI 4. limenis

e Raksturot darba procesus kokapstrades sektora.

e Raksturot kokapstrades uznémumus, to darba organizaciju un razoto produkciju.
e Atpazit uznémuma esoso razosanas tehnologiskas plismas un iekartu tipus.

e Izvértét galvenos darba vides riska faktorus kokapstrade.

e Iekartot un uzturét ergonomisku darba vietu.

o AtsSkirt koku sugas.

e Stradat ar rokas instrumentiem un iestatitam kokapstrades darbmasinam, ievérojot drosus darba panémienus.
e Mehaniski apstradat koksnes materialus ar iestatitam kokapstrades iekartam un rokas instrumentiem, izgatavot vienkarsus

kokizstradajumus.

e IzvEéléties un lietot atbilstoSus mérinstrumentus izstradajumu kontrolmérijumu veikSanai.
e Lietot kokapstrades iekartas iebuvetas aizsargierices un paligierices.

e Atpazit liméeétos materialus.

e IzvEleties darbam piemérotas vienkomponenta limes.

e Liméet koksni un koksnes materialus ar vienkomponenta limém.

e Sagatavot un savilkt finieri, nemehanizéti finierét plaknes un malinas.

o Nemehanizéti uzklat fmi un stradat ar dazadam nemehanizétam limésanas iekartam.

e Nemehanizéti izgatavot [ITmétus koksnes materialus ar vienkomponenta [Imém.

e Izvéléties koksnes aizsardzibas lidzek|us atbilstosi darba uzdevumam.

e Nemehanizéti kimiski apstradat koksnes materialus.

e Uzklat apdares materialus koka izstradajumiem ar nemehanizétajiem un rokas instrumentiem.
e Parbaudit uzklatas apdares kvalitati, atbilstoSi darba uzdevumam.

* Mehanizéeti apstradat
koksni un koksnes
materialus.

= Lasit vienkarsus
kokizstradajumu
konstrukciju un sagatavju
raséjumus.

» Veikt izstradajumu
izgatavoSanai
nepiecieSamo sagataviju
un izejmaterialu
sagatavosanas darbus.

o Atskirt kokizstradajumu raséjumus un izstradat vienkarsus projekcijas raséjumus.

e Izstradat kokizstradajumu funkcionalas skices un konstruktivo mezglu zim&jumus.

e Lietot datorprojektésanas (CAD) programmas kokizstradajumu raséjumu lasiSanai un vienkarsai
projektésanai.

o Iestatit un stradat ar kokapstrades darbmasinam, ievérojot drosus darba panémienus.

» IzvEléties nepiecieSamas paligierices un aizsargierices.

e Lasit detalas, detalu un kopsalikuma raséjumu un izstradajuma tehnisko dokumentaciju.

e Izveléties un lietot piemérotus apstrades rezimus un mainit kokapstrades iekartu iestatijumus.
e IzvEléties un iestatit atbilstoSus griez&jinstrumentus.

e Mehaniski apstradat koksni ar pozicijas tipa un mobili stacionaram iekartam, izgatavot koka
izstradajumus, sagataves un detalas.

e Apkopt kokapstrades iekartas.

o Aprékinat katras detalas izgatavoSanai nepiecieSamo koksnes izejmateriala daudzumu un darba




Profesionalas
kvalifikacijas
nosaukums

Koksnes materialu
apstradatajs

Kokapstrades iekartu
operators

Mebelu galdnieks

Buvizstradajumu galdnieks

= Limét sagataves péc
ieprieks sagatavotas darba
tehnologijas.

= Parbaudit rokas
nemehanizéto
griez&jinstrumentu
kvalitati.

= Asinat rokas
nemehanizéetos
griezéjinstrumentus.izpildit
vienkarsus ar darbmasinu
un iekartu ekspluataciju
un kopsanu saistitus
uzdevumus.

= Izgatavot vienkarsus
izstradajumus no koksnes
materialiem.

= Patstavigi nemehanizéti
kimiski apstradat koksnes
materialus.

» Sagatavot darbam
iekartas, instrumentus,
paligierices un parbaudit
to atbilstibu darba
droSibas prasibam.

= Jevérot vispargjas un
specialas darba
aizsardzibas, vides
aizsardzibas,
elektrodrosibas un
ugunsdrosibas
noteikumus.

apjomu.

e Salidzinat esoSos un nepiecieSamos kokapstrades tehnologisko iekartu apstrades rezimus, ka ari
noteikt to ietekmi uz produkcijas parametriem.

o Noteikt tehnologiska procesa novirzu célonus, pamatojoties uz tehniski normativaja
dokumentacija noteiktajiem parametriem, nodrosinat to novérSanas pasakumus.

e Parbaudit izgatavoto koksnes izstradajumu izmérus un kvalitati atbilstosi tehniskajai
dokumentacijai un korigét kokapstrades tehnologisko iekartu iestatijumus atbilstosi veiktajiem
sarazotas produkcijas kontrolmérijumiem.

o Uzskaitit sarazotas kokripniecibas produkcijas apjomu.

e IzvEléties Tmétos materialus un aprékinat nepiecieSamo materialu daudzumu.

e Izvéléties darbam piemérotas daudzkomponentu limes.

o Mehanizéti lTmét dazadus limétos kokmaterialus.

» Sagatavot un savilkt sarezgitu finieri, aprékinat nepiecieSamo finiera un limes daudzumu.

e Mehanizéti uzklat lTmi un stradat ar dazadam mehanizétam limésanas iekartam.

e Mehanizéti izgatavot 'métus koksnes materialus ar daudzkomponentu ITmeém.

» IzvEléties antiseptiku skidumus, sagatavot tos darbam, veikt koksnes apstradi ar antiseptiku
Skidumiem un apréekinat darbam nepiecieSamo koksnes kimiskas aizsardzibas lildzeklu daudzumu.
o IzvEléties koksnes apdares atbilstosi darba uzdevumam un noteikt materialu kvalitati.

e Sagatavot koksnes virsmu apdarei.

o Veikt mehanizéti apdares darbus: izvéléties apdares materialu, sagatavot darba skidumu un
uzklat to, aprékinat nepiecieSamo apdares materialu daudzumu.

» Veikt koksnes apdares klajumu zavéSanas darbus.

e Noteikt apdares defektus un to iemeslus.

e Kontrolét veiktas koksnes virsmas apdares kvalitati.

= Izveidot dekorativus finieru salikumus un finierét dazadu izstradajumu
virsmas.

= Ar galdnieciba izmantojamiem panémieniem izgatavot dekorativos un
funkcionalos elementus izstradajumam.

= [zgatavot sagataves atbilstosi virpojuma specifikai un iestradat
gatavus kokvirpojumus izstradajuma konstrukcija.

= Lasit kokizstradajumu
raséjumus, tehniskos
apzimé&jumus un lietot
tehnisko dokumentaciju.
= Tzvéléties
izejmaterialus darbam,
noteikt apstrades veidu
un tas kvalitati.

= Sagatavot darbam
iekartas, instrumentus,
paligierices un
parbaudot to atbilstibu

» [zgatavot sagataves atbilstoSi kokgriezumu specifikai un iestradat
kokgrieztas detalas un elementus mébeles konstrukcija.

» Pienemt pasatijumus, saskanot
priekslikumus ar klientu.
= Patstavigi izvértét un izprast

» Pienemt pasutijumus, saskanot
priekslikumus ar klientu.
= Patstavigi izvértét un izprast




Profesionalas
kvalifikacijas
nosaukums

Koksnes materialu
apstradatajs

Kokapstrades iekartu
operators

darba drosibas
prasibam.

= Mehaniski apstradat
koksni ar pozicijas tipa
darbmasinam, mobili -
stacionaram iekartam
un elektriskajiem rokas
instrumentiem.

= [zgatavot vienkarsas
konstrukcijas
kokizstradajumus un
apstradatus
kokmaterialus atbilstosi
raséjumiem.

= Veikt nemehanizétu
un mehanizéetu
kokmaterialu apdari un
l[imé&sanu.

= Uzturéet kokapstrades
iekartas un
instrumentus darba
kartiba.

= Tevérot
aizsardzibas,
aizsardzibas,
elektrodrosibas un
ugunsdrosibas prasibas.

darba
vides

Mebelu galdnieks

mebeles vai mébelu grupas
izgatavosanas darba uzdevumu,
ka ari planot secigu tehnologiska
procesa izpildi.

= Piedalities projekta izstrade,
izstradajot funkcionalo skici.

= [zvéléeties apdares ,aterialus,
nemot véra to ietekmi uz vidi un
ilgtsp€jas principus.

= Aprékinat méebeles vai mébe|u
grupas izgatavosanai
nepiecieSamo materialu patérinu
un ta izmaksas.

= [zveidot mébeles vai mebelu
grupas izgatavosanas laika grafiku
un secigi planot tehnologiska
procesa izpildi atbilstosi

izstradajuma izgatavosanas darba
uzdevumam.

= Jzvéleéties meébeles vai mébe]u
grupas izgatavosanai
izmantojamos paligmaterialus, to
sortimentu.

= Maketét mébeles vai mébelu
grupas, izmantojot dazadus
materialus.

= [zvéleties mébeles izgatavosanai
izmantojamos masivkoksnes
materialus, to sortimentu, no
koksnes atvasinatos materialus un
nekoksnes materialus.

= Tzvertét materialu kvalitates
atbilstibu tehnologiska risinajuma,
meébelu konstruktivajam un
estétiskajam prasibam.

= Jzgatavot méebel|u detalas
atbilstosi darba raséjumam,

Buvizstradajumu galdnieks

logu, durvju un kapnu
izgatavosanas darba uzdevumu,
ka ar planot secigu tehnologiska
procesa izpildi.

= Piedalities projekta izstradg,
izstradajot blvizstradajuma
funkcionalo skici.

= Aprékinat bavizstradajumu
izgatavoSanai nepiecieSamo
materialu patérinu un ta
izmaksas.

=Izveidot durvju, logu un kapnu
izgatavosanas laika grafiku un
secigi planot tehnologiska procesa
izpildi atbilstosi bavizstradajuma
izgatavosanas darba uzdevumam.
=Jzvéléties buvizstradajumu
izgatavosanai izmantojamos
paligmaterialus, to sortimentu.

= Maketét buvizstradajumus,
izmantojot dazadus materialus.

= Parbaudit logiem, durvim un
kapném paredzetas vietas izméru
atbilstibu bilvprojektam.
=Izveleties logu, durvju un kapnu
izgatavosanai izmantojamos
masivkoksnes materialus, to
sortimentu, no koksnes
atvasinatos materialus un
nekoksnes materialus.

=Izveértét materialu kvalitates
atbilstibu tehnologiskajam
risinajumam, logu, durvju un
kapnu konstruktivajam un
estétiskajam prasibam.
=[zgatavot koka logu, durvju un
kapnu detalas atbilstosi darba




Profesionalas
kvalifikacijas
nosaukums

Koksnes materialu
apstradatajs

Kokapstrades iekartu
operators

Mebelu galdnieks

izmantojot darbmasinas,
elektriskos un nemehanizetos
rokas instrumentus.

= Kvalitativi iestradat mébelu
detalas furnitdru un nekoksnes
materialus.

= Veikt mébelu detalu savstarpé&ju
saderibas parbaudi kopsalikuma.
= Sagatavot mebeli
transportésanai atbilstosi ta
specifikai un izvélétajam
transportésanas veidam.

= [zveértét montazas vietas
atbilstibu mébeles uzstadisanai,
piedavat risinajumus neatbilstibu
gadijuma.

= Novértét mebeles bojajuma
célonus, labosanas darbu apjomu,
to novérsanas iesp&jas un novérst
bojajumus.

Buvizstradajumu galdnieks

raséjumam, izmantojot
darbmasinas, elektriskos un
nemehanizétos rokas
instrumentus.

= Kvalitativi iestradat koka logu,
durvju un kapnu detalas furnitdru
un nekoksnes materialus.

=Veikt koka logu, durvju un
kapnu detalu savstarpé&ju
saderibas parbaudi kopsalikuma.
=Veikt logu, durvju un kapnu
beigu apdari.

=Sagatavot logus, durvis un
kapnes transportésanai atbilstosi
to specifikai un izvélétajam
transportésanas veidam.
=Izvértét montazas vietas
atbilstibu logu, durvju un kapnu
uzstadisanai.

=Samontét logus, durvis un
kapnes, iestradat tos objekta
paredzétaja vieta.

=Novertet logu, durvju un kapnu
bojajuma célonus, laboSanas
darbu apjomu, to novérSanas
iesp€jas un noverst bojajumus.
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Profesionalas izglitibas programmas istenosanai obligatie visparéejas vidéjas izglitibas macibu
priekSmetu pamatkursi un padzilinatie kursi

Obligatie visparéjas vidéjas izglitibas macibu priekSmetu pamatkursi un padzilinatie kursi istenojami programmas pamata
dala un programmas mainigaja dala atbilstosSi profesionalas vidéjas izglitibas standartam un profesionalas izglitibas
programmas istenosanas planojumam.
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Profesionalas izglitibas apguves iespejas

Profesionalas izglitibas programmas
veids
(turpmak - programma)

Profesionalas
pamatizglitibas
programma

Profesionalas
talakizglitibas

Profesionalas vidéjas

Arodizglitibas

izglitibas programma programma

Prasibas attieciba uz
ieprieks iegito izglitibu

Programmas IstenoSanas

Pamatizglitiba

programma
Bez iepriekséjas
izglitibas ierobeZojuma

Koksnes ilgums gados 1 gads B
materialu Programmas istenosanas - - - 1428 stundas 480 stundas
= yma—= ilgums stundas
apstradatajs —— " : " -
LKI limenis LKI 2. limenis LKI 2. limenis
IzgITthaskI;Ig:ifikécijas 2254304 1 10T 543 04 1
Prasibas attieciba uz Pamatizglitiba Bez iepriekséjas
ieprieks iegito izglitibu 9 izglitibas ierobeZzojuma
Programmas istenosanas 2.5 gadi _
Kokapstrades llgums gados _ i
iekartu Progl‘i?gnam:ssat:dngssanas - - 3340 stundas - 640 stundas
operators —— - : - -
LKI limenis LKI 3. limenis LKI 3. limenis
IzgITthaskI;Ig:ifikécijas 3254304 1 20T 543 04 1
Prasibas attieciba uz Pamatizglitiba | Vid&ja izglitiba Vid&ja izglitiba
ieprieks ieglto izglitibu 9 ] 9 ] 9
Progra!mmas IstenoSanas 4 gadi 1.5 gadi _
Mébel ilgums gados
ebeju B <
- Programmas IstenoSanas - -
galdnieks ilgums stundas 5736 stundas 2120 stundas 960 stundas
LKI limenis LKI 4. limenis LKI 4. limenis
Izglhtibas klasifikacijas 35543041
kods 33543041 35b 543 04 3 30T 54304 1
Prasibas attieciba uz R f oz i gz e roao
ieprieks iegiito izglitibu Pamatizglitiba Vidéeja izglitiba Videja izglitiba
Prograrxmas lstsnosanas 4 gadi 1.5 gadi -
Blivizstradajumu [ programmas wterod
: rogrammas istenoSanas - -
galdnleks iigums stundas 5736 stundas 2120 stundas 960 stundas

LKI ITmenis LKI 4. limenis
Izglhtibas klasifikacijas 35543041
kods 33543041 35b 543 04 3

LKI 4. limenis

30T 543041
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Profesionalas izglitibas programmas parauga istenosanas planojums

Visparéjas videjas izglitibas
. ” . macibu
Profesionalo kompetencu moduli priek$metu pamatkursu un
Mazizglitibas kompetencu padzilinato kursu (ja

moduli (limenis) attiecinami)
nosaukums (ieteicamais
Nosaukums (NP*, ja attiecinams) apguves limenis un
NP*-ta gads, ja attiecinams)

LKI limenis/
Kvalifikacijas
nosaukums
(ja attiecinams)

- Kokripniecibas nozares uznémuma pamatprocesi
r Individualu koka izstradajumu izgatavosana (NP y
- g w | Nemehanizéta koksnes ITEnééanag N7 Sabiedribas un cilvéka drosiba
5 _ .
£R 8 ® ¢ | Koka izstradajumu nemehanizéta apdare (1.un 2. limenis)** Latviedu valoda I un Literatira I
“E’ £ :‘E g_ » _3 Paligdarbi kokapstrades griez&jinstrumentu apkopé? Informacijas un komunikacijas | (optimalais) (NP-3. kursa)
=9 T | N0 = . | Koksnes materialu apstradataja prakse! tehnologijas drosiba (1. un 2. Matematika*** I (optimalais)
N E 5 |2 3G ™ | Koka izstradajumu raséana [Tmenis)** (NP- 3.kursa) P
€2 | §.5ER Koksnes mehaniska apstrade o )
%o Ex -g o Koksnes mehaniskas apstrades organizacija Svesvaloda I (B2) (NP- 3.kursa)
s T 3 » | Koksnes mehaniska apstrade (NP) Sport isparigai
n » B 0 sl e L _ . ports (visparigais)
O S g 5 | Koksnes mehaniskas apstrades organizacija Valodas, kultdras izpratne un Soci5lSs zintbas un vasture
x © BEf=] £ | Koksnes mehaniskas apstrades prakse (NP)® |_zpau§mfi (1.un 2. (visparigais)
v El'g ~l | Kokapstrades griez&jinstrumentu apkope limenis) Swsrv)arllgzls a1
= = = — vesvaloda
S 'g ] Mehanizéta koksnes limésana o ( ) o
C \.E @ | Koka izstradajumu mehanizéta apdare (NP) Dabaszinibas (visparigais)
CFEy 5 | Zagmaterialu razosana? Iniciativa un uznéméjdarbiba | Valsts aizsardzibas maciba
e 3 S | Kokapstrades iekartu operatora prakse? (1.un 2. ITmenié)**
E « Il Detalu izgatavosana ar datorizétam kokapstrades iekartam
= 5 Dekorativu koka izstradajumu elementu izgatavosana
< T~ . 1. *— 2. ¥ a2 s == 01 L= == F— = N N
o ,§ Detalu izgatavosana ar datorizétam kokapstrades iekartam Matematika II (augstakais) vai
g Mébelu izgatavosana® (NP) _ Svedvaloda II (C2) (augstakais),
- Mébelu izgatavosanas procesa planosana’ vai Latvie$u valoda un literatara II
5 Bavizstradajumu izgatavosana* (NP) (augstakais)
Blvizstradajumu izgatavoSanas procesa planosana“
Materialu un pakalpojumu sagade kokapstrades uznémuma
Konstruésana ar specialajam datorprogrammam
Dekorativa virsmu apstrade3
Ekskluzivu materialu un tehnologiju lietojums tapsésana3

* NP - nosléguma parbaudijums
** M@zizglitibas modulu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas

**% matematika vismaz visparigaja limeni atbilstosi profesionalas vid&jas izglitibas standartam un profesionalas izglitibas programmas istenoSanas planam

1stenojams tikai profesionalas kvalifikacijas “Koksnes materialu apstradatajs” (LKI 2. limenis) apguvei, ja netiek turpinata izglitiba augstakas profesionalas kvalifikacijas limena
ieguvei.


https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas
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2Tstenojams tikai profesionalas kvalifikacijas “Kokapstrades iekartu operators” (LKI 3. [imenis) apguvei, ja netiek turpinata izglitiba augstakas profesionalas kvalifikacijas [Tmena
ieguvei.

3 Profesionalo kompetencéu moduli profesionalas kvalifikacijas “Mébelu galdnieks” (LKI 4. limenis) apguvei.
4 Profesionalo kompetencu moduli profesionalas kvalifikacijas “Buvizstradajumu galdnieks” (LKI 4. [imenis) apguvei.
5 P&c modula apguves izglitojamie, kas neturpina izglitibu, var kartot nosléguma parbaudijumu kvalifikacijas dalas "Koksnes mehaniska apstrade ar kokapstrades iekartam" ieguvei.
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Modularas profesionalas izglitibas programmas parauga modulu karte

= Materialu un
Konstruesana ar

Socialas un pilsoniskas Ekskluzivu materialu o= . - _
Dekorativa virsmu pakalpojumu sagade

specialajam
datorprogrammam

prasmes un tehnologiju

(2. limenis)*? lietojums tapsésana* LSS

uznémuma

apdare*

C GE L] Kokapstrades
_ q kokapstrades - - - Saplaksnu razosanas _wokap
Zalas prasmes* L. Zagmaterialu razosana griezéjinstrumentu
griezejinstrumentu tehnologijas
apkopé apkope

Meéebelu galdnieka iz ;;:':;;iias]u:‘;iesa Buvizstradajumu Buvizstradajumu
prakse* 9 Iéno§an:5 izgatavosana® galdnieka prakse®
.  planosana~
Iniciativa un Detalu izgatavosana ar Dekorativu koka Mébelu izgatavoganas
uznémejdarbiba datorizeétam izstradajumu elementu rocesag lanosana? Mébelu izgatavosana*
(1. un 2. limenis)* kokapstrades iekartam izgatavosana P P
Vanda:I; Ii(:ll;uursa;ézspratne Koksnes mehaniskas Mehanizéta koksnes Koka izstradajumu Kokapstrades iekartu
(1. un zp limenis)* apstrades prakse® limésana mehanizéeta apdare operatora prakse?®
komufquk%::?zc;:::igny’i'as Koksnes materialu Koka izstradajumu Koksnes mehaniska Koksnes mehaniskas
(1. un ZJ Iimenis)*?J apstradataja prakse? rasésana apstrade apstrades organizacija
Sabiedribas un cilvéka Kokriipniecibas Individualu koka - : g
A = ~ . = == Nemehanizéta koksnes Koka izstradajumu
drosiba nozares uzpémuma izstradajumu limésana nemehanizéta apdare
(1. un 2. limenis)* pamatprocesi izgatavosana P

Mebelu galdnieks

Koksnes materialu Kokapstrades (LKI 4. limenis)
apstradatajs iekartu operators
(LKI 2. limenis) (LKI 3. limenis) Buvizstradajumu galdnieks

(LKI 4. limenis)

* Muzizglitibas modulu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas

1 Istenojams tikai profesionalas talakizglitibas programma un profesionalas vidéjas izglitibas programma ar Tstenosanas ilgumu 1.5 gadi.
2Istenojams tikai profesionalas kvalifikacijas “Koksnes materialu apstradatajs” (LKI 2. limenis) apguvei, ja netiek turpinata izglitiba augstakas profesionalas kvalifikacijas limena ieguvei.
3stenojams tikai profesionalas kvalifikacijas “Kokapstrades iekartu operators” (LKI 3. limenis) apguvei, ja netiek turpinata izglitiba augstakas profesionalas kvalifikacijas limena ieguvei.
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4 Profesionalo kompetencu moduli profesionalas kvalifikacijas “Mébelu galdnieks” (LKI 4. limenis) apguvei.
5 Profesionalo kompetencu moduli profesionalas kvalifikacijas “Blvizstradajumu galdnieks” (LKI 4. limenis) apguvei.
6 Attiecas uz kvalifikacijas daju “Koksnes mehaniska apstrade ar kokapstrades iekartam”.



Modulu karte profesionalajai kvalifikacijai "Mebelu galdnieks”

Socialas un pilsoniskas
prasmes
(2. limenis)*?

Zalas prasmes*!

22

Konstruésana ar
specialajam

Materialu un
pakalpojumu sagade

datorprogrammam kokapstrades
10% uznémuma 5%
- Ekskluzivu materialu
Kokapstrades Dekorativa virsmu un tehnologiju

griezejinstrumentu
apkope 5%

apstrade 5%

lietojums tapsésana
5%

Iniciativa un
uznémejdarbiba
(1. un 2. limenis)*

Valodas, kulturas izpratne

B un izpausmes
(1. un 2. limenis)*

Informacijas un
komunikaciju tehnologijas
(1. un 2. limenis)*

Dekorativu koka
izstradajumu elementu
izgatavosana 4%

Mébelu izgatavosanas
procesa planosana 4%

Mébelu izgatavosana
19%

Mébelu galdnieka
prakse

Mehanizeta koksnes
limésana 4%

Koka izstradajumu
mehanizéta apdare 8%

Detalu izgatavosana ar
datorizétam
kokapstrades iekartam
15%

Koka izstradajumu
rasésana 4%

Koksnes mehaniska
apstrade 15%

Koksnes mehaniskas
apstrades organizacija
6%

Koksnes mehaniskas
apstrades prakse?

Sabiedribas un cilveka

A drosiba

(1. un 2. limenis)*

Kokrupniecibas
nozares uzpémuma
pamatprocesi
2%

Individualu koka
izstradajumu
izgatavosana 5%

Nemehanizéeta koksnes
limésana 2%

Koka izstradajumu
nemehanizéta apdare
2%

Mebelu galdnieks

(LKI 4. limenis)

* Mazizglitibas modulu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/Iv/profesionalas-izglitibas-programmas

1{stenojams tikai profesionalas talakizglitibas programma un profesionalas vidéjas izglitibas programma ar istenosanas ilgumu 1.5 gadi.

2 Attiecas uz kvalifikacijas daju “Koksnes mehaniska apstrade ar kokapstrades iekartam”.
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Modulu karte profesionalajai kvalifikacijai “"Buvizstradajumu galdnieks”

Socialas un pilsoniskas
prasmes
2. limenis)*?

Zalas prasmes*!

Materialu un
pakalpojumu sagade
kokapstrades
uzpémuma 5%

Konstruésana ar
specialajam
datorprogrammam
10%

Kokapstrades
griezejinstrumentu
apkope 5%

Iniciativa un
uznémejdarbiba
(1. un 2. limenis)*

B Valodas, kulturas izpratne
un izpausmes
(1. un 2. limenis)*

Informacijas un
komunikaciju tehnologijas
(1. un 2. limenis)*

Dekorativu koka
izstradajumu elementu
izgatavosana 4%

Buvizstradajumu
izgatavosanas procesa
planosana 4%

Buvizstradajumu
izgatavosana 19%

Buvizstradajumu
galdnieka prakse

Mehanizeta koksnes
limésana 4%

Koka izstradajumu
mehanizéta apdare 8%

Detalu izgatavosana ar
datorizétam
kokapstrades iekartam
15%

Koka izstradajumu
rasésana 4%

Koksnes mehaniska
apstrade 15%

Koksnes mehaniskas
apstrades organizacija
6%

Koksnes mehaniskas
apstrades prakse?

drosiba

A Sabiedribas un cilveka
(1. un 2. limenis)*

Kokrupniecibas
nozares uznémuma
pamatprocesi 2%

Individualu koka
izstradajumu
izgatavosana 5%

Nemehanizéeta koksnes
limésana 2%

Koka izstradajumu
nemehanizeta apdare
2%

Buvizstradajumu galdnieks

(LKI 4. limenis)

* Mazizglitibas modulu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/Iv/profesionalas-izglitibas-programmas
! {stenojams tikai profesionalas talakizglitibas programma un profesionalas vidéjas izglitibas programma ar Tsteno$anas ilgumu 1.5 gadi.

2 Attiecas uz kvalifikacijas dalu “Koksnes mehaniska apstrade ar kokapstrades iekartam”.
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Modulu karte profesionalajai kvalifikacijai “"Kokapstrades iekartu operators”

prasmes

Socialas un pilsoniskas
(1. limenis)*

Zalas prasmes¥*

Paligdarbi kokapstrades
griezéjinstrumentu
apkopé 8%

Zagmaterialu razosana
8%

Saplaksna razosanas
tehnologijas 8%

Kokapstrades
griezeéjinstrumentu
apkope 8%

Iniciativa un
uznémejdarbiba
(1. limenis)*

Valodas, kulturas izpratne
un izpausmes
(1. limenis)*

Informacijas un
komunikaciju tehnologijas
(1. limenis)*

Koka izstradajumu
mehanizeta apdare
15%

Kokapstrades iekartu
operatora prakse

Koka izstradajumu
rasésana 10%

Koksnes mehaniska
apstrade 19%

Koksnes mehaniskas
apstrades organizacija
10%

Mehanizeta koksnes
limésana 7%

Sabiedribas un cilveka
drosiba
(1. limenis)*

Kokrupniecibas
nozares uznémuma
pamatprocesi 5%

Individualu koka
izstradajumu
izgatavosana 10%

Nemehanizéeta koksnes
limésana 4%

Koka izstradajumu
nemehanizeta apdare
4%

Kokapstrades iekartu
operators
(LKI 3. limenis)

*Mizizglitibas modulu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas
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Modulu karte profesionalajai kvalifikacijai "Koksnes materialu apstradatajs”

prasmes

C (1. limenis)*

Paligdarbi kokapstrades =2 . o i .
_ AN Zagmaterialu razosana Saplaksna razosanas
Zalas prasmes* griezéjinstrumentu 16% tehnolodiias 16%
apkopé 16% ° 91 °

Socialas un pilsoniskas

Iniciativa un
uznémejdarbiba
(1. limenis)*

Valodas, kulturas izpratne

B un izpausmes
(1. limenis)*

Informacijas un
komunikaciju tehnologijas
(1. limenis)*

Koksnes materialu
apstradataja prakse

Sabledrlbas:_un cilvéka Kokrupnleflbas In_dlwc!ua_l_u koka Nemehanizéta koksnes Koka |z§tr_adajumu
drosiba nozares uzpémuma izstradajumu limégana 12% nemehanizeta apdare
(1. imenis)* pamatprocesi 15% izgatavosana 29% 12%%

Koksnes materialu apstradatajs
(LKI 2. limenis)

*Muazizglitibas modulu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas
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Modula “"Kokrupniecibas nozares uznemuma pamatprocesi” apraksts

Sekmeét izglitojama sp€jas orientéties kokrlpniecibas nozares, t.sk. kokapstrades sektora, uznémumu galvenajos
darbibas procesos un lietot droSas darba metodes profesionalaja darbiba.

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Raksturot darba procesus kokapstrades sektora.

Modula 2. Raksturot kokapstrades nozares uznémumus, to darba organizaciju un razoto produkciju.
uzdevumi 3. Atpazit uznémuma esoSo razosanas tehnologiskas plismas un iekartu tipus.
4. Izvertét galvenos darba riska faktorus kokapstrades nozaré.
5. Iekartot un uzturét ergonomisku darba vietu.

Modula Ieguta pamatizglitiba.

ieejas nosacijumi

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosleguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo veértéSanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis "Kokriupniecibas nozares uznémuma pamatprocesi" ir A dalas modulis. To var apgit vienlaicigi ar A dalas
moduliem “Individualu koka izstradajumu izgatavosana”, “Nemehanizéta koksnes limé&sana”, “Koka izstradajumu
nemehanizéta apdare”un B dalas moduli “Koka izstradajumu rasésana”.

Modula
apguves novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula “"Kokrupniecibas nozares uznemuma pamatprocesi” saturs

Sasniedzama Macibu sasniegumu
Sasniedzamais macisanas apguves limenu apraksti
macisanas rezultats _rezultata
ipatsvars Videjs Optimals Augsts
(%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis

1. Sp€j: raksturot darba procesus 25% no Nosauc kokrupniecibas | Izskaidro kokrupniecibas | Argumenté un pamato savu
kokapstrades sektora. modula nozares, t.sk. kokapstrades | nozares, t.sk. kokapstrades | viedokili, balstoties uz
Zina: kokapstrades sektoru, ta kopéja sektora, strukturu. sektora, attistibas | izskaidrojumu.

ipatnibas un darba vidi. apjoma . tendences. _ _— _

) Kok 5d K Atpazist un nosauc | Raksturo kokapstrades | Analizé un salidzina
IZprEt'_ N ap}stra ej b sektora, kokapstrades galvenos | galvenos darba kokapstrades galvenos
strukturas un galveno darba procesu darba procesus. procesus. darba procesus.
savstarpéjo sakaribu.
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2. Spéj: raksturot kokapstrades 30% no Nosauc kokapstrades | Raksturo kokapstrades | Analizé un salidzina

uznémumus, to darba organizaciju un modula uznémuma iecirknus. uznémuma iecirknus. kokapstrades uzpnémuma

razoto produkciju. kopé€ja iecirknus.

Zina: uznémuma rasofanas apjoma Nosauc kokapstrades | Raksturo kokapstrades | Analizé un salidzina

struktirvienibas/  dienestu  darba uznémuma iecirknu | uznémuma iecirknu | kokapstrades uznémuma

procesus, persondla darba pienakumus darbinieku pienakumus. dar_bir_1ieku pienakumus un ie_cirlfnu d_ar_binieku

un atbildibu, kokapstrades produkcijas atbildibu. pienakumus un atbildibu.

sortimentu. Nosauc kokapstrades | Izskaidro kokapstrades | Analizé kokapstrades

- - .. produkcijas sortimentu | produkcijas sortimentu | produkcijas sortimentu

Izprot: dzhemumu misjuun - vizij kvalitates klases un | kvalitates klases un | kvalitates klases un

kokapstrades sektora. uzmeériSanas veidus. uzmérisanas veidus. uzmérisanas veidus.

3. Spéj: atpazit uznémuma esoSo 15% no Atpazist kokapstrades | Izskaidro kokapstrades | Analizeg, salidzina

razoSanas tehnologiskas plidsmas un modula iekartu veidus. iekartu veidus, to | kokapstrades iekartu veidus.

iekartu tipus. kopé€ja izmantoSanas iespéjas.

Zina: razoanas tehnologisko pldsmu apjoma Atpazist razosanas | Izskaidro razosanas | Analiz€, salidzina raZoSanas

veidus un tipus, kokapstrades iekartu tehnologisko plusmu veidus. | tehnologisko plusmu veidus, | tehnologisko plusmu veidus,

veidus un to izmanto$anas iespéjas. to atskiribas. to atskiribas.

Izprot: razosanas tehnologisko plismu

un iekartu nozimi uznémuma

razosanas procesa nodrosinasanai.

4. Spé&j: izvertet galvenos darba vides 20% no Atpazist un atSkir darba | Novérté darba vides riska | Kritiski izvérté darba vides

riska faktorus kokapstrade. modula vides riska faktorus. faktoru bistamibas pakapi. riska faktoru bistamibas

Zina: galvenos darba vides riska kopéja pakapi un _piedava

faktorus kokapstradé (traumatisms, apjoma . . _ . uzlabojumus to novérsanai.

fizikalie faktori, putekli un aerosoli, A.tpa2|st_un nosauc koIek_tlvo Iz_verte ] ) kolektivos K_r|t|sk| _|zverte_: kolektivos

kimiskas vielas, biologiski faktori, utt.), alzsarc_I2|b§s lidzeklu veidus | aizsardzibas Ildzekjus_ un alzsard2|bas_ Ilvdzekjus un

darba vides riska faktoru iespéjamas un to lietosanas mérkus. rakst_uro _ to specifiskas | pamato to lietosanu.

iedarbibas sekas, pasakumus riska darbibas jomas.

faktoru samazinaganai vai novéréanai. Atpazist un nosauc | Izvérté individualos | Kritiski izveérté individualos
- . individualo aizsardzibas | aizsardzibas Ilidzeklus un |aizsardzibas Ilidzeklus un

_Izprot:_ b'Sta”.“O_ un ka'F'go _fakt_qru lidzeklu veidus un to | raksturo to specifiskas | pamato to lietoSanu.

!edalrl?llbu uz c!lveka_v_esehbu, lespejas lietoSanas mérkus. darbibas jomas.

izvairities un aizsargaties.

5. Spé€;j: iekartot un uzturét 10% no Nosauc ergonomisku darba | Izvérté esoSas darbavietas | Analizé esoSas darbavietas

ergonomisku darba vietu. modula vidi veidojoSos faktorus un | atbilstibu ergonomikas | atbilstibu ergonomikas

Zina: darba vietas iekartojumu kopéja pamatprincipus, atbilstosi | pamatprincipiem un | pamatprincipiem un

noteico%os faktorus, optimali apjoma ierikoto darbavietu | nepiecieSamibas  gadijuma | nepiecieSamibas  gadijuma
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sasniedzamas zonas, darba virsmu
optimalos augstumus, piespiedu darba
pozas.

Izprot: ergonomikas noteikumus
atbilstoSas darba vietas iekartosana un
sakartosana.

kvalificéta
uzraudziba.

specialista

pielago/korigé
saskana ar
nosacijumiem.

darbavietu
ergonomikas

pielago/korigé
saskana ar
nosacijumiem.

darbavietu
ergonomikas
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Modula “Individualu koka izstradajumu izgatavosana” apraksts

Sekmeét izglitojama spéjas ar drosiem darba panémieniem izgatavot atseviskas detalas un sagataves no koksnes,
izmantojot sagatavotu raséjumu, iestatitas kokapstrades darbmasinas un rokas instrumentus.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Atskirt koku sugas.

2. Stradat ar rokas instrumentiem un iestatitam kokapstrades darbmasinam, ievérojot droSus darba panémienus.
3. Mehaniski apstradat koksnes materialus ar iestatitam kokapstrades iekartam un rokas instrumentiem, izgatavot
vienkarsus kokizstradajumus.

4. Izvéleties un lietot atbilstoSus mérinstrumentus izstradajumu kontrolmérijumu veikSanai.

5. Lietot kokapstrades iekartas ieblvétas aizsargierices un paligierices.

Modula
uzdevumi

Modula Ieglta pamatizglitiba.
ieejas nosacijumi

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv)
vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vért&jumu.

Modula
apguves novértésana

Modulis “Individualu koka izstradajumu izgatavosana”, ir A dalas modulis. To var apgit vienlaicigi ar A dalas
moduliem "Kokrilpniecibas nozares uznémuma pamatprocesi”, “Nemehanizéta koksnes Ilimé&sana”, “Koka
izstradajumu nemehanizéta apdare” un B dalas moduli “Koka izstradajumu raséSana”.

Modula nozime un
vieta karte

Modula “Individualu koka izstradajumu izgatavosana” saturs

Sasniedzama = - .
- v = Macibu sasniegumu
M ERELER

e uves limenu apraksti
ipatsvars Videjs Optimals Augsts
(%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis

Sasniedzamais

macisanas rezultats

1. Spéj: atskirt koku sugas. 35% no AtSkir un nosauc augosa | AtSkir un nosauc augosa | Salidzina augosa koka
o modula koka sastavdalas un stumbra | koka sastavdalas un stumbra | sastavdalas un  stumbra
Zina: koksnes sugas, koksnes — . . .
. _ kopé&ja galvenos griezumus. galvenos griezumus, | galvenos griezumus,
makroskopisko uzblvi. ; ; . o ; . -
apjoma izskaidro to funkcijas un |izskaidro to funkcijas un

koka izmantosanas iespéjas. | koka izmantoSanas iespé&jas.
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Izprot: atSkiribu starp dazadam koku
sugam un to makroskopiskas uzbuves

AtSkir  kodolkoksnes  no
bezkodola koksném.

AtSkir  kodolkoksnes  un
bezkodola koksnes, izskaidro

Salidzina kodolkoksnes un
bezkodola koksnes, izskaidro

ietekmi uz koksnes fizikali koksnes makrostruktdru un | koksnes makrostruktiru un
mehaniskajam ipasibam. nozimi. nozimi.
Atskir lapu koksni no skuju | Nosauc un raksturo skuju un | Izvérté skuju un lapu
koksnes. Nosauc lapu un|lapu koksnes | koksnes makrostruktdru.
skuju koku sugas. makrostruktdru.
Atpazist koksnes griezumu | Raksturo skuju koksnes un | Raksturo skuju koksnes un
veidus, vadoties péc | lapu koksnes fizikalas | lapu koksnes fizikalas
tekstliras, nosauc mitruma | ipasibas. Tpasibas.
un blivuma ietekmi wuz Izvérté koksnes mitruma un
spidumu. Nosauc mitruma blivuma ietekmi uz detalu vai
pakapes. izstradajumu.
Atpazist cietas un mikstas | Raksturo blivuma, Skiedru | Analizé blivuma, Skiedru
koksnes pazimes. ipatnibas ietekmi uz koksni. |ipatnibas ietekmi uz koksni.
Apraksta koksnes | Izskaidro koksnes | Salidzina slodzu veidus un to
robezstipribu stiep&, spiedg, | robezstipribas nozimi, | ietekmi un  savienojumu
liecé. Nosauc slodzu veidus. |raksturo koksnes slodzu | stipribu un noturibu koksné.
veidus un to ietekmi un
savienojumu  stipribu  un
noturibu koksné.
2. Spéj: stradat ar rokas 15% no Atpazist noteiktai darbibai | Izvélas individualo | Salidzina individualos
instrumentiem un iestatitam modula nepiecieSamo individualo | aizsardzibas lidzekli, pamato | aizsardzibas ldzeklus un
kokapstrades darbmasinam, ievérojot kopéja aizsardzibas lidzekli. savu izvéli. izvélas piemérotako.
drosus darba panémienus. apjoma Uzstada aizsargus un | Patstavigi izv€las un uzstada | Patstavigi izvélas un uzstada

Zina: darba drosibas prasibas darba ar

rokas instrumentiem un iestatitam
kokapstrades darbmasinam,
individualo un kolektivo darba

aizsardzibas lidzekl|u lietojumu.

Izprot: nosacijumus, kas garanté droSu
darbu ar rokas instrumentiem un
jestatitam darbmasinam.

paskaidro to nepiecieSamibu
specialista uzraudziba.

atbilstoSu aizsargu iekartai.

atbilstoSu aizsargu iekartai,
paskaidro ta nepiecieSamibu.

Nosauc visparigus
elektrodrosibas noteikumus.

Nosauc visparigus
elektrodrosibas noteikumus,

Nosauc visparigus
elektrodrosibas noteikumus,

definé tos. definé tos un atpazist

bojajumus.
Strada ar rokas | Strada ar rokas | Strada ar rokas
instrumentiem, ieveérojot | instrumentiem un pamato | instrumentiem un izvérté
darba droSibas noteikumus. | noteiktu darba  droSibas | darba drosibas noteikumu
noteikumu ievéroSanu darba | ievérosanu darba ar
ar konkrétiem rokas | konkrétiem rokas

instrumentiem.

instrumentiem.
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3. Spéj: mehaniski apstradat koksnes
materialus ar iestatitam kokapstrades
iekartam un rokas instrumentiem,
izgatavot vienkarsus
kokizstradajumus.

Zina: kokapstrades iekartu un rokas
instrumentu veidus, lietojuma meérkus
un rezultatus, vienkarSu detalu
izgatavosanas tehnologiju.

Izprot: kokapstrades iekartu un rokas
instrumentu darbibas pamatprincipus,
vienkarsu kokizstradajumu
izgatavosanas tehnologiskos procesus
un secibu.

35% no
modula
kopé&ja
apjoma

Atpazist un izmanto rokas | Atpazist un patstavigi | Atpazist un patstavigi
instrumentus, ieveérojot | izmanto rokas instrumentus, | izmanto rokas instrumentus,
droSus darba panémienus, | ievérojot drosus darba | ievérojot drosus darba
kvalificéta specialista | panémienus. panémienus. Pamato savu
uzraudziba. darbibu.

Izgatavo koksnes | Patstavigi izgatavo koksnes | Novérté izgatavoto koksnes

izstradajumu ar rokas
griezéjinstrumentiem,

apstradajot koksnes detalu

radiala, tangenciala un
Skérsam Skiedram
specialista uzraudziba,
ievérojot  drosus  darba

panémienus.

izstradajumu ar rokas
griezéjinstrumentiem,

apstradajot koksnes detalu

radiala, tangenciala un
Skérsam Skiedram un
ievérojot  drosus  darba

panémienus.

izstradajumu ar rokas
griez&jinstrumentiem,

apstradajot koksnes detalu

radiala, tangenciala un
Skérsam Skiedram un
ievérojot  drosus darba

panémienus.

Izskaidro grieSanas atruma,
sp€ka un padeves atruma

Patstavigi definé griesanas
atruma, spéka un padeves

Izvérté grieSanas atruma,
sp€ka un padeves atruma

savstarpéjo sakaribu. atruma ietekmi uz | ietekmi uz izstradajuma
izstradajuma beigu kvalitati | beigu kvalitati un talako
un talako apstradi. apstradi.

Vizuali
griezuma
parauga
tas.

atpazist kvalitativa
pazimes uz
virsmas, nosauc

Definé kvalitates pakapes,
nosauc galvenos faktorus,
kas to ietekmé. Atpazist
kvalitativa griezuma pazimes
uz parauga virsmas.

Definé kvalitates pakapes,
nosauc galvenos faktorus,
kas to ietekmé. Atpazist
kvalitativa griezuma pazimes
uz parauga virsmas un
pamato tas.

Atpazist zagésanas iekartu
veidus un galvenos darbibas
principus un zadé specialista
uzraudziba, ievérojot drosus
darba panémienus.

Raksturo zagésanas iekartas
nozimi koksnes apstrades
procesa. Patstavigi strada ar
zagésanas iekartu,
apstradajot dazada izméra
koksni un koksnes
materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

Raksturo zagésanas iekartas
un izskaidro to nozimi
koksnes apstrades procesa.

Patstavigi strada ar
zageésanas iekartu,
apstradajot dazada izméra
koksni un koksnes

materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

Atpazist urbsanas un
dobsSanas iekartu veidus un
galvenos darbibas principus.
Strada ar iekartu specialista

Raksturo urbsanas un
dobsanas iekartas. Patstavigi
strada ar urbsanas un
dobsanas iekartam,

Raksturo urbsanas un
dobsanas iekartas un
izskaidro to nozimi koksnes
apstrades procesa.
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uzraudziba,
dazada
koksnes
ievérojot
panémienus.

apstradajot
izméra koksni un

materialus,
drosus darba

apstradajot dazada izméra
koksni un koksnes
materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

Patstavigi strada ar urbsanas

un dobsanas iekartam,
apstradajot dazada izméra
koksni un koksnes

materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

Atpazist frézéSanas iekartu
veidus un galvenos darbibas
principus. Strada ar iekartu

specialista uzraudziba,
apstradajot dazada izméra
koksni un koksnes

materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

Raksturo frézésanas
iekartas. Patstavigi strada ar
frézésanas iekartam,
apstradajot dazada izméra
koksni un koksnes
materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

Raksturo frézésanas iekartas
un izskaidro to nozimi
koksnes apstrades procesa.

Patstavigi strada ar
frezésSanas iekartam,
apstradajot dazada izméra
koksni un koksnes

materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

Atpazist taisnoSanas un
biezumosanas iekartu veidus
un galvenos darbibas
principus. Strada ar iekartu

specialista uzraudziba,
apstradajot dazada izméra
koksni un koksnes

materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

Raksturo taisnosanas un
biezumosanas iekartas.
Patstavigi strada ar
taisnosanas un
biezumosanas iekartam,
apstradajot dazada izméra
koksni un koksnhes

materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

Raksturo taisnosanas un
biezumosanas iekartas un
izskaidro to nozimi koksnes

apstrades procesa.
Patstavigi strada ar
taisnosanas un
biezumosanas iekartam,

apstradajot dazada izméra
koksni un koksnes
materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

Atpazist slipéSanas iekartu
veidus, un galvenos darbibas
principus. Strada ar iekartu

specialista uzraudziba,
apstradajot dazada izméra
koksni un koksnes

materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

Raksturo abrazivo materialu
paraugus. Patstavigi strada
ar slipésanas iekartam,
apstradajot dazada izméra
koksni un koksnes
materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

Raksturo abrazivo materialu

paraugus, un izskaidro ta
izvéli apstrades procesa.
Patstavigi strada ar
slipéSanas iekartam,
apstradajot dazada izméra
koksni un koksnes

materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

10% no
modula

Nosauc mérinstrumentu,
Sablonu un etalonu veidus.

Nosauc mérinstrumentu,
Sablonu un etalonu veidus un

Salidzina mérinstrumentu,
Sablonu un etalonu veidus un
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4. Spéj: izvéléties un lietot atbilstoSus kopé&ja izskaidro to lietoSanas | izskaidro to lietoSanas
meérinstrumentus izstradajumu apjoma panémienus. panémienus.
kontrolmérijumu veikSanai. Apraksta  kontrolmérijumu | Izskaidro  kontrolmérijumu | Pamato kontrolmérijumu
Zina: mé&rinstrumenta veidus, Qarba gaitu un m_etgd_es, _gal’Eu un metgdes, patsFaV|g| galtu_u_n' p_am_ato metoc_les,
- lieto pieskirto | izvélas un lieto noteiktam | patstavigi izv€las un lieto
mérisanas metodes. s ; ", L -
merinstrumentu atbilstosi | darbam piemérotako | noteiktam darbam
Izprot:  mérinstrumentu  un  citu specialista noradijumiem. mérinstrumentu. piemérotako
tehnisko lidzeklu lietojumu merinstrumentu.
kontrolmérijumos, kontrolmérijumu
veiksanas procesu un to radijumus.
5. Spé&j: lietot kokapstrades iekartas 5% no Apraksta vadlinealu un | Pastavigi izvélas vadlinealu | Novérte vadlineala un
iebuvétas aizsargierices un paligierices. modula atdures linealu nozimi un|un atdures linealu veidu un | atdures lineala uzstadisanu
o R . Loy kopé&ja lietoSanas nepiecieSamibu. | uzstdada to kokapstrades | kokapstrades iekarta.
Zina: paligiericu un aizsargiericu ; . SO B
. v apjoma Strada ar ieprieks | iekarta.
veidus, darba drosibas un = s o
- .. - uzstaditam paligiericém,
kokapstrades tehnologisko iekartu S, v
e ) ievérojot drosus darba
ekspluatacijas noteikumus. _
panémienus.
Izprot: paligiericu un aizsargiericu Apraksta piespied€j | Lieto kokapstrades iekartas | Pastavigi lieto kokapstrades
lietoSanas nozimi, ar palig un mehanismu un | iebldvétas aizsargierices un | iekartas ieblvetas
aizsargiericém veicamos darbus un to piespiedé&jiericu nozimi un | paligierices, pastavigi izvélas | aizsargierices un
lietoSanas panémienus. lietoSanas nepiecieSamibu. | piespiedéj mehanismu un | paligierices, noverte
Strada ar ieprieks | piespiedé&jierici, maina un | piespiedéj mehanismu un
uzstaditam paligiericém, | iestata paligierices, ievérojot | piespiedé&jierici, maina un
ievérojot droSus darba | drosus darba panémienus. iestata paligierices, ievérojot

panémienus.

drosus darba panémienus.
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Modula "Nemehanizeta koksnes limeésana” apraksts

Sekmét izglitojama sp&jas nemehanizéti limét koksnes sagataves un savienojumus.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Atpazit iImétos materialus.

2. Izvéléties darbam piemérotas vienkomponenta limes.

3. Limét koksni un koksnes materialus ar vienkomponenta [Tmém.

4. Sagatavot un savilkt finieri, nemehanizéti finierét plaknes un malinas.
5

6

Modula
uzdevumi

. Nemehanizéti uzklat [imi un stradat ar dazadam nemehanizétam limésanas iekartam.

. Nemehanizéti izgatavot [ITmétus koksnes materialus ar vienkomponentu ITmem.
Modula Ieguta pamatizglitiba.

ieejas nosacijumi

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv)
vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vért&jumu.

Modulis “Nemehanizéta koksnes Ilim&Sana” ir A dalas modulis. To var apgit vienlaicigi ar A dalas moduliem
"Kokriipniecibas nozares uznémuma pamatprocesi”, “Individualu koka izstradajumu izgatavosana”, “Koka
izstradajumu nemehanizéta apdare” un B dalas moduli “Koka izstradajumu rasésana”.

Modula
apguves noveértésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula "Nemehanizeta koksnes limésana” saturs

Sasniedzama
macisanas
rezultata

Macibu sasniegumu

Sasniedzamais uves limenu apraksti

macisanas rezultats ipatsvars Vidéjs Optimals Augsts
(%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis
1. Sp€j: atpazit Imé&tos materialus. 17% no Nosauc agrak lietotas limes | Nosauc agrak lietotas limes | Analizé un salidzina limes,
Zina: [iméto materialu  veidus un mod_uljﬁ un gtsL(lr ] dabigo | un a_tsIJ<|r ) dabigo pamatOJot. atsl,<|r_|ba_s starp
. kopéja olbaltumvielu limes no | olbaltumvielu limes no |olbaltumvielu IImém un
lietojamibu. ; s e o o e - e o o
apjoma sintétiskajam limem. sintétiskajam [imém. |sintétiskajam ITmém
Izprot: Iiméto  materidlu  nozimi Izskaidro dabigo
kokapstrade. olbaltumvielu vésturisko
lietojumu.
Nosauc limé&tos materialus. AtSkir limétos materiadlus un | AtSkir un analizé limétos
raksturo tos. materialus.
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Nosauc Iiméto materialu
lietoSanas ekonomiskos un
ekologiskos aspektus.

Izskaidro Iliméto materialu
lietoSanas ekonomiskos un
ekologiskos aspektus.

Analizé [iméto materialu
lietoSanas ekonomiskos un
ekologiskos aspektus

2. Sp€j: izveleties darbam piemérotas 15% no Nosauc  Imju  TpaSibas, | Izskaidro limju Tpasibas un|Analizé Iimju Tpasibas un
vienkomponenta limes. modula apzimé&jumus un | apziméjumus, noradijumus | apzim€jumus, noradijumus
o . - kopéja noradijumus uz [Tmju | uz limju faséjumiem. uz ITmju faséjumiem.
Zina: Iimju ipasibas, iedalijumu un ; .
lietojamibu. apjoma fasgjumiem. — . — — — —
Nosauc doto [imju Izskaidro limju iedalijumu un | Analizé darbam piemérotas
Izprot: Iimes sastava saistibu ar iedalijumu un izv€las | patstavigi izve€las darbam |vienkomponenta Iimes un
ipasibam. darbam piemérotas | piemérotas vienkomponenta | patstavigi izvélas darbam
vienkomponenta [imes, limes, izmantojot [iTmju | piemérotas vienkomponenta
izmantojot [imju | raksturojumus. limes, izmantojot  limju
raksturojumus, atbilstoSi raksturojumus.
kvalificéta specialista
noradém.
Nosauc vienkomponenta | Izskaidro  vienkomponenta | Analizé vienkomponenta
limju lietoSanas ekonomiskos | limju lietoSanas ekonomiskos | imju lietoSanas ekonomiskos
un ekologiskos apsveérumus. | un ekologiskos apsvérumus. | un ekologiskos apsvérumus.
3. Spej: Iimét koksni un koksnes 15% no Nemehanizéti [iImé& | Patstavigi nemehanizéti | Patstavigi nemehanizéti
materialus ar vienkomponenta ITmém. modula masivkoksni ar | lme masivkoksni ar |[lime masivkoksni ar
Zina: iméto  koksnes  materialu ko_péjé vien_kpn_’lponent_a__ ITm_ér_n yieljko.mponentsa [Tmém, yier_mko_mponentzva [fTmém,
liméganas veidus, to tehnologiskos apjoma !<va_I|f|c_eta specuiwllstavadlba, |eve_roth drosus darba |eve_roth drosus darba
B |eve_roth drosus darba | panémienus. panémienus  un pamato
panémienus. savu darbibu.
Izprot: dazadu faktoru ietekmi uz Nemehanizéti [Tmé | Nemehanizéti [Tmé | Nemehanizéti [Tme
limésanas procesu. savienojumus kvalificéta | savienojumus, ievérojot | savienojumus, ievérojot
specialista vadiba, ievérojot | droSus darba panémienus. drosus darba panémienus un
droSus darba panémienus. izskaidro savu darbibu.
Limeé saplaksnus ar | Limé saplaksnus ar | Patstavigi IImé saplaksnus
vienkomponenta [Tmém | vienkomponenta [fmém | ar vienkomponenta ITmém
vienstavu hidrauliskajas | vienstavu hidrauliskajas | vienstavu hidrauliskajas
presés kvalificéta specialista | presés, ievérojot droSus |presés, ievérojot drosus
vadiba, ievérojot drosus | darba panémienus. darba panémienus un
darba panémienus. pamato savu darbibu.
Atstasta par liekti Iliméto | Raksturo liekti liméto detalu | Izskaidro liekti Tméto detalu
detalu IImésanu. [imé&sanu. [imé&sanu.
20% no Nemehanizéti sagatavo un | Nemehanizeéti sagatavo un | Patstavigi nemehanizéti

modula

savelk finierus ar Iimlenti

savelk finieri ar Ilimlenti,

sagatavo un savelk finieri ar
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4. Spé&j: sagatavot un savilkt finieri, kopé&ja kvalificéta specialista vadiba, | ievérojot drosus darba | limlenti, ievérojot drosus
nemehanizéti finieret plaknes un apjoma ievérojot  drosus darba | panémienus. darba panémienus. Analizé
malinas. panémienus. dazadu faktoru ietekmi uz
. . R v- veikto darbu.
Zina: malinu finierésanas rezimus. - p—— — F—— —
? Izvélas un sagatavo Patstavigi izv€las un | Patstavigi izvélas un
Izprot: dazadu faktoru ietekmi uz vienkomponenta [imi | sagatavo vienkomponenta | sagatavo vienkomponenta
finierésanas procesu. atbilstosi kvalificéta [Tmi. [imi. Pamato savu darbibu
specialista noradem. vienkomponenta limes
sagatavosana.
Piedalas plaknu finieréSana | Piedalas plaknu finierésana | Finieré plaknes ar
ar vienkomponenta Iimém |ar vienkomponenta |Imém |vienkomponenta [imém
nemehanizéti vai ar | nemehanizéti vai ar | nemehanizéti vai ar
vienstavu  hidrauliskajam | vienstavu hidrauliskajam | vienstavu hidrauliskajam
presém, atbilstoSi | presém, stradajot komanda, | presém, stradajot komanda,
kvalificéta specialista |ievérojot  drosus darba |ievérojot  droSus darba
noradém, ievérojot droSus | panémienus. panémienus.
darba panémienus.
Nemehanizeti finieré | Nemehanizeti finieré | Patstavigi nemehanizeti
malinas kvalificéta malinas, ievérojot drosus |finieré malinas. Pamato
specialista vadiba, |darba panémienus. darbu nemehanizéetai
ievérojot droSus darba malinu finierésanai,
panémienus. ievérojot droSus darba
panémienus.
5. Sp&j: nemehanizéti uzklat Imi un 15% no Raksturo darbu ar Ilimes |Izskaidro Ilimes uzklaSanas | Analizé un salidzina darbu ar
stradat ar dazadam nemehanizétam modula uzklasanas instrumentiem | instrumentu un iekartu | lTmes uzklasanas
[fTmé&sanas iekartam. kopé&ja un iekartam. darbibu. instrumentiem un iekartam.
Zina: lim&sanas iekartu ekspluataciju apjoma Ner_ne_hanizéti uzklaj ITvn_wi un Ner_ne_hanizéti uzklaj ITvn_*ni un Ne[ne_hanizéti uzklaj ITvn_wi un
un apkopi, droSibas noteikumus darba strada _ar _da_zvadam strada _ar _da_z?dam strada _ar _da_z?dam
ar tam. pen_ner_lanlzetam _Ilmesanas perper_lamzetam [Imésanas pen_'le@amzetam Ilmesa_nas
iekartam. Izstasta par | iekartam. iekartam. Izskaidro
Izprot: dazadu Iimé&Sanas iekartu vienkarsam limspiedém un | Raksturo vienkarsas | vienkarsas [imspiedes,
darbibas principus. ar roku darbinamam preseém. | imspiedes,  nemehaniskas | nemehaniskas preses
preses. darbibas principus.
18% no Izstasta par darbu pie|lIzskaidro par darbu pie|Analizé darbu pie vienstavu
modula vienstavu hidrauliskajam | vienstavu hidrauliskajam | hidrauliskajam presém,

presém.

presém, stradajot komanda.

stradajot komanda.
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6. Spé€j: nemehanizeti izgatavot
[Tmé&tus koksnes materialus  ar
vienkomponentu limém.

Zina: limésanas tehnologiskos rezimus

un defektu rasanas célonus
nemehanizétai l[imé&sanai ar
vienkomponentu ITmém.

Izprot: dazadu faktoru ietekmi uz.

[fmé&sanas procesu.

kopé&ja
apjoma

Parbauda limésanas darbam | Parbauda l[imésanas | Iesaka uzlabosanas
sagatavotos koksnes | darbam sagatavotos | variantus
materialus, ievérojot drosSus | koksnes materialus,
darba panémienus. ievérojot drosus darba

panémienus, un izskaidro

to neatbilstibas ietekmi

un izstradajuma kvalitati.
Sagatavo vienkomponenta | Patstavigi sagatavo | Novérté sagatavoto
fmi, wuzklaj to un iztur|vienkomponenta Iimi, uzklaj | vienkomponenta Iimi, uzklaj
atbilstosi kvalificéta | to un iztur, ievérojot drosus | to un iztur, ievérojot drosus
specialista noradém, | darba panémienus. darba panémienus.

ieveérojot drosus
darba panémienus.

Salimé Iim&jamas virsmas,

tas nemehanizeti
saspiezot, izturot zem
spiediena péc lImésanas
atbilstosi

kvalificéta specialista
noradeém, ievérojot droSus

darba panémienus.

Salimé Ilimé&jamas virsmas
tas nemehanizéti saspiezot,
izturot zem spiediena péc
[flmésanas, ievérojot droSus
darba panémienus.

Patstavigi salimé lime&jamas
virsmas tas nemehanizéti

saspiezot, izturot zem
spiediena péc [lImésanas,
ievérojot  droSus  darba
panémienus. Novérté

salimétas lime&jamas virsmas
kvalitati.




38

Modula “"Koka izstradajumu nemehanizeta apdare” apraksts

Sekmeét izglitojama sp€jas nemehanizéti uzklat apdares materialus un kimiski apstradat koksni.

Attistit izglitojama prasmes:
1. Izvéléties koksnes aizsardzibas lidzek|us atbilstosi darba uzdevumam.
2. Nemehanizéti kimiski apstradat koksnes materialus.
3. Uzklat apdares materialus koka izstradajumiem ar nemehanizetajiem un rokas instrumentiem
4. Parbaudit uzklatas apdares kvalitati atbilstoSi darba uzdevumam.
Modula Ieguta pamatizglitiba.
ieejas nosacijumi

Modula
uzdevumi

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv)
vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vértejumu.
Modulis “Koka izstradajumu nemehanizéta apdare” ir A dalas modulis. To var apgut vienlaicigi ar A dalas moduliem
"Kokripniecibas nozares uznémuma pamatprocesi", “Individualu koka izstradajumu izgatavosana”, “Nemehanizéta
koksnes liméSana” un B dalas moduli “Koka izstradajumu rasésana”.
Izglitojamajiem, kuri neturpinas macibas 2.LKI limeni, modula "Koka izstradajumu nemehanizéta apdare",
Modula nozime un "Kokripniecibas nozares uznémuma pamatprocesi", “Individualu koka izstradajumu izgatavosana”, “Nemehanizéta
vieta karte koksnes limésana” apguve ir ieejas nosacijums modula “Koksnes materialu apstradataja prakse” apguvei.
Izglitojamajiem, kuri turpinds macibas 3.LKI limeni, modula "Koka izstradajumu nemehanizéta apdare",
"Kokriipniecibas nozares uznémuma pamatprocesi”, “Individualu koka izstradajumu izgatavosana”, “Nemehanizéta
koksnes limé&sana”un “Koka izstradajumu raséSana” apguve ir ieejas nosacijums B dalas moduju “Koksnes
mehaniska apstrade” un “Koksnes mehaniskas apstrades organizacija” apguvei.

Modula
apguves novértésana

Modula “"Koka izstradajumu nemehanizeta apdare” saturs

Sasniedzamais Sasniedzama - - .
- v = - — v = Macibu sasniegumu
macisanas rezultats macisanas - .
- uves limenu apraksti
rezultata — s
ipatsvars Videjs Optimals Augsts
(%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis
1. Sp€j: izvéleties koksnes aizsardzibas 16% no Atstasta par koksnes | Izskaidro koksnes apdares | Analizé koksnes apdares un
lldzek|us atbilstosi darba uzdevumam. modula apdares un aizsardzibas | un  aizsardzibas nozimi | aizsardzibas nozimi saistiba
kop€&ja nozimi saistiba ar kvalitati, | saistiba ar ekonomiku un | ar ekonomiku un ekologiju.

apjoma ekonomiku un ekologiju. ekologiju.
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Zina: pamatjédzienus par koksnes
aizsardzibas lidzekliem un darba
droSibas prasibas darba ar tiem, biezak
lietotos antiseptikus.

Izprot: darba aizsardzibas noteikumus
koksnes apdares un kimiskas
aizsardzibas iecirknos.

Nosauc faktorus, kas
ietekmé koksnes dabisko
biologisko izturibu.

Izskaidro  faktorus, kas
ietekmé koksnes dabisko
biologisko izturibu, raksturo
biologiskas izturibas riskus.

Analizé faktorus, kas
ietekmé koksnes dabisko
biologisko izturibu.

Izskaidro galvenos koksnes
aizsardzibas veidus.

Salidzina galvenos koksnes
aizsardzibas veidus.

Argumenté izvéli koksnes
aizsardzibas veidiem.

Nosauc biezak lietotos tGdeni
SkistoSos antiseptikus un

Izvélas Gdent  SkistoSos
antiseptikus atbilstosi

Izvélas Gdent  SkistoSos
antiseptikus atbilstosi darba

izvélas tos atbilstosi | ekspluatacijas apstakliem. uzdevumam un pamato
kvalificéta specialista izveli atbilstosi
noradijumiem. ekspluatacijas apstakliem.

Nosauc biezak lietotos ella | Izvelas ella Skistoso | Izvélas ella Skistoso

SkistoSos antiseptikus un | antiseptiku izvéli atbilstosi | antiseptikus atbilstoSi darba
izvélas tos atbilstosi | ekspluatacijas apstakliem. uzdevumam un pamato
kvalificéta specialista izvéli atbilstosi
noradijumiem. ekspluatacijas apstakliem.
Nosauc biezak | Raksturo biezak | Izvélas biezak
izmantojamos antiseptikus | izmantojamos antiseptikus | izmantojamos antiseptikus
un izvélas tos atbilstoSi|un izvélas tos atbilstosi | un pamato izvéli atbilstosai
kvalificéta specialista | koksnes sugai un darba | koksnes sugai un darba
noradém. uzdevumam. uzdevumam.

Apzinas bistamos faktorus | Ievéro drosus darba | Ievéro un pamato droSus
darba ar kimiskiem | panémienus darba ar | darba panémienus darba ar
aizsardzibas lidzekliem. koksnes kimiskas | koksnes kimiskas

aizsardzibas lidzekliem.

aizsardzibas lidzekliem.

2. Spéj: nemehanizéti kimiski apstradat
koksnes materialus.

Zina: koksnes kimiskas aizsardzibas
pamatprincipus, koksnes kimiskas
aizsardzibas nemehanizéeta darba
metodes.

Izprot: koksnes materialu Kkimiskas
aizsardzibas meérkus un nozimi

produkcijas kvalitates nodrosinasana.

12% no
modula
kopé€ja
apjoma

Nosauc koksnes materialu
kimiska apstradée
izmantojamas metodes.

Raksturo un salidzina
koksnes materialu kimiska
apstradée izmantojamas
metodes, pamato atskiribas.

koksnes
kimiskas

Analizé izvéléto
materialu

apstrades metodi.

Izvélas un nemehanizéti

apstrada koksni ar
antiseptiku Skidumiem
kvalificéta specialista

uzraudziba, ievérojot drosSus
darba panémienus.

Izvélas apstrades metodi un
nemehanizéti apstrada
koksni ar antiseptiku
Skidumiem, ievérojot drosus
darba panémienus.

Patstavigi izvélas un pamato

apstrades metodi un
nemehanizeti apstrada
koksni ar antiseptiku

Skidumiem, ievérojot droSus
darba panémienus.

Demonstré biezak

Raksturo biezak

Argument€, pamato izvéli
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3. Spéj: uzklat apdares materialus koka
izstradajumiem ar nemehanizétajiem un
rokas instrumentiem.

Zina: apdares materialu veidus, to
tehnologiskas Tpasibas, apdares
uzklasanas metodes un panémienus,
nemehanizéto rokas instrumentu veidus,
lietojumu, darba drosibas prasibas darba
ar nemehanizétajiem rokas
instrumentiem.

Izprot: apdares materiala piemérotibu
koksnes materiala veidam un darba
uzdevumam, nemehanizeto rokas
instrumentu darbibas pamatprincipus.

57% no
modula
kop€ja
apjoma

izmantojamos materialus | izmantojamos materialus | izmantojamiem materialiem
virsmas sagatavosanai | virsmas sagatavosanai | virsmas sagatavosanai
pirms apdares un izvélas tos | pirms apdares un izvélas | pirms apdares.
atbilstosi kvalificéta | materialus atbilstosi
specialista noradém. koksnes sugai un darba

uzdevumam.
Nosauc biezak | Raksturo biezak | Analizé un salidzina, biezak
izmantojamos materialus | izmantojamos materialus | izmantojamos materialus
virsmas caurspidigai apdarei | virsmas caurspidigai apdarei | virsmas caurspidigai
un izvélas materialu | un izvélas tos, saskanojot ar | apdarei, pamatojot savu
atbilstosi kvalificéta | kvalificétu specialistu. izvéli
specialista noradém.
Nosauc biezak | Raksturo biezak | Analizé un salidzina, biezak
izmantojamos materialus | izmantojamos materialus | izmantojamos materialus
virsmas sedzosSajai apdarei | virsmas sedzoSajai apdarei | virsmas sedzoSai apdarei,

un izvélas materialu

un izvélas tos, saskanojot ar

pamatojot savu izvéli

atbilstosi kvalificétu specialistu.

kvalificéta specialista

noradém.

Nosauc apdaré | Raksturo apdaré | Analizé un salidzina apdare
izmantojamos Skidinatajus | izmantojamos Skidinatajus |izmantojamos skidinatajus

un atSkaiditajus.

un atSkaiditajus un pamato
to nepiecieSamibu.

un atSkaiditajus.

Nosauc materialus | Izskaidro materialus | Salidzina materialus
raksturojosos raksturojosSo lielumu ietekmi | raksturojoso lielumu ietekmi
lielumus. uz apdares materialu un|uz apdares materialu un
apdares klajumu. apdares klajumu.
Nosaka virsmas defektus | Nosaka virsmas defektus|Nosaka virsmas defektus
pirms apdares, novér$ tos | pirms apdares un to rasanas | pirms apdares un to rasanas
kvalificéta specialista | célonus, patstavigi novérs | célonus, patstavigi novérs
vadiba, izmantojot rokas |virsmas defektus, | virsmas defektus,
instrumentus un ievérojot | izmantojot rokas | izmantojot rokas
droSus instrumentus un ievérojot | instrumentus un ievérojot

darba panémienus.

drosus darba
panémienus.

drosus darba

panémienus. Kritiski izverté
rezultatu péc virsmas
defektu novérsanas.
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Tepé ar sagatavotu tepi,
ievérojot  drosus darba
panémienus.

Noverté tepes piemeérotibu
un patstavigi
tepé koksni, ievérojot drosus

Noverté tepes piemeérotibu
un patstavigi tepé koksni.
Kritiski izverté rezultatu péc

darba panémienus. tepésanas.
Iekraso koksni ar sagatavotu | Sagatavo iekrasu péc | Kritiski izverté iekrasoto
iekrasu, ievérojot drosus |ieprieks dotas koksni un piedava

darba panémienus.

receptes un iekraso koksni,
ievérojot  drosus darba
panémienus.

uzlabojumus.

Grunté ar sagatavotu grunti,
ievérojot  drosus darba
panémienus.

Novérté grunts piemérotibu
un gruntg, ievérojot drosus
darba panémienus.

Patstavigi grunt&, ievérojot
droSus darba panémienus,
kritiski izvérté gruntésSanas
rezultatu un piedava
uzlabojumus.

Izvélas vienkomponenta
apdares materialus
atbilstosi kvalificéta
specialista noradém.

Izvélas vienkomponenta
materialus atbilstosi apdares
darbam.

Patstavigi izvélas, raksturo
un salidzina
vienkomponenta materialus
atbilstosi apdares darbam.

Sagatavo darba sSkidumus
vienkomponentu apdares
materialiem kvalificéta
specialista vadiba,

ievérojot  drosus darba

Sagatavo darba sSkidumus
vienkomponentu apdares
materialiem, ievérojot
drosus darba panémienus.

Patstavigi sagatavo darba
skidumus vienkomponentu
apdares materialiem, kritiski
izvérté sagatavoto darba
skidumus vienkomponentu

panémienus. apdares materialiem un
piedava uzlabojumus.

Uzklaj apdares klajumu ar | Uzklaj apdares klajumu ar | Patstavigi uzklaj apdares
smidzinasanu kvalificéta | smidzinasanu, ievérojot | klajumu,  kritiski  izvérté
specialista droSus darba panémienus. apdares klajumu ar
vadiba, ievérojot drosus smidzindSanu un piedava
darba panémienus. uzlabojumus.

Uzklaj apdares klajumu ar | Uzklaj apdares klajumu ar | Patstavigi uzklaj apdares
rokas instrumentiem | rokas instrumentiem, | klajumu,  kritiski  izvérté
kvalificéta specialista | ievérojot  drosus  darba | apdares klajumu ar rokas
vadiba, ievérojot drosus | panémienus. instrumentiem un piedava
darba uzlabojumus.

panémienus.

Atstasta par lakosanas | Izskaidro lakosanas kameru | Analizé un salidzina

kameru lietoSanas nozimi.

nozimi.

lakosanas kameru nozimi.
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Atpazist dazadus zavésSanas
panémienus. Piedalas
zaveésanas darbos atbilstosi
kvalificéta specialista
noradém.

Piedalas zavésanas darbos
atbilstosi kvalificéta
specialista noradém.

Piedalas zavésanas darbos,
analizé ZzavésSanas darbu
panémienus.

Ievéro zavésanas rezimus
péc kvalificeta specialista
noradém.

Patstavigi izvélas un ievéro
zavésanas rezimus.

Kritiski izvérté zavésanas
darbu rezultatu, salidzina un
piedava uzlabojumus.

4. Sp€j: parbaudit uzklatas apdares
kvalitati atbilstosi darba uzdevumam.

Zina: kvalitates nozimibu un pielauto
kludu ietekmi uz koksnes apdares
kvalitati.

Izprot: galvenos klidu rasanas célonus
un prasibas apdares kvalitates
noteikSanai.

15% no
modula
kopé€ja
apjoma

Atpazist biezak sastopamos
apdares defektus, nosaka to

Raksturo biezak sastopamos
apdares defektu c€lonus,

Analizé, salidzina un secina
pamatojot savu viedokli par

rasanas célonus un | nosaka to rasanas célonus | biezak sastopamiem
novérsanas iespéjas. un novérsanas iespéjas. apdares defektu c€loniem.
Parbauda savas uzklatas | Patstavigi parbauda savas | Analize un ierosina
apdares kvalitati péc | uzklatas apdares kvalitati. uzlabojumus savas uzklatas
kvalificéta specialista apdares kvalitatei.

noradém.
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Modula “Koka izstradajumu raseésana” apraksts

Sekmeét izglitojamo spéjas izstradat kokizstradajumu un to konstruktivo mezglu skices, lasit tehniskos
raséjumus un lietot raséjumos izmantotos apziméjumus profesionalaja sazina un darba uzdevumu izpildé.

Modula merkis

Attistit izglitojama prasmes:

1. Atskirt kokizstradajumu raséjumus un izstradat vienkarsus projekcijas raséjumus.

Modula uzdevumi 2. Izstradat kokizstradajumu funkcionalas skices un konstruktivo mezglu zim&jumus.

3. Lietot datorprojektésanas (CAD) programmas kokizstradajumu raséjumu lasiSanai un vienkarsai
projektésanai.

Modula ieejas nosacijumi Ieglta pamatizglitiba.

Modula apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv)
Modula apguves vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
noveéertésana apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vért&jumu.

Modulis “Koka izstradajumu rasé€sana” ir B dalas modulis, kas apgilistams vienlaicigi ar A dalas moduliem
"Kokriipniecibas nozares uznémuma pamatprocesi”, "Individualu (vienkarsu) koka izstradajumu izgatavosana”,
“Nemehanizéta limésana”, “Koka izstradajumu nemehanizéta apdare”.

Modula “Kokizstradajumu rasésana” apguve ir ieejas nosacijums B dalas modulu “Koksnes mehaniska apstrade”
un “Koksnes mehaniskas apstrades organizacija” apguvei.

Modula nozime un
vieta karte

Modula “"Koka izstradajumu rasésana” saturs

Sasniedzama Macibu sasniegumu
Sasniedzamais macisanas apguves limenu apraksti
macisanas rezultats RPN
ipatsvars Videjs Optimals Augsts
(%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis

1. Spéj: atskirt kokizstradajumu 10% no Ar atbalstu atpazist | Patstavigi lasa darba | Analizé raséjuma sniegto
raséjumus un izstradat vienkarsus modula ras€juma veidus un | raséjumus un izpret | informaciju  un identificé
projekcijas raséjumus. kopéja galvenos apzimé&jumus. Péc |izskaidro tajos ieklauto | iespéjamas neprecizitates.
Zina: tehniskas grafikas pamatus apjoma parauga |z_s:trada vienkarsa mfo_rmac_lJL_l._ Izstrada Izst_rada_ B s_arezgltu
o - kokizstradajuma kokizstradajuma kokizstradajumu griezumus
(I'nijas, mérogi, rakstlaukums), U e L v = .

projekcijas. projekcijas, ievérojot | un  Skélumus, pamatojot

meéerogu un lniju veidus. attélosanas veidu.
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projicésanas metodes, griezumus un
Skélumus.

Izprot: raséjuma ka galvena
informacijas avota nozimi
kokizstradajuma izgatavosanas
procesa.

2. Spé€j: izstradat kokizstradajumu 50% no Skicé vienkarsus | Patstavigi izstrada | Izstrada detalizétas skices
funkcionalas skices un konstruktivo modula savienojumus péc parauga, | kokizstradajuma un ta|ar konstruktiviem
mezglu zim&jumus. kopé€ja pielaujot nebdutiskas klidas | mezglu skices, ievérojot | risinajumiem  nestandarta
Zina: kokizstradajumu konstrukciju apjoma proporcijas vai | proporcijas un I|et_OJot S|t_u§cuam. Sklce,. .pl_e_dava
. - . . N apzimé&jumos. pareizus konstruktivos | vairakus mezgla risinajuma
veidus, savienojumu tipus, skicésanas o .
L - L. apzimejumus. variantus.
principus un nosacitos apzim&jumus.
Izprot: skices nozimi operativa darba
planosana un idejas vizualizacija.
3. Spé€j: lietot datorprojektésanas 40% no Ar palidzibu atver failus un | Patstavigi lieto CAD | Prasmigi izmanto CAD rikus
(CAD) programmas kokizstradajumu modula nolasa izmérus. Péc | programmu, lai iegltu | raséjumu detalizacijai un
raséjumu lasiSanai un vienkarsai kopé&ja instrukcijas izveido | informaciju  no  digitala | specifikaciju  generésanai.
projektésanai. apjoma vienkarsas geometriskas | raséjuma. Izstrada | Labo un papildina digitalos
formas datorprogramma. vienkarsu kokizstradajuma | raséjumus.

Zina: CAD programmu saskarni,
pamatkomandas (zimésana,
mérisana), failu formatus.

Izprot: digitalas projektésanas
priekSrocibas un 3D modela sasaisti ar
2D ras€éjumiem.

2D projektu vai 3D modeli.
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Modula “"Koksnes mehaniska apstrade” apraksts

Sekmét izglitojama spé&jas mehaniski apstradat koksni, ievérojot darba droSibas noteikumus, izmantojot detalu
specifikaciju un patstavigi iestatot kokapstrades darbmasinas.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Iestatit un stradat ar kokapstrades darbmasinam, ievérojot drosus darba panémienus.

2. Izveléties nepiecieSamas paligierices un aizsargierices.

3. Lasit detalas, detalu un kopsalikuma raséjumu, izstradajuma tehnisko dokumentaciju.

4, Izvéleties un lietot piemérotus apstrades rezimus un mainit kokapstrades iekartu iestatijumus.

5. Izvéléties un iestatit atbilstoSus griez&jinstrumentus.

6. Mehaniski apstradat koksni ar pozicijas tipa un mobili — stacionaram iekartam, izgatavot koka izstradajumus,

sagataves un detalas.

7. Apkopt kokapstrades iekartas.

Apgiti A dalas moduli “Kokripniecibas nozares uznémuma pamatprocesi”, “Individualu(vienkarsu)koka
Modu]a_ izstradajumu izgatavosana”, “Nemehanizéta koksnes limé&sana”, "Koka izstradajumu nemehanizéta apdare" un

ieejas nosacijumi B dalas modulis “Koka izstradajumu rasésana”.

Modula
uzdevumi

Modula apguvi novérté atbilstos§i modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv)
vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vért&jumu.

Modulis "Koksnes mehaniska apstrade" ir B dalas modulis. To var apgut vienlaicigi ar B dalas moduli "Koksnes
mehaniskas apstrades organizacija".

To apguve ir ieejas nosacijums modula “Koksnes mehaniskas apstrades prakse” apguvei.

Modula
apguves novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula “"Koksnes mehaniska apstrade” saturs

Sasniedzama

- v = Macibu sasniegumu
macisanas

Sasniedzamais = apguves limenu apraksti
e 2 Itats rezultata S .
A ipatsvars Vidéjs Optimals Augsts
(%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis
1. Sp€j: iestatit un stradat ar 60% no Specialista uzraudziba | Patstavigi iestata un | Veic precizu ripzagmasinas
kokapstrades darbmasinam, ievérojot modula iestata un sagatavo | sagatavo ripzagmasinas, | iestatiSanu  un  parbaudi,
droSus darba panémienus. kopéja ripzagmasinas, ievérojot | ievérojot  droSus  darba | analizéjot zadripas stavokli
Zina: visparigas prasibas kokapstrades apjoma drosus darba panémienus. panémienus. un !enku . atblls.tlbu
. . specifiskiem griezumiem,
darbmasinu konstrukcijai un - LT
noversot iesp€jamas
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atseviskam tas iericém, darba drosSibas
prasibas iestatot un droSus darba
panémienus stradajot ar
ripzagmasinam, lentzagmasinam,
frezmasinam, urbjmasinam,
slipmasinam.

Izprot: nosacijumus, kas veicina drosu
darbu ar darbmasinam un kas ir saistiti
ar to konstrukciju un atsevisku mezglu
prasibam.

novirzes pirms darba
uzsaksanas.

Specialista uzraudziba izzage
koksnes vai koksnes
materiala detalas, ievérojot
droSus darba panémienus.

Patstavigi izzagé koksnes vai
koksnes materiala detalas,
ievérojot  droSus  darba
panémienus.

Zagé detalas ar augstu
precizitati un  razigumu,
analiz€jot griezuma kvalitati
procesa laika un operativi
korigé&jot padevi vai
iestatijumus, lai novérstu
materiala bojajumus (piem.,
apdegumus, izravumus).

Specialista uzraudziba
iestata un sagatavo
lentzagmasinas, ievérojot

droSus darba panémienus.

Patstavigi iestata un
sagatavo lentzagmasinas,
ievérojot  droSus darba
panémienus.

Iestata lentzagmasinu,
precizi reguléjot zadlentes
spriegojumu un vadiklas
atbilstoSi materiala cietibai
un biezumam, nodrosSinot
iekartas stabilu darbibu pie
maksimalas slodzes.

Specialista uzraudziba izzage
koksnes vai koksnes
materiala detalas, ieverojot
drosus darba panémienus.

Patstavigi izzagé koksnes vai
koksnes materiala detalas,
ievérojot  drosus  darba
panémienus

Veic sarezgitus (t.sk.
[TklTniju) zagéjumus,
kontroléjot zaglentes gaitu
un materiala padevi, lai
iegltu gludu griezuma
virsmu un precizu kontdru

bez papildu apstrades

nepiecieSamibas.
Specialista uzraudziba | Patstavigi iestata un | Sagatavo frézmasinu
iestata un sagatavo | sagatavo frézmasinas, | darbam, kombin&jot dazadus
frézmasinas, ievérojot | ievérojot  droSus  darba | griez€jinstrumentus vai
droSus darba panémienus. panémienus. paligierices nestandarta

profilu ieglSanai, un veic
kontrolfrézé&jumu
iestatijumu verificéSanai.

Specialista uzraudziba
izfrézé koksnes vai koksnes
materiala detalas gareniski
un  Skérsam  Skiedram,
ievérojot  droSus darba
panémienus.

Patstavigi izfrézé koksnes

vai koksnes materiala
detalas gareniski un
Skérsam Skiedram,

ievérojot droSus darba
panémienus.

Fréze profilus gareniski un

Skérsam Skiedrai bez
noplésumiem, izvEloties
optimalu frézéSanas

stratégiju (piem., pretgaitu
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vai |lézenu iegriesanos)
sarezgitas tekstiiras koksnei.
Specialista uzraudziba | Patstavigi iestata un | Iestata urbsanas un
iestata un sagatavo |sagatavo dobsanas iekartas sérijveida
urbSanas/dobsanas urbSanas/dobsanas iekartas, | urbumiem, precizi regul&jot
iekartas, ievérojot droSus |ievérojot droSus  darba |dziluma ierobezotajus un
darba panémienus. panémienus. atdures, lai nodrosinatu
savienojumu precizitati visai
partijai.
Specialista uzraudziba urbj | Patstavigi urbj un dobj |Urbj un dobj dazada blivuma
un dobj koksni vai koksnes | koksnes vai koksnes | materialus, kontrolejot
materialus, ievérojot drosus | materialu detalas, ievérojot | urbuma kvalitati (malu
darba panémienus. tehnologisko procesu un |tiribu, precizitati) un

droSus darba panémienus.

novérsot urbja parkarsanu
vai novirzi dzilos urbumos.

Specialista uzraudziba
iestata un sagatavo
slipmasinu, ievérojot drosus
darba panémienus.

Patstavigi iestata un
sagatavo slipmasinu,
ievérojot  droSus  darba

panémienus.

Iestata slipmasinu, izvéloties
abraziva materiala
graudainibu un slipéSanas
spiedienu atbilstoSi virsmas

prasibam, lai noverstu
"izslipéjumus" vai virsmas
vilnoSanos.
Specialista uzraudziba slipé | Patstavigi slipé koksnes vai | Ieglist augstas kvalitates
koksnes vai koksnes | koksnes materialu virsmas, | virsmu, vizuali un taktiali
materialu virsmas ar | ievérojot darba nianses, | novért€jot slipéjumu, un veic
slipésanas iekartam, | tehnologisko procesu un | nepiecieSamas korekcijas, lai
ievérojot  drosSus darba | drosus darba panémienus. likvidetu ieprieksgjas
panémienus. apstrades pédas vai
negludumus.
2. Spéj: izvéléties nepiecieSamas 5% no Specialista uzraudziba Patstavigi izvélas un uzstada | Pielago atdures nestandarta
paligierices un aizsargierices. modula izvélas un uzstada atdures | atdures noraditajai | detalu apstradei, nodrosSinot
o oy : - kopéja noraditajai darbmasinai, | darbmasinai, ievérojot | sérijveida  precizitati  un
Zina: paligiericu un aizsargieriCu ; SRR N - _ . Yo o
veidus. apjoma |eve_roth drosus darba |drosus darba panémienus. drosu fiksaciju.
panémienus.
Izprot: paligiericu un aizsargiericu Specialista uzraudziba | Patstavigi izvélas un lieto | Analizé apstrades drosibas
nozimi un lietoSanas panémienus. izvélas un lieto darba | darba specifikai atbilstosu |riskus un izvélas specifisku

specifikai atbilstoSu bidni un
padeves mehanismu,

brdni un
mehanismu,

padeves
ievérojot

bidni/padeves paliglidzekli,
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ievérojot  drosus darba | drosus darba panémienus. kas nodrosSina vienmérigu un
panémienus. droSu materiala padevi.

Specialista uzraudziba | Patstavigi izvéles un uzstada | Kombiné dazadus
izvélas un uzstada piespied€jus noraditajai | piespied€ju veidus (piem.,
piespied€jus noraditajai | darbmasinai, ievérojot | kemmes, ekscentra), lai
darbmasinai, ievérojot | drosus darba panémienus. nodrosinatu stabilu detalas

drosus darba panémienus.

noturéSanu un novérstu
vibraciju apstrades laika.

Specialista uzraudziba
izvélas un lieto atbalstus,
ievérojot  drosus  darba

panémienus.

Patstavigi izvélas konkrétos
apstaklos piemérotako
atbalstu un lieto to.

Izvérteé garu vai smagu
detalu apstrades specifiku un
organizé darba zonu ar
papildu atbalstiem,
nodrosinot ergonomisku un
drosu darba procesu.

3. Sp€j: lasit detalas, detalu un 10% no Atpazist skatus ras€juma un | Definé katru skatu, atpazist | Analizé sarezgitu
kopsalikuma raséjumu, izstradajuma modula nosauc tos. to. Vadoties péc tiem, telpiski | kopsalikuma raséjumu,
tehnisko dokumentaciju. kopé&ja uzrase detalu. identific&jot visas
o . o . v apjoma konstruktivas nianses un
Zina: raséjuma nozimi un atbilstosu o =
lietojumu. nepieciesamas tehnologiskas
darbibas detalu
Izprot: kokizstradajumu konstruktivos izgatavosSanai.
risinajumus un attéloto konstrukciju. Pec kvalificeta specialista | Patstavigi rasé detalu | Patstavigi izstrada detalizétu
noradijumiem rasé detalu | aksonometrija. detalas skici aksonometrija,
aksonometrija. ieklaujot visus
nepiecieSamos Skélumus un
mezglu risinajumus darba
uzdevuma precizésanai.
4. Spé&j: izvéléties un lietot piemérotus 5% no Nosauc grieSanas un | Raksturo grieSanas un | Analizé un salidzina
apstrades rezimus un mainit modula padeves atruma atSkiribas | padeves atruma izvéles | grieSanas un padeves
kokapstrades iekartu iestatijumus. kopéja un nozimi. ietekmi uz detalas | atruma izvéles ietekmi uz
Zina: kokapstrades darbmasinu un apjoma = = parametriem. = o= deta!a§ parametriem. =
iekartu uzbdvi, tehniskos parametrus, Nosaluc kokapstrades masinu Nosaluc kokapstrgd_es masinu Ana_llze k_okapstrades.
iestatijumu ievades veidus. sastavdalas. sastavdalas, definé to nozimi !ekarpqs_ shému, 3 lai
un uzdevumus. identificétu potencialos

Izprot: kokapstrades iekartu darbibas
principus un to vadibu.

mezglu bojajumus vai veiktu
precizaku reguléSanu.
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5. Spé&;j: izvéléeties un iestatit

atbilstoSus griezgjinstrumentus.
Zina:
uzbivi.

griez€jinstrumentu veidus un

Izprot: griez€jinstrumentu nozimi un
lietoSanas panémienus.

10% no
modula
kopé&ja
apjoma

Atpazist zagésanas
griez&jinstrumentu veidus.

Definé konkrétam darbam
piemérotdakos  zagésanas

Argumentéti izvélas zadripas
zobu geometriju un skaitu

griez&jinstrumentu veidus. atbilstosi specifiskam
materialam (piem.,
cietkoksnes platne),
prognozé&jot griezuma
kvalitati.
Specialista uzraudziba | Patstavigi izvélas un iestata | Iestata zagripu ar

izvélas un iestata zageésanas

zagésanas

mikrometrisku precizitati (ja

griezéjinstrument, ievérojot | griez€jinstrumentus, iekarta lauj) vai veic zaga
droSus darba panémienus. izvéloties pareizus darba | mezgla korekcijas, lai
panémienus un ievérojot | novérstu diska meSanu un
drosas darba metodes. vibraciju.
Atpazist nazu un frézu | Definé piemérotakos nazu un | Analizé dazadu nazu
veidus, raksturo nazu | frézu veidus, to iestatiSanas | materialu priekSrocibas un
novietojumu fréze. noteikumus fréze. trukumus konkrétaja darba
uzdevuma un izvélas
ekonomiski un tehnologiski
pamatotako risinajumu.
Specialista uzraudziba | Patstavigi izvélas un iestata | Veic sarezgitu profilfrézu
izvélas un iestata nazus un | nazus un frézes, izvéloties |iestatiSanu, nodrosinot
frezes, ievérojot drosus | pareizus darba panémienus | precizu profilu sakritibu un

darba panémienus.

un ieveérojot drosas darba
metodes.

balans€jumu.

Atpazist urbju veidus, un|Atpazist urbju veidus, |Izvérté specialo urbju

nosauc tos. nosauktos un definé to |lietojuma iesp€jas
lietoSanu konkréta | nestandarta furnitlras
situacija. iestradei.

Specialista uzraudziba | Patstavigi iestata urbjus, |Iestata kombinétos urbjus,

iestata urbjus, ievérojot | izvEéloties pareizus darba |nodroSinot precizu urbumu

droSus darba panémienus.

panémienus un ievérojot
droSas darba metodes.

dzilumu un centru atbilstibu
raséjumam.

Atpazist griez&jinstrumenta
bojajumu veidus. Nosauc
faktorus, kas apliecina
griez&jinstrumenta atbilstibu
darbam.

Define un pamato
griezéjinstrumenta
bojajumu veidus un riska
faktorus darba ar bojatu
griez&jinstrumentu.

Diagnosticé
griezéjinstrumentu nodiluma
pakapi péc apstrades

kvalitates (skanas, virsmas)
un pienem |émumu par
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asinasanu vai nomainu, lai

nepielautu iekartas
bojajumus.
6. Spéj: mehaniski apstradat koksni ar 5% no Specialista vadiba atbilstosi | Patstavigi nosauc iekartu un | Izstrada optimalu
pozicijas tipa un mobili - stacionaram modula tehnologiskajai kartei izveido | instrumentu  veidus, kas | tehnologisko karti, paredzot
iekartam, izgatavot koka kopé&ja sarakstu ar koksnes un |pieméroti dotajam koksnes | racionalako iekartu
izstradajumus, sagataves un detalas. apjoma koksnes materialu apstradei | materialu apstrades darbam, | noslogojumu un materialu

L - - nepiecieSamajam iekartam | plano darbu secibu. plismu, lai minimizétu laika
Zina: koksnes mehaniskas apstrades . . . )

. o ) : un instrumentiem. patérinu un atgriezumus.
veidus un piemérotibu veicamajam — —— p—— —— = — —
uzdevumam. Specialista vadiba strada ar | Patstavigi strada ar koksnes | Kompleksi izmanto vairakas

koksnes apstrades iekartam, | apstrades iekartam, | kokapstrades iekartas,
Izprot: pozicijas tipa un mobili - ievérojot  drosus darba | ievérojot  drosSus darba | organiz€jot darbu ta, lai
stacionaro kokapstrades iekartu uzbavi panémienus. panémienus. nodrosSinatu nepartrauktu un
un funkcijas, koka izstradajumu, efektivu razoSanas procesu,
sagatavju un detalu izgatavosanas garantéjot gala produkta
tehnologiskos procesus un secibu. kvalitati.
7. Spéj: apkopt kokapstrades iekartas. 5% no Specialista uzraudziba ieello | Patstavigi izvérté kustigo | Veic iekartas tehnisko

. _ . L modula kustigos mezglus un | mezglu elloSanas | stavokla diagnostiku,
Zina: smeérvielu lietojumu, lietoSanu g A : 2 . ; i . N

Tl = oo kopé&ja apstrada darba virsmas ar | nepiecieSamibu, ieello | identificé netipiskus troksnus
attiecigaja kokapstrades iekartas ; L S v N R -

apjoma smeérvielam, lietojot drosus | kustigos mezglus un |vai vibracijas un proaktivi

mezgla un iesp&jamo risku veidus.

Izprot: apkopes
ievérojot grafiku.

nepiecieSamibu,

darba panémienus.

apstrada darba virsmas ar
smeérvielam, ievérojot
drosus darba panémienus.

(ellosanu,
novérsot

veic apkopi
reguléSanu),
dikstaves riskus.

AtbilstoSi darba vaditaja
noradém uzkopj darba vietu
un notira iekartu.

Patstavigi uzkopj darba vietu
un notira iekartu darba
procesa un péc ta.

Uztur idealu kartibu darba
vieta, organiz€jot atkritumu
savaksanu ta, lai ta
netraucétu tehnologiskajam
procesam un atbilstu
augstakajiem darba drosibas
un kultdras standartiem.
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Modula "Koksnes mehaniskas apstrades organizacija” apraksts

Sekmét izglitojama spéjas organizét kvalitativu kokapstrades tehnologisko procesu un optimalu iekartu darbibu.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Aprékinat katras detalas izgatavoSanai nepiecieSamo koksnes izejmateriala daudzumu un darba apjomu.
2. Salidzinat esoSos un nepiecieSamos kokapstrades tehnologisko iekartu apstrades reZzimus, ka ari noteikt to
ietekmi uz produkcijas parametriem.

3. Noteikt tehnologiska procesa novirzu célonus, pamatojoties uz tehniski normativaja dokumentacija
noteiktajiem parametriem, nodroSinat to novérSanas pasakumus.

4. Noteikt un analizét tehnologiska procesa novirzu célonus.

5. Korigét kokapstrades tehnologisko iekartu iestatijumus.

6. Uzskaitit sarazotas produkcijas daudzumu.

Modula
uzdevumi

Apglti A dalas moduli “Kokripniecibas nozares uznémuma pamatprocesi”, “Individualu(vienkarsu)koka
Modu]a_ izstradajumu izgatavosana”, “Nemehanizéta koksnes [Ilmésana”, "Koka izstradajumu nemehanizéta apdare" un
ieejas nosacijumi B dalas modulis “Kokizstradajumu rasésana”.

Modula apguvi novérté atbilstos§i modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv)
vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vért&jumu.

Modula
apguves novértésana

Modulis "Koksnes mehaniskas apstrades organizacija" ir B dalas modulis. To var apgut vienlaicigi ar B dalas
Modula nozime un moduli “Koksnes mehaniska apstrade”.
vieta karte To apguve ir ieejas nosacijums modula “Koksnes mehaniskas apstrades prakse” apguvei.

Modula “"Koksnes mehaniskas apstrades organizacija” saturs
Sasniedzama
macisanas
rezultata

Macibu sasniegumu

Sasniedzamais apguves limenu apraksti

macisanas rezultats ipatsvars Vvidéjs Optimals Augsts
(%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis
1. Sp€j: aprékinat katras detalas 20% no Izstrada koksnes materialu | Izstrada koksnes materialu | Veic precizus aprékinus un
izgatavosanai nepiecieSsamo koksnes modula specifikacijas un aprékina | specifikacijas, izskaidro un | materialu optimizaciju,
izejmateriala daudzumu un darba kopéja izejmaterialu daudzumu. aprékina katras detalas | patstavigi piemé&rojot
apjomu. apjoma izgatavosanai nepiecieSamo | lietderiga iznakuma

izejmaterialu apjomu, | koeficientus, lai maksimali
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Zina: zagmaterialu razosanas,
blvgaldniecibas un mébelu ripniecibas
tehnologiska procesa etapus un
nepiecieSamo izejvielu un izejmaterialu
daudzumu.

Izprot: tehnologiska
planosanas principus.

procesa

nemot veéra lietderiga
iznakuma koeficientus.

samazinatu atgriezumus un
materialu zudumus.

Izveido koksnes | Analizé tehnologiska | Pamatoti izvélas un pielago
izstradajumu procesa etapus un, aprékinu | tehnologisko karti
tehnologiskas kartes un |rezultata, izvélas katram | konkrétam  pasatijumam,
aprekina plismu |izstradajumam paredzéto | prognozéjot razosanas
razZigumu zagmaterialu, |tehnologisko karti. plismu un identific&jot
mébelu galdnieku un iesp&jamos "Sauros kaklus"
blvgaldnieku pirms darba uzsaksanas.
izstradajumiem.
Uzskaita zagmaterialu | Apraksta un izskaidro | Plano racionalu iekartu un
razosSanas tehnologiska | zagmaterialu razoSanas | darbibu secibu zagmaterialu
procesa pamatposmus un |tehnologiska procesa | sagatavosanas posma,
aprékina to noslogojumu. etapus un aprékina to | nodroSinot nepartrauktu
noslogojumu. materiala plidsmu un
samazinot dikstaves.
Uzskaita buvgaldniecibas | Apraksta un izskaidro | Organizé darba  secibu
izstradajumu tehnologiska | zagmaterialu razosanas | bivgaldniecibas
procesa pamatposmus un | tehnologiska procesa | izstradajumu (logu, durvju)

aprekina to noslogojumu.

etapus un
noslogojumu.

aprékina to

razosana, precizi salagojot
operaciju izpildes laikus ar
pieejamajiem resursiem.

Uzskaita meébelu | Apraksta un izskaidro |Plano mébelu detalu plismu
ripniecibas tehnologiska | mébelu rGpniecibas | razoSanas procesa, efektivi
procesa pamatposmus un | tehnologiska procesa | grupé&jot lidzigas operacijas,
aprékina to noslogojumu. etapus un aprékina to |[lai paaugstinatu kopéjo
noslogojumu. darba razigumu.
2. SpéEj: salidzinat esosSos un 20% no Izskaidro koksnes |Modelé koksnes fizikalo | Patstavigi korelé apstrades
nepiecieSamos kokapstrades modula materialu fizikalas |1pasibu ietekmi uz koksnes | reZimus (padevi, atrumu) ar
tehnologisko iekartu apstrades kopéja uzbives pamatprincipu, mehanisko apstradi un | koksnes fizikalajam
rezimus, ka ari noteikt to ietekmi uz apjoma to ietekmi uz koksnes |detalas parametriem un |1paSibam (mitrumu,
produkcijas parametriem. mehanisko apstradi, |apstrades kvalitati. blivumu, Skiedras virzienu),
o o = detalu parametriem un lai novérstu defektus un
Zina: koksnes izejmaterialu un gala = s v = -
iy T 2y apstrades kvalitati. nodrosinatu augstako
produkcijas kvalitates raksturojosos . kvalitsti
raditajus, kokapstrades tehnologisko virsmas kvalitati.
! Izskaidro materialu fizikali | Pamato koksnes un koksnes | Argumentéti izv€las

iekartu apstrades rezimu veidus.

mehaniskas Tpasibas un to

materialu izvéli, atkariba no
fizikalajam un

materialu konkrétai detalai,
paredzot ta uzvedibu
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Izprot: koksnes izejmaterialu un ietekmi uz detalas | mehaniskajam ipasibam, un | apstrades laikd, un veic
mehaniskas apstrades reZimu ietekmi parametriem un kvalitati. to ietekmi uz detalu | proaktivas korekcijas
uz gala produkcijas kvalitati. parametriem un kvalitati. apstrades procesa.

3. Spéj: noteikt tehnologiska procesa 20% no Identificé produkcijas | Analizé iemeslus, kapéc | Operativi identifice
novirzu célonus, pamatojoties uz modula kvalitates neatbilstibu | notiek novirzes no | tehnologiska procesa
tehniski normativaja dokumentacija kopé&ja standartu vai tehniskas |tehnologiska procesa. novirzes (piem., izméru
noteiktajiem parametriem, nodrosinat apjoma specifikacijas prasibam, neprecizitates) un
to novérsanas pasakumus. kas saistitas ar novirzém patstavigi veic korektivas

L - . no tehnologiska procesa darbibas iekartu
Zina: mérinstrumentus un kontroles o= . - .

. = v prasibam. iestatijumos  vai  darba
veidus kokapstrades masinu/koksnes - . o
griez&jinstrumentu novirzu kontrolei. pahemienos kvalitates

atjaunosanai.

Izprot: tehnologiskd procesa novirzu Atskir  griez€&jinstrumenta | Analizé koksnes | Diagnosticé instrumenta
célonus un novérsanas pasakumus. nodiluma pakapi, izvértejot | griez&jinstrumentu stavokli péc apstrades
apstradato sagatavi vai | nodiluma un griezna | virsmas kvalitates (skanas,
detalu. deometrisko parametru | vibracijas, virsmas
ietekmi uz kvalitati, | raupjuma) un savlaicigi
izvért€jot apstradato | pienem [Emumu par
detalu. instrumenta nomainu,

novérsot braka rasanos.
4. Sp€j: parbaudit izgatavoto koksnes 20% no Apraksta kvalitates prasibas | Analizé kvalitates prasibas | Veic padzilinatu
izstradajumu izmérus un kvalitati modula péc izsniegta parauga. un definé faktorus, kas tas | izstradajuma kvalitates
atbilstosi tehniskajai dokumentacijai un kopé€ja ietekmé. parbaudi, identificéjot pat
korigét kokapstrades tehnologisko apjoma nebltiskas  atkapes no
iekartu iestatijumus atbilstosi parauga, un nosaka, kura
veiktajiem sarazotas  produkcijas tehnologiskaja posma klada

kontrolmérijumiem.

Zina: kokapstrades tehnologisko iericu
darbibu.

Izprot: kontrolmérijumu  raditajus,
kontroles nepiecieSamibu darba
uzdevuma veikSsana un kvalitates

noteiksana.

radusies.

Nosaka koksnes vainas
izsniegtajos paraugos.

Nosaka koksnes vainas
izsniegtajos paraugos.
Definé to ietekmi uz

kvalitates prasibam.

Klasificé koksnes vainas un
patstavigi pienem Iémumu
par detalas talaku
izmantosanu  (izgrieSanu,
laboSanu vai brakésanu), lai

nodrosinatu atbilstibu
augstakajai kvalitates
Skirai.
Parbauda detalas atbilstibu | Parbauda detalas atbilstibu | Izmanto precizos
kvalitates  prasibam  ar | kvalitates prasibam  ar | mérinstrumentus un
mérinstrumentiem, ka ari| mérinstrumentiem, vai ari, | Sablonus, lai veiktu
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vadoties péc izsniegta | vadoties péc izsniegta | detalizétu atbilstibas
parauga vai Sablona. parauga vai Sablona, | parbaudi, un patstavigi
identificé iesp&jamos | novers konstatétas
novirzu célonus. geometriskas
neprecizitates.
Razosanas procesa ar | Organizé produkcijas | Veic regularus
kontrolmérijumiem kvalitates kontrolmérijumus | kontrolmeérijumus
parbauda produkcijas | un neatbilstibu gadijuma | razosanas plisma un
kvalitati. korigé tehnologisko iekartu | operativi veic
iestatijumus. mikrometriskas korekcijas
iekartu iestatijumos,
nodrosinot stabilu
produkcijas kvalitati visas
partijas garuma.
Izskaidro kokapstrades | Kontrolé un analizé | Analizé apstrades rezimu
darbmasinu iestatiSanas | kokapstrades darbmasinu | efektivitati un veic to
nosacijumus sagatavju | iestatijumu (apstrades | optimizaciju (piem.,
apstradei un to izvéli, | rezZimu) atbilstibu sagatavju | palielina padevi, saglabajot
izskaidro un kontrolé | apstrades rezZimiem, | kvalitati), lai paaugstinatu
kokapstrades darbmasinu | pamato attieciga | razigumu.
iestatijumu atbilstibu | kokapstrades darbmasinas
apstrades rezimiem. apstrades rezima
(iestatijuma)izvéli un
nepiecieSamibas gadijuma
to korigé.
5. SpéEj: uzskaitit sarazotas 20% no Apkopo sarazotas |Analizé produkcijas | Uztur precizu un
kokripniecibas produkcijas apjomu. modula produkcijas daudzumu, |daudzuma uzskaites veidus, | parskatamu produkcijas
Zina: = . kopé€ja izmantojot gatavas | pamatojot produkcijas | uzskaiti, un spé&j, balstoties
ina: dokumentacijas veidus un ; ’ . . o ! . e
aizpildiganas prasibas. apjoma produkcijas uzskaites | uzskaites metodes izvéli. uz .c_Iatlem, |der1t|f|cet
metodes. materialu zudumu célonus
Izprot: sarazotas kokrGpniecibas vai razoSanas kavéjumus.
produkcijas uzskaites principus un Izskaidro iekSéja | Izmantojot iekS€ja | Patstavigi un bez klddam
nepiecieSamibu. apgrozijuma veidlapu vai |apgrozijuma veidlapas vai | veic uzskaiti (ar veidlapam
svitrkodu efektivitati | svitrkodu nolasijumus, | vai skeneriem), kontrolé&jot
sarazotas produkcijas | nosaka un noverte | savas darba vietas
apjoma noteikSanai. sarazotas produkcijas | razZigumu un sekojot lidzi

apjomu savai darbavietai

(postenim).

plana izpildei.
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Lieto
produkcijas
sistémas.

elektroniskas
uzskaites

Raksturo produkcijas
uzskaites veidus (izskaidro
elektroniskas uzskaites
sistémas prieksrocibas).

Prasmigi lieto elektroniskas

uzskaites sistémas,
nodroSinot datu ievades
precizitati un izmantojot
sistemas atskaites sava
darba efektivitates

paaugstinasanai.
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Modula “"Mehanizéta koksnes limésana” apraksts

Sekmeét izglitojama spéjas mehanizéti limét dazada veida kokmaterialus ar dazadam ITmém un iekartam,
novértét Imé&juma kvalitati.

Attistit izglitojama prasmes:
1. Izvéléties limétos materialus un aprékinat nepiecieSamo materialu daudzumu.
. Izvéléties darbam piemérotas daudzkomponentu limes.
. Mehanizéti limét dazadus limétos kokmaterialus.
. Sagatavot un savilkt sarezgitu finieri, aprékinat nepiecieSamo finiera un limes daudzumu.

2
Modula 3
4
5. Mehanizéti uzklat ITmi un stradat ar dazadam mehanizétam limésanas iekartam.
6.
A

uzdevumi

Mehanizéti izgatavot ITmétus koksnes materialus ar daudzkomponentu ITmém.
pguts modulis "Koksnes mehaniskas apstrades prakse”.

Modula

ieejas nosacijumi

Modula apguvi novérté atbilstos§i modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv)
vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vért&jumu.

Modulis "Mehanizéta koksnes liméSana" ir B dalas modulis. To var apgit vienlaicigi ar B dalas moduli "Koka
izstradajumu mehanizéta apdare”. To apguve ir ieejas nosacijums modula "Dekorativu koka elementu
izgatavosana" apguvei profesionalajam kvalifikacijam “Mébelu galdnieks” un “Blvizstradajumu galdnieks”.
Izglitojamajiem, kuri neturpina macibas 4.LKI l[imeni, moduli “Mehanizéta koksnes limésana” un "Koka
izstradajumu mehanizéta apdare" apguve ir ieejas nosacijums modula “Kokapstrades iekartu operatora prakse”
apguvei.

Modula
apguves novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula “"Mehanizéta koksnes limésana” saturs

Sasniedzama = - .
- v = Macibu sasniegumu
. . M ERELER = :
Sasniedzamais rezultata apguves limenu apraksti
(%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis
1. Sp€j: izvéléties Iimeétos materialus 20% no Atbilstosi kvalificéta | Raksturo [Iméto materialu | Analizé materidlu TpasSibu
un aprékinat nepiecieSamo materialu modula specialista noradém nosauc | Tpasibas, prieksrocibas un | (mitruma, blivuma,
daudzumu. kopé&ja [fméto materialu TpaSibas, | trikumus. Patstavigi izvélas | tekstiras) saderibu ar
apjoma prieksrocibas un trikumus | piemérotus l[imétos | planoto [fmé&sanas

un izvélas liméto materialu. | materialus. tehnologiju un argumenteéti
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Zina: [iméto materialu
priekSrocibas un lietojamibu.

Izprot: IIméto  materialu
kokapstrade,
ekonomika,  ekologija,

procesa pamatus.

veidus,

nozimi

tautsaimnieciba,

[imésanas

izvélas materialus,
prognozejot gala
izstradajuma ekspluatacijas
ipasibas un ilgmuzibu.

Aprékina I[iméta materiala
daudzumu.

Aprékina Iiméta materiala
daudzumu un pamato
aprékinu pozicijas.

Veic detaliz€tu materialu
patérina aprékinu, ieklaujot
tehnologiskos zudumus un
optimizacijas iespé&jas
(sagatavju izvietojumu), lai
nodrosinatu ekonomiski
pamatotu un resursus
tauposu procesu.

Nosauc |imésanas procesa
kimiskos aspektus.

Izskaidro limésanas procesa
kimiskos aspektus.

Analizé lIméSanas procesa

kimiskas reakcijas
(polimerizaciju, cietésanu)
ietekmé&josos faktorus
(temperatiru, gaisa

mitrumu, katalizatorus) un
patstavigi pienem |émumus
par darba vides vai procesa
parametru korekciju.

Nosauc |imé&Ssanas procesa
fizikalos aspektus.

Izskaidro limé&sanas procesa
fizikalos aspektus.

Izvérté Iimes fizikalo Tpasibu
(viskozitates, plastamibas)

un koksnes virsmas
mijiedarbibu (adhéziju,
koéziju, samitrinasanu),
pielagojot virsmas
sagatavosanu vai
presésanas rezimus
maksimalas stipribas

savienojuma iegidsanai.

Atpazist termoplastiskas un
termoreaktivas limes.

Salidzina termoplastiskas un
termoreaktivas limes.

Analizé termoplastisko un
termoreaktivo [Tmju
prieksrocibas un trikumus
konkrétos razoSanas
apstak|os, argumentéjot
piemérotaka Iimes veida
izveéli specifiskam slodzém
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vai vides iedarbibai (piem.,
mitrumizturibai,
karstumizturibai).

2. Spé€j: izveléties darbam piemérotas 15% no Nosauc  limju  ipasibas, | Izskaidro limju ipasSibas un | Analizé darba vides
daudzkomponentu limes. modula apziméjumus un | apzim&jumus, noradijumus | apstaklus (temperatiru,
Zina: limiu ipadi . - kopé&ja noradijumus uz [Tmju | uz limju faséjumiem. mitrumu) un materiala
ina: IImju Tipasibas, iedalijumu un ; o e S
litojamibu. apjoma faséjumiem. _spe_C|f|I'<u, ) argumentéti
izv€loties limes marku un
Izprot: Iimes sastava saistibu ar cietinataja proporcijas. Veic
ipasibam. precizu komponentu
sajauksanu, nodrosinot
maisijuma homogenitati un
atbilstibu  tehnologiskajam

prasibam.
Atbilstosi kvalificéta | Izskaidro ITmju iedalijumu un | Praktiski nosaka un pamato
specialista noradém nosauc | patstavigi izvélas darbam | piemérotako atvérto un
doto Iimju iedalijumu un | piemeé&rotas slegto izturésanas laiku, lai
izvélas darbam piemérotas | daudzkomponentu [Tmes, | novérstu limes priekslaicigu
daudzkomponentu [imes, | izmantojot [Tmju | sacietésanu vai
izmantojot Tmju | raksturojumus. nepietiekamu uzklasanu
raksturojumus. ("izbadg&jusas Suves"),
tadéjadi garantéjot
maksimalu savienojuma

stipribu.
Nosauc daudzkomponentu | Izskaidro daudzkomponentu | Plano darba apjomu un
lTmju lietoSanas ekonomiskos | limju lietoSanas ekonomiskos | tempu atbilstosi sagatavota
un ekologiskos apsvérumus. | un ekologiskos apsvérumus. | limes maisijuma dzivotspéjai
(pot life), vizuali un praktiski
kontrol&jot l[imes
viskozitates izmainas
procesa laika, lai nepielautu
nekvalitativa maisijuma

izmantoSanu.

3. Spéj: mehanizéti Ilimét dazadus 15% no KvalificEta specialista vadiba | Patstavigi Iimé masivkoksni, | Veic masivkoksnes
[imétos kokmaterialus. modula mehanizeti [Tmé | ieveérojot drosus darba | (vairogus, brusas) limésanu,
kopé&ja masivkoksni, ievérojot | panémienus. patstavigi kontroléjot Iimes
apjoma droSus darba panémienus. izspiedumu regularitati un

preséSanas spiedienu, lai
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Zina: dazadu Iliméto
[fTmesanas veidus,
rezimus.

Izprot: dazadu faktoru
[fTmesanas procesu.

kokmaterialu
tehnologiskos

novérstu koksnes ieks€jos
spriegumus un deformacijas.

Kvalificeta specialista vadiba
mehanizéeti [ime liekti liméetas
detalas, ievérojot drosus
darba panémienus.

Patstavigi IImé liekti Iimétas
detalas, ievérojot drosSus
darba panémienus.

Sagatavo un Iimé liekti
[imétas  detalas, precizi
izvietojot sagataves veidné
un nodrosinot vienmérigu
spiedienu visa liekuma
radiusa, iegustot precizu
geometrisko formu.

4. Spéj: sagatavot un savilkt sarezgitu
finieri, aprékinat nepiecieSamo finiera

un ITmes daudzumu.

Zina: platnu un plaknu finierésanas
rezimus,

tehnologiskos
finieréSanas rezimus.

Izprot: dazadu faktoru
finieréSanas procesu.

15% no
modula
kopé&ja
apjoma

Kvalificéta specialista Patstavigi nemehanizéti | Veido  sarezgitus finiera
vadiba nemehanizéti | sagatavo un savelk sarezgitu | tekstliras Zim&jumus, precizi
sagatavo un savelk | finieri ar limlenti, ievérojot | saskanojot rakstu un
sarezgitus  finierus  ar | droSus darba panémienus. savelkot locijuma vietas, lai
[Imlenti vai limdiegu, nodrosinatu vizuali vienotu
ievérojot drosus darba virsmu bez redzamam
panémienus. salaiduma vietam.
KvalificEta specialista vadiba | Patstavigi aplisté malinas, | Veic precizu malinu
aplisté malinas, ievérojot |ievérojot drosus darba | aplistéSanu masivkoksné vai
drosus darba panémienus. panémienus. platnes, nodrosinot
nevainojamu stdra
savienojumu un
krasu/teksturas atbilstibu

pamatmaterialam.

Kvalificéta specialista vadiba
aprékina nepiecieSamo
finiera, Iimes wun malinu
materiala daudzumu un
izmaksas atbilstosi.

Patstavigi aprékina
nepiecieSamo finiera, limes
un malinu materiala

daudzumu, to izmaksas.

Sastada detalizétu materialu
tami, ieklaujot tehnologiskos
zudumus sarezgitiem
piegriezumiem, un  veic
ekonomiski pamatotu
materialu pasutijumu.

Kvalificéta specialista vadiba
mehanizeti finieré platnes un
plaknes ar hidrauliskajam
presém, ievérojot droSus
darba panémienus.

Patstavigi mehanizéti finieré
platnes un plaknes ar
hidrauliskajam presém,
ievérojot  droSus  darba
panémienus.

Vada preséSanas procesu,
patstavigi korigéjot
spiediena un temperaturas
rezimus atkariba no finiera
biezuma un limes specifikas,
lai noverstu [imes
"caursisanu" vai finiera
plaisasanu.
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Kvalificeta specialista vadiba
mehanizéti finieré malinas,
ievérojot  drosus  darba
panémienus.

Mehanizéti
ievérojot
panémienus.

finieré malinas,
drosus darba

Iestata un apkalpo malu
aplimésanas iekartu,
kontroléjot limes uzklasanas
vienmérigumu un frézéSanas
mezglu darbibu, lai iegltu

gludu malu bez Iimes
parpalikumiem.
5. Sp&j: mehanizéti uzklat Iimi un 15% no Darba vaditaja uzraudziba | Izskaidro un izveérté dazadu | Argumentéti pamato Iimes
stradat ar dazadam mehanizétam modula izskaidro  dazadu limes | imes uzklasanas iekartu | uzklasanas iekartas izvéli
[fmésanas iekartam. kopé€ja uzklasanas iekartu darbibu | darbibu un patstavigi izvélas | specifiskam darba
L vs . L= apjoma un izveélas piemérotas limes | piemérotu limes uzklasanas | uzdevumam, nemot véra
Zina: dazadu |imé&sanas iekartu —v - - - . g
o . . uzklasanas iekartas. iekartu. l[imes viskozitati un
ekspluatacijas un apkopes noteikumus, = .
od ) - uzklajamas virsmas
darba drosibas noteikumus darba ar . .
t3m. geometriju.
Izskaidro pneimatiskas | Izskaidro un izveérté | Analizé pneimatisko presu
Izprot: dazadu IimésSanas iekartu preses darbibu. pneimatiskas preses | darbibas principus un
darbibas principus. darbibu. efektivitati, patstavigi
novérsSot gaisa noplides vai
spiediena svarstibu célonus
stabilai darbibai.
Izskaidro daudzstavu | Izskaidro un izveérteé | Izvérté daudzstavu presu
apsildamas hidrauliskas | daudzstavu apsildamas | noslogojuma  optimizacijas

preses darbibu.

hidrauliskas preses darbibu.

iespé&jas, planojot vienlaicigu
vairaku detalu pakesu
[fmé&Sanu ar vienmérigu
spiediena sadalijumu.

Izskaidro apsildamo iekartu
darbibu.

Izskaidro un izvérté dazadu
apsildamo iekartu darbibu.

Analizé temperatiras rezimu
ietekmi uz lImes cietéSanas
atrumu apsildamajas
iekartas un patstavigi korigée
parametrus, lai novérstu
parkarsanu vai nepietiekamu
sacietéSanu.

Izskaidro dazu Ilimésanas
[niju, agregatu un iekartu
darbibu.

Izskaidro un izvérté dazadu
[imésanas iekartu darbibu.

Izprot kompleksu limésanas
liniju darbibas ciklu un spéj
identificét "Sauros kaklus"
vai sinhronizacijas
problémas starp atseviskiem
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agregatiem razosanas
plisma.
Izskaidro [fmésanu | Izskaidro un izverté | Argumenteti skaidro
augstfrekvences l[imésanu augstfrekvences | augstfrekvences Iimésanas
elektromagnétiskaja lauka | elektromagnétiskaja lauka. | priekSrocibas un

un tas prieksrocibas.

ierobezojumus salidzinajuma
ar tradicionalajam metodém,
izvértéjot tas piemérotibu
konkrétiem koksnes
mitruma un biezuma
parametriem.

6. Spéj: mehanizéti izgatavot IImétus
koksnes materialus ar
daudzkomponentu [Tmém.

Zina: limésanas tehnologiskos rezimus
un defektu rasanas célonus.

Izprot: dazadu faktoru ietekmi uz

[fTmé&sanas procesu.

20% no
modula
kopé&ja
apjoma

Parbauda limésanas darbam
sagatavotos koksnes
materialus, ievérojot droSus
darba panémienus.

Parbauda limésanas darbam
sagatavotos koksnes
materialus, ievérojot droSus
darba panémienus, un
izskaidro to neatbilstibas

Analizé koksnes materialu

sagatavosanas kvalitati
(mitrumu, Jeometriju) un
patstavigi pienem I|émumu

par korektivajam darbibam,

ietekmi  un izstradajuma | ja tiek konstatétas novirzes,

kvalitati. lai novérstu braka rasanos.
Atbilstosi kvalificeta | Patstavigi izvélas un | Precizi sagatavo
specialista noradém izvélas | sagatavo daudzkomponentu | nepiecieSamo limes
un sagatavo | IImi, parbauda tas atbilstibu | maisijuma daudzumu,
daudzkomponentu lfmi, | un aprékina nepiecieSamo | nemot véra ta "dzivotspé&ju"
parbauda tas atbilstibu, | Imes daudzumu. un darba apjomu, lai
ievérojot  droSus  darba nodrosinatu nepartrauktu
panémienus. procesu bez materiala

partérina.

Atbilstosi kvalificéta | Patstavigi uzkl3aj | Vada limes uzklasanas

specialista noradém uzklgj
daudzkomponentu limes un

daudzkomponentu limes un
iztur tas, ievérojot drosus

procesu, vizuali un tehniski
kontroléjot slana biezumu un

iztur tas, ievérojot droSus | darba panémienus. izturéSanas laiku
darba panémienus. ("atvérto/slegto"), lai
garantétu maksimalu
savienojuma stipribu.
Atbilstosi kvalificéta | Patstavigi salimé& limé&jamas | Patstavigi organizée
specialista noradém salimé | virsmas, tas mehanizéti | preséSanas ciklu, operativi
flmé&jamas  virsmas, tas | saspiezot, izturot zem | regul€jot spiedienu un

mehanizéti saspiezot, izturot
zem spiediena un péc

spiediena un péc limésanas,

izturésanas laiku atkariba no
materiala reakcijas,
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[imésanas, ievérojot drosus |ievérojot  droSus  darba | nodrosinot monolitu  un

darba panémienus. panémienus. geometriski precizu
izstradajumu.

Parbauda l[iméta | Parbauda [iméta | Veic gatava izstradajuma

izstradajuma  kvalitati un | izstradajuma kvalitati, | kvalitates auditu, identificeé

nosauc iespéjamos defektu | raksturo iesp&€jamos defektu | defektu c€lonus

rasanas célonus. rasanas célonus. (tehnologiskos vai

materiala) un argumentéti
piedava risinajumus to
novérsanai turpmakaja
razosana.
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Modula “"Koka izstradajumu mehanizéeta apdare” apraksts

Sekmeét izglitojama sp€jas mehanizéti uzklat apdares materialus un kimiski apstradat koksni.

Attistit izglitojama prasmes:
1. Izvéléties antiseptiku Skidumus, sagatavot tos darbam, veikt koksnes apstradi ar antiseptiku skidumiem un
aprékinat darbam nepiecieSamo koksnes kimiskas aizsardzibas lidzek|u daudzumu.
2. Izveléties koksnes apdares materialu atbilstosi darba uzdevumam un noteikt materialu kvalitati.
Modula 3. Sagatavot koksnes virsmu apdarei.
uzdevumi 4. Veikt mehanizéti apdares darbus: izvéléties apdares materialu, sagatavot darba Skidumu un uzklat to,
aprékinat nepiecieSamo apdares materialu daudzumu.
5. Veikt koksnes apdares klajumu zavésanas darbus.
6. Noteikt apdares defektus un to iemeslus.
7. Kontrolét veiktas koksnes virsmas apdares kvalitati.

Modula Apguts modulis “Koksnes mehaniskas apstrades prakse”.
ieejas nosacijumi

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv)
vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosleguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vért&jumu.

Modula
apguves novértésana

Modulis "Koka izstradajumu mehanizeta apdare" ir B dalas modulis. To var apgut vienlaicigi ar B dalas moduli
"Mehanizéta koksnes Iimé&Sana”. To apguve ir ieejas nosacijums modula "Dekorativu koka elementu
Modula nozime un izgatavoSana" apguvei profesionalajam kvalifikacijam “Mébelu galdnieks” un “Blvizstradajumu galdnieks”.

vieta karte Izglitojamajiem, kuri neturpina macibas 4.LKI limeni, moduli “Mehanizéta koksnes IliméSana” un "Koka
izstradajumu mehanizéta apdare" apguve ir ieejas nosacijums modula “Kokapstrades iekartu operatora prakse”
apguvei.




Modula “"Koka izstradajumu mehanizéta apdare” saturs

Sasniedzamais

macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
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Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

1. Sp€j: veikt koksnes apstradi ar
antiseptiku Skidumiem atbilstosi
veicamajam darbam.

Zina: antiseptiku sSkidumu
sagatavoSanas metodes, koksnes
aizsardzibas lidzeklus, koksnes
apstrades metodes ar antiseptiku
Skidumiem, koksnes kimiskas
aizsardzibas lidzeklu daudzuma

aprékinasanas principus.

Izprot: apstrades ar antiseptiku
Skidumiem nozimi, koksnes virsmas
apdares un koksnes aizsardzibas
mérkus un nozimi kokapstrades

produkcijas kvalitates nodrosinasana,
ekonomika un ekologija.

18% no
modula
kopé&ja
apjoma

Ievéro darba drosibu apdares
iecirkni, mehanizeti stradajot
ar koksnes kimiskas
aizsardzibas lidzekliem.

Patstavigi ievéro  darba
droSibas un vides
aizsardzibas noteikumus,
lietojot individualos

aizsardzibas lidzek|us darba
ar kimiskam vielam.

Patstavigi organizé drosu
darba vidi apdares iecirkni,
identific€jot potencialos
riskus darba ar kimiskam
vielam un instru€jot citus par
pareizu aizsardzibas lidzek|u
lietoSanu.

Izvélas un sagatavo | Patstavigi sagatavo | Patstavigi sagatavo
organiskajos skidinatajos | antiseptiku Skidumus, | antiseptiku skidumus, precizi
SkistoSo antiseptiku | ievérojot noraditas | ievérojot receptiru un
Skidumus kvalificéta | proporcijas un instrukcijas. koncentraciju, un veic
specialista vadiba, ievérojot maisijuma viskozitates
droSus darba panémienus. parbaudi, lai nodrosinatu
kvalitativu iestikSanos
koksné.
Aprékina darbam | Patstavigi aprékina | Veic detalizétu antiseptiku
nepiecieSamo antiseptiku | nepiecieSsamo antiseptiku | patérina aprékinu, nemot
daudzumu un izmaksas. daudzumu konkrétam darba | véra koksnes uzsiktspé&ju,
apjomam. un sastada ekonomiski
pamatotu tami, salidzinot
dazadu razotaju produktu
efektivitati.
Aprékina darbam | Aprékina darbam | Patstavigi aprékina un
nepiecieSamo koksnes | nepiecieSsamo koksnes | sagatavo antipiréna darba
antipiréna darba Skiduma | antipiréna darba Skiduma |Skidumu, kontrolgjot ta
daudzumu un sagatavo |daudzumu un izskaidro | blivumu un temperatdru, lai
nepiecieSamo  antipirénu | aprékinu. Sagatavo | nodrosinatu atbilstibu
darba skidumus kvalificéta | nepiecieSamo antipirénu | ugunsdrosibas klases

vadiba,
darba

specialista
ievérojot  drosus
panémienus.

darba sSkidumus, ievérojot
droSus darba panémienus.

prasibam.
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Ar noradito metodi | Patstavigi izvélas koksnes | Patstavigi veic  koksnes
mehanizeti apstrada koksni | apstrades veidu un | apstradi ar Kkimiskajiem
ar kKimiskiem koksnes | mehanizeti apstrada koksni | [idzekliem (mérc&jot vai
aizsardzibas lidzekliem | ar kimiskiem koksnes | izsmidzinot), kontrol&jot
kvalificéta specialista | aizsardzibas lidzekliem, | parklajuma vienmérigumu
vadiba, ievérojot droSus |ievérojot drosus darba |un iestkSanas dzilumu, lai
darba panémienus. panémienus. garantétu ilglaicigu
aizsardzibu.
Izskaidro apstradi | Raksturo autoklavu | Argumentéti pamato
autoklavos. (vakuuma-spiediena) autoklavu (vakuuma-
metodes darbibas principus | spiediena) metodes
dzilajai impregnésanai. prieksrocibas dzilajai
impregnésanai
salidzinajuma ar virsmas
apstradi, izskaidrojot
tehnologiska cikla ietekmi uz
koksnes ilgmaZzibu.
2. Spéj: izveleties koksnes apdares 22% no Nosauc koksnes apdares | Salidzina koksnes apdares |Parbauda laku un krasu
materialu atbilstoSi darba uzdevumam modula materialu veidus un sastavu. | materialu veidus un izskaidro | saderibu ar gruntim vai
un noteikt materialu kvalitati. kopé&ja to izmantosSanas iespéjas. iepriekSéjiem slaniem, veic
Zina: apdares un koksnes aizsardzibas apjoma rupigu filtrésanu L un
. ) maisisanu, nodrosinot
materialus un to veidus, apdares A o
o et s s nevainojamu homogenitati
materialu klasifikaciju, to Ipasibas un -
- un tiribu bez
trukumus, apdares un  koksnes . C
o . : = piemaisijumiem.
kimiskas aizsardzibas materiala I2val divk t Patstaviai vl ey doza ifick
kvalitates prasibas izstradajumu zvélas divkomponentu un | Patstavigi izvélas | Izvélas un dozé specifiskus
. ¥ . daudzkomponentu divkomponentu un | skidrinatajus (piem., atros
izgatavosanai. - . A, . v .
materialus caurspidigai un | daudzkomponentu vai lénos) atbilstosi gaisa
Izprot: doto  uzdevumu, darbu necaurspidigai apdarei péc | materialus caurspidigai un |temperatirai un mitrumam

péctecibu, atsSkiribu starp apdares un

koksnes kimiskas aizsardzibas
materialiem, apdares materiala
kvalitates nozimi darba uzdevuma
veiksana.

kvalificeta specialista | necaurspidigai apdarei, |telpa, lai novérstu apdares
noradem. pamato savu izvéli. defektus.

Aprékina darbam

nepiecieSamo koksnes

antipiréna daudzumu.
Izskaidro saistvielu un | Raksturo materialu sastava | Precizi dozé kimiskas
pildvielu sastava saistibu ar | saistibu ar apdares klajuma | piedevas, strikti ievérojot

apdares klajuma
un lietojumu.

ipasibam

ipasibam  un  lietojumu.

maisijuma "dzivotsp&ju" un
pielagojot reakcijas atrumu
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Patstavigi izvélas piemeérotu
sastavu.

darba vides apstakliem, lai
noveérstu priekslaicigu
sacietéSanu vai
nepietiekamu cietibu.

Izskaidro materialu sastava
saistibu ar apdares klajuma
Tpasibam un lietojumu.

Raksturo materialu sastava
saistibu ar apdares klajuma
Tpasibam un lietojumu.
Patstavigi izvélas piemérotu
sastavu.

Veic precizus materialu
patérina aprekinus, ieklaujot
tehnologisko zudumu
koeficientus dazadam
uzkldsanas metodém, un
plano darbu, lai minimizétu
dargu materialu atlikumus.

Izskaidro materialu
raksturojoso lielumu ietekmi
uz apdares materialu un
apdares klajumu.

Pamato materialu
raksturojoso lielumu ietekmi
uz apdares materialu un
apdares klajumu.

Méra un korigé darba
maisijuma viskozitati, precizi
pielagojot  to konkrétai
smidzinasanas iekartai, lai
iegltu kvalitativu straklu un
vienmérigu klajumu.

3. Spéj: sagatavot koksnes virsmu

apdarei.

Zina: materialus un
virsmu sagatavosanai apdarei.

Izprot: virsmas sagatavosanas nozimi
kvalitativas apdares nodrosinasana.

tehnologijas

5% no
modula
kopé&ja
apjoma

Kvalificéta specialista vadiba | Patstavigi veic virsmas |Veic augstas kvalitates

veic  virsmas visparéju | visparéju  tep&€Sanu un |virsmas sagatavosanu,

tepésanu un | kalibresanu/slipésanu, kombingjot dazadas

kalibrésanu/slipésanu, ievérojot rezZimus un droSus | slipéSanas tehnikas un

ievérojot rezimus un drosus | darba panémienus. materialus, lai iegutu idealu

darba panémienus. Patstavigi organizé€ savu |pamatni apdarei, un
darbu, izvéloties atbilstoSas | patstavigi NOVers pat
metodes, materialus, | mikroskopiskus virsmas
lidzeklus. defektus.

Pec kvalificéta specialista

noradijumiem izveélas
iekrasas un veic
iekrasosanu, imitéjot

konkrétu celkoku, ievérojot
droSus darba panémienus.

Patstavigi izvélas iekrasas un
veic iekrasoSanu, imitéjot
konkrétu célkoku, ievérojot
drosus darba panémienus.

RadoSi un tehniski precizi
veic  sarezgitu  koksnes
iekrasoSanu vai  célkoku
imitaciju, panakot
vienmérigu toni un dabiska
izskata tekstidru bez
parklasanas pédam vai
plekiem.
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4. Sp€j: veikt mehanizéti apdares
darbus, izveéloties atbilstoSu apdares
materialu un daudzumu.

Zina: koksnes apdares materialus, to

sagatavosanu darbam, iekartas un
uzklasanas metodes, tehnologiskos
rezimus, materialu daudzuma

aprékinasanas principus.

Izprot: apdares materiala piemérotibu
koksnes materiala veidam un darba
uzdevumam, apdares iekartu darbibas
pamatprincipus.

33% no
modula
kopé&ja
apjoma

Salidzina apdares materialu | Analizé dazadu apdares | Argumentéti pamato
Tpasibas un izvélas apdares | materialu ipasibas un | apdares materiala izvéli
materialu kvalificéta | patstavigi izvélas apdares | konkrétam izstradajumam,
specialista vadiba. materialu. balstoties uz ta
ekspluatacijas apstakliem un
saderibu ar pamatni,
prognoz€jot parklajuma
ilgmaZibu.
Aprékina darbam | Aprékina darbam | Veic detalizétu materialu
nepiecieSamo apdares | nepiecieSamo apdares | patérina un izmaksu
materialu daudzumu un | materialu daudzumu un |apréekinu, ieklaujot
izmaksas. izmaksas. tehnologiskos zudumus un
optimizacijas iespéjas,
piedavajot ekonomiski
pamatotako risinajumu.
Salidzina smidzindSanas | Raksturo smidzinasanas | Analizé dazadu
pistolu veidus, to uzbivi, |pistolu veidus, to uzbivi, |smidzinasanas sistemu
darbibas principus, | darbibas principus, | (pneimatiskas, Airmix,
priekSrocibas, lietojumu. priekSrocibas, lietojumu. Airless)  efektivitati  un
piemérotibu konkrétiem

darbiem, patstavigi veicot
iekartu regulésanu
optimalai straklas formai.

Izvélas apdares ar | Patstavigi izv€las apdares ar | Nosaka un pamato optimalos
smidzinasanu tehnologisko | smidzinasanu tehnologisko | smidzinasanas parametrus
rezimu kvalificeéta | rezimu. (gaisa un materiala
specialista vadiba. spiedienu, viskozitati), lai
noverstu "miglas”
veidoSanos un nodrosinatu
vienmérigu parklajumu ar
minimaliem zudumiem.
Uzklaj apdares klajumu ar | Patstavigi uzklaj apdares|Veic  augstas kvalitates
smidzinasanas metodi | klajumu ar smidzinaSanas |apdari ar smidzinasanas
kvalificéta specialista metodi, ievérojot drosus | metodi, patstavigi

vadiba, ievérojot drosus
darba panémienus.

darba panémienus.

kontrol€jot slana biezumu un
nepielaujot notecéjumus vai
citas vizualas nepilnibas uz
sarezgita profila virsmam.
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Ilustré uzlieSanu un iekartas | Izskaidro uzlieSanu un | Analizé uzlieSanas
uzlieSanai, to darbibu. iekartas uzliesanai, to | tehnologijas efektivitati
darbibu. sérijveida razosana un
patstavigi kontrolé procesa
kritiskos punktus, lai
nodrosinatu kvalitativu

plaknu apdari.
Ilustré uzklasanu ar UV |Analizé koksnes apdares | Argumentéti salidzina
iekartam un iekartas darbu | materialu uzklasanas | uzlieSanas un UV cietéSanas

veiksanai.

Salidzina koksnes apdares
materialu uzklasanas
metodes un tehnologiskos
rezimus.

metodes un tehnologiskos
reZimus, redz prieksrocibas
un piemérotibu.

tehnologiju priekSrocibas un
trikumus sérijveida
razosana, izvértéjot  to
ietekmi uz razigumu un
virsmas kvalitati.

5. Spé&j: veikt koksnes apdares klajumu 7% no Kvalificéta specialista | Patstavigi zavé koksnes | Patstavigi organiz€ un veic
Zavésanas darbus. modula vadiba zavée koksnes | apdares klajumus, izvéloties | koksnes apdares klajumu
o = kopé&ja apdares klajumu | atbilstoSas metodes, | Zavésanu, kritiski izvértgjot
Zina: koksnes apdares materialus, to ; A - = - I, L
=y .y apjoma paaugstinata temperatira, | materialus, lidzeklus, | un izvéloties piemé&rotako
uzklasanas metodes un zdsanas L - - P ~ v-
.. .- lietojot noraditos koksnes |tehnologiju, ievérojot drosus | tehnologiju un rezimus
procesu, tehnologiskos rezimus. o Z - .
apdares materialus un |darba panémienus. (temperaturu, mitrumu,
Izprot: zZGSanas procesus. rezZimus, ievérojot drosus laiku) atbilstoSi materiala
darba panémienus. specifikai, lai  garantétu
nevainojamu klajuma
kvalitati.
Salidzina dazadus zaveésSanas | Analizé dazadus Zzavésanas |Veic padzilinatu dazadu
rezimus. rezimus. zavésanas rezZimu
salidzinoSo analizi, precizi
prognoz€jot to ietekmi uz
galarezultatu un  spéjot
operativi mainit procesa
parametrus, lai novérstu
iesp&jamos ZlSanas
defektus.
6. Spéj: noteikt apdares defektus un to 10% no Nosaka apdares defektus un | Analizé apdares defektus un | Veic padzilinatu apdares
iemeslus. modula izskaidro to rasanas célonus. | raksturo to rasanas célonus. | defektu diagnostiku, precizi

identificéjot to  raSanas
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Zina: galveno apdares defektu pazimes kopé&ja pamatcélonus un piedavajot

un to iemeslus un novérsanas metodes. apjoma pamatotas metodes to
) ey o pilnigai novérsanai

Izprot: tehnologijas ievéroSanas nozimi = sz -

defektu novérsana turpmakaja darba.

' Nosaka virsmas defektus péc | Nosaka virsmas defektus péc | Patstavigi un profesionali
apdares un novérS tos|apdares un patstavigi tos | novérs konstatétos virsmas
kvalificéta specialista vadiba, | novérs, ievérojot drosus | apdares defektus, izvéloties
ievérojot  droSus  darba | darba panémienus. efektivako laboSanas
panémienus. tehnologiju, kas garanté

virsmas vizualo un tehnisko
atbilstibu augstakajam

kvalitates prasibam.
7. Sp€j: kontrolét veiktas koksnes 5% no Kvalificéta specialista Patstavigi parbauda koksnes | Patstavigi veic kompleksu
virsmas apdares kvalitati. modulu vadiba parbauda koksnes |virsmas apdares kvalitati. apdaritas virsmas kvalitates
Zina: apdaritas virsmas uzglabaanas ko_péjé virsmas apdares kvalitati. p_élrbaudi,_ k_ritiski izvértéj_ot_
apjoma tas atbilstibu tehniskajai

prasibas péc apdares.

Izprot: apdaritas virsmas
uzglabasanas nozimi.

pareizas

dokumentacijai, un izstrada
argumentétus priekslikumus
tehnologiska procesa
pilnveidosanai.

Izskaidro apdaritas virsmas
uzglabasanas prasibas.

Izskaidro apdaritas virsmas
uzglabasanas prasibas.

Detalizéti pamato apdarito
izstradajumu uzglabasanas
un transportéSanas
nosacijumus, izveértejot
riskus, kas var ietekmét
apdares klajuma stabilitati
lidz nodosanai pasititajam.
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Modula “"Detalu izgatavosana ar datorizétam kokapstrades iekartam” apraksts

Sekmeét izglitojama sp€jas lietot specializétas programmatiras un mehaniski apstradat koksni un koksnes
materialus ar datorizétam kokapstrades iekartam.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Apkopt datorizétu kokapstrades iekartu, uzsakot un beidzot darbu, stradat ar to, ka ari uzturét to tehniska
kartiba darba laika, ievérojot droSus darba panémienus.

2. Nostiprinat sagataves un iestatit aizsargierices datorizétas kokapstrades iekartas.

3. Izvéléties un iestatit griez&jinstrumentus atbilstosi datorizétu kokapstrades iekartu specifikai.

4. Lietot specializétas programmatiras datorizétas kokapstrades iekartas.

5. Mehaniski apstradat sagataves ar datorizétam kokapstrades iekartam, izmantojot drosus darba panémienus.
Modula Apgiti moduli "Mehanizéta koksnes liméSana" un “Koka izstradajumu mehanizéta apdare”.

ieejas nosacijumi

Modula
uzdevumi

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv)
vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vértejumu.

Modulis "Detalu izgatavosSana ar datorizétam kokapstrades iekartam" ir B dalas modulis. To var apgdt vienlaicigi
ar moduli “Dekorativu koka izstradajumu elementu izgatavosana”.

To apguve ir ieejas nosacijums modulu "Mébelu izgatavoSanas procesa planoSana” un “Mébeju izgatavosana”
apguvei profesionalajai kvalifikacijai "Mebelu galdnieks”.

To apguve ir ieejas nosacijums moduju "Blvizstradajumu izgatavoSanas procesa planosana” un
“Bivizstradajumu izgatavosana” apguvei profesionalajai kvalifikacijai “Buvizstradajumu galdnieks”.

Modula
apguves novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula "Detalu izgatavosana ar datorizetam kokapstrades iekartam” saturs

Sasniedzama - - .
maciganas Macibu sasniegumu
Sasniedzamais apguves limenu apraksti

rezultata

maciSanas rezultats ipatsvars Vidéjs Optimals Augsts
(%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis

1. Sp€j: apkopt datorizétu 20% no Atpazist un raksturo | Sniedz ieteikumus darba |Kritiski analizé un salidzina
kokapstrades iekartu, uzsakot un modula specifiskos darba vides riska | vietas iekartojuma un |darba vietas iekartojuma
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beidzot darbu, stradat ar to, ka ari kopé&ja faktorus, veicot darbus ar|iekartas aprikojuma | uzlabojumus, izstradajot
uzturét to tehniska kartiba darba laika, apjoma dazadam datorizétam | pilnveidosanai, veicot | kompleksus risinajumus
ievérojot droSus darba panémienus. kokapstrades iekartam. darbus ar dazadam | riska faktoru pilnigai
Lo - = datorizétam kokapstrades | novérsanai ilgtermina
Zina: datorizétas kokapstrades C oz . - = m
- Z - o iekartam atbilstosi darba | ekspluatacija
iekartas uzbivi, darbibas principus, drogib b5
parraudzibu un iesp&jamo risku veidus = < rosibas prasibam. = -
apkopes darbos. Atpazist un_ra}<sturo dro'sus Iden_tlﬂ_ce nepareizus darba |Izstrada un argumentéti
darba panémienus, veicot | panémienus, veicot darbus | pamato ieteikumus darba
Izprot: datorizétas kokapstrades darbus ar dazadam | ar dazadam datorizétam | panémienu drosibas
iekartas darbibu un risku novérsanas datorizétam kokapstrades | kokapstrades iekartam. pilnveidosanai, spéjot
nepiecieSamibu iekartu darbspé&jas iekartam. instruet citus par specifisku
nodrosinasana. risku novérsanu CNC iekartu
darbiba.
Atpazist datorizétu Raksturo datorizétu | Argumentéti pamato un
kokapstrades iekartu | kokapstrades iekartu | piedava konkrétai razoSanas
veidus, konstrukciju tipus |veidus un salidzina to |situacijai efektivakos iekartu
un vadibas veidus un |tehnologiskas un | risin@ajumus, izvértejot to
izskaidro to lietojumu mehaniskas iesp€jas. ietekmi uz kopé&jo razosanas
procesa ciklu un kvalitati.
Nosauc un lieto droSibas |Izskaidro un patstavigi lieto | Patstavigi organize un
pasakumus pirms | droSibas pasakumus pirms |izvérté apkopes ciklu
datorizétu kokapstrades | datorizétu kokapstrades | efektivitati, veicot augstas
iekartu apkopes, ka arm |iekartu apkopes un | precizitates testus un
apkopj datorizétu patstavigi apkopj un | interpretéjot iegdtos datus,
kokapstrades iekartu, | datorizetu kokapstrades | lai garantétu iekartas
Nosauc un lieto droSibas |iekartu, parbauda precizitati, | ilglaicigu  darbsp&ju  bez
pasakumus pirms | ievérojot drosus darba | klddam
datorizétu kokapstrades | panémienus.
iekartu apkopes, ka an
apkopj datorizétu
kokapstrades iekartu,
2. Spéj: nostiprinat sagataves un 10% no Atpazist instrumentu un | Raksturo instrumentu un|Analizé un kritiski salidzina
iestatit aizsargierices datorizétas modula paligiericu veidus, izskaidro | paligiericu veidus, salidzina | dazadu instrumentu  un
kokapstrades iekartas. kopéja to uzblvi un tehnologiskas | to uzblvi un tehnologdiskas | paligiericu uzblvi, pamatojot
Zina: datorizétu kokapstrades iekartu apjoma lespejas. lespejas. to ,i.ZVé“ sarei_gT_'Fu
tehnologisko operaciju

paligiericu, instrumentu un

veikSanai.




72

aizsargiericu uzbdvi, lietojumu un Nosauc sagataviju Izskaidro sagatavju | Veic kompleksu sagatavju
iespéjamos riska veidus. nostiprinasanas nostiprinasanas nostiprinasanas procesa
I . ooy . Loy pamatnoteikumus un pamatnoteikumus, analizi, argumentéti pamato
zprot: paligiericu un aizsargiericu . o e = - N P L,
tehnisko nolietojumu un risku atb|I§:c95| l(\{gllflqeta patstaV|9| ) _|zvelas tehn_olczgls'katc, tza_lzes |zvelv|_un
novérsanas nepieciefamibu. spec_lall_sta noradljumlem tehn_olo_glsko bazi, un noverte stlprlr?a]l_m_w_a_ drosibu
nostiprina sagatavi, nostiprina sagatavi, | nestandarta situacijas.
ievérojot drosus darba |ievérojot drosus darba
panémienus. panémienus.
Atpazist aizsargiericu veidus | Raksturo aizsargiericu | Argumentéti pamato
un izskaidro to uzbdvi. veidus un salidzina to |konkrétu aizsargiericu
uzbdvi, ka arl raksturo |nepiecieSamibu un
riskus, kadus attieciga | efektivitati specifisku risku
aizsargierice novérS vai |novérSana, izvértéjot to
samazina darba ar | ietekmi uz darba drosibu un
datorizétam kokapstrades |iekartas ekspluataciju.
iekartam.
Izvélas un kvalificéta | Izvelas un patstavigi uzstada | Patstavigi uzstada un kritiski
specialista uzraudziba | datorizétu kokapstrades | izverté datorizétu
uzstada datorizétu | iekartu aizsargierices. kokapstrades iekartu
kokapstrades iekartu aizsargieric¢u darbibas
aizsargierices. precizitati un atbilstibu
augstakajam droSibas
prasibam.
3. Spé;j: izvéléties un iestatit 15% no Nosauc dazadus | Raksturo dazadus | Pamato griez&jinstrumentu
griezéjinstrumentus atbilstosi modula griezéjinstrumentu  veidus | griezéjinstrumentu  veidus, | lietojumu datorizétas
datorizétu kokapstrades iekartu kopé&ja un izskaidro to lietojumu | uzbavi datorizétas | kokapstrades iekartas,
specifikai. apjoma datorizétas kokapstrades | kokapstrades iekartas. izvértéjot to konstrukciju un
Zina: o . iekartas. piemérotibu specifiskiem
ina: griezéjinstrumentu veidus, - S
uzbdvi un lietojumu. - . = - apstra_des rezimiem.
Izvélas un iestata | Patstavigi izvélas un iestata | Analizé un salidzina, izvélas
Izprot: griez&jinstrumentu  izvéles griez&jinstrumentus griez&jinstrumentus un iestata
atbilstibu darba uzdevumam. datorizétas kokapstrades | datorizétas kokapstrades | griezéjinstrumentus
iekartas kvalificéta | iekartas, ievérojot drosus | datorizétas kokapstrades
specialista vadiba, ievérojot | darba panémienus. iekartas, izvertéjot to
drosSus darba panémienus. ietekmi uz apstrades

kvalitati un ievérojot drosus
darba panémienus.
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4. Spé€j: lietot specializetas 30% no Atskir CAM  programmu | Izskaidro CAM programmas, | Analizé un salidzina dazadas
programmatiras datorizetas modula veidus, apraksta ISO kodu | nosauc to priekSrocibas un | CAM programmas,
kokapstrades iekartas. kopé&ja nozimi datorizetu | trikumus, apraksta ISO | pamatojot to izvéli atbilstosi
Lo . - - apjoma kokapstrades iekartu | kodu nozimi datorizétu | razoSanas  specifikai, un
Zina: vismaz tris datorizétu v = = o o -
kokapstrades iekartu programmatiras. programmeésana. kokapstrad_evs ) iekartu preC|2|_|nter_pre:ce ISO ko_du
programmeésana. ietekmi uz iekartas kustibu
Izprot: specializétas programmatiras trajektorijam.
lietojumu datorizétads kokapstrades Apraksta programmas | Atskir informacijas | Analize un optimize
iekartas. uzbuves principus un | parametrus péc to piederibas | informacijas parametru
informacijas parametru | geometriskas vai | kopsakaribas starp
grupésanas nozimi. tehnologiskas informacijas | geometrisko formu un
grupai. tehnologiskajiem datiem
(padeves, apgriezieni), lai
nodrosinatu efektivako
apstrades ciklu.
Sagatavo datorizétas | Patstavigi sagatavo | Izanalizé sagatavoto
kokapstrades iekartas | datorizétas kokapstrades | programmu un patstavigi
programmu atbilstoSi | iekartas programmu | veic tas optimizaciju, lai
iekartas tipam un darba | atbilstosi iekartas tipam un | samazinatu dikstaves laiku
uzdevumam, izmantojot | darba uzdevumam, | vai instrumentu mainu
specializétas izmantojot specializétas | skaitu, saglabajot augstu
programmaturas, programmatdras. detalas precizitati.
kvalificeta specialista
vadiba.
Importe un parbauda | Patstavigi importé | Veic vispusigu importétas
sagatavotas programmas | sagatavotas programmas | programmas parbaudi un
datorizétas kokapstrades | datorizétas kokapstrades | simulaciju uz iekartas
iekartas kvalificeta | iekartas. vadibas pults, identificéjot
specialista vadiba. un novérSot iesp&jamas
kolizijas pirms fiziskas
apstrades uzsaksanas.
5. Spé&j: mehaniski apstradat 25% no Urbjot un fréz€jot mehaniski | Pastavigi urbjot un Analizé sagatavju
sagataves ar datorizétam kokapstrades modula apstrada sagataves ar | frézgjot, mehaniski urbSanas un frézésanas
iekartam, izmantojot droSus darba kopé&ja datorizétam kokapstrades | apstrada sagataves ar procesu un apstrades
panémienus. apjoma iekartam kvalificéta | datorizétam kokapstrades kvalitates atbilstibu
Zina: sagataviju apstrades tehnologisko spegiélista vadTbé_, i_evérojot iekartam, ievérojot drosus izvirzT_ta_j;m prasilgévm,
drosus darba panémienus. darba panémienus. patstavigi noversot

procesu.

novirzes.
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Izprot: sagatavju apstrades Zagejot mehaniski apstrada | Patstavigi zagéjot, Analizé sagatavju
panémienus ar datorizétam sagataves ar datorizétu | mehaniski apstrada zagéSanas procesu un
kokapstrades iekartam. kokapstrades iekartu | sagataves ar datorizétu apstrades kvalitates
kvalificéta specialista vadiba, | kokapstrades iekartu, atbilstibu izvirzitajam
ievérojot droSus darba | ievérojot droSus darba prasibam, optimizéjot

panémienus.

panémienus.

zagésanas trajektorijas.
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Modula "Dekorativu koka izstradajumu elementu izgatavosana” apraksts

Modula
uzdevumi

Modula

ieejas nosacijumi

Modula
apguves novéertésana

Modula nozime un
vieta karte

Sekmeét izglitojama sp€jas izgatavot dekorativus koka elementus.

Attistit izglitojama prasmes:
1. Izveidot dekorativus finieru salikumus un finierét dazadu izstradajumu virsmas.

2. Ar galdnieciba izmantojamiem panémieniem izgatavot dekorativos un funkcionalos elementus
izstradajumam.

3. Izgatavot sagataves atbilstoSi virpojuma specifikai un iestradat gatavus kokvirpojumus izstradajuma
konstrukcija.

4. Izgatavot sagataves atbilstosi kokgriezumu specifikai un iestradat kokgrieztas detalas un elementus mébeles
konstrukcija.

Apguti moduli "Mehanizeta koksnes limeésana" un “Koka izstradajumu mehanizéta apdare”.

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv)
vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegtd maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis “Dekorativu koka izstradajumu elementu izgatavoSana” ir B dalas modulis. To var apgit vienlaicigi ar
moduli “Detalu izgatavosana ar datorizétam kokapstrades iekartam”.

To apguve ir ieejas nosacijums modulu "Mébelu izgatavoSanas procesa planosana” un “Méebelu izgatavoSana”
apguvei profesionalajai kvalifikacijai *“Mé&belu galdnieks”.

To apguve ir ieejas nosacijums moduju "Blvizstradajumu izgatavoSanas procesa planosana” un
“Bivizstradajumu izgatavosana” apguvei profesionalajai kvalifikacijai “Buvizstradajumu galdnieks”.

Modula “"Dekorativu koka izstradajumu elementu izgatavosana” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti
Optimals
apguves limenis

Vidéjs

Augsts

1. Spéj:
salikumus un finierét
izstradajumu virsmas.

izveidot dekorativus finieru

(%) apguves limenis

apguves limenis

20% no Veido vienkarsus | Veido dekorativus finieru | Patstavigi veido dekorativus
dazadu modula dekorativus finieru | salikumus un intarsiju, |finieru salikumus un
kopé&ja salikumus un finieré dazadu | finieré dazadu izstradajumu | intarsiju, finieréjot dazadu

apjoma izstradajumu virsmas. virsmas. izstradajumu  virsmas un
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Zina: intarsiju,
izgatavoSanas
panémienus.

inkrustaciju
tehnikas un

Izprot: finieréSanas darba panémienus
un to lietojumu dekorativu finiera

vienlaikus argumentéti
pamatojot izvéleto
tehnologisko panémienu

ietekmi uz vizualo un
tehnisko kvalitati.

salikumu izgatavoana. Atpa2|_s_t mk_rustécuu _Patstav_lg!_ strada _ar Patstavigi veic mkrustve_sa_nas
materialus un iestrades |inkrustacijas materialiem, | darbus ar dazadiem
tehnikas. izmantojot dazadas | materialiem un tehnikam,
tehnikas. kritiski izvért€jot darba
rezultatu un piedavajot
optimizacijas risinajumus
makslinieciskas precizitates
paaugstinasanai.
2. Sp€j: ar galdnieciba izmantojamiem 20% no Atpazist profilu veidus. Patstavigi izvélas | Efektivi organizé dekorativo
panémieniem izgatavot dekorativos un modula Lietot griez€jinstrumentus | griez€jinstrumentus un | elementu un profilétu detalu
funkcionalos elementus kopé&ja dekorativo elementu | metodes dazadu dekorativo | izgatavosanu, patstavigi
izstradajumam. apjoma izgatavosSanai. elementu un profilétu detalu | izvéloties atbilstosakas
o N . . izgatavosanai. metodes un instrumentus,
Zina: galdnieciba izmantojamos - - N !
. . Co. N ka arl kritiski analize
panémienus izstradajuma dekorativo -
- " . izvélétas tehnologijas
elementu izgatavosanai. . N _o
lietderibu augstvértiga
Izprot: dekorativo un funkcionalo rezultata sasniegSanai
elementu nozimi un lietojumu mainigos darba apstakl|os.
izstradajuma.
3. Spé&j: izgatavot sagataves atbilstosi 30% no Atpazist kokvirpojumu | AtSkir kokvirpojumu veidus | Patstavigi sagatavo
virpojuma specifikai un iestradat modula veidus, atskir to | un to izgatavoSanas | virpojumu sagataves, precizi
gatavus kokvirpojumus izstradajuma kopéja izgatavosanas tehnikas. tehnikas, ievéro | ievérojot kokvirpojumu
konstrukcija. apjoma Izgatavo virpojumu | pamatprasibas veidiem atbilstosas tehnikas
oo . . . sagataves sadarbiba ar | kokvirpojumu sagatavém. un pamatprasibas, un
Zina: kokvirpojumu veidus. Koka S - S T .
L kokvirposanas specialistu. Izgatavo virpojumu | analitiski izvérté sagataviju
virposanas tehnologijas un = e mi=
sagataves sadarbiba ar | kvalitati pirms to talakas

panémienus.

kokvirpoSanas specialistu.

apstrades.
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Izprot: virpoSanai paredzétu sagatavju Nosauc kokvirpojumu veidu | Skaidro kokvirpojumu | Argumenteéti izverté
izgatavoSanas panémienus. iestrades panémienus. iestrades panémienus, | kokvirpojumu iestrades
atkariba no to veida un|panémienu piemérotibu
specifikas. konkrétiem izstradajumiem
un piedava tehnologiski
pamatotus uzlabojumus
iestrades procesu
efektivitates
paaugstinasanai.
4. Spéj: izgatavot sagataves atbilstosi 30% no Atpazist kokgriezumu | Atskir kokgriezumu veidus | Patstavigi sagatavo
kokgriezumu specifikai un iestradat modula veidus, nosauc to [ un to izgatavoSanas | kokgriezumu sagataves,
kokgrieztas detalas un elementus kopé&ja izgatavosanas tehnikas. tehnikas, ievéro | precizi ievérojot izvélétajam
meébeles konstrukcija. apjoma Izgatavo kokgriezumu | pamatprasibas kokgriezumu | kokgriezumu  veidam un
Zina: - . sagataves sadarbiba ar|sagatavem. tehnikai atbilstoSas
ina- kokgriezumu veidus, to kokgries ialist Izgatavo kokgriezum amatprasibas, un analitiski
izgatavoganas panémienus. okgrieSanas specialistu. zgatav griezumu | p prasibas, un analitiski
sagataves sadarbiba ar|pamato sagataves izveides
Izprot: kokgrieztu elementu iestrades kokgrieSanas specialistu. procesa ietekmi uz
panémienus. kokgriezuma galigo

maksliniecisko kvalitati.

Nosauc kokgriezumu veidu
iestrades panémienus.
Iestrada kokgrieztas detalas
un elementus mébeles
konstrukcija.

Skaidro kokgriezumu
iestrades panémienus,
atkariba no veida un
specifikas.

Patstavigi iestrada
kokgrieztas detalas un
elementus meébeles
konstrukcija.

Patstavigi un efektivi
iestrada sarezqitus
kokgrieztus elementus
mebeles konstrukcija,
izvéloties optimalakos
iestrades panémienus un

kritiski izvertéjot to saderibu
ar meébeles dizainu un
funkcionalitati.
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Modula “"Mebelu izgatavosanas procesa planosana” apraksts

Sekmeét izglitojama spé&jas planot mébelu izgatavoSanas procesu.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Pienemt pasuatijumus, saskanot priekslikumus ar klientu.

2. Patstavigi izvértét un izprast mébeles vai mébelu grupas izgatavosanas darba uzdevumu, ka ari planot secigu
tehnologiska procesa izpildi.

3. Piedalities projekta izstradé€, izstradajot funkcionalo skici.

4. Izveéléeties apdares materialus, nemot véra to ietekmi uz vidi un ilgtspé&jas principus.

5. Aprékinat mébeles vai mébeju grupas izgatavosanai nepiecieSamo materialu patérinu un ta izmaksas.

6. Izveidot mébeles vai mébelu grupas izgatavosanas laika grafiku un secigi planot tehnologiska procesa izpildi
atbilstosi izstradajuma izgatavosSanas darba uzdevumam.

7. Izvéléties mébeles vai mébelu grupas izgatavosSanai izmantojamos paligmaterialus, to sortimentu.

8. Maketét mébeles vai mébelu grupas, izmantojot dazadus materialus.

Modula
uzdevumi

Apgiti moduli “Detalu izgatavoSana ar datorizétam kokapstrades iekartam” un “Dekorativu koka izstradajumu

Modula : . A s ,
elementu izgatavosana” profesionalajai kvalifikacijai “Mébelu galdnieks”.

ieejas nosacijumi

Modula apguvi novérté atbilstosSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv)
vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegtd maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modula
apguves novéertésana

Modula nozime un Modulis "Mébelu izgatavoSanas procesa planosana" ir B daJas modulis, ko apgist vienlaicigi ar moduli "Mé&be|u
vieta karté izgatavoSana" un tam seko C dalas moduju apguve.

Modula “"Mebelu izgatavosanas procesa planosana” saturs
Sasniedzama
macisanas
rezultata

Macibu sasniegumu

Sasniedzamais apguves limenu apraksti

macisanas rezultats ipatsvars Vidéjs Optimals Augsts
D) apguves limenis apguves limenis apguves limenis

1. Sp€j: pienemt pasutijumus, 5% no Noskaidro klienta vélmes, | Noskaidro klienta vélmes, |Patstavigi noskaidro un
saskanot priekslikumus ar klientu. modula nosauc pasutijuma | piedava pasutijumam | padzilinati analizé klienta
Zina: pasdtijuma noformaianas ko_peJa noformé&sanas prasibas att_)llstoso mebell_J vai veIr_ne_s,_ ) pled_avaJot
N apjoma meébelu grupu veidu un |optimalako mébelu veidu un

prasibas. =g ~ - = .. , )
komplektaciju, saméro tas | komplektaciju, vienlaikus
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Izprot: ka noskaidrot klienta vélmes un
samérot tas ar pasatijuma izpildes
iespgjam.

ar pasutijuma  izpildes
iespéjam. Nem VEera
batiskus nosacijumus
pasutijuma izpildei

(izmantojamos materialus,
konstrukciju,
komplektaciju,
izgatavoSanas izmaksu un

argumentéti izveértejot
tehnologiskos, ekonomiskos
un logistikas riskus, lai
nodrosinatu pasitijuma
kvalitativu izpildi.

pasltijuma  uzstadisanas

problémas u.c. bdatiskus

aspektus).
Nosauc meébelu vai grupas | Nosauc meéebelu grupas | Patstavigi un precizi nosaka
izvietojuma kopé€jos | izvietojuma kopé€jos | visus nepiecieSamos
gabaritizmeérus un detalizéti | gabaritizmérus un detalizeti | pasutijuma parametrus un
katras vienibas izmérus | katras vienibas izmérus | ergonomiskos izmeérus,
atbilstosi ergonomikas | atbilstosi ergonomikas | kritiski izvértéjot mebelu
pamatprasibam. pamatprasibam. Noskaidro | grupas funkcionalo

pasutijuma izpildei | izvietojumu telpa un

nepiecieSamos parametrus | piedavajot pamatotus

(mébelu grupas novietojumu | konstrukcijas vai stila

telpa, meéebelu vienibu | uzlabojumus efektivai

gabaritu, stilu, konstrukciju,
atseviSku konstruktivo un

dekorativo elementu
komplektaciju un citus
bitiskus nosacijumus),

sameéro ieguto informaciju ar
pasutijuma izpildes
iesp&jam.

pasutijuma realizacijai.

2. Spé&j: patstavigi izvertét un izprast
meéebeles vai mebelu grupas
izgatavoSanas darba uzdevumu, ka ari
planot secigu tehnologiska procesa
izpildi.

Zina: produktu veidus, apzimé&jumus
raséjumos.

18% no
kopé&ja
modula
apjoma

Lasa apzim&jumus
raséjumos, atbilstoSi darba
uzdevumam veido

izstradajuma specifikaciju.

Lasa un skaidro raséjumos
ieklauto informaciju.
Patstavigi veido
izstradajuma specifikaciju.

Veic padzilinatu rasé&jumos

ietvertas tehniskas
informacijas  interpretaciju
un izstrada detalizétu
izstradajuma  specifikaciju,
analitiski identific€jot
iesp&jamos konstruktivos

riskus un argumentéti
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Izprot: tehniskas  dokumentacijas pamatojot resursu izvéles
izméru pielikSanas principus, lietderibu
raséjumos ietverto informaciju. Plano tehnologiska procesa | Patstavigi plano secigu | Efektivi strukturé un
izpildi. tehnologiska procesa | vizualizé secigu tehnologiska
izpildi. procesa gaitu, verificgjot
katra posma laika un resursu
patérinu un paredzot
preventivus pasakumus
procesa nepartrauktibas
nodrosinasanai mainigos
apstaklos.
3. Sp€j: piedalities projekta izstradeg, 18% no Izstrada meébelu grupas 2D | Izstrada mébelu grupas 3D | Veic mébelu grupas 3D
izstradajot funkcionalo skici. kopé&ja funkcionalo skici, ievérojot | funkcionalo skici, ievérojot | modeléSanu, demonstréjot
Zina: N . . - modula ergonomikas pamatus. kompozicijas pamatus un | padzilinatu kompozicijas un
ina: funkcionalas skices izstrades : . Iy ) —y . ) -
pamatprincipus, kompozicijas apjoma Noszi]uc_objektu modeléSanas obJe_ktg modeléSanas _ergono_mlka§ Ilkymsaka_r_lbg
, - panémienus. panémienus. izpratni, ka ari analitiski
pamatus, objektu modelésanas ) . A L
panémienus. Skaidro o ergonomlkas p_a!'nia_to izveleto d_|za1na
pamatu lietojumu projekta | risinajumu atbilstibu
Izprot: skices telpisko vizualizaciju, izstrade. projekta méerkiem.
ergonomikas pamatu lietojumu Veido mebelu grupas vienibu | Veic mebelu grupas | Izstrada augstas precizitates
projekta izstrade. detalu sarakstu, norada |raséjuma detalizaciju no |raséjumu detalizaciju,
izmeérus. kopsalikuma raséjuma. kritiski izvértéjot mezglu
konstrukciju tehnisko
izpildamibu un piedavajot
pamatotus uzlabojumus
razosanas procesa
optimizacijai.
4. Sp€j: izvéléties apdares materialus, 4% no Izvélas meébelu apdares | Patstavigi izveélas apdares | Veicot meéebelu apdares
nemot véra to ietekmi uz vidi un kopé&ja materialus un veic | materialus saskana ar darba | materialu atlasi, patstavigi
ilgtspé&jas principus. modula pamatdarbus péc specialista | uzdevumu, pamatojot | un argumentéti izvérte
apjoma noradijumiem saskana ar | materialu atbilstibu | tehnologisko risinajumu

Zina: apdares materialu ekologisko
markéjumu veidus, ilgtsp&jigas ieguves
sertifikatus (pieméram, FSC, PEFC) un
atjaunojamo resursu izmantoSanas
pamatnosacijumus.

darba uzdevumu.

ilgtsp€jas prasibam.

saderibu ar vides ilgtspéjas

mérkiem, piedavajot
pamatotas alternativas
resursu patérina

optimizacijai.
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Izprot: izvéleto apdares materialu
dzives cikla ietekmi uz apkart€jo vidi,
resursu cirkularas ekonomikas nozimi
un profesionalo atbildibu par ilgtspé&jigu
mébelu razosanas procesa planosanu.

5. Spé€j: aprékinat mébeles vai mébelu 15% no Nosauc mébelé vai meébelu | Izskaidro mébeles  vai | Argumentéti pamato
grupas izgatavosanai nepiecieSamo kopé&ja grupa izmantojamo | mébelu grupas izgatavosanai | mébeles vai mébelu grupas
materialu patérinu un ta izmaksas. modula materialu standartizmérus. | nepiecieSamo materialu | izgatavoSanai piemérotako
. . ) = apjoma aprékinasanas metodiku. materialu aprékina
Zina: izmantojamo materialu . o o
L e metodikas izvéli, analitiski
standartizmérus, aprékinasanas . - . .
. izvértejot tas ietekmi wuz
metodiku. -
resursu planosanas
Izprot: materialu racionalas precizitati.
izmantoSanas lietderigumu. Aprekina mebeles vai | Patstavigi aprékina mébeles | Veic  precizus  materialu
mébelu grupas izgatavosanai | vai meéebelu grupas | daudzuma un izmaksu
nepiecieSamo materialu | izgatavoSanai nepiecieSamo | aprékinus, kritiski analiz&jot
daudzumu un izmaksas. materialu daudzumu un to | materialu racionalas
izmaksas, ievérojot | izmantosanas efektivitati un
materialu racionalas | piedavajot pamatotus
izmantoSanas principus. risinajumus atgriezumu
samazinasanai vai izmaksu
optimizeésanai.
6. Spéj: izveidot meébeles vai mébelu 15% no Plano meébeles vai mébelu | Patstavigi veido meébelu | Izstrada precizu mébelu
grupas izgatavosanas laika grafiku un kopé&ja grupas izgatavoSanas | grupas izgatavosanas laika | grupas izgatavoSanas laika
secigi planot tehnologiska procesa modula tehnologiska procesa izpildes | grafiku un secigi plano | grafiku un detalizétu
izpildi atbilstosi izstradajuma apjoma secibu un veido laika grafiku. | tehnologiska procesa izpildi, | tehnologiska procesa
izgatavoSanas darba uzdevumam. atbilstosi darba uzdevumam. | planu, analitiski pamatojot
. . R . " Skaidro darba darba organizacijas un
Zina: izstradajumu izgatavoSanas o o L - . .
organizacijas nozimi darba izvelétas secibas ietekmi
tehnologiju. ooy .
uzdevuma veiksanai. uz darba uzdevuma
Izprot: efektivas darba organizacijas kvalitativu un  efektivu

nozimi darba uzdevuma veiksanai.

izpildi.
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7. Spé&j: izveleties mébeles vai mébeju 5% no Nosauc  atsSkiribas  starp | Skaidro  atSkiribas  starp | Analitiski izvérté dazadu
grupas izgatavoSanai izmantojamos kopé&ja dazadiem paligmaterialiem. |dazadiem paligmaterialiem | paligmaterialu un
paligmaterialus, to sortimentu. modula Izvélas mébelei vai meébelu | un pamato to ietekmi uz |furnitiras tehnisko
o - = . o e apjoma grupai atbilstoSus | mébeles vai mébeju grupas | raksturojumu un ietekmi

Zina: paligmaterialu veidus, ipasibas, L o Ly o wm = - o
stiprindjumus un furnitaru. stiprinajumus un furnitdru. Iletos_an_a§ Ipasibam. o uz [nebeju Iletosa_nas
Patstavigi izv€las | pasibam, veicot
Izprot: atSkirilbas starp dazadiem izstradajumam  atbilstoSus | mérktiecigu stiprinajumu
paligmaterialiem un to ietekmi uz stiprinajumus un furnitdru. atlasi  un  argumentéti
izstradajuma lietoSanas Tpasibam. pamatojot izvéles
efektivitati  izstradajuma

funkcionalitates
nodrosinasanai.

8. Sp€j: maketét mebeles vai mébelu 20% no Nosauc mébelu vai meébelu | Skaidro un pamato mébeju | Veic padzilinatu meéebelu
grupas, izmantojot dazadus kopé€ja grupas maketésanai | vai mébelu grupas | maketésanas procesa
materialus. modula izmantojamos materialus un | maketésanai izmantojamo | analizi, argumenteéti
o —y L . apjoma metodes. materialu izvéli un lietotas | izvért&jot izveleto
Zina: maketéSanai  izmantojamos 2 »
= metodes. materialu un metozu

materialus un metodes. . ; . i
ietekmi uz izstradajuma

Izprot: telpisku objektu maketéSanas konstruktivo precizitati.
nozimi izstradajumu izgatavosana. Apraksta telpisku objektu | Pamato telpisku objektu | Analitiski izverte
maketéSanas nozimi mébelu | maketéSanas nozimi mébelu | maketésanas posma
vai mébelu grupas | vai mébelu grupas | lietderibu razosanas
izgatavosana. izgatavosana. planosana, piedavajot
pamatotus risinajumus
maketéSanas integrésanai
efektiva izstradajuma

izstrades cikla.




Modula
uzdevumi

Modula
ieejas nosacijumi

Modula
apguves novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Sasniedzamais
macisanas rezultats

83

Modula “"Mebelu izgatavosana” apraksts

Sekmeét izglitojama sp€jas izgatavot mébeles.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Izvéléties mébeles izgatavosSanai izmantojamos masivkoksnes materialus, to sortimentu, no koksnes

atvasinatos materialus un nekoksnes materialus.

2. Izvertét materialu kvalitates atbilstibu tehnologiska risinajuma, mébeju konstruktivajam un estétiskajam

prasibam.

3. Izgatavot mébelu detalas atbilstosi darba raséjumam, izmantojot darbmasinas, elektriskos un nemehanizétos

rokas instrumentus.

4. Kvalitativi iestradat mébelu detalas furnitliru un nekoksnes materialus.

5. Veikt mebelu detalu savstarp&ju saderibas parbaudi kopsalikuma.

6. Sagatavot mébeli transportésanai atbilstosi ta specifikai un izvélétajam transportéSanas veidam.

7. Izvertéet montazas vietas atbilstibu meébeles uzstadisanai, piedavat risinajumus neatbilstibu gadijuma.

8. Novertét mebeles bojajuma célonus, laboSanas darbu apjomu, to novérSanas iesp&jas un noveérst bojajumus.

Apgiti moduli “Detalu izgatavoSana ar datorizétam kokapstrades iekartam” un “Dekorativu koka izstradajumu
elementu izgatavosana” profesionalajai kvalifikacijai “Mébelu galdnieks”.

Modula apguvi novérté atbilstosi

modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv)

vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultdta summativo vért&jumu.

Modulis "Mébel|u izgatavosana" ir B dalas modulis, ko apgust vienlaicigi ar moduli "M&be|u izgatavoSanas procesu

planosana", un tam seko C dalas modulu apguve.

Modula “"Méebelu izgatavosana” saturs

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars

Videjs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

(%)

1. Sp€j: izvéléties mebeles 24% no Raksturo masivkoksnes sugu | Patstavigi izv€las materialus | Veic meérktiecigu materialu
izgatavosSanai izmantojamos modula Tpasibas. mébelu izgatavosanai. atlasi mébeju izgatavosanai,
masivkoksnes materialus, to kopé&ja Izvélas materialus meébeles | Pamato masivkoksnes sugu | analitiski pamatojot

apjoma izgatavosanai. makroskopisko Tpasibu | konkrétu  koksnes  sugu
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sortimentu, no koksnes atvasinatos
materialus un nekoksnes materialus.

Zina: koksnes  sugas, koksnes
(masivkoksne, koksnes platnes un
koksnes kompozitmateriali) un

nekoksnes materialu (metals, stikls,
polimérmateriali u.c.) veidi, pasibas un
iedalijums péc materiala kvalitates.

Izprot: atskiribas starp dazadiem
materialiem un to makroskopiskas
uzblves ietekmi uz mébelu lietoSanas
Tpasibam.

izvéli atbilstoSi mébeles | makroskopisko Tpasibu
lietojumam. saderibu ar izstradajuma
ekspluatacijas apstakliem un
piedavajot pamatotus
materialu aizstasanas
variantus kvalitates
paaugstinasanai.
Raksturo koksnes atvasinato | Patstavigi izvélas koksnes | Argumentéti izvélas koksnes
materialu Tpasibas. Izvélas | atvasinatos materialus | atvasinatos materialus,

koksnes atvasinatos
materialus mébelém.

meébelu izstradajumiem.
Pamato koksnes atvasinato
materialu  makroskopisko
Tpasibu izvéli  atbilstosi
mebelu izstradajumiem.

kritiski izvért€jot to tehnisko
parametru atbilstibu mebelu
konstrukcijai un verificéjot
materialu Tpasibu ietekmi uz
izstradajuma ilgmazibu.

Raksturo nekoksnes
materialu kvalitates.
Izvélas nekoksnes
materialus mebelu
izstradajumam.

Patstavigi izvélas nekoksnes

materialus mebeles
izgatavosSanai.

Pamato nekoksnes
materialu kvalitasu izveli
atbilstosi meébelém

izvirzitam prasibam.

Izvérté nekoksnes materialu

izmantoSanas lietderibu
mébelu izgatavosSana,
analitiski pamatojot to

kvalitates raditaju atbilstibu
specifiskam projekta
prasibam un sniedzot
priekslikumus dizaina un
funkcionalitates uzlabosSanai.

2. Spéj: izvertét materialu kvalitates
atbilstibu  tehnologiska risinajuma,
meébelu konstruktivajam un
estétiskajam prasibam.

Zina: mébelu materialu apstrades
tehnologijas,  materialu  kvalitates
standartus, mebelu izgatavosana
izmantojamo nekoksnes materialu
veidus.

Izprot: dazadu koksnes vainu ietekmi
uz meébelu konstruktivo un estétisko
kvalitati.

10% no
kopé&ja
modula
apjoma

Izskaidro dazadu materialu

kvalitates ietekmi uz
tehnologisko risinajumu
izvéli, mebelu
konstruktivajam,

estétiskajam un

tehnologiskajam prasibam.

Patstavigi izvérté materialu
kvalitati un atbilstibu
tehnologiskajam risinajuma.
Pamato materialu kvalitates
ietekmi uz mebeles
konstruktivajam un
estétiskajam prasibam.

Veic materialu kvalitates
atbilstibas parbaudi
izvéletajam tehnologiskajam
risinajumam, analitiski
pamatojot materialu fizikalo
un estétisko 1pasibu ietekmi
uz meébelu konstrukcijas
stabilitati un vizualo vértibu.
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3. Spéj: izgatavot meébelu detalas 20% no Izgatavo meébelu detalas | Patstavigi izvélas | Veic mérktiecigu darbmasinu
atbilstoSi darba raséjumam, izmantojot kopé&ja atbilstosSi uzdevumam. darbmasinas un izgatavo | atlasi un izgatavo augstas
darbmasinas, elektriskos un modula Izvelas darbmasinas. mébelu detalas atbilstosi | precizitates mébelu detalas,
nemehanizétos rokas instrumentus. apjoma darba uzdevumam. Pamato | analitiski pamatojot
L _ . . tehnologisko procesu izvéli | tehnologisko procesu izvéli
Zina: mebelu detalu izgatavosSanas o Cy ; :
.. un to nozimi. un to tieso ietekmi wuz
tehnologiskos procesus. . = = -
izstradajuma  konstruktivo
Izprot: mébelu detalu izgatavosanas kvalitati.
tehnologiskos procesu nozimi detalas
izgatavosana atbilstosi raséjumam.
4. Sp€j: kvalitativi iestradat mébelu 20% no Nosauc furnitlras veidus, to | Izvélas furnitiru un to | Veic mérktiecigu furnitiras
detalas  furnitiru un  nekoksnes kopé&ja lietojumu. Iestrada furnitdru | iestrades veidus, pamato to | un iestrades veidu atlasi,
materialus. modula meébeju detalas. izveli. analitiski pamatojot izvéles
o = L apjoma Kvalitativi iestrada furnitlru | saderibu ar meébeles
Zina: nekoksnes materialu veidi ~ - - AP
- ; S o meébelu detalas. konstrukciju un kritiski
(metals, stikls, polimérie materiali, S . -
- L . izvertéjot iestrades
tekstilmateriali) to lietojums un o . .
. - L - - precizitates ietekmi uz
iestrades panémieni, furnitiru veidi un ; g f . =
to lietoSana, tapsésanas metodes. izstradajuma funkcionalitati.
! Nosauc nekoksnes materialu | Izvélas nekoksnes | Argumentéti izvélas
Izprot: nekoksnes materialu veidus (metals, stikls, | materialus atbilstosi | nekoksnes materialus,
mehaniskas un fizikalas Tpasibas. polimérie materiali, | materialu mehaniskajam un | balstoties uz to fizikalo
tekstilmateriali), to | fizikalakajam ipasSibam, | ipasibu padzilinatu analizi,
lietojumu. Iestrada | pamatot savu izveli. un veic to augstvertigu
nekoksnes materialu koka | Kvalitativi iestrada | iestradi koka detalas,
detalas. nekoksnes materialu koka | piedavajot pamatotus
detalas. uzlabojumus dazadu
materialu salagosanas
tehnologijai.
Lieto vienkarsus | Aprékina nepiecieSamo | Precizi aprékina tapsésanas
tapsésanas tapsésanas materialu | materialu patérinu un izpilda

pamatprincipus.

daudzumu, veic vienkarsus
tapsésanas darbus.

tapsésSanas darbus, analitiski

izveértejot izpildijuma
kvalitati un optimizé&jot
materialu izmantoSanas

efektivitati.
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5. Spé;j: veikt mebelu detalu 7% no Lieto kokapstrades | Lieto atbilstosos Demonstre augstu
savstarpéju saderibas parbaudi kopé&ja meérinstrumentus méebe|u | kokapstrades precizitati kokapstrades
kopsalikuma. modula detalu saderibas parbaudei. | mérinstrumentus un meérinstrumentu un
Zina: kokapstrades mérinstrumentu apjoma metodes__mebeles de_taju metoz_u IletOJum§ detaj_u
. ~ = savstarpéjas saderibas saderibas parbaudei,
lietojumu, mebelu kontrolmontazu - - ) - . _ .
parbaudei kopsalikuma. analttiski novértejot
procesu. .
kopsalikuma mezglu
Izprot: mebelu kontrolmontazas atbilstibu tehniskajam
nozimi. pielaidem un parbaudot
merijumu rezultatu
ietekmi uz galaprodukta
kvalitati.
Izstrada kontrolmontazas | Patstavigi  izstrada un Izveido racionalu
secibu meéebelu detalu | pamato kontrolmontazas kontrolmontazas secibas
savstarpéjas saderibas | secibu mebeju planu, kritiski izvertéjot
parbaudei. savstarp€jas saderibas katra montazas posma
detalu parbaudei. nozimi detalu saderibas
nodrosinasana un
piedavajot pamatotus
procesa uzlabojumus
montazas risku
mazinasanai.
6. Spéj: sagatavot mebeli 5% no Iepako mébeli izmantojot | Iepako mébeli izmantojot | Veic mébelu kvalitativu
transportésanai atbilstosi ta specifikai kopéja dazadus iepakojumu | dazadus iepakojumu | iepakoSanu,  meérktiecigi
un izvélétajam transportésanas modula materialus atbilstosSi | materialus atbilstosi | izvéloties transportéSanas
veidam. apjoma specifikai un izvélétajam | specifikai. veidam atbilstoSakos
oo . . = transportam. Pamato iepakosanas materialus un analitiski
Zina: iepakosanas materialus, e - . ) v
b= nepieciesamibu un nozimi pamatojot iepakosanas
tehnologiskas metodes un _ ~ . . .
. mebeles transportésanai. procesa ietekmi uz
panémienus. ; - . ,
izstradajuma aizsardzibu
Izprot: iepakoSanas nepiecieSamibu un un logistikas efektivitati.
nozimi mébeles transportésanai.
7. Sp&j: izveértét montazas vietas 9% no Veic montazas vietas | Veic montazas vietas | Veic precizus montazas
atbilstibu mébeles uzstadisanai, kopé€ja uzmeérisanu. uzmériSanu ar dazadiem | vietas kontrolmérijumus,
piedavat risinajumus neatbilstibu modula meéerinstrumentiem un | analitiski pamatojot
gadijuma. apjoma piedavat risinajumus | risinajumus  neatbilstibu

neatbilstibu gadijuma.

novérsanai un konstrué&jot
tehnologiski pamatotus
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Zina: paredzétas vietas mérisanas Izgatavo nepiecieSamos | Sablonus montazas
principus. Sablonus procesa precizitates un
] . v _ . efektivitates
Izprot:  atbilstoSu  meérinstrumentu o e
T o —v o paaugstinasanai objekta.
lietoSanas nozimi montazas vieta.
8. Sp€j: noveértét meébeles bojajuma 5% no Nosauc mébelu bojajumu | Nosauc bojajumu veidus, | Veic padzilinatu mébeju
célonus, labosanas darbu apjomu, to kopé&ja veidus un to rasanas | skaidro to rasanas iemeslus. | bojajumu analizi,
novérsanas iesp&jas un noverst modula iemeslus. klasificéjot to veidus un
bojajumus. apjoma argumentéti pamatojot
. L . . rasanas célonsakaribas
Zina: defektu veidi, to iedalijums un . T
.o preventivu pasakumu
rasanas iemeslus. - .
planosanai.
Izprot: mébeles remonta metodes un Izskata bojajuma novérsanas | Patstavigi izvérté bojajuma | Kritiski analizé bojajumu

darba panémienus.

iespéjas un darbu apjomu.
Novérs vienkarsus defektus.

novérSanas iespéjas un
darbu apjomu, ievérojot
meéebelu remonta metodes un
darba panémienus.

Noveérs defektus.

novérSanas tehnologiskas
iesp&jas un nepiecieSamo
resursu apjomu, veicot
augstvertigu defektu
novérsanu un optimizéjot
remonta metozu izvéli
ilgtsp€jiga rezultata
sasniegsanai.
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Modula “"Buvizstradajumu izgatavosanas procesa planosana” apraksts

Sekmét izglitojama spé&jas planot blvizstradajuma izgatavoSanas procesu.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Pienemt pasuatijumus, saskanot priekslikumus ar klientu.

2. Patstavigi izvertet un izprast logu, durvju un kapnu izgatavoSanas darba uzdevumu, ka ari planot secigu
tehnologiska procesa izpildi.

3. Piedalities projekta izstrad€, izstradajot blvizstradajuma funkcionalo skici.

4. Aprékinat bavizstradajumu izgatavoSanai nepiecieSamo materialu patérinu un ta izmaksas.

5. Izveidot durvju, logu un kapnu izgatavosanas laika grafiku un secigi planot tehnologiska procesa izpildi
atbilstosi bivizstradajuma izgatavosanas darba uzdevumam.

6. Izvéleties bivizstradajumu izgatavosSanai izmantojamos paligmaterialus, to sortimentu.

7. Maketét bavizstradajumus, izmantojot dazadus materialus.

Apgiti moduli “Detalu izgatavoSana ar datorizétam kokapstrades iekartam” un “Dekorativu koka izstradajumu
elementu izgatavosana” profesionalajai kvalifikacijai “Blvizstradajumu galdnieks”.

Modula
uzdevumi

Modula
ieejas nosacijumi

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv)
vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultdta summativo vért&jumu.

Modulis "Bivizstradajumu izgatavosanas procesa planosana" ir B dalas modulis, ko apgust vienlaicigi ar moduli
"Blvizstradajumu izgatavosana", tiem seko C dalas moduju apguve.

Modula
apguves novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula "Buvizstradajumu izgatavoSanas procesa planosana” saturs

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Vid&js

Augsts

(%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis
1. Spégj: pienemt pasdtijumus, 5% no Noskaidro klienta vélmes, | Noskaidro klienta vélmes, |Veic meérktiecigu
saskanot priekslikumus ar klientu. kop€ja nosauc pasutijuma | piedava pasutijumam | komunikaciju ar klientu
o . ~y modula noformésanas prasibas atbilstoSo bivizstradajuma |vélmju  preciz€Sanai  un
Zina: pasitijuma noformésanas . X - .. . ==
N apjoma veidu un komplektaciju, |izstrada kompleksu
prasibas. - - e .
saméro tas ar pasuatijuma | piedavajumu
izpildes iespé€jam. Nem | bdvizstradajuma veidam un
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Izprot: ka noskaidrot klienta vélmes un
samérot tas ar pasatijuma izpildes
iespgjam.

véra biutiskus nosacijumus
pasutijuma izpildei
(izmantojamos materialus,
konstrukciju,
komplektaciju,
izgatavosanas izmaksu un

komplektacijai, analitiski
izveértéjot tehnologiskos,
finansialos un uzstadiSanas
riskus pasutijuma izpildes
konteksta.

pasltijuma  uzstadisanas
problémas u.c. bdatiskus
aspektus
Nosauc logu, durvju, kapnu | Noskaidro pasutijuma | Izvérté pasutijuma izpildei
bitiskakos aprekina | izpildei nepiecieSamos | kritiskos  parametrus un
parametrus. parametrus (pasitijuma | baves konstrukcijas
ieblvésanas vietas izmérus, | specifiku, veicot precizus
blves konstrukcijas un citus | buvizstradajuma aprékinus
bltiskus nosacijumus), veic | un argumentéti pamatojot
aprékinus atbilstoSajam | tehnisko risinajumu saderibu
blvizstradajumam. Sameéro | ar razosanas un
ieglito informaciju ar | uzstadisanas iesp&jam.
pasutijuma izpildes
iesp&jam.
2. Spéj: patstavigi izvertét un izprast 20% no Lasa apziméjumus | Lasa un skaidro ras€jumos | Veic padzilinatu logu, durvju
logu, durvju un kapnu izgatavoSanas kopé&ja raséjumos, atbilstosi darba | ieklauto informaciju. vai kapnu raséjumu tehnisko
darba uzdevumu, ka ari planot secigu modula uzdevumam veido | Patstavigi veido | interpretaciju un izstrada
tehnologiska procesa izpildi. apjoma izstradajuma specifikaciju. izstradajuma specifikaciju. detalizétu materialu
Zina: . I specifikaciju, analitiski
ina: produktu veidus, apzim&jumus ; T
raséjumos. p_a_m?cmot |zyel_eto
risinajumu atbilstibu
Izprot: tehniskas  dokumentacijas konstrukcijas izturibas un
izméru pielikSanas principus, funkcionalitates prasibam.

raséjumos ietverto informaciju.

Plano tehnologiska procesa
izpildi.

Patstavigi plano secigu
tehnologiska procesa
izpildi.

Strukturée un vizualize
optimalu tehnologiska
procesa gaitu, kritiski
izvértéjot katra razoSanas
posma laika un resursu
patérinu un paredzot
preventivas darbibas
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procesa nepartrauktibas
nodrosinasanai.

3. Sp€j: piedalities projekta izstradeg, 20% no Izstrada logu, durvju un |Izstrada 3D logu, durvju un|Veic bdvizstradajumu 3D
izstradajot blvizstradajuma kopé&ja kapnu 2D funkcionalo skici, | kapnu funkcionalo skici, | modelésanu, demonstrgjot
funkcionalo skici. modula ievérojot ergonomikas un |ievérojot normativo aktu, | padzilinatu normativo aktu
Lo L . . = apjoma konstruésanas projektésanas un ergonomikas
Zina: funkcionalas skices izstrades - - S . R R
S o pamatnosacijumus. pamatnosacijumu, ievérojot | likumsakaribu izpratni, ka ari
pamatprincipus, kompozicijas . ~y e . A
) —v Nosauc objektu modelésanas | kompozicijas pamatus un | analitiski pamatojot dizaina
pamatus, objektu modelésanas - ) v L .
- panémienus. objektu modeléSanas | risinajumu atbilstibu
panémienus. o . N
panémienus. projekta tehniskajam un
Izprot: skices telpisko vizualizaciju, Skaidro ergonomikas | estétiskajam prasibam.
ergonomikas pamatu lietojumu pamatu, projektésanas
projekta izstradé. pamatnosacijumu lietojumu
kompozicija un projekta
izstrade.
Veido logu, durvju un kapnu | Veic buvizstradajumu | Izstrada augstas precizitates
detalu sarakstu, norada |raséjumu detalizaciju no | bdvizstradajumu rasé&jumu
komplektaciju un izmérus. kopsalikuma raséjuma. detalizaciju, kritiski
izvertéjot mezglu
konstrukciju tehnisko
izpildamibu un piedavajot
pamatotus uzlabojumus
razosanas procesa
optimizacijai.
4. Sp€j: aprékinat bdvizstradajumu 15% no Nosauc blvizstradajumu | Izskaidro  blvizstradajumu | Argumentéti pamato
izgatavoSanai nepiecieSamo materialu kopéja izgatavosana izmantojamo |izgatavoSanai nepiecieSamo | bvizstradajumu
patérinu un ta izmaksas. modula materialu standartizmeérus. | materialu aprékinasanas | izgatavoSanai piemérotako
oo . , = apjoma metodiku. materialu aprékina
Zina: izmantojamo materialu . o B
L o=y metodikas izvéli, analitiski
standartizmérus, aprékinasanas . - . .
. izvértejot tas ietekmi wuz
metodiku. -y
resursu planosanas
precizitati un razosSanas

ekonomisko pamatotibu.
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Izprot: materialu racionalas Aprékina  buavizstradajumu | Patstavigi aprékina | Veic precizus
izmantoSanas lietderigumu. izgatavoSanai nepiecieSamo | bivizstradajumu blvizstradajumu materialu
materidalu  daudzumu un | izgatavoSanai nepiecieSamo | un izmaksu apréekinus,
izmaksas. materialu daudzumu un to | kritiski analiz&€jot resursu
izmaksas, ievérojot | racionalas izmantoSanas
materialu racionalas | efektivitati un piedavajot
izmantosanas principus. pamatotus risinajumus
materialu atlikumu
samazinasanai.
5. Spé&j: izveidot durvju, logu un kapnu 15% no Plano blvizstradajuma | Patstavigi veido | Izstrada precizu
izgatavosanas laika grafiku un secigi kopé&ja izgatavosanas tehnologiska | blvizstradajuma blvizstradajumu
planot tehnologiska procesa izpildi modula procesa izpildes secibu un |izgatavoSanas laika grafiku | izgatavosanas laika grafiku
atbilstosi blvizstradajuma apjoma veido laika grafiku. un secigi plano tehnologiska | un optimizétu tehnologiska
izgatavosanas darba uzdevumam. procesa izpildi, atbilstoSi | procesa gaitu, analitiski
Zina: izstradajumu izgatavosSanas dart_)a uzdevumanm. Izvertejot <_:Ia_rl_3q
Skaidro darba organizacijas  efektivitati
tehnologiju. o _— , -
organizacijas nozimi darba un pamatojot planoto
Izprot: efektivas darba organizacijas uzdevuma veikSanai. darbibu secibu augstas
nozimi darba uzdevuma veikSanai, kvalitates sasniegSanai
energoefektivo materialu lietojumu. noteiktajos terminos.
6. Spéj: izveléties buvizstradajumu 5% no Izverte energoefektivu | Izvérte un pamato | Veic vispusigu
izgatavosSanai izmantojamos kopé&ja materialu lietojumu dazados | energoefektivu materialu | energoefektivu materialu
paligmaterialus, to sortimentu. modula blvizstradajumos lietojumu dazados | analizi un argumentéti
. - . . e apjoma blvizstradajumos pamato to izvéli dazados
Zina: paligmaterialu veidus, Tpasibas, Zo = =: o
o F o blvizstradajumos, kritiski
stiprinajumus un furnitdru. . v L=
izvérté€jot So materialu
Izprot: atSkirilbas starp dazadiem ietekmi uz izstradajuma
paligmaterialiem un to ietekmi uz ekspluatacijas 1pasibam un
izstradajuma lietoSanas Tpasibam. ilgtspé&ju.
7. Sp€j: maketét bdvizstradajumus, 20% no Nosauc blvizstradajuma | Skaidro un pamato | Veic mérktiecigu
izmantojot dazadus materialus. kopé€ja maketéSanai izmantojamos | blvizstradajuma blvizstradajumu
Zina: maketéanai  izmantojamos quuja materialus un metodes. maket.e_san.al _ ‘|zmant'03arr10 mak_et_esanas procesa
= apjoma materialu izvéli un lietotas | analizi, argumenteéti
materialus un metodes. , o
metodes. pamatojot izvéléto
materidlu  un  metozu
atbilstibu projekta




92

Izprot: telpisku objektu maketésanas
nozimi izstradajumu izgatavosSana.

specifikai un to ietekmi uz
galaprodukta kvalitates

prognozésanu.
Apraksta telpisku objektu | Pamato telpisku objektu | Analitiski izverté telpiskas
maketésanas nozimi | maketésanas nozimi | maketésanas lomu
blvizstradajuma blvizstradajuma blvizstradajumu izstrades
izgatavosana. izgatavosana. cikla, piedavajot
pamatotus risinajumus
maketésanas datu

izmantoSanai  razoSanas
precizitates un dizaina
efektivitates
paaugstinasanai.




Modula
uzdevumi

Modula
ieejas nosacijumi

Modula
apguves novértésana

Modula nozime un
vieta karte
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Modula “"Buvizstradajumu izgatavosana” apraksts

Sekmeét izglitojama sp€jas izgatavot bivizstradajumus.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Parbaudit logiem, durvim un kapném paredzéetas vietas izméru atbilstibu buavprojektam.

2. Izvéléties logu, durvju un kapnu izgatavosanai izmantojamos masivkoksnes materialus, to sortimentu, no
koksnes atvasinatos materialus un nekoksnes materialus.

3. Izvertét materialu kvalitates atbilstibu tehnologiskajam risinajumam, logu, durvju un kapnu konstruktivajam
un estétiskajam prasibam.

4. Izgatavot koka logu, durvju un kapnu detalas atbilstosSi darba raséjumam, izmantojot darbmasinas,
elektriskos un nemehanizetos rokas instrumentus.

5. Kvalitativi iestradat koka logu, durvju un kapnu detalas furnitiru un nekoksnes materialus.

6. Veikt koka logu, durvju un kapnu detalu savstarp&ju saderibas parbaudi kopsalikuma.

7. Veikt logu, durvju un kapnu beigu apdari.

8. Sagatavot logus, durvis un kapnes transportéSanai atbilstosi to specifikai un izveélétajam transportésanas
veidam.

9. Izvértét montazas vietas atbilstibu logu, durvju un kapnu uzstadisanai.

10. Samontét logus, durvis un kapnes, iestradat tos objekta paredzétaja vieta.

11. Noveértét logu, durvju un kapnu bojajuma célonus, labosanas darbu apjomu, to novérSanas iespg&jas un
noveérst bojajumus.

Apgiti moduli “Detalu izgatavoSana ar datorizétam kokapstrades iekartam” un “Dekorativu koka izstradajumu
elementu izgatavosSana” profesionalajai kvalifikacijai “Blvizstradajumu galdnieks”.

Modula apguvi novérté atbilstosSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv)
vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta macisanas rezultadta summativo vértéjumu.

Modulis "Buvizstradajumu izgatavosana" ir B dalas modulis, ko apgust vienlaicigi ar moduli "Blvizstradajumu
izgatavosSanas procesu planosana", tam seko C dalas moduju apguve.
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Modula "Buvizstradajumu izgatavosSana” saturs

Sasniedzamais

macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Videjs Optimals Augsts
apguves limenis apguves limenis apguves limenis

1. Sp€j: parbaudit logiem, durvim un 5% no Atbilstosi darba uzdevumam | Patstavigi péc ras€juma |Veic augstas precizitates
kapném paredzetas vietas izméru modula veic logiem, durvim un|uzméra logiem, durvim un |objektu uzmérisanu
atbilstibu blvprojektam. kopé&ja kapném paredzétas vietas | kapném paredzéto vietu. |atbilstosi raséjumam,
. o . -y apjoma uzmeérisanu. Aprékina | Izvélas nepiecieSamos | analttiski pamatojot
Zina: buvniecibas ras€jumu lasisanas T = ~ - ~ . A
o . nepieciesamo materialu | mérinstrumentus, aprékina | mérinstrumentu izveli un
pamatprincipus, merinstrumentu . . STy - . - = .
. . daudzumu un izcenojumu nepieciesamo materialu | izstradajot detalizeétus
veidus un tehniku. . . - _ .
daudzumu. un izcenojumu materialu patérina un
Izprot: izméru nolasiSanas principus, izmaksu aprékinus
meérinstrumentu lietojumu. razosanas planosanas
efektivitates nodrosinasanai.
2. Spéj: izveleties logu, durvju un 15% no Raksturo masivkoksnes sugu | Patstavigi izvélas materialus | Veic meérktiecigu materialu
kapnu izgatavoSanai izmantojamos modula Tpasibas. Izvélas materialus | logu, durvju un kapnu | atlasi blvizstradajumu
masivkoksnes materialus, to kopé&ja logu, durvju un kapnu |izgatavosanai. Pamato | razosanai, analitiski
sortimentu, no koksnes atvasinatos apjoma izgatavosanai. masivkoksnes sugu | pamatojot konkrétu koksnes
materialus un nekoksnes materialus. makroskopisko Tpasibu izvéli | sugu makroskopisko Tpasibu
o atbilstosi izstradajumam. saderibu ar konstrukcijas
Zina: koksnes  sugas, koksnes . .z
_ - slodzi un vizualajam
(masivkoksne, koksnes platnes un o=
N - prasibam.
koksnes kompozitmateriali) un Raksturo koksnes | Patstavigi izvélas koksnes | Argumentéti izvélas koksnes
nekoksnes materialu (metals, stikls, atvasinato materialu atvasinégtos materialus at\?asinétos materialus
polimérmateriali u.c.) veidus, pasibas Tpasibas. Izvélas koksnes |logu, durvju un kapnu | kritiski izvértéjot to tehniskc;
un iedalijumu péc materiala kvalitates. P o . 1ogu, durvijt Pt )
atvasinatos materialus. izgatavosanai. Pamato | parametru un
Izprot: atskiribas starp dazadiem koksnes atvasinato | makroskopisko Tpasibu
materidliem un to makroskopiskas materialu  makroskopisko | atbilstibu specifiskajam
uzbuves ietekmi uz izstradajuma Tpasibu  izvéli  atbilstoSi |darba uzdevumam augstas
lietoSanas 1pasibam. darba uzdevumam. kvalitates sasniegSanai.
Raksturo nekoksnes | Patstavigi izvélas | Izverte nekoksnes
materialu kvalitati. Izvélas | nekoksnes materialus logu, | materialu izmantoSanas
nekoksnes materialus logu, | durvju un kapnu | lietderibu
durviju un kapnu | izgatavosanai. Pamato | blvizstradajumos, sniedzot
izgatavoSanai. nekoksnes materialu | pamatotu analizi par




95

kvalitates izveéli atbilstosi
darba uzdevumam.

materialu kvalitates
raditaju ietekmi uz
izstradajuma funkcionalitati
un ilgtsp€ju.

3. Spgj: izvértét materialu kvalitates 10% no Nosauc dazadu koksnes | Pamato tehnologisko | Veic vispusigu tehnologisko
atbilstibu tehnologiskajam modula vainu ietekmi uz | risinajumu izveéli atbilstosi | risinajumu analizi,
risinajumam, logu, durvju un kapnu kopé&ja tehnologisko risinajumu | konstruktivajam un | argumentéti pamatojot to
konstruktivajam un estétiskajam apjoma izveli. estétiskajam prasibam. saderibu ar bdvizstradajumu
prasibam. specifiskajam konstrukcijas
Lo = - un dizaina prasibam, ka ari
Zina: materialu apstrades tehnologijas, = s .
L o parbaudot izveleto metozu
materialu kvalitates standartus, logu, ; .
. - ; Lot ietekmi uz galaprodukta
durviju un kapnu izgatavosana . g
. . - kvalitates raditajiem.
izmantojamo nekoksnes materialu
veidus.
Izprot: dazadu koksnes vainu ietekmi
uz izstradajuma konstruktivo un
estetisko kvalitati.
4. Sp€j: izgatavot koka logu, durvju un 26% no Izgatavo koka logu, durvju | Patstavigi izvélas | Veic mérktiecigu darbmasinu
kapnu detalas atbilstosi darba modula un kapnu detalu atbilstoSi | darbmasinas un izgatavo | atlasi un izgatavo precizas
raséjumam, izmantojot darbmasinas, kopé&ja uzdevumam. Izveélas | koka logu, durvju un kapnu | buvizstradajumu detalas,
elektriskos un nemehanizétos rokas apjoma darbmasinas detalu atbilstosi darba | analitiski argumentegjot
instrumentus. uzdevumam. Pamato | izvéléta tehnologiska
. . Y tehnologiska procesa izvéli | procesa lietderibu un ta
Zina: detalu izgatavosanas o S Ekirod ictekmi
tehnologiskos procesus. un to nozimi. izskiroso - iete ml_ _ uz
konstrukcijas kvalitati un
Izprot: detalu izgatavoSanas precizitati.
tehnologisko procesu nozimi detalas
izgatavosSana atbilstosi raséjumam.
5. Spé&j: kvalitativi iestradat koka logu, 10% no Nosauc furnitlras veidus, to | Izvélas furnitGru un tas|Veic mérktiecigu furnitiras
durvju un kapnu detalas furnitiru un modula lietojumu. Iestrada furnitQru | iestrades veidus, pamato|un tas montazas metozu
nekoksnes materialus. kopé&ja koka logu, durvju un kapnu |izvéli. Kvalitativi iestrada | atlasi, analitiski pamatojot
apjoma detalas. furnitdru koka logu, durvju |izvéles atbilstibu

Zina: nekoksnes materialu veidus
(metalu, stiklu, poliméros materialus,
tekstilmaterialus), to lietojumu un

un kapnu detalas

konstrukcijas specifikai un
nodrosinot augstveértigu
iestrades precizitati
blvizstradajumu detalas.
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iestrades panémienus, furnituru veidus
un to lietoSanu un metodes.

Izprot: nekoksnes materialu
mehaniskas un fizikalas Tpasibas.

Nosauc nekoksnes materialu | Izvélas nekoksnes | Argumenteéti izvélas
veidus (metals, stikls, | materialus atbilstosi | nekoksnes materialus,
polimérie materiali, | materialu mehaniskajam un | balstoties uz to tehnisko
tekstilmateriali) un raksturo | fizikalajam ipasibam, | parametru padzilinatu
to lietojumu. Iestrada | pamato savu izvéli. | izvért€jumu, un izpilda to
nekoksnes materialu koka | Kvalitativi iestrada logu, | augstvértigu integraciju
logu, durvju un kapnu|durviu un kapnu koka | koka konstrukcijas,
detalas. detalas. apliecinot izvéleto risinajumu
Lieto vienkarsas tapsésanas tehnologisko pamatotibu.
metodes.

Lieto vienkarsas | Aprékina nepiecieSamo | Precizi aprékina tapsésanas
tapsésanas metodes. tapsésanas materialu | materialu patérinu un veic

daudzumu, veic vienkarsus | tapséSanas darbus, kritiski
tapsésanas darbus. analizéjot izpildijuma
kvalitati un optimizé&jot
materialu izmantoSanas
efektivitati.
6. Sp€j: veikt koka logu, durvju un 5% no Lieto kokapstrades | Lieto atbilstoSos | Demonstré augstu precizitati
kapnu detalu savstarp&ju saderibas modula mérinstrumentus logu, | kokapstrades specifisku  mérinstrumentu
parbaudi kopsalikuma. kopé&ja durvju un kapnu detalu | mérinstrumentus un|un metozu lietojuma,
o - - . apjoma saderibas parbaudei. metodes koka logu, durvju | analitiski novértéjot
Zina: kokapstrades meérinstrumentu = _ = =
lietojumu, logu, durviju un Kkapnu un _I_<f:1p|;1u de_taju bUV|z§tradaJumu (_jet?ju
] ' gu, ] P
kontrolmontaZas procesu. sa_vstarpe_Jas _ saclerlbas sade_rlbu__ un to a_tbll_stl_bu
parbaudei kopsalikuma. tehniskajam pielaidém
Izprot: logu, durvju un kapnu kvalitativa kopsalikuma
kontrolmontazas nozimi. nodrosinasanai.
Nosauc kontrolmontazas | Skaidro kontrolmontazas | Argumentéti pamato
secibu. kvalitates nozimi. kontrolmontazas procesa
izSkiroSo lomu
galaprodukta kvalitates
garantésana, izvértéjot
potencialo kladu
novérsanas ietekmi uz
konstrukcijas ilgmdzibu un
funkcionalitati.
7. Sp€j: veikt logu, durvju un kapnu 15% no AtbilstoSi darba vaditaja | Izvélas izstradajuma Veic mérktiecigu apdares
beigu apdari. modula noradém veic logu, durvju |apdares materialus un materialu atlasi un
un kapnu savienojumu Suviju | pamato to izvéli, veic logu, stiprinajumu izveidi
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Zina: stiprinajumu veidus, kopé&ja aizpildiSanu ar herétikiem, | durvju un kapnu apdari un blvizstradajumiem,
detalfikséjoSos  materialus  (IImes, apjoma ka ari apdari. Vizuali novérté | stiprinajumus. Vizuali analitiski pamatojot
hermeétiki). paveikto un veic | noverté paveikto. Izvérté tehnologisko  izvéli un
. ) - . nepiecieSamos uzlabojumus. | un veic nepiecieSamos kritiski novértejot apdares
Izprot: logu, durvju un kapnu beigu ) . ) -
o o uzlabojumus. kvalitati, lai operativi
apdares darbu kvalitates nozimi. )
veiktu pamatotus
uzlabojumus izcila
galarezultata
sasniegsanai.
8. Sp€j: sagatavot logus, durvis un 3% no Iepako izstradajumu, | Iepako logus, durvis un | Veic kvalitativu
kapnes transportésanai atbilstoSi to modula izmantojot dazadus | kapnes, izmantojot blvizstradajumu
specifikai un izve€létajam kopé&ja iepakojumu materialus. dazadus iepakojumu iepakosanu, mérktiecigi
transportéSanas veidam. apjoma materialus un ievérojot izvEloties materialus
o . " = transportéSanas veida un | atbilstosi logistikas
Zina: iepakosanas materialus, ) = = o o 1
= izstradajuma specifiku. prasibam un analitiski
tehnologiskas metodes un . < , i -
- Pamato iepakosanas pamatojot aizsardzibas
panémienus. T - - N
nepieciesamibu un nozimi pasakumu nozimi
Izprot: iepakoSanas nepiecieSamibu un izstradajuma produkta integritates
nozimi logu, durvju un kapnu transportésana. saglabasanai
transportésana. transportéSanas procesa.
9. Spéj: izvértét montazas Vvietas 3% no AtbilstoSi darba uzdevumam | Parbauda darba uzdevuma | Veic vispusigu montazas
atbilstibu logu, durvju un kapnu modula parbauda montazas ailes | montazas vietas atbilstibu; vietas un  konstrukciju
uzstadisanai. kopé€ja atbilstibu projektam, | izmantojot telpas atbilstibas parbaudi,
o . = apjoma raséjumam; izmantojot | uzmériSanas metodes un izmantojot augstas
Zina: logu, durvju un kapnu = -y ) ~ - _
R~ . telpas uzmerisanas | instrumentus, uzmera precizitates uzmerisanas
uzstadisanas veidus, telpas ) ~ : = .
N i instrumentus, uzméra logu, | logu, durvju un kapnu metodes un instrumentus,
uzmerisanas metodes un instrumentus. . = Loy . = = - et
durviju un kapnu | uzstadisanai paredzéto ka ari analttiski
Izprot: droSu darba panémienu uzstadisanai paredzéto | vietu; nosaka iesp€jamas identificéjot tehniskas
ievéroSanas vietu. nepilnibas nepilnibas kvalitativai
blvizstradajumu
uzstadisanai.
10. Spéj: samontét logus, durvis un 5% no AtbilstosSi darba uzdevumam | Ievérojot attiecigos Veic kompleksu logu,
kapnes, iestradat tos objekta modula izmanto savienojumus un | blivmontazas drosos durvju un kapnu montazu,
paredzétaja vieta. kopé&ja furnitdru, ievérojot | panémienus un meérktiecigi integréjot
ol —x _ apjoma bdvmontazas tehnologijas, projektam atbilstosus
Zina: izstradajumu montazas shémas, = ~ : X : o e
- dokumentaciju. Monté un |savienojumus un siltumizolacijas materialus
normativos dokumentus, detaju - - - _ I, - _
nostiprina logus, durvis un | furnituru, monté un un furnitdru, ka an

savienojumu veidus un to montazas

kapnes tam paredzétaja

nostiprina logus, durvis un

analitiski noverteé
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specifiku, furnitiras veidus un to vieta un iestrada | kapnes atbilstosi darba uzstadisanas kvalitati, lai
iestrades metodes. siltumizolacijas materialus. | uzdevumam. Izvélas un operativi un kvalitativi
I ] . = = -y Parbauda montazas kvalitati. | iestrada  siltumizolacijas korigétu identificetas
zprot: izstradajumu montazas : v = = o . .. 2
panémienus un tehnologiju. At_bllst05| noradéeém labo mat.erlalus a_tbllst05| nepilnibas.
klGdas. projektam. Parbauda
montazas kvalitati.
Patstavigi NOVEérs
iespéjamas nepilnibas.
11. Spé&j: noveértét logu, durvju un 3% no Nosauc logu, durvju un|Nosauc bojajumu veidus, Veic padzilinatu
kdpnu bojajuma célonus, labosanas modula kapnu bojajumu veidus un to | skaidro to rasanas blvizstradajumu defektu
darbu apjomu, to novérSanas iespéjas kopé&ja rasanas célonus célonus. klasifikaciju, analitiski
un novérst bojajumus. apjoma pamatojot to rasanas
Zina: defektu veidus, to iedalijumu un celo_nszilfanbas . un
rasanas iemeslus. novertejot to |et(3l§[n| uz
konstrukcijas ilgmuzibu.
Izprot: logu, durvju un kapnu remonta Izskata bojajuma | Patstavigi izvérte Kritiski analizé bojajumu
metodes un darba panémienus. novérSanas iesp€jas un | bojajuma novérSanas | novérSanas tehnologiskas
darbu apjomu. Novérs | iesp&jas un darbu apjomu, alternativas un
vienkarsus bojajumus. ieverojot izstradajumu nepiecieSamos  resursus,
remonta metodes un nodrosSinot  augstveértigu

darba panémienus. Novérs
bojajumus.

remonta darbu izpildi un

optimizé&jot izvéléto
metozu efektivitati
ilgtsp€jiga rezultata

sasniegsanai.
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Modula “"Koksnes materialu apstradataja prakse” apraksts

Modula
uzdevumi

Modula
ieejas nosacijumi

Modula
apguves novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Nostiprinat un pilnveidot spéjas kvalificéta specialista vadiba veikt koksnes mehanisko apstradi, stradat ar
iestatitam kokapstrades iekartam, elektriskiem un rokas instrumentiem, izgatavot sagataves un/vai detalas no
koka un koksnes platnu, veikt kokizstradajumu kimiskas aizsardzibas pasakumus, lietojot nemehanizétas
materiala uzklasanas metodes vai iegremdésanu, ITmét sagataves un izgatavot vienkarsus koka izstradajumus
darba vidé.

Attistit un nostiprinat izglitojama prasmes:

. Mehanizéti apstradat koksni un koksnes materialus.

. Lasit vienkarsus kokizstradajumu konstrukciju un sagatavju raséjumus.

. Veikt izstradajumu izgatavosSanai nepiecieSamo sagatavju un izejmaterialu sagatavosanas darbus.

. Limét sagataves péc ieprieks sagatavotas darba tehnologijas.

. Parbaudit rokas nemehanizéto griez&jinstrumentu kvalitati.

. Asinat rokas nemehanizétos griez&jinstrumentus.

. Izpildit vienkarsus ar darbmasinu un iekartu ekspluataciju un kopsanu saistitus uzdevumus.

. Izgatavot vienkarsus izstradajumus no koksnes materialiem.

. Patstavigi nemehanizéti kimiski apstradat koksnes materialus.

10. Sagatavot darbam iekartas, instrumentus, paligierices un parbaudit to atbilstibu darba drosibas prasibam.
11. Ievérot visparéjas un specialas darba aizsardzibas, vides aizsardzibas, elektrodrosibas un ugunsdrosibas
noteikumus.

OVCONOUTPRAWNKRE

Apgditi visi programmas A, B un C dalas moduli, kas nepiecieSami koksnes materialu apstradataja profesionalas
kvalifikacijas iegisanai.

Prakses modula apguves nosleguma izglitojamie sagatavo prakses parskatu, ieklaujot informaciju par prakses
laika sasniegtajiem maciSanas rezultatiem atbilstosi prakses programmai, pasvérté&jumu un darba devéja
veértéjumu. Izglitojamie iesniedz nepiecieSamos prakses dokumentus profesionalas izglitibas iestade.

Modulis "Koksnes materialu apstradataja prakse" ir apgistams programmas B dala, tas ir noslédzosSais modulis
koksnes materialu apstradataja profesionalas kvalifikacijas ieglsanai, paredzéts apgilito profesionalo
kompetencu nostiprinadSanai darba vide.




Sasniedzamais

macisanas rezultats

un koksnes materialus.

1. Sp€j: mehanizéti apstradat koksni

Modula “"Koksnes materialu apstradataja prakse” saturs

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars

15% no
modula
kopé&ja
apjoma
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Zage koksni koksnes
materialus kvalificéta
specialista vadiba, ievérojot
drosus darba panémienus.

un

Macibu sasniegumu

apguves limenu apraksti

Videjs Optimals Augsts
apguves limenis apguves limenis apguves limenis

Iestata zagésanas iekartu
un zagé koksni un koksnes

materialus kvalificéta
specialista vadiba,
ievérojot drosus darba

panémienus.

Iestata zageésanas iekartu un
zagé koksni un koksnes
materialus, patstavigi
novertéjot iestatito iekartu
un zagéto materialu
atbilstibu augstakajam
kvalitates prasibam un
drosibas standartiem.

Frézé koksni un koksnes
materialus kvalificéta
specialista vadiba, ievérojot
drosus darba panémienus.

Iestata frézeésanas iekartu
un frézé koksni un koksnes
materialus kvalificeéta
specialista vadiba, ievérojot
kvalitativa darba prasibas
un drosus darba
panémienus.

Patstavigi iestata frézésanas
iekartu un frézé materialus,

kritiski novértéjot frezéto
virsmu kvalitati un veicot
precizus iekartas

reguléjumus izcila rezultata
sasniegsanai.

Urbj un dobj koksni un
koksnes materialus
kvalificé€ta specialista vadiba,
ievérojot tehnologisko secibu

Sagatavo darba vidi, urbj
un dobj koksni un koksnes
materialus, ievérojot
tehnologisko procesu,

Patstavigi sagatavo darba
vidi un veic
urbsanu/dobsanu,

novertéjot sagatavoto darba

un drosus darba | kvalitativa darba prasibas |vidi un izpildito darbu
panémienus. un drosus darba | precizitati atbilstosi
panémienus. tehnologiskajam procesam.
Slipé koksni un koksnes | Sagatavo darba vidi, slipé | Patstavigi sagatavo darba
materialus kvalificéta | koksni un koksnes |vidi un veic slipésanu,
specialista vadiba, ievéro | materialus, ievérojot | novértéjot sagatavoto darba
tehnologisko secibu un darba | tehnologisko procesu, |vidi un slipéto virsmu
drosibas noteikumus. kvalitativa darba prasibas | kvalitati, nodrosinot
un drosus darba | nevainojamu materiala
panémienus. pécapstradi.
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2. Spéj: lasit vienkarsus 5% no Lasa vienkarsu | Lasa vienkarsu | Patstavigi interpreté
kokizstradajumu konstrukciju un modula kokizstradajumu kokizstradajumu sarezgitakus raséjumus,
sagatavju raséjumus. kopé&ja konstrukciju un sagatavju | konstrukciju un sagatavju |identificé  nepilntbas un
apjoma raséjumus. raséjumus, saskata | iesaka pamatotas raséjumu
nepilnibas tajos. uzlabosanas iesp&jas vai
alternativus  konstruktivos
risinajumus.
3. Spé&j: veikt izstradajumu 10% no Atbilstosi kvalificéta |Izvélas materialu, racionali | Pamato izvéléta materiala
izgatavosSanai nepiecieSamo sagatavju modula specialista noradijumiem izmanto to, samazinot |racionalu izmantoSanu un
un izejmaterialu sagatavosanas kopé€ja sagatavo izstradajumam | atgriezumu daudzumu, un |sagatavo izstradajumam
darbus. apjoma nepiecieSamas detalu |sagatavo izstradajumam | nepiecieSamas detalu
sagataves, ievérojot | nepiecieSamas detalu | sagataves, ievérojot droSus
drosus darba panémienus. sagataves, ievérojot droSus | darba panémienus.
darba panémienus
Kvalificéta specialista vadiba | Atbilstosi kvalificeta | Novérté atlasita materiala
atlasa izejmaterialu, vadoties | specialista noradijumiem | atbilstibu kvalitates
péc kvalitates prasibam. atlasa izejmaterialu, | prasibam.
vadoties péc kvalitates
prasibam.
4. Spéj: IImét sagataves péc ieprieks 10% no Limé vairogveida detalas | Sagatavo darba vidi un lImé | Patstavigi sagatavo darba
sagatavotas darba tehnologijas. modula kvalificéta specialista vadiba, | vairogveida detalas |vidi un Iimé vairogveida
kopé&ja ievérojot drosus darba | kvalificeta specialista | detalas, kritiski novértéjot
apjoma panémienus. vadiba, ievérojot drosus |limétas virsmas kvalitati un
darba panémienus. salimé&juma stipribu.
Limé detalas garenvirziena | Sagatavo darba vidi, IImé | Patstavigi sagatavo darba
kvalificeéta specialista vadiba, | masivkoksnes detalas |vidi un veic masivkoksnes
ievérojot  drosus  darba | gareniski kvalificeta | detalu garenisko limé&sanu,
panémienus. specialista vadiba, ievérojot | novértéjot tehnologiska
droSus darba panémienus. procesa precizitati un gala
rezultata atbilstibu
standartiem.
5. Spé&j: parbaudit rokas nemehanizeto 5% no Izverté naza un instrumenta | Patstavigi parbauda rokas |Konstaté nepilnibas un
griez&jinstrumentu kvalitati. modula kvalitates atbilstibu darbam | nemehanizéto novérs tas, ievérojot drosus
kopé€ja kvalificéta specialista vadiba, | griez€jinstrumentu darba panémienus.
apjoma ievérojot  droSus darba | kvalitati.
panémienus
6. Sp€j: asinat rokas nemehanizetos 5% no Atbilstosi kvalificéta | Novérté instrumenta | Izskaidro instrumenta
griez&jinstrumentus. modula specialista noradijumiem | atbilstibu darbam un uzasina | atbilstibu darbam
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kopé&ja uzasina @&velnazi, Kkaltu | griez&jinstrumentu, ievérojot | nepiecieSamibu un uzasina
apjoma u.c., ievérojot drosus darba | droSus darba panémienus. griez€jinstrumentu,
panémienus. ievérojot drosus darba
panémienus.
7. Spéj: izpildit  vienkarsus 5% no Atbilstosi kvalificeta | Patstavigi ello darbmasinas | Analizé un pamato ejloSanas
darbmasinu un iekartu ekspluataciju un modula specialista noradijumiem | kustigos mezglus, ievérojot | regularitates ietekmi uz
kopsanu saistitus uzdevumus. kopé€ja ello darbmasinas kustigos | drosus darba panémienus. iekartas resursu, patstavigi
apjoma mezglus, ievérojot drosus izv€loties atbilstosus
darba panémienus. ellosanas materialus un
metodes.
Atbilstosi kvalificeta | Patstavigi notira darbmasinu | Novérté tiribas ietekmi uz
specialista noradijumiem no putekliem un skaidam, | iekartas precizitati un
notira darbmasinu no |ievérojot droSus  darba | drosibu, patstavigi
putekliem un skaidam, panémienus. nodrosinot pilnu apkopes
ievérojot droSus darba ciklu un identificéjot
panémienus. potencialos mezglu
bojajumus.
8. Spé€;j: izgatavot vienkarsus 25% no Atbilstosi kvalificéta | Patstavigi izvélas | Analize un optimize
izstradajumus no koksnes materialiem. modula specialista noradijumiem | sagataves, racionali tas |izstradajuma
kopé&ja izgatavo izstradajumu no |izmanto, pareizi izvélas |izgatavoSanas ciklu,
apjoma izsniegtajam detalu | izstradajuma patstavigi veicot materialu
sagatavém, ievérojot drosus | izgatavoSanas tehnologisko | atlasi pEc kvalitates
darba panémienus. secibu, ievérojot drosus | kritérijiem un argumentéti
darba panémienus. uzlabojot tehnologisko
secibu efektivitates
paaugstinasanai.
9. Spé€j: patstavigi nemehanizeti 5% no Kvalificéta specialista vadiba | Patstavigi uzklaj apdares | Kritiski noverté  uzklata
kimiski apstradat koksnes materialus. modula veic koksnes apdari ar otu, | materialu ar otu, ievérojot | materiala kvalitati un
kopéja ievérojot  droSus  darba | droSus darba panémienus. adhéziju, patstavigi
apjoma panémienus. pielagojot uzklasanas

tehniku atkariba no koksnes
uzsiuktsp€jas un apdares
materiala specifikas.

Kvalificéta specialista vadiba
veic koksnes apdari ar rulliti,
ievérojot  droSus  darba
panémienus.

Patstavigi uzklaj apdares
materialu ar rulliti, ievérojot
droSus darba panémienus.

Analiz€ un salidzina apdares
kvalitati, patstavigi izveloties
piemérotako rullisa veidu un
uzklasanas spiedienu
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vienmeriga parklajuma
ieglsanai.
10. Spé&j: sagatavot darbam iekartas, 5% no Uzstada griez€jinstrumentu | Izvélas piemeéerotako | Patstavigi analize un
instrumentus, paligierices un parbaudit modula kvalificéta specialista | griez€jinstrumentu un | salidzina dazadu
to atbilstibu darba droSibas prasibam. kopé&ja uzraudziba, ievérojot droSus | uzstada to, ievérojot drosus | griez&jinstrumentu
apjoma darba panémienus. darba panémienus. piemérotibu konkretajam
uzdevumam, optimiz€jot to
uzstadisanu maksimalai
darba efektivitatei un
drosibai.
Iestata izmérus kvalificéta | Patstavigi iestata vajadzigos | Kritiski novérté un parbauda
specialista uzraudzibg, | izmérus, ievérojot drosus |iestatito izméru precizitati,
ievérojot drosus darba | darba panémienus. patstavigi veicot
panémienus. smalkregulésanu, lai
noverstu novirzes un
garantétu detalu
salagojamibu.
Kvalificéta specialista Uzstada kvalificéta | Patstavigi izvérté un pamato
vadiba lieto noteiktam | specialista izsniegto | izsniegtas paligierices
darbam paredzetas | paligierici, ievérojot drosus | lietosanas efektivitati,
paligierices, ievérojot | darba panémienus. nodrosinot  tas tehniski
droSus darba panémienus. pareizu integraciju darba
procesa augstakas drosSibas
un kvalitates sasniegSanai.
11. Sp&j: ievérot visparéjas un 10% no Vadas tikai péc kvalificéta | Patstavigi izverté riskus un | Kritiski analizé potencialos
specialas darba aizsardzibas, vides modula specialista noradijumiem un | organizé darbu ta, Ilai|riska faktorus darba vidg,
aizsardzibas, elektrodrosibas un kopéja iekSéjas darba  droSibas | maksimali novérstu riska | izstrada un ievies
ugunsdrosibas noteikumus. apjoma instrukcijam. faktorus. prevencijas pasakumus,

patstavigi nodrosinot pilnigu
atbilstibu visam droSibas un
vides aizsardzibas prasibam
visa darba procesa laika.
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Modula “"Koksnes mehaniskas apstrades prakse” apraksts

Modula
uzdevumi

Modula
ieejas nosacijumi

Modula
apguves novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Nostiprinat un pilnveidot spé&jas patstavigi un kvalitativi veikt koksnes un koksnes materialu mehanisko apstradi,
izmantojot atbilstoSas kokapstrades iekartas, griezéjinstrumentus un tehnologiskos paliglidzeklus saskana ar
darba uzdevumu un tehnisko dokumentaciju.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Izvéléties veicamajam darbam atbilstoSus griez&jinstrumentus, parbaudit to tehnisko stavokli un veikt to
montazu iekartas.

2. Sagatavot un iestatit darba uzdevumam atbilstoSas kokapstrades iekartas, veicot nepiecieSamos reguléjumus
un parbaudes testus pirms apstrades uzsaksanas.

3. Sagatavot vai izgatavot darba uzdevumam nepiecieSamos Sablonus un paliktnus, nodrosinot detalu precizu
atkartojamibu un apstrades stabilitati.

4. Uzstadit un noregulét mehaniskos piespiedé&jus un droSibas paliglidzekl|us, nodrosinot stabilu detalas fiksaciju
un drosSu darba procesu.

5. Veikt koksnes un koksnes materialu mehanisko apstradi ar iekartam, nodrosinot detalu atbilstibu tehniskajai
dokumentacijai un kvalitates kritérijiem.

Apgdti A un B dalas moduli “Kokripniecibas nozares uznémuma pamatprocesi”, “Individualu koka izstradajumu
izgatavosana”, “Nemehanizéta koksnes I|imésana”, “Koka izstradajumu nemehanizéta apdare”, “Koka
izstradajumu raséSana”, “Koksnes mehaniska apstrade”, "Koksnes mehaniskas apstrades organizacija”.

Prakses modula apguves nosleguma izglitojamie sagatavo prakses parskatu, ieklaujot informaciju par prakses
laika sasniegtajiem macisanas rezultatiem atbilstosi prakses programmai, pasvértéjumu un darba devéja
vértéjumu. Izglitojamie iesniedz nepiecieSamos prakses dokumentus profesionalas izglitibas iestadé.

Modulis "Koksnes mehaniskas apstrades prakse" ir programmas B dalas modulis.

Modulis "Koksnes mehaniskas apstrades prakse" ir ieejas nosacijums modulu “Mehanizéta koksnes limésana”
un “Koka izstradajumu mehanizéta apdare” apgisanai vai izglitojamajiem, kuri neturpina izglitibu, ir nosacijums
kvalifikacijas dalas "Koksnes mehaniska apstrade ar kokapstrades iekartam" ieguvei.




Modula “"Koksnes mehaniskas apstrades prakse” saturs

Sasniedzamais

macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
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Macibu sasniegumu

apguves limenu apraksti

Videjs Optimals Augsts
apguves limenis apguves limenis apguves limenis

1. Sp€j: izvéléties veicamajam darbam 15% no Pec instrukcijas vai vaditaja | Patstavigi izvélas | Veic padzilinatu
atbilstosus griez&jinstrumentus, modula noradém izvélas | veicamajam darbam | griez€jinstrumentu tehnisko
parbaudit to tehnisko stavokli un veikt kopé&ja griezéjinstrumentus un veic | atbilstosus parametru un saderibas
to montazu iekartas. apjoma to montazu iekartas, | griezéjinstrumentus, izvértésanu, nodrosinot
ievérojot pamatprasibas. parbauda to tehnisko | augstas precizitates
stavokli (asindjumu, | montazu iekartas un
bojajumus) un veic to |garantgjot tehnologiska
montazu iekartas. procesa nevainojamu
atbilstibu razosanas
specifikacijai.
2. Spéj: sagatavot un iestatit darba 20% no Veic vienkarSako iekartu | Patstavigi sagatavo un |steno kompleksu
uzdevumam atbilstoSas kokapstrades modula iestatiSanu un funkcionalo | iestata darba uzdevumam | kokapstrades iekartu
iekartas, veicot nepiecieSamos kopé&ja parbaudi péc sniegta | atbilstosas kokapstrades |tehnisko sagatavoSanu un
reguléjumus un parbaudes testus apjoma parauga vai uzrauga | iekartas, veicot | precizu mezglu kalibrésanu,
pirms apstrades uzsaksanas. klatbatne nepiecieSamos reguléjumus | analitiski parbaudot iekartu
un parbaudes testus pirms | gatavibu razoSanas ciklam,
apstrades uzsaksanas lai garantétu pilnigu
tehnologisko operaciju
precizitati.
3. Spéj: sagatavot vai izgatavot darba 15% no Sagatavo vienkarsus | Patstavigi sagatavo vai |Izstrada un pielago
uzdevumam nepiecieSamos Sablonus modula paliglidzeklus vai izmanto |izgatavo darba uzdevumam | specifiskus tehnologiskos
un paliktnus, nodrosinot detalu precizu kopéja esoSos Sablonus darba | nepiecieSamos Sablonus un | paliglidzek|us sarezgitu
atkartojamibu un apstrades stabilitati. apjoma procesa péc instrukcijas. paliktnus, nodrosinot |formu apstradei, kritiski
detalu precizu | izvértéjot konstrukcijas
atkartojamibu un apstrades |ietekmi uz detalu
stabilitati geometrisko precizitati un
procesa efektivitati.
4. Spé;j: uzstadit un noregulét 15% no Uzstada mehaniskos | Patstavigi uzstada un | Veic profesionalu fiksacijas
mehaniskos piespiedéjus un drosibas modula piespiedéjus un drosibas | noregulé mehaniskos | elementu un
paliglidzek|us, nodrosSinot stabilu kopé&ja elementus, sekojot | piespiedéjus un droSibas |aizsargaprikojuma
apjoma droSibas tehnikas | paliglidzeklus, nodroSinot | konfiguréSanu, argumenteéti
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detalas fiksaciju un drosu darba pamatprincipiem un | stabilu detalas fiksaciju un |izvéloties optimalus
procesu. vaditaja noradijumiem. droSu darba procesu. iestatijumus maksimali
drosas darba vides
uzturésanai un
apstradajamo virsmu

integritates saglabasanai.
5. Spéj: veikt koksnes un koksnes 35% no Veic koksnes materialu Patstavigi veic koksnes un | Patstavigi realiz€ precizu
materialu mehanisko apstradi ar modula apstradi ar iekartam, koksnes materialu | materialu mehanisko
iekartam, nodrosinot detalu atbilstibu kopé&ja ievérojot tehnologisko mehanisko apstradi ar | parstradi, pastavigi
tehniskajai dokumentacijai un apjoma secibu, bet nepiecieSama iekartam, nodrosinot detalu | kontrol&jot izstradajumu
kvalitates kritérijiem. uzraudziba kvalitates | atbilstibu tehniskajai | atbilstibu raséjumu
kontroles posmos. dokumentacijai un | pielaidém un analitiski

kvalitates kritérijiem.

uzraugot gala produkcijas
atbilstibu augstakajiem
kvalitates standartiem.
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Modula “"Kokapstrades iekartu operatora prakse” apraksts

Nostiprinat un pilnveidot spé&jas stradat ar kokapstrades iekartam, veikt koksnes, koksnes platnu materialu
mehanisko apstradi, izgatavot sagataves un detalas, veikt iekartu un koksnes griez&jinstrumentu iestatiSanu
un regulésanu darba vidé.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Lasit kokizstradajumu raséjumus, tehniskos apzimé&jumus un lietot tehnisko dokumentaciju.

2. Izvéleties izejmaterialus darbam, noteikt apstrades veidu un tas kvalitati.

3. Sagatavot darbam iekartas, instrumentus, paligierices un parbaudot to atbilstibu darba droSibas prasibam.
Modula 4. Mehaniski apstradat koksni ar pozicijas tipa darbmasinam, mobili — stacionaram iekartam un elektriskajiem

uzdevumi rokas instrumentiem.

5. Izgatavot vienkarsas konstrukcijas kokizstradajumus un apstradatus kokmaterialus atbilstoSi raséjumiem.

6. Veikt nemehanizétu un mehanizétu kokmaterialu apdari un limé&sanu.

7. Uzturét kokapstrades iekartas un instrumentus darba kartiba.

8. Ieverot darba aizsardzibas, vides aizsardzibas, elektrodrosibas un ugunsdrosibas prasibas.

Apgditi visi programmas A, B un C dalas moduli, kas nepiecieSami kokapstrades iekartu operatora profesionalas

Modula I .
kvalifikacijas iegtsanai.

ieejas nosacijumi

Prakses modula apguves nosléguma izglitojamie sagatavo prakses parskatu, ieklaujot informaciju par prakses
laika sasniegtajiem maciSanas rezultatiem atbilstoSi prakses programmai, pasvertéjumu un darba devéja
veértéjumu. Izglitojamie iesniedz nepiecieSamos prakses dokumentus profesionalas izglitibas iestade.

Modula
apguves novértésana

Modulis "Kokapstrades iekartu operatora prakse" ir apglistams B dal3, tas ir noslédzosais modulis kokapstrades
iekartu operatora profesionalas kvalifikacijas ieglSanai, paredzeéts apgito profesionalo kompetencu
nostiprindSanai darba vide.

Modula nozime un
vieta karte

Modula “"Kokapstrades iekartu operatora prakse” saturs

Sasniedzama Macibu sasniegumu
. . macisanas apguves limenu apraksti
Sasniedzamais -
- -v_ = - rezultata .y = .
macisanas rezultats ipatsvars Vidéjs Optimals Augsts
P (%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis
1. Sp€j: lasit kokizstradajumu 5% no Lasa detalu raséjumus un|LlLasa detalu raséjumus un |Lasa detalu rasé&jumus un
raséjumus, tehniskos apzimé&jumus un modula tehnisko dokumentaciju. tehnisko dokumentaciju, | tehnisko dokumentaciju,
lietot tehnisko dokumentaciju kopéja saskata taja nepilnibas. saskata taja nepilnibas un
apjoma patstavigi izstrada

argumentétus priekslikumus
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tehniskas dokumentacijas
uzlabosanai.
2. Spéj: izvEleties izejmaterialus 40% no Izvélas apalkokus un to|Pamato izvéli apalkokiem un | Kritiski analiz€ apalkoku
darbam, noteikt apstrades veidu un tas modula apstrades veidu atbilstosi | to apstrades veidam | kvalitates raditajus un to
kvalitati. kopé&ja darba uzdevumam, | atbilstosi darba uzdevumam, | ietekmi uz gala produktu,
apjoma parbauda apalkoku | parbauda apalkoku kvalitati, | patstavigi optimizejot
kvalitati, izmantojot | izmantojot mérinstrumentus, | apstrades veidu maksimalai
mérinstrumentus, Sablonus | Sablonus un | materiala lietderigai
un kontrolinstrumentus. kontrolinstrumentus. izmantoSanai.
Izveélas zagmaterialus un Pamato izvéli zagmaterialiem | Argumentéti izvérte
to apstrades veidu un to apstrades veidam |zagmaterialu fizikalo Tpasibu
atbilstosi darba | atbilstoSi darba uzdevumam, | atbilstibu augstam
uzdevumam, parbauda parbauda zagmaterialu | precizitates prasibam,
zagmaterialu kvalitati, kvalitati, izmantojot | patstavigi identificjot un
izmantojot mérinstrumentus, Sablonus | novérsot potencialos
merinstrumentus, un kontrolinstrumentus. apstrades defektus.
Sablonus un
kontrolinstrumentus.
Izvelas saplaksnus un to | Pamato izvéli saplaksniem un | Analizé saplaksnu skiru un
apstrades veidu atbilstosi | to apstrades veidiem | strukturas specifiku,
darba uzdevumam, | atbilstosi darba uzdevumam, | patstavigi pienemot
parbauda saplaksnu | parbauda saplaksnu kvalitati, | pamatotus  Iémumus  par
kvalitati, izmantojot | izmantojot mérinstrumentus, | piemérotako instrumentu un
mérinstrumentus, Sablonus | Sablonus un | rezZimu izvéli nevainojamai
un kontrolinstrumentus. kontrolinstrumentus. apstrades kvalitatei.
Izveélas koksnes platnes un | Pamato izvéli koksnes | Kritiski  novérté  koksnes
to apstrades veidu atbilstosi | platném un to apstrades |platnu (MDF, LKSP u.c.)
darba uzdevumam, | veidam atbilstosi darba | virsmas un struktdras
parbauda koksnes platnu|uzdevumam, parbauda | kvalitati, patstavigi
kvalitati, izmantojot | koksnes  platnu  kvalitati, | izstradajot priekslikumus
mérinstrumentus, Sablonus | izmantojot mérinstrumentus, | apstrades cikla efektivitates
un kontrolinstrumentus. Sablonus un | paaugstinasanai.
kontrolinstrumentus.
3. Sp€j: sagatavot darbam iekartas, 10% no Parbauda un  sagatavo | Izvérté kokapstrades iekartas | Patstavigi veic padzilinatu
instrumentus, paligierices un parbaudit modula kokapstrades iekartas drosa | drosa darba veikSanai. iekartas tehnisko mezglu
to atbilstibu darba drosibas prasibam. kopéja darba veiksanai. analizi, identific&jot
apjoma potencialos riskus un
argumentéti pamatojot
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iekartas gatavibu drosai un
precizai ekspluatacijai.

Parbauda un sagatavo

Izverte

kokapstrades

Kritiski novérté instrumentu

kokapstrades instrumentus drosai darba | tehnisko stavokli (nodilumu,

instrumentus drosa darba veiksanai. balansu, stiprinajumus),

veiksanai. patstavigi pienemot IEmumus
par to piemérotibu augstas
kvalitates darbam bez riska
drosSibai.

Parbauda un sagatavo Izverte kokapstrades | Analizé paligiericu

kokapstrades paligierices paligierices drosa darba |funkcionalitati un

drosa darba veiksanai. veiksanai. savietojamibu ar konkréto
darba uzdevumu, patstavigi
veicot korekcijas to
uzstadisana maksimalai
darba drosibai.

Parbauda un  sagatavo | Izverte kokapstrades | Patstavigi diagnostice

kokapstrades aizsargierices | aizsargierices droSa darba | aizsargiericu efektivitati,

droSa darba veiksanai.

veiksanai,

nepiecieSamibas

izstrada un izsaka pamatotus

gadijuma zino prakses |priekslikumus to uzlabosanai
vaditajam par nepilntbam |vai aizvietoSsanai, nodrosSinot
savas kompetences | nevainojamu darba droSibas

ietvaros. standartu ievéroSanu.
4. Sp€j: mehaniski apstradat koksni ar 10% no Kvalificéta specialista | Patstavigi mehaniski | Patstavigi apstrada koksni ar
pozicijas tipa darbmasinam, mobili - modula uzraudziba mehaniski | apstrada koksni ar pozicijas | pozicijas tipa darbmasinam
stacionaram iekartam un kopé&ja apstrada koksni ar pozicijas | tipa darbmasinam, ievérojot | un analizé apstradatas
elektriskajiem rokas instrumentiem. apjoma tipa darbmasinam, | droSus darba panémienus. koksnes kvalitates atbilstibu
ievérojot  droSus darba tehniskajam prasibam,
panémienus. pamatojot izveletos

apstrades reZimus.

Kvalificeta specialista Patstavigi mehaniski | Patstavigi apstrada koksni ar
uzraudziba mehaniski apstrada koksni ar mobili - | mobili - stacionaram

apstrada koksni ar mobili
- stacionaram iekartam,
ievérojot drosSus darba
panémienus.

stacionaram
ievérojot
panémienus.

drosus

iekartam,

darba

iekartam, kritiski novértéjot
iekartu darbibu un rezultata
precizitati, nodrosinot
augstako apstrades kvalitati.
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Kvalificéta specialista
uzraudziba mehaniski
apstrada koksni ar
elektriskajiem rokas

instrumentiem, ievérojot
drosus darba panémienus.

Patstavigi mehaniski
apstrada koksni ar
elektriskajiem rokas
instrumentiem, ievérojot

droSus darba panémienus.

Patstavigi apstrada koksni ar

elektriskajiem rokas
instrumentiem, argumenteéti
izvéloties piemérotako
instrumentu un  tehniku

sarezgitu detalu apstradei un
novéertéjot rezultatu.

5. Spé;j: izgatavot vienkarsas 10% no Lasa raséjumu un Lasa raséjumu un | Patstavigi interpreté
konstrukcijas  kokizstradajumus un modula tehnologisko tehnologisko dokumentaciju, | raséjumu un tehnologisko
apstradatus kokmaterialus atbilstosi kopé€ja dokumentaciju, izgatavo izgatavo vienkarsus koka | dokumentaciju, izgatavo
raséjumiem. apjoma vienkarsus koka izstradajumus atbilstosi | izstradajumus ar  augstu
izstradajumus  atbilstosi raséjumam, ievérojot drosus | precizitati un analizé pielauto
raséjumam, ievérojot darba panémienus. klddu célonus, nodrosinot to
drosus darba pilnigu novérsanu.
panémienus.
Atpazist acimredzamas | Nosaka koka izstradajuma | Kritiski izvérté izstradajuma
klidas izstradajuma péc|izgatavosana pielautas | atbilstibu raséjumam,
specialista noradijuma. kladas. patstavigi diagnosticé kladas
un veic pamatotas darbibas
to operativai novérSanai un
turpmako defektu
prevencijai.
Izgatavo apstradatus | Izgatavo apstradatus | Patstavigi veic kvalitativu
kokmaterialus, ievérojot | kokmaterialus, ievérojot | materialu apstradi,
droSus darba panémienus. |droSus darba panémienus. |argumenteéti pamatojot
Nosaka apstradatu | apstrades metozu izvéli un
kokmaterialu izgatavosana noveértéjot gala rezultata
pielautas kludas. atbilstibu augstakajiem
tehnisko specifikaciju
standartiem.
6. Sp€j: veikt nemehanizétu un 15% no Izveido Ilimétu koksnes Izveido kvalitativu un stingru | Patstavigi izveido augstas
mehanizétu koka materialu apdari un modula savienojumu, ievérojot koksnes savienojumu, | izturibas savienojumus,
lTmésanu. kopé&ja droSus darba panémienus. | ievérojot drosus darba | kritiski analizé pielauto klidu
apjoma panémienus. Nosaka koksnes | célonus un veic pamatotas
[Tmé&sana pielautas klGdas. darbibas to taltéjai
novérsanai.
Atbilstosi kvalificeta | Patstavigi izvélas | Argumentéti pamato apdares
specialista noradém izveélas | nemehanizétaja apdaré | materialu izvéli, veic apdari
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nemehanizétaja apdaré | pielietojamos instrumentus |un patstavigi diagnosticé
pielietojamos instrumentus | un materialus, izveido | virsmas defektus, nodroSinot
un  materialus, izveido | nemehanizétu koksnes | to efektivu novérsanu.
nemehanizétu koksnes | apdari, ievérojot droSus
apdari, ievérojot drosus |darba panémienus. Nosaka
darba panémienus. pielautas kludas
nemehanizétaja apdaré.
Atbilstosi kvalificéta | Patstavigi izvélas | Patstavigi optimize
specialista noradém izvélas | mehanizétaja apdaré | mehanizétas apdares
mehanizetaja apdare | pielietojamos instrumentus | procesus, analizé rezultata
pielietojamos instrumentus | un materialus, izveido | atbilstibu tehniskajam
un materialus, izveido | mehanizétu koksnes apdari, | prasibam un veic precizu
mehanizétu koksnes apdari, | ievérojot drosus darba | kladu korekciju augstas
ievérojot droSus darba | panémienus. Nosaka | kvalitates sasniegsanai.
panémienus. mehanizéetaja apdaré
pielautas kludas.
7. Sp€j: uzturét kokapstrades iekartas 10% no Uztur kokapstrades | Uztur kokapstrades | Patstavigi veic instrumentu
un instrumentus darba kartiba. modula instrumentus darba kartiba | instrumentus darba kartiba | apkopi, analizé nepilnibu
kopé&ja atbilstosi ekspluatacijas | atbilstosi ekspluatacijas | célonus un patstavigi veic
apjoma noteikumiem un darba | noteikumiem un darba | nepiecieSamas darbibas to

drosibas prasibam.

drosibas prasibam, Nosaka
nepilnibas.

nodrosinot
ilgm@zibu un

novérsanai,
instrumentu
precizitati.

Uztur kokapstrades iekartas
darba kartiba atbilstosi
ekspluatacijas noteikumiem
un darba drosibas prasibam.

Uztur kokapstrades iekartas
darba karttba  atbilstosi
ekspluatacijas noteikumiem
un darba droSibas prasibam.
Nosaka nepilnibas.

Argumentéti pamato apkopes
pasakumu nepiecieSamibu,
patstavigi diagnosticé un
novérs iekartu darbibas
nepilnibas savas
kompetences ietvaros,
optimizé&jot iekartu resursu
izmantoSanu.
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Modula "Mebelu galdnieka prakse” apraksts

Nostiprinat un pilnveidot sp&jas saskana ar darba uzdevumu izgatavot dazadus mébelu izstradajumus
izmantojot piemérotas iekartas, instrumentus un tehnologiskos panémienus, ievérojot darba aizsardzibas,
ugunsdrosibas un vides aizsardzibas noteikumus darba vieta.

Attistit izglitojama prasmes:
1. Izgatavot mébeles detalas atbilstoSi darba raséjumam, izmantojot darbmasinas, elektriskos un
nemehanizétos rokas instrumentus.
Modula 2. Iestradat mébeles konstrukcija furnitiru un nekoksnes materialus.
uzdevumi 3. Veikt mébelu detalu savstarp&ju saderibas parbaudi kopsalikuma.
4. Sagatavot izstradajumu transportéSanai atbilstosi ta specifikai un izvélétajam transportésanas veidam.
5. Parbaudit objekta mébelei paredzetas vietas izméru atbilstibu rasejumam.
6. Veikt secigu mébeles gala montazu un iebdvésanu, izmantojot droSus darba panémienus.

Modula Apgditi visi programmas A, B un C dalas profesionalas kvalifikacijas "Mébelu galdnieks" iegliSanai nepiecieSamie

ieejas nosacijumi moduli.

Prakses modula apguves nosleguma izglitojamie sagatavo prakses parskatu, ieklaujot informaciju par prakses
laika sasniegtajiem maciSanas rezultatiem atbilstosi prakses programmai, pasvérté&jumu un darba devéja
vértéjumu. Izglitojamie iesniedz nepiecieSamos prakses dokumentus profesionalas izglitibas iestadeé.

Modula
apguves novértésana

Modulis "Méebelu galdnieka prakse" ir programmas B dalas modulis.
Modulis "Mébelu galdnieka prakse" ir noslédzosais modulis Mébelu galdnieka profesionalas kvalifikacijas
ieglSanai, paredzéts apgito profesionalo kompetencu nostiprindSanai darba vide.

Modula nozime un
vieta karte

Modula “"Mebelu galdnieka prakse” saturs

Sasniedzama

- v = Macibu sasniegumu
macisanas

Sasniedzamais = apguves limenu apraksti
- v = = rezultata
macisanas rezultats ipatsvars Vidéjs Optimals Augsts
(%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis
1. Spé&j: izgatavot mébeles detalas 40% no AtbilstoSi darba vaditaja | Izvélas un izmanto | Precizi izvélas specifiskus
atbilstosi darba raséjumam, izmantojot modula noradém, veic | mérinstrumentus un | mérinstrumentus
darbmasinas, elektriskos un kopéja aizziméjumus uz | aizzimésanas sagatavju markésanai un
nemehanizétos rokas instrumentus. apjoma) sagatavém izmantojot | instrumentus veic augstvértigu meébelu
mérinstrumentus un | aizzim&jumu veiksanai uz | detalu mehanisko apstradi,
aizzimésanas sagatavém. Mehaniski | mérktiecigi ievérojot darba
instrumentus.  Mehaniski | apstrada meébelu |droSibas standartus un
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apstrada
sagataves
évelg,
kvalificéta specialista
vadiba, ievérojot drosus
darba panémienus.

meéebelu
freze,
dobj)

(zage,
urbj,

sagataves (zage,
évelg, urbj,
kvalificeta specialista
vadiba, ievérojot
kvalitativa darba prasibas
un drosus darba
panémienus.

freze,
dobj)

analitiski uzraugot
tehnologiska procesa
atbilstibu kvalitates
kritérijiem.

AtbilstoSi darba vaditaja | Izvélas meébeles detalas | Patstavigi veic mérktiecigu
noradém, izvélas meébeles | izgatavosanas darba | instrumentu atlasi un
detalas izgatavosanas | instrumentus.  Izgatavo |izgatavo augstvértigas
darba instrumentus. | mébeles detalu, atbilstoSi | mébelu detalas preciza
Izgatavo meébeles detalu | darba ras€jumam, | atbilstiba raséjumam,
kvalificéta specialista | kvalificéta specialista | analitiski pamatojot
vadiba, ievérojot drosus | vadiba, ievérojot | tehnologisko operaciju
darba panémienus, | kvalitativa darba prasibas |secibu un to ietekmi uz
atbilstosSi uzdevumam. un drosus darba | galaprodukta kvalitates
panémienus. Pamato | standartiem.
tehnologisko procesu
izvéli.
Atbilstosi kvalificéta | Sagatavo detalu |Veic kompleksu mebelu
specialista noradijumiem | savienojumus un | mezglu un savienojumu
sagatavo izstradajumam | mezglus, atbilstosi | izstradi, kritiski izvért&jot
nepiecieSamo detalu | ras€jumam, ievérojot | tehniskos parametrus un
savienojumus, ievérojot | optimalus parametrus un | verificgjot sagataviju
droSus darba panémienus. | droSus darba | atbilstibu augstakajam
Parbauda mébelu | panémienus. Pastavigi |razoSanas kvalitates un
sagatavju atbilstibu | kontrolé meébelu | droSibas specifikacijam.
izvirzitajam sagatavju atbilstibu
tehnologiskajam un | izvirzitajam
kvalitates prasibam. tehnologiskajam un
kvalitates prasibam.
2. Spéj: iestradat mébeles konstrukcija 20% no Iestrada meébeles detala Sagatavo darba vidi, un|Veic meérktiecigu darba
furnittru un nekoksnes materialus. modula nekoksnes materidlus |iestrada meébeles detala |vietas organizéSanu un
kopé&ja kvalificéta specialista nekoksnes materialus, | nodrosina augstveértigu
apjoma. vadiba, ievéro |ievérojot tehnologisko | nekoksnes materialu
tehnologisko secibu un procesu, kvalitativa darba | integraciju mébelu detalas,
darba droSibas | prasibas un drosus darba | analitiski uzraugot
noteikumus. panémienus. tehnologiska procesa
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precizitati un darba
drosibas standartu
besparprotainu
ievérosanu.
Iestrada mebeles detala | Sagatavo darba vidi, un | Strukturéti sagatavo darba
furnitdru kvalificéta | iestrada meébeles detala | vidi un izpilda precizu
specialista vadiba, ievéro | furnitiru, ievérojot | mébelu furnitdras
tehnologisko secibu un | tehnologisko procesu, | montazu, kritiski izvértéjot
darba drosibas | kvalitativa darba prasibas | iestrades kvalitati un
noteikumus. un drosus darba | argumentéti izvéloties
panémienus. efektivakos darba
panémienus izcila rezultata
garantésanai.
3. Spé;j: veikt mebelu detalu 15% no Atbilstosi kvalificéta |Veic  secigu mebeles | Patstavigi izpilda
savstarpéju saderibas parbaudi modula specialista kontrolmontazu, strukturétu meéebelu
kopsalikuma. kopé&ja noradijumiem, veic | parbauda savienojumu | kontrolmontazu, analitiski
apjoma. mébeles kontrolmontazu, | vietas un mebeles | parbaudot mezglu saderibu
parbaudot detalu | atbilstibu raséjumam. |ar raséjumu un veicot
savstarpéjo saderibu. Noveérté rezultatu un | precizu nepilnibu korekciju
NOVErs iesp€jamas | augstvértiga kopsalikuma
nepilnibas. nodrosinasanai.
4. Spé€j: sagatavot izstradajumu 5% no AtbilstoSi darbu vaditaja | Izvélas iepakojamo | Patstavigi veic
transportéSanai atbilstosi ta specifikai modula noradém, izveélas | materialu, sagatavo un | mérktiecigu iepakojuma
un izvélétajam transportésanas kopéja iepakojamo materialu un |iepako meébeli drosai | materialu atlasi un
veidam. apjoma. iepako mébeli, ievérojot | transportésanai, ievérojot | mébelu sagatavosanu
iepakoSanas metodes un |iepakoSanas metodes un | logistikas procesam,
panémienus. panémienus. kritiski izvertéjot izvéléto
metozu efektivitati
izstradajuma aizsardzibai
transportésanas laika.
5. Sp&j: parbaudit objekta meébelei 5% no Veic mébeles uzstadiSanai | Konstaté meébeles un | Patstavigi verificeé meébelu
paredzetas vietas izméru atbilstibu modula paredzetas vietas | uzstadisanas vietas | konstrukcijas saderibu ar
raséjumam. kopé&ja uzmeérisanu, nosaka | savstarpéju atbilstibu, | uzstadisanas vidi,
apjoma mébeles izméru atbilstibu | lietojot tam  atbilstoSus | izmantojot precizus
tam paredzétajai vietai. | telpu uzmériSanas | mériSanas instrumentus un
Piedava risinajumu | metodes un instrumentus. | argumenteéti piedavajot
neatbilstibas gadijuma. Neatbilstibas gadijuma | klientiem optimalus
piedava klientiem | tehniskos risinajumus
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iespéjamo risinajumu | konstatéto neatbilstibu
variantus. novérsanai.
6. Sp€j: veikt secigu mebeles gala 15% no AtbilstoSi darbu vaditaja | Uzstada mebeli tai | Veic mérktiecigu mébeju
montazu un iebidvésanu, izmantojot modula noradém, izmantojot | paredzétaja vieta, | uzstadiSanu objekta un
droSus darba panémienus. kopé&ja montazas droSu darba | izmantojot montazas drosu | nodroSina augstvértigu
apjoma panémienus un | darba panémienus un | montazas mezglu kvalitati,
tehnologiju, monté / | tehnologiju. Parbauda | argumentéti izvéloties
ieblve mébeli tam | montazas kvalitati. | atbilstoSas tehnologijas un
paredzetaja vieta. | Patstavigi labo pielautas | rapigi sakartojot darba vidi
Parbauda montazas | klidas. péc uzdevuma
kvalitati. Atbilstosi | Uzkopj mébeles montazas | pabeigsanas.
noradém labo pielautas | vietu.
kltudas.

Uzkopj mébeles montazas
vietu.
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Modula “"Buvizstradajumu galdnieka prakse” apraksts

Nostiprinat un pilnveidot sp&jassaskana ar darba uzdevumu izgatavot dazadus bavizstradajumus izmantojot
piemérotas iekartas, instrumentus un tehnologiskos panémienus, ievérojot darba aizsardzibas, ugunsdrosibas
un vides aizsardzibas noteikumus darba vieta

Attistit izglitojama prasmes:
1. Uzmerit logiem, durvim, kapném, dekorativam bivdetalam paredzéto vietu bivobjekta.
2. Izgatavot logu, durvis, kapnes, interjera dekorativas detalas atbilstosi darba raséjumam, izmantojot
darbmasinas, elektriskos un nemehanizétos rokas instrumentus.
3. Veikt logu, durvju, kapnu, dekorativo biivdetalu saderibas parbaudi kopsalikuma.

Modula 4. Veikt logu, durvju, kapnu, dekorativas blvdetalas gala montazu un virsmas apdares darbus, vizuali novértét
uzdevumi paveikto un izvértét nepiecieSamos papildinajumus.
5. Sagatavot logus, durvis, kapnes, dekorativas bivdetalas transportéSanai atbilstoSi ta specifikai un
izvélétajam transportéSanas veidam.
6. Sagatavot vietu logu, durvju, kapnu, dekorativo bilivdetalu drosai uzstadisanai.
7. Samontét logus, durvis, kapnes, dekorativas bivdetalas saskana ar darba uzdevumu, iestrade objekta,
izmantojot drosus darba panémienus.

Apgditi visi programmas A, B un C dalas moduli, kas nepiecieSami koksnes materialu apstradataja profesionalas

Modula e T, .
kvalifikacijas iegtsanai.

ieejas nosacijumi

Prakses modula apguves nosleguma izglitojamie sagatavo prakses parskatu, ieklaujot informaciju par prakses
laika sasniegtajiem maciSanas rezultatiem atbilstosi prakses programmai, pasvérté&jumu un darba devéja
vértéjumu. Izglitojamie iesniedz nepiecieSamos prakses dokumentus profesionalas izglitibas iestadé.

Modula
apguves novértésana

Modulis "Buvizstradajumu galdnieka prakse" ir programmas B dalas modulis.
Modulis "Blvizstradajumu galdnieka prakse" ir noslédzoSais modulis Bivizstradajumu galdnieka profesionalas
kvalifikacijas iegUsanai, paredzets apgito profesionalo kompetencu nostiprinasanai darba vidé.

Modula nozime un
vieta karte
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Modula “"Buvizstradajumu galdnieka prakse” saturs

Sasniedzamais

macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Videjs Optimals Augsts
apguves limenis apguves limenis apguves limenis

1. Sp€j: uzmérit logiem, durvim, 5% no AtbilstoSi darba vaditaja | Patstavigi, saskana ar |Veic augstas precizitates
kapném, dekorativam bivdetalam modula noradém un raséjumam veic | ras€jumu, uzméra logiem, |objektu uzmérisanu
paredzéto vietu blvobjekta kopé&ja logiem, durvim, kapném, |durvim, kapném, | bdvkonstrukcijam,
apjoma dekorativam blvdetalam | dekorativam  buvdetalam | mérktiecigi izvéloties
paredzetas vietas | paredzétas vietas, |specifiskus mérinstrumentus
uzmeérisanu. pielietojot nepiecieSamos |un izstradajot detalizétus
Aprékina nepiecieSamo | mérinstrumentus. Aprékina | materialu patérina
materidalu  daudzumu un | nepiecieSamo materialu | aprékinus, lai apliecinatu
apjomu. daudzumu un apjomu. | mérijumu pamatotibu un
Pamato veiktos mérijumus. | atbilstibu tehniskajam
projektam.
2. Spéj: izgatavot logu, durvis, kapnes, 25% no AtbilstoSi darba vaditaja | Atbilstosi logu, durvju, | Veic meérktiecigu
interjera dekorativas detalas atbilstosi modula noradem un detalas | kapnu, dekorativo | galdniecibas instrumentu un
darba ras€jumam, izmantojot kopéja raséjumam, izvélas | buvdetalu raséjumam, |darbmasinu atlasi, analitiski
darbmasinas, elektriskos un apjoma atbilstoSus instrumentus un | izvélas atbilstoSus | pamatojot to piemérotibu
nemehanizétos rokas instrumentus. darbmasinas logu, durvju, | instrumentus un | specifisku  bdvkonstrukciju
kapnu, dekorativo | darbmasinas detalu |detalu izstradei saskana ar
bivdetalu izgatavosSanas | izgatavosanai. tehnisko dokumentaciju.
darbiem.
Atbilstosi darba vaditaja Izgatavo kvalitativus logus, | Izstrada augstvértigus
noradijumiem un darba durvis, kapnes, interjera |buvizstradajumus un
raséjumam, izgatavo | dekorativas blvdetalas |interjera elementus preciza
logus, durvis, kapnes, atbilstosi darba | atbilstiba raséjumam, kritiski
dekorativas buvdetalas. raséjumam. Noverté |izvértejot katras detalas
izgatavotas detalas | tehnisko parametru
atbilstibu tehniskajam | atbilstibu noteiktajiem
prasibam. kvalitates standartiem.
3. Spéj: veikt logu, durvju, kapnu, 10% no AtbilstoSi darbu vaditaja Izmantojot montazai | Patstavigi izpilda
dekorativo blvdetalu saderibas modula noradém, izmantojot | attiecigus instrumentus un | blavkonstrukciju un
parbaudi kopsalikuma. kopé&ja montazai attiecigus | montazas tehnologijas, veic | dekorativo elementu

apjoma

instrumentus un montazas

logu, durvju, kapnu un

kontrolmontazu, mérktiecigi
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tehnologijas, veic logu,
durviju, kapnu un
dekorativo blvdetalu

dekorativo
kontrolmontazu,
montazas secibu.

blvdetalu
ievérojot

lietojot tehnologisko
aprikojumu un kritiski
izvertéjot detalu saderibu, lai

kontrolmontazu. Parbauda |Parbauda bivizstradajumu | nodrosinatu precizu klGdu
blvizstradajumu saderibu. Patstavigi labo | novérSanu un izstradajuma
savstarp€ju saderibu. iesp€jamas kludas. atbilstibu kvalitates
AtbilstoSi noradém labo prasibam.
pielautas klldas.
4. Sp€j: veikt logu, durvju, kapnu, 25% no AtbilstoSi darbu vaditaja | Parbauda logu, durvju, | Veic vispusigu bivelementu
dekorativas bivdetalas gala montazu modula noradém parbauda logu, | kapnu un dekorativo | un  mehanismu saderibas
un virsmas apdares darbus, vizuali kopé&ja durvju, kapnu un dekorativo | blivdetalu saderibu ar citiem | parbaudi, nodrosinot
noveéertét paveikto un izvértet apjoma blvdetalu saderibu ar citiem | materialiem un | augstvértigu paligmaterialu

nepiecieSamos papildindjumus.

materialiem un elementiem

mehanismiem.

integraciju konstrukcijas un

un iestrada tos logos, durvis, | Precizi iestrada logos, durvis, | analitiski korig€jot
kapnés un dekorativajas | kapnés un dekorativajas | konstatétas nepilnibas
blvdetalas. blvdetalas, tur paredzetos |izstradajuma

saistitos materialus un | funkcionalitates

detalas. Novérté iestrades | apliecinasanai.

kvalitati un patstavigi novéers

iespéjamas kludas.
AtbilstoSi darbu vaditaja Izmantojot logiem, durvim, | Patstavigi izpilda
noradém, izmantojot | kapném un dekorativam | budvizstradajumu galigo
logiem, durvim, kapném blvdetalam paredzétos | kopsalikumu un detalu
un dekorativam | savienosanas veidus veic |limésanu, mérktiecigi
blvdetalam paredzetos |izstradajuma gala |izveloties tehnologiskos
savienoSanas veidus, veic | montazu, izvéloties tam |panémienus un kritiski
izstradajuma gala | atbilstoSus materialus un |uzraugot montazas
montazu. Salimé detalas |instrumentus. Salimé | precizitati ilgtsp€jiga
izmantojot tam paredzétus |detalas izmantojot tam |rezultata sasniegsSanai.
[fmé&Sanas mehanismus un | paredzétus l[imé&sanas
paliglidzek]|us. Parbauda | mehanismus un
montazas kvalitati. paliglidzek]us. Parbauda

montazas kvalitati.

Patstavigi labo nepilnibas.
AtbilstoSi darbu vaditaja | Izvélas un pamato | Veic mérktiecigu apdares
noradém, veic logu, durvju, | izstradajuma apdares | lidzek]u atlasi un
kapnu un dekorativo | materialus un to uzklasanas | biivelementu dekorativo
blvdetalu apdari, lietojot | tehnikas. Veic logu, durvju, | apstradi, argumentéti
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tam atbilstoSus apdares | kapnu un dekorativo | pamatojot tehnisko
materialus un to uzklasanas | blvdetalu apdari. izpildijumu un rapigi
tehnikas. Vizuali novérté paveikto un | pilnveidojot virsmas
Vizuali novérteé paveikto. veic nepieciesamos | kvalitati lidz pilnigai
AtbilstoSi darbu vaditaja | papildindjumus. atbilstibai estétiskajam
noradém, veic prasibam.
nepiecieSamos
papildinajumus.
5. Spéj: sagatavot logus, durvis, 5% no Atbilstosi darbu vaditaja | Izvélas iepakojamo | Patstavigi veic iepakojuma
kapnes, dekorativas blvdetalas modula noradém, izvélas | materialu un iepako logus, | materialu atlasi un
transportésanai atbilstosi ta specifikai kopé&ja iepakojamo materialu un | durvis, kapnes un | buvkonstrukciju
un izvélétajam transportésanas apjoma iepako logus, durvis, kapnes, | dekorativas blvdetalas | sagatavosanu logistikas
veidam. dekorativas blvdetalas, | drosai transportésanai, | procesam, kritiski izvértéjot
ieverojot iepakoSanas | ieveérojot iepakoSanas | izvéleto metozu efektivitati
tehnologiskas metodes un |tehnologiskds metodes un |izstradajumu aizsardzibai
panémienus. panémienus. transportésanas laika.
6. Spéj: sagatavot vietu logu, durvju, 5% no AtbilstoSi darbu vaditaja | Parbauda montazas vietas|Veic vispusigu montazas
kapnu, dekorativo bivdetalu drosai modula noradém, parbauda | atbilstibu projektam; | vietas un konstrukciju
uzstadisanai. kopé&ja montazas vietas atbilstibu | izmantojot telpas | parametru saderibas
apjoma projektam; izmantojot telpas | uzmérisanas metodes un | parbaudi, lietojot precizas
uzmeérisanas metodes un | instrumentus, uzmeéra | uzmerisanas metodes un
instrumentus, uzméra logu, | blvizstradajuma (logu, | analitiski identificejot
durvju, kapnu, interjera|durvju, kapnu, interjera | nepilnibas, lai nodrosinot
dekorativas blvdetalas | dekorativas blvdetalas) | nevainojamu bivelementu
uzstadisanai paredzetas | uzstadisanai paredzéetu | integraciju paredzetaja
vietas; nosaka | vietu; nosaka | telpa.
blvizstradajuma izméru | buvizstradajuma izméru
atbilstibu tam paredzétajai | atbilstibu tam paredzétajai
vietai. vietai.
Noveérs iespéjamas
nepilnibas.
7. Spéj: samontét logus, durvis, 25% no Atbilstosi darbu  vaditaja | Izmantojot bivmontazas | Patstavigi izpilda kompleksu
kapnes, dekorativas blvdetalas modula noradém, izmantojot | attiecigus drosus | bivelementu montazu un
saskana ar darba uzdevumu, iestradat kopé&ja blvmontazas attiecigus | panémienus un tehnologijas, | siltumizolacijas iestradi
objekta, izmantojot droSus darba apjoma droSu darba panémienus un | monté un nostiprina logus, | objekta, mérktiecigi
panémienus. tehnologijas, monté un |durvis, kapnes, dekorativo |ievérojot projekta noteiktas

nostiprina
kapnes,

logu, durvis,

dekorativo

blvizstradajumu  atbilstosi
blvprojekta tam paredzétaja

tehnologijas un rapigi
parbaudot mezglu kvalitati
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blvizstradajumu tam | vieta. Izv€las un iestrada | konstrukciju pilnigas
paredzétaja vieta un iestrada | siltumizolacijas materialus, | funkcionalitates
siltumizolacijas materialus. | atbilstosi projektam. | apliecinasanai.

Parbauda montazas kvalitati.
Atbilstosi noradem labo
pielautas kladas.

Parbauda montazas kvalitati.
Patstavigi novérs nepilnibas.




121

Modula “Paligdarbi kokapstrades griezejinstrumentu apkope” apraksts

Sekmeét izglitojama spé&jas parbaudit kokapstrades griezéjinstrumentu kvalitati, ka ari veikt to apkopi un
iestatisanu kvalificéta specialista uzraudziba.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Lietot griez&jinstrumentu apkopes iekartas kvalificeta specialista uzraudziba, ievérojot drosus darba
panémienus.

2. Noteikt griezéjinstrumentu apkopes kvalitati un nepiecieSamibu.

3. Izjaukt, salikt un iestatit griez€jinstrumentus kvalificéta specialista uzraudziba.

Modula
uzdevumi

Modula "Paligdarbi kokapstrades griezé€jinstrumentu apkopé" ieejas nosacijums - sekmigi apgiti A un B dalas

Modula . ~ Y .
moduli, iznemot noslédzoso (prakses) moduli.

ieejas nosacijumi

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv)
vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegtd maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modula
apguves novértésana

Modulis "Paligdarbi kokapstrades griez&jinstrumentu apkopé" ir C dalas modulis, brivas izvélés modulis.

Modula nozime un S
Apglistams pirms noslédzosa (prakses) modula profesionalajai kvalifikacijai "Koksnes materialu apstradatajs".

vieta karte

Modula "Paligdarbi kokapstrades griezejinstrumentu apkope” saturs

Sasniedzama Macibu sasniegumu
macisanas apguves limenu apraksti

R Vidéjs Optimals Augsts

ipatsvars - . - . - .
(%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis

Sasniedzamais

macisanas rezultats

1. Spé&;j: lietot  griez&jinstrumentu 50% no Nosauc darba | Raksturo darba | Patstavigi sagatavo darba
apkopes iekartas kvalificéta specialista modula aizsardzibas noteikumus | aizsardzibas noteikumus |vietu un pamato izveletos
uzraudziba, ievérojot drosus darba kopé&ja griez&jinstrumentu griez&jinstrumentu darba aizsardzibas
panémienus. apjoma apkopei un sagatavo |apkopei un sagatavo |pasakumus, konsultéjoties

Zina griez&jinstrumentu apkopes

darba vietu, vadoties péc

darba vietu, vadoties péc

ar kvalificétu specialistu

v " kvalificéta specialista kvalificéta specialista ar specifisku risku
(tirisanas, defektu labosanas, zobu e P . P par ~ sSp
Ty ) v noradijumiem. noradijumiem. novérsanu.
placinasanas un izlocisanas, Raksturo Patstavigi amato | Argumenteéti amato
asinasanas) tehnologijas, riezéjinstrumentu asinééar?as arF;metru asignééanas argmetru
izmantojamas iekartas un drosus darba grieze) .- o P = o p =
asinasanas rezimus un |izvéli konkrétam | izvéli konkrétam

panémienus.

griezéjinstrumentam.

griezéjinstrumentam,
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Izprot griez€jinstrumentu
procesus un secibu.

apkopes

nosauc grieznu
geometrijas elementus.

talit€ji izvertejot izveleéto
iestatijumu atbilstibu
instrumenta tehniskajam
stavoklim.

Asina zagripas ar
cietsakaus€juma

griezniem, vadoties péc
kvalificeta specialista
noradijumiem un ieveérojot
drosus darba panémienus.

Izskaidro un izveélas
asinasanas reZimu un
asina zagdripas ar

cietsakauséjuma

griezniem, vadoties péc
kvalificéta specialista
noradijumiem un ievérojot

Patstavigi izvélas
asinasanas rezimu un
asina zagripas ar
cietmetala griezniem,
konsult€joties ar
kvalificeétu specialistu un
talitéji analiz&jot izvéléta

drosus darba panémienus. | rezZima ietekmi uz

sazagéjuma kvalitati.
Asina zadlentes, vadoties | Izskaidro un izvélas | Patstavigi izvélas
péc kvalificeta specialista | asinasanas reZimu un |asinasanas rezimu un
noradijumiem un ievérojot | asina zadlentes, vadoties | asina zaglentes,
drosus darba panémienus. | péc kvalificéta specialista | konsultéjoties ar

noradijumiem un ievérojot
drosus darba panémienus.

kvalificétu specialistu un
péc darba pabeigSanas
novértéjot instrumenta
asuma pakapes atbilstibu
tehniskajam prasibam.

Asina nazus, vadoties péc
kvalificeta specialista
noradijumiem un ieveérojot
droSus darba panémienus.

Izskaidro un izvélas nazu
asinasanas reZimu un asina
tos, vadoties péc
kvalificéta specialista

Patstavigi izvélas nazu
asinasanas rezimu un
asina tos, konsultéjoties
ar kvalificétu specialistu

noradijumiem un ievérojot | un kritiski izvértéjot
drosus darba panémienus. | uzasinata asmens

geometrijas precizitati.
Asina frézes, vadoties péc | Izskaidro un izvélas | Patstavigi izvélas
kvalificéta specialista | asinasanas rezimu un|asinasanas reZimu un
noradijumiem un ieveérojot | asina frézes, vadoties péc | asina frézes,
droSus darba panémienus. | kvalificéta specialista | konsult&joties ar
noradijumiem un ievérojot | kvalificétu specialistu un
droSus darba panémienus. | talit&ji novéertéjot
uzasinato virsmu kvalitati
un lenku atbilstibu

tehniskajai
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dokumentacijai.
Asina urbsanas - dobsSanas | Izskaidro un izvélas | Patstavigi izvélas
instrumentus, vadoties péc | urbSanas -  dobsanas |urbsanas - dobSanas
kvalificéta specialista | instrumentu asinasanas | instrumentu asinasanas
noradijumiem un ievérojot | reZimu un asina to, | rezimu un veic to
droSus darba panémienus. | vadoties péc kvalificéta | asinasanu, konsultéjoties
specialista noradijumiem | ar kvalificétu specialistu

un ievérojot drosus darba
panémienus.

un analizéjot instrumenta
asuma ietekmi uz talako
urbsSanas precizitati

Placina un izloka zadu
zobus, vadoties péc
kvalificéta specialista

noradijumiem un ievérojot
drosus darba panémienus.

Izskaidro un izvélas un
lieto zadu zobu
placinasanas un izlociSanas
panémienus un iekartas,
vadoties péc kvalificéta
specialista noradijumiem
un ieverojot drosus darba
panémienus.

Patstavigi izvélas un lieto
zagu zobu placinasanas

un izlociSanas
panémienus,
konsult€joties ar

kvalificétu specialistu un
kritiski izveértéjot zobu
simetrijas ietekmi uz
zagéjuma tiribu.

Labo griez&jinstrumentu
defektus, vadoties péc
kvalificeta specialista

noradijumiem un ievérojot
droSus darba panémienus.

Izskaidro un izvélas un
lieto griez&jinstrumentu
defektu laboSanas
panémienus, vadoties péc
kvalificéta specialista
noradijumiem un ieveérojot

Patstavigi izvélas un lieto
griez&jinstrumentu

defektu laboSanas
panémienus,
konsult€joties ar

kvalificEétu specialistu un

droSus darba panémienus. | analizéjot veikto
labojumu  ietekmi uz
instrumenta drosu
ekspluataciju.
Tira griez&jinstrumentus, | Tira griez&€jinstrumentus, | Patstavigi veic
vadoties péc kvalificéta | konsultéjoties ar | griez€jinstrumentu
specialista noradijumiem | kvalificétu specialistu, | tirisanu, konsult&joties ar
un ievérojot droSus darba | ievérojot droSus darba |kvalificétu specialistu un

panémienus.

panémienus.

salidzinot dazadu
tirisanas metozu
efektivitati instrumenta

virsmas saglabasana.
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2. Spéj: noteikt griezéjinstrumentu 20% no Raksturo Nosaka griezéjinstrumentu | Nosaka griez&jinstrumentu
apkopes kvalitati un nepiecieSamibu. modula griez€jinstrumentu apkopes kvalitati un | apkopes kvalitati,
Zina faktorus, kas ietekma ko_péjé apkop_es I_<va|itéti__ un, pamato griez_éjipsvtrurpentu argurp_(_antéti pamato
griez&jinstrumentu nolietoganos, un to apjoma vado't_le.s péc kvalificeta |apkopes nepieciesamibu. gl:lezejlnstrumentu o
noteikianas metodes. spegla_l_lsta_ parbaudes metodes izvéli
noradijumiem, nosaka un apkopes
Izprot griez&jinstrumentu nolietojuma fiete griez€jinstrumentu nepiecieSamibu, patstavigi
pielaujamas robezas un prasibas parbaudes metodes. analize parbaudes
apkopes kvalitatei. rezultatus, lai verificétu
instrumenta gatavibu
talakai ekspluatacijai.
Vadoties péc kvalificéta Izskaidro Analizé griezé&jinstrumentu
specialista griez€jinstrumentu nolietosanas célonus un
noradijumiem, nosaka | nolietoSanas célonus. iesaka pamatotus
griez&jinstrumentu panémienus instrumentu
nolietojuma pakapi. nolietoSanas mazinasanai
razoSanas procesa.
Nosauc Raksturo dazadu materialu | Analizé dazadu materialu
griezéjinstrumentos ietekmi uz | ietekmi uz
izmantotos materialus. griez&jinstrumentu griezéjinstrumentu
ipasibam. Tpasibam un NOVErté
instrumenta materiala
saderibu ar specifiskiem
darba apstakliem.
Raksturo un lieto | Pamato konkréta | Argumenteéti pamato
griez€jinstrumentu griezgjinstrumenta konkréeta
uzglabasanas metodes. uzglabasanas metodes | griez&jinstrumenta
izvéli. uzglabasanas  metodes
izvéli un izvérté tas
ietekmi uz instrumenta
tehnisko Tpasibu
saglabasanu ilgtermina.
3. Spé&j: izjaukt, salikt un iestatit 30% no Nosauc un, vadoties péc | Nosauc grieznu | Salidzina grieznu
griez€jinstrumentus kvalificéta modula kvalificéta specialista | nostiprinaSanas veidus, | nostiprinasanas veidus,
specialista uzraudziba. kopé&ja noradijumiem, lieto analizé to priekSrocibas |analizé to priekSrocibas
apjoma grieznu nostiprinasanas | un trikumus un nosaka |un trikumus un nosaka

Zina griez€jinstrumentu uzbdvi un
iestatiSanas principus darbmasina.

veidus, ievérojot drosus
darba panémienus.

iestatiSanas precizitati.

iestatiSanas  precizitati,
talitéji izvertéjot izveléta
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Izprot griez&jinstrumentu
[ldzsvaroSanas, elementu savienoSanas
un iestatiSanas nozimi un metodes.

nostiprindsanas veida
ietekmi uz darba drosibu.

Raksturo un, vadoties péc
kvalificéta specialista
noradijumiem, lieto
grieznu un
griez&jinstrumentu

lidzsvaroSanas un
iestatiSanas kontroles

metodes, ievérojot drosus

Apraksta
griezé€jinstrumentu
[[dzsvaroSanas un
iestatiSanas kontroles
metozu prieksrocibas un
trukumus, iestata
griezé€jinstrumentu
darbmasina un nosaka ta

Salidzina
griez€jinstrumentu
lidzsvaroSanas un
iestatiSanas kontroles
metozu prieksrocibas un
trukumus, iestata
griez€jinstrumentu
darbmasina un nosaka ta

darba panémienus. iestatiSanas  precizitati, |iestatiSanas precizitati,
ievérojot drosus darba |analiz€jot merijumu
panémienus. rezultatu atbilstibu
tehnologiskajam
prasibam.
Raksturo un lieto zaglensu | Patstavigi lieto zadglensu | Analizé un patstavigi lieto
galu savienosanas | galu savienosanas | zaglensu galu
proceduras, vadoties péc | panémienus, savienosanas
kvalificéta specialista | konsult&joties ar | panémienus,
noradijumiem. kvalificétu specialistu un | konsult€joties ar
ievérojot droSus darba | kvalificeétu specialistu un
panémienus. kritiski novértejot
savienojuma vietas

geometrisko precizitati.




126

Modula “"Zagmaterialu razoSsana” apraksts

Sekmeét izglitojama spéjas salidzinat, novértét un izvéléties zagmaterialu razosanas tehnologijas.

Modula
uzdevumi

zagm

asinam.

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Atpazit zagmaterialu razoSanas tehnologijas un izgatavot zagmaterialus ar dazadam kokapstrades

2. Izveidot, analizét un lasit zagbalku sazagésanas planus.
3. Parbaudit izzagéto materialu atbilstibu prasibam.

Modula
ieejas nosacijumi

Modula "Zagmaterialu razosana" ieejas nosacijumi — sekmigi apgiti A un B dalas moduli, iznemot noslédzoso
(prakses) moduli.

Modula Modu

apguves novéertésana

la apguvi

novérté atbilstosi

modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv)
vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Zagmaterialu razosana" ir C dalas modulis, brivas izvélés modulis. Apglistams pirms noslédzosa
(prakses) modula profesionalajai kvalifikacijai "Koksnes materialu apstradataja”.

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Modula “Zagmaterialu razosana” saturs

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(&)

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti
Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1. Spéj: atpazit zagmaterialu razoSanas
tehnologijas un izgatavot zagmaterialus
ar dazadam kokapstrades zagmasinam.

Zina: zagmaterialu razoSanai
izmantojamas iekartas,
griezéjinstrumentus un darba

organizacijas panémienus.

Izprot: atSkiribas starp atseviSkam
zagmaterialu razosSanas tehnologijam.

50% no
modula
kop€&ja
apjoma

VICES
apguves limenis
Raksturo zagbalku
sagatavosanas un

sazagésSanas tehnologiskas
plismas.

Izskaidro zagbalku
sagatavosanas un
sazagésanas panémienus
dazadas sazagésanas

tehnologijas.

Argumenteéti salidzina
zagbalku sagatavosanas un
sazag€sanas  panémienus
dazadas tehnologijas,
izvértéjot katras metodes
ietekmi uz lietderigo
iznakumu konkrétam
zagbalku sortimentam.

Raksturo zagmaterialu
razosanas masinu uzbavi,
griez&jinstrumentus un

Izskaidro zagmaterialu
razosanas masinu darba
organizacijas panémienus,

Analizé zagmaterialu
razosanas masinu darba
organizacijas panémienus
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darba
panémienus.

organizacijas

prieksrocibas un trikumus.

un izstrada pamatotus
uzlabojumus dikstaves risku
novérsanai un
produktivitates
paaugstinasanai.

Vada zagmaterialu | Patstavigi vada | Patstavigi veic zagmaterialu
izzagésanu ar gateri |zagmaterialu izzagésanu ar |izzagéSanu ar gateri un
kvalificéta specialista | gateri, ievérojot drosus | kritiski novertée ramja
uzraudziba, ievérojot | darba panémienus. iestatijumu precizitati,
drosus darba panémienus. taliteji identificéjot un
pamatojot  nepiecieSamas
korekcijas kvalitates
nodrosinasanai.
Vada zagmaterialu | Patstavigi vada | Kvalitativi vada
izzagésanu ar | zagmaterialu izzagésanu ar | zagmaterialu izzagésanu ar
lentzagmasinu kvalificéta | lentzagmasinu, ievérojot |lentzagmasinu un analizé
specialista uzraudzib3, | droSus darba panémienus. sazag€éjuma virsmas
ievérojot  drosus  darba precizitati, optimizé&jot
panémienus. grieSanas rezimus
maksimalam materiala
iznakumam.

Vada zagmaterialu | Patstavigi vada | Patstavigi veic zagmaterialu
izzagésanu ar | zagmaterialu izzagesanu ar | izzagésanu ar ripzagmasinu
ripzagmasinu  kvalificéta | ripzagmasinu, ievérojot | un izvérté asmenu stavokla
specialista uzraudziba, |droSus darba panémienus. ietekmi uz procesa
ievérojot drosSus darba efektivitati, piedavajot
panémienus. tehniskus risinajumus
materiala zudumu
mazinasanai.
Vada zagmaterialu Patstavigi vada | Sistémiski vada
izzagésSanu ar zag€Sanas — | zagmaterialu izzagesanu ar | zagmaterialu izzagesanu ar
frézésanas masinu | zagésanas - frézeésanas |zagéSanas - frézésanas
kvalificéta specialista | masinu, ievérojot drosus | masinu un noveérté
uzraudziba, ievérojot | darba panémienus. blakusprodukcijas kvalitati,
droSus darba panémienus. argumentégjot iekartas
iestatijumu mainu resursu

lietderibas paaugstinasanai.
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2. Spgj: izveidot, analizét un lasit 20% no Nosaka zagmaterialu | Pamato zagmaterialu | Argumentéti pamato
zagbalku sazagésanas planus. modula lietderigo iznakumu, | lietderiga iznakuma | zagmaterialu lietderiga
L = oy - kop€ja raksturo ta aprékinasanas | palielinasanas veidus un |iznakuma palielinasanas
Zina: zagbalku sazagésanas plana ; = . = o : . L
sastadianas pamatprincipus. apjoma un ;avgmaterlglu_ izméru apjomu. yelc_ju_s,_ kr_|t|sk|_ |zverFeJot
noteikSanas principus. izvéleta plana ietekmi uz
Izprot: izzagéto materialu lietderigo kopé&jo razosanas
iznakumu un izmérus atkariba no efektivitati.
zagbalku sazagésanas plana. Raksturo zagbalku | Salidzina un analiz€ | Argumentéti salidzina
délosanas metodi. délosanas metodes | déloSanas metodes
prieksrocibas un trikumus. | priekSrocibas un trikumus,
analiz&jot metodes
lietderibu atkariba no
zagbalku kvalitates  un
dimensijam.
Raksturo zagbalku | Salidzina un analizé | Argumentéti salidzina
brusosanas metodi. brusosanas metodes | brusosanas metodes
priekSrocibas un trikumus. | priekSrocibas un triGkumus,
sniedzot pamatotu
vértéjumu par metodes
piemérotibu konkréetam
razosanas uzdevumam.
Raksturo zagbalku specialas | Salidzina un analizé specialo | Argumentéti salidzina
sazagésanas metodes. sazagésanas metoZu | specialo sazagésanas
priekSrocibas un trikumus. | metozu priekSrocibas un
trukumus, izvértéjot to
specifisko ietekmi uz
zagmaterialu kvalitates
raditajiem.
Uzstada darbmasinas | Uzstada darbmasinas | Patstavigi uzstada
parametrus atbilstosi | parametrus atbilstosi | darbmasinas parametrus
zagbalku sazagésanas |zagbalku sazagesanas | atbilstosi zagbalku
planam, kvalificeta | planam. sazagésanas planam un
specialista uzraudziba. taliteji izverté iestatijumu
precizitati, lai novérstu
braka veidoSanas riskus.
3. Spéj: parbaudit izzagéto materialu 30% no Raksturo galvenas vainas, |Vizuali atSkir un Kklasificé | Klasificé zagmaterialus
atbilstibu prasibam. modula kuras nosaka |zagmaterialus atbilstosi to | atbilstoSi to vainam un
zagmaterialu iedalijumu vainam un izmériem. izmeériem, vienlaikus
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Zina: faktorus, kas ietekmeé
zagmaterialu kvalitati, un to mérisanai
izmantojamos lidzek]|us.

Izprot: zagmaterialu iedalijumu skiras.

kopé€ja
apjoma

skiras. analizéjot konstatéto vainu
ietekmi uz materiala talako

izmantoSanu.
Skiro zagmaterialus | Skiro zagmaterialus | Patstavigi gkiro
atbilstosi kvalitates | atbilstosi kvalitates | zagmaterialus atbilstosi
prasibam kvalificeta prasibam. kvalitates  prasibam un
specialista uzraudziba. izvérte katras Skiras
atbilstibu razosanas
standartiem, pamatojot

savu |Emumu.
Raksturo zagmaterialu | Salidzina un analizé | Argumentéti salidzina un
mehanizétas skiroSanas | zagmaterialu mehanizétas | analizé zagmaterialu
metodes. SkiroSanas metodes | mehanizétas SkiroSanas
priekSrocibas un trikumus. | metodes, piedavajot
pamatotus risinajumus
skirosanas procesa

efektivitates uzlabosanai.
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Modula “Saplaksnu razosanas tehnologijas” apraksts

Sekmeét izglitojama spéjas salidzinat, novértét un orientéties saplaksnu razosanas tehnologijas.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Orientéties finieru razoSanas un apstrades tehnologijas.

2. Orientéties saplaksnu lime&sanas tehnologijas.

3. Orientéties saplaksnu pécapstrades tehnologijas.

Modula "Saplaksnu razosanas tehnologijas" ieejas nosacijums - sekmigi apgati A un B dalas moduli, iznemot
noslédzoso (prakses) moduli.

Modula
uzdevumi

Modula
ieejas nosacijumi

Modula apguvi novérté atbilstos§i modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv)
vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegtd macisanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis "Saplaksnu razoSanas tehnologijas" ir C dalas modulis, brivas izvélés modulis. Apglstams pirms
noslédzosa (prakses) modula profesionalajai kvalifikacijai "Kokapstrades iekartu operators”.

Modula
apguves novéertésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula “SaplaksSnu razosanas tehnologijas” saturs

Sasniedzama = - .
- v = Macibu sasniegumu
macisanas - .
apguves limenu apraksti

Sasniedzamais

S Itat rezultata . _
TR Ik A AT 14 ipatsvars Vidéjs Optimals Augsts
(%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis
1. Spéj: orientéties finieru razosanas 70% no Nosauc un izskaidro finieru | Raksturo atskiribas finieru | Analizé un salidzina
un apstrades tehnologijas. modula razosanas panémienus. talakaja lietojuma, atkariba | atSkiribas finieru talakaja
. - - - kopéja no to razosanas veida. lietojuma tkariba n
Zina: finieru razosanas un apstrades ao.%anaa 0 to razosanas veida raigjéin:s vE:aidaa ba kritiskoi
tehnologiskaja procesa izmantotos P] A, !
. el . - v izvértejot katras tehnologijas
izejmaterialus, lietotas darbmasinas, . " el
L . .- ietekmi uz materiala
iekartas un [Tnijas, kvalitates I I
noteik&anas principus fizikalajam 1pasibam.
Nosauc finieru razosana | Raksturo izejmaterialu | Analizé un salidzina
Izprot: finieru razoSanas un apstrades izmantojamo materialu | sagatavosanai izvirzitas | izejmaterialu sagatavoSanai
tehnologiskaja procesa lietoto veidus un koku sugas. kvalitates prasibas. izvirzitas kvalitates prasibas,
shiedzot pamatotu vértéjumu
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darbmasinu, iekartu un liniju darbibas
principus.

par pielaujamo vainu ietekmi
uz talako razosanas ciklu.

Nosauc un apraksta galvenos
posmus kokmaterialu
sagatavosana lobiSanai.

Salidzina dazadu
kokmaterialu hidrotermiskas
apstrades veidu

prieksrocibas un trikumus.

Analizé dazadu kokmaterialu
hidrotermiskas apstrades
veidu priekSrocibas un
trikumus, argumenteéti
pamatojot optimalako rezimu
izveli konkrétai koku sugai.

Izskaidro finieru lobiSanas
procesa norisi.

Raksturo bitiskakos
lobiSanas tehnologiska
procesa parametrus.

Analizé bitiskakos lobiSanas
tehnologiska procesa
parametrus un izvérté to
ietekmi uz finiera loksnes

biezuma precizitati un
virsmas gludumu.
Nosauc lobito finieru | Raksturo lobtto finieru | Analizé lobtto finieru
transportésanas un | transportéSanas norisi un | transportéSanas norisi un
piecirSanas tehnologiska | piecirSanas nozimi. piecirSanas nozimi,
procesa posmus. piedavajot pamatotus

uzlabojumus materiala
zudumu mazinasanai Saja

posma.

Izskaidro finieru ZzavésSanas | Raksturo un salidzina | Analizé izplatitakas

nozimi. izplatitakas Zavésanas | zavéSanas metodes, sniedzot

metodes. kritisku Vertéjumu par

energoresursu patérinu un
gala mitruma vienmé&riguma
nodrosinasanu.

Nosauc finieru ZavésSanas | Salidzina finieru | Salidzina finieru zavésanas

iekartu veidus, raksturo to
darbibas principus un
apraksta Zavésanas procesa
tehnologisko reZimu
parametrus.

zaveésanas iekartu veidus
un darbibas principus,
raksturo to prieksrocibas
un trakumus.

iekartu veidus un darbibas
principus, raksturojot to
prieksrocibas un trikumus
un izvértejot iekartu
veiktspé&ju razoSanas
intensitates konteksta.

Nosauc izplatitakos finieru
defektus, raksturo finieru
skiroSanas  nozimi  un
tehnologisko procesu.

Raksturo izplatitakos
finieru defektus, raksturo
finieru SkiroSanas nozimi
un tehnologisko procesu.

Analizé izplatitakos finieru
defektus, raksturo finieru
skiroSanas nozimi un
tehnologisko procesu,
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piedavajot preventivus
risinajumus braka
samazinasanai Zavésanas
posma.

Izskaidro finieru
normalizacijas nozimi un
veidus.

Raksturo finieru
normalizacijas tehnologiska
procesa norisi.

Analizé finieru normalizacijas
tehnologiska procesa norisi
un novérté procesa ietekmi
uz materiala ieksSéjo
spriegumu mazinasanu un
izmeéru stabilitati.

2. Spéj: orientéties saplaksnu

[fTmé&sanas tehnologijas.

Zina: saplaksnu razosana
izmantojamas limes un to uzklasanu,
[Tmésanas tehnologiska procesa
posmus un lietotas darbmasinas,
iekartas un linijas.

Izprot: saplaksnu l[imé&sanas
tehnologiska procesa parametru un
flmésSanas rezimu nozimi un lietoto
darbmasinu, iekartu un liniju darbibas
principus.

20% no
modula
kopé&ja
apjoma

Apraksta saplaksnu lokSnu | Raksturo saplaksnu loksSnu | Analizé saplaksnu lokSnu
apzadgeésanas tehnologiska | apzadésanas nozimi, ka ari | apzagésanas nozimi un
procesa norisi un nosauc | lietojamo tehnologiju | lietojamo tehnologiju
lietojamo iekartu priekSrocibas un trikumus. | efektivitati, shiedzot
veidus. pamatotu vérté€jumu par
izvélétas metodes ietekmi uz
materiala izmantoSanas
koeficientu
Apraksta saplaksnu | Raksturo biezak sastopamos | Patstavigi  veic  defektiva
tepésanas tehnologiskad |saplaksnu  defektus un|saplakSna parauga tepésanu
procesa norisi, tepé |izskaidro to iesp&jamos | un kritiski analizé biezak
defektiva saplakSna |célonus, patstavigi tepé |sastopamo defektu célonus,
paraugu kvalificéta | defektiva saplaksna | piedavajot preventivus
specialista vadiba, |paraugu, ievérojot droSus |risindgjumus to novérSanai
ievérojot drosus darba |darba panémienus. turpmakajos razosanas
panémienus. posmos.
Apraksta saplaksnu | Raksturo saplaksnu | Analizé saplaksnu slipésanas

slipé€Sanas nozimi, ka arn
nosauc saplaksnu slipésana
lietoto iekartu veidus.

slipéSanas tehnologiskajam
procesam izvirzitas prasibas.

tehnologiskajam  procesam
izvirzitas prasibas un izvérté

slipésanas kvalitates
atbilstibu gala produkcijas
standartiem, pamatojot
tehnologisko iestatijumu

izveli.

Nosauc saplaksnu apdares
veidus.

Raksturo saplaksnu
lietojumu, atkariba no to
apdares veida.

Salidzina saplaksnu lietojuma
iesp€jas atkariba no apdares
veida un analizé dazadu
apdares materialu saderibu
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ar specifiskiem
ekspluatacijas apstakliem.

3. SpéEj: orientéties saplaksnu
pécapstrades tehnologijas.

Zina: saplaksnu pEécapstrades
tehnologiska procesa posmus un
lietotds darbmasinas, iekartas un
[Tnijas.

Izprot: saplaksnu pécapstrades nozimi,
lietoto darbmasinu, iekartu un liniju
darbibas principus, iestatijumu un
apstrades rezZimu atbilstibas
nepiecieSamibu.

10% no
modula
kopé&ja
apjoma

Apraksta saplaksnu
iepakosanas un markésanas
nozimi.

Izskaidro batiskako
saplaksnu paku markéjuma
noradamo informaciju.

Analizé bitiskako saplaksnu
paku mark€éjuma noradamo
informaciju, shiedzot
pamatotu  vértéjumu par
marké&juma precizitates
ietekmi uz talako logistikas
un pardosanas procesu.

Nosauc un izskaidro finieru
razosanas panémienus.

Raksturo atskiribas finieru
talakaja lietojuma, atkariba
no to razosanas veida.

Salidzina atskiribas finieru
talakaja lietojuma atkariba
no razosanas veida un izveérté

izveéléta materiala
piemérotibu specifiskiem
ekspluatacijas apstakliem.
Nosauc finieru razosana | Raksturo izejmaterialu | Analizé un salidzina
izmantojamo materialu | sagatavosanai izvirzitas | izejmaterialu sagatavosanai
veidus un koku sugas. kvalitates prasibas. izvirzitas kvalitates prasibas,
izvértéjot izejvielu atbilstibu
razoSanas standartiem.
Nosauc un apraksta galvenos | Salidzina dazadu | Analizé dazadu kokmaterialu
posmus kokmaterialu | kokmaterialu hidrotermiskas | hidrotermiskas apstrades
sagatavosana lobiSanai. apstrades veidu | veidu prieksrocibas un
prieksrocibas un trikumus. |triGkumus, argumentéjot
rezimu izveli atkariba no
vEélamajam materiala
ipasibam.

Izskaidro finieru lobisanas

procesa norisi.

Raksturo bltiskakos
lobiSanas tehnologiska
procesa parametrus.

Analizé bitiskakos lobisanas

tehnologiska procesa
parametrus un izvérté to
ietekmi uz finieru lokSnu

geometrisko stabilitati un
virsmas kvalitati.
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Modula “"Kokapstrades griezejinstrumentu apkope” apraksts

Sekmeét izglitojama spéjas parbaudit kokapstrades griez&jinstrumentu kvalitati, veikt to apkopi un iestatisanu.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Lietot griez&jinstrumentu apkopes iekartas, ievérojot drosus darba apstak|us.
2. Noteikt griezéjinstrumentu apkopes kvalitati un nepiecieSamibu.

3. Izjaukt, salikt un iestatit griez&jinstrumentus.

Modula
uzdevumi

Modula "Kokapstrades griez&jinstrumentu apkope" ieejas nosacijumi - sekmigi apgiti A un B dalas moduli,

Modula . C . .
iznemot noslédzoso (prakses) moduli.

ieejas nosacijumi

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv)
vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta macisanas rezultdta summativo vért&jumu.

Modula
apguves novértésana

Modulis "Kokapstrades griezéjinstrumentu apkope" ir C dalas modulis, brivas izvélés modulis. Apglistams pirms
noslédzosa (prakses) modula profesionalajam kvalifikacijam "Kokapstrades iekartu operatora", "Mébelu
galdnieks" un "Bavizstradajumu galdnieks".

Modula nozime un
vieta karte

Modula “"Kokapstrades griezejinstrumentu apkope” saturs

Sasniedzama = - .
Macibu sasniegumu

. - macisanas - .
Sasniedzamais = pguves limenu apraksti
= = Itats rezultata S T
LA e (A ipatsvars Vidéjs Optimals Augsts
(%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis
1. Sp€j: lietot  griez€jinstrumentu 50% no Raksturo griezéjinstrumentu | Patstavigi pamato | Patstavigi pamato
apkopes iekartas, ievérojot drosus modula asinasanas rezimus  un | asinasanas parametru izvéli | asinasanas parametru izvéli
darba apstak]us. kopé&ja izskaidro grieznu | konkrétam konkrétam
o R apjoma geometriju. griezéjinstrumentam. griezéjinstrumentam un
Zina: griez€jinstrumentu  apkopes 2 v ) i,
v Y analizé grieznu geometriju.
(tirisanas, defektu labosanas, zobu . e
I ) y Detalizeti izvérté
placinasanas un izlocisanas, . .
Ty instrumenta tehnisko
asinasanas) tehnologijas, - . it
stavokli un  argumentéti

pamato izvéléto apkopes
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izmantojamas iekartas un drosus darba
panémienus.

Izprot: griez&jinstrumentu apkopes
procesus un secibu.

tehnologiju atbilstibu
razotaja standartiem.

Asina zagripu ar
cietsakaus€juma

griezniem kvalificeta
specialista uzraudziba,
ievérojot droSus darba
panémienus.

Patstavigi izv€las
asinasanas reZzimu un asina
zagripas ar

cietsakaus€juma
griezniem, ievérojot drosus
darba panémienus.

Pamato izvéléto asinasanas
reZimu un asina zadripas ar
cietsakauséjuma

griezniem, ievérojot drosus
darba panémienus. Veic
darbibas procesa analizi,
identifice un noverte
pielaujamas pielaides, ka
ari izverté darba izpildes
efektivitati un  drosibas
risku parvaldibu.

Asina zadlentes kvalificéta
specialista uzraudziba,
ievérojot  drosus  darba
panémienus.

Patstavigi izvélas asinasanas
reZimu un asina zadlentes,
ievérojot  drosus darba
panémienus.

Pamato izveléto asinasanas
reZimu un asina zadlentes,
ievérojot  drosus darba
panémienus. Izverte
zaglensu sagatavosanas
kvalitati un kritiski analizé
izvéleta rezima ietekmi uz

instrumenta ilgmadzibu,
piedavajot procesa
uzlabojumus.

Asina  nazus  kvalificéta | Patstavigi  izvélas = nazu | Pamato izvéléto nazu

specialista uzraudziba,
ievérojot  droSus  darba
panémienus.

asinasanas rezimu un veic to
asinasanu, ievérojot drosus
darba panémienus.

asinasanas rezimu un veic to
asinasanu, ieveérojot drosus

darba panémienus.
Detalizéti analizé nazu
asmenu tehniskos

parametrus péc apkopes,
izvérté rezultata atbilstibu
kvalitates prasibam un
pamato izvEéléto pieeju.

Asina frézes kvalificéta
specialista uzraudziba,
ievérojot  droSus  darba
panémienus.

Patstavigi izvélas asinasSanas
reZimu un asina frézes,
ievérojot  droSus  darba
panémienus.

Veic frézu asinasanas
procesa kvalitates kontroli,
izvert&jot uzasinatas virsmas
atbilstibu un analizéjot
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asinasanas rezima ietekmi
uz instrumenta precizitati.

Asina urbsanas - dobsanas

Patstavigi izvélas urbsanas

Kritiski izvérté urbsSanas -

instrumentus kvalificéta - dobsanas instrumentu | dobsanas instrumentu
specialista uzraudziba, |asinasanas reZimu un veic |asuma pakapi péc apkopes
ievérojot droSus darba |to asinasanu, ievérojot |un argumentéti salidzina
panémienus. drosus darba panémienus. dazadu asinasanas metozu
efektivitati konkrétam

materialam.
Placina un izloka zadgu zobus | Patstavigi izvélas un lieto | Sistémiski analizé zadu
kvalificeta specialista | zagu zobu placinasanas un |zobu placinaSanas un
uzraudziba, ievérojot drosus | izlociSanas panémienus un |izlocisanas precizitati,
darba panémienus. iekartas, ievérojot droSus |noveértéjot sagatavota
darba panémienus. instrumenta gatavibu
darbam un identificéjot
iespéjamos  tehnologiska

procesa uzlabojumus.

Labo griezéjinstrumentu | Patstavigi izvélas un lieto | Patstavigi veic padzilinatu
defektus kvalificéta | griez€jinstrumentu defektu | griez€jinstrumentu defektu
specialista uzraudziba, | laboSanas panémienus, |diagnostiku un izvérte
ievérojot  drosus darba | ievérojot droSus darba |veikto labojumu kvalitati,
panémienus. panémienus. prognozeéjot  instrumenta
talako kalpoSanas resursu.
Izvélas konkrétam | Tira griezéjinstrumentus un | Pamato savu izvéli par

griez&jinstrumentam
piemérotako metodi un tira
griezéjinstrumentus.

salidzina dazadu
griez&jinstrumentu tiriSanas
metozu efektivitati.

dazadu griezgjinstrumentu
tiriSanas metozu efektivitati
un analizé izmantoto kimisko

lidzeklu vai mehanisko
panémienu ietekmi uz
instrumenta virsmas
saglabasanu.
Nosauc darba aizsardzibas | Pamato darba aizsardzibas | Argumenté darba
noteikumus pasakumu izveli un | aizsardzibas pasakumu izveli
griezéjinstrumentu apkopei | patstavigi sagatavo darba | un patstavigi sagatavo darba
un sagatavo darba Vvietu |vietu. vietu,  kritiski  izvért&jot
kvalificéta specialista darba vides riskus un
uzraudziba. novértéjot drosibas sistému
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gatavibu konkrétajam
procesam.
2. Sp€j: noteikt griez&jinstrumentu 20% no Raksturo un lieto | Pamato griezé&jinstrumentu | Argumenté
apkopes kvalitati un nepiecieSamibu. modula griezéjinstrumentu parbaudes metodes izvéli un | griezéjinstrumentu
L . ~ kopéja parbaudes metodes. analizé parbaudes | parbaudes metodes izvéli un
Zina: faktorus, kas ietekme ; - . -
apjoma rezultatus. analize parbaudes

griez&jinstrumentu nolietoSanos, un to
noteikSanas metodes.

Izprot: griez&jinstrumentu nolietojuma
pielaujamas robezas un prasibas
apkopes kvalitatei.

rezultatus, kritiski izveértéjot
ieglto datu precizitati un to
ietekmi uz talako apstrades
procesa kvalitati.

Nosaka griezéjinstrumentu | Izskaidro griezéjinstrumentu | Piedava risinajumus

nolietojuma pakapi. nolietoSanas célonus. griezéjinstrumentu ilgakai
kalposanai, balstoties uz
padzilinatu nolietosanas
célonu un darba vides
faktoru analizi.

Nosauc griez&jinstrumentos | Izskaidro dazadu materialu | Pamato dazadu materialu

izmantotos materialus. ietekmi uz | ietekmi uz
griez&jinstrumentu griez€jinstrumentu
ipasibam. ipasibam, veicot salidzinoSo
analizi par instrumentu
materialu saderibu ar
apstradajamo  koksni un
prognoz€jot to nolietojuma
dinamiku.
Raksturo un lieto | Pamato konkréta | Argumenté konkréta

griez&jinstrumentu
uzglabasanas metodes.

griezéjinstrumenta

uzglabasanas metodes izvéli
un tas ietekmi uz
griez&jinstrumenta ipasibam.

griez€jinstrumenta
uzglabasanas metodes izvéli
un tas ietekmi uz
griez€jinstrumenta
Tpasibam,
uzglabasanas

izveértejot
mikroklimata

un aizsardzibas lidzek|u
efektivitati instrumenta
ilgtermina resursa

saglabasana.




138

3. Spéj: izjaukt, salikt un iestatit
griez&jinstrumentus.

Zina: griezejinstrumentu uzbavi,
atsevisko elementu savienojuma
veidus un iestatiSanas principus
darbmasina.

Izprot: griez&jinstrumentu

lldzsvaroSanas, elementu savienosSanas
un iestatiSanas procesus un metodes.

30% no
modula
kopé&ja
apjoma

Nosauc un lieto grieznu | Salidzina grieznu | Pamato un salidzina grieznu
nostiprinadsanas veidus, | nostiprindSanas veidus, to | nostiprinasanas veidus, to
ievérojot drosus darba | prieksrocibas un trGkumus, | priekSrocibas un trikumus,
panémienus. nostiprina grieznus, | nostiprina grieznus,
ievérojot  droSus  darba | ievérojot  droSus  darba
panémienus. panémienus. Izverte
nostiprindSanas drosibu un
precizitati, analizéjot
iesp€jamos riskus un to
ietekmi uz darba kvalitati.
Raksturo un lieto grieznu un | Lieto grieznu un |Pamato un lieto izvélétas
griez&jinstrumentu griez&jinstrumentu grieznu un
lidzsvarosanas un | lidzsvarosanas un | griezéjinstrumentu
iestatiSanas kontroles | iestatiSanas kontroles | lidzsvarosanas un
metodes, ievérojot drosus | metodes, ievérojot drosus |iestatiSanas kontroles
darba panémienus. darba panémienus, un | metodes, ieveérojot drosus
salidzina to priekSrocibas |darba panémienus. Veic
un trikumus. iegito mérijumu rezultatu
analzi un noverte
instrumenta gatavibu

darbam ar maksimalu slodzi.

Raksturo un lieto zaglensu

galu
procedlras
specialista
ievérojot  drosSus
panémienus.

savienoSanas
kvalificéta
uzraudziba,

darba

Patstavigi lieto zaglensu galu
savienoSanas panémienus,
ievérojot  drosus  darba
panémienus.

Pamato un patstavigi lieto
zaglenSu galu savienosanas
panémienus, ievérojot
drosus darba panémienus.

Kritiski izvérté izveidota
savienojuma stipribu un
geometrisko precizitati,

verific€jot ta atbilstibu darba
droSibas standartiem.
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Modula “"Dekorativa virsmu apdare” apraksts

Sekmét izglitojama spéjas veikt dekorativu koka virsmu apdari, izmantojot daZzadus misdienigus materialus un
tehnologijas.

Modula
uzdevumi

Attistit izglitojama prasmes:
1. Izvéléeties piemérotus dekorativas apdares veidus.

2. Izvéleties piemérotas dekorativas apdares materialus.
3. Sagatavot apstradajamas virsmas izvéléta dekorativa apdares materiala uzklasanai.

4, Izveidot kvalitativu dekorativas apdares virsmu ar izvélétajiem materialiem atbilstosi darba uzdevumam.

Modula
ieejas nosacijumi

Apgditi A un B dalas moduli, iznemot noslédzoso (prakses) moduli.

Modula
apguves novértésana

Modula apguvi

noverté atbilstosi

modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv)
vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultdta summativo vért&jumu.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Dekorativa virsmu apdare" ir C dalas modulis, brivas izvéles modulis. Apglistams atbilstoSi
profesionalajai kvalifikacijai pirms noslédzosa modula "Mébelu galdnieka prakse".

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Modula "Dekorativa virsmu apdare” saturs

Sasniedzama
macisanas
rezultata

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

ipatsvars Vidéejs Optimals Augsts
(%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis
1. Sp€&j: izvEleties piemérotus 5% no Nosauc dekorativas apdares | Izvélas pieméroto | Veic pardomatu dekorativas
dekorativas apdares veidus. modula veidus un to lietojumu, | dekorativas apdares veidus | apdares tehniku un
Lo - = . kopé&ja izvélas dekorativo apdares | un lietojumu. Pamato | materialu atlasi, analitiski
Zina: dekorativas apdares veidus to apjoma veidu apdares veidu izvéli amatojot izvEéleto
lietojumu, uzklasanas tehniku un P) ' pdares A pamato) -
. N atbilstosi izstradajuma | risinajumu saderibu ar
savstarpé&jo mijiedarbibu. S - ..
funkcionalajam un | produkta ekspluatacijas
Izprot: apdares veidu funkcionalo un estétiskajam risinajumam. prasibam un dizaina ieceri
estétisko nozimi ilgtspéjiga ilgtspéjiga rezultata
izstradajuma ekspluatacija. nodrosinasanai.
25% no Nosauc dekorativas apdares | Salidzina un pamato | Veic vispusigu dekorativo
modula materialus. dekorativo apdares | apdares lidzeklu tehnisko
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2. SpéEj: izvEleties piemérotas kopé&ja Materialu fizikalas, kimiskas, | materialu izvéli, nemot véra | parametru salidzinajumu,
dekorativas apdares materialus. apjoma estétiskas Tpasibas, | materialu fizikalas, kimiskas, | analitiski pamatojot
Zina: - = = materialu izvéles kritérijus estétiskas Tpasibas un | materialu atlasi atbilstosi to
ina: dekorativas apdares materialus, ol . s e
to uzklaZanas veidus. materialu izvéles kritérijus f|2|kal_aJa'| un L(lfnl_s_kajal
saderibai ar apstradajamo
Izprot: apdares materialu izvéles virsmu.
funkcionalo un estétisko nozimi Nosauc apdares materialu | Nosauc apdares materialu | Patstavigi klasificEé apdares
kvalitativa izstradajuma ekspluatacija. uzklasanas veidus. uzklasanas veidus. materialu uzklasanas
Skaidro darba specifiku un | Paskaidro darba specifiku, | tehnikas un uzskatami
darba metodes. demonstré darba metodes. demonstré sarezgitus darba
panémienus, shiedzot
detalizétu skaidrojumu par
katras metodes tehnologisko
specifiku.
Skaidro materialu izvéles | Pamato un salidzina | Kritiski izverte dazadu
ietekmi uz izstradajuma | materialu izvéles ietekmi uz | materialu ietekmi uz
funkcionalitati un estétiku. izstradajuma funkcionalitati | galaprodukta ekspluatacijas
un estétiku. Tpasibam, apliecinot izvéléta
risinajuma  estétisko un
funkcionalo pamatotibu
ilgtermina lietoSana.
3. Sp€j: sagatavot apstradajamas 20% no Sagatavo virsmu dekorativas | Patstavigi izvElas un | Veic pamatnes sagatavosanu
virsmas izvéléta dekorativa apdares modula apdares materiala | sagatavo virsmu dekorativas | un atbilstoSu abrazivo vai
materiala uzklasanai. kopéja uzklasanai atbilstosi darba | apdares materiala | kimisko lidzeklu atlasi,
Zina: . Y apjoma uzdevumam. uzklasanai, pamato savu | analitiski pamatojot
ina: virsmu sagatavosSanas s L. -
panémienus. |zvel_|. ) o te_hnologlsko_ secibu un
? Noveérteé sagatavotas virsmas | parbaudot virsmas gatavibu
Izprot: virsmu sagatavoSanas nozimi kvalitati. augstvértiga klajuma
kvalitativa dekorativa apdares klajuma izveidei.
izveidosanai.
4. Spéj: izveidot kvalitativu 50% no Veido dekorativo virsmas | Patstavigi izvélas un veido | Patstavigi izpilda sarezgitas
dekorativas  apdares  virsmu ar modula apdari saskana ar darba |dekorativo virsmas apdari, | dekorativas apdares
izvéletajiem  materidliem  atbilstosi kopé&ja uzdevumu, lietojot atbilstoSu | ievérojot tehnologiskas | tehnikas preciza atbilstiba
darba uzdevumam. apjoma uzklasanas tehniku un | prasibas. darba uzdevumam, kritiski
Zina: - —y . metodes. Pamato izveélétas apdares |izvertéjot izveéléto metozu
ina: dekorativas uzklasanas tehnikas . . ) = . "
un metodes. yeldzi _|_etekm| uz gatava |ete_km| uz prodL_Jkta
izstradajuma pievienoto | estétisko un ekonomisko
veértibu. vértibu kopuma.
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Izprot: dekorativas apdares nozimi
gatava izstradajuma pievienotas
veértibas palielinasanai.
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Modula “Ekskluzivu materialu un tehnologiju lietojums tapsésana” apraksts

Sekmeét izglitojama spéjas veikt tapséSanas darbus, izmantojot ekskluzivos materialus un tehnologijas.

Attistit izglitojama prasmes:

Modula 1. Noteikt ekskluzivo materialu kvalitativos un kvantitativos parametrus.
uzdevumi 2. Veikt pamatmanipulacijas ar ekskluziviem materialiem taps€jumu izgatavosana.
3. Izmantot iekartas, instrumentus un paligmaterialus negativa tapséjuma izgatavosana.
Modula Apgdati A un B dalas moduli.

ieejas nosacijumi

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv)

vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula

apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta macisanas rezultdta summativo vért&jumu.

Modula nozime un Modulis "Ekskluzivu materialu un tehnologiju lietojums tapsésana" ir C dalas modulis, ko izglitojamie apglst
vieta karté péc brivas izvéles pirms noslédzo$d modula "Mébelu galdnieka prakse".

Modula
apguves novértésana

Modula “Ekskluzivu materialu un tehnologiju lietojums tapsésana” saturs

Sasniedzama

- v = Macibu sasniegumu
macisanas

Sasniedzamais = apguves limenu apraksti
e 2 Itats rezultata S .
A ipatsvars Vidéjs Optimals Augsts
(%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis
1. Sp€j: noteikt ekskluzivo materialu 10% no Nosauc un raksturo | Nosauc un raksturo | Veic vispusigu tapsésSanas
kvalitativos un kvantitativos modula segmaterialus, tapséSanas | segmateridlus, tapséSanas |izejmateridlu un furnitiras
parametrus. kopé&ja furnitru un dekorativos | furnitiru un dekorativos |tehnisko parametru analizi,
. - = . jom tapsésanas segelementus. tapséSanas segelementus. niedzot rgumentét
Zina: ekskluzivo materialu sortimentu, apjoma apsesana 9 us apsesanas  Sege U shied O. argu nentetu
. - - . Pamato konkréta materiala | pamatojumu izvéléto
materialu ipasibu ietekmi uz o N
. izvéli. segelementu atbilstibai
tapsésanas procesu. - . = =
ekskluziva izstradajuma
Izprot: ekskluzivo materialu uzbidves dizaina un kvalitates
principus. standartiem.
2. Spéj: veikt pamatmanipulacijas ar 30% no Izvélas nepiecieSamo | Izvélas nepiecieSamo | Patstavigi veic precizu
ekskluziviem materidliem taps€jumu modula materialu aizzimeé un | materialu aizzimé un | materialu  piegrieSanu un

izgatavosana. piegriez. piegriez. Veic vienkarsas |izpilda kompleksas
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Zina: ekskluzivo materialu tapsésanas kopé&ja Veic vienkarsas | manipulacijas ar izvélétajiem | tapséSanas  manipulacijas,
pamatprincipus. apjoma manipulacijas ar izvélétajiem | tapsésSanas materialiem | kritiski izvertéjot
) - = tapsésanas materialiem. Paskaidro konkréta | aizzimésanas metozu
Izprot: ekskluzivo materialu R o o .
. - - aizziméjuma izvéeli un | efektivitati un shiedzot
tapsésanas Ipatnibas. A . A e
tehnologiski ekonomisko | izvérstu tehnologiski
pamatojumu. ekonomisko analizi resursu
optimizacijai.
3. Sp&j: izmantot iekartas, 60% no Veic vienkarsas | Veic vienkarsas | Patstavigi 1steno sarezditas
instrumentus un paligmaterialus modula manipulacijas ar tapsésanas | manipulacijas ar tapsésanas | iekSéjas iestiepSanas un
negativa tapséjuma izgatavosana. kopé€ja materialiem lietojot ieks€jo | materialiem lietojot ieksS&jo | fiksacijas tehnikas, analitiski
. - = _v apjoma negativo iestiepsanu, | (negativo iestiepsanu amatojot izvéléto metozu
Zina: negativas tapsésanas P) ( ga’ ) _lestiep | € gat ) _lestiep PP 1C -
savilksanu, Iimésanu un |savilksanu, Iimésanu un |tehnologisko secibu un to
tehnologiju. v v . ! .
skavosanu. skavosanu. ietekmi uz tapsétas virsmas
Izprot: iekS€jas un ar€jas iestiepSanas Paskaidro izvéletas metodes | ilgtspeju un estétisko
panémienus. tehnologiski ekonomisko | vértibu.
pamatojumu.
Veic vienkarsas | Veic vienkarsas | Veic  augstvertigu argjo
manipulacijas ar tapsésanas | manipulacijas ar tapsésanas | apdares elementu
materialiem lietojot &ar&jo | materialiem lietojot ar€jo | iestiepsanu un
iestiepsanu, savilkSanu, | iestiepSanu, savilkSanu, | nostiprinasanu, kritiski

[fmésanu un skavosanu.

[Imé&sanu un skavosanu.
Paskaidro izvélétas metodes
tehnologiski ekonomisko
pamatojumu.

izvértéjot lietoto tehnologiju
atbilstibu ekskluzivu
izstradajumu razoSanas
specifikai un ekonomiskajam
lietderigumam.
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Modula “"Konstrueésana ar specialajam datorprogrammam” apraksts

Sekmét izglitojama spé&jas konstruét koka izstradajumus vai to dalas, izmantojot dazadas specializétas
datorprogrammas.

Attistit izglitojama prasmes:
1. Raksturot datorgrafikas programmas (AutoCad, SketchUp u.c.).
Modula 2. Stradat rastra grafikas programmas.
uzdevumi 3. Stradat vektorgrafikas programmas.
4. Lietot datorgrafikas tehnikas un panémienus - attélu veidosanu, objektu modelésanu, montazu, kolazu,
retusésanu konkréta uzdevuma veiksanai.
Modula Apgditi A un B dalas moduli, iznemot noslédzoso (prakses) moduli.

ieejas nosacijumi

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv)
vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegtd maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis "Konstruésana ar specialajam datorprogrammam" ir C dalas modulis, brivas izvélés modulis. Apglstams
pirms noslédzosa (prakses) modula profesionalajam kvalifikacijam “Mébelu galdnieks” un “Blvizstradajumu
galdnieks”.

Modula
apguves novéertésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula “"Konstruésana ar specialajam datorprogrammam” saturs

Sasniedzama = - .
- v = Macibu sasniegumu
. . macisanas - .
Sasniedzamais apguves limenu apraksti

S Itat rezultata . T
TR Ik A AT 14 ipatsvars Vidéjs Optimals Augsts
(%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis

1. Spé&;j: raksturot datorgrafikas 10% no Atskir rastra grafikas un | Raksturo rastra grafikas un | Argumentéti izvélas
programmas  (AutoCad, SketchUp modula vektorgrafikas programmas, | vektorgrafikas konkrétam dizaina
u.c.). kopé&ja nosauc lietoSanas | programmas, izvélas darba | uzdevumam piemérotako
Lo ) . apjoma priekSrocibas programmam. | uzdevumam piemérotako | programmatiru un praktiski

Zina: datorgrafikas programmu veidus. ) - S e o
datorgrafikas programmu. demonstré tas prieksrocibas,
Izprot: datorprogrammu izmantoS$anas salidzinot darba izpildes
nozimi kvalitativu izstradajumu efektivitati dazadas vidés
konstruésana. (piem., atrums, vizualas

iesp€jas).
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2. Spéj: stradat rastra grafikas 20% no Uznem, ieskené vai kopé | Patstavigi izvélas digitalas | Patstavigi veic sarezditu
programmas. modula digitalu fotografiju un korigé | fotografijas ieguves veidu, | attélu apstradi (piem.,
L ) kopé&ja to atbilstosi darba | nosaka un veic korekcijas | perspektivas korekciju,
Zina: rastra grafikas programmas ; o ~ = \ ; ) . =
. g apjoma uzdevumam, patstavigi | attéla kvalitates uzlabosanai, | objektu izgriesanu, krasu
iespé€jas. N . . - T . " P
izv€loties korekcijas veidus | ka ari izvélas atbilstosu | tonu izlildzinasanu),
Izprot: rastra grafikas programmu attéla kvalitates uzlaboSanai. | formatu attéla saglabasanai. | sagatavojot vizuali
izmantoSanas iespé&jas izstradajumu kvalitativu un vienota stila
konstruésana. prezentacijas materialu.
3. SpéEj: stradat vektorgrafikas 20% no Lieto vektorgrafikas | Patstavigi izvélas, maina un | Patstavigi izstrada jaunus,
programmas. modula programmas piedavatos | modificé apziméjumu veidus | nestandarta vektorgrafikas
o ) kopé&ja apzimé&jumus un izliek | un izliek tos raséjuma, ka ari | elementus vai  Sablonus,
Zina: vektorgrafikas programmu ; T .= - - - . v o
iespaias apjoma izmérus ras€juma, ka ari|samekle, izvélas un lieto | nodrosinot augstu precizitati
pejas. sameklé un izmanto | Sablonus dotaja vidé | raséjuma noformé&juma.
Izprot:  vektorgrafikas programmu standartizétus Sablonus | raséjuma izgatavosanai.
izmantoSanas iespéjas izstradajumu raséjuma izgatavosSanai.
konstruésana.
4. Sp€j: lietot datorgrafikas tehnikas 50% no Lieto datorgrafikas | Patstavigi izvélas un lieto | Patstavigi izveido vizuali
un panémienus - attélu veidosanu, modula programmu pamatrikus | piemérotakas tehnikas un | precizu un sarez{itas
objektu modelésanu, montazu, kolazu, kopéja attélu veidosanai un objektu | panémienus attélu | geometrijas 3D  modeli,
retusésanu konkréta uzdevuma apjoma modeléSanai, ka ari veic|veidoSanai un objektu | radoSi lieto materialu un
veiksanai. vienkarSu montazu, koldzu | modelésanai, ka ari veic |tekstlru salikumus. Izveido
. o un retuséSanu saskana ar | montazu, kolazu un | objekta prezentaciju,
Zina: nozimigakos datorprogrammu N ~ - . vr
: - darba uzdevumu. retusésanu konkréta | apvienojot dazadus skatus
instrumentus, rikus. T . z
uzdevuma izpildei. un detalas vienota
Izprot: darba procesu analizi, korekciju kompozicija.

veikSanu darba gaita.




146

Modula “"Materialu un pakalpojumu sagade kokapstrades uznemuma” apraksts

Sekmeét izglitojama sp€jas veikt materialu un pakalpojumu sagadi kokapstrades uznémuma.

Attistit izglitojamo prasmes:
. Izveidot nepiecieSamo materialu un pakalpojumu iepirkuma sarakstu razosanas struktGrvienibai.
. Izpétit materialu un pakalpojumu tirgu savas kompetences ietvaros.
. Izvértét materialu un pakalpojumu piedavajumu atbilstibu razoSanas struktiirvienibas vajadzibam.
. Precizi un laicigi pasutit materialus un pakalpojumus no izveéléta piegadataja.
. Uzraudzit materialu piegazu terminus un pakalpojumu savlaicigu izpildi.
. Pienemt pasititos materialus un kontrolét pakalpojumu izpildes kvaI|tat|
Moduja "Materialu un pakalpojumu sagade kokapstrades uznémuma" nosacijums — sekmigi apguti A un B dalas
moduli, iznemot noslédzoso (prakses) moduli.

Modula
uzdevumi

O\U'I-bwl\)l—t

Modula
ieejas nosacijumi

Modula apguvi novérté atbilstosSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv)
vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultdta summativo vért&jumu.

Modulis "Materialu un pakalpojumu sagade kokapstrades uznémuma" ir C dalas modulis, brivas izvélés modulis.
Apglstams pirms noslédzosa (prakses) modula profesionalajam kavlifikacijam “Mébelu galdnieks” un
“Bavizstradajumu galdnieks”.

Modula
apguves novéertésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula “"Materialu un pakalpojumu sagade kokapstrades uznemuma” saturs

Sasniedzama - - .
- v = Macibu sasniegumu
macisanas

Sasniedzamais apguves limenu apraksti

S Itat rezultata . .
IR DR a5 ipatsvars Vidéjs Optimals Augsts
(%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis
1. Sp€j: izveidot nepiecieSamo 30% no Izveido materialu un | Izveido materialu un | Patstavigi izveido un
materialu un pakalpojumu iepirkuma modula pakalpojumu iepirkuma | pakalpojumu iepirkuma | argumentéti izvérte
sarakstu razosanas struktdrvienibai. kopéja sarakstus katrai razoSanas | sarakstus katrai razosSanas | iepirkuma sarakstu katrai
Zina: rasofanas procesam apjoma struktarvienibai. struktljlrv_lelv'nba_l un pamato razosanas struktu[weplbal,
nepieciegamo materialu un to nepieciesamibu. veicot resursu planosanas

analizi un verific€jot saraksta

pakalpojumu klastu. - s
P - - atbilstibu  tehnologiskajam
Izprot: tehnologiskas vajadzibas péc kartém un ra¥odanas

konkrétam materialiem un grafikam.
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pakalpojumiem katram razosanas Izveido iepirkuma planu, | Izveido iepirkuma planu, | Patstavigi izstrada iepirkuma
struktlrvienibas postenim. noradot precizus piegades | noradot precizus piegades |planu ar preciziem
terminus. terminus, un pamato | terminiem un kritiski analizé
terminu neievérosanas | piegades procesu, novértéjot
sekas. iespéjamo kaveéjumu riskus
un izstradajot pamatotus
priekslikumus dikstaves
novérsanai.
2. Spé€j: izpétit materialu un 20% no Salidzina piedavato |Izskaidro materialu un | Veic vispusigu materialu un
pakalpojumu tirgu savas kompetences modula materialu un pakalpojumu pakalpojumu cenu atkaribu | pakalpojumu tirgus izpé€ti,
ietvaros. kopé&ja cenas un piegades |no piedavatas kvalitates, | argumentéti pamatojot
Zina: informacijas ieguves avotus, apjoma nosacljumus. a_nali_zé un izvé_l_as optimalos optim_él_léko _ _p_iegédes
materialu tirgus cenas un pakalpojumu piegades nosacijumus. nosacijumu izvéli __un
kvalitati. analizéjot cenu un kvalitates
) o korelaciju atbilstosi
Izprot: tirgus  piedavajuma uznémuma ekonomiskajam
|zvvervtesanas prmc_|pus_ ) atbilstosi interesam.
razosanas procesa vajadzibam. Apkopo  informaciju  par | Izverté piedavato materialu | Kritiski analizé un izvarté
piedavato materialu  un |un pakalpojumu kvalitati | tirga pieejamo resursu
pakalpojumu kvalitati. atbilstosSi razoSanas procesa | kvalitati, piedavajot
vajadzibam. pamatotus priekslikumus
izejvielu klasta pilnveidei, lai
maksimali nodrosinatu
specifiskas razosanas
procesa vajadzibas.
3. Sp&j: izvértét  materialu un 10% no Salidzina dazadu | Analizé dazadu piedavajumu | Argumenté dazadu
pakalpojumu piedavajumu atbilstibu modula piedavajumu ekonomisko | ekonomisko izdevigumu un | piedavajumu ekonomisko
razosanas strukturvienibas kopé€ja izdevigumu un izvérté to |pamato to atbilstibu | izdevigumu un pamato to
vajadzibam. apjoma atbilstibu razosanas | razoSanas struktdrvienibai. atbilstibu razosSanas
Zina: piedavajumu izvertéganas struktirvienibai. struktdrvienibai, veicot
nosacijumus. detalizétu izmaksu un
__ ) ieguvumu analizi un
Izprot: materialu un pakalpojumu izvartajot izvélata risinajuma
plgda\{aJL_Jmu _ e!<onom|skov _oun ilgtspéju uznémuma
salm_n_leasko |z<_j_eV|gumH, razo_sar_mas saimnieciskaja darbiba.
specifiku, materialu sagades principu Salidzina piedavato | Analizé piedavato | Analizé piedavato

ievérosSanas nozimi.

pakalpojumu kvalitati.

pakalpojumu kvalitati.

pakalpojumu kvalitati un
patstavigi veic izvértéjumu,
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salidzinot pakalpojumu
tehniskos parametrus ar
razoSanas  specifiku un
prognoz€jot pakalpojuma

ietekmi uz gala produkcijas
kvalitates raditajiem.

4. Sp€j: precizi un laicigi pasutit 10% no Plano pasutijumu | Plano pasutijumu | Piedava uzlabojumus
materidlus un pakalpojumus no modula noformésanas laikus un | noformé&Sanas laikus un | planoto pasutijumu
izvéleta piegadataja. kopé&ja noformé materialu un | noformé materialu un | noformésanas laikam un
Zina: materidlu  un  pakalpojumu apjoma pakalpojumu pasttijumus. pakalpojumu pasGtTjur_nEJs, noformé_ materiéllli un
pasUtisanas kartibu un sadarbibas FakS_tl:l_FO SaV_|§IC|ga pakalpojumu pasutijumus,
principus ar piegadatajiem. _pasutIJ_uma nofornje§anas raks_ttf_ro sav_|§|C|ga
T ] ietekmi uz razosanas | pasutijuma noformé&sanas
Izprot:  pasutijuma  pareizas  un procesu. ietekmi uz razo$anas
saylzilugas veiksanas ietekmi uz procesu. Kritiski  izverte
razosanas procesu. pasttijumu  precizitati un
izstrada preventivus
pasakumus klGdu novérsanai
turpmakajos iepirkuma

posSmos.
5. Spéj: uzraudzit materidlu piegazu 10% no Organizé materialu piegazu | Patstavigi analizé dazadu | Piedava uzlabojumus dazadu
terminus un pakalpojumu savlaicigu modula terminu ievérosanu, lai | piegadataju materialu | piegadataju materialu
izpildi. kopéja nodrosSinatu nepartrauktu | piegazu terminu ievéroSanas | piegazu terminu ievérosanai,
Zina: piegasu terminu uzraudziéanas apjoma razoSanas procesu. disciplinu. balstoties uz padzilinatu

panémienus un metodes.

Izprot: piegades terminu ievéroSanas
ietekmi uz razoSanas procesu.

lldzSinéjas disciplinas analizi
un novértéjot piegadataju

uzticamibu ilgtermina
sadarbibai.
Piefiksé pakalpojuma izpildes | Konstatée pakalpojumu | Sniedz priekslikumus par
laiku un uzrauga terminu |izpildes terminu | ricibu terminu
ievérosanu. ievérosanu. neievérosanas gadijuma,

izvertéjot kavejumu raditos
zaudéjumus un piedavajot
argumentétus risinajumus
operativai razosanas
procesa stabilizésanai.
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6. Spéj: pienemt pasutitos materialus

un kontrolét pakalpojumu izpildes
kvalitati.
Zina: materialu piegades un

pakalpojuma liguma nosacijumus.

Izprot: materidalu un pakalpojumu
sanemsanas un rékinu apstrades
proceduru.

20% no
modula
kopé&ja
apjoma

Vizuali novérté un raksturo | Salidzina materialu | Izvérté pienemto materialu
piegadato materialu | kvalitates atbilstibu | kvalitates atbilstibu
kvalitati. tehniskajai dokumentacijai. |tehniskajai dokumentacijai
un veic detalizétu parametru
salidzinasanu, argumentéjot
[Emumu par materialu
pienemsanu vai noraidisanu
atbilstosi razoSanas
standartiem.
Parbauda pienemto | Parbauda pienemto | Parbauda pienemto
pakalpojumu kvalitati, | pakalpojumu kvalitati, | pakalpojumu kvalitati,
izmantojot pakalpojumu | raksturo pakalpojuma | raksturo un analizé
kvalitates kontroles | izpildes kvalitati atbilstosi | pakalpojuma izpildes
nosacijumus. l[ilguma nosacijumiem. kvalitati atbilstosi liguma
nosacijumiem, kritiski
izvértéjot sniegta
pakalpojuma atbilstibu
planotajam razosanas
mérkim un  identificéjot

nepiecieSamos uzlabojumus.
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Programmas istenosanai obligati nepiecieSamie materialie

Nr.p.k. | Materialie lidzekli . Daudzums

lidzekli

1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Airografijas pistoles 1 uz 5 izglitojamajiem

1.2. Aluminija folijas trauki, ~200ml 5 uz 2 izglitojamajiem

1.3. Aptiecina apgadatas ar nepiecieSamo materialu 1 uz grupu
minimumu

1.4. Asinasanas galodas (komplekts) 1 katram izglitojamajam

1.5. Asinasanas slipripas 10 uz grupu

1.6. Augstspiediena iekarta apdares materialu 1 uz grupu
izsmidzinasanai

1.7. Amuri, metala, koka, gumijas (komplekts) 1 katram izglitojamajam

1.8. Biezumosanas garenfrézmasina 1 uz grupu

1.9. Bidmérs 0 — 150mm, D — 0,1mm 1 katram izglitojamajam

1.10. |Blokspiede ar vismaz 4 sekcijam (komplekts) 1 katram izglitojamajam

1.11. | CAM programmésanas programmas (licences) 3 katram izglitojamajam

1.12. | Cietmuguras zagis 1 katram izglitojamajam

1.13. | Ciklins, nazis, dazadu platumu (komplekts) 1 katram izglitojamajam

1.14. éetrpusigé garenfrézmasina 1 uz grupu

1.15. | Darba galds un krésls 1 katram izglitojamajam

1.16. | Darba vieta virsmas sagatavosanai apdarei 1 katram izglitojamajam

1.17. | Darbmasinu komplekts dekorativu elementu 1 uz grupu
izgatavosanai: stacionara frézmasina un
zagmasina

1.18. |Dastmérs, 1m, D - 0,5cm 1 uz 2 izgltojamajiem

1.19. | Datorizeta kokapstrades platnu piegrieSanas 1 uz grupu
zagmasina

1.20. | Datorizéta kokapstrades urbjmasina un frézmasina 1 uz grupu

1.21. | Datorizéta kokapstrades virsfréze 1 uz grupu

1.22. | Dators (ar programmam Autocad, Polyboard, 1 katram izglitojamajam
Cutting3)

1.23. | Dators, kas savienots ar mikroskopu 1 uz grupu

1.24. | Dazada platuma zada lentas 2 uz grupu

1.25. | Dazada raupjuma sliplentas 4 uz grupu

1.26. | Elektriskais féns 1 uz grupu

1.27. | Elektriskais gravésanas aparats 1 uz grupu

1.28. | Elektriskais rotzagis 1 uz grupu

1.29. | Elektriskas diska Skéres 1 uz grupu

1.30. | Elektriskas vibro Skéres 1 uz grupu

1.31. | Elektroniskie svari 1 uz grupu

1.32. | Eveles, daZzada profila (komplekts) 1 katram izglitojamajam

1.33. | Evelsols - darba vieta 1 katram izglitojamajam

1.34. | Figlrzagis 1 uz grupu

1.35. | Finiera cirSanas giljotina 1 uz grupu

1.36. | Finiera savilkS§anas SujmasSina ar termodiegiem 1 uz grupu

1.37. | Finierzagis 1 katram izglitojamajam

1.38. | FormatéSanas zagis 1 uz grupu

1.39. | Formatripzagmasina 1 uz grupu

1.40. | Fotoaparats 1 uz grupu

1.41. | Frézmasina ar karieti 1 uz grupu

1.42. | Frézmasina ar vertikalu varpstas novietojumu 1 uz grupu

1.43. | Fréznazu iestatiSanas stends 1 uz grupu

1.44. | GarenzagésSanas darbgalds (zémerzagis) 1 uz grupu

1.45. | Gludévele 1 uz grupu

1.46. | GrebSanas nazis ar dazadiem asmeniem 1 katram izglitojamajam
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1.49. | Griezgjinstrumenti — zagripas (komplekts) 2 uz grupu
1.47. | Griez&jinstrumenti - frézes pirmsapstradei, 2 uz grupu
tirapstradei, profilfrézes (komplekts)
1.48. | Griezgjinstrumenti — urbji labie, kreisie, caurejosi, 2 uz grupu
necaurejoSie no 5 lidz 35 @ (komplekts)
1.50. | Griez&jinstrumentu balansésanas stends 1 uz grupu
1.51. | Hidrauliska vienstavu prese ar apsildamam 1 uz grupu
platném
1.52. | Horizontalais urbSanas darbgalds 1 uz grupu
1.53. | Hronometrs 1 katram izglitojamajam
1.54. |Iekartu komplekts dekorativai finieréSana un 1 uz grupu
inkrustacijai: preses, vakuummaisi taisnu un liektu
virsmu finierésanai
1.55. | Instrumentu komplekts dekorativu elementu 1 uz grupu
izgatavoSanai, dekorativai finieréSana un
inkrustacijai: aizzimésanas instrumenti dazadu
profilu kata un diska frézes, rokas virsfréze,
intarsijas nazi, kalti, urbji, rokas urbjmasinas,
skriivgriezi, Sablonu piespied&ji. nazi un zagi
finieru grieSanai, asinasanas piederumi
1.56. |Instrumentu komplekts griez€jinstrumentu 1 uz grupu
nomainai, aizsargiericu un paligiericu uzstadisanai
(komplekts)
1.57. | Kalkulators 1 katram izglitojamajam
1.58. | Karsta gaisa féns 1 uz grupu
1.59. | Karstlimes pistole 1 uz 2 izgltojamajiem
1.60. | Knaibles, Sabloni un piespiedé&ji (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.61. | Koksnes mitruma mériSanas méraparati 2 uz grupu
1.62. | Kompresors 1 uz grupu
1.63. | Konsoles zagis 1 uz grupu
1.64. | Krasosanas rulli (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.65. | Lakas uzlejama masina 1 uz grupu
1.66. | LakoSanas kabine 1 uz grupu
1.67. | LakosSanas pistoles dazadas 5 uz grupu
1.68. |Lamelu fréze 1 uz grupu
1.69. | Lekalu komplekts (komplekta tris dazadi lekali) 1 katram izglitojamajam
1.70. | Lentes slipmaSina 1 uz grupu
1.71. |Lentzagmasina 1 uz grupu
1.72. | Lenka slipmasina 1 uz grupu
1.73. |Lineals 50cm 1 katram izglitojamajam
1.74. |Lineals trissturis, 45 gradu lenkis 1 katram izglitojamajam
1.75. |Lineals trissturis, 60 gradu lenkis 1 katram izglitojamajam
1.76. | Limes uzklasanas pistole 1 uz grupu
1.77. | Limspiles, dazada izméra (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.78. | Malinu aplimésanas masina liektam detalam 1 uz grupu
1.79. | Malinu aplimé&sanas masina taisnam detalam 1 uz grupu
1.80. |Meérkoks, 5m, D -1cm 1 uz 2 izglitojamajiem
1.82. | Mérlente 5 m 1 katram izglitojamajam
1.81. |Meérlente, 5m, D-0,1 mm 1 uz 2 izglitojamajiem
1.83. | Mikrometrs 1 katram izglitojamajam
1.84. | Mikroskops 1 uz grupu
1.85. | Mobilais skaidu nosucéjs 1 uz grupu
1.86. | Multifunkcionalais printeris, kopétajs un skeneris 1 uz grupu
1.87. | Multimediju projektors un ekrans 1 uz grupu
1.88. | Nazis giljotina 2 uz grupu
1.89. | NaZu iestatiSanas Sablons 1 uz grupu
1.90. | Nazu komplekts (biezumapstradei un taisnoSanai) 8 uz grupu
1.91. | Orbitala vai ekscentra slipmasina 1 uz grupu
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1.92. | Papira nazis 1 katram izglitojamajam
1.93. | Pistole karstlimes uzklasanai 1 uz grupu

1.94. | Plastikata zip-maisini, dazada lieluma 5 uz 2 izglitojamajiem
1.95. | Platlentas slipmasina 1 uz grupu

1.96. | Profilnazu komplekts 1 uz grupu

1.97. | Psihrometrs 1 uz grupu

1.98. | Pulverizatora pistoles apdares materialu uzklasanai 1 uz 5 izglitojamajiem
1.99. | Rokas elektriskas slipmasinas (dazadas) 5 uz grupu

.100. | Rokas ripzagmasina 1 uz grupu

.101. | Rokas rotzagis 1 katram izglitojamajam
.102. | Rokas urbjmasina 1 uz grupu

.103. | Rokas virsfréze 1 uz grupu

.104. | Salikta freze 6 uz grupu

.105. | Sejas maska 1 katram izglitojamajam
.106. | Skaidu nosucéjs 1 uz grupu

.107.

Skalpelis/nazis

1 uz 2 izglitojamajiem

.108.

Skavu izrauSanas instruments

1 katram izglitojamajam

.109.

Skavu pistole

1 katram izglitojamajam

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1.110. | Skridvgriezi, dazadu veidu (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.111. | Sliplente 1 uz grupu
1.112. | Smérvielu spiede 1 uz grupu
1.113. | Stipribas parbaudes stends 1 uz grupu
1.114. | Svitrkodu printeris 1 uz grupu
1.115. | Saurlentas slipmasina 1 uz grupu
1.116. | Skéres 1 katram izglitojamajam
1.117. | Skérszagis 1 uz grupu
1.118. | Spaktel|lapstinas (dazadu profilu) AtbilstoSi programmas istenoSanai
1.119. | Sujmasina 1 uz grupu
1.120. | TaisnoSanas garenfrézmasina 1 uz grupu
1.121. | Tapojama masina 1 uz grupu
1.122. | Tapsetaja amurs 1 katram izglitojamajam
1.123. | Universala asinaSanas iekarta 1 uz grupu
1.124. | Universala frézmasina 1 uz grupu
1.125. | Universala ripzagmasina 1 uz grupu
1.126. | Urbjmasina 1 uz grupu
1.127. | Vakuumprese 1 uz grupu
1.128. | Vertikalais urbsanas darbgalds 1 uz grupu
1.129. | Viengabala fréze (ar taisniem un profilétiem 2 uz grupu
griezniem)
1.130. | Viskozimetrs 1 uz grupu
1.131. | Viles, dazada raupjuma un profila (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.132. | Zaglensu galu sadurmetinasanas iekarta un 1 uz grupu
papildpiederumi
1.133. | Zaglente 1 uz grupu
1.134. | Zagu velmésanas iekarta 1 uz grupu
1.135. | Zagu zobu izlociSanas stends 1 uz grupu
1.136. | Zagu zobu placinasanas stends 1 uz grupu
1.137. | Zemspiediena iekarta apdares materialu 1 uz grupu
izsmidzinasanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. ABS malinu materials (m) 25 katram izglitojamajam
2.2. ABS malinu materials (m) 25 katram izglitojamajam
2.3. Aizsargbrilles 1 katram izglitojamajam
2.4. Aizsargbrilles 1 katram izglitojamajam
2.5. Apdares materiali: ellas, beic€s, lakas, krasas, 10 uz grupu
antiseptiki, aizsargmateriali, Skidinataji (1)
2.6. Apdares materiali: ellas, beicés, lakas, krasas, 10 uz grupu

antiseptiki, aizsargmateriali, Skidinataji (1)
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2.7. Atsperstieple 2 - 3 mm (kg) 100 uz grupu
2.8. Atsperstieple 2 - 3 mm (kg) 100 uz grupu
2.9. Auklas, dazadu krasu AtbilstoSi programmas istenoSanai
2.10. |Birstes (metala) AtbilstoSi programmas istenosanai
2.11. | Bidmérs 1 katram izglitojamajam
2.12. | Bonelatsperes 2 x 2 m; 100 — 130 mm (bloks) 1 uz grupu
2.13. | Cieta lapu koksne (m?3) 0,1 katram izglitojamajam
2.14. | Dabiga ada (m?3) 8 uz grupu
2.15. | Darba gaita bojati griez&jinstrumenti izmantosanai | Atbilstosi programmas istenosanai
ka paraugam
2.16. | Darbmasinu shémas ( ja nav pieejama 6 uz grupu
darbmasina)
2.17. | Dazadu sugu un veidu nazfinieri, [imlentes finieru 1 uz grupu
savilksanai (komplekts)
2.18. | Dekorativu elementu un profilétu detalu paraugi 1 uz grupu
(komplekts)
2.19. | Draztais finieris, dazadu koku sugu (m?2) 10 katram izglitojamajam
2.20. | Dzésgumija 1 katram izglitojamajam
2.21. | Dzirdes aizsardzibas lidzeklis 1 katram izglitojamajam
2.22. | DZutas maisa audums (m) 20 uz grupu
2.23. | Eiropas standarti kokrapniecibai 1 uz grupu
2.24. | Elastigas jostas: sédites jostas, mugurinas jostas 1 no katra veida
(rullis)
2.25. | Etaloni 5 uz grupu
2.26. | Finiera salikumu paraugi (komplekts) 1 uz grupu
2.27. | Finierétas sagataves, dazadu koku sugu (m2) 20 katram izglitojamajam
2.28. | Flizelins, F 50 - 100 g/m? (rullis) 1 uz grupu
2.29. | FurnitGra: sledzenes, rokturi, vadotnes, endes, 1 katram izglitojamajam
rokturi u.c. (komplekts )
2.30. | Gruntslakas, gruntskrasas (kg) 2,5 katram izglitojamajam
2.31. |Iekrasas, parrekinatas darba skiduma (kg) 2,5 katram izglitojamajam
2.32. | Inkrustacijas materiali: Atbilstosi programmas istenoSanai
e dekorativa koksne, kauli, perlamutrs,
krasainie metali
masivkoksnes virsmas inkrustésanai, limes,
paligmateriali
2.33. | Inkrustacijas paraugi (komplekts) 1 uz grupu
2.34. |Jiaras zale jeb sizals, 20 — 40 mm AtbilstoSi programmas istenoSanai
2.35. | Karstlime, 100 g (iepakojums) 2 katram izglitojamajam
2.36. | Kartons maketésanai (m?) 1 katram izglitojamajam
2.37. | Koka izstradajumu paraugi ar dazadu dekorativu Atbilstosi programmas istenoSanai
apdari
2.38. | Kokapstrades griezgjinstrumentu katalogi 6 uz grupu
2.39. | Kokgriezumu paraugi, vizualas uzskates lidzekli 1 uz grupu
kokgrieSanas panémienu un sagatavju ilustrésanai,
izstradajumos iestradatu kokgriezumu paraugi u.c.
vizualas uzskates lidzekli (komplekts)
2.40. | Kokoss, 20 - 30 mm? x 1,6 m 60 — 80 kg/m?3 3 uz grupu
(loksnes)
2.41. | Kokskaidu plaksne (m2) 3,5 katram izglitojamajam
2.42. | Koksnes un koksnes materialu paraugi ar koksnes Atbilstosi programmas istenoSanai
vainam un bez tam
2.43. | Kokvilna, 250 — 300 g/m? (rullis) 1 uz grupu
2.44. | Kokvilnas audums, 90 — 100 g/m? (rullis) 1 uz grupu
2.45. | Kokvirpojumu paraugi, vizualas uzskates lidzek]i 1 uz grupu

kokvirposanas panémienu un sagatavju
ilustréSanai, izstradajumos iestradatu
kokvirpojumu paraugi u.c. vizualas uzskates
lidzekli (komplekts)
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2.46. | Kontaktlime, 100 g (iepakojums) 1 katram izglitojamajam

2.47. | Kurpnieku naglas (iepakojums apm. 5 - 6 kg) 1 uz grupu

2.48. | Lakas, beices, krasas, patinas, atskaiditaji, Atbilstosi programmas istenosanai
[fTmé&jamas metala plaksnites, limes plaksnisu
[imé&sanai, metaliskas krasas u.c. materiali péc
apdares specifikas

2.49. | Laminéta kokskaidu platne (m?2) 5 katram izglitojamam

2.50. |Lapu koku sagataves, dazada biezuma zavétas W= 0,20 katram izglitojamajam
8:12% (m3)

2.51. |Latekss, 20 - 30 mm 50 - 70 kg/m3 3 uz grupu

2.52. | Lentes atsperes (rullis) 1 uz grupu

2.53. | Limaudums (m?3) 8 uz grupu

2.54. | Limes dazadas: vairaku veidu PVA, kistosas, Atbilstosi programmas istenosanai
poliuretana, citas vienkomponenta limes, epoksida
sveku IiTme, D3 un D4 grupas limes u.c.

2.55. | Lobitais finieris, dazadu koku sugu (m?2) 10 katram izglitojamajam

2.56. | Masivkoka kokmaterials: bérzs, dizskabardis, egle, 0,6 katra veida
ozols, priede (m3).

2.57. | Materiali dekorativu elementu izgatavosanai: AtbilstoSi programmas istenosanai
sagataves vai detalas profiléSanai u.c. apstradei,
materiali Sabloniem, skrives.

2.58. | Maksliga ada (m?) 8 uz grupu

2.59. | Melamina malinas materials (m) 25 katram izglitojamajam

2.60. | Mébelu gobeléns, 200 - 500 g/m? (t. m.) 10 uz grupu

2.61. | Mikrometrs 1 katram izglitojamajam

2.62. | Miksta lapu koksne (m?3) 0,1 katram izglitojamajam

2.63. | Mikstie materiali:

2.64. | Nazi (komplekts) 3 uz grupu

2.65. | Nekoksnes materiali: metals, stikls, polimérie 0,2 katram izglitojamam
materiali u.c. (m?)

2.66. | Organiskais stikls (m?) 0,5 katram izglitojamajam

2.67. | Papira limlentes AtbilstoSi programmas istenosanai

2.68. | Papirs A4 (iepakojums) 1 uz grupu

2.69. | Papirs fotografiju printéSanai AtbilstoSi modula apguvei

2.70. | Platnu materiali: KSP, MDF, saplaksnis u.c. (m?) 1,8 katram izglitojamam

2.71. | Pocket atsperes 2 x 2 m; 100 — 150 mm (bloks) 1 uz grupu

2.72. | Polivinilacetata lime, 100 g (iepakojums) 1 katram izglitojamajam

2.73. | Porolons (m?) 0,6 katram izglitojamam

2.74. | Pulkstentipa indikators ar magnetizétu stativu 2 katram izglitojamajam

2.75. | Putu poliuretans, 30 - 50 mm 3 uz grupu

2.76. | Putukartons (m?) 1 katram izglitojamajam

2.77. | Putuplasts maketésanai (m?) 1 katram izglitojamajam

2.78. | Rasésanas papirs A3 (iepakojums) 1 uz grupu

2.79. | Respirators 1 katram izglitojamajam

2.80. | Rullu tekstilmateriali (austie, neaustie):

2.81. | Saplaksnu sagataves, dazada biezuma - no 3 : 20 katram izglitojamajam
12% (m?2)

2.82. | Silikoni, hermétiki 2 uz grupu

2.83. | Sintapons (poliestera vate), 150 — 200 g/m? (rullis) | Atbilstosi programmas Istenosanai

2.84. |Skavas 12 — 25 mm (iepakojums 10 takst.) 1 uz grupu

2.85. | Skrives dazada veida (gab.) 100 uz grupu

2.86. | Skuju koku sagataves apdarei, dazada biezuma 0,42 katram izglitojamajam
zavetas W = 8 : 12% (m3)

2.87. | Sliplentes. 3 uz grupu

2.88. | Slipmateriali, dazadas graudainibas, parrékinot 7,6 katram izglitojamajam
rullu materiala (m2)

2.89. | Smalcinatas koksnes paraugi (tehnologiskas, ~20 uz grupu

biokurinamas skeldas, mulcas, pakaisi, koksnes
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milti, termomehaniska masa.), no katra veida ~10
(kg)

2.90. | SmilSpapiru Svammes Atbilstosi programmas istenoSanai
2.91. | Spiralatsperes (rullis) 1 uz grupu

2.92. |Sukas Atbilstosi programmas istenoSanai
2.93. | Sabloni 8 uz grupu

2.94. | Sujamie diegi, dazadu krasu AtbilstoSi programmas istenosanai
2.95. |Tapsésanas lime (kg) 20 uz grupu

2.96. |Tepes (kg) 2,7 katram izglitojamajam
2.97. | Tirsanas lidzekli 4 uz grupu

2.98. | Urbji 5 uz grupu

2.99. | USB atminas 1 uz grupu

2.100. | Vatins un vatelins 250 — 300 g/m? (rullis) 1 uz grupu

2.101. |Vilna (kg) 5 -8 uz grupu

2.102. | Zaglentes 2 Uz grupu

2.103. | Zagmaterialu paka (m3) >0,5 uz grupu

2.104. | Zagripas 3 uz grupu

2.105. | Zirgu sari uz pamatnes, 2 x 1,6 m (loksnes) 4 uz grupu

2.106. | Zirgu sari, birstosi (kg) 5 -8 uz grupu

2.107. | Zimuju komplekts (komplekta pa 12 zimuliem 5H- 1 katram izglitojamajam

5B)




