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Profesionālās izglītības programmas mērķi 

Koka izstrādājumu ražošanas tehniķis  

Izglītības procesā sagatavot koka izstrādājumu ražošanas tehniķi, kurš 

spēj plānot, organizēt, uzraudzīt un kontrolēt koka izstrādājumu ražošanas 
procesu, organizēt izejmateriālu noliktavas darbību, sagatavot tehnisko 

dokumentāciju un rasējumus, uzraudzīt tehnoloģiskā procesa atbilstību 
normatīvajiem aktiem un tehniskajai dokumentācijai un kontrolēt gatavās 

produkcijas kvalitāti, strādāt ar kokapstrādes tehnoloģiskajām iekārtām. 

 

Izglītības procesa rezultātā dod iespējas apgūt profesionālās, vispārējās 

un mūžizglītības kompetences, lai spētu: 

1. Sagatavot un lietot koka izstrādājumu rasējumus un tehnisko 

dokumentāciju atbilstoši darba uzdevumam. 

2. Sastādīt programmvadības kokapstrādes iekārtu apstrādes programmas. 

3. Plānot un organizēt veicamo darbu izpildi ražošanā. 

4. Plānot materiāla patēriņu ražošanas vajadzībām. 

5. Nodrošināt piegādāto izejmateriālu uzglabāšanu noliktavā un novērtēt 

izejmateriālu atbilstību kvalitātes prasībām. 

6. Pareizi uzglabāt izejmateriālus noliktavā. 

7. Nodrošināt ražošanas posteņus ar izejmateriāliem un veikt to uzskaiti 

noliktavā. 

8. Nodrošināt ražošanas tehnoloģisko iekārtu optimālu noslogojumu 

operatīvajā līmenī un iesaistīties tehnoloģisko procesu optimizēšanā. 

9. Iestatīt un lietot kokapstrādes iekārtas. 

10. Ievadīt darbiniekus darbā ar kokapstrādes iekārtām. 

11. Nodrošināt ražošanas procesa atbilstību kvalitātes prasībām, noteikt 

tehnoloģiskā procesa noviržu cēloņus un veikt izmaiņas tehnoloģiskajā 

procesā savas kompetences ietvaros. 

12. Kontrolēt produkcijas kvalitātes vadības sistēmas procedūru un instrukciju 

ievērošanu. 

13. Kontrolēt individuālo darba aizsardzības līdzekļu lietošanu. 

14. Kontrolēt darba drošības prasību ievērošanu darba vietā. 

15. Uzraudzīt ugunsdrošības, elektrodrošības un vides aizsardzības prasību 

ievērošanu darba vietā. 

16. Veikt darba uzdevumus, ievērojot darba aizsardzības, vides aizsardzības, 

elektrodrošības un ugunsdrošības prasības. 

17. Atbildīgi rīkoties ekstremālās situācijās un sniegt pirmo palīdzību. 

18. Ievērot un nodibināt uzņēmuma darba tiesiskās attiecības, kā arī ievērot 

iekšējās kārtības noteikumus. 
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19. Izvēlēties un lietot informācijas un komunikāciju tehnoloģijas darba 

uzdevuma veikšanai. 

20. Patstāvīgi plānot laiku uzdevumu izpildei individuāli vai komandā un 

efektīvi iesaistīties komandas darbā.  

21. Pieņemt pamatotus lēmumus par savas karjeras plānošanu izvēlētajā 

profesionālajā jomā. 

22. Izteikt un interpretēt jēdzienus, domas, faktus un viedokli gan mutiski, gan 

rakstiski valsts valodā. 

23. Izteikt viedokli gan mutiski, gan rakstiski svešvalodā, lietojot profesionālo 

terminoloģiju. 

24. Matemātiski pamatot darba uzdevuma risinājumu. 

25. Veikt darbu atbilstoši uzņēmējdarbības principiem. 
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Datorizētu kokapstrādes iekārtu operators 

Izglītības procesā sagatavot datorizētu kokapstrādes iekārtu operatoru, 

kurš spēj veikt koksnes un koksnes plātņu materiālu mehānisko apstrādi 
patstāvīgi vai komandā ar citiem nozares speciālistiem, izmantojot datorizētas 

kokapstrādes iekārtas. 

 

Izglītības procesa rezultātā dod iespējas apgūt profesionālās, vispārējās 

un mūžizglītības kompetences, lai spētu: 

1. Lasīt koka izstrādājumu, detaļu rasējumus un tehnisko dokumentāciju. 

2. Noteikt un izvēlēties apstrādājamajam materiālam atbilstošu 

griezējinstrumentu darba uzdevuma veikšanai. 

3. Strādāt ar datorizētu kokapstrādes iekārtu apstrādes programmām. 

4. Pārorientēties un lietot dažādas datorizētu kokapstrādes iekārtu detaļu 

apstrādes programmu programmēšanas valodas. 

5. Noteikt atbilstošu izejmateriālu un tā kvalitāti darba uzdevuma veikšanai. 

6. Noteikt datorizētās kokapstrādes iekārtas tehnisko stāvokli un gatavību 

darbam. 

7. Atbilstoši darba uzdevuma izvēlēties un uzstādīt nepieciešamās palīgierīces 

un aizsargierīces. 

8. Noteikt un izvēlēties apstrādājamajam materiālam atbilstošu 

griezējinstrumentu, stiprinājuma veidu darba uzdevuma veikšanai. 

9. Lietot datorizēto kokapstrādes iekārtu specializētās vadības programmas. 

10. Organizēt darba vietu atbilstoši tehnoloģiskajam procesam, ergonomikai 

un darba drošības prasībām. 

11. Izstrādāt koka izstrādājuma detaļas apstrādes programmu datorizētai 

kokapstrādes iekārtai. 

12. Noteikt datorizētās kokapstrādes iekārtas apstrādes programmas 

iestatījumus. 

13. Sagatavot, veikt korekcijas koka izstrādājuma detaļas apstrādes 

programmā. 

14. Strādāt ar datorizētu kokapstrādes iekārtu. 

15. Veikt saražotās produkcijas uzskaiti. 

16. Izvēlēties atbilstošus mērinstrumentus un citus tehniskos līdzekļus 

kontrolmērījumu veikšanai. 

17. Veikt koka izstrādājuma detaļas kontrolmērījumus atbilstoši rasējumam. 

18. Veikt koka izstrādājuma detaļas kontrolmērījumu uzskaiti un reģistrāciju. 

19. Mainīt datorizētas kokapstrādes iekārtas apstrādes programmas 

iestatījumus. 

20. Pēc neatbilstības noteikt piemērotu griezējinstrumentu, tā stiprinājuma 

veidu darba uzdevuma veikšanai. 
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21. Atbildīgi izvērtēt darba vides riskus un organizēt darbu atbilstoši darba 

aizsardzības, elektrodrošības, ugunsdrošības, vides aizsardzības un civilās 

aizsardzības prasībām. 

22. Atbildīgi rīkoties ekstremālās situācijās un sniegt pirmo palīdzību. 

23. Izvērtēt problēmas un rīcību, balstoties uz ilgtspējas vērtībām un "Zaļās 

domāšanas" principiem. 

24. Nodibināt darba tiesiskās attiecības un ievērot ārējo un organizācijas 

iekšējo normatīvo aktu prasības. 

25. Droši lietot informācijas un komunikācijas tehnoloģijas profesionālajā 

darbībā, ievērojot iespējamos drošības riskus un datu aizsardzības prasības. 

26. Strādāt individuāli un sadarbojoties ar kolēģiem, atbildīgi risinot darba 

situācijas. 

27. Izteikt domas, faktus un viedokli gan mutiski, gan rakstiski valsts valodā. 

28. Izteikt viedokli gan mutiski, gan rakstiski svešvalodā, lietojot profesionālo 

terminoloģiju. 

29. Izmantot matemātisko domāšanu, metodes, izteiksmes un sakarības 

modelējot darba situācijas un uzdevumu izpildi. 

30. Aktīvi iesaistīties uzņēmuma darbības attīstībā, piedāvājot jaunas, 

racionālas idejas uzņēmuma efektivitātes paaugstināšanai. 

31. Pieņemt pamatotus lēmumus par savas karjeras plānošanu izvēlētajā 

profesionālajā jomā. 
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Kokapstrādes iekārtu operators 

Izglītības procesā sagatavot kokapstrādes iekārtu operatoru, kurš spēj 

strādāt ar kokapstrādes iekārtām, veikt koksnes, koksnes plātņu materiālu / 
koka izstrādājumu detaļu mehānisko apstrādi, izgatavot sagataves un detaļas, 

veikt iekārtu un koksnes griezējinstrumentu iestatīšanu un regulēšanu, atbildēt 
par apstrādes kvalitāti, iekārtu precizitāti un darba drošību, ievērot darba 

aizsardzības un vides prasības, izprast materiālu īpašības un spēj novērtēt 

tehnoloģiskā procesa atbilstību prasībām.  

Izglītības procesa rezultātā dod iespējas apgūt profesionālās, vispārējās 

un mūžizglītības kompetences lai spētu: 

 

1. Lasīt rasējumus un tehnisko dokumentāciju. 

2. Lietot rasējumus un tehnisko dokumentāciju atbilstoši darba uzdevumam. 

3. Noteikt un izvēlēties apstrādes veidu atbilstoši darba uzdevuma veikšanai. 

4. Noteikt atbilstošu izejmateriālu darba uzdevumu veikšanai. 

5. Noteikt kokapstrādes iekārtas tehnisko stāvokli un gatavību darbam. 

6. Izvēlēties un sagatavot darbam atbilstošas kokapstrādes iekārtas, 

instrumentus, palīgierīces, palīglīdzekļus un pārbaudīt to atbilstību darba 

drošības prasībām. 

7. Izvēlēties un sagatavot darbam atbilstošas kokapstrādes iekārtas, 
instrumentus, palīgierīces, palīglīdzekļus un pārbaudīt to atbilstību darba 

drošības prasībām. 

8. Organizēt darba vietu atbilstoši tehnoloģiskajam procesam, ergonomikas 

principiem un darba aizsardzības/drošības prasībām. 

9. Atbildīgi izmantot ergonomikas principiem atbilstošus darba paņēmienus 

un atbilstošu aprīkojumu/inventāru. 

10. Izvēlēties apstrādājamajam materiālam atbilstošu koksnes 

griezējinstrumentu vai abrazīvos materiālus darba uzdevuma veikšanai. 

11. Uzstādīt sagataves un noteikt bāzes virsmas un rīkoties ar padeves 

mehānismiem. 

12. Veikt koksnes izstrādājumu un koksnes plātņu materiālu mehāniskās 

apstrādes darbus ar pozīcijas tipa iekārtām, mobili stacionārām iekārtām. 

13. Lietot griezējinstrumentus vai abrazīvos materiālus, palīgierīces, 

aizsargierīces. 

14. Izgatavot koka izstrādājumu detaļas atbilstoši rasējumam. 

15. Veikt detaļu maliņu apdari saskaņā ar rasējumu, tehnoloģiskajām un 

kvalitātes prasībām. 

16. Lietot atbilstošus mērinstrumentus un citus tehniskos līdzekļus 

kontrolmērījumu veikšanai. 

17. Izgatavot kontroldetaļu, lietojot griezējinstrumentus, abrazīvos 

materiālus, palīgierīces, aizsargierīces. 
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18. Pārbaudīt detaļu atbilstību rasējumam/tehniskajai specifikācijai un veikt 

saražotā uzskaiti. 

19. Koriģēt tehnoloģisko procesu, balstoties mērījumos. 

20. Veikt iekārtu ikdienas uzturēšanas darbus. 

21. Novērtēt iekārtas, palīgierīču un aizsargierīču tehnisko stāvokli un gatavību 

darbam. 

22. Noteikt griezējinstrumentu un abrazīvo materiālu nolietojumu un tehnisko 

stāvokli. 

23. Noteikt palīgierīču un aizsargierīču tehnisko stāvokli un gatavību darbam. 

24. Veikt darba uzdevumus, ievērojot darba aizsardzības, elektrodrošības, 

ugunsdrošības, vides aizsardzības un civilās aizsardzības prasības. 

25. Atbildīgi rīkoties ekstremālās situācijās un sniegt pirmo palīdzību. 

26. Piemērot ilgtspējīgas attīstības un "zaļās domāšanas" principus 

profesionālajā darbībā un ikdienas aktivitātēs. 

27. Ievērot un nodibināt darba tiesiskās attiecības, kā arī ievērot un iekšējās 

kārtības noteikumus  

28. Droši lietot informācijas un komunikācijas tehnoloģijas darba uzdevuma 

veikšanai. 

29. Strādāt individuāli un komandā, apzinoties savu atbildību uzdevumu 

veikšanā un kopējā sadarbībā. 

30. Sazināties mutiski un rakstiski valsts valodā. 

31. Sazināties mutiski un rakstiski vienā svešvalodā darba vidē, lietojot 

profesionālos terminus. 

32. Lietot matemātiskās metodes un aprēķinus optimālai darba uzdevumu 

izpildei. 

33. Veikt darbu atbilstoši uzņēmējdarbības principiem. 

34. Pilnveidot savas prasmes profesionālās darbības izaugsmei. 
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Koksnes materiālu apstrādātājs 

Izglītības procesā sagatavot koksnes materiālu apstrādātāju, kurš spēj 

kvalificēta speciālista vadībā veikt koksnes mehānisko apstrādi, strādāt ar 
iestatītām kokapstrādes iekārtām, elektriskiem un rokas instrumentiem, 

izgatavot sagataves un/vai detaļas no koka un koksnes plātņu materiāliem, 
veikt kokizstrādājumu ķīmiskās aizsardzības pasākumus, lietojot 

nemehanizētās materiāla uzklāšanas metodes vai iegremdēšanu, līmēt 

sagataves, izgatavot vienkāršus koka izstrādājumus. 

Izglītības procesa rezultātā dod iespējas apgūt profesionālās, vispārējās 

un mūžizglītības kompetences: 

1. Atpazīt izejmateriālu atbilstību darba uzdevuma veikšanai un strādāt ar 

apstrādājamajam materiālam atbilstošu koksnes griezējinstrumentu. 

2. Veikt nemehanizētu koksnes ķīmiskās aizsardzības materiālu uzklāšanu un 

līmēt sagataves. 

3. Mehāniski apstrādāt koksni ar darbam sagatavotām kokapstrādes 

iekārtām atbilstoši darba uzdevuma prasībām. 

4. Lietot mērinstrumentus un citus tehniskos līdzekļus kontrolmērījumu 

veikšanai.  

5. Lasīt vienkāršus kokizstrādājumu konstrukciju un sagatavju rasējumus. 

6. Uzturēt kārtībā kokapstrādes iekārtas. 

7. Veikt darbu kvalificēta speciālista tiešā pārraudzībā, izpildot norādes un 

ievērojot profesionālās un vispārējās ētikas principus. 

8. Lietot piemērotu darba apģērbu un individuālos aizsardzības līdzekļus. 

9. Izprast un ievērot darba aizsardzības prasības, veikt darba pienākumus, 

nekaitējot savai un kolēģu veselībai. 

10. Izprast un ievērot vides aizsardzības prasības, veicot darba pienākumus. 

11. Uzturēt darba vietu atbilstoši darba drošības prasībām. 

12. Ievērot darba tiesisko attiecību prasības. 

13. Sniegt pirmo palīdzību. 

14. Sazināties valsts valodā un vienā svešvalodā.  
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Profesionālās izglītības programmas apguves kvalitātes 
novērtēšana  

Izglītojamie, kuri apguvuši programmas paraugā profesionālās kvalifikācijas 
ieguvei paredzētos A, B un C daļas moduļus un ieguvuši nepieciešamo 

zināšanu, prasmju un kompetenču vērtējumu atbilstoši programmas veidam, 

kārto valsts noslēguma pārbaudījumu. 

 

Tālākās izglītības iespējas 

Izglītojamajiem, apgūstot papildu moduļus atbilstoši nozares/sektora moduļu 

kartei, iespējams iegūt citu profesionālo kvalifikāciju vai papildu kompetences. 
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Profesionālās izglītības programmas sasniedzamie mācīšanās rezultāti 

 

 

Profesionālās 

kvalifikācijas 

nosaukums 

Koksnes materiālu 

apstrādātājs 

Kokapstrādes iekārtu 

operators 

Koka izstrādājumu ražošanas 

tehniķis 

Datorizētu kokapstrādes 

iekārtu operators 

LKI līmenis LKI 2. līmenis LKI 3. līmenis LKI 4. līmenis LKI 4. līmenis 

Profesionālās 

kvalifikāciju 

sasniedzamie 

mācīšanās 

rezultāti 

• Raksturot darba procesus kokapstrādes sektorā. 

• Raksturot kokapstrādes uzņēmumus, to darba organizāciju un ražoto produkciju. 

• Atpazīt uzņēmumā esošo ražošanas tehnoloģiskās plūsmas un iekārtu tipus. 

• Izvērtēt galvenos darba vides riska faktorus kokapstrādē. 

• Iekārtot un uzturēt ergonomisku darba vietu. 

• Atšķirt koku sugas. 

• Strādāt ar rokas instrumentiem un iestatītām kokapstrādes darbmašīnām, ievērojot drošus darba paņēmienus. 

• Mehāniski apstrādāt koksnes materiālus ar iestatītām kokapstrādes iekārtām un rokas instrumentiem, izgatavot vienkāršus 

kokizstrādājumus. 

• Izvēlēties un lietot atbilstošus mērinstrumentus izstrādājumu kontrolmērījumu veikšanai. 

• Lietot kokapstrādes iekārtās iebūvētās aizsargierīces un palīgierīces. 

• Atpazīt līmētos materiālus. 

• Izvēlēties darbam piemērotas vienkomponenta līmes. 

• Līmēt koksni un koksnes materiālus ar vienkomponenta līmēm. 

• Sagatavot un savilkt finieri, nemehanizēti finierēt plaknes un maliņas. 

• Nemehanizēti uzklāt līmi un strādāt ar dažādām nemehanizētām līmēšanas iekārtām. 

• Nemehanizēti izgatavot līmētus koksnes materiālus ar vienkomponenta līmēm. 

• Izvēlēties koksnes aizsardzības līdzekļus atbilstoši darba uzdevumam. 

• Nemehanizēti ķīmiski apstrādāt koksnes materiālus. 

• Uzklāt apdares materiālus koka izstrādājumiem ar nemehanizētajiem un rokas 

instrumentiem. 

• Pārbaudīt uzklātās apdares kvalitāti, atbilstoši darba uzdevumam. 

• Atšķirt datorizētu kokapstrādes 

iekārtu veidus, to galvenos 

mezglus un lietojumu kokapstrādes 

procesos. 

• Atpazīt datorizētu kokapstrādes 

iekārtu instrumentu sistēmas, 

palīgierīces un aizsargierīces. 

• Orientēties datorizētu 

kokapstrādes iekārtu vadības vidē, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

• Mehanizēti apstrādāt 

koksni un koksnes 

• Atšķirt kokizstrādājumu rasējumus un izstrādāt vienkāršus projekcijas rasējumus. 

• Izstrādāt kokizstrādājumu funkcionālās skices un konstruktīvo mezglu zīmējumus. 
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Profesionālās 

kvalifikācijas 

nosaukums 

Koksnes materiālu 

apstrādātājs 

Kokapstrādes iekārtu 

operators 

Koka izstrādājumu ražošanas 

tehniķis 

Datorizētu kokapstrādes 

iekārtu operators 

materiālus. 

• Lasīt vienkāršus 

kokizstrādājumu 

konstrukciju un sagatavju 

rasējumus. 

• Veikt izstrādājumu 

izgatavošanai 

nepieciešamo sagatavju 

un izejmateriālu 

sagatavošanas darbus. 

• Līmēt sagataves pēc 

iepriekš sagatavotas darba 

tehnoloģijas. 

• Pārbaudīt rokas 

nemehanizēto 

griezējinstrumentu 

kvalitāti. 

• Asināt rokas 

nemehanizētos 

griezējinstrumentus.izpildīt 

vienkāršus ar darbmašīnu 

un iekārtu ekspluatāciju 

un kopšanu saistītus 

uzdevumus. 

• Izgatavot vienkāršus 

izstrādājumus no koksnes 

materiāliem. 

• Patstāvīgi nemehanizēti 

ķīmiski apstrādāt koksnes 

materiālus. 

• Sagatavot darbam 

iekārtas, instrumentus, 

palīgierīces un pārbaudīt 

to atbilstību darba 

drošības prasībām.  

• Ievērot vispārējās un 

speciālās darba 

• Lietot datorprojektēšanas (cad) programmas kokizstrādājumu rasējumu lasīšanai un vienkāršai 

projektēšanai. 

• Iestatīt un strādāt ar kokapstrādes darbmašīnām, ievērojot drošus darba paņēmienus. 

• Izvēlēties nepieciešamās palīgierīces un aizsargierīces.  

• Lasīt detaļas, detaļu un kopsalikuma rasējumu un izstrādājuma tehnisko dokumentāciju. 

• Izvēlēties un lietot piemērotus apstrādes režīmus un mainīt kokapstrādes iekārtu iestatījumus. 

• Izvēlēties un iestatīt atbilstošus griezējinstrumentus. 

• Mehāniski apstrādāt koksni ar pozīcijas tipa un mobili stacionārām iekārtām, izgatavot koka 

izstrādājumus, sagataves un detaļas. 

• Apkopt kokapstrādes iekārtas. 

• Aprēķināt katras detaļas izgatavošanai nepieciešamo koksnes izejmateriāla daudzumu un darba 

apjomu. 

• Salīdzināt esošos un nepieciešamos kokapstrādes tehnoloģisko iekārtu apstrādes režīmus, kā arī 

noteikt to ietekmi uz produkcijas parametriem. 

• Noteikt tehnoloģiskā procesa noviržu cēloņus, pamatojoties uz tehniski normatīvajā 

dokumentācijā noteiktajiem parametriem, nodrošināt to novēršanas pasākumus. 

• Pārbaudīt izgatavoto koksnes izstrādājumu izmērus un kvalitāti atbilstoši tehniskajai 

dokumentācijai un koriģēt kokapstrādes tehnoloģisko iekārtu iestatījumus atbilstoši veiktajiem 

saražotās produkcijas kontrolmērījumiem. 

• Uzskaitīt saražotās kokrūpniecības produkcijas apjomu. 

• Izvēlēties līmētos materiālus un aprēķināt nepieciešamo materiālu daudzumu. 

• Izvēlēties darbam piemērotas daudzkomponentu līmes. 

• Mehanizēti līmēt dažādus līmētos kokmateriālus. 

• Sagatavot un savilkt sarežģītu finieri, aprēķināt nepieciešamo finiera un līmes daudzumu. 

• Mehanizēti uzklāt līmi un strādāt ar dažādām mehanizētām līmēšanas iekārtām. 

• Mehanizēti izgatavot līmētus koksnes materiālus ar daudzkomponentu līmēm. 

• Izvēlēties antiseptiķu šķīdumus, sagatavot tos darbam, veikt koksnes apstrādi ar antiseptiķu 

šķīdumiem un aprēķināt darbam nepieciešamo koksnes ķīmiskās aizsardzības līdzekļu daudzumu. 

• Izvēlēties koksnes apdares atbilstoši darba uzdevumam un noteikt materiālu kvalitāti. 

• Sagatavot koksnes virsmu apdarei. 

• Veikt mehanizēti apdares darbus: izvēlēties apdares materiālu, sagatavot darba šķīdumu un 

uzklāt to, aprēķināt nepieciešamo apdares materiālu daudzumu. 

• Veikt koksnes apdares klājumu žāvēšanas darbus. 

• Noteikt apdares defektus un to iemeslus. 

• Kontrolēt veiktās koksnes virsmas apdares kvalitāti.  

 

▪ Lasīt kokizstrādājumu ▪ Sagatavot darbam datorizētu kokapstrādes iekārtu, saskaņā ar darba 
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Profesionālās 

kvalifikācijas 

nosaukums 

Koksnes materiālu 

apstrādātājs 

Kokapstrādes iekārtu 

operators 

Koka izstrādājumu ražošanas 

tehniķis 

Datorizētu kokapstrādes 

iekārtu operators 

aizsardzības, vides 

aizsardzības, 

elektrodrošības un 

ugunsdrošības 

noteikumus. 

rasējumus, tehniskos 

apzīmējumus un lietot 

tehnisko 

dokumentāciju. 

▪ Izvēlēties 

izejmateriālus darbam, 

noteikt apstrādes veidu 

un tās kvalitāti. 

▪ Sagatavot darbam 

iekārtas, instrumentus, 

palīgierīces un 

pārbaudot to atbilstību 

darba drošības 

prasībām. 

▪ Mehāniski apstrādāt 

koksni ar pozīcijas tipa 

darbmašīnām, mobili – 

stacionārām iekārtām 

un elektriskajiem rokas 

instrumentiem. 

▪ Izgatavot vienkāršas 

konstrukcijas 

kokizstrādājumus un 

apstrādātus 

kokmateriālus atbilstoši 

rasējumiem. 

▪ Veikt nemehanizētu 

un mehanizētu 

kokmateriālu apdari un 

līmēšanu. 

▪ Uzturēt kokapstrādes 

iekārtas un 

instrumentus darba 

kārtībā. 

▪ Ievērot darba 

aizsardzības, vides 

aizsardzības, 

drošības prasībām. 

▪ Nostiprināt sagataves un iestatīt aizsargierīces datorizētās 

kokapstrādes iekārtās. 

▪ Izvēlēties un iestatīt griezējinstrumentus atbilstoši datorizētu 

kokapstrādes iekārtu specifikai. 

▪ Lietot specializētās programmatūras datorizētu kokapstrādes iekārtās. 

▪ Mehāniski apstrādāt sagataves ar datorizētā kokapstrādes iekārām, 

izmantojot drošus darba paņēmienus. 

▪ Pieņemt ienākošos materiālus 

ražošanas noliktavā atbilstoši 

pasūtījuma specifikācijai. 

▪ Vizuāli veikt ienākošo materiālu 

atbilstības un kvalitātes pārbaudi 

un noteikt neatbilstības. 

▪ Šķirot un izvietot materiālus 

noliktavā vai ražotnē pie 

atbilstošajām darba vietām 

saskaņā ar darba uzdevumu.  

▪ Veikt materiālu un ražošanas 

produktu inventarizāciju, aizpildīt 

inventarizācijas dokumentus. 

▪ Identificēt gatavu ražošanas 

produkciju dažādos ražošanas 

procesu posmos, atpazīst 

brāķētus, norakstītus materiālus 

un materiālu ražošanas atlikumus. 

▪ Lasīt un lietot ražošanas 

uzņēmuma iekšējo ražošanas 

produkcijas kodēšanas sistēmu un 

iekšējos pavaddokumentus. 

▪ Izstrādāt darba rasējumus un 

tehnisko dokumentāciju (skices un 

rasējumi) atbilstoši darba 

uzdevumam. 

▪ Aprēķināt nepieciešamo izejvielu 

un izejmateriālu daudzumu 

tehnoloģiskā procesa ciklam vai 

▪ Raksturot datorgrafikas 

programmas (autocad, sketchup 

u.c.). 

▪ Strādāt rastra grafikas 

programmās. 

▪ Strādāt vektorgrafikas 

programmās.  

▪ Lietot datorgrafikas tehnikas un 

paņēmienus – attēlu veidošanu, 

objektu modelēšanu, montāžu, 

kolāžu, retušēšanu konkrēta 

uzdevuma veikšanai. 

▪ Projektēt un rediģēt 

izstrādājumu ģeometriju CAD 

rasēšanas programmās. 

▪ Izveidot CAM vadības 

programmu kokmateriālu 

apstrādes darbu secībai datorizētā 

kokapstrādes iekārtā. 

▪ Radīt optimālas 

griezējinstrumentu trajektorijas, 

noteikt un rediģēt apstrādes 

parametrus atbilstoši datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

tehnoloģiskajām iespējām un 

darba uzdevumam. 

▪ Veikt apstrādes procesu 

simulāciju un izdarīt korekcijas 

CAM vadības programmās 
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Profesionālās 

kvalifikācijas 

nosaukums 

Koksnes materiālu 

apstrādātājs 

Kokapstrādes iekārtu 

operators 

Koka izstrādājumu ražošanas 

tehniķis 

Datorizētu kokapstrādes 

iekārtu operators 

elektrodrošības un 

ugunsdrošības prasības. 

posmam.  

▪ Uzskaitīt noliktavā piegādātās 

izejvielas un izejmateriālus 

atbilstoši tehnoloģiskās 

dokumentācijas prasībām. 

▪ Aizpildīt un noformēt iekšējā 

apgrozījuma uzskaites veidlapas. 

▪ Plānot un organizēt veicamos 

darbus (ražošanas 

struktūrvienībās). 

▪ Nodrošināt ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu optimālu 

noslogojumu, veicot tehnoloģiskos 

aprēķinus. 

▪ Vadīt koksnes mehāniskās 

apstrādes tehnoloģisko iekārtu 

darbību. 

▪ Novērtēt kokapstrādes 

mašīnu/līnijas, palīgierīču, 

aizsargierīču un 

griezējinstrumentu tehnisko 

stāvokli. 

▪ Apmācīt operatoru strādāt ar 

kokapstrādes tehnoloģiskajām 

iekārtām. 

▪ Nodrošināt produkcijas kvalitāti 

atbilstoši uzņēmuma 

tehnoloģiskajai dokumentācijai. 

▪ Pārbaudīt izejvielu, materiālu un 

gatavās produkcijas kvalitāti un 

tās atbilstību normatīvajai 

dokumentācijai. 

▪  Kontrolēt tehnoloģiskā procesa 

parametru atbilstību normatīvi 

tehniskajai dokumentācijai. 

▪ Uzraudzīt un kontrolēt 

kokapstrādes tehnoloģisko 

atbilstoši apstrādes procesa 

simulācijas. 

▪ Izvērtēt robotu, satvērēju 

izmantošanas iespējas ražošanas 

procesu automatizācijā un 

pamatot priekšlikumus to 

ieviešanai kā uzlabojumu 

esošajiem risinājumiem. 

▪ Izvērtēt aktuālo (inovatīvo) 

tehnoloģiju izmantošanas iespējas 

procesu automatizācijā un 

salīdzināt ar esošajām 

tehnoloģijām, balstoties uz 5s, 

kaizen vai citu procesu 

uzlabošanas metožu 

principiem.Izvērtēt industriālo 

robotu lietošanas veidus 

kokapstrādes ražošanas procesu 

uzlabošanai un piedalīties kaizen 

pasākumos, pamatojot 

robotizācijas sniegto efektivitāti. 

▪ Ievērot darba aizsardzības, vides 

aizsardzības, elektrodrošības un 

ugunsdrošības noteikumus. 

▪ Lasīt rasējumu un tehnoloģisko 

karti, noteikt darba uzdevuma 

veikšanai nepieciešamās izejvielas 

un izejmateriālus. 

▪ Izveidot vadības programmu 

datorizētās kokapstrādes iekārtās. 

▪ Sagatavot datorizētu 

kokapstrādes iekārtu darbam. 

▪ Izgatavot kontroldetaļas, 

sagataves un detaļas ar datorizētu 

kokapstrādes iekārtu, kā arī veikt 

izmaiņas izvēlētajā apstrādes 

režīmā. 
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Profesionālās 

kvalifikācijas 

nosaukums 

Koksnes materiālu 

apstrādātājs 

Kokapstrādes iekārtu 

operators 

Koka izstrādājumu ražošanas 

tehniķis 

Datorizētu kokapstrādes 

iekārtu operators 

procesu. 

▪ Noteikt noviržu rašanās iemeslus 

no normatīvi tehniskajā 

dokumentācijā dotajiem 

parametriem un veikt to 

novēršanas pasākumus. 

▪ Strādāt ar tehnoloģiskajām 

iekārtām atbilstoši ekspluatācijas 

instrukcijās noteiktajām prasībām 

un režīmiem. 

▪ Plānot un organizēt izpildāmo 

darbu kokapstrādes iecirknī. 

Ievērot vispārējās un speciālās 

darba aizsardzības, vides 

aizsardzības, elektrodrošības un 

ugunsdrošības noteikumus. 

▪ Uzturēt datorizētu kokapstrādes 

iekārtu tīrību un darba kārtību. 

 

 

Profesionālās izglītības programmas īstenošanai obligātie vispārējās vidējās izglītības mācību 
priekšmetu pamatkursi un padziļinātie kursi 

Obligātie vispārējās vidējās izglītības mācību priekšmetu pamatkursi un padziļinātie kursi īstenojami programmas pamata 

daļā un programmas mainīgajā daļā atbilstoši profesionālās vidējās izglītības standartam un profesionālās izglītības 

programmas īstenošanas plānojumam.  
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Profesionālās izglītības apguves iespējas 

Profesionālās izglītības 

programmas veids  

(turpmāk – programma) 

Profesionālās vidējās 

izglītības programma 

Arodizglītības 

programma 

Profesionālās 

pamatizglītības 

programma 

Profesionālās 

tālākizglītības 

programma 

Koksnes 

materiālu 

apstrādātājs 

Prasības attiecībā uz 
iepriekš iegūto izglītību 

- - - 

Pamatizglītība 
Bez iepriekšējās 

izglītības ierobežojuma 

Programmas īstenošanas 
ilgums gados 

1 gads - 

Programmas īstenošanas 
ilgums stundās 

1428 stundas 480 stundas 

LKI līmenis LKI 2. līmenis LKI 2. līmenis 

Izglītības klasifikācijas 
kods 

22 543 04 1 10T 543 04 1 

Kokapstrādes 

iekārtu 

operators 

Prasības attiecībā uz 
iepriekš iegūto izglītību 

- - 

Pamatizglītība 

- 

Bez iepriekšējās 
izglītības ierobežojuma 

Programmas īstenošanas 
ilgums gados 

2.5 gadi - 

Programmas īstenošanas 
ilgums stundās 

3340 stundas 640 stundas 

LKI līmenis LKI 3. līmenis LKI 3. līmenis 

Izglītības klasifikācijas 
kods 

32 543 04 1 20T 543 04 1 

Koka 

izstrādājumu 

ražošanas 

tehniķis 

Prasības attiecībā uz 
iepriekš iegūto izglītību 

Pamatizglītība Vidējā izglītība 

- - 

Vidējā izglītība 

Programmas īstenošanas 
ilgums gados 

4 gadi 1.5 gadi - 

Programmas īstenošanas 
ilgums stundās 

5736 stundas 2120 stundas 960 stundas 

LKI līmenis LKI 4. līmenis LKI 4. līmenis 

Izglītības klasifikācijas 
kods 

33 543 04 1 
35b 543 04 1 
35b 543 04 3 

30T 543 04 1 

Datorizētu 

kokapstrādes 

iekārtu 

operators 

Prasības attiecībā uz 
iepriekš iegūto izglītību 

Pamatizglītība Vidējā izglītība 

- - 

Vidējā izglītība 

Programmas īstenošanas 
ilgums gados 

4 gadi 1.5 gadi - 

Programmas īstenošanas 
ilgums stundās 

5736 stundas 2120 stundas 960 stundas 

LKI līmenis LKI 4. līmenis LKI 4. līmenis 

Izglītības klasifikācijas 
kods 

33 543 04 1 
35b 543 04 1 
35b 543 04 3 

30T 543 04 1 
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Profesionālās izglītības programmas parauga īstenošanas plānojums  
L
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m

s
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Profesionālo kompetenču moduļi 
Mūžizglītības kompetenču 

moduļi (līmenis) 

Vispārējās vidējās izglītības 
mācību priekšmetu pamatkursu 

un padziļināto kursu  
(ja attiecināmi) 

nosaukums  

(ieteicamais apguves līmenis) 
(NP*-tā gads, ja attiecināms) 

Nosaukums (NP*, ja attiecināms) 

L
K

I
 2

. 
lī
m

e
n

is
/
 

K
o

k
s
n
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s
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a
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 l
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L
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L
K

I
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 D
a
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p
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ā
d

e
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e
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ā
r
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p
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r
a
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r
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1
. 

k
u

r
s
s
 

Kokrūpniecības nozares uzņēmuma pamatprocesi 
Individuālu koka izstrādājumu izgatavošana 
Nemehanizēta koksnes līmēšana 

Koka izstrādājumu nemehanizēta apdare5 

Datorizētu kokapstrādes iekārtu un vadības sistēmu pamati6 

Koka izstrādājumu  
nemehanizēta apdare 
Koksnes materiālu apstrādātāja prakse1 
Kokizstrādājumu rasēšana 
Koksnes mehāniskā apstrāde 

Sabiedrības un cilvēka drošība 

(1. un 2. līmenis)** 

Informācijas un komunikācijas 
tehnoloģijas drošība (1. un 2. 
līmenis)** 

Latviešu valoda I un Literatūra I 
(optimālais) (NP-3. kursā) 

Matemātika** I (optimālais) (NP- 

3.kursā) 

Svešvaloda I (B2) (NP- 3.kursā) 

Sports (vispārīgais) 

Sociālās zinības un vēsture 
(vispārīgais) 

Svešvaloda (B1)  

Dabaszinības (vispārīgais) 

Valsts aizsardzības mācība 

 

2
. 

k
u

r
s
s
 Koksnes mehāniskā apstrāde 

Koksnes mehāniskās apstrādes organizācija 
Mehanizēta koksnes līmēšana (NP) 
Koka izstrādājumu mehanizēta apdare (NP) 
Detaļu izgatavošana ar datorizētām kokapstrādes iekārtām 

Valodas, kultūras izpratne un 
izpausmes (1. un 2. 
līmenis)** 

3
. 

k
u

r
s
s
 

Palīgdarbi kokapstrādes griezējinstrumentu apkopē2 
Datorizētu kokapstrādes iekārtu operatora prakse2 
Detaļu izgatavošana ar datorizētām kokapstrādes iekārtām 

Iniciatīva un uzņēmējdarbība 
(1. un 2. līmenis)** 

 

Konstruēšana ar speciālajām datorprogrammām4 

Izejvielu un materiālu plūsma kokapstrādes uzņēmumā3 
Kokapstrādes uzņēmuma ražošanas procesu organizēšana3 
Datorizētu kokapstrādes iekārtu programmēšana4 

4
. 

k
u

r
s
s
 

Detaļu izgatavošana ar datorizētām kokapstrādes iekārtām 
Izejvielu un materiālu plūsma kokapstrādes uzņēmumā3 
Kokapstrādes uzņēmuma ražošanas procesu organizēšana3(NP) 

Datorizētu kokapstrādes iekārtu programmēšana4(NP) 

Darbs ražošanas  uzņēmuma noliktavā3 
Materiālu un pakalpojumu sagāde kokapstrādes uzņēmumā3 
Konstruēšana ar speciālajām datorprogrammām3 
Saplākšņu ražošanas tehnoloģijas 
Zāģmateriālu ražošana 
Kokapstrādes griezējinstrumentu apkope4 

Robotu un viedo tehnoloģiju lietojums datorizēto iekārtu 
darbības uzlabošanā 
Koka izstrādājumu ražošanas tehniķa prakse3 
Datorizētu kokapstrādes iekārtu operatora prakse4 

 
 

Matemātika II (augstākais) vai  

Fizika II (augstākais) vai 

Svešvaloda II (C2) 

* NP – noslēguma pārbaudījums 
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** Mūžizglītības moduļu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas 
** matemātikā vismaz vispārīgajā līmenī atbilstoši profesionālās vidējās izglītības standartam un profesionālās izglītības programmas īstenošanas plānam  
1 Īstenojams tikai profesionālās kvalifikācijas “Koksnes materiālu apstrādātājs” (LKI 2. līmenis) apguvei, ja netiek turpināta izglītība augstākās profesionālās kvalifikācijas līmeņa 
ieguvei. 
2 Īstenojams tikai profesionālās kvalifikācijas “Kokapstrādes iekārtu operators” (LKI 3. līmenis) apguvei, ja netiek turpināta izglītība augstākās profesionālās kvalifikācijas līmeņa 
ieguvei. 
3 Profesionālo kompetenču moduļi profesionālās kvalifikācijas “Koka izstrādājumu ražošanas tehniķis” (LKI 4. līmenis) apguvei. 
4 Profesionālo kompetenču moduļi profesionālās kvalifikācijas “Datorizētu kokapstrādes iekārtu operators” (LKI 4. līmenis) apguvei. 
5 Īstenojams profesionālajās kvalifikāciju“Koksnes materiālu apstrādātājs” (LKI 2. līmenis), “Kokapstrādes iekārtu operators” (LKI 3. līmenis), “Koka izstrādājumu ražošanas tehniķis” 
(LKI 4. līmenis) apguvei. 
6 Īstenojams tikai profesionālās kvalifikācijas “Datorizētu kokapstrādes iekārtu operators” (LKI 4. līmenis) apguvei.

https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas
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Modulārās profesionālās izglītības programmas parauga moduļu karte 

C 

  
Sociālās un 

pilsoniskās prasmes 
(2. līmenis)1 

 

 
Konstruēšana ar 

speciālajām 
datorprogrammām 

 

Materiālu un 
pakalpojumu sagāde 

kokapstrādes 
uzņēmumā 

 
Darbs ražošanas 

uzņēmuma 
noliktavā 

 Robotu un viedo 
tehnoloģiju lietojums 

datorizēto iekārtu 
darbības uzlabošanā 

  

               

  

Zaļās prasmes1 

 

 

Palīgdarbi 
kokapstrādes 

griezējinstrumentu 
apkopē 

 
Zāģmateriālu 

ražošana 
 

Saplākšņa 
ražošanas 

tehnoloģijas 

 
Kokapstrādes 

griezējinstrumentu 
apkope5 

  

  
 

 
       

    

B 

               

  

 

 

 

Detaļu izgatavošana 
ar datorizētām 
kokapstrādes 

iekārtām 

 

Datorizētu 
kokapstrādes 

iekārtu 
programmēšana5 

 

Datorizētu 
kokapstrādes 

iekārtu operatora 
prakse5 

 

 

  

               

  
Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība 
(1. un 2. līmenis)* 

 

 
Darbs ražošanas 

uzņēmuma 
noliktavā4 

 

Izejvielu un 
materiālu plūsma 

kokapstrādes 
uzņēmumā4 

 

Kokapstrādes 
uzņēmuma 

ražošanas procesu 
organizēšana4 

 
Koka izstrādājumu 
ražošanas tehniķa 

prakse4 

  

               

  Valodas, kultūras 
izpratne un 
izpausmes 

(1. un 2.  līmenis)* 

 

 
Mehanizēta koksnes 

līmēšana 
 

Koka izstrādājumu 
mehanizēta apdare 

 
Kokapstrādes 

iekārtu operatora 
prakse3 

 
Konstruēšana ar 

speciālajām 
datorprogrammām5 

  

               

  Informācijas un 
komunikāciju 
tehnoloģijas 

(1. un 2. līmenis)* 

 

 
Koksnes materiālu 

apstrādātāja 
prakse2 

 
Kokizstrādājumu 

rasēšana 
 

Koksnes mehāniskā 
apstrāde 

 Koksnes 
mehāniskās 
apstrādes 

organizācija 

  

               

A 

               

  
Sabiedrības un 
cilvēka drošība 

(1. un 2. līmenis)* 

  
Kokrūpniecības 

nozares uzņēmuma 
pamatprocesi 

 
Individuālu koka 

izstrādājumu 
izgatavošana 

 

Nemehanizēta 
koksnes līmēšana 

 
Koka izstrādājumu 

nemehanizēta 
apdare 

 Datorizētu 
kokapstrādes iekārtu 
un vadības sistēmu 

pamati5 

 

Koksnes materiālu 
apstrādātājs 

(LKI 2. līmenis)  

Kokapstrādes 
iekārtu operators  

(LKI 3. līmenis)  

Koka izstrādājumu ražošanas 
tehniķis 

(LKI 4. līmenis) 
 

Datorizētu kokapstrādes iekārtu 

operators 

(LKI 4. līmenis) 
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* Mūžizglītības moduļu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas 

1 Īstenojams tikai profesionālās tālākizglītības programmā un profesionālās vidējās izglītības programmā ar īstenošanas ilgumu 1.5 gadi. 

2 Īstenojams tikai profesionālās kvalifikācijas “Koksnes materiālu apstrādātājs” (LKI 2. līmenis) apguvei, ja netiek turpināta izglītība augstākās profesionālās kvalifikācijas līmeņa ieguvei. 

3 Īstenojams tikai profesionālās kvalifikācijas “Kokapstrādes iekārtu operators” (LKI 3. līmenis) apguvei, ja netiek turpināta izglītība augstākās profesionālās kvalifikācijas līmeņa ieguvei. 

4 Profesionālo kompetenču moduļi profesionālās kvalifikācijas “Koka izstrādājumu ražošanas tehniķis” (LKI 4. līmenis) apguvei. 

5 Profesionālo kompetenču moduļi profesionālās kvalifikācijas “Datorizētu kokapstrādes iekārtu operators” (LKI 4. līmenis) apguvei. 

https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas
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Moduļu karte profesionālajai kvalifikācijai “Koka izstrādājumu ražošanas tehniķis” 

 

C 

 
Sociālās un pilsoniskās 

prasmes 
(2. līmenis)*1 

 

 

Konstruēšana ar 
speciālajām 

datorprogrammām 
10% 

 

Materiālu un 
pakalpojumu sagāde 

kokapstrādes 
uzņēmumā 5% 

  

  

           

 

Zaļās prasmes*1 

 

 

Palīgdarbi 
kokapstrādes 

griezējinstrumentu 
apkopē 5% 

 
Zāģmateriālu ražošana 

5% 
 

Saplākšņa ražošanas 
tehnoloģijas 5% 

 
Kokapstrādes 

griezējinstrumentu 
apkope 5% 

           

B 

           

 
Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība 
(1. un 2. līmenis)8 

 

 

Detaļu izgatavošana ar 
datorizētām 

kokapstrādes iekārtām 
15% 

 
Izejvielu un materiālu 
plūsma kokapstrādes 

uzņēmumā 8% 
 

Kokapstrādes 
uzņēmuma ražošanas 
procesu organizēšana 

14% 

 
Koka izstrādājumu 
ražošanas tehniķa 

prakse 

           

 Valodas, kultūras izpratne 
un izpausmes 

(1. un 2.  līmenis)* 

 
 

Mehanizēta koksnes 
līmēšana 4% 

 
Koka izstrādājumu 

mehanizēta apdare 8% 
 

Darbs ražošanas 
uzņēmuma noliktavā 

5% 

 
 

           

 Informācijas un 
komunikāciju tehnoloģijas 

(1. un 2. līmenis)* 

 

 
Koka izstrādājumu 

rasēšana 4% 
 

Koksnes mehāniskā 
apstrāde 15% 

 
Koksnes mehāniskās 

apstrādes organizācija 
6% 

 
 

           

A 

           

 
Sabiedrības un cilvēka 

drošība 
(1. un 2. līmenis)* 

  Kokrūpniecības 
nozares uzņēmuma 

pamatprocesi 
2% 

 
Individuālu koka 

izstrādājumu 
izgatavošana 5% 

 

Nemehanizēta koksnes 
līmēšana 2% 

 
Koka izstrādājumu 

nemehanizēta apdare 
2% 

 

 

* Mūžizglītības moduļu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas 

1 Īstenojams tikai profesionālās tālākizglītības programmā un profesionālās vidējās izglītības programmā ar īstenošanas ilgumu 1.5 gadi. 

 

https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas
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Moduļu karte profesionālajai kvalifikācijai “Datorizētu kokapstrādes iekārtu operators” 

 

C 

 
Sociālās un pilsoniskās 

prasmes 
(2. līmenis)*1 

 

 

Robotu un viedo 
tehnoloģiju lietojums 

datorizēto iekārtu 
darbības uzlabošanā 

5% 

 
Darbs ražošanas 

uzņēmuma noliktavā 
5% 

  

  

           

 

Zaļās prasmes*1 

 

 

Palīgdarbi 
kokapstrādes 

griezējinstrumentu 
apkopē 5% 

 
Zāģmateriālu ražošana 

5% 
 

Saplākšņa ražošanas 
tehnoloģijas 5% 

 
Kokapstrādes 

griezējinstrumentu 
apkope 5% 

            

            

B 

 
Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība 
(1. un 2. līmenis)* 

 

 

Detaļu izgatavošana ar 

datorizētām 
kokapstrādes iekārtām 

15% 

 
Datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 
programmēšana 17% 

 
Datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 
operatora prakse 

 

 

           

 
Valodas, kultūras izpratne 

un izpausmes 
(1. un 2.  līmenis)* 

 

 
Mehanizēta koksnes 

līmēšana 4% 
 

Koka izstrādājumu 
mehanizēta apdare 8% 

 

Konstruēšana ar 
speciālajām 

datorprogrammām 
10% 

 

 

           

 Informācijas un 
komunikāciju tehnoloģijas 

(1. un 2. līmenis)* 

 

 
Koka izstrādājumu 

rasēšana 4% 
 

Koksnes mehāniskā 
apstrāde 15% 

 
Koksnes mehāniskās 

apstrādes organizācija 
6% 

 
 

            

A 

           

 
Sabiedrības un cilvēka 

drošība 
(1. un 2. līmenis)* 

  
Kokrūpniecības 

nozares uzņēmuma 
pamatprocesi 2% 

 
Individuālu koka 

izstrādājumu 
izgatavošana 5% 

 

Nemehanizēta koksnes 
līmēšana 2% 

 Datorizētu 
kokapstrādes iekārtu 
un vadības sistēmu 

pamati 2% 
 

* Mūžizglītības moduļu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas 

1 Īstenojams tikai profesionālās tālākizglītības programmā un profesionālās vidējās izglītības programmā ar īstenošanas ilgumu 1.5 gadi. 

https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas
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Moduļu karte profesionālajai kvalifikācijai “Kokapstrādes iekārtu operators” 

 

C 

 Sociālās un pilsoniskās 
prasmes 

(1. līmenis)* 

 
      

  

           

 

Zaļās prasmes* 

 

 

Palīgdarbi 
kokapstrādes 

griezējinstrumentu 
apkopē 8% 

 
Zāģmateriālu ražošana 

8% 
 

Saplākšņa ražošanas 
tehnoloģijas 8% 

 Kokapstrādes 
griezējinstrumentu 

apkope 8% 

           

B 

           

 Iniciatīva un 
uzņēmējdarbība 

(1. līmenis)* 

 
      

 
 

           

 Valodas, kultūras izpratne 
un izpausmes 
(1. līmenis)* 

 
 

Koka izstrādājumu 
mehanizēta apdare 

15% 
 

Kokapstrādes iekārtu 
operatora prakse 

  
 

 

           

 Informācijas un 
komunikāciju tehnoloģijas 

(1. līmenis)* 

 

 
Kokizstrādājumu 

rasēšana 10% 
 

Koksnes mehāniskā 

apstrāde 19% 
 

Koksnes mehāniskās 
apstrādes organizācija 

10% 

 
Mehanizēta koksnes 

līmēšana 7% 

           

A 

           

 Sabiedrības un cilvēka 
drošība 

(1. līmenis)* 

  Kokrūpniecības 
nozares uzņēmuma 
pamatprocesi 5% 

 Individuālu koka 
izstrādājumu 

izgatavošana 10% 

 

Nemehanizēta koksnes 
līmēšana 4% 

 Koka izstrādājumu 
nemehanizēta apdare 

4% 

 

* Mūžizglītības moduļu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas 

https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas
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Moduļu karte profesionālajai kvalifikācijai “Koksnes materiālu apstrādātājs” 

 

C 

 Sociālās un pilsoniskās 
prasmes 

(1. līmenis)* 

 
      

  

           

 

Zaļās prasmes* 

 

 

Palīgdarbi 
kokapstrādes 

griezējinstrumentu 
apkopē 16% 

 
Zāģmateriālu ražošana 

16% 
 

Saplākšņa ražošanas 
tehnoloģijas 16% 

 

 

            

            

B 

 Iniciatīva un 
uzņēmējdarbība 

(1. līmenis)* 

 
      

 
 

           

 Valodas, kultūras izpratne 
un izpausmes 
(1. līmenis)* 

 
      

 
 

           

 Informācijas un 
komunikāciju tehnoloģijas 

(1. līmenis)* 

 

 
Koksnes materiālu 

apstrādātāja prakse 
    

 
 

            

A 

           

 Sabiedrības un cilvēka 
drošība 

(1. līmenis)* 

  Kokrūpniecības 
nozares uzņēmuma 
pamatprocesi 15% 

 Individuālu koka 
izstrādājumu 

izgatavošana 29% 

 

Nemehanizēta koksnes 
līmēšana 12% 

 Koka izstrādājumu 
nemehanizēta apdare 

12% 
 

*Mūžizglītības moduļu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas 

 

https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas
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Moduļa “Kokrūpniecības nozares uzņēmuma pamatprocesi” apraksts 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas orientēties kokrūpniecības nozares, t.sk. kokapstrādes sektora, uzņēmumu galvenajos 

darbības procesos un lietot drošas darba metodes profesionālajā darbībā.  

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Raksturot darba procesus kokapstrādes sektorā. 

2. Raksturot kokapstrādes nozares uzņēmumus, to darba organizāciju un ražoto produkciju. 

3. Atpazīt uzņēmumā esošo ražošanas tehnoloģiskās plūsmas un iekārtu tipus.  

4. Izvērtēt galvenos darba riska faktorus kokapstrādes nozarē. 

5. Iekārtot un uzturēt ergonomisku darba vietu. 

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Iegūta pamatizglītība. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai 

profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa apguves 

summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Kokrūpniecības nozares uzņēmuma pamatprocesi" ir A daļas modulis. To var apgūt vienlaicīgi ar A daļas 

moduļiem “Individuālu koka izstrādājumu izgatavošana”, “Nemehanizēta koksnes līmēšana”, “Koka izstrādājumu 

nemehanizēta apdare”un B daļas moduli “Koka izstrādājumu rasēšana”. 

 

Moduļa “Kokrūpniecības nozares uzņēmuma pamatprocesi” saturs 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: raksturot darba procesus 

kokapstrādes sektorā.  

Zina: kokapstrādes sektoru, tā īpatnības 

un darba vidi.  

Izprot: kokapstrādes sektora, struktūras 

un galveno darba procesu savstarpējo 

sakarību. 

25% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma 

Nosauc kokrūpniecības 

nozares, t.sk. kokapstrādes 

sektora, struktūru. 

Izskaidro kokrūpniecības 

nozares, t.sk. kokapstrādes 

sektora, attīstības 

tendences. 

Argumentē un pamato savu 

viedokli, balstoties uz 

izskaidrojumu. 

Atpazīst un nosauc 

kokapstrādes galvenos 

darba procesus. 

Raksturo kokapstrādes 

galvenos darba 

procesus. 

Analizē un salīdzina 

kokapstrādes galvenos 

darba procesus. 
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2. Spēj: raksturot kokapstrādes 

uzņēmumus, to darba organizāciju un 

ražoto produkciju. 

Zina: uzņēmuma ražošanas 

struktūrvienības/ dienestu darba 

procesus, personāla darba pienākumus 

un atbildību, kokapstrādes produkcijas 

sortimentu. 

Izprot: uzņēmumu misiju un vīziju 

kokapstrādes sektorā. 

30% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma 

Nosauc kokapstrādes 

uzņēmuma iecirkņus. 

Raksturo kokapstrādes 

uzņēmuma iecirkņus. 

Analizē un salīdzina 

kokapstrādes uzņēmuma 

iecirkņus. 

Nosauc kokapstrādes 

uzņēmuma iecirkņu 

darbinieku pienākumus. 

Raksturo kokapstrādes 

uzņēmuma iecirkņu 

darbinieku pienākumus un 

atbildību. 

Analizē un salīdzina 

kokapstrādes uzņēmuma 

iecirkņu darbinieku 

pienākumus un atbildību. 

Nosauc kokapstrādes 

produkcijas sortimentu 

kvalitātes klases un 

uzmērīšanas veidus. 

Izskaidro kokapstrādes 

produkcijas sortimentu 

kvalitātes klases un 

uzmērīšanas veidus. 

Analizē kokapstrādes 

produkcijas sortimentu 

kvalitātes klases un 

uzmērīšanas veidus. 

3. Spēj: atpazīt uzņēmumā esošo 

ražošanas tehnoloģiskās plūsmas un 

iekārtu tipus. 

Zina: ražošanas tehnoloģisko plūsmu 

veidus un tipus, kokapstrādes iekārtu 

veidus un to izmantošanas iespējas. 

Izprot: ražošanas tehnoloģisko plūsmu 

un iekārtu nozīmi uzņēmuma ražošanas 

procesa nodrošināšanai. 

15% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma 

Atpazīst kokapstrādes 

iekārtu veidus. 

Izskaidro kokapstrādes 

iekārtu veidus, to 

izmantošanas iespējas. 

Analizē, salīdzina 

kokapstrādes iekārtu 

veidus. 

Atpazīst ražošanas 

tehnoloģisko plūsmu veidus. 

Izskaidro ražošanas 

tehnoloģisko plūsmu 

veidus, to atšķirības. 

Analizē, salīdzina ražošanas 

tehnoloģisko plūsmu 

veidus, to atšķirības. 

4. Spēj: izvērtēt galvenos darba vides 

riska faktorus kokapstrādē. 

Zina: galvenos darba vides riska 

faktorus kokapstrādē (traumatisms, 

fizikālie faktori, putekļi un aerosoli, 

ķīmiskās vielas, bioloģiski faktori, utt.), 

darba vides riska faktoru iespējamās 

iedarbības sekas, pasākumus riska 

faktoru samazināšanai vai novēršanai. 

Izprot: bīstamo un kaitīgo faktoru 

iedarbību uz cilvēka veselību, iespējas 

izvairīties un aizsargāties. 

20% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma 

Atpazīst un atšķir darba 

vides riska faktorus. 
Novērtē darba vides riska 

faktoru bīstamības pakāpi. 

Kritiski izvērtē darba vides 

riska faktoru bīstamības 

pakāpi un piedāvā 

uzlabojumus to novēršanai. 

Atpazīst un nosauc kolektīvo 

aizsardzības līdzekļu veidus 

un to lietošanas mērķus. 

Izvērtē kolektīvos 

aizsardzības līdzekļus un 

raksturo to specifiskās 

darbības jomas. 

Kritiski izvērtē kolektīvos 

aizsardzības līdzekļus un 

pamato to lietošanu. 

Atpazīst un nosauc 

individuālo aizsardzības 

līdzekļu veidus un to 

lietošanas mērķus. 

Izvērtē individuālos 

aizsardzības līdzekļus un 

raksturo to specifiskās 

darbības jomas. 

Kritiski izvērtē individuālos 

aizsardzības līdzekļus un 

pamato to lietošanu. 

5. Spēj: iekārtot un uzturēt ergonomisku 

darba vietu. 

Zina: darba vietas iekārtojumu 

noteicošos faktorus, optimāli 

10% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma 

Nosauc ergonomisku darba 

vidi veidojošos faktorus un 

pamatprincipus, atbilstoši 

ierīkoto darbavietu 

Izvērtē esošas darbavietas 

atbilstību ergonomikas 

pamatprincipiem un 

nepieciešamības gadījumā 

Analizē esošas darbavietas 

atbilstību ergonomikas 

pamatprincipiem un 

nepieciešamības gadījumā 
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sasniedzamās zonas, darba virsmu 

optimālos augstumus, piespiedu darba 

pozas. 

Izprot: ergonomikas noteikumus 

atbilstošas darba vietas iekārtošanā un 

sakārtošanā. 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā. 

pielāgo/koriģē darbavietu 

saskaņā ar ergonomikas 

nosacījumiem. 

pielāgo/koriģē darbavietu 

saskaņā ar ergonomikas 

nosacījumiem. 
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Moduļa “Individuālu koka izstrādājumu izgatavošana” apraksts 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas ar drošiem darba paņēmieniem izgatavot atsevišķas detaļas un sagataves no koksnes, 

izmantojot sagatavotu rasējumu, iestatītas kokapstrādes darbmašīnas un rokas instrumentus. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes:  

1. Atšķirt koku sugas. 

2. Strādāt ar rokas instrumentiem un iestatītām kokapstrādes darbmašīnām, ievērojot drošus darba paņēmienus. 

3. Mehāniski apstrādāt koksnes materiālus ar iestatītām kokapstrādes iekārtām un rokas instrumentiem, izgatavot 

vienkāršus kokizstrādājumus. 

4. Izvēlēties un lietot atbilstošus mērinstrumentus izstrādājumu kontrolmērījumu veikšanai. 

5. Lietot kokapstrādes iekārtās iebūvētās aizsargierīces un palīgierīces. 

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Iegūta pamatizglītība. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai 

profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa apguves 

summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis “Individuālu koka izstrādājumu izgatavošana”, ir A daļas modulis. To var apgūt vienlaicīgi ar A daļas 

moduļiem "Kokrūpniecības nozares uzņēmuma pamatprocesi", “Nemehanizēta koksnes līmēšana”, “Koka 

izstrādājumu nemehanizēta apdare” un B daļas moduli “Koka izstrādājumu rasēšana”. 

 

Moduļa “Individuālu koka izstrādājumu izgatavošana” saturs 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: atšķirt koku sugas. 

Zina: koksnes sugas, koksnes 

makroskopisko uzbūvi. 

Izprot: atšķirību starp dažādām koku 

sugām un to makroskopiskās uzbūves 

45% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma 

Atšķir un nosauc augoša 

koka sastāvdaļas un stumbra 

galvenos griezumus. 

Atšķir un nosauc augoša 

koka sastāvdaļas un stumbra 

galvenos griezumus, 

izskaidro to funkcijas un 

koka izmantošanas iespējas.  

Salīdzina augoša koka 

sastāvdaļas un stumbra 

galvenos griezumus, 

izskaidro to funkcijas un 

koka izmantošanas iespējas. 

Atšķir kodolkoksnes no 

bezkodola koksnēm. 

Atšķir kodolkoksnes un 

bezkodola koksnes, izskaidro 

Salīdzina kodolkoksnes un 

bezkodola koksnes, izskaidro 
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ietekmi uz koksnes fizikāli 

mehāniskajām īpašībām. 

koksnes makrostruktūru un 

nozīmi. 

koksnes makrostruktūru un 

nozīmi. 

Atšķir lapu koksni no skuju 

koksnes. Nosauc lapu un 

skuju koku sugas. 

Nosauc un raksturo skuju un 

lapu koksnes 

makrostruktūru. 

Izvērtē skuju un lapu 

koksnes makrostruktūru. 

Atpazīst koksnes griezumu 

veidus, vadoties pēc 

tekstūras, nosauc mitruma 

un blīvuma ietekmi uz 

spīdumu. Nosauc mitruma 

pakāpes. 

Raksturo skuju koksnes un 

lapu koksnes fizikālās 

īpašības.  

Raksturo skuju koksnes un 

lapu koksnes fizikālās 

īpašības. 

Izvērtē koksnes mitruma un 

blīvuma ietekmi uz detaļu vai 

izstrādājumu. 

Atpazīst cietas un mīkstas 

koksnes pazīmes. 

Raksturo blīvuma, šķiedru 

īpatnības ietekmi uz koksni. 

Analizē blīvuma, šķiedru 

īpatnības ietekmi uz koksni. 

Apraksta koksnes 

robežstiprību stiepē, spiedē, 

liecē. Nosauc slodžu veidus. 

Izskaidro koksnes 

robežstiprības nozīmi, 

raksturo koksnes slodžu 

veidus un to ietekmi un 

savienojumu stiprību un 

noturību koksnē. 

Salīdzina slodžu veidus un to 

ietekmi un savienojumu 

stiprību un noturību koksnē. 

2. Spēj: strādāt ar rokas 

instrumentiem un iestatītām 

kokapstrādes darbmašīnām, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Zina: darba drošības prasības darbā ar 

rokas instrumentiem un iestatītām 

kokapstrādes darbmašīnām, 

individuālo un kolektīvo darba 

aizsardzības līdzekļu lietojumu. 

Izprot: nosacījumus, kas garantē drošu 

darbu ar rokas instrumentiem un 

iestatītām darbmašīnām. 

15% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma 

Atpazīst noteiktai darbībai 

nepieciešamo individuālo 

aizsardzības līdzekli. 

Izvēlas individuālo 

aizsardzības līdzekli, pamato 

savu izvēli. 

Salīdzina individuālos 

aizsardzības līdzekļus un 

izvēlas piemērotāko. 

Uzstāda aizsargus un 

paskaidro to nepieciešamību 

speciālista uzraudzībā. 

Patstāvīgi izvēlas un uzstāda 

atbilstošu aizsargu iekārtai.  

Patstāvīgi izvēlas un uzstāda 

atbilstošu aizsargu iekārtai, 

paskaidro tā nepieciešamību. 

Nosauc vispārīgus 

elektrodrošības noteikumus. 

Nosauc vispārīgus 

elektrodrošības noteikumus, 

definē tos. 

Nosauc vispārīgus 

elektrodrošības noteikumus, 

definē tos un atpazīst 

bojājumus. 

Strādā ar rokas 

instrumentiem, ievērojot 

darba drošības noteikumus. 

Strādā ar rokas 

instrumentiem un pamato 

noteiktu darba drošības 

noteikumu ievērošanu darbā 

ar konkrētiem rokas 

instrumentiem. 

Izvērtē darba drošības 

noteikumu ievērošanu darbā 

ar konkrētiem rokas 

instrumentiem. 

3. Spēj: mehāniski apstrādāt koksnes 

materiālus ar iestatītām kokapstrādes 

iekārtām un rokas instrumentiem, 

35% no 

moduļa 

Atpazīst un izmanto rokas 

instrumentus, ievērojot 

drošus darba paņēmienus, 

Atpazīst un patstāvīgi 

izmanto rokas instrumentus, 

Atpazīst un patstāvīgi 

izmanto rokas instrumentus, 

ievērojot drošus darba 
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izgatavot vienkāršus 

kokizstrādājumus. 

Zina: kokapstrādes iekārtu un rokas 

instrumentu veidus, lietojuma mērķus 

un rezultātus, vienkāršu detaļu 

izgatavošanas tehnoloģiju. 

Izprot: kokapstrādes iekārtu un rokas 

instrumentu darbības pamatprincipus, 

vienkāršu kokizstrādājumu 

izgatavošanas tehnoloģiskos procesus 

un secību. 

kopējā 

apjoma 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā. 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

paņēmienus. Pamato savu 

darbību. 

Izgatavo koksnes 

izstrādājumu ar rokas 

griezējinstrumentiem, 

apstrādājot koksnes detaļu 

radiālā, tangenciālā un 

šķērsām šķiedrām 

speciālista uzraudzībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi izgatavo koksnes 

izstrādājumu ar rokas 

griezējinstrumentiem, 

apstrādājot koksnes detaļu 

radiālā, tangenciālā un 

šķērsām šķiedrām un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Novērtē izgatavoto koksnes 

izstrādājumu ar rokas 

griezējinstrumentiem, 

apstrādājot koksnes detaļu 

radiālā, tangenciālā un 

šķērsām šķiedrām un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Izskaidro griešanas ātruma, 

spēka un padeves ātruma 

savstarpējo sakarību. 

Patstāvīgi definē griešanas 

ātruma, spēka un padeves 

ātruma ietekmi uz 

izstrādājuma beigu kvalitāti 

un tālāko apstrādi. 

Izvērtē griešanas ātruma, 

spēka un padeves ātruma 

ietekmi uz izstrādājuma 

beigu kvalitāti un tālāko 

apstrādi. 

Vizuāli atpazīst kvalitatīva 

griezuma pazīmes uz 

parauga virsmas, nosauc 

tās. 

Definē kvalitātes pakāpes, 

nosauc galvenos faktorus, 

kas to ietekmē. Atpazīst 

kvalitatīva griezuma pazīmes 

uz parauga virsmas. 

Definē kvalitātes pakāpes, 

nosauc galvenos faktorus, 

kas to ietekmē. Atpazīst 

kvalitatīva griezuma pazīmes 

uz parauga virsmas un 

pamato tās. 

Atpazīst zāģēšanas iekārtu 

veidus un galvenos darbības 

principus un zāģē speciālista 

uzraudzībā, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Raksturo zāģēšanas iekārtas 

nozīmi koksnes apstrādes 

procesā. Patstāvīgi strādā ar 

zāģēšanas iekārtu, 

apstrādājot dažāda izmērā 

koksni un koksnes 

materiālus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Raksturo zāģēšanas iekārtas 

un izskaidro to nozīmi 

koksnes apstrādes procesā. 

Patstāvīgi strādā ar 

zāģēšanas iekārtu, 

apstrādājot dažāda izmērā 

koksni un koksnes 

materiālus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Atpazīst urbšanas un 

dobšanas iekārtu veidus un 

galvenos darbības principus. 

Strādā ar iekārtu speciālista 

uzraudzībā, apstrādājot 

dažāda izmēra koksni un 

koksnes materiālus, 

Raksturo urbšanas un 

dobšanas iekārtas. Patstāvīgi 

strādā ar urbšanas un 

dobšanas iekārtām, 

apstrādājot dažāda izmēra 

koksni un koksnes 

Raksturo urbšanas un 

dobšanas iekārtas un 

izskaidro to nozīmi koksnes 

apstrādes procesā. 

Patstāvīgi strādā ar urbšanas 

un dobšanas iekārtām, 

apstrādājot dažāda izmēra 
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ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

materiālus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

koksni un koksnes 

materiālus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Atpazīst frēzēšanas iekārtu 

veidus un galvenos darbības 

principus. Strādā ar iekārtu 

speciālista uzraudzībā, 

apstrādājot dažāda izmēra 

koksni un koksnes 

materiālus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Raksturo frēzēšanas 

iekārtas. Patstāvīgi strādā ar 

frēzēšanas iekārtām, 

apstrādājot dažāda izmēra 

koksni un koksnes 

materiālus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Raksturo frēzēšanas iekārtas 

un izskaidro to nozīmi 

koksnes apstrādes procesā. 

Patstāvīgi strādā ar 

frēzēšanas iekārtām, 

apstrādājot dažāda izmēra 

koksni un koksnes 

materiālus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Atpazīst taisnošanas un 

biezumošanas iekārtu veidus 

un galvenos darbības 

principus. Strādā ar iekārtu 

speciālista uzraudzībā, 

apstrādājot dažāda izmēra 

koksni un koksnes 

materiālus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Raksturo taisnošanas un 

biezumošanas iekārtas. 

Patstāvīgi strādā ar 

taisnošanas un 

biezumošanas iekārtām, 

apstrādājot dažāda izmēra 

koksni un koksnes 

materiālus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Raksturo taisnošanas un 

biezumošanas iekārtas un 

izskaidro to nozīmi koksnes 

apstrādes procesā. 

Patstāvīgi strādā ar 

taisnošanas un 

biezumošanas iekārtām, 

apstrādājot dažāda izmēra 

koksni un koksnes 

materiālus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Atpazīst slīpēšanas iekārtu 

veidus, un galvenos darbības 

principus. Strādā ar iekārtu 

speciālista uzraudzībā, 

apstrādājot dažāda izmērā 

koksni un koksnes 

materiālus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Raksturo abrazīvo materiālu 

paraugus. Patstāvīgi strādā 

ar slīpēšanas iekārtām, 

apstrādājot dažāda izmērā 

koksni un koksnes 

materiālus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Raksturo abrazīvo materiālu 

paraugus, un izskaidro tā 

izvēli apstrādes procesā. 

Patstāvīgi strādā ar 

slīpēšanas iekārtām, 

apstrādājot dažāda izmērā 

koksni un koksnes 

materiālus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

4. Spēj: izvēlēties un lietot atbilstošus 

mērinstrumentus izstrādājumu 

kontrolmērījumu veikšanai. 

Zina: mērinstrumenta veidus, 

mērīšanas metodes. 

  10% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma 

Nosauc mērinstrumentu, 

šablonu un etalonu veidus. 

Nosauc mērinstrumentu, 

šablonu un etalonu veidus un 

izskaidro to lietošanas 

paņēmienus. 

Salīdzina mērinstrumentu, 

šablonu un etalonu veidus un 

izskaidro to lietošanas 

paņēmienus. 

Apraksta kontrolmērījumu 

darba gaitu un metodes, 

Izskaidro kontrolmērījumu 

gaitu un metodes, patstāvīgi 

Pamato kontrolmērījumu 

gaitu un pamato metodes, 
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Izprot: mērinstrumentu un citu 

tehnisko līdzekļu lietojumu 

kontrolmērījumos, kontrolmērījumu 

veikšanas procesu un to rādījumus. 

lieto piešķirto 

mērinstrumentu atbilstoši 

speciālista norādījumiem. 

izvēlas un lieto noteiktam 

darbam piemērotāko 

mērinstrumentu. 

patstāvīgi izvēlas un lieto 

noteiktam darbam 

piemērotāko 

mērinstrumentu. 

5. Spēj: lietot kokapstrādes iekārtās 

iebūvētās aizsargierīces un palīgierīces. 

Zina: palīgierīču un aizsargierīču 

veidus, darba drošības un 

kokapstrādes tehnoloģisko iekārtu 

ekspluatācijas noteikumus. 

Izprot: palīgierīču un aizsargierīču 

lietošanas nozīmi, ar palīg un 

aizsargierīcēm veicamos darbus un to 

lietošanas paņēmienus. 

  5% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma 

Apraksta vadlineālu un 

atdures lineālu nozīmi un 

lietošanas nepieciešamību. 

Strādā ar iepriekš 

uzstādītām palīgierīcēm, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Pastāvīgi izvēlas vadlineālu 

un atdures lineālu veidu un 

uzstāda to kokapstrādes 

iekārtā. 

Novērtē vadlineāla un 

atdures lineāla uzstādīšanu 

kokapstrādes iekārtā. 

Apraksta piespiedēj 

mehānismu un 

piespiedējierīču nozīmi un 

pielietošanas 

nepieciešamību. Strādā ar 

iepriekš uzstādītām 

palīgierīcēm, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Pastāvīgi izvēlas piespiedēj 

mehānismu un 

piespiedējierīci, maina un 

iestata palīgierīces, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Novērtē piespiedēj 

mehānismu un 

piespiedējierīci, maina un 

iestata palīgierīces, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 
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Moduļa “Nemehanizēta koksnes līmēšana” apraksts 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas nemehanizēti līmēt koksnes sagataves un savienojumus. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Atpazīt līmētos materiālus. 

2. Izvēlēties darbam piemērotas vienkomponenta līmes. 

3. Līmēt koksni un koksnes materiālus ar vienkomponenta līmēm. 

4. Sagatavot un savilkt finieri, nemehanizēti finierēt plaknes un maliņas. 

5. Nemehanizēti uzklāt līmi un strādāt ar dažādām nemehanizētām līmēšanas iekārtām. 

6. Nemehanizēti izgatavot līmētus koksnes materiālus ar vienkomponentu līmēm. 

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Iegūta pamatizglītība. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai 

profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa apguves 

summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis “Nemehanizēta koksnes līmēšana” ir A daļas modulis. To var apgūt vienlaicīgi ar A daļas moduļiem 

"Kokrūpniecības nozares uzņēmuma pamatprocesi", “Individuālu koka izstrādājumu izgatavošana”, “Koka 

izstrādājumu nemehanizēta apdare” un B daļas moduli “Koka izstrādājumu rasēšana”. 

 

Moduļa “Nemehanizēta koksnes līmēšana” saturs 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: atpazīt līmētos materiālus. 

Zina: līmēto materiālu veidus un 

lietojamību. 

Izprot: līmēto materiālu nozīmi 

kokapstrādē. 

17% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Nosauc agrāk lietotās līmes 

un atšķir dabīgo 

olbaltumvielu līmes no 

sintētiskajām līmēm. 

Nosauc agrāk lietotās līmes 

un atšķir dabīgo 

olbaltumvielu līmes no 

sintētiskajām līmēm. 

Izskaidro dabīgo 

olbaltumvielu vēsturisko 

lietojumu. 

Analizē un salīdzina, 

pamatojot atšķirības starp 

olbaltumvielu līmēm un 

sintētiskajām līmēm 

Nosauc līmētos materiālus. Atšķir līmētos materiālus un Analizē līmētos materiālus 
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raksturo tos. 

Nosauc līmēto materiālu 

lietošanas ekonomiskos un 

ekoloģiskos aspektus. 

Izskaidro līmēto materiālu 

lietošanas ekonomiskos un 

ekoloģiskos aspektus. 

Analizē līmēto materiālu 

lietošanas ekonomiskos un 

ekoloģiskos aspektus 

2. Spēj: izvēlēties darbam piemērotas 

vienkomponenta līmes. 

Zina: līmju īpašības, iedalījumu un 

lietojamību.  

Izprot: līmes sastāva saistību ar 

īpašībām. 

15% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Nosauc līmju īpašības, 

apzīmējumus un 

norādījumus uz līmju 

fasējumiem. 

Izskaidro līmju īpašības un 

apzīmējumus, norādījumus 

uz līmju fasējumiem. 

Analizē līmju īpašības un 

apzīmējumus, norādījumus 

uz līmju fasējumiem. 

Nosauc doto līmju 

iedalījumu un izvēlas 

darbam piemērotas 

vienkomponenta līmes, 

izmantojot līmju 

raksturojumus, atbilstoši 

kvalificēta speciālista 

norādēm. 

Izskaidro līmju iedalījumu un 

patstāvīgi izvēlas darbam 

piemērotas vienkomponenta 

līmes, izmantojot līmju 

raksturojumus. 

Analizē darbam piemērotas 

vienkomponenta līmes un 

patstāvīgi izvēlas darbam 

piemērotas vienkomponenta 

līmes, izmantojot līmju 

raksturojumus. 

Nosauc vienkomponenta 

līmju lietošanas ekonomiskos 

un ekoloģiskos apsvērumus. 

Izskaidro vienkomponenta 

līmju lietošanas ekonomiskos 

un ekoloģiskos apsvērumus. 

Analizē vienkomponenta 

līmju lietošanas ekonomiskos 

un ekoloģiskos apsvērumus. 

3. Spēj: līmēt koksni un koksnes 

materiālus ar vienkomponenta līmēm. 

Zina: līmēto koksnes materiālu 

līmēšanas veidus, to tehnoloģiskos 

režīmus. 

Izprot: dažādu faktoru ietekmi uz 

līmēšanas procesu. 

15% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Nemehanizēti līmē 

masīvkoksni ar 

vienkomponenta līmēm 

kvalificēta speciālista vadībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi nemehanizēti 

līmē masīvkoksni ar 

vienkomponenta līmēm, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi nemehanizēti 

līmē masīvkoksni ar 

vienkomponenta līmēm, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus un pamato 

savu darbību. 

Nemehanizēti līmē 

savienojumus kvalificēta 

speciālista vadībā, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Nemehanizēti līmē 

savienojumus, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Nemehanizēti līmē 

savienojumus, ievērojot 

drošus darba paņēmienus un 

izskaidro savu darbību. 

Līmē saplākšņus ar 

vienkomponenta līmēm 

vienstāvu hidrauliskajās 

presēs kvalificēta speciālista 

vadībā, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi Līmē saplākšņus 

ar vienkomponenta līmēm 

vienstāvu hidrauliskajās 

presēs, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi līmē saplākšņus 

ar vienkomponenta līmēm 

vienstāvu hidrauliskajās 

presēs, ievērojot drošus 

darba paņēmienus un 

pamato savu darbību. 

Atstāsta par liekti līmēto 

detaļu līmēšanu. 

Raksturo liekti līmēto detaļu 

līmēšanu. 

Izskaidro liekti līmēto detaļu 

līmēšanu. 
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4. Spēj: sagatavot un savilkt finieri, 

nemehanizēti finierēt plaknes un 

maliņas. 

Zina: maliņu finierēšanas režīmus. 

Izprot: dažādu faktoru ietekmi uz 

finierēšanas procesu. 

15% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Nemehanizēti sagatavo un 

savelk finierus ar līmlenti 

kvalificēta speciālista vadībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Nemehanizēti sagatavo un 

savelk finieri ar līmlenti, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi nemehanizēti 

sagatavo un savelk finieri ar 

līmlenti, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. Analizē 

dažādu faktoru ietekmi uz 

veikto darbu. 

Izvēlas un sagatavo 

vienkomponenta līmi 

atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm. 

Patstāvīgi izvēlas un 

sagatavo vienkomponenta 

līmi. 

Patstāvīgi izvēlas un 

sagatavo vienkomponenta 

līmi. Pamato savu darbību 

vienkomponenta limes 

sagatavošanā. 

Piedalās plakņu finierēšanā 

ar vienkomponenta līmēm 

nemehanizēti vai ar 

vienstāvu hidrauliskajām 

presēm, atbilstoši 

kvalificēta speciālista 

norādēm, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Piedalās plakņu finierēšanā 

ar vienkomponenta līmēm 

nemehanizēti vai ar 

vienstāvu hidrauliskajām 

presēm, strādājot komandā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Pamato darbu ar 

vienkomponenta līmēm 

nemehanizēti vai ar 

vienstāvu hidrauliskajām 

presēm, strādājot komandā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Nemehanizēti finierē 

maliņas kvalificēta 

speciālista vadībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

Patstāvīgi nemehanizēti 

finierē maliņas, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Pamato darbu 

nemehanizētai maliņu 

finierēšanai, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

5. Spēj: nemehanizēti uzklāt līmi un 

strādāt ar dažādām nemehanizētām 

līmēšanas iekārtām.  

Zina: līmēšanas iekārtu ekspluatāciju 

un apkopi, drošības noteikumus darbā 

ar tām. 

Izprot: dažādu līmēšanas iekārtu 

darbības principus. 

15% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Raksturo darbu ar līmes 

uzklāšanas instrumentiem 

un iekārtām. 

Izskaidro līmes uzklāšanas 

instrumentu un iekārtu 

darbību. 

Analizē un salīdzina darbu ar 

līmes uzklāšanas 

instrumentiem un iekārtām. 

Nemehanizēti uzklāj līmi un 

strādā ar dažādām 

nemehanizētām līmēšanas 

iekārtām. Izstāsta par 

vienkāršām līmspiedēm un 

ar roku darbināmām presēm. 

Nemehanizēti uzklāj līmi un 

strādā ar dažādām 

nemehanizētām līmēšanas 

iekārtām. 

Raksturo vienkāršas 

līmspiedes, nemehāniskās 

preses. 

Nemehanizēti uzklāj līmi un 

strādā ar dažādām 

nemehanizētām līmēšanas 

iekārtām. Izskaidro 

vienkāršas līmspiedes, 

nemehāniskās preses 

darbības principus. 
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6. Spēj: nemehanizēti izgatavot 

līmētus koksnes materiālus ar 

vienkomponentu līmēm. 

Zina: līmēšanas tehnoloģiskos režīmus 

un defektu rašanās cēloņus 

nemehanizētai līmēšanai ar 

vienkomponentu līmēm. 

Izprot: dažādu faktoru ietekmi uz. 

līmēšanas procesu. 

18% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Izstāsta par darbu pie 

vienstāvu hidrauliskajām 

presēm. 

Izskaidro par darbu pie 

vienstāvu hidrauliskajām 

presēm, strādājot komandā. 

Analizē darbu pie vienstāvu 

hidrauliskajām presēm, 

strādājot komandā. 

Pārbauda līmēšanas darbam 

sagatavotos koksnes 

materiālus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Pārbauda līmēšanas 

darbam sagatavotos 

koksnes materiālus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, un izskaidro 

to neatbilstības ietekmi 

un izstrādājuma kvalitāti. 

Iesaka uzlabošanas 

variantus 

Sagatavo vienkomponenta 

līmi, uzklāj to un iztur 

atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi sagatavo 

vienkomponenta līmi, uzklāj 

to un iztur, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Novērtē sagatavoto 

vienkomponenta līmi, uzklāj 

to un iztur, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Salīmē līmējamās virsmas, 

tās nemehanizēti 

saspiežot, izturot zem 

spiediena pēc līmēšanas 

atbilstoši 

kvalificēta speciālista 

norādēm, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi salīmē līmējamās 

virsmas tās nemehanizēti 

saspiežot, izturot zem 

spiediena pēc līmēšanas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Novērtē salīmētās līmējamās 

virsmas pēc nemehanizētas 

saspiešanas. 
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Moduļa “Koka izstrādājumu nemehanizēta apdare” apraksts 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas nemehanizēti uzklāt apdares materiālus un ķīmiski apstrādāt koksni. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Izvēlēties koksnes aizsardzības līdzekļus atbilstoši darba uzdevumam. 

2. Nemehanizēti ķīmiski apstrādāt koksnes materiālus. 

3. Uzklāt apdares materiālus koka izstrādājumiem ar nemehanizētajiem un rokas instrumentiem 

4. Pārbaudīt uzklātās apdares kvalitāti atbilstoši darba uzdevumam. 

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Iegūta pamatizglītība. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) 

vai profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa 

apguves summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis “Koka izstrādājumu nemehanizēta apdare” ir A daļas modulis. To var apgūt vienlaicīgi ar A daļas moduļiem 

"Kokrūpniecības nozares uzņēmuma pamatprocesi", “Individuālu koka izstrādājumu izgatavošana”, “Nemehanizēta 

koksnes līmēšana”  un B daļas moduli “Koka izstrādājumu rasēšana”. 

Izglītojamajiem, kuri neturpinās mācības 2.LKI līmenī, moduļa "Koka izstrādājumu nemehanizēta apdare", 

"Kokrūpniecības nozares uzņēmuma pamatprocesi", “Individuālu koka izstrādājumu izgatavošana”, “Nemehanizēta 

koksnes līmēšana” apguve ir ieejas nosacījums moduļa “Koksnes materiālu apstrādātāja prakse” apguvei. 

 

Moduļa “Koka izstrādājumu nemehanizēta apdare” saturs 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: izvēlēties koksnes aizsardzības 

līdzekļus atbilstoši darba uzdevumam. 

Zina: pamatjēdzienus par koksnes 

aizsardzības līdzekļiem un darba 

drošības prasības darbā ar tiem, biežāk 

lietotos antiseptiķus.  

16% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Atstāsta par koksnes apdares 

un aizsardzības nozīmi 

saistībā ar kvalitāti, 

ekonomiku un ekoloģiju. 

Izskaidro koksnes apdares 

un aizsardzības nozīmi 

saistībā ar ekonomiku un 

ekoloģiju. 

Analizē koksnes apdares un 

aizsardzības nozīmi saistībā 

ar ekonomiku un ekoloģiju. 

Nosauc faktorus, kas 

ietekmē koksnes dabisko 

bioloģisko izturību. 

Izskaidro faktorus, kas 

ietekmē koksnes dabisko 

bioloģisko izturību, raksturo 

bioloģiskās izturības riskus. 

Analizē faktorus, kas 

ietekmē koksnes dabisko 

bioloģisko izturību. 
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Izprot: darba aizsardzības noteikumus 

koksnes apdares un ķīmiskās 

aizsardzības iecirkņos. 

Izskaidro galvenos koksnes 

aizsardzības veidus. 

Salīdzina galvenos koksnes 

aizsardzības veidus. 
Argumentē izvēli koksnes 

aizsardzības veidiem. 

Nosauc biežāk lietotos ūdenī 

šķīstošos antiseptiķus un 

izvēlas tos atbilstoši 

kvalificēta speciālista 

norādījumiem. 

Izvēlas ūdenī šķīstošo 

antiseptiķus atbilstoši 

ekspluatācijas apstākļiem. 

Izvēlas ūdenī šķīstošo 

antiseptiķus atbilstoši darba 

uzdevumam un pamato 

izvēli atbilstoši 

ekspluatācijas apstākļiem. 

Nosauc biežāk lietotos eļļā 

šķīstošos antiseptiķus un 

izvēlas tos atbilstoši 

kvalificēta speciālista 

norādījumiem. 

Izvēlas eļļā šķīstošo 

antiseptiķu izvēli atbilstoši 

ekspluatācijas apstākļiem. 

Izvēlas eļļā šķīstošo 

antiseptiķus atbilstoši darba 

uzdevumam un pamato u 

izvēli atbilstoši 

ekspluatācijas apstākļiem. 

Nosauc biežāk izmantojamos 

antiseptiķus un izvēlas tos 

atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm. 

Raksturo biežāk 

izmantojamos antiseptiķus 

un izvēlas tos atbilstoši 

koksnes sugai un darba 

uzdevumam. 

Izvēlas biežāk izmantojamos 

antiseptiķus un pamato izvēli 

atbilstošai koksnes sugai un 

darba uzdevumam. 

Apzinās bīstamos faktorus 

darbā ar ķīmiskiem 

aizsardzības līdzekļiem. 

Ievēro drošus darba 

paņēmienus darbā ar 

koksnes ķīmiskās 

aizsardzības līdzekļiem. 

Ievēro un pamato drošus 

darba paņēmienus darbā ar 

koksnes ķīmiskās 

aizsardzības līdzekļiem. 

2. Spēj: nemehanizēti ķīmiski 

apstrādāt koksnes materiālus. 

Zina: koksnes ķīmiskās aizsardzības 

pamatprincipus, koksnes ķīmiskās 

aizsardzības nemehanizētā darba 

metodes. 

Izprot: koksnes materiālu ķīmiskās 

aizsardzības mērķus un nozīmi 

produkcijas kvalitātes nodrošināšanā. 

12% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Nosauc koksnes materiālu 

ķīmiskā apstrādē 

izmantojamās metodes. 

Raksturo un salīdzina 

koksnes materiālu ķīmiskā 

apstrādē izmantojamās 

metodes, pamato atšķirības. 

Analizē izvēlēto koksnes 

materiālu ķīmiskās 

apstrādes metodi. 

Izvēlas un nemehanizēti 

apstrādā koksni ar 

antiseptiķu šķīdumiem 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Izvēlas apstrādes metodi un 

nemehanizēti apstrādā 

koksni ar antiseptiķu 

šķīdumiem, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas un pamato 

apstrādes metodi un 

nemehanizēti apstrādā 

koksni ar antiseptiķu 

šķīdumiem, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

 

3. Spēj: uzklāt apdares materiālus 

koka izstrādājumiem ar 

nemehanizētajiem un rokas 

instrumentiem. 

57% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Demonstrē biežāk 

izmantojamos materiālus 

virsmas sagatavošanai pirms 

apdares un izvēlas tos 

atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm. 

Raksturo biežāk 

izmantojamos materiālus 

virsmas sagatavošanai pirms 

apdares un izvēlas 

materiālus atbilstoši koksnes 

sugai un darba uzdevumam. 

Argumentē, pamato izvēli 

izmantojamiem materiāliem 

virsmas sagatavošanai pirms 

apdares. 
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Zina: apdares materiālu veidus, to 

tehnoloģiskās īpašības, apdares 

uzklāšanas metodes un paņēmienus, 

nemehanizēto rokas instrumentu 

veidus, lietojumu, darba drošības 

prasības darbā ar nemehanizētajiem 

rokas instrumentiem. 

Izprot: apdares materiāla piemērotību 

koksnes materiāla veidam un darba 

uzdevumam, nemehanizēto rokas 

instrumentu darbības pamatprincipus. 

Nosauc biežāk izmantojamos 

materiālus virsmas 

caurspīdīgai apdarei un 

izvēlas materiālu atbilstoši 

kvalificēta speciālista 

norādēm. 

Raksturo biežāk 

izmantojamos materiālus 

virsmas caurspīdīgai apdarei 

un izvēlas tos, saskaņojot ar 

kvalificētu speciālistu. 

Analizē un salīdzina, biežāk 

izmantojamos materiālus 

virsmas caurspīdīgai 

apdarei, pamatojot savu 

izvēli 

Nosauc biežāk izmantojamos 

materiālus virsmas 

sedzošajai apdarei un izvēlas 

materiālu atbilstoši 

kvalificēta speciālista 

norādēm. 

Raksturo biežāk 

izmantojamos materiālus 

virsmas sedzošajai apdarei 

un izvēlas tos, saskaņojot ar 

kvalificētu speciālistu. 

Analizē un salīdzina, biežāk 

izmantojamos materiālus 

virsmas sedzošai apdarei, 

pamatojot savu izvēli 

Nosauc apdarē 

izmantojamos šķīdinātājus 

un atšķaidītājus. 

Raksturo apdarē 

izmantojamos šķīdinātājus 

un atšķaidītājus un pamato 

to nepieciešamību. 

Analizē un salīdzina apdarē 

izmantojamos šķīdinātājus 

un atšķaidītājus. 

Nosauc materiālus 

raksturojošos 

lielumus. 

Izskaidro materiālus 

raksturojošo lielumu ietekmi 

uz apdares materiālu un 

apdares klājumu. 

Salīdzina materiālus 

raksturojošo lielumu ietekmi 

uz apdares materiālu un 

apdares klājumu. 

Nosaka virsmas defektus 

pirms apdares, novērš tos 

kvalificēta speciālista vadībā, 

izmantojot rokas 

instrumentus un ievērojot 

drošus 

darba paņēmienus. 

Nosaka virsmas defektus 

pirms apdares un to rašanās 

cēloņus, patstāvīgi novērš 

virsmas defektus, izmantojot 

rokas instrumentus un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Nosaka virsmas defektus 

pirms apdares un to rašanās 

cēloņus, patstāvīgi novērš 

virsmas defektus, izmantojot 

rokas instrumentus un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. Kritiski izvērtē 

rezultātu pēc virsmas 

defektu novēršanas. 

Tepē ar sagatavotu tepi, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Novērtē tepes piemērotību 

un patstāvīgi 

tepē koksni, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Novērtē tepes piemērotību 

un patstāvīgi tepē koksni. 

Kritiski izvērtē rezultātu pēc 

tepēšanas. 

Iekrāso koksni ar sagatavotu 

iekrāsu, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Sagatavo iekrāsu pēc 

iepriekš dotas 

receptes un iekrāso koksni, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Kritiski izvērtē iekrāsoto 

koksni un piedāvā 

uzlabojumus. 
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Gruntē ar sagatavotu grunti, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Novērtē grunts piemērotību 

un gruntē, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Kritiski izvērtē gruntēšanas 

rezultātu un piedāvā 

uzlabojumus 

Izvēlas vienkomponenta 

apdares materiālus atbilstoši 

kvalificēta 

speciālista norādēm. 

Patstāvīgi izvēlas 

vienkomponenta materiālus 

atbilstoši apdares darbam. 

Raksturo un salīdzina 

vienkomponenta materiālus 

atbilstoši apdares darbam. 

Sagatavo darba šķīdumus 

vienkomponentu apdares 

materiāliem kvalificēta 

speciālista vadībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi sagatavo darba 

šķīdumus vienkomponentu 

apdares materiāliem, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Kritiski izvērtē sagatavoto 

darba šķīdumus 

vienkomponentu apdares 

materiāliem un piedāvā 

uzlabojumus. 

Uzklāj apdares klājumu ar 

smidzināšanu kvalificēta 

speciālista 

vadībā, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi uzklāj apdares 

klājumu ar smidzināšanu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Kritiski izvērtē apdares 

klājumu ar smidzināšanu un 

piedāvā uzlabojumus. 

Uzklāj apdares klājumu ar 

rokas instrumentiem 

kvalificēta speciālista vadībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi uzklāj apdares 

klājumu ar rokas 

instrumentiem, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Kritiski izvērtē apdares 

klājumu ar rokas 

instrumentiem un piedāvā 

uzlabojumus. 

Atstāsta par lakošanas 

kameru lietošanas nozīmi. 

Izskaidro lakošanas kameru 

nozīmi. 

Analizē un salīdzina 

lakošanas kameru nozīmi. 

Atpazīst dažādus žāvēšanas 

paņēmienus. Piedalās 

žāvēšanas darbos atbilstoši 

kvalificēta speciālista 

norādēm. 

Piedalās žāvēšanas darbos 

atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm. 

Analizē  žāvēšanas darbu 

paņēmienus. 

Ievēro žāvēšanas režīmus 

pēc kvalificēta speciālista 

norādēm. 

Patstāvīgi izvēlas un ievēro 

žāvēšanas režīmus. 

Kritiski izvērtē rezultātu, 

salīdzina un piedāvā 

uzlabojumus. 

4. Spēj: pārbaudīt uzklātās apdares 

kvalitāti atbilstoši darba uzdevumam. 

15% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Atpazīst biežāk sastopamos 

apdares defektus, nosaka to 

rašanās cēloņus un 

novēršanas iespējas. 

Raksturo biežāk sastopamos 

apdares defektu cēloņus, 

nosaka to rašanās cēloņus 

un novēršanas iespējas. 

Analizē, salīdzina un secina 

pamatojot savu viedokli par 

biežāk sastopamiem apdares 

defektu cēloņiem. 



42 

 

Zina: kvalitātes nozīmību un pieļauto 

kļūdu ietekmi uz koksnes apdares 

kvalitāti. 

Izprot: galvenos kļūdu rašanās cēloņus 

un prasības apdares kvalitātes 

noteikšanai. 

Pārbauda savas uzklātās 

apdares kvalitāti pēc 

kvalificēta speciālista 

norādēm. 

Patstāvīgi pārbauda savas 

uzklātās apdares kvalitāti. 

Analizē un ierosina 

uzlabojumus savas uzklātās 

apdares kvalitātei. 
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Moduļa “Datorizētu kokapstrādes iekārtu un vadības sistēmu pamati” apraksts 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā izpratni par datorizētu kokapstrādes iekārtu veidiem, tipiem, to lietojumu, galvenajiem 

mezgliem, vadības sistēmām un kokapstrādē izmantojamajām specializētajām programmatūrām un vadības vidi. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Atšķirt datorizētu kokapstrādes iekārtu veidus, to galvenos mezglus un lietojumu kokapstrādes procesos. 

2. Atpazīt datorizētu kokapstrādes iekārtu instrumentu sistēmas, palīgierīces un aizsargierīces. 

3. Orientēties datorizētu kokapstrādes iekārtu vadības vidē, ievērojot drošus darba paņēmienus. 

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti A daļas moduļi “Kokrūpniecības nozares uzņēmuma pamatprocesi”, “Individuāla koka izstrādājuma 

izgatavošana” un “Nemehanizēta koksnes līmēšana”. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai 

profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa apguves 

summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Datorizētu kokapstrādes iekārtu un vadības sistēmu pamati" ir A daļas modulis, ko apgūst profesionālās 

kvalifikācijas “Datorizētu kokapstrādes iekārtu operators" izglītojamie. To var apgūt vienlaicīgi ar B daļas moduļiem 

“Koka izstrādājumu rasēšana”, “Koksnes mehāniskā apstrāde” un “Koksnes mehāniskās apstrādes organizācija”. 

 

Moduļa “Datorizētu kokapstrādes iekārtu un vadības sistēmu pamati” saturs 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: atšķirt datorizētu 

kokapstrādes iekārtu veidus, to 

galvenos mezglus un lietojumu 

kokapstrādes procesos.  

Zina: datorizētu kokapstrādes iekārtu 

uzbūvi, galvenos mezglus, darbības 

principus un vadības sistēmu veidus.  

35% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Atpazīst datorizētu 

kokapstrādes iekārtu veidus, 

konstrukciju tipus un 

vadības veidus un nosauc, 

izskaidro to lietojumu. 

Raksturo datorizētu 

kokapstrādes iekārtu veidus, 

galvenos mezglus un 

salīdzina to tehnoloģiskās un 

mehāniskās iespējas 

dažādos ražošanas procesos.  

Analizē un argumentēti 

pamato piemērotāko 

datorizēto kokapstrādes 

iekārtu izvēli konkrētam 

ražošanas procesam, 

izvērtējot tehnoloģiskās, 

kvalitātes un ražošanas 

efektivitātes prasības un 

ietekmi uz kopējo ražošanas 

procesa ciklu un kvalitāti. 
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Izprot: datorizētu kokapstrādes iekārtu 

darbības principus un to lietojumu 

dažādos kokapstrādes procesos. 

2. Spēj: atpazīt datorizētu 

kokapstrādes iekārtu instrumentu 

sistēmas, palīgierīces un 

aizsargiekārtas.  

Zina: datorizētu kokapstrādes iekārtu 

instrumentu, palīgierīču un 

aizsargierīču veidus, uzbūvi un 

lietojumu.  

Izprot: instrumentu, palīgierīču un 

aizsargierīču nozīmi droša un 

kvalitatīva darba nodrošināšanā. 

35% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Atpazīst instrumentu, 

palīgierīču un aizsargierīču 

veidus, nosauc to lietojumu. 

Raksturo instrumentu, 

palīgierīču un aizsargierīču 

uzbūvi un izskaidro to 

lietojumu dažādos 

kokapstrādes procesos 

Analizē instrumentu, 

palīgierīču un aizsargierīču 

lietojumu dažādos ražošanas 

procesos un argumentēti 

pamato to izvēli atbilstoši 

tehnoloģiskajām un darba 

drošības prasībām, kā arī 

iekārtas ekspluatācijai 

3. Spēj: orientēties datorizētu 

kokapstrādes iekārtu vadības vidē, 

ievērojot drošus darba paņēmienus.  

Zina: datorizētu kokapstrādes iekārtu 

vadības paneļu, vadības sistēmu un 

drošības sistēmu pamatfunkcijas.  

Izprot: drošu darba paņēmienu un 

iekārtu pārraudzības nozīmi datorizētu 

kokapstrādes procesu nodrošināšanā. 

30% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Atpazīst datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

vadības paneļu galvenos 

elementus un ievēro darba 

drošības prasības.  

Izskaidro vadības paneļu, 

drošības sistēmu un 

signalizācijas elementu 

darbības principus, ievēro 

drošus darba paņēmienus.  

Patstāvīgi orientējas 

dažādu datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

vadības vidē, analizē 

iespējamos riskus un 

izvēlas drošus darba 

paņēmienus atbilstoši 

darba situācijai.  
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Moduļa “Koka izstrādājumu rasēšana” apraksts 

Moduļa mērķis 
Sekmēt izglītojamo spējas izstrādāt kokizstrādājumu un to konstruktīvo mezglu skices, lasīt tehniskos 

rasējumus un lietot rasējumos izmantotos apzīmējumus profesionālajā saziņā un darba uzdevumu izpildē. 

Moduļa uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Lasīt kokizstrādājumu tehnisko dokumentāciju un izstrādāt vienkāršus projekcijas rasējumus. 

2. Izstrādāt kokizstrādājumu funkcionālās skices un konstruktīvo mezglu zīmējumus. 

3. Lietot datorprojektēšanas (CAD) programmas kokizstrādājumu rasējumu lasīšanai un vienkāršai 

projektēšanai. 

Moduļa ieejas nosacījumi Iegūta pamatizglītība. 

Moduļa apguves 

novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai 

profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa 

apguves summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis “Koka izstrādājumu rasēšana” ir B daļas modulis, kas apgūstams vienlaicīgi ar A daļas moduļiem 

"Kokrūpniecības nozares uzņēmuma pamatprocesi", "Individuālu (vienkāršu) koka izstrādājumu izgatavošana”, 

“Nemehanizēta līmēšana”, “Koka izstrādājumu nemehanizēta apdare”.  

Moduļa “Kokizstrādājumu rasēšana” apguve ir ieejas nosacījums B daļas moduļu “Koksnes mehāniskā apstrāde” 

un “Koksnes mehāniskās apstrādes organizācija” apguvei. 

 

Moduļa “Koka izstrādājumu rasēšana” saturs 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls  

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: lasīt kokizstrādājumu tehnisko 

dokumentāciju un izstrādāt vienkāršus 

projekcijas rasējumus. 

Zina: tehniskās grafikas pamatus 

(līnijas, mērogi, rakstlaukums), 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Ar atbalstu atpazīst 

rasējuma veidus un 

galvenos apzīmējumus. Pēc 

parauga izstrādā vienkārša 

kokizstrādājuma 

projekcijas. 

Patstāvīgi lasa darba 

rasējumus un izprot 

izskaidro tajos iekļauto 

informāciju. Izstrādā 

kokizstrādājuma 

projekcijas, ievērojot 

mērogu un līniju veidus. 

Analizē rasējumā sniegto 

informāciju un identificē 

iespējamās neprecizitātes. 

Izstrādā sarežģītu 

kokizstrādājumu griezumus 

un šķēlumus, pamatojot 

attēlošanas veidu. 
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projicēšanas metodes, griezumus un 

šķēlumus. 

Izprot: rasējuma kā galvenā 

informācijas avota nozīmi 

kokizstrādājuma izgatavošanas 

procesā. 

2. Spēj: izstrādāt kokizstrādājumu 

funkcionālās skices un konstruktīvo 

mezglu zīmējumus. 

Zina: kokizstrādājumu konstrukciju 

veidus, savienojumu tipus, skicēšanas 

principus un nosacītos apzīmējumus. 

Izprot: skices nozīmi operatīvā darba 

plānošanā un idejas vizualizācijā. 

50% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Skicē vienkāršus 

savienojumus pēc parauga, 

pieļaujot nebūtiskas kļūdas 

proporcijās vai 

apzīmējumos. 

Patstāvīgi izstrādā 

kokizstrādājuma un tā 

mezglu skices, ievērojot 

proporcijas un lietojot 

pareizus konstruktīvos 

apzīmējumus. 

Izstrādā detalizētas skices 

ar konstruktīviem 

risinājumiem nestandarta 

situācijām. Skicē, piedāvā 

vairākus mezgla risinājuma 

variantus. 

3. Spēj: lietot datorprojektēšanas 

(CAD) programmas kokizstrādājumu 

rasējumu lasīšanai un vienkāršai 

projektēšanai. 

Zina: CAD programmu saskarni, 

pamatkomandas (zīmēšana, 

mērīšana), failu formātus. 

Izprot: digitālās projektēšanas 

priekšrocības un 3D modeļa sasaisti ar 

2D rasējumiem. 

40% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Ar palīdzību atver failus un 

nolasa izmērus. Pēc 

instrukcijas izveido 

vienkāršas ģeometriskas 

formas datorprogrammā. 

Patstāvīgi lieto CAD 

programmu, lai iegūtu 

informāciju no digitālā 

rasējuma. Izstrādā 

vienkāršu kokizstrādājuma 

2D projektu vai 3D modeli. 

Prasmīgi izmanto CAD rīkus 

rasējumu detalizācijai un 

specifikāciju ģenerēšanai. 

Labo un papildina digitālos 

rasējumus. 
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Moduļa “Koksnes mehāniskā apstrāde” apraksts 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas mehāniski apstrādāt koksni, ievērojot darba drošības noteikumus, izmantojot detaļu 

specifikāciju un patstāvīgi iestatot kokapstrādes darbmašīnas. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Iestatīt un strādāt ar kokapstrādes darbmašīnām, ievērojot drošus darba paņēmienus. 

2. Izvēlēties nepieciešamās palīgierīces un aizsargierīces. 

3. Lasīt detaļas, detaļu un kopsalikuma rasējumu, izstrādājuma tehnisko dokumentāciju. 

4. Izvēlēties un lietot piemērotus apstrādes režīmus un mainīt kokapstrādes iekārtu iestatījumus. 

5. Izvēlēties un iestatīt atbilstošus griezējinstrumentus. 

6. Mehāniski apstrādāt koksni ar pozīcijas tipa un mobili – stacionārām iekārtām, izgatavot koka izstrādājumus, 

sagataves un detaļas. 

7. Apkopt kokapstrādes iekārtas. 

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti A daļas moduļi “Kokrūpniecības nozares uzņēmuma pamatprocesi”, “Individuālu(vienkāršu)koka 

izstrādājumu izgatavošana”, “Nemehanizēta koksnes līmēšana”, "Koka izstrādājumu nemehanizēta apdare" un 

B daļas modulis “Koka izstrādājumu rasēšana”. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai 

profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa 

apguves summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Koksnes mehāniskā apstrāde" ir B daļas modulis. To var apgūt vienlaicīgi ar B daļas moduli "Koksnes 

mehāniskās apstrādes organizācija". To apguve ir ieejas nosacījums moduļu “Mehanizētā koksnes līmēšana” un 

“Koka izstrādājumu mehanizēta apdare” apguvei. 

 

Moduļa “Koksnes mehāniskā apstrāde” saturs 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: iestatīt un strādāt ar 

kokapstrādes darbmašīnām, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

60% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Speciālista uzraudzībā 

iestata un sagatavo 

ripzāģmašīnas, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi iestata un 

sagatavo ripzāģmašīnas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Veic precīzu ripzāģmašīnas 

iestatīšanu un pārbaudi, 

analizējot zāģripas stāvokli 

un leņķu atbilstību 

specifiskiem griezumiem, 
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Zina: vispārīgās prasības kokapstrādes 

darbmašīnu konstrukcijai un atsevišķām 

tās ierīcēm, darba drošības prasības 

iestatot un drošus darba paņēmienus 

strādājot ar ripzāģmašīnām, 

lentzāģmašīnām, frēzmašīnām, 

urbjmašīnām, slīpmašīnām. 

Izprot: nosacījumus, kas veicina drošu 

darbu ar darbmašīnām un kas ir saistīti 

ar to konstrukciju un atsevišķu mezglu 

prasībām. 

novēršot iespējamās 

novirzes pirms darba 

uzsākšanas. 

Speciālista uzraudzībā 

izzāģē koksnes vai koksnes 

materiāla detaļas, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi izzāģē koksnes 

vai koksnes materiāla 

detaļas, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Zāģē detaļas ar augstu 

precizitāti un ražīgumu, 

analizējot griezuma kvalitāti 

procesa laikā un operatīvi 

koriģējot padevi vai 

iestatījumus, lai novērstu 

materiāla bojājumus 

(piem., apdegumus, 

izrāvumus). 

Speciālista uzraudzībā 

iestata un sagatavo 

lentzāģmašīnas, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi iestata un 

sagatavo lentzāģmašīnas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Iestata lentzāģmašīnu, 

precīzi regulējot zāģlentes 

spriegojumu un vadīklas 

atbilstoši materiāla cietībai 

un biezumam, nodrošinot 

iekārtas stabilu darbību pie 

maksimālās slodzes. 

Speciālista uzraudzībā 

izzāģē koksnes vai koksnes 

materiāla detaļas, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi izzāģē koksnes 

vai koksnes materiāla 

detaļas, ievērojot drošus 

darba paņēmienus 

Veic sarežģītus (t.sk. 

līklīniju) zāģējumus, 

kontrolējot zāģlentes gaitu 

un materiāla padevi, lai 

iegūtu gludu griezuma 

virsmu un precīzu kontūru 

bez papildu apstrādes 

nepieciešamības. 

Speciālista uzraudzībā 

iestata un sagatavo 

frēzmašīnas, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi iestata un 

sagatavo frēzmašīnas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Sagatavo frēzmašīnu 

darbam, kombinējot 

dažādus 

griezējinstrumentus vai 

palīgierīces nestandarta 

profilu iegūšanai, un veic 

kontrolfrēzējumu 

iestatījumu verificēšanai. 

Speciālista uzraudzībā 

izfrēzē koksnes vai koksnes 

materiāla detaļas gareniski 

Patstāvīgi izfrēzē koksnes 

vai koksnes materiāla 

detaļas gareniski un 

Frēzē profilus gareniski un 

šķērsām šķiedrai bez 

noplēsumiem, izvēloties 
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un šķērsām šķiedrām, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

šķērsām šķiedrām, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

optimālu frēzēšanas 

stratēģiju (piem., pretgaitu 

vai lēzenu iegriešanos) 

sarežģītas tekstūras 

koksnei. 

Speciālista uzraudzībā 

iestata un sagatavo 

urbšanas/dobšanas 

iekārtas, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi iestata un 

sagatavo 

urbšanas/dobšanas 

iekārtas, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Iestata urbšanas un 

dobšanas iekārtas sērijveida 

urbumiem, precīzi regulējot 

dziļuma ierobežotājus un 

atdures, lai nodrošinātu 

savienojumu precizitāti visai 

partijai. 

Speciālista uzraudzībā urbj 

un dobj koksni vai koksnes 

materiālus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi urbj un dobj 

koksnes vai koksnes 

materiālu detaļas, 

ievērojot tehnoloģisko 

procesu un drošus darba 

paņēmienus. 

Urbj un dobj dažāda 

blīvuma materiālus, 

kontrolējot urbuma kvalitāti 

(malu tīrību, precizitāti) un 

novēršot urbja pārkaršanu 

vai novirzi dziļos urbumos. 

Speciālista uzraudzībā 

iestata un sagatavo 

slīpmašīnu, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi iestata un 

sagatavo slīpmašīnu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Iestata slīpmašīnu, 

izvēloties abrazīvā materiāla 

graudainību un slīpēšanas 

spiedienu atbilstoši virsmas 

prasībām, lai novērstu 

"izslīpējumus" vai virsmas 

viļņošanos. 

Speciālista uzraudzībā slīpē 

koksnes vai koksnes 

materiālu virsmas ar 

slīpēšanas iekārtām, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi slīpē koksnes vai 

koksnes materiālu virsmas, 

ievērojot darba nianses, 

tehnoloģisko procesu un 

drošus darba paņēmienus. 

Iegūst augstas kvalitātes 

virsmu, vizuāli un taktiāli 

novērtējot slīpējumu, un 

veic nepieciešamās 

korekcijas, lai likvidētu 

iepriekšējās apstrādes 

pēdas vai negludumus. 

2. Spēj: izvēlēties nepieciešamās 

palīgierīces un aizsargierīces. 

Zina: palīgierīču un aizsargierīču veidus. 

  5% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Speciālista uzraudzībā 

izvēlas un uzstāda atdures 

norādītajai darbmašīnai, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas un uzstāda 

atdures norādītajai 

darbmašīnai, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Pielāgo atdures nestandarta 

detaļu apstrādei, nodrošinot 

sērijveida precizitāti un 

drošu fiksāciju. 
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Izprot: palīgierīču un aizsargierīču 

nozīmi un lietošanas paņēmienus. 

Speciālista uzraudzībā 

izvēlas un lieto darba 

specifikai atbilstošu bīdni un 

padeves mehānismu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas un lieto 

darba specifikai atbilstošu 

bīdni un padeves 

mehānismu, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Analizē apstrādes drošības 

riskus un izvēlas  specifisku 

bīdni/padeves palīglīdzekli, 

kas nodrošina vienmērīgu 

un drošu materiāla padevi. 

Speciālista uzraudzībā 

izvēlas un uzstāda 

piespiedējus norādītajai 

darbmašīnai, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēles un 

uzstāda piespiedējus 

norādītajai darbmašīnai, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Kombinē dažādus 

piespiedēju veidus (piem., 

ķemmes, ekscentra), lai 

nodrošinātu stabilu detaļas 

noturēšanu un novērstu 

vibrāciju apstrādes laikā. 

Speciālista uzraudzībā 

izvēlas un lieto atbalstus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas konkrētos 

apstākļos piemērotāko 

atbalstu un lieto to. 

Izvērtē garu vai smagu 

detaļu apstrādes specifiku 

un organizē darba zonu ar 

papildu atbalstiem, 

nodrošinot ergonomisku un 

drošu darba procesu. 

3. Spēj: lasīt detaļas, detaļu un 

kopsalikuma rasējumu, izstrādājuma 

tehnisko dokumentāciju. 

Zina: rasējuma nozīmi un atbilstošu 

lietojumu. 

Izprot: kokizstrādājumu konstruktīvos 

risinājumus un attēloto konstrukciju. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Atpazīst skatus rasējumā un 

nosauc tos. 
Definē katru skatu, atpazīst 

to. Vadoties pēc tiem, 

telpiski uzrasē detaļu. 

Analizē sarežģītu 

kopsalikuma rasējumu, 

identificējot visas 

konstruktīvās nianses un 

nepieciešamās 

tehnoloģiskās darbības 

detaļu izgatavošanai. 

Pēc kvalificēta speciālista 

norādījumiem rasē detaļu 

aksonometrijā. 

Patstāvīgi rasē detaļu 

aksonometrijā. 

Patstāvīgi izstrādā 

detalizētu detaļas skici 

aksonometrijā, iekļaujot 

visus nepieciešamos 

šķēlumus un mezglu 

risinājumus darba 

uzdevuma precizēšanai. 

4. Spēj: izvēlēties un lietot piemērotus 

apstrādes režīmus un mainīt 

kokapstrādes iekārtu iestatījumus. 

  5% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Nosauc griešanas un 

padeves ātruma atšķirības 

un nozīmi. 

Raksturo griešanas un 

padeves ātruma izvēles 

ietekmi uz detaļas 

parametriem. 

Analizē un salīdzina 

griešanas un padeves 

ātruma izvēles ietekmi uz 

detaļas parametriem.  
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Zina: kokapstrādes darbmašīnu un 

iekārtu uzbūvi, tehniskos parametrus, 

iestatījumu ievades veidus. 

Izprot: kokapstrādes iekārtu darbības 

principus un to vadību. 

Nosauc kokapstrādes 

mašīnu sastāvdaļas. 

Nosauc kokapstrādes 

mašīnu sastāvdaļas, definē 

to nozīmi un uzdevumus. 

Analizē kokapstrādes 

iekārtas shēmu, lai 

identificētu potenciālos 

mezglu bojājumus vai 

veiktu precīzāku 

regulēšanu. 

5. Spēj: izvēlēties un iestatīt atbilstošus 

griezējinstrumentus. 

Zina: griezējinstrumentu veidus un 

uzbūvi. 

Izprot: griezējinstrumentu nozīmi un 

lietošanas paņēmienus. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Atpazīst zāģēšanas 

griezējinstrumentu veidus. 
Definē konkrētam darbam 

piemērotākos zāģēšanas 

griezējinstrumentu veidus. 

Argumentēti izvēlas 

zāģripas zobu ģeometriju un 

skaitu atbilstoši specifiskam 

materiālam (piem., 

cietkoksnes plātne), 

prognozējot griezuma 

kvalitāti. 

Speciālista uzraudzībā 

izvēlas un iestata zāģēšanas 

griezējinstrument, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas un iestata 

zāģēšanas 

griezējinstrumentus, 

izvēloties pareizus darba 

paņēmienus un ievērojot 

drošas darba metodes. 

Iestata zāģripu ar 

mikrometrisku precizitāti (ja 

iekārta ļauj) vai veic zāģa 

mezgla korekcijas, lai 

novērstu diska mešanu un 

vibrāciju. 

Atpazīst nažu un frēžu 

veidus, raksturo nažu 

novietojumu frēzē. 

Definē piemērotākos nažu 

un frēžu veidus, to 

iestatīšanas noteikumus 

frēzē. 

Analizē dažādu nažu 

materiālu priekšrocības un 

trūkumus konkrētajā darba 

uzdevumā un izvēlas 

ekonomiski un tehnoloģiski 

pamatotāko risinājumu. 

Speciālista uzraudzībā 

izvēlas un iestata nažus un 

frēzes, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas un 

iestata nažus un frēzes, 

izvēloties pareizus darba 

paņēmienus un ievērojot 

drošas darba metodes. 

Veic sarežģītu profilfrēžu 

iestatīšanu, nodrošinot 

precīzu profilu sakritību  un 

balansējumu. 

 

Atpazīst urbju veidus, un 

nosauc tos. 

Atpazīst urbju veidus, 

nosauktos un definē to 

lietošanu konkrētā 

situācijā. 

Izvērtē speciālo urbju  

lietojuma iespējas 

nestandarta furnitūras 

iestrādei. 

Speciālista uzraudzībā 

iestata urbjus, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi iestata urbjus, 

izvēloties pareizus darba 

paņēmienus un ievērojot 

drošas darba metodes. 

Iestata kombinētos urbjus, 

nodrošinot precīzu urbumu 

dziļumu un centru atbilstību 

rasējumam. 
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Atpazīst griezējinstrumenta 

bojājumu veidus. Nosauc 

faktorus, kas apliecina 

griezējinstrumenta 

atbilstību darbam. 

Definē un pamato 

griezējinstrumenta 

bojājumu veidus un riska 

faktorus darbā ar bojātu 

griezējinstrumentu. 

Diagnosticē 

griezējinstrumentu 

nodiluma pakāpi pēc 

apstrādes kvalitātes 

(skaņas, virsmas) un 

pieņem lēmumu par 

asināšanu vai nomaiņu, lai 

nepieļautu iekārtas 

bojājumus. 

6. Spēj: mehāniski apstrādāt koksni ar 

pozīcijas tipa un mobili – stacionārām 

iekārtām, izgatavot koka izstrādājumus, 

sagataves un detaļas. 

Zina: koksnes mehāniskās apstrādes 

veidus un piemērotību veicamajam 

uzdevumam. 

Izprot: pozīcijas tipa un mobili – 

stacionāro kokapstrādes iekārtu uzbūvi 

un funkcijas, koka izstrādājumu, 

sagatavju un detaļu izgatavošanas 

tehnoloģiskos procesus un secību. 

  5% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Speciālista vadībā atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei 

izveido sarakstu ar koksnes 

un koksnes materiālu 

apstrādei nepieciešamajām 

iekārtām un instrumentiem. 

Patstāvīgi nosauc iekārtu un 

instrumentu veidus, kas 

piemēroti dotajam koksnes 

materiālu apstrādes 

darbam, plāno darbu secību. 

Izstrādā optimālu 

tehnoloģisko karti, paredzot 

racionālāko iekārtu 

noslogojumu un materiālu 

plūsmu, lai minimizētu laika 

patēriņu un atgriezumus. 

Speciālista vadībā strādā ar 

koksnes apstrādes 

iekārtām, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi strādā ar koksnes 

apstrādes iekārtām, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Kompleksi izmanto vairākas 

kokapstrādes iekārtas, 

organizējot darbu tā, lai 

nodrošinātu nepārtrauktu 

un efektīvu ražošanas 

procesu, garantējot gala 

produkta kvalitāti. 

7. Spēj: apkopt kokapstrādes iekārtas. 

Zina: smērvielu lietojumu, lietošanu 

attiecīgajā kokapstrādes iekārtas mezglā 

un iespējamo risku veidus. 

Izprot: apkopes nepieciešamību, 

ievērojot grafiku. 

  5% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Speciālista uzraudzībā ieeļļo 

kustīgos mezglus un 

apstrādā darba virsmas ar 

smērvielām, lietojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi izvērtē kustīgo 

mezglu eļļošanas 

nepieciešamību, ieeļļo 

kustīgos mezglus un 

apstrādā darba virsmas ar 

smērvielām, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Veic iekārtas tehnisko 

stāvokļa diagnostiku, 

identificē netipiskus 

trokšņus vai vibrācijas un 

proaktīvi veic apkopi 

(eļļošanu, regulēšanu), 

novēršot dīkstāves riskus. 

Atbilstoši darba vadītāja 

norādēm uzkopj darba vietu 

un notīra iekārtu. 

Patstāvīgi uzkopj darba 

vietu un notīra iekārtu darba 

procesā un pēc tā. 

Uztur ideālu kārtību darba 

vietā, organizējot atkritumu 

savākšanu tā, lai tā 

netraucētu tehnoloģiskajam 

procesam un atbilstu 

augstākajiem darba 

drošības un kultūras 

standartiem. 
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Moduļa “Koksnes mehāniskās apstrādes organizācija” apraksts 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas organizēt kvalitatīvu kokapstrādes tehnoloģisko procesu un optimālu iekārtu darbību. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Aprēķināt katras detaļas izgatavošanai nepieciešamo koksnes izejmateriāla daudzumu un darba apjomu. 

2. Salīdzināt esošos un nepieciešamos kokapstrādes tehnoloģisko iekārtu apstrādes režīmus, kā arī noteikt to 

ietekmi uz produkcijas parametriem. 

3. Noteikt tehnoloģiskā procesa noviržu cēloņus, pamatojoties uz tehniski normatīvajā dokumentācijā 

noteiktajiem parametriem, nodrošināt to novēršanas pasākumus. 

4. Noteikt un analizēt tehnoloģiskā procesa noviržu cēloņus. 

5. Koriģēt kokapstrādes tehnoloģisko iekārtu iestatījumus. 

6. Uzskaitīt saražotās produkcijas daudzumu. 

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti A daļas moduļi “Kokrūpniecības nozares uzņēmuma pamatprocesi”, “Individuālu(vienkāršu)koka 

izstrādājumu izgatavošana”, “Nemehanizēta koksnes līmēšana”, "Koka izstrādājumu nemehanizēta apdare" un 

B daļas modulis “Kokizstrādājumu rasēšana”. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai 

profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa 

apguves summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Koksnes mehāniskās apstrādes organizācija" ir B daļas modulis. To var apgūt vienlaicīgi ar B daļas 

moduli “Koksnes mehāniskā apstrāde”. To apguve ir ieejas nosacījums moduļu “Mehanizētā koksnes līmēšana” 

un “Koka izstrādājumu mehanizēta apdare” apguvei. 

 

Moduļa “Koksnes mehāniskās apstrādes organizācija” saturs 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: aprēķināt katras detaļas 

izgatavošanai nepieciešamo koksnes 

izejmateriāla daudzumu un darba 

apjomu. 

20% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Izstrādā koksnes materiālu 

specifikācijas un aprēķina 

izejmateriālu daudzumu. 

Izstrādā koksnes materiālu 

specifikācijas, izskaidro un 

aprēķina katras detaļas 

izgatavošanai nepieciešamo 

izejmateriālu apjomu, ņemot 

Veic precīzus aprēķinus un 

materiālu optimizāciju, 

patstāvīgi piemērojot 

lietderīgā iznākuma 

koeficientus, lai maksimāli 
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Zina: zāģmateriālu ražošanas, 

būvgaldniecības un mēbeļu rūpniecības 

tehnoloģiskā procesa etapus un 

nepieciešamo izejvielu un izejmateriālu 

daudzumu. 

Izprot: tehnoloģiskā procesa 

plānošanas principus. 

vērā lietderīgā iznākuma 

koeficientus. 

samazinātu atgriezumus un 

materiālu zudumus. 

Izveido koksnes 

izstrādājumu 

tehnoloģiskās kartes un 

aprēķina plūsmu ražīgumu 

zāģmateriālu, mēbeļu 

galdnieku un būvgaldnieku 

izstrādājumiem. 

Analizē tehnoloģiskā procesa 

etapus un, aprēķinu 

rezultātā, izvēlas katram 

izstrādājumam paredzēto 

tehnoloģisko karti. 

Pamatoti izvēlas un pielāgo 

tehnoloģisko karti 

konkrētam pasūtījumam, 

prognozējot ražošanas 

plūsmu un identificējot 

iespējamos "šauros kaklus" 

pirms darba uzsākšanas. 

Uzskaita zāģmateriālu 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa pamatposmus un 

aprēķina to noslogojumu. 

Apraksta un izskaidro 

zāģmateriālu ražošanas 

tehnoloģiskā procesa etapus 

un aprēķina to noslogojumu. 

Plāno racionālu iekārtu un 

darbību secību zāģmateriālu 

sagatavošanas posmā, 

nodrošinot nepārtrauktu 

materiāla plūsmu un 

samazinot dīkstāves. 

Uzskaita būvgaldniecības 

izstrādājumu tehnoloģiskā 

procesa pamatposmus un 

aprēķina to noslogojumu. 

Apraksta un izskaidro 

zāģmateriālu ražošanas 

tehnoloģiskā procesa etapus 

un aprēķina to noslogojumu. 

Organizē darba secību 

būvgaldniecības 

izstrādājumu (logu, durvju) 

ražošanā, precīzi salāgojot 

operāciju izpildes laikus ar 

pieejamajiem resursiem. 

Uzskaita mēbeļu 

rūpniecības tehnoloģiskā 

procesa pamatposmus un 

aprēķina to noslogojumu. 

Apraksta un izskaidro 

mēbeļu rūpniecības 

tehnoloģiskā procesa 

etapus un aprēķina to 

noslogojumu. 

Plāno mēbeļu detaļu plūsmu 

ražošanas procesā, efektīvi 

grupējot līdzīgās operācijas, 

lai paaugstinātu kopējo 

darba ražīgumu. 

2. Spēj: salīdzināt esošos un 

nepieciešamos kokapstrādes 

tehnoloģisko iekārtu apstrādes 

režīmus, kā arī noteikt to ietekmi uz 

produkcijas parametriem. 

Zina: koksnes izejmateriālu un gala 

produkcijas kvalitātes raksturojošos 

rādītājus, kokapstrādes tehnoloģisko 

iekārtu apstrādes režīmu veidus. 

20% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Izskaidro koksnes 

materiālu fizikālās uzbūves 

pamatprincipu, to ietekmi 

uz koksnes mehānisko 

apstrādi, detaļu 

parametriem un apstrādes 

kvalitāti. 

Modelē koksnes fizikālo 

īpašību ietekmi uz koksnes 

mehānisko apstrādi un 

detaļas parametriem un 

apstrādes kvalitāti. 

Patstāvīgi korelē apstrādes 

režīmus (padevi, ātrumu) ar 

koksnes fizikālajām īpašībām 

(mitrumu, blīvumu, šķiedras 

virzienu), lai novērstu 

defektus un nodrošinātu 

augstāko virsmas kvalitāti. 

Izskaidro materiālu fizikāli 

mehāniskās īpašības un to 

ietekmi uz detaļas 

parametriem un kvalitāti. 

Pamato koksnes un koksnes 

materiālu izvēli, atkarībā no 

fizikālajām un 

mehāniskajām īpašībām, un 

Argumentēti izvēlas 

materiālu konkrētai detaļai, 

paredzot tā uzvedību 

apstrādes laikā, un veic 
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Izprot: koksnes izejmateriālu un 

mehāniskās apstrādes režīmu ietekmi 

uz gala produkcijas kvalitāti. 

to ietekmi uz detaļu 

parametriem un kvalitāti. 

proaktīvas korekcijas 

apstrādes procesā. 

3. Spēj: noteikt tehnoloģiskā procesa 

noviržu cēloņus, pamatojoties uz 

tehniski normatīvajā dokumentācijā 

noteiktajiem parametriem, nodrošināt 

to novēršanas pasākumus. 

Zina: mērinstrumentus un kontroles 

veidus kokapstrādes mašīnu/koksnes 

griezējinstrumentu noviržu kontrolei. 

Izprot: tehnoloģiskā procesa noviržu 

cēloņus un novēršanas pasākumus. 

20% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Identificē produkcijas 

kvalitātes neatbilstību 

standartu vai tehniskās 

specifikācijas prasībām, 

kas saistītas ar novirzēm 

no tehnoloģiskā procesa 

prasībām. 

Analizē iemeslus, kāpēc 

notiek novirzes no 

tehnoloģiskā procesa. 

Operatīvi identificē 

tehnoloģiskā procesa 

novirzes (piem., izmēru 

neprecizitātes) un patstāvīgi 

veic korektīvās darbības 

iekārtu iestatījumos vai 

darba paņēmienos kvalitātes 

atjaunošanai. 

Atšķir griezējinstrumenta 

nodiluma pakāpi, izvērtējot 

apstrādāto sagatavi vai 

detaļu. 

Analizē koksnes 

griezējinstrumentu nodiluma 

un griežņa ģeometrisko 

parametru ietekmi uz 

kvalitāti, izvērtējot 

apstrādāto detaļu. 

Diagnosticē instrumenta 

stāvokli pēc apstrādes 

virsmas kvalitātes (skaņas, 

vibrācijas, virsmas 

raupjuma) un savlaicīgi 

pieņem lēmumu par 

instrumenta nomaiņu, 

novēršot brāķa rašanos. 

4. Spēj: pārbaudīt izgatavoto koksnes 

izstrādājumu izmērus un kvalitāti 

atbilstoši tehniskajai dokumentācijai un 

koriģēt kokapstrādes tehnoloģisko 

iekārtu iestatījumus atbilstoši 

veiktajiem saražotās produkcijas 

kontrolmērījumiem. 

Zina: kokapstrādes tehnoloģisko ierīču 

darbību. 

Izprot: kontrolmērījumu rādītājus, 

kontroles nepieciešamību darba 

uzdevuma veikšanā un kvalitātes 

noteikšanā. 

20% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Apraksta kvalitātes prasības 

pēc izsniegtā parauga. 

Analizē kvalitātes prasības 

un definē faktorus, kas tās 

ietekmē. 

Veic padziļinātu 

izstrādājuma kvalitātes 

pārbaudi, identificējot pat 

nebūtiskas atkāpes no 

parauga, un nosaka, kurā 

tehnoloģiskajā posmā kļūda 

radusies. 

Nosaka koksnes vainas 

izsniegtajos paraugos. 

Nosaka koksnes vainas 

izsniegtajos paraugos. 

Definē to ietekmi uz 

kvalitātes prasībām. 

Klasificē koksnes vainas un 

patstāvīgi pieņem lēmumu 

par detaļas tālāku 

izmantošanu (izgriešanu, 

labošanu vai brāķēšanu), lai 

nodrošinātu atbilstību 

augstākajai kvalitātes šķirai. 

Pārbauda detaļas atbilstību 

kvalitātes prasībām ar 

mērinstrumentiem, kā arī 

Pārbauda detaļas atbilstību 

kvalitātes prasībām ar 

mērinstrumentiem, vai arī, 

vadoties pēc izsniegtā 

Izmanto precīzos 

mērinstrumentus un 

šablonus, lai veiktu 

detalizētu atbilstības 
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vadoties pēc izsniegtā 

parauga vai šablona. 

parauga vai šablona, 

identificē iespējamos noviržu 

cēloņus. 

pārbaudi, un patstāvīgi 

novērš konstatētās 

ģeometriskās neprecizitātes. 

Ražošanas procesā ar 

kontrolmērījumiem 

pārbauda produkcijas 

kvalitāti. 

Organizē produkcijas 

kvalitātes kontrolmērījumus 

un neatbilstību gadījumā 

koriģē tehnoloģisko iekārtu 

iestatījumus. 

Veic regulārus 

kontrolmērījumus ražošanas 

plūsmā un operatīvi veic 

mikrometriskas korekcijas 

iekārtu iestatījumos, 

nodrošinot stabilu 

produkcijas kvalitāti visas 

partijas garumā. 

Izskaidro kokapstrādes 

darbmašīnu iestatīšanas 

nosacījumus sagatavju 

apstrādei un to izvēli, 

izskaidro un kontrolē 

kokapstrādes darbmašīnu 

iestatījumu atbilstību 

apstrādes režīmiem. 

Kontrolē un analizē 

kokapstrādes darbmašīnu 

iestatījumu (apstrādes 

režīmu) atbilstību sagatavju 

apstrādes režīmiem, pamato 

attiecīgā kokapstrādes 

darbmašīnas apstrādes 

režīma (iestatījuma)izvēli un 

nepieciešamības gadījumā to 

koriģē. 

Analizē apstrādes režīmu 

efektivitāti un veic to 

optimizāciju (piem., palielina 

padevi, saglabājot kvalitāti), 

lai paaugstinātu ražīgumu. 

5. Spēj: uzskaitīt saražotās 

kokrūpniecības produkcijas apjomu. 

Zina: dokumentācijas veidus un 

aizpildīšanas prasības. 

Izprot: saražotās kokrūpniecības 

produkcijas uzskaites principus un 

nepieciešamību. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Apkopo saražotās 

produkcijas daudzumu, 

izmantojot gatavās 

produkcijas uzskaites 

metodes. 

Analizē produkcijas 

daudzuma uzskaites veidus, 

pamatojot produkcijas 

uzskaites metodes izvēli. 

Uztur precīzu un pārskatāmu 

produkcijas uzskaiti, un spēj, 

balstoties uz datiem, 

identificēt materiālu zudumu 

cēloņus vai ražošanas 

kavējumus. 

Izskaidro iekšējā 

apgrozījuma veidlapu vai 

svītrkodu efektivitāti 

saražotās produkcijas 

apjoma noteikšanai. 

Izmantojot iekšējā 

apgrozījuma veidlapas vai 

svītrkodu nolasījumus, 

nosaka un novērtē saražotās 

produkcijas apjomu savai 

darbavietai (postenim). 

Patstāvīgi un bez kļūdām 

veic uzskaiti (ar veidlapām 

vai skeneriem), kontrolējot 

savas darba vietas ražīgumu 

un sekojot līdzi plāna 

izpildei. 

Lieto elektroniskās 

produkcijas uzskaites 

sistēmas. 

Raksturo produkcijas 

uzskaites veidus (izskaidro 

elektroniskās uzskaites 

sistēmas priekšrocības). 

Prasmīgi lieto elektroniskās 

uzskaites sistēmas, 

nodrošinot datu ievades 

precizitāti un izmantojot 

sistēmas atskaites sava 
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darba efektivitātes 

paaugstināšanai. 
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Moduļa “Mehanizēta koksnes līmēšana” apraksts 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas mehanizēti līmēt dažāda veida kokmateriālus ar dažādām līmēm un iekārtām, 

novērtēt līmējuma kvalitāti. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Izvēlēties līmētos materiālus un aprēķināt nepieciešamo materiālu daudzumu. 

2. Izvēlēties darbam piemērotas daudzkomponentu līmes. 

3. Mehanizēti līmēt dažādus līmētos kokmateriālus. 

4. Sagatavot un savilkt sarežģītu finieri, aprēķināt nepieciešamo finiera un līmes daudzumu. 

5. Mehanizēti uzklāt līmi un strādāt ar dažādām mehanizētām līmēšanas iekārtām. 

6. Mehanizēti izgatavot līmētus koksnes materiālus ar daudzkomponentu līmēm. 

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti moduļi “Koksnes mehāniskā apstrāde” un "Koksnes mehāniskās apstrādes organizācija". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai 

profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa 

apguves summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Mehanizēta koksnes līmēšana" ir B daļas modulis. To var apgūt vienlaicīgi ar B daļas moduli ”Koka 

izstrādājumu mehanizēta apdare”. To apguve ir ieejas nosacījums moduļa "Konstruēšana ar speciālajām 

datorprogrammām" apguvei. 

Izglītojamajiem, kuri neturpina mācības 4.LKI līmenī, moduļi “Mehanizēta koksnes līmēšana” un  "Koka 

izstrādājumu mehanizēta apdare" apguve ir  ieejas nosacījums moduļa “Kokapstrādes iekārtu operatora prakse” 

apguvei. 

 

 

Moduļa “Mehanizēta koksnes līmēšana” saturs 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 
Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: izvēlēties līmētos materiālus 

un aprēķināt nepieciešamo materiālu 

daudzumu. 

20% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm nosauc 

līmēto materiālu īpašības, 

Raksturo līmēto materiālu 

īpašības, priekšrocības un 

trūkumus. Patstāvīgi izvēlas 

Analizē materiālu īpašību 

(mitruma, blīvuma, 

tekstūras) saderību ar 

plānoto līmēšanas 
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Zina: līmēto materiālu veidus, 

priekšrocības un lietojamību. 

Izprot: līmēto materiālu nozīmi 

kokapstrādē, tautsaimniecībā, 

ekonomikā, ekoloģijā, līmēšanas 

procesa pamatus. 

priekšrocības un trūkumus 

un izvēlas līmēto materiālu. 

piemērotus līmētos 

materiālus. 

tehnoloģiju un argumentēti 

izvēlas materiālus, 

prognozējot gala 

izstrādājuma ekspluatācijas 

īpašības un ilgmūžību. 

Aprēķina līmētā materiāla 

daudzumu. 

Aprēķina līmētā materiāla 

daudzumu un pamato 

aprēķinu pozīcijas. 

Veic detalizētu materiālu 

patēriņa aprēķinu, iekļaujot 

tehnoloģiskos zudumus un 

optimizācijas iespējas 

(sagatavju izvietojumu), lai 

nodrošinātu ekonomiski 

pamatotu un resursus 

taupošu procesu. 

Nosauc līmēšanas procesa 

ķīmiskos aspektus. 

Izskaidro līmēšanas procesa 

ķīmiskos aspektus. 

Analizē līmēšanas procesa 

ķīmiskās reakcijas 

(polimerizāciju, cietēšanu) 

ietekmējošos faktorus 

(temperatūru, gaisa 

mitrumu, katalizatorus) un 

patstāvīgi pieņem lēmumus 

par darba vides vai procesa 

parametru korekciju. 

Nosauc līmēšanas procesa 

fizikālos aspektus. 

Izskaidro līmēšanas procesa 

fizikālos aspektus. 

Izvērtē līmes fizikālo īpašību 

(viskozitātes, plūstamības) 

un koksnes virsmas 

mijiedarbību (adhēziju, 

koēziju, samitrināšanu), 

pielāgojot virsmas 

sagatavošanu vai 

presēšanas režīmus 

maksimālas stiprības 

savienojuma iegūšanai. 

Atpazīst termoplastiskās un 

termoreaktīvās līmes. 

Salīdzina termoplastiskās un 

termoreaktīvās līmes. 

Analizē termoplastisko un 

termoreaktīvo līmju 

priekšrocības un trūkumus 

konkrētos ražošanas 

apstākļos, argumentējot 

piemērotākā līmes veida 
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izvēli specifiskām slodzēm 

vai vides iedarbībai (piem., 

mitrumizturībai, 

karstumizturībai). 

2. Spēj: izvēlēties darbam piemērotas 

daudzkomponentu līmes. 

Zina: līmju īpašības, iedalījumu un 

lietojamību. 

Izprot: līmes sastāva saistību ar 

īpašībām. 

15% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Nosauc līmju īpašības, 

apzīmējumus un 

norādījumus uz līmju 

fasējumiem. 

Izskaidro līmju īpašības un 

apzīmējumus, norādījumus 

uz līmju fasējumiem. 

Analizē darba vides 

apstākļus (temperatūru, 

mitrumu) un materiāla 

specifiku, argumentēti 

izvēloties līmes marku un 

cietinātāja proporcijas. Veic 

precīzu komponentu 

sajaukšanu, nodrošinot 

maisījuma homogenitāti un 

atbilstību tehnoloģiskajām 

prasībām. 

Atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm nosauc 

doto līmju iedalījumu un 

izvēlas darbam piemērotas 

daudzkomponentu līmes, 

izmantojot līmju 

raksturojumus. 

Izskaidro līmju iedalījumu 

un patstāvīgi izvēlas darbam 

piemērotas 

daudzkomponentu līmes, 

izmantojot līmju 

raksturojumus. 

Praktiski nosaka un pamato 

piemērotāko atvērto un 

slēgto izturēšanas laiku, lai 

novērstu līmes priekšlaicīgu 

sacietēšanu vai 

nepietiekamu uzklāšanu 

("izbadējušas šuves"), 

tādējādi garantējot 

maksimālu savienojuma 

stiprību. 

Nosauc daudzkomponentu 

līmju lietošanas 

ekonomiskos un ekoloģiskos 

apsvērumus. 

Izskaidro daudzkomponentu 

līmju lietošanas 

ekonomiskos un ekoloģiskos 

apsvērumus. 

Plāno darba apjomu un 

tempu atbilstoši sagatavotā 

līmes maisījuma 

dzīvotspējai (pot life), 

vizuāli un praktiski 

kontrolējot līmes 

viskozitātes izmaiņas 

procesa laikā, lai nepieļautu 

nekvalitatīva maisījuma 

izmantošanu. 

3. Spēj: mehanizēti līmēt dažādus 

līmētos kokmateriālus. 

15% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Kvalificēta speciālista vadībā 

mehanizēti līmē 

masīvkoksni, ievērojot 

Patstāvīgi līmē masīvkoksni, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Veic masīvkoksnes 

(vairogus, brusas) 

līmēšanu, patstāvīgi 
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Zina: dažādu līmēto kokmateriālu 

līmēšanas veidus, tehnoloģiskos 

režīmus. 

Izprot: dažādu faktoru ietekmi uz 

līmēšanas procesu. 

drošus darba paņēmienus. kontrolējot līmes 

izspiedumu regularitāti un 

presēšanas spiedienu, lai 

novērstu koksnes iekšējos 

spriegumus un 

deformācijas. 

Kvalificēta speciālista vadībā 

mehanizēti līmē liekti 

līmētās detaļas, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi līmē liekti līmētās 

detaļas, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Sagatavo un līmē liekti 

līmētas detaļas, precīzi 

izvietojot sagataves veidnē 

un nodrošinot vienmērīgu 

spiedienu visā liekuma 

rādiusā, iegūstot precīzu 

ģeometrisko formu. 

4. Spēj: sagatavot un savilkt sarežģītu 

finieri, aprēķināt nepieciešamo finiera 

un līmes daudzumu. 

Zina: plātņu un plakņu finierēšanas 

tehnoloģiskos režīmus, maliņu 

finierēšanas režīmus. 

Izprot: dažādu faktoru ietekmi uz 

finierēšanas procesu. 

15% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Kvalificēta speciālista 

vadībā nemehanizēti 

sagatavo un savelk 

sarežģītus finierus ar 

līmlenti vai līmdiegu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi nemehanizēti 

sagatavo un savelk 

sarežģītu finieri ar līmlenti, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Veido sarežģītus finiera 

tekstūras zīmējumus, 

precīzi saskaņojot rakstu un 

savelkot locījuma vietas, lai 

nodrošinātu vizuāli vienotu 

virsmu bez redzamām 

salaiduma vietām. 

Kvalificēta speciālista vadībā 

aplīstē maliņas, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi aplīstē maliņas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Veic precīzu maliņu 

aplīstēšanu masīvkoksnē vai 

plātnēs, nodrošinot 

nevainojamu stūra 

savienojumu un 

krāsu/tekstūras atbilstību 

pamatmateriālam. 

Kvalificēta speciālista vadībā 

aprēķina nepieciešamo 

finiera, līmes un maliņu 

materiāla daudzumu un 

izmaksas atbilstoši. 

Patstāvīgi aprēķina 

nepieciešamo finiera, līmes 

un maliņu materiāla 

daudzumu, to izmaksas. 

Sastāda detalizētu materiālu 

tāmi, iekļaujot 

tehnoloģiskos zudumus 

sarežģītiem piegriezumiem, 

un veic ekonomiski 

pamatotu materiālu 

pasūtījumu. 

Kvalificēta speciālista vadībā 

mehanizēti finierē plātnes un 

plaknes ar hidrauliskajām 

Patstāvīgi mehanizēti finierē 

plātnes un plaknes ar 

hidrauliskajām presēm, 

Vada presēšanas procesu, 

patstāvīgi koriģējot 

spiediena un temperatūras 

režīmus atkarībā no finiera 
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presēm, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

biezuma un līmes specifikas, 

lai novērstu līmes 

"caursišanu" vai finiera 

plaisāšanu. 

Kvalificēta speciālista vadībā 

mehanizēti finierē maliņas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Mehanizēti finierē maliņas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Iestata un apkalpo malu 

aplīmēšanas iekārtu, 

kontrolējot līmes uzklāšanas 

vienmērīgumu un 

frēzēšanas mezglu darbību, 

lai iegūtu gludu malu bez 

līmes pārpalikumiem. 

5. Spēj: mehanizēti uzklāt līmi un 

strādāt ar dažādām mehanizētām 

līmēšanas iekārtām. 

Zina: dažādu līmēšanas iekārtu 

ekspluatācijas un apkopes noteikumus, 

darba drošības noteikumus darbā ar 

tām. 

Izprot: dažādu līmēšanas iekārtu 

darbības principus. 

15% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Darba vadītāja uzraudzībā 

izskaidro dažādu līmes 

uzklāšanas iekārtu darbību 

un izvēlas piemērotas līmes 

uzklāšanas iekārtas. 

Izskaidro un izvērtē dažādu 

līmes uzklāšanas iekārtu 

darbību un patstāvīgi izvēlas 

piemērotu līmes uzklāšanas 

iekārtu. 

Argumentēti pamato līmes 

uzklāšanas iekārtas izvēli 

specifiskam darba 

uzdevumam, ņemot vērā 

līmes viskozitāti un 

uzklājamās virsmas 

ģeometriju. 

Izskaidro pneimatiskās 

preses darbību. 

Izskaidro un izvērtē 

pneimatiskās preses 

darbību. 

Analizē pneimatisko prešu 

darbības principus un 

efektivitāti, patstāvīgi 

novēršot gaisa noplūdes vai 

spiediena svārstību cēloņus 

stabilai darbībai. 

Izskaidro daudzstāvu 

apsildāmās hidrauliskās 

preses darbību. 

Izskaidro un izvērtē 

daudzstāvu apsildāmās 

hidrauliskās preses darbību. 

Izvērtē daudzstāvu prešu 

noslogojuma optimizācijas 

iespējas, plānojot 

vienlaicīgu vairāku detaļu 

pakešu līmēšanu ar 

vienmērīgu spiediena 

sadalījumu. 

Izskaidro apsildāmo iekārtu 

darbību. 

Izskaidro un izvērtē dažādu 

apsildāmo iekārtu darbību. 

Analizē temperatūras 

režīmu ietekmi uz līmes 

cietēšanas ātrumu 

apsildāmajās iekārtās un 

patstāvīgi koriģē 

parametrus, lai novērstu 
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pārkaršanu vai 

nepietiekamu sacietēšanu. 

Izskaidro dažu līmēšanas 

līniju, agregātu un iekārtu 

darbību. 

Izskaidro un izvērtē dažādu 

līmēšanas iekārtu darbību. 

Izprot kompleksu līmēšanas 

līniju darbības ciklu un spēj 

identificēt "šauros kaklus" 

vai sinhronizācijas 

problēmas starp 

atsevišķiem agregātiem 

ražošanas plūsmā. 

Izskaidro līmēšanu 

augstfrekvences 

elektromagnētiskajā laukā 

un tās priekšrocības. 

Izskaidro un izvērtē 

līmēšanu augstfrekvences 

elektromagnētiskajā laukā. 

Argumentēti skaidro 

augstfrekvences līmēšanas 

priekšrocības un 

ierobežojumus 

salīdzinājumā ar 

tradicionālajām metodēm, 

izvērtējot tās piemērotību 

konkrētiem koksnes 

mitruma un biezuma 

parametriem. 

6. Spēj: mehanizēti izgatavot līmētus 

koksnes materiālus ar 

daudzkomponentu līmēm. 

Zina: līmēšanas tehnoloģiskos režīmus 

un defektu rašanās cēloņus. 

Izprot: dažādu faktoru ietekmi uz 

līmēšanas procesu. 

20% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Pārbauda līmēšanas darbam 

sagatavotos koksnes 

materiālus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Pārbauda līmēšanas darbam 

sagatavotos koksnes 

materiālus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus, un 

izskaidro to neatbilstības 

ietekmi un izstrādājuma 

kvalitāti. 

Analizē koksnes materiālu 

sagatavošanas kvalitāti 

(mitrumu, ģeometriju) un 

patstāvīgi pieņem lēmumu 

par korektīvajām darbībām, 

ja tiek konstatētas novirzes, 

lai novērstu brāķa rašanos. 

Atbilstoši kvalificētā 

speciālista norādēm izvēlas 

un sagatavo 

daudzkomponentu līmi, 

pārbauda tās atbilstību, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas un 

sagatavo daudzkomponentu 

līmi, pārbauda tās atbilstību 

un aprēķina nepieciešamo 

līmes daudzumu. 

Precīzi sagatavo 

nepieciešamo līmes 

maisījuma daudzumu, 

ņemot vērā tā "dzīvotspēju" 

un darba apjomu, lai 

nodrošinātu nepārtrauktu 

procesu bez materiāla 

pārtēriņa. 

Atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm uzklāj 

daudzkomponentu līmes un 

iztur tās, ievērojot drošus 

Patstāvīgi uzklāj 

daudzkomponentu līmes un 

iztur tās, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Vada līmes uzklāšanas 

procesu, vizuāli un tehniski 

kontrolējot slāņa biezumu 

un izturēšanas laiku 
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darba paņēmienus. ("atvērto/slēgto"), lai 

garantētu maksimālu 

savienojuma stiprību. 

Atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm salīmē 

līmējamās virsmas, tās 

mehanizēti saspiežot, 

izturot zem spiediena un pēc 

līmēšanas, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi salīmē līmējamās 

virsmas, tās mehanizēti 

saspiežot, izturot zem 

spiediena un pēc līmēšanas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi organizē 

presēšanas ciklu, operatīvi 

regulējot spiedienu un 

izturēšanas laiku atkarībā no 

materiāla reakcijas, 

nodrošinot monolītu un 

ģeometriski precīzu 

izstrādājumu. 

Pārbauda līmētā 

izstrādājuma kvalitāti un 

nosauc iespējamos defektu 

rašanās cēloņus. 

Pārbauda līmētā 

izstrādājuma kvalitāti, 

raksturo iespējamos defektu 

rašanās cēloņus.  

Veic gatavā izstrādājuma 

kvalitātes auditu, identificē 

defektu cēloņus 

(tehnoloģiskos vai 

materiāla) un argumentēti 

piedāvā risinājumus to 

novēršanai turpmākajā 

ražošanā. 
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Moduļa “Koka izstrādājumu mehanizēta apdare” apraksts 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas mehanizēti uzklāt apdares materiālus un ķīmiski apstrādāt koksni. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Izvēlēties antiseptiķu šķīdumus, sagatavot tos darbam, veikt koksnes apstrādi ar antiseptiķu šķīdumiem un 

aprēķināt darbam nepieciešamo koksnes ķīmiskās aizsardzības līdzekļu daudzumu. 

2. Izvēlēties koksnes apdares materiālu atbilstoši darba uzdevumam un noteikt materiālu kvalitāti. 

3. Sagatavot koksnes virsmu apdarei. 

4. Veikt mehanizēti apdares darbus: izvēlēties apdares materiālu, sagatavot darba šķīdumu un uzklāt to, 

aprēķināt nepieciešamo apdares materiālu daudzumu. 

5. Veikt koksnes apdares klājumu žāvēšanas darbus. 

6. Noteikt apdares defektus un to iemeslus. 

7. Kontrolēt veiktās koksnes virsmas apdares kvalitāti. 

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti moduļi “Koksnes mehāniskā apstrāde” un "Koksnes mehāniskās apstrādes organizācija". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai 

profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa 

apguves summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Koka izstrādājumu mehanizēta apdare" ir B daļas modulis. To var apgūt vienlaicīgi ar B daļas moduli 

”Mehanizēta koksnes līmēšana”. Tā apguve ir ieejas nosacījums moduļa "Konstruēšana ar speciālajām 

datorprogrammām" apguvei. 

Izglītojamajiem, kuri neturpina mācības 4.LKI līmenī, moduļi “Mehanizēta koksnes līmēšana” un "Koka 

izstrādājumu mehanizēta apdare" apguve ir  ieejas nosacījums moduļa “Kokapstrādes iekārtu operatora prakse” 

apguvei. 
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Moduļa “Koka izstrādājumu mehanizēta apdare” saturs 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: veikt koksnes apstrādi ar 

antiseptiķu šķīdumiem atbilstoši 

veicamajam darbam.  

Zina: antiseptiķu šķīdumu 

sagatavošanas metodes, koksnes 

aizsardzības līdzekļus, koksnes 

apstrādes metodes ar antiseptiķu 

šķīdumiem, koksnes ķīmiskās 

aizsardzības līdzekļu daudzuma 

aprēķināšanas principus. 

Izprot: apstrādes ar antiseptiķu 

šķīdumiem nozīmi, koksnes virsmas 

apdares un koksnes aizsardzības mērķus 

un nozīmi kokapstrādes produkcijas 

kvalitātes nodrošināšanā, ekonomikā un 

ekoloģijā. 

18% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Ievēro darba drošību 

apdares iecirknī, mehanizēti 

strādājot ar koksnes 

ķīmiskās aizsardzības 

līdzekļiem. 

Patstāvīgi ievēro darba 

drošības un vides 

aizsardzības noteikumus, 

lietojot individuālos 

aizsardzības līdzekļus darbā 

ar ķīmiskām vielām. 

Patstāvīgi organizē drošu 

darba vidi apdares iecirknī, 

identificējot potenciālos 

riskus darbā ar ķīmiskām 

vielām un instruējot citus 

par pareizu aizsardzības 

līdzekļu lietošanu. 

Izvēlas un sagatavo 

organiskajos šķīdinātājos 

šķīstošo antiseptiķu 

šķīdumus kvalificēta 

speciālista vadībā, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi sagatavo 

antiseptiķu šķīdumus, 

ievērojot norādītās 

proporcijas un instrukcijas. 

Patstāvīgi sagatavo 

antiseptiķu šķīdumus, 

precīzi ievērojot receptūru 

un koncentrāciju, un veic 

maisījuma viskozitātes 

pārbaudi, lai nodrošinātu 

kvalitatīvu iesūkšanos 

koksnē. 

Aprēķina darbam 

nepieciešamo antiseptiķu 

daudzumu un izmaksas. 

Patstāvīgi aprēķina 

nepieciešamo antiseptiķu 

daudzumu konkrētam darba 

apjomam. 

Veic detalizētu antiseptiķu 

patēriņa aprēķinu, ņemot 

vērā koksnes uzsūktspēju, 

un sastāda ekonomiski 

pamatotu tāmi, salīdzinot 

dažādu ražotāju produktu 

efektivitāti. 

Aprēķina darbam 

nepieciešamo koksnes 

antipirēna darba šķīduma 

daudzumu un sagatavo 

nepieciešamo antipirēnu 

darba šķīdumus kvalificēta 

speciālista vadībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Aprēķina darbam 

nepieciešamo koksnes 

antipirēna darba šķīduma 

daudzumu un izskaidro 

aprēķinu. Sagatavo 

nepieciešamo antipirēnu 

darba šķīdumus, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

 

Patstāvīgi aprēķina un 

sagatavo antipirēna darba 

šķīdumu, kontrolējot tā 

blīvumu un temperatūru, lai 

nodrošinātu atbilstību 

ugunsdrošības klases 

prasībām. 
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Ar norādīto metodi 

mehanizēti apstrādā koksni 

ar ķīmiskiem koksnes 

aizsardzības līdzekļiem 

kvalificēta speciālista 

vadībā, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas koksnes 

apstrādes veidu un 

mehanizēti apstrādā koksni 

ar ķīmiskiem koksnes 

aizsardzības līdzekļiem, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi veic koksnes 

apstrādi ar ķīmiskajiem 

līdzekļiem (mērcējot vai 

izsmidzinot), kontrolējot 

pārklājuma vienmērīgumu 

un iesūkšanās dziļumu, lai 

garantētu ilglaicīgu 

aizsardzību. 

Izskaidro apstrādi 

autoklāvos. 

Raksturo autoklāvu 

(vakuuma-spiediena) 

metodes darbības principus 

dziļajai impregnēšanai. 

Argumentēti pamato 

autoklāvu (vakuuma-

spiediena) metodes 

priekšrocības dziļajai 

impregnēšanai 

salīdzinājumā ar virsmas 

apstrādi, izskaidrojot 

tehnoloģiskā cikla ietekmi uz 

koksnes ilgmūžību. 

2. Spēj: izvēlēties koksnes apdares 

materiālu atbilstoši darba uzdevumam 

un noteikt materiālu kvalitāti. 

Zina: apdares un koksnes aizsardzības 

materiālus un to veidus, apdares 

materiālu klasifikāciju, to īpašības un 

trūkumus, apdares un koksnes ķīmiskās 

aizsardzības materiāla kvalitātes 

prasības izstrādājumu izgatavošanai. 

Izprot: doto uzdevumu, darbu pēctecību, 

atšķirību starp apdares un koksnes 

ķīmiskās aizsardzības materiāliem, 

apdares materiāla kvalitātes nozīmi 

darba uzdevuma veikšanā. 

22% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Nosauc koksnes apdares 

materiālu veidus un 

sastāvu. 

Salīdzina koksnes apdares 

materiālu veidus un 

izskaidro to izmantošanas 

iespējas. 

Pārbauda laku un krāsu 

saderību ar gruntīm vai 

iepriekšējiem slāņiem, veic 

rūpīgu filtrēšanu un 

maisīšanu, nodrošinot 

nevainojamu homogenitāti 

un tīrību bez 

piemaisījumiem. 

Izvēlas divkomponentu un 

daudzkomponentu 

materiālus caurspīdīgai un 

necaurspīdīgai apdarei pēc 

kvalificēta speciālista 

norādēm. 

Patstāvīgi izvēlas 

divkomponentu un 

daudzkomponentu 

materiālus caurspīdīgai un 

necaurspīdīgai apdarei, 

pamato savu izvēli. 

Aprēķina darbam 

nepieciešamo koksnes 

antipirēna daudzumu. 

Izvēlas un dozē specifiskus 

šķidrinātājus (piem., ātros 

vai lēnos) atbilstoši gaisa 

temperatūrai un mitrumam 

telpā, lai novērstu apdares 

defektus. 

Izskaidro saistvielu un 

pildvielu sastāva saistību ar 

apdares klājuma īpašībām 

un lietojumu. 

Raksturo materiālu sastāva 

saistību ar apdares klājuma 

īpašībām un lietojumu. 

Precīzi dozē ķīmiskās 

piedevas, strikti ievērojot 

maisījuma "dzīvotspēju"  un 

pielāgojot reakcijas ātrumu 
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Patstāvīgi izvēlas piemērotu 

sastāvu. 

darba vides apstākļiem, lai 

novērstu priekšlaicīgu 

sacietēšanu vai 

nepietiekamu cietību. 

Izskaidro materiālu sastāva 

saistību ar apdares klājuma 

īpašībām un lietojumu. 

Raksturo materiālu sastāva 

saistību ar apdares klājuma 

īpašībām un lietojumu. 

Patstāvīgi izvēlas piemērotu 

sastāvu. 

Veic precīzus materiālu 

patēriņa aprēķinus, iekļaujot 

tehnoloģisko zudumu 

koeficientus dažādām 

uzklāšanas metodēm, un 

plāno darbu, lai minimizētu 

dārgu materiālu atlikumus. 

Izskaidro materiālu 

raksturojošo lielumu ietekmi 

uz apdares materiālu un 

apdares klājumu. 

Pamato materiālu 

raksturojošo lielumu ietekmi 

uz apdares materiālu un 

apdares klājumu. 

Mēra un koriģē darba 

maisījuma viskozitāti, 

precīzi pielāgojot to 

konkrētai smidzināšanas 

iekārtai, lai iegūtu 

kvalitatīvu strūklu un 

vienmērīgu klājumu. 

3. Spēj: sagatavot koksnes virsmu 

apdarei. 

Zina: materiālus un tehnoloģijas virsmu 

sagatavošanai apdarei. 

Izprot: virsmas sagatavošanas nozīmi 

kvalitatīvas apdares nodrošināšanā. 

5% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Kvalificēta speciālista vadībā 

veic virsmas vispārēju 

tepēšanu un 

kalibrēšanu/slīpēšanu, 

ievērojot režīmus un drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi veic virsmas 

vispārēju tepēšanu un 

kalibrēšanu/slīpēšanu, 

ievērojot režīmus un 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi organizē savu 

darbu, izvēloties 

atbilstošas metodes, 

materiālus, līdzekļus. 

Veic augstas kvalitātes 

virsmas sagatavošanu, 

kombinējot dažādas 

slīpēšanas tehnikas un 

materiālus, lai iegūtu 

ideālu pamatni apdarei, un 

patstāvīgi novērš pat 

mikroskopiskus virsmas 

defektus. 

Pēc kvalificēta speciālista 

norādījumiem izvēlas 

iekrāsas un veic 

iekrāsošanu, imitējot 

konkrētu cēlkoku, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas iekrāsas 

un veic iekrāsošanu, imitējot 

konkrētu cēlkoku, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Radoši un tehniski precīzi 

veic sarežģītu koksnes 

iekrāsošanu vai cēlkoku 

imitāciju, panākot 

vienmērīgu toni un dabiska 

izskata tekstūru bez 

pārklāšanās pēdām vai 

pleķiem. 

33% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Salīdzina apdares materiālu 

īpašības un izvēlas apdares 

materiālu kvalificēta 

Analizē dažādu apdares 

materiālu īpašības un 

patstāvīgi izvēlas apdares 

Argumentēti pamato 

apdares materiāla izvēli 

konkrētam izstrādājumam, 
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4. Spēj: veikt mehanizēti apdares 

darbus, izvēloties atbilstošu apdares 

materiālu un daudzumu. 

Zina: koksnes apdares materiālus, to 

sagatavošanu darbam, iekārtas un 

uzklāšanas metodes, tehnoloģiskos 

režīmus, materiālu daudzuma 

aprēķināšanas principus. 

Izprot: apdares materiāla piemērotību 

koksnes materiāla veidam un darba 

uzdevumam, apdares iekārtu darbības 

pamatprincipus. 

speciālista vadībā. materiālu. balstoties uz tā 

ekspluatācijas apstākļiem 

un saderību ar pamatni, 

prognozējot pārklājuma 

ilgmūžību. 

Aprēķina darbam 

nepieciešamo apdares 

materiālu daudzumu un 

izmaksas. 

Aprēķina darbam 

nepieciešamo apdares 

materiālu daudzumu un 

izmaksas. 

Veic detalizētu materiālu 

patēriņa un izmaksu 

aprēķinu, iekļaujot 

tehnoloģiskos zudumus un 

optimizācijas iespējas, 

piedāvājot ekonomiski 

pamatotāko risinājumu. 

Salīdzina smidzināšanas 

pistoļu veidus, to uzbūvi, 

darbības principus, 

priekšrocības, lietojumu. 

Raksturo smidzināšanas 

pistoļu veidus, to uzbūvi, 

darbības principus, 

priekšrocības, lietojumu. 

Analizē dažādu 

smidzināšanas sistēmu 

(pneimatiskās, Airmix, 

Airless) efektivitāti un 

piemērotību konkrētiem 

darbiem, patstāvīgi veicot 

iekārtu regulēšanu 

optimālai strūklas formai. 

Izvēlas apdares ar 

smidzināšanu 

tehnoloģisko režīmu 

kvalificēta speciālista 

vadībā. 

Patstāvīgi izvēlas apdares ar 

smidzināšanu tehnoloģisko 

režīmu. 

Nosaka un pamato 

optimālos smidzināšanas 

parametrus (gaisa un 

materiāla spiedienu, 

viskozitāti), lai novērstu 

"miglas" veidošanos un 

nodrošinātu vienmērīgu 

pārklājumu ar minimāliem 

zudumiem. 

Uzklāj apdares klājumu ar 

smidzināšanas metodi 

kvalificēta speciālista 

vadībā, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi uzklāj apdares 

klājumu ar smidzināšanas 

metodi, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Veic augstas kvalitātes 

apdari ar smidzināšanas 

metodi, patstāvīgi 

kontrolējot slāņa biezumu 

un nepieļaujot notecējumus 

vai citas vizuālas nepilnības 

uz sarežģīta profila 

virsmām. 
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Ilustrē uzliešanu un iekārtas 

uzliešanai, to darbību. 

Izskaidro uzliešanu un 

iekārtas uzliešanai, to 

darbību. 

Analizē uzliešanas 

tehnoloģijas efektivitāti 

sērijveida ražošanā un 

patstāvīgi kontrolē procesa 

kritiskos punktus, lai 

nodrošinātu kvalitatīvu 

plakņu apdari. 

Ilustrē uzklāšanu ar UV 

iekārtām un iekārtas 

darbu veikšanai. 

Salīdzina koksnes apdares 

materiālu uzklāšanas 

metodes un tehnoloģiskos 

režīmus. 

Analizē koksnes apdares 

materiālu uzklāšanas 

metodes un tehnoloģiskos 

režīmus, redz priekšrocības 

un piemērotību.  

Argumentēti salīdzina 

uzliešanas un UV cietēšanas 

tehnoloģiju priekšrocības un 

trūkumus sērijveida 

ražošanā, izvērtējot to 

ietekmi uz ražīgumu un 

virsmas kvalitāti. 

5. Spēj: veikt koksnes apdares klājumu 

žāvēšanas darbus. 

Zina: koksnes apdares materiālus, to 

uzklāšanas metodes un žūšanas 

procesu, tehnoloģiskos režīmus. 

Izprot: žūšanas procesus. 

7% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Kvalificēta speciālista 

vadībā žāvē koksnes 

apdares klājumu 

paaugstinātā temperatūrā, 

lietojot norādītos koksnes 

apdares materiālus un 

režīmus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi žāvē koksnes 

apdares klājumus, izvēloties 

atbilstošas metodes, 

materiālus, līdzekļus, 

tehnoloģiju, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi organizē un veic 

koksnes apdares klājumu 

žāvēšanu, kritiski izvērtējot 

un izvēloties piemērotāko 

tehnoloģiju un režīmus 

(temperatūru, mitrumu, 

laiku) atbilstoši materiāla 

specifikai, lai garantētu 

nevainojamu klājuma 

kvalitāti. 

Salīdzina dažādus žāvēšanas 

režīmus. 

Analizē dažādus žāvēšanas 

režīmus. 

Veic padziļinātu dažādu 

žāvēšanas režīmu 

salīdzinošo analīzi, precīzi 

prognozējot to ietekmi uz 

galarezultātu un spējot 

operatīvi mainīt procesa 

parametrus, lai novērstu 

iespējamos žūšanas 

defektus. 

6. Spēj: noteikt apdares defektus un to 

iemeslus. 

Zina: galveno apdares defektu pazīmes 

un to iemeslus un novēršanas metodes. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Nosaka apdares defektus un 

izskaidro to rašanās cēloņus. 

Analizē apdares defektus un 

raksturo to rašanās cēloņus. 

Veic padziļinātu apdares 

defektu diagnostiku, precīzi 

identificējot to rašanās 

pamatcēloņus un piedāvājot 

pamatotas metodes to 
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Izprot: tehnoloģijas ievērošanas nozīmi 

defektu novēršanā. 

pilnīgai novēršanai 

turpmākajā darbā. 

Nosaka virsmas defektus 

pēc apdares un novērš tos 

kvalificēta speciālista 

vadībā, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Nosaka virsmas defektus 

pēc apdares un patstāvīgi 

tos novērš, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi un profesionāli 

novērš konstatētos virsmas 

apdares defektus, izvēloties 

efektīvāko labošanas 

tehnoloģiju, kas garantē 

virsmas vizuālo un tehnisko 

atbilstību augstākajām 

kvalitātes prasībām. 
 

7. Spēj: kontrolēt veiktās koksnes 

virsmas apdares kvalitāti. 

Zina: apdarītas virsmas uzglabāšanas 

prasības pēc apdares. 

Izprot: apdarītas virsmas pareizas 

uzglabāšanas nozīmi. 

5% no 

moduļu kopējā 

apjoma 

Kvalificēta speciālista 

vadībā pārbauda koksnes 

virsmas apdares kvalitāti. 

Patstāvīgi pārbauda koksnes 

virsmas apdares kvalitāti. 

Patstāvīgi veic kompleksu 

apdarītās virsmas kvalitātes 

pārbaudi, kritiski izvērtējot 

tās atbilstību tehniskajai 

dokumentācijai, un izstrādā 

argumentētus priekšlikumus 

tehnoloģiskā procesa 

pilnveidošanai. 

Izskaidro apdarītās virsmas 

uzglabāšanas prasības. 

Izskaidro apdarītās virsmas 

uzglabāšanas prasības. 

Detalizēti pamato apdarīto 

izstrādājumu uzglabāšanas 

un transportēšanas 

nosacījumus, izvērtējot 

riskus, kas var ietekmēt 

apdares klājuma stabilitāti 

līdz nodošanai pasūtītājam. 
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Moduļa “Konstruēšana ar speciālajām datorprogrammām” apraksts 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas konstruēt koka izstrādājumus vai to daļas, izmantojot dažādas specializētas  

datorprogrammas. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojama prasmes:  

1. Raksturot datorgrafikas programmas (AutoCad, SketchUp u.c.).  

2. Strādāt rastra grafikas programmās.  

3. Strādāt vektorgrafikas programmās.  

4. Lietot datorgrafikas tehnikas un paņēmienus – attēlu veidošanu, objektu modelēšanu, montāžu, kolāžu,  

retušēšanu konkrēta uzdevuma veikšanai.  

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti moduļi "Mehanizētā koksnes līmēšana" un “Koka izstrādājumu mehanizēta apdare” kvalifikācijai 

"Datorizētu kokapstrādes iekārtu operators”. 

Apgūti A un B daļas moduļi, izņemot noslēdzošo (prakses) moduli kvalifikācijai ""Koka izstrādājumu ražošanas 

tehniķis". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai 

profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa 

apguves summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

1. Modulis "Konstruēšana ar speciālajām datorprogrammām" ir B daļas modulis profesionālajai kvalifikācijai 

"Datorizētu kokapstrādes iekārtu operators". Tā apguve ir ieejas nosacījums moduļu “Detaļu izgatavošana ar 

datorizētām kokapstrādes iekārtām” un "Datorizētu kokapstrādes iekārtu programmēšana" apguvei.  

2. Modulis "Konstruēšana ar speciālajām datorprogrammām" ir C daļas modulis, brīvās izvēlēs modulis. 

Apgūstams pirms noslēdzošā (prakses) moduļa profesionālajai kvalifikācijai "Koka izstrādājumu ražošanas 

tehniķis". 

 

Moduļa “Konstruēšana ar speciālajām datorprogrammām” saturs 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 
Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: raksturot datorgrafikas 

programmas (AutoCad, SketchUp u.c.).  

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Atšķir rastra grafikas un 

vektorgrafikas 

programmas, nosauc 

Raksturo rastra grafikas 

un vektorgrafikas 

programmas, izvēlas 

Argumentēti izvēlas 

konkrētam dizaina 

uzdevumam piemērotāko 
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Zina: datorgrafikas programmu veidus.  

Izprot: datorprogrammu izmantošanas 

nozīmi kvalitatīvu izstrādājumu 

konstruēšanā.  

lietošanas priekšrocības 

programmām. 

darba uzdevumam 

piemērotāko datorgrafikas 

programmu. 

programmatūru un praktiski 

demonstrē tās 

priekšrocības, salīdzinot 

darba izpildes efektivitāti 

dažādās vidēs (piem., 

ātrums, vizuālās iespējas). 

2. Spēj: strādāt rastra grafikas 

programmās. 

Zina: rastra grafikas programmas 

iespējas. 

Izprot: rastra grafikas programmu 

izmantošanas iespējas izstrādājumu 

konstruēšanā. 

20% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Uzņem, ieskenē vai kopē 

digitālu fotogrāfiju un 

koriģē to atbilstoši darba 

uzdevumam, patstāvīgi 

izvēloties korekcijas veidus 

attēla kvalitātes 

uzlabošanai. 

Patstāvīgi izvēlas digitālās 

fotogrāfijas ieguves veidu, 

nosaka un veic korekcijas 

attēla kvalitātes 

uzlabošanai, kā arī izvēlas 

atbilstošu formātu attēla 

saglabāšanai. 

Patstāvīgi veic sarežģītu 

attēlu apstrādi (piem., 

perspektīvas korekciju, 

objektu izgriešanu, krāsu 

toņu izlīdzināšanu), 

sagatavojot vizuāli 

kvalitatīvu un vienota stila 

prezentācijas materiālu. 

3. Spēj: strādāt vektorgrafikas 

programmās. 

Zina: vektorgrafikas programmu 

iespējas. 

Izprot: vektorgrafikas programmu 

izmantošanas iespējas izstrādājumu 

konstruēšanā. 

20% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Lieto vektorgrafikas 

programmas piedāvātos 

apzīmējumus un izliek 

izmērus rasējumā, kā arī 

sameklē un izmanto 

standartizētus šablonus 

rasējuma izgatavošanai. 

Patstāvīgi izvēlas, maina un 

modificē apzīmējumu 

veidus un izliek tos 

rasējumā, kā arī sameklē, 

izvēlas un pielieto šablonus 

dotajā vidē rasējuma 

izgatavošanai. 

Patstāvīgi izstrādā jaunus, 

nestandarta vektorgrafikas 

elementus vai šablonus, 

nodrošinot augstu 

precizitāti  rasējuma 

noformējumā. 

4. Spēj: lietot datorgrafikas tehnikas un 

paņēmienus – attēlu veidošanu, objektu 

modelēšanu, montāžu, kolāžu, 

retušēšanu konkrēta uzdevuma 

veikšanai. 

Zina: nozīmīgākos datorprogrammu 

instrumentus, rīkus.  

Izprot: darba procesu analīzi, korekciju 

veikšanu darba gaitā. 

50% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Lieto datorgrafikas 

programmu pamatrīkus 

attēlu veidošanai un 

objektu modelēšanai, kā arī 

veic vienkāršu montāžu, 

kolāžu un retušēšanu 

saskaņā ar darba 

uzdevumu. 

Patstāvīgi izvēlas un lieto 

piemērotākās tehnikas un 

paņēmienus attēlu 

veidošanai un objektu 

modelēšanai, kā arī veic 

montāžu, kolāžu un 

retušēšanu konkrēta 

uzdevuma izpildei. 

Patstāvīgi izveido vizuāli 

precīzu un sarežģītas 

ģeometrijas 3D modeli, 

radoši lieto materiālu un 

tekstūru salikumus. Izveido 

objekta prezentāciju, 

apvienojot dažādus skatus 

un detaļas vienotā 

kompozīcijā. 
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Moduļa “Detaļu izgatavošana ar datorizētām kokapstrādes iekārtām” apraksts 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas lietot specializētās programmatūras un mehāniski apstrādāt koksni un koksnes 

materiālus ar datorizētām kokapstrādes iekārtām. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Apkopt datorizētu kokapstrādes iekārtu, uzsākot un beidzot darbu, strādāt ar to, kā arī uzturēt to tehniskā 

kārtībā darba laikā, ievērojot drošus darba paņēmienus. 

2. Nostiprināt sagataves un iestatīt aizsargierīces datorizētās kokapstrādes iekārtās. 

3. Izvēlēties un iestatīt griezējinstrumentus atbilstoši datorizētu kokapstrādes iekārtu specifikai. 

4. Lietot specializētās programmatūras datorizētās kokapstrādes iekārtās. 

5. Mehāniski apstrādāt sagataves ar datorizētām kokapstrādes iekārtām, izmantojot drošus darba paņēmienus. 

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūts modulis "Konstruēšana ar speciālajām datorprogrammām" kvalifikācijai “Datorizētu kokapstrādes 

iekārtu operators”. 

Apgūts modulis " Darbs ražošanas uzņēmuma noliktavā " kvalifikācijai “Koka izstrādājumu ražošanas tehniķis”. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai 

profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa 

apguves summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Detaļu izgatavošana ar datorizētām kokapstrādes iekārtām" ir B daļas modulis. To var apgūt vienlaicīgi 

ar B daļas moduli ”Datorizētu kokapstrādes iekārtu programmēšana” kvalifikācijā “Datorizētu kokapstrādes 

iekārtu operators” .To apguve ir ieejas nosacījums moduļa "Datorizētu kokapstrādes iekārtu operatora prakse" 

apguvei. 

Tā apguve ir ieejas nosacījums moduļa un “Izejvielu un materiālu plūsma kokapstrādes uzņēmumā” un 

“Kokapstrādes uzņēmumu ražošanas procesu organizēšana” kvalifikācijai “Koka izstrādājumu ražošanas 

tehniķis.”   
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Moduļa “Detaļu izgatavošana ar datorizētām kokapstrādes iekārtām” saturs 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: apkopt datorizētu kokapstrādes 

iekārtu, uzsākot un beidzot darbu, 

strādāt ar to, kā arī uzturēt to tehniskā 

kārtībā darba laikā, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Zina: datorizētas kokapstrādes iekārtas 

uzbūvi, darbības principus, pārraudzību 

un iespējamo risku veidus apkopes 

darbos. 

Izprot: datorizētas kokapstrādes 

iekārtas darbību un risku novēršanas 

nepieciešamību iekārtu darbspējas 

nodrošināšanā. 

20% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Atpazīst un raksturo 

specifiskos darba vides 

riska faktorus, veicot 

darbus ar dažādām 

datorizētām kokapstrādes 

iekārtām. 

Sniedz ieteikumus darba 

vietas iekārtojuma un 

iekārtas aprīkojuma 

pilnveidošanai, veicot 

darbus ar dažādām 

datorizētām kokapstrādes 

iekārtām atbilstoši darba 

drošības prasībām. 

Kritiski analizē un salīdzina 

darba vietas iekārtojuma 

uzlabojumus, izstrādājot 

kompleksus risinājumus 

riska faktoru pilnīgai 

novēršanai ilgtermiņa 

ekspluatācijā 

Atpazīst un raksturo drošus 

darba paņēmienus, veicot 

darbus ar dažādām 

datorizētām kokapstrādes 

iekārtām. 

Identificē nepareizus 

darba paņēmienus, veicot 

darbus ar dažādām 

datorizētām kokapstrādes 

iekārtām. 

Izstrādā un argumentēti 

pamato ieteikumus darba 

paņēmienu drošības 

pilnveidošanai, spējot 

instruēt citus par specifisku 

risku novēršanu CNC 

iekārtu darbībā. 

Atpazīst datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

veidus, konstrukciju tipus 

un vadības veidus un 

izskaidro to lietojumu 

Raksturo datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

veidus un salīdzina to 

tehnoloģiskās un 

mehāniskās iespējas. 

Argumentēti pamato un 

piedāvā konkrētai 

ražošanas situācijai 

efektīvākos iekārtu 

risinājumus, izvērtējot to 

ietekmi uz kopējo 

ražošanas procesa ciklu un 

kvalitāti. 

Nosauc un lieto drošības 

pasākumus pirms 

datorizētu kokapstrādes 

iekārtu apkopes, kā arī 

apkopj datorizētu 

kokapstrādes iekārtu, 

Nosauc un lieto drošības 

pasākumus pirms 

Izskaidro un patstāvīgi lieto 

drošības pasākumus pirms 

datorizētu kokapstrādes 

iekārtu apkopes un 

patstāvīgi apkopj un 

datorizētu kokapstrādes 

iekārtu, pārbauda 

Patstāvīgi organizē un 

izvērtē apkopes ciklu 

efektivitāti, veicot augstas 

precizitātes testus un 

interpretējot iegūtos datus, 

lai garantētu iekārtas 

ilglaicīgu darbspēju bez 

kļūdām 
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datorizētu kokapstrādes 

iekārtu apkopes, kā arī 

apkopj datorizētu 

kokapstrādes iekārtu, 

precizitāti, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

2. Spēj: nostiprināt sagataves un iestatīt 

aizsargierīces datorizētās kokapstrādes 

iekārtās. 

Zina: datorizētu kokapstrādes iekārtu 

palīgierīču, instrumentu un aizsargierīču 

uzbūvi, lietojumu un iespējamos riska 

veidus. 

Izprot: palīgierīču un aizsargierīču 

tehnisko nolietojumu un risku 

novēršanas nepieciešamību. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Atpazīst instrumentu un 

palīgierīču veidus, izskaidro 

to uzbūvi un tehnoloģiskās 

iespējas. 

Raksturo instrumentu un 

palīgierīču veidus, salīdzina 

to uzbūvi un tehnoloģiskās 

iespējas. 

Analizē un kritiski salīdzina 

dažādu instrumentu un 

palīgierīču uzbūvi, 

pamatojot to izvēli 

sarežģītu tehnoloģisko 

operāciju veikšanai. 

Nosauc sagatavju 

nostiprināšanas 

pamatnoteikumus un 

atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādījumiem 

nostiprina sagatavi, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Izskaidro sagatavju 

nostiprināšanas 

pamatnoteikumus, 

patstāvīgi izvēlas 

tehnoloģisko bāzi, un 

nostiprina sagatavi, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Veic kompleksu sagatavju 

nostiprināšanas procesa 

analīzi, argumentēti pamato 

tehnoloģiskās bāzes izvēli 

un novērtē stiprinājuma 

drošību nestandarta 

situācijās. 

Atpazīst aizsargierīču veidus 

un izskaidro to uzbūvi. 

Raksturo aizsargierīču 

veidus un salīdzina to 

uzbūvi, kā arī raksturo 

riskus, kādus attiecīgā 

aizsargierīce novērš vai 

samazina darbā ar 

datorizētām kokapstrādes 

iekārtām. 

Argumentēti pamato 

konkrētu aizsargierīču 

nepieciešamību un 

efektivitāti specifisku risku 

novēršanā, izvērtējot to 

ietekmi uz darba drošību 

un iekārtas ekspluatāciju. 

Izvēlas un kvalificēta 

speciālista uzraudzībā 

uzstāda datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

aizsargierīces. 

Izvēlas un patstāvīgi 

uzstāda datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

aizsargierīces. 

Patstāvīgi uzstāda un 

kritiski izvērtē datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

aizsargierīču darbības 

precizitāti un atbilstību 

augstākajām drošības 

prasībām. 

3. Spēj: izvēlēties un iestatīt 

griezējinstrumentus atbilstoši datorizētu 

kokapstrādes iekārtu specifikai. 

15% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Nosauc dažādus 

griezējinstrumentu veidus 

un izskaidro to lietojumu 

datorizētās kokapstrādes 

iekārtās. 

Raksturo dažādus 

griezējinstrumentu veidus, 

uzbūvi datorizētās 

kokapstrādes iekārtās. 

Pamato griezējinstrumentu 

lietojumu datorizētās 

kokapstrādes iekārtās, 

izvērtējot to konstrukciju un 

piemērotību specifiskiem 
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Zina: griezējinstrumentu veidus, uzbūvi 

un lietojumu. 

Izprot: griezējinstrumentu izvēles 

atbilstību darba uzdevumam. 

apstrādes režīmiem. 

Izvēlas un iestata 

griezējinstrumentus 

datorizētās kokapstrādes 

iekārtās kvalificēta 

speciālista vadībā, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas un iestata 

griezējinstrumentus 

datorizētās kokapstrādes 

iekārtās, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Analizē un salīdzina 

griezējinstrumentus 

datorizētās kokapstrādes 

iekārtās, izvērtējot to 

ietekmi uz apstrādes 

kvalitāti un ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

4. Spēj: lietot specializētās 

programmatūras datorizētās 

kokapstrādes iekārtās. 

Zina: vismaz trīs datorizētu 

kokapstrādes iekārtu programmatūras. 

Izprot: specializētās programmatūras 

lietojumu datorizētās kokapstrādes 

iekārtās. 

30% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Atšķir CAM programmu 

veidus, apraksta ISO kodu 

nozīmi datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

programmēšanā. 

Izskaidro CAM programmas, 

nosauc to priekšrocības un 

trūkumus, apraksta ISO 

kodu nozīmi datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

programmēšanā. 

Analizē un salīdzina 

dažādas CAM programmas, 

pamatojot to izvēli atbilstoši 

ražošanas specifikai, un 

precīzi interpretē ISO kodu 

ietekmi uz iekārtas kustību 

trajektorijām. 

Apraksta programmas 

uzbūves principus un 

informācijas parametru 

grupēšanas nozīmi. 

Atšķir informācijas 

parametrus pēc to 

piederības ģeometriskās vai 

tehnoloģiskās informācijas 

grupai. 

Analizē un optimizē 

informācijas parametru 

kopsakarības starp 

ģeometrisko formu un 

tehnoloģiskajiem datiem 

(padeves, apgriezieni), lai 

nodrošinātu efektīvāko 

apstrādes ciklu. 

Sagatavo datorizētas 

kokapstrādes iekārtas 

programmu atbilstoši 

iekārtas tipam un darba 

uzdevumam, izmantojot 

specializētās 

programmatūras, 

kvalificēta speciālista 

vadībā. 

Patstāvīgi sagatavo 

datorizētas kokapstrādes 

iekārtas programmu 

atbilstoši iekārtas tipam un 

darba uzdevumam, 

izmantojot specializētās 

programmatūras. 

Izanalizē sagatavoto 

programmu un patstāvīgi 

veic tās optimizāciju, lai 

samazinātu dīkstāves laiku 

vai instrumentu maiņu 

skaitu, saglabājot augstu 

detaļas precizitāti. 

Importē un pārbauda 

sagatavotas programmas 

datorizētās kokapstrādes 

Patstāvīgi importē 

sagatavotas programmas 

datorizētās kokapstrādes 

iekārtās. 

Veic vispusīgu importētās 

programmas pārbaudi un 

simulāciju uz iekārtas 

vadības pults, identificējot 
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iekārtās kvalificēta 

speciālista vadībā. 

un novēršot iespējamās 

kolīzijas pirms fiziskas 

apstrādes uzsākšanas. 

5. Spēj: mehāniski apstrādāt sagataves 

ar datorizētām kokapstrādes iekārtām, 

izmantojot drošus darba paņēmienus. 

Zina: sagatavju apstrādes tehnoloģisko 

procesu. 

Izprot: sagatavju apstrādes paņēmienus 

ar datorizētām kokapstrādes iekārtām. 

25% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Urbjot un frēzējot mehāniski 

apstrādā sagataves ar 

datorizētām kokapstrādes 

iekārtām kvalificēta 

speciālista vadībā, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Pastāvīgi urbjot un 

frēzējot, mehāniski 

apstrādā sagataves ar 

datorizētām kokapstrādes 

iekārtām, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus.  

Analizē sagatavju 

urbšanas un frēzēšanas 

procesu un apstrādes 

kvalitātes atbilstību 

izvirzītajām prasībām, 

patstāvīgi novēršot 

novirzes. 

Zāģējot mehāniski apstrādā 

sagataves ar datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

kvalificēta speciālista 

vadībā, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi zāģējot, 

mehāniski apstrādā 

sagataves ar datorizētu 

kokapstrādes iekārtu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus.  

Analizē sagatavju 

zāģēšanas procesu un 

apstrādes kvalitātes 

atbilstību izvirzītajām 

prasībām, optimizējot 

zāģēšanas trajektorijas. 
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Moduļa “Darbs ražošanas uzņēmuma noliktavā” apraksts 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas pieņemt, uzskaitīt, marķēt, izvietot un uzglabāt izejvielas, materiālus un preces 

noliktavā, padziļināt produkcijas kvalitātes noteikšanas kompetences.  

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Pieņemt ienākošos materiālus ražošanas noliktavā atbilstoši pasūtījuma specifikācijai. 

2. Vizuāli veikt ienākošo materiālu atbilstības un kvalitātes pārbaudi un noteikt neatbilstības. 

3. Šķirot un izvietot materiālus noliktavā vai ražotnē pie atbilstošajām darba vietām saskaņā ar darba 

uzdevumu. 

4. Veikt materiālu un ražošanas produktu inventarizāciju, aizpildīt inventarizācijas dokumentus. 

5. Identificēt gatavu ražošanas produkciju dažādos ražošanas procesu posmos, atpazīst brāķētus, norakstītus 

materiālus un materiālu ražošanas atlikumus. 

6. Lasīt un lietot ražošanas uzņēmuma iekšējo ražošanas produkcijas kodēšanas sistēmu un iekšējos 

pavaddokumentus. 

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Moduļa "Darbs ražošanas uzņēmuma noliktavā" ieejas nosacījums – sekmīgi apgūti B daļas moduļi “Mehanizēta 

koksnes līmēšana” un “Koka izstrādājumu mehanizēta apdare” profesionālajai kvalifikācijai “Koka izstrādājumu 

ražošanas tehniķis.” 

Moduļa "Darbs ražošanas uzņēmuma noliktavā" nosacījums – sekmīgi apgūti A un B daļas moduļi, izņemot 

noslēdzošo (prakses) moduli profesionālajai kvalifikācijai "Datorizētu kokapstrādes iekārtu operators”. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai 

profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa 

apguves summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

1. Modulis "Darbs ražošanas uzņēmuma noliktavā" ir B daļas modulis profesionālajai kvalifikācijai "Koka 

izstrādājumu ražošanas tehniķis". Tā apguve ir ieejas nosacījums moduļa “Detaļu izgatavošana ar datorizētām 

kokapstrādes iekārtām” apguvei. 

2. Modulis "Darbs ražošanas uzņēmuma noliktavā" ir C daļas modulis, brīvās izvēlēs modulis profesionālajai 

kvalifikācijai "Datorizētu kokapstrādes iekārtu operators". Apgūstams pirms noslēdzošā (prakses) moduļa 

profesionālajai kvalifikācijai "Datorizētu kokapstrādes iekārtu operators". 
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Moduļa “Darbs ražošanas uzņēmuma noliktavā” saturs 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 
Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: pieņemt ienākošos materiālus 

ražošanas noliktavā atbilstoši 

pasūtījuma specifikācijai. 

Zina: materiālu pieņemšanas kārtību 

uzņēmumā un pasūtījumu 

specifikācijas nosacījumus. 

Izprot: kravas pavaddokumentos un 

materiālu kodos ietverto informāciju. 

30% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Atpazīst kokmateriālu 

sortimentu, uzkaita un 

uzmēra kokmateriālus. 

Atpazīst kokmateriālu 

sortimentu, veic tā 

uzmērīšanu atbilstoši 

specifikācijai. 

Atpazīst kokmateriālu 

sortimentu, veic tā 

uzmērīšanu atbilstoši 

specifikācijai, pārbauda 

uzskaites un mērījumu 

rezultātus, patstāvīgi 

novēršot kļūdas procesos. 

Atšķir sveramo kravu 

sortimentu un tā kvalitātes 

prasības, pārbauda un 

pieņem sveramās kravas. 

Raksturo sveramo kravu 

sortimentu un tā kvalitātes 

prasības, pārbauda un 

pieņem sveramās kravas. 

Analizē atšķirības, secina un 

prognozē sveramo kravu 

sortimentu un tā kvalitātes 

prasības, pārbauda un 

pieņem sveramās kravas, 

optimizējot pieņemšanas 

laiku. 

Pieņem noliktavas kravas 

vienības pēc to skaita un 

parametriem. 

Pieņem kravas atbilstoši 

noliktavas kravas vienību 

marķējumiem vai 

pavaddokumentiem. 

Pieņem kravas atbilstoši 

noliktavas kravas vienību 

marķējumiem vai 

pavaddokumentiem, 

pārbauda pieņemto kravu 

atbilstību un patstāvīgi 

dokumentē neatbilstības. 

Pārbauda noliktavā 

pieņemto izejvielu atbilstību 

pavaddokumentiem. 

Organizē materiālu, izejvielu 

un preču izvietošanu 

noliktavā atbilstoši 

pavaddokumentiem. 

Pamato materiālu, izejvielu 

un preču izvietošanu 

noliktavā atbilstoši 

pavaddokumentiem, 

izvērtējot loģistikas 

efektivitāti un piekļūstamību 

ražošanas plūsmai. 

20% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Vizuāli atpazīst kokmateriālu 

kvalitāti, pārbauda un 

Salīdzina un analīzē 

ienākošo kokmateriālu 

Kritiski izvērtē ienākošo 

kokmateriālu atbilstību 

kvalitātes prasībām, 
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2. Spēj: vizuāli veikt ienākošo 

materiālu atbilstības un kvalitātes 

pārbaudi un noteikt neatbilstības. 

Zina: vispārējos ienākošo materiālu 

atbilstības un kvalitātes nosacījumus. 

Izprot: materiālu specifisko īpašību un 

neatbilstību ietekmi uz ražošanas 

procesu. 

nosaka neatbilstību 

kvalitātes prasībām. 

atbilstību kvalitātes 

prasībām. 

patstāvīgi pieņemot 

pamatotus lēmumus par 

materiālu izmantošanu 

tālākā ražošanā. 

Pārbauda un raksturo 

noliktavā ienākošo izejvielu 

atbilstību kvalitātei. 

Atšķir un salīdzina noliktavā 

ienākošo izejvielu atbilstību 

kvalitātei. 

Kritiski izvērtē ienākošo 

izejvielu atbilstību kvalitātes 

prasībām, analizējot 

iespējamos riskus ražošanas 

procesam materiālu 

neatbilstības gadījumā. 

Vizuāli pārbauda un raksturo 

noliktavā ienākošo furnitūru. 

Pārbauda un salīdzina 

noliktavā ienākušās 

furnitūras atbilstību 

ražošanas nosacījumiem. 

Kritiski izvērtē, pārbauda un 

salīdzina noliktavā 

ienākušās furnitūras 

atbilstību ražošanas 

nosacījumiem, spējot 

identificēt slēptos defektus 

vai komplektācijas 

nepilnības. 

3. Spēj: šķirot un izvietot materiālus 

noliktavā vai ražotnē pie atbilstošajām 

darba vietām saskaņā ar darba 

uzdevumu. 

Zina: darba vietu izvietojumu ražotnē 

un to apgādes prioritātes. 

Izprot: materiālu šķirošanas, 

izvietošanas un darba uzdevumu 

nosacījumus. 

20% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Organizē materiālu 

izvietošanu atbilstoši 

noliktavas vai ražotnes 

shēmai. 

Patstāvīgi modelē ievesto 

preču un materiālu 

izvietošanas organizāciju un 

noliktavas operāciju 

plānošanu.  

Patstāvīgi modelē ievesto 

preču un materiālu 

izvietošanas organizāciju un 

noliktavas operāciju 

plānošanu, paredzot to 

plūsmu un optimizējot 

resursu izmantošanu. 

Parāda materiālu 

izvietošanu noliktavā 

atbilstoši adrešu sistēmai. 

Risina un modelē noliktavas 

adrešu sistēmu. 

Piedāvā pamatotus 

uzlabojumus noliktavas 

adrešu sistēmai, lai 

paaugstinātu materiālu 

meklēšanas un atlases 

efektivitāti. 

Apraksta materiālu, izejvielu 

un produkcijas plūsmu 

noliktavā. 

Apkopo informāciju un 

novērtē iekšējos loģistikas 

vidi ietekmējošos faktorus. 

Organizē transporta 

operācijas. 

Apkopo informāciju un 

novērtē iekšējos loģistikas 

vidi ietekmējošos faktorus, 

patstāvīgi pieņemot 

lēmumus par transporta 

operāciju prioritātēm un 

plūsmas optimizēšanu. 
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4. Spēj: veikt materiālu un ražošanas 

produktu inventarizāciju, aizpildīt 

inventarizācijas dokumentus. 

Zina: inventarizācijas kārtību un 

dokumentu aizpildīšanas noteikumus. 

Izprot: materiālu un ražošanas 

produktu uzskaites sistēmu ražošanas 

uzņēmuma noliktavā. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Piedalās inventarizācijas 

komisijas veidošanas 

procesā. 

Apspriež un diskutē par 

inventarizācijas komisijas 

sastāvu. 

Piedāvā alternatīvus 

risinājumus par 

inventarizācijas komisijas 

sastāvu un pamato to 

nepieciešamību objektīvas 

kontroles nodrošināšanai 

Sagatavo materiālu un 

preču izvietojuma shēmu 

noliktavā. 

Plāno un analizē 

inventarizācijas veikšanas 

secību. 

Izdara pamatotus 

secinājumus par 

inventarizācijas veikšanas 

secību, optimizējot laika 

resursus un mazinot 

dīkstāves riskus noliktavā. 

Uzskaita noliktavā esošos 

materiālus un aizpilda 

inventarizācijas 

dokumentus. 

Analizē un apkopo 

inventarizācijas rezultātus 

un sagatavo inventarizācijas 

aktus, atskaites un saistītos 

aktus. 

Izdara secinājumus un 

sniedz priekšlikumus par 

inventarizācijas rezultātiem, 

patstāvīgi sagatavojot visus 

nepieciešamos aktus un 

atskaites atbilstoši 

uzņēmuma prasībām. 

5. Spēj: identificēt gatavu ražošanas 

produkciju dažādos ražošanas procesu 

posmos, atpazīst brāķētus, norakstītus 

materiālus un materiālu ražošanas 

atlikumus. 

Zina: brāķa un materiālu ražošanas 

atlikumu savākšanas un 

pārvietošanas/utilizācijas nosacījumus. 

Izprot: ražošanas produkcijas dažādos 

iedalījumus un izprot racionālu sava 

darba organizēšanas nozīmi ražošanas 

procesa apkalpošanā. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Uzskaita brāķēto materiālu 

daudzumu noliktavā. 

Uzskaita brāķēto materiālu 

daudzumu noliktavā un 

pamato brāķa materiālu 

atgriešanas nepieciešamību 

atpakaļ piegādātājam. 

Analizē brāķēto materiālu 

rašanās cēloņus un 

patstāvīgi sagatavo 

dokumentāciju materiālu 

atgriešanai piegādātājam, 

sniedzot priekšlikumus 

brāķa mazināšanai. 

Atpazīst brāķa materiālus 

ražotnē un nosūta tos uz 

pārstrādi. 

Analizē un plāno brāķētās 

ražošanas produkcijas 

pārstrādi. 

Piedāvā pamatotus un 

ekonomiski izdevīgākos 

risinājumus brāķētās 

ražošanas produkcijas 

pārstrādei vai utilizācijai, 

optimizējot ražošanas 

atlikumu apsaimniekošanu. 

6. Spēj: lasīt un lietot ražošanas 

uzņēmuma iekšējo ražošanas 

produkcijas kodēšanas sistēmu un 

iekšējos pavaddokumentus. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Izmanto svītru kodu 

tehnoloģiju iespējas. 

Salīdzina un izskaidro 

produkcijas svītru kodu 

kodēšanas sistēmas 

priekšrocības. 

Pamato, salīdzina un 

izskaidro produkcijas svītru 

kodu kodēšanas sistēmas 

priekšrocības, izvērtējot 

tās ietekmi uz datu 
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Zina: iekšējo materiālu un ražošanas 

produktu pavaddokumentu lietošanu 

un aizpildīšanu. 

Izprot: iekšējo ražošanas uzņēmuma 

materiālu un produkcijas kodēšanas 

sistēmu. 

precizitāti un darba 

ātrumu. 

Lieto uzņēmuma 

elektronisko datu apmaiņas 

sistēmu. 

Lieto un raksturo 

ražošanas uzņēmuma 

elektronisko datu 

apmaiņas sistēmu. 

Argumentē un pamato 

ražošanas uzņēmuma 

elektronisko datu 

apmaiņas sistēmas 

priekšrocības, sniedzot 

priekšlikumus datu 

plūsmas integrācijai starp 

noliktavu un ražošanu. 

Izstrādā ražošanas 

uzņēmuma iekšējo 

pavaddokumentu 

aizpildīšanas kārtību. 

Izstrādā un analizē iekšējo 

pavaddokumentu 

aizpildīšanas kārtību. 

Pamato iekšējo 

pavaddokumentu 

aizpildīšanas kārtību, 

optimizējot informācijas 

apriti un nodrošinot pilnīgu 

materiālu izsekojamību 

visos ražošanas posmos. 
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Moduļa “Izejvielu un materiālu plūsma kokapstrādes uzņēmumā” apraksts 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas veidot optimālu izejvielu un materiālu plūsmu, nodrošinot nepārtrauktu ražošanas 

procesu kokapstrādes uzņēmumā. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Aprēķināt nepieciešamo izejvielu un izejmateriālu daudzumu tehnoloģiskā procesa ciklam vai posmam. 

2. Uzskaitīt noliktavā piegādātās izejvielas un izejmateriālus atbilstoši tehnoloģiskās dokumentācijas 

prasībām. 

3. Aizpildīt un noformēt iekšējā apgrozījuma uzskaites veidlapas.  

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūts modulis "Detaļu izgatavošana ar datorizētām kokapstrādes iekārtām". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai 

profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa 

apguves summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Izejvielu un materiālu plūsma kokapstrādes uzņēmumā" ir B daļas modulis profesionālajai kvalifikācijai 

“Koka izstrādājumu ražošanas tehniķis”. To var apgūt vienlaicīgi ar B daļas moduli "Kokapstrādes uzņēmuma 

ražošanas procesu organizēšana." To apguve ir ieejas nosacījums moduļa "Koka izstrādājumu ražošanas tehniķa 

praksei" apguvei. 

 

Moduļa “Izejvielu un materiālu plūsma kokapstrādes uzņēmumā” saturs 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: aprēķināt nepieciešamo 

izejvielu un izejmateriālu daudzumu 

tehnoloģiskā procesa ciklam vai 

posmam. 

Zina: izejmateriālu un izejvielu 

daudzuma noteikšanas veidus un 

paņēmienus, izejmateriālu un izejvielu 

uzskaites principus. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Nosauc virsmērus un 

pielaides kokapstrādē un 

aprēķina sagataves izmērus 

tehnoloģiskā procesa ciklam 

vai posmam. 

Izskaidro virsmērus un 

pielaides kokapstrādē un 

patstāvīgi aprēķina 

sagataves izmērus 

tehnoloģiskā procesa 

ciklam vai posmam. 

Analizē virsmēru un pielaižu 

ietekmi uz materiālu 

ekonomiju, patstāvīgi 

optimizējot sagatavju 

izmērus, lai samazinātu 

tehnoloģiskos atlikumus. 

Aprēķina nepieciešamo 

materiālu daudzumu 

tehnoloģiskajam procesam 

vai ciklam. 

Aprēķina nepieciešamo 

materiālu daudzumu 

tehnoloģiskajam procesam 

vai ciklam. 

Veic kompleksu materiālu 

patēriņa plānošanu un 

modelēšanu, argumentēti 

pamatojot resursu izvēli un 
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Izprot: katras tehnoloģiskās operācijas 

ražīguma un materiālu patēriņa ietekmi 

uz visu plūsmu kopumā 

to ietekmi uz kopējo 

ražošanas plūsmas 

efektivitāti. 

2. Spēj: uzskaitīt noliktavā piegādātās 

izejvielas un izejmateriālus atbilstoši 

tehnoloģiskās dokumentācijas prasībām. 

Zina: izejmateriālu un izejvielu apjoma 

noteikšanas veidus un paņēmienus. 

Izprot: noliktavas un sagādes darba 

procesus uzņēmumā. 

15% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Raksturo darba organizāciju 

noliktavās. 

Analizē darba organizāciju 

noliktavās. 

Prognozē darba 

organizācijas efektivitāti 

noliktavās un piedāvā 

stratēģiskus uzlabojumus 

loģistikas procesu 

paātrināšanai. 

Nosauc izejmateriālu un 

izejvielu apjoma 

noteikšanas veidus un 

paņēmienus. 

Raksturo izejmateriālu un 

izejvielu apjoma 

noteikšanas veidus un 

paņēmienus. 

Analizē un izvērtē 

izejmateriālu un izejvielu 

apjoma noteikšanas veidus 

un paņēmienus, izvēloties 

precīzāko metodi 

konkrētam materiālu tipam. 

Uzskaita izejmateriālus un 

izejvielas atbilstoši 

tehnoloģiskajai 

dokumentācijai. 

Uzskaita izejmateriālus un 

izejvielas atbilstoši 

tehnoloģiskajai 

dokumentācijai un pamato 

kļūdu rašanās iemeslus. 

Veic padziļinātu uzskaites 

datu analīzi un piedāvā 

sistēmiskus risinājumus 

kļūdu novēršanai un datu 

precizitātes 

paaugstināšanai. 

Nosauc atbilstības 

noteikšanas metodes, 

nosaka izejmateriālu un 

izejvielu kvalitātes un 

apjoma atbilstību 

tehniskajai dokumentācijai. 

Izskaidro atbilstības 

noteikšanas metodes, 

nosaka izejmateriālu un 

izejvielu kvalitātes un 

apjoma atbilstību 

tehniskajai dokumentācijai, 

pamato kļūdu rašanās 

iemeslus. 

Kritiski izvērtē kvalitātes 

kontroles procesus un 

piedāvā preventīvus 

risinājumus kļūdu 

novēršanai materiālu 

pieņemšanas posmā. 

Izskaidro krājumu 

plānošanas un optimizācijas 

pamatprincipus noliktavu 

sistēmās. 

Plāno un optimizē krājumus 

noliktavu sistēmā. Lieto 

noliktavu informācijas 

apmaiņas sistēmas. 

Analizē ieguvumus, lietojot 

noliktavu informācijas 

apmaiņas sistēmas, un 

izstrādā priekšlikumus 

krājumu vadības 

digitalizācijai un 

efektivitātes celšanai. 
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3. Spēj: aizpildīt un noformēt iekšējā 

apgrozījuma uzskaites veidlapas. 

Zina: dokumentācijas veidus un 

aizpildīšanas prasības. 

Izprot: saražotās kokrūpniecības 

produkcijas uzskaites principus un 

nepieciešamību. 

15% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Raksturo  saražotās 

produkcijas uzskaites 

principus un kārtību. 

Izskaidro saražotās 

produkcijas uzskaites 

principus un kārtību. 

Analizē saražotās 

produkcijas uzskaites 

principu efektivitāti, 

identificējot vājās vietas 

datu plūsmā un piedāvājot 

risinājumus uzskaites 

precizitātes 

paaugstināšanai. 

Aizpilda un noformē iekšējā 

apgrozījuma uzskaites 

veidlapas atbilstoši 

produkcijas uzskaites 

principiem un kārtībai. 

Aizpilda un noformē iekšējā 

apgrozījuma uzskaites 

veidlapas atbilstoši 

produkcijas uzskaites 

principiem un kārtībai, 

apkopo iegūto informāciju 

tālākai apstrādei. 

Kritiski izvērtē un pilnveido 

aizpildīšanas procesu, 

nodrošinot nevainojamu 

datu integritāti un 

izstrādājot priekšlikumus 

veidlapu digitālai 

integrācijai uzņēmuma 

vadības sistēmā. 
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Moduļa “Kokapstrādes uzņēmuma ražošanas procesu organizēšana” apraksts 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas uzraudzīt un kontrolēt tehnoloģiskos procesu organizēšanu kokapstrādes uzņēmumā. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Plānot un organizēt veicamos darbus (ražošanas struktūrvienībās). 

2. Nodrošināt ražošanas tehnoloģisko iekārtu optimālu noslogojumu, veicot tehnoloģiskos aprēķinus. 

3. Vadīt koksnes mehāniskās apstrādes tehnoloģisko iekārtu darbību. 

4. Novērtēt kokapstrādes mašīnu/līnijas, palīgierīču, aizsargierīču un griezējinstrumentu tehnisko stāvokli. 

5. Apmācīt operatoru strādāt ar kokapstrādes tehnoloģiskajām iekārtām. 

5. Nodrošināt produkcijas kvalitāti atbilstoši uzņēmuma tehnoloģiskajai dokumentācijai. 

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūts modulis "Detaļu izgatavošana ar datorizētām kokapstrādes iekārtām". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai 

profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa 

apguves summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Kokapstrādes uzņēmuma ražošanas procesu organizēšana" ir B daļas modulis profesionālajai 

kvalifikācijai “Koka izstrādājumu ražošanas tehniķis”. To var apgūt vienlaicīgi ar B daļas moduli "Izejvielu un 

materiālu plūsma kokapstrādes uzņēmumā." To apguve ir ieejas nosacījums moduļa "Koka izstrādājumu 

ražošanas tehniķa praksei" apguvei. 

 

Moduļa “Kokapstrādes uzņēmuma ražošanas procesu organizēšana” saturs 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 
Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: plānot un organizēt veicamos 

darbus (ražošanas struktūrvienībās). 

Zina: lietišķās plānošanas pamatus, 

vadības pamatus. 

Izprot: ražošanas struktūrvienības 

darbību un veicamo darbu secību. 

10% no 

kopējā moduļa 

apjoma 

Izskaidro darba uzdevuma 

veikšanai nepieciešamo 

darbu secību. 

Analizē un salīdzina 

ražošanas struktūrvienībās 

veicamos darbus.  

Pamato un izvēlas rezultāta 

sasniegšanai 

visekonomiskāko variantu, 

izvērtējot resursu 

izmantošanas efektivitāti 

un procesa nepārtrauktību. 

Uzskaita darbinieku darba 

laiku un aprēķina darba 
Izvēlas atbilstošu darba 

laika uzskaites variantu, 

Analizē aprēķinu rezultātus 

un izdara pamatotus 
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samaksu. uzskaita darba laiku,  veic 

darba samaksas aprēķinu. 

secinājumus par darbaspēka 

izmaksu efektivitāti saistībā 

ar saražotās produkcijas 

apjomu. 

2. Spēj: nodrošināt ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu optimālu 

noslogojumu, veicot tehnoloģiskos 

aprēķinus. 

Zina: tehnoloģisko iekārtu tehniskās 

iespējas, tehnoloģisko aprēķinu 

metodiku. 

Izprot: tehnoloģiskās plūsmas 

atbilstību ražošanas iekārtu 

ražīgumam. 

20% no 

kopējā moduļa 

apjoma 

Aprēķina kokapstrādes 

iekārtu faktisko ražīgumu un 

noslogojumu. 

Analizē tehnoloģiskā procesa 

etapus un aprēķina 

noslogojumu. 

Pamato un izdara 

secinājumus par 

tehnoloģiskā procesa 

etapiem un noslogojumu, 

optimizējot ražošanas 

plūsmu. 

Sagatavo koksnes materiālu 

specifikācijas un aprēķina 

apjomu kokizstrādājumam. 

Izskaidro un aprēķina katras 

detaļas izgatavošanai 

nepieciešamo izejmateriālu 

daudzumu. 

Pamato nepieciešamā 

izejmateriāla daudzumu, 

izvērtējot resursu lietderību 

un ietekmi uz izstrādājuma 

pašizmaksu. 

3. Spēj: vadīt koksnes mehāniskās 

apstrādes tehnoloģisko iekārtu 

darbību. 

Zina: izstrādājumu izgatavošanas 

tehnoloģiskās shēmas, kokapstrādes 

tehnoloģiskos procesus, kokapstrādes 

tehnoloģisko iekārtu izvietošanas 

principu. 

Izprot: tehnoloģisko iekārtu 

noslogojumu un darbu izpildes secību. 

20% no 

kopējā moduļa 

apjoma 

Izveido kokapstrādes 

iekārtu un mašīnu pareizu 

shematisku izvietojumu 

ražošanas iecirknī 

atbilstoši tehnoloģiskajam 

procesam. 

Analizē kokapstrādes mašīnu 

un iekārtu izvietojuma 

shēmas, mainoties 

ražošanas specifikai. 

Prognozē efektivitāti 

kokapstrādes mašīnu un 

iekārtu izvietojuma 

shēmām, mainoties 

ražošanas specifikai, un 

pamato optimālāko variantu. 

Sakārto kokapstrādes 

mašīnu izvietojumu atbilstoši 

tehnoloģiskajiem procesiem. 

Aprēķina iekārtu daudzumu 

un organizē kokapstrādes 

mašīnu izvietojumu atbilstoši 

tehnoloģiskajiem procesiem. 

Prognozē efektivitāti iekārtu 

daudzumam un 

kokapstrādes mašīnu 

izvietojumam atbilstoši 

tehnoloģiskajiem procesiem, 

optimizējot ražošanas 

jaudas. 

Izveido kokapstrādes iekārtu 

tehnoloģisko plūsmu 

atkarībā no iekārtu jaudas. 

Aprēķina iekārtu 

daudzumu un analizē 

kokapstrādes iekārtu un 

mašīnu izvietojuma 

shēmas tehnoloģiskajā 

plūsmā. 

Prognozē efektivitāti iekārtu 

daudzumam un 

kokapstrādes iekārtu un 

mašīnu izvietojumam 

tehnoloģiskajā plūsmā, 

nodrošinot maksimālu 

procesa caurlaidību. 
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4. Spēj: novērtēt kokapstrādes 

mašīnu/līnijas, palīgierīču, 

aizsargierīču un griezējinstrumentu 

tehnisko stāvokli. 

Zina: darbmašīnu/līnijas, palīgierīču, 

aizsargierīču un griezējinstrumentu 

uzbūvi un iespējamos riska veidus, to 

novēršanas metodes. 

Izprot: palīgierīču un 

griezējinstrumentu tehnisko 

nolietojumu un risku novēršanas 

nepieciešamību. 

20% no 

kopējā moduļa 

apjoma 

Nosaka un prognozē 

kokapstrādes darbmašīnu 

iespējamos tehnisko 

bojājumu riskus atkarībā 

no to izmantošanas 

intensitātes. 

Analizē kokapstrādes 

darbmašīnu, iekārtu un 

griezējinstrumentu tehnisko 

stāvokli un izmantošanas 

efektivitāti. 

Prognozē kokapstrādes 

darbmašīnu, iekārtu un 

griezējinstrumentu tehnisko 

stāvokli un izmantošanas 

efektivitāti. 

Salīdzina dažādu 

kokapstrādes 

griezējinstrumentu 

izmantošanas efektivitāti, 

nosaka griezējinstrumenta 

tehnisko stāvokli un 

nodiluma pakāpi. 

Pamato atbilstošas 

kokapstrādes darbmašīnas 

vai griezējinstrumenta 

nomaiņas nepieciešamību 

sakarā ar tehniskā stāvokļa 

izmaiņām. 

Izvērtē kokapstrādes 

darbmašīnas vai 

griezējinstrumenta 

nomaiņas nepieciešamību  

tehniskā stāvokļa izmaiņu 

dēļ. 

Uzskaita kokapstrādes 

mašīnu apkopes termiņus. 

Plāno un izstrādā 

kokapstrādes mašīnu 

tehniskās apkopes grafikus. 

Izvērtē kokapstrādes mašīnu 

tehniskās apkopes grafikus. 

5. Spēj: apmācīt operatoru strādāt ar 

kokapstrādes tehnoloģiskajām 

iekārtām. 

Zina: kokapstrādes tehnoloģisko 

iekārtu veidus un darbības principus, 

tehnoloģiskos procesus un to secību, 

darba drošības un kokapstrādes 

tehnoloģisko iekārtu ekspluatācijas 

noteikumus. 

Izprot: kokapstrādes tehnoloģisko 

iekārtu tehnisko dokumentāciju, 

iestatījumus un apstrādes režīmu 

atbilstības nepieciešamību. 

10% no 

kopējā moduļa 

apjoma 

Apraksta kokapstrādes 

darbmašīnu un iekārtu 

darbības principus. 

Apmāca operatoru rīkoties ar 

darbmašīnām. 

Izskaidro kokapstrādes 

tehnoloģisko iekārtu uzbūvi 

un darbības principus. 

Apmāca operatoru strādāt 

ar kokapstrādes 

tehnoloģiskajām iekārtām. 

Argumentē un pamato 

viedokli par kokapstrādes 

tehnoloģisko iekārtu uzbūvi, 

patstāvīgi izstrādājot 

operatoru apmācības 

metodiku augstas 

precizitātes darbu veikšanai. 

Diferencē un paredz darba 

drošības riskus. 
Analizē kokapstrādes iekārtu 

veidu ietekmi uz 

negadījumiem darbā. 

Salīdzina un prognozē 

kokapstrādes iekārtu veidu 

ietekmi uz negadījumiem 

darbā, piedāvājot 

preventīvus tehnisko 

risinājumu uzlabojumus 

risku mazināšanai. 

Apraksta darba 

aizsardzības noteikumu 

prasības kokapstrādē un 

ievēro drošus darba 

paņēmienus, strādājot ar 

kokapstrādes 

darbmašīnām. 

Izskaidro darba 

aizsardzības noteikumu 

prasības kokapstrādē un 

ievēro drošus darba 

paņēmienus, strādājot ar 

kokapstrādes 

darbmašīnām. 

Argumentē un pamato savu 

viedokli par darba 

aizsardzības un drošu darba 

paņēmienu izvēli, izvērtējot 

to ietekmi uz darba vides 

drošību un produktivitāti. 
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6. Spēj: nodrošināt produkcijas 

kvalitāti atbilstoši uzņēmuma 

tehnoloģiskajai dokumentācijai. 

Zina: saražotās produkcijas 

kontrolmērījumus un kvalitātes 

pārbaudes metodes. 

Izprot: produkcijas kvalitātes 

atbilstības prasības un kvalitātes 

vadības sistēmas instrukciju 

nepieciešamību uzņēmumā. 

20% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Apraksta kokapstrādes 

produkcijas standartizācijas 

prasības. Pārbauda 

produkcijas kvalitātes 

atbilstību standartiem. 

Salīdzina dažādu standartu 

prasības. Patstāvīgi 

pārbauda produkcijas 

kvalitāti. Nodrošina 

produkcijas kvalitāti 

atbilstoši uzņēmuma 

tehnoloģiskajai 

dokumentācijai. 

Izanalizē produkcijas 

kvalitātes ietekmi uz 

uzņēmuma 

ekonomiskajiem 

rādītājiem. Nodrošina 

produkcijas kvalitāti 

atbilstoši uzņēmuma 

tehnoloģiskajai 

dokumentācijai. 

 
Izmanto un identificē dažādu 

standartu prasības. 

Nodrošina standartu prasību 

ievērošanu uzņēmumā. 

Pamato un argumentē 

standartu prasību 

ievērošanu uzņēmumā, 

izvērtējot to nozīmi 

konkurētspējas celšanā. 

Nosauc kokapstrādes 

produkcijas kvalitātes 

pārbaudes metodes un 

izvērtē produkcijas kvalitāti. 

Veicot saražotās 

produkcijas 

kontrolmērījumus, 

nodrošina produkcijas 

kvalitāti atbilstoši 

uzņēmuma tehnoloģiskajai 

dokumentācijai. 

Analizē kontrolmērījumu 

datus un piedāvā pamatotus 

risinājumus kvalitātes 

uzlabošanai, mazinot 

ražošanas brāķa risku. 
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Moduļa “Datorizētu kokapstrādes iekārtu programmēšana” apraksts 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas izveidot vadības programmas datorizētās kokapstrādes iekārtās. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Projektēt un rediģēt izstrādājumu ģeometriju CAD rasēšanas programmās. 

2. Izveidot CAM vadības programmu kokmateriālu apstrādes darbu secībai datorizētā kokapstrādes iekārtā.  
3. Radīt optimālas griezējinstrumentu trajektorijas, noteikt un rediģēt apstrādes parametrus atbilstoši 

datorizētu kokapstrādes iekārtu tehnoloģiskajām iespējām un darba uzdevumam. 

4. Veikt apstrādes procesu simulāciju un izdarīt korekcijas CAM vadības programmās atbilstoši apstrādes 

procesa simulācijas rezultātiem. 

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūts modulis "Konstruēšana ar speciālajām datorprogrammām". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) 

vai profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa 

apguves summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Datorizētu kokapstrādes iekārtu programmēšana " ir B daļas modulis profesionālajai kvalifikācijai 

“Datorizēto kokapstrādes iekārtu operators”. To var apgūt vienlaicīgi ar B daļas moduli ”Detaļu izgatavošana ar 

datorizētām kokapstrādes iekārtām”. To apguve ir ieejas nosacījums moduļa "Datorizētu kokapstrādes iekārtu 

operatora prakse" apguvei. 

 

Moduļa “Datorizētu kokapstrādes iekārtu programmēšana” saturs 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: projektēt un rediģēt 

izstrādājumu ģeometriju CAD rasēšanas 

programmās. 

Zina: CAD programmās sagatavotu 

rasējumu izmantošanas iespējas, 

sastādot datorizētas kokapstrādes 

iekārtas vadības programmu. 

25% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Nosauc izplatītākās CAD 

rasēšanas programmas. 

Salīdzina izplatītākās CAD 

rasēšanas programmas, 

raksturo konkrētu CAD 

programmu lietojuma 

sfēras, nosauc to 

priekšrocības un trūkumus. 

Kritiski izvērtē un 

argumentēti pamato 

konkrētas CAD 

programmatūras izvēli 

atbilstoši ražošanas 

specifikai, analizējot tās 

ietekmi uz projektēšanas 

efektivitāti. 
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Izprot: CAD programmu savstarpējās 

atšķirības un to piemērotību dažādu 

kokizstrādājumu rasējumu 

sagatavošanā apstrādei uz datorizētas 

kokapstrādes iekārtas. 

Nosauc biežāk izmantotās 

CAD programmas 

aprīkojuma grupas un 

instrumentus, patstāvīgi 

pārslēdz ekrānskatu 

režīmus. 

Nosauc biežāk izmantotās 

CAD programmas 

aprīkojuma grupas un 

instrumentus un raksturo to 

lietojumu. Patstāvīgi 

pārslēdz ekrānskatu 

režīmus un apraksta katra 

režīma priekšrocības un 

lietojumu. 

Analizē un optimizē CAD 

programmas rīku un 

ekrānskatu režīmu 

lietojumu, izvērtējot to 

efektivitāti sarežģītu 

konstruktīvo mezglu 

izstrādes procesā. 

Eksportē un importē 

rasējumu datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

vadības programmās, 

radušās kļūdas risina ar 

kvalificēta speciālista 

palīdzību. 

Eksportē un importē 

rasējumu datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

vadības programmās, 

patstāvīgi novērš 

importēšanas un 

eksportēšanas procesa 

kļūdas. 

Kritiski izvērtē datu 

apmaiņas procesus starp 

dažādām programmām, 

patstāvīgi izstrādājot 

algoritmus datu integritātes 

saglabāšanai un kļūdu 

preventīvai novēršanai. 

Zīmē un rediģē CAD 

ģeometrijas kvalificēta 

speciālista uzraudzībā. 

Patstāvīgi zīmē un rediģē 

CAD ģeometrijas. 

Novērtē un veic kompleksu 

CAD ģeometrijas izveidi un 

rediģēšanu, optimizējot 

rasējuma struktūru tālākai 

efektīvai apstrādei CAM 

vidē. 

Projektē 3D un sagatavo 

parametriskus rasējumus, 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā. 

Patstāvīgi projektē 3D un 

sagatavo parametriskus 

rasējumus, pēc 

nepieciešamības, 

izmantojot dažādus 

ekrānskatu režīmus. 

Analizē 3D parametriskās 

projektēšanas procesus, 

izstrādājot elastīgus 

modeļus, kas ļauj efektīvi 

vadīt izstrādājuma 

variācijas un nodrošināt 

precīzu ražošanas datu 

ieguvi. 

2. Spēj: izveidot CAM vadības 

programmu kokmateriālu apstrādes 

darbu secībai datorizētā kokapstrādes 

iekārtā.  

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Apraksta vadības 

programmas sastādīšanas 

veidus, nosauc programmā 

ievadītās informācijas 

kategorijas. 

Apraksta vadības 

programmas sastādīšanas 

veidus un grupē 

informācijas parametrus 

atkarībā no to piederības 

informācijas kategorijām. 

Analizē vadības 

programmu sastādīšanas 

veidus un argumentē 

informācijas parametru 

izvēli, izvērtējot to ietekmi 

uz apstrādes procesa 

efektivitāti un precizitāti. 
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Zina: apstrādes procesa tehnoloģiskos 

risinājumus, strādājot ar datorizētu 

kokapstrādes iekārtu.  

Izprot: vadības kodu nozīmi un vadības 

programmatūru lietojumu attiecīgā 

uzdevuma, darbības veikšanā. 

Apraksta ISO kodu 

izmantošanas iespējas un 

patstāvīgo ciklu 

izmantošanas nozīmi. 

Raksturo ISO kodu nozīmi 

programmas atslēgā. 

Padziļināti analizē ISO 

kodu struktūru, piedāvājot 

pamatotus piemērus 

patstāvīgo ciklu 

izmantošanai sarežģītu 

apstrādes operāciju 

optimizēšanai. 

Izveido griezējinstrumentu 

datu bāzi atbilstoši darba 

uzdevumā norādītajai 

apstrādes tehnoloģijai. 

Izveido 

griezējinstrumentu datu 

bāzi, atbilstoši darba 

uzdevumā norādītajai 

apstrādes tehnoloģijai, 

raksturo 

griezējinstrumentu datu 

bāzes nozīmi. 

Izvērtē griezējinstrumentu 

datu bāzes struktūru un 

piedāvā sistēmiskus 

risinājumus tās 

papildināšanai, nodrošinot 

optimālu instrumentu 

parametru sasaisti ar 

ražošanas procesiem. 

3. Spēj: radīt optimālas 

griezējinstrumentu trajektorijas, noteikt 

un rediģēt apstrādes parametrus 

atbilstoši datorizētu kokapstrādes 

iekārtu tehnoloģiskajām iespējām un 

darba uzdevumam.  

Zina: dažādus horizontālo un vertikālo 

apstrādes operāciju veidus un opcijas, 

strādājot ar datorizētām kokapstrādes 

iekārtām. 

Izprot: makrokomandu, papildmoduļu 

un lietotāja radītu datorizētu 

kokapstrādes iekārtu darbības ciklu 

izmantošanas priekšrocības. 

60% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Izveido frēzēšanas 

trajektoriju atbilstoši 

darba uzdevumam 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā. 

Patstāvīgi izveido 

frēzēšanas trajektoriju 

atbilstoši darba 

uzdevumam. 

Analizē un salīdzina 

dažādas frēzēšanas 

stratēģijas, patstāvīgi 

optimizējot instrumenta 

trajektoriju, lai panāktu 

maksimālu apstrādes 

efektivitāti un augstāko 

virsmas kvalitāti. 

Izveido zāģēšanas 

trajektoriju atbilstoši 

darba uzdevumam 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā. 

Patstāvīgi izveido 

zāģēšanas trajektoriju 

atbilstoši darba 

uzdevumam. 

Analizē un salīdzina 

zāģēšanas trajektoriju 

efektivitāti, patstāvīgi 

optimizējot instrumenta 

gājienus, lai samazinātu 

materiāla zudumus un 

apstrādes laiku. 

Izveido kabatas dobšanas 

trajektoriju, atbilstoši 

darba uzdevumam, 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā 

Patstāvīgi izveido kabatas 

dobšanas trajektoriju, 

atbilstoši darba 

uzdevumam. 

Analizē un salīdzina 

dažādas kabatas dobšanas 

stratēģijas (piem., zigzaga 

vai koncentrisko), 

patstāvīgi optimizējot 

instrumenta soli un 

materiāla izņemšanas 

efektivitāti. 
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Izveido urbšanas 

trajektoriju atbilstoši darba 

uzdevumam kvalificēta 

speciālista uzraudzībā 

Patstāvīgi izveido 

urbšanas trajektoriju 

atbilstoši darba 

uzdevumam. 

Analizē un salīdzina 

urbšanas stratēģijas, 

patstāvīgi optimizējot 

urbja pārvietošanās ceļu 

un ciklu izvēli, lai 

nodrošinātu maksimālu 

precizitāti un 

produktivitāti. 
 

Izveido frēzēšanas 

trajektoriju frēzēšanai ar 

agregātu atbilstoši darba 

uzdevumam kvalificēta 

speciālista uzraudzībā. 

Patstāvīgi izveido 

frēzēšanas trajektoriju 

frēzēšanai ar agregātu 

atbilstoši darba 

uzdevumam. 

Analizē un salīdzina 

agregāta izmantošanas 

efektivitāti salīdzinājumā ar 

standarta darbvārpstu, 

patstāvīgi optimizējot 

agregāta telpisko 

novietojumu un 

instrumenta gājienus 

sarežģītu plakņu apstrādei. 

Izveido zāģēšanas 

trajektoriju, zāģēšanai ar 

leņķī vērstu zāģripu 

atbilstoši darba 

uzdevumam kvalificēta 

speciālista uzraudzībā 

Patstāvīgi izveido 

zāģēšanas trajektoriju 

zāģēšanai ar agregātu 

atbilstoši darba 

uzdevumam. 

Analizē un salīdzina 

zāģēšanas agregāta 

izmantošanas stratēģijas, 

patstāvīgi optimizējot 

agregāta leņķus un 

instrumenta gājienus, lai 

nodrošinātu precīzus un 

efektīvus slīpos zāģējumus 

vai gropes. 

Izveido kabatas dobšanas 

trajektoriju, dobšanai ar 

agregātu, atbilstoši darba 

uzdevumam, kvalificēta 

speciālista uzraudzībā 

Patstāvīgi izveido kabatas 

dobšanas trajektoriju, 

dobšanai ar agregātu, 

atbilstoši darba 

uzdevumam. 

Analizē un salīdzina kabatas 

dobšanas stratēģijas, 

izmantojot agregātu, 

patstāvīgi optimizējot 

instrumenta 

ieiešanas/iziešanas leņķus 

un apstrādes secību 

nestandarta plaknēs. 

Izveido 3D gravēšanas 

trajektoriju atbilstoši darba 

uzdevumam kvalificēta 

Patstāvīgi izveido 3D 

gravēšanas trajektoriju 

atbilstoši darba 

Analizē un salīdzina 

dažādas 3D gravēšanas 

stratēģijas, patstāvīgi 
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speciālista uzraudzībā uzdevumam. optimizējot instrumenta 

sasaisti ar sarežģītām 

virsmām, lai nodrošinātu 

augstu māksliniecisko 

precizitāti un minimālu 

pēcapstrādi. 

Izveido urbšanas 

trajektoriju urbšanai ar 

urbju bloku un agregātu 

atbilstoši darba uzdevumam 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā. 

Izveido urbšanas 

trajektoriju urbšanai ar 

urbju bloku un agregātu 

atbilstoši darba 

uzdevumam. 

Analizē un salīdzina urbju 

bloka un agregāta 

koplietošanas efektivitāti, 

patstāvīgi optimizējot 

urbšanas secību un 

instrumentu izvēli, lai 

maksimāli samazinātu 

dīkstāves un cikla laiku. 

Definē materiāla biezumu 

un formu atbilstoši darba 

uzdevumam kvalificēta 

speciālista uzraudzībā. 

Patstāvīgi definē materiāla 

biezumu un formu atbilstoši 

darba uzdevumam. 

Analizē un pamato 

materiāla biezuma un 

formas definēšanas ietekmi 

uz programmas precizitāti, 

optimizējot sagataves 

izvietojumu maksimālai 

lietderīgā materiāla 

izmantošanai. 

Pēc kvalificēta speciālista 

norādījumiem, programmā 

ievada instrumenta 

tuvināšanas, padeves un 

rotācijas ātrumu un 

virzienu. 

Patstāvīgi nosaka un 

programmā ievada 

instrumenta tuvināšanas, 

padeves un rotācijas 

ātrumu un virzienu. 

Analizē un pamato izvēlētos 

instrumenta tuvināšanās, 

padeves un rotācijas 

parametrus, izvērtējot to 

ietekmi uz materiāla 

apstrādes kvalitāti, 

instrumenta nodilumu un 

ražošanas cikla efektivitāti. 

Pēc kvalificēta speciālista 

norādījumiem, 

programmā ievada brīvās 

pārvietošanās augstumu 

un apstrādes dziļumu 

Patstāvīgi nosaka un 

programmā ievada brīvās 

pārvietošanās augstumu un 

apstrādes dziļumu. 

Analizē un pamato izvēlētos 

brīvās pārvietošanās 

augstumus un apstrādes 

dziļumus, patstāvīgi 

optimizējot instrumenta 

gājienus drošai un 

maksimāli ātrai pārejai 

starp apstrādes operācijām. 
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Pēc kvalificēta speciālista 

norādījumiem, izvēlas un 

lieto instrumentu garuma 

un diametra 

kompensāciju. 

Patstāvīgi nosaka un lieto 

instrumentu garuma un 

diametra kompensāciju. 

Analizē un izvērtē 

instrumentu garuma un 

diametra kompensāciju 

ietekmi uz detaļu izmēru 

precizitāti, patstāvīgi veicot 

nepieciešamās korekcijas 

nevainojamas detaļu 

salāgojamības 

nodrošināšanai. 

Pēc kvalificēta speciālista 

norādījumiem, 

programmā pievieno, 

pārvieto un rediģē 

piespiedējus un 

vakuumkausus. 

Patstāvīgi programmā 

pievieno, pārvieto un rediģē 

piespiedējus un 

vakuumkausus. 

Analizē un optimizē detaļas 

fiksācijas elementu 

izvietojumu, patstāvīgi 

izvērtējot vakuumkausu un 

piespiedēju pozīcijas drošai 

apstrādei, lai novērstu 

instrumentu sadursmes un 

detaļas nobīdi. 

Veic 3 asu instrumentu 

trajektorijas 

konvertēšanu uz 

vertikālām vai slīpām 

darba plaknēm kvalificēta 

speciālista uzraudzībā. 

Patstāvīgi veic 3 asu 

instrumentu trajektorijas 

konvertēšanu uz vertikālām 

vai slīpām darba plaknēm. 

Analizē un kritiski izvērtē 3 

asu trajektoriju 

konvertēšanas precizitāti uz 

dažādām plaknēm, 

patstāvīgi risinot 

kompleksus telpiskās 

apstrādes uzdevumus un 

optimizējot pārejas starp 

plaknēm. 

Izvēlas un izmanto 

makrokomandu palaišanas 

un papildmoduļu 

pieslēgšanas opcijas. 

Sastāda un iekļauj vadības 

programmā lietotāja 

radītus darbības ciklus. 

Izvēlas un izmanto 

makrokomandu palaišanas 

un papildmoduļu 

pieslēgšanas opcijas. 

Lieto tos, veicot detaļas 

apstrādi, lai uz brīdi 

apturētu datorizētu 

kokapstrādes iekārtu. 

Analizē un optimizē 

lietotāja radīto ciklu un 

makrokomandu struktūru, 

patstāvīgi izvērtējot 

iekārtas apturēšanas un 

papildmoduļu 

izmantošanas lietderību, 

lai paaugstinātu ražošanas 

procesu drošību un 

tehnoloģisko elastību. 
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4. Spēj: veikt apstrādes procesu 

simulāciju un izdarīt korekcijas CAM 

vadības programmās atbilstoši apstrādes 

procesa simulācijas rezultātiem.  

Zina: korekcijas principus CAM vadības 

programmās. 

Izprot: apstrādes procesu simulācijas 

nozīmi, strādājot ar datorizētām 

kokapstrādes iekārtām. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Veic apstrādes procesu 

simulāciju, kvalificēta 

speciālista uzraudzībā 

analizē tās rezultātus un 

veic korekcijas vadības 

programmā. 

Patstāvīgi analizē 

apstrādes procesa 

simulācijas rezultātus 

 

Kritiski izvērtē un 

interpretē simulācijas 

datus, patstāvīgi 

identificējot potenciālos 

riskus un argumentēti 

pamatojot nepieciešamās 

izmaiņas ražošanas 

procesā. 

Veic sagataves, materiāla, 

instrumentu un piespiedēju 

vizuāla simulāciju, 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā analizē tās 

rezultātus un veic 

korekcijas vadības 

programmā. 

Patstāvīgi analizē 

sagataves, materiāla, 

instrumentu un piespiedēju 

simulācijas rezultātus. 

Kritiski izvērtē un 

interpretē sagataves, 

materiāla, instrumentu un 

piespiedēju simulācijas 

datus, patstāvīgi 

prognozējot potenciālos 

apstrādes riskus un 

argumentēti pamatojot 

nepieciešamās korekcijas. 

Veic griezējinstrumentu 

un operāciju "soli pa 

solim" simulāciju, kopā ar 

darbu vadītāju, analizē tās 

rezultātus un veic 

korekcijas vadības 

programmā. 

Patstāvīgi analizē "soli pa 

solim" simulācijas 

rezultātus. 

Padziļināti analizē un 

novērtē "soli pa solim" 

simulācijas datus, 

patstāvīgi identificējot 

kritiskos punktus 

instrumenta trajektorijā 

un optimizējot katru 

apstrādes posmu 

maksimālai precizitātei. 
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Moduļa “Koksnes materiālu apstrādātāja prakse” apraksts 

Moduļa 

mērķis 

Nostiprināt un pilnveidot spējas kvalificēta speciālista vadībā veikt koksnes mehānisko apstrādi, strādāt ar 

iestatītām kokapstrādes iekārtām, elektriskiem un rokas instrumentiem, izgatavot sagataves un/vai detaļas no 

koka un koksnes plātņu materiāliem, veikt kokizstrādājumu ķīmiskās aizsardzības pasākumus, lietojot 

nemehanizētās materiāla uzklāšanas metodes vai iegremdēšanu, līmēt sagataves un izgatavot vienkāršus koka 

izstrādājumus darba vidē. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt un nostiprināt izglītojamā prasmes: 

1. Mehanizēti apstrādāt koksni un koksnes materiālus. 

2. Lasīt vienkāršus kokizstrādājumu konstrukciju un sagatavju rasējumus. 

3. Veikt izstrādājumu izgatavošanai nepieciešamo sagatavju un izejmateriālu sagatavošanas darbus. 

4. Līmēt sagataves pēc iepriekš sagatavotas darba tehnoloģijas. 

5. Pārbaudīt rokas nemehanizēto griezējinstrumentu kvalitāti. 

6. Asināt rokas nemehanizētos griezējinstrumentus. 

7. Izpildīt vienkāršus ar darbmašīnu un iekārtu ekspluatāciju un kopšanu saistītus uzdevumus. 

8. Izgatavot vienkāršus izstrādājumus no koksnes materiāliem. 

9. Patstāvīgi nemehanizēti ķīmiski apstrādāt koksnes materiālus. 

10. Sagatavot darbam iekārtas, instrumentus, palīgierīces un pārbaudīt to atbilstību darba drošības prasībām. 

11. Ievērot vispārējās un speciālās darba aizsardzības, vides aizsardzības, elektrodrošības un ugunsdrošības 

noteikumus. 

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti visi programmas A, B un C daļas moduļi, kas nepieciešami koksnes materiālu apstrādātāja profesionālās 

kvalifikācijas iegūšanai. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Prakses moduļa apguves noslēgumā izglītojamie sagatavo prakses pārskatu, iekļaujot informāciju par prakses 

laikā sasniegtajiem mācīšanās rezultātiem atbilstoši prakses programmai, pašvērtējumu un darba devēja 

vērtējumu. Izglītojamie iesniedz nepieciešamos prakses dokumentus profesionālās izglītības iestādē. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Koksnes materiālu apstrādātāja prakse" ir apgūstams programmas B daļā, tas ir noslēdzošais modulis 

koksnes materiālu apstrādātāja profesionālās kvalifikācijas iegūšanai, paredzēts apgūto profesionālo 

kompetenču nostiprināšanai darba vidē. 
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Moduļa “Koksnes materiālu apstrādātāja prakse” saturs 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: mehanizēti apstrādāt koksni un 

koksnes materiālus. 

15% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Zāģē koksni un koksnes 

materiālus kvalificēta 

speciālista vadībā, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Iestata zāģēšanas iekārtu 

un zāģē koksni un 

koksnes materiālus 

kvalificēta speciālista 

vadībā, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Iestata zāģēšanas iekārtu 

un zāģē koksni un koksnes 

materiālus, patstāvīgi 

novērtējot iestatīto iekārtu 

un zāģēto materiālu 

atbilstību augstākajām 

kvalitātes prasībām un 

drošības standartiem. 

Frēzē koksni un koksnes 

materiālus kvalificēta 

speciālista vadībā, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Iestata frēzēšanas iekārtu 

un frēzē koksni un koksnes 

materiālus kvalificēta 

speciālista vadībā, 

ievērojot kvalitatīva darba 

prasības un drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi iestata 

frēzēšanas iekārtu un frēzē 

materiālus, kritiski 

novērtējot frēzēto virsmu 

kvalitāti un veicot precīzus 

iekārtas regulējumus izcila 

rezultāta sasniegšanai. 

Urbj un dobj koksni un 

koksnes materiālus 

kvalificēta speciālista 

vadībā, ievērojot 

tehnoloģisko secību un 

drošus darba paņēmienus. 

Sagatavo darba vidi, urbj 

un dobj koksni un koksnes 

materiālus, ievērojot 

tehnoloģisko procesu, 

kvalitatīva darba prasības 

un drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi sagatavo darba 

vidi un veic 

urbšanu/dobšanu, 

novērtējot sagatavoto 

darba vidi un izpildīto darbu 

precizitāti atbilstoši 

tehnoloģiskajam procesam. 

Slīpē koksni un koksnes 

materiālus kvalificēta 

speciālista vadībā, ievēro 

tehnoloģisko secību un 

darba drošības noteikumus. 

Sagatavo darba vidi, slīpē 

koksni un koksnes 

materiālus, ievērojot 

tehnoloģisko procesu, 

kvalitatīva darba prasības 

un drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi sagatavo darba 

vidi un veic slīpēšanu, 

novērtējot sagatavoto 

darba vidi un slīpēto virsmu 

kvalitāti, nodrošinot 

nevainojamu materiāla 

pēcapstrādi. 
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2. Spēj: lasīt vienkāršus 

kokizstrādājumu konstrukciju un 

sagatavju rasējumus. 

  5% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Lasa vienkāršu 

kokizstrādājumu 

konstrukciju un sagatavju 

rasējumus. 

Lasa vienkāršu 

kokizstrādājumu 

konstrukciju un sagatavju 

rasējumus, saskata 

nepilnības tajos. 

Patstāvīgi interpretē 

sarežģītākus rasējumus, 

identificē nepilnības un 

iesaka pamatotas rasējumu 

uzlabošanas iespējas vai 

alternatīvus konstruktīvos 

risinājumus. 

3. Spēj: veikt izstrādājumu 

izgatavošanai nepieciešamo sagatavju 

un izejmateriālu sagatavošanas darbus. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādījumiem 

sagatavo izstrādājumam 

nepieciešamās detaļu 

sagataves, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Izvēlas materiālu, 

racionāli izmanto to, 

samazinot atgriezumu 

daudzumu, un sagatavo 

izstrādājumam 

nepieciešamās detaļu 

sagataves, ievērojot 

drošus darba paņēmienus 

Pamato izvēlētā materiāla 

racionālu izmantošanu un 

sagatavo izstrādājumam 

nepieciešamās detaļu 

sagataves, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Kvalificēta speciālista 

vadībā atlasa izejmateriālu, 

vadoties pēc kvalitātes 

prasībām. 

Atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādījumiem 

atlasa izejmateriālu, 

vadoties pēc kvalitātes 

prasībām. 

Novērtē atlasītā materiāla 

atbilstību kvalitātes 

prasībām. 

4. Spēj: līmēt sagataves pēc iepriekš 

sagatavotas darba tehnoloģijas. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Līmē vairogveida detaļas 

kvalificēta speciālista 

vadībā, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Sagatavo darba vidi un 

līmē vairogveida detaļas 

kvalificēta speciālista 

vadībā, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi sagatavo darba 

vidi un līmē vairogveida 

detaļas, kritiski novērtējot 

līmētās virsmas kvalitāti un 

salīmējuma stiprību. 

Līmē detaļas garenvirzienā 

kvalificēta speciālista 

vadībā, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Sagatavo darba vidi, līmē 

masīvkoksnes detaļas 

gareniski kvalificēta 

speciālista vadībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi sagatavo darba 

vidi un veic masīvkoksnes 

detaļu garenisko līmēšanu, 

novērtējot tehnoloģiskā 

procesa precizitāti un gala 

rezultāta atbilstību 

standartiem. 

5. Spēj: pārbaudīt rokas nemehanizēto 

griezējinstrumentu kvalitāti. 

  5% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Izvērtē naža un 

instrumenta kvalitātes 

atbilstību darbam 

kvalificēta speciālista 

vadībā, ievērojot drošus 

darba paņēmienus 

Patstāvīgi pārbauda rokas 

nemehanizēto 

griezējinstrumentu 

kvalitāti. 

Konstatē nepilnības un 

novērš tās, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 
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6. Spēj: asināt rokas nemehanizētos 

griezējinstrumentus. 

  5% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādījumiem 

uzasina ēvelnazi, kaltu 

u.c., ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Novērtē instrumenta 

atbilstību darbam un 

uzasina griezējinstrumentu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Izskaidro instrumenta 

atbilstību darbam 

nepieciešamību un uzasina 

griezējinstrumentu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

7. Spēj: izpildīt vienkāršus ar 

darbmašīnu un iekārtu ekspluatāciju un 

kopšanu saistītus uzdevumus. 

  5% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādījumiem 

eļļo darbmašīnas kustīgos 

mezglus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi eļļo darbmašīnas 

kustīgos mezglus, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Analizē un pamato 

eļļošanas regularitātes 

ietekmi uz iekārtas resursu, 

patstāvīgi izvēloties 

atbilstošus eļļošanas 

materiālus un metodes. 

Atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādījumiem 

notīra darbmašīnu no 

putekļiem un skaidām, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi notīra 

darbmašīnu no putekļiem 

un skaidām, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Novērtē tīrības ietekmi uz 

iekārtas precizitāti un 

drošību, patstāvīgi 

nodrošinot pilnu apkopes 

ciklu un identificējot 

potenciālos mezglu 

bojājumus. 

8. Spēj: izgatavot vienkāršus 

izstrādājumus no koksnes materiāliem. 

25% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādījumiem 

izgatavo izstrādājumu no 

izsniegtajām detaļu 

sagatavēm, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas 

sagataves, racionāli tās 

izmanto, pareizi izvēlas 

izstrādājuma 

izgatavošanas 

tehnoloģisko secību, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Analizē un optimizē 

izstrādājuma 

izgatavošanas ciklu, 

patstāvīgi veicot materiālu 

atlasi pēc kvalitātes 

kritērijiem un argumentēti 

uzlabojot tehnoloģisko 

secību efektivitātes 

paaugstināšanai. 

9. Spēj: patstāvīgi nemehanizēti ķīmiski 

apstrādāt koksnes materiālus. 

  5% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Kvalificēta speciālista 

vadībā veic koksnes apdari 

ar otu, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi uzklāj apdares 

materiālu ar otu, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Kritiski novērtē uzklātā 

materiāla kvalitāti un 

adhēziju, patstāvīgi 

pielāgojot uzklāšanas 

tehniku atkarībā no koksnes 

uzsūktspējas un apdares 

materiāla specifikas. 

Kvalificēta speciālista 

vadībā veic koksnes apdari 

Patstāvīgi uzklāj apdares 

materiālu ar rullīti, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Analizē un salīdzina apdares 

kvalitāti, patstāvīgi 

izvēloties piemērotāko 



102 

 

ar rullīti, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

rullīša veidu un uzklāšanas 

spiedienu vienmērīga 

pārklājuma iegūšanai. 

10. Spēj: sagatavot darbam iekārtas, 

instrumentus, palīgierīces un pārbaudīt 

to atbilstību darba drošības prasībām. 

  5% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Uzstāda griezējinstrumentu 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Izvēlas piemērotāko 

griezējinstrumentu un 

uzstāda to, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi analizē un 

salīdzina dažādu 

griezējinstrumentu 

piemērotību konkrētajam 

uzdevumam, optimizējot to 

uzstādīšanu maksimālai 

darba efektivitātei un 

drošībai. 

Iestata izmērus kvalificēta 

speciālista uzraudzībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi iestata vajadzīgos 

izmērus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Kritiski novērtē un 

pārbauda iestatīto izmēru 

precizitāti, patstāvīgi veicot 

smalkregulēšanu, lai 

novērstu novirzes un 

garantētu detaļu 

salāgojamību. 

Kvalificēta speciālista 

vadībā lieto noteiktam 

darbam paredzētās 

palīgierīces, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Uzstāda kvalificēta 

speciālista izsniegto 

palīgierīci, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi izvērtē un 

pamato izsniegtās 

palīgierīces lietošanas 

efektivitāti, nodrošinot tās 

tehniski pareizu integrāciju 

darba procesā augstākās 

drošības un kvalitātes 

sasniegšanai. 

11. Spēj: ievērot vispārējās un speciālās 

darba aizsardzības, vides aizsardzības, 

elektrodrošības un ugunsdrošības 

noteikumus. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Vadās tikai pēc kvalificēta 

speciālista norādījumiem un 

iekšējās darba drošības 

instrukcijām. 

Patstāvīgi izvērtē riskus un 

organizē darbu tā, lai 

maksimāli novērstu riska 

faktorus. 

Kritiski analizē potenciālos 

riska faktorus darba vidē, 

izstrādā un ievieš 

prevencijas pasākumus, 

patstāvīgi nodrošinot 

pilnīgu atbilstību visām 

drošības un vides 

aizsardzības prasībām visā 

darba procesa laikā. 
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Moduļa “Kokapstrādes iekārtu operatora prakse” apraksts 

Moduļa 

mērķis 

Nostiprināt un pilnveidot spējas strādāt ar kokapstrādes iekārtām, veikt koksnes, koksnes plātņu materiālu 

mehānisko apstrādi, izgatavot sagataves un detaļas, veikt iekārtu un koksnes griezējinstrumentu iestatīšanu 

un regulēšanu darba vidē. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Lasīt kokizstrādājumu rasējumus, tehniskos apzīmējumus un lietot tehnisko dokumentāciju. 

2. Izvēlēties izejmateriālus darbam, noteikt apstrādes veidu un tās kvalitāti. 

3. Sagatavot darbam iekārtas, instrumentus, palīgierīces un pārbaudot to atbilstību darba drošības prasībām. 

4. Mehāniski apstrādāt koksni ar pozīcijas tipa darbmašīnām, mobili – stacionārām iekārtām un elektriskajiem 

rokas instrumentiem. 

5. Izgatavot vienkāršas konstrukcijas kokizstrādājumus un apstrādātus kokmateriālus atbilstoši rasējumiem. 

6. Veikt nemehanizētu un mehanizētu kokmateriālu apdari un līmēšanu. 

7. Uzturēt kokapstrādes iekārtas un instrumentus darba kārtībā. 

8. Ievērot darba aizsardzības, vides aizsardzības, elektrodrošības un ugunsdrošības prasības. 

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti visi programmas A, B un C daļas moduļi, kas nepieciešami kokapstrādes iekārtu operatora profesionālās 

kvalifikācijas iegūšanai. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Prakses moduļa apguves noslēgumā izglītojamie sagatavo prakses pārskatu, iekļaujot informāciju par prakses 

laikā sasniegtajiem mācīšanās rezultātiem atbilstoši prakses programmai, pašvērtējumu un darba devēja 

vērtējumu. Izglītojamie iesniedz nepieciešamos prakses dokumentus profesionālās izglītības iestādē. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Kokapstrādes iekārtu operatora prakse" ir apgūstams B daļā, tas ir noslēdzošais modulis kokapstrādes 

iekārtu operatora profesionālās kvalifikācijas iegūšanai, paredzēts apgūto profesionālo kompetenču 

nostiprināšanai darba vidē. 

 

Moduļa “Kokapstrādes iekārtu operatora prakse” saturs 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: lasīt kokizstrādājumu 

rasējumus, tehniskos apzīmējumus un 

lietot tehnisko dokumentāciju 

  5% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Lasa detaļu rasējumus un 

tehnisko dokumentāciju. 

Lasa detaļu rasējumus un 

tehnisko dokumentāciju, 

saskata tajā nepilnības. 

Lasa detaļu rasējumus un 

tehnisko dokumentāciju, 

saskata tajā nepilnības un 

patstāvīgi izstrādā 
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argumentētus priekšlikumus 

tehniskās dokumentācijas 

uzlabošanai. 

2. Spēj: izvēlēties izejmateriālus 

darbam, noteikt apstrādes veidu un tās 

kvalitāti. 

40% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Izvēlas apaļkokus un to 

apstrādes veidu atbilstoši 

darba uzdevumam, 

pārbauda apaļkoku kvalitāti, 

izmantojot 

mērinstrumentus, šablonus 

un kontrolinstrumentus. 

Pamato izvēli apaļkokiem un 

to apstrādes veidam 

atbilstoši darba uzdevumam, 

pārbauda apaļkoku kvalitāti, 

izmantojot 

mērinstrumentus, šablonus 

un kontrolinstrumentus. 

Kritiski analizē apaļkoku 

kvalitātes rādītājus un to 

ietekmi uz gala produktu, 

patstāvīgi optimizējot 

apstrādes veidu maksimālai 

materiāla lietderīgai 

izmantošanai. 

Izvēlas zāģmateriālus un 

to apstrādes veidu 

atbilstoši darba 

uzdevumam, pārbauda 

zāģmateriālu kvalitāti, 

izmantojot 

mērinstrumentus, 

šablonus un 

kontrolinstrumentus. 

Pamato izvēli 

zāģmateriāliem un to 

apstrādes veidam atbilstoši 

darba uzdevumam, 

pārbauda zāģmateriālu 

kvalitāti, izmantojot 

mērinstrumentus, šablonus 

un kontrolinstrumentus.  

Argumentēti izvērtē 

zāģmateriālu fizikālo īpašību 

atbilstību augstām 

precizitātes prasībām, 

patstāvīgi identificējot un 

novēršot potenciālos 

apstrādes defektus. 

Izvēlas saplākšņus un to 

apstrādes veidu atbilstoši 

darba uzdevumam, 

pārbauda saplākšņu 

kvalitāti, izmantojot 

mērinstrumentus, šablonus 

un kontrolinstrumentus. 

Pamato izvēli saplākšņiem 

un to apstrādes veidiem 

atbilstoši darba uzdevumam, 

pārbauda saplākšņu 

kvalitāti, izmantojot 

mērinstrumentus, šablonus 

un kontrolinstrumentus. 

Analizē saplākšņu šķiru un 

struktūras specifiku, 

patstāvīgi pieņemot 

pamatotus lēmumus par 

piemērotāko instrumentu un 

režīmu izvēli nevainojamai 

apstrādes kvalitātei. 

Izvēlas koksnes plātnes un 

to apstrādes veidu atbilstoši 

darba uzdevumam, 

pārbauda koksnes plātņu 

kvalitāti, izmantojot 

mērinstrumentus, šablonus 

un kontrolinstrumentus. 

Pamato izvēli koksnes 

plātnēm un to apstrādes 

veidam atbilstoši darba 

uzdevumam, pārbauda 

koksnes plātņu kvalitāti, 

izmantojot 

mērinstrumentus, šablonus 

un kontrolinstrumentus. 

Kritiski novērtē koksnes 

plātņu (MDF, LKSP u.c.) 

virsmas un struktūras 

kvalitāti, patstāvīgi 

izstrādājot priekšlikumus 

apstrādes cikla efektivitātes 

paaugstināšanai. 

3. Spēj: sagatavot darbam iekārtas, 

instrumentus, palīgierīces un pārbaudīt 

to atbilstību darba drošības prasībām. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Pārbauda un sagatavo 

kokapstrādes iekārtas droša 

darba veikšanai. 

Izvērtē kokapstrādes 

iekārtas droša darba 

veikšanai. 

Patstāvīgi veic padziļinātu 

iekārtas tehnisko mezglu 

analīzi, identificējot 

potenciālos riskus un 
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argumentēti pamatojot 

iekārtas gatavību drošai un 

precīzai ekspluatācijai. 

Pārbauda un sagatavo 

kokapstrādes 

instrumentus droša darba 

veikšanai. 

Izvērtē kokapstrādes 

instrumentus drošai darba 

veikšanai. 

Kritiski novērtē instrumentu 

tehnisko stāvokli (nodilumu, 

balansu, stiprinājumus), 

patstāvīgi pieņemot 

lēmumus par to piemērotību 

augstas kvalitātes darbam 

bez riska drošībai. 

Pārbauda un sagatavo 

kokapstrādes palīgierīces 

droša darba veikšanai. 

Izvērtē kokapstrādes 

palīgierīces droša darba 

veikšanai. 

Analizē palīgierīču 

funkcionalitāti un 

savietojamību ar konkrēto 

darba uzdevumu, patstāvīgi 

veicot korekcijas to 

uzstādīšanā maksimālai 

darba drošībai. 

Pārbauda un sagatavo 

kokapstrādes aizsargierīces 

droša darba veikšanai. 

Izvērtē kokapstrādes 

aizsargierīces droša darba 

veikšanai, nepieciešamības 

gadījumā ziņo prakses 

vadītājam par nepilnībām 

savas kompetences 

ietvaros. 

Patstāvīgi diagnosticē 

aizsargierīču efektivitāti, 

izstrādā un izsaka pamatotus 

priekšlikumus to uzlabošanai 

vai aizvietošanai, nodrošinot 

nevainojamu darba drošības 

standartu ievērošanu. 

4. Spēj: mehāniski apstrādāt koksni ar 

pozīcijas tipa darbmašīnām, mobili – 

stacionārām iekārtām un 

elektriskajiem rokas instrumentiem. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Kvalificēta speciālista 

uzraudzībā mehāniski 

apstrādā koksni ar pozīcijas 

tipa darbmašīnām, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi mehāniski 

apstrādā koksni ar pozīcijas 

tipa darbmašīnām, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi apstrādā koksni ar 

pozīcijas tipa darbmašīnām 

un analizē apstrādātās 

koksnes kvalitātes atbilstību 

tehniskajām prasībām, 

pamatojot izvēlētos 

apstrādes režīmus. 

Kvalificēta speciālista 

uzraudzībā mehāniski 

apstrādā koksni ar mobili – 

stacionārām iekārtām, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi mehāniski 

apstrādā koksni ar mobili – 

stacionārām iekārtām, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi apstrādā koksni ar 

mobili – stacionārām 

iekārtām, kritiski novērtējot 

iekārtu darbību un rezultāta 

precizitāti, nodrošinot 

augstāko apstrādes kvalitāti. 
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Kvalificēta speciālista 

uzraudzībā mehāniski 

apstrādā koksni ar 

elektriskajiem rokas 

instrumentiem, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi mehāniski 

apstrādā koksni ar 

elektriskajiem rokas 

instrumentiem, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi apstrādā koksni ar 

elektriskajiem rokas 

instrumentiem, argumentēti 

izvēloties piemērotāko 

instrumentu un tehniku 

sarežģītu detaļu apstrādei un 

novērtējot rezultātu. 

5. Spēj: izgatavot vienkāršas 

konstrukcijas kokizstrādājumus un 

apstrādātus kokmateriālus atbilstoši 

rasējumiem. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Lasa rasējumu un 

tehnoloģisko 

dokumentāciju, izgatavo 

vienkāršus koka 

izstrādājumus atbilstoši 

rasējumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Lasa rasējumu un 

tehnoloģisko dokumentāciju, 

izgatavo vienkāršus koka 

izstrādājumus atbilstoši 

rasējumam, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi interpretē 

rasējumu un tehnoloģisko 

dokumentāciju, izgatavo 

izstrādājumus ar augstu 

precizitāti un analizē pieļauto 

kļūdu cēloņus, nodrošinot to 

pilnīgu novēršanu. 

Atpazīst acīmredzamas 

kļūdas izstrādājumā pēc 

speciālista norādījuma. 

Nosaka koka izstrādājuma 

izgatavošanā pieļautās 

kļūdas. 

Kritiski izvērtē izstrādājuma 

atbilstību rasējumam, 

patstāvīgi diagnosticē kļūdas 

un veic pamatotas darbības 

to operatīvai novēršanai un 

turpmāko defektu 

prevencijai. 

Izgatavo apstrādātus 

kokmateriālus, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Izgatavo apstrādātus 

kokmateriālus, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Nosaka apstrādātu 

kokmateriālu izgatavošanā 

pieļautās kļūdas. 

Patstāvīgi veic kvalitatīvu 

materiālu apstrādi, 

argumentēti pamatojot 

apstrādes metožu izvēli un 

novērtējot gala rezultāta 

atbilstību augstākajiem 

tehnisko specifikāciju 

standartiem. 

6. Spēj: veikt nemehanizētu un 

mehanizētu koka materiālu apdari un 

līmēšanu. 

15% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Izveido līmētu koksnes 

savienojumu, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Izveido kvalitatīvu un stingru 

koksnes savienojumu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. Nosaka 

koksnes līmēšanā pieļautās 

kļūdas. 

Patstāvīgi izveido augstas 

izturības savienojumus, 

kritiski analizē pieļauto kļūdu 

cēloņus un veic pamatotas 

darbības to tūlītējai 

novēršanai. 

Atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm izvēlas 

Patstāvīgi izvēlas 

nemehanizētajā apdarē 

Argumentēti pamato 

apdares materiālu izvēli, veic 
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nemehanizētajā apdarē 

lietojamos instrumentus un 

materiālus, izveido 

nemehanizētu koksnes 

apdari, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

lietojamos instrumentus un 

materiālus, izveido 

nemehanizētu koksnes 

apdari, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. Nosaka 

pieļautās kļūdas 

nemehanizētajā apdarē. 

apdari un patstāvīgi 

diagnosticē virsmas 

defektus, nodrošinot to 

efektīvu novēršanu. 

Atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm izvēlas 

mehanizētajā apdarē 

lietojamos instrumentus un 

materiālus, izveido 

mehanizētu koksnes apdari, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas 

mehanizētajā apdarē 

lietojamos instrumentus un 

materiālus, izveido 

mehanizētu koksnes apdari, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. Nosaka 

mehanizētajā apdarē 

pieļautās kļūdas. 

Patstāvīgi optimizē 

mehanizētās apdares 

procesus, analizē rezultāta 

atbilstību tehniskajām 

prasībām un veic precīzu 

kļūdu korekciju augstas 

kvalitātes sasniegšanai. 

7. Spēj: uzturēt kokapstrādes iekārtas 

un instrumentus darba kārtībā. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Uztur kokapstrādes 

instrumentus darba kārtībā 

atbilstoši ekspluatācijas 

noteikumiem un darba 

drošības prasībām. 

Uztur kokapstrādes 

instrumentus darba kārtībā 

atbilstoši ekspluatācijas 

noteikumiem un darba 

drošības prasībām, Nosaka 

nepilnības. 

Patstāvīgi veic instrumentu 

apkopi, analizē nepilnību 

cēloņus un patstāvīgi veic 

nepieciešamās darbības to 

novēršanai, nodrošinot 

instrumentu ilgmūžību un 

precizitāti. 

Uztur kokapstrādes iekārtas 

darba kārtībā atbilstoši 

ekspluatācijas noteikumiem 

un darba drošības prasībām. 

Uztur kokapstrādes iekārtas 

darba kārtībā atbilstoši 

ekspluatācijas noteikumiem 

un darba drošības prasībām. 

Nosaka nepilnības. 

Argumentēti pamato 

apkopes pasākumu 

nepieciešamību, patstāvīgi 

diagnosticē un novērš 

iekārtu darbības nepilnības 

savas kompetences ietvaros, 

optimizējot iekārtu resursu 

izmantošanu. 
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Moduļa “Koka izstrādājumu ražošanas tehniķa prakse” apraksts 

 

Moduļa 

mērķis 

Nostiprināt un pilnveidot spējas plānot, organizēt, uzraudzīt un kontrolēt koka izstrādājumu ražošanas procesu, 

veikt izejvielu, izejmateriālu un gatavās produkcijas pieņemšanu, kontrolēt gatavās produkcijas un tehnoloģiskā 

procesa atbilstību normatīvajiem aktiem un tehniskajai dokumentācijai, sagatavot tehnisko dokumentāciju un 

rasējumus, strādāt ar kokapstrādes tehnoloģiskajām iekārtām darba vidē. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Pārbaudīt izejvielu, materiālu un gatavās produkcijas kvalitāti un tās atbilstību normatīvajai 

dokumentācijai.  

2. Kontrolēt tehnoloģiskā procesa parametru atbilstību normatīvi tehniskajai dokumentācijai. 

3. Uzraudzīt un kontrolēt kokapstrādes tehnoloģisko procesu. 

4. Noteikt noviržu rašanās iemeslus no normatīvi tehniskajā dokumentācijā dotajiem parametriem un veikt to 

novēršanas pasākumus. 

5. Strādāt ar tehnoloģiskajām iekārtām atbilstoši ekspluatācijas instrukcijās noteiktajām prasībām un 

režīmiem. 

6. Plānot un organizēt izpildāmo darbu kokapstrādes iecirknī. 

7. Ievērot vispārējās un speciālās darba aizsardzības, vides aizsardzības, elektrodrošības un ugunsdrošības 

noteikumus. 

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti visi programmas A, B un C daļas moduļi, kas nepieciešami koka izstrādājumu ražošanas tehniķa 

profesionālās kvalifikācijas iegūšanai. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Prakses moduļa apguves noslēgumā izglītojamie sagatavo prakses pārskatu, iekļaujot informāciju par prakses 

laikā sasniegtajiem mācīšanās rezultātiem atbilstoši prakses programmai, pašvērtējumu un darba devēja 

vērtējumu. Izglītojamie iesniedz nepieciešamos prakses dokumentus profesionālās izglītības iestādē. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Koka izstrādājumu ražošanas tehniķa prakse" ir apgūstams B daļā, tas ir noslēdzošais modulis koka 

izstrādājumu ražošanas tehniķa profesionālās kvalifikācijas iegūšanai, paredzēts apgūto profesionālo 

kompetenču nostiprināšanai darba vidē. 
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Moduļa “Koka izstrādājumu ražošanas tehniķa prakse” saturs 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: pārbaudīt izejvielu, materiālu 

un gatavās produkcijas kvalitāti un tās 

atbilstību normatīvajai dokumentācijai. 

20% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Atšķir un orientējas 

standartu prasībās. 

Salīdzina standartus 

kokizstrādājumu 

izgatavošanai. 

Argumentēti izvēlas un 

piemēro atbilstošākos 

standartus specifiskiem 

ražošanas pasūtījumiem, 

analizējot to ietekmi uz gala 

produkcijas konkurētspēju. 

Apraksta uzņēmuma 

produkcijas kvalitātes 

iekšējos noteikumus. 

Izvēlas produkcijas 

kvalitātes noteikšanai 

izmantotos uzņēmuma 

iekšējās kvalitātes 

noteikumus. 

Pamato izvēlētos 

kvalitātes noteikšanas 

kritērijus un izstrādā 

priekšlikumus uzņēmuma 

iekšējās kvalitātes 

kontroles sistēmas 

pilnveidošanai. 

Pārbauda izejvielu, 

materiālu un gatavās 

produkcijas kvalitāti, 

izmantojot 

mērinstrumentu, 

šablonus un 

kontrolinstrumentus. 

Analizē izejvielu, 

materiālu un gatavās 

produkcijas kvalitāti, 

izmantojot 

mērinstrumentu, 

šablonus un 

kontrolinstrumentus. 

Patstāvīgi pilnveido un 

attīsta izejvielu un gatavās 

produkcijas pārbaudes 

metodiku, nodrošinot 

augstu mērījumu precizitāti 

un ražošanas brāķa 

minimizēšanu. 

2. Spēj: kontrolēt tehnoloģiskā procesa 

parametru atbilstību normatīvi 

tehniskajai dokumentācijai. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Kontrolē kokapstrādes 

darbmašīnu tehnoloģisko 

parametru atbilstību 

tehniskajai dokumentācijai 

un to piemērotību 

kokapstrādes darbmašīnām 

Kontrolē un analizē 

kokapstrādes darbmašīnu 

parametru atbilstību 

tehniskajai 

dokumentācijai, to 

piemērotību kokapstrādes 

darbmašīnām un iespējas 

nodrošināt tehnoloģisko 

procesu. 

Veic padziļinātu 

tehnoloģisko parametru 

un iekārtu savietojamības 

analīzi, patstāvīgi 

salīdzinot dažādu 

iestatījumu efektivitāti un 

optimizējot tos augstākās 

kvalitātes sasniegšanai. 
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3. Spēj: uzraudzīt un kontrolēt 

kokapstrādes tehnoloģisko procesu. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Pārbauda kokapstrādes 

tehnoloģiskā procesa norisi 

uzņēmumā atbilstoši 

tehniskajai dokumentācijai. 

Analizē kokapstrādes 

tehnoloģisko procesu 

norises gaitu. 

Kritiski analizē un izvērtē 

tehnoloģiskā procesa norisi, 

patstāvīgi identificējot vājās 

vietas un veicot pamatotas 

modifikācijas procesa gaitā 

ražošanas efektivitātes 

paaugstināšanai. 

4. Spēj: noteikt noviržu rašanās 

iemeslus no normatīvi tehniskajā 

dokumentācijā dotajiem parametriem un 

veikt to novēršanas pasākumus. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Atšķir dažādas 

produkcijas kvalitātes 

noteikšanas metodes un 

lieto mērinstrumentus 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā. 

Analizē noviržu rašanās 

iemeslus, patstāvīgi 

izvēlas un lieto atbilstošus 

mērinstrumentus 

kontrolmērījumu 

veikšanai. 

Veic kompleksu noviržu 

cēloņsakarību analīzi un 

prognozē darba efektivitāti 

noviržu novēršanas 

gadījumā, optimizējot 

mērījumu metodiku. 

Atpazīst un identificē 

tehnisko parametru 

novirzes. 

Izskaidro un veic tehnisko 

parametru noviržu 

novēršanas pasākumus. 

Argumentēti pamato 

izvēlētos novēršanas 

pasākumus un prognozē to 

ilgtermiņa ietekmi uz 

ražošanas kvalitāti, 

nodrošinot augstāko 

tehnoloģisko precizitāti. 

5. Spēj: strādāt ar tehnoloģiskajām 

iekārtām atbilstoši ekspluatācijas 

instrukcijās noteiktajām prasībām un 

režīmiem. 

20% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Izmanto kokapstrādes 

tehnoloģiskās iekārtas 

dažādos darba režīmos, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Izvēlas koksnes apstrādes 

tehnoloģisko iekārtu 

režīmus atbilstoši 

ekspluatācijas, 

apstrādājamo materiālu 

un kvalitātes prasībām, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Pamato izvēlētos koksnes 

apstrādes tehnoloģisko 

iekārtu režīmus atbilstoši 

ekspluatācijas, 

apstrādājamo materiālu un 

kvalitātes prasībām. 

Uzstāda koksnes apdares 

iekārtu tehnoloģiskos 

režīmus kvalificēta 

speciālista uzraudzībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas un 

uzstāda koksnes apdares 

tehnoloģisko iekārtu darba 

režīmus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Novērtē uzstādītos koksnes 

apdares tehnoloģisko 

iekārtu darba režīmus, 

analizējot to efektivitāti un 

ietekmi uz apdares 

kvalitātes ilgtspēju. 

Uzstāda maliņu līmēšanas 

līnijas tehnoloģiskos 

režīmus kvalificēta 

speciālista uzraudzībā, 

Patstāvīgi uzstāda maliņu 

pielīmēšanas režīmus 

atbilstoši noteiktajām 

prasībām, ievērojot drošus 

Novērtē uzstādītos maliņu 

pielīmēšanas režīmus 

atbilstoši noteiktajām 

prasībām, patstāvīgi 
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ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

darba paņēmienus. optimizējot procesa 

parametrus nevainojamam 

rezultātam. 

6. Spēj: plānot un organizēt izpildāmo 

darbu kokapstrādes iecirknī. 

20% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Raksturo izpildāmo darbu 

secību. 

Analizē un izvēlas primāri 

veicamos darbus 

kokapstrādes iecirknī. 

Pamato izvēlēto primāri 

veicamo darbu prioritātes 

un to secību, patstāvīgi 

optimizējot resursu 

plānošanu maksimālai 

iecirkņa produktivitātei. 

Raksturo kokapstrādes 

struktūrvienības 

organizēšanas un 

vadīšanas 

pamatprincipus. 

Organizē un vada saskaņā 

ar darba uzdevumu. 

Analizē kokapstrādes 

iecirkņa darbu, patstāvīgi 

identificējot vadības 

procesu vājās vietas un 

izstrādājot priekšlikumus 

darba organizācijas 

uzlabošanai. 

7. Spēj: ievērot vispārējās un speciālās 

darba aizsardzības, vides aizsardzības, 

elektrodrošības un ugunsdrošības 

noteikumus. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Lieto vispārējās darba 

aizsardzības prasības 

kokapstrādē. 

Lieto vispārējās darba 

aizsardzības prasības 

kokapstrādē un analizē 

iespējamos nelaimes 

gadījumu riskus darba 

vietā. 

Kritiski analizē darba vides 

riskus un iesaka pamatotus, 

praktiskus risinājumus 

nelaimes gadījumu risku 

pilnīgai minimizēšanai 

darba vietā. 

Izskaidro elektrodrošības 

prasības. 

Pārbauda un izvērtē 

elektrodrošības prasību 

ievērošanu darba vietā. 

Analizē elektrodrošības 

sistēmu atbilstību un iesaka 

kompleksus uzlabojumus 

elektrodrošības prasību 

ievērošanas kontrolei darba 

vietā. 

Izskaidro ugunsdrošības 

prasības. 

Pārbauda un izvērtē 

ugunsdrošības prasību 

ievērošanu darba vietā. 

Izstrādā pamatotus 

priekšlikumus 

ugunsdrošības preventīvo 

pasākumu pilnveidošanai, 

nodrošinot augstāko 

drošības līmeni darba vidē. 

Novērtē vides aizsardzības 

prasību ievērošanu 

uzņēmumā. 

Analizē un prognozē 

iespējamos vides 

piesārņošanas faktorus 

kokapstrādes uzņēmumā. 

Kritiski izvērtē uzņēmuma 

ietekmi uz vidi un iesaka 

inovatīvus risinājumus 

vides piesārņojuma faktoru 
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mazināšanai un resursu 

ilgtspējīgai izmantošanai. 
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Moduļa “Datorizētu kokapstrādes iekārtu operatora prakse” apraksts 

Moduļa 

mērķis 

Nostiprināt un pilnveidot spējas strādāt ar datorizētām kokapstrādes iekārtām, veikt koksnes, koksnes plātņu 

materiālu mehānisko apstrādi, izgatavot sagataves un detaļas, veikt iekārtu un koksnes griezējinstrumentu iestatīšanu 

un regulēšanu darba vidē. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Ievērot darba aizsardzības, vides aizsardzības, elektrodrošības un ugunsdrošības noteikumus. 

2. Lasīt rasējumu un tehnoloģisko karti, noteikt darba uzdevuma veikšanai nepieciešamās izejvielas un 

izejmateriālus. 

3. Izveidot vadības programmu datorizētās kokapstrādes iekārtās. 

4. Sagatavot datorizētu kokapstrādes iekārtu darbam. 

5. Izgatavot kontroldetaļas, sagataves un detaļas ar datorizētu kokapstrādes iekārtu, kā arī veikt izmaiņas izvēlētajā 

apstrādes režīmā. 

6. Uzturēt datorizētu kokapstrādes iekārtu tīrību un darba kārtību. 

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti visi programmas A, B un C daļas moduļi, kas nepieciešami datorizētu kokapstrādes iekārtu operatora 

profesionālās kvalifikācijas iegūšanai. 

Moduļa 

apguves 

novērtēšana 

Prakses moduļa apguves noslēgumā izglītojamie sagatavo prakses pārskatu, iekļaujot informāciju par prakses laikā 

sasniegtajiem mācīšanās rezultātiem atbilstoši prakses programmai, pašvērtējumu un darba devēja vērtējumu. 

Izglītojamie iesniedz nepieciešamos prakses dokumentus profesionālās izglītības iestādē. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Datorizētu kokapstrādes iekārtu operatora prakse" ir apgūstams B daļā, tas ir noslēdzošais modulis datorizētu 

kokapstrādes iekārtu operatora profesionālās kvalifikācijas iegūšanai, paredzēts apgūto profesionālo kompetenču 

nostiprināšanai darba vidē. 

 

Moduļa “Datorizētu kokapstrādes iekārtu operatora prakse” saturs 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars (%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 
Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: ievērot darba aizsardzības, 

vides aizsardzības, elektrodrošības un 

ugunsdrošības noteikumus. 

15% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Nosauc būtiskākos darba 

vides riska faktorus 

uzņēmumā. 

Raksturo būtiskākos darba 

vides riska faktorus 

uzņēmumā, to ietekmi uz 

drošību un veselību. 

Analizē darba vides riska 

faktoru rašanās cēloņus un 

sniedz pamatotus 

priekšlikumus to novēršanai 

vai operatīvai 
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samazināšanai, paaugstinot 

kopējo drošības līmeni. 

Atpazīst uzņēmumā 

izvietotās drošības zīmes un 

rīkojas atbilstoši to 

norādījumiem. 

Izvērtē uzņēmumā 

izvietotās drošības zīmes un 

rīkojas atbilstoši to 

norādījumiem. 

Kritiski izvērtē drošības 

zīmju izvietojuma 

efektivitāti un sniedz 

priekšlikumus to 

papildināšanai vai maiņai, 

lai uzlabotu darbinieku 

orientēšanos un drošību. 

Nosauc vispārīgās prasības 

rīcībai ārkārtas situācijās 

un, notiekot nelaimes 

gadījumam darbā, ievēro 

drošas pārvietošanās 

shēmas. 

Ievēro drošas 

pārvietošanās shēmas. 

Atbilstoši nosauktajām 

prasībām apraksta savu 

rīcību konkrēta nelaimes 

gadījuma situācijā. 

Ievēro drošas 

pārvietošanās shēmas. 

Atbilstoši nosauktajām 

prasībām argumentēti 

pamato savu rīcību 

konkrēta nelaimes 

gadījuma situācijā, 

analizējot iespējamos 

rīcības scenārijus. 

Veicot darba pienākumus 

un lietojot darba 

aprīkojumu, ievēro drošības 

zīmes, izmanto drošas 

darba metodes un 

individuālos aizsardzības 

līdzekļus. Veic 

nepieciešamos darba 

aizsardzības pasākumus. 

Veicot darba pienākumus 

un lietojot darba 

aprīkojumu, ievēro drošības 

zīmes, izmanto drošas 

darba metodes un 

individuālos aizsardzības 

līdzekļus. Raksturo to 

ietekmi uz veselību un 

drošību. 

Argumentēti pamato 

individuālo aizsardzības 

līdzekļu un drošu darba 

metožu izvēli, sniedzot 

priekšlikumus 

aizsarglīdzekļu 

atjaunošanai vai 

papildināšanai un drošības 

zīmju papildus izvietošanai. 

2. Spēj: lasīt rasējumu un tehnoloģisko 

karti, noteikt darba uzdevuma veikšanai 

nepieciešamās izejvielas un 

izejmateriālus. 

15% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Raksturo darba uzdevumu 

noteikšanas principus, 

importē, konvertē un lieto 

visus uzņēmumā izmantoto 

rasējumu failu formātu 

veidus, veic apstrādes 

tehnoloģiskā procesa 

plānošanu. 

Importē, konvertē un lieto 

visus uzņēmumā izmantoto 

rasējumu failu formātu 

veidus, veic apstrādes 

tehnoloģiskā procesa 

plānošanu. 

Patstāvīgi izvērtē un 

optimizē rasējumu failu 

formātu lietošanu, 

izstrādā darba uzdevumus 

vai veic pamatotas 

izmaiņas esošajā 

dokumentācijā, lai 

uzlabotu tehnoloģisko 

procesu. 

Vadoties pēc kvalificēta 

speciālista norādījumiem, 

Patstāvīgi veic materiālu 

patēriņa normu aprēķinu. 

Analizē materiālu patēriņa 

aprēķinus un argumentēti 
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veic materiālu patēriņa 

normu aprēķinu. Sniedz 

informāciju par 

nepieciešamo materiālu 

un izejvielu apjomu 

atbildīgajai uzņēmuma 

struktūrvienībai vai 

kvalificētam speciālistam 

Sniedz informāciju par 

nepieciešamo materiālu un 

izejvielu apjomu atbildīgajai 

uzņēmuma struktūrvienībai 

vai kvalificētam 

speciālistam. 

pamato nepieciešamo 

izejvielu apjomu, piedāvājot 

risinājumus materiālu 

ekonomijai un resursu 

plānošanas efektivitātei. 

Pārbauda apstrādei 

piegādāto izejmateriālu un 

izejvielu kvalitātes 

atbilstību darba 

uzdevumam un izvēlētajam 

apstrādes režīmam. 

Pārbauda apstrādei 

piegādāto izejmateriālu 

un izejvielu kvalitātes 

atbilstību darba 

uzdevumam un 

izvēlētajam apstrādes 

režīmam. Sniedz 

priekšlikumus brāķēto 

izejmateriālu 

izmantošanai 

kokizstrādājuma 

konstrukcijas 

neredzamajās daļās. 

Kritiski analizē 

izejmateriālu kvalitātes 

ietekmi uz galaproduktu 

un argumentēti pamato 

lēmumus par brāķēto 

materiālu lietderīgu 

izmantošanu 

neredzamajās 

konstrukcijas daļās. 

3. Spēj: izveidot vadības programmu 

datorizētās kokapstrādes iekārtās. 

15% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Vadoties pēc kvalificēta 

speciālista norādījumiem, 

izveido vadības programmu 

detaļu apstrādei atbilstoši 

darba uzdevumam. 

Patstāvīgi izveido 

programmu, ņemot vērā 

izejmateriālu kvalitātes 

nianses. 

Kritiski izvērtē un optimizē 

izveidoto programmu, 

argumentēti pielāgojot tās 

parametrus atbilstoši 

izejmateriālu specifiskajām 

īpašībām maksimālai 

precizitātei. 

Vadoties pēc kvalificēta 

speciālista norādījumiem, 

importē iepriekš 

sagatavotus vadības 

programmu failus. 

Patstāvīgi importē iepriekš 

sagatavotus vadības 

programmu failus. 

Analizē un pārbauda 

importēto vadības 

programmu failu atbilstību 

tehniskajam uzdevumam, 

patstāvīgi novērtējot un 

novēršot iespējamās kļūdas 

pirms darba uzsākšanas. 

4. Spēj: sagatavot datorizētu 

kokapstrādes iekārtu darbam. 

20% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Izmanto ergonomiskus un 

drošus darba paņēmienus, 

iekārtojot darba vietu. 

Izmanto ergonomiskus un 

drošus darba paņēmienus, 

iekārtojot darba vietu, un 

Argumentēti pamato un 

patstāvīgi ievieš darba 

vietas ergonomiskos 
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sniedz priekšlikumus darba 

vietas materiāltehniskā 

nodrošinājuma 

papildināšanai. 

uzlabojumus, kritiski 

izvērtējot materiāltehniskā 

nodrošinājuma ietekmi uz 

darba efektivitāti un 

drošību. 

Izvēlas un, izmantojot 

drošus darba paņēmienus, 

iestata datorizētas 

kokapstrādes iekārtas 

tipam, apstrādes režīmam 

un darba uzdevumam 

atbilstošus 

griezējinstrumentus. 

Izvēlas un iestata 

datorizētas kokapstrādes 

iekārtas tipam, apstrādes 

režīmam un darba 

uzdevumam atbilstošus 

griezējinstrumentu. Sniedz 

priekšlikumus tehnoloģiskā 

procesa izmaiņām un 

alternatīvu 

griezējinstrumentu 

izmantošanai. 

Analizē griezējinstrumentu 

un darba režīmu 

savietojamību, patstāvīgi 

pieņem lēmumus par 

alternatīvu instrumentu 

lietošanu un ievieš 

pamatotas izmaiņas 

tehnoloģiskajā procesā 

rezultāta optimizēšanai. 

Izvēlas un, izmantojot 

drošus darba paņēmienus, 

iestata datorizētas 

kokapstrādes iekārtas 

tipam, apstrādes režīmam 

un darba uzdevumam 

atbilstošas palīgierīces un 

aizsargierīces kvalificēta 

speciālista uzraudzībā. 

Patstāvīgi izvēlas un, 

izmantojot drošus darba 

paņēmienus, iestata 

datorizētas kokapstrādes 

iekārtas tipam, apstrādes 

režīmam un darba 

uzdevumam atbilstošas 

palīgierīces un 

aizsargierīces. 

Kritiski izvērtē palīgierīču un 

aizsargierīču iestatīšanas 

precizitāti un drošību, 

patstāvīgi optimizējot to 

lietošanu atbilstoši 

specifiskiem apstrādes 

apstākļiem. 

Veic sagatavju bāzēšanu 

atbilstoši apstrādes veidam 

un režīma parametriem 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā. 

Patstāvīgi veic sagatavju 

bāzēšanu atbilstoši 

apstrādes veidam un režīma 

parametriem. 

Analizē un novērtē 

sagatavju bāzēšanas 

precizitāti un stabilitāti, 

patstāvīgi veicot korekcijas 

bāzēšanas shēmā, lai 

nodrošinātu maksimālu 

apstrādes kvalitāti un 

procesa ilgtspēju. 

5. Spēj: izgatavot kontroldetaļas, 

sagataves un detaļas ar datorizētu 

kokapstrādes iekārtu, kā arī veikt 

izmaiņas izvēlētajā apstrādes režīmā. 

25% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Izgatavo kontroldetaļu, 

izmantojot drošus darba 

paņēmienus, pārbauda tās 

izmēru un kvalitātes 

atbilstību rasējumiem un 

Izgatavo kontroldetaļu, 

pārbauda tās izmēru un 

kvalitātes atbilstību 

rasējumiem un citai 

tehnoloģiskajai 

Analizē kontroldetaļas 

mērījumu rezultātus un, 

konstatējot novirzes, 

patstāvīgi maina iekārtas 

iestatījumus, nodrošinot 
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citai tehnoloģiskajai 

dokumentācijai. 

dokumentācijai. nevainojamu atbilstību 

kvalitātes prasībām. 

Izgatavo sagataves un 

detaļas, vadoties pēc 

kvalificēta speciālista 

norādījumiem, izmantojot 

drošus darba 

paņēmienus, regulāri 

pārbauda to izmēru un 

kvalitātes atbilstību 

rasējumiem un citai 

tehnoloģiskajai 

dokumentācijai. 

Patstāvīgi izgatavo 

sagataves un detaļas, 

izmantojot drošus darba 

paņēmienus, regulāri 

pārbauda to izmēru un 

kvalitātes atbilstību 

rasējumiem un citai 

tehnoloģiskajai 

dokumentācijai. 

Kritiski izvērtē izgatavoto 

detaļu kvalitāti visā 

ražošanas procesā, 

patstāvīgi optimizējot 

apstrādes gaitu un 

argumentēti pamatojot 

veiktās izmaiņas 

tehnoloģiskajā 

dokumentācijā. 

6. Spēj: uzturēt datorizētu kokapstrādes 

iekārtu tīrību un darba kārtību. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Veic drošības pasākumus 

pirms kokapstrādes 

programmvadības 

darbmašīnu/līniju apkopes 

kvalificēta speciālista 

vadībā, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi veic drošības 

pasākumus pirms 

kokapstrādes 

programmvadības 

darbmašīnu/līniju apkopes. 

Analizē un izvērtē veikto 

drošības pasākumu 

efektivitāti, patstāvīgi 

izstrādājot preventīvus 

risinājumus iekārtu un līniju 

tehniskā stāvokļa 

uzturēšanai un risku 

mazināšanai. 

Veic datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

ikdienas apkopi un 

precizitātes pārbaudi, 

ievērojot darba drošības 

prasības, kvalificēta 

speciālista uzraudzībā. 

Patstāvīgi veic datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

ikdienas apkopi un 

precizitātes pārbaudi, 

ievērojot darba drošības 

prasības. 

Veic kompleksu iekārtu 

precizitātes datu analīzi un 

novērtē apkopes ietekmi uz 

ražošanas procesu, 

patstāvīgi optimizējot 

apkopes grafikus augstākās 

precizitātes nodrošināšanai. 
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Moduļa “Kokapstrādes griezējinstrumentu apkope” apraksts 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas pārbaudīt kokapstrādes griezējinstrumentu kvalitāti, veikt to apkopi un iestatīšanu. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Lietot griezējinstrumentu apkopes iekārtas, ievērojot drošus darba apstākļus. 

2. Noteikt griezējinstrumentu apkopes kvalitāti un nepieciešamību. 

3. Izjaukt, salikt un iestatīt griezējinstrumentus. 

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Moduļa "Kokapstrādes griezējinstrumentu apkope" ieejas nosacījumi – sekmīgi apgūti A un B daļas moduļi, 

izņemot noslēdzošo (prakses) moduli. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai 

profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa 

apguves summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Kokapstrādes griezējinstrumentu apkope" ir C daļas modulis, brīvās izvēlēs modulis. Apgūstams pirms 

noslēdzošā (prakses) moduļa "Kokapstrādes iekārtu operatora", "Datorizētu kokapstrādes iekārtu operatora" 

un "Koka izstrādājumu ražošanas tehniķa" kvalifikācijām. 

 

Moduļa “Kokapstrādes griezējinstrumentu apkope” saturs 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: lietot griezējinstrumentu 

apkopes iekārtas, ievērojot drošus darba 

apstākļus.  

Zina: griezējinstrumentu apkopes 

(tīrīšanas, defektu labošanas, zobu 

placināšanas un izlocīšanas, asināšanas) 

tehnoloģijas, izmantojamās iekārtas un 

drošus darba paņēmienus. 

50% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Raksturo griezējinstrumentu 

asināšanas režīmus un 

izskaidro griežņu 

ģeometriju. 

Patstāvīgi pamato 

asināšanas parametru 

izvēli konkrētam 

griezējinstrumentam. 

Patstāvīgi pamato 

asināšanas parametru izvēli 

konkrētam 

griezējinstrumentam un 

analizē griežņu ģeometriju. 

Detalizēti izvērtē 

instrumenta tehnisko 

stāvokli un argumentēti 

pamato izvēlēto apkopes 

tehnoloģiju atbilstību 

ražotāja standartiem. 
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Izprot: griezējinstrumentu apkopes 

procesus un secību. 

Asina zāģripu ar 

cietsakausējuma 

griežņiem kvalificēta 

speciālista uzraudzībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas 

asināšanas režīmu un asina 

zāģripas ar 

cietsakausējuma 

griežņiem, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Pamato izvēlēto 

asināšanas režīmu un asina 

zāģripas ar 

cietsakausējuma 

griežņiem, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. Veic 

darbības procesa analīzi, 

identificē un novērtē 

pieļaujamās pielaides, kā 

arī izvērtē darba izpildes 

efektivitāti un drošības 

risku pārvaldību. 

Asina zāģlentes kvalificēta 

speciālista uzraudzībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas asināšanas 

režīmu un asina zāģlentes, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Pamato izvēlēto asināšanas 

režīmu un asina zāģlentes, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. Izvērtē 

zāģlenšu sagatavošanas 

kvalitāti un kritiski analizē 

izvēlētā režīma ietekmi uz 

instrumenta ilgmūžību, 

piedāvājot procesa 

uzlabojumus. 

Asina nažus kvalificēta 

speciālista uzraudzībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas nažu 

asināšanas režīmu un veic to 

asināšanu, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Pamato izvēlēto nažu 

asināšanas režīmu un veic to 

asināšanu, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Detalizēti analizē nažu 

asmeņu tehniskos 

parametrus pēc apkopes, 

izvērtē rezultāta atbilstību 

kvalitātes prasībām un 

pamato izvēlēto pieeju. 

Asina frēzes kvalificēta 

speciālista uzraudzībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas asināšanas 

režīmu un asina frēzes, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Veic frēžu asināšanas 

procesa kvalitātes kontroli, 

izvērtējot uzasinātās 

virsmas atbilstību un 

analizējot asināšanas 
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režīma ietekmi uz 

instrumenta precizitāti. 

Asina urbšanas – 

dobšanas instrumentus 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas urbšanas 

– dobšanas instrumentu 

asināšanas režīmu un veic 

to asināšanu, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Kritiski izvērtē urbšanas – 

dobšanas instrumentu 

asuma pakāpi pēc apkopes 

un argumentēti salīdzina 

dažādu asināšanas metožu 

efektivitāti konkrētam 

materiālam. 

Placina un izloka zāģu zobus 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas un lieto 

zāģu zobu placināšanas un 

izlocīšanas paņēmienus un 

iekārtas, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Sistēmiski analizē zāģu 

zobu placināšanas un 

izlocīšanas precizitāti, 

novērtējot sagatavotā 

instrumenta gatavību 

darbam un identificējot 

iespējamos tehnoloģiskā 

procesa uzlabojumus. 

Labo griezējinstrumentu 

defektus kvalificēta 

speciālista uzraudzībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas un lieto 

griezējinstrumentu defektu 

labošanas paņēmienus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi veic padziļinātu 

griezējinstrumentu defektu 

diagnostiku un izvērtē 

veikto labojumu kvalitāti, 

prognozējot instrumenta 

tālāko kalpošanas resursu. 

Izvēlas konkrētam 

griezējinstrumentam 

piemērotāko metodi un tīra 

griezējinstrumentus. 

Tīra griezējinstrumentus un 

salīdzina dažādu 

griezējinstrumentu tīrīšanas 

metožu efektivitāti. 

Pamato savu izvēli par 

dažādu griezējinstrumentu 

tīrīšanas metožu efektivitāti 

un analizē izmantoto 

ķīmisko līdzekļu vai 

mehānisko paņēmienu 

ietekmi uz instrumenta 

virsmas saglabāšanu. 

Nosauc darba aizsardzības 

noteikumus 

griezējinstrumentu apkopei 

un sagatavo darba vietu 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā. 

Pamato darba aizsardzības 

pasākumu izvēli un 

patstāvīgi sagatavo darba 

vietu. 

Argumentē darba 

aizsardzības pasākumu 

izvēli un patstāvīgi sagatavo 

darba vietu, kritiski 

izvērtējot darba vides riskus 

un novērtējot drošības 
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sistēmu gatavību 

konkrētajam procesam. 

2. Spēj: noteikt griezējinstrumentu 

apkopes kvalitāti un nepieciešamību. 

Zina: faktorus, kas ietekmē 

griezējinstrumentu nolietošanos, un to 

noteikšanas metodes. 

Izprot: griezējinstrumentu nolietojuma 

pieļaujamās robežas un prasības 

apkopes kvalitātei. 

20% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Raksturo un lieto 

griezējinstrumentu 

pārbaudes metodes. 

Pamato griezējinstrumentu 

pārbaudes metodes izvēli un 

analizē pārbaudes 

rezultātus. 

Argumentē 

griezējinstrumentu 

pārbaudes metodes izvēli un 

analizē pārbaudes 

rezultātus, kritiski izvērtējot 

iegūto datu precizitāti un to 

ietekmi uz tālāko apstrādes 

procesa kvalitāti. 

Nosaka griezējinstrumentu 

nolietojuma pakāpi. 

Izskaidro 

griezējinstrumentu 

nolietošanās cēloņus. 

Piedāvā risinājumus 

griezējinstrumentu ilgākai 

kalpošanai, balstoties uz 

padziļinātu nolietošanās 

cēloņu un darba vides 

faktoru analīzi. 

Nosauc griezējinstrumentos 

izmantotos materiālus. 

Izskaidro dažādu materiālu 

ietekmi uz 

griezējinstrumentu 

īpašībām. 

Pamato dažādu materiālu 

ietekmi uz 

griezējinstrumentu 

īpašībām, veicot salīdzinošo 

analīzi par instrumentu 

materiālu saderību ar 

apstrādājamo koksni un 

prognozējot to nolietojuma 

dinamiku. 

Raksturo un lieto 

griezējinstrumentu 

uzglabāšanas metodes. 

Pamato konkrēta 

griezējinstrumenta 

uzglabāšanas metodes izvēli 

un tās ietekmi uz 

griezējinstrumenta 

īpašībām. 

Argumentē konkrēta 

griezējinstrumenta 

uzglabāšanas metodes izvēli 

un tās ietekmi uz 

griezējinstrumenta 

īpašībām, izvērtējot 

uzglabāšanas mikroklimata 

un aizsardzības līdzekļu 

efektivitāti instrumenta 

ilgtermiņa resursa 

saglabāšanā. 

Nosauc un lieto griežņu 

nostiprināšanas veidus, 

Salīdzina griežņu 

nostiprināšanas veidus, to 

Pamato un salīdzina griežņu 

nostiprināšanas veidus, to 
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3. Spēj: izjaukt, salikt un iestatīt 

griezējinstrumentus.  

Zina: griezējinstrumentu uzbūvi, 

atsevišķo elementu savienojuma veidus 

un iestatīšanas principus darbmašīnā.  

Izprot: griezējinstrumentu 

līdzsvarošanas, elementu savienošanas 

un iestatīšanas procesus un metodes. 

30% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

priekšrocības un trūkumus, 

nostiprina griežņus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

priekšrocības un trūkumus, 

nostiprina griežņus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. Izvērtē 

nostiprināšanas drošību un 

precizitāti, analizējot 

iespējamos riskus un to 

ietekmi uz darba kvalitāti. 

Raksturo un lieto griežņu un 

griezējinstrumentu 

līdzsvarošanas un 

iestatīšanas kontroles 

metodes, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Lieto griežņu un 

griezējinstrumentu 

līdzsvarošanas un 

iestatīšanas kontroles 

metodes, ievērojot drošus 

darba paņēmienus, un 

salīdzina to priekšrocības 

un trūkumus. 

Pamato un lieto izvēlētās 

griežņu un 

griezējinstrumentu 

līdzsvarošanas un 

iestatīšanas kontroles 

metodes, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. Veic 

iegūto mērījumu rezultātu 

analīzi un novērtē 

instrumenta gatavību 

darbam ar maksimālu 

slodzi. 

Raksturo un lieto zāģlenšu 

galu savienošanas 

procedūras kvalificēta 

speciālista uzraudzībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi lieto zāģlenšu 

galu savienošanas 

paņēmienus, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Pamato un patstāvīgi lieto 

zāģlenšu galu savienošanas 

paņēmienus, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Kritiski izvērtē izveidotā 

savienojuma stiprību un 

ģeometrisko precizitāti, 

verificējot tā atbilstību darba 

drošības standartiem. 
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Moduļa “Materiālu un pakalpojumu sagāde kokapstrādes uzņēmumā” apraksts 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas veikt materiālu un pakalpojumu sagādi kokapstrādes uzņēmumā. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Izveidot nepieciešamo materiālu un pakalpojumu iepirkuma sarakstu ražošanas struktūrvienībai. 

2. Izpētīt materiālu un pakalpojumu tirgu savas kompetences ietvaros. 

3. Izvērtēt materiālu un pakalpojumu piedāvājumu atbilstību ražošanas struktūrvienības vajadzībām. 

4. Precīzi un laicīgi pasūtīt materiālus un pakalpojumus no izvēlētā piegādātāja. 

5. Uzraudzīt materiālu piegāžu termiņus un pakalpojumu savlaicīgu izpildi. 

6. Pieņemt pasūtītos materiālus un kontrolēt pakalpojumu izpildes kvalitāti. 

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Moduļa "Materiālu un pakalpojumu sagāde kokapstrādes uzņēmumā" nosacījums – sekmīgi apgūti A un B daļas 

moduļi, izņemot noslēdzošo (prakses) moduli.  

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai 

profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa 

apguves summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Materiālu un pakalpojumu sagāde kokapstrādes uzņēmumā" ir C daļas modulis, brīvās izvēlēs modulis. 

Apgūstams pirms noslēdzošā (prakses) moduļa "Koka izstrādājumu ražošanas tehniķa" kvalifikācijas iegūšanai. 

 

Moduļa “Materiālu un pakalpojumu sagāde kokapstrādes uzņēmumā” saturs 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: izveidot nepieciešamo materiālu 

un pakalpojumu iepirkuma sarakstu 

ražošanas struktūrvienībai.  

Zina: ražošanas procesam nepieciešamo 

materiālu un pakalpojumu klāstu.  

Izprot: tehnoloģiskās vajadzības pēc 

konkrētām materiāliem un 

30% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Izveido materiālu un 

pakalpojumu iepirkuma 

sarakstus katrai ražošanas 

struktūrvienībai. 

Izveido materiālu un 

pakalpojumu iepirkuma 

sarakstus katrai ražošanas 

struktūrvienībai un pamato 

to nepieciešamību. 

Patstāvīgi izveido un 

argumentēti izvērtē 

iepirkuma sarakstu katrai 

ražošanas struktūrvienībai, 

veicot resursu plānošanas 

analīzi un verificējot 

saraksta atbilstību 

tehnoloģiskajām kartēm un 

ražošanas grafikam. 
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pakalpojumiem katram ražošanas 

struktūrvienības postenim. 

Izveido iepirkuma plānu, 

norādot precīzus piegādes 

termiņus. 

Izveido iepirkuma plānu, 

norādot precīzus piegādes 

termiņus, un pamato 

termiņu neievērošanas 

sekas. 

Patstāvīgi izstrādā 

iepirkuma plānu ar 

precīziem termiņiem un 

kritiski analizē piegādes 

procesu, novērtējot 

iespējamo kavējumu riskus 

un izstrādājot pamatotus 

priekšlikumus dīkstāves 

novēršanai. 

2. Spēj: izpētīt materiālu un 

pakalpojumu tirgu savas kompetences 

ietvaros.  

Zina: informācijas ieguves avotus, 

materiālu tirgus cenas un pakalpojumu 

kvalitāti.  

Izprot: tirgus piedāvājuma izvērtēšanas 

principus atbilstoši ražošanas procesa 

vajadzībām. 

20% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Salīdzina piedāvāto 

materiālu un pakalpojumu 

cenas un piegādes 

nosacījumus. 

Izskaidro materiālu un 

pakalpojumu cenu atkarību 

no piedāvātās kvalitātes, 

analizē un izvēlas optimālos 

piegādes nosacījumus. 

Veic vispusīgu materiālu un 

pakalpojumu tirgus izpēti, 

argumentēti pamatojot 

optimālāko piegādes 

nosacījumu izvēli un 

analizējot cenu un kvalitātes 

korelāciju atbilstoši 

uzņēmuma ekonomiskajām 

interesēm. 

Apkopo informāciju par 

piedāvāto materiālu un 

pakalpojumu kvalitāti. 

Izvērtē piedāvāto materiālu 

un pakalpojumu kvalitāti 

atbilstoši ražošanas procesa 

vajadzībām. 

Kritiski analizē un izvērtē 

tirgū pieejamo resursu 

kvalitāti, piedāvājot 

pamatotus priekšlikumus 

izejvielu klāsta pilnveidei, lai 

maksimāli nodrošinātu 

specifiskas ražošanas 

procesa vajadzības. 

3. Spēj: izvērtēt materiālu un 

pakalpojumu piedāvājumu atbilstību 

ražošanas struktūrvienības vajadzībām.  

Zina: piedāvājumu izvērtēšanas 

nosacījumus.  

Izprot: materiālu un pakalpojumu 

piedāvājumu ekonomisko un 

saimniecisko izdevīgumu, ražošanas 

specifiku, materiālu sagādes principu 

ievērošanas nozīmi. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Salīdzina dažādu 

piedāvājumu ekonomisko 

izdevīgumu un izvērtē to 

atbilstību ražošanas 

struktūrvienībai. 

Analizē dažādu piedāvājumu 

ekonomisko izdevīgumu un 

pamato to atbilstību 

ražošanas struktūrvienībai. 

Argumentē dažādu 

piedāvājumu ekonomisko 

izdevīgumu un pamato to 

atbilstību ražošanas 

struktūrvienībai, veicot 

detalizētu izmaksu un 

ieguvumu analīzi un 

izvērtējot izvēlētā 

risinājuma ilgtspēju 

uzņēmuma saimnieciskajā 

darbībā. 
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Salīdzina piedāvāto 

pakalpojumu kvalitāti. 

Analizē piedāvāto 

pakalpojumu kvalitāti. 

Analizē piedāvāto 

pakalpojumu kvalitāti un 

patstāvīgi veic izvērtējumu, 

salīdzinot pakalpojumu 

tehniskos parametrus ar 

ražošanas specifiku un 

prognozējot pakalpojuma 

ietekmi uz gala produkcijas 

kvalitātes rādītājiem. 

4. Spēj: precīzi un laicīgi pasūtīt 

materiālus un pakalpojumus no izvēlētā 

piegādātāja.  

Zina: materiālu un pakalpojumu 

pasūtīšanas kārtību un sadarbības 

principus ar piegādātājiem.  

Izprot: pasūtījuma pareizas un 

savlaicīgas veikšanas ietekmi uz 

ražošanas procesu. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Plāno pasūtījumu 

noformēšanas laikus un 

noformē materiālu un 

pakalpojumu pasūtījumus. 

Plāno pasūtījumu 

noformēšanas laikus un 

noformē materiālu un 

pakalpojumu pasūtījumus, 

raksturo savlaicīga 

pasūtījuma noformēšanas 

ietekmi uz ražošanas 

procesu. 

Piedāvā uzlabojumus 

plānoto pasūtījumu 

noformēšanas laikam un 

noformē materiālu un 

pakalpojumu pasūtījumus, 

raksturo savlaicīga 

pasūtījuma noformēšanas 

ietekmi uz ražošanas 

procesu. Kritiski izvērtē 

pasūtījumu precizitāti un 

izstrādā preventīvus 

pasākumus kļūdu 

novēršanai turpmākajos 

iepirkuma posmos. 

5. Spēj: uzraudzīt materiālu piegāžu 

termiņus un pakalpojumu savlaicīgu 

izpildi.  

Zina: piegāžu termiņu uzraudzīšanas 

paņēmienus un metodes.  

Izprot: piegādes termiņu ievērošanas 

ietekmi uz ražošanas procesu. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Organizē materiālu piegāžu 

termiņu ievērošanu, lai 

nodrošinātu nepārtrauktu 

ražošanas procesu. 

Patstāvīgi analizē dažādu 

piegādātāju materiālu 

piegāžu termiņu 

ievērošanas disciplīnu. 

Piedāvā uzlabojumus 

dažādu piegādātāju 

materiālu piegāžu termiņu 

ievērošanai, balstoties uz 

padziļinātu līdzšinējās 

disciplīnas analīzi un 

novērtējot piegādātāju 

uzticamību ilgtermiņa 

sadarbībai. 

Piefiksē pakalpojuma 

izpildes laiku un uzrauga 

termiņu ievērošanu. 

Konstatē pakalpojumu 

izpildes termiņu 

ievērošanu. 

Sniedz priekšlikumus par 

rīcību termiņu 

neievērošanas gadījumā, 

izvērtējot kavējumu 

radītos zaudējumus un 

piedāvājot argumentētus 
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risinājumus operatīvai 

ražošanas procesa 

stabilizēšanai. 

6. Spēj: pieņemt pasūtītos materiālus un 

kontrolēt pakalpojumu izpildes kvalitāti.  

Zina: materiālu piegādes un 

pakalpojuma līguma nosacījumus.  

Izprot: materiālu un pakalpojumu 

saņemšanas un rēķinu apstrādes 

procedūru. 

20% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Vizuāli novērtē un raksturo 

piegādāto materiālu 

kvalitāti. 

Salīdzina materiālu 

kvalitātes atbilstību 

tehniskajai dokumentācijai. 

Izvērtē pieņemto materiālu 

kvalitātes atbilstību 

tehniskajai dokumentācijai 

un veic detalizētu parametru 

salīdzināšanu, argumentējot 

lēmumu par materiālu 

pieņemšanu vai noraidīšanu 

atbilstoši ražošanas 

standartiem. 

Pārbauda pieņemto 

pakalpojumu kvalitāti, 

izmantojot pakalpojumu 

kvalitātes kontroles 

nosacījumus. 

Pārbauda pieņemto 

pakalpojumu kvalitāti, 

raksturo pakalpojuma 

izpildes kvalitāti atbilstoši 

līguma nosacījumiem. 

Pārbauda pieņemto 

pakalpojumu kvalitāti, 

raksturo un analizē 

pakalpojuma izpildes 

kvalitāti atbilstoši līguma 

nosacījumiem, kritiski 

izvērtējot sniegtā 

pakalpojuma atbilstību 

plānotajam ražošanas 

mērķim un identificējot 

nepieciešamos 

uzlabojumus. 
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Moduļa “Zāģmateriālu ražošana” apraksts 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas salīdzināt, novērtēt un izvēlēties zāģmateriālu ražošanas tehnoloģijas. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Atpazīt zāģmateriālu ražošanas tehnoloģijas un izgatavot zāģmateriālus ar dažādām kokapstrādes 

zāģmašīnām. 

2. Izveidot, analizēt un lasīt zāģbaļķu sazāģēšanas plānus. 

3. Pārbaudīt izzāģēto materiālu atbilstību prasībām. 

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Moduļa "Zāģmateriālu ražošana" ieejas nosacījumi – sekmīgi apgūti A un B daļas moduļi, izņemot noslēdzošo 

(prakses) moduli. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai 

profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa 

apguves summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Zāģmateriālu ražošana" ir C daļas modulis, brīvās izvēlēs modulis. Apgūstams pirms noslēdzošā 

(prakses) moduļa “Koksnes materiālu apstrādātāja”, "Kokapstrādes iekārtu operatora", "Datorizētu 

kokapstrādes iekārtu operatora" un "Koka izstrādājumu ražošanas tehniķa" kvalifikācijām. 

 

Moduļa “Zāģmateriālu ražošana” saturs 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: atpazīt zāģmateriālu ražošanas 

tehnoloģijas un izgatavot zāģmateriālus 

ar dažādām kokapstrādes zāģmašīnām. 

Zina: zāģmateriālu ražošanai 

izmantojamās iekārtas, 

griezējinstrumentus un darba 

organizācijas paņēmienus. 

50% no 

moduļa kopējā 

satura 

Raksturo zāģbaļķu 

sagatavošanas un 

sazāģēšanas tehnoloģiskās 

plūsmas. 

Izskaidro zāģbaļķu 

sagatavošanas un 

sazāģēšanas paņēmienus 

dažādās sazāģēšanas 

tehnoloģijās. 

Argumentēti salīdzina 

zāģbaļķu sagatavošanas un 

sazāģēšanas paņēmienus 

dažādās tehnoloģijās, 

izvērtējot katras metodes 

ietekmi uz lietderīgo 

iznākumu konkrētam 

zāģbaļķu sortimentam. 

Raksturo zāģmateriālu 

ražošanas mašīnu uzbūvi, 

Izskaidro zāģmateriālu 

ražošanas mašīnu darba 

Analizē zāģmateriālu 

ražošanas mašīnu darba 
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Izprot: atšķirības starp atsevišķām 

zāģmateriālu ražošanas tehnoloģijām. 

griezējinstrumentus un 

darba organizācijas 

paņēmienus. 

organizācijas paņēmienus, 

priekšrocības un trūkumus. 

organizācijas paņēmienus 

un izstrādā pamatotus 

uzlabojumus dīkstāves risku 

novēršanai un 

produktivitātes 

paaugstināšanai. 

Vada zāģmateriālu 

izzāģēšanu ar gateri 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi vada 

zāģmateriālu izzāģēšanu ar 

gateri, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi veic zāģmateriālu 

izzāģēšanu ar gateri un 

kritiski novērtē rāmja 

iestatījumu precizitāti, 

tūlītēji identificējot un 

pamatojot nepieciešamās 

korekcijas kvalitātes 

nodrošināšanai. 

Vada zāģmateriālu 

izzāģēšanu ar 

lentzāģmašīnu kvalificēta 

speciālista uzraudzībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi vada 

zāģmateriālu izzāģēšanu ar 

lentzāģmašīnu, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Kvalitatīvi vada 

zāģmateriālu izzāģēšanu ar 

lentzāģmašīnu un analizē 

sazāģējuma virsmas 

precizitāti, optimizējot 

griešanas režīmus 

maksimālam materiāla 

iznākumam. 

Vada zāģmateriālu 

izzāģēšanu ar 

ripzāģmašīnu kvalificēta 

speciālista uzraudzībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi vada 

zāģmateriālu izzāģēšanu ar 

ripzāģmašīnu, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi veic zāģmateriālu 

izzāģēšanu ar ripzāģmašīnu 

un izvērtē asmeņu stāvokļa 

ietekmi uz procesa 

efektivitāti, piedāvājot 

tehniskus risinājumus 

materiāla zudumu 

mazināšanai. 

Vada zāģmateriālu 

izzāģēšanu ar zāģēšanas – 

frēzēšanas mašīnu 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi vada 

zāģmateriālu izzāģēšanu ar 

zāģēšanas – frēzēšanas 

mašīnu, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Sistēmiski vada 

zāģmateriālu izzāģēšanu ar 

zāģēšanas – frēzēšanas 

mašīnu un novērtē 

blakusprodukcijas kvalitāti, 

argumentējot iekārtas 

iestatījumu maiņu resursu 

lietderības paaugstināšanai. 
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2. Spēj: izveidot, analizēt un lasīt 

zāģbaļķu sazāģēšanas plānus.  

Zina: zāģbaļķu sazāģēšanas plāna 

sastādīšanas pamatprincipus.  

Izprot: izzāģēto materiālu lietderīgo 

iznākumu un izmērus atkarībā no 

zāģbaļķu sazāģēšanas plāna. 

20% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Nosaka zāģmateriālu 

lietderīgo iznākumu, 

raksturo tā aprēķināšanas 

un zāģmateriālu izmēru 

noteikšanas principus. 

Pamato zāģmateriālu 

lietderīgā iznākuma 

palielināšanas veidus un 

apjomu. 

Argumentēti pamato 

zāģmateriālu lietderīgā 

iznākuma palielināšanas 

veidus, kritiski izvērtējot 

izvēlētā plāna ietekmi uz 

kopējo ražošanas 

efektivitāti. 

Raksturo zāģbaļķu 

dēļošanas metodi. 

Salīdzina un analizē 

dēļošanas metodes 

priekšrocības un trūkumus. 

Argumentēti salīdzina 

dēļošanas metodes 

priekšrocības un trūkumus, 

analizējot metodes 

lietderību atkarībā no 

zāģbaļķu kvalitātes un 

dimensijām. 

Raksturo zāģbaļķu 

brusošanas metodi. 
Salīdzina un analizē 

brusošanas metodes 

priekšrocības un trūkumus. 

Argumentēti salīdzina 

brusošanas metodes 

priekšrocības un trūkumus, 

sniedzot pamatotu 

vērtējumu par metodes 

piemērotību konkrētam 

ražošanas uzdevumam. 

Raksturo zāģbaļķu speciālās 

sazāģēšanas metodes. 

Salīdzina un analizē speciālo 

sazāģēšanas metožu 

priekšrocības un trūkumus. 

Argumentēti salīdzina 

speciālo sazāģēšanas 

metožu priekšrocības un 

trūkumus, izvērtējot to 

specifisko ietekmi uz 

zāģmateriālu kvalitātes 

rādītājiem. 

Uzstāda darbmašīnas 

parametrus atbilstoši 

zāģbaļķu sazāģēšanas 

plānam, kvalificēta 

speciālista uzraudzībā. 

Uzstāda darbmašīnas 

parametrus atbilstoši 

zāģbaļķu sazāģēšanas 

plānam. 

Patstāvīgi uzstāda 

darbmašīnas parametrus 

atbilstoši zāģbaļķu 

sazāģēšanas plānam un 

tūlītēji izvērtē iestatījumu 

precizitāti, lai novērstu 

brāķa veidošanās riskus. 

3. Spēj: pārbaudīt izzāģēto materiālu 

atbilstību prasībām. 

30% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Raksturo galvenās vainas, 

kuras nosaka 

zāģmateriālu iedalījumu 

Vizuāli atšķir un klasificē 

zāģmateriālus atbilstoši to 

vainām un izmēriem. 

Klasificē zāģmateriālus 

atbilstoši to vainām un 

izmēriem, vienlaikus 
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Zina: faktorus, kas ietekmē 

zāģmateriālu kvalitāti, un to mērīšanai 

izmantojamos līdzekļus. 

Izprot: zāģmateriālu iedalījumu šķirās. 

šķirās. analizējot konstatēto vainu 

ietekmi uz materiāla tālāko 

izmantošanu.  

Šķiro zāģmateriālus 

atbilstoši kvalitātes 

prasībām kvalificēta 

speciālista uzraudzībā. 

Šķiro zāģmateriālus 

atbilstoši kvalitātes 

prasībām. 

Patstāvīgi šķiro 

zāģmateriālus atbilstoši 

kvalitātes prasībām un 

izvērtē katras šķiras 

atbilstību ražošanas 

standartiem, pamatojot 

savu lēmumu. 

Raksturo zāģmateriālu 

mehanizētās šķirošanas 

metodes. 

Salīdzina un analizē 

zāģmateriālu mehanizētās 

šķirošanas metodes 

priekšrocības un trūkumus. 

Argumentēti salīdzina un 

analizē zāģmateriālu 

mehanizētās šķirošanas 

metodes, piedāvājot 

pamatotus risinājumus 

šķirošanas procesa 

efektivitātes uzlabošanai. 
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Moduļa “Saplākšņu ražošanas tehnoloģijas” apraksts 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas salīdzināt, novērtēt un orientēties saplākšņu ražošanas tehnoloģijās. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Orientēties finieru ražošanas un apstrādes tehnoloģijās. 

2. Orientēties saplākšņu līmēšanas tehnoloģijās. 

3. Orientēties saplākšņu pēcapstrādes tehnoloģijās. 

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Moduļa "Saplākšņu ražošanas tehnoloģijas" ieejas nosacījums – sekmīgi apgūti A un B daļas moduļi, izņemot 

noslēdzošo (prakses) moduli. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai 

profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa 

apguves summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Saplākšņu ražošanas tehnoloģijas" ir C daļas modulis, brīvās izvēlēs modulis. Apgūstams pirms 

noslēdzošā (prakses) moduļa profesionālajām kvalifikācijām "Kokapstrādes iekārtu operators", "Koka 

izstrādājumu ražošanas tehniķis" un "Datorizētu kokapstrādes iekārtu operators". 

 

Moduļa “Saplākšņu ražošanas tehnoloģijas” saturs 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: orientēties finieru ražošanas un 

apstrādes tehnoloģijās.  

Zina: finieru ražošanas un apstrādes 

tehnoloģiskajā procesā izmantotos 

izejmateriālus, lietotās darbmašīnas, 

iekārtas un līnijas, kvalitātes 

noteikšanas principus.  

Izprot: finieru ražošanas un apstrādes 

tehnoloģiskajā procesā lietoto 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Nosauc un izskaidro finieru 

ražošanas paņēmienus. 

Raksturo atšķirības finieru 

tālākajā lietojumā, atkarībā 

no to ražošanas veida. 

Analizē un salīdzina 

atšķirības finieru tālākajā 

lietojumā atkarībā no 

ražošanas veida, kritiski 

izvērtējot katras 

tehnoloģijas ietekmi uz 

materiāla fizikālajām 

īpašībām. 

Nosauc finieru ražošanā 

izmantojamo materiālu 

veidus un koku sugas. 

Raksturo izejmateriālu 

sagatavošanai izvirzītās 

kvalitātes prasības. 

Analizē un salīdzina 

izejmateriālu sagatavošanai 

izvirzītās kvalitātes 
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darbmašīnu, iekārtu un līniju darbības 

principus. 

prasības, sniedzot pamatotu 

vērtējumu par pieļaujamo 

vainu ietekmi uz tālāko 

ražošanas ciklu. 

20% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Nosauc un apraksta 

galvenos posmus 

kokmateriālu sagatavošanā 

lobīšanai. 

Salīdzina dažādu 

kokmateriālu hidrotermiskās 

apstrādes veidu 

priekšrocības un trūkumus. 

Analizē dažādu 

kokmateriālu 

hidrotermiskās apstrādes 

veidu priekšrocības un 

trūkumus, argumentēti 

pamatojot optimālāko 

režīmu izvēli konkrētai koku 

sugai. 

Izskaidro finieru lobīšanas 

procesa norisi. 

Raksturo būtiskākos 

lobīšanas tehnoloģiskā 

procesa parametrus. 

Analizē būtiskākos lobīšanas 

tehnoloģiskā procesa 

parametrus un izvērtē to 

ietekmi uz finiera loksnes 

biezuma precizitāti un 

virsmas gludumu. 

Nosauc lobīto finieru 

transportēšanas un 

pieciršanas tehnoloģiskā 

procesa posmus. 

Raksturo lobīto finieru 

transportēšanas norisi un 

pieciršanas nozīmi. 

Analizē lobīto finieru 

transportēšanas norisi un 

pieciršanas nozīmi, 

piedāvājot pamatotus 

uzlabojumus materiāla 

zudumu mazināšanai šajā 

posmā. 

20% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Izskaidro finieru žāvēšanas 

nozīmi. 

Raksturo un salīdzina 

izplatītākās žāvēšanas 

metodes. 

Analizē izplatītākās 

žāvēšanas metodes, 

sniedzot kritisku vērtējumu 

par energoresursu patēriņu 

un gala mitruma 

vienmērīguma 

nodrošināšanu. 

Nosauc finieru žāvēšanas 

iekārtu veidus, raksturo to 

darbības principus un 

apraksta žāvēšanas procesa 

tehnoloģisko režīmu 

parametrus. 

Salīdzina finieru 

žāvēšanas iekārtu veidus 

un darbības principus, 

raksturo to priekšrocības 

un trūkumus. 

Salīdzina finieru 

žāvēšanas iekārtu veidus 

un darbības principus, 

raksturojot to 

priekšrocības un 

trūkumus un izvērtējot 
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iekārtu veiktspēju 

ražošanas intensitātes 

kontekstā. 

20% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Nosauc izplatītākos finieru 

defektus, raksturo finieru 

šķirošanas nozīmi un 

tehnoloģisko procesu. 

Raksturo izplatītākos 

finieru defektus, raksturo 

finieru šķirošanas nozīmi 

un tehnoloģisko procesu. 

Analizē izplatītākos finieru 

defektus, raksturo finieru 

šķirošanas nozīmi un 

tehnoloģisko procesu, 

piedāvājot preventīvus 

risinājumus brāķa 

samazināšanai žāvēšanas 

posmā. 

Izskaidro finieru 

normalizācijas nozīmi un 

veidus. 

Raksturo finieru 

normalizācijas tehnoloģiskā 

procesa norisi. 

Analizē finieru 

normalizācijas tehnoloģiskā 

procesa norisi un novērtē 

procesa ietekmi uz 

materiāla iekšējo spriegumu 

mazināšanu un izmēru 

stabilitāti. 

2. Spēj: orientēties saplākšņu līmēšanas 

tehnoloģijās.  

Zina: saplākšņu ražošanā izmantojamās 

līmes un to uzklāšanu, līmēšanas 

tehnoloģiskā procesa posmus un lietotās 

darbmašīnas, iekārtas un līnijas.  

Izprot: saplākšņu līmēšanas 

tehnoloģiskā procesa parametru un 

līmēšanas režīmu nozīmi un lietoto 

darbmašīnu, iekārtu un līniju darbības 

principus. 

20% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Apraksta saplākšņu lokšņu 

apzāģēšanas tehnoloģiskā 

procesa norisi un nosauc 

lietojamo iekārtu 

veidus. 

Raksturo saplākšņu lokšņu 

apzāģēšanas nozīmi, kā arī 

lietojamo tehnoloģiju 

priekšrocības un trūkumus. 

Analizē saplākšņu lokšņu 

apzāģēšanas nozīmi un 

lietojamo tehnoloģiju 

efektivitāti, sniedzot 

pamatotu vērtējumu par 

izvēlētās metodes ietekmi 

uz materiāla izmantošanas 

koeficientu 

Apraksta saplākšņu 

tepēšanas tehnoloģiskā 

procesa norisi, tepē 

defektīva saplākšņa 

paraugu kvalificēta 

speciālista vadībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Raksturo biežāk sastopamos 

saplākšņu defektus un 

izskaidro to iespējamos 

cēloņus, patstāvīgi tepē 

defektīva saplākšņa 

paraugu, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi veic defektīva 

saplākšņa parauga tepēšanu 

un kritiski analizē biežāk 

sastopamo defektu cēloņus, 

piedāvājot preventīvus 

risinājumus to novēršanai 

turpmākajos ražošanas 

posmos. 

Apraksta saplākšņu 

slīpēšanas nozīmi, kā arī 

nosauc saplākšņu slīpēšanā 

lietoto iekārtu veidus. 

Raksturo saplākšņu 

slīpēšanas tehnoloģiskajam 

procesam izvirzītās prasības. 

Analizē saplākšņu 

slīpēšanas tehnoloģiskajam 

procesam izvirzītās prasības 

un izvērtē slīpēšanas 
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kvalitātes atbilstību gala 

produkcijas standartiem, 

pamatojot tehnoloģisko 

iestatījumu izvēli. 

Nosauc saplākšņu apdares 

veidus. 

Raksturo saplākšņu 

lietojumu, atkarībā no to 

apdares veida. 

Salīdzina saplākšņu 

lietojuma iespējas atkarībā 

no apdares veida un analizē 

dažādu apdares materiālu 

saderību ar specifiskiem 

ekspluatācijas apstākļiem. 

3. Spēj: orientēties saplākšņu 

pēcapstrādes tehnoloģijās. 

Zina: saplākšņu pēcapstrādes 

tehnoloģiskā procesa posmus un lietotās 

darbmašīnas, iekārtas un līnijas.  

Izprot: saplākšņu pēcapstrādes nozīmi, 

lietoto darbmašīnu, iekārtu un līniju 

darbības principus, iestatījumu un 

apstrādes režīmu atbilstības 

nepieciešamību. 

10% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Apraksta saplākšņu 

iepakošanas un marķēšanas 

nozīmi. 

Izskaidro būtiskāko 

saplākšņu paku marķējumā 

norādāmo informāciju. 

Analizē būtiskāko saplākšņu 

paku marķējumā norādāmo 

informāciju, sniedzot 

pamatotu vērtējumu par 

marķējuma precizitātes 

ietekmi uz tālāko loģistikas 

un pārdošanas procesu. 

Nosauc un izskaidro finieru 

ražošanas paņēmienus. 

Raksturo atšķirības finieru 

tālākajā lietojumā, atkarībā 

no to ražošanas veida. 

Salīdzina atšķirības finieru 

tālākajā lietojumā atkarībā 

no ražošanas veida un 

izvērtē izvēlētā materiāla 

piemērotību specifiskiem 

ekspluatācijas apstākļiem. 

Nosauc finieru ražošanā 

izmantojamo materiālu 

veidus un koku sugas. 

Raksturo izejmateriālu 

sagatavošanai izvirzītās 

kvalitātes prasības. 

Analizē un salīdzina 

izejmateriālu sagatavošanai 

izvirzītās kvalitātes 

prasības, izvērtējot izejvielu 

atbilstību ražošanas 

standartiem. 

Nosauc un apraksta 

galvenos posmus 

kokmateriālu sagatavošanā 

lobīšanai. 

Salīdzina dažādu 

kokmateriālu hidrotermiskās 

apstrādes veidu 

priekšrocības un trūkumus. 

Analizē dažādu 

kokmateriālu 

hidrotermiskās apstrādes 

veidu priekšrocības un 

trūkumus, argumentējot 

režīmu izvēli atkarībā no 

vēlamajām materiāla 

īpašībām. 

Izskaidro finieru lobīšanas Raksturo būtiskākos Analizē būtiskākos lobīšanas 
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procesa norisi. lobīšanas tehnoloģiskā 

procesa parametrus. 

tehnoloģiskā procesa 

parametrus un izvērtē to 

ietekmi uz finieru lokšņu 

ģeometrisko stabilitāti un 

virsmas kvalitāti. 
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Moduļa “Palīgdarbi kokapstrādes griezējinstrumentu apkopē” apraksts 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas pārbaudīt kokapstrādes griezējinstrumentu kvalitāti, kā arī veikt to apkopi un 

iestatīšanu kvalificēta speciālista uzraudzībā. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Lietot griezējinstrumentu apkopes iekārtas kvalificēta speciālista uzraudzībā, ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

2. Noteikt griezējinstrumentu apkopes kvalitāti un nepieciešamību. 

3. Izjaukt, salikt un iestatīt griezējinstrumentus kvalificēta speciālista uzraudzībā. 

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Moduļa "Palīgdarbi kokapstrādes griezējinstrumentu apkopē" ieejas nosacījums – sekmīgi apgūti A un B daļas 

moduļi, izņemot noslēdzošo (prakses) moduli.  

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai 

profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam vai, izmantojot moduļa 

apguves summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Palīgdarbi kokapstrādes griezējinstrumentu apkopē" ir C daļas modulis, brīvās izvēlēs modulis. 

Apgūstams pirms noslēdzošā (prakses) moduļa profesionālajai kvalifikācijai "Koksnes materiālu apstrādātājs". 

 

Moduļa “Palīgdarbi kokapstrādes griezējinstrumentu apkopē” saturs 

Sasniedzamais  

mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Augsts 

apguves līmenis 

1. Spēj: lietot griezējinstrumentu 

apkopes iekārtas kvalificēta speciālista 

uzraudzībā, ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Zina griezējinstrumentu apkopes 

(tīrīšanas, defektu labošanas, zobu 

placināšanas un izlocīšanas, asināšanas) 

tehnoloģijas, izmantojamās iekārtas un 

drošus darba paņēmienus. 

50% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Nosauc darba aizsardzības 

noteikumus 

griezējinstrumentu 

apkopei un sagatavo 

darba vietu, vadoties pēc 

kvalificēta speciālista 

norādījumiem. 

Raksturo darba 

aizsardzības noteikumus 

griezējinstrumentu 

apkopei un sagatavo 

darba vietu, vadoties pēc 

kvalificēta speciālista 

norādījumiem. 

Patstāvīgi sagatavo darba 

vietu un pamato izvēlētos 

darba aizsardzības 

pasākumus, konsultējoties 

ar kvalificētu speciālistu par 

specifisku risku novēršanu. 

Raksturo griezējinstrumentu 

asināšanas režīmus un 

nosauc griežņu ģeometrijas 

elementus. 

Patstāvīgi pamato 

asināšanas parametru izvēli 

konkrētam 

griezējinstrumentam. 

Argumentēti pamato 

asināšanas parametru izvēli 

konkrētam 

griezējinstrumentam, tūlītēji 
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Izprot griezējinstrumentu apkopes 

procesus un secību. 

izvērtējot izvēlēto 

iestatījumu atbilstību 

instrumenta tehniskajam 

stāvoklim. 

Asina zāģripas ar 

cietsakausējuma griežņiem, 

vadoties pēc kvalificēta 

speciālista norādījumiem un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Izskaidro un izvēlas 

asināšanas režīmu un asina 

zāģripas ar cietsakausējuma 

griežņiem, vadoties pēc 

kvalificēta speciālista 

norādījumiem un ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas 

asināšanas režīmu un 

asina zāģripas ar 

cietmetāla griežņiem, 

konsultējoties ar 

kvalificētu speciālistu un 

tūlītēji analizējot izvēlētā 

režīma ietekmi uz 

sazāģējuma kvalitāti. 

Asina zāģlentes, vadoties 

pēc kvalificēta speciālista 

norādījumiem un ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Izskaidro un izvēlas 

asināšanas režīmu un asina 

zāģlentes, vadoties pēc 

kvalificēta speciālista 

norādījumiem un ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas 

asināšanas režīmu un asina 

zāģlentes, konsultējoties ar 

kvalificētu speciālistu un pēc 

darba pabeigšanas 

novērtējot instrumenta 

asuma pakāpes atbilstību 

tehniskajām prasībām. 

Asina nažus, vadoties pēc 

kvalificēta speciālista 

norādījumiem un ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Izskaidro un izvēlas nažu 

asināšanas režīmu un asina 

tos, vadoties pēc kvalificēta 

speciālista norādījumiem un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas nažu 

asināšanas režīmu un asina 

tos, konsultējoties ar 

kvalificētu speciālistu un 

kritiski izvērtējot uzasinātā 

asmens ģeometrijas 

precizitāti. 

Asina frēzes, vadoties pēc 

kvalificēta speciālista 

norādījumiem un ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Izskaidro un izvēlas 

asināšanas režīmu un asina 

frēzes, vadoties pēc 

kvalificēta speciālista 

norādījumiem un ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas 

asināšanas režīmu un asina 

frēzes, konsultējoties ar 

kvalificētu speciālistu un 

tūlītēji novērtējot 

uzasināto virsmu kvalitāti 

un leņķu atbilstību 

tehniskajai 

dokumentācijai. 
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Asina urbšanas – dobšanas 

instrumentus, vadoties pēc 

kvalificēta speciālista 

norādījumiem un ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Izskaidro un  izvēlas 

urbšanas – dobšanas 

instrumentu asināšanas 

režīmu un asina to, vadoties 

pēc kvalificēta speciālista 

norādījumiem un ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas urbšanas 

– dobšanas instrumentu 

asināšanas režīmu un veic 

to asināšanu, 

konsultējoties ar 

kvalificētu speciālistu un 

analizējot instrumenta 

asuma ietekmi uz tālāko 

urbšanas precizitāti 

Placina un izloka zāģu zobus, 

vadoties pēc kvalificēta 

speciālista norādījumiem un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Izskaidro un izvēlas un lieto 

zāģu zobu placināšanas un 

izlocīšanas paņēmienus un 

iekārtas, vadoties pēc 

kvalificēta speciālista 

norādījumiem un ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas un lieto 

zāģu zobu placināšanas un 

izlocīšanas paņēmienus, 

konsultējoties ar 

kvalificētu speciālistu un 

kritiski izvērtējot zobu 

simetrijas ietekmi uz 

zāģējuma tīrību. 

Labo griezējinstrumentu 

defektus, vadoties pēc 

kvalificēta speciālista 

norādījumiem un ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Izskaidro un izvēlas un lieto 

griezējinstrumentu defektu 

labošanas paņēmienus, 

vadoties pēc kvalificēta 

speciālista norādījumiem un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas un lieto 

griezējinstrumentu defektu 

labošanas paņēmienus, 

konsultējoties ar 

kvalificētu speciālistu un 

analizējot veikto labojumu 

ietekmi uz instrumenta 

drošu ekspluatāciju. 

Tīra griezējinstrumentus, 

vadoties pēc kvalificēta 

speciālista norādījumiem un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Tīra griezējinstrumentus, 

konsultējoties ar 

kvalificētu speciālistu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi veic 

griezējinstrumentu 

tīrīšanu, konsultējoties ar 

kvalificētu speciālistu un 

salīdzinot dažādu tīrīšanas 

metožu efektivitāti 

instrumenta virsmas 

saglabāšanā. 

2. Spēj: noteikt griezējinstrumentu 

apkopes kvalitāti un nepieciešamību. 

20% no 

moduļa kopējā 

apjoma 

Raksturo un, vadoties pēc 

kvalificēta speciālista 

norādījumiem, lieto 

griezējinstrumentu 

pārbaudes metodes. 

Pamato griezējinstrumentu 

pārbaudes metodes izvēli. 

Argumentēti pamato 

griezējinstrumentu 

pārbaudes metodes izvēli un 

patstāvīgi analizē pārbaudes 

rezultātus, lai verificētu 
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Zina faktorus, kas ietekmē 

griezējinstrumentu nolietošanos, un to 

noteikšanas metodes. 

Izprot griezējinstrumentu nolietojuma 

pieļaujamās robežas un prasības 

apkopes kvalitātei. 

instrumenta gatavību 

tālākai ekspluatācijai. 

Vadoties pēc kvalificēta 

speciālista norādījumiem, 

nosaka griezējinstrumentu 

nolietojuma pakāpi. 

Izskaidro griezējinstrumentu 

nolietošanās cēloņus. 
Analizē griezējinstrumentu 

nolietošanās cēloņus un 

iesaka pamatotus 

paņēmienus instrumentu 

nolietošanās mazināšanai 

ražošanas procesā. 

Nosauc griezējinstrumentos 

izmantotos materiālus. 

Raksturo dažādu materiālu 

ietekmi uz 

griezējinstrumentu 

īpašībām. 

Analizē dažādu materiālu 

ietekmi uz 

griezējinstrumentu īpašībām 

un novērtē instrumenta 

materiāla saderību ar 

specifiskiem darba 

apstākļiem. 

Raksturo un lieto 

griezējinstrumentu 

uzglabāšanas metodes. 

Pamato konkrēta 

griezējinstrumenta 

uzglabāšanas metodes 

izvēli. 

Argumentēti pamato 

konkrēta 

griezējinstrumenta 

uzglabāšanas metodes 

izvēli un izvērtē tās ietekmi 

uz instrumenta tehnisko 

īpašību saglabāšanu 

ilgtermiņā. 

3. Spēj: izjaukt, salikt un iestatīt 

griezējinstrumentus kvalificēta 

speciālista uzraudzībā. 

Zina griezējinstrumentu uzbūvi un 

iestatīšanas principus darbmašīnā.  

Izprot griezējinstrumentu 

līdzsvarošanas, elementu savienošanas 

un iestatīšanas nozīmi un metodes. 

30% no 

moduļa kopējā 

apjoma) 

Nosauc un, vadoties pēc 

kvalificēta speciālista 

norādījumiem, lieto 

griežņu nostiprināšanas 

veidus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Nosauc griežņu 

nostiprināšanas veidus, 

analizē to priekšrocības un 

trūkumus un nosaka 

iestatīšanas precizitāti. 

Salīdzina griežņu 

nostiprināšanas veidus, 

analizē to priekšrocības un 

trūkumus un nosaka 

iestatīšanas precizitāti, 

tūlītēji izvērtējot izvēlētā 

nostiprināšanas veida 

ietekmi uz darba drošību. 

Raksturo un, vadoties pēc 

kvalificēta speciālista 

norādījumiem, lieto griežņu 

un griezējinstrumentu 

līdzsvarošanas un 

iestatīšanas kontroles 

Apraksta 

griezējinstrumentu 

līdzsvarošanas un 

iestatīšanas kontroles 

metožu priekšrocības un 

trūkumus, iestata 

griezējinstrumentu 

Salīdzina 

griezējinstrumentu 

līdzsvarošanas un 

iestatīšanas kontroles 

metožu priekšrocības un 

trūkumus, iestata 

griezējinstrumentu 



140 

 

metodes, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

darbmašīnā un nosaka tā 

iestatīšanas precizitāti, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

darbmašīnā un nosaka tā 

iestatīšanas precizitāti, 

analizējot mērījumu 

rezultātu atbilstību 

tehnoloģiskajām prasībām. 

Raksturo un lieto zāģlenšu 

galu savienošanas 

procedūras, vadoties pēc 

kvalificēta speciālista 

norādījumiem. 

Patstāvīgi lieto zāģlenšu 

galu savienošanas 

paņēmienus, 

konsultējoties ar 

kvalificētu speciālistu un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Analizē un patstāvīgi lieto 

zāģlenšu galu 

savienošanas paņēmienus, 

konsultējoties ar 

kvalificētu speciālistu un 

kritiski novērtējot 

savienojuma vietas 

ģeometrisko precizitāti. 
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Moduļa “Robotu un viedo tehnoloģiju lietojums datorizēto iekārtu darbības uzlabošanā” 

apraksts 

Moduļa mērķis 
Sekmēt izglītojamo spējas izvērtēt un pamatot robotu, viedo un inovatīvo tehnoloģiju izmantošanu ražošanas 

procesu automatizācijā, uzlabošanā un modernizēšanā. 

Moduļa uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 
1. Izvērtēt robotu, satvērēju izmantošanas iespējas ražošanas procesu automatizācijā un pamatot priekšlikumus 

to ieviešanai kā uzlabojumu esošajiem risinājumiem. 

2. Izvērtēt aktuālo (inovatīvo) tehnoloģiju izmantošanas iespējas procesu automatizācijā un salīdzināt ar esošajām 

tehnoloģijām, balstoties uz 5s, kaizen vai citu procesu uzlabošanas metožu principiem. 

3. Izvērtēt industriālo robotu lietošanas veidus kokapstrādes ražošanas procesu uzlabošanai un piedalīties kaizen 

pasākumos, pamatojot robotizācijas sniegto efektivitāti. 

Moduļa ieejas nosacījumi 
Moduļa "Robotu un viedo tehnoloģiju lietojums datorizēto iekārtu darbības uzlabošanā" ieejas nosacījums − sekmīgi 

apgūti profesionālās kvalifikācijas "Datorizētu kokapstrādes iekārtu operators" programmas A un B daļas moduļi, 

izņemot noslēdzošo (prakses) moduli. 

Moduļa apguves novērtēšana 
Moduļa apguvi novērtē atbilstoši moduļa noslēguma pārbaudījuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai 

profesionālās izglītības iestādes izstrādātajam moduļa noslēguma pārbaudījumam, vai izmantojot moduļa apguves 

summatīvo vērtēšanu, kas ietver katra sasniegtā mācīšanās rezultāta summatīvo vērtējumu. 

Moduļa nozīme un 
vieta kartē 

Modulis "Robotu un viedo tehnoloģiju lietojums datorizēto iekārtu darbības uzlabošanā" ir C daļas modulis, brīvās 

izvēlēs modulis profesionālajai kvalifikācijai "Datorizētu kokapstrādes iekārtu operators". Apgūstams pirms 

noslēdzošā (prakses) moduļa "Datorizētu kokapstrādes iekārtu operatora prakse". 

 

Moduļa “Robotu un viedo tehnoloģiju lietojums datorizēto iekārtu darbības uzlabošanā” 

saturs 

Sasniedzamais 
mācīšanās rezultāts 

Sasniedzamā 

mācīšanās 

rezultāta 

īpatsvars 

(%) 

Mācību sasniegumu 
apguves līmeņu apraksti 

Vidējs 
apguves līmenis 

Optimāls 
apguves līmenis 

Augsts 
apguves līmenis 

1. Spēj: izvērtēt robotu, satvērēju 

izmantošanas iespējas ražošanas 

procesu automatizācijā un pamatot 

30% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma 

Atpazīst robotu veidus 

(industriālais robots, 

robotizēta sistēma kobots) 

un raksturo to tipiskos 

Skaidro piemērotāko robota 

veidu izvēli konkrētam 

automatizācijas uzdevumam 

(piem., montāža, 

Izvērtē robota parametru 

(sniedzamība, celtspēja) 

atbilstību produktam un 

darba uzdevumam un 
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priekšlikumus to ieviešanai kā 

uzlabojumu esošajiem risinājumiem. 

Zina: robotu un satvērēju veidus, to 

darbības principus. 

Izprot: robotu un satvērēju lietošanas 

nozīmi un priekšrocības. 

lietojumus ražošanas 

procesos. 

paletizēšana, detaļu 

uzlikšana uz iekārtas un 

noņemšana, kraušana uz 

paletēm), ņemot vērā 

uzdevuma raksturu. 

pamato robota izmantošanu 

kā uzlabojumu esošajam 

ražošanas risinājumam. 

Nosauc satvērēju veidus 

(mehāniskie, vakuuma) un 

raksturo to darbības 

principus. 

Skaidro satvērēja veida 

izvēli atbilstoši 

apstrādājamās detaļas 

īpašībām (piem., masa, 

trauslums, virsmas 

porainība). 

Izvērtē satvērēja 

izmantošanas iespējas 

konkrētā automatizācijas 

uzdevumā projektēta 

satvērēja izvēli sarežģītas 

formas vai specifisku 

prasību detaļām. 

Nosauc robotizētu sistēmu 

drošības prasības un atšķir 

drošības risinājumus (fiziski 

nožogojumi, drošības 

sensori). 

Izskaidro robotizētas šūnas 

drošības integrācijas 

principus ražošanas līnijā, 

ņemot vērā robota tipu un 

darba vidi. 

Izvērtē robotizētas sistēmas 

riskus un pamato drošības 

risinājumu izvēli (fizisks 

nožogojums vai drošības 

sensori) atbilstoši ISO 

standartu prasībām. 

Nosauc robotizācijas 

priekšrocības ražošanā 

(lielāks ātrums, precizitāte, 

atkārtojamība). 

Raksturo robotizācijas 

ietekmi uz ražošanas 

kvalitāti, brāķa 

samazināšanu un darba 

ritma stabilitāti. 

Izvērtē robotizācijas 

ekonomisko lietderību, 

analizē ieguldījumu atdevi 

(ROI) konkrētam 

automatizācijas scenārijam, 

salīdzinot manuālu darbu ar 

robotizētu risinājumu. 

2. Spēj: izvērtēt aktuālo (inovatīvo) 

tehnoloģiju izmantošanas iespējas 

procesu automatizācijā un salīdzināt ar 

esošajām tehnoloģijām, balstoties uz 

5S, Kaizen vai citu procesu 

uzlabošanas metožu principiem. 

Zina: aktuālo (inovatīvo) tehnoloģiju 

veidus, darbības principus. 

Izprot: aktuālo (inovatīvo) tehnoloģiju 

izmantošanas priekšrocības ražošanā 

35% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma 

Atpazīst inovatīvās 

tehnoloģijas (piem., 

AGV, IoT risinājumi detaļu 

piegādē starp 

tehnoloģiskām operācijām) 

un nosauc to pamatfunkcijas 

ražošanas un loģistikas 

procesos. 

Salīdzina tradicionālos 

risinājumus (cilvēks–

iekrāvējs, manuāla 

uzskaite) ar inovatīvajām 

tehnoloģijām (AGV, IoT), 

raksturojot to ietekmi uz 

darba organizāciju un 

procesu plūsmu. 

Izvērtē inovatīvo tehnoloģiju 

ieviešanas iespējas procesu 

automatizācijā un pamato 

tehnoloģiju nomaiņu 

ilgtermiņā, balstoties uz 

5S, Kaizen vai citu 

nepārtrauktas uzlabošanas 

metožu principiem, kā arī 

tehniskajiem un 

ekonomiskajiem aspektiem. 

Nosauc 5S soļus un 7 

zudumu veidus (Muda) un 

raksturo to nozīmi 

Skaidro 5S principu 

lietojumu procesu analīzē un 

identificē procesa posmus, 

Izvērtē un pamato inovatīvo 

tehnoloģiju (piem., 

automatizēta padeve, AGV) 
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un to devumu nepārtrauktas 

uzlabošanas procesā. 

ražošanas procesu 

sakārtošanā. 

kuros inovatīvās 

tehnoloģijas var samazināt 

zudumus vai uzlabot darba 

plūsmu. 

ieviešanu konkrētu zudumu 

(piem., liekas kustības, 

gaidīšana) novēršanai, 

balstoties uz 5S, Muda un 

nepārtrauktas uzlabošanas 

principiem. 

Skaidro, ka inovatīvās 

tehnoloģijas atbalsta 

ražošanas procesu norisi un 

palīdz nodrošināt darba 

izpildes konsekvenci. 

Izskaidro, kā 

automatizācijas risinājumi 

veicina standartizētu darba 

ritmu un samazina procesa 

svārstības. 

Izvērtē procesa plūsmas 

nepilnības un izstrādā 

pamatotu priekšlikumu 

procesa optimizācijai, 

integrējot inovatīvu 

tehnoloģiju atbilstoši 5S, 

Kaizen vai citu 

nepārtrauktas uzlabošanas 

principiem. 

3. Spēj: izvērtēt industriālo robotu 

lietošanas veidus kokapstrādes 

ražošanas procesu uzlabošanai un 

piedalīties Kaizen pasākumos, 

pamatojot robotizācijas sniegto 

efektivitāti. 

Zina: kokapstrādē lietojamo  

industriālo robotu klasifikāciju, to 

uzbūves pamatelementus un elementu 

darbības principus, industriālo robotu 

darbības principus. 

Izprot: industriālo robotu lietošanas 

iespējas, priekšrocības un trūkumus 

ražošanas procesu modernizēšanā, 

īpaši saistībā ar kvalitāti un 

produktivitāti. 

35% no 

moduļa 

kopējā 

apjoma 

Atpazīst industriālā robota 

asis un piedziņas elementus 

un nosauc to 

pamatfunkcijas. 

Nosauc industriālo robotu 

tipus (Dekarta, Delta, 

posmainais) un raksturo 

to pamatuzbūvi. 

Izvērtē robotu kinemātisko 

tipu piemērotību konkrētam 

ražošanas uzdevumam un 

pamato robota modeļa 

izvēli, ņemot vērā cikla laika 

prasības un darba telpas 

ierobežojumus. 

Skaidro Kaizen mērķi 

(efektivitātes 

paaugstināšana) un atpazīst 

ražošanas procesa “pudeles 

kaklus”. 

Identificē procesa posmus, 

kuros industriālā robota 

izmantošana var palielināt 

ražīgumu, samazinot cikla 

laiku vai noslodzi. 

Izvērtē robotizācijas ietekmi 

uz procesa efektivitāti un 

pamato Kaizen pasākuma 

nepieciešamību, aprēķinot 

izmaiņas kopējās iekārtas 

efektivitātes rādītājā (OEE). 
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Programmas īstenošanai obligāti nepieciešamie materiālie 

līdzekļi 

Nr.p.k.  Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Alumīnija folijas trauki, ~200 ml 5 uz 2 izglītojamajiem 

1.2. Arduino mikrokontrollers  1 katram izglītojamajam 

1.3. Asināšanas slīpripas 10 uz grupu 

1.4. Baļķu rampa, ~3m (gab.) 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.5. Baļķu satvērējs 1 katram izglītojamajam 

1.6. Bīdmērs 0-150 mm, D-0,1 mm 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.7. Blokspiede ar vismaz 4 sekcijām (komplekts) 1 uz grupu 

1.8. Darba vieta virsmas sagatavošanai apdarei 1 katram izglītojamajam 

1.9. Dastmērs, 1 m, D-0,5 cm 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.10. Dators ar instalētu noliktavas uzskaites programmu 1 katram izglītojamajam 

1.11. Dators ar instalētu rasēšanas programmu 1 katram izglītojamajam 

1.12. Dažādas ģeometriskās figūras (izmantojami kā uzskates 

līdzekļi) 

1 uz grupu 

1.13. Dažādi nolietojamie instrumenti darbgaldiem: frēzes, 

urbji, zāģi, slīppapīri (dažādas graudainības) u.c.  

1 uz 2 izglītojamajiem 

1.14. Dažādi rasēšanas lineāli, cirkuļi (izmantojami kā uzskates 

līdzekļi) 

1 uz grupu 

1.15. Dobšanas iekārta 1 uz grupu 

1.16. Ēvelsols – darba vieta 1 katram izglītojamajam 

1.17. Figūrzāģis 1 uz grupu 

1.18. Fotoaparāts 1 katram izglītojamajam 

1.19. Frēzmašīnas (t.sk. taisnošanas garenfrēzmašīna, 

biezumapstrādes garenfrēzmašīna, četrpusīgā 

garenfrēzmašīna, universālā frēzmašīna, kokapstrādes 

programmvadības frēzmašīna) 

1 uz grupu 

1.20. Frēznažu iestatīšanas stends 1 uz grupu 

1.21. Gateris 1 uz grupu 

1.22. Gludēvele 1 uz grupu 

1.23. Griezējinstrumentu balansēšanas stends 1 uz grupu 

1.24. Hidrauliskā vienstāvu prese ar apsildāmām platēm 1 uz grupu 

1.25. Hronometrs 1 katram izglītojamajam 

1.26. Instrumentu komplekts griezējinstrumentu nomaiņai, 

aizsargierīču un palīgierīču uzstādīšanai 

1 uz grupu 

1.27. Kalkulators 1 katram izglītojamajam 

1.28. Kalts 1 uz grupu 

1.29. Koka āmurs 1 uz grupu 

1.30. Kokapstrādes programmvadības plātņu piegriešanas 

zāģmašīna 
1 uz grupu 

1.31. Kokapstrādes programmvadības virsfrēze 1 uz grupu 

1.32. Koksnes mitruma mērīšanas mēraparāti 1 uz grupu 

1.33. Lakas uzlejamā mašīna 1 uz grupu 

1.34. Lakošanas kabīne 1 uz grupu 

1.35. Lakošanas pistoles dažādas 5 uz grupu 

1.36. Līmes uzklāšanas veltņi (dažāda izmēra) 1 katram izglītojamajam 

1.37. Līmēšanas prese 1 uz grupu 

1.38. Līmspīles 15 uz grupu 

1.39. Mācību modulārā ražošanas procesa iekārta  1 uz 5 izglītojamajiem 

1.40. Mehatronisku sistēmu simulācijas datorprogrammas  1 uz grupu 

1.41. Mērlente, 5 m, D-0,1 mm 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.42. Mikrometrs 1 katram izglītojamajam 

1.43. Mikroskops 1 uz grupu 

1.44. Nažu komplekts (biezumapstrādei un taisnošanai) 8 uz grupu 
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1.45. Pistole karstlīmes uzklāšanai 1 uz grupu 

1.46. Printeris rasējumu izdrukai 1 uz grupu 

1.47. Programmatūra Scratch vai Arduino vai cita alternatīva  1 uz grupu 

1.48. Programmējamais loģiskais kontrollers  1 uz 2 izglītojamajiem 

1.49. Psihrometrs 1 uz grupu 

1.50. Rasēšanas galds (A3 vai lielāks) ar rasēšanas roku 1 katram izglītojamajam 

1.51. Ripzāģmašīnas (t.sk. zāģmateriālu ražošanas 

ripzāģmašīna, universālā ripzāģmašīna, 

formātripzāģmašīna, rokas ripzāģmašīna) 

1 uz grupu 

1.52. Robots, robota programmēšanas programmatūra  3 uz grupu 

1.53. Skaidu nosūcēji 2 uz grupu 

1.54. Skalpelis/nazis 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.55. Slīplente 1 uz grupu 

1.56. Smērvielu spiede 1 uz grupu 

1.57. Specializēta datorprogramma elektrisku un elektronisku 

mezglu testēšanai  

1 uz grupu 

1.58. Stiprības pārbaudes stends 1 katram izglītojamajam 

1.59. Svari (500 g, D-0,01 g) 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.60. Svītrkodu printeris un skeneris 1 uz grupu 

1.61. Tapotāji 2 uz grupu 

1.62. Tepēšanas lāpstiņas un otas (dažāda veida) 1 katram izglītojamajam 

1.63. Universālā asināšanas iekārta 1 uz grupu 

1.64. Urbji labie, kreisie, caurejoši, necaurejošie no 5 līdz 35 Ø 2 katrai iekārtai 

1.65. Urbjmašīnas (t.sk. daudzvārpstu urbjmašīna, 

kokapstrādes programmvadības urbjmašīna, rokas 

urbjmašīna) 

1 uz grupu 

1.66. Videoatskaņotājs ar projektoru un ekrānu 1 uz grupu 

1.67. Videokamera 1 katram izglītojamajam 

1.68. Viengabala frēze (ar taisniem un profilētiem griežņiem) 

un saliktās frēzes 

8 uz grupu 

1.69. Viskozimetrs 1 uz grupu 

1.70. Zāģlenšu galu sadurmetināšanas iekārta un 

papildpiederumi 

1 uz grupu 

1.71. Zāģlente 1 uz grupu 

1.72. Zāģmateriālu ražošanas lentzāģmašīna 1 uz grupu 

1.73. Zāģmateriālu ražošanas zāģēšanas – frēzēšanas mašīna 1 uz grupu 

1.74. Zāģripa (garenzāģēšanai un šķērszāģēšanai) 2 uz grupu 

1.75. Zāģu velmēšanas iekārta 1 uz grupu 

1.76. Zāģu zobu izlocīšanas un placināšanas stends 1 uz grupu 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. ABS maliņu materiāls (m) 25 katram izglītojamajam 

2.2. Aizsargbrilles 1 katram izglītojamajam 

2.3. Apaļkoku krautne (m3) ≥2 m3 uz grupu 

2.4. Aptieciņa ar nepieciešamo medikamentu un materiālu 

minimumu 

1 uz grupu 

2.5. Cietā lapu koku koksne (m3) 0,1 katram izglītojamajam 

2.6. Darbmašīnu shēmas (ja nav pieejama darbmašīna) 6 uz grupu 

2.7. Dažādi lietvedības dokumentu paraugi (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.8. Defektēta saplākšņa paraugs 1 katram izglītojamajam 

2.9. Defektu labošanas tepe, defektīvā saplākšņa krāsā 1 uz grupu 

2.10. Drāztie un lobītie finieri, dažādu koku sugu (m²)  10 katram izglītojamajam 

2.11. Dūmu avots 1 uz grupu 

2.12. Dzirdes aizsardzības līdzeklis 1 katram izglītojamajam 

2.13. Etaloni 2 uz grupu 

2.14. Finierētas sagataves, dažādu koku sugu (m²) 10 katram izglītojamajam 

2.15. Gruntslakas, gruntskrāsas (kg)  1,2 katram izglītojamajam 

2.16. Iekrāsas, pārrēķinātas darba šķīdumā (kg) 1,2 katram izglītojamajam 

2.17. Individuālās aizsardzības līdzekļi (komplekts) 1 katram izglītojamajam 
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2.18. Kokapstrādes griezējinstrumentu katalogi 6 uz grupu 

2.19. Kokapstrādes iekārtu katalogi (eksemplāri) 4 uz grupu 

2.20. Kokapstrādes standarti 6 uz izglītojamo grupu 

2.21. Koksnes aizsargmateriāli: antiseptiķi u.c. (l) 0,3 katram izglītojamajam 

2.22. 
Koksnes un koksnes materiālu paraugi ar koksnes vainām 

un bez tām 

>10 katram izglītojamajam 

2.23. 

Lakas (dažādu šķīdinātāju bāzes, UV starojumā 

cietējošas, pulvera u.c.), beices (dažādu šķīdinātāju 

bāzes, UV starojumā cietējošas, pulvera u.c.), špakteles 

u.c. (komplekts) 

1 katram izglītojamajam 

2.24. Lapu koku sagataves līmēšanai, dažāda biezuma žāvētas 

W= 8: 12% (m³)  

0,10 katram izglītojamajam 

2.25. Lapu koku sagataves, dažāda biezuma žāvētas W= 8: 

12% (m³) 

0,10 katram izglītojamajam 

2.26. Līmes dažādas: vairāku veidu PVA, kūstošās, poliuretāna, 

citas vienkomponenta līmes, epoksīda sveķu līme u.c. 

(kg) 

1,5 katram izglītojamajam 

2.27. Mācību filmas par darba organizāciju noliktavās 

(komplekts) 

1 uz grupu 

2.28. Melamīna maliņu materiāls (m) 25 katram izglītojamajam 

2.29. Mīkstā lapu koku koksne (m3) 0,1 katram izglītojamajam 

2.30. Plastikāta zip-maisiņi, dažāda lieluma 5 uz 2 izglītojamajiem 

2.31. Plātņu materiāli (OSB, MDF, KŠP, saplāksnis) 
Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.32. Pulksteņtipa indikators ar magnetizētu statīvu 2 katram izglītojamajam 

2.33. Respirators 1 katram izglītojamajam 

2.34. 
Saplākšņu sagataves līmēšanai, dažāda biezuma – no 3: 

12% (m²) 

20 katram izglītojamajam 

2.35. Skuju koku koksne (m3) 0,1 katram izglītojamajam 

2.36. 
Skuju koku sagataves apdarei, dažāda biezuma žāvētas 

W= 8:12% (m³) 

0,21 katram izglītojamajam 

2.37. 
Skuju koku sagataves līmēšanai, dažāda biezuma žāvētas 

W= 8:12% (m³) 

0,25 katram izglītojamajam 

2.38. Slīpmateriāli, dažādas graudainības, pārrēķinot ruļļu 

materiālā (m²) 

3,8 katram izglītojamajam 

2.39. 

Smalcinātās koksnes paraugi (tehnoloģiskās, 

biokurināmās šķeldas, mulčas, pakaiši, koksnes milti, 

termomehāniskā masa), no katra veida ~10kg (l) 

~20 uz grupu 

2.40. Šabloni 5 uz grupu 

2.41. Tepes (kg) 1,2 katram izglītojamajam 

2.42. Tīrīšanas līdzekļi 4 uz grupu 

2.43. Valsts standarti 5 uz grupu 

2.44. Zāģmateriālu paka (m3) >0,5 m3 uz grupu 

Papildus profesionālās kvalifikācijas “Datorizētu kokapstrādes iekārtu operators” apguvei 

2.45. Apaļkoku krautne (m3) ≥2 m3 uz grupu 

2.46. Apavi ar cieto purngalu Katram izglītojamajam 

2.47. CAD rasēšanas programmas 2 katram izglītojamajam 

2.48. CAM programmēšanas programmas 3 katram izglītojamajam 

2.49. Darba cimdi Katram izglītojamajam 

2.50. Datorizētās projektēšanas programmatūras 

(piemēram, Autodesk Inventor, Autodesk AutoCAD, 

Autodesk Fussion 360, 

Siemens Solid Edge, Dassault Systèmes SolidWorks, Dass

ault Systèmes CATIA)  

1 uz grupu 

2.51. Griezējinstrumenti – frēzes pirmsapstrādei, tīrapstrādei, 

profilfrēzes 

2 katrai iekārtai 

2.52. 
Kvalitātes vadības sistēmas rokasgrāmatas un 

dokumentu paraugi  
Katram izglītojamajam 

2.53. Mērīšanas un aizzīmēšanas instrumenti 5 uz grupu 
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2.54. Saliktā frēze 6 uz grupu 

2.55. Smalcinātās koksnes paraugi (tehnoloģiskās, 

biokurināmās šķeldas, mulčas, pakaiši, koksnes milti, 

termomehāniskā masa), no katra veida ~10kg (l) 

~20 uz grupu 

2.56. Špakteļu lāpstiņas un otas (dažāda veida) 1 katram izglītojamajam 

2.57. Tehnoloģisko karšu veidlapas  Katram izglītojamajam 

2.58. Urbis (urbšanai šķiedru virzienā un šķērsām šķiedrām) 2 uz grupu 

2.59. Viengabala frēze (ar taisniem un profilētiem griežņiem) 2 uz grupu 

2.60. Zāģmateriālu paka (m3) >0,5 m3 uz grupu 
 


