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Profesionalas izglitibas programmas merki
Koka izstradajumu razosanas tehnikis

Izglitibas procesa sagatavot koka izstradajumu razosSanas tehniki, kurs
spéj planot, organizét, uzraudzit un kontrolét koka izstradajumu razosanas
procesu, organizét izejmaterialu noliktavas darbibu, sagatavot tehnisko
dokumentaciju un raséjumus, uzraudzit tehnologiska procesa atbilstibu
normativajiem aktiem un tehniskajai dokumentacijai un kontrolét gatavas
produkcijas kvalitati, stradat ar kokapstrades tehnologiskajam iekartam.

Izglitibas procesa rezultata dod iespéjas apgut profesionalas, visparejas
un mazizglitibas kompetences, lai spétu:

1. Sagatavot un lietot koka izstradajumu raséjumus un tehnisko
dokumentaciju atbilstoSi darba uzdevumam.

2. Sastadit programmvadibas kokapstrades iekartu apstrades programmas.

3. Planot un organizét veicamo darbu izpildi razoSana.

4. Planot materiala patérinu razosanas vajadzibam.

5. NodroSinat piegadato izejmaterialu uzglabasanu noliktava un novértét
izejmaterialu atbilstibu kvalitates prasibam.

6. Pareizi uzglabat izejmaterialus noliktava.

7. NodroSinat razoSanas postenus ar izejmaterialiem un veikt to uzskaiti
noliktava.

8. NodrosSinat razosanas tehnologisko iekartu optimalu noslogojumu
operativaja limeni un iesaistities tehnologisko procesu optimizéSana.

9. Iestatit un lietot kokapstrades iekartas.
10. Ievadit darbiniekus darba ar kokapstrades iekartam.

11. Nodrosinat razosanas procesa atbilstibu kvalitates prasibam, noteikt
tehnologiska procesa novirzu célonus un veikt izmainas tehnologiskaja
procesa savas kompetences ietvaros.

12. Kontrolét produkcijas kvalitates vadibas sisteémas proceduru un instrukciju
ievérosanu.

13. Kontrolét individualo darba aizsardzibas lidzek|u lietoSanu.
14. Kontrolét darba drosibas prasibu ievéroSanu darba vieta.

15. Uzraudzit ugunsdroSibas, elektrodrosibas un vides aizsardzibas prasibu
ievéroSanu darba vieta.

16. Veikt darba uzdevumus, ievérojot darba aizsardzibas, vides aizsardzibas,
elektrodrosibas un ugunsdrosibas prasibas.

17. Atbildigi rikoties ekstremalas situacijas un sniegt pirmo palidzibu.

18. Ievérot un nodibinat uznémuma darba tiesiskas attiecibas, ka ari ievérot
iekSéjas kartibas noteikumus.
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Izvéléties un lietot informacijas un komunikaciju tehnologijas darba
uzdevuma veiksanai.

Patstavigi planot laiku uzdevumu izpildei individuali vai komanda un
efektivi iesaistities komandas darba.

Pienemt pamatotus IEmumus par savas karjeras planosSanu izvélétaja
profesionalaja joma.

Izteikt un interpretét jédzienus, domas, faktus un viedokli gan mutiski, gan
rakstiski valsts valoda.

Izteikt viedokli gan mutiski, gan rakstiski svesvaloda, lietojot profesionalo
terminologiju.

Matematiski pamatot darba uzdevuma risinajumu.
Veikt darbu atbilstosi uznéméjdarbibas principiem.
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Datorizetu kokapstrades iekartu operators

Izglitibas procesa sagatavot datorizétu kokapstrades iekartu operatoru,
kurS spé&j veikt koksnes un koksnes platnu materialu mehanisko apstradi
patstavigi vai komanda ar citiem nozares specialistiem, izmantojot datorizetas
kokapstrades iekartas.

Izglitibas procesa rezultata dod iespéjas apgut profesionalas, visparejas
un mazizglitibas kompetences, lai spétu:

1. Lasit koka izstradajumu, detalu raséjumus un tehnisko dokumentaciju.

2. Noteikt un izvéléties apstradajamajam materidlam  atbilstosu
griezéjinstrumentu darba uzdevuma veiksanai.

3. Stradat ar datorizétu kokapstrades iekartu apstrades programmam.

4. Parorientéties un lietot dazadas datorizétu kokapstrades iekartu detalu
apstrades programmu programmeésanas valodas.

5. Noteikt atbilstosu izejmaterialu un ta kvalitati darba uzdevuma veiksanai.

6. Noteikt datorizétas kokapstrades iekartas tehnisko stavokli un gatavibu
darbam.

7. Atbilstosi darba uzdevuma izvéléties un uzstadit nepiecieSamas paligierices
un aizsargierices.

8. Noteikt un izvéléties apstradajamajam materialam  atbilstosu
griez&jinstrumentu, stiprinajuma veidu darba uzdevuma veiksanai.

9. Lietot datorizéto kokapstrades iekartu specializétas vadibas programmas.

10. Organizét darba vietu atbilstoSi tehnologiskajam procesam, ergonomikai
un darba drosibas prasibam.

11. Izstradat koka izstradajuma detalas apstrades programmu datorizétai
kokapstrades iekartai.

12. Noteikt datorizétas kokapstrades iekartas apstrades programmas
iestatijumus.

13. Sagatavot, veikt korekcijas koka izstradajuma detalas apstrades
programma.

14. Stradat ar datorizétu kokapstrades iekartu.
15. Veikt sarazotas produkcijas uzskaiti.

16. Izvéléties atbilstoSus meérinstrumentus un citus tehniskos lidzeklus
kontrolmérijumu veikSanai.

17. Veikt koka izstradajuma detalas kontrolmérijumus atbilstosi raséjumam.
18. Veikt koka izstradajuma detalas kontrolmérijumu uzskaiti un registraciju.

19. Mainit datorizé€tas kokapstrades iekartas apstrades programmas
iestatijumus.

20. Péc neatbilstibas noteikt piemérotu griez€jinstrumentu, ta stiprinajuma
veidu darba uzdevuma veikSanai.
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21. Atbildigi izvértét darba vides riskus un organizét darbu atbilstoSi darba
aizsardzibas, elektrodrosibas, ugunsdrosSibas, vides aizsardzibas un civilas
aizsardzibas prasibam.

22. Atbildigi rikoties ekstremalas situacijas un sniegt pirmo palidzibu.

23. Izvértét problémas un ricibu, balstoties uz ilgtsp&jas vértibam un "Zalas
domasanas" principiem.

24. Nodibinat darba tiesiskas attiecibas un ievérot aréjo un organizacijas
iekSéjo normativo aktu prasibas.

25. Drosi lietot informacijas un komunikacijas tehnologijas profesionalaja
darbiba, ievérojot iespéjamos drosSibas riskus un datu aizsardzibas prasibas.

26. Stradat individuali un sadarbojoties ar kolégiem, atbildigi risinot darba
situacijas.
27. Izteikt domas, faktus un viedokli gan mutiski, gan rakstiski valsts valoda.

28. Izteikt viedokli gan mutiski, gan rakstiski svesvaloda, lietojot profesionalo
terminologiju.

29. Izmantot matematisko domasanu, metodes, izteiksmes un sakaribas
model€jot darba situacijas un uzdevumu izpildi.

30. Aktivi iesaistities uznémuma darbibas attistiba, piedavajot jaunas,
racionalas idejas uznémuma efektivitates paaugstinasanai.

31. Pienemt pamatotus Iémumus par savas karjeras planosanu izvélétaja
profesionalaja joma.
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Kokapstrades iekartu operators

Izglitibas procesa sagatavot kokapstrades iekartu operatoru, kursS spéj
stradat ar kokapstrades iekartam, veikt koksnes, koksnes platnu materialu /
koka izstradajumu detalu mehanisko apstradi, izgatavot sagataves un detalas,
veikt iekartu un koksnes griez&jinstrumentu iestatiSanu un regulésanu, atbildét
par apstrades kvalitati, iekartu precizitati un darba drosibu, ievérot darba
aizsardzibas un vides prasibas, izprast materialu Tpasibas un sp&j noveértét
tehnologiska procesa atbilstibu prasibam.

Izgltibas procesa rezultata dod iespéjas apgut profesionalas, visparéjas
un mizizglitibas kompetences lai spétu:

Lasit raséjumus un tehnisko dokumentaciju.

Lietot raséjumus un tehnisko dokumentaciju atbilstosi darba uzdevumam.
Noteikt un izvéléties apstrades veidu atbilstoSi darba uzdevuma veiksanai.
Noteikt atbilstoSu izejmaterialu darba uzdevumu veiksanai.

LA o A

Noteikt kokapstrades iekartas tehnisko stavokli un gatavibu darbam.

6. Izvéléties un sagatavot darbam atbilstoSas kokapstrades iekartas,
instrumentus, paligierices, paliglidzeklus un parbaudit to atbilstibu darba
drosibas prasibam.

7. Izvéléties un sagatavot darbam atbilstoSas kokapstrades iekartas,
instrumentus, paligierices, paliglidzeklus un parbaudit to atbilstibu darba
drosibas prasibam.

8. Organizét darba vietu atbilstosi tehnologiskajam procesam, ergonomikas
principiem un darba aizsardzibas/drosibas prasibam.

9. Atbildigi izmantot ergonomikas principiem atbilstoSus darba panémienus
un atbilstosu aprikojumu/inventaru.

10. Izvéléties apstradajamajam materialam atbilstosu koksnes
griez&jinstrumentu vai abrazivos materialus darba uzdevuma veikSanai.

11. Uzstadit sagataves un noteikt bazes virsmas un rikoties ar padeves
mehanismiem.

12. Veikt koksnes izstradajumu un koksnes platnu materialu mehaniskas
apstrades darbus ar pozicijas tipa iekartam, mobili stacionaram iekartam.

13. Lietot griezgjinstrumentus vai abrazivos materialus, paligierices,
aizsargierices.

14. Izgatavot koka izstradajumu detalas atbilstosi raséjumam.

15. Veikt detalu malinu apdari saskana ar raséjumu, tehnologiskajam un
kvalitates prasibam.

16. Lietot atbilstoSus meérinstrumentus un citus tehniskos Ilidzekl|us
kontrolmérijumu veiksSanai.

17. Izgatavot kontroldetalu, lietojot griez€jinstrumentus, abrazivos
materialus, paligierices, aizsargierices.
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18. Parbaudit detalu atbilstibu raséjumam/tehniskajai specifikacijai un veikt
sarazota uzskaiti.

19. Korigét tehnologisko procesu, balstoties mérijumos.

20. Veikt iekartu ikdienas uzturéSanas darbus.

21. Novértét iekartas, paligiericu un aizsargiericu tehnisko stavokli un gatavibu
darbam.

22. Noteikt griezéjinstrumentu un abrazivo materialu nolietojumu un tehnisko
stavokli.

23. Noteikt paligieri¢u un aizsargiericu tehnisko stavokli un gatavibu darbam.

24. Veikt darba uzdevumus, ievérojot darba aizsardzibas, elektrodrosibas,
ugunsdrosibas, vides aizsardzibas un civilas aizsardzibas prasibas.

25. Atbildigi rikoties ekstremalas situacijas un sniegt pirmo palidzibu.

26. Piemérot ilgtspéjigas attistibas un "zalas domasanas" principus
profesionalaja darbiba un ikdienas aktivitatés.

27. levérot un nodibinat darba tiesiskas attiecibas, ka ari ievérot un iekséjas
kartibas noteikumus

28. Drosi lietot informacijas un komunikacijas tehnologijas darba uzdevuma
veikSanai.

29. Stradat individuali un komanda, apzinoties savu atbildibu uzdevumu
veiksana un kopé&ja sadarbiba.

30. Sazinaties mutiski un rakstiski valsts valoda.

31. Sazinaties mutiski un rakstiski viena svesSvaloda darba vidg, lietojot
profesionalos terminus.

32. Lietot matematiskas metodes un aprekinus optimalai darba uzdevumu
izpildei.

33. Veikt darbu atbilstosi uznéméjdarbibas principiem.
34. Pilnveidot savas prasmes profesionalas darbibas izaugsmei.
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Koksnes materialu apstradatajs

Izglitibas procesa sagatavot koksnes materialu apstradataju, kurs spéj
kvalificéta specialista vadiba veikt koksnes mehanisko apstradi, stradat ar
iestatitam kokapstrades iekartam, elektriskiem un rokas instrumentiem,
izgatavot sagataves un/vai detalas no koka un koksnes platnu materialiem,
veikt  kokizstradajumu  kimiskas  aizsardzibas pasakumus, lietojot
nemehanizétas materiala uzklasanas metodes vai iegremdésanu, IlImét
sagataves, izgatavot vienkarsus koka izstradajumus.

Izgltibas procesa rezultata dod iespéjas apgut profesionalas, visparéjas
un mazizglitibas kompetences:

1. Atpazit izejmaterialu atbilstibu darba uzdevuma veikSanai un stradat ar
apstradajamajam materialam atbilstoSu koksnes griez&jinstrumentu.

2. Veikt nemehanizetu koksnes kimiskas aizsardzibas materialu uzklasanu un
ITmét sagataves.

3. Mehaniski apstradat koksni ar darbam sagatavotam kokapstrades
iekartam atbilstosi darba uzdevuma prasibam.

4. Lietot mérinstrumentus un citus tehniskos lidzeklus kontrolmérijumu
veikSanai.

5. Lasit vienkarsus kokizstradajumu konstrukciju un sagatavju raséjumus.
6. Uzturet kartiba kokapstrades iekartas.

7. Veikt darbu kvalificéta specialista tieSa parraudziba, izpildot norades un
ievérojot profesionalas un visparéjas etikas principus.

8. Lietot piemérotu darba apgérbu un individualos aizsardzibas lidzek]|us.

9. Izprast un ieverot darba aizsardzibas prasibas, veikt darba pienakumus,
nekaitéjot savai un kolégu veselibai.

10. Izprast un ievérot vides aizsardzibas prasibas, veicot darba pienakumus.
11. Uzturét darba vietu atbilstoSi darba drosibas prasibam.

12. Ievérot darba tiesisko attiecibu prasibas.

13. Sniegt pirmo palidzibu.

14. Sazinaties valsts valoda un viena svesvaloda.



11

Profesionalas izglitibas programmas apguves kvalitates
noveéertesana

Izglitojamie, kuri apguvusi programmas parauga profesionalas kvalifikacijas
ieguvei paredzétos A, B un C dalas modulus un ieguvusi nepiecieSamo
zindsanu, prasmju un kompetencu vértéjumu atbilstoSi programmas veidam,
karto valsts nosleguma parbaudijumu.

Talakas izglitibas iespejas
Izglitojamajiem, apgistot papildu modulus atbilstosi nozares/sektora modulu
kartei, iespéjams iegut citu profesionalo kvalifikaciju vai papildu kompetences.



Profesionalas
kvalifikacijas
nosaukums
LKI limenis

Profesionalas
kvalifikaciju
sasniedzamie
macisanas
rezultati
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Profesionalas izglitibas programmas sasniedzamie maciSanas rezultati

Koksnes materialu Kokapstrades iekartu Koka izstradajumu razosanas Datorizétu kokapstrades
apstradatajs operators tehnikis iekartu operators

LKI 2. limenis LKI 3. limenis LKI 4. limenis LKI 4. limenis

e Raksturot darba procesus kokapstrades sektora.

o Raksturot kokapstrades uznémumus, to darba organizaciju un razoto produkciju.

e Atpazit uznémuma esoso razosanas tehnologiskas plismas un iekartu tipus.

e Izvértét galvenos darba vides riska faktorus kokapstradé.

e Iekartot un uzturét ergonomisku darba vietu.

o AtSkirt koku sugas.

e Stradat ar rokas instrumentiem un iestatitam kokapstrades darbmasinam, ievérojot drosus darba panémienus.
e Mehaniski apstradat koksnes materialus ar iestatitam kokapstrades iekartam un rokas instrumentiem, izgatavot vienkarsus
kokizstradajumus.

e IzvEléties un lietot atbilstoSus mérinstrumentus izstradajumu kontrolmérijumu veiksanai.

e Lietot kokapstrades iekartas iebilvetas aizsargierices un paligierices.

e Atpazit [imé&tos materialus.

e Izvéléties darbam piemeérotas vienkomponenta limes.

e Liméet koksni un koksnes materialus ar vienkomponenta limém.

e Sagatavot un savilkt finieri, nemehanizéti finierét plaknes un malinas.

o Nemehanizéti uzklat [imi un stradat ar dazadam nemehanizétam [Imé&sanas iekartam.

 Nemehanizéti izgatavot Iimeétus koksnes materialus ar vienkomponenta [Imém.

e AtSkirt datorizétu kokapstrades
iekartu veidus, to galvenos
mezglus un lietojumu kokapstrades

o Izvéléties koksnes aizsardzibas lidzek|us atbilstosi darba uzdevumam. procesos.

e Nemehanizéti kimiski apstradat koksnes materialus. ¢ Atpazit datoriz€tu kokapstrades
e Uzklat apdares materialus koka izstradajumiem ar nemehanizétajiem un rokas iekartu instrumentu sistémas,
instrumentiem. paligierices un aizsargierices.

e Parbaudit uzklatas apdares kvalitati, atbilstosi darba uzdevumam. e Orientéties datorizétu

kokapstrades iekartu vadibas vide,
ievérojot drosus darba
panémienus.

e Mehanizéeti apstradat o Atskirt kokizstradajumu raséjumus un izstradat vienkarsus projekcijas raséjumus.

koksni un koksnes e Izstradat kokizstradajumu funkcionalas skices un konstruktivo mezglu zZim&jumus.
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Koksnes materialu
apstradatajs

Koka izstradajumu razosanas

Datorizéetu kokapstrades
iekartu operators

Kokapstrades iekartu

operators tehnikis

materialus.

e Lasit vienkarsus
kokizstradajumu
konstrukciju un sagatavju
raséjumus.

e Veikt izstradajumu
izgatavosanai
nepiecieSamo sagataviju
un izejmaterialu
sagatavosSanas darbus.

e Limét sagataves péc
ieprieks sagatavotas darba
tehnologijas.

e Parbaudit rokas
nemehanizéto
griez&jinstrumentu
kvalitati.

e Asinat rokas
nemehanizéetos
griez&jinstrumentus.izpildit
vienkarsus ar darbmasinu
un iekartu ekspluataciju
un kopsSanu saistitus
uzdevumus.

» Izgatavot vienkarsus
izstradajumus no koksnes
materialiem.

e Patstavigi nemehanizeéti
kimiski apstradat koksnes
materialus.

e Sagatavot darbam
iekartas, instrumentus,
paligierices un parbaudit
to atbilstibu darba
drosibas prasibam.

e Ievérot visparéjas un
specialas darba

e Lietot datorprojektéSanas (cad) programmas kokizstradajumu raséjumu lasiSanai un vienkarsai
projektésanai.

e Iestatit un stradat ar kokapstrades darbmasinam, ievérojot droSus darba panémienus.

e IzvEléties nepiecieSamas paligierices un aizsargierices.

e Lasit detalas, detalu un kopsalikuma raséjumu un izstradajuma tehnisko dokumentaciju.

e IzvEléties un lietot piemérotus apstrades rezZimus un mainit kokapstrades iekartu iestatijumus.
e IzvEléties un iestatit atbilstosus griez&jinstrumentus.

e Mehaniski apstradat koksni ar pozicijas tipa un mobili stacionaram iekartam, izgatavot koka
izstradajumus, sagataves un detalas.

e Apkopt kokapstrades iekartas.

o Aprékinat katras detalas izgatavoSanai nepiecieSamo koksnes izejmateriala daudzumu un darba
apjomu.

e Salidzinat esoSos un nepiecieSamos kokapstrades tehnologisko iekartu apstrades rezimus, ka ari
noteikt to ietekmi uz produkcijas parametriem.

» Noteikt tehnologiska procesa novirzu célonus, pamatojoties uz tehniski normativaja
dokumentacija noteiktajiem parametriem, nodrosinat to novérSanas pasakumus.

e Parbaudit izgatavoto koksnes izstradajumu izmérus un kvalitati atbilstosi tehniskajai
dokumentacijai un korigét kokapstrades tehnologisko iekartu iestatijumus atbilstosi veiktajiem
sarazotas produkcijas kontrolmérijumiem.

 Uzskaitit sarazotas kokripniecibas produkcijas apjomu.

e Izvéléties Tmétos materialus un aprékinat nepiecieSamo materialu daudzumu.

e Izveleties darbam piemeérotas daudzkomponentu limes.

e Mehanizéti lTmét dazadus limétos kokmaterialus.

e Sagatavot un savilkt sarezgitu finieri, aprékinat nepiecieSamo finiera un limes daudzumu.

e Mehanizéti uzklat ITmi un stradat ar dazadam mehanizétam limésanas iekartam.

e Mehanizéti izgatavot 'métus koksnes materialus ar daudzkomponentu ITmem.

o Izvéléties antiseptiku Skidumus, sagatavot tos darbam, veikt koksnes apstradi ar antiseptiku
sSkidumiem un aprékinat darbam nepiecieSamo koksnes kimiskas aizsardzibas lidzeklu daudzumu.
o Izvéléties koksnes apdares atbilstosi darba uzdevumam un noteikt materialu kvalitati.

e Sagatavot koksnes virsmu apdarei.

» Veikt mehanizéti apdares darbus: izvéléties apdares materialu, sagatavot darba skidumu un
uzklat to, aprékinat nepiecieSamo apdares materialu daudzumu.

o Veikt koksnes apdares klajumu zavésSanas darbus.

e Noteikt apdares defektus un to iemeslus.

e Kontrolét veiktas koksnes virsmas apdares kvalitati.

» Sagatavot darbam datorizétu kokapstrades iekartu, saskana ar darba

= Lasit kokizstradajumu
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Koksnes materialu
apstradatajs

Kokapstrades iekartu
operators

aizsardzibas, vides
aizsardzibas,
elektrodrosibas un
ugunsdrosibas
noteikumus.

raséjumus, tehniskos
apzim&jumus un lietot
tehnisko
dokumentaciju.

= Jzvéléties
izejmaterialus darbam,
noteikt apstrades veidu
un tas kvalitati.

= Sagatavot darbam
iekartas, instrumentus,
paligierices un
parbaudot to atbilstibu
darba drosibas
prasibam.

= Mehaniski apstradat
koksni ar pozicijas tipa
darbmasinam, mobili -
stacionaram iekartam
un elektriskajiem rokas
instrumentiem.

» Izgatavot vienkarsas
konstrukcijas
kokizstradajumus un
apstradatus
kokmaterialus atbilstosi
raséjumiem.

= Veikt nemehanizétu
un mehanizétu
kokmaterialu apdari un
l[imésanu.

= Uzturét kokapstrades
iekartas un
instrumentus darba
kartiba.

= Jeveérot
aizsardzibas,
aizsardzibas,

darba
vides

Koka izstradajumu razosanas
tehnikis

drosibas prasibam.

Datorizéetu kokapstrades
iekartu operators

= Nostiprinat sagataves un iestatit aizsargierices datorizétas

kokapstrades iekartas.

= [zvéleties un iestatit griez&jinstrumentus atbilstosi datorizétu

kokapstrades iekartu specifikai.

= Lietot specializ€tas programmaturas datorizétu kokapstrades iekartas.
» Mehaniski apstradat sagataves ar datorizéta kokapstrades iekaram,
izmantojot droSus darba panémienus.

* Pienemt ienakosos materialus
razosanas noliktava atbilstosi
pasutijuma specifikacijai.

= Vizuali veikt ienakoso materialu
atbilstibas un kvalitates parbaudi
un noteikt neatbilstibas.

= Skirot un izvietot materialus
noliktava vai razotné pie
atbilstoSajam darba vietam
saskana ar darba uzdevumu.

» Veikt materialu un razoSanas
produktu inventarizaciju, aizpildit
inventarizacijas dokumentus.

» Identificét gatavu razoSanas
produkciju dazados razosanas
procesu posmos, atpazist
braketus, norakstitus materialus
un materialu razosanas atlikumus.
» Lasit un lietot razosanas
uznémuma iekS€jo razoSanas
produkcijas kodésanas sistemu un
iekSéjos pavaddokumentus.

» [zstradat darba raséjumus un
tehnisko dokumentaciju (skices un
raséjumi) atbilstosi darba
uzdevumam.

» Aprékinat nepiecieSamo izejvielu
un izejmaterialu daudzumu
tehnologiska procesa ciklam vai

= Raksturot datorgrafikas
programmas (autocad, sketchup
u.c.).

= Stradat rastra grafikas
programmas.

= Stradat vektorgrafikas
programmas.

= Lietot datorgrafikas tehnikas un
panémienus — attélu veidosanu,
objektu modelésanu, montazu,
kolazu, retusésanu konkréeta
uzdevuma veikSanai.

= Projektét un redigét
izstradajumu geometriju CAD
rasésanas programmas.

= Jzveidot CAM vadibas
programmu kokmaterialu
apstrades darbu secibai datorizéta
kokapstrades iekarta.

= Radit optimalas
griezéjinstrumentu trajektorijas,
noteikt un redigét apstrades
parametrus atbilstoSi datorizétu
kokapstrades iekartu
tehnologiskajam iesp&jam un
darba uzdevumam.

= Veikt apstrades procesu
simulaciju un izdarit korekcijas
CAM vadibas programmas
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Koksnes materialu
apstradatajs

Kokapstrades iekartu
operators

elektrodrosSibas un
ugunsdrosibas prasibas.

Koka izstradajumu razosanas
tehnikis

posmam.

= Uzskaitit noliktava piegadatas
izejvielas un izejmaterialus
atbilstosi tehnologiskas
dokumentacijas prasibam.

= Aizpildit un noformét iekséja
apgrozijuma uzskaites veidlapas.
* Planot un organizét veicamos
darbus (razosanas
strukturvienibas).

* NodrosSinat razosanas
tehnologisko iekartu optimalu
noslogojumu, veicot tehnologiskos
aprekinus.

» Vadit koksnes mehaniskas
apstrades tehnologisko iekartu
darbibu.

» Novertét kokapstrades
masinu/Ilinijas, paligiericu,
aizsargiericu un
griezéjinstrumentu tehnisko
stavokili.

» Apmacit operatoru stradat ar
kokapstrades tehnologiskajam
iekartam.

» Nodrosinat produkcijas kvalitati
atbilstoSi uznémuma
tehnologiskajai dokumentacijai.
» Parbaudit izejvielu, materialu un
gatavas produkcijas kvalitati un
tas atbilstibu normativajai
dokumentacijai.

= Kontrolét tehnologiska procesa
parametru atbilstibu normativi
tehniskajai dokumentacijai.
=Uzraudzit un kontrolét
kokapstrades tehnologisko

Datorizéetu kokapstrades
iekartu operators

atbilstosi apstrades procesa
simulacijas.

= Izvertét robotu, satvereju
izmantosanas iespéjas razosanas
procesu automatizacija un
pamatot priekslikumus to
ievieSanai ka uzlabojumu
esosSajiem risinajumiem.

= Jzvertét aktualo (inovativo)
tehnologiju izmantosanas iespéjas
procesu automatizacija un
salidzinat ar esosajam
tehnologijam, balstoties uz 5s,
kaizen vai citu procesu
uzlabosanas metozu
principiem.Izvértet industrialo
robotu lietoSanas veidus
kokapstrades razoSanas procesu
uzlabosanai un piedalities kaizen
pasakumos, pamatojot
robotizacijas sniegto efektivitati.

= Jevérot darba aizsardzibas, vides
aizsardzibas, elektrodrosibas un
ugunsdrosibas noteikumus.

= Lasit raséjumu un tehnologisko
karti, noteikt darba uzdevuma
veikSanai nepiecieSamas izejvielas
un izejmaterialus.

= Izveidot vadibas programmu
datorizetas kokapstrades iekartas.
= Sagatavot datoriz€tu
kokapstrades iekartu darbam.

= Jzgatavot kontroldetalas,
sagataves un detalas ar datorizétu
kokapstrades iekartu, ka ari veikt
izmainas izveletaja apstrades
rezima.




16

Profesionalas
kvalifikacijas
nosaukums

Koksnes materialu Kokapstrades iekartu Koka izstradajumu razosanas Datorizéetu kokapstrades
apstradatajs operators tehnikis iekartu operators

procesu. = Uzturét datorizétu kokapstrades
= Noteikt novirZzu rasanas iemeslus | iekartu tiribu un darba kartibu.
no normativi tehniskaja

dokumentacija dotajiem

parametriem un veikt to

novérsanas pasakumus.

=Stradat ar tehnologiskajam

iekartam atbilstosi ekspluatacijas

instrukcijas noteiktajam prasibam

un rezimiem.

=Planot un organizét izpildamo

darbu kokapstrades iecirknr.

Ieverot visparejas un specialas

darba aizsardzibas, vides

aizsardzibas, elektrodrosibas un

ugunsdrosibas noteikumus.

Profesionalas izglitibas programmas istenosanai obligatie visparejas videjas izglitibas macibu
priekSmetu pamatkursi un padzilinatie kursi

Obligatie vispareéjas videéjas izglitibas macibu priekSmetu pamatkursi un padzilinatie kursi istenojami programmas pamata
dala un programmas mainigaja dala atbilstosi profesionalas vidéjas izglitibas standartam un profesionalas izglitibas
programmas istenosanas planojumam.



Profesionalas izglitibas
programmas veids
(turpmak - programma)
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Profesionalas vidéjas

izglitibas programma

Arodizglitibas
programma

Profesionalas izglitibas apguves iespejas

Profesionalas

pamatizglitibas

programma

Profesionalas
talakizglitibas
programma

Prasibas attieciba uz I Bez iepriek$éjas
ieprieks iegito izglitibu Pamatizglitiba izglitibas ierobeZojuma
Programmas Tstenosanas 1 gads _
Koksnes ilgums gados g
materialu Programmas istenosanas - - - 1428 stundas 480 stundas
= == ilgums stundas
apstradatajs —— . : " -
LKI limenis LKI 2. limenis LKI 2. limenis
Izglitibasklglgsifikécijas 2254304 1 10T 543 04 1
Prasibas attieciba uz Pamatizglitiba Bez iepriekséjas
ieprieks iegato izglitibu 9 izglitibas ierobezojuma
Programmas isteno3anas 2.5 gadi _
Kokapstrades ilgums gados _ ’
iekartu Progri?gmu:']“:ss};tr?ggssanas - - 3340 stundas - 640 stundas
operators —— " : " -
LKI limenis LKI 3. limenis LKI 3. limenis
Izglitibasklglgsifikécijas 3254304 1 20T 543 04 1
Prasibas attieciba uz Pamatizglitiba | Vid&ja izglitiba Vidéja izglitiba
ieprieks$ iegito izglitibu 9 Ja izg ja izg
Programmas istenosanas . .
_ IS(c)Ilfa ilgums gados 4 gadi 1.5 gadi
izstradajumu Pro istenod
O grammas istenosanas - -
razosanas ilgums stundas 5736 stundas 2120 stundas 960 stundas
tehnikis LKI [imenis LKI 4. limenis LKI 4. limenis
Izglitibas klasifikacijas 35b 54304 1
kods 33543041 35b 543 04 3 30T 54304 1
Prasibas attieciba uz — sz i Cms e
ieprieks iegiito izglitibu Pamatizglitiba Vidéeja izglitiba Vidéeja izglitiba
Datorizgty | Programmas istenoianas 4 gadi 1.5 gadi i
kokapstrades Pro i g
s grammas istenosSanas - -
iekartu iigums stundas 5736 stundas 2120 stundas 960 stundas
operators LKI limenis LKI 4. limenis LKI 4. limenis
Izglitibas klasifikacijas 35b 543 04 1
kods 33543041 35b 543 04 3 30T 543041
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Profesionalas izglitibas programmas parauga istenosanas planojums

LKI limenis/
Kvalifikacijas
nosaukums
(ja
attiecinams)

Profesionalo kompetencu moduli

Nosaukums (NP*, ja attiecinams)

Kokripniecibas nozares uznémuma pamatprocesi
Individualu koka izstradajumu izgatavosana
Nemehanizéta koksnes [Im&sana

Koka izstradajumu nemehanizéta apdare®
Datorizétu kokapstrades iekartu un vadibas sistému pamati®
Koka izstradajumu

nemehanizéta apdare

Koksnes materialu apstradataja prakse!

Kokizstradajumu rasésana

Koksnes mehaniska apstrade

Mazizglitibas kompetencu

moduli (limenis)

Sabiedribas un cilvéka drosiba
(1. un 2. I'menis)**

Informacijas un komunikacijas
tehnologijas drosiba (1. un 2.
[imenis)**

Koksnes mehaniska apstrade

Koksnes mehaniskas apstrades organizacija

Mehanizéta koksnes limésana (NP)

Koka izstradajumu mehanizéta apdare (NP)

Detalu izgatavoSana ar datorizétam kokapstrades iekartam

Valodas, kultlras izpratne un
izpausmes (1. un 2.
[imenis)**
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LKI 4. limenis / Koka izstrad
LKI 4. limenis / Datorizétu kokapstr

* NP - nosléguma parbaudijums

Paligdarbi kokapstrades griez&jinstrumentu apkopé?
Datorizétu kokapstrades iekartu operatora prakse?

Detalu izgatavosSana ar datorizétam kokapstrades iekartam
Konstruésana ar specialajam datorprogrammam*

Izejvielu un materialu plisma kokapstrades uznémuma3
Kokapstrades uzpnémuma razoSanas procesu organizéSana3

Datorizétu kokapstrades iekartu programmé&sana*

Detalu izgatavosana ar datorizétam kokapstrades iekartam
Izejvielu un materialu plisma kokapstrades uznémuma3

Kokapstrades uznémuma razoSanas procesu organizéSana3(NP)

Datorizétu kokapstrades iekartu programmé&sana*(NP)
Darbs razosanas uznémuma noliktava3

Materialu un pakalpojumu sagade kokapstrades uznémuma3
Konstruésana ar specialajam datorprogrammam?
Saplaksnu razosanas tehnologijas

Zagmaterialu razosana

Kokapstrades griez&jinstrumentu apkope*

Robotu un viedo tehnologiju lietojums datorizéto iekartu
darbibas uzlabosana

Koka izstradajumu razoSanas tehnika prakse3
Datorizétu kokapstrades iekartu operatora prakse*

Iniciativa un uznéméjdarbiba
(1. un 2. lImenis)**

Visparéejas videjas izglitibas
macibu priekSmetu pamatkursu
un padzilinato kursu
(ja attiecinami)
nosaukums
(ieteicamais apguves limenis)
(NP*-ta gads, ja attiecinams)

LatvieSu valoda I un Literatira I
(optimalais) (NP-3. kursa)

Matematika** I (optimalais) (NP-
3.kursa)

Svesvaloda I (B2) (NP- 3.kursa)
Sports (visparigais)

Socialas zinibas un vésture
(visparigais)

Svesvaloda (B1)

Dabaszinibas (visparigais)
Valsts aizsardzibas maciba

Matematika II (augstakais) vai
Fizika II (augstakais) vai
Svesvaloda II (C2)
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** Mazizglitibas modulu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas

** matematika vismaz visparigaja limeni atbilstosi profesionalas vidéjas izglitibas standartam un profesionalas izglitibas programmas istenoSanas planam

! {stenojams tikai profesionalas kvalifikacijas “Koksnes materialu apstradatajs” (LKI 2. [imenis) apguvei, ja netiek turpinata izglitiba augstakas profesionalas kvalifikacijas limena
ieguvei.

2Tstenojams tikai profesionalas kvalifikacijas “Kokapstrades iekartu operators” (LKI 3. limenis) apguvei, ja netiek turpinata izglitiba augstakas profesionalas kvalifikacijas fmena
ieguvei.

3 Profesionalo kompetencu moduli profesionalas kvalifikacijas “Koka izstradajumu razoSanas tehnikis” (LKI 4. limenis) apguvei.

4 Profesionalo kompetencu moduli profesionalas kvalifikacijas “Datorizétu kokapstrades iekartu operators” (LKI 4. [imenis) apguvei.

5 Istenojams profesionalajas kvalifikaciju"Koksnes materialu apstradatajs” (LKI 2. limenis), “Kokapstrades iekartu operators” (LKI 3. limenis), “Koka izstradajumu razo$anas tehnikis”
(LKI 4. limenis) apguvei.

6 Istenojams tikai profesionalas kvalifikacijas “Datorizétu kokapstrades iekartu operators” (LKI 4. limenis) apguvei.



https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas

Modularas profesionalas izglitibas programmas parauga modulu karte

Socialas un

pilsoniskas prasmes
(2. limenis)?

Zalas prasmes!

Konstruésana ar
specialajam
datorprogrammam

Paligdarbi
kokapstrades
griezéjinstrumentu
apkopé
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Materialu un
pakalpojumu sagade

kokapstrades
uznémuma

Zagmaterialu
razosana

Darbs razosanas
uzpémuma
noliktava

CETELE
razosanas
tehnologijas

Robotu un viedo

tehnologiju lietojums

datorizeto iekartu

darbibas uzlabosana

Kokapstrades
griezéjinstrumentu
apkope®

Iniciativa un
uznémejdarbiba
(1. un 2. limenis)*

Valodas, kulturas
izpratne un
izpausmes

(1. un 2. limenis)*

Informacijas un
komunikaciju
tehnologijas

(1. un 2. limenis)*

Detalu izgatavosana
ar datorizetam
kokapstrades
iekartam

Darbs razosanas
uznémuma
noliktava*

Datorizetu
kokapstrades
iekartu
programmeésana’®

Izejvielu un
materialu plisma
kokapstrades
uzpémuma*

Datorizetu
kokapstrades
iekartu operatora
prakse®

Kokapstrades
uznémuma
razosanas procesu

organizésana*

Mehanizeta koksnes
limésana

Koka izstradajumu
mehanizéeta apdare

Kokapstrades
iekartu operatora
prakse?

Koka izstradajumu
razosanas tehnika
prakse*

Konstruésana ar

specialajam
datorprogrammam?®

Koksnes materialu
apstradataja
prakse?

Kokizstradajumu
rasésana

Koksnes mehaniska
apstrade

Koksnes
mehaniskas
apstrades
organizacija

Sabiedribas un
cilveka drosiba
(1. un 2. limenis)*

Kokrupniecibas

Individualu koka

Nemehanizeta

Koka izstradajumu

Datorizetu
kokapstrades iekartu

un vadibas sistéemu
pamati’

Koksnes materialu
apstradatajs
(LKI 2. limenis)

nozares uznému_ma !zstrédéjymu Kkoksnes limésana nemehanizéta
pamatprocesi izgatavosana apdare
Koka izstradajumu razosanas
tehnikis
Kokapstrades (LKI 4. limenis)

iekartu operators
(LKI 3. limenis)

Datorizetu kokapstrades iekartu
operators
(LKI 4. limenis)
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* Muzizglitibas modulu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas

! Istenojams tikai profesionalas talakizglitibas programma un profesionalas vidéjas izglitibas programma ar istenosanas ilgumu 1.5 gadi.

2Istenojams tikai profesionalas kvalifikacijas “Koksnes materialu apstradatajs” (LKI 2. limenis) apguvei, ja netiek turpinata izglitiba augstakas profesionalas kvalifikacijas limena ieguvei.
3Tstenojams tikai profesionalas kvalifikacijas “Kokapstrades iekartu operators” (LKI 3. limenis) apguvei, ja netiek turpinata izglitiba augstakas profesionalas kvalifikacijas limena ieguvei.
4 Profesionalo kompetencu moduli profesionalas kvalifikacijas “Koka izstradajumu raZzosanas tehnikis” (LKI 4. limenis) apguvei.

5 Profesionalo kompetencu moduli profesionalas kvalifikacijas “Datorizétu kokapstrades iekartu operators” (LKI 4. limenis) apguvei.
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Modulu karte profesionalajai kvalifikacijai "Koka izstradajumu razosanas tehnikis”

Socialas un pilsoniskas
prasmes
(2. limenis)*?

Zalas prasmes*!

Konstruésana ar
specialajam

Materialu un
pakalpojumu sagade

datorprogrammam kokapstrades
10% uznémuma 5%
Paligdarbi
kokapstrades Zagmaterialu razosana

griezejinstrumentu
apkopé 5%

5%

Saplaksna razoSanas
tehnologijas 5%

Kokapstrades
griezeéjinstrumentu
apkope 5%

Iniciativa un
uznémejdarbiba
(1. un 2. limenis)8

Valodas, kulturas izpratne
B un izpausmes
(1. un 2. limenis)*

Informacijas un
komunikaciju tehnologijas
(1. un 2. limenis)*

Detalu izgatavosana ar
datorizétam
kokapstrades iekartam
15%

Izejvielu un materialu
plusma kokapstrades
uznémuma 8%

Kokapstrades
uzpémuma razosanas
procesu organizésana

14%

Koka izstradajumu
razosanas tehnika
prakse

Mehanizeta koksnes
limésana 4%

Koka izstradajumu
mehanizéta apdare 8%

Darbs razosanas
uznémuma noliktava
5%

Koka izstradajumu
rasésana 4%

Koksnes mehaniska
apstrade 15%

Koksnes mehaniskas
apstrades organizacija
6%

Sabiedribas un cilveka
A drosiba

(1. un 2. limenis)*

Kokrupniecibas

nozares uznémuma
pamatprocesi
2%

Individualu koka
izstradajumu
izgatavosana 5%

Nemehanizeta koksnes
limésana 2%

Koka izstradajumu
nemehanizéta apdare
2%

* Muzizglitibas modulu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas

1 {stenojams tikai profesionalas talakizglitibas programma un profesionalas vidéjas izglitibas programma ar isteno3anas ilgumu 1.5 gadi.
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Robotu un viedo
tehnologiju lietojums
datorizeto iekartu

Darbs razosanas
uznémuma noliktava

Modulu karte profesionalajai kvalifikacijai “"Datorizetu kokapstrades iekartu operators”

(2. limenis)** darbibas uzlabosana 5%
5%
Paligdarbi -
Zalas prasmes*? kokapstrades Zagmaterialu razosana Saplaksna razosanas ri::é‘.?ﬁ:::ﬁ;?ntu
P griezéjinstrumentu 5% tehnologijas 5% 9 ] o
apkopé 5% apkope 5%
Iniciativa un Detalu Izgatavosana ar Datorizéetu Datorizéetu

uznémejdarbiba
(1. un 2. limenis)*

Valodas, kulturas izpratne
un izpausmes
(1. un 2. limenis)*

Informacijas un
komunikaciju tehnologijas
(1. un 2. limenis)*

datorizétam
kokapstrades iekartam
15%

kokapstrades iekartu
programmeésana 17%

kokapstrades iekartu
operatora prakse

Mehanizeta koksnes
limésana 4%

Koka izstradajumu
mehanizéta apdare 8%

Konstruésana ar
specialajam
datorprogrammam
10%

Koka izstradajumu
rasésana 4%

Koksnes mehaniska
apstrade 15%

Koksnes mehaniskas
apstrades organizacija
6%

Sabiedribas un cilveka
drosiba
(1. un 2. limenis)*

Kokrupniecibas
nozares uznémuma
pamatprocesi 2%

Individualu koka
izstradajumu
izgatavosana 5%

Nemehanizeta koksnes
limésana 2%

Datorizetu
kokapstrades iekartu
un vadibas sistému
pamati 2%

* Muzizglitibas modulu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas

1 {stenojams tikai profesionalas talakizglitibas programma un profesionalas vidéjas izglitibas programma ar isteno3anas ilgumu 1.5 gadi.
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Modulu karte profesionalajai kvalifikacijai "Kokapstrades iekartu operators”

Socialas un pilsoniskas
prasmes
(1. limenis)*

Zalas prasmes¥*

Paligdarbi
kokapstrades
griezéjinstrumentu
apkopée 8%

Zagmaterialu razosana
8%

Saplaksna razosanas
tehnologijas 8%

Kokapstrades
griezeéjinstrumentu
apkope 8%

Iniciativa un
uzneémejdarbiba
1. limenis)*

Valodas, kulturas izpratne
un izpausmes
(1. imenis)*

Informacijas un
komunikaciju tehnologijas
(1. limenis)*

Koka izstradajumu
mehanizeta apdare
15%

Kokapstrades iekartu
operatora prakse

Kokizstradajumu
rasésana 10%

Koksnes mehaniska
apstrade 19%

Koksnes mehaniskas
apstrades organizacija
10%

Mehanizeta koksnes
limésana 7%

Sabiedribas un cilveka
drosiba
(1. limenis)*

Kokrupniecibas
nozares uzpnémuma
pamatprocesi 5%

Individualu koka
izstradajumu
izgatavosana 10%

Nemehanizéeta koksnes
limésana 4%

Koka izstradajumu
nemehanizeta apdare
4%

* Muzizglitibas modulu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas
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Modulu karte profesionalajai kvalifikacijai "Koksnes materialu apstradatajs”

prasmes

Socialas un pilsoniskas
(1. limenis)*

Paligdarbi
Zalas prasmes* kokapstrades Zagmaterialu razosana Saplékéljlal razosanas
griezéjinstrumentu 16% tehnologijas 16%
apkope 16%

Iniciativa un
uznémejdarbiba
(1. limenis)*

Valodas, kulturas izpratne

B un izpausmes
(1. limenis)*

Informacijas un
komunikaciju tehnologijas
(1. limenis)*

Koksnes materialu
apstradataja prakse

Sabledrlbas:_un cilvéka Kokrupnleflbas In_dlwc!ua_l_u koka Nemehanizéta koksnes Koka |z§tr_adajumu
drosiba nozares uzpémuma izstradajumu limégana 12% nemehanizeta apdare
(1. imenis)* pamatprocesi 15% izgatavosana 29% 12%%

*Mizizglitibas modulu saturs pieejams: https://www.viaa.gov.lv/lv/profesionalas-izglitibas-programmas
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Modula “"Kokrupniecibas nozares uznemuma pamatprocesi” apraksts

Sekmeét izglitojama sp€jas orientéties kokrlpniecibas nozares, t.sk. kokapstrades sektora, uznémumu galvenajos
darbibas procesos un lietot droSas darba metodes profesionalaja darbiba.

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Raksturot darba procesus kokapstrades sektora.

Modula 2. Raksturot kokapstrades nozares uznémumus, to darba organizaciju un razoto produkciju.
uzdevumi 3. Atpazit uznémuma esoSo razosanas tehnologiskas plismas un iekartu tipus.
4. Izvertét galvenos darba riska faktorus kokapstrades nozaré.
5. Iekartot un uzturét ergonomisku darba vietu.

Modula Ieguta pamatizglitiba.

ieejas nosacijumi

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis "Kokrupniecibas nozares uznémuma pamatprocesi" ir A dalas modulis. To var apgit vienlaicigi ar A dalas
moduliem “Individualu koka izstradajumu izgatavoSana”, “Nemehanizéta koksnes limésana”, “Koka izstradajumu
nemehanizéta apdare”un B dalas moduli “Koka izstradajumu rasé€sana”.

Modula
apguves noveértésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula “"Kokrupniecibas nozares uznemuma pamatprocesi” saturs

Sasniedzama Macibu sasniegumu
Sasniedzamais macisanas apguves limenu apraksti
macisanas rezultats _rezultata
ipatsvars Videjs Optimals Augsts
(€)) apguves limenis apguves limenis apguves limenis

1. Spé&j: raksturot darba procesus 25% no Nosauc kokripniecibas | Izskaidro kokripniecibas | Argumenté un pamato savu
kokapstrades sektora. modula nozares, t.sk. kokapstrades | nozares, t.sk. kokapstrades | viedokli, balstoties uz
Zina: kokapstrades sektoru, ta ipatnibas kolpéjé sektora, struktlru. sektora, attistibas | izskaidrojumu.
un darba vidi. apjoma tendences.

. kok 5d K Kt Atpazist un nosauc | Raksturo kokapstrades | Analizé un salidzina
Izprot.l o apdstrE es sektora, struktiras kokapstrades galvenos | galvenos darba kokapstrades galvenos
un galveno darba procesu savstarpejo darba procesus. procesus. darba procesus.

sakaribu.
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2. Spéj: raksturot kokapstrades 30% no Nosauc kokapstrades | Raksturo kokapstrades | Analizé un salidzina
uznémumus, to darba organizaciju un modula uznémuma iecirknus. uznémuma iecirknus. kokapstrades  uznémuma
razoto produkciju. kopé&ja iecirknus.
Zina: UZNEMmMuma rasodanas apjoma Nosauc kokapstrades | Raksturo kokapstrades | Analizé un salidzina
struktdrvienibas/ dienestu darba uznémuma iecirknu | uznémuma iecirknu | kokapstrades  uznémuma
procesus, persondla darba pienakumus darbinieku pienakumus. dar_bir_mieku pienakumus un ie_cirlfnu dqu?inieku
un atbildibu, kokapstrades produkcijas atbildibu. pienakumus un atbildibu.
sortimentu. Nosauc kokapstrades | Izskaidro kokapstrades | Analizé kokapstrades
- I .. produkcijas sortimentu | produkcijas sortimentu | produkcijas sortimentu
Izprot: uzpemumu misijuun - viziu kvalitates klases un | kvalitates klases un | kvalitates klases un
kokapstrades sektora. uzmériSanas veidus. uzmeérisanas veidus. uzmérisanas veidus.
3. Spéj: atpazit uzpémuma esosSo 15% no Atpazist kokapstrades | Izskaidro kokapstrades | Analize, salidzina
razoSanas tehnologiskas plismas un modula iekartu veidus. iekartu veidus, to | kokapstrades iekartu
iekartu tipus. kopé€ja izmantoSanas iespéjas. veidus.
Zina: ra¥oanas tehnologisko pldsmu apjoma Atpazist razosanas | Izskaidro razosanas | Analizé, salidzina razosanas
veidus un tipus, kokapstrades iekartu tehnologisko plismu veidus. | tehnologisko plusmu | tehnologisko plismu
veidus un to izmantoganas iespéjas. veidus, to atskiribas. veidus, to atskiribas.
Izprot: razoSanas tehnologisko plasmu
un iekartu nozimi uznémuma razosanas
procesa nodrosinasanai.
4. Sp€j: izvertét galvenos darba vides 20% no Atpazist un atSkir darba | Novérté darba vides riska | Kritiski izvérté darba vides
riska faktorus kokapstrade. modula vides riska faktorus. faktoru bistamibas pakapi. |riska faktoru bistamibas
Zina: galvenos darba vides riska kop&ja pakapi un piedava
faktorus kokapstradé (traumatisms, apjoma . . _ . uzlabojumus to novérsanai.
fizikalie faktori, putekli un aerosoli, Atpazist un nosauc kolektivo | Izvérté _ kolektivos | Kritiski izverté kolektivos
kimiskas vielas, biologiski faktori, utt.), aizsardzibas lidzeklu veidus | aizsardzibas lidzeklus un | aizsardzibas lidzekJus un
darba vides riska faktoru iesp&jamas un to lietosanas mérkus. raksturo  to  specifiskas | pamato to lietosanu.
iedarbibas sekas, pasakumus riska darbibas jomas.
faktoru samazinaganai vai novéréanai. Atpazist un nosauc | Izverte individualos | Kritiski izvérté individualos
- . individualo aizsardzibas | aizsardzibas lidzeklus un | aizsardzibas lidzeklus un
_Izprot:_ b'Sta”?°_ un ka'?'go _fakt_qru lidzeklu veidus un to|raksturo to specifiskas | pamato to lietoSanu.
!edalrl?llbu uz qlveka_ yesehbu, Iespejas lietoSanas mérkus. darbibas jomas.
izvairities un aizsargaties.
5. Sp€j: iekartot un uzturét ergonomisku 10% no Nosauc ergonomisku darba | Izvérté esoSas darbavietas | Analizé esoSas darbavietas
darba vietu. modula vidi veidojoSos faktorus un | atbilstibu ergonomikas | atbilstibu ergonomikas
Zina: darba vietas iekartojumu kopéja pamatprincipus, atbilstosi | pamatprincipiem un | pamatprincipiem un
noteico%os faktorus, optimali apjoma ierikoto darbavietu | nepiecieSamibas gadijuma | nepiecieSamibas gadijuma
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sasniedzamas zonas, darba virsmu
optimalos augstumus, piespiedu darba
pozas.

Izprot: ergonomikas noteikumus
atbilstoSas darba vietas iekartoSsana un
sakartosana.

kvalificéta
uzraudziba.

specialista

pielago/korigé
saskana ar
nosacijumiem.

darbavietu
ergonomikas

pielago/korigé
saskana ar
nosacijumiem.

darbavietu
ergonomikas
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Modula “Individualu koka izstradajumu izgatavosana” apraksts

Sekmeét izglitojama spéjas ar drosiem darba panémieniem izgatavot atseviskas detalas un sagataves no koksnes,
izmantojot sagatavotu raséjumu, iestatitas kokapstrades darbmasinas un rokas instrumentus.

Attistit izglitojama prasmes:
1. Atskirt koku sugas.
2. Stradat ar rokas instrumentiem un iestatitam kokapstrades darbmasinam, ievérojot droSus darba panémienus.
3. Mehaniski apstradat koksnes materialus ar iestatitam kokapstrades iekartam un rokas instrumentiem, izgatavot
vienkarsus kokizstradajumus.
4. Izveléties un lietot atbilstoSus mérinstrumentus izstradajumu kontrolmérijumu veikSanai.
5. Lietot kokapstrades iekartas ieblvétas aizsargierices un paligierices.
Modula Ieglta pamatizglitiba.
ieejas nosacijumi

Modula
uzdevumi

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosleguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd maciSanas rezultdta summativo vértéjumu.

Modulis “Individualu koka izstradajumu izgatavosana”, ir A dalas modulis. To var apgit vienlaicigi ar A dalas
moduliem "Kokrlpniecibas nozares uznémuma pamatprocesi”, “Nemehanizéta koksnes Ilimé&sana”, “Koka
izstradajumu nemehanizéta apdare” un B dalas moduli “Koka izstradajumu raséSana”.

Modula
apguves novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula “Individualu koka izstradajumu izgatavosana” saturs

Sasniedzama = - .
- v = Macibu sasniegumu
M EELER

Sasniedzamais uves limenu apraksti

macisanas rezultats TR o
ipatsvars Vidéjs Optimals Augsts
(0/0) apguves Iimenis apguves |ImenIS apguves |ImenIS
1. Spéj: atskirt koku sugas. 45% no AtSkir un nosauc augosa | AtSkir un nosauc augosa | Salidzina augosa koka
o modula koka sastavdalas un stumbra | koka sastavdalas un stumbra | sastavdalas un  stumbra
Zina: koksnes sugas, koksnes e ) . .

! _ o kopéja galvenos griezumus. galvenos griezumus, | galvenos griezumus,

makroskopisko uzbivi. ; ; . o ; . o
apjoma izskaidro to funkcijas un |izskaidro to funkcijas un
Izprot: atSkiribu starp dazadam koku koka izmantoSanas iespéjas. | koka izmantoSanas iespé&jas.
sugam un to makroskopiskas uzbuves Atskir  kodolkoksnes  no | AtSkir  kodolkoksnes  un | Salidzina kodolkoksnes un

bezkodola koksném. bezkodola koksnes, izskaidro | bezkodola koksnes, izskaidro
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ietekmi uz koksnes fizikali koksnes makrostruktiru un | koksnes makrostruktiru un
mehaniskajam Tpasibam. nozimi. nozimi.
Atskir lapu koksni no skuju | Nosauc un raksturo skuju un | Izvérté skuju un lapu
koksnes. Nosauc lapu un|lapu koksnes | koksnes makrostruktiru.
skuju koku sugas. makrostruktdru.
Atpazist koksnes griezumu | Raksturo skuju koksnes un | Raksturo skuju koksnes un
veidus, vadoties péc | lapu koksnes fizikalas | lapu koksnes fizikalas
tekstlras, nosauc mitruma | ipasSibas. Tpasibas.
un blivuma ietekmi uz Izvérté koksnes mitruma un
spidumu. Nosauc mitruma blivuma ietekmi uz detalu vai
pakapes. izstradajumu.
Atpazist cietas un mikstas | Raksturo blivuma, Skiedru | Analizé blivuma, Skiedru
koksnes pazimes. ipatnibas ietekmi uz koksni. |ipatnibas ietekmi uz koksni.
Apraksta koksnes | Izskaidro koksnes | Salidzina slodzu veidus un to
robezstipribu stiep&, spiedg, | robezstipribas nozimi, | ietekmi un  savienojumu
liecé. Nosauc slodzu veidus. |raksturo koksnes slodzu | stipribu un noturibu koksné.
veidus un to ietekmi un
savienojumu  stipribu  un
noturibu koksné.
2. Spé;j: stradat ar rokas 15% no Atpazist noteiktai darbibai | Izvélas individualo | Salidzina individualos
instrumentiem un iestatitam modula nepiecieSamo individualo | aizsardzibas lidzekli, pamato | aizsardzibas lidzeklus un
kokapstrades darbmasinam, ievérojot kopéja aizsardzibas lidzekli. savu izvéli. izvélas piemérotako.
droSus darba panémienus. apjoma Uzstada aizsargus un | Patstavigi izv€las un uzstada | Patstavigi izvélas un uzstada
Zina: darba drogibas prasibas darba ar pask;a_ic_ko to nepieE:ieiéameu atbilstosu aizsargu iekartai. atbilst_oéu a_1izsar_gu_ ivekéttai,
rokas instrumentiem un  iestatitam specialista uzraud2|t?a._ _ B paskaidro ta neplecu_asa_m_lbu.
kokapstrades darbmaé&inam, Nosauc o visparigus Nosauc o visparigus Nosauc 5 visparigus
individualo un kolektivo darba elektrodrosibas noteikumus. elel_<t|:odr05|bas noteikumus, elel_<t|:odr05|bas notelkumL{s,
aizsardzibas hdzek]|u lietojumu. definé tos. deﬁ_n_e tos un  atpazist
bojajumus.
Izprot: nosacijumus, kas garanté drosu Strada ar rokas | Strada ar rokas | Izvérté  darba  drodibas
darbu ar rokas instrumentiem un instrumentiem, ievérojot | instrumentiem un pamato | noteikumu ievéro$anu darba
iestatitam darbmasinam. darba drosibas noteikumus. | noteiktu darba  dro$ibas | ar konkrétiem rokas
noteikumu ievéroSanu darba | instrumentiem.
ar konkrétiem rokas
instrumentiem.
3. Sp€j: mehaniski apstradat koksnes 35% no Atpazist un izmanto rokas | Atpazist un patstavigi | Atpazist un patstavigi
materialus ar iestatitam kokapstrades modula instrumentus, ieveérojot | izmanto rokas instrumentus, | izmanto rokas instrumentus,

iekartam un rokas instrumentiem,

droSus darba panémienus,

ievérojot  droSus  darba
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izgatavot vienkarsus

kokizstradajumus.

Zina: kokapstrades iekartu un rokas
instrumentu veidus, lietojuma meérkus
un rezultatus, vienkarSu detalu
izgatavosanas tehnologiju.

Izprot: kokapstrades iekartu un rokas
instrumentu darbibas pamatprincipus,
vienkarsu kokizstradajumu
izgatavosanas tehnologiskos procesus
un secibu.

kopé&ja
apjoma

kvalificéta specialista | ievérojot drosus darba | panémienus. Pamato savu
uzraudziba. panémienus. darbibu.
Izgatavo koksnes | Patstavigi izgatavo koksnes | Novérté izgatavoto koksnes

izstradajumu ar rokas
griezéjinstrumentiem,

apstradajot koksnes detalu

radiala, tangenciala un
Skérsam Skiedram
specialista uzraudziba,
ievérojot  drosus  darba

panémienus.

izstradajumu ar rokas
griezéjinstrumentiem,

apstradajot koksnes detalu

radiala, tangenciala un
Skérsam Skiedram un
ievérojot  drosus  darba

panémienus.

izstradajumu ar rokas
griez&jinstrumentiem,

apstradajot koksnes detalu

radiala, tangenciala un
Skérsam Skiedram un
ievérojot  drosus darba

panémienus.

Izskaidro grieSanas atruma,
sp€ka un padeves atruma

Patstavigi definé griesanas
atruma, spéka un padeves

Izvérté grieSanas atruma,
sp€ka un padeves atruma

savstarpéjo sakaribu. atruma ietekmi uz | ietekmi uz izstradajuma
izstradajuma beigu kvalitati | beigu kvalitati un talako
un talako apstradi. apstradi.

Vizuali atpazist kvalitativa
griezuma pazimes uz
parauga virsmas, nosauc
tas.

Definé kvalitates pakapes,
nosauc galvenos faktorus,
kas to ietekmé. Atpazist
kvalitativa griezuma pazimes
uz parauga virsmas.

Definé kvalitates pakapes,
nosauc galvenos faktorus,
kas to ietekmé. Atpazist
kvalitativa griezuma pazimes
Uz parauga virsmas un
pamato tas.

Atpazist zagésanas iekartu
veidus un galvenos darbibas
principus un zadé specialista
uzraudziba, ievérojot drosus
darba panémienus.

Raksturo zagésanas iekartas
nozimi koksnes apstrades
procesa. Patstavigi strada ar
zagésanas iekartu,
apstradajot dazada izméra
koksni un koksnes
materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

Raksturo zagésanas iekartas
un izskaidro to nozimi
koksnes apstrades procesa.

Patstavigi strada ar
zageésanas iekartu,
apstradajot dazada izméra
koksni un koksnes

materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

Atpazist urbsanas un
dobsSanas iekartu veidus un
galvenos darbibas principus.
Strada ar iekartu specialista

uzraudziba, apstradajot
dazada izméra koksni un
koksnes materialus,

Raksturo urbsanas un
dobsanas iekartas. Patstavigi
strada ar urbsanas un
dobsanas iekartam,
apstradajot dazada izméra
koksni un koksnes

Raksturo urbsanas un
dobsanas iekartas un
izskaidro to nozimi koksnes
apstrades procesa.

Patstavigi strada ar urbSanas
un dobsanas iekartam,
apstradajot dazada izméra
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ievérojot  drosus  darba

panémienus.

materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

koksni un koksnes
materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

Atpazist frézésanas iekartu
veidus un galvenos darbibas
principus. Strada ar iekartu

specialista uzraudziba,
apstradajot dazada izméra
koksni un koksnes

materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

Raksturo frézésanas
iekartas. Patstavigi strada ar
fréezéSanas iekartam,
apstradajot dazada izméra
koksni un koksnes
materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

Raksturo frézésanas iekartas
un izskaidro to nozimi
koksnes apstrades procesa.

Patstavigi strada ar
frezésSanas iekartam,
apstradajot dazada izméra
koksni un koksnes

materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

Atpazist taisnoSanas un
biezumosanas iekartu veidus
un galvenos darbibas
principus. Strada ar iekartu

specialista uzraudziba,
apstradajot dazada izméra
koksni un koksnes

materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

Raksturo taisnosanas un
biezumosanas iekartas.
Patstavigi strada ar
taisnosanas un
biezumosanas iekartam,
apstradajot dazada izméra
koksni un koksnhes

materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

Raksturo taisnosanas un
biezumosanas iekartas un
izskaidro to nozimi koksnes

apstrades procesa.
Patstavigi strada ar
taisnosanas un
biezumosanas iekartam,
apstradajot dazada izméra
koksni un koksnes

materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

Atpazist slipéSanas iekartu
veidus, un galvenos darbibas
principus. Strada ar iekartu

specialista uzraudziba,
apstradajot dazada izméra
koksni un koksnes

materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

Raksturo abrazivo materialu
paraugus. Patstavigi strada
ar slipesanas iekartam,
apstradajot dazada izméra
koksni un koksnes
materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

Raksturo abrazivo materialu

paraugus, un izskaidro ta
izveéli apstrades procesa.
Patstavigi strada ar
slipéSanas iekartam,
apstradajot dazada izméra
koksni un koksnes

materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

4. Spéj: izvéléties un lietot atbilstoSus
merinstrumentus izstradajumu
kontrolmérijumu veikSanai.

Zina: meérinstrumenta
mérisanas metodes.

veidus,

10% no
modula
kopéja
apjoma

Nosauc mérinstrumentu,
Sablonu un etalonu veidus.

Nosauc mérinstrumentu,
Sablonu un etalonu veidus un
izskaidro to lietoSanas
panémienus.

Salidzina mérinstrumentu,
Sablonu un etalonu veidus un
izskaidro to lietoSanas
panémienus.

Apraksta  kontrolmérijumu
darba gaitu un metodes,

Izskaidro  kontrolmérijumu
gaitu un metodes, patstavigi

Pamato kontrolmeérijumu
gaitu un pamato metodes,
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Izprot: mérinstrumentu  un  citu
tehnisko lidzekl|u lietojumu
kontrolmérijumos, kontrolmérijumu
veiksanas procesu un to radijumus.

lieto pieskirto
mérinstrumentu  atbilstosi
specialista noradijumiem.

izvélas un lieto noteiktam
darbam piemeérotako
meérinstrumentu.

izvélas un lieto
darbam

patstavigi
noteiktam
piemérotako

mérinstrumentu.

5. Spéj: lietot kokapstrades iekartas
ieblvetas aizsargierices un paligierices.

Zina: paligiericu un aizsargiericu
veidus, darba drosibas un
kokapstrades tehnologisko iekartu

ekspluatacijas noteikumus.

Izprot: paligiericu un aizsargiericu
lietoSanas nozimi, ar palig un
aizsargiericém veicamos darbus un to
lietoSanas panémienus.

5% no
modula
kopé€ja
apjoma

Apraksta  vadlinealu un | Pastavigi izvélas vadlinealu | Novérté vadlineala un
atdures linealu nozimi un|un atdures linealu veidu un | atdures lineala uzstadisanu
lietoSanas nepiecieSamibu. | uzstada to kokapstrades | kokapstrades iekarta.
Strada ar ieprieks | iekarta.

uzstaditam paligiericém,

ievérojot  drosus  darba

panémienus.

Apraksta piespied€j | Pastavigi izv€las piespied€j | Noverté piespiedéj
mehanismu un | mehanismu un | mehanismu un
piespied&jiericu nozimi un | piespied&jierici, maina un | piespiedé&jierici, maina un

pielietoSanas

nepiecieSamibu. Strada ar
ieprieks uzstaditam
paligiericém, ievérojot

droSus darba panémienus.

iestata paligierices, ievérojot
drosus darba panémienus.

iestata paligierices, ievérojot
drosus darba panémienus.
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Modula "Nemehanizeta koksnes limeésana” apraksts

Sekmét izglitojama sp&jas nemehanizéti limét koksnes sagataves un savienojumus.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Atpazit iImétos materialus.

2. Izvéléties darbam piemérotas vienkomponenta limes.

3. Limét koksni un koksnes materialus ar vienkomponenta [Tmém.

4. Sagatavot un savilkt finieri, nemehanizéti finierét plaknes un malinas.
5

6

Modula
uzdevumi

. Nemehanizéti uzklat [imi un stradat ar dazadam nemehanizétam limésanas iekartam.

. Nemehanizéti izgatavot [ITmétus koksnes materialus ar vienkomponentu ITmem.
Modula Ieguta pamatizglitiba.

ieejas nosacijumi

Modula apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd maciSanas rezultdta summativo vértéjumu.

Modulis “Nemehanizéta koksnes limé&sana” ir A dalas modulis. To var apgit vienlaicigi ar A dalas moduliem
"Kokriipniecibas nozares uznémuma pamatprocesi”, “Individualu koka izstradajumu izgatavosana”, “Koka
izstradajumu nemehanizéta apdare” un B dalas moduli “Koka izstradajumu rasésana”.

Modula
apguves noveértésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula "Nemehanizeta koksnes limésana” saturs

Sasniedzama

e Macibu sasniegumu
macisanas

Sasniedzamais = uves limenu apraksti
S Itats rezultata . .
TR Iz Al ipatsvars Vidéjs Optimals Augsts
(%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis
1. Sp€j: atpazit ITmétos materialus. 17% no Nosauc agrak lietotas limes | Nosauc agrak lietotas limes | Analize un salidzina,
Zina: [iméto materialu  veidus un modulla kop€ja| un gtsL(lr ] dabigo | un a_tsIJ<|r ) dabigo pamatOJot. atsl,<n:|ba_s starp
. apjoma olbaltumvielu limes no | olbaltumvielu limes no |olbaltumvielu IImém un
lietojamibu. s e o o e - e o o
sintétiskajam limem. sintétiskajam [imém. |sintétiskajam ITmém
Izprot: IIméto materialu  nozimi Izskaidro dabigo
kokapstrade. olbaltumvielu vésturisko
lietojumu.
Nosauc [imétos materialus. AtSkir lTmétos materialus un | Analizé lTmé&tos materialus
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raksturo tos.

Nosauc Iiméto materialu
lietoSanas ekonomiskos un
ekologiskos aspektus.

Izskaidro Iiméto materialu
lietoSanas ekonomiskos un
ekologiskos aspektus.

Analizé Iiméto materialu
lietoSanas ekonomiskos un
ekologiskos aspektus

2. Sp€j: izveleties darbam piemérotas 15% no Nosauc  limju  ipasibas, | Izskaidro limju ipasibas un |Analizé Iimju Tipasibas un
vienkomponenta limes. modula kop€&ja| apzim&jumus un | apziméjumus, noradijumus | apzim€jumus, noradijumus
oy ) - apjoma noradijumus uz [Tmju | uz limju faséjumiem. uz ITmju faséjumiem.
Zina: limju Tipasibas, iedalijumu un .o
lietojamibu. fas€jumiem. — - — — — ——
Nosauc doto [imju Izskaidro limju iedalijumu un | Analizé darbam piemérotas
Izprot: Iimes sastava saistibu ar iedalijumu un izv€las | patstavigi izve€las darbam |vienkomponenta Iimes un
ipasibam. darbam piemérotas | piemérotas vienkomponenta | patstavigi izvélas darbam
vienkomponenta lTmes, limes, izmantojot [Tmju | piemérotas vienkomponenta
izmantojot [imju | raksturojumus. limes, izmantojot  limju
raksturojumus, atbilstosi raksturojumus.
kvalificéta specialista
noradém.
Nosauc vienkomponenta | Izskaidro = vienkomponenta | Analizé vienkomponenta
lTmju lietoSanas ekonomiskos | limju lietoSanas ekonomiskos | limju lietoSanas ekonomiskos
un ekologiskos apsverumus. | un ekologiskos apsvérumus. | un ekologiskos apsvérumus.
3. Spéj: Ilimét koksni un koksnes 15% no Nemehanizeti [imé | Patstavigi nemehanizéti | Patstavigi nemehanizeti
materialus ar vienkomponenta T'mém. |modula kopé&ja| masivkoksni ar | limé masivkoksni ar |lime masivkoksni ar
. - = apjoma vienkomponenta [Tmém | vienkomponenta [Tmém, |vienkomponenta Tmém,
Zina: [Iméto koksnes materialu e = - R N LT, v
I . . kvalificéta specialista vadiba, | ievérojot droSus darba |ievérojot drosus darba
[imésanas veidus, to tehnologiskos o < _ _
o |evef01_ot drosus darba | panémienus. panémienus  un pamato
panémienus. savu darbibu.
Izprot: dazadu faktoru ietekmi uz Nemehanizé&ti [Tmé& | Nemehanizéti [Tmé& | Nemehanizéti [Tmé
limé&Sanas procesu. savienojumus kvalificéta | savienojumus, ievérojot | savienojumus, ievérojot

specialista vadiba, ievérojot
droSus darba panémienus.

droSus darba panémienus.

drosus darba panémienus un
izskaidro savu darbibu.

ar
[Tmém

Limé saplaksnus
vienkomponenta

Patstavigi Limé saplaksnus

ar vienkomponenta ITmém

Patstavigi IImé saplaksnus
ar vienkomponenta ITmém

vienstavu hidrauliskajas | vienstavu hidrauliskajas | vienstavu hidrauliskajas
presés kvalificéta specialista | presés, ievérojot drosSus |presés, ievérojot drosus
vadiba, ievérojot drosus |darba panémienus. darba panémienus un
darba panémienus. pamato savu darbibu.

Atstasta par liekti Iliméto | Raksturo liekti liméto detalu | Izskaidro liekti Tméto detalu

detalu limésanu.

[imé&sanu.

[imé&sanu.
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4. Spé&j: sagatavot un savilkt finieri, 15% no Nemehanizéti sagatavo un | Nemehanizéti sagatavo un |Patstavigi nemehanizéti
nemehanizéti finieret plaknes un |modula kop€&ja| savelk finierus ar Ilimlenti|savelk finieri ar Ilimlenti, | sagatavo un savelk finieri ar
malinas. apjoma kvalificéta specialista vadiba, | ievérojot drosus darba | imlenti, ievérojot drosus
Lo . R . ievérojot drosus darba | panémienus. darba panémienus. Analizé
Zina: malinu finierésanas rezimus. _ v - )
2 panémienus. dazadu faktoru ietekmi uz
Izprot: dazadu faktoru ietekmi uz veikto darbu.
finierésanas procesu. Izvélas un sagatavo | Patstavigi izvélas un | Patstavigi izvélas un
vienkomponenta [Tmi sagatavo vienkomponenta | sagatavo vienkomponenta
atbilstosi kvalificéta [imi. [imi. Pamato savu darbibu
specialista noradém. vienkomponenta limes
sagatavosana.
Piedalas plaknu finieréSana | Piedalas plaknu finierésana | Pamato darbu ar
ar vienkomponenta Ilmém |ar vienkomponenta IImém |vienkomponenta [Tmém
nemehanizéti vai ar | nemehanizeti vai ar | nemehanizeti vai ar
vienstavu  hidrauliskajam | vienstavu hidrauliskajam | vienstavu hidrauliskajam
presém, atbilstosSi | presém, stradajot komanda, | presém, stradajot komand3,
kvalificeta specialista |ievérojot  drosus  darba |ievérojot droSus darba
noradém, ievérojot droSus | panémienus. panémienus.
darba panémienus.
Nemehanizeti finiere | Patstavigi nemehanizéti | Pamato darbu
malinas kvalificéta |finieré malinas, ievérojot | nemehanizétai malinu
specialista vadiba, |droSus darba panémienus. finierésanai, ievérojot
ievérojot droSus darba drosus darba panémienus.
panémienus.
5. Sp&j: nemehanizeti uzklat limi un 15% no Raksturo darbu ar Ilimes |Izskaidro Ilimes uzklasanas | Analizé un salidzina darbu ar
stradat ar dazadam nemehanizétam |modula kopé&ja| uzklaSanas instrumentiem | instrumentu un iekartu | [Tmes uzklasanas
[fmésanas iekartam. apjoma un iekartam. darbibu. instrumentiem un iekartam.
Zina: limédanas iekartu ekspluataciju Nelj'\e_hanizéti uzklaj ITvnji un Ne|j1e_hanizéti uzklaj ITvnji un Ne[ne_hanizéti uzklaj ITvnji un
un apkopi, droSibas noteikumus darba strada o ar _da_z?dam strada o ar _da_zgdam strada . ar _da_z?dam
ar tam. pen_ner_lanlzetam _Ilmesanas perper_lamzetam [Imésanas pen_'le@amzetam Ilmesa_nas
iekartam. Izstasta par | iekartam. iekartam. Izskaidro
Izprot: dazadu Iimésanas iekartu vienkarsam Iimspiedém un | Raksturo vienkarsas | vienkarsas [iImspiedes,
darbibas principus. ar roku darbinamam presém. | limspiedes,  nemehaniskas | nemehaniskas preses

preses.

darbibas principus.
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6. Spé€j: nemehanizeti izgatavot
[Tmé&tus koksnes materialus  ar
vienkomponentu limém.

Zina: limésanas tehnologiskos rezimus

un defektu rasanas célonus
nemehanizétai l[imé&sanai ar
vienkomponentu ITmém.

Izprot: dazadu faktoru ietekmi uz.

[fmé&sanas procesu.

18% no
modula kop€ja
apjoma

Izstasta par darbu pie|lIzskaidro par darbu pie|Analizé darbu pie vienstavu
vienstavu hidrauliskajam | vienstavu hidrauliskajam | hidrauliskajam presém,
presém. presém, stradajot komanda. | stradajot komanda.
Parbauda limésanas darbam | Parbauda l[imésanas | Iesaka uzlabosanas
sagatavotos koksnes | darbam sagatavotos | variantus
materialus, ievérojot drosSus | koksnes materialus,
darba panémienus. ievérojot drosus darba

panémienus, un izskaidro

to neatbilstibas ietekmi

un izstradajuma kvalitati.
Sagatavo vienkomponenta | Patstavigi sagatavo | Novérté sagatavoto
[imi, uzklaj to un iztur|vienkomponenta limi, uzklaj | vienkomponenta limi, uzklaj
atbilstosi kvalificéta | to un iztur, ievérojot drosSus | to un iztur, ievérojot drosus
specialista noradém, | darba panémienus. darba panémienus.

ieveérojot drosus
darba panémienus.

Salimé lime&jamas virsmas,

tas nemehanizeti
saspiezot, izturot zem
spiediena péc lImésanas
atbilstosi

kvalificeta specialista
noradém, ievérojot droSus

darba panémienus.

Patstavigi salimé limé&jamas

virsmas tas nemehanizéti
saspiezot, izturot zem
spiediena péc I[imésanas,
ievérojot  droSus  darba

panémienus.

Noveérteé salimetas limejamas
virsmas peéc nemehanizétas
saspiesanas.
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Modula “"Koka izstradajumu nemehanizeta apdare” apraksts

Sekmeét izglitojama sp€jas nemehanizéti uzklat apdares materialus un kimiski apstradat koksni.

Modula
uzdevumi

Attistit izglitojama prasmes:
1. Izvéléties koksnes aizsardzibas lidzek|us atbilstosi darba uzdevumam.
2. Nemehanizéti kimiski apstradat koksnes materialus.

3. Uzklat apdares materialus koka izstradajumiem ar nemehanizetajiem un rokas instrumentiem
4. Parbaudit uzklatas apdares kvalitati atbilstoSi darba uzdevumam.

Modula
ieejas nosacijumi

Ieglta pamatizglitiba.

Modula
apguves novértésana

Modula apguvi

noverté atbilstosi

modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams
vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vértejumu.

skolo.lv)

Modula nozime un
vieta karte

Modulis “Koka izstradajumu nemehanizéta apdare” ir A dalas modulis. To var apgut vienlaicigi ar A dalas moduliem
"Kokripniecibas nozares uznémuma pamatprocesi", “Individualu koka izstradajumu izgatavosana”, “Nemehanizéta
koksnes liméSana” un B dalas moduli “Koka izstradajumu rasésana”.
Izglitojamajiem, kuri neturpinas macibas 2.LKI limeni, modula "Koka izstradajumu nemehanizéta apdare",
"Kokripniecibas nozares uznémuma pamatprocesi", “Individualu koka izstradajumu izgatavosana”, “Nemehanizéta
koksnes limé&sana” apguve ir ieejas nosaclijums modula “Koksnes materialu apstradataja prakse” apguvei.

Modula “"Koka izstradajumu nemehanizeta apdare” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars

Videjs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
uves limenu apraksti
Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1. Sp€j: izvéleties koksnes aizsardzibas
lldzeklus atbilstosi darba uzdevumam.

Zina: pamatjédzienus par koksnes
aizsardzibas lidzekliem un darba
droSibas prasibas darba ar tiem, biezak
lietotos antiseptikus.

(%)
16% no
modula kopé&ja
apjoma

Atstasta par koksnes apdares

un aizsardzibas nozimi
saistiba ar kvalitati,
ekonomiku un ekologiju.

Izskaidro koksnes apdares
un aizsardzibas nozimi
saistiba ar ekonomiku un
ekologiju.

Analizé koksnes apdares un
aizsardzibas nozimi saistiba
ar ekonomiku un ekologiju.

kas
dabisko

Nosauc faktorus,
ietekmé koksnes
biologisko izturibu.

Izskaidro faktorus, kas
ietekmé koksnes dabisko
biologisko izturibu, raksturo
biologiskas izturibas riskus.

kas
dabisko

Analizé faktorus,
ietekmé koksnes
biologisko izturibu.
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Izprot: darba aizsardzibas noteikumus Izskaidro galvenos koksnes | Salidzina galvenos koksnes | Argumenté izvéli koksnes
koksnes apdares un kKimiskas aizsardzibas veidus. aizsardzibas veidus. aizsardzibas veidiem.
aizsardzibas iecirknos. Nosauc biezak lietotos Gden1 | Izvélas adent Skistoso | Izvélas adent SkistoSo
SkistoSos antiseptikus un | antiseptikus atbilstosi | antiseptikus atbilstosi darba
izvélas tos atbilstosi | ekspluatacijas apstakliem. uzdevumam un pamato
kvalificeta specialista izvéeli atbilstosi
noradijumiem. ekspluatacijas apstakliem.
Nosauc biezak lietotos ella | Izvélas ella Skistoso | Izvélas ella SkistoSo
SkistoSos antiseptikus un | antiseptiku izvéli atbilstosi | antiseptikus atbilstosi darba
izvélas tos atbilstosi | ekspluatacijas apstakliem. uzdevumam un pamato u
kvalificeta specialista izvéli atbilstosi
noradijumiem. ekspluatacijas apstakliem.
Nosauc biezak izmantojamos | Raksturo biezak | Izvélas biezak izmantojamos
antiseptikus un izvélas tos |izmantojamos antiseptikus | antiseptikus un pamato izveli
atbilstosi kvalificéta | un izvélas tos atbilstosi | atbilstoSai koksnes sugai un
specialista noradém. koksnes sugai un darba | darba uzdevumam.
uzdevumam.
Apzinas bistamos faktorus | Ievéro drosus darba | Ievéro un pamato drosus
darba ar kimiskiem | panémienus darba ar | darba panémienus darba ar
aizsardzibas hdzekliem. koksnes kimiskas | koksnes kimiskas
aizsardzibas lidzekliem. aizsardzibas lidzekliem.
2. Spéj: nemehanizéti kimiski 12% no Nosauc koksnes materialu | Raksturo un salidzina | Analizé izvéléto koksnes
apstradat koksnes materialus. modula kopé&ja| kimiska apstrade | koksnes materialu kimiska | materialu kimiskas
Zina: koksnes Kkimiskas aizsardzibas apjoma izmantojamas metodes. apstradée izmanvtojamés apstrades metodi.
pamatprincipus, koksnes  kimiskas _ | metodes, pamato atskiribas. S
aizsardzibas nemehanizéta  darba Izvélas un nemehanizéti | [zvélas apstrades metodi un | Patstavigi izvélas un pamato
metodes. apstrada koksni ar | nemehanizeti apstrada | apstrades metodi un
L o antiseptiku Skidumiem | koksni ar antiseptiku | nemehanizéti apstrada
Izprot: koksnes materidlu kimiskas kvalificéta specialista | $kidumiem, ievérojot drodus | koksni ar  antiseptiku
aizsardzibas ~ mérkus  un  nozimi uzraudziba, ievérojot drodus | darba panémienus. gkidumiem, ievérojot drodus
produkcijas kvalitates nodrosinasana. darba panémienus. darba panémienus.
3. Sp€j: uzklat apdares materialus 57% no Demonstré biezak | Raksturo biezak | Argumenté, pamato izvéli
koka izstradajumiem ar |modula kopé&ja| izmantojamos materialus | izmantojamos materialus | izmantojamiem materialiem
nemehanizétajiem un rokas apjoma virsmas sagatavosanai pirms | virsmas sagatavosanai pirms | virsmas sagatavosanai pirms
instrumentiem. apdares un izvélas tos|apdares un izv€las | apdares.
atbilstosi kvalificéta | materialus atbilstosi koksnes

specialista noradém.

sugai un darba uzdevumam.
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Zina: apdares materialu veidus, to
tehnologiskas ipasibas, apdares
uzklasanas metodes un panémienus,
nemehanizéto rokas instrumentu
veidus, lietojumu, darba droSibas
prasibas darba ar nemehanizétajiem
rokas instrumentiem.

Izprot: apdares materiala piemérotibu
koksnes materiala veidam un darba
uzdevumam, nemehanizéto rokas
instrumentu darbibas pamatprincipus.

Nosauc biezak izmantojamos
materialus virsmas

caurspidigai apdarei un
izvélas materialu atbilstosi
kvalificeta specialista
noradém.

Raksturo biezak
izmantojamos materialus
virsmas caurspidigai apdarei
un izvélas tos, saskanojot ar
kvalificeétu specialistu.

Analizé un salidzina, biezak
izmantojamos materialus
virsmas caurspidigai
apdarei, pamatojot savu
izveli

Nosauc biezak izmantojamos
materialus virsmas
sedzosajai apdarei un izvélas
materialu atbilstosi

Raksturo biezak
izmantojamos materialus
virsmas sedzoSajai apdarei
un izvélas tos, saskanojot ar

Analizé un salidzina, biezak
izmantojamos materialus
virsmas sedzoSai apdarei,
pamatojot savu izvéli

kvalificéta specialista | kvalificétu specialistu.
noradém.
Nosauc apdaré | Raksturo apdaré | Analizé un salidzina apdaré

izmantojamos  Skidinatajus
un atskaiditajus.

izmantojamos Skidinatajus
un atskaiditdjus un pamato
to nepiecieSamibu.

izmantojamos  Skidinatajus
un atskaiditajus.

Nosauc materialus
raksturojosos

lielumus.

Izskaidro materialus
raksturojoso lielumu ietekmi
uz apdares materialu un
apdares klajumu.

Salidzina materialus
raksturojoso lielumu ietekmi
uz apdares materialu un
apdares klajumu.

Nosaka virsmas defektus
pirms apdares, novérs tos
kvalificéta specialista vadiba,
izmantojot rokas
instrumentus un ievérojot
droSus

darba panémienus.

Nosaka virsmas defektus
pirms apdares un to rasanas
célonus, patstavigi novérs
virsmas defektus, izmantojot
rokas instrumentus un
ievérojot drosus darba
panémienus.

Nosaka virsmas defektus
pirms apdares un to rasanas
célonus, patstavigi novéers
virsmas defektus, izmantojot
rokas instrumentus un
ieveérojot drosSus darba
panémienus. Kritiski izverté
rezultatu péc virsmas
defektu novérsanas.

Tepé ar sagatavotu tepi,
ievérojot  drosus  darba
panémienus.

Noverté tepes piemérotibu
un patstavigi
tepé koksni, ievérojot droSus

Noverté tepes piemérotibu
un patstavigi tepé koksni.
Kritiski izverté rezultatu péc

darba panémienus. tepésanas.
Iekraso koksni ar sagatavotu | Sagatavo iekrasu péc | Kritiski izveérté iekrasoto
iekrasu, ievérojot droSus |ieprieksS dotas koksni un piedava

darba panémienus.

receptes un iekraso koksni,
ievérojot  drosus  darba
panémienus.

uzlabojumus.
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Grunté ar sagatavotu grunti,

Noveérté grunts piemérotibu

Kritiski izvérté gruntésSanas

ievérojot droSus darba | un grunté, ievérojot drosus | rezultatu un piedava
panémienus. darba panémienus. uzlabojumus
Izvélas vienkomponenta | Patstavigi izvélas | Raksturo un salidzina

apdares materialus atbilstosi
kvalificéta
specialista noradém.

vienkomponenta materialus
atbilstosi apdares darbam.

vienkomponenta materialus
atbilstosi apdares darbam.

Sagatavo darba Skidumus | Patstavigi sagatavo darba | Kritiski izveérté sagatavoto
vienkomponentu apdares | skidumus vienkomponentu | darba Skidumus
materialiem kvalificéta | apdares materialiem, | vienkomponentu apdares
specialista vadiba, ievérojot droSus darba | materialiem un piedava
ievérojot drosus darba | panémienus. uzlabojumus.

panémienus.

Uzklaj apdares klajumu ar | Patstavigi uzklaj apdares | Kritiski izvérté  apdares
smidzinasanu kvalificéta | klajumu ar smidzinasanu, | klajumu ar smidzindSanu un
specialista ievérojot drosus darba | piedava uzlabojumus.
vadiba, ievérojot droSus | panémienus.

darba panémienus.

Uzklaj apdares klajumu ar | Patstavigi uzklaj apdares | Kritiski izvérté  apdares
rokas instrumentiem | klajumu ar rokas | klajumu ar rokas
kvalificéta specialista vadiba, | instrumentiem, ievérojot | instrumentiem un piedava

ievérojot droSus darba
panémienus.

drosus darba panémienus.

uzlabojumus.

Atstasta par lakosanas
kameru lietoSanas nozimi.

Izskaidro lakosanas kameru
nozimi.

Analize un salidzina
lakoSanas kameru nozimi.

Atpazist dazadus zavésanas
panémienus. Piedalas
zaveésanas darbos atbilstosi

Piedalas Zzaveésanas darbos
atbilstosi kvalificéta
specialista noradém.

Analize Zavésanas darbu
panémienus.

kvalificeta specialista

noradém.

Ievéro Zzaveésanas rezimus | Patstavigi izvélas un ievéro | Kritiski izvérté rezultatu,
péc kvalificeta specialista | zavéSanas rezimus. salidzina un piedava
noradém. uzlabojumus.

4. Spé&j:

parbaudit uzklatas apdares

kvalitati atbilstosi darba uzdevumam.

15% no
modula kop€ja
apjoma

Atpazist biezak sastopamos
apdares defektus, nosaka to
rasanas célonus un
novérsanas iespéjas.

Raksturo biezak sastopamos
apdares defektu célonus,
nosaka to rasanas célonus
un novérsanas iespéjas.

Analize, salidzina un secina
pamatojot savu viedokli par
biezak sastopamiem apdares
defektu céloniem.
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Zina: kvalitates nozimibu un pielauto
klidu ietekmi uz koksnes apdares
kvalitati.

Izprot: galvenos kltGdu rasanas célonus
un prasibas apdares  kvalitates
noteiksanai.

Parbauda
apdares
kvalificeta
noradem.

savas uzklatas
kvalitati péc
specialista

Patstavigi parbauda savas
uzklatas apdares kvalitati.

Analizé un ierosina
uzlabojumus savas uzklatas
apdares kvalitatei.
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Modula "Datorizetu kokapstrades iekartu un vadibas sistemu pamati” apraksts

Sekmét izglitojama izpratni par datorizétu kokapstrades iekartu veidiem, tipiem, to lietojumu, galvenajiem
mezgliem, vadibas sistémam un kokapstradé izmantojamajam specializétajam programmatidram un vadibas vidi.

Attistit izglitojama prasmes:
Modula 1. AtsSkirt datorizétu kokapstrades iekartu veidus, to galvenos mezglus un lietojumu kokapstrades procesos.
uzdevumi 2. Atpazit datorizetu kokapstrades iekartu instrumentu sistémas, paligierices un aizsargierices.
3. Orientéties datorizétu kokapstrades iekartu vadibas vidg, ievérojot droSus darba panémienus.
Modula Apguti Av dalas moduli “Kokripniecibas nozavlres uznémuma pamatprocesi”, “Individuala koka izstradajuma
ieejas nosacijumi izgatavosana” un “Nemehanizeta koksnes [Imésana”.

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosleguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd maciSanas rezultdta summativo vértéjumu.

Modulis "Datorizétu kokapstrades iekartu un vadibas sistemu pamati" ir A dalas modulis, ko apgist profesionalas
kvalifikacijas “Datorizétu kokapstrades iekartu operators" izglitojamie. To var apgt vienlaicigi ar B dalas moduliem
“Koka izstradajumu rasésana”, “Koksnes mehaniska apstrade” un “Koksnes mehaniskas apstrades organizacija”.

Modula
apguves novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula “"Datorizetu kokapstrades iekartu un vadibas sistemu pamati” saturs

Sasniedzama Macibu sasniegumu
Sasniedzamais macisanas uves limenu apraksti
S Itats rezultata L. L
TR Iz Al ipatsvars Vidéjs Optimals Augsts
(%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis
1. Spé&;j: atskirt datorizétu 35% no Atpazist datorizétu | Raksturo datorizétu | AnalizEé un  argumentéti
kokapstrades iekartu veidus, to |modula kopé&ja| kokapstrades iekartu veidus, | kokapstrades iekartu veidus, | pamato piemeérotako
galvenos mezglus un lietojumu apjoma konstrukciju tipus un | galvenos mezglus un | datorizéto kokapstrades
kokapstrades procesos. vadibas veidus un nosauc, | salidzina to tehnologiskas un | iekartu izvéli  konkrétam
Zina: datorizétu kokapstrades iekartu izskaidro to lietojumu. mevrlanlska§ Y IeSpE]as | razosanas procesam,
. - dazados razosanas procesos. | izveértéjot tehnologiskas,

uzbadvi, galvenos mezglus, darbibas

kvalitates un razosSanas
efektivitates prasibas un
ietekmi uz kop&jo razosanas
procesa ciklu un kvalitati.

principus un vadibas sistému veidus.
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Izprot: datorizétu kokapstrades iekartu
darbibas principus un to lietojumu
dazados kokapstrades procesos.

2. Spéj: atpazit datorizétu 35% no Atpazist instrumentu, | Raksturo instrumentu, | Analizé instrumentu,

kokapstrades iekartu instrumentu Imodula kopé&ja| paligiericu un aizsargieriCu | paligiericu un aizsargiericu | paligiericu un aizsargiericu

sistémas, paligierices un apjoma veidus, nosauc to lietojumu. | uzblvi un izskaidro to |lietojumu dazados razoSanas

aizsargiekartas. lietojumu dazados | procesos un argumentéti

Zina: datorizétu kokapstrades iekartu kokapstrades procesos pamato“to .|_zveI| atbilstosi

: e tehnologiskajam un darba

instrumentu, paligiericu un v o= - _

. oy . _ . drosibas prasibam, ka ari

aizsargiericu  veidus, uzblGvi un o = J .

L iekartas ekspluatacijai

lietojumu.

Izprot: instrumentu, paligiericu un

aizsargiericu nozimi drosa un

kvalitativa darba nodrosinasana.

3. Spé;j: orientéties datorizétu 30% no Atpazist datorizétu | Izskaidro vadibas panelu, | Patstavigi orient€jas

kokapstrades iekartu vadibas vidé, [modula kopé&ja| kokapstrades iekartu | drosibas sistému un | dazadu datorizétu

ievérojot droSus darba panémienus. apjoma vadibas panelu galvenos | sighalizacijas elementu | kokapstrades iekartu

vadibas panelu, vadibas sistemu un P ) u pat us. izvgl:js drodus u darEa

droSibas sistému pamatfunkcijas. e u NS
panémienus atbilstosi

Izprot: droSu darba panémienu un
iekartu parraudzibas nozimi datorizeétu
kokapstrades procesu nodrosinasana.

darba situacijai.
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Modula “Koka izstradajumu raseésana” apraksts

Sekmeét izglitojamo spéjas izstradat kokizstradajumu un to konstruktivo mezglu skices, lasit tehniskos
raséjumus un lietot raséjumos izmantotos apziméjumus profesionalaja sazina un darba uzdevumu izpildé.
Attistit izglitojama prasmes:

1. Lasit kokizstradajumu tehnisko dokumentaciju un izstradat vienkarsus projekcijas raséjumus.

Modula uzdevumi 2. Izstradat kokizstradajumu funkcionalas skices un konstruktivo mezglu zim&jumus.

3. Lietot datorprojektésanas (CAD) programmas kokizstradajumu raséjumu lasiSanai un vienkarsai
projektésanai.

Modula merkis

Modula ieejas nosacijumi Ieglta pamatizglitiba.

Modula apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vért&jumu.

Modulis “Koka izstradajumu rasé€sana” ir B dalas modulis, kas apgilistams vienlaicigi ar A dalas moduliem
"Kokriipniecibas nozares uznémuma pamatprocesi”, "Individualu (vienkarsu) koka izstradajumu izgatavosana”,
“Nemehanizéta limésana”, “Koka izstradajumu nemehanizéta apdare”.

Modula “Kokizstradajumu rasésana” apguve ir ieejas nosacijums B dalas modulu “Koksnes mehaniska apstrade”
un “Koksnes mehaniskas apstrades organizacija” apguvei.

Modula apguves
novertésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula “"Koka izstradajumu rasésana” saturs

Sasniedzama Macibu sasniegumu
Sasniedzamais macisanas apguves limenu apraksti
macisanas rezultats _rezultata
ipatsvars Videjs Optimals Augsts
(%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis

1. Sp€j: lasit kokizstradajumu tehnisko 10% no Ar atbalstu atpazist | Patstavigi lasa darba | Analizé ras€juma sniegto
dokumentaciju un izstradat vienkarsus | modula kopg&ja | raséjuma veidus un | raséjumus un izpret | informaciju un identificeé
projekcijas raséjumus. apjoma galvenos apziméjumus. Péc |izskaidro tajos ieklauto | iespéjamas neprecizitates.
. L ) parauga izstrada vienkarsa | informaciju. Izstrada | Izstrada sarezgitu
Zina: tehniskas grafikas pamatus : = = . A . = y=: .
o . kokizstradajuma kokizstradajuma kokizstradajumu griezumus
(ITnijas, meérogi, rakstlaukums), N N L .~ .

projekcijas. projekcijas, ievérojot | un Skélumus, pamatojot

meérogu un liniju veidus. attélosanas veidu.
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projicésanas metodes, griezumus un
Skélumus.

Izprot: raséjuma ka galvena
informacijas avota nozimi
kokizstradajuma izgatavoSanas
procesa.
2. Spéj: izstradat kokizstradajumu 50% no Skicé vienkarsus | Patstavigi izstrada | Izstrada detalizétas skices
funkcionalas skices un konstruktivo | modula kop€ja | savienojumus péc parauga, | kokizstradajuma un ta|ar konstruktiviem
mezglu zim&jumus. apjoma pielaujot nebutiskas k|udas | mezglu skices, ievérojot | risinajumiem nestandarta
Zina: kokizstradajumu konstrukciju proporcijas var| proporcijas un I'etPJOt 5|t_ua_cuam. Sk|ce,_ _p|f:_dava
. - - . Dy apzimé&jumos. pareizus konstruktivos | vairakus mezgla risinajuma
veidus, savienojumu tipus, skicésanas o .
L - SR apzimejumus. variantus.
principus un nosacitos apzim&jumus.
Izprot: skices nozimi operativa darba
planosana un idejas vizualizacija.
3. Spéj: lietot datorprojektésanas 40% no Ar palidzibu atver failus un | Patstavigi lieto CAD | Prasmigi izmanto CAD rikus
(CAD) programmas kokizstradajumu | modula kopé&ja | nolasa izmerus. Péc | programmu, lai iegutu | ras€jumu detalizacijai un
raséjumu lasiSanai un vienkarsai apjoma instrukcijas izveido | informaciju  no  digitala | specifikaciju  generésanai.
projektésanai. vienkarsas geometriskas | raséjuma. Izstrada | Labo un papildina digitalos
. . formas datorprogramma. vienkarsu kokizstradajuma | raséjumus.
Zina: CAD programmu saskarni, . ) .
oy 2D projektu vai 3D modeli.

pamatkomandas (zZimésana,

mérisana), failu formatus.

Izprot: digitalas projektésanas
priekSrocibas un 3D modela sasaisti ar
2D ras€éjumiem.
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Modula “"Koksnes mehaniska apstrade” apraksts

Sekmét izglitojama spé&jas mehaniski apstradat koksni, ievérojot darba droSibas noteikumus, izmantojot detalu
specifikaciju un patstavigi iestatot kokapstrades darbmasinas.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Iestatit un stradat ar kokapstrades darbmasinam, ievérojot drosus darba panémienus.

2. Izveléties nepiecieSamas paligierices un aizsargierices.

3. Lasit detalas, detalu un kopsalikuma raséjumu, izstradajuma tehnisko dokumentaciju.

4, Izvéleties un lietot piemérotus apstrades rezimus un mainit kokapstrades iekartu iestatijumus.

5. Izvéléties un iestatit atbilstoSus griez&jinstrumentus.

6. Mehaniski apstradat koksni ar pozicijas tipa un mobili — stacionaram iekartam, izgatavot koka izstradajumus,

sagataves un detalas.

7. Apkopt kokapstrades iekartas.

Apgiti A dalas moduli “Kokripniecibas nozares uznémuma pamatprocesi”, “Individualu(vienkarsu)koka
Modu]a_ izstradajumu izgatavosana”, “Nemehanizéta koksnes limé&sana”, "Koka izstradajumu nemehanizéta apdare" un

ieejas nosacijumi B dalas modulis “Koka izstradajumu rasésana”.

Modula
uzdevumi

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vért&jumu.

Modulis "Koksnes mehaniska apstrade" ir B dalas modulis. To var apgut vienlaicigi ar B dalas moduli "Koksnes
mehaniskas apstrades organizacija". To apguve ir ieejas nosacijums modulu “Mehanizéta koksnes llmésana” un
“Koka izstradajumu mehanizéta apdare” apguvei.

Modula
apguves novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula “"Koksnes mehaniska apstrade” saturs

Sasniedzama = = .
- v = Macibu sasniegumu
M EELER

Sasniedzamais apguves limenu apraksti

macisanas rezultats rezultata ima3
ipatsvars Vidéjs Optimals Augsts
(%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis

1. Spé;j: jestatit un  stradat ar 60% no Specialista uzraudziba | Patstavigi iestata un | Veic precizu ripzagmasinas
kokapstrades darbmasinam, ievérojot |/modula kopé&ja | iestata un sagatavo | sagatavo ripzagmasinas, | iestatiSanu un parbaudi,
drosSus darba panémienus. apjoma ripzagmasinas, ievérojot | ievérojot  drosus  darba | analizéjot zagripas stavokli

droSus darba panémienus. | panémienus. un lenku atbilstibu

specifiskiem  griezumiem,
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Zina: visparigas prasibas kokapstrades
darbmasinu konstrukcijai un atseviskam
tas iericém, darba droSibas prasibas
jestatot un drosus darba panémienus
stradajot ar ripzagmasinam,
lentzagmasinam, frézmasinam,
urbjmasinam, slipmasinam.

Izprot: nosacijumus, kas veicina drosu
darbu ar darbmasinam un kas ir saistiti
ar to konstrukciju un atsevisku mezglu
prasibam.

noveérsot iespéjamas
novirzes pirms darba
uzsaksanas.

Specialista uzraudziba
izzagé koksnes vai koksnes
materiala detalas, ieveérojot
drosus darba panémienus.

Patstavigi izzagé koksnes
vai koksnes materiala
detalas, ievérojot drosus
darba panémienus.

Zagé detalas ar augstu
precizitati un raZigumu,
analiz€jot griezuma kvalitati
procesa laika un operativi

korigéjot padevi vai
iestatijumus, lai noveérstu
materiala bojajumus
(piem., apdegumus,
izravumus).
Specialista uzraudziba | Patstavigi iestata un | Iestata lentzagmasinu,
iestata un sagatavo | sagatavo lentzagmasinas, | precizi reguléjot zadlentes

lentzagmasinas, ievérojot
drosus darba panémienus.

ievérojot drosus  darba
panémienus.

spriegojumu un vadiklas
atbilstosi materiala cietibai
un biezumam, nodrosSinot
iekartas stabilu darbibu pie
maksimalas slodzes.

Specialista uzraudziba
izzagé koksnes vai koksnes
materiala detalas, ievérojot
drosSus darba panémienus.

Patstavigi izzage koksnes
vai koksnes materiala
detalas, ievérojot drosus
darba panémienus

Veic sarezgitus (t.sk.
[TkITniju) zagéjumus,
kontroléjot zaglentes gaitu
un materiala padevi, lai
iegutu gludu griezuma
virsmu un precizu kontdru

bez papildu apstrades
nepiecieSamibas.
Specialista uzraudziba | Patstavigi iestata un | Sagatavo frezmasinu
iestata un sagatavo | sagatavo frezmasinas, | darbam, kombing&jot
frézmasinas, ievérojot | ievérojot  drosus  darba | dazadus
droSus darba panémienus. | panémienus. griezéjinstrumentus vai
paligierices nestandarta

profilu iegGSanai, un veic
kontrolfrézé&jumu
iestatijumu verificEéSanai.

Specialista uzraudziba
izfréze koksnes vai koksnes
materiala detalas gareniski

Patstavigi izfrézé koksnes
vai koksnes materiala
detalas gareniski un

Fréze profilus gareniski un
Skérsam Skiedrai bez
noplésumiem, izvEéloties
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un Skérsam  skiedram, |Skérsam Skiedram, |optimalu frézéSanas

ievérojot droSus darba |ievérojot droSus darba |stratégiju (piem., pretgaitu

panémienus. panémienus. vai |ézenu iegrieSanos)
sarezgitas tekstdras
koksnei.

Specialista uzraudziba | Patstavigi iestata un | Iestata urbsanas un

iestata un sagatavo | sagatavo dobsanas iekartas sérijveida

urbSanas/dobsanas urbsanas/dobsanas urbumiem, precizi regul&jot

iekartas, ievérojot drosus
darba panémienus.

iekartas, ievérojot drosus
darba panémienus.

dziluma ierobezotajus un
atdures, lai nodrosinatu
savienojumu precizitati visai
partijai.

Specialista uzraudziba urbj
un dobj koksni vai koksnes
materialus, ievérojot drosus
darba panémienus.

Patstavigi urbj un dobj
koksnes vai koksnes
materialu detalas,
ievérojot tehnologisko

procesu un droSus darba
panémienus.

Urbj un dobj dazada
blivuma materialus,
kontroléjot urbuma kvalitati
(malu tiribu, precizitati) un
novérsot urbja parkarSanu
vai novirzi dzilos urbumos.

Specialista uzraudziba
iestata un sagatavo
slipmasinu, ievérojot drosus
darba panémienus.

Patstavigi iestata un
sagatavo slipmasinu,
ievérojot  droSus darba

panémienus.

Iestata slipmasinu,
izvéloties abraziva materiala
graudainibu un slipésanas
spiedienu atbilstosi virsmas
prasibam, lai novérstu
"izslipéjumus" vai virsmas
vilnoSanos.

Specialista uzraudziba slipé

Patstavigi slipé koksnes vai

Iegust augstas kvalitates

koksnes vai koksnes | koksnes materialu virsmas, | virsmu, vizuali un taktiali
materialu virsmas ar | ievérojot darba nianses, | novértéjot slip&umu, un
slipésanas iekartam, | tehnologisko procesu un | veic nepiecieSamas
ievérojot drosus  darba | droSus darba panémienus. | korekcijas, lai likvidétu
panémienus. iepriekSgjas apstrades
pédas vai negludumus.
2. Spéj: izvEleties nepiecieSamas 5% no Specialista uzraudziba Patstavigi izvélas un uzstada | Pielago atdures nestandarta
paligierices un aizsargierices. modula kop€ja | izvélas un uzstada atdures | atdures noraditajai | detalu apstradei, nodrosinot
oy . Doy . apjoma noraditajai darbmasinai, | darbmasinai, ievérojot | sérijveida  precizitati un
Zina: paligiericu un aizsargiericu veidus. R < - _ .
ievérojot drosus darba |drosus darba panémienus. |drosu fiksaciju.

panémienus.
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Izprot:

paligieri¢u

un

aizsargiericu
nozimi un lietoSanas panémienus.

uzraudziba
lieto darba

Specialista
izv€las un

Patstavigi izvélas un lieto
darba specifikai atbilstoSu

Analizé apstrades drosibas
riskus un izveélas specifisku

specifikai atbilstosu bidni un | bidni un padeves | bidni/padeves paliglidzekli,
padeves mehanismu, | mehanismu, ievérojot |kas nodrosina vienmérigu
ievérojot droSus  darba | droSus darba panémienus. un drosu materiala padevi.
panémienus.

Specialista uzraudziba Patstavigi izvéles un | Kombiné dazadus
izvélas un uzstada uzstada piespied€jus | piespiedéju veidus (piem.,
piespied€jus noraditajai noraditajai darbmasinai, | kemmes, ekscentra), lai
darbmasinai, ievérojot |ievérojot drosus darba | nodrosinatu stabilu detalas

droSus darba panémienus.

panémienus.

noturéSanu un novérstu
vibraciju apstrades laika.

Specialista uzraudziba
izvélas un lieto atbalstus,
ievérojot droSus  darba

panémienus.

Patstavigi izvélas konkrétos
apstaklos piemérotako
atbalstu un lieto to.

Izvérté garu vai smagu
detalu apstrades specifiku
un organizé darba zonu ar
papildu atbalstiem,
nodrosinot ergonomisku un
drosu darba procesu.

3. Sp€j: lasit detalas, detalu un 10% no Atpazist skatus raséjuma un | Definé katru skatu, atpazist | Analizé sarezgitu
kopsalikuma ras&jumu, izstradajuma |modula kop€&ja | nosauc tos. to. Vadoties péc tiem, | kopsalikuma raséjumu,
tehnisko dokumentaciju. apjoma telpiski uzrasé detalu. identificejot visas
o . o . Y konstruktivas nianses un
Zina: ras€juma nozimi un atbilstosu A
ietojumu, nepiecieamas :
tehnologiskas darbibas
Izprot: kokizstradajumu konstruktivos detalu izgatavosanai.
risinajumus un attéloto konstrukciju. Pec kvalificéta specialista | Patstavigi rase detalu | Patstavigi izstrada
noradijumiem rasé detalu | aksonometrija. detalizétu  detalas  skici
aksonometrija. aksonometrija, ieklaujot
visus nepiecieSamos
Skélumus un mezglu
risinajumus darba
uzdevuma precizésanai.
4. Spéj: izvéléties un lietot piemérotus 5% no Nosauc griesanas un | Raksturo  griesanas un | Analizé un salidzina
apstrades rezimus un mainit /modula kopé&ja | padeves atruma atsSkiribas | padeves atruma izvéles | grieSanas un padeves
kokapstrades iekartu iestatijumus. apjoma un nozimi. ietekmi uz detalas | atruma izvéles ietekmi uz

parametriem.

detalas parametriem.
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Zina: kokapstrades darbmasinu un Nosauc kokapstrades | Nosauc kokapstrades | Analizé kokapstrades
iekartu uzbdvi, tehniskos parametrus, masinu sastavdalas. masinu sastavdalas, definé | iekartas shému, lai
iestatijumu ievades veidus. to nozimi un uzdevumus. identificétu potencialos
Izprot: kokapstrades iekartu darbibas me;zglu bojajumus _val
e _ veiktu precizaku
principus un to vadibu. ~
regulésanu.
5. Spéj: izvéléties un iestatit atbilstosus 10% no Atpazist zagésanas | Definé konkrétam darbam | Argumentéti izvélas
griez€jinstrumentus. modula kopéja | griezéjinstrumentu veidus. | piemérotakos zageésanas |zadripas zobu geometriju un
Zina: griez&jinstrumentu  veidus  un apjoma griezéjinstrumentu veidus. ska|tu__atb|Ist05| specmskam
. materialam (piem.,
uzbivi. . -
cietkoksnes platne),
Izprot: griez€jinstrumentu nozimi un prognozéjot griezuma
lietoSanas panémienus. kvalitati.
Specialista uzraudziba | Patstavigi izvélas un iestata | Iestata zagripu ar

izvélas un iestata zagésanas
griezéjinstrument, ievérojot

zagésanas
griezéjinstrumentus,

mikrometrisku precizitati (ja
iekarta Jauj) vai veic zaga

droSus darba panémienus. |izvéloties pareizus darba | mezgla korekcijas, lai
panémienus un ievérojot | novérstu diska mesanu un
droSas darba metodes. vibraciju.
Atpazist nazu un frézu | Definé piemérotakos nazu | Analizé dazadu nazu
veidus, raksturo nazu | un frézu veidus, to | materialu priekSrocibas un
novietojumu freze. iestatiSanas noteikumus | trukumus konkrétaja darba
fréze. uzdevuma un izvélas
ekonomiski un tehnologiski
pamatotako risinajumu.
Specialista uzraudziba | Patstavigi izvélas un | Veic sarezgitu profilfrézu
izvélas un iestata nazus un |iestata nazus un frézes, |iestatisanu, nodrosinot
frezes, ievérojot drosus |izvéloties pareizus darba | precizu profilu sakritibu un

darba panémienus.

panémienus un ievérojot
drosSas darba metodes.

balanséjumu.

Atpazist urbju veidus, un | Atpazist urbju veidus, |Izverté specialo urbju

nosauc tos. nosauktos un definé to |lietojuma iesp€jas
lietoSanu konkréta | nestandarta furnitiras
situacija. iestradei.

Specialista uzraudziba | Patstavigi iestata urbjus, |Iestata kombinétos urbjus,

iestata urbjus, ievérojot | izvéloties pareizus darba | nodroSinot precizu urbumu

drosus darba panémienus.

panémienus un ievérojot
droSas darba metodes.

dzilumu un centru atbilstibu
raséjumam.
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Atpazist griez&jinstrumenta | Definé un pamato | Diagnosticé
bojajumu veidus. Nosauc | griezéjinstrumenta griezgjinstrumentu
faktorus, kas apliecina | bojajumu veidus un riska | nodiluma pakapi péc
griezéjinstrumenta faktorus darba ar bojatu |apstrades kvalitates
atbilstibu darbam. griezg&jinstrumentu. (skanas, virsmas) un
pienem [Emumu par
asinasanu vai nomainu, lai
nepielautu iekartas
bojajumus.
6. Spéj: mehaniski apstradat koksni ar 5% no Specialista vadiba atbilstosi | Patstavigi nosauc iekartu un | Izstrada optimalu
pozicijas tipa un mobili - stacionaram |[modula kopé&ja | tehnologiskajai kartei | instrumentu  veidus, kas | tehnologisko karti, paredzot
iekartam, izgatavot koka izstradajumus, apjoma izveido sarakstu ar koksnes | pieméroti dotajam koksnes | racionalako iekartu
sagataves un detalas. un koksnes materialu | materialu apstrades | noslogojumu un materialu
. = - apstradei nepiecieSamajam | darbam, plano darbu secibu. | plismu, lai minimizétu laika
Zina: koksnes mehaniskas apstrades N - - . .
. . ~ - . . iekartam un instrumentiem. patérinu un atgriezumus.
veidus un piemérotibu veicamajam . ——— . P — —
Specialista vadiba strada ar | Patstavigi strada ar koksnes | Kompleksi izmanto vairakas
uzdevumam. - - o - S
koksnes apstrades | apstrades iekartam, | kokapstrades iekartas,
Izprot: pozicijas tipa un mobili - iekartam, ievérojot drosus |ievérojot droSus darba | organizéjot darbu ta, lai
stacionaro kokapstrades iekartu uzbavi darba panémienus. panémienus. nodroSinatu  nepartrauktu
un funkcijas, koka izstradajumu, un  efektivu razosanas
sagatavju un detalu izgatavosanas procesu, garantéjot gala
tehnologiskos procesus un secibu. produkta kvalitati.
7. Sp€j: apkopt kokapstrades iekartas. 5% no Specialista uzraudziba ieello | Patstavigi izvérté kustigo |Veic iekartas  tehnisko
. _ . s S modula kopé&ja | kustigos mezglus un | mezglu ellosanas | stavokla diagnostiku,
Zina: smérvielu lietojumu, lietosanu . Z = . 2 ! : o o
T - - = apjoma apstrada darba virsmas ar | nepieciesamibu, ieello |identificé netipiskus
attiecigaja kokapstrades iekartas mezgla L L v N v S
smérvielam, lietojot drosus | kustigos mezglus un | troksnus vai vibracijas un

un iesp&jamo risku veidus.

Izprot: apkopes nepiecieSamibu,

ievérojot grafiku.

darba panémienus.

apstrada darba virsmas ar
smérvielam, ievérojot
drosus darba panémienus.

proaktivi veic apkopi
(ellosanu, regulésanu),
novérsot dikstaves riskus.

Atbilstosi darba vaditaja
noradém uzkopj darba vietu
un notira iekartu.

Patstavigi uzkopj darba
vietu un notira iekartu darba
procesa un péc ta.

Uztur idealu kartibu darba
vieta, organizé€jot atkritumu
savakSanu ta, lai ta
netraucétu tehnologiskajam

procesam un atbilstu
augstakajiem darba
droSibas un kultGras

standartiem.
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Modula "Koksnes mehaniskas apstrades organizacija” apraksts

Sekmét izglitojama spéjas organizét kvalitativu kokapstrades tehnologisko procesu un optimalu iekartu darbibu.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Aprékinat katras detalas izgatavoSanai nepiecieSamo koksnes izejmateriala daudzumu un darba apjomu.

2. Salidzinat esoSos un nepiecieSamos kokapstrades tehnologisko iekartu apstrades reZzimus, ka ari noteikt to

ietekmi uz produkcijas parametriem.

3. Noteikt tehnologiska procesa novirzu célonus, pamatojoties uz tehniski normativaja dokumentacija

noteiktajiem parametriem, nodroSinat to novérSanas pasakumus.

4. Noteikt un analizét tehnologiska procesa novirzu célonus.

5. Korigét kokapstrades tehnologisko iekartu iestatijumus.

6. Uzskaitit sarazotas produkcijas daudzumu.

Apglti A dalas moduli “Kokripniecibas nozares uznémuma pamatprocesi”, “Individualu(vienkarsu)koka
Modu]a_ izstradajumu izgatavosana”, “Nemehanizéta koksnes [Ilmésana”, "Koka izstradajumu nemehanizéta apdare" un

ieejas nosacijumi B dalas modulis “Kokizstradajumu rasé3ana”.

Modula
uzdevumi

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vért&jumu.

Modulis "Koksnes mehaniskas apstrades organizacija" ir B dalas modulis. To var apgut vienlaicigi ar B dalas
moduli “Koksnes mehaniska apstrade”. To apguve ir ieejas nosacijums modulu “Mehanizéta koksnes limésana”
un “Koka izstradajumu mehanizéta apdare” apguvei.

Modula
apguves novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula “"Koksnes mehaniskas apstrades organizacija” saturs

Sasniedzama = - .
- v = Macibu sasniegumu
macisanas

Sasniedzamais apguves limenu apraksti

macisanas rezultats _rezultata e o=
ipatsvars Vidéjs Optimals Augsts
(%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis
1. Sp€j: aprékinat katras detalas 20% no Izstrada koksnes materialu | Izstrada koksnes materialu | Veic precizus aprékinus un
izgatavosanai nepiecieSamo koksnes |modula kopé&ja| specifikacijas un aprékina | specifikacijas, izskaidro un | materialu optimizaciju,
izejmateriala daudzumu un darba apjoma izejmaterialu daudzumu. aprékina  katras detalas | patstavigi piemeérojot
apjomu. izgatavoSanai nepiecieSamo | lietderiga iznakuma

izejmaterialu apjomu, nemot | koeficientus, lai maksimali
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Zina: zagmaterialu razosanas,
blvgaldniecibas un mébelu ripniecibas

véra lietderiga iznakuma

koeficientus.

samazinatu atgriezumus un
materialu zudumus.

tehnologiska procesa etapus un Izveido koksnes | Analizé tehnologiska procesa | Pamatoti izvélas un pielago
nepiecieSamo izejvielu un izejmaterialu izstradajumu etapus un, aprékinu | tehnologisko karti
daudzumu. tehnologiskas kartes un |rezultata, izveélas katram | konkrétam pasdtijumam,
Izprot: tehnologiska procesa a_pfekma p_lusmu razigumu |zstradaggmam _ paredzéto pr99nozeJot ~ razosanas
= v S zagmaterialu, mebelu | tehnologisko karti. plismu un identific€jot
planosSanas principus. ; _ ) o . "
galdnieku un bivgaldnieku iespéjamos "Sauros kaklus
izstradajumiem. pirms darba uzsaksSanas.
Uzskaita zagmaterialu | Apraksta un izskaidro | Plano racionalu iekartu un
razosanas tehnologiska | zagmaterialu razoSanas | darbibu secibu zagmaterialu
procesa pamatposmus un |tehnologiska procesa etapus | sagatavosSanas posma,
aprékina to noslogojumu. un aprékina to noslogojumu. | nodrosinot nepartrauktu
materiala plusmu un
samazinot dikstaves.
Uzskaita blvgaldniecibas | Apraksta un izskaidro | Organizée darba secibu
izstradajumu tehnologiska | zagmaterialu razoSanas | blvgaldniecibas
procesa pamatposmus un |tehnologiska procesa etapus | izstraddjumu (logu, durviju)
aprékina to noslogojumu. un aprékina to noslogojumu. | razosana, precizi salagojot
operaciju izpildes laikus ar
pieejamajiem resursiem.
Uzskaita mébelu | Apraksta un izskaidro | Plano mébelu detalu plismu
ripniecibas tehnologiska | mébelu ripniecibas | razosSanas procesa, efektivi
procesa pamatposmus un | tehnologiska procesa | grup€jot lidzigas operacijas,
aprékina to noslogojumu. etapus un aprékina to |lai paaugstinatu  kopé&jo
noslogojumu. darba razigumu.
2. Spéj: salidzinat €s0S0s un 20% no Izskaidro koksnes | Modelé koksnes fizikalo | Patstavigi korelé apstrades
nepiecieSamos kokapstrades |[modula kop&ja| materialu fizikalas uzblves |Tpasibu ietekmi uz koksnes | rezimus (padevi, atrumu) ar
tehnologisko iekartu apstrades apjoma pamatprincipu, to ietekmi mehanisko apstradi un | koksnes fizikalajam Tpasibam
rezZimus, ka ari noteikt to ietekmi uz uz koksnes mehanisko |detalas parametriem un | (mitrumu, blivumu, Skiedras
produkcijas parametriem. apstradi, detalu | apstrades kvalitati. virzienu), lai noverstu
Lo o = parametriem un apstrades defektus un nodrosinatu
Zina: koksnes izejmaterialu un gala = = . g,
y L 2y kvalitati. augstako virsmas kvalitati.
produkcijas kvalitates raksturojosos . — — — —
= = = o Izskaidro materialu fizikali | Pamato koksnes un koksnes | Argumenteéti izveélas
raditajus, kokapstrades tehnologisko .. ¢ o= - o :
L = o : mehaniskas T1pasibas un to | materialu izvéli, atkariba no | materialu konkrétai detalai,
iekartu apstrades rezimu veidus. . . s - 2
ietekmi uz detalas | fizikalajam un | paredzot ta uzvedibu
parametriem un kvalitati. mehaniskajam ipasibam, un | apstrades laika, un veic
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Izprot: koksnes izejmaterialu un to ietekmi uz detalu | proaktivas korekcijas
mehaniskas apstrades rezimu ietekmi parametriem un kvalitati. apstrades procesa.

uz gala produkcijas kvalitati.

3. Spéj: noteikt tehnologiska procesa 20% no Identificé produkcijas | Analizé iemeslus, kapéc | Operativi identificé
novirzu célonus, pamatojoties uz |modula kopéja| kvalitates neatbilstibu | notiek novirzes no | tehnologiska procesa
tehniski normativaja dokumentacija apjoma standartu vai tehniskas |tehnologiska procesa. novirzes (piem., izméru
noteiktajiem parametriem, nodrosinat specifikacijas prasibam, neprecizitates) un patstavigi
to novérsanas pasakumus. kas saistitas ar novirzém veic korektivas darbibas
L _ no tehnologiska procesa iekartu iestatijumos  vai
Zina: mérinstrumentus un kontroles o= ~ -

. = v prasibam. darba panémienos kvalitates
veidus kokapstrades masinu/koksnes . v )
griezgjinstrumentu novirzu kontrolei. T —— — at_Jaunosgn_al. .

Atskir griezéjinstrumenta | Analizé koksnes | Diagnosticé instrumenta
Izprot: tehnologiskd procesa novirzu nodiluma pakapi, izvért€jot | griezéjinstrumentu nodiluma | stavokli péc apstrades
célonus un novérsanas pasakumus. apstradato sagatavi vai|un griezna geometrisko | virsmas kvalitates (skanas,
detalu. parametru ietekmi uz | vibracijas, virsmas
kvalitati, izvértéjot | raupjuma) un savlaicigi
apstradato detalu. pienem lémumu par
instrumenta nomainu,

novérsot braka rasanos.
4. Sp€j: parbaudit izgatavoto koksnes 20% no Apraksta kvalitates prasibas | Analizé kvalitates prasibas | Veic padzilinatu
izstradajumu izmérus un kvalitati |[modula kopé&ja| péc izsniegta parauga. un definé faktorus, kas tas | izstradajuma kvalitates
atbilstosi tehniskajai dokumentacijai un apjoma ietekmé. parbaudi, identificéjot pat
korigét kokapstrades tehnologisko nebdtiskas  atkapes no
iekartu iestatijumus atbilstosi parauga, un nosaka, kura
veiktajiem sarazotas  produkcijas tehnologiskaja posma klida

kontrolmérijumiem.

Zina: kokapstrades tehnologisko iericu
darbibu.

Izprot: kontrolmérijumu  raditajus,
kontroles nepiecieSamibu darba
uzdevuma veikSsand un kvalitates

noteiksana.

radusies.

Nosaka koksnes vainas

izsniegtajos paraugos.

Nosaka koksnes vainas
izsniegtajos paraugos.
Definé to ietekmi uz

kvalitates prasibam.

Klasificeé koksnes vainas un

patstavigi piepnem I|émumu
par detalas talaku
izmantosanu (izgrieSanu,

labosanu vai brakésanu), lai
nodrosinatu atbilstibu
augstakajai kvalitates Skirai.

Parbauda detalas atbilstibu
kvalitates prasibam ar
merinstrumentiem, ka an

Parbauda detalas atbilstibu
kvalitates prasibam ar
mérinstrumentiem, vai ari,
vadoties péc izsniegta

Izmanto precizos
mérinstrumentus un
Sablonus, lai veiktu
detalizétu atbilstibas
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vadoties péc izsniegta | parauga vai Sablona, | parbaudi, un patstavigi
parauga vai Sablona. identificé iesp&jamos novirzu | novers konstatétas
célonus. geometriskas neprecizitates.
Razosanas procesa ar | Organizé produkcijas | Veic regularus
kontrolmérijumiem kvalitates kontrolmérijumus | kontrolmérijumus razosanas
parbauda produkcijas | un neatbilstibu gadijuma | plisma un operativi veic
kvalitati. korigé tehnologisko iekartu | mikrometriskas korekcijas
iestatijumus. iekartu iestatijumos,
nodrosinot stabilu
produkcijas kvalitati visas
partijas garuma.
Izskaidro kokapstrades | Kontrolé un analizé | Analizé apstrades rezimu
darbmasinu iestatiSanas | kokapstrades  darbmasinu | efektivitati un  veic to
nosacijumus sagatavju | iestatijumu (apstrades | optimizaciju (piem., palielina
apstradei un to izvéli, | rezZimu) atbilstibu sagatavju | padevi, saglabajot kvalitati),
izskaidro un kontrolé | apstrades rezimiem, pamato | lai paaugstinatu razigumu.
kokapstrades darbmasinu | attieciga kokapstrades
iestatijumu atbilstibu | darbmasinas apstrades

apstrades rezimiem.

rezima (iestattjuma)izvéli un
nepiecieSamibas gadijuma to

korigé.
5. Spéj: uzskaitit sarazotas 10% no Apkopo sarazotas |Analizé produkcijas | Uztur precizu un parskatamu
kokrupniecibas produkcijas apjomu. modula kopé&ja| produkcijas daudzumu, |daudzuma uzskaites veidus, | produkcijas uzskaiti, un sp€j,
oo - . . apjoma izmantojot gatavas | pamatojot produkcijas | balstoties uz datiem,
Zina: dokumentacijas veidus un g . . . . e o -
oy - produkcijas uzskaites | uzskaites metodes izveli. identificet materialu zudumu
aizpildisanas prasibas. _ . v v
metodes. célonus vai razosanas
Izprot: sarazotas kokrupniecibas kavéjumus.
produkcijas uzskaites principus un Izskaidro ieks€ja | Izmantojot iekS€ja | Patstavigi un bez klGdam
nepiecieSamibu. apgrozijuma veidlapu vai|apgrozijuma veidlapas vai|veic uzskaiti (ar veidlapam
svitrkodu efektivitati | svitrkodu nolasijumus, | vai skeneriem), kontrol&jot
sarazotas produkcijas | nosaka un novérté sarazotas | savas darba vietas razigumu
apjoma noteiksanai. produkcijas apjomu savai|un sekojot lidzi plana
darbavietai (postenim). izpildei.
Lieto elektroniskas | Raksturo produkcijas | Prasmigi lieto elektroniskas
produkcijas uzskaites | uzskaites veidus (izskaidro | uzskaites sistémas,
sistémas. elektroniskas uzskaites | nodroSinot datu ievades
sistémas prieksrocibas). precizitati un izmantojot
sistemas atskaites sava
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darba efektivitates
paaugstinasanai.
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Modula “"Mehanizéta koksnes limésana” apraksts

Sekmeét izglitojama spéjas mehanizéti limét dazada veida kokmaterialus ar dazadam ITmém un iekartam,
novértét Imé&juma kvalitati.

Attistit izglitojama prasmes:
1. Izvéléties limétos materialus un aprékinat nepiecieSamo materialu daudzumu.
. Izvéléties darbam piemérotas daudzkomponentu limes.
. Mehanizéti lImét dazadus limétos kokmaterialus.
. Sagatavot un savilkt sarezgitu finieri, aprékinat nepiecieSamo finiera un limes daudzumu.

2
Modula 3
4
5. Mehanizéti uzklat [imi un stradat ar dazddam mehanizétam [Imé&sanas iekartam.
6
A

uzdevumi

. Mehanizéti izgatavot [Imétus koksnes materialus ar daudzkomponentu [Tmém.
pguti moduli “"Koksnes mehaniska apstrade” un "Koksnes mehaniskas apstrades organizacija".

Modula

ieejas nosacijumi

Modula apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai
Modula = L . = - _ - = A .
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vért&jumu.
Modulis "Mehanizéta koksnes limésana" ir B dalas modulis. To var apgit vienlaicigi ar B dalas moduli “Koka
izstradajumu mehanizéta apdare”. To apguve ir ieejas nosacljums modula "KonstruéSana ar specialajam
datorprogrammam" apguvei.
Izglitojamajiem, kuri neturpina macibas 4.LKI l[imeni, moduli “Mehanizéta koksnes limé&sana” un "Koka
izstradajumu mehanizéta apdare"” apguve ir ieejas nosacijums modula “Kokapstrades iekartu operatora prakse”
apguvei.

apguves novéertésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula “"Mehanizéta koksnes limésana” saturs

Sasniedzama = = .
- v = Macibu sasniegumu
macisanas

Sasniedzamais apguves limenu apraksti

macisanas rezultats _rezultata . = Optimals
ipatsvars Vidéjs prima’s Augsts
(%) apguves limenis ElHE I Tl apguves limenis
1. Sp€j: izvéléties limetos materialus 20% no Atbilstosi kvalificeéta | Raksturo Iiméto materialu | Analizé materialu Tpasibu
un aprékinat nepiecieSamo materialu | modula kopé&ja | specialista noradém nosauc | ipasibas, priekSrocibas un | (mitruma, blivuma,
daudzumu. apjoma [fméto materialu Tpasibas, | trikumus. Patstavigi izvélas | tekstiras) saderibu ar

planoto l[imésanas
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Zina: [iméto materialu
priekSrocibas un lietojamibu.

Izprot: IIméto  materialu
kokapstrade,
ekonomika,  ekologija,

procesa pamatus.

veidus,

nozimi

tautsaimnieciba,

[imésanas

prieksrocibas un trikumus
un izvélas [Tméto materialu.

piemérotus l[imétos

materialus.

tehnologiju un argumentéti
izvélas materialus,
prognozejot gala
izstradajuma ekspluatacijas
Tpasibas un ilgmazZibu.

Aprékina IIméta materiala
daudzumu.

Aprékina IIméta materiala
daudzumu un pamato
aprekinu pozicijas.

Veic detalizétu materialu
patérina aprékinu, ieklaujot
tehnologiskos zudumus un
optimizacijas iespéjas
(sagataviju izvietojumu), lai
nodrosinatu ekonomiski
pamatotu un resursus
tauposu procesu.

Nosauc limésanas procesa
kimiskos aspektus.

Izskaidro [iTmé&sanas procesa
kimiskos aspektus.

Analizé limésSanas procesa

kimiskas reakcijas
(polimerizaciju, cietéSanu)
ietekmé&josos faktorus
(temperaturu, gaisa

mitrumu, katalizatorus) un
patstavigi pienem |émumus
par darba vides vai procesa
parametru korekciju.

Nosauc [imésSanas procesa
fizikalos aspektus.

Izskaidro limé&sanas procesa
fizikalos aspektus.

Izverte limes fizikalo Tpasibu
(viskozitates, plustamibas)

un koksnes virsmas
mijiedarbibu (adhéziju,
koéziju, samitrinasanu),
pielagojot virsmas
sagatavosanu vai
presésanas rezZimus
maksimalas stipribas

savienojuma iegisanai.

Atpazist termoplastiskas un
termoreaktivas limes.

Salidzina termoplastiskas un
termoreaktivas limes.

Analiz€ termoplastisko un
termoreaktivo [Tmju
prieksrocibas un trikumus
konkrétos razoSanas
apstaklos, argumentéjot
piemérotaka Ilimes veida
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izvéli specifiskam slodzém
vai vides iedarbibai (piem.,
mitrumizturibai,
karstumizturibai).

2. Sp€j: izveéléties darbam piemérotas 15% no Nosauc fmju  TpaSibas, | Izskaidro Iimju Tpasibas un | Analizé darba vides
daudzkomponentu Iimes. modula kop€&ja | apzim&jumus un | apziméjumus, noradijumus | apstaklus (temperatdru,
e . - apjoma noradijumus uz [imju | uz limju faséjumiem. mitrumu) un  materiala
Zina: limju 1pasibas, iedalijumu un fasE UM ik tati
lietojamibu. aséjumiem. specifiku, argumenté
izv€loties lImes marku un
Izprot: Iimes sastava saistibu ar cietinataja proporcijas. Veic
ipasibam. precizu komponentu
sajauksanu, nodrosinot
maisijuma homogenitati un
atbilstibu  tehnologiskajam

prasibam.
Atbilstosi kvalificéta | Izskaidro Iimju iedalijumu | Praktiski nosaka un pamato
specialista noradém nosauc | un patstavigi izvélas darbam | piemérotako atvérto un
doto Iimju iedalijumu un | piemérotas slégto izturésanas laiku, lai
izvélas darbam piemérotas | daudzkomponentu lTmes, | novérstu limes priekslaicigu
daudzkomponentu [Tmes, | izmantojot [imju | sacietésanu vai
izmantojot [imju | raksturojumus. nepietiekamu uzklasanu
raksturojumus. ("izbadg&jusas Suves"),
tadéjadi garantéjot
maksimalu savienojuma

stipribu.
Nosauc daudzkomponentu | Izskaidro daudzkomponentu | Plano darba apjomu un
ltmju lietoSanas | limju lietoSanas | tempu atbilstosi sagatavota
ekonomiskos un ekologiskos | ekonomiskos un ekologiskos | l[imes maisijuma
apsveérumus. apsveérumus. dzivotspéjai (pot life),
vizuali un praktiski
kontrolgjot [Tmes
viskozitates izmainas
procesa laika, lai nepielautu
nekvalitativa maisijuma

izmantoSanu.

3. Spéj: mehanizéti Iimét dazadus 15% no Kvalificéta specialista vadiba | Patstavigi Tmeé masivkoksni, | Veic masivkoksnes
[imétos kokmaterialus. modula kop€&ja | mehanizéti Imé | ievérojot  droSus  darba | (vairogus, brusas)
apjoma masivkoksni, ievérojot | panémienus. [imé&sanu, patstavigi
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Zina: dazadu Iliméto
[fTmesanas veidus,
rezimus.

Izprot: dazadu faktoru
[fTmesanas procesu.

kokmaterialu
tehnologiskos

drosus darba panémienus.

kontrol€&jot limes
izspiedumu regularitati un
preséSanas spiedienu, lai
novérstu koksnes iekSéjos
spriegumus un
deformacijas.

Kvalificéta specialista vadiba
mehanizeti [imé liekti
[imétas detalas, ievérojot
drosus darba panémienus.

Patstavigi Iimé liekti ITmétas
detalas, ievérojot drosus
darba panémienus.

Sagatavo un Iimé liekti
[imétas detalas, preczi
izvietojot sagataves veidné
un nodrosinot vienmérigu
spiedienu  visa liekuma
radiusa, iegustot precizu
geometrisko formu.

4. Spéj: sagatavot un savilkt sarezgitu
finieri, aprékinat nepiecieSamo finiera

un ITmes daudzumu.

Zina: platnu un plaknu finieréSanas
tehnologiskos rezZimus,

finieréSanas rezimus.

Izprot: dazadu faktoru
finierésanas procesu.

modula kopé&ja

Kvalificéta specialista
vadiba nemehanizéti
sagatavo un savelk
sarezgitus  finierus  ar
[imlenti  vai l[imdiegu,
ievérojot droSus darba
panémienus.

Patstavigi nemehanizeti
sagatavo un savelk
sarezgitu finieri ar limlenti,
ievérojot  drosus darba
panémienus.

Veido sarezgitus finiera
tekstlras ZImE&jumus,
precizi saskanojot rakstu un
savelkot locijuma vietas, lai
nodrosinatu vizuali vienotu
virsmu bez redzamam
salaiduma vietam.

Kvalificéta specialista vadiba
aplisté malinas, ievérojot
droSus darba panémienus.

Patstavigi aplisté malinas,
ievérojot  drosus darba
panémienus.

Veic precizu malinu
aplistéSanu masivkoksné vai
platnés, nodrosinot
nevainojamu stura
savienojumu un
krasu/tekstiras  atbilstibu
pamatmaterialam.

Kvalificéta specialista vadiba | Patstavigi aprékina | Sastada detalizétu materialu
aprékina nepiecieSamo | nepiecieSamo finiera, limes | tami, ieklaujot
finiera, limes un malinu|un malinu materiala | tehnologiskos zudumus
materidla daudzumu un | daudzumu, to izmaksas. sarezgitiem piegriezumiem,
izmaksas atbilstosi. un veic ekonomiski
pamatotu materialu
pasutijumu.
Kvalificéta specialista vadiba | Patstavigi mehanizéti finieré | Vada preséSanas procesu,
mehanizeti finieré platnes un | platnes un plaknes ar | patstavigi korigéjot

plaknes ar hidrauliskajam

hidrauliskajam presém,

spiediena un temperaturas
rezZimus atkariba no finiera
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presém, ievérojot drosus |ievérojot drosus darba | biezuma un limes specifikas,

darba panémienus. panémienus. lai noverstu [Tmes
"caursiSanu" vai finiera
plaisdsanu.

Kvalificéta specialista vadiba
mehanizéti finieré malinas,
ievérojot  drosus darba
panémienus.

Mehanizéti finieré malinas,
ievérojot  drosus darba
panémienus.

Iestata un apkalpo malu
aplimésanas iekartu,
kontrol€jot limes uzklasanas
vienmérigumu un
frézéSanas mezglu darbibu,
lai iegutu gludu malu bez
l[imes parpalikumiem.

5. Spéj: mehanizéti uzklat
stradat ar
[imésanas iekartam.

[imésanas

Zina: dazadu

[imi un

dazadam mehanizétam

iekartu

ekspluatacijas un apkopes noteikumus,

darba drosibas noteikumus darba ar

tam.
Izprot: dazadu IiméSanas
darbibas principus.

iekartu

15% no
modula kopé&ja
apjoma

Darba vaditdja uzraudziba | Izskaidro un izvérté dazadu | Argumentéti pamato Ilimes
izskaidro dazadu Iimes |limes uzklasanas iekartu | uzklasanas iekartas izvéli
uzklasanas iekartu darbibu | darbibu un patstavigi izvélas | specifiskam darba
un izvélas piemérotas limes | piemérotu lImes uzklasanas | uzdevumam, nemot Véra
uzklasanas iekartas. iekartu. [imes viskozitati un
uzklajamas virsmas
geometriju.
Izskaidro pneimatiskas | Izskaidro un izveérté | Analizé pneimatisko presu
preses darbibu. pneimatiskas preses | darbibas principus un
darbibu. efektivitati, patstavigi
novérsot gaisa noplides vai
spiediena svarstibu célonus
stabilai darbibai.
Izskaidro daudzstavu | Izskaidro un izvérté | Izvérté daudzstavu presSu
apsildamas hidrauliskas | daudzstavu apsildamas | noslogojuma optimizacijas
preses darbibu. hidrauliskas preses darbibu. | iespé&jas, planojot
vienlaicigu vairaku detalu
pakesu [Tmésanu ar
vienmeérigu spiediena
sadalijumu.
Izskaidro apsildamo iekartu | Izskaidro un izvérté dazadu | Analizé temperaturas
darbibu. apsildamo iekartu darbibu. |rezimu ietekmi uz Ilimes
cietésanas atrumu
apsildamajas iekartas un
patstavigi korigé
parametrus, lai novérstu
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parkarsanu vai
nepietiekamu sacietésanu.

Izskaidro dazu [imé&sanas
liniju, agregatu un iekartu
darbibu.

Izskaidro un izvérté dazadu
[fmésanas iekartu darbibu.

Izprot kompleksu [Tmé&sanas
liniju darbibas ciklu un spé€j

ny

identificet "Sauros kaklus"

vai sinhronizacijas
problémas starp
atseviskiem agregatiem
razosanas plisma.
Izskaidro [Tmésanu | Izskaidro un izvérté | Argumenteéti skaidro
augstfrekvences [fmésanu  augstfrekvences | augstfrekvences Iimésanas
elektromagnétiskaja lauka | elektromagnétiskaja lauka. | prieksrocibas un
un tas priekSrocibas. ierobezojumus
salidzinajuma ar

tradicionalajam metodém,
izvértéjot tas piemérotibu
konkrétiem koksnes
mitruma un biezuma
parametriem.

6. Sp€j: mehanizéti izgatavot limétus
koksnes materialus ar
daudzkomponentu [Tmém.

Zina: limésanas tehnologiskos reZzimus
un defektu rasanas célonus.

Izprot: dazadu faktoru ietekmi

[fTmé&Sanas procesu.

uz

20% no
modula kopé&ja
apjoma

Parbauda limésanas darbam

Parbauda limé&sanas darbam

Analizé koksnes materialu

sagatavotos koksnes | sagatavotos koksnes | sagatavosanas kvalitati
materialus, ieveérojot drosus | materialus, ievérojot droSus | (mitrumu, Jgeometriju) un
darba panémienus. darba panémienus, un | patstavigi pienem [émumu

izskaidro to neatbilstibas | par korektivajam darbibam,

ietekmi un izstradajuma | ja tiek konstatétas novirzes,

kvalitati. lai novérstu braka rasanos.
Atbilstosi kvalificeta | Patstavigi izvélas un | Precizi sagatavo
specialista noradém izvélas | sagatavo daudzkomponentu | nepiecieSamo limes
un sagatavo | IImi, parbauda tas atbilstibu | maisijuma daudzumu,
daudzkomponentu [Tmi, | un aprékina nepiecieSamo | nemot véra ta "dzivotspé&ju"
parbauda tas atbilstibu, | limes daudzumu. un darba apjomu, lai
ievérojot  droSus  darba nodrosinatu  nepartrauktu
panémienus. procesu bez materiala

partérina.

Atbilstosi kvalificéta | Patstavigi uzklaj| Vada Ilimes  uzklasanas

specialista noradém uzklaj
daudzkomponentu limes un
iztur tas, ievérojot drosSus

daudzkomponentu limes un
iztur tas, ieveérojot drosus
darba panémienus.

procesu, vizuali un tehniski
kontroléjot slana biezumu
un izturéSanas laiku
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darba panémienus. ("atverto/slegto"), lai
garantétu maksimalu
savienojuma stipribu.
Atbilstosi kvalificéta | Patstavigi salimé Iimé&jamas | Patstavigi organizé
specialista noradém salimé | virsmas, tas mehanizéti| presésanas ciklu, operativi
fmé&jamas virsmas, tas |saspiezot, izturot zem | regul€jot  spiedienu un
mehanizéti saspiezot, | spiediena un péc limésanas, | izturésanas laiku atkariba no
izturot zem spiediena un péc | ievérojot  droSus  darba | materiala reakcijas,
[imé&sanas, ievérojot drosus | panémienus. nodrosinot  monolitu  un
darba panémienus. geometriski precizu
izstradajumu.
Parbauda [iméta | Parbauda [iméta | Veic gatava izstradajuma
izstradajuma kvalitati un | izstradajuma kvalitati, | kvalitates auditu, identifice
nosauc iespé&jamos defektu | raksturo iespéjamos defektu | defektu c€lonus
rasanas célonus. rasanas célonus. (tehnologiskos vai

materiala) un argumentéti
piedava risinajumus  to
novérsanai turpmakaja
razosana.
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Modula “"Koka izstradajumu mehanizéeta apdare” apraksts

Sekmeét izglitojama sp€jas mehanizéti uzklat apdares materialus un kimiski apstradat koksni.

Attistit izglitojama prasmes:
1. Izvéléties antiseptiku Skidumus, sagatavot tos darbam, veikt koksnes apstradi ar antiseptiku Skidumiem un
aprékinat darbam nepiecieSamo koksnes kimiskas aizsardzibas lidzek|u daudzumu.
2. Izveléties koksnes apdares materialu atbilstosi darba uzdevumam un noteikt materialu kvalitati.
Modula 3. Sagatavot koksnes virsmu apdarei.
uzdevumi 4. Veikt mehanizéti apdares darbus: izvéléties apdares materialu, sagatavot darba Skidumu un uzklat to,
aprékinat nepiecieSamo apdares materialu daudzumu.
5. Veikt koksnes apdares klajumu zavésanas darbus.
6. Noteikt apdares defektus un to iemeslus.
7. Kontrolét veiktas koksnes virsmas apdares kvalitati.

Modula Apguti moduli "Koksnes mehaniska apstrade” un "Koksnes mehaniskas apstrades organizacija".
ieejas nosacijumi

Modula apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vért&jumu.

Modula
apguves novértésana

Modulis "Koka izstradajumu mehanizeta apdare" ir B dalas modulis. To var apgut vienlaicigi ar B dalas moduli
"Mehanizéta koksnes lIméSana”. Ta apguve ir ieejas nosacijums modula "KonstruéSana ar specialajam
Modula nozime un datorprogrammam" apguvei.

vieta karte Izglitojamajiem, kuri neturpina macibas 4.LKI Ilimeni, moduli “Mehanizéta koksnes liméSana” un "Koka
izstradajumu mehanizéta apdare" apguve ir ieejas nosacijums modula “Kokapstrades iekartu operatora prakse”
apguvei.




Modula “"Koka izstradajumu mehanizéta apdare” saturs

Sasniedzamais

macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
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Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

1. Spé&j: veikt koksnes apstradi ar
antiseptiku Skidumiem atbilstosi
veicamajam darbam.

Zina: antiseptiku Skidumu
sagatavosanas metodes, koksnes
aizsardzibas lidzeklus, koksnes
apstrades metodes ar antiseptiku
Skidumiem, koksnes kimiskas
aizsardzibas lidzek|u daudzuma

aprékinasanas principus.

Izprot: apstrades ar  antiseptiku
Skidumiem nozimi, koksnes virsmas
apdares un koksnes aizsardzibas mérkus
un nozimi kokapstrades produkcijas
kvalitates nodrosinasana, ekonomika un
ekologija.

18% no
modula kopé&ja
apjoma

Ievéro darba drosibu | Patstavigi  ievéro  darba | Patstavigi organizé drosu
apdares iecirkni, mehanizéti | drosibas un vides | darba vidi apdares iecirknri,
stradajot ar koksnes | aizsardzibas noteikumus, | identificéjot potencialos
kimiskas aizsardzibas | lietojot individualos | riskus darba ar kimiskam
lidzekliem. aizsardzibas lidzeklus darba | vielam un instru€jot citus

ar kimiskam vielam. par pareizu aizsardzibas

lidzeklu lietoSanu.

Izvélas un sagatavo | Patstavigi sagatavo | Patstavigi sagatavo
organiskajos skidinatajos | antiseptiku skidumus, | antiseptiku Skidumus,
SkistoSo antiseptiku | ievérojot noraditas | precizi ievérojot receptiru
Skidumus kvalificéta | proporcijas un instrukcijas. | un koncentraciju, un veic

specialista vadiba, ieveérojot
drosus darba panémienus.

maisijuma viskozitates
parbaudi, lai nodrosinatu
kvalitativu iestikSanos
koksné.

Aprékina darbam
nepiecieSamo antiseptiku
daudzumu un izmaksas.

Patstavigi aprékina
nepiecieSamo antiseptiku
daudzumu konkrétam darba
apjomam.

Veic detalizétu antiseptiku
patérina aprékinu, nemot
véra koksnes uzsuktsp€ju,
un sastada ekonomiski
pamatotu tami, salidzinot

dazadu razotaju produktu
efektivitati.
Aprékina darbam | Aprékina darbam | Patstavigi aprekina un
nepiecieSamo koksnes | nepiecieSsamo koksnes | sagatavo antipiréna darba

antipiréna darba skiduma
daudzumu un sagatavo
nepiecieSamo  antipirénu
darba skidumus kvalificéta
specialista vadiba,
ievérojot droSus darba
panémienus.

antipiréna darba skiduma
daudzumu un izskaidro
aprékinu. Sagatavo
nepiecieSamo antipirénu

darba Skidumus, ievérojot
droSus darba panémienus.

Skidumu, kontroléjot ta
blivumu un temperatdru, lai
nodrosinatu atbilstibu
ugunsdrosibas klases
prasibam.
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Ar noradito metodi | Patstavigi izvélas koksnes | Patstavigi veic koksnes
mehanizéti apstrada koksni | apstrades veidu un | apstradi ar Kimiskajiem
ar  kimiskiem koksnes | mehanizeti apstrada koksni | lidzekliem (mérc€jot vai
aizsardzibas lidzekliem | ar kimiskiem koksnes | izsmidzinot), kontrolé&jot
kvalificéta specialista | aizsardzibas lidzekliem, | parklajuma vienmérigumu
vadiba, ievérojot drosSus |ievérojot droSus darba|un iestkSanas dzilumu, lai
darba panémienus. panémienus. garantétu ilglaicigu
aizsardzibu.
Izskaidro apstradi | Raksturo autoklavu | Argumentéti pamato
autoklavos. (vakuuma-spiediena) autoklavu (vakuuma-
metodes darbibas principus | spiediena) metodes
dzilajai impregnésanai. prieksrocibas dzilajai
impregnésanai
salidzinajuma ar virsmas
apstradi, izskaidrojot
tehnologiska cikla ietekmi uz
koksnes ilgmaZibu.
2. Spéj: izvéléties koksnes apdares 22% no Nosauc koksnes apdares | Salidzina koksnes apdares | Parbauda laku un krasu
materialu atbilstoSi darba uzdevumam |modula kopé&ja | materialu veidus un | materialu veidus un | saderibu ar gruntim vai
un noteikt materialu kvalitati. apjoma sastavu. izskaidro to izmantoSanas |iepriekS€jiem slaniem, veic
Zina: apdares un koksnes aizsardzibas Iespejas. rupigu filtrésanu L un
L ) maisisanu, nodrosinot
materialus un to veidus, apdares A o
o et = . nevainojamu homogenitati
materialu klasifikaciju, to Tpasibas un g
- R un tiribu bez
trukumus, apdares un koksnes kimiskas . C
. - s e piemaisijumiem.
aizsardzibas materiala kvalitates I2val divkomponent | Patstaviai vl ey n dozé ifick
prasibas izstradajumu izgatavosanai. Zvelas divkomponentu u atstavigi lzvelas | 1zvelas un doze Specitiskus
daudzkomponentu divkomponentu un | skidrinatajus (piem., atros
Izprot: doto uzdevumu, darbu péctecibu, materialus caurspidigai un | daudzkomponentu vai |énos) atbilstoSi gaisa

atskiribu starp apdares un koksnes
kimiskas  aizsardzibas  materialiem,
apdares materiala kvalitates nozimi
darba uzdevuma veikSana.

necaurspidigai apdarei péc | materialus caurspidigai un |temperatdrai un mitrumam
kvalificeta specialista | necaurspidigai apdarei, |telpa, lai novérstu apdares
noradem. pamato savu izvéli. defektus.

Aprékina darbam

nepiecieSamo koksnes

antipiréna daudzumu.
Izskaidro saistvielu un | Raksturo materialu sastava | Precizi dozé kimiskas
pildvielu sastava saistibu ar | saistibu ar apdares klajuma | piedevas, strikti ievérojot

apdares klajuma Tpasibam
un lietojumu.

ipasibam un lietojumu.

maisijuma "dzivotsp&ju" un
pielagojot reakcijas atrumu
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Patstavigi izvélas piemérotu

darba vides apstakliem, lai

sastavu. noveérstu priekslaicigu
sacietéSanu vai
nepietiekamu cietibu.
Izskaidro materialu sastava | Raksturo materialu sastava | Veic  precizus  materialu

saistibu ar apdares klajuma
Tpasibam un lietojumu.

saistibu ar apdares klajuma
fpasibam un lietojumu.
Patstavigi izv€las piemeérotu
sastavu.

patérina aprékinus, ieklaujot

tehnologisko zudumu
koeficientus dazadam
uzkldsanas metodém, un

plano darbu, lai minimizétu
dargu materialu atlikumus.

Izskaidro materialu | Pamato materialu | Méra un korigé darba
raksturojoso lielumu ietekmi | raksturojoso lielumu ietekmi | maisijuma viskozitati,
uz apdares materialu un|uz apdares materialu un | precizi pielagojot to
apdares klajumu. apdares klajumu. konkrétai smidzinasanas
iekartai, lai iegltu
kvalitativu striklu un
vienmérigu klajumu.
3. Sp€j: sagatavot koksnes virsmu 5% no Kvalificéta specialista vadiba | Patstavigi veic virsmas |Veic augstas kvalitates
apdarei. modula kopé€ja | veic virsmas visparéju | visparéju tepé&Sanu un |virsmas sagatavosanu,
o - . apjoma tepésanu un | kalibrésanu/slipésanu, kombing&jot dazadas
Zina: materialus un tehnologijas virsmu Sy — o - g .
v . ; kalibrésanu/slipésanu, ievérojot rezimus un |slipé€sanas tehnikas un
sagatavosanai apdarei. S . Y " _ - ) s
ievérojot rezimus un drosus | drosus darba panémienus. materialus, lai iegutu
Izprot: virsmas sagatavoSanas nozimi darba panémienus. Patstavigi organizé savu |idealu pamatni apdarei, un
kvalitativas apdares nodrosinasana. darbu, izvEloties | patstavigi novérs  pat
atbilstoSas metodes, | mikroskopiskus virsmas
materialus, lidzeklus. defektus.
Péc kvalificeta specialista | Patstavigi izvélas iekrasas |Radosi un tehniski precizi
noradijumiem izvélas | un veiciekrasoSanu, imitéjot | veic  sarezgitu  koksnes
iekrasas un veic | konkrétu célkoku, ievérojot | iekrasosanu vai célkoku
iekrasosanu, imitéjot | drosus darba panémienus. imitaciju, panakot
konkrétu celkoku, ievérojot vienmérigu toni un dabiska
drosSus darba panémienus. izskata tekstidru bez
parklasanas pédam vai
plekiem.
33% no Salidzina apdares materialu | Analizé dazadu apdares | Argumentéti pamato
modula kopéja | ipasibas un izvélas apdares | materialu ipasibas un | apdares materiala izvéli
apjoma materialu kvalificéta | patstavigi izvélas apdares | konkrétam izstradajumam,
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4. Sp€j: veikt mehanizéti apdares
darbus, izvéloties atbilstoSu apdares
materialu un daudzumu.

Zina: koksnes apdares materialus, to
sagatavoSanu darbam, iekartas un
uzklasanas metodes, tehnologiskos
rezimus, materialu daudzuma
aprékinasanas principus.

Izprot: apdares materiala piemérotibu
koksnes materiala veidam un darba
uzdevumam, apdares iekartu darbibas
pamatprincipus.

specialista vadiba. materialu. balstoties uz ta
ekspluatacijas  apstakliem
un saderibu ar pamatni,
prognoze€jot parklajuma
ilgmaZibu.

Aprékina darbam | Aprékina darbam | Veic detalizétu materialu

nepiecieSamo apdares | nepiecieSamo apdares | patérina un izmaksu

materialu daudzumu un | materialu daudzumu un |aprékinu, ieklaujot

izmaksas.

izmaksas.

tehnologiskos zudumus un

optimizacijas iespéjas,
piedavajot ekonomiski
pamatotako risinajumu.
Salidzina  smidzinasanas |Raksturo  smidzindSanas | Analizé dazadu
pistolu veidus, to uzbivi, |pistolu veidus, to uzbdvi, |smidzinasanas sistemu
darbibas principus, | darbibas principus, | (pneimatiskas, Airmix,
prieksrocibas, lietojumu. prieksrocibas, lietojumu. Airless) efektivitati un
piemérotibu konkrétiem
darbiem, patstavigi veicot
iekartu regulésanu
optimalai struklas formai.
Izvélas apdares ar | Patstavigi izvélas apdares ar | Nosaka un pamato
smidzinasanu smidzinasanu tehnologisko | optimalos smidzinasanas
tehnologisko rezimu | rezimu. parametrus (gaisa un
kvalificeta specialista materiala spiedienu,
vadiba. viskozitati), lai novérstu

"miglas" veidoSanos un
nodrosinatu vienmerigu
parklajumu ar minimaliem
zudumiem.

Uzklaj apdares klajumu ar
smidzinasanas metodi
kvalificeta specialista
vadiba, ievérojot drosSus
darba panémienus.

Patstavigi uzklaj apdares
klajumu ar smidzinasanas
metodi, ievérojot drosSus
darba panémienus.

Veic augstas kvalitates
apdari ar smidzinasanas
metodi, patstavigi
kontrolgjot slana biezumu
un nepielaujot notecéjumus
vai citas vizualas nepilnibas
uz sarezgita profila
virsmam.
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Ilustré uzliesanu un iekartas | Izskaidro  uzlieSanu  un | Analizé uzlieSanas
uzlieSanai, to darbibu. iekartas  uzlieSanai, to | tehnologijas efektivitati
darbibu. sérijveida  razosana un
patstavigi kontrolé procesa
kritiskos punktus, lai
nodrosinatu kvalitativu

plaknu apdari.
Ilustré uzklasanu ar UV | Analizé koksnes apdares | Argumentéti salidzina
iekartam un  iekartas | materialu uzklasanas | uzliesanas un UV cietésanas

darbu veiksSanai.

Salidzina koksnes apdares
materialu uzklasanas
metodes un tehnologiskos
rezimus.

metodes un tehnologiskos
reZimus, redz priekSrocibas
un piemérotibu.

tehnologiju prieksrocibas un

trikumus sérijveida
razosSana, izveértéjot to
ietekmi uz razigumu un

virsmas kvalitati.

5. Spé&j: veikt koksnes apdares klajumu 7% no Kvalificéta specialista | Patstavigi zavé koksnes | Patstavigi organiz€ un veic
zavésanas darbus. modula kopéja | vadiba zave koksnes |apdares klajumus, izvéloties | koksnes apdares klajumu
Zina: = apjoma apdares klajumu | atbilstoSas metodes, | Zavésanu, kritiski izveértéjot
ina: koksnes apdares materialus, to o= - = - AR R
uzklatanas  metodes  un  3Gianas paau_gstmatriu ’Eemperatura, materlaIlL_J_s, o _Ildzekjvus, un |zvel:I.9t|es plemervo_tako
- - lietojot noraditos koksnes |tehnologiju, ievérojot drosus | tehnologiju un  rezimus
procesu, tehnologiskos rezimus. = Z ~ .
apdares materialus un |darba panémienus. (temperaturu, mitrumu,
Izprot: zZGSanas procesus. reZimus, ievérojot drosus laiku) atbilstosi materiala
darba panémienus. specifikai, lai garantétu
nevainojamu klajuma
kvalitati.
Salidzina dazadus Zavésanas | Analizé dazadus zaveéSanas | Veic padzilinatu dazadu
rezimus. rezimus. zaveésanas reZimu
salidzinoSo analizi, precizi
prognhoz€jot to ietekmi uz
galarezultatu un  spéjot
operativi mainit procesa
parametrus, lai novérstu
iespé&jamos zUSanas
defektus.
6. Spéj: noteikt apdares defektus un to 10% no Nosaka apdares defektus un | Analizé apdares defektus un | Veic padzilinatu apdares
iemeslus. modula kopé&ja | izskaidro to rasanas célonus. | raksturo to rasanas célonus. | defektu diagnostiku, precizi
apjoma identificéjot to rasanas

Zina: galveno apdares defektu pazimes
un to iemeslus un novérsanas metodes.

pamatcélonus un piedavajot
pamatotas metodes to
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Izprot: tehnologijas ievérosanas nozimi
defektu novérsana.

pilnigai novérsanai
turpmakaja darba.
Nosaka virsmas defektus | Nosaka virsmas defektus |Patstavigi un profesionali
péc apdares un novérs tos | péc apdares un patstavigi | novérs konstatétos virsmas
kvalificeta specialista | tos novérs, ievérojot drosus | apdares defektus, izvéloties
vadiba, ievérojot drosus | darba panémienus. efektivako labosanas
darba panémienus. tehnologiju, kas garanté

virsmas vizualo un tehnisko
atbilstibu augstakajam
kvalitates prasibam.

7. Sp€j: kontrolét veiktas koksnes

virsmas apdares kvalitati.

Zina: apdaritas virsmas uzglabasanas
prasibas péc apdares.

Izprot: apdaritas virsmas

uzglabasanas nozimi.

pareizas

5% no
modulu kopé&ja
apjoma

Kvalificéta specialista
vadiba parbauda koksnes
virsmas apdares kvalitati.

Patstavigi parbauda koksnes
virsmas apdares kvalitati.

Patstavigi veic kompleksu
apdaritas virsmas kvalitates
parbaudi, kritiski izvéertéjot
tas atbilstibu tehniskajai
dokumentacijai, un izstrada
argumentetus priekslikumus
tehnologiska procesa
pilnveidosanai.

Izskaidro apdaritas virsmas
uzglabasanas prasibas.

Izskaidro apdaritas virsmas
uzglabasanas prasibas.

Detalizéti pamato apdarito
izstradajumu uzglabasanas
un transportésanas
nosacijumus, izvértéjot
riskus, kas var ietekmét
apdares klajuma stabilitati
lidz nodoSanai pasititajam.
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Modula “"Konstruésana ar specialajam datorprogrammam” apraksts

Sekmeét izglitojama spéjas konstruét koka izstradajumus vai to dalas, izmantojot dazadas specializétas
datorprogrammas.

Attistit izglitojama prasmes:
1. Raksturot datorgrafikas programmas (AutoCad, SketchUp u.c.).
Modula 2. Stradat rastra grafikas programmas.
uzdevumi 3. Stradat vektorgrafikas programmas.
4. Lietot datorgrafikas tehnikas un panémienus - attélu veidosanu, objektu modelésanu, montazu, kolazu,
retusésanu konkréta uzdevuma veiksanai.
Apgilti moduli "Mehanizéta koksnes limésana" un “Koka izstradajumu mehanizéta apdare” kvalifikacijai
"Datorizétu kokapstrades iekartu operators”.

Modula

ieejas nosacijumi Apgdti A un B dalas moduli, iznemot noslédzoso (prakses) moduli kvalifikacijai ""Koka izstradajumu razoSanas
tehnikis".

Modula apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vért&jumu.
1. Modulis "KonstruéSana ar specialajam datorprogrammam" ir B dalas modulis profesionalajai kvalifikacijai
"Datorizétu kokapstrades iekartu operators". Ta apguve ir ieejas nosacijums modulu “Detalu izgatavosana ar
Modula nozime un datorizétam kokapstrades iekartam” un "Datorizétu kokapstrades iekartu programmésana" apguvei.

vieta karte 2. Modulis "KonstruéSana ar specialajam datorprogrammam" ir C dalas modulis, brivas izvélés modulis.
Apglstams pirms noslédzosa (prakses) modula profesionalajai kvalifikacijai "Koka izstradajumu razoSanas
tehnikis".

Modula
apguves novéertésana

Modula “"Konstruésana ar specialajam datorprogrammam” saturs

Sasniedzama - - .
- v = Macibu sasniegumu
macisanas

Sasniedzamais = apguves limenu apraksti
rezultata

maci$anas rezultats i —— Vidajs Optimals Augsts
(%) apguves limenis e apguves limenis
1. Spé;j: raksturot datorgrafikas 10% no AtSkir rastra grafikas un | Raksturo rastra grafikas | Argumentéti izv€las
programmas (AutoCad, SketchUp u.c.). | modula kopé&ja | vektorgrafikas un vektorgrafikas | konkrétam dizaina

apjoma programmas, nosauc | programmas, izvélas | uzdevumam piemérotako
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Zina: datorgrafikas programmu veidus. lietoSanas prieksrocibas | darba uzdevumam | programmaturu un praktiski
] . . programmam. piemérotako datorgrafikas | demonstré tas
Izprot: datorprogrammu izmantosanas Ly -
o o ) . programmu. prieksrocibas, salidzinot
nozimi kvalitativu izstradajumu e e
v~ darba izpildes efektivitati
konstruésana. v= = o :
dazadas vides (piem.,
atrums, vizualas iesp€jas).
2. Spéj: stradat rastra grafikas 20% no Uznem, ieskené vai kopé | Patstavigi izvélas digitalas | Patstavigi veic sarezgitu
programmas. modula kopé&ja | digitalu fotografiju un | fotografijas ieguves veidu, | attélu  apstradi  (piem.,
L ) apjoma korigé to atbilstoSi darba | nosaka un veic korekcijas | perspektivas korekciju,
Zina: rastra grafikas programmas - ~ - . o =
. g uzdevumam, patstavigi | attéla kvalitates | objektu izgriesanu, krasu
iespé€jas. S . . v s oo O
izv€loties korekcijas veidus | uzlabosanai, ka ar izvélas | tonu izlidzinasanu),
Izprot: rastra grafikas programmu attéla kvalitates | atbilstoSu formatu attéla | sagatavojot vizuali
izmantoSanas iesp&jas izstradajumu uzlabosanai. saglabasanai. kvalitativu un vienota stila
konstruésana. prezentacijas materialu.
3. Spé;j: stradat vektorgrafikas 20% no Lieto vektorgrafikas | Patstavigi izvélas, maina un | Patstavigi izstrada jaunus,
programmas. modula kop€&ja | programmas piedavatos | modifice apziméjumu | nestandarta vektorgrafikas
o . apjoma apzimé&jumus  un izliek | veidus un izliek  tos|elementus vai Sablonus,
Zina: vektorgrafikas programmu o .= = - . o = - ~ "
iespaias izmérus ras€juma, ka ari|ras€juma, ka ari samekl€, | nodrosinot augstu
pejas. sameklé un izmanto | izvélas un pielieto Sablonus | precizitati raséjuma
Izprot: vektorgrafikas programmu standartizetus Sablonus | dotaja vidé raséjuma | noform&juma.
izmantoSanas iesp&jas izstradajumu raséjuma izgatavosanai. izgatavosanai.
konstruésana.
4. Sp€j: lietot datorgrafikas tehnikas un 50% no Lieto datorgrafikas | Patstavigi izvélas un lieto | Patstavigi izveido vizuali
panémienus - attélu veidosanu, objektu | modula kopé&ja | programmu pamatrikus | piemérotakas tehnikas un | precizu un sarezgitas
modelésanu, montazu, kolazu, apjoma attélu veidosanai un | panémienus attélu | geometrijas 3D modeli,
retusésanu konkréta uzdevuma objektu modelésanai, ka ari | veidoSanai un  objektu | radosSi lieto materialu un
veiksanai. veic vienkarSu montazu, | modeléSanai, ka ari veic |tekstiru salikumus. Izveido
o o kolazu un retusésanu | montazu, kolazu un | objekta prezentaciju,
Zina: nozimigakos datorprogrammu = vy ~ : . v=
: > saskana ar darba | retusésanu konkréta | apvienojot dazadus skatus
instrumentus, rikus. N . -
uzdevumu. uzdevuma izpildei. un detalas vienota
Izprot: darba procesu analizi, korekciju kompozicija.

veikSanu darba gaita.
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Modula "Detalu izgatavosana ar datorizetam kokapstrades iekartam” apraksts

Sekmét izglitojama spéjas lietot specializétas programmatiras un mehaniski apstradat koksni un koksnes
materialus ar datorizétam kokapstrades iekartam.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Apkopt datorizétu kokapstrades iekartu, uzsakot un beidzot darbu, stradat ar to, ka ari uzturét to tehniska
kartiba darba laika, ievérojot droSus darba panémienus.

2. Nostiprinat sagataves un iestatit aizsargierices datorizétas kokapstrades iekartas.

3. Izvéléties un iestatit griez&jinstrumentus atbilstosi datorizétu kokapstrades iekartu specifikai.

4. Lietot specializétas programmaturas datorizétas kokapstrades iekartas.

5. Mehaniski apstradat sagataves ar datorizétam kokapstrades iekartam, izmantojot drosus darba panémienus.

Modula
uzdevumi

Apglts modulis "KonstruéSana ar specialajam datorprogrammam"” kvalifikacijai “Datorizétu kokapstrades
Modula iekartu operators”.

ieejas nosacijumi _ . v v ~ . - et = i . = = v v -
] ] Apglts modulis " Darbs razoSanas uznémuma noliktava " kvalifikacijai “Koka izstradajumu razosanas tehnikis”.

Modula apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modula
apguves novéertésana

Modulis "Detalu izgatavosana ar datorizétam kokapstrades iekartam" ir B dalas modulis. To var apgdt vienlaicigi
ar B dalas moduli "Datorizétu kokapstrades iekartu programmeésana” kvalifikacija “Datorizétu kokapstrades
iekartu operators” .To apguve ir ieejas nosacijums modula "Datorizétu kokapstrades iekartu operatora prakse"
apguvei.

Ta apguve ir ieejas nosacijums modula un “Izejvielu un materialu plisma kokapstrades uzpnémuma” un
“Kokapstrades uznémumu raZoSanas procesu organizéSana” kvalifikacijai “Koka izstradajumu razosSanas
tehnikis.”

Modula nozime un
vieta karte
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Modula "Detalu izgatavosana ar datorizetam kokapstrades iekartam” saturs

Sasniedzamais

macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

1. Spéj: apkopt datorizétu kokapstrades
iekartu, wuzsakot un beidzot darbu,
stradat ar to, ka ari uzturét to tehniska
kartiba darba laika, ievérojot drosus
darba panémienus.

Zina: datorizétas kokapstrades iekartas
uzbivi, darbibas principus, parraudzibu

un iesp€jamo risku veidus apkopes
darbos.
Izprot: datorizétas kokapstrades

iekartas darbibu un risku novérsanas
nepiecieSamibu iekartu darbspéjas
nodrosinasana.

20% no
modula kop€ja
apjoma

Vidéjs Optimals Augsts
apguves limenis apguves limenis apguves limenis

Atpazist un raksturo | Sniedz ieteikumus darba |Kritiski analizé un salidzina
specifiskos darba vides |vietas iekartojuma un |darba vietas iekartojuma
riska faktorus, veicot | iekartas aprikojuma | uzlabojumus, izstradajot
darbus ar dazadam | pilnveidosanai, veicot | kompleksus risinajumus
datorizétam kokapstrades | darbus ar dazadam |riska faktoru pilnigai
iekartam. datorizétam kokapstrades | novérSanai ilgtermina
iekartam atbilstoSi darba | ekspluatacija
drosibas prasibam.

Atpazist un raksturo drosus | Identificé nepareizus | Izstrada un argumenteéti
darba panémienus, veicot |darba panémienus, veicot | pamato ieteikumus darba
darbus ar dazadam | darbus ar dazadam | panémienu drosibas
datorizétam kokapstrades | datorizétam kokapstrades | pilnveidosanai, sp€jot
iekartam. iekartam. instruét citus par specifisku

risku noversanu CNC

iekartu darbiba.
Atpazist datorizétu Raksturo datorizétu | Argumentéti pamato un
kokapstrades iekartu kokapstrades iekartu | piedava konkrétai
veidus, konstrukciju tipus |veidus un salidzina to |raZzoSanas situacijai
un vadibas veidus un |tehnologiskas un | efektivakos iekartu
izskaidro to lietojumu mehaniskas iesp€jas. risinajumus, izvértéjot to

ietekmi uz kopé€jo

razoSanas procesa ciklu un
kvalitati.

Nosauc un lieto drosSibas | Izskaidro un patstavigi lieto | Patstavigi organizé un
pasakumus pirms | drosSibas pasakumus pirms | izvérté apkopes ciklu
datorizétu kokapstrades | datorizétu kokapstrades | efektivitati, veicot augstas
iekartu apkopes, ka art |iekartu apkopes un | precizitates testus un
apkopj datorizétu | patstavigi apkopj un | interpretéjot iegitos datus,
kokapstrades iekartu, | datorizétu kokapstrades | lai garantétu iekartas
Nosauc un lieto droSibas |iekartu, parbauda | ilglaicigu  darbspé&ju  bez
pasakumus pirms kludam
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datorizétu kokapstrades | precizitati, ievérojot drosus
iekartu apkopes, ka ari |darba panémienus.
apkopj datorizétu
kokapstrades iekartu,
2. Sp€j: nostiprinat sagataves un iestatit 10% no Atpazist instrumentu un|Raksturo instrumentu un |Analiz€ un kritiski salidzina
aizsargierices datorizétas kokapstrades | modula kopé&ja | paligieriCu veidus, izskaidro | paligiericu veidus, salidzina | dazadu instrumentu un
iekartas. apjoma to uzbdvi un tehnologiskas | to uzbivi un tehnologiskas | paligiericu uzbvi,
Zina: datorizetu kokapstrades iekartu lespéjas. lespejas. pamia'FE)jot to i,z.Vé“
paligiericu, instrumentu un aizsargiericu sarez_g|_tju . vtehu_wologlsko
uzbuavi, lietojumu un iesp€jamos riska - . - operaciju veiksanai. .
veidus. Nosa_uc_ N sagatavju Izsk;_ald_ro_v sagatavju Velc_ k_oanIeksu sagatavju
nostiprinasanas nostiprinasanas nostiprinasanas procesa
Izprot: paligiericu un aizsargiericu pamatnoteikumus un pamatnoteikumus, analizi, argumentéti pamato
tehnisko nolietojumu un risku atbilstosi kvalificeta | patstavigi izvélas | tehnologiskas bazes izvéli
novérsanas nepiecieSamibu. specialista noradijumiem |tehnologisko bazi, un |un novérté stiprinajuma
nostiprina sagatavi, nostiprina sagatavi, | droSibu nestandarta
ievérojot droSus darba |ieveérojot droSus darba |situacijas.
panémienus. panémienus.
Atpazist aizsargieri¢u veidus | Raksturo aizsargiericu | Argumentéti pamato
un izskaidro to uzbuvi. veidus un salidzina to |konkrétu aizsargiericu
uzbidvi, ka arl raksturo | nepiecieSamibu un
riskus, kadus attieciga | efektivitati specifisku risku
aizsargierice novérS vai |novérSana, izvértéjot to
samazina darba ar |ietekmi uz darba drosibu
datorizétam kokapstrades | un iekartas ekspluataciju.
iekartam.
Izvélas un kvalificéta | Izvélas un patstavigi | Patstavigi uzstada un
specialista uzraudziba | uzstada datorizétu | kritiski izveérté datorizétu
uzstada datorizétu | kokapstrades iekartu | kokapstrades iekartu
kokapstrades iekartu | aizsargierices. aizsargiericu darbibas
aizsargierices. precizitati un  atbilstibu
augstakajam drosibas
prasibam.
3. Spé€j: izveleties un iestatit 15% no Nosauc dazadus | Raksturo dazadus | Pamato griez&jinstrumentu
griez&jinstrumentus atbilstosi datorizétu | modula kopé&ja | griez&jinstrumentu  veidus | griez&jinstrumentu veidus, | lietojumu datorizétas
kokapstrades iekartu specifikai. apjoma un izskaidro to lietojumu | uzbuvi datorizétas | kokapstrades iekartas,
datorizétas  kokapstrades | kokapstrades iekartas. izvértéjot to konstrukciju un
iekartas. piemérotibu specifiskiem
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Zina: griez€jinstrumentu veidus, uzbdvi
un lietojumu.

Izprot: griezgjinstrumentu izvéles

atbilstibu darba uzdevumam.

apstrades rezimiem.

Izvélas un iestata
griez&éjinstrumentus
datorizétas  kokapstrades
iekartas kvalificéta
specialista vadiba, ieverojot
drosus darba panémienus.

Patstavigi izvélas un iestata
griez&éjinstrumentus
datorizétas  kokapstrades
iekartas, ievérojot drosus
darba panémienus.

Analizé un salidzina
griezéjinstrumentus

datorizétas  kokapstrades
iekartas, izvertéjot to
ietekmi uz apstrades

kvalitati un ievérojot drosus
darba panémienus.

4. Spé€j: lietot specializétas
programmaturas datorizétas
kokapstrades iekartas.

Zina: vismaz tris datorizétu
kokapstrades iekartu programmaturas.
Izprot: specializétas programmaturas
lietojumu  datorizétas  kokapstrades
iekartas.

30% no
modula kop€&ja
apjoma

Atskir CAM  programmu | Izskaidro CAM programmas, | Analizé un salidzina
veidus, apraksta ISO kodu | nosauc to prieksrocibas un | dazadas CAM programmas,
nozimi datorizétu | trikumus, apraksta ISO | pamatojot to izvéli atbilstosi
kokapstrades iekartu | kodu nozimi  datorizétu | razosanas specifikai, un
programmeésana. kokapstrades iekartu | precizi interpreté ISO kodu
programmeésana. ietekmi uz iekartas kustibu
trajektorijam.
Apraksta programmas | Atskir informacijas | Analizé un optimizée
uzbives principus un | parametrus péc to | informacijas parametru
informacijas parametru | piederibas geometriskas vai | kopsakaribas starp
grupésanas nozimi. tehnologiskas informacijas | geometrisko  formu  un
grupai. tehnologiskajiem datiem
(padeves, apgriezieni), lai
nodroSinatu efektivako
apstrades ciklu.
Sagatavo datorizétas | Patstavigi sagatavo | Izanalizé sagatavoto
kokapstrades iekartas | datorizétas  kokapstrades | programmu un patstavigi
programmu atbilstosi | iekartas programmu | veic tas optimizaciju, lai
iekartas tipam un darba | atbilstosi iekartas tipam un | samazinatu dikstaves laiku
uzdevumam, izmantojot |darba uzdevumam, | vai  instrumentu  mainu
specializétas izmantojot specializétas | skaitu, saglabajot augstu
programmatdras, programmatdras. detalas precizitati.
kvalificéta specialista
vadiba.
Importe un parbauda | Patstavigi importé | Veic vispusigu importétas
sagatavotas programmas | sagatavotas programmas | programmas parbaudi un
datorizétas  kokapstrades | datorizétas  kokapstrades | simulaciju uz iekartas
iekartas. vadibas pults, identificéjot
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iekartas kvalificéta
specialista vadiba.

un novérsot iespéjamas
kolizijas  pirms fiziskas
apstrades uzsakSanas.

5. Spé&j: mehaniski apstradat sagataves
ar datorizeétam kokapstrades iekartam,
izmantojot droSus darba panémienus.

Zina: sagatavju apstrades tehnologisko
procesu.

Izprot: sagatavju apstrades panémienus
ar datorizétam kokapstrades iekartam.

25% no
modula kopéja
apjoma

Urbjot un fréz€jot mehaniski | Pastavigi urbjot un Analize sagatavju
apstrada sagataves ar | frézéjot, mehaniski urbsanas un frézésanas
datorizétam kokapstrades | apstrada sagataves ar procesu un apstrades
iekartam kvalificéta | datorizétam kokapstrades kvalitates atbilstibu
specialista vadiba, ievérojot | iekartam, ieveérojot izvirzitajam prasibam,
drosus darba panémienus. |droSus darba patstavigi noveérsot
panémienus. novirzes.
Zagéjot mehaniski apstrada | Patstavigi zagéjot, | Analizé sagataviju
sagataves ar datorizétu | mehaniski apstrada zagéSanas procesu un
kokapstrades iekartu | sagataves ar datorizétu apstrades kvalitates
kvalificéta specialista | kokapstrades iekartu, atbilstibu izvirzitajam
vadiba, ievérojot droSus |ievérojot droSus darba |prasibam, optimizéjot

darba panémienus.

panémienus.

zagésanas trajektorijas.
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Modula “"Darbs razosanas uznémuma noliktava” apraksts

Sekmeét izglitojama sp€jas pienemt, uzskaitit, markét, izvietot un uzglabat izejvielas, materialus un preces
noliktava, padzilinat produkcijas kvalitates noteikSanas kompetences.

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Pienemt ienakoSos materialus razoSanas noliktava atbilstosi pasttijuma specifikacijai.
2. Vizuali veikt iendkoso materialu atbilstibas un kvalitates parbaudi un noteikt neatbilstibas.
3. Skirot un izvietot materialus noliktava vai razotné pie atbilstoSajam darba vietam saskana ar darba
Modula uzdevumu.
uzdevumi 4, Veikt materialu un razosanas produktu inventarizaciju, aizpildit inventarizacijas dokumentus.
5. Identificet gatavu razoSanas produkciju dazados raZzoSanas procesu posmos, atpazist brakétus, norakstitus
materidlus un materialu razosanas atlikumus.
6. Lasit un lietot razoSanas uznémuma iekS€jo razoSanas produkcijas kodé&sanas sistému un iekS&jos
pavaddokumentus.

Modula "Darbs razoSanas uznémuma noliktava" ieejas nosacijums - sekmigi apgditi B dalas moduli "“Mehanizéta
koksnes [Tmé&sana” un “Koka izstradajumu mehanizéta apdare” profesionalajai kvalifikacijai “Koka izstradajumu
Modula razoSanas tehnikis.”

ieejas nosacijumi v v - . - - . . .
] ] Modula "Darbs razoSanas uznémuma noliktava" nosacijums - sekmigi apgiti A un B dalas moduli, iznemot

noslédzoso (prakses) moduli profesionalajai kvalifikacijai "Datorizétu kokapstrades iekartu operators”.

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo veértéjumu.

Modula
apguves novértésana

1. Modulis "Darbs razosanas uznémuma noliktava" ir B dalas modulis profesionalajai kvalifikacijai "Koka
izstradajumu razosanas tehnikis". Ta apguve ir ieejas nosacijums modula “Detalu izgatavoSana ar datorizétam
kokapstrades iekartam” apguvei.

2. Modulis "Darbs razoSanas uznémuma noliktava" ir C dalas modulis, brivas izvélés modulis profesionalajai
kvalifikacijai "Datorizétu kokapstrades iekartu operators". Apgilstams pirms noslédzosa (prakses) modula
profesionalajai kvalifikacijai "Datorizeétu kokapstrades iekartu operators".

Modula nozime un
vieta karte
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Modula “"Darbs razosanas uzneémuma noliktava” saturs

Sasniedzamais

macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Vid&js Optimals Augsts
apquves limenis apguves limenis apguves limenis

1. Sp&j: pienemt ienakosSos materialus 30% no Atpazist kokmaterialu | Atpazist kokmaterialu Atpazist kokmaterialu
razosanas noliktava atbilstosi | modula kopé&ja | sortimentu, uzkaita un | sortimentu, veic ta sortimentu, veic ta
pasutijuma specifikacijai. apjoma uzméra kokmaterialus. uzmeériSanu atbilstosi uzmeérisanu atbilstosi
Zina: materialu pienemsanas kartibu specifikacijai. specif!kécijai, pé_rl:_)_auda
uznémuma un pasutijumu uzskal_tes un - merjumdu
e = - rezultatus, patstavigi
specifikacijas nosacijumus. —_ _
noveérsot kludas procesos.
Izprot: kravas pavaddokumentos un AtSkir sveramo  kravu Raksturo sveramo kravu | Analizé atskiribas, secina un
materialu kodos ietverto informaciju. sortimentu un ta kvalitates | sortimentu un ta kvalitates | prognozé sveramo kravu
prasibas, parbauda un prasibas, parbauda un | sortimentu un ta kvalitates
pienem sveramas kravas. pienem sveramas kravas. prasibas, parbauda un
pienem sveramas kravas,
optimizéjot pienemsanas
laiku.
Pienem noliktavas kravas | Pienem kravas atbilstoSi |Pienem kravas atbilstosi
vienibas péc to skaita un | noliktavas kravas vienibu | noliktavas kravas vienibu
parametriem. markéjumiem vai | markéjumiem vai
pavaddokumentiem. pavaddokumentiem,
parbauda pienemto kravu
atbilstibu un patstavigi
dokumenté neatbilstibas.
Parbauda noliktava | Organizé materialu, izejvielu | Pamato materialu, izejvielu
pienemto izejvielu atbilstibu | un precu izvietoSanu | un precu izvietoSanu
pavaddokumentiem. noliktava atbilstosi | noliktava atbilstosi
pavaddokumentiem. pavaddokumentiem,
izveértéjot logistikas
efektivitati un piek|tstamibu
razosanas plismai.
20% no Vizuali atpazist kokmaterialu | Salidzina un analizé | Kritiski  izvérté ienakoso
modula kopé&ja | kvalitati, parbauda un | ienakoso kokmaterialu | kokmaterialu atbilstibu
apjoma kvalitates prasibam,
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2. Spéj: vizuali  veikt  ienakoso
materialu atbilstibas un kvalitates
parbaudi un noteikt neatbilstibas.
Zina: visparéjos ienakoso materialu
atbilstibas un kvalitates nosacijumus.
Izprot: materialu specifisko Tpasibu un

neatbilstibu ietekmi uz razosanas
procesu.

nosaka neatbilstibu | atbilstibu kvalitates | patstavigi pienemot

kvalitates prasibam. prasibam. pamatotus |émumus par
materialu izmantoSanu
talaka razosana.

Parbauda un raksturo | Atskir un salidzina noliktava | Kritiski  izvérté ienakoso

noliktava ienakoSo izejvielu | ienakoso izejvielu atbilstibu | izejvielu atbilstibu kvalitates

atbilstibu kvalitatei. kvalitatei. prasibam, analiz€jot
iesp&jamos riskus razosanas
procesam materialu

neatbilstibas gadijuma.

Vizuali parbauda un raksturo
noliktava ienakoso furnitdru.

Parbauda un salidzina
noliktava ienakusas
furnitdras atbilstibu

razoSanas nosacijumiem.

Kritiski izveértgé, parbauda un

salidzina noliktava
ienakusas furnittras
atbilstibu razoSanas
nosacijumiem, spéjot

identificet sléptos defektus

vai komplektacijas
nepilnibas.
3. Spéj: skirot un izvietot materialus 20% no Organizé materialu | Patstavigi modelé ievesto | Patstavigi modelé ievesto
noliktava vai razotné pie atbilstoSajam | modula kopéja | izvietoSanu atbilstosi | precu un materialu | precu un materialu
darba vietam saskana ar darba apjoma noliktavas vai  razotnes | izvietoSanas organizaciju un | izvietoSanas organizaciju un
uzdevumu. shémai. noliktavas operaciju | noliktavas operaciju
Zina: darba vietu izvietojumu razotné planosanu. plgnosanu, paredz_ot_ __to
un to apgades prioritates. pldsmu _un voptlmlzeJot
resursu izmantosanu.
Izprot: materialu Skirosanas, Parada materialu | Risina un modelé noliktavas | Piedava pamatotus
izvietoSanas un darba uzdevumu izvietoSanu noliktava | adresu sistému. uzlabojumus noliktavas
nosacijumus. atbilstosi adresSu sistémai. adresu sistémai, lai
paaugstinatu materialu
mekléSanas un  atlases
efektivitati.
Apraksta materialu, izejvielu | Apkopo informaciju un | Apkopo informaciju un

un  produkcijas
noliktava.

plismu

novérté iekS&jos logistikas
vidi ietekmé&josos faktorus.
Organizé transporta
operacijas.

novérté iekséjos logistikas
vidi ietekmé&josos faktorus,
patstavigi pienemot
[émumus par transporta
operaciju prioritatém un
plismas optimiz&éSanu.
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4. Sp€j: veikt materialu un razosanas 10% no Piedalas inventarizacijas | Apspriez un diskuté par | Piedava alternativus
produktu inventarizaciju,  aizpildit | modula kop€ja | komisijas veidoSanas | inventarizacijas  komisijas | risinajumus par
inventarizacijas dokumentus. apjoma procesa. sastavu. inventarizacijas  komisijas
S R = .- sastavu un pamato to
Zina: inventarizacijas kartibu un . -
dokumentu aizpildiSanas noteikumus. hepieciesamibu ", o_vaekt!vas
kontroles nodrosinasanai
Izprot: materidlu un  razosanas Sagatavo materialu  un | Plano un analizé | Izdara pamatotus
produktu uzskaites sisttému razosSanas preCu izvietojuma shému |inventarizacijas veikSanas | secindjumus par
uznémuma noliktava. noliktava. secibu. inventarizacijas  veikSanas
secibu, optimizéjot laika
resursus un mazinot
dikstaves riskus noliktava.
Uzskaita noliktava esosos | Analizé un apkopo | Izdara  secinajumus un
materialus un aizpilda | inventarizacijas rezultatus | sniedz priekslikumus par
inventarizacijas un sagatavo inventarizacijas | inventarizacijas rezultatiem,
dokumentus. aktus, atskaites un saistitos | patstavigi sagatavojot visus
aktus. nepiecieSamos aktus un
atskaites atbilstosi
uzpnémuma prasibam.
5. Spé&j: identificét gatavu razosanas 10% no Uzskaita braketo materialu | Uzskaita brakéto materialu | Analizé brakéto materialu
produkciju dazados razosanas procesu | modula kop€ja | daudzumu noliktava. daudzumu noliktava un | rasanas célonus un
posmos, atpazist brakétus, norakstitus apjoma pamato braka materialu | patstavigi sagatavo
materidlus un materidlu razoSanas atgrieSanas nepiecieSamibu | dokumentaciju materialu
atlikumus. atpakal piegadatajam. atgrieSanai  piegadatajam,
o . . sniedzot priekslikumus
Zina: braka un materialu razosanas - Loy :
atlikumu savaksanas un - - — — - - b_raIJ<? mazinasanai.
parvietofanas/utilizacijas nosacijumus. AtPa2|s_t braka _materlalus Anvallvze un plano braL<e_t_as Pledava. _pama_totus_ _un
razotn€ un nosdta tos uz |razosanas produkcijas | ekonomiski izdevigakos
Izprot: razoSanas produkcijas dazados parstradi. parstradi. risinajumus brakétas
iedalijumus un izprot racionalu sava razosSanas produkcijas
darba organizéSanas nozimi razosSanas parstradei vai utilizacijai,
procesa apkalposana. optimizé&jot razosanas
atlikumu apsaimniekoSanu.
6. Spéj: lasit un lietot razoSanas 10% no Izmanto svitru kodu | Salidzina un izskaidro |Pamato, salidzina un
uznémuma iekSéjo razoSanas | modula kopé&ja | tehnologiju iespéjas. produkcijas svitru kodu |izskaidro produkcijas svitru
produkcijas kodé&Sanas sistému un apjoma kodésanas sistemas | kodu kod&sanas sistémas
iekS€jos pavaddokumentus. prieksrocibas. priekSrocibas,  izvértéjot
tas ietekmi uz datu
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Zina: iekSéjo materidlu un razosanas
produktu pavaddokumentu lietoSanu
un aizpildisanu.

Izprot: iekséjo razoSanas uznémuma

materialu un produkcijas kodé&Sanas
sisteému.

precizitati un darba

atrumu.
Lieto uznémuma | Lieto un raksturo | Argumenté un pamato
elektronisko datu apmainas | razosanas uznémuma | razosanas uznémuma
sistému. elektronisko datu | elektronisko datu
apmainas sistéemu. apmainas sistémas
prieksrocibas, sniedzot
priekslikumus datu

plismas integracijai starp
noliktavu un razosanu.

Izstrada razosanas
uznémuma iekS&jo
pavaddokumentu

aizpildisanas kartibu.

Izstrada un analizé iekS€jo
pavaddokumentu
aizpildisanas kartibu.

Pamato ieks€éjo
pavaddokumentu

aizpildisanas kartibu,
optimizé&jot informacijas

apriti un nodrosinot pilnigu
materialu izsekojamibu
visos razoSanas posmos.
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Modula “Izejvielu un materialu plusma kokapstrades uzneémuma”

apraksts

procesu kokapstrades uznémuma.

Sekmét izglitojama spéjas veidot optimalu izejvielu un materialu plismu, nodroSinot nepartrauktu razoSanas

Attistit izglitojama prasmes:

Modula

uzdevumi g
prasibam.

3. Aizpildit un noformét iekSéja apgrozijuma uzskaites veidlapas.

1. Aprékinat nepiecieSamo izejvielu un izejmaterialu daudzumu tehnologiska procesa ciklam vai posmam.
2. Uzskaitit noliktava piegadatas izejvielas un izejmaterialus atbilstosi tehnologiskas dokumentacijas

Apgits modulis "Detalu izgatavoSana ar datorizétam kokapstrades iekartam".

Modula

ieejas nosacijumi

Modula
apguves novértésana

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vértejumu.

Modula nozime un
vieta karte

praksei" apguvei.

Modulis "Izejvielu un materialu plisma kokapstrades uznémuma" ir B dalas modulis profesionalajai kvalifikacijai
“Koka izstradajumu razosanas tehnikis”. To var apgut vienlaicigi ar B dalas moduli "Kokapstrades uznémuma
razosanas procesu organizésana." To apguve ir ieejas nosacijums modula "Koka izstradajumu razoSanas tehnika

Modula “"Izejvielu un materialu plusma kokapstrades uznemuma” saturs

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars

Sasniedzamais

macisanas rezultats

Vidéjs Optimals

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Augsts

(%) apguves limenis apguves limenis

apguves limenis

1. Sp€&j: aprekinat nepiecieSamo 10% no Nosauc virsmérus un | Izskaidro virsmérus un | Analiz&é virsméru un pielaizu
izejvielu un izejmaterialu daudzumu | modula kop€ja | pielaides kokapstradé un | pielaides kokapstradé un |ietekmi uz materialu
tehnologiska procesa ciklam vai apjoma aprekina sagataves izmeéerus | patstavigi aprékina | ekonomiju, patstavigi
posmam. tehnologiska procesa ciklam | sagataves izmérus | optimiz€jot sagatavju
. . = N vai mam. hnologiska r izmér lai mazina
Zina: izejmaterialu un izejvielu al posma t(.a oog§ a procesa N usl,_ a s_,a azinatu
oy . ciklam vai posmam. tehnologiskos atlikumus.
daudzuma noteiksanas veidus un Aprékina nepiecieSamo | Aprékina nepiecieSamo | Veic kompleksu materialu
panémienus, izejmaterialu un izejvielu prexin P prexin P . pleksu
. o materialu daudzumu | materialu daudzumu | patérina  planosanu  un
uzskaites principus. .. . .. . Y Z.
tehnologiskajam procesam | tehnologiskajam procesam | modelésanu, argumentéti
vai ciklam. vai ciklam. pamatojot resursu izvéli un
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Izprot: katras tehnologiskas operacijas to ietekmi uz kopé€jo
raziguma un materialu patérina ietekmi razosanas plismas
uz visu plismu kopuma efektivitati.
2. Spéj: uzskaitit noliktava piegadatas 15% no Raksturo darba organizaciju | Analiz€ darba organizaciju | Prognozé darba
izejvielas un izejmaterialus atbilstosi | modula kopé&ja | noliktavas. noliktavas. organizacijas efektivitati
tehnologiskas dokumentacijas prasibam. apjoma noliktavas  un piedava
. = o ) stratégiskus  uzlabojumus
Zina: izejmaterialu un izejvielu apjoma P
i~ . A logistikas procesu
noteikSanas veidus un panémienus. ey v .
paatrinasanai.
Izprot: noliktavas un sagades darba Nosauc izejmaterialu un | Raksturo izejmaterialu un | Analizé un izverte
procesus uznémuma. izejvielu apjoma | izejvielu apjoma | izejmaterialu un izejvielu
noteikSanas  veidus un | noteikSanas veidus un | apjoma noteikSanas veidus

panémienus.

panémienus.

un panémienus, izvéloties
precizako metodi
konkrétam materialu tipam.

Uzskaita izejmaterialus un

Uzskaita izejmaterialus un

Veic padzilinatu uzskaites

izejvielas atbilstosi | izejvielas atbilstoSi | datu analizi un piedava
tehnologiskajai tehnologiskajai sistémiskus risinajumus
dokumentacijai. dokumentacijai un pamato | klddu novérsanai un datu
klidu rasanas iemeslus. precizitates
paaugstinasanai.
Nosauc atbilstibas | Izskaidro atbilstibas | Kritiski izvérté kvalitates
noteiksanas metodes, | noteiksanas metodes, | kontroles procesus un
nosaka izejmaterialu un|nosaka izejmaterialu un | piedava preventivus
izejvielu kvalitates un | izejvielu kvalitates un | risinajumus kladu
apjoma atbilstibu | apjoma atbilstibu | novérsanai materialu
tehniskajai dokumentacijai. | tehniskajai dokumentacijai, | pienemsanas posma.
pamato klidu rasanas
iemeslus.
Izskaidro krajumu | Plano un optimizé krajumus | Analizé ieguvumus, lietojot
planosanas un optimizacijas | noliktavu sistéma. Lieto | noliktavu informacijas
pamatprincipus  noliktavu | noliktavu informacijas | apmainas sistémas, un
sistémas. apmainas sistémas. izstrada priekslikumus
krajumu vadibas
digitalizacijai un

efektivitates celsanai.
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3. Spé&j: aizpildit un noformét iekséja
apgrozijuma uzskaites veidlapas.

Zina: dokumentacijas  veidus un

aizpildisanas prasibas.

kokripniecibas
principus un

Izprot: sarazotas
produkcijas uzskaites
nepieciesamibu.

15% no
modula kopéja
apjoma

Raksturo sarazotas
produkcijas uzskaites
principus un kartibu.

Izskaidro sarazotas
produkcijas uzskaites
principus un kartibu.

Analizé sarazotas
produkcijas uzskaites
principu efektivitati,
identificEjot vajas vietas

datu plisma un piedavajot
risinajumus uzskaites
precizitates
paaugstinasanai.

Aizpilda un noformé ieks€ja

apgrozijuma uzskaites
veidlapas atbilstosi
produkcijas uzskaites

principiem un kartibai.

Aizpilda un noformé iekséja

apgrozijuma uzskaites
veidlapas atbilstosi
produkcijas uzskaites
principiem un  kartibai,

apkopo iegito informaciju
talakai apstradei.

Kritiski izvérté un pilnveido

aizpildisanas procesu,
nodrosinot nevainojamu
datu integritati un
izstradajot  priekslikumus
veidlapu digitalai
integracijai uznémuma

vadibas sistéma.
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Modula “"Kokapstrades uznémuma razosanas procesu organizéSana” apraksts

Sekmeét izglitojama spé&jas uzraudzit un kontrolét tehnologiskos procesu organizéSanu kokapstrades uznémuma.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Planot un organizét veicamos darbus (razosanas struktlrvienibas).

2. Nodrosinat razosanas tehnologisko iekartu optimalu noslogojumu, veicot tehnologiskos aprékinus.

3. Vadit koksnes mehaniskas apstrades tehnologisko iekartu darbibu.

4. Novértét kokapstrades masinu/linijas, paligiericu, aizsargiericu un griezéjinstrumentu tehnisko stavokli.
5.

5.

A

Modula
uzdevumi

Apmacit operatoru stradat ar kokapstrades tehnologiskajam iekartam.
Nodrosinat produkcijas kvalitati atbilstosi uznémuma tehnologiskajai dokumentacijai.
pgits modulis "Detalu izgatavoSana ar datorizétam kokapstrades iekartam".

Modula
ieejas nosacijumi

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai

profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula

apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vért&jumu.

Modulis "Kokapstrades uznémuma razoSanas procesu organizésana" ir B dalas modulis profesionalajai

Modula nozime un kvalifikacijai “Koka izstradajumu razoSanas tehnikis”. To var apgit vienlaicigi ar B dalas moduli "Izejvielu un
vieta karte materialu plisma kokapstrades uznémuma." To apguve ir ieejas nosacijums modula "Koka izstradajumu

razosanas tehnika praksei" apguvei.

Modula
apguves novértésana

Modula “"Kokapstrades uznémuma razosanas procesu organizeésana” saturs

SEEIRE P Macibu sasniegumu

. . macisanas - -
Sasniedzamais = apguves limenu apraksti
macisanas rezultats i A Optimals A
ipatsvars Vidéjs apauves limenis ugsts
(C0)) apguves limenis Pg apguves limenis
1. Spé&j: planot un organizét veicamos 10% no Izskaidro darba uzdevuma | Analizé un salidzina | Pamato un izvélas rezultata
darbus (razosanas struktirvienibas). kopé&ja modulal veikSanai nepiecieSamo | razoSanas struktlrvienibas |sasniegSanai
C o = apjoma darbu secibu. veicamos darbus. visekonomiskako variantu,
Zina: lietiskas planosanas pamatus, o
- izvertejot resursu
vadibas pamatus. . 9 R
izmantosanas  efektivitati
Izprot: razosSanas struktdrvienibas un procesa nepartrauktibu.
darbibu un veicamo darbu secibu. Uzskaita darbinieku darba |Izvélas atbilstosu darba | Analizé aprékinu rezultatus

laiku un aprékina darba |laika uzskaites variantu, |un izdara pamatotus
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samaksu. uzskaita darba laiku, veic |secinajumus par darbaspéka
darba samaksas aprékinu. izmaksu efektivitati saistiba
ar sarazotas produkcijas
apjomu.
2. Spéj: nodrosinat razosanas 20% no Aprékina kokapstrades | Analizé tehnologiska procesa | Pamato un izdara
tehnologisko iekartu optimalu | kop&ja modula| iekartu faktisko razigumu un | etapus un aprékina | secinajumus par
noslogojumu, veicot tehnologiskos apjoma noslogojumu. noslogojumu. tehnologiska procesa
aprekinus. etapiem un noslogojumu,
Zina: tehnologisko iekartu tehniskas op_t|m|zeJot razosanas
iesp€jas tehnologisko aprekinu = - — plusmu. — =
! ’ Sagatavo koksnes materialu | Izskaidro un aprékina katras | Pamato nepieciesama
metodiku. ot = Z . v A I =
specifikacijas un aprékina | detalas izgatavosanai | izejmateriala daudzumu,
Izprot: tehnologiskas plismas apjomu kokizstradajumam. | nepiecieSamo izejmaterialu | izvértéjot resursu lietderibu
atbilstibu razosSanas iekartu daudzumu. un ietekmi uz izstradajuma
razigumam. pasizmaksu.
3. Sp€j: vadit koksnes mehaniskas 20% no Izveido kokapstrades | Analizé kokapstrades masinu | Prognozé efektivitati
apstrades tehnologisko iekartu | kopéja modulal iekartu un masinu pareizu un iekartu izvietojuma | kokapstrades masinu un
darbibu. apjoma shematisku izvietojumu | shémas, mainoties | iekartu izvietojuma
Zina: izstradjumu  izgatavoSanas razosanas I_|eC|_rkn| razosanas specifikai. shsangam, _ .ma_motles
P — = atbilstosi tehnologiskajam razosanas specifikai, un
tehnologiskas shémas, kokapstrades . oo Z .
tehnologiskos procesus, kokapstrades procesam. pamato optimalako variantu.
7. = rT Sakarto kokapstrades | Aprékina iekartu daudzumu | Prognozé efektivitati iekartu
tehnologisko iekartu izvietoSanas e i o - -
o masinu izvietojumu atbilstosi | un organizé kokapstrades | daudzumam un
principu. P . AR i ” = “-
tehnologiskajiem procesiem. | masinu izvietojumu atbilstosi | kokapstrades masinu
Izprot: tehnologisko iekartu tehnologiskajiem procesiem. |izvietojumam atbilstosi

noslogojumu un darbu izpildes secibu.

tehnologiskajiem procesiem,

optimiz&jot razosanas

jaudas.
Izveido kokapstrades iekartu | Aprékina iekartu Prognozé efektivitati iekartu
tehnologisko plismu | daudzumu un  analizé daudzumam un
atkariba no iekartu jaudas. kokapstrades iekartu un kokapstrades iekartu un
masinu izvietojuma masinu izvietojumam
shémas tehnologiskaja | tehnologiskaja plisma,
plisma. nodrosinot maksimalu

procesa caurlaidibu.
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4. SpéEj: novertét kokapstrades 20% no Nosaka  un  prognozé |Analizé kokapstrades | Prognozé kokapstrades
masinu/Inijas, paligiericu, | kop&ja modula| kokapstrades darbmasinu |darbmasinu, iekartu un|darbmasinu, iekartu un
aizsargiericu un griezg&jinstrumentu apjoma iesp&jamos tehnisko | griez€jinstrumentu tehnisko | griez&jinstrumentu tehnisko
tehnisko stavokli. bojajumu riskus atkariba |stavokli un izmantoSanas |stavokli un izmantosanas
o v . ooy no to izmantoSanas | efektivitati. efektivitati.
Zina: darbmasinu/linijas, paligiericu, . -
aizsargiericu un riez&jinstrumentu Intensitates.
arg U un  gneze . Salidzina dazadu | Pamato atbilstosas | Izvérté kokapstrades
uzbuvi un iesp&jamos riska veidus, to - - o v .
I kokapstrades kokapstrades darbmasinas | darbmasinas vai
novérsanas metodes. N X L .
griezejinstrumentu vai griezeéjinstrumenta | griezejinstrumenta
Izprot: paligiericu un izmantoSanas efektivitati, | nomainas nepiecieSamibu | nomainas nepiecieSamibu
griez€jinstrumentu tehnisko nosaka griezéjinstrumenta |sakara ar tehniska stavokla | tehniska stavokla izmainu
nolietojumu un risku novérSanas tehnisko stavokli un izmainam. del.
nepiecieSamibu. nodiluma pakapi.
Uzskaita kokapstrades | Plano un izstrada | Izvérté kokapstrades masinu
masinu apkopes terminus. kokapstrades masinu | tehniskas apkopes grafikus.
tehniskas apkopes grafikus.
5. Spé&j: apmacit operatoru stradat ar 10% no Apraksta kokapstrades Izskaidro kokapstrades | Argumenté un pamato
kokapstrades tehnologiskajam | kop&ja modula| darbmasinu un iekartu tehnologisko iekartu uzbadvi |viedokli par kokapstrades
iekartam. apjoma darbibas principus. un darbibas principus. |tehnologisko iekartu uzbavi,
Zina: kokapstrades tehnologisko Apmacav_op_eratoru rikoties ar | Apmaca operatoru str:adat patstavigi |zstr§d_ajot
R X . 3 darbmasinam. ar kokapstrades | operatoru apmacibas
iekartu veidus un darbibas principus, .. o .
tehnologiskajam iekartam. metodiku augstas

tehnologiskos procesus un to secibu,

darba drosibas un kokapstrades
tehnologisko iekartu ekspluatacijas
noteikumus.

Izprot: kokapstrades tehnologisko
iekartu tehnisko dokumentaciju,

jestatijumus un apstrades rezimu

atbilstibas nepiecieSamibu.

precizitates darbu veikSanai.

Diferencé un paredz darba
droSibas riskus.

Analizé kokapstrades iekartu
veidu ietekmi uz
negadijumiem darba.

Salidzina un prognozé
kokapstrades iekartu veidu

ietekmi uz negadijumiem
darba, piedavajot
preventivus tehnisko
risinajumu uzlabojumus

risku mazinasanai.

Apraksta darba
aizsardzibas noteikumu
prasibas kokapstradé un

ievéro drosus darba
panémienus, stradajot ar
kokapstrades

darbmasinam.

Izskaidro darba
aizsardzibas noteikumu
prasibas kokapstradé un
ievéro droSus darba
panémienus, stradajot ar
kokapstrades

darbmasinam.

Argumenté un pamato savu
viedokli par darba
aizsardzibas un drosSu darba
panémienu izvéli, izvértéjot
to ietekmi uz darba vides
drosibu un produktivitati.
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6. Spé;j: nodrosinat produkcijas
kvalitati atbilstosi uznémuma
tehnologiskajai dokumentacijai.

Zina: sarazotas produkcijas
kontrolmérijumus un kvalitates
parbaudes metodes.

Izprot: produkcijas kvalitates
atbilstibas prasibas un kvalitates
vadibas sistémas instrukciju

nepiecieSamibu uznémuma.

20% no
modula kopéja
apjoma

Apraksta kokapstrades | Salidzina dazadu standartu | Izanalizé produkcijas
produkcijas standartizacijas | prasibas. Patstavigi | kvalitates ietekmi uz
prasibas. Parbauda | parbauda produkcijas | uznémuma
produkcijas kvalitates | kvalitati. Nodrosina | ekonomiskajiem
atbilstibu standartiem. produkcijas kvalitati | raditajiem. NodrosSina
atbilstosi uznémuma | produkcijas kvalitati
tehnologiskajai atbilstosi uznémuma
dokumentacijai. tehnologiskajai
dokumentacijai.
Izmanto un identificé dazadu | NodroSina standartu prasibu | Pamato un argumente
standartu prasibas. ievéroSanu uznémuma. standartu prasibu
ievérosSanu uznémuma3,
izvértéjot to nozimi
konkurétspé&jas celsana.
Nosauc kokapstrades | Veicot sarazotas | Analizé kontrolmérijumu
produkcijas kvalitates | produkcijas datus un piedava pamatotus
parbaudes metodes un | kontrolmérijumus, risinajumus kvalitates
izvérté produkcijas kvalitati. | nodrosina produkcijas | uzlabosanai, mazinot
kvalitati atbilstoSi | raZzoSanas braka risku.

uznémuma tehnologiskajai
dokumentacijai.
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Modula “"Datorizetu kokapstrades iekartu programmesana” apraksts

Sekmét izglitojama spé&jas izveidot vadibas programmas datorizétas kokapstrades iekartas.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Projektét un redigét izstradajumu geometriju CAD raséSanas programmas.

2. Izveidot CAM vadibas programmu kokmaterialu apstrades darbu secibai datorizéta kokapstrades iekarta.

3. Radit optimalas griez&jinstrumentu trajektorijas, noteikt un redigét apstrades parametrus atbilstosi
datorizétu kokapstrades iekartu tehnologiskajam iesp&jam un darba uzdevumam.

4. Veikt apstrades procesu simulaciju un izdarit korekcijas CAM vadibas programmas atbilstoSi apstrades
procesa simulacijas rezultatiem.

Modula Apgits modulis "KonstruéSana ar specialajam datorprogrammam".

ieejas nosacijumi

Modula
uzdevumi

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv)

vai profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula

apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta macisanas rezultdta summativo vért&jumu.

Modulis "Datorizétu kokapstrades iekartu programmésana " ir B dalas modulis profesionalajai kvalifikacijai

Modula nozime un “Datorizéto kokapstrades iekartu operators”. To var apgit vienlaicigi ar B dalas moduli “Detalu izgatavoSana ar
vieta karte datorizétam kokapstrades iekartam”. To apguve ir ieejas nosacijums modula "Datorizétu kokapstrades iekartu

operatora prakse" apguvei.

Modula
apguves novértésana

Modula “"Datorizeétu kokapstrades iekartu programmesana” saturs

Sasniedzama = - .
e Macibu sasniegumu
macisanas

Sasniedzamais apguves limenu apraksti

macisanas rezultats _rezultata s P
ipatsvars Vidéjs Optimals Augsts
D) apguves limenis apguves limenis apguves limenis
1. Sp€j: projektét un redigéet 25% no Nosauc izplatitakas CAD | Salidzina izplatitakas CAD | Kritiski izvérte un
izstradajumu geometriju CAD raséSanas | modula kopé&ja | raséSanas programmas. rasésanas programmas, | argumenteéti pamato
programmas. apjoma raksturo  konkrétu CAD | konkrétas CAD
programmu lietojuma | programmatdras izvéli

Zina: CAD programmas sagatavotu
raséjumu izmantoSanas iesp€jas,
sastadot datorizétas kokapstrades
iekartas vadibas programmu.

sféras, nosauc to | atbilstosi razosSanas
priekSrocibas un trikumus. | specifikai, analiz€jot tas
ietekmi uz projektésanas
efektivitati.
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Izprot: CAD programmu savstarpé€jas
atskiribas un to piemérotibu dazadu
kokizstradajumu raséjumu
sagatavosana apstradei uz datorizétas
kokapstrades iekartas.

Nosauc biezak izmantotas | Nosauc biezak izmantotas | AnalizEé un optimizé CAD
CAD programmas | CAD programmas | programmas riku un
aprikojuma  grupas un|aprikojuma grupas un |ekranskatu rezimu
instrumentus, patstavigi | instrumentus un raksturo to | lietojumu, izvértéjot to
parslédz ekranskatu | lietojumu. Patstavigi | efektivitati sarezgitu
rezimus. parsléedz ekranskatu | konstruktivo mezglu
rezZimus un apraksta katra | izstrades procesa.
rezZima priekSrocibas un
lietojumu.
Eksporté un importé | Eksporté un importé | Kritiski izvértée datu
raséjumu datorizétu | raséjumu datorizétu | apmainas procesus starp
kokapstrades iekartu | kokapstrades iekartu | dazadam programmam,
vadibas programmas, | vadibas programmas, | patstavigi izstradajot
radusas kllidas risina ar | patstavigi novers | algoritmus datu integritates
kvalificéta specialista | importésanas un | saglabasanai un  klddu
palidzibu. eksportésanas procesa | preventivai novérsanai.
kludas.
Zimé un redigé CAD | Patstavigi zimé un redigé | Novérté un veic kompleksu
geometrijas kvalificeta | CAD geometrijas. CAD geometrijas izveidi un

specialista uzraudziba.

redigésanu, optimizejot
ras€juma struktiru talakai

efektivai apstradei CAM
vide.
Projekté 3D un sagatavo | Patstavigi projekté 3D un | Analiz€ 3D parametriskas
parametriskus raséjumus, | sagatavo parametriskus | projektéSanas procesus,
kvalificéta specialista | raséjumus, péc |izstradajot elastigus
uzraudziba. nepiecieSamibas, modelus, kas lauj efektivi
izmantojot dazadus | vadit izstradajuma
ekranskatu rezimus. variacijas un nodrosinat
precizu razosanas datu
ieguvi.
2. Spéj: izveidot CAM vadibas 10% no Apraksta vadibas | Apraksta vadibas | Analizé vadibas
programmu  kokmateridalu apstrades | modula kopé&ja | programmas sastadiSanas | programmas sastadiSanas | programmu sastadiSanas
darbu secibai datorizéta kokapstrades apjoma veidus, nosauc programma | veidus un grupé |veidus un argumenté
iekarta. ievaditas informacijas | informacijas parametrus |informacijas parametru
kategorijas. atkariba no to piederibas |izvéli, izvértéjot to ietekmi
informacijas kategorijam. uz apstrades procesa

efektivitati un precizitati.
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Zina: apstrades procesa tehnologiskos Apraksta ISO kodu | Raksturo ISO kodu nozimi | Padzilinati analizé ISO
risinajumus, stradajot ar datorizé€tu izmantoSanas iesp&jas un | programmas atsléga. kodu struktiiru, piedavajot
kokapstrades iekartu. patstavigo ciklu pamatotus piemeérus
Izprot: vadibas kodu nozimi un vadibas izmantosanas nozimi. patsténgo . vCi,Iflu
_ . : . C izmantosanai sarezgitu
programmatiru  lietojumu  attieciga = .
uzdevuma, darbibas veiksSana. aps_trng::s _~ Operaciu
optimizésanai.
Izveido griez&jinstrumentu | Izveido Izvérte griez&jinstrumentu
datu bazi atbilstoSi darba | griezéjinstrumentu datu |datu bazes struktlru un
uzdevuma noraditajai | bazi, atbilstosi darba | piedava sistémiskus
apstrades tehnologijai. uzdevuma noraditajai | risinajumus tas
apstrades tehnologijai, | papildinasanai, nodrosSinot
raksturo optimalu instrumentu
griezgjinstrumentu  datu | parametru sasaisti ar
bazes nozimi. razosanas procesiem.
3. Spé;j: radit optimalas 60% no Izveido frézéSanas | Patstavigi izveido | Analizé un salidzina
griezgéjinstrumentu trajektorijas, noteikt | modula kopé&ja | trajektoriju atbilstosi | frezesanas trajektoriju | dazadas frezesanas
un redigét apstrades parametrus apjoma darba uzdevumam | atbilstosi darba | stratégijas, patstavigi
atbilstosi datorizétu kokapstrades kvalificéta specialista | uzdevumam. optimiz&jot instrumenta
iekartu tehnologiskajam iesp&am un uzraudziba. trajektoriju, lai panaktu
darba uzdevumam. maksimalu apstrades
Zina: dazadus horizontalo un vertikalo efektlwtatl un augstako
- - .. . . virsmas kvalitati.
apstrades operaciju veidus un opcijas, Izveid v Patstaviai veid Analiza fdzi
stradajot ar datorizé€tam kokapstrades Zveldo zagesanas atstavigi _lzveldo nalize un salidzina
iekartam. trajektoriju atbilstosi zagésanas trajektoriju zageésanas trajektE)rl_Ju
darba uzdevumam | atbilstosi darba | efektivitati, patstavigi
Izprot: makrokomandu, papildmodulu kvalificéta specialista | uzdevumam. optimizéjot  instrumenta
un lietotaja raditu datorizétu uzraudziba. gajienus, lai samazinatu
kokapstrades iekartu darbibas ciklu materiala zudumus un
izmantoSanas prieksrocibas. apstrades laiku.
Izveido kabatas dobsanas | Patstavigi izveido kabatas | Analizé un salidzina
trajektoriju, atbilstosi | dobSanas trajektoriju, | dazadas kabatas dobsanas
darba uzdevumam, | atbilstosi darba | stratégijas (piem., zigzaga
kvalificeta specialista | uzdevumam. vai koncentrisko),
uzraudziba patstavigi optimizé&jot
instrumenta soli un
materiala iznemsanas

efektivitati.
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Izveido urbsanas | Patstavigi izveido Analizé un salidzina
trajektoriju atbilstoSi darba | urbSanas trajektoriju | urbSanas stratégijas,
uzdevumam kvalificéta | atbilstosi darba patstavigi optimizé&jot
specialista uzraudziba uzdevumam. urbja parvietosanas celu
un  ciklu izveli, lai
nodrosinatu  maksimalu
precizitati un
produktivitati.
Izveido frézéSanas | Patstavigi izveido | Analizé un salidzina
trajektoriju frézésanai ar |frézésanas trajektoriju | agregata izmantosanas
agregatu atbilstoSi darba |frézéSanai ar agregatu | efektivitati salidzindjuma ar
uzdevumam kvalificeéta | atbilstosi darba | standarta darbvarpstu,
specialista uzraudziba. uzdevumam. patstavigi optimizé&jot
agregata telpisko
novietojumu un
instrumenta gajienus
sarezgitu plaknu apstradei.
Izveido zagésanas | Patstavigi izveido | Analizé un salidzina
trajektoriju, zagesanai ar |zagésanas trajektoriju | zagésanas agregata
lenki  veérstu  zadgripu |zadgesanai ar agregatu |izmantoSanas stratégijas,
atbilstosi darba | atbilstosi darba | patstavigi optimizéjot
uzdevumam kvalificéta | uzdevumam. agregata lenkus un
specialista uzraudziba instrumenta gajienus, lai
nodrosSinatu  precizus un
efektivus slipos zagé&jumus
vai gropes.
Izveido kabatas dobSanas | Patstavigi izveido kabatas | Analizé un salidzina kabatas
trajektoriju, dobsanai ar |dobSanas trajektoriju, | dobsanas stratégijas,
agregatu, atbilstosSi darba |dobsanai ar  agregatu, | izmantojot agregatu,
uzdevumam, kvalificéta | atbilstosi darba | patstavigi optimizé&jot
specialista uzraudziba uzdevumam. instrumenta
ieieSanas/izieSanas lenkus
un apstrades secibu
nestandarta plaknés.
Izveido 3D gravésanas | Patstavigi izveido 3D | Analizé un salidzina
trajektoriju atbilstoSi darba | gravéSanas  trajektoriju |dazddas 3D gravésanas
uzdevumam kvalificéta | atbilstosi darba | stratégijas, patstavigi
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specialista uzraudziba uzdevumam. optimizé&jot instrumenta
sasaisti ar  sarezgitam
virsmam, lai nodrosinatu
augstu maksliniecisko
precizitati un  minimalu
pécapstradi.
Izveido urbsanas | Izveido urbsanas | Analizé un salidzina urbju
trajektoriju  urbsanai  ar | trajektoriju urbSanai ar bloka un agregata
urbju bloku un agregatu | urbju bloku un agregatu koplietoSanas efektivitati,
atbilstosi darba uzdevumam | atbilstosi darba patstavigi optimizé&jot
kvalificeta specialista | uzdevumam. urbsanas secibu un
uzraudziba. instrumentu izveli, lai
maksimali samazinatu
dikstaves un cikla laiku.
Definé materiala biezumu | Patstavigi definé materiala | Analizé un pamato
un formu atbilstosi darba | biezumu un formu atbilstosi | materiala biezuma un
uzdevumam kvalificéta | darba uzdevumam. formas defingésanas ietekmi

specialista uzraudziba.

uz programmas precizitati,

optimizé&jot sagataves
izvietojumu maksimalai
lietderiga materiala
izmantoSanai.
Pec kvalificéta specialista | Patstavigi nosaka un | Analiz€ un pamato izvéeletos
noradijumiem, programma | programma ievada | instrumenta  tuvinasanas,
ievada instrumenta | instrumenta  tuvinasanas, | padeves un rotacijas
tuvinasanas, padeves un |padeves un rotacijas | parametrus, izvértéjot to
rotacijas atrumu un | atrumu un virzienu. ietekmi uz materiala
virzienu. apstrades kvalitati,
instrumenta nodilumu un
razoSanas cikla efektivitati.
Pec kvalificéta specialista Patstavigi nosaka un | Analiz€ un pamato izvéeletos
noradijumiem, programma ievada brivas | brivas parvietosanas
programma ievada brivas | parvietoSanas augstumu un | augstumus un apstrades
parvietoSanas augstumu | apstrades dzilumu. dzilumus, patstavigi
un apstrades dzilumu optimizé&jot instrumenta
gajienus drosai un
maksimali atrai  parejai

starp apstrades operacijam.
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Pec kvalificéta specialista Patstavigi nosaka un lieto | Analizé un izverté

noradijumiem, izvélas un instrumentu garuma un |instrumentu garuma un

lieto instrumentu garuma | diametra kompensaciju. diametra kompensaciju

un diametra ietekmi uz detalu izméru

kompensaciju. precizitati, patstavigi veicot
nepiecieSamas  korekcijas
nevainojamas detalu
salagojamibas
nodrosinasanai.

Péc kvalificéta specialista Patstavigi programma | Analiz€ un optimizé detalas

noradijumiem, pievieno, parvieto un redigé | fiksacijas elementu
programma pievieno, piespied€jus un | izvietojumu, patstavigi
parvieto un redigé | vakuumkausus. izvértéjot vakuumkausu un
piespied€jus un piespiedg&ju pozicijas drosai
vakuumkausus. apstradei, lai novérstu
instrumentu sadursmes un
detalas nobidi.
Veic 3 asu instrumentu Patstavigi veic 3 asu | Analizé un kritiski izvérté 3
trajektorijas instrumentu  trajektorijas | asu trajektoriju
konvertésanu uz | konvertéSanu uz vertikalam | konvertéSanas precizitati uz
vertikalam vai slipam | vai slipam darba plakném. |dazadam plakném,
darba plakném kvalificéta patstavigi risinot
specialista uzraudziba. kompleksus telpiskas

apstrades uzdevumus un
optimiz&éjot parejas starp

plakném.
Izvélas un izmanto | Sastada un ieklauj vadibas | Analizé un optimizée
makrokomandu palaiSanas | programma lietotaja | lietotaja radito ciklu un
un papildmodulu | raditus darbibas ciklus. | makrokomandu struktiru,
pieslégsanas opcijas. Izvelas un izmanto | patstavigi izvertéjot

makrokomandu palaiSanas
un papildmodulu
pieslégSanas opcijas.

Lieto tos, veicot detalas
apstradi, lai uz bridi
apturéetu datorizetu
kokapstrades iekartu.

iekartas apturésanas un
papildmodulu
izmantosanas lietderibu,
lai paaugstinatu razosanas
procesu drosibu un
tehnologisko elastibu.
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4. Sp€j: veikt apstrades procesu
simulaciju un izdarit korekcijas CAM
vadibas programmas atbilstosi apstrades
procesa simulacijas rezultatiem.

Zina: korekcijas principus CAM vadibas
programmas.

Izprot: apstrades procesu simulacijas
nozimi, stradajot ar datorizétam
kokapstrades iekartam.

10% no
modula kopéja
apjoma

Veic apstrades procesu | Patstavigi analizé | Kritiski izvérté un
simulaciju, kvalificéta | apstrades procesa | interpreté simulacijas
specialista uzraudziba | simulacijas rezultatus datus, patstavigi
analizé tas rezultatus un identific€jot potencialos
veic korekcijas vadibas riskus un argumenteéti
programma. pamatojot nepiecieSamas
izmainas razosSanas
procesa.
Veic sagataves, materiala, | Patstavigi analizé | Kritiski izvértée un
instrumentu un piespiedé&ju | sagataves, materiala, |interpreté sagataves,
vizuala simulaciju, | instrumentu un piespied€ju | materiala, instrumentu un
kvalificéta specialista | simulacijas rezultatus. piespiedé&ju simulacijas
uzraudziba analizé tas datus, patstavigi
rezultatus un veic prognozéjot potencialos
korekcijas vadibas apstrades riskus un
programma. argumentéti pamatojot
nepiecieSamas korekcijas.
Veic griez&jinstrumentu Patstavigi analizé "soli pa |Padzilinati analizé un
un operaciju "soli pa |solim" simulacijas | novérté "soli pa solim"
solim" simulaciju, kopa ar | rezultatus. simulacijas datus,
darbu vaditaju, analizeé tas patstavigi identificejot
rezultatus un veic kritiskos punktus
korekcijas vadibas instrumenta  trajektorija
programma. un optimizéjot katru
apstrades posmu

maksimalai precizitatei.
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Modula “"Koksnes materialu apstradataja prakse” apraksts

Nostiprinat un pilnveidot spé&jas kvalificEta specialista vadiba veikt koksnes mehanisko apstradi, stradat ar
iestatitam kokapstrades iekartam, elektriskiem un rokas instrumentiem, izgatavot sagataves un/vai detalas no
koka un koksnes platnu , veikt kokizstradajumu kimiskas aizsardzibas pasakumus, lietojot
nemehanizétas materiala uzklasanas metodes vai iegremdésanu, limét sagataves un izgatavot vienkarsus koka
izstradajumus darba vidé.

Attistit un nostiprinat izglitojama prasmes:

. Mehanizéti apstradat koksni un koksnes materialus.

. Lasit vienkarsus kokizstradajumu konstrukciju un sagatavju raséjumus.

. Veikt izstradajumu izgatavoSanai nepiecieSamo sagatavju un izejmaterialu sagatavosanas darbus.

. Limét sagataves péc ieprieks sagatavotas darba tehnologijas.

. Parbaudit rokas nemehanizéto griez&€jinstrumentu kvalitati.

. Asinat rokas nemehanizétos griezéjinstrumentus.

. Izpildit vienkarsus ar darbmasinu un iekartu ekspluataciju un kopsanu saistitus uzdevumus.

. Izgatavot vienkarsus izstradajumus no koksnes materialiem.

. Patstavigi nemehanizeti kimiski apstradat koksnes materialus.

10. Sagatavot darbam iekartas, instrumentus, paligierices un parbaudit to atbilstibu darba drosibas prasibam.
11. Ievérot visparéjas un specialas darba aizsardzibas, vides aizsardzibas, elektrodrosibas un ugunsdrosibas
noteikumus.

Modula
uzdevumi

OCONOUTRA WN K

Apgditi visi programmas A, B un C dalas moduli, kas nepiecieSami koksnes materialu apstradataja profesionalas

Modula I :
kvalifikacijas iegtsanai.

ieejas nosacijumi

Prakses modula apguves nosléguma izglitojamie sagatavo prakses parskatu, ieklaujot informaciju par prakses
laika sasniegtajiem maciSanas rezultatiem atbilstoSi prakses programmai, pasvértéjumu un darba devéja
vértéjumu. Izglitojamie iesniedz nepiecieSamos prakses dokumentus profesionalas izglitibas iestadé.

Modula
apguves novértésana

Modulis "Koksnes materidlu apstradataja prakse" ir apglistams programmas B dala, tas ir noslédzosais modulis
koksnes materialu apstradataja profesionalas kvalifikacijas iegdsanai, paredzéts apgiito profesionalo
kompetendu nostiprindSanai darba videé.

Modula nozime un
vieta karte




Modula “"Koksnes materialu apstradataja prakse” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
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Vidéjs
apguves limenis

Macibu sasniegumu

apguves limenu apraksti

1. Spé&j: mehanizéti apstradat koksni un
koksnes materialus.

15% no
modula kop€ja
apjoma

Zagé koksni un koksnes
materialus kvalificéta
specialista vadiba, ievérojot
drosus darba panémienus.

Iestata zagésanas iekartu

un zagé koksni un
koksnes materialus
kvalificéta specialista

Optimals Augsts
apguves limenis apguves limenis

Iestata zagésanas iekartu
un zagé koksni un koksnes
materialus, patstavigi
novértéjot iestatito iekartu

vadiba, ievérojot droSus |un zagéto materialu
darba panémienus. atbilstibu augstakajam
kvalitates prasibam un

droSibas standartiem.
Frézé koksni un koksnes |Iestata frézéSanas iekartu | Patstavigi iestata
materialus kvalificéta | un frézé koksni un koksnes | frézé€Sanas iekartu un frézé
specialista vadiba, ievérojot | materialus kvalificéta | materialus, kritiski
droSus darba panémienus. | specialista vadiba, | novértejot frézeto virsmu

ievérojot kvalitativa darba
prasibas un droSus darba
panémienus.

kvalitati un veicot precizus
iekartas reguléjumus izcila
rezultata sasniegSanai.

Urbj un dobj koksni un
koksnes materialus
kvalificéta specialista
vadiba, ievérojot

tehnologisko secibu un
drosus darba panémienus.

Sagatavo darba vidi, urbj
un dobj koksni un koksnes
materialus, ievérojot
tehnologisko procesu,
kvalitativa darba prasibas
un drosus darba
panémienus.

Patstavigi sagatavo darba
vidi un veic
urbsanu/dobsanu,

novértéjot sagatavoto
darba vidi un izpildito darbu
precizitati atbilstosi
tehnologiskajam procesam.

Slipé koksni un koksnes
materialus kvalificéta
specialista vadiba, ievéro
tehnologisko secibu un

Sagatavo darba vidi, slipé

koksni un koksnes
materialus, ievérojot
tehnologisko procesu,

Patstavigi sagatavo darba
vidi un veic slipésanu,
novértéjot sagatavoto

darba vidi un slipéto virsmu

darba drosibas noteikumus. | kvalitativa darba prasibas | kvalitati, nodrosinot
un droSus darba | nevainojamu materiala
panémienus. pecapstradi.
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2. Spéj: lasit vienkarsus 5% no Lasa vienkarsu | Lasa vienkarsu | Patstavigi interpreté
kokizstradajumu konstrukciju un | modula kop€ja | kokizstradajumu kokizstradajumu sarezgitakus raséjumus,
sagatavju raséjumus. apjoma konstrukciju un sagatavju | konstrukciju un sagatavju |identificé  nepilnibas un
raséjumus. raséjumus, saskata | iesaka pamatotas ras€jumu
nepilnibas tajos. uzlabosanas iespé&jas vai
alternativus  konstruktivos
risinajumus.
3. Spé&j: veikt izstradajumu 10% no Atbilstosi kvalificéta |Izvélas materialu, | Pamato izvéléta materiala
izgatavosanai nepiecieSamo sagatavju | modula kopé&ja | specialista noradijumiem racionali izmanto to, |racionalu izmantosSanu un
un izejmaterialu sagatavosanas darbus. apjoma sagatavo izstradajumam | samazinot atgriezumu | sagatavo izstradajumam
nepiecieSamas detaJu |daudzumu, un sagatavo |nepiecieSamas detalu
sagataves, ievérojot izstradajumam sagataves, ievérojot
drosus darba panémienus. | nepiecieSamas detalu | droSus darba panémienus.
sagataves, ievérojot
drosus darba panémienus
Kvalificéta specialista | Atbilstosi kvalificéta | Novérté atlasita materiala
vadiba atlasa izejmaterialu, | specialista noradijumiem | atbilstibu kvalitates
vadoties péc kvalitates | atlasa izejmaterialu, | prasibam.
prasibam. vadoties péc kvalitates
prasibam.
4. Spéj: lImét sagataves péc ieprieks 10% no Limé vairogveida detalas|Sagatavo darba vidi un |Patstavigi sagatavo darba
sagatavotas darba tehnologijas. modula kop€ja | kvalificéta specialista | Tmé vairogveida detalas |vidi un IIm€é vairogveida
apjoma vadiba, ievérojot droSus | kvalificéta specialista | detalas, kritiski noveért€jot
darba panémienus. vadiba, ievérojot droSus |limétas virsmas kvalitati un
darba panémienus. salime&juma stipribu.
Limé detalas garenvirziena | Sagatavo darba vidi, limé | Patstavigi sagatavo darba
kvalificéta specialista | masivkoksnes detalas |vidi un veic masivkoksnes
vadiba, ievérojot droSus | gareniski kvalificeta |detalu garenisko lImé&sanu,
darba panémienus. specialista vadiba, | novérte€jot tehnologiska
ievérojot droSus darba |procesa precizitati un gala
panémienus. rezultata atbilstibu
standartiem.
5. Spé&j: parbaudit rokas nemehanizéto 5% no Izverte naza un | Patstavigi parbauda rokas |Konstaté nepilnibas un
griez€jinstrumentu kvalitati. modula kopé&ja | instrumenta kvalitates | nemehanizéto novérs  tas, ievérojot
apjoma atbilstibu darbam | griez€jinstrumentu drosSus darba panémienus.
kvalificéta specialista | kvalitati.
vadiba, ievérojot drosus

darba panémienus
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6. Sp€j: asinat rokas nemehanizétos 5% no Atbilstosi kvalificeta Noveérte instrumenta | Izskaidro instrumenta
griez&jinstrumentus. modula kopé€ja | specialista noradijumiem | atbilstibu darbam un | atbilstibu darbam
apjoma uzasina évelnazi, kaltu uzasina griez&jinstrumentu, | nepiecieSamibu un uzasina
u.c., lievérojot droSus |ievérojot droSus darba | griez€jinstrumentu,
darba panémienus. panémienus. ievérojot droSus darba
panémienus.
7. SpEj: izpildit vienkarsus ar 5% no Atbilstosi kvalificeta | Patstavigi ello darbmasinas | Analizé un pamato
darbmasinu un iekartu ekspluataciju un | modula kopéja | specialista noradijumiem kustigos mezglus, ievérojot | elloSanas regularitates
kopsSanu saistitus uzdevumus. apjoma ello darbmasinas kustigos | droSus darba panémienus. |ietekmi uz iekartas resursu,
mezglus, ievérojot drosus patstavigi izvéloties
darba panémienus. atbilstosus elloSanas
materialus un metodes.
Atbilstosi kvalificéta Patstavigi notira | Novérté tiribas ietekmi uz
specialista noradijumiem |darbmasinu no putekliem | iekartas precizitati un
notira darbmasinu no |un skaidam, ievérojot | drosibu, patstavigi
putekliem un skaidam, |drosus darba panémienus. |nodrosSinot pilnu apkopes
ievérojot drosSus darba ciklu un identificéjot
panémienus. potencialos mezglu
bojajumus.
8. Spé€;j: izgatavot vienkarsus 25% no Atbilstosi kvalificéta | Patstavigi izvélas | Analizé un optimizé
izstradajumus no koksnes materialiem. | modula kop€ja | specialista noradijumiem | sagataves, racionali tas |izstradajuma
apjoma izgatavo izstradajumu no |izmanto, pareizi izvélas |izgatavoSanas ciklu,
izsniegtajam detalu | izstradajuma patstavigi veicot materialu
sagatavém, ieveérojot | izgatavoSanas atlasi péc kvalitates
droSus darba panémienus. |tehnologisko secibu, | kritérijiem un argumentéti
ievérojot droSus darba | uzlabojot tehnologisko
panémienus. secibu efektivitates
paaugstinasanai.
9. Spé&j: patstavigi nemehanizéti kimiski 5% no Kvalificeta specialista | Patstavigi uzklaj apdares | Kritiski novérté uzklata
apstradat koksnes materialus. modula kop€ja | vadiba veic koksnes apdari | materialu ar otu, ievérojot | materiala kvalitati un
apjoma ar otu, ievérojot droSus |droSus darba panémienus. |adhéziju, patstavigi
darba panémienus. pielagojot uzklasanas

tehniku atkariba no koksnes
uzstktsp&€jas un apdares
materiala specifikas.

Kvalificéta specialista
vadiba veic koksnes apdari

Patstavigi uzklaj apdares
materialu ar rulliti, ievérojot
droSus darba panémienus.

Analizeé un salidzina apdares
kvalitati, patstavigi
izvéloties piemérotako
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ar rulliti, ievérojot drosSus

rullisa veidu un uzklasanas

darba panémienus. spiedienu vienmeériga
parklajuma iegusanai.
10. Spéj: sagatavot darbam iekartas, 5% no Uzstada griezéjinstrumentu | Izvélas piemérotako | Patstavigi analize un
instrumentus, paligierices un parbaudit | modula kop€ja | kvalificéta specialista | griez€jinstrumentu un | salidzina dazadu
to atbilstibu darba drosibas prasibam. apjoma uzraudziba, ievérojot | uzstada to, ievérojot droSus | griez&jinstrumentu
drosus darba panémienus. | darba panémienus. piemérotibu  konkrétajam
uzdevumam, optimizé&jot to
uzstadisanu maksimalai
darba efektivitatei un
drosSibai.
Iestata izmérus kvalificéta | Patstavigi iestata vajadzigos | Kritiski noverte un
specialista uzraudziba, | izmérus, ievérojot droSus | parbauda iestatito izméru
ievérojot droSus darba | darba panémienus. precizitati, patstavigi veicot
panémienus. smalkregulésanu, lai
noverstu novirzes un
garantétu detalu
salagojamibu.
Kvalificéta specialista Uzstada kvalificéta | Patstavigi izvérte un
vadiba lieto noteiktam | specialista izsniegto | pamato izsniegtas
darbam paredzétas | paligierici, ievérojot drosus | paligierices lietoSanas
paligierices, ievérojot | darba panémienus. efektivitati, nodrosinot tas
droSus darba panémienus. tehniski pareizu integraciju
darba procesa augstakas
drosibas un  kvalitates
sasniegSanai.
11. Spé€j: ieveérot visparg&jas un specialas 10% no Vadas tikai péc kvalificéta | Patstavigi izvérté riskus un | Kritiski analizé potencialos
darba aizsardzibas, vides aizsardzibas, | modula kop€ja | specialista noradijumiem un | organizé darbu ta, Ilai|riska faktorus darba vide,
elektrodrosibas un ugunsdrosibas apjoma iekSéjas darba droSibas | maksimali novérstu riska | izstrada un ievies
noteikumus. instrukcijam. faktorus. prevencijas pasakumus,
patstavigi nodrosSinot
pilnigu  atbilstibu visam
drosibas un vides

aizsardzibas prasibam visa
darba procesa laika.
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Modula “"Kokapstrades iekartu operatora prakse” apraksts

Nostiprinat un pilnveidot spéjas stradat ar kokapstrades iekartam, veikt koksnes, koksnes platnu materialu

mehanisko apstradi, izgatavot sagataves un detalas, veikt iekartu un koksnes griez&jinstrumentu iestatiSanu

un regulésanu darba vidé.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Lasit kokizstradajumu ras€jumus, tehniskos apzime&jumus un lietot tehnisko dokumentaciju.

2. Izvéleties izejmaterialus darbam, noteikt apstrades veidu un tas kvalitati.

3. Sagatavot darbam iekartas, instrumentus, paligierices un parbaudot to atbilstibu darba droSibas prasibam.
Modula 4. Mehaniski apstradat koksni ar pozicijas tipa darbmasinam, mobili — stacionaram iekartam un elektriskajiem

uzdevumi rokas instrumentiem.

5. Izgatavot vienkarsas konstrukcijas kokizstradajumus un apstradatus kokmaterialus atbilstoSi raséjumiem.

6. Veikt nemehanizétu un mehanizétu kokmaterialu apdari un limésanu.

7. Uzturét kokapstrades iekartas un instrumentus darba kartiba.

8. Ieverot darba aizsardzibas, vides aizsardzibas, elektrodroSibas un ugunsdroSibas prasibas.

Modula Apgditi visi programmas A, B un C dalas moduli, kas nepiecieSami kokapstrades iekartu operatora profesionalas

kvalifikacijas iegtsanai.

ieejas nosacijumi

Prakses modula apguves nosléguma izglitojamie sagatavo prakses parskatu, ieklaujot informaciju par prakses
laika sasniegtajiem maciSanas rezultatiem atbilstoSi prakses programmai, pasvertéjumu un darba devéja
vértéjumu. Izglitojamie iesniedz nepiecieSamos prakses dokumentus profesionalas izglitibas iestadé.

Modulis "Kokapstrades iekartu operatora prakse" ir apglistams B dal3, tas ir noslédzosais modulis kokapstrades
iekartu operatora profesionalas kvalifikacijas ieglSanai, paredzets apgito profesionalo kompetencu
nostiprinaSanai darba vide.

Modula
apguves novéertésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula “"Kokapstrades iekartu operatora prakse” saturs

Sasniedzama = - .
maciSanas Macibu sasniegumu
Sasniedzamais apguves limenu apraksti

macisanas rezultats _rezultata = o=
ipatsvars Vidéjs Optimals Augsts
(%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis
1. Sp€j: lasit kokizstradajumu 5% no Lasa detalu ras€jumus un |Lasa detalu ras€jumus un|Lasa detalu raséjumus un
raséjumus, tehniskos apzimé&jumus un |[modula kopé&ja| tehnisko dokumentaciju. tehnisko dokumentaciju, | tehnisko dokumentaciju,
lietot tehnisko dokumentaciju apjoma saskata taja nepilnibas. saskata taja nepilnibas un

patstavigi izstrada
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argumentétus priekslikumus

tehniskas  dokumentacijas
uzlabosanai.
2. SpéEj: izvEleties izejmaterialus 40% no Izvélas apalkokus un to | Pamato izvéli apalkokiem un | Kritiski analizé apalkoku
darbam, noteikt apstrades veidu un tas |modula kopé&ja| apstrades veidu atbilstosi | to apstrades veidam | kvalitates raditajus un to
kvalitati. apjoma darba uzdevumam, | atbilstoSi darba uzdevumam, | ietekmi uz gala produktu,
parbauda apalkoku kvalitati, | parbauda apalkoku kvalitati, | patstavigi optimizé&jot
izmantojot izmantojot apstrades veidu maksimalai
mérinstrumentus, Sablonus | mérinstrumentus, Sablonus | materiala lietderigai
un kontrolinstrumentus. un kontrolinstrumentus. izmantoSanai.
Izvélas zagmateridlus un Pamato izvéli | Argumenteéti izverté
to apstrades veidu | zagmaterialiem un to | zagmaterialu fizikalo Tpasibu
atbilstosi darba | apstrades veidam atbilstosi | atbilstibu augstam
uzdevumam, parbauda darba uzdevumam, | precizitates prasibam,
zagmaterialu kvalitati, | parbauda zagmaterialu | patstavigi identificéjot un
izmantojot kvalitati, izmantojot | novérsot potencialos
meéerinstrumentus, mérinstrumentus, Sablonus | apstrades defektus.
Sablonus un | un kontrolinstrumentus.
kontrolinstrumentus.
Izvelas saplakSnus un to|Pamato izveli saplakSniem | Analizé saplaksnu sSkiru un
apstrades veidu atbilstoSi |un to apstrades veidiem |struktiiras specifiku,
darba uzdevumam, | atbilstoSi darba uzdevumam, | patstavigi pienemot
parbauda saplaksnu | parbauda saplaksnu | pamatotus [émumus par
kvalitati, izmantojot | kvalitati, izmantojot | piemérotako instrumentu un
mérinstrumentus, Sablonus | mérinstrumentus, Sablonus | reZimu izvéli nevainojamai
un kontrolinstrumentus. un kontrolinstrumentus. apstrades kvalitatei.
Izveélas koksnes platnes un | Pamato izvéeli koksnes | Kritiski novérté  koksnes
to apstrades veidu atbilstoSi | platném un to apstrades | platnu (MDF, LKSP u.c.)
darba uzdevumam, | veidam  atbilstosi  darba | virsmas un struktdras
parbauda koksnes plathu | uzdevumam, parbauda | kvalitati, patstavigi
kvalitati, izmantojot | koksnes platnu  kvalitati, | izstradajot priekslikumus
mérinstrumentus, Sablonus | izmantojot apstrades cikla efektivitates
un kontrolinstrumentus. mérinstrumentus, Sablonus | paaugstinasanai.
un kontrolinstrumentus.
3. Sp€j: sagatavot darbam iekartas, 10% no Parbauda un sagatavo | Izverte kokapstrades | Patstavigi veic padzilinatu
instrumentus, paligierices un parbaudit [modula kopé&ja| kokapstrades iekartas drosa | iekartas drosa darba | iekartas tehnisko mezglu
to atbilstibu darba drosibas prasibam. apjoma darba veiksanai. veikSanai. analizi, identificgjot
potencialos riskus un
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argumentéti pamatojot
iekartas gatavibu drosai un
precizai ekspluatacijai.

Parbauda un sagatavo Izverte kokapstrades | Kritiski novérté instrumentu

kokapstrades instrumentus drosai darba | tehnisko stavokli (nodilumu,

instrumentus drosa darba veiksanai. balansu, stiprinajumus),

veikSanai. patstavigi pienemot
[éEmumus par to piemérotibu
augstas kvalitates darbam
bez riska drosibai.

Parbauda un sagatavo Izverte kokapstrades | Analizé paligiericu

kokapstrades paligierices paligierices drosa darba |funkcionalitati un

drosa darba veiksanai. veiksanai. savietojamibu ar konkréto
darba uzdevumu, patstavigi
veicot korekcijas to
uzstadisana maksimalai
darba drosibai.

Parbauda un sagatavo | Izvértée kokapstrades | Patstavigi diagnosticé

kokapstrades aizsargierices
drosSa darba veiksanai.

aizsargierices drosa darba
veikSanai, nepiecieSamibas
gadijuma zino prakses
vaditajam par nepilnibam

aizsargiericu efektivitati,
izstrada un izsaka pamatotus
priekslikumus to uzlabosanai
vai aizvietosanai, nodrosinot

savas kompetences | nevainojamu darba droSibas

ietvaros. standartu ievéroSanu.
4. Sp€j: mehaniski apstradat koksni ar 10% no Kvalificeta specialista | Patstavigi mehaniski | Patstavigi apstrada koksni ar
pozicijas tipa darbmasinam, mobili - |modula kopé&ja| uzraudziba mehaniski | apstrada koksni ar pozicijas | pozicijas tipa darbmasinam
stacionaram iekartam un apjoma apstrada koksni ar pozicijas | tipa darbmasinam, ievérojot | un analize apstradatas
elektriskajiem rokas instrumentiem. tipa darbmasinam, ievérojot | droSus darba panémienus. koksnes kvalitates atbilstibu
droSus darba panémienus. tehniskajam prasibam,
pamatojot izvélétos

apstrades rezimus.

Kvalificeta specialista
uzraudziba mehaniski
apstrada koksni ar mobili -
stacionaram iekartam,
ievérojot droSus darba
panémienus.

Patstavigi mehaniski
apstrada koksni ar mobili -
stacionaram iekartam,
ievérojot darba
panémienus.

drosus

Patstavigi apstrada koksni ar
mobili - stacionaram
iekartam, kritiski novéertéjot
iekartu darbibu un rezultata
precizitati, nodrosinot
augstako apstrades kvalitati.
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Kvalificéta specialista
uzraudziba mehaniski
apstrada koksni ar
elektriskajiem rokas
instrumentiem, ievérojot

drosus darba panémienus.

Patstavigi mehaniski
apstrada koksni ar
elektriskajiem rokas
instrumentiem, ievérojot

droSus darba panémienus.

Patstavigi apstrada koksni ar
elektriskajiem rokas
instrumentiem, argumentéti
izvéloties piemérotako
instrumentu  un  tehniku
sarezgitu detalu apstradei un
novéertéjot rezultatu.

5. Spé€j: izgatavot vienkarsas 10% no Lasa raséjumu un Lasa raséjumu un | Patstavigi interpreté
konstrukcijas  kokizstradajumus un |modula kopg&ja| tehnologisko tehnologisko dokumentaciju, | ras€jumu un tehnologisko
apstradatus kokmaterialus atbilstosi apjoma dokumentaciju, izgatavo izgatavo vienkarsus koka | dokumentaciju, izgatavo
raséjumiem. vienkarsus koka izstradajumus atbilstosi | izstradajumus ar  augstu
izstradajumus atbilstosi raséjumam, ievérojot drosus | precizitati un analize pielauto
raséjumam, ievérojot | darba panémienus. klddu célonus, nodrosinot to
drosSus darba panémienus. pilnigu novérsanu.
Atpazist acimredzamas | Nosaka koka izstradajuma | Kritiski izverté izstradajuma
klddas izstradajuma péc |izgatavosana pielautas | atbilstibu ras€jumam,
specialista noradijuma. kludas. patstavigi diagnhosticé kludas
un veic pamatotas darbibas
to operativai novérsanai un
turpmako defektu
prevencijai.
Izgatavo apstradatus | Izgatavo apstradatus | Patstavigi veic kvalitativu
kokmaterialus, ievérojot | kokmaterialus, ievérojot | materialu apstradi,
droSus darba panémienus. droSus darba panémienus. | argumentéti pamatojot
Nosaka apstradatu | apstrades metozu izvéli un
kokmaterialu izgatavosana noveértéjot gala rezultata
pielautas kltdas. atbilstibu augstakajiem
tehnisko specifikaciju
standartiem.
6. Spéj: veikt nemehanizétu un 15% no Izveido Iimétu koksnes Izveido kvalitativu un stingru | Patstavigi izveido augstas
mehanizétu koka materialu apdari un |modula kopé&ja| savienojumu, ievérojot koksnes savienojumu, | izturibas savienojumus,
[Tmésanu. apjoma drosSus darba panémienus. ievérojot  droSus  darba | kritiski analizé pielauto k|adu

panémienus. Nosaka

célonus un veic pamatotas

koksnes lImésSana pielautas | darbibas to taltejai
klldas. novérsanai.
Atbilstosi kvalificéta | Patstavigi izvélas | Argumentéti pamato
specialista noradém izvélas | nemehanizétaja apdaré | apdares materialu izvéli, veic
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nemehanizétaja apdaré | lietojamos instrumentus un | apdari un patstavigi
lietojamos instrumentus un | materialus, izveido | diagnosticé virsmas
materialus, izveido | nemehanizétu koksnes | defektus,  nodroSinot to
nemehanizétu koksnes | apdari, ievérojot droSus | efektivu novérsanu.
apdari, ievérojot droSus |darba panémienus. Nosaka
darba panémienus. pielautas kludas
nemehanizétaja apdaré.
Atbilstosi kvalificéta | Patstavigi izv€las | Patstavigi optimize
specialista noradém izvélas | mehanizétaja apdaré | mehanizétas apdares
mehanizetaja apdare | lietojamos instrumentus un | procesus, analizé rezultata
lietojamos instrumentus un | materialus, izveido | atbilstibu tehniskajam
materialus, izveido | mehanizétu koksnes apdari, | prasibam un veic precizu
mehanizétu koksnes apdari, | ievérojot drosus darba | kludu  korekciju augstas
ievérojot droSus darba | panémienus. Nosaka | kvalitates sasniegsanai.
panémienus. mehanizetaja apdaré
pielautas kludas.
7. Sp€j: uzturét kokapstrades iekartas 10% no Uztur kokapstrades | Uztur kokapstrades | Patstavigi veic instrumentu
un instrumentus darba kartiba. modula kop€ja| instrumentus darba kartiba | instrumentus darba kartiba | apkopi, analizé nepilnibu
apjoma atbilstosi ekspluatacijas | atbilstosi ekspluatacijas | célonus un patstavigi veic
noteikumiem un darba | noteikumiem un darba | nepiecieSamas darbibas to
drosibas prasibam. drosibas prasibam, Nosaka | novérsanai, nodrosinot
nepilnibas. instrumentu ilgmGzZibu un
precizitati.
Uztur kokapstrades iekartas | Uztur kokapstrades iekartas | Argumentéti pamato
darba  kartiba  atbilstosi | darba  kartiba  atbilstosSi | apkopes pasakumu
ekspluatacijas noteikumiem | ekspluatacijas noteikumiem | nepiecieSamibu, patstavigi
un darba drosibas prasibam. | un darba droSibas prasibam. | diagnosticé un NOVErs

Nosaka nepilnibas.

iekartu darbibas nepilnibas
savas kompetences ietvaros,
optimizé&jot iekartu resursu
izmantoSanu.
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Modula “"Koka izstradajumu razosanas tehnika prakse” apraksts

Modula
uzdevumi

Modula
ieejas nosacijumi

Modula
apguves novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Nostiprinat un pilnveidot sp&jas planot, organizét, uzraudzit un kontrolét koka izstradajumu razosanas procesu,
veikt izejvielu, izejmaterialu un gatavas produkcijas pienemsanu, kontrolét gatavas produkcijas un tehnologiska
procesa atbilstibu normativajiem aktiem un tehniskajai dokumentacijai, sagatavot tehnisko dokumentaciju un
raséjumus, stradat ar kokapstrades tehnologiskajam iekartam darba vide.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Parbaudit izejvielu, materialu un gatavas produkcijas kvalitati un tas atbilstibu normativajai
dokumentacijai.

2. Kontrolét tehnologiska procesa parametru atbilstibu normativi tehniskajai dokumentacijai.

3. Uzraudzit un kontrolét kokapstrades tehnologisko procesu.

4. Noteikt novirzu rasanas iemeslus no normativi tehniskaja dokumentacija dotajiem parametriem un veikt to
novérsanas pasakumus.

5. Stradat ar tehnologiskajam iekartam atbilstoSi ekspluatacijas instrukcijas noteiktajam prasibam un
rezimiem.

6. Planot un organizét izpildamo darbu kokapstrades iecirknr.

7. levérot visparéjas un specialas darba aizsardzibas, vides aizsardzibas, elektrodrosibas un ugunsdrosibas
noteikumus.

Apgdti visi programmas A, B un C dalas moduli, kas nepiecieSami koka izstradajumu razoSanas tehnika
profesionalas kvalifikacijas iegtsanai.

Prakses modula apguves nosléguma izglitojamie sagatavo prakses parskatu, ieklaujot informaciju par prakses
laika sasniegtajiem maciSanas rezultatiem atbilstosi prakses programmai, pasvérté&jumu un darba devéja
veértéjumu. Izglitojamie iesniedz nepiecieSamos prakses dokumentus profesionalas izglitibas iestade.

Modulis "Koka izstradajumu razosanas tehnika prakse" ir apglistams B dala, tas ir noslédzosais modulis koka
izstradajumu raZzoSanas tehnika profesionalas kvalifikacijas ieglSanai, paredzéts apglto profesionalo
kompetencu nostiprinadSanai darba vide.
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Modula “"Koka izstradajumu razosanas tehnika prakse” saturs

Sasniedzamais

macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

apguves limenis apguves limenis apguves limenis

1. Spé&j: parbaudit izejvielu, materialu 20% no Atskir un orient€jas | Salidzina standartus | Argumentéti izvé€las un
un gatavas produkcijas kvalitati un tas | modula kop€ja | standartu prasibas. kokizstradajumu pieméro atbilstoSakos
atbilstibu normativajai dokumentacijai. apjoma izgatavosanai. standartus specifiskiem
razoSanas  pasitijumiem,

analizéjot to ietekmi uz gala

produkcijas konkurétspéju.

Apraksta uznémuma | Izvélas produkcijas | Pamato izvéletos

produkcijas kvalitates | kvalitates noteiksanai | kvalitates noteiksanas

iekS€jos noteikumus. izmantotos uznémuma | krité€rijus  un izstrada

iekSéjas kvalitates | priekslikumus uznémuma

noteikumus. iekséjas kvalitates

kontroles sistémas

pilnveidosanai.

Parbauda izejvielu, | Analizé izejvielu, Patstavigi  pilnveido un

materialu un gatavas materialu un gatavas | attista izejvielu un gatavas

produkcijas kvalitati, | produkcijas kvalitati, | produkcijas parbaudes
izmantojot izmantojot metodiku, nodrosSinot

mérinstrumentu, mérinstrumentu, augstu mérijumu precizitati

Sablonus un | Sablonus un |un razosanas braka

kontrolinstrumentus. kontrolinstrumentus. minimizésanu.

2. Spéj: kontrolét tehnologiska procesa 10% no Kontrolée kokapstrades | Kontrolée un analizé | Veic padzilinatu
parametru atbilstibu normativi | modula kopé&ja | darbmasinu  tehnologisko | kokapstrades darbmasinu | tehnologisko  parametru
tehniskajai dokumentacijai. apjoma parametru atbilstibu | parametru atbilstibu | un iekartu savietojamibas
tehniskajai dokumentacijai | tehniskajai analizi, patstavigi

un to piemérotibu | dokumentacijai, to |salidzinot dazadu

kokapstrades darbmasinam

piemérotibu kokapstrades
darbmasinam un iespé&jas
nodrosinat  tehnologisko

procesu.

iestatijumu efektivitati un
optimizé&éjot tos augstakas
kvalitates sasniegSanai.
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3. Spéj: uzraudzit un kontrolét 10% no Parbauda kokapstrades | Analizé kokapstrades | Kritiski analiz€ un izvérte
kokapstrades tehnologisko procesu. modula kopéja | tehnologiska procesa norisi | tehnologisko procesu | tehnologiska procesa norisi,
apjoma uznémuma atbilstosi | norises gaitu. patstavigi identific€jot vajas
tehniskajai dokumentacijai. vietas un veicot pamatotas
modifikacijas procesa gaita
razosanas efektivitates
paaugstinasanai.
4. Spg€j: noteikt novirzu rasanas 10% no Atskir dazadas | Analizé novirzu rasanas |Veic kompleksu novirzu
iemeslus no normativi tehniskaja | modula kopé&ja | produkcijas kvalitates |iemeslus, patstavigi | c€lonsakaribu analizi un
dokumentacija dotajiem parametriem un apjoma noteikSanas metodes un izvélas un lieto atbilstosus | prognozé darba efektivitati
veikt to novérsanas pasakumus. lieto mérinstrumentus mérinstrumentus novirzu novérsanas
kvalificéta specialista kontrolmérijumu gadijuma, optimizé&jot
uzraudziba. veiksanai. mérijumu metodiku.
Atpazist un identificé | Izskaidro un veic tehnisko | Argumentéti pamato
tehnisko parametru | parametru novirzu | izvélétos novérsanas
novirzes. novérsanas pasakumus. pasakumus un prognozé to
ilgtermina ietekmi uz
razosanas kvalitati,
nodrosinot augstako
tehnologisko precizitati.
5. Spé€j: stradat ar tehnologiskajam 20% no Izmanto kokapstrades | Izvélas koksnes apstrades |Pamato izvélétos koksnes
iekartam atbilstosi ekspluatacijas | modula kopé&ja | tehnologiskas iekartas | tehnologisko iekartu | apstrades tehnologisko
instrukcijas noteiktajam prasibam un apjoma dazados darba rezimos, | reZimus atbilstosi |iekartu reZimus atbilstosi
reZimiem. ievérojot droSus  darba | ekspluatacijas, ekspluatacijas,
panémienus. apstradajamo materialu | apstradajamo materialu un
un kvalitates prasibam, | kvalitates prasibam.
ievérojot droSus darba
panémienus.
Uzstada koksnes apdares | Patstavigi izvélas un | Novérté uzstaditos koksnes

iekartu tehnologiskos
rezZimus kvalificéta
specialista uzraudziba,
ievérojot  droSus darba

panémienus.

uzstada koksnes apdares
tehnologisko iekartu darba
reZimus, ievérojot drosus
darba panémienus.

apdares tehnologisko
iekartu darba rezimus,
analizéjot to efektivitati un
ietekmi uz apdares

kvalitates ilgtsp€ju.

Uzstdda malipu lImésanas
linijas tehnologiskos
rezimus kvalificéta

specialista uzraudziba,

Patstavigi uzstada malinu
pielimésanas rezimus
atbilstosi noteiktajam
prasibam, ievérojot drosus

Novérté uzstaditos malinu

pielimésanas rezimus
atbilstosi noteiktajam
prasibam, patstavigi
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ievérojot
panémienus.

drosus

darba

darba panémienus.

optimizé&jot procesa
parametrus nevainojamam
rezultatam.

6. Spéj: planot un organizét izpildamo 20% no Raksturo izpildamo darbu | Analiz€ un izvélas primari | Pamato izvéléto primari
darbu kokapstrades iecirknr. modula kopé&ja | secibu. veicamos darbus | veicamo darbu prioritates
apjoma kokapstrades iecirknr. un to secibu, patstavigi
optimizé&jot resursu
planosanu maksimalai
iecirkna produktivitatei.
Raksturo kokapstrades | Organizé un vada saskana |Analizé kokapstrades
strukturvienibas ar darba uzdevumu. iecirkna darbu, patstavigi
organizésanas un identificejot vadibas
vadiSanas procesu vajas vietas un
pamatprincipus. izstradajot  priekslikumus
darba organizacijas
uzlabosanai.
7. Sp€j: ieverot visparéjas un specialas 10% no Lieto  visparéjas darba|Lieto visparéjas darba | Kritiski analizé€ darba vides
darba aizsardzibas, vides aizsardzibas, | modula kopé&ja | aizsardzibas prasibas | aizsardzibas prasibas | riskus un iesaka pamatotus,
elektrodrosibas un ugunsdrosibas apjoma kokapstrade. kokapstradé un analizeé | praktiskus risinajumus
noteikumus. iesp&jamos nelaimes | nelaimes gadijumu risku
gadijumu  riskus  darba | pilnigai minimizésanai
vieta. darba vieta.
Izskaidro  elektrodrosibas | Parbauda un izvérté | Analize elektrodrosibas
prasibas. elektrodrosibas prasibu | sisteému atbilstibu un iesaka
ievéroSanu darba vieta. kompleksus  uzlabojumus
elektrodrosibas prasibu
ievéroSanas kontrolei darba
vieta.
Izskaidro ugunsdrosibas | Parbauda un izverté | Izstrada pamatotus
prasibas. ugunsdrosibas prasibu | priekslikumus
ievéroSanu darba vieta. ugunsdrosibas preventivo
pasakumu pilnveidosanai,
nodrosinot augstako

drosibas Iimeni darba vidé.

Novérté vides aizsardzibas

prasibu
uznémuma.

ievéroSanu

Analizé un prognozé
iesp&jamos vides
piesarnosanas faktorus

kokapstrades uznémuma.

Kritiski izvérté uznémuma
ietekmi uz vidi un iesaka
inovativus risinajumus

vides piesarnojuma faktoru
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mazinasanai un resursu
ilgtspéjigai izmantosanai.
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Modula “"Datorizetu kokapstrades iekartu operatora prakse” apraksts

Nostiprinat un pilnveidot spé&jas stradat ar datorizétam kokapstrades iekartam, veikt koksnes, koksnes platnu
materidlu mehanisko apstradi, izgatavot sagataves un detalas, veikt iekartu un koksnes griezéjinstrumentu iestatiSanu
un reguléSanu darba vidé.

Attistit izglttojama prasmes:

1. Ievérot darba aizsardzibas, vides aizsardzibas, elektrodroSibas un ugunsdroSibas noteikumus.

2. Lasit raséjumu un tehnologisko karti, noteikt darba uzdevuma veikSanai nepiecieSamas izejvielas un
izejmaterialus.

3. Izveidot vadibas programmu datorizétas kokapstrades iekartas.

4. Sagatavot datorizétu kokapstrades iekartu darbam.

5. Izgatavot kontroldetalas, sagataves un detalas ar datorizétu kokapstrades iekartu, ka ari veikt izmainas izvélétaja
apstrades rezima.

6. Uzturét datorizétu kokapstrades iekartu tiribu un darba kartibu.

Modula Apgiti visi programmas A, B un C dalas moduli, kas nepiecieSami datorizétu kokapstrades iekartu operatora
profesionalas kvalifikacijas iegasanai.

Modula
uzdevumi

ieejas nosacijumi

Modula Prakses modula apguves nosléguma izglitojamie sagatavo prakses parskatu, ieklaujot informaciju par prakses laika
apguves sasniegtajiem maciSanas rezultatiem atbilstoSi prakses programmai, pasvértéjumu un darba dev&ja vért&jumu.
novertésana Izglitojamie iesniedz nepiecieSamos prakses dokumentus profesionalas izglitibas iestadé.
Modulis "Datorizétu kokapstrades iekartu operatora prakse" ir apglistams B dal3, tas ir noslédzosSais modulis datorizétu
kokapstrades iekartu operatora profesionalas kvalifikacijas ieglSanai, paredzéts apgato profesionalo kompetencu
nostiprinadSanai darba vide.

Modula nozime un
vieta karte

Modula "Datorizetu kokapstrades iekartu operatora prakse” saturs

Sasniedzama Macibu sasniegumu
Sasniedzamais macisanas apguves limenu apraksti
macisanas rezultats _ rezultéte: vidajs Optimals Augsts
ipatsvars (%) apguves limenis apguves limenis apguves limenis
1. Sp€j: ievérot darba aizsardzibas, 15% no Nosauc biutiskakos darba | Raksturo butiskakos darba | Analiz€ darba vides riska
vides aizsardzibas, elektrodrosibas un | modula kopéja | vides riska faktorus | vides riska faktorus | faktoru rasanas célonus un
ugunsdrosibas noteikumus. apjoma uznémuma. uznémuma, to ietekmi uz|sniedz pamatotus
droSibu un veselibu. priekslikumus to novérsanai

vai operativai
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samazinasanai, paaugstinot
kopé&jo drosibas limeni.

Atpazist uznpnémuma | Izverté uznémuma | Kritiski  izvérté drosibas
izvietotas droSibas zimes un | izvietotas drosibas zimes un | zimju izvietojuma
rikojas atbilstosi to | rikojas atbilstosi to | efektivitati un shiedz
noradijumiem. noradijumiem. priekslikumus to
papildinasanai vai mainai,
lai  uzlabotu darbinieku
orientéSanos un droSibu.
Nosauc visparigas prasibas | Ievéro drosas |Ievéro drosas
ricibai arkartas situacijas | parvietosanas shémas. | parvietosanas shémas.
un, notiekot nelaimes | Atbilstosi nosauktajam | Atbilstosi nosauktajam
gadijumam darba, ievéro | prasibam apraksta savu | prasibam argumentéti
droSas parvietosanas | ricilbu konkréta nelaimes | pamato savu ricibu
shémas. gadijuma situacija. konkréta nelaimes
gadijuma situacija,
analizéjot iespéjamos
ricibas scenarijus.
Veicot darba pienakumus | Veicot darba pienakumus | Argumentéti pamato
un lietojot darba | un lietojot darba | individualo aizsardzibas
aprikojumu, ievéro drosSibas | aprikojumu, ievéro drosibas | lidzeklu un drosu darba
Zimes, izmanto drosas|zimes, izmanto droSas|metozu izvéli, sniedzot
darba metodes un | darba metodes un | priekslikumus
individualos aizsardzibas | individualos aizsardzibas | aizsarglidzek]u
lidzek]us. Veic | lidzek]us. Raksturo to | atjaunosanai vai
nepiecieSamos darba | ietekmi uz veselibbu un | papildindsanai un drosSibas
aizsardzibas pasakumus. drosibu. Zimju papildus izvietoSanai.
2. Spéj: lasit ras€jumu un tehnologisko 15% no Raksturo darba uzdevumu | Importé, konverté un lieto | Patstavigi izvérte un
karti, noteikt darba uzdevuma veikSanai | modula kop€&ja | noteikSanas principus, | visus uznémuma izmantoto | optimizé raséjumu failu
nepiecieSamas izejvielas un apjoma importé, konverté un lieto | ras€jumu failu formatu | formatu lietoSanu,
izejmaterialus. visus uznémuma izmantoto | veidus, veic  apstrades |izstrada darba uzdevumus
raséjumu failu formatu | tehnologiska procesa | vai veic pamatotas
veidus, veic apstrades | planoSanu. izmainas esosaja
tehnologiska procesa dokumentacija, lai
planosanu. uzlabotu tehnologisko
procesu.
Vadoties péc kvalificeta | Patstavigi veic materialu | Analiz€ materialu patérina
specialista noradijumiem, patérina normu aprékinu. | aprékinus un argumenteéti
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veic materialu patérina |Sniedz informaciju par |pamato nepiecieSamo
normu aprékinu. Sniedz | nepiecieSamo materialu un | izejvielu apjomu, piedavajot
informaciju par |izejvielu apjomu atbildigajai | risinajumus materialu
nepiecieSamo  materialu uznémuma struktdrvienibai | ekonomijai un  resursu
un izejvielu apjomu | vai kvalificetam | planoSanas efektivitatei.
atbildigajai uznémuma | specialistam.
struktlrvienibai vai
kvalificEtam specialistam
Parbauda apstradei | Parbauda apstradei | Kritiski analizé
piegadato izejmaterialu un | piegadato izejmaterialu | izejmaterialu kvalitates
izejvielu kvalitates | un izejvielu kvalitates |ietekmi uz galaproduktu
atbilstibu darba | atbilstibu darba |un argumentéti pamato
uzdevumam un izvélétajam | uzdevumam un |lémumus par brakéto
apstrades rezimam. izvélétajam apstrades | materialu lietderigu
rezimam. Sniedz |izmantoSanu
priekslikumus brakéto | neredzamajas
izejmaterialu konstrukcijas dalas.
izmantoSanai
kokizstradajuma
konstrukcijas
neredzamajas dalas.
3. Spéj: izveidot vadibas programmu 15% no Vadoties péc kvalificéta | Patstavigi izveido | Kritiski izvérté un optimizé
datorizetas kokapstrades iekartas. modula kop€ja | specialista noradijumiem, | programmu, nemot Vvéra |izveidoto programmu,
apjoma izveido vadibas programmu | izejmaterialu kvalitates | argumentéti pielagojot tas
detalu apstradei atbilstosi | nianses. parametrus atbilstosi
darba uzdevumam. izejmaterialu specifiskajam
Tpasibam maksimalai
precizitatei.
Vadoties péc kvalificeta | Patstavigi importé ieprieks | Analizé un parbauda
specialista noradijumiem, |sagatavotus vadibas | importéto vadibas
importé iepriek$ | programmu failus. programmu failu atbilstibu
sagatavotus vadibas tehniskajam uzdevumam,
programmu failus. patstavigi novért&jot un
novérsot iespéjamas kludas
pirms darba uzsaksanas.
4. Spé&j: sagatavot datorizétu 20% no Izmanto ergonomiskus un|Izmanto ergonomiskus un|Argumentéti pamato un
kokapstrades iekartu darbam. modula kopéja | droSus darba panémienus, | droSus darba panémienus, | patstavigi ievieS darba
apjoma iekartojot darba vietu. iekartojot darba vietu, un | vietas ergonomiskos
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sniedz priekslikumus darba

uzlabojumus, kritiski

vietas materialtehniska | izvértéjot materialtehniska
nodrosSinajuma nodroSinajuma ietekmi uz
papildinasanai. darba efektivitati un
drosibu.
Izvélas un, izmantojot | Izvélas un iestata | Analizé griez€jinstrumentu
droSus darba panémienus, | datorizétas  kokapstrades | un darba rezimu
iestata datorizétas | iekartas tipam, apstrades |savietojamibu, patstavigi
kokapstrades iekartas | rezimam un darba | pienem [Emumus par
tipam, apstrades rezimam | uzdevumam atbilstosus | alternativu instrumentu
un darba uzdevumam | griez&jinstrumentu. Sniedz | lietoSanu un ievies
atbilstosus priekslikumus tehnologiska | pamatotas izmainas
griez€jinstrumentus. procesa izmainam un | tehnologiskaja procesa
alternativu rezultata optimizésanai.
griezé€jinstrumentu
izmantosSanai.
Izvélas un, izmantojot | Patstavigi izvélas un, | Kritiski izvérte paligiericu un
droSus darba panémienus, |izmantojot drosSus darba | aizsargiericu iestatiSanas
iestata datorizétas | panémienus, iestata | precizitati un drosSibu,
kokapstrades iekartas | datorizétas  kokapstrades | patstavigi optimizéjot to
tipam, apstrades rezimam |iekartas tipam, apstrades |lietoSanu atbilstosi
un darba uzdevumam |rezimam un darba | specifiskiem apstrades
atbilstoSas paligierices un | uzdevumam atbilstoSas | apstakliem.
aizsargierices kvalificéta | paligierices un
specialista uzraudziba. aizsargierices.
Veic sagatavju bazésanu | Patstavigi veic sagatavju | Analizé un noverte
atbilstosi apstrades veidam | bazésanu atbilstosi | sagataviju bazésanas
un rezima parametriem | apstrades veidam un reZima | precizitati un stabilitati,
kvalificéta specialista | parametriem. patstavigi veicot korekcijas
uzraudziba. bazésanas shéma, lai
nodroSinatu maksimalu
apstrades kvalitati un
procesa ilgtspé&ju.
5. Spé;j: izgatavot kontroldetalas, 25% no Izgatavo kontroldetalu, | Izgatavo kontroldetalu, | Analizé kontroldetalas
sagataves un detalas ar datorizétu | modula kopéja | izmantojot droSus darba | parbauda tas izméru un | mérijumu rezultatus un,
kokapstrades iekartu, ka ar veikt apjoma panémienus, parbauda tas | kvalitates atbilstibu | konstatéjot novirzes,
izmainas izvélétaja apstrades rezima. izmeru un kvalitates | raséjumiem un citai | patstavigi maina iekartas
atbilstibu raséjumiem un | tehnologiskajai iestatijumus, nodroSinot
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citai tehnologiskajai | dokumentacijai. nevainojamu atbilstibu
dokumentacijai. kvalitates prasibam.
Izgatavo sagataves un Patstavigi izgatavo | Kritiski izverté izgatavoto
detalas, vadoties péc |sagataves un detalas, | detaju kvalitati visa
kvalificéta specialista |izmantojot droSus darba | razoSanas procesa,
noradijumiem, izmantojot | panémienus, regulari | patstavigi optimizé&jot
droSus darba parbauda to izméru un|apstrades gaitu un
panémienus, regulari | kvalitates atbilstibu | argumentéti pamatojot
parbauda to izméru un |raséjumiem un citai | veiktas izmainas
kvalitates atbilstibu | tehnologiskajai tehnologiskaja
raséjumiem un citai | dokumentacijai. dokumentacija.
tehnologiskajai
dokumentacijai.
6. Spéj: uzturét datorizétu kokapstrades 10% no Veic droSibas pasakumus | Patstavigi veic droSibas | Analiz€ un izvérté veikto
iekartu tiribu un darba kartibu. modula kop€&ja | pirms kokapstrades | pasakumus pirms | drosibas pasakumu
apjoma programmvadibas kokapstrades efektivitati, patstavigi
darbmasinu/Iiniju apkopes | programmvadibas izstradajot preventivus

kvalificeta specialista | darbmasinu/liniju apkopes. | risinajumus iekartu un Iniju
vadiba, ievérojot drosus tehniska stavokla
darba panémienus. uzturésanai un risku
mazinasanai.
Veic datorizétu | Patstavigi veic datorizétu | Veic kompleksu iekartu
kokapstrades iekartu | kokapstrades iekartu | precizitates datu analizi un
ikdienas apkopi un |ikdienas apkopi un | noverté apkopes ietekmi uz
precizitates parbaudi, | precizitates parbaudi, | razoSanas procesu,
ievérojot darba drosibas |ieveérojot darba droSibas | patstavigi optimizejot
prasibas, kvalificeéta | prasibas. apkopes grafikus augstakas

specialista uzraudziba.

precizitates nodrosinasanai.
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Modula “"Kokapstrades griezejinstrumentu apkope” apraksts

Sekmeét izglitojama spé&jas parbaudit kokapstrades griez&jinstrumentu kvalitati, veikt to apkopi un iestatiSanu.

Attistit izglitojama prasmes:
Modula 1. Lietot griez&jinstrumentu apkopes iekartas, ievérojot drosus darba apstak|us.
uzdevumi 2. Noteikt griez&jinstrumentu apkopes kvalitati un nepiecieSamibu.
3. Izjaukt, salikt un iestatit griez€jinstrumentus.
Modula "Kokapstrades griezé€jinstrumentu apkope" ieejas nosacijumi - sekmigi apglti A un B dalas moduli,
iznemot noslédzoSo (prakses) moduli.

Modula

ieejas nosacijumi

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vért&jumu.

Modulis "Kokapstrades griezéjinstrumentu apkope" ir C dalas modulis, brivas izv€lés modulis. Apglistams pirms
noslédzosa (prakses) modula "Kokapstrades iekartu operatora", "Datorizétu kokapstrades iekartu operatora"
un "Koka izstradajumu razosanas tehnika" kvalifikacijam.

Modula
apguves novértésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula “"Kokapstrades griezejinstrumentu apkope” saturs

Sasniedzama = = .
- v = Macibu sasniegumu
macisanas

Sasniedzamais apguves limenu apraksti

macisanas rezultats rezultata ima
ipatsvars Vidéjs Optimals Augsts
(0/0) apguves Iimenis apguves |ImenIS apguves |ImenIS
1. Spé;j: lietot griezgéjinstrumentu 50% no Raksturo griez&jinstrumentu | Patstavigi pamato | Patstavigi pamato
apkopes iekartas, ieveérojot drosus darba |modula kopé&ja| asinasanas rezimus un | asinasanas parametru | asinasanas parametru izvéli
apstak]us. apjoma izskaidro grieznu | izvéli konkrétam | konkrétam

Zina: griez&jinstrumentu apkopes geometriju. griezgjinstrumentam. grlez_ej_lnst_ruvmentlam un
oy " analizé grieznu geometriju.
(tirisanas, defektu labosanas, zobu = T
.y ! . T Detalizéti izvertée

placinasanas un izlociSanas, asinasanas) ; )
instrumenta tehnisko

tehnologijas, izmantojamas iekartas un

v — stavokli un argumentéti
drosus darba panémienus.

pamato izvéleto apkopes
tehnologiju atbilstibu
razotaja standartiem.
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Izprot:  griez€jinstrumentu
procesus un secibu.

apkopes

Asina zagripu ar
cietsakaus€juma
griezniem kvalificeta
specialista uzraudziba,
ievérojot drosSus darba
panémienus.

Patstavigi izvélas
asinasanas reZimu un asina
zagripas ar

cietsakaus€juma
griezniem, ievérojot drosus
darba panémienus.

Pamato izvéleto
asinasanas reZzimu un asina
zagripas ar

cietsakauséjuma

griezniem, ievérojot drosus
darba panémienus. Veic
darbibas procesa analizi,
identifice un noverte
pielaujamas pielaides, ka
arl izveérté darba izpildes
efektivitati un drosibas
risku parvaldibu.

Asina zadlentes kvalificéta
specialista uzraudziba,
ievérojot  droSus  darba
panémienus.

Patstavigi izvélas asinasanas
rezZimu un asina zaglentes,
ievérojot  droSus  darba
panémienus.

Pamato izvéléto asinasanas
rezZimu un asina zaglentes,

ievérojot  droSus  darba
panémienus. Izvérte
zaglensu sagatavosanas

kvalitati un kritiski analizé
izvéleta rezima ietekmi uz
instrumenta ilgmazibu,
piedavajot procesa
uzlabojumus.

Asina  nazus kvalificéta
specialista uzraudziba,
ievérojot  drosus  darba

panémienus.

Patstavigi  izvélas nazu
asinasanas reZimu un veic to
asinasanu, ievérojot drosus
darba panémienus.

Pamato izvéléto nazu
asinasanas rezimu un veic to
asinasanu, ievérojot droSus

darba panémienus.
Detalizéti analizé  nazu
asmenu tehniskos

parametrus péc apkopes,
izvérté rezultata atbilstibu
kvalitates  prasibam un
pamato izvéléto pieeju.

kvalificeta
uzraudziba,
droSus  darba

Asina  frézes
specialista
ievérojot
panémienus.

Patstavigi izvélas asinasanas
reZimu un asina frézes,
ievérojot  drosus darba
panémienus.

Veic frézu asinasanas
procesa kvalitates kontroli,
izvértéjot uzasinatas
virsmas atbilstibu un
analiz&jot asinasanas
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rezima ietekmi uz

instrumenta precizitati.
Asina urbsanas - | Patstavigi izvélas urbsanas | Kritiski izvérté urbSanas -
dobsanas instrumentus |- dobSanas instrumentu | dobsanas instrumentu
kvalificeta specialista | asinasanas reZimu un veic |asuma pakapi péc apkopes

uzraudziba, ievérojot
drosus darba panémienus.

to asinasanu, ievérojot
drosus darba panémienus.

un argumentéti salidzina
dazadu asinasanas metozu

efektivitati konkrétam

materialam.
Placina un izloka zadu zobus | Patstavigi izvélas un lieto |Sistémiski analizé zadu
kvalificeta specialista | zagu zobu placindsanas un |zobu placinadSanas un
uzraudziba, ievérojot drosus | izlociSanas panémienus un |izlocisanas precizitati,
darba panémienus. iekartas, ievérojot droSus | novértéjot sagatavota
darba panémienus. instrumenta gatavibu
darbam un identificéjot
iespéjamos  tehnologiska

procesa uzlabojumus.

Labo griezéjinstrumentu | Patstavigi izv€las un lieto | Patstavigi veic padzilinatu
defektus kvalificéta | griez€jinstrumentu defektu | griezéjinstrumentu defektu
specialista uzraudziba, | labosanas panémienus, |diagnostiku un izvéerté
ievérojot  drosus darba|ievérojot drosus darba |veikto labojumu kvalitati,
panémienus. panémienus. prognoz€jot instrumenta
talako kalpoSanas resursu.
Izvélas konkrétam | Tira griez&jinstrumentus un | Pamato savu izvéli par

griezéjinstrumentam
piemérotako metodi un tira

salidzina dazadu
griez&jinstrumentu tiriSanas

dazadu griez&jinstrumentu
tiriSanas metozu efektivitati

griezéjinstrumentus. metozu efektivitati. un analizé izmantoto
kimisko lidzeklu vai
mehanisko panémienu
ietekmi  uz instrumenta
virsmas saglabasanu.
Nosauc darba aizsardzibas | Pamato darba aizsardzibas | Argumenté darba
noteikumus pasakumu izveli un | aizsardzibas pasakumu
griez€jinstrumentu apkopei | patstavigi sagatavo darba |izveéli un patstavigi sagatavo
un sagatavo darba vietu | vietu. darba vietu, kritiski
kvalificéta specialista izvertéjot darba vides riskus
uzraudziba. un  noveértéjot  drosibas
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sistému gatavibu
konkrétajam procesam.
2. Spg&j:  noteikt  griez&jinstrumentu 20% no Raksturo un lieto | Pamato griezgjinstrumentu | Argumenté
apkopes kvalitati un nepiecieSamibu. modula kopé&ja| griez€jinstrumentu parbaudes metodes izvéli un | griez€jinstrumentu
L . ~ apjoma parbaudes metodes. analize parbaudes | parbaudes metodes izveéli un
Zina: faktorus, kas ietekme - A -
L L rezultatus. analize parbaudes
griez&jinstrumentu nolietosanos, un to = e
Ly rezultatus, kritiski izvertéjot
noteikSanas metodes. L A
ieglto datu precizitati un to
Izprot: griez&jinstrumentu nolietojuma ietekmi uz talako apstrades
pielaujamas robezas un prasibas procesa kvalitati.
apkopes kvalitatei. Nosaka griez€jinstrumentu | Izskaidro Piedava risinajumus
nolietojuma pakapi. griezéjinstrumentu griezéjinstrumentu ilgakai
nolietoSanas célonus. kalposanai, balstoties uz
padzilinatu nolietosanas
célonu un darba Vvides

faktoru analizi.

Nosauc griez€jinstrumentos
izmantotos materialus.

Izskaidro dazadu materialu
ietekmi uz
griez&jinstrumentu

Pamato dazadu materialu
ietekmi uz
griez€jinstrumentu

ipasibam. ipasibam, veicot salidzinoSo
analizi par instrumentu
materialu saderibu ar
apstradajamo koksni un
prognoz€jot to nolietojuma
dinamiku.
Raksturo un lieto | Pamato konkréta | Argumenté konkréta

griezéjinstrumentu
uzglabasanas metodes.

griezéjinstrumenta
uzglabasanas metodes izvéli

griez€jinstrumenta
uzglabasanas metodes izvéli

un tas ietekmi uz [un tas ietekmi uz
griezéjinstrumenta griez€jinstrumenta
Tpasibam. Tpasibam, izvértéjot
uzglabasanas mikroklimata
un aizsardzibas lidzeklu
efektivitati instrumenta
ilgtermina resursa
saglabasana.
Nosauc un lieto grieznu | Salidzina grieznu | Pamato un salidzina grieznu

nostiprinasanas veidus,

nostiprindSanas veidus, to

nostiprindSanas veidus, to
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3. Spéj: izjaukt, salikt un iestatit
griez&jinstrumentus.
Zina: griezgjinstrumentu uzbavi,

atsevisko elementu savienojuma veidus
un iestatiSanas principus darbmasina.

Izprot: griez&jinstrumentu
[idzsvarosanas, elementu savienoSanas
un iestatiSanas procesus un metodes.

30% no
modula kop€ja
apjoma

ievérojot  drosus  darba | priekSrocibas un trGkumus, | priekSrocibas un trikumus,
panémienus. nostiprina grieznus, | nostiprina grieznus,
ievérojot  drosus darba |ievérojot droSus darba
panémienus. panémienus. Izvérté
nostiprindsanas droSibu un
precizitati, analizéjot
iesp€jamos riskus un to
ietekmi uz darba kvalitati.
Raksturo un lieto grieznu un | Lieto grieznu un |Pamato un lieto izvélétas
griez&jinstrumentu griez&jinstrumentu grieznu un
lidzsvaroSanas un | lidzsvarosanas un | griez€jinstrumentu
iestatiSanas kontroles | iestatiSanas kontroles | lidzsvaroSanas un
metodes, ievérojot drosus | metodes, ievérojot droSus | iestatiSanas kontroles
darba panémienus. darba panémienus, un |metodes, ievérojot drosus
salidzina to priekSrocibas |darba panémienus. Veic

un trakumus.

ieguto meérijjumu  rezultatu
analizi un Nnovérté
instrumenta gatavibu
darbam ar maksimalu
slodzi.

Raksturo un lieto zaglensu

galu savienosanas
proceduras kvalificeta
specialista uzraudziba,
ievérojot droSus darba

panémienus.

Patstavigi lieto zadglensu
galu savienosanas
panémienus, ievérojot

drosus darba panémienus.

Pamato un patstavigi lieto
zaglensu galu savienosSanas
panémienus, ievérojot
droSus darba panémienus.

Kritiski izvérté izveidota
savienojuma stipribu un
geometrisko precizitati,

verific€jot ta atbilstibu darba
droSibas standartiem.
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Modula “"Materialu un pakalpojumu sagade kokapstrades uznemuma” apraksts

Sekmeét izglitojama sp€jas veikt materialu un pakalpojumu sagadi kokapstrades uznémuma.

Modula
uzdevumi

O\U'I-bwl\)l—t

Attistit izglitojamo prasmes:
. Izveidot nepiecieSamo materialu un pakalpojumu iepirkuma sarakstu razosanas struktGrvienibai.
. Izpétit materialu un pakalpojumu tirgu savas kompetences ietvaros.
. Izvértét materialu un pakalpojumu piedavajumu atbilstibu razoSanas struktiirvienibas vajadzibam.
. Precizi un laicigi pasutit materialus un pakalpojumus no izveéléta piegadataja.
. Uzraudzit materialu piegazu terminus un pakalpojumu savlaicigu izpildi.

. Pienemt pasititos materialus un kontrolét pakalpojumu izpildes kvaI|tat|

Modula
ieejas nosacijumi

Moduja "Materialu un pakalpojumu sagade kokapstrades uznémuma" nosacijums — sekmigi apguti A un B dalas
moduli, iznemot noslédzoso (prakses) moduli.

Modula
apguves novéertésana

Modula apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosleguma parbaudijumam vai,
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vért&jumu.

izmantojot modula

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Materialu un pakalpojumu sagade kokapstrades uznémuma" ir C dalas modulis, brivas izvélés modulis.
Apglstams pirms noslédzosa (prakses) modula "Koka izstradajumu razosanas tehnika" kvalifikacijas iegtsanai.

Modula “"Materialu un pakalpojumu sagade kokapstrades uznemuma” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(&)

Videjs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti
Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1. Spéj: izveidot nepiecieSamo materialu
un pakalpojumu iepirkuma sarakstu
razoSanas struktdrvienibai.

Zina: razosSanas procesam nepiecieSamo
materialu un pakalpojumu klastu.

Izprot: tehnologiskas vajadzibas péc
konkrétam materialiem un

30% no
modula kopé&ja
apjoma

Izveido
pakalpojumu
sarakstus katrai
struktidrvienibai.

materialu

un
iepirkuma
razosanas

Izveido materialu un
pakalpojumu iepirkuma
sarakstus katrai razosanas
struktudrvienibai un pamato
to nepiecieSamibu.

Patstavigi izveido un
argumentéti izveérté
iepirkuma sarakstu katrai
razosanas struktdrvienibai,

veicot resursu planosanas
analizi un verificéjot
saraksta atbilstibu

tehnologiskajam kartém un
razosanas grafikam.
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pakalpojumiem katram razosanas Izveido iepirkuma planu, | Izveido iepirkuma planu, | Patstavigi izstrada
struktlrvienibas postenim. noradot precizus piegades | noradot precizus piegades |iepirkuma planu ar
terminus. terminus, un pamato | preciziem terminiem un
terminu neievérosanas | kritiski analizé piegades
sekas. procesu, noveértéjot
iesp€jamo kave€jumu riskus
un izstradajot pamatotus
priekslikumus dikstaves

novérsanai.
2. Spéj: izpétit materialu un 20% no Salidzina piedavato | Izskaidro materialu un | Veic vispusigu materialu un
pakalpojumu tirgu savas kompetences |modula kop€ja| materialu un pakalpojumu | pakalpojumu cenu atkaribu | pakalpojumu tirgus izpéti,
ietvaros. apjoma cenas un piegades |no piedavatas kvalitates, | argumentéti pamatojot
Zina: informacijas ieguves avotus, nosacijumus. a_nali_zé un izvélgs optimalos optim_él_léko . _p_iegédes
materidlu tirgus cenas un pakalpojumu piegades nosacijumus. nosacijumu izveli o
kvalitati. analizéjot cenu un kvalitates
] o . korelaciju atbilstosi
Izpro_t: tlrgus.pledva_lvaJLimva izvertesanas uznémuma ekonomiskajam

principus atbilstosi razosanas procesa interesam.
vajadzibam. Apkopo  informaciju  par | Izvérté piedavato materialu | Kritiski analizé un izverte
piedavato materialu un |un pakalpojumu kvalitati | tirgu pieejamo  resursu
pakalpojumu kvalitati. atbilstoSi razoSanas procesa | kvalitati, piedavajot
vajadzibam. pamatotus priekslikumus
izejvielu klasta pilnveidei, lai
maksimali nodrosinatu
specifiskas razosanas

procesa vajadzibas.

3. Sp&j: izvertet materialu un 10% no Salidzina dazadu | Analizé dazadu piedavajumu | Argumenté dazadu
pakalpojumu piedavajumu atbilstibu |[modula kopé&ja| piedavajumu ekonomisko | ekonomisko izdevigumu un | piedavajumu  ekonomisko
razosanas strukttrvienibas vajadzibam. apjoma izdevigumu un izvérté to | pamato to atbilstibu | izdevigumu un pamato to
Zina: piedavajumu izvartasanas atbilstibu razoSanas | razoSanas struktidirvienibai. | atbilstibu razosSanas
nosacijumus. strukturvienibai. struktdrvienibai, veicot
__ . detalizétu izmaksu un
Iz‘prcit:_. materialu un 'pakaIpOJumu ieguvumu analizi un
p|¢da\{aJL_Jmu _ ef<onom|sko _ . un izvertéjot izveéleta
salm_n_leasko |z<_j_eV|gumu_, razo_sar_las risinajuma ilgtsp&ju
specifiku, materialu sagades principu uzndmuma  saimnieciskaja

ievérosSanas nozimi.

darbiba.
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Salidzina piedavato | Analizé piedavato | Analizé piedavato
pakalpojumu kvalitati. pakalpojumu kvalitati. pakalpojumu kvalitati un
patstavigi veic izvértéjumu,
salidzinot pakalpojumu
tehniskos parametrus ar
razoSanas  specifiku un
prognoz€jot  pakalpojuma
ietekmi uz gala produkcijas
kvalitates raditajiem.
4. Sp€j: precizi un laicigi pasutit 10% no Plano pasutijumu | Plano pasutijumu | Piedava uzlabojumus
materialus un pakalpojumus no izvéléta |/modula kop€ja| noformésanas laikus un | noformé&sanas laikus un | planoto pasutijumu
piegadataja. apjoma noformé materialu un | noformé materialu un | noformé&sanas laikam un
Zina: materidlu  un  pakalpojumu pakalpojumu pasttijumus. pakalpojumu pasGtTjumys, noformé_ materi?ll_{ un
pasltiSanas kartibu un sadarbibas raks_tl:l_ro SaV_|§ICIga pakalpojumu pasutuumys,
principus ar piegadatajiem. _pasutlj_uma noforn'v]e§anas raks_ttf_ro sav_I§|C|ga
. . ietekmi uz razosanas | pasutijuma noformésanas
Izprot:  pasutijuma  pareizas  un procesu. ietekmi uz  razo$anas
saylavlugas veiksanas ietekmi uz procesu.  Kritiski  izverté
razosanas procesu. pasttijumu precizitati un
izstrada preventivus
pasakumus kladu
novérsanai turpmakajos
iepirkuma posmos.
5. Sp€j: uzraudzit materialu piegazu 10% no Organizé materialu piegazu | Patstavigi analizé dazadu | Piedava uzlabojumus
terminus un pakalpojumu savlaicigu |modula kopé&ja| terminu  ievérosanu, lai | piegadataju materialu | dazadu piegadataju
izpildi. apjoma nodrosinatu  nepartrauktu | piegazu terminu | materialu piegazu terminu
Zina: piegasu terminu uzraudziganas razoSanas procesu. ievérosanas disciplinu. ievér_o_éa_nai, balst_otise_s__L_Jz
panémienus un metodes. padzilinatu lidzsin&jas
o ] o disciplinas analizi un
-Izprot:_ plegavd<3s terminu ieverosanas novértgjot piegadataju
ietekmi uz razosanas procesu. uzticamibu ilgtermina
sadarbibai.
Piefiksé pakalpojuma | Konstaté pakalpojumu | Sniedz priekslikumus par
izpildes laiku un uzrauga | izpildes terminu | ricibu terminu
terminu ievérosanu. ievérosanu. neievérosanas gadijuma,
izverté&jot kavéjumu
raditos zaud&umus un
piedavajot argumentétus
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risinajumus
razosanas
stabilizésanai.

operativai
procesa

6. Spéj: pienemt pasutitos materialus un
kontrolét pakalpojumu izpildes kvalitati.
Zina: materialu piegades
pakalpojuma liguma nosacijumus.

un

Izprot: materialu
sanemsanas un
proceduru.

un
rékinu

pakalpojumu
apstrades

20% no
modula kop€ja
apjoma

Vizuali novérté un raksturo | Salidzina materialu | Izvérté pienemto materialu
piegadato materialu | kvalitates atbilstibu | kvalitates atbilstibu
kvalitati. tehniskajai dokumentacijai. | tehniskajai dokumentacijai
un veic detalizétu parametru
salidzinasanu, argumentéjot
[Emumu par materialu
pienemsanu vai noraidiSanu
atbilstosi razoSanas
standartiem.
Parbauda pienemto | Parbauda pienemto | Parbauda pienemto
pakalpojumu kvalitati, | pakalpojumu kvalitati, | pakalpojumu kvalitati,
izmantojot pakalpojumu | raksturo pakalpojuma | raksturo un analizé
kvalitates kontroles | izpildes kvalitati atbilstosSi | pakalpojuma izpildes
nosacijumus. l[ilguma nosacijumiem. kvalitati atbilstosi liguma
nosacijumiem, kritiski
izvértéjot sniegta
pakalpojuma atbilstibu
planotajam razosanas
meérkim un identificéjot

nepiecieSamos
uzlabojumus.
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Modula “"Zagmaterialu razoSsana” apraksts

Sekmeét izglitojama spéjas salidzinat, novértét un izvéléties zagmaterialu razosanas tehnologijas.

Modula
uzdevumi

zagm

asinam.

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Atpazit zagmaterialu razoSanas tehnologijas un izgatavot zagmaterialus ar dazadam kokapstrades

2. Izveidot, analizét un lasit zagbalku sazagésanas planus.
3. Parbaudit izzagéto materialu atbilstibu prasibam.

Modula
ieejas nosacijumi

Modula "Zagmaterialu razosana" ieejas nosacijumi — sekmigi apgiti A un B dalas moduli, iznemot noslédzoso
(prakses) moduli.

Modula
apguves novéertésana

Modula apguvi novérté atbilstosi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegta maciSanas rezultata summativo vértéjumu.

Modula nozime un
vieta karte

(prakses) modula

"Kokapstrades

iekartu operatora",

Modulis "Zagmaterialu razosana" ir C dalas modulis, brivas izvélés modulis. Apglistams pirms noslédzosa
“Koksnes materialu apstradataja”,
kokapstrades iekartu operatora" un "Koka izstradajumu razosanas tehnika" kvalifikacijam.

"Datorizetu

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Modula “Zagmaterialu razosana” saturs

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars

Macibu sasniegumu
apguves limenu apraksti

Optimals

Augsts

1. Spéj: atpazit zagmaterialu razoSanas
tehnologijas un izgatavot zagmaterialus
ar dazadam kokapstrades zagmasinam.

Zina: zagmaterialu razoSanai
izmantojamas iekartas,
griezéjinstrumentus un darba

organizacijas panémienus.

(%)
50% no
modula kop€&ja
satura

Vidéjs
apguves limenis
Raksturo zagbalku
sagatavosanas un

sazagésSanas tehnologiskas
plismas.

apguves limenis

Izskaidro zagbalku
sagatavosanas un
sazagéSanas panémienus
dazadas sazagésanas

tehnologijas.

apguves limenis

Argumenteéti salidzina
zagbalku sagatavosanas un
sazag€sanas  panémienus
dazadas tehnologijas,
izvértéjot katras metodes
ietekmi uz lietderigo
iznakumu konkrétam
zagbalku sortimentam.

Raksturo zagmaterialu
razoSsanas masinu uzbdvi,

Izskaidro
razosanas

zagmaterialu
masinu darba

Analizé zagmaterialu
razosanas masinu darba
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Izprot: atsSkiribas starp atseviskam
zagmaterialu razosanas tehnologijam.

griezéjinstrumentus un
darba organizacijas
panémienus.

organizacijas panémienus,
prieksrocibas un trikumus.

organizacijas panémienus
un izstrada pamatotus
uzlabojumus dikstaves risku
novérsanai un
produktivitates
paaugstinasanai.

Vada zagmaterialu | Patstavigi vada | Patstavigi veic zagmaterialu
izzagéSanu ar  gateri |zagmaterialu izzagésanu ar | izzagésanu ar gateri un
kvalificéta specialista |gateri, ievérojot drosus | kritiski noverte ramja
uzraudziba, ievérojot | darba panémienus. iestatijumu precizitati,
droSus darba panémienus. talteji identific€jot un
pamatojot nepiecieSamas
korekcijas kvalitates
nodrosinasanai.
Vada zagmaterialu | Patstavigi vada | Kvalitativi vada
izzagésanu ar | zagmaterialu izzagésanu ar | zagmaterialu izzagésanu ar
lentzagmasinu kvalificéta | lentzagmasinu, ievérojot |lentzagmasinu un analizé
specialista uzraudziba, | drosus darba panémienus. sazadgéjuma virsmas
ievérojot  drosus darba precizitati, optimizé&jot
panémienus. grieSanas rezimus
maksimalam materiala
iznakumam.

Vada zagmaterialu | Patstavigi vada | Patstavigi veic zagmaterialu
izzagésanu ar | zagmaterialu izzagésSanu ar | izzagé€sanu ar ripzagmasinu
ripzagmasinu  kvalificéta | ripzagmasinu, ievérojot | un izvérté asmenu stavokla
specialista uzraudziba, |droSus darba panémienus. ietekmi uz procesa
ievérojot droSus darba efektivitati, piedavajot
panémienus. tehniskus risinajumus
materiala zudumu
mazinasanai.
Vada zagmaterialu | Patstavigi vada | Sistémiski vada
izzagé€sanu ar zageésanas - | zagmaterialu izzagésanu ar | zagmaterialu izzagésanu ar
frézésanas masinu | zagéSanas - frézéSanas |zagéSanas - frézéSanas
kvalificéta specialista | masinu, ievérojot drosus | masinu un noverteé

uzraudziba, ievérojot
droSus darba panémienus.

darba panémienus.

blakusprodukcijas kvalitati,
argumentéjot iekartas
iestatijumu mainu resursu
lietderibas paaugstinasanai.
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2. Spgj: izveidot, analizét un lasit 20% no Nosaka zagmaterialu | Pamato zagmaterialu | Argumentéti pamato
zagbalku sazagésanas planus. modula kopé€ja| lietderigo iznakumu, | lietderiga iznakuma | zagmaterialu lietderiga
Zina: = oy - apjoma raksturo ta aprékinasanas | palielinasanas veidus un |iznakuma palielinasanas
ina: zagbalku sazagésanas plana = = o . . T
sastadianas pamatprincipus. un ;avgmaterlglu_ izméru apjomu. yelc_ju_s,_ kr_|t|sk|_ |zverFeJot
noteikSanas principus. izvéleta plana ietekmi uz
Izprot: izzagéto materialu lietderigo kopé&jo razosanas
iznakumu un izmérus atkariba no efektivitati.
zagbalku sazagésanas plana. Raksturo zagbalku | Salidzina un analiz€ | Argumentéti salidzina
délosanas metodi. délosanas metodes | déloSanas metodes
prieksrocibas un trikumus. | priekSrocibas un trikumus,
analiz&jot metodes
lietderibu atkariba no
zagbalku kvalitates  un
dimensijam.
Raksturo zagbalku | Salidzina un analizé | Argumentéti salidzina
brusosanas metodi. brusosanas metodes | brusosanas metodes
priekSrocibas un trikumus. | priekSrocibas un triGkumus,
sniedzot pamatotu
vértéjumu par metodes
piemérotibu konkréetam
razosanas uzdevumam.
Raksturo zagbalku specialas | Salidzina un analizé specialo | Argumentéti salidzina
sazagésanas metodes. sazagésanas metoZu | specialo sazagésanas
priekSrocibas un trikumus. | metozu priekSrocibas un
trukumus, izvértéjot to
specifisko ietekmi uz
zagmaterialu kvalitates
raditajiem.
Uzstada darbmasinas | Uzstada darbmasinas | Patstavigi uzstada
parametrus atbilstosi | parametrus atbilstosi | darbmasinas parametrus
zagbalku sazagésanas |zagbalku sazagesanas | atbilstosi zagbalku
planam, kvalificeta | planam. sazagésanas planam un
specialista uzraudziba. taliteji izverté iestatijumu
precizitati, lai novérstu
braka veidoSanas riskus.
3. Spéj: parbaudit izzagéto materialu 30% no Raksturo galvenas vainas, |Vizuali atSkir un Kklasificé | Klasificé zagmaterialus
atbilstibu prasibam. modula kopéja| kuras nosaka |zagmaterialus atbilstosi to | atbilstoSi to vainam un
apjoma zagmaterialu iedalijumu vainam un izmériem. izmeériem, vienlaikus
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Zina: faktorus, kas ietekmeé
zagmaterialu kvalitati, un to mérisanai
izmantojamos lidzek]|us.

Izprot: zagmaterialu iedalijumu skiras.

skiras. analizéjot konstatéto vainu
ietekmi uz materiala talako

izmantoSanu.
Skiro zagmaterialus | Skiro zagmaterialus | Patstavigi gkiro
atbilstosi kvalitates | atbilstosi kvalitates | zagmaterialus atbilstosi
prasibam kvalificeta prasibam. kvalitates  prasibam un
specialista uzraudziba. izvérte katras Skiras
atbilstibu razosanas
standartiem, pamatojot

savu |Emumu.
Raksturo zagmaterialu | Salidzina un analizé | Argumentéti salidzina un
mehanizétas skiroSanas | zagmaterialu mehanizétas | analizé zagmaterialu
metodes. SkiroSanas metodes | mehanizétas SkiroSanas
priekSrocibas un trikumus. | metodes, piedavajot
pamatotus risinajumus
skirosanas procesa

efektivitates uzlabosanai.
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Modula “Saplaksnu razosanas tehnologijas” apraksts

Sekmeét izglitojama spéjas salidzinat, novértét un orientéties saplaksnu razosanas tehnologijas.

Attistit izglitojamo prasmes:

Modula 1. Orientéties finieru razoSanas un apstrades tehnologijas.
uzdevumi 2. Orientéties saplaksnu lImésanas tehnologijas.
3. Orientéties saplaksnu pécapstrades tehnologijas.
Modula Modula "Saplaksnu razosanas tehnologijas" ieejas nosacijums - sekmigi apgati A un B dalas moduli, iznemot

ieejas nosacijumi noslédzoso (prakses) moduli.

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegtd macisanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis "Saplaksnu razoSanas tehnologijas" ir C dalas modulis, brivas izvélés modulis. Apglstams pirms
noslédzosa (prakses) modula profesionalajam kvalifikacijam "Kokapstrades iekartu operators", "Koka
izstradajumu razoSanas tehnikis" un "Datorizétu kokapstrades iekartu operators".

Modula
apguves novéertésana

Modula nozime un
vieta karte

Modula “SaplaksSnu razosanas tehnologijas” saturs

Sasniedzama
. . macisanas - .
Sasniedzamais apguves limenu apraksti

Macibu sasniegumu

macisanas rezultats rezultata ima
ipatsvars Vidéjs Optimals Augsts
(0/0) apguves Iimenis apguves |ImenIS apguves |ImenIS
1. Spéj: orientéties finieru razosanas un 10% no Nosauc un izskaidro finieru | Raksturo atSkiribas finieru | Analizé un salidzina
apstrades tehnologijas. modula kopé&ja| razosanas panémienus. talakaja lietojuma, atkariba | atSkiribas finieru talakaja
. - v v - jom no to razosanas veida. lietojuma tkariba n
Zina: finieru razosanas un apstrades apjoma 0 to razosanas veida tojuma atka ba _ho
.. - _ . razosanas veida, kritiski
tehnologiskaja procesa izmantotos .
R - A - - izvértejot katras
izejmaterialus, lietotas darbmasinas, . .
T A - tehnologijas ietekmi uz
iekartas un linijas, kvalitates = .=
o . materiala fizikalajam
noteikSanas principus. o
Ipasibam.
Izprot: finieru razoSanas un apstrades Nosauc finieru razosana | Raksturo izejmaterialu | Analizé un salidzina
tehnologiskaja procesa lietoto izmantojamo materialu | sagatavosanai izvirzitas | izejmaterialu sagatavosanai
veidus un koku sugas. kvalitates prasibas. izvirzitas kvalitates
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darbmasinu, iekartu un liniju darbibas
principus.

prasibas, sniedzot pamatotu
vértéjumu par pielaujamo

vainu ietekmi uz talako
razosanas ciklu.
20% no Nosauc un apraksta | Salidzina dazadu | Analize dazadu
modula kopé&ja| galvenos posmus | kokmaterialu hidrotermiskas | kokmaterialu
apjoma kokmaterialu sagatavosSana | apstrades veidu | hidrotermiskas apstrades
lobisanai. priekSrocibas un trikumus. | veidu priekSrocibas  un
trukumus, argumentéti
pamatojot optimalako
rezimu izvéli konkrétai koku
sugai.
Izskaidro finieru lobiSanas | Raksturo batiskakos | Analizé bitiskakos lobiSanas
procesa norisi. lobisanas tehnologiska tehnologiska procesa
procesa parametrus. parametrus un izvérté to
ietekmi uz finiera loksnes
biezuma precizitati un
virsmas gludumu.
Nosauc lobito finieru | Raksturo lobtto finieru | Analizé lobtto finieru
transportésanas un | transportésanas norisi un | transportéSanas norisi un
piecirsanas tehnologiska | piecirsanas nozimi. piecirsanas nozimi,
procesa posmus. piedavajot pamatotus
uzlabojumus materiala
zudumu mazinasanai S$aja
posma.
20% no Izskaidro finieru Zavésanas | Raksturo un salidzina | Analizé izplatitakas
modula kopé&ja| nozimi. izplatitakas Zavésanas | Zavésanas metodes,
apjoma metodes. sniedzot kritisku vértéjumu
par energoresursu patérinu
un gala mitruma
vienmériguma
nodrosinasanu.
Nosauc finieru zavésanas | Salidzina finieru Salidzina finieru
iekartu veidus, raksturo to | ZavéSanas iekartu veidus |ZzZavéSanas iekartu veidus
darbibas principus un |un darbibas principus, un darbibas principus,
apraksta ZzavéSanas procesa | raksturo to prieksrocibas raksturojot to
tehnologisko rezimu | un tridkumus. prieksrocibas un
parametrus. trikumus un izvértgjot
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iekartu veiktspé&ju
razosanas intensitates
konteksta.
20% no Nosauc izplatitakos finieru Raksturo izplatitakos | Analizé izplatitakos finieru
modula kop€&ja| defektus, raksturo finieru |finieru defektus, raksturo |defektus, raksturo finieru
apjoma SkiroSanas nozimi un |finieru SkiroSanas nozimi |SkiroSanas nozimi  un
tehnologisko procesu. un tehnologisko procesu. tehnologisko procesu,
piedavajot preventivus
risinajumus braka
samazinasanai zavésanas
posma.
Izskaidro finieru | Raksturo finieru | Analizé finieru
normalizacijas nozimi un | normalizacijas tehnologiska | normalizacijas tehnologiska
veidus. procesa norisi. procesa norisi un novérté
procesa ietekmi uz
materiala iekS&jo spriegumu
mazinasanu un  izméru
stabilitati.
2. Spéj: orientéties saplaksnu limé&sanas 20% no Apraksta saplaksnu loksnu | Raksturo saplaksnu loksSnu | Analizé saplaksnu lokSnu
tehnologijas. modula kopé&ja| apzagesanas tehnologiska |apzagésanas nozimi, ka ari | apzagéSanas nozimi un
o 1y v = o apjoma procesa norisi un nosauc |lietojamo tehnologiju | lietojamo tehnologiju
Zina: saplaksnu razosana izmantojamas . s R _ o .
limes un to uzklaZanu, Imédanas Ile_tOJamo iekartu prieksrocibas un trikumus. | efektivitati, o shiedzot
tehnologiska procesa posmus un lietotas veidus. _pan_'l:itc_Jtu verteJum_u par
darbmasinas, iekartas un linijas. izveletas _Inetc_)des |eEekm|
uz materiala izmantosanas
Izprot: saplaksnu [Tmésanas koeficientu
tehnologiskd procesa parametru un Apraksta saplakSnu | Raksturo biezak sastopamos | Patstavigi veic defektiva
[fmé&Sanas reZimu nozimi un lietoto tepéSanas  tehnologiska | saplaksnu defektus  un | saplaksna parauga tepésanu
darbmasinu, iekartu un liniju darbibas procesa norisi, tepé |izskaidro to iesp&jamos |un kritiski analizé biezak
principus. defektiva saplakSna | célonus, patstavigi tepé | sastopamo defektu célonus,
paraugu kvalificéta | defektiva saplaksna | piedavajot preventivus
specialista vadiba, |paraugu, ievérojot droSus |risindjumus to novérSanai
ievérojot droSus darba |darba panémienus. turpmakajos razosanas
panémienus. posmMos.
Apraksta saplaksnu | Raksturo saplaksnu | Analize saplaksnu

slipéSanas nozimi, ka ar
nosauc saplaksnu slipésana
lietoto iekartu veidus.

slipéSanas tehnologiskajam
procesam izvirzitas prasibas.

slipéSanas tehnologiskajam
procesam izvirzitas prasibas
un izvérté slipéSanas
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kvalitates atbilstibu gala
produkcijas standartiem,
pamatojot tehnologisko
iestatijumu izvéli.
Nosauc saplaksnu apdares | Raksturo saplaksnu | Salidzina saplaksnu
veidus. lietojumu, atkariba no to|lietojuma iesp&jas atkariba

apdares veida.

no apdares veida un analizé
dazadu apdares materialu
saderibu ar specifiskiem
ekspluatacijas apstakliem.

3. SpéE;j: orientéeties
pécapstrades tehnologijas.

saplaksnu

Zina: saplaksnu pécapstrades
tehnologiska procesa posmus un lietotas
darbmasinas, iekartas un linijas.

Izprot: saplaksSnu pécapstrades nozimi,
lietoto darbmasinu, iekartu un [iniju
darbibas principus, iestatijumu un
apstrades rezZimu atbilstibas
nepiecieSamibu.

10% no
modula kopé&ja
apjoma

Apraksta saplaksnu
iepakosanas un markésanas
nozimi.

Izskaidro butiskako
saplaksnu paku markéjuma
noradamo informaciju.

Analizé batiskako saplaksnu
paku markéjuma noradamo

informaciju, sniedzot
pamatotu vé&rt&jumu par
marké&juma precizitates

ietekmi uz talako logistikas
un pardosanas procesu.

Nosauc un izskaidro finieru
razosanas panémienus.

Raksturo atskiribas finieru
talakaja lietojuma, atkariba
no to razosanas veida.

Salidzina atskiribas finieru
talakaja lietojuma atkariba
no razoSanas veida un
izvérté izvéléta materiala
piemérotibu specifiskiem
ekspluatacijas apstakliem.

Nosauc finieru razoSana | Raksturo izejmaterialu | Analizé un salidzina

izmantojamo materialu | sagatavosanai izvirzitas | izejmaterialu sagatavosanai

veidus un koku sugas. kvalitates prasibas. izvirzitas kvalitates
prasibas, izvért€jot izejvielu
atbilstibu razoSanas
standartiem.

Nosauc un apraksta | Salidzina dazadu | Analizé dazadu

galvenos posmus | kokmaterialu hidrotermiskas | kokmaterialu

kokmaterialu sagatavosSana | apstrades veidu | hidrotermiskas apstrades

lobisanai. priekSrocibas un trikumus. |veidu  priekSrocibas un
trukumus, argumentéjot
rezimu izvéli atkariba no
vélamajam materiala
ipasibam.

Izskaidro finieru lobisanas

Raksturo batiskakos

Analizeé batiskakos lobisanas
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procesa norisi.

lobiSanas tehnologiska
procesa parametrus.

tehnologiska

procesa

parametrus un izveérté to
ietekmi uz finieru loksnu

geometrisko stabilitati
virsmas kvalitati.

un
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Modula “Paligdarbi kokapstrades griezejinstrumentu apkope” apraksts

Sekmeét izglitojama spé&jas parbaudit kokapstrades griezéjinstrumentu kvalitati, ka ari veikt to apkopi un
iestatisanu kvalificéta specialista uzraudziba.

Modula
uzdevumi

Attistit izglitojama prasmes:
1. Lietot griez&jinstrumentu apkopes iekartas kvalificeta specialista uzraudziba, ievérojot drosus darba
panémienus.
2. Noteikt griezéjinstrumentu apkopes kvalitati un nepiecieSamibu.

3. Izjaukt, salikt un iestatit griez€jinstrumentus kvalificéta specialista uzraudziba.

Modula
ieejas nosacijumi

Modula "Paligdarbi kokapstrades griezé€jinstrumentu apkopé" ieejas nosacijums - sekmigi apgiti A un B dalas
moduli, iznemot noslédzoso (prakses) moduli.

Modula
apguves novértésana

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams skolo.lv) vai
profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam vai, izmantojot modula
apguves summativo vértésanu, kas ietver katra sasniegtd macisanas rezultata summativo vértéjumu.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Paligdarbi kokapstrades griez&jinstrumentu apkopé" ir C dalas modulis, brivas izvélés modulis.
Apglstams pirms noslédzosa (prakses) modula profesionalajai kvalifikacijai "Koksnes materialu apstradatajs".

Modula "Paligdarbi kokapstrades griezejinstrumentu apkope” saturs

Sasniedzamais
macisanas rezultats

Sasniedzama
macisanas
rezultata
ipatsvars
(%)

Videjs
apguves limenis

Macibu sasniegumu
guves limenu apraksti
Optimals
apguves limenis

Augsts
apguves limenis

1. Spé&;j: lietot griez€jinstrumentu
apkopes iekartas kvalificeéta specialista
uzraudziba, ieveérojot drosus darba
panémienus.

Zina griez&jinstrumentu apkopes
(tifisanas, defektu labosanas, zobu
placinasanas un izlocisanas, asinasanas)
tehnologijas, izmantojamas iekartas un
droSus darba panémienus.

50% no
modula kopé&ja
apjoma

Nosauc darba aizsardzibas | Raksturo darba Patstavigi sagatavo darba
noteikumus aizsardzibas noteikumus |vietu un pamato izvélétos
griez€jinstrumentu griezejinstrumentu darba aizsardzibas
apkopei un sagatavo | apkopei un sagatavo | pasakumus, konsultéjoties
darba vietu, vadoties péc |darba vietu, vadoties péc | ar kvalificetu specialistu par
kvalificeéta specialista kvalificéta specialista | specifisku risku novérsanu.
noradijumiem. noradijumiem.

Raksturo griez&jinstrumentu | Patstavigi pamato | Argumenteéti pamato

asinasanas rezimus un
nosauc grieznu geometrijas
elementus.

asinasanas parametru izvéli
konkrétam
griez€jinstrumentam.

asinasanas parametru izveéli
konkrétam
griez€jinstrumentam, talit&ji
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Izprot griez&jinstrumentu
procesus un secibu.

apkopes

izvertéjot izvéleto
iestatijumu atbilstibu
instrumenta tehniskajam
stavoklim.
Asina zagripas ar | Izskaidro un izv€las | Patstavigi izvElas
cietsakauséjuma griezniem, | asinasanas reZimu un asina | asindsanas rezimu un
vadoties péc kvalificéta | zadripas ar cietsakaus€juma | asina zagripas ar
specialista noradijumiem un | griezniem, vadoties péc | cietmetala griezniem,
ievérojot  drosus  darba | kvalificéta specialista | konsultéjoties ar

panémienus.

noradijumiem un ievérojot
droSus darba panémienus.

kvalificétu specialistu un
talitéji analiz€jot izvéléta

rezima ietekmi uz
sazagéjuma kvalitati.
Asina zadlentes, vadoties | Izskaidro un izvélas | Patstavigi izvélas

péc kvalificéta specialista
noradijumiem un ievérojot
drosus darba panémienus.

asinasanas reZimu un asina
zaglentes, vadoties péc
kvalificéta specialista
noradijumiem un ievérojot
drosus darba panémienus.

asinasanas rezimu un asina
zaglentes, konsultéjoties ar
kvalificétu specialistu un péc
darba pabeigSanas
novértéjot instrumenta
asuma pakapes atbilstibu
tehniskajam prasibam.

Asina nazus, vadoties péc
kvalificeta specialista
noradijumiem un ievérojot
drosus darba panémienus.

Izskaidro un izveélas nazu
asinasanas rezimu un asina
tos, vadoties péc kvalificéta
specialista noradijumiem un

Patstavigi izvélas nazu
asinasanas rezimu un asina
tos, konsult€joties ar
kvalificétu specialistu un

ievérojot  droSus  darba | kritiski izvértéjot uzasinata
panémienus. asmens geometrijas

precizitati.
Asina frézes, vadoties péc | Izskaidro un izvélas | Patstavigi izvélas
kvalificéta specialista | asinaSanas rezimu un asina | asinasanas rezimu un asina
noradijumiem un ievérojot | frézes, vadoties péc | frezes, konsultéjoties ar
droSus darba panémienus. kvalificeta specialista | kvalificétu specialistu un

noradijumiem un ievérojot
droSus darba panémienus.

talteji novértéjot
uzasinato virsmu kvalitati
un lenku atbilstibu
tehniskajai

dokumentacijai.
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Asina urbsanas - dobsSanas
instrumentus, vadoties péc
kvalificeta specialista
noradijumiem un ievérojot
droSus darba panémienus.

Izskaidro un izveélas
urbsanas - dobsanas
instrumentu asinasanas

rezimu un asina to, vadoties
péc kvalificéta specialista
noradijumiem un ievérojot
drosus darba panémienus.

Patstavigi izvélas urbsanas
- dobsanas instrumentu
asinasanas reZimu un veic
to asinasanu,
konsult€joties ar
kvalificétu specialistu un
analizéjot instrumenta
asuma ietekmi uz talako
urbsSanas precizitati

Placina un izloka zagu zobus,

vadoties péc kvalificéta
specialista noradijumiem un
ievérojot  droSus  darba

panémienus.

Izskaidro un izvélas un lieto
zagu zobu placinasanas un
izlociSanas panémienus un

iekartas, vadoties péc
kvalificéta specialista
noradijumiem un ievérojot

droSus darba panémienus.

Patstavigi izvelas un lieto
zadu zobu placinasanas un
izlociSanas panémienus,
konsult€joties ar
kvalificétu specialistu un
kritiski izvértejot zobu
simetrijas ietekmi uz
zagéjuma tiribu.

Labo griezejinstrumentu | Izskaidro un izvelas un lieto | Patstavigi izvélas un lieto
defektus, vadoties  péc | griez€jinstrumentu defektu | griezéjinstrumentu defektu
kvalificéta specialista | labosanas panémienus, | labosanas panémienus,
noradijumiem un ieveérojot | vadoties péc kvalificéta | konsultéjoties ar
drosus darba panémienus. specialista noradijumiem un | kvalificétu specialistu un
ievérojot  drosus  darba | analizéjot veikto labojumu
panémienus. ietekmi uz instrumenta
drosu ekspluataciju.
Tira griezéjinstrumentus, | Tira griez&jinstrumentus, | Patstavigi veic
vadoties péc kvalificéta | konsult€joties ar | griez€jinstrumentu
specialista noradijumiem un | kvalificétu specialistu, |tirfisanu, konsultéjoties ar
ievérojot  droSsus darba |ievérojot droSus darba |kvalificétu specialistu un
panémienus. panémienus. salidzinot dazadu tiriSanas
metozu efektivitati
instrumenta virsmas
saglabasana.
2. SpéE;j: noteikt  griez&jinstrumentu 20% no Raksturo un, vadoties péc | Pamato griez€jinstrumentu | Argumentéti pamato
apkopes kvalitati un nepiecieSamibu. modula kop€ja| kvalificeta specialista parbaudes metodes izveli. griezéjinstrumentu
apjoma noradijumiem, lieto parbaudes metodes izvéli un

griezgjinstrumentu
parbaudes metodes.

patstavigi analiz€é parbaudes
rezultatus, lai verificétu
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Zina faktorus, kas ietekmé
griez&jinstrumentu nolietoSanos, un to
noteikSanas metodes.

instrumenta gatavibu
talakai ekspluatacijai.

Vadoties péc kvalificéta

Izskaidro griezéjinstrumentu

Analizé griez&jinstrumentu

Izprot griez&jinstrumentu nolietojuma speciélistq n_o_rédeumiem, nolietosanas celonus. _nolietoéanés célonus un
pielaujamas  robe¥as un prasibas nos_aka_grlezeJ|n§tr_umentu |esal_<a. . pamatotus
apkopes kvalitatei. nolietojuma pakapi. panémienus mstrur_nventu_
nolietosanas  mazinasanai
razoSanas procesa.
Nosauc griez&jinstrumentos | Raksturo dazadu materialu | Analizé dazadu materialu
izmantotos materialus. ietekmi uz | ietekmi uz
griezgjinstrumentu griezéjinstrumentu Tpasibam
Tpasibam. un novérté instrumenta
materiala saderibu ar
specifiskiem darba
apstakliem.
Raksturo un lieto | Pamato konkréta | Argumentéti pamato
griez€jinstrumentu griez€jinstrumenta konkreta
uzglabasanas metodes. uzglabasanas metodes | griezéjinstrumenta
izvéli. uzglabasanas metodes
izvéli un izverte tas ietekmi
uz instrumenta tehnisko
ipasibu saglabasanu
ilgtermina.
3. Spéj: izjaukt, salikt un iestatit 30% no Nosauc un, vadoties péc | Nosauc grieznu | Salidzina grieznu
griezéjinstrumentus kvalificeta [modula kop€ja| kvalificeta specialista nostiprinasanas veidus, | nostiprinasanas veidus,
specialista uzraudziba. apjoma) noradijumiem, lieto |analizé to priekSrocibas un | analizé to priekSrocibas un
. L _ grieznu  nostiprinasanas | trikumus un nosaka |trikumus un nosaka
Zina griezéjinstrumentu uzbuvi un . Lo v ) oy ooy . -y .
iestatidanas principus darbma&ina. veidus, |e_ve_rOJot drosus iestatisanas precizitati. |e_s_ta_t_|_sa_nas_ _ pre_cm_tqtl_,
darba panémienus. taliteji izvertéjot izveléta
Izprot griez&jinstrumentu nostiprindsanas veida

[ldzsvarosanas, elementu savienoSanas
un iestatiSanas nozimi un metodes.

ietekmi uz darba droSibu.

Raksturo un, vadoties péc
kvalificeta specialista
noradijumiem, lieto grieznu
un griezgjinstrumentu
lidzsvaroSanas un
iestatiSanas kontroles

Apraksta
griezgjinstrumentu
lidzsvarosanas un
iestatiSanas kontroles

metozu prieksrocibas un
trikumus, iestata
griez&jinstrumentu

Salidzina
griezg€jinstrumentu
lidzsvaroSanas un
iestatiSanas kontroles
metozu prieksrocibas un
trukumus, iestata
griez&jinstrumentu
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metodes, ievérojot drosus
darba panémienus.

darbmasind un nosaka ta
iestatiSanas precizitati,
ievérojot droSus darba
panémienus.

darbmasina un nosaka ta

iestatiSanas precizitati,
analiz&jot meérijumu
rezultatu atbilstibu

tehnologiskajam prasibam.

Raksturo un lieto zaglensu
galu savienosSanas
procediuras, vadoties péc
kvalificéta specialista

noradijumiem.

Patstavigi
galu
panémienus,
konsult€joties ar
kvalificétu specialistu un
ievérojot droSus darba
panémienus.

lieto zadlensu
savienosanas

Analiz€ un patstavigi lieto
zaglensu galu
savienosanas panémienus,

konsult€joties ar
kvalificétu specialistu un
kritiski novertéjot

savienojuma vietas
geometrisko precizitati.
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Modula “"Robotu un viedo tehnologiju lietojums datorizeto iekartu darbibas uzlabosana”
apraksts

Sekmeét izglitojamo spé&jas izvértét un pamatot robotu, viedo un inovativo tehnologiju izmantosanu raZosanas
procesu automatizacija, uzlabosana un modernizésana.

Modula meérkis

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Izvértét robotu, satvéréju izmantosSanas iespéjas razosanas procesu automatizacija un pamatot priekslikumus
to ievieSanai ka uzlabojumu esoSajiem risinajumiem.

Modula uzdevumi 2. Izvértet aktualo (inovativo) tehnologiju izmantoSanas iespg&jas procesu automatizacija un salidzinat ar esoSajam
tehnologijam, balstoties uz 5s, kaizen vai citu procesu uzlabosanas metoZu principiem.

3. Izvértét industrialo robotu lietoSanas veidus kokapstrades razoSanas procesu uzlabosSanai un piedalities kaizen
pasakumos, pamatojot robotizacijas sniegto efektivitati.

Modula "Robotu un viedo tehnologiju lietojums datorizéto iekartu darbibas uzlaboSana" ieejas nosacijums — sekmigi
T T ERCEVEEI GEE L [ [ apglti profesionalas kvalifikacijas "Datorizétu kokapstrades iekartu operators" programmas A un B dalas moduli,
iznemot noslédzoso (prakses) moduli.

Modula apguvi novérté atbilstoSi modula nosléguma parbaudijuma paraugam (ja pieejams SKOLO.LV) vai
[ (oY [T] ERETo L [NV LA R (X El profesionalas izglitibas iestades izstradatajam modula nosléguma parbaudijumam, vai izmantojot modula apguves
summativo vértéSanu, kas ietver katra sasniegtd macisanas rezultata summativo vértéjumu.

Modulis "Robotu un viedo tehnologiju lietojums datorizéto iekartu darbibas uzlabosana" ir C dalas modulis, brivas

izvéles modulis profesionalajai kvalifikacijai "Datorizétu kokapstrades iekartu operators". Apgistams pirms
noslédzosa (prakses) modula "Datorizétu kokapstrades iekartu operatora prakse".

Modula nozime un
vieta karte

Modula “"Robotu un viedo tehnologiju lietojums datorizeto iekartu darbibas uzlabosana”

saturs
Sasniedzama Macibu sasniegumu
. . macisanas apguves limenu apraksti
Sasniedzamais rezultata e —
macisanas rezultats ipatsvars V'deI!S . Optimals Augsts
(%) apguves fimenis apguves limenis apguves limenis
1. Sp€j: izvertet robotu, satvéréju 30% no Atpazist robotu veidus | Skaidro piemérotako robota | Izvérté robota parametru
izmantoSanas iesp&jas razoSanas modula (industrialais robots, | veidu izvéli konkrétam | (sniedzamiba, celtsp€ja)
procesu automatizacija un pamatot kopé&ja robotizéta sistéma kobots) | automatizacijas uzdevumam | atbilstibu  produktam un

apjoma un raksturo to tipiskos | (piem., montaza, | darba uzdevumam un
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priekSlikumus to ievieSanai ka
uzlabojumu esosSajiem risinajumiem.

Zina: robotu un satvéré&ju veidus, to
darbibas principus.

Izprot: robotu un satvéréju lietoSanas
nozimi un prieksrocibas.

lietojumus razosanas | paletizésana, detalu | pamato robota izmantoSanu
procesos. uzlikSéana wuz iekartas un | ka uzlabojumu esoSajam
nonemsana, krausana uz | razosanas risindgjumam.
paletém), nemot Vveéra
uzdevuma raksturu.
Nosauc satvéréju veidus | Skaidro satvéréja veida | Izverté satvér€ja
(mehaniskie, vakuuma) un | izvéli atbilstosi | izmantosanas iespéjas
raksturo to darbibas | apstradajamas detalas | konkréeta automatizacijas
principus. ipasibam (piem., masa, | uzdevuma projektéta
trauslums, virsmas | satvéréja izvéli sarezgitas
porainiba). formas vai specifisku

prasibu detalam.

Nosauc robotizé€tu sistému
drosibas prasibas un atskir

Izskaidro robotizétas Sdnas
droSibas integracijas

Izverté robotizetas sistémas
riskus un pamato drosibas

drosibas risinajumus (fiziski | principus razosanas Iinija, | risindgjumu izvéli (fizisks
nozogojumi, drosibas | nemot véra robota tipu un | noZogojums vai drosibas
sensori). darba vidi. sensori) atbilstosi ISO
standartu prasibam.
Nosauc robotizacijas | Raksturo robotizacijas | Izverte robotizacijas
priekSrocibas razoSana | ietekmi uz razoSanas | ekonomisko lietderibu,
(lielaks atrums, precizitate, | kvalitati, braka | analizé ieguldijumu atdevi
atkartojamiba). samazinasanu un darba | (ROI) konkretam

ritma stabilitati.

automatizacijas scenarijam,
salidzinot manualu darbu ar
robotizeétu risinajumu.

2. Spéj: izvertét aktualo (inovativo)
tehnologiju izmantosanas iespé&jas
procesu automatizacija un salidzinat ar
esoSajam tehnologijam, balstoties uz
5S, Kaizen vai citu procesu
uzlabosanas metozu principiem.

Zina: aktualo (inovativo) tehnologiju
veidus, darbibas principus.

Izprot: aktualo (inovativo) tehnologiju
izmantoSanas priekSrocibas razoSana

35% no
modula
kopé€ja
apjoma

Atpazist inovativas
tehnologijas (piem.,
AGV, IoT risinajumi detalu
piegadée starp

tehnologiskam operacijam)
un nosauc to pamatfunkcijas
razosanas un logistikas
procesos.

Salidzina tradicionalos
risinajumus (cilveks-
iekravéjs, manuala
uzskaite) ar inovativajam

tehnologijam (AGV, IoT),
raksturojot to ietekmi uz
darba organizaciju un
procesu plusmu.

Izvérté inovativo tehnologiju
ievieSanas iespéjas procesu
automatizacija un pamato

tehnologiju nomainu
ilgtermina, balstoties wuz
5S, Kaizen vai citu
nepartrauktas uzlabosanas
metozu principiem, ka ari
tehniskajiem un

ekonomiskajiem aspektiem.

Nosauc 5S solus un 7
zudumu veidus (Muda) un
raksturo to nozimi

Skaidro 5S principu
lietojumu procesu analizé un
identificé procesa posmus,

Izvérté un pamato inovativo
tehnologiju (piem.,
automatizéta padeve, AGV)
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un to devumu nepartrauktas razosanas procesu | kuros inovativas | ievieSanu konkrétu zudumu
uzlaboSanas procesa. sakartosana. tehnologijas var samazinat | (piem., liekas kustibas,
zudumus vai uzlabot darba | gaidiSana) novérsanai,
plidsmu. balstoties uz 5S, Muda un
nepartrauktas uzlabosanas

principiem.
Skaidro, ka inovativas | Izskaidro, ka | Izvérté procesa plismas
tehnologijas atbalsta | automatizacijas risinajumi | nepilnibas un izstrada
razosSanas procesu norisi un | veicina standartizétu darba | pamatotu priekslikumu
palidz nodrosinat darba | ritmu un samazina procesa | procesa optimizacijai,
izpildes konsekvenci. svarstibas. integréjot inovativu
tehnologiju atbilstosi 58S,
Kaizen vai citu
nepartrauktas uzlaboSanas

principiem.
3. Sp€j: izvertét industrialo robotu 35% no Atpazist industriala robota | Nosauc industrialo robotu | Izveérté robotu kinematisko
lietoSanas veidus kokapstrades modula asis un piedzinas elementus | tipus (Dekarta, Delta, | tipu piemeérotibu konkrétam
razoSanas procesu uzlabosanai un kopé&ja un nosauc to | posmainais) un raksturo | razoSanas uzdevumam un
piedalities Kaizen pasakumos, apjoma pamatfunkcijas. to pamatuzbivi. pamato  robota modela
pamatojot robotizacijas shiegto izvéli, nemot véra cikla laika
efektivitati. prasibas un darba telpas
Zina: kokapstradée lietojamo . - — —— |ero_be_201umu_s._ P -
. . e = Skaidro Kaizen merki | Identificeé procesa posmus, | Izveérté robotizacijas ietekmi

industrialo robotu klasifikaciju, to A . . A

(efektivitates kuros industriala robota | uz procesa efektivitati un

uzbives pamatelementus un elementu
darbibas principus, industrialo robotu
darbibas principus.

Izprot: industrialo robotu lietoSanas
iespéjas, priekSrocibas un trGkumus
razoSanas procesu modernizésana,
ipasi saistiba ar  kvalitati  un
produktivitati.

paaugstinasana) un atpazist
razosanas procesa “pudeles
kaklus”.

izmantoSana var palielinat
razigumu, samazinot cikla
laiku vai noslodzi.

pamato Kaizen pasakuma
nepiecieSamibu, aprékinot
izmainas kop€jas iekartas
efektivitates raditaja (OEE).
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Programmas istenosanai obligati nepiecieSamie materialie

lidzekli

Materialie lidzekli

Daudzums

1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Aluminija folijas trauki, ~200 ml 5 uz 2 izglitojamajiem

1.2. Arduino mikrokontrollers 1 katram izglitojamajam

1.3. Asinasanas slipripas 10 uz grupu

1.4. Balku rampa, ~3m (gab.) 1 uz 2 izglitojamajiem

1.5. Balku satveréjs 1 katram izglitojamajam

1.6. Bidmérs 0-150 mm, D-0,1 mm 1 uz 2 izglitojamajiem

1.7. Blokspiede ar vismaz 4 sekcijam (komplekts) 1 uz grupu

1.8. Darba vieta virsmas sagatavosanai apdarei 1 katram izglitojamajam

1.9. Dastmérs, 1 m, D-0,5 cm 1 uz 2 izglitojamajiem

1.10. | Dators ar instalétu noliktavas uzskaites programmu 1 katram izglitojamajam

1.11. | Dators ar instalétu raséSanas programmu 1 katram izglitojamajam

1.12. | Dazadas deometriskas figiras (izmantojami ka uzskates 1 uz grupu
lidzekli)

1.13. | Dazadi nolietojamie instrumenti darbgaldiem: frézes, 1 uz 2 izglitojamajiem
urbji, zadi, slippapiri (dazadas graudainibas) u.c.

1.14. | Dazadi raséSanas lineali, cirkuli (izmantojami ka uzskates 1 uz grupu
lidzekli)

1.15. | Dobsanas iekarta 1 uz grupu

1.16. | Evelsols - darba vieta 1 katram izglitojamajam

1.17. | Figlrzagis 1 uz grupu

1.18. | Fotoaparats 1 katram izglitojamajam

1.19. | Frézmasinas (t.sk. taisnoSanas garenfrézmasina,
biezumapstrades garenfrézmasina, Cetrpusiga 1
garenfrézmasina, universala frézmasina, kokapstrades Uz grupd
programmvadibas frézmasina)

1.20. | Fréznazu iestatiSanas stends 1 uz grupu

1.21. | Gateris 1 uz grupu

1.22. | Gludévele 1 uz grupu

1.23. | Griezgjinstrumentu balanséSanas stends 1 uz grupu

1.24. | Hidrauliska vienstavu prese ar apsildamam platém 1 uz grupu

1.25. | Hronometrs 1 katram izglitojamajam

1.26. | Instrumentu komplekts griez€jinstrumentu nomainai, 1 uz grupu
aizsargieriCu un paligiericu uzstadiSanai

1.27. | Kalkulators 1 katram izglitojamajam

1.28. |Kalts 1 uz grupu

1.29. | Koka amurs 1 uz grupu

1.30. K9!<apsvt_rades programmvadibas platnu piegriesanas 1 uz grupu
zagmasina

1.31. | Kokapstrades programmvadibas virsfréze 1 uz grupu

1.32. | Koksnes mitruma mériSanas méraparati 1 uz grupu

1.33. | Lakas uzlejama masina 1 uz grupu

1.34. | LakoSanas kabine 1 uz grupu

1.35. | LakosSanas pistoles dazadas 5 uz grupu

1.36. | Limes uzklasanas veltni (dazada izméra) 1 katram izglitojamajam

1.37. | Limésanas prese 1 uz grupu

1.38. | Limspiles 15 uz grupu

1.39. | Macibu modulara razoSanas procesa iekarta 1 uz 5 izglitojamajiem

1.40. | Mehatronisku sistemu simulacijas datorprogrammas 1 uz grupu

1.41. | Meérlente, 5 m, D-0,1 mm 1 uz 2 izglitojamajiem

1.42. | Mikrometrs 1 katram izglitojamajam

1.43. | Mikroskops 1 uz grupu

1.44. | Nazu komplekts (biezumapstradei un taisnoSanai) 8 uz grupu
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1.45. | Pistole karstlimes uzklasanai 1 uz grupu
1.46. | Printeris ras€jumu izdrukai 1 uz grupu
1.47. | Programmatira Scratch vai Arduino vai cita alternativa 1 uz grupu
1.48. | Programmé&jamais logiskais kontrollers 1 uz 2 izglitojamajiem
1.49. | Psihrometrs 1 uz grupu
1.50. | Rasésanas galds (A3 vai lielaks) ar rasésanas roku 1 katram izglitojamajam
1.51. | Ripzagmasinas (t.sk. zagmaterialu razoSanas
ripzagmasina, universala ripzagmasina, 1 uz grupu
formatripzagmasina, rokas ripzagmasina)
1.52. | Robots, robota programmeé&sanas programmatira 3 uz grupu
1.53. | Skaidu nosucéji 2 Uz grupu
1.54. | Skalpelis/nazis 1 uz 2 izglitojamajiem
1.55. | Sliplente 1 uz grupu
1.56. | Smérvielu spiede 1 uz grupu
1.57. | Specializéta datorprogramma elektrisku un elektronisku 1 uz grupu
mezglu testéSanai
1.58. | Stipribas parbaudes stends 1 katram izglitojamajam
1.59. | Svari (500 g, D-0,01 g) 1 uz 2 izglitojamajiem
1.60. | Svitrkodu printeris un skeneris 1 uz grupu
1.61. | Tapotaji 2 uz grupu
1.62. | Tepésanas lapstinas un otas (dazada veida) 1 katram izglitojamajam
1.63. | Universala asinasanas iekarta 1 uz grupu
1.64. | Urbji labie, kreisie, caurejosi, necaurejosie no 5 lidz 35 @ 2 katrai iekartai
1.65. | Urbjmasinas (t.sk. daudzvarpstu urbjmasina,
kokapstrades programmvadibas urbjmasina, rokas 1 uz grupu
urbjmasina)
1.66. | Videoatskanotajs ar projektoru un ekranu 1 uz grupu
1.67. |Videokamera 1 katram izglitojamajam
1.68. |Viengabala fréze (ar taisniem un profilétiem griezniem) 8 uz grupu
un saliktas frézes
1.69. | Viskozimetrs 1 uz grupu
1.70. | Zadlensu galu sadurmetinasanas iekarta un 1 uz grupu
papildpiederumi
1.71. | Zaglente 1 uz grupu
1.72. | Zagmaterialu razoSanas lentzagmasina 1 uz grupu
1.73. | Zagmaterialu razoSanas zagéSanas - frézéSanas masina 1 uz grupu
1.74. | Zagripa (garenzagésanai un Skérszagésanai) 2 uz grupu
1.75. | Zadu velmeésanas iekarta 1 uz grupu
1.76. | Zadu zobu izlociSanas un placinasanas stends 1 uz grupu
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. ABS malinu materials (m) 25 katram izglitojamajam
2.2. Aizsargbrilles 1 katram izglitojamajam
2.3. | Apalkoku krautne (m3) >2 m3 uz grupu
2.4. Aptiecina ar nepiecieSamo medikamentu un materialu 1 uz grupu
minimumu
2.5. Cieta lapu koku koksne (m3) 0,1 katram izglitojamajam
2.6. Darbmasinu shémas (ja nav pieejama darbmasina) 6 uz grupu
2.7. Dazadi lietvedibas dokumentu paraugi (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.8. Defektéta saplakSna paraugs 1 katram izglitojamajam
2.9. Defektu laboSanas tepe, defektiva saplaksna krasa 1 uz grupu
2.10. | Draztie un lobitie finieri, dazadu koku sugu (m?2) 10 katram izglitojamajam
2.11. | Dumu avots 1 uz grupu
2.12. | Dzirdes aizsardzibas lidzeklis 1 katram izglitojamajam
2.13. | Etaloni 2 Uz grupu
2.14. |Finierétas sagataves, dazadu koku sugu (m?2) 10 katram izglitojamajam
2.15. | Gruntslakas, gruntskrasas (kg) 1,2 katram izglitojamajam
2.16. |Iekrasas, parrékinatas darba skiduma (kg) 1,2 katram izglitojamajam
2.17. | Individualas aizsardzibas lidzekli (komplekts) 1 katram izglitojamajam
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2.18. | Kokapstrades griez€jinstrumentu katalogi 6 uz grupu
2.19. | Kokapstrades iekartu katalogi (eksemplari) 4 uz grupu
2.20. | Kokapstrades standarti 6 uz izglitojamo grupu
2.21. | Koksnes aizsargmateriali: antiseptiki u.c. (I) 0,3 katram izglitojamajam
292 Koksnes un koksnes materialu paraugi ar koksnes vainam | >10 katram izglitojamajam
77" |un beztam
Lakas (dazadu skidinataju bazes, UV starojuma
223, Ei_etéjoéas, pulve_:ra l:I.C:), _b_eivces (dazadu §L<Tdin§téju 1 katram izglitojamajam
azes, UV starojuma cietéjosas, pulvera u.c.), spakteles
u.c. (komplekts)
2.24. |Lapu koku sagataves limésanai, dazada biezuma zavétas | 0,10 katram izglitojamajam
W= 8: 12% (m3)
2.25. | Lapu koku sagataves, dazada biezuma zavétas W= 8: 0,10 katram izglitojamajam
12% (m3)
2.26. | Limes dazadas: vairaku veidu PVA, kiistosas, poliuretana, 1,5 katram izglitojamajam
citas vienkomponenta Iimes, epoksida sveku lime u.c.
(kg)
2.27. | Macibu filmas par darba organizaciju noliktavas 1 uz grupu
(komplekts)
2.28. | Melamina malinu materials (m) 25 katram izglitojamajam
2.29. | Miksta lapu koku koksne (m3) 0,1 katram izglitojamajam
2.30. | Plastikata zip-maisini, dazada lieluma 5 uz 2 izglitojamajiem
2.31. | Platnu materiali (OSB, MDF, KSP, saplaksnis) Atbilstosi programmas
istenosanai
2.32. | Pulkstentipa indikators ar magnetizetu stativu 2 katram izglitojamajam
2.33. | Respirators 1 katram izglitojamajam
234 Saplaksnu sagataves limésanai, dazada biezuma - no 3: 20 katram izglitojamajam
T 112% (m?2)
2.35. | Skuju koku koksne (m3) 0,1 katram izglitojamajam
2.36 Skuju koku sagataves apdarei, dazada biezuma zavétas 0,21 katram izglitojamajam
T I W=8:12% (m3)
.37 Skuju koku sagataves [ITmésanai, dazada biezuma zavétas | 0,25 katram izglitojamajam
T | W=28:12% (m3)
2.38. | Slipmateriali, dazadas graudainibas, parrékinot rullu 3,8 katram izglitojamajam
materiala (m2)
Smalcinatas koksnes paraugi (tehnologiskas,
2.39. | biokurinamas skeldas, mulcas, pakaisi, koksnes milti, ~20 uz grupu
termomehaniska masa), no katra veida ~10kg ()
2.40. | Sabloni 5 uz grupu
2.41. |Tepes (kg) 1,2 katram izglitojamajam
2.42. |Tirisanas lidzekli 4 uz grupu
2.43. | Valsts standarti 5 uz grupu
2.44. | Zagmaterialu paka (m3) >0,5 m3 uz grupu

Papildus profesionalas kvalifikacijas “Datorizeétu kokapstrades ie

kartu operators” apguvei

2.45. | Apalkoku krautne (m3) >2 m3 uz grupu
2.46. | Apavi ar cieto purngalu Katram izglitojamajam
2.47. | CAD ras€Sanas programmas 2 katram izglitojamajam
2.48. | CAM programmésanas programmas 3 katram izglitojamajam
2.49. | Darba cimdi Katram izglitojamajam
2.50. | Datorizétas projektéSanas programmatdras 1 uz grupu
(pieméram, Autodesk Inventor, Autodesk AutoCAD,
Autodesk Fussion 360,
Siemens Solid Edge, Dassault Systemes SolidWorks, Dass
ault Systémes CATIA)
2.51. | Griez&jinstrumenti - frézes pirmsapstradei, tirapstradei, 2 katrai iekartai
profilfrézes
Kvalitates vadibas sistémas rokasgramatas un e .
2.52. - Katram izglitojamajam
dokumentu paraugi
2.53. | MériSanas un aizzimésanas instrumenti 5 uz grupu
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2.54. | Salikta fréze 6 uz grupu
2.55. | Smalcinatas koksnes paraugi (tehnologiskas,
biokurinamas Skeldas, mulcas, pakaisi, koksnes milti, ~20 uz grupu
termomehaniska masa), no katra veida ~10kg (I)
2.56. | Spaktelu lapstinas un otas (dazada veida) 1 katram izglitojamajam
2.57. | Tehnologisko karsu veidlapas Katram izglitojamajam
2.58. | Urbis (urbsanai Skiedru virziena un Skérsam sSkiedram) 2 uz grupu
2.59. |Viengabala fréze (ar taisniem un profilétiem griezniem) 2 Uz grupu
2.60. | Zagmaterialu paka (m?3) >0,5 m3 uz grupu




