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Ripniecisko iekartu mehanika
PROGRAMMAS APRAKSTS

Izglitibas procesa rezultata sagatavot riipniecisko iekartu mehaniki, kur§ patstavigi plano un veic tehnologisko

Programmas iekartu un iericu montazas, ekspluatacijas, tehniskas apkalpoSanas un remonta darbus, nodroSina un kontrole
mérkis darbgaldu un iekartu darbibu atbilstosi razotaja tehniskajiem noteikumiem, ievéro darba aizsardzibas, vides

aizsardzibas un saistoSo normativo aktu prasibas un labu darba praksi.

Izglitibas procesa rezultata dot iesp€jas apgiit $adas zinasanas, prasmes un kompetences:

. NodroS$inat individualo un kolektivo aizsardzibas Iidzek]u lietoSanu.

. Novertét aprikojuma un instrumentu atbilstibu darba uzdevumam un darba dros$ibas prasibam.
. Komunicet ar piesaistitajiem specialistiem.

. Stradat ar tehnisko dokumentaciju.

. Parbaudit riipnieciskas iekartas remontvesturi.

. Apzinat razotaja noteikto iekartas uzstadiSanas, apkopes un ekspluatacijas informaciju.

. Pasiitit planotas riipniecisko iekartu rezerves dalas un ekspluatacijas materialus.

. Organizet iekartas uzstadiSanas darbus.

. Organiz€t nepiecieSamo specialistu piesaisti.

10. Noveértét rupniecisko iekartu funkcionalo darbibu.

11. Izvertet ar ekspluataciju un remonta droSibu saistitos riskus.

12. Parbaudit pieteikto riipnieciskas iekartas defektu pamatotibu.

13. Parbaudit energopievadu atbilstibu riipnieciskas iekartas pieslégSanai un ekspluatacijai.
14. Veikt iekartas uzstadiSanu un pirmreiz€jo parbaudi.

15. Veikt prognozeto (prediktivo) diagnostiku ripnieciskajai iekartai.

16. Regulét riipnieciskas iekartas.

17. Veikt ekspluatacijas skidrumu parbaudi, papildinaSanu vai nomainu.

18. Ellot iekartu kustigos elementus.

Programmas
uzdevumi

O©CoOoO~NOoOUThWNPEF

Profesionalas izglitibas programma "Inzeniermehanika”, profesionala kvalifikacija "Ripniecisko iekartu mehanikis",
3. profesionalas kvalifikacijas limenis 2
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Veikt riipnieciskas iekartas detalu planoto nomainu.

Veikt iekartas funkcionalo diagnostiku.

Noveérst iekartas diagnostika atklatos defektus.

Izjaukt riipnieciskas iekartas.

Noteikt detalu un mezglu defektus.

Pasiitit nepiecieSamas rezerves dalas un ekspluatacijas materialus.
Veikt detalu un mezglu remontu vai izgatavosanu.

Nomainit neremont&jamas detalas un mezglus.

Veikt pneimatisko un hidraulisko sistému remontu.

Veikt iekartu salik§anu, uzstadiSanu un reguléSanu péc remonta.
Parbaudit iekartu darbibu pirms nodosanas ekspluatacija.
Nodrosinat iekartu pretkorozijas aizsardzibu.

Sniegt pirmo palidzibu.

Ievérot darba aizsardzibas noteikumus.

Ieverot elektrodrosibas un ugunsdrosibas noteikumus.

Ieverot vides aizsardzibas prasibas.

Ieverot darba tiesisko attiecibu nosacijumus.

Lietot darba procesa nekaitigus un drosus darba panémienus.
Sazinaties valsts valoda un vismaz divas sveSvalodas.
Sadarboties, ieveérojot pozitivas saskarsmes principus.

Lietot matematikas, fizikas un kimijas pamatprincipus profesionalaja darbiba.
Pilnveidot profesionalo kvalifikaciju.

Attistit zinasanas informacijas tehnologiju lietojumprogrammas.
Iesaistities uznémuma darbibas attistiba.

Programmas
apguves kvalitates
noveértesana

Izglitojamie, kuri apguvusi modularaja programma profesionalas kvalifikacijas "Ripniecisko iekartu mehanikis
ieguvei paredzetos A, B un C dalas modulus un ieguvusi nepiecieSamo zinasanu, prasmju un kompetencu vertejumu,
karto valsts nosléguma parbaudijumu.

Profesionalas izglitibas programma "Inzeniermehanika", profesionala kvalifikacija "Ripniecisko iekartu mehanikis",

3. profesionalas kvalifikacijas [tmenis
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X

Talakas izglitibas Izglitojamajiem, apgiistot papildu modulus atbilstosi Metalapstrades, masinblives un masinzinibu nozares modulu
iespéjas kartei, iesp&jams iegiit citu profesionalo kvalifikaciju vai papildu kompetences.

Profesionalas izglitibas programma "Inzeniermehanika", profesionala kvalifikacija "Ripniecisko iekartu mehanikis",
3. profesionalas kvalifikacijas limenis 4
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Riupniecisko iekartu mehanika

MODULU KARTE

Profesionalas izglitibas programma "Inzeniermehanika", profesionala kvalifikacija "Ripniecisko iekartu mehanikis",
3. profesionalas kvalifikacijas [tmenis

Val_odas, kultiiras Iniciativa un
|_zpratne un uznémgjdarbiba
izpausmes (2. limenis)
(2. limenis)
Iniciativa un Informacijas un Riipniecisko Hidraulisko un Rapniecisko Tehnologisko Ripniecisko
uznemgjdarbiba komunikacijas iekartu detalu un peimatisko sistemu iekartu nodogana caurulvadu iekartu mehanika
(L. imenis) tehnologijas mezglu remonts eks"rleurf]fﬁga u ekspluatacija montaZa un prakse
(2. limenis) 15% o 10% demontaza
5%

- 0 U - O\ - J - J
Socialas un Valodas, kultiiras Mehaniskas Mehanisko Rupniecisko Riipniecisko Rapniecisko
pilsoniskas izpratne un apstrades darbi mezglu montaza iekartu tehniska iekartu iekartu defektu

prasmes izpausmes 5% un demontaza dokumentacija uzstadiSana diagnostika
(1. un 2. limenis) (1. limenis) 5% 10% 10% 5%
\ . ) | U J - - J
Informacijas un Vienkar$u mezglu
komunikacijas montaza un
tehnologijas demontaza
(1. imenis) 4%
S.abiedn‘basv un Zalas Metala detalu Metalapstrades Atsledznieka
cilveka d_rosfb.a prasmes izgatavosanas pamatprocesi darbi
(L. un 2. [imenis) tehniska 5% 5%
dokumentacija
6%
/| J
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Rupniecisko iekartu mehanika
PROGRAMMAS ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Itdzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1 Bezvadu prezentacijas talvadibas pults ar iebiivetu lazera iekartu 1
1.2. Darba galds un krésls 1 katram izglitojamajam
1.3. Dators ar interneta pieslégumu 1 katram izglitojamajam
1.4, Kopétajs, printeris, skeneris 1
1.5. Multimediju projektors un ekrans 1
1.6. Atslédznieka instrumentu komplekti 1 katram izglitojamajam
1.7. Atslédznieka darbgaldi 1 katram izglitojamajam
1.8. Caurulliecgjs 1 uz 3 izglitojamajiem
1.9. Darba instrumentu komplekts montazas un demontazas darbiem (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem
1.10. Darba ratini Atbilstosi programmas istenosanai
1.11. Detalu geometrisko parametru méritajs Atbilstosi programmas istenoSanai
1.12. Dokumentu kamera 1
1.13. Elektriskie rokas instrumenti 1 uz 3 izglitojamajiem
1.14. Fasongrieznu komplekts (dazadi izméri) 1 katram izglitojamajam
1.15. Griezni ar mainamam cietsakaus€juma plaksnitém (dazadi izméri) 1 katram izglitojamajam
1.16. Lekalu komplekts 1
1.17. Metala liekSanas iekartas 1 uz 3 izglitojamajiem
1.18. Meérinstrumenti (bidmérs, mérlente, stiirenis, lenkmeérs u.c.), komplekts 1 uz 3 izglitojamajiem
1.19. Interaktiva tafele 1
1.20. Multifunkcionalais printeris (A4 un A3 formatam) 1
1.21. NogrieSanas grieznu komplekts (dazadi izmeri) 1 katram izglitojamajam
1.22. Slipasinasanas darbgalds 1 uz 10 izglitojamajiem
1.23. Vitnu grieSanas instrumentu komplekti 1 katram izglttojamajam
1.24. Zagesanas instrumentu komplekts 1 katram izglitojamajam
1.25. Aizzimé&Sanas palete 1 uz grupu

Profesionalas izglitibas programma "Inzeniermehanika", profesionala kvalifikacija "Ripniecisko iekartu mehanikis",

3. profesionalas kvalifikacijas [imenis
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1.26. AizziméSanas instrumentu komplekts (lineali, lekali, aizzim&Sanas adatas, cirkuli, lenkm@ri u.c.) 1 katram izglitojamajam
1.27. Elektriska rokas ekscentra slipmasina 1 uz 3 izglitojamajiem
1.28. Krasosanas instrumentu komplekts (ota, veltnitis) 1 katram izglitojamajam
1.29. Krasu smidzinatajs 2

1.30. Lenka elektriska slipmasina 1 uz 3 izglitojamajiem
1.31. Reismuss 1 uz 3 izglitojamajiem
1.32. Rokas metala zagi 1 katram izglitojamajam
1.33. Skriivgalds 1 katram izglitojamajam
1.34. Stacionara urbjmasina 1 uz 3 izglitojamajiem
1.35. AutoCAD projektésanas programma 1 katram izglitojamajam
1.36. Bidmers ar mérapjomu 0—125 mm un nolasiSanas vertibu 0,1 mm 1 katram izglitojamajam
1.37. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 0—25 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.38. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 25-50 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.39. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 50—75 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.40. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 75-100 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.41. Indikatora dziluma méritajs 1 uz 10 izglitojamajiem
1.42. Indikatora nostiprinasanas turétajs 1 uz 10 izglitojamajiem
1.43. Merisanas galva ar stativu un turétaju 1 uz 10 izglitojamajiem
1.44. Plakanparalélie garuma galamérki (komplekts) 1 uz 2 izglitojamajiem
1.45. Pulkstena tipa indikators, 10-18 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.46. Pulkstena tipa indikators, 18-50 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.47. Pulkstena tipa indikators, 50—100 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.48. Pulkstena tipa indikators ar elektronisko ciparu indikaciju (digitalais) 1 uz 10 izglitojamajiem
1.49. Pulkstena tipa indikators ar sviru — zobratu parvadu 1 uz 10 izglitojamajiem
1.50. Sviru skava 1 uz 5 izglitojamajiem
1.51. Virsmas raupjuma etaloni (komplekts) 1 uz 5 izglitojamajiem
1.52. Virsmas raupjuma kontaktu méraparats 1

1.53. Virpas Atbilstosi programmas TstenoSanai
1.54. ApvirpoSanas grieznu (dazadi izméri) komplekts 1 katram izglitojamajam
1.55. Darbariku komplekts caurulu izoléSanai Atbilstosi programmas TstenoSanai
1.56. Teérauda caurulu metinaSanas iekartas (stacionaras un portativas MMA) 1

1.57. Atslédznieka darbnica (10-12 darba vietas) 1

1.58. Izvirposanas grieznu (dazadi izméri) komplekts 1 katram izglitojamajam
1.59. Terauda, PE, PVC un riipnieciski izoléto caurulu montétaja darbariku komplekti argjo pazemes un virszemes Atbilstosi programmas TstenoSanai

Profesionalas izglitibas programma "Inzeniermehanika", profesionala kvalifikacija "Ripniecisko iekartu mehanikis",

3. profesionalas kvalifikacijas [tmenis
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inzeniertiklu montazai
1.60. PPR, PEXa, PE-AI-PE, vara, térauda, nertis§josa térauda caurulu montétaja darbariku komplekti ieks$€jo inZeniersistemu 1 uz 5 izglitojamajiem

montazai
1.61. PPR caurulu kausgsanas iekarta ar uzgalu komplektu 1 uz 5 izglitojamajiem
1.62. PE-AI-PE caurulu presé$anas iekarta 1 uz 5 izglitojamajiem
1.63. PEXa caurulu Q & E savienojumu veidoSanas iekarta 1 uz 5 izglitojamajiem
1.64. Poliméru caurulu nogrieSanas grieznes maziem un lieliem diametriem Atbilstosi programmas stenoSanai
1.65. Degli mikstlodei un cietlodei Atbilstosi programmas stenoSanai
1.66. Iekarta plastikata caurulu un fasondetalu sadurmetinasanai ar darba diametru no 90 mm 1
1.67. Plastikata caurulu elektrometinamais automats 1
1.68. Paplasinatajurbju (dazadu izméru) komplekts 1 katram izglitojamajam
1.69. Centrurbju (dazadu izméru) komplekts 1 katram izglitojamajam
1.70. Rivurbju (dazadu izmé&ru) komplekts 1 katram izglitojamajam
1.71. Urbuma meritajs 1 uz 5 izglitojamajiem
1.72. Vitnu ripu (dazadu izméru) komplekts 1 uz 5 izglitojamajiem
1.73. Vitnu ripu turétaju (dazadu izméru) komplekts 1 uz 5 izglitojamajiem
1.74. Vitnurbju (dazadu izméru) komplekts 1 uz 5 izglitojamajiem
1.75. Pareju konusu komplekts 1 katram izglitojamajam
1.76. Frézgalva ar cietkausg€juma plaksnitem 1 uz S izglitojamajiem
1.77. Gala fréze ar cietkaus€juma plaksnitém 1 uz S izglitojamajiem
1.78. Balta tafele ar piederumiem 1
1.79. Linete 1 uz 5 izglitojamajiem
1.80. Frézmasina 1 uz 5 izglitojamajiem
1.81. Gala (pirksta) frézu komplekts, D no 6 Iidz 16 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.82. Gala fréze ar mainamu galvu 1 uz 5 izglitojamajiem
1.83. Cilindriskas frézes komplekts, D no 63 lidz 100 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.84. Kata frézes komplekts, D no 6 lidz 32 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.85. Diska frézes komplekts, Bno 1 1idz 16 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.86. Kilrievu frézes komplekts, D no 2 lidz 14 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.87. Profilfrézu komplekts 1 uz 5 izglitojamajiem
1.88. T veida frézes komplekts, D no 14 lidz 28 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.89. Amuru komplekts (dazada svara, materialu un formas) 1
1.90. Cilindriskas frézes komplekts, D no 50 Iidz 100 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.91. Garuma mérplaksnites 1

Profesionalas izglitibas programma "Inzeniermehanika”, profesionala kvalifikacija "Ripniecisko iekartu mehanikis",
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1.92. Lenku mérplaksnites 1 uz 5 izglitojamajiem

1.93. Parvietojams hidrauliskais pacelajs 1

1.94. Montazas atslédznieka instrumentu komplekts 1 katram izglitojamajam
1.95. Skapji instrumentiem 5

1.96. Elektriskie merinstrumenti (dazadu meérijumu veikSanai) Atbilstosi programmas istenoSanai
1.97. Dica knaibles 1 uz 2 izglitojamajiem

1.98. Megaommetrs 1 uz 2 izglitojamajiem

1.99. Cilpas "faze-nulle" meritajs 1 uz 2 izglitojamajiem
1.100. | Mikrometru komplekts, dazada izméra, no 0 1idz 125 mm, iedalas vértiba 0,01 mm 1 uz 2 izglitojamajiem
1.101. Lod&Sanas instrumentu komplekts Atbilsto$i programmas Tstenosanai
1.102. | Elektrotehnikas laboratoriju iekartas (dazadu slégumu veidoSanai) Atbilstosi programmas istenosanai
1.103. | Ventilacijas sistemas* Atbilstosi programmas istenosanai
1.104. | Hidraulisko un pneimatisko pievadu sistémas* Atbilstosi programmas stenoSanai
1.105. | Tehnologiskie pievadi* Atbilstosi programmas isteno$anai
1.106. | Elektropievadi* Atbilstosi programmas istenoSanai
1.107. | Celsanas iekartas un transportiekartas* Atbilstosi programmas istenosanai
1.108. | Suknu un varstu parbaudes stends* 1

1.109. | Ripnieciskas iekartas* Atbilstosi programmas istenosanai
1.110. | Berzes un sazobes parvadi Atbilstosi programmas istenosanai
1.111. | Montazas stacija: parvads 1

1.112. | Ripniecisko iekartu masinu elementi Atbilstosi programmas istenosanai
1.113. | Universalais bidmérs 1 katram izglitojamajam
1.114. | Digitalais bidmérs 5

1.115. | CPS caurulu % — 5/16 — 3/8 locitajs TB 368 1

1.116. | Caurulu galu paplasinataju komplekts mm izmériem 1

1.117. | Ventilu atsléga WR 1

1.118. | Ventilu atsléga WO 1

1.119. | Ventilu atsléga WS 1

1.120. | Elektriskais lodamurs 1 katram izglitojamajam
1.121. | Periodiski karsejamie lodamuri 1 katram izglitojamajam
1.122. | Ar gazi vai skidru degvielu pildami lodamuri 1 katram izglitojamajam
1.123. | Darbgalds ar stacionaro nosiic€ju 1 katram izglitojamajam
1.124. | Dziluma bidmérs 1 katram izglitojamajam
1.125. Taustmers, 0,05 Iidz 1,4 mm, méeriSanas solis 0,05 mm 1 katram izglitojamajam

Profesionalas izglitibas programma "Inzeniermehanika", profesionala kvalifikacija "Ripniecisko iekartu mehanikis",
3. profesionalas kvalifikacijas [tmenis




e NACIONALAIS
Valsts izglitibas ATTISTIBAS
satura centrs PLANS 2020

A%

* " (TP )
* * Eiropas Socialais
* *
*

o EIROPAS SAVIENIBA
fonds

IEGULDIJUMS TAVA

Nr.8.5.2.0/16/1/001

NAKOTNE

«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

1.126. Vitnu Sablons, 0,25 Iidz 6 mm 1 katram izglitojamajam
1.127. Mikrometriska skava, relativas mérisanas diapazons no 0 Iidz 125, iedalas vértiba 0,01 mm un 0,001 mm 5
1.128. | lekSméra indikators 5
1.129. | Distances termometrs no —20 lidz +120 °C 1
1.130. Palielinamais stikls, 10:1 5
1.131. | Vibracijas mérisanas stends 1
1.132. | Vibracijas méritajs Lutron VB-8203, 10-90000 apgr./min. 1
1.133. | Rokas ratini iekartu transportésanai 1
1.134. Mehaniskais tahometrs, 0 lidz 5000 min™ 1
1.135. | Gultnu parbaudes stends 1
1.136. | Gultnu novilcgju komplekts, divkaju 1
1.137. | Instrumentu ratini 1
1.138. | Triskaju gultnu novilcgjs — hidraulisks 1
1.139. | Stacionarais un portativais metinasanas aparats 1
1.140. | Lenka pneimatiska slipmasina 1
1.141. | Pneimatiska uzgrieznu atsléga 1
1.142. | Pneimatiskais skriivgriezis 1
1.143. | Akumulatora elektriskais skriivgriezis 1
1.144. | Rokas elektriska urbjmasina, revers€jama, ar regul&jamu griezes momentu 1
1.145. | Pneimatiskais cirtnis 1
1.146. | Rokas cirtnu komplekts 1
1.147. | Cilindrisko tapnu komplekts 1
1.148. | Dazadu veidu un izmé&ru skriivgriezu komplekts 1
1.149. | Universalo knaiblu komplekts 1
1.150. | Skriivgriezis ar maindmiem uzgaliem 1
1.151. | Uzgrieznu atslégu komplekts ar 6 lidz 32 mm atslégam 1
1.152. | Gala atslégu komplekts ar 6 lidz 32 mm atslégam 1
1.153. | Atslégu komplekts caurulvadu uzgalu atskriivéSanai 1
1.154. SeskanSu un zvaigznveida uzgalu komplekts 1
1.155. | Dazadu izméru atslégas ar mainamu zoklu atvérumu 1
1.156. | Caurulatslégu komplekts 1
1.157. | Lenka atslégu komplekts 1
1.158. | Dazada izméra un formas viles Atbilstosi programmas TstenoSanai
1.159. | Dazada izm&ra grieznes Atbilstosi programmas TstenoSanai

Profesionalas izglitibas programma "Inzeniermehanika”, profesionala kvalifikacija "Riipniecisko iekartu mehanikis",
3. profesionalas kvalifikacijas [imenis

10




o NACIONALAIS
Valsts izglitibas ATTISTIBAS
satura centrs PLANS 2020 “

EIROPAS SAVIENIBA
Eiropas Socialais
fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE
Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

1.160. | Triskaju gultnu novilcgjs — mehanisks 1
1.161. Specialo knaiblu komplekts (sprostgredzenu u.c.) 1
1.162. | Optiskas ierices™ Atbilstosi programmas istenosanai
1.163. | Virpulstravas defektoskops® Atbilstosi programmas istenoSanai
1.164. | Magnétiskais defektoskops* Atbilstosi programmas istenoSanai
1.165. | Ultraskanas defektoskops™* Atbilstosi programmas istenosanai
1.166. Statiskas un dinamiskas balanséSanas iekartas* Atbilsto$i programmas Tstenosanai
1.167. | Gultnu montazas komplekts 1
1.168. | lerievju savienojumu paraugi 3
1.169. | Vitnu savienojumu paraugi 3
1.170. | Vitnu ripu un vitnurbju komplekts 1 katram izglitojamajam
1.171. | Uzskates Iidzekli par cel$anas ickartam, to lietoSanas noteikumiem, komplekts 1
1.172. | Uzskates lidzekli par detalu un mezglu savienojumu veidiem un montaZzas metodém, lietojamajiem instrumentiem, 1

komplekts
1.173. | Virzulu gredzenu montazas instruments ar soli N0 0 lidz 50 mm, 50 lidz 100 mm, 100 11dz150 mm 1 katram izglitojamajam
1.174. | Montazas amurs ar mikstu darba virsmu 1 katram izglitojamajam
1.175. | Specializéto dazadas precizitates un izmantoSanas noliika meérinstrumentu, méraparatu un precizitates merinstrumentu 1 uz 2 izglitojamajiem

(rokas, elektrisko, elektronisko, infrasarkano, ultraskanas, t.sk. speka mérisanas, instrumentu) komplekts
1.176. | Darbariku komplekts caurulu un iekartu izoléSanai 1 uz 2 izglitojamajiem
1.177. | Darbariku komplekts instrumentu un tehnisko lidzeklu apkopju veikSanai 1 uz 2 izglitojamajiem
1.178. | Hidrauliska prese® Atbilstosi programmas TstenoSanai
1.179. | Elektroloka metalizators* Atbilstosi programmas TstenoSanai
1.180. | Gaisa, udens, ellas filtri* Atbilstosi programmas TstenoSanai
1.181. | Riapniecisko iekartu mehaniskas piedzinas* Atbilstosi programmas TstenoSanai
1.182. | Sajugi* Atbilstosi programmas TstenoSanai
1.183. | Kézu, siksnu, zobratu parvadi* Atbilstosi programmas TstenoSanai
1.184. | Virzulmehanismi un kloka-klana mehanismi* Atbilstosi programmas TstenoSanai
1.185. Smervielu uzpildes paligiekartu un dazadu veidu instrumentu komplekts Atbilstosi programmas TstenoSanai
1.186. | Rokas, elektrisko, asinasanas, pneimatisko, elektronisko un stacionaro instrumentu un darbariku mainamas dalas un Atbilstosi programmas stenoSanai

rezerves dalas
1.187. | Parnésajamo siltummainu apkopes (tirisanas un skalosanas) iekartu, paliglidzeklu un instrumentu (ar mainamam dalam) Atbilstosi programmas TstenoSanai

komplekts
1.188. Instrumentu kastes, dazada izméra, komplekts Atbilstosi programmas TstenoSanai
1.189. Darbariku individualas glabasanas somas Atbilstosi programmas TstenoSanai
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1.190. | Dazadu konstrukciju kompresoru, siiknu un ventilatoru komplekts to konstrukciju pétiSanai un remonta darbu veikSanai Atbilstosi programmas Isteno$anai

1.191. | Dazadu stiprinajumu, detalu, parvadu un mehanismu komplekts darbibas principa pétisanai un izjauksanas/salikSanas Atbilstosi programmas Tstenosanai
darbu veikSanai

1.192. | Stiprinajumu, detalu, parvadu un mehanismu komplekts nodiluma, deformaciju un bojajumu pétiSanai un remonta Atbilstosi programmas TstenoSanai
veikSanai

1.193. | Saknu un varstu parbaudes stends 1

1.194. | Stends: virzula kompresora montaza 1

1.195. | Skersgriezuma modelis: virzula kompresors 1

1.196. | Datorprogramma: virzula kompresors 1

1.197. | Stends: vairakpakapju centrbédzes stiknis 1

1.198. | Specializétie hidrauliskie instrumenti Atbilstosi programmas Tstenos$anai

1.199. | Specializétie skardnieka instrumenti Atbilstosi programmas TstenoSanai

1.200. | Celsanas ierices, iekartas, mehanismi un paligmehanismi Atbilstosi programmas TstenoSanai

1.201. | Programmas istenos$anai piemérota metalapstrades darbnica ar metalapstrades darbgaldiem, iekartam un instrumentiem 1

1.202. | Stends: vitnsuknis 1

1.203. | Stends: membransiiknis 1

1.204. | lekarta metala fazésanai 1 katram izglitojamajam

1.205. | Spiles caurulu nostiprinasanai 1 katram izglitojamajam

1.206. | Stacionarais un portativais metinasanas aparats MMA 1 katram izglitojamajam

1.207. | MIG metinasanas iekarta Atbilstosi programmas TstenoSanai

1.208. | Metinasanas stieples Atbilstosi programmas TstenoSanai

1.209. | Labiekartota macibu darbnica metinasanas darbu veiksanai 1

1.210. | Metinataja maska ar automatiski satumstosu aizsargstiklu 1 katram izglitojamajam

1.211. | Slagas amurin§, suvmeri, $abloni u.c. 1 katram izglitojamajam

1.212. | Deltveida slipmasina 1 uz 5 izglitojamajiem

1.213. | Stends: virzulsuknis 1

1.214. | Stends: centrbédzes stikna Iinija 1

1.215. | Vara, terauda, nertasgjosa térauda caurulu montetaja darbariku komplekti argjo virszemes inzeniertiklu un ieksgjo 1 uz 4 izglitojamajiem
aukstuma sistému montazai (vismaz no diviem razotajiem)

1.216. | Térauda un ner@isgjosa térauda caurulvadu montétaja darbariku komplekts ieks$gjo siltumapgades sistému montazai 1 uz 5 izglitojamajiem

1.217. | Vara caurulu montétaja darbariku komplekts ieksgjo siltumapgades sist€ému montazai 1 uz 5 izglitojamajiem

1.218. | Poliméra caurulu montétaja darbariku komplekts iek$gjo siltumapgades sistemu montazai 1 uz 5 izglitojamajiem

1.219. | Dazadu razotaju noslégvarsti un regul&josie varsti, komplekts 1

1.220. | Cetrgaitu, trisgaitu regul&josie varsti, komplekts 1
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1.221. | Drosibas varsts, pretvarsts, komplekts 1
1.222. | Merinstrumenti (termometri, manometri, paterina skaititaji un siltumenergijas skaititaji), komplekts 1
1.223. | Balansgjosie varsti, komplekts 1
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1, Biroja papirs (dazada formata) Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.2. Diski (matricas) vai zibatmina Atbilstosi programmas TstenoS$anai
2.3. Kancelejas piederumi Atbilstosi programmas Tsteno$anai
2.4. Limlapinu kubi Atbilstosi programmas Tstenos$anai
2.5. A4 formata milimetru papirs Atbilstosi programmas TstenoS$anai
2.6. Bidmeérs, 0-125 mm 15
2.7. Detalu paraugu komplekts ras€jumu izstradei Atbilstosi programmas Tsteno$anai
2.8. Caurullieksanas paligmateriali Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.9. CirSanas paliginstrumenti Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.10. Darba apgerbs (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.11. Paslimgjosi blivésanas materiali un izstradajumi Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.12. ElloSanas materiali Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.13. Individualie aizsardzibas Iidzekli (brilles, austinas, respiratori u.c.) 1 katram izglitojamajam
2.14, Lenkmérs, 0°-180° 15
2.15. Metala liekSanas matricas 1 katram izglitojamajam
2.16. Metala lineals, 150 mm 15
2.17. Zimulu komplekti (H, HB, B cietibas) 1 katram izglitojamajam
2.18. Abrazivie grieSanas materiali (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.19. Aizzim&Sanas instrumentu komplekts (lineali, lekali, aizzim&Sanas adatas, cirkuli, lenkméri u.c.) 1 katram izglitojamajam
2.20. Krasas (metalam, plastmasam) Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.21. Skriivspiles 1 katram izglitojamajam
2.22. Slip&sanas paligmateriali (ripas, pastas, smil$papirs u.c.), komplekts 1 uz 3 izglitojamajiem
2.23. UrbSanas paliginstrumenti (Morzes konusi, urbji, rivurbji, urbju patronas u.c.), komplekts 1 uz 3 izglitojamajiem
2.24. Uzkops$anas lidzeklu komplekts, ko izmanto, beidzot darbu (suka, gridas slota, mazgasanas lidzekli u.c.) 1 uz 5 izglitojamajiem
2.25. Zaga sloksnes metalam, komplekts 1 katram izglitojamajam
2.26. Blivéjosa ziede "Unipack" Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.27. Cietlodes, mikstlodes, komplekts Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.28. Fiksgjosas limlentes Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.29. Izolacijas materialu un izstradajumu paraugi dazadu caurulvadu izol€Sanai Atbilstosi programmas TstenoSanai
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2.30. Dazadu materialu caurulu paraugi ar mark&umu Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.31. Kvalitativu dazada veida savienojumu paraugi vai atteli Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.32. Linskiedra, blivlente Atbilstosi programmas Tsteno$anai
2.33. Raksturigo savienojumu defektu paraugi (atteli) Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.34. Visu veidu caurulu dazadi veidgabali (paraugiem un praktiskam darbam) Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.35. Elektrometinamie veidgabali ar diametriem 20, 32, 50, 63 (katram diametram komplekts: uzmava, pareja, Iikums 45°) 1 uz 5 izglitojamajiem
paraugiem un praktiskajam darbam
2.36. Ras@Sanas linealu un trisstiiru komplekti 1 katram izglitojamajam
2.37. Zimulu asinamais (stacionars) 1
2.38. Detalu paraugi ras€jumu griezumu veidosanai (komplekts) Atbilstosi programmas TstenoS$anai
2.39. Detalu paraugi negluduma kontrolei (komplekts) Atbilstosi programmas stenoSanai
2.40. Detalu paraugi cilindra formas noteiksanai (komplekts) Atbilstosi programmas TstenoSanai
241, Detalu paraugi robeznovirzu kontrolei (komplekts) Atbilstosi programmas TstenoSanai
242, Paligmaterialu komplekts (emulsijas, dzes€$anas $kidrumi, elloSanas $kidrumi u.c.) 1 katram izglitojamajam
2.43. Bridinajuma zimes Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.44, Hidraulisko sistému ella Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.45, Dazadi mehaniskie mezgli Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.46. Stiprinajuma elementi, skriives, sprostgredzeni u.cC. Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.47. Hermétiki (dazadu veidu), 0,5 kg iepakojuma Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.48. Ripniecisko iekartu ras€jumu albumi Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.49. Tipveida mezglu rasgjumu albumi Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.50. Metala lineals, 1000 mm 1 katram izglitojamajam
2.51. Bidmers ar elektronisko ciparu indikaciju (digitalais) 1 uz 5 izglitojamajiem
2.52. Lod&sanas kimija (komplekts) Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.53. Dazadi stativi un iekartas (komplekts) Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.54, Caurulu (dazada diametra) komplekts lodéSanai Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.55. Zamgadas cimdi (paris) 1 katram izglitojamajam
2.56. Darba zabaki (paris) 1 katram izglitojamajam
2.57. Griesanas diski metalam Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.58. Kimiskie mazgasanas un tiriSanas Iidzekli, komplekts Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.59. Metala rokas sukas Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.60. Metala zagu asmeni Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.61. Kinematisko shému komplekts 1 katram izglttojamajam
2.62. Dazadu metalu, to sakaus&jumu un marku paraugi Atbilstosi programmas TstenoSanai
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2.63. Blivésanas un siltumizolacijas materialu paraugi Atbilstosi programmas TstenoSanai

2.64. Hidraulisko un pneimatisko shemu komplekts 1 katram izglitojamajam

2.65. Rezerves dalu razotaju katalogu komplekts Atbilstosi programmas TstenoSanai

2.66. Dazadu marku smérvielas Atbilstosi programmas Tsteno$anai

2.67. Ekspluatacijas materialu razotaju katalogu komplekts Atbilstosi programmas TstenoSanai

2.68. Rupniecisko iekartu tehniska dokumentacija Atbilstosi programmas TstenoSanai

2.69. | Gultpu novilcgju komplekts 2

2.70. Metinasanas aizsargcimdi un cimdi darbam ar metalu (paris) 1 katram izglitojamajam

2.71. Nedegoss darba apgerbs vai specials prieksauts, uzrocis 1 katram izglitojamajam

2.72. Darba apavi ar cietu purngalu, specialu, termoizturigu zoli (paris) 1 katram izglitojamajam

2.73. Individualie aizsardzibas Iidzekli (sejas aizsargmaska ar atbilstosiem aizsargstikliem, ausu aizsarglidzekli, elposanas celu 1 katram izglitojamajam
aizsardzibas lidzekli), komplekts

2.74. Dazadu suves valnisa defektu, ka ari kvalitativas suves paraugi Atbilstosi programmas TstenoSanai

2.75. Dazada veida armatara (metinamie kaltie veidgabali) Atbilstosi programmas TstenoSanai

2.76. Kolektivie aizsardzibas lidzekli (elektrometinasanas iekartu zemgjums, iekartas drosibas ierices atbilstosi razotaja Atbilstosi programmas TstenoSanai
lietosanas instrukcijai, ugunsdzesibas lidzekli darba vieta, aizslietni metinataja darba vieta, norobezojumi)

2.717. Dazada veida varstu komplekts 1 katram izglitojamajam

2.78. Metala mérlente, 5 m 1 uz 2 izglitojamajiem

2.79. Elektrotehniskas dokumentacijas veidlapas Atbilstosi programmas TstenoSanai

2.80. Laboratorijas vadi Atbilstosi programmas TstenoSanai

2.81. Laboratorijas spraudni Atbilstosi programmas TstenoSanai

2.82. Elektrisko shému elementi Atbilstosi programmas TstenoSanai

2.83. Sprieguma un stravas avoti Atbilstosi programmas TstenoSanai

2.84. Gultnu montazas komplekts 1

2.85. Krasu kapilaru kontroles komplekts 2

2.86. Tipveida detalu komplekts Atbilstosi programmas TstenoSanai

2.87. Standartizeto detalu komplekts Atbilstosi programmas TstenoSanai

2.88. Stknu tehniskas dokumentacijas komplekts 1

2.89. Kompresoru tehniskas dokumentacijas komplekts 1

2.90. Tehniska dokumentacija esoSajiem stendiem Atbilstosi programmas Tsteno$anai

*uznémuma
A\

S

S

Uz sakumu
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INZENIERMEHANIKAS
<<Modularas programmas kods, ieraksta izglitibas iestade>> G
(péc izglitibas Kklasifikacijas) \»”
Uz s\e{(:lmu

Pl rammas <<leraksta izglitibas iestade>>
veids
Iegl‘lsta_m.z'l Kimisko un biotehnologisko iekartu mehanikis
kvalifikacija ’ ’
Profesionalas

kvalifikacijas [imenis

Tresais profesionalas kvalifikacijas limenis (atbilst ceturtajam Latvijas kvalifikaciju ietvarstruktiiras l[imenim)

Prasibas attieciba uz
ieprieks iegiito izglitibu

legtita riipniecisko iekartu mehanika kvalifikacija

Pasutitajs:
Valsts izglitibas satura centrs

Metodiskais atbalsts:

Izpilditajs: Vertetaji:

SIA "Komercizglitibas centrs" Latvijas Darba dev&ju konfederacija
Nozares eksperts: Edgars Upitis

Darba grupas vaditajs:

Projekts "Nozaru kvalifikacijas sistémas pilnveide Tatjana Reznika
profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates Latvijas Brivo arodbiedribu savieniba
nodrosinasanai” Darba grupa: Nozares eksperts: Vladislavs Butkevics

Bruno Braunsteins

Inna garar;ina, Svetlana Pomozova,
Iraida Arvanova, Girts Jansons, Martin§ Grazulis
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Kimisko un biotehnologisko iekartu mehanika
PROGRAMMAS APRAKSTS

Izglitibas procesa rezultata sagatavot kimisko un biotehnologisko iekartu mehaniki, kur§ patstavigi plano un veic
Programmas kimisko, biotehnologisko iekartu un iericu montazas, ekspluatacijas, tehniskas apkalpoSanas un remonta darbus,

mérkis nodro$ina un kontrole¢ darbgaldu un iekartu darbibu atbilstosi razotdja tehniskajiem noteikumiem, ievéro darba
aizsardzibas, vides aizsardzibas un saisto$o normativo aktu prasibas un labu darba praksi.

Izglitibas procesa rezultata dot iesp&jas apgiit Sadas zinasanas, prasmes un kompetences:
1. Parbaudit darba vietas atbilstibu kimisko un biotehnologisko procesu iekartu remonta darbu veiksanai.
2. Novertet kimisko un biotehnologisko procesu iekartu remonta aprikojuma atbilstibu darba videi.
Programmas 3. Novertet kimisko un biotehnologisko iekartu funkcionalo darbibu.

uzdevumi 4. Izvertét ar ekspluataciju un remonta drosibu saistitos riskus kimisko un biotehnologisko procesu ieckartam.
5. Veikt kimisko un biotehnologisko procesu spiedieniekartu un to kompleksu hidraulisko parbaudi.
6. Veikt kimisko un biotehnologisko procesu iekartu vienkar$u detalu un mezglu remontu vai izgatavoSanu.
7. Piedalities kimisko un biotehnologisko procesu iekartu nodosana ekspluatacija.

Programmas Izglitojamie, kuri apguvusi modularaja programma profesionalas kvalifikacijas "Kimisko un biotehnologisko iekartu
apguves kvalitates mehanikis" ieguvei paredzeétos B un C dalas modulus un ieguvusi nepiecieSamo zinasanu, prasmju un kompetencu
novertesana vertéjumu, karto valsts nosléguma parbaudijumu.
Talakas izglitibas Izglitojamajiem, apgiistot papildu modulus atbilstosi Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu nozares modulu
iespejas kartei, iesp&jams iegiit citu profesionalo kvalifikaciju vai papildu kompetences.

Profesionalas izglitibas programma "Inzeniermehanika”, profesionala kvalifikacija "Kimisko un biotehnologisko ickartu mehanikis", 3. profesionalas kvalifikacijas limenis 2



= EIROPAS SAVIENIBA
o NACIONALAIS
Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 F‘ fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE
Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€émas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Kimisko un biotehnologisko iekartu mehanika

MODULU KARTE
k]
Valodas, kultiiras Iniciativa un
C izpratne un izpausmes uznémgjdarbiba
(2. ltmenis) (2. Iimenis)
/ N N2 U
Iniciativa un Informacijas un Kimisko un
uznéméjdarbiba komunikacijas biotehnologisko
(1. limenis) tehnologijas iekartu mehanika
(2. limenis) prakse
B N /AN J -/
Socialas un Valodas, kulttiras Kvalitates Kimisko iekartu, Kimisko un Kimisko un
pilsoniskas izpratne un sisteémas feri¢u un komunikaciju biotehnologisko biotehnologisko
prasmes izpausmes 5% sagatavo_§§1?§ iekartu un v1enéu S ST
(L. un 2. limenis) G ) ekspluatacijai sagatavo$ana 7%
5% remontam
\ Jl\ J | J i
/ N | (e )
Informacijas un
komunikacijas
tehnologijas
(1. Ilimenis)
A —
Sabiedribas un \ Zalas
cilvéka drosiba prasmes
(1. un 2. limenis)

\ J 1\l )
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Kimisko un biotehnologisko iekartu mehanika
PROGRAMMAS ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie lidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1 Bezvadu prezentacijas talvadibas pults ar iebiivetu lazera iekartu 1

1.2. Darba galds un krésls 1 katram izglitojamajam

1.3. Dators ar interneta pieslégumu 1 katram izglitojamajam

1.4, Kopétajs, printeris, skeneris 1

1.5. Multimediju projektors un ekrans 1

1.6. Mehaniskie maisitaji Atbilstosi programmas istenosanai
1.7. Apalkolbas, koniskas kolbas Atbilstosi programmas istenoSanai
1.8. Simulacijas iekarta "Kimiskais reaktors ar aprikojumu" 1

1.9. Kimiskas razo$anas tehnologiskas ierices un komunikacijas Atbilstosi programmas TstenoSanai
1.10. Blivuma mérisanas iekartas Atbilstosi programmas istenosanai
1.11. Ekstrakcijas iekartas Atbilstosi programmas istenosanai
1.12. Kimiskas razosanas iekartas Atbilstosi programmas istenosanai
1.13. Instrumentu komplekts darbam spradzienbistama un ugunsbistama vidé Atbilstosi programmas istenoSanai
1.14, Ugunsdzesibas lidzekli (macibu) Atbilstosi programmas istenosanai
1.15. Kolektivie aizsardzibas lidzekli Atbilstosi programmas istenosSanai
1.16. Kimisko iekartu hidrauliskas parbaudes veikSanas aparatiira Atbilstosi programmas istenoSanai
1.17. Kimisko iekartu pneimatiskas parbaudes veikSanas aparatiira Atbilstosi programmas isteno$anai
1.18. Kimijas laboratorija 1

1.19. Interaktiva tafele 1

1.20. Multifunkcionalais printeris (A4 un A3 formatam) 1

1.21. Drosibas varstu paraugu komplekts 1

1.22. Aizsargmembranu paraugu komplekts 1

1.23. Merinstrumentu komplekts 1

1.24. Spiedieniekartu un to kompleksu hidrauliskas parbaudes veikSanas aprikojums* Atbilstosi programmas istenoSanai
1.25, Spiedieniekartas un to kompleksi* Atbilstosi programmas isteno$anai
1.26. Spiedieniekartu drosibas ierices* Atbilstosi programmas istenoSanai
1.27. Kimisko un biotehnologisko procesu iekartu remonta ierices un instrumenti* Atbilstosi programmas istenoSanai
1.28. Kimiski noturigu parklajumu remonta ierices un materiali* Atbilstosi programmas istenoSanai

Profesionalas izglitibas programma "InZzeniermehanika”, profesionala kvalifikacija "Kimisko un biotehnologisko iekartu mehanikis", 3. profesionalas kvalifikacijas Iimenis
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1.29. Kimisko un biotehnologisko procesu iekartu starplikas* Atbilstosi programmas isteno$anai
1.30. AutoCAD projektesanas programma 1 katram izglitojamajam
2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1, Biroja papirs (dazada formata) Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.2. Diski (matricas) vai zibatmina Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.3. Kancelejas piederumi Atbilstosi programmas stenoSanai
2.4. Limlapinu kubi Atbilstosi programmas TstenoS$anai
2.5. Reagenti atbilsto§i modula saturam Atbilstosi programmas istenoSanai
2.6. Simulacijas iekartas "Kimiskais reaktors ar aprikojumu" paligmateriali Atbilstosi programmas IstenoSanai
2.7. Spiedieniekartu dokumentacijas paraugi 5

2.8. Zimulu asinamais (stacionars) 1

2.9. Rasgsanas piederumu komplekts 1 katram izglitojamajam
2.10. Kalkulatori 25

2.11. Standarts 1SO 22000:2018 (Food safety management system) 25

2.12. Standarts 1ISO 9001:2015 (Quality management system) 25

2.13. Individualie aizsardzibas Iidzekli (brilles, austinas, respiratori u.c.) 1 katram izglitojamajam
2.14, Standarts 1ISO 14001:2015 (Environmental management systems) 25

2.15. Elektroniska iekartu un komunikaciju datubaze Atbilstosi programmas istenosanai
2.16. Zimulu komplekti (H, HB, B cietibas) 1 katram izglitojamajam
2.17. Kimiskas razo$anas tehnologiskas sheémas Atbilstosi programmas istenoSanai
2.18. Kimiskas vielas Atbilstosi programmas istenosanai
2.19. Trauki un piederumi laboratorijas darbam Atbilstosi programmas istenoSanai
2.20. Kimiskas razosanas iekartu ras€jumu komplekts 3

2.21. Darba drosibas instrukciju komplekts Atbilstosi programmas istenoSanai
2.22. Aizsargsist€ému tehniskas dokumentacijas komplekts Atbilstosi programmas istenoSanai
2.23. Drosibas varstu un aizsargmembranu raséjumu komplekts Atbilstosi programmas istenoSanai
2.24, Kimiski noturigo materialu paraugi Atbilstosi programmas istenoSanai
2.25. Kimiski noturigo blivéjamo materialu paraugi Atbilstosi programmas istenosanai
2.26. Atloku savienojumu paraugi Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.27. Kimiski noturigo materialu paraugi Atbilstosi programmas TstenoSanai

*uznémuma
)
\ 4
Uz sakumu
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MODULA ""Metala detalu izgatavoSanas tehniska dokumentacija' APRAKSTS o’
Uz sakumu

Modula . . . . . . L : y .
_ kl’ Sekmét izglitojamo sp&jas metala detalu izgatavosanai izmantot tehnisko dokumentaciju, ievérojot drosus darba panémienus.

merkis
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Lasit detalas rasjumu un tehnologisko dokumentaciju detalas izgatavosanai.

Modula e ) ” iy °

d > 2. Lastt informaciju par detalas izgatavosanas tehnologisko procesu.
uzaevumi 3. Parbaudit izgatavotas detalas atbilstibu rasgjumam.

4. Parbaudit izgatavotas detalas tehnisko un kvalitativo raditaju atbilstibu tehnologiskajam prasibam.

Modula

ieejas nosacijumi

legiita pamatizglitiba.

Modula
apguves noverteSana

Modula "Metala detalu izgatavo$anas tehniska dokumentacija" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu — parbauda
detalas atbilstibu rasgjumam un kvalitativo raditaju atbilstibu tehnologiskajam prasibam.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Metala detalu izgatavosanas tehniska dokumentacija" ir A dalas modulis, ko apgust kvalifikaciju "Rapniecisko iekartu
mehanikis" un "Kimisko un biotehnologisko iekartu mehanikis" izglitojamie. Ta apguve ir ieejas nosacijums modula "Metalapstrades
pamatprocesi" apguvei.

Modulis "Metala detalu izgatavosanas tehniska dokumentacija" 1




MODULA ""Metala detalu izgatavoSanas tehniska dokumentacija' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iilmenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves Iimenis macibu istenosanai
organizacijas
formas

1. Spgj: lasit detalas 1.1. Ras@Sanas 1.1.1. Detalu projekciju Rasgjuma atpazist un | Izskaidro rasgjuma Individuals [zglitojamie, izmantojot dotos
ras€jumu un pamati. att€losana. Grafiskie nosauc Iiniju veidus, | Iiniju nozimi, raksturo | patstavigais ras€jumu paraugus, rada
tehnologisko apzim&jumi. [zméru raséSana ras€$ana izmantojamos | darbs. pargjiem izglitojamajiem
dokumentaciju detalas | (40% no modula izlikSana. izmantojamos merogus. Darbs grupas. ras€jumu noformésanu,
izgatavosSanai. kopgja apjoma) merogus. meérogus un Imiju veidus,

Zina: detalu attelu
konstruésanas
noteikumus, ras€jumu
veidus, grafiskos
nosacitos
apzimgjumus,
tekstveida
noradijumus, vitnu
veidus un to
apzim&jumus
rasgjumos,
nosacijumus un
vienkarSojumus,
robeznovirzes,
materialu apZim&jumus
rasgjumos.

Izprot: detalas
att€lojuma projekceiju
metodes, griezumu un

stasta par tiem.

1.1.2. Griezumu un
Skelumu veidosana.

Rasg vienkarsus
ras€jumus ar
griezumiem vai
Skelumiem. Atskir
skatos, griezumos un

Rasg vienkarsu detalu
ras€jumus ar
projekcijam, kur parada
griezumus vai
sk€lumus, pamato savu

Patstavigais
darbs.

Izglitojamie sanem
individualu darba uzdevumu
— uzrasét tris skatos izsniegto
detalu ar Sk€lumiem vai
griezumiem. P&c darba

$k&lumos izveli. izpildes izglitojamie viens
izmantojamas otru iepazistina ar savu darbu
nosacitas zZimes. un kopigi mekle kladas
rasgjumos.
1.1.3. Darba rasgjums. Lasa darba Lasa un analizé darba Jautasana un Izglitojamie atbild uz
rasejumus. rasgjumus. atbildésana. pedagoga jautajumiem par
darba rasgjumiem.
1.1.4. Detalu izméru Defing jeédzienus Izskaidro jédzienus Merijumu, Izglitojamie, izmantojot
pielaizu nosacijumi. pielaide un kvalitate. | pielaide un kvalitate. aprékinu macibu literatliru un
Pielaizu un sézu lielumi. | Nosauc s€Zu grupas. | Pamato masinbuvé veiksana. rokasgramatas, izsniegtajai

visbiezak lietojamo
s€zu grupu izveli.

detalai aprékina pielaizu
robezizmerus.

Modulis "Metala detalu izgatavoSanas tehniska dokumentacija"




Sk&lumu veidoSanas
principus, izméru
izlikSanu rasg€jumos,
vitpu att€losanas
panémienus.

2. Spgj: lasit
informaciju par detalas
izgatavoSanas
tehnologisko procesu.

Zina: tehnologiska
procesa elementus un
to izstrades biitibu,
tehnologiskas bazes
izvéles principus un to
nozimi apstrades
procesa.

Izprot: darba
uzdevumu saistiba ar
tehnologisko procesu
kopuma.

2.1. Apstrades
tehnologiskais
process.

(30% no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Tehnologiska
procesa elementi.
Tehnologiskas kartes:
marsruta karte, operaciju
karte.

P&c darba rasgjuma
aizpilda marsruta
karti.

P&c darba rasgjuma
izstrada tehnologisko
karti un izskaidro tas
saturu.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie aizpilda marsruta
karti péc darba rasg€juma un
apraksta tehnologiska procesa
secibu.

2.1.2. Prasibas
tehnologiskajam bazém.

Nosauc tehnologisko
bazu pamatprasibas.

Nosauc un izskaidro
tehnologisko bazu

izveles pamatprasibas.

Patstavigais
darbs.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie izsniegtajai
detalai, izmantojot macibu
literatiru un interneta
resursus, nosaka tehnologisko
bazu izvietojumu. Noteikto
bazu izvietojuma shému
ievieto darbu mapg.

3. Spgj: parbaudit
izgatavotas detalas
atbilstibu ras€jumam.

Zina: méerinstrumentus,
to lietoSanu, noteiktas
precizitates prasibas
izm&riem.

Izprot: detalas
izgatavoSanas
precizitates nozimi.

3.1. Detalu apstrades

precizitates parbaude.

(10% no modula
kopgja apjoma)

3.1.1. Mérinstrumenti.

Nosauc
mérinstrumentu
veidus.

Nosauc un pamato
katra veida
merinstrumentu
lietoSanas iespgjas.

Individualais
darbs.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatiiry, interneta
resursus un pamatojoties uz
demonstrétajiem
mérinstrumentiem, nosaka
meérinstrumentu lietoSanas
iesp€jas un precizi nolasa ar
meérinstrumentu noteikta
izméra lielumu.

3.1.2. Mérisana ar
meérinstrumentiem.

Meéra ar bidméru un
mikrometru un nolasa
mérfjjumu rezultatus.

Meéra ar bidméru un
mikrometru un nolasa
mertjumu rezultatus,
nosaka mérjjuma

Patstavigais
darbs.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatliru un vizualos
attélus, apkopo informaciju
par specialo mérinstrumentu

Modulis "Metala detalu izgatavoSanas tehniska dokumentacija"
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kladu.

un mériekartu darbibu un veic
dazadu detalu mérijumus.

4. Spgj: parbaudit
izgatavotas detalas
tehnisko un kvalitativo
raditaju atbilstibu
tehnologiskajam
prasibam.

Zina: virsmas
kvalitates kontroles
metodes un
precizitates
uzstadisanas formas
virsmu savstarpgjam
novietojumam un
gludumam.

Izprot: detalas
apstrades kvalitates
noteikumus.

4.1. Virsmu kvalitates
kontrole.

(20% no modula
kop€ja apjoma)

4.1.1. VVirsmas raupjums.

Nosauc virsmas
formas un savstarpgja
novietojuma pielaides
ZIMes.

Sasaista virsmas
formas un savstarpgja
novietojuma pielaides
ar apstrades
panémieniem.

Apskats.

Izglitojamie interneta
sameklg informaciju par
virsmas formas un
savstarp&ja novietojuma
pielaides zimeém.

4.1.2. VVirsmas raupjuma

Izméra virsmas

Nosaka virsmas

Patstavigais

Izglitojamie, izmantojot

lieluma noteikSana. raupjumu ar raupjumu p&c raupjuma | darbs. dazadus informacijas avotus,
elektronisko etalona. iepazistas ar virsmas
mgériekartu. raupjuma parametru mérisanu
un veic mérisanu dazadi
apstradatam virsmam.
4.1.3. Detalu virsmu Nosauc instrumentu Izméra detalu virsmas | Praktiskais darbs. | Izglitojamie iepazistas ar
izméru kludas. pielaujamas kladas. un nosaka mérfjjuma aprikojumu detalu virsmu
kladas lielumu. izméra klidu mérisanai un
veic merisanu.
4.1.4. Detalu virsmu Parbauda detalu Parbauda detalu virsmu | Diskusija. Izglitojamie, izmantojot

apstrades kvalitate.

virsmu apstrades
kvalitati.

apstrades kvalitati un
izskaidro defektu
raSanas c€lonus.

macibu literatdiru un interneta
resursus, iegtist informaciju
par apstrades kvalitates
prasibam, savstarpgji analizé
§1s prasibas.

leteicamie avoti
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MODULA ""Metala detalu izgatavoSanas tehniska dokumentacija"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Interakfiva tafele 1

1.2. Bidme@ri ar mérisanas apjomu 0—125 mm, precizitate 0,05 mm 1 katram izglitojamajam
1.3. Gludais mikrometrs ar mérisanas apjomu 0—25 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.4, Gludais mikrometrs ar mérisanas apjomu 25-50 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.5. Gludais mikrometrs ar mérisanas apjomu 50—75 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.6. Dators ar interneta pieslégumu 1 katram izglitojamajam
1.7. Gludais mikrometrs ar mérisanas apjomu 75-100 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.8. Pulkstena tipa indikators ar mériSanas apjomu 0—10 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.9. Indikatora stativs, magnétiskais 1 uz 10 izglitojamajiem
1.10. Indikatora dzilumm@ritajs 1 uz 10 izglitojamajiem
1.11. Virsmas raupjuma etalons, komplekts 1

1.12. Virsmas raupjuma kontaktu méraparats 1

1.13. Detalu geometrisko parametru meritajs 1

1.14. Projektors un ekrans 1

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. A4 formata milimetru papirs 5

2.2, A4 formata papirs drukasanai (paka, 500 loksnes) 2

2.3. Detalu paraugu komplekts ras€jumu izstradei 15

2.4, Detalu paraugi raséjumu griezumu veido$anai, komplekts Atbilstosi modula TstenoSanai
2.5. Detalu paraugi negluduma kontrolei, komplekts Atbilstosi modula TstenoSanai
2.6. Detalu paraugi cilindra formas noteik$anai, komplekts Atbilstosi modula TstenoSanai
2.7. Detalu paraugi robeZnovirzu kontrolei, komplekts Atbilstosi modula TstenoSanai
2.8. Metila lineals, 150 mm 15

2.9. Zimulu komplekti (H, HB, B cietibas) 1 katram izglitojamajam

)
\’

Uz sakumu
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Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»
MODULA "Metalapstrades pamatprocesi’’ APRAKSTS \@1
Uz sakumu

Modula Sekmét izglitojamo sp&jas apstradat metalus ar dazadiem metalgrieSanas veidiem atbilstosi tehnologiskajai dokumentacijai, ievérojot
merkis drosus darba pan€mienus.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Atskirt metalapstrad€ izmantojamos materialus un to Tpasibas.
Modula 2. Izveleties nepiecie$amos paligmaterialus metalapstrades veik$anai.
uzdevumi 3. Izveleties nepiecieSsamos instrumentus metaldarbu veik$anai un izmantot atbilstosas iekartas metalapstrades darbu veikSanai.
4. Izveleties nepiecieSamas paligierices metaldarbu veikSanai.
5. Blivét caurulvadu konstruktivos elementus un savienojumus.
Modula

ieejas nosacijumi

Apgiits modulis "Metala detalu izgatavosanas tehniska dokumentacija™.

Modula
apguves noverteésana

Modula "Metalapstrades pamatprocesi' apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj:

— tehniskas dokumentacijas izmantoSanu,

— metalam paredz&to urbju asinaSanu, izmantojot atbilstoSas paligierices.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Metalapstrades pamatprocesi” ir A dalas modulis kvalifikaciju "Rupniecisko iekartu mehanikis" un "Kimisko un
biotehnologisko iekartu mehanikis" izglitojamajiem. Ta apguve ir ieejas nosacijums modula "Atslédznieka darbi" apguvei.

Modulis "Metalapstrades pamatprocesi”




MODULA "Metalapstrades pamatprocesi'’' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iilmenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves Iimenis macibu istenosanai
organizacijas
formas
1. Spgj: atskirt 1.1. Materialu 1.1.1. Metalu un Nosauc metalu un Nosauc un izskaidro Patstavigais [zglitojamie, izmantojot
metalapstrade klasifikacija. sakausg&jumu Tpasibas. sakausgjumu metalu un sakausgjumu | darbs. macibu literatiru un citus
izmantojamos galvenas ipasibas. galvenas ipasibas. Portfolio (darbu informacijas avotus, iegtist
materialus un to (13% no modula mape). informaciju par metalu un to
Tpasibas. kopgja apjoma) sakaus€jumu Tpasibam,

Zina: metalu un to
sakausgjumu
klasifikaciju un
apzimgjumus.

Izprot: metalu un to
sakausgjumu fizikalas,
kimiskas, mehaniskas,
tehnologiskas un

ekspluatacijas ipasibas.

pieraksta darbu mape.

1.1.2. Téraudu un ketu
klasifikacija un
standartizacija.

Nosauc teraudu un
ketu galvenas
Tpasibas un to
standartiz&Sanas
principus.

Izskaidro téraudu un
ketu galvenas ipasibas
un raksturo
standartizé$anas
principus.

Patstavigais
darbs.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatliru un citus
informacijas avotus, iegtist
informaciju par teraudu un
ketu Tpasibam, pieraksta
darbu mapg.

2. Spgj: izveleties
nepiecieSamos
paligmaterialus
metalapstrades
veikSanai.

Zina: metala
materialus un
paligmaterialus, to

2.1. Metaldarbos
izmantojamie
paligmateriali.

(5% no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Ellas un ellosana.

Nosauc galvenas
prasibas ellam un
parada iekarta
ellojamas vietas.

Raksturo galvenas
prasibas ellam un ellu
Ipasibas. Parada
ellojamas vietas iekarta
un izskaidro So vietu
ellosanas nozimi.

Darbs ar tekstu.
Diskusija.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatiiru un interneta
resursus, iegiist informaciju
par iekartu e]losana
lietojamajam ellam, diskuté
par elloSanu.

Modulis "Metalapstrades pamatprocesi”




veidus un 1pasibas.

Izprot: metalapstrades
darba veik$anai
noteiktas kvalitates
prasibas, materialu un
paligmaterialu
izmanto$anas iespgjas.

2.1.2. Dzes@Sanas
Skidrums un dzeseSana.

Nosauc, kadu
materialu apstradei un
kadiem apstrades
veidiem lieto
dzese€Sanas skidrumu.

Skaidro, kadu
materialu apstradei un
kadiem apstrades
veidiem lieto
dzesgsanas skidrumu,
izskaidro dzes€Sanas
Skidrumam noteiktas
prasibas.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatliru un citus
avotus, iegiist informaciju par
griezgjinstrumentu un
sagatavju dzes€Sanu un
dzesgsanas Skidruma sastavu,
diskuté par dzesé$anas
lietoSanu.

2.2. Metaldarbos
izmantojamie
materiali.

(5% no modula
kopgja apjoma)

2.2.1. Melnie metali.

Atskir t€rauda un keta
markas péc to
fizikalajam Tpasibam.

Nosauc térauda un keta
markas un izskaidro to
Tpasibas.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatliru un citus
informacijas avotus, iegiist
informaciju par teéraudu un
ketu Tpasibam, to markam.

2.2.2. Krasainie metali.

Atskir krasaino
metalu markas péc to
fizikalajam Tpasibam.

Nosauc krasaino
metalu markas un
izskaidro to pasibas.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatliru un citus
informacijas avotus, iegiist
informaciju par krasaino
metalu Tpasibam, to markam.

3. Spgj: izveleties
nepiecieSamos
instrumentus
metaldarbu veikSanai
un izmantot atbilstosas
iekartas metalapstrades
darbu veikSanai.

Zina: metalapstradé
lietojamo
mérinstrumentu un
griezgjinstrumentu
veidus.

Izprot: metalapstrades
darba veikSanai
noteiktas kvalitates

3.1. Metalapstrades
instrumenti.

(20% no modula
kopgja apjoma)

3.1.1. Griezgj-

AtSkir un nosauc

Identific€ un raksturo

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot

instrumentu veidi. griezgjinstrumentus griezgjinstrumentus Diskusija. macibu literatiru un citus
virposanas, virposanas, fréz€sanas avotus, iegiist informaciju par
fréz&sanas un un urbSanas darbiem. griez&jinstrumentu veidiem
urb$anas darbiem. un to lietosanu, diskute par
instrumentu grupam.
3.1.2. Griezgj- Nosauc un parada Nosauc un parada Patstavigais Izglitojamie, izmantojot
instrumentu griez&jdalas | griez&jinstrumentu griezgjinstrumentu darbs. macibu literatGru un interneta

geometrija.

asmenus, skaidas un
muguras virsmas.

asmenus, skaidas un
muguras virsmas,
izskaidro So elementu
ietekmi uz grieSanas
procesu.

Portfolio (darbu
mape).

resursus, iegaist informaciju
par griezgjinstrumentu
geometriju un tas iespaidu uz
tehnologisko procesu, apkopo
to darbu mapé.

3.1.3. Griezgj-
instrumentu lietoSanas

Demonstre
griezgjinstrumentu

Demonstré un
izskaidro

Demonstrésana.

Izglitojamie demonstré
griezgjinstrumentu lietoSanas

Modulis "Metalapstrades pamatprocesi”
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prasibas, instrumentu
lietoSanas panémienus.

veidi.

lietoSanas veidus,
ievérojot droSus darba

griezgjinstrumentu
lietosanas veidus,

veidus, ieverojot drosus darba
panémienus.

panémienus. ieveérojot drosus darba
panémienus.
3.2. Ar metal- 3.2.1. Mérinstrumentu Atpazist un lieto Nosauc, raksturo un Diskusija. Izglitojamie, izmantojot
grieSanas iekartam veidi. dazadu veidu lieto mérinstrumentus, macibu literatliru un citus
veicamo darbu bidmérus un izskaidrojot to avotus, iegtist informaciju par
raksturojumi. mikrometrus. lietoSanas apgabalus. mérinstrumentiem un apkopo
to, diskute par
(10% no modula mérinstrumentu lietoSanas
kopgja apjoma) apgabaliem.
3.2.2. Metalapstrades Apraksta Izskaidro Demonstrésana. Izglitojamie no dazadiem
iekartu uzbiive un metalapstrades metalapstrades iekartu informacijas avotiem iegilito
darbibas principi. iekartu uzbiivi un uzbiivi un darbibas informaciju par
darbibas principus. principus. metalapstrades iekartu uzbavi
un darbibu apkopo darbu
mapg, demonstré pie iekartas.
3.3. Metalapstrades 3.3.1. Metalapstrades Izmanto Izmanto metalapstrades | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic sanemta
iekartu izmantoSana. | iekartu izmanto$ana metalapstrades iekartas darba procesa darba uzdevuma izpildi,
darba procesa. iekartas darba procesa | izpildg, ieverojot izmantojot metalapstrades
(22% no modula izpildg, ievérojot droSus darba iekartu un ievérojot drosus
kopgja apjoma) droSus darba panémienus, izskaidro darba panémienus.
panémienus. to izmantoSanas
patnibas.
3.3.2. Metalapstrades Vizuali nosaka Klasificg virsmas Praktiskais darbs. | Izglitojamie, izmantojot

darbu kvalitates prasibas.

Izmeru pielaides, sézas
un virsmas raupjums.

virsmas raupjumu un
izskir starpibu starp
kustigam un
nekustigam sézam.

raupjumu un sézu
veidus. lzskaidro
izméru pielaidi.

macibu literatliru un interneta
resursus, iegtst informaciju
par pielaidém, s€zam un
virsmas raupjumu, izpilda
uzdoto praktisko darbu.

4. Spgj: izveleties
nepiecieSamas
paligierices metaldarbu

4.1. Paligierices.

4.1.1. Caurulvadu
zageéSanas instrumentu
sagatavoSana darbam.

Sagatavo caurulvadu
zagesanas
instrumentus darbam,

Sagatavo caurulvadu
zageSanas instrumentus
darbam, ievérojot

Praktiskais darbs.

Izglitojamie sagatavo
caurulvadu zaggsanas
instrumentus atbilstosi darba

Modulis "Metalapstrades pamatprocesi”
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veikSanai.

Zina: metalapstradé
lietojamo paligiericu
veidus, to

(5% no modula
kop€ja apjoma)

ieverojot droSus darba
panémienus.

drosus darba
panémienus, kontrolé
un korigg darba
procesus darba vieta.

uzdevumam, ievérojot droSus
darba panémienus.

izmanto$anas 4.1.2. Caurulvadu Atpazist caurulvadu Izskaidro instrumentu Demonstrésana. Izglitojamie sagatavo
patnibas. zagesana izmantojamie zagesana izmantoS$anas caurulvadu zagesanas
instrumenti. izmantojamos panémienus, Sagatavo instrumentus. Izskaidro un

Izprot: metalapstrades instrumentus, caurulvadu zagesanas demonstré to lietoSanas
darbu veiksanai sagatavo un izmanto | instrumentus un tos drosus darba panémienus.
noteiktas kvalitates tos, ievérojot drosus izmanto, ievérojot
prasibas, paligiericu darba panémienus. droSus darba
lietoSanas pan€mienus. panémienus, kontrole

un korigeé darba

procesu.
5. Spgj: blivet 5.1. Caurulvadu 5.1.1. Caurulvadu Montg izjaucamus un | Patstavigi monté Praktiskais darbs. | Izglitojamie praktiski veic

cauru]vadu
konstruktivos
elementus un
savienojumus.

Zina: blivéSanas
instrumentus un
materialus, to
1zmantoSanu.

Izprot: blivésanas
darbu gaitu un secibu,
drosa darba veikSanas
panémienus, atbilstoSo
instrumentu un
materialu
ekspluatacijas
noteikumus.

savienojumu
montazas darbi.

(10% no modula
kopgja apjoma)

savienojumu montazas
darbu tehnologijas.

neizjaucamus
cauru]vadu
savienojumus,
apraksta savienojumu
montazas darbu
tehnologijas un
montazas
instrumentus.

izjaucamus un
neizjaucamus
caurulvadu
savienojumus,
izskaidro savienojumu
montazas tehnologijas,
pamato savienojumu
montazas instrumentu
lietojumu.

izjaucamu un neizjaucamu
caurulvadu savienojumu
montazas darbus reala darba
vide.

5.1.2. Darba dro$iba
caurulvadu savienojumu
montazas darbos.

levéro darba drosibas
noteikumus
caurulvadu
savienojumu
montéSanas darbos.

levéro darba drosibas
noteikumus caurulvadu
savienojumu
montésanas darbos,
izskaidro to
ieverosanas
nepieciesamibu.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie apkopo
informaciju, izmantojot
dazadus informacijas resursus
(macibu gramatas, interneta
materialus), un veido
parskatus par caurulvadu
savienojumu mont&$anas
drosibas noteikumiem.

5.2. Blivésanas
instrumenti un

5.2.1. Materialu un
instrumentu veidi un

Nosaka instrumentu
un materialu veidus

Nosaka un raksturo
materialu un

Praktiskais darbs.

Izglitojamie praktiski nosaka
materialu un instrumentu

Modulis "Metalapstrades pamatprocesi”




materiali. pasibu noteikSana un Tpasibas. instrumentu veidus un veidu un ipasibas.
atbilstosi darba Ipasibas.
(10% no modula uzdevumam.
kopgja apjoma)
5.2.2. Caurulvadu Blive caurulvadu BIivé caurulvadu Laboratorijas Izglitojamie blive caurulvadu
konstruktivo elementu konstruktivos konstruktivos darbs. konstruktivos elementus un
un savienojumu elementus un elementus un savienojumus atbilstosi darba
blivésana. savienojumus, savienojumus, kontrole uzdevumam un drosa darba
ieverojot droSus darba | un korigé darba veiksanai.
panémienus. procesu.

leteicamie avoti

Avotin$ J. Metalapstrade. — Jelgava: Latvijas Lauksaimniecibas universitate, 2009.

Dobelis H. Tehniska mehanika [skatits 2021. gada 6. maija]. Piecjams: http://www.lvt.lv/macibas/metodiskie-materiali/profesionalie-macibu-prieksmeti/automehanika/

Inovativas tidens un apkures sistémas. Rokasgramata [skatits 2021. gada 12. janija]. Pieejams: http://lv.kan-therm.com/kan/upload/designer-contractor-guidebook-kan-therm-Iv.pdf
Sokolovs V. Instruktivas kartes praktiskajas macibas "Atslédznicku darbi" [skatits 2021. gada 16. marta]. Pieejams: http://www.lvt.Iv/iwp-content/uploads/metodiskie-
materiali/instrukt_kartes_atsledziniekiem.pdf?x54991

Uzklingis G. Masinu elementi. — Jelgava: Latvijas Lauksaimniecibas universitate, 2008.

Fischer U. Mechanical and Metal Trades Handbook. 2nd ed. — Haan-Gruiten: Verlag Europa Lehrmittel, 2010.
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MODULA ""Metalapstrades pamatprocesi’’
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1 Merinstrumenti (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.2. Griezgjinstrumenti (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.3. Metalapstrades paligierices (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.4, Metalapstrades instrumenti (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.5. AsinaSanas instrumenti (komplekts) Atbilsto$i modula Tsteno$anai
1.6. Dators ar interneta pieslégumu 1 katram izglitojamajam
1.7. Asinasanas iekartas 1 katram izglitojamajam
1.8. Abrazivie instrumenti (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.9. Instrumentu asinasanas iekartas 1 katram izglitojamajam
1.10. Multifunkcionalais printeris (A4 un A3 formatam) 1

1.11. Projektors un ekrans 1

1.12. Interaktiva tafele 1

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. A4 formata milimetru papirs (paka) 5

2.2, A4 formata papirs drukasanai (paka, 500 loksnes) 2

2.3. Dazadu materialu sagataves (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.4. Paligmateriali (emulsijas, dzes€Sanas Skidrumi, elloSanas $kidrumi u.c.) Atbilstosi modula istenosanai
2.5. Abrazivie materiali (dazada veida slipripas, kas paredzgetas asinasanas darbgaldiem), komplekts Atbilstosi modula istenoSanai
2.6. Darba apgerbs (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.7. Metila lineals, 150 mm 15

2.8. Zimulu komplekti (H, HB, B cietibas) 1 katram izglitojamajam
2.9. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts 1 katram izglitojamajam

G
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Uz sakumu
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n — . el \ l
MODULA "Atsledznieka darbi"* APRAKSTS —
d Uz sakumu
Modula Sekmét izglitojamo sp€jas griezt, liekt, taisnot, zagét un blivét inZeniersistémas izmantotos materialus, izmantojot atslédznicka
merkis instrumentus, iekartas un tehnologiskos panémienus.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Aizzim&t metala virsmas.
2. Griezt argjas un ieksgjas vitnes ar vitnurbjiem, vitnu ripam un griezniem.
Modula ‘ o : : :
d >, 3. Liekt materialu virsmas un detalas.
uzaevumi 4. Taisnot materialu virsmas.
5. Zaget iekartu caurulvadu konstruktivos elementus un savienojumus.
6. Blivet iekartu konstruktivos elementus un savienojumus.
Modula

ieejas nosacijumi

Apgiits modulis "Metalapstrades pamatprocesi”.

Modula
apguves novertesana

Modula "Atslédznieka darbi" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.

Parbaudijuma ieklauj:

— darbgaldu, paligiericu un instrumentu sagatavoSanu drosa darba veikSanai;

— aizzim@&Sanu, zagesanu, blivésanu, taisnosanu;

— materialu virsmas un detalu liekSanu;

— izgatavotas detalas tehnisko un kvalitates raditaju atbilstibas parbaudi tehnologiskajam prasibam.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Atslédznieka darbi" ir A dalas modulis kvalifikaciju "Ripniecisko iekartu mehanikis" un "Kimisko un biotehnologisko

iekartu mehanikis" izglitojamajiem. Ta apguve ir ieejas nosacijums modula "Vienkar$u mezglu montaza un demontaza" apguvei.
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MODULA "Atsledznieka darbi"* SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Ii'menu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Iimenis apguves Iimenis macibu istenosanai
organizacijas
formas
1. Sp§;j: aizzimét 1.1. Aizzimé&Sanas 1.1.1. Aizzim&8ana Atpazist aizziméSana | Izskaidro aizziméSanas | Netiesa uzskate. Izglitojamie, izmantojot dotos
metala virsmas. instrumenti. izmantojamie izmantojamos instrumentu Demonstrésana. paraugus, ZIm&umus un citus
instrumenti. instrumentus un izmantosanas vizualos uzskates lidzeklus,
Zina: aizzZim&Sanas (5% no modula izmanto tos, ieveérojot | panémienus un izmanto rada pargjiem izglitojamajiem
instrumentus, to kopgja apjoma) drosus darba tos, ieverojot drosus aizzim&Sanas instrumentus,
pielaides, darba panémienus. darba panémienus. stasta par tiem, to
drosibas prasibas. izmanto$anas iesp&jam un
pan€mieniem.
Izprot: aizzZim&$anas
darbu gaitu un secibu, 1.1.2. AizzZim&3anas Sagatavo Sagatavo aizzim&Sanas | Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo
drosa darba veik$anas instrumentu aizzimeésanas instrumentus drosa aizzim&Sanas instrumentus
panémienus, atbilstoso sagatavoSana darbam. instrumentus drosa darba veikSanai, drosa darba veik$anai.
instrumentu darba veikSanai. kontrol& un korigeé
ekspluatacijas darba procesu.
noteikumus.
1.2. Virsmu 1.2.1. Plakanisko virsmu | Izplano plakanisko Izplano un izskaidro Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi
aizziméSana. aizziméSanas darbu gaita | virsmu aizzimé$anas | plakanisko virsmu uzdevumam izplano
un seciba. darbu gaitu un secibu. | aizzimé$anas darbu plakanisko virsmu
(10% no modula gaitu un secibu. aizzimé&Sanas darbu gaitu un
kopgja apjoma) secibu.
1.2.2. Plakanisko virsmu | Aizzimé metala Aizzim@ plakaniskas Praktiskais darbs. | lzglitojamie sagatavo
aizzimésana. plakaniskas virsmas, | virsmas, ievérojot aizzimé&Sanas instrumentus un
ieverojot drosus darba | drosus darba tos izmanto, aizzimgjot
pan@mienus. panémienus, kontrole plakanisko virsmu bazes
un korigg darba detalai atbilstosi darba
procesu. uzdevumam.
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1.2.3. Telpisko virsmu Izplano telpisko Izplano un izskaidro Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi
aizzimésanas darbu gaita | virsmu aizzimé$anas | telpisko virsmu uzdevumam izplano telpisko
un seciba. darbu gaitu un secibu. | aizzimésanas darbu virsmu aizzimés$anas darbu
gaitu un secibu. gaitu un secibu.
1.2.4. Telpiska AizzImé metala AizzImé metala Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo
aizzimésana. telpiskas virsmas, telpiskas virsmas, aizzimeéSanas instrumentus un
ievérojot droSus darba | ievérojot drosus darba izmanto tos, aizzimgjot
panémienus. panémienus, kontrole telpisko virsmu bazes detalai
un korigé darba atbilstosi darba uzdevumam
procesu. un ieverojot drosus darba
panémienus.
2. Spgj: griezt argjas 2.1. Vitpu uzgrieSana. | 2.1.1. Vitnu uzgrieSana Uzgriez vitni ar vitpu | Uzgriez vitni ar vitnu Praktiskais darbs. | Izglitojamie uzgriez vitni ar
un ieksgjas vitnes ar ar vitnu ripam. ripam. ripam un korigg vitnu vitnu ripam un vitnu
vitpurbjiem, vitnu (5% no modula ripas stiprinasanu. griezniem.
ripam un griezniem. kopgja apjoma)
2.1.2. Vitnu uzgrie$ana Uzgriez vitni ar vitnu | UzgrieZ vitni ar vitqu
Zina: vitnu veidus, ar vitnu griezniem. griezniem. griezniem, kontrol& un
darba rezima izveli korigé darba procesu.
atkariba no
instrumentu veida, 2.2. Vitpu iegrieSana. | 2.2.1. Vitnu iegrieSana ar | legriez vitni ar Iegriez vitni ar Praktiskais darbs. | Izglitojamie iegrieZ vitni ar
darba drosibas vitpurhbjiem. vitpurbjiem. vitnurbjiem, izvélas vitnurbjiem un vitgu
prasibas. (10% no modula apstradajamajam izvirposanas griezniem.
kopgja apjoma) materialam atbilstosu
Izprot: vitnu profilu smérvielu.
veidoSanas procesu,
vitnu Tpatnibas un 2.2.2. Vitnu iegrieSana ar | legrieZ vitni ar vitnu | legrieZ vitni ar vitnu
iegiiSanas metodes. vitnu izvirpo$anas izvirposanas izvirposanas griezniem
griezniem. griezniem. un rot&josajam grieznu
galvam.
3. Spgj: liekt materialu | 3.1. Metala liekSanas | 3.1.1. Metala lickSanas Izskaidro un izplano Izskaidro un izplano Demonstrésana. Izglitojamie atbilstosi darba

virsmas un detalas.

Zina: liekSanas
instrumentus un
darbgaldus, to
izmantoSanu, darba

bitiba un
izmantojamie
instrumenti.

(5% no modula
kopgja apjoma)

darbu gaita un seciba.

metala liekSanas
darbu gaitu un secibu.

metala liekSanas darbu
gaitu un secibu, pamato
izplanoto metala
lickSanas darbu secibu.

uzdevumam izplano metala
liek8anas darbu gaitu un
secibu.
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drosibas prasibas.

Izprot: liekSanas darbu
gaitu un secibu, drosa
darba veikSanas
panémienus, atbilstoso
instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.

3.1.2. Lieksana Atpazist un sagatavo | lzskaidro instrumentu Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot dotos
izmantojamie metala liekSana izmanto$anas paraugus, Zim&jumus un citus
instrumenti. izmantojamos panémienus un vizualos uzskates Iidzeklus,
instrumentus, izmanto | sagatavo tos metala rada pargjiem izglitojamajiem
tos, ieverojot drosus liekSanai un drosa metala liekSanas
darba panémienus. darba veikSanai, instrumentus, stasta par tiem
kontrol€ un korigé un demonstré to
darba procesu. izmanto§anas panémienus,
ieverojot drosus darba
panémienus.
3.1.3. Darbgaldu uzbiive, | Nosauc darbgalda Raksturo darbgalda Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot dotos
aprikojums un uzbiivi un darbibas uzbiivi un darbibas paraugus, Zimgumus un citus
paligierices. principus, darbgalda | principus. Izskaidro un vizualos uzskates lidzek]us,
aprikojumu un raksturo darbgalda rada pargjiem izglitojamajiem
paligierices, ta aprikojuma un darbgalda uzbiivi un darbibas
izmantos$anas paligieri¢u principus, stasta par to,
panémienus. izmantos$anas izskaidro un raksturo
pan€mienus, ieveérojot darbgalda aprikojuma un
drosus darba paligieri¢u izmantoSanas
pan€mienus, kontrole pan€mienus, ievérojot drosus
un korigé darba darba panémienus.
procesu.
3.2. Metala virsmu un | 3.2.1. Caurulu lick§ana. | Liec metala caurules, | Liec metala caurules, Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba

detalu liekSana.

(10% no modula
kopgja apjoma)

ievérojot droSus darba
panémienus.

ieverojot droSus darba
pan€mienus, kontrolé
un korigé darba
procesu.

uzdevumam liec metala
caurules, ieveérojot drosus
darba panémienus.

3.2.2. Loksnu lieksana.

Liec metala loksnes,
ievérojot droSus darba
panémienus.

Liec metala loksnes,
ieverojot droSus darba
pan@mienus, kontrole
un korigé darba
procesu.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam liec metala
loksnes, ieveérojot drosus
darba panémienus.

3.2.3. LiekSanas darbu
mehanizacija.

Atpazist un izvelas
nepiecieSamas metala
lickSanas matricas,

Izvelas nepiecieSamas
metala liekSanas
matricas, pamatojot

Praktiskais darbs.

Izglitojamie, izmantojot dotos
paraugus, Zim&umus un citus
vizualos uzskates ltdzeklus,
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ieverojot droSus darba
panémienus.

savu izveli, kontrolé un
korigé darba procesu.

atpazist un izvelas
nepiecieSamas metala
liekSanas matricas.

4. Spgj: taisnot
materialu virsmas.

Zina: taisnoSanas
instrumentus, to
izmantoSanu.

Izprot: taisnosanas
darbu gaitu un secibu,
droSa darba veikSanas
panémienus, atbilstoso
instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.

4.1, Taisno$ana
izmantojamie
instrumenti.

(5% no modula
kop€ja apjoma)

4.1.1. TaisnoSanas
instrumentu veidi.

Nosauc taisnoSana
izmantojamos
instrumentus un
izmanto tos, ieverojot
drosus darba
panémienus.

Izskaidro instrumentu
izmantoSanas
panémienus un izmanto
tos, ieverojot droSus
darba panémienus.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie, izmantojot
taisnoSanas instrumentus,
katalogus un vizualos
uzskates I1dzek]us, rada
pargjiem izglitojamajiem
taisnoSanas instrumentu
veidus un izmantosanas
pan€mienus, ievérojot drosus
darba pan@mienus, stasta par
tiem.

4.1.2. TaisnoSanas
instrumentu
sagatavos$ana darbam.

Sagatavo taisnoSanas
instrumentus drosa
darba veikSanai.

Sagatavo taisno$anas
instrumentus drosa
darba veikSanai,
kontrol& un korige
darba procesu.

Laboratorijas
darbs.

Izglitojamie sagatavo
taisnoSanas instrumentus
atbilstosi darba uzdevumam,
ieverojot drosus darba
panémienus.

4.2. Taisno$ana un

taisnoSanas tehnika.

(10% no modula
kopgja apjoma)

4.2.1. TaisnoSanas darbu | lzskaidro taisno$anas | Izskaidro un pamato Praktiskais darbs. | Izglitojamie izskaidro
gaita un seciba. darbu gaitu un secibu. | taisnoSanas darbu gaitu taisnoSanas darbu gaitu un
un secibu. secibu atbilstosi darba
uzdevumam, ievérojot drosus
darba panémienus.
4.2.2. TaisnoSanas Izstrada darba planu | Izstrada un izskaidro Praktiskais darbs. | Izglitojamie izplano
process. taisnoSanai. darba planu taisnoSanas procesu atbilstosi
taisnoSanai. darba uzdevumam drosa
darba veikSanai.
4.2.3. Virsmas Taisno metala Taisno metala detalas, | Laboratorijas Izglitojamie taisno metala
taisnoSana. virsmas, ieverojot ievérojot drosus darba | darbs. virsmas atbilsto$i darba

drosus darba
pan@mienus.

pan@mienus, kontrole
un korigg darba
procesu.

uzdevumam un ievéro drosus
darba panémienus.
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5. Spgj: zaget profila
sagataves un
cauru]vadu
konstruktivos
elementus.

Zina: zageSanas
instrumentus, to
izmantoSanu.

Izprot: zagesanas
darbu gaitu un secibu,
drosa darba veiksanas
pan&mienus, atbilstoso
instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.

5.1. Zagesanas
instrumenti.

(10% no modula
kopgja apjoma)

5.1.1. Zagesanas
instrumentu
sagatavoSana darbam.

Sagatavo zagesanas
instrumentus darbam,
ievérojot droSus darba
panémienus.

Sagatavo zagesanas
instrumentus darbam,
ievérojot droSus darba
panémienus, kontrolé
un korige darba
procesus darba vieta.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie sagatavo
zagesanas instrumentus
atbilstosi darba uzdevumam,
ievérojot drosus darba
panémienus.

5.1.2. Zagesana Atpazist zagesana Izskaidro instrumentu Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot dotos
izmantojamie izmantojamos izmantoS$anas paraugus, instrumentus un
instrumenti. instrumentus, izmanto | panémienu atbilstibu katalogus, rada pargjiem
tos, ievérojot droSus | darba procesam, izglitojamajiem zagesana
darba panémienus. izmanto zagesanas izmantojamos instrumentus
instrumentus, ieveérojot un stasta par tiem. Sagatavo
drosus darba tos drosa darba veikSanai un
panémienus, kontrole demonstré to izmantoSanu,
un korigé darba ievérojot drosus darba
procesu. panémienus.
5.2. Profila sagatavju | 5.2.1. ZaggSanas darbu Izskaidro profila Izskaidro un pamato Praktiskais darbs. | Izglitojamie, izmantojot dotos
un caurulvadu gaita un seciba. sagatavju un profila sagatavju un paraugus, izskaidro profila
zagesana. caurulvadu zagesanas | caurulvadu zagesanas sagatavju un caurulvadu
darbu gaitu un secibu. | darbu gaitu un secibu, zagesanas darbu gaitu un
(10% no modula pamato izplanoto secibu, izplano caurulvadu
kopgja apjoma) caurulvadu zagesanas zagesanas procesu atbilstosi
procesu. darba uzdevumam.
5.2.2. Profila sagatavju Atpazist un izmanto Izmanto profila Demonstré&sana. Izglitojamie, izmantojot dotos

un caurulvadu zaggsanas
tehnikas.

profila sagatavju un
caurulvadu zagesanas
tehniku.

sagatavju un
caurulvadu zagesanas
tehniku, pamatojot tas
izveli darba
uzdevumam.

paraugus, raksturo profila
sagatavju un caurulvadu
zagesanas tehniku un tas
piem@rotibu zagesanas
darbam. Demonstré profila
sagatavju un caurulvadu
zagesanas tehnikas
izmantoSanu, ievérojot drosus
darba panémienus.

5.2.3. Profila sagatavju
zagesana.

Zage profila
sagataves, ievérojot

Zage profila sagataves,
ieverojot droSus darba

Laboratorijas
darbs.

Izglitojamie zage profila
sagataves atbilstosi darba
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drosus darba
panémienus.

panémienus, kontrolé
un korigé darba
procesu.

uzdevumam un droSa darba
veikSanai.

5.2.4. Caurulvadu
zagesana.

Zage caurulvadus,
ievérojot droSus darba
panémienus.

Zage caurulvadus,
ievérojot droSus darba
panémienus, kontrolé
un korigé darba
procesu.

Laboratorijas
darbs.

Izglitojamie zage caurulvadus
atbilstosi darba uzdevumam
un droSa darba veikSanai.

6. Spgj: blivet iekartu
konstruktivos
elementus un
savienojumus.

Zina: blivésanas
instrumentus un
materialus, to
izmantoSanu.

Izprot: blivésanas
darbu gaitu un secibu,
drosa darba veikSanas
panémienus, atbilstoso
instrumentu un
materialu
ekspluatacijas
noteikumus.

6.1. Iekartu elementu
savienojumu
montazas darbi.

(10% no modula
kopgja apjoma)

6.1.1. Iekartu elementu
savienojumu montazas
darbu tehnologijas.

Montg izjaucamus un
neizjaucamus iekartu
elementu
savienojumus,
apraksta savienojumu
montazas darbu
tehnologijas un
montazas
instrumentus.

Patstavigi montg
izjaucamus un
neizjaucamus iekartu
elementu
savienojumus,
izskaidro savienojumu
montazas tehnologijas,
pamato savienojumu
montazas instrumentu
lietojumu.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie praktiski veic
izjaucamu un neizjaucamu
iekartu elementu savienojumu
montazas darbus reala darba
vide.

6.1.2. Darba dro$iba
iekartu elementu
savienojumu montazas
darbos.

levéro darba drosibas
noteikumus iekartu
elementu
savienojumu
montéS$anas darbos.

levéro darba drosibas
noteikumus iekartu
elementu savienojumu
montéSanas darbos,
izskaidro to
ievéroSanas
nepiecieSamibu.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie apkopo
informaciju, izmantojot
dazadus informacijas resursus
(macibu gramatas, interneta
materialus), un veido
parskatus par iekartu
elementu savienojumu
mont&Sanas drosibas
noteikumiem.

6.2. Blivésanas
instrumenti un
materiali.

(10% no modula
kopgja apjoma)

6.2.1. Materialu un
instrumentu veidi un
1pasibu noteikSana
atbilstosi darba
uzdevumam.

Nosaka instrumentu
un materialu veidus
un Ipasibas.

Nosaka un raksturo
materialu un
instrumentu veidus un
Ipasibas.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie praktiski nosaka
materialu un instrumentu
veidu un 1pasibas.

6.2.2. Iekartu
konstruktivo elementu

Blive iekartu
konstruktivos

Blive iekartu
konstruktivos

Laboratorijas
darbs.

Izglitojamie blive iekartu
konstruktivos elementus un
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un savienojumu
blivésana.

elementus un
savienojumus,
ievérojot droSus darba
panémienus.

elementus un
savienojumus, kontrolé
un korigé darba
procesu.

savienojumus atbilstosi darba
uzdevumam un dro$a darba
veiksanai.
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MODULA "Atslédznieka darbi"’
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1 Atslédznieka instrumentu komplekti 1 katram izglitojamajam
1.2. Atslédznieka darbgaldi 1 katram izglitojamajam
1.3. Caurulliecgjs 1 uz 3 izglitojamajiem
1.4, Darba instrumentu komplekts montazas un demontazas darbiem 1 uz 3 izglitojamajiem
1.5. Darba ratini Atbilstosi modula TstenoSanai
1.6. Dators ar interneta pieslégumu 1 katram izglitojamajam
1.7. Detalu geometrisko parametru meritajs 1 uz 3 izglitojamajiem
138. Dokumentu kamera 1
1.9. Elektriskie rokas instrumenti Atbilstosi modula TstenoSanai
1.10. Fasongrieznu komplekts (dazadi izméri) 1 katram izglitojamajam
1.11. Griezni ar mainamam cietsakausgjuma plaksnitém (dazadi izméri) 1 katram izglitojamajam
1.12. Lekalu komplekts 1
1.13. Metala liekSanas iekartas 1 uz 3 izglitojamajiem
1.14. Merinstrumenti (mérlente, stiirenis, lenkmers u.c.), komplekts 1 uz 3 izglitojamajiem
1.15. Multifunkcionalais printeris (A4 un A3 formatam) 1
1.16. NogrieSanas grieznu komplekts (dazadi izmeri) 1 katram izglitojamajam
1.17. Projektors un ekrans 1
1.18. Slipasinasanas darbgalds 1 uz 10 izglitojamajiem
1.19. Vitnu grieSanas instrumentu komplekti 1 katram izglitojamajam
1.20. Zagesanas instrumentu komplekts 1 katram izglitojamajam
1.21. AizziméSanas palete 1 uz 3 izglitojamajiem
1.22. AizziméSanas instrumentu (lineali, lekali, aizziméSanas adatas, cirkuli, lenkméri u.c.) komplekts 1 katram izglitojamajam
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1, A4 formata milimetru papirs 5
2.2. A4 formata papirs drukasanai (paka, 500 loksnes) 2
2.3. Bidmeérs, 0-125 mm 15
2.4. Blivéjosa ziede Atbilstosi modula Tstenosanai
2.5. CaurulliekSanas paligmateriali Atbilstosi modula Tstenosanai
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2.6. CirSanas paliginstrumenti Atbilstosi modula 1stenosanai
2.7. Darba apgerbs, komplekts 1 katram izglitojamajam
2.8. Paslimgjosi blivésanas materiali un izstradajumi Atbilstosi modula 1stenosanai
2.9. ElloSanas materiali AtbilstoSi modula TstenoSanai
2.10. Individualie aizsardzibas Iidzekli (brilles, austinas, respiratori u.c.) 1 katram izglitojamajam
2.11. Lenkmeérs, 0°-180° 15

2.12. Metala liekSanas matricas 1 katram izglitojamajam
2.13. Metila lineals, 150 mm 15

2.14. Zimulu komplekti (H, HB, B cietibas) 1 katram izglitojamajam
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Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sistémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»
MODULA "VienkarSu mezglu montaza un demontaza" APRAKSTS \’
Uz sakumu

Modula Sekmet izglitojamo sp&jas montét un demont&t vienkarSus mezglus un parbaudit montétd un demonteta mezgla atbilstibu darba
meérkis uzdevumam.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Lasit skices un kopsalikuma rasgjumu.
Modula 2. Kniedét metala detalas.
uzdevumi 3. Skriivét metala detalas.
4. Presét metala virsmas un detalas.
5. Vilét metala detalas virsmas.
Modula

ieejas nosacijumi

Apgiits modulis "Atslédznieka darbi”.

Modula
apguves novertesana

=~ _n

Modula "Vienkar$u mezglu montaza un demontaza" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj:

— knied&Sanas, skrivesanas, metala pres€Sanas un vilésanas darbus;

— vienkarsu mezglu montazu un demontazu atbilstosi darba uzdevumam pé&c kopsalikuma rasgjuma.

Modula nozime un
vieta karte

=~ n

Modulis "Vienkarsu mezglu montaza un demontaza" ir A dalas modulis kvalifikaciju "Riipniecisko iekartu mehanikis" un "Kimisko
un biotehnologisko iekartu mehanikis" izglitojamajiem.

Modula "Vienkar$u mezglu montaza un demontaza" apguve ir ieejas nosacijums B dalas modula "Mehaniskas apstrades darbi”
apguvei.
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MODULA "VienkarSu mezglu montaza un demontaza' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Ii'menu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas

1. Spgj: lasit skices un | 1.1. Kopsalikuma 1.1.1. Izstradajuma Sagatavo Izskaidro un pamato Patstavigais [zglitojamie atbilstosi darba
kopsalikuma rasgjumu. | rasgjumi. specifikacija. izstradajuma izstradajuma darbs. uzdevumam un kopsalikuma

specifikaciju. specifikaciju. ras€jumam nosaka

Zina: kopsalikuma
ras€juma att€losanas
pamatus.

Izprot: kopsalikuma
ras€juma att€loSanas
batibu.

(15% no modula
kopgja apjoma)

izstradajuma specifikaciju,
izskaidro un pamato
batiskakas izstradajuma
iezimes.

1.1.2. Kopsalikuma
ras€juma struktiira.

Nosauc kopsalikuma
ras€juma struktiiru.

Izskaidro kopsalikuma
ras€juma struktiiru.

Patstavigais
darbs.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam un dotajam
kopsalikuma rasgjumam
stasta un skaidro kopsalikuma
ras€juma struktaru.

1.1.3. Kopsalikuma

Nosauc kopsalikuma

Izskaidro kopsalikuma

Patstavigais

Izglitojamie atbilstosi darba

raséjuma rasgéjuma rasgéjuma darbs. uzdevumam un dotajam
struktiirelementi. struktiirelementus. struktairelementus. kopsalikuma rasgjumam
stasta un skaidro kopsalikuma
rasgjuma struktiirelementus.
1.1.4. Gatava Izplano gatava Izplano un pamato Praktiskais darbs. | Izglitojamie izplano gatava
izstradajuma izstradajuma un gatava izstradajuma un izstradajuma kopsalikuma
kopsalikuma rasgjuma kopsavilkuma kopsavilkuma raséjuma ras€juma izpildisanas secibu,

izpildiSanas seciba.

rasgjuma izpildisanas
secibu.

izpildiSanas secibu.

pamato katra posma izpildes
ietekmi uz gatavo
izstradajumu.
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1.1.5. Nosacijumi un Nosauc nosacijumus | Nosauc un izskaidro Demonstrésana. Izglitojamie atbilstosi darba
vienkarsojumi un vienkar$ojumus nosacijumus un uzdevumam un kopsalikuma
kopsalikuma ras€jumos. | kopsalikuma vienkarsojumus ras€jumam rada pargjiem
ras€jumos. kopsalikuma izglitojamajiem kopsalikuma
ras€jumos. rasgjuma nosacijumus un
vienkarSojumus, stasta par
tiem.
2. Spg&j: kniedét metala | 2.1. KniedéSana. 2.1.1. lekartu mezglu Izplano metala Izplano un izskaidro Praktiskais darbs. | Izglitojamie izskaidro metala
detalas. slogosanas veidi un knied&Sanas darbu metala knied€Sanas knied&sanas darbu gaitu un
(20% no modula metodes. gaitu un secibu. darbu gaitu un secibu. secibu, izplano metala
Zina: knied&$anas kopgja apjoma) knied&$anas procesu,
instrumentus, to ievérojot droSus darba
izmantoSanu, ievérojot panémienus.
drosus darba
panémienus. 2.1.2. Kniedéto Nosauc un izskaidro | Patstavigi analiz€ un Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot dotos
savienojumu veidi. knied&to savienojumu | izvérté kniedéto paraugus, Zim&jumus un citus
Izprot: kniedeanas veidus. savienojumu uzbavi. vizualos uzskates [1dzeklus,
darbu gaitu un secibu, demonstre pargjiem
drosa darba veikSanas izglitojamajiem knied&to
panémienus, atbilstoso savienojumu veidus, analizg
instrumentu to uzblivi un stasta par tiem.
ekspluatacijas
noteikumus. 2.1.3. Kniedésanas Nosauc metala Izskaidro metala Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot dotos

instrumenti un ierices.

kniedésana
izmantojamos
instrumentus, izmanto
tos, ieverojot droSus
darba panémienus.

kniedésana
izmantojamo
instrumentu lietoSanas
pan&mienus un tos
atbilstosi izmanto,
ieverojot droSus darba
panémienus.

paraugus, Zim&jumus un citus
vizualos uzskates ITdzeklus,
stasta un demonstré pargjiem
izglitojamajiem kniedéSana
izmantojamo instrumentu
veidus un lietoSanas
pan€mienus drosa darba
veikSanai.

2.1.4. Metala
kniedgsana.

Sagatavo un kniede
metalu ar rokas
instrumentiem,
ievérojot drosus darba
pan@mienus.

Sagatavo un kniedé
metalu ar rokas
instrumentiem,
ieverojot droSus darba
pan@mienus, kontrole
un korige darba
procesu.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie izv€las metala
knied&Sanas instrumentus,
kniede metalu ar rokas
instrumentiem atbilstosi
darba uzdevumam, ievérojot
droSus darba panémienus.
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2.1.5. Knied&sanas braka
veidi un to c€loni.

Nosauc metala
knied&Sanas braku
veidus un braku
raSanas c€lonus,
novers tos, ieverojot

Pamato metala
knied&Sanas braku
raSanas c€lonus un
patstavigi tos novers,
ievérojot droSus darba

Praktiskais darbs.

Izglitojamie nosauc un
izskaidro kltidu rasanas
celonus, novers kliidas
atbilstosi darba uzdevumam,
ievérojot drosus darba

drosus darba panémienus. panémienus.
panémienus.
2.2. Knied&tu 2.2.1. Kniedétu Nosauc kniedétu Izskaidro kniedétu Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot dotos
savienojumu savienojumu demontazas | savienojumu savienojumu paraugus, Zim&jumus un citus
demontaza. instrumenti. demontazas demontazas vizualos uzskates lidzeklus,
instrumentus, izmanto | instrumentu demonstré pargjiem
(5% no modula tos, ievérojot drosus izmantojumu un lieto izglitojamajiem knied&to
kopgja apjoma) darba panémienus. tos, ievérojot drosus savienojumu demontaza
darba panémienus. izmantojamo instrumentu
veidus un lietosanas
panémienus drosa darba
veiksanai.
2.2.2. Kniedetu Demontg knied&tus Demontg knied&tus Praktiskais darbs. | Izglitojamie izv€las kniedétu
savienojumu demontaza. | savienojumus ar savienojumus ar rokas savienojumu demontazas
rokas instrumentiem, | instrumentiem, instrumentus, demonté
ieverojot drosus darba | ievérojot drosus darba knied&tus savienojumus ar
panémienus. pan€mienus, kontrole rokas instrumentiem atbilstosi
un korigé darba darba uzdevumam, ievérojot
procesu. drosus darba pan&mienus.
3. Spgj: skruvet metala | 3.1. Skraveti 3.1.1. Skrvétu Nosauc skravetu Nosauc un izskaidro Praktiskais darbs. | Izglitojamie izvelas skravétu
detalas. savienojumi. savienojumu veidi. savienojumu veidus. skrvétu savienojumu savienojumu demontazas
veidus. instrumentus, demonté
Zina: skriivéSanas (10% no modula skriivétus savienojumus ar
instrumentus, to kopgja apjoma) rokas instrumentiem atbilstosi
izmantoS$anu, ievérojot darba uzdevumam un
drosus darba ievérojot drosus darba
panémienus. panémienus.
Izprot: skriivésanas 3.1.2. Skriiveésanas Nosauc metala Izskaidro metala detalu | Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot dotos

darbu gaitu un secibu,
drosa darba veikSanas
panémienus, atbilstoso

instrumenti.

skriivé$anas
instrumentus, izmanto
tos, ieverojot drosus

skriivéSanas
instrumentu
izmantoSanas

paraugus, Zim&umus un citus
vizualos uzskates lidzeklus,
rada pargjiem izglitojamajiem
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instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.

darba panémienus.

panémienu atbilstibu
un lieto Sos
panémienus, ievérojot
droSus darba
panémienus.

skrivétu savienojumu veidus,
analiz€ to uzbiivi un stasta
par tiem.

3.1.3. Skruivésanas darbu

Izplano metala

Izplano un izskaidro

Patstavigais

Izglitojamie izskaidro metala

gaita un seciba. skriivésanas darbu metala detalu darbs. detalu skriivésanas darbu
gaitu un secibu. skriivésanas darbu gaitu un secibu, izplano
gaitu un secibu. metala detalu skriivéSanas
procesu.
3.1.4. Metala detalu Sagatavo un skrivé Sagatavo un skrive Praktiskais darbs. | Izglitojamie izvélas metala
skriivésana. metala detalas ar metala detalas ar rokas detalu skravesanas
rokas instrumentiem, | instrumentiem, instrumentus, skruvé metala
ieverojot drosus darba | ievérojot drosus darba detalas ar rokas
panémienus. pan€mienus, kontrole instrumentiem atbilstosi
un korigé darba darba uzdevumam un
procesu. ieverojot drosus darba
panémienus.
3.2. Skriivétu 3.2.1. Skraivétu Nosauc skriivetu Izskaidro skriivetu Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot dotos
savienojumu savienojumu demontazas | savienojumu savienojumu paraugus, ZIm&umus un citus
demontaza. instrumenti. demontazas demontazas vizualos uzskates Iidzeklus,
instrumentus, izmanto | instrumentu stasta un demonstré par&jiem

(10% no modula
kopgja apjoma)

tos, ieverojot drosus
darba panémienus.

izmantojumu un lieto
tos, ieverojot drosus
darba panémienus.

izglitojamajiem skriivétu
savienojumu demontaza
izmantojamo instrumentu
veidus un lietoSanas
panémienus drosa darba
veik$anai.

3.2.2. Skriivétu
savienojumu demontaza.

Demontg skriivetus
savienojumus ar
rokas instrumentiem,
ieverojot droSus darba
panémienus.

Demont€ skriivétus
savienojumus ar rokas
instrumentiem,
ieverojot droSus darba
panémienus, kontrole
un korigg darba
procesu.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie izvelas skravetu
savienojumu demontazas
instrumentus, demontg
skriivétus savienojumus ar
rokas instrumentiem atbilstosi
darba uzdevumam, ievérojot
droSus darba panémienus.

Modulis "Vienkar$u mezglu montaza un demontaza™




4. Spgj: preset metala
virsmas un detalas.

Zina: preséSanas
instrumentus, to
izmanto$anu, ieverojot
drosus darba
panémienus.

Izprot: presé€Sanas
darbu gaitu un secibu,
drosa darba veiksanas
panémienus, atbilstoso
instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.

4.1. Metala 4.1.1. Metala preséSanas | Izplano metala Izplano un izskaidro Patstavigais Izglitojamie izskaidro metala
presésana. batiba. preséSanas darbu metala preséSanas darbs. presésanas darbu gaitu un
gaitu un secibu. procesu. secibu, izplano metala
(10% no modula presésanas procesu.
kopgja apjoma)
4.1.2. Metala preséSanas | Nosauc un sagatavo Izskaidro metala Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot dotos
instrumenti un ierices. metala preséSana presésanas instrumentu paraugus, Zim&jumus un citus
izmantojamos izmantoS$anas vizualos uzskates lidzek]us,
instrumentus, izmanto | panémienus un demonstré pargjiem
tos, ieverojot droSus sagatavo metala izglitojamajiem presésana
darba panémienus. presesanas ierices, izmantojamo instrumentu
ieverojot drosus darba veidus un lietoSanas
panémienus. panémienus drosa darba
veik§anai.
4.1.3. Metala virsmuun | Sagatavo un presé Sagatavo un presé Praktiskais darbs. | Izglitojamie presé metala
detalu presgsana. metala detalas un metala detalas, bazes detalas un virsmas
virsmas, ieverojot ieverojot drosus darba atbilstosi darba uzdevumam,
drosus darba pan€mienus, kontrole ieverojot drosus darba
panémienus. un korigé darba panémienus.
procesu.
4.1.4. PresSanas braka Nosauc braka veidus, | lzskaidro braku rasanas | Praktiskais darbs. | Izglitojamie nosaka un
veidi un to célonis. braku rasanas c€lonus | c€lonus un novers izskaidro kltidu rasanas
un novers brakus, brakus, ieverojot celonus, pamato braku
ieveérojot drosus darba | droSus darba noversanu atbilstosi darba
panémienus. panémienus, kontrolé uzdevumam.
un korigé darba
procesu.
4.2. Presétu 4.2.1. Presétu Nosauc savienojumu | Izskaidro presétu Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot dotos
savienojumu savienojumu demontazas | demontazas savienojumu paraugus, ZIm&umus un citus
demontaza. instrumenti. instrumentus, izmanto | demontazas vizualos uzskates ITdzek]us,
tos, ieverojot drosus instrumentu demonstrg pargjiem

(5% no modula
kopgja apjoma)

darba panémienus.

izmantojumu un tos
izmanto, ieverojot
droSus darba
panémienus.

izglitojamajiem preseto
savienojumu demontaza
izmantojamo instrumentu
veidus un lietoSanas
pan€mienus drosa darba
veikSanai.
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4.2.2. Presétu

savienojumu demontaza.

Demontg presétus
savienojumus ar
rokas instrumentiem,
ievérojot droSus darba
panémienus.

Demontg presétus
savienojumus ar rokas
instrumentiem,
ievérojot droSus darba
panémienus, kontrolé
un korigé darba
procesu.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie izvelas presétu
savienojumu demontazas
instrumentus, demonté
presetus savienojumus ar
rokas instrumentiem atbilstosi
darba uzdevumam, ievérojot
drosus darba panémienus.

5. Spgj: vilet metala
detalas virsmas.

Zina: vilésanas darbu
mehanizaciju, viles un
to veidus, viléSana
izmantojamos
instrumentus un
paligierices, darba
drosibas prasibas,
vilgjot metala detalas
virsmas.

Izprot: vilésanas darbu
gaitu un secibu, drosa
darba veiksanas
panémienus, atbilstoso
instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.

5.1. Vilésanas butiba.

5.1.1. Vil&$anas biitiba

Izplano metala

Izplano un izskaidro

Patstavigais

Izglitojamie izskaidro metala

un process. vilésanas procesu. metala vilésanas darbu | darbs. viléSanas darbu gaitu un
(10% no modula gaitu un secibu. secibu, izplano metala
kopgja apjoma) viléSanas procesu.
5.1.2. Vilu klasifikacija. | Atpazist un nosauc Raksturo vilu veidus un | Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot dotos
vilu veidus. to atbilstthu darba paraugus, ZIm&umus un citus
uzdevumam. vizualos uzskates lidzeklus,
rada vilu veidus un stasta par
to atbilstibu darba
uzdevumam.
5.2. Vilesana. 5.2.1. Vilu rokturu Nostiprina vilu Nostiprina vilu Praktiskais darbs. | Izglitojamie nostiprina vilu
nostiprinasana un rokturus, ievérojot rokturus, ievérojot rokturus, ievérojot drosus
(15% no modula noteikumi, kas jaievéro droSus darba droSus darba darba panémienus.
kopgja apjoma) darba ar vilem. panémienus. panémienus, kontrolé
un korigé darba
procesu.
5.2.2. Vilésanas tehnika | Vil metala detalas Vilé metala detalasun | Praktiskais darbs. | Izglitojamie vile metala

un panémieni.

un virsmas, ieveérojot
droSus darba
panémienus.

virsmas, ieverojot
droSus darba
pan€mienus, kontrolé
un korigé darba
procesu.

ieksgjo virsmu atbilstosi
darba uzdevumam, ievérojot
dro$a darba panémienus.
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MODULA "Vienkar$u mezglu montaza un demontaza"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1 Knied@Sanas instrumenti (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem
1.2. Rokas urbjmasina 1 uz 3 izglitojamajiem
1.3. Metala prese 1 uz 3 izglitojamajiem
1.4. 1 katram izglitojamajam
1.5. 1 katram izglitojamajam
1.6. Vilu komplekts 1 katram izglitojamajam
1.7. AizziméSanas instrumenti (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.8. Uzgrieznu atslégu un mucinu komplekts 1 katram izglitojamajam
1.9. Balta tafele ar piederumiem 1
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1, Kniedes (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.2, Skriives (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem
2.3. Metala preses paliginstrumenti un materiali (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem
2.4. Paliglidzekli vilésana (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.5. Uzkopsanas lidzeklu komplekts (suka, gridas slota, mazgasanas Iidzekli u.c.) 1 uz 3 izglitojamajiem
2.6. Individualo aizsardzibas Iidzeklu komplekts 1 katram izglitojamajam
)
A\ A4
Uz sakumu
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o NACIONALAIS EIROPAS SAVIENIBA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 F‘ fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»
o
) N\’
MODULA ""Mehaniskas apstrades darbi’* APRAKSTS [
5 z sakumu

M(_)dll:i!a Sekmgét izglitojamo spé&jas veikt mehaniskas apstrades darbus, ievérojot darba un vides aizsardzibas prasibas.
merkis
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Lastt un izpildit detalas darba rasgjumu.
Modula 2. Veikt virsmu apstradi, izmantojot darbgaldus.
uzdevumi 3. Veikt gludu argjo virsmu virposanas darbus.
4. Veikt urbumu apstradi.
5. Veikt vienkarsus frézesanas darbus.
Modula

ieejas nosacijumi

Modulis "Mehaniskas apstrades darbi" ir apgistams péc A dalas moduliem.

Modula
apguves novertesana

Modula "Mehaniskas apstrades darbi" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj:

— darbgaldu ekspluatacijas noteikumu ievéroSanas parbaudi;

— gludu argjo virsmu virposanu,

—urbumu izvirpoSanu, paplasinasanu un izrivéSanu;

— vienkarsus frézesanas darbus.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Mehaniskas apstrades darbi" ir programmas B dalas modulis kvalifikaciju "Rapniecisko iekartu mehanikis" un "Kimisko un
biotehnologisko iekartu mehanikis" izglitojamajiem.
Modulis "Mehaniskas apstrades darbi" ir ieejas nosacijums modula "Mehanisko mezglu montaza un remonts" apguvei.
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MODULA "Mehaniskas apstrades darbi'* SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Ii'menu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis | apguves [imenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas

1. Spgj: lasit un 1.1. Detalu attélu 1.1.1. Skatu, griezumu Balstoties uz Balstoties uz raséSanas | Individuals [zglitojamie izpilda detalas
izpildit detalas darba konstrugsanas un $kélumu veidoSana. raséSanas pamatzinasanam, praktiskais darbs. | darba rasgjumu: izveido
rasgjumu. noteikumi. pamatzinasanam, izpilda detalas darba skatus un noformé

Zina: detalu attelu
konstruésanas
noteikumus,
apstradajamo virsmu
raupjumu un
precizitates
apzimgjumus.

Izprot: detalas
att€lojuma projekciju
metodes, griezumu un
Skélumu veidosanas
principus, izméru
izlikSanu rasg€jumos.

(5% no modula
kopgja apjoma)

izpilda detalas darba
rasgjumu: izveido
skatus un noforme
griezumus un
skelumus, izvieto
izmerus.

rasgjumu: izveido
skatus un noformé
nepiecieSamos
griezumus un
skelumus, izvieto
vajadzigos detalu
izgatavoSanas izm&rus
un to robeznovirzes.

1.2. Apstradajamo
virsmu raupjuma un
precizitates
apzimg&jumi.

(5% no modula
kopgja apjoma)

1.2.1. Apstradajamo
virsmu raupjuma un

precizitates apzimé&jumi.

Detalas darba
ras€juma atpazist
virsmas raupjuma un
precizitates (virsmas
formas un savstarpgja
novietojuma
pielaides)
apzimgjumus.

Detalas darba rasgjuma
atbilstosi apstrades
tehnologijai izvieto
virsmas raupjuma un
precizitates (virsmas
formas un savstarpgja
novietojuma pielaides)
apzim&jumus.

nepiecieSamos griezumus un
Skelumus, izvieto vajadzigos
detalu izgatavoSanas izméerus
un to robeznovirzes, izvieto
virsmas raupjuma un
precizitates apzZimgjumus.
Izglitojamie atbilstosi
pedagoga noradijumiem
novers nepilnibas rasgjuma.

2. Spgj: veikt virsmu
apstradi, izmantojot
darbgaldus.

Zina: darbgaldu tipus
un to lietojumu,
darbgaldu mezglus un
mehanismus, metala

2.1. Darbgaldu tipi
un to lietojums,
darbgaldu mezgli un
mehanismi.

(4% no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Darbgaldu tipi un
to lietojums.

Nosauc darbgaldu
tipus un to lietojumu.

Nosauc darbgaldu
tipus un raksturo to
lietojumu.

2.1.2. Darbgaldu
pamatmezgli un
mehanismi.

Nosauc darbgaldu
pamatmezglus un
mehanismus.

Nosauc un izskaidro
darbgaldu
pamatmezglus un
mehanismus.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, vac informaciju par
darbgaldu tipiem, to
pamatmezgliem un
mehanismiem, izskaidro
mehanismu darbibu.
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grieSanas parametrus
un instrumentus,
ellojoSo un dzesgjoso
Skidrumu veidus.

Izprot: mehaniskas
apstrades instrumentu
un darbgaldu
ekspluatacijas
noteikumus.

2.2. Metala grieSanas
parametri.

(4% no modula
kopgja apjoma)

2.2.1. Metala grieSanas
parametri.

Nosauc metala

grieSanas parametrus.

Visparigi apraksta
metala grieSanas
parametru un reZimu
noteikSanu p&c
formulam un
tabulam.

Nosauc un izskaidro
metala grieSanas
parametrus. Aprékina
metala grieSanas
parametrus un reZimus.

Aprekinu
veikSana.

Izglitojamie, izmantojot
konkrétas formulas un
tabulas, veic metala
grieSanas parametru un
reZimu aprekinus.
Savstarpgji salidzina iegiitos
rezultatus.

2.3. Metala grieSanas
instrumenti.

2.3.1. Metala grieSanas
instrumentu klasifikacija.

Identificé metala
grieSanas
instrumentus.

Klasificé un raksturo
metala grieSanas
instrumentus, izskaidro

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas avotus,
iepazistas ar grieSanas

(4% no modula instrumentu instrumentiem, to
kopgja apjoma) materialus. materialiem un izmantoSanu.
2.3.2. Griezgjinstrumentu | lev@ro asinasanas Izskaidro asinaSanas Praktiskais darbs. | Izglitojamie, ievérojot
asinasana. precizitates pamatprasibu jégu. instrumentu asinasanas
nodro$inasanai Veic griezna pamatprasibas, asina
noteiktas asinasanu, ieverojot griezgjinstrumentus,
pamatprasibas. Veic | drosus darba ieverojot darba drosibas
griezna asinasanu, panémienus. prasibas.
ievérojot drosus
darba panémienus.
2.4, Virsmu 2.4.1. Mérinstrumentu IzvElas Sasaista Praktiskais darbs. | Izglitojamie izvélas
mérisanas pan€mieni. | izvéle. nepiecieSamos merinstrumentu izveli nepiecieSamos
mérinstrumentus. ar pielaujamo mérinstrumentus, lai
(4% no modula meérisanas precizitati. kontrol&tu dotas detalas
kopgja apjoma) izgatavoSanas precizitati.
2.4.2. Mérinstrumentu Meéra detalu izmérus, | Meéra detalu izm@rus, Praktiskais darbs. | Izglitojamie, izmantojot

izmantosSana.

izmantojot dazadas
mérisanas metodes
un mérinstrumentus.

izmantojot dazadas
meérisanas metodes un
merinstrumentus,
iestata
meérinstrumentus.

dazadus instrumentus, veic
nepiecieSamos merjumus
detalu izméru noteikSanai.

2.5. Ellojoso un
dzesgjoso Skidrumu
veidi.

2.5.1. Ellas un e]loSana.

Nosauc galvenas
prasibas ellam un
parada iekarta

Raksturo galvenas
prasibas ellam un ellu
Tpasibas. Parada

Darbs ar tekstu.
Diskusija.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatfiru un
interneta resursus, iegtst
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(4% no modula
kopgja apjoma)

ellojamas vietas.

iekarta ellojamas
vietas un izskaidro $o
vietu e]loSanas nozimi.

informaciju par iekartu
ellosana izmantojamajam
ellam, diskut@ par elloSanu.

2.5.2. Dzes@Sanas
Skidrums un dzeseSana.

Nosauc, kadu
materialu apstradei
un kadiem apstrades
veidiem lieto

dzese€Sanas skidrumu.

Skaidro, kadu
materialu apstradei un
kadiem apstrades
veidiem lieto
dzes€Sanas skidrumu,
izskaidro dzes€Sanas
Skidrumam noteiktas
prasibas.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatlru un
interneta resursus, iegiist
informaciju par
griez€jinstrumentu un
sagatavju dzes€Sanu un
dzes€Sanas skidruma
sastavu. Diskutg par
dzes€sanu.

3. Spgj: veikt gludu
argjo virsmu
virpoSanas darbus.

Zina: cilindrisko un
konisko gludo virsmu
apvirpo$anas veidus,
grieZznu un grieSanas
reZimu izvéli, braka
veidus un novérsanu.

Izprot: gludu argjo
virsmu virpoS$anas
darbu gaitu un secibu,
drosa darba veikSanas
panémienus, atbilstoSo
instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus,
tehnologijas un
izmaksu novertésanu.

3.1. Virposanas
griezni un grieSanas
reZimi.

(5% no modula
kopgja apjoma)

3.1.1. Virposanas reZimu
izvéle.

Visparigi apraksta
reZimu noteiksanu
p&c formulam un
tabulam.

Izskaidro virpoSanas
reZimu aprekinus péc
formulam.

Aprekinu
veikSana.

Izglitojamie, izmantojot
konkrétas formulas un
tabulas, veic virposanas
reZimu aprekinus.
Savstarpgji salidzina iegiitos
rezultatus.

3.1.2. Virposanas
grieznu klasifikacija.
GrieZnu geometrija.

Identificg virpoSanas
grieznu veidus un
grieznu lenkus.

Klasificg un raksturo
virpoSanas grieznus,
izskaidro grieznu
lenku ietekmi uz
grieSanas procesu.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam un
apstradajamajam materialam
aprékina grieSanas rezZimu un
uzstada to, ievérojot drosus
darba panémienus. Izskaidro
grieznu geometrijas ietekmi
uz kvalitati.

3.1.3. Metalu grieSanas
fizikalas pasibas.

Raksturo skaidu
veidus un grieznu
dilstosas virsmas.

Izskaidro dazadus
skaidu raSanas célonus
un grieznu dilSanas
posmus.

Individuals
patstavigais
darbs.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam izplano
virposanas tehnologisko
procesu, izvelas uzstadiSanas
bazi un pamato tas
piemerotibu darba
uzdevumam. lzskaidro
grieznu dilSanas posmus.
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3.2. Cilindrisko un 3.2.1. Argjo un ieksgjo Apstrada argjas un Izvirpo ieksgjas Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba
konisko gludo virsmu | cilindrisko un konisko ieks§gjas detalu cilindriskas virsmas, uzdevumam patstavigi
apvirpoSanas veidi. virsmu virpo$ana. virsmas, ievérojot ievérojot droSus darba apstrada argjas cilindriskas
drosas darba panémienus, kontrole virsmas un ieksgjas detalu
(15% no modula metodes. un korige darba virsmas, izvéloties un
kopgja apjoma) procesu. izmantojot piemérotus
instrumentus un ieveérojot
drosus darba panémienus.
3.2.2. Gala virsmu un Apvirpo gala virsmas | Apvirpo galavirsmas | Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba
fasonvirsmu apstrade. un fasonvirsmas. un fasonvirsmas, uzdevumam patstavigi
kontrolgjot detalas gala apvirpo gala virsmas un
virsmas taisnumu. fasonvirsmas, kontrol&jot
detalas gala virsmas
taisnumu.
3.3. Vitnu veidosana. | 3.3.1. Vitnu uzgrieSana. | Atskir vitnu Izskaidro vitnu Praktiskais darbs | Izglitojamie, sanemot darba
uzgrieSanas veidus. uzgrieSanas veidus ar uzdevumu, uzgriez vitni ar
(10% no modula vitnu griezniem un vitnu griezniem un ripam,
kopgja apjoma) ripam. ieverojot drosus darba
panémienus, parbauda darba
kvalitati.
3.3.2. Vitnu iegries$ana. Atskir vitnu Izskaidro un pamato Praktiskais darbs. | Izglitojamie, sanemot darba
iegrieSanas veidus. vitnu iegrieSanas uzdevumu, iegriez vitni ar
veidus ar vitnu vitnu izvirpoSanas griezniem
izvirpoSanas griezniem un vitnurbjiem, ievérojot
un vitaurbjiem. dro$us darba panémienus,
parbauda darba kvalitati.
3.4. Braku veidi un 3.4.1. Izgatavotas detalas | Nosauc un iz8kir Izskaidro kladu un Diskusija. Izglitojamie, izmantojot

braka noversana.

(3% no modula
kopgja apjoma)

precizitates kliidas un
brakis.

precizitates kliidu un
braku veidus.

braku rasanas celonus.

macibu literatliru un
interneta resursus, iegiist
informaciju par kladu, braku
veidiem un c€loniem,
diskutgjot parruna apgito.
Diskusijas laika demonstre
komunicg$anas prasmi ar
grupas izglitojamajiem.
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3.4.2. Nosacijumi
precizu virsmu
izgatavosanai un braka
novérsanai.

Nosauc un raksturo
precizu virsmu
izgatavosanas
nosacijumus un braka
noversanu.

Analizg precizu virsmu
izgatavoSanas
nosacijumus un braka
noversanu.

Diskusija.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatlru un
interneta resursus, iegiist
informaciju par precizu
virsmu izgatavo$anas
nosacijumiem un braka
novérsanu, diskutgjot
parruna apguto.

3.5. Virposanas 3.5.1. Virposanas Aprekina Apréekina Praktiskais darbs. | Izglitojamie praktiski
pasizmaksa. pasizmaksas nepiecieSamos darba | nepiecieSsamos darba aprékina un pamato
novertesana. resursus, resursus, nepiecieSamos darba
(2% no modula pamatmaterialu pamatmaterialu resursus,
kopgja apjoma) daudzumu un darba daudzumu un darba pamatmaterialu daudzumu
apjomu. apjomu, pamato $os un darba apjomu péc
aprekinus. ieprieks dotajiem
nosacijumiem.
4. Spgj: veikt urbumu | 4.1. Metala urbsana. | 4.1.1. UrbSana ar Izplano urbsanas Izplano un izskaidro Patstavigais Izglitojamie izplano
apstradi. spiralurbi. darbu gaitu un urbsanas darbu gaitu darbs. urbsanas darba procesu
(8% no modula secibu. un secibu. atbilstosi darba uzdevumam.
Zina: urbumu kopgja apjoma)
izvirposanas, 4.1.2. GrieSanas rezimi IzvElas griesanas IzvElas un izskaidro Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo
paplasinasanas un urbjot. reZimus un urbyj grieSanas reZimus, spiralurbi, urbj metalu
izrivéSanas veidus, metalu, ieverojot uzstada tos un urbj atbilstosi darba uzdevumam,
instrumentu un drosus darba metalu, ieverojot ieverojot drosus darba
grieSanas reZimu panémienus. drosus darba panémienus.
izveli, virsmu pan@mienus.
merisanas
panémienus, 4.2. Urbumu 4.2.1. Paplasinatajurbja Izskaidro Izskaidro Grupu darbs. Izglitojamie, izmantojot
apstradajamo virsmu paplasinasana. uzbiive. paplasinatajurbja paplasinatajurbja Demonstrésana. dotos paraugus, Zzim&jumus
raupjumu un uzbuvi un uzbiivi un pamato un citus vizualos uzskates
precizitati, braku (3% no modula izmantosanas izmanto$anas lidzeklus, stasta par
veidus un ta kopgja apjoma) panémienus. panémienu izveli. paplasinatajurbja uzbtvi un
noversanu. demonstrg pargjiem

Izprot: urbumu
apstrades gaitu un
secibu, drosa darba
veikSanas panémienus,
atbilstoSo instrumentu

izglitojamajiem
izmanto$anas panémienus.

4.2.2. PaplaSinasanas
Tpatnibas.

Izskaidro urbumu
paplaSinaSanas

Izskaidro un pamato
urbumu paplasinasanas

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
interneta resursus un macibu
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ekspluatacijas
noteikumus.

procesu Tpatnibas.

procesu Tpatnibas.

literatiiru, ieglist un apkopo
informaciju par
paplasinasanas procesu un ta
Tpatnibam.

4.2.3. Paplasinasanas
grieSanas rezimi.

IzvElas grieSanas
reZimus un paplasina
urbumu, ieverojot
drosus darba
panémienus.

IzvElas grieSanas
reZimus un paplasina
urbumu, ievérojot
drosus darba
panémienus, kontrolé
un korigé darba
procesu.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie izvelas un
sagatavo grieSanas reZzimu,
paplasina urbumu atbilstosi
darba uzdevumam, ievérojot
drosus darba panémienus.

4.3. Urbumu
izrivésana.

(3% no modula
kopgja apjoma)

4.3.1. Rivurbja uzbiive.

Izskaidro rivurbja
uzbiivi un
izmantosanas
pan€mienus.

Izskaidro rivurbja
uzbiivi un pamato
izmantosanas
pan€mienus.

Grupu darbs.
Demonstrésana.

Izglitojamie, izmantojot
dotos paraugus, Zzimgjumus
un citus vizualos uzskates
lidzeklus, stasta par rivurbja
uzbiivi un demonstré
pargjiem izglitojamajiem
izmanto$anas panémienus.

4.3.2. Izrivésanas
Tpatnibas.

Izskaidro urbumu
izrTvé§anas procesu
Tpatnibas.

Izskaidro un pamato
urbumu izrivésanas
procesu Tpatnibas.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
interneta resursus un macibu
literattiru, iegiist un apkopo
informaciju par izrivéSanas
procesu un ta Tpatnibam.

4.3.3. lzrivésanas
grieSanas reZimi.

Izvélas griesanas
reZimus un izrve
metalu, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Izvelas grieSanas
reZimus un izrivé
metalu, ievérojot
droSus darba
pan@mienus, kontrole
un korigé darba
procesu.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie izvElas un
sagatavo griesanas rezimu,
izrivé metalu atbilsto$i darba
uzdevumam, ieverojot
drosSus darba pan€mienus.

4.4, Apstradajamo
virsmu raupjums un
precizitate, braku
veidi.

4.4.1. Apstradajamo
virsmu raupjums un
precizitate.

Nosaka apstradajamo
virsmu raupjumu un
precizitati.

Izskaidro un pamato
apstradajamo virsmu
raupjuma lielumu un
precizitates pakapi.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatliru un
interneta resursus, apkopo
informaciju par
apstradajamo virsmu
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(3% no modula
kopgja apjoma)

raupjumu, precizitati un to
noteikSanas pan€mieniem.

4.4.2. Brakis urbSanas
darbos un ta novérsana.

Nosaka braka rasanas
celonus un novers
braki, ievérojot
droSus darba
panémienus.

Izskaidro braka
raSanas c€lonus un
patstavigi novers braki,
ievérojot droSus darba
panémienus.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie nosaka un
izskaidro braka rasanas
celonus, novers braki
atbilstosi darba uzdevumam,
ievérojot droSus darba
panémienus.

5. Spgj: veikt
vienkarsSus frézeéSanas
darbus.

Zina: grieSanas
rezimus frézeésana,
frézu veidus, plakanu
un slipu virsmu
frézeésanas metodes,
rievu un izcilnu
frézeésanas metodes,
detalu attelu
konstruésanas
noteikumus, virsmu
merisanas
panémienus, braku
veidus un ta
noversanu.

Izprot: fréz€sanas
darbu gaitu un secibu,
drosa darba veikSanas
pan@mienus, atbilstoSo
instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.

5.1. Frézesanas
tehnologijas pamati.

(5% no modula
kopgja apjoma)

5.1.1. Fréz&sanas procesa
Tpatnibas. Skaidu
veidoSanas.

Nosauc frézésanas
procesa Tpatnibas un
skaidu veidus.

Raksturo frézéSanas
procesa Tpatnibas un
skaidu veidus.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatiiru un
interneta resursus, apkopo
informaciju par frézesanas
procesa Ipatnibam un
apgiito stasta pargjiem
izglitojamajiem.

5.1.2. GrieSanas rezimi
frézésana.

Nosauc galvenos
grieSanas rezimus

Nosauc galvenos
grieSanas reZimus

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatiiru un

frézesana. fréz&sana un pamato interneta resursus, apkopo
reZima izveli. informaciju par grieSanas
reZimiem fréz&sana un
apglito stasta parjiem
izglitojamajiem.
5.2. Plakanu un slipu | 5.2.1. Plakanu un slipu Atskir plakanu un Pamato plakanu un Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilsto$i darba

virsmu frézésana.

(5% no modula
kopgja apjoma)

virsmu frézeéSanas frézes.

slipu virsmu
frézesanas frezes.

slipu virsmu
fréz&sanas frézu izveli.

5.2.2. Plakanu un slipu
virsmu frézéSanas
metodes.

Skaidro plakanu un
slipu virsmu
frézéSanas procesu
un veic frézesanu.

Izplano plakanu un
slipu virsmu
frézeéSanas procesu,
veic frézesanu.

uzdevumam izvélas
atbilstoSas frézes un fréze
plakanas un slipas virsmas,
ievérojot drosus darba
panémienus.

5.3. Rievu un izcilnu
frézesana.

(5% no modula
kopgja apjoma)

5.3.1. Rievu un izcilnu
frézesanas frezes.

Atskir rievu un
izcilpu frézesanas
frézes.

Pamato rievu un
izcilnu frézesanas
frézu izveli.

5.3.2. Rievu un izcilpu

Skaidro rievu un

Izplano rievu un

Praktiskais darbs.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam izvélas
atbilstosas frézes un fréze
rievas un izcilnus, ievérojot
drosus darba panémienus.
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frézesanas metodes. izcilpu frézesanas
procesu un veic
frézesanu.

izcilnu frézesanas
procesu, veic
frézesanu.

5.4. Braku veidi un 5.4.1. Fréz&sanas braku Nosaka braka veidu
braku novérsana. veidi un braku un iesp&amo céloni.
noversanas iespéjas.
(3% no modula
kop€ja apjoma)

Izskaidro braka
raSanas c€loni un braka
noversanas veidus.

Patstavigais
darbs.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam izskaidro un
noverte braka rasanas celoni
izsniegtajai braketajai
detalai, nosaka braka
noveérsanas veidu.
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MODULA "Mehaniskas apstrades darbi"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1 Dators ar interneta pieslégumu 1 katram izglitojamajam
1.2. Projektors 1
1.3. Interaktiva tafele 1
1.4, Urbjmasina, rokas, elektriska 1 uz 3 izglitojamajiem
1.5. Virpas Atbilstosi modula TstenoSanai
1.6. NogrieSanas grieznu (dazadu izméru) komplekts 1 katram izglitojamajam
1.7. ApvirpoSanas grieznu (dazadu izméru) komplekts 1 katram izglitojamajam
1.8. IzvirpoSanas grieznu (dazadu izméru) komplekts 1 katram izglitojamajam
1.9. Fasongrieznu (dazadu izméru) komplekts 1 katram izglitojamajam
1.10. Vitnu grieznu (dazadu izméru) komplekts 1 katram izglitojamajam
1.11. Paplasinatajurbju (dazadu izméru) komplekts 1 katram izglitojamajam
1.12. Centrurbju (dazadu izméru) komplekts 1 katram izglitojamajam
1.13. Rivurbju (dazadu izmé&ru) komplekts 1 katram izglitojamajam
1.14. Urbuma meéritajs 1 uz 5 izglitojamajiem
1.15. Vitnu ripu (dazadu izméru) komplekts 1 uz 5 izglitojamajiem
1.16. Vitnu ripu turétaju (dazadu izméru) komplekts 1 uz 5 izglitojamajiem
1.17. Vitnurbju (dazadu izméru) komplekts 1 uz 5 izglitojamajiem
1.18. Pareju konusu komplekts 1 katram izglitojamajam
1.19. Lidzn&mgju patrona 1 uz 5 izglitojamajiem
1.20. Centru (dazadu izméru) komplekts 1 uz 5 izglitojamajiem
1.21. Linete 1 uz 5izglitojamajiem
1.22. Frézmasina 1 uz 5 izglitojamajiem
1.23. Gala (pirksta) frézu komplekts, D no 6 lidz 16 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.24. Frézgalva ar cietkaus€juma plaksniteém 1 uz 5 izglitojamajiem
1.25. Gala fréze ar cietkaus€juma plaksniteém 1 uz 5 izglitojamajiem
1.26. Gala fréze ar mainamu galvu 1 uz 5 izglitojamajiem
1.27. Cilindriskas frézes komplekts, D no 63 Iidz 100 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.28. Kata frézes komplekts, D no 6 Iidz 32 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.29. Diska frézes komplekts, Bno 1 Iidz 16 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.30. Kilrievu frézes komplekts, D no 2 Iidz 14 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
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1.31. Profilfrézu komplekts 1 uz 5 izglitojamajiem
1.32. T veida frézes komplekts, D no 14 lidz 28 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.33. Cilindriskas frézes komplekts, D no 50 Iidz 100 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.34. Bidmeérs, 0-125 mm 1 katram izglitojamajam
1.35. Lenkmérs 1 katram izglitojamajam
1.36. Virsmas raupjuma kontaktu méraparats 1
1.37. Detalu geometrisko parametru meritajs 1
1.38. Garuma mérplaksnites 1
1.39. Lenku mérplaksnites 1 uz 5 izglitojamajiem
1.40. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 0—25 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
141 Gludais mikrometrs ar mérapjomu 25-50 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.42. Indikatora (mérpulkstena) turétaja stativs 1 uz 5 izglitojamajiem
1.43. Pulkstena tipa indikators 1 uz 5 izglitojamajiem
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Dazadu materialu sagataves (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.2. Paligmaterialu komplekts (emulsijas, dzes€Sanas $kidrumi, elloSanas $kidrumi u.c.) 1 katram izglitojamajam
2.3. Detalu paraugi rasgjumu skatu veidoSanai (komplekts) 10 uz 5 izglitojamajiem
2.4, Ella (litri) 10
2.5. Tehniska dokumentacija Atbilstosi modula Tstenosanai
2.6. Uzkopsanas lidzeklu komplekts (suka, gridas slota, mazgasanas Iidzekli u.c.) 1 uz S izglitojamajiem
2.7. Individualo aizsardzibas Iidzeklu komplekts 1 katram izglitojamajam

)
\’

Uz sakumu
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= EIROPAS SAVIENIBA
o NACIONALAIS
Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 F‘ fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sistémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»
MODULA "Mehanisko mezglu montaza un demontaza' APRAKSTS o’
Uz sakumu
Modula Sekmét izglitojamo sp&jas montét un demontét mehaniskos mezglus, ievérojot darba un vides aizsardzibas prasibas, un parbaudit
merkis montéta un demontéta mezgla atbilstibu darba uzdevumam.
Attistit izglitojamo prasmes:
Modula 1. Stradat ar elektriskajiem un pneimatiskajiem rokas instrumentiem, izmantojot droSus darba panémienus metalapstrades darbos.
uzdevumi 2. Mont&t un demontét mehaniskos mezglus.
3. Uzturét atsledznieka instrumentus, paligierices un iekartas darba kartiba.
.. MOdu!zﬁ, . Apgits modulis "Mehaniskas apstrades darbi".
ieejas nosacijumi
Modula Modula "Mehanisko mezglu montaza un demontaza" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Parbaudijuma ieklauj
apguves noverteésana mehanisko mezglu montazu un demontazu atbilstosi darba uzdevumam.
= Modulis "Mehanisko mezglu montaza un demontaza" ir B dalas modulis kvalifikacijam "Rapniecisko iekartu mehanikis" un
Modula nozime un by ) -~ o R T - e . L
S _ Kimisko un biotehnologisko iekartu mehanikis". Ta apguve ir ieejas nosacljums modula "Rapniecisko iekartu tehniska
vieta karte dokumentacija" apguvei.
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MODULA "Mehanisko mezglu montaza un demontaza' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodro$inajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Iimenis apguves Iimenis macibu Istenosanai
organizacijas
formas
1. Spgj: stradat ar 1.1. Darba drosiba 1.1.1. Darba drosibas Apraksta darba Izskaidro darba Diskusija. [zglitojamie piedalas
elektriskajiem un montazas un noteikumi montazas drogibas noteikumus | dro$ibas noteikumus un diskusija "Darba dro$ibas
pneimatiskajiem rokas | demontaZas darbos. darbos. montazas un to ievéroSanas noteikumi montazas un
instrumentiem, demontazas darbos. nepiecieSamibu demontazas darbos".
izmantojot drosus (10% no modula 1.1.2. Darba drosibas montazas un [zglitojamie iesaistas saruna,
darba panémienus kop&ja apjoma) noteikumi demontazas demontazas darbos. argumenteti pamato savu
metalapstrades darbos. darbos. viedokli par darba drosibas
noteikumu ievérosanas
Izprot: atbildibu par nepiecieSamibu.
savu un citu
nodarbinato drostbu un | 1.2. Rokas, 1.2.1. Rokas instrumenti. | Nosauc atslédznieka | Izv€las un izmanto Praktiskais darbs. | Izglitojamie praktiski izpilda
veselibu darba. elektriskie un rokas instrumentus un | nepiecieS$amos rokas darbus, kas nepiecieSami
pneimatiskie izmanto tos, ievérojot | instrumentus montazas darba iemanu apgtiSanai ar

Zina: bistamibu un tas | instrumenti. droSus darba un demontazas darbos, rokas instrumentiem:

novérsanas
panémienus darba ar
elektriskajiem un
pneimatiskajiem rokas
instrumentiem.

(10% no modula
kopgja apjoma)

pan€mienus.

ieverojot drosus darba
pan@mienus.

pieskriivé skriivétos
savienojumus, atskriive
skriivétos savienojumus,
prese neizjaucamos
savienojumus u.c., ievérojot
drosus darba panémienus.

1.2.2. Elektriskie
instrumenti.

Nosauc atsledznieka
elektriskos
instrumentus un
izmanto tos, ieveérojot
droSus darba
pan@mienus.

Izv€las un izmanto
nepiecieSamos
elektriskos
instrumentus montazas
un demontazas darbos,
ieverojot droSus darba
panémienus.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie izpilda darbus,
kas nepiecieSami darba
iemanu apgiisanai ar
elektriskajiem instrumentiem:
urbj urbumu, slipe
savienojumu salagoSanas
vietas, skriive skruves,
izmantojot elektriskos
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instrumentus, ievéro drosus
darba panémienus.

1.2.3. Pneimatiskie Nosauc atslédznieka | Izvélas un izmanto Praktiskais darbs. | Izglitojamie praktiski izpilda
instrumenti. pneimatiskos nepiecieSamos darbus, kas nepiecieSami
instrumentus un pneimatiskos darba iemanu apgtiSanai ar
izmanto tos, ieveérojot | instrumentus montazas pneimatiskajiem
droSus darba un demontazas darbos, instrumentiem: urbj urbumu,
panémienus. ievérojot droSus darba slip€ savienojumu
panémienus. salagosanas vietas, skriive
skriives, izmantojot
pneimatiskos instrumentus,
ievero drosus darba
panémienus.
1.3. Montazas un 1.3.1. Atsevisku Montg atsevisku Montg atsevi§ku Praktiskais darbs. | Izglitojamie praktiski izpilda
demontazas darbu mehanisko mezglu mehanisko mezglu mehanisko mezglu mehanisko mezglu elementu
tehnologija. elementu montazas elementus, ieverojot elementus, ieveérojot montazas darbus, montgjot
darbi. droSus darba droSus darba vienkar$us mezglu elementus,
(15% no modula panémienus. panémienus, kontrolg ieverojot drosus darba
kopgja apjoma) un korigé darba pan€mienus un atbilstosi
procesus. darba uzdevumam izv€loties
nepiecieSamos instrumentus.
1.3.2. Atsevisku Demontg atsevisku Demontg atsevisku Praktiskais darbs. | Izglitojamie praktiski izpilda

mehanisko mezglu
elementu demontazas
darbi.

mehanisko mezglu
elementus, ievérojot
droSus darba
panémienus.

mehanisko mezglu
elementus, ievérojot
droSus darba
pan€mienus, kontrolé
un korigé darba
procesus.

mehanisko mezglu elementu
demontazas darbus,
demontgjot vienkarsus
mezglu elementus, ievérojot
drosus darba panémienus un
atbilstosi darba uzdevumam
izveloties nepiecieSamos
instrumentus.

2. Sp&j: mont&t un
demont@t mehaniskos
mezglus.

2.1. Mehaniskie
mezgli.

(25% no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Mehanisko mezglu

veidi.

Nosauc mehaniskos
mezglus un to veidus.

Raksturo mehanisko
mezglu veidus.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie iegiist un apkopo
informaciju par mehanisko
mezglu veidiem, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, rada pargjiem
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Zina: mehanisko
mezglu uzbivi,
montazas un
demontazas
panémienus un veidus.

Izprot: montazas un
demontaZzas procesus
un to secibu.

izglitojamajiem mehanisko
mezglu veidus, stasta par
tiem un raksturo to
izmantosanu.

2.1.2. Mehanisko mezglu
uzbiive.

Skaidro mehanisko
mezglu uzbiivi un to
sastavdalas.

Raksturo mehanisko
mezglu sastavdalu
savstarpgjo saistibu.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie iegiist un apkopo
informaciju par mehanisko
mezglu uzbiivi un darbibas
principiem, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, rada pargjiem
izglitojamajiem mehanisko
mezglu uzbivi, stasta par to
un raksturo mezglu

2.2. Montazas un
demontazas
panémieni.

(25% no modula
kopgja apjoma)

sastavdalas.
2.2.1. Montazas Izmanto mehanisko Izmanto un raksturo Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba
glito)
pan€mieni un veidi. mezglu montazas mehanisko mezglu uzdevumam montg
panémienus, ievérojot | montazas pan€mienus mehaniskos mezglus,
drosus darba un veidus, ieverojot izveloties atbilstoSus
J
panémienus. drogus darba instrumentus un ievérojot
pané€mienus. drosus darba pan&mienus.
2.2.2. Demontazas Izmanto mehanisko Izmanto un raksturo Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba
glito)

panémieni un veidi.

mezglu demontazas
panémienus, ieverojot
droSus darba
panémienus.

mehanisko mezglu
demontazas
panémienus un veidus,
ieverojot droSus darba
pan@mienus.

uzdevumam demontg
mehaniskos mezglus,
izveloties atbilstosus
instrumentus un ieveérojot
drosus darba panémienus.

3. Spgj: uzturét
atslédznieka
instrumentus,
paligierices un iekartas
darba kartiba.

Zina: atsledznieka
darba instrumentu
veidus un to lietojumu,

3.1. Montazas
atsledznieka darba
instrumentu apkope
un ekspluatacija.

(15% no modula
kopgja apjoma)

3.1.1. Montazas
instrumentu apkope.

Apkopj atsleédznieka
darba instrumentus.

Apkopj montazas
atslédznieka darba
instrumentus, izskaidro
apkopes
nepieciesamibu.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie iegiist un apkopo
informaciju par montazas
instrumentu ekspluataciju un
apkopi, izmantojot dazadus
informacijas resursus.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie veic instrumentu
apkopi, ievérojot droSus
darba pan€mienus un
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paligierices
atsledznieka darba un
to lietojumu,
atslédznieka darba
izmantojamos
darbgaldus.

Izprot: atsledznieka
darba instrumentu,
paligiericu un iekartu
apkopi atbilstosi darba
intensitatei.

instrumentu ekspluatacijas
noteikumus.

3.1.2. Paligiericu

ekspluatacija un apkope.

Apkopj montazas
atsledznieka
paligierices, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Apkopj montazas
atslédznieka
paligierices, ieverojot
drosus darba
panémienus, izskaidro
apkopes
nepiecieSamibu.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie iegiist un apkopo
informaciju par paligiericu
ekspluataciju un apkopi,
izmantojot dazadus
informacijas resursus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie veic paligiericu
apkopi, ievérojot droSus
darba pan€mienus un
paligiericu ekspluatacijas
noteikumus.

3.1.3. Atsleédznieka
darbgaldu ekspluatacija
un apkope.

Apkopj montazas
atsleédznieka
darbgaldus, ievérojot
droSus darba
panémienus.

Apkopj montazas
atsleédznieka
darbgaldus, ievérojot
droSus darba
pan€mienus, izskaidro
apkopes
nepiecieSamibu.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, iegtist un apkopo
informaciju par darbgaldu
apkopes kartibu un
Tpatnibam.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie veic darbgaldu
apkopi, ievérojot droSus
darba pan€mienus un
darbgaldu ekspluatacijas
noteikumus.
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MODULA "Mehanisko mezglu montaza un demontaza"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1 Montazas atslédznieka instrumentu komplekts 1 katram izglitojamajam
1.2. Dazadas paligierices (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.3. Elektriskie instrumenti (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.4, Pneimatiskie instrumenti (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.5. Atslédznieka darbgaldi 1 katram izglitojamajam
1.6. Aizzimé&Sanas instrumenti (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.7. Balta tafele ar piederumiem 1
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Dazadi mehaniskie mezgli Atbilstosi modula 1stenosanai
2.2. Stiprinajuma elementi, skriives, sprostgredzeni u.c. Atbilstosi modula 1stenosanai
2.3. Smérvielas Atbilstosi modula 1stenosanai
2.4. Uzkopsanas lidzeklu komplekts (suka, gridas slota, mazgasanas Iidzekli u.c.) Atbilstosi modula 1stenosanai
2.5. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts 1 katram izglitojamajam
i)
\”
Uz sakumu
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Nr.8.5.2.0/16/1/001

«Nozaru kvalifikacijas sistémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinaSanai»

X
MODULA "'Ripniecisko iekartu tehniska dokumentacija' APRAKSTS N\’
Uz sakumu

Modula . . . L . .
_ ) Sekmet izglitojamo sp&jas stradat ar riipniecisko iekartu tehnisko dokumentaciju.

merkis
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Stradat ar tehnisko dokumentaciju, parbaudit iekartas remontvesturi un apzinat razotaja uzstadiSanas, apkopes un ekspluatacijas

Modula informaciju, lietojot tehnisko terminologiju sve$valodas.

> 2. Planot un pasutit rezerves dalas un ekspluatacijas materialus, izmantojot rezerves dalu, ekspluatacijas materialu un paligmaterialu
uzdevumi

katalogus.
3. Pasiitit nepiecieSamas rezerves dalas un ekspluatacijas materialus atbilstoS$i remonta vajadzibam, izmantojot katalogus un
sadarbojoties ar iekartas izgatavotaju.

Modula

ieejas nosacijumi

Moduli "Rupniecisko iekartu tehniska dokumentacija" apgust péc modula "Mehanisko mezglu montaza un demontaza".

Modula
apguves novertesana

Modula "Riipniecisko iekartu tehniska dokumentacija" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklau;:

—remonta dokumentacijas analizé$anu un noformésanu;

—rezerves dalu un ekspluatacijas materialu planosanu atbilstosi remonta vajadzibam.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Rapniecisko iekartu tehniska dokumentacija” ir B dalas modulis kvalifikacijam "Rapniecisko iekartu mehanikis” un
"Kimisko un biotehnologisko iekartu mehanikis".
Ta apguve ir ieejas nosacijums modula "Rapniecisko iekartu uzstadisana™ apguvei.
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MODULA "Ripniecisko iekartu tehniska dokumentacija' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iilmenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves Iimenis macibu istenosanai
organizacijas
formas

1. Spg;: stradat ar 1.1. Tehniska 1.1.1. Tehnisko terminu | Nosauc riipniecisko Izskaidro ripniecisko Informacijas [zglitojamie interneta
tehnisko terminologija apguve svesvaloda. iekartu sastavdalas, to | iekartu sastavdalas, to | tehnologiju resursos atrod att€lus un
dokumentaciju, sveSvaloda. galvenas detalas galvenas detalas izmantosana. nosaukumus svesvaloda
parbaudit iekartas viena sve$valoda. nomainas secibu Prezentacija. dazadiem riipniecisko iekartu
remontvesturi un (10% no modula sveSvaloda. mezgliem un detalam, veido
apzinat razotaja kopgja apjoma) ilustrativu prezentaciju ar

uzstadisanas, apkopes
un ekspluatacijas
informaciju, lietojot
tehnisko terminologiju
sveSvalodas.

Zina: tehnisko
terminologiju
sve$valodas, raseéSanas
pamatus, pielaides un
seézas, mehaniskas,
hidrauliskas,
pneimatiskas un
elektriskas shémas un
to apzZimejumus,
tehniska uzdevuma
formulésanas metodes,
tehnisko datubazu
struktiiras veidoSanas
pamatprincipus,
informacijas atlases
metodes datubazes/

sastavdalu nosaukumiem
sveSvaloda.

1.2. RaséSanas
pamati, pielaides un
sezas.

(20% no modula
kopgja apjoma)

1.2.1. Ripniecisko

Lasa pamatmezglu Lasa pamatmezglu

Patstavigais darbs

Izglitojamie sadalas grupas

iekartu pamatmezglu kopsalikuma kopsalikuma rasgjumus | grupas. (34 grupa), izloze rasgjumu
kopsalikuma rasgjumi. rasgjumus. un analize apzimétas Prezentacija. un péc dota kopsalikuma
savienojumu sézas, ras€juma noskaidro mezgla
mezglu izjaukSanas un sastavdalu novietojumu,
saliksanas secibu. savstarpgjo saistibu un
savienoSanas panémienus,
savienojuma s€zas tipu,
izjaukSanas un salikSanas
secibu.

Prezentacija. Izglitojamie sagatavo
prezentaciju par doto
uzdevumu un prezentg to.

1.2.2. Riipniecisko Detalas darba Detalas darba ras€juma | Individuals Izglitojamie izloze

iekartu pamatmezglu
detalu darba rasgjumu
lasiSana.

rasg¢juma atpazist
izm&ru pielaizu
zimes, robeznovirzu

atpazist un analize
izm@ru pielaizu zimes,
robeznovirzu

patstavigais darbs.

sagatavotos detalu darba
ras€jumus un lasa rasgjumu
péc plana:
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datu sistémas.

Izprot: razotaja
ripniecisko iekartu
uzstadisanas, apkopes,
ekspluatacijas un
remontvestures
dokumentaciju.

apzimgjumus,
negluduma zimes un
virsmas formas un
savstarp&ja
novietojuma pielaides
zimes.

apzimgjumus,
negluduma zimes un
virsmas formas un
savstarpgja
novietojuma pielaides
zimes.

1) noskaidro detalas
nominalos izmérus;

2) nosauc uzraditas izméru
pielaides un rékina
robezizmerus;

3) nosauc virsmas formas un
savstarp&ja novietojuma
pielaides zimes;

4) ras€juma atpazist
negluduma zimes un
apstrades pan€mienus
atkarba no virsmas

kvalitates.

Prezentacija. Izglitojamie sagatavo
prezentaciju par doto
uzdevumu un prezentg to.

1.3. Mehaniskas, 1.3.1. Kinematiskas Izskaidro dazadu Izskaidro un analize Individuals Izglitojamie, izmantojot

hidrauliskas,
pneimatiskas un
elektriskas sheémas un
to apzZim&jumi.

(20% no modula
kopgja apjoma)

shémas struktiira un
apzimgjumi.

1.3.2. Hidraulisko un
pneimatisko shému

struktiira un apzim&jumi.

1.3.3. Iekartu elektrisko
shému struktura un
apzimgjumi.

shému
nepiecieSamibu un
izmantosanas nozimi
iekartu remonta un
ekspluatacijas laika.

dazadu shému
nepiecieSamibu un
izmantosanas nozimi
iekartu remonta un
ekspluatacijas laika.

patstavigais darbs.

sh&ému apzim&jumu tabulas,
lasa dazadas shémas:

1) kinematiskaja shema
noskaidro savstarpgjo saikni
starp iekartas kustigajiem
elementiem;

2) hidrauliskaja un
pneimatiskaja shéma parada
vadibas sist€mu ar $kidruma
un gaisa palidzibu;

3) elektriskaja shema
paskaidro darbibas principu
un saikni starp elektrisko
iekartu un masinu
elementiem.

Prezentacija.

Izglitojamie sagatavo
prezentaciju par katru shemu
un prezent€ shému saturu.
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1.4. Tehniska
uzdevuma
formulésanas
metodes, tehnisko
datubazu strukttras
veidoSanas
pamatprincipi,
informacijas atlases
metodes datubazes/
datu sistémas.

(20% no modula
kopgja apjoma)

1.4.1. lekartu remonta
darbu un tehnisko
apkopju grafiks.

Nosauc riipniecisko
iekartu remonta darbu
un tehnisko apkopju
grafika veidosanas
pamatprincipus.

Nosauc un izstrada
ripniecisko iekartu
remonta darbu un
tehnisko apkopju
grafiku un saskano
kartibu ar visam darbos
iesaistitajam pusem.

Grupu darbs.

Izglitojamie sadalas grupas
(34 grupa), sanem
uzdevumu — konkrétam
ripniecisko iekartu sarakstam
izstradat remonta darbu un
tehnisko apkopju grafiku,
izmantojot sagatavotas
veidlapas.

P&c darba beigSanas
izglitojamo grupas parruna un
salidzina izstradatos grafikus.

1.4.2. Remontvestures
dokumentacija.

P&c macibu vaditaja
noradijumiem
aizpilda iekartu
profilaktisko un
remonta darbu
registracijas zurnalus,
tehniskas pases,
remonta aktus un
nepiecieSamo
materialu sarakstus.

Patstavigi aizpilda
iekartu profilaktisko un
remonta darbu
registracijas zurnalus,
tehniskas pases,
remonta aktus un
nepiecieSamo materialu
sarakstus, analizé
remontvestures
informaciju.

Ievéro dokumentu
noformésanas
rekomendacijas.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie sanem
informaciju par konkrétajai
iekartai veiktajiem remonta
darbiem. Izverte informaciju
un sagatavo veicamo darbu
aprakstus, aizpilda
remontvestures
dokumentacijas veidlapas.
P&c darba beigSanas
izglitojamie parruna un
salidzina dokumentu
noform&sanu.

1.4.3. Datubazu veidi, to
lietoSanas principi.

Nosauc tehniskas
datubazes/datu
sist€émas veidosanas
pamatprincipus un
nepiecieSamo
informaciju.

Nosauc un analizg
tehniskas datubazes/
sistemas veidoSanas
pamatprincipus un
nepiecieSamo
informaciju.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie pedagoga vadiba
iepazistas ar tehniskas
datubazes uzbtvi un
lietoSanas principiem
(remonta un apkopes
e-sistema). Izglitojamie
patstavigi datubaze atrod
nepiecieSamo informaciju par
iekartu remonta un apkopes
grafiku, veiktajiem darbiem
un remontam
nepiecieSamajiem
materialiem.
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2. Spgj: planot un
pasitit rezerves dalas
un ekspluatacijas
materialus, izmantojot
rezerves dalu,
ekspluatacijas
materialu un
paligmaterialu
katalogus.

Zina: rezerves dalu
sortimenta analizes
metodes, rezerves dalu
katalogu lietosanas
principus,
ekspluatacijas
materialu izlietoSanas
normas, remonta
dokumentacijas
noformesanas
principus.

Izprot: darba veikSanai
nepiecieSamo rezerves
dalu un ekspluatacijas
materialu planoSanas
ietekmi uz veicamo
darbu efektivitati.

2.1. Rezerves dalu 2.1.1. Ekspluatacijas Nosauc ekspluatacijas | Raksturo un pamato Informacijas Izglitojamie mekle

sortimenta analizes materialu un rezerves materialu izlietoSanas | materialu izlietoSanas tehnologiju informaciju interneta,

metodes, rezerves dalu planosanas kriteriji. | normas un rezerves normas un rezerves izmanto$ana. iepazistas ar ekspluatacijas un

dalu katalogu dalu sortimenta dalu kvalitati, atlases paligmaterialu sortimentu,

lietoSanas principi, analizes metodes. kriterijus. rezerves dalu veidiem un

ekspluatacijas katalogiem, atlases

materialu izlieto§anas kriterijiem.

normas.

(10% no modula

kopgja apjoma)

2.2. Remonta 2.2.1. Remonta Nosauc remonta Nosauc remonta Individuals Izglitojamie sanem iekartas

dokumentacijas dokumentacijas veidlapu | dokumentacijas dokumentacijas patstavigais darbs. | rasgjumu. Analizgjot planoto

noformésanas veidi un to noformésanas | veidlapu veidus un to | veidlapu veidus un to iekartas remontu, sagatavo

principi. princips. noforméSanas noformésanas nepiecie$amo materialu un
principus. principus, analizé rezerves dalu sarakstu,

(10% no modula
kopgja apjoma)

informaciju par
ripnieciskajam
iekartam paredzéto
materialu un rezerves
dalu pasiitisanu.

noformé atbilstosas veidlapas
un plano rezerves dalu
pasttiSanu.

3. Spgj: pasitit
nepiecieSamas rezerves
dalas un ekspluatacijas
materialus atbilstosi
remonta vajadzibam,
izmantojot katalogus
un sadarbojoties ar
iekartas izgatavotaju.

Zina: rezerves dalu,
paligmaterialu un

3.1. Rezerves dalu,
paligmaterialu un
ekspluatacijas
materialu katalogu
sastavdalas, krajumu
vadibas
pamatprincipi un
pieprasijuma
noformeésanas
nosactjumi.

3.1.1. Ekspluatacijas
materialu un rezerves
dalu pastitiSanas kriteriji
un pieprasijuma
noformesana.

P&c macibu vaditaja
noradijumiem
noformé rezerves
dalu, paligmaterialu
un ekspluatacijas
materialu
pieprastjumu.

Patstavigi noforme
rezerves dalu,
paligmaterialu un
ekspluatacijas
materialu pieprasijumu,
pasuta.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie sanem iekartas
rasgjumu. Analizgjot planoto
iekartas remontu, sagatavo
nepiecieSamo materialu un
rezerves dalu sarakstu un
noformg€ pasitisanas
veidlapas, noradot atbilstosus
izgatavotajus un piegadatajus.
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ekspluatacijas (10% no modula
materialu katalogu kop€ja apjoma)
sastavdalas, krajumu
vadibas
pamatprincipus un
pieprasijuma
noforméSanas
nosacijumus.

Izprot: rezerves dalu
un ekspluatacijas
materialu pasiitisanas
procesu.
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MODULA "Riupniecisko iekartu tehniska dokumentacija"’
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1 Darba galds un krésls 1 katram izglitojamajam
1.2. Dators ar interneta pieslégumu un lietojumprogrammam 1 katram izglitojamajam
1.3. Dators un interaktiva tafele 1
1.4, Printeris, skeneris, kop&tajs 1
1.5 Balta tafele 1
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1, Ripniecisko iekartu rasgjumu albumi 5
2.2, Tipveida mezglu rasgjumu albumi 5
2.3. Kinematisko shemu komplekts 1 katram izglitojamajam
2.4. Hidraulisko un pneimatisko shému komplekts 1 katram izglitojamajam
2.5. A4 formata papirs drukasanai (paka, 500 loksnes) 2
2.6. Rezerves dalu razotaju katalogu komplekts 1
2.7. Ekspluatacijas materialu razotaju katalogu komplekts 1
2.8. Ripniecisko iekartu tehniska dokumentacija Atbilstosi modula Tstenosanai
)
N /4
Uz sakumu
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= EIROPAS SAVIENIBA
o NACIONALAIS
Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 P‘ fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001

«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

MODULA "Riupniecisko iekartu uzstadiSana' APRAKSTS \»’

L

Uz sakumu

lz/lng;lll:l!: Sekmét izglitojamo sp&jas uzstadit riipnieciskas iekartas, ievérojot darba un vides aizsardzibas prasibas.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Komunicgt ar piesaistitajiem specialistiem uzdevuma izpildg, ievérojot pozitivas saskarsmes principus.
2. Organizet un planot nepiecie$amo specialistu piesaisti uzdevuma izpildei.
Modula 3. Pérbaqdit §nergopievad}1 tehniskos parametrus un atbi1§tibu rﬁpnieci's’kés iekérta}s pies}égﬁanai‘un ekspluatacijai.
> 4. Organizgt iekartas parvietoSanu un uzstadiSanu, nepiecie§amo energijas un tehnisko pievadu pieslégsanu.
uzdevumi 5. Uzstadit riipniecisko iekartu, veicot tas darbibas pirmreizgjo parbaudi un parametru atbilstibas parbaudi reglamentgjosas
dokumentacijas prasibam.
6. Novertét riipniecisko iekartu funkcionalo darbibu un ekspluataciju, ar remonta drosibu saistitos riskus.
7. Regulét rupniecisko iekartu piedzinu, izpildmehanismu darbibu un iestatit tehnologiskos reZimus.
Modula

ieejas nosacijumi

Moduli "Rupniecisko iekartu uzstadisana" apgist pec modula "Ripniecisko iekartu tehniska dokumentacija" apguves.

Modula
apguves noverteSana

Modula "Riipniecisko iekartu uzstadiSana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.

Parbaudijuma ieklau;:

— energopievadu tehnisko parametru un atbilstibas parbaudi riipniecisko iekartu pieslég$anai un ekspluatacijai,

— riipniecisko iekartu parvieto§anu, uzstadiSanu un darbibas pirmreiz&jo parbaudi atbilstosi reglamentgjosas dokumentacijas prasibam;
— riipniecisko iekartu funkcionalas darbibas un ekspluatacijas noveértésanu;

— riipniecisko iekartu piedzinas un izpildmehanismu regul&Sanu.
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Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Ripniecisko iekartu uzstadisana" ir B dalas modulis kvalifikaciju "Ripniecisko iekartu mehanikis” un "Kimisko un
biotehnologisko iekartu mehanikis" izglitojamajiem. Ta apguve ir ieejas nosacijums modulim "Ripniecisko iekartu defektu
diagnostika".
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MODULA "Ripniecisko iekartu uzstadiSana' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Ii'menu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas

1. Sp&j: komunicét ar 1.1. Psihologijas 1.1.1. Individu Atpazist un nosauc Identificg un raksturo Macibu filma. Pedagogs demonstré
piesaistitajiem pamati, profesionala | psihologiskie tipi, individu individu psihologiskos | Domu Karte. videomaterialus, kuros
specialistiem etika, saskarsmes un | fiziskas, psihologiskas psihologiskos tipus. tipus, fiziskas un paradas dazadi individu

uzdevuma izpildg,
ieverojot pozitivas
saskarsmes principus.

Zina: psihologijas
pamatus, profesionalo
étiku, saskarsmes un
konfliktsituaciju
risinasanas
panémienus,
problémas pieteicgja
vajadzibu
noskaidrosanas
metodes.

Izprot: komunicéSanas
ar piesaistitajiem
specialistiem nozimi
uzdevuma izpilde.

konfliktsituaciju
risinasanas
panémieni.

(6% no modula
kopgja apjoma)

Tpasibas.

Identific€ individu
fiziskas un
psihologiskas
Tpasibas.

psihologiskas Tpasibas.

psihologiskie tipi.
Izglitojamie identifice
dazadus individu
psihologiskos tipus, veido
domu Karti, nosauc un
raksturo redzeto individu
psihologiskos tipus,
argumentgjot tipa izveli.

1.1.2. Profesionala é&tika.

Darba ar
piesaistitajiem
specialistiem ievéro
profesionalas &tikas
normas.

Darba ar piesaistitajiem
specialistiem ievéro
profesionalas &tikas
normas, izskaidro tas.

Situacijas analize.
Grupu darbs.

Izglitojamie risina
konfliktsituaciju darba,
ieverojot &tikas normas.
Izglitojamie raksta
argumenteto eseju "Ka
veiksmigi risinat
konfliktsituacijas ar
piesaistitajiem
specialistiem?".

1.1.3. Saskarsme.

Izmanto verbalo un
neverbalo saskarsmi,
stradajot ar
piesaistitajiem
specialistiem.

Pamato verbalas un
neverbalas saskarsmes
lomu, stradajot ar
piesaistitajiem
specialistiem, izmanto
to.

Jautasana un
atbildésana.

Izglitojamie atbild uz
pedagoga jautajumiem, kas
saistiti ar problémas
pieteicgja vajadzibu
noskaidrosanu. Uzklausot
izglitojamo argumentus un

Modulis "Ripniecisko iekartu uzstadisana”




viedoklus, kopigi veido
Venna diagrammu.

2. Spgj: organizet un
planot nepieciesamo
specialistu piesaisti
uzdevuma izpildei.

Zina: projekta
planosanas principus,
specialistu
klasifikacijas
struktiiru,
Nepieciesamo
specialistu
pieprasijuma
noforméSanu, veikta
darbalaika uzskaites
metodes.

Izprot: nepieciesamo
specialistu piesaistes
kartibu darba
organizésana un
planosana.

2.1. Projekta
planosanas principi.

(5% no modula
kop€ja apjoma)

2.1.1. Rapniecisko

Noformé tames,

Noformé tames,

Situacijas analize.

Izglitojamie sadalas grupas

iekartu uzstadiSanas ieverojot projekta pamato nepieciesamo Darbs grupas. (4-5 grupa), veic rapniecisko
darbu tames ieklautos materialus materialu un darbu iekartu uzstadiSanas projekta
sagatavosana. un tehniskos izveli, lai veiktu izp&ti un, pamatojoties uz
noteikumus. projekta izpildi. ieglitajiem datiem, aizpilda
tames. Katra grupa mutiski
prezentg sava darba rezultatus
un apmainas viedokliem.
2.1.2. Resursu planosana | Apkopo materialos Apkopo materialos Praktiskais darbs. | Izglitojamie sadalas grupas
atbilstosi dotajam resursus atbilstosi resursus atbilstosi (4-5 grupa), veic projekta
projektam. dotajam projektam. dotajam projektam. izpé&ti un, pamatojoties uz
Nepiecie$amibas iegitajiem datiem, izvélas
gadijuma izvélas nepiecieSamoS materialos
analogus materialus. resursus. Katra grupa mutiski
prezent sava darba rezultatus
un apmainas viedokliem.
2.1.3. Darba drosibas un | Izv&las un apraksta Izverté materialu un Situacijas Izglitojamie individuali vai
vides aizsardzibas darba un vides tehnisko Iidzeklu model&Sana. grupas model@ situacijas —
lidzek]u planosana. aizsardzibas Iidzeklus | nepiecieSamibu drosas | Prezentacija. projekta apsekosanu. lzvelas
un pasakumus vides un darba attiecigus vides un darba
atbilstosi projektam. aizsardzibu prasibu aizsardzibas materialus un
nodrosinasanai. tehniskos lidzeklus. Prezent€
uzdevuma rezultatus citiem
izglitojamajiem, pamato savu
viedokli.
2.1.4. Ripniecisko Nosauc un raksturo Raksturo riipniecisko Macibu filmu Pedagogs demonstré macibu
iekartu uzstadisanas ripniecisko iekartu iekartu uzstadisanas skatiSanas un filmas par ripniecisko iekartu
tehnologiju izvéle. uzstadiSanas tehnologijas un pamato | parrunas. uzstadi$anas tehnologijam un

tehnologijas un to
izveles kriterijus.

izveles kriterijus.

tehnologiju izveli.
Izglitojamie analiz€ situacijas
un diskuté par tehnologiju
nepiecieSamibu un atbilstoSu
izveli.
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2.2. Specialistu
pieprasijuma
noformésana.

(5% no modula
kopgja apjoma)

2.2.1. Specialistu
klasifikacija.

Nosauc specialistus
ripniecisko iekartu

uzstadi$anas darbiem.

Nosauc specialistus
ripniecisko iekartu
uzstadisanas darbiem.
Veic specialistu
pieprasijuma
noformésanu.

Diskusija.

Izglitojamie diskut€ par t€mu
"Specialistu klasifikacija.
Specialistu izvele efektiva
darba nodrosinasana".

Praktiskais darbs.

Izglitojamie iepazistas ar
specialista dokumentu
noformésanu atbilstosi
normativo aktu prasibam un
specialista dokumenta teksta
sagatavoSanu atbilstosi
profesionalajam prasibam.
Izglitojamie individuali
aizpilda specialista
pieprasijumu.

2.3. Veikta darba
laika uzskaites
metodes.

(5% no modula
kopgja apjoma)

2.3.1. Veikta darba laika
uzskaites metodes.

Aprekina ripniecisko
iekartu uzstadisanas
laiku.

Patstavigi un detaliz&ti
aprekina ripniecisko
iekartu uzstadisanas
laiku.

Aprekinu
veik$ana.

Izglitojamie iepazistas ar
veikta darba laika uzskaites
metodém, un Katrs
izglitojamais atbilstos$i
uzdevumam aprékina iekartu
uzstadiSanas laiku konkrétam
projektam.

3. Spgj: organizéet
iekartas parvietosanu
un uzstadiSanu,
nepiecie$amo energijas
un tehnisko pievadu
pieslégsanu.

Zina: energopievadu
izveides principus,
ventilacijas sistémas,
iekartu izvietosanas
principus, celsanas un
transporta tehnologiju,
iekartu montazas
tehnologiju,
elektrotehnikas

3.1. Energopievadu
izveides principi.

(4% no modula
kopgja apjoma)

3.1.1. Energopievadu
veidi, to izveides un
piesl&gsanas principi.

Nosauc
energopievadu
veidus, to izveides un
pieslégsanas
principus.

Nosauc un raksturo
energopievadus, to
izveides un
pieslégsanas principus,
nepiecieSamibu.

Vizualo macibu
uzskates lidzeklu
prezentacija.

Izglitojamie iepazistas ar
prezentaciju un uzskates
lidzekliem par energopievadu
veidiem un to izveides un
pieslégsanas principiem.
Izglitojamie atbild uz
pedagoga jautajumiem.

3.2. Ventilacijas
sistemas.

(4% no modula
kopgja apjoma)

3.2.1. Ventilacijas veidi.

Nosauc ventilacijas
sistémas un gaisa
kondicion&Sanas
veidus, to iekartas un
prasibas ventilacijas
sistemam.

Raksturo ventilacijas
sistémas un gaisa
kondicion&Sanas
sistémas un iekartas,
analiz€ prasibas
ventilacijas sist€émam.

Vizualo macibu
uzskates lidzeklu
prezentacija.

Izglitojamie iepazistas ar
prezentaciju un uzskates
lidzekliem par ventilacijas
sistémas un gaisa
kondiciong$anas veidiem, to
iekartam. Izglitojamie atbild
uz pedagoga jautajumiem.

Modulis "Ripniecisko iekartu uzstadisana”




pamatus, pneimatiskas
un hidrauliskas
sistémas darbibas
principus.

Izprot: iekartas
parvietoSanas,
uzstadisanas un
tehnisko pievadu
pieslégsanas
panémienus un
prasibas.

3.3. Iekartu
izvietoSanas principi,

3.3.1. Celsanas ickartas
un transportiekartas.

Nosauc kravas
pacelSanas

Izverte kravas
pacel$anas

Vizualo macibu
uzskates I1dzeklu

Izglitojamie iepazistas ar
prezentaciju un uzskates

celSanas un transporta mehanismus, izvélas | mehanismus, izvelas prezentacija. lidzekliem par celSanas
tehnologija, iekartu celSanas iekartas un celSanas iekartas un iekartam un
montazas tehnologija. transportiekartas transportiekartas transportiekartam.
atbilstosi iekartu atbilstosi iekartu
(4% no modula uzstadisanai. uzstadiSanai. Praktiskais darbs. | Izglitojamie sadalas grupas
kop€ja apjoma) (34 grupa) un sanem
3.3.2. Iekartu Nosauc iekartu Analize iekartu uzdevumu — konkrétam
izvietoSanas principi, izvietoSanas principus | izvietoSanas principus ripnieciskajam iekartam
montazas tehnologija. un montazas un montazas izstradat cel$anas tehnologiju,
tehnologiju. tehnologiju; izvelas darbu izpildot péc plana:
montazas tehnologiju 1) aprékinat troses diametru
atbilstosi iekartu atbilstosi celtspgjai,
svaram, gabarTtiem un 2) izvel&ties montazas
uzstadiSanas vietai. tehnologiju un pacel$anas
mehanismus atbilstosi
iekartas gabarTtiem un
uzstadiSanas vietai.
P&c darba beigSanas
izglitojamie parruna un
salidzina izstradatas montazas
tehnologijas.
3.4. Elektrotehnikas 3.4.1. Elektriska strava Nosauc Izskaidro Praktiskais darbs. | Izglitojamie individuali veic

pamati.

(10% no modula
kopgja apjoma)

un to raksturojosie
lielumi.

elektrotehnikas
pamatlielumus, to
savstarp&jas
sakaribas. Veic
elektrotehniskos
aprekinus.

elektrotehnikas
pamatlielumus, to
savstarpg€jas sakaribas.
Veic elektrotehniskos
aprékinus, izskaidro un
pamato aprékinu gaitu.

elektrotehniskos aprékinus,
izmantojot konkrétas
formulas, likumus un
teoretisko pamatojumu.

Nosauc Iidzstravas
elektrisko k&zu
sleguma veidus.

Izskaidro Iidzstravas
elektrisko kézu
sleguma veidus un to
lietojumu.

Nosauc vienfazes un
trisfazu mainstravas
elektrisko k&zu

Izskaidro vienfazes un
trisfazu mainstravas
elektrisko kézu

Praktiskais darbs.

Izglitojamie individuali veic
praktiskus uzdevumus par:
1) lidzstravas elektrisko kézu
sleguma veidiem,

2) vienfazes un trisfazu
mainstravas elektrisko k&zu
sléguma veidiem;

3) magnétisko k&zu sléguma
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sléguma veidus.

sleguma veidus un to
lietojumu.

Nosauc magnétiska
lauka un magnétisko
k&zu galvenos

Izskaidro magnétisko
lauku un magnétiskas
kedes.

veidiem.

parametrus.
Nosauc pusvaditaju Nosauc un izskaidro Praktiskais darbs. | Izglitojamie sadalas grupas
elementus un pusvaditaju elementus, (34 grupa) un atbilstosi
darbibas principus. darbibas principus un darba uzdevumam veic
Veic pusvaditaju to lietojumu. Veic pusvaditaju elementu
radioelementu pusvaditaju slegumus.
elektrotehnisko radioelementu
parametru aprékinus. | elektrotehnisko
parametru aprekinus.
3.4.2. Elektrisko Nosauc elektriskos Raksturo elektrisko Darbs ar Izglitojamie apkopo
merjjumu pamatprincipi | merinstrumentus un meraparatu lietojumu. informaciju. informaciju par
un meérinstrumenti. to izveles kriterijus Nosauc un pamato elektriskajiem
elektrisko mérfjumu merinstrumentu izvéles merinstrumentiem, elektrisko
veikSanai. [zvélas kriterijus elektrisko mérfjumu veik$anu.
tehniskajam prasibam | mérfjumu veik8anai.
atbilstoSus elektriskos | Patstavigi izvélas Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
meraparatus tehniskajam prasibam | darba vide. grupas veic praktiskos
elektrisko lielumu atbilstosus elektriskos uzdevumus, lietojot
meriSanai. meéraparatus elektriskos me&rinstrumentus

elektrisko lielumu
meérisSanai, pamato
izveli.

reala darba vidg (laboratorija,
darbnica, uzne@muma)
elektrisko merjjumu
veikSanai. Fiks€ un noverte
iegiitos rezultatus.

3.5. Pneimatiskas un
hidrauliskas sistémas
darbibas principi.

(4% no modula
kopgja apjoma)

3.5.1. Pneimatiskas un
hidrauliskas sistemas
pieslégSanas panémieni
un prasibas.

Skaidro pneimatiskas
un hidrauliskas
sist€mas nozimi un
darbibas principus,
pieslégSanas
pan@mienus un

Raksturo pneimatiskas
un hidrauliskas
sisteémas darbibas
principus, pieslégsanas
panémienus un
prasibas.

Darbs ar tehnisko
dokumentaciju.

Izglitojamie p&ta
pneimatiskas un hidrauliskas
sisteémas tehnisko
dokumentaciju un atbild uz
jautajumiem par sistému
darbibas principiem,
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prasibas.

pieslégsanas panémieniem un
prasibam konkré&tam

iekartam.

4. Spgj: parbaudit 4.1. Ventilacijas 4.1.1. Ventilacijas Nosauc ventilacijas Nosauc un raksturo Darbs ar Izglitojamie apkopo
energopievadu sistému parbaudes sistému tehniska sistému tehniska ventilacijas sistemu dokumentaciju. informaciju par ventilacijas
tehniskos parametrus metodes. stavokla parbaude. stavokla parbaudes tehniska stavokla sistému tehniska stavokla
un atbilstibu metodes, tiriSanas un | parbaudes metodes, parbaudi un tas noteikumiem.
ripnieciskas iekartas (3% no modula apsekosanas veidus. tiriSanas un
pieslégsanai un kopgja apjoma) apsekosanas veidus.
ekspluatacijai.

4.2. Elektropievadu 4.2.1. Samont&to Veic samontéto Veic samontéto Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai

Zina: ventilacijas
sistému un
elektropievadu
parbaudes metodes,
hidraulisko un
pneimatisko pievadu
parbaudes metodes,
tehnologisko pievadu
un izvadkanalu (gaze,
tvaiks, degviela utt.)
parbaudes metodes.

Izprot: ripniecisko
iekartu pieslégsanai un
ekspluatacijai
nepieciesamo
energopievadu izvéles
atbilstibu.

parbaudes metodes.

(3% no modula
kopgja apjoma)

elektroiekartu vizualas
parbaudes darbi.

elektroiekartu
vizualas parbaudes
darbus.

elektroiekartu vizualas
parbaudes darbus.
Raksturo elektroiekartu
vizualas parbaudes
veidus.

4.2.2. Samontéto
elektroiekartu

mehaniskas parbaudes
darbi.

Veic samontéto
elektroiekartu
mehaniskas
parbaudes darbus.

Veic samontéto
elektroiekartu
mehaniskas parbaudes
darbus. Raksturo
elektroiekartu
mehaniskas parbaudes
veidus.

darba vieta.

grupas veic samontgto
elektroiekartu vizualas un
mehaniskas parbaudes darbus
reala darba vidg (laboratorija,
darbnica, uzne@muma).

4.3. Hidraulisko un
pneimatisko pievadu
parbaudes metodes.

(3% no modula
kopgja apjoma)

4.3.1. Caurulvadu
savienojumu vietu
parbaude un defektu
noversana.

4.3.2. Armatiiras un
iekartu piesléguma vietu
parbaude un defektu
noversana.

Izskaidro pievadu
hidrauliskas
parbaudes veikSanas
kartibu un
nepiecieSamibu,
nosauc iesp&jamos
defektus un izskaidro
to noversanas
pan&mienus.

Izskaidro pievadu
hidrauliskas parbaudes
veiksanas kartibu un
nepiecieSamibu, nosauc
un raksturo iesp&jamos
defektus, to ietekmi uz
sisteémas darbibu un
izskaidro to novérsanas
pan@mienus.

Laboratorijas
darbs.

Katrs izglitojamais,
izmantojot laboratorijas
iekartas, veic hidrauliskas
parbaudes eksperimentu,
rezultatus noformé ka
hidrauliskas parbaudes aktu.
Izglitojamie veic savienojuma
vietas demontazu un atkartotu
montazu. Parbauda
savienojuma vietas kvalitati.
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4.4. Tehnologisko
pievadu un
izvadkanalu
parbaudes metodes.

(3% no modula
kop€ja apjoma)

4.4.1. Defektu atklasanas
panémieni.

Nosauc iesp&jamos
tehnologisko pievadu
un izvadkanalu
montaZzas defektus.

Nosauc iesp&jamos
tehnologisko pievadu
un izvadkanalu
montazas defektus,
izskaidro to raSanas
iemeslus.

4.4.2. NepiecieSsamo
darba parametru
(temperatiira un
spiediens, siltumnesgja
temperatiira) noteikSana.

Nosauc tehnologisko
pievadu darba
parametrus un to
parbaudes metodes.

Nosauc un izskaidro
tehnologisko pievadu
darba parametrus un to
parbaudes metodes.

5. Spgj: uzstadit
ripniecisko iekartu,
veicot tas darbibas
pirmreizgjo parbaudi
un parametru
atbilstibas parbaudi
reglamentgjosas
dokumentacijas
prasibam.

Zina: razosanas
tehnologisko procesu
pamatus, stiprinajuma
un savienojuma
elementu klasifikaciju
un veidus, blivéSanas
veidus, geometrijas
regul&Sanas metodes;
ripnieciskas iekartas
pirmreizgjas parbaudes
metodes, tehnisko
parametru uzstadiSanas
un pieregulésanas
metodes.

Izprot: rapniecisko
iekartu uzstadiSanas

5.1. RaZoSanas

tehnologiskie procesi.

(3% no modula
kopgja apjoma)

5.1.1. Razosanas
tehnologisko procesi un
parametri.

Nosauc razosanas
tehnologiskos
procesus un to
parametrus.

Nosauc un raksturo
razosanas
tehnologiskos procesus
un to parametrus.

Darbs ar
dokumentaciju.

Izglitojamie apkopo
informaciju par raZzosanas
tehnologiskajiem procesiem
un to parametriem. Sagatavo
prezentaciju un prezente
darbu.

5.2. Stiprinajuma un
savienojuma
elementi, bliveésanas
veidi, geometrijas
reguléSanas metodes.

(5% no modula
kopgja apjoma)

5.2.1. Standarta
stipringjumi,
savienojumi un
blivejumi.

Saskana ar darba
uzdevumu péc
apzimgjumiem
izvelas standarta
stiprinajumus,
savienojumus un
bliveéjumus, nemot
véra sortimentu
izmantojot un
katalogus.

Saskana ar darba
uzdevumu péc
apzimgjumiem izvelas
standarta
stipringjumus,
savienojumus un
blivéjumus, nemot véra
sortimentu un
izmantojot katalogus.
Uzstada blivéjumus,
pamana nepilnibas
darba uzdevuma,
novers tas.

5.2.2. Nestandarta
savienojumu un
blivéjumu veidi.

Saskana ar darba
uzdevumu izvélas
nestandarta
stiprinajumus,
savienojumus un
blivéjumus.

Saskana ar darba
uzdevumu atpazist un
izvelas nestandarta
stiprinajumus,
savienojumus un
blivéjumus, uzstada

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie apkopo un
sistematizg tehniskaja
literattira, razotaju timekla
vietngs, periodika u.c. avotos
pieejamo informaciju par
standarta un nestandarta
risinajumu veidiem,
Sortimentu, razotaja
deklarétajiem izstradajumu
tehniskajiem raditajiem un
rekomendacijam to
uzstadiSana.
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atbilstibas
reglamentgjosas
dokumentacijas

prasibam nozimi.

tos. Pamana nepilnibas
darba uzdevuma, tas
novers.

5.2.3. Geometrijas
reguléSanas metodes.

Nosauc stiprinajumu,
savienojumu un
blivéjumu
geometrijas
reguléSanas metodes.

Nosauc un raksturo
stiprinajumu,
savienojumu un
blivéjumu geometrijas
reguléSanas metodes.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie sanem uzdevumu
— noteikt caurulvada
konstruktiva elementa un
savienojuma ieks$gja izmera
derigumu ar iekSméera
indikatoru dotaja precizitates
pakapé. Izglitojamie veic
sviras iekSmera indikatora
iestatiSanu, novirzes
meérisanu, detalas caurulvada
konstruktiva elementa un
savienojuma deriguma
noteikSanu. Rezultatus
protokolg.

5.3. Rupnieciskas
iekartas pirmreizgjas
parbaudes metodes,
tehnisko parametru
uzstadiSanas un
pieregul&sanas
metodes.

(5% no modula
kopgja apjoma)

5.3.1. Riipnieciskas
iekartas pirmreizgjas
parbaudes metodes.

Nosauc un izvelas
ripniecisko iekartu
pirmreizgjas
parbaudes metodes.

IzvElas rapniecisko
iekartu pirmreizgjas
parbaudes metodes un
pamato metozu izvéli.

Situaciju analize.

Izglitojamie sadalas grupas
(34 grupa), katra grupa
sanem raksturigas
ripniecisko iekartu parbaudes
neatbilstibas. Izglitojamie
nosaka traucgjumu c€lonus
un novérsanas panémienus,
veido iekartu darbibas
traucgjumu sarakstu un
izstrada priekslikumus to
noveérsanai.

5.3.2. Tehnisko
parametru uzstadiSanas
un pieregul&Sanas
metodes.

Nosauc iekartu
tehniskos parametrus
un to vertibas. [zvelas
tehnisko parametru
uzstadisanas un
pieregul&sanas
metodes atbilstosi
iekartu konstrukcijai,
uzdevumam un

Nosauc un raksturo
iekartu tehniskos
parametrus un to
vertibas. Izv€las un
pamato tehnisko
parametru uzstadiSanas
un pieregulésanas
metodes atbilstosi
iekartu konstrukcijai,

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, darbojoties
grupas (3—4 grupa) un
izmantojot dazadus
informacijas resursus
(normativos aktus, interneta
materialus u.c.), mekI€ un
apkopo informaciju par
iekartu tehniskajiem
parametriem un to vertibam.
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reglamentgjosas
dokumentacijas
prasibam.

uzdevumam un
reglamentgjosas
dokumentacijas
prasibam.

Apraksta tehnisko parametru
uzstadiSanas un
piereguléSanas metodes.
Prezente darbu.

6. Spgj: novertet
ripniecisko iekartu
funkcionalo darbibu un
ekspluataciju, ar
remonta dro$ibu
saistitos riskus.

Zina: iekartu
iestatiSanas principus
atbilstosi
tehnologiskajam
procesam, teorétiskas
mehanikas
pamatprincipus,
masinu elementu
darbibas principus,
iekartu ekspluatacijas
un drosibas noteikumu
prasibas, iekartu
specifiskos bistamibas
faktorus, neparedzéto
risku novértésanas
principus, agresivo un
toksisko vielu
iedarbibu uz cilvéka
organismu.

Izprot: riipniecisko
iekartu funkcionalas
darbibas,
ekspluatacijas un ar
remonta drosibu
saistitos riskus.

6.1. Rupniecisko
iekartu funkcionalas
darbibas un
ekspluatacijas
novertesanas
metodes.

(5% no modula
kopgja apjoma)

6.1.1. Rupniecisko
iekartu funkcionalas
darbibas noveértésanas
metodes.

Nosauc rapniecisko
iekartu funkcionalas
darbibas noveértésanas
metodes. Izvélas
iekartu iestatiSanas
principus un noverté
to atbilstibu
tehnologiska procesa
prasibam.

Nosauc un apraksta
ripniecisko iekartu
funkcionalas darbibas
noveértésanas metodes.
Pamatoti izvelas
iekartu iestatiSanas
principus un noverte to
atbilstibu tehnologiska
procesa prasibam.
Izstrada
rekomendacijas
iekartas funkcionala
darba uzlaboSanai.

Situaciju analize.

Izglitojamie sadalas grupas
(3-4 grupa), katra grupa
sanem rtpniecisko iekartu
funkcionalo darbibu
aprakstus. Izglitojamie
noverte iekartu funkcionalas
darbibas atbilstibu un izstrada
priekslikumus darbibas
uzlabosanai.

6.1.2. Ripniecisko
iekartu ekspluatacijas

noveértésanas metodes.

Nosauc riipniecisko
iekartu ekspluatacijas
noverteéSanas
metodes. Izvelas
ekspluatacijas
parametrus un
noverte to atbilstibu
reglamentgjosas
dokumentacijas
prasibam.

Nosauc un apraksta
ripniecisko iekartu
ekspluatacijas
novertésanas metodes.
Atpazist iekartas
ekspluatacijas
neatbilstibu
reglamentgjosas
dokumentacijas
prasibam un izstrada
priekslikumus to
noveérsanai.

Situaciju analize.

Izglitojamie sadalas grupas
(34 grupa), katra grupa
sanem ripniecisko iekartu
ekspluatacijai raksturigus
aprakstus. Izglitojamie
sagatavo ekspluatacijas
neatbilstibas sarakstu un
izstrada priekslikumus to
noversanai.

6.2. Tehniska
mehanika.

(10% no modula
kopgja apjoma)

6.2.1. Teorétiska
mehanika.

Atbilstosi darba
uzdevumam veic
aprekinus absoliiti
cietiem kermeniem
(statika, kinematika
vai dinamika).

Atbilstosi darba
uzdevumam veic
aprekinus absoliiti
cietiem kermeniem
(statika, kinematika vai
dinamika). lzvélas
aprekinu panémienus
atkariba no mehanikas

Praktiskais darbs.

Izglitojamie sanem uzdevumu
— noteikt balstu reakcijas
saejosu vai brivu speku
sistéma. Izmantojot iegiitos
rezultatus, izglitojamie
nosaka speka momentus un
spriegumus sisteéma.
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objekta (materialais
punkts vai telpiskais
kermenis).

6.2.2. Masinu elementi.

Nosauc izplatitakas
un standarta detalu
konstrukcijas.

Nosauc izplatitakas un
standarta detalu
konstrukcijas, apraksta
to teoriju.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie individuali
sanem standarta detalu un
apraksta to atbilstosi
tehniskas mehanikas
prasibam.

6.3. Remonta darbu
risku un drosibas
novertésanas
metodes.

(3% no modula
kopgja apjoma)

6.3.1. Remonta darbu
risku un drosibas
novértésanas metodes.

6.3.2. Vides drosibas
risku novértésanas
metodes.

6.3.3. Darba drosibas
risku novértésanas
metodes.

Nosauc ar remonta
darbiem saistitos
riskus un iekartu
specifiskos
bistamibas faktorus.
Apraksta agresivo un
toksisko vielu
iedarbibu uz cilveka
organismu.

Izvélas drosibas
lidzeklus, veicot
remonta darbus.

Nosauc ar remonta
darbiem saistitos riskus
un to bistamibu.
Apraksta agresivo un
toksisko vielu
iedarbibu uz cilvéka
organismul.

Izvelas drosibas
lidzeklus un pamato to
izveli remonta darbu
veikSanai. Izstrada
priekslikumus drosibas
risku un neparedzgto
risku novérsanai
remonta darbu
veikSanas laika.

Situaciju analize.

Izglitojamie individuali vai
grupas sanem raksturigus
darba vietas attelus.
Izglitojamie noverte ar
remonta darbu veiksanu
saistitos riskus, darba un
vides drosibu, sagatavo
sarakstu ar potencialajiem
riskiem un veido
priekslikumus to noveérsanai.
Izveido prasibas drosibas
nodro$inasanai.

7. Spgj: regulét
rupniecisko iekartu
piedzinu,
izpildmehanismu
darbibu un iestatit
tehnologiskos reZzimus.

Zina: mehanismu
piedzinas veidus un tas
darbibas principus,

7.1. Rapniecisko
iekartu piedzinas un
izpildmehanismu

reguléSanas metodes.

(5% no modula
kopgja apjoma)

7.1.1. Berzes un sazobes
parvadi.

Nosauc riipniecisko
iekartu izplatitakos
parvadus. IzvElas
parvadu iekartas
darba veiksanai un
apraksta to darbibas
principu.

Nosauc un apraksta
riipniecisko iekartu
izplatitakos parvadus.
Izvélas piemérotako
parvadu iekartas darba
veikSanai un apraksta
ta darbibas principu.
Izveido rekomendacijas
parvada ekspluatacijai.

Darbs ar
informaciju.
Laboratorijas
darbs.

Izglitojamie apkopo
informaciju par berzes un
sazobes parvadiem. Katrs
izglitojamais, izmantojot
laboratorijas iekartas, veic
parvada regul@Sanas darbus.
Izglitojamie veic parvada
demontazu un atkartotu
montazu.

Modulis "Ripniecisko iekartu uzstadisana”

12




izpildmehanismu
veidus un to darbibas
principus, iekartu
reguléSanas metodes,
tehnologisko rezimu
regul€Sanas principus,
piedzinas parvadu
veidus un to darbibas
principus.

Izprot: piedzinu
regul&sanas,
izpildmehanismu
darbibas un
tehnologisko rezimu
iestatiSanas nozimi.

7.1.2. Rupniecisko
iekartu izpildmehanismu
regulésanas metodes.

Nosauc riipniecisko
iekartu izplatitakos
izpildmehanismus.
Apraksta
izpildmehanismu
reguléSanas metodes.

Izv€las un pamato
rapniecisko iekartu
izplatitakos
izpildmehanismus.
Apraksta un pamato
izpildmehanismu
regulésanas metodes.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie individuali,
izmantojot dazadus
informacijas resursus, mekle
un apkopo informaciju par
ripniecisko iekartu
izpildmehanismu
parametriem. Apraksta to
regul&Sanas metodes.
Prezenté darbu.

7.2. Rupniecisko
iekartu tehnologisko
rezimu iestatiSanas
metodes.

(5% no modula
kopgja apjoma)

7.2.1. Rupniecisko
iekartu tehnologisko
reZzimu veidi.

Nosauc riipniecisko
iekartu tehnologiskos
rezimus. Nosauc un
izvelas tehnologisko
reZimu regul&sanas
principus.

Nosauc un apraksta
ripniecisko iekartu

tehnologiskos rezimus.

Izvelas un raksturo
tehnologisko rezimu
regul&sanas principus.
Izv&las tehnologisko
reZimu regulésanas
parametrus atbilstosi
izveletajai iekartai.

Darbs ar

dokumentaciju.

Izglitojamie apkopo
informaciju par rapniecisko
iekartu procesiem un to
tehnologiskajiem procesiem.
Izvelas tehnologisko rezimu
iestatiSanas metodes.
Sagatavo prezentaciju un
prezenté darbu.
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MODULA "Ripniecisko iekartu uzstadiSana"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1 Elektriskie mérinstrumenti (dazadu mé&rfjumu veiksanai) 1 uz 2 izglitojamajiem
1.2. Dica knaibles 1 uz 2 izglitojamajiem
1.3. Megaommetrs 1 uz 2 izglitojamajiem
1.4. Cilpas "faze-nulle" meritajs 1 uz 2 izglitojamajiem
1.5. Mikrometru komplekts, dazada izmera, no 0 Iidz 125 mm, iedalas vértiba 0,01 mm 1 uz 2 izglitojamajiem
1.6. Elektrotehnikas laboratoriju iekartas (dazadu slégumu veido$anai) Atbilstosi modula TstenoSanai
1.7. Ventilacijas sistémas* Atbilstosi modula Tstenosanai
1.8. Hidraulisko un pneimatisko pievadu sistémas* Atbilstosi modula Tsteno$anai
1.9. Tehnologiskie pievadi* Atbilstosi modula Tstenosanai
1.10. Elektropievadi* Atbilstosi modula Tsteno$anai
1.11. CelSanas iekartas un transportiekartas™ Atbilstosi modula Tstenosanai
1.12. Stknu un varstu parbaudes stends* 1
1.13. Ripnieciskas iekartas* Atbilstosi modula 1stenosanai
1.14. Berzes un sazobes parvadi Atbilstosi modula 1stenosanai
1.15. Montazas stacija: parvads 1
1.16. Ripniecisko iekartu masinu elementi Atbilstosi modula Tstenosanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Elektrotehniskas dokumentacijas veidlapas 2
2.2. Laboratorijas vadi Atbilstosi modula TstenoSanai
2.3. Laboratorijas spraudni Atbilstosi modula istenosanai
2.4. Elektrisko shému elementi Atbilstosi modula Tstenosanai
2.5. Sprieguma un stravas avoti Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.6. Darba cimdi (paris) 1 katram izglitojamajam
2.7. Tehniskie dvieli (rullis) 2
2.8. Iekartu tehnisko dokumentaciju komplekts 3
2.9. A4 formata papirs drukasanai (paka, 500 loksnes) 1
2.10. Gultnu novilcgju komplekts 2
2.11. Gultnu montazas komplekts 1
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2.12.

Uzgrieznu atslegu komplekts

2.13.

Skriivgriezu komplekts

*uznémuma

L\

Uz sakumu
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= EIROPAS SAVIENIBA
o NACIONALAIS
Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 F‘ fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»
MODULA "Rapniecisko iekartu defektu diagnostika'* APRAKSTS \”’
Uz sakumu

M(_)du,!a Sekmét izglitojamo spé&jas veikt ripniecisko iekartu defektu diagnostiku.
merkis
Modula Attistit izglitojamo prasmes:
uzd evu}ni 1. Veikt prognozeto (prediktivo) diagnostiku, analizgt iegiito informaciju un planot remontu, nemot véra diagnostikas datus.
2. Parbaudit pieteikto defektu pamatotibu, novertgjot defekta nozimigumu un saistibu ar argjo faktoru ietekmi.
3. Veikt iekartas funkcionalo diagnostiku, noteikt atbilstibu tehnologiskajiem un drosibas parametriem un novérst atklatos defektus.
Modula

ieejas nosacijumi

Apgats modulis "Ripniecisko iekartu uzstadisana".

Modula
apguves novertesana

Modula "Riipniecisko iekartu defektu diagnostika" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj:

— defektu pamatotibas parbaudi, izmantojot dazadas diagnostikas metodes;

— iekartu funkcionalo diagnostiku.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Rapniecisko iekartu defektu diagnostika" ir B dalas modulis kvalifikaciju "Riipniecisko iekartu mehanikis" un "Kimisko un
biotehnologisko iekartu mehanikis" izglitojamajiem. Ta apguve ir ieejas nosacijums modula "Ripniecisko iekartu detalu un mezglu
remonts" apguvei.
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MODULA "Ripniecisko iekartu defektu diagnostika' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iilmenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves Iimenis macibu istenosanai
organizacijas
formas
1. Spgj: veikt 1.1. Rapniecisko 1.1.1. Detalu nodiluma Nosauc detalu Nosauc detalu Jautasana un [zglitojamie iepazistas ar
prognozeto iekartu detalu defektu | veidi un raksturs. nodiluma veidus un nodiluma veidus un atbildeésana. prezentaciju un uzskates
(prediktivo) raksturigas pazimes. raksturo tos. raksturo tos, izskaidro lidzekliem par detalu

diagnostiku, analizgt
ieglito informaciju un
planot remontu, nemot
vera diagnostikas
datus.

Zina: defektu
raksturigas pazimes,
vibrodiagnostikas
pamatus, termografijas
un nesagraujosas
kontroles metodes,
dinamiskas un
statiskas diagnostikas
metodes
pamatprincipus.

Izprot: diagnostikas
laika iegtitas
informacijas
svarigumu, planojot
iekartas remontu.

(10% no modula
kopgja apjoma)

nodiluma rasanas
celonus.

1.1.2. Nodiluma
pazimes.

Nosauc detalu
nodiluma pazimes.

Nosauc un noverté
detalu nodiluma
pazimes.

nodiluma veidiem un
raksturu, to rasanas c€loniem;
nodiluma noteik$anas
metodém.

Atbild uz jautajumiem par
nodiluma butibu, veidiem un
raksturo nodiluma pazimes
un noteikSanas metodes.

1.2. Detalu un
mezglu defektu
nesagraujosas
kontroles metodes.

(25% no modula
kopgja apjoma)

1.2.1. Optiski vizuala
kontrole.

Nosauc
merinstrumentus un
optiskas ierices
defektu kontrolei.

Nosauc un izverte
meérinstrumentu un
optisko ieri¢u izveli
atbilstosi detalas
virsmu defektiem.

Laboratorijas
darbs.

Izglitojamie grupas (3—4
grupa) veic detalu defektu
vizualo kontroli, izmantojot
dazadus meérinstrumentus,
analizé mérisanas rezultatus.

1.2.2. Kapilaras
nesagraujosas kontroles
(NK) metodes: krasu,
luminiscences, spilgtuma
NK.

Atskir un raksturo
detalu un mezglu
defektu nesagraujosas
kontroles metodes.

Analizg detalu un
mezglu defektu
nesagraujosas kontroles
metodes.

Jautasana un
atbildésana.

Izglitojamie iepazistas ar
videomaterialiem,
prezentacijam un uzskates
ltdzekliem par detalu un
mezglu defektu nesagraujosas
kontroles metodém. Analizg
ieglito informaciju un plano
remontu, nemot veéra detalu
un mezglu defektu
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1.2.3. Magngétiskas
nesagraujosas kontroles
metodes.

1.2.4. Virpulstravas un
akustiskas nesagraujosas
kontroles metodes.

1.2.5. Siltummetodes un
ultraskanas
defektoskopija.

nesagraujosas kontroles
metodes rezultatus.

Atbild uz jautajumiem par
katras metodes lietoSanas
principu un detalu virsmu
defektu noteik$anu, salidzina
visas metodes un to lietosanas
efektivitati.

Laboratorijas
darbs.

Izglitojamie grupas (3—4
grupa) veic detalu defektu
krasu kapilaru kontroli un
analize kontroles rezultatus.

1.3. Vibro-
diagnostikas pamati,
dinamiskas un
statiskas diagnostikas
metodes.

(25% no modula
kopgja apjoma)

1.3.1. Statiska un
dinamiska balanséSana.

Nosauc un raksturo
statiskas un
dinamiskas
balanséSanas
metodes.

Veic statisko un
dinamisko balansé$anu,
analizé to nozimi
iekartu darbiba.

Prezentacija.

Izglitojamie iepazistas ar
videomaterialiem,
prezentaciju un uzskates
lidzekliem par
vibrodiagnostikas
uzdevumiem, detalu un
mezglu statisko un dinamisko
balans€$anu. Analiz€ iegiito
informaciju un plano
remontu, nemot vera
diagnostikas datus.
Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam sagatavo
prezentaciju par statisko un
dinamisko balansésanu,
izmantojot interneta vietnes,
un prezente darbu.
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Laboratorijas
darbs.

Izglitojamie grupas (3—4
grupa) macibu laboratorijas
stenda veic rotgjoso mezglu
vibracijas mérisanu,
izmantojot vibracijas
portativo meritaju, analizg
merisanas rezultatus.

2. Spgj: parbaudit
pieteikto defektu
pamatotibu, novertgjot
defekta nozimigumu
un saistibu ar argjo
faktoru ietekmi.

Zina: automatizacijas
lidzek]u darbibas
principus, ripniecisko
iekartu defektu c€lonus
un noteikSanas
metodes, mériSanas
tehnologijas.

Izprot: defektu
pamatotibas nozimi.

2.1. Rapniecisko
iekartu defektu cgloni
un noteikSanas
Mmetodes, mérisanas
tehnologijas un
automatizacijas
lidzeklu darbibas
principi.

(20% no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Detalu
konstruktivi
tehnologiskas ipatnibas
un slodzu veidi.

Raksturo detalu
konstruktivos
elementus un
materialus, kas ir
saistiti ar potencialo
elementu sagriiSanas
veidu ekspluatacijas
apstaklos; kriterijus,
kas norada uz
Materialu nestspgjas
zaudgsanu
paaugstinatu statisko
un dinamisko slodzu
iedarbibas rezultata.

Raksturo un noverte
detalu konstruktivos
elementus un
materialus, kas ir
saistiti ar potencialo
elementu sagriiSanas
veidu ekspluatacijas
apstaklos; kritérijus,
kas norada uz materialu
nestspgjas zaudesanu
paaugstinatu statisko
un dinamisko slodzu
iedarbibas rezultata.

Jautasana un
atbildésana.

Izglitojamie iepazistas ar
videomaterialiem,
prezentaciju un uzskates
lidzekliem par iekartu detalu
un mezglu defektu céloniem,
slodzu veidiem un to
mérisanas tehnologiju.
Izglitojamie atbild uz
jautajumiem par
prezent&jamo tému.

Patstavigais
darbs.
Prezentacija.

Izglitojamie grupas (2—3
grupa) izlozé mezglu
ras€jumus uUn sagatavo
prezentaciju p&c noteikta
plana:

1) noskaidro noraditas detalas
konstruktivos elementus, kas
ir saistiti ar potencialo detalu
sagriSanu;

2) nosauc un raksturo detalas
materialu un izgatavoSanas
tehnologiju;

3) nosauc un novérté slodzu
veidus, kas darbojas uz
detalu,

4) apraksta iespgjamo defektu
noteikSanas metodes un
meérisanas tehnologijas;

5) parbauda defektu
pamatotibu, novertgjot
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defekta nozimigumu un
saistibu ar argjo faktoru
ietekmi.

Prezente darbu.

2.1.2. Mezglu ellosana.

Nosauc berzes veidus
detalu salagojumos,
ziezmaterialu
klasifikaciju,
mehanismu elloSanas
veidus un
panémienus, to
automatizacijas
lidzeklus.

Nosauc un raksturo
berzes veidus detalu
salagojumos,
zieZmaterialus un to
izmantosanu, ellosanas
veidus un panémienus,
to automatizacijas
lidzeklus, ellosanas
nozimi mehanismu
darbmiiza
pagarinasana.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie iepazistas ar
videomaterialiem,
prezentaciju un uzskates
lidzekliem par berzes
veidiem, ziezmaterialu
klasifikaciju, mehanismu
elloSanas veidiem un
pan&mieniem, to
automatizacijas I1dzekliem.
Izglitojamie atbild uz
jautajumiem par
prezent&jamo tému.

3. Spgj: veikt iekartas
funkcionalo
diagnostiku, noteikt
atbilstibu
tehnologiskajiem un
drosibas parametriem
un noverst atklatos
defektus.

Zina: funkcionalo un
tehnologisko
parametru parbaudes
veidus, droSibas
sistému parbaudes
metodes.

Izprot: funkcionalas
diagnostikas
svarigumu iekartas
tehnologisko un
drosibas parametru

3.1. Rapniecisko
iekartu funkcionalo
un tehnologisko
parametru parbaudes
veidi.

(10% no modula
kopgja apjoma)

3.1.1. Tehniskas
diagnostikas veidi.

Nosauc tehniskas
diagnostikas
uzdevumus un
veidus.

Nosauc un raksturo
tehniskas diagnostikas
uzdevumus un veidus,
analizg diagnostikas
veidu izveli un
svarigumu iekartu
tehnologisko un
funkcionalo parametru
noteikSana.

Jautasana un
atbildésana.

Izglitojamie iepazistas ar
iekartu diagnostikas
uzdevumiem, veidiem,
diagnostikas izvéles
kriterijiem. Atbild uz
jautajumiem par diagnostikas
tehnologiskajiem un
funkcionalajiem parametriem,
diagnostikas veida izveli
atbilstosi iekartas
konstrukcijai un uzdevumam.

Praktiskais darbs
darba vidé.

Izglitojamie veic iekartas
funkcionalo diagnostiku,
nosaka atbilstibu
tehnologiskajiem un drosibas
parametriem un novers
atklatos defektus. Darbus
veic, ieveérojot darba drosibas
prasibas.
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noteik$ana. 3.2. Drogibas sistemu | 3.2.1. Drosibas sistému Nosauc iekartu Nosauc iekartu Diskusija. Izglitojamie iepazistas ar
parbaude. parbaudes metodes. drosibas sistemu drosibas sistemu iekartu drosibas sistemu
veidus un to veidus, raksturo parbaudes metodém un
(10% no modula parbaudes metodes. drosibas sistemu diskute par temu.
kopgja apjoma) parbaudes metodes un
to nozimi iekartu
ekspluatacija.
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MODULA ""Ripniecisko iekartu defektu diagnostika™
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1 Universalais bidmérs 1 katram izglitojamajam
1.2. Digitalais bidmers 5

1.3. Dziluma bidmérs 1 katram izglitojamajam
1.4, Metala lineals, 500 mm 1 katram izglitojamajam
1.5. Mikrometru komplekts, dazada izmé@ra, no 0 lidz 125 mm, iedalas vértiba 0,01 mm 5

1.6. Pulkstena tipa indikators, iedalas vertiba 0,01 mm 5

1.7. Taustmers, 0,05 Iidz 1,4 mm, mériSanas solis 0,05 mm 1 katram izglitojamajam
1.8. Vitnu $ablons, 0,25 lidz 6 mm 1 katram izglitojamajam
1.9. Mikrometriska skava, relativas mérisanas diapazons no 0 lidz 125 mm, iedalas vértiba 0,01 mm un 0,001 mm 5

1.10. leksméra indikators 5

1.11. Distances termometrs no —20 lidz +120 °C 1

1.12. Palielinamais stikls, 10:1 5

1.13. Vibracijas mérisanas stends 1

1.14. Vibracijas méritajs Lutron VB-8203, 10-90000 apgr./min. 1

1.15. Mehaniskais tahometrs, 0 [idz 5000 min™ 1

1.16. Darba galds un krésls 1 katram izglitojamajam
1.17. Dators ar interneta pieslégumu un lietojumprogrammam 1 katram izglitojamajam
1.18. Dators un interaktiva tafele 1

1.19. Printeris, skeneris, kop&tajs 1

1.20. Balta tafele 1

1.21. Optiskas ierices™ Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.22. Virpulstravas defektoskops*® Atbilstosi modula isteno$anai
1.23. Magnétiskais defektoskops* Atbilsto§i modula Tsteno$anai
1.24. Ultraskanas defektoskops™ Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.25. Statiskas un dinamiskas balanséSanas iekartas™ Atbilstosi modula 1stenoSanai

2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1, Krasu kapilaru kontroles komplekts 2
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2.2. Tipveida detalu komplekts 2
2.3. Aizsargbrilles 1 katram izglitojamajam
2.4, Mikstmetala suka S
2.5. Markieris metalam S
2.6. Darba cimdi (paris) 1 katram izglitojamajam
2.7. Aerosols detalu attaukosanai 2
2.8. Tehniskie dvieli (rullis) 2
2.9. Tipveida mezglu rasg§jumu albumi 2
2.10. A4 formata papirs drukasanai (paka, 500 loksnes) 1
*uznémuma
i)
W A
Uz sakumu
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= EIROPAS SAVIENIBA
- NACIONALAIS
Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 F‘ fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai» i)
A\ A
MODULA "Ripniecisko iekartu detalu un mezglu remonts' APRAKSTS Uz ol
Modula e PP S . . _ -
_ kl Sekmgét izglitojamo spé&jas veikt riipniecisko iekartu detalu un mezglu remontu, ievérojot darba un vides aizsardzibas prasibas.
merkis
AttistTt izglTtojamo prasmes:
1. Organizgt individualo un kolektivo aizsardzibas Iidzeklu lietosanu, veicot profesionalos darba pienakumus.
2. Novertet aprikojuma un instrumentu atbilstibu darba uzdevumam un darba drosibas prasibam.
Modula 3. lzjaukt riipnieciskas iekartas atbilstosi remonta tehnologijai un noteikt detalu un mezglu defektus, izvértjot atjaunosanas iespgjas.
uzdevumi 4. Planot un savlaicigi nomainit nolietotas detalas, ierices un iekartas.
5. Veikt detalu un mezglu remontu un/vai atjaunosanu, ja nepiecieSams, izstradajot detalu ras€jumus to pasiitiSanai, izstradat detalu
ras€jumus vai skices un izgatavot vienkarsas detalas.
6. Nomainit neremont€jamas detalas un mezglus, izvertgjot originalo detalu vai mezglu aizvieto$anas iespg&jamibu.
Modula

ieejas nosacijumi

Apgits modulis "Rapniecisko iekartu defektu diagnostika".

Modula
apguves novertesana

Modula "Riipniecisko iekartu detalu un mezglu remonts" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklau;:

— aprikojuma un instrumentu atbilstibas darba uzdevumam un darba drosibas prasibam parbaudi;

— riipniecisko iekartu izjaukSanu;

— detalu un mezglu defektu noteikSanu;

— detalu un mezglu remontu vai nomainisanu.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Ripniecisko iekartu detalu un mezglu remonts” ir B dalas modulis kvalifikacijam "Rapniecisko iekartu mehanikis" un
"Kimisko un biotehnologisko iekartu mehanikis”. Ta apguve ir ieejas nosacijums modula "Hidraulisko un pneimatisko sistému
ekspluatacija un remonts"” apguvei.
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MODULA "Ripniecisko iekartu detalu un mezglu remonts’ SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves Iimenis macibu istenosanai
organizacijas
formas
1. Spgj: organizgt 1.1. Individualo un 1.1.1. Individualo un Nosauc un raksturo Organizg individualo Individuals [zglitojamie sanem darba

individualo un
kolektivo aizsardzibas
lidzeklu lietoSanu,
veicot profesionalos
darba pienakumus.

Zina: individualo un
kolektivo aizsardzibas
lidzeklu izveles un
lietoSanas noteikumus.

Izprot: individualo un
kolektivo aizsardzibas
lidzeklu izvéles un
lietoSanas nozimi
savas un citu veselibas
saglabasana.

kolektivo
aizsardzibas Iidzeklu
izvéle un lietoSanas
noteikumi.

(5% no modula
kopgja apjoma)

kolektivo aizsardzibas
lidzeklu veidi.

individualos un
kolektivos
aizsardzibas
lidzeklus, nosaka un
izv€las nepiecieSamos
individualos un
kolektivos
aizsardzibas lidzeklus
atbilstosi veicama
darba
tehnologiskajam
procesam, specifikai
un drosai darbu
veikSanai.

un kolektivo
aizsardzibas lidzek]u
lietoSanu, patstavigi
izvelas nepiecieSamos
individualos un
kolektivos aizsardzibas
lidzeklus atbilstosi
veicama darba
tehnologiskajam
procesam, specifikai un
drosai darbu veik$anai,

pamato to izmantoSanu.

patstavigais darbs.

uzdevumus. Analizgjot tajos
ieklauto informaciju,
sagatavo drosai $o darbu
veik8anai nepiecieSamo
individualo un kolektivo
aizsardzibas lidzeklu
sarakstu. Organizé
individualo un kolektivo
aizsardzibas lidzeklu
lietoSanu, veicot montazas un
remonta darbus.

2. Spgj: novertet
aprikojuma un
instrumentu atbilstibu
darba uzdevumam un
darba drosibas
prasibam.

Zina: instrumentu,
darba iekartu un
aprikojuma lietoSanas

2.1. Instrumenti,
darba iekartu un
aprikojuma lietosanas
noteikumi.

(5% no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Darba vietas
sagatavoSana ar
atbilstoSiem
instrumentiem un
aprikojumu.

Nemot véra macibu
vaditaja noradijumus,
apriko darba vietu ar
atbilstoSiem
instrumentiem un
aprikojumu.

Noverte aprikojuma un
instrumentu atbilstibu
darba uzdevumam un
darba drosibas
prasibam, patstavigi
apriko darba vietu ar
instrumentiem un
aprikojumu.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie sagatavo darba
vietu, aprikojot to ar

atbilstosiem instrumentiem
un tehniskajiem lidzekliem.
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noteikumus. Nosauc instrumentus | Raksturo instrumentus | Informacijas Izglitojamie mekle
un aprikojumu, un aprikojumu, noveérté | tehnologiju informaciju interneta par

Izprot: aprikojuma un noverte to atbilstibu to atbilstibu darba izmantosana. tehniskajiem Iidzekliem.
instrumentu darba drosibas drosibas prasibam. Sagatavo nepiecieSamo
parbaudisanas un prasibam. instrumentu un aprikojuma
novertésanas sarakstu.
nepiecieSamibu pirms
darba uzdevumu
izpildes.
3. Spgj: izjaukt 3.1. Iekartu remonta | 3.1.1. Riipniecisko Raksturo rapniecisko | Analizg riipniecisko Prezentacija. Izglitojamie iepazistas ar
ripnieciskas iekartas tehnologijas pamati, | iekartu remonta iekartu remonta iekartu remonta Diskusija. prezentaciju un uzskates
atbilstosi remonta specializéto tehnologijas pamati un tehnologijas, nosauc | tehnologijas un to lidzekliem par riipniecisko
tehnologijai un noteikt | instrumentu veidi un | specializétie instrumenti. | specializgtos izveles kritérijus, iekartu remonta tehnologiju
detalu un mezglu izmanto$anas instrumentus un to izvélas specializétos un specializetajiem
defektus, izvertgjot pan&mieni. izmantoSanas instrumentus. instrumentiem. Izglitojamie
atjaunosanas iespgjas. panémienus. diskutg par iekartu remonta

(5% no modula tehnologijas izvéles
Zina: iekartu remonta | kopgja apjoma) kritérijiem.
tehnologiju pamatus,
specializ&to 3.2. Rapniecisko 3.2.1. Ritgultnu Nonem dazadus Nonem dazadus Praktiskais darbs. | Izglitojamie laboratorijas
instrumentu veidus un | iekartu savienojumu | demontaza. ritgultnus atbilstosi ritgultnus, pamato stenda demont€ dazadu
izmantos$anas izjaukSanas tehniskajai ritgultnu mezglu detalu diametru ritgultnus, lietojot
panémienus, tehnologijas, detalu dokumentacijai. savstarpgjo instrumentus un gultnu
savienojumu attirisanas veidi un novietojumu. hidrauliskos un mehaniskos
izjaukSanas panémieni. novilcgjus atbilstosi
tehnologijas, detalu tehniskajai dokumentacijai.
attiriSanas veidus un (5% no modula Izglitojamie kopa ar
panémienus, detalu kopgja apjoma) pedagogu izverte izjaukSanas
bojajumu veidus, secibu un kvalitati.
nodiluma novertésanas
metodes, savienojumu 3.2.2. Vitnu savienojumu | Izjauc iekartu Izjauc iekartu Prezentacija. Izglitojamie iepazistas ar

kvalitates parbaudes
metodes, detalu
atjaunoSanas
tehnologijas un
izmaksu novertesanu.

Izprot: remonta
tehnologija noradito
ripniecisko iekartu

izjaukSana.

3.2.3. lerievju
savienojumu un
rievsavienojumu

savienojumus un
mezglus atbilstosi
tehniskajai
dokumentacijai.

savienojumus un
mezglus atbilstosi
tehniskajai
dokumentacijai,
izskaidro atbilstosas
izjaukSanas
tehnologijas.

prezentaciju un uzskates
lidzekliem par raipniecisko
iekartu savienojumu un
mezglu izjauksanas
tehnologijam.

Praktiskais darbs
darba vidé.

Izglitojamie veic ripniecisko
iekartu savienojumu un
mezglu izjaukSanu. Darbus
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izjauksanas un defektu
izvertéSanas kartibu.

izjaukSana.

3.2.4. Sajiigu un parvadu
izjaukSana.

veic, ieverojot darba
aizsardzibas prasibas un
lietojot specializetos
instrumentus.

— —v

3.2.5. Detalu attiriSanas
veidi un pan€mieni.

Nosauc detalu
attiriSanas veidus,
pan&mienus un
paligiekartas, atskir

Izvelas detalu
attirisanas veidus,
panémienus un
paligiekartas, raksturo

Prezentacija.

Izglitojamie iepazistas ar
prezentaciju un uzskates
lidzekliem par detalu
attirisanas veidiem,

mazgasanas mazgasanas Skidumus. pan€mieniem, paligiekartam
Skidumus. un mazgasanas S$kidumiem.
Izglitojamie diskut@ par
detalu attirisanas veidu izveli.
Detalu attiri$anu izglitojamie
veic darba vide.
3.3. Detalu bojajumu | 3.3.1. Riipniecisko Izvelas IzvElas tehnologijas, Situaciju analize. | Izglitojamie iepazistas ar
veidi, nodiluma iekartu bojajumu pamattehnologijas, paligiekartas, videomaterialiem,
novertesanas novertesanas paligiekartas, instrumentus un prezentaciju un uzskates
metodes, tehnologijas un metodes. | instrumentus un metodes ripniecisko lidzekliem par tému, analizg

savienojumu
kvalitates parbaudes
metodes.

(5% no modula

metodes riipniecisko
iekartu bojajumu
novertésanai.

iekartu bojajumu
novértésanai, pamato
izveli.

3.3.2. Drosibas tehnikas

Izvelas remonta

Izvelas remonta darbos

Praktiskais darbs.

dazadas situacijas par
ripniecisko iekartu
bojajumiem, izvélas
tehnologijas, paligierices,
metodes un instrumentus

kopgja apjoma) noteikumi un darbos nepiecieSamos | nepiecieSamos darba bojajumu novertesanai,
aizsardzibas Iidzekli, kas | darba aizsardzibas aizsardzibas lidzeklus pamato tehnologiju, metozu
nepiecieSami, veicot lidzeklus. un pamato to izveli. un instrumentu izveli,
ripniecisko iekartu ieverojot drosus darba
izjaukS$anu un remontu. pan&mienus. Prezentg darbu.

3.4. Detalu 3.4.1. Detalu Defekté detalas un Defekté detalas un Laboratorijas Izglitojamie grupas (3—4

atjaunosanas atjaunoSanas metodes mezglus, izvertgjot mezglus, izvertgjot darbs. grupa) defekte detalas,

Metodes, pan€mieni,
tehnologijas un

izmaksu novérteésana.

(10% no modula
kopgja apjoma)

izveles kritériji un
ekonomiskais
lietderigums.

atjaunoSanas iespgjas,
nosauc detalu
atjaunoSanas metozu
izveles kriterijus.

atjaunosanas iespgjas,
analize detalu
atjaunoSanas metozu
izvéles kritérijus un
ekonomisko
lietderigumu.

izvertgjot atjaunoSanas
iespgjas, analize detalu
atjaunosanas metozu izveles
kritérijus un ekonomisko
lietderigumu.
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3.4.2. Detalu atjaunoSana
ar mehanisko apstradi un
plastisko deformé&sanu.

Atjauno detalas ar
mehanisko apstradi
un plastisko
deformé&sanu
atbilstosi tehniskajai
dokumentacijai.

Atjauno detalas ar
mehanisko apstradi un
plastisko deformesanu
atbilstosi tehniskajai
dokumentacijai.
Parbauda darba
kvalitati un novers
klomes.

Situaciju analize.

Izglitojamie iepazistas ar
videomaterialiem,
prezentaciju un uzskates
lidzekliem par tému,
analizé mehaniskas apstrades
panémienus, lai izveidotu
atbilstosu virsmas
geometrisko formu un
gludumu, detalu izméru
atjaunosanas metodes,
izmantojot plastiskas
deformacijas.

Praktiskais darbs
darba videé.

Izglitojamie analizg detalu un
mezglu defektus, izvertgjot
atjaunosanas iespgjas. Veic
detalu atjaunosanu ar
mehanisko apstradi un
plastisko deformé&sanu,
ieverojot darba aizsardzibas
prasibas un lietojot
specializ&tos instrumentus.

3.4.3. Detalu atjaunosana
ar metinasanu un
izkausé$anu.

Atjauno detalas ar
metinasanu un metala
uzkausgsanu
atbilstosi tehniskajai
dokumentacijai.

Atjauno detalas ar
metina$anu un metala
uzkausé$anu
atbilstosi tehniskajai
dokumentacijai.
Parbauda darba
kvalitati un novers
neatbilstibas.

Situaciju analize.

Izglitojamie iepazistas ar
videomaterialiem,
prezentaciju un uzskates
lidzekliem par tému, analizé
metinasanas un metala
uzkausgsanas veidus detalu
virsmu atjauno$anai,
atbilstosi detalu virsmu
defektiem izvelas
atjaunosanas panémienus.

Praktiskais darbs
darba vidé.

Izglitojamie analiz€ detalu un
mezglu defektus, izvertgjot
atjauno$anas iesp&jas. Veic
detalu atjaunosanu ar
metinasanu un izkausésanu.
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3.4.4. Detalu atjaunoSana
ar elektrolitiskiem un
Kimiski termiskiem
panémieniem.

Atjauno detalas ar
elektrolitiskiem un
kTmiski termiskiem
panémieniem
atbilstosi tehniskajai
dokumentacijai.

Atjauno detalas ar
elektrolitiskiem un
Kimiski termiskiem
panémieniem
atbilstosi tehniskajai
dokumentacijai.
Parbauda darba
kvalitati.

Situaciju analize.

Izglitojamie iepazistas ar
videomaterialiem,
prezentaciju un uzskates
lidzekliem par tému, analizg
elektrolitiskos un kimiski
termiskos pan€mienus un
atbilstosi detalu virsmu
defektiem izvelas
atjaunosanas panémienus.

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie analiz€ detalu un
mezglu defektus, izvertgjot
atjaunoSanas iespg&jas. Veic
detalu atjaunosanu ar
elektrolitiskiem un kimiski
termiskiem pan@mieniem,
ieveérojot darba aizsardzibas
prasibas.

3.4.5. Detalu atjaunosana
ar polimériem
materialiem.

Nosauc poliméro
materialu Tpasibas un
to lietojumu. Atjauno
detalas ar polimériem
materialiem
atbilstosi tehniskajai
dokumentacijai.

Izvélas poliméro
materialu un atjauno
detalas atbilstosi
tehniskajai
dokumentacijai.
Parbauda darba
kvalitati.

Situaciju analize.

Izglitojamie iepazistas ar
videomaterialiem,
prezentaciju un uzskates
lidzekliem par t€mu.
Analizg detalu virsmu
atjaunoSanas metodes,
izmantojot dazadus
poliméerus, atbilstosi detalu
virsmu defektiem izvelas
atjaunoSanas panémienus.

Praktiskais darbs
darba videé.

Izglitojamie analiz€ detalu un
mezglu defektus, izvertgjot
atjaunoSanas iespgjas. Veic
detalu atjaunosanu ar
polim&riem materialiem,
ievérojot darba aizsardzibas
prasibas.

4. Spgj: nomainit
planotas detalas —
filtrus, piedzinas

4.1. Rupniecisko
iekartu apkope.

4.1.1. Rupniecisko
iekartu tehniskas
apkopes un remonta

Nosauc iekartu
tehniskas apkopes un
remonta veidus, to

Nosauc un raksturo
iekartu tehniskas
apkopes un remonta

Darbs ar tehnisko
dokumentaciju.
Praktiskais darbs.

Izglitojamie iepazistas ar
iekartu tehniskas apkopes un
remonta veidiem, to saturu un
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elementus un citas
nolietojamas detalas.

Zina: apkopju veidus,
filtru klasifikaciju un
nomainas panémienus,
piedzinas elementu un
nolietojamo detalu
nomainas tehnologiju.

Izprot: planoto detalu
nomainas
nepiecieSamibu iekartu
ekspluatacijas laika.

(5% no modula

sistéma.

saturu un uzdevumus.

veidus, to saturu un

uzdevumiem, organizacijas

kopgja apjoma) uzdevumus. formam.
Izglitojamie atbild uz
jautajumiem par riipniecisko
iekartu apkopi.

4.2. Rupniecisko 4.2.1. Filtri un piedzinas | Atskir iekartu sistému | Atskir un raksturo Jautasana un Izglitojamie iepazistas ar

iekartu filtri,
piedzinas elementi.

(5% no modula
kopgja apjoma)

elementi.

filtrus, piedzinas
veidus un to
elementus.

iekartu sistému filtru
klasifikaciju, piedzinas
veidus un to elementus.

atbildésana.

videomaterialiem,
prezentaciju un uzskates
lidzekliem par iekartu
sistému filtru klasifikaciju,
piedzinas veidiem un to
elementiem.

Izglitojamie atbild uz
jautajumiem par filtru
klasifikaciju, piedzinas
veidiem un to elementiem.

4.2.2. Nolietojamo detalu
nomainas tehnologija.

Izverte iekartas biezi
nolietojamas detalas

Izverte iekartas biezi
nolietojamas detalas un

Vizualo macibu
uzskates lidzeklu

Izglitojamie iepazistas ar
videomaterialiem,

un to nomainas to parametrus, izvelas prezentacija. prezentacijam, uzskates
tehnologijas. detalu nomainas materialiem par nolietojamo
Nomaina nolietotas tehnologijas. detalu nomainas tehnologiju.
detalas.

Praktiskais darbs. | Izglitojamie nosaka
nolietojamo detalu nomainas
tehnologiju, lietojot ickartu
pamatmezglu ras€jumus.
Izglitojamie prezentg darbu.

5. Spgj: veikt detalu un | 5.1. Metalapstrades 5.1.1. Metalapstrades Nosauc Nosauc metalapstrades | Diskusija. Izglitojamie iepazistas ar
mezglu remontu un/vai | un riipniecisko tehnologiju veidi. metalapstrades tehnologiju veidus un videomaterialiem,

atjaunoSanu, ja
nepiecieSams,
izstradajot detalu
rasgjumus to
pasiitisanai, izstradat
detalu ras€jumus vai
skices un izgatavot
vienkarsSas detalas.

iekartu salagojumu

remonta tehnologija.

(10% no modula
kopgja apjoma)

tehnologiju veidus un
to izveles kriterijus
detalu un salagojumu
izgatavosanai un
remontam.

analiz€ to izvéles
kriterijus detalu un
salagojumu
izgatavosanai un
remontam.

prezentacijam, uzskates
materialiem par
metalapstrades tehnologijam
un to izveles kriterijiem.
Izglitojamie diskut par
metalapstrades tehnologijas
izveles kriterijiem detalu un
salagojumu izgatavosanai un
remontam.
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Zina: metalapstrades
tehnologijas,
salagojumu remonta
tehnologijas,
masinbuve lietojamo
materialu Tpasibas un
mark&jumus, virsmas
apstrades tehnologijas,
detalu remonta
tehnologijas, detalu
stipribas aprékinu
pamatus.

Izprot: detalu un
mezglu remonta un/vai
atjaunosanas darbu,
vienkarso detalu
izgatavosanas darbu
nozimi iekartu
ekspluatacija.

5.1.2. Vitpu savienojumu
remonts.

Nosauc vitnu

savienojumu veidus
un tiem raksturigos
bojajumus, defektu

noveérsanas metodes.

Nosauc vitnu
savienojumu veidus un
tiem raksturigos
bojajumus, analize
bojajumu veidoSanas
c€lonus un remonta
metodes.

Vizualo macibu
uzskates I1dzeklu
prezentacija.

Izglitojamie iepazistas ar
videomaterialiem,
prezentacijam, uzskates
materialiem par vitnu
savienojumu remonta
metodém un atjaunoSanas
panémieniem.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie macibu darbnica
pedagoga vadiba iznem
nolauztu skrtvi un atjauno
norautu vitnes savienojumu,
lietojot atbilstosu tehnologiju,
izskaidro vitnu savienojuma
rakstura izmainas mehaniskas
un termiskas iedarbibas
rezultata.

5.1.3. lerievju
savienojumu un
rievsavienojumu
remonts.

Nosauc ierievju un
rievsavienojumu
veidus un to
raksturigos
bojajumus, defektu

noversanas metodes.

Nosauc ierievju un
rievsavienojumu
veidus, analize
bojajumu veidosanas
c€lonus un remonta
metodes.

Vizualo macibu
uzskates lidzeklu
prezentacija.

Izglitojamie iepazistas ar
videomaterialiem,
prezentacijam, uzskates
materialiem par ierievju
savienojumu un
rievsavienojumu remonta
metod€m UN pan&mieniem.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie grupas (3—4
grupa) izloz€ mezglu
rasgjumus un sagatavo
prezentaciju péc plana:

1) noskaidro ierievju
savienojuma potencialos
bojajumus un to veidosanas
c€lonus;

2) raksturo un pamato
izveletos atjaunosanas
panémienus.

lerievju savienojumu un
rievsavienojumu izglitojamie
remont€ darba vide.
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Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie Vveic ierievju
savienojumu un
rievsavienojumu remontu,
ieverojot darba aizsardzibas
prasibas un lietojot
specializ&tos instrumentus.

5.1.4. Metinatu
savienojumu remonts.

Nosauc metinatu
savienojumu veidus
un to defektus,
defektu novérSanas
metodes.

Nosauc metinatu
savienojumu veidus,
raksturo defektus un to
noveérsanas metodes.

Jautasana un
atbildésana.

Izglitojamie iepazistas ar
videomaterialiem,
prezentacijam un uzskates
materialiem par metinatu
savienojumu veidiem, to
defektiem, novér$anas
metodém. Izglitojamie atbild
Uz jautajumiem par metinatu
savienojumu remonta
metodém. Metinatu
savienojumu izglitojamie
remont€ darba vidg.

5.2. Rapniecisko
iekartu tipveida
detalu un mezglu
remonts, virsmas
apstrades
tehnologijas.

(30% no modula
kopgja apjoma)

5.2.1. Varpstu remonts.

Nosauc varpstam
raksturigos bojajumus
un varpstu virsmu
atjaunoSanas
metodes.

Nosauc un raksturo
varpstu virsmu
bojajumus un to
veidosanas c€lonus,
analiz€ varpstu virsmu
atjaunoSanas metodes
un to izveli.

Vizualo macibu
uzskates lidzeklu

Izglitojamie iepazistas ar
videomaterialiem,

prezentacija. prezentacijam un uzskates
materialiem par varpstu
virsmu bojajumiem un to
atjaunosanas metodém.

Praktiskais darbs. | Izglitojamie sadalas grupas

(34 grupa), izlozé mezglu
rasgjumus un sagatavo
prezentaciju péc plana:

1) noskaidro varpstas virsmu
potencialos bojajumus un to
veidoSanas c€lonus;

2) raksturo un pamato
izveletas atjaunoSanas
metodes.

Prezente darbu.

Praktiskais darbs
darba vidé.

Izglitojamie veic varpstu
remontu, ievérojot darba
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aizsardzibas prasibas un
lietojot specializ&tos
instrumentus.

5.2.2. Gultnpu mezglu
remonts.

Nosauc ritgultnu
mezglu galvenos
bojajumus un to

veidosSanas c€lonus.

Nosauc un raksturo
ritgultnu un to
blivéjumu galvenos
bojajumus, bojajumu
veidosanas c€lonus.

Vizualo macibu
uzskates I1dzeklu
prezentacija.
JautaSana un
atbildésana.

Izglitojamie iepazistas ar
videomaterialiem,
prezentacijam un uzskates
materialiem par ritgultnu un
to bltvéjumu bojajumiem.
Izglitojamie atbild uz
jautajumiem par ritgultnu
bliv&jumu remontu un
skaidro, kade] nenotiek
ritgultnu remont&sana.

Nosauc slidgultpu
veidus un to
bojajumus, to
veidosSanas c€lonus
un remonta
panémienus.

Nosauc slidgultnu
veidus, raksturo to
bojajumus un analizg
bojajumu veidosanas
celonus, remonta
pan€mienus.

Vizualo macibu
uzskates l1dzeklu
prezentacija.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas avotus,
iepazistas ar slidgultnu
veidiem un to bojajumiem,
bojajumu veidoSanas
c€loniem un remonta
pan€mieniem.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie grupas (3—4
grupa) izloze rasgjumu un
sagatavo prezentaciju péc
plana:

1) noskaidro slidgultnu
potencialos bojajumus un to
veidoSanas c€lonus;

2) nosaka spéles derigumu
(rékinat detalu robezizmérus
un salidzinat ar faktisko
spéles lielumu);

3) raksturo un pamato
izveletas atjaunoSanas
metodes.

Prezente darbu.

Praktiskais darbs
darba vidé.

Izglitojamie veic slidgultnu
mezglu remontu, ievérojot
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darba aizsardzibas prasibas
un lietojot specializ&tos
instrumentus.

5.2.3. Sajiigu un
parvadu remonts.

Nosauc sajiigu un
parvadu veidus un to
bojajumus, bojajumu
veidoSanas c€lonus,
pienem lémumu par
turpmaka remonta
iespgjam.

Nosauc sajiigu un
parvadu veidus,
raksturo to bojajumus
un veidoSanas c€lonus,
pienem lémumu par
turpmaka remonta
iespgjam.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas avotus,
iepazistas ar sajiigu, parvadu
veidiem un to bojajumu
veidoSanas c€loniem,
remonta panémieniem.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie grupas (3—4
grupa) izloze rasgjumu un
sagatavo prezentaciju péc
plana:

1) noskaidro sajiigu un
parvadu iespgjamos
bojajumus un to veidosanas
celonus;

2) raksturo un pamato
izveletos detalu atjaunoSanas
panémienus.

Prezentg darbu.

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie veic Sajiigu un
parvadu remontu, ievérojot
darba aizsardzibas prasibas
un lietojot specializ&tos
instrumentus.

5.2.4. Cilindra-virzula
grupas un kloka-klana
grupas detalu remonts.

Nosauc cilindra-
virzula grupas un
kloka-klana grupas
detalu bojajumus un
to veidoSanas
c€lonus, pienem
lémumu par turpmaka
remonta iespgjam.

Nosauc un raksturo
cilindra-virzula grupas
un kloka-klana grupas
detalu bojajumus un to
veidoSanas c€lonus,
pienem lémumu par
turpmaka remonta
iespgjam.

Vizualo macibu
uzskates lidzeklu
prezentacija.

Izglitojamie iepazistas ar
videomaterialiem,
prezentacijam un

uzskates materialiem cilindra-
virzula grupas un kloka-klana
grupas detalu bojajumiem,
remonta panémieniem.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie grupas (3—4
grupa) izloze rasgjumu un
sagatavo prezentaciju péc
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plana:

1) noskaidro cilindra-virzula
grupas un kloka-klana grupas
detalu iesp&jamos bojajumus
un to veidosanas c€lonus;

2) raksturo un pamato
izveletos detalu atjaunoSanas
panémienus.

Prezente darbu.

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie veic cilindra-
virzula grupas un kloka-klana
grupas detalu remontu,
ieveérojot darba aizsardzibas
prasibas un lietojot
specializ&tos instrumentus.

5.2.5. Rotgjoso varpstu

Nosauc blivslegu un

Nosauc un analizé

Jautasana un

Izglitojamie iepazistas ar

blivejumu remonts. gala blv&jumu blivslegu, gala atbildesana. videomaterialiem,
raksturigos bojajumus | blivEjumu raksturigos prezentacijam un uzskates
un to veidoSanas bojajumus un to materialiem par rot&joso
celonus. veidosanas c€lonus. varpstu blivgjumu
Pienem 1@mumu par bojajumiem, remonta
turpmaka remonta pan€mieniem. Atbild uz
iespgjam. pedagoga jautajumiem.
5.3. Remontgjamo 5.3.1. Detalas darba Nosauc detalas Nosauc detalas Individuals Izglitojamie izlozg
detalu rasgjumu rasgjuma (skices) izpilde. | remontizmérus un remontizmérus un praktiskais darbs. | remont&ama mezgla
izstrade. izpilda remontgjamas | pamato remont&amas | Prezentacija. raséjumu un izpilda darbu péc

(5% no modula
kopgja apjoma)

detalas rasgjumu
(skici).

detalas ras€juma
(skices) izpildes
nepiecieSamibu, izpilda
rasgjumu.

5.3.2. Detalas darba
rasgjuma (skices)
noformé&jums.

Izvelas detalu
materialus, nosauc
izveleto materialu
Tpasibas un
marke&umus,
apstrades
tehnologijas.

Pamato detalu
materialu izveli, nosauc
un raksturo izvéleto
materialu Tpasibas un
mark&umus, nosauc
detalas izgatavoSanas
tehnologijas.

plana:

1) noverteé detalas
remontizmerus;

2) izpilda detalas darba
rasgjumu (skici);

3) izvelas materialu atbilstosi
darba apstakliem un slodzei;
4) apraksta detalas
izgatavoSanas metodes.
Prezente darbu.
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6. Spgj: nomaintt
neremontgjamas
detalas un mezglus,
izvertgjot originalo
detalu vai mezglu
aizvietoSanas
iesp&jamibu.

Zina: standartizgto
detalu klasifikaciju un
nomainas tehnologijas.

Izprot: neremontg&jamo
detalu un mezglu
aizvietoSanas iespgjas.

6.1. Standartizeto 6.1.1. Rapniecisko Atskir iekartu Raksturo iekartu Informacijas Izglitojamie interneta
detalu klasifikacija un | iekartu standartiz&to standartiz&tos standartiz&tos tehnologiju patstavigi iepazistas ar
nomainas izstradajumu izstradajumus no izstradajumus un to izmantosana. standartiz&to izstradajumu
tehnologijas. specifikacija. pargjam detalam, apzimgjumus, nosaka (ritgultnu, sastiprinajuma
nosauc standartizéto | parametrus detalu, k&zu, siksnu u.c.)
(5% no modula izstradajumu standartiz&to katalogiem.
kop€ja apjoma) apzim&jumus un izstradajumu
parametrus savstarpgjai Individuals Izglitojamie sanem detalizetu
standartiz&to apmainamibai. patstavigais darbs. | uzdevumu — p&c atbilstosiem
izstradajumu parametriem izvel&ties
savstarpé&jai iekartas standartiz&tos
apmainamibai. izstradajumus un Sagatavot
standartiz&to izstradajumu
specifikaciju detalu nomainai.
6.2. Standartizéto 6.2.1. Neremontgjamo Nosauc Nosauc neremont&jamo | Diskusija. Izglitojamie diskuté par
detalu nomainas standartiz&to detalu un neremontg&jamo standartiz&to detalu un neremontgjamo Standartizéto
tehnologijas. mezglu aizvietoSanas standartiz&to detalu mezglu nomainas detalu un mezglu nomainas

(5% no modula
kopgja apjoma)

iespgjas.

un mezglu nomainas
tehnologijas un
aizvietoSanas
iespgjas.

tehnologijas, izverte to
aizvietoSanas iespgjas.

tehnologijam, mezglu un
detalu aizvieto$anas iespgjam
atbilstosi iekartu
funkcionalajai darbibai.
Izglitojamie izklasta savu
viedokli un izdara
secinajumus.

leteicamie avoti

Baskutis S., Dubinskas E., Rim$a G., Krasauskas P., Pfeifers H., Skiedraite I., Buhs K. Industrijas 4.0 izaicinajums. Metalapstrades nozares darbinieku sagatavo$ana darbam ar
viedam tehnologijam. — Jelgava: Zemgales regiona kompetendu attistibas centrs, 2019.

Bunga G., Gerind E. Apstrades ar atdali§anu tehnologijas. — Riga: RTU, 2007.

gikovskis V. Iek8dedzes motori. — Riga: Jumava, 2010.
Cukurs J., Nulle 1., Dobelis M. InZeniergrafika. — Jelgava: LLU, 2008.

— =

Darba aprikojuma apkope, remontdarbi un tirisana. — Riga: Rigas Stradina universitates Darba dro§ibas un vides veselibas institiits, 2011 [skatits 2021. gada 11. aprili]. Pieejams:
http://stradavesels.lv/Uploads/2014/07/02/72_2011_Info_mat_Darba_aprikojuma_apkopes.pdf

Gelbergs B., Pekelis G. Rupniecibas iekartu remonts. — Riga: Zvaigzne, 1991.

Ozolin3 J., Gerin3 E., Muiznieks G. InZeniermaterialu Tpasibas un markéSana. — Riga: RTU, 2008.
Spilis L. Masinu tehniskas apkopes un remonts. Macibu lidzeklis — lekciju konspekts. — Viski: Visku Profesionala vidusskola, 2011 [skatits 2021. gada 11. aprili]. Pieejams:
http://www.kuldigastehnikums.lv/wp-content/uploads/2015/12/8568-mtar _lekciju_konspektspdf.pdf
Strautmanis G. Siltumtehnisko iekartu materiali. — Jelgava: LLU, 2007.

Modulis "Ripniecisko iekartu detalu un mezglu remonts™

13



http://www.kuldigastehnikums.lv/wp-content/uploads/2015/12/8568-mtar_lekciju_konspektspdf.pdf

Sirons E. Detalu geometrisko parametru mérisana. — Riga: RTU, 2007,

Zuravlovs A. Pielaides un tehniskie mérfjumi. — Riga: Zvaigzne, 1981.

Failure analysis and evaluation of a six cylinders crankshaft for marine diesel generator [skatits 2021. gada 12. aprili]. Pieejams: https://aip.scitation.org/doi/pdf/10.1063/1.4968317
Fischer U. Mechanical and Metal Trades Handbook. 2nd ed. — Haan-Gruiten: Verlag Europa Lehrmittel, 2010.

[Iyunn E. A., HoBuxoB B. C., OukoBckuii H. A. Texromorus pemonTa mammH. — Mocksa: Komoc, 2007.

ToprieBsie yiutoTHeHus Bajga HacocoB Grundfos [skatits 2021. gada 12. aprili]. Pieejams: https://www.grundfos.com/ru/support/documentation/book

[ep6axos 1O. B., Kamdyaua A. M. CoBpeMeHHBIE CITOCOOBI BOCCTAHOBIICHHS M YIIPOYHEHHUS AeTajieil. YueoHoe mocobue. — [Tepms: UITL] "TIpokpocts' [skatits 2021. gada

12. aprili]. Pieejams:
http://pgsha.ru:8008/books/study/%DIY%E5%F0%E 1%E0%EAYEE %E2%20%DE. %C2.%20%D 1 %E E %E 2 %F0%E5%E C%E5%E D %E D%FB %E5%20%F 1%E F%EE %F1%EE %
E 19%FB %20 %E 2 %E E %F 1 %F1%F2%E 0%E D %E E %E 2 %E B %E5%E D %E8%F F%20%E 8%20%F 3 %E F%F0%E E %F 7 %E D %E5 %E D %E 8%F F %20 %E 4 %E5%F2 %E0%EB %E5
%E9.pdf

[lenenés B. A., Illenenés A. B. TopueBoe yrutoraenue. [punmmn pabotst [skatits 2021. gada 11. aprili].
Pieejams:https://www.seals.highexpert.ru/publications/ms_how_work_standards.html

14
Modulis "Ripniecisko iekartu detalu un mezglu remonts™


https://aip.scitation.org/doi/pdf/10.1063/1.4968317
https://www.grundfos.com/ru/support/documentation/book

MODULA "Rapniecisko iekartu detalu un mezglu remonts"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Itdzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1, Gultnu parbaudes stends 1
1.2, Gultnu novilcgju komplekts, divkaju 1
1.3. Triskaju gultnu novilcgjs — hidrauliskais 1
1.4. Triskdju gultnu novilcgjs — mehaniskais 1
15. Gultnu montazas komplekts 1
1.6. Universalais bidmérs 1 katram izglitojamajam
1.7. Digitalais bidmers 5
1.8. Dziluma bidmérs 1 katram izglitojamajam
1.9. Metala lineals 1 katram izglitojamajam
1.10. Mikrometru komplekts, dazada izméra, no 0 Iidz 125 mm, iedalas vértiba 0,01 mm 5
1.11. Pulkstena tipa indikators, iedalas vértiba 0,01 mm 5
1.12. Taustmers, 0,05 Iidz 1,4 mm, mériSanas solis 0,05 mm 1 katram izglitojamajam
1.13. Vitnu $ablons, 0,25 1idz 6 mm 1 katram izglitojamajam
1.14. Mikrometriska skava, relativas mérisanas diapazons no 0 lidz 125, iedalas vértiba 0,01 mm un 0,001 mm 5
1.15. leksméra indikators 5
1.16. Distances termometrs no —20 lidz +120 °C 1
1.17. Individualo aizsardzibas Iidzeklu komplekts 1 katram izglitojamajam
1.18. Atslédznieka galds ar skravspilém 1 katram izglitojamajam
1.19. Skapis instrumentiem 2
1.20. lerievju savienojumu paraugi 3
1.21. Vitnu savienojumu paraugi 3
1.22. Vitnripu un vitnurbju komplekts 1 katram izglitojamajam
1.23. Skriivgriezu komplekts 1 katram izglitojamajam
1.24. Virzulu gredzenu montaZzas instruments ar soli N0 0 Iidz 50 mm, 50 Iidz 100 mm, 100 lidz 150 mm 1 katram izglitojamajam
1.25. Amuru komplekts (dazada svara, materialu un formas) 1 katram izglitojamajam
1.26. Montazas amurs ar mikstu darba virsmu 1 katram izglitojamajam
1.27. Darba galds un krésls 1 katram izglitojamajam
1.28. Dators ar interneta pieslégumu un lietojumprogrammam 1 katram izglitojamajam
1.29. Dators un interaktiva tafele 1
1.30. Printeris, skeneris, kop&tajs 1
1.31. Balta tafele 1
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1.32.

Hidrauliska prese*

Atbilstosi modula Tstenosanai

1.33. Elektroloka metalizators* Atbilstosi modula Tstenosanai
1.34. Gaisa, tdens, ellas filtri* Atbilstosi modula Tsteno$anai
1.35. Rupniecisko iekartu mehaniskas piedzinas™* Atbilstosi modula Tstenosanai
1.36. Sajugi* Atbilstosi modula Tstenosanai
1.37. K&zu, siksnu, zobratu parvadi* Atbilstosi modula Tstenosanai
1.38. Virzulmehanismi un kloka-klana mehanismi* AtbilstoSi modula TstenoSanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. Tipveida detalu komplekts 2

2.2. Standartizeto detalu komplekts 2

2.3. Aizsargbrilles 1 katram izglitojamajam
2.4, Mikstmetila suka S

2.5. Markieris metalam 5

2.6. Darba cimdi (paris) 1 katram izglitojamajam
2.7. Aerosols detalu attaukosanai 2

2.8. Tehniskie dvieli (rullis) 2

2.9. Tipveida mezglu rasgjumu albumi 2

2.10. A4 formata papirs drukasanai (paka, 500 loksnes) 1

2.11. Remonta dokumentacijas paraugi 5

2.12. Zimulu komplekti (H, HB, B cietibas) 1 katram izglitojamajam
2.13. Rasgsanas linealu un trisstiru komplekti 1 katram izglitojamajam
2.14. A3 formata ras€$anas papirs (bloks, 10 loksnes) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.15. A4 formata ras€8anas papirs (bloks, 10 loksnes) Atbilstosi modula TstenoSanai

*uznémuma

G
A\

S

Uz sakumu

<
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IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sistémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»
O
MODULA "'Hidraulisko un pneimatisko sistému ekspluatacija un remonts’ APRAKSTS \’
Uz sakumu
Modula Sekmet izglitojamo spgjas veikt hidraulisko un pneimatisko sistému remontu un nodrosinat ekspluataciju, ieverojot darba un vides

merkis aizsardzibas prasibas.
Attistit izglitojamo prasmes:
Modula 1. Veikt iekartu ekspluatacijas $kidrumu parbaudi, papildinasanu vai nomainu.
uzdevumi 2. Ellot kustigos elementus.
3. Veikt pneimatisko un hidraulisko sistému remontu, lietojot atbilstosas remonta tehnologijas.
Modula

ieejas nosacijumi

Apgits modulis "Rapniecisko iekartu detalu un mezglu remonts".

Modula
apguves noverteSana

Modula "Hidraulisko un pneimatisko sistému ekspluatacija un remonts" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj:

— iekartu ekspluatacijas Skidrumu parbaudi, papildinasanu vai nomainu;

— elloSanas sist€ému darbibas parbaudi;

— pneimatisko un hidraulisko sistému remontu veik$anu, lietojot atbilsto$as remonta tehnologijas.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Hidraulisko un pneimatisko sisttmu ekspluatacija un remonts" ir B dalas modulis kvalifikacijam "Rapniecisko iekartu
mehanikis" un "Kimisko un biotehnologisko iekartu mehanikis". Ta apguve ir ieejas nosacijums modula “"Ripniecisko iekartu
nodoSana ekspluatacija" apguvei.
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MODULA "Hidraulisko un pneimatisko sistemu ekspluatacija un remonts" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Iimenis apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas

Nosauc un novérté Individualais darbs.
dazadu kimisko vielu
Tpasibas péc to

klasifikacijas.

Nosauc dazadu
kimisko vielu Tpasibas.

[zglitojamie atbilstosi
darba aprakstam nosaka
dazadu kimisko vielu
Tpasibas péc to
klasifikacijas.

1. Spgj: veikt iekartu
ekspluatacijas
Skidrumu parbaudi,
papildinasanu vai
nomainu.

1.1. Ekspluatacijas un
tehnologisko skidrumu
veidi.

1.1.1. Skabju, sarmu un
citu kimisko vielu
Tpasibas.

(5% no modula
kopgja apjoma)

Nosauc un novérté Individualais darbs.
ellu un ziezvielu
veidus, Klasifikaciju,

mark&umu un

Zina: ekspluatacijas un
tehnologisko skidrumu
veidus, skabju, sarmu
un citu ktmisko vielu

Izglitojamie nosaka ellas
un ziezvielu markas un
ekspluatacijas ipasibas
atbilstosi darba aprakstam

1.1.2. ElloSanas sistémas
ekspluatacijas skidrumi.

Nosauc ellu un
ziezvielu veidus,
klasifikaciju,
mark&umu un

pasibas, ellosanas ekspluatacijas ipasibas, | ekspluatacijas un izmantojot katalogus.
lidzeklu 1pasibas, ellas izmantoSanas Tpasibas, izverte ellas

ellosanas veidus, iespgjas. izmantoSanas

tehnisko skidrumu iespgjas.

nomainas tehnologiju,

Vizualo macibu
uzskates lidzeklu

Nosauc un raksturo
ellosanas galvenas

bistamo atkritumu
utilizacijas prasibas,

Izglitojamie iepazistas ar
prezentaciju un uzskates

1.2. Ellosanas sistémas,
plismas un cirkulacijas

1.2.1. Ellosanas metodes,
sistémas, to ierices un

Nosauc ellosanas,
galvenas metodes un

pliismas un parbaudes metodes un | Iidzekli. sist€émas, piemérotakas | metodes un sistémas, | prezentacija. materialiem par el]loSanas
cirkulacijas parbaudes | mérierices. ierices un lidzeklus. piemérotakas ierices | Darbs ar tehnisko metodém, sistémam,
metodes un mérierices. un lidzeklus. dokumentaciju. lidzekliem un parbaudes

(5% no modula metodém.

Izprot: Skidrumu kopgja apjoma) 1.2.2. Plasmas Apraksta pliismas Apraksta un analizé Izglitojamie, lietojot
parbaudes, cirkulacijas parbaudes cirkulacijas parbaudes | pliismas cirkulacijas tehnisko dokumentaciju,
papildinaSanas vai metodes un mérierices. metodes, mérierices un | parbaudes metodes nosaka dazadu elloSanas
nomainas raksturigakos darbibas | un mérierices, sistému parametrus un
nepiecieSamibu traucgjumus, to izskaidro plasmas cirkulacijas
iekartas ekspluatacijas pazimes un c€lonus. raksturigakos parbaudes metodes.

laika.
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darbibas traucgjumus,
to pazimes un
celonus.

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie veic
elloSanas sistémas,
plismas un cirkulacijas
parbaudi. Konstate
elloSanas sistemas
trikumus un pienem
[émumu par to noversanu.
Darbus veic, ievérojot
darba aizsardzibas
prasibas un lietojot
specializétos
instrumentus.

1.3. Tehnisko skidrumu
nomainas tehnologija
un bistamo atkritumu
utilizacijas prasibas.

(5% no modula
kopgja apjoma)

1.3.1. Tehnisko skidrumu
nomainas tehnologija.

Nomaina ellas un
filtrgjoSos elementus,
ekspluatacijas
skidrumus, papildina
Ziezvielas, lietojot
pamata metodes.
Nosauc bistamo
atkritumu utilizacijas
prasibas.

Nomaina ellas un
filtrgjoSos elementus,
ekspluatacijas
Skidrumus, papildina
ziezvielas, izveloties
optimalo tehnologiju.
Nosauc bistamo
atkritumu utilizacijas
prasibas.

Darbs ar tehnisko
dokumentaciju.

Izglitojamie, lietojot
tehnisko dokumentaciju,
izskaidro ekspluatacijas
Skidrumu, ziezvielu un
filtrgjoso elementu
nomainas tehnologijas.
Kopa ar pedagogu analize
izvel&tas tehnologijas
piemérotibu.

Ellas nomainas
tehnologijas realizé darba
vide.

2. Spgj: ellot kustigos
elementus.

Zina: centraliz&to
elloSanas sistemu
veidus un darbibas
principus, lokalo
ellosanas sistemu
veidus un Ipatnibas,
ellosanas shémas un to
apzimgjumus,
elloSanas sisteému
darbibas parbaudes
metodes un izvéles

2.1. Ellosanas sistemu
veidi un to darbibas
principi.

(10% no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Centraliz&to un
lokalo elloSanas sistemu

Nosauc iekartu
centralizéto un lokalo

Salidzina iekartu
centralizetas un

Vizualo macibu
uzskates lidzeklu

Izglitojamie iepazistas ar
prezentaciju un uzskates

veidi, darbibas principi elloSanas sisteému lokalas ellosanas prezentacija. materialiem par e]loSanas
un Tpatnibas. lidzeklus, raksturo sistémas, raksturo Darbs ar tehnisko sistémam, to lidzekliem
darbibas principus un sisteému lidzeklus, dokumentaciju. un darbibas principiem.
Ipatnibas. darbibas principus un Izglitojamie, lietojot
Ipatnibas. tehnisko dokumentaciju,
norada e]loSanas sist€mu
lidzeklus un kopa ar
pedagogu analizg sistemu
darbibas principus.
2.1.2. Ellosanas shému Nosauc Nosauc un izskaidro | Individuals Izglitojamie, izmantojot

apzim&jumi.

elloSanas shemu

elloSanas shemu

patstavigais darbs.

hidraulisko shemu
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principus.

Izprot: ellosanas
nepiecieSamibu
iekartas ekspluatacijas
laika.

apzim&jumus.

apzimg&jumus, lasa
shémas.

apzimgjumu tabulas, lasa
iekartu ellosanas sistemu
sh&mas, noskaidrojot ellas
plusmu kustibas un
sisteémas sastavdalu
darbibu. Izglitojamie
prezenté darbu.

2.2. E]loSanas sistemu
darbibas parbaudes
metodes.

(10% no modula
kopgja apjoma)

2.2.1. Ellosanas sistemu
darbibas parbaudes
metodes un izveles
principi.

Nosauc ellosanas
sistému izvéles
principus. Parbauda
ellosanas sistemu
hermétiskumu,
stipringjumus, €llas
noplides sadalitajus,
dro$ibas varstus u.c.
elementus, lietojot
instrumentus un
metodes atbilstosi
tehniskajai
dokumentacijai, darba

drosibas noteikumiem.

Nosauc ellosanas
sistému izveles
principus. Parbauda
ellosanas sistemu
hermétiskumu,
stipringjumus, ellas
noplides sadalitajus,
drosibas varstus u.c.
elementus, lietojot
instrumentus un
metodes atbilstosi
tehniskajai
dokumentacijai,
darba drosibas
noteikumiem,
izskaidro darbibas
traucgjumu
iesp&jamos célonus.

Vizualo macibu
uzskates lidzeklu
prezentacija.
Darbs ar tehnisko
dokumentaciju.
Jautasana un
atbildésana.

Izglitojamie iepazistas ar
prezentaciju un uzskates
materialiem par ellosanas
sistému darbibas
parbaudes metodém.
Izglitojamie, lietojot
tehnisko dokumentaciju,
apraksta e]losanas sistemu
hermétiskuma parbaudi,
analizg sisteému elementu
darbibu un iespgjamos
trauc€jumus. Izglitojamie
atbild uz pedagoga
jautajumiem.

Laboratorijas darbs.

Izglitojamie pedagoga
vadiba macibu

laboratorija veic darbus:

1) parbauda ellosanas
sisteémas hermétiskumu un
stiprinajumus, analizgjot
sisteémas elementu darbibu
un iesp&jamos
traucgjumus;

2) izmantojot saknu,
reduktoru un gultnu
stendus, ello kustigos
elementus; parbauda ellas
kvalitati un izskaidro
iesp&jamos riskus
mehanismu nodil$ana.
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3. Spgj: veikt
pneimatisko un
hidraulisko sistému
remontu, lietojot
atbilstosas remonta
tehnologijas.

Zina: pneimatisko un
hidraulisko sistému
uzbiives un darbibas
pamatprincipus,

remonta tehnologijas.

Izprot: remonta
tehnologiju nozimi
pneimatisko un
hidraulisko sistemu
darbiba.

3.1. Hidraulisko
sistému uzbuves un
darbibas pamatprincipi.

(20% no modula
kopgja apjoma)

3.1.1. Hidraulikas
pamati.

Nosauc hidraulikas
pliismas parametrus,
pamatlikumus un
Skidruma pliismas
reZimus.

Nosauc un izskaidro
hidraulikas pliismas
parametrus,
pamatlikumus un
Skidruma pliismas
reZimus.

Vizualo macibu
uzskates I1dzeklu
prezentacija.
Patstavigais darbs.

Izglitojamie iepazistas ar
prezentaciju un uzskates
materialiem par
hidraulikas fizikalajiem
pamatiem, hidraulikas
plismas parametriem,
pamatlikumiem un
Skidruma plismas
reZzimiem.

Izglitojamie aprekina
dazadus hidrauliskos
parametrus.

3.1.2. Suknu veidi,
uzbiive, darbibas
princips. Hidraulisko
sistému elementi un
paligiekartas.

Nosauc stiknu veidus,
to uzbiivi un darbibas
principu, hidraulisko

sistému elementus un
paligiekartas.

Nosauc stiknu veidus,
izskaidro stiknu
uzbiivi un darbibas
principu, hidraulisko
sistému elementu un
paligiekartu nozimi.

Vizualo macibu
uzskates lidzek]u
prezentacija.

Izglitojamie iepazistas ar
prezentaciju un uzskates
materialiem par stiknu
veidiem, to uzbiivi un
darbibas principiem,
hidraulisko sistemu
elementiem un
paligiekartam.

Darbs ar tehnisko
dokumentaciju.

Izglitojamie péta
hidrauliskas sistémas
tehnisko dokumentaciju
un atbild uz jautajumiem
par stiknu darbibu,
hidrauliskas sistémas
uzbiivi un to darbibas
principu.

Laboratorijas darbs.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie pedagoga
vadiba macibu
laboratorija uz siiknu un
varstu parbaudes stenda
peta:

1) laminaro, parejas un
turbulento plismu reZimu;
2) spiediena zudumus
caurul@s, caurulu
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piederumos un pliismas
meérisanas ierices, dazada
veida varstos.
Izglitojamie fikse
noverojumus, ieglst un
apstrada datus, raksta
secinajumus. legiito faktu
materialu apkopo darbu
mape.

3.2. Pneimatisko
sistému uzbuves un

darbibas pamatprincipi.

(20% no modula
kopgja apjoma)

3.2.1. Pneimatikas
fizikalie pamati,
parametri. Kompresora
indikatora darbibas
diagramma.

Nosauc pneimatikas
fizikalos pamatus un
parametrus,
kompresora indikatora
darbibas diagrammu.

Nosauc pneimatikas
fizikalos pamatus un
izskaidro parametru
aprékina metodi,
analizé kompresora
indikatora darbibas
diagrammu.

Vizualo macibu
uzskates l1dzek]u
prezentacija.

Patstavigais darbs.

Izglitojamie iepazistas ar
prezentaciju un uzskates
materialiem par
pneimatikas fizikalajiem
pamatiem un
parametriem, kompresora
indikatora darbibas
diagrammam.
Izglitojamie aprékina
dazadus pneimatikas
parametrus un apraksta
gazes saspieSanas veidus.

3.2.2. Pneimatikas
pamati. Kompresoru
veidi, uzbuve, darbibas
principi. Pneimatisko
sistéemu elementi.

Nosauc kompresoru
veidus, to uzbuvi un
darbibas principu,
pneimatisko sistému
elementus.

Nosauc kompresoru
veidus, izskaidro
kompresoru un
pneimatisko sistemu
elementu uzbiivi un
darbibas principus.

Vizualo macibu
uzskates lidzeklu
prezentacija.

Izglitojamie iepazistas ar
prezentaciju un uzskates
materialiem par
kompresoru un
pneimatisko sistemu
elementu uzbiivi un
darbibas principu.

Darbs ar tehnisko
dokumentaciju.

Izglitojamie péta
pneimatiskas sistémas
tehnisko dokumentaciju
un atbild uz jautajumiem
par kompresoru darbibu,
pneimatiskas sistémas
uzbiivi un darbibas
principu.
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Laboratorijas darbs.

Izglitojamie pedagoga
vadiba macibu
laboratorija uz virzula
kompresora stenda péta:
1) kompresora veiktsp&jas
izmainas ar spiedienu un
atrumu,

2) izotermisko
efektivitati;

3) kompresora
termodinamiku.
Izglitojamie kopa ar
pedagogu analizg
rezultatus un noforme
darba parskatu.

3.3. Pneimatisko un
hidraulisko sistému

remonta tehnologijas.

(25% no modula
kopgja apjoma)

3.3.1. Pneimatisko un
hidraulisko sistému
remonta tehnologijas un
instrumenti.

Atrod tehniskaja
dokumentacija dotas
pneimatisko un
hidraulisko sistému
iekartas remonta
tehnologijas aprakstu
un izvélas atbilstoSus
instrumentus.

Atrod un analizé
tehniskaja
dokumentacija dotas
pneimatisko un
hidraulisko sistemu
iekartas remonta
tehnologijas aprakstu,
izvélas atbilstoSus
instrumentus.

Darbs ar tehnisko
dokumentaciju.

Izglitojamie péta
pneimatisko un
hidraulisko sistemu
tehnisko dokumentaciju
un atbild uz jautajumiem
par pneimatisko un
hidraulisko sistemu
remonta lietotajiem
instrumentiem,
materialiem.

3.3.2. Pneimatisko un
hidraulisko sistému
iekartu (suknu,
kompresoru) detalu un
mezglu remonts.

Nosauc sakniem un
kompresoriem
raksturigos mezglu
(darba ratu, cilindra-
virzula grupas u.c.)
bojajumus, bojajumu
novertésanas metodes
un remonta
tehnologijas.

Nosauc un raksturo
stikniem un
kompresoriem
raksturigos mezglu
(darba ratu, cilindra-
virzula grupas u.c.)
bojajumus, bojajumu
novertésanas metodes
un remonta
tehnologijas.

Vizualo macibu
uzskates lidzeklu
prezentacija.
Situaciju analize.

Izglitojamie iepazistas ar
prezentaciju un uzskates
lidzekliem par stiknu un
kompresoru pneimatisko
un hidraulisko sistemu
iekartam raksturigo detalu
un mezglu remontu.
Analizg iekartu detalu un
mezglu bojajumu celonus
un to noveérsanas metodes
konkré&taja situacija.
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3.3.3. Pneimatisko un
hidraulisko sistému
iekartu detalu nomaina
un remonta kvalitates
parbaude.

Nomaina pneimatisko
un hidraulisko sistému
iekartu detalas un
parbauda remonta
kvalitati, ieverojot
darba drosibas
noteikumus.

Nomaina pneimatisko
un hidraulisko
sistému iekartu
detalas un parbauda
remonta kvalitati,
ievérojot darba
drogibas noteikumus,
paskaidro iesp&jamos
riskus.

Vizualo macibu
uzskates I1dzeklu
prezentacija.

Izglitojamie iepazistas ar
prezentaciju un uzskates
materialiem par
pneimatisko un
hidraulisko sistemu
iekartu detalu remonta
tehnologiju.

Laboratorijas darbs.

Izglitojamie pedagoga
vadiba macibu
laboratorija veic dazadu
stiknu izjauksanu/
saliksanu atbilstosi
sarakstam. (Stknu
saraksts:

1) centrb&édzes stiknis;
2) vairakpakapju
centrbédzes suknis;

3) vitnstknis;

4) membranstknis;

5) virzulstknis;

6) zobratsiiknis.)

Darba laika izglitojamie
lieto montazas un
demontazas riku
komplektu stknu
izjaukSanai/salikSanai.
Kopa ar pedagogu analize
detalu iesp&jamos
defektus.
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MODULA "Hidraulisko un pneimatisko sistému ekspluatacija un remonts"’
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Itdzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1 Suknu un varstu parbaudes stends 1
1.2. Stends: virzula kompresora montaza 1
1.3. Skérsgriezuma modelis: virzula kompresors 1
1.4, Datorprogramma: virzula kompresors 1
1.5. Stends: vairaku pakapju centrbédzes siiknis 1
1.6. Stends: vitnsiiknis 1
1.7. Stends: membransiiknis 1
1.8. Stends: virzula stiknis 1
1.9. Stends: centrb&dzes stkna linija 1
1.10. Hidrauliska prese, P = 1000 kg 1
1.11. Universalais bidmérs 1 katram izglitojamajam
1.12. Digitalais bidmérs 5
1.13. Dziluma bidmérs 1 katram izglitojamajam
1.14. Metala lineals, 0,5 m 1 katram izglitojamajam
1.15. Mikrometru komplekts, dazada izméra, no 0 Iidz 125 mm, iedalas vértiba 0,01 mm 5
1.16. Pulkstena tipa indikators, iedalas vértiba 0,01 mm 5
1.17. Taustmeérs, 0,05 Iidz 1,4 mm, mériSanas solis 0,05 mm 1 katram izglitojamajam
1.18. Vitnu $ablons, 0,25 1idz 6 mm 1 katram izglitojamajam
1.19. Mikrometriska skava, relativas mérisanas diapazons no 0 lidz 125, iedalas vértiba 0,01 mm un 0,001 mm 5
1.20. Skriivgriezu komplekts 1 katram izglitojamajam
1.21. Virzulu gredzenu montazas instruments ar soli no 0 lidz 50 mm, 50 Iidz 100 mm, 100 Iidz 150 mm 1 katram izglitojamajam
1.22. Amuru komplekts (dazada svara, materialu un formas) 1 katram izglitojamajam
1.23. Montazas amurs ar mikstu darba virsmu 1 katram izglitojamajam
1.24. Balta tafele 1
1.25. Atslédznieka galds ar skriivspilém 1 katram izglitojamajam
1.26. Skapis instrumentiem 2
1.27. Darba galds un krésls 1 katram izglitojamajam
1.28. Dators ar interneta pieslégumu un lietojumprogrammam 1 katram izglitojamajam
1.29. Dators un interaktiva tafele 1
1.30. Printeris, skeneris, kop&tajs 1
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Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1, Aizsargbrilles 1 katram izglitojamajam
2.2. Mikstmetala suka S
2.3. Markieris metalam S
2.4. Aerosols detalu attaukosanai 2
2.5. Tehniskie dvieli (rullis) 2
2.6. Hidraulisko sistemu ella (litrs) 2
2.7. Ziezviela, 0,5 kg iepakojuma 1
2.8. A4 formata papirs drukasanai (paka, 500 loksnes) 1
2.9. Stiknu tehniskas dokumentacijas komplekts 1
2.10. Kompresoru tehniskas dokumentacijas komplekts 1
2.11. Tehniska dokumentacija izglitibas iestadé esoSajiem stendiem 1
2.12. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts

1 katram izglitojamajam
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Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 F‘ fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

MODULA "Raupniecisko iekartu nodoSana ekspluatacija’ APRAKSTS

)
N\’

S

Uz sakumu

Modula . . . o N .
_ kl’ Sekmét izglitojamo sp&jas nodot riipnieciskas iekartas ekspluatacija, ievérojot normativo aktu prasibas.
merkis
Attistit izglitojamo prasmes:
Modula 1. Salikt, uzstadit iekartu un regulét iekartas darbibu p&c remonta.
uzdevumi 2. Parbaudit iekartas darbibu pirms nodoSanas ekspluatacija.
3. Nodrosinat iekartu pretkorozijas aizsardzibu, izv€loties apstrades un aizsardzibas veidus.
Modula

.. e . Apgits modulis "Hidraulisko un pneimatisko sistému ekspluatacija un remonts".
ieejas nosacijumi

Modula "Riipniecisko iekartu nodosana ekspluatacija" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.

Parbaudijuma ieklauj:
Modula _ AT e o . . _

L — ripniecisko iekartu salik§anu, uzstadisanu un regulé$anu p&c remonta;
apguves novertésana — ripniecisko iekartu nodoSanas ekspluatacija dokumentacijas noformésanu;

— rupniecisko iekartu pretkorozijas aizsardzibas pasakumu veikSanu.

Modula nozime un
vieta karte demontaza" apguvei.

Modulis "Rapniecisko iekartu nodoSana ekspluatacija" ir B dalas modulis kvalifikacijam "Ripniecisko iekartu mehanikis" un
"Kimisko un biotehnologisko iekartu mehanikis". Ta apguve ir ieejas nosacijums modula "Tehnologisko caurulvadu montaza un
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MODULA "Rupniecisko iekartu nodoSana ekspluatacija" SATURS

Sasniedzamais
rezultats

Temats

leteicamais
saturs

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iilmenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Vidégjs Optimals panémieni un Idejas
apguves limenis apguves limenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas

1. Spg;: salikt, uzstadit
iekartu un regulét
iekartas darbibu péc
remonta.

Zina: iekartu un
mezglu montazas
metodes, blivéjamo
materialu veidus,
blivésanas
tehnologijas, iekartas
parbaudes un kontroles
metodes péc
salikSanas.

Izprot: iekartu
salikSanas,
uzstadiSanas un
reguléSanas darbu
nepiecieSamibu.

1.1. Iekartu un
mezglu montazas
metodes.

(20% no modula
kopgja apjoma)

1.1.1. Tekartu un mezglu
montazas metodes un
darbu seciba.

Izskaidro iekartu
montazas darbu
metodes un secibu.
Patstavigi montg
iekartas un mezglus,
izvéloties atbilstoSus

Nosauc iekartu un
mezglu montazas
darbu secibu. Monté
iekartas un mezglus,
izvéloties atbilstoSus
instrumentus un
ierices.

instrumentus un ierices.

Vizualo uzskates
lidzeklu
prezentacija.

Izglitojamie iepazistas ar
iekartu un mezglu montazas
metod€m, atbilstoSajiem
instrumentiem un iericém.
Izglitojamie atbild uz
pedagoga jautajumiem par
iekartu un mezglu montazas
metodeém, atbilstoSajiem
instrumentiem un iericém.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie pedagoga vadiba
macibu laboratorija veic
centrbedzes stikna,
virzulstkna un zobratstkna
mezglu montazu.

Darba laika izglitojamie lieto
Mmontazas un demontazas riku
komplektu, kas nepiecieSams
katram no stkniem, kopa ar
pedagogu analiz€ montazas
metodes.

1.2. Blivgjamo
materialu veidi,
blivésanas
tehnologijas.

1.2.1. Blivgjamo
materialu veidi,
blivéjumu elementi.

Nosauc un raksturo
iekartu un mezglu
blivéjamo materialu
veidus, to fizikalas un

Nosauc iekartu un
mezglu blivéjamo
materialu veidus, to
fizikalas un
ekspluatacijas

ekspluatacijas Tpasibas.

Individualais
darbs.

Izmantojot rokasgramatas,
izglitojamie noverte:

1) blivéjamo materialu
fizikalas un ekspluatacijas
1pasibas;
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(10% no modula
kop€ja apjoma)

Tpasibas. Atskir
standartiz&tos un
nestandartizéetos
blivgjoSos elementus.

AtSkir standartiz&tos un
nestandartizgtos
blivejosos elementus.

2) standartiz&to blivéjoso
elementu apzim&jumus,
izmérus un lietoSanu;

3) nestandartiz&to blivéjoso
elementu lietosanu.

1.2.2. Blivésanas
tehnologijas.

Apraksta iekartu un
mezglu blivésanas
tehnologijas,
specialos
instrumentus un to
lietojumu atbilstosi
bliveésanas
tehnologijai.

Raksturo un salidzina
iekartu un mezglu
blivésanas
tehnologijas, specialos
instrumentus un to
lietojumu atbilstosi
blivésanas tehnologijai.

Individuals

patstavigais darbs.

Prezentacija.

Izglitojamie iepazistas ar
prezentaciju un uzskates
lidzekliem par blivéSanas
tehnologijam, lietojamajiem
instrumentiem. Izglitojamie
sagatavo prezentaciju par:
1) blivéjumu un blivju
izgatavoSanu atbilstosi
noteiktajiem izmériem un to
uzstadiSanu;

2) blivesanas tehnologiju,
izmantojot standartizétos
blivgjosos elementus;

3) rot&joso varpstu blivslégu
mezglu uzstadisanu.
Izglitojamie prezent€ darbu.

1.3. lekartu parbaude
un kontrole péc
saliksanas.

(10% no modula
kopgja apjoma)

1.3.1. Iekartu piestrade
un parbaude.

Nosauc iekartu
piestrades merki,
secibu un rezultatu,
apraksta iekartu
stipribu, darba rezimu
un tehnisko
parametru parbaudi.
Veic iekartas kontroli
pec saliksanas.

Nosauc iekartu
piestrades mérki,
secibu un rezultatu,
apraksta un analizg
iekartu stipribu, darba
rezimu un tehnisko
parametru parbaudi.
Veic iekartas kontroli
pec salikSanas un
iekartas palai$anu.

Vizualo uzskates
lidzeklu
prezentacija.

Izglitojamie iepazistas ar
prezentaciju un uzskates
lidzekliem par iekartu
piestrades un parbaudes
mérkiem, secibu un
rezultatiem, iekartu stipribu,
darba rezZimu un tehnisko
parametru parbaudém.
Izglitojamie atbild uz
pedagoga jautajumiem.

Praktiskais darbs
darba vidé.

Izglitojamie veic iekartu
piestradi un kontroli péc
salikSanas un iekartas
palaiSanu, ievérojot darba
aizsardzibas prasibas.
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Parbauda tehniskos
parametrus.

2. Spgj: parbaudit
iekartas darbibu pirms
nodoSanas
ekspluatacija.

Zina: iekartu un
mezglu slogosanas
metodes,
hermétiskuma
parbaudes metodes,
iekartu pienemsanas
un nodosanas
ekspluatacija
dokumentacijas
noformésanas kartibu.

Izprot: iekartu
parbaudes darbu
nepiecieSamibu.

2.1. Tekartu mezglu
slogosana.

(20% no modula
kop€ja apjoma)

2.1.1. Tekartu mezglu
slogosanas veidi un
metodes.

Nosauc iekartu
mezglu slogosanas
veidus un to ietekmi
uz tehniska stavokla
izmainam
ekspluatacijas laika.

Nosauc un raksturo
iekartu mezglu
slogo$anas veidus un to
ietekmi uz tehniska
stavokla izmainam
ekspluatacijas laika.
Analizg iekartu mezglu
regulésanas atbilstibu.

Situaciju analize.

Izglitojamajiem tiek dots
iekartu mezglu rasgjums.
Izglitojamie analizg
slogosanas veidus,
regul&Sanas metodes, lai
samazinatu slodzu iedarbibu.
Kopa ar pedagogu apspriez
tos.

2.2. Hermétiskuma 2.2.1. Hermétiskuma Nosauc riipniecisko Nosauc un izvelas Praktiskais darbs. | Izglitojamie sadalas grupas
parbaude. parbaudes metodes. iekartu un to sistému | rpniecisko iekartu un (3-4 grupa), laboratorijas
hermétiskuma to sistému stenda pec dota darba
(20% no modula parbaudes metodes. hermétiskuma uzdevuma un shémas
kopgja apjoma) Veic hermétiskuma parbaudes metodes. parbauda iekartas sist€mas
parbaudi. Veic hermgtiskuma atsevisku elementu
parbaudi. (mérierices, atloka filtra,
varstu) hermétiskumu, veic
iekartas palaiSanu,
apstadinasanu, ievéro
drosus darba pan&mienus.
2.3. lekartu 2.3.1. Dokumentacijas Nosauc Raksturo un pamato Diskusija. Izglitojamie izverté
pienemsanas un sagatavoSanas seciba un | dokumentacijas dokumentacijas dokumentu precizas
nodosanas kartiba. sagatavoSanas secibu | sagatavos$anas secibu sagatavoSanas nozimi iekartu
ekspluatacija un aizpildisanas un aizpildiSanas turpmakaja ekspluatacija.
dokumentacijas prasibas iekartu prasibas iekartu
noformésana. nodosanai nodosanai
ekspluatacija, resursu | ekspluatacija, resursu
(5% no modula uzskaites principus. uzskaites principus.
kopgja apjoma)
2.3.2. Dokumentu levada iekartu Ievada iekartu Individuals Izglitojamie sanem uzdevumu
registracija. nodoSanas nodo$anas praktiskais darbs. | registrét iekartu nodosanas
ekspluatacija ekspluatacija ekspluatacija dokumentus
dokumentaciju dokumentaciju uzskaites registra. Veic
uznémuma uznémuma dokumentu ievadito datu parbaudi

dokumentu uzskaites

uzskaites registra un

registra.
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registra.

veic parbaudi, lai
noverstu kltidisanas
iespgju.

3. Spgj: nodrosinat
iekartu pretkorozijas
aizsardzibu, izv€loties
apstrades un
aizsardzibas veidus.

Zina: pretkorozijas
aizsardzibas veidus,
virsmu sagatavosanas
veidus pretkorozijas
aizsardzibai,
pretkorozijas
parklajumu veidus,
pretkorozijas
parklajumu uzklasanas
veidus.

Izprot: pretkorozijas
aizsardzibas iespgjas
un veidus.

3.1. Pretkorozijas
aizsardzibas veidi.

(5% no modula
kop€ja apjoma)

3.1.1. Pretkorozijas
aizsardzibas veidi, to
lietoSanas nozime.

Nosauc pretkorozijas
aizsardzibas veidus
un to lietoSanas
nozimi iekartu
ekspluatacija.

Nosauc un raksturo
pretkorozijas
aizsardzibas veidus, to
izvéles kritérijus un
lietoSanas nozimi
iekartu ekspluatacija.

Vizualo uzskates
lidzeklu
prezentacija.

Izglitojamie iepazistas ar
prezentaciju un uzskates
lidzekliem par pretkorozijas
aizsardzibas veidiem.
Izglitojamie atbild uz
pedagoga jautajumiem.

3.2. Pretkorozijas
parklajumu veidi,
pretkorozijas
parklajumu
uzklasanas veidi,
virsmu sagatavosanas
veidi pretkorozijas
aizsardzibai.

(10% no modula
kopgja apjoma)

3.2.1. Elektrolitiskie un

Nosauc elektrolitisko

Nosauc un raksturo

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot

Kimiskie parklajumi. un Kimisko elektrolitisko un JautaSana un dazadus informacijas avotus,
parklajumu ktmisko parklajumu atbildesana. vac informaciju par
ekspluatacijas ekspluatacijas Tpasibas, pretkorozijas parklajumiem
pasibas, apraksta apraksta virsmu un to uzklasanas veidiem.
virsmu sagatavoSanas | sagatavo$anas un Atbild uz pedagoga
un parklajumu parklajumu uzklasanas jautajumiem par atbilstoSo
uzklasanas metodes. metodes, to lietojamas parklajumu izvéles

aizsargvielas, iekartas. kritérijiem.

3.2.2. Pretkorozijas Nosauc pretkorozijas | Nosauc un raksturo Praktiskais darbs | Izglitojamie izvélas

parklajumu uzklasanas parklajumu pretkorozijas darba vide. pretkorozijas parklajuma

veidi: nikelesana,
hromeésana, kadmijosana,
cinkoSana.

uzklasanas veidus,
apraksta virsmu
sagatavoSanas
metodes.

parklajumu uzklasanas
veidus, apraksta virsmu
sagatavosanas metodes
un lietojamas
aizsargvielas, iekartas.

3.2.3. Polimérmateriali.

Nosauc izmantojamo
polim@rmaterialu
ekspluatacijas
pasibas, apraksta
virsmu sagatavoSanas
un parklajumu
uzklasanas
pan@mienus.

Nosauc un raksturo
izmantojamo
polim&rmaterialu
ekspluatacijas 1pasibas,
apraksta virsmu
sagatavosanas un
parklajumu uzklasanas
pan&mienus.

veidu, nemot vera iekartu
darba apstaklus, sagatavo
detalu virsmu atbilstosi
parklajuma uzklasanas
tehnologijai, veic
pretkorozijas parklajumu
uzklasanu, ievérojot darba
aizsardzibas prasibas.
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MODULA "Riipniecisko iekartu nodosana ekspluatacija"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Itdzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Siiknu un varstu parbaudes stends 1
1.2. Virzula kompresora montazas stends 1
1.3. Centrbedzes siikna montaZzas stends 1
1.4, Datorprogramma: virzula kompresors 1
1.5. Vairaku pakapju centrbédzes sikna montazas stends 1
1.6. Vitnstikna montazas stends 1
1.7. Membranstkna montazas stends 1
1.8. Virzula sukna montazas stends 1
1.9. Centrbeédzes stikna linijas montazas stends 1
1.10. Metala lineals, 0,5 m 1 katram izglitojamajam
1.11. Skriivgriezu komplekts 1 katram izglitojamajam
1.12. Virzula gredzenu montazas instruments ar soli no 0 lidz 50 mm, 50 1idz 100 mm, 100 Iidz 150 mm 1 katram izglitojamajam
1.13. Amuru komplekts (dazada svara, materialu un formas) 1 katram izglitojamajam
1.14. Montazas amurs ar mikstu darba virsmu 1 katram izglitojamajam
1.15. Skapis instrumentiem 2
1.16. Darba galds un krésls 1 katram izglitojamajam
1.17. Dators ar interneta pieslégumu un lietojumprogrammam 1 katram izglitojamajam
1.18. Dators un interaktiva tafele 1
1.19. Printeris, skeneris, kopétajs 1
1.20. Balta tafele 1
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1, Aizsargbrilles 1 katram izglitojamajam
2.2. Mikstmetala suka 5
2.3. Markieris metalam 5
2.4. Aerosols detalu attaukoSanai 2
2.5, Blivslégu materialu komplekts 1
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2.6. Blivéjamo materialu paraugu komplekts 1
2.7. Tehniskie dvieli, rulli 2
2.8. A4 formata papirs drukasSanai (paka, 500 loksnes) 1
2.9. Iekartu tehniskas dokumentacijas komplekts 1
2.10. Individualo aizsardzibas Iidzeklu komplekts 1 katram izglitojamajam

N’

Uz sakumu
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IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai» =\
A\ A
MODULA "Tehnologisko caurulvadu montaza un demontaza" APRAKSTS Uz ol
Modula e _. ) .. . e . . _ .
erkis Sekmét izglitojamo spé&jas veikt tehnologisko caurulvadu montazu un demontazu, ievérojot darba un vides aizsardzibas prasibas.
mer
AttistTt izglTtojamo prasmes:
1. Nodrosinat ergonomisku darba vidi.
2. Lasit dazadu veidu caurulu montazas/demontazas projekta un darbu veiks$anas projekta dokumentacijas sadalas.
Modula 3. Izveleties caurulvadu materialus, regulé$anas armatiiru, noslégarmatiiru un to montazas/demontazas vietu atbilstosi tehnologiskajai
uzdevumi dokumentacijai.
4. Montét caurulvadus, to stiprinajumus atbilstosi tehnologiskajai dokumentacijai un caurulu raZotdja prasibam.
5. Parbaudit caurulvada konstruktivo elementu, blivéjumu un savienojumu atbilstibu rasg§jumam.
6. Izolét dazadu materialu caurulvadus.
Modula

ieejas nosacijumi

Apgits modulis "Rapniecisko iekartu nodosana ekspluatacija".

Modula
apguves novertesana

Modula "Tehnologisko caurulvadu montaza un demontaza" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklau;:

— dazadu veidu caurulvadu montazas/demontazas darbu veikSanu atbilstosi projekta dokumentacijai;

— caurulvada konstruktivo elementu, bliv€jumu un savienojumu atbilstibas ras€jumam parbaudi;

— caurulvadu sistémas izoleSanu.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Tehnologisko caurulvadu montaZza un demontaza" ir B dalas modulis kvalifikacijam "Rapniecisko iekartu mehanikis" un
"Kimisko un biotehnologisko iekartu mehanikis". Modulis "Tehnologisko caurulvadu montaZza un demontaza" ir noslédzosais B dalas
modulis kvalifikacijas "Rupniecisko iekartu mehanikis" izglitojamajiem un ieejas nosacijums modula "Kvalitates sistémas™ apguvei

kvalifikacijas "Kimisko un biotehnologisko iekartu mehanikis" izglitojamajiem.
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MODULA "Tehnologisko caurulvadu montaza un demontaza' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Ii'menu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis | apguves [imenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: nodrosinat 1.1. Darba 1.1.1. Térauda, PE, Atbilstosi macibu Patstavigi un atbilstosi | Situaciju [zglitojamie sanem situacijas
ergonomisku darba aizsardziba PVC, PEXa, vara, vaditaja noradém un | darba aizsardzibas model&Sana. aprakstu par individualajiem
vidi. tehnologisko neriisgjosa terauda, darba aizsardzibas noteikumiem raksturo un/vai kolektivajiem darba
caurulvadu montazas | ripnieciski izol&to u.c. noteikumiem nosauc | iesp&jamos darba vides aizsardzibas noteikumu
Zina: tehnologisko darbos. caurulu mont&taja iespgjamos darba riskus, izvélas parkapumiem, kopigi t0s
caurulvadu montétaja darbariku, ieri¢u un vides riskus un caurulvadu montazas apspriez, izstrada ricibas
darbariku (5% no modula iekartu komplektu izvelas caurulvadu darbarikus un iekartas, modeli un nonak pie
komplektgjumu un kopgja apjoma) lietoSanas instrukcijas montazas darbarikus, | paligiekartas un optimala situacijas
ergonomiskas darba caurulvadu montazai. paligiekartas un pagaidu konstrukcijas. risinajuma.
metodes. pagaidu
konstrukcijas. Spéle. Izglitojamie spele speli
Izprot: ergonomiski "Pazisti savus darbarikus".
organizéta darba Speles vaditajs parada
ietekmi uz darbinieku darbariku vai ta att€lu. Kads
veselibu un darba no izglitojamajiem to nosauc
razigumu, kartibas un un raksturo, pargjie "kraj
tiribas nozimi drosas punktus", labojot un/vai
darba vides papildinot stastfjumu.
uzturé$ana. Pedagogs véro un nosaka
zino$ako spéelétaju.
1.2. Caurulvadu 1.2.1. Ergonomiska Atbilstosi macibu Patstavigi organiz€ un | Macibu Izglitojamie apmekle
montétaja darba caurulvadu montétaja vaditaja noradém, iekarto ergonomisku, ekskursija. ripniecisko uznémumu, véro
vietas iekartojums. darba vieta. darba drosibas darba aizsardzibas caurulvadu montétaju darbu,
instruktazai un darba | noteikumiem péc tam analizg redzeto,
(5% no modula aizsardzibas atbilsto$u darba vietu akcentgjot darba vietas
kopgja apjoma) noteikumiem iekarto | mainiga darba vide. iekartojumu.
ergonomisku darba
vietu. Praktiskais darbs. | Izglitojamie praktiski iekarto
darba vietu noteikta veida
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caurulvadu montazas
darbiem konkréta vieta.

2. Spgj: lasit dazadu
veidu caurulu
montazas/demontazas
projekta un darbu
veikSanas projekta
dokumentacijas
sadalas.

Zina: dazadu veidu
cauru]vadu
montazas/demontazas
darbu veiksanas
kartibu, montazas
ras€jumos izmantotos
grafiskos
apzimgjumus, veicamo
darbu apjoma
noteikSanas
mehanismu un
nepiecieSamas
materialas un tehniskas
bazes uzskaitijuma
panémienus.

Izprot: projekta
dokumentacijas
ietekmi uz kvalitativu
tehnologisko
komunikaciju
montazas darbu
izpildi.

2.1. Tehniska
projekta saturs un
noforméSana.

(20% no modula
kop€ja apjoma)

2.1.1. Argjo un ieksgjo

Lietojot caurulvadu

Izmantojot projekta

Darbs ar tekstu.

Pedagogs iepazistina

caurulvadu projekti. rasgjumos izmantotos | dokumentaciju, Parrunas. izglitojamos ar normativo
apzim&jumus, Zime patstavigi zimé kada aktu sistému tehnisko
kada caurulvada cauru]vada posma projektu izstradg, tehniska
posma skici. skici. Atbilstosi skicei projekta sadalu saturu,
Atbilstosi skicei un paskaidrojuma noform&jumu un grafiskaja
nosaka rakstam nosaka dala izmantotajiem
nepiecieSamos nepiecieSamos apzimgjumiem.
materialus un to materialus un to Parruna ar izglitojamajiem
daudzumu. daudzumu, pamana iegito informaciju.
nepilnibas rasgjumos.
Praktiskais Izglitojamie atbilstosi
uzdevums. uzdevumam (€ka, telpa,
vieta, komunikaciju veids
u.c.) un rasgjumam/skicei
sagatavo
inzenierkomunikaciju posma
iertkoSanai nepiecieSamo
materialu sarakstu ar
daudzumu pa pozicijam.
2.1.2. Eku iek§gja un Atbilstosi noradém, Izmantojot projekta Praktiskais darbs. | Izglitojamie sanem gatavas

argja iidensvada,
kanalizacijas,
ugunsdzesibas,
aukstuma un
veédinasanas sistému
projekti.

lietojot €ku ieksgja
un argja tidensvada,
kanalizacijas,
ugunsdzgsibas,
aukstuma un
veédinaSanas sistému
caurulvadu darba
rasgjumos pienemtos
apzimé&jumus, lasa
kada
inzenierkomunikaciju
caurulvadu posma
skici.

dokumentacijas
attiecigas sadalas,
patstavigi lasa eku
ieksgja un argja
udensvada,
kanalizacijas,
ugunsdzgsibas,
aukstuma un
védinasanas sisteémas
caurulvadu posma
skici. Pamana
nepilnibas skicg.

kanalizacijas, ugunsdzesibas,
aukstuma un védinasanas
sistému projektu skices.
Viens no izglitojamajiem
lasa skices, pargjie klausas,
seko terminu lietojumam,
labo un piedalas apsprieSana
(skices var but kludainas).

Modulis "Tehnologisko caurulvadu montaza un demontaza"




3. Spgj: izveleties
caurulvadu materialus,
reguléSanas armatiiru,
noslégarmatiiru un to
montazas/demontazas
vietu atbilstosi
tehnologiskajai
dokumentacijai.

Zina: caurulvadu
materialus, reguléSanas
armaturu un
noslégarmatiiru
montazas/demontazas
tehnologiskos
procesus, to
montazas/demontazas
darbarikus.

Izprot: montazas/
demontazas vietas
specifiku un izvéleto
cauru]vadu,
noslégarmatiiru un
darbariku savstarpgjo
atbilstibu.

3.1. Argjo un iek3gjo
caurulvadu buve
izmantojamas
caurules, to
veidgabali,
armaturas,
noslégierices un
savienojumi.

(20% no modula
kop€ja apjoma)

3.1.1. Térauda caurulu, | Atpazist un atbilstosi | Atpazist un atbilstosi Spéle. Izglitojamie spel€ speli
PVC un PE, industriali darba uzdevuma darba uzdevuma "Montétaja domino". Viens
izol&to u.c. caurulu rasgjumam/skicei rasgjumam/skicei no izglitojamajiem no liela
izmantojums ar€jo izvelas argjo patstavigi izvelas argjo dazadu caurulvadu montazas
caurulvadu buve. caurulvadu buve caurulvadu buve materialu, blivizstradajumu
izmantojamo izmantojamo un instrumentu klasta panem
materialu, caurulu materialu, caurulu kadu caurules paraugu,
veidus, armatiiras un | veidus, armatiiras un pargjie izglitojamie atrod
darba instrumentus, darba instrumentus, tam piemérotu veidgabalu,
aprekina aprekina izmantojamo atbilstosu darba instrumentu
izmantojamo materialu daudzumu. utt. Secibai nav nozimes,
materialu daudzumu. | Izverté materialu japrot parliecino$i nosaukt
prieksrocibas un sava izveleta
triikumus, savstarpgjo biivizstradajuma saistibu ar
aizstajamibu, darba ieprieks€jo. Uzvar tas, kurs
instrumentu atbilstibu. var atrast visvairak atbilstosu
un saderigu poziciju un prot
to pamatot (industriali
izol€tajam un citam
lielizm@ra caurulém un
izstradajumiem jaizmanto
atteli, nevis priekSmeti).
3.1.2. Térauda, vara, Atpazist un atbilstoSi | Atpazist un atbilstosi Spéle. Izglitojamie spel€ speli

kompozitcaurulu, PPR,
PEXa, PVC, nertisgjosa
teérauda u.c. caurulu
lietoSana ieksgjo
cauru]vadu buive, to
savienojumu veidi.

iek$gjo caurulvadu
biives darba
uzdevuma
ras€jumam izvélas
izmantojamo caurulu,
veidgabalu un
armatiru veidu un
darba instrumentus.

iek$gjo caurulvadu
biives darba uzdevuma
ras€jumam izvélas
izmantojamo caurulu,
veidgabalu un
armattru veidu un
darba instrumentus.
Izverte prieksrocibas
un trikumus,
savstarpgjo
aizstajamibu, ka ar1
pamana nepilnibas
darba uzdevuma.

"Caurulvadu puzle".
Uzdevums ir izveleties
noteiktam caurulvadu
veidam piemé&rotas caurules,
instrumentus, materialus u.c.
1. Izglitojamie no liela
daudzuma nosacito
materialu paraugu un
biivizstradajumu izvelas
materialus, kas nepiecieSami
noteikta veida caurulvadu
montazai. Kad atlase pec
noteikta laika beigusies,
pamato savu izveli.

2. Izglitojamie sanem
biuvizstradajumu vai
caurules paraugu un sniedz
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informaciju par attieciga
izstradajuma lietojumu.
Vaditajs apkopo rezultatus
un nosauc "'ekspertus".

3.2. Normativu
prasibas argjo un
ieksgjo
inZenierkomunikaciju
un to elementu
izvietojumam,
balstiSanai,
savienojumu un
stiprindjumu izvélei.

(5% no modula
kopgja apjoma)

3.2.1. Argjo caurulvadu | Atbilstosi konkréta Atbilstosi konkréta Praktiskais darbs. | Izglitojamie sanem
novietojums, mezgli, argja caurulvada argja caurulvada uzdevumu uzzimét skici
savienojumu veidi, posma vai mezgla posma vai mezgla argjo caurulvadu montazas
balstisana un noplizu darba ras€jumam darba ras€jumam skicé vietai ar dazadiem
indikacija. skice ta ta aksonometriju, nosacijumiem (dazadu
aksonometriju, noradot galvenas mezglu risindgjumu izstrade).
noradot galvenas piesaistes atbalsta
piesaistes atbalsta punktiem. Izmantojot | Situacijas Izglitojamie model€ situaciju
punktiem. geodéziskos model&sana. "Razosanas sapulce".
instrumentus, atrod Izglitojamajiem tiek dots
cauru]vada piesaisti buvlaukuma situacijas
daba. raksturojums ar dazadiem
Skersliem un traucekliem
argjo tiklu montazas darbu
veikSanai. Katrs
izglitojamais model€ vienas
problémas risindjumu, nemot
vera pargjo izglitojamo
méginajumus risinat savas
problémas. Rezultata
izstrada ricibas programmu
parskatamam laika posmam
ar problémas risinajumu un
iesp&ju noteiktaja termina
samontgt ar&jo caurulvadu
posmus objekta pieslégsanai.
3.2.2. Ieksgjo Atbilstosi darba Atbilstosi darba Praktiskais darbs. | Izglitojamie sanem

caurulvadu segtais vai
atklatais novietojums
telpa, balstiSana,
stiprinajumi un
izolesana.

rasgjumam skice
konkréta iekseja
caurulvada posma vai
mezgla
aksonometriju,
noradot galvenos
reglament&tos
attalumus no

rasgjumam skic€
konkréta iekseja
caurulvada posma vai
mezgla aksonometriju,
noradot galvenos
reglament&tos
attalumus no virsmam
un starp atseviSkiem

uzdevumu dotaja telpa
atbilstosi visam normativo
aktu prasibam atklati vai
slépti izvietot kadu no
caurulvadiem, uzzimét
aksonometriju, veidot nelielu
paskaidrojuma rakstu,
novertgjot arl pargjas
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virsmam un starp
atseviskiem
elementiem.

elementiem. Pamana
nepilnibas darba
uzdevuma.

inZeniersistémas.

4. Spgj: montéet
cauru]vadus, to
stiprinajumus atbilstosi
tehnologiskajai
dokumentacijai un
caurulu razotaja
prasibam.

Zina: atsledznieka
darbu veidus un
panémienus, dazadu
veidu materialu
cauru]vadu
savieno$anas metodes
un veidus, tehniska
projekta lasisanu,
cauru]vadu razotaja
ekspluatacijas
instrukciju ievérosanu.

Izprot: tehnologiski
atbilstoSas
savienosSanas,
mont€Sanas un
izol€Sanas nozimi
iekartu ilgtsp&jigas
ekspluatacijas
nodroSinasana.

4.1. Montazas
tehnologija darba ar
dazadam caurulvadu
caurulém,
veidgabaliem,
armaturu u.c.

(20% no modula
kopgja apjoma)

4.1.1. Dazadu argjo
tidensapgades,
kanalizacijas,
ugunsdzgsibas,
aukstuma un
veédinasanas tiklu biivé
izmantojamo caurulu,
noslégiericu, armattiru
razotaju deklarétie
izstradajumu tehniskie
dati, lietoSanas
instrukcijas, ieteikumi to
montazai un
ekspluatacijai

Atbilstosi darba
ZImgumam,
izvéloties piemérotus
instrumentus un
drosus darba
panémienus,
piegriez, apstrada un
savieno argjo
tidensapgades,
kanalizacijas,
ugunsdzgsibas,
aukstuma un
védinasanas tiklu, ka
arT buve

Atbilstosi darba
ZIm&umam, izveloties
piemérotus
instrumentus un drosas
darba metodes,
piegriez, apstrada un
savieno ar¢jo
tidensapgades,
kanalizacijas,
ugunsdzgsibas,
aukstuma un
védinasanas tiklu buve
izmantojamas
caurules. Pamana

Praktiskais darbs.

Pedagogs izglitojamajiem
demonstré metodiski
atbilstosus argjo
tudensapgades, kanalizacijas,
ugunsdzgsibas, aukstuma un
veédinasanas tiklu caurulvadu
savienojumu veidoSanas
panémienus, uzsverot
secibu, kustibu amplitiidu,
virzienu un sp&ku. Izskaidro
kvalitativu caurulu
savienojumu pazimes,
biezak sastopamo defektu
izskatu. Izglitojamie

cauru]vadu sistémas. izmantojamas neatbilstibu darba (pedagoga uzraudziba)
caurules. ZImEjumos. atkarto §Ts iemanas, lai tas
apgiitu. Var izmantot macibu
videomaterialus.
4.1.2. Aréjos karsta Atbilstosi darba Atbilstosi darba Vingrinasanas. Izglitojamie (pedagoga
tidens un siltumapgades | zZim&umam, Zimgjumanm, izveloties uzraudziba) nogriez,
tiklos izmantojamas izveloties piemérotus | piemérotus darbarikus, apstrada un ar veidgabaliem
caurules, veidgabali, darbarikus, instrumentus un dro$as savieno argjo karsta tidens
noslégierices un to instrumentus un darba metodes, un siltumapgades tiklu bave
montazas tehnologija. drosas darba nogriez, apstrada un ar izmantojamas caurules,
metodes, nogriez, veidgabaliem savieno izveloties piemérotus
apstrada un ar argjo karsta fidens un darbarikus, instrumentus un
veidgabaliem savieno | siltumapgades tiklu dro$as darba metodes.
argjo karsta idens un | biivé izmantojamas
siltumapgades tiklu, | caurules. Pamana Demonstrésana. Izglitojamie vizuali atpazist
ka ar1 bave neatbilstibu darba kvalitativus caurulu
izmantojamas ZIMEjumos. savienojumus un biezak
caurules. sastopamos defektus.

Izmanto macibu
videomaterialus.
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4.1.3. Teksgjas Atbilstosi darba Atbilstosi darba Praktiskais darbs. | Izglitojamie saskana ar darba
tehnologisko ZImgumam, ZIm&umam, izveloties uzdevumu nogriez, apstrada
komunikaciju, fidens izveloties piemérotus | piemérotus darbarikus, un savieno iek$gjo
apgades, kanalizacijas darbarikus, instrumentus un drosas tehnologisko komunikaciju,
un ugunsdz&sibas instrumentus un darba metodes, tidensapgades un
sistémas izmantojamas drosas darba nogriez, apstrada un ar kanalizacijas vai
caurules, veidgabali, metodes, nogriez, veidgabaliem savieno ugunsdzesibas sistému
armatiras, noslégierices, | apstrada un ar ieksgjas tehnologisko cauru]vados lietojamas
ka arT to montazas veidgabaliem savieno | komunikaciju, caurules ar veidgabaliem vai
tehnologija. ieks§gjas tehnologisko | idensapgades, bez tiem. lzskaidro
komunikaciju, kanalizacijas un kvalitativu caurulu
tidensapgades, ugunsdzgsibas savienojumu pazimes,
kanalizacijas un sistémas izmantojamas biezak sastopamo defektu
ugunsdzgesibas caurules. Pamana izskatu.
sistémas nepilnibas darba
izmantojamas Zim&jumos. Vizuali un
caurules. Vizuali un | tehniski parbauda
tehniski parbauda izpildita montazas
izpildita montazas darba kvalitati, novers
darba kvalitati. montazas darbu
neatbilstibu.
4.1.4. Apkures, Atbilstosi darba Atbilstosi darba Praktiskais darbs. | Izglitojamie saskana ar darba
dzes€Sanas un ZImgumam, Zimgjumanm, izveloties uzdevumu nogriez, apstrada
ventilacijas sistémas izveloties piemérotus | piem&rotus un savieno apkures,
izmantojamas caurules, | instrumentus un instrumentus un drosas dzesgSanas vai ventilacijas
veidgabali, droSas darba darba metodes, sistému cauru]vados
noslégierices, armatiras, | metodes, nogriez, nogriez, apstrada un ar lietojamas caurules ar
ka ar to montazas apstrada un ar veidgabaliem savieno veidgabaliem vai bez tiem.
tehnologija. veidgabaliem savieno | apkures, dzesé$anas, Izmanto macibu
apkures, dzes€Sanas, | ventilacijas sistému videomaterialus.
ventilacijas sistemu bivé izmantojamas
biive izmantojamas caurules. Pamana
caurules. neatbilstibu darba
ZIMEumos.
5. Spgj: parbaudit 5.1. Pielaides un 5.1.1. Apstrades Defing pielaides Salidzina pielaides Individuals Izglitojamie péc dota
caurulvada sézas. precizitate. Pielaide. jédzienu. lielumus ar apstrades praktiskais darbs. | ras€uma aprékina pielaides
konstruktivo elementu, panémieniem. robezizmerus.

blivéjumu un
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savienojumu atbilstibu
rasgjumam.

Zina: mérisanas
lidzeklus, to lietosanu,
noteiktas precizitates
prasibas izm&riem,
savienojumu
pielagosanas principus,
atbilstibas
novertéSanas metodes.

Izprot: cauru]vadu
konstruktivo elementu
un savienojumu
montazas procesus un
to secibu.

(10% no modula
kopgja apjoma)

5.1.2. S&zu grupas. Apraksta sezu Pamato sézu izveli. Individuals Izglitojamie, izmantojot
grupas. praktiskais darbs. | rokasgramatas, dotajam
uzdevumam atrod izméru
robeznovirzes.
5.1.3. Virsmas Apzimé Izskaidro robeznovirzu | Laboratorijas Izglitojamie sanem
robeznovirzu robeznovirzes apzim&jumu izveli. darbs. uzdevumu noteikt

apzZimejumi rasgjumos.

rasgjumos pec
pielaizu un sézu
tabulam.

cauru]vada konstruktiva
elementa argja izméra
derigumu ar sviru skavu
dotaja precizitates pakapg.
Izglitojamie veic sviru
skavas iestati$anu, novirzes
meérisanu un cauru]vada
konstruktiva elementa un
savienojuma droSuma
noteiksanu.

Izmanto dazadus
meérinstrumentus, lai
noteiktu caurulvada
konstruktiva
elementa un
savienojuma
derigumu.

Izvelas
merinstrumentus
atbilstosi caurulvada
konstruktiva elementa
un savienojuma
precizitatei, lai
noteiktu ta derigumu.

Laboratorijas
darbs.

Izglitojamie sanem
uzdevumu noteikt
cauru]vada konstruktiva
elementa un savienojuma
ieksgja izméra derigumu ar
indikatora iek§méru dotaja
precizitates pakape.
Izglitojamie veic sviras
indikatora iekSméra
iestatiSanu, novirzes
mérisanu, detalas cauru]vada
konstruktiva elementa un
savienojuma droSuma
noteikSanu.

6. Spgj: izolét dazadu
materialu caurulvadus.

Zina: izolacijas
materialus katram
caurul]vadu sistémas
veidam un caurulvadu
montazas prasibas.

6.1. Caurulvadu
aizsardziba.

(5% no modula
kopgja apjoma)

6.1.1. Aizsarg-
parklajuma veidi un
uzklasanas metodes.

Nosauc caurulvadu
aizsardzibas veidus,
izskaidro
aizsargparklajuma
uzklasanas metodes
un izmantoSanas
nepiecieSamibu.

Raksturo un salidzina
caurulvadu
aizsardzibas veidus,
izskaidro
aizsargparklajuma
uzklasanas metozu
atSkiribas.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas
resursus (macibu gramatas,
zinatniskas publikacijas,
interneta un preses
materialus, normativos aktus
u.c.), iegiist un apkopo
informaciju par caurulvadu
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Izprot: dazadu
tehnologisko
komunikaciju
izolacijas veidu
izmantoSanas
atSkiribas.

aizsardzibu un tas veidiem,
aizsargparklajumu
uzklasanas metodém un to
atskirtbam.

6.2. Izolésanas veidi

6.2.1. Caurulvadu

Atpazist caurulvadu

Nosauc visus

Izpete.

Izglitojamie paros vai katrs

un materiali. izol€Sanas materiali un siltumizolacijas caurulvadu atseviski izpéta dazadu
izstradajumi. materialus un to siltumizolacijas cauru]vadu izol€Sanas
(5% no modula izstradajumus. materialus, to ietekmi uz inZeniersistému
kopgja apjoma) izstradajumus. darbibas efektivitati.
Nosauc galvenos Salidzina dazadu JautaSana un Izglitojamie izdoma
tehniskos datus un razotaju izstradajumu | atbildéSana. problémjautajumus, kas
razotaja ieteikumus tehniskos datus un darbu veicgjiem vargtu
izolacijas materialu uzstadiSanas rasties siltinasanas procesa,
uzstadiSanai. ieteikumus izolacijas un sniedz atbildes uz tiem.
materialiem. Kopigi ar citiem
izglitojamajiem diskusija $os
jautajumus apspriez un
izverte atbildes uz tiem,
veido savu datubazi.
6.3. Dazadu 6.3.1. Ieksgjo Izmantojot drosas Izmantojot drosas Laboratorijas Izglitojamie siltumtehnikas
caurulvadu caurulvadu izolé8ana. darba metodes, darba metodes, darbi. laboratorija model& apkures

izolé$anas noteikumi.

(5% no modula
kopgja apjoma)

saskana ar darba
uzdevuma
ZIm&jumiem
siltina/izol€ ieksgjo
cauru]vadu.

saskana ar darba
uzdevumu montg
ieksgjos caurulvadus,
ieverojot atbilstoSus
attalumus (starp
caurulém un sienu,
griestiem vai gridu).

vai ventilacijas sistému
caurules bez izolacijas un
salidzina ar tadam caurulém,
kas klatas ar dazadas
efektivitates vai kvalitates
siltinajumu, méra virsmu
temperatiiru vai siltuma
pliismu, nosaka tidens
sakuma un beigu
temperatiiras starpibu,
noverté energijas zudumus,
noveéro kondensata
veidoSanos. Rezultatus
apsprieZ macibu grupa.
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MODULA "Tehnologisko caurulvadu montaza un demontaza
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Itdzekli Daudzums

1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1 Térauda, PE, PVC un riipnieciski izol&to caurulu montétaja darbariku komplekti argjo pazemes un virszemes inzeniertiklu montazai Atbilstosi modula TstenoSanai
1.2. PPR, PEXa, PE-AI-PE, vara, terauda, neriisgjosa térauda caurulu montétaja darbariku komplekti iek$&jo inZeniersistému montazai 1 uz 5 izglitojamajiem
1.3. PPR caurulu kaus€$anas iekarta ar uzgalu komplektu 1 uz 5 izglitojamajiem
1.4, PE-AI-PE caurulu presé$anas iekarta 1 uz 5 izglitojamajiem
1.5. PEXa caurulu Q & E savienojumu veidosanas iekarta 1 uz 5 izglitojamajiem
1.6. Poliméru caurulu nogriesanas grieznes maziem un lieliem diametriem Atbilstosi modula Tstenosanai
1.7. Degli mikstlodei un cietlodei Atbilstosi modula istenoSanai
1.8. Caurulu liekSanas ierices Atbilstosi modula Tstenosanai
1.9. Manometri (tehniskie un etaloni) Atbilstosi modula istenoSanai
1.10. Hidrauliska prese 1
1.11. Darbariku komplekts caurulu izol&Sanai Atbilstosi modula Tstenosanai
1.12. Terauda caurulu metinasanas iekartas (stacionaras un portativas MMA) 1 no katra veida
1.13. Atslédznieka darbnica (10-12 darba vietas) 1
1.14. Siltumtehnikas laboratorija 1
1.15. Darba galds un krésls 1 katram izglitojamajam
1.16. Dators ar interneta pieslégumu un lietojumprogrammam 1 katram izglitojamajam
1.17. Dators un interaktiva tafele 1
1.18. Printeris, skeneris, kopétajs 1
1.19. Balta tafele ar piederumiem 1

2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Dazadu materialu caurulu paraugi ar mark&umu Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.2. Cietlode, mikstlode Atbilstosi modula istenosanai
2.3. Individualie aizsardzibas lidzekli (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.4. Visu veidu caurulu dazadi veidgabali (paraugi) Atbilstosi modula Tstenosanai
2.5. Markieris metalam Atbilstosi modula Tstenosanai
2.6. Kvalitativu dazada veida savienojumu paraugi vai atteli Atbilstosi modula Tstenosanai
2.7. Raksturigo savienojumu defektu paraugi (atteli) Atbilstosi modula Tstenosanai
2.8. Tehniskie dvieli (rullis) Atbilstosi modula Tstenosanai

Modulis "Tehnologisko caurulvadu montaza un demontaza"

11




2.9. Lingkiedra, blivlente AtbilstoSi modula TstenoSanai
2.10. A4 formata papirs drukasanai (paka, 500 loksnes) Atbilstosi modula Tstenosanai
2.11. Blivéjosa ziede "Unipack" Atbilstosi modula Tstenosanai
2.12. Dazadas fiks€josas limlentes Atbilstosi modula Tstenosanai
2.13. Dazadu izolacijas materialu un izstradajumu paraugi dazadu caurulvadu izol€sanai Atbilstosi modula Tstenosanai

>
N’

Uz sakumu
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= EIROPAS SAVIENIBA
o NACIONALAIS
Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 P‘ fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»
P
MODULA "'Riipniecisko iekartu mehanika prakse' APRAKSTS N\’
Uz sakumu
Modula Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo spgjas ripniecisko iekartu uzstadiSanas, ekspluatacijas un remonta darbu organizéSana un

merkis veik§ana, ieverojot darba un vides aizsardzibas prasibas.

Attistit izglitojamo prasmes:
uzdevumam un darba dro§ibas prasibam un ar ekspluataciju un remonta dro$ibu saistitos riskus.
materialus remonta darbiem.

Modula 3. Organiz&t nepiecieSsamo specialistu piesaisti.
uzdevumi 4. Organizét rupniecisko iekartu uzstadiSanas darbus, novértgjot ripniecisko iekartu funkcionalo darbibu.

8. Nodrosinat pneimatisko un hidraulisko sistému ekspluataciju un veikt remontu.
9. Veikt riipniecisko iekartu nodosanu ekspluatacija.

1. Nodrosinat individualo un kolektivo aizsardzibas lidzeklu lietoSanu, novertgjot aprikojuma un instrumentu atbilstibu darba

2. Stradat ar rapniecisko iekartu tehnisko dokumentaciju, planojot nepiecieSamas rapniecisko iekartu rezerves dalas un ekspluatacijas

5. Veikt prognozgto (prediktivo) un funkcionalo diagnostiku riipnieciskajai iekartai, noversot iekartas diagnostika atklatos defektus.
6. Noteikt rapniecisko iekartu detalu un mezglu defektus, parbaudot pieteikto riipnieciskas iekartas defektu pamatotibu.
7. Nodrosinat riipnieciskas iekartas detalu planoto nomainu, veicot detalu un mezglu remontu vai to izgatavoSanu.

Modula Apgitti visi programmas A, B un C dalas profesionalas kvalifikacijas "Riupniecisko iekartu mehanikis" iegfiSanai nepiecieSamie
ieejas nosacijumi moduli.
Modula Izglitojamie iesniedz un prezente prakses parskatu (darbu mapi), icklaujot informaciju par prakses laika paveikto, ka ar1 pasvertgjumu

un prakses vaditaja novert&jumu.
Darbu mapes ieteicamais saturs:
1. Titullapa.

apguves noverteSana
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2. Prakses vietas apraksts.

3. Sadalas: Ripniecisko iekartu tehniska dokumentacija; Riipniecisko iekartu uzstadisana; Riipniecisko iekartu defektu diagnostika;
Rupniecisko iekartu detalu un mezglu remonts; Hidraulisko un pneimatisko sistému ekspluatacija un remonts; Rapniecisko iekartu
nodosana ekspluatacija.

No sadalam secigi apkopoti ikdiena veikto darbu apraksti, fotografijas, prakses vieta izmantotas dokumentacijas paraugi.

4. Modula apguves pasvertgjums.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Rupniecisko iekartu mehanika prakse" ir programmas B dalas modulis.
Tas ir noslédzosais modulis profesionalas kvalifikacijas "Rapniecisko iekartu mehanikis" iegfi$anai, paredz&ts apgito profesionalo
kompetencu nostiprinasanai darba vidg.
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MODULA "Riipniecisko iekartu mehanika prakse' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves llmenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves Iimenis un macibu istenosanai
organizacijas
formas
1. Sp&j: nodrosinat 1.1. Darba vietas 1.1.1. Drosas darba Sagatavo savu darba Patstavigi sagatavo savu | Praktiskais [zglitojamie plano savus
individualo un sagatavosana vietas sagatavosanas | vietu, iekartas un darba vietu, iekartas un darbs darba darbus, sagatavo savu darba
kolektivo aizsardzibas | rapniecisko iekartu nosacijumi. inventaru darbadienas inventaru darbadienas vieta. vietu, iekartas un inventaru

lidzekl]u lietoSanu,
novertgjot aprikojuma
un instrumentu
atbilstibu darba
uzdevumam un darba
drosibas prasibam un
ar ekspluataciju un
remonta drosibu
saistitos riskus.

montazas,
ekspluatacijas un
remonta darbiem.

(3% no modula

sakuma, nodroSina
instrumentu, individualo
un kolektivo aizsardzibas
lidzek]u sakartosanu,
organiz€ materialu

sakuma, nodroSina
instrumentu, individualo
un kolektivo aizsardzibas
lidzeklu sakartosanu,
organiz€ materialu

darbadienas sakuma,
ieverojot uznémuma
instrukcijas un darba
aizsardzibas prasibas.

kopé&ja apjoma) atlikumu aizve$anu no atlikumu aizve$anu no Portfolio (darbu | Izglitojamie veido paveikto
objekta un objekta un mape). darbu aprakstus un tos
nepiecieSamos teritorijas | nepiecieSamos teritorijas apkopo darbu mapé.
sakarto$anas un sakartoSanas un
sakopsanas darbus. sakopsanas darbus,
ieveérojot uznémuma
instrukcijas un darba
aizsardzibas prasibas.
1.2. Iekartu 1.2.1. Agresivo un Noverte iespgjamos riska | Patstavigi izstradajot Praktiskais Izglitojamie kopa ar prakses
ekspluatacijas un toksisko vielu faktorus riipniecisko darba uzdevumus, ka darbs darba vaditaju regulari veic darba
remonta droSibas iedarbiba uz cilvéka iekartu montazas, primaro izvirza riska vieta. riska faktoru novértésanu, lai

riski.

(2% no modula
kopgja apjoma)

organismu.

1.2.2. lekartu
ekspluatacijas un
remonta drosibas
noteikumu prasibas.

apkopes un remonta
darbu veik$anai un to
raSanas c€lonus.
Atbilstosi prakses
vaditaja noradém veic
pasakumus risku
noversanai.

faktoru iesp&jamibas
noverSanu. Seko darba
tehnologisko procesu
norisei, izverte tos no
darba drosibas viedokla.

parliecinatos par darba vietas
atbilstibu izstradatajam darba
aizsardzibas pasakumu
planam un novertetu
iesp&jamos darba vides
riskus.
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1.2.3. Iekartu
specifisko bistamibas
faktoru un
neparedzéto risku
novertesana.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie aizpilda risku
izvertésanas veidlapas un
ievieto darbu mapg.

2. Spgj: stradat ar
ripniecisko iekartu
tehnisko
dokumentaciju,
planojot nepiecieSamas
ripniecisko iekartu
rezerves dalas un
ekspluatacijas
materialus remonta
darbiem.

2.1. Rupniecisko
iekartu montazas,
ekspluatacijas un
remonta darbu
tehniska
dokumentacija, tas
sastavs un saturs.

(7% no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Tehniskas
dokumentacijas
aizpildiSana un
uzturéSana.

Izmanto darba planotos
tehniskos risinajumus,
specifikacijas, iekartu
apkopes un remonta
grafikus, remontvesturi
uzstadisanas, apkopes,
ekspluatacijas un
remonta organizgSanai
un izpildei.

Atbilstosi noradeém lieto
biroja
lietojumprogrammas
dokumentu
sagatavoSanai.

Patstavigi izskaidro un
izmanto darba planotos
tehniskos risinajumus,
specifikacijas, iekartu
apkopes un remonta
grafikus, remontvesturi
uzstadi$anas, apkopes,
ekspluatacijas un
remonta organizésanai
un izpildei. Darba
procesa patstavigi lieto
atbilstosas biroja
lietojumprogrammas
nepiecieSamo dokumentu
sagatavoSanai.

Praktiskais
darbs darba
vieta.

Izglitojamie, izpildot darbus,
lasa tehnisko dokumentaciju,
seko tehnisko risinajumu
ievéro$anai un istenoSanai
ripnieciskas iekartas
uzstadi$anas, apkopes,
ekspluatacijas un remonta
darbu procesa.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie turpina veidot
darbu mapi, papildinot to ar
aizpilditas tehniskas
dokumentacijas paraugu
kopijam.

2.2. Rapniecisko
iekartu rezerves dalu
un ekspluatacijas

materialu pasiitiSana.

(3% no modula
kopgja apjoma)

2.2.1. Rezerves dalu
un ekspluatacijas
materialu pasttijumu
noformeésana.

Konsultgjoties ar prakses
vaditaju, izv€las un
apraksta nepiecie$amas
ripniecisko iekartu
rezerves dalas un
ekspluatacijas
materialus. Noformé
pasitijumu veidlapas.
Izstrada materialu
piegadasanas,
novietoSanas un
uzglabasanas planu.

Patstavigi izvelas un
apraksta nepiecie$amas
ripniecisko iekartu
rezerves dalas un
ekspluatacijas
materialus. Noformé
pasttijumu veidlapas.
Izstrada materialu un
rezerves dalu
piegadasanas,
novietosanas,
uzglabasanas planu.
Pamato savu izvéli.

Informacijas
tehnologiju
izmantosana.
Individuals
patstavigais
darbs.

Izglitojamie interneta
patstavigi iepazistas ar
rezerves dalu un materialu
katalogiem, iegist
informaciju par materialu un
rezerves dalu piegadi,
novieto$anu un uzglabasanu
ripniecisko iekartu darbu
veikSanai.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie papildina darbu
mapi ar rezerves dalu un
ekspluatacijas materialu
pasiitijumu paraugu kopijam.

3. Spgj: organizet
nepiecieSamo

3.1. Sadarbiba ar
piesaistitajiem

3.1.1. Profesionala
eétika un saskarsme.

Darba ar piesaistitajiem
specialistiem ievéro

Darba ar piesaistitajiem
specialistiem ievéro

Praktiskais
darbs darba

Izglitojamie risina darba
konfliktsituacijas,
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specialistu piesaisti.

specialistiem.

(3% no modula
kopgja apjoma)

profesionalas &tikas
normas, izmanto verbalo
un neverbalo saskarsmi,
stradajot ar
piesaistitajiem
specialistiem.

profesionalas &tikas
normas, izmanto verbalo
un neverbalo saskarsmi,
stradajot ar
piesaistitajiem
specialistiem, uzklausa
problémas pieteicgju un
parbauda problémas vai
stidzibas pamatotibu,
risina konfliktsituacijas,
argumentgjot savu
viedokli.

vieta.

argumentgjot savu viedokli.
Izglitojamie sagatavo
piesaistamo specialistu
sarakstu un noformé
piesaistamo specialistu
pieprasjumu.

3.2. Nepieciesamo

specialistu piesaiste.

(2% no modula
kopgja apjoma)

3.2.1. Specialistu
pieprasijums.

Konsultgjoties ar prakses
vaditaju, veic darba
uzdevuma izpildei
piesaistamo specialistu
planosanu,

noformée piesaistamo
specialistu pieprasijumu.

Veic darba uzdevuma
izpildei piesaistamo
specialistu planosanu,
noformée piesaistamo
specialistu pieprasijumu.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie turpina veidot
darbu mapi, papildinot to ar
sagatavoto specialistu
pieprasijumu paraugu
kopijam.

4. Spgj: organizet
ripniecisko iekartu
uzstadiSanas darbus,
novertgjot rapniecisko
iekartu funkcionalo
darbibu.

4.1. Rupniecisko
iekartu uzstadiSanas
darbi.

(10% no modula
kopgja apjoma)

4.1.1. Rupniecisko
iekartu uzstadiSanas
darbu organizgsana.

4.1.2. Rupniecisko
iekartu funkcionalas
darbibas un
energopievada
atbilstibas
novertésana.

4.1.3. Rupniecisko
iekartu uzstadiSana
un pirmreizgja
parbaude.

Veic un kontrolg
ripniecisko iekartu
uzstadiSanas darbus,
funkcionalo darbibu un
energopievadu atbilstibas
novertéSanu, pirmreizejo
parbaudi, konsultgjoties
ar prakses vaditaju.

Patstavigi veic un
kontrol€ ripniecisko
iekartu uzstadiSanas
darbus, funkcionalo
darbibu un
energopievadu atbilstibas
noverteéSanu, pirmreizejo
parbaudi. Izskaidro un
pamato katra veicama
darba nozimi un
veikSanas laiku.

Praktiskais
darbs.

Izglitojamie patstavigi vai
specialista vadiba veic
ripniecisko iekartu
uzstadiSanas darbus, noveérte
to funkcionalo darbibu un
energopievadu atbilstibu, veic
pirmreizgjo parbaudi,
ievérojot darbu secibu.
Izvélas droSu aprikojumu,
ievéro darba droSibas
prasibas. Prakses vaditajs
noverte izglitojama darba
uzdevuma izpildes gatavibu.
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Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopoto
informaciju par ripniecisko
iekartu uzstadiSanas darbiem,
funkcionalo darbibu,
energopievadu un pirmreizgjo
parbaudi pievieno darbu
mapei.

5. Spgj: veikt
prognozeto
(prediktivo) un
funkcionalo
diagnostiku
rupnieciskajai iekartai,
noversot iekartas
diagnostika atklatos
defektus.

5.1. Rupniecisko

iekartu diagnostika.

(10% no modula
kopgja apjoma)

5.1.1. Rapniecisko
iekartu drosibas
sistemu, funkcionalo
un tehnologisko
parametru parbaude.

Prakses vaditaja
uzraudziba veic
ripniecisko iekartu
drosibas sistému,
funkcionalo un
tehnologisko parametru
parbaudi.

Patstavigi veic
ripniecisko iekartu
drosibas sistému,
funkcionalo un
tehnologisko parametru
parbaudi. Izskaidro un
pamato katra veicama
darba nozimi iekartu
ekspluatacija.

Praktiskais
darbs.

Izglitojamie patstavigi vai
specialista vadiba veic
ripniecisko iekartu drosibas
sistému, funkcionalo un
tehnologisko parametru
parbaudi (vibrodiagnostiku,
dinamisko, statisko, tehnisko
diagnostiku). Novers iekartu
diagnostika atklatos defektus.
Prakses vaditajs noverte
izglitojamo sp&ju diagnosticet
ripnieciskas iekartas.

5.1.2. Iekartas
diagnostika atklato
defektu novérsana.

Prakses vaditaja
uzraudziba veic iekartas
diagnostika atklato
defektu noversanu.

Patstavigi veic iekartas
diagnostika atklato
defektu novérsanu.
Izskaidro defektu
veidosanas c€lonus.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopoto
informaciju par rapniecisko
iekartu drosibas sistému,
funkcionalo un tehnologisko
parametru parbaudi,
diagnostika atklato defektu
noveérsanu ievieto darbu
mape.

6. Spgj: noteikt
ripniecisko iekartu
detalu un mezglu
defektus, parbaudot
pieteikto ripnieciskas
iekartas defektu
pamatotibu.

6.1. Ripniecisko
iekartu izjaukSana.

(5% no modula
kopgja apjoma)

6.1.1. Ripniecisko
iekartu izjaukSanas
metodes.

Prakses vaditaja
uzraudziba parbauda
iekartu sagatavotibu
remontam, veic
ripniecisko iekartu
izjaukSanu.

Patstavigi parbauda
iekartu sagatavotibu
remontam, veic
ripniecisko iekartu
izjaukSanu, izvelas
atbilstoSu tehnologiju un
darba instrumentus.

Praktiskais
darbs.

Izglitojamie patstavigi vai
specialista vadiba parbauda
iekartu sagatavotibu
remontam, veic riipniecisko
iekartu izjauk$anu, ievérojot
tehnologiska procesa secibu.
Prakses vaditajs noverte
izglitojamo darba uzdevuma
izpildes gatavibu.
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Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopoto
informaciju par riipniecisko
iekartu izjaukSanas
tehnologijam ievieto darbu
mape.

6.2. Detalu un

mezglu sagatavo$ana
defektu noteikSanai.

(3% no modula
kopgja apjoma)

6.2.1. Detalu tiriSana
un mazgasana.

Izvelas detalu tiriSanas
un mazgasanas metodes,
atbilstoSas mazgasanas
iekartas un skidrumus,
veic detalu tiriSanu un
mazgasanu.

Izvelas detalu tiriSanas
un mazgasanas metodes,
atbilstoSas mazgasanas
iekartas un skidrumus,
veic detalu tiriSanu un
mazgaSanu. Pamato
mazgaSanas lidzeklu
izveli.

Praktiskais
darbs.

Izglitojamie patstavigi vai
specialista vadiba izvelas
detalu tirisanas un
mazgasanas metodes,
atbilstosas mazgasanas
iekartas un skidrumus, veic
detalu tirTSanu un mazgasanu.
Izskaidro un pamato katras
detalu mazgasanas metodes
nozimi defektu noteikSana.
Prakses vaditajs noverte
izglitojamo darba uzdevuma
izpildes gatavibu.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopoto
informaciju par detalu un
mezglu tiriSanu un
mazgasanu ievieto darbu
mape.

6.3. Detalu un
mezglu defektu
nesagraujosas
kontroles.

(7% no modula
kopgja apjoma)

6.3.1. Optiski vizuala
kontrole.

Izvélas metodes un veic
detalu un mezglu defektu
nesagraujosas kontroles.

Patstavigi izvelas
metodes un veic detalu
un mezglu defektu
nesagraujosas kontroles.
Izskaidro un pamato
katra veicama darba
nozimi.

Praktiskais
darbs.

Izglitojamie patstavigi vai
prakses vaditdja vadiba
izvelas metodes un veic
detalu un mezglu defektu
nesagraujosas kontroles.
Izskaidro un pamato katra
veicama darba nozimi.
Apraksta detalu un mezglu
defektus un to rasanas
celonus. Prakses vaditajs
noverté izglitojamo sp&ju
veikt defektu nesagraujosas
kontroles.
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6.3.2. Kapilaras
nesagraujosas
kontroles metodes.

6.3.3. Magnétiskas
nesagraujosas
kontroles metodes.

6.3.4. Virpulstravas
un akustiskas
nesagraujosas
kontroles metodes.

6.3.5. Siltummetodes
un ultraskanas

defektoskopija.

6.4. Rupniecisko
iekartu defektu
pamatotiba.

(2% no modula
kopgja apjoma)

6.4.1. Rupniecisko
iekartu detalu un
mezglu defekti.

Apraksta rapniecisko
iekartu detalu un mezglu
defektus un to rasanas
celonus.

Apraksta un argumentgti
izskaidro rapniecisko
iekartu detalu un mezglu
defektus un to rasanas
celonus.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopoto
informaciju par detalu un
mezglu defektu
nesagraujosajam kontrolém
un to rasanas c€loniem
ievieto darbu mapg.

7. Spgj: nodrosinat
ripnieciskas iekartas
detalu planoto
nomainu, veicot detalu
un mezglu remontu vai
to izgatavoSanu.

7.1. Rapniecisko
iekartu detalu un
mezglu remonts.

(12% no modula
kopgja apjoma)

7.1.1. Vitnu, ierievju
savienojumi un
rievsavienojumi.
Metinatu

savienojumu remonts.

7.1.2. Varpstu un
varpstu bliv&jumu
remonts.

7.1.3. Gultnu mezglu
remonts.

Izvelas detalu un mezglu
remonta metodes un
panémienus (péc defektu
noteikSanas). Prakses
vaditaja uzraudziba
remont€ rlipniecisko
iekartu detalas un
mezglus.

Patstavigi izvélas detalu
un mezglu remonta
metodes un panémienus
(p&c defektu
noteik$anas). Remonté
ripniecisko iekartu
detalas un mezglus.

Praktiskais
darbs.

Izglitojamie patstavigi vai
prakses vaditaja vadiba
izvélas detalu un mezglu
remonta metodes un
pan€mienus. Remont€ detalas
un mezglus, parbauda
remonta kvalitati atbilstosi
tehniskajai dokumentacijai.
Prakses vaditajs noverte
izglitojamo sp&ju remont&t
detalu un mezglus.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopoto
informaciju par detalu un
mezglu remontu ievieto darbu
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7.1.4. Sajiigu un
parvadu remonts.

7.1.5. Virzul-
mehanismu un kloka-
klana mehanismu
detalu remonts.

mape.

7.2. Rupniecisko
iekartu detalu
izgatavoSana.

(5% no modula
kopgja apjoma)

7.2.1. Vienkarsas
detalas darba
ras€juma (skices)
izpilde.

7.2.2. Detalu
izgatavoSana.

Izpilda vienkarsas
remont&jamas detalas
darba ras€jumu (skici),
izvelas detalas materialu
un izgatavosanas metodi.
Prakses vaditaja
uzraudziba izgatavo
detalu.

Izstrada vienkarsas
remont&jamas detalas
darba ras€jumu (skici),
izvelas detalas materialu
un izgatavosanas metodi.
Izgatavo detalu.

Praktiskais
darbs.

Izglitojamie patstavigi vai
prakses vaditaja vadiba
izpilda vienkarsas
remont&jamas detalas darba
rasgjumu (skici), izvelas
detalas materialu un
izgatavoSanas metodi.
Izgatavo detalu.

Ar prakses vaditaju diskute
par atbilstosam detalas
izgatavoSanas metodeém.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie ras€jumu un
apkopoto informaciju par
detalas izgatavosanas metodi
ievieto darbu mapg.

7.3. Detalu un

mezglu nomaina.

(3% no modula
kopgja apjoma)

7.3.1. Standartiz&to
neremontgjamo
detalu un mezglu
nomaina.

Lietojot tehnisko
dokumentaciju, nosaka
bojatos standartizgtos
neremontgjamos
izstradajumus, to
nomainas tehnologijas un
aizvietosanas iespejas.
Nomaina izstradajumus
prakses vaditaja vadiba.

Lietojot tehnisko
dokumentaciju, nosaka
bojatos standartiz&tos
neremontgjamos
izstradajumus, to
nomainas tehnologijas un
aizvietosanas iespejas.
Nomaina izstradajumus.

Praktiskais
darbs.

Izglitojamie patstavigi vai
prakses vaditaja vadiba,
lietojot tehnisko
dokumentaciju, atbilstosas
iekartas un instrumentus,
nosaka bojato sastavdalu un
nomaina to. Prakses vaditajs
noverte izglitojamo sp&ju
nomainit iekartu
neremont&jamas detalas un
mezglus.

7.3.2. Tipveida
neremontgjamo

Lietojot detalu un
mezglu defektacijas

Lietojot detalu un
mezglu defektacijas

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopoto
informaciju par tipveida
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detalu un mezglu
nomaina.

rezultatus, izverté
remonta nepiecieSamibu
un lietderigumu,
nomaina neremontgjamas
detalas un mezglus
prakses vaditaja vadiba.

rezultatus, izverte
remonta nepiecieSamibu
un lietderigumu,
nomaina neremontgjamas
detalas un mezglus.

neremont&jamo detalu un
mezglu nomainu ievieto
darbu mapg.

7.4. Iekartu
pretkorozijas
aizsardziba.

(3% no modula
kopgja apjoma)

7.4.1. Pretkorozijas
aizsardzibas veidi.

7.4.2. Aizsarg-
parklajumu veidi un
to uzklasanas
metodes.

Izvelas iekartu
aizsargparklajuma veidu
un ta uzklasanas
panémienu, sagatavo
virsmu un prakses
vaditaja uzraudziba veic
pretkorozijas
aizsardzibas pasakumus.

Izvéelas iekartu
aizsargparklajuma veidu
un ta uzklasanas
panémienu. Pamato savu
izveli. Sagatavo virsmu
un prakses vaditaja
uzraudziba veic
pretkorozijas
aizsardzibas pasakumus.

Praktiskais
darbs.

Izglitojamie patstavigi vai
prakses vaditaja vadiba veic
iekartu pretkorozijas
aizsardzibas pasakumus.
Prakses vaditajs noverte
izglitojamo sp&ju sagatavot
virsmas un veikt
aizsargparklajumu uzklasanu.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopoto
informaciju par pretkorozijas
aizsardzibas veidiem un
aizsargparklajumu uzklasanas
metodém ievieto darbu mapg.

8. Spgj: nodrosinat
pneimatisko un
hidraulisko sistemu
ekspluataciju un veikt
remontu.

8.1. Ekspluatacijas
Skidrumu parbaude,
papildinasana vai
nomaina, kustigo
elementu elloSana.

(5% no modula
kopgja apjoma)

8.1.1. Ekspluatacijas
Skidrumu un ellu
parbaude.

Konsultgjoties ar prakses
vaditaju, veic
ekspluatacijas skidrumu
un ellas parbaudi,
nomaina ellas un
ekspluatacijas skidrumus
atbilstosi ekspluatacijas
instrukcijas
noradijumiem.

Veic ekspluatacijas
Skidrumu un ellas
parbaudi, nomaina ellas
un ekspluatacijas
Skidrumus atbilstosi
ekspluatacijas
instrukcijas
noradijumiem.

Praktiskais
darbs.

Izglitojamie patstavigi vai
prakses vaditaja vadiba veic
ekspluatacijas Skidrumu
parbaudi, papildinasanu,
iekartu kustigo elementu
ellosanu, lietojot
instrumentus un metodes
atbilstosi tehniskajai
dokumentacijai, darba
drosibas noteikumiem.
Prakses vaditajs noverte
izglitojamo darba uzdevuma
izpildes gatavibu.

8.1.2. Iekartu kustigo
elementu elloSana.

Prakses vaditaja
uzraudziba nodroSina
ellosanas sistemu

Nodrosina ellosanas
sisttmu ekspluataciju:
parbauda hermétiskumu,

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopoto
informaciju par ekspluatacijas
Skidrumu parbaudi,

Modulis "Riipniecisko iekartu mehanika prakse”
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ekspluataciju: parbauda
hermétiskumu,
stiprinajumus, ellas
nopludes sadalitajus,
drosibas varstus u.c.
elementus.

stiprinajumus, ellas
noplides sadalitajus,
drosibas varstus u.c.
elementus.

papildinasanu, iekartu kustigo
elementu e]losanu ievieto
darbu mapg.

8.2. Pneimatisko un
hidraulisko sistemu
remonts.

(5% no modula
kopgja apjoma)

8.2.1. Pneimatisko un
hidraulisko sistému
sastavdalu remonts.

Prakses vaditaja
uzraudziba diagnostic€,
remont€ un regulé
hidraulisko un
pneimatisko sistemu
sastavdalas, lietojot
tehnisko dokumentaciju.

Diagnosticg, remontg un
regulg hidraulisko un
pneimatisko sistému
sastavdalas, lietojot
tehnisko dokumentaciju.

Praktiskais
darbs.

Izglitojamie patstavigi vai
prakses vaditaja vadiba
diagnosticg, remonte un
regulé hidraulisko un
pneimatisko sistemu
sastavdalas un iekartas,
lietojot tehnisko
dokumentaciju. Prakses
vaditajs noverte izglitojamo
sp&ju salikt, uzstadit un
regulét iekartu.

8.2.2. Pneimatisko un
hidraulisko sistemu
iekartu remonts.

Prakses vaditaja
uzraudziba veic
pneimatisko un
hidraulisko sistemu
iekartu (cauru]vadu,
stknu, kompresoru)
bojajumu novertésanu,
remontu un regulésanu
atbilstosi tehniskajai
dokumentacijai.

Veic pneimatisko un
hidraulisko sistemu
iekartu (cauru]vadu,
stiknu, kompresoru)
bojajumu novértésanu,
remontu un regulésanu
atbilstosi tehniskajai
dokumentacijai.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopoto
informaciju par pneimatisko
un hidraulisko sistemu
remontu ievieto darbu mapg.

9. Spgj: veikt
rupniecisko iekartu
nodoSanu
ekspluatacija.

9.1. Iekartu salikSana,
uzstadiSana un
reguléSana péc
remonta.

(5% no modula
kopgja apjoma)

9.1.1. Tekartu mezglu
salikSana.

Prakses vaditaja
uzraudziba veic iekartu
mezglu salikSanu un
reguléSanu atbilstosi
tehniskajai
dokumentacijai un
regulésanas tehnologijai,
novers saliksana atklatos
defektus.

Veic iekartu mezglu
salikSanu un regul&Sanu
atbilstosi tehniskajai
dokumentacijai un
reguléSanas tehnologijai,
novers salikSana atklatos
defektus.

Praktiskais
darbs.

Izglitojamie patstavigi vai
prakses vaditaja vadiba,
lietojot tehnisko
dokumentaciju, atbilstosas
ierices un instrumentus, veic
iekartu salikSanu, uzstadisanu
un reguléSanu p&c remonta.
Parbauda iekartu darbibu
pirms nodoS$anas
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9.1.2. Iekartu
uzstadiSana un

Prakses vaditaja
uzraudziba veic iekartu

Veic iekartu uzstadisanu
un regulésanu pec

ekspluatacija.
Prakses vaditajs noverte

regulésana péc uzstadiSanu un remonta atbilstosi izglitojamo spé&ju salikt,
remonta. reguléSanu péc remonta | tehniskajai uzstadit un regulét iekartu.
atbilstosi tehniskajai dokumentacijai.
dokumentacijai.
9.2. Iekartu darbibas | 9.2.1. Iekartu Prakses vaditaja Veic iekartu darbibas Portfolio (darbu | Izglitojamie iekartu
parbaude. darbibas parbaude uzraudziba veic iekartu parbaudi pirms mape). parbaudes un nodosanas
pirms nodosanas darbibas parbaudi pirms | nodoSanas ekspluatacija. dokumentaciju, apkopoto
(5% no modula ekspluatacija. nodosanas ekspluatacija. | Konsultgjoties ar prakses informaciju par iekartu

kopgja apjoma)

Konsultgjoties ar prakses
vaditaju, noforme iekartu
parbaudes un nodosanas
dokumentaciju.

vaditaju, noforme iekartu
parbaudes un nodosanas
dokumentaciju.

salikSanu, uzstadiSanu un
regul&anu p&c remonta
ievieto darbu mapg.
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MODULA "Riipniecisko iekartu mehanika prakse"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1 Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam 1 katram izglitojamajam
1.2. Merinstrumentu (bidmérs, digitalais bidmérs, mikrometrs, lenkmérs, taustmers, vitnu Sablons, mérlente u.c.) komplekts 1 uz 4 izglitojamajiem
1.3. Mikrometriska skava 1 uz 4 izglitojamajiem
1.4, Iek§méra indikators 1 uz 4 izglitojamajiem
1.5. Palielinamais stikls 1 uz 4 izglitojamajiem
1.6. Akumulatora skriivgriezis ar uzgalu komplektu 1 uz 4 izglitojamajiem
1.7. Remontatslédznieka darbgalds ar skriivspilém, stacionarajiem instrumentiem un apgaismojumu, atbilsto$u darba kréslu Atbilstos$i modula isteno$anai
1.8. Instrumentu skapis Atbilstos$i modula isteno$anai
1.9. Paligmateriali riipniecisko iekartu apkopes un remonta darbu veik$anai Atbilstos$i modula TstenoSanai
1.10. Riapniecisko iekartu remontatslédznicka instrumentu (asinaSanas, rokas, mehanisko, elektrisko, pneimatisko un elektronisko) 1 uz 2 izglitojamajiem
komplekts

1.11. Darbariku komplekts caurulu un iekartu izoléSanai 1 uz 2 izglitojamajiem
1.12. Darbariku un instrumentu komplekts hidraulisko un pneimatisko sistému apkopju veikSanai 1 uz 2 izglitojamajiem
1.13. Darbariku un instrumentu komplekts iekartu apkopju veik$anai 1 uz 2 izglitojamajiem
1.14., Energopievadu un iekartu montazas darbu instrumentu un darbariku komplekts 1 uz 2 izglitojamajiem
1.15. Skidrumu izlai$anas iekartu komplekts 1 uz 2 izglitojamajiem
1.16. Smérvielu uzpildes paligiekartu un dazadu veidu instrumentu komplekts 1 katram izglitojamajam
1.17. Metinasanas iekartas Atbilstosi modula istenosanai
1.18. Lod@&sanas iekartu komplekts Atbilstosi modula istenosanai
1.19. Deglu komplekts lodéSanas iekartai 1 uz 4 izglitojamajiem
1.20. Spiediena reduktors slapekla balonam Atbilstosi modula 1stenoSanai
1.21. Rokas, elektrisko, asinaSanas, pneimatisko, elektronisko un stacionaro instrumentu un darbariku mainamas dalas un rezerves dalas 1 uz 4 izglitojamajiem
1.22. Gultnu novilcgju komplekts Atbilstosi modula istenosanai
1.23. Vibracijas mérisanas iekarta Atbilstosi modula istenosanai
1.24. Virpulstravas defektoskops Atbilstosi modula 1stenoSanai
1.25, Magnétiskais defektoskops Atbilstosi modula Tstenosanai
1.26. Ultraskanas defektoskops Atbilstosi modula Tstenosanai
1.27. Statiskas un dinamiskas balanseSanas iekartas Atbilstosi modula Tstenosanai
1.28. Parnésajamo siltummainu apkopes (tirTSanas un skaloSanas) iekartu, paliglidzeklu un instrumentu (ar mainamam dalam) komplekts Atbilstosi modula Tstenosanai
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1.29.

Instrumentu kastes, dazada izméra, komplekts

1 uz 4 izglitojamajiem

1.30. Darbariku individualas glabasanas somas Atbilstosi modula 1stenosanai
1.31. Dazadu konstrukciju kompresoru, siknu un ventilatoru komplekts to konstrukciju p&tiSanai un remonta darbu veik$anai 1 uz 4 izglitojamajiem
1.32. Dazadu stiprinajumu, detalu, parvadu un mehanismu komplekts darbibas principa p&tisanai un izjaukSanas/salikSanas darbu veik$anai 1 uz 2 izglitojamajiem
1.33. Stiprinajumu, detalu, parvadu un mehanismu komplekts nodiluma, deformaciju un bojajumu petiSanai un remonta veikSanai 1 uz 2 izglitojamajiem
1.34. Automatizacijas iericu, paligiericu, paligmehanismu un vadibas ieri¢u un paligmehanismu paraugu komplekts Atbilstosi modula Tstenosanai
1.35. Aukstuma sistému armatiira (noslégarmatiira, regul&josa, drosibas, kontroles, mérijumu u.c.), ierices, paligierices un paligmehanismi Atbilstosi modula Tstenosanai
1.36. Specializetie hidrauliskie instrumenti Atbilstosi modula Tstenosanai
1.37. Specializetie skardnieka instrumenti Atbilstosi modula Tstenosanai
1.38. CelSanas ierices, iekartas, mehanismi un paligmehanismi Atbilstosi modula 1stenosanai
1.39. Iekartu un to mezglu regul&$anas instrumentu komplekts Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.40. Elektroniskais virsmas raupjuma noteicgjs Atbilstosi modula TstenoSanai
1.41. Mehaniskais tahometrs Atbilstosi modula TstenoSanai
1.42. Metalizators Atbilstosi modula TstenoSanai
1.43. Iekartas detalu atjauno$anai ar elektrolitiskiem un kimiski termiskiem panémieniem Atbilsto$i modula Tstenosanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Dazada formata papirs drukasanai Atbilstosi modula Tstenosanai
2.2, Kancelejas piederumi Atbilstosi modula Tstenosanai
2.3. Individualie aizsardzibas Iidzekli (t.sk. darba kombinezons, jaka un darba apavi (paris)) 1 katram izglitojamajam
2.4. Tehniska dokumentacija, instrukcijas, ras€jumi, katalogi u.c. Atbilstosi modula 1stenosanai
2.5. Ripniecisko iekartu un sistému tehnisko projektu paraugi Atbilstosi modula TstenoSanai
2.6. Ripniecisko iekartu un sist€ému tehniskas dokumentacijas veidlapas Atbilstosi modula 1stenosanai
2.7. Tvertnes smérvielu savaksanai un uzglabasanai Atbilstosi modula 1stenosanai
2.8. Cietlodes, materiali un paligmateriali savienojumu atjaunoSanai Atbilstosi modula TstenoSanai
2.9. Energopievadu sistému montazas armatiira, veidgabali, caurules un stiprinajumi Atbilstosi modula istenosanai
2.10. Lokmetinasanas elektrodu stieple Atbilstosi modula istenosanai
2.11. Lokmetinasanas elektrodu komplekts Atbilstosi modula TstenoSanai
2.12. Blivésanas un siltumizolacijas materiali, paligmateriali un to izstradajumi Atbilstosi modula istenosanai
2.13. Abrazivie un slipéSanas materiali Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.14, Dazadu marku ella, smérvielas Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.15. Paligvielas riipniecisko iekartu mezglu montazai, apkopei un remontam (t.sk. attaukoSanas vielas, skabeklis, slapeklis, putas u.c.) Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.16. Krasu kapilaru kontroles komplekts Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.17. Polim@rmateriali Atbilstosi modula IstenoSanai
A\ 4
Uz sakumu
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= EIROPAS SAVIENIBA
o NACIONALAIS
Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 F‘ fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»
L2
A\ ”
MODULA "Kbvalitates sistemas’ APRAKSTS T
5 z sakumu

Modula . . . .. . .. o . .
_ kl’ Sekmét izglitojamo sp&jas nodrosinat razosanas tehnologisko procesu kvalitati, ieveérojot atzitu kvalitates standartu prasibas.

merkis
Attistit izglitojamo prasmes:

Modula 1. Tevérot farmaceitisko vielu un aktivo vielu raZoSanas kvalitates prasibas.

uzdevumi 2. Lietot atzitus kvalitates standartus.

3. Ieverot HACCP (partikas drosibas un nekaitiguma nodrosinasanas sist€émas) prasibas.

Modula Apgiits B dalas modulis "Tehnologisko caurulvadu montaZza un demontaza" kvalifikacijas "Kimisko un biotehnologisko iekartu

ieejas nosacijumi

mehanikis" izglitojamajiem.

Modula
apguves novertesana

Modula "Kvalitates sistémas" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu, kura laika atbilstosi darba uzdevumam noverte
farmaceitisko vielu un aktivo vielu razo$anas kvalitates prasibu (labas razoSanas prakse) vai HACCP (partikas dro$ibas un nekaitiguma
nodro$inasanas sistémas) prasibu ievérosanu razo$ana atbilstosi normativo aktu (atzitu kvalitates standartu) prasibam.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Kvalitates sistémas" ir apglistams programmas B dala kvalifikacijai "Kimisko un biotehnologisko iekartu mehanikis". Ta
apguve ir ieejas nosacijums modula "Kimisko iekartu, iericu un komunikaciju sagatavosana ekspluatacijai" apguvei.
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MODULA "Kvalitates sistemas" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves Iimenis macibu istenosanai
organizacijas
formas

1. Spgj: ieverot 1.1. Farmaceitisko 1.11.LRP Spgj identificet LRP Raksturo LRP Darbs ar tekstu [zglitojamie atlasa un apkopo
farmaceitisko vielu un | vielu un akfivo vielu | pamatprincipi. pamatprincipus. pamatprincipus, (informaciju). informaciju par LRP

aktivo vielu razoSanas | raZoSanas kvalitates izskaidrojot to batibu. Parrunas. pamatprincipiem un parruna

kvalitates prasibas
(labas razo$anas
prakse).

Zina: gatavo zalu
formu un aktivo vielu
kvalitates kontroles
prasibas, gatavo zalu
formu un aktivo vielu
razo$anas procesus,
farmaceitisko un
aktivo vielu labas
razoSanas prakses
prasibas.

Izprot: zalu un aktivo
vielu labas razoSanas
prakses nozimi
farmaceitisko un
aktivo vielu razosanas
tehnologiskaja
procesa.

prasibas (labas
razosanas prakse —
LRP).

(50% no modula
kopgja apjoma)

tos.

1.1.2. LRP prasibas
personalam
farmaceitisko un aktivo
vielu razoSanas
tehnologisko procesu
veikSana.

Ievéro LRP prasibas
personalam, veicot
farmaceitisko un aktivo
vielu razoSanas
tehnologiskos
procesus.

Ievéro LRP prasibas
personalam, veicot
farmaceitisko un aktivo
vielu razoSanas
tehnologiskos
procesus. Izskaidro
prasibu biitibu.

Situacijas analize.

Grupu darbs.

Izglitojamie sadalas grupas
un atbilstosi situacijas
aprakstam darba uzdevuma
atrod dotas problémas
risinajumu, ievérojot LRP
prasibas. Katra grupa mutiski
prezent sava darba rezultatus
un apmainas viedokliem.

1.1.3. LRP prasibas
telpam un iekartam
farmaceitisko un aktivo
vielu razoSanas
tehnologiskaja procesa.

Raksturo un ievéro
LRP prasibas telpam
un iekartam, veicot
farmaceitisko un aktivo
vielu razoSanas
tehnologisko procesu.

Raksturo un ievéro
LRP prasibas telpam
un iekartam, veicot
farmaceitisko un aktivo
vielu razoSanas
tehnologisko procesu,
izskaidro prasibu
butibu.

Patstavigais
darbs.
Prezentacija.

Izglitojamie sadalas grupas
un atbilstosi darba
uzdevumam apraksta LRP
prasibas telpam un iekartam
farmaceitisko un aktivo vielu
razo8anas tehnologiskaja
procesa. Prezente to.

1.1.4. LRP prasibas
izejmaterialiem
farmaceitisko un akttvo
vielu razoSanas
tehnologiskaja procesa.

Raksturo un ievéro
LRP prasibas
izejmaterialiem, veicot
farmaceitisko un aktivo

vielu razoSanas

Raksturo un ievéro
LRP prasibas
izejmaterialiem, veicot
farmaceitisko un aktivo
vielu razoSanas

Darbs ar tekstu.
Diskusijas.

Izglitojamie atlasa un apkopo
informaciju par LRP
prasibam izejmaterialiem.
Diskutg par prasibu nozimi
farmaceitisko vielu un aktivo
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tehnologisko procesu.

tehnologisko procesu,
izskaidro prasibu

vielu razoSana.

batibu.
1.1.5. LRP prasibas Piemé&ro LRP prasibas, | Pieméro LRP prasibas, | Praktiskais darbs. | Izglitojamie sadalas grupas
dokumentacijai dokumentgjot dokumentgjot Diskusija. un atbilstosi darba

farmaceitisko un aktivo
vielu razoSanas
tehnologiskaja procesa.

farmaceitisko un aktivo
vielu razoSanas
tehnologiska procesa
norisi.

farmaceitisko un aktivo
vielu razoSanas
tehnologiska procesa
norisi. Izskaidro
prasibu biitibu.

uzdevumam un LRP
prasibam dokumentg
farmaceitisko un aktivo vielu
razoSanas tehnologiska
procesa norisi (pieméram,
markesanu). Pabeidzot darbu,
diskutg par LRP
piemeérosanas nepiecieSamibu
farmaceitisko un aktivo vielu
razo8anas tehnologiska
procesa dokumentésana.

2. Spgj: lietot atzitus
kvalitates standartus.

Zina: kvalitates
standartus, zalu,
sintézes starpproduktu
un izejvielu, ko
izmanto kimisko vielu,
zalu, parfimérijas un
kosmétisko produktu
razoSana, kvalitativo
un kvantitativo sastavu
un kvalitates kontroles
testus.

Izprot: kvalitates
standartu nozimi
ktmisko vielu,
farmacijas un
parfimérijas un
kosmétisko produktu
razoSana.

2.1. Kvalitates
vadibas standarti
(1SO 9000, ISO
14000 u.c.) kimisko
vielu, farmacijas,
parfimérijas un
kosmétisko produktu
razoSana.

(25% no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Kvalitates
vadibas standarti un to
nozime kimisko vielu,
farmacijas, parfimérijas
un kosmétisko
produktu razoSana.

Piem&ro kvalitates
vadibas standartus
kimisko vielu,
farmacijas, parfimérijas
un kosmétisko
produktu razoSana.

Raksturo un pieméro
kvalitates vadibas
standartus kimisko
vielu, farmacijas,
parfimérijas un
kosmétisko produktu
razoSana.

Darbs ar tekstu.
Prezentacija.

Izglitojamie atlasa un apkopo
informaciju par kvalitates
vadibas standartu
piemérosanu kimisko vielu,
farmacijas, parfimerijas un
kosmétisko produktu
razosana, prezente to.

2.1.2. Kvalitates
vadibas standarti
kimisko vielu,
farmacijas, parfimeérijas
un kosmeétisko
produktu razo$anas
kvalitates kontroles
rezultata novertesana.

Pieméro kvalitates
vadibas standartus
kvalitates kontroles
rezultatu novertésana.

Pieméro kvalitates
vadibas standartus
kvalitates kontroles
rezultatu novertésana.
Pamato nepiecieSamas
darbibas.

Situacijas analize.

Darbs grupas.

Izglitojamie sadalas grupas
pa diviem un atbilstosi
situacijai darba uzdevuma un
kvalitates vadibas standartiem
noverté dotas kimiskas vielas,
farmacijas, parfimerijas vai
kosmétiska produkta
razoSanas kvalitates kontroles
rezultatu. Katra grupa mutiski
prezent€ sava darba rezultatus
un apmainas ar viedokliem.
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3. Spg;j: ieverot
HACCP (partikas
drosibas un
nekaitiguma
nodrosinasanas
sistémas) prasibas.

Zina: HACCP bitibu
un lietoSanas aspektus,
HACCEP prasibas
farmaceitisko vielu,
parfim@rijas un
kosmétisko izejvielu
razosana.

Izprot: HACCP
ieveérosanas nozimi
parfimérijas un
kosmétisko izejvielu
razo$ana.

3.1. HACCP
lietojums
farmaceitisko vielu,
parfimérijas un
kosmétisko izejvielu
razosana.

(25% no modula
kop€ja apjoma)

3.1.1. HACCP
pamatprincipi.

Nosauc HACCP
pamatprincipus.

Nosauc HACCP
pamatprincipus,
izskaidro to batibu.

Darbs ar tekstu
(informaciju).
Diskusija.

Izglitojamie atlasa un apkopo
informaciju par HACCP
pamatprincipiem
farmaceitisko vielu,
parfimérijas un kosmétisko
izejvielu razoSana. Piedalas
diskusija par HACCP
izmanto$anas nepiecieSamibu
farmaceitisko vielu,
parfimérijas un kosmétisko
izejvielu razoSana.

3.1.2. HACCP prasibas
farmaceitisko vielu,
parfim@rijas un
kosmétisko izejvielu
razoSana.

Ievéro HACCP
prasibas farmaceitisko
vielu, parfime@rijas un
kosmétisko izejvielu
razosSana.

Ievéro HACCP
prasibas farmaceitisko
vielu, parfim@rijas un
kosmétisko izejvielu
razoSana. Pamato to
piemérosanu.

Darbs grupas.

Situacijas analize.

Parrunas.

Izglitojamie sadalas grupas
un iepazistas ar doto
uzdevumu par standartu un
regulu prasibu piemérosanu
konkrétaja farmaceitisko
vielu, parfimérijas vai
kosmétisko izejvielu
razo8anas procesa. Analize
doto situaciju. Parruna
ieglitos rezultatus.

leteicamie avoti

HACCP (Hazard Analysis and Critical Control Points) vadlinijas [skatits 2021. gada 27. julija]. Pieejams: https://www.zm.gov.lv/partikas-un-veterinarais-dienests/statiskas-
lapas/paskontroles-sistema-uznemuma?id=7425#jump
Strakovs A., Dzenttis J., Jevharitska N. Arstniecibas vielu kimija un tehnologija. — Riga: RTU izdevnieciba, 2007.
André O. Barel, Marc Paye, Howard |. Maibach. Handbook of Cosmetic Science and Technology. — Boca Raton, Florida, USA: CRC press, 2014.
Eudralex Volume 4, Guideline for Good Manufacturing Practice for Medicinal Products for Human and Veterinary Use (LRP vadlinijas). — Brussels, 2017.

Gad Consulting Services. Pharmaceutical Manufacturing handbook. Regulations and Quality. — John Wiley & Sons, Inc. Publication, 2008 [skatits 2021. gada 21. janija]. Pieejams:
https://gmpua.com/Process/RegulationsAndQuality.pdf
ISO 14644-1:2015, Cleanrooms and associated controlled environments — Part 1: Classification of air cleanliness by particle concentration.
ISO 22000:2018, Food safety management system.
ISO 9001:2015, Quality management system.
ISO 14001:2015, Environmental management systems.
Uyemos B. ., lasTsa JI. JI. Texaonorust 1ekapcTB MPOMBIIIIIEHHOT O ITPOU3BO/ICTBA, B IBYX YacTiX. — Bunanma: Hoas kaura, 2014.
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MODULA "Kvalitates sistemas"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1 Mehaniskie maisitaji Atbilstosi modula Tstenosanai
1.2. Apalkolbas, koniskas kolbas Atbilstosi modula 1stenosanai
1.3. Simulacijas iekarta "Kimiskais reaktors ar aprikojumu" 1
1.4, Dators ar projektoru Atbilstosi modula TstenoSanai
1.5. Blivuma mérisanas iekartas Atbilstosi modula TstenoSanai
1.6. Ekstrakcijas iekartas Atbilstosi modula TstenoSanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Kimiskie reagenti Atbilstosi modula Tstenosanai
2.2. Simulacijas iekartas "Kimiskais reaktors ar aprikojumu” paligmateriali Atbilstosi modula Tstenosanai
2.3. Kalkulatori 25
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IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»
O
MODULA "'Kimisko iekartu, ieri¢u un komunikaciju sagatavo$ana ekspluatacijai'* APRAKSTS S\’
Uz sakumu

Modula Sekmét izglitojamo sp&jas sagatavot kimiskas razoSanas iekartas, ierices un komunikacijas ekspluatacijai, ieverojot darba, vides aizsardzibas un
merkis labas raZosanas prakses prasibas.
Attistit izglitojamo prasmes:
Modula 1. Sagatavot kimiskas iekartas, ierices un komunikacijas darba procesam (ekspluatacijai).
uzdevumi 2. Novertet kimiskas razoSanas iekartu, ieri¢u un komunikaciju tehnisko stavokli un gatavibu darbam (ekspluatacijai).
3. Piedalities un atbilstigi savai kompetencei sniegt atzinumu par kimisko un biotehnologisko procesu iekartu nodosanu ekspluatacija.
Modula

ieejas nosacijumi

Apgiits B dalas modulis "Kvalitates sistémas" kvalifikacijas "Kimisko un biotehnologisko iekartu mehanikis" izglitojamajiem.

Modula
apguves novertesana

Modula "Kimisko iekartu, iericu un komunikaciju sagatavosana ekspluatacijai" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklau;j:

—iekartu, iericu un komunikaciju sagatavosanu atbilstosi nozares normativo aktu prasibam;

— Kimiskas razoSanas iekartu, ieri¢u un komunikaciju tehniska stavokla novertéSanu un gatavibu darbam (ekspluatacijai) parbaudi;

— kimisko un biotehnologisko procesu bistamo iekartu tehniskas parbaudes veik$anu.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Kimisko iekartu, ieri¢u un komunikaciju sagatavoSana ekspluatacijai” ir B dalas modulis kvalifikacijai "Kimisko un biotehnologisko
iekartu mehanikis". Ta apguve ir ieejas nosacijums modula "Kimisko un biotehnologisko iekartu un ieri¢u sagatavo$ana remontam" apguvei.

Modulis "Kimisko iekartu, iericu un komunikaciju sagatavosana ekspluatacijai”




MODULA "Kimisko iekartu, ieri¢u un komunikaciju sagatavoSana ekspluatacijai'' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves llmenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves Iimenis macibu istenosanai
organizacijas
formas
1. Spg;j: sagatavot 1.1. Kimisko 1.1.1. Kimisko vielu un | Nosauc kimisko vielu Nosauc un raksturo Laboratorijas [zglitojamie sadalas grupas
kimiskas iekartas, razoSanas iekartu, to maisfjumu Tpasibas. | un to maisjjumu ktmisko vielu un to darbs. pa divi un atbilstosi darba

ierices un
komunikacijas darba
procesam
(ekspluatacijai).

Zina: kimisko vielu un
to maisijumu Tpasibas;
kimiskas razoSanas
telpu, iekartu, iericu un
komunikaciju
sagatavoSanas
prasibas; telpu, iekartu,
iericu un komunikaciju
sagatavoSanas
specifiku razoSanai;
darba un vides
aizsardzibas prasibas,
stradajot ar iekartam,
iericém un
komunikacijam;
nozares normativo
aktu prasibas, veicot
telpu, iekartu, iericu un
komunikaciju
sagatavoSanu darba

iericu un
komunikaciju
sagatavoSana
razosanai.

(20% no modula
kopgja apjoma)

Tpasibas.

maistjumu Tpasibas.

uzdevumam veic laboratorijas

darbu "Kimisko vielu un to
maisTjumu Tpasibu izp&te".
Pabeidzot darbu, aizpilda
protokolu.

1.1.2. Kimiskas
razosanas telpu
iedaltjums p&c
bistamibas klases un
prasibam gaisa tiribai.

AtSkir raZoSanas telpas
péc bistamibas klases
un prasibam gaisa
tirbai.

lzskaidro razoS$anas
telpu iedaltfjumu péc
bistamibas klases un

prasibam gaisa tiribai.

Situacijas analize.
Grupu darbs.

Izglitojamie sadalas grupas
un atbilstosi situacijas

aprakstam darba uzdevuma

nosaka razosanas telpas

bistamibas klasi un prasibas

gaisa tirtbai. Katra grupa

mutiski prezent€ sava darba

rezultatus un apmainas
viedokliem.

1.1.3. Kimiskas Nosauc kimiskas Nosauc kimiskas Diskusija. Izglitojamie raksturo
razoSanas iekartu veidi, | razoSanas iekartu razoSanas iekartu kimiskas razosanas iekartas
to uzbuve un darbiba. veidus. veidus, raksturo to un diskutg par to, kadas
uzbiivi un darbibas funkcijas veic konkréta
principus. kimiskas razoSanas iekarta.
1.1.4. Kimiskas Nosauc kimiskas Nosauc kimiskas Prezentacija. Izglitojamie sadalas grupas

razoSanas iericu un
komunikaciju veidi.

razoSanas iericu un
komunikaciju veidus.

razoSanas iericu un
komunikaciju veidus,

pa divi un sagatavo
prezentaciju par t€mu

Modulis "Kimisko iekartu, iericu un komunikaciju sagatavosana ekspluatacijai”




procesam.

Izprot: kimiskas
razoSanas telpu,

raksturo to
izmantoSanu.

"Kimiskas razoSanas ieri¢u
un komunikaciju veidi®.
Prezente to.

iekartu, ieri¢u un 1.1.5. Kimiskas Sagatavo kimiskas Sagatavo kimiskas Praktiskais darbs. | Izglitojamie sadalas grupas
komunikaciju razoSanas iekartu, razoSanas iekartas, razoSanas iekartas, Diskusijas. un atbilsto$i darba
sagatavoSanas nozimi ieri¢u un komunikaciju | ierices un ierices un uzdevumam sagatavo
efektiva tehnologiska sagatavoSana darba komunikacijas darba komunikacijas darba kimiskas razoSanas iekartas,
procesa nodrosinasana. procesam procesam procesam ierices un komunikacijas
(ekspluatacijai). (ekspluatacijai) (ekspluatacijai) darba procesam
atbilstosi sagatavoSanas | atbilstosi sagatavosanas (ekspluatacijai) atbilstosi
1.1.6. Darba un vides noteikumiem, ievérojot | noteikumiem, ievérojot sagatavo$anas noteikumiem,
aizsardzibas prasibas, darba un vides darba un vides ievérojot darba un vides
sagatavojot kTmiskas aizsardzibas prasibas. aizsardzibas prasibas. aizsardzibas prasibas.
razoSanas iekartas, Izskaidro to Pabeidzot darbu, diskuté par
ierices un sagatavoSanas prasibas. kimiskas razosanas telpu,
komunikacijas darba iekartu, ieri€u un
procesam. komunikaciju sagatavosanas
nozimi efektiva tehnologiska
procesa nodrosinasana.
2. Spgj: novertet 2.1. Kimiskas 2.1.1. Kimiskas Nosauc kimiskas Raksturo kimiskas Praktiskais darbs | Izglitojamie elektroniskaja
kimiskas raZzoSanas razosanas razoSanas tehnologiska | raZoSanas tehnologiska | raZoSanas tehnologiska | elektroniskaja datubazg iepazistas ar
iekartu, iericu un tehnologiska procesa | procesa komunikacijas, | procesa komunikaciju | procesa komunikacijas. | vide. iespgjamajam kimiskas
komunikaciju tehnisko | komunikacijas. to veidi. veidus. Diskusija. razo$anas komunikacijam un

stavokli un gatavibu
darbam
(ekspluatacijai).

Zina: kimiskas
razoSanas iekartu,
iericu un komunikaciju
veidus un
ekspluatacijas
prasibas; iekartu, iericu
un komunikaciju
tehniska stavokla
noveértésanas metodes;
darba un vides

(10% no modula
kopgja apjoma)

diskuté par tému "Kimiskas
razo8anas tehnologiska
procesa komunikaciju
lietojums".

2.1.2. Kimiskas
razo$anas tehnologiska
procesa komunikaciju
vizualais novertgjums.

2.1.3. Kimiskas
razoSanas tehnologiska
procesa komunikaciju

tehniskais novertgjums.

Noverte kimiskas
razoSanas tehnologiska
procesa komunikacijas
atbilstosi darba
uzdevumam, ieverojot
darba un vides
aizsardzibas prasibas.

Noverte kimiskas
razo8anas tehnologiska
procesa komunikacijas
atbilstosi darba
uzdevumam, ievérojot
darba un vides
aizsardzibas prasibas.
Izskaidro novertgjuma
kartibu.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam veic kimiskas
razo8anas tehnologiska
procesa komunikaciju vizualo
un tehnisko novertgjumu,
ievérojot darba un vides
aizsardzibas prasibas.
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aizsardzibas prasibas,
veicot iekartu, iericu
un komunikaciju
novertésanu.

Izprot: kimiskas
razoSanas iekartu,
ieri¢u un komunikaciju
tehniska stavokla
novertéSanas nozimi
efektiva razo$anas
tehnologiska procesa
veikSana.

2.2. Kimiskas
razoSanas iekartu un

2.2.1. Siltummaini.

Nosauc kimiskas
razoSanas iekartu un

Nosauc kimiskas
razoSanas iekartu un

Vizualo macibu
uzskates I1dzeklu

Izglitojamie iepazistas ar
prezentaciju par kimiskas

iericu veidi. iericu veidus, iekartu iericu veidus, raksturo | prezentacija. razosanas iekartam un
pamatmezglus un iekartu darbibas iericeém, to uzbiivi un
(30% modula ekspluatacijas prasibas. | principus, darbibas principiem.
kopgja apjoma) pamatmezglus un
2.2.2. Kimisko procesu ekspluatacijas prasibas. | Macibu Izglitojamie dodas macibu
reaktori, autoklavi, ekskursija. ekskursija un iepazistas ar
fermentatori. ktmiskas razoSanas iekartam
aktivo vielu razotng, to
ekspluatacijas apstakliem un
prasibam.
2.2.3. Centrifugas un Patstavigais Katram izglitojamajam tiek
filtri. darbs. iedalits iekartas ras&jums.
Prezentacija. Izmantojot rasgjumu un
554 Javetavas. _ekskurs_ugs lglka_leguto'
informaciju, izglitojamie
apraksta noteiktas iekartas
2.2.5. Kimiskas uzbiivi un darbibas principu.
razoSanas iekartu iericu Izglitojamie sagatavo
veidi. prezentaciju un prezenté
darbu.
2.3. Kimiskas 2.3.1. Kimiskas Nosauc kimiskas Izskaidro kimiskas Diskusija. Izglitojamie diskut€ par temu

razoSanas iekartu un
ieri¢u tehniskais
stavoklis.

(10% no modula
kopgja apjoma)

razoSanas iekartu un
ieri¢u tehniska stavokla
novértésanas kriteriji.

razoSanas iekartu un
ieri¢u tehniska stavokla
kritérijus.

razoSanas iekartu un
ieri¢u tehniska stavokla
kriterijus.

"Kimiskas razosanas iekartu
un iericu tehniska stavokla
kritériju nozime efektiva
razoSanas procesa
nodro$inasana".

2.3.2. Kimiskas
razoSanas iekartu un
iericu tehniska un
vizuala stavokla
noveértésanas metodes.

Noverte kimiskas
razoSanas iekartu un
iericu tehnisko un
vizualo stavokli
atbilstosi darba
uzdevumam, ievérojot
darba aizsardzibas
prasibas.

Noverte kimiskas
razoSanas iekartu un
ieric¢u tehnisko un
vizualo stavokli,
ieverojot darba
aizsardzibas prasibas.
Izskaidro novértésanas
metodes.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie pirms darba
saksanas vizuali noverte
kimiskas razosSanas iekartas
tehnisko stavokli atbilstosi
darba uzdevumam, ievérojot
darba aizsardzibas prasibas.
Novertejumu registré
protokola.
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2.4, Kimiskas
razoSanas iekartu,
ieri¢u un tehnisko
komunikaciju
gataviba darbam.

(10% modula
kop€ja apjoma)

2.4.1. Kimiskas
razoSanas iekartu,
ieri¢u un tehnisko
komunikaciju gatavibas
darbam noveértésana.

Noverte kimiskas
razoSanas iekartu,
ieri¢u un tehnisko
komunikaciju gatavibu
darbam.

Noverte kimiskas
razoSanas iekartu,
iericu un tehnisko
komunikaciju gatavibu
darbam, izskaidrojot
noverteésanas
nepiecieSamibu
efektiva kimiska
razo$anas tehnologiska
procesa veiksanai.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam veic ktmiskas
razo$anas iekartu, iericu un
tehnisko komunikaciju
parbaudi pirms razosanas
tehnologiska procesa
veikSanas.

2.4.2. Kimiskas Parbauda kimiskas Parbauda kimiskas Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic kimiskas
razosanas iekartu un razosanas razosanas razosSanas elektroiekartu un
caurulvadu zemg&uma | elektroiekartu un elektroiekartu un caurulvadu zemg&juma
parbaude, ievérojot caurulvadu zem&jumu, | caurulvadu zem&umu, parbaudi, ieverojot darba
darba aizsardzibas ieverojot darba ieverojot darba aizsardzibas prasibas.
prasibas. aizsardzibas prasibas. aizsardzibas prasibas. Darbibas dokumente
Izskaidro parbaudes protokola.
nepiecieSamibu.
3. Spgj: piedalities un | 3.1. Kimisko un 3.1.1. Kimisko un Veic kimisko un Veic kimisko un Praktiskais darbs. | Izglitojamie sadalas grupas
atbilstigi savai biotehnologisko biotehnologisko biotehnologisko biotehnologisko Parrunas. pa divi un atbilstosi darba

kompetencei shiegt
atzinumu par ktmisko
un biotehnologisko
procesu iekartu
nodosanu
ekspluatacija.

Zina: kimisko un
biotehnologisko
procesu bistamo
iekartu tehniskas
parbaudes veikSanas
noteikumus, prasibas
kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
nodoSanai

procesu bistamo
iekartu tehniskas
parbaudes veiksana.

(10% no modula
kopgja apjoma)

procesu bistamo iekartu
tehniskas parbaudes
veik§anas noteikumi.

3.1.2. Kimisko un
biotehnologisko
procesu bistamo iekartu
tehniskas parbaudes
veidi.

3.1.3. Darba un vides
aizsardzibas prasibas,
veicot kimisko un
biotehnologisko
procesu bistamo iekartu
tehnisko parbaudi.

procesu bistamo
iekartu tehnisko
parbaudi, ievérojot
tehniskas parbaudes
veik$anas noteikumus,
darba un vides
aizsardzibas prasibas.

procesu bistamo
iekartu tehnisko
parbaudi, ievérojot
darba un vides
aizsardzibas prasibas.
Izskaidro iekartu
tehniskas parbaudes
veikSanas noteikumus.

uzdevumam veic konkrétas
kimisko un biotehnologisko
procesu bistamas iekartas
(pieméram, reaktora)
tehnisko parbaudi, ievérojot
tehniskas parbaudes
veikSanas noteikumus, darba
un vides aizsardzibas
prasibas. Pabeidzot darbu,
parruna tehniskas parbaudes
rezultatus.
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ekspluatacija.

Izprot: kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
nodoSanas
ekspluatacija
noteikumus.

3.2. Prasibas kimisko
un biotehnologisko
procesu iekartu
nodosanai
ekspluatacija.

(10% no modula
kop€ja apjoma)

3.2.1. Kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
nodosanas
ekspluatacija
noteikumi.

Nosauc kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
nodosanas
ekspluatacija
noteikumus.

Nosauc kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
nodo$anas
ekspluatacija
noteikumus. lzskaidro
to biitibu.

Darbs ar tekstu.
Prezentacija.

Izglitojamie atlasa un apkopo
informaciju par kimisko un
biotehnologisko procesu
iekartu nodosanas
ekspluatacija noteikumiem,
prezent€ to.
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MODULA "Kimisko iekartu, ieri¢u un komunikaciju sagatavosana ekspluatacijai'’

ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Itdzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1 Kimiskas razo$anas tehnologiskas ierices un komunikacijas Atbilstosi modula Tstenosanai
1.2. Kimiskas razoSanas iekartas Atbilstosi modula TstenoSanai
1.3. Simulacijas iekarta "Kimiskais reaktors ar aprikojumu" 1

1.4. Ugunsdzg@sibas lidzekli (macibu) Atbilstosi modula TstenoSanai
1.5. Kolektivie aizsardzibas lidzekli Atbilstosi modula TstenoSanai
1.6. Kimisko iekartu hidrauliskas parbaudes veikSanas aparatiira Atbilstosi modula Tstenosanai
1.7. Kimisko iekartu pneimatiskas parbaudes veikSanas aparatiira Atbilstosi modula Tstenosanai
1.8. Kimijas laboratorija 1

1.9. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam 1 katram izglitojamajam
1.10. Dators ar projektoru 1

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1, Elektroniska iekartu un komunikaciju datubaze Atbilstosi modula Tstenosanai
2.2. Simulacijas iekartas "Kimiskais reaktors ar aprikojumu" paligmateriali Atbilstosi modula 1stenosanai
2.3. Kimiskas razo$anas tehnologiskas shémas Atbilstosi modula 1stenosanai
2.4, Individualie aizsardzibas Iidzekli (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.5. Kimiskas vielas Atbilstosi modula istenosanai
2.6. Trauki un piederumi laboratorijas darbam Atbilstosi modula TstenoSanai
2.7. Kimiskas razosanas iekartu ras€jumu komplekts 3

)
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Uz sakumu
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MODULA "Kimisko un biotehnologisko iekartu un ieri¢u sagatavoSana remontam’ APRAKSTS Uz sakumu

Modula Sekmét izglitojamo spgjas sagatavot kimiskas un biotehnologiskas iekartas un ierices remontam, ievérojot darba, vides aizsardzibas un labas
meérkis razoSanas prakses prasibas.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Parbaudit darba vietas atbilstibu kimisko un biotehnologisko procesu iekartu remonta darbu veik$anai.
Modula o . g S o o A
d > 2. Novertet kimisko un biotehnologisko procesu iekartu remonta aprikojuma atbilstibu darba videi.
uzdevumi 3. Novertet kimisko un biotehnologisko procesu iekartu funkcionalo darbibu, analizgjot darbibas tehnisko un tehnologisko parametru novirzu
bistamibu.
Modula Modula "Kimisko un biotehnologisko iekartu un iericu sagatavoSana remontam" ieejas nosacijums ir apgiits programmas B dalas modulis

ieejas nosacijumi

"Kimisko iekartu, ieri¢u un komunikaciju sagatavosana ekspluatacijai”.

Modula
apguves novertesana

Modula "Kimisko un biotehnologisko iekartu un ieri¢u sagatavosana remontam" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj:

— darba vietas atbilstibas parbaudi kimisko un biotehnologisko procesu iekartu remonta darbu veikS$anai;

— kimisko un biotehnologisko procesu iekartu remonta aprikojuma atbilstibas parbaudi;

— kimisko un biotehnologisko procesu iekartu funkcionalas darbibas novértésanu un analizé$anu.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Kimisko un biotehnologisko iekartu un ieri¢u sagatavoSana remontam" ir B dalas modulis, ko apgust kvalifikacijas "Kimisko un
biotehnologisko iekartu mehanikis" izglitojamie. Ta apguve ir ieejas nosacijums modula "Kimisko un biotehnologisko iekartu remonts"”
apguvei.
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MODULA "Kimisko un biotehnologisko iekartu un ieri¢u sagatavosana remontam' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves lilmenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Iimenis apguves Iimenis macibu istenosanai
organizacijas
formas
1. Sp§;j: parbaudit 1.1. Darba vietas 1.1.1. Kimisko vielu Nosauc un raksturo Nosauc un raksturo Laboratorijas [zglitojamie sadalas grupas
darba vietas atbilstibu | atbilstiba kimisko un | klasifikacija, to kimisko vielu TpaSibas. | kimisko vielu Tpasibas, | darbs. pa divi un atbilstosi darba

Kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
remonta darbu
veikSanai.

Zina: kimisko vielu un
mikroorganismu
klasifikaciju;
biologisko risku
ietekmi uz cilveka
veselibu; kimisko vielu
iedarbibu uz cilvéka
organismui; riska
faktorus darba ar
bistamam vielam;
meéraparatu veidus
darbam kimiski
agresiva vidg, to
darbibas principus;
individualo
aizsardzibas Iidzeklu
lietoSanas nosacijumus
darbam agresiva vidg;
kolektivo aizsardzibas

biotehnologisko
procesu iekartu
remonta darbu
veikSanai.

(20% no modula
kopgja apjoma)

iedarbiba uz cilvéka
organismu.

izskaidro to iedarbibu
uz cilvéka organismu.
Patstavigi analizg
ieglitos datus.

uzdevumam veic
laboratorijas darbu "Kimisko
vielu Tpasibu izp&te".
Pabeidzot darbu, aizpilda
protokolu, analizg un izverté
laboratorijas darba rezultatus.

1.1.2. Biologiskie riski

Nosauc biologiskos

Nosauc un izskaidro

Situacijas analize.

Izglitojamie sadalas grupas

kimiskajos un riskus kimiskajos un biologiskos riskus Darbs grupas. un atbilstosi situacijas

biotehnologiskajos biotehnologiskajos kimiskajos un aprakstam darba uzdevuma

procesos. procesos. Atskir biotehnologiskajos nosaka biologiskos riskus

Mikroorganismu mikroorganismu procesos. Raksturo kimiskaja vai

klasifikacija. veidus. mikroorganismu biotehnologiskaja procesa.

veidus. Katra grupa mutiski prezenté

sava darba rezultatus un
apmainas viedokliem.

1.1.3. M@raparatu veidi | AtSkir méraparatu Nosauc meraparatu Prezentacija. Izglitojamie sadalas grupas

darbam kimiski
agresiva vide.

veidus darbam kimiski
agresiva vide.

veidus darbam kimiski
agresiva vide, raksturo
to izmantoSanu.

pa divi un sagatavo
prezentaciju par t€tmu
"Megraparatu veidi darbam
ktmiski agresiva vide".
Prezente to.
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lidzeklu veidus darbam

1.1.4. Kolektivie un

Parbauda darba vietas

Parbauda darba vietas

Praktiskais darbs

Izglitojamie sadalas grupas

agresiva vide. individualie atbilstibu kimisko un atbilstibu kimisko un darba vide. un atbilstosi darba

aizsardzibas lidzekli biotehnologisko biotehnologisko Diskusijas. uzdevumam un parbaudes
Izprot: darba vietas darbam agresiva vide. procesu iekartu procesu iekartu noteikumiem parbauda darba
parbaudes nozimi remonta darbu remonta darbu vietas atbilstibu kimisko un
Kimisko un 1.1.5. Darba vietas veikSanai atbilstosi veikSanai atbilstosi biotehnologisko procesu
biotehnologisko atbilstibas parbaude parbaudes parbaudes iekartu remonta darbu
procesu iekartu kimisko un noteikumiem. noteikumiem. Izskaidro veikSanai. Pabeidzot darbu,
remonta darbu biotehnologisko kolektivo un diskute par darba vietas
veikSanai. procesu iekartu individualo parbaudes nozimi kimisko un

remonta darbu aizsardzibas Iidzeklu biotehnologisko procesu

veik$anai. lietoSanas nosacijumus iekartu remonta darbu

darbam agresiva vide. veikSanai.
2. Spgj: novertet 2.1. Instrumenti 2.1.1. Instrumentu veidi | Nosauc instrumentus Nosauc un raksturo Praktiskais darbs | Izglitojamie elektroniskaja
Kimisko un darbam darbam darbam instrumentus darbam elektroniskaja datubazg iepazistas ar
biotehnologisko spradzienbistama un | Spradzienbistama un spradzienbistama un spradzienbistama un vide. instrumentiem darbam
procesu iekartu ugunsbistama vidg, ugunsbistama vide. ugunsbistama vidé un | ugunsbistama videé un Diskusija. spradzienbistama un
remonta aprikojuma instrumentu izvéles instrumentu izvéles instrumentu izvéles ugunsbistama vidg, ar
atbilstibu darba videi. | kriteriji darbam 2.1.2. Instrumentu kriterijus darbam kriterijus darbam instrumentu izvéles
Kimiski agrestva vide. | izvéles kritériji darbam | kimiski agresiva vide. | kimiski agresiva vide. kritérijiem darbam kimiski

Zina: instrumentu kimiski agresiva vide. agresiva vidé. Diskutg par
veidus darbam (10% no modula temu "Instrumentu izveles
spradzienbistama un kopgja apjoma) kritériji darbam Kimiski
ugunsbistama vide; agresiva vide".
instrumentu izvéles
kriterijus darbam 2.2. Merinstrumentu | 2.2.1. Mérinstrumentu | Nosauc Nosauc un raksturo Praktiskais darbs | lzglitojamie elektroniskaja
Kimiski agresiva vidé; | lietoSanas Tpatnibas lietoSanas Tpatnibas meérinstrumentu merinstrumentu elektroniskaja datubazg iepazistas ar
mérinstrumentu spradzienbistama un | spradzienbistama un materialus un materialus un vide. meérinstrumentu materialiem
lieto$anas Tpatnibas ugunsbistama vidg, ugunsbistama vide. lieto$anas Tpatnibas lietosanas patnibas Diskusija. un lietosanas Tpatnibam
spradzienbistama un mérinstrumenti spradzienbistama, spradzienbistama, spradzienbistama,
ugunsbistama vidg; darbam kimiski ugunsbistama un ugunsbistama un ugunshistama un kimiski

meérinstrumentu veidus
darbam kimiski
agresiva vidg;
spradzienbistama vide
lietojamas iekartas un
aizsargsistémas; iericu
veidus drosam darbam

agresiva vide.

(10% no modula
kopgja apjoma)

2.2.2. M@rinstrumenti
darbam kimiski
agresiva vide.

kimiski agresiva vide.

ktmiski agresiva vide.

agresiva vide. Diskut€ par
temu "Merinstrumentu
izveles kritériji darbam
ktmiski agresiva vide".

2.3. Spradzienbistama
vide lietojamas

2.3.1. Spradzienbistama
vide lietojamas iekartas

Noverte
spradzienbistama vide

Noverte
spradzienbistama vide

Jautasana un
atbildésana.

Izglitojamie iepazistas ar
prezentaciju un uzskates

Modulis "Kimisko un biotehnologisko iekartu un iericu sagatavoSana remontam"




spradzienbistamos
apstaklos.

Izprot: kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
remonta aprikojuma
atbilstibas darba videi
novertéSanas nozimi.

iekartas un
aizsargsistémas,
iericu veidi droSai
darbibai
spradzienbistamos
apstaklos.

(10% modula
kop€ja apjoma)

un aizsargsistémas.

lietojamas iekartas un
aizsargsistémas, to

funkcionalas darbibas
atbilstibu darba videi.

lietojamas iekartas un
aizsargsistémas, to
funkcionalas darbibas
atbilstibu darba videi.
Raksturo lietojamo
iekartu un
aizsargsistému nozimi
drosai ekspluatacija.

lidzekliem par
spradzienbistama vide
lietojamajam iekartam un
aizsargsistémam. Atbild uz
pedagoga jautajumiem.

2.3.2. lerices drosai
darbibai
spradzienbistamos
apstaklos.

Atskir ierices drosai
darbibai
spradzienbistamos
apstaklos un to izvéles
kritérijus.

Nosauc ierices drosai
darbibai
spradzienbistamos
apstaklos, raksturo to
darbibu un izvéles
kritérijus.

Vizualo macibu
uzskates l1dzek]u

Izglitojamie iepazistas ar
prezentaciju un uzskates

prezentacija. lidzekliem par ieric€m drosai
darbibai spradzienbistamos
apstaklos.

Praktiskais darbs. | Izglitojamie sadalas grupas

(34 grupa) un atbilstosi
situacijas aprakstam darba
uzdevuma izvelas ierices
(drosibas varstus un
aizsargmembranas) drosai
darbibai spradzienbistamos
apstaklos. Pabeidzot darbu,
diskutg par iericu izvéles
kritérijiem.

3. Spgj: novertet
kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
funkcionalo darbibu,
analizgjot darbibas
tehnisko un
tehnologisko
parametru novirzu
bistamibu.

Zina: biotehnologiskos
procesus; kimisko

3.1. Kimiskie un
biotehnologiskie

procesi un iekartas.

(25% no modula
kopgja apjoma)

3.1.1. Kimisko un
biotehnologisko
procesu veidi.

Nosauc un apraksta
kimisko un
biotehnologisko
procesu veidus.

Nosauc kimisko un
biotehnologisko
procesu veidus.
Raksturo to veiksanas
Ipatnibas.

3.1.2. Kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu veidi.

Nosauc un apraksta
ktmisko un
biotehnologisko

procesu iekartu veidus.

Nosauc kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu veidus.
Raksturo to
izmantoSanas iespgjas.

Grupu darbs.
Prezentacija.

Izglitojamie sadalas grupas
pa divi un atbilstosi darba
uzdevumam atlasa un apkopo
informaciju par kimisko un
biotehnologisko procesu un
iekartu veidiem,
izmantoSanas iesp&jam,
prezente to.

Pabeidzot darbu, parruna
ieglito informaciju.
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procesu tehnologiju;
biotehnologisko un
kimisko procesu
vadibas iekartu un
kontroles
mérinstrumentu
veidus, to darbibas
principus;
biotehnologisko un
Kkimisko procesu
iekartu veidus, to
darbibas principus.

Izprot: kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
funkcionalas darbibas
novertésanas nozimi
darba procesa.

3.2. Kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
funkcionalas darbibas
novertésana.

(25% no modula
kop€ja apjoma)

3.2.1. Kimisko un
biotehnologisko
procesu vadibas
iekartas un kontroles
meérinstrumenti.

Nosauc kimisko un
biotehnologisko
procesu vadibas
iekartas un kontroles
merinstrumentus.

Nosauc kimisko un
biotehnologisko
procesu vadibas
iekartas un kontroles
merinstrumentus.
Izskaidro to darbibas
principus.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie atlasa un apkopo
informaciju par kimisko un
biotehnologisko procesu
vadibas iekartam un kontroles
meérinstrumentiem.

3.2.2. Kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
funkcionalas darbibas
novertéSanas
noteikumi.

3.2.3. Darba un vides
aizsardzibas prasibas,
veicot kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
funkcionalas darbibas
novertesanu.

Noverte kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
funkcionalo darbibu
atbilstosi darba
uzdevumam, ieverojot
darba un vides
aizsardzibas prasibas.

Noverte kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
funkcionalo darbibu
atbilstosi darba
uzdevumam, ieverojot
darba un vides
aizsardzibas prasibas.
Izskaidro novertésanas
pan€mienus.

Praktiskais darbs.
Parrunas.

Izglitojamie sadalas grupas
pa divi un atbilstosi darba
uzdevumam veic konkrétas
Kimisko vai biotehnologisko
procesu iekartas (piem&ram,
centrifiigas) funkcionalas
darbibas noveértésanu,
ieverojot funkcionalas
darbibas novértésanas
noteikumus, darba un vides
aizsardzibas prasibas.
Pabeidzot darbu, parruna
iekartas funkcionalas
darbibas novértésanas
rezultatus.
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MODULA "Kimisko un biotehnologisko iekartu un ieri¢u sagatavosana remontam"'

ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Itdzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1 Kimiskas razoSanas tehnologiska procesa ierices un komunikacijas Atbilstosi modula 1stenosanai
1.2. Kimiskas razoSanas iekartas Atbilstosi modula TstenoSanai
1.3. Simulacijas iekarta "Reaktors ar aprikojumu"” 1
1.4. Dators, projektors un ekrans 1
1.5. Drogibas varstu paraugu komplekts 1
1.6. Aizsargmembranu paraugu komplekts 1
1.7. Merinstrumentu komplekts 1
1.8. Instrumentu komplekts darbam spradzienbistama un ugunsbistama vidé 1
1.9. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam 1 katram izglitojamajam
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1, Elektroniska iekartu un komunikaciju datubaze Atbilstosi modula TstenoSanai
2.2. Simulacijas iekartas "Reaktors ar aprikojumu" paligmateriali Atbilstosi modula 1stenosanai
2.3. Kimiskas razo$anas tehnologiskas shémas Atbilstosi modula 1stenosanai
2.4. Individualo aizsardzibas Iidzeklu komplekts 1 katram izglitojamajam
2.5. Darba drosibas instrukciju komplekts 1
2.6. Aizsargsisteému tehniskas dokumentacijas komplekts 1
2.7. Drosibas varstu un aizsargmembranu raséjumu komplekts 1
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Uz sakumu
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= EIROPAS SAVIENIBA
- NACIONALAIS
Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 F‘ fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»
o
MODULA "Kimisko un biotehnologisko iekartu remonts" APRAKSTS S\’
Uz sakumu

Modula . . S . . .. . . : . .
_ kl’ Sekmét izglitojamo spé&jas veikt kimisko un biotehnologisko procesu iekartu remontu, ievérojot darba un vides aizsardzibas prasibas.
merkis
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Izvertet ar ekspluataciju un remonta dro§ibu saistitos riskus kimisko un biotehnologisko procesu iekartam, novertgjot iekartu
Modula sagatavotibu remontam.
uzdevumi 2. Veikt Kimisko un biotehnologisko procesu spiedieniekartu un to kompleksu hidraulisko parbaudi.
3. Veikt kimisko un biotehnologisko procesu iekartu detalu un mezglu remontu vai izgatavosanu.
4. Patstavigi stradat klasificgtajas telpas.
Modula

ieejas nosacijumi

Apgits modulis "Kimisko un biotehnologisko iekartu un iericu sagatavoSana remontam".

Modula
apguves novertesana

Modula "Kimisko un biotehnologisko iekartu remonts" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklau;:

— kimisko un biotehnologisko procesu iekartu ekspluatacijas un remonta drosibas risku izvértesanu;

— kimisko un biotehnologisko procesu spiedieniekartu un to kompleksu hidraulisko parbaudi;

— kimisko un biotehnologisko procesu iekartu detalu un mezglu remontu, stradajot klasificétajas telpas.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Kimisko un biotehnologisko iekartu remonts™ ir noslédzosais B dalas modulis kvalifikacijai "Kimisko un biotehnologisko
iekartu mehanikis". Modula "Kimisko un biotehnologisko iekartu remonts™ apguve ir ieejas nosacijums C dalas modulu apguvei.
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MODULA "Kimisko un biotehnologisko iekartu remonts" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Ii'menu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis | apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: izvertet ar 1.1. Tehnologisko 1.1.1. Ekotoksikologijas | Nosauc Nosauc un raksturo Praktiskais darbs | lzglitojamie elektroniskaja
ekspluataciju un procesu un kimisko pamati. ekotoksikantus un ekotoksikantus un elektroniskaja datubazg iepazistas ar
remonta dro§ibu savienojumu mikrobiologiskos mikrobiologiskos vide. iesp&jamajiem
saistitos riskus kimisko | bistamiba un ietekme | 1.1.2. Mikrobiologiskie | riskus kimiskaja riskus kimiskaja Diskusija. ekotoksikantiem un
un biotehnologisko uz cilvéka veselibu. riski. (biotehnologiskaja) (biotehnologiskaja) mikrobiologiskajiem riskiem
procesu iekartam, procesa. procesa. Kimiskaja
novertgjot iekartu (5% no modula (biotehnologiskaja) procesa,
sagatavotibu kopgja apjoma) diskutg par t€mu
remontam. "Ekotoksikantu un
mikrobiologisko risku
Zina: ekotoksikologijas 1etekr_ne bt cilveka
) .. veselibu".

pamatus; tehnologisko
procesu un Kimisko 1.2. Kimisko un 1.2.1. Kimisko procesu | Noverte kimisko un Noverté kimisko un Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba

savienojumu bistamibu
un ietekmi uz cilvéka
veselibu;
mikrobiologiskos
riskus; kimisko
procesu iekartu
dezaktivacijas
panémienus; tirtsanas
un mazgasanas
metodes.

Izprot: ar ekspluataciju
un remonta droSibu
saistito risku ietekmi
uz kimisko un

biotehnologisko
procesu iekartu
sagatavotibas
remontam
novértésana.

(10% no modula
kopgja apjoma)

iekartu dezaktivacija.

1.2.2. Kimisko un
biotehnologisko procesu
iekartu firiSana un
mazgasana.

1.2.3. Darba un vides
aizsardzibas prasibas,
veicot kimisko un
biotehnologisko procesu
iekartu sagatavotibas
novertéSanu remontam.

biotehnologisko
procesu iekartu
sagatavotibu
remontam, ievéro
darba un vides

aizsardzibas prasibas.

biotehnologisko
procesu iekartu
sagatavotibu
remontam, 1€Vero
darba un vides

aizsardzibas prasibas.
Izskaidro kimisko un

biotehnologisko
procesu iekartu
Sagatavotibas
remontam
noverteSanas
nepiecieSamibu.

uzdevumam veic konkrétas
kimiska vai biotehnologiska
procesa iekartas
sagatavotibas remontam
novertésanu, ievérojot darba
un vides aizsardzibas
prasibas.
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biotehnologisko
procesu iekartu
sagatavotibu
remontam.

2. Spgj: veikt kimisko
un biotehnologisko
procesu
Spiedieniekartu un to
kompleksu hidraulisko
parbaudi.

Zina: spiedieniekartu
un to kompleksu
uzbiivi un darbibas
principus, hidrauliskas
parbaudes veikSanas
secibu, spiedieniekartu
drosibas ierices un to
veidus.

Izprot: kimisko un
biotehnologisko
spiedieniekartu un to
kompleksu
hidrauliskas parbaudes
specifiku un darbu
kartibu.

2.1. Spiedieniekartas
un to kompleksi.

(5% no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Spiedieniekartu un
to kompleksu
klasifikacija.

Nosauc kimisko un
biotehnologisko
procesu
spiedieniekartu un to
kompleksu veidus un
parametrus.

Nosauc un raksturo
kTmisko un
biotehnologisko
procesu
spiedieniekartu un to
kompleksu veidus un
parametrus.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, pamatojoties
uz Ministru kabineta
noteikumiem
"Spiedieniekartu un to
kompleksu noteikumi*,
iepazistas ar kimisko un
biotehnologisko procesu
spiedieniekartu klasifikaciju
un parametriem.
Izglitojamie atbild uz
pedagoga jautajumiem.

2.2. Kimisko un
biotehnologisko
procesu
spiedieniekartu
uzbtve un darbibas
princips.

(5% no modula
kopgja apjoma)

2.2.1. Tilpumveida
spiedieniekartu korpusi.

Nosauc korpusu
elementus, prasibas
korpusa elementiem
un izgatavosanas
metodém.

Nosauc korpusu
elementus, prasibas
korpusa elementiem
un izgatavosanas
metodém. lzskaidro
korpusa sienas
biezuma atkaribu no
darba parametriem.

Vizualo macibu
uzskates lidzeklu
prezentacija.
Tests.

Izglitojamie iepazistas ar
prezentaciju un uzskates
lidzekliem par kimisko un
biotehnologisko procesu
spiedieniekartu uzbtvi
(apmales, apvalki, atloku
savienojumi, vaki, balsti).
Izglitojamie atbild uz testa
jautajumiem.

2.2.2. Atloku
savienojumi.

Nosauc prasibas
atloku
savienojumiem,
atloku veidus un
lietoSanas apstaklus.

Nosauc un izskaidro
prasibas atloku
savienojumiem, atloku
veidus un to izvéles
kriterijus.

Patstavigais darbs
grupas.

Izglitojamie grupas (3—4
grupa) atbilstosi darba
uzdevumam, lietojot
tehnisko literatiiru un
standartus, izvélas atloku
savienojumu veidus.
Aprekina korpusa sienas
biezumu un analizé
rezultatus.

2.3. Spiedieniekartu
drosibas ierices un to
veidi.

2.3.1. Drosibas varsti un
membranas.

Nosauc drosuma
prasibas
spiedieniekartam un
to kompleksiem.

Nosauc un analize
droSuma prasibas
spiedieniekartam un to
kompleksiem.

Vizualo macibu
uzskates I1dzeklu
prezentacija.
Diskusija.

Izglitojamie iepazistas ar
prezentaciju un uzskates
Iidzekliem par
spiedieniekartu drosibas
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(5% no modula
kopgja apjoma)

Nosauc drosibas
varstu un membranu
veidus, to uzdevumus
un izveles kriterijus.

Nosauc drosibas varstu
un membranu veidus,
to uzdevumus, analize
izvéles kritérijus un
darbibas principu.

2.3.2. Ar drosibu
saistitas m&rijjumu
kontroles un regulésanas
ierices.

Nosauc ar drosibu
saistitas m&rijjumu
kontroles un
regul&Sanas ierices.

Nosauc ar drosibu
saistitas m&rjjumu
kontroles un
regul&sanas ierices un
analizg to lietoSanas
kritérijus.

iericém, to izvéeles
kritérijiem un darbibas
principu. Diskutg par
spiedieniekartu drosibas
iericu izveles kriterijiem.

2.4. Spiedieniekartu
un to kompleksu
hidrauliska parbaude.

(5% no modula
kopgja apjoma)

2.4.1. Spiedieniekartu
kompleksa tehniskas
parbaudes.

Atskir pirmreizgjo,
atkartoto un kartgjo
parbaudi.

Atskir pirmreizgjo,
atkartoto un kartgjo
parbaudi, raksturo tas.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, pamatojoties
uz Ministru kabineta
noteikumiem
"Spiedieniekartu kompleksu
tehniskas uzraudzibas
kartiba", iepazistas ar
spiedieniekartu kompleksa
tehniskajam parbaudém.

2.4.2. Hidrauliskas
parbaudes Kartiba.

Sagatavo un atbilstosi
macibu vaditaja
noradfjumiem veic
iekartu hidraulisko
parbaudi. Skaidro
radijumu datus,
uzrada tos
kontrol&tajam. P&c
noradijuma novers§
konstat&tos
bojajumus.

Sagatavo un atbilstosi
macibu vaditaja
noradijumiem veic
iekartu hidraulisko
parbaudi. Patstavigi
konstaté un novers
bojajumus. Izskaidro
defektu izcelsmi un
novérsanas metodes.
Parbaudes rezultatus
ieraksta akta vai
parbaudes zurnala.

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie veic
spiedieniekartas hidraulisko
parbaudi. Darbus veic,
ieverojot darba aizsardzibas
prasibas. Konstatg un novers
bojajumus, dokumentg
parbaudes rezultatus.
Izveido vai atjauno
registracijas plaksniti, kura
ir noradits nakamas ar€jas,
ieksgjas un hidrauliskas
parbaudes datums.

3. Spgj: veikt kimisko
un biotehnologisko
procesu iekartu detalu
un mezglu remontu vai
izgatavoSanu.

3.1. Kimiski noturigo
materialu veidi un to
Tpasibas.

(5% no modula
kopg&ja apjoma)

3.1.1. Téraudi un cuguns
(kets).

Atskir téraudu un
cugunu pec to
klasifikacijas.

Nosauc téraudu un
cuguna ekspluatacijas
Tpasibas kimiski

Atskir téraudu un
cugunu péc to
klasifikacijas.
Nosauc téraudu un
¢uguna tehnologiskas
Tpasibas ktmiski

Individualais
darbs.
Tests.

Izglitojamie, izmantojot
rokasgramatas, noverte
ktmiski noturTgo materialu
ekspluatacijas TpasSibas
ktmiski agresiva vidg,
materialu izvéles
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Zina: kKimiski noturigo
materialu veidus un to
pasibas, kimiski
noturigo parklajumu
veidus, kimiski
noturigo parklajumu
remonta tehnologijas,
blivéjamo materialu
veidus kimiski
agresiva vidg, to
Tpasibas.

Izprot: vienkarsu
detalu un mezglu
remonta/izgatavosanas
ietekmi uz kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
ekspluataciju.

agresiva vide.

agresiva vidg, to
izveles kriterijus.

3.1.2. Krasainie metali
un to sakausgjumi.

Atskir krasainos
sakausgjumus péc to
klasifikacijas. Nosauc
krasaino metalu un to
sakausgjumu
ekspluatacijas
pasibas kimiski
agresiva vide.

Atskir krasainos
sakausg€jumus péc to
klasifikacijas.

Nosauc krasaino
metalu un to
sakausgjumu
tehnologiskas ipasibas
kTmiski agresiva vidg,
to lietosanas izveles
kritérijus.

3.1.3. Nemetaliskie
materiali.

Atskir nemetaliskos
materialus péc to
klasifikacijas. Nosauc
nemetalisko
materialu
ekspluatacijas
Tpasibas kimiski
agresiva vide.

Atskir nemetaliskos
materialus péc to
klasifikacijas. Nosauc
nemetalisko materialu
ekspluatacijas Tpasibas
ktmiski agresiva vidg,
to lietosanas izveles
kritérijus.

parametrus.

Izglitojamie iepazistas ar
Ministru kabineta
noteikumiem par
spiedieniekartu lietojamo
materialu prasibam un atbild
uz testa jautajumiem.

3.2. Kimiski noturigo
parklajumu veidi un
to remonta
tehnologijas.

(10% no modula
kopgja apjoma)

3.2.1. Kimiski noturigo
parklajumu veidi.

Nosauc kimiski
noturigo parklajumu
veidus, ekspluatacijas
Tpasibas.

Nosauc un raksturo
ktmiski noturigo
parklajumu veidus,
ekspluatacijas
Tpasibas.

Individualais
darbs.

Izglitojamie, izmantojot
rokasgramatas, noverte
ktmiski noturigo parklajumu
ekspluatacijas Tpasibas
kimiski agresiva vid€ un to
lietoSanas izveles
parametrus.

3.2.2. Kimiski noturigo
parklajumu remonta
tehnologijas.

Nosauc kimiski
noturigo parklajumu
remonta tehnologijas
un materialus.

Nosauc kimiski
noturigo parklajumu
remonta tehnologijas
un materialus. Analizé
remonta tehnologijas
piemérotibu ktmiski
agresivai videi un
iekartu darba
apstakliem.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie strada ar
informaciju un sagatavo
aprakstu par kimiski
noturigo parklajumu
remonta tehnologijam un
materialiem.
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3.3. Blivgjamo
materialu veidi
kimiski agresiva
vidg, to Tpasibas.

(10% no modula
kopgja apjoma)

3.3.1. Atloku
savienojumu starplikas
ar plastisko un elastigo
deformaciju.

Nosauc starpliku
materialus un to
Tpasibas, materialu
izvéles kritérijus
atbilstoSi darba
parametriem.

Nosauc starpliku
materialus un raksturo
to Tpasibas. Analize
materialu izvéles
kritérijus un
izgatavoSanas
panémienus.

3.3.2. Blivslégu un gala
blivéjumu materiali.

Nosauc blivejumu
materialus un to
Tpasibas, materialu
izveéles kriterijus
atbilstosi darba
parametriem un
ielikSanas
pan&mieniem iekartu
mezglos.

Nosauc blivejumu
materialus un to
Tpasibas. Analiz&
materialu izvéles
kriterijus atbilstosi
darba parametriem un
ieliksanas
panémieniem iekartu
mezglos.

Vizualo macibu
uzskates I1dzeklu
prezentacija.

Izglitojamie iepazistas ar
prezentaciju un uzskates
lidzekliem par kimisko un
biotehnologisko procesu
iekartu blivéjamo materialu
veidiem, izgatavoSanas
panémieniem. Analize
materialu izveli un
lietoSanu.

Izglitojamie atbild uz
pedagoga jautajumiem.

3.4. Kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
detalu (mezglu)
remonts vai
izgatavosana.

(30% no modula
kopgja apjoma)

3.4.1. Kimisko un

Nosauc kimisko un

Nosauc un izskaidro

Individuals

Izglitojamie izlozg iekartas

biotehnologisko procesu | biotehnologisko kimisko un praktiskais darbs. | ras&jumu un apraksta
iekartu detalu (mezglu) | procesu iekartu detalu | biotehnologisko konkrétas detalas (mezgla)
remonta pan&mieni. (mezglu) remonta procesu iekartu detalu remonta panémienus,
panémienus, (mezglu) remonta pamato remonta instrumentu
atbilstoSus remonta pan€mienus, pamato izveli. Prezente darbu.
instrumentus. remonta instrumentu
izveli.
3.4.2. Remontgjamo Nosauc detalas Nosauc detalas Individuals Izglitojamie izlozg iekartas
detalu rasgjumu izpilde. | materialu izvéles remontizm@rus un praktiskais darbs. | ras&umu un izpilda darbu

kritérijus,
remontizmerus un
izpilda remontgjamas
detalas rasgjumu
(skici).

pamato remont&jamas
detalas ras€juma
(skices) izpildes
nepiecieSamibu,
izpilda rasgjumu.

péc plana:

1) noverteé detalas
remontizmerus;

2) izpilda detalas darba
rasgjumu (skici);

3) izvelas materialu
atbilstosi darba apstakliem
un slodzei;

4) apraksta detalas
izgatavoSanas panémienus.
Prezente darbu.
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4. Spgj: patstavigi
stradat klasificétajas
telpas.

Zina: telpu
klasifikacijas veidus un
principus, darba
aizsardzibas un
personigas higiénas
prasibas, stradajot
klasificgtajas telpas.

Izprot: klasificgto telpu
iedalfjuma nozimi un
telpu klasifikacijas
neieverosanas ietekmi
uz kvalitativu produktu
iegliSanu.

4.1. Telpu 4.1.1. RaZoSanas telpu Nosauc razosanas Nosauc razosanas Diskusija. Izglitojamie diskuté par
klasifikacijas veidi veidi un to iedalijuma telpu veidus un to telpu veidus un tému "Razosanas telpu
un principi. principi. iedaltjuma principus. | izskaidro to iedalfjuma klasifikacijas principi".
principus. Diskusija apliko:
(5% no modula 1) razosanas telpu veidus;
kopgja apjoma) 2) razo$anas telpu
klasifikacijas principus.
4.2. Remonta darbu 4.2.1. Remonta darbu Veic remonta darbus | Veic remonta darbus Praktiskais darbs | Izglitojamie atbilsto$i darba
normativa normativas klasificgtajas telpas, klasificetajas telpas, darba vide. uzdevumam veic remonta
dokumentacija, dokumentacijas prasibas, | ievérojot normativas | ievérojot normativas darbus klasificétaja telpa.
stradajot stradajot klasificetajas dokumentacijas dokumentacijas Pabeidzot darbu, aizpilda

klasificetajas telpas.

(5% no modula
kopgja apjoma)

telpas.

4.2.2. Darba
aizsardzibas un
personigas higiénas
prasibas, stradajot
klasificetajas telpas.

prasibas, darba
aizsardzibas un
personigas higiénas
prasibas.

prasibas, darba
aizsardzibas un
personigas higiénas
prasibas. lzskaidro
darba Tpatnibas
klasificetajas telpas.

remonta darbu protokolu.

leteicamie avoti
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MODULA "Kimisko un biotehnologisko iekartu remonts"’
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1 Spiedieniekartu un to kompleksu hidrauliskas parbaudes veikSanas aprikojums* Atbilstosi modula Tstenosanai
1.2. Spiedieniekartas un to kompleksi* Atbilsto$i modula Tsteno$anai
1.3. Spiedieniekartu drosibas ierices* Atbilstosi modula Tstenosanai
1.4. Kimisko un biotehnologisko procesu iekartu remonta ierices un instrumenti* Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.5. Kimiski noturigo parklajumu remonta ierices un materiali* Atbilstosi modula TstenoSanai
1.6. Kimisko un biotehnologisko procesu iekartu starplikas* Atbilsto$i modula Tsteno$anai
1.7. Darba galds un krésls 1 katram izglitojamajam
1.8. Dators ar interneta pieslégumu un lietojumprogrammam 1 katram izglitojamajam
1.9. Dators un interaktiva tafele 1

1.10. Printeris, skeneris, kopé&tajs 1

1.11. Balta tafele 1

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. Kimiski noturigo materialu paraugi Atbilstosi modula 1stenosanai
2.2. Kimiski noturigo blivéjamo materialu paraugi Atbilstosi modula 1stenosanai
2.3. Atloku savienojumu paraugi Atbilstosi modula TstenoSanai
2.4. Zimulu komplekti (H, HB, B cietibas) 1 katram izglitojamajam
2.5. RaseSanas piederumu komplekts 1 katram izglitojamajam
2.6. Zimulu asinamais (stacionars) 1

2.7. A4 formata ras€Sanas papirs (bloks, 10 loksnes) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.8. A4 formata papirs drukasanai (paka, 500 loksnes) 1

2.9. Spiedieniekartu dokumentacijas paraugi 5

2.10. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts 1 katram izglitojamajam

*uznémuma
o)
\w”’

——

Uz sakumu
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MODULA

= EIROPAS SAVIENIBA
o NACIONALAIS
Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 P‘ fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»
Py
"Kimisko un biotehnologisko iekartu mehanika prakse' APRAKSTS \’
Uz sakumu

Modula Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo sp&jas kimisko un biotehnologisko procesu iekartu uzstadisanas, ekspluatacijas un remonta
merkis darbu organizgsana un veiksana, ieverojot labas razosanas prakses, darba un vides aizsardzibas prasibas.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Nodrosinat individualo un kolektivo aizsardzibas lidzeklu lietoSanu, novertgjot ar ekspluataciju un remonta dro§ibu saistitos riskus.
Modula 2. Nodrosinat kimisko un biotehnologisko procesu iekartu pneimatisko un hidraulisko sistému ekspluataciju un veikt remontu.

uzdevumi 3. Parbaudit darba vietas atbilstibu kimisko un biotehnologisko procesu iekartu remonta darbu veik$anai.

4. Novertet kimisko un biotehnologisko procesu iekartu funkcionalo darbibu.

5. Piedalities kimisko un biotehnologisko procesu iekartu nodosana ekspluatacija.
Modula Apgiti visi programmas A, B un C dalas profesionalas kvalifikacijas "Kimisko un biotehnologisko iekartu mehanikis" iegui$anai

ieejas nosacijumi

nepiecieSamie moduli.

Modula
apguves novertesana

Izglitojamie iesniedz un prezent€ prakses parskatu (darbu mapi), ieklaujot informaciju par prakses laika paveikto, ka ari pa§vert&jumu
un prakses vaditaja novertgjumu.

Darbu mapes ieteicamais saturs:

1. Titullapa.

2. Prakses vietas apraksts.

3. Sadalas: Rapniecisko, kimisko un biotehnologisko procesu iekartu nodoSana ekspluatacija, Kimisko un biotehnologisko procesu
iekartu funkcionalas darbibas novértesana.

No sadalam secigi apkopoti ikdiena veikto darbu apraksti, fotografijas, prakses vieta izmantotas dokumentacijas paraugi.

4. Modula apguves pasvertgjums.
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Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Kimisko un biotehnologisko iekartu mehanika prakse" ir programmas B dalas modulis. Tas ir noslédzosais modulis
profesionalas kvalifikacijas "Kimisko un biotehnologisko iekartu mehanikis" iegiiSanai, paredz&ts apguto profesionalo kompetencu
nostiprinasanai darba vide.
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MODULA "Kimisko un biotehnologisko iekartu mehanika prakse' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Ii'menu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves Iimenis macibu istenosanai
organizacijas
formas
1. Sp§j: nodrosinat 1.1. Darba vietas 1.1.1. Drosas darba Sagatavo savu darba | Patstavigi sagatavo Praktiskais darbs Izglitojamie prakses vaditaja

individualo un
kolektivo aizsardzibas
lidzeklu lietosanu,
novertejot ar
ekspluataciju un
remonta drosibu
saistitos riskus.

sagatavosana ktmisko
un biotehnologisko
procesu pneimatisko
un hidraulisko
sistému montazas,
ekspluatacijas un
remonta darbiem.

(7% no modula

vietas sagatavo$anas
nosacijumi.

vietu, iekartas un
inventaru darbadienas
sakuma, nodroSina
instrumentu,
individualo un
kolektivo
aizsardzibas Iidzek]u
sakartoSanu, organizg
materialu atlikumu

savu darba vietu,
iekartas un inventaru
darbadienas sakuma,
nodroS§ina instrumentu,
individualo un
kolektivo aizsardzibas
lidzeklu sakartosanu,
organiz€ materialu
atlikumu aizve$anu no

darba vieta.

uzraudziba plano savus darbus,
sagatavo savu darba vietu,
iekartas un inventaru
darbadienas sakuma, ieverojot
uzn€muma instrukcijas un
darba aizsardzibas prasibas.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie veido darba
aprakstus un tos apkopo darbu

kopgja apjoma) aizveSanu no objekta | objekta un mapg.
un nepiecie$samos nepiecieSamos
teritorijas teritorijas sakartoSanas
sakartoSanas un un sakopsanas darbus,
sakopsanas darbus. ieverojot uznémuma
instrukcijas un darba
aizsardzibas prasibas.
1.2. Iekartu 1.2.1. Agresivo un Noverte iespgjamos Patstavigi izstradajot Praktiskais darbs Izglitojamie kopa ar prakses

ekspluatacijas un
remonta droSibas
riski.

(7% no modula
kopgja apjoma)

toksisko vielu
iedarbiba uz cilveka
organismu.

1.2.2. lekartu
ekspluatacijas un
remonta drosibas
noteikumu prasibas.

riska faktorus
riipniecisko iekartu
montazas, apkopes un
remonta darbu
veikS§anai un riska
raSanas c€lonus.
Atbilstosi prakses
vaditaja noradém veic
pasakumus risku

darba uzdevumus, ka
primaro izvirza riska
faktoru iesp&jamibas
noveérSanu. Seko darba
tehnologisko procesu
norisei, izvertgjot tos
no darba drosibas
viedokla.

darba vieta.

vaditaju regulari veic darba
riska faktoru novértesanu, lai
parliecinatos par darba vietas
atbilstibu izstradatajam darba
aizsardzibas pasakumu planam
un novertetu iespgjamos darba
vides riskus.
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1.2.3. Iekartu
specifisko bistamibas
faktoru un
neparedzéto risku
novertésana.

noveérsanai.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie aizpilda riska
faktoru izvértésanas veidlapas
un ievieto darbu mapg.

2. Spgj: nodrosinat
Kkimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
pneimatisko un
hidraulisko sistemu
ekspluataciju un veikt
remontu.

2.1. Ekspluatacijas
Skidrumu parbaude,
papildinasana vai
nomaina, iekartu
kustigo elementu
elloSana.

(8% no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Ekspluatacijas
Skidrumu un ellu
parbaude.

Konsultgjoties ar
prakses vaditaju, veic
ekspluatacijas
Skidrumu un ellas
parbaudi, nomaina
ellas un
ekspluatacijas
Skidrumus atbilstosi
ekspluatacijas
instrukcijas
noradijumiem.

Veic ekspluatacijas
skidrumu un ellas
parbaudi, nomaina ellas
un ekspluatacijas
skidrumus atbilstosi
ekspluatacijas
instrukcijas
noradijumiem.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie veic ekspluatacijas
Skidrumu parbaudi,
papildinasanu, iekartu kustigo
elementu ellosanu, lietojot
instrumentus un metodes
atbilstosi tehniskajai
dokumentacijai un darba
drosibas noteikumiem.
Prakses vaditajs noverte
izglitojama darba uzdevuma
izpildes gatavibu.

2.1.2. Iekartu kustigo
elementu elloSana.

Prakses vaditaja
uzraudziba nodrosina
elloSanas sisteému
ekspluataciju:
parbauda
hermétiskumu,
stiprinajumus, ellas
nopliides sadalitajus,
drosibas varstus u.c.
elementus.

Nodrosina ellosanas
sistému ekspluataciju:
parbauda
hermétiskumu,
stipringjumus, ellas
nopliides sadalitajus,
drogibas varstus u.c.
elementus.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopoto
informaciju par ekspluatacijas
Skidrumu parbaudi,
papildinasanu, iekartu kustigo
elementu e]loSanu ievieto darbu
mapé.

2.2. Pneimatisko un
hidraulisko sistemu
remonts.

(14% no modula
kopgja apjoma)

2.2.1. Pneimatisko un
hidraulisko sistemu
sastavdalu remonts.

Prakses vaditaja
uzraudziba
diagnosticg, remonte
un regul€ hidraulisko
un pneimatisko
sistému sastavdalas,
lietojot tehnisko
dokumentaciju.

Diagnosticg, remonte
un regul€ hidraulisko
un pneimatisko sistému
sastavdalas, lietojot
tehnisko
dokumentaciju.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie diagnosticg,
remont€ un regulé hidraulisko
un pneimatisko sistemu
sastavdalas un iekartas, lietojot
tehnisko dokumentaciju.
Izv@las drosu aprikojumu,
ieverojot darba drosibas
prasibas. Prakses vaditajs
noverteé izglitojamo sp&ju
salikt, uzstadit un regulét
iekartu.

Modulis "Kimisko un biotehnologisko ickartu mehanika prakse"




2.2.2. Pneimatisko un
hidraulisko sistemu
iekartu remonts.

Prakses vaditaja
uzraudziba veic
pneimatisko un
hidraulisko sistému
iekartu (caurulvadu,
stiknu, kompresoru)
bojajumu
novertesSanu, remontu
un regulésanu
atbilstosi tehniskajai
dokumentacijai.

Veic pneimatisko un
hidraulisko sistému
iekartu (caurulvadu,
stiknu, kompresoru)
bojajumu novertésanu,
remontu un regulésanu
atbilstosi tehniskajai
dokumentacijai.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopoto
informaciju par pneimatisko un
hidraulisko sistemu remontu
ievieto darbu mapg.

3. Spgj: parbaudit
darba vietas atbilstibu
Kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
remonta darbu
veikSanai.

3.1. Darba vietas
atbilstiba kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
remonta darbu
veikSanai.

(7% no modula
kopgja apjoma)

3.1.1. Bistamo
Kimisko un
biotehnologisko
procesu darba vides
riska faktori.

3.1.2. Kimiski
agresivai videi
atbilstosi méraparati.

3.1.3. Kimiski
agresivai videi
atbilstosi individualie
un kolektivie
aizsardzibas lidzekli.

Konsultgjoties ar
prakses vaditaju,
izverte bistamo
kimisko un
biotehnologisko
procesu darba vides
riska faktorus, lieto
kimiski agresivai
videi atbilstosus
meraparatus,
novertgjot darba vidi,
izvelas kKimiski
agresivai videi
atbilstosus
individualos un
kolektivos
aizsardzibas
lidzeklus.

Izverte cilveka dzivibai
bistamo kimisko un
biotehnologisko
procesu darba vides
riska faktorus, izvélas
un lieto kimiski
agresivai videi
atbilstosus
meraparatus, novertgjot
darba vidi, izvélas
kimiski agresivai videi
atbilstosus individualos
un kolektivos
aizsardzibas lidzek]us.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie, lasot uzn@muma
instrukcijas, patstavigi
iepazistas ar bistamo kimisko
un biotehnologisko procesu
darba vides riska faktoriem.
Izglitojamie izvelas un lieto
kimiski agresivai videi
atbilstosus meéraparatus,
novertgjot darba vidi, izvélas
un lieto kimiski agresivai videi
atbilstoSus individualos un
kolektivos aizsardzibas
lidzeklus iekartu ekspluatacijas
nodrosinasanai un remonta
darbu veikSanai.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopo
informaciju par bistamiem
kimiskiem un
biotehnologiskiem darba vides
riska faktoriem. Izvelas
atbilstosus individualos un
kolektivos aizsardzibas
lidzeklus. Informaciju ievieto
darbu mapg.

3.2. Kimisko un
biotehnologisko

3.2.1. Kimisko un
biotehnologisko

Konsultgjoties ar
prakses vaditaju,

Noverte kimisko un
biotehnologisko

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie plano savus
darbus, noverté kimisko un
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procesu iekartu
remonta aprikojuma
atbilstiba darba videi.

(7% no modula
kopgja apjoma)

procesu iekartu
remonta aprikojums.

3.3. Ar ekspluataciju
un remonta drosibu
saistitie riski ktmisko
un biotehnologisko
procesu iekartam.

(7% no modula
kopgja apjoma)

3.3.1. Ar
ekspluataciju un
remonta drosibu
saistito risku
izvertésana.

noverté kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
remonta aprikojuma
atbilstibu darba videi,
izverte ar
ekspluataciju un
remonta dro$ibu
saistTtos riskus un
iekartu sagatavotibu
remontam.

procesu iekartu
remonta aprikojuma
atbilstibu darba videi,
izverte un analizg ar
ekspluataciju un
remonta dro$ibu
saistitos riskus un
iekartu sagatavotibu
remontam.

biotehnologisko procesu
iekartu remonta aprikojuma
atbilstibu darba videi,

izverte ar ekspluataciju un
remonta drosibu saistitos riskus
un iekartu sagatavotibu
remontam atbilsto$i darba
instrukcijam.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopoto
informaciju par kimisko un
biotehnologisko procesu
iekartu remonta aprikojumu,
par riskiem, kas saistiti ar
ekspluataciju un remonta
drosibu, ievieto darbu mapg.

4. Spgj: novertet
kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
funkcionalo
darbibu.

4.1. Kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
funkcionalo darbibu
novertésana.

(7% no modula
kopgja apjoma)

4.1.1. Kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
funkcionalo darbibu
novertésana.

Prakses vaditaja
uzraudziba noverte
kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
funkcionalo darbibu,
noskaidrojot to
darbibas tehnisko un
tehnologisko
parametru novirzu
bistamibu un
veidosSanas c€lonus.

Noverte kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
funkcionalo darbibu,
analizgjot to darbibas
tehnisko un
tehnologisko parametru
novirzu bistamibu un
veidosanas c€lonus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie atbilstosi
ekspluatacijas instrukcijam
noverte kimisko un
biotehnologisko procesu
iekartu funkcionalo darbibu,
analizgjot to darbibas tehnisko
un tehnologisko parametru
novirzu bistamibu un
veidoSanas célonus.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopoto
informaciju par kimisko un
biotehnologisko procesu
iekartu funkcionalo darbibu
novertésanu ievieto darbu
mape.

4.2. Kimisko un

4.2.1. Spiedieniekartu

Prakses vaditaja

Konsultgjoties ar

Praktiskais darbs

Izglitojamie atbilstosi

biotehnologisko un to kompleksu uzraudziba sagatavo | prakses vaditaju, darba vieta. instrukcijam sagatavo

procesu aprikojumu spiedieniekartas unto | sagatavo spiedieniekartu un aprikojumu
spiedieniekartu un to | sagatavosana kompleksus spiedieniekartas un to hidrauliskajai parbaudei.Veic
kompleksu hidrauliskajai hidrauliskai kompleksus hidraulisko parbaudi, ievérojot
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hidrauliskas
parbaudes.

(7% no modula
kopgja apjoma)

parbaudei.

parbaudei, izvelas
atbilstosu
aprikojumu.

hidrauliskai parbaudei,
izvelas atbilstosu
aprikojumu, aprékina
parbaudes spiedienu.

darba secibu un drosibu,
konstatg iekartu bojajumus,
protokol€ parbaudes rezultatus.
P&c veiksmigas parbaudes
redzama vieta piestiprina
parbaudes zimi.

4.2.2. Spiedieniekartu
un to kompleksu
hidrauliska parbaude.

Prakses vaditaja
uzraudziba piedalas
spiedieniekartu un to
kompleksu
hidrauliskas
parbaudes procesa,
konstate iekartu
bojajumus, protokol&
parbaudes rezultatu.

Prakses vaditaja un
eksperta uzraudziba
veic spiedieniekartu un
to kompleksu
hidrauliskas parbaudes
procesa, konstaté
iekartu bojajumus,
protokolé parbaudes
rezultatu.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopoto
informaciju par kimisko un
biotehnologisko procesu
spiedieniekartu un to
kompleksu hidraulisko
parbaudi ievieto darbu mapg.

5. Spgj: piedalities
kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
nodosana
ekspluatacija.

5.1. Kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
vienkarsu detalu un
mezglu remonts.

(15% no modula
kopgja apjoma)

5.1.1. Detalu un
mezglu defektésana.

Konsultgjoties ar
prakses vaditaju,
izvelas defektacijas
metodi, defekté
kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
vienkarsas detalas un
mezglus, noskaidro
bojajumu rasanas
c€lonus, noverte
materialu parklajumu
atbilstibu
ekspluatacijas
prasibam un
savienojumu
blivéjumu kimisko
izturibu.

Izvelas defektacijas
metodi, defekté
kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
vienkarsas detalas un
mezglus, noskaidro
bojajumu rasanas
celonus, noverte
materialu parklajumu
atbilstibu
ekspluatacijas prasibam
un

savienojumu blivgjumu
ktmisko izturibu.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie defekté kimisko un
biotehnologisko procesu
iekartu vienkarsas detalas un
mezglus, izvélas remonta
metodes un panémienus.
Remont€ detalas un mezglus
(korpusus, maisitajus,
blivejumus, atloku
savienojumus u.c.), parbauda
remonta kvalitati atbilstosi
kimisko un biotehnologisko
iekartu ekspluatacijas
tehniskajai dokumentacijai.
Izvélas droSu aprikojumu,
ievéro darba dro$ibas prasibas.
Prakses vaditajs noverté
izglitojamo sp&ju remontet
detalu un mezglus.

5.1.2. Detalu un
mezglu remonts.

Konsultgjoties ar
prakses vaditaju,
izvelas detalu un
mezglu remonta

Izvelas detalu un
mezglu remonta
metodes un

pan@mienus (péc

Portfolio (darbu
mape).

Prakses vaditajs noverte
izglitojamo sp&ju remont&t
detalu un mezglus.
Izglitojamie apkopoto
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metodes un
pané&mienus (péc
defektu noteikSanas).
Prakses vaditaja
uzraudziba remontg
kTmisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
detalas un mezglus,
nomainot bojatas
sastavdalas un
izmantojot tehnisko
dokumentaciju.
Noverte materialu
parklajumu atbilstibu
ekspluatacijas
prasibam un atjauno
to.

defektu noteiksanas).
Konsultgjoties ar
prakses vaditaju,
remont& kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu detalas
un mezglus, nomainot
bojatas sastavdalas un
izmantojot tehnisko
dokumentaciju.
Noveérté materialu
parklajumu atbilstibu
ekspluatacijas prasibam
un atjauno to.

informaciju par kimisko un
biotehnologisko procesu
iekartu detalu un mezglu
remontu ievieto darbu mapg.

5.2. Kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
vienkarsu detalu un

mezglu izgatavoSana.

(7% no modula
kopgja apjoma)

5.2.1. Detalas darba
ras€juma izpilde.

Konsultgjoties ar
prakses vaditaju,
izpilda vienkarSas
remont&jamas detalas
darba rasgjumu,
noverté detalas
apsaistes materiala
savietojamibu
agresiva vidg, izvelas
detalas materialu un
izgatavoSanas metodi.

Konsultgjoties ar
prakses vaditaju,
izpilda vienkarSas
remont&jamas detalas
darba rasgjumu,
noverte detalas
apsaistes materiala
savietojamibu agresiva
Vvidg, izvélas detalas
materialu un
izgatavoSanas metodi.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie izpilda vienkarSas
remont&jamas detalas darba
ras€jumu, noverte un izvélas
detalas materialu. Izgatavo
detalas un vienkarSus mezglus.
Prakses vaditajs noverte
izglitojamo sp&ju remont&t
detalu un mezglus.

5.2.2. Detalu un

mezglu izgatavoSana.

Prakses vaditaja
uzraudziba izgatavo
detalas un vienkarsus
mezglus, noverte

Izgatavo detalas un
vienkarsus mezglus,
noverte izgatavosanas
ietekmi uz kimisko un

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopoto
informaciju par kimisko un
biotehnologisko procesu
iekartu detalu un mezglu

izgatavosanas ietekmi | biotehnologisko izgatavoSanu un rasgjumu
uz kimisko un procesu iekartu kopijas ievieto darbu mapg.
biotehnologisko ekspluataciju.

procesu iekartu

ekspluataciju.
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5.3. Kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
nodosana
ekspluatacija.

(7% no modula
kop€ja apjoma)

5.3.1. Kimisko un
biotehnologisko
procesu iekartu
nodosanas
ekspluatacija
noteikumi.

Iepazistas ar kimisko
un biotehnologisko
procesu iekartu
nodosanas
ekspluatacija
noteikumiem un
prasibam.

Prakses vaditaja
uzraudziba noverte
iekartu darbibas
atbilstibu tehniskajai
dokumentacijai.
Piedalas iekartu
nodosana
ekspluatacija.

Iepazistas ar kimisko
un biotehnologisko
procesu iekartu
nodosanas
ekspluatacija
noteikumiem un
prasibam.
Konsultgjoties ar
prakses vaditaju,
noverte iekartu
darbibas atbilstibu
tehniskajai
dokumentacijai un
analizg iekartu
parbaudes rezultatus.
Piedalas iekartu
nodosana ekspluatacija,
sastada aktu par iekartu
nodosanu ekspluatacija.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie noverte iekartu
darbibas atbilstibu tehniskajai
dokumentacijai, veic kimisko
un biotehnologisko procesu
iekartu nodosanu ekspluatacija,
ieveérojot normativo aktu
prasibas.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopoto
informaciju par kimisko un
biotehnologisko procesu
iekartu nodosanu ekspluatacija
un aktu kopijas ievieto darbu
mape.
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MODULA "Kimisko un biotehnologisko iekartu mehanika prakse"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Itdzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1 Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilstosi modula Tstenosanai
1.2. Merinstrumentu (bidmérs, digitalais bidmérs, mikrometrs, lenkmérs, taustmérs, Vitnu Sablons, m&rlente u.c.) komplekts 1 uz 4 izglitojamajiem
1.3. Mikrometriska skava 1 uz 4 izglitojamajiem
1.4, Iek$méra indikators 1 uz 4 izglitojamajiem
1.5. Palielinamais stikls 1 uz 4 izglitojamajiem
1.6. Akumulatora skrtivgriezis ar uzgalu komplektu 1 uz 4 izglitojamajiem
1.7. Atslédznieka darbgalds ar skrivspilém, stacionarajiem instrumentiem un apgaismojumu, atbilstosu darba kréslu Atbilsto$i modula Tsteno$anai
1.8. Instrumentu skapis Atbilstosi modula istenoSanai
1.9. Paligmateriali kimiskas razoSanas iekartu apkopes un remonta darbu veiksanai Atbilstosi modula Tstenosanai
1.10. Riapniecisko iekartu remontatslédznicka instrumentu (asinaSanas, rokas, mehanisko, elektrisko, pneimatisko un elektronisko) 1 uz 2 izglitojamajiem
komplekts

1.11. Darbariku komplekts caurulu un iekartu izolé$anai 1 uz 2 izglitojamajiem
1.12. Darbariku un instrumentu komplekts hidraulisko un pneimatisko sistému apkopju veik$anai 1 uz 2 izglitojamajiem
1.13. Darbariku un instrumentu komplekts iekartu apkopju veik$anai 1 uz 2 izglitojamajiem
1.14. Energopievadu un iekartu montazas darbu instrumentu un darbariku komplekts 1 uz 2 izglitojamajiem
1.15. Darba vielu (8kidrumu) izlaiSanas iekartu komplekts 1 uz 2 izglitojamajiem
1.16. Smérvielu uzpildes paligiekartu un dazadu veidu instrumentu komplekts 1 katram izglitojamajam
1.17. Metinasanas iekartu komplekts Atbilstosi modula istenosanai
1.18. Lod@&sanas iekartu komplekts Atbilstosi modula istenosanai
1.19. Deglu komplekts lodéSanas iekartai 1 uz 4 izglitojamajiem
1.20. Spiediena reduktors slapekla balonam Atbilstosi modula istenosanai
1.21. Rokas, elektrisko, asinaSanas, pneimatisko, elektronisko un stacionaro instrumentu un darbariku mainamas dalas un rezerves dalas 1 uz 4 izglitojamajiem
1.22. Gultnu novilcgju komplekts Atbilstosi modula istenosanai
1.23. Vibracijas mérisanas iekarta Atbilstosi modula istenosanai
1.24. Virpulstravas defektoskops Atbilstosi modula 1stenoSanai
1.25. Magnétiskais defektoskops Atbilstosi modula TstenoSanai
1.26. Ultraskanas defektoskops Atbilstosi modula Tstenosanai
1.27. Statiskas un dinamiskas balanseSanas iekartas Atbilstosi modula Tstenosanai
1.28. Parnésajamo siltummainu apkopes (tirTSanas un skaloSanas) iekartu, paliglidzeklu un instrumentu (ar mainamam dalam) komplekts Atbilstosi modula Tstenosanai
1.29. Instrumentu kastes, dazada izméra, komplekts 1 uz 4 izglitojamajiem
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1.30. Darbariku individualas glabasanas somas Atbilstosi modula Tstenosanai
1.31. Dazadu konstrukciju kompresoru, siiknu un ventilatoru komplekts to konstrukciju p&tiSanai un remonta darbu veik$anai 1 uz 4 izglitojamajiem
1.32. Dazadu stiprinajumu, detalu, parvadu un mehanismu komplekts darbibas principa pétiSanai un izjaukSanas/salikSanas darbu veikSanai 1 uz 2 izglitojamajiem
1.33. Stiprinajumu, detalu, parvadu un mehanismu komplekts nodiluma, deformaciju un bojajumu petiSanai un remonta veiksSanai 1 uz 2 izglitojamajiem
1.34. Automatizacijas iericu, paligiericu, paligmehanismu un vadibas ieri¢u un paligmehanismu paraugu komplekts Atbilstosi modula Tstenosanai
1.35. Specializetie hidrauliskie instrumenti Atbilstosi modula Tstenosanai
1.36. Specializetie skardnieka instrumenti Atbilstosi modula Tstenosanai
1.37. CelSanas ierices, iekartas, mehanismi un paligmehanismi Atbilstosi modula Tstenosanai
1.38. Iekartu un to mezglu regul€sanas instrumentu komplekts Atbilstosi modula Tstenosanai
1.39. Elektroniskais virsmas raupjuma noteicgjs Atbilstosi modula Tstenosanai
1.40. Mehaniskais tahometrs Atbilstosi modula 1stenosanai
1.41. Metalizators Atbilstosi modula TstenoSanai
1.42. Iekartas detalu atjaunoSanai ar elektrolitiskiem un kimiski termiskiem panémieniem Atbilstosi modula TstenoSanai
1.43. Instrumenti darbam spradzienbistama un ugunsbistama vidé 1 uz 2 izglitojamajiem
1.44. Kimiskas razoSanas ierices un komunikacijas Atbilstosi modula TstenoSanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Dazada formata papirs drukasanai Atbilstosi modula Tstenosanai
2.2, Kancelejas piederumi Atbilstosi modula Tstenosanai
2.3. Individualie aizsardzibas Iidzekli (t.sk. darba kombinezons, jaka (komplekts) un darba apavi) 1 katram izglitojamajam
2.4. Tehniska dokumentacija, instrukcijas, ras€jumi, katalogi u.c. Atbilstosi modula 1stenosanai
2.5. Ripniecisko un kimiskas raZo$anas iekartu un sistému tehnisko projektu paraugi Atbilstosi modula TstenoSanai
2.6. Rupniecisko un kimiskas razoSanas iekartu un sistému tehniskas dokumentacijas veidlapas Atbilstosi modula 1stenosanai
2.7. Tvertnes smérvielu savaksanai un uzglabasanai Atbilstosi modula 1stenosanai
2.8. Cietlodes, materiali un paligmateriali savienojumu atjaunoSanai Atbilstosi modula TstenoSanai
2.9. Energopievadu sistému montazas armatiira, veidgabali, caurules un stiprinajumi Atbilstosi modula istenosanai
2.10. Lokmetinasanas elektrodu stieple Atbilstosi modula istenosanai
2.11. Lokmetinasanas elektrodu komplekts Atbilstosi modula TstenoSanai
2.12. Blivésanas un siltumizolacijas materiali, paligmateriali un to izstradajumi Atbilstosi modula istenosanai
2.13. Abrazivie un slipéSanas materiali Atbilstosi modula istenosanai
2.14, Dazadu marku ellas, smérvielas Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.15. Paligvielas rupniecisko un kimiskas razoSanas iekartu mezglu montazai, apkopei un remontam (t.sk. attaukosanas vielas, skabeklis, | Atbilstosi modula IstenoSanai
slapeklis, putas u.c.)

2.16. Krasu kapilaru kontroles komplekts Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.17. Polim@rmateriali Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.18. Kimiskas vielas (acetons, petroleja u.c.) Atbilstosi modula Tstenosanai
2.19. Emaljas parklajuma komponenti Atbilstosi modula Tstenosanai
2.20. Kimiski noturigie materiali Atbilstosi modula TstenoSanai

o)
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IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»
Lo
MODULA "Metinasanas pamati'* APRAKSTS ’
Uz sakumu
Modula Sekmét izglitojamo spgjas veikt virsmas, detalas vai caurules metinasanas pamatdarbus, ievérojot darba un vides aizsardzibas

merkis prasibas.

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Izvértet metinasanas darbu specifikai raksturigus darba vides riska faktorus.
Modula o e R ) .
’ 2. Lasit metinaSanai nepiecieSamo tehnisko dokumentaciju.
3. Sagatavot instrumentus, detalas un konstrukcijas metinasanai.
4. Vizuali parbaudit metinato savienojumu Suvju kvalitati.

uzdevumi

Modula

.. . Apgati visi A un B dalas moduli, iznemot noslédzoso (prakses) moduli.
leejas nosacijumi

Modula "Metinasanas pamati" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu — atbilstosi metinasanas tehniskajai

Modu!a . dokumentacijai (rasgjumam) sagatavo instrumentus, detalas un konstrukcijas virsmas detalu vai caurulu metinasanai; vizuali parbauda
apguves noveértésana metinato savienojumu suvju kvalitati, novars nepilnibas.
Modula nozime un Modulis "Metinasanas pamati" ir C dalas izvéles modulis kvalifikaciju "Rapniecisko iekartu mehanikis" un "Kimisko un
vieta karte biotehnologisko iekartu mehanikis" izglitojamajiem.
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MODULA "Metinasanas pamati’’ SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Ilmenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves limenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: izvertet 1.1. Metinasanas 1.1.1. Metinasanas Skaidro darba Izverte riskus un Darbs ar tekstu. Izglitojamie grupas vai paros,
metinasanas darbu darbu specifika. darbiem raksturigie drosibas, ievero darba drosibas, | Prezentacija. izmantojot macibu literataru
specifikai raksturigus vides riska faktori. elektrodrosibas un elektrodrosibas un un interneta resursus, iegast
darba vides riska (10% no modula ugunsdrosibas ugunsdrosibas un apkopo informaciju par
faktorus. kopgja apjoma) noteikumus noteikumus metinasanas specifiku —
metinasanas laika. metinasanas laika. elektrodrosibas un
Zina: metinasanas ugunsdrosibas noteikumiem
elektrodro§ibas un un vides riska faktoriem.
ugunsdro§ibas Grupas prezentg izveidotos
noteikumus, ka ar1 apskatus un veido vienotu
pirmas palidzibas apskatu, pieméram, domu
pasakumus, kas javeic karti.
nelaimes gadijumos.
1.2. Darba drosiba 1.2.1. Darba drosibas, lekarto ergonomisku | Patstavigi organize un | Praktiskais darbs. | lzglitojamie praktiski iekarto
Izprot: darba drosibas, metinasanas darbu elektrodrosibas un darba vietu iekarto ergonomisku ergonomisku darba vietu
elektrodrosibas un veiksana. ugunsdrosibas metinasanai atbilstosi | darba vietu noteikta veida metinasanas
ugunsdro$ibas noteikumu ievérosana, darba vaditaja metinasanai atbilstosi darbiem atbilstosi
noteikumus metinaSana. | (10% no modula veicot metinasanas noradem, ieverojot darba drosibas elektrodrosibas un
kopgja apjoma) darbus. darba drosibas noteikumiem, ieverojot ugunsdrosibas noteikumiem
instrukcijas un darba | mainigas darba vides konkréta vieta.
aizsardzibas specifiku.
noteikumus.
1.2.2. Pirma palidziba Sniedz pirmo Sniedz pirmo palidzibu | Situacijas Izglitojamie darba drosibas
nelaimes gadijuma palidzibu nelaimes elektrotraumas modelesana. specialista vadiba imite
metinasanas darbos. gadijuma, kas gadijuma, kas dazadas traumas un modelg
iespgjams iespéjama metinasanas situacijas, kad nepieciesams
metinasanas darbu darbu veiksanas laika, sniegt pirmo palidzibu,
veiksanas laika, un un izsauc neatliekamo pamato panémienu izveli.
izsauc neatliekamo medicinisko palidzibu,
medicinisko sniedz
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palidzibu.

papildinformaciju par
nelaimes gadijuma
apstakliem.

2. Spgj: lasit metinasanai

nepieciesamo tehnisko
dokumentaciju.

Zina: metinato
savienojumu un
konstrukciju attelojumu
raséjumos, elektrodu
markas, metinato suvju

apzimejumus rasgjumos.

Izprot: metinasanai
nepieciesamo tehnisko
dokumentaciju.

2.1. Metinasanas
tehniska
dokumentacija.

(20% no modula
kop€ja apjoma)

2.1.1. Metinato
savienojumu un
konstrukciju attelojums
rasgjumos.

Nolasa rasgjuma
noradito virsmas,
detalas vai caurulu
izvietojumu.

Lasa metinasanai
atbilstoso bavprojekta
un darbu veiksanas
projekta
dokumentacijas sadalu,
atpazist pielautas
kludas, sniedz
priekslikumus to
noversanai.

Darbs ar tekstu.

Izmantojot izdales
materialus, izglitojamie
izpéta dazadus virsmas,
detalas vai caurulu
izvietojumus atbilstosi
ras€jumam, apguast
apzimgjumu izmantojumu.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie veic individualu
darbu — lasa grafiskos
apzimgjumus izdalitaja
materiala.

2.1.2. Elektrodu markas.

Raksturo elektrodu
marku izveli
atbilstosi metinama
terauda Klasifikacijai
un markgjumam,
izmanto piemeérotu
marku.

Izskaidro elektrodu
marku izveli atbilstosi
metinama terauda
klasifikacijai un
markgjumam. lzvelas
un izmanto piemérotu
marku.

Patstavigais
darbs.

Izglitojamie iepazistas ar
dazadu marku elektrodiem,
noskaidro, kur atrodams un
ka atsifrejams markgjums, ka
tas noradits projekta
dokumentacija, ka elektroda
izvele ietekmé kusnu
veidosanos un metinasanas
kvalitati. Izglitojamie
iepazistas ar elektrodu
izskatu.

2.2. Metinato Suvju
apzimgjumi
ras€jumos.

(10% no modula
kopgja apjoma)

2.2.1. Pamatsimboli un
papildsimboli.

Nolasa metinamo
$uvju apzimesanas
pamatsimbolus,
apraksta
papildsimbolus.

Nolasa un izskaidro
metinamo suvju
apzimesanas
pamatsimbolus un
papildsimbolus.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
izdales materialus, izpéta
dazadus metinato suvju
veidus, to pamatsimbolus un
papildsimbolus, apgust
simbolu nozimi un to
atsifrejumu.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie veic individualu
darbu — lasa un izskaidro
simbolu apzimgjumus
izdalitaja materiala.
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2.2.2. Metinasanas
procediira montazas
Procesa.

Lasa metinasanas
procedru atbilstosi
darba uzdevumam,
nosauc savienojuma
veidu, darba
uzdevuma
izmantojamas
pamatmaterialu
grupas,
piedevmaterialus,
paligmaterialus,
metinasanas
pozicijas,
metinasanas
elementus, malu
apstrades procesu,
metinasanas rezimus.

Lasa metinasanas
procedru atbilstosi
darba uzdevumam un
raksturo savienojuma
veidu, darba uzdevuma
izmantojamas
pamatmaterialu grupas,
piedevmaterialus,
paligmaterialus,
metinasanas pozicijas,
metinasanas
elementus, malu
apstrades procesu,
metinasanas rezimus.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie sanem
metinasanas procediras un
izstrada sarakstu metinasanas
darbiem, noradot
savienojuma veidu,
izmantojamas
pamatmaterialu grupas,
piedevmaterialus,
paligmaterialus, metinasanas
pozicijas, metinasanas
elementus, malu apstrades
procesu, metinasanas
rezimus, kas nepieciesami
darba veiksanai.

3. Spgj: sagatavot
instrumentus, detalas un
konstrukcijas
metinasanai.

Zina: t€rauda
metinamibas noteikSanas
panémienus saskana ar
sertifikata noradito
kimisko sastavu, caurulu
metinasanai
nepiecieSamo
instrumentu lietoSanas
panémienus (uzgrieznu
atslegas, skruvgriezi,
plakanknaibles,
metinasanas amuri,
rokas elektroinstrumenti
metala grieSanai un/vai
slip&sanai, metala sukas
Suves tiriSanai,
aizzimeSanas adatas).

3.1. Instrumentu 3.1.1. Rokas Parbauda un sagatavo | Noverte instrumentu Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi
sagatavosana caurulu | elektroinstrumentu un rokas un paligiericu metinasanas darba
metinasanai. paligieri¢u sagatavosana. | elektroinstrumentus atbilstibu darba uzdevumam izvélas un
un paligierices uzdevumam un darba sagatavo darbam piemeérotus
(15% no modula (pirmsmetinasanas aizsardzibas prasibam. instrumentus.
kopgja apjoma) un pecmetinasanas) Patstavigi parbauda un
darbu sagatavo darbam rokas
nodrosinasanai. elektroinstrumentus un
paligierices
(pirmsmetinasanas un
pecmetinasanas darbu
nodrosinasanai).
3.2. Konstrukciju 3.2.1. Metinamas Izvélas Izvelas pamatmateriala | Praktiskais darbs. | Izglitojamie praktiski

sagatavosana
metinasanai.

(15% no modula
kopgja apjoma)

virsmas sagatavosanas
veidi, paligierices un
lidzekli.

pamatmateriala
tirisanas veidu,
virsmas apstrades
paligierices un
ITdzeklus atbilstosi
darba uzdevumam.
Parbauda paligiericu
darbaspgju. Sagatavo
metinamas virsmas,

detalu vai sagatavju

——

tirisanas veidu,
virsmas apstrades
paligierices un
Iidzeklus atbilstosi
darba uzdevumam,
pamato savu izvéli.
Patstavigi parbauda
paligiericu darbaspgju.
Kvalitativi tira
metinamas virsmas un

trengjas tirtt un slipet
caurules ar slipmasinu.
Apgast mehanisko tirisanas
Iidzeklu veidus un tirisanas
lidzeklu lietosanu, ieverojot
drosibas noteikumus.
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Izprot: metinasanai
nepieciesamo
instrumentu izvéles
nozimi kvalitativa darba
veikSana, izveléta
metinasanas rezima
iereguléSanu un
atbilstibu konkréto
detalu metinasanai.

malas atbilstosi darba

sagatavo detalu vai

uzdevumam. sagatavju malas
atbilstosi darba
uzdevumam.
3.2.2. Detalu (caurulu) Noverte detalu Patstavigi noverte Praktiskais darbs. | Izglitojamie praktiski
malu sagatavosana (cauru]u) malu detalu (caurulu) malu trengjas griezt un slipét
metinasanas darbiem. apstrades apstrades detalu (caurulu) galus,
nepieciesamibu un nepieciesamibu un izmantojot griesanu ar
izvelas malu izvelas apstrades skabekla liesmu vai lenka
apstrades veidu, veidu. Rapigi veic slipmasinu, iegaume fazétas
saskanojot to ar detalu (caurulu) malu malinas izskatu
darba vaditaju. apstradi atbilstosi sadursavienojumu
Apstrada caurulu darba uzdevumam. veidosanai.
malas.
3.2.3. Detalu (caurulu) Saliek detalas Patstavigi precizi Praktiskais darbs. | Izglitojamie saliek detalas
saliksana metinasanai. (caurules) saliek detalas (caurules) metinasanai,
metinasanai, (caurules) metinasanai, ieverojot precizitati un
ieverojot montazas ieverojot montazas montazas atstarpi un
atstarpes un atstarpes, izmanto izmantojot paligierices.
izmantojot paligierices caurulu
paligierices caurulu saliksanai, parbauda
saliksanai. saliksanas pozicionalo
atbilstibu un veido
piekersuves.
3.3. Metinasanas 3.3.1. Metinasanas Vizuali parbauda Vizuali parbauda Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba

iekartas un rezimi.

(10% no modula
kopgja apjoma)

iekartu sagatavosana
darbam.

metinasanas iekartu
un piesledz atbilstoso
aizsarggazi. lzvelas
un uzstada
metinasanas stieples
padeves rullisus.
Uzstada metinasanas
stieples spoli iekarta
un izvélas atbilstosu
stieples padeves
vadiklu. Pievieno
masas spaili
sagatavei. Sagatavo
darba vietu atbilstosi

metinasanas iekartu un
piesledz atbilstoso
aizsarggazi. Patstavigi
izvélas un uzstada
metinasanas stieples
padeves rullisus
atbilstosi darba
uzdevumam. Uzstada
metinasanas stieples
spoli iekarta un izvelas
atbilstosu stieples
padeves vadiklu.
Pievieno masas spaili
sagatavei. Patstavigi

uzdevumam sagatavo darba
vietu, pievieno masas
(zemes) kabeli, sagatavo
metinasanas aizsargmasku un
iesledz metinasanas iekartu.

Modulis "Metinasanas pamati”




darba drosibas,
elektrodrosibas un
ugunsdrosibas
noteikumiem.

sagatavo darba vietu
atbilstosi darba
drosibas,
elektrodrosibas un
ugunsdrosibas
noteikumiem.

3.3.2. Metinasanas
rezimu izvéle.

Izvelas metinasanas
spriegumu atbilstosi
metinamas caurules
biezumam.

Precizi izvelas un
iestata metinasanas
rezimus, lietojot
atbilstosus
piedevmaterialus un
paligmaterialus un
ieverojot tehniskos
normativus.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie izvelas un iestata
metinasanas parametrus
atbilstosi detalas (caurules)
sieninas biezumam.

4. Spgj: vizuali parbaudit
metinato savienojumu
Suvju kvalitati.

Zina: Suves geometrisko
izméru vizualas
parbaudes procesu,
vizualas parbaudes ar
Suvjméru vai $abloniem
no Suves saknes un Suves
virskartas procesu, Suves
neatbilstibas veidus
(iegriezumus,
uztec&jumus, redzamas
poras,
necaurmetinajumu,
caurdegumus (ar piekari
un bez tas), apdegumus
un slakatas no piekerém,
ar1 neatdalitos sarnus

(plavas)).

Izprot: vizualas
parbaudes veikSanas
nepiecieSamibu
kvalitativa metinasana.

4.1. Savienojumu
Suvju kvalitates
parbaude.

(10% no modula
kopgja apjoma)

4.1.1. Metinato
savienojumu suvju
kvalitates novértésana.

Vizuali noverte
metinato
savienojumu suves
(FW un BW) péc
vienotiem Kriterijiem.
Nosauc suvju
nesagraujosas
kontroles (NDT)
metodes un tehniku.

Vizuali noverte
metinato savienojumu
suves (FW un BW) pec
vienotiem Kritérijiem
un pamato vertgjumu.
Apraksta
dokumentacijas saturu
un pamato lietoSanas
nepiecieSamibu.
Izskaidro Suvju
nesagraujosas
kontroles (NDT)
metodes un tehniku.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
dotos paraugus, vizuali
noverte metinato
savienojumu suves (FW un
BW) péc vienotiem
kriterijiem: detalu sakere,
Suves sakums un beigas,
Suves geometrisko izméru
atbilstiba savienojuma
parametriem,
caurmetinajums, iegriezumi
pamatmetala, poras Suves
metala, plaisas krateri,
apdegumi uz pamatmateriala,
Slakatas, plavas.

4.1.2. Metinato
izstradajumu
geometriskas formas
defektu noversana.

Nosauc normativi
tehniskos
dokumentus metinato
izstradajumu
novertesanai.
Skaidro, ka
spriegums un
deformacija ietekmée
izstradajuma vai
kontrolparauga

Nosauc normativi
tehniskos dokumentus
metinato izstradajumu
novertesanai. Prognoze
un skaidro, ka
spriegums un
deformacija ietekmée
izstradajuma vai
kontrolparauga
geometriju. Lieto

Praktiskais darbs.

Izglitojamie apskata metinato
izstradajumu savienojumu
paraugus, atpazist biezak
sastopamos defektus.
Izskaidro defektu rasanas
celonus un izvelas
piemg&rotus nepilnibu
noversanas panémienus.
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geometriju. atbilstosus
Nosauc geometriskas | geometriskas formas

formas nepilnibu nepilnibu noversanas
noversanas panémienus.
panémienus.
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MODULA "Metinasanas pamati"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1 Dators ar interneta pieslegumu 1 katram izglitojamajam
1.2, Multimediju projektors un ekrans 1

1.3. Lenka slipmasina 1 katram izglitojamajam
1.4. Atsledznieka darbgalds ar skravspilém 1 katram izglitojamajam
1.5. Vilu komplekts 1 katram izglitojamajam
1.6. lekarta metala fazesanai 1 katram izglitojamajam
1.7. Spiles caurulu nostiprinasanai 1 katram izglitojamajam
1.8. Stacionarais un portativais metinasanas aparats MMA Atbilsto§i modula Tsteno$anai
1.9. MIG metinasanas iekarta Atbilsto$i modula Tsteno$anai
1.10. Metinasanas stieples Atbilstosi modula istenoSanai
1.11. Darba galds un kresls 1 katram izglitojamajam
1.12. Kopétajs, printeris, skeneris 1

1.13. Bezvadu prezentacijas talvadibas pults ar iebavetu lazera iekartu 1

1.14., Labiekartota macibu darbnica metinasanas darbu veiksanai 1

1.15. Lenka slipmasinas griez&jdiski 1 katram izglitojamajam
1.16. Slagas amurins, Suvjmeri, sabloni u.c. 1 katram izglitojamajam
1.17. Darbam nepieciesamo atslédznieka instrumentu komplekts 1 katram izglitojamajam
1.18. Paliginstrumenti (amurs, drasu suka, knaibles u.c.), komplekts 1 katram izglitojamajam

2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Metinasanas aizsargcimdi un cimdi darbam ar metalu (paris) 1 katram izglitojamajam
2.2, Nedegoss darba apgerbs vai specials prieksauts, uzrocis 1 katram izglitojamajam
2.3. Darba apavi ar cietu purngalu, specialu, termoizturigu zoli (paris) 1 katram izglitojamajam
2.4. Individualo aizsardzibas Iidzeklu komplekts (sejas aizsargmaska ar atbilstosiem aizsargstikliem, ausu aizsarglidzekli, elposanas celu 1 katram izglitojamajam
aizsardzibas lidzekli)

2.5. Dazadas formas un terauda markas metinatie izstradajumi Atbilstosi modula TstenoSanai
2.6. Dazada diametra un térauda markas caurules Atbilstosi modula TstenoSanai
2.7. Dazadu suves valnisa defektu, ka art kvalitativas Suves paraugi Atbilstosi modula Tstenoanai
2.8. Dazada veida armatara (metinamie kaltie veidgabali) Atbilstosi modula Tstenosanai
2.9. Kolektivie aizsardzibas lidzekli (elektrometinasanas iekartu zemgjums, iekartas drosibas ierices atbilstosi razotaja lietosanas | Atbilstosi modula Tsteno$anai

instrukcijai, ugunsdzesibas lidzekli darbavieta, aizslietni metinataja darbavieta, norobezojumi)

)
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MODULA "Detalu un mezglu 3D (trisdimensiju) modeleSana’ APRAKSTS \’
Uz sakumu

Modula . . . . : . y
_ . Sekmét izglitojamo spgjas veikt detalu un mezglu 3D (trisdimensiju) model&sanu.

merkis
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Projekt&t un rediget izstradajumu geometriju CAD ras€$anas programmas.

Modula ‘ o s . TR > -

d > 2. lzveidot vairaku detalu montazas modeli ar nepiecieSamajiem salagojumiem CAD programmas.
uzdevumi 3. Izveidot 2D rasgjumus no 3D detalas un montazas modeliem, dimension&t tos automatiski un modificét manuali.

4. Veikt vienkarsas analizes ar virtualam simulacijas metodeém.

Modula

ieejas nosacijumi

Apgati visi A un B dalas moduli, iznemot noslédzoso (prakses) moduli.

Modula
apguves novertesana

Modula "Detalu un mezglu 3D (trisdimensiju) modelé$ana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklau;:

— izstradajumu geometriju projektésanu un redigésanu CAD rasg$anas programmas;

— vairaku detalu montazas modela ar nepiecieSamajiem salagojumiem izveidosanu CAD programmas;

— 2D rasg€jumu no 3D detalas un montazas modeliem izveido$anu, dimensiongjot tos automatiski un modificéjot manuali;
— vienkarsu analizu veikSanu ar virtualam simulacijas metodém.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Detalu un mezglu 3D (trisdimensiju) modeléSana” ir C dalas izvéles modulis Kvalifikacijam "Rupniecisko
mehanikis" un "Kimisko un biotehnologisko iekartu mehanikis".

iekartu
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MODULA "Detalu un mezglu 3D (trisdimensiju) modelésana’ SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves Iimenis macibu istenosanai
organizacijas
formas
1. Spgj: projektét un 1.1. Geometriju 1.1.1. CAD geometrijas | Zime un redigé CAD | Patstavigi Zim& un Praktiskais darbs. | Izglitojamie, izmantojot

redig@t izstradajumu
geometriju CAD

raséSanas programmas.

Zina: CAD
programmas
sagatavotu rasgjumu
izmantoSanas iespgjas,
modelgjot detalas un
mezglus 3D.

Izprot: CAD
programmu
savstarpgjas atskiribas
un to piemé&rotibu
dazadu ras€jumu
izstradasana.

projektésana un
redigésana CAD
raséSanas
programmas.

(25% no modula
kopgja apjoma)

ziméS$ana un redig€Sana. | geometrijas macibu redigé CAD

vaditaja uzraudziba. geometrijas.
1.1.2. 3D projektesana Projektg 3D un Patstavigi projektg 3D
un parametrisku sagatavo un sagatavo

ras€jumu radiSana.

parametriskus
ras€jumus macibu
vaditaja uzraudziba.

parametriskus
ras€jumus, pec
nepiecieSamibas
izmantojot dazadus
ekranskata rezimus.

dazadus informacijas avotus
un metodiskos materialus
(tutorial), veic geometrijas
zim&S$anu un redigéanu
saskana ar izsniegto
uzdevumu. Uzdevumu
sarezgitibas ITmenis
pakapeniski palielinas. Kopa
ar pedagogu izglitojamie
izmégina parametrisku
ras€jumu radiSanas iespgjas,
arT dazadus programmu
ekranskata rezimus.

1.2. CAD rasésanas
programmas un to
izmanto$ana mezglu
modeléSana.

(20% no modula
kopgja apjoma)

1.2.1. CAD programmu
aprikojums un
ekranskatu rezimi.

Nosauc biezak
izmantotas CAD
programmas
aprikojuma grupas un
instrumentus.
Patstavigi parsledz
ekranskatu reZimus.

Nosauc biezak
izmantotas CAD
programmas
aprikojuma grupas un
instrumentus, raksturo
to lietojumu. Patstavigi
parslédz ekranskatu
reZimus un apraksta
katra rezima
prieksrocibas.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas avotus
un metodiskos materialus,
apkopo informaciju par CAD
programmu aprikojuma
grupam, instrumentiem un
ekranskata reZimiem.

2. Spgj: izveidot
vairaku detalu

2.1. Metrologijas
pamati.

2.1.1. Pielaides.

Nosauc biezak
izmantotas pielaides.

Izvelas nepiecieSsamas
pielaides, balstoties uz

Praktiskais darbs.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas avotus
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montazas modeli ar
nepiecieSamajiem
salagojumiem CAD
programmas.

Zina: CAD
programmas montazas
model&Sanas secibu,
salagojumu veidu un
brivibas pakapes
izmanto$anas iespéjas,
veidojot montazas
modeli.

Izprot: CAD
programmas montazas
modelu un salagojumu
veido$anas posmus.

(10% no modula

Spgj nolastt rasgjuma

uzdevuma noteiktajam

un metodiskos materialus,

kopgja apjoma) noraditas pielaides. salagojamajam apraksta noteiktu salagojamu
detalam, pamato izveli. detalu sézas un pielaizu
Spéj nolastt ras€juma lauku. Apkopojot iegiitos
noraditas pielaides. rezultatus, nosaka detalu
saderibu. Veic korigésanu.
2.1.2. Salagojumi un Nosauc izplatitakos Izvélas salagojuma
s€Zas. salagojuma veidus. veidus, balstoties uz
Patstavigi nosaka uzdevuma noteiktajam
pielaizu lauku, salagojamajam
balstoties uz sézas detalam, pamato izveli.
tipu un parametriem. | Patstavigi nosaka
pielaizu lauku,
balstoties uz sézas tipu
un parametriem.
2.2. CAD 2.2.1. Standartizéto Izmantojot CAD Izmantojot CAD Praktiskais darbs. | Izglitojamie patstavigi,
programmas gatavo savienojumu izveido$ana | programmu, izveido programmu, izveido izmantojot CAD
detalu montazas CAD programma. izplatitakos standartiz&tus programmatiiru, izveido
pamati. standartizetos savienojumus. Nosauc uzdevuma noteikto
savienojumus. un pamato standartiz€to savienojumu.
(15% no modula savienojumu Veidojot savienojumu,
kopgja apjoma) izveidosanas secibu. izvélas optimalako
model&$anas secibu.
2.2.2. Detalu montaza Izmantojot CAD Izmantojot CAD Praktiskais darbs. | Izmantojot CAD

CAD programma.

programmu, izveido
montazas modeli.
Nosauc brivibas
pakapes, kuras
darbosies izveidotais
modelis.

programmu, izveido
montazas modeli.
Nosauc brivibas
pakapes, kuras
darbosies izveidotais
modelis. Izvelas un
pamato montazas
model&Sanas secibu.

programmatiiru, izglitojamie
patstavigi izveido montazas
modeli no dotajiem detalu
modeliem. Izmantojot
izveidoto modeli, nosaka ta
atsevisko dalu brivibas
pakapes un kustibu robezu.

3. Spgj: izveidot 2D
ras€jumus no 3D
detalas un montazas
modeliem,
dimensionét tos

3.1. Rasgjumu
izveidosana 3D
model&Sanas
programma.

3.1.1. Rasgjuma
izveidoSana no 3D
modela.

Izveido automatisko
ras€jumu no 3D
modela.

Izv€las un pamato
nepiecieSamos
parametrus, veidojot
automatisko rasgjumu
saskana ar doto

Praktiskais darbs.

Izglitojamie patstavigi
izveido automatisko rasgjumu
no 3D modela. Izveidoto
rasgjumu manuali redigg,
pievienojot nepiecieS§amos
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automatiski un (15% no modula uzdevumu. lzveido skatus un griezumus, izliek
modificét manuali. kopgja apjoma) automatisko rasgjumu nepiecieSamos izmerus.
no 3D modela. Noformé rasgjumu atbilstosi
Zina: model&Sanas ISO standartam.
programmas 3.1.2. Automatiska Manuali redige Manuali redige
automatisko rasgjumu rasgjuma redigéSanas automatiski izveidota | automatiski izveidota
izveides, pamati. ras€juma parametrus | ras€juma parametrus
dimension&$anas un atbilstosi dotajam atbilstosi dotajam
manualas redigéSanas 3.1.3. I1SO standarti uzdevumam. uzdevumam un ISO
iespgjas, veidojot ras€jumu noformésana. standartiem. Pamato
rasgjumus. dimension&$anas
nepiecie$amibu
Izprot: model&sanas redigésanas laika.
programmas ras€juma
automatiskas izveides
funkcijas izmantoSanas
iespgjas.
4. Spgj: veikt 4.1. CAD 4.1.1. Kustibu Nosauc simulacijas Nosauc simulacijas Praktiskais darbs. | Izglitojamie, izmantojot CAD
vienkar$as analizes ar | programmas simulacija. izveidoSanas kartibu. | izveidoSanas kartibu. programmu, izveido 3D

virtualam simulacijas
metodeém.

Zina: CAD
programmas modelu
virtualas simulacijas
izmantoSanas iespgjas,
veidojot vienkarsu
modela virtualo
analizi.

Izprot: analizes
veikSanai
nepieciesamo
vienkarSu virtualo
simulacijas metozu
izmantoSanas kartibu.

simulaciju metodes.

(15% no modula
kopgja apjoma)

4.1.2. Slogojumu
simulacija.

Izveido 3D modela
virtudlo simulacijas
modeli.

Izveido 3D modela
virtualo simulacijas
modeli. lzveido
priekslikumus modela
uzlabosanai.

modela kustibas un
slogojuma simulaciju. Péc
ieghitajiem rezultatiem veic
modela virtualo analizi.
Nosaka modela vajakos
punktus un sniedz
rekomendacijas modela
uzlabosanai. Patstavigi veic
modela dal&ju uzlabo$anu un
atkartotas simulacijas.
Salidzina ieglitos rezultatus.
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MODULA "Detalu un mezglu 3D (trisdimensiju) modeleéSana™
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Itdzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1 Dators ar interneta pieslégumu un lietojumprogrammam 1 katram izglitojamajam
1.2. CAD ras€S$anas programmas 2 katram izglitojamajam
1.3. Interaktiva tafele ar piederumiem 1
1.4, Printeris, skeneris, kop&tajs 1
1.5. Darba galds un krésls 1 katram izglitojamajam
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1, A4 formata papirs drukasanai (paka, 500 loksnes) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.2. Detalu paraugu komplekts ras€jumu izstradei Atbilstosi modula Tstenosanai

i)
N’

Uz sakumu
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= EIROPAS SAVIENIBA
o NACIONALAIS
Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 P‘ fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sistémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»
P
MODULA "Lodésana' APRAKSTS A4
Uz sakumu

Modula Sekmét izglitojamo sp&jas parbaudit metala detalas un virsmas atbilstibu darba uzdevumam, lodét metala detalas un virsmas, montazai
merkis nepieciesamas caurules.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Lastt lodésanai nepieciesamo tehnisko dokumentaciju.
Modula 2. Atskirt lodesana izmantojamos materialus, paligmaterialus un to 1pasibas.
uzdevumi 3. lzveleties nepieciesamos instrumentus un paligierices lodésanai un izmantot atbilstosas iekartas.
4. Parbaudit metala detalas un virsmas atbilstibu lodésanas darbu veiksanai.
5. Lod&t metala virsmas un detalas un noteikt lodésanas kvalitati.
Modula

ieejas nosacijumi

Apgiiti visi A un B dalas moduli, iznemot noslédzoso (prakses) moduli.

Modula
apguves novertesana

Modula "Lodgsana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklau;:

— metala detalas un virsmas atbilstibas parbaudi tehniskajam rasgjumam;
— virsmas, detalas vai caurules lodésanu;

— darba kvalitates parbaudi péc lodesanas.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Lod&sana" ir C dalas izvéles modulis kvalifikacijam "Rapniecisko iekartu mehanikis" un "Kimisko un biotehnologisko
iekartu mehanikis".
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MODULA "Lodéesana" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Iimenis apguves Iimenis macibu IstenoSanai
organizacijas
formas

1. Spgj: lasit lodésanai | 1.1. Lod&sanai 1.1.1. Detalas rasgjumi Izskaidro galvenos Izskaidro galvenos Darbs ar tekstu un | Izglitojamie iepazistas,
nepiecieSamo nepieciesama un tehnologiska grafiskos apzimejumus | grafiskos apzimgjumus grafisko analize un apspriez detalu
tehnisko tehnologiska dokumentacija detalas un tekstveida un tekstveida informaciju. attelu un inzeniersistemu
dokumentaciju. dokumentacija. izgatavosanai. noradijumus tehniskaja | noradijumus tehniskaja shému paraugus.

Zina: detalu att€lu
konstruésanas
noteikumus, ras€jumu
veidus, grafiskos
nosacitos
apzimgjumus,
tekstveida
noradijumus,
savienojumu un
konstrukciju
rasgjumus.

Izprot: lodgsanas
procediiras specifiku
un nozimi montazas,
apkalpoSanas un
remonta procesa.

(10% no modula
kopgja apjoma)

dokumentacija. Lasa
savienojumu un
konstrukciju rasgjumus.

dokumentacija, pamato
to lietojumu. Lasa un
raksturo konstrukciju
rasgjumus.

2. Spgj: atskirt
lodésana
izmantojamos
materialus,
paligmaterialus un to
Tpasibas.

2.1. Lodesana
izmantojamo
materialu un
paligmaterialu
Tpasibas un
klasifikacija.

2.1.1. Lodésanas
materialu

ipasibas (kimiskas,
fizikalas, galvenas
mehaniskas,
tehnologiskas un
ekspluatacijas).

Nosauc lodésana
izmantojamo materialu
kimiskas, fizikalas,
galvenas mehaniskas,
tehnologiskas un
ekspluatacijas pasibas.

Nosauc lodésana
izmantojamo materialu
ktmiskas, fizikalas,
galvenas mehaniskas,
tehnologiskas un
ekspluatacijas pasibas
un izskaidro to nozimi.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literataru un
interneta resursus, iegast un
apkopo informaciju par
lod&sana izmantojamo
materialu 1pasibam.
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Zina: lodgsanas
materialu,
paligmaterialu
klasifikaciju un
apzim&jumus.

Izprot: lodeésanas
materialu,
paligmaterialu
fizikalas, kimiskas,
mehaniskas,
tehnologiskas un
ekspluatacijas
Tpasibas.

(10% no modula
kopgja apjoma)

2.1.2. Lodgsanas Atskir un nosauc Izskaidro un pamato Demonstresana. Izglitojamie, izmantojot

piedevmateriali lodésanas lodésanas dotos paraugus, zimgjumus

(mikstlodes/cietlodes). piedevmaterialus. piedevmaterialu un citus vizualos uzskates

izmantosanu. Iidzeklus, rada pargjiem

izglitojamajiem
piedevmaterialus un to
izmantojumu, stasta par
tiem.

2.1.3. Paligmaterialu Nosauc lodesana Nosauc lodesana Demonstresana. Izglitojamie, izmantojot

veidi un Tpasibas.

izmantojamos
paligmaterialus un to
pasibas.

izmantojamos
paligmaterialus un
izskaidro to 1pasibas.

dotos paraugus, zimgjumus
un citus vizualos uzskates
Iidzeklus, rada pargjiem
izglitojamajiem
izmantojamos
paligmaterialus un stasta par
to 1pasibam.

2.1.4. Materialu un
paligmaterialu
izmantosanas iespgjas.

Nosauc materialu un
paligmaterialu
izmantosanas iespgjas
un izvelas nepieciesamo
materialu/paligmaterialu
lodesanai.

Nosauc materialu un
paligmaterialu
izmantosanas iespgjas un
izvélas nepieciesamo
materialu/paligmaterialu,
pamato ta atbilstibu
lodesanai.

Situacijas analize.

Izglitojamie atbilsto$i darba
uzdevumam izveélas
materialu/paligmaterialu,
izskaidro ta izmantosanas
iespejas un pamato atbilstibu
lodesanai.

2.2. Materialu, 2.2.1. Kontroles posmi. | Parbauda Visparigi raksturo Praktiskais darbs. | Izglitojamie, izmantojot

paligmaterialu pamatmaterialu pamatmaterialu sastavu izdales materialus, izpéta:

kvalitates prasibas. (materiali lodesanai) un ipasibas, parbauda 1) pamatmaterialu kvalitati

saliksanas kvalitati. pamatmaterialu pirms lodesanas;

(10% no modula saliksanas kvalitati. 2) lodesanas laika izvelgtas

kopgja apjoma) tehnologijas piemérotibu.
3. Spgj: izveleties 3.1. Lodesanas 3.1.1. Lodesana Nosauc lodesana Nosauc un raksturo Individuals Izglitojamie iepazistas ar
nepiecieSamos instrumenti un izmantojamo izmantojamos lodésana izmantojamos | patstavigais lodésanas instrumentiem un
lod&Sanas paligierices. instrumentu un instrumentus un instrumentus un darbs. paligiericem un, izmantojot

instrumentus un
paligierices un
1zmantot atbilstosas
iekartas.

(10% no modula
kopgja apjoma)

paligiericu veidi.

paligierices. Apraksta ar
instrumentiem un
paligiericem veicamos
darbus.

paligierices. Apraksta un
izskaidro ar
instrumentiem un
paligiericem veicamos
darbus.

Grupu darbs.

dotos paraugus, zimgjumus
un citus vizualos uzskates
Iidzeklus, rada tos pargjiem
un stasta par tiem.
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Zina: lodésana
lietojamo instrumentu
un paligieri¢u veidus.

Izprot: lodgsanai
noteiktas kvalitates
prasibas, instrumentu
un paligiericu
lietoSanas pan€mienus

3.1.2. Lodamuru veidi
un izmantosana darba
procesa.

Izvélas un sagatavo
dazadus lodamurus
drosa darba veiksanai.

Izvélas un sagatavo
dazadus lodamurus
drosa darba veiksanai,
kontrolg un korigg darba
procesu.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie veic darba
uzdevumu — izvélas darba
uzdevumam atbilstosu
lodamuru un sagatavo to
darba procesam, ievero
drosus darba panémienus un
instrumentu ekspluatacijas
noteikumus.

un nosacijumus. 3.1.3. Instrumentu un Demonstré lodésana Demonstré un izskaidro | Demonstré$ana. Izglitojamie izskaidro un
paligiericu, veicamo izmantojamo lod&sana izmantojamo demonstré instrumentu un
darbu un lietosanas instrumentu un instrumentu un paligiericu lietoSanas
panémienu paligiericu lietoSanas paligiericu lietoSanas pan€mienus, ievérojot drosus
raksturojums. panémienus, ievérojot pan€mienus, ievérojot darba panémienus.
drosus darba drosus darba
panémienus. panémienus.
3.2. Lodesanas 3.2.1. Lodesanas iekartu | lzvelas un izmanto Izvélas un izmanto Praktiskais darbs. | lzglitojamie atbilstosi
iekartas. izmantosana darba lodesanas iekartu darba | lodesanas iekartu darba rasgjumam vai shémai
procesa. uzdevuma izpilde. uzdevuma izpildg, macibu darbnica vai darba
(10% no modula izskaidro tas vidg izv€las un izmanto
kopgja apjoma) izmantosanas ipatnibas. lodesanas iekartu.
4. Spgj: parbaudit 4.1. Detalas un 4.1.1. Savienojuma Attira savienojuma Attira savienojuma vietu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba

metala detalas un
virsmas atbilstibu
lodésanas darbu
veikSanai.

Zina: detalas un
virsmas sagatavosanu
lod&$anas darbu
veik$anai, darbu gaitu
un secibu, droSus
darba panémienus,
atbilsto$o instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.

Izprot: detalu un
virsmas sagatavosanas
pamatprocesus.

virsmas
sagatavoSana
lod&sanas darbu
veikSanai.

(15% no modula
kopgja apjoma)

vietas attirisana pirms
lodesanas.

4.1.2. Metala detalas un
virsmas atbilstibas
parbaude lod&sanas
darbu veiksanai.

4.1.3. Drosi darba
panémieni, atbilsto$o
instrumentu
ekspluatacijas
noteikumi, veicot
detalas un virsmas
sagatavoSanu.

vietu pirms lodésanas
un parbauda tas
atbilstibu, ieverojot

darba drosibas prasibas.

pirms lod&sanas un
parbauda tas atbilstibu,
ieverojot darba drosibas
prasibas, pamato
virsmas attirisanas
tehnologiskos procesus.

uzdevumam attira caurulu
savienojuma vietu pirms
lodésanas un parbauda tas
atbilstibu, ieverojot darba
drosibas prasibas.
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5. Spgj: lodet metala
virsmas un detalas un
noteikt lodéSanas
kvalitati.

Zina: lodésanas darbu
gaitu un secibu, drosa
darba veikSanas
panémienus,
atbilstoSo instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.

Izprot: lodeésanas
pamatprocesus un
darba drosibas
prasibas.

5.1. Lodéto 5.1.1. Izturigie Atskir un izskaidro Izskaidro un pamato Demonstresana. Izglitojamie, izmantojot
savienojumu veidi. savienojumi. lodésana izveidotos izturigo, blivo un izturigi dotos paraugus, zimgjumus
- savienojumus. blivo savienojumu un citus vizualos uzskates
(5% no modula 5'1'_2' B_IIV'? izmantoSanu lodé$ana. Iidzeklus, iepazistina citus
kopgja apjoma) savienojumi. izglitojamos ar dazada veida
5.1.3. lzturigi blivie lod§tajie_m savignojumitvem
savienojumi. un |z_§ka|dro to izmantosanas
1espéjas.
5.2. Lodesanas 5.2.1. Lodesana ar Sagatavo lodamurus Sagatavo lodamurus Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo
veidi. cietlodem. drosa darba veiksanai, drosa darba veiksanai, dazadus lodamurus drosa
lodg ar cietlodem, lodg ar cietlodem, darba veiksanai un lodg ar
(25% no modula izmantojot dazadus izmantojot dazadus cietlodem atbilstosi darba
kopgja apjoma) lodamurus, ieverojot lodamurus un ieverojot uzdevumam, ieverojot
drosus darba drosus darba drosus darba panémienus.
panémienus. panémienus, kontrol€ un
korige darba procesu.
5.2.2. Lodesana ar Sagatavo dazadus Sagatavo dazadus Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo
mikstlodeém, izmantojot | lodamurus drosa darba lodamurus drosa darba dazadus lodamurus un lode
dazadus lodamurus. veiksanai, lode ar veiksanai, lode ar ar mikstlodem atbilstosi
mikstlodém, ieverojot mikstlodem, ieverojot darba uzdevumam, ieverojot
drosus darba drosus darba drosus darba panémienus.
panémienus. panémienus, kontrol& un
korige darba procesus.
5.2.3. Modernie Izskaidro moderno Izskaidro moderno Patstavigais Izglitojamie, izmantojot
lod&Sanas panémieni lodésanas panémienu lodésanas panémienu darbs. macibu literatdru un

(lodésana ar lazera staru
u.c.).

batibu un izmantoSanu.

bitibu un izmantosanu,
salidzina tos.

interneta resursus, iegast un
apkopo informaciju par
modernajiem lodesanas
panémieniem un to
lietojumu.

5.3. Lodgsanas
kvalitate.

(5% no modula
kopgja apjoma)

5.3.1. Lodesanas
kvalitates parbaude.

Parbauda lodesanas
kvalitati pec
savienojuma uzdevuma
izpildes, ieverojot
drosus darba
panémienus.

Parbauda lodesanas
kvalitati pec
savienojuma uzdevuma
izpildes un izlabo
defektu, ievérojot drosus
darba panémienus.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie parbauda
lodesanas kvalitati pec
savienojuma uzdevuma
izpildes un izlabo defektu
atbilstosi darba uzdevumam,
ievérojot drosus darba
panémienus.
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MODULA "Lodésana"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums

1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1 Dators ar interneta pieslegumu 1 katram izglitojamajam
1.2. Projektors un ekrans 1

1.3. Elektriskais lodamurs 1 katram izglitojamajam
1.4. Periodiski karsgjamie lodamuri 1 katram izglitojamajam
1.5. Ar gazi vai skidru degvielu pildami lodamuri 1 katram izglitojamajam
1.6. Skravspiles 1 katram izglitojamajam
1.7. Darbgalds 1 katram izglitojamajam
1.8. Stacionarais nosucgjs 1 katram izglitojamajam
1.9. Lenka slipmasina 1
1.10. Gazes reduktors 1
1.11. Atsledznieka darbgalds ar skravspilem 1
1.12. Galds ar lejupejosu gazu atsuksanas plasmu 1
1.13. Gumijas paklajs darba vieta 1
1.14. Instrumentu skapji 3
1.15. Metala lineals, 1000 mm 1 katram izglitojamajam
1.16. Bidmers ar elektronisko ciparu indikaciju (digitalais) 1 uz 5 izglitojamajiem
1.17. Gazes balons ar inerto gazi 1
1.18. Fotofiksacijas un videofiksacijas ierices (parbaudei) 1

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1, Mikstlodes, komplekts 1 katram izglitojamajam
2.2. Cietlodes, komplekts 1 katram izglitojamajam
2.3. Lod&sanas kimija, komplekts 1 katram izglitojamajam
2.4, Dazadi stativi un iekartas, komplekts 1 katram izglitojamajam
2.5. Paliginstrumenti (amurs, knaibles, drasu sukas, rokas metala zagis u.c.), komplekts Atbilstosi modula TstenoSanai
2.6. Caurulu (dazada diametra) komplekts lodesanai Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.7. Visu veidu caurulu dazadi veidgabali (paraugi) Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.8. Zamgadas cimdi (paris) 1 katram izglitojamajam
2.9. Kombinezons un jaka, komplekts 1 katram izglitojamajam
2.10. Darba zabaki (paris) 1 katram izglitojamajam

)
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Uz sakumu

M(_)du,!a Sekmét izglitojamo spgjas veikt iekartu pamatmezglu projektésanu.
merkis
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Veikt iekartas parvada izvéli.
N(Ijodula. 2. 1zjaukt un salikt reduktoru, lietojot tehnisko dokumentaciju.
uzdevumi 3. Veikt parvada detalu materialu izvéli.
4. Projektét visparigas nozimes mehanisko piedzinu ar vienpakapes zobratu reduktoru un atklatu, horizontalu k&des/siksnas parvadu.
Modula

.. . Apgati visi A un B dalas moduli, iznemot noslédzoso (prakses) moduli.
ieejas nosacijumi

Modula "Tekartu pamatmezglu projektésanas pamati" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.

Modula Parbaudijuma ieklauj:
A — iekartas parvadu veidu un to detalu materialu izvéli atbilstosi tehniskajam prasibam;
apguves novertesana — reduktoru izjaukSanu un salik$anu, lietojot tehnisko dokumentaciju;

— visparigas nozimes mehanisko piedzinu projektesanu.

Modula nozime un Modulis "Iekartu pamatmezglu projekt€$anas pamati” ir C dalas izvéles modulis kvalifikacijam "Ripniecisko iekartu mehanikis" un

vieta karte "Kimisko un biotehnologisko iekartu mehanikis".
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MODULA "lekartu pamatmezglu projektéSanas pamati’’' SATURS
Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves Iimenis macibu istenosanai
organizacijas
formas

1. Spgj: veikt iekartas
parvada izvéli.

Zina: parvadu veidus,
to uzbuvi, darbibas
principus, lietoSanas
noteikumus un drosus
darba panémienus.

Izprot: berzes un
sazobes parvadu
darbibas teorétiskos
pamatus un
kinematiskas shémas.

1.1. Masinu elementi.

(15% no modula
kopgja apjoma)

1.1.1. Berzes parvadi.

1.1.2. Sazobes parvadi.

1.1.3. Parvadu elementi.

Nosauc izplatitakos
parvadu veidus.
Pamato parvada
prieksrocibas un
trokumus.

Nosauc izplatitakos
parvadu veidus.
Pamato parvada
prieksrocibas un
trikumus. Apraksta
parvada uzbiivi un
iesp&jamas lictosanas
vietas.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, meklé un apkopo
informaciju par parvadu
tehniskajiem parametriem.
Apraksta tehnisko parametru
uzstadisanas un
piereguléSanas metodes.
Prezenté darbu.

1.2. Rupnieciskas
iekartas.

(5% no modula
kopgja apjoma)

1.2.1. Rapniecisko

iekartu uzbaves principi.

Nosauc rapnieciskas
iekartas uzbtives
principus.

Nosauc rapnieciskas
iekartas uzbiives
principus. Apraksta
iekartas darba un
apkopes metodes.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie individuali vai
grupas veic samontéto
ripniecisko iekartu vizualo
apskati. Izmantojot tehnisko
dokumentaciju, nosaka katras
iekartas detalas atrasanas
vietu. Veic iekartas dalgju vai
pilnu izjaukSanu (laboratorija,
darbnica, uzne@muma).

1.3. Teoré&tiska
mehanika.

(10% no modula
kopgja apjoma)

1.3.1. Speku aprekinu
metodes.

1.3.2. Drosibas
parametru noteiksanas
metodes.

Veic vienkarsus
deformacijas un
speka izturibas
aprékinus un drosibas
parametru aprekinus.

Veic vienkarsus
deformacijas, speka
izturibas aprekinus.
Aprékina sisteémas
ieksgjo speku
iedarbibu. Veic
dro§ibas parametru

Aprekinu
veikSana.

Izglitojamie iepazistas ar
speka sistému aprékinasanas
metodém, un katrs
izglitojamais atbilstosi
uzdevumam aprékina
sistémas ieksgjos spriegumus
un deforrmacijas. Veic

Modulis "Tekartu pamatmezglu projektésanas pamati®




aprékinus. Patstavigi
sniedz rekomendacijas
drosibas
nodros§inasana.

drosibas aprékinus uzdevuma
dotajai iekartai/mezglam un
nosaka kritiskos parametrus.

2. Spgj: izjaukt un
salikt reduktoru,
lietojot tehnisko
dokumentaciju.

Zina: reduktora
uzbiivi, parvada detalu
salagojuma principus,
instrumentu un
paligiericu lietoSanas
noteikumus.

Izprot: reduktora
darbspgjas un resursa
atkaribu no tehnisko
prasibu ievérosanas.

2.1. Reduktoru
izjaukSana un
salikSana.

(10% no modula
kop€ja apjoma)

2.1.1. Atslédznieka darba
metodes.

Veic reduktora
izjaukSanu un
salik§anu macibu
vaditaja uzraudziba,
izmantojot
atslédznieka darba
metodes.

Patstavigi ar
atslédznieka darba
metodém veic
reduktora izjaukSanu
un salikSanu,
izmantojot iekartas
tehnisko
dokumentaciju.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie individuali vai
grupas veic samonteto
reduktoru izjauksanu,
parbaudi un saliksanu. Veic
salikSanu/izjaukSanu,
balstoties uz tehniskas
dokumentacijas noradém.

2.1.2. Atslédznieka
instrumentu
ekspluatacijas pamati.

Izvélas darba metodes
un izmantojamos
atsledznieku
instrumentus.

Izvélas darba metodes,
izmantojamos
atsledznieku
instrumentus. Nosauc
drosibas riskus, kas
saistiti ar konkréto
instrumentu
izmantoSanu.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie individuali
izvélas nepieciesamos
instrumentus uzdevuma
noteikta darba izpildei.
Apraksta darba kartibu un
izpilda to. Organizg savu
darba vietu, ievérojot
drosibas pasakumus.

2.2. Reduktoru
uzbuve.

(5% no modula
kopgja apjoma)

2.2.1. Reduktoru
uzbtives pamati.

2.2.2. Elektromotoru
uzbiives pamati.

2.2.3. Tehniskas
dokumentacijas
apkoposana.

Nosauc reduktoru un
elektromotoru uzbuvi.
Apraksta uzdevuma
dota reduktora
tehniskos parametrus,
izmantojot ta tehnisko
dokumentaciju.

Nosauc reduktoru un
elektromotoru uzbuvi.
Apraksta un pamato
uzdevuma dota
reduktora tehniskos
parametrus, izmantojot
ta tehnisko
dokumentaciju. Sniedz
elektromotora izvéles
rekomendacijas.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie individuali,
izmantojot dazadus
informacijas resursus
(tehnisko dokumentaciju,
interneta materialus u.c.),
mekle un apkopo informaciju
par uzdevuma dota reduktora
tehniskajiem parametriem un
vertibam. Apraksta tehnisko
parametru atbilstibu
uzdevumam. Prezent€ darbu.

3. Spgj: veikt parvada

detalu materialu izvéeli.

3.1. Materialu
pretestiba.

3.1.1. Materialu
pretestibas pamati.

Izvelas materialus,
balstoties uz to
Tpasibam.

Izv€las un pamato
materialu izvéli,
balstoties uz to
Tpasibam.

Darbs ar
informaciju.

Izglitojamie apkopo
informaciju par materialu
pretestibu un Tpasibam.
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Zina: detalu virsmu

(3% no modula

apstrades tehnologijas. | kopgja apjoma)
Izprot: detalu virsmu 3.2. Metalu apstrades | 3.2.1. Virsmas raupjuma | Nosauc virsmas Izvelas un pamato Darbs ar Izglitojamie apkopo
kvalitates un virsmas tehnologijas pamati. noteikSanas pamati. raupjuma noteikSanas | virsmas raupjuma dokumentaciju. informaciju par raupjuma
gluduma klases, detalu metodes. noteikSanas metodes noteiksanas metodem un
un to virsmu termiskas | (10% no modula atkar1ba no darba virsmas gluduma klasém.
un kimiskas apstrades | kopgja apjoma) uzdevuma. Sagatavo prezentaciju un
ietekmi uz parvada prezenté darbu.
Tpasibam un darbibu.
3.2.2. Metalu apstrades Nosauc metalu Nosauc un apraksta Praktiskais darbs. | Izglitojamie sanem uzdevumu
metodes. apstrades veidus. metalu apstrades izveidot deta]u no metala.
veidus. Izmantojot rokas un
elektriskos instrumentus,
izglitojamie izveido detalu
atbilstosi uzdevumam.
3.2.3. Metalu Nosauc metalu Nosauc metalu Darbs ar Izglitojamie apkopo
aizsardzibas metodes. aizsardzibas metodes. | aizsardzibas metodes. informaciju. informaciju par metalu
Izvelas aizsardzibas Izvelas un pamato aizsardzibu no kimiskas un
metodi atbilstosi aizsardzibas metodi termiskas iedarbibas.
dotajam uzdevumam. | atbilstosi dotajam Apraksta §is iedarbibas
uzdevumam. Izveido iesp€jamos bojajumus.
rekomendacijas metala Prezente darbu.
aizsardzibas
nodrosinasanai.
4. Spgj: projektet 4.1. Atklato parvadu | 4.1.1. Kédes parvada Veic atklato parvadu | Veic atklato parvadu Apréekinu Izglitojamie individuali
visparigas nozimes aprekinu metodes. aprékinu metodes. aprekinus. aprékinus. Pamato veiksana. sanem uzdevumu aprékinat
mehanisko piedzinu ar parvada izveli. parvada spekus. Péc
vienpakapes zobratu (10% no modula 4.1.2. Siksnas parvada iegitajiem rezultatiem
reduktoru un atklatu, kopgja apjoma) aprékinu metodes. izglttojamie pamato parvada
horizontalu k&des/ derigumu uzdevuma
siksnas parvadu. noraditajam slodzém.
Zina: zobratu un 4.2. Zobratu 4.2.1. Zobratu parametru | Izvelas zobratu Izvélas un pamato Aprekinu Izglitojamie individuali
atklato parvadu parametru aprékins. aprékinu metodes. materialu. Nosaka zobratu materialu. veikSana. sanem uzdevumu apréekinat

aprékinu kartibu,
materialu izvéles

zobratu geometriskos
parametrus.

Nosaka zobratu
geometriskos

zobratu parametrus. Péc
ieglitajiem rezultatiem
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pamatus, gultnu
izvéles un darbmiiza
parbaudes teoriju.

Izprot: projektésanas
posmu izpildes secibas
nozimi, veidojot
visparigas nozimes
mehanisko piedzinu.

(12% no modula
kop€ja apjoma)

4.2.2. Gliemezparvada
parametru aprékinu
metodes.

parametrus un spekus.

izglitojamie pamato zobratu
derigumu atbilstosi uzdevuma
noraditajiem geometriskajiem
parametriem un kritiskajiem
spekiem zobratu parvada.

4.3. Gultnu izvéle un | 4.3.1. Gultau Nosauc gultnu Nosauc gultnu veidus. | Praktiskais darbs. | lzglitojamie individuali
darbmiuZa parbaude. konstrukcijas pamati. veidus. Spgj izveidot | Spgj izveidot gultna sanem gultni, kuru péc
gultna rasgjumu. ras€jumu. Izvelas vizualas apskates apraksta un
(10% no modula gultna tipu atkariba no uzrasg.
kopgja apjoma) slodzes.
4.3.2. Balstu reakciju Veic balstu reakciju Veic balstu reakciju Aprékinu Izglitojamie veic balstu
aprékinu metodes. aprekinu saejoso aprekinu saejoso speku | veikSana. reakciju aprékinus un to
speku sistéma. sistéma telpa. parbaudi. Nosaka
visnoslogotaka balsta
droSuma atbilstibu
uzdevumam.
4.3.3. Gultna darbmiiza | Veic aprékinus gultna | Veic aprékinus gultna | Aprékinu Izglitojamie veic gultna
aprekins. darbmiiza darbmiiza noteikSanai. | veikSana. darbmuza aprékinus un to
noteikSanai. P&c iegiitajiem parbaudi. Nosaka gultna
rezultatiem veido atbilstibu ta tehniskajali
gultnu izvéles dokumentacijai un
rekomendacijas. aprékinatajam vertibam.
4.4. Tekartu 4.4.1. Visparigas Veic nepieciesamos Veic nepieciesamos Aprékinu Izglitojamie individuali
projektésanas pamati. | nozimes mehaniskas aprékinus, projektgjot | aprékinus, projekt&jot veiksana. sanem uzdevumu visparigas
piedzinas projektésanas | piedzinu. Izvélas piedzinu. IzvElas un nozimes mehaniskas
(10% no modula metodes. materialus un pamato materialus un piedzinas projektesanai un
kopgja apjoma) parvadus. parvadus. izvelas nepiecieSamas

iekartas detalas. Veic visus
aprekinus, lai nodroSinatu
izpildmehanisma jaudu.
Prezente darbu.
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MODULA "'lekartu pamatmezglu projektésanas pamati*'
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Itdzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1 Rullisuw/lodisu ritgultnu komplekts Atbilstosi modula Tstenosanai
1.2. Rupnieciskas iekartas* Atbilstosi modula Tstenosanai
1.3. Berzes un sazobes parvadi Atbilstosi modula TstenoSanai
1.4, Parvada montazas stends 1
1.5. Riipniecisko iekartu masinu elementi Atbilstosi modula TstenoSanai
1.6. Gliemezparvada montazas stends 1
1.7. Cilindrisko taisnzobratu montazas stends 1
1.8. Metala virpa 1 uz 2 izglitojamajiem
1.9. Urbsanas un fréz&Sanas iekarta 1 uz 2 izglitojamajiem
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Uzgrieznu atslégu komplekts 1 uz 2 izglitojamajiem
2.2. Skriivgriezu komplekts 1 uz 2 izglitojamajiem
2.3. Vilu komplekts 1 katram izglitojamajam
2.4. Darba cimdi (paris) 1 katram izglitojamajam
2.5. Tehniskie dvieli (rullis) 3
2.6. Individualo aizsardzibas Iidzeklu komplekts 1 katram izglitojamajam
*uznémuma
)
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