


















































http://alvarestech.com/temp/capp/Handbook-GeometricalDimensioningaTolerancingDesignManufacturingInspection.pdf
https://www.nitsri.ac.in/Department/Mechanical%20Engineering/MEC_405_Book_2,_for_Unit_2B.pdf
https://drive.google.com/file/d/1ED1LwxTgoA6CLjc2wv2-n9DGc6q_7yv_/view
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Modulis "Metālapstrādes pamatprocesi" 

 

prasības, instrumentu 

lietošanas paņēmienus. 

veidi. lietošanas veidus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

griezējinstrumentu 

lietošanas veidus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

veidus, ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

3.2. Ar metāl-

griešanas iekārtām 

veicamo darbu 

raksturojumi.  

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Mērinstrumentu 

veidi. 

Atpazīst un lieto 

dažādu veidu 

bīdmērus un 

mikrometrus. 

Nosauc, raksturo un 

lieto mērinstrumentus, 

izskaidrojot to 

lietošanas apgabalus. 

Diskusija. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un citus 

avotus, iegūst informāciju par 

mērinstrumentiem un apkopo 

to, diskutē par 

mērinstrumentu lietošanas 

apgabaliem. 
 

3.2.2. Metālapstrādes 

iekārtu uzbūve un 

darbības principi. 

Apraksta 

metālapstrādes 

iekārtu uzbūvi un 

darbības principus. 

Izskaidro 

metālapstrādes iekārtu 

uzbūvi un darbības 

principus. 

Demonstrēšana. Izglītojamie no dažādiem 

informācijas avotiem iegūto 

informāciju par 

metālapstrādes iekārtu uzbūvi 

un darbību apkopo darbu 

mapē, demonstrē pie iekārtas. 

 

3.3. Metālapstrādes 

iekārtu izmantošana.  

 

(22% no moduļa 

kopējā apjoma)  

3.3.1. Metālapstrādes 

iekārtu izmantošana 

darba procesā. 

Izmanto 

metālapstrādes 

iekārtas darba procesa 

izpildē, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izmanto metālapstrādes 

iekārtas darba procesa 

izpildē, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, izskaidro 

to izmantošanas 
īpatnības. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic saņemtā 

darba uzdevuma izpildi, 

izmantojot metālapstrādes 

iekārtu un ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

3.3.2. Metālapstrādes 

darbu kvalitātes prasības. 

Izmēru pielaides, sēžas 

un virsmas raupjums. 

Vizuāli nosaka 

virsmas raupjumu un 

izšķir starpību starp 

kustīgām un 

nekustīgām sēžām. 

Klasificē virsmas 

raupjumu un sēžu 

veidus. Izskaidro 

izmēru pielaidi. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst informāciju 

par pielaidēm, sēžām un 

virsmas raupjumu, izpilda 

uzdoto praktisko darbu. 

 

4. Spēj: izvēlēties 

nepieciešamās 

palīgierīces metāldarbu 

4.1. Palīgierīces. 

 

 

4.1.1. Cauruļvadu 

zāģēšanas instrumentu 

sagatavošana darbam.  

Sagatavo cauruļvadu 

zāģēšanas 

instrumentus darbam, 

Sagatavo cauruļvadu 

zāģēšanas instrumentus 

darbam, ievērojot 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

cauruļvadu zāģēšanas 

instrumentus atbilstoši darba  





http://www.lvt.lv/macibas/metodiskie-materiali/profesionalie-macibu-prieksmeti/automehanika/
http://lv.kan-therm.com/kan/upload/designer-contractor-guidebook-kan-therm-lv.pdf
http://www.lvt.lv/wp-content/uploads/metodiskie-materiali/instrukt_kartes_atsledziniekiem.pdf?x54991
http://www.lvt.lv/wp-content/uploads/metodiskie-materiali/instrukt_kartes_atsledziniekiem.pdf?x54991
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Modulis "Atslēdznieka darbi" 

 

drošus darba 

paņēmienus. 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

 

uzdevumam un droša darba 

veikšanai. 

5.2.4. Cauruļvadu 

zāģēšana. 

Zāģē cauruļvadus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Zāģē cauruļvadus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie zāģē cauruļvadus 

atbilstoši darba uzdevumam 

un droša darba veikšanai. 

6. Spēj: blīvēt iekārtu 

konstruktīvos 

elementus un 
savienojumus. 

 

Zina: blīvēšanas 

instrumentus un 

materiālus, to 

izmantošanu. 

 

Izprot: blīvēšanas 

darbu gaitu un secību, 

droša darba veikšanas 

paņēmienus, atbilstošo 

instrumentu un 
materiālu 

ekspluatācijas 

noteikumus. 

6.1. Iekārtu elementu 

savienojumu 

montāžas darbi. 
 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Iekārtu elementu 

savienojumu montāžas 

darbu tehnoloģijas. 

Montē izjaucamus un 

neizjaucamus iekārtu 

elementu 
savienojumus, 

apraksta savienojumu 

montāžas darbu 

tehnoloģijas un 

montāžas 

instrumentus. 

Patstāvīgi montē 

izjaucamus un 

neizjaucamus iekārtu 
elementu 

savienojumus, 

izskaidro savienojumu 

montāžas tehnoloģijas, 

pamato savienojumu 

montāžas instrumentu 

lietojumu. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie praktiski veic 

izjaucamu un neizjaucamu 

iekārtu elementu savienojumu 
montāžas darbus reālā darba 

vidē. 

6.1.2. Darba drošība 

iekārtu elementu 

savienojumu montāžas 

darbos. 

Ievēro darba drošības 

noteikumus iekārtu 

elementu 

savienojumu 

montēšanas darbos.  

Ievēro darba drošības 

noteikumus iekārtu 

elementu savienojumu 

montēšanas darbos, 

izskaidro to 
ievērošanas 

nepieciešamību. 

Darbs ar tekstu.  Izglītojamie apkopo 

informāciju, izmantojot 

dažādus informācijas resursus 

(mācību grāmatas, interneta 

materiālus), un veido 
pārskatus par iekārtu 

elementu savienojumu 

montēšanas drošības 

noteikumiem. 

 

6.2. Blīvēšanas 

instrumenti un 

materiāli. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.2.1. Materiālu un 

instrumentu veidi un 

īpašību noteikšana 

atbilstoši darba 

uzdevumam. 

 

Nosaka instrumentu 

un materiālu veidus 

un īpašības. 

Nosaka un raksturo 

materiālu un 

instrumentu veidus un 

īpašības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie praktiski nosaka 

materiālu un instrumentu 

veidu un īpašības. 

6.2.2. Iekārtu 

konstruktīvo elementu 

Blīvē iekārtu 

konstruktīvos 

Blīvē iekārtu 

konstruktīvos 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie blīvē iekārtu 

konstruktīvos elementus un 



http://www.lvt.lv/wp-content/uploads/metodiskie-materiali/instrukt_kartes_atsledziniekiem.pdf?x54991
http://www.lvt.lv/wp-content/uploads/metodiskie-materiali/instrukt_kartes_atsledziniekiem.pdf?x54991
https://www.fluidsealing.com/publication-downloads/FSA%20Gasket%20Handbook%20-%20June%202017.pdf
https://leadergt.com/resources/downloads/esafsa-gaskets-installation-procedure.en.pdf
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Modulis "Vienkāršu mezglu montāža un demontāža" 

2.1.5. Kniedēšanas brāķa 

veidi un to cēloņi. 

Nosauc metāla 

kniedēšanas brāķu 

veidus un brāķu 

rašanās cēloņus, 

novērš tos, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 
 

Pamato metāla 

kniedēšanas brāķu 

rašanās cēloņus un 

patstāvīgi tos novērš, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie nosauc un 

izskaidro kļūdu rašanās 

cēloņus, novērš kļūdas 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

2.2. Kniedētu 

savienojumu 

demontāža.  

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Kniedētu 

savienojumu demontāžas 

instrumenti. 

Nosauc kniedētu 

savienojumu 

demontāžas 

instrumentus, izmanto 

tos, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Izskaidro kniedētu 

savienojumu 

demontāžas 

instrumentu 

izmantojumu un lieto 

tos, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

demonstrē pārējiem 

izglītojamajiem kniedēto 

savienojumu demontāžā 

izmantojamo instrumentu 

veidus un lietošanas 

paņēmienus droša darba 

veikšanai. 

 

2.2.2. Kniedētu 

savienojumu demontāža. 

Demontē kniedētus 

savienojumus ar 
rokas instrumentiem, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Demontē kniedētus 

savienojumus ar rokas 
instrumentiem, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas kniedētu 

savienojumu demontāžas 
instrumentus, demontē 

kniedētus savienojumus ar 

rokas instrumentiem atbilstoši 

darba uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus.  

3. Spēj: skrūvēt metāla 

detaļas.  

 

Zina: skrūvēšanas 

instrumentus, to 

izmantošanu, ievērojot 
drošus darba 

paņēmienus.  

 

Izprot: skrūvēšanas 

darbu gaitu un secību, 

droša darba veikšanas 

paņēmienus, atbilstošo 

3.1. Skrūvēti 

savienojumi.  

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Skrūvētu 

savienojumu veidi. 

Nosauc skrūvētu 

savienojumu veidus. 

Nosauc un izskaidro 

skrūvētu savienojumu 

veidus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas skrūvētu 

savienojumu demontāžas 

instrumentus, demontē 

skrūvētus savienojumus ar 

rokas instrumentiem atbilstoši 

darba uzdevumam un 
ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

3.1.2. Skrūvēšanas 

instrumenti. 

Nosauc metāla 

skrūvēšanas 

instrumentus, izmanto 

tos, ievērojot drošus 

Izskaidro metāla detaļu 

skrūvēšanas 

instrumentu 

izmantošanas 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda pārējiem izglītojamajiem 
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Modulis "Mehānisko mezglu montāža un demontāža" 

palīgierīces 

atslēdznieka darbā un 

to lietojumu, 

atslēdznieka darbā 

izmantojamos 

darbgaldus. 

 

Izprot: atslēdznieka 

darba instrumentu, 

palīgierīču un iekārtu 

apkopi atbilstoši darba 
intensitātei. 

instrumentu ekspluatācijas 

noteikumus. 

 

3.1.2. Palīgierīču 

ekspluatācija un apkope. 

Apkopj montāžas 

atslēdznieka 

palīgierīces, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Apkopj montāžas 

atslēdznieka 

palīgierīces, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, izskaidro 

apkopes 

nepieciešamību. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie iegūst un apkopo 

informāciju par palīgierīču 

ekspluatāciju un apkopi, 

izmantojot dažādus 

informācijas resursus. 

 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie veic palīgierīču 

apkopi, ievērojot drošus 

darba paņēmienus un 

palīgierīču ekspluatācijas 
noteikumus. 

 

3.1.3. Atslēdznieka 

darbgaldu ekspluatācija 

un apkope. 

Apkopj montāžas 

atslēdznieka 

darbgaldus, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Apkopj montāžas 

atslēdznieka 

darbgaldus, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, izskaidro 

apkopes 

nepieciešamību. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par darbgaldu 

apkopes kārtību un 

īpatnībām. 

 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie veic darbgaldu 

apkopi, ievērojot drošus 

darba paņēmienus un 

darbgaldu ekspluatācijas 

noteikumus. 
 

 

 

Ieteicamie avoti  
Avotiņš J. Tehnoloģisko procesu izstrāde. – Jelgava: LLU, 2005. 

Geļbergs B., Pekelis G. Rūpniecības iekārtu remonts. – Rīga: Zvaigzne, 1991. 

Krupickis E. Jaunā atslēdznieka rokasgrāmata. – Rīga: Liesma, 1989.  

Makijenko N. Atslēdznieku darbi un materiālu mācība. – Rīga: Zvaigzne, 1975. 

Rokas gultņu manuālas regulēšanas procedūras konusveida rullīšu gultņiem RP 618A. Rokasgrāmatas [skatīts 2021. gada 21. aprīlī]. Pieejams: 
https://manuals.plus/lv/kategorija/timkens 
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Modulis "Mehānisko mezglu montāža un demontāža" 

Shēmas, lai izveidotu fiksētus un peldošus balstus. Ieteikumi gultņu montāžai un demontāžai [skatīts 2021. gada 21. aprīlī]. Pieejams: https://striphaus.ru/lv/toys/schemes-for-

creating-fixed-and-floating-supports-recommendations-for-mounting-and-dismantling-of-bearings.html 

Speciālo instrumentu komplekts GOVONI [skatīts 2021. gada 21. aprīlī]. Pieejams: https://hct.lv/assets/files/brochures/govoni_323034000.pdf 

Spūlis L. Mašīnu tehniskās apkopes un remonts, mācību līdzeklis – lekciju konspekts. – Višķi: Višķu Profesionālā vidusskola, 2011 [skatīts 2021. gada 11. aprīlī]. Pieejams: 

http://www.kuldigastehnikums.lv/wp-content/uploads/2015/12/8568-mtar_lekciju_konspektspdf.pdf 

Uzkliņģis G. Mašīnu elementi. – Jelgava: LLU, 2008. 

Bearings mounting and dismounting [skatīts 2021. gada 11. aprīlī]. Pieejams: http://flt.krasnik.pl/en/knowledge-base/229-bearings-mounting-and-dismounting 

Fischer U. Mechanical and Metal Trades Handbook. 2nd ed. – Haan-Gruiten: Verlag Europa Lehrmittel, 2010. 

Herren R. Agricultural Mechanics: Fundamentals & Applications. – Boston, Massachusetts, United States: Cengage Learning, 2009. 















http://www.ltp.lv/wp-content/uploads/sites/74/2016/05/TIM_book_web_LTP.pdf
http://www.abdex.com/images/cataloguepdfs/Technical/General%20Engineering/Hydraulic%20and%20Pneumatic%20Symbols.pdf
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Modulis "Rūpniecisko iekārtu tehniskā dokumentācija" 

https://blog.utp.edu.co/ricosta/files/2011/08/simbologia-neumatica-iso-1219-1.pdf 

SMC Pneumatics, Inc. Basic Pneumatics. A manual for fluid power components and practical applications [skatīts 2021. gada 13. jūnijā]. Pieejams: 

http://www.smcpneumatics.com/pdfs/smc/basic_pneumatics.pdf  

https://blog.utp.edu.co/ricosta/files/2011/08/SIMBOLOGIA-NEUMATICA-ISO-1219-1.pdf
http://www.smcpneumatics.com/pdfs/smc/basic_pneumatics.pdf
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Modulis "Rūpniecisko iekārtu uzstādīšana" 

slēguma veidus.  slēguma veidus un to 

lietojumu. 

 

veidiem. 

Nosauc magnētiskā 

lauka un magnētisko 

ķēžu galvenos 

parametrus. 

 

Izskaidro magnētisko 

lauku un magnētiskās 

ķēdes. 

Nosauc pusvadītāju 
elementus un 

darbības principus. 

Veic pusvadītāju 

radioelementu 

elektrotehnisko 

parametru aprēķinus. 

Nosauc un izskaidro 
pusvadītāju elementus, 

darbības principus un 

to lietojumu. Veic 

pusvadītāju 

radioelementu 

elektrotehnisko 

parametru aprēķinus. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sadalās grupās 
(3–4 grupā) un atbilstoši 

darba uzdevumam veic 

pusvadītāju elementu 

slēgumus. 

3.4.2. Elektrisko 

mērījumu pamatprincipi 

un mērinstrumenti. 

Nosauc elektriskos 

mērinstrumentus un 

to izvēles kritērijus 

elektrisko mērījumu 
veikšanai. Izvēlas 

tehniskajām prasībām 

atbilstošus elektriskos 

mēraparātus 

elektrisko lielumu 

mērīšanai. 

Raksturo elektrisko 

mēraparātu lietojumu. 

Nosauc un pamato 

mērinstrumentu izvēles 
kritērijus elektrisko 

mērījumu veikšanai. 

Patstāvīgi izvēlas 

tehniskajām prasībām 

atbilstošus elektriskos 

mēraparātus 

elektrisko lielumu 

mērīšanai, pamato 

izvēli. 

Darbs ar 

informāciju. 

Izglītojamie apkopo 

informāciju par 

elektriskajiem 

mērinstrumentiem, elektrisko 
mērījumu veikšanu. 

 

Praktiskais darbs 

darba vidē. 

Izglītojamie individuāli vai 

grupās veic praktiskos 

uzdevumus, lietojot 

elektriskos mērinstrumentus 

reālā darba vidē (laboratorijā, 

darbnīcā, uzņēmumā) 

elektrisko mērījumu 

veikšanai. Fiksē un novērtē 

iegūtos rezultātus. 

 

3.5. Pneimatiskās un 

hidrauliskās sistēmas 
darbības principi. 

 

(4% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.5.1. Pneimatiskās un 

hidrauliskās sistēmas 
pieslēgšanas paņēmieni 

un prasības. 

Skaidro pneimatiskās 

un hidrauliskās 
sistēmas nozīmi un 

darbības principus, 

pieslēgšanas 

paņēmienus un 

Raksturo pneimatiskās 

un hidrauliskās 
sistēmas darbības 

principus, pieslēgšanas 

paņēmienus un 

prasības. 

Darbs ar tehnisko 

dokumentāciju. 

Izglītojamie pēta 

pneimatiskās un hidrauliskās 
sistēmas tehnisko 

dokumentāciju un atbild uz 

jautājumiem par sistēmu 

darbības principiem, 
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Modulis "Rūpniecisko iekārtu uzstādīšana" 

izpildmehānismu 

veidus un to darbības 

principus, iekārtu 

regulēšanas metodes, 

tehnoloģisko režīmu 

regulēšanas principus, 

piedziņas pārvadu 
veidus un to darbības 

principus. 

 

Izprot: piedziņu 

regulēšanas, 

izpildmehānismu 

darbības un 

tehnoloģisko režīmu 

iestatīšanas nozīmi. 

7.1.2. Rūpniecisko 

iekārtu izpildmehānismu 

regulēšanas metodes. 

Nosauc rūpniecisko 

iekārtu izplatītākos 

izpildmehānismus. 

Apraksta 

izpildmehānismu 

regulēšanas metodes. 

Izvēlas un pamato 

rūpniecisko iekārtu 

izplatītākos 

izpildmehānismus. 

Apraksta un pamato 

izpildmehānismu 

regulēšanas metodes. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie individuāli, 

izmantojot dažādus 

informācijas resursus, meklē 

un apkopo informāciju par 

rūpniecisko iekārtu 

izpildmehānismu 

parametriem. Apraksta to 
regulēšanas metodes. 

Prezentē darbu. 

 

7.2. Rūpniecisko 

iekārtu tehnoloģisko 

režīmu iestatīšanas 

metodes. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.2.1. Rūpniecisko 

iekārtu tehnoloģisko 

režīmu veidi. 

Nosauc rūpniecisko 

iekārtu tehnoloģiskos 

režīmus. Nosauc un 

izvēlas tehnoloģisko 

režīmu regulēšanas 

principus. 

Nosauc un apraksta 

rūpniecisko iekārtu 

tehnoloģiskos režīmus. 

Izvēlas un raksturo 

tehnoloģisko režīmu 

regulēšanas principus. 

Izvēlas tehnoloģisko 

režīmu regulēšanas 

parametrus atbilstoši 

izvēlētajai iekārtai. 
 

Darbs ar 

dokumentāciju. 

Izglītojamie apkopo 

informāciju par rūpniecisko 

iekārtu procesiem un to 

tehnoloģiskajiem procesiem. 

Izvēlas tehnoloģisko režīmu 

iestatīšanas metodes. 

Sagatavo prezentāciju un 

prezentē darbu. 

 

 

Ieteicamie avoti 
Biseniece M. u.c. Psiholoģija vidusskolai. Skolotāja grāmata: metodiskais līdzeklis. – Rīga: Zvaigzne ABC, 2011. 

Biseniece M. Sociālās grupas un to veidi. Palīgmateriāls skolotājam. – Rīga: Latvijas Universitāte, 2010.  

Borns L. E., Ruso N. F. Psiholoģija. I, II, III un IV daļa. – Rīga: Raka, 2000. 

Čerņavskis S. u.c. Mašīnu elementi. Kursa projektēšana. – Rīga: Zvaigzne, 1983. 

Dobelis H. Tehniskā mehānika. – Liepāja: RTU, 2007 [skatīts 2021. gada 17. aprīlī]. Pieejams: http://kopne.lv/wp-content/uploads/2017/10/Helmars-Dobelis-TEHNISKa-
MEHaNIKa.pdf 

Dukaļska L. Pārtikas rūpniecības tehnoloģiskās iekārtas. – Jelgava: LLU, 2000. 

Dūmiņš I. Elektrotehnikas teorētiskie pamati. – Rīga: RTU, 2015. 

Garleja R. Darbs, organizācija un psiholoģija. – Rīga: RakA, 2010. 

Kepe O., Vība J. Teorētiskās mehānikas uzdevumi. – Rīga: Zvaigzne, 1989. 

Kincāns V. Saskarsmes un uzvedības kultūra. Lekciju materiāli – Rīga: LU, 2007. 

Mašīnu drošums. Hidraulisko un pneimatisko sistēmu un to sastāvdaļu drošuma prasības. Pneimatika. LVS EN 983+A1:2009. 

Mehānisko ventilācijas sistēmu tehniskā stāvokļa pārbaude un tīrīšana [skatīts 2021. gada 14. aprīlī]. Pieejams: https://fnserviss.lv/mehanisko-ventilacijas-sistemu-tehniska-stavokla-

parbaude-un-tirisana/ 

Ministru kabineta 2013. gada 8. oktobra noteikumi Nr. 1041 "Noteikumi par obligāti piemērojamo energostandartu, kas nosaka elektroapgādes objektu ekspluatācijas 
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Modulis "Rūpniecisko iekārtu uzstādīšana" 

organizatoriskās un tehniskās drošības prasības" [skatīts 2021. gada 14. aprīlī]. Pieejams: https://likumi.lv/doc.php?id=260769  

Milts A. Ētika. Saskarsmes ētika. – Rīga: Zvaigzne ABC, 2004. 

Ministru kabineta 2016. gada 19. aprīļa noteikumi Nr. 239 "Ugunsdrošības noteikumi" [skatīts 2021. gada 14. aprīlī]. Pieejams: https://likumi.lv/ta/id/281646-ugunsdrosibas-

noteikumi 

Plūme I. Elektroiekārtu ekspluatācija un remonts. – Jelgava: LLU, 2008. 

Reņģe V. Psiholoģija. Savstarpējo attiecību psiholoģija. – Rīga: Zvaigzne ABC, 2004. 
Spūlis L. Mašīnu tehniskās apkopes un remonts. Mācību līdzeklis – lekciju konspekts. – Višķi: Višķu Profesionālā vidusskola, 2011 [skatīts 2021. gada 11. aprīlī]. Pieejams: 

http://www.kuldigastehnikums.lv/wp-content/uploads/2015/12/8568-mtar_lekciju_konspektspdf.pdf 

Strēķis A. Tehniskā mehānika. – Rīga: Zvaigzne, 1977. 

Uzkliņģis G. Mašīnu elementi. 1. daļa: savienojumi. – Jelgava: LLU, 2008. 

Zemītis J. Ventilācijas sistēmu veidi, dabiskā un hibrīdtipa ventilācija. Prezentācija [skatīts 2021. gada 14. aprīlī]. Pieejams: https://www.slideshare.net/siltinam/ventilcijas-sistmu-

veidi-dabisk-un-hibrdtipa-ventilcija 

Bhatia A. P. HVAC – How to Size and Design Ducts [skatīts 2021. gada 13. jūnijā]. Pieejams: https://www.cedengineering.com/userfiles/HVAC%20-

%20How%20to%20Size%20and%20Design%20Ducts%20R1.pdf  

Fischer U. Mechanical and Metal Trades Handbook. 2nd ed. – Haan-Gruiten: Verlag Europa Lehrmittel, 2010. 

Guide to machinery and equipment safety [skatīts 2021. gada 13. jūnijā]. Pieejams: 

https://www.worksafe.qld.gov.au/__data/assets/pdf_file/0011/20306/guidetomachinery-equipmentsafety.pdf 

Linsley T. Basic electrical installation work. – Oxford: Newnes, 2003. 
Saravacos G., Kostaropoulos A. E. Handbook of Food Processing Equipment. Second Edition. – Greece: Springer International Publishing, 2016 [skatīts 2021. gada 13. jūnijā]. 

Pieejams: http://blog.ub.ac.id/nizarkvn/files/2016/09/Handbook-of-Food-Processing-Equipment.pdf 

Два блока подвижный и неподвижный. Полиспаст: устройство и назначение, изготовление своими руками системы блоков [skatīts 2021. gada 14. aprīlī]. Pieejams: 

https://abalusoft.ru/lv/two-blocks-are-movable-and-fixed-polyspast-the-device-and-the-purpose-manufacturing-by-own-hands-of-system-of-blocks.html 

Продан В. Д. Герметичность разъемных соединений оборудования,эксплуатируемого под давленем рабочей среды. Учебное пособие. ‒ Тамбов,  

ФГБОУ ВПО "ТГТУ", 2012 [skatīts 2021. gada 14. aprīlī]. Pieejams: https://www.tstu.ru/book/elib/pdf/2012/prodan.pdf 

https://likumi.lv/doc.php?id=260769
https://likumi.lv/ta/id/281646-ugunsdrosibas-noteikumi
https://likumi.lv/ta/id/281646-ugunsdrosibas-noteikumi
http://www.kuldigastehnikums.lv/wp-content/uploads/2015/12/8568-mtar_lekciju_konspektspdf.pdf
https://www.slideshare.net/siltinam/ventilcijas-sistmu-veidi-dabisk-un-hibrdtipa-ventilcija
https://www.slideshare.net/siltinam/ventilcijas-sistmu-veidi-dabisk-un-hibrdtipa-ventilcija
https://www.cedengineering.com/userfiles/HVAC%20-%20How%20to%20Size%20and%20Design%20Ducts%20R1.pdf
https://www.cedengineering.com/userfiles/HVAC%20-%20How%20to%20Size%20and%20Design%20Ducts%20R1.pdf
https://www.worksafe.qld.gov.au/__data/assets/pdf_file/0011/20306/guidetomachinery-equipmentsafety.pdf
http://blog.ub.ac.id/nizarkvn/files/2016/09/Handbook-of-Food-Processing-Equipment.pdf
https://abalusoft.ru/two-blocks-are-movable-and-fixed-polyspast-the-device-and-the-purpose-manufacturing-by-own-hands-of-system-of-blocks.html
















https://biathlonmordovia.ru/lv/elektrokomponenty/balancing-of-rotors-static-balancing-of-rotors/
https://biathlonmordovia.ru/lv/elektrokomponenty/balancing-of-rotors-static-balancing-of-rotors/
http://www.kuldigastehnikums.lv/wp-content/uploads/2015/12/8568-mtar_lekciju_konspektspdf.pdf
https://princesslashes.ru/en/aksessuary/primer-vybora-i-rasch-ta-posadok-podshipnika-kacheniya-dopuski-i-posadki/
https://www.asnt.org/MajorSiteSections/About/Introduction_to_Nondestructive_Testing.aspx
https://www.nodeshk.com/skf/art/skf-bearing-fits.html
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Modulis "Rūpniecisko iekārtu detaļu un mezglu remonts" 

MODUĻA "Rūpniecisko iekārtu detaļu un mezglu remonts" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: organizēt 

individuālo un 

kolektīvo aizsardzības 

līdzekļu lietošanu, 

veicot profesionālos 

darba pienākumus. 

 
Zina: individuālo un 

kolektīvo aizsardzības 

līdzekļu izvēles un 

lietošanas noteikumus. 

 

Izprot: individuālo un 

kolektīvo aizsardzības 

līdzekļu izvēles un 

lietošanas nozīmi 

savas un citu veselības 

saglabāšanā. 

 

1.1. Individuālo un 

kolektīvo 

aizsardzības līdzekļu 

izvēle un lietošanas 

noteikumi. 

 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.1.1. Individuālo un 

kolektīvo aizsardzības 

līdzekļu veidi. 

Nosauc un raksturo 

individuālos un 

kolektīvos 

aizsardzības 

līdzekļus, nosaka un 

izvēlas nepieciešamos 

individuālos un 
kolektīvos 

aizsardzības līdzekļus 

atbilstoši veicamā 

darba 

tehnoloģiskajam 

procesam, specifikai 

un drošai darbu 

veikšanai. 

Organizē individuālo 

un kolektīvo 

aizsardzības līdzekļu 

lietošanu, patstāvīgi 

izvēlas nepieciešamos 

individuālos un 

kolektīvos aizsardzības 
līdzekļus atbilstoši 

veicamā darba 

tehnoloģiskajam 

procesam, specifikai un 

drošai darbu veikšanai, 

pamato to izmantošanu. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs.  

Izglītojamie saņem darba 

uzdevumus. Analizējot tajos 

iekļauto informāciju, 

sagatavo drošai šo darbu 

veikšanai nepieciešamo 

individuālo un kolektīvo 

aizsardzības līdzekļu 
sarakstu. Organizē 

individuālo un kolektīvo 

aizsardzības līdzekļu 

lietošanu, veicot montāžas un 

remonta darbus. 

2. Spēj: novērtēt 

aprīkojuma un 

instrumentu atbilstību 

darba uzdevumam un 

darba drošības 

prasībām. 

 

Zina: instrumentu, 

darba iekārtu un 

aprīkojuma lietošanas 

2.1. Instrumenti, 

darba iekārtu un 

aprīkojuma lietošanas 

noteikumi. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Darba vietas 

sagatavošana ar 

atbilstošiem 

instrumentiem un 

aprīkojumu.  

Ņemot vērā mācību 

vadītāja norādījumus, 

aprīko darba vietu ar 

atbilstošiem 

instrumentiem un 

aprīkojumu. 

Novērtē aprīkojuma un 

instrumentu atbilstību 

darba uzdevumam un 

darba drošības 

prasībām, patstāvīgi 

aprīko darba vietu ar 

instrumentiem un 

aprīkojumu. 

 

 

Individuāls 

patstāvīgais darbs.  

Izglītojamie sagatavo darba 

vietu, aprīkojot to ar 

atbilstošiem instrumentiem 

un tehniskajiem līdzekļiem. 
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Modulis "Rūpniecisko iekārtu detaļu un mezglu remonts" 

aizsardzības prasības un 

lietojot specializētos 

instrumentus. 

 

5.2.2. Gultņu mezglu 

remonts. 

Nosauc ritgultņu 

mezglu galvenos 

bojājumus un to 

veidošanās cēloņus. 

Nosauc un raksturo 

ritgultņu un to 

blīvējumu galvenos 

bojājumus, bojājumu 

veidošanās cēloņus. 

Vizuālo mācību 

uzskates līdzekļu 

prezentācija. 

Jautāšana un 

atbildēšana. 

Izglītojamie iepazīstas ar 

videomateriāliem, 

prezentācijām un uzskates 

materiāliem par ritgultņu un 

to blīvējumu bojājumiem. 

Izglītojamie atbild uz 

jautājumiem par ritgultņu 

blīvējumu remontu un 

skaidro, kādēļ nenotiek 
ritgultņu remontēšana. 

 

Nosauc slīdgultņu 

veidus un to 

bojājumus, to 

veidošanās cēloņus 

un remonta 

paņēmienus. 

Nosauc slīdgultņu 

veidus, raksturo to 

bojājumus un analizē 

bojājumu veidošanās 

cēloņus, remonta 

paņēmienus. 

Vizuālo mācību 

uzskates līdzekļu 

prezentācija. 

Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas avotus, 

iepazīstas ar slīdgultņu 

veidiem un to bojājumiem, 

bojājumu veidošanās 

cēloņiem un remonta 

paņēmieniem. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie grupās (3–4 

grupā) izlozē rasējumu un 

sagatavo prezentāciju pēc 
plāna: 

1) noskaidro slīdgultņu 

potenciālos bojājumus un to 

veidošanās cēloņus; 

2) nosaka spēles derīgumu 

(rēķināt detaļu robežizmērus 

un salīdzināt ar faktisko 

spēles lielumu); 

3) raksturo un pamato 

izvēlētās atjaunošanas 

metodes.  

Prezentē darbu. 
 

Praktiskais darbs 

darba vidē. 

Izglītojamie veic slīdgultņu 

mezglu remontu, ievērojot 







http://www.kuldigastehnikums.lv/wp-content/uploads/2015/12/8568-mtar_lekciju_konspektspdf.pdf


https://aip.scitation.org/doi/pdf/10.1063/1.4968317
https://www.grundfos.com/ru/support/documentation/book




















https://adbaltic.lv/files/misc5cde6f6f096c0.pdf


https://vangoghlife.ru/lv/industrialnye-masla-industrialnye-masla-glavnye-preimushchestva-eksonmobil.html
http://www.kuldigastehnikums.lv/wp-content/uploads/2015/12/8568-mtar_lekciju_konspektspdf.pdf
https://www.dtwd.wa.gov.au/sites/default/files/teachingproducts/ENG973_CCBY.PDF
https://www.eaton.com/ecm/groups/public/@pub/@eaton/@hyd/documents/content/ct_233701.pdf
https://core.ac.uk/download/pdf/324243529.pdf
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Modulis "Rūpniecisko iekārtu nodošana ekspluatācijā" 

Ieteicamie avoti 
Blīve. Produkta katalogs [skatīts 2021. gada 11. aprīlī]. Pieejams: http://lv.rilsonindustries.com/gasket/ 

Blīves un blīvējumi. Erling seminārs [skatīts 2021. gada 11. aprīlī]. Pieejams: http://www.car-use.lv/2019/2/IC_1912_seminars_Elring_LV.htm 

Darba aprīkojuma apkope, remontdarbi un tīrīšana. – Rīga: Rīgas Stradiņa universitātes Darba drošības un vides veselības institūts, 2011 [skatīts 2021. gada 11. aprīlī]. Pieejams: 

http://stradavesels.lv/Uploads/2014/07/02/72_2011_Info_mat_Darba_aprikojuma_apkopes.pdf 

Geļbergs B., Pekelis G. Rūpniecības iekārtu remonts. – Rīga: Zvaigzne, 1991. 
Kronbergs Ē. Hidraulika un hidrauliskā piedziņa. – Jelgava: LLU, 2015.  

Spūlis L. Mašīnu tehniskās apkopes un remonts. Mācību līdzeklis – lekciju konspekts. – Višķi: Višķu Profesionālā vidusskola, 2011 [skatīts 2021. gada 11. aprīlī]. Pieejams: 

http://www.kuldigastehnikums.lv/wp-content/uploads/2015/12/8568-mtar_lekciju_konspektspdf.pdf 

Strēķis A. Tehniskā mehānika. – Rīga: Zvaigzne, 1977. 

Šusters P. Mašīnu remonts. – Rīga: Zvaigzne, 1980. 

Fischer U. Mechanical and Metal Trades Handbook. 2nd ed. – Haan-Gruiten: Verlag Europa Lehrmittel, 2010. 

Контроль герметичности [skatīts 2021. gada 11. aprīlī]. Pieejams: https://gelievie-techeiskateli.ru/kontrol-germetichnosti 

Пучин Е. А., Новиков В. С., Очковский Н. А. Технология ремонта машин. – Москва: Колос, 2007.  

Торцевые уплотнения вала насосов Grundfos [skatīts 2021. gada 12. aprīlī]. Pieejams: https://www.grundfos.com/ru/support/documentation/book 

Шепелёв В. А., Шепелёв А. В. Tорцевое уплотнение. Принцип работы [skatīts 2021. gada 11. aprīlī]. Pieejams: 

https://www.seals.highexpert.ru/publications/ms_how_work_standards.html 

http://lv.rilsonindustries.com/gasket/
http://www.kuldigastehnikums.lv/wp-content/uploads/2015/12/8568-mtar_lekciju_konspektspdf.pdf
https://www.grundfos.com/ru/support/documentation/book
https://www.seals.highexpert.ru/publications/ms_how_work_standards.html
























http://lv.lv.allconstructions.com/
http://www.viacon.lv/catalog-list-category/caurules-un-sistemas-infrastrukturai/
https://www.akvedukts.lv/att/item_documents/0/10/185.pdf?item=1700024
http://www.kros.lv/
https://likumi.lv/ta/id/275001
https://likumi.lv/ta/id/274990
https://likumi.lv/ta/id/274989
http://likumi.lv/doc.php?id=61600/
https://likumi.lv/doc.php?id=71958%20/
https://likumi.lv/ta/id/274815
https://www.paroc.lv/-/media/files/guidelines/latvia/paroc_designer_guide_-ch_2_lv_2017.ashx
https://www.paroc.lv/-/media/files/guidelines/latvia/paroc_designer_guide_-ch_2_lv_2017.ashx
https://www.racmet.com/public/download/file/b8b76f48-cad0-40ca-944c-32b5c7d96a75.pdf
https://www.racmet.com/public/download/file/b8b76f48-cad0-40ca-944c-32b5c7d96a75.pdf
https://ecommerce.sanistal.lv/lv/catalog/node/apkure-caurulvadu-sistemas-unveidgabali-siltinatas-udensapgades-apkures-caurules-un-veidgabali
https://ecommerce.sanistal.lv/lv/catalog/node/apkure-caurulvadu-sistemas-unveidgabali-siltinatas-udensapgades-apkures-caurules-un-veidgabali
https://www.dtwd.wa.gov.au/sites/default/files/teachingproducts/ENG2068_CCBY.PDF
https://www.academia.edu/8161263/Piping_Joint_Handbook
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Modulis "Rūpniecisko iekārtu mehāniķa prakse" 

1.2.3. Iekārtu 

specifisko bīstamības 

faktoru un 

neparedzēto risku 

novērtēšana. 

 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie aizpilda risku 

izvērtēšanas veidlapas un 

ievieto darbu mapē. 

2. Spēj: strādāt ar 

rūpniecisko iekārtu 

tehnisko 

dokumentāciju, 

plānojot nepieciešamās 

rūpniecisko iekārtu 
rezerves daļas un 

ekspluatācijas 

materiālus remonta 

darbiem. 

2.1. Rūpniecisko 

iekārtu montāžas, 

ekspluatācijas un 

remonta darbu 

tehniskā 

dokumentācija, tās 
sastāvs un saturs. 

 

(7% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Tehniskās 

dokumentācijas 

aizpildīšana un 

uzturēšana. 

Izmanto darbā plānotos 

tehniskos risinājumus, 

specifikācijas, iekārtu 

apkopes un remonta 

grafikus, remontvēsturi 

uzstādīšanas, apkopes, 
ekspluatācijas un 

remonta organizēšanai 

un izpildei. 

Atbilstoši norādēm lieto 

biroja 

lietojumprogrammas 

dokumentu 

sagatavošanai. 

 

Patstāvīgi izskaidro un 

izmanto darbā plānotos 

tehniskos risinājumus, 

specifikācijas, iekārtu 

apkopes un remonta 

grafikus, remontvēsturi 
uzstādīšanas, apkopes, 

ekspluatācijas un 

remonta organizēšanai 

un izpildei. Darba 

procesā patstāvīgi lieto 

atbilstošas biroja 

lietojumprogrammas 

nepieciešamo dokumentu 

sagatavošanai. 

Praktiskais 

darbs darba 

vietā. 

Izglītojamie, izpildot darbus, 

lasa tehnisko dokumentāciju, 

seko tehnisko risinājumu 

ievērošanai un īstenošanai 

rūpnieciskās iekārtas 

uzstādīšanas, apkopes, 
ekspluatācijas un remonta 

darbu procesā. 

 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie turpina veidot 

darbu mapi, papildinot to ar 

aizpildītās tehniskās 

dokumentācijas paraugu 

kopijām. 

2.2. Rūpniecisko 

iekārtu rezerves daļu 

un ekspluatācijas 

materiālu pasūtīšana. 

 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Rezerves daļu 

un ekspluatācijas 

materiālu pasūtījumu 

noformēšana. 

Konsultējoties ar prakses 

vadītāju, izvēlas un 

apraksta nepieciešamās 

rūpniecisko iekārtu 

rezerves daļas un 

ekspluatācijas 

materiālus. Noformē 

pasūtījumu veidlapas. 
Izstrādā materiālu 

piegādāšanas, 

novietošanas un 

uzglabāšanas plānu. 

Patstāvīgi izvēlas un 

apraksta nepieciešamās 

rūpniecisko iekārtu 

rezerves daļas un 

ekspluatācijas 

materiālus. Noformē 

pasūtījumu veidlapas. 

Izstrādā materiālu un 
rezerves daļu 

piegādāšanas, 

novietošanas, 

uzglabāšanas plānu. 

Pamato savu izvēli. 

Informācijas 

tehnoloģiju 

izmantošana. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie internetā 

patstāvīgi iepazīstas ar 

rezerves daļu un materiālu 

katalogiem, iegūst 

informāciju par materiālu un 

rezerves daļu piegādi, 

novietošanu un uzglabāšanu 

rūpniecisko iekārtu darbu 
veikšanai. 

 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie papildina darbu 

mapi ar rezerves daļu un 

ekspluatācijas materiālu 

pasūtījumu paraugu kopijām. 

 

3. Spēj: organizēt 

nepieciešamo 

3.1. Sadarbība ar 

piesaistītajiem 

3.1.1. Profesionālā 

ētika un saskarsme. 

Darbā ar piesaistītajiem 

speciālistiem ievēro 

Darbā ar piesaistītajiem 

speciālistiem ievēro 

Praktiskais 

darbs darba 

Izglītojamie risina darba 

konfliktsituācijas, 





















http://www.kompass.com/rclist/CH_GS_I_lv_Z_WW_F_12_PgP_1_PgB_1_C_3550036_Rep_588_PgT_








https://gmpua.com/Process/RegulationsAndQuality.pdf














https://likumi.lv/ta/id/173016-masinu-drosibas-noteikumi
https://likumi.lv/ta/id/173016-masinu-drosibas-noteikumi
http://www.kuldigastehnikums.lv/wp-content/uploads/2015/12/8568-mtar_lekciju_konspektspdf.pdf
http://window.edu.ru/resource/438/76438/files/borschev-a.pdf






























https://likumi.lv/ta/id/173016-masinu-drosibas-noteikumi
https://likumi.lv/ta/id/173016-masinu-drosibas-noteikumi


https://likumi.lv/ta/id/281628-spradzienbistama-vide-lietojamo-iekartu-un-aizsargsistemu-noteikumi
http://www.kuldigastehnikums.lv/wp-content/uploads/2015/12/8568-mtar_lekciju_konspektspdf.pdf
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Modulis "Ķīmisko un biotehnoloģisko iekārtu mehāniķa prakse" 

hidrauliskās 

pārbaudes. 

 

(7% no moduļa 

kopējā apjoma) 

pārbaudei. pārbaudei, izvēlas 

atbilstošu 

aprīkojumu. 

hidrauliskai pārbaudei, 

izvēlas atbilstošu 

aprīkojumu, aprēķina 

pārbaudes spiedienu. 

darba secību un drošību, 

konstatē iekārtu bojājumus, 

protokolē pārbaudes rezultātus. 

Pēc veiksmīgas pārbaudes 

redzamā vietā piestiprina 

pārbaudes zīmi. 

 

4.2.2. Spiedieniekārtu 

un to kompleksu 

hidrauliskā pārbaude. 

Prakses vadītāja 

uzraudzībā piedalās 

spiedieniekārtu un to 

kompleksu 

hidrauliskās 

pārbaudes procesā, 
konstatē iekārtu 

bojājumus, protokolē 

pārbaudes rezultātu. 

 

Prakses vadītāja un 

eksperta uzraudzībā 

veic spiedieniekārtu un 

to kompleksu 

hidrauliskās pārbaudes 

procesā, konstatē 
iekārtu bojājumus, 

protokolē pārbaudes 

rezultātu. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie apkopoto 

informāciju par ķīmisko un 

biotehnoloģisko procesu 

spiedieniekārtu un to 

kompleksu hidraulisko 

pārbaudi ievieto darbu mapē. 

5. Spēj: piedalīties 

ķīmisko un 

biotehnoloģisko 

procesu iekārtu 

nodošanā 

ekspluatācijā. 

5.1. Ķīmisko un 

biotehnoloģisko 

procesu iekārtu 

vienkāršu detaļu un 

mezglu remonts. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Detaļu un 

mezglu defektēšana. 

Konsultējoties ar 

prakses vadītāju, 

izvēlas defektācijas 

metodi, defektē 

ķīmisko un 

biotehnoloģisko 

procesu iekārtu 

vienkāršas detaļas un 
mezglus, noskaidro 

bojājumu rašanās 

cēloņus, novērtē 

materiālu pārklājumu 

atbilstību 

ekspluatācijas 

prasībām un 

savienojumu 

blīvējumu ķīmisko 

izturību. 

Izvēlas defektācijas 

metodi, defektē 

ķīmisko un 

biotehnoloģisko 

procesu iekārtu 

vienkāršas detaļas un 

mezglus, noskaidro 

bojājumu rašanās 
cēloņus, novērtē 

materiālu pārklājumu 

atbilstību 

ekspluatācijas prasībām 

un 

savienojumu blīvējumu 

ķīmisko izturību. 

Praktiskais darbs  

darba vietā. 

Izglītojamie defektē ķīmisko un 

biotehnoloģisko procesu 

iekārtu vienkāršas detaļas un 

mezglus, izvēlas remonta 

metodes un paņēmienus. 

Remontē detaļas un mezglus 

(korpusus, maisītājus, 

blīvējumus, atloku 
savienojumus u.c.), pārbauda 

remonta kvalitāti atbilstoši 

ķīmisko un biotehnoloģisko 

iekārtu ekspluatācijas 

tehniskajai dokumentācijai. 

Izvēlas drošu aprīkojumu, 

ievēro darba drošības prasības. 

Prakses vadītājs novērtē 

izglītojamo spēju remontēt 

detaļu un mezglus. 

 

5.1.2. Detaļu un 

mezglu remonts. 

Konsultējoties ar 

prakses vadītāju, 
izvēlas detaļu un 

mezglu remonta 

Izvēlas detaļu un 

mezglu remonta 
metodes un 

paņēmienus (pēc 

Portfolio (darbu 

mape). 

Prakses vadītājs novērtē 

izglītojamo spēju remontēt 
detaļu un mezglus. 

Izglītojamie apkopoto  









http://www.kompass.com/rclist/CH_GS_I_lv_Z_WW_F_12_PgP_1_PgB_1_C_3550036_Rep_588_PgT_
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Modulis "Metināšanas pamati" 

palīdzību. papildinformāciju par 

nelaimes gadījuma 

apstākļiem. 

 

2. Spēj: lasīt metināšanai 

nepieciešamo tehnisko 

dokumentāciju. 

 

Zina: metināto 

savienojumu un 

konstrukciju attēlojumu 
rasējumos, elektrodu 

markas, metināto šuvju 

apzīmējumus rasējumos. 

 

Izprot: metināšanai 

nepieciešamo tehnisko 

dokumentāciju. 

2.1. Metināšanas 

tehniskā 

dokumentācija.  

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma)  

2.1.1. Metināto 

savienojumu un 

konstrukciju attēlojums 

rasējumos. 

Nolasa rasējumā 

norādīto virsmas, 

detaļas vai cauruļu 

izvietojumu. 

Lasa metināšanai 

atbilstošo būvprojekta 

un darbu veikšanas 

projekta 

dokumentācijas sadaļu, 

atpazīst pieļautās 

kļūdas, sniedz 
priekšlikumus to 

novēršanai. 

Darbs ar tekstu. Izmantojot izdales 

materiālus, izglītojamie 

izpēta dažādus virsmas, 

detaļas vai cauruļu 

izvietojumus atbilstoši 

rasējumam, apgūst 

apzīmējumu izmantojumu.  
 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie veic individuālu 

darbu – lasa grafiskos 

apzīmējumus izdalītajā 

materiālā.  

 

2.1.2. Elektrodu markas. Raksturo elektrodu 

marku izvēli 

atbilstoši metināmā 

tērauda klasifikācijai 

un marķējumam, 

izmanto piemērotu 

marku. 

Izskaidro elektrodu 

marku izvēli atbilstoši 

metināmā tērauda 

klasifikācijai un 

marķējumam. Izvēlas 

un izmanto piemērotu 

marku. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie iepazīstas ar 

dažādu marku elektrodiem, 

noskaidro, kur atrodams un 

kā atšifrējams marķējums, kā 

tas norādīts projekta 

dokumentācijā, kā elektroda 

izvēle ietekmē kušņu 
veidošanos un metināšanas 

kvalitāti. Izglītojamie 

iepazīstas ar elektrodu 

izskatu.  

 

2.2. Metināto šuvju 

apzīmējumi 

rasējumos.  

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma)  

2.2.1. Pamatsimboli un 

papildsimboli. 

Nolasa metināmo 

šuvju apzīmēšanas 

pamatsimbolus, 

apraksta 

papildsimbolus. 

Nolasa un izskaidro 

metināmo šuvju 

apzīmēšanas 

pamatsimbolus un 

papildsimbolus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

izdales materiālus, izpēta 

dažādus metināto šuvju 

veidus, to pamatsimbolus un 

papildsimbolus, apgūst 

simbolu nozīmi un to 

atšifrējumu.  

 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie veic individuālu 
darbu – lasa un izskaidro 

simbolu apzīmējumus 

izdalītajā materiālā.  
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Modulis "Lodēšana" 

Ieteicamie avoti 
Avotiņš J., Freimanis V., Roze I., Vējiņš O. Mašīnbūves materiāli un to apstrāde. – Rīga: Zvaigzne, 1985. 

Berenfelds V. Tehniskais minimums metālapstrādē. – Rīga: Avots, 1989. 

Boiko I. Metināšana un lodēšana. – Rīga: RTU, 2007. 

Ozoliņš J., Geriņš Ē., Muižnieks G. Inženiermateriālu īpašības un marķēšana. – Rīga: Rīgas Tehniskā universitāte, 2008.  

Ozoliņš J., Straume I., Muižnieks G. Inženiermateriālu struktūra un īpašības. – Rīga, 2009 [skatīts 2020. gada 30. augustā]. Pieejams: 

http://omega.rtu.lv/IBSI/KASTE/Lab%20darbu%20praktikums%20materialziniba.doc  
Sokolovs V. Instruktīvās kartes praktiskajās mācībās "Atslēdznieku darbi". – Višķi: Višķu Profesionālā vidusskola, 2010. 

Board E. Hand Book Of Electroplating Anodizing. – [B. v.]: Engineers India Research Ins., 2017. 

Cain T. Soldering and Brazing. – UK: Trans-Atlantic Publications, 1985.  

Dorn L. Hartlöten und Hochtemperaturlöten. – [B. v.]: Expert Auflage, 2007. 

Lofting R. Brazing and Soldering. – [B. v.]: Crowood Press, 2015. 

Miedek D. Hartlöten: Kein Buch mit sieben Siegeln. – [B. v.]: Fachbuch, 2012. 

Pritchard D. Soldering, Brazing and Welding. – [B. v.]: Crowood Press, 2001. 
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