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 Modulārā profesionālās izglītības programma profesionālajai kvalifikācijai:

C
Industriālo iekārtu 

programmēšana

Inovatīvo tehnoloģiju 

lietojums ražošanā

Mehatronisku sistēmu 

tehniskā apkalpošana 

atbilstoši kvalitātes 

vadības principiem

Mehatronisku sistēmu 

tehniskā apkalpošana 

reģionam raksturīgā 

industrijā

Mehatronisku 

sistēmu tehniķa 

prakse

B

Iekārtu detaļu 

datorizētā projektēšana

Mehānisku mezglu 

apkope un remonts

Hidraulisku un 

pneimatisku mezglu 

apkope un remonts

Programmējamo 

loģisko kontrolleru 

programmēšanas pamati

Elektrisku un 

elektronisku mezglu 

apkope un remonts

A
Mehatroniskas sistēmas 

industriālajā ražošanā

Rasējumu izstrāde 

mehatroniskām 

sistēmām

Algoritmēšanas un 

programmēšanas

pamati

Mehatronisku sistēmu 

tehniskie pamatdarbi

Mehatronisku sistēmu 

apkope un remonts

Mehatronisku sistēmu tehniķis
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Programmas 

veids 
<<Ieraksta izglītības iestāde>> 

Iegūstamā 

kvalifikācija 
Mehatronisku sistēmu tehniķis 

Profesionālās 

kvalifikācijas līmenis 
Trešais profesionālās kvalifikācijas līmenis (atbilst ceturtajam Latvijas kvalifikāciju ietvarstruktūras līmenim) 

Prasības attiecībā uz 

iepriekš iegūto izglītību 
Iegūta pamatizglītība 

Pasūtītājs: 

Valsts izglītības satura centrs 

Metodiskais atbalsts: 

Projekts "Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide 

profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes 
nodrošināšanai" 

Bruno Braunšteins 

Izpildītājs: 

SIA "AC Konsultācijas" 

Darba grupas vadītājs: 

Indra Ruperte 

Darba grupa: 

Līga Jaunzeme, Nils Intenbergs, 

Mihails Stepanovs, Valters Asars 

Vērtētāji: 

Latvijas Darba devēju konfederācija 

Nozares eksperts: Artis Iesmiņš 

Latvijas Brīvo arodbiedrību savienība 
Nozares eksperts: Vilnis Riņķis 

Uz sākumu
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Mehatronisku sistēmu tehniķa 

PROGRAMMAS APRAKSTS 

Programmas 

mērķis 

Izglītības procesa rezultātā sagatavot mehatronisku sistēmu tehniķi, kurš spēj veikt automatizētos un datorizēti 

vadāmos tehnoloģiskajos procesos izmantoto mehānisko, elektronisko un programmējamo vadības ierīču montāžu, 

tehnisko apkopi, diagnostiku un remontu, strādājot komandā vai individuāli. 

Programmas 

uzdevumi 

Izglītības procesa rezultātā dot iespējas apgūt šādas zināšanas, prasmes un kompetences: 

1. Analizēt darba uzdevuma izpildei nepieciešamo informāciju un pieņemt lēmumu.

2. Izvēlēties darba veikšanai nepieciešamos darbarīkus, mērinstrumentus un diagnostikas iekārtas.

3. Veikt atslēdznieka darbus.

4. Veikt elektronisku, hidraulisku, mehānisku un pneimatisku mezglu diagnostiku, remontu un iestatīšanu.

5. Komplektēt mehatronisku sistēmu komponentes, rezerves daļas un palīgmateriālus.

6. Pārbaudīt iekārtu mezglu darbības atbilstību dotajiem parametriem.

7. Veikt mehatronisku sistēmu tehnisko apkopi, diagnostiku, montāžu un remonta darbus.

8. Noformēt tehnisko dokumentāciju saistībā ar apkopēm un remonta darbiem.

9. Pārbaudīt un novērtēt mehatronisku sistēmu tehniķa instrumentu, aprīkojuma, darba apģērba, individuālo un

kolektīvo aizsardzības līdzekļu atbilstību darba aizsardzības prasībām.

10. Lietot mehatronisku sistēmu tehniķa instrumentus un aprīkojumu, darba apģērbu, individuālos un kolektīvos

aizsardzības līdzekļus atbilstoši darba aizsardzības prasībām, ievērot elektrodrošības, ugunsdrošības noteikumu

prasības darbavietā, lietot drošus darba paņēmienus, atpazīt drošības zīmes un ievērot tās.

11. Sniegt pirmo palīdzību.

12. Saprast un ievērot vides aizsardzības prasības.

13. Sazināties valsts valodā un vienā svešvalodā.

14. Lietot profesionālo terminoloģiju valsts valodā un vienā svešvalodā.

15. Profesionāli pilnveidoties un sekot līdzi jaunākajām tehnoloģijām mehatronikas jomā.
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16. Strādāt komandā, ievērojot profesionālās un vispārējās ētikas pamatprincipus. 

17. Plānot un organizēt savu darbu un uzņemties atbildību par sava darba rezultātu. 

18. Ievērot darba tiesisko attiecību normas. 

 

 

Programmas 

apguves kvalitātes 

novērtēšana 

 

Izglītojamie, kuri apguvuši modulārajā programmā profesionālās kvalifikācijas "Mehatronisku sistēmu tehniķis" 

ieguvei paredzētos A, B un C daļas moduļus un ieguvuši nepieciešamo zināšanu, prasmju un kompetenču vērtējumu, 

kārto valsts noslēguma pārbaudījumu.  

 

Tālākās izglītības 

iespējas 

 

Izglītojamajiem, apgūstot papildu moduļus atbilstoši Metālapstrādes, mašīnbūves un mašīnzinību nozares moduļu 

kartei, iespējams iegūt citu profesionālo kvalifikāciju vai papildu kompetences.  
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Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes 

nodrošināšanai» 

Mehatronisku sistēmu tehniķa 

MODUĻU KARTE

C 

B 

A 

Industriālo iekārtu 

programmēšana 

10% 

Zaļās prasmes 

Inovatīvo 

tehnoloģiju 

lietojums 

ražošanā 

5% 

Programmējamo 

loģisko kontrolleru 

programmēšanas 

pamati 

9%  

Mehatronisku 

sistēmu tehniķa 

prakse 

Sociālās un 

pilsoniskās 

prasmes 

(1. līmenis) 

Valodas, kultūras 

izpratne un 

izpausmes 

(1. līmenis) 

Mehānisku 

mezglu apkope un 

remonts 

10% 

Hidraulisku un 

pneimatisku 

mezglu apkope un 

remonts  

9% 

Elektrisku un 

elektronisku 

mezglu apkope un 

remonts 

12% 

Mehatronisku 

sistēmu apkope 

un remonts 

10% 

Sabiedrības un 

cilvēka drošība 

(1. un 2. līmenis) 

Mehatroniskas 

sistēmas industriālajā 

ražošanā 

2% 

Rasējumu izstrāde 

mehatroniskām 

sistēmām 

8% 

Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģijas 

(1. un 2. līmenis) 

Iekārtu detaļu 

datorizētā 

projektēšana 

8% 

Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība 

(1. un 2. līmenis) 

Valodas, kultūras 

izpratne un 

izpausmes 

(2. līmenis) 

Sociālās un 

pilsoniskās 

prasmes 

(2. līmenis) 

Algoritmēšanas 

un 

programmēšanas 

pamati 

4% 

Mehatronisku 

sistēmu tehniskie 

pamatdarbi 

18% 

Mehatronisku sistēmu 

tehniskā apkalpošana 
atbilstoši kvalitātes 
vadības principiem  

5% 

Mehatronisku sistēmu 

tehniskā apkalpošana 
reģionam raksturīgā 

industrijā 

5% 
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Mehatronisku sistēmu tehniķa 

PROGRMMAS ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Darba galds un krēsls 1 katram izglītojamajam 

1.2. Stacionārais vai portatīvais dators, aprīkots ar lietojumprogrammām un pieeju internetam ar minimāliem tehniskiem parametriem, 

kas ļauj izmantot projektēšanas sistēmas 
1 katram izglītojamajam 

1.3. PLK programmatūra 1 

1.4. Datorizētās projektēšanas programmatūras (piemēram, Autodesk Inventor, Autodesk AutoCAD, Autodesk Fusion 360, Siemens 

Solid Edge, Dassault Systèmes SolidWorks, Dassault Systèmes CATIA)  
1 

1.5. Mehatronisku sistēmu simulācijas datorprogrammas 1 

1.6. Specializētā datorprogramma elektrisku un elektronisku mezglu testēšanai 1 

1.7. Programmatūra Scratch vai Arduino vai cita alternatīva 1 

1.8. 3D printeris ar programmatūru 3 

1.9. Programmēšanas valodas programmatūra Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.10. Digitālās redzes kamera ar programmatūru 3 

1.11. Viedie sensori 3 

1.12. Arduino mikrokontrollers 1 katram izglītojamajam 

1.13. Programmējamais loģiskais kontrollers 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.14. Robots, robota programmēšanas programmatūra 3 

1.15. Objektu satvērējs industriālām iekārtām 3 

1.16. Kopētājs, skeneris 1 

1.17. Printeris A3 un A4 formāta drukāšanai 1 

1.18. Multimediju projektors un ekrāns 1 

1.19. Datu kamera 1 

1.20. Fotoaparāts (informācijas fiksēšanai mācību ekskursiju laikā) 1 

1.21. Tāfele (vēlams, interaktīvā) 1 

1.22. Mobilā tāfele uz statīva 1 
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1.23. Automatizētas ražošanas iekārtas* Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.24. Nozarei raksturīga rūpnieciskās ražošanas tehnoloģiskā iekārta* Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.25. Mācību modulārā ražošanas procesa iekārta 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.26. Dažādi mehāniskie mezgli (gultņu stends, reduktors, dažādi pārvadi utt.) Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.27. Elektrotehnikas laboratorijas iekārtas 1 

1.28. Mehatronisku sistēmu modelēšanas stends Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.29. Pneimatikas komplekts 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.30. Elektropneimatikas komplekts 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.31. Hidraulikas komplekts 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.32. Sensoru komplekts elektropneimatikai 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.33. Elektriskie un elektroniskie mērinstrumenti (multimetrs, oscilogrāfs, termokamera, anemometrs utt.) 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.34. Vadu izolācijas noņēmējs 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.35. Vadu knaibles 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.36. Aizzīmēšanas instrumentu komplekts (lineāli, lekāli, aizzīmēšanas adatas, cirkuļi, leņķmēri u.c.) 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.37. Rasēšanas lineālu un trīsstūru komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.38. Gludie mikrometri (ar mērapjomiem 0–25, 25–50, 50–75, 75–100 mm), komplekts 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.39. Instrumenti un palīgierīces mehānisko mezglu apkopei un remontam (dinamometriskās atslēgas, leņķatslēgas, novilcēji, statņi, 

balsti, piespiedēji, izspiedēji, asknaibles, cauruļatslēgas, atslēgas ar maināmu žokļu atvērumu, skrūvgrieži, universālās knaibles, 

gala atslēgas, leņķa atslēgas, uzgriežņatslēgas, pneimatiskā uzgriežņu atslēga ar uzgaļu komplektu, seškanšu un Torx uzgaļu 

komplekts)  

Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.40. Mehāniskie mērinstrumenti (bīdmērs, mikrometrs, spraugmēri, līmeņrādis, manometrs, tahometrs utt.) Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.41. Cilpas "fāze-nulle" mērītājs 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.42. Vītņu ripu komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.43. Instrumentu komplekti vītņu griešanai, aizzīmēšanai 1 katram izglītojamajam 

1.44. Atslēdznieka darba vieta, aprīkota ar darbgaldu, instrumentiem un mērinstrumentiem 1 katram izglītojamajam 

1.45. Elektriskie rokas instrumenti, slīpmašīna, leņķa slīpmašīna 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.46. Lodēšanas darba vieta, aprīkota ar lodēšanas instrumentiem, ierīcēm, nosūcēju utt. 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.47. Aerometrs (propilēnam, etilēnam) 3 

1.48. Atsperu saspiešanas/izstiepšanas instruments Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.49. Atslēgu komplekts palaišanas iekārtu un augstspiediena sūkņu montāžai 2 

1.50. Āmuru komplekts (dažāda svara, materiālu un formas) 5 

1.51. Cauruļu galu valcēšanas instrumentu komplekts 5 

1.52. Cauruļu liekšanas iekārta 1 
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1.53. Mērinstrumentu komplekts atslēdznieku, virpošanas un frēzēšanas darbiem 1 katram izglītojamajam 

1.54. Rokas urbjmašīna ar urbja max diametru 12 mm 2 

1.55. Saspiesta gaisa pievads ar reduktoru, komplekts 3 

1.56. Mašīnskrūvspīles 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.57. Metāla lokšņu liekšanas iekārtas 2 

1.58. Metāla lokšņu ciršanas darbgalds ar ciršanas instrumentiem 2 

1.59. Universālā virpa ar virpošanas instrumentiem un papildaprīkojumu ārējo cilindrisko, gala, iekšējo cilindrisko, konisko virsmu un 

fasonvirsmu apstrādei, un vītņurbjiem, vītņu ripām un vītņu griežņiem 
1 uz 2 izglītojamajiem 

1.60. Universālā frēze ar frēzēšanas instrumentiem un papildaprīkojumu plakanu, cilindrisku, līkloču virsmu un fasonvirsmu frēzēšanai 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.61. Pulksteņtipa indikatoru komplekts 5 

1.62. Universālo novilcēju komplekts 4 

1.63. Stacionārā urbjmašīna ar urbšanas palīginstrumentiem, spirālurbjiem, rīvurbjiem, urbjiem 2 

1.64. Kontroles kalibru komplekts 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.65. Virsmas raupjuma mērīšanas kontaktu mēraparāts 1 

1.66. Linete 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.67. Kalkulators 1 katram izglītojamajam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. A3, A4 formāta papīrs  Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.2. Papīrs rasējumu izstrādei Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.3. Mobilās tāfeles papīra bloki Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.4. Milimetru papīrs, A4 formāts Atbilstoši programmas īstenošanai 
2.5. Zīmuļu komplekti (H, HB, B cietības) 1 katram izglītojamajam 

2.6. Biroja materiāli (biroja papīrs, marķieri, krāsains papīrs, līmlapiņas, šķēres, mobilās tāfeles papīra bloki, zibatmiņa)  Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.7. Detaļu un rasējumu paraugu komplekts rasējumu izstrādei Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.8. 3D drukas materiāli 0,5 kg katram izglītojamajam 
2.9. Dažādas eļļas – transmisijas, industriālās u.c. Atbilstoši programmas īstenošanai 
2.10. Palīgmateriāli (smērvielas, emulsijas, dzesēšanas šķidrumi, eļļošanas šķidrumi u.c.) Atbilstoši programmas īstenošanai 
2.11. Elektrisko shēmu elementi  Atbilstoši programmas īstenošanai 
2.12. Elektrisku un elektronisku iekārtu komplekts Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.13. Elektromontāžas materiāli un palīgmateriāli Atbilstoši programmas īstenošanai 
2.14. Elektroniskās komponentes (komplekts – diodes, pretestības, pogas) 1 katram izglītojamajam 
2.15. Laboratorijas spraudņi Atbilstoši programmas īstenošanai 
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2.16. Releju, pneimatisko cilindru, elektropneimatisko vārstu komplekts 1 uz 2 izglītojamajiem 
2.17. Sensoru, līdzstrāvas motoru, signālspuldžu, skaņas signālu komplekts 1 uz 2 izglītojamajiem 
2.18. Vadi, vadu savilcēji, vadu uzmavas, vadi PLK vadības elektroshēmas montāžai Atbilstoši programmas īstenošanai 
2.19. Mehatronisku sistēmu tehniskai apkalpošanai nepieciešamie materiāli* Atbilstoši programmas īstenošanai 
2.20. Mehatronisku sistēmu komponentes, rezerves daļas un palīgmateriāli* Atbilstoši programmas īstenošanai 
2.21. Mehatronisku sistēmu un mezglu tehniskās dokumentācijas paraugi Atbilstoši programmas īstenošanai 
2.22. Nozarei raksturīgo iekārtu tehniskā dokumentācija* Atbilstoši programmas īstenošanai 
2.23. PLK tehniskās dokumentācijas paraugi (datu lapas un lietošanas instrukcijas) Atbilstoši programmas īstenošanai 
2.24. Kvalitātes vadības sistēmas rokasgrāmatas un dokumentu paraugi Atbilstoši programmas īstenošanai 
2.25. Tehnoloģisko karšu veidlapas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.26. Alumīnija sakausējuma lokšņu paraugi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.27. Cauruļu paraugi Atbilstoši programmas īstenošanai 
2.28. Kompozītmateriālu paraugi (audumi, šķiedras u.tml.) un kompozītmateriālu izstrādājumu paraugi (loksne, stienis, caurule u.tml.) Atbilstoši programmas īstenošanai 
2.29. Metālisko, nemetālisko, plastmasas materiālu un organiskā stikla, poliestera auduma paraugu komplekts Atbilstoši programmas īstenošanai 
2.30. Abrazīvie griešanas materiāli, komplekts 1 katram izglītojamajam 
2.31. Cauruļvadi, dažādu materiālu un diametru, komplekts Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.32. Komplekts tehnisko darbu veikšanai – detaļu paraugi skicēšanai un darba uzdevuma veidlapu paraugi 1 

2.33. Izejmateriāli lodēšanai (lodalva, lodēšanas pasta elektroiekārtām, mīkstlodes, cietlodes, alvošanas ķīmija) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.34. Magnētiskais indikatora statīvs 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.35. Marķieris metālam 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.36. Dažāda veida metāla lineāli un mērlente 1 katram izglītojamajam. 

2.37. Dažādu izmēru plaknes lineālu komplekts 3 

2.38. Slīpēšanas palīgmateriāli (ripas, pastas, smilšpapīrs u.c.), komplekts 1 katram izglītojamajam 

2.39. Metāla zāģa sloksnes, komplekts 1 katram izglītojamajam 
2.40. Abrazīvie materiāli (dažāda veida slīpripas, kas paredzētas asināšanas darbgaldiem), komplekts 1 katram izglītojamajam 
2.41. Slīpēšanas palīgmateriāli (ripas, pastas, smilšpapīrs u.c.), komplekts 1 katram izglītojamajam 
2.42. Abrazīvie griešanas materiāli, komplekts 1 katram izglītojamajam 
2.43. Uzkopšanas līdzekļu komplekts, ko izmanto, beidzot darbu (suka, slota, mazgāšanas līdzekļi un mīkstmetāla, neilona, metāla 

stiepļu suka u.c.) 
1 uz 5 izglītojamajiem 

2.44. Palīglīdzekļi atslēdznieku darbiem, vīlēšanai, lodēšanai, virpošanai, frēzēšanai, komplekts 1 katram izglītojamajam 
2.45. Metāla liekšanas matricas, komplekts Atbilstoši programmas īstenošanai 
2.46. Ciršanas palīginstrumenti, komplekts 1 uz 3 izglītojamajiem 
2.47. Cauruļu liekšanas iekārtas/ierīces palīgmateriāli, komplekts 1 uz 3 izglītojamajiem 
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2.48. Stiprinājuma elementi, skrūves, sprostgredzeni, piespiedējplāksnes, uzgriežņi u.c. Atbilstoši programmas īstenošanai 
2.49. Dažādi tēraudi, krāsainie metāli (bronza, misiņš, alumīnijs) un ķets Atbilstoši programmas īstenošanai 
2.50. Sagataves un izejmateriāli atslēdznieku, lodēšanas, virpošanas un frēzēšanas darbiem Atbilstoši programmas īstenošanai 
2.51. Mācību filmas un videomateriāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.52. Drošības zīmju komplekts un nožogojumi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.53. Darba apģērba un individuālo aizsardzības līdzekļu komplekts 1 katram izglītojamajam 

*uzņēmumā

Uz sākumu
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Modulis "Mehatroniskas sistēmas industriālajā ražošanā" 

MODUĻA "Mehatroniskas sistēmas industriālajā ražošanā" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas veikt mehatronisku sistēmu tehniķa darba uzdevumus, veidojot izpratni par mehatronisku sistēmu tehniķa 

darba specifiku un komandas lomu darbu veikšanā, kā arī mehatronisku sistēmu darba vides riska faktoriem. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Raksturot mehatronisku sistēmu tehniķa darba specifiku.
2. Strādāt ar darba pienākumu izpildei nepieciešamo informāciju, t.sk. datubāzēm un katalogiem.

3. Izvēlēties mehatronisku sistēmu tehniķa darba veikšanai nepieciešamos mērinstrumentus, diagnostikas iekārtas un darbarīkus.

4. Darba uzdevuma gaitā sadarboties ar citiem darbiniekiem.

5. Atpazīt mehatronisku sistēmu darba vides riska faktorus un veikt pasākumus to mazināšanai.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Iegūta pamatizglītība. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Mehatroniskas sistēmas industriālajā ražošanā" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu: 

– pilda praktisku darbu, izmantojot dažādu ražotāju katalogos un datubāzēs ietverto informāciju;

– prezentē praktisko darbu apkopojuma mapi.

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Mehatroniskas sistēmas industriālajā ražošanā" ir A daļas modulis, ko izglītojamie apgūst vienlaicīgi ar moduļiem 

"Algoritmēšanas un programmēšanas pamati", "Mehatronisku sistēmu tehniskie pamatdarbi" un "Rasējumu izstrāde mehatroniskām 

sistēmām", pēc kuriem seko B daļas moduļu apguve. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Mehatroniskas sistēmas industriālajā ražošanā" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: raksturot 

mehatronisku sistēmu 

tehniķa darba 

specifiku.  

 

Zina: industriālās 

ražošanas procesu 

tipus, to raksturīgās 

pazīmes, ražošanas 

procesu plūsmas, 

mehatronisku sistēmu 
tehniķa galvenos darba 

pienākumus un darbā 

izmantojamos darba 

līdzekļus.  

 

Izprot: mehatronisku 

sistēmu tehniķa lomu 

un kompetenču nozīmi 

ražošanas uzņēmumu 

darbības 

nodrošināšanā. 

1.1. Industriālā 

ražošana. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Jēdziens ražošana un 

ražošanas uzdevumi. 

Definē jēdzienu 

ražošana. 

Nosauc galvenos 

ražošanas 

uzdevumus. 

Izskaidro ražošanas 

būtību. Izskaidro 

ražošanas uzņēmumu 

uzdevumus. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie moduļa apguves 

laikā veido savu darbu krājumu 

(personīgajā zibatmiņā vai 

interneta datu krātuvē, 

piemēram, Google Drive), kur 

saglabā visus paveiktos darbus. 

 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par tēmu 

"Rūpnieciskās ražošanas 

nepieciešamība, ražošanas 

tehnoloģiju progresīvā 

attīstība". 
 

Apraksta vispārīgi 

rūpnieciskās 

ražošanas attīstību un 

īpatnības. 

Raksturo rūpnieciskās 

ražošanas attīstības 

posmus. Salīdzina 

rūpnieciskās ražošanas 

sfēru ar citām 

ražošanas sfērām un to 

īpatnībām. 

Izpēte. Izglītojamie nelielās grupās (2– 

3 grupā) veic industriālo 

revolūciju izpēti (katrai grupai 

tiek piešķirta konkrēta 

industriālā revolūcija, ieskaitot 

industriālo revolūciju 4.0). 

Izglītojamie izstrādā un 

demonstrē prezentācijas, 

diskutē par tehnoloģiju 

attīstības ietekmi uz ražošanas 

procesiem. 

 

1.2. Ražošanas 
procesu tipi un 

veidi. 

 

1.2.1. Ražošanas procesu 
tipi, to raksturīgās pazīmes. 

Nosaka ražošanas 
procesu tipus. 

Atpazīst ražošanas 

procesu tipiem 

Raksturo ražošanas 
procesu tipus. 

Pamato ražošanas 

procesu tipiem 

Praktiskais darbs. Izglītojamie apkopo 
informāciju par ražošanas 

procesu tipiem (nepārtrauktā 

ražošana, speciālu pasūtījumu 
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(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

raksturīgās pazīmes. raksturīgās pazīmes. izpildīšana, projekta process) 

un aizpilda darba lapas ar 

katram ražošanas tipam 

raksturīgajām pazīmēm. 

1.2.2. Ražošanas procesu 
veidi. 

Nosauc ražošanas 
procesu veidus pēc 

nozīmes un 

tehnoloģiskajām 

pazīmēm. 

Raksturo ražošanas 
procesu veidus pēc 

nozīmes un 

tehnoloģiskajām 

pazīmēm, min 

piemērus. 

Mācību filmu/ 
videomateriālu 

skatīšanās un 

apspriešana. 

Izglītojamie analizē skatītos 
videomateriālus par ražošanas 

procesiem un novērtē to 

atbilstību konkrētam ražošanas 

procesa veidam 

(pamatražošana, palīgražošana, 

apkalpojošie procesi; 

sintētiskie, analītiskie, tiešie 

ražošanas procesi). 

1.2.3. Plūsmas līnijas kā 

ražošanas organizēšanas 

forma. 

Atpazīst 

tehnoloģisko plūsmu 

veidus. Nosauc 

plūsmu līniju 
raksturīgās iezīmes. 

Izskaidro tehnoloģisko 

plūsmu veidus, to 

atšķirības. Raksturo ar 

piemēriem plūsmas 
līniju raksturīgās 

iezīmes, to 

priekšrocības un 

trūkumus. 

Mācību filmu/ 

videomateriālu 

skatīšanās un 

apspriešana. 

Izglītojamie analizē 

videomateriālus par plūsmas 

līnijām un novērtē to veidus, 

raksturīgās iezīmes, 
priekšrocības un trūkumus. 

Mācību 

ekskursija. 

Izglītojamais saņem 

uzdevumu mācību ekskursijas 

laikā iepazīties ar uzņēmuma 

tehnoloģiskajām plūsmām. 

Pēc ekskursijas izglītojamie 

apkopo un prezentē 

informāciju par tehnoloģisko 

plūsmu veidiem. 

1.3. Mehatronisku 

sistēmu tehniķa 
darba specifika. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.3.1. Mehatronisku 

sistēmu tehniķa darba 
pienākumi. 

Identificē 

mehatronisku 
sistēmu tehniķa 

darba pienākumus un 

nepieciešamās 

zināšanas, prasmes 

un kompetences. 

Izskaidro mehatronisku 

sistēmu tehniķa darba 
pienākumus un 

nepieciešamo zināšanu, 

prasmju un 

kompetenču nozīmi 

ražošanas uzņēmumā. 

Izpēte. 

Prezentācija. 

Izglītojamie grupās analizē 

mehatronisku sistēmu tehniķa 
profesijas standartu un 

sagatavo prezentāciju par 

mehatronisku sistēmu tehniķa 

profesiju. 

2. Spēj: strādāt ar

darba pienākumu

izpildei nepieciešamo

2.1. Informācijas 

meklēšanas veidi. 

2.1.1. Informācijas 

meklētāji internetā. 

Apkopo informāciju 

par informācijas 

meklētājiem 

Izvēlas darba 

uzdevumam atbilstošu 

meklētājprogrammu, 

Patstāvīgais darbs. Izglītojamie aizpilda darba 

lapu, kurā salīdzina 

informācijas meklētājus, katra 
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informāciju, t.sk. 

datubāzēm un 

katalogiem. 

 

Zina: darbam 
nepieciešamās 

informācijas avotus, 

tehnisko datubāzu 

uzbūvi un meklēšanas 

principus, dažādu 

ražotāju katalogos un 

datubāzēs ietverto 

informāciju, izmantoto 

jēdzienu un terminu 

nozīmi, dažādu ražotāju 

interneta resursus. 

 
Izprot: informācijas 

analīzes saistību ar 

amata pienākumos 

ietilpstošo lēmumu 

pieņemšanu kvalitatīvai 

darbu izpildei. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma)  

internetā, atrod 

informāciju dažādos 

informācijas avotos. 

atrod informāciju, 

izmantojot paplašinātas 

meklēšanas iespējas. 

meklētāja izvērstās meklēšanas 

iespējas. 

 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par tēmu 

"Piemērotākie meklētāji 

publikācijām, tehniskajai 
informācijai, problēmu 

risinājumu meklējumiem". 

 

2.1.2. Informācijas avoti 

internetā. 

Izmanto vairākus 

informācijas 

meklēšanas veidus 

un avotus precīzas 

informācijas ieguvei. 

Izvēlas optimālāko 

informācijas 

meklēšanas avotu un 

apkopo 

nepieciešamo 
informāciju. 

Izmanto atslēgvārdus, 

vairākus informācijas 

meklēšanas veidus un 

avotus, apkopo 

informāciju. 

Novērtē informācijas 

meklēšanas avotu pēc 

ticamības, datu 

atbilstības izvirzītajam 

uzdevumam. 

Apskats. Izglītojamie apkopo 

informāciju par tēmu 

"Elektroniskie informācijas 

avoti – e-grāmatas, e-žurnāli, 

datubāzes, katalogi", prezentē 

to. 

 

Prāta vētra. Izglītojamie izveido 

informācijas meklēšanas plānu. 

 

Patstāvīgais darbs. Izglītojamie pēc izveidotā 

plāna atrod informāciju par 
konkrētu uzdoto tēmu. 

3. Spēj: izvēlēties 

mehatronisku sistēmu 

tehniķa darba 

veikšanai 

nepieciešamos 
mērinstrumentus, 

diagnostikas iekārtas 

un darbarīkus. 

 

Zina: diagnostikas 

iekārtu, 

mērinstrumentu 

darbarīku veidus, 

darbības principus, 

tehniskos parametrus, 

drošus lietošanas 

paņēmienus. 

3.1. Atbilstošu 

mērinstrumentu, 

diagnostikas 

iekārtu un 

darbarīku izvēle 
un lietošana.  

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Mērinstrumenti. Atpazīst 

mehatronisku 

sistēmu tehniķa 

darba veikšanai 

nepieciešamos 
mērinstrumentus, 

lieto tos. 

Salīdzina un izvēlas 

mehatronisku sistēmu 

tehniķa darba veikšanai 

nepieciešamos 

mērinstrumentus. 
Apraksta 

mērinstrumentu 

darbības principus. 

Sagatavo 

mērinstrumentus 

darbam, pārbauda 

darbību, tehnisko 

stāvokli, strādā ar tiem. 

Vizuālo mācību 

uzskates 

līdzekļu 

prezentācijas.  

Izglītojamie, izmantojot 

uzskates līdzekļus, iepazīstas ar 

mehatronisku sistēmu tehniķa 

darba veikšanai 

nepieciešamajiem 
mērinstrumentiem, to darbības 

principiem, drošiem darba 

paņēmieniem. 

 

Praktiskais darbs.  Izglītojamie individuāli vai 

grupās pēc pedagoga iepriekš 

sagatavota uzdevuma veic 

dažādus mērījumus. 

 

3.1.2. Diagnostikas 

iekārtas. 

Atpazīst 

mehatronisku 

sistēmu tehniķa 

Salīdzina un izvēlas 

mehatronisku sistēmu 

tehniķa darba veikšanai 

Vizuālo mācību 

uzskates 

līdzekļu 

Izglītojamie, izmantojot 

uzskates līdzekļus, iepazīstas ar 

mehatronisku sistēmu tehniķa 
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Izprot: dažādu 

diagnostikas iekārtu, 

mērinstrumentu un 

darbarīku piemērotību 
konkrētu darbu 

veikšanai. 

darba veikšanai 

nepieciešamās 

diagnostikas iekārtas. 

nepieciešamās 

diagnostikas iekārtas. 

Apraksta diagnostikas 

iekārtu darbības 

principus. 

prezentācijas. darba veikšanai 

nepieciešamajām diagnostikas 

iekārtām, to darbības 

principiem, drošiem darba 

paņēmieniem. 

3.1.3. Darbarīki. Atpazīst 

mehatronisku 

sistēmu tehniķa 

darba veikšanai 

nepieciešamos 

darbarīkus. 

Salīdzina un izvēlas 

mehatronisku sistēmu 

tehniķa darba veikšanai 

nepieciešamos 

darbarīkus. Apraksta 

darbarīku darbības 

principus. 

Vizuālo mācību 

uzskates 

līdzekļu 

prezentācijas. 

Izglītojamie, izmantojot 

uzskates līdzekļus, iepazīstas ar 

mehatronisku sistēmu tehniķa 

darba veikšanai 

nepieciešamajiem darbarīkiem, 

to darbības principiem, drošiem 

darba paņēmieniem. 

4. Spēj: darba

uzdevuma gaitā

sadarboties ar citiem

darbiniekiem.

Zina: darba dalīšanas 

principus, komandas 

darba principus, 

dažādu amatu 

pienākumus, pilnvaras 

un atbildību 

uzņēmumā.  

Izprot: komandas 

darba nozīmi 

uzņēmuma mērķu 
sasniegšanā. 

4.1. Ražošanas 

uzņēmuma 

organizatoriskās 

struktūras. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Ražošanas 

uzņēmuma 

struktūrvienības. 

Apraksta ražošanas 

uzņēmuma 

struktūrvienību 

pienākumus. 

Ar piemēriem raksturo 

ražošanas uzņēmuma 

struktūrvienību 

pienākumus kopējā 

ražošanas procesa 
organizēšanā un 

mehatronisku sistēmu 

tehniķa vietu un lomu. 

Situācijas analīze. Izglītojamie individuāli e-vidē 

sameklē ražošanas uzņēmumu 

organizatorisko struktūru 

piemērus un veic analīzi par 

struktūrvienību pienākumiem 
un mehatronisku sistēmu 

tehniķa vietu un lomu, 

iepazīstina grupas biedrus ar 

rezultātiem. 

Mācību 

ekskursija. 

Izglītojamie dodas mācību 

ekskursijā uz ražošanas 

uzņēmumu, lai iepazītos ar 

uzņēmuma organizatorisko 

struktūru. 

Izglītojamie izvērtē uzņēmuma 

struktūras atbilstību ražošanas 
procesa specifikai. 

4.2. Sadarbība ar 

citiem uzņēmuma 

darbiniekiem. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Komandas darba 

principi un lomas. 

Nosauc komandas 

darba principus un 

lomas. 

Izskaidro komandas 

darba principus un 

lomu savstarpējo 

mijiedarbību. 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par 

komandas darba principiem, 

lomām, to nozīmi komandas 

darba izpildē un atbildību. 

4.2.2. Sadarbība ar 

uzņēmuma darbiniekiem 

mehatronisku sistēmu 

Atšķir ražošanas 

uzņēmuma 

darbinieku lomas 

Izskaidro ražošanas 

uzņēmuma darbinieku 

lomas komandas darbā 

Situācijas analīze. Izglītojamie analizē konkrētu 

situāciju ražošanas uzņēmumā 

un katras profesijas pārstāvja 
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tehniķa profesijā. komandas darbā. un to savstarpējo 

saistību. 

 

lomu situācijas atrisināšanā. 

5. Spēj: atpazīt 

mehatronisku sistēmu 

darba vides riska 
faktorus un veikt 

pasākumus to 

mazināšanai. 

 

Zina: mehatronisku 

sistēmu darba vides 

riska faktorus, to avotus 

un cēloņus, ražošanā 

iesaistīto personu 

pienākumus saistībā ar 

darba drošības 

jautājumiem, 
nodarbināto pienākumus 

un tiesības attiecībā uz 

darba drošību, 

preventīvos pasākumus 

riska faktoru ietekmes 

mazināšanai vai 

novēršanai. 

 

Izprot: darba vides 

riska faktoru ietekmi 

uz cilvēka veselību un 
dzīvību un preventīvo 

pasākumu nozīmi riska 

faktoru iedarbības 

samazināšanai vai 

novēršanai. 

5.1. Mehatronisku 

sistēmu darba 

vide.  
 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma)  

5.1.1. Mehatronisku 

sistēmu darba vides riska 

faktori.  

Atpazīst un atšķir 

mehatronisku 

sistēmu darba vides 
riska faktorus.  

Novērtē 

mehatronisku 

sistēmu darba vides 
riska faktoru 

bīstamības pakāpi. 

Situāciju analīze. Izglītojamie analizē dotās 

situācijas aprakstu/ 

videomateriālu un atbild uz 
jautājumiem par mehatronisku 

sistēmu darba vides riska 

faktoriem. Izglītojamie pārrunā, 

analizē, pieraksta, secina, veido 

kopsavilkumus vai ieteikumus. 

 

5.1.2. Kolektīvie darba 

vides riska faktoru 

aizsardzības līdzekļi. 

Atpazīst un nosauc 

kolektīvo 

aizsardzības līdzekļu 

veidus un to 

lietošanas mērķus. 

Lieto kolektīvos 

aizsardzības līdzekļus 

un pārzina to 

specifiskās darbības 

jomas. 

Situāciju analīze. Izglītojamie izspēlē situācijas 

ar kolektīvajiem aizsardzības 

līdzekļiem, praktiski 

demonstrē kolektīvo 

aizsardzības līdzekļu 

lietojumu. Pēc tam 

izglītojamie pārrunā, analizē, 
pieraksta, secina, veido 

kopsavilkumus vai ieteikumus. 

 

5.1.3. Individuālie darba 

vides riska faktoru 

aizsardzības līdzekļi. 

Atpazīst un nosauc 

individuālo 

aizsardzības līdzekļu 

veidus. 

Piemēro individuālos 

aizsardzības līdzekļus 

atbilstoši situācijai un 

paskaidro to lietošanas 

mērķus. 

Situāciju analīze. Izglītojamie izspēlē situācijas 

ar individuālajiem aizsardzības 

līdzekļiem, praktiski 

demonstrē individuālo 

aizsardzības līdzekļu 

lietojumu. Pēc tam 

izglītojamie pārrunā, analizē, 

pieraksta, secina, veido 

kopsavilkumus vai ieteikumus. 
 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie moduļa apguves 

laikā uzkrāto faktu materiālu 

un veikto darbu apkopojumu 

sakārto darbu mapē, zibatmiņā 

vai interneta datu krātuvē. 
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Modulis "Mehatroniskas sistēmas industriālajā ražošanā" 

Ieteicamie avoti 
Profesiju pasaule [skatīts 2021. gada 10. martā]. Pieejams: http://www.profesijupasaule.lv/ 

Profesionālie forumi [skatīts 2021. gada 10. martā]. Pieejams: http://stackexchange.com/sites/ 

Ribickis L., Ļevčenkovs A., Kuņicina N., Gorobecs M. Ievads dinamisko procesu modelēšanā mehatronikas sistēmās. Mācību grāmata. – Rīga: RTU, 2006. 

Rurāne M. Ražošana. – Rīga: Turības mācību centrs, 1997. 

Universālie informācijas meklētāji, portāli, vārtejas [skatīts 2021. gada 10. martā]. Pieejams: http://llufb.llu.lv/info_mekletaji.html 

Vārna J. Ražošanas organizēšana. – Rīga: Valters un Rapa, 2004. 

Zvirbule-Bērziņa A., Mihejeva L., Auziņa A. Plānošanas un ražošanas procesa organizēšanas pamatprincipi. – Rīga: Biznesa augstskola "Turība", 2004. 

Zvirbule-Bērziņa A. Ražošanas menedžments. – Rīga: Biznesa augstskola "Turība", 2006. 
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Modulis "Mehatroniskas sistēmas industriālajā ražošanā" 

MODUĻA "Mehatroniskas sistēmas industriālajā ražošanā" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Darba galds un krēsls 1 katram izglītojamajam 

1.2. Stacionārais vai portatīvais dators, aprīkots ar lietojumprogrammām un pieeju internetam 1 katram izglītojamajam 

1.3. Multimediju projektors un ekrāns 1 

1.4. Baltā tāfele (vēlams, interaktīvā) 1 

1.5. Kopētājs, printeris, skeneris 1 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Biroja papīrs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Kancelejas piederumi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Līmlapiņu kubi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Zibatmiņa 1 katram izglītojamajam 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Rasējumu izstrāde mehatroniskām sistēmām" 

MODUĻA "Rasējumu izstrāde mehatroniskām sistēmām" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas veidot vienkāršu detaļu skices, lasīt mehatronisku sistēmu inženiertehniskos rasējumus un detaļu 

izgatavošanas tehnoloģiskā procesa dokumentāciju. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Uzzīmēt skici vienkāršām detaļām.
2. Iezīmēt skicē vītņu savienojumus vienkāršām detaļām.

3. Rasēt detaļu ģeometriskās pamatkonstrukcijas.

4. Rasēt saliktas detaļas.

5. Lasīt kopsalikuma rasējumus un to specifikācijas.

6. Lasīt mehatronisku sistēmu inženiertehniskos rasējumus un detaļu izgatavošanas tehnoloģiskā procesa dokumentāciju.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Iegūta pamatizglītība. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Rasējumu izstrāde mehatroniskām sistēmām" apguves noslēgumā izglītojamie: 

– izstrādā skici saliktas formas detaļai ar urbumiem, iekšējo un ārējo vītni, izliekot skicē izgatavošanai nepieciešamos izmērus un

apzīmējumus;

– izveido mehatronisku sistēmu inženiertehniskā rasējuma aprakstu.

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Rasējumu izstrāde mehatroniskām sistēmām" ir A daļas modulis, ko izglītojamie apgūst vienlaicīgi ar moduļiem 

"Mehatroniskas sistēmas industriālajā ražošanā", "Mehatronisku sistēmu tehniskie pamatdarbi" un "Algoritmēšanas un 

programmēšanas pamati", pēc kuriem seko B daļas moduļu apguve. 

Uz sākumu
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Modulis "Rasējumu izstrāde mehatroniskām sistēmām" 

MODUĻA "Rasējumu izstrāde mehatroniskām sistēmām" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: uzzīmēt skici

vienkāršām detaļām.

Zina: grafisko darbu 

izpildīšanas 

paņēmienus, grafiskās 

pamatkonstrukcijas, 
tehniskos 

apzīmējumus, skiču un 

darba zīmējumu 

noformēšanas 

noteikumus. 

Izprot: skiču un darba 

zīmējumu lietošanas 

nepieciešamību 

metālapstrādes, 

mašīnbūves un 
mašīnzinību nozares 

darbu izpildē. 

1.1. Rasēšanas 

pamati un detaļu 

rasējumu lasīšana. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Tehnisko rasējumu 

noformēšana un 

standarti. 

Rasējumā atpazīst un 

nosauc līniju veidus, 

rasēšanā 

izmantojamos 

mērogus un 

standartus. 

Izskaidro rasējuma 

līniju nozīmi, raksturo 

rasēšanā izmantojamos 

mērogus un standartus. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie moduļa apguves 

laikā veido savu darbu 

krājumu, kur saglabā visus 

izpildītos darbus: rasējumus, 

skices, shēmas. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 
Grupu darbs. 

Izglītojamie, izmantojot dotos 

rasējumu paraugus, rāda 
pārējiem izglītojamajiem 

rasējumu noformēšanu, 

mērogus un līniju veidus, 

nosauc rasēšanā izmantotos 

standartus, stāsta par tiem. 

1.1.2. Rasējumā 

lietojamie skati, to 

izvietojums. 

Rasē vienkāršus 

rasējumus ar skatiem 

un izvieto rasējumā 

skatu pēc projekcijas 

metodēm. 

Rasē vienkāršus 

rasējumus ar skatiem, 

rasējumā izvieto skatus 

pēc projekcijas 

metodēm un pamato 

savu izvēli. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie izstrādā detaļām 

rasējumu ar trīs skatiem. Pēc 

individuālā darba izglītojamie 

viens otru iepazīstina ar darba 

rezultātiem un meklē kļūdas. 

1.1.3. Izmēru, materiālu 

apzīmējumi rasējumos. 

Uzrāda izmērus un 

materiālus atbilstoši 

izvietošanas 

pamatnoteikumiem. 

Raksturo savu izvēli 

izmēru, robežnoviržu 

un materiālu 

apzīmēšanai rasējumos. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie saņem 

uzdevumu uzrādīt izmērus 

izveidotajiem skatiem. Pēc 

tam pedagogs sniedz 

informāciju par izmēru un 

robežnoviržu izvietošanas 

pamatnoteikumiem, materiālu 

apzīmējumiem rasējumos. 
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Modulis "Rasējumu izstrāde mehatroniskām sistēmām" 

Izglītojamie savā darbā meklē 

kļūdas un veic labojumus. 

1.2. Griezumu un 

šķēlumu veidošana 

rasējumos. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Griezumi un 

šķēlumi. 

Rasē vienkāršus 

rasējumus ar 

griezumiem vai 

šķēlumiem. Atšķir 

skatos, griezumos un 

šķēlumos 

izmantojamās 

nosacītās zīmes. 

Rasē vienkāršus 

rasējumus ar 

griezumiem vai 

šķēlumiem. Analizē 

griezumos un šķēlumos 

izmantojamās nosacītās 

zīmes. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie pilda individuālu 

darba uzdevumu – izveido 

detaļai rasējumu ar griezumu. 

1.2.2. Iznestie elementi. Apraksta atšķirību 

starp griezumiem un 
šķēlumiem. Paskaidro 

iznesto elementu 

veidošanas 

noteikumus. 

Izskaidro griezumu un 

šķēlumu priekšrocības 
atkarībā no detaļu 

veidiem. Pamato savu 

izvēli iznesto elementu 

veidošanai. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie izveido 

griezumu dotajai detaļai. Pēc 
tam pedagogs parāda 

atbilstoši rasēšanas standarta 

prasībām veidotu griezumu. 

Izglītojamie salīdzina ar savu 

izveidoto griezumu, meklē 

kļūdas un veic labojumus. 

2. Spēj: iezīmēt skicē

vītņu savienojumus

vienkāršām detaļām.

Zina: vītņu 
apzīmējumus. 

Izprot: vītnes 

attēlošanu uz vārpstas 

un urbumos. 

2.1. Vītnes attēlošana 

rasējumos. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Vītnes nosacītā 

attēlošana rasējumos. 

Rasē vienkāršus 

rasējumus ar vītni. 

Rasē vītnes un analizē 

vītņu attēlošanu 

rasējumos. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie pilda individuālu 

darba uzdevumu – izveido 

rasējumu detaļai ar vītni. 

2.1.2. Vītņu apzīmējumi 

rasējumos. 

Atpazīst un nosauc 

vītņu veidu pēc 
nosacītām līnijām un 

apzīmējumiem. 

Raksturo vītņu veidus 

pēc nosacītām līnijām 
un nosacītiem 

apzīmējumiem. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie saņem izdales 

materiālus: rasējumus 
detaļām ar vītni. Izglītojamie 

internetā meklē nosacītos 

apzīmējumus dotajām 

vītnēm. 

3. Spēj: rasēt detaļu

ģeometriskās

pamatkonstrukcijas.

Zina: līniju un 

salaidumu 

konstruēšanas 
noteikumus. 

3.1. Līniju veidi 

rasējumos. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Līniju veidi. Atpazīst un nosauc 

līniju veidu pēc 

izskata un nosauc 

vismaz vienu 

lietošanas piemēru. 

Nosauc līniju veidus 

pēc izskata, apraksta 

katra veida lietošanas 

prasības, parāda līniju 

veidu rasējumā. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie saņem izdales 

materiālus: detaļas rasējumus. 

Izglītojamie veic rasējuma 

analīzi un apraksta rasējumā 

izmantotos līniju veidus. 

3.1.2. Līniju veidi 

kopsalikuma rasējumos. 

Nosauc līniju veidus 

kopsalikuma rasējumā 
pēc izskata un vismaz 

Nosauc līniju veidus 

kopsalikuma rasējumā 
pēc izskata, apraksta 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie saņem izdales 

materiālu: kopsalikuma 
rasējumu. Izglītojamie veic 
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Modulis "Rasējumu izstrāde mehatroniskām sistēmām" 

Izprot: saliktas figūras 

konstruēšanas 

principus. 

vienu lietošanas 

piemēru. 

katra veida lietošanas 

prasības, parāda līniju 

veidu rasējumā. 

rasējuma analīzi un apraksta 

rasējumā izmantotos līniju 

veidus. 

3.2. Salaidumi. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Salaidumu 

veidošanas paņēmieni. 

Nosauc salaidumu 

veidus un apraksta 

izmantošanas 

paņēmienus. 

Nosauc salaidumu 

veidus, veidošanas 

metodes un apraksta 

izmantošanas 

paņēmienus. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie saņem izdales 

materiālus: salaidumi. 

Izglītojamie veic salaidumu 

analīzi un apraksta 

izmantotos paņēmienus. 

3.2.2. Salaidumu 

veidošana. 

Veido salaidumus un 

apraksta veidošanas 

secību. 

Veido salaidumus, 

apraksta veidošanas 

secību, paskaidro 

izmantotos 
paņēmienus. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie saņem izdales 

materiālus: salaidumi. 

Izglītojamie veic salaidumu 

veidošanu ar zīmuli, lineālu, 
lekālu, cirkuli. Kopīgi 

apspriež salaiduma 

veidošanas metodes. 

4. Spēj: rasēt saliktas

detaļas.

Zina: materiālu, 

metinājuma šuvju, 

virsmu gluduma 

apzīmējumus, 

projekciju veidošanas 
metodes. 

Izprot: detaļu rasējumu 

precizitātes nozīmi to 

izgatavošanā. 

4.1. Kopsalikuma 

rasējumu veidošana. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Kopsalikuma 

rasējumu veidi. 

Nosauc kopsalikuma 

rasējumu veidus. 

Nosauc kopsalikuma 

rasējumu veidus un 

apraksta izmantošanas 

piemērus. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie analizē dažādus 

kopsalikuma rasējumu 

paraugus, nosaka tehniskajā 

dokumentācijā izmantoto 

kopsalikuma rasējumu veidus 

un to iezīmes. 

4.1.2. Tehniskās 

dokumentācijas standarti 
kopsalikuma rasējumu 

noformēšanai. 

Nosauc kopsalikuma 

rasējumu standartu 
prasības. 

Nosauc kopsalikuma 

rasējumu standartus, 
prasības un izskaidro 

rasējumu veidošanas 

paņēmienus. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie pilda individuālu 

darba uzdevumu – sagrupē 
dažādas kopsalikuma 

rasējumu standartu prasības. 

4.2. Virsmas 

raupjums. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Virsmas raupjuma 

veidošanās. 

Nosauc virsmas 

raupjuma veidošanās 

iemeslus. 

Nosauc virsmas 

raupjuma veidošanās 

iemeslus un novēršanas 

paņēmienus. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie saņem izdales 

materiālus: detaļu paraugus ar 

dažādu raupjumu. Veic 

raupjumu salīdzināšanu. 

4.2.2. Virsmas raupjuma 

nolasīšanas paņēmieni. 

Nosauc virsmas 

raupjuma mērīšanas 

metodes. 

Nosauc virsmas 

raupjuma mērīšanas 

metodes un izmantotos 

instrumentus.  

Grupu darbs. Izglītojamie nelielās grupās 

(2–3 grupā) nosaka raupjumu 

pēc profilogrammas.  
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4.3. Pielaides un 

sēžas. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.3.1. Standartizācija un 

apstrādes precizitāte. 

Izskaidro detaļu 

ražošanas precizitātes 

noteikšanas kritērijus. 

Izskaidro detaļu 

ražošanas precizitātes 

noteikšanas kritērijus 

un mērīšanas metodes. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie pēta atbilstoši 

dažādiem apstrādes veidiem 

iegūtos raupjumus, paskaidro 

raupjuma noteikšanas 

metodes. 

 

4.3.2. Nominālie, robežu 

un faktiskie izmēri. 

Skaidro terminu, 

piemēram, nominālais 

izmērs, un ar piemēru 

ilustrē termina 

izmantošanu. 

 

Skaidro terminu, ar 

piemēriem ilustrē 

termina izmantošanu, 

izskaidro grafiskos 

apzīmējumus. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie saņem izdales 

materiālus: uzdevumus ar 

pielaižu laukiem. Paskaidro 

uzdevumā attēlotos izmērus. 

4.3.3. Pielaides vienība, 

sēžu veidi. 

Nosauc pielaides 

vienības un sēžu 
veidus. 

Nosauc pielaides 

vienības un sēžu 
veidus, attēlo sēžu 

veidus grafiski ar 

pielaižu laukiem. 

 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie pilda individuālu 

uzdevumu – apraksta 
konkrētu pamatnoviržu rindu 

un prezentē noviržu rindas 

pielaides. 

4.3.4. Pamatnoviržu 

rindas. 

Nosauc pamatnoviržu 

rindu veidošanas 

principus. 

Nosauc pamatnoviržu 

rindu veidošanas 

principus, paskaidro 

rindu izvēles metodi. 

 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie apraksta 

konkrētu pamatnoviržu rindu 

un prezentē noviržu rindas 

pielaides. 

4.3.5. Virsmu formas un 

novietojuma pielaides. 

Paskaidro formas 

novirzes veidus, 

nosauc novietojuma 

pielaides. 

Paskaidro formas 

novirzes veidus, nosauc 

novietojuma pielaides, 

attēlo virsmas un 
formas pielaides. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Grupu darbs. 

Izglītojamie internetā 

sameklē informāciju par 

virsmas formas un 

savstarpējā novietojuma 
pielaides zīmēm. Katrs veido 

prezentāciju savai zīmei 

(simbolisks apzīmējums, kad 

izmanto, kā uzrādīt 

rasējumos, demonstrē, kā 

kontrolēt doto pielaidi utt.). 

 

5. Spēj: lasīt 

kopsalikuma 

rasējumus un to 

specifikācijas. 

 

Zina: grafisko 
apzīmējumu un izmēru 

5.1. Virsmas 

apstrādes un 

precizitātes grafiskie 

apzīmējumi 

rasējumos. 

 
 

5.1.1. Raupjuma 

atlikšana rasējumos. 

Atliek raupjumu 

rasējumā. 

Atliek raupjumu un 

paskaidro atlikšanas 

metodi rasējumā. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie pilda individuālu 

darba uzdevumu – attēlo 

detaļai raupjumu rasējumā. 

 

5.1.2. Pielaižu 

apzīmējumi rasējumos. 

Atliek pielaides 

rasējumā. 

Atliek pielaidi un 

paskaidro atlikšanas 

metodi rasējumā. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie pilda individuālu 

darba uzdevumu – attēlo 

detaļai pielaides rasējumā. 
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izvietošanu 

kopsavilkuma 

rasējumā, kopsalikuma 

rasējumu veidošanas 

tehniku un izmēru 

ķēdes veidošanas 

principus, specifikācijā 

ietverto informāciju. 

Izprot: katras detaļas 

uzdevumu, savstarpējo 

sakarību, izmērus, 
saskares veidu starp 

detaļām un izmēru 

novirzes. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.2. Specifikācija. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

5.2.1. Specifikācijas 

veidošanas prasības. 

Veido specifikācijas 

sagatavi, paskaidro 

specifikācijas 

veidošanas prasības. 

Veido specifikācijas 

sagatavi, paskaidro 

specifikācijas 

veidošanas prasības un 

izmantošanas 

piemērus.  

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie veido 

specifikāciju pēc dotā 

parauga. 

5.2.2. Specifikācijas 

aizpildīšana. 

Aizpilda izveidoto 

specifikāciju pēc dotā 

kopsalikuma 

rasējuma. 

Aizpilda izveidoto 

specifikāciju pēc dotā 

kopsalikuma rasējuma, 

paskaidro lauku 
aizpildīšanas principus. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie dotajam 

kopsalikuma rasējuma 

aizpilda specifikāciju. 

6. Spēj: lasīt

mehatronisku sistēmu

inženiertehniskos

rasējumus un detaļu

izgatavošanas

tehnoloģiskā procesa

dokumentāciju.

Zina: rasējumu tipus, 

apzīmējumus 

rasējumos, 

tehnoloģiskā procesa 

norises secību, 

simbolus mehatronisku 

sistēmu kopsalikuma 

rasējumos, tehniskos 

terminus un to 

saīsinājumus valsts 

valodā un svešvalodās. 

Izprot: 

inženiertehnisko 

rasējumu un detaļu 

izgatavošanas 

tehnoloģisko procesu 

6.1. Tehnisko 

dokumentu tipi. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Rasējumu veidi. Nosauc tehnisko 

dokumentāciju 

veidus, paskaidro 

priekšrocības. 

Nosauc tehnisko 

dokumentāciju veidus, 

min piemērus un 

paskaidro 

priekšrocības. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie dotajam 

rasējumam nosaka rasējuma 

veidu (kopsalikuma rasējums, 

tehnoloģiskā karte, shēma, 

detaļas rasējums). 

6.1.2. Konstruktoru 

dokumentācija. 

Nosauc konstruktoru 

dokumentācijas 

veidus. 

Raksturo konstruktoru 

dokumentācijas veidus, 

nosauc piemērus un 
paskaidro 

priekšrocības. 

Prezentācija. 

Pārrunas. 

Izglītojamie grupās veido 

prezentāciju par noteiktu 

dokumentācijas veidu. 
Prezentē to un pārrunā 

dokumentācijas lietojumu. 

6.1.3. Shēmas. Nosauc biežāk 

lietojamo shēmu 

veidus mehatronikā. 

Nosauc biežāk 

lietojamo shēmu veidus 

mehatronikā, ar 

piemēriem ilustrē katra 

veida izmantošanas 

iespējas. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie internetā meklē 

shēmu veidus, prezentē un 

apraksta rezultātus. 

6.2. Shēmu 

noformēšana. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

6.2.1. Tehniskās 

dokumentācijas standarti 

shēmu noformēšanai. 

Nosauc shēmu 

noformēšanas 

standartus. 

Nosauc shēmu 

noformēšanas 

standartus un paskaidro 

standartu prasības. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie pilda individuālu 

uzdevumu – apraksta shēmu 

noformēšanu. 
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savstarpējo sakarību, 

mehatronisku sistēmu 

kopsalikuma rasējuma 

lietojumu tehniskās 

apkopes darbos. 

6.3. Tehnoloģisko 

procesu 

dokumentācija. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.3.1. Tehnoloģisko 

procesu apzīmējumi 

tehniskajos rasējumos. 

Sadala tehnoloģisko 

procesu grafiskos 

apzīmējumus grupās. 

Sadala tehnoloģisko 

procesu grafiskos 

apzīmējumus grupās, 

paskaidro katras grupas 

nozīmi. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie internetā meklē 

dažādus tehnoloģiskos 

procesus, prezentē un 

apraksta rezultātus. 

6.3.2. Tehniskajā 

dokumentācijā lietotie 

termini un saīsinājumi. 

Paskaidro 

dokumentācijā 

attēlotos simbolus, 

izskaidro terminus. 

Paskaidro 

dokumentācijā attēlotos 

simbolus, izskaidro 

terminus un atšifrē 

saīsinājumus. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie saņem lapiņas ar 

tehniskajā dokumentācijā 

lietotajiem terminiem, 

simboliem un saīsinājumiem 

un sarakstu ar to 

skaidrojumiem. Izglītojamie 

komplektē terminus, 
simbolus un saīsinājumus ar 

to skaidrojumiem. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie moduļa apguves 

laikā uzkrāto faktu materiālu 

un veikto darbu apkopojumu 

sakārto darbu mapē. 

Ieteicamie avoti 
Berenfelds V. Tehniskais minimums metālapstrādē. – Rīga: Avots, 1989. 

Čukurs J., Nulle I., Dobelis M. Inženiergrafika. – Jelgava: LLU, 2008. 

Čukurs J., Vronskis O. Tehniskā grafika. Grafisko darbu uzdevumu krājums. – Rīga: RaKa, 2010. 

Čukurs J., Vronskis O. Tehniskā grafika. Mācību grāmata. – Rīga: RaKa, 2008. 

Nipers J. Rasēšana. – Rīga: Jumava,1999. 

Šīrons E. Detaļu ģeometrisko parametru mērīšana. – Rīga: RTU izdevniecība, 2008. 

Šīrons E. Savstarpējā apmaināmība un standartizācija. – Rīga: Zvaigzne, 1988. 

Uzkliņģis G. Mašīnu elementi. 1. daļa: Savienojumi. – Jelgava: LLU, 2008. 

Giesecke F., Mitchell A., Spencer H. Technical Drawing with Engineering Graphics. 15th Edition. – USA: Peachpit Press, 2016. 
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MODUĻA "Rasējumu izstrāde mehatroniskām sistēmām" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Dators ar interneta pieslēgumu un minimāliem tehniskiem parametriem, kuri ļauj izmantot projektēšanas sistēmas 1 katram izglītojamajam 

1.2. Projektors un ekrāns 1 

1.3. Interaktīvā tāfele 1 

1.4. Bīdmērs ar mērīšanas apjomu 1–125 mm, precizitāte 0,1 mm 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.5. Gludie mikrometri (ar mērapjomiem 0–25 mm, 25–50 mm, 50–75 mm, 75–100 mm), komplekts 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.6. Aizzīmēšanas instrumenti (lineāli, lekāli, aizzīmēšanas adatas, cirkuļi, leņķmēri u.c.), komplekts 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.7. Rasēšanas lineālu un trīsstūru komplekts 1 katram izglītojamajam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Detaļu paraugu komplekts rasējumu izstrādei 1 uz 2 izglītojamajiem 

2.2. Dažādi detaļu paraugi rasējumu griezumu veidošanai, komplekts 1 uz 2 izglītojamajiem 

2.3. Dažādi detaļu paraugi rasējumu skatu veidošanai, komplekts 1 uz 2 izglītojamajiem 

2.4. Dažādi detaļu paraugi robežnoviržu kontrolei, komplekts 1 uz 2 izglītojamajiem 

2.5. Zīmuļu komplekti (H, HB, B cietības) 1 katram izglītojamajam 

2.6. Papīrs rasējumu veidošanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Milimetru papīrs A4 formāts Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Tehniskās dokumentācijas paraugi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Uz sākumu
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Modulis "Algoritmēšanas un programmēšanas pamati" 

MODUĻA "Algoritmēšanas un programmēšanas pamati" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas izstrādāt vienkāršus algoritmus, veidot izpratni par programmēšanas lietojumu mehatronisku sistēmu 

darbībā. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Izstrādāt, pierakstīt un novērtēt algoritmu un izvēlēties nepieciešamās struktūras vienkāršas problēmas atrisināšanai.
2. Patstāvīgi aprakstīt programmatūras darbības algoritmus (darbības, kas jāizpilda datoram, lai veiktu konkrētu uzdevumu)

vienkāršiem uzdevumiem.

3. Pierakstīt algoritmu kādā no programmēšanas valodām.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Iegūta pamatizglītība. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu – izstrādā vienkāršu algoritmu un programmu atbilstoši dotās sistēmas 

aprakstam. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Algoritmēšanas un programmēšanas pamati" ir A daļas modulis, ko izglītojamie apgūst vienlaicīgi ar moduļiem 

"Mehatroniskas sistēmas industriālajā ražošanā", "Mehatronisku sistēmu tehniskie pamatdarbi" un "Rasējumu izstrāde mehatroniskām 

sistēmām", pēc kuriem seko B daļas moduļu apguve. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Algoritmēšanas un programmēšanas pamati" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: izstrādāt,

pierakstīt un novērtēt

algoritmu un izvēlēties

nepieciešamās

struktūras vienkāršas

problēmas

atrisināšanai.

Zina: datu veidus, datu 

struktūras, algoritmu 

veidošanas 

paņēmienus. 

Izprot: algoritmu 

nozīmi sistēmu 

programmēšanā. 

1.1. Algoritma 

jēdziens, tā nozīme 

IKT jomā un tā 

pierakstīšanas veidi. 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Algoritma 

jēdziens, īpašības, 

pieraksta veidi, 

izpildītājs, izpildītāja 

komandu sistēma. 

Atpazīst algoritma 

pieraksta veidus un 

īpašības. 

Izskaidro algoritma 

jēdzienu, pieraksta 

veidus un raksturo 

algoritma izpildītājus. 

Spēle. Viens izglītojamais saņem 

lapiņu, uz kuras ir uzzīmēts 

burts vai figūra. Izglītojamais 

dod citiem izglītojamajiem 

komandas, lai rezultātā tiktu 

uzzīmēts lapiņā attēlotais 

objekts. Pēc tam grupa 
analizē doto komandu 

precizitāti un apspriež, vai tās 

atbilst algoritmu īpašībām. 

Grupu darbs. Izglītojamie grupās (3–4 

grupā) saņem lapas ar dažāda 

veida algoritmiem. Grupai 

jānosaka, kādam pieraksta 

veidam tie atbilst, un 

jāpamato sava izvēle. 

1.2. Algoritma 

struktūras veidi, to 
izstrāde, izmantojot 

blokshēmas 

pierakstu. 

(23% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Lineāras struktūras 

algoritmi, to izstrāde, 
lasīšana un analizēšana. 

Izstrādā lineāras 

struktūras algoritmus. 

Izstrādā algoritmus, 

analizē un izskaidro 
lineāras struktūras 

algoritma darbības 

principu. 

Vingrināšanās. Izglītojamie izstrādā lineāras 

struktūras algoritmus, kas 
saistīti ar reālo dzīvi.  

Piemēri algoritmu izstrādei: 

– algoritms, lai pārvietotos no

punkta A uz punktu B;

– algoritms, lai salocītu

izvēlētu origami figūru;

– algoritms, lai aprēķinātu

matemātisku izteiksmi
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(figūras laukumu, perimetru, 

tilpumu, valūtas iegādei utt.); 

– u.c.

1.2.2. Sazarotas 

struktūras algoritmi, to 

izstrāde, izmantojot 

blokshēmas pierakstu. 

Izstrādā sazarotas 

struktūras algoritmus. 

Izstrādā algoritmus, 

analizē un izskaidro 

sazarotas struktūras 

algoritma darbības 

principu, atšķir 

sazarotas struktūras 

algoritmu no lineāras 

struktūras algoritma. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie izstrādā 

sazarotas struktūras 

algoritmus, piemēram: 

– ielas šķērsošanai,

– kvadrātvienādojuma sakņu

noteikšanai,

– procentu aprēķināšanai,

– līnijsekotāja darbības

principu,
– atlaides proporcijai,

– utt.

1.2.3. Cikliskas 

struktūras algoritmi, to 

veidi (pirmsnosacījuma, 

pēcnosacījuma, cikls ar 

skaitītāju). 

Izstrādā cikliskas 

struktūras algoritmus. 

Izstrādā, analizē un 

izvēlas piemērotāko 

cikla veidu, izskaidro 

algoritma darbības 

principu. 

Vingrināšanās. Izglītojamie izstrādā cikliskas 

struktūras algoritmus, 

piemēram: 

– piramīdas kubu skaita

aprēķināšanai n-kārtām,

– piramīdas kārtu daudzuma

noteikšanai no n-kubiem,

– naudas summas M bankā

noteikšanai pēc n-gadiem uz
P procentiem gadā,

– ciklu lietošanai līkņu

veidošanā.

Projekta darbs. Izglītojamie patstāvīgi meklē 

un izstrādā trīs dažādu veidu 

cikliskas struktūras 

algoritmus no dzīves, 

prezentē tos grupai, 

prezentācijā iekļaujot 

algoritma testēšanu (testēšanā 

iesaistot grupas biedrus, 

ģimenes locekļus), 
novērtēšanu un analīzi. 
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1.2.4. Algoritma 

izstrāde. 

Izstrādā, pieraksta un 

novērtē algoritmu, 

izvēlas nepieciešamās 

struktūras vienkāršas 

problēmas 

atrisināšanai. 

Precīzi un efektīvi 

izstrādā, pieraksta un 

novērtē algoritmu, 

izvēlas nepieciešamās 

struktūras vienkāršas 

problēmas 

atrisināšanai. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie saņem četrus 

atšķirīgus uzdevumus 

vienkāršas problēmas 

risināšanai.  

Izglītojamie izvēlas 

nepieciešamo struktūru, 

izstrādā algoritmu, novērtē 

algoritmu ar dažādiem ieejas 

parametriem un nosaka 

izejošos parametrus. 

2. Spēj: patstāvīgi

aprakstīt
programmatūras

darbības algoritmus

(darbības, kas jāizpilda

datoram, lai veiktu

konkrētu uzdevumu)

vienkāršiem

uzdevumiem.

Zina: programmēšanas 

pamatprincipus. 

Izprot: pro-

grammēšanas nozīmi 

informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģijas nozares 

iekārtām. 

2.1. Vienkārša 

algoritma izstrāde un 
realizēšana 

programmēšanas 

valodā. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Programmatūras 

darbības apraksta 
analīze. 

Uzskaita prasības, kas 

dotas 
programmatūras 

darbības aprakstā. 

Uzskaita prasības un 

piedāvā risinājumus 
programmatūras 

darbības apraksta 

realizēšanai. 

Vingrināšanās. Izglītojamie analizē 

programmatūras darbības 
aprakstu. Uzskaita zināmos 

un nezināmos parametrus. 

2.1.2. Programmatūras 

darbības algoritma 

izstrāde. 

Izstrādā algoritmu 

programmatūras 

apraksta realizēšanai. 

Izstrādā un pamato 

algoritmu 

programmatūras 

apraksta realizēšanai. 

Vingrināšanās. Izglītojamie izstrādā 

algoritmus programmas 

darbības apraksta 

realizēšanai. 

2.2. Programmēšanas 

pamati. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.2.1. Mainīgo 

definēšana, ievades, 

izvades, nosacījuma 

operatoru lietošana 
programmatūras izstrādē. 

Nosauc un atšķir 

mainīgo datu tipus un 

lieto ievades, izvades 

un nosacījuma 
operatorus 

programmatūras 

izstrādē. 

Izvēlas piemērotākos 

mainīgo datu tipus, 

ievades, izvades un 

nosacījuma operatorus 
lietojumu 

programmatūras 

izstrādē. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie lieto 

programmatūras izstrādē datu 

ievades, izvades un 

nosacījuma operatorus. 

2.3. Programmatūras 

izstrāde. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.3.1. Vienkāršu 

programmatūras darbības 

algoritmu izstrāde. 

Izstrādā un apraksta 

vienkāršus 

programmatūras 

algoritmus. 

Izstrādā un apraksta 

vienkāršus 

programmatūras 

algoritmus, piedāvā 

uzlabojumus 

programmatūras 

efektīvākai darbības 

realizēšanai. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie pēc dotā 

programmatūras darbības 

apraksta izstrādā algoritmu, 

programmu un piedāvājumus 

programmatūras apraksta 

uzlabošanai. 

Projekta darbs. Izglītojamie izstrādā 

programmu mikrokontrollera 

programmēšanai, ņemot vērā 
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programmatūras un sistēmas 

darbības aprakstu. 

Programmēšanā izmanto 

Scratch vai Arduino 

programmatūru. 

Projekta darba noslēgumā 

izglītojamie prezentē 

izstrādāto algoritmu un 

programmu, demonstrē 

sistēmas darbību un salīdzina 

programmēšanas vides. 

3. Spēj: pierakstīt
algoritmu kādā no

programmēšanas

valodām.

Zina: programmēšanas 

valodas un vides, 

vienkāršu algoritmu 

pieraksta veidus. 

Izprot: pro-

grammēšanas valodu 
lietojumu algoritmu 

pierakstā. 

3.1. Cikliskas 
struktūras algoritmi. 

(35% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Cikls ar skaitītāju. 
Sintakse un lietošana 

programmēšanā. 

Izstrādā programmu 
ar cikla skaitītāju.  

Izstrādā programmu ar 
cikla skaitītāju, analizē 

un pilnveido ciklu ar 

skaitītāju programmā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izstrādā 
programmas atbilstoši 

dotajiem algoritmiem. 

3.1.2. Pirmsnosacījuma 

(priekšnosacījuma) cikla 

konstrukcija, sintakse un 

lietošana. 

Izstrādā programmas 

ar pirmsnosacījuma 

ciklu. 

Izstrādā programmas ar 

pirmsnosacījuma ciklu, 

analizē un pilnveido 

pirmsnosacījuma ciklu 

programmā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izstrādā 

programmas ar 

pirmsnosacījuma ciklu 

atbilstoši dotajiem 

algoritmiem. 

3.1.3. Pēcnosacījuma 

cikla konstrukcija. 

Izstrādā programmas 

ar pēcnosacījuma 

ciklu. 

Izstrādā programmas ar 

pēcnosacījuma ciklu, 

analizē un pilnveido 
pēcnosacījuma ciklu 

programmā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izstrādā 

programmas ar 

pēcnosacījuma ciklu atbilstoši 
dotajiem algoritmiem.  

Pēc programmas izveides 

veic tās analīzi, pilnveido 

programmu un algoritmu 

atbilstoši uzdevuma 

nosacījumiem. 

3.1.4. Cikla izvēle 

atbilstoši 

programmatūras 

algoritma darbības 

aprakstam. 

Izvēlas ciklu un 

realizē 

programmatūras 

algoritma aprakstu 

programmēšanas 

valodā. 

Izvēlas efektīvāko 

ciklu un realizē 

programmatūras 

algoritma aprakstu 

programmēšanas 

valodā. 

Projekta darbs. Izglītojamie individuāli vai 

grupās izstrādā programmu 

atbilstoši programmatūras 

aprakstam. 

Projekta noslēgumā prezentē 

algoritmu, programmu, 
pamatojumu cikla izvēlei un 
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cikla efektivitātes 

izvērtējumu salīdzinājumā ar 

citiem cikliem. 

3.2. Masīvi. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Masīva lietojums 

programmēšanā. 

Atšķir un 

programmēšanā lieto 

viendimensijas un 

divdimensiju 

masīvus. 

Atšķir un 

programmēšanā lieto 

viendimensijas un 

divdimensiju masīvus, 

izskaidro to darbības 

principu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie individuāli 

izstrādā programmas ar 

masīviem pēc dotā algoritma. 

Izglītojamie izstrādā 

alternatīvu algoritmu un 

programmu iepriekš dotajam 

piemēram. 

3.3. Algoritma 

pieraksts 
programmēšanas 

valodā.  

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.3.1. Nepieciešamo 

programmēšanas rīku 
izvēle atbilstoši dotajam 

algoritmam. 

Pieraksta algoritmu 

kādā no 
programmēšanas 

valodām, izvēlas 

programmēšanas 

rīkus algoritma 

izstrādei 

programmēšanas 

valodā. 

Pieraksta algoritmu 

kādā no 
programmēšanas 

valodām, izvēlas 

efektīvākos 

programmēšanas rīkus 

algoritma izstrādei 

programmēšanas 

valodā. 

Projekta darbs. Izglītojamie individuāli vai 

grupās izstrādā programmu 
atbilstoši programmatūras 

algoritmam. 

Projekta noslēgumā prezentē 

programmu, pamatojumu 

programmēšanas rīku izvēlei, 

ierosinājumus 

programmatūras algoritma 

uzlabošanai (jauna algoritma 

formā) un programmu, kas 

uzlabota atbilstoši izglītojamo 

izstrādātajam algoritmam. 

Ieteicamie avoti 
Arduino programmēšanas valoda [skatīts 2021. gada 10. martā]. Pieejams: http://arduino.cc/ 

Balode A. Programmēšanas pamati. – Rīga: Zvaigzne ABC, 2009. 

Jauno datoriķu skola [skatīts 2021. gada 10. martā]. Pieejams: http://skolas.lu.lv/course/view.php?id=877/ 

Programmēšanas pamati Pascal vidē. – Rīga: Rīgas Tehniskā universitāte, 2005. 

Algorithm [skatīts 2021. gada 10. martā]. Pieejams: https://www.khanacademy.org/computing/computer-science/algorithms/ 

Programming basics [skatīts 2021. gada 10. martā]. Pieejams: http://www.programmingbasics.org/en/ 
Scratch [skatīts 2021. gada 10. martā]. Pieejams: https://scratch.mit.edu/  
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MODUĻA "Algoritmēšanas un programmēšanas pamati" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Stacionārais dators, aprīkots ar profesionālām programmām un lietojumprogrammām un pieeju internetam 1 katram izglītojamajam 

1.2. Līnijsekotāja komplekts, kas atbalsta blokshēmas algoritma izstrādi 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.3. Projektors un ekrāns 1 

1.4. Interaktīvā tāfele 1 

1.5. Arduino mikrokontrollers 1 katram izglītojamajam 

1.6. Elektroniskās komponentes (komplekts – n diodes, pretestības, slēdži) 1 katram izglītojamajam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Programmēšanas valodas programmatūra Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Programmatūra Scratch vai Arduino vai cita alternatīva Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 
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Modulis "Mehatronisku sistēmu tehniskie pamatdarbi" 

MODUĻA "Mehatronisku sistēmu tehniskie pamatdarbi" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamo spējas atpazīt materiālus, veikt to apstrādi, detaļu izgatavošanu un montēt savienojumus. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Atšķirt metāla materiālus un kompozītmateriālus.

2. Taisnot, cirst, liekt, zāģēt, urbt, slīpēt, griezt metāla un kompozītmateriālu materiālus.

3. Griezt vītni metāliem, to sakausējumiem un kompozītmateriāliem.

4. Lodēt montāžas metāla daļu savienojumus.

5. Montēt izjaucamus un neizjaucamus montāžas savienojumus.

6. Virpot ārējās un iekšējās cilindriskās, koniskās, gala virsmas, griezt ārējās un iekšējās vītnes ar vītņurbjiem, vītņu ripām un

griežņiem.

7. Frēzēt plakanas, slīpas virsmas, rievas, izciļņus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Iegūta pamatizglītība. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Mehatronisku sistēmu tehniskie pamatdarbi" apguves noslēgumā izglītojamie: 

– izgatavo detaļu atbilstoši tehniskajai dokumentācijai;

– prezentē praktisko darbu apkopojuma mapi.

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Mehatronisku sistēmu tehniskie pamatdarbi" ir A daļas modulis, ko izglītojamie apgūst vienlaicīgi ar moduļiem 

"Algoritmēšanas un programmēšanas pamati", "Mehatroniskas sistēmas industriālajā ražošanā" un "Rasējumu izstrāde mehatroniskām 
sistēmām", pēc kuriem seko B daļas moduļu apguve. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Mehatronisku sistēmu tehniskie pamatdarbi" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 
Temats 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: atšķirt metāla

materiālus un

kompozītmateriālus.

Zina: metālu, to 

sakausējumu un 

kompozītmateriālu 

fizikālās, ķīmiskās, 

mehāniskās, 

tehnoloģiskās un 

ekspluatācijas 
īpašības. 

Izprot: metālu, to 

sakausējumu un 

kompozītmateriālu 

lietojumu 

mehatroniskās 

sistēmās. 

1.1. Konstrukciju 

tēraudi. 

(7% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Dzelzs un oglekļa 

sakausējuma stāvokļa 

diagramma un 

pamatstruktūras. 

Nosauc dzelzs un 

oglekļa sakausējumu 

struktūru sastāvdaļas. 

Izskaidro dzelzs un 

oglekļa sakausējumu 

stāvokļa diagrammu. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie moduļa apguves 

laikā veido savu darbu 

krājumu (personīgajā 

zibatmiņā vai interneta datu 

krātuvē, piemēram, Google 

Drive), kur saglabā visus 

paveiktos darbus. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

attēlus, zīmējumus un 

struktūru paraugus, skaidro 

un rāda pārējiem 
izglītojamajiem dzelzs un 

oglekļa sakausējumu 

stāvokļa diagrammu un 

demonstrē mikrostruktūru 

paraugus. 

1.1.2. Oglekļa un leģēto 

konstrukciju tēraudi. 

Nosauc tēraudu 

iedalījumu un 

apraksta lietošanu. 

Izskaidro tērauda 

leģēto elementu 

ietekmi un apraksta 

lietošanu. 

Individuālais 

darbs. 

Izglītojamie pilda 

individuālo darba uzdevumu 

– izvēlas trīs detaļām

vajadzīgos materiālus un

argumentē savu izvēli.

1.1.3. Speciālie leģētie 

tēraudi. 

Nosauc leģēto 

tēraudu iedalījumu 
un apraksta lietošanu. 

Raksturo leģēto 

tēraudu markas un 
apraksta lietošanu. 

Individuāls 

patstāvīgais 
darbs. 

Pārrunas. 

Izglītojamie, izmantojot 

rokasgrāmatas, apraksta trīs 
dažādu tērauda marku 

īpašības un pārrunā leģēto 

tērauda marku atšķirības un 

lietošanu. 
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1.1.4. Ķets. Nosauc ķeta markas 

un apraksta 

izmantošanu. 

Raksturo ķeta markas, 

to īpašības, salīdzina 

tās un apraksta 

lietošanu. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un 

interneta resursus, iegūst un 

darba lapās apkopo 

informāciju par ķeta markām 
un to raksturojumu. 

 

1.1.5. Tērauda un ķeta 

materiālu izvēle. 

Izvēlas tērauda vai 

ķeta materiālus 

metāldarbu 

veikšanai. 

Izvēlas tērauda vai ķeta 

materiālu metāldarbu 

veikšanai atbilstoši 

detaļas izmantošanai 

un pamato izvēli. 

Praktiskais darbs.  Izglītojamie atbilstoši 

konkrētas metāla detaļas 

izmantošanas aprakstam 

izvēlas tērauda vai ķeta 

materiālu un pamato savu 

izvēli. 

 

1.2. Instrumentu 

materiāli. 

 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Oglekļa un 

mazleģēto instrumentu 

tēraudi. 

Atpazīst instrumentu 

tēraudu veidus un 

lietošanu. 

Salīdzina 

griezējinstrumentu 

darba režīmus un 

raksturo to markas 

prasības atkarībā no 
darba apstākļiem. 

Laboratorijas 

darbs. 

Laboratorijas darba tēma 

"Salīdzināt dažādus 

materiālus pēc dzirksteļu 

paraugiem".  

Izglītojamie (5–6 grupā) veic 
darbu pie slīpasināšanas 

darbgalda, novēro 

dzirksteles, salīdzina tās ar 

dzirksteļu paraugiem, raksta 

secinājumus, kurai materiāla 

markai atbilst novērotās 

dzirksteles. 

 

1.2.2. Ātrgriezējtēraudi. Izvēlas 

ātrgriezējtērauda 

markas darba 

veikšanai atbilstoši 
apstrādājamajam 

materiālam. 

Izvēlas un salīdzina 

ātrgriezējtērauda 

markas atbilstoši 

apstrādājamajam 
materiālam, darba 

apstākļiem un 

apstrādes 

paņēmieniem. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

informatīvos avotus, izvēlas 

un salīdzina 

ātrgriezējtērauda markas 
atbilstoši apstrādājamajam 

materiālam un darba 

apstākļiem, pamato savu 

izvēli. 

 

1.2.3. Cietsakausējumi. Nosauc galvenās 

cietsakausējumu 

materiālu īpašības.  

Raksturo 

cietsakausējuma 

īpašības atkarībā no 

ķīmiskā sastāva. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie saņem 

uzdevumu, izmantojot 

informatīvos avotus, 

salīdzināt darba režīmus 

griezējinstrumentiem ar 

maināmām cietsakausējuma 
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plāksnītēm. 

1.2.4. Minerālkeramika. Apraksta galvenās 

minerālkeramikas 

markas. 

Salīdzina galvenās 

minerālkeramikas 

markas. 

Apskats. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie, izmantojot 

paraugus, mācību literatūru, 

katalogus un citus vizuālās 

uzskates līdzekļus, iegūst un 
apkopo informāciju par 

minerālkeramikas markām, 

salīdzina tās, raksturojot 

kopīgās un atšķirīgās 

iezīmes. 

1.3. Metālu termiskā 

apstrāde. 

(1% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.3.1. Metālu termiskā 

apstrāde (rūdīšana, 

atkvēlināšana, 

normalizācija, 

atlaidināšana u.c.). 

Izskaidro metālu 

termiskās apstrādes 

paņēmienus, to 

ietekmi uz detaļu 

fizikālajām un 

mehāniskajām 

īpašībām. 

Raksturo metālu 

termiskās apstrādes 

paņēmienu atšķirības, 

to ietekmi uz detaļu 

fizikālajām un 

mehāniskajām 

īpašībām. 

Informācijas 

tehnoloģiju 

izmantošana. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie apkopo 

informāciju, izmantojot 

dažādus informācijas avotus 

(mācību grāmatas, interneta 

resursus), par metālu 

termiskās apstrādes 

paņēmieniem. 
Apkopoto informāciju 

pievieno darbu mapei. 

Prezentācija. Izglītojamie izlozes kārtībā 

sagatavo prezentāciju par 

kādu no metālu termiskās 

apstrādes paņēmieniem, 

raksturojot ietekmi uz detaļu 

fizikālajām un 

mehāniskajām īpašībām. 

1.4. Metālu 

pārbaude. 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.4.1. Metālu cietības, 

stiepes izturības, 
nogurumizturības un 

triecienizturības 

pārbaude. 

Izskaidro lietoto 

metālu noguruma 
pazīmes, izturības 

pārbaudes metodes. 

Izskaidro ar piemēriem 

lietoto metālu 
noguruma pazīmes un 

izturības pārbaužu 

nepieciešamību. 

Vizuālo mācību 

uzskates līdzekļu 
prezentācija. 

Izglītojamie iepazīstas ar 

prezentāciju par metālu 
noguruma pazīmēm un 

noteikšanas metodēm, 

aizpilda darba lapu. 

Veic metālu paraugu 

izturības pārbaudi. 

Skaidro 

novērojumus. 

Veic metālu paraugu 

izturības pārbaudi. 

Pamato pārbaudes 

rezultātus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie individuāli vai 

grupās pedagoga vadībā veic 

metālu paraugu izturības 

pārbaudi. Pamato pārbaudes 

rezultātus un novērojumus. 
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1.5. Abrazīvie 

materiāli. 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.5.1. Abrazīvo 

materiālu veidi. 

Vizuāli atšķir 

abrazīvos materiālus, 

nosauc to markas un 

izmantojumu. 

Nosauc slīpripas 

marķēšanas 

apzīmējumus un 

raksturo materiāla 

izmantošanu atkarībā 
no metāla ķīmiskā 

sastāva. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un 

interneta resursus, iegūst un 

apkopo darba lapās 

informāciju par abrazīvo 
slīpripu formām, to īpašībām 

un marķēšanu. 

1.5.2. Abrazīvo 

materiālu izmantošana. 

Izvēlas abrazīvos 

materiālus 

asināšanai, slīpēšanai 

un lepēšanai. 

Atbilstoši 

griezējinstrumentam 

un apstrādājamajam 

materiālam izvēlas 

abrazīvos materiālus, 

slīppulverus un 

slīpēšanas pastas 

asināšanai, slīpēšanai 

un lepēšanai. 

Praktiskais darbs 

darbnīcās. 

Izglītojamie asina dažādus 

instrumentus, lietojot 

elektrokorunda, silīcija 

karbīda un bora karbīda 

slīpripas. 

1.6. Krāsaino metālu 
konstrukciju 

materiāli. 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.6.1. Alumīnijs un tā 
sakausējumi. 

Apraksta alumīniju 
un tā sakausējumu 

markas un atpazīst 

apzīmējumus. 

Raksturo alumīniju un 
tā sakausējumu 

markas, atpazīst 

apzīmējumus. 

Netiešā uzskate. Izglītojamie, izmantojot 
fotomateriālus, 

videomateriālus un detaļas, 

kurās izmantoti dažādi 

krāsainie metāli, raksturo 

krāsaino metālu trūkumus un 

priekšrocības salīdzinājumā 

ar tēraudu un ķetu. 

1.6.2. Varš un tā 

sakausējumi. 

Nosauc vara un tā 

sakausējumu markas, 

atpazīst 

apzīmējumus. 

Raksturo vara un tā 

sakausējumu markas, 

to izmantošanu, 

atpazīst apzīmējumus. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un 

interneta resursus, iegūst un 

apkopo darba lapās 
informāciju par vara un tā 

sakausējumu īpašībām, 

apzīmējumiem, izmantošanu 

un apstrādes procesa 

īpatnībām. 

1.6.3. Misiņš un tā 

sakausējumi. 

Nosauc misiņa un tā 

sakausējumu markas, 

atpazīst 

apzīmējumus. 

Raksturo misiņa un tā 

sakausējumu markas, 

to izmantošanu, 

atpazīst apzīmējumus. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un 

interneta resursus, iegūst un 

apkopo darba lapās 

informāciju par misiņu un tā 
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sakausējumu īpašībām, 

apzīmējumiem, izmantošanu 

un apstrādes procesa 

īpatnībām. 

1.6.4. Bronzas 
sakausējumi. 

Nosauc bronzas 
sakausējumu markas, 

atpazīst 

apzīmējumus. 

Raksturo bronzas 
sakausējumu markas, 

to izmantošanu, 

atpazīst apzīmējumus. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 
mācību literatūru un 

interneta resursus, iegūst un 

apkopo darba lapās 

informāciju par bronzas 

sakausējumu īpašībām, 

apzīmējumiem, izmantošanu 

un apstrādes procesa 

īpatnībām. 

1.7. Krāsaino metālu 

konstrukciju materiālu 

izmantošana. 

(1% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.7.1. Krāsaino metālu 

konstrukciju materiālu 

izvēle atbilstoši darba 

uzdevumam. 

Izvēlas krāsainos 

metālus metāldarbu 

veikšanai. 

Izvēlas krāsainos 

metālus metāldarbu 

veikšanai, salīdzina 

materiālu īpašības, 
pamato izvēli. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam izvēlas 

krāsainos materiālus 

metāldarbu veikšanai un 
salīdzina to īpašības. 

1.8. Mašīnbūvē 

izmantotie 

nemetāliskie 

materiāli. 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.8.1. Mašīnbūvē 

izmantoto nemetālisko 

materiālu raksturlielumi, 

īpašības, identifikācija. 

Nosauc mašīnbūvē 

lietotos nemetāliskos 

materiālus.  

Apraksta nemetālisko 

materiālu 

raksturlielumus, 

īpašības un 

identifikāciju. 

Raksturo mašīnbūvē 

lietoto nemetālisko 

materiālu 

raksturlielumus, 

īpašības un 

identifikāciju. 

Informācijas 

tehnoloģiju 

izmantošana. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie apkopo 

informāciju, izmantojot 

dažādus informācijas avotus 

(mācību grāmatas, interneta 

resursus), par mašīnbūvē 

lietotajiem nemetāliskajiem 

materiāliem. 

Apkopoto informāciju 

pievieno darbu mapei. 

1.8.2. Mašīnbūvē 

izmantoto nemetālisko 

materiālu nolietojums. 

Nosauc mašīnbūvē 

izmantoto nemetālisko 

materiālu remonta 

iespējas, 

hermetizējošās vielas 

un saistvielas, to 

lietošanas vietas. 

Apraksta mašīnbūvē 

izmantotos 

nemetāliskos 

materiālus, remonta 

iespējas, lietotās 

hermetizējošās vielas 

un saistvielas, to 

lietošanas vietas un 

nepieciešamību. 

Nosaka vielu defektus 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pedagoga 

vadībā veic nemetālisko 

materiālu apskati, 

nolietojuma atklāšanu, 

hermetizējošo un saistvielu 

izmantošanu defektu 

novēršanai. 
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un nolietojuma pakāpi. 

1.9. Kompozīt-

materiāli mašīnbūvē. 

(2% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.9.1. Mašīnbūvē 

izmantoto 

kompozītmateriālu 

raksturlielumi, īpašības 
un identifikācija. 

Nosauc mašīnbūvē 

lietotos kompozīt-

materiālus.  

Apraksta 
kompozītmateriālu 

raksturlielumus, 

īpašības un 

identifikāciju. 

Raksturo mašīnbūvē 

lietoto 

kompozītmateriālu 

raksturlielumus, 
īpašības un 

identifikāciju. 

Vizuālo mācību 

uzskates līdzekļu 

prezentācija. 

Izglītojamie pedagoga 

vadībā iepazīstas ar 

vizuālajiem uzskates 

līdzekļiem par mašīnbūvē 
izmantoto 

kompozītmateriālu 

raksturlielumiem, īpašībām 

un identifikāciju. 

1.10. Dabiskie un 

sintētiskie polimēri 

mašīnbūvē. 

(1% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.10.1. Dabisko 

polimēru izmantošanas 

iespējas mašīnbūvē. 

Nosauc dabisko 

polimēru 

izmantošanas iespējas 

mašīnbūvē (t.sk. 

koksnes lietošanu). 

Raksturo koksnes 

izmantošanu. 

Nosauc dabisko 

polimēru izmantošanas 

iespējas mašīnbūvē 

(t.sk. koksnes lietošanu). 

Apraksta koksnes 

izmantošanu. 

Mācību filmas 

skatīšanās un 

apspriešana. 

Izglītojamie pedagoga 

vadībā interneta vidē vai 

skatoties mācību filmu 

iepazīstas ar dabisko 

polimēru materiālu 

lietojumu mašīnbūvē. 

1.10.2. Sintētisko 
polimēru izmantošanas 

iespējas mašīnbūvē. 

Nosauc sintētisko 
polimēru 

izmantošanas 

iespējas mašīnbūvē. 

Raksturo sintētisko 
polimēru izmantošanas 

iespējas mašīnbūvē. 

Informācijas 
tehnoloģiju 

izmantošana. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie apkopo 
informāciju, izmantojot 

dažādus informācijas avotus 

(mācību grāmatas, interneta 

resursus), par sintētisko 

polimēru izmantošanu 

mašīnbūvē. 

Apkopoto informāciju 

pievieno darbu mapei. 

2. Spēj: taisnot, cirst,

liekt, zāģēt, urbt,

slīpēt, griezt metāla un
kompozītmateriālu

materiālus.

Zina: metālu, to 

sakausējumu un 

kompozītmateriālu 

materiālu taisnošanas, 

ciršanas, liekšanas, 

zāģēšanas, urbšanas, 

slīpēšanas un griešanas 

2.1. Mērvienības un 

mērierīces. 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Mērierīču 

mērvienības. 

Nosauc Latvijā un 

citās valstīs lietojamo 

mērvienību 
nosaukumus un 

simbolus. 

Konvertē Latvijā 

lietotās mērvienības un 

starpvalstu lietotās 
mērvienības. 

Darbs ar tekstu. 

Aprēķinu 

veikšana. 

Izglītojamie iepazīstas ar 

Latvijā lietotajām 

mērvienībām un citu valstu 
lietotajām mērvienībām, 

salīdzina mērvienību lielumus 

un pārveido lielumus dažādās 

mērvienībās. 

2.1.2. Mērinstrumenti. Nosauc 

mērinstrumentu 

veidus. 

Izskaidro katra 

mērinstrumenta veida 

lietošanas iespējas. 

Mērījumu, 

aprēķinu 

veikšana. 

Izglītojamie individuāli vai 

grupās veic konkrētus 

mērījumus dabā un 

nepieciešamos aprēķinus, 

izmantojot konkrētas 
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darbu tehnoloģijas, 

lietojamos rokas un 

elektroinstrumentus, 

drošus darba 

paņēmienus.  

Izprot: atslēdznieka 

darbu kvalitātes 

nozīmi mehatronisku 

sistēmu tehniķa darbu 

veikšanā. 

formulas, likumus u.c. 

teorētisko pamatojumu; 

savstarpēji salīdzina iegūtos 

aprēķinus, pārbauda tos pēc 

parauga u.tml. 

2.1.3. Tehniskie 

mērījumi. 

Apraksta 

mērinstrumentu 

precizitātes klases un 

nolasa detaļu izmēru 

mērījumu rezultātus. 

Izskaidro 

mērinstrumentu 

uzbūvi, to precizitātes 

klases un precīzi 

nolasa detaļu izmēru 

mērījumu rezultātus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas 

nepieciešamo 

mērinstrumentu un veic 

mērījumus dažādām 

detaļām, savā starpā apspriež 

mērījumu veikšanas 

metodes. 

2.1.4. Detaļu izmēru 

pielaižu nosacījumi. 

Pielaižu un sēžu lielumi. 

Skaidro jēdzienus 

pielaides un 

kvalitāte. Nosauc 

sēžu grupas. 

Izskaidro pielaides un 

kvalitātes jēdzienus. 

Pamato mašīnbūvē 

visbiežāk lietojamās 

sēžu grupas lietojumu. 

Mērījumu, 

aprēķinu 

veikšana. 

Izglītojamie izsniegtajai 

detaļai aprēķina pielaižu 

robežizmērus, lietojot 

mācību literatūru un 

rokasgrāmatas. 

2.1.5. Darba vietas 

iekārtojums, drošības 

tehnika. 

Apraksta sagatavotās 

atslēdznieka darba 

vietas iekārtojumu, 

tās atbilstību darba 

drošības prasībām. 

Apraksta sagatavotās 

atslēdznieka darba 

vietas iekārtojumu, tās 

atbilstību drošības 

noteikumiem, 

izskaidro sagatavotās 

darba vietas 

iekārtojuma atbilstību 

ergonomikas 

nosacījumiem. 

Prezentācija. 

Diskusija. 

Izglītojamie iepazīstas ar 

pedagoga sagatavoto 

prezentāciju par drošības 

noteikumiem darbā ar 

atslēdznieka instrumentiem.  

Izglītojamie diskutē par 

riskiem, veicot atslēdznieka 

darbus, un demonstrē drošus 

darba paņēmienus.  

Sagatavo atslēdznieka darba 

vietu atbilstoši ergonomikas 
noteikumiem. 

2.1.6. Atslēdznieka 

darbu iekārtas. 

Nosauc nepieciešamās 

iekārtas atslēdznieka 

darba vietas 

sagatavošanai un 

darbu veikšanai. 

Pamato iekārtu 

nepieciešamību 

kvalitatīvu un ražīgu 

darbu veikšanai. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Diskusija. 

Izglītojamie iepazīstas ar 

atslēdznieka darbu iekārtām.  

Atbilstoši atslēdznieka darba 

uzdevumam izglītojamie 

izvēlas iekārtas kvalitatīvu 

darbu veikšanai. Diskutējot 

pamato savu izvēli. 
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2.1.7. Atslēdznieka 

rokas instrumenti un to 

apkope (uzgriežņu 

atslēgas, skrūvgrieži, 

vīles, āmuri, cirtņi, urbji 
utt.). 

Apraksta 

atslēdznieka rokas 

instrumentu 

lietojumu, pārbauda 

instrumentu atbilstību 
drošības 

noteikumiem un veic 

to apkopi. 

Izskaidro konkrēta 

atslēdznieka rokas 

instrumenta lietojumu, 

izvērtē instrumenta 

atbilstību tehniskajām 
prasībām un drošības 

noteikumiem, veic 

apkopi. 

Demonstrēšana. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Prezentācija. 
Praktiskais darbs. 

Izglītojamie iepazīstas ar 

pedagoga demonstrētajiem 

atslēdznieka un speciālajiem 

instrumentiem, to lietošanas 

noteikumiem.  
Veic pētījumu, izmantojot 

katalogus vai internetu, par 

dažādiem speciālajiem 

instrumentiem un to 

lietojumu. Izglītojamie 

sagatavo prezentāciju par 

pētījuma rezultātiem un to 

prezentē. Veic atslēdznieka 

rokas instrumentu apkopi. 

2.2. Aizzīmēšana. 

(2% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.2.1. Aizzīmēšanā 

izmantojamie 

instrumenti. 

Atpazīst aizzīmēšanā 

izmantojamos 

instrumentus un 
izmanto tos, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izskaidro instrumentu 

izmantošanas metodes 

un izmanto tos, 
ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Netiešā uzskate. 

Demonstrēšana. 

Izglītojamie, izmantojot 

dotos paraugus, zīmējumus 

un citus vizuālos uzskates 
līdzekļus, rāda pārējiem 

izglītojamajiem 

aizzīmēšanas instrumentus, 

stāsta par tiem un to 

izmantošanas iespējām un 

paņēmieniem. 

2.2.2. Aizzīmēšanas 

instrumentu 

sagatavošana darbam. 

Sagatavo 

aizzīmēšanas 

instrumentus droša 

darba veikšanai. 

Sagatavo aizzīmēšanas 

instrumentus droša 

darba veikšanai, 

kontrolē un koriģē 

darba procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

aizzīmēšanas instrumentus 

droša darba veikšanai. 

2.2.3. Plakanisko virsmu 

aizzīmēšanas darba gaita 

un secība. 

Aizzīmē metāla 

plakaniskās virsmas, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Aizzīmē plakaniskās 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

aizzīmēšanas instrumentus 

un ar tiem aizzīmē 

plakanisko virsmu bāzes 

detaļai atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

2.2.4. Telpisko virsmu 

aizzīmēšanas darbu 

gaita un secība. 

Izplāno telpisko 

virsmu aizzīmēšanas 

darbu gaitu un 

Izplāno un izskaidro 

telpisko virsmu 

aizzīmēšanas darbu 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši 

uzdevumam izplāno telpisko 

virsmu aizzīmēšanas darbu 
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secību. gaitu un secību. gaitu un secību. 

2.2.5. Telpisko virsmu 

aizzīmēšana. 

Aizzīmē metāla 

telpiskās virsmas, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Aizzīmē metāla 

telpiskās virsmas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

aizzīmēšanas instrumentus 

un ar tiem aizzīmē telpisko 

virsmu bāzes detaļai 
atbilstoši darba uzdevumam 

un ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

2.3. Taisnošana. 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.3.1. Taisnošanā 

izmantojamie 

instrumenti. 

Nosauc taisnošanā 

izmantojamos 

instrumentus un 

izmanto tos, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izskaidro instrumentu 

izmantošanas 

paņēmienu lietošanu 

un izmanto tos, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

taisnošanas instrumentus, 

katalogus un vizuālos 

uzskates līdzekļus, rāda 

pārējiem izglītojamajiem 

taisnošanas instrumentu 

veidus un izmantošanas 

paņēmienus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus, un stāsta 
par tiem. 

2.3.2. Taisnošanas 

instrumentu 

sagatavošana darbam. 

Sagatavo taisnošanas 

instrumentus droša 

darba veikšanai. 

Sagatavo taisnošanas 

instrumentus droša 

darba veikšanai, 

kontrolē un koriģē 

darba procesu. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie sagatavo 

taisnošanas instrumentus 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

2.3.3. Taisnošanas darbu 

gaita un secība. 

Izskaidro taisnošanas 

darbu gaitu un 

secību. 

Izskaidro un pamato 

taisnošanas darbu gaitu 

un secību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izskaidro 

taisnošanas darbu gaitu un 

secību atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

2.3.4. Taisnošanas 

process. 

Izplāno taisnošanas 

procesu droša darba 

veikšanai. 

Izplāno taisnošanas 

procesu droša darba 

veikšanai, kontrolē un 

koriģē darba procesu. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie izplāno 

taisnošanas procesu 

atbilstoši darba uzdevumam 

droša darba veikšanai. 

2.3.5. Virsmas 

taisnošana. 

Taisno metāla 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Taisno metāla detaļas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē un 

koriģē darba procesu. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie taisno metāla 

virsmas atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot darba 

drošības prasības. 
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2.4. Ciršana. 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.4.1. Ciršanas būtība un 

tehnikas. 

Izskaidro un izplāno 

ciršanas darbu gaitu 

un secību un nosauc 

ciršanas tehnikas. 

Izskaidro ciršanas 

darbu gaitu un secību, 

pamatojot izplānoto 

metāla ciršanas 

procesu, un izvēlas 
piemērotāko ciršanas 

tehniku. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot 

dotos paraugus, nosaka un 

raksturo ciršanas tehniku un 

tās piemērotību metāla 

ciršanas darbam.  
Demonstrē metāla ciršanas 

tehnikas izmantošanu, 

lietojot drošus darba 

paņēmienus. 

2.4.2. Ciršanā 

izmantojamie 

instrumenti. 

Atpazīst ciršanā 

izmantojamos 

instrumentus, 

sagatavo un izmanto 

tos, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Izskaidro instrumentu 

izmantošanas 

paņēmienu metodes, 

sagatavo metāla 

ciršanas instrumentus 

un tos izmanto, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 

procesu. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot 

dotos paraugus, instrumentus 

un katalogus, rāda pārējiem 

izglītojamajiem ciršanā 

izmantojamos instrumentus 

un stāsta par tiem.  

Sagatavo instrumentus droša 

darba veikšanai un 
demonstrē to izmantošanu, 

ievērojot darba drošības 

prasības. 

2.4.3. Ciršanas 

mehanizācija. 

Cērt metāla loksnes, 

izmantojot 

mehanizētās iekārtas 

un ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Cērt metāla loksnes, 

izmantojot 

mehanizētās iekārtas 

un ievērojot drošus 

darba paņēmienus, 

kontrolē un koriģē 

darba procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie cērt metāla 

loksnes, izmantojot 

mehanizētās iekārtas 

atbilstoši darba uzdevumam 

un ievērojot darba drošības 

prasības. 

2.5. Metāla liekšana. 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.5.1. Metāla liekšanas 
būtība. 

Izskaidro un izplāno 
metāla liekšanas 

darbu gaitu un 

secību. 

Izskaidro un izplāno 
metāla liekšanas darbu 

gaitu un secību, 

pamatojot izplānoto 

metāla liekšanas 

procesu. 

Demonstrēšana. Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam izplāno metāla 

liekšanas darbu gaitu un 

secību. 

2.5.2. Liekšanā 

izmantojamie 

instrumenti. 

Atpazīst un sagatavo 

metāla liekšanā 

izmantojamos 

instrumentus, 

izmanto tos, ievērojot 

Izskaidro instrumentu 

izmantošanas 

paņēmienu metodes un 

sagatavo tos metāla 

liekšanai un droša 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot 

dotos paraugus, zīmējumus 

un citus vizuālos uzskates 

līdzekļus, rāda pārējiem 

izglītojamajiem metāla 
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drošus darba 

paņēmienus. 

darba veikšanai, 

kontrolē un koriģē 

darba procesu. 

liekšanā izmantojamos 

instrumentus, stāsta par tiem 

un demonstrē to 

izmantošanas paņēmienus, 

ievērojot darba drošības 
prasības. 

2.5.3. Cauruļu liekšana. Liec metāla caurules, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Liec metāla caurules, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam liec metāla 

caurules, ievērojot darba 

drošības prasības. 

2.5.4. Lokšņu liekšana. Liec metāla loksnes, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Liec metāla loksnes, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam liec metāla 

loksnes, ievērojot darba 

drošības prasības. 

2.6. Vīlēšana. 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.6.1. Vīlēšanas būtība 
un process. 

Izplāno metāla 
vīlēšanas procesu. 

Izplāno un izskaidro 
metāla vīlēšanas darbu 

gaitu un secību. 

Patstāvīgais 
darbs. 

Izglītojamie izskaidro metāla 
vīlēšanas darbu gaitu un 

secību. 

2.6.2. Vīļu klasifikācija. Atpazīst un nosauc 

vīļu veidus. 

Raksturo vīļu veidus 

un to atbilstību darba 

uzdevumam. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot 

dotos paraugus, zīmējumus 

un citus vizuālos uzskates 

līdzekļus, rāda vīļu veidus 

un to atbilstību darba 

uzdevumam, stāsta par tiem. 

2.6.3. Vīļu rokturu 

nostiprināšana un 

noteikumi, kas jāievēro 
darbā ar vīlēm. 

Nostiprina vīļu 

rokturus, ievērojot 

drošus darba 
paņēmienus. 

Nostiprina vīļu 

rokturus, ievērojot 

drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie nostiprina vīļu 

rokturus, ievērojot darba 

drošības prasības. 

2.6.4. Vīlēšanas tehnika 

un paņēmieni. 

Vīlē metāla detaļas 

un virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Vīlē metāla detaļas un 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

Praktiskais darbs. Izglītojamie vīlē metāla 

iekšējo virsmu atbilstoši 

darba uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 
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procesu. 

2.7. Urbšana. 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.7.1. Spirālurbja 

uzbūve. 

Izskaidro spirālurbja 

uzbūvi, izmantošanas 

paņēmienu atbilstību 

darba uzdevumam. 

Izskaidro spirālurbja 

uzbūvi un pamato 

izmantošanas 

paņēmienu atbilstību 
darba uzdevumam.  

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot 

dotos paraugus, zīmējumus 

un citus vizuālos uzskates 

līdzekļus, rāda pārējiem 
izglītojamajiem spirālurbja 

uzbūvi, demonstrē 

izmantošanas paņēmienus un 

stāsta par tiem. 

2.7.2. Spirālurbja 

asināšana. 

Asina spirālurbjus, 

lietojot drošus darba 

paņēmienus. 

Asina spirālurbjus, 

lietojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo un 

izmanto spirālurbju 

asināšanas instrumentus, 

asina spirālurbjus atbilstoši 

darba uzdevumam, ievērojot 

darba drošības prasības. 

2.7.3. Urbšana ar 

spirālurbi. 

Izplāno urbšanas 

darba gaitu un 
secību. 

Izplāno un izskaidro 

urbšanas darba gaitu 
un secību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izplāno 

urbšanas darba procesu 
atbilstoši darba uzdevumam. 

2.7.4. Griešanas režīmi 

urbjot. 

Izvēlas griešanas 

režīmus un urbj 

metālu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izvēlas un izskaidro 

griešanas režīmus, 

uzstāda tos un urbj 

metālu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

spirālurbi, urbj metālu 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

2.7.5. Kļūdas urbšanas 

darbos, to novēršana. 

Nosaka kļūdu rašanās 

cēloņus un novērš 

kļūdas, ievērojot 

drošus darba 
paņēmienus. 

Izskaidro kļūdu 

rašanās cēloņus un 

patstāvīgi tās novērš, 

ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie nosaka kļūdas 

un izskaidro to rašanās 

cēloņus, novērš kļūdas 

atbilstoši darba uzdevumam, 
ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

2.8. Slīpēšana. 

(4% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.8.1. Slīpēšanā 

izmantojamie 

instrumenti. 

Atpazīst slīpēšanā 

izmantojamos 

instrumentus, 

izmanto tos, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izskaidro instrumentu 

izmantošanas 

paņēmienus un 

izmanto tos, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot 

dotos paraugus, zīmējumus 

un citus vizuālos uzskates 

līdzekļus, rāda pārējiem 

izglītojamajiem slīpēšanas 

instrumentus, skaidro to 
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izmantošanas iespējas un 

paņēmienus. 

2.8.2. Slīpēšanas 

instrumentu 

sagatavošana darbam. 

Sagatavo slīpēšanas 

instrumentus droša 

darba veikšanai. 

Sagatavo slīpēšanas 

instrumentus droša 

darba veikšanai, 
kontrolē un koriģē 

darba procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

slīpēšanas instrumentus 

droša darba veikšanai. 

2.8.3. Plakanu, ieliektu 

un izliektu virsmu 

slīpēšanas darbu gaita 

un secība. 

Plāno virsmu 

slīpēšanas darbu 

gaitu un secību. 

Plāno un skaidro 

virsmu slīpēšanas 

darbu gaitu un secību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši 

uzdevumam plāno plakanu, 

ieliektu un izliektu virsmu 

slīpēšanas darbu gaitu un 

secību. Demonstrē plānu un 

pamato darbu secību. 

2.8.4. Plakanu, ieliektu 

un izliektu virsmu 

slīpēšana. 

Slīpē metāla virsmas, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Slīpē metāla virsmas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 
procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

slīpēšanas instrumentus 

droša darba veikšanai un 

slīpē plakanas, ieliektas un 
izliektas virsmas bāzes 

detaļai atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

2.9. Griešana. 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.9.1. Metāla griešanas 

būtība. 

Plāno metāla 

griešanas procesu. 

Plāno un skaidro 

metāla griešanas darbu 

gaitu un secību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie plāno metāla 

griešanas procesu atbilstoši 

uzdevuma aprakstam un 

specifikācijai. 

2.9.2. Griešana ar rokas 

grieznēm. 

Griež metālu ar rokas 

grieznēm, ievērojot 

drošus darba 
paņēmienus. 

Griež metālu ar rokas 

grieznēm, ievērojot 

drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo metāla 

griešanas instrumentus, griež 

metālu ar rokas grieznēm 
atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

2.9.3. Griešana ar rokas 

metāla zāģi. 

Griež metālu ar rokas 

metāla zāģi, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Griež metālu ar rokas 

metāla zāģi, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo darba 

instrumentus izmantošanai, 

griež metālu ar metāla zāģi 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 
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procesu. paņēmienus. 

2.9.4. Mehanizētā 

griešana. 

Griež metālu ar 

mehanizētiem 

instrumentiem, 

ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Griež metālu ar 

mehanizētiem 

instrumentiem, 

ievērojot drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo metāla 

griešanas instrumentus, griež 

metālu ar mehanizētiem 

instrumentiem atbilstoši 
darba uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

2.10. Citas materiālu 

apstrādes metodes 

metālapstrādē. 

(1% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.10.1. Šāberēšana, 

lepēšana, skrotēšana u.c. 

Nosauc šāberēšanā, 

lepēšanā un 

skrotēšanā 

izmantojamos 

instrumentus un lieto 

tos, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Izskaidro šāberēšanas, 

lepēšanas un 

skrotēšanas 

instrumentu 

izmantošanas 

paņēmienus un 

izmanto tos, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc dotās 

tehniskās dokumentācijas 

izgatavo detaļu, lietojot 

šāberēšanas, lepēšanas, 

skrotēšanas vai citu metāla 

apstrādes metodi. 

3. Spēj: griezt vītni

metāliem, to

sakausējumiem un

kompozītmateriāliem.

Zina: vītņu griešanas 

tehnoloģiju, lietojamos 

instrumentus, drošus 

darba paņēmienus 

metāliem, to 

sakausējumiem un 
kompozītmateriāliem. 

Izprot: vītņu 

kvalitatīvas griešanas 

ietekmi uz 

savienojuma stiprību. 

3.1. Vītņu griešana. 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Vītņu veidi un 

elementi. 

Nosauc vītņu veidus 

un elementus. 

Raksturo vītņu veidus 

un elementus. 

Netiešā uzskate. Izglītojamie, izmantojot 

paraugus un vizuālos 

uzskates līdzekļus, rāda 

pārējiem izglītojamajiem 

vītņu veidus un elementus, 

stāsta par tiem. 

3.1.2. Vītņu griešanas 

instrumenti. 

Izvēlas vītņu 

griešanas 

instrumentus. 

Izvēlas vītņu griešanas 

instrumentus. Raksturo 

un novērtē katra 

instrumentu veida 

lietošanu. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam izvēlas 

piemērotāko vītņu griešanas 

instrumentu. 

3.1.3. Vītņu griešanas 

paņēmieni. 

Griež vītni, lietojot 

drošus darba 

paņēmienus, Atšķir 

vītņu griešanas 

veidus. 

Griež vītni, lietojot 

drošus darba 

paņēmienus. Skaidro 

un pamato vītņu 

griešanas veidus ar 

griezni, vītņu ripu un 

vītņurbjiem. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie uzgriež vītni ar 

vītņu ripu, ievērojot drošus 

darba paņēmienus, un 

pārbauda darba kvalitāti. 
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3.1.4. Vītnes mērīšana 

un kontrole. 

Nosaka vītnes 

izmērus un tās 

atbilstību darba 

uzdevumam. 

Mēra vītnes izmērus un 

nosaka vītnes atbilstību 

darba uzdevumam, 

kontrolē un koriģē 

darba procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

darba uzdevumam 

piemērotus instrumentus, 

mēra vītnes. 

4. Spēj: lodēt

montāžas metāla daļu

savienojumus.

Zina: lodēšanas 

tehnoloģiju, 

materiālus, 

instrumentus un drošus 

darba paņēmienus.  

Izprot: lodēšanas 

darbu kvalitātes 
nozīmi mehatronisku 

sistēmu tehniķa darbu 

veikšanā. 

4.1. Lodēto 

savienojumu veidi. 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Izturīgie, blīvie un 

izturīgi blīvie 

savienojumi. 

Raksturo lodēšanā 

izveidotos 

savienojumus. 

Atpazīst un raksturo 

lodēto savienojumu 

veidus. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot 

dotos paraugus, zīmējumus 

un citus vizuālos uzskates 

līdzekļus, pārējiem 

izglītojamajiem demonstrē 

un izskaidro izturīgo, blīvo 

un izturīgi blīvo lodējumu 

savienojumus un to 

lietošanu. 

4.1.2. Lodēšanas 

mīkstlodes un cietlodes 

materiāli. 

Raksturo mīkstlodes 

un cietlodes 

lodēšanas 
piedevmateriālus. 

Atpazīst un raksturo 

lodēšanas materiālus. 

Pamato mīkstlodes un 
cietlodes lodēšanas 

piedevmateriālu 

izmantojumu. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot 

dotos paraugus, zīmējumus 

un citus vizuālos uzskates 
līdzekļus, demonstrē 

pārējiem izglītojamajiem 

piedevmateriālus – 

mīkstlodes – un to 

izmantojumu, stāsta par to. 

4.1.3. Palīgmateriāli. Raksturo lodēšanas 

palīgmateriālus. 

Skaidro lodēšanas 

palīgmateriālu izvēli 

un pamato to 

izmantojumu. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot 

dotos paraugus, zīmējumus 

un citus vizuālos uzskates 

līdzekļus, demonstrē 

pārējiem izglītojamajiem 

lodēšanas palīgmateriālus un 
to izmantojumu. 

4.2. Lodēšanas 

instrumenti. 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Periodiski 

karsējamie lodāmuri. 

Sagatavo lodēšanai 

periodiski karsējamos 

lodāmurus droša 

darba veikšanai. 

Sagatavo periodiski 

karsējamos lodāmurus 

droša darba veikšanai, 

skaidro to 

izmantojumu, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

periodiski karsējamos 

lodāmurus atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus un 

instrumentu ekspluatācijas 

noteikumus. 
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4.2.2. Ar gāzi vai šķidru 

degvielu pildāmi 

lodāmuri. 

Sagatavo ar gāzi vai 

šķidru degvielu 

pildāmus lodāmurus 

droša darba 

veikšanai. 

Sagatavo ar gāzi vai 

šķidru degvielu 

pildāmus lodāmurus 

droša darba veikšanai, 

skaidro to izmantojumu, 
kontrolē un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo ar gāzi 

vai šķidru degvielu pildāmus 

lodāmurus atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus un 
lodāmuru ekspluatācijas 

noteikumus. 

4.2.3. Elektriskie 

lodāmuri. 

Sagatavo elektriskos 

lodāmurus droša 

darba veikšanai. 

Sagatavo elektriskos 

lodāmurus droša darba 

veikšanai, iestata 

lodēšanai piemērotu 

temperatūru. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

elektriskos lodāmurus 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus un instrumentu 

ekspluatācijas noteikumus. 

4.3. Lodēšana. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.3.1. Lodēšana ar 

cietlodēm, izmantojot 

dažādus lodāmurus. 

Lodē ar cietlodēm, 

izmantojot dažādus 

lodāmurus un 

ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Lodē ar cietlodēm, 

izmantojot dažādus 

lodāmurus un ievērojot 

drošus darba 
paņēmienus, pamato 

lodēšanas metodes 

izvēli. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

dažādus lodāmurus droša 

darba veikšanai un lodē ar 

cietlodēm atbilstoši darba 
uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

4.3.2. Lodēšana ar 

mīkstlodēm, izmantojot 

dažādus lodāmurus. 

Lodē ar mīkstlodēm, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Lodē ar mīkstlodēm, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, pamato 

lodēšanas laikā veiktās 

darbības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

dažādus lodāmurus un lodē 

ar mīkstlodēm atbilstoši 

darba uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

4.3.3. Lodēšanas 

kvalitātes pārbaude. 

Pārbauda lodēšanas 

kvalitāti pēc 

savienojuma 
uzdevuma izpildes, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Pārbauda lodēšanas 

kvalitāti pēc 

savienojuma 
uzdevuma. Patstāvīgi 

atrod un izlabo 

defektu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pārbauda 

lodēšanas kvalitāti pēc 

savienojuma uzdevuma un 
izlabo defektu atbilstoši 

darba uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

4.4. Alvošana. 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.4.1. Alvošanas virsmu 

sagatavošanas 

instrumenti un ķīmija. 

Nosauc alvošanas 

virsmu sagatavošanā 

izmantojamos 

instrumentus un 

Raksturo alvošanas 

virsmu sagatavošanā 

izmantojamos 

instrumentus un 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot 

dotos paraugus, zīmējumus 

un citus vizuālos uzskates 

līdzekļus, demonstrē 
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ķīmiskos līdzekļus, 

izmanto tos, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

ķīmiskos līdzekļus, 

izmanto tos, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

pārējiem izglītojamajiem 

alvošanas virsmu 

sagatavošanā izmantojamos 

instrumentus un ķīmiskos 

līdzekļus, stāsta par tiem. 
Lieto instrumentus un 

ķīmiskos līdzekļus, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

4.4.2. Alvošanas 

virsmas mehāniska 

sagatavošana. 

Mehāniski sagatavo 

alvošanas virsmas, 

lietojot drošus darba 

paņēmienus. 

Pamato alvošanas 

virsmu mehāniskas 

sagatavošanas 

paņēmienu 

izmantošanu.  

Sagatavo alvošanas 

virsmu, lietojot drošus 

darba paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Atbilstoši uzdevumam 

izglītojamie mehāniski 

sagatavo alvošanas virsmas 

droša darba veikšanai, 

izmantojot atbilstošus 

instrumentus un ķīmiskos 

līdzekļus. 

4.4.3. Alvošanas 
virsmas ķīmiska 

sagatavošana. 

Ķīmiski sagatavo 
alvošanas virsmas, 

lietojot drošus darba 

paņēmienus. 

Pamato alvošanas 
virsmu ķīmiskas 

sagatavošanas 

paņēmienu 

izmantošanu.  

Sagatavo alvošanas 

virsmu, lietojot drošus 

darba paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Atbilstoši darba uzdevumam 
izglītojamie ķīmiski 

sagatavo alvošanas virsmas 

un izskaidro alvošanas 

ķīmisko virsmu 

sagatavošanas paņēmienu 

atbilstību. 

4.4.4. Alvošanas 

instrumenti. 

Nosauc alvošanā 

lietotos instrumentus, 

izmanto tos, ievērojot 

drošus darba 
paņēmienus. 

Raksturo alvošanā 

lietotos instrumentus, 

izmanto tos, ievērojot 

drošus darba 
paņēmienus. 

Netiešā uzskate. 

Demonstrēšana. 

Izglītojamie, izmantojot 

dotos paraugus, zīmējumus 

un citus vizuālos uzskates 

līdzekļus, demonstrē un 
raksturo alvošanā 

izmantojamos instrumentus 

pārējiem izglītojamajiem. 

Demonstrē instrumentu 

izmantošanu, lietojot drošus 

darba paņēmienus. 

4.4.5. Alvošana ar 

iegremdēšanu. 

Alvo ar 

iegremdēšanu, 

lietojot drošus darba 

paņēmienus. 

Alvo ar iegremdēšanu, 

lietojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

Praktiskais darbs. Izglītojamie alvo ar 

iegremdēšanu atbilstoši 

darba uzdevumam, izvēloties 

atbilstošus instrumentus un 
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procesu. ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

4.4.6. Alvošana ar 

izrīvēšanu. 

Alvo ar izrīvēšanu, 

lietojot drošus darba 

paņēmienus. 

Alvo ar izrīvēšanu, 

lietojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie alvo ar 

izrīvēšanu atbilstoši darba 

uzdevumam, izvēloties 
atbilstošus instrumentus un 

lietojot drošus darba 

paņēmienus. 

4.4.7. Alvošanas 

kvalitātes pārbaude. 

Pārbauda alvošanas 

vizuālo kvalitāti 

atbilstoši 

uzdevumam. 

Pārbauda alvošanas 

vizuālo kvalitāti 

atbilstoši uzdevumam 

un izlabo defektu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pārbauda 

alvošanas kvalitāti un izlabo 

defektu. 

5. Spēj: montēt

izjaucamus un

neizjaucamus

montāžas

savienojumus.

Zina: izjaucamu un 

neizjaucamu montāžas 

savienojumu montāžas 

tehnoloģiju, 

instrumentus un drošus 

darba paņēmienus. 

Izprot: kvalitatīvu un 

drošu savienojumu 

ietekmi uz 
mehatronisku sistēmu 

darbību. 

5.1. Savienojumu 

montāžas darbi. 

(6% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Darba drošība 

savienojumu montāžas 

darbos. 

Piemēro darba 

drošības noteikumus 

savienojumu 

montēšanas darbos. 

Piemēro darba drošības 

noteikumus 

savienojumu 

montēšanas darbos un 

izskaidro to 
ievērošanas 

nepieciešamību. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie apkopo 

informāciju, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus (mācību grāmatas, 

interneta materiālus), un 
veido pārskatus par drošības 

noteikumiem savienojumu 

montēšanas darbos. 

5.1.2. Savienojumu 

montāžas darbu 

tehnoloģijas. 

Montē izjaucamus un 

neizjaucamus 

savienojumus, 

apraksta savienojumu 

montāžas darbu 

tehnoloģijas un 

montāžas 

instrumentus. 

Patstāvīgi montē 

izjaucamus un 

neizjaucamus 

savienojumus, 

izskaidro savienojumu 

montāžas tehnoloģijas, 

pamato savienojumu 

montāžas instrumentu 
lietojumu. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie praktiski veic 

izjaucamus un neizjaucamus 

elektromontāžas 

savienojumus montāžas 

darbus reālā darba vidē 

(laboratorijā, darbnīcā, 

uzņēmumā u.c.). 

6. Spēj: virpot ārējās

un iekšējās

cilindriskās, koniskās,

gala virsmas, griezt

ārējās un iekšējās

vītnes ar vītņurbjiem,

vītņu ripām un

griežņiem.

6.1. Individuālie un 

kolektīvie darba 

aizsardzības līdzekļi, 

strādājot ar virpu. 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Individuālie darba 

aizsardzības līdzekļi, 

strādājot ar virpu. 

Izmanto individuālos 

darba aizsardzības 

līdzekļus.  

Ievēro kārtību darba 

vietā. 

Izmanto individuālos 

darba aizsardzības 

līdzekļus, raksturo tos 

un pamato darba 

aizsardzības līdzekļu 

nozīmi drošībai un 

veselības saglabāšanai. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru, interneta 

resursus un darba drošības 

instrukcijas, apgūst 

individuālos darba 

aizsardzības līdzekļus un 

nosaka, kādi aizsardzības 

līdzekļi jālieto, strādājot ar 
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Zina: vītņu veidus, 

griezējinstrumentu 

veidus, metāla 

griešanas skaidas 

veidošanas procesu, 
griezējinstrumentu 

leņķus un leņķu 

izmaiņas atkarībā no to 

iestatījumiem, vītņu 

profilu veidošanas 

procesu, vītņu 

īpatnības un iegūšanas 

metodes, darba režīma 

izvēli atkarībā no 

instrumentu veida, 

griešanas režīmus, 

apstrādes paņēmienus, 
griezējinstrumentu 

asināšanas 

paņēmienus, darba 

drošības prasības. 

Izprot: kvalitātes un 

drošības prasību 

nozīmi virpošanas 

darbu izpildē. 

virpu, tās palīgierīcēm un 

instrumentiem. 

6.1.2. Kolektīvie darba 

aizsardzības līdzekļi. 

Izmanto kolektīvos 

darba aizsardzības 

līdzekļus un tos 
pārbauda pirms 

lietošanas. 

Izmanto kolektīvos 

darba aizsardzības 

līdzekļus un raksturo to 
darbību, pārbauda tos 

pirms lietošanas. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie izmanto darba 

apģērbu, individuālos un 

kolektīvos darba 
aizsardzības līdzekļus 

atbilstoši darba drošības 

tehnikas prasībām. 

6.2. Virpošanas 

tehnoloģija. 

(7% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.2.1. Virpu veidi, 

uzbūve un apkope. 

Nosauc virpu veidus, 

galvenās sastāvdaļas 

un apkopes mezglus. 

Izskaidro virpu veidus, 

galvenās sastāvdaļas 

un apkopes mezglus. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot 

videomateriālus un tehnisko 

dokumentāciju, apkopo 

informāciju par virpu 

veidiem, uzbūvi, apkopi. 

Prezentē apkopojumu 

pārējiem izglītojamajiem. 

6.2.2. Virpošanas 

procesa īpatnības. 
Skaidu veidošanās. 

Nosauc virpošanas 

procesa īpatnības un 
skaidu veidus. 

Raksturo virpošanas 

procesa īpatnības un 
skaidu veidus. 

Apskats. 

Portfolio (darbu 
mape). 

Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un 
interneta resursus, apkopo 

informāciju par virpošanas 

procesa īpatnībām. 

Apkopojumu ievieto darbu 

mapē.  

6.2.3. Griežņa daļas, 

elementi un leņķi. 

Nosauc griežņa 

pamatelementus. 

Nosauc griežņa daļas, 

elementus un leņķus, 

izskaidro to 

izmantošanu drošai 

darba veikšanai. 

Netiešā uzskate. Izglītojamie, izmantojot 

paraugus un citus vizuālos 

uzskates līdzekļus, 

demonstrē pārējiem 

izglītojamajiem griežņa 

daļas elementus un leņķus.  
Skaidro to lietošanu, ņemot 

vērā apstrādājamo materiālu, 

griežņa marku un darba 

drošības prasības.  

6.2.4. Virpošanas 

griežņu veidi. 

Nosauc virpošanas 

griežņu veidus. 

Nosauc virpošanas 

griežņu veidus un 

izskaidro to 

izmantošanas iespējas. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

paraugus un citus vizuālos 

uzskates līdzekļus, 

demonstrē pārējiem 

izglītojamajiem virpošanas 
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griežņu veidus, izskaidro to 

izmantošanu droša darba 

veikšanā. 

 

6.2.5. Griešanas režīmi 

virpošanā. 

Aprēķina un iestata 

griešanas režīmu. 

Aprēķina griešanas 

režīmu un iestata 
darbgaldu, kontrolē un 

koriģē darba procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam un 
apstrādājamajam materiālam 

aprēķina griešanas režīmu un 

to iestata, lietojot drošus 

darba paņēmienus. 

 

6.2.6. Darba rasējums 

un tehnoloģiskās kartes. 

Izskaidro 

tehnoloģiskās 

dokumentācijas 

(darba rasējums, 

tehnoloģiskā karte) 

sniegto informāciju. 

Apraksta un pamato 

tehnoloģiskās 

dokumentācijas 

lietošanu darba 

izpildei. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un citus 

informācijas avotus, atrod un 

apkopo informāciju par 

tehnoloģisko karšu 

aizpildīšanu, pamatojoties uz 

detaļas darba rasējumu.  

Patstāvīgi izstrādā 
tehnoloģisko karti. 

 

6.2.7. Rasējumu 

lasīšana. 

Vispārīgi apraksta 

rasējumos sniegto 

informāciju. 

Izskaidro rasējumos 

sniegto informāciju, 

teksta un simbolu jēgu. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un citus 

informācijas avotus, atrod un 

apkopo informāciju par 

rasējumos uzrādāmajiem 

apzīmējumiem. 

Izsniegtajā rasējumā izvieto 

nosacītos apzīmējumus un 

izmērus pēc pedagoga 

izsniegtās detaļas mērījumu 
veikšanas un tehniskās 

specifikācijas. 

 

6.2.8. Tehnoloģiskās 

kartes aizpildīšana. 

Aizpilda 

tehnoloģisko karti 

atbilstoši detaļas 

darba rasējumam un 

izvēlētā apstrādes 

procesa secībai. 

Aizpilda tehnoloģisko 

karti atbilstoši detaļas 

darba rasējumam un 

apstrādes procesa 

secībai.  

Pamato apstrādes 

maršruta, 

griezējinstrumentu, 

Praktiskais darbs. Izglītojamie aizpilda 

tehnoloģisko karti. 

Pāros pamato apstrādes 

maršruta, griešanas režīmu, 

griezējinstrumentu un 

mērinstrumentu izvēli. 
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griešanas režīmu un 

aprīkojuma izvēli. 

6.3. Cilindrisku 

virsmu apstrāde. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.3.1. Ārējo cilindrisko 

virsmu apstrāde. 

Apstrādā ārējās 

cilindriskās virsmas, 

izmantojot 
virpošanas darbgaldu 

un ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Apstrādā ārējās 

cilindriskās virsmas, 

izmantojot virpošanas 
darbgaldu un ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē apstrādes 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam patstāvīgi, 

izmantojot virpošanas 
darbgaldu, apstrādā ārējās 

cilindriskās virsmas, 

izvēloties un izmantojot 

atbilstošus instrumentus un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

6.3.2. Gala virsmu 

apstrāde. 

Apstrādā gala 

virsmas, izmantojot 

virpošanas darbgaldu 

un ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Apstrādā gala virsmas, 

izmantojot virpošanas 

darbgaldu un ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 
procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam patstāvīgi, 

izmantojot virpošanas 

darbgaldu, apstrādā gala 

virsmas, izvēloties un 

izmantojot atbilstošus 
instrumentus un ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

6.3.3. Iekšējo cilindrisko 

virsmu apstrāde. 

Izvirpo iekšējās 

cilindriskās virmas, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Izvirpo iekšējās 

cilindriskās virsmas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam izvirpo iekšējās 

cilindriskās virsmas, 

izvēloties un izmantojot 

atbilstošus instrumentus un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

6.3.4. Konisko virsmu 

apstrāde. 

Iestata virpošanas 

darbgaldu un 
apstrādā konisku 

virsmu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Iestata virpošanas 

darbgaldu un apstrādā 
konisku virsmu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iestata 
virpošanas darbgaldu un 

apstrādā konisku virsmu, 

izvēloties un izmantojot 

atbilstošus instrumentus un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

6.3.5. Fasonvirsmu 

apstrāde. 

Apstrādā 

fasonvirsmas, 

ievērojot drošus 

Sagatavo un apstrādā 

fasonvirsmas, ievērojot 

drošus darba 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam apstrādā 

fasonvirsmas, izvēloties un 
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darba paņēmienus. paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

 

izmantojot atbilstošus 

instrumentus un ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

6.4. Ārējo un iekšējo 

vītņu griešana ar 
vītņurbjiem, vītņu 

ripām un griežņiem. 

 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.4.1. Vītņurbju, vītņu 

ripu un griežņu veidi. 

Nosauc vītņurbju, 

vītņu ripu un griežņu 
veidus. 

Nosauc vītņurbju, 

vītņu ripu un griežņu 
veidus un to 

izmantošanas iespējas. 

Netiešā uzskate. Izglītojamie, izmantojot 

paraugus un citus vizuālos 
uzskates līdzekļus, rāda un 

izskaidro pārējiem 

izglītojamajiem vītņu 

griežņu veidus un to 

izmantošanas iespējas. 

 

6.4.2. Griešanas režīmi, 

griežot ar vītņu 

griežņiem. 

Aprēķina vītņu 

griešanas režīmu un 

iestata to, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Aprēķina vītņu 

griešanas režīmus un 

iestata darbgaldu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē un 

koriģē darba procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam aprēķina vītņu 

griešanas režīmu un iestata 

to, iegriež vītni atbilstoši 

tehniskajai dokumentācijai, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 
 

7. Spēj: frēzēt 

plakanas, slīpas 

virsmas, rievas, 

izciļņus.  

 

Zina: instrumentu un 

palīgierīču 

stiprināšanas veidus, 

griezējinstrumentu 

leņķus un leņķu 

izmaiņas atkarībā no tā 
iestatījumiem, 

darbgalda iestatīšanas 

pamatprincipus, darba 

režīmu izvēles 

saskaņošanu ar 

instrumentiem un 

materiāliem, 

mērinstrumentu 

lietošanu, darba 

drošības prasības. 

 

7.1. Individuālie un 

kolektīvie darba 

aizsardzības līdzekļi, 

strādājot ar frēzi. 

 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.1.1. Individuālie darba 

aizsardzības līdzekļi, 

strādājot ar frēzi. 

Izmanto individuālos 

darba aizsardzības 

līdzekļus. Ievēro 

kārtību darba vietā. 

Izmanto individuālos 

darba aizsardzības 

līdzekļus, pamato to 

nepieciešamību. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru, internetu, 

darba drošības instrukcijas, 

apgūst, kādi aizsardzības 

līdzekļi jālieto, strādājot ar 

frēzi, tās palīgierīcēm un 

instrumentiem. 

 

7.1.2. Kolektīvie darba 

aizsardzības līdzekļi. 

Izmanto kolektīvos 

darba aizsardzības 

līdzekļus un tos 

pārbauda pirms 
lietošanas. 

Izmanto kolektīvos 

darba aizsardzības 

līdzekļus un raksturo to 

darbību, pārbauda tos 
pirms lietošanas. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie izmanto darba 

apģērbu, individuālos un 

kolektīvos darba 

aizsardzības līdzekļus, 
atbilstoši darba drošības 

tehnikas prasībām. 

 

7.2. Frēzēšanas 

tehnoloģija. 

 

(8% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.2.1. Frēzmašīnu veidi, 

uzbūve un apkope. 

Nosauc frēzmašīnu 

veidus, raksturo 

galvenās sastāvdaļas 

un tehniskās apkopes 

mezglus. 

Apraksta frēzmašīnu 

veidus, galvenās 

sastāvdaļas un 

tehniskās apkopes 

mezglus. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot 

videomateriālus, tehnisko 

dokumentāciju, pārējiem 

izglītojamajiem demonstrē 

sagatavotās prezentācijas par 

frēzmašīnu veidiem, uzbūvi 

un tehnisko apkopi. 
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Izprot: kvalitātes un 

drošības prasību 

nozīmi frēzēšanas 

darbu izpildē. 

7.2.2. Frēzēšanas 

procesa īpatnības. 

Skaidu veidošanās. 

Nosauc frēzēšanas 

procesa īpatnības un 

skaidu veidus. 

Raksturo frēzēšanas 

procesa īpatnības un 

skaidu veidus. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un 

interneta resursus, darba 

lapās apkopo informāciju par 

frēzēšanas procesa 
īpatnībām.  

7.2.3. Griešanas 

elementi frēzēšanā. 

Griešanas ātrums, 

dziļums, padeves 

ātrums. 

Nosauc galvenos 

griešanas elementus 

un griešanas ātruma 

izvēles prasības. 

Pamato ātruma izvēles 

prasības, griešanas 

dziļuma iespaidu uz 

ātrumu, sakarības starp 

padevēm un virsmas 

raupjumu. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru, interneta 

resursus, shēmas un attēlus, 

izskaidro griešanas elementu 

fizikālo jēgu. 

7.2.4. Tehnoloģiskās 

kartes frēzēšanā. 

Izskaidro frēzēšanas 

tehnoloģiskās 

dokumentācijas 

(darba rasējums, 

tehnoloģiskā karte) 
sniegto informāciju. 

Apraksta un pamato 

frēzēšanas 

tehnoloģiskās 

dokumentācijas 

lietošanu darba 
izpildei. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un citus 

informācijas avotus, vāc 

informāciju par frēzēšanas 

tehnoloģisko karšu 
aizpildīšanu, pamatojoties uz 

detaļas darba rasējumu. Veic 

patstāvīgo darbu, sastādot 

tehnoloģisko karti detaļas 

frēzēšanai. 

7.2.5. Frēzēšana pret 

padevi un padeves 

virzienā. Frēzēšanas 

rezultātu salīdzinājums. 

Frēzē virsmu ar 

abiem padeves 

variantiem, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Apraksta skaidas 
biezuma izmaiņas 

atkarībā no griešanas 

instrumenta griešanās 

ātruma un virziena. 

Frēzē virsmu ar abiem 

padeves variantiem, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus.  

Izskaidro skaidas 

biezuma izmaiņas 
atkarībā no griešanas 

instrumenta griešanās 

ātruma un virziena. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie frēzē divu 

sagatavju virsmas, katru ar 

citu padeves virzienu. 

Salīdzina virsmu gludumus 

(raupjumu). 

7.3. Frēzēšana, 

izmantojot apaļu 

galdu. 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.3.1. Cilindrisku 

virsmu frēzēšana. 

Apraksta cilindrisku 

virsmu frēzēšanas 

procesu un veic 

frēzēšanu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izplāno cilindrisku 

virsmu frēzēšanas 

procesu, iestata 

frēzmašīnu un veic 

frēzēšanu, ievērojot 

drošus darba 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iestata 

frēzmašīnu un frēzē, 

izmantojot rokas padeves 

kombinācijas un ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 
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paņēmienus. 

7.3.2. Līkloču virsmas 

frēzēšana. 

Apraksta līkloču 

virsmu frēzēšanas 

procesu un veic 

frēzēšanu, ievērojot 
drošus darba 

paņēmienus. 

Izplāno līkloču virsmu 

frēzēšanas procesu, 

iestata frēzmašīnu un 

veic frēzēšanu, 
ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iestata 

frēzmašīnu un frēzē, 

izmantojot rokas padeves 
kombinācijas un ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

7.3.3. Frēzēšanas brāķis 

un tā novēršana. 

Nosaka brāķa rašanās 

cēloni un tā 

novēršanas 

paņēmienus. 

Izskaidro un nosaka 

brāķa rašanās cēloni un 

tā novēršanas 

paņēmienus. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam izsniegtajai 

brāķētajai detaļai nosaka 

brāķa veidu un tā novēršanas 

paņēmienus.  

7.4. Fasonvirsmu 

frēzēšana. 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.4.1. Fasonvirsmu 

frēzēšana ar 

fasonfrēzēm. 

Frēzē fasonvirsmu, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Iestata frēzmašīnu un 

frēzē fasonvirsmu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iestata 

frēzmašīnu un frēzē 

fasonvirsmu, izmantojot 

rokas padeves kombinācijas 
un ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

7.4.2. Fasonvirsmu 

frēzēšana, vienlaicīgi 

izmantojot divus 

padeves virzienus, 

padevi nodrošinot 

manuāli divu koordinātu 

asu virzienā. 

Frēzē fasonvirsmu 

manuāli, izmantojot 

divus padeves 

virzienus un padevi 

nodrošinot divu 

koordinātu asu 

virzienā, ievēro 

drošus darba 

paņēmienus. 

Iestata frēzmašīnu un 

frēzē fasonvirsmu 

manuāli, izmantojot 

divus padeves 

virzienus un padevi 

nodrošinot divu 

koordinātu asu 

virzienā, ievēro drošus 

darba paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iestata 

frēzmašīnu un frēzē 

fasonvirsmu, izmantojot 

divas rokas padeves 

kombinācijas un ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie moduļa apguves 

laikā uzkrāto faktu materiālu 
un paveikto darbu 

apkopojumu sakārto darbu 

mapē, zibatmiņā vai 

interneta datu krātuvē. 
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MODUĻA "Mehatronisku sistēmu tehniskie pamatdarbi" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Atslēdznieka instrumentu komplekti 1 katram izglītojamajam 

1.2. Vītņu griešanas instrumentu komplekti 1 katram izglītojamajam 

1.3. Elektriskie rokas instrumenti 1 katram izglītojamajam 

1.4. Lodēšanas instrumenti 1 katram izglītojamajam 

1.5. Aerometrs (propilēnam, etilēnam) 3 

1.6. Aizzīmēšanas instrumenti (lineāli, lekāli, aizzīmēšanas adatas, cirkuļi, leņķmēri u.c.), komplekts 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.7. Asknaibļu komplekts 5 

1.8. Atslēdznieku galds ar skrūvspīlēm Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.9. Atsperu saspiešanas/izstiepšanas instruments Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.10. Atslēgu komplekts cauruļvadu uzgaļu atskrūvēšanai 3 

1.11. Atslēgu komplekts palaišanas iekārtu un augstspiediena sūkņu montāžai 2 

1.12. Āmuru komplekts (dažāda svara, materiālu un formas) 5 

1.13. Cauruļu galu valcēšanas instrumentu komplekts Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.14. Cauruļu liekšanas iekārta 1 

1.15. Cauruļatslēgu komplekts 3 

1.16. Darba galds un krēsls 1 katram izglītojamajam 

1.17. Dažādu izmēru atslēgas ar maināmu žokļu atvērumu 9 

1.18. Dažādu veidu un izmēru skrūvgriežu komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.19. Dažādu veidu un izmēru universālo knaibļu komplekts 5 

1.20. Elektriskais lodāmurs ar statīvu, 100 W 5 

1.21. Elektriskais lodāmurs ar termoregulatoru 1 

1.22. Gala atslēgu komplekts ar 6 līdz 32 mm atslēgām Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.23. Instrumentu ratiņi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.24. Instrumentu skapis Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.25. Indikatora iekšmērs, mērīšanas diapazons no 0 līdz 150 mm, iedaļas vērtība 0,01 mm 2 

1.26. Leņķa atslēgu komplekts 6 

1.27. Leņķa slīpmašīna ar 125 mm griezējdisku 8 

1.28. Leņķmērs, 0°–180° Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.29. Lodāmuri (periodiski karsējamie lodāmuri, ar gāzi vai šķidru degvielu pildāmi lodāmuri) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.30. Lokšņu liekšanas iekārta 1 

1.31. Montāžas āmurs ar mīkstu darba virsmu Atbilstoši moduļa īstenošanai 
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1.32. Mikrometru komplekts, dažāda izmēra, no 0 līdz 125 mm, iedaļas vērtība 0,01 mm 3 

1.33. Pasametrs (mikrometriskā skava), relatīvās mērīšanas diapazons no 0 līdz 125 mm, iedaļas vērtība 0,01 mm un 0,001 mm 3 

1.34. Palīgierīce skrūvju pievilkšanas leņķa noteikšanai 2 

1.35. Pneimatiskā uzgriežņu atslēga ar uzgaļu komplektu 1 

1.36. Pulksteņa tipa indikators, iedaļas vērtība 0,002 mm 3 

1.37. Pulksteņa tipa indikators, iedaļas vērtība 0,01 mm 5 

1.38. Rokas urbjmašīna ar urbja max diametru 12 mm 2 

1.39. Saspiesta gaisa pievads ar reduktoru, komplekts 3 

1.40. Seškanšu un Torx uzgaļu komplekts Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.41. Uzgriežņu atslēgu komplekts ar 6 līdz 32 mm atslēgām Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.42. Universālo novilcēju komplekts 4 

1.43. Urbšanas palīginstrumenti (Morzes konusi, urbji, rīvurbji, urbju patronas u.c.), komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.44. Vītņgrieži, komplekts Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.45. Rokas metāla zāģi 1 katram izglītojamajam 

1.46. Reismuss 1 katram izglītojamajam 

1.47. Elektriskā rokas slīpmašīna 1 katram izglītojamajam 

1.48. Stacionārā urbjmašīna 1 uz 5 izglītojamiem 

1.49. Spirālurbju komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.50. Rīvurbju komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.51. Leņķa slīpmašīna 1 katram izglītojamajam 

1.52. Vīļu komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.53. Urbju komplekts 1 uz 3 izglītojamajiem. 

1.54. Metāla lokšņu liekšanas iekārtas 1 uz 5 izglītojamajiem. 

1.55. Metāla lokšņu ciršanas darbgalds 1 uz 5 izglītojamajiem. 

1.56. Ciršanas instrumenti, komplekts 1 uz 3 izglītojamajiem. 

1.57. Mērinstrumenti (bīdmērs, mērlente, stūrenis, leņķmērs u.c.), komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.58. Lekāli, komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.59. Lodēšanas dūmu nosūcējs 1 katram izglītojamajam 

1.60. Elektriskais alvošanas trauks 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.61. Universālā metālapstrādes frēze 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.62. Mašīnskrūvspīles 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.63. Gludais mikrometrs, 0–25 mm 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.64. Gludais mikrometrs, 25–50 mm 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.65. Cilindrisko frēžu komplekts 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.66. Leņķa frēžu komplekts 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.67. Ķīļrievu frēžu komplekts 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.68. Gala (pirksta) frēžu komplekts 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.69. Garuma mērplāksnīšu komplekts 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.70. Kontroles kalibru komplekts 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.71. Virsmas raupjuma mērīšanas kontaktu mēraparāts Atbilstoši moduļa īstenošanai 
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1.72. Frēzēšanas griezējinstrumentu komplekts 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.73. Universālā dalīšanas galva 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.74. Diska moduļfrēzes komplekts 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.75. Cilindriskās frēzes komplekts, D no 50 līdz 100 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.76. T veida frēzes komplekts, D no 14 līdz 28 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.77. Segmentierievju frēzes komplekts, D no 4 līdz 10 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.78. Profilfrēžu komplekts 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.79. Ķīļrievu frēzes komplekts, D no 2 līdz 14 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.80. Leņķa frēzes komplekts 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.81. Diska frēzes komplekts, B no 1 līdz 16 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.82. Kāta frēzes komplekts, D no 6 līdz 32 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.83. Cilindriskās frēzes komplekts, D no 63 līdz 100 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.84. Urbju komplekts, D no 1 līdz 20 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.85. Gala frēze ar maināmu galvu 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.86. Gala frēze ar cietkausējuma plāksnītēm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.87. Frēzgalva ar cietkausējuma plāksnītēm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.88. Spīļčaulu komplekts, D no 3 līdz 20 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.89. Urbjpatronas, komplekts, D no 1 līdz 10 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.90. Gala (pirksta) frēžu komplekts, D no 6 līdz 16 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.91. Pāreju čaulu komplekts, D no 6 līdz 32 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.92. Spīļčaulu patrona 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.93. Pagriežamā mašīnskrūvspīle 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.94. Mašīnskrūvspīle 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.95. Pulksteņa tipa indikators 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.96. Universālā metālapstrādes virpa 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.97. Nogriešanas griežņi (dažādi izmēri), komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.98. Apvirpošanas griežņi (dažādi izmēri) 1 katram izglītojamajam 

1.99. Izvirpošanas griežņi (dažādi izmēri), komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.100. Fasongriežņi (dažādi izmēri), komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.101. Vītņu griežņi (dažādi izmēri), komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.102. Paplašinātājurbji (dažādi izmēri), komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.103. Centrurbji (dažādi izmēri), komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.104. Rīvurbji (dažādi izmēri), komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.105. Urbuma mērītājs 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.106. Vītņu ripas (dažādi izmēri), komplekts 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.107. Vītņu ripas turētājs (dažādi izmēri), komplekts 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.108. Vītņurbji (dažādi izmēri), komplekts 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.109. Pāreju konusi, komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.110. Līdzņēmēju patrona 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.111. Centri (dažādi izmēri), komplekts 1 uz 10 izglītojamajiem 
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1.112. Linete 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.113. Vītņu šabloni, komplekts 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.114. Portatīvais vai stacionārais dators, aprīkots ar lietojumprogrammām un pieeju internetam 1 katram izglītojamajam 

1.115. Multimediju projektors un ekrāns 1 

1.116. Baltā tāfele (vēlams, interaktīvā) 1 

1.117. Fotoaparāts (informācijas fiksēšanai mācību ekskursijas laikā) 1 

1.118. Datu kamera 1 

1.119. Mobilā palīgtāfele uz statīva 1 

1.120. Kopētājs, printeris, skeneris 1 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. A4 formāta papīrs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Alumīnija sakausējuma lokšņu paraugi virsbūves remontam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Cauruļu paraugi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Dažādu metālu un plastmasas materiālu paraugi, komplekts Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Individuālie aizsardzības līdzekļi, komplekts 1 katram izglītojamajam 

2.6. Kancelejas piederumu komplekts 1 katram izglītojamajam 

2.7. Kompozītmateriālu paraugi (audumi, šķiedras u.tml.) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Kompozītmateriālu izstrādājumu paraugi (loksne, stienis, caurule u.tml.) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.9. Mācību filmas un videomateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.10. Metālisko materiālu paraugkomplekts Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.11. Nemetālisko materiālu paraugi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.12. Mobilās tāfeles papīra bloks 1 

2.13. Organiskā stikla paraugi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.14. Poliestera auduma paraugi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.15. Abrazīvie griešanas materiāli, komplekts 1 katram izglītojamajam 

2.16. Cauruļvadi (dažādu materiālu un diametru), komplekts Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.17. Darba uzdevuma veidlapu paraugi, komplekts 1 

2.18. Detaļu paraugi skicēšanai, komplekts 1 

2.19. Griešanas diski metālam, diametrs 125 mm Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.20. Grieznes papīram 3 

2.21. Ģeometriskas figūras, komplekts 1 

2.22. Individuālo aizsardzības līdzekļu komplekts (darba apģērbs: jaka, apavi, bikses, cimdi, galvassega, aizsargbrilles, respirators, ausu 

aizbāžņi) 
1 katram izglītojamajam 

2.23. Lodalva (kg) 1 

2.24. Lodēšanas pasta elektroiekārtām (35 g) 7 

2.25. Mīkstlodes, komplekts 1 katram izglītojamajam 

2.26. Cietlodes, komplekts 1 katram izglītojamajam 

2.27. Lodēšanas, alvošanas ķīmija, komplekts 1 katram izglītojamajam 

2.28. Magnētiskais indikatora statīvs 7 
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2.29. Marķieris metālam 5 

2.30. Metāla lineāls, 1 m 5 

2.31. Metāla lineāls, 150 mm Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.32. Metāla stiepļu suka 9 

2.33. Mērlente, līdz 5 m 5 

2.34. Mīkstmetāla suka 2 

2.35. Neilona suka 5 

2.36. Dažādu izmēru plaknes lineālu komplekts 3 

2.37. Rasējumu paraugi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.38. Slīpēšanas palīgmateriāli (ripas, pastas, smilšpapīrs u.c.), komplekts 1 katram izglītojamajam 

2.39. Vadu uzgaļi, dažādu veidu un izmēru, komplekts Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.40. Metāla zāģa sloksnes, komplekts 1 katram izglītojamajam 

2.41. Palīgmateriāli (emulsijas, dzesēšanas šķidrumi, eļļošanas šķidrumi u.c.) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.42. Abrazīvie materiāli (dažāda veida slīpripas, kas paredzētas asināšanas darbgaldiem), komplekts 1 katram izglītojamajam 

2.43. Slīpēšanas palīgmateriāli (ripas, pastas, smilšpapīrs u.c.), komplekts 1 katram izglītojamajam 

2.44. Abrazīvie griešanas materiāli, komplekts 1 katram izglītojamajam 

2.45. Uzkopšanas līdzekļu komplekts, ko izmanto, beidzot darbu (suka, slota, mazgāšanas līdzekļi u.c.) 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.46. Palīglīdzekļi vīlēšanā, komplekts 1 katram izglītojamajam 

2.47. Metāla liekšanas matricas, komplekts 1 uz katru darbgaldu 

2.48. Ciršanas palīginstrumenti, komplekts 1 uz 3 izglītojamajiem 

2.49. Cauruļu liekšanas iekārtas/ierīces palīgmateriāli, komplekts 1 uz 3 izglītojamajiem 

2.50. Mehānisko mezglu komplekts 1 katram izglītojamajam 

2.51. Stiprinājuma elementi, skrūves, sprostgredzeni u.c. 1 katram izglītojamajam 

2.52. Smērvielas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.53. Tīrīšanas līdzekļi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.54. Tehnoloģisko karšu veidlapas 1 katram izglītojamajam 

2.55. Tēraudi, dažādi, kg 10 katram izglītojamajam 

2.56. Krāsainie metāli (bronza, misiņš, alumīnijs), kg 5 katram izglītojamajam 

2.57. Ķets, kg 5 katram izglītojamajam 

2.58. Dzesēšanas šķidrums Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.59. Eļļošanas materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.60. Skrūves, piespiedējplāksnes, uzgriežņi, komplekts 1 katram izglītojamajam 

2.61. Sagataves un izejmateriāli atslēdznieku darbiem Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.62. Sagataves un izejmateriāli lodēšanas darbiem Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Uz sākumu
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Modulis "Mehānisku mezglu apkope un remonts" 

MODUĻA "Mehānisku mezglu apkope un remonts" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamo spējas droši apkopt un remontēt mehatronisku sistēmu mehāniskos mezglus un sagatavot tos ekspluatācijai. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Lasīt mehatronisku sistēmu mehānisko mezglu rasējumus.

2. Pārbaudīt mehānisku mezglu parametru atbilstību tehniskajai dokumentācijai un tehnoloģiskajai specifikācijai.

3. Izvēlēties mehānisku mezglu apkopei, montāžai un remontam nepieciešamos darbarīkus.

4. Veikt mehānisku mezglu apkopi.

5. Veikt mehānisku mezglu diagnostiku.

6. Komplektēt mehatronisku sistēmu mehānisko mezglu komponentes, rezerves daļas un palīgmateriālus.

7. Veikt mehānisku mezglu remontu un nomaiņu.

8. Veikt mehānisku mezglu montāžu.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūti profesionālās kvalifikācijas "Mehatronisku sistēmu tehniķis" programmas A daļas moduļi. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Mehānisku mezglu apkope un remonts" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. 

Pārbaudījumā iekļauj: 

– mehāniska mezgla diagnostiku;

– mehāniska mezgla apkopi vai remontu;

– mehāniska mezgla iestatīšanu.

Uz sākumu
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Modulis "Mehānisku mezglu apkope un remonts" 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Mehānisku mezglu apkope un remonts" ir B daļas modulis, ko izglītojamie apgūst vienlaicīgi ar moduļiem "Elektrisku un 

elektronisku mezglu apkope un remonts" un "Hidraulisku un pneimatisku mezglu apkope un remonts", pēc kuriem seko moduļu 

"Mehatronisku sistēmu apkope un remonts", "Iekārtu detaļu datorizētā projektēšana" un "Programmējamo loģisko kontrolleru 

programmēšanas pamati" apguve. 
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MODUĻA "Mehānisku mezglu apkope un remonts" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: lasīt

mehatronisku sistēmu

mehānisko mezglu

rasējumus.

Zina: mehatronisku 
sistēmu mehānisku 

mezglu uzbūvi, 

darbības principus, 

komponentes, 

mehatronisku sistēmu 

komponenšu 

grafiskos 

apzīmējumus. 

Izprot: mehatronisku 

sistēmu komponenšu 

mijiedarbību. 

1.1. Mehānisku 

mezglu rasējumi. 

(7% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Darba rasējums. Lasa darba 

rasējumus. 

Lasa un analizē 

darba rasējumus. 

Jautāšana un 

atbildēšana. 

Izglītojamie analizē 

mahatronisku sistēmu 

mehānisko mezglu 

rasējumus un atbild uz 

jautājumiem par darba 

rasējumiem. 

1.1.2. Detaļu izmēru 

pielaižu nosacījumi. 

Pielaižu un sēžu 

lielumi. 

Skaidro jēdzienus 

pielaides un 

kvalitāte. Nosauc 

sēžu grupas. 

Izskaidro pielaides 

un kvalitātes 

jēdzienus. Pamato 

mašīnbūvē visbiežāk 

lietoto sēžu grupu 

izmantošanu. 

Mērījumu, aprēķinu 

veikšana. 

Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un 

rokasgrāmatas, izsniegtajai 

detaļai aprēķina pielaižu 

robežizmērus. 

1.2. Tehniskā 

mehānika. 

(7% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Kinemātika un 

dinamika. 

Izskaidro 

kinemātikas un 

dinamikas 

pamatjēdzienus un 

likumus, veic 
kinemātikas un 

dinamikas aprēķinus 

pēc parauga. 

Izskaidro 

kinemātikas un 

dinamikas 

pamatjēdzienus un 

likumus, patstāvīgi 
veic kinemātikas un 

dinamikas aprēķinus. 

Aprēķinu veikšana. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un 

rokasgrāmatas, veic 

kinemātikas un dinamikas 

aprēķina uzdevumus. 

1.2.2. Kustību pārvadi. Nosauc kustību 

pārvadu veidus. 

Nosauc kustību 

pārvadu veidus un to 

izmantošanas 

atšķirības. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie iegūst un 

apkopo informāciju par 

kustību pārvadu veidiem, 

izmantojot dažādus 
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informācijas resursus, stāsta 

par tiem un raksturo to 

izmantojumu. 

1.3. Mehāniski 

mezgli. 

(7% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.3.1. Mehānisku 

mezglu veidi. 

Nosauc mehāniskus 

mezglus un to 

veidus. 

Raksturo mehānisku 

mezglu veidus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie iegūst un 

apkopo informāciju par 

mehānisku mezglu veidiem, 

izmantojot dažādus 

informācijas resursus, stāsta 

par tiem un raksturo to 

izmantošanu. 

1.3.2. Mehānisku 
mezglu uzbūve. 

Nosauc mehānisku 
mezglu sastāvdaļas. 

Nosauc mehānisku 
mezglu sastāvdaļas 

un raksturo to 

savstarpējo saistību. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie iegūst un 
apkopo informāciju par 

mehānisku mezglu uzbūvi 

un darbības principiem, 

izmantojot dažādus 

informācijas resursus, 

izskaidro un raksturo 

mezglu sastāvdaļas. 

2. Spēj: pārbaudīt

mehānisku mezglu

parametru atbilstību

tehniskajai

dokumentācijai un
tehnoloģiskajai

specifikācijai.

Zina: mehānisku 

mezglu attēlošanas 

paņēmienus un 

prasības tehniskajā 

dokumentācijā, 

tehniskajā 

dokumentācijā 

attēloto mezglu 
darbības principus, 

mehānisko elementu 

2.1. Mehānisku 

mezglu parametri. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Mehānisku 

mezglu pārbaudes. 

Nosauc mehānisku 

mezglu pārbaužu 

veidus. 

Nosauc un izskaidro 

mehānisku mezglu 

pārbaužu veidus. 

Prezentācija. Izglītojamie grupās veido 

prezentāciju par mehānisku 

mezglu pārbaudēm, 

demonstrē prezentāciju un 

diskutē par nepieciešamo 
pārbaužu svarīgumu. 

2.1.2. Mehānisku 

mezglu pārbaužu 

veikšana. 

Veic nepieciešamās 

mehānisku mezglu 

pārbaudes mācību 

vadītāja uzraudzībā. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Veic nepieciešamās 

mehānisku mezglu 

pārbaudes, raksturo 

pārbaužu 

nepieciešamību, 

pārbaužu metodes. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie individuāli vai 

grupās veic nepieciešamās 

mehānisku mezglu 

pārbaudes reālā darba vidē 

(laboratorijā, darbnīcā, 

uzņēmumā). 
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lietojumu dotajā 

mezglā, mehānisku 

mezglu ekspluatācijas 

noteikumus un 

parametrus. 

 

Izprot: mehānisku 

mezglu darbības 

atbilstību tehniskajā 

dokumentācijā 

ietvertajām prasībām 
un tehnoloģiskajā 

specifikācijā noteikto 

mehānisko mezglu 

parametru 

uzturēšanas nozīmi 

kopējā mehatroniskas 

sistēmas darbības 

nodrošināšanā. 

 

3. Spēj: izvēlēties 

mehānisku mezglu 

apkopei, montāžai un 

remontam 
nepieciešamos 

darbarīkus.  

 

Zina: mehānisku 

mezglu apkopes, 

montāžas un remonta 

darbarīku veidus, 

lietošanas principus, 

drošus izmantošanas 

paņēmienus. 

 
Izprot: darbarīku 

piemērotību 

kvalitatīvai un drošai 

mehānisku mezglu 

3.1. Instrumenti un 

palīgierīces. 

 

(12% no moduļa 
kopējā apjoma) 

3.1.1. Speciālie 

instrumenti un 

palīgierīces, to apkope 

(dinamometriskās 
atslēgas, leņķatslēgas, 

novilcēji, statņi, balsti, 

piespiedēji, izspiedēji 

u.c.). 

 

Apraksta speciālo 

instrumentu un 

palīgierīču 

lietojumu, pārbauda 
to tehnisko stāvokli. 

Izskaidro konkrēta 

speciālā instrumenta 

vai palīgierīces 

lietojumu, izvērtē tā 
tehnisko stāvokli. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie veic pētījumu, 

izmantojot katalogus vai 

interneta resursus, par 

dažādiem speciālajiem 
instrumentiem un to 

lietojumu. Izglītojamie 

sagatavo prezentāciju par 

pētījuma rezultātiem. 

3.1.2. Rokas 

elektriskie instrumenti 

un to apkope. 

Apraksta rokas 

pneimatisko un 

elektrisko 

instrumentu 

lietojumu, pārbauda 

to tehnisko stāvokli 

un veic apkopi. 

Izskaidro konkrēta 

rokas pneimatiskā 

vai elektriskā 

instrumenta 

lietojumu, izvērtē 

instrumentu 

atbilstību 
tehniskajām 

prasībām un drošības 

noteikumiem un veic 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izpilda 

montāžas darbus, lietojot 

rokas elektriskos 

instrumentus. Izglītojamie 

kopā ar pedagogu izvērtē un 

izvēlas optimālās darba 

metodes. 
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apkopei, montāžai un 

remontam. 

apkopi. 

4. Spēj: veikt

mehānisku mezglu

apkopi.

Zina: mehānisku 

mezglu apkopes 

principus, metodes, 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izprot: apkopes 

ietekmi uz mehānisku 

mezglu darbības 

ilgtspēju. 

4.1. Ekspluatācijas 

materiāli. 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Eļļas un 

ziežvielas. 

Izskaidro eļļu 

lietojumu pēc to 

apzīmējuma. 

Izskaidro eļļu 

lietojumu pēc to 

apzīmējuma dažādos 

standartos, raksturo 

eļļošanas materiālu 

bāzes. 

Darbs ar tehnisko 

dokumentāciju. 

Laboratorijas darbs. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie laboratorijā 

iepazīstas ar dažādu eļļu un 

ziežvielu paraugiem, to 

apzīmējumiem un 

iepakojuma veidiem.  

4.2. Mehānisku 

mezglu tehniskā 

apkope un 
instrumenti. 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Mehānisku 

mezglu tehniskās 

apkopes veidi un 
dokumentācija. 

Apraksta mehānisku 

mezglu tehniskās 

apkopes veidus un 
dokumentāciju. 

Raksturo mehānisku 

mezglu tehniskās 

apkopes veidus un 
dokumentāciju un 

izvēlas atbilstošu 

apkopes veidu. 

Informācijas 

tehnoloģiju 

izmantošana. 
Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un 

interneta resursus, iegūst un 
apkopo informāciju par 

mehānisku mezglu tehniskās 

apkopes veidiem un 

dokumentāciju. 

4.2.2. Mehānisku 

mezglu tehniskās 

apkopes instrumenti. 

Apraksta mehānisku 

mezglu tehniskās 

apkopes 

instrumentus. 

Raksturo mehānisku 

mezglu tehniskās 

apkopes 

instrumentus. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un 

interneta resursus, iegūst un 

apkopo informāciju par 

mehānisku mezglu tehniskās 

apkopes instrumentiem. 

4.3. Tehniskās 

apkopes praktiska 
veikšana. 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.3.1. Tehniskās 

apkopes darbību 
secība. 

Izstrādā mehānisku 

mezglu tehniskās 
apkopes darbību 

secības plānu. 

Izstrādā un pamato 

mehānisku mezglu 
tehniskās apkopes 

darbību secības 

plānu. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie plāno 

mehānisku mezglu tehniskās 
apkopes darbību secību 

reālā darba vidē. 

4.3.2. Mehānisku 

mezglu tehniskās 

apkopes veikšana. 

Tehniski apkopj 

mehāniskus 

mezglus. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Tehniski apkopj 

mehāniskus mezglus, 

kontrolē un koriģē 

darba procesu. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie veic darbgaldu 

tehnisko apkopi reālā darba 

vidē. 
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5. Spēj: veikt 

mehānisku mezglu 

diagnostiku. 

 

Zina: mehānisku 

mezglu diagnostikas 

metodes, mehānisku 

mezglu diagnostikā 

izmantojamos 

instrumentus un 

ierīces, drošus 
diagnostikas 

paņēmienus.  

 

Izprot: mehānisku 

mezglu diagnostikas 

rezultātu saistību ar 

nepieciešamo 

apkopes un remonta 

darbu veikšanu. 

5.1. Mehānisko 

mērījumu 

pamatprincipi. 

 

(7% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Mehāniskie 

mērinstrumenti. 

Nosauc mehāniskos 

mērinstrumentus. 

Raksturo mehānisko 

mērinstrumentu 

lietojumu. 

Darbs ar 

informāciju. 

Izglītojamie apkopo 

informāciju par 

mehāniskajiem 

mērinstrumentiem, sagatavo 

prezentāciju un diskutē par 

to lietojumu. 

 

5.1.2. Mehānisko 

lielumu mērīšana. 

Veic un nolasa 

vienkāršus 

mehāniskos 

mērījumus, 

ievērojot darba 
drošības 

noteikumus. 

Veic un nolasa 

vienkāršus 

mehāniskos 

mērījumus, ievērojot 

darba drošības 
noteikumus, 

atbilstoši situācijai 

lieto 

mērinstrumentus 

mērījumu veikšanai. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic un nolasa 

vienkāršus mehāniskos 

mērījumus laboratorijā. 

5.2. Mērinstrumentu 

izvēle mērījumu 

veikšanai. 

 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

 

5.2.1. Mērinstrumentu 

izvēles kritēriji. 

Nosauc 

mērinstrumentu 

izvēles kritērijus 

mērījumu veikšanai. 

Nosauc un pamato 

mērinstrumentu 

izvēles kritērijus 

mērījumu veikšanai. 

Situāciju analīze. Izglītojamie izvērtē 

konkrētas situācijas un 

izvēlas atbilstošus 

mērinstrumentus mērīšanai. 

6. Spēj: komplektēt 
mehatronisku sistēmu 

mehānisko mezglu 

komponentes, 

rezerves daļas un 

palīgmateriālus. 

 

Zina: mehatronisku 

sistēmu mehānisko 

mezglu komponenšu, 

rezerves daļu un 

palīgmateriālu veidus 
un darbību, rezerves 

daļu aizvietojošo 

6.1. Mehānisku 
mezglu 

komplektēšanas 

darbos 

izmantojamie 

materiāli. 

 

(4% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Rezerves daļas. Izvēlas mehānisku 
mezglu 

komplektēšanas 

materiālus, rezerves 

daļas. 

Izvēlas mehānisku 
mezglu 

komplektēšanas 

materiālus, rezerves 

daļas atbilstoši 

projekta 

dokumentācijai un 

optimāli pēc cenas 

un visiem 

tehniskajiem 

parametriem. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie patstāvīgi veic 
konkrētu uzdevumu, atlasot 

materiālus atbilstoši mezglu 

komplektēšanas darbu 

uzdevumam. Izglītojamie, 

izmantojot pieejamos 

informācijas avotus, izstrādā 

iegādājamo materiālu un 

rezerves daļu piegādātāju 

sarakstu un noskaidro 

iegādes iespējas atbilstoši 

publiskā iepirkuma 
procedūrai. 
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elementu atrašanas 

veidus. 

Izprot: komplektējošo 

daļu un rezerves daļu 

atbilstību 

mehatroniskas 

sistēmas 

mehāniskajiem 

mezgliem. 

6.1.2. Palīgmateriāli. Izvēlas mehānisku 

mezglu 

komplektēšanas 

palīgmateriālus. 

Izvēlas mehānisku 

mezglu 

komplektēšanas 

palīgmateriālus 

atbilstoši projekta 

dokumentācijai un 

optimāli pēc cenas 

un visiem 

tehniskajiem 

parametriem. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie patstāvīgi veic 

konkrētu uzdevumu, atlasot 

materiālus atbilstoši mezglu 

komplektēšanas darbu 

uzdevumam. 

6.2. Tāmju izstrāde. 

(4% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.2.1. Tāmes izstrādes 
principi. 

Apraksta tāmes 
izstrādes principus. 

Izskaidro tāmes 
izstrādes principus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 
informācijas resursus, 

patstāvīgi apgūst tāmes 

izstrādes principus. 

7. Spēj: veikt

mehānisku mezglu

remontu un nomaiņu.

Zina: mehānisku 

mezglu tehniskā 

stāvokļa izvērtēšanas 

un remonta metodes, 

instrumentu un 
palīgierīču lietošanas 

tehnoloģiju, drošus 

darba paņēmienus. 

Izprot: mehānisku 

mezglu remonta un 

nomaiņas iemeslus. 

7.1. Bojājumu 

rašanās cēloņi. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.1.1. Bojājumu 

objektīvie cēloņi 

(ārējie, iekšējie). 

Apraksta bojājumu 

rašanās objektīvos 

cēloņus. 

Izskaidro bojājumu 

rašanās objektīvos 

cēloņus. 

Situāciju analīze. Izglītojamie apkopo 

informāciju par bojājumu 

rašanās objektīvajiem 

cēloņiem, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus. 

7.1.2. Bojājumu 

subjektīvie cēloņi 

(konstruktīvie, 
ražošanas, 

ekspluatācijas). 

Apraksta bojājumu 

rašanās subjektīvos 

cēloņus. 

Izskaidro bojājumu 

rašanās subjektīvos 

cēloņus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie apkopo 

informāciju par bojājumu 

rašanās subjektīvajiem 
cēloņiem, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus. 

7.2. Darbu secība, 

novēršot mehānisku 

mezglu defektus. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.2.1. Mehānisku 

mezglu defektu 

novēršanas darbu 

secība. 

Apraksta mehānisku 

mezglu defektu 

novēršanas darbu 

secību. 

Apraksta un pamato 

mehānisku mezglu 

defektu novēršanas 

darbu secību. 

Patstāvīgais darbs. Izglītojamie apkopo 

informāciju par mehānisku 

mezglu defektu novēršanas 

darbu tehnoloģijām, 

izmantojot dažādus 

informācijas resursus. 

7.3. Mehānisku 

mezglu defektu 

7.3.1. Mehānisku 

mezglu defektu 

Apraksta mehānisku 

mezglu defektu 

Izskaidro mehānisku 

mezglu defektu 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie apkopo 

informāciju par mehānisku 
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novēršana. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

novēršanas darbu 

tehnoloģijas. 

novēršanas darbu 

tehnoloģijas. 

novēršanas darbu 

tehnoloģijas. 

mezglu defektu novēršanas 

darbu tehnoloģijām, 

izmantojot dažādus 

informācijas resursus. 

7.3.2. Mehānisku 

mezglu remonta un 

nomaiņas veikšana. 

Veic mehānisku 

mezglu remontu un 

nomaiņu. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Veic mehānisku 

mezglu remontu un 

nomaiņu, kontrolē un 

koriģē darba 

procesu. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie veic mehānisku 

mezglu remontu un nomaiņu 

reālā darba vidē. 

8. Spēj: veikt

mehānisku mezglu

montāžu.

Zina: mehānisku 

mezglu montāžā 

izmantojamos 

instrumentus un 

ierīces, montāžas 

darbu tehnoloģiju, 

drošus montāžas 

paņēmienus. 

Izprot: mehānisku 

mezglu montāžas 

tehnoloģijas un 

ražotāja montāžas 

instrukciju 

ievērošanas nozīmi 

drošas un racionālas 

darba izpildes 

nodrošināšanā. 

8.1. Darba 

aizsardzības 

organizatoriskās un 

tehniskās prasības 

mehānisku mezglu 

montāžai. 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

8.1.1. Organizatoriskie 

pasākumi drošai darba 

veikšanai. 

Izpilda 

organizatoriskos 

pasākumus drošai 

darba veikšanai. 

Izpilda 

organizatoriskos 

pasākumus drošai 

darba veikšanai un 

paskaidro to 

nepieciešamību. 

Individuāls darbs ar 

tekstu. 

Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, vāc un apkopo 

informāciju par drošas 

darbavietas 

organizatoriskajiem 

pasākumiem, sagatavo 

prezentāciju un diskutē par 

darba drošības svarīgumu. 

8.1.2. Darba 

aizsardzības tehniskie 

pasākumi. 

Nosauc un izpilda 

darba aizsardzības 

tehniskos 
pasākumus. 

Izpilda darba 

aizsardzības 

tehniskās prasības, 
paskaidro tās un to 

nozīmi drošai darba 

izpildei. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie individuāli vai 

grupās reālā darba vidē 

(laboratorijā, uzņēmumā, 
darbnīcā) izpilda Ministru 

kabineta normatīvo 

dokumentu prasības. 

8.2. Mehānisku 

mezglu demontāžas 

un montāžas darbi. 

(12% no moduļa 

kopējā apjoma) 

8.2.1. Mehānisku 

mezglu demontāža un 

montāža saskaņā ar 

tehnisko 

dokumentāciju. 

Noņem un uzstāda 

mehāniskus 

mezglus, lietojot 

atbilstošus 

instrumentus un 

palīgierīces. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Noņem un uzstāda 

mehāniskus mezglus, 

lietojot atbilstošus 

instrumentus un 

palīgierīces, un 

izskaidro 

stiprinājumu 

atskrūvēšanas un 
pieskrūvēšanas 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iepazīstas ar 

pedagoga demonstrētajām 

mehānisku mezglu, gultņu 

un blīvslēgu demontāžas un 

montāžas metodēm. 

Izglītojamie saskaņā ar 

tehnisko dokumentāciju 

noņem un uzstāda 
mehāniskus mezglus,  
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secību un lietotā 

spēka momenta 

nozīmi. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

nomaina gultņus un 

blīvslēgus, lietojot 

atbilstošus instrumentus un 

palīgierīces. Darbu 

noslēgumā izglītojamie 

kopā ar pedagogu pārbauda 

veiktā darba kvalitāti un 

apspriež stiprinājumu 

atskrūvēšanas un 

pieskrūvēšanas secību un 

lietotā spēka momenta 
nozīmi. 

8.2.2. Korodējušu un 

bojātu savienojumu 

demontāžas specifika. 

Izjauc korodējušus 

un bojātus 

savienojumus, 

lietojot norādīto 

tehnoloģiju un 

ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Izjauc korodējušus 

un bojātus 

savienojumus, 

izvēloties 

piemērotāko 

tehnoloģiju. 
Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Ieteicamie avoti 
Dobelis H. Tehniskā mehānika. – Liepāja: RTU Liepājas filiāles profesionālā vidusskola, 2007. 

Geļbergs B., Pekelis G. Rūpniecības iekārtas remonts. – Rīga: Zvaigzne, 1980. 

Nipers J. Rasēšana. – Rīga: Jumava, 1999. 

Šīrons E. Detaļu ģeometrisko parametru mērīšana. – Rīga: RTU izdevniecība, 2008. 
Uzkliņģis G. Mašīnu elementi. – Jelgava: LLU, 2008. 
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MODUĻA "Mehānisku mezglu apkope un remonts" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Dators, aprīkots ar lietojumprogrammām un pieeju internetam 1 katram izglītojamajam 

1.2. Mikrometrs ar mērīšanas diapazonu 0–25 mm 1 katram izglītojamajam 

1.3. Bīdmērs ar mērīšanas diapazonu 0–150 mm 1 katram izglītojamajam 

1.4. Vītņu ripu komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.5. Speciālie instrumenti un palīgierīces (dinamometriskās atslēgas, leņķatslēgas, novilcēji, statņi, balsti, piespiedēji, izspiedēji) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.6. Dažādi mehāniskie mezgli (gultņu stends, reduktors, dažādi pārvadi utt.) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.7. Kalkulators 1 katram izglītojamajam 

1.8. Skrūvspīles Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.9. Elektriskie rokas instrumenti 1 katram izglītojamajam 

1.10. Baltā tāfele (vēlams, interaktīvā) 1 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Dzesēšanas šķidrumi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Dažādas eļļas – transmisijas, industriālās u.c. Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Dažādi detaļu paraugi rasējumu skatu veidošanai, komplekts 1 uz 15 izglītojamajiem 

2.4. Individuālie aizsardzības līdzekļi, komplekts 1 katram izglītojamajam 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Hidraulisku un pneimatisku mezglu apkope un remonts" 

MODUĻA "Hidraulisku un pneimatisku mezglu apkope un remonts" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamo spējas apkopt, montēt un remontēt hidrauliskus un pneimatiskus mezglus un sagatavot tos ekspluatācijai. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Lasīt mehatronisku sistēmu pneimatiskās shēmas.
2. Pārbaudīt pneimatisku mezglu parametru atbilstību tehniskajai dokumentācijai un tehnoloģiskajai specifikācijai.

3. Izvēlēties pneimatisku mezglu apkopei, montāžai un remontam nepieciešamos darbarīkus.

4. Veikt pneimatisku mezglu apkopi, diagnostiku, nomaiņu vai remontu.

5. Lasīt elektropneimatisku mezglu shēmas un pārbaudīt parametru atbilstību tehniskajai dokumentācijai un tehnoloģiskajai

specifikācijai.

6. Veikt elektropneimatisku mezglu apkopi, diagnostiku un nomaiņu vai remontu.

7. Lasīt hidraulisku mezglu shēmas un pārbaudīt parametru atbilstību tehniskajai dokumentācijai un tehnoloģiskajai specifikācijai.

8. Veikt hidraulisku mezglu apkopi, diagnostiku un nomaiņu vai remontu.

9. Komplektēt mehatronisku sistēmu pneimatisko un hidraulisko mezglu komponentes, rezerves daļas un palīgmateriālus.

10. Veikt pneimatisku, elektropneimatisku un hidraulisku mezglu montāžu un iestatīšanu.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūti profesionālās kvalifikācijas "Mehatronisku sistēmu tehniķis" programmas A daļas moduļi. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Hidraulisku un pneimatisku mezglu apkope un remonts" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. 

Pārbaudījumā iekļauj: 
– hidraulisku un/vai pneimatisku shēmu izstrādi atbilstoši darbības aprakstam,

– hidraulisku un/vai pneimatisku mezglu montāžu, testēšanu un iestatīšanu atbilstoši izstrādātajai shēmai.

Uz sākumu



2 

Modulis "Hidraulisku un pneimatisku mezglu apkope un remonts" 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Hidraulisku un pneimatisku mezglu apkope un remonts" ir B daļas modulis, ko izglītojamie apgūst vienlaicīgi ar moduļiem 

"Mehānisku mezglu apkope un remonts" un "Elektrisku un elektronisku mezglu apkope un remonts", pēc kuriem seko moduļu 

"Mehatronisku sistēmu apkope un remonts", "Iekārtu detaļu datorizētā projektēšana" un "Programmējamo loģisko kontrolleru 

programmēšanas pamati" apguve. 
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MODUĻA "Hidraulisku un pneimatisku mezglu apkope un remonts" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: lasīt 

mehatronisku sistēmu 

pneimatiskās shēmas. 

 

Zina: mehatronisku 

sistēmu pneimatisko 
mezglu uzbūvi, 

darbības principus, 

komponentes, 

mehatronisku sistēmu 

komponenšu grafiskos 

apzīmējumus. 

 

Izprot: mehatronisku 

sistēmu komponenšu 

mijiedarbību. 

1.1. Pneimatika 

ražošanā. 

(15% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.1.1. Pneimatikas 

lietošana ražošanā. 

Nosauc pneimatikas 

lietošanas 

priekšrocības un 

trūkumus ražošanā. 

Nosauc pneimatikas 

lietošanas priekšrocības 

un trūkumus ražošanā, 

min vismaz vienu 

piemēru. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie internetā 

sameklē pneimatikas 

lietošanas piemērus un 

izskaidro konkrētos piemērus 

pārējiem izglītojamajiem. 

 

1.1.2. Pneimatiku 
raksturojošie parametri 

un standarti. 

Nosauc galvenos 
pneimatiku 

raksturojošos 

parametrus un 

standartus, pierāda 

vismaz viena 

parametra 

priekšrocības. 

 

Nosauc galvenos 
pneimatiku 

raksturojošos 

parametrus un 

standartus, izskaidro 

parametru ietekmi uz 

ražošanu. 

Diskusija. Izglītojamie diskusijas veidā 
nosauc galvenos pneimatikā 

lietojamos parametrus, 

standartus un kritērijus. 

1.2. Pneimatiskie 

elementi. 

(15% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.2.1. Pneimatiskie 

vārsti. 

Nosauc pneimatisko 

vārstu klasifikācijas 

grupas un 

raksturojošos 
parametrus. 

Nosauc pneimatisko 

vārstu klasifikācijas 

grupas un raksturojošos 

parametrus, apraksta 
viena vārsta darbības 

principu. 

 

Diskusija. Izglītojamie diskusijas veidā 

nosauc pneimatisko vārstu 

klasifikāciju, diskutē par 

vārstu darbības principiem. 

1.2.2. Pneimatiskie 

cilindri. 

Nosauc pneimatisko 

cilindru veidus un 

raksturojošos 

parametrus. 

Nosauc pneimatisko 

cilindru veidus un 

raksturojošos 

parametrus, apraksta 

viena cilindra darbības 

principu un uzbūvi. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie individuāli pilda 

uzdevumu – lietojot ražotāja 

tehnisko dokumentāciju, 

nosaka dotā cilindra veidu un 

tehniskos parametrus, 

apraksta cilindra darbības 
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principu un uzbūvi. 

Izglītojamie pārrunā dažādu 

veidu cilindru atšķirības un 

skaidro to darbības principu. 

1.2.3. Vadības un 

loģiskie elementi. 

Nosauc loģisko 

elementu darbības 

principu. 

Nosauc loģisko 

elementu darbības 

principu un paskaidro 

izmantošanas piemēru. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie pilda uzdevumu 

– apraksta doto loģisko

elementu darbības principu

un tā izmantošanas piemērus

ražošanā.

1.2.4. Pneimatiskie 

rotējošie izpildelementi. 

Nosauc pneimatisko 

rotējošo 
izpildelementu 

galvenās grupas, 

paskaidro viena 

elementa darbību. 

Nosauc pneimatisko 

rotējošo izpildelementu 
galvenās grupas, 

paskaidro katras grupas 

elementu darbības 

galvenās iezīmes. 

Grupu darbs. Izglītojamie diskusijas veidā 

nosauc pneimatisko rotējošo 
izpildelementu galvenās 

grupas, diskutē par to 

darbību. 

2. Spēj: pārbaudīt

pneimatisku mezglu

parametru atbilstību

tehniskajai

dokumentācijai un

tehnoloģiskajai

specifikācijai.

Zina: pneimatisku 

mezglu attēlošanas 

paņēmienus un 

prasības tehniskajā 

dokumentācijā, 

tehniskajā 

dokumentācijā attēloto 

mezglu darbības 

principus, pneimatisko 

elementu lietojumu 

dotajā mezglā, 
pneimatisku mezglu 

ekspluatācijas 

noteikumus un 

2.1. Pneimatisku 

elementu tehniskā 

dokumentācija. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Pneimatisku 

elementu grafiskie 

apzīmējumi. 

Uzzīmē vismaz 10 

pneimatisku elementu 

grafiskos 

apzīmējumus. 

Uzzīmē vismaz 10 

pneimatisku elementu 

grafiskos apzīmējumus 

un paskaidro katra 

elementa darbības 

principu. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie pilda uzdevumu 

– uzzīmē dotos pneimatiskos

elementus un apraksta to

izmantošanas piemērus

ražošanā.

2.2. Pneimatisku 

shēmu lasīšana un 
veidošana. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Pneimatisku 

shēmu veidošanas 
principi. 

Uzzīmē netiešās un 

tiešās vadības 
pneimatisku shēmu 

vienpusējās darbības 

cilindram. 

Uzzīmē netiešās un 

tiešās vadības 
pneimatisku shēmu 

divpusējās darbības 

cilindram un paskaidro 

shēmas darbību. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie zīmē doto 

pneimatisko shēmu un 
apraksta izmantošanas 

piemērus ražošanā. 

2.2.2. Pneimatisku 

shēmu veidošana. 

Veido pneimatiskas 

shēmas grafisko 

attēlojumu un 

paskaidro shēmas 

darbību. 

Veido pneimatiskas 

shēmas grafisko 

attēlojumu, paskaidro 

shēmas un katra 

elementa darbību.  

Grupu darbs. 

Diskusija. 

Izglītojamie veido dotās 

shēmas grafisko attēlojumu 

(zīmē shēmu) grupās, diskutē 

par shēmas elementu darbību. 

2.2.3. Pneimatisku 

mezglu komplektējošā 

Nosauc tehniskās 

dokumentācijas veidu 

Nosauc tehniskās 

dokumentācijas veidu 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie analizē doto 

dokumentācijas veidu un 
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parametrus. 

Izprot: pneimatisku 

mezglu darbības 

atbilstību tehniskajā 

dokumentācijā 

ietvertajām prasībām 

un tehnoloģiskajā 

specifikācijā noteikto 

pneimatisku mezglu 

parametru uzturēšanas 
nozīmi kopējā 

mehatroniskās 

sistēmas darbības 

nodrošināšanā. 

dokumentācija. pneimatiskiem 

mezgliem. 

pneimatiskiem 

mezgliem un paskaidro 

atšķirības. 

apraksta izmantošanas 

piemērus ražošanā. 

3. Spēj: izvēlēties

pneimatisku mezglu

apkopei, montāžai un

remontam

nepieciešamos

darbarīkus.

Zina: pneimatisku 
mezglu apkopes, 

montāžas un remonta 

darbarīku veidus, 

lietošanas principus, 

drošus izmantošanas 

paņēmienus. 

Izprot: darbarīku 

piemērotību 

kvalitatīvai un drošai 

pneimatisku mezglu 
montāžai un 

remontam. 

3.1. Pneimatisku 

mezglu diagnostikas 

iekārtas. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Gaisa plūsmas un 

spiediena mērīšanas 

iekārtas. 

Nosauc gaisa 

spiediena mērīšanas 

iekārtas un izmanto 

tās praktiskajos 

darbos. 

Nosauc gaisa spiediena 

mērīšanas iekārtas, 

izmanto tās 

praktiskajos darbos, 

paskaidro iekārtu 

darbības principu un 

nepieciešamību. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie veic gaisa 

spiediena mērīšanu ar 

manometru un digitālo 

mērīšanas ierīci, salīdzina 

rezultātus, skaidro atšķirības 

un precizitāti. 

3.1.2. Pneimatisku 
savienojumu drošība. 

Nosauc biežāk 
sastopamos 

pneimatiskos 

bojājumus, paskaidro 

novēršanas 

paņēmienus. 

Nosauc biežāk 
sastopamos 

pneimatiskos 

bojājumus, paskaidro 

novēršanas paņēmienus 

un elementus. 

Grupu darbs. Izglītojamie internetā 
sameklē informāciju par 

pneimatiskiem bojājumiem, 

izskaidro to rašanās iemeslus. 

3.2. Pneimatisku 

mezglu apkope. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Pneimatisku 

mezglu apkopes 

pamatprincipi. 

Nosauc pneimatisku 

mezglu apkopes 

secību un izmantotos 

instrumentus. 

Nosauc pneimatisko 

mezglu apkopes secību, 

izmantotos 

instrumentus, veic 

gatavās pneimatiskās 

sistēmas apkopšanu. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie pilda uzdevumu 

– uzraksta un paskaidro

pneimatisku mezglu apkopes

secību un izmantotos

instrumentus droša darba

veikšanai.

3.2.2. Cilindru un vārstu 

maiņa mezglos. 

Ražotāja katalogā 

atrod dotā elementa 

Ražotāja katalogā atrod 

dotā elementa analogu, 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie ražotāja katalogā 

meklē dotā elementa analogu 
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analogu, izskaidro 

maiņas operācijas 

secību.  

pamato izvēli un 

izskaidro maiņas 

operācijas secību. 

un pamato savu izvēli, 

apraksta maiņas operācijas 

secību. 

4. Spēj: veikt

pneimatisku mezglu

apkopi, diagnostiku,

nomaiņu vai remontu.

Zina: pneimatisku 

mezglu apkopes 

principus, diagnostikas 
metodes un 

instrumentus (ierīces), 

drošus darba 

paņēmienus, elementu 

nomaiņas 

pamatprincipus. 

Izprot: apkopes 

ietekmi uz pneimatisku 

mezglu darbības 

ilgtspēju; diagnostikas 

rezultātu saistību ar 
nepieciešamo apkopes 

un remonta darbu 

veikšanu. 

4.1. Pneimatisku 

mezglu apkope un 

diagnostika. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Pneimatisku 

mezglu apkopes 

pamatprincipi. 

Veic pneimatisku 

mezglu apkopi (gaisa 

tilpuma patēriņa 

noteikšanu, filtru 

maiņu spiediena 

regulatorā). 

Veic pneimatisku 

mezglu apkopi (gaisa 

tilpuma patēriņa 

noteikšanu, filtru 

maiņu spiediena 

regulatorā) un 

paskaidro darbību 

nepieciešamību. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie veic pneimatisku 

mezglu apkopi (gaisa tilpuma 

patēriņa noteikšanu, filtru 

maiņu spiediena regulatorā) 

un paskaidro darbību 

nepieciešamību. 

4.1.2. Pneimatisku 

mezglu apkopes 

instrumenti un 

dokumentācija. 

Nosauc apkopes 

instrumentus, 

apraksta 

dokumentācijā 

redzamā pneimatiskā 

mezgla darbību. 

Nosauc apkopes 

instrumentus, detalizēti 

raksturo dokumentācijā 

redzamā pneimatiskā 

mezgla darbību un 

elementus. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie pilda uzdevumu 

– uzskaita apkopes

instrumentus, apraksta

dokumentācijā redzamā

pneimatiskā mezgla darbību

un elementus.

4.2. Pneimatisku 

mezglu remonts. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Pneimatisku 

mezglu remonta 

pamatprincipi. 

Nosauc pneimatisku 

mezglu remontā 

izmantojamos 

instrumentus. 

Nosauc pneimatisku 

mezglu remontā 

izmantojamos 

instrumentus un 

apraksta instrumentu 

lietošanas piemērus. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie apskata mezglu 

remontā izmantojamos 

instrumentus un apraksta 

instrumentu drošas lietošanas 

piemērus. 

4.2.2. Pneimatisku 

mezglu remonta 

dokumentācija. 

Veic pneimatisku 

mezglu remontu 

(piemēram, filtra 

maiņu spiediena 

regulatorā, elementa 

maiņu sistēmā, 

cauruļu maiņu 

sistēmā). 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Veic pneimatisku 

mezglu remontu 

(piemēram, filtra maiņu 

spiediena regulatorā, 

elementa maiņu 

sistēmā, cauruļu maiņu 

sistēmā) un paskaidro 

darbību 

nepieciešamību. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie veic pneimatisku 

mezglu remontu (piemēram, 

filtra maiņu spiediena 

regulatorā, elementa maiņu 

sistēmā, cauruļu maiņu 

sistēmā), lietojot drošus darba 

paņēmienus, un skaidro 

darbību secību. 
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5. Spēj: lasīt

elektropneimatisku

mezglu shēmas un

pārbaudīt parametru

atbilstību tehniskajai

dokumentācijai un

tehnoloģiskajai

specifikācijai.

Zina: elektro-

pneimatisku mezglu 
elementu darbības 

principus, attēlošanas 

paņēmienus un 

prasības tehniskajā 

dokumentācijā, 

tehniskajā 

dokumentācijā attēloto 

mezglu darbības 

principus, 

elektropneimatisku 

elementu lietojumu 

dotajā mezglā, 
elektropneimatisku 

mezglu ekspluatācijas 

noteikumus un 

parametrus. 

Izprot: elektro-

pneimatisku mezglu 

darbības atbilstību 

tehniskajā 

dokumentācijā 

ietvertajām prasībām 
un tehnoloģiskajā 

specifikācijā noteikto 

elektropneimatisko 

mezglu parametru 

uzturēšanas nozīmi 

kopējā mehatroniskas 

5.1. Elektro-

pneimatikas elementi. 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Elektro-

pneimatiskie vārsti un 

nozares standarti. 

Nosauc elektro-

pneimatiskos vārstus 

pēc darbības principa 

un norāda vismaz 

vienu standartu. 

Nosauc elektro-

pneimatiskos vārstus 

pēc darbības principa 

un apraksta iekšējo 

uzbūvi un standartus. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie salīdzina un 

grupē elektropneimatiskos 

vārstus pēc to darbības 

principa un apraksta vārstu 

iekšējo uzbūvi un standartus. 

5.1.2. Releji un sensori 

elektropneimatikā. 

Nosauc releju 

galvenās sastāvdaļas 

un darbības principu, 

sensoru klasifikāciju. 

Nosauc releju galvenās 

sastāvdaļas un darbības 

principu. 

Izskaidro sensoru 

darbības principu un 

klasifikāciju. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie apskata releju 

galvenās sastāvdaļas un 

apraksta to darbības 

principus. 

5.2. Elektro-

pneimatiskas shēmas. 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.2.1. Elektro-

pneimatisku elementu 

grafiskie apzīmējumi. 

Uzzīmē doto 

elementu grafiskos 

apzīmējumus, 

izskaidro elementu 

darbību. 

Uzzīmē doto elementu 

grafiskos apzīmējumus, 

izskaidro elementu 

darbību un lietojumu 

dotajā mezglā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie zīmē doto 

elektropneimatisko elementu 

grafiskos apzīmējumus, 

apraksta elementu darbību un 

piecus izmantošanas 

piemērus. 

5.2.2. Elektro-

pneimatisku shēmu 

lasīšana un veidošana. 

Lasa dotās 

elektropneimatiskās 

shēmas un pārbauda 

to atbilstību 

tehniskajai 

dokumentācijai un 
tehnoloģiskajai 

specifikācijai. 

Veido 

elektropneimatisku 

shēmu pēc dotā 

darbības apraksta. 

Lasa dotās 

elektropneimatiskās 

shēmas un pārbauda 

parametru atbilstību 

tehniskajai 

dokumentācijai un 
tehnoloģiskajai 

specifikācijai. 

Patstāvīgi veido 

elektropneimatisku 

shēmu pēc dotā 

darbības apraksta un 

skaidro izmantoto 

elementu 

nepieciešamību. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie veido 

elektropneimatisku shēmu 

pēc dotā darbības apraksta un 

paskaidro izmantoto elementu 

veicamās funkcijas un 

elektropneimatisku mezglu 
parametru uzturēšanas nozīmi 

kopējā mehatroniskas 

sistēmas darbības 

nodrošināšanā. 
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sistēmas darbības 

nodrošināšanā. 

6. Spēj: veikt

elektropneimatisku

mezglu apkopi,

diagnostiku un

nomaiņu vai remontu.

Zina: elektro-

pneimatisku mezglu 

apkopes principus, 
diagnostikas metodes 

un instrumentus 

(ierīces), drošus darba 

paņēmienus, elementu 

nomaiņas 

pamatprincipus. 

Izprot: apkopes 

ietekmi uz 

elektropneimatisku 

mezglu darbības 

ilgtspēju, diagnostikas 
rezultātu saistību ar 

nepieciešamo apkopes 

un remonta darbu 

veikšanu. 

6.1. Elektro-

pneimatisku sistēmu 

veidošana. 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Elektro-

pneimatisku sistēmu 

diagnostikas paņēmieni. 

Nosauc elektro-

pneimatisku sistēmu 

diagnostikas 

paņēmienus un 

pamato diagnostikas 

nepieciešamību. 

Skaidro elektro-

pneimatisku sistēmu 

diagnostikas 

paņēmienus, pamato 

diagnostikas 

nepieciešamību un 

nosauc vairākus 

izmantošanas 

gadījumus. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie salīdzina 

elektropneimatisku sistēmu 

diagnostikas paņēmienus, 

pamato diagnostikas 

nepieciešamību un apraksta 

divus izmantošanas 

gadījumus katram 

diagnostikas paņēmienam. 

6.1.2. Elektro-

pneimatisku sistēmu 

diagnostikas instrumenti. 

Paskaidro 

elektropneimatikā 

izmantojamās 

diagnostikas metodes 

un nosauc attiecīgus 

instrumentus. 

Paskaidro 

elektropneimatikā 

izmantojamās 

diagnostikas metodes 

un paskaidro 

diagnostikas 

instrumentu darbības 

principus. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie pilda uzdevumu 

– apraksta elektropneimatikā

izmantojamās diagnostikas

metodes un attiecīgo

diagnostikas instrumentu

(ierīču) lietošanu droša darba

veikšanai.

6.2. Elektro-

pneimatisku sistēmu 

apkopes instrumenti. 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.2.1. Elektro-

pneimatisku sistēmu 

apkopes pamatprincipi. 

Paskaidro apkopes 

pamatprincipus un 

paņēmienus. 

Paskaidro apkopes 

pamatprincipus, 

paņēmienus un 

izmantošanas 
gadījumus. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie pilda uzdevumu 

– paskaidro elektro-

pneimatisku sistēmu apkopes

pamatprincipus, paņēmienus
un izmantošanas gadījumus.

6.2.2. Elektro-

pneimatisku sistēmu 

apkopes instrumenti. 

Nosauc elektro-

pneimatisku sistēmu 

apkopes instrumentus 

un min to 

izmantošanas 

piemēru. 

Paskaidro elektro-

pneimatisku sistēmu 

apkopes instrumentu 

darbības principus, 

nosauc vairākus to 

izmantošanas 

piemērus. 

Grupu darbs. Izglītojamie grupās salīdzina 

elektropneimatisku sistēmu 

apkopēs izmantojamos 

instrumentus un to darbības 

principus, pārrunā dažādu 

instrumentu izmantošanas 

piemērus. Apkopo 

informāciju un prezentē 

pārējo grupu dalībniekiem. 

6.2.3. Elektro-
pneimatisku mezglu 

Veic elektro-
pneimatisku mezglu 

Veic elektro-
pneimatisku mezglu 

Laboratorijas 
darbs. 

Izglītojamie veic elektro-
pneimatisku mezglu apkopi, 
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apkope, nomaiņa, 

remonts. 

apkopi, diagnostiku 

un nomaiņu vai 

remontu. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

apkopi, diagnostiku un 

nomaiņu vai remontu 

un paskaidro darbību 

nepieciešamību. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

diagnostiku un nomaiņu vai 

remontu, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. Pamato 

veikto darbību 

nepieciešamību. 

7. Spēj: lasīt

hidraulisku mezglu

shēmas un pārbaudīt

parametru atbilstību

tehniskajai
dokumentācijai un

tehnoloģiskajai

specifikācijai.

Zina: hidraulisku 

mezglu elementu 

darbības principus, 

attēlošanas 

paņēmienus un 

prasības tehniskajā 

dokumentācijā, 

tehniskajā 
dokumentācijā attēloto 

mezglu darbības 

principus, hidraulisko 

elementu lietojumu 

dotajā mezglā, 

hidraulisku mezglu 

ekspluatācijas 

noteikumus un 

parametrus. 

Izprot: hidraulisku 
mezglu darbības 

atbilstību tehniskajā 

dokumentācijā 

ietvertajām prasībām 

un tehnoloģiskajā 

7.1. Hidraulikas 

lietošana ražošanas 

procesos. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

7.1.1. Hidraulisku 

sistēmu darbības 

pamatprincipi un nozares 

standarti. 

Nosauc hidraulisku 

sistēmu izmantošanas 

priekšrocības un 

trūkumus ražošanas 

procesos un nozares 
standartus. 

Skaidro ar piemēriem 

hidraulisku sistēmu 

izmantošanas 

priekšrocības un 

trūkumus ražošanas 
procesos un nozares 

standartus. 

Grupu darbs. Izglītojamie internetā atrod 

informāciju par hidraulisku 

sistēmu izmantošanas 

priekšrocībām un trūkumiem 

ražošanas procesos, apraksta 
un izskaidro pārējiem 

izglītojamajiem izmantošanas 

piemērus un standartus. 

7.1.2. Hidraulisku 

sistēmu darba šķidrumi. 

Nosauc hidraulisku 

darba šķidrumu 

parametrus.  

Nosauc hidraulisku 

darba šķidrumu 

parametrus, min 

vismaz vienu standartu, 

kas nosaka hidrauliskā 

darba šķidruma 

parametrus un prasības. 

Grupu darbs. Izglītojamie internetā atrod 

informāciju par hidraulisku 

darba šķidrumu parametriem, 

skaidro pārējiem 

izglītojamajiem viena darba 

šķidruma parametrus 

atbilstoši standartam. 

7.1.3. Hidrauliskie 

elementi. 

Lasa dotās 

hidraulisku mezglu 
shēmas un pārbauda 

parametru atbilstību 

tehniskajai 

dokumentācijai un 

tehnoloģiskajai 

specifikācijai. 

Lasa dotās hidraulisku 

mezglu shēmas un 
pārbauda parametru 

atbilstību tehniskajai 

dokumentācijai un 

tehnoloģiskajai 

specifikācijai. 

Pamato hidraulisku 

mezglu parametru 

uzturēšanas nozīmi 

kopējā mehatroniskas 

sistēmas darbības 

nodrošināšanā. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie lasa hidraulisku 

mezglu shēmas un pārbauda 
parametru atbilstību 

tehniskajai dokumentācijai un 

tehnoloģiskajai specifikācijai, 

grupē hidrauliskos elementus 

pēc darbības principa, 

apraksta to lietošanas 

paņēmienu un darbības 

principu. 
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specifikācijā noteikto 

hidraulisku mezglu 

parametru uzturēšanas 

nozīmi kopējā 

mehatroniskas 

sistēmas darbības 

nodrošināšanā. 

8. Spēj: veikt

hidraulisku mezglu

apkopi, diagnostiku un

nomaiņu vai remontu.

Zina: hidraulisku 

mezglu apkopes 

principus, diagnostikas 

metodes un 

instrumentus (ierīces), 

drošus darba 

paņēmienus, elementu 

nomaiņas 

pamatprincipus. 

Izprot: apkopes 
ietekmi uz hidraulisku 

mezglu darbības 

ilgtspēju, diagnostikas 

rezultātu saistību ar 

nepieciešamo apkopes 

un remonta darbu 

veikšanu. 

8.1. Hidraulisku 

mezglu 

dokumentācija. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

8.1.1. Hidraulisku 

elementu apzīmējumi un 

shēmu veidošana. 

Uzzīmē hidraulisku 

elementu grafiskos 

simbolus. 

Uzzīmē un paskaidro 

hidraulisku elementu 

grafiskos simbolus, 

nosauc to lietošanas 
piemērus. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie zīmē hidraulisku 

elementu grafiskos simbolus 

un sameklē to izmantošanas 

piemērus. 

8.1.2. Hidraulisku 

mezglu diagnostikas 

paņēmieni un 

instrumenti. 

Nosauc hidraulisku 

mezglu diagnostikas 

paņēmienus un 

instrumentus. 

Veic diagnostiku ar 

vienu paņēmienu. 

Izvēlas hidraulisku 

mezglu diagnostikas 

paņēmienu un 

instrumentus, pamato 

savu izvēli. Patstāvīgi 

veic diagnostiku.  

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie izmēģina un 

analizē hidraulisku mezglu 

diagnostikas paņēmienus, 

lieto instrumentus un apraksta 

darbības principus. 

8.1.3. Hidraulisku 

mezglu apkope, 

nomaiņa, remonts. 

Veic hidraulisku 

mezglu apkopi, 

nomaiņu vai remontu. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi veic 

hidraulisku mezglu 

apkopi, nomaiņu vai 

remontu, pamato veikto 

darbību 
nepieciešamību. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie, lietojot drošus 

darba paņēmienus, veic 

hidraulisku mezglu apkopi, 

diagnostiku un nomaiņu vai 

remontu. Pamato darbību 
secību un nepieciešamību, to 

ietekmi uz hidraulisko 

mezglu darbības ilgtspēju.  

9. Spēj: komplektēt

mehatronisku sistēmu

pneimatisko un

hidraulisko mezglu
komponentes, rezerves

daļas un

palīgmateriālus.

9.1. Mehatronisku 

sistēmu 

komplektēšana. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

9.1.1. Pneimatisku 

mezglu komplektēšana 

un standartu ievērošana. 

Nosauc pneimatisku 

mezglu 

komplektēšanai 

nepieciešamo 
dokumentāciju un 

standartus. 

Nosauc pneimatisku 

mezglu komplektēšanai 

nepieciešamo 

dokumentāciju un 
paskaidro izvēli un 

standartus. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie pilda uzdevumu 

– nosauc pneimatisku mezglu

komplektēšanai nepieciešamo

dokumentāciju un paskaidro
izvēli un standartus.
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Zina: mehatronisku 

sistēmu pneimatisku 

un hidraulisku mezglu 

komponenšu, rezerves 

daļu un palīgmateriālu 

veidus un darbību, 

rezerves daļu 

aizvietojošo elementu 

atrašanas veidus.  

 

Izprot: komplektējošo 
daļu un rezerves daļu 

atbilstību 

mehatroniskas 

sistēmas 

pneimatiskajiem un 

hidrauliskajiem 

mezgliem. 

9.1.2. Hidraulisku 

mezglu komplektēšanas 

paņēmieni atbilstoši 

nozares standartiem.  

Nosauc hidraulisku 

mezglu 

komplektēšanas 

paņēmienus un 

nepieciešamo 

dokumentāciju, 

standartus. 

Apraksta hidraulisku 

mezglu 

komplektēšanas 

paņēmienus un 

nepieciešamo 

dokumentāciju un 

standartus, paskaidro 

izvēli. 

 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie salīdzina 

hidraulisku mezglu 

komplektēšanas paņēmienus, 

izveido nepieciešamās 

dokumentācijas un standartu 

sarakstu. 

Komplektē 

mehatronisku sistēmu 

pneimatisko un 
hidraulisko mezglu 

komponentes, 

rezerves daļas un 

palīgmateriālus 

atbilstoši darba 

uzdevumam. 

Patstāvīgi komplektē 

mehatronisku sistēmu 

pneimatisko un 
hidraulisko mezglu 

komponentes, rezerves 

daļas un 

palīgmateriālus 

atbilstoši darba 

uzdevumam.  

Izvēlas rezerves daļu 

aizvietojošos 

elementus, pamato 

izvēli. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam komplektē 

mehatronisku sistēmu 
pneimatisko un hidraulisko 

mezglu komponentes, 

rezerves daļas un 

palīgmateriālus, izvēlas 

rezerves daļu aizvietojošos 

elementus, pamato 

komplektējošo daļu un 

rezerves daļu atbilstību 

mehatroniskas sistēmas 

pneimatiskajiem un 

hidrauliskajiem mezgliem. 

 

10. Spēj: veikt 
pneimatisku, 

elektropneimatisku un 

hidraulisku mezglu 

montāžu un 

iestatīšanu. 

 

Zina: pneimatisku, 

elektropneimatisku un 

hidraulisku mezglu 

montāžai 

izmantojamos 
instrumentus un 

ierīces, montāžas 

darbu tehnoloģiju, 

montāžas paņēmienus, 

10.1. Mehatronisku 
mezglu montāža un 

iestatīšana. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

10.1.1. Pneimatisku un 
elektropneimatisku 

mezglu montāža un 

iestatīšana atbilstoši 

nozares standartiem. 

Veic pneimatisku un 
elektropneimatisku 

mezglu diagnostiku 

un montāžu pēc dotās 

shēmas. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Veic pneimatisku un 
elektropneimatisku 

mezglu diagnostiku un 

montāžu pēc dotās 

shēmas, paskaidro 

darbību secību un 

izmantoto instrumentu 

darbības principu. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

 

Laboratorijas 
darbs. 

Izglītojamie veic pneimatiska 
un elektropneimatiska mezgla 

diagnostiku, montāžu pēc 

dotās shēmas, paskaidro 

darbību secību un izmantoto 

instrumentu izvēli. 

10.1.2. Hidraulisku 

mezglu montāža un 
iestatīšana atbilstoši 

nozares standartiem. 

Veic hidraulisku 

mezglu diagnostiku 
un montāžu pēc dotās 

shēmas. 

Lieto drošus darba 

Veic hidraulisku 

mezglu diagnostiku un 
montāžu pēc dotās 

shēmas, paskaidro 

darbību secību un 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie saņem uzdevumu 

– veikt hidraulisku mezglu 
diagnostiku un montāžu pēc 

dotās shēmas, paskaidrot 

darbību secību un izmantoto 
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darba drošības un 

vides aizsardzības 

noteikumus darbā ar 

pneimatiskiem, 

elektropneimatiskiem 

un hidrauliskiem 

mezgliem. 

Izprot: pneimatisku, 

elektropneimatisku un 

hidraulisku mezglu 
montāžas tehnoloģijas 

un ražotāja montāžas 

instrukciju ievērošanas 

nozīmi drošas un 

racionālas darba 

izpildes nodrošināšanā, 

pneimatisku, 

elektropneimatisku un 

hidraulisku mezglu 

iestatīšanas 

paņēmienus. 

paņēmienus. izmantoto instrumentu 

darbības principu. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

instrumentu izvēli. 

Ieteicamie avoti 
FESTO mācību internetvietne par automātikas elementu remontu un maiņu. – FESTO AG [skatīts 2021. gada 14. martā]. Pieejams: https://www.youtube.com/c/FestoService/featured 

FESTO servisa internetvietne. – FESTO AG [skatīts 2021. gada 14. martā]. Pieejams: https://www.festo.com/us/en/e/support-id_21695/ 

Galiņš A., Leščevics P. Programmējamie loģiskie kontrolleri. Mācību līdzeklis. – Jelgava: LLU, 2008. 

Kaķītis A., Galiņš A., Leščevics P. Sensori un mērīšanas sistēmas. – Jelgava: LLU, 2008. 

Krosers P. Pneimatika: pamatlīmenis TP 101. Mācību grāmata. – Rīga: Festo Didactic KG, 2003. 

Mehatronika I. – Rīga: Leonardo da Vinci, 2001. 

Mehatronika II. – Rīga: Leonardo da Vinci, 2001. 
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MODUĻA "Hidraulisku un pneimatisku mezglu apkope un remonts" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Dators ar interneta pieslēgumu 1 katram izglītojamajam 

1.2. Projektors un ekrāns 1 

1.3. Interaktīvā tāfele 1 

1.4. Pneimatikas komplekts: 

 divpusējās darbības pneimatiskais cilindrs (vismaz 2 gab.);

 vienpusējās darbības cilindrs (vismaz 1 gab.);

 3/2 pneimatiskais vārsts, normāli slēgts, ar pneimatisko vadību vienā pusē (vismaz 2 gab.);

 pneimatiskās spiedpogas (3/2 vārsts), normāli slēgtas, atslēgšana ar atsperi (vismaz 4 gab.);

 pneimatiskās spiedpogas (3/2 vārsts), normāli vaļā, atslēgšana ar atsperi (vismaz 2 gab.);

 5/2 pneimatiskais vārsts, normāli slēgts, ar pneimatisko vadību vienā pusē (vismaz 2 gab.);

 5/2 pneimatiskais vārsts ar fiksējošu spiedpogu vienā pusē, normāli slēgts pusē (vismaz 2 gab.);

 pneimatiskais skaitītājs (vismaz 1 gab.);

 pneimatiskie galaslēdži ar magnētisko pārslēgšanu, normāli ciet (vismaz 2 gab.);

 pneimatiskais loģiskais or elements (vismaz 2 gab.);

 pneimatiskais loģiskais and elements (vismaz 2 gab.);

 pneimatiskais 3/2 vārsts ar laika aizturi, normāli vaļā (vismaz 1 gab.);

 pneimatiskais 3/2 vārsts ar laika aizturi, normāli ciet (vismaz 1 gab.);

 pneimatiskās droseles (vismaz 8 gab.);

 pneimomehāniskie galaslēdži, 3/2 vārstu, normāli vaļā, (vismaz 4 gab.);

 spiediena regulators ar filtru un manometru (vismaz 1 gab.);

 ātrās izplūdes vārsts (vismaz 1 gab.);

 pneimatiskās caurules (garums vismaz 10 m).

1 uz 2 izglītojamajiem 

1.5 Elektropneimatikas komplekts: 

 releju bloks ar vismaz trim atsevišķiem relejiem, katram relejam vismaz 4 kontaktu pāri (nc/no) (vismaz 2 gab.);

 slēdžu vadības bloks ar spiedpogām, vismaz 4 nc/no pogas blokā (vismaz 2 gab.);

 elektromehāniskais galaslēdzis, nc/no pozīcijās vienā slēdzī (vismaz 4 gab.);

 elektroniskais optiskais tuvinājuma sensors ar digitālu izeju cilindriskā korpusā ar ārējo metrisko vītni (vismaz 2 gab.);

 magnētiskais tuvinājuma sensors, stiprinājums uz apaļā cilindra vai cilindra rievā, ar digitālo izeju (vismaz 2 gab.);

 3/2 elektropneimatiskais vārsts, normāli ciet, elektriskā un mehāniskā vadība vienā pusē, atsperes atgriešanas mehānisms

1 uz 2 izglītojamajiem 



14 

Modulis "Hidraulisku un pneimatisku mezglu apkope un remonts" 

(vismaz 4 gab.); 

 3/2 elektropneimatiskais vārsts, normāli ciet, elektriskā un mehāniskā vadība vienā pusē, pneimatiskais atgriešanas

mehānisms (vismaz 4 gab.);

 3/2 elektropneimatiskais vārsts, normāli vaļā, elektriskā un mehāniskā vadība vienā pusē, atsperes atgriešanas mehānisms

(vismaz 4 gab.);

 3/2 elektropneimatiskais vārsts, normāli vaļā, elektriskā un mehāniskā vadība vienā pusē, pneimatiskais atgriešanas

mehānisms (vismaz 4 gab.);

 5/2 elektropneimatiskais vārsts, normāli vaļā, elektriskā un mehāniskā vadība abās pusēs (vismaz 4 gab.);

 5/2 elektropneimatiskais vārsts, normāli ciet, elektriskā un mehāniskā vadība abās pusēs (vismaz 4 gab.);

 pneimatiskais spiediena sensors ar analogu strāvas un sprieguma izeju, indikācijas displeju (vismaz 1 gab.);

 elektroniskais skaitītājs ar iebūvētu nc/no slēdzi un elektrisko atjaunošanas (reset) funkciju (vismaz 1 gab.);

 laika releju bloks ar iebūvētiem vismaz vienu releju (nc/no) ar aizturi uz ieslēgšanos un vismaz vienu releju (nc/no) ar aizturi

uz izslēgšanos (vismaz 1 gab.);

 elektromehāniskā avārijas spiedpoga ar iebūvētiem nc/no kontaktiem (vismaz 1gab.);

 elektroniskais induktīvais tuvinājuma sensors ar digitālu izeju cilindriskā korpusā ar ārējo metrisko vītni (vismaz 2 gab.);

 elektroniskais kapacitatīvais tuvinājuma sensors ar digitālu izeju cilindriskā korpusā ar ārējo metrisko vītni (vismaz 2 gab.);

 savienotājvadi, dažāda garuma, ar aizsardzības izolāciju kontakta pieslēgšanai (vismaz 20 gab.).

1.6. Hidraulikas komplekts: 

 spiediena noņemšanas vārsts (vismaz 1 gab.);

 divvirzienu plūsmas regulēšanas vārsts (vismaz 1 gab.);

 vienvirziena plūsmas regulēšanas vārsts (vismaz 1 gab.);

 hidrauliskās caurules, dažāda garuma (vismaz 15 gab.);

 4/2 hidrauliskais vārsts ar mehānisko (sviras) pārslēgšanu un atsperes atgriešanas mehānismu (vismaz 2 gab.);

 vienvirziena sprostvārsts (vismaz 2 gab.);

 4/3 hidrauliskais vārsts ar mehānisko (sviras) pārslēgšanu, slēgtu vidus pozīciju (vismaz 2 gab.);

 hidrauliskais plūsmas atslēgšanas vārsts ar mehānisko (sviras) pārslēgšanu (vismaz 2 gab.);

 hidrauliskais cilindrs ar divpusējo vadību (vismaz 2 gab.);

 hidrauliskais motors (vismaz 1 gab.);

 t-tipa hidrauliskais sadalītājs (vismaz 2 gab.);

 4 pieslēgvietu hidrauliskais sadalītājs ar iebūvētu spiediena indikatoru (vismaz 1 gab.);

 hidrauliskais spiediena indikators (vismaz 3 gab.).

1 uz 2 izglītojamajiem 

1.7. Sensoru komplekts elektropneimatikai: 

 pārvietojuma noteikšanas sensors ar divām analogām izejām (vienu strāvas un vienu sprieguma), uzstādāms uz cilindra vai
iebūvējams cilindra rievā (vismaz 1 gab.);

 elektroniskais spiediena diferences sensors ar divām pārslēgšanas izejām (vismaz 1 gab.);

 elektroniskais plūsmas mērīšanas sensors ar trijām izejām (divas digitālas un viena analoga) (vismaz 1 gab.);

 elektroniskais spiediena sensors (viena digitāla izeja, strādā no režīmā) (vismaz 1 gab.);

 induktīvais tuvinājuma sensors ar divām analogam izejām (viena strāvai, otra spriegumam) cilindriskā korpusā ar ārējo

1 uz 2 izglītojamajiem 
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metrisko vītni (vismaz 2 gab.); 

 kaapacitatīvais tuvinājuma sensors ar divām analogām izejām (viena strāvai, otra spriegumam) cilindriskā korpusā ar ārējo

metrisko vītni (vismaz 2 gab.);

 optiskais tuvinājuma sensors ar fona slāpēšanu un iespēju iestatīt detektēšanas pozīciju (vismaz 1 gab.);

 optiskais tuvinājuma sensors ar reflektoru (vismaz 1 gab.);

 optiskais difūzais tuvinājuma sensors (vismaz 1 gab.);

 optiskais tuvinājuma sensors ar optiskām šķiedrām (vismaz 1 gab.);

 materiālu paraugu komplekts (krāsaini un caurspīdīgi materiāli, dažādi metāla paraugi ar vienādiem ģeometriskiem izmēriem,

vienāda materiāla paraugi ar vienādu biezumu un dažādu ģeometrisko formu, vēlams diskveida) (vismaz 1 komplekts).

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Individuālie aizsardzības līdzekļi, komplekts 1 katram izglītojamajam 

2.2. Pneimatisku un hidraulisku mezglu uzskates līdzekļi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Pneimatisku un hidraulisku mezglu dokumentācijas paraugi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 
Modulis "Elektrisku un elektronisku mezglu apkope un remonts" 

MODUĻA "Elektrisku un elektronisku mezglu apkope un remonts" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamo spējas droši apkopt un remontēt elektriskus un elektroniskus mezglus un sagatavot tos ekspluatācijai. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Lasīt mehatronisku sistēmu elektriskās un elektroniskās shēmas.

2. Veikt elektrisku un elektronisku mezglu diagnostiku.

3. Izvēlēties elektrisku un elektronisku mezglu montāžai un remontam nepieciešamos darbarīkus.

4. Veikt elektrisku un elektronisku mezglu apkopi.
5. Komplektēt mehatronisku sistēmu elektrisko un elektronisko mezglu komponentes, rezerves daļas un palīgmateriālus.

6. Veikt elektrisku un elektronisku mezglu remontu un nomaiņu.

7. Veikt elektrisku un elektronisku mezglu montāžu.

8. Veikt elektrisku un elektronisku mezglu iestatīšanu.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūti profesionālās kvalifikācijas "Mehatronisku sistēmu tehniķis" programmas A daļas moduļi. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Elektrisku un elektronisku mezglu apkope un remonts" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. 

Pārbaudījumā iekļauj: 

– elektriska un elektroniska mezgla diagnostiku;

– elektriska un elektroniska mezgla apkopi vai remontu;

– elektriska un elektroniska mezgla iestatīšanu.

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Elektrisku un elektronisku mezglu apkope un remonts" ir B daļas modulis, ko izglītojamie apgūst vienlaicīgi ar moduļiem 

"Mehānisku mezglu apkope un remonts" un "Hidraulisku un pneimatisku mezglu apkope un remonts", pēc kuriem seko moduļu 

"Mehatronisku sistēmu apkope un remonts", "Iekārtu detaļu datorizētā projektēšana" un "Programmējamo loģisko kontrolleru 

programmēšanas pamati" apguve. 

Uz sākumu



2 
Modulis "Elektrisku un elektronisku mezglu apkope un remonts" 

MODUĻA "Elektrisku un elektronisku mezglu apkope un remonts" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: lasīt

mehatronisku sistēmu

elektriskās un

elektroniskās shēmas.

Zina: elektrisko 
mašīnu, mehatronisku 

sistēmu elektrisko un 

elektronisko sistēmu 

uzbūvi, darbības 

principus, 

komponentes, 

mehatronisku sistēmu 

komponenšu 

grafiskos 

apzīmējumus. 

Izprot: mehatronisku 
sistēmu komponenšu 

mijiedarbību. 

1.1. Elektriskā 

strāva un to 

raksturojoši lielumi. 

(4% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Elektro-

tehnikas 

pamatlielumi. 

Nosauc elektrotehnikas 

pamatlielumus un to 

savstarpējās sakarības. 

Veic elektrotehniskos 

aprēķinus. 

Izskaidro elektrotehnikas 

pamatlielumus, to 

savstarpējās sakarības. 

Veic elektrotehniskos 

aprēķinus, izskaidro un 

pamato aprēķinu gaitu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic 

elektrotehniskos aprēķinus, 

izmantojot formulas, likumus un 

teorētisko pamatojumu. 

1.1.2. Līdzstrāvas 

elektriskās ķēdes. 

Nosauc līdzstrāvas 

elektrisko ķēžu slēgumu 

veidus. 

Izskaidro līdzstrāvas 

elektrisko ķēžu slēgumu 

veidus un to lietojumu. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie veic 

eksperimentālus uzdevumus par 

līdzstrāvas elektrisko ķēžu 

slēguma veidiem attiecīgi 

aprīkotā telpā vai izmantojot 

laboratorijas aprīkojumu. 

1.1.3. Vienfāzes un 

trīsfāžu maiņstrāvas 

ķēdes. 

Nosauc vienfāzes un 

trīsfāžu maiņstrāvas 

elektrisko ķēžu slēgumu 

veidus. 

Izskaidro vienfāzes un 

trīsfāžu maiņstrāvas 

elektrisko ķēžu slēgumu 

veidus un to lietojumu. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie veic 

eksperimentālus uzdevumus par 

vienfāzes un trīsfāžu 

maiņstrāvas elektrisko ķēžu 

slēguma veidiem attiecīgi 
aprīkotā telpā vai izmantojot 

laboratorijas aprīkojumu. 

1.1.4. Magnētiskās 

ķēdes. 

Nosauc magnētiskā 

lauka un magnētisko 

ķēžu galvenos 

parametrus. 

Izskaidro magnētisko 

lauku un magnētiskās 

ķēdes. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie veic 

eksperimentālus uzdevumus par 

magnētiskā lauka un magnētisko 

ķēžu slēguma veidiem attiecīgi 

aprīkotā telpā vai izmantojot 

laboratorijas aprīkojumu. 
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1.2. Elektriskās 

mašīnas. 

(4% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Maiņstrāvas 

elektriskās mašīnas. 

Apraksta maiņstrāvas 

elektrisko mašīnu 

uzbūvi un to darbības 

principus. 

Izskaidro un analizē 

maiņstrāvas elektrisko 

mašīnu uzbūvi un to 

darbības principus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie apkopo informāciju 

par maiņstrāvas elektriskajām 

mašīnām, to uzbūvi un darbības 

principiem, sagatavo 

prezentāciju un diskutē par 

mašīnu lietojumu. 

1.2.2. Līdzstrāvas 

elektriskās mašīnas. 

Apraksta līdzstrāvas 

elektrisko mašīnu 

uzbūvi un to darbības 

principus. 

Izskaidro un analizē 

līdzstrāvas elektrisko 

mašīnu uzbūvi un to 

darbības principus. 

Prezentācija. 

Diskusija. 

Izglītojamie apkopo informāciju 

par līdzstrāvas elektriskajām 

mašīnām, to uzbūvi un darbības 

principiem, sagatavo 

prezentāciju un diskutē par to 
lietojumu. 

1.2.3. Trans-

formatoru nozīme, 

iedalījums, uzbūve, 

apzīmējumi, 

raksturojošie 

parametri. 

Nosauc transformatoru 

uzbūvi un to darbības 

principus, raksturojošos 

parametrus. 

Izskaidro transformatoru 

uzbūvi un to darbības 

principus, analizē 

raksturojošos parametrus. 

Prezentācija. 

Diskusija. 

Izglītojamie apkopo informāciju 

par transformatoriem un to 

darbību, sagatavo prezentāciju 

un diskutē par transformatorus 

raksturojošajiem parametriem 

1.3. Elektrotehniskā 

dokumentācija. 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.3.1. Elektrisko 

komponenšu 

apzīmējumi un 

shēmu zīmēšanas 

pamatprincipi. 

Nosauc elektrisko 

komponenšu 

apzīmējumus. 

Nosauc un izskaidro 

elektrisko komponenšu 

apzīmējumus un shēmu 

zīmēšanas principus. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie veic uzdevumus par 

shēmu zīmēšanu un simulāciju, 

izmantojot laboratorijas 

aprīkojumu un 

datorprogrammas. 

1.3.2. Elektro-

tehniskās 

dokumentācijas 

aizpildīšana. 

Aizpilda elektro-

tehnisko 

dokumentāciju. 

Patstāvīgi aizpilda 

elektrotehnisko 

dokumentāciju. 

Praktiskais darbs 

darba vidē. 

Izglītojamie individuāli vai 

grupās veic dažādus praktiskos 

uzdevumus, kas saistīti ar 

elektrotehniskās dokumentācijas 

aizpildīšanu reālā darba vidē 

(laboratorijā, darbnīcā, 

uzņēmumā). 

1.4. Elektronikā 

izmantojamie 

elementi.  

1.4.1. Tranzistori, 

diodes, sprieguma 

dalītāji, 

kondensatori, to 
darbības princips, 

Apraksta elektronikā 

izmantojamo ierīču 

darbības principu un 

lietojumu. 

Apraksta elektronikā 

izmantojamo ierīču 

darbības principu un 

lietojumu, izskaidro 
dažādas pretestības 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie iepazīstas ar 

prezentāciju un uzskates 

materiāliem par tranzistoru, 

diožu, kondensatoru veidiem un 
to lietojumu. Izglītojamie pēc 
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(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

lietojums. slēgumu parametrus, 

sprieguma dalītāja 

principu un lietojumu. 

dotās shēmas izveido dažādas 

elektronisko elementu slēgumu 

shēmas un mēra to parametrus ar 

mērinstrumentiem. Atbild uz 

jautājumiem par elektronikā 

izmantojamo elementu darbības 

principiem un lietojumu. 

1.5. Elektroniskā 

dokumentācija. 

(2% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.5.1. Elektronisko 

komponenšu 

apzīmējumi un 

shēmu zīmēšanas 
pamatprincipi. 

Nosauc elektronisko 

komponenšu 

apzīmējumus. 

Nosauc un izskaidro 

elektronisko komponenšu 

apzīmējumus un shēmu 

zīmēšanas principus. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie veic uzdevumus par 

shēmu zīmēšanu un simulāciju, 

izmantojot laboratorijas 

aprīkojumu un 
datorprogrammas. 

2. Spēj: veikt

elektrisku un

elektronisku mezglu

diagnostiku.

Zina: elektrotehnikas 

un elektronikas 

pamatus, 

elektrotehnisko 

aprēķinu veikšanu, 

strāvas, sprieguma un 
pretestības mērījumu 

veikšanu, 

mērinstrumentu 

veidus un lietojumu, 

elektrisko un 

radiofrekvenču 

mērījumu parametrus, 

elektrisku un 

elektronisku mezglu 

uzbūvi un darbības 

principus, elektrisku 
un elektronisku 

mezglu diagnostikas 

paņēmienus, drošus 

2.1. Elektrisko 

mērījumu 

pamatprincipi. 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Elektriskie 

mērinstrumenti. 

Nosauc elektriskos 

mērinstrumentus. 

Raksturo elektrisko 

mēraparātu lietojumu. 

Darbs ar 

informāciju. 

Prezentācija. 

Izglītojamie apkopo informāciju 

par elektriskajiem 

mērinstrumentiem, sagatavo 

prezentāciju un diskutē par to 

lietojumu. 

2.1.2. Vienkāršu 

elektrisko lielumu 

mērīšana. 

Veic vienkāršus 

elektriskos mērījumus, 

ievērojot daba drošības 

noteikumus. Nolasa un 

fiksē rezultātus. 

Veic vienkāršus 

elektriskos mērījumus, 

ievērojot darba drošības 

noteikumus, lieto 

elektriskos 

mērinstrumentus 
vienkāršu elektrisko 

mērījumu veikšanai 

atbilstoši situācijai. 

Nolasa un fiksē rezultātus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic vienkāršus 

elektriskos mērījumus 

laboratorijā un nolasa rezultātus. 

2.1.3. Izolācijas 

pretestības, cilpas 

"fāze-nulle", 

zemējuma 

pretestības un 

kontaktu pārejas 

pretestības 
mērīšana. 

Veic izolācijas 

pretestības, cilpas "fāze-

nulle", zemējuma 

pretestības un kontaktu 

pārejas pretestības 

mērījumus un nolasa 

rezultātus. 

Veic izolācijas pretestības, 

cilpas "fāze-nulle", 

zemējuma pretestības un 

kontaktu pārejas 

pretestības mērījumus un 

nolasa rezultātus atbilstoši 

situācijai. 

Praktiskais darbs 

darba vidē. 

Izglītojamie veic izolācijas 

pretestības, cilpas "fāze-nulle", 

zemējuma pretestības un 

kontaktu pārejas pretestības 

mērījumus un nolasa rezultātus 

laboratorijā vai reālā darba vidē. 
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darba paņēmienus.

Izprot: elektrisku un 

elektronisku mezglu 

diagnostikas rezultātu 

saistību ar 

nepieciešamo 

apkopes un remonta 

darbu veikšanu. 

2.2. Elektronisko 

mērījumu 

pamatprincipi. 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Elektroniskie 

elementi. Nelineārie 

rezistori, 

pusvadītāji, 

tranzistori un 

tiristori. Integrālās, 

atmiņas un 

interfeisu 

mikroshēmas. 

Mikroprocesori, 

mikrokontrolleri un 
automātiskās 

vadības sistēmas. 

Atšķir un nosauc 

elektronisko elementu 

veidus un shematiskos 

apzīmējumus. 

Nosaka un raksturo 

elektronisko elementu 

veidus un shematiskos 

apzīmējumus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie apkopo informāciju 

par elektroniskajiem 

elementiem, sagatavo 

prezentāciju un diskutē par 

elementu lietojumu. 

2.3. Mērin-

strumentu izvēle 

mērījumu 

veikšanai. 

(1% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.3.1. Mērin-

strumentu izvēles 

kritēriji. 

Nosauc mērinstrumentu 

izvēles kritērijus 

elektrisko mērījumu 

veikšanai. 

Nosauc un pamato 

mērinstrumentu izvēles 

kritērijus elektrisko 

mērījumu veikšanai. 

Situāciju analīze. Izglītojamie izvērtē konkrētas 

situācijas un izvēlas atbilstošus 

mēraparātus elektrisko lielumu 

mērīšanai. 

2.4. Elektrisku 

mezglu darbības 

principi. 

(1% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.4.1. Elektrisku 

mezglu testēšanas 

principi. 

Apraksta elektrisku 

mezglu testēšanas 

principus. 

Izskaidro elektrisku un 

elektronisku mezglu 

testēšanas principus. 

Tests 

paškontrolei. 

Izglītojamie individuāli vai 

grupās sagatavo testus par 

elektrisku mezglu testēšanu, 
samainās ar izstrādātajiem 

testiem un pilda tos. 

2.5. Elektronisku 

mezglu darbības 

principi. 

(1% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.5.1. Elektronisku 

mezglu testēšanas 

principi. 

Apraksta elektronisku 

mezglu testēšanas 

principus. 

Izskaidro elektronisku 

mezglu testēšanas 

principus. 

Tests 

paškontrolei. 

Izglītojamie individuāli vai 

grupās sagatavo testus par 

elektronisku mezglu testēšanu, 

samainās ar izstrādātajiem 

testiem un pilda tos. 

2.6. Elektrisku 

mezglu parametru 
aprēķināšana. 

2.6.1. Elektrisko 

aizsardzības aparātu 
un elektrisko līniju 

parametru 

aprēķināšana. 

Aprēķina elektrisko 

aizsardzības aparātu un 
elektrisko līniju 

parametrus un pamato 

to nozīmi. 

Aprēķina elektrisko 

aizsardzības aparātu un 
elektrisko līniju 

parametrus, analizē 

iegūtos datus un tos 

Praktiskais darbs. Izglītojamie patstāvīgi aprēķina 

elektrisko aizsardzības aparātu 
un elektrisko līniju parametrus, 

analizē iegūtos datus un tos 

izmanto elektroiekārtu montāžas 
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(1% no moduļa 

kopējā apjoma) 

izmanto elektroiekārtu 

montāžas gaitā. 

gaitā. 

2.7. Darbu secība, 

novēršot defektus 

elektriskajos 

mezglos. 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.7.1. Elektrisku 

mezglu defektu 

novēršanas darbu 

secība. 

Apraksta elektrisku 

mezglu defektu 

novēršanas darbu 

secību. 

Apraksta un pamato 

elektrisku mezglu defektu 

novēršanas darbu secību. 

Situāciju analīze. Izglītojamie apkopo informāciju 

par elektrisku mezglu defektu 

novēršanas darbu tehnoloģijām, 

izmantojot dažādus informācijas 

resursus. 

2.7.2. Elektrisku 

mezglu parametru 

atbilstības pārbaude 

tehniskajai 
dokumentācijai. 

Apraksta elektrisku 

mezglu parametru 

atbilstības tehniskajai 

dokumentācijai 
pārbaudi. 

Veic elektrisku mezglu 

parametru atbilstības 

tehniskajai 

dokumentācijai pārbaudi. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie patstāvīgi veic 

elektrisko mezglu parametru 

pārbaudi un salīdzina rezultātu 

ar tehnisko dokumentāciju. 

2.8. Darbu secība, 

novēršot defektus 

elektroniskajos 

mezglos. 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.8.1. Elektronisku 

mezglu defektu 

novēršanas darbu 

secība. 

Apraksta elektronisku 

mezglu defektu 

novēršanas darbu 

secību. 

Apraksta un pamato 

elektronisku mezglu 

defektu novēršanas darbu 

secību. 

Situāciju analīze. Izglītojamie apkopo informāciju 

par elektronisku mezglu defektu 

novēršanas darbu tehnoloģijām, 

izmantojot dažādus informācijas 

resursus. 

2.8.2. Elektronisku 

mezglu parametru 

atbilstības pārbaude 

tehniskajai 

dokumentācijai. 

Apraksta elektronisku 

mezglu parametru 

atbilstības tehniskajai 

dokumentācijai 

pārbaudi. 

Veic elektronisku mezglu 

parametru atbilstības 

tehniskajai 

dokumentācijai pārbaudi. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie patstāvīgi veic 

elektronisku mezglu parametru 

pārbaudi un salīdzina rezultātu 

ar tehnisko dokumentāciju. 

3. Spēj: izvēlēties
elektrisku un

elektronisku mezglu

montāžai un

remontam

nepieciešamos

darbarīkus.

Zina: elektrisku un 

elektronisku mezglu 

montāžas un remonta 

darbarīku veidus, 
lietošanas principus, 

3.1. Elektrisku 
mezglu montāžas 

un remonta 

darbarīki. 

(4% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Darbarīku 
izvēles kritēriji. 

Nosauc darbarīku 
izvēles kritērijus 

elektrisku mezglu 

montāžai un remontam. 

Nosauc un pamato 
darbarīku izvēles kritērijus 

elektrisku mezglu 

montāžai un remontam. 

Situāciju analīze. Izglītojamie izvērtē konkrētas 
situācijas un izvēlas atbilstošus 

darbarīkus elektrisku mezglu 

montāžai un remontam. 

3.2. Elektronisku 

mezglu montāžas 

un remonta 

darbarīki. 

3.2.1. Darbarīku 

izvēles kritēriji. 

Nosauc darbarīku 

izvēles kritērijus 

elektronisku mezglu 

montāžai un remontam. 

Nosauc un pamato 

darbarīku izvēles kritērijus 

elektronisku mezglu 

montāžai un remontam. 

Situāciju analīze. Izglītojamie izvērtē konkrētas 

situācijas un izvēlas atbilstošus 

darbarīkus elektronisku mezglu 

montāžai un remontam. 
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drošus izmantošanas 

paņēmienus. 

Izprot: darbarīku 

piemērotību 

kvalitatīvai un drošai 

elektrisku un 

elektronisku mezglu 

montāžai un 

remontam. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4. Spēj: veikt
elektrisku un

elektronisku mezglu

apkopi.

Zina: elektrisku un 

elektronisku mezglu 

apkopes principus, 

savu kompetences 

līmeni elektrisku un 

elektronisku mezglu 

apkopē atbilstoši 

elektroapgādes 
objektu ekspluatācijas 

organizatoriskās un 

tehniskās drošības 

prasībām.  

Izprot: apkopes 

ietekmi uz elektrisku 

un elektronisku 

mezglu darbības 

ilgtspēju. 

4.1. Elektrisku 
mezglu tehniskās 

apkopes. 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Plānveida 
tehniskās apkopes. 

Nosauc plānveida 
tehniskās apkopes 

veidus, veic 

nepieciešamās 

plānveida tehniskās 

apkopes. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Nosauc plānveida 
tehniskās apkopes veidus, 

veic nepieciešamās 

plānveida tehniskās 

apkopes. Izskaidro šo 

apkopju nepieciešamību. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie individuāli vai 
grupās veic elektrisku mezglu 

nepieciešamās plānveida 

tehniskās apkopes reālā darba 

vidē (laboratorijā, darbnīcā, 

uzņēmumā) atbilstoši 

ekspluatācijas instrukcijām. 

4.2. Elektronisku 

mezglu tehniskās 

apkopes. 

(3% no moduļa 
kopējā apjoma) 

4.2.1. Plānveida 

tehniskās apkopes. 

Nosauc plānveida 

tehniskās apkopes 

veidus, veic 

nepieciešamās 

plānveida tehniskās 
apkopes. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Nosauc plānveida 

tehniskās apkopes veidus, 

veic nepieciešamās 

plānveida tehniskās 

apkopes. Izskaidro šo 
apkopju nepieciešamību. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie individuāli vai 

grupās veic elektronisku mezglu 

nepieciešamās plānveida 

tehniskās apkopes reālā darba 

vidē (laboratorijā, darbnīcā, 
uzņēmumā) atbilstoši 

ekspluatācijas instrukcijām. 

4.3. Remonta darbu 

veidi. 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.3.1. Plānveida 

remonta darbi. 

Nosauc plānveida 

remonta darbu veidus, 

veic nepieciešamos 

plānveida remonta 

darbus mācību vadītāja 

uzraudzībā un 

dokumentē paveikto 

darbu. 
Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Nosauc un pamato 

plānveida remonta darbu 

veidus, atbilstīgi savām 

pilnvarām patstāvīgi veic 

nepieciešamos plānveida 

remonta darbus, 

dokumentē paveikto 

darbu. Pamato šo darbu 
nepieciešamību. Lieto 

drošus darba paņēmienus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie individuāli vai 

grupās veic nepieciešamos 

plānveida elektrisko un 

elektronisko mezglu remonta 

darbus reālā darba vidē 

(laboratorijā, darbnīcā, 

uzņēmumā) atbilstoši 

ekspluatācijas instrukcijām. 
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4.3.2. Ārpuskārtas 

remonta darbi. 

Veic nepieciešamos 

ārpuskārtas remonta 

darbus mācību vadītāja 

uzraudzībā. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi atbilstīgi savām 

pilnvarām veic 

nepieciešamos ārpuskārtas 

remonta darbus un pamato 

šo darbu nepieciešamību. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie individuāli vai 

grupās veic nepieciešamos 

ārpuskārtas elektrisko un 

elektronisko mezglu remonta 

darbus reālā darba vidē 

(laboratorijā, darbnīcā, 

uzņēmumā) atbilstoši 

ekspluatācijas instrukcijām. 

5. Spēj: komplektēt

mehatronisku sistēmu

elektrisko un
elektronisko mezglu

komponentes,

rezerves daļas un

palīgmateriālus.

Zina: mehatronisku 

sistēmu elektrisko un 

elektronisko mezglu 

komponenšu, rezerves 

daļu un 

palīgmateriālu veidus 

un darbības principus, 
grafisko attēlojumu 

dokumentācijā, 

rezerves daļu 

aizvietojošo elementu 

atrašanas veidus. 

Izprot: komplektējošo 

daļu un rezerves daļu 

atbilstību 

mehatroniskas 

sistēmas 
elektriskajiem un 

elektroniskajiem 

mezgliem. 

5.1. Elektriskie 

aparāti. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Komutācijas 

aparāti. 

Nosauc komutācijas 

aparātus un to 

izmantošanas 
nepieciešamību. 

Nosauc komutācijas 

aparātus, to parametrus un 

izmantošanas 
nepieciešamību. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie veic komutācijas 

aparātu izpēti laboratorijā 

atbilstoši ekspluatācijas 
instrukcijām. 

5.1.2. Drošinātāji un 

automātslēdži.  

Nosauc drošinātājus un 

to izmantošanas 

nepieciešamību. 

Nosauc drošinātājus un 

automātslēdžus, to 

parametrus, pamato 

izmantošanas 

nepieciešamību. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie veic drošinātāju un 

automātslēdžu izpēti laboratorijā 

atbilstoši ekspluatācijas 

instrukcijām. 

5.1.3. Komand-

aparāti.  

Nosauc komandaparātus 

un to izmantošanas 

nepieciešamību. 

Nosauc komandaparātus, 

to, pamato izmantošanas 

nepieciešamību. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie veic komandaparātu 

izpēti laboratorijā atbilstoši 

ekspluatācijas instrukcijām. 

5.2. Sensori. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

5.2.1. Sensoru 

darbības fizikālie 

principi. 

Nosauc sensoru 

darbības fizikālos 

principus. 

Nosauc sensoru darbības 

fizikālos principus, to 

parametrus. 

Tests 

paškontrolei. 

Izglītojamie individuāli vai 

grupās sagatavo testus par 

elektrisku un elektronisku 
mezglu testēšanu, samainās ar 

izstrādātajiem testiem un pilda 

tos. 

5.2.2. Mērķēdes. Nosauc mērķēžu veidus. Nosauc mērķēžu veidus 

un raksturo to lietošanu. 

Tests 

paškontrolei. 

Izglītojamie individuāli vai 

grupās sagatavo testus par 

elektrisku un elektronisku 

mezglu testēšanu, samainās ar 

izstrādātajiem testiem un pilda 

tos. 

5.2.3. Sensoru 

veidi. 

Nosauc sensoru veidus. Nosauc sensoru veidus un 

to būtiskos parametrus. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie veic sensoru 

darbības izpēti laboratorijā 
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atbilstoši ekspluatācijas 

instrukcijām. 

 

6. Spēj: veikt 

elektrisku un 

elektronisku mezglu 

remontu un nomaiņu.  

 

Zina: savu 

kompetences līmeni 

elektrisku un 

elektronisku mezglu 
remonta un nomaiņas 

darbu veikšanā, 

elektrisku un 

elektronisku mezgla 

elementu nomaiņas 

tehnoloģiju un drošus 

darba paņēmienus. 

 

Izprot: elektrisku un 

elektronisku mezgla 

elementu nomaiņas 

tehnoloģijas un 
tehniskās 

dokumentācijas 

ievērošanas nozīmi 

iekārtu darbības 

nodrošināšanā. 

6.1. Elektrisku un 

elektronisku 

mezglu defektu 

novēršanas darbu 

secība. 

 

(4% no moduļa 

kopējā apjoma) 

 

6.1.1. Defektu 

novēršanas darbu 

secība. 

Apraksta elektrisku un 

elektronisku mezglu 

defektu novēršanas 

darbu secību. 

Apraksta un pamato 

elektrisku un elektronisku 

mezglu defektu 

novēršanas darbu secību. 

Situāciju analīze. Izglītojamie apkopo informāciju 

par elektrisku un elektronisku 

mezglu defektu novēršanas 

darbu tehnoloģijām, izmantojot 

dažādus informācijas resursus. 

6.2. Elektrisku 
mezglu defektu 

novēršanas darbu 

tehnoloģijas. 

 

(4% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.2.1. Elektrisku 
mezglu defektu 

novēršanas darbu 

tehnoloģijas. 

Apraksta elektrisku 
mezglu defektu 

novēršanas darbu 

tehnoloģijas. 

Izskaidro elektrisku 
mezglu defektu 

novēršanas darbu 

tehnoloģijas. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie apkopo informāciju 
par elektrisku mezglu defektu 

novēršanas darbu tehnoloģijām, 

izmantojot dažādus informācijas 

resursus. 

 

6.2.2. Elektrisku 

mezglu ražotāja 

instrukcijas. 

Lieto elektrisku mezglu 

ražotāja instrukcijas 

defektu novēršanā. 

Lieto elektrisku mezglu 

ražotāja instrukcijas 

defektu novēršanā, 

izskaidro ražotāju 

instrukciju ievērošanas 

nozīmi. 

 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie individuāli vai 

grupās analizē elektrisku mezglu 

ražotāju instrukcijas un to 

lietojumu defektu novēršanā. 

6.3. Elektronisku 

mezglu defektu 
novēršanas darbu 

tehnoloģijas. 

 

(4% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.3.1. Elektronisku 

mezglu defektu 
novēršanas darbu 

tehnoloģijas. 

Apraksta elektronisku 

mezglu defektu 
novēršanas darbu 

tehnoloģijas. 

Izskaidro elektronisku 

mezglu defektu 
novēršanas darbu 

tehnoloģijas. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie apkopo informāciju 

par elektronisku mezglu defektu 
novēršanas darbu tehnoloģijām, 

izmantojot dažādus informācijas 

resursus. 

 

6.3.2. Elektronisku 

mezglu ražotāja 

instrukcijas. 

Lieto elektronisku 

mezglu ražotāja 

instrukcijas defektu 

novēršanā. 

Lieto elektronisku mezglu 

ražotāja instrukcijas 

defektu novēršanā, 

izskaidro ražotāja 

instrukciju ievērošanas 

nozīmi. 

 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie individuāli vai 

grupās analizē elektronisku 

mezglu ražotāju instrukcijas un 

to lietojumu defektu novēršanā. 
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7. Spēj: veikt

elektrisku un

elektronisku mezglu

montāžu.

Zina: elektromontāžas 

darbu veidus, savu 

kompetences līmeni 

elektrisku un 

elektronisku mezglu 

montāžā atbilstoši 
elektroapgādes 

objektu ekspluatācijas 

organizatoriskās un 

tehniskās drošības 

prasībām. 

Izprot: elektroapgādes 

objektu ekspluatācijas 

organizatorisko un 

tehnisko drošības 

prasību ievērošanas 

nepieciešamību riska 
faktoru mazināšanai, 

veicot elektrisku un 

elektronisku mezglu 

montāžu. 

7.1. Darba 

aizsardzības 

organizatoriskās un 

tehniskās prasības 

elektrisku un 

elektronisku 

mezglu montāžai. 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.1.1. Organi-

zatoriskie pasākumi 

drošai darba 

veikšanai. 

Izpilda organizatoriskos 

pasākumus drošai darba 

veikšanai. 

Izpilda organizatoriskos 

pasākumus drošai darba 

veikšanai un paskaidro to 

nepieciešamību. 

Individuāls darbs 

ar tekstu. 

Izglītojamie, izmantojot dažādus 

informācijas resursus, vāc un 

apkopo informāciju par drošas 

darba vietas organizatoriskajiem 

pasākumiem, sagatavo 

prezentāciju un diskutē par darba 

drošības svarīgumu. 

7.1.2. Darba 

aizsardzības 

tehniskie pasākumi. 

Nosauc un izpilda darba 

aizsardzības tehniskos 

pasākumus. 

Paskaidro un izpilda darba 

aizsardzības tehniskās 

prasības un to nozīmi 

drošai darba izpildei. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie individuāli vai 

grupās reālā darba vidē 

(laboratorijā, uzņēmumā, 

darbnīcā) izpilda Ministru 
kabineta normatīvo dokumentu 

prasības par darba aizsardzību. 

7.2. Elektro-

montāžas darbu 

veidi. 

(7% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.2.1. Sadalnes 

montāža. 

Nosauc sadalnes 

montāžas darbu 

paņēmienus. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Nosauc, paskaidro un 

izpilda sadalnes montāžas 

darbus. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie reālā darba vidē 

(laboratorijā, uzņēmumā, 

darbnīcā) izpilda sadalnes 

montāžas darbus. 

7.2.2. Elektrisko 

aparātu montāža. 

Montē elektriskos 

aparātus, izvēloties 

atbilstošus un drošus 

montāžas darbu 

paņēmienus. 

Montē elektriskos 

aparātus, izvēloties 

atbilstošus un drošus 

montāžas darbu 

paņēmienus. Pamato 
darbu izpildes gaitu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie reālā darba vidē 

(laboratorijā, uzņēmumā, 

darbnīcā) izpilda elektrisko 

aparātu montāžas darbus. 

8. Spēj: veikt

elektrisku un

elektronisku mezglu

iestatīšanu.

Zina: elektrisku un 

elektronisku mezglu 

iestatīšanas 

paņēmienus. 

Izprot: iestatījumu 

ietekmi uz elektrisku 

8.1. Elektrisku 

mezglu uzbūve. 

(4% no moduļa 

kopējā apjoma) 

8.1.1. Elektriski 

mezgli. 

Nosauc elektriskus 

mezglus un apraksta to 

uzbūvi. 

Izskaidro elektrisku 

mezglu uzbūves īpatnības. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie apkopo informāciju 

par elektriskiem mezgliem, 

izmantojot dažādus informācijas 

resursus. 

8.1.2. Elektrisku 

mezglu darbības 

principi. 

Apraksta elektrisku 

mezglu darbības 

principus. 

Izskaidro elektrisku 

mezglu darbības 

principus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie apkopo informāciju 

par elektrisku mezglu darbības 

principiem, izmantojot dažādus 

informācijas resursus. 

Grupu/pāru darbs. Izglītojamie sadalās pāros vai 

grupās un pēta elektriskus 
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un elektronisku 

mezglu darbību. 

mezglus un to darbības 

principus. 

8.1.3. Elektrisko 

dzinēju vadība (PI, 

PD, PID u.c.).  

Raksturo elektrisko 

dzinēju vadības ierīču 

veidus, darbības 

principus un atšķirības. 

Ar piemēriem izskaidro 

elektrisko dzinēju vadības 

ierīču veidus, atšķirības un 

lietojuma iespējas. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Pārrunas. 

Izglītojamie, izmantojot dažādus 

avotus, apkopo informāciju 

darba lapās par dzinēju vadības 

ierīcēm, savstarpēji pārrunā 

vadības ierīču atšķirības un 

lietojumu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izpēta dzinēju 

vadības ierīces iestatījumu 

parametrus un iestata dzinēju 

atbilstoši dotajiem parametriem. 

8.2. Elektronisku 
mezglu uzbūve. 

(4% no moduļa 

kopējā apjoma) 

8.2.1. Elektroniski 
mezgli. 

Nosauc elektroniskus 
mezglus un apraksta to 

uzbūvi. 

Izskaidro elektronisku 
mezglu uzbūves īpatnības. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie apkopo informāciju 
par elektroniskiem mezgliem, 

izmantojot dažādus informācijas 

resursus. 

8.2.2. Elektronisku 

mezglu darbības 

principi. 

Apraksta elektronisku 

mezglu darbības 

principus. 

Izskaidro elektronisku 

mezglu darbības 

principus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie apkopo informāciju 

par elektronisku mezglu 

darbības principiem, izmantojot 

dažādus informācijas resursus. 

Grupu/pāru darbs. Izglītojamie sadalās pāros vai 

grupās un pēta elektroniskus 

mezglus un to darbības 

principus. 

8.3. Elektrisku 

mezglu parametru 

ieregulēšana. 

(7% no moduļa 

kopējā apjoma) 

8.3.1. Elektrisku 

mezglu parametru 

ieregulēšanas 

paņēmieni, 

izmantojamie 

instrumenti un 

iekārtas. 

Nosauc elektrisku 

mezglu parametru 

ieregulēšanas 

paņēmienus, 

izmantojamos 

instrumentus un 

iekārtas. 

Raksturo elektrisku 

mezglu parametru 

ieregulēšanas paņēmienus, 

izmantojamos 

instrumentus un iekārtas. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie apkopo informāciju 

par elektrisku mezglu 

ieregulēšanas paņēmieniem, 

instrumentiem un iekārtām. 

8.3.2. Elektrisku 

mezglu testēšana un 

Testē un ieregulē 

elektrisku mezglu 

Patstāvīgi testē un 

ieregulē elektrisku mezglu 

Praktiskais darbs. Izglītojamie patstāvīgi ieregulē 

elektrisku mezglu parametrus 
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ieregulēšana. parametrus, sekojot 

darbu vadītāja 

norādījumiem. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

parametrus, pamato 

izvēlētos darba 

paņēmienus. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

laboratorijā, darbnīcā vai 

uzņēmumā. 

8.4. Elektronisku 

mezglu parametru 

ieregulēšana. 

(7% no moduļa 

kopējā apjoma) 

8.4.1. Elektronisku 

mezglu parametru 

ieregulēšanas 

paņēmieni, 

izmantojamie 

instrumenti un 
iekārtas. 

Nosauc elektronisku 

mezglu parametru 

ieregulēšanas 

paņēmienus, 

izmantojamos 

instrumentus un 
iekārtas. 

Raksturo elektronisku 

mezglu parametru 

ieregulēšanas paņēmienus, 

izmantojamos 

instrumentus un iekārtas. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie apkopo informāciju 

par elektronisku mezglu 

ieregulēšanas paņēmieniem, 

instrumentiem un iekārtām. 

8.4.2. Elektronisku 

mezglu testēšana un 

ieregulēšana. 

Testē un ieregulē 

elektronisku mezglu 

parametrus, sekojot 

darbu vadītāja 

norādījumiem. Lieto 

drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi testē un 

ieregulē elektronisku 

mezglu parametrus, 

pamato izvēlētos darba 

paņēmienus. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie patstāvīgi ieregulē 

elektronisku mezglu parametrus 

laboratorijā, darbnīcā vai 

uzņēmumā. 

8.4.3. Datortehnikas 

izmantošana 

elektronisku mezglu 

testēšanā un 
ieregulēšanā. 

Izmanto datortehniku 

elektronisku mezglu 

testēšanai un 

ieregulēšanai. 
Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi izmanto 

datortehniku elektronisku 

mezglu testēšanai un 

ieregulēšanai. 
Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie apkopo informāciju 

par elektronisku mezglu 

testēšanu un ieregulēšanu, 

izmantojot datortehniku un 
dažādus informācijas resursus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie patstāvīgi testē un 

ieregulē elektroniskus mezglus, 

izmantojot datortehniku, 

laboratorijā, darbnīcā vai 

uzņēmumā. 
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MODUĻA "Elektrisku un elektronisku mezglu apkope un remonts" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Dators, aprīkots ar lietojumprogrammām un pieeju internetam 1 katram izglītojamajam 

1.2. Elektriskais multimetrs 1 katram izglītojamajam 

1.3. Elektriskie mērinstrumenti (dažādu mērījumu veikšanai), komplekts 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.4. Cilpas "fāze-nulle" mērītājs 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.5. Elektrotehnikas laboratoriju iekārtas (dažādu slēgumu veidošanai) 1 

1.6. Specializētā datorprogramma elektrisku un elektronisku mezglu testēšanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Elektrisko shēmu elementi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Kancelejas piederumi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Elektromontāžas materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Laboratorijas spraudņi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Montējamo iekārtu komplekts Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Tehniskās dokumentācijas paraugi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Mehatronisku sistēmu apkope un remonts" 

MODUĻA "Mehatronisku sistēmu apkope un remonts" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas veikt mehatronisku sistēmu tehniskās apkopes, diagnostikas, montāžas un remonta darbus un sagatavot tās 

ekspluatācijai. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Pārbaudīt mehatroniskas sistēmas tehnisko stāvokli, apkopt darba iekārtas kustīgos savienojumus, nomainīt mezglus un detaļas
atbilstoši tehniskajai dokumentācijai.

2. Pārbaudīt iekārtas parametru atbilstību tehnoloģiskajai specifikācijai.

3. Plānot un organizēt mehatroniskas sistēmas tehniskās apkopes.

4. Izvēlēties mehatronisku sistēmu apkopei piemērotu tehnoloģiju.

5. Apkopt mehatroniskas sistēmas.

6. Veikt mehatronisku sistēmu diagnostiku.

7. Veikt mehatronisku sistēmu remontu.

8. Montēt mehatroniskas sistēmas.

9. Dokumentēt veiktos apkopju un remonta darbus.

10. Izvērtēt un ievērot dažādu mehatronisku sistēmu specifiskās darba aizsardzības prasības.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti profesionālās kvalifikācijas "Mehatronisku sistēmu tehniķis" programmas B daļas moduļi "Mehānisku mezglu apkope un 

remonts", "Elektrisku un elektronisku mezglu apkope un remonts" un "Hidraulisku un pneimatisku mezglu apkope un remonts". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Mehatronisku sistēmu apkope un remonts" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu: 
– veic mehatroniskas sistēmas apkopi, diagnostiku, remontu un montāžu;

– dokumentē mehatroniskas sistēmas apkopes un remonta darbus;

– izstrādā mehatroniskas sistēmas darba aizsardzības prasības.

Uz sākumu
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Modulis "Mehatronisku sistēmu apkope un remonts" 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Mehatronisku sistēmu apkope un remonts" ir B daļas modulis, ko izglītojamie apgūst vienlaicīgi ar moduļiem "Iekārtu 

detaļu datorizētā projektēšana" un "Programmējamo loģisko kontrolleru programmēšanas pamati", pēc kuriem seko C daļas moduļu 

apguve. 
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Modulis "Mehatronisku sistēmu apkope un remonts" 

MODUĻA "Mehatronisku sistēmu apkope un remonts" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni 

un mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: pārbaudīt

mehatroniskas sistēmas

tehnisko stāvokli, apkopt

darba iekārtas kustīgos

savienojumus, nomainīt

mezglus un detaļas atbilstoši
tehniskajai dokumentācijai.

Zina: mehatronisku sistēmu 

uzbūvi un darbības 

principus, mehatronisku 

sistēmu mezglu uzbūvi, 

raksturīgās nolietojuma 

pazīmes, tehniskajās 

apkopēs veicamos darbus un 

to tehnoloģiju, salāgojumu 

atjaunošanas tehnoloģijas, 

drošības noteikumus, 
strādājot un apkopjot darba 

iekārtas.  

Izprot: darba iekārtu ietekmi 

uz pilnvērtīgu un kvalitatīvu 

automatizētu procesu. 

1.1. Mehatroniskas 

sistēmas pārbaudes. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Mehatro-

niskas sistēmas 

pārbaudes veidi. 

Nosauc mehatro-

niskas sistēmas 

pārbaužu veidus. 

Nosauc un izskaidro 

mehatroniskas 

sistēmas pārbaužu 

veidus. 

Prezentācija. Izglītojamie grupās veido 

prezentāciju par 

mehatroniskas sistēmas 

pārbaudēm, diskutē par 

nepieciešamo pārbaužu 

svarīgumu. 

1.1.2. Mehatro-

niskas sistēmas 

pārbaužu veikšana. 

Veic nepieciešamās 

mehatroniskās 

sistēmas pārbaudes 

mācību vadītāja 

uzraudzībā. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Veic nepieciešamās 

mehatroniskās 

sistēmas pārbaudes, 

raksturo pārbaužu 

nepieciešamību, 

pārbaužu metodes. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie individuāli vai 

grupās veic nepieciešamās 

mehatroniskās sistēmas 

pārbaudes reālā darba vidē 

(laboratorijā, darbnīcā, 

uzņēmumā). 

1.2. Mehatronisku 

sistēmu darbība.  

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Mehatronisku 

sistēmu darbības 

principi. 

Apraksta 

mehatronisku 

sistēmu darbības 
principus. 

Izskaidro 

mehatronisku sistēmu 

darbības principus. 

Tests 

paškontrolei. 

Izglītojamie individuāli vai 

grupās sagatavo testus par 

mehatronisku sistēmu darbību, 
samainās ar izstrādātajiem 

testiem un pilda tos. 

1.3. Mehatronisku 

sistēmu testēšana.  

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.3.1. Mehatronisku 

sistēmu testēšanas 

principi. 

Apraksta 

mehatronisku 

sistēmu testēšanas 

principus. 

Izskaidro 

mehatronisku sistēmu 

testēšanas principus. 

Tests 

paškontrolei. 

Izglītojamie individuāli vai 

grupās sagatavo testus par 

mehatronisku sistēmu 

testēšanu, samainās ar 

izstrādātajiem testiem un pilda 

tos. 
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Modulis "Mehatronisku sistēmu apkope un remonts" 

1.3.2. Apgaitas 

veikšanas 

noteikumi. 

Apraksta apgaitas 

veikšanas secību un 

noteikumus. 

Izskaidro apgaitas 

veikšanas secību un 

noteikumus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie piedalās 

mehatronisku sistēmu apgaitā, 

fiksē apgaitas procesu un 

sagatavo pārskatu par 

veiktajiem darbiem. 

 

1.3.3. Apgaitas lapu 

aizpildīšana. 

Aizpilda apgaitas 

lapas, izmantojot 

paraugus. 

Patstāvīgi aizpilda 

apgaitas lapas. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie individuāli vai 

grupās aizpilda apgaitas lapas 

reālā darba vidē (laboratorijā, 

darbnīcā, uzņēmumā). 

 

2. Spēj: pārbaudīt iekārtas 

parametru atbilstību 
tehnoloģiskajai 

specifikācijai. 

 

Zina: parametru atbilstības 

mērīšanas un izvērtēšanas 

metodes. 

 

Izprot: darba iekārtu 

kvalitatīvas un precīzas 

darbības ietekmi uz 

pilnvērtīgu kopējo darbību. 

2.1. Mehatronisku 

sistēmu parametru 
ieregulēšana. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Mehatronisku 

sistēmu parametru 
ieregulēšanas 

paņēmieni un 

izmantojamie 

instrumenti un 

iekārtas. 

 

Nosauc mehatronisku 

sistēmu parametru 
ieregulēšanas 

paņēmienus, 

izmantojamos 

instrumentus un 

iekārtas. 

Raksturo mehatronisku 

sistēmu parametru 
ieregulēšanas 

paņēmienus, 

izmantojamos 

instrumentus un 

iekārtas. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie apkopo 

informāciju par mehatronisku 
sistēmu ieregulēšanas 

paņēmieniem, instrumentiem 

un iekārtām. 

2.1.2. Mehatronisku 

sistēmu testēšana un 

ieregulēšana, 

izmantojot 

mehāniskās un 

elektriskās 

mērierīces. 

Testē un ieregulē 

mehatronisku 

sistēmu parametrus, 

sekojot mācību 

vadītāja 

norādījumiem. 

Lieto drošus darba 
paņēmienus. 

 

Patstāvīgi testē un 

ieregulē mehatronisku 

sistēmu parametrus, 

pamato izvēlētos darba 

paņēmienus. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie patstāvīgi 

ieregulē mehatronisku sistēmu 

parametrus laboratorijā, 

darbnīcā vai uzņēmumā. 

2.1.3. Datortehnikas 

izmantošana 

elektroiekārtu 

testēšanā un 

ieregulēšanā. 

Izmanto datortehniku 

mehatronisku 

sistēmu testēšanai un 

ieregulēšanai. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi izmanto 

datortehniku 

mehatronisku sistēmu 

testēšanai un 

ieregulēšanai. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie apkopo 

informāciju par mehatronisku 

sistēmu testēšanu un 

ieregulēšanu, izmantojot 

datortehniku un dažādus 

informācijas resursus. 

 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie patstāvīgi testē un 

ieregulē mehatronisku 

sistēmu, izmantojot 

datortehniku, laboratorijā, 
darbnīcā vai uzņēmumā. 
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Modulis "Mehatronisku sistēmu apkope un remonts" 

3. Spēj: plānot un organizēt

mehatroniskas sistēmas

tehniskās apkopes.

Zina: mehatronisku sistēmu 

tehnisko apkopju veidus, 

plānošanas principus un 

ražotāju instrukcijas, 

rezerves daļu plānošanas 

metodes. 

Izprot: periodisku un 

savlaicīgi veiktu tehnisko 

apkopju ietekmi uz 

mehatroniskas sistēmas 

ekspluatācijas ilgumu. 

3.1. Mehatronisku 

sistēmu apkopju 

plānošana un 

organizēšana. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Mehatronisku 

sistēmu apkopes 

darbu plānošanas 

pamatprincipi. 

Nosauc mehatronisku 

sistēmu apkopes 

darbu plānošanas 

pamatprincipus. 

Izskaidro 

mehatronisku sistēmu 

apkopes darbu 

plānošanas 

pamatprincipus.  

Grupu/pāru 

darbs. 

Izglītojamie pāros vai grupās 

pārrunā, analizē, veido 

kopsavilkumu par apkopju 

plānošanas pamatprincipiem. 

3.1.2. Mehatronisku 

sistēmu un 

atsevišķu mezglu 

darbības normatīvi. 

Nosauc mehatronisku 

sistēmu un atsevišķu 

mezglu darbības 

normatīvus. 

Izskaidro 

mehatronisku sistēmu 

un atsevišķu mezglu 

darbības normatīvus. 

Grupu/pāru 

darbs. 

Izglītojamie sadalās pāros vai 

grupās un diskutē par 

mehatronisku sistēmu un 

atsevišķu mezglu darbības 

normatīviem. 

3.1.3. Mehatronisku 
sistēmu apkopju 

plānošana un 

organizēšana. 

Izstrādā 
mehatroniskas 

sistēmas apkopes 

plānu, nosauc 

nepieciešamos 

organizatoriskos 

pasākumus. 

Izstrādā mehatroniskas 
sistēmas apkopes 

plānu, pamato 

nepieciešamos 

organizatoriskos 

pasākumus. 

Grupu darbs. Izglītojamie grupās izveido 
mehatroniskas sistēmas 

apkopes plānu un sarakstu ar 

nepieciešamajiem 

organizatoriskajiem 

pasākumiem. Prezentē 

pārējiem izglītojamajiem 

rezultātu un pamato 

periodisku un savlaicīgi veiktu 

tehnisko apkopju ietekmi uz 

mehatroniskās sistēmas 

ekspluatācijas ilgumu. 

4. Spēj: izvēlēties
mehatronisku sistēmu

apkopei piemērotu

tehnoloģiju.

Zina: mehatronisku sistēmu 

apkopes tehnoloģiju, apkopē 

izmantojamo iekārtu un 

instrumentu veidus un 

lietošanu, drošus darba 

paņēmienus. 

Izprot: mehatronisku 

sistēmu apkopē 

izmantojamo tehnoloģiju 

4.1. Mehatronisku 
sistēmu defektu 

novēršana. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Mehatronisku 
sistēmu defektu 

novēršanas darbu 

tehnoloģijas. 

Apraksta 
mehatronisku 

sistēmu defektu 

novēršanas darbu 

tehnoloģijas. 

Izskaidro 
mehatronisku sistēmu 

defektu novēršanas 

darbu tehnoloģijas. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie apkopo 
informāciju par mehatronisku 

sistēmu defektu novēršanas 

darbu tehnoloģijām, 

izmantojot dažādus 

informācijas resursus. 

4.1.2. Mehatronisku 

sistēmu objektu 

ekspluatācijas 

organizatoriskās un 

tehniskās drošības 

prasības. 

Apraksta 

mehatronisku 

sistēmu 

ekspluatācijas 

organizatoriskās un 

tehniskās drošības 
prasības. 

Izskaidro 

mehatronisku sistēmu 

ekspluatācijas 

organizatoriskās un 

tehniskās drošības 

prasības. 

Situāciju 

analīze. 

Izglītojamie individuāli vai 

grupās piemēro mehatronisku 

sistēmu ekspluatācijas 

organizatoriskās un tehniskās 

drošības prasības 

mehatronisku sistēmu defektu 
novēršanā. 
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Modulis "Mehatronisku sistēmu apkope un remonts" 

atbilstības tehniskajai 

dokumentācijai svarīgumu. 

4.1.3. Mehatronisku 

sistēmu ražotāja 

instrukcijas. 

Izmanto 

mehatronisku 

sistēmu ražotāja 

instrukcijas defektu 

novēršanā. 

Izmanto mehatronisku 

sistēmu ražotāja 

instrukcijas defektu 

novēršanā, izskaidro 

ražotāju instrukciju 

ievērošanas nozīmi. 

 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie individuāli vai 

grupās analizē mehatronisku 

sistēmu ražotāju instrukcijas 

un to lietojumu apkopē un 

defektu novēršanā. 

5. Spēj: apkopt 

mehatroniskas sistēmas.  

 

Zina: sistēmas tehniskās 

apkopes principus, 
tehniskajās apkopēs 

veicamos darbus, mezglu un 

detaļu apkopes tehnoloģiju, 

drošus darba paņēmienus.  

 

Izprot: iekārtu regulāras 

apkopes ietekmi uz sistēmas 

kvalitatīvu darbību. 

5.1. Elektroiekārtu 

apkope. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Mehatronisku 

sistēmu apkopes 

darbu veidi. 

Veic mehatronisku 

sistēmu apkopes 

darbus, izmantojot 

drošas darba 

metodes. 

Veic mehatronisku 

sistēmu apkopes 

darbus, izmantojot 

drošas darba metodes, 

pamato izvēlētās 
metodes. 

 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie individuāli vai 

grupās veic mehatronisku 

sistēmu apkopes darbus reālā 

darba vidē (laboratorijā, 

darbnīcā, uzņēmumā). 

5.1.2. Mehatronisku 

sistēmu un 

atsevišķu mezglu 

darbības normatīvi. 

Nosauc mehatronisku 

sistēmu un atsevišķu 

mezglu darbības 

normatīvus. 

Izskaidro 

mehatronisku sistēmu 

un atsevišķu mezglu 

darbības normatīvus. 

Grupu/pāru 

darbs. 

Izglītojamie sadalās pāros vai 

grupās un diskutē par 

mehatronisku sistēmu un 

atsevišķu mezglu darbības 

normatīviem. 

 

Veic mehatronisku 

sistēmu apkopi. 

Piemēro 

organizatoriskās un 

tehniskās drošības 

prasības, lieto drošus 
mehatronisko 

sistēmu tehniskās 

apkopes paņēmienus. 

 

Veic mehatronisku 

sistēmu apkopi. 

Piemēro un pamato 

organizatoriskās un 

tehniskās drošības 

prasības, lieto drošus 
mehatronisko sistēmu 

tehniskās apkopes 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie individuāli vai 

grupās veic mehatronisku 

sistēmu vai atsevišķu mezglu 

tehnisko apkopi reālā darba 

vidē, ievēro drošības 

noteikumus (laboratorijā, 
darbnīcā, uzņēmumā). 

6. Spēj: veikt mehatronisku 

sistēmu diagnostiku. 

 

Zina: mehatronisku sistēmu 

diagnosticēšanas iekārtas un 

instrumentus, diagnostikas 

un mērīšanas instrumentu 

lietošanas paņēmienus un 
tehniskos parametrus, drošus 

diagnostikas paņēmienus. 

6.1. Automātiskās 

vadības sistēmas. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Automātiskās 

vadības 

pamatprincipi. 

Nosauc automātiskās 

vadības 

pamatprincipus. 

Nosauc un izskaidro 

automātiskās vadības 

pamatprincipus. 

 

Darbs ar 

informāciju. 

Izglītojamie apkopo 

informāciju par automātiskās 

vadības algoritmiem. 

6.1.2. Automātiskās 

vadības algoritmi. 

Nosauc automātiskās 

vadības algoritmus. 

Nosauc un izskaidro 

automātiskās vadības 

algoritmus. 

 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie veido 

automātiskās vadības 

algoritmus. 

6.1.3. Automātiskās 

vadības sistēmu 

Nosauc automātiskās 

vadības sistēmu 

Nosauc un izskaidro 

automātiskās vadības 

Situāciju 

analīze. 

Izglītojamie izvērtē konkrētas 

situācijas un izvēlas 
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Izprot: mehatroniskas 

sistēmas mezglu un 

elementu mijiedarbību un 

diagnostikas rezultātu 

nozīmi lēmumu pieņemšanā 

par veicamajiem darbiem 

sistēmas darbības 

nodrošināšanai. 

stabilitāte un 

darbības kvalitāte. 

stabilitātes modeļus. sistēmu stabilitātes 

modeļus. 

atbilstošus stabilitātes 

modeļus. 

6.2. Mehatronisku 

sistēmu 

diagnostika. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.2.1. Mehatronisku 

sistēmu 

diagnosticēšanas 

iekārtas un 

instrumenti. 

Nosauc mehatronisku 

sistēmu 

diagnosticēšanas 

iekārtas un 

instrumentus. 

Raksturo mehatronisku 

sistēmu 

diagnosticēšanas 

iekārtas un 

instrumentus, to 

darbības principus un 

lietošanas paņēmienus. 

Darbs ar 

informāciju. 

Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas resursus, 

darba lapās apkopo 

informāciju par mehatronisku 

sistēmu diagnosticēšanas 

iekārtām un instrumentiem. 

6.2.2. Diagnostikas 

paņēmieni un 
tehniskie parametri. 

Veic mehatronisku 

sistēmu diagnostiku. 
Izvēlas atbilstošus 

diagnostikas un 

mērīšanas 

instrumentus un lieto 

drošus diagnostikas 

paņēmienus. 

Veic mehatronisku 

sistēmu apkopi.  
Izvēlas atbilstošus 

diagnostikas un 

mērīšanas 

instrumentus un lieto 

drošus diagnostikas 

paņēmienus. Novērtē 

diagnostikas 

rezultātus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie veic 

mehatronisku sistēmu 
diagnostiku. 

7. Spēj: veikt mehatronisku

sistēmu remontu.

Zina: mehatronisku sistēmu 
remonta tehnoloģiju, 

remonta darbos 

izmantojamo instrumentu 

veidus un lietošanu, drošus 

darba paņēmienus. 

Izprot: mehatronisku 

sistēmu remonta darbos 

izmantojamo tehnoloģiju 

atbilstību tehniskajai 

dokumentācijai. 

7.1. Bojājumu 

rašanās cēloņi. 

(6% no moduļa 
kopējā apjoma) 

7.1.1. Bojājumu 

objektīvie cēloņi 

(ārējie, iekšējie). 

Apraksta bojājumu 

rašanās objektīvos 

cēloņus. 

Izskaidro bojājumu 

rašanās objektīvos 

cēloņus. 

Situāciju 

analīze. 

Izglītojamie apkopo 

informāciju par bojājumu 

rašanās objektīvajiem 

cēloņiem, izmantojot dažādus 
informācijas resursus. 

7.1.2. Bojājumu 

subjektīvie cēloņi 

(konstruktīvie, 

ražošanas, 

ekspluatācijas). 

Apraksta bojājumu 

rašanās subjektīvos 

cēloņus. 

Izskaidro bojājumu 

rašanās subjektīvos 

cēloņus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie apkopo 

informāciju par bojājumu 

rašanās subjektīvajiem 

cēloņiem, izmantojot dažādus 

informācijas resursus. 

7.2. Darbu secība, 

novēršot defektus. 

(7% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.2.1. Defektu 

novēršanas darbu 

secība. 

Apraksta 

mehatronisku 

sistēmu defektu 

novēršanas darbu 

secību. 

Apraksta un pamato 

mehatronisku sistēmu 

defektu novēršanas 

darbu secību. 

Situāciju 

analīze. 

Izglītojamie apkopo 

informāciju par mehatronisku 

sistēmu defektu novēršanas 

darbu tehnoloģijām, 

izmantojot dažādus 
informācijas resursus. 
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7.3. Mehatronisku 

sistēmu remonts. 

(7% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.3.1. Mehatronisku 

sistēmu remonta 

darbu tehnoloģijas. 

Veic mehatronisku 

sistēmu remontu. 

Piemēro 

organizatoriskās un 

tehniskās drošības 

prasības, lieto drošus 

mehatronisko 

sistēmu remonta 

paņēmienus. 

Veic mehatronisku 

sistēmu remontu. 

Piemēro un pamato 

organizatoriskās un 

tehniskās drošības 

prasības, lieto drošus 

mehatronisko sistēmu 

remonta paņēmienus. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie veic 

mehatronisko sistēmu remontu 

(defektu novēršanu), 

izmantojot laboratorijas 

aprīkojumu. 

8. Spēj: montēt

mehatroniskas sistēmas.

Zina: mehatronisku sistēmu 

un iekārtu izgatavošanas 

posmus, montāžas 

tehnoloģiju, izmantojamos 

mērinstrumentus un 

diagnostikas iekārtas, 

montāžā izmantojamo 

iekārtu un instrumentu 

veidus un lietošanu, drošus 

darba paņēmienus. 

Izprot: mehatronisku 

sistēmu montāžā 

izmantojamo tehnoloģiju 

atbilstību tehniskajai 

dokumentācijai. 

8.1. Darba 

aizsardzības 
organizatoriskās un 

tehniskās prasības 

mehatronisku 

sistēmu montāžai. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

8.1.1. Organiza-

toriskie pasākumi 
drošai darba 

veikšanai. 

Izpilda organiza-

toriskos pasākumus 
drošai darba 

veikšanai. 

Paskaidro 

nepieciešamību un 
izpilda 

organizatoriskos 

pasākumus drošai 

darba veikšanai. 

Individuāls 

darbs ar tekstu. 

Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas resursus, 
vāc un apkopo informāciju par 

drošas darba vietas 

organizatoriskajiem 

pasākumiem, sagatavo 

prezentāciju un diskutē par 

darba drošības svarīgumu. 

8.1.2. Darba 

aizsardzības 

tehniskie pasākumi. 

Nosauc un izpilda 

darba aizsardzības 

tehniskos 

pasākumus. 

Izpilda darba 

aizsardzības tehniskās 

prasības un paskaidro 

to nozīmi drošai darba 

izpildei. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie individuāli vai 

grupās reālā darba vidē 

(laboratorijā, uzņēmumā, 

darbnīcā) izpilda Ministru 

kabineta izdoto normatīvo 

dokumentu prasības. 

8.2. Mehatronisku 

sistēmu montāžas 

darbi. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

8.2.1. Mehatronisku 

sistēmu montāža 

saskaņā ar tehnisko 

dokumentāciju. 

Montē mehatronisku 

sistēmu mezglus, 

lietojot atbilstošus 

instrumentus un 

palīgierīces. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Montē mehatronisku 

sistēmu mezglus, 

lietojot atbilstošus 

instrumentus un 

palīgierīces. Izskaidro 

darbību secību un 

nozīmi. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie iepazīstas ar 

pedagoga demonstrētajām 

mehatronisku sistēmu mezglu 

montāžas metodēm. 

Izglītojamie saskaņā ar 

tehnisko dokumentāciju 

noņem un uzstāda 

mehatronisku sistēmu 

mezglus, lietojot atbilstošus 

instrumentus un palīgierīces. 

Darba noslēgumā izglītojamie 
kopā ar pedagogu pārbauda 

veiktā darba kvalitāti. 
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9. Spēj: dokumentēt veiktos

apkopju un remonta darbus.

Zina: apkopju un remonta 

darbu tehniskās 

dokumentācijas veidus, to 

aizpildīšanas kārtību, veikto 

apkopju un remonta darba 

laika, materiālu un rezerves 

daļu uzskaites 

dokumentācijas 
aizpildīšanas kārtību, 

nepieciešamo detaļu un 

izstrādājuma marķējumus. 

Izprot: veikto apkopju un 

remonta darba laika, 

materiālu un rezerves daļu 

uzskaites nepieciešamību 

darbu plānošanai un izmaksu 

aprēķināšanai. 

9.1. Tehniskā 

dokumentācija. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

9.1.1. Tehniskās 

dokumentācijas 

veidi. 

Nosauc tehniskās 

dokumentācijas 

veidus un to 

lietojumu. 

Raksturo tehniskās 

dokumentācijas 

veidus, pamatojot to 

lietojumu un nozīmi. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie iepazīstas, analizē 

un apspriež tehniskās 

dokumentācijas veidus, 

izmantojot paraugus un 

normatīvos aktus. 

9.1.2. Tehniskās 

lietvedības pamati. 

Nosauc tehniskās 

lietvedības principus. 

Izskaidro tehniskās 

lietvedības principus 

un to nozīmi drošai 

mehatronisku sistēmu 

ekspluatācijai. 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par 

mehatronisku sistēmu 

lietvedības principiem un 

normatīvo aktu prasībām. 

9.1.3. Tehniskās 
dokumentācijas 

noformēšana. 

Aizpilda un noformē 
tehnisko 

dokumentāciju pēc 

parauga. 

Patstāvīgi aizpilda un 
noformē tehnisko 

dokumentāciju. 

Individuālais 
darbs. 

Izglītojamie aizpilda 
konkrētam darbu veidam 

nepieciešamo dokumentāciju 

(veikto apkopju un remonta 

darba laika, materiālu un 

rezerves daļu uzskaites 

dokumentācija). 

10. Spēj: izvērtēt un ievērot

dažādu mehatronisku
sistēmu specifiskās darba

aizsardzības prasības.

Zina: mehatronisku sistēmu 

specifiskās darba 

aizsardzības prasības, 

drošības zīmju, roku signālu, 

signālkrāsojumu veidus, 

nozīmi, uzstādīšanas 

prasības. 

Izprot: mehatronisku 

sistēmu specifisko darba 

aizsardzības prasību 

neievērošanas sekas. 

10.1. Darba 

aizsardzības 
organizatoriskās 

prasības darbam 

elektroietaisēs. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

10.1.1. Specifiskie 

riska faktori 
elektroietaisēs. 

Identificē specifiskos 

riska faktorus 
elektroietaisēs. 

Izvērtē specifiskos 

riska faktorus 
elektroietaisēs un 

analizē riska faktoru 

sekas. 

Mācību filmu, 

videomateriālu 
skatīšanās un 

apspriešana. 

Izglītojamie analizē situācijas 

un diskutē par riska faktoriem 
elektroietaisēs un to sekām. 

10.1.2. Organiza-

toriskie pasākumi 

drošai darba 

veikšanai 

elektroietaisēs. 

Piemēro 

organizatoriskos 

pasākumus drošai 

darba veikšanai 

elektroietaisēs. 

Piemēro un pamato 

organizatoriskos 

pasākumus drošai 

darba veikšanai 

elektroietaisēs. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas resursus, 

meklē un apkopo informāciju 

par darba organizēšanas 

kārtību elektroietaisēs, 

sagatavo prezentāciju un 

diskutē par darba 

organizēšanas kārtības nozīmi. 

10.2. Darba drošība 

montāžas un 

demontāžas darbos. 

10.2.1. Darba 

drošības noteikumi 

montāžas darbos. 

Apraksta darba 

drošības noteikumus 

montāžas darbos. 

Izskaidro darba 

drošības noteikumus 

un to ievērošanas 

Diskusija. Izglītojamie piedalās diskusijā 

"Darba drošības noteikumi 

montāžas darbos". 
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(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

nepieciešamību 

montāžas darbos. 

Izglītojamie iesaistās sarunā, 

argumentēti pamato savu 

viedokli par darba drošības 

noteikumu ievērošanu. 

10.2.2. Drošības 

zīmju izvietošana. 

Izvieto drošības 

zīmes. 

Izvieto drošības zīmes 

un pamato to 

nepieciešamību un 

izvietojumu. 

Mācību filmu, 

videomateriālu 

skatīšanās un 

apspriešana. 

Izglītojamie grupās apspriež 

mācību filmas par drošības 

zīmju izvietošanu, izdara 

secinājumus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie individuāli vai 

grupās izvieto drošības zīmes 

reālā darba vidē atbilstoši 
situācijai (laboratorijā, 

darbnīcā, uzņēmumā). 

Ieteicamie avoti 
Arājs R., Staltmanis I. Elektroiekārtas un to ekspluatācija. – Rīga: Liesma, 1977. 

Jurševičs V. Rūpnieciskā elektronika. – Rīga: RTU, 2006. 

Kaķītis A., Galiņš A., Leščevics P. Sensori un mērīšanas sistēmas. – Jelgava: LLU, 2008. 

Klimavičius V. Automātiskā vadība. – Rīga: RTU, 2002. 
LEK 002 Energoietaišu tehniskā ekspluatācija [skatīts 2020. gada 12. martā]. Pieejams: https://latvenergo.lv/storage/app/uploads/public/5fc/0f9/f56/5fc0f9f569374439652666.pdf 

Moskvins G. Automatizācija. – Jelgava: LLU, 2008. 

Šnīders A., Leščevics P., Galiņš A. Automātisko sistēmu elementi un ierīces. – Jelgava: LLU, 2002. 

Šnīders A., Leščevics P., Galiņš A. Tehnoloģisko iekārtu automatizācija. – Jelgava: LLU, 2008.  

Šnīders A. Tehnoloģisko procesu automatizācijas teorētiskie pamati. Mācību līdzeklis. – Jelgava: LLA, 1986. 



11 

Modulis "Mehatronisku sistēmu apkope un remonts" 

MODUĻA "Mehatronisku sistēmu apkope un remonts" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Dators, aprīkots ar lietojumprogrammām un pieeju internetam 1 katram izglītojamajam 

1.2. Tāfele 1 

1.3. Mehatronisku sistēmu modelēšanas stends Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.4. Mehatronisku sistēmu simulācijas datorprogrammas 1 katram izglītojamajam 

1.5. Projektors un ekrāns 1 katram izglītojamajam 

1.6. Elektriskie un elektroniskie mērinstrumenti (multimetrs, oscilogrāfs, termokamera, anemometrs utt.) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.7. Mehāniskie mērinstrumenti (bīdmērs, mikrometrs, spraugmēri, līmeņrādis, manometrs, tahometrs utt.) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Drošības zīmju komplekts un nožogojumi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Kancelejas piederumi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Konstrukciju materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Elektromontāžas materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Iekārtu detaļu datorizētā projektēšana" 

MODUĻA "Iekārtu detaļu datorizētā projektēšana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas izmantot datorizētās projektēšanas programmatūras atsevišķu detaļu, mezglu un iekārtu kopsalikuma 

izstrādājumu modelēšanai un rasējumu noformēšanai. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Izvēlēties datorizēto projektēšanas programmatūru detaļu projektēšanai.
2. Sagatavot darba uzdevumam nepieciešamos programmatūras (CAD sistēmas) iestatījumus modelēšanas uzdevuma veikšanai.

3. Veidot un rediģēt kontūru salaidumus plaknē, izmantojot piesaistes un izmēru definēšanas rīkus.

4. Veidot telpiskus modeļus (detaļas), izmantojot modelēšanas pamatrīkus.

5. Veidot telpiskus modeļus (detaļas), izmantojot papildplaknes, virsmas un augstākas grūtības modelēšanas rīkus (detaļas formas

veidošanai, izmantojot projekcijas un kontūras trajektoriju).

6. Veidot kopsalikuma mezglu (iekārtas daļas) rasējumus no atsevišķiem modeļiem (detaļām).

7. Veidot vienkāršas animācijas un simulācijas izveidotajiem mezgliem un detaļām.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti programmas B daļas moduļi "Hidraulisku un pneimatisku mezglu apkope un remonts", "Elektrisku un elektronisku mezglu 

apkope un remonts" un "Mehānisku mezglu apkope un remonts". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Iekārtu detaļu datorizētā projektēšana" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. 

Pārbaudījumā iekļauj: 

– atsevišķu detaļu modeļu veidošanu;

– izveidoto detaļu modeļu savienošanu mezglos (kopsalikuma modelis);

– mezgla darbības animācijas veidošanu;
– detaļu un kopsalikuma modeļa (mezgla) kopsalikuma rasējumu izveidošanu;

– detaļas vai mezgla simulācijas veidošanu.

Uz sākumu



2 

Modulis "Iekārtu detaļu datorizētā projektēšana" 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Iekārtu detaļu datorizētā projektēšana" ir B daļas modulis, ko apgūst kvalifikācijas "Mehatronisku sistēmu tehniķis" 

izglītojamie vienlaicīgi ar moduļiem "Mehatronisku sistēmu apkope un remonts" un "Programmējamo loģisko kontrolleru 

programmēšanas pamati". Tā apguve ir ieejas nosacījums C daļas moduļiem. 
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MODUĻA "Iekārtu detaļu datorizētā projektēšana" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni 

un mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: izvēlēties

datorizēto

projektēšanas

programmatūru detaļu

projektēšanai.

Zina: nozarē piedāvāto 

automatizēto 

projektēšanas 

datorprogrammu 

ražotājus, 

programmatūru 

iespējas, priekšrocības 

un trūkumus. 

Izprot: datorizētās 

projektēšanas 

datorprogrammatūras 
atbilstību darba 

uzdevumam. 

1.1. Datorizēto 

projektēšanas sistēmu 

mērķis. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. CAD sistēmu 

jēdziens un attīstības 

vēsture. 

Izvēlas un apraksta 

lielākos CAD 

programmatūru 

ražotājus pēc 

logotipa, var nosaukt 

vismaz vienu 
izstrādāto produktu. 

Izvēlas un apraksta 

programmatūras 

ražotāju logotipus, 

nosauc vismaz vienu 

ražoto programmatūru 

un salīdzina ar cita 
ražotāja 

programmatūru. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie moduļa apguves 

laikā veido savu darbu krājumu 

(personīgajā zibatmiņā vai 

interneta datu krātuvē, 

piemēram, Google Drive), kur 

saglabā visus paveiktos darbus: 
veidotās detaļas, simulācijas, 

rasējumu sagataves izdrukai, 

kopsalikuma modeļus, 

animācijas. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie apraksta dažādu 

CAD sistēmu ražotāju 

produktus, to izmantošanu, 

priekšrocības un trūkumus. 

1.1.2. CAD sistēmu 

izmantošana un 

lietošanas iespējas. 

Nosauc galvenās 

projektēšanas sistēmu 

izmantošanas 
priekšrocības. 

Nosauc konkrētu 

ražotāju 

programmatūras 
piemērus, apraksta 

priekšrocības, 

trūkumus un lietošanas 

piemērus. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie salīdzina dažādas 

CAD sistēmas, to trūkumus, 

priekšrocības un izmantošanu. 

1.1.3. Projektēšanas 

sistēmu klasifikācija 

(iedalījums), 

izmantošanas iespējas un 

Nosauc un klasificē 

nozarē piedāvātās 

projektēšanas 

sistēmas un 

Nosauc projektēšanas 

sistēmu klasifikācijas 

paņēmienus un 

standartus, 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie uzskaita 

projektēšanas sistēmas pēc 

iedalījuma grupām, izpēta 

piedāvātās sistēmas Latvijā un 
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standarti. standartus. klasifikācijas principus 

un paskaidro ar 

piemēriem. 

 

izmantotos standartus. 

2. Spēj: sagatavot 

darba uzdevumam 

nepieciešamos 

programmatūras (CAD 

sistēmas) iestatījumus 

modelēšanas 

uzdevuma veikšanai. 

 
Zina: CAD sistēmas 

iestatījumus, to maiņu 

un izvēli. 

 

Izprot: iestatījumu 

ietekmi uz izmantojamo 

darba vidi un veicamo 

uzdevumu. 

2.1. Programmatūras 

darba vides 

iestatījumi. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Darba vides 

apgabali (zonas) un rīku 

izkārtojums. 

Apraksta darba vides 

izkārtojumu. 

Nosauc darba vides 

apgabala rīku grupas 

un paskaidro to 

darbību. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie individuāli atbild 

uz jautājumiem par 

programmatūras darba vides 

apgabaliem (zonām) un rīku 

izkārtojumu. 

 

2.1.2. Rīkjoslu grupas un 

iekļautie rīki. 

Atrod nepieciešamo 

rīku grupu. 

Nosauc galvenās rīku 

grupas un paskaidro 

iekļauto rīku lietošanu. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie individuāli atbild 

uz jautājumiem par 

programmatūras rīkjoslu 
grupām un tajās iekļautajiem 

rīkiem. 

 

2.1.3. Darba vides 

iestatījumu maiņa, 

saglabāšana un 

izmantošana. 

Atrod darba vidē 

vajadzīgos 

iestatījumus 

uzdevuma veikšanai. 

Sagatavo darba vides 

iestatījumus, paskaidro 

iestatījumu ietekmi uz 

darba vidi un saglabā 

iestatījumus. 

 

Individuāls 

praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie veido sev 

piemērotu darba vides rīku 

izkārtojumu. 

3. Spēj: veidot un 

rediģēt kontūru 

salaidumus plaknē, 

izmantojot piesaistes 

un izmēru definēšanas 
rīkus. 

 

Zina: kontūru 

salaidumu veidošanas 

principus un 

paņēmienus, piesaistes 

un izmēru atlikšanas 

principus un 

paņēmienus, rasējumu 

noformēšanas un 

izdrukas sagatavošanas 
paņēmienus. 

 

3.1. Līnijas un 

kontūras. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Vienkāršu līniju 

veidošana, skiču 

izmantošana. 

Veido vienkāršas 

līnijas vai skices, 

izmantojot 

vienkāršākos rīkus. 

Veido vienkāršas līnijas, 

izmantojot dažādus 

rīkus, un paskaidro 

izmantotā rīka lietošanas 

paņēmienus. 
 

Individuāls 

praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie veido skices vai 

līnijas ar dažādiem 

noformējuma stiliem (biezums, 

krāsa, līniju veids). 

3.1.2. Līniju rediģēšana 

(līniju modifikācijas rīki: 

rotācija, kopēšana, 

spoguļattēls, apgriešana). 

Veic līniju vai 

kontūru rotāciju un 

kopēšanu. 

Rediģē līnijas, 

izmantojot efektīvākos 

rīkus līniju rediģēšanai, 

paskaidro izmantotos 

rīkus. 

Individuāls 

praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie veido skices vai 

līnijas ar dažādiem 

noformējuma stiliem (biezums, 

krāsa, līniju veids) un veic to 

rediģēšanu (rotācija, kopēšana, 

spoguļattēls, apgriešana). 

 

3.1.3. Piesaistes jēdziens 

un veidi, izmantošana. 

Veido kontūras, 

izmantojot 

nepieciešamās 

piesaistes uzdevuma 

veikšanai. 

Veido kontūras, 

izmantojot 

nepieciešamās 

piesaistes uzdevuma 

veikšanai, paskaidro 

Individuāls 

praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie veido salaidumu 

kontūras, izmantojot dažādus 

piesaistes veidus. 
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Izprot: kontūru 

salaidumu, piesaistes 

veidu un izmēru 

definēšanas nozīmi 

detaļu precīzai 

izgatavošanai. 

izvēlētās piesaistes, 

apraksta vismaz vienu 

uzdevuma veikšanas 

variantu. 

3.2. Slāņi. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Slāņu veidošana, 

parametru piešķiršana un 

slāņu izmantošana. 

Veido nepieciešamos 

slāņus un slāņu 

iestatījumus. 

Veido un definē slāņus, 

izmanto slāņu 

iestatījumus un 

paskaidro slāņu 

parametrus. 

Individuāls 

praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie veido salaidumu 

kontūras, izmantojot dažādus 

piesaistes veidus, un veic 

nepieciešamo slāņu veidošanu 

un noformēšanu. 

3.3. Izmēru izlikšana. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.3.1. Izmēru izlikšanas 

paņēmieni un rīki. 

Izliek izmērus, 

ievērojot rasēšanas 
standartu prasības. 

Izliek izmērus, 

ievērojot rasēšanas 
standartu prasības, 

paskaidro izmēru 

izlikšanu. 

Individuāls 

praktiskais 
darbs. 

Izglītojamie veido salaidumu 

kontūras un izliek 
nepieciešamos izmērus pēc 

rasēšanas standarta prasībām. 

3.3.2. Izmēru 

rediģēšanas rīki un 

paņēmieni, stili. 

Rediģē izliktos 

izmērus. 

Veido izmēru stilus, 

rediģē stilus pēc 

rasēšanas standartu 

prasībām un paskaidro 

stilu veidošanas 

principus. 

Individuāls 

praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie veido kontūras un 

izliek izmērus, izmantojot 

dažādus izmēru noformēšanas 

stilus. 

3.4. Rakstlaukuma un 

izdrukas veidošana. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.4.1. Rakstlaukuma 

veidošana un 

aizpildīšana. 

Veido rakstlaukumu, 

aizpilda 

nepieciešamās ailes. 

Veido rakstlaukumu, 

aizpilda nepieciešamās 

ailes atbilstoši 
standartiem un 

paskaidro izmantotos 

paņēmienus. 

Individuāls 

praktiskais 

darbs. 

Izglītojamajiem ir vienāds 

darba uzdevums, katrs pilda un 

nodot individuāli. Veido 
rasējuma un rakstlaukuma 

šablonu A4, A3 un 

specifikācijas izdrukai. 

3.4.2. Rakstlaukuma 

sagatavošana izdrukai, 

izdrukas parametru 

izvēle, PDF dokumenta 

veidošana. 

Sagatavo 

rakstlaukumu 

izdrukai, izmanto 

integrētā PDF 

printera iestatījumus. 

Sagatavo rakstlaukumu 

izdrukai, izmanto un 

paskaidro integrētā 

PDF printera 

iestatījumus. 

Individuāls 

praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie saņem vienādu 

darba uzdevumu, katrs pilda un 

nodot individuāli. Veido 

rakstlaukuma izdrukas 

sagatavošanu pēc iepriekš 

sagatavota un noformēta 

parauga. 
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4. Spēj: veidot

telpiskus modeļus

(detaļas), izmantojot

modelēšanas

pamatrīkus.

Zina: telpiskās 

modelēšanas 

pamatrīku lietošanas 

pamatprincipus, 

vienkāršu detaļu 
modelēšanas secību un 

izmantojamos rīkus 

detaļu veidošanai, 

telpisku detaļu 

noformēšanas prasības, 

Latvijā pieņemtos 

standartus, izdrukas 

sagatavošanas 

paņēmienus. 

Izprot: detaļu telpiskās 

modelēšanas 
priekšrocības to 

izgatavošanā. 

4.1. Plaknes un 

palīgasis. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Plakņu veidi un 

izmantošanas paņēmieni. 

Nosauc un parāda 

plakņu veidus. 

Nosauc, parāda plakņu 

veidus un paskaidro 

plakņu veidu 

izmantošanu ar 

piemēriem. 

Individuāls 

praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie saņem izdales 

materiālus – uzdevuma 

paraugus ar dažādiem plakņu 

veidošanas paņēmieniem – un 

skaidro plakņu veidošanas 

paņēmienus. 

4.1.2. Rotācijas ķermeņu 

asu veidi, izmantošanas 

paņēmieni. 

Nosauc un parāda 

rotācijas ķermeņu asu 

veidus. 

Nosauc, parāda 

rotācijas ķermeņu asu 

veidus un paskaidro 

rotācijas ķermeņu asu 

veidus un izmantošanu 
ar piemēriem. 

Individuāls 

praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie saņem izdales 

materiālus – dažāda veida 

rotācijas ķermeņus, kuriem 

nepieciešams izveidot dažāda 

novietojuma un veida asis, – un 
skaidro asu izmantošanu. 

4.2. Telpisku 

ķermeņu 

modelēšanas 

pamatelementi. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Skiču veidošanas 

paņēmieni telpisko 

ķermeņu modelēšanai. 

Paskaidro skiču 

izmantošanas 

principus un 

paņēmienus. 

Paskaidro skiču veidus, 

izmantošanas 

paņēmienus, 

priekšrocības un 

trūkumus. 

Jautāšana un 

atbildēšana. 

Izglītojamie atbild uz pedagoga 

jautājumiem par izveidotajām 

detaļām: 

1. Kā ērtāk veidot doto detaļu?

2. Kādā plaknē tiks veidota

pirmā skice?

3. Vai iespējams izveidot doto

detaļu ar mazāku operāciju

(soļu) skaitu?

4.2.2. Telpisko ķermeņu 

skiču un modeļu 
veidošanas paņēmieni. 

Veido telpisko 

ķermeņu skices, 
izmantojot vienkāršus 

kontūru veidošanas 

rīkus. 

Veido telpisko 

ķermeņu skices, 
izmanto atbilstošus 

rīkus un paskaidro 

darbību un rīku izvēli. 

Individuāls 

praktiskais 
darbs. 

Izglītojamie, izmantojot dažāda 

veida detaļu rasējumus, veido 
to skices kā telpiskiem 

ķermeņiem. 

4.2.3. Rotācijas ķermeņu 

skiču un modeļu 

veidošanas paņēmieni. 

Veido rotācijas 

ķermeņu skices, 

izmantojot vienkāršus 

kontūru veidošanas 

rīkus. 

Veido rotācijas 

ķermeņu skices, 

izmanto atbilstošus 

rīkus un paskaidro 

darbību un rīku izvēli. 

Individuāls 

praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot dažāda 

veida detaļu rasējumus, veido 

rotācijas ķermeņu skices. 

4.2.4. Telpisku ķermeņu 

kopēšanas, spoguļošanas 

un savienošanas 
paņēmieni. 

Veido telpiskā 

ķermeņa (detaļas, 

modeļa) kopēšanu, 
spoguļobjektu, veic 

Veido telpiskā ķermeņa 

(detaļas, modeļa) 

kopēšanu, 
spoguļobjekta 

Individuāls 

praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot dažāda 

veida detaļu rasējumus, veido 

detaļas kā telpiskus ķermeņus 
un veic nepieciešamās 
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objektu savienošanu. veidošanu, izmanto un 

paskaidro objektu 

savienošanas 

operācijas. 

operācijas detaļas 

novietojumam telpā atbilstoši 

rasēšanas standartam un WCS 

koordinātēm. 

5. Spēj: veidot

telpiskus modeļus

(detaļas), izmantojot

papildplaknes, virsmas

un augstākas grūtības

modelēšanas rīkus

(detaļas formas
veidošanai, izmantojot

projekcijas un kontūras

trajektoriju).

Zina: papildplakņu un 

virsmu rediģēšanas 

rīkus, funkcijas un 

lietošanas paņēmienus; 

projekcijas un 

trajektorijas 

veidošanas 

paņēmienus, augstākas 
grūtības modelēšanas 

rīku izmantošanas 

paņēmienus un 

funkcijas. 

Izprot: projekcijas un 

trajektorijas 

izmantošanas nozīmi 

detaļu modeļa izveidei. 

5.1. Telpisku 

ķermeņu 

modelēšanas 

papildrīki. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Telpisku ķermeņu 

veidošana, izmantojot 

šķērsgriezumu 

paņēmienu. 

Veido telpisku 

ķermeni, izmantojot 

šķērsgriezumu. 

Veido telpisku 

ķermeni, izmantojot 

šķērsgriezumu, 

paskaidro izmantotos 

rīkus un rīku 

izmantošanas 

paņēmienus. 

Individuāls 

praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot dažāda 

veida detaļu rasējumus, veido 

detaļas kā telpiskus ķermeņus, 

izmantojot šķērsgriezuma 

paņēmienu, un atbild uz 

jautājumiem par veiktajām 

operācijām un izmantotajiem 
rīkiem. 

5.1.2. Telpisku ķermeņu 

veidošana, izmantojot 

šķērsgriezumu un 

trajektoriju. 

Veido telpisku 

ķermeni, izmantojot 

šķērsgriezumu un 

trajektoriju. 

Veido telpisku 

ķermeni, izmantojot 

šķērsgriezumu un 

trajektoriju, paskaidro 

izmantotos rīkus un 

rīku izmantošanas 

paņēmienus. 

Individuāls 

praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot dažāda 

veida detaļu rasējumus, veido 

detaļas kā telpiskus ķermeņus, 

izmantojot šķērsgriezumu un 

trajektoriju, atbild uz 

jautājumiem par veiktajām 

operācijām un izmantotajiem 

rīkiem. 

5.2. Telpisku 

ķermeņu veidošana, 

izmantojot virsmas. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.2.1. Virsmu veidi un 

veidošanas rīki. 

Nosauc virsmu veidus 

un izmantošanas 

paņēmienus. 

Nosauc un ar 

piemēriem paskaidro 

virsmu veidus, 
veidošanas rīku 

lietošanu. 

Jautāšana un 

atbildēšana. 

Izglītojamie atbild uz pedagoga 

jautājumiem par virsmu 

veidiem un to veidošanas 
rīkiem, piemēram: 

1. Kuri virsmu veidi tiek

piedāvāti dotajā projektēšanas

programmatūrā?

2. Kuri rīki tiek biežāk

izmantoti?

3. Kur izmanto konkrēto

virsmu veidu?

5.2.2. Virsmu 

rediģēšanas paņēmieni. 

Veido virsmas, 

nosauc vienkāršākos 

virsmas rediģēšanas 
rīkus dotā uzdevumu 

veikšanai. 

Veido virsmas, 

izmantojot dažādus 

rediģēšanas veidus 
uzdevumu veikšanai, 

un paskaidro izmantoto 

Individuāls 

praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie saņem izdales 

materiālus – dažāda veida 

virsmu veidošanas paraugus –, 
kurus nepieciešams atkārtot. 
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rīku izvēli. 

6. Spēj: veidot

kopsalikuma mezglu

(iekārtas daļas)

rasējumus no

atsevišķiem modeļiem

(detaļām).

Zina: kopsalikuma 

mezglu veidošanas 

paņēmienus un 
nepieciešamos rīkus, 

rasējuma 

dokumentācijas 

noformēšanas prasības. 

Izprot: kopsalikuma 

mezglu precīza 

rasējuma nozīmi 

mehatronisku sistēmu 

darbības 

nodrošināšanā. 

6.1. Atsevišķu 

telpisku modeļu 

savienošana mezglā. 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Telpisku modeļu 

savienojuma veidi. 

Nosauc telpisku 

detaļu savienojuma 

veidus, atpazīst rīku 

simbolus. 

Veido telpiska 

modeļa savienojumu. 

Nosauc un paskaidro 

telpisku detaļu 

savienojumu veidus un 

izmantošanas 

principus. 

Veido telpiska modeļa 

savienojumu. 

Individuāls 

praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot dažāda 

veida detaļu rasējumus, veido 

telpiskas detaļas un uzdevumā 

aprakstīto savienojumu. 

6.1.2. Savienojumu 

kustības veidi un 

izmantošanas piemēri. 

Veido kustīgus 

savienojumus un 

paskaidro kustības 
veidus savienojumos. 

Veido kustīgus 

savienojumus, 

izmantojot atbilstošus 
rīkus, paskaidro rīku 

izvēli un darbības 

principus. 

Individuāls 

praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot dažāda 

veida detaļu rasējumus, veido 

telpiskas detaļas un uzdevumā 
aprakstīto kustīgo 

savienojumu. 

6.2. Kustību 

ierobežojumi un 

nobīdes. 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.2.1. Savienojumu 

kustību ierobežojumu 

uzstādīšana un pārbaude. 

Veic kustību 

ierobežojumu 

iestatījumus, 

paskaidro kustību 

ierobežojumu veidus 

un parametrus. 

Veic kustību 

ierobežojumu 

iestatījumus, paskaidro 

izmantošanas principus 

un lietošanas 

paņēmienus. 

Individuāls 

praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot dažāda 

veida detaļu rasējumus, veido 

telpiskas detaļas un uzdevumā 

aprakstīto kustīgo savienojumu 

un ierobežojumus. 

6.2.2. Kustību 

ierobežojumu rediģēšana 

un nobīdes. 

Izmanto kustību 

savienojumu nobīdes 

un rediģēšanas 
paņēmienus. 

Izmanto kustību 

savienojumu nobīdes 

un rediģēšanas 
paņēmienus, paskaidro 

darbību secību. 

Individuāls 

praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie telpiskas detaļas 

papildina ar savienojumu 

nobīdēm. 

7. Spēj: veidot

vienkāršas animācijas

un simulācijas

izveidotajiem

mezgliem un detaļām.

Zina: animācijai 

nepieciešamos rīkus un 

to funkcijas; 
simulācijas parametru 

7.1. Mezgla vai 

izstrādājuma 

kopsalikuma modeļa 

veidošana, 

savienojumu 

animācija. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.1.1. Kopsalikuma 

veidošana un animācijas 

rīku izmantošanas 

piemēri. 

Veido kopsalikuma 

modeļus un vienkāršo 

kustību animācijas. 

Veido kopsalikuma 

modeļus, vienkāršo 

kustību animācijas un 

izskaidro izmantotos 

rīkus. 

Individuāls 

praktiskais 

darbs. 

Jautāšana un 

atbildēšana. 

Izglītojamie veido kopsalikuma 

modeļus un kustību animācijas. 

Izglītojamie atbild uz pedagoga 

jautājumiem par tēmu 

"Kopsalikuma modeļa 

veidošana", piemēram: 

1. Kuri kopsalikuma veidi tiek

izmantoti biežāk dotajā

projektēšanas programmatūrā?
2. Kurus rīkus izmanto
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ietekmi uz pārbaudes 

rezultātiem  

Izprot: mezgla 

elementu mijiedarbību, 

atbilstošās savstarpējās 

pozīcijas un telpiskās 

piesaistes; simulācijas 

parametru ietekmi uz 

modeļiem un modeļa 

uzlabošanas iespējas. 

kopsalikuma veidošanai? 

3. Kurus rīkus izmanto

animācijas veidošanai?

7.1.2. Veidotās 

animācijas rediģēšana un 

saglabāšana. 

Rediģē mezgla 

animāciju, veic 

animācijas 

saglabāšanu. 

Rediģē un saglabā 

mezgla animāciju un 

paskaidro izmantoto 

rīku darbību un 

izmantošanas 

principus. 

Individuāls 

praktiskais 

darbs. 

Prezentācija. 

Izglītojamie kopsalikuma 

modeļus un kustību animācijas 

papildina ar animāciju 

rediģēšanu un saglabāšanu. 

Prezentē individuālo uzdevumu 

un paskaidro veiktās operācijas 

grupas dalībniekiem. 

7.1.3. Izstrādājuma 
kopsalikuma modeļa 

rasējuma izdrukas 

noformēšana. 

Veido kopsalikuma 
modeļa rasējumu 

atbilstoši rasējumu 

noformēšanas 

standartiem, sagatavo 

izdruku. 

Veido kopsalikuma 
modeļa rasējumu 

atbilstoši rasējumu 

noformēšanas 

standartiem, sagatavo 

izdruku. Paskaidro 

izmantotos rīkus. 

Individuāls 
praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie veido kopsalikuma 
modeļa rasējumu, sagatavo 

izdrukas dokumentāciju. 

7.2. Izstrādājuma 

kopsalikuma vai 

mezgla izjauktais 

skats. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

7.2.1. Izjauktā skata 

veidošana un rediģēšana. 

Veido izjaukto skatu, 

veic nepieciešamo 

rediģēšanu. 

Veido izjaukto skatu, 

veic nepieciešamo 

rediģēšanu un 

paskaidro izmantotos 

rīkus. 

Individuāls 

praktiskais 

darbs. 

Jautāšana un 

atbildēšana. 

Izglītojamie veido izstrādājuma 

kopsalikuma vai mezgla 

izjaukto skatu un veic 

rediģēšanu atbilstoši 

uzdevumam. 

Izglītojamie atbild uz 
jautājumiem par tēmu 

"Izjauktais skats": 

1. Kāpēc nepieciešams

izjauktais skats?

2. Kurus rīkus izmanto skata

veidošanai?

3. Kādas iespējas piedāvā

izmantotā projektēšanas

programma?

7.2.2. Izjauktā skata 

animācija un rasējuma 
izdrukas noformēšana. 

Veido izjauktā skata 

animāciju, noformē 
rasējumu atbilstoši 

rasējumu 

Veido izjauktā skata 

animāciju, noformē 
rasējumu atbilstoši 

rasējumu noformēšanas 

Individuāls 

praktiskais 
darbs. 

Izglītojamie, izmantojot  

dažāda veida detaļu rasējumus, 
veido telpiskus modeļus, 

kopsalikuma vai mezgla 
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noformēšanas 

standartiem, sagatavo 

izdruku. 

standartiem, sagatavo 

izdruku. Paskaidro 

izmantotos rīkus. 

izjaukto skatu un animāciju, 

sagatavo izdruku un veido PDF 

dokumentu. 

7.3. Atsevišķas 

detaļas vai 

kopsalikuma 

izstrādājuma 

(mezgla) simulācija. 

(7% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.3.1. Fizikālu procesu 

simulāciju veidi un 

iedalījums. 

Nosauc projektēšanas 

programmā pieejamo 

simulāciju veidus. 

Nosauc projektēšanas 

programmā pieejamo 

simulāciju veidus un 

paskaidro lietošanas 

piemērus. 

Jautāšana un 

atbildēšana. 

Izglītojamie atbild uz pedagoga 

jautājumiem par tēmu 

"Simulāciju pamatprincipi": 

1. Kādi ir simulāciju

veidošanas mērķi?

2. Kurus fizikālos procesus

iespējams veidot ar izmantoto

projektēšanas programmatūru?
3. Kurā sfērā lieto simulācijas?

4. Kādas ir simulāciju

priekšrocības un trūkumi?

7.3.2. Vienkāršu 

deformāciju simulāciju 

veidošanas rīki un 

paņēmieni. 

Veido detaļas 

deformācijas 

simulācijas, izvēlas 

atbilstošus rīkus. 

Veido detaļas 

deformācijas 

simulācijas, paskaidro 

izmantotos rīkus un 

apraksta biežāk 

izmantojamos 

paņēmienus simulācijas 

izveidei. 

Individuāls 

praktiskais 

darbs. 

Prezentācija. 

Izglītojamie, izmantojot dažāda 

veida detaļu rasējumus, veido 

telpiskus ķermeņus un to 

simulācijas atbilstoši dotajiem 

parametriem.  

Prezentē individuālo uzdevumu 

un paskaidro veiktās operācijas 

pārējiem dalībniekiem. 

7.3.3. Simulācijas 
parametru rediģēšana un 

modeļa uzlabošanas 

paņēmieni. 

Veido simulāciju un 
rediģē simulācijas 

parametrus, skaidro 

rīku darbības 

principus. 

Skaidro simulācijā 
iegūtos rezultātus, veic 

simulācijas parametru 

maiņu, paskaidro 

detaļas uzlabošanas 

iespējas. 

Individuāls 
praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie novērtē iepriekšējā 
uzdevumā veikto simulāciju 

rezultātus, skaidro detaļas 

uzlabošanas iespējas. 

7.4. Sarežģītu 

procesu simulācijas 

paņēmieni un modeļa 

telpiskās formas 

ģenerēšanas 

pamatidejas. 

7.4.1. Komplicētu 

procesu simulācija. 

Apraksta komplicētu 

procesu simulācijas 

veidošanas 

pamatprincipus. 

Izskaidro ar piemēriem 

komplicētu procesu 

simulāciju, paskaidro 

rīku izvēli un darbību 

secību. 

Jautāšana un 

atbildēšana. 

Izglītojamie atbild uz pedagoga 

jautājumiem par tēmu 

"Komplicētu procesu 

simulācijas": 

1. Kādu komplicētu procesu

simulācijas piedāvā izmantotā
projektēšanas programmatūra?

2. Kādiem mērķiem izmanto
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(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

apskatītās simulācijas? 

3. Kurās nozarēs lieto tēmā

apskatītās simulācijas?

7.4.2. Modeļa telpiskās 

formas ģenerēšanas 

pamatprincipi. 

Ģenerē detaļas 

telpiskā modeļa 

formu atbilstoši 

dotajiem 

parametriem.  

Nosauc galvenos 

telpiskās formas 

ģenerēšanas 
paņēmienus un 

pamatprincipus. 

Ģenerē detaļas telpiskā 

modeļa formu atbilstoši 

dotajiem parametriem. 

Nosauc galvenos 

telpiskās formas 

ģenerēšanas 

paņēmienus un 

pamatprincipus, 
paskaidro lietošanas 

gadījumus. 

Individuāls 

praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot detaļas 

rasējumu, veido telpisko 

modeli, veic formas 

ģenerēšanu pēc dotajiem 

parametriem, izmantojot 

dažādus detaļas materiālus, 

paskaidro rezultātus. 

7.4.3. Ražotāju 

piedāvātās 

mākoņtehnoloģijas 

automatizētās 

projektēšanas 

risinājumiem. 

Nosauc dažādu 

ražotāju piedāvātos 

mākoņtehnoloģiju 

risinājumus. 

Raksturo ar piemēriem 

dažādu ražotāju 

piedāvātos 

mākoņtehnoloģiju 

risinājumus, paskaidro 

lietošanas jomas. 

Izpēte. 

Prezentācija. 

Diskusija. 

Izglītojamie nelielās grupās (2–

3 grupā), izmantojot interneta 

resursus, veic dažādu ražotāju 

piedāvāto mākoņtehnoloģiju 

risinājumu izpēti, sagatavo un 

demonstrē prezentāciju, diskutē 

par piedāvāto 

mākoņtehnoloģiju lietošanu. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie moduļa apguves 

laikā uzkrāto faktu materiālu 
un veikto darbu apkopojumu 

sakārto darbu mapē (zibatmiņā 

vai interneta datu krātuvē, 

piemēram, Google Drive). 

Ieteicamie avoti 
Autodesk macību portāls. Mācību video un materiāli skolēniem un skolotājiem. – Autodesk Inc. [skatīts 2021. gada 17. februārī]. Pieejams: https://academy.autodesk.com/ 
Čukurs J., Nulle I., Dobelis M. Inženiergrafika. – Jelgava: LLU, 2008.  

Čukurs J., Vronskis O. Tehniskā grafika. Mācību grāmata. – Rīga: RaKa, 2008. 

Dukulis I. Pamati darbā ar AutoCAD 2018. Mācību e-grāmata. – Jelgava: LLU, 2018. 

Eglītis Z. Tehniskās grafikas ceļvedis. – Rīga: LU, 2007. 
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Mozga N. Projektēšanas pamati programmā AutoCad 2010. – Rīga: Mācību grāmata, 2010.  

Solid Edge macību portāls. Mācību video un materiāli skolēniem un skolotājiem. – Siemens Industry Software Inc. [skatīts 2021. gada 17. februārī]. Pieejams: 

https://docs.plm.automation.siemens.com/tdoc/se/2020/se_help#uid:index 

Solidworks macību portāls. Mācību video un materiāli skolēniem un skolotājiem. – Dassault Systèmes SolidWorks Corporation [skatīts 2021. gada 17. februārī]. Pieejams: 

https://my.solidworks.com/training 

Šīrons E. Savstarpējā apmaināmība un standartizācija. – Rīga: Zvaigzne, 1988.  

Uzkliņģis G. Mašīnu elementi. 1. daļa: Savienojumi. – Jelgava: LLU, 2008.  

Cline L. S. Fusion 360 for Makers. Make: Community. – USA: O'Reilly Media, Inc., 2018. 

Duggal V. CADD Primer. A General Guide to Computer Aided Design & Drafting - CADD,CAD. – [B. v.]: MailMax Publishing, 2000. 



13 

Modulis "Iekārtu detaļu datorizētā projektēšana" 

MODUĻA "Iekārtu detaļu datorizētā projektēšana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Dators ar interneta pieslēgumu un minimāliem tehniskiem parametriem, kuri ļauj izmantot projektēšanas sistēmas 1 katram izglītojamajam 

1.2. Printeris A3 un A4 formāta drukāšanai 1 

1.3. Projektors un ekrāns 1 

1.4. Interaktīvā tāfele 1 

1.5. Bīdmēri ar mērīšanas apjomu 1–125 mm, precizitāte 0,1 mm 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.6. Datorizētās projektēšanas programmatūras (piemēram, Autodesk Inventor, Autodesk AutoCAD, Autodesk Fusion 360, Siemens Solid 
Edge, Dassault Systèmes SolidWorks, Dassault Systèmes CATIA) 

1 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Detaļu paraugu komplekts rasējumu izstrādei Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Dažādi detaļu paraugi rasējumu griezumu veidošanai, komplekts Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Zibatmiņa 1 katram izglītojamajam 

2.4. A3, A4 formāta papīrs drukāšanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Programmējamo loģisko kontrolleru programmēšanas pamati" 

MODUĻA "Programmējamo loģisko kontrolleru programmēšanas pamati" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamo spējas programmēt vienkāršas automatizētās modulārās procesu apstrādes sistēmas. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Veikt programmējamo loģisko kontrolleru diagnostiku.
2. Veidot programmas programmējamajiem loģiskajiem kontrolleriem, izmantojot IEC 61131 standartā definētās programmēšanas

valodas.

3. Pārbaudīt un testēt programmējamo loģisko kontrolleru programmas.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti programmas B daļas moduļi "Hidraulisku un pneimatisku mezglu apkope un remonts", "Elektrisku un elektronisku mezglu 

apkope un remonts" un "Mehānisku mezglu apkope un remonts". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Programmējamo loģisko kontrolleru programmēšanas pamati" apguves noslēgumā izglītojamie izstrādā un testē programmu 

programmējamajam loģiskajam kontrolleram divās IEC 61131 programmēšanas valodās. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Programmējamo loģisko kontrolleru programmēšanas pamati" ir B daļas modulis, ko apgūst kvalifikācijas "Mehatronisku 

sistēmu tehniķis" izglītojamie vienlaicīgi ar moduļiem "Mehatronisku sistēmu apkope un remonts" un "Iekārtu detaļu datorizētā 

projektēšana". Modulis "Programmējamo loģisko kontrolleru programmēšanas pamati" ir ieejas nosacījums C daļas moduļiem. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Programmējamo loģisko kontrolleru programmēšanas pamati" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves 

līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: veikt

programmējamo

loģisko kontrolleru

diagnostiku.

Zina: PLK uzbūvi, 

darbības un 

programmēšanas 

principus, ieejas un 

izejas signālu 

apstrādes principus un 
paņēmienus, 

kontrolleru testēšanas 

veidus. 

Izprot: programmē-

jamo loģisko 

kontrolleru darbības 

funkcionalitāti 

mehatroniskā sistēmā. 

1.1. Programmē-

jamo loģisko 

kontrolleru (PLK) 

attīstība, lietošanas 

iespējas un sfēras. 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. PLK jēdziens un 

attīstības vēsture. 

Definē PLK jēdzienu 

un nosauc PLK 

vēstures faktus. 

Izskaidro PLK jēdzienu 

un tā ieviešanas nozīmi 

automatizācijas 

attīstībā. 

Videomateriālu 

skatīšanās un 

apspriešana. 

Izglītojamie skatās 

videofilmas par 

automatizācijas procesu 

pirmsākumiem. Pēc video 

noskatīšanās apspriež un 

analizē, kādi trūkumi 

vērojami automatizētajām 

sistēmām bez PLK 

lietošanas. 

1.1.2. PLK lietošanas 

sfēras (nozares) un 
priekšrocības. 

Nosauc PLK lietošanas 

sfēras, piemērus un 
galvenās priekšrocības. 

Nosauc un izskaidro ar 

piemēriem PLK 
lietošanas sfēras, 

priekšrocības un 

lietošanas iespējas. 

Videomateriālu 

skatīšanās un 
apspriešana. 

Izglītojamie skatās 

videofilmas par dažādu 
automatizācijas līmeņu 

procesiem ar PLK 

lietojumu. Pēc video 

noskatīšanās apspriež, 

kādas priekšrocības ir PLK 

lietošanai automatizētu 

procesu kontrolē. 

1.2. Darba drošība 

ar programmējamo 

loģisko kontrolleru. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.2.1. Elektrodrošība. Nosauc noteikumus, 

kas jāievēro darbā ar 

elektroiekārtām. 

Nosauc noteikumus, 

kas jāievēro, strādājot 

ar elektroiekārtām, 

detalizēti izskaidro, 

kādas sekas var radīt 
elektrodrošības 

noteikumu 

neievērošana. 

Videomateriālu 

skatīšanās un 

apspriešana. 

Izglītojamie skatās 

videomateriālus un nosaka, 

kuros brīžos netiek ievēroti 

elektrodrošības noteikumi, 

kolektīvi apspriež, kādas 
sekas varēja būt konkrētajā 

situācijā. 
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1.2.2. Drošības ievērošana 

darbā ar pneimatiskajām 

un hidrauliskajām 

sistēmām. 

Nosauc noteikumus, 

kas jāievēro darbā ar 

pneimatiskajām un 

hidrauliskajām 

sistēmām. 

Nosauc noteikumus, 

kas jāievēro, strādājot 

ar pneimatiskajām un 

hidrauliskajām 

sistēmām, argumentēti 
izskaidro, kādas 

dzīvībai bīstamas 

situācijas var radīt to 

neievērošana. 

Videomateriālu 

skatīšanās un 

apspriešana. 

Izglītojamie skatās 

videomateriālus un nosaka, 

kuros brīžos netiek ievēroti 

drošības noteikumi darbā ar 

pneimatiskajām un 
hidrauliskajām sistēmām, 

izstāsta, kādas traumas 

varēja gūt video dalībnieki. 

1.2.3. PLK tehniskā 

dokumentācija. 

Nosauc PLK tehniskajā 

dokumentācijā 

uzskaitītos noteikumus, 

kas jāievēro tā 

izmantošanā.  

Nosauc PLK tehniskajā 

dokumentācijā 

uzskaitītos noteikumus, 

kas jāievēro tā 

izmantošanā, 

argumentēti izskaidro, 

kādas sekas var radīt 

noteikumu 
neievērošana. 

Darbs ar tehnisko 

dokumentāciju. 

Izglītojamie pa pāriem 

iepazīstas ar dažādu PLK 

tehnisko dokumentāciju un 

analizē darba drošības un 

ekspluatācijas noteikumus. 

Darba rezultātu prezentē 

pārējiem izglītojamajiem. 

1.3. PLK darbības 

princips un uzbūve. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.3.1. PLK uzbūve un 

darbības princips. 

Nosauc PLK galvenās 

sastāvdaļas. 

Nosauc un paskaidro 

komponentes darbības 

principu un veicamās 

funkcijas, izskaidro 

PLK darbības principu. 

Spēle. Izglītojamie saņem dažādas 

lapiņas ar PLK galveno 

sastāvdaļu nosaukumiem un 

to darbības principa 

aprakstiem. Izglītojamajiem 

jāatrod pāri (sastāvdaļa un 

apraksts). Rezultātu 

prezentē grupas 

dalībniekiem un pamato 

savas izvēles. 

1.3.2. PLK veidi 

(kompaktie, moduļu, 

releju, tranzistoru). 

Nosauc PLK veidus. Atšķir un klasificē PLK 

veidus. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie darba lapās 

apkopo informāciju par 

PLK veidiem un to 

klasifikāciju. 

1.3.3. Binārie, digitālie un 

analogie signāli. 

Atšķir signāla 

lietošanas iespējas un 

darbības principus. 

Atšķir un nosauc 

iekārtu, kas atbilst 

konkrētam signāla 

veidam. 

Spēle. Izglītojamie skatās attēlus 

un saņem uzdevumu 

ierobežotā laikā noteikt 

ierīces signāla veidu 

(piemēram, realizēts 
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Kahoot, Google forms, MS 

forms). Pēc tam apspriež 

rezultātus. 

1.3.4. Signāla devēji –

ieejas (INPUT) – un 
izpildierīces – izejas 

(OUTPUT), to 

apzīmējumi. 

Atšķir ieejas ierīces no 

izejas ierīcēm.  

Analizē un izvērtē 

ieejas un izejas ierīces 
darbības principu. 

Spēle. Izglītojamie saņem kasti, 

kurā ir dažādas ierīces, un 
uzdevums ir tās sašķirot trīs 

grupās: INPUT, OUTPUT, 

nevienai no grupām 

nepiederošas. Savu izvēli 

pamato ar skaidrojumiem. 

1.3.5. PLK tehniskie 

parametri. 

Nosauc PLK galvenos 

tehniskos parametrus. 

Nosauc, raksturo un 

pamato PLK tehnisko 

parametru nozīmi. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie interneta vidē 

vai pedagoga norādītajā 

vietnē atrod kontrollera 

tehnisko dokumentāciju un 

analizē uzskaitītos 

parametrus, kā arī saņem 

kontrollerus, kam ir jāatrod 
tehniskā dokumentācija un 

jāiepazīstas ar to funkcijām. 

Demonstrē svarīgākos PLK 

tehniskos parametrus. 

1.4. PLK vadības 

sistēma. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.4.1. PLK vadības shēmas 

apzīmējumi 

elektropneimatiskajai 

automatizētajai sistēmai. 

Nosauc shēmā doto 

apzīmējumu 

nosaukumus. 

Nosauc un apraksta 

shēmā doto 

apzīmējumu 

nosaukumu un apraksta 

to darbības principu. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie saņem PLK 

vadības shēmu, kurai 

jāapraksta un jāizskaidro 

darbības princips 

izceltajiem apzīmējumiem. 

1.4.2. PLK vadības shēmas 

montāža. 

Montē PLK vadības 

shēmu. 

Montē un izskaidro 

PLK vadības shēmā 
esošo komponenšu 

nozīmi. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas 

nepaciešamās komponentes 
atbilstoši dotajai PLK 

vadības shēmai un montē uz 

mācību stendiem. 

1.4.3. PLK diagnostika. Veic PLK ieejas un 

izejas signālu 

diagnostiku.  

Veic sistemātisku un 

pārdomātu PLK ieejas 

un izejas signālu 

diagnostiku. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie testē PLK 

vadības shēmu un 

diagnosticē, vai PLK 

komunicē ar sistēmas 

ierīcēm. 
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2. Spēj: veidot

programmas

programmējamajiem

loģiskajiem

kontrolleriem,
izmantojot IEC 61131

standartā definētās

programmēšanas

valodas.

Zina: IEC 61131 

standarta struktūru, 

programmēšanas 

valodas, valodu 

instrumentu 

komplektu. 

Izprot: programmē-

jamo loģisko 

kontrolleru programmu 

nozīmi iekārtu 

darbības 

nodrošināšanā. 

2.1. PLK 

programmatūras 

vide un parametru 

iestatīšana. 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Programmatūras 

vide un rīki. 

Apraksta 

programmatūras vidi, 

atpazīst 

programmatūras rīkus. 

Izskaidro 

programmatūras vidi, 

atpazīst un lieto 

programmatūras rīkus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iepazīstas ar 

programmatūras vidi un 

rīkiem, izmantojot interneta 

resursos pieejamo 

informāciju. 

2.1.2. Komunikācijas 

izveide starp PLK un 

datoru. 

Izveido PLK un datora 

komunikāciju. 

Izveido un izskaidro, 

kādi indikatori un 

parametri liecina par 

to, ka PLK un dators ir 

komunikācijā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izveido datora 

savienojumu ar dažādiem 

PLK. 

2.1.3. Sistēmas ieejas 

signālu nolasīšana, signālu 

došana izpildierīcēm, 

lietojot PLK 

programmatūru. 

Izvēlas PLK 

programmatūras rīkus 

informācijas 

nolasīšanai no signāla 

devējiem un komandu 

došanai izpildierīcēm. 

Izvēlas PLK 

programmatūras rīkus 

informācijas 

nolasīšanai no signāla 

devējiem un komandu 

došanai izpildierīcēm, 

izskaidro to darbības 
principu un atšķirības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc tehniskās 

dokumentācijas montē PLK 

vadības sistēmu un testē 

ienākošos signālus, un dod 

komandu izpildierīcēm, 

neizmantojot 

programmēšanu.  

2.2. IEC 61131 

standarts. 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Standartā definētās 

programmēšanas valodas 

un PLC tehniskās prasības. 

Nosauc IEC 61131 

standarta daļas. 

Izskaidro IEC 61131 

standarta daļas un 

standarta nozīmi. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iepazīstas ar 

IEC 61131 standartu un 

aizpilda darba lapu. 

2.2.2. Pamatkomandas un 

loģiskās Būla funkcijas 

(AND, OR, NOT, XOR, 

XAND). 

Atšķir pamatkomandas 

un nosauc Būla 

loģiskās funkcijas. 

Izskaidro 

pamatkomandas un 

Būla loģiskās 

funkcijas. 

Praktiskais darbs. Izglītojamajiem tiek iedotas 

kartītes ar vizuālajiem 

piemēriem un sistēmas 

darbības aprakstiem, 

jāizvēlas, kura no Būla 

funkcijām piemērota dotajai 

situācijai. 

2.2.3. Laika aiztures 

(TON, TOF) un skaitītāji 

(CTU, CTD). 

Atšķir laika aiztures no 

skaitītājiem, uzdevumu 

risināšanā izvēlas 

piemērotāko. 

Atšķir un izskaidro 

laika aiztures no 

skaitītājiem, uzdevumu 

risināšanā pārdomāti 

izvēlas piemērotāko. 

Praktiskais darbs. Izglītojamajiem tiek iedotas 

kartītes ar vizuālajiem 

piemēriem un sistēmas 

darbības aprakstiem, 

jāizvēlas, kas no laika 

aizturēm vai skaitītājiem 

tiks lietoti dotajā sistēmā. 

Pamato savu izvēli. 
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2.2.4. Grafiskā 

programmēšanas valoda – 

kontaktshēmu diagrammas 

(LD – Ladder Diagram). 

Atpazīst LD 

programmēšanas 

valodas rīkus un 

izstrādā programmu 

PLK vadības sistēmai. 

Atpazīst un izskaidro 

LD programmēšanas 

valodas rīkus un 

izstrādā programmu 

PLK vadības sistēmai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izstrādā 

programmu LD 

programmēšanas valodā, 

ņemot vērā iekārtas 

darbības aprakstu. 

2.2.5. Grafiskā 

programmēšanas valoda – 

funkcionālo bloku 

diagrammas (FBD – 

Function Block Diagram). 

Atpazīst FBD 

programmēšanas 

valodas rīkus un 

izstrādā programmu 

PLK vadības sistēmai. 

Atpazīst un izskaidro 

FBD programmēšanas 

valodas rīkus un 

izstrādā programmu 

PLK vadības sistēmai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izstrādā 

programmu FBD 

programmēšanas valodā, 

ņemot vērā iekārtas 

darbības aprakstu. 

2.2.6. Grafiskā 

programmēšanas valoda – 

secīgā funkciju diagramma 

(SFC – Seguential function 

chart). 

Atpazīst SFC 

programmēšanas 

valodas rīkus un 

izstrādā programmu 

PLK vadības sistēmai. 

Atpazīst un izskaidro 

SFC programmēšanas 

valodas rīkus un 

izstrādā programmu 

PLK vadības sistēmai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izstrādā 

programmu SFC 

programmēšanas valodā, 

ņemot vērā iekārtas 

darbības aprakstu. 

2.2.7. Tekstuālā 

programmēšans valoda – 
instrukciju saraksts (IL –

Instruction List). 

Atpazīst IL 

programmēšanas 
valodas rīkus un 

izstrādā programmu 

PLK vadības sistēmai. 

Atpazīst un izskaidro 

IL programmēšanas 
valodas rīkus un 

izstrādā programmu 

PLK vadības sistēmai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izstrādā 

programmu IL 
programmēšanas valodā, 

ņemot vērā iekārtas 

darbības aprakstu. 

2.2.8. Tekstuālā 

programmēšanas valoda –

strukturētais teksts (ST–

Structured Text). 

Atpazīst ST 

programmēšanas 

valodas rīkus un 

izstrādā programmu 

PLK vadības sistēmai. 

Atpazīst un izskaidro 

ST programmēšanas 

valodas rīkus un 

izstrādā programmu 

PLK vadības sistēmai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izstrādā 

programmu ST 

programmēšanas valodā, 

ņemot vērā iekārtas 

darbības aprakstu. 

2.2.9. Grafiskā lietotāja 

saskarne. 

Atpazīst grafiskās 

saskarnes rīkus, to 

īpašības un izstrādā 
grafisko saskarni 

sistēmas vadībai un 

uzraudzībai. 

Atpazīst un izskaidro 

grafiskās saskarnes 

rīkus, to īpašības un 
izstrādā grafisko 

saskarni sistēmas 

vadībai un uzraudzībai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izstrādā 

programmu, tās vadības un 

uzraudzības grafisko 
saskarni, ņemot vērā 

sistēmas darbības aprakstu. 

2.3. Programmas 

izstrāde PLK 

vadības sistēmai. 

2.3.1. Programmas izstrāde 

trīs izpildierīcēm. 

Atšķir programmēšanas 

valodas, izstrādā 

programmas trīs 

izpildierīcēm vismaz 

Atšķir programmēšanas 

valodas, izstrādā 

programmas trīs 

izpildierīcēm vismaz 

Praktiskais darbs. 

Prezentācija. 

Izglītojamie izstrādā 

programmu sistēmai ar trīs 

izpildierīcēm dažādās 

standartā noteiktās valodās. 
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(40% no moduļa 

kopējā apjoma) 

divās valodās. trīs valodās, pamato 

programmēšanas 

valodu izvēli. 

Izglītojamie prezentē savas 

programmas un pamato 

programmēšanas valodas 

izvēli dotā uzdevuma 

risināšanai. 

2.3.2. Programmas izstrāde 

vairāk nekā trim 

izpildierīcēm. 

Izstrādā programmas 

vairāk nekā trim 

izpildierīcēm vismaz 

divās valodās. 

Izstrādā programmas 

vairāk nekā trim 

izpildierīcēm vismaz 

trīs valodās, pamato 

savu programmēšanas 

valodu izvēli. 

Praktiskais darbs. 

Prezentācija. 

Izglītojamie izstrādā 

programmu sistēmai ar 

vairāk nekā trim 

izpildierīcēm dažādās 

standartā noteiktās valodās. 

Izglītojamie prezentē 

sistēmas darbību un pamato 

savas programmēšanas 

valodas izvēli, atbild uz 

jautājumiem par 

programmu. 

3. Spēj: pārbaudīt un
testēt programmējamo

loģisko kontrolleru

programmas.

Zina: programmējamo 

loģisko kontrolleru 

programmu testēšanas 

veidus un metodes.  

Izprot: programmē-

jamo loģisko 
kontrolleru 

programmatūras 

pārbaudes nozīmi to 

darbības 

pilnveidošanā. 

3.1. Programmu 
testēšana.  

(9% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Iekārtu programmu 
testēšanas iespējas un 

varianti. 

Nosauc programmu 
testēšanas variantus un 

izskaidro testēšanas 

nepieciešamību. 

Nosauc un apraksta 
programmu testēšanas 

variantus un izskaidro 

testēšanas 

nepieciešamību. 

Projekta darbs. Izglītojamie interneta 
resursos atrod piemērus ar 

sekām, kas rodas 

nekvalitatīvas programmu 

testēšanas gadījumos, darbu 

prezentē grupas biedriem. 

3.1.2. Mācību modulārās 

ražošanas procesa iekārtas 

programmēšana, pārbaude, 

testēšana un atkļūdošana. 

Programmē, pārbauda, 

testē un pilnveido 

programmu mācību 

modulārajai ražošanas 

procesu iekārtai. 

Patstāvīgi programmē, 

pārbauda, testē, 

pilnveido un analizē 

programmas darbu 

mācību modulārajai 

ražošanas procesu 
iekārtai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pārbauda un 

testē programmas mācību 

modulārajai ražošanas 

procesu iekārtai un 

pilnveido programmu 

atbilstoši tehniskajai 
dokumentācijai. 
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Ieteicamie avoti 
Ar elektrību neriskē! Elektrodrošības mācību filma [skatīts 2021. gada 6. aprīlī]. Pieejams: https://www.youtube.com/watch?v=taaNeQtvzy0&t=3s 
CECC kontrollera tehniskā dokumentācija [skatīts 2021. gada 7. aprīlī]. Pieejams: https://www.festo.com/cat/en-gb_gb/data/doc_ENGB/PDF/EN/CECC_EN.PDF  

Elektrodrošība. – AS "Sadales tīkls" [skatīts 2021. gada 2. aprīlī]. Pieejams: https://www.youtube.com/playlist?list=PLm9ia_XCYBLYw8VWM5RyH-i_OUZWyfOy0 

Galiņš A., Leščevics P. Programmējamie loģiskie kontrolleri. Mācību līdzeklis. – Jelgava: LLU, 2008. 

Ražošanas process. – AS "Dobeles dzirnavnieks" [skatīts 2021. gada 2. aprīlī]. Pieejams: https://www.youtube.com/watch?v=8Xopju287k4 

1950s Factory Operation - This Is Automation - Automated Manufacturing - CharlieDeanArchives [skatīts 2021. gada 1. martā]. Pieejams: 

https://www.youtube.com/watch?v=8WW_WbYVlU0 

Bliesener R., Ebel F., Löffler C., Plagemann B., Regber H., Terzi E.V., Winter A. Programmable logic controllers. – Denkendorf: Festo Didactic GmbH & Co, 2002. 

BMW Factory – Integration of A. I. in the Production Line [skatīts 2021. gada 2. aprīlī]. Pieejams: https://www.youtube.com/watch?v=Fo6pWIi-Ixo 

Bolton W. Programmable Logic Controllers. 5th Edition. – Amsterdam: Elsevier Ltd., 2009. 
CATL Automation Production Line [skatīts 2021. gada 2. aprīlis]. Pieejams: https://www.youtube.com/watch?v=-DReeqKQSJ4 

Charlie Chaplin - Factory Scene - Modern Times (1936) [skatīts 2021. gada 3. aprīlī]. Pieejams: https://www.youtube.com/watch?v=6n9ESFJTnHs 

Compressed air safety [skatīts 2021. gada 2. aprīlī]. Pieejams: https://www.youtube.com/watch?v=U2lndkZckaE 

Ebel F., Löffler C., Terzi E. V. Programmable Logic Controllers Basic Level. – Denkendorf: Festo Didactic GmbH & Co, 2002. 

Electrical Safety Animation [skatīts 2021. gada 2. aprīlī]. Pieejams: https://www.youtube.com/watch?v=yAz9Ungv2Xc&t=12s 

PLC Manual [skatīts 2021. gada 1. martā]. Pieejams: http://www.plcmanual.com/codesys 

Tesla assembly line 2021: Production plant in CAR Factory Robots automation – Model 3 & S [skatīts 2021. gada 2. aprīlī]. Pieejams: 

https://www.youtube.com/watch?v=MU9uBWlRkvU 

https://www.youtube.com/watch?v=taaNeQtvzy0&t=3s
https://www.youtube.com/playlist?list=PLm9ia_XCYBLYw8VWM5RyH-i_OUZWyfOy0
https://www.youtube.com/watch?v=8WW_WbYVlU0
https://www.youtube.com/watch?v=-DReeqKQSJ4
https://www.youtube.com/watch?v=6n9ESFJTnHs
https://www.youtube.com/watch?v=U2lndkZckaE
http://www.plcmanual.com/codesys
https://www.youtube.com/watch?v=MU9uBWlRkvU
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MODUĻA "Programmējamo loģisko kontrolleru programmēšanas pamati" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Programmējamais loģiskais kontrollers 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.2. Dators ar PLK programmatūru un interneta pieslēgumu 1 katram izglītojamajam 

1.3. Komplekts: releji, pneimatiskie cilindri, elektropneimatiskie vārsti 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.4. Mācību modulārā ražošanas procesa iekārta 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.5. Projektors un ekrāns 1 

1.6. Interaktīvā tāfele 1 

1.7. Multimetrs 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.8. Atslēgu un skrūvgriežu komplekts 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.9. Vadu izolācijas noņēmējs 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.10. Vadu knaibles 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.11. Kopētājs, printeris, skeneris 1 

1.12. Mobilā tāfele 1 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Vadi, vadu savilcēji, vadu uzmavas Atbilstoši moduļa īstenošanai. 

2.2. Sensori, motori, kontrolspuldzes, skaņas signāli utt. Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Releji, pneimatiskie cilindri, elektropneimatiskie vārsti Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Kancelejas piederumi, komplekts 1 katram izglītojamajam 

2.5. A4 formāta papīrs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. PLK tehniskās dokumentācijas paraugi (datu lapas un lietošanas instrukcijas) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Mācību filmas un videomateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Mobilās tāfeles papīra bloks 1 

Uz sākumu
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Modulis "Mehatronisku sistēmu tehniķa prakse" 

MODUĻA "Mehatronisku sistēmu tehniķa prakse" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Nostiprināt un pilnveidot izglītojamo spējas veikt automatizētos un datorizēti vadāmajos tehnoloģiskajos procesos izmantoto 
mehānisko, elektronisko un programmējamo vadības ierīču montāžu, tehnisko apkopi, diagnostiku un remontu, strādājot komandā vai 

individuāli. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Analizēt darba uzdevuma izpildei nepieciešamo informāciju un pieņemt lēmumu.
2. Izvēlēties darba veikšanai nepieciešamos darbarīkus, mērinstrumentus un diagnostikas iekārtas.

3. Veikt atslēdznieka darbus.

4. Veikt elektronisku, hidraulisku, mehānisku un pneimatisku mezglu diagnostiku, remontu un iestatīšanu.

5. Komplektēt mehatronisku sistēmu komponentes, rezerves daļas un palīgmateriālus.

6. Pārbaudīt iekārtu mezglu darbības atbilstību dotajiem parametriem.

7. Veikt mehatronisku sistēmu tehnisko apkopi, diagnostiku, montāžu un remonta darbus.

8. Noformēt tehnisko dokumentāciju saistībā ar apkopēm un remonta darbiem.

9. Pārbaudīt un novērtēt mehatronisku sistēmu tehniķa instrumentu, aprīkojuma, darba apģērba, individuālo un kolektīvo aizsardzības

līdzekļu atbilstību darba aizsardzības prasībām.

10. Lietot mehatronisku sistēmu tehniķa instrumentus un aprīkojumu, darba apģērbu, individuālos un kolektīvos aizsardzības

līdzekļus atbilstoši darba aizsardzības prasībām, ievērot elektrodrošības, ugunsdrošības noteikumu prasības darbavietā, lietot drošus
darba paņēmienus, atpazīt drošības zīmes un ievērot tās.

11. Ievērot vides aizsardzības prasības.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Moduļa "Mehatronisku sistēmu tehniķa prakse" ieejas nosacījums ir apgūti visi programmas A, B, C daļas profesionālās kvalifikācijas 

"Mehatronisku sistēmu tehniķis" apgūšanai nepieciešamie moduļi. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Mehatronisku sistēmu tehniķa prakse" apguves noslēgumā izglītojamie noformē prakses pārskatu, iekļaujot informāciju par 

prakses laikā paveikto, kā arī pašvērtējumu un prakses vadītāja vērtējumu. 

Izglītojamie iesniedz nepieciešamos profesionālās kvalifikācijas prakses dokumentus. 

Uz sākumu
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Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Mehatronisku sistēmu tehniķa prakse" ir programmas B daļas modulis. 

Modulis "Mehatronisku sistēmu tehniķa prakse" ir noslēdzošais modulis profesionālās kvalifikācijas "Mehatronisku sistēmu tehniķis" 

iegūšanai, paredzēts apgūto profesionālo kompetenču nostiprināšanai darba vidē. 
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MODUĻA "Mehatronisku sistēmu tehniķa prakse" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: lietot

mehatronisku sistēmu

tehniķa instrumentus

un aprīkojumu, darba

apģērbu, individuālos

un kolektīvos

aizsardzības līdzekļus

atbilstoši darba

aizsardzības prasībām,

ievērot

elektrodrošības,
ugunsdrošības

noteikumu prasības

darbavietā, lietot

drošus darba

paņēmienus, atpazīt

drošības zīmes un

ievērot tās.

1.1. Darba 

aizsardzība prakses 

uzņēmumā. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Darba drošības 

noteikumi ražošanas 

uzņēmumā. 

Ievēro darba drošības 

noteikumus prakses 

uzņēmumā. 

Ievēro darba drošības 

noteikumus prakses 

uzņēmumā un 

izskaidro to 

ievērošanas būtiskumu 

ražošanas procesos. 

Praktiskais darbs 

darbavietā. 

Izglītojamie iepazīstas ar 

uzņēmuma iekšējiem 

normatīvajiem darba 

aizsardzības dokumentiem, ar 

parakstu apliecina, ka 

noteikumi ir skaidri un tiks 

ievēroti. 

1.1.2. Kolektīvie un 

individuālie aizsardzības 

līdzekļi. 

Lieto kolektīvos un 

individuālos darba 

aizsardzības 

līdzekļus, veicot 
darba uzdevumus. 

Lieto kolektīvos un 

individuālos darba 

aizsardzības līdzekļus, 

veicot darba 
uzdevumus, novērtē 

individuālo un 

kolektīvo aizsardzības 

līdzekļu atbilstību 

darba aizsardzības 

prasībām. 

Praktiskais darbs 

darbavietā. 

Izglītojamie ražošanas 

uzņēmumā iepazīstas ar 

izmantojamajiem 

kolektīvajiem un 
individuālajiem darba 

aizsardzības līdzekļiem, to 

glabāšanas un izsniegšanas 

noteikumiem. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie iekārto darbu 

mapi, kur apkopo informāciju 

par praksē veiktajiem 

darbiem. 

2. Spēj: analizēt darba

uzdevuma izpildei

nepieciešamo

informāciju un
pieņemt lēmumu.

2.1. Darba uzdevuma 

analizēšana. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.1.1. Tehniskā 

dokumentācija. 

Izvērtē darba 

uzdevumu, balstoties 

uz tehnisko 

dokumentāciju un 
konsultējoties ar 

prakses vadītāju. 

Patstāvīgi izvērtē darba 

uzdevumu, balstoties 

uz tehnisko 

dokumentāciju, un 
pieņem lēmumu par 

veicamo darbu secību 

un nepieciešamajiem 

resursiem. 

Praktiskais darbs 

darbavietā. 

Izglītojamie analizē darba 

uzdevuma tehnisko 

dokumentāciju un izdara 

secinājumus par darba 
uzdevuma veikšanai 

nepieciešamo informāciju un 

resursiem. 
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2.1.2. Darba veikšanai 

nepieciešamā 

informācija. 

Konsultējoties ar 

prakses vadītāju, 

izmanto informācijas 

meklēšanas veidus un 

avotus precīzas 
informācijas ieguvei. 

Izvēlas optimālāko 

informācijas 

meklēšanas avotu un 

apkopo nepieciešamo 

informāciju. 

Patstāvīgi izmanto 

informācijas 

meklēšanas veidus un 

avotus precīzas 

informācijas ieguvei. 
Novērtē informācijas 

meklēšanas avotu pēc 

ticamības un 

informācijas atbilstības 

izvirzītajam 

uzdevumam. Apkopo 

darba uzdevumam 

nepieciešamo 

informāciju. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie meklē un apkopo 

darba uzdevuma veikšanai 

nepieciešamo informāciju 

datubāzēs, katalogos u.c. 

avotos. 

2.1.3. Veicamā 

uzdevuma darbu secības 

plānošana. 

Plāno veicamo darbu 

secību, konsultējoties 

ar prakses vadītāju.  

Patstāvīgi plāno 

veicamo darbu secību, 

pamato darbu secības 
izvēli. 

Praktiskais darbs 

darba vietā.  

Portfolio (darbu 
mape). 

Izglītojamie patstāvīgi vai 

prakses vadītāja uzraudzībā 

plāno veicamo darbu secību 
saskaņā ar tehnisko 

dokumentāciju. 

Veicamo darbu secības plānu 

pievieno darbu mapei. 

3. Spēj: izvēlēties

darba veikšanai

nepieciešamos

darbarīkus,

mērinstrumentus un

diagnostikas iekārtas

un komplektēt
mehatronisku sistēmu

komponentes, rezerves

daļas un

palīgmateriālus.

3.1. Darbarīki un 

mērinstrumenti. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Mērinstrumentu 

izvēle atbilstoši darba 

uzdevumam. 

Izvēlas darba 

uzdevuma veikšanai 

nepieciešamos 

mērinstrumentus, 

konsultējoties ar 

prakses vadītāju. 

Patstāvīgi izvēlas 

mērinstrumentus 

atbilstoši darba 

uzdevumam. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie patstāvīgi vai 

prakses vadītāja uzraudzībā 

saskaņā ar darba uzdevumu 

sagatavo nepieciešamo 

mērinstrumentu sarakstu. 

Sarakstu pievieno darbu 

mapei. 

3.1.2. Darbarīku izvēle 

atbilstoši darba 

uzdevumam. 

Izvēlas darba 

uzdevuma veikšanai 

nepieciešamos 

darbarīkus, 

konsultējoties ar 

prakses vadītāju. 

Patstāvīgi izvēlas 

darbarīkus atbilstoši 

darba uzdevumam. 

Pārbauda darbarīku 

atbilstību darba 

aizsardzības prasībām. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie patstāvīgi vai 

prakses vadītāja uzraudzībā 

saskaņā ar darba uzdevumu 

sagatavo nepieciešamo 

mērinstrumentu sarakstu. 

Sarakstu pievieno darbu 

mapei. 

3.2. Mehatronisku 

sistēmu 

komponentes, 

3.2.1. Mehatronisku 

sistēmu komponenšu, 

rezerves daļu un 

Izvēlas un komplektē 

darba uzdevuma 

veikšanai 

Izvēlas un komplektē 

darba uzdevuma 

veikšanai 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Portfolio (darbu 

Izglītojamie patstāvīgi vai 

prakses vadītāja uzraudzībā 

saskaņā ar darba uzdevumu 
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rezerves daļas un 

palīgmateriāli.  

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

palīgmateriālu 

komplektēšana atbilstoši 

darba uzdevumam. 

nepieciešamās 

mehatronisku sistēmu 

komponentes, 

rezerves daļas un 

palīgmateriālus, 
konsultējoties ar 

prakses vadītāju. 

nepieciešamās 

mehatronisku sistēmu 

komponentes, rezerves 

daļas un 

palīgmateriālus, 
pamato izvēli un 

nepieciešamo 

daudzumu. 

mape). sagatavo nepieciešamo 

mehatronisku sistēmu 

komponenšu, rezerves daļu 

un palīgmateriālu sarakstu. 

Sarakstu pievieno darbu 
mapei. 

4. Spēj: veikt

elektronisku,

hidraulisku, mehānisku

un pneimatisku mezglu

diagnostiku, remontu

un iestatīšanu.

4.1. Mehāniski 

mezgli. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Mehānisku mezglu 

diagnostika. 

Izvēlas mehānisku 

mezglu diagnostikas 

metodes, diagnostikai 

izmantojamos 

instrumentus un 

ierīces, konsultējoties 

ar prakses vadītāju. 

Lieto drošus 

diagnostikas 
paņēmienus. 

Izvēlas mehānisku 

mezglu diagnostikas 

metodes, diagnostikai 

izmantojamos 

instrumentus un ierīces. 

Lieto drošus 

diagnostikas 

paņēmienus. Izdara 

secinājumus par 
mezglu darbības 

atbilstību dotajiem 

parametriem. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie patstāvīgi vai 

prakses vadītāja uzraudzībā 

veic mehānisku mezglu 

diagnostiku un pārbauda 

mezglu darbības atbilstību 

dotajiem parametriem.  

4.1.2. Mehānisku mezglu 

apkope un remonts. 

Izvēlas mehānisku 

mezglu apkopes un 

remonta tehnoloģiju, 

konsultējoties ar 

prakses vadītāju. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Izvēlas mehānisku 

mezglu apkopes un 

remonta tehnoloģiju. 

Lieto drošus 

diagnostikas 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie patstāvīgi vai 

prakses vadītāja uzraudzībā 

veic mehānisku mezglu 

apkopes un remontus. 

4.2. Hidrauliski un 
pneimatiski mezgli. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Hidraulisku un 
pneimatisku mezglu 

diagnostika. 

Izvēlas hidraulisku un 
pneimatisku mezglu 

diagnostikas metodes, 

diagnostikai 

izmantojamos 

instrumentus un 

ierīces, konsultējoties 

ar prakses vadītāju. 

Lieto drošus 

diagnostikas 

paņēmienus. 

Izvēlas hidraulisku un 
pneimatisku mezglu 

diagnostikas metodes, 

diagnostikai 

izmantojamos 

instrumentus un ierīces. 

Lieto drošus 

diagnostikas 

paņēmienus. Izdara 

secinājumus par 

mezglu darbības 

atbilstību dotajiem 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie patstāvīgi vai 
prakses vadītāja uzraudzībā 

veic hidraulisku un 

pneimatisku mezglu 

diagnostiku un pārbauda 

mezglu darbības atbilstību 

dotajiem parametriem. 
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parametriem. 

4.2.2. Hidraulisku un 

pneimatisku mezglu 

apkope un remonts. 

Izvēlas hidraulisku un 

pneimatisku mezglu 

apkopes un remonta 

tehnoloģiju, 
konsultējoties ar 

prakses vadītāju. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Izvēlas hidraulisku un 

pneimatisku mezglu 

apkopes un remonta 

tehnoloģiju. Lieto 
drošus darba 

paņēmienus.  

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie patstāvīgi vai 

prakses vadītāja uzraudzībā 

veic hidraulisku un 

pneimatisku mezglu apkopes 
un remontus. 

4.2.3. Hidraulisku un 

pneimatisku mezglu 

iestatīšana. 

Izvēlas hidraulisku un 

pneimatisku mezglu 

iestatīšanas 

paņēmienus, 

konsultējoties ar 

prakses vadītāju. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Izvēlas hidraulisku un 

pneimatisku mezglu 

iestatīšanas 

paņēmienus. Lieto 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie patstāvīgi vai 

prakses vadītāja uzraudzībā 

veic hidraulisku un 

pneimatisku mezglu 

iestatīšanu atbilstoši dotajiem 

parametriem. 

4.3. Elektriski un 

elektroniski mezgli. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.3.1. Elektrisku un 

elektronisku mezglu 

diagnostika. 

Izvēlas elektrisku un 

elektronisku mezglu 

diagnostikas metodes, 

diagnostikai 

izmantojamos 

instrumentus un 

ierīces, konsultējoties 

ar prakses vadītāju. 

Ievēro 

elektrodrošības 

noteikumus. Lieto 
drošus diagnostikas 

paņēmienus. 

Izvēlas elektrisku un 

elektronisku mezglu 

diagnostikas metodes, 

diagnostikai 

izmantojamos 

instrumentus un ierīces. 

Ievēro elektrodrošības 

noteikumus. Lieto 

drošus diagnostikas 

paņēmienus. Izdara 

secinājumus par 
mezglu darbības 

atbilstību dotajiem 

parametriem. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie patstāvīgi vai 

prakses vadītāja uzraudzībā 

veic elektrisku un 

elektronisku mezglu 

diagnostiku un pārbauda 

mezglu darbības atbilstību 

dotajiem parametriem. 

4.3.2. Elektrisku un 

elektronisku mezglu 

apkope un remonts. 

Izvēlas elektrisku un 

elektronisku mezglu 

apkopes un remonta 

tehnoloģiju, 

konsultējoties ar 

prakses vadītāju. 

Ievēro 

Izvēlas elektrisku un 

elektronisku mezglu 

apkopes un remonta 

tehnoloģiju. Ievēro 

elektrodrošības 

noteikumus. Lieto 

drošus darba 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie patstāvīgi vai 

prakses vadītāja uzraudzībā 

veic elektrisku un 

elektronisku mezglu apkopes 

un remontus. 
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elektrodrošības 

noteikumus. Lieto 

drošus darba 

paņēmienus. 

paņēmienus. 

4.3.3. Elektrisku un 
elektronisku mezglu 

iestatīšana. 

Izvēlas elektrisku un 
elektronisku mezglu 

iestatīšanas 

paņēmienus, 

konsultējoties ar 

prakses vadītāju. 

Ievēro 

elektrodrošības 

noteikumus. Lieto 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izvēlas elektrisku un 
elektronisku mezglu 

iestatīšanas 

paņēmienus. Ievēro 

elektrodrošības 

noteikumus. Lieto 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie patstāvīgi vai 
prakses vadītāja uzraudzībā 

veic elektrisku un 

elektronisku mezglu 

iestatīšanu atbilstoši dotajiem 

parametriem. 

4.4. Atslēdznieka 

darbi. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.4.1. Atslēdznieka 

darbu tehnoloģijas. 

Veic atslēdznieka 

darbus pēc prakses 
vadītāja 

norādījumiem. Lieto 

darbgaldu 

aizsardzības 

aprīkojumu un drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi veic 

atslēdznieka darbus, 
izvēlas darba 

uzdevumam atbilstošu 

tehnoloģiju. Lieto 

darbgaldu aizsardzības 

aprīkojumu un drošus 

darba paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie patstāvīgi vai 

prakses vadītāja uzraudzībā 
veic atslēdznieka darbus 

mehatronisku sistēmu mezglu 

remonta vajadzībām. 

4.5. Mehatronisku 

sistēmu mezglu 

apkopes un remonta 

darbu tehniskā 

dokumentācija. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.5.1. Mehatronisku 

sistēmu mezglu apkopes 

un remonta darbu 

tehniskās 

dokumentācijas 
aizpildīšana un 

noformēšana. 

Aizpilda un noformē 

mehatronisku sistēmu 

mezglu apkopes un 

remonta darbu 

tehnisko 
dokumentāciju, 

konsultējoties ar 

prakses vadītāju. 

Patstāvīgi aizpilda un 

noformē mehatronisku 

sistēmu mezglu 

apkopes un remonta 

darbu tehnisko 
dokumentāciju. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie patstāvīgi vai 

prakses vadītāja uzraudzībā 

aizpilda un noformē 

mehatronisku sistēmu mezglu 

apkopes un remonta darbu 
tehnisko dokumentāciju. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie izpildītos 

mehatronisku sistēmu 

elektronisku, hidraulisku, 

mehānisku un pneimatisku 

mezglu diagnostikas, 

apkopes, remonta un 

iestatīšanas darbu aprakstus 

fotofiksācijas vai 

videofiksācijas veidā  
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pievieno darbu mapei. 

5. Spēj: veikt

mehatronisku sistēmu

tehnisko apkopi,

diagnostiku, montāžu
un remonta darbus.

5.1. Mehatronisku 

sistēmu diagnostika, 

tehniskā apkope,  

montāža un  
remonts. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Mehatronisku 

sistēmu diagnostika un 

darbības pārbaude. 

Izvēlas mehatronisku 

sistēmu diagnostikas 

metodes, diagnostikai 

izmantojamos 
instrumentus un 

ierīces, konsultējoties 

ar prakses vadītāju. 

Ievēro 

elektrodrošības un 

ugunsdrošības 

noteikumus. Lieto 

drošus diagnostikas 

paņēmienus. 

Izvēlas mehatronisku 

sistēmu diagnostikas 

metodes, diagnostikai 

izmantojamos 
instrumentus un ierīces. 

Pārbauda mezglu un 

iekārtas darbības 

atbilstību tehniskajai 

dokumentācijai un 

tehnoloģiskajai 

specifikācijai. Ievēro 

elektrodrošības un 

ugunsdrošības 

noteikumus. Lieto 

drošus diagnostikas 

paņēmienus. Izdara 
secinājumus par 

mehatronisku sistēmu 

tehnisko stāvokli. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie patstāvīgi vai 

prakses vadītāja uzraudzībā 

veic mehatronisku sistēmu 

diagnostiku un darbības 
pārbaudi. 

5.1.2. Mehatronisku 

sistēmu apkope. 

Izvēlas mehatronisku 

sistēmu apkopes 

tehnoloģiju, 

konsultējoties ar 

prakses vadītāju. 

Ievēro 

elektrodrošības un 

ugunsdrošības 
noteikumus. Lieto 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izvēlas mehatronisku 

sistēmu apkopes 

tehnoloģiju. Ievēro 

elektrodrošības un 

ugunsdrošības 

noteikumus. Lieto 

drošus darba 

paņēmienus.  

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie patstāvīgi vai 

prakses vadītāja uzraudzībā 

veic mehatronisku sistēmu 

apkopes. 

5.1.3. Mehatronisku 

sistēmu remonts. 

Izvēlas mehatronisku 

sistēmu remonta 

tehnoloģiju, 

konsultējoties ar 

prakses vadītāju. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Izvēlas mehatronisku 

sistēmu remonta 

tehnoloģiju. Lieto 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie patstāvīgi vai 

prakses vadītāja uzraudzībā 

veic mehatronisku sistēmu 

remontu. 
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5.1.4. Mehatronisku 

sistēmu montāža. 

Izvēlas mehatronisku 

sistēmu montāžas 

darbu tehnoloģiju, 

konsultējoties ar 

prakses vadītāju. 
Ievēro 

elektrodrošības un 

ugunsdrošības 

noteikumus. Lieto 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izvēlas mehatronisku 

sistēmu montāžas 

darbu tehnoloģiju. 

Ievēro elektrodrošības 

un ugunsdrošības 
noteikumus. Lieto 

drošus darba 

paņēmienus.  

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie patstāvīgi vai 

prakses vadītāja uzraudzībā 

veic mehatronisku sistēmu 

montāžas darbus. 

5.1.5. Mehatronisku 

sistēmu mezglu apkopes 

un remonta darbu 

tehniskās 

dokumentācijas 

aizpildīšana un 
noformēšana. 

Aizpilda un noformē 

mehatronisku sistēmu 

apkopes un remonta 

darbu tehnisko 

dokumentāciju, 

konsultējoties ar 
prakses vadītāju. 

Patstāvīgi aizpilda un 

noformē mehatronisku 

sistēmu apkopes un 

remonta darbu tehnisko 

dokumentāciju. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie patstāvīgi vai 

prakses vadītāja uzraudzībā 

aizpilda un noformē 

mehatronisku sistēmu 

apkopes un remonta darbu 

tehnisko dokumentāciju. 

5.1.6. Vides aizsardzības 

prasību nodrošināšana 

prakses uzņēmumā. 

Ievēro vides 

aizsardzības prasības 

prakses uzņēmumā 

atbilstoši 

norādījumiem. 

Ievēro vides 

aizsardzības prasības 

prakses uzņēmumā. 

Analizē vides 

piesārņošanas riskus, 

izvēlas atbilstošus 

pasākumus šo risku 

novēršanai. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie seko vides 

aizsardzības pasākumu 

īstenošanai prakses 

uzņēmumā, kaitīgo atkritumu 

savākšanai, veikto pasākumu 

organizēšanai un 

dokumentēšanai. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie izpildītos 

mehatronisku sistēmu 

diagnostikas, apkopes, 
remonta un iestatīšanas 

darbus aprakstu, fotofiksāciju 

vai videofiksācijas veidā 

pievieno darbu mapei. 

Izglītojamie apkopo darbu 

mapē informāciju par praksē 

veiktajiem darbiem un 

sagatavo prakses pārskatu, 

prezentāciju. 
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MODUĻA "Mehatronisku sistēmu tehniķa prakse" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Automatizētas ražošanas iekārtas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.2. Mehatronisku sistēmu un mezglu diagnostikas iekārtas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.3. Mehatronisku sistēmu un mezglu apkopes, remonta un montāžas darbarīki Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Mehatronisku sistēmu un mezglu tehniskā dokumentācija Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Mehatronisku sistēmu komponentes, rezerves daļas un palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Darba apģērba un individuālo aizsardzības līdzekļu komplekts 1 katram izglītojamajam 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 
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Modulis "Industriālo iekārtu programmēšana" 

MODUĻA "Industriālo iekārtu programmēšana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas programmēt industriālās iekārtas, uzturēt industriālo iekārtu programmas un nepieciešamības gadījumā 

uzlabot to koda struktūru. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Veidot programmas industriālajām iekārtām.
2. Pārbaudīt un testēt programmas industriālajām iekārtām.

3. Uzturēt industriālo iekārtu programmatūras daļu un nepieciešamības gadījumā to atjaunināt.

4. Uzlabot industriālās iekārtas programmas koda struktūru (refaktorēt).

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti visi programmas "Mehatronisku sistēmu tehniķis" A un B daļas moduļi, izņemot noslēdzošo moduli "Mehatronisku sistēmu 

tehniķa prakse". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 
Moduļa apguves noslēgumā izglītojamie izstrādā vienkāršu programmu industriālajai iekārtai. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Industriālo iekārtu programmēšana" ir C daļas izvēles modulis, ko kvalifikācijas "Mehatronisku sistēmu tehniķis" 

izglītojamie apgūst pirms noslēdzošā moduļa "Mehatronisku sistēmu tehniķa prakse". 

Uz sākumu
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MODUĻA "Industriālo iekārtu programmēšana" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: veidot

programmas
industriālajām

iekārtām.

Zina: industriālo 

iekārtu darbības 

pamatprincipus, ieejas 

un izejas signālu 

apstrādes principus. 

Izprot: industriālo 

iekārtu programmu 
nozīmi iekārtu 

darbības 

nodrošināšanā. 

1.1. Darba drošība ar 

industriālajām 
iekārtām. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma)  

1.1.1. Elektrodrošība. Nosauc noteikumus, 

kas jāievēro darbā ar 
elektroiekārtām. 

Nosauc noteikumus, 

kas jāievēro, strādājot 
ar elektroiekārtām, 

detalizēti izskaidro, 

kādas sekas var radīt 

noteikumu 

neievērošana. 

Videomateriālu 

skatīšanās. 

Izglītojamie skatās 

videomateriālus un nosaka, 
kuros brīžos netiek ievēroti 

noteikumi, apspriež, kādas 

sekas varēja rasties 

konkrētajā situācijā. 

1.1.2. Drošības 

ievērošana darbā ar 

pneimatiskajām un 

hidrauliskajām 

sistēmām. 

Nosauc noteikumus, 

kas jāievēro darbā ar 

pneimatiskajām un 

hidrauliskajām 

sistēmām. 

Nosauc noteikumus, 

kas jāievēro, strādājot 

ar pneimatiskajām un 

hidrauliskajām 

sistēmām, argumentēti 

izskaidro, kādas 
dzīvībai bīstamas 

situācijas var radīt to 

neievērošana. 

Videomateriālu 

skatīšanās. 

Izglītojamie skatās 

videomateriālus un nosaka, 

kuros brīžos netiek ievēroti 

drošības noteikumi darbā ar 

pneimatiskajām un 

hidrauliskajām sistēmām, 
stāsta, kādas traumas varēja 

gūt video dalībnieki. 

1.2. Industriālā 

iekārta un tās 

darbības princips. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Kontrollera 

uzbūve un darbības 

princips. 

Nosauc kontrollera 

galvenās sastāvdaļas, 

vispārīgi apraksta tā 

darbības principu. 

Nosauc un raksturo 

kontrollera galvenās 

sastāvdaļas, izskaidro 

tā darbības principu. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie atrod kontrollera 

tehnisko dokumentāciju un 

analizē uzskaitītos 

parametrus, kā arī saņem 

kontrollerus, kam ir jāatrod 

tehniskā dokumentācija un 

jāiepazīstas ar to funkcijām. 

1.2.2. Digitālie, analogie, 

binārie signāli. 

Atšķir signāla 

lietošanas iespējas un 

Atšķir un nosauc 

iekārtas, kas atbilst 

Spēle. Izglītojamie izvelk iekārtas 

attēlu ar tās aprakstu un 
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darbības principus. konkrētam signāla 

veidam. 

nosaka, kāda veida signālu 

izmanto iekārta. 

1.2.3. Ieejas (INPUT) un 

izejas (OTPUT) iekārtas 

un to apzīmējumi. 

Atšķir ieejas ierīces 

no izejas ierīcēm. 

Analizē un izvērtē 

ieejas un izejas ierīču 

darbības principus. 

Spēle. Izglītojamajiem tiek iedotas 

dažādas ierīces, tās jāsašķiro 

trīs grupās: INPUT, 

OUTPUT, nevienai no 

grupām nepiederošas. 
Izglītojamie savu izvēli 

pamato ar skaidrojumiem. 

1.2.4. Datorvadības 

shēmas. 

Lasa shēmas un 

izpilda shēmu 

slēgumu atbilstoši 

dokumentācijai. 

Lasa shēmu un izpilda 

sistemātisku shēmas 

slēgumu, ievērojot 

labās prakses 

nosacījumus. 

Grupu darbs. Izglītojamajiem grupās (3–4 

grupā) katram ir sava 

datorvadības shēma, kas 

sadalīta četros posmos. 

Izglītojamie uzmontē pirmo 

posmu, tad dodas pie 

nākamās sistēmas, kurā 

montē otro posmu utt. 

Montēšanas beigās pie savas 

sistēmas atgriežas pirmais 
izglītojamais, kas pārbauda 

sistēmas darbību. 

Mācību 

ekskursija. 

Izglītojamos iepazīstina ar 

industriālajām iekārtām 

uzņēmumos un to darbības 

principiem. 

Pēc ekskursijas izglītojamie 

apraksta galvenos iekārtas 

komponentus. Analizē, vai 

izglītības iestādē ir šādi 

komponenti, un nosaka to 
atšķirības no mācību procesā 

izmantotajām iekārtām. 

1.3. Programmēšanas 

valodas, kas noteiktas 

IEC 61131 standartā. 

1.3.1. Strukturētā teksta 

(ST) programmēšanas 

valoda un tās standarta 

komandas. 

Atšķir 

programmēšanas 

valodu un izstrādā 

programmu iekārtām. 

Analizē un novērtē 

kopējo un atšķirīgo ar 

iepriekš apgūtajām 

programmēšanas 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izstrādā 

programmu ST 

programmēšanas valodā, 

ņemot vērā iekārtas darbības 
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(40% no moduļa 

kopējā apjoma) 

valodām un izstrādā 

programmu iekārtām. 

aprakstu. 

1.3.2. Instrukciju 

saraksta (IL) 

programmēšanas valoda 

un tās standarta 

komandas. 

Atšķir 

programmēšanas 

valodu un izstrādā 

programmu iekārtām. 

Analizē un novērtē 

kopējo un atšķirīgo ar 

iepriekš apgūtajām 

programmēšanas 

valodām un izstrādā 
programmu iekārtām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izstrādā 

programmu IL 

programmēšanas valodā, 

ņemot vērā iekārtas darbības 

aprakstu. Veic izmaiņas 
programmā pēc dažu 

parametru izmaiņām PLK 

datorvadības shēmā. 

1.3.3. Kāpņu diagrammu 

(LD) programmēšanas 

valoda un tās standarta 

komandas. 

Atšķir 

programmēšanas 

valodu, izstrādā 

programmu iekārtām. 

Analizē un novērtē 

kopējo un atšķirīgo ar 

iepriekš apgūtajām 

programmēšanas 

valodām, izstrādā 

programmu iekārtām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izstrādā 

programmu LD 

programmēšanas valodā, 

ņemot vērā iekārtas darbības 

aprakstu. 

Meklē kļūdas citu izstrādātajā 

programmā. 

1.3.4. Funkciju 
blokshēmas (FBD) 

programmēšanas valoda 

un tās standarta 

komandas. 

Atšķir 
programmēšanas 

valodu un izstrādā 

programmu iekārtām. 

Analizē un novērtē 
kopējo un atšķirīgo ar 

iepriekš apgūtajām 

programmēšanas 

valodām, izstrādā 

programmu iekārtām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izstrādā 
programmu FBD 

programmēšanas valodā, 

ņemot vērā iekārtas darbības 

aprakstu. 

1.3.5. Secīgās funkciju 

diagrammas (SFC) 

programmēšanas valoda 

un tās standarta 

komandas. 

Atšķir 

programmēšanas 

valodu, izstrādā 

programmu iekārtām. 

Analizē un novērtē 

kopējo un atšķirīgo ar 

iepriekš apgūtajām 

programmēšanas 

valodām, izstrādā 

programmu iekārtām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izstrādā 

programmu SFC 

programmēšanas valodā, 

ņemot vērā programmu, kas 

uzrakstīta kādā no iepriekš 

apgūtajām (IL, ST, FBD vai 

LD) programmēšanas 
valodām. 

1.3.6. Vienkāršas 

industriālās iekārtas 

programmēšana. 

Atšķir 

programmēšanas 

valodas, izstrādā 

Atšķir programmēšanas 

valodas, izstrādā 

vienkāršām 

Projekta darbs. Izglītojamie izstrādā 

programmu vienai sistēmai 

dažādās standartā noteiktās 
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vienkāršām 

industriālām iekārtām 

programmas vismaz 

divās valodās. 

industriālām iekārtām 

programmas vismaz 

trīs valodās, izvēlas 

piemērotāko 

programmēšanas 

valodu konkrēta 

uzdevuma risināšanai. 

valodās. 

Projekta noslēgumā 

izglītojamie prezentē savas 

programmas un pamato, kura 

no programmēšanas valodām 

viņiem labāk patīk un kura no 

valodām ir piemērotākā dotā 
uzdevuma atrisināšanai. 

1.4. Programmas 

izstrāde industriālajai 

iekārtai. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.4.1. Ieejas/izejas 

signālu definēšana, 

iekārtas algoritma 

izstrāde, programmas 

izstrāde industriālajai 

iekārtai. 

Veido programmu 

industriālajai iekārtai. 

Patstāvīgi veido 

programmu 

industriālajai iekārtai, 

detalizēti izskaidro 

programmas darbības 

principu. 

Projekta darbs. Izglītojamie izstrādā 

programmu industriālajai 

iekārtai. 

Projekta darba noslēgumā 

izglītojamie prezentē ieejas/ 

signālu uzskaitījumu, 

aprakstu, pievienošanas 

pozīcijas, kontrollera 

datorvadības shēmu, iekārtas 

darbības algoritmu, trīs 

dažādās programmēšanas 
valodās realizēto uzdevumu 

iekārtu darbībā. 

2. Spēj: pārbaudīt un

testēt programmas

industriālajām

iekārtām.

Zina: piemērotākos 

veidus un metodes 

industriālo iekārtu 

programmu testēšanai. 

Izprot: programma-

tūras pārbaudes nozīmi 

tās darbības 

pilnveidošanā. 

2.1. Programmu 

testēšana. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Industriālo iekārtu 

programmu testēšanas 

iespējas un varianti. 

Pārbauda, testē un 

pilnveido programmu 

uz industriālās 

iekārtas. 

Patstāvīgi pārbauda, 

testē, pilnveido un 

analizē programmas 

darbu uz industriālās 

iekārtas. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pārbauda un 

testē programmas ar dažādām 

industriālajām iekārtām un 

pilnveido programmu pēc 

dotā iekārtas darbības 

algoritma. 

3. Spēj: uzturēt

industriālo iekārtu

3.1. Programmas 

uzturēšana un 

3.1.1. Programmas 

uzturēšanas un 

Atpazīst 

dokumentācijas 

Patstāvīgi izvēlas 

nepieciešamo 

Praktiskais darbs. Izglītojamie strādā ar 

industriālās iekārtas 
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programmatūras daļu 

un nepieciešamības 

gadījumā to atjaunināt. 

Zina: programmējamā 

loģiskā kontrollera 

programmēšanas 
valodas, 

programmatūras 

darbības algoritmus. 

Izprot: industriālās 

iekārtas 

programmatūras daļas 

atjaunināšanas un 

uzturēšanas 

nepieciešamību. 

atjaunināšana. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma)  

atjaunināšanas 

dokumentācija. 

veidus un veic tajās 

ierakstus. 

dokumentāciju un 

aizpilda to. 

programmu un aizpilda 

dokumentāciju, kas 

nepieciešama programmas 

uzturēšanai un atjaunināšanai. 

3.1.2. Programmas 

uzturēšana un 

atjaunināšana 
industriālajām iekārtām. 

Atjaunina un uztur 

industriālās iekārtas 

programmatūras 
daļas. 

Atjaunina un uztur 

industriālās iekārtas 

programmatūras daļas, 
analizē un novērtē 

industriālās iekārtas 

programmatūras daļas 

atjaunināšanas 

nepieciešamību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvērtē 

industriālās iekārtas 

programmatūru un nosaka, 
vai ir nepieciešama iekārtas 

atjaunināšana. 

Nepieciešamības gadījumā 

atjaunina industriālās iekārtas 

programmatūru. 

4. Spēj: uzlabot

industriālās iekārtas
programmas koda

struktūru (refaktorēt).

Zina: populārākās 

industriālo iekārtu 

programmēšanas 

valodas (IEC 61131 

standarts), 

programmēšanas 

vides, programmatūras 

koda strukturēšanas 
metodes. 

Izprot: koda atbilstības 

algoritmam nozīmi 

industriālās iekārtas 

darbības 

nodrošināšanā. 

4.1. Programmas 

koda refaktorēšana. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma)  

4.1.1. Programmas koda 

izvērtēšana un 
pilnveidošana kādā no 

IEC 61131 standartā 

noteiktajām 

programmēšanas 

valodām. 

Uzlabo industriālās 

iekārtas programmas 
koda struktūru. 

Uzlabo industriālās 

iekārtas programmas 
koda struktūru un 

pilnveido vizuālo 

saskarni. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie refaktorē citu 

izstrādātās industriālo iekārtu 
programmas un nosaka 

galvenās kļūdas, kuras 

pieļāvis pirmkoda radītājs, 

pilnveido vizuālo saskarni. 
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Ieteicamie avoti 
Galiņš A., Leščevics P. Programmējamie loģiskie kontrolleri. – Jelgava: LLU, 2008. 

Bliesener R., Ebel F., Löffler C., Plagemann B., Regber H., Terzi E. V., Winter A. Programmable Logic Controllers. – Denkendorf: Festo Didactic GmbH & Co, 2002. 

Bliesener R., Ebel F., Löffler C., Plagemann B., Regber H., Terzi E. V., Winter A. Programmable Logic Controllers Basic Level. – Denkendorf: Festo Didactic GmbH & Co, 2002. 

Bolton W. Programmable Logic Controllers. 5th Edition. – Amsterdam: Elsevier Ltd., 2009. 
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MODUĻA "Industriālo iekārtu programmēšana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Programmējamais loģiskais kontrollers 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.2. Stacionārais dators, aprīkots ar PLK programmatūru, lietojumprogrammām un pieeju internetam 1 katram izglītojamajam 

1.3. Sensoru, līdzstrāvas motoru, signālspuldžu komplekts 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.4. Releju, pneimatisko cilindru, elektropneimatisko vārstu komplekts 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.5. Vadu izolācijas noņēmējs 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.6. Skrūvgriežu komplekts 1 uz 2 izglītojamajiem 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Vadi PLK vadības elektroshēmas montāžai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 
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Modulis "Inovatīvo tehnoloģiju lietojums ražošanā" 

MODUĻA "Inovatīvo tehnoloģiju lietojums ražošanā" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas izvērtēt 3D drukāšanas, robotu, viedo tehnoloģiju lietošanas iespējas ražošanas procesu nodrošināšanā un 

modernizēšanā. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Novērtēt 3D drukāšanas datorprogrammu iespējas detaļu izgatavošanā.
2. Izvērtēt robotu, satvērēju izmantošanas iespējas ražošanas procesu automatizācijā.

3. Izvērtēt digitālās redzes, viedo sensoru un drošības ierīču izmantošanas iespējas ražošanas procesu automatizācijā.

4. Izvērtēt aktuālo (inovatīvo) tehnoloģiju izmantošanas iespējas procesu automatizācijā un salīdzināt ar esošajām tehnoloģijām.

5. Izvērtēt satvērēju izmantošanas iespējas ražošanas procesu automatizācijā.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti visi programmas "Mehatronisku sistēmu tehniķis" A un B daļas moduļi, izņemot noslēdzošo moduli "Mehatronisku sistēmu 

tehniķa prakse". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Inovatīvo tehnoloģiju lietojums ražošanā" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu: 

– izstrādā vienas inovatīvas/modernas tehnoloģijas lietojumu konkrētas problēmas risināšanai un skaidro risinājuma izvēli;

– prezentē izpildīto praktisko darbu apkopojuma mapi.

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Inovatīvo tehnoloģiju lietojums ražošanā" ir C daļas izvēles modulis, ko kvalifikācijas "Mehatronisku sistēmu tehniķis" 

izglītojamie apgūst pirms noslēdzošā moduļa "Mehatronisku sistēmu tehniķa prakse". 

Uz sākumu
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Modulis "Inovatīvo tehnoloģiju lietojums ražošanā" 

MODUĻA "Inovatīvo tehnoloģiju lietojums ražošanā" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: novērtēt 3D

drukāšanas

datorprogrammu

iespējas detaļu

izgatavošanā.

Zina: 3D drukāšanas 

tehnoloģijas; iekārtu 

ražotājus, materiālu 

veidus, 

datorprogrammu 

iespējas 3D detaļu 

izgatavošanai. 

Izprot: 3D drukāšanas 

tehnoloģijas lietošanas 

iespējas ražošanā. 

1.1. Tehnoloģiju 

attīstības 

paaudzes. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Industriālās 

ražošanas attīstības 

paaudzes. 

Nosauc industriālo 

attīstības paaudžu 

izmantotās 

tehnoloģijas. 

Nosauc industriālo 

attīstības paaudžu 

izmantotās tehnoloģijas 

un izskaidro attīstības 

tendences un ietekmi 

uz ražošanas 
efektivitāti. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie moduļa apguves 

laikā veido savu darbu 

krājumu (personīgajā 

zibatmiņā vai interneta datu 

krātuvē, piemēram, Google 

Drive), kur saglabā visus 
paveiktos darbus. 

Videomateriālu 

skatīšanās un 

apspriešana. 

Izglītojamie noskatās 

videomateriālus un nosaka, 

kurai industrijas attīstības 

paaudzei atbilst 

videomateriālos attēlotā 

ražošana, skaidro un pamato 

savas domas. 

1.1.2. 3D drukāšanas 

un 3D modelēšanas 

attīstības vēsture. 

Atšķir 3D drukāšanas 

un 3D modelēšanas 

jēdzienus un nosauc 
galvenos 

datorprogrammu 

vēstures attīstības 

posmus. 

Atšķir un izskaidro 3D 

drukāšanas un 3D 

modelēšanas jēdzienus, 
raksturo galvenos 

datorprogrammu 

vēstures attīstības 

posmus. 

Pāru darbs. Izglītojamie pa pāriem 

interneta resursos meklē 

informāciju par 3D 
drukāšanas un 3D 

modelēšanas attīstības vēsturi, 

apkopo to vizuāla plakāta 

formā, demonstrē un izskaidro 

grupas dalībniekiem. 

1.1.3. 3D drukāšanas 

tehnoloģijas lietošanas 

Nosauc 3D drukāšanas 

tehnoloģijas iespējas. 

Nosauc 3D drukāšanas 

tehnoloģijas iespējas un 

Pāru darbs. Izglītojamie interneta resursos 

atrod piemērus tam, ko var 
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iespējas. izskaidro tās 

priekšrocības. 

izgatavot ar 3D drukāšanas 

iekārtu, drukā attēlus un 

novieto uz tāfeles. 

Izglītojamie kopīgi apspriež 

iegūtos rezultātus.  

 

1.2. 3D 

drukāšanas 

iekārta. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. 3D drukāšanas 

iekārtas uzbūve un 

darbības princips. 

Nosauc 3D drukāšanas 

iekārtas galvenās 

sastāvdaļas un 

izskaidro 3D iekārtas 

darbības principu. 

Nosauc 3D drukāšanas 

iekārtas galvenās 

sastāvdaļas un 

paskaidro to funkcijas, 

izskaidro 3D iekārtas 

darbības principu. 
 

Grupu darbs. 

Prezentācija. 

Izglītojamie interneta resursos 

atrod un apkopo informāciju 

par 3D iekārtu uzbūvi un 

darbības principu. Prezentē 

sava darba rezultātu. 

1.2.2. 3D drukāšanas 

iekārtu veidi un 

izmantotās 

tehnoloģijas. 

Nosauc 3D drukāšanas 

iekārtu veidus un 

izmantotās 

tehnoloģijas. 

Nosauc un apraksta 3D 

drukāšanas iekārtu 

veidus un izmantotās 

tehnoloģijas. 

Vizuālo mācību 

uzskates līdzekļu 

prezentācija. 

Demonstrācija. 

Izglītojamie pedagoga vadībā 

iepazīstas ar 3D drukāšanas 

iekārtu veidiem un 

izmantotajām tehnoloģijām. 

Apskata dažādus 3D printerus 

klasē vai interneta resursos. 

 

1.2.3. 3D objektu 

drukāšanā izmantotie 

materiāli. 

Nosauc 3D drukā 

izmantoto materiālu 

iedalījumu. 

Nosauc un izskaidro 

3D drukā izmantoto 

materiālu iedalījumu, 

salīdzina materiālus un 

izskaidro to 

priekšrocības. 
 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc pedagoga 

izsniegtā 3D drukātā parauga 

nosaka materiālu un 

izgatavošanas tehnoloģiju. 

1.2.4. 3D drukāšanas 

iekārtas sagatavošana 

detaļas drukāšanai. 

Sagatavo 3D 

drukāšanas iekārtu 

drukai, ievērojot drošus 

paņēmienus. 

Sagatavo 3D 

drukāšanas iekārtu 

drukai un izskaidro 

veiktās darbības, ievēro 

drošus iestatīšanas 

paņēmienus. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 3D 

drukāšanas iekārtu darbam 

atbilstoši 3D printera 

tehniskajai dokumentācijai. 

1.3. 3D 

drukāšanas 

programmatūra. 

 

 

1.3.1. 3D drukāšanas 

programmatūras vide 

un rīki. 

Apraksta 3D 

drukāšanas 

programmatūras vidi, 

atpazīst 

programmatūras rīkus. 

Izskaidro 3D 

drukāšanas 

programmatūras vidi 

un programmatūras 

rīku darbības principus 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saņem darba 

lapas ar 3D drukāšanas 

programmatūras rīku sarakstu. 

Izglītojamie, izmantojot 

dažādus mācību resursus vai 
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(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

un lietojumu. pētniecisko metodi, noskaidro 

3D drukāšanas 

programmatūras rīku darbības 

principus un lietojumu, 

aizpilda darba lapas. 

1.3.2. 3D drukāšanas 

programmatūras 

iestatījumi 3D drukai. 

Iestata parametrus 

detaļas 3D drukai. 

Iestata parametrus 

detaļas 3D drukai un 

izskaidro to nozīmi. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši 

izsniegtajām 3D detaļas 

izgatavošanas prasībām iestata 

parametrus detaļas 

izgatavošanai. 

1.4. 3D detaļas 
drukāšana. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.4.1. 3D modeļa 
izveide. 

Izveido 3D modeli un 
saglabā to 

nepieciešamajā 3D 

drukas formātā.  

Izveido 3D modeli un 
saglabā to 

nepieciešamajā 3D 

drukas formātā, pamato 

formāta 

nepieciešamību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši 
izsniegtajai tehniskajai 

dokumentācijai izstrādā 3D 

modeli un datni saglabā 3D 

drukāšanas formātā. 

1.4.2. 3D detaļas 

drukāšana.  

Sagatavo 3D printeri, 

veic detaļas 

izgatavošanas 

iestatījumus 3D 

programmatūrā un 

izgatavo detaļu, lietojot 

drošus darba 
paņēmienus. 

Sagatavo 3D printeri, 

veic un paskaidro 

detaļas izgatavošanas 

iestatījumus 3D 

programmatūrā, 

izgatavo detaļu, lietojot 

drošus darba 
paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izdrukā detaļas, 

kas atbilst dotajiem 

tehniskajiem parametriem, 

veic detaļas kvalitātes kontroli 

un mērījumus. 

2. Spēj: izvērtēt

digitālās redzes, viedo

sensoru un drošības

ierīču izmantošanas

iespējas ražošanas

procesu

automatizācijā.

Zina: digitālās redzes, 

viedo sensoru, 
drošības ierīču veidus, 

2.1. Digitālā 

redze. 

(13% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Digitālās redzes 

galvenās sastāvdaļas. 

Nosauc digitālās redzes 

galvenās sastāvdaļas. 

Nosauc digitālās redzes 

galvenās sastāvdaļas un 

paskaidro to darbības 

principu. 

Grupu darbs. 

Prezentācija. 

Izglītojamie mazās grupās 

interneta resursos meklē un 

apkopo informāciju par 

digitālās redzes uzbūvi.  

Grupas dalībnieki prezentē 

sava darba rezultātu. 

2.1.2. Digitālās redzes 

darbības princips. 

Apraksta digitālās 

redzes darbības 

principu. 

Izskaidro digitālās 

redzes darbības 

principu. 

Videomateriālu 

skatīšanās un 

apspriešana.  

Izglītojamie noskatās 

videomateriālus par digitālās 

redzes darbības principu 

pārrunā to.  
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to uzbūvi un darbības 

principus. 

 

Izprot: digitālās 

redzes, viedo sensoru, 

drošības ierīču 

lietošanas nozīmi un 

priekšrocības. 

2.1.3. Digitālās redzes 

lietošanas iespējas. 

Nosauc digitālās redzes 

lietošanas iespējas. 

Apraksta un ar 

piemēriem ilustrē 

digitālās redzes 

lietošanas iespējas, 

izskaidro tās 

priekšrocības. 

Videomateriālu 

skatīšanās un 

apspriešana.  

Izglītojamie skatās mācību 

videomateriālus ar dažādiem 

digitālās redzes lietošanas 

piemēriem un analizē, kādas 

iespējas tā sniedz 

automatizētās ražošanas 

līnijās. 

 

2.1.4. Digitālās redzes 

tehniskie parametri. 

Nosauc digitālās redzes 

svarīgākos tehniskos 

parametrus.  

Nosauc un izskaidro 

digitālās redzes 

tehniskos parametrus. 

Situācijas analīze. Izglītojamie analizē digitālās 

redzes kvalitātes kontroles un 

situācijas aprakstu, 

izglītojamajiem ir jānosaka, 
kurš tehniskais parametrs 

ietekmē kvalitāti. 

 

2.2. Viedie 

sensori. 

 

(7% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Viedo sensoru 

uzbūve. 

Nosauc viedo sensoru 

galvenās sastāvdaļas. 

Nosauc viedo sensoru 

galvenās sastāvdaļas un 

paskaidro to darbības 

principu. 

Vizualizēšana. Izglītojamie nelielās grupās 

(2–3 grupā) interneta resursos 

meklē un apkopo informāciju 

par viedo sensoru uzbūvi. 

Izveido infografiku un publicē 

grupas virtuālajā tāfelē. 

 

2.2.2. Viedo 

sensoru veidi un 

darbības princips. 

Apraksta viedo sensoru 

veidus un darbības 

principu. 

Apraksta un izskaidro 

viedo sensoru veidus 

un darbības principu. 

Praktiskais darbs 

– pašpārbaudes 

tests.  

Izglītojamie noskatās 

videomateriālus par viedo 

sensoru veidiem un darbības 

principu, par šo tēmu izveido 
pašpārbaudes testu. Samainās 

un pilda testu. 

 

2.2.3. Viedo 

sensoru lietošanas 

iespējas. 

Nosauc viedo sensoru 

lietošanas iespējas. 

Nosauc viedo sensoru 

lietošanas iespējas un 

izskaidro to 

priekšrocības. 

Videomateriālu 

skatīšanās un 

apspriešana. 

Izglītojamie skatās mācību 

videomateriālus par dažādiem 

viedo sensoru lietošanas 

piemēriem un analizē, kādas 

iespējas tie sniedz 

automatizētās ražošanas 

līnijās. 

 

2.3. Drošības 

ierīces. 

2.3.1. Rūpnieciskās 

drošības ierīces 

Nosauc rūpnieciskās 

drošības ierīces 

Nosauc un apraksta 

rūpnieciskās drošības 

Videomateriālu 

skatīšanās un 

Izglītojamie noskatās video, 

kurā attēlots ražošanas 
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(7% no moduļa 

kopējā apjoma) 

sistēmas aizsardzībai. sistēmas aizsardzībai. ierīces sistēmas 

aizsardzībai. 

apspriešana. process, un analizē, ar kādām 

drošības ierīcēm sistēmu var 

papildināt. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saņem ražošanas 

sistēmas skices un darbības 

aprakstu. Izglītojamie to 

papildina ar drošības ierīcēm 

un pamato savu izvēli. 

Mācību video. Izglītojamie noskatās video, 

kurā attēlots ražošanas 

process, pēc video 
noskatīšanās identificē sistēmā 

izmantotās drošības ierīces.  

3. Spēj: izvērtēt

aktuālo (inovatīvo)

tehnoloģiju

izmantošanas iespējas

procesu automatizācijā

un salīdzināt ar

esošajām

tehnoloģijām.

Zina: aktuālo 
(inovatīvo) tehnoloģiju 

veidus, darbības 

principus. 

Izprot: aktuālo 

(inovatīvo) tehnoloģiju 

izmantošanas 

priekšrocības 

ražošanā. 

3.1. Inovatīvās 

tehnoloģijas. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Tehnoloģiju 

attīstības tendences 

Latvijas ražošanas 

uzņēmumos. 

Apraksta galvenās 

tehnoloģiju attīstības 

tendences ražošanas 

uzņēmumos Latvijā.  

Raksturo un pamato ar 

statistiku tehnoloģiju 

izmantošanu un 

attīstības tendences 

ražošanas uzņēmumos 

Latvijā. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Intervija. 

Izglītojamie pa pāriem analizē 

pieejamo statistiku 

(piemēram, Mašīnbūves un 

metālapstrādes rūpniecības 

asociācija statistiku) un 

intervē ražošanas uzņēmuma 

pārstāvi/vieslektoru par 

izmantotajām tehnoloģijām un 

attīstības perspektīvām. 

Rezultātu prezentē pārējiem 
izglītojamajiem. 

3.1.2. Inovatīvās 

tehnoloģijas ražošanas 

procesu automatizācijā. 

Nosauc inovatīvās 

tehnoloģijas ražošanas 

procesu automatizācijā. 

Nosauc un apraksta 

inovatīvās tehnoloģijas 

ražošanas procesu 

automatizācijā, 

salīdzina ar jau 

lietotajām 

tehnoloģijām. 

Patstāvīgais darbs 

– infografika.

Prezentācija.

Izglītojamie izlozē inovatīvās 

tehnoloģijas veidu, par kuru 

izstrādā inforgrafiku ar 

darbības principa aprakstu. 

Izglītojamie prezentē savu 

darbu pārējiem 

izglītojamajiem. 

4. Spēj: izvērtēt

industriālo robotu

lietošanas veidus

4.1. Industriālie 

roboti. 

4.1.1. Industriālo 

robotu attīstības 

vēsture. 

Raksturo robotu 

attīstības vēsturi. 

Raksturo un izskaidro 

robotu attīstības 

vēsturi. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 
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ražošanas procesu 

uzlabošanai.  

Zina: industriālo 

robotu klasifikāciju, to 

uzbūves 

pamatelementus un 

elementu darbības 

principus, industriālo 

robotu darbības 

principus. 

Izprot: industriālo 

robotu lietošanas 

iespējas, priekšrocības 

un trūkumus ražošanas 

procesu 

modernizēšanā. 

(23% no moduļa 

kopējā apjoma) 

informāciju par robotu 

attīstības vēsturi. 

4.1.2. Industriālo 

robotu veidi un uzbūve. 

Nosauc industriālo 

robotu veidus un to 

galvenās sastāvdaļas. 

Nosauc un apraksta 

industriālo robotu 

veidus un to galvenās 

sastāvdaļas. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par industriālo 

robotu veidiem un to uzbūvi. 

4.1.3. Industriālo 

robotu lietošanas 

iespējas un 

priekšrocības. 

Nosauc industriālo 

robotu lietošanas 

iespējas un 

priekšrocības. 

Ar piemēriem izskaidro 

industriālo robotu 

lietošanas iespējas un 

priekšrocības. 

Prezentācija. Izglītojamie nelielās grupās 

(2–3 grupā) izlozē industrijas 

jomu un, izmantojot mācību 

literatūru un interneta 
resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par industriālo 

robotu lietošanas iespējām un 

priekšrocībām konkrētajā 

jomā un attīstības iespējām 

nākotnē, sagatavo 

prezentāciju, demonstrē to 

pārējiem izglītojamajiem un 

kopīgi fantazē par 

robotizācijas nākotni 

ražošanā. 

4.1.4. Darba drošība 
darbā ar industriālajiem 

robotiem. 

Nosauc noteikumus, 
kas jāievēro, strādājot 

ar industriālajiem 

robotiem. 

Nosauc noteikumus, 
kas jāievēro, strādājot 

ar industriālajiem 

robotiem, un izskaidro, 

kāpēc tie jāievēro. 

Videomateriālu 
skatīšanās un 

apspriešana. 

Izglītojamie skatās mācību 
video un apspriež, kādi 

drošības pasākumi jāievēro 

darbā ar robotiem, un analizē, 

kādas sekas var būt, ja 

noteikumus neievēro. 

4.1.5. Industriālā 

robota programmatūras 

vide un rīki. 

Apraksta industriālā 

robota programmatūras 

vidi un nosauc rīkus. 

Izskaidro industriālā 

robota programmatūras 

vidi un rīkus un 

raksturo rīku darbības 

principus un lietojumu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iepazīstas ar 

industriālā robota ražotāja 

tehnisko dokumentāciju un 

pēta programmatūras rīku 

darbības principus un nozīmi. 
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4.1.6. Industriālā 

robota programmēšana. 

Izveido robotu vadības 

programmu. 

Izveido un izskaidro 

robotu vadības 

programmu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saņem industriālā 

robota darbības aprakstu un 

izstrādā robota vadības 

programmu. 

5. Spēj: izvērtēt

satvērēju izmantošanas

iespējas ražošanas

procesu

automatizācijā.

Zina: satvērēju veidus, 
to darbības principus. 

Izprot: satvērēju 

lietošanas nozīmi un 

priekšrocības. 

5.1. Satvērēji. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Satvērēju veidi. Nosauc satvērēju 

veidus. 

Nosauc satvērēju 

veidus, salīdzina un 

raksturo tos. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par satvērēju 

veidiem un to darbības 

principiem.  

Grupās salīdzina dažādu 
satvērēju veidus, darba lapās 

sagatavo katra satvērēju veida 

aprakstu. 

5.1.2. Satvērēju 

izmantošanas iespējas 

ražošanas procesu 

automatizācijā. 

Nosauc satvērēju 

izmantošanas iespējas 

ražošanas procesā. 

Nosauc satvērēju 

izmantošanas iespējas 

ražošanas procesā un 

raksturo to lietošanas 

priekšrocības. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par satvērēju 

iespējām ražošanas procesu 

automatizācijā. Atrod 

raksturīgākos videopiemērus 

un dalās ar tiem virtuālajā 

tāfelē. Apspriež satvērēju 
lietošanas iespējas un 

perspektīvas. 

5.1.3. Satvērēju 

programmēšana. 

Izveido satvērēja 

vadības programmu. 

Izveido satvērēja 

vadības programmu un 

izskaidro to. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izstrādā 

industriālā robota vadības 

programmu ar satvērēju un 

pārbauda to darbībā. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie moduļa apguves 

laikā veikto darbu 

apkopojumu sakārto darbu 

mapē (zibatmiņā vai interneta 

datu krātuvē, piemēram, 
Google Drive). 
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MODUĻA "Inovatīvo tehnoloģiju lietojums ražošanā" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Darba galds un krēsls 1 katram izglītojamajam 

1.2. Personālais vai stacionārais dators, aprīkots ar profesionālām datorprogrammām un lietojumprogrammām un pieeju internetam 1 katram izglītojamajam 

1.3. Multimediju projektors un ekrāns 1 

1.4. Kopētājs 1 

1.5. Printeris 1 

1.6. Skeneris 1 

1.7. Robots, robota programmēšanas programmatūra 3 

1.8. 3D printeris ar programmatūru 3 

1.9. Digitālās redzes kamera ar programmatūru 3 

1.10. Viedie sensori 3 

1.11. Multimetrs 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.12. Instrumentu komplekts 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.13. Satvērējs 3 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. 3D drukas materiāli 0,5 kg katram izglītojamajam 

2.2. A4 formāta papīrs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Mācību filmas un videomateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Kancelejas preces Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Mehatronisku sistēmu tehniskā apkalpošana atbilstoši kvalitātes vadības principiem" 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamo spējas veikt mehatronisku sistēmu tehnisko apkalpošanu atbilstoši kvalitātes vadības principiem. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Ievērot kvalitātes vadības sistēmas principus.
2. Nodrošināt kvalitātes vadības sistēmas organizatoriskos procesus mehatronisku sistēmu tehnisko apkopju un remonta darbos

atbilstoši uzņēmuma iekšējiem normatīvajiem aktiem.

3. Sagatavot mehatronisku sistēmu tehnisko apkopju un remonta kvalitātes vadības sistēmas dokumentāciju.

4. Lietot preventīvos mehatronisku sistēmu remontu organizēšanas principus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti visi programmas "Mehatronisku sistēmu tehniķis" A un B daļas moduļi, izņemot noslēdzošo moduli "Mehatronisku sistēmu 

tehniķa prakse". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Mehatronisku sistēmu tehniskā apkalpošana atbilstoši kvalitātes vadības principiem" apguves noslēgumā izglītojamie 

izstrādā mehatroniskas sistēmas tehnisko apkopju un remonta darbu veikšanas kvalitātes vadības organizatorisko procesu aprakstu. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Mehatronisku sistēmu tehniskā apkalpošana atbilstoši kvalitātes vadības principiem" ir C daļas izvēles modulis, kuru 

kvalifikācijas "Mehatronisku sistēmu tehniķis" izglītojamie apgūst pirms noslēdzošā moduļa "Mehatronisku sistēmu tehniķa prakse". 

MODUĻA "Mehatronisku sistēmu tehniskā apkalpošana atbilstoši kvalitātes vadības principiem" APRAKSTS 
Uz sākumu
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Modulis "Mehatronisku sistēmu tehniskā apkalpošana atbilstoši kvalitātes vadības principiem" 

MODUĻA "Mehatronisku sistēmu tehniskā apkalpošana atbilstoši kvalitātes vadības principiem" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: ievērot

kvalitātes vadības

sistēmas principus.

Zina: kvalitātes 

vadības sistēmas 
mērķus, uzdevumus, 

ieviešanas gaitu un 

darbību, kvalitātes 

vadības sistēmas 

principus un būtību 

atbilstoši ISO 9001 

aktuālā standarta 

prasībām. 

Izprot: kvalitātes 

vadības sistēmas lomu 

ražošanas 
organizēšanā. 

1.1. Kvalitātes 

vadības sistēmas 

ražošanas 

uzņēmumos. 

(20% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.1.1. Kvalitāte un ar to 

saistītie jēdzieni. 

Skaidro jēdzienu 

kvalitāte. 

Skaidro jēdzienu 

kvalitāte un raksturo 

kvalitātes nozīmi. 

Diskusija. Izglītojamie uz lapas 

pieraksta domas un 

priekšstatus, ar ko viņiem 

asociējas vārds kvalitāte, 

diskutē, kāpēc domas un 

priekšstati ir atšķirīgi un kāda 
ir kvalitātes nozīme ražošanas 

procesā. 

1.1.2. Kvalitāti 

ietekmējošie faktori un 

riski. 

Nosauc kvalitāti 

ietekmējošos faktorus 

un riskus. 

Nosauc kvalitāti 

ietekmējošos faktorus 

un riskus, raksturo to 

ietekmes sekas. 

Domu karte. Izglītojamie nelielās grupās 

veido kvalitāti ietekmējošo 

faktoru un risku domu karti, 

katra grupa prezentē savu 

domu karti un diskutē par 

kvalitāti ietekmējošo faktoru 

sekām. 

1.1.3. Izplatītākās 

kvalitātes vadības 
sistēmas. 

Nosauc izplatītākās 

kvalitātes vadības 
sistēmas ražošanas 

uzņēmumos un to 

mērķus. 

Nosauc izplatītākās 

kvalitātes vadības 
sistēmas ražošanas 

uzņēmumos un 

raksturo to mērķus un 

darbības principus ar 

piemēriem Latvijā un 

pasaulē. Pamato 

uzņēmumu ieguvumus, 

ieviešot kvalitātes 

Izpēte. 

Prezentācija. 
Diskusija. 

Izglītojamie individuāli, 

izmantojot interneta resursus, 
sagatavo prezentāciju par 

kvalitātes vadības sistēmu 

veidiem, to mērķiem, 

uzdevumiem, principiem, 

uzņēmumu piemēriem Latvijā 

un pasaulē, kur praktizē 

dažādas kvalitātes vadības 

sistēmas. 
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Modulis "Mehatronisku sistēmu tehniskā apkalpošana atbilstoši kvalitātes vadības principiem" 

vadības sistēmu. Pēc prezentāciju 

demonstrēšanas diskutē par 

kvalitātes vadības sistēmu 

nepieciešamību un 

uzņēmumu ieguvumiem. 

1.1.4. Kvalitātes vadības 

sistēmas principi. 

Skaidro kvalitātes 

vadības sistēmas 

principus. 

Skaidro un ar 

piemēriem raksturo 

kvalitātes vadības 

sistēmas principus. 

Pārrunas. Izglītojamie izlozes kārtībā 

saņem lapiņas, uz kurām ir 

uzrakstīti kvalitātes vadības 

sistēmas principi, piemēram, 

nepārtraukta pilnveidošanās, 

procesu pieeja, uz faktiem 
balstītu lēmumu pieņemšana. 

Skaidro principus, ilustrējot 

ar piemēriem. 

1.1.5. Kvalitātes 

pārvaldības standarts 

ISO 9001. 

Apraksta kvalitātes 

vadības sistēmas 

mērķus, uzdevumus, 

ieviešanas gaitu un 

darbību, kvalitātes 

vadības sistēmas 

principus un būtību 

atbilstoši ISO 9001 

aktuālā standarta 
prasībām. 

Izskaidro un ilustrē ar 

piemēriem kvalitātes 

vadības sistēmas 

mērķus, uzdevumus, 

ieviešanas gaitu un 

darbību, kvalitātes 

vadības sistēmas 

principus un būtību 

atbilstoši ISO 9001 
aktuālā standarta 

prasībām, pamato 

kvalitātes vadības 

sistēmas nozīmi 

uzņēmuma 

konkurētspējas 

paaugstināšanā. 

Mācību 

ekskursija. 

Izpēte. 

Izglītojamie iepazīstas ar 

kvalitātes pārvaldības 

standarta ISO 9001 saturu un 

sagatavo intervijas 

jautājumus par kvalitātes 

pārvaldības sistēmu 

uzņēmumā.  

Ekskursijas laikā intervē par 

kvalitātes pārvaldības sistēmu 
atbildīgo uzņēmuma 

darbinieku. 

Pēc ekskursijas izglītojamie, 

izmantojot mācību 

ekskursijas laikā iegūto 

informāciju un citu pieejamo 

informāciju, veido izpētes 

darbu par kvalitātes 

pārvaldības standarta ISO 

9001 ieviešanu praksē. 

1.1.6. Vides pārvaldības 
standarts ISO 14001. 

Apraksta vides 
pārvaldības sistēmas 

mērķus, uzdevumus, 

Izskaidro un ilustrē ar 
piemēriem vides 

pārvaldības sistēmas 

Mācību 
ekskursija. 

Izpēte. 

Izglītojamie iepazīstas ar 
vides pārvaldības standarta 

saturu un sagatavo intervijas 
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ieviešanas gaitu un 

darbību, principus un 

būtību atbilstoši ISO 

14001 standarta 

prasībām. 

mērķus, uzdevumus, 

ieviešanas gaitu un 

darbību, principus un 

būtību atbilstoši ISO 

14001 standarta 

prasībām, pamato vides 

pārvaldības sistēmas 

nozīmi ietekmes uz 

vidi samazināšanai. 

jautājumus par vides 

pārvaldības sistēmu 

uzņēmumā.  

Ekskursijas laikā intervē par 

vides pārvaldības sistēmu 

atbildīgo uzņēmuma 

darbinieku. 

Pēc ekskursijas izglītojamie, 

izmantojot mācību 

ekskursijas laikā iegūto 

informāciju un citu pieejamo 
informāciju, veido izpētes 

darbu par vides pārvaldības 

standarta ISO 14001 

ieviešanu praksē. 

 

1.1.7. LEAN sistēmas 

(SMED, Kaizen, TPM, 

Kanban, 5S u.c.) principi 

un metodes. 

Nosauc LEAN 

sistēmas principus un 

metodes. 

Nosauc un izskaidro 

LEAN sistēmas 

principus un metodes. 

Pamato tās ietekmi uz 

uzņēmuma darbības 

efektivitāti. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Pārrunas. 

Izglītojamie individuāli, 

izmantojot dažādus 

informācijas avotus, apkopo 

informāciju par LEAN jeb 

taupīgās vadīšanas sistēmas 

principiem un metodēm, ar 

pārējiem izglītojamajiem 

kopīgi pārrunā to un sagatavo 
pārskatu. 

 

2. Spēj: nodrošināt 

kvalitātes vadības 

sistēmas 

organizatoriskos 

procesus mehatronisku 

sistēmu tehnisko 

apkopju un remonta 

darbos atbilstoši 

uzņēmuma iekšējiem 

normatīvajiem aktiem. 
 

Zina: mehatronisku 

sistēmu tehnisko 

2.1. Mehatronisku 

sistēmu tehnisko 

apkopju un remonta 

darbu kvalitātes 

vadības 

organizatoriskie 

procesi. 

 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Procesu vadības 

būtība. 

Sadala procesu 

atsevišķās darbībās. 

Sadala procesu 

atsevišķās darbībās un 

pamato to secību. 

Pamato procesu pieejas 

principa ievērošanas 

nozīmi mehatronisku 

sistēmu tehnisko 

apkopju un remonta 

kvalitātes 

nodrošināšanā. 

Problēmu 

risināšana. 

Diskusija. 

Izglītojamie nelielās grupās 

izlozes kārībā analizē vienu 

no piedāvātajām 

mehatronisku sistēmu 

tehnisko apkopju un remonta 

situācijām, sadala procesus 

atsevišķās darbībās un nosaka 

to secību. 

Diskutē par procesu pieejas 

principa ievērošanas nozīmi 
mehatronisku sistēmu 

tehnisko apkopju un remonta 

kvalitātes nodrošināšanā. 
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apkopju un remonta 

kvalitātes vadības 

sistēmas 

organizatoriskos 

procesus, procesu 

izvērtēšanas un 

uzlabošanas principus. 

Izprot: kvalitātes 

vadības sistēmas 

organizatorisko 
procesu nozīmi 

mehatronisku sistēmu 

tehnisko apkopju un 

remonta organizēšanā. 

2.1.2. Mehatronisku 

sistēmu tehnisko apkopju 

un remonta 

sagatavošanas procesi. 

Nosauc mehatronisku 

sistēmu tehnisko 

apkopju un remonta 

sagatavošanas 

procesus. 

Nosauc un ar 

piemēriem ilustrē 

mehatronisku sistēmu 

tehnisko apkopju un 

remonta sagatavošanas 

procesus. 

Pārrunas. Izglītojamie pārrunā 

mehatronisku sistēmu 

tehnisko apkopju un remonta 

sagatavošanas procesus: 

– tehnisko apkopju un

remontu plānošanu;

– iekārtu pasu sistēmas

organizāciju un iekārtu darba

ilguma uzskaiti;

– remontu cikliskuma

struktūru ražošanas iekārtām;
– remontu cikla ilguma

noteikšanu;

– remontu sarežģītības

pakāpes noteikšanu;

– veicamo darbu uzskaiti

katram remonta veidam;

– iekārtu dīkstāvju normu

noteikšanu remontu veikšanas

laikā;

– remontu izmaksu kontroli;

– tehnikās dokumentācijas,

kas nepieciešamas remonta
veikšanai, sagatavošanu;

– rezerves daļu

nomenklatūras izstrādi.

2.1.3. Mehatronisku 

sistēmu tehnisko apkopju 

un remonta veikšanas 

procesi. 

Nosauc mehatronisku 

sistēmu tehnisko 

apkopju un remonta 

veikšanas procesus. 

Nosauc un ar 

piemēriem ilustrē 

mehatronisku sistēmu 

tehnisko apkopju un 

remonta veikšanas 

procesus. 

Pārrunas. Izglītojamie pārrunā 

mehatronisku sistēmu 

tehnisko apkopju un remonta 

veikšanas procesus: 

– nomaināmo daļu

izgatavošanas un sagādes

organizēšanu;

– rezerves daļu uzskaites,
glabāšanas un patēriņa

sistēmas organizēšanu;

– remonta darbu veikšanas

kvalitātes novērtēšanas
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sistēmas izveidi; 

– tādu modernu remonta

tehnoloģiju lietošanu, kas

nodrošinātu augstāku remonta

darbu kvalitāti un palielinātu

iekārtu kalpošanas laiku;

– remonta laikā veicamo

iekārtu uzlabošanas un

modernizācijas pasākumu

plāna izstrādi, kas

nodrošinātu ražīguma
pieaugumu un produkcijas

kvalitātes kāpumu,

paaugstinātu automatizācijas

līmeni, uzlabotu darba

apstākļus operatoriem un

paaugstinātu darba drošību.

2.1.4. Mehatronisku 

sistēmu tehnisko apkopju 

un remonta kvalitātes 

novērtēšanas procesi. 

Nosauc mehatronisku 

sistēmu tehnisko 

apkopju un remonta 

kvalitātes 

novērtēšanas 

procesus. 

Nosauc un ar 

piemēriem ilustrē 

mehatronisku sistēmu 

tehnisko apkopju un 

remonta kvalitātes 

novērtēšanas procesus. 

Pārrunas. Izglītojamie pārrunā iekārtu 

pieņemšanas ekspluatācijā 

pēc remonta procedūras 

ievērošanu, kurā ietilpst: 

– montāžas kvalitātes

pārbaude un nepieciešamie
mērījumi;

– pārbaude tukšgaitā;

– mezglu piestrādes process;

– pārbaude slodzes režīmā;

– pieņemšanas komisijas

vērtējums;

– ieraksti iekārtas pasē par

veiktajiem darbiem un

garantijas piešķiršanu.

Izstrādā mehatronisku 

sistēmu tehnisko 
apkopju un remonta 

darbu kvalitātes 

vadības sistēmas 

Izstrādā mehatronisku 

sistēmu tehnisko 
apkopju un remonta 

darbu kvalitātes 

vadības sistēmas 

Projekta darbs. Izglītojamie nelielās grupās 

(2–3 grupā) izstrādā 
mehatronisku sistēmu 

tehnisko apkopju un remonta 

darbu kvalitātes vadības 
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organizatorisko 

procesu aprakstus. 

organizatorisko 

procesu aprakstus, 

pamato procesu 

nepieciešamību 

kvalitātes 

nodrošināšanai 

konkrētajā situācijā. 

sistēmas organizatoriskos 

procesus konkrētai situācijai. 

3. Spēj: sagatavot

mehatronisku sistēmu

tehnisko apkopju un

remonta kvalitātes
vadības sistēmas

dokumentāciju.

Zina: mehatronisku 

sistēmu apkopes un 

remonta darbu procesu 

rādītājus, to analīzes 

metodes un 

izvērtēšanas kritērijus. 

Izprot: mehatronisku 

sistēmu apkopes un 
remonta darbu procesu 

rādītāju analīzes 

nepieciešamību 

procesu optimizācijai 

un uzlabošanai. 

3.1. Mehatronisku 

sistēmu tehnisko 

apkopju un remonta 

kvalitātes vadības 
sistēmas 

dokumentācija. 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Mehatronisku 

sistēmu tehnisko apkopju 

un remonta kvalitātes 

rādītāji un to analīze. 

Nosauc mehatronisku 

sistēmu apkopes un 

remonta darbu 

procesu rādītājus un 
apraksta to analīzes 

metodes. 

Nosauc mehatronisku 

sistēmu apkopes un 

remonta darbu procesu 

rādītājus un apraksta to 
analīzes metodes. 

Pamato rādītāju 

analīzes 

nepieciešamību 

procesu optimizācijai 

un uzlabošanai. 

Domu karte. Izglītojamie nelielās grupās 

veido mehatronisku sistēmu 

apkopes un remonta darbu 

procesu rādītāju (izmaksas, 
laika patēriņš u.c.) un to 

analīzes metožu domu karti. 

3.1.2. Mehatronisku 

sistēmu tehnisko apkopju 

un remonta kvalitātes 

dokumentēšana. 

Izstrādā mehatronisku 

sistēmu tehnisko 

apkopju un remonta 

kvalitātes vadības 

sistēmas 

dokumentāciju. 

Izstrādā mehatronisku 

sistēmu tehnisko 

apkopju un remonta 

kvalitātes vadības 

sistēmas 

dokumentāciju. Pamato 
dokumentēšanas 

nozīmi procesu 

optimizācijai un 

uzlabošanai. 

Darbs ar 

dokumentāciju. 

Pārrunas. 

Izglītojamie analizē 

mehatronisku sistēmu 

tehnisko apkopju un remonta 

kvalitātes vadības sistēmas 

dokumentu paraugus un 

pārrunā to saturu un 
dokumentu nozīmi kvalitātes 

nodrošināšanā. 

Projekta darbs. Izglītojamie turpina iesākto 

projekta darbu un sagatavo 

mehatronisku sistēmu 

tehnisko apkopju un remonta 

kvalitātes vadības sistēmas 

dokumentāciju konkrētai 

situācijai. 

4. Spēj: lietot

preventīvos
mehatronisku sistēmu

4.1. Mehatronisku 

sistēmu remontu 
organizēšanas 

4.1.1. Cēloņu un seku 

analīzes principi un 
metodes. 

Apraksta cēloņu un 

seku analīzes 
principus un metodes. 

Apraksta cēloņu un 

seku analīzes principus 
un metodes, novērtē un 

Prezentācija. 

Diskusija. 

Izglītojamie individuāli, 

izmantojot interneta resursus, 
sagatavo prezentāciju par 
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remontu organizēšanas 

principus. 

Zina: uz faktiem 

balstītu mehatronisku 

sistēmu neatbilstību 

cēloņu meklēšanas un 

analīzes principus un 

metodes. 

Izprot: remonta darbu 
procesu lietderības un 

efektivitātes nozīmi, 

plānojot bojājumu 

novēršanu un to seku 

minimizāciju nākotnē. 

preventīvie principi. 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

pamato to piemērotību 

mehatronisku sistēmu 

apkopju un remontu 

organizēšanā. 

cēloņu un seku analīzes 

principiem un metodēm. 

Diskutē par metožu 

izmantošanu mehatronisku 

sistēmu apkopju un remontu 

organizēšanā. 

4.1.2. Cēloņu un seku 

analīze mehatronisku 

sistēmu remontu 

organizēšanā. 

Nosaka un 

sistematizē problēmas 

cēloņus. 

Nosaka un sistematizē 

problēmas cēloņus, 

piedāvā risinājumus 

bojājumu novēršanai 

un to seku 
minimizācijai nākotnē. 

Praktiskais darbs. 

Prezentācija. 

Diskusija. 

Izglītojamie nelielās grupās 

risina konkrētu mehatroniskas 

sistēmas bojājumu situāciju, 

izmantojot cēloņu un seku 

analīzes metodes, piemēram, 
Išikavas diagrammu jeb "zivs 

asaku". 

Darba grupas prezentē 

rezultātus un diskutē par 

analīzes nozīmi bojājumu 

novēršanas pasākumu un 

koriģējošo darbību plānošanā. 
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MODUĻA "Mehatronisku sistēmu tehniskā apkalpošana atbilstoši kvalitātes vadības principiem" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Darba galds un krēsls 1 katram izglītojamajam 

1.2. Personālais vai stacionārais dators, aprīkots ar profesionālām datorprogrammām un lietojumprogrammām un pieeju internetam 1 katram izglītojamajam 

1.3. Multimediju projektors un ekrāns 1 

1.4. Tāfele (vēlams, interaktīvā) 1 

1.5. Kopētājs 1 

1.6. Printeris 1 

1.7. Skeneris 1 

1.8. Mobilā tāfele 1 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Mācību nodarbībai, grupu darba organizācijai nepieciešamie biroja materiāli (biroja papīrs, marķieri, krāsains papīrs, līmlapiņas, 

šķēres, mobilās tāfeles papīra bloki, zibatmiņa) 

Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Kvalitātes vadības sistēmas rokasgrāmata (paraugs) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Kvalitātes vadības sistēmas dokumentu paraugi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Uz sākumu
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Modulis "Mehatronisku sistēmu tehniskā apkalpošana reģionam raksturīgā industrijā" 

MODUĻA "Mehatronisku sistēmu tehniskā apkalpošana reģionam raksturīgā industrijā*" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas nodrošināt mehatronisku sistēmu tehnisko apkalpošanu reģionam raksturīgā industrijā atbilstoši 

izmantojamajām iekārtām, automatizācijas pamatelementiem un ražotāju tehniskajai dokumentācijai. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Strādāt ar industrijas iekārtu diagnostikas un apkopes darba pienākumu izpildei nepieciešamo servisa un ražotāja tehnisko

dokumentāciju.

2. Pārbaudīt industrijas ražošanas iekārtas parametru atbilstību tehnoloģiskajai specifikācijai.
3. Plānot un organizēt industrijas mehatroniskās sistēmas tehniskās apkopes.

4. Apkopt industrijas mehatronisko sistēmu.

5. Dokumentēt veiktos industrijas iekārtu apkopju un remonta darbus.

6. Izvērtēt un ievērot industrijas mehatronisko sistēmu specifiskās darba aizsardzības prasības.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti visi programmas "Mehatronisku sistēmu tehniķis" A un B daļas moduļi, izņemot noslēdzošo moduli "Mehatronisku sistēmu 

tehniķa prakse". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Mehatronisku sistēmu tehniskā apkalpošana reģionam raksturīgā industrijā" apguves noslēgumā izglītojamie kārto 

pārbaudījumu: 

– veic konkrētas industrijas mehatroniskās sistēmas diagnostiku un apkopi;

– dokumentē diagnostikas un apkopes darbus;

– izstrādā konkrētas industrijas mehatroniskās sistēmas darba aizsardzības prasības.

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Mehatronisku sistēmu tehniskā apkalpošana reģionam raksturīgā industrijā" ir C daļas izvēles modulis, ko kvalifikācijas 

"Mehatronisko sistēmu tehniķis" izglītojamie apgūst pirms noslēdzošā moduļa "Mehatronisku sistēmu tehniķa prakse". 

*Moduli "Mehatronisku sistēmu tehniskā apkalpošana reģionam raksturīgā industrijā" ieteicams īstenot darba vidē.

Uz sākumu
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MODUĻA "Mehatronisku sistēmu tehniskā apkalpošana reģionam raksturīgā industrijā" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: strādāt ar

industrijas iekārtu

diagnostikas un

apkopes darba

pienākumu izpildei

nepieciešamo servisa

un ražotāja tehnisko
dokumentāciju.

Zina: reģiona 

industrijas iekārtu 

uzbūvi un darbības 

principus, darbam 

nepieciešamās 

informācijas avotus, 

ražotāju katalogos un 

datubāzēs ietverto 

informāciju, ražotāju 
interneta resursus, 

ražotāja un servisa 

tehniskās 

dokumentācijas 

lietošanas principus, 

tehniskos terminus 

latviešu valodā un 

vismaz vienā 

svešvalodā, lēmumu 

pieņemšanas 

procedūras. 

1.1. Ražotāja tehniskā 

dokumentācija. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Reģionam 

raksturīgās industrijas 

iekārtas un nozares 

standarti. 

Raksturo reģiona 

industrijas iekārtas, 

nosauc ražotājus un 

galvenos standartus. 

Raksturo un ilustrē ar 

piemēriem reģiona 

industrijas iekārtas un 

to ražotājus, galvenos 

standartus. 

Izpēte. Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas avotus, 

vāc un apkopo informāciju 

par reģionam raksturīgajām 

industrijas iekārtām, iekārtu 

ražotājiem, tehnoloģiju 

attīstības tendencēm un 
galvenajiem standartiem. 

1.1.2. Ražotāja tehniskās 

dokumentācijas avoti un 

vietnes. 

Nosauc dažādu 

ražotāju tehniskās 

dokumentācijas un 

vietņu meklēšanas 

metodes. 

Atrod internetā dažādu 

ražotāju tehniskās 

dokumentācijas un 

lieto vietņu meklēšanas 

metodes. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie internetā 

sameklē informāciju par 

industrijas iekārtu dažādu 

ražotāju tehnisko 

dokumentāciju. 

1.1.3. Ražotāja 

dokumentācija 

konkrētam elementam. 

Apraksta ražotāja 

tehniskās 

dokumentācijas 

meklēšanas darbību 

secību elementam. 

Apraksta ražotāja 

tehniskās 

dokumentācijas 

meklēšanas darbību 

secību elementam, 
paskaidro 

dokumentācijas izvēli. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie pilda uzdevumu 

– ražotāja internetvietnē atrod

tehnisko dokumentāciju

konkrētam industrijas iekārtu

elementam un prezentē
rezultātus pārējiem

izglītojamajiem.

1.2. Iekārtas 

dokumentācija. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Mezgla 

dokumentācijas apraksts. 

Veido mezgla 

tehniskās 

dokumentācijas 

sarakstu pēc mezglā 

iekļautajiem elementu 

numuriem un 

ražotāja. 

Veido mezgla 

tehniskās 

dokumentācijas 

sarakstu pēc mezglā 

iekļautajiem elementu 

numuriem un ražotāja, 

paskaidro izvēli. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

ražotāja katalogus vai 

interneta resursus, meklē dotā 

mezgla elementu tehnisko 

dokumentāciju, veido 

sarakstu vai darbu mapi 

datorā (mākoņserverī, 
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Izprot: informācijas 

analīzes saistību ar 

amata pienākumos 

ietilpstošo lēmumu 

pieņemšanu industrijas 

mehatronisko sistēmu 

diagnostikai un 

apkopei. 

piemēram, individuālā 

Google Drive mapē), 

prezentē rezultātus. 

1.2.2. Rezerves daļu 

dokumentācijas analīze. 

Veic mezgla 

tehniskās 

dokumentācijas 

analīzi, salīdzina 

dokumentu versijas 

un elementu 

numurus. 

Veic mezgla tehniskās 

dokumentācijas analīzi, 

salīdzina un izskaidro 

dokumentu versijas, 

elementu numurus. 

Grupu darbs. Izglītojamie apraksta iegūtās 

dokumentācijas galvenās 

tēmas un prezentē svarīgāko 

saturu, diskutē par 

dokumentācijas saturu. 

2. Spēj: pārbaudīt

industrijas ražošanas
iekārtas parametru

atbilstību

tehnoloģiskajai

specifikācijai.

Zina: industrijas 

ražošanas iekārtu 

parametru atbilstības 

mērīšanas un 

izvērtēšanas metodes, 

diagnosticēšanas 
iekārtas un 

instrumentus, drošus 

diagnostikas 

paņēmienus. 

Izprot: darba iekārtu 

kvalitatīvas un 

precīzas darbības 

ietekmi uz pilnvērtīgu 

sistēmas kopējo 

darbību. 

2.1. Iekārtas normālās 

darbības parametri un 
iestatījumi. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Iekārtas palaišanas 

parametri.  

Veic iekārtas darba 

parametru uzskaiti 
pirms palaišanas. 

Veic iekārtas darba 

parametru uzskaiti 
pirms palaišanas un 

skaidro veikto darbību 

nepieciešamību. 

Grupu darbs. 

Pārrunas un 
diskusijas. 

Izglītojamie mazās grupās 

veic iekārtas darba parametru 
uzskaiti pirms palaišanas, 

apraksta iegūtos parametrus, 

prezentē iegūtos rezultātus, 

diskutē par uzdoto tēmu, 

piemēram, par pneimatisko 

darba spiedienu, sensoru 

izejas signālu vērtībām. 

2.1.2. Iekārtas darbības 

parametru robežvērtības. 

Veic iekārtas darba 

parametru 

robežvērtību uzskaiti 

pirms palaišanas. 
Skaidro šīs darbības 

nepieciešamību. 

Veic iekārtas darba 

parametru robežvērtību 

uzskaiti pirms 

palaišanas un skaidro 
darba iekārtu 

kvalitatīvas un precīzas 

darbības ietekmi uz 

pilnvērtīgu sistēmas 

kopējo darbību. 

Darbs grupās. Izglītojamie mazās grupās 

veic iekārtas darba parametru 

robežvērtību uzskaiti pirms 

palaišanas. 
Salīdzina iegūtos rezultātus ar 

parametriem ražošanas 

iekārtas tehnoloģiskajā 

specifikācijā. 

3. Spēj: plānot un
organizēt industrijas

mehatroniskās

sistēmas tehniskās

apkopes atbilstoši

3.1. Iekārtas 
tehniskās apkopes 

biežums. 

3.1.1. Iekārtas rezerves 
detaļu grupēšana. 

Veido rezerves detaļu 
uzskaiti konkrētai 

iekārtai atbilstoši 

dokumentācijai. 

Veido rezerves detaļu 
uzskaiti konkrētai 

iekārtai atbilstoši 

dokumentācijai un 

paskaidro grupēšanas 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie pilda individuālu 
darba uzdevumu – grupē 

dotās detaļas pēc apkopes 

biežuma un darbības principa. 

Izglītojamie izveido  
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uzņēmuma un nozares 

standartu prasībām. 

 

Zina: industrijas 

mehatronisko sistēmu 

tehnisko apkopju 

veidus, plānošanas 

principus un ražotāju 

instrukcijas, rezerves 

daļu piegāžu 

plānošanas principus. 

 
Izprot: periodisku un 

savlaicīgi veiktu 

tehnisko apkopju 

ietekmi uz industrijas 

mehatroniskās 

sistēmas ekspluatācijas 

ilgumu. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

secību. sarakstus, kuru apspriež 

mazās grupās.  

 

3.2. Apkopju 

plānošana un rezerves 

daļu aprite. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Apkopju 

plānošana. 

Nosauc industrijai 

raksturīgo iekārtu 

apkopju plānošanas 

pamatprincipus. 

Izstrādā apkopju 

plānu, nosauc 

nepieciešamos 

organizatoriskos 

pasākumus. 

Nosauc industrijai 

raksturīgo iekārtu 

apkopju plānošanas 

pamatprincipus un 

apraksta vairākus 

apkopju plānu 

izmantošanas 

piemērus. Izstrādā un 

pamato apkopju plānu, 

pamato nepieciešamos 
organizatoriskos 

pasākumus. 

Grupu darbs. Izglītojamie darba grupās 

diskutē par industrijai 

raksturīgo iekārtu apkopju 

plānošanas pamatprincipiem 

un izveido iekārtas mezgla 

apkopju plānu un sarakstu ar 

nepieciešamajiem 

organizatoriskajiem 

pasākumiem. Prezentē 

pārējiem izglītojamajiem 
rezultātu un pamato 

periodisku un savlaicīgi 

veiktu tehnisko apkopju 

ietekmi uz mehatroniskas 

sistēmas ekspluatācijas 

ilgumu. 

 

3.2.2. Rezerves daļu 

aprites vadlīnijas. 

Nosauc galvenos 

industrijai raksturīgo 

iekārtu rezerves daļu 

aprites 

pamatprincipus. 

Nosauc galvenos 

industrijai raksturīgo 

iekārtu rezerves daļu 

aprites pamatprincipus 

un paskaidro 
uzņēmumā pieņemtos 

iekšējos noteikumus. 

 

Pārrunas. Izglītojamie grupās analizē 

uzņēmuma iekšējos 

noteikumus par rezerves daļu 

apriti un pārrunā industrijai 

raksturīgo iekārtu rezerves 
daļu aprites pamatprincipus. 

4. Spēj: apkopt 

industrijas 

mehatronisko 

sistēmu.*  

 

Zina: industrijas 

mehatroniskās 

sistēmas tehniskās 

apkopes principus un 

ražotāju instrukcijas, 
tehniskajās apkopēs 

veicamos darbus, 

mezglu un detaļu 

apkopes tehnoloģiju, 

4.1. Industriālo 

iekārtu 

automatizācijas 

elementu apkope. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Mehatronisku 

sistēmu apkope 

reģionam raksturīgajā 

industrijā (pārtikas 

ražošanā, metālapstrādē, 

kokapstrādē u.c.). 

Veic mehatronisku 

sistēmu apkopi 

reģionam raksturīgajā 

industrijā atbilstoši 

mācību vadītāja 

norādījumiem. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi veic 

mehatronisku sistēmu 

apkopi reģionam 

raksturīgajā industrijā 

atbilstoši ražotāja 

instrukcijām, paskaidro 

apkopes tehnoloģiju. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

 

Praktiskais darbs 

darba vidē. 

Izglītojamie mācību vadītāja 

pārraudzībā veic 

mehatronisku sistēmu apkopi 

reģionam raksturīgajā 

industrijā. 

4.2. Darba drošības 
ierīces. 

 

 

4.2.1. Drošības ierīces 
ražošanas procesos. 

Veido sarakstu ar 
biežāk lietojamajām 

drošības ierīcēm 

ražošanas procesos. 

Veido sarakstu ar 
biežāk lietojamajām 

drošības ierīcēm 

ražošanas procesos un 

Izpēte. Izglītojamie vāc un apkopo 
informāciju par drošības 

ierīcēm ražošanā, veido 

sarakstu ar biežāk 
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drošus darba 

paņēmienus. 

Izprot: iekārtu 

regulāras apkopes 

ietekmi uz industrijas 

mehatroniskās 

sistēmas kvalitatīvu 

darbību. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

paskaidro iegūtos 

rezultātus. 

lietojamajām drošības ierīcēm 

ražošanas procesos, prezentē 

iegūtos rezultātus, diskutē par 

drošības ierīču darbības 

principiem un 

nepieciešamību. 

4.2.2. Industriālo robotu 

drošības ierīces 

ražošanas procesos. 

Nosauc industriālo 

robotu drošības 

ierīces. 

Nosauc industriālo 

robotu drošības ierīces 

un paskaidro darbības 

principu. 

Izpēte. Izglītojamie vāc un apkopo 

informāciju par industriālo 

robotu drošības ierīcēm, 

veido sarakstu ar biežāk 

lietojamajām drošības 

ierīcēm, prezentē iegūtos 
rezultātus, diskutē par 

drošības ierīču darbības 

principiem un 

nepieciešamību. 

4.2.3. Darba drošības 

ierīces reģionam 

raksturīgajā industrijā 

(pārtikas ražošanā, 

metālapstrādē, 

kokapstrādē u.c.). 

Apraksta biežāk 

lietojamās drošības 

ierīces reģionam 

raksturīgajā 

industrijā. 

Izskaidro biežāk 

lietojamo drošības 

ierīču darbības 

principus reģionam 

raksturīgajā industrijā 

un pamato to 

nepieciešamību. 

Praktiskais darbs 

darba vidē. 

Pārrunas. 

Izglītojamie analizē darba 

drošības ierīces reģionam 

raksturīgajā industrijā un 

pārrunā to darbības principus 

un nepieciešamību. 

4.2.4. Darba drošības 

ierīču apkope reģionam 

raksturīgajā industrijā 

(pārtikas ražošanā, 

metālapstrādē, 

kokapstrādē u.c.). 

Veic darba drošības 

ierīču apkopi 

reģionam raksturīgajā 

industrijā atbilstoši 

mācību vadītāja 

norādījumiem. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi veic darba 

drošības ierīču apkopi 

reģionam raksturīgajā 

industrijā atbilstoši 

ražotāja instrukcijām 

un paskaidro apkopes 

tehnoloģiju. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs 

darba vidē. 

Izglītojamie mācību vadītāja 

pārraudzībā veic darba 

drošības ierīču apkopi 

reģionam raksturīgajā 

industrijā. 

5. Spēj: dokumentēt

veiktos industrijas

iekārtu apkopju un
remonta darbus.

5.1. Apkopes un 

remonta darbu 

dokumentācija. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Apkopes darbu 

dokumentācijas veidi. 

Nosauc galvenos 

apkopes darbu 

dokumentācijas 
veidus. 

Nosauc apkopes darbu 

dokumentācijas veidus 

un paskaidro to saturu. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Pārrunas. 

Izglītojamie analizē apkopes 

darbu dokumentācijas 

paraugus, pārrunā to veidus 
un saturu. 
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Zina: industrijas 

iekārtu apkopju un 

remonta darbu 

tehniskās 

dokumentācijas 

veidus, to aizpildīšanas 

kārtību, veikto apkopju 

un remonta darbu 

laika, materiālu un 

rezerves daļu uzskaites 

dokumentācijas 

aizpildīšanas kārtību, 
nepieciešamo detaļu 

un izstrādājuma 

marķējumus. 

Izprot: veikto apkopju 

un remonta darba 

laika, materiālu un 

rezerves daļu uzskaites 

nepieciešamību darbu 

plānošanai un izmaksu 

aprēķināšanai. 

5.1.2. Remonta darbu 

dokumentācijas veidi. 

Nosauc galvenos 

remonta darbu 

dokumentācijas 

veidus. 

Nosauc remonta darbu 

dokumentācijas veidus 

un paskaidro to saturu. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Pārrunas. 

Izglītojamie analizē remonta 

darbu dokumentācijas 

paraugus, pārrunā to veidus 

un saturu. 

5.2. Apkopes un 

remonta darbu 

dokumentācijas 

aizpildīšana. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.2.1. Apkopes un 

remonta darbu 

dokumentācijas 

aizpildīšanas 

pamatprincipi. 

Aizpilda apkopes un 

remonta darbu 

žurnālu pēc parauga. 

Patstāvīgi aizpilda 

apkopes un remonta 

darbu žurnālu atbilstoši 

prasībām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie dokumentē 

veiktos industrijas iekārtu 

apkopju un remonta darbus. 

5.2.2. Detaļu un 

izstrādājumu marķēšana. 

Raksturo detaļu un 

izstrādājumu 

marķējumus. 

Izskaidro marķējumu 

nozīmi un izmanto tos 

apkopes un remonta 
darbu žurnāla 

aizpildīšanā. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie iepazīstas ar 

detaļu un izstrādājumu 

marķējumiem un 
apzīmējumiem. Izskaidro to 

nozīmi un nepieciešamību. 

6. Spēj: izvērtēt un

ievērot industrijas

mehatronisko sistēmu

specifiskās darba

aizsardzības prasības

un izmantot

aizsardzības līdzekļus

atbilstoši

normatīvajiem

dokumentiem.

Zina: industrijas 
mehatronisko sistēmu 

specifiskās darba 

aizsardzības prasības. 

Izprot: industrijas 

mehatronisko sistēmu 

6.1. Darba 

aizsardzība ražošanā. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Iespējamie riski, to 

novērtēšana, pasākumi to 

novēršanai reģionam 

raksturīgajā industrijā. 

Nosauc iespējamos 

riskus reģionam 

raksturīgajā 

industrijā. Lieto 

drošus darba 

paņēmienus, 

individuālos un 

kolektīvos 

aizsardzības līdzekļus 

atbilstoši darba 

uzdevumam. 

Identificē reģionam 

raksturīgajā industrijā 

pastāvošos riskus. 

Izvēlas un lieto drošus 

darba paņēmienus, 

individuālos un 

kolektīvos aizsardzības 

līdzekļus atbilstoši 

normatīvo aktu 

prasībām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

normatīvos dokumentus, 

nosaka iespējamos riska 

faktorus reģionam 

raksturīgajā industrijā, to 

ietekmi uz strādājošo drošību 

un veselību. Izvērtē darba 

aizsardzības pasākumus, 

individuālo un kolektīvo 

aizsardzības līdzekļu 

lietošanu risku mazināšanai. 

6.1.2. Ergonomikas 
prasības reģionam 

raksturīgās industrijas 

ražošanas procesā. 

Izvērtē reģionam 
raksturīgās industrijas 

ražošanas iekārtu un 

darba vietu 

ergonomikas 

atbilstību prasībām. 

Izvērtē reģionam 
raksturīgās industrijas 

ražošanas iekārtu un 

darba vietu 

ergonomikas atbilstību 

prasībām, izsaka 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvērtē elementu 
cilvēks – mašīna – vide 

mijiedarbību reģionam 

raksturīgās industrijas 

ražošanas procesā. 
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specifisko darba 

aizsardzības prasību 

neievērošanas sekas. 

priekšlikumus 

ergonomikas 

uzlabošanai. 

 

6.2. Vides 

aizsardzības 

pasākumi. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.2.1. Vides aizsardzības 

prasību nodrošināšana 

reģionam raksturīgajā 

industrijā. 

Nosauc vides 

piesārņošanas riskus 

reģionam raksturīgajā 

industrijā, piemēro 

pasākumus šo risku 

novēršanai. 

Analizē vides 

piesārņošanas riskus 

reģionam raksturīgajā 

industrijā, izvēlas un 

organizē atbilstošus 

pasākumus šo risku 

novēršanai. 

Praktiskais darbs 

darba vidē. 

Izglītojamie seko vides 

aizsardzības pasākumu 

īstenošanai reģionam 

raksturīgajā industrijā, kaitīgo 

atkritumu savākšanai, veikto 

pasākumu organizēšanai un 

dokumentēšanai. 

 
*Sasniedzamo rezultātu īsteno reģionam atbilstošajā industrijā. 
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MODUĻA "Mehatronisku sistēmu tehniskā apkalpošana reģionam raksturīgā industrijā" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Darba galds un krēsls 1 katram izglītojamajam 

1.2. Personālais vai stacionārais dators, aprīkots ar profesionālām datorprogrammām un lietojumprogrammām un pieeju internetam 1 katram izglītojamajam 

1.3. Multimediju projektors un ekrāns 1 

1.4. Tāfele (vēlams, interaktīvā) 1 

1.5. Kopētājs 1 

1.6. Printeris 1 

1.7. Skeneris 1 

1.8. Mobilā tāfele 1 

1.9. Nozarei raksturīga rūpnieciskās ražošanas tehnoloģiskā iekārta* 1 

1.10. Nozarei raksturīgo mehatronisko sistēmu tehniskai apkalpošanai nepieciešamo instrumentu komplekts* 1 katram izglītojamajam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Mācību nodarbībai, grupu darba organizācijai nepieciešamie biroja materiāli (biroja papīrs, marķieri, krāsains papīrs, līmlapiņas, 

šķēres, mobilās tāfeles papīra bloki, zibatmiņa) 

Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Nozarei raksturīgo iekārtu tehniskā dokumentācija Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Nozarei raksturīgo mehatronisko sistēmu tehniskai apkalpošanai nepieciešamie materiāli* Atbilstoši moduļa īstenošanai 

*uzņēmumā

Uz sākumu
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