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Rokas lokmetinataja (MMA)
PROGRAMMAS APRAKSTS

Programmas
merkis

Izglitibas procesa rezultata sagatavot rokas lokmetinataju, kur§ sagatavo MMA metinaSanas iekartu, iestata
metinasanas reZimus, izv€las elektrodus, metina sadurSuves un kakta Suves dazadas pozicijas, vizuali identific€ un
labo metinaSanas neatbilstibas/defektus, ievérojot LVS EN ISO atbilstoSo standartu nosacijumus.

Programmas
uzdevumi

Izglitibas procesa rezultata dot iesp&jas apgiit $adas zinasanas, prasmes un kompetences:

1. Lastt darba ras€jumu un metinasanas dokumentaciju atbilstosi darba uzdevumam.

2. Lietot individualos un kolektivos aizsardzibas Iidzeklus atbilstosi darba aizsardzibas normativo aktu prasibam un
darba apstakliem.

3. Izveleties rokas lokmetinasana (MMA) nepiecieSamo aprikojumu, instrumentus un paligierices atbilstosi darba
uzdevumam un darba aizsardzibas prasibam.

4. Izmantot darba lietojamos pamatmaterialus, piedevmaterialus un paligmaterialus atbilstosi darba uzdevumam.

5. Kvalitativi tirit metinamas virsmas un sagatavot detalu vai sagatavju malas atbilstosi darba uzdevumam.

6. Izvéleties Suvju metinasanas darbu secibu atkariba no konstrukcijas sarezgitibas.

7. Sagatavot MMA metinasanas iekartu un aprikojumu metinasanai atbilsto$a uzdevuma izpildei, iestatit metinaSanas
reZimu un izvéleties elektrodus atbilstosi veicamajam uzdevumam.

8. Izveleties un veikt pirmsmetinaSanas detalu taisnoSanu, salikSanu un nostiprinasanu, attirit metinamas un
sametinatas virsmas.

9. Metinat kakta Suves (FW) konstrukciju térauda plaksném (biezums 4 mm) horizontali vertikalaja (PB) pozicija,
apaksgja pozicija (PA) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF).

10. Metinat sadurSuves (BW) konstrukciju térauda plaksném (biezums 4 mm) apaks$gja pozicija (PA) un vertikalaja
(no lejas uz augsu) (PF) pozicija.

11. Vizuali identificét un labot metinasanas neatbilstibas/defektus.

12. Apgit iemanas un prasmes kompleksos darbos, stradajot uznémuma.

13. Teverot darba tiesisko attiecibu normas.

14. Ieverot vides aizsardzibas normativo aktu prasibas, veikt darba pienakumus, nekaitgjot videi.

15. Veikt darbu patstavigi un uznemties atbildibu par sava darba rezultatu.

Arodizglitibas programma "Metalapstrade", profesionala kvalifikacija "Rokas lokmetinatajs (MMA)", 2. profesionalas kvalifikacijas Iimenis
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16. Ieverot profesionalas un vispargjas €tikas pamatprincipus.
17. Novertét paveikto darbu un sniegt priekslikumus par darba gaitu, lietojot nepiecieSamas tehnologijas.
18. Sazinaties valsts valoda un viena sve$valoda, lietot profesionalo terminologiju valsts valoda un viena sve§valoda.

Izglitojamie, kuri apguvusi modularaja programma profesionalas kvalifikacijas "Rokas lokmetinatajs (MMA)"

Programmas
apguves kvalitates ieguvei paredzetos A, B un C dalas modulus un ieguvusi nepiecieSamo zinasanu, prasmju un kompetencu vertgjumu,
noveértésana karto valsts nosléguma parbaudijumu.
Talakas izglitibas Izglitojamajiem, apgiistot papildu modulus atbilsto$i Metalapstrades, maSinblives un masinzinibu nozares modulu
iesp€jas kartei, iesp&jams iegt citu profesionalo kvalifikaciju vai papildu kompetences.

Arodizglitibas programma "Metalapstrade", profesionala kvalifikacija "Rokas lokmetinatajs (MMA)", 2. profesionalas kvalifikacijas Iimenis
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Rokas lokmetinataja (MMA)
MODULU KARTE
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Rokas lokmetinataja (MMA)

PROGRAMMAS ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoS§iem macibu galdiem un krésliem 1
1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto$i programmas Istenosanai
1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1
1.4. Multimediju projektors un ekrans 1
1.5. Balta magnétiska tafele 1
1.6. Demonstrésanas galds ar ventilaciju 1
1.7. MetinaSanas macibu darbnica, aprikota ar nosiices un iepliides ventilaciju Atbilsto$i programmas Istenos$anai
1.8. Metinasanas darba vieta ar nepiecie$amo aprikojumu 1 katram izglitojamajam
1.9. Metinasanas iekarta MMA ar aprikojumu 1 katram izglitojamajam
1.10. Metinasanas iekarta MMA ar aprikojumu — simulators 1 katram izglitojamajam
1.11. MetalgrieSanas iekarta (giljotina) lidz 12 mm bieza térauda lok$nu cir§anai 1
1.12. Metinasanas darbnica iekartota vieta kontrolparaugu mehaniskajai apstradei Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
1.13. Universala metalgrie$anas virpa 1
1.14. Metinasanas sagatavju malinu frézéSanas darba galds 1
1.15. Montazas instrumentu komplekts (fikséSanas spailes, magnéti) 1
1.16. Paraugu dzes€Sanas vanna (100 1) 1
1.17. Elektrodu Zavésanas krasns 2
1.18. Asinasanas darbgalds 2
1.19. Elektriska vai pneimatiska slipmasina Suves apstradei 1 uz 2 izglitojamajiem
1.20. Paliginstrumenti (viles, sarnu atskalditaji, cirtni, amurs, metala saru suka, knaibles u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.21. Sadur§uvju parametru kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam
1.22. Kakta Suvju parametru kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam
1.23. Aizzim@Sanas un mériSanas instrumenti (aizziméSanas adata, balts markieris, metala lineals, 1000 mm, lenkm&rs, bidmérs, Atbilsto$i programmas stenosSanai
mérlente, kontakta termometrs parauga temperatiiras mérisanai)
1.24. Dica knaibles 1 katram izglitojamajam
1.25. Elektriskas vai pneimatiskas lenka slipmasinas Suves apstradei, diska diametrs 125 mm 1 uz 2 izglitojamajiem

Arodizglitibas programma "Metalapstrade", profesionala kvalifikacija "Rokas lokmetinatajs (MMA)", 2. profesionalas kvalifikacijas limenis
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1.26. Paligierices un instrumenti universalas virpas un malinu frézéSanas darbgaldam Atbilstosi programmas TstenoSanai
1.27. Elektriskie merinstrumenti (dazadu m&rfjumu veiksanai) Atbilstosi programmas TstenoSanai
1.28. Elektrotehnikas laboratoriju iekartas (dazadu slegumu veido$anai un mérisanai) Atbilstosi programmas TstenoSanai
1.29. lerices paraugu stiprinasanai nepiccie$§amajas telpiskajas pozicijas (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.30. Indikatora iekSmé&ru komplekts, mérisanas diapazons no 0 Iidz 150 mm 1
1.31. Lentzagis caurulu garinasanai 1
1.32. Rokas elektroinstrumentu komplekts Atbilstosi programmas istenosanai
1.33. Rokas instrumentu komplekts Atbilstosi programmas istenosanai
1.34. Sprieguma un stravas avoti AtbilstoSi programmas TstenoSanai
1.35. Mgrierice vizualas testé$anas veik$anai Atbilsto$i programmas Tstenos$anai
1.36. Suves kvalitates parbaudes instruments (§uves mérisanas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodroginaganai uz kontrolvirsmas u.c.) AtbilstoSi programmas TstenoSanai
1.37. Metalgrie$anas iekartas, aprikojums metinama pamatmetala (lok$nu, caurulu) grieSanai Atbilsto$i uznémuma specializacijai
1.38. Instrumenti un aprikojums detalu sagatavoSanai un nostiprinasanai nepiecieSamajas telpiskajas pozicijas (fiks€Sanas spailes, | Atbilstosi uznémuma specializacijai
magnéti u.c.)
1.39. Nepiecie$amie aizziméSanas, mérisanas un kontroles instrumenti Atbilstosi uznémuma specializacijai
1.40. Elektriska vai pneimatiska slipmasina Suves apstradei Atbilstosi uznémuma specializacijai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata milimetru papirs, komplekts Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
2.2. A4 formata papirs Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
2.3. A4 formata ras€Sanas papirs, komplekts Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
2.4. Aizsargstikli metinasanas maskam 2 katram izglitojamajam
2.5. Lenka slipmasinas abrazivie materiali (griez€jdisks, slipgjamie akmens diski, abrazivie Skiedrdiski ar paliktni, smil$papira diski, 1 katram izglitojamajam
stieplu diski, koniska t€rauda saru suka riisas slana noslip&Sanai u.c.)
2.6. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (metinataja aizsargt€rps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinataja 1 katram izglitojamajam
aizsargmaska)
2.7. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.8. Parklatie elektrodi (marka atbilstosi metinamajam materialam) Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.9. MMA metinasanas elektrodi (atbilstosi standartam LVS EN ISO 2560-2010) Atbilstosi uznémuma specializacijai
2.10. Piedevmaterials terauda metinaSanai — parklatais elektrods (R, RR, B) Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.11. Konstrukeiju (1. grupas (1.1. vai 1.2. apakSgrupas)) terauda loksnes Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.12. Konstrukciju térauda loksnes un caurules (1. grupas (1.1. vai 1.2. apaksgrupas)) Atbilstosi uznémuma specializacijai
2.13. Paliktni saknes Suves veidoSanai Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.14. Drosibas zimes Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.15. Elektrisko shému elementi Atbilstosi programmas TstenoSanai

Arodizglitibas programma "Metalapstrade", profesionala kvalifikacija "Rokas lokmetinatajs (MMA)", 2. profesionalas kvalifikacijas limenis 6
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2.16. Elektrodu turétaji 1 katram izglitojamajam
2.17. Instrumentu ratini Atbilsto$i programmas isteno$anai
2.18. Instrumentu skapis Atbilsto$i programmas istenos$anai
2.19. Izdales materiali detalu paraugi skicé$anai, komplekts Atbilsto$i programmas istenos$anai
2.20. Kancelejas piederumu komplekts 1 katram izglitojamajam
2.21. Kimiskie tiriSanas Iidzekli, t.sk. detalu attauko$anas materiali Atbilstosi programmas istenosanai
2.22. Laboratorijas spraudni AtbilstoSi programmas TstenoSanai
2.23. Laboratorijas vadi Atbilstosi programmas istenosanai
2.24. Macibu filmas un videomateriali Atbilstosi programmas istenosanai
2.25. Metinamo sagatavju/sametinato kontrolparaugu vai detalu paraugi AtbilstoSi programmas TstenoSanai
2.26. Metinasanas dokumentacijas komplekta paraugi AtbilstoSi programmas TstenoSanai
2.27. Metinasanas procediiras specifikacijas — paraugi AtbilstoSi programmas TstenoSanai
2.28. Masas spailes 1 katram izglitojamajam
2.29. Mobilas paligierices Atbilsto$i programmas TstenoSanai
2.30. Mobilas tafeles papira bloki 1

2.31. Spogulitis ar pagriezamu galvu (spogula diametrs optimali 25-30 mm) 1 katram izglitojamajam
2.32. Urbsanas paliginstrumenti (Morzes konusi, urbji, rivurbji, urbju patronas u.c.) (komplekts) Atbilsto$i programmas TstenoSanai
2.33. Suviju kontroles instrumenti Atbilsto$i programmas TstenoSanai
2.34. Slipripas asinaSanas darbgaldam Atbilsto$i programmas TstenoSanai
2.35. Vienkar$as geometriskas figiiras, komplekts 1

2.36. Sametinatie paraugi — plaksnes (FW un BW) caurulém (FW un BW) vizualai kontrolei, paraugi ar defektiem un bez tiem Atbilsto$i programmas istenosanai
2.37. Paraugi pec sagraujosajam kontrolém Atbilsto$i programmas Istenosanai
2.38. Radiografijas parbaudes filmas (analiz&$anai) Atbilsto$i programmas Istenosanai

N
N

L

Uz sakumu

S

Arodizglitibas programma "Metalapstrade", profesionala kvalifikacija "Rokas lokmetinatajs (MMA)", 2. profesionalas kvalifikacijas Itmenis
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Gazmetinataja (OAW)
PROGRAMMAS APRAKSTS

Izglitibas procesa rezultata sagatavot gazmetinataju, kur§ izvélas gadzmetinaSanai nepiecieSamo aprikojumu un uztur

Programmas to darba kartiba, izv€las metinaSanas piedevmaterialus atbilsto$i pamatmaterialam, veic pirmsmetinasanas
meérkis uzsildiSanu, izmantojot gazes liesmu un atbilstoSos mérinstrumentus, iestata gazu darba spiedienu, metina kakta
Suves un sadurSuves dazadas pozicijas, ievérojot LVS EN ISO atbilstoso standartu nosactjumus.
Izglitibas procesa rezultata dot iesp&jas apgiit $adas zinasanas, prasmes un kompetences:
1. Lastt darba ras€jumu un metinasanas dokumentaciju atbilstosi darba uzdevumam.
2. Lietot individualos un kolektivos aizsardzibas Iidzeklus atbilstosi darba aizsardzibas normativo aktu prasibam un
darba apstakliem.
3. Izveleties gazmetinaSana (OAW) nepiecieSamo aprikojumu, instrumentus un paligierices atbilstoSi darba
uzdevumam un darba aizsardzibas prasibam.
4. Veikt pirmsmetinaSanas detalu izvietoSanu un nostiprinaSanu, izmantojot paligierices un kontrolmeérierices, un
veidot piekerSuves.
5. Veikt pirmsmetinasanas uzsildiSanu, izmantojot gazes liesmu, izmantot atbilstoSus mérinstrumentus.
Programmas 6. Izvél&ties Suvju metinasanas secibu atkariba no konstrukcijas un Suves sarezgitibas.
uzdevumi 7. Metinat kakta Suves (FW) horizontali vertikalaja (PB) pozicija un sadurSuves (BW) apaksgja pozicija (PA)

konstrukciju térauda plaksném (biezums 1,5 mm).

8. Metinat sadurSuves (BW) konstrukciju térauda caurulém (argjais diametrs 32 mm, sieninas biezums 3,5 mm)
apakseja pozicija (PA).

9. Vizuali novertét Suves atbilstibu prasibam un, izmantojot mérinstrumentus un kontrolinstrumentus, novertet
izveidota savienojuma geometriju.

10. Noverst metinatas Suves neatbilstibas/defektus.

11. Apgiit iemanas un prasmes kompleksos darbos, stradajot uznémuma.

12. leverot darba tiesisko attiecibu normas.

13. Ieverot vides aizsardzibas normativo aktu prasibas, veikt darba pienakumus, nekait&jot videi.

14. Veikt darbu patstavigi un uznemties atbildibu par sava darba rezultatu.

Arodizglitibas programma "Metalapstrade", profesionala kvalifikacija "Gazmetinatajs (OAW)", 2. profesionalas kvalifikacijas [imenis
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15. Ieverot profesionalas un vispargjas tikas pamatprincipus.
16. Novertét paveikto darbu un sniegt priekslikumus par darba gaitu, lictojot nepiecieSamas tehnologijas.
17. Sazinaties valsts valoda un viena sveSvaloda, lictot profesionalo terminologiju valsts valoda un viena sves$valoda.

Izglitojamie, kuri apguvus$i modularaja programma profesionalas kvalifikacijas "Gazmetinatajs (OAW)" ieguvei

Programmas
apguves kvalitates paredzetos A, B un C dalas modulus un ieguvusi nepiecieSamo zinaSanu, prasmju un kompetencu vertgjumu, karto
noveértésana valsts nosléguma parbaudijumu.
Talakas izglitibas Izglitojamajiem, apgiistot papildu modulus atbilstosi Metalapstrades, maSinbtives un masinzinibu nozares modulu
iesp€jas kartei, iesp&jams iegt citu profesionalo kvalifikaciju vai papildu kompetences.
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NAKOTNE

Gazmetinataja (OAW)
MODULU KARTE

Socialas Valodas, kultiiras
un pilsoniskas izpratne un izpausmes
C prasmes (2. limenis)
(2. limenis)
Sabiedribas ( Informacijas OAW/311
un cilveka un komunikacijas metinataja
drosiba tehnologijas prakse
(2. limenis) (2. Iimenis)
S J
Iniciativa un Socialas un ) Metinato Suvju Starptautiskas
uznémgjdarbiba pilsoniskas kvalitates atestacijas
B (1. un 2. limenis) prasmes parbaude prasibas
(1. Iimenis) 10% metinasana
2%
- — .
_ Valodas, kulttras \ Metinamo OAW/311
Zalas prasmes izpratne un izpausmes savienojumu metinasanas
(1. limenis) sagatavosana tehnologija
5% 43%
& _ S J - AN J
Sabiedribas Informacijas un Pamatprocesi Metinasanas darba Rasgjumi un Materialu veidi un
un cilvéka komunikacijas metinaSana vietas tehniska
A drosiba tehnologijas 3% organizg$ana dokumentacija
(1. limenis) (1. limenis) 3% metinasana
4%
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Gazmetinataja (OAW)

PROGRAMMAS ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoS§iem macibu galdiem un krésliem 1
1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto$i programmas Istenosanai
1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1
1.4. Multimediju projektors un ekrans 1
1.5. Balta magnétiska tafele 1
1.6. Demonstrésanas galds ar ventilaciju 1
1.7. MetinaSanas darba vieta ar nepiecieSamo aprikojumu (darba galds, krésls, apgaismojums u.c.) 1 katram izglitojamajam
1.8. Metinasanas macibu darbnica, aprikota ar nosiices un iepliides ventilaciju un OAW metinasanas darba vietam Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
1.9. Gazmetinasanas iekartas (OAW) ar aprikojumu (skabekla un acetiléna reduktori, gazmetinasanas deglis) 1 katram izglitojamajam
1.10. Spiediena samazina$anas un reguléSanas reduktori acetilénam un skabeklim Atbilsto$i programmas TstenoSanai
1.11. Metinasanas darbnica atbilsto$i aprikota vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka slipmasinu Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
1.12. Metinasanas sagatavju malu frézéSanas darbgalds Atbilsto$i programmas TstenoSanai
1.13. Kompresors 1
1.14. Skabekla reduktors metinasanas darba vieta 1
1.15. Acetiléna reduktors metinasanas darba vieta 1
1.16. Gazmetinasanas degli metinasanas darba vieta 1
1.17. Asinasanas darbgalds 1
1.18. Riipnieciskais puteklu sticgjs 1
1.19. Universala metalgrieSanas virpa 1
1.20. Mehaniskais vai rokas caurulgriezgjs metala caurulém 1 uz 2 izglitojamajiem
1.21. Paliginstrumenti (atslégas, skriivgriezi, amurs, metala saru suka, knaibles u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.22. Aizzim@Sanas un mériSanas instrumenti (aizzime&Sanas adata, balts markieris, bidmeérs, mérlente, kontakta termometrs parauga | AtbilstoSi programmas Tstenosanai
temperatiiras mérisanai)
1.23. Montazas instrumentu komplekts (spailes, magnéti, piespiedg&ji) 1 katram izglitojamajam
1.24. Paraugu dzeseSanas vanna (100 1) 1
1.25. Sadur§uvju mérinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam
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1.26. Kakta Suvju merinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam
1.27. Elektriskas vai pneimatiskas lenka slipmasinas Suves apstradei, diska diametrs 125 mm 1 uz 2 izglitojamajiem
1.28. Paligierices un instrumenti universalas virpas un malinu frézeSanas darbgaldam Atbilstosi programmas TstenoSanai
1.29. Elektriskais alvosanas trauks 1 katram izglitojamajam
1.30. lerices paraugu stiprina$anai nepiecie$amajas telpiskajas pozicijas 1 katram izglitojamajam
1.31. Lodésanas darbnica atbilstosi aprikota vieta sagatavju mehaniskai apstradei ar lenka slipmasinu Atbilstosi programmas istenosanai
1.32. Macibu darbnica, aprikota ar nosiices un iepliides ventilaciju un lodéSanas darba vietam Atbilsto$i programmas istenosanai
1.33. Atbilstosi darba drosibas nosacTjumiem aprikota darba vieta mikstlodé$anas un cietlod€Sanas veikSanai ar atbilstoSajiem degliem 1 katram izglitojamajam
(darba galds, krésls, apgaismojums u.c.)
1.34. Lodgsanai nepiecieSamo gazu padeves un uzglabasanas sistéma vai individualie baloni acetilénam un skabeklim Atbilstosi programmas istenosanai
1.35. Gazmetinasanas iekartas, aprikotas ar degliem lodésanas darbu veikSanai 1 katram izglitojamajam
1.36. Elektroloka metinasanas iekarta (MIG/MAG ar lodé$anas funkciju) lodéSanas veikSanai Atbilstosi programmas istenosanai
1.37. Elektriskais lodamurs 1 katram izglitojamajam
1.38. Elektriskais alvosanas trauks 1 katram izglitojamajam
1.39. Lod@to savienojumu m&rinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam
1.40. Atslédznieku darbgaldi ar skriivspiléem Atbilstosi programmas TstenoSanai
1.41. Lentzagis 1
1.42. Metinasanas (termiskas grie$anas) darba vieta ar nepieciesamo aprikojumu (darba galds, krésls, apgaismojums u.c.) 1 katram izglitojamajam
1.43. Metinasanas (termiskas grie$anas) macibu darbnica, aprikota ar atsiices un iepliides ventilaciju Atbilsto$i programmas istenosanai
1.44. Metinasanas (termiskas grie$anas) darba vieta iekartota vieta sagatavju mehaniskajai apstradei ar lenka slipmasinu Atbilsto$i programmas istenosanai
1.45. Plazmas grieSanas iekarta ar degli 1 katram izglitojamajam
1.46. NepiecieSamie aizziméSanas, mérisanas un kontroles instrumenti Atbilsto$i programmas TstenoSanai
1.47. Volframa elektrodi plazmas grieSanai Atbilsto$i programmas TstenoSanai
1.48. GazgrieSanas deglis atbilstosai deggazei 1 katram izglitojamajam
1.49. Griezuma kontroles instrumenti un mérinstrumenti 1 katram izglitojamajam
1.50. Kompresors gaisam vai plazmu veidojosas gazes balons, vai padeves sistéma 1
1.51. Megrierice vizualas test€Sanas veikSanai Atbilsto$i programmas stenoSanai
1.52. Suves kvalitates parbaudes instruments (§uves mérisanas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodro§ina$anai uz kontrolvirsmas u.c.) Atbilsto$i programmas TstenoSanai
1.53. Metinasanas gazu padeves un uzglabaSanas sist€ma vai individualie baloni acetilenam un skabeklim, skabekla un acetiléna | Atbilstosi uzneémuma specializacijai
reduktori
1.54. MetalgrieSanas iekartas, aprikojums metinama pamatmetala (loks$nu, caurulu) grieSanai Atbilstosi uznémuma specializacijai
1.55. Instrumenti un aprikojums detalu sagatavoS$anai un nostiprinasanai nepiecieSamajas telpiskajas pozicijas (fiks€Sanas spailes, | Atbilstosi uzneémuma specializacijai
magnéti u.c.)
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
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2.1. A4 formata papirs Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.2. A4 formata raséSanas papirs, komplekts Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.3. A4 formata milimetru papirs, komplekts Atbilstosi programmas TstenoSanai
24. Adatas gazgrieSanas deglu sprauslu tiriSanai Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.5. Mazoglekla metinasanas stieple, diam. 3,0 mm (p&c standarta LVS EN ISO 20378: 2019) Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.6. Kusni vara metinasanai (lodésanai), kg 0,5 katram izglitojamajam
2.7. Suves keramiskie (nonemamie) vai metala (paliekosie) paliktni Atbilstosi programmas istenosanai
2.8. Konstrukciju térauda loksnes un caurules, t = 1,5-5 mm (1. grupas (1.1. vai 1.2. apak§grupas)) Atbilsto$i programmas istenosanai
2.9. Konstrukciju térauda loksnes un caurules, 1. grupas (1.1. vai 1.2. apak§grupas) Atbilsto$i uznémuma specializacijai
2.10. Parastas kvalitates oglekla konstrukciju térauds (plaksnes, 1,5 Iidz 2 mm) Atbilstosi programmas TstenosSanai
2.11. Lodgsanas pasta, kg 5
2.12. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (metinataja aizsargteérps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinataja 1 katram izglitojamajam
aizsargmaska (plazmas grie$anai vai gazmetinataja aizsargbrilles (termiskajai gazgrieSanai))
2.13. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) Atbilstosi programmas istenosanai
2.14. Lenka slipmasinas abrazivie materiali (griezgjdisks, slip&jamie akmens diski, abrazivie $kiedrdiski ar paliktni, smilSpapira diski, 1 katram izglitojamajam
stieplu diski, koniska térauda saru suka riisas slana noslipé$anai u.c.)
2.15. Lenka slipmasinas abrazivie materiali (griezgjdisks, griezgjripa, slipgjamie akmens diski, abrazivie Skiedrdiski ar paliktni, | Atbilstosi uznémuma specializacijai
smil3papira diski, stieplu diski, koniska teérauda saru suka riisas slana noslip&Sanai u.c.)
2.16. Slipripa asinasanas darbgaldam AtbilstoSi programmas TstenoSanai
2.17. Dzesg$anas emulsijas koncentrats lentzagim Atbilsto$i programmas TstenoSanai
2.18. Frézmasinas aprikojums sagatavju apstradei Atbilsto$i programmas TstenoSanai
2.19. Virpas aprikojums sagatavju apstradei Atbilsto$i programmas TstenoSanai
2.20. Zaga lente Atbilsto$i programmas istenosanai
2.21. Paliginstrumenti (kabatas lukturis, palielinamais stikls) Atbilsto$i programmas TstenoSanai
2.22. Baloni ar acetilénu un skabekli Atbilsto$i programmas istenosanai
2.23. Instrumentu skapji AtbilstoSi programmas TstenoSanai
2.24. Mikstlodes (komplekts) Atbilsto$i programmas TstenoSanai
2.25. Cietlodes (komplekts) Atbilsto$i programmas TstenoSanai
2.26. Inerta aizsarggaze un piedevu materiali lodéSanas un metinaSanas veikSanai ar MIG/MAG metinaSanas iekartam (ar lodéSanas | Atbilstosi programmas istenoSanai
funkciju)
2.27. Lodgsanas, alvoSanas kimija (komplekts) Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.28. Dazadi stativi un iekartas (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.29. Kimiskie tiriSanas Iidzekli, t.sk. detalu attaukoSanas materiali Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.30. Konstrukciju teérauda loksnes un caurules grieSanai (riipnieciskie atgriezumi, l6zni) Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.31. Lokana, eleastiga materiala caurules skabekla baloniem Atbilstosi programmas TstenoSanai
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2.32. Lokana, eleastiga materiala caurules propana baloniem Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.33. Sametinatie paraugi — plaksnes (FW un BW) caurulém (FW un BW) vizualai kontrolei, paraugi ar defektiem un bez tiem Atbilsto$i programmas isteno$anai
2.34. Piedevmetals OAW metinasanai un citi paligmateriali (ku$ni, attauko$anas Iidzekli u.c.) Atbilsto$i uznémuma specializacijai
2.35. Paraugi p&c sagraujosSajam kontroleém Atbilsto$i programmas istenos$anai
2.36. Radiografijas parbaudes filmas (analizé$anai) Atbilsto$i programmas istenos$anai

i)
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o

Uz sakumu
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METALAPSTRADE

o)
<<Modularas programmas Kods, ieraksta izglitibas iestade>> -
(péc izglitibas klasifikacijas) saku

Uz sakumu

Prog rammas <<leraksta izglitibas iestade>>
veids
Iegt a . - e o
egl.lsta_m.z-l Lokmetinatajs metinasana ar mehanizeto iekartu inertas gazes vidé (MIG)
kvalifikacija
Profesionalas

kvalifikacijas limenis

Otrais profesionalas kvalifikacijas Iimenis (atbilst treSajam Latvijas kvalifikaciju ietvarstruktiiras Iimenim)

Prasibas attieciba uz
ieprieks iegiito izglittbu

Pamatizglitiba

Pasatitajs:
Valsts izglitibas satura centrs

Metodiskais atbalsts:

Projekts "Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide
profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates
nodro$inasanai"

Bruno Braunsteins

Izpilditajs:
SIA "AC Konsultacijas"

Darba grupas vaditajs:
Ilze Kupse

Darba grupa:

Daina Priede, Rihards Verbelis, Leonids Lazdans,
Toms Plinte, Ivars Silajanis, Uldis Kupsis,

Jurijs Melecis, Jevgenijs Dasko, Jurijs Labutkins,
Atvars Ansabergs

Vertetaji:
Latvijas Darba dev&ju konfederacija
Nozares eksperts: Janis Lescinskis

Latvijas Brivo arodbiedribu savieniba
Nozares eksperts: Aleksandrs Filipovs
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Lokmetinataja metinaSana ar mehanizéto iekartu inertas gazes vide (MIG)

PROGRAMMAS APRAKSTS
Izglitibas procesa rezultata sagatavot lokmetinataju metinaSana ar mehanizeto iekartu inertas gazes vide (MIG), kur§
Programmas sagatavo MIG metinaSanas iekartu, izv€las nepiecieSamo aprikojumu, inerto aizsarggazi, piedevmaterialus un
meérkis paligmaterialus, iestata metinasanas rezimus, metina sadurSuves un kakta Suves dazadas pozicijas, vizuali identificé
un labo metinasanas neatbilstibas/defektus, ievérojot LVS EN ISO atbilstoSo standartu nosacijumus.
Izglitibas procesa rezultata dot iesp&jas apgiit $adas zinasanas, prasmes un kompetences:
1. Lastt darba ras€jumu un metinasanas dokumentaciju atbilstosi darba uzdevumam.
2. Lietot individualos un kolektivos aizsardzibas Iidzeklus atbilstosi darba aizsardzibas normativo aktu prasibam un
darba apstakliem.
3. Izveleties lokmetinataja metinasana ar mehanizeéto iekartu inertas gazes vide (MIG) nepiecieSamo aprikojumu,
instrumentus un paligierices atbilsto$i darba uzdevumam un darba aizsardzibas prasibam.
4. Izmantot darba lietojamos pamatmaterialus, piedevmaterialus un paligmaterialus atbilstosi darba uzdevumam.
5. T1rt metinamas virsmas un sagatavot detalu vai sagatavju malas atbilstosi darba uzdevumam.
6. Salikt detalas vai sagataves, ievérojot montaZas atstarpes, un nostiprinat detalas vai sagataves, parbaudot
Programmas salikSanas pozicionalo atbilstibu, veidot piekerSuves.
uzdevumi 7. Sagatavot MIG metinasanas iekartu un aprikojumu metinasanai atbilsto§a uzdevuma izpildei, iestatit metinasanas
reZimu un izvel€ties metinasanas stiepli atbilstosi veicamajam uzdevumam.
8. Metinat kakta Suves (FW) aluminija un ta sakaus€jumu plaksném (biezums 2—-5 mm) horizontali vertikalaja (PB)
pozicija, apaks€ja pozicija (PA) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF).
9. Metinat sadurSuves (BW) aluminija un ta sakauséjumu plaksném (biezums 2—5 mm) apaksgja pozicija (PA) un
vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) pozicija.
10. Izveértet izstradajuma vai kontrolparauga geometriskos parametrus péc metinasanas atbilstoS§i normativajam
prasibam, novérst radusas geometriskas formas nepilnibas.
11. Izvertét metinato Suvju kvalitati, izmantojot sagraujosas un nesagraujosas metodes.
12. Vizuali noveérté€t metinatds Suves atbilstoSi vienotajiem vért€Sanas krit€rijiem, labot metinaSanas
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neatbilstibas/defektus.

13. Apgit iemanas un prasmes kompleksos darbos, stradajot uznémuma.

14. Sadarboties ar citiem darbiniekiem, stradajot komanda un ieverojot profesionalas un vispargjas &tikas
pamatprincipus un darba kartibas noteikumus.

15. Ieverot darba tiesisko attiecibu normas.

16. Veikt darba uzdevumus, ieverojot darba aizsardzibas, elektrodrosSibas, ugunsdroSibas un vides aizsardzibas
prasibas.

17. Veikt darbu patstavigi un uznemties atbildibu par sava darba rezultatu.

18. Ieverot profesionalas un vispargjas etikas pamatprincipus.

19. Novértét paveikto darbu un sniegt priekslikumus par darba gaitu, lictojot nepiecieSamas tehnologijas.

20. Sazinaties valsts valoda un viena sve§valoda, lietot profesionalo terminologiju valsts valoda un viena sve§valoda.

Programmas Izglitojamie, kuri apguvusi modularaja programma profesionalas kvalifikacijas "Lokmetinatajs metinasana ar
apguves kvalitates mehanizg€to iekartu inertas gazes vidé (MIG)" ieguvei paredzétos A, B un C dalas modulus un ieguvusi nepiecieSamo
noverteSana zinasanu, prasmju un kompetencu veértéjumu, karto valsts nosléguma parbaudijumu.
Talakas izglitibas Izglitojamajiem, apgiistot papildu modulus atbilstosi Metalapstrades, maSinblives un masinzinibu nozares modulu
iespéjas kartei, iesp&jams iegiit citu profesionalo kvalifikaciju vai papildu kompetences.
Arodizglitibas programma "Metalapstrade", profesionala kvalifikacija "Lokmetinatajs metinasana ar mehaniz&to iekartu inertas gazes vide (MIG)", 3
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Lokmetinataja metinasana ar mehanizéto iekartu inertas gazes vide (MIG)

k]
Socialas un Valodas,
C pilsoniskas kultiiras izpratne
prasmes un izpausmes
(2. limenis) (2. limenis)
Sabiedribas un Informacijas un Starptautiskas 4 MIG/131 )
cilvéka drosiba komunikacijas atestacijas metinataja
(2. Iimenis) tehnologijas prasibas prakse
(2. limenis) metinaSana
N J -
o 2N )
Iniciativa un Socialas un MIG/131 Metinato
uznémgjdarbiba pilsoniskas metinaganas Suvju kvalitates
B (1. un 2. limenis) prasmes tehnologija parbaude
(1. Iimenis) 40% 10%
_ Valodas, Elektriska loka Metinamo
Zalas prasmes kultﬁ}ras izpratne lietoSana savienojumu
un 1zpausmes metinasana sagatavoSana
(1. limenis) 3% 5%
Sabiedribas un Informacijas un Pamatprocesi Metinasanas Rasgjumi un Materialu veidi un
cilvéka drosiba komunikacijas metinasana darba vietas tehniska to sagatavoSana
A (1. limenis) tehnologijas 3% organiz&$ana dokumentacija metinasanai
(1. Iimenis) 3% metinasana 20%
4%

Arodizglitibas programma "Metalapstrade", profesionala kvalifikacija "Lokmetinatajs metinasana ar mehaniz€to iekartu inertas gazes vide (MIG)",
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Lokmetinataja metinasana ar mehanizéto iekartu inertas gazes vide (MIG)
PROGRAMMAS ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoS§iem macibu galdiem un krésliem 1
1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto$i programmas stenosanai
1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1
1.4. Multimediju projektors un ekrans 1
1.5. Balta magnétiska tafele 1
1.6. Demonstrésanas galds ar ventilaciju 1
1.7. MetinaSanas macibu darbnica, aprikota ar nosiices un iepliides ventilaciju Atbilsto$i programmas stenosanai
1.8. Metinasanas darba vieta ar nepiecieSamo aprikojumu (darba galds, kr€sls, apgaismojums u.c.) 1 katram izglitojamajam
1.9. MIG metinaSanas iekarta ar aprikojumu 1 katram izglitojamajam
1.10. MIG metinaSanas iekarta ar aprikojumu — simulators Atbilstosi programmas TstenoSanai
1.11. MetalgrieSanas iekarta (giljotina) lidz 12 mm bieza térauda lok$nu cir§anai 1
1.12. Reduktors aizsaggazes spiediena samazinasanai un regulé$anai Atbilstosi programmas TstenoSanai
1.13. Universala metalgrie$anas virpa 1
1.14. Metinasanas sagatavju malinu frézéSanas darbgalds 1
1.15. Montazas instrumentu komplekts (fikséSanas spailes, magnéti) 1 katram izglitojamajam
1.16. Aizzim&$anas un mérisanas instrumenti (aizziméSanas adata, metala lineals, 1000 mm, balts markieris, bidmérs, lenkmeérs, | Atbilstosi programmas Istenosanai
mérlente, kontakta termometrs parauga temperatiiras mériSanai)
1.17. Asinasanas darbgalds 2
1.18. Elektriska vai pneimatiska slipmasina Suves apstradei 1 uz 2 izglitojamajiem
1.19. Kompresors 1
1.20. Lentzagis 1
1.21. Sadur§uvju mérinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam
1.22. Kakta Suvju mérinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam
1.23. Paliginstrumenti (vile, sarnu atskalditaji, amurs, cirtni, metala saru suka, knaibles u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.24. MetinaSanas posteni iekartota vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka slipmasinu 1
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1.25. Metinasanas darbnica iekartota vieta kontrolparaugu mehaniskajai apstradei Atbilsto$i programmas Tstenosanai

1.26. Dica knaibles 1 uz 2 izglitojamajiem

1.27. Elektriskie mérinstrumenti (dazadu mérijumu veikSanai) Atbilsto$i programmas TstenoSanai

1.28. Elektrotehnikas laboratoriju iekartas (dazadu slégumu veido$anai un mérisanai) Atbilstosi programmas TstenoSanai

1.29. lerices paraugu stiprinasanai nepiccie§amajas telpiskajas pozicijas, komplekts 1

1.30. Indikatora iek§Sméru komplekts, mérisanas diapazons no 0 lidz 150 mm 1

1.31. Rokas elektroinstrumentu komplekts Atbilsto$i programmas TstenoSanai

1.32. Sprieguma un stravas avoti Atbilstosi programmas TstenoSanai

1.33. Aizsarggazes atbilstosi standartam LVS EN ISO 14175, uzglabasanas un padeves sist€éma vai aizsarggazu baloni Atbilsto$i programmas TstenoSanai

1.34. Aizsarggazes (inertas aizsarggazes) atbilstosi standartam LVS EN ISO 14175 uzglabasanas un padeves sist€ma vai aizsarggazu Atbilstosi uznémuma specifikai
baloni un plismas un spiediena reduktori gazes baloniem, paligierices saknes Suves aizsardzibai (plaksném, caurulém)

1.35. Aizsarggazes pliismas un spiediena reduktori gazes baloniem (aktivai aizsarggazei) 1 katram izglitojamajam

1.36. Paraugu dzes€S$anas vanna (100 1) 1

1.37. Paligierices un instrumenti universalas virpas un malinu frézéSanas darbgaldam Atbilstosi programmas TstenoSanai

1.38. Mgrierice vizualas testé$anas veik$anai Atbilsto$i programmas Tstenosanai

1.39. Suves kvalitates parbaudes instruments (§uves mérianas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodroginaganai uz kontrolvirsmas u.c.) Atbilstosi programmas TstenoSanai

1.40. MetalgrieSanas ickartas, aprikojums metinama pamatmetala (lok$nu, caurulu) griesanai Atbilsto$i uznémuma specifikai

1.41. Instrumenti un aprikojums detalu sagatavoSanai un nostiprinasanai nepiecieSamajas telpiskajas pozicijas (fiks€Sanas spailes, Atbilstosi uznémuma specifikai
magnéti u.c.)

1.42. NepiecieSamie aizzim&Sanas, mériSanas un kontroles instrumenti Atbilsto$i uznémuma specifikai

1.43. Elektriska, pneimatiska slipmasina vai fréze Suves apstradei Atbilsto$i uznémuma specifikai

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. A4 formata papirs Atbilsto$i programmas TstenoSanai

2.2. A4 formata ras€Sanas papirs, komplekts Atbilsto$i programmas TstenoSanai

2.3. A4 formata milimetru papirs, komplekts Atbilsto$i programmas TstenoSanai

24. Platformas rati (piedevstieples, metinato paraugu utt. parvadasanai) 5

2.5. Individualo aizsardzibas Iidzeklu komplekts (metinataja aizsargterps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinataja 1 katram izglitojamajam
aizsargmaska)

2.6. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas Iidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) Atbilstosi programmas TstenoSanai

2.7. Aizsarggaze 11 (50 1 balons) vai centralizEta gazes padeve darbnica Atbilsto$i programmas TstenoSanai

2.8. Aizsarggaze N5 (50 | balons) vai centralizeta gazes padeve darbnica Atbilstosi programmas TstenoSanai

2.9. 21.,22., 23. grupas aluminija sakaus€jumiem atbilstoSas plaksnes un caurules, t = 3—12 mm, atbilsto§i CEN ISO/TR 15608: 2017 | Atbilstosi programmas Istenosanai
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vadlinijam
2.10. 21.,22.,23. grupas aluminija sakauséjumiem atbilstoSas plaksnes un caurules atbilsto§i CEN ISO/TR 15608: 2017 vadlinijam Atbilstosi uznémuma specifikai
2.11. Konstrukciju teérauda loksnes un caurules (1. grupas (1.1. vai 1.2. apakSgrupas)) Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.12. Piedevmaterials AlMg (@ = 1,0-2,0 mm), LVS EN ISO 18273: 2016 Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.13. Piedevmaterials AlISi (@ = 1,0-2,0 mm), LVS EN ISO 18273: 2016 Atbilsto$i programmas TstenoSanai
2.14. Degla aizsardzibas lidzekli (ANTI-SPATTER-SPRAY) Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.15. Degla aizsardzibas Iidzekli (ANTI-SPATTER-SPRAY) Atbilstosi uznémuma specifikai
2.16. Gazes balons ar aizsarggazi vai centralizEta aizsarggazes padeve Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.17. Slipripas asinasanas darbgaldam Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.18. Frézmasinas un virpas aprikojums sagatavju apstradei Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.19. Aizsarggazes lokana, elstiga materidla caurules un atbilstosa diametra skriivéjamie térauda savilcgji Atbilsto$i programmas TstenoSanai
2.20. Paliktni saknes $uves veidosanai Atbilsto$i programmas TstenoSanai
2.21. Lenka slipmasinas abrazivie materiali (diametram 125 mm — griezgjdisks, slip&jamie akmens diski, abrazivie Skiedrdiski ar | Atbilstosi programmas Istenosanai

paliktni, smilSpapira diski, stieplu diski, diskveida un koniska teérauda saru suka riisas slana noslip€sanai u.c.)
2.22. Aizsargstikli metinaSanas maskam 2 katram izglitojamajam
2.23. AttaukosSanas lidzekli aluminijam un aluminija sakausgjumam Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.24. Dzesg$anas emulsijas koncentrats lentzagim Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.25. Aluminija limlente, 75 mm x 50 m Atbilsto$i programmas Tstenosanai
2.26. Kimiskie tiri§anas Iidzekli, t.sk. detalu attaukoSanai Atbilsto$i programmas Tstenosanai
2.27. Laboratorijas spraudni Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.28. Laboratorijas vadi Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
2.29. Elektrisko shému elementi Atbilsto$i programmas Tstenosanai
2.30. Gaismas filtri metinaSanas maskam Atbilsto$i programmas Tstenosanai
2.31. Metina$anas aizsargmaskas ar automatisko aptumsosanos 1 katram izglitojamajam
2.32. MIG metinaSanas iekartas mainamas dalas rezerves (deglis, masas spaile, masas kabelis, masas kabela spraudnis u.c.) Atbilsto$i programmas Tstenosanai
2.33. Paligierices Suves saknes aizsardzibai (plaksném, caurulém) 1
2.34. Piedevstieples kasetes adapters Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.35. Slakatu pretpielip§anas aerosols deglim Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.36. Zaga lente Atbilstosi programmas Tstenos$anai
2.37. Sametinatie paraugi — plaksnes (FW un BW) caurulém (FW un BW) vizualai kontrolei, paraugi ar defektiem un bez tiem Atbilstosi programmas stenoSanai
2.38. Piedevmetals MIG metinasanai (AIMg vai AlSi, @ = §,0-2,0 mm) Atbilsto$i uznémuma specifikai
2.39. Paraugi péc sagraujosajam kontroleém Atbilstos$i programmas Tstenosanai
2.40. Radiografijas parbaudes filmas (analiz€Sanai) Atbilsto$i programmas Tstenosanai
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Lokmetinataja metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)

PROGRAMMAS APRAKSTS
Izglitibas procesa rezultata sagatavot lokmetinataju metinasana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG),
Programmas kur$ sagatavo MAG metinasanas iekartu, izvélas nepiecieSamo aprikojumu, aktivo aizsarggazi un piedevmaterialus,
meérkis iestata metinaSanas reZimus, metina sadurSuves un kakta Suves dazadas pozicijas, vizuali identificé un labo
metinasanas neatbilstibas/defektus, ievérojot LVS EN ISO atbilstoso standartu nosacijumus.
Izglitibas procesa rezultata dot iesp&jas apgiit $adas zinasanas, prasmes un kompetences:
1. Lasit darba raséjumu un metinasanas dokumentaciju atbilstosi darba uzdevumam.
2. Lietot individualos un kolektivos aizsardzibas Iidzeklus atbilstosi darba aizsardzibas normativo aktu prasibam un
darba apstakliem.
3. Izveleties lokmetinataja metinasana ar mehanizeto iekartu aktivas gazes vide (MAQG) nepiecieSamo aprikojumu,
instrumentus un paligierices atbilsto$i darba uzdevumam un darba aizsardzibas prasibam.
4. Izmantot darba lietojamos pamatmaterialus, piedevmaterialus un paligmaterialus atbilstosi darba uzdevumam.
5. Tirt metinamas virsmas un sagatavot detalu vai sagatavju malas atbilstoSi darba uzdevumam.
6. Salikt detalas vai sagataves, ievérojot montaZas atstarpes, un nostiprinat detalas vai sagataves, parbaudot
Programmas salikSanas pozicionalo atbilstibu, veidot piekerSuves.
uzdevumi 7. Sagatavot MAG metinaSanas iekartu un aprikojumu metinasanai atbilsto$a uzdevuma izpildei, iestatit metinasanas
reZimu un izvel€ties metinasanas stiepli atbilstosi veicamajam uzdevumam.
8. Metinat kakta Suves (FW) plaksném (biezums 3—6 mm, konstrukciju t€rauds) horizontali vertikalaja (PB) pozicija,
apaksgja pozicija (PA) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF).
9. Metinat sadurSuves (BW) plaksném (biezums 3—6 mm, konstrukciju térauds) apaksgja pozicija (PA) un vertikalaja
(no lejas uz augsu) (PF) pozicija.
10. Izveértet izstradajuma vai kontrolparauga geometriskos parametrus péc metinasanas atbilstos$i normativajam
prasibam, novérst radusas geometriskas formas nepilnibas.
11. Vizuali novertét metinatas Suves atbilstoS§i vienotajiem vert€Sanas kriterijiem, labot metinaSanas
neatbilstibas/defektus.
Arodizglitibas programma "Metalapstrade", profesionala kvalifikacija "Lokmetinatajs metinasana ar mehanizeto iekartu aktivas gazes vide (MAG)", 2
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12. Izvertét metinato Suvju kvalitati, izmantojot sagraujosas un nesagraujosas metodes.

13. Apgit iemanas un prasmes kompleksos darbos, stradajot uznémuma.

14. Sadarboties ar citiem darbiniekiem, stradajot komanda un ievérojot profesionalas un vispargjas &tikas
pamatprincipus un darba kartibas noteikumus.

15. Ieverot darba tiesisko attiecibu normas.

16. Veikt darba uzdevumus, iev@rojot darba aizsardzibas, elektrodrosibas, ugunsdrosibas un vides aizsardzibas
prasibas.

17. Veikt darbu patstavigi un uznemties atbildibu par sava darba rezultatu.

18. Ieverot profesionalas un vispargjas etikas pamatprincipus.

19. Novértét paveikto darbu un sniegt priekslikumus par darba gaitu, lictojot nepiecieSamas tehnologijas.

20. Sazinaties valsts valoda un viena svesvaloda, lietot profesionalo terminologiju valsts valoda un viena sve$valoda.

Programmas Izglitojamie, kuri apguvusi modularaja programma profesionalas kvalifikacijas "Lokmetinatajs metinasana ar
apguves kvalitates mehanizeéto iekartu aktivas gazes videé (MAG)" ieguvei paredzétos A, B un C dalas modulus un ieguvusi
noverteSana nepiecieSamo zinasanu, prasmju un kompetencu vertgjumu, karto valsts nosléguma parbaudijumu.
Talakas izglitibas Izglitojamajiem, apgiistot papildu modulus atbilstosi Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu nozares modulu
iespéjas kartei, iesp&jams iegiit citu profesionalo kvalifikaciju vai papildu kompetences.
Arodizglitibas programma "Metalapstrade", profesionala kvalifikacija "Lokmetinatajs metinasana ar mehaniz&to iekartu aktivas gazes vide (MAG)", 3
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Lokmetinataja metinasana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
MODULU KARTE

Socialas un Valodas, kultairas
C pilsoniskas prasmes izpratne un izpausmes
(2. limenis) (2. limenis)

4%

Sabiedribas un Informacijas un Starptautiskas MAG/135
cilvéka drosiba komunikacijas atestacijas prasibas metinataja prakse
(2. limenis) tehnologijas metinisana
(2. limenis) 2%
& J \ )\ J
— = S
niciafiva un Socialas un MAG/135 Metinato
uzneme_](iarbﬂ?a pilsonislfés BIESIES metinasanas Suvju kvalitates
B (1. un 2. Timenis) (1. limenis) tehnologija parbaude
40% 10%
- J N\ J y
_ Valodas, kultiiras Elektriska loka Metinamo
Zalas prasmes izpratne un izpausmes lieto§ana metinasana savienojumu
(1. limenis) 3% sagatavosana
5%
- N J | U J J
Sabiedribas un Informacijas un Pamatprocesi Metinasanas darba Rasgjumi un Materialu veidi un to
cilvéka drosiba komunikacijas metinasana vietas organiz&Sana tehniska sagatavosana
A (1. limenis) tehnologijas 3% 3% dokumentacija metinasanai
(1. limenis) metinaSana 20%

Arodizglitibas programma "Metalapstrade", profesionala kvalifikacija "Lokmetinatajs metinaSana ar mehaniz&to iekartu aktivas gazes vide (MAG)",
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Lokmetinataja metinasana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
PROGRAMMAS ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoS§iem macibu galdiem un krésliem 1
1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto$i programmas stenos$anai
1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1
1.4. Multimediju projektors un ekrans 1
1.5. Balta magnétiska tafele 1
1.6. Demonstrésanas galds ar ventilaciju 1
1.7. MetinaSanas macibu darbnica, aprikota ar atstices un iepliides ventilaciju Atbilsto$i programmas Istenosanai
1.8. Metinasanas darba vieta ar nepiecieSamo aprikojumu (darba galds, kr€sls, apgaismojums u.c.) 1 katram izglitojamajam
1.9. MAG metina$anas iekarta ar aprikojumu 1 katram izglitojamajam
1.10. MAG metina$anas iekarta ar aprikojumu — simulators Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
1.11. Metalgriesanas iekarta (giljotina) lidz 12 mm bieza te€rauda lokSnu cirSanai 1
1.12. Reduktors aizsaggazes spiediena samazinasanai un reguléSanai Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
1.13. Universala metalgrieSanas virpa 1
1.14. Metinasanas sagatavju malinu fréz€Sanas darbgalds 1
1.15. Montazas instrumentu komplekts (fikséSanas spailes, magnéti) 1 katram izglitojamajam
1.16. Aizzim@Sanas un mériSanas instrumenti (aizzZim&Sanas adata, metala lineals, 1000 mm, balts markieris, bidmers, mérlente, | Atbilstosi programmas Tsteno$anai
kontakta termometrs parauga temperatiiras mérisanai)
1.17. Asinasanas darbgalds Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
1.18. Elektriska vai pneimatiska slipmasina Suves apstradei 1 uz 2 izglitojamajiem
1.19. NepiecieSamie aizzim&Sanas, mérisanas un kontroles instrumenti Atbilstosi uznémuma specializacijai
1.20. Kompresors 1
1.21. Lentzagis 1
1.22. SadurSuvju mérinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam
1.23. Kakta Suvju merinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam
1.24. Paliginstrumenti (vile, amurs, sarnu atskalditaji, cirtni, metala saru suka, knaibles u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.25. Metinasanas posteni iekartota vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka slipmasinu Atbilstosi programmas TstenoSanai
Arodizglitibas programma "Metalapstrade", profesionala kvalifikacija "Lokmetinatajs metinasana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)", 5
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1.26. Metinasanas darbnica iekartota vieta kontrolparaugu mehaniskajai apstradei Atbilsto$i programmas isteno$anai

1.27. Dica knaibles 1 uz 2 izglitojamajiem

1.28. Elektriskie mérinstrumenti (dazadu mérijumu veikSanai) Atbilsto$i programmas istenos$anai

1.29. Elektrotehnikas laboratoriju iekartas (dazadu slegumu veido$anai un mérisanai) Atbilstosi programmas TstenoSanai

1.30. lerices paraugu stiprinasanai nepiccie§amajas telpiskajas pozicijas, komplekts 1

1.31. Lenkmérs 2

1.32. Indikatora iek§Sméru komplekts, mérisanas diapazons no 0 lidz 150 mm 1

1.33. Rokas elektroinstrumentu komplekts AtbilstoSi programmas TstenoSanai

1.34. Sprieguma un stravas avoti AtbilstoSi programmas TstenoSanai

1.35. Aizsarggazes atbilstosi standartam LVS EN ISO 14175 uzglabaSanas un padeves sistéma vai aizsarggazu baloni Atbilstosi programmas istenosanai

1.36. Aizsarggazes (aktivas aizsarggazes) atbilstosi standartam LVS EN ISO 14175 uzglabasanas un padeves sistéma vai aizsarggazu | Atbilstosi uznémuma specializacijai
baloni un plismas un spiediena reduktori gazes baloniem

1.37. Aizsarggazes pliismas un spiediena reduktori gazes baloniem (aktivai aizsarggazei) 1 katram izglitojamajam

1.38. Paraugu dzes€S$anas vanna (100 1) 1

1.39. Paligierices un instrumenti universalas virpas un malinu frézeSanas darbgaldam Atbilstosi programmas TstenoSanai

1.40. Mgrierice vizualas testé$anas veik$anai Atbilstosi programmas istenosanai

1.41. Suves kvalitates (parametru) parbaudes instruments (3uves mérisanas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodrodinaSanai uz | Atbilstodi programmas Tsteno$anai
kontrolvirsmas u.c.)

1.42. MetalgrieSanas ickartas, aprikojums metinama pamatmetala (lok$nu, caurulu) griesanai Atbilsto$i uznémuma specializacijai

1.43. Instrumenti un aprikojums detalu sagatavoSanai un nostiprinasanai nepiecieSamajas telpiskajas pozicijas (fiks€Sanas spailes, | Atbilstosi uznémuma specializacijai

magnéti u.c.)

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. A4 formata milimetru papirs, komplekts Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
2.2. A4 formata papirs Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
2.3. A4 formata ras€Sanas papirs, komplekts Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
24. Aktivas aizsarggazes atbilstosi standartam LVS EN ISO 14175 (aizsarggazu baloni) Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.5. Aizsargstikli metinaSanas maskam 2 katram izglitojamajam

2.6. Detalu paraugi skicéSanai, komplekts Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.7. Drosibas zimes Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.8. DzesgSanas emulsijas koncentrats lentzagim Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.9. Elektrisko shému elementi Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.10. Frézmasinas aprikojums detalu sagatavoSanai Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.11. Gaismas filtri metinaSanas maskam Atbilstosi programmas TstenoSanai

Arodizglitibas programma "Metalapstrade", profesionala kvalifikacija "Lokmetinatajs metinasana ar mehaniz&to iekartu aktivas gazes vide (MAG)", 6
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2.12. 21.,22., 23. grupas aluminija sakauséjumiem atbilstosas plaksnes un caurules, t = 3—12 mm, atbilsto§i CEN ISO/TR 15608: 2017 | Atbilstosi programmas isteno$anai
vadlinijam
2.13. 21.,22.,23. grupas aluminija sakauséjumiem atbilstoSas plaksnes un caurules atbilsto§i CEN ISO/TR 15608: 2017 vadlinijam Atbilsto$i uznémuma specifikai
2.14. Konstrukciju térauda loksnes un caurules (1. grupas (1.1. vai 1.2. apakSgrupas)) Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.15. Degla aizsardzibas lidzekli (ANTI-SPATTER-SPRAY) Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.16. Suves keramiskie (nonemamie) vai metala (paliekosie) paliktni Atbilstosi programmas istenosanai
2.17. Individualo aizsardzibas lidzeklu (metinataja aizsargtérps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinataja NP .
. ’ 1 katram izglitojamajam
aizsargmaska) komplekts
2.18. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas Iidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni, | Atbilstosi programmas TstenosSanai
metinaSanas maskas aizsargstikli u.c.)
2.19. Lenka slipmasinas abrazivie materiali (diametram 125 mm griezgjdisks, slipgjamie akmens diski, abrazivie skiedrdiski ar paliktni, | Atbilstosi programmas TstenosSanai
smil3papira diski, stieplu diski, koniska teérauda saru suka riisas slana noslip&Sanai u.c.)
2.20. Instrumentu ratini Atbilstosi programmas istenosanai
2.21. Instrumentu skapis Atbilsto$i programmas istenoSanai
2.22. Izdales materiali — ras€jumi detalam ar vitni, griezumu Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.23. Kancelejas piederumu komplekts 1 katram izglitojamajam
2.24. Laboratorijas spraudni Atbilsto$i programmas TstenoSanai
2.25. Laboratorijas vadi Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
2.26. Kimiskie tiriSanas Iidzekli, t.sk. detalu attaukoSanas materiali Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
2.27. Masas spailes 1
2.28. Macibu filmas un videomateriali Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
2.29. Metinasanas dokumentacijas komplekta paraugi Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
2.30. Metinasanas stieple, diametri — 0,8; 1,0; 1,2 mm, atbilstosi standartam LVS EN ISO 14341 (atkarigs no metala biezuma) Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
2.31. Metinato Suvju paraugi Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
2.32. Mobilas tafeles papira bloki 1
2.33. Saspiesta gaisa sistémas dalas (lokanas, elastiga materiala caurules, savienojumi, gaisa pistole u.c.) Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
2.34. Slipripas asinasanas darbgaldam Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
2.35. Urbsanas paliginstrumenti (Morzes konusi, urbji, 1ivurbji, urbju patronas u.c.) (komplekts) Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.36. Virpas aprikojums detalu sagatavosanai Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.37. Zaga lente Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.38. Sametinatie paraugi — plaksnes (FW un BW) caurulém (FW un BW) vizualai kontrolei ar defektiem un bez tiem Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.39. Paraugi pec sagraujosajam kontrolém Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.40. Radiografijas parbaudes filmas (analiz€Sanai) Atbilstosi programmas TstenoSanai

Arodizglitibas programma "Metalapstrade", profesionala kvalifikacija "Lokmetinatajs metinasana ar mehaniz&to iekartu aktivas gazes vide (MAG)",
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METALAPSTRADE G
<<Modularas programmas Kods, ieraksta izglitibas iestade>> \»’
(pec izglitibas klasifikacijas) Uz sakumu

Prog rammas <<leraksta izglitibas iestade>>
veids
Iegl.lsta_m.z‘l Lokmetinatajs metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vidé (TIG)
kvalifikacija
Profesionalas

kvalifikacijas limenis

Otrais profesionalas kvalifikacijas Iimenis (atbilst treSajam Latvijas kvalifikaciju ietvarstruktiiras Iimenim)

Prasibas attieciba uz
ieprieks iegiito izglittbu

Pamatizglitiba

Pasatitajs:
Valsts izglitibas satura centrs

Metodiskais atbalsts:

Projekts "Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide
profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates
nodro$inasanai"

Bruno Braunsteins

Izpilditajs:
SIA "AC Konsultacijas"

Darba grupas vaditajs:
Ilze Kupse

Darba grupa:

Daina Priede, Rihards Verbelis, Leonids Lazdans,
Toms Plinte, Ivars Silajanis, Uldis Kupsis,

Jurijs Melecis, Jevgenijs Dasko, Jurijs Labutkins,
Atvars Ansabergs

Vertetaji:
Latvijas Darba dev&ju konfederacija
Nozares eksperts: llgonis Rungis

Latvijas Brivo arodbiedribu savieniba
Nozares eksperts: Aleksandrs Filipovs
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Lokmetinataja metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide (T1G)

PROGRAMMAS APRAKSTS
Izglitibas procesa rezultata sagatavot lokmetinataju metinaSana ar volframa elektrodu inertas gazes vidé (TIG), kur§
Programmas sagatavo TI? metinﬁéarlas iekz'}l:tu, izyélas nepi;cj?éamo a?_ﬁkojumu, ‘ inerto aivzsarggﬁzi, Volfrafna elektvrf)dll,
merkis pledey‘mate.rlalus un pahgmaterlalus, }estata metmasapas reZimus, met.lna sgdursuves un kakta. Suves dazadas
’ pozicijas, vizuali identific€ un labo metinato Suvju neatbilstibas/defektus, ievérojot LVS EN ISO atbilstoso standartu
nosacijumus.
Izglitibas procesa rezultata dot iesp&jas apgiit $adas zinasanas, prasmes un kompetences:
1. Lasit darba ras€jumu un metinasanas dokumentaciju atbilstosi darba uzdevumam.
2. Lietot individualos un kolektivos aizsardzibas Iidzeklus atbilstosi darba aizsardzibas normativo aktu prasibam un
darba apstakliem.
3. Izveleties lokmetinataja metinaSana ar volframa elektrodu inertas gazes vidé (TIG) nepiecieSamo aprikojumu,
instrumentus un paligierices atbilstosi darba uzdevumam un darba aizsardzibas prasibam.
4. Novertet TIG metinaSanas iekartas aizsardzibas aprikojuma, instrumentu un paligiericu atbilstibu darba
uzdevumam un darba aizsardzibas prasibam.
Programmas 5. Izmantot darba lietojamos pamatmaterialus, piedevmaterialus un paligmaterialus atbilstosi darba uzdevumam.
uzdevumi 6. Tirit metinamas virsmas un sagatavot detalu vai sagatavju malas atbilstosi darba uzdevumam.
7. Salikt detalas vai sagataves, ievérojot montaZas atstarpes, un nostiprinat detalas vai sagataves, parbaudot
salikSanas pozicionalo atbilstibu.
8. Sagatavot TIG metinaSanas iekartu un aprikojumu metinasanai atbilsto$a uzdevuma izpildei.
9. Izveleties un iestatit metinaSanas rezimus, lietojot atbilstoSus piedevmaterialus un paligmaterialus un ievérojot
tehniskos normativus.
10. Metinat kakta Suves (FW) augstlegéta terauda vai aluminija un ta sakaus€juma plaksném (biezums 1,54 mm)
horizontali vertikalaja (PB) pozicija, apaks$gja pozicija (PA) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF).
11. Metinat sadurSuves (BW) augstlegéta te€rauda vai aluminija un ta sakausgjuma plaksném (biezums 1,5-4 mm)
apakseja pozicija (PA) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) pozicija.
Arodizglitibas programma "Metalapstrade", profesionala kvalifikacija "Lokmetinatajs metinaSana ar volframa elektrodu inertas gazes vide (TIG)", )
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12. Metinat sadurSuves (BW) augstlegéta teérauda vai aluminija un ta sakaus€juma pagriezamam caurulém (sieninas
biezums 1,54 mm) apaksg€ja pozicija (PA).

13. Vizuali novertét metinatas Suves atbilstosi vienotajiem veértéSanas krit€rijiem.

14. Identificet un labot metinaSanas neatbilstibas/defektus.

15. Apgiit iemanas un prasmes kompleksos darbos, stradajot uznémuma.

16. Izvertét izstradajuma vai kontrolparauga geometriskos parametrus péc metinaSanas atbilsto$i normativajam
prasibam, novérst radusas geometriskas formas nepilnibas.

17. Izvertet metinato Suvju kvalitati, izmantojot sagraujosas un nesagraujosas metodes.

18. Sadarboties ar citiem darbiniekiem, stradajot komanda un iev@rojot profesionalas un visparjas e&tikas
pamatprincipus un darba kartibas noteikumus.

19. Ieverot darba tiesisko attiecibu normas.

20. Veikt darba uzdevumus, ieverojot darba aizsardzibas, elektrodrosSibas, ugunsdroSibas un vides aizsardzibas
prasibas.

21. Veikt darbu patstavigi un uznemties atbildibu par sava darba rezultatu.

22. Teverot profesionalas un vispargjas etikas pamatprincipus.

23. Novertét paveikto darbu un sniegt priekslikumus par darba gaitu, lictojot nepiecieSamas tehnologijas.

24. Sazinaties valsts valoda un viena sve§valoda, lietot profesionalo terminologiju valsts valoda un viena svesvaloda.

Programmas Izglitojamie, kuri apguvusi modularaja programma profesionalas kvalifikacijas "Lokmetinatajs metinaSana ar
apguves kvalitates volframa elektrodu inertas gazes vidé (T1G)" ieguvei paredzetos A, B un C dalas modulus un ieguvusi nepiecieSamo
noverteSana zinasanu, prasmju un kompetencu veértéjumu, karto valsts nosléguma parbaudijumu.
Talakas izglitibas Izglitojamajiem, apgiistot papildu modulus atbilsto$i Metalapstrades, maSinbtives un masinzinibu nozares modulu
lespéjas kartei, iesp&jams iegiit citu profesionalo kvalifikaciju vai papildu kompetences.
Arodizglitibas programma "Metalapstrade", profesionala kvalifikacija "Lokmetinatajs metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vidé (TIG)", 3
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Lokmetinataja metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide (T1G)

Arodizglitibas programma "Metalapstrade", profesionala kvalifikacija "Lokmetinatajs metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vidé (TIG)"

k]
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/ \ . o )
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Lokmetinataja metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vidé (T1G)
PROGRAMMAS ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoS§iem macibu galdiem un krésliem 1

1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto$i programmas Istenosanai

1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1

1.4. Multimediju projektors un ekrans 1

1.5. Balta magnétiska tafele 1

1.6. Demonstrésanas galds ar ventilaciju 1

1.7. MetinaSanas macibu darbnica, aprikota ar nostices un iepliides ventilaciju un TIG metinaSanas darba vietam Atbilsto$i programmas Istenos$anai

1.8. Metinasanas darba vieta, aprikota ar nosiices un iepliides ventilaciju TIG metinasanas darbu veikSanai Atbilstosi uznémuma specializacijai

1.9. Lokmetinataja metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vidé (TIG) — simulators 2

1.10. Metinasanas darba vieta ar nepiecie§amo aprikojumu (darba galds, krésls, apgaismojums u.c.) 1 katram izglitojamajam

1.11. Metinasanas darbnica atbilstosi aprikota vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka slipmasinu Atbilsto$i programmas Tsteno$anai

1.12. TIG metinasanas ickarta AC/DC (vienfazes vai trisfazu) ar bezpieskariena loka aizdegSanu un iesp&ju regulét visus 1 katram izglitojamajam
nepiecieS§amos metinaanas parametrus un ciklogrammu un deglis ar pilnu komplektaciju

1.13. Inertas aizsarggazes atbilstosi standartam LVS EN ISO 14175 uzglabasanas un padeves sistéma vai aizsarggazu baloni, plismas | Atbilstosi uznémuma specializacijai
un spiediena reduktori inertai aizsarggazei

1.14. Inertas aizsarggazes padeves sist€émas (aprikojums) Suves saknes aizsardzibai plaksném un caurulém 1 katram izglitojamajam

1.15. Inertas aizsarggazes spiediena reduktori ar divam neatkarigam izejam, no kuram viena uz metinasanas iekartu, savukart otra — uz 1 katram izglitojamajam
saknes $uvi, metinot augstlegétos téraudus. Katrai izejai jabut aprikotai ar plismas méritaju (flow meter) (uz katru aizsaggazes
balonu)

1.16. Volframa elektrodu asinasanas iekarta Atbilsto$i programmas stenoSanai

1.17. Inertas aizsarggazes plismas un spiediena reduktori gazes baloniem 1 katram izglitojamajam

1.18. Inertas aizsarggazes keramiskas sprauslas iespied€jcangam bez sietina/difuzora vai ar to 3 katram izglitojamajam

1.19. MetalgrieSanas iekarta (giljotina) 1idz 12 mm bieza t€rauda un aluminija lok$nu cirSanai 1

1.20. MetinaSanas sagatavju malinu frézéSanas darbgalds 1

1.21. Universala metalgrieSanas virpa (caurulu sagatavoSanai) 1
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1.22. lerices paraugu stiprina$anai nepiecie$amajas telpiskajas pozicijas 1 katram izglitojamajam

1.23. Elektriskas vai pneimatiskas lenka slipmasinas Suves apstradei vai rokas frézmasinas 1 uz 2 izglitojamajiem

1.24. Paraugu dzesé$anas vanna (100 1) 1

1.25. SadurSuvju mérinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam

1.26. Kakta Suvju merinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam

1.27. Paliginstrumenti (vile, amurs, augstlegéta térauda saru suka, knaibles, cirtni u.c.) komplekts 1 katram izglitojamajam

1.28. Aizzim&S$anas un mériSanas instrumenti (aizziméSanas adata, metala lineals, 1000 mm, lenkmérs, balts markieris, bidme&rs, | Atbilstosi programmas TstenoSanai
mérlente, kontakta termometrs parauga temperatiiras méri$anai)

1.29. Atslédznieku galds ar skriivspiléem Atbilstosi programmas TstenoSanai

1.30. Elektriskie merinstrumenti (dazadu mérijumu veik$anai) Atbilstosi programmas TstenoSanai

1.31. Elektrotehnikas laboratoriju iekartas (dazadu slégumu veido$anai un méeriSanai) Atbilstosi programmas TstenoSanai

1.32. Dica knaibles luz 2 izglitojamajiem

1.33. Spiles detalu nostiprinasanai (paris) 1 katram izglitojamajam

1.34. Paligierices un instrumenti universalas virpas un malinu frézéSanas darbagaldam Atbilstosi programmas istenosanai

1.35. Atbilstosa diametra skriivéjamie te€rauda savilcgji Atbilstosi programmas TstenoSanai

1.36. Deglis ar pilnu komplektaciju (metinasanas darba vieta) 1

1.37. Degla aizmugures vacin$ — garais (uz katru degli) 1

1.38. Degla aizmugures vacin$ — Tsais (uz katru degli) 1

1.39. Indikatora ick§méru komplekts, mériSanas diapazons no 0 lidz 150 mm 2

1.40. Lentzagis 1

1.41. Rokas elektroinstrumentu komplekts Atbilsto$i programmas istenosanai

1.42. Sprieguma un stravas avoti Atbilsto$i programmas TstenoSanai

1.43. Volframa elektrodu asinaSanas iekarta ar abrazivo dalinu slapjo filtru un savakSanas konteineru 2

1.44. Volframa iespiedéjcangas un korpuss ar sietinu/difuzoru (@ =1,6 mm) (uz macibu gadu) 1 katram izglitojamajam

1.45. Volframa iespiedéjcangas un korpuss (@ = 2,4 mm) (macibu gada) 2 katram izglitojamajam

1.46. Volframa iespied€jcangas, korpuss ar sietinu/difuzoru (@ = 1,6 mm) (uz macibu gadu) 1 katram izglitojamajam

1.47. Megrierice vizualas test€Sanas veikSanai Atbilsto$i programmas stenoSanai

1.48. Suves kvalitates parbaudes instruments (§uves mérianas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodroginaganai uz kontrolvirsmas u.c.) Atbilsto$i programmas Tstenosanai

1.49. MetalgrieSanas iekartas, aprikojums metinama pamatmetala (loks$nu, caurulu) grieSanai Atbilstosi uzn@muma specializacijai

1.50. Inertas aizsarggazes padeves sisteémas Suves saknes aizsardzibai, metinot plakSnu sadurSuves un caurules Atbilstosi uznémuma specializacijai

1.51. Instrumenti un aprikojums detalu sagatavo$anai un nostiprinasanai nepiecieSamajas telpiskajas pozicijas (fiks€Sanas spailes, | Atbilstosi uzneémuma specializacijai
magnéti u.c.)

1.52. NepiecieSamie aizzim&S$anas, mériSanas un kontroles instrumenti Atbilsto$i uzn€muma specializacijai

1.53. Elektriska, pneimatiska slipmasina Suves apstradei vai rokas frézmasina Atbilsto$i uzn€muma specializacijai
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2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata milimetru papirs, komplekts Atbilsto$i programmas Istenos$anai
2.2. A4 formata papirs Atbilsto$i programmas stenos$anai
2.3. A4 formata ras€Sanas papirs, komplekts Atbilsto$i programmas stenos$anai
2.4. Keramiskas aizsarggazes sprauslas iespiedéjcangam ar sietinu/difuzoru un bez ta (macibu gada) 3 katram izglitojamajam
2.5. Degla kapes, garas (uz katru degli) 1
2.6. Degla kapes, 1sas (uz katru degli) 1
2.7. MetinaSanas degla dzes€Sanas Skidrums (litri) 20
2.8. Aizsarggazes lokanas, elastiga materiala caurules (metri) 40
2.9. Aizsarggazes lokanas, elsatiga materiala caurules, atbilstosa diametra skriivéjamie t€rauda savilcgji (metri) 50
2.10. Volframa elektrodi (@ = 1,6 mm) E3, lilla Atbilsto$i programmas Istenos$anai
2.11. Volframa elektrodi (@ = 2,4 mm) E3, lilla Atbilsto$i programmas Istenos$anai
2.12. Volframa elektrodi (@ = 2,4 mm) WP, zali Atbilsto$i programmas Istenos$anai
2.13. Piedevmaterials W3Sil (@ = 1,6 mm) Atbilsto$i programmas Istenos$anai
2.14. Piedevmaterials W3Sil (0@ = 2,0 mm) Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
2.15. Piedevmaterials W3Sil (@ =2,4 mm) Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.16. Piedevmaterials W 199 L (0 = 1,6 mm) Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
2.17. Piedevmaterials W 199 L (¥ =2,0 mm) Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
2.18. Piedevmaterials W 199 L (0 =2,4 mm) Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
2.19. Piedevmaterials AIMg5Cr(A) 5356 (9 = 2,4 mm) Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
2.20. Piedevmaterials AIMg5Cr(A) 5356 (@ = 3,2 mm) Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
2.21. Piedevmaterials AlSi5 4043 (© = 2,4 mm) Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.22. Piedevmaterials AISi5 4043 (@ = 3,2 mm) Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
2.23. Aizsarggaze 11 (50 1 balons) Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
2.24. Aizsarggaze N5 (50 I balons) Atbilsto$i programmas Tsteno$anai
2.25. 21., 22., 23. grupas aluminija sakausgjumiem atbilstoSas plaksnes un caurules, t = 1,5-4 mm/1,5—-6 mm, atbilstosi CEN ISO/TR | Atbilstosi programmas Tsteno$anai

15608:2017 vadlinijam

2.26. 8. grupas teraudu atbilstosas plaksnes un caurules, t = 1,5-4/1,5— 6 mm, atbilstosi CEN ISO/TR 15608:2017 vadlinijam Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.27. Acetons un salvetes metinamo virsmu un piedevmaterialu attaukosanai Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.28. KEVLAR auduma karstuma vairogs velkams uz pirksta (TIG finger) 1 katram izglitojamajam
2.29. Suves keramiskie (nonemamie) vai metala (paliekosie) paliktyi Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.30. Lenka slipmasinas vai rokas frézmasinas darba piederumi (griezgjdisks, slipgjamie akmens diski, frézes, abrazivie skiedrdiski ar | AtbilstoSi programmas IstenoSanai

- =V

paliktni, smil§papira diski, stieplu diski, koniska augstlegéta térauda saru suka oksida slana noslip&sanai u.c.)
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2.31. Individualo aizsardzibas lidzeklu (metinataja aizsargterps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinataja aizsargmaska 1 katram izglitojamajam

— rekomend&jama ar automatisko aptumsosanos) komplekts
2.32. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) Atbilsto$i programmas isteno$anai
2.33. Aluminija limlente, 75 mm x 50 m Atbilsto$i programmas isteno$anai
2.34. Detalu paraugi skicéSanai, komplekts Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.35. Drosibas zimes Atbilstosi programmas istenosanai
2.36. DzeséSanas Skidrums (litri) 20
2.37. Elektrisko shému elementi Atbilstosi programmas istenosanai
2.38. Instrumentu ratini Atbilstosi programmas istenosanai
2.39. Instrumentu skapis Atbilstosi programmas istenosanai
2.40. Kancelejas piederumu komplekts 1 katram izglitojamajam
2.41. Kimiskie tiriSanas Iidzekli, t.sk. detalu attaukoS§anas materiali Atbilstosi programmas istenosanai
2.42. Laboratorijas spraudni Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.43. Laboratorijas vadi Atbilstosi programmas istenosanai
2.44. Macibu filmas un videomateriali Atbilstosi programmas istenosanai
2.45. Sametinatie paraugi — plaksnes (FW un BW) caurulém (FW un BW) vizualai kontrolei, paraugi ar defektiem un bez tiem Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.46. Metinasanas dokumentacijas komplekta paraugi Atbilsto$i programmas TstenoSanai
2.47. Metina$anas aizsargmaska ar automatisko aptumsosanos 1 katram izglitojamajam
2.48. Metinato Suvju paraugi Atbilsto$i programmas TstenoSanai
2.49. Mobilas tafeles papira bloki 1
2.50. Paligierices Suves saknes aizsardzibai (plaksném, caurulém) 1
2.51. Urbsanas paliginstrumenti (Morzes konusi, urbji, rivurbji, urbju patronas u.c.) (komplekts) Atbilsto$i programmas TstenoSanai
2.52. Vienkar$as geometriskas figiiras, komplekts 1
2.53. Slipripa asinaSanas darbgaldam Atbilsto$i programmas TstenoSanai
2.54. Zaga lente Atbilsto$i programmas istenosanai
2.55. Paraugi p&c sagraujosajam kontrolém Atbilsto$i programmas Istenosanai
2.56. Radiografijas parbaudes filmas (analiz&Sanai) Atbilsto$i programmas TstenoSanai

)
N\’

L

Uz sakumu
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MODULA '"Pamatprocesi metinasana" APRAKSTS @I
Uz sakumu
Modula Sekmg@t izglitojamo sp&jas aprakstit metalapstrades procesu veésturisko attistibu un raksturot metinasanas tehnologisko procesu, Suvju

merkis kvalitates kontroles pamatprincipus, ka arT analizét metinaSanas darba vides riska faktorus un to noveérsanas iespgjas.

Attistit izglTtojamo prasmes:
1. Aprakstit metalapstrades procesu vésturisko attistibu.
Modula o ..
’ 2. Raksturot metinasanas tehnologisko procesu.

uzdevumi 3. Raksturot metinato Suvju kvalitates kontroles pamatprincipus.
4. Analizet metinasanas darba vides riska faktorus un to noverSanas iesp€jas.
M 1 .
.. Odllj}. . Iegtita pamatizglitiba.
ieejas nosacijumi
Modula Modula "Pamatprocesi metinasana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.

Parbaudijuma ieklauj atbildes uz jautajumiem par metinaSanas pamatprocesiem, metinato Suvju kvalitates kontroles pamatprincipiem

apguves noveértesana . R :
ps un metinasanas procesa darba vides riska faktoriem.

Modulis "Pamatprocesi metinasana" ir A dalas modulis, kuru apgtist vienlaicigi ar moduli "Metinasanas darba vietas organizéSana".
Ta apguve ir ieejas nosacijums moduliem "Metinasanas tehniskas dokumentacijas izmantoSana" un "Materialu veidi un to
sagatavoSana metinasanai".

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Pamatprocesi metinasana" 1




MODULA '"Pamatprocesi metinasana'" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas

1. Spgj: aprakstit 1.1. Metalapstrades 1.1.1. Metalapstrades Izskaidro metalu Izskaidro metalu Informacijas Izglitojamie iekarto portfolio.
metalapstrades procesu | procesi. procesu pirmsakums. iegliSanas un iegliSanas un tehnologiju Izglitojamie apkopo
vesturisko attistibu. Metalapstrades procesu | metalapstrades metalapstrades procesu | izmantoSana. informaciju, izmantojot

Zina: metalapstrades
procesus un to
iedaltjumu,
metinasanas nozimi
metalapstrade.

Izprot: metinasanas
lomu metalapstrade.

(5% no modula
kopgja apjoma)

produktu izmantoSana
senatné.

procesu vésturisko
nozimi.

veésturisko nozimi un to
lomu riipniecibas
attistiba.

Portfolio (darbu
mape).

dazadus informacijas avotus
(macibu gramatas, interneta
resursus) par metalapstrades
procesu pirmsakumiem un
metalapstrades procesu
produktu izmantoSanu
senatné.

Individuali vai grupa prezente
apkopoto informaciju
pargjiem izglitojamajiem.
Apkopoto informaciju
pievieno portfolio.

1.1.2. Musdienu
metalapstrades procesu
veidi.

Raksturo miisdienu
metalapstrades
procesu veidus.

Detaliz&ti raksturo
misdienu
metalapstrades procesu
veidus un apraksta to
izmantoSanas iespgjas.

Grupu darbs.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie grupas apraksta
misdienu metalapstrades
procesu veidus, izmantoSanas
iesp&jas. Nosléguma grupas
prezent€ apkopoto
informaciju.

Pievieno to portfolio.

1.2. Metinasana
metalapstrades
procesos.

1.2.1. Metinasanas
procesu pirmsakumi.

Apraksta metinasanas
procesu
pirmsakumus.

Izskaidro metinasanas
procesu attistibas
ietekmi uz

Prezentacija.

Izglitojamie individuali vai
grupa sagatavo prezentaciju
par metinaSanas procesu

Modulis "Pamatprocesi metinasana"




(5% no modula
kop¢ja apjoma)

vesturiskajiem
metalapstrades
procesiem.

1.2.2. Misdienu
metinaanas procesu
veidi.

Raksturo miisdienu
metinaanas procesu
veidus.

Detalizeti raksturo
misdienu metinasanas
procesu veidus un
apraksta to
izmantoSanas iespgjas.

pirmsakumiem, metinasanas
procesu attistibas ietekmi uz
vesturiskajiem metalapstrades
procesiem, miisdienu
metinasanas procesu veidiem.
Prezentg to pargjiem
izglitojamajiem.

2. Spgj: raksturot
metinasanas

tehnologisko procesu.

Zina: metinasanas
tehnologisko procesu
iedaltfjumu atbilstosi
energijas veidam.

Izprot: metinasanas
tehnologisko procesu
butibu.

2.1. Metinasanas 2.1.1. Termiskas Raksturo termiskas Raksturo termiskas Macibu lidzeklu Izglitojamie iepazistas ar
procesu iedaltfjums. metinasanas veidi. metinasanas procesus. | metinasanas procesus prezentacija. macibu lidzeklu prezentaciju
un izskaidro to Portfolio (darbu par termiskas metinasanas
(15% no modula izmanto$anas jomas. mape). veidiem. Aizpilda darba lapas
kopgja apjoma) par termiskas metinasanas
veidiem, pievieno tas
portfolio.
2.1.2. Termo- Raksturo Raksturo Macibu lidzeklu Izglitojamie ieglist
mehaniskas un termomehaniskas un | termomehaniskas un prezentacija. informaciju par
mehaniskas mehaniskas mehaniskas Portfolio (darbu termomehaniskas un
metinasanas veidi. metina$anas procesus. | metinasanas procesus, | mape). mehaniskas metinasanas
paskaidro atskiribas un veidiem. Aizpilda darba lapas
izskaidro procesu par termomehaniskas un
izmanto$anas jomas. mehaniskas metinasanas
veidiem. Pievieno tas
portfolio.
2.2. Metinasanas 2.2.1. Metinasanas Visparigi apraksta Raksturo metinasanas Informacijas Izglitojamie apkopo
procesu izmantoSana. | procesu izmantoSana metinasanas procesu | procesu izmantoSanu tehnologiju informaciju, izmantojot
masinbuve. izmantoSanu masinbiivé un noverte izmantosana. dazadus informacijas avotus
(15% no modula masinbive. metinasanas Portfolio (darbu (macibu gramatas, interneta

kopgja apjoma)

izmantoSanu dazadas
masinbiives nozargs.

mape).

resursus), par metinasanas
procesu izmantoSanu
masinbuve.

Apkopoto informaciju
pievieno portfolio.

Modulis "Pamatprocesi metinasana"




Macibu
ekskursija.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie iepazistas ar
masinblives uzne@mumiem,
kuros izmanto metinasanas
procesus. Veido parskatu par
uzpémumu.

Pievieno to portfolio.

2.2.2. Metinasanas
procesu izmanto$ana
buvnieciba.

Raksturo buvniecibas
jomas, kuras izmanto
metinasanu.

Detalizeti apraksta
metinasanas
izmanto$anas iespgjas
biivnieciba.

Macibu ekskursija
vai macibu filma.

Izglitojamie individuali vai
grupa analiz€ macibu filma
vai ekskursija redzgeto,
aprakstot metinaSanas
procesu izmantosanu
blvnieciba. Aizpilda darba
lapas par metinasanas
procesu izmantosanu

biivnieciba.
2.2.3. Metinasanas Raksturo metinasanas | Pamato metinaSanas Prezentacija. Izglitojamie grupas sagatavo
procesu izmanto$ana procesu izmanto§anu | procesu izmanto$anu prezentaciju par metinasanas
citas nozargs. citas nozargs. citas nozargs. procesu izmanto$anu citas
nozarés. Prezente to.
2.3. Metinato Suvju 2.3.1. Kakta Suves. Raksturo kakta Suves. | Raksturo kakta Suves Macibu lidzeklu Izglitojamie iepazistas ar
veidi. un apraksta tas péc prezentacija. informaciju par kakta Suvém.

(15% no modula
kopgja apjoma)

argjas redzamas
virsmas Suves.

Portfolio (darbu
mape).

Aizpilda darba lapas un
pievieno tas portfolio.

2.3.2. SadurSuves.

Raksturo sadurSuves.

Raksturo sadurSuves un
apraksta tas p&c argjas
redzamas virsmas

v

Suves.

Macibu lidzeklu
prezentacija.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie iepazistas ar
informaciju par sadurSuvém.
Aizpilda darba lapas un
pievieno tas portfolio.

Prezentacija.

Izglitojamie individuali vai
grupa sagatavo prezentaciju
par Suvém un to veidiem.
Prezentg to pargjiem
izglitojamajiem.

Modulis "Pamatprocesi metinasana"




Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie sanem
individualu darba uzdevumu
— raksturot metinato Suvju
veidus. Pec individuala darba
izglitojamie cits citu
iepazistina ar darba
rezultatiem un mekle kludas.

2.4. Metinato 2.4.1. Kakta Suvju Raksturo loksnu Detalizeti izskaidro Grupu darbs. Izglitojamie grupa raksturo
savienojumu izmanto$ana dazados savienojumu un loks$nu savienojumu un kakta Suvju izmantoSanu
veidi. savienojumos. caurulu savienojumu | caurulu savienojumu dazados savienojumos.
kakta Suves. kakta Suvju veidoSanos. Prezentg pargjiem
(15% no modula Atskir to apzZim&jumus. izglitojamajiem.
kopgja apjoma)
2.4.2. SadurSuvju Raksturo loksnu Detalizeti izskaidro Grupu darbs. Izglitojamie grupa raksturo
izmanto$ana dazados savienojumu un loks$nu savienojumu un loks$nu savienojumu un
savienojumos. caurulu savienojumu | caurulu savienojumu caurulu savienojumu
sadursuves. sadurSuvju veidoSanos. sadurSuves. Prezent€ pargjo
Atskir to apzZim&jumus. grupu dalibniekiem.
2.4.3. Citi metinato Raksturo citus Detalizeti raksturo citu | Informacijas Izglitojamie apkopo
savienojumu veidi. metinato savienojumu | metinato savienojumu | tehnologiju informaciju, izmantojot
veidus. veidu Tpatnibas. izmantoSana. dazadus informacijas avotus
(macibu gramatas, interneta
resursus), par citiem metinato
savienojumu veidiem.
Aizpilda pedagoga sagatavotu
darba lapu.
3. Spgj: raksturot 3.1. Metinato Suvju 3.1.1. Metinato Suvju Visparigi apraksta Detalizeti izskaidro Macibu lidzeklu Izglitojamie iegiist
metinato Suvju kvalitates kontrole. kvalitates kontroles metinato Suvju metinato Suvju prezentacija. informaciju par metinato

kvalitates kontroles
pamatprincipus.

Zina: metinato Suvju
kvalitates kontroles
pamatnosacijumus,
metinato Suvju
kvalitates novertéSanas

(20% no modula
kopgja apjoma)

sagraujosas metodes.

kvalitates kontroles
sagraujosas metodes.

kvalitates kontroles
sagraujosas metodes.

Portfolio (darbu
mape).

Suvju kvalitates kontroles
sagraujoSajam metodem.
Aizpilda darba lapas un
pievieno tas portfolio.

3.1.2. Metinato Suvju
kvalitates kontroles
nesagraujosas metodes.

Visparigi apraksta
metinato Suvju
kvalitates kontroles

Detaliz&ti izskaidro
metinato Suvju
kvalitates kontroles

Macibu lidzeklu
prezentacija.
Portfolio (darbu

Izglitojamie iepazistas ar
macibu lidzeklu prezentaciju
par metinato Suvju kvalitates
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standartus. nesagraujosas nesagraujosas metodes. | mape). kontroles nesagraujosajam
metodes. metodém. Aizpilda darba
Izprot: metinato Suvju lapas un pievieno tas
kvalitates ietekmi uz portfolio.
galaproduktu.
Macibu ekskursija | Izglitojamie apmekl€ metalu
uz laboratoriju. testéSanas laboratoriju.
Iepazistas ar metinato Suvju
kvalitates kontroles metodém
— sagraujo$ajam un
nesagraujosajam.
4. Spgj: analizet 4.1. Darba 4.1.1. Darba Izskaidro darba Detalizeti izskaidro Macibu filma. Izglitojamie skatas macibu
metinasanas darba aizsardzibas prasibas aizsardzibas prasibas aizsardzibas prasibas | darba aizsardzibas Portfolio (darbu filmu un identificé darba
vides riska faktorus un | metinasana. metinasanas darbos. metinasanas darbos. prasibas metinasanas mape). vides riska faktorus

to novérsanas iespgjas.

Zina: metinasanas
nozares darba
aizsardzibas prasibas,
darba vides riska
faktorus, to
samazinasanas iespgjas
un raksturigas
arodslimibas
metinatajiem.

Izprot: metinasanas
procesa darba vides
riska faktoru ietekmi
uz veselibu, vidi un
drosibu.

(10% no modula
kopgja apjoma)

darbos un pamato to
nepiecieSamibu.

metinasanas darbos. Aizpilda
darba lapas par darba
aizsardzibas prasibam
metinasanas darbos, pievieno
tas portfolio.

4.1.2. Darba vides riska
faktori metinasana,
riska faktoru ietekme uz
stradajoso veselibu.

Apraksta darba vides
riska faktoru
metinasana ietekmi
uz stradajoso
veselibu.

Izskaidro un pamato
darba vides riska
faktoru metinasana
ietekmi uz stradajoso
veselibu.

Situacijas analize.

Izglitojamie veic situacijas
analizi un pamato dazadu
metinasanas darbu vides riska
faktoru ietekmi uz metinataja
veselibu. Nosauc preventivo
pasakumu kopumu, lai
noverstu draudus cilvéka
veselibai un drosibai
metinasanas procesa.

leteicamie avoti

Automobilu virsblivju remonts — metinasanas veidu apskats [skatits 2020. gada 20. junija]. Pieejams: https://www.ltab.lv/wp-content/uploads/2009/07/6662_351.pdf

Darba aizsardzibas likums [skatits 2020. gada 27. maija]. Pieejams: http://likumi.lv/doc.php?id=26020/
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Metodiskais materials metinataju darbu tehnologija. — Vangazu arodskola [skatits 2020. gada 27. maijs]. Pieejams: http://www.pikc.lv/Iv/macibu_materiali/metinasanas-darba-
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MODULA '"Pamatprocesi metinasana"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoSiem macibu galdiem un krésliem 1
1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1
14. Multimediju projektors un ekrans 1
L.5. Balta magnétiska tafele 1
1.6. Megrierice vizualas test€Sanas veikSanai Atbilsto§i modula IstenoSanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata papirs Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.2. Individualo aizsardzibas Iidzeklu komplekts (metinataja aizsargtérps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinataja | Atbilstosi modula IstenoSanai
aizsargmaska)
2.3, Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.4. Kancelejas piederumu komplekts 1 katram izglitojamajam
2.5. Macibu filmas un videomateriali Atbilstosi modula istenosanai
2.6. Mobilas tafeles papira bloki 1
2.7. Sametinato sadursavienojumu un kakta savienojumu paraugi ar defektiem un bez tiem Atbilsto$i modula IstenoSanai

)\
A\ 4

Uz sakumu
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MODULA "Metinasanas darba vietas organizeéSana" APRAKSTS \

)

S

S

Uz sakumu

Sekmét izglitojamo sp&jas sagatavot un uzturét metinasanas darba vietu, ieverojot darba aizsardzibas un vides aizsardzibas prasibas,

M(Zdu,la atbildigi lietot individualos un kolektivos aizsardzibas lidzeklus atbilstosi darba aizsardzibas normativo aktu prasibam un darba
merkis Al
: apstakliem.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Sagatavot darba vietu atbilstosi darba aizsardzibas prasibam.
Modula 2. Ieverot vides aizsardzibas prasibas metinasanas darbu veikSana.
. 3. Atbildigi lietot individualos un kolektivos aizsardzibas Iidzeklus atbilstosi darba aizsardzibas normativo aktu prasibam un darba
uzdevumi anstakli
pstakliem.
4. Uzturét kartiba darba vietu metinaSanas darba procesa.
5. Sakartot darba vietu, beidzot darbu.
Modula

ieejas nosacijumi

Iegtita pamatizglitiba.

Modula
apguves novertésana

Modula "Metinasanas darba vietas organizgsana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.

Parbaudijuma ieklauj:

— atbildes uz jautajumiem par darba vietas sagatavoSanu atbilstosi darba aizsardzibas prasibam pirms un p&c metinasanas procesa,
individualo un kolektivo aizsardzibas Iidzeklu lietoSanu atbilstosi normativo aktu prasibam un darba apstakliem;

— situacijas analizi par darba un vides aizsardzibas prasibu ieveroSanu metinasanas procesa.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Metinasanas darba vietas organizéSana" ir A dalas modulis, kuru apgiist vienlaicigi ar moduli "Pamatprocesi metinasana".
Ta apguve ir ieejas nosacijums moduliem "MetinaSanas tehniskas dokumentacijas izmantoSana" un "Materialu veidi un to
sagatavoSana metinasanai”.
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MODULA "Metinasanas darba vietas organizeSana" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas

1. Spg;j: sagatavot 1.1. Metina$anas 1.1.1. Darba aizsardzibas | Apraksta darba Skaidro darba Informacijas Izglitojamie apkopo

darba vietu atbilstosi darba vietas prasibas metinaSana — aizsardzibas prasibas | aizsardzibas prasibu tehnologiju informaciju, izmantojot
darba aizsardzibas organizacija atbilsto$i | argjie un ieksgjie metinasana, metinasana ievéro$anas | izmantoSana. dazadus informacijas avotus

prasibam.

Zina: darba
aizsardzibas,
ugunsdrosibas,
elektrodrosibas
instrukcijas darba
vieta; metinasanas
darba vietas
komplektaciju;
aizsarggazes padeves
sistémas, darba
aizsardzibas drosSibas
zimes un signalus.

Izprot: metinasanas
darba vietas
sagatavoSanas
nepiecieSamibu.

darba aizsardzibas
prasibam.

(10% no modula
kopgja apjoma)

normativie dokumenti.

metinasanas darba
vietas komplektacijas
pamatprincipus.
Atskir un nosauc
darba aizsardzibas
dro$ibas zimes un
signalus.

svarigumu,
metinasanas darba
vietas komplektacijas
pamatprincipus. Atskir
un nosauc darba
aizsardzibas droSibas
zimes un signalus.

Portfolio (darbu
mape).

(macibu gramatas, interneta
resursus), par darba
aizsardzibas prasibam
metinasana — argjiem un
iek§€jiem normativajiem
dokumentiem metinasanas
darba vietas sagatavosanai.
Pievieno informaciju
portfolio.

1.1.2. Ugunsdrosibas
prasibas metinasanas
darbu veikSana.

Ievero ugunsdrosibas
prasibas, veicot
metinasanas darbus.

Izskaidro
ugunsdrosibas prasibas,
veicot metinasanas
darbus.

1.1.3. Elektrodrosibas
prasibas metinasanas
darbu veiksana.

Skaidro
elektrodrosibas
prasibas, veicot
metinasanas darbus.

Skaidro elektrodrosibas
prasibas, veicot
metinasanas darbus,
pamato elektrodrosibas
prasibu ievérosanas
nepiecieSamibu.

Macibu filma.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie individuali vai
grupa analiz€ macibu filma
redz&to par ugunsdrosibas un
elektrodrosibas noteikumu
ieveéroSanas svarigumu
metinaSanas procesos.
Aizpilda darbu lapas par
ugunsdrosibas un
elektrodrosibas prasibam,
veicot metinasanas darbus, un
pievieno tas portfolio.

1.2. MetinaSanas
darba vietas

1.2.1. Metinasanas
procesu nodro§inasanai

Izvélas atbilstosa
metinasanas procesa

Izvélas un izverte
atbilsto$a metinasanas

Krustvardu mikla.

Izglitojamie veido krustvardu
miklu, satura ieklaujot
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komplektacija.

(10% no modula
kopgja apjoma)

nepiecieSamais
aprikojums, paligiekartas
un materiali.

nodro$inasanai
nepiecieSsamo
komplektaciju —
iekartas, aprikojumu,
paligiekartas un
materialus.

procesa nodroS§inasanai
nepiecieSamo
komplektaciju —
iekartas, aprikojumu,
paligiekartas un
materialus.

jautajumus par metinasanas
darba vietas komplektaciju —
metinasanas veidiem
atbilstosu aprikojumu,
paligiekartam un materialiem,
t.sk. gazes veidiem péc to
izmanto$anas.

Izglitojamie savstarp&ji
apmainas ar krustvardu
miklam un tas aizpilda.

2. Spgj: ieveérot darba
vides aizsardzibas
prasibas metinasanas
darbu veiksana.

Zina: darba vides riska
faktorus metinasana,
metinasanas darba
procesa radito
atkritumu $kiroSanas
principus.

Izprot: vides
aizsardzibas prasibu
ievéroS$anas nozimi
metinasanas darbu
veiksana.

2.1. Darba vides riska
faktori metinasSanas
procesa.

(15% no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Fizikalie faktori.

Nosauc un apraksta
fizikalo faktoru
(palielinata troksna,
kermena vibracijas,
plaukstas un rokas
vibracijas,
neatbilstosa
apgaismojuma un
mikroklimata,
puteklu) ietekmi uz
stradajoso veselibu.

Izskaidro fizikalo
faktoru (palielinata
trok$na, kermena
vibracijas, plaukstas un
rokas vibracijas,
neatbilstosa
apgaismojuma un
mikroklimata, puteklu)
ietekmi uz stradajoso
veselibu.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie vac informaciju,
izmantojot dazadus
informacijas resursus (macibu
gramatas, internetu, preses
materialus u.c.), veido
parskatu par fizikalajiem
procesiem. Aizpilda darba
lapas par fizikalo faktoru
ietekmi uz stradajoso
veselibu.

2.1.2. Kimiskie faktori.

Raksturo toksisko,
kodigo, kairino$o
vielu, metinasSanas
aerosolu un starojuma
radtto kaitigo ietekmi
uz stradajosajiem.

Izskaidro toksisko,
kodigo, kairino$o vielu,
metinasanas aerosolu
un starojuma radito
kaitigo ietekmi uz
stradajoso veselibu.

Grupu darbs.

Izglitojamie grupa apkopo
informaciju par toksiskajam,
kodigajam un kairino$ajam
vielam, metinasanas
aerosoliem. Raksturo to
kaitigo ietekmi uz cilvéka
veselibu. Prezente apkopoto
informaciju pargjo grupu
dalibniekiem.

2.1.3. Ergonomiskie
faktori.

Nosauc ergonomiskos
faktorus metinasanas
procesa.

Izskaidro ergonomisko
faktoru raditas
problémas
stradajosajiem.

Situacijas analize.

Izglitojamie individuali vai
grupa veic situaciju
modelésanu — izskaidro
ergonomisko faktoru nozimi
metinasanas darbu veikSana.
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Macibu ekskursija
vai macibu filma.

Izglitojamie individuali vai
grupa analiz€ macibu filma
vai ekskursija redzgeto,
aprakstot metinasanas
procesa darba vides riska
faktorus.

Prezentacija.

Izglitojamie individuali vai
grupa sagatavo prezentaciju
par vienu no darba vides riska
faktoriem metinasana.
Prezentg pargjiem
izglitojamajiem.

2.1.4. Darbs augstuma.

Nosauc darba
aizsardzibas
tehniskos un
organizatoriskos
pasakumus darba
veikSanai.

Nosauc un paskaidro
organizatoriskos
pasakumus, darba
aizsardzibas tehniskas
prasibas un to nozimi
drosai darba izpildei.

Darbs ar tekstu.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, apkopo informaciju
par darbu augstuma un
diskutg par darba drosibas
svarigumu. Apkopojumu
pievieno portfolio.

2.2. Vides
aizsardzibas prasibas
metinasanas darbos.

(10% no modula
kopgja apjoma)

2.2.1. Vides aizsardzibas
prasibas metinaSanas
darbu veikSanai.

Izskaidro vides
aizsardzibu prasibu
ievéroSanas nozimi
metinasanas darbu
veik$ana.

Izskaidro un pamato
aizsardzibas prasibu
ievéro$anas nozimi
metinasanas darbu
veiksana.

Informacijas
tehnologiju
izmantoSana.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopo
informaciju, izmantojot
dazadus informacijas avotus
(macibu gramatas, interneta
resursus), par vides
aizsardzibas prasibam
metinasanas darbu veikSanai.
Informaciju pievieno
portfolio.

2.2.2. Metinasanas
procesa atkritumu
apsaimniekoSana un
utilizacija.

Nosauc metinasanas
procesa atkritumu
apsaimniekoSanas un
utilizacijas principus.

Nosauc un izskaidro
metinaSanas procesa
atkritumu
apsaimniekoSanas un
utilizacijas principus.

Diskusija.

Izglitojamie diskutg par vides
aizsardzibas prasibu
ievérosanu metinasanas
darbos, metinasanas procesa
atkritumu apsaimniekoSanas
un utilizacijas principiem.
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3. Spg;j: atbildigi lietot
individualos un
kolektivos aizsardzibas
lidzeklus atbilstosi
darba aizsardzibas
normativo aktu
prasibam un darba
apstakliem.

Zina: individualo un
kolektivo aizsardzibas
lidzeklu izveles un
lietoSanas nosacijumus
atbilstosi darba
uzdevumam un
aizsardzibas I1dzeklu
mark&umam.

Izprot: individualo un
kolektivo aizsardzibas
lidzeklu lietoSanas
nepiecieSamibu droSa
darba veikSanai.

3.1. Individualie
aizsardzibas Iidzekli
metinasanas darbos
un to lictoSana.

(10% no modula
kop¢ja apjoma)

3.1.1. Normativajos
aktos noteiktie
individualie aizsardzibas
lidzekli.

Nosauc individualos
aizsardzibas lidzeklus
metinasanas darbos.

Nosauc un raksturo
individualos
aizsardzibas lidzeklus
metinasanas darbos.

Informacijas
tehnologiju
izmantoSana.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopo
informaciju, izmantojot
dazadus informacijas avotus
(macibu gramatas, interneta
resursus), par individualajiem
aizsardzibas I1idzekliem
metinasanas darbos.
Informaciju pievieno
portfolio.

3.1.2. Adas, galvas, kaju
aizsardzibas lidzekli.

Izvélas un lieto adas,
galvas, kaju
aizsardzibas
lidzeklus, skaidro to
nozimi.

Patstavigi izvélas,
pamato un lieto adas,
galvas, kaju
aizsardzibas lidzeklus,
skaidro to nozimi.

3.1.3. Redzes, dzirdes un
elposanas celu
aizsardzibas I1dzekli.

Izvélas un lieto
redzes dzirdes un
elposanas celu

Patstavigi izvélas,
pamato un lieto redzes
dzirdes un elposanas

Praktiskais darbs.

Izglitojamie individuali vai
grupa iepazistas ar
individualajiem aizsardzibas
lidzekliem adas, galvas, kaju,
redzes, dzirdes un elpoSanas
celu aizsardzibai, lieto tos.
Izvélas darba apgérbu
metinasanas darba veikSanai.

aizsardzibas celu aizsardzibas
lidzeklus. lidzeklus.
3.1.4. Aizsardzibas Nosauc Izvelas un raksturo Jautasana un Izglitojamajiem uzdod
lidzekli pret kritieniem nepiecieSamos nepiecieSamos atbildésana. jautajumus par
darbam augstuma. individualos individualos nepiecieSamajiem
aizsardzibas lidzeklus | aizsardzibas lidzeklus individualajiem aizsardzibas
pret kritieniem pret kritieniem darbam lidzekliem pret kritieniem
darbam augstuma. augstuma. darbam augstuma.
3.2. Kolektivie 3.2.1. Kolektivo Apraksta kolektivo Apraksta un izskaidro Prezentacija. Izglitojamie individuali vai
aizsardzibas lidzekli aizsardzibas lidzeklu aizsardzibas lidzeklu | kolektivo aizsardzibas grupa sagatavo prezentaciju
metinasanas darbos lietoSanas principi. lietoSanas principus. Iidzeklu lietoSanas par kolektivajiem
un to lietoSana. principus metinasanas aizsardzibas lidzekliem
darbos. metinasanas darbos.
(15% no modula
kopgja apjoma) 3.2.2. Nepieciesamas Nosauc darba zonas Izskaidro un pamato Informacijas Izglitojamie apkopo
prasibas darba zonas norobezoSanas darba zonas tehnologiju informaciju, izmantojot
norobezoSanai. prasibas — norobezoSanas prasibas | izmantoSana. dazadus informacijas avotus

drosibas zimes,

— droS$ibas zimes,

Portfolio (darbu

(macibu gramatas, interneta
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ventilacija, ventilacija, mape). resursus), par
apgaismojums. apgaismojums. nepiecieSamajam prasibam
darba zonas norobezoSanai.
Informaciju pievieno
portfolio.
4. Spgj: uzturet kartiba | 4.1. Metinasanas 4.1.1. Rokas instrumentu | Izskaidro rokas Izskaidro un pamato Individuals Izglitojamie iepazistas ar

darba vietu
metinasanas darba
procesa.

Zina: rokas
instrumentu
izvietoSanu un
metinamo sagatavju/
sametinato
kontrolparaugu vai
detalu novietoSanu
atbilstosi darba
aizsardzibas
instrukciju prasibam,
ventilacijas
manipulatoru
novietoSanu maksimali
tuvu metinasanas
zonai.

Izprot: metinasanas
darba vietas
uzturéSanas kartiba
nepiecieSamibu
kvalitativa un drosa
darba veikSanai.

darba vietas
uzturéSana kartiba.

(10% no modula
kopgja apjoma)

un rokas
elektroinstrumentu
izvieto$ana un lietoSana
metinasanas darba
procesa.

instrumentu un rokas
elektroinstrumentu
izvieto$anas un
lieto$anas nosacijumu
ieveérosanu drosas
metinasanas darba
vietas uzturéSanai.

rokas instrumentu un
rokas
elektroinstrumentu
izvietoSanas un
lietoSanas nosacijumu
ievéroSanu drosas
metinasanas darba
vietas uzturéSanai.

praktiskais darbs.

rokas instrumentu
izvietoSanas un lietoSanas
nosacljumiem darba vieta.
Izpilda individualu
uzdevumu, atbild uz
pedagoga uzdotajiem
jautajumiem.

4.1.2. Metinamo

Nosauc metinamo

Raksturo metinamo

JautaSana un

Izglitojamie mutvardos vai

sagatavju/sametinato sagatavju/sametinato | sagatavju/sametinato atbildésana. rakstiski uzdod jautajumus

kontrolparaugu vai kontrolparaugu vai kontrolparaugu vai par metinamo sagatavju/

detalu novietosanas detalu novietosanas detalu novietoSanas sametinato kontrolparaugu

nosacijumi. nosacijumu nosacfjumu ieveérosanas vai detalu novietoSanas
pamatprincipus. batiskumu. nosacijumiem.

4.1.3. Ventilacijas Novieto ventilacijas Novieto ventilacijas Individuals Izglitojamie iepazistas ar

manipulatoru
novietoS$ana metinasanas
darba vieta.

manipulatoru
metinasanas darba
vieta maksimali tuvu
metinasanas zonai.

manipulatoru
metinasanas darba
vieta maksimali tuvu
metinasanas zonai.
Paskaidro ta nozimi
kvalitativa un drosa
darba veikSanai.

praktiskais darbs.

ventilacijas manipulatora
novietoSanu metinasanas
darba vieta maksimali tuvu
metinasanas zonai. Atbild uz
pedagoga jautajumiem.

5. Spgj: sakartot darba
vietu, beidzot darbu.

Zina: metinasanas
aprikojuma

5.1. Metinasanas
darba vietas
sakartoSana, beidzot
darbu.

5.1.1. Iekartu un
aprikojuma sakartoSana,
darbu beidzot.

Izskaidro darba vietas
nodos$anas nozimi,
nosauc veicamo
darbu secibu.

Izskaidro darba vietas
nodosSanas nozimi,
nosauc veicamo darbu
secibu un pamato to.

Situacijas analize.

Izglitojamie individuali vai
grupa veic situaciju
model&sanu — iekartu un
aprikojuma sakartoSanas,
paligmaterialu novietoSanas

Modulis "Metinasanas darba vietas organizéSana"




uzglabasanas prasibas.

Izprot: darba vietas
sakarto$anas
nepiecieSamibu,
beidzot darbu.

(10% no modula
kop¢ja apjoma)

5.1.2. Paligmaterialu
novieto$ana
(sakartoSana), darbu
beidzot.

Nosauc
paligmaterialu
novietoS$anas secibu,
darbu beidzot.

Nosauc paligmaterialu
novietoSanas secibu,
darbu beidzot.
Paskaidro darba vietas
sakartoSanas nozimi
metina$anas procesa
nodro$inasana, beidzot
darbu.

secibas neieveroSanas sekas.
Atbild uz pedagoga
jautajumiem.

5.2. Metinasanas
darba vietas
nodosanas procediira,
darbu beidzot.

(10% no modula
kopgja apjoma)

5.2.1. Metinasanas darba
vietas nodoSanas
procedira atbilstosi

uzne@muma noteikumiem.

Skaidro metinasanas
darba vietas
nodosanas procediiru.

Pamato metinasanas
darba vietas nodoSanas
procediru.

Jautasana un
atbildésana.

Izglitojamie mutvardos vai
rakstiski uzdod dazadus
jautajumus par metinasanas
darba vietas nodoSanas
procediiru atbilstosi
uznémuma noteikumiem.
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MODULA "Metinasanas darba vietas organizeSana"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoSiem macibu galdiem un krésliem 1
1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1
14. Multimediju projektors un ekrans 1
L.5. Balta magnétiska tafele 1
1.6. Metinasanas darba vieta ar nepiecie§amo aprikojumu 1 katram izglitojamajam
1.7. Rokas elektroinstrumentu komplekts 1 katram izglitojamajam
1.8. Montazas instrumentu komplekts (fiks€Sanas spailes, magnéti) Atbilstosi modula istenosanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata papirs Atbilstosi modula istenoSanai
2.2. Macibu filmas un videomateriali Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.3. Individualo aizsardzibas Iidzeklu komplekts (metinataja aizsargteérps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinataja 1 katram izglitojamajam
aizsargmaska)
2.4. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) Atbilstosi modula istenosanai
2.5. Drogibas zimes Atbilsto$i modula IstenoSanai
2.6. Metinamo sagatavju/sametinato kontrolparaugu vai detalu paraugi Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.7. Metinamo detalu salikSanas un nostiprinaSanas paligmateriali Atbilsto$i modula IstenoSanai

)\
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Uz sakumu
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«Nozaru kvalifikacijas sistémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

lom
MODULA '"Rasejumi un tehniska dokumentacija metinasana" APRAKSTS \»’

Uz sakumu

Sekmét izglitojamo spéjas izskaidrot detalas darba ras€jumu, uzskicét vienkarsu detalu, lasit darba uzdevumam atbilstoSu ras€jumu un

M(zdll‘! a metina§anas dokumentaciju, izmantot metinaSanas darba uzdevuma dokumentaciju un ieveérot LVS EN ISO atbilstoSo standartu
merkis nosacijumus.
Attistit izglTtojamo prasmes:
Modula 1. Izska}d_rot Fletal_asv darba rasg€jumu.
d > 2. Uzskicet vienkarsas detalas.
uzaevumi 3. Lasit darba ras€jumu un metinaSanas dokumentaciju atbilstosi darba uzdevuma un standarta LVS EN ISO 2553: 2019 prasibam.
4. Izmantot metinasanas darba uzdevuma dokumentaciju.
Modula

ieejas nosacijumi

Apgtti moduli "Pamatprocesi metinasana" un "Metinasanas darba vietas organizéSana".

Modula
apguves novertésana

Modula "Ras&jumi un tehniska dokumentacija metinasana " apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj darbu ar profesionalo dokumentaciju — lasit darba uzdevumam atbilstoSu ras€jumu un metinasanas
dokumentaciju, izmantot metinasanas procediiras specifikaciju.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Ras&jumi un tehniska dokumentacija metinasana" ir A dalas modulis, kuru apgiist vienlaicigi ar moduli "Materialu veidi un
to sagatavoSana metinasanai". Modula apguve ir ieejas nosacijums B dalas modulu apguvei.
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MODULA "Raséjumi un tehniska dokumentacija metinasana' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spg;j: izskaidrot 1.1. Rasgjuma 1.1.1. Rasgjuma Rasgjuma atpazist un | Izskaidro ras€juma Darbs ar tekstu. Izglitojamie vac informaciju,
detalas darba konstruésanas noformesana. nosauc liniju veidus, | Iiniju nozimi, raksturo | Portfolio (darbu izmantojot dazadus
ras§jumu. noteikumi. raséSana ras€Sana izmantojamos | mape). informacijas resursus (macibu
izmantojamos merogus. gramatas, internetu, preses
Zina: detalas ras€juma | (25% no modula merogus. materialus u.c.), sagatavo
noformesanas kopgja apjoma) jautajumus par liniju veidiem,
noteikumus, ras€juma ras€Sana izmantojamajiem
linijas un mérogus, mérogiem. Apkopoto
metinamo Suvju informaciju pievieno
grafiskos portfolio.
apzim&jumus,
tekstveides Individuals Izglitojamie, izmantojot dotos
noradijumus, materialu patstavigais darbs. | ras€jumu paraugus, noforme
apZim&jumus Portfolio (darbu ras€jumu atbilstoSaja meroga,
ras€jumos. mape). izveloties piemerotus ITniju
veidus. Pievieno portfolio.
Izprot: rasgjuma
izmanto$anas nozimi 1.1.2. Rasgjuma Rasg vienkarsus Rasg vienkarsus Individuals Izglitojamie sanem
metinadanas darba lietojamie skati, to ras€jumus ar skatiem | rasgjumus ar skatiem, patstavigais darbs. | individualu darba uzdevumu
izpilde. izvietojums. un izvieto ras€¢juma ras€jumos izvieto Portfolio (darbu izveidot ras€jumu ar trim
skatu péc projekcijas | skatus p&c projekcijas mape). skatiem. Pievieno portfolio.
metodem. metodeém, bet pielauj
Atbilstosi atseviskas
uzdevumam izpilda neprecizitates.
lielako dalu no
ras€juma, pielaujot
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atseviskas butiskas
neprecizitates.

1.1.3. Izm&ru, materialu
apzim&jumi rasgjumos.

Uzrada izmérus un
pielaides,
robeznovirzes un
materialus atbilstosi
izvieto$anas
pamatnoteikumiem
ras€jumos.

Raksturo savu izveli
izm@ru, pielaizu,
robeznovirzu un
materialu apziméSanai
ras€jumos.

Individuals

patstavigais darbs.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie sanem uzdevumu
uzradit izméerus izveidotajiem
skatiem. P&c tam pedagogs
sniedz informaciju par izméru
un robeznovirzZu izvietojumu
pamatnoteikumiem, materialu
apzimgjumiem ras€jumos.
Izglitojamie sava darba mekle
kludas un veic labojumus.
Pievieno portfolio.

1.1.4. Griezumu un
Sk&lumu veidoSana
ras€jumos (elementara
Itmen).

Rasg vienkarsus
ras€jumus ar
griezumiem vai
Ske&lumiem. Atskir
skatos, griezumos un
Sk€lumos izmantotas
nosacitas zimes.

Rasg vienkarsus
ras€jumus ar
griezumiem vai
Sk&lumiem. Analize
griezumos un $kelumos
izmantotas nosacitas
zimes.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie sanem
individualu darba uzdevumu
— izveidot detalai rasgjumu ar
griezumu.

1.1.5. Vitpu att€losana
ras€jumos, vitnu
apzime&jumi ras¢jumos.

Rasg vienkarsus
ras€jumus ar vitni,
atpazist un nosauc
vitnu veidu pec
nosacitam linijam un
apzime&jumiem.

Rasg un analizg vitnu
att€losanu ras€jumos,
raksturo vitnu veidus
p&c nosacitam linijam
un nosacitiem
apzim&jumiem.

Informacijas Izglitojamie apkopo
tehnologiju informaciju, izmantojot
izmantoSana. dazadus informacijas avotus
Portfolio (darbu (macibu gramatas, interneta
mape). resursus), par doto vitnu
apzim&jumiem. Apkopojumu
pievieno portfolio.
Individuals Izglitojamie sanem izdales

patstavigais darbs.

materialus: ras€jumus
detalam ar vitni. Rasg un
analiz€ vitnu att€losanu
ras&jumos, raksturo vitnu
veidus p&c nosacttam lmijam
un nosacitiem apzime&jumiem.
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2. Sp&j: uzskicéet
vienkarsas detalas.

Zina: ras€juma
lietojamos skatus un to
izvietojumu un
noformésanu.

Izprot: detalu skicu
izstradasanas
panémienus.

2.1. Detalu skicg$ana.

(25% no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Rasgjuma lapas
noformésana, liniju
veidi.

Noform¢e ras€juma
lapu, atskir dazadus
Imiju veidus.

Noformé rasgjuma
lapu, izvelas atbilstosus
Imiju veidus skices
noformesanai.

Individuals

patstavigais darbs.

Portfolio (darbu
mape).

Izmantojot elektroniskaja
vide€ pieejamos materialus,
izglitojamie iepazistas ar
ras€jumu un skicu veidoSanas
noteikumiem. Pievieno
apkopojumu portfolio.

2.1.2. Biezak sastopamo
geometrisko kermenu
(taisnstiira prizma,
trijstlira prizma, cilindrs,
konuss) att€lojums
dazados skatos.

Z1me vienkarsu
geometrisku figliru
skices dazados
skatos.

Zime saliktu
geometrisku figiiru
skices.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie iepazistas ar
noradito detalu, tas
nosaukumu, materialu un
lietojumu, nosaka, no kadam
vienkar$am geometriskam
figliram detala veidota. Zimé
skici ar nepiecieSamajiem
skatiem, griezumiem un
Skeélumiem, pievienojot
izmerus.

Diskusija.

Izglitojamie izverté uzziméto
skici un analizg pielautas
kladas, diskutg par biezak
sastopamo geometrisko
kermenu att€lojumu dazados
skatos.

2.1.3. Izmeéru izlikSana
skice.

Izliek skice
nepiecieSamos
izmerus.

Izliek skice
nepiecieSamos izmerus,
ieverojot detalu
izgatavoSanas
tehnologiju.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie veic individuali
patstavigu darbu, izliekot
skic€ nepiecieSamos izmerus,
ievero detalu izgatavoSanas
tehnologiju.

3. Spgj: lastt darba
ras€jumu un
metinasanas
dokumentaciju
atbilstosi darba
uzdevuma un standarta
LVS EN ISO 2553:
2019 prasibam.

3.1. Metinasanas
procesu un Suvju

apzim&jumi rasg¢juma.

(20% no modula
kopgja apjoma).

3.1.1. Metinasanas
procesu apzimgjumi.

Atpazist metinasanas
procesu
apzim&jumus.

Izskaidro metinasanas
procesu apzim&umus.

Individuals

patstavigais darbs.

Portfolio (darbu
mape).

Izmantojot elektroniskaja
vide pieejamos materialus,
izglitojamie iepazistas ar
metinasanas darbiem
atbilsto$u raséjuma
noformésanas specifiku.
Informaciju pievieno
portfolio.

Modulis "Ras&jumi un tehniska dokumentacija metinasana"




Zina: metinaSanas
darbiem atbilstosu
ras€juma
noformé&Sanas
specifiku.

Izprot: metinasanas
darbu tehniskas un
tehnologiskas
dokumentacijas
ietekmi uz
galaproduktu.

3.1.2. Metinato Suvju
apzimé&jumi un
paligapzim&jumi.

Atpazist Suvju un
metinaanas procesu
apzim&jumus.

Izskaidro Suvju un
metinasanas procesu
apzim&jumus.

Krustvardu mikla.

Izglitojamie veido krustvardu
miklu, satura icklaujot
jautajumus par Suvju un
metinasanas procesu
apzim&jumiem. Izglitojamie
savstarp&ji apmainas ar
krustvardu miklam un tas
aizpilda.

3.2. Metinasanas
apzim&jumu
izmantoSana

ras€jumos un skicgs.

(20% no modula
kop€ja apjoma)

3.2.1. Prasibas un
metinasanas apzimé&jumi
sadurSuvem.

Lieto skices
sadurSuvju
metinasanas
apzim&jumus un
skaidro prasibas.

Lieto ras€jumos un
skicgs sadursuvju
metinasanas
apzim&jumus un
skaidro prasibas.
Raksturo kvalitativu
metinato sadurSuvju
izveides iesp&jamos
riskus.

3.2.2. Prasibas un
metinasanas apzimé&jumi
kakta Suvém.

Lieto skicés
metinasanas
apzim&jumus kakta
Suvém un skaidro
prasibas.

Lieto ras€jumos un
skic€s metinasanas
apzim&jumus kakta
Suvém un skaidro
prasibas. Raksturo
kvalitativu metinato
kakta Suvju izveides
iesp&jamos riskus.

Situacijas analize.

Izglitojamie individuali vai
grupa veic situaciju
modelésanu — izskaidro
prasibas un metinasanas
apzim&jumus konkrétam
sadurSuvém.

Prezent€ uzdevuma rezultatus
citiem izglitojamajiem,
pamato savu viedokli.

4. Spgj: izmantot 4.1. Prasibas 4.1.1. MetinaSanas darbu | Raksturo metinaSanas | Izskaidro metinasanas | Individuals Izmantojot elektroniskaja
metinasanas darba metinasanas darba procediiras specifikacija | darbu procediras darbu procediiras patstavigais darbs. | vid€ pieejamos materialus,
uzdevuma uzdevuma WPS. specifikaciju WPS. specifikaciju WPS. Portfolio (darbu izglitojamie iepazistas ar
dokumentaciju. dokumentacijai. mape). metinasanas darba uzdevuma
dokumentaciju. Apkopoto
Zina: metinaSanas (10% no modula informaciju pievieno
procediras kopgja apjoma) portfolio.
specifikacijas
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apzimgjumus.

Izprot: darba rasgjumu
un metinasanas
procediiras
specifikacijas (pWPS,
WPS).

4.1.2. Metinasanas darbu
procediiras atestacija
atbilstosi pWPS un
WPQR.

Raksturo metinasanas
darbu procediiras
atestaciju.

Izskaidro metinasanas
darbu procediiras
atestaciju.

Prezentacija.

Izglitojamie individuali vai
grupa sagatavo prezentaciju
par metinasanas darbu
procediiras atestaciju.
Prezentg pargjo grupu
dalibniekiem.
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MODULA ""Rasejumi un tehniska dokumentacija metinasana”
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoSiem macibu galdiem un krésliem 1
1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1
1.4. Multimediju projektors un ekrans 1
L.5. Balta magnétiska tafele 1
1.6. Merinstrumenti (metala lineals, 150 mm, lenkmérs, bidmeérs — ar mérapjomu 0—125 mm un nolasi$anas vertibu 0,1 mm) 1 katram izglitojamajam
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata papirs Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.2. A4 formata milimetru papirs, komplekts Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.3. A4 formata raséSanas papirs, komplekts Atbilstosi modula istenosanai
2.4. Detalu paraugi skic€Sanai, komplekts 1
2.5. Kancelejas piederumu komplekts 1 katram izglitojamajam
2.6. VienkarSas geometriskas figtiras, komplekts 1
2.7. Metinasanas dokumentacijas komplekta paraugi Atbilstosi modula istenosanai
2.8. Metinato Suvju paraugi Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.9. Izdales materiali — ras€jumi detalam ar vitni, griezumu Atbilsto§i modula IstenoSanai
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Uz sakumu
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= EIROPAS SAVIENIBA
e NACIONALAIS 5T
Valsts izglitibas ATTISTIBAS * * Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 F‘ LR fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sistémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

)
MODULA '"Materialu veidi un to sagatavoSana metinasanai'' APRAKSTS \»’
Uz sakumu
Modula Sekmét izglitojamo spéjas izvélcties un lietot metinasanas darbu veikSanai nepiecie$amos pamatmaterialus, piedevmaterialus un

paligmaterialus, veikt metala virsmu aizziméSanu un vilé$anu, grieSanu un izslip€Sanu ar rokas elektroinstrumentiem un ievérot LVS

merkis EN ISO atbilstoso standartu nosacijumus.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Atskirt metalapstradé izmantojamos materialus un to Ipasibas.

Modula 2. Izveléties un lietot nepieciesamos pa.lmatmater%élus, piedevmateria‘tlu; un paligmaterialus metinasanas darbu veikSanai.
’ 3. Aprakstit metalu un metalu sakausgjumu termiskas apstrades panémienus.

uzdevumi 4. AizzZim&t metala virsmas.
5. Vilet metala detalas.
6. Griezt un izslipét izstradajumu vai kontrolparaugu ar rokas elektroinstrumentiem.
Modula

. . . . Apgiti moduli "Pamatprocesi metinasana" un "MetinaSanas darba vietas organizéSana".
1€€jas nosacijumi

Modula "Materialu veidi un to sagatavoSana metinasanai" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj:
Modula . Co _ o o - s . -
’ — atbildes uz jautajumiem par metalapstradé izmantojamajiem materialiem un to Ipasibam, pamatmaterialu, piedevmaterialu un
paligmaterialu veidiem un Tpasibam;
— izstradajuma izgatavoSanu.

apguves novertésana

Modula nozime un Modulis "Materialu veidi un to sagatavoSana metinasanai" ir A dalas modulis, kuru apgtst vienlaicigi ar moduli "Rasgjumi un
vieta karte tehniska dokumentacija metinasana". Modula apguve ir ieejas nosacijums B dalas modulu apguvei.
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MODULA '"Materialu veidi un to sagatavoSana metinasanai" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spg;j: atskirt 1.1. Metaliskie 1.1.1. Metalisko Raksturo metalisko Raksturo metalisko Individuals Izglitojamie sanem darba

metalapstradé
izmantojamos
materialus un to
Tpasibas.

Zina: metalu, to
sakaus€jumu un
nemetalisko materialu
klasifikaciju un
mark&jumus.

Izprot: metalu un to
sakausgjumu fizikalo,
kimisko, mehanisko,
tehnologisko un
ekspluatacijas Tpasibu
ietekmi uz metinasanas
procesu.

materiali.

(10% no modula
kopgja apjoma)

elementu kopigas
Tpasibas.

elementu Tpasibas p&c
to atrasanas vietas
ktmisko elementu
periodiskaja sistema.

elementu Tpasibas p&c
to atrasanas vietas
ktmisko elementu
periodiskaja sistema.
Izskaidro metalisko
elementu atomu
uzbiivi péc to
atraSanas vietas
ktmisko elementu
periodiskaja sisteéma.

patstavigais darbs.

Portfolio (darbu
mape).

lapas ar kimisko elementu
kartas skaitliem un,
izmantojot dazadus
informacijas avotus,
pedagoga noraditaja interneta
vidg aizpilda darba lapu.
Pievieno darba lapu
portfolio.

1.1.2. Metalu fizikalas un | Apraksta metalu Apraksta un izskaidro | Izpéte. Izglitojamie individuali vai
ktmiskas pasibas. kopigas fizikalas un metalu kopigo Parrunas. grupa veic praktisku
kimiskas Tpasibas, fizikalo un ktmisko petniecisko darbu "Metalu
metalu savstarp&jo 1pasibu faktorus. fizikalas Tpasibas".
savienojamibu. Aizpilda darba lapu, izdara
secinajumus, parruna
petijumu.
1.1.3. Metalu Raksturo metalu Raksturo metalu Informacijas Izglitojamie apkopo
mehaniskas un mehaniskas un mehaniskas un tehnologiju informaciju, izmantojot
tehnologiskas ipasibas. tehnologiskas ipasibas. | tehnologiskas izmantoSana. dazadus informacijas avotus

Mehanisko un
tehnologisko Tpasibu
parbaudes.

Apraksta metalu
mehanisko un
tehnologisko 1pasibu
parbaudes metodes.

pasibas. Detalizeti
apraksta metalu
mehanisko un
tehnologisko Tpasibu

(macibu gramatas, interneta
resursus), par metalu
mark&umiem un mark&juma
informaciju par metala
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parbaudes metodes.

cietibu.

Individuals
patstavigais darbs.
Portfolio (darbu
mape).

Analizg, kadas cietibas
izmainas iesp&jamas
metinasanas procesa.
Aizpilda darba lapas,
pievieno portfolio.

1.1.4. Metalu

ekspluatacijas Tpasibas.

Raksturo metalu
ekspluatacijas Tpasibas.
Apraksta metalu
ekspluatacijas 1pasibu
parbaudes metodes.

Raksturo metalu
ekspluatacijas
pasibas. Detalizeti
apraksta metalu
ekspluatacijas 1pasibu
parbaudes metodes.

Informacijas
tehnologiju
izmantoSana.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopo
informaciju, izmantojot
dazadus informacijas avotus
(macibu gramatas, interneta
resursus), par metalu
ekspluatacijas Tpasibam un
ekspluatacijas Tpasibu
parbaudes metodém.
Apkopojumu pievieno
portfolio.

1.1.5. Metalu korozija.
Korozijas noverSanas
panémieni.

Raksturo kTmiskas un
elektroktmiskas
korozijas procesus.

Raksturo kTmiskas un
elektroktmiskas
korozijas procesus un
modelé dazadas
situacijas.

Raksturo korozijas
noversanas
panémienus.

Raksturo korozijas
noversanas
panémienus. Grupé
panémienus pec to
veida. Izskaidro katra
panémiena biitibu.

Situacijas analize.

Izglitojamie sanem no
pedagoga situacijas
aprakstu/att€lu, identificé
metala korozijas veidu un
prognoze tas noveérsanas
panémienus. Atbild uz
pedagoga jautajumiem.

1.1.6. Korozija
metinatajos
savienojumos.

Apraksta korozijas
raSanas iesp&jamibu
metinatajos
savienojumos.

Apraksta korozijas
raSanas iesp&jamibu
metinatajos
savienojumos.
Paskaidro procesu.

Situacijas analize.

Izglitojamie sanem no
pedagoga metinatus
savienojumus/attelus ar
metinatajiem savienojumiem.
Analize iesp&jamos korozijas
raSanas avotus metinataja
savienojuma. Atbild uz
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pedagoga jautajumiem.

1.2. Metalu
sakaus€jumi.

(10% no modula
kopgja apjoma)

1.2.1. Metalu
sakaus€jumu veidi.

Izskaidro sakausgjumu
veidus péc to
struktiras.

Izskaidro
sakaus€jumu veidus
pec to struktiiras un
pamato sakausgjumu
1pasibu atkaribu no
struktiiras.

Informacijas
tehnologiju
izmantoSana.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopo
informaciju, izmantojot
dazadus informacijas avotus
(macibu gramatas, interneta
resursus), par dazadu metalu
sakaus€jumu struktiiru un
aizpilda darba lapas, pievieno
tas portfolio.

1.2.2. Keti (Cuguni) un
teraudi. Dzelzs-oglekla
sistémas stavokla
diagramma.

Izskaidro dzelzs-
oglekla sisteémas
stavokla diagrammu.

Izskaidro dzelzs-
oglekla sisteémas
stavokla diagrammu
un pamato tas nozimi.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie, izmantojot
dzelzs-oglekla sisteémas
stavokla diagrammu, veic
konkréta sakauséjuma
pasibu izmainu analizi
atkariba no temperatiiras.

1.2.3. Dzelzs-oglekla

sakausgjumu markesana.

Izskaidro ketu (Cugunu)
un t€raudu sastavu péc
markg&juma.

Izskaidro ketu
(¢ugunu) un téraudu
sastavu péc
mark&juma un raksta
mark&umu pec
zinama sakaus€juma
sastava.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie darba lapa no
dazadiem sakausgjumu
mark&umiem izvelas
ketu/teraudu mark&jumus un
izskaidro katra sakausgjuma
sastavu. Raksta ketu/téraudu
mark&jumu péc uzdota
sastava.

1.2.4. Krasaino metalu
sakaus€jumi. Krasaino

sakausgjumu markesana.

Izskaidro krasaino
metalu un sakausgjumu
mark&Sanas principus.

Izskaidro krasaino
metalu un to
sakausgjumu sastavu
pec mark&juma un
raksta mark&umu péc
zinama sakausgjuma
sastava.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie darba lapa no
dazadu krasaino metalu
sakausgéjumu mark&jumiem
izvélas uzdota metala
sakaus€jumu mark&jumus un
raksturo sakausgjumu
sastavu. Raksta krasaina
metala sakaus€juma
mark&umu péc uzdota
sastava.
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1.2.5. Melno un krasaino
metalu sakausgjumu
razoSanas metodes.

Raksturo ketu
(Cugunu), t€raudu un
aluminija razoSanas
pamatprincipus.

Apraksta ketu
(Cugunu), teraudu un
aluminija razoSanas
pamatprincipus un
izskaidro razoSanas
kimiskos procesus.

Informacijas
tehnologiju
izmantoSana.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopo
informaciju, izmantojot
dazadus informacijas avotus
(macibu gramatas, interneta
resursus), par inovacijam
ketu (¢ugunu), t€raudu un
aluminija razoSana. Prezente
petjjumu un pievieno to
portfolio.

1.3. Nemetaliskie
materiali.

(2% no modula
kopgja apjoma)

1.3.1. Poliméru Izskaidro poliméru Detalizéti izskaidro Grupu darbs. Izglitojamie grupas parbauda
raksturojums. Poliméru veidoSanas procesus. poliméru veidoSanas dazadu polimé&ru paraugus un
veidi. Raksturo poliméru ktmiskos procesus un nosaka to metinamibu.
veidus. nosauc izejvielas. Prezentg grupu darba
Raksturo katra rezultatus.
polim@ru veida
Tpasibas.
1.3.2. Polim@ru kimiskas, | Raksturo poliméru Raksturo poliméru Pétijums. Izglitojamie péc darba lapa
fizikalas, mehaniskas, kimiskas, fizikalas, kimiskas, fizikalas, dotajam poliméra
tehnologiskas un mehaniskas, mehaniskas, kimiskajam, fizikalajam,
termiskas 1pasibas. tehnologiskas un tehnologiskas un mehaniskajam,
termiskas Tpasibas. termiskas pasibas, tehnologiskajam un
pamato poliméru termiskajam Tpasibam
izmanto$anu prognoze poliméra veidu.
konkrétajam
uzdevumam. Diskusija. Izglitojamie diskute par
poliméru veidiem un to
Tpasibam.
1.3.3. Metinamo Izvélas poliméra Patstavigi izvélas Individuals Izglitojamie darba lapa no

polim&ru mark&sana.

metinasana
nepiecieSamos
materialus péc
mark&juma.

polim@ra metinasana
nepiecieSamos
materialus p&c to
mark&juma un
izskaidro poliméra
metinasana
nepiecieSamo
materialu izveli.

patstavigais darbs.

dazadu poliméru
mark&jumiem izvélas uzdota
poliméra mark&umu un
raksturo poliméru.
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2. Spgj: izveleties un
lietot nepiecieSamos
pamatmaterialus,
piedevmaterialus un
paligmaterialus
metinasanas darbu
veiksanai.

Zina: materialu
fizikalas, kimiskas,
mehaniskas un
tehnologiskas ipasibas,
paligmaterialu un
piedevmaterialu veidus
un 1pasibas,
merinstrumentu
lietoSanas panémienus.

Izprot: pamatmaterialu,
piedevmaterialu un
paligmaterialu izvéles
ietekmi uz
izstradajumu kvalitati.

2.1. Metinasana
izmantojamie
pamatmateriali
atbilstosi ISO/TR
15708 vadlinijam.

(10% no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Metinasana
izmantojamo
pamatmaterialu veidi.
Kvalitates prasibas
metina$ana
izmantotajiem
pamatmaterialiem.

Izvéelas atbilstosas
kvalitates
pamatmaterialus
metinasanai.

Patstavigi izvelas
atbilstosas kvalitates
pamatmaterialus
metinasanai un
pamato izvéli.

2.1.2. Pamatmaterialu
izmantoSana dazados
metinasanas procesos.

Lieto pamatmaterialus
dazados metinasanas
procesos.

Patstavigi lieto
pamatmaterialus
dazados metinasanas
procesos.

Situacijas analize.

Izglitojamie sanem konkréta
metinasanas darba uzdevuma
aprakstu. Izglitojamie izv€las
pamatmaterialu, izskaidro ta
izmanto$anas iesp&jas un
pamato atbilstibu darba
uzdevumam.

2.2. Metinasana
izmantojamie
piedevmateriali
(elektrodi, meti-
nasanas stieple u.c).

(15% no modula
kopéja apjoma)

2.2.1. Metinasana
izmantojamo
piedevmaterialu veidi.
Kvalitates prasibas
metinasana
izmantotajiem
piedevmaterialiem.

Izvélas
piedevmaterialus
konkr&tam metinasSanas
procesam.

Patstavigi izvélas
piedevmaterialus
konkrétam
metinasanas
procesam un pamato
izveli.

2.2.2. Piedevmaterialu
izmantoSana dazados
metinaanas procesos.

Lieto piedevmaterialus
dazados metinasanas
procesos.

Patstavigi lieto
piedevmaterialus
dazados metinasanas
procesos.

Situacijas analize.

Izglitojamie sanem konkréta
metinasanas darba uzdevuma
aprakstu. Izglitojamie izv€las
piedevmaterialu, izskaidro ta
izmantoSanas iesp&jas un
pamato atbilstibu darba
uzdevumam.

2.3. Metinasana
izmantojamie
paligmateriali
(aerosoli, gazes,
dzeseSanas skidrumi,
detalu attaukoSanas
materiali, keramiskie
paliktni saknes Suves
veido$anai).

(13% no modula
kopgja apjoma)

2.3.1. Metinasana
izmantojamo
paligmaterialu veidi.
Kvalitates prasibas
metinasana
izmantotajiem
paligmaterialiem.

Izvéelas atbilstoSas
kvalitates
paligmaterialus
metinasanas procesam.

Patstavigi izvelas
atbilstosas kvalitates
paligmaterialus
metinasanas
procesam un pamato
izveli.

2.3.2. Paligmaterialu
izmantoSana dazados
metinasanas procesos.

Lieto paligmaterialus
dazados metinasanas
procesos.

Patstavigi lieto
paligmaterialus
dazados metinaSanas
procesos.

Situacijas analize.

Izglitojamie sanem konkréta
metinasanas darba uzdevuma
aprakstu. Izglitojamie izvélas
paligmaterialu, izskaidro ta
izmantoSanas iesp&jas un
pamato atbilstibu darba
uzdevumam.
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3. Spgj: aprakstit
metalu un metalu
sakausg€jumu termiskas
apstrades panémienus.

Zina: metalu struktiiras
izmainas termiskaja
apstrade.

Izprot: termiskas
apstrades ietekmi uz
metinato savienojumu
Tpasibam.

3.1. Metalu un metalu | 3.1.1. Metalu un metalu | Pamato metalu un Pamato metalu un Pétijums. Izglitojamie raksturo dazadu
sakaus€jumu sakausgjumu metalu sakaus€jumu metalu sakausg€jumu metalu un metalu
termiskas apstrades izstradajumu termiskas izstradajumu termiskas | izstradajumu sakaus€jumu struktiiras un
pan@mieni. apstrades apstrades termiskas apstrades Tpasibu izmainas, izmantojot
nepiecieSamiba. nepiecieSamibu. nepiecieSamibu un dazadus termiskas apstrades
(5% no modula izskaidro péc panémienus. Aizpilda darba
kop¢ja apjoma) sakausgjumu lapu par izmainu ictekmi uz
struktiiras veida. materiala metinamibu.
Izskaidro p&tijuma rezultatus.
3.1.2. Metalu un metalu | Nosauc un apraksta Nosauc, detalizéti
sakausgjumu metalu un metalu apraksta un izskaidro
izstradajumu termiskas sakausgjumu struktiiras izmainas,
apstrades pan€mieni. izstradajumu termiskas | izmantojot dazadus
apstrades pan€mienus. | metalu un metalu
sakausgjumu
izstradajumu
termiskas apstrades
panémienus.
3.2. Metalu un metalu | 3.2.1. Metalu un metalu | Pamato metalu un Pamato metalu un Prezentacija. Izglitojamie individuali vai

sakausgjumu kimiski
termiska apstrade.

(5% no modula
kopéja apjoma)

sakaus€jumu
izstradajumu kimiski
termiskas apstrades
nepiecieSamiba.

metalu sakaus€jumu
izstradajumu kimiski
termiskas apstrades
nepiecieSamibu.

metalu sakausg€jumu
izstradajumu kimiski
termiskas apstrades
nepiecieSamibu un
izskaidro péc
sakausgjumu
struktiiras veida.

3.2.2. Metalu un metalu
sakausgjumu
izstradajumu kimiski
termiskas apstrades
panémieni.

Nosauc un apraksta
metalu un metalu
sakausgjumu
izstradajumu ktmiski
termiskas apstrades
panémienus.

Nosauc, detalizeti
apraksta un izskaidro
struktiiras izmainas,
izmantojot dazadus
metalu un metalu
sakausg€jumu
izstradajumu ktmiski
termiskas apstrades
panémienus.

grupa veido prezentaciju,
raksturojot dazadu metalu un
metalu sakaus€jumu
struktiiras un 1pasibu
izmainas, izmantojot dazadus
ktmiski termiskas apstrades
panémienus, izmainu ietekmi
un metinamibu. Prezenté
par&jiem grupas
dalibniekiem.
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4. Spgj: aizzimét
metala virsmas.

Zina: aizziméSanas
instrumentus un to
lietojumu, darba
drosibas prasibas.

Izprot: aizzim&Sanas
darbu gaitu un secibu
drosai darba veikSanai.

4.1. Metala virsmu
aizzimésana.

(5% no modula
kop¢ja apjoma)

4.1.1. AizziméS$ana
izmantojamie
instrumenti.
Aizzimé&Sanas
instrumentu
sagatavoSana darbam.

Izvelas metala virsmas
aizzimeésanai
nepiecieSamos
instrumentus un
sagatavo tos darbam.

Patstavigi izvelas
metala virsmas
aizzimé&Sanai
nepiecieSamos
instrumentus, pamato
izveli un sagatavo tos
darbam.

4.1.2. Plakanisku virsmu
aizzimeésana.

Aizzime plakaniskas
virsmas.

Patstavigi aizzimé
plakaniskas virsmas
un paskaidro darba
gaitu.

4.1.3. Telpiska
aizziméSana.

Veic telpisko
aizzimé&Sanu.

Patstavigi veic
telpisko aizzimésanu
un paskaidro darba
gaitu.

Individuals
praktiskais darbs.

Izglitojamie sanem darba
uzdevumu virsmu
aizzim&Sanai — izvélas un
sagatavo darba instrumentus,
veic plakanu un telpisku
virsmu aizzimesanu.

5. Spgj: vilét metala
detalas.

Zina: viles, to
materialus un
izmantoSanu, viléSanas
panémienus, vileéSanas
darba drosibas
prasibas.

Izprot: vilésanas darbu
gaitu un secibu drosai
darba veiksanai.

5.1. Metala virsmu
vilésana.

(3% no modula
kopgja apjoma)

5.1.1. Metala virsmu
vilésana izmantojamie
instrumenti. ViléSanas
instrumentu
sagatavoSana darbam.

Izvelas metala virsmas
vilésanai
nepiecieSamos
instrumentus un
sagatavo tos darbam.

Patstavigi izvélas
metala virsmas
vilésanai
nepiecieSamos
instrumentus, pamato
izvéli un sagatavo tos
darbam.

5.1.2. Metala virsmu
vilésana.

Veic metala virsmu
vilésanu.

Patstavigi veic metala
virsmu vilésanu un
paskaidro darba
gaitu.

Individuals
praktiskais darbs.

Izglitojamie sanem vilésanas
darba uzdevumu — izvélas un
sagatavo instrumentus
darbam un veic vilé$anas
uzdevumu.

6. Spgj: griezt un
izslip@t izstradajumu
vai kontrolparaugu ar
rokas
elektroinstrumentiem.

6.1. Izstradajuma vai
kontrolparauga
grieSanas un
izslip&Sanas
instrumenti.

6.1.1. Izstradajuma vai
kontrolparauga griesanas
un izslip&ésanas rokas
elektriskie un

pneimatiskie instrumenti.

Izvelas izstradajuma
vai kontrolparauga
grieSanas un
izslip&Sanas rokas
elektriskos un
pneimatiskos
instrumentus.

Patstavigi izvelas
izstradajuma vai
kontrolparauga
grieSanas un
izslip€Sanas rokas
elektriskos un
pneimatiskos

Individuals
praktiskais darbs.

Izglitojamie izvelas konkréta
izstradajuma vai
kontrolparauga grieSanas un
izslipéSanas uzdevumam
nepieciesamos elektriskos
(lenka slipmasinu, rokas
frézmasinu) un pneimatiskos
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Zina: metinasana
izmantojamo
izstradajumu vai
kontrolparaugu
grieSanas un
izslipeSanas
panémienus,
instrumentus un to
lietojumu, darba
drosibas prasibas.

Izprot: grieSanas un
izslipgsanas
tehnologijas drosai
darba veikSanai.

(12% no modula
kop¢ja apjoma)

instrumentus, pamato
izveli.

instrumentus.

6.1.2. Izstradajuma vai
kontrolparauga grieSanas
un izslipSanas rokas
elektrisko un
pneimatisko instrumentu
paligmehanismi.

Izvelas izstradajuma
vai kontrolparauga
grieSanas un
izslipg$anas rokas
elektrisko un
pneimatisko
instrumentu
paligmehanismus.

Patstavigi izvélas
izstradajuma vai
kontrolparauga
grieSanas un
izslipgSanas rokas
elektrisko un
pneimatisko
instrumentu
paligmehanismus,
pamato izveli.

Individuals

praktiskais darbs.

Izglitojamie izvelas konkréta
izstradajuma vai
kontrolparauga grieSanas un
izslipgSanas uzdevumam
nepiecieSamo elektrisko
(lenka slipmasinu, rokas
frézmasinu) un pneimatisko
instrumentu
paligmehanismus (abrazivos
diskus, instrumentus) un
paligmaterialus.

6.2. Izstradajuma vai
kontrolparauga
grieSanas un
izslipéSanas
panémieni.

(10% no modula
kopgja apjoma)

6.2.1. Izstradajuma vai
kontrolparauga grieSanas
un izslipeé$anas
instrumentu un
paligmehanismu izvéle.

Izvélas izstradajuma
vai kontrolparauga
grieSanas un
izslip€sanas
instrumentus un
paligmehanismus.

Patstavigi izvélas
izstradajuma vai
kontrolparauga
grieSanas un
izslip€sanas
instrumentus un
paligmehanismus,
pamato izveli.

6.2.2. Izstradajuma vai
kontrolparauga grieSanas
un izslipesanas
panémieni.

Veic izstradajuma vai
kontrolparauga

grieSanu un izslip&sanu.

Patstavigi veic
izstradajuma vai
kontrolparauga
grieSanu vai
izslip&sanu, izskaidro
darba panémienu
izveli.

Individuals

praktiskais darbs.

Izglitojamie sanem konkréta
izstradajuma vai
kontrolparauga grieSanas un
izslipéSanas darba uzdevumu
un veic to, izmantojot
izvélétos elektriskos,
pneimatiskos instrumentus
un paligmehanismus.
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MODULA '"Materialu veidi un to sagatavoSana metinasanai"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums

1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoSiem macibu galdiem un krésliem 1

1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1

14. Multimediju projektors un ekrans 1

L.5. Balta magnétiska tafele 1

1.6. Darba galds un krésls 1 katram izglitojamajam
1.7. Atslédznieku galds ar skriivspilém Atbilstosi modula istenoSanai
1.8. Lenka slipmasina ar 125 mm griezgjdisku 1 katram izglitojamajam
1.9. Urbjmasinas (stacionara urbjmasina, rokas urbjmasina ar urbja max diametru 13 mm) 1 katram izglitojamajam
1.10. Pneimatiska slipmaSina Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.11. Frézu komplekts Atbilstosi modula istenoSanai
1.12. Paliginstrumenti (vile, asknaiblu, sarnu atskalditaji, amurs, metala saru suka, cirtni, knaibles u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.13. Aizzim@Sanas un meériSanas instrumenti (aizzim&Sanas adata, balts markieris, bidmérs, meérlente, kontakta termometrs parauga o - ..

_ VR Atbilstosi modula 1stenosanai
temperatiiras merisanai) ;

1.14. Suvju parametru kontroles instrumenti Atbilstosi modula istenosanai

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. A4 formata papirs Atbilsto$i modula IstenoSanai
2.2. A4 formata milimetru papirs — komplekts Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.3. A4 formata ras€Sanas papirs — komplekts Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.4. Kancelejas piederumu komplekts 1 katram izglitojamajam
2.5. Instrumentu ratini Atbilstosi modula IstenoSanai
2.6. Instrumentu skapis Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.7. Abrazivie materiali (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.8. UrbS$anas paliginstrumenti (Morzes konusi, urbji, rfivurbji, urbju patronas u.c.) (komplekts) Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.9. GrieSanas, slipesanas diski metalam, 125 mm Atbilstosi modula TstenoSanai
2.10. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (metinataja aizsargterps — jaka, apavi, bikses’kombinezons, galvassega, metinataja 1 katram izglitojamajam

aizsargmaska)
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2.11.

Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.)

Atbilstosi modula IstenoSanai

2.12. Markieris metalam 5

2.13. Macibu filmas un videomateriali 1 katram izglitojamajam
2.14. Mobilas tafeles papira bloki 2

2.15. Slipesanas paligmateriali (ripas, pastas, smil§papirs u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.16. Metinasana izmantojamo piedevmaterialu paraugi (elektrodi, stieni u.c.)

Atbilstos$i modula TstenoSanai

L
|\

Uz sakumu
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«Nozaru kvalifikacijas sistémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

)

MODULA "Elektriska loka lietoSana metinasana" APRAKSTS @;

L

Uz sakumu

Modula Sekmgt izglitojamo sp€jas izskaidrot elektrotehnikas pamatlikumus, raksturot metinasanas elektrisko loku, metinasanas lidzstravas un
merkis mainstravas elektrisko loku, elektriska loka barosanas avotus un ievérot LVS EN ISO atbilstoso standartu nosacijumus.
Attistit izglTtojamo prasmes:
1. Izskaidrot elektrotehnikas pamatlikumus un veikt atbilstosus elektrotehniskos aprékinus.
Modula 2. Raksturot metinasanas elektrisko loku.
uzdevumi 3. Raksturot metinasanas lidzstravas tie$as un apgrieztas polaritates elektrisko loku.
4. Raksturot metinasanas mainstravas elektrisko loku.
5. Raksturot elektriska loka baroSanas avotus.
Modula

ieejas nosacijumi

Apgiti A dalas moduli "Metinasanas tehniskas dokumentacijas izmantoSana" un "Materialu veidi un to sagatavosana metinasanai".

Modula
apguves novertésana

Modula "Elektriska loka lietoSana metinasana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.

Parbaudijuma ieklauj:

— atbildes uz jautajumiem (elektrotehnikas pamatlikumi, metinasanas elektriskais loks, metinasanas Iidzstravas tieSas un apgrieztas
polaritates un mainstravas elektriskais loks, elektriska loka baroSanas avoti);

— aprékinu uzdevumus (elektrotehnikas pamatlikumi, elektriskais loks, metinasanas Iidzstravas tie$as un apgrieztas polaritates un
mainstravas elektriskais loks, elektriska loka baroSanas avoti).

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Elektriska loka lietoSana metinaSana" ir B dalas modulis, ko apgiist kvalifikaciju "Rokas lokmetinatajs (MMA)",
"Lokmetinatajs metinasana ar mehanizeto iekartu aktivas gazes vide (MAG)", "Lokmetinatajs metinasana ar mehanizeto iekartu
inertas gazes videé (MAG)", "Lokmetinatajs metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes videé (TIG)" izglitojamie. To apgtst
vienlaicigi ar moduliem "Metinamo savienojumu sagatavo$ana", "MMA/111 metina$anas tehnologija", "MAG/135 metinasanas
tehnologija", "MIG/131 metinasanas tehnologija", "TIG/141 metinasanas tehnologija", "Metinato $uvju kvalitates parbaude".
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MODULA "Elektriska loka lietoSana metinasana" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spg;j: izskaidrot 1.1. Ievads 1.1.1. Elektronu teorija. Raksturo elektronu Pamato elektronu Informacijas Izglitojamie apkopo
elektrotehnikas elektrotehnika. teoriju. Lieto teoriju, nosauc tehnologiju informaciju, izmantojot
pamatlikumus un veikt elektriskos elektriskos izmantoSana. dazadus informacijas avotus
atbilstosus (10% no modula pamatlielumus un to pamatliclumus, to Portfolio (darbu (macibu gramatas, interneta
elektrotehniskos kopgja apjoma) mervienibas. mérvienibas. Izskaidro | mape). resursus), par elektriskajiem
aprekinus. likumsakaribas. pamatlielumiem, to
meérvienibam,
Zina: elektrotehnikas likumsakaribam.
pamatlikumus, Aizpilda darba lapas un
atbilstoSo merfjjumu pievieno tas portfolio.
mérvienibas un
aprekinu metodiku. 1.1.2. Elektrotehnikas Izskaidro jedzienus Izskaidro jédzienus Individuals Izglitojamie veic stravas

Izprot: elektrotehnisko
aprekinu un mérjjumu
bitiskumu metinasanas
procesa nodroSinasana.

pamatjédzieni — stravas
stiprums, spriegums,
pretestiba, kapacitate,
induktivitate u.c.

stravas stiprums,

spriegums, pretestiba,

kapacitate,
induktivitate u.c.

stravas stiprums,
spriegums, pretestiba,
kapacitate,
induktivitate u.c.
Papildina skaidrojumu
ar piemeriem.

praktiskais darbs.

stipruma, sprieguma,
pretestibas, kapacitates un
induktivitates merjjumus.
Iegiist un apstrada datus,
izdara secinajumus.

Meérfjumu, Izglitojamie veic aprekina
aprekinu uzdevumus par stravas
veikSana. stiprumu, spriegumu,
pretestibu, kapacitati,
induktivitati.
1.2. Elektrotehnikas 1.2.1. Oma likums. Izskaidro Oma Izskaidro Oma likuma | Aprekinu Izglitojamie, izmantojot Oma
pamatlikumi. likumu. izmantoSanu veikSana. likumu un lietojot konkré&tas

metinasanas procesa.

formulas, veic nepiecieSamos
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(10% no modula
kop¢ja apjoma)

aprekinus un savstarpgji
salidzina iegiitos rezultatus.

1.2.2. Jauda, darbs un
energija.

Izskaidro jeédzienus
jauda, darbs,
energija.

Izskaidro jedzienus
jauda, darbs, energija.
Skaidro ar piemériem
jédzienus jauda, darbs,
energija.

Laboratorijas
darbs.

Izglitojamie individuali vai
nelielas grupas veic praktisku
darbu par jaudu, darba
merisanu. P&c merjumu
datiem veic aprékinus,
aizpilda pedagoga
sagatavotas darba lapas un
izdara secinajumus.

1.3. Elektriska strava.

(10% no modula
kopgja apjoma)

1.3.1. Lidzstrava un tas
avoti.

Izskaidro elektriskas
stravas jédzienu.
Raksturo Iidzstravu,
nosauc tas avotus.

Izskaidro elektriskas
stravas jédzienu,
raksturo lidzstravu.
Nosauc dazadus
Iidzstravas avotus un to
izmantoS$anas jomas.

1.3.2. Mainstrava un tas
avoti.

Raksturo mainstravu,
nosauc tas avotus.

Raksturo mainstravu,
nosauc tas avotus.
Apraksta mainstravas
izmantoSanu.

Darbs ar tekstu.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie vac informaciju,
izmantojot dazadus
informacijas resursus (macibu
gramatas, interneta un preses
materialus u.c.), veido
parskatu par lidzstravas un
mainstravas
raksturlielumiem. Aizpilda
darba lapas par mainstravas
un lidzstravas avotiem un to
izmantoSanu. Pievieno tas
portfolio.

Diskusija. Izglitojamie diskute par
lidzstravu un mainstravu,
izvertgjot lidzstravas un
mainstravas avotus, nosauc
izmantoSanas jomas.

2. Spgj: raksturot 2.1. Elektriskais loks. | 2.1.1. Elektriska loka Visparigi apraksta Detalizgti raksturo Informacijas Izglitojamie apkopo
metinasanas elektrisko veidoSanas. elektriska loka elektriska loka tehnologiju informaciju, izmantojot
loku. (15% no modula veido§anos. veidoSanos. izmantoSana. dazadus informacijas avotus

Zina: elektriska loka
veidoSanos un
1pasibas.

kopgja apjoma)

2.1.2. Elektriska loka
veidi.

Nosauc un apraksta
elektriska loka
veidus.

Raksturo un izskaidro
elektriska loka veidus.

Portfolio (darbu
mape).

(macibu gramatas, interneta
resursus), par elektriska loka
veidoSanas
priek$nosacijumiem un
metinasana izmantotajiem
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Izprot: mainstravas un
lidzstravas elektriska
loka atSkiribas.

mainstravas un lidzstravas
elektriskajiem lokiem.
Aizpilda darba lapa parskata
tabulu par dazadu
metinasanas elektrisko loku
lietojumu.

Pievieno portfolio.

3. Spg;j: raksturot
lidzstravas tie$as un
apgrieztas polaritates
metinasanas elektrisko
loku.

Zina: lidzstravas tie$as
un apgrieztas
polaritates metinasanas
elektrisko loku
veidoSanos un
Tpasibas.

Izprot: atSkiribas starp
lidzstravas tiesas un
apgrieztas polaritates
metinasanas
elektriskajiem lokiem.

3.1. Metinasanas
lidzstravas
elektriskais loks.

(15% no modula
kopgja apjoma)

3.1.1. Lidzstravas tie$as
polaritates metinasanas
elektriskais loks.

Apraksta lidzstravas
ties$as polaritates
metinasanas
elektrisko loku.

Apraksta lidzstravas
tiesas polaritates
metinasanas elektrisko
loku. Izskaidro ta
izmantoSanu un
veidoSanos.

3.1.2. Lidzstravas
apgrieztas polaritates
metinasanas elektriskais
loks.

Raksturo lidzstravas
apgrieztas polaritates
metinasanas
elektrisko loku.

Raksturo lidzstravas
apgrieztas polaritates
metinasanas elektrisko
loku. Izskaidro ta
lietojumu un
veido$anos.

3.1.3. Impulsa stravas
metinasanas elektriskais
loks.

Raksturo impulsa
stravas metinasanas
elektrisko loku.

Raksturo impulsa
stravas metinasanas
elektrisko loku.
Izskaidro ta lietojumu
un veido$anos.

Darbs ar tekstu.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie iepazistas ar
informaciju par lidzstravas
tie$as un apgrieztas
polaritates metinasanas
elektrisko, impulsa stravas
metinasanas elektrisko loku.
Aizpilda darba lapas par
lidzstravas tiesas un
apgrieztas polaritates
metinasanas elektriska,
impulsa stravas metinasanas
elektriska loka veidoSanos un
izmanto$anas iesp&jam.
Apkopojumu pievieno
portfolio.

4. Spgj: raksturot
mainstravas
metinasanas elektrisko
loku.

Zina: mainstravas
elektriska loka
veidoSanos un
Tpasibas.

4.1. Mainstravas
metinasanas
elektriskais loks.

(15% no modula
kopgja apjoma)

4.1.1. Mainstravas
elektriska loka
veidoSanas.

4.1.2. Mainstravas
elektriska loka Tpasibas.

Apraksta mainstravas
elektrisko loku un ta
pasibas.

Apraksta mainstravas
elektriska loka
veidosanos. Izskaidro
ta Tpasibas un
mainstravas elektriska
loka lietoSanu MMA
metinasana.

JautasSana un
atbildésana.

Izglitojamie mutvardos vai
rakstiski uzdod jautajumus
par mainstravas metinasanas
elektrisko loku, ta pasibam
un lietoS§anu MMA
metinasana. Atbild uz
pedagoga jautajumiem.
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Izprot: mainstravas
metinasanas elektriska
loka procesa norisi.

5. Spgj: raksturot
elektriska loka
baroSanas avotus.

Zina: metinasanas
transformatoru,
taisngrieZu un
invertoru parametrus
un darbibu.

Izprot: metinasanas
transformatoru,
taisngriezu un
invertoru priekSrocibas
un trikumus.

5.1. Elektriska loka
baroSanas avoti.

(15% no modula
kopgja apjoma)

5.1.1. Prasibas elektriska
loka baroSanas avotam.

Raksturo prasibas
elektriska loka
barosanas avotam.

Izskaidro un pamato
prasibas elektriska loka
baroSanas avotam.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas avotus,
apkopo informaciju par
prasibam metinasanas
elektriska loka baroSanas
avotam un prezenté to parcjo
grupu dalibniekiem.

5.1.2. Metinasanas Raksturo metinasanas | Izskaidro metinasanas | Praktiskais darbs. | Izglitojamie iepazistas ar
transformatori. transformatoru, transformatoru, metinasanas transformatoru,
taisngriezu, taisngriezu, generatoru taisngriezu, generatoru,
5.1.3. Metinasanas generatoru un un invertoru darbibu, invertoru uzbivi,
taisngriezi. invertoru darbibu. nosauc to prieksrocibas elektrotehniskajiem
un trikumus. parametriem. Izglitojamie
5.1.4. Metinasanas sanem darba uzdevumu un
generatori. atbilsto$i tam izvélas
elektriska loka baroSanas
5.1.5. Metinasanas avotu.
invertori.
5.2. BaroSanas avota | 5.2.1. BaroSanas avota Izvelas metinasanas Izvelas metinasanas Individuals Izglitojamie sanem darba

elektrotehniskie
apzim&jumi.

(10% no modula
kopgja apjoma)

apzim&jumi.

5.2.2. BaroSanas avota
elektriskie raksturlielumi
— parametri.

elektriska loka
baroSanas avotu péc
ta apzim&juma darba
uzdevuma un
elektriskajiem
parametriem —
aizsardzibas klases,
lietderiguma.

elektriska loka
baroSanas avotu péc ta
apzim&juma darba
uzdevuma un
elektriskajiem
parametriem —
aizsardzibas klases,
lietderiguma.

Pamato metinasanas
elektriska loka
baroSanas avota izveli.

praktiskais darbs.

uzdevumu — p&c dotajiem
baroSanas avota parametriem
un elektrotehniska
apzimé&juma izvéelas atbilstoSu
barosanas avotu.
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leteicamie avoti

Dumins I. Elektrotehnikas teorgtiskie pamati. — Riga: RTU, 2015.

Elektrotehnika un elektribas izmantoSana. Macibu lidzeklis — lekciju konspekts [skatits 2021. gada 29. decembrT]. Pieejams: https://mcliepa.lv/macibu-
materiali/Elektrotehnika%20un%?20elektriskie%20merijumi/Elektrotehnika%20lekc%20konsp_2012.pdf?amp
Pétersons O. Metalu metinasana. — Riga: Macibu apgads, 1999.

Pé&tersons O. MetinaSanas tehnologija. — Riga: Macibu apgads, 1999.

Pétersons O., Priednieks J. MIG/MAG metinasana. — Riga: AGA, 2010.

Pétersons O., Priednieks J. TIG metinasana. — Riga: AGA, 2009.

Standarts LVS EN IEC 60974-1: 2019. Lokmetinasanas iekartas. 1. dala: Metinasanas iekartu barosanas avoti.
Standarts LVS EN 60974-1: 2012. Lokmetinasanas iekartas. 1. dala: MetinaSanas iekartu baro$anas avoti.
Killing R. Welding Processes and Thermal Cutting. — Dusseldorf: Verlag C. H. Beck, 2001.

KonosanoB A. Teopus cBapounsix nponeccoB. — Mocksa: MI'TY um. H. O. baymana, 2007.
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MODULA "Elektriska loka lietoSana metinasana"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoSiem macibu galdiem un krésliem 1
1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1
14. Multimediju projektors un ekrans 1
L.5. Balta magnétiska tafele 1
1.6. Elektriskie merinstrumenti (dazadu mérijjumu veikSanai) 1 katram izglitojamajam
1.7. Dica knaibles 1 katram izglitojamajam
1.8. Elektrotehnikas laboratoriju iekartas (dazadu slégumu veido$anai un mérisanai) Atbilstosi modula istenosanai
1.9. Sprieguma un stravas avoti Atbilsto§i modula IstenoSanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata papirs Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.2. Elektrotehniskas dokumentacijas veidlapas 1 katram izglitojamajam
2.3. Laboratorijas vadi Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.4. Laboratorijas spraudni Atbilstosi modula istenosanai
2.5. Elektrisko shemu elementi Atbilsto§i modula IstenoSanai

L)\
-

Uz sakumu
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«Nozaru kvalifikacijas sistémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

= EIROPAS SAVIENIBA
e NACIONALAIS S
Valsts izglitibas ATTISTIBAS * * Eiropas Socialais
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IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001

()

MODULA "Metinamo savienojumu sagatavosana' APRAKSTS Uz sakumu

Modula
merkis

Sekmét izglitojamo izpratni par metinasanas veidiem, attistit sp&jas atbilstosi darba uzdevumam un darba aizsardzibas prasibam
izveleties metinasanas paligierices un instrumentus, tirit metinamas virsmas un sagatavot to malas metinasanai, izmantojot piem&rotus
darbarikus un panémienus un ievérojot LVS EN ISO atbilstoSo standartu nosacijumus.

Modula
uzdevumi

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Iepazities ar metinasanas veidiem, atbilstoSo metinasanas iekartu uzbiivi un ekspluatacijas instrukcijas nosacijumiem.

2. Izveleties metinasanas paligierices atbilstosi darba uzdevumam.

3. Novertét instrumentu un paligiericu atbilstibu darba uzdevumam un darba aizsardzibas prasibam.

4. Tirit metinamas virsmas atbilstosi darba uzdevumam.

5. Salikt un nostiprinat detalas vai sagataves, ieverojot atstarpes un montazas prasibas, izvéleties atbilstoSus mérinstrumentus saskana
ar darba uzdevumu.

6. Sagatavot detalu virsmas un to malas metinasanai, izmantojot piem&rotus darbarikus un atbilsto§us panémienus.

Modula
ieejas nosacijumi

an

Apgiti A dalas moduli "Rasgjumi un tehniska dokumentacija metinasana" un "Materialu veidi un to sagatavoSana metinasanai".

Modula
apguves novertésana

Modula "Metinamo savienojumu sagatavosana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj:

— kontrolparauga sagatavosanu;

— metinasanas iekartu ekspluatacijas instrukciju lietoSanu.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Metinamo savienojumu sagatavoSana" ir B dalas modulis, ko apgtst kvalifikaciju "Rokas lokmetinatajs (MMA)",
"Gazmetinatajs (OAW)", "Lokmetinatajs metinasana ar mehanizeto iekartu aktivas gazes vide (MAQG)", "Lokmetinatajs metinasana ar
mehanizéto iekartu inertas gazes vide (MIG)", "Lokmetinatajs metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vidé (TIG)"
izglitojamie. To apglst vienlaicigi ar moduliem "Metinamo savienojumu sagatavosana”, "MMA/111 metinasanas tehnologija",
"MAG/135 metinaSanas tehnologija", "MIG/131 metinaSanas tehnologija", "TIG/141 metinasanas tehnologija", "OAW/311
metinasanas tehnologija", "Metinato Suvju kvalitates parbaude".
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MODULA '"Metinamo savienojumu sagatavoSana' SATURS

Sasniedzamais
rezultats

Temats

1. Spg;j: iepazities ar
metinasanas veidiem,
atbilstoSo metinasanas
iekartu uzbiivi un
ekspluatacijas
instrukcijas
nosacijumiem.

Zina: metinaSanas
iekartu lictoSanu
atbilstosi
ekspluatacijas
instrukcijam.

Izprot: metinasanas
iekartu ekspluatacijas
instrukciju lietoSanas
nepiecieSamibu.

1.1. Metinasanas
iekartu veidi un
uzbuve.

(5% no modula
kopégja apjoma)

nozimi iekartas darbiba.

Portfolio (darbu
mape).

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1.1.1. MMA metinaSanas | Izskaidro MMA Izskaidro MMA Darbs ar tekstu. Izglitojamie vac informaciju,
iekartas uzbiive. metinasanas iekartas | metinasanas iekartas Portfolio (darbu izmantojot dazadus
darbibu un darbibu un pamato mape). informacijas resursus (macibu
regulésanu. reguléSanu. Regulé gramatas, interneta un preses
MMA metinasanas materialus u.c.), par
iekartas parametrus, metinasanas iekartu veidiem
ieverojot darba drosibas un to uzbuvi. Aizpilda darba
prasibas. lapas, kuras ieraksta MMA
metinasanas iekartas darbibu
un regulésanu.
Darba lapas pievieno
portfolio.
1.1.2. MIG/MAG Skaidro MIG/MAG Raksturo MIG/MAG Informacijas Izglitojamie apkopo
metinasanas iekartu iekartas uzbtvi, iekartas uzbtivi. Pamato | tehnologiju informaciju, izmantojot
uzbiive. galvenas sastavdalas. | galveno sastavdalu izmantoS$ana. dazadus informacijas avotus

(macibu gramatas, interneta
resursus), par MIG/MAG
metinasanas iekartu uzbuavi,
aizpilda darba lapas un
pievieno tas portfolio.

1.1.3. TIG metinasanas
iekartas uzbuve.

Izskaidro TIG
iekartas uzbiivi,
nosauc galvenas
sastavdalas.

Izskaidro TIG iekartas
uzbuvi, raksturo
darbibas principus un
galveno sastavdalu
nozimi iekarta.

Jautasana un
atbildésana.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie atbild uz
jautajumiem par TIG
metinasanas iekartas uzbuvi,
aizpilda darba lapas un
pievieno tas portfolio.
Atbild uz pedagoga
jautajumiem.
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1.1.4. OAW metinaSanas
iekartas uzbive.

Skaidro OAW
iekartas uzbiivi,
nosauc iekartas

Raksturo OAW iekartas

bitiskako sastavdalu

nozimi iekartas darbiba.

Jautasana un
atbildésana.
Portfolio (darbu

Izglitojamie atbild uz
jautajumiem par OAW
metinasanas iekartas uzbavi

butiskakas mape). un aizpilda darba lapas.
sastavdalas. Pievieno tas portfolio.
Atbild uz pedagoga
jautajumiem.
1.2. MetinaSanas 1.2.1. MMA metinaSanas | Visparigi apraksta Raksturo MMA Jautasana un Izglttojamie atbild uz
iekartu ekspluatacija. | iekartas ekspluatacijas MMA metinasanas metinasanas iekartas atbildésana. jautajumiem par MMA
princips. ickartas ekspluatacijas Portfolio (darbu metinasanas iekartas
(5% no modula ekspluatacijas principus. mape). ekspluatacijas principiem.
kopgja apjoma) principus. Aizpilda darba lapas un

pievieno portfolio.

1.2.2. MIG/MAG Nosauc un visparigi Raksturo un salidzina Diskusija. Izglitojamie diskuté par
metinasanas iekartu apraksta MIG/MAG | MIG/MAG MIG/MAG metinasanas
ekspluatacijas metinasanas iekartu metinasanas iekartu iekartu ekspluatacijas
princips. ekspluatacijas ekspluatacijas principiem, izverte atskirigas
principus. principus, pamato un kopigas Tpasibas iekartu
MIG/MAG iekartu ekspluatacija.
darbibas atskiribas.
1.2.3. TIG metinaSanas Visparigi apraksta Raksturo TIG Informacijas Izglitojamie apkopo
ickartas ekspluatacijas TIG metinasanas metinasanas iekartas tehnologiju informaciju, izmantojot
princips. iekartas ekspluatacijas izmantoSana. dazadus informacijas avotus
ekspluatacijas principus. Portfolio (darbu (macibu gramatas, interneta
principus. mape). resursus), par TIG

metinaSanas iekartas
ekspluatacijas principiem.
Informaciju pievieno
portfolio.

1.2.4. OAW metinaSanas
iekartas ekspluatacijas
princips.

Visparigi apraksta
OAW metinasanas
ickartas
ekspluatacijas
principus.

Raksturo OAW
metinasanas iekartas
ekspluatacijas
principus.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie mekle
informaciju, izmantojot
dazadus informacijas resursus
(macibu gramatas, interneta
un preses materialus u.c.),
sagatavo jautajumus un
atbildes par OAW
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metinasanas iekartas
ekspluatacijas principiem.

Prezentacija.

Izglitojami individuali vai
grupa veido prezentaciju par
vienu no metinasanas veidiem
(MMA, MID, MAG, TIG,
OAW), aprakstot atbilstosas
metinasanas iekartas darbibu
un principus. Prezentg to
pargjiem.

Praktiskais darbs.

Izglttojamie grupa
metinasanas darbnica
pedagoga vadiba iepazistas ar
metinasanas iekartam (MMA,
MIG/MAG, TIG, OAW) un
ekspluatacijas noteikumiem,
izmantojot metinasanas
iekartu ekspluatacijas
instrukcijas.

2. Spgj: izveleties
metinasanas
paligierices atbilstosi
darba uzdevumam.

Zina: paligiericu
veidus sagatavju un
detalu stiprinasanai
dazadas telpiskajas
pozicijas.

Izprot: paligiericu

1izmantoSanu darba
uzdevuma veikSanai.

2.1. Stacionaras un
mobilas paligierices
plaksnu un caurulu
stiprinasanai.

(10% no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Stacionaras un
mobilas paligierices

plaksnu stiprinasanai.

IzvElas un licto
stacionaras
paligierices plaksnu
stiprinasanai.

Izvelas un lieto
stacionaras paligierices
plaksnu stiprinasanai,
pamato paligiericu
izmanto$anas
nepiecieSamibu.

Individuals

praktiskais darbs.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie, izmantojot
metinasanas stacionaras
paligierices, veic plaksnpu
stiprinasanu.

Darba nosléguma atbild uz
jautajumiem, ieraksta atbildes
darba lapa. Pievieno tas
portfolio.

2.1.2. Stacionaras un
mobilas paligierices

caurulu stiprinasanai.

Izvelas un lieto
stacionaras
paligierices caurulu
stiprinasanai.

Izvelas un lieto
stacionaras paligierices
caurulu stiprinasanai,
pamato to izmantosanas
iespgjas.

Individuals

praktiskais darbs.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie, izmantojot
metinasanas stacionaras
paligierices, veic caurulu
stiprinasanu.

Darba nosléguma izglitojamie
izdara secinajumus un atbild
uz jautajumiem. leraksta
atbildes darba lapa un
pievieno portfolio.
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3. Spgj: novertet
instrumentu un
paligiericu atbilstibu
darba uzdevumam un
darba aizsardzibas
prasibam.

Zina: instrumentu un
paligiericu
izmantoSanu saskana
ar lictoSanas
instrukciju konkréta
darba veikSanai.

Izprot: atbilstosi
izvEletu instrumentu
un paligieri¢u nozimi
konkréta darba
uzdevuma veikSanai.

3.1. Stacionaro
paligiericu
izmantoSana konkré&ta
darba veikSanai.

(10% no modula

3.1.1. Stacionaro
paligiericu izmantoSana
plaksnu metinasanai.

Izvélas stacionaras
paligierices plaksnu
metinasanai un
nepiecieSamos
instrumentus darba
veikSanai.

Izvélas un izverte
stacionaro paligiericu
izmantoSanu plaksnu
metinaSanai un
nepiecieSamos
instrumentus darba

Individuals

praktiskais darbs.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie, izmantojot
stacionaras paligierices un
nepiecieSamos
paliginstrumentus, veic
plaksnu metinasanu.

Darba nosléguma izglitojamie

kop¢ja apjoma) veik$anai. izdara secinajumus un atbild
uz jautajumiem. Atbildes
ieraksta darba lapa un
pievieno portfolio.
3.1.2. Stacionaro Izvelas stacionaras Izvelas un izverte Individuals Izglitojamie izvElas
paligiericu izmantoSana | paligierices caurulu stacionaras paligierices | praktiskais darbs. | instrumentus un paligierices
caurulu metinasanai. metinasanai un caurulu metinasanai un | Portfolio (darbu caurulu metinasanai.
nepiecieSamos nepiecieSamos mape). Darba nosléguma izglitojamie
instrumentus. instrumentus. izdara secinajumus un atbild
uz jautajumiem. Atbildes
ieraksta darba lapa un
pievieno portfolio.
3.2. Mobilo 3.2.1. Mobilo paligiericu | Visparigi apraksta Izvelas konkrétas Individuals Izglitojamie, izmantojot
paligiericu izmantoSana plaksnu mobilas paligierices mobilas paligierices praktiskais darbs. | metinasanas mobilas

izmantoSana konkréta
darba uzdevuma
veik$anai.

(10% no modula
kopgja apjoma)

metinasanai.

plaksnu metinasanai.

plaksnu metinasanai un
pamato savu izvéli.

Portfolio (darbu
mape).

paligierices, veic plaksnu
metinasanu.

Darba nosléguma izdara
secinajumus un atbild uz
jautajumiem, ieraksta darba
lapa un pievieno portfolio.

3.2.2. Mobilo paligiericu
izmantoSana caurulu
metinasanai.

Visparigi apraksta
mobilas paligierices

caurulu stiprinasanai.

Izvelas konkr&tas
mobilas paligierices
caurulu metinasanai un
pamato savu izveli.

Individuals

praktiskais darbs.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie, izmantojot
metina$anas mobilas
paligierices, veic caurulu
metinasanu.

Darba nosléguma izdara
secinajumus un atbild uz
jautajumiem. leraksta atbildes
darba lapa un pievieno
portfolio.
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4. Spgj: tirit metinamas
virsmas atbilstosi
darba uzdevumam.

Zina: pamatmateriala
tiriSanas veidu,
piemérotus darbarikus
un panémienus.

Izprot: metinamas
zonas sagatavoSanas
nozimi kvalitativas
Suves veidosana.

4.1. Pamatmateriala
tiriSanas veidi un
metodes.

(10% no modula
kop¢ja apjoma)

4.1.1. Mehaniska
tirisana.

Visparigi apraksta
pamatmateriala
mehaniskas tiriSanas
veidus.

Izskaidro
pamatmateriala
mehaniskas tiriSanas
veidus un pamato
tiriSanas metodes izveli.

Informacijas
tehnologiju
izmantoSana.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopo
informaciju, izmantojot
dazadus informacijas avotus
(macibu gramatas, interneta
resursus), par pamatmateriala
mehaniskas tiriSanas veidiem
un metodeém.

Informaciju apkopo darba
lapa un pievieno portfolio.

4.1.2. Kimiska tirTSana.

Visparigi apraksta
pamatmateriala
ktmiskas tirisanas
veidus.

Izskaidro
pamatmateriala
ktmiskas tirisanas
veidus, nepiecieSamibu,
pamato prieksrocibas
vai trikumus
salidzinajuma ar citiem
veidiem.

Macibu filma.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie individuali vai
grupa analiz€ macibu filma
redzeto, aprakstot
pamatmateriala kimiskas
tirisanas veidus, aizpilda
darba lapas un pievieno tas
portfolio.

4.1.3. Termiska tiriSana.

Visparigi apraksta
pamatmateriala
termiskas tirisanas
veidus.

Izskaidro
pamatmateriala
termiskas tiriSanas
veidus.

Informacijas
tehnologiju
izmantoS$ana.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopo
informaciju, izmantojot
dazadus informacijas avotus
(macibu gramatas, interneta
resursus), par pamatmateriala
termiskas tirisanas veidiem.
Aizpilda pedagoga
sagatavotas darba lapas un
pievieno portfolio.

4.2. Pamatmateriala
tiriSanas darbariki un
panémieni.

(5% no modula
kopgja apjoma)

4.2.1. Mehaniskas
tiriSanas darbariki.

Izvelas un lieto
pamatmateriala
mehaniskas tiri§anas
darbarikus. Notira
pamatmaterialu,
demonstre izpratni
par metinamas
virsmas mehaniskas
tiriSanas soliem, bet
pielauj atseviskas
neprecizitates, sikas

Izvelas un lieto
pamatmateriala
mehaniskas tiriSanas
darbarikus un darba
panémienus, pamato
izveli. Notira
pamatmaterialu perfekti
un efektivi.

Individuals
praktiskais darbs.

Izglitojamie veic
pamatmateriala tiriSanu,
izmantojot mehaniskas
tiriSanas panémienus.
Darba nosléguma izdara
secinajumus un atbild uz
jautajumiem. leraksta darba
lapa atbildes.
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kludas.

4.2.2. Kimiskas tirisanas
darbariki.

Raksturo
pamatmateriala
kimiskas tiriSanas
darbarikus. Notira
pamatmaterialu,
demonstre izpratni
par metinamas
virsmas kimiskas
tiriSanas soliem, bet
pielauj atseviskas
neprecizitates, sikas
kludas.

Pamato pamatmateriala
kimiskas tiriSanas
darbariku izveli un
darba panémienus.
Notira pamatmaterialu
perfekti un efektivi.

Individuals
praktiskais darbs.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie veic
pamatmateriala tiriSanu,
izmantojot ktmisko un
termisko pamatmateriala
tiriSanu ar piemerotiem
darbarikiem un tiriSanas
pan@mieniem.

Aizpilda darba lapas un
pievieno tas portfolio.

5. Spgj: salikt un
nostiprinat detalas vai
sagataves, ieverojot
atstarpes un montazas
prasibas, izvEl&ties
atbilstosus
meérinstrumentus
saskana ar darba
uzdevumu.

Zina: detalu un
sagatavju salikSanas un
nostiprinasanas
panémienus
paligiericés,
merinstrumentu
lietoSanas, mériSanas
un kontroles metodes,
salikSanas pozicionalo
atbilstibu.

Izprot: precizas detalu
vai sagatavju
salikSanas un
nostiprinasanas

5.1. Detalu un
sagatavju salikSana
un nostiprinasanas
pan@mieni pirms
metinasanas.

(15% no modula
kopgja apjoma)

5.1.1. Detalu un
sagatavju salikSanas
nosacijumi.

Visparigi apraksta
detalu un sagataviju
salikSanas
nosacijumus.

Izskaidro un pamato
detalu un sagatavju

salikSanas nosacijumus.

Informacijas
tehnologiju
izmantoS$ana.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopo
informaciju, izmantojot
dazadus informacijas avotus
(macibu gramatas, interneta
resursus), par detalu un
sagatavju salik§anas
nosacijumiem.

Aizpilda darba lapas un
pievieno tas portfolio.

5.1.2. Detalu salikSanai
nepieciesamie
instrumenti,
merinstrumenti,
paligierices un lietoSanas
panémieni.

Izvelas detalu
salikSanai
nepiecieSamos
instrumentus,
meérinstrumentus,
paligierices un
apraksta lietoSanas
panémienus.

Patstavigi izvélas un
lieto detalu salikSanai
nepiecieSamos
instrumentus,
merinstrumentus,
paligierices, pamato
lietoSanas panémienus.

Situacijas analize.

Izglttojamie individuali vai
grupas sanem no pedagoga
situacijas aprakstu — izvel&ties
konkrétus instrumentus,
meérinstrumentus un
paligierices detalu salikSanai.
Apraksta to lietoSanas
noteikumus.

Prezentg pargjiem
izglitojamajiem.

5.2. Detalu un
sagatavju salikSanas
un nostiprinasanas
kontroles metodes.

5.2.1. Detalu un
sagatavju salikSanas un
nostiprinasanas
atbilstibas darba

Saliek un nostiprina
detalas un sagataves
atbilstosi darba
uzdevumam.

Saliek un nostiprina
detalas un sagataves
atbilsto$i darba
uzdevumam. Pamato

Individuals
praktiskais darbs.

Izglitojamie veic detalu un
sagatavju salikSanu un
nostiprinasanu.

Izdara secingjumus un atbild
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nepiecieSamibu
kvalitativai darba
izpildei.

(10% no modula
kop¢ja apjoma)

uzdevumam parbaude.

procesa norisi.

uz jautajumiem. leraksta
secinajumus darba lapa.

6. Spgj: sagatavot
detalu virsmas un to
malas metinasanai,
izmantojot piemé&rotus
darbarikus un
atbilstosus
panémienus.

Zina: virsmu un malu
apstrades iekartas un
instrumentus,

malu apstrades veidus.

Izprot: malu apstrades
ietekmi uz metinatas
Suves kvalitati,
kimisko un mehanisko
tiriSanas lidzeklu
drosas lietoSanas
noteikumu ieverosanas
nepiecieSamibu.

6.1. Virsmu un malu
apstrades iekartas un
instrumenti.

(15% no modula
kopgja apjoma)

6.1.1. Sagataves virsmu
un malu apstrades
instrumenti.

Izvélas sagataves
virsmu un malu
apstrades
instrumentus un
apraksta to lietojumu.

Patstavigi izvelas
sagataves virsmu un
malu apstrades
instrumentus, pamato to
lietojumu.

Individuals

praktiskais darbs.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie izvElas sagataves
virsmu un malu apstradei,
atbilstoSus instrumentus un
lietosanas panémienus.
Aizpilda darba lapas un
pievieno tas portfolio.

6.1.2. Sagataves virsmu
un malu apstrades
iekartas.

Izvelas un visparigi
apraksta sagataves
virsmu un malu
apstrades iekartas.

Izskaidro sagataves
virsmu un malu
apstrades iekartu
darbibu un pamato to
izveli.

Darbs ar tekstu.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie vac informaciju,
izmantojot dazadus
informacijas resursus (macibu
gramatas, interneta un preses
materialus u.c.), par sagataves
virsmu un malu apstrades
iekartam. Izverte iekartu
lietoSanas pan€mienus, veido
salidzino$u parskatu. Parskatu
pievieno portfolio.

6.2. Sagataves malu
apstrades veidi.

(5% no modula
kopgja apjoma)

6.2.1. Sagataves virsmu
un malu apstrades
nosacijumi.

Visparigi apraksta
sagataves virsmu un
malu apstrades
nosacijumus.

Izskaidro un pamato
virsmu un malu
apstrades nosacijumus
un ietekmi uz metinatas
Suves kvalitati.

Diskusija.

Izglttojamie individuali vai
grupas veido parskatu par
sagataves virsmu un malu
apstrades nosacijumiem,
atbild uz jautajumiem.
Izglitojamie diskute par
sagataves virsmu un malu
apstrades nosacijumiem.
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MODULA "Metinamo savienojumu sagatavosana"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoSiem macibu galdiem un krésliem 1

1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1

14. Multimediju projektors un ekrans 1

L.5. Balta magnétiska tafele 1

1.6. Demonstrésanas galds (pedagogam) ar ventilaciju 1

1.7. Metinasanas darbnica iekartota vieta kontrolparaugu mehaniskajai apstradei Atbilstosi modula istenoSanai
1.8. Metinasanas darba vieta ar nepiecie$amo aprikojumu 1 katram izglitojamajam
1.9. Metinasanas macibu darbnica, aprikota ar nosiices un iepliides ventilaciju Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.10. MMA metinaSanas iekarta ar aprikojumu Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.11. MIG/MAG metinasanas iekarta ar aprikojumu Atbilstosi modula istenoSanai
1.12. TIG metinasanas iekarta ar aprikojumu Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.13. OAW metinasanas iekarta ar aprikojumu Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.14. MeErisanas instrumenti (aizziméS$anas adata, balts markieris, bidmérs, mérlente, kontakta termometrs parauga temperatiiras mériSanai) Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.15. Stacionaras un mobilas paligierices Atbilstosi modula isteno$anai
1.16. Paliginstrumenti (amurs, metala saru suka, knaibles u.c.) (komplekts) Atbilstosi modula TstenoSanai

2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata papirs Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.2. Metala plaksnes Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.3. Caurules Atbilstosi modula IstenoSanai
2.4. Individualo aizsardzibas Iidzeklu komplekts (metinataja aizsargtérps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinataja 1 katram izglitojamajam
aizsargmaska)

2.5. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas Iidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.6. Kimiskie tirisanas Iidzekli Atbilstosi modula TstenoSanai
2.7. Lenka slipmasinas abrazivie materiali (griezgjdisks, slipgjamie akmens diski, abrazivie Skiedrdiski ar paliktni, smilSpapira diski, stieplu | Atbilstosi modula Tstenosanai

diski, koniska t€rauda saru suka riisas slana noslip&sanai u.c.)

L
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~ EIROPAS SAVIENIBA

e NACIONALAIS 5T

Valsts izglitibas ATTISTIBAS * * Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 F‘ LR fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001

«Nozaru kvalifikacijas sistémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai» &
A\ 4
MODULA "MMA/111 metinasanas tehnologija'" APRAKSTS Uz sakumu
Modula Sekmet izglitojamo spgjas sagatavot MMA metinaSanas iekartu, iestatit metinaSanas reZimus, izveleties elektrodus, metinat

sadurSuves un kakta Suves dazadas pozicijas, vizuali identificét un labot metinasanas neatbilstibas/defektus, ieverojot LVS EN ISO

meérkis atbilstoSo standartu nosactjumus.

Attistit izglitojamo prasmes:
1. Izvé€leties rokas lokmetinasanai (MMA) nepiecieSamo aprikojumu.
2. Izveleties parklatos elektrodus atbilstosi veicamajam darba uzdevumam.
Modula 3. Sagz.ttavot MMA metinasanas iekértq un iestattt metinééanas. rezimus. . . . . ) . )
’ 4. Metinat kakta Suves (FW) konstrukciju térauda plaksném (biezums 4 mm) horizontali vertikalaja (PB) pozicija, apaksgja pozicija

uzdevumi (PA) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF).
5. Metinat sadurSuves (BW) konstrukciju térauda plaksném (biezums 4 mm) apaks$gja pozicija (PA) un vertikalaja (no lejas uz augsu)
(PF) pozicija.
6. Vizuali identific€t un labot metinasanas neatbilstibas/defektus.
Modula

. . . . Apgiti A dalas moduli "Metinasanas tehniskas dokumentacijas izmantosana" un "Materialu veidi un to sagatavoSana metinasanai".
1€€jas nosacijumi

Modula "MMA/111 metinasanas tehnologija" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj:
Modula — izstradajuma izgatavoSanu — metinat kakta Suves (FW) — PA, PB, PF — un sadurSuves ( BW) — PA, PF (4 mm) — atbilstosi darba
apguves novertésana uzdevumam;
— atbildes uz jautajumiem — MMA metinasanas tehnologija;
— aprékinu uzdevumus.

Modulis "MMA/111 metinaSanas tehnologija" ir B dalas modulis, ko apgist kvalifikacijas "Rokas lokmetinatajs (MMA)"
izglitojamie. To apgiist vienlaicigi ar moduliem "Elektriska loka lietoSana metinaSana", "Metinamo savienojumu sagatavosana" un
"Metinato Suvju kvalitates parbaude".

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "MMA/111 metina$anas tehnologija" 1




MODULA "MMA/111 metinasanas tehnologija" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spg;j: izveleties 1.1. MMA 1.1.1. MMA Raksturo dazadu Salidzina dazadu MMA | Informacijas Izglitojamie apkopo
rokas lokmetinasanai metinasanas iekarta. metinasanas iekarta ar izgatavotaju MMA metinasanas iekartu tehnologiju informaciju, izmantojot
(MMA) nepieciesamo aprikojumu. metinasanas iekartas prieksrocibas un izmanto$ana. dazadus informacijas avotus
aprikojumu. (5% no modula un to aprikojumu. trikumus, pamato Portfolio (darbu (macibu gramatas, interneta
kopgja apjoma) noteiktas iekartas un mape). resursus), par dazadu
Zina: rokas aprikojuma izveli. izgatavotaju MMA iekartam,
lokmetinasanai to parametriem, cenam,
(MMA) darba kvalitati, aprikojumu.
uzdevuma veikSanai Informaciju pievieno
atbilstoso iekartu un portfolio.
aprikojumu.
Diskusija. Izglitojamie diskuté par
Izprot: rokas MMA iekartam, to
lokmetinasanai parametriem, cenam,
(MMA) nepieciesamo kvalitati.
iekartu un aprikojuma
izmantoSanas 1.1.2. MMA Komplekte MMA Raksturo MMA Macibu lidzeklu | Izglitojamie iepazistas ar
noteikumus. metinasanas postenis. metinasanas posteni, metinasanas posteni, prezentacija. prezentaciju par metinasanas
izvélas konkretu patstavigi veic Portfolio (darbu postena komplektesanu
aprikojumu. metinasanas postena mape). konkréta darba veikSanai.
komplektesanu. Pamato Aizpilda darba lapas un tas
izveli. pievieno portfolio.
1.1.3. Barosanas avoti Izvelas piemé&rotako Izvelas piemerotako Individuals Izglitojamie sanem darba
MMA metinasanai. barosanas avotu MMA | baroSanas avotu MMA | praktiskais darbs. | uzdevumu — izvéléties no
metinasanai un metinasanai, detalizeti pieejamajiem MMA
raksturo to. to raksturo, pamato metinasana izmantotajiem
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avota izveli konkrétam
procesam.

barosanas avotiem
piemérotako, prezenté savu
izveli.

1.1.4. Elektrodu turétaju | Izvélas konkr&tus Izvélas konkrétus Individuals Izglitojamie sanem darba
veidi. elektrodu turétajus un | elektrodu turétajus, praktiskais darbs. | uzdevumu — izvéléties
raksturo tos. atpazist un raksturo tos. uzdotajam MMA metinaSanas
Pamato elektrodu procesam piemeérotakos
turétaju izveli elektrodu turétajus, prezente
konkrétajam MMA izveli.
metinasanas procesam.
2. Spgj: izveleties 2.1. MMA 2.1.1. MMA Nosauc elektrodu P&c elektroda nosaka Macibu lidzeklu | Izglitojamie iepazistas ar
parklatos elektrodus metinasanas metinasanas elektrodu veidus. Nosauc elektroda izmantoSanas | prezentacija. prezentaciju par MMA
atbilstosi veicamajam elektrodi. veidi un markg&jums. elektrodu iesp€jas, raksturo metinasanas elektrodu
darba uzdevumam. apzim&jumus. elektrodu veidus. veidiem un mark&jumu.
(5% no modula Izskaidro elektrodu
Zina: parklato kopgja apjoma) apzim&jumus. Grupu darbs. Izglitojamie grupas iepazistas
elektrodu izvéles P&c mark&juma nosaka | Portfolio (darbu ar MMA metinasanas
nosacijumus, elektrodu izmantoSanas | mape). elektrodiem un to
mark&jumus, iespgjas. mark&umiem. Aizpilda darba
uzglabasanas, lapas par elektrodu veidiem
zavéSanas panémienus. un apzim&jumiem, ierakstot
atbilstosa elektroda veida un
Izprot: parklato apzimé&juma izmanto$anas
elektrodu izvéles iesp€jas. Pievieno darba lapas
ietekmi uz metinatas portfolio.
Suves kvalitati.
2.1.2. MMA Izvelas darbam Izvelas darbam Individuals Izglitojamie izvelas darba
metinasanas elektrodu atbilstosus elektrodus. | atbilstoSus elektrodus praktiskais darbs. | uzdevumam nepiecie$amos

izvéle atbilstosi darba

un pamato savu izvéli.

Portfolio (darbu

elektrodus. Izvéles

uzdevumam. mape). pamatojumu ieraksta darba
lapa. Pievieno portfolio.
2.1.3. MMA Veic metinasanas Patstavigi veic JautaSana un Izglitojamie atbild uz

metinasanas elektrodu
zaveSana un
uzglabasana.

elektrodu zavéSanu un
uzglabasanu p&c
metinasanas
uzdevuma

metinasanas elektrodu
zaveésanu un
uzglabasanu péc
metinasanas uzdevuma

atbildésana.

jautdjumiem par metinasanas
elektrodu uzglabasanu un
zavesanu. Patstavigi veic
elektrodu novietosanu
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pabeigsanas.

pabeigsanas. Izskaidro
elektrodu zavesanas un
uzglabasanas kartibas
parkaps$anas sekas.

zaveésanas kamera un
uzglabasanu.

3. Spgj: sagatavot
MMA metinasanas
iekartu un iestatit
metinasanas reZimus.

Zina: MMA
metinaSanas parametru
un reZimu ietekmi uz
Suves kvalitati.

Izprot: MMA
metinasanas rezimu
izvéles iestatiSanas
nepiecieSamibu.

3.1. MMA
metinasanas iekartas

sagatavoSana darbam.

(10% no modula
kopgja apjoma)

3.1.1. MMA
metinasanas iekartas

Sagatavo darbam
MMA metinaSanas

Patstavigi sagatavo
darbam MMA

sagatavoSana darbam. iekartu, pielaujot metinasanas iekartu.
atseviskas
neprecizitates.

3.1.2. MMA Komplekte MMA Komplekte MMA

metinasanas iekartas
paligmehanismu un

metinasanas iekartas
paligmehanismus un

metinasanas iekartas
paligmehanismus un

Individuals

praktiskais darbs.

Izglitojamie, izmantojot
tehnisko dokumentaciju un
informaciju par MMA
metinasanas iekartu, sagatavo
darbam paligmehanismus,
paliginstrumentu komplektu
un metinasanas iekartu.
Izvelas atbilstosus
individualas aizsardzibas

paliginstrumentu paliginstrumentus. paliginstrumentus. lidzeklus un parbauda to
komplektesana. Pamato konkrétu atbilstibu lietosanai.
paligmehanismu un
paliginstrumentu izvéli.
3.1.3. MMA Komplekte MMA Komplekte MMA Individuals Izglitojamie patstavigi
metinasanas individualo | metinasana metinasana praktiskais darbs. | komplekte MMA metinasana
un kolektivo nepiecieSamos nepiecieSamos nepiecieSamos individualos
aizsardzibas Iidzeklu individualos un individualos un un kolektivos aizsardzibas
sagatavosana. kolektivos kolektivos aizsardzibas lidzeklus. Aizpilda darba
aizsardzibas lidzeklus. | lidzeklus. Pamato lapu.
individualo aizsardzibas
lidzeklu izveli.
3.2. MMA 3.2.1. Rezimu izvele Izvelas MMA Izvelas MMA Individuals Izglitojamie atbilstosi darba
metinasanas iekartas | atbilstosi darba metinasanas iekartas metinasanas iekartas praktiskais darbs. | uzdevumam izvélas MMA
rezima iestatiSana. uzdevumam. darba rezimu atbilstosi | darba reZimu atbilstosi metinasanas iekartas darba
darba uzdevumam. darba uzdevumam un reZimu.
(10% no modula izskaidro izvéli.
kopgja apjoma)
3.2.2. MMA Iestata MMA Iestata un pamato Individuals Izglitojamie iestata MMA
metinasanas rezima metinasanas rezimu. iestatijumu MMA praktiskais darbs. | metinasanas rezimu. Darba
iestatiSana. metinasanas reZimam. lapa atbild uz jautajumiem

par MMA metinasanas
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rezima iestatiSanas kartibu.

4. Sp&j: metinat kakta
Suves (FW)
konstrukciju térauda
plaksném (biezums

4 mm) horizontali
vertikalaja (PB)
pozicija, apaksgja
pozicija (PA) un
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF).

Zina: metinamas Suves
un metinasanas darbu
izpildes secibu.

Izprot: metinasanas
poziciju atbilstibu
darba uzdevumam.

4.1. Kakta Suves
geometriskie
parametri.

(5% no modula
kopgja apjoma)

4.1.1. MMA Veic MMA Veic MMA metinasanas | Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
metinasanas iekartas metinasanas iekartas iekartas komplektgjoso | darba vide. grupa reala darba vide
komplektgjoso dalu komplektgjoso dalu dalu parbaudi, sakot macibu vaditaja vadiba veic
parbaude, sakot darbu. parbaudi, sakot darbu. | darbu. MMA metinasanas iekartas
Pamato parbaudes komplektgjoso dalu parbaudi,
nepiecieSamibu. sakot darbu. Izglitojamie
aizpilda darba lapu par MMA
metinasanas iekartas
komplektgjoso detalu
parbaudi pirms metinasanas
saksanas.
4.1.2. Sakaribas starp Paskaidro sakaribas Raksturo sakaribas starp | Aprékina Izglitojamie individuali veic
Suves biezumu un starp Suves biezumu Suves biezumu un uzdevums. aprékina uzdevumu un
kateti. un kateti. kateti. Portfolio (darbu paskaidro sakaribas starp
mape). Suves biezumu un kateti.
Aizpilda darba lapas par
sakaribam starp Suves
biezumu un kateti un
pievieno tas portfolio.
4.1.3. Metinasanas Raksturo metinasanas | Raksturo un pamato Prezentacija. Izglitojamie individuali vai

rezimu ietekme uz kakta
Suvi.

rezima ietekmi uz
kakta Suvi.

metinasanas reZima
ietekmi uz kakta Suvi.

grupa veido prezentaciju par
MMA metina$anas rezima
ietekmi uz kakta Suvi.

4.2. Kakta Suves
metinasana dazadas
pozicijas.

(20% no modula
kopgja apjoma)

4.2.1. Kakta Suves
metinasana horizontali
vertikalaja (PB)
pozicija.

Veic kakta Suves
metinasanu horizontali
vertikalaja (PB)
pozicija.

Patstavigi veic kakta
Suves metinasanu
horizontali vertikalaja
(PB) pozicija.

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie individuali vai
grupa reala darba vide
macibu vaditaja vadiba
izpilda uzdevumu — veic
kakta Suves metinaSanu
horizontali vertikalaja (PB)
pozicija.

4.2.2. Kakta Suves
metinasana apakseja
pozicija (PA).

Veic kakta Suves
metinasanu apaksgja
pozicija (PA).

Patstavigi veic kakta
Suves metinasanu
apaksgja pozicija (PA).

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie individuali vai
grupa reala darba vide
macibu vaditaja vadiba
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izpilda uzdevumu — veic
kakta Suves metinasanu
apaksgja pozicija (PA).

4.2.3. Kakta Suves

Veic kakta Suves

Patstavigi veic kakta

Praktiskais darbs

Izglitojamie individuali vai

metinasana vertikalaja metinasanu vertikalaja | Suves metinasanu darba vidg. grupa reala darba vidé
(no lejas uz augsu) (no lejas uz augsu) vertikalaja (no lejas uz macibu vaditaja vadiba
pozicija (PF). pozicija (PF). augsu) pozicija (PF). izpilda uzdevumu — veic
kakta Suves metinasanu
vertikalaja (no lejas uz
augsu) pozicija (PF).
5. Spgj: metinat 5.1. SadurSuvju 5.1.1. Suves Paskaidro Suves Paskaidro Suves Prezentacija. Izglitojamie individuali vai
sadurSuves (BW) geometriskie pastiprinajums un pastiprinajumu un pastiprinajumu un grupa veido prezentaciju par
konstrukciju térauda parametri. platums, sakariba starp | platumu, izskaidro platumu, raksturo Suves pastiprinajuma un
plaksném (biezums Suves pastiprinajumu un | sakaribu starp Suves sakaribu starp Suves platuma savstarp&jo sakaribu.
4 mm) apaksgja (5% no modula platumu. pastiprindjumu un pastiprindjumu un Prezentg to pargjiem.
pozicija (PA) un kopgja apjoma) platumu. platumu.
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) pozicija. 5.1.2. MMA Raksturo metinaSanas | Raksturo un izskaidro ar | Diskusija. Izglitojamie diskuté par

Zina: metinamas Suves
un metinasanas darbu
izpildes secibu.

Izprot: metinasanas
pozicijas atbilstibu
darba uzdevumam.

metinasanas rezimu
ietekme uz sadurSuvi.

rezimu ietekmi uz
sadursSuvi.

piemériem MMA
metinasanas rezimu
ietekmi uz sadurSuvi.

MMA metinaS$anas rezimu
ietekmi uz sadurSuvi.

5.2. SadursSuves
metinasana dazadas
pozicijas.

(20% no modula
kopgja apjoma)

5.2.1. SadurSuvju
metinasana apaksgja
pozicija (PA).

Veic sadur$uvju
metinasanu apaksgja
pozicija (PA).

Patstavigi veic
sadurSuvju metinasanu
apaksgja pozicija (PA).

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie individuali vai
grupa reala darba vide
macibu vaditaja vadiba veic
sadurSuvju metinasanu
apaksgja pozicija (PA).

5.2.2. SadurSuvju
metinasana vertikalaja
(no lejas uz augsu)

Veic sadurSuvju
metinasanu
vertikalaja (no lejas

Pastavigi veic
sadurSuvju metinasanu
vertikalaja (no lejas uz

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie individuali vai
grupa reala darba vide
macibu vaditaja vadiba veic

pozicija (PF). uz augSu) pozicija augsu) pozicija (PF). sadurSuvju metinasanu
(PF). vertikalaja (no lejas uz
augsu) pozicija (PF).
5.2.3. MMA Veic MMA Veic MMA metinasanas | Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai

metinasanas iekartas

metinasanas iekartas

iekartas komplektgjoso

darba vide.

grupa reala darba vide
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komplektgjoso dalu
parbaude, darbu

komplektgjoso dalu
parbaudi, darbu

dalu parbaudi, darbu
beidzot. Pamato

macibu vaditaja vadiba veic
MMA metinasanas iekartas

beidzot. beidzot. parbaudes komplektgjoso dalu parbaudi,
nepiecieSamibu. darbu beidzot.
Izglitojamie aizpilda darba
lapu par MMA metinasanas
iekartas komplektgjoso detalu
parbaudi metinasanas procesa
nosleguma.
6. Spgj: vizuali 6.1. MMA 6.1.1. MMA Apraksta MMA argjas | Apraksta MMA argjas Darbs ar tekstu. Izglitojamie vac informaciju,
identificet un labot metinasanas metinasanas un ieksgjas un ieks€jas metinasanas | Portfolio (darbu izmantojot dazadus
metinasanas neatbilstibu/defektu neatbilstibu/defektu metinasanas neatbilstibas/defektus mape). informacijas resursus (macibu
neatbilstibas/defektus. | veidi, raSanas c€loni. | klasifikacija. neatbilstibas/defektus. | un izskaidro to raditas gramatas, interneta un preses
sekas. materialus u.c.), par MMA
Zina: metinasanas (10% no modula aréjam un ieks§€jam
neatbilstibu/defektu kopégja apjoma) metinasanas neatbilstitbam/
raSanas c€lonus, defektiem un to raditajam
metinasanas sekam. Aizpilda darba lapas
neatbilstibu/defektu un pievieno tas portfolio.
klasifikaciju.
6.1.2. MMA Apraksta MMA Detalizeti raksturo Diskusija. Izglitojamie individuali vai
Izprot: metinasanas metinasanas metinasanas argjo un MMA metinaSanas grupa veic situacijas
procesa radusos neatbilstibu/defektu ieksgjo aréjo un ieksgjo modelésanu — MMA
neatbilstibu/defektu raSanas iemesli. neatbilstibu/defektu neatbilstibu/defektu metinasanas aréjo un ieks$gjo
identificé$anas un rasanas c€lonus. rasanas c€lonus. neatbilstibu/defektu raSanas
labosanas nozimi. celonu analizi, metinasanas
6.1.3. MetinaSanas Raksturo metinasanas | Izskaidro ar piemériem neatbilstibu/defektu ietekmi
neatbilstibu/defektu neatbilstibu/defektu metinasanas uz metinata savienojuma
ietekme uz metinata ietekmi uz metinata neatbilstibu/defektu izturibu.
savienojuma izturibu. savienojuma izturibu. | ietekmi uz metinata
savienojuma izturibu.
6.2. MMA 6.2.1. Metinasanas Raksturo metinasanas | Izskaidro ar piem&riem | Informacijas Izglitojamie apkopo
metinasanas reZima un metinasanas rezZima un metinasanas | metinasanas rezZima un tehnologiju informaciju, izmantojot
neatbilstibu/defektu tehnikas ietekme uz tehnikas ietekmi uz metinasanas tehnikas izmanto$ana. dazadus informacijas avotus
nover§anas neatbilstibu/defektu neatbilstibu/defektu ietekmi uz neatbilstibu/ (macibu gramatas, interneta
panémieni. veidoSanos. veidoSanos. defektu veidoSanos. resursus), par metinasanas

reZima un metinasanas
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(10% no modula tehnikas ietekmi uz
kopgja apjoma) metinasanas neatbilstibu/
defektu veidoSanos.
6.2.2. Tehnologiskas un | Nosauc MMA Apraksta MMA Individuals Izglitojamie, izmantojot
ekspluatacijas metinasanas metinasanas praktiskais darbs. | dazadus paraugus, identificé
neatbilstibas/defekti. tehnologiskas un tehnologiskas un MMA metinaSanas
ekspluatacijas ekspluatacijas tehnologiskas un
neatbilstibas/defektus. | neatbilstibas/defektus. ekspluatacijas
neatbilstibas/defektus.
Aizpilda darba lapas.
6.2.3. Metinato Labo metinato Veic nepilnibu/defektu | Individuals Izglitojamie veic
savienojumu savienojumu labosanu. Labo un praktiskais darbs. | nepilnibu/defektu labosanu,
neatbilstibu/defektu neatbilstibas/defektus. | pamato neatbilstibu/ pamato tas nepiecieSamibu.
labosana. defektu labosanu un Prognozg neatbilstibu/defektu
nepiecieSamibu. labosanas iespgjas.
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MODULA "MMA/111 metinasanas tehnologija"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p. Materialie Iidzekli Daudzums
k.
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoSiem macibu galdiem un krésliem 1
1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilstosi modula istenoSanai
1.3 Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1
1.4. Multimediju projektors un ekrans 1
L.5. Balta magngétiska tafele 1
1.6. Demonstrésanas galds (pedagogam) ar ventilaciju 1
1.7. Metinasanas macibu darbnica, aprikota ar nosiices un iepliides ventilaciju Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.8. Metinasanas darba vieta ar nepiecie$amo aprikojumu 1 katram izglitojamajam
1.9. Metinasanas iekarta MMA ar aprikojumu 1 katram izglitojamajam
1.10. | MetalgrieSanas ickarta (giljotina) lidz 12 mm bieza térauda lokS$nu cirSanai 1
1.11. | Metinasanas darbnica iekartota vieta kontrolparaugu mehaniskajai apstradei Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.12. | Universala metalgriesanas virpa 1
1.13. | Metinasanas sagatavju malinu frézé$anas darbgalds 1
1.14. | Montazas instrumentu komplekts (fiks€S$anas spailes, magnéti) 1 katram izglitojamajam
1.15. | Paraugu dzeseSanas vanna (100 1) 1
1.16. | Elektrodu zavesanas krasns 2
1.17. | AsinaSanas darbgalds Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.18. | Elektriska vai pneimatiska slipmasina Suves apstradei 1 uz 2 izglitojamajiem
1.19. | Paliginstrumenti (amurs, cirtni, sarnu atskalditaji, metala saru suka, knaibles u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.20. | SadurSuvju parametru kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam
1.21. | Kakta Suvju parametru kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam
1.22. | Aizzim@Sanas un meriSanas instrumenti (aizziméSanas adata, balts markieris, bidmeérs, mérlente, kontakta termometrs parauga | Atbilstosi modula TstenoSanai
temperatiiras mérisanai)
1.23. | Suves kvalitates parbaudes instruments (§uves mérisanas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodrogina$anai uz kontrolvirsmas u.c.) Atbilsto$i modula TstenoSanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata papirs Atbilstosi modula TstenoSanai

Modulis "MMA/111 metina$anas tehnologija"
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2.2. Lenka slipmasinas abrazivie materiali (griezgjdisks, griezgjripa, slipgjamie akmens diski, abrazivie skiedrdiski ar paliktni, smilSpapira 1 katram izglitojamajam
diski, stieplu diski, koniska terauda saru suka riisas slana noslip&$anai u.c.)

2.3. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (metinataja aizsargtérps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinataja 1 katram izglitojamajam
aizsargmaska)

2.4. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas [idzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) Atbilstosi modula IstenoSanai

2.5. Parklatie elektrodi (marka atbilsto§i metinamajam materialam) Atbilstosi modula TstenoSanai

2.6. Piedevmaterials terauda metinasanai — parklatais elektrods (R, RR, B) Atbilsto$i modula TstenoSanai

2.7. Konstrukciju (1. grupas (1.1. vai 1.2. apakSgrupas) terauda loksnes Atbilstosi modula istenoSanai

2.8. | Paliktni saknes Suves veidoSanai Atbilstosi modula TstenoSanai

L)
(\

Uz sakumu

Modulis "MMA/111 metinasanas tehnologija"
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«Nozaru kvalifikacijas sistémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

MODULA "MAG/135 metinasanas tehnologija" APRAKSTS )

G

S

S

Uz sakumu

Modula
meérkis

Sekmé@t izglitojamo sp€jas sagatavot MAG metinaSanas iekartu, izveleties nepiecieSsamo aprikojumu, aktivo aizsarggazi un
piedevmaterialus, iestatit metinasanas rezimus, metinat sadurSuves un kakta Suves dazadas pozicijas, vizuali identificét un labot
metina$anas neatbilstibas/defektus, ievérojot LVS EN ISO atbilsto$o standartu nosacijumus.

Modula
uzdevumi

Attistit izglTtojamo prasmes:

1. Izvéleties MAG metinasanai nepiecieSamo aprikojumu.

2. Sagatavot MAG metinasanas iekartu un aprikojumu metinasanas darba uzdevuma izpildei.

3. Noteikt aktivas aizsarggazes sastavu p&c informacijas mark&juma.

4. Iestatit MAG metinaSanas rezimus atbilstosi piedevmaterialiem.

5. Metinat kakta Suves (FW) plaksném (biezums 3—6 mm, konstrukciju t€rauds) horizontali vertikalaja (PB) pozicija, apaksgja
pozicija (PA) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF).

6. Metinat sadurSuves (BW) plaksném (biezums 3—6 mm, konstrukciju terauds) apaksgja pozicija (PA) un vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) pozicija.

7. Vizuali identific€t un labot metinaSanas neatbilstibas/defektus.

Modula
ieejas nosacijumi

an

Apgiti A dalas moduli "Rasgjumi un tehniska dokumentacija metinasana" un "Materialu veidi un to sagatavoSana metinasanai".

Modula
apguves novertésana

Modula "MAG/135 metinasanas tehnologija" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.

Parbaudijuma ieklauj:

— izstradajuma izgatavoSanu — metinat kakta Suves (FW) — PA, PB, PF — un sadurSuves (BW) — PA, PF — 3 mm — atbilsto$i darba
uzdevumam,;

— atbildes uz jautajumiem par MAG metinasanas tehnologiju;

— aprekinu uzdevumus.

Modulis "MAG/135 metinasanas tehnologija" 1




Modula nozime un
vieta karte

Modulis "MAG/135 metinasanas tehnologija" ir B dalas modulis, ko apgtist kvalifikacijas "Lokmetinatajs metina$ana ar mehanizéto
iekartu aktivas gazes videé (MAG)" izglitojamie. To apgiist vienlaicigi ar moduliem "Elektriska loka lietosana metinasana",
"Metinamo savienojumu sagatavo$ana", "Metinato Suvju kvalitates parbaude".

Modulis "MAG/135 metinasanas tehnologija" 2




MODULA "MAG/135 metinasanas tehnologija" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iilmenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas

1. Spg;j: izveleties 1.1. MAG 1.1.1. MAG metinasanas | Nosauc MAG Nosauc MAG Darbs ar tekstu. Izglitojamie iepazistas ar
MAG metinasanai metinasanas iekartu iekarta ar aprikojumu. metinasanas metinasanas Portfolio (darbu MAG metinasanas iekartu
nepiecieSamo uzbiive. aprikojuma aprikojuma sastavdalas | mape). pamatblokiem un to
aprikojumu. sastavdalas un un izskaidro to nozimi komplektesanas variantiem.

(10% no modula izskaidro metinaSanas | metinasanas procesa. Aizpilda darba lapas, kuras
Zina: MAG kopgja apjoma) iekartas uzbiivi. Izskaidro metinasanas att€los atzimé MAG
metinasanai iekartas sastavdalu metinasanas aprikojuma
nepiecieSamo funkcijas. sastavdalas, un pievieno tas

aprikojumu, darba
uzdevuma veikSanai
atbilstosu iekartu.

Izprot: MAG
metinasanas iekartas
uzbiivi.

portfolio.

1.1.2. MAG metinaSanas
iekartu elektriska loka
barosanas avots.

Apraksta prasibas
MAG metinasanas
iekartu elektriska loka
baro$anas blokam un
veic ta izveli.

Detalizeti apraksta
prasibas MAG
metinasanas iekartu
elektriska loka
barosanas blokam un
pamatoti veic ta izveli.

Macibu lidzeklu Izglitojamie iepazistas ar

prezentacija. prezentaciju par MAG
metinasanas iekartu elektriska
loka baroSanas avotu.

Individuals Izglitojamie, izmantojot

patstavigais darbs.

tehnisko dokumentaciju un
informaciju par MAG
metinasanas iekartu, izvélas
MAG metinasanas iekartas
elektriska loka baroSanas
avotu. Atbild uz pedagoga
jautajumiem.

1.1.3. MAG metinaSanas
iekartu stieples padeves
sistéma.

Apraksta prasibas
MAG metinaSanas
iekartu stieples

Detalizgti apraksta
prasibas MAG
metinasanas iekartu

Macibu lidzeklu
prezentacija.
Portfolio (darbu

Izglitojamie iepazistas ar
prezentaciju par MAG
metinasanas iekartu stieples
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padeves sistémai un stieples padeves mape). padeves sistemu.
veic tas izveli. sist€mai un patstavigi Aizpilda darba lapas un
veic tas izveli. pievieno tas portfolio.
1.1.4. MAG metina8anas | Apraksta prasibas Detaliz&ti apraksta Informacijas Izglitojamie apkopo
iekartu gazes padeves MAG metinasanas prasibas MAG tehnologiju informaciju, izmantojot
sisteéma. iekartu gazes padeves | metinasanas iekartu izmantoSana. dazadus informacijas avotus

sistémai.

gazes padeves sist€mai.

1.1.5. MAG metinaSanas
iekartu vadibas panelis.

Apraksta prasibas
MAG metinasanas
iekartu vadibas

Detaliz&ti apraksta
prasibas MAG
metinasanas iekartu

Portfolio (darbu
mape).

(macibu gramatas, interneta
resursus), par MAG
metinasanas iekartu, izvélas
MAG metinasanas iekartas
gazes padeves sistemu un

panelim. vadibas panelim. iekartu vadibas paneli.
Informaciju pievieno
portfolio.
Individuals Izglitojamie, izmantojot
praktiskais darbs. | tehnisko dokumentaciju un
informaciju par MAG
metinasanas iekartu, izvélas
MAG metinasanas iekartas
gazes padeves sistemu un
vadibas paneli.
2. Spgj: sagatavot 2.1. MAG 2.1.1. MAG metinasanas | Atbilstosi Atbilstosi Individuals Izglitojamie, izmantojot
MAG metinasanas metinaSanas iekartas | iekartas sagatavosana, metinamajam metinamajam praktiskais darbs. | tehnisko dokumentaciju un
iekartu un aprikojumu | sagatavoSana instrumentu izvéle. materialam izvelas materialam pamatoti informaciju par MAG
metinasanai darba darbam. MAG metinasanas izvelas MAG metinasanas iekartu, izvelas
uzdevuma izpildei. iekartas metinasanas iekartas MAG metinaSanas iekartas
(5% no modula sagatavoSanas sagatavoSanas sagatavoSanas instrumentus.
Zina: MAG kopgja apjoma) instrumentus, regule instrumentus, Atbilstosi uzdevumam regulé

metinasanas iekartas

uzbiivi un aprikojumu.

Izprot: iekartas un
aprikojuma atbilstosas
komplektacijas
nepiecieSamibu.

baroSanas avotu,
izv€las aizsarggazi un
regul€ tas plismu,
iestata metinasanas
spriegumu un stieples
padeves atrumu.

patstavigi regulé
baroSanas avotu,
izv€las aizsarggazi un
regulg tas plismu,
iestata metinasanas
spriegumu un stieplés
padeves atrumu.

baroSanas avotu, izvélas
aizsarggazi un regulé tas
plusmu, iestata metinasanas
spriegumu un stieplés
padeves atrumu.
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Pamato veiktas

3. Spgj: noteikt aktivas
aizsarggazes sastavu
péc informacijas
mark&juma.

Zina: aktivo
aizsarggazu Tpasibas,
lietojumu un
mark&jumu.

Izprot: aizsarggazu
ietekmi uz MAG
metinasanas procesu.

darbibas.
3.1. MAG 3.1.1. Aizsarggazu Apraksta aizsarggazu | Apraksta aizsarggazu Informacijas Izglitojamie apkopo
metina$ana funkcijas MAG funkcijas MAG funkcijas MAG tehnologiju informaciju, izmantojot
izmantotas aktivas metinasana, to metina$anas procesa. | metinasanas procesa. izmanto$ana. dazadus informacijas avotus
aizsarggazes. izmantoSana. Atskir aktivas un Atskir aktivas un (macibu gramatas, interneta
inertas gazes. inertas gazes. Skaidro resursus), par akttvajam un
(5% no modula aizsarggazu ietekmi uz inertajam aizsarggazém
kopgja apjoma) metinasanas procesu. metinasana.
Aizpilda pedagoga
sagatavotas darba lapas.
3.1.2. Aktivo Nosauc aktivo Izskaidro, ka dazadu Diskusija. Izglitojamie diskusija pamato
aizsarggazu Tpasibas. aizsarggazu TpaSibas. | aizsarggazu viedokli par aizsarggazu
izmanto$ana var mainit izmantoSanu dazadu metinato
darba rezultatu. savienojumu veidosana.
3.1.3. Aktivo Atskir aktivo Atskir aktivo Individuals Izglitojamie atbilstosi darba
aizsarggazu balonu aizsarggazu balonu aizsarggazu balonu praktiskais darbs. | uzdevuma prasitas
mark&jums. mark&jumus. mark&jumus un aizsarggazes nosaukumam
raksturo to Tpasibas. identifice to pec balona
markg&juma.
3.2. Aizsarggazes 3.2.1. Aizsarggazes Skaidro aizsarggazes | Skaidro aizsarggazes Individuals Izglitojamie sanem darba
izveles kriteriji. ietekme uz metinato ietekmi uz metinato ietekmi uz metinato praktiskais darbs. | uzdevumu — izveleties

(5% no modula
kopgja apjoma)

savienojumu.

savienojumu.

savienojumu. Salidzina
dazadu gazu
prieksrocibas.

3.2.2. Aizsarggazes
izvéle atkariba no
elektriska loka.

Skaidro aizsarggazes
veida ietekmi uz
elektrisko loku.

Skaidro aizsarggazes
veida ietekmi uz
elektrisko loku.
Noverte gazes
piemérotibu konkrétam
darbam.

konkréta produkta
metinasanai nepiecieSamo
aizsarggazi. Rezultatus
prezent€ grupai.
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4. Spgj: iestatit MAG
metinasanas rezZimus
atbilstosi
piedevmaterialiem.

Zina: MAG
metinasanas reZimu un
piedevmaterialu
lietoSanu dazada
biezuma materialu
metinasanai.

Izprot: MAG
metinasanas rezimu
parametru ietekmi uz
Suves kvalitati.

4.1. MAG 4.1.1. MAG metinasanas | Izv€las metinasanas Izvelas metinasanas Individuals Izglitojamie sanem darba
metinasana piedevmaterialu izvéles | piedevmaterialu piedevmaterialu praktiskais darbs. | uzdevumu — izvéléties
izmantotie nosactjumi. atbilstosi darba atbilstosi darba konkreta produkta
piedevmateriali. uzdevumam. uzdevumam un skaidro metinaSanai nepieciesamo
izveli. piedevmaterialu péc ta
(5% no modula mark&juma. Rezultatus
kop€ja apjoma) 4.1.2. MAG metina$anas | Nosauc MAG Nosauc MAG prezent€ pargjiem
piedevmaterialu veidi, to | metinasSanas metinasanas izglitojamajiem.
markg&jums. piedevmaterialu piedevmaterialu veidus
veidus un to un to mark&umu.
mark&umu. Pamato materialu izveli
konkrétam darbam.
4.2. MAG 4.2.1. MAG metinasanas | Nosauc MAG Nosauc MAG Individuals Izglitojamie atbilstosi darba
metinasanas rezimu rezimu parametri. metinasanas rezimu metinasanas rezZimu praktiskais darbs. | uzdevumam izvélas MAG
iestatiSana. parametrus. parametrus un raksturo metinasanas reZima
tos. parametrus. Darba lapa atbild
(5% no modula uz jautajumiem par MAG
kop€ja apjoma) 4.2.2. MAG metinasanas | Skaidro MAG Skaidro MAG metinaSanas rezima
parametru ietekme uz metinasanas metinasanas parametru parametru iestatiSanas
metinato savienojumu. parametru ietekmi uz | ietekmi uz metinato kartibu.
metinato savienojumu. Pamato
savienojumu. parametru izveli
konkrétam darbam.
4.2.3. MAG metinasanas | Izvélas MAG Izvelas MAG Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
parametru izvéle. metinasanas metinasanas darba vide. grupa reala darba vide

parametrus atbilstosi
darba uzdevumam.

parametrus atbilstosi
darba uzdevumam un
izskaidro izvéli.

macibu vaditaja vadiba
atbilstosi darba uzdevumam
izvélas MAG metinaSanas
parametrus.

5. Sp&j: metinat kakta
Suves (FW) plaksném
(biezums 3—6 mm,
konstrukciju térauds)
horizontali vertikalaja
(PB) pozicija, apaksgja

5.1. Kakta Suves
geometriskie
parametri.

(5% no modula
kopgja apjoma)

5.1.1. MAG metinaSanas
iekartas komplektgjoso
dalu parbaude, uzsakot
darbu.

Veic MAG
metinasanas iekartas
komplekt&joso dalu
parbaudi, uzsakot
darbu.

Veic MAG
metinasanas iekartas
komplektgjoso dalu
parbaudi, uzsakot
darbu. Pamato
parbaudes

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie individuali vai
grupa reala darba vide
macibu vaditaja vadiba
demonstre¢ MAG metinasanas
iekartas komplekt&joso dalu
parbaudes procesu pirms
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pozicija (PA) un
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF).

Zina: kakta Suvju
metinasanas pozicijas
un to apzZim&jumus.

Izprot: metinasanas
pozicijas atbilstibu
darba uzdevumam.

nepiecieSamibu.

darbu uzsaks$anas.

5.1.2. Sakaribas starp
Suves biezumu un keteti.

Paskaidro sakaribas
starp Suves biezumu
un kateti.

Paskaidro un pamato
sakaribas starp Suves
biezumu un kateti.

Individuals

patstavigais darbs.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie individuali veic
aprékina uzdevumu un
paskaidro sakaribas starp
Suves biezumu un keteti.
Aizpilda darba lapas un tas
pievieno portfolio.

5.1.3. MAG metinasanas | Raksturo MAG Raksturo un pamato ar | Prezentacija. Izglitojamie individuali vai
rezZimu ietekme uz kakta | metinasanas reZima piemériem MAG grupa veido prezentaciju par
Suvi. ietekmi uz kakta Suvi. | metinasanas reZima MAG metinaSanas rezima
ietekmi uz kakta Suvi. ietekmi uz kakta Suvi.
Prezentg to pargjiem
izglitojamajiem.
5.2. Kakta Suves 5.2.1. Kakta Suves Metina kakta Suves Metina kakta Suves un | Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
metinaana dazadas metinasana horizontali horizontali vertikalaja | izskaidro metinasanu darba vide. grupa reala darba vide

pozicijas.

(25% no modula
kopgja apjoma)

vertikalaja (PB) pozicija.

(PB) pozicija.

horizontali vertikalaja
(PB) pozicija.

macibu vaditaja vadiba
izpilda uzdevumu — veic
kakta Suves metinasanu
horizontali vertikalaja (PB)
pozicija.

5.2.2. Kakta Suves
metinasana apaksgja
pozicija (PA).

Veic kakta Suves
metina$anu apaksgja
pozicija (PA).

Veic kakta Suves
metinasanu apaksgja
pozicija (PA), skaidro
procesa norisi.

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie individuali vai
grupa reala darba vide
macibu vaditaja vadiba
izpilda uzdevumu — veic
kakta Suves metinasanu
apaksgja pozicija (PA).

5.2.3. Kakta Suves
metinasana vertikalaja
(no lejas uz augsu)
pozicija (PF).

Veic kakta Suves
metinasanu
vertikalaja (no
lejas uz augsu)
pozicija (PF).

Veic kakta Suves
metinasanu vertikalaja
(no lejas uz augsu)
pozicija (PF), skaidro
procesa norisi.

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie individuali vai
grupa reala darba vide
macibu vaditaja vadiba
izpilda uzdevumu — veic
kakta Suves metinasanu
vertikalaja (no lejas uz
augsu) pozicija (PF).
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6. Sp€j: metinat
sadurSuves (BW)
plaksném (biezums 3—
6 mm, konstrukciju
terauds) apaksgja
pozicija (PA) un
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) pozicija.

Zina: sadurSuvju
metinasanas pozicijas
un to apzimgjumus.

Izprot: metinasanas
pozicijas atbilstibu
darba uzdevumam.

6.1. Sadursuves
geometriskie
parametri.

(5% no modula
kopgja apjoma)

6.1.1. Sadursuves Raksturo Suves Raksturo Suves Prezentacija. Izglitojamie veido
biezums, pastiprinajums, | pastiprinajumu un pastiprinajumu un prezentaciju par Suves
Suves biezuma aprékina | platumu, izskaidro platumu, pamato ar pastiprinajuma un platuma
formula. sakaribu starp Suves piemériem un izskaidro savstarpgjo sakaribu.

pastiprinajumu un sakaribu starp Suves

platumu. pastiprinajumu un

platumu.

6.1.2. MAG metinasanas | Raksturo metinaSanas | Raksturo un pamato Diskusija. Izglitojamie organize

rezimu ietekme uz
sadurSuvi.

rezimu ietekmi uz
sadurSuvi.

MAG metinasanas
rezimu ietekmi uz
sadurSuvi.

diskusiju par MAG
metinasanas reZzimu ietekmi
uz sadurSuvi.

6.2. SadurSuves
metinasana dazadas
pozicijas.

6.2.1. SadurSuves
metinasana
apaksgja pozicija (PA).

Veic sadurSuvju
metina$anu apaksgja
pozicija (PA).

Veic sadur$uvju
metinasanu apaksgja
pozicija (PA), skaidro
procesa norisi.

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie individuali vai
grupa reala darba vide
macibu vaditaja vadiba veic
sadurSuvju metinasanu

(20% no modula apaksgja pozicija (PA).
kop€ja apjoma)
6.2.2. SadurSuves Veic sadurSuvju Veic sadurSuvju Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
metinasana vertikalaja metinasanu metinasanas kartibu darba vide. grupa reala darba vide
(no lejas uz augsu) vertikalaja (no vertikalaja (no lejas uz macibu vaditaja vadiba veic
pozicija (PF). lejas uz augsu) augsu) pozicija (PF), sadurSuvju metinasanu
pozicija (PF). skaidro procesa norisi. vertikalaja (no lejas uz
augsu) pozicija (PF).
6.2.3. MAG metinasanas | Veic MAG Veic MAG Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
iekartas komplekt&joso metinasanas iekartas | metinasanas iekartas darba vide. grupa reala darba vide
dalu parbaude, darbu komplektgjoso dalu komplektgjoso dalu macibu vaditaja vadiba
beidzot. parbaudi, darbu parbaudi, darbu demonstre MAG metinaSanas
beidzot. beidzot. Pamato iekartas komplekt&joso dalu
parbaudes parbaudes procesu, darbu
nepiecieSamibu. beidzot.
7. Spgj: vizuali 7.1. MAG 7.1.1. MAG metinasanas | Apraksta MAG Apraksta MAG Darbs ar tekstu. Izglitojamie iepazistas ar
identificét un labot metinasanas neatbilstibu/defektu metinasanas argjas un | metinasanas argjas un Portfolio (darbu MAG metinasanas aréjam un
metinasanas neatbilstibu/defektu klasifikacija. iek$€jas neatbilstibas/ | ieks€jas neatbilstibas/ mape). iek$g€jam

neatbilstibas/defektus.

veidi, to raSanas

defektus.

defektus

neatbilstibam/defektiem, to

Modulis "MAG/135 metinasanas tehnologija"




Zina: metinasanas
neatbilstibu/defektu
raSanas c€lonus,
metinasanas
neatbilstibu/defektu
klasifikaciju.

Izprot: metinasanas
procesa radusos
neatbilstibu/defektu
identificé$anas un
labosanas nozimi.

celoni.

(5% no modula

un izskaidro to raditas
sekas.

raSanas c€loniem un
raditajam sekam.
Aizpilda darba lapas par

kopgja apjoma) 7.1.2. MAG metinasanas | Apraksta MAG Detalizeti raksturo neatbilstibam/defektiem.
neatbilstibu/defektu metinasanas argjo un | MAG metinaSanas MAG metinasana. Pievieno
raSanas iemesli. iek$gjo neatbilstibu/ argjo un ieksgjo tas portfolio.
defektu rasanas neatbilstibu/defektu
celonus. raSanas c€lonus.
7.2. MAG 7.2.1. MAG metinaSanas | Raksturo MAG Pamato MAG Informacijas Izglitojamie apkopo
metinasanas reZima izvéles un metina$anas reZima metinasanas reZima tehnologiju informaciju, izmantojot
neatbilstibu/defektu metinasanas tehnikas izveles un izveli un izskaidro izmantoSana. dazadus informacijas avotus
noversanas ietekme uz metinasanas tehnikas | metinasanas tehnikas (macibu gramatas, interneta
panémieni. neatbilstibu/defektu ietekmi uz ietekmi uz resursus), par MAG
veidoSanos. neatbilstibu/defektu neatbilstibu/defektu metinasanas rezima izvéles
(5% no modula veido$anos. veidoSanos. un metinasanas tehnikas
kopgja apjoma) ietekmi uz neatbilstibu/
defektu veidosanos.
7.2.2. MAG metinasanas | Nosauc MAG Apraksta MAG Individuals Izglitojamie, izmantojot
tehnologiskas un metinasanas metinasanas praktiskais darbs. | dazadus paraugus, identifice
ekspluatacijas tehnologiskas un tehnologiskas un Portfolio (darbu MAG metinasanas
neatbilstibas/defekti. ekspluatacijas ekspluatacijas mape). tehnologiskas un
neatbilstibas/ neatbilstibas/defektus. ekspluatacijas
defektus. neatbilstibas/defektus.
Aizpilda darba lapas par
tehnologiskajam un
ekspluatacijas
neatbilstibam/defektiem.
Pievieno tas portfolio.
7.2.3. Neatbilstibu/ Identifice Identificé Praktiskais darbs. | Identific€ neatbilstibas/

defektu laboSana.

neatbilstibas/defektus
metinatajos paraugos,
detalas un atbilstosi
rekomendacijam labo
tos.

neatbilstibas/defektus
metinatajos paraugos,
detalas un patstavigi
labo tos.

defektus, nosauc tos, izvélas
to laboSanas panémienus,
atbilstosi rekomendacijam
veic laboSanu.
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MODULA ""MAG/135 metinasanas tehnologija"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoSiem macibu galdiem un krésliem 1

1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto§i modula IstenoSanai

1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1

14. Multimediju projektors un ekrans 1

L.5. Balta magnétiska tafele 1

1.6. Demonstré$anas galds ar ventilaciju 1

1.7. Metina$anas macibu darbnica, aprikota ar nosiices un iepliides ventilaciju Atbilsto$i modula TstenoSanai

1.8. Metinasanas darba vieta ar nepiecie$amo aprikojumu (darba galds, krésls, apgaismojums u.c.) 1 katram izglitojamajam

1.9. MAG metina$anas iekarta ar aprikojumu 1 katram izglitojamajam

1.10. MetalgrieSanas iekarta (giljotina) lidz 12 mm bieza te€rauda lokSnu cirSanai 1

1.11. Metinasanas darbnica iekartota vieta kontrolparaugu mehaniskajai apstradei Atbilstosi modula istenoSanai

1.12. Reduktors aizsarggazes spiediena samazina$anai un reguléSanai Atbilsto§i modula IstenoSanai

1.13. Universala metalgrieSanas virpa 1

1.14. Metinasanas sagatavju malinu frézéSanas darbgalds 1

1.15. Montazas instrumentu komplekts (fikséSanas spailes, magnéti) 1 katram izglitojamajam

1.16. Aizzim@Sanas un meériSanas instrumenti (aizzim&Sanas adata, balts markieris, bidmérs, mérlente, kontakta termometrs parauga o - _
_ I Atbilstosi modula 1stenosanai

temperatiiras merisanai) >

1.17. AsinaSanas darbgalds Atbilstosi modula IstenoSanai

1.18. Elektriska vai pneimatiska slipmasina Suves apstradei 1 uz 2 izglitojamajiem

1.19. Kompresors |

1.20. Lentzagis 1

1.21. Sadur§uvju mérinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam

1.22. Kakta Suvju mérinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam

1.23. Paliginstrumenti (amurs, metala saru suka, knaibles u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam

1.24. Suves kvalitates parbaudes instruments (§uves mérisanas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodro§inasanai uz kontrolvirsmas u.c.) Atbilsto$i modula istenoSanai

2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata papirs Atbilstosi modula TstenoSanai
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2.2. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (metinataja aizsargt€rps — jaka, apavi, bikses/’kombinezons, galvassega, metinataja 1 katram izglitojamajam
aizsargmaska)
2.3. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.4. Piedevstieple, monolita un pulverstieple, 0,8 mm un 1mm, marka atbilsto§i metinamajam materialam 1 katram izglitojamajam
2.5. Konstrukciju térauda loksnes un caurules (1. grupas (1.1. vai 1.2. apak$grupas)) Atbilsto$i modula IstenoSanai
2.6. Paliktni saknes Suves veidoSanai Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.7. Aktivas aizsarggazes atbilstosi standartam LVS EN ISO 14175 (aizsarggazu baloni) Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.8. Gazes balons ar aizsarggazi vai centralizéta aizsarggazes padeve Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.9. Lenka slipmasinas abrazivie materiali (griezgjdisks, slipgjamie akmens diski, abrazivie Skiedrdiski ar paliktni, smilSpapira diski, stieplu 1 katram izglitojamajam
diski, koniska teérauda saru suka riisas slana noslipésanai u.c.)
2.10. DzeséSanas emulsijas koncentrats lentzagim Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.11. Frézmasinas un virpas aprikojums sagatavju apstradei Atbilstosi modula Istenosanai
2.12. Zaga lente Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.13. Slipripas asinaSanas darbgaldam Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.14. Detalu attauko$anas materiali Atbilstosi modula istenosanai
2.15. Degla aizsardzibas Iidzekli (ANTI-SPATTER-SPRAY) Atbilstosi modula istenosanai
2.16. Suves keramiskie (nonemamie) vai metala (paliekogie) paliktni Atbilsto$i modula TstenoSanai

)
\

S

<

Uz sakumu
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~ EIROPAS SAVIENIBA
e NACIONALAIS 5T
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IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001

«Nozaru kvalifikacijas sistémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Y
MODULA "MIG/131 metinasanas tehnologija'" APRAKSTS =

Uz sakumu

Modula
meérkis

Sekm@t izglitojamo sp€jas sagatavot MIG metinaSanas iekartu, izveleties nepiecieSamo aprikojumu, inerto aizsarggazi,
piedevmaterialus un paligmaterialus, iestatit metinaSanas reZimus, metinat sadurSuves un kakta Suves dazadas pozicijas, vizuali
identificét un labot metinasanas neatbilstibas/defektus, ievérojot LVS EN ISO atbilstoso standartu nosacijumus.

Modula
uzdevumi

Attistit izglTtojamo prasmes:

1. Izveleties MIG metinasanai nepieciesamo aprikojumu.

2. Sagatavot MIG metinasanas iekartu un aprikojumu metina$anai atbilstos$a uzdevuma izpildei.

3. Noteikt inertas aizsarggazes sastavu péc mark&juma.

4. Izveleties un iestatit MIG metinaSanas rezimus, lietojot atbilstoSus piedevmaterialus un paligmaterialus un ievérojot tehniskos
normativus.

5. Metinat kakta Suves (FW) aluminija un ta sakausgéjumu plaksném (biezums 2—5 mm) horizontali vertikalaja (PB) pozicija, apaksgja
pozicija (PA) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF).

6. Metinat sadurSuves (BW) aluminija un ta sakauséjumu plaksném (biezums 2—5 mm) apaks¢ja pozicija (PA) un vertikalaja (no lejas
uz augsu) (PF) pozicija.

7. Patstavigi identificét un labot metinasanas neatbilstibas/defektus.

Modula
ieejas nosacijumi

Apgiti A dalas moduli "Rasgjumi un tehniska dokumentacija metinasana" un "Materialu veidi un to sagatavoSana metinasanai".

Modula
apguves novertésana

Modula "MIG/131 metinasanas tehnologija" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.

Parbaudijuma ieklauj:

— izstradajuma izgatavoSanu — metinat kakta Suves (FW) — PA, PB, PF — un sadurSuves (BW) — PA, PF — 2-5 mm;
— atbildes uz jautajumiem par MIG metinasanas tehnologiju;

— aprékinu uzdevumus;

— darbu ar profesionalo dokumentaciju (rasgjumiem, tehnologiskajam kartém).

Modulis "MIG/131 metinasanas tehnologija" 1




Modula nozime un
vieta karte

Modulis "MIG/131 metinasanas tehnologija" ir B dalas modulis, ko apgiist kvalifikacijas "Lokmetinatajs metinasana ar mehanizeto
iekartu inertas gazes vide (MIG)" izglitojamie. To apgist vienlaicigi ar moduliem "Elektriska loka lieto$ana metinasana", "Metinamo
savienojumu sagatavosana", "Metinato Suvju kvalitates parbaude".
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MODULA "MIG/131 metinasanas tehnologija" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas

1. Spg;j: izveleties MIG | 1.1. MetinaSanas 1.1.1. MIG metinaSanas | Nosauc MIG Nosauc MIG Informacijas Izglitojamie apkopo
metinasanai iekartas uzbuve. iekartu aprikojums. metinasanas metinasanas tehnologiju informaciju, izmantojot
nepiecieSamo aprikojuma aprikojuma sastavdalas | izmanto$ana. dazadus informacijas avotus
aprikojumu. (5% no modula sastavdalas un un izskaidro to nozimi | Portfolio (darbu (macibu gramatas, interneta

Zina: MIG metinasanai
nepiecieSsamo
aprikojumu, darba
uzdevuma veik$anai
atbilstoSo iekartu.

Izprot: MIG
metinasanas iekartas
uzbuvi.

kopgja apjoma)

izskaidro metinasanas
iekartas uzbuvi.

metinasanas procesa.
Izskaidro metinasanas
iekartas sastavdalu
funkcijas.

mape).

resursus), par MIG
metinasanas aprikojuma
sastavdalam. Aizpilda darba
lapas par metinasanas
iekartas uzbivi. Pievieno tas
portfolio.

1.1.2. MIG metinaSanas
iekartu elektriska loka
baroSanas avots.

Nosauc prasibas MIG
metinasanas iekartas
baroSanas avotam un
veic ta izveli.

Nosauc un paskaidro
prasibas MIG
metinasanas iekartas
baroSanas avotam,
pamatoti veic ta izveli.

Macibu lidzeklu Izglitojamie iepazistas ar

prezentacija. prezentaciju par MIG
metinasanas iekartu elektriska
loka baroSanas avotu.

Individuals Izglitojamie, izmantojot

patstavigais darbs.

tehnisko dokumentaciju un
informaciju, izvélas MIG
metinasanas iekartas
barosSanas avotu.

1.1.3. MIG metinaSanas
iekartu stieples padeves
sistéma.

Apraksta prasibas
MIG metinasanas
iekartu stieples
padeves sistémai un
veic stieples padeves

Detalizeti apraksta
prasibas MIG
metinasanas iekartu
stieples padeves
sist€mai un patstavigi

Macibu lidzeklu
prezentacija.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie iepazistas ar
prezentaciju par MIG
metinasanas iekartu stieples
padeves sistemu.

Aizpilda darba lapas un
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rulliSu izveli.

veic stieples padeves
izveli.

pievieno tas portfolio.

1.1.4. MIG metinasanas | Izskaidro prasibas Izskaidro prasibas MIG | Informacijas Izglitojamie apkopo
iekartu gazes padeves MIG metinasanas metinasanas iekartu tehnologiju informaciju, izmantojot
sisteéma. iekartu gazes padeves | gazes padeves sisteémai, | izmantoSana. dazadus informacijas avotus
sisteémai un pievieno patstavigi pievieno (macibu gramatas, interneta
baros$anas avotu. barosSanas avotu. resursus), par MIG
metinasanas iekartu gazes
padeves sistemu. Informaciju
apkopo darba lapa.
1.1.5. MIG metinaSanas | Apraksta MIG Detalizeti apraksta Individuals Izglitojamie, izmantojot
ickartu vadibas panelis. metinasanas iekartu MIG metinasanas praktiskais darbs. | tehnisko dokumentaciju un

vadibas paneli un
ievada (iestata)
izvetos parametrus.

iekartu vadibas paneli
un patstavigi ievada
(iestata) izveletos

informaciju par MIG
metinasanas iekartu, ievada
(iestata) izveletos parametrus

parametrus. vadibas panelt.
2. Spgj: sagatavot MIG | 2.1. MIG metinaSanas | 2.1.1. MIG metinasanas | Atbilstosi Atbilstosi Darbs ar tekstu. Izglitojamie iepazistas ar
metinasanas iekartu un | iekartas sagatavosana | iekartas sagatavoSana. metinamajam metinamajam Portfolio (darbu MIG inerto aizsarggazu
aprikojumu darbam. materialam regulé materialam patstavigi mape). Tpasibam, lietojumu un
metinasanai atbilstosa barosanas avotu, regul€ barosanas avotu, mark&jumu, iekartas
uzdevuma izpildei. (10% no modula izvélas aizsarggazi un | izvélas aizsarggazi un sagatavosanu darbam.

kopéja apjoma) regul€ tas plasmu, regul€ tas plasmu, Aizpilda darba lapas par MIG

Zina: MIG iestata metinasanas iestata metinasanas metinasanas iekartas
metinasanas iekartas spriegumu un stiepl€s | spriegumu un stiepl€s sagatavoSanu un pievieno tas
aprikojuma lietoSanas padeves atrumu. padeves atrumu. portfolio.
nosacijumus. Pamato veiktas

darbibas. Individuals Izglitojamie sanem
Izprot: MIG praktiskais darbs. | individualu uzdevumu un

metinasanas degla un
ta komponensu ietekmi
uz galaprodukta
kvalitati.

atbilstosi uzdevumam regulé
baroSanas avotu, izvélas
aizsarggazi un regulé tas
plismu, iestata metinasanas
spriegumu un stieplés
padeves atrumu.
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3. Spgj: noteikt inertas
aizsarggazes sastavu
p&c mark&juma.

Zina: inerto
aizsarggazu Tpasibas,
lietojumu un
mark&umu.

Izprot: aizsarggazu
izveles ietekmi uz
metinasanas
produktivitati,
kvalitati, atrumu,
izturibu pret koroziju
un metinajuma
mehaniskajam
Tpasibam.

3.1. MIG metinaSana
izmantotas inertas
aizsarggazes.

(5% no modula
kop¢ja apjoma)

3.1.1. Aizsarggazu Apraksta aizsarggazu | Apraksta aizsarggazu P&tfjums. Izglitojamie raksturo
funkcijas MIG funkcijas MIG funkcijas MIG aizsarggazu funkcijas MIG
metinasana, to metinaSanas procesd. | metinasanas procesa. metinasana. Veic petjjumu —
izmantosana. Atskir dazadas inertas | Atskir dazadas inertas dazadu inerto gazu 1pasibas
gazes. gazes. Skaidro un to ietekme uz metinasanas
aizsarggazu ietekmi uz procesu.
metinasanas procesu. Aizpilda darba lapu par MIG
metina$ana izmantojamajam
inertajam aizsarggazeém.
Skaidro pétijuma rezultatus.
3.1.2. Inerto aizsarggazu | Nosauc inerto Izskaidro, ka dazadu Prezentacija. Izglitojamie individuali vai

Ipasibas.

aizsarggazu Tpasibas.

aizsarggazu lietojums
var mainit darba
procesu.

3.1.3. Inerto aizsarggazu
balonu markgjums.

Atskir inerto
aizsarggazu balonu
mark&jumus.

Atskir un izskaidro
inerto aizsarggazu
balonu mark&jumus.

grupa veido prezentaciju par
inerto aizsarggazu 1pasibam
un inerto aizsarggazu balonu
mark&jumiem.

Prezentg pargjiem
izglitojamajiem.

3.2. Aizsarggazes
izveles kriteriji.

(5% no modula
kopéja apjoma)

3.2.1. Aizsarggazes
ietekme uz metinato
savienojumu.

Raksturo aizsarggazes
ietekmi uz metinato
savienojumu.

Izskaidro aizsarggazes
ietekmi uz metinato
savienojumu. Salidzina
dazadu gazu
prieksrocibas.

Situacijas analize.

Izglitojamie individuali vai
grupa raksturo konkrétu
aizsarggazi, izpeta tas
prieksrocibas, aizsarggazes
ietekmi uz metinato
savienojumu.

Ar pétfjuma rezultatiem
iepazistina pargjos
izglitojamos.

3.2.2. Aizsarggazes
izvele atkariba no
elektriska loka.

Skaidro konkr&tas
inertas aizsarggazes
kimiska sastava
ietekmi uz elektrisko
loku.

Skaidro aizsarggazes
veida ietekmi uz
elektrisko loku. Izverte
gazes piemérotibu
konkrétam darbam.

Grupu darbs.

Izglitojamie grupas raksturo
konkrétas aizsarggazes veida
ietekmi uz elektrisko loku,
gazes veida piemérotibu
konkrétam darbam.

Prezentg grupu darba
rezultatus.
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4. Spgj: izveleties un
iestatit MIG
metinasanas rezimus,
izmantojot atbilstosus
piedevmaterialus un
paligmaterialus un
ieverojot tehniskos
normativus.

Zina: MIG
metinasanas reZimu
izmantoSanu dazada
biezuma aluminija un
ta sakausgjumu
metinasanai.

Izprot: metinasanas
reZimu parametru
ietekmi uz Suves
kvalitati.

4.1. MIG metinasana | 4.1.1. MIG metinasanas | Izv€las metinaSanas IzvElas metinasanas Informacijas Izglitojamie apkopo
izmantotie piedevmaterialu izvéles | piedevmaterialu piedevmaterialu tehnologiju informaciju, izmantojot
piedevmateriali. nosacijumi. atbilstosi darba atbilstosi darba izmantoSana. dazadus informacijas avotus
uzdevumam. uzdevumam, skaidro Portfolio (darbu (macibu gramatas, interneta
(5% no modula izveli. mape). resursus), par MIG
kop¢ja apjoma) metinasanas piedevmaterialu
izvéles nosacijumiem.
Aizpilda darba lapas par MIG
metinasanas piedevmaterialu
izvéles nosacijumiem,
pievieno tas portfolio.
4.1.2. MIG metinasanas | Visparigi apraksta Detaliz&ti raksturo Krustvardu mikla. | Izglitojamie veido krustvardu
piedevmaterialu veidi, to | MIG metinasanas MIG metinasanas miklu, satura ieklaujot
mark&jums. piedevmaterialu piedevmaterialu veidus jautajumus par MIG
veidus un to un to mark&jumu. metinasanas piedevmaterialu
mark&umu. Pamato materialu izveli veidiem un to mark&umu.
konkrétam darbam. Izglitojamie savstarpéji
apmainas ar krustvardu
miklam un tas aizpilda.
4.2. MIG metinasanas | 4.2.1. MIG metinasanas | Nosauc MIG Nosauc MIG Grupu darbs. Izglitojamie grupas apkopo
reZimu iestatiSana. reZimu parametri. metinasanas reZimu metinasanas reZimu Portfolio (darbu informaciju par MIG
parametrus. parametrus un raksturo | mape). metinasanas reZimu
(5% no modula tos. parametriem, raksturo tos.
kopgja apjoma) Prezentg apkopoto
informaciju pargjam grupam.
Apkopoto informaciju
pievieno portfolio.
4.2.2. MIG metinasanas | Skaidro MIG Skaidro MIG Diskusija. Izglitojamie individuali vai
parametru ietekme uz metinasanas metinasanas parametru grupa diskutg par

metinato savienojumu.

parametru ietekmi uz
metinato
savienojumu.

ietekmi uz metinato
savienojumu. Pamato
parametru izveli
konkrétam darbam.

metinasanas parametru
ietekmi uz metinato
savienojumu, pamato
parametru izveli konkrétam
darbam.
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4.2.3. MIG metinasanas | Izvelas MIG Izvelas MIG Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
parametru izvéle. metinasanas metinasanas darba vidg. grupa reala darba vide
parametrus atbilstosi parametrus atbilstosi macibu vaditaja vadiba
darba uzdevumam. darba uzdevumam, atbilstosi darba uzdevumam
skaidro izveli. izvélas MIG metinasanas
parametrus.
5. Spgj: metinat kakta | 5.1. Kakta Suves 5.1.1. MIG metinasanas | Veic MIG Veic MIG metinasanas | Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
Suves (FW) aluminija | geometriskie iekartas komplektgjoso metinasanas iekartas iekartas komplektgjoso | darba vide. grupa reala darba vide
un ta sakausgjumu parametri. dalu parbaude, uzsakot komplektgjoso dalu dalu parbaudi, uzsakot macibu vaditaja vadiba
plaksném (biezums 2— darbu. parbaudi, uzsakot darbu. Pamato demonstré MIG metinasanas
5 mm) horizontali (5% no modula darbu. parbaudes iekartas komplektgjoso dalu
vertikalaja (PB) kopgja apjoma) nepiecieSamibu. parbaudes procesu pirms
pozicija, apaksgja darbu uzsaksanas.
pozicija (PA) un
vertikalaja (no lejas uz 5.1.2. Sakariba starp Paskaidro sakaribu Paskaidro un pamato Individuals Izglitojamie individuali veic
augsu) (PF). Suves biezumu un kateti. | starp Suves biezumu sakaribu starp Suves patstavigais aprékina uzdevumu un
un kateti. biezumu un kateti. uzdevums. paskaidro sakaribu starp

Zina: metinamas Suves
un metinasanas darbu
izpildes secibu.

Izprot: metinasanas
poziciju atbilstibu
darba uzdevumam.

Portfolio (darbu
mape).

Suves biezumu un kateti.
Aizpilda darba lapas par
sakaribu starp Suves biezumu
un kateti un pievieno tas
portfolio.

5.1.3. MIG metinasanas
rezimu ietekme uz kakta
Suvi.

Raksturo MIG
metinasanas rezima
ietekmi uz kakta Suvi.

Raksturo un pamato
MIG metinasanas
rezima ietekmi uz
kakta Suvi.

Prezentacija.

Izglitojamie veido
prezentaciju par MIG
metinasanas reZima ietekmi
uz kakta Suvi.

Prezent€ pargjiem
izglitojamajiem.

5.2. Kakta Suves
metinasSana dazadas
pozicijas.

(20% no modula
kopgja apjoma)

5.2.1. Kakta Suves
metinasana
horizontali vertikalaja
(PB) pozicija.

Veic kakta Suves
metinaSanu
horizontali vertikalaja
(PB) pozicija.

Veic kakta Suves
metinasanu horizontali
vertikalaja (PB)
pozicija, skaidro
metinasanas procesa
norisi.

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie individuali vai
grupa reala darba vide
macibu vaditaja vadiba
izpilda uzdevumu — veic
kakta Suves metinasanu
horizontali vertikalaja (PB)
pozicija.
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5.2.2. Kakta Suves

Veic kakta Suves

Veic kakta Suves

Praktiskais darbs

Izglitojamie individuali vai

metina$ana metinasanu apaksgja metinaanu apaksgja darba vidg. grupa reala darba vide
apaksgja pozicija (PA). pozicija (PA). pozicija (PA), skaidro macibu vaditaja vadiba
metinasanas procesa izpilda uzdevumu — veic
norisi. kakta Suves metinasanu
apaksgja pozicija (PA).
5.2.3. Kakta Suves Veic kakta Suves Veic kakta Suves Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
metinasana vertikalaja metinasanu vertikalaja | metinasanu vertikalaja | darba vide. grupa reala darba vide
(no lejas uz augsu) (no lejas uz augsu) (no lejas uz augsu) macibu vaditaja vadiba
pozicija (PF). pozicija (PF). pozicija (PF), skaidro izpilda uzdevumu — veic
metinasanas procesa kakta Suves metinasanu
norisi. vertikalaja (no lejas uz
augsu) pozicija (PF).
6. Sp€j: metinat 6.1. SadurSuves 6.1.1. SadurSuves Raksturo Suves Raksturo Suves Prezentacija. Izglitojamie veido
sadurSuves (BW) geometriskie biezums, pastiprinajums, | pastiprinajumu un pastiprinajumu un prezentaciju par Suves
aluminija un ta parametri. Suves biezuma aprékina | platumu, izskaidro platumu, pamato un pastiprinajuma un platuma
sakaus€jumu plaksném formula. sakaribu starp Suves izskaidro sakaribu starp savstarp&jo sakaribu.
(biezums 2—5 mm) (5% no modula pastiprindjumu un Suves pastiprinajumu
apaksgja pozicija (PA) | kopgja apjoma) platumu. un platumu.
un vertikalaja (no lejas
uz augsu) (PF) 6.1.2. MIG metinasanas | Raksturo metinasanas | Raksturo MIG Diskusija. Izglitojamie organize

pozicija.

Zina: metinamas Suves
un metinasanas darbu
izpildes secibu.

Izprot: metinaSanas
pozicijas atbilstibu
darba uzdevumam.

rezimu ietekme uz
sadurSuvi.

rezimu ietekmi uz
sadurSuvi.

metinasanas reZimu
ietekmi uz sadurSuvi un
pamato reZima izveli.

diskusiju par MIG
metinasanas reZimu ietekmi
uz sadurSuvi.

6.2. Sadursuves
metinasSana dazadas
pozicijas.

(20% no modula
kopgja apjoma)

6.2.1. SadurSuves
metinasana
apaksgja pozicija (PA).

Veic sadurSuvju
metinasanu apaksgja
pozicija (PA).

Veic sadurSuvju
metinaSanu apaksgja
pozicija (PA),
paskaidro metinasanas
procesa norisi.

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie individuali vai
grupa reala darba vide
macibu vaditaja vadiba veic
sadurSuvju metinasanu
apaksgja pozicija (PA).

6.2.2. SadurSuves
metinasana vertikalaja
(no lejas uz augsu)
pozicija (PF).

Veic sadurSuvju
metinasanu vertikalaja
(no lejas uz augsu)
pozicija (PF).

Veic sadurSuvju
metinasanu vertikalaja
(no lejas uz augsu)
pozicija (PF),
paskaidro metinaSanas

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie individuali vai
grupa reala darba vide
macibu vaditaja vadiba veic
sadurSuvju metinasanu
vertikalaja (no lejas uz augsu)
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procesa norisi.

pozicija (PF).

6.2.3. MIG metinaSanas
iekartas komplektgjoso

Veic MIG
metinasanas iekartas

Veic MIG metinasanas
iekartas komplekt&joso

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie individuali vai
grupa reala darba vide

dalu parbaude, darbu komplektgjoso dalu dalu parbaudi, darbu macibu vaditaja vadiba
beidzot. parbaudi, darbu beidzot. Pamato demonstré MIG metinasanas
beidzot. parbaudes iekartas komplektgjoso dalu
nepiecieSamibu. parbaudes procesu, darbu
beidzot.
7. Spgj: vizuali 7.1. MIG metinasanas | 7.1.1. MIG metinaSanas | Nosauc MIG Nosauc MIG Darbs ar tekstu. Izglitojamie iepazistas ar
identificet un labot neatbilstibas/defektu | neatbilstibu/defektu metinaSanas argjas un | metinasanas argjas un Portfolio (darbu MIG metinasanas argjam un
metinasanas veidi, to raSanas klasifikacija. ieksgjas ieksgjas mape). iek§€jam neatbilsttbam/

neatbilstibas/defektus.

Zina: metinaSanas
neatbilstibu/defektu
raSanas c€lonus,
metinasanas
neatbilstibu/defektu
klasifikaciju.

Izprot: metinasanas
procesa radusos
neatbilstibu/defektu
identific€Sanas un
laboSanas nozimi.

celoni.

(5% no modula
kopgja apjoma)

neatbilstibas/defektus.

neatbilstibas/defektus,
izskaidro to raditas
sekas.

defektiem un to raditajam
sekam. Aizpilda darba lapas
par MIG metinasanas aréjam
un ieks$€jam neatbilsttbam/
defektiem, pievieno tas
portfolio.

7.1.2. MIG metinasanas

Apraksta MIG

Detalizéti raksturo

Jautasana un

Pedagogs uzdod jautajumus

neatbilstibu/defektu metinasanas aréjo un | MIG metinaSanas argjo | atbildésana. par MIG metinasanas argjo
raSanas iemesli. iek$€jo neatbilstibu/ un ieks€jo neatbilstibu/ un ieks€jo neatbilstibu/
defektu raSanas defektu rasanas defektu rasanas c€loniem.
celonus. celonus. Izglitojamie atbild uz
pedagoga jautajumiem.
7.2. MIG metinasanas | 7.2.1. MIG metinaSanas | Raksturo MIG Raksturo un izskaidro Informacijas Izglitojamie, izmantojot
neatbilstibu/defektu reZima izvéles un metinasanas reZima MIG metinasanas tehnologiju dazadus informacijas avotus,
noveérsanas metinasanas tehnikas izvéles un rezima izvéles un izmantosana. apkopo informaciju par MIG
panémieni. ietekme uz metinasanas tehnikas | metinasanas tehnikas metinasanas rezima izvéles
neatbilstibu/defektu ietekmi uz ietekmi uz un metinasanas tehnikas
(10% no modula veidoSanos. neatbilstibu/defektu neatbilstibu/defektu ietekmi uz
kopgja apjoma) veidoSanos. veidoSanos. neatbilstibu/defektu
veidoSanos.
7.2.2. MIG metinaSanas | Nosauc MIG Apraksta MIG Individuals Izglitojamie, izmantojot
tehnologiskas un metinasanas metinasanas praktiskais darbs. | dazadus paraugus, identificé
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ekspluatacijas

neatbilstibas/defekti.

tehnologiskas un
ekspluatacijas

neatbilstibas/defektus.

tehnologiskas un
ekspluatacijas

neatbilstibas/defektus.

Portfolio (darbu
mape).

MIG metinasanas
tehnologiskas un
ekspluatacijas
neatbilstibas/defektus.
Aizpilda darba lapas un
pievieno tas portfolio.

7.2.3. Neatbilstibu/ Identificé Identificé Praktiskais darbs. | Identific€ neatbilstibas/

defektu laboSana. neatbilstibas/defektus | neatbilstibas/defektus defektus, tos nosauc un
metinatajos paraugos, | metinatajos paraugos, izvElas panémienus
detalas un atbilstosi detalas un patstavigi labosSanai, atbilstosi
rekomendacijam labo | labo tos. rekomendacijam veic
tos. labosanu.
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Pétersons O. MetinaSanas tehnologija. — Riga: Macibu apgads, 1999.
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Standarts LVS EN ISO 17640: 2019. Metinato Suvju nesagraujosa test€Sana. Ultraskanas defektoskopija. Pan€mieni, test€Sanas Iimeni un novertejums.

Standarts LVS EN ISO 18273: 2016. Metinasana izlietojamie materiali. Stieples elektrodi, stieples un stieni aluminija un aluminija sakaus€jumu metinasanai. Klasifikacija.
Standarts LVS EN ISO 2553: 2019. Metinasana un radnieciskie procesi. Simbolu att€lojums ras€jumos. Metinajumu savienojumi.

Standarts LVS EN ISO 3452-1: 2013. Nesagraujosa testé$ana. Test€Sana ar penetracijas metodi. 1. dala: Visparigie principi.

Standarts LVS EN ISO 4063: 2011. Metinasana un radnieciskie procesi. Procesu saraksts un norades numuri.

Standarts LVS EN ISO 5817: 2014. Metinasana. Kause$anas metinaSanas savienojumi t€raudam, nikelim, titanam un to sakausgjumiem (iznemot starmetinasanu). Kvalitates limenu
noteikSana defektiem.

Standarts LVS EN ISO 6520-1: 2007. Metinasana un radnieciskie procesi. Geometrisko defektu klasifikacija metaliskos materialos. 1. dala: Kausg$anas metinasana.

Standarts LVS EN ISO 6947: 2020. Metinasana un radnieciskie procesi. Metinasanas pozicijas.

Standarts LVS EN ISO 9017: 2018. Metalisko materialu metinajuma Suvju graujosa test€Sana. LauSanas tests.

Standarts LVS EN ISO 9606-1: 2018. Metinataju kvalifikacijas parbaude. Kaus€sanas metode. 1. dala: Teraudi.

Standarts LVS EN ISO 9606-2: 2006. Metinataju kvalifikacijas parbaude. — Kausg€sanas metinasana — 2. dala: Aluminijs un aluminija sakausgjumi.

Standarts LVS EN ISO 9692-1: 2014. Metinasana un radniecigie procesi. Savienojumu sagatavosanas tipi. 1. dala: Manuala lokmetinasana ar metala elektrodu, lokmetinaSana ar
metala elektrodu aizsarggazu videé, gazmetinasana, lokmetinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vid€ un teéraudu staru metinasana.
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MODULA ""MIG/131 metinasanas tehnologija"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoSiem macibu galdiem un krésliem 1
1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1
14. Multimediju projektors un ekrans 1
L.5. Balta magnétiska tafele 1
1.6. Metinasanas darba vieta ar nepiecie§amo aprikojumu (darba galds, krésls, apgaismojums u.c.) 1 katram izglitojamajam
1.7. DemonstréSanas galds ar ventilaciju 1
1.8. Metinasanas macibu darbnica, aprikota ar nostices un iepliides ventilaciju un MIG metinaSanas darba vietam Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.9. Metinasanas darbnica atbilstosi aprikota vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka slipmasinu Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.10. Reduktors aizsarggazes spiediena samazinasanai un reguléSanai Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.11. Montazas instrumentu komplekts (fikséSanas spailes, magnéti) 1 katram izglitojamajam
1.12. Metinasanas sagatavju malu frézeésanas darbgalds Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.13. Asinasanas darbgalds 1
1.14. Kompresors 1
1.15. Riipnieciskais puteklu sticéjs 1
1.16. MetalgrieSanas iekarta (giljotina) lidz 12 mm bieza te€rauda lokSnu cirSanai 1
1.17. Universala metalgrieSanas virpa 1
1.18. Lentzagis 1
1.19. Elektriska vai pneimatiska slipmasina Suves apstradei 1 uz 2 izglitojamajiem
1.20. SadurSuvju mérinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam
1.21. Kakta Suvju mérinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam
1.22. Aizzim@Sanas un meériSanas instrumenti (aizziméSanas adata, balts markieris, bidmérs, mérlente, kontakta termometrs parauga | AtbilstoSi modula istenoSanai
temperatiiras mérisanai)
1.23. Paliginstrumenti (amurs, metala saru suka, knaibles u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.24. Suves kvalitates parbaudes instruments (§uves mérisanas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodro§inasanai uz kontrolvirsmas u.c.) Atbilsto$i modula istenoSanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata papirs Atbilstosi modula TstenoSanai

Modulis "MIG/131 metinasanas tehnologija"
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2.2. Platformas rati (piedevstieples metinato paraugu utt. parvadasanai) 5
2.3. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (metinataja aizsargt€rps — jaka, apavi, bikses/’kombinezons, galvassega, metinataja 1 katram izglitojamajam
aizsargmaska)
2.4. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.5. Aizsarggaze 11 (50 1 balons) vai centraliz&ta gazes padeve darbnica Atbilsto$i modula IstenoSanai
2.6. Aizsarggaze N5 (50 1 balons) vai centralizeta gazes padeve darbnica Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.7. 21., 22., 23. grupas aluminija sakaus€jumiem atbilstosas plaksnes un caurules, t = 1,5-4 mm, atbilstos§i CEN ISO/TR 15608: 2017 | Atbilstosi modula IstenoSanai
vadlinijam
2.8. Piedevmaterials AIMg (& =1,0-2,0 mm), LVS EN ISO 18273: 2016 Atbilstosi modula istenoSanai
2.9. Piedevmaterials AlSi (@ =1,0-2,0 mm), LVS EN ISO 18273: 2016 Atbilstosi modula TstenoSanai
2.10. Degla aizsardzibas lidzekli (ANTI-SPATTER-SPRAY) Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.11. Gazes balons ar aizsarggazi vai centraliz&ta aizsarggazes padeve Atbilstosi modula Istenosanai
2.12. Slipripas asinaSanas darbgaldam Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.13. Detalu attaukosanas materiali Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.14. Dzes€$anas emulsijas koncentrats lentzagim Atbilstosi modula istenosanai
2.15. Frézmasinas un virpas aprikojums sagatavju apstradei Atbilstosi modula istenosanai
2.16. Aizsarggazes lokanas elastigas materiala caurules un atbilstosa diametra skriivéjamie t€rauda savilcgji Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.17. Zaga lente Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.18. Paliktni saknes Suves veidoSanai Atbilstosi modula istenoSanai
2.19. Lenka slipmasinas abrazivie materiali (griezgjdisks, slip&jamie akmens diski, abrazivie Skiedrdiski ar paliktni, smilSpapira diski, stieplu | Atbilstosi modula IstenoSanai
diski, diskveida un koniska teérauda saru suka riisas slana noslip&sanai u.c.)
2.20. Piedevstieples kasetes adapters Atbilstosi modula istenoSanai
2.21. Aluminija [imlente, 75 mm x 50 m Atbilstosi modula istenosanai
2.22. AttaukoSanas Iidzekli aluminijam un aluminija sakaus€jumam Atbilsto§i modula IstenoSanai

L
N’

Uz sakumu
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«Nozaru kvalifikacijas sistémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

LN
MODULA "TIG/141 metinasanas tehnologija" APRAKSTS 4
’ Uz sakumu
Modula Sekmét izglitojamo spé&jas sagatavot TIG metinasanas iekartu, izvéleties nepiecieSsamo aprikojumu, inerto aizsarggazi, volframa
e elektrodu, piedevmaterialus un paligmaterialus, iestatit metinaSanas rezimus, metinat sadurSuves un kakta Suves dazadas pozicijas,
merkis vizuali identific€t un labot metinato Suvju neatbilstibas/defektus, ievérojot LVS EN ISO atbilstoSo standartu nosacijumus.
Attistit izglTtojamo prasmes:
1. Izvéleties TIG metinasanai nepieciesamo aprikojumu.
2. Izveleties inerto aizsarggazi un volframa elektrodu péc mark&uma un izmeriem.
3. Sagatavot TIG metinaSanas iekartu un aprikojumu metinasanas uzdevuma kvalitativai izpildei.
4. Izveleties un iestatit TIG metinaSanas rezimus, lietojot atbilstoSus piedevmaterialus un paligmaterialus un ieverojot tehniski
Modula normativo dokumentaciju.
uzdevumi 5. Metinat kakta Suves (FW) augstlegéta térauda vai aluminija un ta sakaus€juma plaksném (biezums 1,5-4 mm) horizontali
vertikalaja (PB) pozicija, apakséja pozicija (PA) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF).
6. Metinat sadurSuves (BW) augstlegéta térauda vai aluminija un ta sakausgjuma plaksném (biezums 1,5-4 mm) apak$gja pozicija
(PA), vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) pozicija un caurulém (argjais diametrs 25-51 mm un sieninu biezums 1,5-4 mm) apaksgja
pozicija PA (pagriezamas).
7. Patstavigi identific€t un labot metinasanas procesa raduSos metinato Suvju neatbilstibas/defektus.
Modula

ieejas nosacijumi

an

Apgiti A dalas moduli "Ras€jumi un tehniska dokumentacija metinaSana" un "Materialu veidi un to sagatavo$ana metinaSanai".

Modula
apguves novertésana

Modula "TIG/141 metinasanas tehnologija" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.

Parbaudijuma ieklauj:

— izstradajuma izgatavoSanu — metinat kakta Suves (FW) — PA, PB, PF — un sadurSuves plaksném ( BW) — PA, PF — 1,54 mm — un
caurulém (argjais diametrs 25-51 mm un sieninu biezums 1,5-4 mm) apaksgja pozicija PA (pagriezamas);

— atbildes uz jautajumiem par TIG metinasanas tehnologiju;

— aprekinu uzdevumus;

— darbu ar profesionadlo dokumentaciju (rasgjumiem, tehnologiskajam kartém).

Modulis "TIG/141 metinasanas tehnologija" 1




Modula nozime un
vieta karte

Modulis "TIG/141 metinaSanas tehnologija" ir B dalas modulis, ko apgtst kvalifikacijas "Lokmetinatajs metinasana ar volframa
elektrodu inertas gazes vidé (TIG)" izglitojamie. To apglst vienlaicigi ar moduliem "Elektriska loka lietoSana metinasana",
"Metinamo savienojumu sagatavo$ana", "Metinato Suvju kvalitates parbaude".
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MODULA "TIG/141 metinasanas tehnologija" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Iimenis macibu IstenoSanai
organizacijas
formas
1. Spg;j: izveleties TIG | 1.1. MetinaSanas 1.1.1. TIG metinaSanas Nosauc TIG Nosauc TIG Informacijas Izglitojamie apkopo
metinasanai ickartas uzbiive. iekarta ar aprikojumu. metinasanas metinasanas tehnologiju informaciju, izmantojot
nepiecieSsamo aprikojuma aprikojuma sastavdalas | izmantoSana. dazadus informacijas avotus
aprikojumu. (10% no modula sastavdalas un un izskaidro to nozimi | Portfolio (darbu (macibu gramatas, interneta
kopgja apjoma) izskaidro metinaSanas | metinasanas procesa. mape). resursus), par TIG
Zina: TIG metinasanai iekartas uzbivi. Izskaidro metinasanas metinasanas aprikojuma
nepiecieSamo iekartas sastavdalu sastavdalam. Aizpilda darba
aprikojumu, darba funkcijas. lapas par metinasanas
uzdevuma veikSanai iekartas uzbtvi un pievieno
atbilstoso iekartu. tas portfolio.
Izprot: TIG 1.1.2. TIG metinaSanas Nosauc prasibas TIG | Nosauc un paskaidro Macibu lidzeklu Izglitojamie iepazistas ar
metinasanas iekartas iekartu elektriska loka metinasanas iekartu prasibas TIG prezentacija. prezentaciju par TIG
uzbuvi. barosanas avots. baroSanas avotam un | metinasanas iekartu metinasanas iekartu
veic ta izveli. baroSanas avotam, elektriska loka baroSanas
pamatoti veic ta izveli. avotu.
Individuals Izglitojamie, izmantojot
patstavigais darbs. | tehnisko dokumentaciju un
informaciju, izvélas TIG
metinaSanas iekartu
baroSanas avotu.
1.1.3. TIG metinasanas Izskaidro prasibas Izskaidro un pamato Informacijas Izglitojamie apkopo
iekartu aizsarggazes TIG metinaSanas prasibas TIG tehnologiju informaciju, izmantojot
padeves sistéma. iekartu aizsarggazes metinasanas iekartu izmantosana. dazadus informacijas avotus
padeves sistémai un aizsarggazes padeves Portfolio (darbu (macibu gramatas, interneta
pievieno baroSanas sistémai un patstavigi mape). resursus), par TIG
avotu pie tas. pievieno baros$anas metinasanas iekartu
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avotu pie tas.

aizsarggazes padeves
sistému. Informaciju pievieno
portfolio.

1.1.4. TIG metinasanas
iekartu vadibas panelis.
Ciklogramma.

Apraksta TIG
metinasanas iekartu
vadibas paneli un
ievada (iestata)
izvEletos parametrus.

Detalizgti apraksta TIG
metinasanas iekartu
vadibas paneli un
patstavigi ievada
(iestata) izveletos
parametrus.

Individuals
praktiskais darbs.

Izglitojamie, izmantojot
tehnisko dokumentaciju un
informaciju par TIG
metinasanas iekartu, iestata
izvéletos parametrus vadibas
panelt.

2. Spgj: izveleties
inerto aizsarggazi un
volframa elektrodu péc
mark&uma un
izm@riem.

Zina: aizsarggazes un
volframa elektroda
tehnologiskas ipasibas.

Izprot: aizsarggazes un
volframa elektroda
izvéles ietekmi uz
galaproduktu.

2.1. Inertas
aizsarggazes.

(5% no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Aizsarggazu
funkcijas TIG
metinasanas procesa, to
izmanto$ana.

Apraksta aizsarggazu
funkcijas TIG
metina$anas procesa.
Atskir dazadu
ktmisko sastavu
inertas aizsarggazes.

Apraksta aizsarggazu
funkcijas TIG
metinasanas procesa.
Atskir dazadu kimisko
sastavu inertas
aizsarggazes. Skaidro
aizsarggazu ietekmi uz
metinasanas procesu.

PEtfjums.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie raksturo
aizsarggazu funkcijas TIG
metinasana. Veic pétijjumu
par dazadu inerto aizsarggazu
Tpasibam un to ietekmi uz
metina$anas procesu.
Aizpilda darba lapu par TIG
metina$ana izmantojamajam
inertajam aizsarggazeém,
pievieno tas portfolio.
Paskaidro pétijuma
rezultatus.

2.1.2. Inerto aizsarggazu
Ipasibas.

Nosauc inerto
aizsarggazu fizikalas
un kimiskas 1pasibas.

Izskaidro inerto
aizsarggazu fizikalo un
kimisko 1pasibu
ietekmi uz darba

Prezentacija.

Izglttojamie individuali vai
grupa veido prezentaciju par
inerto aizsarggazu Tpasibam,
inerto aizsarggazu balonu

procesu. mark&umiem.
Prezentg pargjiem
2.1.3. Inerto aizsarggazu | Atskir inerto Atskir inerto izglitojamajiem.
balonu mark&jums. aizsarggazu balonu aizsarggazu balonu
mark&umus. mark&umus un
raksturo mark&umu
nozimi.
2.2. Volframa 2.2.1. Volframa Nosauc TIG Nosauc un raksturo Krustvardu mikla. | Izglitojamie veido krustvardu

elektrodi.

(5% no modula
kop&ja apjoma)

elektrodu veidi,
lietojums.

metinasanas elektrodu
veidus.

TIG metinaSanas
elektrodu veidus.

miklu, satura ieklaujot
jautajumus par TIG elektrodu
veidiem.

Izglitojamie savstarpé&ji

Modulis "TIG/141 metinasanas tehnologija"




apmainas ar krustvardu
miklam un tas aizpilda.

2.2.2. Volframa
elektrodu 1pasibas.

Nosauc volframa
elektrodu fizikalas un
ktmiskas pasibas.

Izskaidro, ka dazadu
volframa elektrodu
izmantoSana var mainit
darba rezultatu.

Prezentacija.

Izglitojamie individuali vai
grupa veido prezentaciju par
volframa elektrodu 1pasibam.
Prezentg izglitojamajiem.

2.2.3. Volframa
elektrodu mark@jums.

Skaidro TIG
metinasanas elektrodu
mark&jumus atbilstosi
tehniski normativas
dokumentacijas
prasibam.

Skaidro TIG
metinasanas elektrodu
mark&jumus. Pamato
elektrodu izveli
konkrétam darba
uzdevumam.

Krustvardu mikla.

Izglitojamie veido krustvardu
miklu, satura ieklaujot
jautajumus par TIG elektrodu
mark&jumu.

Izglitojamie savstarpé&ji
apmainas ar krustvardu
miklam un tas aizpilda.

2.2.4. Volframa
elektrodu ietekme uz
metinato savienojumu.

Raksturo volframa
elektrodu ietekmi uz
metinato

Izskaidro volframa
elektrodu ietekmi uz
metinato savienojumu.

Situacijas analize.

Izglitojamie individuali vai
grupa raksturo konkrétu
volframa elektrodu, izp&ta ta

savienojumu. Salidzina dazadu prieksrocibas un ietekmi uz
volframa elektrodu metinato savienojumu.
prieksrocibas. Ar pétijuma rezultatiem
iepazistina pargjos
izglitojamos.
3. Spgj: sagatavot TIG | 3.1. TIG metinasanas | 3.1.1. TIG metinasanas Atbilstosi Atbilstosi Macibu lidzeklu Izglitojamie iepazistas ar TIG
metinaSanas iekartu un | iekartas un degla iekartas un aprikojuma metinamajam metinamajam prezentacija. metinasanas iekartas un

aprikojumu
metinasanas uzdevuma
kvalitativai izpildei.

Zina: TIG metinasanas
iekartas aprikojuma
lietoSanas
nosacijumus.

Izprot: TIG
metinasanas degla un
ta komponensu
komplektesanas
kartibu.

sagatavoSana darbam.

(5% no modula
kopgja apjoma)

komplekta salik$ana.

materialam regulé
baroSanas avotu,
izvelas aizsarggazi un
regulg tas plismu,
iestata metinasanas
stravas stiprumu.

materialam patstavigi
regul@ baroSanas avotu,
izvélas aizsarggazi un
regul@ tas plismu,
iestata metinaSanas
stravas stiprumu.
Pamato veiktas
darbibas.

Portfolio (darbu
mape).

aprikojuma komplekta
salikSanu. Aizpilda darba
lapas par iekartas un
aprikojuma komplektaciju.
Pievieno tas portfolio.

Individuals
praktiskais darbs.

Izglitojamie sanem
individualu uzdevumu un
atbilsto$i uzdevumam regulé
baroSanas avotu, izvélas
aizsarggazi un regulé tas
plusmu, iestata metinasanas
stravas stiprumu.

Modulis "TIG/141 metinasanas tehnologija"




3.1.2. TIG metinasanas
degla un instrumentu
komplektesana.

Nosauc TIG
metinasanas ickartas
komplektesanas
instrumentus,
metinasanas degla
komponentes,
raksturo to nozimi un
lietojumu.

Nosauc TIG
metinasanas degla
komponentes un
izskaidro
komplektesanas
kartibu. Pamatoti
izvelas TIG
metinasanas iekartas
komplektesanas
instrumentus.

Individuals
praktiskais darbs.

Izglitojamie sanem
individualu uzdevumu par
TIG degla un metinasanas
iekartas instrumentu
komplektesanu. Aizpilda
darba lapas par
komplektéSanu un atbild uz
jautajumiem.

4. Spgj: izveleties un
iestatit TIG
metinasanas rezimus,
lietojot atbilstoSus
piedevmaterialus un
paligmaterialus un
ievérojot tehniski
normativo
dokumentaciju.

Zina: metinasanas
rezimu lietoSanu
dazada biezuma un
dazadu materialu
(aluminija un ta
sakausgjumu, legéto
teraudu) metinasanai.

Izprot: metinasanas
reZimu parametru
ietekmi uz Suves
kvalitati.

4.1. TIG metinasanas | 4.1.1. TIG metinaSanas Izvelas metinasanas Izvelas metinasanas Informacijas Izglttojamie apkopo
piedevmateriali un piedevmaterialu un piedevmaterialus un piedevmaterialus un tehnologiju informaciju, izmantojot
paligmateriali. paligmaterialu izvéles paligmaterialus paligmaterialus izmanto$ana. dazadus informacijas avotus
nosacijumi. atbilstosi darba atbilstosi darba Portfolio (darbu (macibu gramatas, interneta
(5% no modula uzdevumam. uzdevumam un mape). resursus), par TIG
kopgja apjoma) izskaidro izveli. metinasanas piedevmaterialu
un paligmaterialu izvéles
nosacTjumiem. Aizpilda
darba lapas par TIG
metinasanas piedevmaterialu
un paligmaterialu izveli.
Pievieno tas portfolio.
4.1.2. TIG metinasanas Skaidro TIG Skaidro TIG Krustvardu mikla. | Izglitojamie veido krustvardu
piedevmaterialu veidi un | metinasanas metinasanas miklu, satura ieklaujot
mark&jums. piedevmaterialu piedevmaterialu veidus jautajumus par TIG
veidus un to un to mark&jumu. metinasanas piedevmaterialu
mark&umu. Pamato materialu izveli veidiem un to mark&jumu.
konkrétam darbam. Izglitojamie savstarpé&ji
apmainas ar krustvardu
miklam un tas aizpilda.
4.2. Metinasanas 4.2.1. TIG metinasanas Atbilstosi Atbilstosi Darbs ar tekstu. Izglitojamie iepazistas ar TIG
rezimu iestatiSana. reZimu parametri metindmajam metinamajam metinasanas rezZimu

(5% no modula
kopgja apjoma)

(aluminija un ta
sakausgjumu, legéto
téraudu) metinasanai.

materialam regulé
baroSanas avotu,
izvélas atbilstoSu
piedevmaterialu,
iestata metinaSanas
parametrus un

materialam patstavigi
regulé baroSanas avotu,
izvelas atbilstosu
piedevmaterialu, iestata
metinasanas
parametrus un

parametriem (aluminija un ta
sakausgjumu, legéto teraudu)
metinasanai. Aizpilda
pedagoga sagatavotas darba
lapas.
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ciklogrammu.

ciklogrammu.
Pamato veiktas
darbibas.

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie individuali vai
grupa reala darba vide
patstavigi regul€ barosanas
avotu, izvélas atbilstoSu
piedevmaterialu, iestata
metinasanas parametrus un
ciklogrammu.

4.2.2. Metinasanas
parametru ietekme uz
metinata savienojuma
kvalitati.

Nosauc biitiskako
metinasanas
parametru izmainu
ietekmi uz metinata
savienojuma kvalitati.

Nosauc un paskaidro
butiskako metinasanas
parametru izmainu
ietekmi uz metinata
savienojuma kvalitati.

Situacijas analize.

Izglitojamie individuali vai
grupas analizg konkrétas
situacijas — izmaina
parametrus un izverte to
ietekmi uz metinata
savienojuma kvalitati.
Prezentg petijumu
izglitojamajiem.

Praktiskais darbs

Izglitojamie individuali vai

darba vidg. grupa reala darba vide
macibu vaditaja vadiba
izpilda uzdevumu — veic
metinasanu ar dazadiem
parametriem, paskaidro
parametru izmainas ietekmi
uz metinata savienojuma
kvalitati.
5. Sp&j: metinat kakta 5.1. Kakta Suves 5.1.1. Sakaribas starp Paskaidro sakaribas Paskaidro sakaribas Individuals Izglitojamie individuali
Suves (FW) geometriskie kakta Suves biezumu un | starp Suves biezumu starp Suves biezumu un | patstavigais izméra TIG metinasana
augstlegéta térauda vai | parametri. kateti. un kateti. Nolasa kateti. Aprekina uzdevums. izveidotas kakta Suves
aluminija un ta nepiecieSamo Suves pielaujamas novirzes biezumu un aprékina ta
sakaus€juma plaksném | (5% no modula biezuma veértibu no no darba rasgjuma, pielaujamas novirzes no
(biezums 1,54 mm) kopgja apjoma) darba ras€juma, pWPS vai WPS uzdota darba ras€juma, pWPS vai
horizontali vertikalaja pWPS vai WPS. Suves biezuma WPS uzdota Suves biezuma
(PB) pozicija, apaksgja atbilstosi tehniski atbilsto$i tehniski normativas
pozicija (PA) un normativas dokumentacijas prasibam.
vertikalaja (no lejas uz dokumentacijas Atbild uz pedagoga
augsu) (PF). prasibam. jautajumiem.
Zina: metinamas Suves 5.1.2. TIG metinasanas Raksturo TIG Raksturo un salidzina Prezentacija. Izglitojamie veido

un metinasanas darbu

rezimu ietekme uz kakta

metinasanas rezimu

TIG metinasanas

prezentaciju par TIG
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izpildes secibu.

Izprot: metinasanas
pozicijas atbilstibu
darba uzdevumam.

Suves geometriskajiem
parametriem.

ietekmi uz kakta
Suves
geometriskajiem
parametriem.

rezimu ietekmi uz
kakta Suves
geometriskajiem
parametriem.

metinasanas rezimu ietekmi
uz kakta Suves
geometriskajiem
parametriem.

Prezentg pargjiem
izglitojamajiem.

5.2. Kakta Suves
metinasana dazadas
telpiskas pozicijas.

(20% no modula
kop€ja apjoma)

5.2.1. TIG metina$anas

Veic TIG metina$anas

Veic TIG metinasanas

Praktiskais darbs

Izglitojamie individuali vai

ickartas komplekt&joso iekartas ickartas komplektgjoso | darba vide grupa reala darba vide

dalu parbaude, uzsakot komplektgjoso dalu dalu parbaudi, uzsakot macibu vaditaja vadiba

darbu. parbaudi, uzsakot darbu. demonstré TIG metinasanas
darbu. Pamato parbaudes iekartas komplekt&joso dalu

nepiecieSamibu. parbaudes procesu pirms
darbu uzsaksanas.

5.2.2. Kakta Suves Veic kakta Suves Veic kakta Suves Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai

metinasana metina$anu metinasanu horizontali | darba vidg. grupa reala darba vide

horizontali vertikalaja horizontali vertikalaja | vertikalaja pozicija macibu vaditaja vadiba veic

pozicija (PB). pozicija (PB). (PB), skaidro procesa kakta Suves metinasanu

norisi.

horizontali vertikalaja
pozicija (PB).

5.2.3. Kakta Suves
metinasana
apaksgja pozicija (PA).

Veic kakta Suves
metina$anu apaksgja
pozicija (PA).

Veic kakta Suves
metinasanu apaksgja
pozicija (PA), skaidro
procesa norisi.

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie individuali vai
grupa reala darba vide
macibu vaditaja vadiba veic
kakta Suves metinasanu
apakseja pozicija (PA).

5.2.4. Kakta Suves

Veic kakta Suves

Veic kakta Suves

Praktiskais darbs

Izglitojamie individuali vai

metinasana vertikalaja metinasanu metinasanu vertikalaja | darba vide. grupa reala darba vide
(no lejas uz augsu) vertikalaja (no (no lejas uz augsu) macibu vaditaja vadiba veic
pozicija (PF). lejas uz augsu) pozicija (PF), skaidro kakta Suves metinasanu
pozicija (PF). procesa norisi. vertikalaja (no lejas uz
augsu) pozicija (PF).
6. Sp€j: metinat 6.1. Sadursuves 6.1.1. Suves platums, Raksturo Suves Raksturo Suves Prezentacija. Izglitojamie individuali vai

sadursuves (BW)
augstlegéta térauda vai
aluminija un ta
sakaus€juma plaksném
(biezums 1,54 mm)

geometriskie
parametri.

(10% no modula
kop&ja apjoma)

uzkauséta metala
biezums, pastiprinajums,
aprekina formula Suves
maksimali
pielaujamajam

pastiprinajumu un
platumu, izskaidro
sakaribu starp Suves
pastiprinajumu un
platumu.

pastipringjumu un
platumu, pamato un
izskaidro sakaribu starp
Suves pastiprinajumu
un platumu.

grupa veido prezentaciju par
Suves pastiprindgjuma un
platuma savstarpgjo sakaribu.
Prezentg to pargjiem
izglitojamajiem.
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apaksgja pozicija (PA),
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) pozicija un
caurulém (ar¢jais
diametrs 25-51 mm un
sieninu biezums 1,5—

4 mm) apaksgja
pozicija PA
(pagrieZamas).

Zina: metinamas Suves
un metinasanas darbu
izpildes secibu.

Izprot: metinasanas
pozicijas atbilstibu
darba uzdevumam.

pastiprinajuma
augstumam atbilstosi
tehniski normativas

dokumentacijas
prasibam.
6.1.2. Metinasanas Raksturo metinasanas | Raksturo un salidzina Diskusija. Izglitojamie organize
rezimu ietekme uz rezimu ietekmi uz TIG metinasanas diskusiju par TIG
sadurSuves sadurSuves rezimu ietekmi uz metinaSanas reZimu ietekmi
geometriskajiem geometriskajiem sadurSuves uz sadurSuves
parametriem. parametriem. geometriskajiem geometriskajiem
parametriem. parametriem.
Atbild uz jautajumiem.
6.2. Sadursuves 6.2.1. Sadursuvju Veic sadurSuvju Veic sadurSuvju Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
metinaana dazadas metinasana apaksgja metina$anu apaks€ja | metinasanu apaksgja darba vide. grupa reala darba vide
telpiskas pozicijas. pozicija (PA). pozicija (PA). pozicija (PA), skaidro macibu vaditaja vadiba veic
procesa norisi. sadur$uvju metinasanu
(20% no modula apaksgja pozicija (PA).
kopgja apjoma)
6.2.2. SadurSuvju Veic sadurSuvju Veic sadurSuvju Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
metinasana vertikalaja metinasanu metinasanu vertikalaja | darba vide. grupa reala darba vide

(no lejas uz augsu)
pozicija (PF).

vertikalaja (no
lejas uz augsu)
pozicija (PF).

(no lejas uz augsu)
pozicija (PF), skaidro
procesa norisi.

macibu vaditaja vadiba veic
sadurSuvju metinasanu
vertikalaja (no lejas uz
augsu) pozicija (PF).

6.2.3. TIG metinasanas
iekartas un
komplektgjoso dalu
parbaude, darbu beidzot.

Veic TIG metinasanas
iekartas
komplekt&joso dalu
parbaudi, darbu

Veic TIG metinasanas
iekartas komplekt&joso
dalu parbaudi, darbu
beidzot. Pamato

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie individuali vai
grupa reala darba vide
macibu vaditaja vadiba
demonstré TIG metinasanas

beidzot. parbaudes iekartas komplektgjoso dalu
nepiecieSamibu. parbaudes procesu, darbu
beidzot.
7. Spgj: patstavigi 7.1. TIG metinato 7.1.1. TIG metinato Nosauc TIG Nosauc TIG Darbs ar tekstu. Izglitojamie iepazistas ar TIG

identific€t un labot
metinasanas procesa
radusas metinato Suvju
neatbilstibas/defektus.

Suvju
neatbilstibu/defektu
veidi un to rasanas
celoni.

Suvju neatbilstibu/
defektu klasifikacija.

metinasanas argjas un
iek$gjas neatbilstibas/
defektus.

metinasanas argjas un
iek$gjas neatbilstibas/
defektus un izskaidro
to raditas sekas.

metinasanas argjam un
ieks€jam neatbilstibam/
defektiem un to raditajam
sekam. Aizpilda darba lapas
par TIG metinaSanas aréjam
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Zina: metinato
savienojumu
nepilnibu/defektu
raSanas c€lonus,
metinato savienojumu
neatbilstibu/defektu
klasifikaciju,
metinasanas darbus
paaugstinatas
bistamibas zonas.

Izprot: konstatesanas
un labosSanas nozimi
metinasanas procesa
raditam metinato Suvju
neatbilstibam/
defektiem.

(5% no modula
kopgja apjoma)

un iek§€jam neatbilstibam/
defektiem, atbild uz
pedagoga jautajumiem.

7.1.2. TIG metinato
Suvju neatbilstibu/

defektu rasanas iemesli.

Apraksta ar TIG
metinato Suvju argjo
(virsmas) un ieks§gjo
neatbilstibu/defektu
raSanas c€lonus.

Detaliz&ti raksturo ar
TIG metinato Suvju
argjo (virsmas) un
iek$gjo neatbilstibu/
defektu rasanas
celonus.

Diskusija.

Izglitojamie diskute par TIG
metinato Suvju argjo
(virsmas) un ieks$gjo
neatbilstibu/defektu raSanas
celoniem. Izglitojamie atbild
uz pedagoga jautajumiem.

7.2. Neatbilstibu/
defektu novérsanas
panémieni.

(5% no modula
kopgja apjoma)

7.2.1. TIG metinato

Apraksta TIG

Detalizéti raksturo TIG

Jautasana un

Izglitojamie atbild uz

Suvju neatbilstibu/ metinato Suvju argjo metinato Suvju argjo atbildésana. jautajumiem par TIG
defektu raSanas iemesli. | (virsmas) un iek$gjo (virsmas) un ieks¢jo metinato Suvju argjo
neatbilstibu/defektu neatbilstibu/defektu (virsmas) un ieksgjo
raSanas c€lonus. raSanas c€lonus. neatbilstibu/defektu raSanas
celoniem.
7.2.2. TIG metinato Novers TIG metinato | Noveérs TIG metinato Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
Suvju tehnologiskas un Suvju tehnologiskas Suvju tehnologiskas un | darba vidg. grupa reala darba vide

ekspluatacijas
neatbilstibas/defekti.

un ekspluatacijas

neatbilstibas/defektus.

ekspluatacijas
neatbilstibas/defektus,
skaidro novérSanas
bitibu.

Portfolio (darbu
mape).

macibu vaditaja vadiba
identific€ ar TIG metinato
Suvju tehnologiskas un
ekspluatacijas
neatbilstibas/defektus.
Aizpilda darba lapas un
atbild uz jautajumiem. Darba
lapas pievieno portfolio.

7.2.3. Neatbilstibu/
defektu labosana.

Identifice
neatbilstibas/defektus
metinatajos paraugos,
detalas un atbilstosi

rekomendacijam labo.

Identificé
neatbilstibas/defektus
metinatajos paraugos,
detalas un patstavigi
labo tos.

Praktiskais darbs.

Identific€ neatbilstibas/
defektus, nosauc tos un
izv€las panémienus to
labosSanai, atbilstosi
rekomendacijam labo tos.

leteicamie avoti

Darba aizsardzibas likums [skatits 2019. gada 27. decembri]. Pieejams: http://likumi.lv/doc.php?id=26020/
Gazes abece [skatits 2020. gada 28. maija). Pieejams: http://www.elmemesser.lv/assets/media/201548/dc03a98655a4f51d8490aaf21511d154.pdf
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http://likumi.lv/doc.php?id=26020/

tehnologija/metinataja_darba_tehnologija.pdf

Ministru kabineta 2003. gada 10. jlnija noteikumi Nr. 300 "Darba aizsardzibas prasibas darba spradzienbistama vide" [skatits 2020. gada 30. junija]. Pieejams:
http://likumi.lv/doc.php?id=76254/

Ministru kabineta 2016. gada 19. aprila noteikumi Nr. 82 "Ugunsdrosibas noteikumi" [skatits 2020. gada 13. junija]. Pieejams: https://likumi.lv/ta/id/281646

Mironovs V., Andersons J., Zageris M., Atau$s V. MetinaSanas terminu vardnica. — Riga: RTU, 2006.

Pétersons O. Metalu metinasana. — Riga: Macibu apgads,1999.

Pé&tersons O., Priednieks J. TIG metinasana. — Riga: AGA, 2009.

Piedevmaterialu katalogs ESAB WELDING FILLER METAL HANDBOOK (Global 2016).

Standarts LVS EN IEC 60974-1: 2019. Lokmetinasanas iekartas. 1. dala: Metinasanas iekartu baroSanas avoti.

Standarts LVS EN IEC 60974-2: 2019. Lokmetinasanas iekartas. 2. dala: Skidrumdzes&sanas sistémas.

Standarts LVS EN IEC 60974-7: 2020. Lokmetinasanas iekartas. 7. dala: Degli.

Standarts LVS EN ISO 10042: 2018. Metinasana. Aluminija un ta sakausgjumu lokmetinatie savienojumi. Defektu kvalitates ITmeni.

Standarts LVS EN ISO 14175: 2008. Metinasanas izlietojamie materiali. Gazes un gazu maisijumi kausé$anas metinasanai un radnieciskiem procesiem.

Standarts LVS EN ISO 14343: 2017. Metinasanas paligmateriali. Stieples elektrodi, slokSnelektrodi, stieples un stieni neriiséjoso un karstumizturigo teraudu lokmetinasanai.
Klasifikacija.

Standarts LVS EN ISO 17636-1: 2013. Metinato Suvju nesagraujosa test€Sana. Radiografiska testéSana. 1. dala: Rentgena un gamma staru metodes ar fotofilmu.

Standarts LVS EN ISO 17636-2: 2013. Metinato Suvju nesagraujosa testéSana. Radiografiska testéSana. 2. dala: Rentgena un gamma staru metodes ar digitalajiem detektoriem.
Standarts LVS EN ISO 17637: 2017. Metinato Suvju nesagraujosa testé$ana. Kaus€jummetinasanas savienojumu vizuala parbaude.

Standarts LVS EN ISO 17638: 2017. Metinato Suvju nesagraujosa test€Sana. Magnétisko dalinu testésana.

Standarts LVS EN ISO 17640: 2019. Metinato Suvju nesagraujosa test€Sana. Ultraskanas defektoskopija. Pan€mieni, test€Sanas Iimeni un noveértejums.

Standarts LVS EN ISO 18273: 2016. Metinasana izlietojamie materiali. Stieples elektrodi, stieples un stieni aluminija un aluminija sakausgjumu metinasanai. Klasifikacija.
Standarts LVS EN ISO 3452-1: 2013. Nesagraujosa testé$ana. Test€Sana ar penetracijas metodi. 1. dala: Visparigie principi.

Standarts LVS EN ISO 5817: 2014. Metinasana. Kausg€Sanas metinasanas savienojumi t€raudam, nikelim, titinam un to sakaus€jumiem (iznemot starmetinasanu). Kvalitates [imenu
noteikSana defektiem.

Standarts LVS EN ISO 636: 2017. MetinaSanas paligmateriali. Stieni, stieples un uzkausgjumi neleg€to un sikgraudaino téraudu metinasanai ar volframa elektrodu inerta gaze.
Klasifikacija.

Standarts LVS EN ISO 6520-1: 2007. Metinasana un radnieciskie procesi. Geometrisko defektu klasifikacija metaliskos materialos. 1. dala: Kausé$anas metinasana.
Standarts LVS EN ISO 6848: 2016. Lokmetinasana un grieSana. Neizlietojamie volframa elektrodi. Klasifikacija.

Standarts LVS EN ISO 6947: 2020. Metinasana un radnieciskie procesi. Metinasanas pozicijas.

Althouse A. D., Turnquist C. H., Bowditch W. A., Bowditch K. E., Bowditch M. A. Modern Welding. Eleventh Edition. — [B.v.]: Goodheart-Willcox, 2012.

Dombrowski J. Schweilen im Metallbau. — [B.v.]: Coleman Charles, 2015.

Jeffus L., Baker B. Pipe Welding. 1 edition. — [B.v.]: Delmar Cengage Learning, 2016.

MuBimann J. W. Schweillen im Stahlbau. — [B.v.]: Beuth Verlag, 2019.

Rampaul H. Pipe Welding Procedures. Second edition — [B.v.]: Industrial Press, Inc., 2003.

Konoganos A. Teopus cBapouHsix npoueccoB. — Mocksa: MI'TY um. H. 3. baymana, 2007.

Cepukona I'. A. Capounslie pabotsl. [IpakTudeckuii cipaBouHuK. — Mocksa: Pumon Knaccuk, 2012.
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MODULA "TIG/141 metinaSanas tehnologija™
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoSiem macibu galdiem un krésliem 1

1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto§i modula IstenoSanai

1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1

14. Multimediju projektors un ekrans 1

L.5. Balta magnétiska tafele 1

1.6. Demonstré$anas galds ar ventilaciju 1

1.7. MetinaSanas macibu darbnica, aprikota ar nosiices un iepliides ventilaciju un TIG metinasanas darba vietam Atbilsto$i modula TstenoSanai

1.8. MetinaSanas darba vieta ar nepiecie$amo aprikojumu (darba galds, krésls, apgaismojums u.c.) 1 katram izglitojamajam

1.9. Metinasanas darbnica atbilstosi aprikota vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka slipmasinu Atbilsto§i modula IstenoSanai

1.10. TIG metinasanas iekarta AC/DC (vienfazes vai trisfazu) ar bezpieskariena loka aizdegSanu, iesp&ju regulét visus nepieciesamos 1 katram izglitojamajam
metinaSanas parametrus un ciklogrammu, un degli ar pilnu komplektaciju

1.11. Aizsarggazes padeves sist€mas (aprikojums) Suves saknes aizsardzibai plaksném un caurulém 1 katram izglitojamajam

1.12. Aizsarggazes atbilstosi standartam LVS EN ISO 14175 uzglabasanas un padeves sist€ma vai aizsarggazu baloni Atbilsto$i modula IstenoSanai

1.13. Aizsarggazes pliismas un spiediena reduktori gazes baloniem (inertai aizsarggazei) 1 katram izglitojamajam

1.14. Aizsarggazes keramiskas sprauslas iespied€jcangam bez sietina/difuzora vai ar to 3 katram izglitojamajam

1.15. Degla aizmugures vacin$ — garais (katram deglim), Tsais 1

1.16. MetalgrieSanas iekarta (giljotina) lidz 12 mm bieza terauda lokSnu cirSanai 1

1.17. Lentzagis 1

1.18. Elektriska vai pneimatiska slipmasina Suves apstradei 1 uz 2 izglitojamajiem

1.19. AizziméSanas un meériSanas instrumenti (aizzimeSanas adata, balts markieris, bidmers, mérlente, kontakta termometrs parauga | AtbilstoSi modula Tstenosanai
temperatiiras mérisanai)

1.20. Paliginstrumenti (vile, amurs, metala saru suka, knaibles, cirtnis u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam

1.21. SadurSuvju mérinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam

1.22. Kakta Suvju merinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam

1.23. Aizsarggazes spiediena reduktori ar divam neatkarigam izejam, no kuram viena uz metinasanas iekartu, savukart otra uz saknes Suvi, | Atbilsto$i modula istenoSanai
metinot augstlegétos téraudus. Katrai izejau jabiut aprikotai ar plusmas méritaju (flow meter) (uz katru aizsarggazes balonu)

1.24. Volframa elektrodu asinasanas iekarta ar abrazivo dalinu slapjo filtru un savakSanas konteineru 2

1.25. Montazas instrumentu komplekts (fiks€Sanas spailes, magnéti) 1 katram izglitojamajam

1.26. Paligierices un instrumenti universalas virpas un malinu frézéSanas darbagaldam Atbilsto§i modula IstenoSanai

1.27. Volframa iespied€jcangas, korpuss (@ = 1,6 mm) 2 katram izglitojamajam

1.28. Volframa iespied€jcangas, korpuss ar sietinu/difuzoru (@ = 1,6 mm) 1 katram izglitojamajam
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1.29.

Volframa iespied€jcangas, korpuss (0 = 2,4 mm)

2 katram izglitojamajam

1.30. Volframa iespied€jcangas, korpuss ar sietinu/difuzoru (@ = 2,4 mm) 1 katram izglitojamajam
1.31. Suves kvalitates parbaudes instruments (§uves mérisanas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodroginasanai uz kontrolvirsmas u.c.) Atbilsto$i modula IstenoSanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata papirs Atbilsto$i modula istenoSanai
2.2. Volframa elektrodi (@ = 1,6 mm) E3 Atbilstosi modula TstenoSanai
2.3. Volframa elektrodi (@ = 2,4 mm) E3 Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.4. Volframa elektrodi (@ = 2,4 mm) WP Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.5. Piedevmateriali W3Sil (@ = 1,6 mm) Atbilstosi modula istenoSanai
2.6. Piedevmateriali W3Sil (@ = 2,0 mm) Atbilstosi modula istenoSanai
2.7. Piedevmateriali W3Sil (0 = 2,4 mm) Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.8. Piedevmateriali W 19 9 L (¥ = 1,6 mm) Atbilstosi modula istenosanai
2.9. Piedevmateriali W 19 9 L (¥ = 2,0 mm) Atbilstosi modula istenosanai
2.10. Piedevmateriali W 199 L (@ = 2,4 mm) Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.11. Piedevmaterials AIMg5Cr(A) 5356 (9 = 2,4 mm) Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.12. Piedevmaterials AIMg5Cr(A) 5356 (& = 3,2 mm) Atbilstosi modula istenoSanai
2.13. Piedevmaterials AlSi5 4043 (0@ = 2,4 mm) Atbilstosi modula istenosanai
2.14. Piedevmaterials AlSi5 4043 (@ = 3,2 mm) Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.15. Aizsarggaze 11 (50 1 balons) Atbilstosi modula istenosanai
2.16. Aizsarggaze N5 (50 1 balons) Atbilstosi modula istenosanai
2.17. 21., 22., 23. grupas aluminija sakausgjumiem atbilstoSas plaksnes un caurules, t = 1,5-4 mm, atbilsto§i CEN ISO/TR 15608: 2017 | Atbilstosi modula istenoSanai
vadlinijam
2.18. 8. grupas téraudu atbilstoSas plaksnes un caurules, t = 1,54 mm, atbilsto§i CEN ISO/TR 15608: 2017 vadlinijam Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.19. Detalu attaukoSanas materiali (acetons un salvetes) 2 katram izglitojamajam
2.20. Individualo aizsardzibas Iidzeklu komplekts (metinataja aizsargterps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinataja 1 katram izglitojamajam
aizsargmaska (rekomend&jama ar automatisko aptumso$anos))
2.21. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas Iidzekli (TIG metinaSanas cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu | AtbilstoSi modula istenoSanai
aizbazni u.c.)
2.22. Kevlar auduma karstuma vairogs, velkams uz pirksta (TIG finger) 1 katram izglitojamajam
2.23. Aluminija Itmlente, 75 mm x 50 m 2
2.24. Lenka slipmasinas vai rokas frézmaSinas darba piederumi (griezgjdisks, slipgjamie akmens diski, frézes, abrazivie Skiedrdiski ar | Atbilsto§i modula istenoSanai
paliktni, smil§papira diski, stieplu diski, koniska augstlegéta térauda saru suka oksida slana noslip&sanai u.c.)
2.25. Paliktni saknes Suves veidosanai Atbilstosi modula 1stenoSanai

L)\
O

Uz sakumu
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IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001

«Nozaru kvalifikacijas sistémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

MODULA "OAW/311 metinasanas tehnologija" APRAKSTS )

G

S

S

Uz sakumu

Sekmgt izglitojamo sp€jas izveleties gazmetinasanai nepieciesamo aprikojumu un uzturét to darba kartiba, izvéleties metinasanas

Modula piedevmaterialus atbilsto$i pamatmaterialam, veikt pirmsmetinasanas uzsildiSanu, izmantojot gazes liesmu un atbilstosus

meérkis mérinstrumentus, iestatit gazu darba spiedienu, metinat kakta Suves un sadurSuves dazadas pozicijas, ievérojot LVS EN ISO atbilstoso
standartu nosacijumus.
Attistit izglTtojamo prasmes:
1. Izveleties gazmetinasanai nepiecieSsamo aprikojumu, metinasanas piedevmaterialus atbilstosi pamatmaterialam.
2. Veikt pirmsmetinasanas uzsildiSanu, izmantojot gazes liesmu un atbilsto§us mérinstrumentus.

Modula 3. Iestatit gazu darba spiedienu atbilstosi veicamajam uzdevumam.

uzdevumi 4. Metinat kakta Suves (FW) horizontali vertikalaja (PB) pozicija un sadurSuves (BW) apaksgja pozicija (PA) konstrukciju teérauda

plaksném (biezums 1,5 mm).
5. Metinat sadurSuves (BW) konstrukciju t€rauda caurulém (argjais diametrs 32 mm, sieninas biezums 3,5 mm) apaksgja pozicija
(PA).

Modula

ieejas nosacijumi

an

Apgiiti A dalas moduli "Ras&S$ana un tehniska dokumentacija metina$ana" un "Materialu veidi un to sagatavoSana metinasanai".

Modula
apguves novertésana

Modula "OAW/311 metinaSanas tehnologija" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.

Parbaudijuma ieklauj:

— izstradajuma izgatavosanu — metinat kakta Suves (FW) horizontali vertikalaja (PB) pozicija un sadurSuves (BW) apaksgja pozicija
(PA) konstrukciju terauda plaksném (biezums 1,5 mm), un sadurSuves (BW) caurulém (ar&jais diametrs 32 mm, sieninas biezums 3,5
mm) — apaksg€ja pozicija (PA) (pagriezama);

— atbildes uz jautajumiem par OAW metinasanas tehnologiju;

— aprékinu uzdevumus;

— darbu ar profesiondlo dokumentaciju (rasgjumiem, tehnologiskajam kartem).
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Modula nozime un
vieta karte

Modulis "OAW/311 metinasanas tehnologija" ir B dalas modulis, ko apgast kvalifikacijas "Gazmetinatajs (OAW)" izglitojamie. To
apgust vienlaicigi ar moduliem "Metinamo savienojumu sagatavosana", "Metinamo Suvju kvalitates parbaude".
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MODULA "OAW/311 metinasanas tehnologija'* SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spg;j: izveleties 1.1. Gazmetinasanas | 1.1.1. Gazmetinasanas Izvelas Izvelas Informacijas Izglitojamie apkopo
gazmetinasanai iekartas uzbiive un iekarta ar aprikojumu. gazmetinasanas gazmetinasanas tehnologiju informaciju, izmantojot
nepiecieSamo sastavdalas. iekartas sastavdalas, iekartas sastavdalas, izmanto$ana. dazadus informacijas avotus
aprikojumu, aprikojumu, raksturo aprikojumu, raksturo Portfolio (darbu (macibu gramatas, interneta
metinasanas (5% no modula to nozimi metinasana. | to nozimi metinasana, | mape). resursus), par gazmetinasanas
piedevmaterialus kopégja apjoma) pamato savu izveli. iekartas uzbiivi, sastavdalam
atbilstosi un aprikojumu. Apkopoto
pamatmaterialam. informaciju pievieno

Zina: gazmetinasanai

portfolio.

nepiecieSsamo 1.2. MetinaSanas 1.2.1. Metinasanas Izvelas Izvelas Krustvardu mikla. | Izglitojamie veido krustvardu
aprikojumu, darba piedevmaterialu piedevmateriala sastavs. | piedevmaterialus un piedevmaterialus miklu, satura ieklaujot
uzdevuma veikSanai izvéle. nosauc to veidus. atbilstosi darba jautajumus par metinasanas
atbilstoSo iekartu, uzdevumam un piedevmaterialu sastavu,
piedevmaterialu veidus | (5% no modula izskaidro to izveli veidiem un to mark&umu.
un mark&umus. kopgja apjoma) darba uzdevuma Izglitojamie savstarpéji
veikSanai. apmainas ar krustvardu
Izprot: gazmetinaSanas miklam un tas aizpilda.
iekartas uzbiivi, 1.2.2. MetinaSanas Atskir Atskir piedevmaterialu
piedevmaterialu piedevmaterialu veidi un | piedevmaterialu veidus un skaidro to
izmantoSanas lomu mark&jumi. veidus un mark&jumu.
darba uzdevuma mark&jumus. Pamato materialu
veikSanai. izveli konkrétam
darbam.
2. Spgj: veikt 2.1. GazmetinaSanas | 2.1.1. Pirmsmetinasanas | Apraksta Veic pirmsmetinasanas | Individuals Izglitojamie sagatavo
pirmsmetinasanas iekartas sagatavoSana | uzsildiSanas nozime. pirmsmetinasanas uzsildiSanu. praktiskais darbs. | gazmetinasanas iekartu
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uzsildiSanu, izmantojot
gazes liesmu un

darbam.

uzsildiSanas nozimi.

darbam. Veic detalu
pirmsmetinasanas

atbilstoSus (10% no modula 2.1.2. UzsildiSanas Veic uzsildisanu Veic uzsildiSanu pirms uzsildisanu, izmantojot
meérinstrumentus. kopgja apjoma) veikSana pirms pirms metinasanas metinasanas procesa, temperatiiras noteikSanas
metinasanas. procesa, apraksta apraksta procesa meristrumentus.

Zina: pirms- procesa norisi. norisi, pamato norises Izglitojamie atbild uz

metinasanas gaitu. pedagoga jautajumiem.

uzsildiSanas metodes,

izmantojamos 2.2. Merinstrumentu | 2.2.1. NepiecieSamas Izvelas un raksturo Nosaka un raksturo JautaSana un Izglitojamie atbild uz

mérinstrumentus izmanto$ana. temperatiiras noteik§ana | mérinstrumentus izmantojamos atbildésana. jautajumiem par

procesa veiksanai. konkrétajam materialam. | nepiecieSamas merinstrumentus nepieciesamibu noteikt

(5% no modula temperatiiras temperatiiras temperatiiru metindmajam

Izprot: detalu kopgja apjoma) noteikSanai. noteik$anai. materialam, izmantojot

pirmsmetinasanas merinstrumentus.

uzsildisanas

nepiecieSamibu.

3. Spg;j: iestattt gazu 3.1. Spiediena 3.1.1. Gazu spiediena Nosauc regulésanas Izskaidro liesmas Individuals Izglitojamie veic

darba spiedienu reguléSanas veids un | regulésana. pan@mienus, raksturo | reguléSanas praktiskais darbs. | gazmetinasanas iekartas gazu

atbilsto$i veicamajam | nozime procesa to ietekmi uz panémienus, to ietekmi darba spiediena iereguléSanu,

uzdevumam. sekmigai norisei. metinasanas procesu. | uz metinasanas atbild uz jautajumiem par
Regulé gazu darba procesu, izvélas gazu darba spiediena

Zina: gazu spiediena (10% no modula spiedienu atbilstoSu spiedienu un ieregulésanas procesu.

meérisanas un kopgja apjoma) gazmetinasanas to ieregulé. Regule

reguléSanas metodes iekarta. gazu darba spiedienu

un liesmas regulésanas gazmetinasanas

panémienus. iekarta.

Izprot: procesa norises 3.1.2. Degla Skaidro degla Skaidro degla Informacijas Izglitojamie apkopo

atkaribu no darba aizdedzinaSanas aizdedzinaSanas aizdedzinaSanas tehnologiju informaciju, izmantojot

spiediena. pamatnosactjumi. pamatnosacijumus. pamatnosacijumus, izmantosana. dazadus informacijas avotus

ieverojot drosibas Portfolio (darbu (macibu gramatas, interneta
nosacijumus, mape). resursus), par degla

aizdedzina to
metinaSanas procesa
nodros§inasana.

aizdedzinaSanas
pamatnosacijumiem.
Aizpilda darba lapas un tas
pievieno portfolio.
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3.1.3. Liesmu veidi un
izmantoSana.

Nosauc liesmas
veidus.

Nosauc liesmas
veidus, pamato to
izmantoSanu, ieregulé
dazadus liesmas veidus
un paskaidro procesa
norisi.

Jautasana un
atbildésana.

Izglitojamie atbild uz
jautajumiem par liesmu
veidiem un to izmantoSanu,
paskaidro procesa norisi.

3.1.4. Spiediena ietekme
uz liesmas veidu.

Izskaidro spiediena
ietekmi uz liesmas
veidu.

Izskaidro un pamato
spiediena ietekmi uz
liesmas veidu un Suves
kvalitati.

Situacijas analize.

Izglitojamie individuali vai
grupa veic situaciju
modelésanu — izskaidro un
pamato spiediena ietekmi uz
liesmas veidu un Suves
kvalitati.

Prezent€ rezultatus citiem
izglitojamajiem, pamato savu
viedokli.

3.1.5. Liesmas Nosauc liesmas Nosauc liesmas Individuals Izglitojamie ieregulg liesmu,
regul&sana. regulésanas regulésanas praktiskais darbs. | raksturo tas ietekmi uz
panémienus un to panémienus, raksturo metinasanas procesa
ietekmi uz to ietekmi uz kvalitates nodrosinasanu.
metinasanas procesu. | metina$anas procesa Atbild uz pedagoga
Regule liesmu. kvalitati. Regulé jautajumiem.
liesmu.
4. Spg&j: metinat kakta | 4.1. Kakta Suves 4.1.1. Sakaribas starp Paskaidro sakaribas Paskaidro un salidzina | Aprékina Izglitojamie individuali veic
Suves (FW) horizontali | geometriskie Suves biezumu un kateti. | starp Suves biezumu sakaribas starp Suves uzdevums. aprékina uzdevumu un
vertikalaja (PB) parametri. un kateti. biezumu un kateti. Portfolio (darbu paskaidro sakaribas starp
pozicija un sadurSuves mape). Suves biezumu un kateti.
(BW) apaksgja (5% no modula Aizpilda darba lapas par
pozicija (PA) kopgja apjoma) sakarTbam starp Suves
konstrukciju térauda biezumu un kateti, tas

plaksném (biezums
1,5 mm).

Zina: lok$nu
konstrukciju kakta
Suves un sadursuves
metinasanas

pievieno portfolio.

Individuals
praktiskais darbs.

Izglitojamie veic kakta Suves
(FW) metinasanu horizontali
vertikalaja (PB) pozicija un
sadurSuves (BW) apaksgja
pozicija (PA) plaksném.
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tehnologijas un
metinasanas darbu
izpildes secibu.

Izprot: lokSnu
konstrukeiju kakta
Suves un sadurSuves
lietoSanas
nepiecieSamibu
konstrukcijas un
metinasanas pozicijas
atbilstibu darba
uzdevumam.

Atbild uz pedagoga
jautajumiem.

4.1.2. Metinasanas

Izskaidro metinasanas

Izskaidro un pamato

JautaSana un

Izglitojamie atbild uz

secibas ieveéroSana un secibas nozimi un metinasanas secibas atbildésana. jautajumiem par metinasanas
parametru ietekme uz parametru ietekmi uz | nozimi un parametru secibas ievéro$anu un
kakta Suvi. kakta Suvi. ietekmi uz kakta Suvi. parametru ietekmi uz kakta
Suvi.
4.2. Kakta Suves 4.2.1. Metinasanas Nosaka Nosaka un nomaina Individuals Izglitojamie veic metinasanas
metinasanas seciba. ickartas komplekt&joso komplektgjoso detalu | komplektgjosas praktiskais darbs. | iekartas komplekt&joso detalu
dalu parbaude, uzsakot stavokli. detalas. darba stavokla noteiksanu,
(15% no modula darbu. noverte aprikojuma uzbiivi.
kopgja apjoma) Atbild uz pedagoga
jautajumiem.
4.2.2. Kakta Suves Metina kakta Suves Metina kakta Suves Individuals Izglitojamie metina kakta
metinasana horizontali horizontali vertikalaja | horizontali vertikalaja | praktiskais darbs. | Suves horizontali vertikalaja
vertikalaja (PB) pozicija. | (PB) pozicija. (PB) pozicija. (PB) pozicija. Atbild uz
Izskaidro secibas Izskaidro un pamato jautajumiem par metinasanas
nozimi un parametru secibas nozimi un secibu un tas nozimi,
ietekmi uz kakta Suvi | parametru ietekmi uz parametru ietekmi uz kakta
horizontali vertikalaja | kakta Suvi horizontali Suvi.
(PB) pozicija. vertikalaja (PB)
pozicija.
4.3. SadurSuves 4.3.1. Suves platums (b), | Izvélas atbilstoso Patstavigi izvelas Aprekinu Izglitojamie patstavigi veic
(BW) geometriskie no ka tiek aprékinats formulu Suves atbilstoSo formulu veikSana. aprekinus Suves platumam (b)
parametti. Suves pastiprinajums platumam (b) un Suves platumam (b) un un Suves pastiprinadjumam
(virskartas un saknes Suves pastiprinajuma Suves pastiprinajuma (virskartas un saknes Suves).
(5% no modula Suves). (virskartas un saknes | (virskartas un saknes Atbild uz jautajumiem par
kopgja apjoma) Suves) aprekinasanai. | Suves) aprekinasanai, Suves pastiprindjumu un
veic aprekinus. Suves platuma aprékinasanu.
4.4. SadurSuves 4.4.1. Metinasanas Izskaidro metinasanas | Izskaidro metinasanas | Individuals Izglitojamie patstavigi

metinasana. secibas ievéro$ana un secibas nozimi un secibas nozimi un patstavigais darbs. | aizpilda pedagoga
parametru ietekme uz parametru ietekmi uz | salidzina dazadu Portfolio (darbu sagatavotas darba lapas par

(20% no modula sadurSuvi. sadurSuvi. parametru ietekmi uz mape). metinasanas secibas

kopgja apjoma) sadurSuvi. ieveéroSanu un parametru
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ietekmi uz sadurSuvi.
Pievieno tas portfolio.

4.4.2. SadurSuves
metinasana apakscja
pozicija (PA).

Metina sadurSuvi
apaksgja pozicija
(PA). Izskaidro
secibas nozimi un
parametru ietekmi uz
metinasanas
savienojumu apaksgja
pozicija (PA).

Metina sadurSuvi
apaksgja pozicija (PA).
Izskaidro secibas
nozimi un salidzina
parametru ietekmi uz
metinasanas
savienojumu apaksgja
pozicija (PA).

Individuals
praktiskais darbs.

Izglitojamie veic sadurSuves
metinasanu apaksgja pozicija
(PA).

Atbild uz jautajumiem par
parametru ietekmi uz
metinasanas savienojumu
apaksgja pozicija (PA).

5. Spgj: metinat
sadurSuves (BW)
konstrukciju térauda
caurulém (argjais
diametrs 32 mm,
sieninas biezums
3,5 mm) apaksgja
pozicija (PA).

Zina: konstrukciju
teérauda caurulu
sadurSuves
metinasanas
tehnologijas un
metinasanas darbu
izpildes secibu.

Izprot: konstrukciju
terauda caurulu
sadurSuvju lietosanas
nepiecieSamibu
konstrukcijas un
caurulvados,
metinasanas pozicijas
atbilstibu darba
uzdevumam.

5.1. SadurSuves

metinas$ana caurulém.

(20% no modula
kopgja apjoma)

5.1.1. Metinasanas
secibas ievérosana un
parametru ietekme uz
sadurSuvi.

Izskaidro secibas
nozimi un parametru
ietekmi uz
metinasanas
savienojumu
sadurSuvei apaksgja
pozicija (PA).

Izskaidro metinasanas
secibas nozimi un
salidzina parametru
ietekmi uz metinasanas
savienojumu
sadurSuvei apaksgja
pozicija (PA).

Situacijas analize.

Izglitojamie analize
praktiskas situacijas par
sadurSuves (BW)
konstrukciju metinasanu
terauda caurulém (argjais
diametrs 32 mm, sieninas
biezums 3,5 mm) apaksgja
pozicija (PA), secibas nozimi
un parametru ietekmi uz
metinasanas savienojumu
sadurSuvei apaks$gja pozicija
PA.

5.1.2. SadurSuves
metinasana apaksgja
pozicija (PA).

Metina sadurSuves
(BW) konstrukciju
térauda caurulém
(ar&jais diametrs

32 mm, biezums

3,5 mm) apaksgja
pozicija (PA).
Izskaidro secibas
nozimi un parametru
ietekmi uz
metinasanas
savienojumu apaksgja
pozicija (PA).

Metina sadurSuves
(BW) konstrukciju
térauda caurulém
(ar&jais diametrs

32 mm, biezums

3,5 mm) apaksgja
pozicija (PA).
Izskaidro metinaSanas
secibas nozimi un
salidzina parametru
ietekmi uz metinasanas
savienojumu apaksgja
pozicija (PA).

Individuals
praktiskais darbs.

Izglitojamie veic sadurSuves
(BW) konstrukciju
metinasanu t€rauda caurulém
(argjais diametrs 32 mm,
biezums 3,5 mm) apaksgja
pozicija (PA).

Izglitojamie atbild uz
pedagoga jautajumiem par
metinasanas secibas
ievéroSanu un parametru
ietekmi uz sadurSuvi.
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5.1.3. MetinaSanas Noverte metinasanas Noverté un novers Individuals Izglitojamie parbauda
ickartas komplekt&joso ickartas stavokli, metinasanas iekartas praktiskais darbs. | metinasanas ickartas
dalu parbaude, darbu darbu beidzot. nepilnibas. komplekt€joso dalu stavokli,
beidzot. darbu beidzot, novers
metinasanas iekartas
nepilnibas.
Atbild uz pedagoga
jautajumiem.
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MODULA "OAWY/311 metinasanas tehnologija"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoSiem macibu galdiem un krésliem 1
1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1
14. Multimediju projektors un ekrans 1
L.5. Balta magnétiska tafele 1
1.6. Demonstré$anas galds ar ventilaciju 1
1.7. Metinasanas darba vieta ar nepiecie$amo aprikojumu (darba galds, krésls, apgaismojums u.c.) 1 katram izglitojamajam
1.8. Metinasanas macibu darbnica, aprikota ar nostices un iepliides ventilaciju un OAW metinasanas darba vietam Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.9. Gazmetinasanas iekartas (OAW) ar aprikojumu (skabekla un acetiléna reduktori, gazmetinasanas deglis) 1 katram izglitojamajam
1.10. Spiediena samazinasanas un regulésanas reduktori acetilénam un skabeklim Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.11. Metinasanas darbnica atbilstosi aprikota vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka slipmasinu Atbilstosi modula istenoSanai
1.12. Metinasanas sagatavju malu frézeésanas darbgalds Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.13. Kompresors 1
1.14. Skabekla reduktors metinasanas darba vieta 1
1.15. Acetiléna reduktors metinasanas darba vieta 1
1.16. Gazmetinasanas degli metinasanas darba vieta 1
1.17. | AsinaSanas darbgalds 1
1.18. Ripnieciskais puteklu sticgjs 1
1.19. Universala metalgrieSanas virpa 1
1.20. Metalgriesanas iekarta (giljotina) Iidz 12 mm bieza terauda loksnu cirSanai 1
1.21. Lentzagis 1
1.22. Mehaniskais vai rokas caurulgriezéjs metala caurulém 1 uz 2 izglitojamajiem
1.23. Paliginstrumenti (vile, amurs, metala saru suka, knaibles u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.24. Aizzim&Sanas un meérisanas instrumenti (aizzim&Sanas adata, balts markieris, bidmers, mérlente, kontakta termometrs parauga | AtbilstoSi modula Tstenosanai
temperatiiras mérisanai)
1.25. Montazas instrumentu komplekts (spailes, magnéti, piespiedgji) 1 katram izglitojamajam
1.26. Paraugu dzesé$anas vanna (100 1) |
1.27. Sadur§uvju mérinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam

Modulis "OAW/311 metinasanas tehnologija"
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1.28. Kakta Suvju mérinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam
1.29. Elektriskas vai pneimatiskas lenka slipmasinas Suves apstradei, diska diametrs 125 mm 1 uz 2 izglitojamajiem
1.30. Paligierices un instrumenti universalas virpas un malinu frézgSanas darbgaldam Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.31. Suves kvalitates parbaudes instruments (§uves mérisanas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodro§inasanai uz kontrolvirsmas u.c.) Atbilsto$i modula TstenoSanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata papirs Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.2. Mazoglekla metinaSanas stieple diam. 3,0 mm (p&c standarta LVS EN ISO 20378: 2019) Atbilstosi modula istenosanai
2.3. Kusni vara metinasanai (lodésanai), kg Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.4. Terauda caurules (argjais diametrs 32 mm, sieninas biezums 3,5 mm), metri Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.5. Parastas kvalitates oglekla konstrukciju térauds (plaksnes, 1,5 1idz 2 mm) Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.6. Lodgsanas pasta, kg 5
2.7. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (metinataja aizsargtérps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinaSanas 1 katram izglitojamajam
aizsargbrilles)
2.8. Vienreizlietojamie, atri nolictojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.9. Lenka slipmasinas abrazivie materiali (griezgjdisks, slipgjamie akmens diski, abrazivie skiedrdiski ar paliktni, smilSpapira diski, stieplu 1 katram izglitojamajam
diski, koniska teérauda saru suka riisas slana noslipé$anai u.c.)
2.10. Slipripa asinasanas darbgaldam Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.11. Detalu attauko$anas materiali Atbilstosi modula istenosanai
2.12. Dzesé$anas emulsijas koncentrats lentzagim Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.13. Frézmasinas aprikojums sagatavju apstradei Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.14. Virpas aprikojums sagatavju apstradei Atbilstosi modula istenoSanai
2.15. Zaga lente Atbilstosi modula istenosanai
2.16. Paliginstrumenti (kabatas lukturis, palielinamais stikls) Atbilsto§i modula IstenoSanai

>
|\ -
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MODULA "Metinato Suvju kvalitates parbaude' APRAKSTS U 1
Modul Sekmét izglitojamo spg&jas vizuali novertét metinatas Suves kvalitati, Suves geometriskos parametrus atbilsto$i vértésanas kritérijiem,
(2 u:a izvertét Suves kvalitati atbilsto$i sagraujoSo un nesagraujo$o metozu test€Sanas rezultatiem, novérst Suves neatbilstibas/defektus
merkis atbilstosi konkrétam novérSanas panémienam, ievérojot LVS EN ISO atbilsto$o standartu nosacijumus.
Attistit izglTtojamo prasmes:
1. Vizuali novertet metinatas Suves atbilstosi vert€sanas kriterijiem.
Modula 2. Veikt matematiskas darbibas, planojot metina$anas darba uzdevuma izpildi.
d . 3. Izvértet izstradajuma vai kontrolparauga Suves geometriskos parametrus péc metinasanas atbilsto$i vertésanas kriterijiem.
uzaevumi 4. Noverst Suves neatbilstibas/defektus saskana ar konkrétu noveér$anas pan€mienu.
5. Raksturot metinato Suvju kvalitati, izmantojot sagraujosas un nesagraujosas metodes, sagraujo$o un nesagraujoso metozu testé$anas
rezultatus.
Modula

ieejas nosacijumi

Apgiti A dalas moduli "Rasgjumi un tehniska dokumentacija metinasana" un "Materialu veidi un to sagatavoSana metinasanai".

Modula
apguves novertésana

Modula "Metinato Suvju kvalitates parbaude" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.

Parbaudijuma ieklauj:

— atbildes uz jautajumiem;

— situacijas analizi — vizuali izvertét izstradajuma vai kontrolparauga Suves geometriskos parametrus atbilstosi vertésanas krit€rijiem;
— darbu ar profesionadlo dokumentaciju (ras€jumiem, tehnologiskajam kartem).

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Metinato Suvju kvalitates parbaude" ir B dalas modulis, ko apgiist kvalifikaciju "Rokas lokmetinatajs (MMA)",
"Gazmetinatajs (OAW)", "Lokmetinatajs metinasana ar mehanizeto iekartu aktivas gazes vide (MAQG)", "Lokmetinatajs metinasana ar
mehanizéto iekartu inertas gazes vidé (MAG)", "Lokmetinatajs metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide (TIG)"
izglitojamie. To apgust vienlaicigi ar moduliem "Elektriska loka lietoSana metinasana", "Metinamo savienojumu sagatavosana",
"MMA/111 metinaSanas tehnologija", "MAG/135 metina$anas tehnologija", "MIG/131 metinaSanas tehnologija", "TIG/141
metinasanas tehnologija", "OAW/311 metinaSanas tehnologija".
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MODULA "Metinato Suvju kvalitates parbaude’ SATURS

Sasniedzamais
rezultats

Temats

leteicamais
saturs

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
apguves Itmenis apguves Itmenis macibu IstenoSanai
organizacijas
formas

1. Spg;j: vizuali
novertet metinatas
Suves atbilstosi
vertesanas kriterijiem.

Zina: metinato Suvju
(FW un BW) vizualas
novertesanas kriterijus,
meérinstrumentu un
kontrolinstrumentu
izmantoS$anu Suves un
savienojuma
geometrijas
noverteésana.

Izprot: metinatas Suves
vizualas novertésanas
metodes
nepiecieSamibu.

1.1. Metinatas Suves
vizuala novertésana.

(15% no modula
kop&ja apjoma)

1.1.1. Metinato Suvju
vizualas novértesanas
kriteriji.

Izskaidro metinato
Suvju vizualas
novertesanas kritérijus.

Nosauc metinato
Suvju vizualas
noverteésanas
kriterijus.

Darbs ar tekstu.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopo
informaciju, izmantojot
dazadus informacijas resursus
(macibu gramatas, interneta
un preses materialus u.c.), par
metinato Suvju vizualas
novertesanas kriterijiem.
Informaciju pievieno
portfolio.

1.1.2. Metinato Suvju
novértesanas
merinstrumenti,
kontrolinstrumenti un to
izmanto$ana.

Nosauc un lieto
metinato Suvju

Izskaidro un patstavigi
lieto metinato Suvju

novertéSanas novertésanas
mérinstrumentus un meérinstrumentus un
kontrolinstrumentus. kontrolinstrumentus.

Individuals
praktiskais darbs.

Izglitojamie individuali vai
grupa reala darba vide
macibu vaditaja vadiba veic
metinatas Suves kontroli un
meérisSanu.

2. Spgj: veikt
matematiskas darbibas,
planojot metinasanas
darba uzdevuma
izpildi.

Zina: kakta Suvju un
sadurSuvju
geometrisko parametru

2.1. Metinatas Suves
geometrisko
parametru
aprékinaSana.

(15% no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Kakta Suvju Veic kakta Suvju Patstavigi veic kakta Aprekina Izglitojamie individuali veic

geometrisko parametru geometrisko Suvju geometrisko uzdevumi. kakta Suvju geometrisko

aprekini. parametru aprékinus. | parametru aprékinus un parametru aprékinus,

izskaidro tos. izmantojot aprékina formulas.

Atbild uz pedagoga
jautajumiem.

2.1.2. Sadursuvju Veic sadurSuvju Patstavigi veic Aprekina Izglitojamie individuali veic

geometrisko parametru geometrisko sadur§uvju geometrisko | uzdevumi. sadur$uvju geometrisko
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aprékinasanas
metodes, sadurSuvju
malu sagatavoSanas
nosacijumus.

Izprot: matematikas
pamatprincipu
lietojamibu
metinasanas darbu
veikSanai.

aprekini.

parametru aprékinus.

parametru aprékinus un
izskaidro tos.

parametru aprékinus,
izmantojot aprékina formulas.

3. Spgj: izvertet
izstradajuma vai
kontrolparauga Suves
geometriskos
parametrus péc
metinasanas atbilstosi
verteésanas kriterijiem.

Zina: izstradajuma vai
kontrolparauga Suves
geometrisko parametru
prasibas.

Izprot: izstradajuma
vai kontrolparauga
Suves geometrisko
parametru atbilstibu
darba uzdevumam.

3.1. Metinatas Suves
geometriskie
parametri.

(10% no modula
kop&ja apjoma)

3.1.1. Kakta Suves Atpazist un nosauc Noverte kakta Suves Atbildes uz Izglitojamie atbild uz
geometriskie parametri. kakta Suves geometriskos jautajumiem. jautajumiem par kakta Suves
geometriskos parametrus atbilstosi geometriskajiem
parametrus. kriterijiem. parametriem, kakta Suves
geometrisko parametru
noverteésanu atbilstosi
kritérijiem.
3.1.2. SadurSuves Atpazist un nosauc Noverte sadurSuves Informacijas Izglitojamie apkopo
geometriskie parametri. sadurSuves geometriskos tehnologiju informaciju, izmantojot
geometriskos parametrus atbilstosi izmanto$ana. dazadus informacijas avotus
parametrus. kriterijiem. Portfolio (darbu (macibu gramatas, interneta

mape).

resursus), par sadurSuves
geometriskajiem
parametriem. Aizpilda darba
lapas par sadurSuves
geometrisko parametru
krit€rijiem. Pievieno darba
lapas portfolio.

4. Spg&j: noverst Suves
neatbilstibas/defektus
saskana ar konkrétu
novér§anas panémienu.

Zina: geometriskas
formas neatbilstibas/
defektus, to novérsanas
veidus, metinato Suvju

4.1. Metinasanas
neatbilstibu/defektu
veidi un to raSanas
c€loni.

(15% no modula
kopgja apjoma)

4.1.1. Metinasanas
neatbilstibu/defektu
klasifikacija.

Nosauc geometriskas
formas neatbilstibas/
defektus (argjos,
ieks§gjos).

Izskaidro geometriskas
formas nepilnibas,
Suves neatbilstibas/
defektus (argjos,
iek§gjos).

Prezentacija.

Izglitojamie individuali vai
grupa sagatavo prezentaciju
par Suvju neatbilstibu/defektu
klasifikaciju.

Prezent€ to pargjiem
izglitojamajiem.

4.1.2. Neatbilstibu/

defektu rasanas iemesli.

Izverte neatbilstibu/
defektu (ar&jo un

Izverte un pamato
neatbilstibu/defektu

Situacijas analize.

Izglitojamie sanem konkrétu
darba uzdevuma aprakstu.
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neatbilstibu/defektu
noversanas metodes.

Izprot: Suves

iek$€jo) rasanas
iemeslus.

(argjo un ieksgjo)
rasanas iemeslus.

Paskaidro argjo un ieksgjo
neatbilstibu/defektu raSanas
iemeslus. Atbild uz pedagoga
jautajumiem.

neatbilstibu/defektu
noveérsanas 4.2. Neatbilstibu/ 4.2.1. Metinasanas Nosauc neatbilstibu/ | Izskaidro neatbilstibu/ | Praktiskais darbs | Izglttojamie individuali vai
nepiecieSamibu darba | defektu novér$anas pareiza reZima un defektu noversanas defektu noversanas darba vidg. grupa reala darba vide
uzdevuma kvalitativai | panémieni. tehnikas ietekme uz metodes un novers metodes un novers tos. macibu vaditaja vadiba veic
izpildei. neatbilstibu/defektu tos. metinatas Suves neatbilstibu/
(20% no modula veidoSanos. defektu noversanas darbus.
kopgja apjoma)
5. Spgj: raksturot 5.1. Metinato Suvju 5.1.1. Testc8ana, Apraksta vizualas Apraksta un skaidro Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
metinato Suvju nesagraujosas izmantojot vizualo parbaudes veikSanai vizualas parbaudes darba vidg. grupa reala darba vide
kvalitati, izmantojot testeSanas metodes. parbaudi nepiecieSamos veiksanai nepiecieSamo macibu vaditaja vadiba veic
sagraujo$as un (neatbilstibas/defekti, apstaklus apstaklu nozimi. metinatas Suves vizualas
nesagraujosas (15% no modula kas atrodas uz Suves, un | (apgaismojums, skata parbaudes darbus, ievérojot
metodes, sagraujoso un | kopgja apjoma) termiskas ietekmes zonas | lenkis, maksimalais nepiecieSamos nosacijumus.
nesagraujoso metozu virsmas test€Sana). attalums).
testeéSanas rezultatus.
5.1.2. Metinato Suvju Nosauc metinato Izskaidro metinato Individuals Izglitojamie veic individualu

Zina: nesagraujo$as un
sagraujosas kontroles
metodes.

Izprot: metinato Suvju
kvalitates parbaudes
metozu izmanto$anas
nepiecieSamibu.

caurskatiSanas metodes
(ieksgjie defekti).

Suvju caurskatiSanas
metodes.

Suvju caurskatiSanas
metodes.

patstavigais darbs.

patstavigo darbu — raksturo
metinato Suvju kvalitati,
izmantojot sagraujosas un
nesagraujos$as metodes.

5.2. Metinato Suvju
sagraujosas kontroles
metodes.

(10% no modula
kopgja apjoma)

5.2.1. Mehaniskas
parbaudes metodes.

Nosauc mehaniskas
parbaudes metodes.

Izskaidro mehaniskas
parbaudes metodes.

5.2.2. Metalografiska
analize.

Nosauc
metalografiskas
analizes principus.

Izskaidro
metalografiskas
analizes principus.

Grupu darbs.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie grupas sagatavo
parskatu par sagraujosajam
kontroles metodém —
mehaniskajam parbaudes un
metalografiskas analizes
metodém. Ar sagatavoto
parskatu iepazistina pargjo
grupu dalibniekus.

Parskatu pievieno portfolio.
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leteicamie avoti

Darba aizsardzibas likums [skatits 2020. gada 27. maija]. Pieejams: http://likumi.lv/doc.php?id=26020/

Darba aizsardzibas prasibas metalapstradé [skatits 2020. gada 13. maija]. Pieejams: http://stradavesels.lv/Uploads/2018/02/27/325 2017_Atgadne_metalapstrade.pdf
Pétersons O., Priednieks J. MIG/MAG metinasana. — Riga: AGA, 2010.

Pétersons O., Priednieks J. TIG metinasana. — Riga: AGA, 2009.

Pétersons O. Metalu metinasana. — Riga: Macibu apgads, 1999.

Sudnieks F., Mozga N. Mehaniska apstrade. — Riga: RTU izdevnieciba, 2007.

Standarts LVS EN ISO 6520-1: 2007. Metinasana un radnieciskie procesi. Geometrisko defektu klasifikacija metaliskos materialos. 1. dala: Kaus€$anas metinasana.
Sirons E. Tehniskie mérfjumi. — Riga: Rigas Tehniska universitate, 1993.

Standarts LVS EN ISO 5817: 2014. Metinasana. Kaus€$anas metinasanas savienojumi t€raudam, nikelim, titanam un to sakausg€jumiem (iznemot starmetinasanu).
Kvalitates Iimenu noteikSana defektiem.

Standarts LVS EN ISO 10042: 2018. Metinasana. Aluminija un ta sakausgjumu lokmetinatie savienojumi. Defektu kvalitates [Tmeni.

Standarts LVS EN ISO 9017: 2018. Metalisko materialu metinajuma Suvju graujosa testeSana. LauSanas tests.

Standarts LVS EN ISO 17637: 2017. Metinato Suvju nesagraujosa test€Sana. Kausgjummetinasanas savienojumu vizuala parbaude.

Standarts LVS EN ISO 3452-1: 2013. Nesagraujosa test€Sana. TesteéSana ar penetracijas metodi. 1. dala: Visparigie principi.

Standarts LVS EN ISO 17638: 2017. Metinato Suvju nesagraujosa testéSana. Magnétisko dalinu testesana.

Standarts LVS EN ISO 17636-1: 2013. Metinato Suvju nesagraujo$a testéSana. Radiografiska testéSana. 1. dala: Rentgena un gamma staru metodes ar fotofilmu.
Standarts LVS EN ISO 17636-2: 2013. Metinato Suvju nesagraujosa test€Sana. Radiografiska testéSana. 2. dala: Rentgena un gamma staru metodes ar digitalajiem detektoriem.
Standarts LVS EN ISO 17640: 2019. Metinato Suvju nesagraujosa test€Sana. Ultraskanas defektoskopija. Paneémieni, test€Sanas ITmeni un novertgjums.

Althouse A. D., Turnquist C. H., Bowditch W. A., Bowditch K. E., Bowditch M. A. Modern Welding. Eleventh Edition. — [B.v.]: Goodheart-Willcox, 2012.
KonogainoB A. Teopus cBapouHsIX nporeccoB. — MockBa: MI'TY um. H. 3. baymana, 2007.

Cepukosa I'. A. CBapounsie paboTsl. [IpakTiueckuii cripaBounuk. — Mocksa: Pumon Kinaccuk, 2012.
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MODULA "Metinato Suvju kvalitates parbaude"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoSiem macibu galdiem un krésliem 1

1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto§i modula IstenoSanai

1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1

1.4. Multimediju projektors un ekrans 1

1.5. Balta magngétiska tafele 1

1.6. Demonstracijas galds un parvietojama nostices ickarta 1

1.7. MetinaSanas darba vieta ar nepieciesamo aprikojumu (darba galds, krésls, apgaismojums u.c.) 1 katram izglitojamajam

1.8. Metinasanas macibu darbnica, aprikota ar nosiices un iepliides ventilaciju Atbilsto§i modula IstenoSanai

1.9. Metinasanas darbnica atbilstosi aprikota vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka slipmasinu Atbilsto§i modula IstenoSanai

1.10. Elektriska vai pneimatiska slipmasina Suves apstradei 1 uz 2 izglitojamajiem

1.11. Paligierices Suves saknes aizsardzibai (plaksné€m, caurulém) 1

1.12. Aizzim@$anas un meériSanas instrumenti (aizzim&Sanas adata, balts markieris, bidmers, mérlente, kontakta termometrs parauga | Atbilstosi modula istenoSanai
temperatiiras merisanai)

1.13. Paliginstrumenti (amurs, metala saru suka, knaibles u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam

1.14. Sadur$uvju mérinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam

1.15. Kakta Suvju merinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam

1.16. Metinatas Suves kvalitates parbaudes paliginstrumenti (Suves mériSanas S$ablons, gaismas avots 500 Ix nodroSinasanai uz 1 katram izglitojamajam
kontrolvirsmas u.c.)

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. A4 formata papirs Atbilsto$i modula IstenoSanai

2.2. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (metinataja aizsargterps — jaka, apavi, bikses’kombinezons, galvassega, metinataja 1 katram izglitojamajam
aizsargmaska)

2.3. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) Atbilstosi modula IstenoSanai

2.4. Lenka slipmasinas abrazivie materiali (griez€jdisks, slip&jamie akmens diski, abrazivie Skiedrdiski ar paliktni, smilSpapira diski, stieplu | Atbilsto§i modula istenoSanai
diski, diskveida un koniska teérauda saru suka riisas slana noslip&sanai u.c.)

2.5. Sametinato sadursavienojumu un kakta savienojumu paraugi Atbilstosi modula IstenoSanai

2.6. Sametinatie paraugi — plaksnes (FW un BW) caurulém (FW un BW) vizualai kontrolei Atbilstosi modula TstenoSanai

2.7. Paraugi péc sagraujoSajam kontroleém Atbilsto§i modula IstenoSanai

2.8. Radiografijas parbaudes filmas (analizé$anai) Atbilsto$i modula IstenoSanai

Modulis "Metinato Suvju kvalitates parbaude"
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MODULA '"Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana" APRAKSTS o’

L

Uz sakumu

Sekmet izglitojamo spgjas izvEleties metinasanas rezZimus péc pWPS vai WPS noteiktajam prasibam, apstrades veidu detalu vai

Modula sagatavju malam atbilstosi standartu LVS EN ISO 9692-1 un LVS EN ISO 9692-3 prasibam, detalas vai sagataves montazas un
meérkis nostiprinaSanas panémienus atbilsto$i darba uzdevuma un standarta LVS EN ISO 6947 prasibam, aprikojumu un metinasanas
parametrus kakta Suves (FW) un sadurSuves (BW) metinasanai.
Attistit izglTtojamo prasmes:
1. Izv@leties metinasanas rezimus pec pWPS vai WPS noteiktajam prasibam.
2. Izveleties apstrades veidu detalu vai metinamo sagatavju malam atbilstosi standartu LVS EN ISO 9692-1 un LVS EN ISO 9692-3
prasibam.
Modula 3. Izveleties detalas vai sagataves montazas un nostiprinasanas panémienus atbilstosi darba uzdevuma un standarta LVS EN ISO 6947
uzdevumi prasibam.
4. Izveleties metinasanas parametrus kakta Suves (FW) un sadurSuves (BW) metinasanai un aprikojumu, ieverojot starptautisko
standartu prasibas.
5. Izmantot standarta LVS EN ISO 9606-1 vai LVS EN ISO 9606-2 prasibas metinataju kvalifikacijas pieskirSanai un metinato Suvju
kontroles panémienus.
Modula Apgiiti B dalas moduli "Elektriska loka lietoSana metinaSana", "Metinamo savienojumu sagatavoSana", "MMA/111 metinaSanas

ieejas nosacijumi

tehnologija", "MAG/135 metinaSanas tehnologija", "MIG/131 metinasanas tehnologija", "TIG/141 metinaSanas tehnologija",
"OAW/311 metinasanas tehnologija", "Metinato Suvju kvalitates parbaude".

Modula
apguves novertésana

an

Modula "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.

Parbaudijuma ieklauj:

— atbildes uz jautajumiem,;

— aprékinu uzdevumus — Suves parametru aprékini atbilstosi LVS EN ISO 9606-1 vai LVS EN ISO 9606-2 un LVS EN ISO 5817 vai
LVS EN ISO 10042 standartu prasibam;

— darbu ar profesiondlo dokumentaciju (rasgjumiem, tehnologiskajam kartem).
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Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana" ir B dalas modulis, ko apgiist kvalifikaciju "Rokas lokmetinatajs (MMA)",
"Gazmetinatajs (OAW)", "Lokmetinatajs metinasana ar mehanizgeto iekartu aktivas gazes vide (MAQG)", "Lokmetinatajs metinasana ar
mehanizéto iekartu inertas gazes vidé (MAG)", "Lokmetinatajs metinaSana ar volframa elektrodu inertas gazes vide (TIG)"
izglitojamie.

Modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana" ir ieejas nosacljums C dalas izvéles moduliem "Starptautiska atestacija kakta
Suvju metinasana (MMA/111)", "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksném (MMA/111)", "Starptautiska atestacija
sadurSuvju metinasana caurulem (MMA/111)", "Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (MAG/135)", "Starptautiska atestacija
sadurSuvju metinasana plaksném (MAG/135)", "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana caurulém (MAG/135)", "Starptautiska
atestacija kakta Suvju metinasana (MIG/131)", "Starptautiska atestacija sadurS§uvju metinasana plaksném (MIG/131)", "Starptautiska
atestacija sadurSuvju metinasana caurulém (MIG/131)", "Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (TIG/141)", "Starptautiska
atestacija sadurSuvju metinasana plaksném (TIG/141)", "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana caurulém (TIG/141)",
"Starptautiska atestacija plakSnu un caurulu metinasana (OAW/311)", "Plaksnu un caurulu lodésana", "Metalu termiska grieSana".
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MODULA '"Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itlmenis | apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: izveleties 1.1. Metinasanas 1.1.1. Metinasanas Nosauc WPS esoso Izskaidro WPS esoso | Macibu lidzeklu Izglitojamie iepazistas ar
metinasanas rezZimus péc | procediras procediiras specifikacija | informaciju un informaciju un prezentacija. prezentaciju par

pWPS vai WPS specifikacijas (pWPS, (pWPS, WPS) esosa apzim&jumus. apzim&jumus. Portfolio (darbu metinasanas procediiras
noteiktajam prasibam. WPS) apzimgjumi informacija. mape). specifikacija (pWPS, WPS)
atbilstosi ISO standarta esoSo informaciju.
Zina: metinasanas prasibam un to lasiSana. Aizpilda darba lapas un tas
procediiras specifikacijas pievieno portfolio.
(pWPS vai WPS) (15% no modula
apzim&jumus. kopgja apjoma) 1.1.2. Metinasanas Izskaidro Izskaidro metinasanas | Darbs grupas. Izglitojamie grupas peta
procediiras metinasanas procediiras metinasanas procediiras
Izprot: metinasanas specifikacijas procediiras specifikacijas specifikacijas apzZim&jumus.
procediiras specifikaciju apzim&jumu atsifréSana. | specifikacijas apzim&jumus Prezentg pétljuma rezultatus
(pWPS, WPS). apzim&jumus. un pamato to nozimi. pargjiem izglitojamajiem.
1.1.3. Metinasanas Izv€las metinaSanas Izv€las metinaSanas Individuals Izglitojamie sagatavo WPS.
rezimu izvéle atbilstoSi | reZimu atbilstosi rezimu atbilstosi praktiskais darbs. | Paskaidro metinasanas
metinasanas procediiras | metinasanas metinasanas rezimu izveli atbilstosi
specifikacijas prasibam. | procediiras procediiras metinasanas procediiras
specifikacijas specifikacijas specifikacijas prasibam.
prasibam. prasibam un pamato Atbild uz pedagoga
izveli. jautajumiem.
2. Spgj: izveleties 2.1. Prasibas detalu vai 2.1.1. Prasibas detalu Izskaidro prasibas Izskaidro un pamato Informacijas Izglitojamie apkopo
apstrades veidu detalu sagatavju malu vai sagatavju malu detalu vai sagatavju prasibas detalu vai tehnologiju informaciju, izmantojot
vai metinamo sagatavju | sagatavoSanai (pWPS, sagatavoSanai atbilsto$i | malu sagatavoSanai sagatavju malu izmantoSana. dazadus informacijas avotus

malam atbilstos$i
standartu LVS EN ISO

WPS).

standartam LVS EN
1SO 9692-1.

atbilstosi standartam

LVS ENISO 9692-1.

sagatavoSanai
atbilstosi standartam

Portfolio (darbu
mape).

(macibu gramatas, interneta
resursus), par prasibam
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9692-1 un LVS EN ISO
9692-3 prasibam.

Zina: detalu vai
metinamo sagatavju
malu apstrades veidus un
parametrus atbilstosi
standartu LVS EN ISO
9692-1 un LVS EN ISO
9692-3 prasibam.

Izprot: precizas detalu
vai metinamo sagatavju
malu apstrades
nepiecieSamibu
kvalitativai darba
izpildei.

(15% no modula
kop¢ja apjoma)

LVS ENISO 9692-1.

detalu vai sagatavju malu
sagatavoSanai atbilstoSi
standartam LVS EN ISO
9692-1.

Pievieno apkopojumu
portfolio.

2.1.2. Prasibas detalu
vai sagatavju malu
sagatavoSanai atbilstosi
standartam LVS EN
ISO 9692-3.

[zverte prasibas
detalu vai sagatavju
malu sagatavoSanai
atbilstosi standartam

LVS EN ISO 9692-3.

Izverte prasibas detalu
vai sagatavju malu
sagatavoSanai
atbilstos$i standartam
LVS EN ISO 9692-3
un pamato to nozimi.

Darbs ar tehnisko
dokumentaciju.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie, izmantojot
standartu LVS EN ISO
9692-3, apkopo informaciju
par prasibam detalu vai
sagatavju malu
sagatavoSanali, atbild uz
jautajumiem. Informaciju
apkopo pedagoga
sagatavotaja darba lapa, to
pievieno portfolio.

2.1.3. Prasibas detalu
vai sagatavju malu
sagatavoSanai atbilstosi
standartam LVS EN
ISO 9692-3.

Sagatavo detalas vai
sagatavju malas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9692-3
prasibam.

Sagatavo detalas vai
sagatavju malas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9692-3
prasibam un izskaidro
ta nozimi.

Individuals
praktiskais darbs.

Izglitojamie metinasanas
darbnica pedagoga vadiba
veic detalu vai sagatavju
malu sagatavosanu
atbilstosi standarta LVS EN
ISO 9692-3 prasibam.

3. Spgj: izveleties
detalas vai sagataves
montazas un
nostiprinaSanas
pan@mienus atbilstosi
darba uzdevuma un LVS
EN ISO 6947 standarta
prasibam.

Zina: LVS EN ISO 6947
standarta prasibas, detalu
un sagatavju
nostiprinasanas
pan€mienus paligierices.

3.1. Detalas vai
sagataves telpiskas
pozicijas atbilstosi LVS
EN ISO 6947 standarta
prasibam.

(15% no modula
kopgja apjoma)

3.1.1. Telpiskas
poZzicijas atbilstosi LVS
EN ISO 6947 standarta
prasibam.

Raksturo telpiskas
pozicijas atbilstosi
LVS EN ISO 6947
standarta prasibam.

Raksturo telpiskas
pozicijas atbilstosi
LVS EN ISO 6947
standarta prasibam.
Pamato prasibas.

Darbs ar tehnisko
dokumentaciju.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie, izmantojot
standartu LVS EN ISO
6947, apkopo informaciju
par telpisko poziciju
atbilstibu standarta
prasibam, atbild uz
jautajumiem. Informaciju
apkopo pedagoga
sagatavotaja darba lapa, to
pievieno portfolio.

3.1.2. Detalas vai
sagataves montaza
noteikta telpiska

Montg detalu vai
sagatavi noteikta
telpiska pozicija

Montg detalu vai
sagatavi noteikta
telpiska pozicija

Individuals
praktiskais darbs.

Izglitojamie metinasanas
darbnica pedagoga vadiba
veic detalas vai sagataves
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Izprot: precizas detalu
vai sagataves
nostiprinaSanas
nepiecieSamibu
kvalitativai darba
izpildei.

pozicija atbilstosi LVS
EN ISO 6947 standarta
prasibam.

atbilstos$i LVS EN
ISO 6947 standarta
prasibam.

atbilstosi LVS EN
ISO 6947 standarta
prasibam. Paskaidro
montazas gaitu.

montazu noteikta telpiska
pozicija atbilstosi LVS EN
ISO 6947 standarta
prasibam.

4. Spgj: izveleties
metinaSanas parametrus
kakta Suves (FW) un
sadurSuves (BW)
metinasanai un
aprikojumu, ieverojot
starptautisko standartu
prasibas.

Zina: standartu LVS EN
ISO 9606-1 un LVS EN
ISO 9606-2 prasibas,
Suves parametru
novertésanu atbilstosi
standarta LVS EN ISO
5817 vai LVS EN ISO
10042 prasibam,
nepiecieSamo
metinasanas aprikojumu
un metinasanas
parametrus kakta Suves
(FW) un sadurSuves
(BW) metinasanai.

Izprot: metinasanas
aprikojuma un izveleto
metinasanas parametru
ietekmi uz kakta Suves
(FW) un sadurSuves
(BW) kvalitati atbilstosi
standarta LVS EN ISO
5817 vai LVS EN ISO

4.1. Kakta suves (FW)
un sadurSuves (BW)
parametri atbilstosi ISO
standartu prasibam.

(15% no modula
kopgja apjoma)

4.1.1. Kakta Suves
(FW) un sadurSuves
(BW) parametri
teraudiem atbilstosi
standarta LVS EN ISO
9606-1 prasibam.

IzvElas un lieto kakta
Suves (FW) un
sadurSuves (BW)
parametrus
teraudiem atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 9606-1
prasibam.

Patstavigi izvélas,
pamato izvéli un lieto
kakta Suves (FW) un
sadurSuves (BW)
parametrus teraudiem
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9606-1
prasibam.

Informacijas
tehnologiju
izmantosana.
Portfolio (darbu
mape).

Izglttojamie apkopo
informaciju, izmantojot
dazadus informacijas avotus
(macibu gramatas, interneta
resursus), par kakta Suves
(FW) un sadurSuves (BW)
parametriem te€raudiem
atbilstosi standarta LVS EN
ISO 9606-1 prasibam.
Aizpilda pedagoga
sagatavotas darba lapas un
pievieno tas portfolio.

4.1.2. Kakta Suves
(FW) un sadurSuves
(BW) parametri
aluminijam un ta
sakaus€jumiem
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 9606-2
prasibam.

Izvelas un lieto kakta
Suves (FW) un
sadurSuves (BW)
parametrus
aluminijam un ta
sakausg€jumiem
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9606-2
prasibam.

Patstavigi izvélas,
pamato izvéli un lieto
kakta Suves (FW) un
sadurSuves (BW)
parametrus
aluminijam un ta
sakausgjumiem
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9606-2
prasibam.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie iepazistas ar
kakta Suves (FW) un
sadursuves (BW)
parametriem aluminijam un
ta sakaus€jumiem atbilstosi
standarta LVS EN ISO
9606-2 prasibam.

4.2. Kakta Suves (FW)
un sadurSuves (BW)
parametru (nepilnibu)
novertesana atbilstosi

ISO standartu prasibam.

(15% no modula
kopgja apjoma)

4.2.1. Kakta Suves
(FW) un sadurSuves
(BW) parametri
teraudiem atbilstosi
standarta LVS EN ISO
5817 prasibam un to
neatbilstibas/defekti.

Noverte kakta suves
(FW) un sadurSuves
(BW) parametru
neatbilstibas/
defektus téraudiem,
pamatojoties uz
standarta LVS EN
ISO 5817 prasibam.

Noverte kakta suves
(FW) un sadurSuves
(BW) parametru
neatbilstibas/defektus
téraudiem,
pamatojoties uz
standarta LVS EN
ISO 5817 prasibam.

Individuals
praktiskais darbs.

Izglitojamie metinasanas
darbnica pedagoga vadiba
veic kakta Suves (FW) un
sadurSuves (BW) parametru
neatbilstibu/defektu
novertésanu teraudiem
atbilstosi standarta LVS EN
ISO 5817 prasibam.
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10042 prasibam.

Pamato novértésanu.

4.2.2. Kakta Suves
(FW) un sadurSuves
(BW) parametru
neatbilstibas/defekti
aluminijam un ta
sakaus€jumiem
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 10042
prasibam.

Noverte kakta Suves
(FW) un sadursSuves
(BW) parametru
neatbilstibas/
defektus aluminijam
un ta sakaus€jumiem
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 10042
prasibam.

Noverte kakta Suves
(FW) un sadursuves
(BW) parametru
neatbilstibas/defektus
aluminijam un ta
sakausg€jumiem
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 10042
prasibam.

Pamato novértésanu.

Individuals

praktiskais darbs.

Izglitojamie metinasanas
darbnica pedagoga vadiba
veic kakta Suves (FW) un
sadurSuves (BW) parametru
neatbilstibu/defektu
novertéSanu aluminijam un
ta sakaus€jumiem atbilstosi
standarta LVS EN ISO
10042 prasibam.

5. Spgj: izmantot
standarta LVS EN ISO

9606-1 vai LVS EN ISO

9606-2 prasibas

metinataju kvalifikacijas
pieskirSanai un metinato

Suvju kontroles
panémienus.

Zina: standartu LVS EN
ISO 9606-1 un LVS EN

ISO 9606-2 prasibas

metinataju kvalifikacijas
pieskirSanai un metinato

Suvju kontroles
panémienus.

Izprot: kvalifikacijas
pieskirSanas kartibu un
Suvju kontroles
panémienu kvalitates
svarigumu.

5.1. Prasibas metinataju
atestacijai un
kvalifikacijas
pieskirSanai atbilstosi
standartam EN ISO
9606-1 vai LVS EN ISO
9606-2.

5.1.1. Prasibas
metinataju atestacijai
atbilstosi standartam
EN ISO 9606-1 vai
LVS EN ISO 9606-2.

Apraksta prasibas
metinataju atestacijai
atbilstosi standartam
EN ISO 9606-1 vai
LVS EN ISO 9606-2.

Apraksta un pamato
prasibas metinataju
atestacijai atbilstosi
standartam EN ISO
9606-1 vai LVS EN
ISO 9606-2.

Darbs ar tekstu.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie iepazistas ar
prasibam metinataju
atestacijai atbilstosi
standartam EN ISO 9606-1
vai LVS EN ISO 9606-2.
Aizpilda darba lapas un tas
pievieno portfolio.

(15% no modula 5.1.2. Kvalifikacijas Nosauc un apraksta Raksturo un pamato Diskusija. Izglitojamie diskusija
kopégja apjoma) pieskirSana nepiecieSamas nepiecieSamas pamato viedokli par
metinatajiem, tas prasibas prasibas kvalifikacijas kvalifikacijas pieskirS§anu
darbibas diapazons un kvalifikacijas pieskirSanai metinatajiem, tas darbibas
laiks atbilstosi pieskirsanai metinatajiem, tas diapazonu un laiku
standartam EN ISO metinatajiem, tas darbibas diapazonu un atbilstosi standartam EN
9606-1 vai LVS EN darbibas diapazonu laiku atbilstosi ISO 9606-1 vai LVS EN
ISO 9606-2. un laiku atbilstosi standartam EN ISO ISO 9606-2.
standartam EN ISO 9606-1 vai LVS EN
9606-1 vai LVS EN | ISO 9606-2.
ISO 9606-2.
5.2. Metinato Suvju 5.2.1. Metinato Suvju Veic metinato Suvju | Veic metinato Suvju Individuals Izglitojamie metinasanas

kontroles panémieni.

(10% no modula
kopgja apjoma)

sagraujosas kontroles
panémieni.

parbaudi, izmantojot
sagraujosas kontroles
panémienus.

parbaudi, izmantojot
sagraujosas kontroles
panémienus.

Pamato parbaudes
gaitu.

praktiskais darbs.

darbnica pedagoga vadiba
veic metinato Suvju paraugu
parbaudi, izmantojot
sagraujosas kontroles
pan@mienus.
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5.2.2. Metinato Suvju Veic metinato Suvju | Veic metinato Suvju Individuals Izglitojamie metinasanas
nesagraujosas kontroles | parbaudi, izmantojot | parbaudi, izmantojot | praktiskais darbs. | darbnica pedagoga vadiba

panémieni. nesagraujosas nesagraujosas veic metinato Suvju paraugu
kontroles kontroles paneémienus. parbaudi, izmantojot
panémienus. Pamato parbaudes nesagraujosas kontroles
gaitu. panémienus.

leteicamie avoti

Pétersons O. Metinasanas tehnologija. — Riga: Macibu apgads, 1999.

Ribakovs V. Loka un gazes metinasana. — Riga: Zvaigzne, 1986.

Standarts LVS EN 60974-1: 2012. Lokmetinasanas iekartas. 1. dala: MetinaSanas iekartu baro$anas avoti.

Standarts LVS EN EN ISO 15614-1. Metalisko materialu metinasanas procesu specifikacija un novértéjums. Metinasanas procediiru tests. 1. dala: Teraudu lokmetinasana un
gazmetinasana un nikela un nikela sakausg€jumu lokmetinasana.

Standarts LVS EN ISO 15609-1: 2005. Metinasanas procediiru specifikacija un novertejums metaliskiem materialiem — MetinaSanas procesu specifikacija — 1. dala: Lokmetinasana.
Standarts LVS EN ISO 17637: 2011 A. Metinato Suvju nesagraujos$a test€Sana. Vizuala parbaude kausé$anas metinasanas savienojumiem.

Standarts LVS EN ISO 2553: 2014. Metinasana un radnieciskie procesi. Simbolu att€lojums rasg¢jumos. Metinajumu savienojumi.

Standarts LVS EN ISO 5817: 2014. Metinasana. Kaus€Sanas metinasanas savienojumi t€raudam, nikelim, titanam un to sakausgjumiem (iznemot starmetinasanu). Kvalitates [Tmenu
noteikSana defektiem.

Standarts LVS EN ISO 6520-1: 2007. Metinasana un radnieciskie procesi. Geometrisko defektu klasifikacija metaliskos materialos. 1. dala: Kaus€$anas metinasana.

Standarts LVS EN ISO 6947: 2011. Metinasana un radnieciskie procesi. Metinasanas pozicijas.

Standarts LVS EN ISO 9017: 2013. Graujosa testé$sana metalisko materialu metinatam Suvém. LauSanas tests.

Standarts LVS EN ISO 9606-1: 2018. Metinataju kvalifikacijas parbaude. Kausg€$anas metode. 1. dala: Teéraudi.

Standarts LVS EN ISO 9692-1: 2014. Metinasana un radniecigie procesi. Savienojumu sagatavosanas tipi. 1. dala: Manuala lokmetinaSana ar metala elektrodu, lokmetinasana ar
metala elektrodu aizsarggazu vide, gazmetinasana, lokmetinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide un teraudu staru metinasana.
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MODULA '"Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilstosi modula istenosanai
1.2. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoSiem macibu galdiem un krésliem 1
1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1
14. Multimediju projektors un ekrans 1
L.5. Balta magnétiska tafele 1
1.6. Darba galds, kresls 1 katram izglitojamajam
1.7. Demonstrésanas galds (pedagogam) ar ventilaciju 1
1.8. Metinasanas darba vieta ar nepiecie$amo aprikojumu (darba galds, krésls, apgaismojums u.c.) 1 katram izglitojamajam
1.9. Metinasanas macibu darbnica, aprikota ar nosiices un iepliides ventilaciju Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.10. Metinasanas darbnica atbilstosi aprikota vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka slipmasinu Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.11. Asinasanas darbgalds 1
1.12. MetalgrieSanas iekarta (giljotina) lidz 12 mm bieza te€rauda lok$nu cirSanai 1
1.13. Paligierices Suves saknes aizsardzibai (plaksném, caurulém) 1
1.14. Elektriska vai pneimatiska slipmasina Suves apstradei 1 uz 2 izglitojamajiem
1.15. Lentzagis 1
1.16. Montazas instrumentu komplekts (spailes, paligierices) 1 katram izglitojamajam
1.17. Paliginstrumenti (vile, amurs, metala saru suka, knaibles u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.18. Aizzim@Sanas un mériSanas instrumenti (aizziméSanas adata, balts markieris, bidmérs, mérlente, kontakta termometrs parauga | AtbilstoSi modula istenoSanai
temperatiiras mérisanai)
1.19. lerices paraugu stiprinasanai nepiecieSamajas telpiskajas pozicijas 1 katram izglitojamajam
1.20. SadurSuvju mérinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam
1.21. Kakta Suvju mérinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam
1.22. Suves kvalitates parbaudes instruments (3uves mérisanas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodroginasanai uz kontrolvirsmas u.c.) Atbilstosi modula 1stenoSanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata papirs Atbilstosi modula TstenoSanai
2.2. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (metinataja aizsargterps — jaka, apavi, bikses’kombinezons, galvassega, metinataja 1 katram izglitojamajam

aizsargmaska)

Modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana"




2.3.

Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.)

Atbilstosi modula IstenoSanai

2.4. Metinasanas procediiras specifikacijas — paraugi Atbilsto$i modula TstenoSanai

2.5. Metinato Suvju paraugi Atbilsto§i modula IstenoSanai

2.6. Lenka slipmasinas abrazivie materiali (griezgjdisks, slipgjamie akmens diski, abrazivie Skiedrdiski ar paliktni, smilSpapira diski, | Atbilstosi modula Tstenosanai
stieplu diski, koniska t€rauda saru suka riisas slana noslipé$anai u.c.)

2.7. Slipripa asinasanas darbgaldam Atbilsto§i modula IstenoSanai

2.8. Detalu attauko$anas materiali

Atbilsto§i modula IstenoSanai

(\ -

Uz sakumu
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«Nozaru kvalifikacijas sistémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai» N
A\ I
MODULA "MAG/135 metinataja prakse' APRAKSTS =
; Uz sakumu
Modula Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo spgjas sagatavot MAG metinasanas iekartu, metinat kakta Suves un sadurSuves dazadas

pozicijas, identificet un labot metinaSanas neatbilstibas/defektus, ievérojot LVS EN ISO atbilstoSo standartu nosacijumus, apgit

merkis iemanas un prasmes kompleksos darbos, stradajot uzneémuma.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Novértet MAG metinasanai nepiecieSamo aprikojumu atbilstosi darba uzdevumam un ievérojot darba aizsardzibas prasibas.
2. Sagatavot MAG metinasanas iekartu un aprikojumu, izvéléties aktivo aizsarggazi.
3. Iestatit MAG metinaSanas rezimus atbilstosi piedevmaterialiem.
Modula 4. Metinat kakta Suves (FW) plaksném (biezums 3—6 mm) horizontali vertikalaja (PB) pozicija, apaksgja pozicija (PA) un vertikalaja
. (no lejas uz augsu) (PF).
uzdevumi 5. Metinat kakta Suves (FW) plaksném (biezums 3—6 mm) horizontali vertikalaja (PB) pozicija, apaksgja pozicija (PA) un vertikalaja
(no lejas uz augsu) (PF).
6. Metinat sadurSuves (BW) un kakta Suves (FW) dazadas telpiskajas pozicijas metinatu savienojumu (izstradajumu) izgatavosana
atbilstosi darba uzdevumam uznp€muma.
7. Vizuali identificét un labot metinasanas neatbilstibas/defektus.
Modula Modula "MAG/135 metinataja prakse" ieejas nosacijums ir apgiti visi A, B, C dalas profesionalas kvalifikacijas "Lokmetinatajs

ieejas nosacijumi

metinasana ar mehanizg&to iekartu aktivas gazes vide (MAG)" iegtiSanai nepiecieSamie moduli.

Modula
apguves novertésana

Modula "MAG/135 metinataja prakse" apguves nosléguma izglitojamie noformé prakses parskatu, ieklaujot informaciju par prakses
laika paveikto, ka arT paSvertejumu un prakses vaditaja vertgjumu.
Izglitojamie iesniedz nepieciesamos profesionalas kvalifikacijas prakses dokumentus.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "MAG/135 metinataja prakse" ir B dalas modulis. Tas ir noslédzoSais modulis profesionalas kvalifikacijas "Lokmetinatajs
metinaSana ar mehanizeto iekartu aktivas gazes vide (MAQG)" iegiiSanai, paredz&ts apgiito profesionalo kompetencu nostiprinasanai
darba vidg.

Modulis "MAG/135 metinataja prakse" 1




MODULA "MAG/135 metinataja prakse'" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Sp&j: novertet MAG | 1.1. Darba drosibas 1.1.1. Darba drosibas Ievéro darba drosibas | Ievéro darba drosibas Individuals Izglitojamie iepazistas ar

metinasanai
nepiecieSsamo
aprikojumu atbilstosi
darba uzdevumam un
ievérojot darba
aizsardzibas prasibas.

noteikumi MAG
metinasanas ickartas
ekspluatacija
metinasanas darbu

veikSanai uznémuma.

(1% no modula

noteikumi MAG
metinasanas iekartas
ekspluatacija.

noteikumus MAG noteikumus MAG
metinasanas iekartas metinasanas iekartas
ekspluatacija. ekspluatacija un

izskaidro to ievéroSanas
nepiecieSamibu.

patstavigais darbs.

Darba aizsardzibas likumu,
uzn@muma ieksgjiem
normativajiem darba
aizsardzibas dokumentiem, ar
parakstu apliecina, ka
noteikumi ir skaidri un tiks
ieveroti.

kopgja apjoma)
1.1.2. Kolektivie un Lieto kolektivos un Noverte un lieto Individuals Izglitojamie uznémuma
individualie aizsardzibas | individualos kolektivos un patstavigais darbs. | iepazistas ar izmantojamajiem
lidzekli MAG aizsardzibas lidzeklus | individualos kolektivajiem un
metinasana. MAG metinasana. aizsardzibas Iidzeklus, individualajiem aizsardzibas
izskaidro to lietoSanas lidzekliem MAG metinasana.
nepieciesamibu MAG
metinasana.
1.2. MAG 1.2.1. MAG metinaSanas | Novérte MAG Noverté un patstavigi Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vide
metinaSanas iekartas | postenis. metinaSanas posteni komplekte MAG darba vide. sanem darba uzdevumu —
aprikojums. un aprikojumu. metinasanas posteni. komplektet metinasanas

(1% no modula
kopgja apjoma)

posteni konkréta darba
veikSanai. Noverte
nepiecieSamo MAG
metinasanas iekartas
aprikojumu.

1.2.2. MAG metinasanas
iekartu elektriska loka

Nosauc prasibas
MAG metinasanas

Nosauc un paskaidro
prasibas MAG

Praktiskais darbs
darba videé.

Izglitojamie, izmantojot
MAG metinasanas darba

Modulis "MAG/135 metinataja prakse"




baroSanas avots.

baroSanas avotam un
veic ta izveli.

metinasanas baroS$anas
avotam un nekludigi
veic ta izveli.

uzdevumu, reala darba vidée
izvélas MAG baro$anas
avotu.

1.2.3. MAG metinasanas
iekartu stieples padeves
sistéma.

Apraksta prasibas
MAG metinasanas
iekartu stieples
padeves sist€mai un
veic tas izveli.

Detalizgti apraksta
prasibas MAG
metinasanas iekartu
stieples padeves
sisteémai un patstavigi
veic tas izveli.

Individuals

praktiskais darbs.

Izglitojamie, izmantojot
tehnisko dokumentaciju un
informaciju par MAG
metinasanas iekartu, izvelas
MAG metinasanas iekartas
stieples padeves sistemu.

1.2.4. MAG metinaSanas
iekartu vadibas bloks.

Apraksta prasibas
MAG metinaSanas
iekartu vadibas
blokam un veic ta
izveli.

Detalizeti apraksta
prasibas MAG
metinasanas iekartu
vadibas blokam un
patstavigi veic ta izveli.

Individuals

praktiskais darbs.

Izglitojamie, izmantojot
tehnisko dokumentaciju un
informaciju par MAG
metinasanas iekartu, izvélas
MAG metinasanas iekartas

2. Spgj: sagatavot
MAG metinaSanas
iekartu un aprikojumu,
izveleties aktivo
aizsarggazi.

vadibas bloku.

2.1. MAG 2.1.1. MAG metinasanas | Atbilstosi Atbilstosi metinamajam | Praktiskais darbs | Izglitojamie sanem
metinasanas iekartas | iekartas sagatavosana. metinamajam materialam patstavigi darba vidg. individualu uzdevumu un
un aprikojuma materialam komplekté | komplekte MAG atbilstosi uzdevumam
sagatavoSana darbam. MAG metinasanas metinasanas iekartu, komplekte MAG metinasanas

iekartu, izvélas izvélas metinasanas iekartu, izvélas metinasanas
(2% no modula metinasanas piedevmaterialu, regulé piedevmaterialu, regulé
kopgja apjoma) piedevmaterialu, barosanas avotu. baroSanas avotu.

regulé baroSanas Pamato veiktas

avotu. darbibas.
2.2. MAG metinasana | 2.2.1. Aizsarggazu Apraksta aizsarggazu | Apraksta aizsarggazu Individuals Izglitojamie izvElas

izmantotas aktivas
aizsarggazes.

(1% no modula
kopgja apjoma)

funkcijas MAG
metinasana, to
izmantoSana.

funkcijas MAG
metinasanas procesa.
AtSkir aktivas un
inertas gazes.

funkcijas MAG
metinaSanas procesa.
AtSkir aktivas un
inertas gazes. Skaidro
aizsarggazu ietekmi uz
metina$anas procesu.

2.2.2. Aizsarggazes
izvele atkariba no
elektriska loka.

Izvelas aizsarggazi un
regulg tas plismu,
iestata metinasanas
spriegumu un stieples

Izvelas aizsarggazi un
regulg tas plismu,
iestata metinasanas
spriegumu un stieples

praktiskais darbs.

aizsarggazi un regulé tas
plusmu, iestata metinasanas
spriegumu un stieples
padeves atrumu.

Paskaidro savu darbibu.

Modulis "MAG/135 metinataja prakse"




padeves atrumu.

padeves atrumu.
Pamato veiktas
darbibas.

3. Spgj: iestatit MAG
metinasanas reZimus
atbilstosi
piedevmaterialiem.

3.1. MAG metinasana
izmantotie
piedevmateriali.

(1% no modula
kop€ja apjoma)

3.1.1. MAG metinaSanas

Izvélas metinaSanas

Izvélas metinasanas

piedevmaterialu izvéles | piedevmaterialu piedevmaterialu

nosacijumi. atbilstosi darba atbilstosi darba
uzdevumam. uzdevumam, izskaidro

izveli.

3.1.2. MAG metinasanas | Nosauc MAG Nosauc MAG

piedevmaterialu veidi, to | metinaSanas metinasanas

mark&jums. piedevmaterialu piedevmaterialu veidus
veidus un to un to mark&umu.
mark&jumu. Pamato materialu izvéli

konkrétam darbam.

Individuals

praktiskais darbs.

Izglitojamie izvélas
metina$anai nepiecie$amo
piedevmaterialu péc ta
mark&juma atbilstosi darba
uzdevumam.

4. Spg&j: metinat kakta | 4.1. Kakta Suves 4.1.1. Kakta Suves Veic kakta Suves Patstavigi veic kakta Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vidé
Suves (FW) plaksném | metinasana dazadas metinasana horizontali metinasanu Suves metinasanu darba vidg. prakses vaditaja vadiba
(biezums 3—6 mm) pozicijas. vertikalaja (PB) pozicija. | horizontali vertikalaja | horizontali vertikalaja izpilda uzdevumu — veic
horizontali vertikalaja (PB) pozicija. (PB) pozicija. kakta Suves metinasanu
(PB) pozicija, apaksgja | (37% no modula horizontali vertikalaja (PB)
pozicija (PA) un kopgja apjoma) pozicija.
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF). 4.1.2. Kakta Suves Veic kakta Suves Patstavigi veic kakta Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vidé
metinasana apaksgja metinaSanu apaksgja | Suves metinasanu darba vidg. prakses vaditaja vadiba
pozicija (PA). pozicija (PA). apaksgja pozicija (PA). izpilda uzdevumu — veic
kakta Suves metinasanu
apakseja pozicija (PA).
4.1.3. Kakta Suves Veic kakta Suves Patstavigi veic kakta Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vide
metinaSana vertikalaja metinasanu Suves metinasanu darba vide. prakses vaditaja vadiba
(no lejas uz augsu) vertikalaja (no lejas vertikalaja (no lejas uz izpilda uzdevumu — veic
pozicija (PF). uz augsu) pozicija augsu) pozicija (PF). kakta Suves metinaSanu
(PF). vertikalaja (no lejas uz augsu)
pozicija (PF).
5. Spgj: metinat kakta | 5.1. SadurSuves 5.1.1. SadurSuves Veic sadurSuvju Patstavigi veic Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vidé
Suves (FW) plaksném | metinasana dazadas metinasana metinasanu apaksgja | sadurSuvju metinasanu | darba vide. prakses vaditaja vadiba veic

(biezums 3—6 mm)

pozicijas.

apaksgja pozicija (PA).

pozicija (PA).

apaksgja pozicija (PA).

sadurSuvju metinasanu
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horizontali vertikalaja
(PB) pozicija, apaksgja

(37% no modula
kop€ja apjoma)

apaksgja pozicija (PA).

pozicija (PA) un 5.1.2. SadurSuves Veic sadurSuvju Patstavigi veic Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vidé
vertikalaja (no lejas uz metinasana vertikalaja metinasanu sadurSuvju metinaSanu | darba vide. prakses vaditaja vadiba veic
augsu) (PF). (no lejas uz augsu) vertikalaja (no lejas vertikalaja (no lejas uz sadurSuvju metinasanu
pozicija (PF). uz augsu) pozicija augsu) pozicija (PF). vertikalaja (no lejas uz augsu)
(PF). pozicija (PF).
6. Sp&j: metinat 6.1. Metinatu 6.1.1. Izstradajumu Sagatavo detalas Sagatavo detalas Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
sadurSuves (BW) un savienojumu sagatavoSana metinasanai atbilstoS$i | metinasanai atbilstosi darba vidg. darba vidg prakses vaditaja
kakta Suves (FW) (izstradajumu, metinasanai (notirisana, | darba uzdevumam. darba uzdevumam, vadiba veic detalu
dazadas telpiskajas konstrukceiju) malu sagatavoSana parbauda sagatavosanas sagatavoS$anu metinasanai,
pozicijas metinatu izgatavoS$ana, lietojot | salikSana). parametrus( izmerus, kontrolg sagatavosanas
savienojumu MMA metinasanu. atstarpes u.c.) parametrus( izmé&rus,
(izstradajumu) atstarpes u.c.).
izgatavosana atbilstosi | (10% no modula
darba uzdevumam kopgja apjoma) 6.1.2. Metinatu Veic izstradajumu Veic izstradajumu Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
uznémuma. izstradajumu (konstrukciju) (konstrukciju) darba vidg. darba vidg@ prakses vaditaja
(konstrukciju) izgatavosanu, lietojot | izgatavosanu, lietojot vadiba veic izstradajumu
izgatavoS$ana, lietojot sadurSuvju (BW) un sadurSuvju (BW) un (konstrukciju) izgatavosanu,
MMA metinasanu. kakta Suvju (FW) kakta Suvju (FW) lietojot sadurSuvju (BW) un
metinasanu metinasanu atbilstosas kakta Suvju (FW) metinasanu
atbilstosas telpiskajas | telpiskajas pozicijas, atbilstosas telpiskajas
pozicijas. veic $uvju vizualo pozicijas, veic Suvju vizualo
noverteésanu. noverteésanu.
7. Spgj: vizuali 7.1. MAG 7.1.1. Tehnologiskas un | Identificc MAG Identifice MAG Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vidé
identific€t un labot metinasanas ekspluatacijas metinasanas metinaSanas darba vide. patstavigi vai prakses vaditaja
metinasanas neatbilstibu/defektu neatbilstibas/defekti. tehnologiskas un tehnologiskas un vadiba identifice MAG
neatbilstibas/defektus. | novérSanas ekspluatacijas ekspluatacijas metinasanas tehnologiskas un
panémieni. neatbilstibas/ neatbilstibas/defektus. ekspluatacijas neatbilstibas/
defektus. Paskaidro defektus, analize to.
(10% no modula neatbilstibu/defektu
kopgja apjoma) atSkiribas.

7.1.2. Metinato
savienojumu
neatbilstibu/defektu
labosana.

Veic metinato
savienojumu
neatbilstibu/defektu
labosanu.

Izskaidro metinato
savienojumu
neatbilstibu/defektu
laboSanas iespgjas,
nepiecieSamibu un

Izglitojamie reala darba vide
identifice MAG metinasanas
tehnologiskas un
ekspluatacijas neatbilstibas/
defektus un patstavigi vai
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patstavigi labo.

prakses vaditaja vadiba veic
metinato Suvju neatbilstibu/
defektu laboSanu.

Modulis "MAG/135 metinataja prakse"




MODULA "MAG/135 metinataja prakse"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums

1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. MetinaSanas darba vieta, aprikota ar nosiices un iepliides ventilaciju MAG metinasanas darbu veiksanai Atbilstosi uznémuma specializacijai

1.2. Lokmetinasanas iekarta metinasanai ar mehaniz&to iekartu aktivas gazes vidé (MAQG) ar aprikojumu 1 katram izglitojamajam

1.3. Metinasanas darba vieta ar nepiecieS§amo aprikojumu 1 katram izglitojamajam

1.4. Aizsarggazes (aktivas aizsarggazes) atbilstosi standartam LVS EN ISO 14175 uzglabasanas un padeves sist€ma vai aizsarggazu o _ e

. " L S . Atbilstosi uznémuma specializacijai

baloni un pliismas un spiediena reduktori gazes baloniem ’

L.5. MetalgrieSanas iekartas, aprikojums metinama pamatmetala (lok$nu, caurulu) grieSanai Atbilstosi uzn€muma specializacijai

1.6. Instrufn'entl un aprikojums detalu sagatavoSanai un nostiprinaSanai nepiecieSamajas telpiskajas pozicijas (fikseSanas spailes, Atbilstosi uznemuma specializicijai
magnéti u.c.) ’

1.7. NepiecieSamie aizziméSanas, mérisanas un kontroles instrumenti Atbilsto$i uznémuma specializacijai

1.8. Elektriska vai pneimatiska slipmasina Suves apstradei Atbilstosi uzn€muma specializacijai

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. Lenka slipmasinas abrazivie materiali (griezgjdisks, griez€jripa, slipgjamie akmens diski, abrazivie Skiedrdiski ar paliktni, | Atbilstosi uznémuma specializacijai
smilSpapira diski, stieplu diski, koniska teérauda saru suka riisas slana noslip&sanai u.c.)

2.2. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (metinataja aizsargte€rps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinataja 1 katram izglitojamajam
aizsargmaska)

2.3. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) 1 katram izglitojamajam

24. Piedevmetals MAG metinasanai Atbilstosi uznémuma specializacijai

2.5. Konstrukciju t€rauda loksnes un caurules (1. grupas (1.1. vai 1.2. apak§grupas)) Atbilstosi uzn@muma specializacijai

2.6. Degla aizsardzibas lidzekli (ANTI-SPATTER-SPRAY) Atbilstosi uznémuma specializacijai

D
-

Uz sakumu

Modulis "MAG/135 metinataja prakse"




~ EIROPAS SAVIENIBA
e NACIONALAIS 5T
Valsts izglitibas ATTISTIBAS * * Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 F‘ LR fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001

«Nozaru kvalifikacijas sistémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai» =N
A\ A
MODULA "MIG/131 metinataja prakse' APRAKSTS e
; z sakumu
Modula Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo sp&jas sagatavot MIG metinasanas iekartu, metinat kakta Suves un sadurSuves dazadas pozicijas,
. identificét un labot metinasSanas neatbilstibas/defektus, ievérojot LVS EN ISO atbilstoSo standartu nosacijumus, apgiit iemanas un
merkis prasmes kompleksos darbos, stradajot uzne@muma.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Novértet MIG metinasanai nepiecieS§amo aprikojumu atbilstosi darba uzdevumam un ievérojot darba aizsardzibas prasibas.
2. Sagatavot MIG metinasanas iekartu un aprikojumu metina$anai atbilsto$a uzdevuma izpildei.
3. Izveleties un iestatit MIG metinasanas rezimus, izmantojot atbilstoSus piedevmaterialus un paligmaterialus un ievérojot tehniskos
Modula normativus.
. 4. Metinat kakta Suves (FW) plaksném (biezums 2—5 mm) horizontali vertikalaja (PB) pozicija, apaksgja pozicija (PA) un vertikalaja
uzdevumi (no lejas uz augsu) (PF).
5. Metinat sadurSuves (BW) plaksném (biezums 2—5 mm) apaksgja pozicija (PA) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) pozicija.
6. Metinat sadurSuves (BW) un kakta Suves (FW) dazadas telpiskajas pozicijas metinatu savienojumu (izstradajumu) izgatavoSana
atbilstosi darba uzdevumam uznémuma.
7. Vizuali identificét un labot metinasanas neatbilstibas/defektus.
Modula Modula "MIG/131 metinataja prakse" ieejas nosacijums ir apgiti visi A, B, C dalas profesionalas kvalifikacijas "Lokmetinatajs

ieejas nosacijumi

metinasana ar mehanizg&to iekartu inertas gazes vide (MIG)" iegliSanai nepiecieSamie moduli.

Modula
apguves novertésana

Modula "MIG/131 metinataja prakse" apguves nosléguma izglitojamie noformé prakses parskatu, ieklaujot informaciju par prakses
laika paveikto, ka arT paSvertejumu un prakses vaditaja vertgjumu.
Izglitojamie iesniedz nepieciesamos profesionalas kvalifikacijas prakses dokumentus.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "MIG/131 metinataja prakse" ir B dalas modulis. Tas ir noslédzoSais modulis profesionalas kvalifikacijas "Lokmetinatajs
metinaSana ar mehanizeto iekartu inertas gazes vidé (MIG)" iegiiSanai, paredzets apglto profesionalo kompetencu nostiprinaSanai
darba vide.
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MODULA "MIG/131 metinataja prakse" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: novertet MIG 1.1. Darba un vides 1.1.1. Darba drosibas Ievero darba droSibas | Ievero darba drosibas Individuals Izglitojamie iepazistas ar

metinasanai
nepiecieSamo
aprikojumu atbilstosi
darba uzdevumam un
ieverojot darba
aizsardzibas prasibas.

aizsardziba prasibas
metinasanas darbu
veik$anai uznémuma.

(1% no modula
kopgja apjoma)

noteikumi metinasanas
procesa.

noteikumus MIG
metinasanas procesa.

noteikumus MIG
metina$anas procesa un
izskaidro to
ieveroSanas
nepiecieSamibu.

patstavigais darbs.

Darba aizsardzibas likumu,
uznémuma ieksgjiem
normativajiem darba
aizsardzibas dokumentiem, ar
parakstu apliecina, ka
noteikumi ir skaidri un tiks
ieveroti.

1.1.2. Kolektivie un
individualie aizsardzibas
lidzekli MIG
metinaSanas procesa.

Lieto kolektivos un
individualos
aizsardzibas Iidzeklus
MIG metinasanas
procesa.

Lieto kolektivos un
individualos
aizsardzibas Iidzeklus
MIG metinasanas
procesa, izskaidro to
lietoSanas
nepiecieSamibu.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie uznémuma
iepazistas ar
izmantojamajiem
kolektivajiem un
individualajiem aizsardzibas
lidzekliem MIG metinasanas
procesa.

1.2. MIG metinasanas
iekartas aprikojums.

(1% no modula
kopgja apjoma)

1.2.1. MIG metinaSanas
postenis.

Novérte MIG
metinasanas posteni
un aprikojumu.

Noverte MIG
metinasanas posteni,
patstavigi veic
metinasanas postena
komplektesanu.

Praktiskais darbs
darba videé.

Izglitojamie reala darba vide
sanem darba uzdevumu —
komplektet metinasanas
posteni konkréta darba
veikSanai. Noverte
nepiecieSamo MIG
metinasanas ickartas
aprikojumu.

1.2.2. MIG metinasanas
iekartu elektriska loka

Nosauc prasibas MIG
metinasanas

Nosauc un paskaidro
prasibas MIG

Praktiskais darbs
darba vidé.

Izglitojamie, izmantojot MIG
metinasanas darba uzdevumu,
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baroSanas avots.

baroSanas avotam un
veic ta izveli.

metinasanas baroS$anas
avotam un nekludigi
veic ta izveli.

reala darba vide izvélas MIG
baroSanas avotu.

1.2.3. MIG metinaSanas
iekartu stieples padeves
sistéma.

Apraksta prasibas
MIG metinasanas
iekartu stieples
padeves sist€mai un
veic stieples padeves
rullisu izvéli.

Detalizgti apraksta
prasibas MIG
metinasanas iekartu
stieples padeves
sisteémai un patstavigi
veic stieples padeves
rullisu izveli.

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie, izmantojot MIG
metinasanas darba uzdevumu,
izvélas MIG metinaSanas
iekartas stieples padeves
rullisus.

1.2.4. MIG metinasanas
iekartu gazes padeves
sistéma.

Izskaidro prasibas
MIG metinasanas
iekartu gazes padeves
sist€émai un veic
baroSanas avota
pievieno$anu pie tas.

Izskaidro un pamato
prasibas MIG
metinasanas iekartu
gazes padeves sistémai,
patstavigi veic
baroSanas avota
pievieno$anu pie tas.

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie, izmantojot MIG
metinasanas darba uzdevumu,
izvélas gazes padeves sistému
un veic tas pievienoSanu
barosanas avotam.

1.2.5. MIG metinasanas
iekartu vadibas panelis.

Apraksta MIG
metinasanas iekartu
vadibas paneli un
iestata atbilstoSus

Detalizeti apraksta
MIG metinasanas
iekartu vadibas paneli
un patstavigi ievada

Praktiskais darbs
darba videé.

Izglitojamie, izmantojot
metinasanas darba uzdevumu,
ievada atbilstoSus parametrus
vadibas paneli.

parametrus. atbilstoSus parametrus.
2. Spgj: sagatavot MIG | 2.1. MIG metinasanas | 2.1.1. MIG metinasanas | Atbilstosi Atbilstosi Praktiskais darbs | Izglitojamie atbilstosi darba
metinasanas iekartu un | iekartas sagatavoSana | iekartas sagatavoSana. metinamajam metinamajam darba vide. uzdevumam regulé baroSanas
aprikojumu darbam. materialam regulé materialam patstavigi avotu, izv€las aizsarggazi un
metinasanai atbilstosa barosanas avotu, regul€ barosanas avotu, regulg tas plismu, iestata
uzdevuma izpildei. (3% no modula izvélas aizsarggazi un | izv€las aizsarggazi un metinasanas spriegumu un
kopgja apjoma) regulg tas plismu, regulg tas plismu, stieples padeves atrumu.
iestata metinaSanas iestata metinasanas
spriegumu un stieples | spriegumu un stieples
padeves atrumu. padeves atrumu.
Pamato veiktas
darbibas.
3. Spg;j: izveleties un 3.1. MIG metinasana | 3.1.1. MIG metinasanas | Izv€las metinaSanas Izvelas metinasanas Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vide
iestatit MIG izmantotie piedevmaterialu izvéles piedevmaterialu piedevmaterialu darba vidg. atbilstosi sanpemtajam MIG
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metinasanas rezimus,
izmantojot atbilstoSus
piedevmaterialus un
paligmaterialus un
ieverojot tehniskos
normativus.

piedevmateriali. nosacijumi. atbilstosi darba atbilstosi darba metinasanas darba
uzdevumam. uzdevumam un skaidro uzdevumam izvélas
(1% no modula izveli. nepiecieSamos
kopgja apjoma) piedevmaterialus péc to
3.1.2. MIG metinasanas | Izv€las MIG Izvélas un raksturo mark&juma.
piedevmaterialu veidi, to | metinasanas MIG metinasanas
mark&jums. piedevmaterialu piedevmaterialu veidus
veidus péc to péc to mark&juma.
markg&juma. Pamato materialu izveli
konkrétam darbam.
3.2. MIG metinasanas | 3.2.1. MIG metinasanas | Nosauc MIG Nosauc MIG Grupu darbs. Izglitojamie grupa apkopo
reZimu iestatisana. reZimu parametri. metinasanas reZimu metinasanas rezimu informaciju par MIG
parametrus. parametrus un raksturo metinasanas rezZimu
(3% no modula tos. parametriem, raksturo tos.
kopgja apjoma) Prezentg apkopoto
informaciju pargjiem.
3.2.2. MIG metinasanas | Skaidro MIG Skaidro MIG Jautasana un Izglitojamie atbild uz
parametru ietekme uz metinasanas metinasanas parametru | atbildéSana. jautdjumiem par metinasanas
metinato savienojumu. parametru ietekmi uz | ietekmi uz metinato parametru ietekmi uz
metinato savienojumu. Pamato metinato savienojumu,
savienojumu. parametru izveli pamato parametru izveli
konkrétam darbam. konkr&tam darbam.
3.2.3. MIG metinasanas | Izvelas MIG Izvelas MIG Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vide
parametru izvéle. metinasanas metinasanas darba vide. prakses vaditaja vadiba

parametrus atbilstosi
MIG metinasanas
darba uzdevumam.

parametrus atbilstoSi
MIG metinasanas
darba uzdevumam,
skaidro izvéli.

atbilstosi darba uzdevumam
izvelas MIG metinasanas
parametrus.

4. Spgj: metinat kakta
Suves (FW) plaksném
(biezums 2—5 mm)
horizontali vertikalaja
(PB) pozicija, apaksgja

4.1. Prasibas MIG
metinasanas iekartai.

(5% no modula
kopgja apjoma)

4.1.1. MIG metinaSanas
iekartas komplekt&joso
dalu parbaude, darbu
sakot un beidzot.

Veic MIG
metinasanas ickartas
komplektgjoso dalu
parbaudi, darbu sakot
un beidzot.

Veic MIG metinasanas
iekartas komplekt&joso
dalu parbaudi, darbu
sakot un beidzot.
Pamato parbaudes

Praktiskais darbs
darba videé.

Izglitojamie individuali vai
grupa reala darba vide
prakses vaditaja vadiba
demonstré MIG metinasanas
iekartas komplektgjoso dalu

pozicija (PA) un nepiecieSamibu. parbaudes procesu pirms
vertikalaja (no lejas uz darbu sakSanas un tos
augsu) (PF). beidzot.
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4.2. Kakta Suves 4.2.1. Kakta Suves Veic kakta Suves Veic kakta Suves Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
metinasana dazadas metinasana horizontali metinasanu metina$anu horizontali | darba vidg. grupa reala darba vide
pozicijas. vertikalaja (PB) pozicija. | horizontali vertikalaja | vertikalaja (PB) prakses vaditaja vadiba
(PB) pozicija. pozicija un izskaidro izpilda uzdevumu — veic
(12% no modula procesa norisi. kakta Suves metinasanu
kop€ja apjoma) horizontali vertikalaja (PB)
pozicija.
4.2.2. Kakta Suves Veic kakta Suves Veic kakta Suves Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
metinasana apakscja metinasanu apak$gja | metinasanu apaksgja darba vidg. grupa reala darba vidé
pozicija (PA). pozicija (PA). pozicija (PA) un prakses vaditaja vadiba
izskaidro procesa izpilda uzdevumu — veic
norisi. kakta Suves metinasanu
apaksgja pozicija (PA).
4.2.3. Kakta Suves Veic kakta Suves Veic kakta Suves Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
metinasana vertikalaja metinasanu metinasanu vertikalaja | darba vide. grupa reala darba vide
(no lejas uz augsu) vertikalaja (no lejas (no lejas uz augsu) prakses vaditaja vadiba
pozicija (PF). uz augsu) pozicija pozicija (PF) un izpilda uzdevumu — veic
(PF). izskaidro procesa kakta Suves metinasanu
norisi. vertikalaja (no lejas uz augsu)
pozicija (PF).
5. Sp&j: metinat 5.1. SadurSuves 5.1.1. SadurSuves Veic sadurSuvju Veic sadursuvju Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
sadurSuves (BW) metinasana dazadas metina$ana metinasanu apak$gja | metinasanu apaksgéja darba vidg. grupa reala darba vidé
plaksné€m (biezums 2— | pozicijas. apaksgja pozicija (PA). pozicija (PA). pozicija (PA) un prakses vaditaja vadiba veic
5 mm) apaksgja paskaidro metinasanas sadurSuvju metinasanu
pozicija (PA) un (37% no modula procesa norisi. apaksgja pozicija (PA).
vertikalaja (no lejas uz | kopg&ja apjoma)
augsu) (PF) pozicija. 5.1.2. SadurSuves Veic sadurSuvju Veic sadurSuvju Praktiskais darbs Izglitojamie individuali vai
metinasana vertikalaja metinasanu metinasanu vertikalaja | darba vide. grupa reala darba vide

(no lejas uz augsu)
pozicija (PF).

vertikalaja (no lejas
uz augsu) pozicija
(PF).

(no lejas uz augsu)
pozicija (PF) un
izskaidro metinasanas
procesa norisi.

prakses vaditaja vadiba veic
sadurSuvju metinasanu
vertikalaja (no lejas uz augsu)
pozicija (PF).

6. Spgj: metinat

6.1. Metinatu

6.1.1. Izstradajumu

Sagatavo detalas

Sagatavo detalas

Praktiskais darbs

Izglitojamie individuali vai

sadurSuves (BW) un savienojumu sagatavoSana metinasanai atbilstoSi | metinasanai atbilstosi darba vide. darba vide prakses vaditaja
kakta Suves (FW) (izstradajumu, metinasanai (notiriSana, darba uzdevumam. darba uzdevumam, vadiba veic detalu
dazadas telpiskajas konstrukciju) malu sagatavoSana parbauda sagatavo$anu metinasanai,
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pozicijas metinatu
savienojumu
(izstradajumu)

izgatavosana, lietojot
MIG metinasanu.

salikSana).

sagatavoSanas
parametrus (izmerus,
atstarpes u.c.).

kontrol€ sagatavosanas
parametrus (izm&rus,
atstarpes u.c.).

izgatavoSana atbilstoSi | (27% no modula
darba uzdevumam kopgja apjoma) 6.1.2. Metinatu Veic izstradajumu Veic izstradajumu Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
uznémuma. izstradajumu (konstrukciju) (konstrukciju) darba vidg. darba vidg prakses vaditaja
(konstrukciju) izgatavoSanu, lietojot | izgatavoSanu, lietojot vadiba veic izstradajumu
izgatavoSana, lietojot sadurSuvju (BW) un sadurSuvju (BW) un (konstrukciju) izgatavoSanu,
MIG metinasanu. kakta suvju (FW) kakta Suvju (FW) lietojot sadurSuvju (BW) un
metinasanu metina$anu atbilstosas kakta Suvju (FW) metinasanu
atbilstosas telpiskajas | telpiskajas pozicijas, atbilstosas telpiskajas
pozicijas. veic Suju vizualo pozicijas, veic Suju vizualo
novertéSanu. novertéSanu.
7. Spgj: vizuali 7.1. MIG metina$anas | 7.1.1. Tehnologiskas un | Identifice MIG Identifice MIG Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vide
identificét un labot neatbilstibu/defektu ekspluatacijas metinasanas metina$anas darba vidg. prakses vaditaja vadiba
metinasanas noversanas neatbilstibas/defekti. tehnologiskas un tehnologiskas un identifice MIG metinasanas
neatbilstibas/defektus. | pan€mieni. ekspluatacijas ekspluatacijas tehnologiskas un
neatbilstibas/ neatbilstibas/defektus. ekspluatacijas
(10% no modula defektus. Paskaidro neatbilstibas/defektus.

kop€ja apjoma)

neatbilstibu/defektu
atSkiribas.

7.1.2. Metinato
savienojumu
neatbilstibu/defektu
labosana.

Veic metinato
savienojumu
neatbilstibu/defektu
laboSanu.

Veic metinato
savienojumu
neatbilstibu/defektu
laboSanu.

Izskaidro metinato
savienojumu
neatbilstibu/defektu
labos§anas iesp€jas un
nepiecieSamibu.
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MODULA "MIG/131 metinataja prakse"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums

1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Metinasanas darba vieta, aprikota ar nosiices un iepliides ventilaciju MIG metinasanas darbu veik$anai Atbilstosi uznémuma specializacijai

1.2. MIG metinaSanas iekarta, paredz€ta aluminija metinasanai (vienfazes vai trisfazu), ar iesp&ju regul€t visus nepiecie$amos 1 katram izglitojamajam
metinaSanas parametrus, ar aprikojumu

1.3. Metinasanas darba vieta ar nepiecieSamo aprikojumu 1 katram izglitojamajam

1.4. Aizsarggazes (inertas aizsarggazes) atbilstosi standartam LVS EN ISO 14175 uzglabasanas un padeves sistéma vai aizsarggazu o - e .

. - o S . . N . o _ Atbilstosi uzn@muma specializacijai

baloni un pliismas un spiediena reduktori gazes baloniem, paligierices saknes Suves aizsardzibai (plaksném, caurulém)

1.5. Metalgriesanas iekartas, aprikojums metinama pamatmetala (lok$nu, caurulu) grieSanai Atbilstosi uzn@muma specializacijai

1.6. Instrufn'entl un aprikojums detalu sagatavoSanai un nostiprinasanai nepiecieSamajas telpiskajas pozicijas (fiks€Sanas spailes, Atbilstosi uznemuma specializacijai
magnéti u.c.) ’

1.7. NepiecieSamie aizzim&S$anas, meriSanas un kontroles instrumenti Atbilstosi uznémuma specializacijai

1.8. Elektriska, pneimatiska slipmasina vai fréze Suves apstradei Atbilstosi uznémuma specializacijai

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. Lenka slipma$inas abrazivie materiali (griez€jdisks, griez€jripa, slipgjamie akmens diski, abrazivie Skiedrdiski ar paliktni, | Atbilstosi uznémuma specializacijai
smil$papira diski, stieplu diski, koniska augstlegéta t€rauda saru suka riisas slana noslip&$anai u.c.)

2.2. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (metinataja aizsargteérps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinataja 1 katram izglitojamajam
aizsargmaska)

2.3. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) 1 katram izglitojamajam

2.4. Piedevmetals MIG metina$anai (AlMg vai AlSi; @ = 8,0-2,0 mm) Atbilstosi uzn@muma specializacijai

2.5. 21.,22.,23. grupas aluminija sakaus€jumiem atbilstoSas plaksnes un caurules saskana ar CEN ISO/TR 15608: 2017 vadlinijam Atbilstosi uznémuma specializacijai

2.6. Degla aizsardzibas lidzekli (ANTI-SPATTER-SPRAY) Atbilstosi uznémuma specializacijai

2.7. Detalu attaukoSanas materiali Atbilstosi uzneémuma specializacijai

P>
-

Uz sakumu
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Nr.8.5.2.0/16/1/001

«Nozaru kvalifikacijas sistémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai» PN
MODULA "MMA/111 metinataja prakse” APRAKSTS L —4
> Uz sakumu
Modula Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo sp&jas sagatavot MMA metinasanas iekartu, metinat kakta Suves un sadurSuves dazadas
) pozicijas, identificét un labot metinasanas neatbilstibas/defektus, ievérojot LVS EN ISO atbilsto$o standartu nosacijumus, apgiit
merkis iemanas un prasmes kompleksos darbos, stradajot uznémuma.
Attistit izglTtojamo prasmes:
1. Novertet rokas lokmetinasanai (MMA) nepiecieSamo aprikojumu atbilstosi darba uzdevumam un ieverojot darba aizsardzibas
prasibas.
2. Izveleties parklatos elektrodus atbilstosi veicamajam darba uzdevumam.
Modula 3. Sagatavot MMA metina$anas iekartu un iestatit metinaSanas rezimus.
. 4. Metinat kakta Suves (FW) plaksném (biezums 4 mm) horizontali vertikalaja (PB) pozicija, apaks&ja pozicija (PA) un vertikalaja (no
uzdevumi lejas uz augsu) (PF).
5. Metinat sadurSuves (BW) plaksném (biezums 4 mm) apaksgja pozicija (PA) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) pozicija.
6. Metinat sadurSuves (BW) un kakta Suves (FW) dazadas telpiskajas pozicijas metinatu savienojumu (izstradajumu) izgatavoSana
atbilstosi darba uzdevumam uznémuma.
7. Vizuali identific€t un labot metinasanas neatbilstibas/defektus.
Modula

ieejas nosacijumi

Modula "MMA/111 metinataja prakse" ieejas nosacijums ir apgiti visi A, B un C dalas profesionalas kvalifikacijas "Rokas
lokmetinatajs (MMA)" iegtiSanai nepiecieSamie moduli.

Modula
apguves novertésana

Modula "MMA/111 metinataja prakse" apguves nosléguma izglitojamie noformé prakses parskatu, ieklaujot informaciju par prakses
laika paveikto, ka arT pasvertejumu un prakses vaditaja vertgjumu.
Izglitojamie iesniedz nepiecieSamos profesionalas kvalifikacijas prakses dokumentus.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "MMA/111 metinataja prakse" ir B dalas modulis. Tas ir noslédzosais modulis profesionalas kvalifikacijas "Rokas
lokmetinatajs (MMA)" iegiiSanai, paredz&€ts apgiito profesionalo kompetencu nostiprinasanai darba vide.
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MODULA "MMA/111 metinataja prakse'" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Sp&j: novertet rokas | 1.1. Darba un vides 1.1.1. Darba drosibas Ievero darba droSibas | Ievero darba drosibas Individuals Izglitojamie iepazistas ar
lokmetinasanai aizsardziba prasibas noteikumi metinasanas noteikumus MMA noteikumus MMA patstavigais darbs. | Darba aizsardzibas likumu,
(MMA) nepiecieSsamo | metinasanas darbu procesa. metinasanas procesd. | metinasanas procesa un uznémuma iek§gjiem
aprikojumu atbilstosi veikSanai uznémuma. izskaidro to normativajiem darba
darba uzdevumam un ieveros$anas aizsardzibas dokumentiem, ar
ievérojot darba (1% no modula nepiecieSamibu. parakstu apliecina, ka
aizsardzibas prasibas. kopgja apjoma) noteikumi ir skaidri un tiks
ieveroti.
1.1.2. Kolektivie un Lieto kolekttvos un Lieto kolektivos un Individuals Izglitojamie uznémuma
individualie aizsardzibas | individualos individualos patstavigais darbs. | iepazistas ar
lidzekli MMA aizsardzibas lidzeklus | aizsardzibas lidzeklus izmantojamajiem
metinasanas procesa. MMA metinasanas MMA metinasanas kolektivajiem un
procesa. procesa, izskaidro to individualajiem aizsardzibas
lietoSanas lidzekliem MMA
nepiecieSamibu. metinasanas procesa.
1.2. Rokas 1.2.1. MMA metinaSanas | Novért¢ MMA Noverte MMA Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vide
lokmetinaSanas postenis. metinasanas posteni metinasanas posteni, darba vidg. sanem darba uzdevumu —
(MMA) aprikojums. un aprikojumu. patstavigi veic komplektet metinasanas
metina$anas postena posteni konkréta darba
(1% no modula komplekteSanu. veikSanai. Noverte
kopgja apjoma) nepieciesamo MMA
metinasanas iekartas
aprikojumu.
1.2.2. Barosanas avoti Raksturo MMA Detalizeti raksturo Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vide
MMA metinasanai. metinasana MMA metinasana darba vidg. sanem darba uzdevumu — no
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izmantotos baroSanas
avotus.

izmantotos baroS$anas
avotus un pamato avota
izveli konkrétam

MMA metina$ana
pieejamajiem barosanas
avotiem izvéléties

procesam. piemerotako.
1.2.3. Elektrodu turétaju | Atpazist un raksturo Atpazist, raksturo un Praktiskais darbs | Izglitojamie sanem darba
veidi. dazadus elektrodu izv€las atbilstosi darba | darba vide. uzdevumu — izvéleties
turétajus. uzdevumam dazadus uzdotajam MMA metinaSanas
elektrodu turétajus. procesam piemérotako
elektrodu turétaju un
izmantot to darba procesa.
2. Spgj: izveleties 2.1. MMA 2.1.1. MMA metinaSanas | Izvé€las darba Izvelas darba Praktiskais darbs | Izglitojamie izv€las darba
parklatos elektrodus metinasanas elektrodu izvele uzdevumam uzdevumam atbilstosus | darba vidg. uzdevumam nepieciesamos
atbilstosi veicamajam elektrodi. atbilstosi darba atbilstoSus elektrodus. | elektrodus un pamato elektrodus.
darba uzdevumam. uzdevumam. savu izveli.
(1% no modula
kopgja apjoma) 2.1.2. MMA metina$anas | Veic metinasanas Patstavigi veic Praktiskais darbs | Izglitojamie p&c darba
elektrodu zavésana un elektrodu zavesanu metinasanas elektrodu | darba vide. uzdevuma veik$anas novieto
uzglabasana. un uzglabasanu péc zaveésanu un elektrodus zavésanai un
metinasanas uzglabasanu pec uzglabasanai.
uzdevuma metinasanas uzdevuma
pabeigsanas. pabeigsanas. Izskaidro
elektrodu zavesanas un
uzglabasanas
noteikumu parkapsanas
sekas.
3. Spgj: sagatavot 3.1. MMA 3.1.1. MMA metinaSanas | Sagatavo darbam Patstavigi sagatavo Praktiskais darbs | Izglitojamie, izmantojot

MMA metinaSanas
iekartu un iestatt
metinasanas rezimus.

metinasanas iekartas

sagatavoSana darbam.

(2% no modula
kopgja apjoma)

iekartas sagatavosana
darbam.

MMA metinaSanas
iekartu.

darbam MMA
metinasanas iekartu.

3.1.2. MMA metinaSanas
iekartas paligmehanismu
un paliginstrumentu
komplektesana.

Komplekte MMA
metinasanas iekartas
paligmehanismus un
paliginstrumentus.

Komplekte MMA
metinasanas iekartas
paligmehanismus un
paliginstrumentus.
Pamato konkrétu
paligmehanismu un
paliginstrumentu izvéli.

darba videé.

tehnisko dokumentaciju un
informaciju par MMA
metinasanas iekartu, sagatavo
darbam paligmehanismus,
paliginstrumentu komplektu
un metinasanas iekartu.
Izvélas atbilstosus
individualos aizsardzibas
lidzeklus un parbauda to
atbilstibu lietoSanai.
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3.1.3. MMA metinasanas | Komplekte MMA Komplekte MMA Praktiskais darbs | Izglitojamie patstavigi
individualo aizsardzibas | metinasana metinasana darba vide. komplekte MMA metinasana
lidzeklu sagatavosana. nepiecieSamos nepiecieSamos nepiecieSamos individualos
individualos individualos aizsardzibas lidzeklus.
aizsardzibas aizsardzibas lidzek]us.
lidzeklus. Pamato individualo
aizsardzibas Iidzeklu
izveli.
3.2. MMA 3.2.1. Rezimu izvéle Izvélas MMA Izvélas MMA Praktiskais darbs | Izglitojamie atbilstosi darba
metinaSanas iekartas | atbilstosi darba metinasanas iekartas | metinaSanas iekartas darba vidg. uzdevumam izvélas MMA
reZima iestatiSana. uzdevumam. darba rezimu darba rezimu atbilstosi metinasanas iekartas darba
atbilstosi darba darba uzdevumam, rezimu.
(3% no modula uzdevumam. skaidro izvéli.
kop&ja apjoma)
3.2.2. MMA metinasanas | lestata MMA Iestata un pamato Praktiskais darbs | Izglitojamie iestata MMA
reZima iestatiSana. metinasanas rezimu. MMA metinaSanas darba vidg. metinasanas reZimu.
reZima iestattjumu.
4. Spgj: metinat kakta | 4.1. Prasibas MMA 4.1.1. MMA metinasanas | Veic MMA Veic MMA Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
Suves (FW) plaksném | metinasanas iekartas | iekartas komplektgjoso metinasanas iekartas | metinasanas iekartas darba vidg. grupa reala darba vide
(biezums 4 mm) uzturésanai darba dalu parbaude, sakot komplektgjoso dalu komplekt&joso dalu prakses vaditaja vadiba veic
horizontali vertikalaja | kartiba. darbu. parbaudi, darbu sakot | parbaudi, darbu sakot MMA metinasanas iekartas
(PB) pozicija, apaksgja un darbu beidzot. un darbu beidzot. komplektgjoso dalu parbaudi,
pozicija (PA) un (5% no modula 4.1.2. MMA metina$anas Pamato parbaudes darbu sakot un darbu beidzot.
vertikalaja (no lejas uz | kopgja apjoma) iekartas komplektgjoso nepiecieSamibu.
augsu) (PF). dalu parbaude, darbu
beidzot.
4.2. Kakta Suves 4.2.1. Kakta Suves Veic kakta Suves Veic kakta Suves Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
metinasana dazadas metinasana horizontali metinasanu metinasanu horizontali | darba videg. grupa reala darba vide
pozicijas. vertikalaja (PB) pozicija. | horizontali vertikalaja | vertikalaja (PB) prakses vaditaja vadiba
(PB) pozicija. pozicija, izskaidro izpilda uzdevumu — veic
(25% no modula metina$anas procesu. kakta Suves metinaSanu
kopgja apjoma) horizontali vertikalaja (PB)
pozicija.
4.2.2. Kakta Suves Veic kakta Suves Veic kakta Suves Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
metinasana apaks&ja metinasanu apaks€ja | metinasanu apaksgja darba vidg. grupa reala darba vide

pozicija (PA).

pozicija (PA).

pozicija (PA) un

prakses vaditaja vadiba
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izskaidro metinasanas
procesu.

izpilda uzdevumu — veic
kakta Suves metinasanu

apaksgja pozicija (PA).
4.2.3. Kakta Suves Veic kakta Suves Veic kakta Suves Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
metinasana vertikalaja metinasanu metinasanu vertikalaja | darba vidg. grupa reala darba vide
(no lejas uz augsu) vertikalaja (no lejas (no lejas uz augsu) prakses vaditaja vadiba
pozicija (PF). uz augsu) pozicija pozicija (PF) un izpilda uzdevumu — veic
(PF). izskaidro metinasanas kakta Suves metinasanu
procesu. vertikalaja (no lejas uz augsu)
pozicija (PF).
5. Spgj: metinat 5.1. SadurSuves 5.1.1. Sadursuvju Veic sadurSuvju Veic sadursuvju Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
sadurSuves (BW) metinasana dazadas metinasana apaks¢ja metinasanu apak$gja | metinasanu apaksgja darba vidg. grupa reala darba vidé
plaksném (biezums pozicijas. pozicija (PA). pozicija (PA). pozicija (PA), skaidro prakses vaditaja vadiba veic
4 mm) apaksgja metinasanas procesa sadurSuvju metinasanu
pozicija (PA) un (25% no modula norisi. apaksgja pozicija (PA).
vertikalaja (no lejas uz | kopgja apjoma)
augsu) (PF) pozicija. 5.1.2. SadurSuvju Veic sadurSuvju Veic sadursuvju Praktiskais darbs Izglitojamie individuali vai
metinasana vertikalaja metinasanu metina$anu vertikalaja | darba vidg. grupa reala darba vide
(no lejas uz augsu) vertikalaja (no lejas (no lejas uz augsu) prakses vaditaja vadiba veic
pozicija (PF). uz augsu) pozicija pozicija (PF), skaidro sadurSuvju metinasanu
(PF). metinasanas procesa vertikalaja (no lejas uz augsu)
norisi. pozicija (PF).
6. Spgj: metinat 6.1. Metinatu 6.1.1. Izstradajumu Sagatavo detalas Sagatavo detalas Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
sadurSuves (BW) un savienojumu sagatavoSana metinasanai atbilstoSi | metinasanai atbilstosi darba vidg. darba vidg prakses vaditaja
kakta Suves (FW) (izstradajumu, metinasanai (notirisana, darba uzdevumam. darba uzdevumam, vadiba veic detalu
dazadas telpiskajas konstrukciju) malu sagatavoSana, parbauda sagatavoSanu metinasanai,
pozicijas metinatu izgatavosana, lietojot | salikSana). sagatavoSanas kontrolg sagatavosanas

savienojumu
(izstradajumu)
izgatavoSana atbilstosi
darba uzdevumam
uznémuma.

MMA metinaSanu.

(27% no modula
kopgja apjoma)

parametrus (izmerus,
atstarpes u.c.).

parametrus (izm&rus,
atstarpes u.c.).

6.1.2. Metinatu
izstradajumu
(konstrukciju)
izgatavoSana, lietojot
MMA metinasanu.

Veic izstradajumu
(konstrukciju)
izgatavosanu, lietojot
sadursuvju (BW) un
kakta Suvju (FW)
metinasanu
atbilstosas telpiskajas

Veic izstradajumu
(konstrukciju)
izgatavosanu, lietojot
sadurSuvju (BW) un
kakta Suvju (FW)
metinasanu atbilstosas
telpiskajas pozicijas,

Praktiskais darbs
darba videé.

Izglitojamie individuali vai
darba vidg prakses vaditaja
vadiba veic izstradajumu
(konstrukciju) izgatavosanu,
lietojot sadursuvju (BW) un
kakta Suvju (FW) metinaSanu
atbilstosas telpiskajas
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poZzicijas. veic $uju vizualo poZzicijas, veic Suju vizualo
noverteésanu. novertésanu.
7. Spgj: vizuali 7.1. Metinasanas 7.1.1. Tehnologiskas un | Identificc MMA Identifice MMA Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba videé
identificét un labot neatbilstibas/defekti. | ekspluatacijas metinasanas metinasanas darba vide. patstavigi vai prakses vaditaja
metinasanas neatbilstibas/defekti. tehnologiskas un tehnologiskas un vadiba identifice MAG
neatbilstibas/defektus. | (10% no modula ekspluatacijas ekspluatacijas metinasanas tehnologiskas un
kopgja apjoma) neatbilstibas/ neatbilstibas/defektus. ekspluatacijas neatbilstibas/
defektus. Paskaidro defektus, analize to.
neatbilstibu/defektu
atSkiribas.
7.1.2. Metinato Veic metinato Izskaidro metinato Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vide
savienojumu savienojumu savienojumu darba vidg. identifice MAG metinasanas
neatbilstibu/defektu neatbilstibu/defektu neatbilstibu/defektu tehnologiskas un
labosana. labosanu. labosanas iespgjas, ekspluatacijas

nepiecieSamibu un
patstavigi labo.

neatbilstibas/defektus un
patstavigi vai prakses vaditaja
vadiba veic metinato Suvju
neatbilstibu/defektu labosanu.
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MODULA "MMA/111 metinataja prakse"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. MetinaSanas darba vieta, aprikota ar nosiices un iepliides ventilaciju MMA metinasanas darbu veiksanai Atbilstosi uznémuma specializacijai
1.2. Metinasanas darba vieta ar nepiecie§amo aprikojumu 1 katram izglitojamajam
1.3. Rokas lokmetinasanas (MMA) iekarta ar aprikojumu 1 katram izglitojamajam
14. Metalgriesanas iekartas, aprikojums metinama pamatmetala (lok$nu, caurulu) grieSanai Atbilsto$i uznémuma specializacijai
L.5. Instrumenti un aprikojums detalu sagatavoS$anai un nostiprinasSanai nepiecieSamajas telpiskajas pozicijas (fikseéSanas spailes, | Atbilstosi uznémuma specializacijai
magnéti u.c.)
1.6. NepiecieSamie aizzim&S$anas, meriSanas un kontroles instrumenti Atbilstosi uzn€muma specializacijai
1.7. Elektriskd vai pneimatiska slipmasina Suves apstradei Atbilstosi uznémuma specializacijai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Lenka slipmasinas abrazivie materiali (griezgjdisks, slipgjamie akmens diski, abrazivie Skiedrdiski ar paliktni, smilSpapira diski, | Atbilstosi uzn@muma specializacijai
stieplu diski, koniska térauda saru suka riisas slana noslipésanai u.c.)
2.2. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (metinataja aizsargterps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinataja 1 katram izglitojamajam
aizsargmaska)
2.3. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) 1 katram izglitojamajam
2.4. MMA metinasanas elektrodi (atbilstosi LVS EN ISO 2560-2010) Atbilstosi uznémuma specializacijai
2.5. Konstrukciju teérauda loksnes un caurules (1. grupas (1.1. vai 1.2. apaksgrupas)) Atbilstosi uznémuma specializacijai

D
-

Uz sakumu
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«Nozaru kvalifikacijas sistémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»
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MODULA "OAW/311 metinataja prakse' APRAKSTS @l

o —

Uz sakumu

Modula
meérkis

Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo spgjas sagatavot un uzturét karttba OAW metinasanas iekartu, veikt pirmsmetinaSanas
uzsildiSanu, metinat kakta Suves un sadurSuves dazadas pozicijas, identificet un labot metinasanas neatbilstibas/defektus, ieverojot
LVS EN ISO atbilstoSo standartu nosacijumus, apglt iemanas un prasmes kompleksos darbos, stradajot uznp€muma.

Modula
uzdevumi

Attistit izglTtojamo prasmes:

1. Novertet OAW metinasanai nepieciesamo aprikojumu.

2. Veikt pirmsmetinasanas uzsildiSanu, izmantojot gazes liesmu un atbilstoSus mérinstrumentus.

3. Iestatit gazu darba spiedienu atbilstosi veicamajam uzdevumam.

4. Metinat kakta Suves (FW) horizontali vertikalaja (PB) pozicija un sadurSuves (BW) apaksgja pozicija (PA) plaksném (biezums
1,5-3,5 mm).

5. Metinat sadurSuves (BW) caurulém (argjais diametrs 20-51 mm, biezums 3,5 mm) apaksgja pozicija (PA).

6. Metinat sadurSuves (BW) un kakta Suves (FW) dazadas telpiskajas pozicijas metinatu savienojumu (izstradajumu) izgatavoSana
atbilstosi darba uzdevumam uznémuma.

7. Vizuali identific€t un labot metinasanas neatbilstibas/defektus.

Modula
ieejas nosacijumi

Modula "OAW/311 metinataja prakse" ieejas nosacijums ir apgiti visi A, B un C dalas profesionalas kvalifikacijas "Gazmetinatajs
(OAW)" iegiiSanai nepiecieSamie moduli.

Modula
apguves novertésana

Modula "OAW/311 metinataja prakse" apguves nosléguma izglitojamie noforme prakses parskatu, ieklaujot informaciju par prakses
laika paveikto, ka arT pasvertejumu un prakses vaditaja vertgjumu.
Izglitojamie iesniedz nepiecieSamos profesionalas kvalifikacijas prakses dokumentus.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "OAW/311 metinataja prakse" ir B dalas modulis. Tas ir noslédzosais modulis profesionalas kvalifikacijas "Gazmetinatajs
(OAW)" iegiisanai, paredzets apgiito profesionalo kompetencu nostiprinasanai darba vide.
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MODULA "OAW/311 metinataja prakse" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: novertet OAW | 1.1. Darba un vides 1.1.1. Darba drosibas Ievero darba droSibas | Ievero darba drosibas Individuals Izglitojamie iepazistas ar

metinasanai
nepiecieSamo
aprikojumu.

aizsardzibas prasibas
metinasanas darbu

veik$anai uznémuma.

(1% no modula
kopgja apjoma)

noteikumi OAW
metinasanas procesa.

noteikumus OAW
metinasanas procesa.

noteikumus OAW
metina$anas procesa un
izskaidro to
ieveroSanas
nepiecieSamibu.

patstavigais darbs.

Darba aizsardzibas likumu,
uznémuma ieksgjiem
normativajiem darba
aizsardzibas dokumentiem, ar
parakstu apliecina, ka
noteikumi ir skaidri un tiks
ieveroti.

1.1.2. Kolektivie un
individualie aizsardzibas
lidzekli OAW
metinaSanas procesa.

Lieto kolektivos un
individualos
aizsardzibas Iidzeklus
OAW metinasanas
procesa.

Lieto kolektivos un
individualos
aizsardzibas Iidzeklus
OAW metinasanas
procesa, izskaidro to
lietoSanas
nepiecieSamibu.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie uznémuma
iepazistas ar
izmantojamajiem
kolektivajiem un
individualajiem aizsardzibas
lidzekliem OAW metinasanas
procesa.

1.2. Gazmetinasanas
iekartas uzbuve un
sastavdalas.

(1% no modula
kopgja apjoma)

1.2.1. Gazmetinasanas
iekartas komplekts.

Atpazist un nosauc
gazmetinaSanas
iekartas sastavdalas.
Noverté metinasanas
posteni un
aprikojumu.

Izskaidro un raksturo
gazmetinasanas
iekartas sastavdalas un
uzbtvi. Noverte
metinaSanas posteni un
aprikojumu.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie nosauc
gazmetinaSanas iekartas
sastavdalas, raksturo
gazmetinasanas iekartas
uzbiivi, noverté metinasanas
posteni un aprikojumu.

1.3. Metinasanas 1.3.1. Metinasanas Atpazist un nosauc Raksturo Individuals Izglitojamie atbild uz

piedevmaterialu piedevmateriala sastavs, | piedevmaterialu piedevmaterialus patstavigais darbs. | jautajumiem par metinasanas

izvele. veidi un mark&jumi. veidus, nosauc atbilstosi darba piedevmaterialu sastavu,
mark&jumu. uzdevumanm, izskaidro veidiem un to mark&umu.
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(1% no modula
kop€ja apjoma)

to izveli darba
uzdevuma veik$anai.
Skaidro mark&jumu.
Pamato materialu izveli
konkrétajam darbam.

2. Spgj: veikt 2.1. Gazmetinasanas | 2.1.1. Pirmsmetinasanas | Veic Veic pirmsmetinasanas | Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vide
pirmsmetinasanas iekartas sagatavosana | uzsildiSanas nozime. pirmsmetinasanas uzsildiSanu, paskaidro | darba vidg. prakses vaditaja vadiba veic
uzsildiSanu, izmantojot | darbam. uzsildisanu. pirmsmetinasanas gazmetinasanas iekartas
gazes liesmu un uzsildisanas sagatavosanu un detalu
atbilstosus (3% no modula nepiecieSamibu. pirmsmetinasanas
meérinstrumentus. kopgja apjoma) uzsildisanu. Izmanto
2.1.2. Uzsildisanas Veic uzsildisanu Veic uzsildisanu pirms meérinstrumentus
veikSana pirms pirms metinasanas metinasanas procesa, temperatiiras noteikSanai.
metinasanas. procesa, apraksta apraksta procesa norisi
procesa norisi. un paskaidro norisi.
2.2. Merinstrumentu | 2.2.1. NepiecieSamas Atskir un nosauc Izvelas un raksturo Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba videé
izmanto$ana. temperatiiras noteikS§ana | izmantojamos izmantojamos darba vidg. prakses vaditaja vadiba
konkrétajam materialam. | mérinstrumentus mérinstrumentus izvélas nepiecieSamos
(2% no modula temperatiiras temperatiiras merinstrumentus
kopgja apjoma) noteikSanai. noteikSanai. temperatiiras noteikSanai
konkr&tajam materialam.
3. Spg;: iestatit gazu 3.1. Spiediena 3.1.1. Gazu spiediena Nosauc regulésanas Izskaidro liesmas Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vidé
darba spiedienu regulésanas veids un | regulésana. pan@mienus, raksturo | reguléSanas darba vide. prakses vaditaja vadiba veic

atbilstosi veicamajam
uzdevumam.

nozime procesa
sekmigai norisei.

(3% no modula
kopgja apjoma)

to ietekmi uz
metinasanas procesu.

panémienus, to ietekmi
uz metinasanas
procesu, izvelas
spiedienu un to
uzstada.

3.1.2. Degla
aizdedzinaSanas
pamatnosacTjumi.

Skaidro degla
aizdedzinasSanas
pamatnosacijumus.

Skaidro degla
aizdedzinasanas
pamatnosacijumus,
ieverojot drosibas
nosacijumus,
aizdedzina to
metinasanas procesa
nodro§inasanai.

gazmetinasanas iekartas gazu
darba spiediena iereguléSanu,
aizdedzina degli, skaidro
degla aizdedzinasanas
pamatnosacijumus, ieverojot
dro§ibas nosacTjumus.
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3.1.3. Liesmu veidi un Nosauc liesmas Nosauc liesmas veidus, | Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vide
izmanto$ana, spiediena veidus, liesmas liesmas regulésanas darba vide. prakses vaditaja vadiba
ietekme uz liesmas regulésanas pan@mienus. ieregule dazadus liesmas
veidu, liesmas panémienus un to Izskaidro un pamato veidus, paskaidro procesa
regulésana. ietekmi uz spiediena ietekmi uz norisi. Izskaidro un pamato
metinasanas procesu. | liesmas veidu un Suves spiediena ietekmi uz liesmas
Izskaidro spiediena kvalitati, raksturo tas veidu un Suves kvalitati,
ietekmi uz liesmas ietekmi uz metinasanas ieregul@ liesmu, raksturo tas
veidu. procesa kvalitati. ietekmi uz metinasanas
procesa kvalitates
nodro$inasanu.
4. Spg&j: metinat kakta | 4.1. Prasibas 4.1.1. Metinasanas Nosaka Nosaka un nomaina Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vide
Suves (FW) horizontali | metinasanas iekartai, | iekartas komplektgjoso komplektgjoso detalu | komplektgjosas darba vide. prakses vaditaja vadiba veic
vertikalaja (PB) darbu sakot un dalu parbaude, darbu stavokli. detalas. metinasanas iekartas
pozicija un sadurSuves | beidzot. sakot. komplektgjoso detalu darba
(BW) apaksgja pozicija stavokla noteikSanu, noverte
(PA) plaksném (5% no modula aprikojuma uzbiivi.
(biezums 1,5-3,5 mm). | kopgja apjoma)
4.1.2. Metinasanas Noveérté metinasanas | Noverté un novers Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vidé
iekartas komplekt&joso iekartas stavokli, metinasanas iekartas darba vidg. prakses vaditaja vadiba

dalu parbaude, darbu
beidzot.

darbu beidzot.

nepilnibas.

parbauda metinasanas
iekartas komplektgjoso dalu,
un, darbu beidzot, noveérs
metinasanas iekartas
nepilnibas.

4.2. Kakta Suves
metinasana.

(15% no modula
kopgja apjoma)

4.2.1. MetinaSanas
secibas ieverosana un
parametru ietekme uz
kakta Suvi.

Izskaidro metinasanas
secibas nozimi un
parametru ietekmi uz
kakta Suvi.

Izskaidro un pamato
metinasanas secibas
nozimi un parametru
ietekmi uz kakta Suvi.

4.2.2. Kakta Suves
metinasana horizontali

vertikalaja (PB) pozicija.

Metina kakta Suves
(FW) horizontali
vertikalaja (PB)
pozicija. Izskaidro
secibas nozimi un
parametru ietekmi uz
kakta Suvi horizontali
vertikalaja (PB)

Metina kakta Suves
(FW) horizontali
vertikalaja (PB)
pozicija. Izskaidro un
pamato secibas nozimi
un parametru ietekmi
uz kakta Suvi
horizontali vertikalaja

Praktiskais darbs
darba videé.

Izglitojamie reala darba vide
prakses vaditaja vadiba
metina kakta Suves (FW)
horizontali vertikalaja (PB)
pozicija. Atbild uz
jautajumiem par metinasanas
secibu un tas nozimi,
parametru ietekmi uz kakta
Suvi.
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pozicija. (PB) pozicija.
4.3. SadurSuves 4.3.1. Metinasanas Izskaidro metinasanas | Izskaidro un pamato Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vide
metinasana. secibas ieveéroSana un secibas nozimi un metinasanas secibas darba vide. prakses vaditaja vadiba
parametru ietekme uz parametru ietekmi uz | nozimi un parametru metina sadurSuves (BW)
(16% no modula sadurSuvi. sadurSuvi. ietekmi uz sadurSuvi. apaksgja pozicija (PA)
kopgja apjoma) plaksném (biezums 1,5~
4.3.2. SadurSuves (BW) | Metina sadurSuves Metina sadurSuves 3,5 mm). Atbild uz
metinasana apaksgja (BW) apaksgja (BW) apaksgja pozicija jautajumiem par metinasanas
pozicija (PA) plaksném. | pozicija (PA) (PA) plaksng. secibu un tas nozimi,
plaksné. Izskaidro Izskaidro un pamato parametru ietekmi uz
secibas nozimi un secibas nozimi un sadurSuvi.
parametru ietekmi uz | parametru ietekmi uz
metinasanas metinasanas
savienojumu apaks$gja | savienojumu apakseja
pozicija (PA). pozicija (PA).
5. Spgj: metinat 5.1. SadurSuves 5.1.1. Metinasanas Izskaidro metinasanas | Izskaidro metinaSanas | Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vide
sadurSuves (BW) metinasana caurulém. | secibas ievéroSana un secibas nozimi un secibas nozimi un darba vidg. prakses vaditaja vadiba veic
caurulém (argjais parametru ietekme uz parametru ietekmi uz | raksturo parametru sadurSuves (BW) metinasanu
diametrs 20-51 mm, (20% no modula sadursuvi. metinasanas ietekmi uz metinasanas caurulém (argjais diametrs
biezums 1,5-3,5 mm) | kopgja apjoma) savienojumu apaks$gja | savienojumu apakseja 20-51 mm, biezums 1,5—
apaksgja pozicija (PA). pozicija PA. pozicija PA. 3,5 mm) apaksgja pozicija
(PA). Izskaidro secibas
5.1.2. Apaksgja pozicija | Metina sadurSuves Metina sadurSuves nozimi un parametru ietekmi
(PA). (BW) caurulem (BW) caurulém (argjais uz metinasanas savienojumu
(argjais diametrs 20— | diametrs 20-51 mm, apaksgja pozicija (PA).
51 mm, biezums 1,5— | biezums 1,5-3,5 mm)
3,5 mm) apaksgja apaksgja pozicija (PA).
pozicija (PA). Izskaidro un pamato
Izskaidro secibas secibas nozimi un
nozimi un parametru | parametru ietekmi uz
ietekmi uz metinasanas
metinasanas savienojumu apaksgja
savienojumu apaksgja | pozicija (PA).
pozicija (PA).
6. Spgj: metinat 6.1. Metinatu 6.1.1. Izstradajumu Sagatavo detalas Sagatavo detalas Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
sadurSuves (BW) un savienojumu sagatavoSana metinasanai atbilstoSi | metinasanai atbilstosi darba vide. darba vide prakses vaditaja
kakta Suves (FW) (izstradajumu, metinasanai (notiriSana, darba uzdevumam. darba uzdevumam, vadiba veic detalu
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dazadas telpiskajas
pozicijas metinatu

konstrukceiju)
izgatavosana, lietojot

malu sagatavosana,
salikSana).

parbauda
sagatavoSanas

sagatavoS$anu metinasanai,
kontrol€ sagatavosanas

savienojumu OAW metinasanu. parametrus (izmerus, parametrus (izmerus,
(izstradajumu) atstarpes u.c.). atstarpes u.c.).
izgatavoSana atbilsto$i | (28% no modula
darba uzdevumam kopgja apjoma) 6.1.2. Metinatu Veic izstradajumu Veic izstradajumu Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
uznémuma. izstradajumu (konstrukciju) (konstrukciju) darba vide. darba vidé prakses vaditaja
(konstrukciju) izgatavoSanu, lietojot | izgatavoSanu, lietojot vadiba veic izstradajumu
izgatavoSana, lietojot sadurSuvju (BW) un sadurSuvju (BW) un (konstrukciju) izgatavosanu,
OAW metinasanu. kakta Suvju (FW) kakta Suvju (FW) lietojot sadurSuvju (BW) un
metinasanu metina$anu atbilstosas kakta Suvju (FW) metinasanu
atbilstosas telpiskajas | telpiskajas pozicijas, atbilstosas telpiskajas
pozicijas. veic Suju vizualo pozicijas, veic Suju vizualo
novertéSanu. novertéSanu.
7. Spgj: vizuali 7.1. OAW 7.1.1. Tehnologiskas un | Identifice OAW Identifice OAW Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vide
identificet un labot metinasanas ekspluatacijas metinasanas metinasanas darba vidg. patstavigi vai prakses vaditaja
metinasanas neatbilstibu/defektu neatbilstibas/defekti. tehnologiskas un tehnologiskas un vadiba identifice OAW
neatbilstibas/defektus. | novérSanas ekspluatacijas ekspluatacijas metinasanas tehnologiskas un
panémieni. neatbilstibas/ neatbilstibas/defektus. ekspluatacijas neatbilstibas/
defektus. Paskaidro neatbilstibu/ defektus, analizg to.
(5% no modula defektu atskiribas.
kopgja apjoma)
7.1.2. Metinato Veic metinato Izskaidro metinato Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vidé
savienojumu savienojumu savienojumu darba vidg. identifice OAW metinaSanas
neatbilstibu/defektu neatbilstibu/defektu neatbilstibu/defektu tehnologiskas un
labosana. labosanu. labosanas iespgjas, ekspluatacijas neatbilstibas/

nepiecieSamibu un
patstavigi labo.

defektus un patstavigi vai
prakses vaditaja vadiba veic
metinato Suvju neatbilstibu/
defektu labosanu.
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MODULA "OAWY/311 metinataja prakse"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums

1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Metinasanas darba vieta, aprikota ar nosiices un iepliides ventilaciju OAW metinasanas darbu veik$anai Atbilstosi uznémuma specializacijai

1.2. Metinasanas darba vieta ar nepiecie§amo (OAW) aprikojumu 1 katram izglitojamajam

1.3. Gazmetinasanas iekartas (OAW) ar aprikojumu 1 katram izglitojamajam

1.4. Metinasanas gazu padeves un uzglabaSanas sisttma vai individualie baloni acetilénam un skabeklim, skabekla un acetiléna | Atbilstosi uznémuma specializacijai
reduktori

L.5. MetalgrieSanas iekartas, aprikojums metinama pamatmetala (lok$nu, caurulu) grieSanai Atbilstosi uznémuma specializacijai

1.6. Inst ti koj detal tavosanai tiprinaSanai iecieSamajas telpiskaja Tcijas (fikses il o e e
nstrumenti un aprikojums detalu sagatavosanai un nostiprinaSanai nepiecieSamajas telpiskajas pozicijas (fiks€sanas spailes, Atbilstodi uznémuma specializiciiai
magnéti u.c.) ’

1.7. NepiecieSamie aizziméSanas, mérisanas un kontroles instrumenti Atbilsto$i uznémuma specializacijai

1.8. Elektriska vai pneimatiska slipmasina Suves apstradei Atbilstosi uznémuma specializacijai

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. Lenka slipma$inas abrazivie materiali (griez€jdisks, griez€jripa, slipgjamie akmens diski, abrazivie Skiedrdiski ar paliktni, | Atbilstosi uznémuma specializacijai
smilSpapira diski, stieplu diski, koniska teérauda saru suka riisas slana noslip&sanai u.c.)

2.2. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (metinataja aizsargtérps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinataja 1 katram izglitojamajam
aizsargbrilles)

2.3. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas Iidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) Atbilstosi uznémuma specializacijai,

nodro$ina uznémums
2.4. Konstrukciju t€rauda loksnes un caurules (1. grupas (1.1. vai 1.2. apak§grupas)) Atbilstosi uznémuma specializacijai
2.5. Piedevmetals OAW metinasanai un citi paligmateriali (ku$ni, attauko$anas Iidzekli u.c.) Atbilstosi uznémuma specializacijai

L\
L\ /4

Uz sakumu
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IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001

«Nozaru kvalifikacijas sistemas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

)
MODULA "TIG/141 metinataja prakse' APRAKSTS w

Uz sakumu

S

Modula Nostiprinét un pilnveido.t izglitojamo sPéjas sagatavot TI.G met.inééanas iekartu, met%nét kakta Suves un sadqréuves daiﬁdﬁ.s pozicijas,
. identificét un labot metinasanas neatbilstibas/defektus, ievérojot LVS EN ISO atbilstoSo standartu nosacijumus, apgiit iemanas un
merkis prasmes kompleksos darbos, stradajot uzn@muma.
Attistit izglTtojamo prasmes:
1. Novértet TIG metinasanai nepiecieSamo aprikojumu atbilstosi darba uzdevumam un ievérojot darba aizsardzibas prasibas.
2. Izveleties inerto aizsarggazi un volframa elektrodu péc mark&juma un izmeriem.
3. Sagatavot TIG metinaSanas iekartu un aprikojumu metinasanas uzdevuma kvalitativai izpildei.
4. Izveleties un iestatit TIG metinaSanas reZzimus, izmantojot atbilstoSus piedevmaterialus un paligmaterialus un ievérojot tehniskos
Modula normativus.
> 5. Metinat kakta Suves (FW) plaksném (biezums 1,5-4 mm) horizontali vertikalaja (PB) pozicija, apaksgja pozicija (PA) un
uzdevumi vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF).
6. Metinat sadurSuves (BW) plaksném (biezums 1,5-4 mm) apaksgja pozicija (PA), vertikalaja (no lejas uz augsu) pozicija (PF) un
caurulém (argjais diametrs 25—51 mm, sieninu biezums 1,5-4 mm) apaks€ja pozicija PA (pagriezamas).
7. Metinat sadurSuves (BW) un kakta Suves (FW) dazadas telpiskajas pozicijas metinatu savienojumu (izstradajumu) izgatavoSana
atbilstosi darba uzdevumam uznémuma.
8. Patstavigi identificét un labot metinaSanas procesa radusas neatbilstibas/defektus.
Modula Modula "TIG metinataja prakse" ieejas nosacijums ir apgiti visi A, B un C dalas profesionalas kvalifikacijas "Lokmetinatajs

ieejas nosacijumi

metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vidé (TIG)" ieglisanai nepieciesamie moduli.

Modula
apguves novertésana

Modula "TIG/141 metinataja prakse" apguves nosléguma izglitojamie noformé prakses parskatu, ieklaujot informaciju par prakses
laika paveikto, ka arT pasvertejumu un prakses vaditaja vertgjumu.
Izglitojamie iesniedz nepiecieSamos profesionalas kvalifikacijas prakses dokumentus.
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Modulis "TIG141 metinataja prakse" ir B dalas modulis. Tas ir noslédzosais modulis profesionalas kvalifikacijas "Lokmetinatajs
metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide (TIG)" iegt$anai, paredz&ts apgilito profesionalo kompetencu nostiprinasanai
darba vidg.

Modula nozime un
vieta karte
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MODULA "TIG/141 metinataja prakse' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: novertet TIG 1.1. Darba un vides 1.1.1. Darba drosibas Ievero darba drosibas | Ievéro darba drosibas Individuals Izglitojamie iepazistas ar

metinasanai
nepiecieSamo
aprikojumu atbilstosi
darba uzdevumam un
ieverojot darba
aizsardzibas prasibas.

aizsardziba prasibas
TIG metinasanas
darbu veikSanai
uznémuma.

(1% no modula kopgja
apjoma)

noteikumi TIG
metinaanas procesa.

noteikumus TIG
metina$anas procesa.

noteikumus TIG
metinasanas procesa un
izskaidro to
ieverosanas
nepiecieSamibu.

patstavigais darbs.

Darba aizsardzibas likumu,
uznémuma ieksgjiem
normativajiem darba
aizsardzibas dokumentiem, ar
parakstu apliecina, ka
noteikumi ir skaidri un tiks
ieveroti.

1.1.2. Kolektivie un
individualie
aizsardzibas lidzekli
TIG metinasanas

Lieto kolektivos un
individualos
aizsardzibas Iidzeklus
TIG metinasanas

Lieto kolektivos un
individualos
aizsardzibas Iidzeklus
TIG metinasanas

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie uznémuma
iepazistas ar
izmantojamajiem
kolektivajiem un

procesa. procesa. procesa, izskaidro to individualajiem aizsardzibas
lietoSanas lidzekliem TIG metinasanas
nepiecieSamibu. procesa.
1.2. TIG metinasanas 1.2.1. TIG metinasanas | Noverté TIG Noverte TIG Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vidé

iekartas aprikojums.

(1% no modula kopgja
apjoma)

postenis.

metinasanas posteni
un aprikojumu.

metinasanas posteni,
patstavigi veic
metinaSanas postena
komplektesanu.

darba vide.

sanem darba uzdevumu —
komplektet metinasanas
posteni konkréta darba
veikSanai. Noverte
nepiecieSamo TIG
metinasanas iekartas
aprikojumu.
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1.2.2. TIG metinasanas | Nosauc prasibas TIG | Nosauc un paskaidro Individuals Izglitojamie, izmantojot

ickartu elektriska loka baroSanas avotam un | prasibas TIG baroSanas | praktiskais darbs. | tehnisko dokumentaciju un

baroSanas avots. veic ta izveli. avotam, pamatoti veic informaciju, izvélas TIG
ta izveli. barosanas avotu.

1.2.3. TIG metinasanas | Izskaidro prasibas Izskaidro prasibas TIG | Individuals Izglitojamie, izmantojot

iekartu gazes padeves
sistema.

TIG metinasanas
iekartu gazes padeves
sist€émai un veic
baro$anas avota
pievieno$anu pie tas.

metinasanas iekartu
gazes padeves sist€émai
un patstavigi veic
baroSanas avota
pievienoSanu pie tas.

praktiskais darbs.

tehnisko dokumentaciju un
informaciju par TIG
metinasanas iekartu gazes
padeves sistému, veic tas
pievienoSanu pie baroSanas
avota.

1.2.4. TIG metinaSanas | Apraksta TIG Detalizéti apraksta TIG | Individuals Izglitojamie, izmantojot
ickartu vadibas panelis. | metinaSanas iekartu metinasanas iekartu praktiskais darbs. | tehnisko dokumentaciju un
vadibas paneli un vadibas paneli un informaciju par TIG
ievada (iestata) patstavigi ievada metinasanas iekartu, ievada
izveletos parametrus. | (iestata) izveletos (iestata) izvel&tos parametrus
parametrus. vadibas panelt.
2. Spgj: izveleties 2.1. Inertas 2.1.1. Aizsarggazu Atskir dazadas inertas | Atskir dazadas inertas Individuals Izglitojamie izvelas konkr&to
inerto aizsarggazi un aizsarggazes. funkcijas TIG gazes. Apraksta gazes. Apraksta praktiskais darbs. | inerto aizsarggazi, raksturo
volframa elektrodu péc metinasana, to aizsarggazu funkcijas | aizsarggazu funkcijas aizsarggazu funkcijas TIG
mark&juma un (1% no modula kopgja | izmantoSana. TIG metinasanas TIG metinasanas metinasana, aizsarggazu
izmériem. apjoma) procesa. procesa. Skaidro balonu mark&jumus, dazadu
aizsarggazu ietekmi uz inerto aizsarggazu ipasibas un
metinasanas procesu. to ietekmi uz metinasanas
procesu.
2.1.2. Inerto Izvelas inerto Izvelas inerto
aizsarggazu Tpasibas un | aizsarggazi, nosauc aizsarggazi, izskaidro
balonu markg&jums. inerto aizsarggazu aizsarggazu izmainu
pasibas, atskir inerto | ietekmi uz darba
aizsarggazu balonu procesu, atskir inerto
mark&umus. aizsarggazu balonu
mark&umus un
raksturo to tpasibas.
2.2. Volframa 2.2.1. Volframa Nosauc TIG Nosauc TIG Individuals Izglitojamie raksturo TIG
elektrodi. elektrodu veidi, metinasanas metinasanas elektrodu praktiskais darbs. | metinaSanas elektrodu veidus,
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(1% no modula kopgja
apjoma)

lietojums, Tpasibas un
mark&jums.

elektrodu veidus un
elektrodu
mark&jumus, raksturo
volframa elektrodu
Tpasibas.

veidus un elektrodu
mark&jumus, raksturo
volframa elektrodu
1pasibas. [zskaidro
dazadu volframa
elektrodu izmantoSanas
iesp&jas darba procesa
izmainai.

Pamato elektrodu izveli
konkrétajam darbam.

elektrodu mark&umus un
volframa elektrodu 1pasibas.
Izskaidro dazadu volframa
elektrodu lietosanas iesp&jas
darba procesa izmainai.
Pamato elektrodu izveli
konkrétajam darbam.

2.2.2. Volframa Izvelas volframa Izvelas volframa Individuals Izglitojamie izvelas volframa
elektrodu ietekme uz elektrodus péc elektrodus péc praktiskais darbs. | elektrodus p&c mark&uma un
metinato savienojumu. | mark&uma un mark&juma un izm@riem, raksturo to ietekmi
izmeriem. izm@riem. uz metinato savienojumu.
Izskaidro volframa Salidzina dazadu volframa
elektrodu ietekmi uz elektrodu prieksrocibas.
metinato savienojumu,
salidzina dazadu
volframa elektrodu
prieksrocibas.
3. Spgj: sagatavot TIG | 3.1. TIG metinasanas 3.1.1. TIG metinasanas | Atbilstosi Atbilstosi Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vide
metinasanas iekartu un | iekartas un degla iekartas komplekta metinamajam metinamajam darba vidg. prakses vaditaja vadiba
aprikojumu sagatavoSana darbam. | salikSana. materialam regulé materialam patstavigi regul€ barosanas avotu,
metinasanas uzdevuma barosanas avotu, regul€ barosanas avotu, izvelas aizsarggazi un regulé
kvalitativai izpildei. (3% no modula kopgja izvelas aizsarggazi un | izvélas aizsarggazi un tas plismu, iestata
apjoma) regulg tas plismu, regulg tas plismu, metinasanas spriegumu un
iestata metinasanas iestata metinasanas stieples padeves atrumu.
spriegumu un stieples | spriegumu un stieples
padeves atrumu. padeves atrumu.
Pamato veiktas
darbibas.
3.1.2. TIG metinasanas | Nosauc TIG Nosauc TIG Individuals Izglitojamie, izmantojot
degla komplekta metinasanas degla metinasanas degla praktiskais darbs. | tehnisko dokumentaciju un
salikSana. komponentes. komponentes un informaciju par TIG

izskaidro
komplektésanas

metinasanas iekartu,
komplekte TIG degli,
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kartibu.

3.1.3. Komplektgsanas
instrumenti un to
izmantoSana.

Izvelas TIG
metinasanas ickartas
komplektesanas
instrumentus.

Izvélas TIG
metinasanas ickartas
komplektesanas
instrumentus, pamato
instrumentu izveli.

izveloties TIG metinasanas
ickartas komplektsanas
instrumentus.

4. Spgj: izveleties un
iestatit TIG
metinasanas rezimus,
izmantojot atbilstosus
piedevmaterialus un
paligmaterialus,
ieverojot tehniskos
normativus.

4.1. Piedevmaterialu
un paligmaterialu

4.1.1. Piedevmaterialu
un paligmaterialu

Izvélas metinasanas
piedevmaterialus un

Izvelas metinaSanas
piedevmaterialus un

Individuals

praktiskais darbs.

Izglitojamie izvelas
metinasanas piedevmaterialus

izvéle. izvéles nosacijumi, paligmaterialus paligmaterialus un paligmaterialus atbilstosi
veidi un mark&jums. atbilstosi darba atbilstosi darba darba uzdevumam, skaidro
(3% no modula kopgja uzdevumam, atpazist | uzdevumam un mark&jumu nozimi.
apjoma) piedevmaterialu izskaidro izveli,
mark&jumus. skaidro

piedevmaterialu

mark&umu nozimi.
4.2. Metinasanas 4.2.1. TIG metinaSanas | Atbilstosi Atbilstosi Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vide
reZimu iestatiSana. reZimu parametri metinamajam metinamajam darba vidg. prakses vaditaja vadiba

(5% no modula kopgja
apjoma)

(aluminija un ta
sakaus€jumu, leg€to
téraudu) metinasanai.

materialam regulé
baroSanas avotu,
izv€las atbilstosu
piedevmaterialu,
iestata metinasanas
spriegumu.

materialam patstavigi
regul€ barosanas avotu,
izvéelas atbilstosu
piedevmaterialu, iestata
metinasanas
spriegumu. Pamato
veiktas darbibas.

patstavigi regul€ baroSanas
avotu, izvélas atbilstosu
piedevmaterialu, iestata
metinasanas spriegumu.

4.2.2. Parametru
ietekme uz metinato
savienojumu.

Nosauc, ka dazadu
metinasanas
parametru izmainas
var mainit metinata
savienojuma kvalitati.

Izskaidro, ka dazadu
metinasanas parametru
izmainas var mainit
metinata savienojuma
kvalitati.

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie reala darba vide
prakses vaditaja vadiba veic
metinasanu ar dazadiem
parametriem un paskaidro
metinaSanas parametru
izmainu ietekmi uz metinata
savienojuma kvalitati.

5. Spgj: metinat kakta
suves (FW) plaksném
(biezums 1,54 mm)

5.1. Kakta Suves
metinasSana dazadas
pozicijas.

5.1.1. TIG metinaSanas
iekartas komplektgjoso
dalu parbaude, sakot

Veic TIG
metinasanas iekartas
komplekt&joso dalu

Veic TIG metinasanas
iekartas komplekt&joso
dalu parbaudi, sakot

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie reala darba vide
prakses vaditaja vadiba
demonstré TIG metinaSanas
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horizontali vertikalaja
(PB) pozicija, apaksgja
pozicija (PA) un
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF).

(25% no modula
kop¢ja apjoma)

darbu.

parbaudi, sakot darbu.

darbu. Pamato
parbaudes
nepiecieSamibu.

ickartas komplektgjoso dalu
parbaudes procesu, sakot
darbu.

5.1.2. Kakta Suves

Veic kakta Suves

Veic kakta Suves

Praktiskais darbs

Izglitojamie reala darba vide

metina$ana metina§anu metinasanu horizontali | darba vidg. prakses vaditaja vadiba veic
horizontali vertikalaja horizontali vertikalaja | vertikalaja (PB) kakta Suves metinasanu
(PB) pozicija. (PB) pozicija. pozicija un izskaidro horizontali vertikalaja (PB)
metinasanas procesa pozicija.
norisi.
5.1.3. Kakta Suves Veic kakta Suves Veic kakta Suves Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vide
metinasana apaksgja metinaanu apaksgja | metinasanu apaksgja darba vide. prakses vaditaja vadiba veic
pozicija (PA). pozicija (PA). pozicija (PA) un kakta Suves metinasanu
izskaidro procesa apaksgja pozicija (PA).
norisi.
5.1.4. Kakta Suves Veic kakta Suves Veic kakta Suves Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vide
metinasana vertikalaja metina$anu metinasanu vertikalaja | darba vidg. prakses vaditaja vadiba veic

(no lejas uz augsu)
pozicija (PF).

vertikalaja (no lejas
uz augsu) pozicija
(PF).

(no lejas uz augsu)
pozicija (PF) un
izskaidro metinasanas
procesa norisi.

kakta Suves metinaSanu
vertikalaja (no lejas uz augsu)
pozicija (PF).

6. Sp€j: metinat
sadursuves (BW)
plaksném (biezums
1,5-4 mm) apaksgja
pozicija (PA),
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) pozicija un
caurulém (argjais
diametrs 25-51 mm,
sieninu biezums 1,5—
4 mm) apaksgja
pozicija PA
(pagriezamas).

6.1. SadurSuves
metinasana dazadas
pozicijas.

(25% no modula
kopgja apjoma)

6.1.1. SadurSuvju
metinasana apaksgja
pozicija (PA).

Veic sadursuvju
metina$anu apaksgja
pozicija (PA).

Veic sadur$uvju
metinasanu apaksgja
pozicija (PA) un
paskaidro metinaSanas
norisi.

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie reala darba vide
prakses vaditaja vadiba veic
sadurSuvju metinasanu
apaksgja pozicija (PA).

6.1.2. Sadursuvju
metinasana vertikalaja
(no lejas uz augsu)
pozicija (PF).

Veic sadurSuvju
metinasanu
vertikalaja (no lejas
uz augsu) pozicija
(PF).

Veic sadurSuvju
metinasanu vertikalaja
(no lejas uz augsu)
pozicija (PF) un
paskaidro metinaSanas
norisi.

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie reala darba vide
prakses vaditaja vadiba veic
sadurSuvju metinasanu
vertikalaja (no lejas uz augsu)
pozicija (PF).

6.1.3. TIG metinasanas
iekartas komplekt&joso

Veic TIG
metinasanas iekartas

Veic TIG metinasanas
iekartas komplektgjoso

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie reala darba vide
prakses vaditaja vadiba
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dalu parbaude, darbu
beidzot.

komplekt&joso dalu
parbaudi, darbu
beidzot.

dalu parbaudi, darbu
beidzot.

Pamato parbaudes
nepiecieSamibu.

demonstré TIG metinasanas
ickartas komplekt&joso dalu
parbaudi, darbu beidzot.

7. Sp€j: metinat
sadursuves (BW) un
kakta Suves (FW)
dazadas telpiskajas
pozicijas metinatu
savienojumu
(izstradajumu)
izgatavoSana atbilstosi
darba uzdevumam
uznémuma.

7.1. Metinatu
savienojumu
(izstradajumu,
konstrukceiju)
izgatavoSana, lietojot
TIG metinasanu.

(30% no modula
kopgja apjoma)

7.1.1. Izstradajumu
sagatavoSana
metinasanai (notiriSana,
malu sagatavosana,
salikSana).

Sagatavo detalas
metinasanai atbilstosi
darba uzdevumam.

Sagatavo detalas
metinasanai atbilstosi
darba uzdevumam,
parbauda
sagatavoSanas
parametrus (izmérus,
atstarpes u.c.).

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie individuali vai
darba vide prakses vaditaja
vadiba veic detalu
sagatavoSanu metinasanai,
kontrol€ sagatavosanas
parametrus (izmérus,
atstarpes u.c.).

7.1.2. Metinatu
izstradajumu
(konstrukciju)
izgatavosSana, lietojot
TIG metinasanu.

Veic izstradajumu
(konstrukciju)
izgatavosanu, lietojot
sadurSuvju (BW) un
kakta Suvju (FW)
metinasanu
atbilstosas telpiskajas
pozicijas.

Veic izstradajumu
(konstrukciju)
izgatavosanu, lietojot
sadurSuvju (BW) un
kakta Suvju (FW)
metinasanu atbilstosas
telpiskajas pozicijas,
veic Suju vizualo
novertéSanu.

Praktiskais darbs
darba vide.

Izglitojamie individuali vai
darba vidg prakses vaditdja
vadiba veic izstradajumu
(konstrukciju) izgatavoSanu,
lietojot sadurSuvju (BW) un
kakta Suvju (FW) metinasanu
atbilstosas telpiskajas
pozicijas, veic Suju vizualo
novertéSanu.

8. Spgj: patstavigi
identificét un labot
metinasanas procesa
radusas neatbilstibas/
defektus.

8.1. TIG metinasanas
neatbilstibu/defektu
veidi, raSanas c€loni
un noveérsanas
panémieni.

(5% no modula kopgja
apjoma)

8.1.1. TIG metinasanas

Raksturo TIG

Detalizéti raksturo TIG

Praktiskais darbs

Izglitojamie reala darba vide

neatbilstibu/defektu metinaSanas aréjo un | metinasanas ar¢jo un darba vidg. prakses vaditaja vadiba
veidi un rasanas ieks€jo neatbilstibu/ iek$g€jo neatbilstibu/ identificeé TIG metinasanas
iemesli. defektu rasanas defektu rasanas argjo un ieks€jo neatbilstibu/
celonus. c€lonus. defektu raSanas c€lonus.
8.1.2. Metinasanas Raksturo TIG Raksturo un izskaidro Praktiskais darbs | Izglitojamie reala darba vide
reZima un tehnikas metinasanas reZima TIG metinasanas darba vide. prakses vaditaja vadiba
ietekme uz izveles un rezima izvéles un identificeé TIG metinasanas
neatbilstibu/defektu metinasanas tehnikas | metinasanas tehnikas tehnologiskas un
veidoSanos. ietekmi uz ietekmi uz ekspluatacijas
neatbilstibu/defektu neatbilstibu/defektu neatbilstibas/defektus. Labo
veidoSanos. veido§anos. metinasanas procesa radusas
neatbilstibas/defektus,
8.1.3. TIG metinasanas | Labo TIG Labo TIG metinasanas paskaidro novérSanas gaitu.
tehnologiskas un metina$anas tehnologiskas un
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ekspluatacijas

tehnologiskas un

neatbilstibas/defekti. ekspluatacijas

neatbilstibas/
defektus.

ekspluatacijas
neatbilstibas/defektus.
Paskaidro neatbilstibu/
defektu noverSanas
gaitu.
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MODULA "T1G/141 metinataja prakse"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Metinasanas darba vieta, aprikota ar nosiices un iepliides ventilaciju TIG metinasanas darbu veiksanai Atbilstosi uznémuma specializacijai

1.2. Metinasanas darba vieta ar nepiecie§amo aprikojumu 1 katram izglitojamajam

1.3. TIG metinasanas iekarta AC/DC (vienfazes vai trisfazu) ar bezpieskariena loka aizdegSanu, iesp&ju regulét visus nepiecieSamos 1 katram izglitojamajam
metinaSanas parametrus un degli ar pilnu komplektaciju

1.4. Metalgriesanas iekartas, aprikojums metinama pamatmetala (lok$nu, caurulu) grieSanai Atbilstosi uznémuma specializacijai

L.5. Inertas aizsarggazes atbilstosi standartam LVS EN ISO 14175 uzglabasanas un padeves sist€ma vai aizsarggazu baloni, plusmas | Atbilstosi uznémuma specializacijai
un spiediena reduktori (inertai aizsarggazei)

1.6. Inertas aizsarggazes padeves sistémas Suves saknes aizsardzibai, metinot plaksnu sadurSuves un caurules Atbilstosi uznémuma specializacijai

1.7. Instrumenti un aprikojums detalu sagatavoSanai un nostiprinasanai nepiecieSamajas telpiskajas pozicijas (fiks€Sanas spailes, | Atbilstosi uznémuma specializacijai
magnéti u.c.)

1.8. NepiecieSamie aizzim&Sanas, meriSanas un kontroles instrumenti Atbilstosi uznémuma specializacijai

1.9. Elektriska pneimatiska slipmasina Suves apstradei vai rokas frézmasina Atbilsto$i uznémuma specializacijai

1.10. Volframa iespied€jcangas, aizsarggazes keramiskas sprauslas iespied€jcangam Atbilstosi uznémuma specializacijai

1.11. Volframa elektrodu asinasanas iekarta Atbilstosi uznémuma specializacijai

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. Volframa elektrodi Atbilstosi uznémuma specializacijai

2.2. Pamatmetals (augstleg@ti teraudi, aluminija sakaus&jumi) Atbilsto$i uznémuma specializacijai

2.3. Piedevmateriali atbilsto§o pamatmetalu metinaSanai (augstlegétajiem teéraudiem, aluminija sakaus&jumiem) Atbilstosi uznémuma specializacijai

24. Lenka slipmasinas abrazivie materiali (griezg&jdisks, griezgjripa, slip&jamie akmens diski, abrazivie skiedrdiski ar paliktni, | Atbilstosi uznémuma specializacijai
smil$papira diski, stieplu diski, koniska augstlegéta térauda saru suka oksida slana noslipé$anai, attauko$anas lidzekli u.c.)

2.5. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (metinataja aizsargtérps — jaka, apavi, bikses’kombinezons, galvassega, metinataja 1 katram izglitojamajam
aizsargmaska)

2.6. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) Atbilstosi uznémuma specializacijai

L)\
-

Uz sakumu
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IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001

«Nozaru kvalifikacijas sist€émas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

MODULA "'Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (MMA/111)"" APRAKSTS

()

Uz sakumu

Modula
meérkis

Sekmét izglitojamo spgjas izveleties metinasanas rezimus pec pWPS vai WPS noteiktajam prasibam, apstradat detalu vai sagatavju
malas atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam, izveleties un izmantot kontrolparauga montazas un nostiprinasanas
pan@mienus atbilstosi darba uzdevuma un LVS EN ISO 6947 standarta prasibam, ievérot metinaSanas parametrus plaksnes un caurule
pie plaksnes metinasanai vienslana vai vairakslanu kakta Suvém (FW) atbilsto$i standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817
prasibam.

Modula
uzdevumi

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Veikt apstradi kontrolparaugu malam atbilsto$i standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam, sakert (savienot), nostiprinat paligieric€s
atbilstosi standarta LVS EN ISO 6947 prasibam un izvéléties parametrus kontrolparaugu metinasanai atbilstosi pWPS vai WPS
noteiktajam prasibam.

2. Metinat kakta Suves (FW) plaksnes horizontali vertikalaja (PB) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) telpiskaja pozicija, ievérojot
standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibas.

3. Metinat kakta Suves (FW) caurule pie plaksnes horizontali vertikalaja (PB) telpiskaja pozicija, ieverojot standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibas.

4. Novertét un labot kontrolparauga Suves geometrisko formu, izm&rus un neatbilstibas/defektus p&c metinasanas atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1 esosajiem apzim&umiem un pielaujamas vertibas atbilstosi standarta LVS EN ISO 5817 prasibam p&c B vai
C limena vertesanas kriterijiem.

Modula
ieejas nosacijumi

Apgiits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".

Modula
apguves novertésana

Modula "Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (MMA/111)" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj:

—no 5 1idz 12 mm biezu plaksnu (1. grupas (1.1. vai 1.2. apaksgrupas) terauda, sagataves, min. izméeri 125 x 125 mm) kontrolparaugu
metinaSanu ar apstaSanos un uzsakSanu pirmaja slani un pedgja, vienslana (sl) vai vairakslanu (ml) kakta Suves (FW) horizontali
vertikalaja (PB) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) telpiskaja pozicija un kakta Suves caurule pie plaksnes horizontali vertikalaja
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(PB) telpiskaja pozicija atbilstosi pWPS vai WPS un standartu LVS EN ISO 9606-1, LVS EN ISO 5817 prasibam;
— aprékinu uzdevumus;

— darbu ar profesionalo dokumentaciju (ras¢jumiem, pWPS vai WPS);

— prezentaciju.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (MMA/111)" ir C dalas izvéles modulis, ko apgtst kvalifikacijas "Rokas
lokmetinatajs (MMA)" izglitojamie.
Tas ir apgiistams pirms noslédzosa modula "MMA/111 metinataja prakse".
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MODULA "'Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (MMA/111)" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves limenis macibu IstenoSanai
organizacijas
formas
1. Spg;j: veikt apstradi 1.1. Kontrolparaugu 1.1.1. MetinaSanas IzvElas metinasanas IzvElas metinasanas Darbs grupa. Izglitojamie iepazistas ar doto

kontrolparaugu malam
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9692-1
prasibam, sakert
(savienot), nostiprinat
paligieric€s atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6947 prasibam un
izvéleties parametrus
kontrolparaugu
metinasanai atbilstosi
pWPS vai WPS
noteiktajam prasibam.

Zina: kontrolparaugu
malu apstrades veidus
un parametrus
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9692-1
prasibam, detalu sakeri
(savienoSanu) un
nostiprinasanu
paligierices atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6947 prasibam,

sagatavosanas un
metinasanas
parametri atbilstosi
pWPS vai WPS
prasibam.

(5% no modula
kop€ja apjoma)

pamatmetala izv€le un
piedevmetala izvele
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 2560: 2010 un
pWPS vai WPS
prasibam.

pamatmetalu un pamatmetalu un

piedevmetalu piedevmetalu atbilstosi

atbilstosi pWPS vai pWPS vai WPS

WPS prasibam. prasibam un pamato
izveli.

pWPS vai WPS, nosauc
nepiecieSamo metinasanas
pamatmetalu un
piedevmetalu. Atbild uz
pedagoga jautajumiem.
Izglitojamie darba grupas lasa
pWPS vai WPS. Prezentg
pargjiem izglitojamajiem
sagatavoto informaciju.

1.1.2. Kontrolparaugu
sagatavoSanas parametri,
malu apstrade, montaza
(salikSana) un
nostiprinasana
paligierices atbilstosi
standartu LVS EN ISO
6947 un LVS EN ISO
9692-1 prasibam un to
sagatavoSana, ieverojot

pWPS vai WPS prasibas.

Patstavigi apstrada
sagatavju malas, veic
kontrolparaugu sakeri
(savienoSanu) un,

Apstrada sagatavju
malas, veic
kontrolparaugu sakeri
(savienoSanu) un,

lietojot lietojot nostiprinasanas
nostiprinasanas paligierices, nostiprina
paligierices, kontrolparaugu
nostiprina metinaSanai atbilstosi
kontrolparaugu standartu LVS EN ISO
metinasanai atbilstoS§i | 6947 un LVS EN ISO
standartu LVS EN 9692-1 prasibam un
ISO 6947 un LVS EN | ievérojot pWPS vai
ISO 9692-1 prasibam | WPS prasibas, analizé
un ieverojot pWPS kludas.

vai WPS prasibas.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie p&c dota pWPS
vai WPS nosaka parauga
parametrus, aprékina
nepiecieSamos malu
parametrus, veic malu
apstradi, sagatavo
metinasanas kontrolparaugu.
Prezente rezultatu citiem
izglitojamajiem.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie individuali
aprékina nepiecieSamos
montazas (salikSanas)
parametrus, veic
kontrolparaugu sakeri
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metinasanas
procediiras
specifikacijas (pWPS
vai WPS)
apzim&jumus un
prasibas.

Izprot: metinasanas
procesa specifikaciju
(pWPS, WPS) un
precizas
kontrolparaugu malu

(savieno$anu) atbilstosi
pWPS vai WPS prasibam.
Pamato parametru izvéli un
veic izméru kontroli un kladu
analizi.

Atbild uz pedagoga
jautajumiem.

1.1.3. Metinasanas
parametru izvéle un
iestatiSana metinasanas
uzdevuma veikSanai

Izvélas metinasanas
parametrus un lieto
tos metinasanas
uzdevuma veikSanai

Pamato metinaSanas
parametru izveli un

lieto tos metinasanas
uzdevuma veikSanai

Praktiskais darbs.

Izglitojamie, izmantojot
simulatoru/metinasanas
iekartu, péc dota pWPS vai
WPS nosaka metinaSanas

apstrades, detalu atbilstosi pWPS vai WPS | atbilstosi pWPS vai atbilstosi pWPS vai parametrus sagatavota
sakeres (savienoSanas), prasibam. WPS prasibam. WPS prasibam. kontrolparauga metinasanai.
nostiprinasanas

nepiecieSamibu

kvalitativai darba

izpildei.

2. Sp&j: metinat kakta | 2.1. Kakta Suves 2.1.1. Kakta Suves (FW) | Ieveéro pWPS vai Ieveéro pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. | Izglitojamie individuali vai
Suves (FW) plaksnes (FW) vienslana (sl) vienslana (sl) vai WPS prasibas, prasibas, atbilstosi grupa, lietojot simulatorus/

horizontali vertikalaja
(PB) un vertikalaja (no
lejas uz augsu) (PF)
telpiskaja pozicija,
ievérojot standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibas.

Zina: kakta Suves
(FW) plaksnu
metinasanas
tehnologiju un
metinasanas
pan@mienus horizontali
vertikalaja (PB) un
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) telpiskaja

vai vairakslanu (ml)
plaksnu metinaSanas
tehnologija un
metinasanas
panémieni horizontali
vertikalaja (PB) un
vertikalaja (no lejas
uz augsu) (PF)
telpiskaja pozicija
atbilstosi pWPS vai
WPS un standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam.

(50% no modula
kopgja apjoma)

vairakslanu (ml) plaksnu
metinasanas tehnologija
un metinasanas
panémieni horizontali
vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija
atbilstosi pWPS vai WPS
un standartu LVS EN

atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam izvélas
metinasanas
parametrus un metina
vienslana (sl) vai
vairakslangu (ml)

standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibam
patstavigi izvélas
metinasanas
parametrus un metina
vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml) kakta

metinasanas iekartas, veic
sagatavotu kontrolparaugu
metinasanu. Izvelas
metinasanas reZimu un
pamato metinajuma kvalitates
atkaribu no metinasanas
rezima izvéles.

ISO 9606-1 un LVS EN | kakta Suves (FW) Suves (FW) plaksnem
ISO 5817 prastbam. plaksném horizontali | horizontali vertikalaja
vertikalaja (PB) (PB) telpiskaja
telpiskaja pozicija. pozicija.
2.1.2. Kakta Suves (FW) | Ievéro pWPS vai Ievero pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. | Izglitojamie individuali
vienslana (sl) vai WPS prasibas, prasibas, atbilstosi izv€las metinasanas rezimu

vairakslanu (ml) plak$nu
metinasanas tehnologija
un metinasanas

atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817

standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibam

un pamato metinajuma
kvalitates atkaribu no
metinasanas rezima izvéles.
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pozicija, ka arl
standartu LVS EN ISO

panémieni vertikalaja
(no lejas uz augsu) (PF)

prasibam izvélas
metinasanas

patstavigi izvelas
metinasanas

Lietojot metinasanas iekartas
veic sagatavotu

>

9606-1 un LVS EN telpiskaja pozicija parametrus un metina | parametrus un metina kontrolparaugu metinasanu
ISO 5817 prasibas. atbilstosi pWPS vai WPS | vienslana (sl) vai vienslana (sl) vai atbilstosaja telpiskajas
un standartu LVS EN vairakslanu (ml) vairakslanu (ml) kakta pozicijas.

Izprot: metinatas kakta ISO 9606-1 un LVS EN | kakta Suves (FW) Suves (FW) plaksném
Suves (FW) ISO 5817 prasibam. plaksném vertikalaja | vertikalaja (no lejas uz
metinasanas (no lejas uz augsu) augsu) (PF) telpiskaja
tehnologiju un (PF) telpiskaja pozicija.
metinasanas pozicija.
panémienu lietoSanas
nepiecieSamibu
kvalitativai kakta Suvju
metinasanai dazadas
telpiskajas pozicijas
atbilstosi ISO
standartu prasibam.
3. Spgj: metinat kakta | 3.1. Kakta Suves 3.1.1. Kakta Suves (FW) | Ieveéro pWPS vai Ieveéro pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. | Izglitojamie individuali
Suves (FW) caurule pie | (FW) vienslana (sl) vienslana (sl) WPS prasibas, prasibas, atbilstosi izv€las metinasanas reZimu
plaksnes horizontali vai vairakslanu (ml) metinasanas tehnologija | atbilstosi standartu standartu LVS EN ISO un pamato metinajuma
vertikalaja (PB) metinasanas un metinasanas LVS EN ISO 9606-1 | 9606-1 un LVS EN kvalitates atkaribu no
telpiskaja pozicija, tehnologija un pan€mieni caurule pie un LVS EN ISO 5817 | ISO 5817 prasibam metinasanas rezima izvéles.
ieverojot standartu metinasanas plaksnes (FW) prasibam izvélas patstavigi izvélas Lietojot metinasanas iekartas,
LVS EN ISO 9606-1 panémieni caurule pie | horizontali vertikalaja metinasanas metinasanas veic sagatavotu
un LVS EN ISO 5817 | plaksnes (FW) (PB) telpiskaja pozicija parametrus un metina | parametrus un metina kontrolparaugu metinasanu
prasibas. horizontali vertikalaja | atbilstosi pWPS vai WPS | vienslana (sl) kakta vienslana (sl) kakta atbilsto$aja telpiskaja

(PB) telpiskaja un standartu LVS EN Suves (FW) caurule Suves (FW) caurule pie pozicija.
Zina: metinat kakta pozicija atbilstosi ISO 9606-1 un LVS EN | pie plaksnes plaksnes horizontali
Suves (FW) caurule pie | pWPS vai WPS un ISO 5817 prastbam. horizontali vertikalaja | vertikalaja (PB)

plaksnes horizontali
vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija
metinasanas
tehnologiju un
pan@mienus, ka ar1
standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibas.

standartu LVS EN
ISO 9606-1 un LVS
EN ISO 5817
prasibam.

(40% no modula
kopgja apjoma)

(PB) telpiskaja telpiskaja pozicija.

pozicija.
3.1.2. Kakta Suves (FW) | leveéro pWPS vai Ievero pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. | Izglitojamie individuali
vairakslanu (ml) WPS prasibas, prasibas, atbilstosi izv€las metinasanas rezimu

metinasanas tehnologija
un metinasanas
pan@mieni caurule pie
plaksnes (FW)

atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam izvélas

standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibam
patstavigi izvélas

un pamato metinajuma
kvalitates atkaribu no
metinasanas rezima izvéles.
Lietojot metinasanas iekartas

)
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Izprot: metinatas kakta
Suves (FW), caurule
pie plaksnes
horizontali vertikalaja
(PB) telpiskaja
pozicija lietoSanas
nepiecieSamibu
kvalitativai kakta Suvju
metinasanai dazadas
telpiskajas pozicijas
atbilstosi ISO
standartu prasibam.

horizontali vertikalaja
(PB) telpiskaja pozicija
atbilstosi pWPS vai WPS
un standartu LVS EN
ISO 9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibam.

metinasanas
parametrus un metina
vairakslanu (ml)
kakta Suves (FW)
caurule pie plaksnes
horizontali vertikalaja
(PB) telpiskaja
pozicija.

metinasanas
parametrus un metina
vairakslangu (ml) kakta
Suves (FW) caurule pie
plaksnes horizontali
vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija.

veic sagatavotu
kontrolparaugu metinasanu
atbilsto$aja telpiskaja
pozicija.

4. Sp&j: novertét un
labot kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izmérus un
neatbilstibas/defektus
p&c metinasanas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1
esoSajiem
apzim&jumiem un
pielaujamas veértibas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 5817
prasibam péc B vai
C limena vertesanas
kriterijiem.

Zina: kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
iedaltjumu atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6520-1 esosajiem
apzim&jumiem un
pielaujamas vertibas

4.1. Kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un citu
neatbilstibu/defektu
iedalfjums atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 6520-1 prasibam
un pielaujamas
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 prasibam
péc C limena
vertésanas krit€rijiem
— neatbilstibas/
defektus Nr. 501,
502, 503, 504, 5214,
pargjas pec B Iimena
vertéSanas
krit€rijiem.

(5% no modula
kopgja apjoma)

4.1.1. Kontrolparauga
Suves ar¢jo un ieksgjo
geometrisko formu,
izméru un citu
neatbilstibu/defektu
iedalfjums atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6520-1 prasibam.

Atskir un nosauc
kontrolparauga Suves
argjo un ieksgjo
geometrisko formu,
izm@ru un citas
neatbilstibas/defektus
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1
prasibam.

Nosaka un raksturo
kontrolparauga Suves
argjo un ieksgjo
geometrisko formu,
izméru un citas
neatbilstibas/defektus
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1
prasibam.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie pedagoga vadiba
veic sametinata
kontrolparauga Suvju
nesagraujosas (VT) kontroles
testu, ja iesp&jams, arl
sagraujo$as. Nosauc un
analiz€ neatbilstibas/defektus,
to raSanas iemeslus un
saistibu ar noteikta
metinasanas rezima izveli.
Praktiski noveérté katru Suvi
un fiksg argjas un ieksgjas
neatbilstibas/defektus.

4.1.2. Kontrolparauga
Suves argjo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam
péc C limena verteésanas
krit€rijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503, 504,
5214, pargjas péc B

Identificé
kontrolparauga Suves
argjo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 prasibam
péc C limena
verteSanas kritérijiem
— neatbilstibas/
defektus Nr. 501,

Identific€, nosaka
c€lonus un novers
kontrolparauga Suves
argjo geometrisko
formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus,
ja vertibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO
5817 prasibam ir
zemakas par C lIimena
verteSanas kritérijiem —
neatbilstibas/defektus

Praktiskais darbs.

Izglitojamie individuali veic
sametinata kontrolparauga
Suvju vizualo kontroli.
Analize neatbilstibu
noversanas panémienus.
Praktiski noverte katru Suvi,
identifice argjas
neatbilstibas/defektus un tas
novers.
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atbilstosi standarta limena vertésanas 502, 503, 504, 5214, Nr. 501, 502, 503, 504,
LVS EN ISO 5817 kriterijiem. pargjas péc B Iimena | 5214, pargjas pec B
prasibam péc B vai C vertesanas krit€rijiem. | l[imena verté$anas
Iimena verteSanas kriterijiem.
kriterijiem.
4.1.3. Kontrolparauga Identifice Identific€, nosaka Praktiskais darbs. | Izglitojamie pedagoga vadiba
Izprot: kontrolparauga Suves ieksgjo kontrolparauga Suves | c€lonus un novers veic sametinata
Suves geometrisko geometrisko formu, iek§gjo geometrisko kontrolparauga Suves kontrolparauga Suvju
formu, izm&ru un izmeru un formu, izmeru un ieksgjas neatbilstibas/ sagraujosas kontroles testu
neatbilstibu/defektu neatbilstibu/defektu neatbilstibu/defektu defektus, ja vertibas (oglekla teraudam). Nosauc
identifikacijas pielaujamas vertibas vertibas atbilstosi atbilstosi standarta neatbilstibu/defektu
nepiecieSamibu atbilstosi standarta LVS | standarta LVS EN LVS EN ISO 5817 nover$anas panémienus.
kvalitativa darba EN ISO 5817 prasibam ISO 5817 prasibam prasibam ir zemakas Praktiski novertg katru Suvi
uzdevuma veikSanai. peéc B limena verteSanas | pec B Iimena par B Iimena un identifice ieksgjas
krit€rijiem. vertesanas kriterijiem. | vert€Sanas krit€rijiem. neatbilstibas/defektus, ka ar1
to novers.

leteicamie avoti

CEN ISO/TR 15608: 2017. Metinasana. Vadlinijas metalisko materialu grup&sanas sistémai.

Pétersons O. Metinasanas tehnologija. — Riga: Macibu apgads, 1999.

Standarts LVS EN 60974-1: 2012. LokmetinaSanas iekartas. 1. dala: MetinaSanas iekartu barosanas avoti.

Standarts LVS EN EN ISO 15614-1. Metalisko materialu metinasanas procesu specifikacija un noveértéjums. MetinaSanas procediiru tests. 1. dala: Téraudu lokmetinasana un
gazmetinasana un nikela un nikela sakaus€jumu lokmetinasana.

Standarts LVS EN ISO 2560: 2010. MetinaSanas paligmateriali. Parklati elektrodi neleg€tu un smalkgraudainu téraudu rokas lokmetinasanai.

Standarts LVS EN ISO 15609-1: 2005. Metinasanas procediiru specifikacija un novertéjums metaliskiem materialiem. — MetinaSanas procesu specifikacija. — 1. dala: Lokmetinasana.
Standarts LVS EN ISO 17637: 2011A. Metinato Suvju nesagraujos$a test€Sana. Vizuala parbaude kaus€Sanas metinasanas savienojumiem.

Standarts LVS EN ISO 2553: 2019. Metinasana un radnieciskie procesi. Simbolu att€lojums ras€jumos. Metinajumu savienojumi.

Standarts LVS EN ISO 5817: 2014. Metinasana. Kausé$anas metinaSanas savienojumi t€raudam, nikelim, titanam un to sakausgjumiem (iznemot starmetinasanu). Kvalitates Iimenu
noteikSana defektiem.

Standarts LVS EN ISO 6520-1: 2007. Metinasana un radnieciskie procesi. Geometrisko defektu klasifikacija metaliskos materialos. 1. dala: KauséSanas metinasana.

Standarts LVS EN ISO 6947: 2011. Metinasana un radnieciskie procesi. Metinasanas pozicijas.

Standarts LVS EN ISO 9017: 2013. Graujosa test€Sana metalisko materialu metinatam Suvém. LauSanas tests.

Standarts LVS EN ISO 9606-1: 2017. Metinataju kvalifikacijas parbaude. KauséSanas metode. 1. dala: Teraudi.

Standarts LVS EN ISO 9692-1: 2014. MetinaSana un radniecigie procesi. Savienojumu sagatavosanas tipi. 1. dala: Manuala lokmetinasana ar metala elektrodu, lokmetinasana ar
metala elektrodu aizsarggazu vide, gazmetinaSana, lokmetinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vid€ un t€raudu staru metinasana.
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MODULA "'Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (MMA/111)"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas, aprikojums un darba instrumenti
1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoS§iem macibu galdiem un krésliem 1
1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1
1.4. Multimediju projektors un ekrans 1
1.5. Balta magnétiska tafele 1
1.6. Rokas lokmetinasanas (MMA) iekartas 1 katram izglitojamajam
1.7. Rokas lokmetinasanas (MMA) iekartas — simulatori Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.8. MetinaSanas macibu darbnica, aprikota ar nostices un iepliides ventilaciju un MMA metinasanas darba vietam Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.9. MetinaSanas darba vieta ar nepiecieSamo aprikojumu (darba galds, krésls,apgaismojums u.c.) 1 katram izglitojamajam
1.10. MetinaSanas darbnica atbilstos$i aprikota vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka slipmasSiu Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.11. Metalgriesanas iekarta (giljotina) lidz 12 mm bieza t€rauda lok$nu cirSanai 1
1.12. Universala metalgrieSanas virpa 1
1.13. Metinasanas sagatavju malinu frézeéSanas darbgalds 1
1.14. Elektrodu zavesanas krasns 2
1.15. lerices paraugu stiprinasanai nepiecie§amajas telpiskajas pozicijas 1 katram izglitojamajam
1.16. Demonstracijas galds un parvietojama nosiices iekarta 1
1.17. Cirtni 1 katram izglitojamajam
1.18. Paraugu dzes@Sanas vanna (100 1) 1
1.19. Sarnu atskalditaji 1 katram izglitojamajam
1.20. Magnétu paris 1 katram izglitojamajam
1.21. Kakta Suvju parametru kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam
1.22. Paliginstrumenti (vile, amurs, metala saru suka, knaibles u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.23. Aizzim&Samas un mérisanas instrumenti (aizzimeSanas adata, balts markieris, bidmeérs, mérlente, kontakta termometrs parauga | Atbilstosi modula Tstenosanai
temperatiiras mérisanai)
1.24. Elektriskas vai pneimatiskas lenka slipmasinas Suves apstradei, diska diametrs 125 mm 1 uz 2 izglitojamajiem
1.25. Paligierices un instrumenti universalas virpas un malinu fréz&Sanas darbgaldam Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.26. Suves kvalitates parbaudes instruments (§uves mérisanas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodrogina§anai uz kontrolvirsmas u.c.) Atbilsto$i modula TstenoSanai
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Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. A4 formata papirs Atbilstosi modula istenoSanai

2.2. Elektrodi (RB vai B) Atbilstosi modula 1stenoSanai

2.3. Konstrukeiju (1. grupas (1.1. vai 1.2. apaksgrupas)) térauda loksnes Atbilstosi modula istenoSanai

24. Lenka slipmasinas abrazivie materiali (griezgjdisks, slipgjamie akmens diski, abrazivie Skiedrdiski ar paliktni, smilSpapira diski, stieplu | Atbilstosi modula Tstenosanai
diski, koniska térauda saru suka riisas slana noslipésanai u.c.)

2.5. Individualo aizsardzibas lidzeklu (metinataja aizsargterps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinataja aizsargmaska) 1 katram izglitojamajam
komplekts

2.6. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) Atbilstosi modula istenoSanai
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Uz sakumu
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NACIONALAIS N EIROPAS SAVIENIBA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS 3 ) Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 P‘ L fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001

«Nozaru kvalifikacijas sist€émas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

i)
MODULA "'Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksnéem (MMA/111)"" APRAKSTS @

Uz sakumu

Sekmét izglitojamo spgjas izveleties metinasanas rezimus pec pWPS vai WPS noteiktajam prasibam, apstradat detalu vai sagatavju
malas atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam, izveléties un izmantot kontrolparauga montazas un nostiprinasanas

M?du,!a pan@mienus atbilstosi darba uzdevuma un standarta LVS EN ISO 6947 prasibam, ievérot metinasanas parametrus plaksnu metinasana
merkis sadurSuvém (BW) apaksgja (PA) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) telpiskaja pozicija atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817 prasibam.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Veikt apstradi kontrolparaugu malam atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam, sakert (savienot), nostiprinat detalas
paligiericés atbilsto$i standarta LVS EN ISO 6947 prasibam un izvél&ties parametrus kontrolparaugu metinasanai atbilstosi pWPS vai
WPS noteiktajam prasibam.
Modula 2. M;tinét sadurSuves (BW) apaksgja (PA) telpiskaja pozicija, ievérojot standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817
A rasibas.
uzdevumi g Metinat sadurSuves (BW) vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) telpiskaja pozicija, ieverojot standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS
EN ISO 5817 prasibas.
4. Novertét un labot kontrolparauga Suves geometrisko formu, izmérus un neatbilstibas/defektus péc metinasanas atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1 esosajiem apzim&umiem un pielaujamas vertibas atbilstosi standarta LVS EN ISO 5817 prasibam p&c B vai
C limena vertesanas kriterijiem.
Modula

ieejas nosacijumi

Apgiits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".

Modula
apguves novertesana

Modula "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksném (MMA/111)" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj:
— no 5 Iidz 12 mm biezu plaksnu, 1. grupas (1.1. vai 1.2. apakSgrupas) te€rauda (sagataves minimalie izmé&ri 125 x 125 mm)

kontrolparaugu metinasanu ar apstaSanos un uzsaksanu saknes Suve un virskartas Suve, sadurSuves (BW) apaksgja (PA) un vertikalaja
(no lejas uz augsu) (PF) telpiskaja pozicija, ievérojot standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibas péc C Iimena
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vertesanas kriterijiem — neatbilstibas/defektus Nr. 501, 502, 503, 504, 5214, pargjas pec B limena vertesanas kriterijiem;
— aprekinu uzdevumus;

— darbu ar profesionalo dokumentaciju (ras¢jumiem, pWPS vai WPS);

— prezentaciju.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksném (MMA/111)" ir C dalas izvéles modulis, ko apgist kvalifikacijas
"Rokas lokmetinatajs (MMA)" izglitojamie.
Tas ir apgiistams pirms noslédzosa modula "MMA/111 metinataja prakse".
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MODULA "'Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksnem (MMA/111)" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodrosSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: veikt apstradi 1.1. Kontrolparaugu 1.1.1. Metinasanas Izvelas metinasanas Izvelas metinasanas Darbs grupa. Izglitojamie iepazistas ar doto

kontrolparaugu malam
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9692-1
prasibam, sakert
(savienot), nostiprinat
detalas paligierices
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6947
prasibam un

izvéleties parametrus
kontrolparaugu
metinasanai atbilstosi
pWPS vai WPS
noteiktajam prasibam.

Zina: kontrolparaugu
malu apstrades veidus
un parametrus
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9692-1
prasibam, detalu sakeri
(savienoSanu) un
nostiprinasanu
paligierices atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6947 prasibam un

sagatavoSanas un
metinasanas
parametri atbilstosi
pWPS vai WPS
prasibam.

(5% no modula
kop€ja apjoma)

pamatmetala izvéle un
piedevmetala izvele
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 2560: 2010
pWPS vai WPS
prasibam.

pamatmetalu un
piedevmetalu
atbilstosi pWPS vai
WPS prasibam.

pamatmetalu un
piedevmetalu atbilstosi
pWPS vai WPS
prasibam un pamato
izveli.

pWPS vai WPS, nosauc
nepiecieSamo metinasanas
pamatmetalu un
piedevmetalu. Atbild uz
pedagoga jautajumiem.
Izglitojamie darba grupas lasa
pWPS vai WPS. Prezente
pargjiem izglitojamajiem
sagatavoto informaciju.

1.1.2. Kontrolparaugu
sagatavo$anas parametri,
malu apstrade, montaza
(salik$ana) un
nostiprinasana
paligierices atbilstosi
standartu LVS EN ISO
6947 un LVS EN ISO
9692-1 prasibam un to
sagatavoSana, ieverojot

pWPS vai WPS prasibas.

Apstrada sagatavju
malas, veic
kontrolparaugu sakeri
(savieno$anu) un,
lietojot
nostiprinasanas
paligierices,
nostiprina
kontrolparaugu
metinasanai atbilstosi
standartu LVS EN
ISO 6947 un LVS EN
ISO 9692-1 prasibam
un ievérojot pWPS
vai WPS prasibas.

Patstavigi apstrada
sagatavju malas, veic
kontrolparaugu sakeri
(savienoSanu) un,
lietojot nostiprinasanas
paligierices, nostiprina
kontrolparaugu
metinasanai atbilstosi
standartu LVS EN ISO
6947 un LVS EN ISO
9692-1 prasibam un
ieverojot pWPS vai
WPS prasibas, analizé
kladas.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie p&c dota pWPS
vai WPS nosaka parauga
parametrus, aprékina
nepiecieSamos malu
parametrus, veic malu
apstradi, sagatavo
metinasanas kontrolparaugu.
Prezentg rezultatu citiem
izglitojamajiem.

Individuals
patstavigais darbs.

Izglitojamie individuali
aprékina nepiecieSamos
montazas (salikSanas)
parametrus, veic
kontrolparaugu sakeri
(savienoSanu) atbilstosi
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metinasanas
procediras
specifikacijas (pWPS
vai WPS)
apzimgjumus un
prasibas.

Izprot: metinasanas
procesa specifikaciju
(pWPS, WPS) un

pWPS vai WPS prasibam.
Pamato parametru izvéli, veic
izm@ru kontroli un kltidu
analizi. Atbild uz pedagoga
jautajumiem.

1.1.3. MetinaSanas
parametru izvéle un
iestatiSana metinas$anas
uzdevuma veikSanai

Izvélas metinasanas
parametrus un lieto
tos metinasanas
uzdevuma veikSanai

Pamato metinaSanas
parametru izveli un

lieto tos metinasanas
uzdevuma veikSanai

Individuals
patstavigais darbs.
Praktiskais darbs
(simulators vai

Izglitojamie individuali p&c
dota pWPS vai WPS nosaka
metinasanas parametrus
sagatavota kontrolparauga

precizas atbilstosi pWPS vai WPS | atbilstosi pWPS vai atbilstosi pWPS vai metinasanas metinasanai.
kontrolparaugu malu prasibam. WPS prasibam. WPS prasibam. iekarta).

apstrades, detalu

sakeres (savieno$anas),

nostiprinasanas

nepiecieSamibu

kvalitativai darba

izpildei.

2. Sp&j: metinat 2.1. SadurSuves (BW) | 2.1.1. SadurSuves (BW) | Ievéro pWPS vai Ievéro pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. | Izglitojamie individuali vai
sadurSuves (BW) metinasanas metinasanas tehnologija | WPS prasibas, prasibas, atbilstosi grupa, lietojot simulatorus/
apaksgja (PA) tehnologija un un metinasanas atbilstosi standartu standartu LVS EN ISO metinasanas iekartas, veic
telpiskaja pozicija, metinasanas panémieni apaksgja (PA) | LVS EN ISO 9606-1 | 9606-1 un LVS EN sagatavotu kontrolparaugu
ieverojot standartu panémieni apaksgja telpiskaja pozicija un LVS EN ISO 5817 | ISO 5817 prasibam metinasanu. [zvelas

LVS EN ISO 9606-1 (PA) telpiskaja atbilstosi pWPS vai WPS | prasibam izvelas patstavigi izvelas metinaSanas reZimu un

un LVS EN ISO 5817 | pozicija atbilstosi un standartu LVS EN metinasanas metinasanas pamato metinajuma kvalitates
prasibas. pWPS vai WPS un ISO 9606-1 un LVS EN | parametrus un metina | parametrus un metina atkaribu no metinasanas

Zina: sadurSuves (BW)
metinasanas
tehnologiju un
metinasanas
panémienus apaksgja
(PA) telpiskaja
pozicija, ka arl
standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibas.

standartu LVS EN
ISO 9606-1 un LVS
EN ISO 5817
prasibam.

(40% no modula
kopgja apjoma)

ISO 5817 prasibam.

sadurSuves (BW
apaksgja (PA)
telpiskaja pozicija.

sadurSuves (BW)
apaksgja (PA)
telpiskaja pozicija.

rezima izveles.
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Izprot: metinatas
sadursuves (BW)
metinasanas
tehnologiju un
panémienu lietoSanas
nepiecieSamibu
kvalitativai sadurSuvju
metinasanai dazadas
telpiskajas pozicijas
atbilstosi ISO
standartu prasibam.

3. Sp&j: metinat
sadursuves (BW)
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) telpiskaja
pozicija, ieverojot
standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibas.

Zina: sadurSuves (BW)
metinasanas
tehnologiju un
metinasanas
panémienus vertikalaja
(no lejas uz augsu)
(PF) telpiskaja
pozicija, ka ari
standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibas.

Izprot: metinatas
sadurSuves (BW)
metinasanas
tehnologiju un
panémienu lietoSanas
nepiecieSamibu

3.1. Sadursuves (BW)
metinasanas
tehnologija un
metinasanas
panémieni vertikalaja
(no lejas uz augsu)
(PF) telpiskaja
pozicija atbilstosi
pWPS vai WPS un
standartu LVS EN
ISO 9606-1 un LVS
EN ISO 5817
prasibam.

(50% no modula
kopgja apjoma)

3.1.1. SadurSuves (BW)
metinasanas tehnologija
un metinasanas
panémieni vertikalaja
(no lejas uz augsu) (PF)
telpiskaja pozicija
atbilstosi pWPS vai WPS
un standartu LVS EN
ISO 9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prastbam.

Ieveéro pWPS vai
WPS prasibas,
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam izvélas
metinasanas
parametrus un metina
sadursuves (BW
vertikalaja (no lejas
uz augsu) (PF)
telpiskaja pozicija.

Ieveéro pWPS vai WPS
prasibas, atbilstosi
standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibam
patstavigi izvélas
metinasanas
parametrus un metina
sadurSuves (BW)
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) telpiskaja
pozicija.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie individuali vai
grupa, lietojot simulatorus/
metinasanas iekartas, veic
sagatavotu kontrolparaugu
metinasanu. [zvélas
metinasanas reZimu un
pamato metinajuma kvalitates
atkaribu no metinasanas
reZima izvéles.
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kvalitativai sadurSuvju
metinasanai dazadas
telpiskajas pozicijas
atbilstosi ISO
standartu prasibam.

4. Sp&j: novertet un
labot kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izmérus un
neatbilstibas/defektus
p&c metinasanas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1
esoSajiem
apzim&jumiem un
pielaujamas vértibas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 5817
prasibam péc B vai
C limena vertesanas
kriterijiem.

Zina: kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
iedalijumu atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6520-1 esoSajiem
apzim&jumiem un
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 5817
prasibam péc B vai C
ITmena vertesanas
krit€rijiem.

4.1. Kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un citu
neatbilstibu/defektu
iedalfjums atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 6520-1 prasibam
un pielaujamas
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 prasibam
péc C limena
vertesanas kritrijiem
— neatbilstibas/
defektus Nr. 501,
502, 503, 504, 5214,
pargjas pec B Iimena
vertéSanas
kriterijiem.

(5% no modula
kop€ja apjoma)

4.1.1. Kontrolparauga
Suves ar¢jo un ieksgjo
geometrisko formu,
izm@ru un citu
neatbilstibu/defektu
iedalfjums atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6520-1 prasibam.

Atskir un nosauc
kontrolparauga Suves
argjo un ieksgjo
geometrisko formu,
izm@ru un citas
neatbilstibas/defektus
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1
prasibam.

Nosaka un raksturo
kontrolparauga Suves
argjo un ieksgjo
geometrisko formu,
izméru un citas
neatbilstibas/defektus
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1
prasibam.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie pedagoga vadiba
veic sametinata
kontrolparauga Suvju
nesagraujosas (VT) kontroles
testu, ja iesp&jams, arl
sagraujo$as. Nosauc un
analiz€ neatbilstibas/defektus,
to raSanas iemeslus un
saistibu ar noteiktu
metinasanas rezimu izveli.
Praktiski noveérté katru Suvi
un fiks€ ieksgjas
neatbilstibas/defektus.

4.1.2. Kontrolparauga
Suves argjo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
pielaujamas vértibas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam
péc C limena verteéSanas
krit€rijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503, 504,
5214, pargjas péc B
ITmena vértesanas
krit€rijiem.

Identifice
kontrolparauga Suves
argjo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 prasibam
péc C limena
verteésanas kriterijiem
— neatbilstibas/
defektus Nr. 501,
502, 503, 504, 5214,
pargjas péc B Itmena

vertesanas kriterijiem.

Identific€, nosaka
c€lonus un novers
kontrolparauga Suves
argjo geometrisko
formu, izmeéru un citas
neatbilstibas/defektus,
ja vertibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO
5817 prasibam ir
zemakas par C limena
vertésanas kritérijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503, 504,
5214, pargjas pec

B Iimena vertésanas
krit€rijiem.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie individuali veic
sametinata kontrolparauga
Suvju vizualo kontroli.
Analize neatbilstibu
noversanas panémienus.
Praktiski noverte katru Suvi,
identifice argjas
neatbilstibas/defektus un
novers.

4.1.3. Kontrolparauga
Suves ieksgjo

Identifice
kontrolparauga Suves

Identific€, nosaka
celonus un novers

Praktiskais darbs.

Izglitojamie pedagoga vadiba
veic sametinata
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Izprot: kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
identifikacijas
nepiecieSamibu
kvalitativa darba
uzdevuma veikSanai.

geometrisko formu,
izméru un
neatbilstibu/defektu
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam
p&c B limena vérteésanas
krit€rijiem.

iek§gjo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 prasibam
pec B Iimena
vertesanas kriterijiem.

kontrolparauga Suves
ieksgjas neatbilstibas/
defektus, ja vertibas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 5817
prasibam ir zemakas
par B limena

vertesanas kriterijiem.

kontrolparauga Suvju
sagraujos$as kontroles testu
(oglekla teraudam). Nosauc
neatbilstibu/defektu
noversanas panémienus.
Praktiski noverte katru Suvi
un identifice icksgjas
neatbilstibas/defektus, ka ari
to novers.

leteicamie avoti

CEN ISO/TR 15608: 2017. Metinasana. Vadlinijas metalisko materialu grup&sanas sistémai.

Pétersons O. Metinasanas tehnologija. — Riga: Macibu apgads,1999.

Standarts LVS EN 60974-1: 2012. LokmetinaSanas iekartas. 1. dala: MetinaSanas iekartu baro$anas avoti.

Standarts LVS EN EN ISO 15614-1. Metalisko materialu metinasanas procesu specifikacija un novértgjums. Metinasanas procediiru tests. 1. dala: Teéraudu lokmetinasana un
gazmetinasana un nikela un nikela sakausgjumu lokmetinaSana.

Standarts LVS EN ISO 2560: 2010. MetinaSanas paligmateriali. Parklati elektrodi nelegétu un smalkgraudainu téraudu rokas lokmetinaSanai.

Standarts LVS EN ISO 15609-1: 2005. Metinasanas procediiru specifikacija un novertéjums metaliskiem materialiem. — MetinaSanas procesu specifikacija. — 1. dala: Lokmetinasana.
Standarts LVS EN ISO 17637: 2011A. Metinato Suvju nesagraujosa test€Sana. Vizuala parbaude kauseSanas metinasanas savienojumiem.

Standarts LVS EN ISO 2553: 2019. Metinasana un radnieciskie procesi. Simbolu att€lojums ras€jumos. Metinajumu savienojumi.

Standarts LVS EN ISO 5817: 2014. Metinasana. Kausé$anas metinasanas savienojumi t€raudam, nikelim, titanam un to sakausgjumiem (iznemot starmetinasanu). Kvalitates Iimenu
noteikSana defektiem.

Standarts LVS EN ISO 6520-1: 2007. Metinasana un radnieciskie procesi. Geometrisko defektu klasifikacija metaliskos materialos. 1. dala: Kaus€Sanas metinasana.

Standarts LVS EN ISO 6947: 2011. Metinasana un radnieciskie procesi. Metinasanas pozicijas.

Standarts LVS EN ISO 9017: 2013. Graujos$a testéSana metalisko materialu metinatam Suvém. Lau$anas tests.

Standarts LVS EN ISO 9606-1: 2017. Metinataju kvalifikacijas parbaude. Kausésanas metode. 1. dala: Téraudi.

Standarts LVS EN ISO 9692-1: 2014. Metinasana un radniecigie procesi. Savienojumu sagatavosanas tipi. 1. dala: Manuala lokmetinaSana ar metala elektrodu, lokmetinasana ar
metala elektrodu aizsarggazu vide, gazmetinasana, lokmetinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vid€ un t€raudu staru metinasana.
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MODULA "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksnéem (MMA/111)"

ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas, aprikojums un darba instrumenti
1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoS§iem macibu galdiem un krésliem 1
1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1
1.4. Multimediju projektors un ekrans 1
1.5. Balta magnétiska tafele 1
1.6. Rokas lokmetinasanas (MMA) iekartas 1 katram izglitojamajam
1.7. Rokas lokmetinasanas (MMA) iekartas — simulatori Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.8. MetinaSanas macibu darbnica, aprikota ar nostices un iepliides ventilaciju un MMA metinasanas darba vietam Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.9. MetinaSanas darba vieta ar nepiecieSamo aprikojumu (darba galds, krésls,apgaismojums u.c.) 1 katram izglitojamajam
1.10. Metinasanas darbnica atbilstosi aprikota vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka slipmasinu Atbilsto$i modula IstenoSanai
1.11. Metalgriesanas iekarta (giljotina) lidz 12 mm bieza te€rauda lokSnu cirSanai 1
1.12. Universala metalgrieSanas virpa 1
1.13. Metinasanas sagatavju malinu frézeSanas darbgalds 1
1.14. Elektrodu zaveésanas krasns 2
1.15. lerices paraugu stiprinasanai nepiecieSamajas telpiskajas pozicijas 1 katram izglitojamajam
1.16. Demonstracijas galds un parvietojama nosiices iekarta 1
1.17. Paraugu dzeséSanas vanna (100 1) 1
1.18. Montazas instrumentu komplekts (fikséSanas spailes, magnéti) 1 katram izglitojamajam
1.19. SadurSuvju parametru kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam
1.20. Paliginstrumenti (vile, sarnu atskalditaji, amurs, metala saru suka, cirtni, knaibles u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.21. Aizzim@Samas un meérisanas instrumenti (aizziméSanas adata, balts markieris, bidmérs, mérlente, kontakta termometrs parauga | Atbilstosi modula Tstenosanai
temperatiiras merisanai)
1.22. Elektriskas vai pneimatiskas lenka slipmasinas Suves apstradei, diska diametrs 125 mm 1 uz 2 izglitojamajiem
1.23. Paligierices un instrumenti universalas virpas un malinu frézéSanas darbgaldam Atbilstosi modula 1stenoSanai
1.24. Suves kvalitates parbaudes instruments (§uves mérianas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodroginaganai uz kontrolvirsmas u.c.) Atbilstosi modula 1stenoSanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata papirs Atbilstosi modula 1stenoSanai
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2.2. Elektrodi (RB vai B) Atbilsto$i modula TstenoSanai

2.3. Konstrukciju (1. grupas (1.1. vai 1.2. apakSgrupas)) térauda loksnes Atbilsto$i modula TstenoSanai

2.4. Lenka slipmasinas abrazivie materiali (griezgjdisks, slip&jamie akmens diski, abrazivie Skiedrdiski ar paliktni, smilSpapira diski, stieplu | Atbilstosi modula IstenoSanai
diski, koniska t€rauda saru suka riisas slana noslip&Sanai u.c.)

2.5. Individualo aizsardzibas Iidzeklu (metinataja aizsargterps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinataja aizsargmaska) 1 katram izglitojamajam
komplekts

2.6. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) Atbilstosi modula TstenoSanai

o)
\’

Uz sakumu
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«Nozaru kvalifikacijas sist€émas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

G
MODULA "'Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana caurulem (MMA/111)" APRAKSTS @'

Uz sakumu

Modula
meérkis

Sekmét izglitojamo spejas izveleties metinasanas rezimus caurulu (T) kontrolparaugu metinasanai péc pWPS vai WPS noteiktajam
prasibam, apstradat detalu vai sagatavju malas atbilstoSi standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam, izvEléties un izmantot
kontrolparauga montazas un nostiprinasanas panémienus atbilsto$i darba uzdevuma un standarta LVS EN ISO 6947 prasibam, ieverot
metinasanas parametrus sadurSuvém (BW) apaksgja (PA) telpiskaja pozicija (pagriezama caurule) un no lejas uz augsu (PH) telpiskaja
pozicija (nepagriezama caurule) atbilsto$i standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibam.

Modula
uzdevumi

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Veikt apstradi kontrolparaugu malam atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam, sakert (savienot), nostiprinat paligiericés
atbilstosi standarta LVS EN ISO 6947 prasibam un izvEleties parametrus kontrolparaugu metinasanai atbilstosi pWPS vai WPS
noteiktajam prasibam.

2. Metinat sadurSuves (BW) apaksgja (PA) telpiskaja pozicija (pagriezama caurule) atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS
EN ISO 5817 prasibam.

3. Metinat sadurSuves (BW) no lejas uz augsu (PH) telpiskaja pozicija (nepagriezama caurule) atbilstosi standarta LVS EN ISO 9606-
1 un LVS EN ISO 5817 prasibam.

4. Novertét un labot kontrolparauga Suves geometrisko formu, izm&rus un neatbilstibas/defektus p&c metinasanas atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1 esosajiem apzimg&umiem un pielaujamas vertibas atbilstosi standarta LVS EN ISO 5817 prasibam p&c B vai
C limena vertesanas kriterijiem.

Modula
ieejas nosacijumi

Apgiits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".

Modula
apguves novertesana

Modula "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana caurulem (MMA/111)" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj metinaSanu ar MMA/111 procesu:

— caurulu (T) (sieninas biezums no 3 1idz 12 mm, diametrs no 50 mm lidz 150 mm, garums, minimums 125 mm, 1. grupas (1.1. vai 1.2.
apaksgrupas) t€rauda) kontrolparauga sadurSuves (BW) metinasanu ar apstasanos un uzsaksanu saknes $uve un virskartas suve
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apaksgja (PA) telpiskaja pozicija (pagriezama caurule) un no lejas uz augsu (PH) telpiskaja pozicija (nepagriezama caurule) atbilstosi
pWPS vai WPS un standartu LVS EN ISO 9606-1, LVS EN ISO 5817 prasibam péc C Iimena vertéSanas kriterijiem —
neatbilstibas/defektus Nr. 501, 502, 503, 504, 5214, pargjas pec B limena vertesanas kriterijiem;

— aprékinu uzdevumus;

— darbu ar profesionalo dokumentaciju (ras€¢jumiem, pWPS vai WPS);

— prezentaciju.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana caurulem (MMA/111)" ir C dalas izvéles modulis, ko apgiist kvalifikacijas
"Rokas lokmetinatajs (MMA)" izglitojamie.
Tas ir apgiistams pirms noslédzosa modula "MMA/111 metinataja prakse".
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MODULA "'Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana caurulem (MMA/111)" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodrosSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: veikt apstradi 1.1. Kontrolparaugu 1.1.1. Metinasanas IzvElas metinasanas IzvElas metinasanas Darbs ar pWPS Izglitojamie iepazistas ar doto
kontrolparaugu malam | sagatavosanas un pamatmetala izvéle un pamatmetalu un pamatmetalu un vai WPS. pWPS vai WPS, nosauc
atbilstosi standarta metinasanas piedevmetala izvele piedevmetalu piedevmetalu atbilstosi | Individualais nepiecieSamo metinasanas
LVS EN ISO 9692-1 parametri atbilstosi atbilstosi standarta LVS | atbilstosi pWPS vai pWPS vai WPS darbs. pamatmetalu un
prasibam, sakert pWPS vai WPS EN ISO 2560: 2010 WPS prasibam. prasibam un pamato Darbs grupas. piedevmetalu. Atbild uz
(savienot), nostiprinat | prasibam. pWPS vai WPS izveli. pedagoga jautajumiem.
paligierices atbilstosi prasibam. Izglitojamie darba grupas lasa

standarta LVS EN ISO
6947 prasibam un
izvél&ties parametrus
kontrolparaugu
metinasanai atbilstosi
pWPS vai WPS
noteiktajam prasibam.

Zina: kontrolparaugu
malu apstrades veidus
un parametrus
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9692-1
prasibam, detalu sakeri
(savienoSanu) un
nostiprinasanu
paligierices atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6947 prasibam un
metinasanas

(5% no modula
kopéja apjoma)

pWPS vai WPS. Prezente
pargjiem izglitojamajiem
sagatavoto informaciju.

1.1.2. Kontrolparaugu
sagatavoSanas parametri,
malu apstrade, montaza
(salik$ana) un
nostiprinasana
paligierices atbilstosi
standartu LVS EN ISO
6947 un LVS EN ISO
9692-1 prasibam un to
sagatavoSana, ieverojot

pWPS vai WPS prasibas.

Apstrada sagatavju
malas, veic
kontrolparaugu sakeri
(savieno$anu) un,
izmantojot
nostiprinasanas
paligierices,
nostiprina
kontrolparaugu
metinasanai atbilstosi
standartu LVS EN
ISO 6947 un LVS EN
ISO 9692-1 prasibam
un ievérojot pWPS
vai WPS prasibas.

Patstavigi apstrada
sagatavju malas, veic
kontrolparaugu sakeri
(savienoSanu) un,
izmantojot
nostiprinasanas
paligierices, nostiprina
kontrolparaugu
metinaSanai atbilstosi
standartu LVS EN ISO
6947 un LVS EN ISO
9692-1 prasibam un
ieverojot pWPS vai
WPS prasibas, analizé
kludas.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie p&c dota pWPS
vai WPS nosaka parauga
parametrus, aprékina
nepiecieSamos malu
parametrus, veic malu
apstradi, sagatavo noteikta
diametra, sieninas biezuma
un garuma metinasanas
kontrolparaugu.

Prezente rezultatu citiem
izglitojamajiem.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie individuali
aprékina nepiecieSamos
montazas (salikSanas)
parametrus, veic
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procediras
specifikacijas (pWPS
vai WPS)
apzimgjumus un
prasibas.

Izprot: metinasanas
procesa specifikaciju
(pWPS, WPS) un
precizas
kontrolparaugu malu
apstrades, detalu
sakeres (savienoSanas),

kontrolparaugu sakeri
(savienoSanu) atbilstosi
pWPS vai WPS prasibam.
Pamato parametru izvéli, veic
izm@ru kontroli un kliidu
analizi.

Atbild uz pedagoga
jautajumiem.

1.1.3. MetinaSanas
parametru izvéle un
iestatiSana metinasanas
uzdevuma veikSanai

IzvElas metinasanas
parametrus un lieto
tos metinasanas
uzdevuma veikSanai

Pamato metinaSanas
parametru izveli un

lieto tos metinasanas
uzdevuma veikSanai

Individuals
patstavigais darbs.

Izglitojamie p&c dota pWPS
vai WPS nosaka metinaSanas
parametrus sagatavota
kontrolparauga metinasanai.

nostiprinasanas atbilstosi pWPS vai WPS | atbilstosi pWPS vai atbilstosi pWPS vai

nepiecieSamibu prasibam. WPS prasibam. WPS prasibam.

kvalitativai darba

izpildei.

2. Sp&j: metinat 2.1. SadurSuves (BW) | 2.1.1. SadurSuves (BW) | Ievéro pWPS vai Ievéro pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. | Izglitojamie individuali vai

sadurSuves (BW)
apaksgja (PA)
telpiskaja pozicija
(pagriezama caurule)
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam.

Zina: sadurSuves (BW)
metinasanas
tehnologiju un
metinasanas
panémienus apaksgja
(PA) telpiskaja
pozicija (pagriezama
caurule) atbilstosi
standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibam.

metinaSanas
tehnologija un
pan€mieni caurulu
kontrolparaugiem
apaksgja (PA)
telpiskaja pozicija
(pagriezama caurule)
atbilstosi pWPS vai
WPS un standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam, pamanito
nepilnibu noversana.

(35% no modula
kopgja apjoma)

kontrolparaugu
metinasana apaksgja
(PA) telpiskaja pozicija
(pagriezama caurule)
atbilstosi pWPS vai WPS
un standartu LVS EN
ISO 9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibam un
pamantto nepilnibu
noveérsana.

WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam izvelas
metinasanas
parametrus un metina
pagrieZzamu cauruli
apaksgja (PA)
telpiskaja pozicija,
novers pamanitas
nepilnibas.

dotas prasibas,
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam patstavigi
izvelas metinasanas
parametrus un metina
pagrieZzamu cauruli
apaksgja (PA)
telpiskaja pozicija,
novers pamanttas
nepilnibas.

grupa, lietojot simulatorus/
metinasanas iekartu, metina
sagatavoto caurulu
kontrolparaugu sadurSuves
(BW), analize kludas, pamato
metinasanas rezimu izveli,
novers nepilnibas.
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Izprot: metinatas
sadursuves (BW)
metinasanas
tehnologiju caurulém
un metinasanas
panémienu
izmantoSanas
nepiecieSamibu
kvalitativai sadurSuvju
metinasanai dazadas
telpiskajas pozicijas
atbilstosi ISO
standartu prasibam.

3. Sp&j: metinat
sadurSuves (BW) no
lejas uz augsu (PH)
telpiskaja pozicija
(nepagriezama
caurule) atbilstosi
standarta LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibam.

Zina: sadurSuves (BW)
metinasanas
tehnologiju un
metinasanas
pan€mienus no lejas uz
augsu (PH) telpiskaja
pozicija (nepagriezama
caurule) atbilstosi
standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibam.

Izprot: metinatas
sadursuves (BW)
metinasanas

3.1. Sadursuves (BW)
metinasanas
tehnologija un
paneémieni caurulu
kontrolparaugiem no
lejas uz augsu (PH)
telpiskaja pozicija
(nepagriezama
caurule) atbilstosi
standartu LVS EN
ISO 9606-1 un LVS
EN ISO 5817
prasibam.

(55% no modula
kop&ja apjoma)

3.1.1. SadurSuves (BW)
metinasanas tehnologija
un panémieni caurulu
kontrolparaugiem no
lejas uz augsu (PH)
telpiskaja pozicija
(nepagriezama caurule)
atbilstosi pWPS vai WPS
un standartu LVS EN
ISO 9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibam,
pamanito nepilnibu
noveérsana.

Ievéro pWPS vai
WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam izvélas
metinasanas
parametrus un metina
nepagriezamu cauruli
no lejas uz augsu
(PH) telpiskaja
pozicija, novers
pamanitas nepilnibas.

Ievéro pWPS vai WPS
dotas prasibas,
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam patstavigi
izvelas metinasanas
parametrus un metina
nepagriezamu cauruli
no lejas uz augsu (PH)
telpiskaja pozicija,
novers pamanitas
nepilnibas.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie, lietojot
simulatorus/metinasanas
iekartu, veic sagatavoto
kontrolparaugu metinasanu.
Raksturo rezimus un kontroli.
Veic klidu analizi un pamato
metinasanas rezimu izveli,
novers nepilnibas caurulu
metinasana.
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tehnologiju un
panemienu
izmantoSanas
nepiecieSamibu
kvalitativai sadurSuvju
metinasanai caurulém
dazadas telpiskajas
pozicijas atbilstosi ISO
standartu prasibam.

4. Sp&j: novertet un
labot kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izmérus un
neatbilstibas/defektus
pEc metinasanas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1
esoSajiem
apzim&jumiem un
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta
LVS ENISO 5817
prasibam pé&c B vai
C limena vertesanas
kriterijiem.

Zina: kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
iedalfjumu atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6520-1 esoSajiem
apzim&jumiem un
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 5817
prasibam péc B vai

4.1. Kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un citu
neatbilstibu/defektu
iedalijums atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 6520-1 prasibam
un pielaujamas
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 prasibam
pec C limena
vertesanas kriterijiem
— neatbilstibas/
defektus Nr. 501,
502, 503, 504, 5214,
pargjas péc B limena
veérteSanas
kritérijiem.

(5% no modula
kopgja apjoma)

4.1.1. Kontrolparauga Atskir un nosauc Nosaka un raksturo Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic sametinata

Suves argjo un ieksgjo kontrolparauga Suves | kontrolparauga Suves kontrolparauga Suvju

geometrisko formu, aréjo un ieksgjo argjo un ieksgjo nesagraujosas (VT) kontroles

izm@ru un citu geometrisko formu, geometrisko formu, testu, ja iesp&jams, arl

neatbilstibu/defektu izm@ru un citas izm@ru un citas sagraujo$as. Nosauc un

iedalfjums atbilstosi neatbilstibas/defektus | neatbilstibas/defektus analiz€ neatbilstibas/defektus,

standarta LVS EN ISO atbilstosi standarta atbilstosi standarta to rasanas iemeslus un

6520-1 prasibam. LVS EN ISO 6520-1 | LVS ENISO 6520-1 saistibu ar noteiktu

prasibam. prasibam. metinasanas reZimu izveli.

Praktiski noverte katru Suvi
un fikse ieksgjas
neatbilstibas/defektus.

4.1.2. Kontrolparauga Identifice Identific€, nosaka Praktiskais darbs. | Izglitojamie individuali veic

Suves argjo geometrisko
formu, izm&ru un
neatbilstibu/defektu
pielaujamas vértibas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam
péc C limena vérteéSanas
krit€rijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503, 504,
5214, pargjas pec

B ltmena vértesanas
kriterijiem.

kontrolparauga Suves
argjo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 prasibam
péc C Iimena
vertesanas kriterijiem
— neatbilstibas/
defektus Nr. 501,
502, 503, 504, 5214,
pargjas péc B Itmena

vertesanas kriterijiem.

c€lonus un novers
kontrolparauga Suves
argjo geometrisko
formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus,
ja vertibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO
5817 prasibam ir
zemakas par C [imena
vertésanas kriterijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503, 504,
5214, pargjas pec B
ITmena vértesanas
kriterijiem.

sametinata kontrolparauga
Suvju vizualo kontroli.
Analize neatbilstibu
novérSanas panémienus.
Praktiski noveérté katru Suvi,
identificé argjas neatbilstibas/
defektus, to novers.
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C limena vertesanas
kriterijiem.

Izprot: kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
identifikacijas
nepiecieSamibu
kvalitativa darba
uzdevuma veiksanai.

4.1.3. Kontrolparauga
Suves ieksgjo
geometrisko formu,
izméru un
neatbilstibu/defektu
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam
péc B limena verteésanas
kriterijiem.

Identifice
kontrolparauga Suves
iek§gjo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 prasibam
péc B limena

vertesanas kriterijiem.

Identific€, nosaka
c€lonus un novers
kontrolparauga Suves
icksgjas
neatbilstibas/defektus,
ja vertibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO
5817 prasibam ir
zemakas par B Iimena
vertesanas kriterijiem.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie veic sametinata
kontrolparauga Suvju
sagraujos$as kontroles testu
(oglekla téraudam). Nosauc
neatbilstibu/defektu
novéersanas panémienus.
Praktiski noverte katru Suvi
un identifice ick$gjas
neatbilstibas/defektus, ka ari
to novers.

leteicamie avoti

CEN ISO/TR 15608: 2017. Metinasana. Vadlinijas metalisko materialu grupésanas sist€mai.
Pétersons O. Metinasanas tehnologija. — Riga: Macibu apgads, 1999.
Standarts LVS EN 60974-1: 2012. Lokmetinasanas iekartas. 1. dala: Metinasanas iekartu barosanas avoti.
Standarts LVS EN EN ISO 15614-1. Metalisko materialu metinasanas procesu specifikacija un novertéjums. MetinaSanas procediiru tests. 1. dala: Téraudu lokmetinaSana un
gazmetinasana un nikela un nikela sakausgéjumu lokmetinasana.
Standarts LVS EN ISO 2560: 2010. MetinaSanas paligmateriali. Parklati elektrodi nelegétu un smalkgraudainu téraudu rokas lokmetinasanai.
Standarts LVS EN ISO 15609-1: 2005. Metinasanas procediiru specifikacija un novertéjums metaliskiem materialiem. — MetinaSanas procesu specifikacija. — 1. dala: Lokmetinasana.
Standarts LVS EN ISO 17637: 2011A. Metinato Suvju nesagraujos$a test€Sana. Vizuala parbaude kaus€Sanas metinasanas savienojumiem.

Standarts LVS EN ISO 2553: 2019. Metinasana un radnieciskie procesi. Simbolu att€lojums rasg¢jumos. Metindgjumu savienojumi.

Standarts LVS EN ISO 5817: 2014. Metinasana. Kaus€Sanas metinasanas savienojumi t€raudam, nikelim, titanam un to sakausgjumiem (iznemot starmetinasanu). Kvalitates ITmenu

noteikSana defektiem.

Standarts LVS EN ISO 6520-1: 2007. Metinasana un radnieciskie procesi. Geometrisko defektu klasifikacija metaliskos materialos. 1. dala: Kaus€Sanas metinasana.
Standarts LVS EN ISO 6947: 2011. Metinasana un radnieciskie procesi. Metinasanas pozicijas.
Standarts LVS EN ISO 9017: 2013. Graujosa testésana metalisko materialu metinatam Suvém. Lausanas tests.

Standarts LVS EN ISO 9606-1: 2017. Metinataju kvalifikacijas parbaude. Kaus€sanas metode. 1. dala: T&raudi.
Standarts LVS EN ISO 9692-1: 2014. Metinasana un radniecigie procesi. Savienojumu sagatavosanas tipi. 1. dala: Manuala lokmetinasana ar metala elektrodu, lokmetinaSana ar
metala elektrodu aizsarggazu vide, gazmetinasana, lokmetinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide un teraudu staru metinasana.
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MODULA "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana cauruléem (MMA/111)"

ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas, aprikojums un darba instrumenti
1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoS§iem macibu galdiem un krésliem 1
1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1
1.4. Multimediju projektors un ekrans 1
1.5. Balta magnétiska tafele 1
1.6. Rokas lokmetinasanas (MMA) iekartas 1 katram izglitojamajam
1.7. Rokas lokmetinasanas (MMA) iekartas — simulatori Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.8. MetinasSanas macibu darbnica, aprikota ar nostices un iepliides ventilaciju un MMA metinasanas darba vietam Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.9. MetinaSanas darba vieta ar nepiecieSamo aprikojumu (darba galds, krésls,apgaismojums u.c.) 1 katram izglitojamajam
1.10. Metinasanas darbnica atbilsto$i aprikota vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka slipmasinu Atbilsto$i modula IstenoSanai
1.11. Metalgriesanas iekarta (giljotina) lidz 12 mm bieza t€rauda lok$nu cirSanai 1
1.12. Universala metalgrieSanas virpa 1
1.13. Metinasanas sagatavju malinu frézeSanas darbgalds 1
1.14. Elektrodu zavésanas krasns 2
1.15. lerices paraugu stiprinasanai nepiecie$amajas telpiskajas pozicijas 1 katram izglitojamajam
1.16. Demonstracijas galds un parvietojama nosiices iekarta 1
1.17. Montazas instrumentu komplekts (fikséSanas spailes, magnéti) 1 katram izglitojamajam
1.18. Paraugu dzeséSanas vanna (100 1) 1
1.19. SadurSuvju parametru kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam
1.20. Paliginstrumenti (vile, cirtni, sarnu atskalditaji, amurs, metala saru suka, knaibles u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.21. AizziméSanas un mériSanas instrumenti (aizzim&Sanas adata, balts markieris, bidme&rs, mérlente, kontakta termometrs parauga | AtbilstoSi modula Tstenosanai
temperatiiras merisanai)
1.22. Elektriskas vai pneimatiskas lenka slipmasinas Suves apstradei, diska diametrs 125 mm 1 uz 2 izglitojamajiem
1.23. Paligierices un instrumenti universalas virpas un malinu frézéSanas darbgaldam Atbilstosi modula 1stenoSanai
1.24. Suves kvalitates parbaudes instruments (§uves mérianas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodro§inaganai uz kontrolvirsmas u.c.) Atbilstosi modula 1stenoSanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata papirs Atbilstosi modula 1stenoSanai

Modulis "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana caurulem (MMA/111)"




2.2. Elektrodi (RB vai B) Atbilsto$i modula TstenoSanai

2.3. Konstrukciju (1. grupas (1.1. vai 1.2. apakSgrupas)) teérauda caurules (sieninas biezums no 3 Iidz 12 mm, diametrs no 50 mm lidz | AtbilstoSi modula IstenoSanai
150 mm)

2.4. Lenka slipmasinas abrazivie materiali (griezgjdisks, slip&jamie akmens diski, abrazivie Skiedrdiski ar paliktni, smilSpapira diski, stieplu | Atbilstosi modula IstenoSanai
diski, koniska térauda saru suka riisas slana noslipésanai u.c.)

2.5. Individualo aizsardzibas lidzeklu (metinataja aizsargterps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinataja aizsargmaska) 1 katram izglitojamajam
komplekts

2.6. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) Atbilstosi modula 1stenoSanai

)
\
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Uz sakumu
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MODULA "Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (MAG/135)"" APRAKSTS

Uz sakumu

Sekmét izglitojamo spgjas izveleties metinasanas rezimus pec pWPS vai WPS noteiktajam prasibam, apstradat detalu vai sagatavju

Modula malas atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam, izveleties un izmantot kontrolparauga montazas un nostiprinasanas

_ k: pan@mienus atbilstosi darba uzdevuma un standarta LVS EN ISO 6947 prasibam, ieverot metinasanas parametrus plaksnes un caurule

LT pie plaksnes metinasanai vienslana vai vairakslanu kakta Suvém (FW) atbilsto$i standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817
prasibam.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Veikt apstradi kontrolparaugu malam atbilsto$i standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam, sakert (savienot), nostiprinat paligieric€s

atbilstosi standarta LVS EN ISO 6947 prasibam un izvEleties parametrus kontrolparaugu metinasanai atbilstosi pWPS vai WPS

noteiktajam prasibam.

Modula 2. Metinat kakta Suves (FW) plaksném horizontali vertikalaja (PB) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) telpiskaja pozicija, ievérojot
> standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibas.

uzdevumi 3. Metinat kakta Suves (FW) caurule pie plaksnes horizontali vertikalaja (PB) telpiskaja pozicija, ieverojot standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibas.
4. Novertét un labot kontrolparauga Suves geometrisko formu, izm&rus un neatbilstibas/defektus p&c metinasanas atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1 esosajiem apzim&umiem un pielaujamas vertibas atbilstosi standarta LVS EN ISO 5817 prasibam péc B vai
C limena vertesanas kriterijiem.
Modula

. . . . Apgiits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".
1e€jas nosacijumi

Modula "Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (MAG/135)" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.

Modula Parbaudijuma ieklauj:

_ —1no 5 11dz 12 mm biezu plaksnu (1. grupas (1.1. vai 1.2. apaksgrupas) terauda, sagataves, min. izméri 125 x 125 mm) kontrolparaugu
metinaSanu ar apstaSanos un uzsakSanu pirmaja slani un pedgja, vienslana (sl) vai vairakslanu (ml) kakta Suves (FW) horizontali
vertikalaja (PB) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) telpiskaja pozicija un kakta Suves caurule pie plaksnes horizontali vertikalaja

apguves novertesana

Modulis "Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (MAG/135)" 1




(PB) telpiskaja pozicija atbilstosi pWPS vai WPS un standartu LVS EN ISO 9606-1, LVS EN ISO 5817 prasibam,;
— aprekinu uzdevumus;

— darbu ar profesionalo dokumentaciju (ras¢jumiem, pWPS vai WPS);

— prezentaciju.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (MAG/135)" ir C dalas izvéles modulis, ko apgiist kvalifikacijas
"Lokmetinatajs metinasana ar mehaniz&to iekartu aktivas gazes vide (MAG)" izglitojamie.
Tas ir apgiistams pirms noslédzosa modula "MAG/135 metinataja prakse".
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MODULA "Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (MAG/135)" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodrosSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: veikt apstradi 1.1. Kontrolparaugu 1.1.1. Metinasanas Izvelas metinasanas Izvelas metinasanas Grupu darbs ar Izglitojamie iepazistas ar doto
kontrolparaugu malam | sagatavoSanas un pamatmetala izvéle un pamatmetalu un pamatmetalu un pWPS vai WPS. pWPS vai WPS, nosauc

atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9692-1
prasibam, sakert
(savienot), nostiprinat
paligierices atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6947 prasibam un
izvél&ties parametrus
kontrolparaugu
metinasanai atbilstosi
pWPS vai WPS
noteiktajam prasibam.

Zina: kontrolparaugu
malu apstrades veidus
un parametrus
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9692-1
prasibam, detalu sakeri
(savienoSanu) un
nostiprinasanu
paligierices atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6947 prasibam un
metinasanas

metinasanas
parametri atbilstosi
pWPS vai WPS
prasibam.

(10% no modula
kop€ja apjoma)

piedevmetala izvele
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 14343: 2017 un
pWPS vai WPS
prasibam.

piedevmetalu
atbilstosi pWPS vai
WPS dotajam
prasibam.

piedevmetalu atbilstosi
pWPS vai WPS
dotajam prasibam un
pamato izveli.

nepiecieSamo metinasanas
pamatmetalu un
piedevmetalu. Atbild uz
pedagoga jautajumiem.
Izglitojamie grupas lasa
pWPS vai WPS. Prezente
pargjiem izglitojamajiem
sagatavoto informaciju.

1.1.2. Kontrolparaugu
sagatavo$anas parametri,
malu apstrade, montaza
(salikSana) un
nostiprinasana
paligierices atbilstosi
standartu LVS EN ISO
6947 un LVS EN ISO
9692-1 prasibam un to
sagatavoSana, ieverojot

pWPS vai WPS prasibas.

Apstrada sagatavju
malas, veic
kontrolparaugu sakeri
(savieno$anu) un,
lietojot
nostiprinasanas
paligierices,
nostiprina
kontrolparaugu
metinasanai atbilstosi
standartu LVS EN
ISO 6947 un LVS EN
ISO 9692-1 prasibam
un ievérojot pWPS
vai WPS prasibas.

Patstavigi apstrada
sagatavju malas, veic
kontrolparaugu sakeri
(savienoSanu) un,
lietojot nostiprinasanas
paligierices, nostiprina
kontrolparaugu
metinasanai atbilstosi
standartu LVS EN ISO
6947 un LVS EN ISO
9692-1 prasibam un
ieverojot pWPS vai
WPS prasibas, analizé
kladas.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie p&c dota pWPS
vai WPS nosaka parauga
parametrus, aprékina
nepiecieSamos malu
parametrus, veic malu
apstradi, sagatavo
metinasanas kontrolparaugu.
Prezentg rezultatu citiem
izglitojamajiem.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie individuali
aprékina nepiecieSamos
montazas (salikSanas)
parametrus, veic
kontrolparaugu sakeri
(savienoSanu) atbilstosi
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procediras
specifikacijas (pWPS
vai WPS)
apzimgjumus un
prasibas.

Izprot: metinasanas
procesa specifikaciju
(pWPS, WPS) un
precizas
kontrolparaugu malu

pWPS vai WPS prasibam.
Pamato parametru izvéli, veic
izm@ru kontroli un kltidu
analizi.

Atbild uz pedagoga
jautajumiem.

1.1.3. MetinaSanas
parametru izvéle un
iestatiSana metinasanas
uzdevuma veikSanai

Izvélas metinasanas
parametrus un lieto
tos metinasanas
uzdevuma veikSanai

Pamato metinaSanas
parametru izveli un

lieto tos metinasanas
uzdevuma veikSanai

Individuals

praktiskais darbs.
Praktiskais darbs.

Izglitojamie pedagoga vadiba
vai individuali, izmantojot
simulatorus vai metinasanas
iekartas, pec dota pWPS vai

apstrades, detalu atbilstosi pWPS vai WPS | atbilstosi pWPS vai atbilstosi pWPS vai WPS nosaka metinasanas
sakeres (savienoSanas), prasibam. WPS dotajam WPS dotajam parametrus sagatavota
nostiprinasanas prasibam. prasibam. kontrolparauga metinasanai.
nepiecieSamibu

kvalitativai darba

izpildei.

2. Sp&j: metinat kakta | 2.1. Kakta Suves 2.1.1. Kakta Suves (FW) | Ievéro pWPS vai Ievéro pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. | Izglitojamie individuali vai

Suves (FW) plaksném
horizontali vertikalaja
(PB) un vertikalaja (no
lejas uz augsu) (PF)
telpiskaja pozicija,
ieverojot standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibas.

Zina: kakta Suves
(FW) metinasanas
tehnologiju un
metinasanas
panémienus horizontali
vertikalaja (PB) un
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) telpiskaja
pozicija, ka ar1
standartu LVS EN ISO

(FW) vienslana (sl)
vai vairakslanu (ml)
plaksnu metinasanas
tehnologija un
metinasanas
panémieni horizontali
vertikalaja (PB) un
vertikalaja (no lejas
uz augsu) (PF)
telpiskaja pozicija
atbilstosi pWPS vai
WPS un standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam, pamanito
nepilnibu novérsana.

(30% no modula
kopgja apjoma)

vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml) plaksnu
metinasanas tehnologija
un metinasanas
pan&mieni horizontali
vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija
atbilstosi pWPS vai WPS
un standartu LVS EN
ISO 9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibam.

WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam izvelas
metinasanas
parametrus un metina
vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml)
kakta Suves (FW)
plaksném horizontali
vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija.

dotas prasibas,
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam patstavigi
izvelas metinasanas
parametrus un metina
vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml) kakta
Suves (FW) plaksném
horizontali vertikalaja
(PB) telpiskaja pozicija
un labo pamanttas
neatbilstibas/defektus.

grupa, lietojot simulatorus vai
metinasanas iekartas, veic
sagatavoto kontrolparaugu
metina§anu, pamato reZimu
izveli un kontroli, metina
vienslana (sl) vai vairakslanu
(ml) kakta Suves (FW)
horizontali vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija un labo
pamanitas neatbilstibas/
defektus.

2.1.2. Kakta Suves (FW)
vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml) plaksnu
metinasanas tehnologija
un metinasanas

Ieveéro pWPS vai
WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817

Ievero pWPS vai WPS
dotas prasibas,
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817

Praktiskais darbs.

Izglitojamie individuali vai
grupa, lietojot simulatorus vai
metinasanas iekartas, veic
sagatavoto kontrolparaugu
metinaSanu, pamato reZimu
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9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibas.

Izprot: metinatas kakta
Suves (FW)
metinasanas
tehnologiju un
metinasanas
pan@mienu lietosanas
nepiecieSamibu
kvalitativai kakta Suvju
metinasanai dazadas
telpiskajas pozicijas
atbilstosi ISO
standartu prasibam.

pan@mieni vertikalaja
(no lejas uz augsu) (PF)
telpiskaja pozicija
atbilstosi pWPS vai WPS
un standartu LVS EN
ISO 9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibam.

prasibam izvelas
metinasanas
parametrus un metina
vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml)
kakta Suves (FW)
plaksném vertikalaja
(no lejas uz augsu)
(PF) telpiskaja
pozicija.

prasibam patstavigi
izv€las metinasanas
parametrus un metina
vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml) kakta
Suves (FW) plaksném
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) telpiskaja
pozicija un labo
pamanitas
neatbilstibas/defektus.

izveli un kontroli, metina
vienslana (sl) vai vairakslanu
(ml) kakta Suves (FW)
plaksném vertikalaja (no lejas
uz augsu) (PF) telpiskaja
pozicija un labo pamanitas
neatbilstibas/defektus.

3. Sp&j: metinat kakta
Suves (FW) caurule pie
plaksnes horizontali
vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija,
ieverojot standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibas.

Zina: kakta Suves
(FW) caurule pie
plaksnes horizontali
vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija
metinasanas
tehnologiju un
panémienus, ka ari
standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibas.

3.1. Kakta Suves
(FW) vienslana (sl)
vai vairakslanu (ml)
metinasanas
tehnologija un
metinasanas
pan€mieni caurule pie
plaksnes (FW)
horizontali vertikalaja
(PB) telpiskaja
pozicija atbilstosi
pWPS vai WPS un
standartu LVS EN
ISO 9606-1 un LVS
EN ISO 5817
prasibam.

(50% no modula
kopgja apjoma)

3.1.1. Kakta Suves (FW)
vienslana (sl)
metinasanas tehnologija
un metinasanas
pan€mieni caurule pie
plaksnes (FW)
horizontali vertikalaja
(PB) telpiskaja pozicija
atbilstosi pWPS vai WPS
un standartu LVS EN
ISO 9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibam.

Ievéro pWPS vai
WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam izvelas
metinasanas
parametrus un metina
vienslana (sl) kakta
Suves (FW) caurule
pie plaksnes
horizontali vertikalaja

Ievéro pWPS vai WPS
dotas prasibas,
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam patstavigi
izvelas metinasanas
parametrus un metina
vienslana (sl) kakta
Suves (FW) caurule pie
plaksnes horizontali
vertikalaja (PB)

Praktiskais darbs.

Izglitojamie individuali
izvElas metinasanas rezZimu
un pamato metinajuma
kvalitates atkaribu no
metinasanas rezima izvéles.
Lietojot metinasanas iekartas,
veic sagatavoto
kontrolparaugu metinasanu
atbilstosaja telpiskaja pozicija
un labo pamanitas
neatbilstibas/defektus.

(PB) telpiskaja telpiskaja pozicija un
pozicija. labo pamanitas
neatbilstibas/defektus.
3.1.2. Kakta Suves (FW) | Ievéro pWPS vai Ievero pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. | Izglitojamie individuali
vairakslanu (ml) WPS dotas prasibas, dotas prasibas, izv€las metinasanas reZimu

metinasanas tehnologija
un metinasanas
panémieni caurule pie
plaksnes (FW)
horizontali vertikalaja

atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam izvélas
metinasanas

atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam patstavigi
izv€las metinasSanas

un pamato metinajuma
kvalitates atkaribu no
metinasanas reZima izvéles.
Lietojot metinasanas iekartas,
veic sagatavoto
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Izprot: metinatas kakta
Suves (FW) caurule pie
plaksnes horizontali
vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija
lietoSanas
nepiecieSamibu
kvalitativai kakta Suvju
metinasanai dazadas
telpiskajas pozicijas
atbilstosi ISO
standartu prasibam.

(PB) telpiskaja pozicija
atbilstosi pWPS vai WPS
un standartu LVS EN
ISO 9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibam.

parametrus un metina
vairakslanu (ml)
kakta Suves (FW)
caurule pie plaksnes,
horizontali vertikalaja
(PB) telpiskaja
poZzicija.

parametrus un metina
vairakslanu (ml) kakta
Suves (FW) caurule pie
plaksnes horizontali
vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija un
labo pamanitas
neatbilstibas/defektus.

kontrolparaugu metinasanu.
Labo pamanitas
neatbilstibas/defektus.

4. Sp&j: novertet un
labot kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izmérus un
neatbilstibas/defektus
pEc metinasanas
atbilstosi standarta
LVS ENISO 6520-1
esosajiem
apzim&jumiem un
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta
LVS ENISO 5817
prasibam péc B vai
C limena vertéSanas
krit€rijiem.

Zina: kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
iedalfjumu atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6520-1 esoSajiem
apzim&jumiem un
pielaujamas vertibas

4.1. Kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un citu
neatbilstibu/defektu
iedalijums atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 6520-1 prasibam
un pielaujamas
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 prasibam
péc C limena
vertesanas kriterijiem
— neatbilstibas/
defektus Nr. 501,
502, 503, 504, 5214,
pargjas péc B limena
veérteSanas
krit€rijiem.

(10% no modula
kopgja apjoma)

4.1.1. Kontrolparauga Atskir un nosauc Nosaka un raksturo Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic sametinata

Suves ar¢jo un ieksgjo kontrolparauga Suves | kontrolparauga Suves kontrolparauga Suvju

geometrisko formu, argjos un ieksgjos argjos un ieksgjos nesagraujosas (VT) kontroles

izm@ru un citu geometrisko formu, geometrisko formu, testu, ja iesp&jams, arl

neatbilstibu/defektu izm@ru un citas izm@ru un citas sagraujo$as. Nosauc un

iedalfjums atbilstosi neatbilstibas/defektus | neatbilstibas/defektus analiz€ neatbilstibas/defektus,

standarta LVS EN ISO atbilstosi standarta atbilstosi standarta to rasanas iemeslus un

6520-1 prasibam. LVS ENISO 6520-1 | LVS ENISO 6520-1 saistibu ar noteiktu

prasibam. prasibam. metinasanas reZimu izveli.

Praktiski noverté katru Suvi
un fikse argjas un ieksgjas
neatbilstibas/defektus.

4.1.2. Kontrolparauga Identifice Identific€, nosaka Praktiskais darbs. | Izglitojamie individuali veic

Suves argjo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
pielaujamas vértibas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam
péc C limena vertesanas
krit€rijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503, 504,
5214, pargjas pec B
limena vertesanas

kontrolparauga Suves
argjo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 prasibam
pec C Iimena
vertesanas kritérijiem
— neatbilstibas/
defektus Nr. 501,
502, 503, 504, 5214,

c€lonus un novers
kontrolparauga Suves
argjo geometrisko
formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus,
ja vertibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO
5817 prasibam ir
zemakas par C limena
vertésanas krit€rijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503, 504,

sametinata kontrolparauga
Suvju vizualo kontroli.
Analizg neatbilstibu
novérSanas panémienus.
Praktiski novérte katru Suvi,
identifice argjas
neatbilstibas/defektus un tas
novers.
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atbilstosi standarta
LVS EN ISO 5817
prasibam péc B vai
C limena vertesanas
krit€rijiem.

Izprot: kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
identifikacijas
nepiecieSamibu
kvalitativa darba
uzdevuma veiksanai.

kriterijiem.

pargjas péc B Iimena

vertesSanas kriterijiem.

5214, pargjas pec B
Iimena verteésanas
krit€rijiem.

4.1.3. Kontrolparauga
Suves ieksgjo
geometrisko formu,
izméru un
neatbilstibu/defektu
pielaujamas veértibas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam
pec B limena vertesanas
kriterijiem.

Identifice
kontrolparauga Suves
iek§gjo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 prasibam
péc B limena

verteSanas kriterijiem.

Identific€, nosaka
c€lonus un novers
kontrolparauga Suves
icksgjas
neatbilstibas/defektus,
ja vertibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO
5817 prasibam ir
zemakas par B Itmena
vertesanas kriterijiem.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie veic sametinata
kontrolparauga Suvju
sagraujos$as kontroles testu
(oglekla téraudam). Nosauc
neatbilstibu/defektu
noversanas panémienus.
Praktiski noverte katru Suvi
un identifice ieksgjas
neatbilstibas/defektus, ka ari
to novers.

leteicamie avoti

CEN ISO/TR 15608: 2017. Metinasana. Vadlinijas metalisko materialu grupesanas sist€mai.
Pétersons O. Metinasanas tehnologija. — Riga: Macibu apgads, 1999.
Pétersons O., Priednieks J. MIG/MAG metinasana. 2. izdevums. — Riga: AGA, 2010.
Standarts LVS EN 60974-1: 2012. LokmetinaSanas iekartas. 1. dala: MetinaSanas iekartu baroSanas avoti.
Standarts LVS EN EN ISO 15614-1. Metalisko materialu metinasanas procesu specifikacija un novert€§jums. Metinasanas procediiru tests. 1. dala: Téraudu lokmetinaSana un
gazmetinasana un nikela un nikela sakausgjumu lokmetinasana.

Standarts LVS EN ISO 14175: 2008. Metinasanas izlietojamie materiali. Gazes un gazu maisijumi kauséSanas metinasanai un radnieciskiem procesiem.

Standarts LVS EN ISO 14343: 2017. Metinasanas paligmateriali. Stieples elektrodi, slok$nelektrodi, stieples un stieni neriiséjoso un karstumizturigo téraudu lokmetinasana.
Standarts LVS EN ISO 15609-1: 2005. Metinasanas procediiru specifikacija un novért€jums metaliskiem materialiem. — MetinaSanas procesu specifikacija. — 1. dala: Lokmetinasana.
Standarts LVS EN ISO 17637: 2011A. Metinato Suvju nesagraujos$a testéSana. Vizuala parbaude kausé$anas metinasanas savienojumiem.

Standarts LVS EN ISO 2553: 2019. Metinasana un radnieciskie procesi. Simbolu att€lojums rasgjumos. Metingjumu savienojumi.

Standarts LVS EN ISO 5817: 2014. Metinasana. KausgSanas metinasanas savienojumi t€raudam, nikelim, titanam un to sakausgjumiem (iznemot starmetinaSanu). Kvalitates limenu

noteikSana defektiem.

Standarts LVS EN ISO 6520-1: 2007. Metinasana un radnieciskie procesi. Geometrisko defektu klasifikacija metaliskos materialos. 1. dala: Kaus€Sanas metinasana.
Standarts LVS EN ISO 6947: 2011. Metinasana un radnieciskie procesi. Metinasanas pozicijas.
Standarts LVS EN ISO 9017: 2013. Graujosa testéSana metalisko materialu metinatam Suvém. LauSanas tests.

Standarts LVS EN ISO 9606-1: 2017. Metinataju kvalifikacijas parbaude. Kausésanas metode. 1. dala: Teraudi.
Standarts LVS EN ISO 9692-1: 2014. MetinaSana un radniecigie procesi. Savienojumu sagatavosanas tipi. 1. dala: Manuala lokmetinaSana ar metala elektrodu, lokmetinasana ar
metala elektrodu aizsarggazu vide, gazmetinaSana, lokmetinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide un t€raudu staru metinasana.
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MODULA "'Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (MAG/135)"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoS§iem macibu galdiem un krésliem 1
1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1
1.4. Multimediju projektors un ekrans 1
1.5. Balta magnétiska tafele 1
1.6. Lokmetinasanas iekarta metinasanai ar mehanizeto iekartu aktivas gazes vidé (MAG) 1 katram izglitojamajam
1.7. Lokmetinasanas iekarta metinasanai ar mehanizeto iekartu aktivas gazes vide (MAG), simulatori Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.8. MetinaSanas macibu darbnica, aprikota ar nostices un iepliides ventilaciju un MAG metinasanas darba vietam Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.9. MetinaSanas darba vieta ar nepiecieSamo aprikojumu (darba galds, krésls, apgaismojums u.c.) 1 katram izglitojamajam
1.10. MetinaSanas darbnica atbilstoS$i aprikota vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka slipmasinu Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.11. Metalgriesanas iekarta (giljotina) Iidz 12 mm bieza terauda lokSnu cirSanai 1
1.12. Aizsarggazes atbilstosi standartam LVS EN ISO 14175 uzglabasanas un padeves sist€ma vai aizsarggazu baloni Atbilsto$i modula IstenoSanai
1.13. Aizsarggazes pliismas un spiediena reduktori gazes baloniem (aktivai aizsarggazei) 1 katram izglitojamajam
1.14. Metinasanas sagatavju malinu fréz&Sanas darbgalds 1
1.15. lerices paraugu stiprinasanai nepiecie§amajas telpiskajas pozicijas 1 katram izglitojamajam
1.16. Demonstracijas galds un parvietojama nostices iekarta 1
1.17. Elektriskas vai pneimatiskas lenka slipmasinas Suves apstradei, diska diametrs 125 mm 1 uz 2 izglitojamajiem
1.18. Montazas instrumentu komplekts (fikséSanas spailes, magnéti) 1 katram izglitojamajam
1.19. Paraugu dzeséSanas vanna (100 1) 1
1.20. Kakta Suvju merinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam
1.21. Paliginstrumenti (vile, cirtni, amurs, metala saru suka, knaibles u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.22. AizziméSanas un mériSanas instrumenti (aizzim@Sanas adata, balts markieris, bidmérs, mérlente, kontakta termometrs parauga | Atbilstos$i modula Tstenosanai
temperatiiras merisanai)
1.23. Paligierices un instrumenti universalas virpas un malinu frézéSanas darbgaldam Atbilstosi modula 1stenoSanai
1.24. Suves kvalitates parbaudes instruments (3uves mérisanas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodro§inaganai uz kontrolvirsmas u.c.) Atbilstosi modula 1stenoSanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata papirs Atbilstosi modula IstenoSanai
2.2. Aktivas aizsarggazes atbilsto$i standartam LVS EN ISO 14175 (aizsarggazu baloni) Atbilsto§i modula IstenoSanai
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2.3. MetinaSanas stieple diametri — 0,8; 1,0; 1,2 (atbilstosi standartam LVS EN ISO 14341) Atbilstosi modula TstenoSanai

2.4. Konstrukciju térauda loksnes un caurules (1. grupas (1.1. vai 1.2. apakSgrupas)) Atbilsto$i modula TstenoSanai

2.5. Degla aizsardzibas lidzekli (ANTI-SPATTER-SPRAY) Atbilsto$i modula TstenoSanai

2.6. Suves keramiskie (nonemamie) vai metala (paliekosie) paliktni Atbilsto$i modula TstenoSanai

2.7. Individualo aizsardzibas lidzeklu (metinataja aizsargt€rps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinataja aizsargmaska) 1 katram izglitojamajam
komplekts

2.8. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni, metinaSanas | Atbilstosi modula IstenoSanai
maskas aizsargstikli u.c.)

2.9. Lenka slipmasinas abrazivie materiali (griezgjdisks, slipgjamie akmens diski, abrazivie Skiedrdiski ar paliktni, smilSpapira diski, | Atbilstosi modula Tstenosanai

stieplu diski, koniska térauda saru suka riisas slana noslipé$anai u.c.)

)
\

S

S

Uz sakumu
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«Nozaru kvalifikacijas sist€émas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

G
MODULA "'Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksnem (MAG/135)" APRAKSTS @'

Uz sakumu

Sekmét izglitojamo spgjas izveleties metinasanas rezimus pec pWPS vai WPS noteiktajam prasibam, apstradat detalu vai sagatavju

Modula malas atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam, izveleties un izmantot kontrolparauga montazas un nostiprinasanas
_ k: pan@mienus atbilstosi darba uzdevuma un standarta LVS EN ISO 6947 prasibam, ievérot metinasanas parametrus plaksnu metinasana
LT sadurSuvém (BW) apaksgja (PA) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) telpiskaja pozicija atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-1

un LVS EN ISO 5817 prasibam.

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Veikt apstradi kontrolparaugu malam atbilsto$i standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam, sakert (savienot), nostiprinat paligiericés
atbilstosi standarta LVS EN ISO 6947 prasibam un izvéléties parametrus kontrolparaugu metinasanai atbilstosi pWPS vai WPS
noteiktajam prasibam.

Modula 2. Metinat sadurSuves (BW) apaksgja (PA) telpiskaja pozicija, ievérojot standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817
T prasibas.
uzdevumi 3. Metinat sadurSuves (BW) vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) telpiskaja pozicija, ievérojot standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS

EN ISO 5817 prasibas.

4. Novertét un labot kontrolparauga Suves geometrisko formu, izmé&rus un neatbilstibas/defektus péc metinasanas atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1 esosajiem apzim&umiem un pielaujamas vertibas atbilstosi standarta LVS EN ISO 5817 prasibam p&c B vai
C limena vertesanas kriterijiem.

Modula

.. . . Apgiits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".
IE€jas nosacijumi

Modula "Starptautiska atestacija plaksnu un caurulu metinasana (MAG/135)" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Modula Parbaudijuma ieklauj metinasanu ar MAG/135 procesu:
_ —no 5 I1dz 12 mm biezu plaksnu (1. grupas (1.1. vai 1.2. apaksgrupas) terauda, sagataves, min. izméeri 125 x 125 mm) kontrolparaugu

metinaSanu ar apstasanos un uzsakSanu saknes Suvé un virskartas Suve, sadurSuves (BW) apaks$gja (PA) un vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) telpiskaja pozicija, ieverojot standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibas péc C limena veért€Sanas

apguves novertesana
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kritérijiem — neatbilstibas/defektus Nr. 501, 502, 503, 504, 5214, pargjas pec B limena vertesanas kriterijiem,;
— aprekinu uzdevumus;

— darbu ar profesionalo dokumentaciju (ras¢jumiem, pWPS vai WPS);

— prezentaciju.

Modulis "Starptautiska atestacija plak$nu un caurulu metinasana (MAG/135)" ir C dalas izvéles modulis, ko apgiist kvalifikacijas
"Lokmetinatajs metinasana ar mehaniz&to iekartu aktivas gazes vide (MAG)" izglitojamie.
Tas ir apgiistams pirms noslédzosa modula "MAG/135 metinataja prakse".

Modula nozime un
vieta karte
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MODULA "'Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksném (MAG/135)" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodrosSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: veikt apstradi 1.1. Kontrolparaugu 1.1.1. Metinasanas Izvelas metinasanas Izvelas metinasanas Darbs grupa ar Izglitojamie iepazistas ar doto
kontrolparaugu malam | sagatavoSanas un pamatmetala izvéle un pamatmetalu un pamatmetalu un pWPS vai WPS. pWPS vai WPS, nosauc

atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9692-1
prasibam, sakert
(savienot), nostiprinat
paligierices atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6947 prasibam un
izvél&ties parametrus
kontrolparaugu
metinasanai atbilstosi
pWPS vai WPS
noteiktajam prasibam.

Zina: kontrolparaugu
malu apstrades veidus
un parametrus
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9692-1
prasibam, detalu sakeri
(savienoSanu) un
nostiprinasanu
paligierices atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6947 prasibam un
metinasanas

metinasanas
parametri atbilstosi
pWPS vai WPS
prasibam.

(5% no modula
kop€ja apjoma)

piedevmetala izvele
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 14343: 2017
pWPS vai WPS
prasibam.

piedevmetalu
atbilstosi pWPS vai
WPS dotajam
prasibam.

piedevmetalu atbilstosi
pWPS vai WPS
dotajam prasibam un
pamato izveli.

nepiecieSamo metinasanas
pamatmetalu un
piedevmetalu. Atbild uz
pedagoga jautajumiem.
Izglitojamie grupas lasa
pWPS vai WPS. Prezente
pargjiem izglitojamajiem
sagatavoto informaciju.

1.1.2. Kontrolparaugu
sagatavo$anas parametri,
malu apstrade, montaza
(salik$ana) un
nostiprinasana
paligierices atbilstosi
standartu LVS EN ISO
6947 un LVS EN ISO
9692-1 prasibam un to
sagatavoSana, ieverojot

pWPS vai WPS prasibas.

Apstrada sagatavju
malas, veic
kontrolparaugu sakeri
(savienoSanu) un,
lietojot
nostiprinasanas
paligierices,
nostiprina
kontrolparaugu
metinasanai atbilstosi
standartu LVS EN
ISO 6947 un LVS EN
ISO 9692-1 prasibam
un ievérojot pWPS
vai WPS prasibas.

Patstavigi apstrada
sagatavju malas, veic
kontrolparaugu sakeri
(savienoSanu) un,
lietojot nostiprinasanas
paligierices, nostiprina
kontrolparaugu
metinasanai atbilstosi
standartu LVS EN ISO
6947 un LVS EN ISO
9692-1 prasibam un
ieverojot pWPS vai
WPS prasibas, analizé
kludas.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie p&c dota pWPS
vai WPS nosaka parauga
parametrus, aprékina
nepiecieSamos malu
parametrus, veic malu
apstradi, sagatavo
metinasanas kontrolparaugu.
Prezentg rezultatu pargjiem
izglitojamajiem.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie individuali
aprékina nepiecieSamos
montazas (salikSanas)
parametrus, veic
kontrolparaugu sakeri
(savienoSanu) atbilstosi
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procediras
specifikacijas (pWPS
vai WPS)
apzimgjumus un
prasibas.

Izprot: metinasanas
procesa specifikaciju
(pWPS, WPS) un
precizas
kontrolparaugu malu

pWPS vai WPS prasibam.
Pamato parametru izveéli un
veic izméru kontroli un kladu
analizi.

Atbild uz pedagoga
jautajumiem.

1.1.3. MetinaSanas
parametru izvéle un
iestatiSana metinasanas
uzdevuma veikSanai

Izvélas metinasanas
parametrus un lieto
tos metinasanas
uzdevuma veikSanai

Pamato metinaSanas
parametru izveli un

lieto tos metinasanas
uzdevuma veikSanai

Individuals
patstavigais darbs.

Izglitojamie péc dota pWPS
vai WPS, izmantojot

simulatorus vai metinasSanas
iekartas, nosaka metinasanas

apstrades, detalu atbilstosi pWPS vai WPS | atbilstosi pWPS vai atbilstosi pWPS vai parametrus sagatavota
sakeres (savienoSanas), prasibam. WPS dotajam WPS dotajam kontrolparauga metinasanai.
nostiprinasanas prasibam. prasibam.

nepiecieSamibu

kvalitativai darba

izpildei.

2. Sp&j: metinat 2.1. SadurSuves (BW) | 2.1.1. SadurSuves (BW) | Ievéro pWPS vai Ievéro pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. | Izglitojamie individuali vai

sadurSuves (BW)
apaksgja (PA)
telpiskaja pozicija,
ieverojot standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibas.

Zina: sadurSuves (BW)
metinasanas
tehnologiju un
metinasanas
panémienus apaksgja
(PA) telpiskaja
pozicija, ka arT
standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibas.

metinaSanas
tehnologija un
metinasanas
panémieni apaksgja
(PA) telpiskaja
pozicija atbilstosi
pWPS vai WPS un
standartu LVS EN
ISO 9606-1 un LVS
EN ISO 5817
prasibam.

(40% no modula
kopgja apjoma)

metinasanas tehnologija
un metinasanas
panémieni apaksgja (PA)
telpiskaja pozicija
atbilstosi pWPS vai WPS
un standartu LVS EN
ISO 9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibam.

WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam izvelas
metinasanas
parametrus un metina
sadurSuves (BW)
apaksgja (PA)
telpiskaja pozicija.

dotas prasibas,
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam patstavigi
izvelas metinasanas
parametrus un metina
sadurSuves (BW)
apaksgja (PA)
telpiskaja pozicija.

grupa, lietojot simulatorus vai
metinasanas iekartas, veic
sagatavoto kontrolparaugu
metinasanu. [zv€las
metinasanas reZimu un
pamato metinajuma kvalitates
atkaribu no metinasanas
rezima izvéles.
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Izprot: metinatas
sadursuves (BW)
metinasanas
tehnologiju un
panémienu lietoSanas
nepiecieSamibu
kvalitativai sadurSuvju
metinasanai dazadas
telpiskajas pozicijas
atbilstosi ISO
standartu prasibam.

3. Sp&j: metinat
sadursuves (BW)
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) telpiskaja
pozicija, ieverojot
standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibas.

Zina: sadurSuves (BW)
metinasanas
tehnologiju un
metinasanas
panémienus vertikalaja
(no lejas uz augsu)
(PF) telpiskaja
pozicija, ka ari
standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibas.

Izprot: metinatas
sadurSuves (BW)
metinasanas
tehnologiju un
panémienu lietoSanas
nepiecieSamibu

3.1. Sadursuves (BW)
metinasanas
tehnologija un
metinasanas
panémieni vertikalaja
(no lejas uz augsu)
(PF) telpiskaja
pozicija atbilstosi
pWPS vai WPS un
standartu LVS EN
ISO 9606-1 un LVS
EN ISO 5817
prasibam.

(50% no modula
kop€ja apjoma)

3.1.1. SadurSuves (BW)
metinasanas tehnologija
un metinasanas
panémieni vertikalaja
(no lejas uz augsu) (PF)
telpiskaja pozicija
atbilstosi pWPS vai WPS
un standartu LVS EN
ISO 9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibam.

Ieveéro pWPS vai
WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam izvélas
metinasanas
parametrus un metina
sadursuves (BW)
vertikalaja (no lejas
uz augsu) (PF)
telpiskaja pozicija.

Ieveéro pWPS vai WPS
dotas prasibas,
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam patstavigi
izv€las metinasanas
parametrus un metina
sadurSuves (BW)
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) telpiskaja
pozicija.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie individuali vai
grupa, lietojot simulatorus/
metinasanas iekartas, veic
sagatavoto kontrolparaugu
metinasanu. [zvélas
metinasanas reZimu un
pamato metinajuma kvalitates
atkaribu no metinasanas
reZima izvéles.
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kvalitativai sadurSuvju
metinasanai dazadas
telpiskajas pozicijas
atbilstosi ISO
standartu prasibam.

4. Sp&j: novertet un
labot kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izmérus un
neatbilstibas/defektus
p&c metinasanas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1
esoSajiem
apzim&jumiem un
pielaujamas vértibas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 5817
prasibam péc B vai
C limena vertesanas
kriterijiem.

Zina: kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
iedalijumu atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6520-1 esoSajiem
apzim&jumiem un
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 5817
prasibam péc B vai
C Itmena vertesanas
krit€rijiem.

4.1. Kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un citu
neatbilstibu/defektu
iedaltjums atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 6520-1 prasibam
un pielaujamas
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 prasibam
péc C limena
vertesanas kritrijiem
— neatbilstibas/
defektus Nr. 501,
502, 503, 504, 5214,
pargjas pec B Iimena
vertéSanas
kriterijiem.

(5% no modula
kop&ja apjoma)

4.1.1. Kontrolparauga
Suves ar¢jo un ieksgjo
geometrisko formu,
izm@ru un citu
neatbilstibu/defektu
iedalfjums atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6520-1 prasibam.

Atskir un nosauc
kontrolparauga Suves
argjo un ieksgjo
geometrisko formu,
izm@ru un citas
neatbilstibas/defektus
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1
prasibam.

Nosaka un raksturo
kontrolparauga Suves
argjo un ieksgjo
geometrisko formu,
izméru un citas
neatbilstibas/defektus
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1
prasibam.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie veic sametinata
kontrolparauga Suvju
nesagraujosas (VT) kontroles
testu, ja iesp&jams, arl
sagraujo$as. Nosauc un
analiz€ neatbilstibas/defektus,
to raSanas iemeslus un
saistibu ar noteiktu
metinasanas rezimu izveli.
Praktiski noveérté katru Suvi
un fiks€ argjas un icksgjas
neatbilstibas/defektus.

4.1.2. Kontrolparauga
Suves argjo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
pielaujamas vértibas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam
pec C limena vertesanas
krit€rijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503, 504,
5214, pargjas péc B
Iimena vertéSanas
krit€rijiem.

Identificeé
kontrolparauga Suves
argjo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 prasibam
péc C limena
verteésanas kriterijiem
— neatbilstibas/
defektus Nr. 501,
502, 503, 504, 5214,
pargjas péc B Iimena

vertesanas kriterijiem.

Identific€, nosaka
c€lonus un novers
kontrolparauga Suves
argjo geometrisko
formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus,
ja vertibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO
5817 prasibam ir
zemakas par C limena
vertésanas kritérijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503, 504,
5214, pargjas pec B
ITmena vértesanas
krit€rijiem.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie individuali veic
sametinata kontrolparauga
Suvju vizualo kontroli.
Analize neatbilstibu
noversanas panémienus.
Praktiski noveérté katru Suvi,
identifice argjas neatbilstibas/
defektus un to novers.

4.1.3. Kontrolparauga
Suves ieksgjo
geometrisko formu,

Identifice
kontrolparauga Suves
iek§gjo geometrisko

Identific€, nosaka
celonus un novers
kontrolparauga Suves

Praktiskais darbs.

Izglitojamie veic sametinata
kontrolparauga Suvju
sagraujosas kontroles testu
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Izprot: kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
identifikacijas
nepiecieSamibu
kvalitativa darba

izmeru un
neatbilstibu/defektu
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam
p&c B limena vérteésanas
krit€rijiem.

formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
veértibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 prasibam
pec B limena

vertesanas kriterijiem.

ieksgjas neatbilstibas/
defektus, ja vertibas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 5817
prasibam ir zemakas
par B limena

vertesanas kriterijiem.

(oglekla teéraudam). Nosauc
neatbilstibu/defektu
noversanas panémienus.
Praktiski noverte katru Suvi
un identifice ick$gjas
neatbilstibas/defektus, ka ari
tas novers.

uzdevuma veikSanai.

leteicamie avoti

CEN ISO/TR 15608: 2017. Metinasana. Vadlinijas metalisko materialu grup&sanas sist€mai.

Pétersons O. Metinasanas tehnologija. — Riga: Macibu apgads, 1999.

Pé&tersons O., Priednieks J. MIG/MAG metinasana. 2. izdevums. — Riga: AGA, 2010.

Standarts LVS EN 60974-1: 2012. LokmetinaSanas iekartas. 1. dala: MetinaSanas iekartu baroS$anas avoti.

Standarts LVS EN EN ISO 15614-1. Metalisko materialu metinasanas procesu specifikacija un novertgjums. Metinasanas procediiru tests. 1. dala: Teéraudu lokmetinasana un
gazmetinasSana un nikela un nikela sakaus€jumu lokmetinasana.

Standarts LVS EN ISO 14343: 2017. Metinasanas paligmateriali. Stieples elektrodi, slokSnelektrodi, stieples un stieni nertis§joSo un karstumizturigo t€raudu lokmetinasana.
Standarts LVS EN ISO 14175: 2008. Metinasanas izlietojamie materiali. Gazes un gazu maisijumi kaus€Sanas metinasanai un radnieciskiem procesiem.

Standarts LVS EN ISO 15609-1: 2005. Metinasanas procediiru specifikacija un novertéjums metaliskiem materialiem. — MetinaSanas procesu specifikacija. — 1. dala: Lokmetinasana.
Standarts LVS EN ISO 17637: 2011A. Metinato Suvju nesagraujos$a test€Sana. Vizuala parbaude kaus€Sanas metinasanas savienojumiem.

Standarts LVS EN ISO 18273: 2016. Metinasana izlietojamie materiali. Stieples elektrodi, stieples un stieni aluminija un aluminija sakaus€jumu metinasanai. Klasifikacija.
Standarts LVS EN ISO 2553: 2019. Metinasana un radnieciskie procesi. Simbolu att€lojums rasgjumos. Metingjumu savienojumi.

Standarts LVS EN ISO 5817: 2014. Metinasana. KauséSanas metinasanas savienojumi te€raudam, nikelim, titanam un to sakausgjumiem (iznemot starmetinasanu). Kvalitates ITmenu
noteikSana defektiem.

Standarts LVS EN ISO 6520-1: 2007. Metinasana un radnieciskie procesi. Geometrisko defektu klasifikacija metaliskos materialos. 1. dala: Kaus€Sanas metinasana.

Standarts LVS EN ISO 6947: 2011. Metinasana un radnieciskie procesi. Metinasanas pozicijas.

Standarts LVS EN ISO 9017: 2013. Graujos$a testéSana metalisko materialu metinatam Suvém. Lau$anas tests.

Standarts LVS EN ISO 9606-1: 2017. Metinataju kvalifikacijas parbaude. Kausg€sanas metode. 1. dala: T&raudi.

Standarts LVS EN ISO 9606-2: 2006. Metinataju kvalifikacijas parbaude. — Kausésanas metinasana. — 2. dala: Aluminijs un aluminija sakaus&jumi.

Standarts LVS EN ISO 9692-1: 2014. Metinasana un radniecigie procesi. Savienojumu sagatavosanas tipi. 1. dala: Manuala lokmetinasana ar metala elektrodu, lokmetinaSana ar
metala elektrodu aizsarggazu vide, gazmetinasana, lokmetinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide un teéraudu staru metinasana.
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MODULA "'Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksném (MAG/135)"

ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoS§iem macibu galdiem un krésliem 1
1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1
1.4. Multimediju projektors un ekrans 1
1.5. Balta magnétiska tafele 1
1.6. Lokmetinasanas iekarta metinasanai ar mehanizeto iekartu aktivas gazes vidé (MAG) 1 katram izglitojamajam
1.7. Lokmetinasanas iekarta metinasanai ar mehanizeto iekartu aktivas gazes vidé (MAG), simulatori Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.8. MetinaSanas macibu darbnica, aprikota ar nostices un iepliides ventilaciju un MAG metinasanas darba vietam Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.9. MetinaSanas darba vieta ar nepiecieSamo aprikojumu (darba galds, krésls, apgaismojums u.c.) 1 katram izglitojamajam
1.10. MetinaSanas darbnica atbilstoS$i aprikota vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka slipmasinu Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.11. Metalgriesanas iekarta (giljotina) Iidz 12 mm bieza te€rauda lok$nu cir§anai 1
1.12. Aizsarggazes atbilstosi standartam LVS EN ISO 14175 uzglabasanas un padeves sist€ma vai aizsarggazu baloni Atbilsto$i modula IstenoSanai
1.13. Aizsarggazes pliismas un spiediena reduktori gazes baloniem (aktivai aizsarggazei) 1 katram izglitojamajam
1.14. Metinasanas sagatavju malinu fréz&Sanas darbgalds 1
1.15. lerices paraugu stiprinasanai nepiecie§amajas telpiskajas pozicijas 1 katram izglitojamajam
1.16. Demonstracijas galds un parvietojama nostices iekarta 1
1.17. Elektriskas vai pneimatiskas lenka slipmasinas Suves apstradei, diska diametrs 125 mm 1 uz 2 izglitojamajiem
1.18. Montazas instrumentu komplekts (fikséSanas spailes, magnéti) 1 katram izglitojamajam
1.19. Paraugu dzeséSanas vanna (100 1) 1
1.20. SadurSuvju mérinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam
1.21. Paliginstrumenti (vile, cirtni, amurs, metala saru suka, knaibles u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.22. AizziméSanas un mériSanas instrumenti (aizzim@Sanas adata, balts markieris, bidmeérs, mérlente, kontakta termometrs parauga | AtbilstoSi modula Tstenosanai
temperatiiras merisanai)
1.23. Paligierices un instrumenti universalas virpas un malinu frézéSanas darbgaldam Atbilstosi modula 1stenoSanai
1.24. Suves kvalitates parbaudes instruments (3uves mériganas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodroginaganai uz kontrolvirsmas u.c.) Atbilstosi modula 1stenoSanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata papirs Atbilsto§i modula IstenoSanai
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2.2. Aktivas aizsarggazes atbilstosi standartam LVS EN ISO 14175 (aizsarggazu baloni) Atbilsto$i modula TstenoSanai

2.3. MetinaSanas stieple, diametri — 0,8; 1,0; 1,2 (atbilstosi standartam LVS EN ISO 14341) Atbilstosi modula TstenoSanai

2.4. Konstrukciju teérauda loksnes (1. grupas (1.1. vai 1.2. apakSgrupas)) Atbilsto$i modula TstenoSanai

2.5. Degla aizsardzibas lidzekli (ANTI-SPATTER-SPRAY) Atbilsto$i modula TstenoSanai

2.6. Suves keramiskie (nonemamie) vai metala (paliekogie) paliktni Atbilsto$i modula TstenoSanai

2.7. Individualo aizsardzibas Iidzeklu (metinataja aizsargterps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinataja aizsargmaska) 1 katram izglitojamajam
komplekts

2.8. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni, metinasanas | AtbilstoSi modula IstenoSanai
maskas aizsargstikli u.c.)

2.9. Lenka slipmasinas abrazivie materiali (griezgjdisks, slipgjamie akmens diski, abrazivie Skiedrdiski ar paliktni, smilSpapira diski, | Atbilstosi modula Tstenosanai

stieplu diski, koniska terauda saru suka riisas slana noslip&sanai u.c.)

Lo
A\ 4

Uz sakumu
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Ga
MODULA "'Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana caurulem (MAG/135)" APRAKSTS @"

Uz sakumu

Modula
meérkis

Sekmét izglitojamo spejas izveleties metinasanas rezimus caurulu (T) kontrolparaugu metinasanai péc pWPS vai WPS noteiktajam
prasibam, apstradat detalu vai sagatavju malas atbilstoSi standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam, izvEleties un izmantot
kontrolparauga montazas un nostiprinasanas panémienus atbilstosi darba uzdevuma un standarta LVS EN ISO 6947 prasibam, ieverot
metinasanas parametrus sadurSuvém (BW) apaksgja (PA) telpiskaja pozicija (pagriezama caurule) un no lejas uz augsu (PH) telpiskaja
pozicija (nepagriezama caurule) atbilsto$i standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibam.

Modula
uzdevumi

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Veikt apstradi kontrolparaugu malam atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam, sakert (savienot), nostiprinat paligiericés
atbilstosi standarta LVS EN ISO 6947 prasibam un izvéléties parametrus kontrolparaugu metinasanai atbilstosi pWPS vai WPS
noteiktajam prasibam.

2. Metinat sadurSuves (BW) apaksgja (PA) telpiskaja pozicija (pagriezama caurule) atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS
EN ISO 5817 prasibam.

3. Metinat sadurSuves (BW) no lejas uz augsu (PH) telpiskaja pozicija (nepagriezama caurule) atbilstosi standarta LVS EN ISO 9606-
1 un LVS EN ISO 5817 prasibam.

4. Novertét un labot kontrolparauga Suves geometrisko formu, izm&rus un neatbilstibas/defektus p&c metinasanas atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1 esosajiem apzimg&umiem un pielaujamas vertibas atbilstosi standarta LVS EN ISO 5817 prasibam p&c B vai
C limena vertesanas kriterijiem.

Modula
ieejas nosacijumi

Apgiits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".

Modula
apguves novertesana

Modula "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana caurulem (MAG/135)" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj metinasanu ar MAG/135 procesu:

— caurulu (T) (sieninas biezums no 3 1idz 12 mm, diametrs no 50 mm [idz 150 mm, garums — minimums 125 mm, 1. grupas (1.1. vai
1.2. apakSgrupas) terauda) kontrolparauga sadurSuves (BW) metinasanu ar apstasanos un uzsakSanu saknes Suvé un virskartas Suve
apakseja (PA) telpiskaja pozicija (pagriezama caurule) un no lejas uz augSu (PH) telpiskaja pozicija (nepagriezama caurule) atbilstosi
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pWPS vai WPS un standartu LVS EN ISO 9606-1, LVS EN ISO 5817 prasibam péc C limena vertéSanas kriterijiem —
neatbilstibas/defektus Nr. 501, 502, 503, 504, 5214, pargjas pec B limena verteésanas kriterijiem;

— aprékinu uzdevumus;

— darbu ar profesionalo dokumentaciju (rasg¢jumiem, pWPS vai WPS);

— prezentaciju.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana caurulém (MAG/135)" ir C dalas izvéles modulis, ko apgust kvalifikacijas
"Lokmetinatajs metinasana ar mehanizg&to iekartu aktivas gazes vide (MAG)" izglitojamie.
Tas ir apgiistams pirms noslédzosa modula "MAG/135 metinataja prakse".
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MODULA "'Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana caurulem (MAG/135)" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu IstenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: veikt apstradi 1.1. Kontrolparaugu 1.1.1. Metinasanas IzvElas metinasanas Izvelas metinasanas Darbs ar pWPS Izglitojamie iepazistas ar doto
kontrolparaugu malam | sagatavosanas un pamatmetala izvéle un pamatmetalu un pamatmetalu un vai WPS. pWPS vai WPS, nosauc
atbilstosi standarta metinasanas piedevmetala izvele piedevmetalu piedevmetalu atbilstosi | Darbs grupas. nepiecieSamo metinasanas
LVS EN ISO 9692-1 parametri atbilstosi atbilstosi standarta LVS | atbilstosi pWPS vai pWPS vai WPS pamatmetalu un
prasibam, sakert pWPS vai WPS EN ISO 14343: 2017 WPS dotajam dotajam prasibam un piedevmetalu. Atbild uz
(savienot), nostiprinat | prasibam. pWPS vai WPS prasibam. pamato izveli. pedagoga jautajumiem.
paligierices atbilstosi prasibam. Izglitojamie darba grupas lasa

standarta LVS EN ISO
6947 prasibam un
izvél&ties parametrus
kontrolparaugu
metinasanai atbilstosi
pWPS vai WPS
noteiktajam prasibam.

Zina: kontrolparaugu
malu apstrades veidus
un parametrus
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9692-1
prasibam, detalu sakeri
(savienoSanu) un
nostiprinasanu
paligierices atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6947 prasibam un
metinasanas
procediiras

(5% no modula
kopgja apjoma)

pWPS vai WPS. Prezente
pargjiem izglitoajamajiem
sagatavoto informaciju.

1.1.2. Kontrolparaugu
sagatavo$anas parametri,
malu apstrade, montaza
(salikSana) un
nostiprinasana
paligierices atbilstosi
standartu LVS EN ISO
6947 un LVS EN ISO
9692-1 prasibam un to
sagatavoSana, ieverojot

pWPS vai WPS prasibas.

Apstrada sagatavju
malas, veic
kontrolparaugu sakeri
(savieno$anu) un,
lietojot
nostiprinasanas
paligierices,
nostiprina
kontrolparaugu
metinasanai atbilstosi
standartu LVS EN
ISO 6947 un LVS EN
ISO 9692-1 prasibam
un ievérojot pWPS
vai WPS prasibas.

Patstavigi apstrada
sagatavju malas, veic
kontrolparaugu sakeri
(savienoSanu) un,
lietojot nostiprinasanas
paligierices, nostiprina
kontrolparaugu
metinasanai atbilstosi
standartu LVS EN ISO
6947 un LVS EN ISO
9692-1 prasibam un
ieverojot pWPS vai
WPS prasibas, analizé
kladas.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie p&c dota pWPS
vai WPS nosaka parauga
parametrus, aprékina
nepiecieSamos malu
parametrus, veic malu
apstradi, sagatavo noteikta
diametra, sieninas biezuma
un garuma metinasanas
kontrolparaugu.

Prezentg rezultatu pargjiem
izglitojamajiem.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie individuali
aprékina nepiecieSamos
montazas (salikSanas)
parametrus, veic
kontrolparaugu sakeri
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specifikacijas (pWPS
vai WPS)
apzimgjumus un
prasibas.

Izprot: metinasanas
procesa specifikaciju
(pWPS, WPS) un
precizas
kontrolparaugu malu
apstrades, detalu
sakeres (savienosanas),
nostiprinasanas
nepiecieSamibu
kvalitativai darba
izpildei.

(savienosSanu) atbilstosi
pWPS vai WPS prasibam.
Pamato parametru izveli un
veic izméru kontroli un kltidu
analizi.

Atbild uz pedagoga
jautajumiem.

Izglitojamie pedagoga vadiba
vai individuali p&c dota
pWPS vai WPS nosaka
metinaSanas parametrus
sagatavota kontrolparauga
metinasanai.

1.1.3. Metinasanas
parametru izvéle un

Izvelas metinasanas
parametrus un lieto

Pamato metinasanas
parametru izvéli un

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie p&c dota pWPS
vai WPS nosaka metinasanas

iestatiSana metinasanas tos metinasanas lieto tos metinasanas Praktiskais darbs | parametrus sagatavota
uzdevuma veikSanai uzdevuma veikSanai uzdevuma veikSanai (ar simulatoru vai | kontrolparauga metinasanai.
atbilstosi pWPS vai WPS | atbilstosi pWPS vai atbilstosi pWPS vai metinasanas
prasibam. WPS dotajam WPS dotajam iekartu).
prasibam. prasibam.
2. Spgj: metinat 2.1. Sadursuves (BW) | 2.1.1. Sadursuves (BW) | Ievéro pWPS vai Ieveéro pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. | Izglitojamie individuali vai

sadursuves (BW)
apaksgja (PA)
telpiskaja pozicija
(pagriezama caurule)
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam.

Zina: sadurSuves (BW)
metinasanas
tehnologiju un
metinasanas
panémienus apaksgja
(PA) telpiskaja
pozicija (pagriezama

metinasanas
tehnologija un
panémieni caurulu
kontrolparaugiem
apaksgja (PA)
telpiskaja pozicija
(pagriezama caurule)
atbilstosi pWPS vai
WPS un standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam, pamanito
neatbilstibu/defektu
novérSana.

kontrolparaugu
metinasana apaksgja
(PA) telpiskaja pozicija
(pagriezama caurule)
atbilstosi pWPS vai WPS
un standartu LVS EN
ISO 9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibam un
pamanito neatbilstibu/
defektu noversana.

WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam izvélas
metinasanas
parametrus un metina
pagrieZzamu cauruli
apaksgja (PA)
telpiskaja pozicija un
novers pamanitas

neatbilstibas/defektus.

dotas prasibas,
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam patstavigi
izv€las metinasanas
parametrus un metina
pagrieZzamu cauruli
apaksgja (PA)
telpiskaja pozicija un
nover§ pamanitas
neatbilstibas/defektus.

grupa, lietojot simulatorus/
metinasanas iekartu, metina
sagatavoto caurulu
kontrolparaugu sadurSuves
(BW) metinasanai, analiz&
kladas, pamato metinasanas
rezimu izvéli, novers
neatbilstibas/defektus.

Modulis "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana caurulém (MAG/135)"




caurule) atbilstosi
standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibam.

Izprot: metinatas
sadurSuves (BW)
metinasanas
tehnologiju caurulém
un metinasanas
panemienu
izmantoSanas
nepiecieSamibu
kvalitativai sadurSuvju
metinasanai dazadas
telpiskajas pozicijas
atbilstosi ISO
standartu prasibam.

(35% no modula
kopgja apjoma)

3. Sp&j: metinat
sadurSuves (BW) no
lejas uz augsu (PH)
telpiskaja pozicija
(nepagriezama
caurule) atbilstosi
standarta LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibam.

Zina: sadurSuves (BW)
metinasanas
tehnologiju un
metinasanas
panémienus no lejas uz
augsu (PH) telpiskaja
pozicija (nepagriezama
caurule) atbilstosi
standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN

3.1. Sadursuves (BW)
metinasanas
tehnologija un
pan€mieni caurulu
kontrolparaugiem no
lejas uz augsu (PH)
telpiskaja pozicija
(nepagriezama
caurule) atbilstosi
standartu LVS EN
ISO 9606-1 un LVS
EN ISO 5817
prasibam,
neatbilstibu/defektu
noversana.

(55% no modula
kopgja apjoma)

3.1.1. SadurSuves (BW)
metinasanas tehnologija
un panémieni caurulu
kontrolparaugiem no
lejas uz augsu (PH)
telpiskaja pozicija
(nepagriezama caurule)
atbilstosi pWPS vai WPS
un standartu LVS EN
ISO 9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibam un
pamanito
neatbilstibu/defektu
noversana.

Ievéro pWPS vai
WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam izvelas
metinasanas
parametrus un metina
nepagriezamu cauruli
no lejas uz augsu
(PH) telpiskaja
pozicija un novers
pamanitas

neatbilstibas/defektus.

Ievéro pWPS vai WPS
dotas prasibas,
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
un LVS EN ISO 5817
prasibam patstavigi
izvelas metinasanas
parametrus un metina
nepagrieZzamu cauruli
no lejas uz augsu (PH)
telpiskaja pozicija un
novers pamanitas
neatbilstibas/defektus.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie, lietojot
simulatorus/metinasanas
iekartu, veic sagatavoto
kontrolparaugu metinasanu.
Pamato rezZtmu izpratni un
kontroli.

Veic kludu analizi un pamato
metinasanas rezimu izveli
caurulu metinasana, novers
neatbilstibas/defektus.
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ISO 5817 prasibam.

Izprot: metinatas
sadurSuves (BW)
metinasanas
tehnologiju un
panémienu
izmantoSanas
nepiecieSamibu
kvalitativai sadurSuvju
metinasanai caurulém
dazadas telpiskajas
pozicijas atbilstosi ISO
standartu prasibam.

4. Sp&j: novertét un
labot kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izmérus un
neatbilstibas/defektus
p&c metinasanas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1
esosajiem
apzim&jumiem un
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 5817
prasibam péc B vai
C limena vertéSanas
krit€rijiem.

Zina: kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
iedaltjumu atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6520-1 esosajiem

4.1. Kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un citu
neatbilstibu/defektu
iedalijums atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 6520-1 prasibam
un pielaujamas
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 prasibam
péc C limena
vertésanas kriterijiem
— neatbilstibas/
defektus Nr. 501,
502, 503, 504, 5214,
pargjas péc B Iimena
vertéSanas
krit€rijiem.

(5% no modula
kopgja apjoma)

4.1.1. Kontrolparauga Atskir un nosauc Nosaka un raksturo Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic sametinata
Suves ar¢jo un ieksgjo kontrolparauga Suves | kontrolparauga Suves kontrolparauga Suvju
geometrisko formu, argjo un ieks¢jo argjo un ieksgjo nesagraujosas (VT) kontroles
izm@ru un citu geometrisko formu, geometrisko formu, testu, ja iesp&jams, ari
neatbilstibu/defektu izm@ru un citas izm@ru un citas sagraujosas. Nosauc un
iedalfjums atbilstosi neatbilstibas/defektus | neatbilstibas/defektus analizg neatbilstibas/defektus,
standarta LVS EN ISO atbilstosi standarta atbilstosi standarta to rasanas iemeslus un
6520-1 prasibam. LVS ENISO 6520-1 | LVS EN ISO 6520-1 saistibu ar noteiktu
prasibam. prasibam. metinasanas rezimu izveli.
Praktiski novérte katru Suvi
un fikse argjas un ieksgjas
neatbilstibas/defektus.
4.1.2. Kontrolparauga Identifice Identificg, nosaka Praktiskais darbs. | Izglitojamie individuali veic

Suves argjo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam
péc C limena verteSanas
kriterijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503, 504,

kontrolparauga Suves
argjo geometrisko
formu, izm€ru un
neatbilstibu/defektu
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 prasibam
pec C Iimena
vertesanas kritérijiem
— neatbilstibas/

c€lonus un novers
kontrolparauga Suves
argjo geometrisko
formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus,
ja vertibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO
5817 prasibam ir
zemakas par C limena
veérteSanas kritérijiem —

sametinata kontrolparauga
Suvju vizualo kontroli.
Analize neatbilstibu
noverSanas panémienus.
Praktiski noveérté katru Suvi,
identific€ argjas neatbilstibas/
defektus un tos novers.
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apzim&jumiem un
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta
LVS ENISO 5817
prasibam péc B vai
C limena vertesanas
krit€rijiem.

Izprot: kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
identifikacijas
nepiecieSamibu
kvalitativa darba
uzdevuma veikSanai.

5214, pargjas pec B
Itmena vertesanas
krit€rijiem.

defektus Nr. 501,
502, 503, 504, 5214,
pargjas péc B Iimena

vertesanas kriterijiem.

neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503, 504,
5214, pargjas pec B
Iimena vértesanas
krit€rijiem.

4.1.3. Kontrolparauga
Suves ieksgjo
geometrisko formu,
izmeru un
neatbilstibu/defektu
pielaujamas veértibas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 prasibam
péc B limena vérteésanas
kriterijiem.

Identifice
kontrolparauga Suves
iek§gjo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 prasibam
péc B limena

vertesanas kriterijiem.

Identific€, nosaka
c€lonus un novers
kontrolparauga Suves
ieksgjas
neatbilstibas/defektus,
ja vertibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO
5817 prasibam ir
zemakas par B limena
vertesanas kriterijiem.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie veic sametinata
kontrolparauga Suvju
sagraujos$as kontroles testu
(oglekla teraudam). Nosauc
neatbilstibu/defektu
nover$anas pan€mienus.
Praktiski noverte katru Suvi
un identifice ieksgjas
neatbilstibas/defektus, ka ari
to novers.

leteicamie avoti

CEN ISO/TR 15608: 2017. Metinasana. Vadlinijas metalisko materialu grup&sanas sist€mai.
Pétersons O. Metinasanas tehnologija. — Riga: Macibu apgads, 1999.
Pé&tersons O., Priednieks J. MIG/MAG metinasana. 2. izdevums. — Riga: AGA, 2010.
Standarts LVS EN 60974-1: 2012. LokmetinaSanas iekartas. 1. dala: MetinaSanas iekartu baros$anas avoti.
Standarts LVS EN EN ISO 15614-1. Metalisko materialu metinasanas procesu specifikacija un novertéjums. Metinasanas procediiru tests. 1. dala: Téraudu lokmetinaSana un
gazmetinasana un nikela un nikela sakausgjumu lokmetinasana.
Standarts LVS EN ISO 14343: 2017. Metinasanas paligmateriali. Stieples elektrodi, slokSnelektrodi, stieples un stieni neriisgjoso un karstumizturigo te€raudu lokmetinasana.
Standarts LVS EN ISO 14175: 2008. Metinasanas izlietojamie materiali. Gazes un gazu maisijumi kaus€$anas metinasanai un radnieciskiem procesiem.

Standarts LVS EN ISO 15609-1: 2005. Metinasanas procediiru specifikacija un novertéjums metaliskiem materialiem. — MetinaSanas procesu specifikacija. — 1. dala: Lokmetinasana.
Standarts LVS EN ISO 17637: 2011A. Metinato Suvju nesagraujos$a test€Sana. Vizuala parbaude kaus€$anas metinasanas savienojumiem.

Standarts LVS EN ISO 2553: 2019. Metinasana un radnieciskie procesi. Simbolu att€lojums rasgjumos. Metingjumu savienojumi.

Standarts LVS EN ISO 5817: 2014. Metinasana. KauséS$anas metinaSanas savienojumi t€raudam, nikelim, titanam un to sakausgjumiem (iznemot starmetinasanu). Kvalitates [imenu

noteikSana defektiem.

Standarts LVS EN ISO 6520-1: 2007. Metinasana un radnieciskie procesi. Geometrisko defektu klasifikacija metaliskos materialos. 1. dala: KauséSanas metinasana.
Standarts LVS EN ISO 6947: 2011. Metinasana un radnieciskie procesi. Metinasanas pozicijas.
Standarts LVS EN ISO 9017: 2013. Graujosa testéSana metalisko materialu metinatam Suvém. LauSanas tests.

Standarts LVS EN ISO 9606-1: 2017. Metinataju kvalifikacijas parbaude. Kausésanas metode. 1. dala: Teraudi.
Standarts LVS EN ISO 9692-1: 2014. Metinasana un radniecigie procesi. Savienojumu sagatavosanas tipi. 1. dala: Manuala lokmetinasana ar metala elektrodu, lokmetinaSana ar
metala elektrodu aizsarggazu vide, gazmetinasana, lokmetinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide un t€raudu staru metinasana.
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MODULA "'Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana caurulem (MAG/135)"

ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoS§iem macibu galdiem un krésliem 1
1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1
1.4. Multimediju projektors un ekrans 1
1.5. Balta magnétiska tafele 1
1.6. Lokmetinasanas iekarta metinasanai ar mehanizeto iekartu aktivas gazes vidé (MAG) 1 katram izglitojamajam
1.7. Lokmetinasanas iekarta metinasanai ar mehanizeto iekartu aktivas gazes vidé (MAG), simulatori Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.8. MetinaSanas macibu darbnica, aprikota ar nostices un iepliides ventilaciju un MAG metinasanas darba vietam Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.9. MetinaSanas darba vieta ar nepiecieSamo aprikojumu (darba galds, krésls, apgaismojums u.c.) 1 katram izglitojamajam
1.10. MetinaSanas darbnica atbilstoS$i aprikota vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka slipmasinu Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.11. Metalgriesanas iekarta (giljotina) lidz 12 mm bieza t€rauda loks$nu cirSanai 1
1.12. Aizsarggazes atbilstosi standartam LVS EN ISO 14175 uzglabasanas un padeves sist€ma vai aizsarggazu baloni Atbilsto$i modula IstenoSanai
1.13. Aizsarggazes pliismas un spiediena reduktori gazes baloniem (aktivai aizsarggazei) 1 katram izglitojamajam
1.14. Metinasanas sagatavju malinu fréz&Sanas darbgalds 1
1.15. lerices paraugu stiprinasanai nepiecie§amajas telpiskajas pozicijas 1 katram izglitojamajam
1.16. Demonstracijas galds un parvietojama nostices iekarta 1
1.17. Elektriskas vai pneimatiskas lenka slipmasinas Suves apstradei, diska diametrs 125 mm 1 uz 2 izglitojamajiem
1.18. Montazas instrumentu komplekts (fikséSanas spailes, magnéti) 1 katram izglitojamajam
1.19. Paraugu dzeséSanas vanna (100 1) 1
1.20. SadurSuvju mérinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam
1.21. Paliginstrumenti (vile, cirtni, amurs, metala saru suka, knaibles u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.22. Aizzim&Sanas un mériSanas instrumenti (aizzim@Sanas adata, balts markieris, bidmérs, mérlente, kontakta termometrs parauga | AtbilstoSi modula Tstenosanai
temperatiiras merisanai)
1.23. Paligierices un instrumenti universalas virpas un malinu frézésanas darbgaldam Atbilstosi modula 1stenoSanai
1.24. Suves kvalitates parbaudes instruments (§uves mérianas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodro§inaganai uz kontrolvirsmas u.c.) Atbilstosi modula 1stenoSanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata papirs Atbilstosi modula IstenoSanai
2.2. Aktivas aizsarggazes atbilsto$i standartam LVS EN ISO 14175 (aizsarggazu baloni) Atbilsto§i modula IstenoSanai
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2.3.

MetinaSanas stieple, diametri — 0,8; 1,0; 1,2 (atbilstosi standartam LVS EN ISO 14341)

Atbilsto$i modula TstenoSanai

2.4. Konstrukciju teérauda caurules (1. grupas (1.1. vai 1.2. apakSgrupas)) Atbilsto$i modula TstenoSanai

2.5. Degla aizsardzibas lidzekli (ANTI-SPATTER-SPRAY) Atbilsto$i modula TstenoSanai

2.6. Suves keramiskie (nonemamie) vai metala (paliekosie) paliktni Atbilsto$i modula TstenoSanai

2.7. Individualo aizsardzibas lidzeklu (metinataja aizsargt€rps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinataja aizsargmaska) 1 katram izglitojamajam
komplekts

2.8. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni, metinaSanas | Atbilstosi modula IstenoSanai
maskas aizsargstikli u.c.)

2.9. Lenka slipmasinas abrazivie materiali (griezgjdisks, slipgjamie akmens diski, abrazivie Skiedrdiski ar paliktni, smilSpapira diski, | Atbilstosi modula Tstenosanai

stieplu diski, koniska terauda saru suka riisas slana noslip&sanai u.c.)

)
A

S

Uz sakumu

<
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«Nozaru kvalifikacijas sist€émas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

om
N’
MODULA "'Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (M1G/131)" APRAKSTS St

Uz sakumu

Modula
meérkis

Sekmét izglitojamo spé&jas izvEleties metinasanas rezimus plaksnu (P) kontrolparaugu metinasanai péc pWPS vai WPS noteiktajam
prasibam, apstradat detalu vai sagatavju malas atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-3 prasibam, izv€léties un izmantot montazas un
nostiprinasanas panémienus atbilsto§i darba uzdevuma un standarta LVS EN ISO 6947 prasibam, ievérot metinaSanas parametrus
plaksnes un caurule pie plaksnes metinasanai vienslana vai vairakslanu kakta suvem (FW) atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-2 un
LVS EN ISO 10042 prasibam.

Modula
uzdevumi

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Metinat plaksnes p&c pWPS vai WPS noteiktajam prasibam.

2. Izveleties apstrades veidu un veikt apstradi plak$nu kontrolparaugu malam atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-3 (aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam un nostiprinat kontrolparaugu, ievérojot atstarpes un montazas prasibas atbilstosi pWPS vai WPS un standartu
LVS EN ISO 6947 prasibam.

3. Metinat vienslana (sl) vai vairakslanu (ml) kakta Suves (FW) plaksném horizontali vertikalaja (PB) un vertikalaja (no lejas uz
augSu) (PF) telpiskaja pozicija atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta sakausg€jumi) un LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam.

4. Metinat kakta Suves (FW) caurule pie plaksnes horizontali vertikalaja (PB) telpiskaja pozicija, ievérojot standartu LVS EN ISO
9606-2 (aluminijs un ta sakaus€jumi) un LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta sakauséjumi) prasibas.

5. Novertét un labot kontrolparauga Suves geometrisko formu, izm&rus un neatbilstibas/defektus péc metinasanas atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1 esosajiem apzim&jumiem un pielaujamas vertibas atbilstosi standarta LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta
sakausgjumi) prasibam p&c B vai C limena vértésanas krit€rijiem.

Modula
ieejas nosacijumi

Apgits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinaSana".

Modula
apguves novertésana

Modula "Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (MIG/131)" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj metinasanu ar MIG/131 procesu:

— 1o 3 lidz 12 mm biezu (aluminija un ta sakaus€juma, sagataves minimalie izméeri atbilstosi standarta nosactjumiem) kontrolparauga
metinaSanu ar apstaSanos un uzsakSanu pirmaja slani un pédeja, vienslana (sl) vai vairakslanu (ml) kakta Suves (FW) horizontali
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vertikalaja (PB) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) telpiskaja pozicija, un kakta Suves caurule pie plaksnes horizontali vertikalaja
(PB) telpiskaja pozicija atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta sakausgjumi) un LVS EN ISO 6520-1 esosajiem
apzim&jumiem un pielaujamas vértibas atbilstosi standarta LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta sakausgjumi) prasibam péc C limena
vertesanas kritérijiem — neatbilstibas/defekti Nr. 501, 502, 503, 504, 5214, pargjas péc B limena vertésanas kriterijiem;

— aprékinu uzdevumus;

— darbu ar profesionalo dokumentaciju (ras¢jumiem, pWPS vai WPS);

— prezentaciju.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (MIG/131)" ir C dalas izveles modulis, ko apgust kvalifikacijas
"Lokmetinatajs metinasana ar mehaniz&to iekartu inertas gazes vidé (MIG)" izglitojamie.
Tas ir apgiistams pirms noslédzosa modula "MIG/131 metinataja prakse".
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MODULA "'Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (MIG/131)"" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves limenis macibu IstenoSanai
organizacijas
formas

1. Spgj: metinat 1.1. MetinaSanas 1.1.1. Metinasanas Izvelas metinasanas Izvelas metinasanas Darbs ar tehnisko | Izglitojamie, izmantojot
plaksnes peéc pWPS vai | parametru izvéle un pamatmetala un pamatmetalu un pamatmetalu un dokumentaciju — dazadus informacijas avotus,
WPS noteiktajam kontrolparaugu piedevmaterialu izvele piedevmaterialus piedevmaterialus pWPS vai WPS. meklg atbildes uz
prasibam. metinasana atbilstosi | atbilstosi pWPS vai WPS | atbilstosi pWPS vai atbilstosi pWPS vai Portfolio (darbu kontroljautajumiem par

Zina: metinasanas
procediiras
specifikacijas (pWPS
vai WPS)
apzim&jumus un satura
nozimi.

Izprot: metinasanas
procesa specifikaciju
(pWPS, WPS) un
prasibas plaksnu
kontrolparaugu
metinasanai.

pWPS vai WPS
prasibam un
metinasanas
procediiras
specifikacijas (WPS
un pWPS) saturs un
ta nozime.

(2% no modula
kopgja apjoma)

prasibam.

WPS un pWPS satura
izklasts saskana ar LVS
EN ISO 15609-1: 2020
prasibam.

WPS dotajam
prasibam.
Nosauc biitiskakos

WPS dotajam prasibam
un pamato to.
Nosauc butiskakos

parametrus, kas tiek
uzraditi metinasanas
procediiras

specifikacija (WPS).

parametrus, kas tiek
uzraditi metinasanas
procediiras

specifikacija (WPS),

argumentgeti izskaidro
to nozimi metinasanas
procesa.

mape).

metinaanas pamatmetalu un
piedevmaterialiem atbilstosi
pWPS vai WPS dotajam

prasibam.
Atbildes uz

kontroljautajumiem pievieno

portfolio.

1.1.2. Metinasanas
tehnologiskie panémieni
uzdevuma veikSanai
atbilstosi pWPS vai WPS
prasibam.

Metinasanas procediiras
atestacijas (WPQR)
norises kartibas izklasts
kakta Suvém saskana ar
LVS EN ISO 15614-2:
2005 prasibam.

Lieto metinasanas
tehnologiskos
panémienus dota
uzdevuma veikSanai

Lieto un pamato
metinasanas
tehnologiska
panémiena izveli dota

atbilstosi pWPS vai uzdevuma veikSanai
WPS prasibam. atbilstosi pWPS vai
Nosauc metinasanas WPS prasibam.

procediiras atestacija | Nosauc metinasanas

(WPQR) metinato procediras atestacija
kontrolparaugu (WPQR) metinato
nesagraujosas un kakta Suvju
sagraujosas testéSanas | kontrolparaugu

metodes. nesagraujosas un

Individuals

patstavigais darbs.

Portfolio (darbu
mape).

Izglttojamie aizpilda pWPS
vai WPS veidlapas, lasa
pWPS vai WPS un atbild uz
jautajumiem. Individuali vai
grupas sniedz atbildes uz
kontroljautajumiem par
metinasanas procediiras
atestacijas (WPQR) norises
kartibu plaksnu kakta Suvém.
Apkopoto informaciju
pievieno portfolio.

Atbild uz pedagoga
jautajumiem. Individuali vai

Modulis "Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (MIG/131)"




sagraujosas test€Sanas
metodes, ka ari
argumenteti izskaidro
to nozimi un
nepiecieSamibu.

grupas atbild uz jautajumiem
par izsniegto WPQR paraugu.

1.1.3. MetinaSanas
parametru izvéle un
iestatiSana metinas$anas
uzdevuma veikSanai
atbilstosi pWPS vai WPS
prasibam.

Izvélas metinasanas
parametrus un lieto
tos metinasanas
uzdevuma veikSanai
atbilstosi pWPS vai
WPS dotajam
prasibam.

Pamato metinaSanas
parametru izveli un
lieto tos metinasanas
uzdevuma veikSanai
atbilstosi pWPS vai
WPS dotajam
prasibam.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie atbilstosi pWPS
vai WPS dotajam prasibam
izvélas metinasanas
parametrus, iestata tos uz
simulatora vai metinasanas
iekartas metinasanas
uzdevuma veik$anai.

Atbild uz pedagoga
jautajumiem.

2. Spgj: izveleties
apstrades veidu un
veikt apstradi plaksnu
kontrolparaugu malam
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9692-3
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
un nostiprinat
kontrolparaugu,
ieveérojot atstarpes un
montazas prasibas
atbilstosi pWPS vai
WPS un standartu LVS
EN ISO 6947
prasibam.

Zina: kontrolparaugu
malu apstrades veidus
un parametrus
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9692-3
(aluminijs un ta

2.1. Plaksnu
kontrolparaugu malu
sagatavoSana,
ieverojot
geometriskos
parametrus, un
montaza (salikSana)
atbilstosi pWPS vai
WPS, kas balstiti uz
standartu LVS EN
ISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakausg€jumiem) un
LVS EN ISO 6947
prasibam.

(3% no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Kontrolparaugu Izvelas Izvelas un raksturo Darbs ar tekstu. Izglttojamie iepazistas ar
malu parametri atbilsto$i | nepiecieSamos malu nepiecieSamos malu Portfolio (darbu kontrolparaugu malu
standarta LVS EN ISO geometriskos geometriskos mape). parametriem atbilstosi
9692-3 (aluminijam un ta | parametrus atbilstoS$i | parametrus atbilstosi standarta LVS EN ISO
sakaus€jumiem) standarta LVS EN standarta LVS EN ISO 9692-3 (aluminijam un ta
prasibam. ISO 9692-3 9692-3 (aluminijam un sakaus€jumiem) prasibam.
(aluminijam un ta ta sakausgjumiem) Lasa pWPS vai WPS, atbild
sakausgjumiem) prasibam. uz jautajumiem par
prasibam. sagatavoto, gatavo paraugu
malu geometrisko parametru
mérjumiem.
Informaciju pievieno
portfolio.
2.1.2. Kontrolparaugu Izvelas malu Izvelas malu apstrades | Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo parauga

malu apstrade un
kvalitates kontrole
atbilstosi pWPS vai WPS
prasibam.

apstrades veidu, veic
apstradi un novérte
malu apstrades
kvalitati atbilstosi
pWPS vai WPS, kas
balstiti uz standarta
LVS EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta

veidu, pamato to,
noverte malu apstrades
kvalitati un novers
nepilnibas atbilstosi
pWPS vai WPS, kas
balstiti uz standarta
LVS EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta

detalu malas. Lasa pWPS vai
WPS, izvélas parametrus pec
dota kontrolparauga sagatavju
malu apstrades. Aprékina
nepiecieSamo malu
geometriskos parametrus.
Veic sagatavoto
kontrolparaugu izmé&ru
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sakaus€jumi) prasibam
un kontrolparaugu
montazas (salikSanas),
nostiprinasanas
panémienus
paligiericés un
standarta LVS EN ISO
6947 prasibas.

Izprot: precizas
kontrolparaugu malu
apstrades, montazas
(salikSanas) un
nostiprinasanas
nepiecieSamibu
kvalitativai darba
izpildei.

sakaus€jumiem)
prasibam.

sakaus€jumiem)
prasibam.

kontroli un klidu analizi.
Noverte malu apstrades
kvalitati atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakaus€jumiem) prasibam un
novers nepilnibas.

2.1.3. Kontrolparaugu
montazas (salikSanas)
parametri un
kontrolparaugu montaza
(salik8ana) atbilstosi
standarta LVS EN ISO
9692-3 (aluminijam un ta
sakaus€jumiem)
prasibam.

Nosaka
kontrolparaugu
montazas (salik§anas)
parametrus un veic
kontrolparaugu
montazu (salik§anu)
atbilstosi standarta
LVS ENISO 9692-3
(aluminijam un ta

Nosaka un izverté
kontrolparaugu
montazas (salik$anas)
parametrus un veic
kontrolparaugu
montazu (salikSanu)
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta

Individuals
patstavigais darbs.
Praktiskais darbs.

Izglitojamie aprekina
nepiecieSamos parametrus,
pamato sagatavota
kontrolparauga izméru izvéli,
analizg kludas.

Atbild uz pedagoga
jautajumiem.

Izglttojamie veic sagatavoto
kontrolparaugu komponensu

sakaus€jumiem) sakaus€jumiem) savieno$anu uz montazas
prasibam. prasibam, novers Suvém. Veic izmeru kontroli,
nepilnibas/defektus. kltdu analizi un pamato
metinasanas rezimu izveli,
novers nepilnibas/defektus.
2.1.4. Kontrolparaugu Izvelas Izvelas kontrolparaugu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic sagatavoto
nostiprinasana atbilstosi | kontrolparaugu nostiprinasanas kontrolparaugu
standartam LVS EN ISO | nostiprinasanas paligierices un nostiprinasanu atbilstosa
6947 un ieverojot pWPS | paligierices un patstavigi nostiprina telpiskaja pozicija, izmantojot
vai WPS prasibas. nostiprina kontrolparaugu paligierices. Skaidro
kontrolparaugu atbilstosi standartam paligiericu izveli un pamato
atbilstosi standartam | LVS EN ISO 6947 un savu izveli.
LVS EN ISO 6947 un | ievérojot pWPS vai Atbild uz pedagoga
ievérojot pWPS vai WPS prasibas. jautajumiem.
WPS prasibas.
3. Sp&j: metinat 3.1. Kakta Suves 3.1.1. Kakta Suves (FW) | Ievéro pWPS vai Ievéro pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. | Izglitojamie ar metinasanas
vienslana (sl) vai (FW) vienslana (sl) vienslana (sl) vai WPS dotas prasibas, dotas prasibas, simulacijas iekartu vai

vairakslanu (ml) kakta
Suves (FW) plaksném
horizontali vertikalaja

vai vairakslanu (ml)
plaksnu metinasanas
tehnologija un

vairakslanu (ml) plakSnu
metinasanas tehnologija
un metinasanas

atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta

atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta

praktiski darbnica ar
metinasanas iekartam veic
sagatavoto kontrolparaugu
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(PB) un vertikalaja (no
lejas uz augsu) (PF)
telpiskaja pozicija
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-2
(alumtnijs un ta
sakausgjumi) un LVS
EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakausgjumi)
prasibam.

Zina: kakta Suves
(FW) metinasanas
tehnologiju un
metinasanas
panémienus horizontali
vertikalaja (PB) un
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) telpiskaja
pozicija atbilstosi
standartu LVS EN ISO
9606-2 (aluminijs un ta
sakaus€jumi) un LVS
EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakausgjumi)
prasibam.

Izprot: metinatas kakta
Suves (FW)
metinasanas
tehnologiju un
metinasanas
panémienu lietoSanas
nepiecieSamibu
kvalitativai kakta Suvju
metinaSanai dazadas
telpiskajas pozicijas

metinasanas
pan@mieni horizontali
vertikalaja (PB) un
vertikalaja (no lejas
uz augsu) (PF)
telpiskaja pozicija
atbilstosi pWPS vai
WPS un standarta
LVS EN ISO 9606-2
(aluminijam un ta
sakaus€jumiem)
prasibam. Metinato
savienojumu
kvalitates atbilstibas
novertéjums atbilstosi
LVS ENISO 10042
(alumtnijs un ta
sakausgjumi)
prasibam.

(50% no modula
kopgja apjoma)

pan@mieni horizontali
vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija
atbilstosi pWPS vai WPS
un standarta LVS EN
ISO 9606-2 (aluminijs
un ta sakausgjumi)
prasibam.

Metinato savienojumu
kvalitates atbilstibas
novertgjums atbilstosi
LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam.

sakausgjumi)
prasibam izvélas
metinasanas
parametrus un metina
vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml)
kakta Suves (FW)
plaksném horizontali
vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija.
Noverte metinato
savienojumu
kvalitates atbilstibu
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta

sakaus€jumi) prasibam,
patstavigi izvelas
metinasanas
parametrus un metina
vienslana (sl) vai
vairakslangu (ml) kakta
Suves (FW) plaksném
horizontali vertikalaja
(PB) telpiskaja
pozicija. Noverte
metinato savienojumu
kvalitates atbilstibu
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 10042
(alumtnijs un ta
sakaus€jumi) prasibam

metinaanu, pamato rezimu
izveli un kontroli, metina
vienslana (sl) vai vairakslanu
(ml) kakta Suves (FW)
plaksném horizontali
vertikalaja (PB) telpiskaja
pozicija, nover§ pamanitas
neatbilstibas/defektus
Noverte metinata
savienojuma kwvalitati.

sakausgjumi) un labo pamanitas
prasibam. neatbilstibas/defektus.
3.1.2. Kakta Suves (FW) | Ievéro pWPS vai Ievéro pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. | Izglitojamie ar metinasanas

vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml) plaksnu
metinasanas tehnologija
un metinasanas
panémieni vertikalaja
(no lejas uz augsu) (PF)
telpiskaja pozicija
atbilstosi pWPS vai WPS
un standarta LVS EN
ISO 9606-2 (aluminijs
un ta sakausgjumi)
prasibam. Metinato
savienojumu kvalitates
atbilstibas novertgjums
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam.

WPS dotas prasibas,
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta
sakausgjumi) un LVS
EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakausgjumi)
prasibam izvélas
metinasanas
parametrus un metina
vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml)
kakta Suves (FW)
plaksném vertikalaja
(no lejas uz augsu)
(PF) telpiskaja
pozicija.

dotas prasibas,
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) un LVS
EN ISO 10042
(alumtnijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
patstavigi izvélas
metinasanas
parametrus un metina
vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml) kakta
Suves (FW) plaksném
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) telpiskaja
pozicija, novers
pamanitas
neatbilstibas/defektus.

simulacijas iekartu vai
praktiski darbnica ar
metinasanas iekartam veic
sagatavoto kontrolparaugu
metina§anu, pamato reZimu
izveli un kontroli, metina
vienslana (sl) vai vairakslanu
(ml) kakta Suves (FW)
plaksném vertikalaja (no lejas
uz augsu) (PF) telpiskaja
pozicija un novers pamanitas
neatbilstibas/defektus.
Noverte metinata
savienojuma kvalitati.
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atbilstosi ISO
standartu prasibam.

4. Sp&j: metinat kakta
Suves (FW) caurule pie
plaksnes horizontali
vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija,
ieveérojot standartu
LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta
sakausg€jumi) un LVS
EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibas.

Zina: kakta Suves
(FW) caurule pie
plaksnes horizontali
vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija
metinasanas
tehnologiju un
panémienus, ka ar1
standartu LVS EN ISO
9606-2 (alumtnijs un ta
sakausgjumi) un LVS
EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibas.

Izprot: metinatas kakta
Suves (FW) caurule pie
plaksnes horizontali
vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija
lietoSanas
nepiecieSamibu
kvalitativai kakta Suvju

4.1. Kakta Suves
(FW) vienslana (sl)
vai vairakslanu (ml)
metinasanas
tehnologija un
metinasanas
pan€mieni caurule pie
plaksnes (FW)
horizontali vertikalaja
(PB) telpiskaja
pozicija atbilstosi
pWPS vai WPS un
standartu LVS EN
ISO 9606-2
(alumtnijs un ta
sakausgjumi) un LVS
EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi)
prasibam.

(40% no modula
kopgja apjoma)

4.1.1. Kakta Suves (FW)
vienslana (sl)
metinasanas tehnologija
un metinasanas
panémieni caurule pie
plaksnes (FW)
horizontali vertikalaja
(PB) telpiskaja pozicija
atbilstosi pWPS vai WPS
un standartu LVS EN
ISO 9606-2 (aluminijs
un ta sakausgjumi) un
LVS ENISO 10042
(alumtnijs un ta
sakaus€jumi) prasibam.

Ievéro pWPS vai
WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta
sakausgjumi) un LVS
EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakausgjumi)
prasibam izvelas
metinasanas
parametrus un metina
vienslana (sl) kakta
Suves (FW) caurule
pie plaksnes

Ievéro pWPS vai WPS
dotas prasibas,
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta
sakausgjumi) un LVS
EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
patstavigi izvelas
metinasanas
parametrus un metina
vienslana (sl) kakta
Suves (FW) caurule pie
plaksnes horizontali

Praktiskais darbs.

Izglitojamie individuali

izveélas metinas$anas rezimu

un pamato metinajuma
kvalitates atkaribu no

metina$anas rezima izveéles.
Lietojot metinasanas iekartas,

veic sagatavoto

kontrolparaugu metinasanu
atbilstosaja telpiskaja pozicija
un, pamanot neatbilstibas/
defektus atbilstosi standarta

LVS EN ISO 10042

(alumtnijs un ta sakausgjumi)

prasibam, tos labo.

horizontali vertikalaja | vertikalaja (PB)
(PB) telpiskaja telpiskaja pozicija, labo
pozicija. pamanitas
neatbilstibas/defektus.
4.1.2. Kakta suves (FW) | Ievéro pWPS vai Ieveéro pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. | Izglitojamie individuali

vairakslanu (ml)
metinasanas tehnologija
un metinasanas
pan€mieni caurule pie
plaksnes (FW)
horizontali vertikalaja
(PB) telpiskaja pozicija
atbilstosi pWPS vai WPS
un standartu LVS EN
ISO 9606-2 (aluminijs
un ta sakausgjumi) un
LVS EN ISO 10042
(alumtnijs un ta
sakausgjumi) prasibam.

WPS dotas prasibas,
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta
sakausgjumi) un LVS
EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakausgjumi)
prasibam izvélas
metinasanas
parametrus un metina
vairakslanu (ml)
kakta Suves (FW)
caurule pie plaksnes
horizontali vertikalaja

dotas prasibas,
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-2
(alumtnijs un ta
sakausgjumi) un LVS
EN ISO 10042
(alumtnijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
patstavigi izvelas
metinasanas
parametrus un metina
vairakslanu (ml) kakta
Suves (FW) caurule pie
plaksnes horizontali
vertikalaja (PB)

izveélas metinas$anas rezimu

un pamato metinajuma
kvalitates atkaribu no

metinasanas rezima izvéles.
Lietojot metinasanas iekartas,

veic sagatavoto

kontrolparaugu metinasanu
un, pamanot neatbilstibas/
defektus, tos labo atbilstosaja

telpiskaja pozicija.
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metinasanai dazadas
telpiskajas pozicijas
atbilstosi ISO
standartu prasibam.

(PB) telpiskaja
pozicija.

telpiskaja pozicija un
labo pamanitas
neatbilstibas/defektus.

5. Sp&j: novertet un
labot kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izmeérus un
neatbilstibas/defektus
p&c metinasanas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1
esosajiem
apzim&jumiem un
pielaujamas vértibas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 10042
(alumtnijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
péc B vai C limena
vertesanas kriterijiem.

Zina: kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
iedalijumu atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6520-1 esoSajiem
apzim&jumiem un
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 10042
(alumtnijs un ta
sakaus&jumi) prasibam
péc B vai C limena
verteSanas kriterijiem.

5.1. Kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un citu
neatbilstibu/defektu
iedaltjums atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 6520-1 prasibam
un pielaujamas
vertibas atbilstosi
atbilstosi standartam
LVS EN ISO 10042
(alumtnijs un ta
sakausgjumi)
prasibam péc C
limena vertesanas
kriterijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503,
504, 5214, pargjas
péc B limena
vertéSanas
kritérijiem.

(5% no modula
kop&ja apjoma)

5.1.1. Kontrolparauga
Suves ar¢jo un ieksgjo
geometrisko formu,
izm@ru un citu
neatbilstibu/defektu
iedalfjums atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6520-1 prasibam.

Atskir un nosauc
kontrolparauga Suves
argjo un ieksgjo
geometrisko formu,
izm&ru un citas
neatbilstibas/defektus
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1
prasibam.

Nosaka un raksturo
kontrolparauga Suves
argjo un ieksgjo
geometrisko formu,
izméru un citas
neatbilstibas/defektus
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1
prasibam.

Individuals
patstavigais darbs.
Praktiskais darbs.

Izglitojamie veic sametinata
kontrolparauga Suvju
nesagraujosas (VT) kontroles
testu, ja iesp&jams, arl
sagraujo$as. Nosauc un
analiz€ neatbilstibas/defektus,
to raSanas iemeslus un
saistibu ar atbilstoSu
metinasanas rezimu izveli.
Praktiski noverté katru Suvi
un fiks€ ieksgjas
neatbilstibas/defektus.

5.1.2. Kontrolparauga
Suves argjo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
pielaujamas veértibas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
péc C limena verteéSanas
krit€rijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503, 504,
5214, pargjas péc B
ITmena vértesanas
krit€rijiem.

Identifice
kontrolparauga Suves
argjo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 10042 (aluminijs
un ta sakausgjumi)
prasibam péc C
Itmena vértéSanas
krit€rijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503,
504, 5214, pargjas
pec B Iimena

vertesanas kriterijiem.

Identific€, nosaka
c€lonus un novers
kontrolparauga Suves
argjo geometrisko
formu, izmeéru un citas
neatbilstibas/defektus,
ja vertibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO
10042 (aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
ir zemakas par C
limena vért€Sanas
krit€rijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503, 504,
5214, pargjas pec B
ITmena vértesanas
krit€rijiem.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie individuali veic
sametinata kontrolparauga
Suvju (VT) vizualo kontroli.
Analize neatbilstibu
noversanas panémienus.
Praktiski noveérté katru Suvi,
atbilstosi standartam LVS EN
ISO 10042 (aluminijs un ta
sakaus€jumi) identifice argjas
neatbilstibas/defektus un to
novers.

5.1.3. Kontrolparauga
Suves ieksgjo

Identifice
kontrolparauga Suves

Identific€, nosaka
celonus un novers

Praktiskais darbs.

Izglitojamie veic sametinata
kontrolparauga Suvju
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Izprot: kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
identifikacijas
nepiecieSamibu
kvalitativa darba
uzdevuma veikSanai.

geometrisko formu,
izméru un
neatbilstibu/defektu
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
péc B limena verteésanas
kriterijiem.

iek§gjo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 10042 (aluminijs
un ta sakausgjumi)
prasibam péc B
Iimena vertesanas
kriterijiem.

kontrolparauga Suves
ieksgjas neatbilstibas/
defektus, ja vertibas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakausgjumi) prasibam
ir zemakas par B
Iimena verteésanas
kriterijiem.

sagraujos$as kontroles testu
vai izmanto UT, RT
protokolus, identificg ieksgjas
neatbilstibas/defektus
atbilsto$i standartam LVS EN
ISO 10042 (aluminijs un ta
sakausgjumi), nosauc to
noversanas panémienus.
Praktiski noverté katru Suvi
un novers neatbilstibas/
defektus.

leteicamie avoti

CEN ISO/TR 15608: 2017. Metinasana. Vadlinijas metalisko materialu grup&sanas sist€émai.
Pétersons O. Metinasanas tehnologija. — Riga: Macibu apgads, 1999.
Petersons O., Priednieks J. MIG/MAG metinasana. 2. izdevums. — Riga: AGA, 2010.

Piedevmaterialu katalogs ESAB WELDING FILLER METAL HANDBOOK (Global 2016).
Piedevmaterialu katalogs LINCOLN ELECTRIC Welding consumables.
Standarts LVS EN ISO 18273: 2016. Metinasana izlietojamie materiali. Stieples elektrodi, stieples un stieni aluminija un aluminija sakausgjumu metinasanai. Klasifikacija.
Standarts LVS EN IEC 60974-1: 2019. Lokmetina$anas iekartas. 1. dala: MetinaSanas iekartu barosanas avoti.

Standarts LVS EN IEC 60974-2: 2019. Lokmetina$anas iekartas. 2. dala: Skidrumdzesé3anas sistémas.

Standarts LVS EN IEC 60974-7: 2020. Lokmetinasanas iekartas. 7. dala: Degli.

Standarts LVS EN ISO 10042: 2018. Metinasana. Aluminija un ta sakausgjumu lokmetinatie savienojumi. Defektu kvalitates ITmeni.

Standarts LVS EN ISO 14175: 2008. Metinasanas izlietojamie materiali. Gazes un gazu maisijumi kausé$anas metinasanai un radnieciskiem procesiem.

Standarts LVS EN ISO 14343: 2017. Metinasanas paligmateriali. Stieples elektrodi, slok$nelektrodi, stieples un stieni nertis§joSo un karstumizturigo téraudu lokmetinasanai.
Standarts LVS EN ISO 9692-3: 2016. Metinasana un radnieciskie procesi. Savienojumu sagatavos$anas tipi. 3. dala: Aluminija un ta sakaus&jumu metinasana inertas gazes vidé un
lokmetinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide.
Standarts LVS EN ISO 15609-1: 2020. Metalisko materialu metinasanas procesu specifikacija un novert€jums. Metinasanas procesu specifikacija. 1. dala: Lokmetinasana.
Standarts LVS EN ISO 15614-1: 2017. Metalisko materialu metinasanas procesu specifikacija un kvalificeSana. Metinasanas procediru tests. 1. dala: Teéraudu lokmetinasana un
gazmetinasana un nikela un nikela sakausgjumu lokmetinasana.
Standarts LVS EN ISO 15614-2: 2005. Metinasanas procediiru specifikacija un novertgjums metaliskiem materialiem. — MetinaSanas procediras tests. — 2. dala: Aluminija un ta

sakaus€jumu lokmetinasana.

Standarts LVS EN ISO 17636-1: 2013. Metinato Suvju nesagraujosa test€Sana. Radiografiska testéSana. 1. dala: Rentgena un gamma staru metodes ar fotofilmu.
Standarts LVS EN ISO 17636-2: 2013. Metinato Suvju nesagraujosa test€Sana. Radiografiska testésana. 2. dala: Rentgena un gamma staru metodes ar digitalajiem detektoriem.

Standarts LVS EN ISO 17637: 2017. Metinato Suvju nesagraujosa testéSana. KausgjummetinaSanas savienojumu vizuala parbaude.

Standarts LVS EN ISO 17638: 2017. Metinato Suvju nesagraujosa testeéSana. Magnétisko dalinu testéSana.
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Standarts LVS EN ISO 17640: 2019. Metinato Suvju nesagraujosa test€sana. Ultraskanas defektoskopija. Pan€mieni, test€$anas Itmeni un novertgjums.

Standarts LVS EN ISO 2553: 2019. Metinasana un radnieciskie procesi. Simbolu att€lojums rasgjumos. Metindjumu savienojumi.

Standarts LVS EN ISO 3452-1: 2013. Nesagraujosa testéSana. Testé$ana ar penetracijas metodi. 1. dala: Visparigie principi.

Standarts LVS EN ISO 4063: 2011. Metinasana un radnieciskie procesi. Procesu saraksts un norades numuri.

Standarts LVS EN ISO 5817: 2014. Metinasana. Kaus€Sanas metinasanas savienojumi teraudam, nikelim, titanam un to sakausgjumiem (iznemot starmetinasanu). Kvalitates Iimenu
noteikSana defektiem.

Standarts LVS EN ISO 6520-1: 2007. Metinasana un radnieciskie procesi. Geometrisko defektu klasifikacija metaliskos materialos. 1. dala: Kaus€Sanas metinasana.

Standarts LVS EN ISO 6947: 2020. Metinasana un radnieciskie procesi. Metinasanas pozicijas.

Standarts LVS EN ISO 9017: 2018. Metalisko materialu metinajuma Suvju graujosa test€Sana. Lausanas tests.

Standarts LVS EN ISO 9606-1: 2018. Metinataju kvalifikacijas parbaude. KauséSanas metode. 1. dala: Teéraudi.

Standarts LVS EN ISO 9606-2: 2006. Metinataju kvalifikacijas parbaude. — Kausé$anas metinasana. — 2. dala: Aluminijs un aluminija sakausgjumi.

Standarts LVS EN ISO 9692-1: 2014. Metinasana un radniecigie procesi. Savienojumu sagatavosanas tipi. 1. dala: Manuala lokmetinasana ar metala elektrodu, lokmetinasana ar
metala elektrodu aizsarggazu vide, gazmetinasana, lokmetinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vid€ un téraudu staru metinasana.
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MODULA "Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (M1G/131)"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoS§iem macibu galdiem un krésliem 1

1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto$i modula TstenoSanai

1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1

1.4. Multimediju projektors un ekrans 1

1.5. Balta magnétiska tafele 1

1.6. MIG/MAG metinasanas iekarta, paredz&ta aluminija metinaSanai (vienfazes vai trisfazu), ar iesp&ju regulét visus nepiecieSamos 1 katram izglitojamajam
metinasanas parametrus, ciklogrammu un deglis ar pilnu komplektaciju

1.7. Lokmetinataja metinasana ar mehaniz&to iekartu inertas gazes vidé (MIG) metinasana iekarta — simulators Atbilsto$i modula TstenoSanai

1.8. MetinaSanas macibu darbnica, aprikota ar nostices un iepliides ventilaciju un MIG metinasanas darba vietam Atbilsto$i modula TstenoSanai

1.9. MetinaSanas darba vieta ar nepiecieSamo aprikojumu (darba galds, krésls, apgaismojums u.c.) 1 katram izglitojamajam

1.10. Metinasanas darbnica atbilsto$i aprikota vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka slipmasinu Atbilsto$i modula IstenoSanai

1.11. Aizsarggazes atbilstosi standartam LVS EN ISO 14175 uzglabasanas un padeves sist€ma vai aizsarggazu baloni Atbilsto$i modula IstenoSanai

1.12. Aizsarggazes pliismas un spiediena reduktori gazes baloniem (inertai aizsarggazei) 1 katram izglitojamajam

1.13. Aizsarggazes spiediena reduktori ar divam neatkarigdm izejam, no kuram viena uz metinasanas iekartu, savukart otra — uz saknes suvi, 1 katram izglitojamajam
metinot augstleg€tos téraudus. Katrai no izejam jabiit aprikotai ar plismas méritaju (flow meter)

1.14. Aizsarggazes padeves sist€émas Suves saknes aizsardzibai sadur§uvém un caurulém 1 katram izglitojamajam

1.15. MetalgrieSanas iekarta (giljotina) lidz 12 mm bieza aluminija lok$nu cirSanai 1

1.16. Metinasanas sagatavju malinu frézeSanas darbgalds 1

1.17. Universala metalgrieSanas virpa (caurulu sagatavosanai) 1

1.18. lerices paraugu stiprinasanai nepiecie$amajas telpiskajas pozicijas 1 katram izglitojamajam

1.19. Elektriskas vai pneimatiskas lenka slipmasinas Suves apstradei vai rokas frézmasinas 1 uz 2 izglitojamajiem

1.20. Demonstracijas galds un parvietojama nosiices iekarta |

1.21. Paraugu dzes€Sanas vanna (100 1) |

1.22. Kakta Suvju mérinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam

1.23. Paliginstrumenti (vile, amurs, metala saru suka, knaibles, cirtni u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam

1.24. Aizzim@Sanas un meériSanas instrumenti (aizziméSanas adata, balts markieris, bidmeérs, mérlente, kontakta termometrs parauga | Atbilsto§i modula istenoSanai
temperatiiras mérisanai)

1.25. Montazas instrumentu komplekts (fiks€Sanas spailes, magnéti) 1 katram izglitojamajam

1.26. Suves kvalitates parbaudes instruments (§uves mérisanas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodrogina§anai uz kontrolvirsmas u.c.) Atbilsto$i modula TstenoSanai
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Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. A4 formata papirs Atbilstosi modula IstenoSanai
2.2. Aizsarggaze 11 (50 1 balons) vai centralizEta gazes padeve darbnica Atbilstosi modula IstenoSanai
2.3. Aizsarggaze N5 (50 1 balons) vai centraliz&ta gazes padeve darbnica Atbilstosi modula IstenoSanai
2.4. 21., 22., 23. grupas aluminija sakausgjumiem atbilstoSas plaksnes un caurules, t = 3—12 mm, atbilstosi CEN ISO/TR 15608: 2017 | Atbilstosi modula istenoSanai
vadlinijam
2.5. Piedevmaterials AlMg (@ = 0,8-2,0 mm), LVS EN ISO 18273: 2016 Atbilstos$i modula istenoSanai
2.6. Piedevmaterials AlSi (@ = 0,8-2,0 mm), LVS EN ISO 18273: 2016 Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.7. Degla aizsardzibas Iidzekli (ANTI-SPATTER-SPRAY) Atbilstosi modula istenosanai
2.8. Suves keramiskie (nonemamie) vai metala (paliekosie) paliktni Atbilsto$i modula IstenoSanai
2.9. Aizsarggazes lokanas elastiga materiala caurules un atbilsto$a diametra skriivéjamie te€rauda savilc&ji Atbilsto$i modula IstenoSanai
2.10. Lenka slipmasinas vai rokas frézmasinas darba piederumi (griezgjdisks, slipgjamie akmens diski, frézes, abrazivie Skiedrdiski ar | Atbilstosi modula Tstenosanai
paliktni, smilSpapira diski, stieplu diski, koniska térauda saru suka oksida slana noslipésanai u.c.)
2.11. Aluminija limlente, 75 mm x 50 m Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.12. Individualo aizsardzibas lidzeklu (metinataja aizsargte€rps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinataja aizsargmaska) 1 katram izglitojamajam
komplekts
2.13. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) Atbilsto$i modula TstenoSanai

N
A\ /4

Uz sakumu
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«Nozaru kvalifikacijas sist€émas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

PN
MODULA "'Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksném (MI1G/131)" APRAKSTS b4

Uz sakumu

Modula
meérkis

Sekmét izglitojamo spgjas izveleties metinasanas rezimus plaksnu (P) kontrolparaugu metinasanai pec pWPS vai WPS noteiktajam
prasibam, apstradat detalu vai sagatavju malas atbilsto$i standarta LVS EN ISO 9692-3 prasibam, izvel&ties un izmantot montazas un
nostiprinasanas panémienus atbilstosi darba uzdevuma un standarta LVS EN ISO 6947 prasibam, ieverot metinaSanas parametrus
plaksnu metinasana sadursuvém (BW) atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-2 un LVS EN ISO 10042 prasibam.

Modula
uzdevumi

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Metinat pec pWPS vai WPS noteiktajam prasibam.

2. Izveleties apstrades veidu un veikt apstradi plaksnu kontrolparaugu malam atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-3 (aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam un nostiprinat kontrolparaugu, ievérojot atstarpes un montazas prasibas atbilstosi pWPS vai WPS un standartu
LVS EN ISO 6947 prasibam.

3. Metinat sadurSuves (BW) plaksném apaksgéja (PA) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) telpiskaja pozicija atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta sakauséjumi) un LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta sakausgjumi) prasibam.

4. Novertét un labot kontrolparauga Suves geometrisko formu, izm&rus un neatbilstibas/defektus péc metinasanas atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1 esoSajiem apzim&jumiem un pielaujamas vertibas atbilstosi standarta LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam p&c B vai C limena vertésanas kriterijiem.

Modula
ieejas nosacijumi

Apgitts B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".

Modula
apguves novertésana

Modula "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksném (MIG/131)" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj metinasanu ar MIG/131 procesu;

— 1o 3 lidz 12 mm biezu (aluminija un ta sakaus€juma, sagataves minimalie izméeri atbilstosi standarta nosactjumiem) kontrolparauga
metinasanu ar apstasanos un uzsakSanu saknes Suvé un virskartas Suve, sadurSuves (BW) apaksgja (PB) un vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) telpiskaja pozicija atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta sakaus€jumi) un LVS EN ISO 6520-1
esosajiem apzimé&jumiem un pielaujamas vertibas atbilstosi standarta LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta sakaus€jumi) prasibam péc

C limena vertesanas kriterijiem — neatbilstibas/defekti Nr. 501, 502, 503, 504, 5214, pargjas pec B limena vertéSanas kriterijiem;
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— aprekinu uzdevumus;
— darbu ar profesionalo dokumentaciju (ras€jumiem, pWPS vai WPS);
— prezentaciju.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksném (MIG/131)" ir C dalas izvéles modulis, ko apgist kvalifikacijas
"Lokmetinatajs metinasana ar mehanizg&to iekartu inertas gazes vide (MIG)" izglitojamie.
Tas ir apgiistams pirms noslédzosa modula "MIG/131 metinataja prakse".
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MODULA "'Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksném (MIG/131)" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spg&j: metinat pec 1.1. Metinasanas 1.1.1. Metinasanas Izvelas metinasanas IzvElas metinasanas Darbs ar tehnisko | Izglitojamie, izmantojot
pWPS vai WPS parametru izvéle un pamatmetala un pamatmetalu un pamatmetalu un dokumentaciju — | dazadus informacijas avotus,
noteiktajam prasibam. | kontrolparaugu piedevmaterialu izvele piedevmaterialu piedevmaterialu pWPS vai WPS. meklg atbildes uz
metinasana atbilstosi | atbilstoSi pWPS vai atbilstosi pWPS vai atbilstosi pWPS vai kontroljautajumiem par
Zina: metinasanas pWPS vai WPS WPS prasibam. WPS dotajam WPS dotajam prasibam metina$anas pamatmetalu un
procediras prasibam, WPS un pWPS satura prasibam. un pamato izveli. piedevmaterialu atbilstosi
specifikacijas (pWPS metinasanas izklasts saskana ar LVS | Nosauc biitiskakos Nosauc biitiskakos pWPS vai WPS dotajam
vai WPS) procediras EN ISO 15609-1: 2020 parametrus, kas tiek parametrus, kas tiek prasibam. Atbildes uz
apzim&jumus un satura | specifikacijas (WPS prasibam. uzraditi metina$anas | uzraditi metinasanas kontroljautajumiem pievieno
nozimi. un pWPS) saturs un procediiras procediiras portfolio.
ta nozime. specifikacija (WPS). | specifikacija (WPS), un
Izprot: metinasanas argumentgti izskaidro
procesa specifikaciju (5% no modula to nozimi metinasanas
(pWPS, WPS) un kopgja apjoma) procesa.
prasibas
kontrolparaugu 1.1.2. Metinasanas Lieto metinasanas Lieto metinasanas Individuals Izglitojamie aizpilda pWPS
metinasanai. tehnologiskie pan€mieni | tehnologiskos tehnologiskos patstavigais darbs. | vai WPS veidlapas, lasa
uzdevuma veikSanai panémienus dota panémienus dota Portfolio (darbu pWPS vai WPS un atbild uz
atbilstosi pWPS vai uzdevuma veikSanai uzdevuma veikSanai mape). jautajumiem.
WPS prasibam. atbilstosi pWPS vai atbilstosi pWPS vai Individuali vai darba grupas
MetinaSanas procediras | WPS prasibam. WPS prasibam un atbild uz kontroljautajumiem
atestacijas (WPQR) Nosauc metinasanas pamato izveli. par metinaSanas procediiras
norises kartibas izklasts procediiras atestacija | Nosauc metinaSanas atestacijas (WPQR) norises
sadurSuvém saskana ar (WPQR) metinato procediiras atestacija kartibu plaks$nu kakta Suvém.
LVS EN ISO 15614-2: kontrolparaugu (WPQR) metinato Apkopoto informaciju
2005 prasibam. nesagraujosas un kakta Suvju pievieno portfolio.
sagraujosas test€Sanas | kontrolparaugu Atbild uz pedagoga
metodes. nesagraujosas un jautajumiem. Individuali vai
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sagraujosas test€Sanas
metodes, argumenteti

izskaidro to nozimi un
nepiecieSamibu.

darba grupas atbild uz
jautajumiem par izsniegto
WPQR paraugu.

Pamato metinaSanas
parametru izveli un

lieto tos metinasanas
uzdevuma veikSanai

Izvélas metinasanas
parametrus un lieto
tos metinasanas
uzdevuma veiksanai

1.1.3. MetinaSanas
parametru izvéle un
iestatiSana metinas$anas
uzdevuma veikSanai

Praktiskais darbs.

Izglitojamie atbilstosi pWPS
vai WPS dotajam prasibam
izvElas metinasanas
parametrus, iestata tos uz

atbilstosi pWPS vai atbilstosi pWPS vai atbilstosi pWPS vai simulatora vai metinasanas
WPS prasibam. WPS dotajam WPS dotajam iekartas metinasanas
prasibam. prasibam. uzdevuma veikSanai.
Atbild uz pedagoga
jautajumiem.

2. Spgj: izveleties 2.1. Plaksnu 2.1.1. Kontrolparaugu Izvelas Izvelas un raksturo Darbs ar tekstu. Izglitojamie iepazistas ar
apstrades veidu un kontrolparaugu malu | malu parametri atbilstosi | nepiecieSamos malu nepiecieSamos malu Portfolio (darbu kontrolparaugu malu
veikt apstradi plakSnu | sagatavoSana, standarta LVS EN ISO geometriskos geometriskos mape). parametriem atbilstosi
kontrolparaugu malam | ieverojot 9692-3 (aluminijam un parametrus atbilsto§i | parametrus atbilstosi standarta LVS EN ISO
atbilstosi standarta geometriskos ta sakausg€jumiem) standarta LVS EN standarta LVS EN ISO 9692-3 (aluminijam un ta
LVS EN ISO 9692-3 parametrus, un prasibam. ISO 9692-3 9692-3 (aluminijam un sakausgjumiem) prasibam.
(aluminijs un ta montaza (salikSana) (aluminijam un ta ta sakaus€jumiem) Lasa pWPS vai WPS, atbild
sakaus€jumi) prasibam | atbilstosi pWPS vai sakaus€jumiem) prasibam. uz jautajumiem par
un nostiprinat WPS, kas balstiti uz prasibam. sagatavoto, gatavo paraugu
kontrolparaugu, standartu LVS EN malu geometrisko parametru
ievérojot atstarpes un 1SO 9692-3 merijumiem.
montazas prasibas (aluminijam un ta Informaciju pievieno
atbilstosi pWPS vai sakaus€jumiem) un portfolio.
WPS un standartu LVS | LVS EN ISO 6947
EN ISO 6947 prasibam. 2.1.2. Kontrolparaugu Izvelas malu Izvelas malu apstrades | Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo parauga
prasibam. malu apstrade un apstrades veidu, veic | veidu, pamato to, detalu malas. Lasa pWPS vai

Zina: plaksnu
kontrolparaugu malu
apstrades veidus un
parametrus atbilstosi
standarta LVS EN ISO
9692-3 (aluminijs un ta
sakausgjumi)

(5% no modula
kopgja apjoma)

kvalitates kontrole
atbilstosi pWPS vai
WPS prasibam.

apstradi un noverté
malu apstrades
kvalitati atbilstosi
pWPS vai WPS, kas
balstiti uz standarta
LVS EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakaus€jumiem)

noverteé malu apstrades
kvalitati un novers
nepilnibas atbilstosi
pWPS vai WPS, kas
balstiti uz standarta
LVS EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakaus€jumiem)

WPS, izvélas parametrus pec
dota kontrolparauga
sagatavju malu apstrades.
Aprekina nepiecieSamo malu
geometriskos parametrus.
Veic sagatavoto
kontrolparaugu izméru
kontroli un kliidu analizi.
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prasibam,
kontrolparaugu
montazas (salikSanas),
nostiprinasanas
panémienus
paligiericés un
standarta LVS EN ISO
6947 prasibas.

prasibam.

prasibam.

Noverte malu apstrades
kwvalitati atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakaus€jumiem) prasibam,
novers nepilnibas.

2.1.3. Kontrolparaugu
montazas (salikSanas)

Nosaka
kontrolparaugu

Nosaka un izverte
kontrolparaugu

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie aprekina
nepiecieSamos parametrus,

Izprot: precizas parametri un montazas (salikSanas) | montazas (salikSanas) Praktiskais darbs. | pamato sagatavota
kontrolparaugu malu kontrolparaugu montaza | parametrus un veic parametrus un veic kontrolparauga izméru izvéli,
apst.rédes, montazas (saliksana) atbilstosi kontrolparaugu kontrolparaugu analizg kludas.
(Sahkéénf‘f) un standarta LVS EN ISO montazu (salik§anu) montazu (salik§anu) Atbild uz pedagoga
nost‘1pr.1nvasanas 9692-3 (aluminijam un atbilstosi standarta atbilsto$i standarta LVS jautajumiem.
nep1§c1esamibu ta sakausgjumiem) LVS ENISO 9692-3 | EN ISO 9692-3 Izglitojamie veic sagatavoto
l.<vathta“ﬁval darba prasibam. (aluminijam un ta (aluminijam un ta kontrolparaugu komponensu
izpildei. sakaus€jumiem) sakaus€jumiem) savienosanu uz montazas
prasibam. prasibam, novers Suvém. Veic izmeru kontroli,
nepilnibas/defektus. kladu analizi un pamato
metinasanas rezimu izveli,
novers nepilnibas/defektus.
2.1.4. Kontrolparaugu Izvélas Izvélas kontrolparaugu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie, izmantojot
nostiprinasana atbilstosi | kontrolparaugu nostiprinasanas paligierices, veic sagatavoto
standartam LVS EN ISO | nostiprinaSanas paligierices un kontrolparaugu
6947 un ieverojot pWPS | paligierices un patstavigi nostiprina nostiprinasanu atbilstosa
vai WPS prasibas. nostiprina kontrolparaugu telpiskaja pozicija. Skaidro
kontrolparaugu atbilstosi standartam paligiericu izveli un pamato
atbilstosi standartam | LVS EN ISO 6947 un savu izveli. Atbild uz
LVS EN ISO 6947 un | ievérojot pWPS vai pedagoga jautajumiem.
ievérojot pWPS vai WPS prasibas.
WPS prasibas.
3. Sp&j: metinat 3.1. SadurSuves 3.1.1. SadurSuves (BW) | Ievero pWPS vai Tevéro pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. | Izglitojamie ar metinasanas

sadursuves (BW)

(BW) metinasanas

metinasanas tehnologija

WPS dotas prasibas

dotas prasibas,

simulacijas iekartu vai

plaksném apaksgja tehnologija un un metinasanas atbilstosi standarta atbilstosi standarta LVS praktiski darbnica veic

(PA) un vertikalaja (no | metinasanas panémieni apaksgja (PA) | LVS EN ISO 9606-2 | EN ISO 9606-2 sagatavoto kontrolparaugu
lejas uz augsu) (PF) panémieni apaksgja telpiskaja pozicija (alumtnijs un ta (aluminijs un ta metinasanu, pamato reZimu
telpiskaja pozicija (PA) un vertikalaja atbilstosi pWPS vai sakausg&jumi) sakaus&jumi) prasibam. izvéli un kontroli sadurSuves
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atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta
sakausgjumi) un LVS
EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakausgjumi)
prasibam.

Zina: sadurSuves (BW)
plaksnu metinasanas
tehnologiju un
metinasanas
panémienus apaksgja
(PA) un vertikalaja (no
lejas uz augsu) (PF)
telpiskaja pozicija
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) un LVS
EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakausgjumi)
prasibam.

Izprot: metinatas
sadurSuves (BW)
metinasanas
tehnologiju un
metinasanas
panémienu lietoSanas
nepiecieSamibu
kvalitativai plaksnu
sadurSuvju metinasanai
dazadas telpiskajas
pozicijas atbilstosi ISO
standartu prasibam.

(no lejas uz augsu)
(PF) telpiskaja
pozicija atbilstosi
pWPS vai WPS un
standarta LVS EN
ISO 9606-2
(aluminijs un ta
sakausgjumi)
prasibam.

Metinato
savienojumu
kvalitates atbilstibas
novertesana atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 10042 (aluminijs
un ta sakausgjumi)
prasibam.

(85% no modula
kopgja apjoma)

WPS un standarta LVS
EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam.
Metinato savienojumu
kvalitates atbilstibas
novertesana atbilstosi
standarta LVS EN ISO
10042 (aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam.

prasibam.

Noverte savienojumu
kvalitates atbilstibu
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 10042
(alumtnijs un ta
sakausgjumi)
prasibam.

Izvelas metinaSanas
parametrus un metina
sadurSuves (BW)
apaksgja (PA)
telpiskaja pozicija.

Noverte metinato
savienojumu kvalitates
atbilstibu atbilstosi
standarta LVS EN ISO
10042 (aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam.
Patstavigi izvelas
metinasanas parametrus
un metina sadurSuves
(BW) apaksgja (PA)
telpiskaja pozicija.
Noverte neatbilstibas/
defektus un novers tos.

(BW) apaksgja (PA)
telpiskaja pozicija, novers
pamanttas neatbilstibas/
defektus. Analizg pielautas
kludas un pamato
metinasanas rezimu izveli.

3.1.2. SadurSuves (BW)
metinasanas tehnologija
un metinasanas
panémieni vertikalaja
(no lejas uz augsu) (PF)
telpiskaja pozicija
atbilstosi pWPS vai
WPS un standarta LVS
EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam.
Metinato savienojumu
kvalitates atbilstibas
novertésana atbilstosi
standarta LVS EN ISO
10042 (aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam.

Izv€las metinasanas
parametrus un metina
sadurSuves (BW)
vertikalaja (no lejas
uz augsu) (PF)
telpiskaja pozicija.

Patstavigi izvélas
metinasanas parametrus
un metina sadurSuves
(BW) vertikalaja (no
lejas uz augsu) (PF)
telpiskaja pozicija.
Noverte neatbilstibas/
defektus un novers tos.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie ar metinasanas
simulacijas iekartu vai
praktiski darbnica veic
sagatavoto kontrolparaugu
metinaanu, pamato reZimu
izveli un kontroli sadurSuves
(BW) vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) telpiskaja
pozicija, novers pamanitas
neatbilstibas/defektus.
Analize pielautas kliidas un
pamato metinasanas reZimu
izvéeli.
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4. Sp&j: novertet un
labot kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izmeérus un
neatbilstibas/defektus
pEc metinasanas
atbilstosi standarta
LVS ENISO 6520-1
esosSajiem
apzim&jumiem un
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 10042
(alumtnijs un ta
sakausgjumi) prasibam
péc B vai C limena
vertesanas kriterijiem.

Zina: kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
iedaltjumu atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6520-1 esoSajiem
apzim&jumiem un
pielaujamas vértibas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
péc B vai C limena
vertesanas kriterijiem.

Izprot: kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
identifikacijas

4.1. Kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un citu
neatbilstibu/defektu
iedalijums atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 6520-1 prasibam
un pielaujamas
vertibas atbilstosi
standartam LVS EN
ISO 10042 (aluminijs
un ta sakaus€jumi)
prasibam péc

C Iimena vertesanas
krit€rijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503,
504, 5214, parcjas
péc B limena
vertéSanas
kriterijiem.

(5% no modula
kopgja apjoma)

4.1.1. Kontrolparauga
Suves argjo un ieksgjo

Atskir un nosauc
kontrolparauga Suves

Nosaka un raksturo
kontrolparauga Suves

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie veic sametinata
kontrolparauga Suvju

geometrisko formu, argjo un ieksgjo argjo un ieksgjo Praktiskais darbs. | nesagraujosas (VT) kontroles
izm&ru un citu geometrisko formu, geometrisko formu, testu, ja iesp&jams arl
neatbilstibu/defektu izm@ru un citas izm@ru un citas sagraujo$as. Nosauc un
iedalijums atbilstosi neatbilstibas/defektus | neatbilstibas/defektus analiz€ neatbilstibas/defektus,
standarta LVS EN ISO atbilstosi standarta atbilstosi standarta LVS to rasanas iemeslus un
6520-1 prasibam. LVS ENISO 6520-1 | ENISO 6520-1 saistibu ar atbilstosu
prasibam. prasibam. metinasanas rezimu izvéeli.
Praktiski noverte katru Suvi
un fikse ieksgjas
neatbilstibas/defektus.
4.1.2. Kontrolparauga Identifice Identificg, nosaka Praktiskais darbs. | Izglitojamie individuali veic
Suves argjo geometrisko | kontrolparauga Suves | c€lonus un novers sametinata kontrolparauga
formu, izméru un argjo geometrisko kontrolparauga Suves Suvju (VT) vizualo kontroli.
neatbilstibu/defektu formu, izméru un argjo geometrisko Analizg neatbilstibu
pielaujamas vertibas neatbilstibu/defektu formu, izm@ru un citas novéersanas panémienus.
atbilstosi standarta LVS | vértibas atbilstosi neatbilstibas/defektus, Praktiski noveérté katru Suvi,
EN ISO 10042 standarta LVS EN ja vertibas atbilstosi atbilstosi standartam LVS EN
(aluminijs un ta ISO 10042 (aluminijs | standarta LVS EN ISO ISO 10042 (aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam un ta sakaus€jumi) 10042 (aluminijs un ta sakaus€jumi) identifice argjas
pec C limena veértéSanas | prasibam péc sakaus€jumi) prasibam neatbilstibas/defektus un tos
kriterijiem — C limena vertesanas ir zemakas par novers.
neatbilstibas/defektus kriterijiem — C limena vertesanas
Nr. 501, 502, 503, 504, neatbilstibas/defektus | krit€rijiem —
5214, pargjas pec B Nr. 501, 502, 503, neatbilstibas/defektus
Iimena vértésanas 504, 5214, pargjas Nr. 501, 502, 503, 504,
krit€rijiem. péc B Iimena 5214, pargjas pec B
verteSanas kriterijiem. | limena verteéSanas
kriterijiem.
4.1.3. Kontrolparauga Identificé Identificg, nosaka Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic sametinata

Suves ieksgjo
geometrisko formu,
izm@ru un
neatbilstibu/defektu
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta LVS

kontrolparauga Suves
iek§gjo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN

c€lonus un novers
kontrolparauga Suves
iek$gjas neatbilstibas/
defektus, ja vertibas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 10042

kontrolparauga Suvju
sagraujosas kontroles testu
vai izmanto UT, RT
protokolus, identificg ieks€jas
neatbilstibas/defektus
atbilstosi standartam LVS EN
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nepiecieSamibu EN ISO 10042 ISO 10042 (aluminijs | (aluminijs un ta ISO 10042 (aluminijs un ta
kvalitativa darba (aluminijs un ta un ta sakausgjumi) sakaus€jumi) prasibam sakaus€jumi), nosauc to
uzdevuma veikSanai. sakaus€jumi) prasibam prasibam péc ir zemakas par nover$anas panémienus.
pcc B limena vértésanas | B lIimena vértésanas B limena vértésanas Praktiski noverte katru Suvi
krit€rijiem. krit€rijiem. krit€rijiem. un novers neatbilstibas/
defektus.

leteicamie avoti

CEN ISO/TR 15608: 2017. Metinasana. Vadlinijas metalisko materialu grupesanas sist€mai.

Pétersons O. Metinasanas tehnologija. — Riga: Macibu apgads, 1999.

P&tersons O., Priednieks J. MIG/MAG metinasana. 2. izdevums. — Riga: AGA, 2010.

Piedevmaterialu katalogs ESAB WELDING FILLER METAL HANDBOOK (Global 2016).

Piedevmaterialu katalogs LINCOLN ELECTRIC Welding consumables.

Standarts LVS EN ISO 18273: 2016. Metinasana izlietojamie materiali. Stieples elektrodi, stieples un stieni aluminija un aluminija sakauséjumu metinasanai. Klasifikacija.
Standarts LVS EN IEC 60974-1: 2019. Lokmetina$anas ickartas. 1. dala: Metinasanas ickartu barosanas avoti.

Standarts LVS EN IEC 60974-2: 2019. Lokmetinasanas iekartas. 2. dala: Skidrumdzes&sanas sistémas.

Standarts LVS EN IEC 60974-7: 2020. LokmetinaSanas iekartas. 7. dala: Degli.

Standarts LVS EN ISO 10042: 2018. Metinasana. Aluminija un ta sakaus€jumu lokmetinatie savienojumi. Defektu kvalitates Itmeni.

Standarts LVS EN ISO 14175: 2008. Metinasanas izlietojamie materiali. Gazes un gazu maisijumi kaus€Sanas metinasanai un radnieciskiem procesiem.

Standarts LVS EN ISO 14343: 2017. Metinasanas paligmateriali. Stieples elektrodi, sloksnelektrodi, stieples un stieni nertis€joso un karstumizturigo téraudu lokmetinasanai.
Klasifikacija.

Standarts LVS EN ISO 9692-3: 2016. Metinasana un saistitie procesi. Savienojumu sagatavos$anas tipi. 3. dala, Aluminija un ta sakaus€jumu metinaSana inertas gazes videé un
lokmetinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide.

Standarts LVS EN ISO 15609-1: 2020. Metalisko materialu metinasanas procesu specifikacija un novért€jums. Metinasanas procesu specifikacija. 1. dala: Lokmetinasana.
Standarts LVS EN ISO 15614-1: 2017. Metalisko materialu metinasanas procesu specifikacija un kvalificesana. Metinasanas procediiru tests. 1. dala: Téraudu lokmetinasana un
gazmetinasana un nikela un nikela sakaus€jumu lokmetinasana.

Standarts LVS EN ISO 15614-2: 2005. Metinasanas procediiru specifikacija un novertéjums metaliskiem materialiem. — MetinaSanas procediiras tests. — 2. dala: Aluminija un ta
sakaus€jumu lokmetinasana.

Standarts LVS EN ISO 17636-1: 2013. Metinato Suvju nesagraujosa test€Sana. Radiografiska testeéSana. 1. dala: Rentgena un gamma staru metodes ar fotofilmu.

Standarts LVS EN ISO 17636-2: 2013. Metinato Suvju nesagraujosa testéSana. Radiografiska test€Sana. 2. dala: Rentgena un gamma staru metodes ar digitalajiem detektoriem.
Standarts LVS EN ISO 17637: 2017. Metinato Suvju nesagraujosa test€Sana. Kausgjummetinasanas savienojumu vizuala parbaude.

Standarts LVS EN ISO 17638: 2017. Metinato Suvju nesagraujo$a testéSana. Magnétisko dalinu test€Sana.

Standarts LVS EN ISO 17640: 2019. Metinato Suvju nesagraujosa testé€Sana. Ultraskanas defektoskopija. Pan€mieni, test€Sanas Iimeni un novertgjums.

Standarts LVS EN ISO 2553: 2019. Metinasana un radnieciskie procesi. Simbolu att€lojums rasgjumos. Metinajumu savienojumi.

Standarts LVS EN ISO 3452-1: 2013. Nesagraujosa testéSana. Test€Sana ar penetracijas metodi. 1. dala: Visparigie principi.

Standarts LVS EN ISO 4063: 2011. Metinasana un radnieciskie procesi. Procesu saraksts un norades numuri.

Modulis "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksném (MIG/131)"




Standarts LVS EN ISO 5817: 2014. Metinasana. KauséSanas metinaSanas savienojumi t€raudam, nikelim, titanam un to sakausgjumiem (iznemot starmetinasanu). Kvalitates Iimenu
noteikSana defektiem.

Standarts LVS EN ISO 6520-1: 2007. Metinasana un radnieciskie procesi. Geometrisko defektu klasifikacija metaliskos materialos. 1. dala: Kaus€Sanas metinasana.

Standarts LVS EN ISO 6947: 2020. Metinasana un radnieciskie procesi. Metinasanas pozicijas.

Standarts LVS EN ISO 9017: 2018. Metalisko materialu metinajuma Suvju graujosa test€Sana. Lausanas tests.

Standarts LVS EN ISO 9606-1: 2018. Metinataju kvalifikacijas parbaude. Kausésanas metode. 1. dala: Teraudi.

Standarts LVS EN ISO 9606-2: 2006. Metinataju kvalifikacijas parbaude. — Kausgsanas metinasana. — 2. dala: Aluminijs un aluminija sakausgjumi.

Standarts LVS EN ISO 9692-1: 2014. Metinasana un radniecigie procesi. Savienojumu sagatavoSanas tipi. 1. dala: Manuala lokmetinaSana ar metala elektrodu, lokmetinasana ar
metala elektrodu aizsarggazu vide, gazmetinasana, lokmetinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vid€ un t€raudu staru metinasana.
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MODULA "'Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksném (MI1G/131)"

ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums

1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoS§iem macibu galdiem un krésliem 1

1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto$i modula TstenoSanai

1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1

1.4. Multimediju projektors un ekrans 1

1.5. Balta magnétiska tafele 1

1.6. MIG/MAG metinasanas iekarta, paredzéta aluminija metinaSanai (vienfazes vai trisfazu) ar iespgju regulét visus nepiecieSamos 1 katram izglitojamajam
metinasanas parametrus un ciklogrammu, un deglis ar pilnu komplektaciju

1.7. Lokmetinataja metinasana ar mehaniz&to iekartu inertas gazes vidé (MIG) metinasana iekarta — simulators Atbilsto$i modula TstenoSanai

1.8. MetinaSanas macibu darbnica, aprikota ar nostices un iepliides ventilaciju un MIG metinasanas darba vietam Atbilsto$i modula TstenoSanai

1.9. MetinaSanas darba vieta ar nepiecieSamo aprikojumu (darba galds, krésls, apgaismojums u.c.) 1 katram izglitojamajam

1.10. Metinasanas darbnica atbilstosi aprikota vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka slipmasinu Atbilstosi modula 1stenoSanai

1.11. Aizsarggazes atbilstosi standartam LVS EN ISO 14175 uzglabasanas un padeves sist€ma vai aizsarggazu baloni Atbilstosi modula 1stenoSanai

1.12. Aizsarggazes pliismas un spiediena reduktori gazes baloniem (inertai aizsarggazei) 1 katram izglitojamajam

1.13. Aizsarggazes spiediena reduktori ar divam neatkarigdm izejam, no kuram viena uz metinasanas iekartu, savukart otra — uz saknes Suvi, 1 katram izglitojamajam
metinot augstleg@tos téraudus. Katrai izejai jabit aprikotai ar pliismas méritaju (flow meter)

1.14. Aizsarggazes padeves sist€émas Suves saknes aizsardzibai sadurSuvém un caurulém 1 katram izglitojamajam

1.15. Metalgriesanas iekarta (giljotina) lidz 12 mm bieza aluminija lok$nu cirSanai 1

1.16. Metinasanas sagatavju malinu frézeSanas darbgalds 1

1.17. Universala metalgrieSanas virpa (caurulu sagatavosanai) 1

1.18. lerices paraugu stiprinasanai nepiecie$amajas telpiskajas pozicijas 1 katram izglitojamajam

1.19. Elektriskas vai pneimatiskas lenka slipmasinas Suves apstradei vai rokas frézmasinas 1 uz 2 izglitojamajam

1.20. Demonstrésanas galds (pedagogam) ar ventilaciju 1

1.21. Paraugu dzeséSanas vanna (100 1) 1

1.22. SadurSuvju mérinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam

1.23. Paliginstrumenti (vile, amurs, metala saru suka, knaibles, cirtni u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam

1.24. Aizzim@Sanas un mériSanas instrumenti (aizzim@Sanas adata, balts markieris, bidmers, mérlente, kontakta termometrs parauga | Atbilstosi modula TstenoSanai
temperatiiras mérisanai)

1.25. Montazas instrumentu komplekts (fiks€Sanas spailes, magnéti) 1 katram izglitojamajam

1.26. Paligierices un instrumenti universalas virpas un malinu frézéSanas darbgaldam Atbilstosi modula TstenoSanai
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1.27. Suves kvalitates parbaudes instruments (§uves mérisanas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodrogina$anai uz kontrolvirsmas u.c.) Atbilsto$i modula TstenoSanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. A4 formata papirs Atbilstosi modula istenoSanai

2.2. Aizsarggaze I1 (50 1 balons) vai centralizéta gazes padeve darbnica Atbilstosi modula 1stenosanai

2.3. Aizsarggaze N5 (50 1 balons) vai centralizéta gazes padeve darbnica Atbilstosi modula 1stenosanai

2.4. 21., 22., 23. grupas aluminija sakaus€jumiem atbilstosas plaksnes un caurules, t = 3—12 mm, atbilsto§i CEN ISO/TR 15608: 2017 | Atbilstosi modula istenosanai
vadlinijam

2.5. Piedevmaterials AIMg (d = 0,8-2,0 mm), LVS EN ISO 18273: 2016 Atbilstosi modula isteno$anai

2.6. Piedevmaterials AlSi (@ = 0,8-2,0 mm), LVS EN ISO 18273: 2016 Atbilsto$i modula TstenoSanai

2.7. Degla aizsardzibas Iidzekli (ANTI-SPATTER-SPRAY) Atbilstosi modula isteno$anai

2.8. Suves keramiskie (nonemamie) vai metila (paliekogie) paliktni Atbilstosi modula istenoSanai

2.9. Aizsarggazes lokana, elastiga materiala caurules un atbilstosa diametra skriivéjamie t€rauda savilcgji Atbilstosi modula isteno$anai

2.10. Lenka slipmasinas vai rokas frézmasinas darba piederumi (griezgjdisks, slip&jamie akmens diski, frézes, abrazivie skiedrdiski ar paliktni, | Atbilstosi modula TstenoSanai
smil$papira diski, stieplu diski, koniska augstlegéta térauda saru suka oksida slana noslip&sanai u.c.)

2.11. Aluminija Iimlente, 75 mm x 50 m Atbilsto$i modula TstenoSanai

2.12. Individualo aizsardzibas lidzeklu (metinataja aizsargterps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinataja aizsargmaska) 1 katram izglitojamajam
komplekts

2.13. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) Atbilsto$i modula TstenoSanai

|\ =4

Uz sakumu

Modulis "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksném (MIG/131)"
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Ea\
MODULA "'Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana caurulém (MI1G/131)"" APRAKSTS @'

Uz sakumu

Modula
meérkis

Sekmét izglitojamo spejas izveleties metinasanas rezimus caurulu (T) kontrolparaugu metinasanai péc pWPS vai WPS noteiktajam
prasibam, apstradat detalu vai sagatavju malas atbilstoSi standarta LVS EN ISO 9692-3 prasibam, izvE€leties un izmantot
kontrolparauga montazas un nostiprinasanas panémienus atbilstosi darba uzdevuma un standarta LVS EN ISO 6947 prasibam, ieveérot
metinasanas parametrus sadurSuvém (BW) atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-2 un LVS EN ISO 10042 prasibam.

Modula
uzdevumi

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Metinat sadurSuves (BW) apaksgja (PA) telpiskaja pozicija (pagriezama caurule) atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta sakausgjumi) un LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam.

2. Metinat sadurSuves (BW) no lejas uz augsu (PH) telpiskaja pozicija (nepagriezama caurule) atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-
2 (aluminijs un ta sakauséjumi) un LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta sakaus€jumi) prasibam.

3. Identificét un novértét kontrolparauga Suves geometrisko formu, izm&rus un neatbilstibas/defektus péc metinasanas atbilsto$i
standarta LVS EN ISO 6520-1 apzim&jumiem un pielaujamas vertibas atbilstosi standarta LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam, péc C grupas vert€sanas kriterijiem — neatbilstibas/defekti Nr. 501, 502, 503, 504, 5214, pargjas péc B grupas
vertesanas kriterijiem.

Modula
ieejas nosacijumi

Apgitts B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".

Modula
apguves novertésana

Modula "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana cauruléem (MIG/131)" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj metinasanu ar MIG/131 procesu:

—no 3 lidz 12 mm biezu (aluminija un ta sakaus€juma, sagataves minimalie izm&ri atbilstosi standarta nosacijumiem) kontrolparauga
metinasanu ar apstasanos un uzsakSanu saknes Suvé un virskartas Suve, sadurSuves (BW) apaksgja (PA) telpiskaja pozicija
(pagriezama caurule) un no lejas uz augsu (PH) telpiskaja pozicija (nepagriezama caurule) atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta sakausgjumi) un LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta sakaus€jumi) prasibam;

— aprékinu uzdevumus;

— darbu ar profesionalo dokumentaciju (ras€jumiem, pWPS vai WPS);

— prezentaciju.

Modulis "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana caurulem (MIG/131)" 1




Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana cauruléem (MIG/131)" ir C dalas izvéles modulis, ko apgiist kvalifikacijas
"Lokmetinatajs metinasana ar mehaniz&to iekartu inertas gazes vide (MIG)" izglitojamie.
Tas apgiistams pirms noslédzosa modula "MIG/131 metinataja prakse".
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MODULA "'Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana caurulem (MI1G/131)"" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves limenis macibu IstenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: metinat 1.1. MetinaSanas 1.1.1. Metinasanas Izvelas metinasanas Izvelas metinasanas Darbs ar tehnisko | Izglitojamie, izmantojot
caurules p&c pWPS vai | parametru izvéle un pamatmetala un pamatmetalu un pamatmetalu un dokumentaciju — | dazadus informacijas avotus,
WPS noteiktajam kontrolparaugu piedevmateriala izvele piedevmaterialu piedevmaterialu pWPS vai WPS. mekIg atbildes uz
prasibam. metinasana atbilstosi atbilstosi pWPS vai atbilstosi pWPS vai atbilstosi pWPS vai Portfolio (darbu kontroljautajumiem par
pWPS vai WPS WPS prasibam. WPS dotajam WPS dotajam mape). metina$anas pamatmetalu un
Zina: metinasanas prasibam, WPS un pWPS satura prasibam. prasibam, pamato piedevmaterialu atbilstosi
procediiras metinasanas izklasts saskana ar LVS | Nosauc butiskakos izveli. pWPS vai WPS dotajam
specifikacijas (pWPS procediiras EN ISO 15609-1: 2020 parametrus, kas tiek Nosauc biitiskakos prasibam. Atbildes uz
vai WPS) specifikacijas (WPS prasibam. uzraditi metinasanas | parametrus, kas tiek kontroljautajumiem pievieno
apzim&jumus un satura | un pWPS) saturs un ta procediiras uzraditi metinasanas portfolio.
nozimi. nozime. specifikacija (WPS). | procediras
specifikacija (WPS),
Izprot: metinasanas (5% no modula un argumenteti
procediras kopgja apjoma) izskaidro to nozimi
specifikaciju (pWPS, metinasanas procesa.
WPS) un prasibas
kontrolparaugu 1.1.2. Metinasanas Lieto metinasanas Lieto metinasanas Individuals Izglitojamie aizpilda pWPS
metinasanai. tehnologiskie panémieni | tehnologiskos tehnologiskos patstavigais darbs. | vai WPS veidlapas, lasa
uzdevuma veikSanai panémienus dota panémienus dota Portfolio (darbu pWPS vai WPS un atbild uz
atbilstosi pWPS vai uzdevuma veiksanai | uzdevuma veiksanai mape). jautajumiem.
WPS prasibam. atbilstoSi pWPS vai atbilstoSi pWPS vai Individuali vai darba grupas
MetinaSanas proceduras | WPS prasibam. WPS prasibam, pamato atbild uz kontroljautajumiem
atestacijas (WPQR) Nosauc metinasanas izveli. par metinaSanas procediiras
norises kartibas izklasts procediiras atestacija | Nosauc metinasanas atestacijas (WPQR) norises
sadurSuveém saskana ar (WPQR) metinato procediiras atestacija kartibu plaksnu kakta Suveém.
standarta LVS EN ISO kontrolparaugu (WPQR) metinato Apkopoto informaciju
15614-2: 2005 prasibam. | nesagraujo$as un kakta Suvju pievieno portfolio.
sagraujosas kontrolparaugu Atbild uz pedagoga
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testéSanas metodes.

nesagraujosas un
sagraujosas test€Sanas
metodes, argumenteti
izskaidro to nozimi un
nepiecieSamibu.

jautajumiem. Individuali vai
darba grupas atbild uz
jautajumiem par izsniegto
WPQR paraugu.

1.1.3. MetinaSanas
parametru izvéle un
iestatiSana metinasanas
uzdevuma veikSanai

IzvElas metinasanas
parametrus un lieto
tos metinasanas
uzdevuma veikSanai

Pamato metinasanas
parametru izveli un

lieto tos metinasanas
uzdevuma veikSanai

Praktiskais darbs.

Izglitojamie atbilsto§i pWPS
vai WPS dotajam prasibam
izv€las metinasanas
parametrus, iestata tos uz

atbilstosi pWPS vai atbilstosi pWPS vai atbilstosi pWPS vai simulatora vai metinasanas
WPS prasibam. WPS dotajam WPS dotajam iekartas metinasanas
prasibam. prasibam. uzdevuma veiksSanai.
Atbild uz pedagoga
jautajumiem.
2. Spgj: izveleties 2.1. Caurules 2.1.1. Kontrolparaugu Izvelas Izvelas un raksturo Darbs ar tekstu. Izglitojamie iepazistas ar
apstrades veidu un kontrolparaugu malu malu parametri atbilstoSi | nepiecieSamos malu nepiecieSamos malu Portfolio (darbu kontrolparaugu malu
veikt apstradi caurules | sagatavosana, standarta LVS EN ISO geometriskos geometriskos mape). parametriem atbilstosi

kontrolparaugu malam
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9692-3
(aluminijs un ta
sakausgjumi)
prasibam, nostiprinat
kontrolparaugu,
ieverojot atstarpes un
montazas prasibas
atbilstosi pWPS vai
WPS un standarta LVS
EN ISO 6947
prasibam.

Zina: kontrolparaugu
malu apstrades veidus
un parametrus
caurulém atbilstosi
standarta LVS EN ISO
9692-3 (aluminijs un

ievérojot geometriskos
parametrus, un
montaza (salikSana)
atbilstosi pWPS vai
WPS, kas balstiti uz
standartu LVS EN
ISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakausg€jumiem) un
LVS EN ISO 6947
prasibam.

(5% no modula
kopgja apjoma)

9692-3 (aluminijam un
ta sakausg€jumiem)
prasibam.

parametrus atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakaus€jumiem)
prasibam.

parametrus atbilstosi
standarta LVS EN ISO
9692-3 (aluminijam un
ta sakausg€jumiem)
prasibam.

standarta LVS EN ISO
9692-3 (aluminijam un ta
sakaus€jumiem) prasibam.
Lasa pWPS vai WPS, atbild
uz jautajumiem par
sagatavoto, gatavo paraugu
malu geometrisko parametru
mérfjumiem. Informaciju
pievieno portfolio.

2.1.2. Kontrolparaugu
malu apstrade un
kvalitates kontrole
atbilstoSi pWPS vai
WPS prasibam.

Izvelas malu
apstrades veidu, veic
apstradi un noverte
malu apstrades
kvalitati atbilstosi
pWPS vai WPS, kas
balstiti uz standarta
LVS EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakausgjumiem)

Izvelas malu apstrades
veidu, pamato to,
novert€ malu apstrades
kvalitati un novers
nepilnibas atbilstosi
pWPS vai WPS, kas
balstiti uz standarta
LVS ENISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakausgjumiem)

Praktiskais darbs.

Izglitojamie sagatavo
parauga detalu malas. Lasa
pWPS vai WPS, izvélas
parametrus péc dota
kontrolparauga sagatavju
malu apstrades. Aprékina
nepiecieSamo malu
geometriskos parametrus.
Veic sagatavoto
kontrolparaugu izméru
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ta sakausgjumi)
prasibam,
kontrolparaugu
montazas (salikSanas),
nostiprinaSanas
panémienus
paligiericés un
standarta LVS EN ISO
6947 prasibas.

prasibam.

prasibam.

kontroli un kltidu analizi.
Noverte malu apstrades
kvalitati atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakaus€jumiem) prasibam,
novers nepilnibas.

2.1.3. Kontrolparaugu
montazas (salik$anas)

Nosaka
kontrolparaugu

Nosaka un izverté
kontrolparaugu

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie aprekina
nepiecieSamos parametrus,

Izprot: precizas parametri un montazas (salikSanas) | montazas (salik§anas) | Praktiskais darbs. | pamato sagatavota
kontrolparaugu malu kontrolparaugu montaza | parametrus un veic parametrus un veic kontrolparauga izméru izvéli,
apst.rﬁdes, montazas (salik$ana) atbilstosi kontrolparaugu kontrolparaugu analizg kladas.
(sahkégnag) un standarta LVS EN ISO montazu (salik§anu) montazu (salik§anu) Atbild uz pedagoga
nostllprilnvﬁsanas 9692-3 (aluminijam un atbilstosi standarta atbilstosi standarta jautajumiem.
nep1901esamfbu ta sakaus€jumiem) LVS ENISO 9692-3 | LVS EN ISO 9692-3 Izglitojamie veic sagatavoto
k"?lltaﬁval darba prasibam. (aluminijam un ta (aluminijam un ta kontrolparaugu komponensu
izpildei. sakausgjumiem) sakausgjumiem) savieno$anu uz montazas
prasibam. prasibam, novers Suvém. Veic izméru kontroli,
nepilnibas/defektus. klidu analizi un pamato
metinasanas rezimu izvéli,
novers nepilnibas/defektus.
2.1.4. Kontrolparaugu Izvelas Izvelas kontrolparaugu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie, izmantojot
nostiprinasana atbilstosi | kontrolparaugu nostiprinasanas paligierices, veic sagatavoto
standartam LVS EN ISO | nostiprinaSanas paligierices un kontrolparaugu
6947 un ievérojot pWPS | paligierices un patstavigi nostiprina nostiprinasanu atbilstosa
vai WPS prasibas. nostiprina kontrolparaugu telpiskaja pozicija. Skaidro
kontrolparaugu atbilstosi standartam paligieri¢u izvéli un pamato
atbilstosi standartam | LVS EN ISO 6947 un savu izveli. Atbild uz
LVS EN ISO 6947 ievérojot pWPS vai pedagoga jautajumiem.
un ieverojot pWPS WPS prasibas.
vai WPS prasibas.
3. Spgj: metinat 3.1. Sadursuves (BW) | 3.1.1. Kontrolparaugu Sagatavo Patstavigi sagatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic
sadurSuves (BW) metinasanas sagatavoSana kontrolparaugu kontrolparaugu kontrolparaugu sagatavoSanu
apaksgja (PA) tehnologija un metinasanai apaksgja metinasanai apaksgja | metinasanai apaksgja apaksgja (PA) telpiskaja
telpiskaja pozicija metinasanas (PA) telpiskaja pozicija (PA) telpiskaja (PA) telpiskaja pozicija (pagriezama caurule)

(pagriezama caurule)

pan@mieni apaksgja

atbilstosi standartu LVS

pozicija, ieverojot

pozicija, ieverojot

metinasanai, izvélas

Modulis "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana caurulem (MIG/131)"




atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-2
(alumtnijs un ta
sakaus€jumi) un LVS
EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakausgjumi)
prasibam.

Zina: sadurSuves (BW)
metinasanas
tehnologiju un
metinasanas
panémienus apaksgja
(PA) telpiskaja
pozicija (pagriezama
caurule) atbilstosi
standartu LVS EN ISO
9606-2 (aluminijs un
ta sakausgjumi) un
LVS ENISO 10042
(aluminijs un ta
sakausgjumi)
prasibam.

Izprot: metinatas
sadursuves (BW)
(pagriezama caurule)
metinasanas
tehnologiju un
metinasanas
panémienu
izmantoSanas
nepiecieSamibu
kvalitativai sadurSuvju
metinaSanai dazadas
telpiskajas pozicijas
atbilstosi ISO
standartu prasibam.

(PA) telpiskaja
pozicija (pagriezama
caurule) atbilstosi
standartu LVS EN
ISO 9606-2 (aluminijs
un ta sakaus€jumi) un
LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakausgjumi)
prasibam.

(35% no modula
kopgja apjoma)

EN ISO 9606-2 un LVS
EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta

pWPS vai WPS un
standartu LVS EN
ISO 9606-2 un LVS

pWPS vai WPS un
standartu LVS EN ISO
9606-2 un LVS EN

metina$anas parametrus.
Pamato izv€li un atbild uz
pedagoga jautajumiem.

sakausg€jumiem) EN ISO 9692-3 ISO 9692-3
prasibam. (aluminijam un ta (aluminijam un ta
sakaus€jumiem) sakaus€jumiem)
prasibas. prasibas.
3.1.2. Kontrolparaugu Ieveéro pWPS vai Ievéro pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. | Izglitojamie ar metinasanas
metinasana apaksgja WPS un standarta un standarta LVS EN simulacijas iekartu vai
(PA) telpiskaja pozicija | LVS EN ISO 9606-2 | ISO 9606-2 prasibas un praktiski darbnica ar
atbilstosi pWPS vai prasibas un metina patstavigi metina metina$anas iekartam veic
WPS un standarta LVS pagriezamu cauruli pagrieZzamu cauruli sagatavota kontrolparauga
EN ISO 9606-2 apaksgja (PA) apaksgja (PA) metina$anu apaksgja (PA)
(aluminijam un ta telpiskaja pozicija. telpiskaja pozicija. telpiskaja pozicija. Skaidro
sakaus€jumiem) rezima izvéli un kontroli.
prasibam. Veic kltdu analizi un pamato
metinasanas rezimu izvéles
svarigumu kliidu noverSanai.
Atbild uz pedagoga
jautajumiem.
3.1.3. Metinato Noverte Noverte Individuals Izglitojamie vizuali noverte
savienojumu kvalitates kontrolparaugu kontrolparaugu patstavigais darbs. | paraugu, skaidro neatbilstibas

atbilstibas novert&jums
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam.

atbilstosi standarta
LVS ENISO 10042
(aluminijs un ta
sakausgjumi)
prasibam.

atbilstosi standarta
LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam,
noveérs neatbilstibas/
defektus.

Portfolio (darbu
mape).

noversanas iesp&jas. Analizg
radusas kladas, verte un
pamato metinasanas
neatbilstibu/defektu rasanas
avotus. Novers
neatbilstibas/defektus.
Aizpilda darba lapas un
pievieno tas portfolio.
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4. Sp&j: metinat
sadurSuves (BW) no
lejas uz augsu (PH)
telpiskaja pozicija
(nepagriezama
caurule) atbilstosi
standartu LVS EN ISO
9606-2 (aluminijs un
ta sakausgjumi) un
LVS EN ISO 10042
(alumtnijs un ta
sakausgjumi)
prasibam.

Zina: sadurSuves (BW)
metinasanas
tehnologiju un
metinasanas
panémienus vertikalaja
(no lejas uz augsu)
(PH) telpiskaja
pozicija (nepagriezama
caurule) atbilstosi
standartu LVS EN ISO
9606-2 (aluminijs un
ta sakausg€jumi) un
LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakausgjumi)
prasibam.

Izprot: metinatas
sadurSuves (BW)
(nepagriezama
caurule) metinaSanas
tehnologiju un
metinasanas
panémienu
izmantos$anas
nepiecieSamibu

4.1. SadurSuves (BW)
metinasanas
tehnologija un
metinasanas
panémieni vertikalaja
(no lejas uz augsu)
(PH) telpiskaja
pozicija
(nepagriezama
caurule) atbilstosi
standartu LVS EN
ISO 9606-2 (aluminijs
un ta sakausgjumi) un
LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakausgjumi)
prasibam.

(50% no modula
kopgja apjoma)

4.1.1. Kontrolparaugu Ievero pWPS vai Ievero pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo
sagatavoSana WPS un atbilstosi un atbilstosi standartu kontrolparaugu metinasanai
metinasanai vertikalaja standartu LVS EN LVS EN ISO 9606-2 vertikalaja (no lejas uz
(no lejas uz augsu) (PH) | ISO 9606-2 un LVS un LVS EN ISO augsSu) (PH) telpiskaja
telpiskaja pozicija EN ISO 9692-3 9692-3 (aluminijam un pozicija.
atbilstosi standartu LVS | (aluminijam un ta ta sakaus€jumiem) Izvelas metinasanas reZimu
EN ISO 9606-2 un LVS | sakausgjumiem) prasibam patstavigi un pamato izveli.
EN ISO 9692-3 prasibam sagatavo sagatavo Atbild uz pedagoga
(aluminijam un ta kontrolparaugu kontrolparaugu jautajumiem.
sakausgjumiem) metinasanai metinasanai vertikalaja
prasibam. vertikalaja (no lejas (no lejas uz augsu)
uz augsu) (PH) (PH) telpiskaja
telpiskaja pozicija. pozicija.
4.1.2. SadurSuves (BW) | Ievéro pWPS vai Ievéro pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. | Izglitojamie ar metinasanas
metinasanas tehnologija | WPS un standartu un standartu LVS EN simulacijas iekartu vai
un metinasanas LVS ENISO 9606-2 | ISO 9606-2 un LVS praktiski darbnica ar
panémieni vertikalaja un LVS EN ISO EN ISO 9692-3 metinasanas iekartam veic
(no lejas uz augsu) (PH) | 9692-3 (aluminijam (aluminijam un ta sagatavota kontrolparauga
telpiskaja pozicija un ta sakaus€jumiem) | sakausgjumiem) metinasanu vertikalaja (no
(nepagriezama caurule) prasibas, metina prasibas, patstavigi lejas uz augsu) (PH)
atbilstosi standarta LVS | kontrolparaugu metina kontrolparaugu telpiskaja pozicija
EN ISO 9606-2 vertikalaja (no lejas vertikalaja (no lejas uz (nepagriezama caurule).
(aluminijs un ta uz augsu) (PH) augsSu) (PH) telpiskaja Skaidro rezima izvéli un
sakaus€jumi) prasibam. telpiskaja pozicija pozicija (nepagrieZama kontroli. Veic kludu analizi
(nepagriezama caurule). un pamato metinasanas
caurule). rezimu izvéles svarigumu
kltdu noversanai.
Atbild uz pedagoga
jautajumiem.
4.1.3. Metinato Noverte Noverte Individuals Izglitojamie vizuali noverte
savienojumu kvalitates kontrolparaugu kontrolparaugu patstavigais darbs. | paraugu, skaidro neatbilstibu

atbilstibas novertgjums
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam.

atbilstosi standarta
LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakausgjumi)
prasibam.

atbilstosi standarta
LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus&jumi) prasibam
un novers
neatbilstibas/defektus.

noversanas iesp&jas. Analizg
radusas kladas, verte un
pamato metinaSanas
neatbilstibu/defektu rasanas
c€lonus, novers
neatbilstibas/defektus.
Atbild uz pedagoga
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kvalitativai sadurSuvju
metinasanai dazadas
telpiskajas pozicijas
atbilstosi ISO
standartu prasibam.

jautajumiem.

5. Sp&j: novertet un
labot kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izmérus un
neatbilstibas/defektus
pEc metinasanas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1
esoSajiem
apzim&jumiem un
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
péc B vai C limena
verteésanas kriterijiem.

Zina: kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
iedaltjumu atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6520-1 esoSajiem
apzim&jumiem un
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
péc B vai C limena
verteSanas kriterijiem.

5.1. Kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un citu
neatbilstibu/defektu
iedalijums atbilstosi
standartam LVS EN
ISO 6520-1 un
pielaujamas vértibas
atbilstosi standarta
LVS ENISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
péc C limena
vertesanas kritérijiem
— neatbilstibas/
defektus Nr. 501, 502,
503, 504, 5214,
pargjas péc B limena
vertesanas kriterijiem.

(5% no modula kopgja
apjoma)

5.1.1. Kontrolparauga
Suves argjo un ieksgjo

Atskir un nosauc
kontrolparauga Suves

Nosaka un raksturo
kontrolparauga Suves

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie veic sametinata
kontrolparauga Suvju

geometrisko formu, aréjo un ieks€jo argjo un ieksgjo Praktiskais darbs. | nesagraujosas (VT) kontroles
izm@ru un citu geometrisko formu, geometrisko formu, testu, ja iesp&jams ar1
neatbilstibu/defektu izm@ru un citas izm@ru un citas sagraujosas. Nosauc un
iedalfjums atbilstosi neatbilstibas/defektus | neatbilstibas/defektus analizg neatbilstibas/
standartam LVS EN ISO | atbilstosi standartam | atbilstosi standartam defektus, to rasanas iemeslus
6520-1. LVS EN ISO 6520-1. | LVS EN ISO 6520-1. un saistibu ar noteiktu
metinasanas rezimu izveli.
Praktiski noverte katru Suvi
un fikse ieksg€jas
neatbilstibas/defektus.
5.1.2. Kontrolparauga Identifice Identificg, nosaka Praktiskais darbs. | Izglitojamie individuali veic

Suves argjo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
pielaujamas vértibas
atbilstosi standartam
LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) péc C
Itmena vertésanas
kriterijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503, 504,
5214, pargjas péc B
Itmena vertesanas
kriterijiem.

kontrolparauga Suves
argjo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
vertibas atbilstosi
standartam LVS EN
ISO 10042 (aluminijs
un ta sakausgjumi)
péc C limena
verteSanas kriterijiem
— neatbilstibas/
defektus Nr. 501,
502, 503, 504, 5214,
pargjas péc B Iimena
vertéSanas

c€lonus un novers
kontrolparauga Suves
argjo geometrisko
formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus,
ja vertibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO
10042 (aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
ir zemakas par C
Itmena vertesanas
krit€rijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503, 504,
5214, pargjas péc B

sametinata kontrolparauga
Suvju (VT) vizualo kontroli.
Analizg neatbilstibu
noverSanas panémienus.
Praktiski noveérté katru Suvi,
atbilstosi standartam LVS
EN ISO 10042 (aluminijs un
ta sakaus€jumi) identificé
argjas neatbilstibas/defektus
un tas novers.

kriterijiem. Itmena vertesanas
kriterijiem.
5.1.3. Kontrolparauga Identifice Identific€, nosaka Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic sametinata

Suves ieksgjo

kontrolparauga Suves

c€lonus un novers

kontrolparauga Suvju
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Izprot: kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
identifikacijas
nepiecieSamibu
kvalitativa darba
uzdevuma veikSanai.

geometrisko formu,
izm&ru un
neatbilstibu/defektu
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
péc B limena veérteésanas
kriterijiem.

iek§gjo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 10042 (aluminijs
un ta sakausgjumi)
prasibam péc B
limena vertesanas
kriterijiem.

kontrolparauga Suves
icksgjas
neatbilstibas/defektus,
ja vertibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO
10042 (aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
ir zemakas par B
Itmena vertesanas
kriterijiem.

sagraujos$as kontroles testu
vai izmanto UT, RT
protokolus, identifice
ieksgjas neatbilstibas/
defektus atbilstosi standartam
LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakausgjumi), nosauc to
nover$anas pan€mienus.
Praktiski noverte katru Suvi
un novers neatbilstibas/
defektus.

leteicamie avoti

CEN ISO/TR 15608: 2017. Metinasana. Vadlinijas metalisko materialu grupesanas sist€mai.

Pétersons O. Metinasanas tehnologija. — Riga: Macibu apgads, 1999.

Petersons O., Priednieks J. MIG/MAG metinasana. 2.izdevums. — Riga: AGA, 2010.

Piedevmaterialu katalogs ESAB WELDING FILLER METAL HANDBOOK (Global 2016).

Piedevmaterialu katalogs LINCOLN ELECTRIC Welding consumables.

Standarts LVS EN IEC 60974-1: 2019. Lokmetina$anas ickartas. 1. dala: MetinaSanas iekartu barosanas avoti.

Standarts LVS EN IEC 60974-2: 2019. Lokmetina$anas iekartas. 2. dala: Skidrumdzes&sanas sistémas.

Standarts LVS EN IEC 60974-7: 2020. Lokmetinasanas iekartas. 7. dala: Degli.

Standarts LVS EN ISO 10042: 2018. Metinasana. Aluminija un ta sakauséjumu lokmetinatie savienojumi. Defektu kvalitates Iimeni.

Standarts LVS EN ISO 14175: 2008. Metinasanas izlietojamie materiali. Gazes un gazu maistjumi kaus€Sanas metinasanai un radnieciskiem procesiem.

Standarts LVS EN ISO 14343: 2017. Metinasanas paligmateriali. Stieples elektrodi, slokSnelektrodi, stieples un stieni nertisgjoso un karstumizturigo teraudu lokmetinasanai.
Klasifikacija.

Standarts LVS EN ISO 9692-3: 2016. Metinasana un saistitie procesi. Savienojumu sagatavosanas tipi. 3. dala. Aluminija un ta sakausgjumu metinasana inertas gazes vide un
lokmetinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vidg.

Standarts LVS EN ISO 15609-1: 2020. Metalisko materialu metinasanas procesu specifikacija un novértéjums. Metinasanas procesu specifikacija. 1. dala: Lokmetinasana.
Standarts LVS EN ISO 15614-1: 2017. Metalisko materialu metinasanas procesu specifikacija un kvalificeSana. MetinaSanas proceduru tests. 1. dala: Te€raudu lokmetinaSana un
gazmetinaSana un nikela un nikela sakaus€jumu lokmetinasana.

Standarts LVS EN ISO 15614-2: 2005. MetinasSanas procediiru specifikacija un noverté¢jums metaliskiem materialiem. — MetinaSanas procediiras tests. — 2. dala: Aluminija un ta
sakaus€jumu lokmetinasana.

Standarts LVS EN ISO 17636-1: 2013. Metinato Suvju nesagraujosa test€Sana. Radiografiska testéSana. 1. dala: Rentgena un gamma staru metodes ar fotofilmu.

Standarts LVS EN ISO 17636-2: 2013. Metinato Suvju nesagraujosa test€Sana. Radiografiska testeSana. 2. dala: Rentgena un gamma staru metodes ar digitalajiem detektoriem.
Standarts LVS EN ISO 17637: 2017. Metinato Suvju nesagraujosa testeSana. Kausgjummetinasanas savienojumu vizuala parbaude.

Standarts LVS EN ISO 17638: 2017. Metinato Suvju nesagraujosa testeSana. Magn&tisko dalinu test€Sana.
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Standarts LVS EN ISO 17640: 2019. Metinato Suvju nesagraujosa testéSana. Ultraskanas defektoskopija. Panémieni, test€Sanas limeni un novertejums.

Standarts LVS EN ISO 18273: 2016. Metinasana izlietojamie materiali. Stieples elektrodi, stieples un stieni aluminija un aluminija sakausgjumu metinasanai. Klasifikacija.
Standarts LVS EN ISO 2553: 2019. Metinasana un radnieciskie procesi. Simbolu att€lojums rasgjumos. Metinajumu savienojumi.

Standarts LVS EN ISO 3452-1: 2013. Nesagraujosa testeSana. Test€Sana ar penetracijas metodi. 1. dala: Visparigie principi.

Standarts LVS EN ISO 4063: 2011. Metinasana un radnieciskie procesi. Procesu saraksts un norades numuri.

Standarts LVS EN ISO 5817: 2014. Metinasana. KauséS$anas metinaSanas savienojumi t€raudam, nikelim, titanam un to sakausgjumiem (iznemot starmetinasanu). Kvalitates Iimenu
noteikSana defektiem.

Standarts LVS EN ISO 6520-1: 2007. Metinasana un radnieciskie procesi. Geometrisko defektu klasifikacija metaliskos materialos. 1. dala: Kaus€Sanas metinasana.

Standarts LVS EN ISO 6947: 2020. Metinasana un radnieciskie procesi. Metinasanas pozicijas.

Standarts LVS EN ISO 9017: 2018. Metalisko materialu metinajuma Suvju graujosa testéSana. Lausanas tests.

Standarts LVS EN ISO 9606-1: 2018. Metinataju kvalifikacijas parbaude. KauséSanas metode. 1. dala: Téraudi.

Standarts LVS EN ISO 9606-2: 2006. Metinataju kvalifikacijas parbaude. — Kausgsanas metinasana. — 2. dala: Aluminijs un aluminija sakausgjumi.

Standarts LVS EN ISO 9692-1: 2014. Metinasana un radniecigie procesi. Savienojumu sagatavosanas tipi. 1. dala: Manuala lokmetinasana ar metala elektrodu, lokmetinasana ar
metala elektrodu aizsarggazu vide, gazmetinasana, lokmetinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vidé un teraudu staru metinasana.
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MODULA "'Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana cauruléem (MI1G/131)"

ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoSiem macibu galdiem un krésliem 1

1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilstosi modula isteno$anai

1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1

14. Multimediju projektors un ekrans 1

1.5. Balta magnétiska tafele 1

1.6. MIG/MAG metinasanas iekarta, paredz&éta aluminija metinasanai (vienfazes vai trisfazu), ar iesp&ju regulét visus nepiecie$amos 1 katram izglitojamajam
metinaSanas parametrus un ciklogrammu un deglis ar pilnu komplektaciju

1.7. Lokmetinataja metina$ana ar mehaniz&to iekartu inertas gazes vide (MIG) metinasana iekarta — simulators Atbilstosi modula istenosanai

1.8. Metina$anas macibu darbnica, aprikota ar nosiices un iepliides ventilaciju un MIG metinasanas darba vietam Atbilstosi modula istenoSanai

1.9. Metinasanas darba vieta ar nepiecie$amo aprikojumu (darba galds, krésls, apgaismojums u.c.) 1 katram izglitojamajam

1.10. Metina$anas darbnica atbilsto$i aprikota vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka slipmaginu Atbilstosi modula istenoSanai

1.11. Aizsarggazes atbilstosi standartam LVS EN ISO 14175 uzglabaSanas un padeves sistéma vai aizsarggazu baloni Atbilstosi modula TstenoSanai

1.12. Aizsarggazes pliismas un spiediena reduktori gazes baloniem (inertai aizsarggazei) 1 katram izglitojamajam

1.13. Aizsarggazes spiediena reduktori ar divam neatkarigdm izejam, no kuram viena uz metinasanas iekartu, savukart otra — uz saknes Suvi, 1 katram izglitojamajam
metinot augstleg€tos téraudus. Katrai izejai jabit aprikotai ar plismas méritaju (flow meter)

1.14. Aizsarggazes padeves sistémas Suves saknes aizsardzibai sadurSuvém un caurulém 1 katram izglitojamajam

1.15. Metalgriesanas iekarta (giljotina) lidz 12 mm bieza aluminija lokSnu cirSanai 1

1.16. Metina$anas sagatavju malinu fréz&Sanas darbgalds 1

1.17. Universala metalgrie$anas virpa (caurulu sagatavosanai) 1

1.18. lerices paraugu stiprinaanai nepiecieSamayjas telpiskajas pozicijas 1 katram izglitojamajam

1.19. Elektriskas vai pneimatiskas lenka slipmasinas Suves apstradei vai rokas frézmasinas 1 uz 2 izglitojamajam

1.20. Demonstracijas galds un parvietojama nosiices iekarta 1

1.21. Paraugu dzeseSanas vanna (100 1) 1

1.22. SadurSuvju mérinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam

1.23. Paliginstrumenti (vile, amurs, metala saru suka, knaibles, cirtni u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam

1.24. Aizzim&Sanas un mériSanas instrumenti (aizzim&Sanas adata, balts markieris, bidmers, mérlente, kontakta termometrs parauga o - ..

_ I ’ Atbilstosi modula TstenoSanai

temperatiiras mérianai) ;

1.25. Montazas instrumentu komplekts (fiks€Sanas spailes, magnéti) 1 katram izglitojamajam

1.26. Paligierices un instrumenti universalas virpas un malinu fréz&Sanas darbgaldam Atbilstosi modula TstenoSanai
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1.27. Suves kvalitates parbaudes instruments (§uves mérisanas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodrogina§anai uz kontrolvirsmas u.c.) Atbilstosi modula istenoSanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata papirs Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.2. Aizsarggaze I1 (50 1 balons) vai centralizéta gazes padeve darbnica Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.3. Aizsarggaze N5 (50 1 balons) vai centraliz&ta gazes padeve darbnica Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.4. 21.,22., 23. grupas aluminija sakaus€jumiem atbilstoSas caurules, t = 3—12 mm, atbilsto§i CEN ISO/TR 15608: 2017 vadlinijam Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.5. Piedevmaterials AlMg (@ = 0,8-2,0 mm), LVS EN ISO 18273: 2016 Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.6. Piedevmaterials AlSi (@ = 0,8-2,0 mm), LVS EN ISO 18273: 2016 Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.7. Degla aizsardzibas lidzekli (ANTI-SPATTER-SPRAY) Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.8. Suves keramiskie (nonemamie) vai metala (paliekogie) paliktni Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.9. Aizsarggazes lokanas elastiga materiala caurules un atbilstosa diametra skriivéjamie teérauda savilcgji Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.10. Lenka slipmasinas vai rokas frézmaSinas darba piederumi (griezgjdisks, slipgjamie akmens diski, frézes, abrazivie Skiedrdiski ar | AtbilstoSi modula Tstenosanai
paliktni, smilSpapira diski, stieplu diski, koniska augstlegéta térauda saru suka oksida slana noslipéSanai u.c.)
2.11. Aluminija Iimlente, 75 mm x 50 m Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.12. Individualo aizsardzibas lidzeklu (metinataja aizsargt€rps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinataja aizsargmaska) 1 katram izglitojamajam
komplekts
2.13. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) Atbilsto$i modula TstenoSanai

)
A

S

Uz sakumu

<
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~ EIROPAS SAVIENIBA

e NACIONALAIS 5T

Valsts izglitibas ATTISTIBAS * * Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 F‘ LR fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sistémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

o)
MODULA "Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (T1G/141)" APRAKSTS A

Uz sakumu

S

Sekmgét izglitojamo spéjas izveleties metinasanas rezimus plaksnu (P) kontrolparaugu metinasanai péc pWPS vai WPS noteiktajam
prasibam, apstradat detalu vai sagatavju malas atbilstosi standartu LVS EN ISO 9692-1 (téraudi) vai LVS EN ISO 9692-3 (aluminijs
Modula un ta sakaus€jumi) prasibam, izv€leties un izmantot montazas un nostiprinasanas panémienus atbilstosi darba uzdevuma un standarta

; LVS EN ISO 6947 prasibam, ievérot metina$anas parametrus plaksnes un caurule pie plaksnes metinaSanai vienslana vai vairakslanu
kakta Suvém (FW) horizontali vertikalaja (PB) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) telpiskaja pozicija atbilstosi standartu LVS EN
ISO 9606-1 (teraudi) vai LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta sakauséjumi) un LVS EN ISO 5817 (téraudi) vai LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam.

meérkis

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Metinat kakta Suves ar volframa elektrodu inertas gazes vidé peéc pWPS vai WPS noteiktajam prasibam.

2. Izveleties apstrades veidu un veikt apstradi plaksnu kontrolparaugu malam atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 (téraudi) vai

LVS EN ISO 9692-3 (aluminijs un ta sakausgjumi) prasibam.

3. Nostiprinat kontrolparaugu, ieverojot atstarpes un montazas prasibas atbilstosi darba uzdevuma un standarta LVS EN ISO 6947

prasibam.

Modula 4. Metinat vienslana (sl) vai vairakslanu (ml) kakta Suves (FW) plaksné€m horizontali vertikalaja (PB) un vertikalaja (no lejas uz
> augsu) (PF) telpiskaja pozicija atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-1 (teraudi) vai LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta

uzdevumi sakausgjumi) un LVS EN ISO 5817 (teraudi) vai LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam.

5. Metinat vienslana (sl) vai vairakslanu (ml) kakta Suves (FW) caurule pie plaksnes horizontali vertikalaja (PB) telpiskaja pozicija

atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-1 (teraudi) vai LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta sakaus€jumi) un LVS EN ISO 5817

(teraudi) vai LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta sakausg€jumi) prasibam.

6. Novertét un labot kontrolparauga Suves geometrisko formu, izmérus un neatbilstibas/defektus péc metinasanas atbilstosi standarta

LVS EN ISO 6520-1 esoSajiem apzim&jumiem un pielaujamas vertibas atbilstosi standarta LVS EN ISO 5817 (téraudi) vai LVS EN

ISO 10042 (aluminijs un ta sakausgjumi) prasibam peéc B vai C [imena vertésanas kriterijiem.

Modula

. . . . Apgits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".
ieejas nosacijumi
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Modula
apguves novertésana

Modula "Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (TIG/141)" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj:

—no 1,5 Iidz 6 mm biezu (21., 22., 23. grupas aluminija sakausgjumiem vai 8. grupas teraudiem, sagataves minimalie izm&ri atbilstosi
standarta nosacijumiem) kontrolparauga metinasanu ar apstasanos un uzsakSanu pirmaja slani un pedgja, vienslana (sl) vai vairakslanu
(ml) kakta Suves (FW) horizontali vertikalaja (PB) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) telpiskaja pozicija un kakta Suves caurule
pie plaksnes horizontali vertikalaja (PB) telpiskaja pozicija atbilsto$i standartu LVS EN ISO 9606 -1 (teraudi) vai LVS EN ISO 9606 -
2 (aluminijs un ta sakaus&jumi) un LVS EN ISO 5817 (teéraudi) vai LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta sakaus€jumi) prasibam;

— aprékinu uzdevumus;

— darbu ar profesionalo dokumentaciju (rasgjumiem, pWPS vai WPS);

— prezentaciju.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (TIG/141)" ir C dalas izv€les modulis, ko apgtist kvalifikacijas
"Lokmetinataja metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide (TIG)" izglitojamie.
Tas ir apgiistams pirms noslédzosa modula "TIG/141 metinataja prakse".
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MODULA "Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (T1G/141)" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu IstenoSanai
organizacijas
formas
1. Sp€j: metinat pec 1.1. Kontrolparaugu 1.1.1. Metinasanas Izv€las metinasanas IzvElas metinasanas Darbs ar tehnisko | Izglitojamie mekle
pWPS vai WPS metinasana atbilstoS§i | pamatmetala un pamatmetalu un pamatmetalu un dokumentaciju — | informaciju par metinasanas
noteiktajam prasibam. | pWPS vai WPS piedevmetalu izvele piedevmetalu piedevmetalu atbilstosi | pWPS vai WPS. pamatmetalu un piedevmetalu
prasibam. atbilstosi pWPS vai WPS | atbilstosi pWPS vai pWPS vai WPS Portfolio (darbu atbilstosi pWPS vai WPS

Zina: metinasanas prasibam. WPS dotajam dotajam prasibam un mape). dotajam prasibam. Aizpilda
procediiras (2% no modula WPS un pWPS satura prasibam. pamato izveli. darba lapas, raksturo
specifikacijas (pWPS kopgja apjoma) izklasts saskana ar LVS | Nosauc biitiskakos Nosauc biitiskakos bitiskakos parametrus, kuri
vai WPS) EN ISO 15609 -1: 2020 | parametrus, kas tiek parametrus, kas tiek uzraditi metinasanas
apzimgjumus. prasibam. uzraditi metinaSanas | uzraditi metinasanas procediras specifikacija

Izprot: metinaSanas
procediras
specifikaciju (pWPS,
WPS).

procediiras
specifikacija (WPS).

procediiras
specifikacija (WPS), un
argumentgeti izskaidro
to nozimi metinasanas
procesa.

(WPS). Darba lapas pievieno
portfolio.

1.1.2. Metinasanas
tehnologiskie panémieni
uzdevuma veikSanai
atbilstosi pWPS vai WPS
prasibam.

Metinasanas procediras
atestacijas (WPQR)
norises kartibas izklasts
plaksSnu kakta Suvém
saskana ar standarta LVS
ENISO 15614-1: 2017
vai LVS EN ISO 15614-
2: 2005 prasibam.

Nosauc metinasanas
tehnologiskos
panémienus dota
uzdevuma veikSanai
atbilstosi pWPS vai
WPS prasibam.
Skaidro metinasanas
procediiras atestacija
(WPQR) metinato
kontrolparaugu
nesagraujosas un
sagraujos$as test€Sanas
metodes.

Nosauc un pamato
metinasanas
tehnologiska
panémiena izvéli dota
uzdevuma veikSanai
atbilstosi pWPS vai
WPS prasibam.
Skaidro metinasanas
procediras atestacija
(WPQR) metinato
kakta Suvju
kontrolparaugu
nesagraujosas un

Individuals

patstavigais darbs.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie strada individuali
vai darba grupas ar izsniegto
WPQR paraugu.

Aizpilda pWPS vai WPS
veidlapas, izmantojot
noradito informaciju, lasa
pWPS vai WPS un atbild uz
jautajumiem.

Individuali vai darba grupas
aizpilda darba lapas par
metinasanas procediiras
atestacijas (WPQR) norises
kartibu plaksnu kakta Suvém.
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sagraujosas test€Sanas
metodes, to nozimi un
nepiecieSamibu.

Darba lapas pievieno
portfolio.

1.1.3. MetinaSanas
parametru izvéle un
iestatiSana metinasanas
uzdevuma veikSanai

atbilstosi pWPS vai WPS

prasibam.

Metinasanas procediiras
atestacijas (WPQR)
norises kartibas izklasts
plaksnu sadurSuvém

saskana ar standarta LVS

ENISO 15614-1: 2017
vai LVS EN ISO 15614-
2: 2005 prasibam.

IzvElas metinasanas
parametrus
metinasanas
uzdevuma veikSanai
atbilstosi pWPS vai
WPS dotajam
prasibam.

Pamato metinasanas
parametru izveli
metinasanas uzdevuma
veikSanai atbilstosi
pWPS vai WPS
dotajam prasibam.

Nosauc metinasanas
procediras atestacija
(WPQR) metinato
kontrolparaugu
nesagraujosas un
sagraujosas testéSanas
metodes.

Nosauc metinasanas
procediras atestacija
(WPQR) metinato
sadurSuvju
kontrolparaugu
nesagraujosas un
sagraujosas test€Sanas
metodes, argumentgti
izskaidro to nozimi un
nepiecieSamibu.

Praktiskais darbs.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie ar metinasanas
simulacijas iekartu vai
praktiski darbnica ar
metinasanas iekartam izvélas
metinaSanas parametrus un
lieto tos metinasanas
uzdevuma veikSanai atbilstosi
pWPS vai WPS dotajam
prasibam. Individuali vai
darba grupas atbild uz
jautajumiem par izsniegto
WPQR paraugu. Informaciju
pievieno portfolio.

2. Spgj: izveleties
apstrades veidu un
veikt apstradi plaksnu
kontrolparaugu malam
atbilstosi standartu
LVS ENISO 9692-1
(teraudi) vai LVS EN
ISO 9692-3 (aluminijs
un ta sakausgjumi)
prasibam.

Zina: kontrolparaugu
malu apstrades veidus
un parametrus
plaksném atbilstosi
standartu LVS EN ISO

2.1. Plaksnu
kontrolparaugu malu
sagatavoSana,
ieverojot
geometriskos
parametrus atbilstosi
pWPS vai WPS, kas
balstiti uz standartu
LVS EN ISO 9692-1
(teraudiem) un LVS
ENISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakaus€jumiem)
prasibam.

2.1.1. Kontrolparaugu
malu parametri atbilstosi
standarta LVS EN ISO
9692-1 (teraudiem) vai
LVS ENISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakaus€jumiem)
prasibam.

Izvelas
nepiecieSamos malu
geometriskos
parametrus atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 9692-1
(teraudiem) vai LVS
EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakausgjumiem)
prasibam.

Izvelas un raksturo
nepiecieSamos malu
geometriskos
parametrus atbilstoSi
standarta LVS EN ISO
9692-1 (teraudiem) vai
LVS EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakaus€jumiem)
prasibam.

Darbs ar tekstu.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie iegiist
informaciju par
kontrolparaugu malu
parametriem atbilstosi
standarta LVS EN ISO 9692-
1 (teraudiem) vai LVS EN
ISO 9692-3 (aluminijam un ta
sakaus€jumiem) prasibam.
Apkopoto informaciju
pievieno portfolio.

Individuals

patstavigais darbs.

Portfolio (darbu
mape).

Lasa pWPS vai WPS, atbild
uz jautajumiem par
sagatavoto, gatavo paraugu
malu geometrisko parametru
mérjjumiem. Informaciju
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9692-1 (teraudi) vai
LVS EN ISO 9692-3

(3% no modula
kopgja apjoma)

pievieno portfolio.

(aluminijs un ta 2.1.2. Kontrolparaugu Izvélas malu Izvelas malu apstrades | Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo parauga
sakausgjumi) malu apstrade atbilstosi apstrades veidu un veidu, pamato to un detalu malas. Lasa pWPS vai
prasibam. pWPS vai WPS veic apstradi veic apstradi atbilstosi WPS, izvelas parametrus p&c
prasibam. atbilstosi pWPS vai pWPS vai WPS, kas dota kontrolparauga sagatavju
Izprot: precizas WPS, kas balstiti uz balstiti uz standarta malu apstrades. Aprékina
plaksnu standarta LVS EN LVS EN ISO 9692-1 nepiecieSamos malu
kontrolparaugu malu ISO 9692-1 (teraudiem) vai LVS geometriskos parametrus.
apstrades (t€raudiem) vai LVS | EN ISO 9692-3 Veic sagatavoto
nepiecieSamibu EN ISO 9692-3 (aluminijam un ta kontrolparaugu izmé&ru
kvalitativai darba (aluminijam un ta sakausgjumiem) kontroli un kltidu analizi.
izpildei. sakausgjumiem) prasibam.
prasibam.
2.1.3. Kontrolparaugu Noverté malu Noverte malu apstrades | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic izsniegta
malu apstrades kvalitates | apstrades kvalitati kvalitati atbilstosi parauga malu apstradi.
kontrole. atbilstosi standarta standarta LVS EN ISO Noverte malu apstrades
LVS ENISO 9692-1 | 9692-1 (teraudiem) vai kvalitati atbilstosi standarta
(teraudiem) vai LVS | LVS EN ISO 9692-3 LVS EN ISO 9692-3
EN ISO 9692-3 (aluminijam un ta (aluminijam un ta
(aluminijam un ta sakausgjumiem) sakausgjumiem) prasibam un
sakaus€jumiem) prasibam, novers novers nepilnibas, veic malu
prasibam. nepilnibas/defektus. geometrisko parametru
aprékinasanu. Pamato
mérfjumu rezultatus un atbild
uz pedagoga jautajumiem.
3. Sp&j: nostiprinat 3.1. Kontrolparaugu 3.1.1. Kontrolparaugu Nosaka Nosaka un izverte Individuals Izglitojamie aprekina
kontrolparaugu, montaza (salikSana) montazas (salikSanas) kontrolparaugu kontrolparaugu patstavigais darbs. | nepiecieSamos parametrus,

ieveérojot atstarpes un
montazas prasibas
atbilstosi darba
uzdevuma un standarta
LVS EN ISO 6947
prasibam.

Zina: kontrolparaugu
nostiprinasanas

atbilstoSi pWPS vai
WPS, kas balstiti uz
standarta LVS EN
ISO 9692-1
(t€raudiem) vai LVS
EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakausgjumiem)
prasibam.

parametri atbilstosi
standarta LVS EN ISO
9692-1 (teraudiem) vai
LVS EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakaus€jumiem)
prasibam.

montazas (salikSanas)
parametrus atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 9692-1
(teraudiem) vai LVS
EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakausgjumiem)
prasibam.

montazas (salik§anas)
parametrus atbilstoSi
standarta LVS EN ISO
9692-1 (teraudiem) vai
LVS EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakaus€jumiem)
prasibam.

Portfolio (darbu
mape).

veic sagatavotajam
kontrolparaugam izméru
izvéles pamatojumu un kladu
analizi. Informaciju pievieno
portfolio.
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panémienus
paligiericés un
standarta LVS EN ISO
6947 prasibas.

Izprot: precizas
kontrolparaugu
nostiprinasanas
nepiecieSamibu
kvalitativai darba
izpildei.

(3% no modula
kopgja apjoma)

3.1.2. pWPS vai WPS
prasibas kontrolparaugu
montazai (salikSanai).

Ieveéro pWPS vai
WPS prasibas
kontrolparaugu
komponensu
montazai (salikSanai)
un saker (savieno)
tas.

Ievéro pWPS vai WPS
prasibas
kontrolparaugu
komponensu montazai
(salik8anai) un saker
(savieno) tas, ka ar1
novers
nepilnibas/defektus.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie veic sagatavoto
kontrolparaugu komponensu
savienosanu uz montazas
Suvém. Veic izméru kontroli,
kltdu analizi un pamato
metinasanas rezimu izveli,
novers nepilnibas.

Atbild uz pedagoga
jautajumiem.

3.2. Kontrolparaugu
nostiprinasanas
panémieni
paligierices atbilstosi
standartam LVS EN

3.2.1. Kontrolparaugu
nostiprinasanas
paligierices un to
lietojums.

Izvelas
kontrolparaugu
nostiprinasanas
paligierices un lieto
tas.

Izvelas kontrolparaugu
nostiprinasanas
paligierices, lieto tas un
pamato savu izveli.

Darbs ar tekstu.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie iepazistas ar
kontrolparaugu
nostiprinasanas paligiericem
un to lietojumu.

Ieraksta informaciju darba

ISO 6947 un lapas un pievieno portfolio.
ievérojot pWPS vai
WPS prasibas. 3.2.2. Kontrolparaugu Nostiprina Patstavigi nostiprina Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic sagatavoto
nostiprinasana atbilstosi | kontrolparaugu kontrolparaugu kontrolparaugu
(2% no modula standartam LVS EN ISO | atbilstosi standartam atbilstosi standartam nostiprinasanu atbilstosa
kop€ja apjoma) 6947 un ievérojot pWPS | LVS EN ISO 6947 un | LVS EN ISO 6947 un telpiskaja pozicija, lietojot
vai WPS prasibas. ievéro pWPS vai ievéro pWPS vai WPS paligierices. Skaidro
WPS prasibas. prasibas. paligiericu izveli un pamato
savu izveli.
4. Sp&j: metinat 4.1. Kakta Suves 4.1.1. Kakta Suves (FW) | Ievéro pWPS vai Ievéro pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. | Izglitojamie ar metinasanas

vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml) kakta
Suves (FW) plaksném
horizontali vertikalaja
(PB) un vertikalaja (no
lejas uz augsu) (PF)
telpiskaja pozicija
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
(teraudi) vai LVS EN
ISO 9606-2 (aluminijs
un ta sakausgjumi) un
LVS EN ISO 5817

(FW) vienslana (sl)
vai vairakslanu (ml)
plaksnu metinasanas
tehnologija un
metinasanas
pan@mieni horizontali
vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija
atbilstosi pWPS vai
WPS un standarta
LVS EN ISO 9606-1
(teraudi) vai LVS EN
ISO 9606-2

vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml) plaksnu
metinasanas tehnologija
un metinasanas
panémieni horizontali
vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija
atbilstosi pWPS vai WPS
un standarta LVS EN
ISO 9606-1 (teraudi) vai
LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam.

WPS dotas prasibas,
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9606-1
(t€raudi) vai LVS EN
ISO 9606-2
(aluminijs un ta
sakausgjumi)
prasibam izvélas
metinasanas
parametrus un metina
vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml)
kakta Suves (FW)

dotas prasibas,
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9606-1
(t€raudi) vai LVS EN
ISO 9606-2 (aluminijs
un ta sakaus€jumi)
prasibam patstavigi
izvelas metinasanas
parametrus un metina
vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml) kakta
Suves (FW) plaksném
horizontali vertikalaja

simulacijas iekartu vai
praktiski darbnica ar
metinasanas iekartam veic
sagatavoto kontrolparaugu
metinaSanu, pamato reZimu
izveli un kontroli, metina
kakta Suves (FW) horizontali
vertikalaja (PB) telpiskaja
pozicija un nover§ pamanitas
nepilnibas/defektus.

Noverté metinata
savienojuma kvalitati.

Atbild uz pedagoga
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(teraudi) vai LVS EN
ISO 10042 (aluminijs
un ta sakausgjumi)
prasibam.

Zina: kakta Suves
(FW) vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml)
plaksnu metinaSanas
tehnologiju un
metinasanas
panémienus horizontali
vertikalaja (PB) un
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) telpiskaja
pozicija atbilstosi
standartu LVS EN ISO
9606-1 (teraudi) vai
LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) un LVS
EN ISO 5817 (teraudi)
vai LVS EN ISO
10042 (aluminijs un ta
sakausgjumi)
prasibam.

Izprot: metinatas kakta
Suves (FW)
metinasanas
tehnologiju un
metinasanas
panémienu
izmantos$anas
nepiecieSamibu
kvalitativai kakta Suvju
metinasanai dazadas
telpiskajas pozicijas
atbilstosi ISO

(aluminijs un ta
sakausgjumi)
prasibam.

Metinato
savienojumu
kvalitates atbilstibas
novertéjums atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 (teraudi)
vai LVS EN ISO
10042 (aluminijs un
ta sakausgjumi)
prasibam.

(25% no modula
kopgja apjoma)

plaksn&€m horizontali
vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija.

(PB) telpiskaja pozicija
un novers pamanitas
nepilnibas/defektus.

4.1.2. Metinato
savienojumu kvalitates
atbilstibas noveértejums
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 (téraudi)
vai LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam.

Noverte metinato
savienojumu
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 5817
(t€raudi) vai LVS EN
ISO 10042 (aluminijs
un ta sakausgjumi)
prasibam.

Patstavigi noverte
metinato savienojumu
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 5817
(t€raudi) vai LVS EN
ISO 10042 (aluminijs
un ta sakaus€jumi)
prasibam.

jautajumiem.

4.2. Kakta Suves
(FW) vienslana (sl)
vai vairakslanu (ml)
plaksnu metinaSanas
tehnologija un
metinaSanas
panémieni vertikalaja
(no lejas uz augsu)
(PF) telpiskaja
pozicija atbilstosi
pWPS vai WPS un
standarta LVS EN
ISO 9606-1 (teraudi)
vai LVS EN ISO
9606-2 (aluminijs un
ta sakausgjumi)
prasibam.

Metinato
savienojumu
kvalitates atbilstibas
novertéjums atbilstosi
standarta LVS EN

4.2.1. Kakta suves (FW)
vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml) plaksnu
metinasanas tehnologija
un metinasanas
panémieni vertikalaja
(no lejas uz augsu) (PF)
telpiskaja pozicija
atbilstosi pWPS vai WPS
un standarta LVS EN
ISO 9606-1 (teraudi) vai
LVS EN ISO 9606-2
(alumtnijs un ta
sakaus€jumi) prasibam.

Ievéro pWPS vai
WPS dotas prasibas,
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9606-1
(teraudi) vai LVS EN
ISO 9606-2
(aluminijs un ta
sakausgjumi)
prasibam izvélas
metinasanas
parametrus un metina
vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml)
kakta Suves (FW)
plaksném vertikalaja
(no lejas uz augsu)
(PF) telpiskaja
pozicija.

Ievéro pWPS vai WPS
dotas prasibas,
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9606-1
(t€raudi) vai LVS EN
ISO 9606-2 (aluminijs
un ta sakaus€jumi)
prasibam patstavigi
izv€las metinasanas
parametrus un metina
vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml) kakta
Suves (FW) plaksném
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) telpiskaja
pozicija, novers
pamanitas
nepilnibas/defektus.

4.2.2. Metinato
savienojumu kvalitates
atbilstibas noveértéjums

Novérté metinato
savienojumu kvalitati
atbilstosi standarta

Patstavigi noverte
metinato savienojumu
kvalitati atbilstosi

Praktiskais darbs.

Izglitojamie ar metinasanas
simulacijas iekartu vai
praktiski darbnica ar
metinasanas iekartam veic
sagatavoto kontrolparaugu
metinaanu, pamato reZimu
izveli un kontroli. Metina
kakta Suves (FW) vertikalaja
(no lejas uz augsu) (PF)
telpiskaja pozicija un novers
pamanitas nepilnibas/
defektus.

Noverte metinata
savienojuma kvalitati.
Atbild uz pedagoga
jautajumiem.
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standartu prasibam.

ISO 5817 (teraudi)
vai LVS EN ISO
10042 (aluminijs un
ta sakausgjumi)
prasibam.

(35% no modula
kopgja apjoma)

atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 (teraudi)
vai LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam.

LVS EN ISO 5817
(teraudi) vai LVS EN
ISO 10042 (aluminijs
un ta sakausgjumi)
prasibam.

standarta LVS EN ISO
5817 (teraudi) vai LVS
EN ISO 10042
(alumtnijs un ta

sakaus€jumi) prasibam.

5. Spgj: metinat
vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml) kakta
Suves (FW) caurule pie
plaksnes horizontali
vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
(t€raudi) vai LVS EN
ISO 9606-2 (aluminijs
un ta sakausgjumi) un
LVS EN ISO 5817
(téraudi) vai LVS EN
ISO 10042 (aluminijs
un ta sakaus€jumi)
prasibam.

Zina: kakta Suves
(FW) vienslana (sl) vai
vairakslanu (ml)
caurule pie plaksnes
metinasanas
tehnologiju un
metinasanas
panémienus horizontali
vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1

5.1. Kakta Suves
(FW) vienslana (sl)
vai vairakslanu (ml)
caurule pie plaksnes
metinasanas
tehnologija un
metinasanas
panémieni horizontali
vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija
atbilstosi pWPS vai
WPS un standarta
LVS EN ISO 9606-1
(teraudi) vai LVS EN
ISO 9606-2
(aluminijs un ta
sakaus€jumi)
prasibam.

Metinato
savienojumu
kvalitates atbilstibas
novertgjums atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 (teraudi)
vai LVS EN ISO
10042 (aluminijs un
ta sakausgjumi)
prasibam.

5.1.1. Kakta suves (FW) | Ievéro pWPS vai Ievéro pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. | Izglitojamie ar metinasanas
vienslana (sl) vai WPS dotas prasibas, dotas prasibas, simulacijas iekartu vai
vairakslanu (ml) caurule | atbilstosi standarta atbilstosi standarta praktiski darbnica ar
pie plaksnes metinasanas | LVS EN ISO 9606-1 | LVS EN ISO 9606-1 metinasanas iekartam veic
tehnologija un (teraudi) vai LVS EN | (t€raudi) vai LVS EN sagatavoto kontrolparaugu
metinasanas panémieni ISO 9606-2 ISO 9606-2 (aluminijs metinaanu, pamato rezimu
horizontali vertikalaja (aluminijs un ta un ta sakausgjumi) izvéli un kontroli, metina
(PB) telpiskaja pozicija sakausgjumi) prasibam patstavigi kakta Suves (FW) horizontali
atbilstosi pWPS vai WPS | prasibam izvélas izvélas metinasanas vertikalaja (PB) telpiskaja
un standarta LVS EN metinasanas parametrus un metina pozicija, novers pamanitas
ISO 9606-1 (teraudi) vai | parametrus un metina | vienslana (sl) vai nepilnibas/defektus.
LVS EN ISO 9606-2 vienslana (sl) vai vairakslanu (ml) kakta
(aluminijs un ta vairakslanu (ml) Suves (FW) caurule pie
sakaus€jumi) prasibam. kakta Suves (FW) plaksnes horizontali

caurule pie plaksnes vertikalaja (PB)

horizontali vertikalaja | telpiskaja pozicija un

(PB) telpiskaja nover§ pamanttas

pozicija. nepilnibas/defektus.
5.1.2. Metinato Noverte metinato Patstavigi noverte Praktiskais darbs. | Izglitojamie noverte metinata

savienojumu kvalitates
atbilstibas novertgjums
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 (teraudi)
vai LVS EN ISO 10042
(alumtnijs un ta
sakaus€jumi) prasibam.

savienojumu
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 5817
(téraudi) vai LVS EN
ISO 10042 (aluminijs
un ta sakausgjumi)
prasibam.

metinato savienojumu
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 5817
(t€raudi) vai LVS EN
ISO 10042 (aluminijs
un ta sakausgjumi)
prasibam.

savienojuma kvalitati.
Atbild uz pedagoga
jautajumiem.
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(teraudi) vai LVS EN
ISO 9606-2 (aluminijs
un ta sakausgjumi) un
LVS ENISO 5817
(teraudi) vai LVS EN
ISO 10042 (aluminijs
un ta sakausgjumi)
prasibam.

Izprot: metinatas kakta
Suves (FW) caurules
pie plaksnes
metinasanas
tehnologiju un
metinasanas
panemienu
izmantoS$anas
nepiecieSamibu
kvalitativai kakta Suvju
metinasanai dazadas
telpiskajas pozicijas
atbilstosi ISO
standartu prasibam.

(25% no modula
kop¢ja apjoma)

6. Spgj: novertet un
labot kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izm@rus un
neatbilstibas/defektus
pEc metinasanas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1
esoSajiem
apzim&jumiem un
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 5817
(téraudi) vai LVS EN
ISO 10042 (aluminijs

6.1. Kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izm&ru un citu
neatbilstibu/defektu
iedalfjums atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 6520-1 prasibam
un pielaujamas
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 (teraudi)
vai LVS EN ISO
10042 (aluminijs un
ta sakaus&jumi)
prasibam péc C

6.1.1. Kontrolparauga
Suves ar€jo un ieksgjo
geometrisko formu,
izméru un citu
neatbilstibu/defektu
iedalfjums atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6520-1 prasibam.

Atskir un nosauc
kontrolparauga Suves
argjo un ieksgjo
geometrisko formu,
izm@ru un citas
neatbilstibas/defektus
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1
prasibam.

Nosaka un raksturo
kontrolparauga Suves
argjo un ieksgjo
geometrisko formu,
izméru un citas
neatbilstibas/defektus
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1
prasibam.

Individuals
patstavigais darbs.
Praktiskais darbs.

Izglitojamie veic sametinata
kontrolparauga Suvju
nesagraujosas (VT) kontroles
testu, ja iesp&jams, ar1
sagraujo$as. Nosauc un
analizé neatbilstibas/defektus,
to rasanas iemeslus un
saistibu ar noteiktu
metinasanas rezimu izveli.
Praktiski noverté katru Suvi
un fikse ieksgjas
neatbilstibas/defektus.

6.1.2. Kontrolparauga
Suves argjo geometrisko

Identificé
kontrolparauga Suves

Identific€, nosaka
c€lonus un novers

Praktiskais darbs.

Izglitojamie individuali veic
sametinata kontrolparauga
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un ta sakausgjumi)
prasibam péc B vai
C Iimena vertesanas
krit€rijiem.

Zina: kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
iedaltfjumu atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6520-1 esoSajiem
apzim&jumiem un
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 10042
(alumtnijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
péc B vai C limena
vertesanas kriterijiem.

Izprot: kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
identifikacijas
nepiecieSamibu
kvalitativa darba
uzdevuma veikSanai.

Itmena verteésanas
krit€rijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503,
504, 5214, pargjas
pec B limena
vertéSanas
kriterijiem.

(5% no modula
kopgja apjoma)

formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 (teraudi)
vai LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
péc C limena vérteésanas
kriterijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503, 504,
5214, pargjas péc B
Itmena vertesanas
kriterijiem.

ar€jo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 (teraudi)
vai LVS EN ISO
10042 (aluminijs un
ta sakausgjumi)
prasibam péc C
ltmena vertesanas
krit€rijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503,
504, 5214, pargjas
péc B limena

vertesanas kriterijiem.

kontrolparauga Suves
argjo geometrisko
formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus,
ja vertibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO
5817 (teraudi) vai LVS
EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
ir zemakas par C
limena verteSanas
kriterijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503, 504,
5214, pargjas pec B
limena verteSanas
krit€rijiem.

Suvju (VT) vizualo kontroli.
Analizg neatbilstibu
noversanas panémienus.
Praktiski noveérté katru Suvi,
atbilstosi standarta LVS EN
ISO 5817 (téraudi) vai LVS
EN ISO 10042 (aluminijs un
ta sakaus€jumi) prasibam
identifice argjas
neatbilstibas/defektus, novers
to.

6.1.3. Kontrolparauga
Suves ieksgjo
geometrisko formu,
izméru un
neatbilstibu/defektu
pielaujamas vértibas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 (téraudi)
vai LVS EN ISO 10042
(alumtnijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
péc B limena verteésanas
kriterijiem.

Identifice
kontrolparauga Suves
iek§gjo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 (teraudi)
vai LVS EN ISO
10042 (aluminijs un
ta sakaus&jumi)
prasibam péc

B limena vértesanas
kriterijiem.

Identific€, nosaka
c€lonus un novers
kontrolparauga Suves
iek$€jas neatbilstibas/
defektus, ja vertibas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 5817
(t€raudi) vai LVS EN
ISO 10042 (aluminijs
un ta sakausgjumi)
prasibam ir zemakas
par B limena
vertesanas kriterijiem.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie veic sametinata
kontrolparauga Suvju
sagraujos$as kontroles testu
vai izmanto UT, RT
protokolus, identific€ ieksgjas
neatbilstibas/defektus
atbilstos$i standarta LVS EN
ISO 5817 (téraudi) vai LVS
EN ISO 10042 (aluminijs un
ta sakaus€jumi) prasibam,
nosauc to novérSanas
panémienus.

Praktiski noverte katru Suvi
un novers
neatbilstibas/defektus.

leteicamie avoti

CEN ISO/TR 15608: 2017. Metinasana. Vadlinijas metalisko materialu grupSanas sisteémai.
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Darba aizsardzibas likums [skatits 2019. gada 27. decembri]. Pieejams: http://likumi.lv/doc.php?id=26020/

Pétersons O., Priednieks J. TIG metinasana. — Riga: AGA, 2009.

Piedevmaterialu katalogs LINCOLN ELECTRIC Welding consumables.

Piedevmaterialu katalogs ESAB WELDING FILLER METAL HANDBOOK (Global 2016).

Standarts LVS EN ISO 18273: 2016. MetinaSana izlietojamie materiali. Stieples elektrodi, stieples un stieni aluminija un aluminija sakaus€jumu metinasanai. Klasifikacija.
Standarts LVS EN IEC 60974-1: 2019. Lokmetinasanas iekartas. 1. dala: Metinasanas iekartu baroSanas avoti.

Standarts LVS EN IEC 60974-2: 2019. Lokmetinasanas iekartas. 2. dala: Skidrumdzes&sanas sistémas.

Standarts LVS EN IEC 60974-7: 2020. Lokmetinasanas iekartas. 7. dala: Degli.

Standarts LVS EN ISO 10042: 2018. Metinasana. Aluminija un ta sakausgjumu lokmetinatie savienojumi. Defektu kvalitates ltmeni.

Standarts LVS EN ISO 14175: 2008. Metinasanas izlietojamie materiali. Gazes un gazu maisijumi kaus€Sanas metinasanai un radnieciskiem procesiem.

Standarts LVS EN ISO 14343: 2017. Metinasanas paligmateriali. Stieples elektrodi, sloksnelektrodi, stieples un stieni nertisgjoso un karstumizturigo teraudu lokmetinasanai.
Klasifikacija.

Standarts LVS EN ISO 15609-1: 2020. Metalisko materialu metinasanas procesu specifikacija un novértéjums. Metinasanas procesu specifikacija. 1. dala: Lokmetinasana.
Standarts LVS EN ISO 15614-1: 2017. Metalisko materialu metinasanas procesu specifikacija un kvalifice$ana. MetinaSanas procediiru tests. 1. dala: Teéraudu lokmetinasana un
gazmetinasana un nikela un nikela sakaus€jumu lokmetinasana.

Standarts LVS EN ISO 15614-2: 2005. Metinasanas procediiru specifikacija un novertéjums metaliskiem materialiem. — MetinaSanas procediiras tests. — 2. dala: Aluminija un ta
sakausgjumu lokmetinasana.

Standarts LVS EN ISO 9692-3: 2016. Metinasana un saistitie procesi. Savienojumu sagatavosanas veidi Aluminija un ta sakauséjumu metinasana inertas gazes vidé un
lokmetinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vidé

Standarts LVS EN ISO 17636-1: 2013. Metinato Suvju nesagraujosa testéSana. Radiografiska testéSana. 1. dala: Rentgena un gamma staru metodes ar fotofilmu.

Standarts LVS EN ISO 17636-2: 2013. Metinato Suvju nesagraujosa testéSana. Radiografiska test€sana. 2. dala: Rentgena un gamma staru metodes ar digitalajiem detektoriem.
Standarts LVS EN ISO 17637: 2017. Metinato Suvju nesagraujosa testéSana. Kauséjummetinas$anas savienojumu vizuala parbaude.

Standarts LVS EN ISO 17638: 2017. Metinato Suvju nesagraujosa testéSana. Magnétisko dalinu testéSana.

Standarts LVS EN ISO 17640: 2019. Metinato Suvju nesagraujosa test€Sana. Ultraskanas defektoskopija. Panémieni, test€Sanas [imeni un novertgjums

Standarts LVS EN ISO 2553: 2019. Metinasana un radnieciskie procesi. Simbolu att€lojums ras€jumos. Metinajumu savienojumi.

Standarts LVS EN ISO 3452-1: 2013. Nesagraujosa testé$ana. Test€Sana ar penetracijas metodi. 1. dala: Visparigie principi.

Standarts LVS EN ISO 4063: 2011. Metinasana un radnieciskie procesi. Procesu saraksts un norades numuri.

Standarts LVS EN ISO 5817: 2014. Metinasana. Kaus€Sanas metinasanas savienojumi t€raudam, nikelim, titanam un to sakaus€jumiem (iznemot starmetinasanu). Kvalitates [imenu

noteikSana defektiem.

Standarts LVS EN ISO 636: 2017. Metinasanas paligmateriali. Stieni, stieples un uzkaus&jumi neleggto un sikgraudaino teraudu metinasanai ar volframa elektrodu inerta gaze.
Klasifikacija.

Standarts LVS EN ISO 6520-1: 2007. Metinasana un radnieciskie procesi. Geometrisko defektu klasifikacija metaliskos materialos. 1. dala: Kausé$anas metinaSana.

Standarts LVS EN ISO 6848: 2016. Lokmetinasana un grieSana. Neizlietojamie volframa elektrodi. Klasifikacija.

Standarts LVS EN ISO 6947: 2020. Metinasana un radnieciskie procesi. Metinasanas pozicijas.

Standarts LVS EN ISO 9017: 2018. Metalisko materialu metinajuma Suvju graujosa test€Sana. Lausanas tests.

Standarts LVS EN ISO 9606-1: 2018. Metinataju kvalifikacijas parbaude. Kaus€Sanas metode. 1. dala: Teraudi.

Standarts LVS EN ISO 9606-2: 2006. Metinataju kvalifikacijas parbaude. — Kaus€sanas metinasana. — 2. dala: Aluminijs un aluminija sakausgjumi.

Standarts LVS EN ISO 9692-1: 2014. Metinasana un radniecigie procesi. Savienojumu sagatavosanas tipi. 1. dala: Manuala lokmetinasana ar metala elektrodu, lokmetinasana ar
metala elektrodu aizsarggazu vide, gazmetinasana, lokmetinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vid€ un téraudu staru metinasana.
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MODULA "'Starptautiska atestacija kakta Suvju metinasana (T1G/141)"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoSiem macibu galdiem un krésliem 1

1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilstosi modula istenosanai

1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1

1.4. Multimediju projektors un ekrans 1

1.5. Balta magnétiska tafele 1

1.6. TIG metinasanas ickarta AC/DC (vienfazes vai trisfazu) ar bezpieskariena loku un iesp&ju regulét visus nepiecieS§amos metinasanas 1 katram izglitojamajam
parametrus un ciklogrammu, deglis ar pilnu komplektaciju (iekartai jabtt ar dzes€Sanas sistému/bloku)

1.7. Lokmetinataja metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide (TIG) — simulators 2

1.8. Metinasanas macibu darbnica, aprikota ar nostices un iepliides ventilaciju un TIG metinasanas darba vietam Atbilsto$i modula TstenoSanai

1.9. Metinasanas darba vieta ar nepiecieSamo aprikojumu (darba galds, krésls, apgaismojums u.c.) 1 katram izglitojamajam

1.10. Metinasanas darbnica atbilstosi aprikota vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka slipmasinu Atbilsto$i modula IstenoSanai

1.11. Aizsarggazes atbilstosi standartam LVS EN ISO 14175 uzglabasanas un padeves sistéma vai aizsarggazu baloni Atbilsto$i modula TstenoSanai

1.12. Aizsarggazes pliismas un spiediena reduktori gazes baloniem (inertai aizsarggazei) 1 katram izglitojamajam

1.13. Aizsarggazes spiediena reduktori ar divam neatkarigam izejam, no kuram viena uz metinasanas iekartu, savukart otra — uz saknes Suvi, 1 katram izglitojamajam
metinot augstleg@tos téraudus. Katrai izejai jabit aprikotai ar pliismas méritaju (flow meter)

1.14. Aizsarggazes padeves sist€émas (aprikojums) Suves saknes aizsardzibai plaksném un caurulém 1 katram izglitojamajam

1.15. MetalgrieSanas iekarta (giljotina) lidz 12 mm bieza t€rauda un aluminija lokSnu cir§anai 1

1.16. Metinasanas sagatavju malinu frézéSanas darbgalds |

1.17. Universala metalgrieSanas virpa (caurulu sagatavoSanai) 1

1.18. lerices paraugu stiprinasanai nepiecieS§amajas telpiskajas pozicijas 1 katram izglitojamajam

1.19. Demonstrésanas galds (pedagogam) ar ventilaciju |

1.20. Elektriskas vai pneimatiskas lenka slipmasinas Suves apstradei vai rokas frézmasinas 1 uz 2 izglitojamajiem

1.21. Paraugu dzes@Sanas vanna (100 1) 1

1.22. Kakta Suvju mérinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam

1.23. Paliginstrumenti (vile, amurs, augstlegéta terauda saru suka, knaibles, cirtni u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam

1.24. Aizzim@Sanas un meériSanas instrumenti (aizziméSanas adata, balts markieris, bidmérs, mérlente, kontakta termometrs parauga | AtbilstoSi modula TstenoSanai
temperatiiras merisanai)

1.25. Montazas instrumentu komplekts (fiks€Sanas spailes, magnéti) 1 katram izglitojamajam

1.26. Paligierices un instrumenti universalas virpas un malinu frézéSanas darbgaldam Atbilsto$i modula IstenoSanai
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1.27.

Volframa iespied€jcangas un korpuss (0 = 1,6 mm) (macibu gada)

2 katram izglitojamajam

1.28. Volframa iespied&jcangas un korpuss ar sietinu/difuzoru (@ = 1,6 mm) (macibu gada) 1 katram izglitojamajam
1.29. Volframa iespied€jcangas un korpuss (J = 2,4 mm) (macibu gada) 2 katram izglitojamajam
1.30. Volframa iespied€jcangas un korpuss ar sietinu/difuzoru (@ = 2,4 mm) (macibu gada) 1 katram izglitojamajam
1.31. Volframa elektrodu asinaSanas iekarta ar abrazivo dalinu slapjo filtru un savakSanas konteineru Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.32. Suves kvalitates parbaudes instruments (§uves mérisanas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodroginasanai uz kontrolvirsmas u.c.) Atbilsto$i modula TstenoSanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. Keramiskas aizsarggazes sprauslas iespiedéjcangam ar sietinu/difuzoru un bez ta (macibu gada) 3 katram izglitojamajam
2.2. Degla kapes, garas (uz katru degli) 1

2.3. Degla kapes, 1s3s (uz katru degli) 1

24. Dzesésanas Skidrums (litri) 20

2.5. Aizsarggazes elastiga, lokana materiala caurules (metri) 40

2.6. Aizsarggazes elastiga, lokana materiala caurules atbilsto$a diametra skriivéjamie t€rauda savilcgji (metri) 50

2.7. Volframa elektrodi (@ = 1,6 mm) E3, lilla Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.8. Volframa elektrodi (@ = 2,4 mm) E3, lilla Atbilstosi modula IstenoSanai
2.9. Volframa elektrodi (@ = 2,4 mm) WP, zali Atbilstosi modula istenosanai
2.10. Piedevmaterials W3Sil (@ = 1,6 mm) Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.11. Piedevmaterials W3Sil (@ =2,0 mm) Atbilstosi modula istenoSanai
2.12. Piedevmaterials W3Sil (@ =2,4 mm) Atbilstosi modula istenosanai
2.13. Piedevmaterials W 19 9 L (@ = 1,6 mm) Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.14. Piedevmaterials W 19 9 L (@ = 2,0 mm) Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.15. Piedevmaterials W 19 9 L (@ = 2,4 mm) Atbilstosi modula istenoSanai
2.16. Piedevmaterials AIMg5Cr(A) 5356 (@ = 2,4 mm) Atbilstosi modula istenosanai
2.17. Piedevmaterials AIMg5Cr(A) 5356 (@ = 3,2 mm) Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.18. Piedevmaterials AISi5 4043 (Q = 2,4 mm) Atbilsto$i modula istenoSanai
2.19. Piedevmaterials AISi5 4043 (© = 3,2 mm) Atbilsto§i modula istenoSanai
2.20. Aizsarggaze 11 (50 1 balons) Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.21. Aizsarggaze N5 (50 1 balons) Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.22. 21., 22., 23. grupas aluminija sakaus€jumiem atbilstoSas plaksnes un caurules, t = 1,5-6 mm, atbilsto§i CEN ISO/TR 15608: 2017 | Atbilsto§i modula istenoSanai

vadlinijam
2.23. 8. grupas teraudam atbilstoSas plaksnes un caurules, t = 1,5-6 mm, atbilstosi CEN ISO/TR 15608: 2017 vadlinijam Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.24. Acetons un salvetes metinamo virsmu un piedevmaterialu attaukosanai Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.25. KEVLAR auduma karstuma vairogs velkams uz pirksta (TIG finger) 1 katram izglitojamajam
2.26. Suves keramiskie (nonemamie) vai metala (paliekogie) paliktni Atbilsto$i modula IstenoSanai
2.27. Lenka slipmasinas vai rokas frézmasinas darba piederumi (griezgjdisks, slipgjamie akmens diski, frézes, abrazivie Skiedrdiski ar | Atbilstosi modula Tstenosanai
paliktni, smil§papira diski, stieplu diski, koniska augstlegéta terauda saru suka oksida slana noslip&$anai u.c.)
2.28. Individualo aizsardzibas lidzeklu (metinataja aizsargtérps — jaka, apavi, bikses’kombinezons, galvassega, metinataja aizsargmaska — 1 katram izglitojamajam
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rekomend€jama ar automatisko aptumsosanos) komplekts

2.29.

Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.)

Atbilstosi modula IstenoSanai

2.30.

Aluminija [imlente, 75 mm x 50 m

Atbilstosi modula 1stenoSanai

i)
\

S

Uz sakumu

<
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~ EIROPAS SAVIENIBA

e NACIONALAIS 5T

Valsts izglitibas ATTISTIBAS * * Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 F‘ LR fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001

«Nozaru kvalifikacijas sistémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

=N
MODULA "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksnem (T1G/141)" APRAKSTS @'

Uz sakumu

Modula
meérkis

Sekmgét izglitojamo spéjas izvEleties metinasanas rezimus plaksnu (P) kontrolparaugu metinasanai pec pWPS vai WPS noteiktajam
prasibam, apstradat detalu vai sagatavju malas atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 (teraudi) vai LVS EN ISO 9692-3 (aluminijs
un ta sakaus€jumi) prasibam, izv€leties un izmantot montazas un nostiprinasanas panémienus atbilstosi darba uzdevuma un standarta
LVS EN ISO 6947 prasibam, ievérot metinasanas parametrus plaksnu sadurSuves (BW) metinasana apaksgja (PA) un vertikalaja (no
lejas uz augsu) (PF) telpiskaja pozicija atbilstosi standarta LVS EN ISO 9606-1 (t€raudi) vai LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta
sakaus€jumi) un LVS EN ISO 5817 (teraudi) vai LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta sakaus€jumi) prasibam.

Modula
uzdevumi

Attistit izglTtojamo prasmes:

1. Metinat plaksnes ar volframa elektrodu inertas gazes vidé péc pWPS vai WPS noteiktajam prasibam.

2. Izveleties apstrades veidu un veikt apstradi plaksnu kontrolparaugu malam atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 (téraudi) vai
LVS EN ISO 9692-3 (aluminijs un ta sakaus€jumi) prasibam.

3. Nostiprinat plaksnu kontrolparaugu, ieverojot atstarpes un montazas prasibas atbilstosi darba uzdevuma un standarta LVS EN ISO
6947 prasibam.

4. Metinat sadurSuves (BW) plaksném apaks€ja (PA) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) telpiskaja pozicija atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9606-1 (téraudi) vai LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta sakauséjumi) un LVS EN ISO 5817 (téraudi) vai LVS EN
ISO 10042 (aluminijs un ta sakausgjumi) prasibam.

5. Novertet un labot kontrolparauga Suves geometrisko formu, izmérus un neatbilstibas/defektus péc metinasanas atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1 esosajiem apzIm&jumiem un pielaujamas vertibas atbilstosi standarta LVS EN ISO 5817 (t€raudi) vai LVS EN
ISO 10042 (aluminijs un ta sakaus&jumi) prasibam péc B vai C limena vertéSanas kriterijiem.

Modula
ieejas nosacijumi

Apgits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".

Modula
apguves novertésana

Modula "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksném (TIG/141)" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj:

—no 1,5 lidz 6 mm biezu (21., 22., 23. grupas aluminija sakausgjumiem vai 8. grupas téraudiem, sagataves minimalie izmeri atbilstosi
standarta nosacijumiem) kontrolparauga metinasanu ar apstasanos un uzsakSanu saknes Suvé un virskartas Suvé sadurSuves (BW)
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apaksgja (PA) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) telpiskaja pozicija atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-1 (téraudi) vai LVS
EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta sakausgjumi) un LVS EN ISO 5817 (teraudi) vai LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta sakausgjumi)
prasibam;

— aprékinu uzdevumus;

— darbu ar profesionalo dokumentaciju (rasgjumiem, pWPS vai WPS);

— prezentaciju.

Modulis "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksném (TIG/141)" ir C dalas izvéles modulis, ko apgiist kvalifikacijas
"Lokmetinatajs metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vidé (TIG)" izglitojamie.
Tas apgiistams pirms noslédzosa modula "TIG/141 metinataja prakse".

Modula nozime un
vieta karte
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MODULA '"Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksném (T1G/141)" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas

1. Sp&j: metinat pec 1.1. Kontrolparaugu 1.1.1. MetinaSanas Izvelas metinaSanas Izvelas metinasanas Darbs ar tehnisko | Izglitojamie mekle
pWPS vai WPS metinasana atbilstosi | pamatmetala un pamatmetalu un pamatmetalu un dokumentaciju. informaciju par metinasanas

noteiktajam prasibam.

Zina: metinasanas
procediras
specifikacijas (pWPS
vai WPS)
apzim&jumus un satura
nozimi.

Izprot: metinasanas
procediiras
specifikaciju (pWPS,
WPS) un prasibas
kontrolparaugu
metinasanai.

pWPS vai WPS
prasibam.

(2% no modula
kopgja apjoma)

piedevmetalu izvele
atbilstosi pWPS vai WPS
prasibam.

WPS un pWPS satura
izklasts saskana ar
standarta LVS EN ISO
15609-1: 2020 prasibam.

piedevmetalu
atbilstosi pWPS vai
WPS dotajam
prasibam.

Nosauc biitiskakos
parametrus, kas tiek
uzraditi metinasanas
procediiras
specifikacija (WPS).

piedevmetalu atbilstosi
pWPS vai WPS
dotajam prasibam un
pamato to.

Nosauc biitiskakos
parametrus, kas tiek
uzraditi metinasanas
procediras
specifikacija (WPS), un
argumentéti izskaidro
to nozimi metinasanas
procesa.

Portfolio (darbu
mape).

pamatmetalu un piedevmetalu
atbilstosi pWPS vai WPS
dotajam prasibam. Aizpilda
darba lapas, raksturo
bitiskakos parametrus, kuri
uzraditi metinasanas
procediiras specifikacija
(WPS). Darba lapas pievieno
portfolio.

1.1.2. Metinasanas
tehnologiskie panémieni
uzdevuma veikSanai
atbilstosi pWPS vai WPS
prasibam.

Metinasanas procediiras
atestacijas (WPQR)
norises kartibas izklasts
plaksnu kakta Suvem
saskana ar standarta LVS
EN ISO 15614-1: 2017
vai LVS EN ISO
15614-2: 2005 prasibam.

Nosauc metinasanas
tehnologiskos
panémienus dota
uzdevuma veikSanai
atbilstosi pWPS vai
WPS prasibam.
Skaidro metinasanas
procediiras atestacija
(WPQR) metinato
kontrolparaugu
nesagraujosas un
sagraujosas testeéSanas
metodes.

Nosauc un pamato
metinasanas
tehnologiska
panémiena izvéeli dota
uzdevuma veikSanai
atbilstosi pWPS vai
WPS prasibam.
Skaidro metinaSanas
procediras atestacija
(WPQR) metinato
kakta Suvju
kontrolparaugu
nesagraujosas un

Individuals

patstavigais darbs.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie strada individuali
vai darba grupas ar izsniegto
WPQR paraugu.

Aizpilda pWPS vai WPS
veidlapas, izmantojot
noradito informaciju, lasa
pWPS vai WPS un atbild uz
jautajumiem.

Individuali vai darba grupas
aizpilda darba lapas par
metinasanas procediiras
atestacijas (WPQR) norises
kartibu plaksnu sadurSuvém.
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sagraujosas testéSanas
metodes, to nozimi un
nepiecieSamibu.

Darba lapas pievieno
portfolio.

1.1.3. MetinaSanas
parametru izvéle un
iestatiSana metinasanas
uzdevuma veikSanai

atbilstosi pWPS vai WPS

prasibam.

Metinasanas procediiras
atestacijas (WPQR)
norises kartibas izklasts
plaksnu sadurSuvém

saskana ar standarta LVS

EN ISO 15614-1: 2017
vai LVS EN ISO
15614-2: 2005 prasibam.

IzvElas metinasanas
parametrus
metinasanas
uzdevuma veikSanai
atbilstosi pWPS vai
WPS dotajam
prasibam.

Nosauc metinasanas
procediras atestacija
(WPQR) metinato
kontrolparaugu
nesagraujosas un
sagraujosas test€Sanas
metodes.

Nosauc metinasanas
procediras atestacija
(WPQR) metinato
sadurSuvju
kontrolparaugu
nesagraujosas un
sagraujosas testéSanas
metodes, argumentgti
izskaidro to nozimi un
nepiecieSamibu.

Praktiskais darbs.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie ar metinasanas
simulacijas iekartu vai
praktiski darbnica ar
metinasanas iekartam izvélas
metinaSanas parametrus un
lieto tos metinasanas
uzdevuma veikSanai atbilstosi
pWPS vai WPS dotajam
prasibam. Individuali vai
darba grupas atbild uz
jautajumiem par izsniegto
WPQR paraugu. Informaciju
pievieno portfolio.

Atbild uz pedagoga
jautajumiem.

2. Spgj: izveleties
apstrades veidu un
veikt apstradi plaksnu
kontrolparaugu malam
atbilstosi standarta
LVS ENISO 9692-1
(téraudi) vai LVS EN
ISO 9692-3 (aluminijs
un ta sakausgjumi)
prasibam.

Zina: plaksnu
kontrolparaugu malu
apstrades veidus un
parametrus atbilstosi
standarta LVS EN ISO
9692-1 (teraudi) vai
LVS EN ISO 9692-3
(aluminijs un ta
sakausgjumi)

2.1. Kontrolparaugu
malu sagatavoSana
plaksném, ievérojot
geometriskos
parametrus atbilstosi
pWPS vai WPS, kas
balstiti uz standarta
LVS EN ISO 9692-1
(t€raudiem) vai LVS
EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakaus€jumiem)
prasibam.

(3% no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Kontrolparaugu
malu parametri atbilstos$i
standarta LVS EN ISO
9692-1 (teraudiem) vai
LVS EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakaus€jumiem)
prasibam.

Izvelas
nepiecieSsamos malu
geometriskos
parametrus atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 9692-1
(teraudiem) vai LVS
EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakausgjumiem)
prasibam.

Izvelas un raksturo
nepiecieSamos malu
geometriskos
parametrus atbilstosi
standarta LVS EN ISO
9692-1 (teraudiem) vai
LVS EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakaus€jumiem)
prasibam.

Darbs ar tekstu.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie iegiist
informaciju par plaksnu
kontrolparaugu malu
parametriem atbilstosi
standarta LVS EN ISO 9692-
1 (téraudiem) vai LVS EN
ISO 9692-3 (aluminijam un ta
sakausg€jumiem) prasibam.
Apkopoto informaciju
pievieno portfolio.

2.1.2. Plaksnu
kontrolparaugu malu
apstrade atbilstosi pWPS
vai WPS prasibam.

Izvelas malu
apstrades veidu un
veic apstradi
atbilstosi pWPS vai
WPS, kas balstiti uz
standarta LVS EN
ISO 9692-1
(teraudiem) vai LVS

Izv€las malu apstrades
veidu, pamato to un
veic apstradi atbilstosi
pWPS vai WPS, kas
balstiti uz standarta
LVS EN ISO 9692-1
(teraudiem) vai LVS
EN ISO 9692-3

Individuals

patstavigais darbs.

Lasa pWPS vai WPS, atbild
uz jautajumiem par gatavo
paraugu malu geometrisko
parametru mérjjumiem.
Informaciju pievieno
portfolio.

Izglitojamie sagatavo parauga
detalu malas. Lasa pWPS vai
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prasibam.

Izprot: precizas
plaksnu
kontrolparaugu malu
apstrades
nepiecieSamibu
kvalitativai darba
izpildei.

ENISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakaus€jumiem)
prasibam.

(aluminijam un ta
sakausgjumiem)
prasibam.

WPS, izvElas parametrus péc
dota kontrolparauga sagatavju
malu apstrades. Aprékina
nepiecieSamo malu
geometriskos parametrus.
Veic sagatavoto
kontrolparaugu izméru
kontroli un kliidu analizi.

2.1.3. Kontrolparaugu Noverté malu Noverte malu apstrades | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic izsniegta
malu apstrades kvalitates | apstrades kvalitati kvalitati atbilstosi parauga malu apstradi.
kontrole. atbilstosi standarta standarta LVS EN ISO Noverte malu apstrades
LVS ENISO 9692-1 | 9692-1 (teraudiem) vai kwvalitati atbilstosi standarta
(teraudiem) vai LVS | LVS EN ISO 9692-3 LVS EN ISO 9692-3
EN ISO 9692-3 (aluminijam un ta (aluminijam un ta
(aluminijam un ta sakaus€jumiem) sakaus€jumiem) prasibam un
sakaus€jumiem) prasibam un novers novers nepilnibas, aprékina
prasibam. nepilnibas/defektus. malu geometriskos
parametrus. Pamato
mérfjumu rezultatus un atbild
uz pedagoga jautajumiem.
3. Spgj: nostiprinat 3.1. Plaksnu 3.1.1. Kontrolparaugu Nosaka Nosaka un izverte Individuals Izglitojamie aprekina
plaksnu kontrolparaugu montazas (salik§anas) kontrolparaugu kontrolparaugu patstavigais darbs. | nepiecie$amos parametrus,
kontrolparaugu, montaza (salik$ana) parametri atbilstosi montazas (salikSanas) | montazas (salikSanas) Portfolio (darbu veic sagatavotajam
ieverojot atstarpes un atbilstosi pWPS vai standarta LVS EN ISO parametrus atbilsto$i | parametrus atbilstosi mape). kontrolparaugam izméru

montazas prasibas
atbilstosi darba
uzdevuma un standarta
LVS EN ISO 6947
prasibam.

Zina: plaksnu
kontrolparaugu
nostiprinaSanas
panémienus
paligiericés un
standarta LVS EN ISO
6947 prasibas.

WPS, kas balstiti uz
standarta LVS EN
ISO 9692-1
(t€raudiem) vai LVS
ENISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakausgjumiem)
prasibam.

(2% no modula
kopgja apjoma)

9692-1 (teraudiem) vai
LVS ENISO 9692-3
(aluminijam un ta

standarta LVS EN
1SO 9692-1
(teraudiem) vai LVS

standarta LVS EN ISO
9692-1 (teraudiem) vai
LVS EN ISO 9692-3

parbaudi un kliidu analizi.
Informaciju pievieno
portfolio.

sakaus€jumiem) EN ISO 9692-3 (aluminijam un ta
prasibam. (aluminijam un ta sakausgjumiem)
sakausgjumiem) prasibam.
prasibam.
3.1.2. pWPS vai WPS Ievero pWPS vai Tevéro pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic sagatavoto
prasibas kontrolparaugu | WPS prasibas prasibas kontrolparaugu komponensu
montazai (salikSanai). kontrolparaugu kontrolparaugu savienosanu uz montazas
komponensu komponensu montazai Suvém. Veic izméru kontroli,

montazai (salikSanai)
un saker (savieno)

(salik8anai) un saker
(savieno) tas, novers

kladu analizi un pamato
metinasanas reZimu izvéli,
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Izprot: precizas
plaksnu
kontrolparaugu
nostiprinaSanas
nepiecieSamibu
kvalitativai darba
izpildei.

tas. nepilnibas/defektus. novers nepilnibas.
Atbild uz pedagoga
jautajumiem.
3.2. Plaksnu 3.2.1. Kontrolparaugu Izvelas Izvelas kontrolparaugu | Darbs ar tekstu. Izglitojamie iepazistas ar
kontrolparaugu nostiprinasanas kontrolparaugu nostiprinasanas Portfolio (darbu kontrolparaugu
nostiprinasanas paligierices un to nostiprinasanas paligierices, lieto tas un | mape). nostiprinasanas paligiericeém
pan@mieni lietojums. paligierices un lieto pamato savu izveli. un to lietojumu.

paligierices atbilstosi
standartam LVS EN

tas.

Ieraksta informaciju darba
lapas un pievieno portfolio.

ISO 6947 un
ieverojot pWPS vai 3.2.2. Plakspu Nostiprina plaksnu Patstavigi nostiprina Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic sagatavoto
WPS prasibas. kontrolparaugu kontrolparaugu kontrolparaugu plaksnu kontrolparaugu
nostiprinaSana atbilstosi | atbilstosi standartam | atbilstosi standartam nostiprinasanu atbilstosa
(3% no modula standartam LVS EN ISO | LVS EN ISO 6947 un | LVS EN ISO 6947 un telpiskaja pozicija, lietojot
kopgja apjoma) 6947 un ievérojot pWPS | ievérojot pWPS vai ievérojot pWPS vai paligierices. Skaidro
vai WPS prasibas. WPS prasibas. WPS prasibas. paligiericu izveli un pamato
savu izveli.
4. Sp&j: metinat 4.1. SadurSuves (BW) | 4.1.1. SadurSuves (BW) | Ievéro pWPS vai Ievéro pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. | Izglitojamie ar metinasanas

sadursuves (BW)
plaksném apaksgja
(PA) un vertikalaja (no
lejas uz augsu) (PF)
telpiskaja pozicija
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1
(teraudi) vai LVS EN
ISO 9606-2 (aluminijs
un ta sakaus€jumi) un
LVS EN ISO 5817
(teraudi) vai LVS EN
ISO 10042 —
(aluminijs un ta
sakausgjumi)
prasibam.

Zina: sadurSuves (BW)
metinasanas
tehnologiju un

metinasanas
tehnologija un
metinaSanas
panémieni plaksném
apaksgja (PA)
telpiskaja pozicija
atbilstosi pWPS vai
WPS un standarta
LVS EN ISO 9606-1
(t€raudi) vai LVS EN
ISO 9606-2
(alumtnijs un ta
sakaus€jumi)
prasibam.

Metinato
savienojumu
kvalitates atbilstibas
novertgjums atbilstosi
LVS ENISO 5817
(teraudi) vai LVS EN

metinasanas tehnologija
un metinasanas
panémieni plaksném
apaksgja (PA) telpiskaja
pozicija atbilstosi pWPS
vai WPS un standarta
LVS EN ISO 9606-1
(teraudi) vai LVS EN
ISO 9606-2 (aluminijs
un ta sakaus€jumi)
prasibam.

WPS dotas prasibas,
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9606-1
(téraudi) vai LVS EN
ISO 9606-2
(aluminijs un ta
sakausgjumi)
prasibam izvélas
metinasanas
parametrus un metina
sadursuves (BW)
apaksgja (PA)
telpiskaja pozicija.

dotas prasibas,
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9606-1
(t€raudi) vai LVS EN
ISO 9606-2 (aluminijs
un ta sakaus€jumi)
prasibam, patstavigi
izvelas metinasanas
parametrus un metina
sadurSuves (BW)
apaksgja (PA)
telpiskaja pozicija.

4.1.2. Metinato
savienojumu kvalitates
atbilstibas noveértejums
atbilsto§i LVS EN ISO
5817 (teraudi) vai LVS
EN ISO 10042

Noverté metinato
savienojumu
kvalitates atbilstibu
LVS EN ISO 5817
(t€raudi) vai LVS EN
ISO 10042 (aluminijs

Patstavigi noverte
metinato savienojumu
kvalitates atbilstibu
LVS ENISO 5817
(t€raudi) vai LVS EN
ISO 10042 (aluminijs

simulacijas iekartu vai
praktiski darbnica ar
metinasanas iekartam veic
sagatavoto plaksnu
kontrolparaugu metinasanu,
pamato rezimu izveli un
kontroli, metina apaksgja
(PA) telpiskaja pozicija un
novers pamanitas nepilnibas.
Noverte metinata
savienojuma kvalitati, analize
kludas. Atbild uz pedagoga
jautajumiem.
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metinasanas
panémienus apaksgja
(PA) un vertikalaja (no
lejas uz augsu) (PF)
telpiskaja pozicija
atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1

ISO 10042 (aluminijs
un ta sakausgjumi)
prasibam.

(45% no modula
kop¢ja apjoma)

(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam.

un ta sakausgjumi)
prasibam.

un ta sakausgjumi)
prasibam.

(teraudi) vai LVS EN 4.2. SadurSuves (BW) | 4.2.1. SadurSuves (BW) | Ievéro pWPS vai Ievéro pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. | Izglitojamie ar metinasanas
ISO 9606-2 (aluminijs | metinaSanas metinasanas tehnologija | WPS dotas prasibas, dotas prasibas, simulacijas iekartu vai
un ta sakausgjumi) un | tehnologija un un metinasanas atbilstosi standarta atbilstosi standarta praktiski darbnica ar
LVS EN ISO 5817 metinasanas panémieni plaksném LVS ENISO 9606-1 | LVS EN ISO 9606-1 metinasanas iekartam veic
(t€raudi) vai LVS EN pan@mieni plaksném | vertikalaja (no lejas uz (t€raudi) vai LVS EN | (teéraudi) vai LVS EN sagatavoto kontrolparaugu
ISO 10042 (aluminijs | vertikalaja (no lejas augsu) (PF) telpiskaja ISO 9606-2 ISO 9606-2 (aluminijs metina$anu, pamato reZimu
un ta sakausgjumi) uz augsu) (PF) pozicija atbilsto$i pWPS | (aluminijs un ta un ta sakausgjumi) izveli un kontroli, sadurSuves
prasibam. telpiskaja pozicija vai WPS un standarta sakausgjumi) prasibam patstavigi (BW) plaksném vertikalaja
atbilstosi pWPS vai LVS EN ISO 9606-1 prasibam izvélas izv€las metinasanas (no lejas uz augsu) (PF)
Izprot: metinatas WPS un standarta (teraudi) vai LVS EN metinasanas parametrus un metina telpiskaja pozicija un novers
sadursuves (BW) LVS ENISO 9606-1 | ISO 9606-2 (aluminijs parametrus un metina | sadurSuves (BW) pamanitas nepilnibas.
metinasanas (téraudi) vai LVS EN | un ta sakausgjumi) sadurSuves (BW) plaksném vertikalaja Analizg pielautas klidas un
tehnologiju un ISO 9606-2 prasibam. plaksném vertikalaja | (no lejas uz augsu) pamato metinasanas reZimu
metinasanas (aluminijs un ta (no lejas uz augsu) (PF) telpiskaja pozicija. izvéeli.
panemienu sakaus€jumi) (PF) telpiskaja
izmantoSanas prasibam. pozicija.
nepiecieSamibu Metinato
kvalitativai sadurSuvju | savienojumu 4.2.2. Metinato Noverté metinato Patstavigi noverte
metinasanai dazadas kvalitates atbilstibas | savienojumu kvalitates savienojumu kvalitati | metinato savienojumu
telpiskajas pozicijas novért&jums atbilstosi | atbilstibas novertejums atbilstosi standarta kvalitati atbilstosi
atbilstosi ISO LVS ENISO 5817 atbilstosi standarta LVS | LVS EN ISO 5817 standarta LVS EN ISO
standartu prasibam. (téraudi) vai LVS EN | EN ISO 5817 (téraudi) (teraudi) vai LVS EN | 5817 (téraudi) vai LVS
ISO 10042 (aluminijs | vai LVS EN ISO 10042 | ISO 10042 (aluminijs | EN ISO 10042
un ta sakausgjumi) (alumtnijs un ta un ta sakausgjumi) (alumtnijs un ta
prasibam. sakaus€jumi) prasibam. prasibam. sakaus€jumi) prasibam.
(40% no modula
kopgja apjoma)
5. Spg&j: novertet un 5.1. Kontrolparauga 5.1.1. Kontrolparauga Atskir un nosauc Nosaka un raksturo Individuals Izglitojamie veic sametinata

labot kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izmérus un

Suves geometrisko
formu, izmé&ru un citu
neatbilstibu/defektu

Suves argjo un ieksgjo
geometrisko formu,
izm@ru un citu

kontrolparauga Suves
aréjo un ieks€jo
geometrisko formu,

kontrolparauga Suves
argjo un ieksgjo
geometrisko formu,

patstavigais darbs.
Praktiskais darbs.

kontrolparauga Suvju
nesagraujosas (VT) kontroles
testu, ja iesp&jams, ar1
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neatbilstibas/defektus
pEc metinasanas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1
esoSajiem
apzim&jumiem un
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta
LVS ENISO 5817
(téraudi) vai LVS EN
ISO 10042 (aluminijs
un ta sakaus€jumi)
prasibam péc B vai

C limena vertesanas
kriterijiem.

Zina: kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
iedalijumu atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6520-1 esoSajiem
apzim&jumiem un
pielaujamas vértibas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
péc B vai C limena
verteSanas kriterijiem.

Izprot: kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izm@ru un
neatbilstibu/defektu
identifikacijas
nepiecieSamibu
kvalitativa darba
uzdevuma veikSanai.

iedalfjums atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 6520-1 prasibam
un pielaujamas
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 (teraudi)
vai LVS EN ISO
10042 (aluminijs un
ta sakausgjumi)
prasibam péc

C limena vertesanas
kriterijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503,
504, 5214, pargjas
pec B limena
vertéSanas
kriterijiem.

(5% no modula
kopgja apjoma)

neatbilstibu/defektu
iedalijums atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6520-1 prasibam.

izméru un citas
neatbilstibas/defektus
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1
prasibam.

izméru un citas
neatbilstibas/defektus
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1
prasibam.

sagraujo$as. Nosauc un
analiz€ neatbilstibas/defektus,
to raSanas iemeslus un
saistibu ar noteiktu
metinasanas reZimu izvéli.
Praktiski noverté katru Suvi
un fikse ieksgjas
neatbilstibas/defektus.

5.1.2. Kontrolparauga Identificé Identificg, nosaka Praktiskais darbs. | Izglitojamie individuali veic
Suves argjo geometrisko | kontrolparauga $uves | c€lonus un novers sametinata kontrolparauga
formu, izm@ru un argjo geometrisko kontrolparauga Suves Suvju (VT) vizualo kontroli.
neatbilstibu/defektu formu, izmeru un argjo geometrisko Analize neatbilstibu
pielaujamas vertibas neatbilstibu/defektu formu, izme@ru un citas novéersanas panémienus.
atbilstosi standarta LVS veértibas atbilstosi neatbilstibas/defektus, Praktiski noveérté katru Suvi
EN ISO 5817 (teraudi) standarta LVS EN ja vertibas atbilstosi atbilstosi standarta LVS EN
vai LVS EN ISO 10042 ISO 5817 (t€raudi) standartu LVS EN ISO ISO 5817 (teraudi) vai LVS
(aluminijs un ta vai LVS EN ISO 5817 (t€raudi) vai LVS EN ISO 10042 (alumitnijs un
sakaus€jumi) prasibam 10042 (aluminijs un EN ISO 10042 ta sakaus€jumi) prasibam,
péc C limena vértésanas | ta sakausgjumi) (aluminijs un ta identificé argjas neatbilstibas/
krit€rijiem — prasibam péc C sakausgjumi) prasibam defektus un to novers.
neatbilstibas/defektus Itmena verteésanas ir zemakas par C
Nr. 501, 502, 503, 504, kriterijiem — Iimena vertesanas
5214, pargjas péc B neatbilstibas/defektus | kriterijiem —
Iimena vértésanas Nr. 501, 502, 503, neatbilstibas/defektus
kriterijiem. 504, 5214, pargjas Nr. 501, 502, 503, 504,

péc B limena 5214, pargjas pec B

vertesanas kritérijiem. | l[imena vertéSanas

kriterijiem.

5.1.3. Kontrolparauga Identificé Identificg, nosaka Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic sametinata

Suves ieksgjo
geometrisko formu,
izméru un
neatbilstibu/defektu
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 (téraudi)
vai LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta

kontrolparauga Suves
iek§gjo geometrisko
formu, izm€ru un
neatbilstibu/defektu
vertibas atbilstosi
standartu LVS EN
ISO 5817 (téraudi)
vai LVS EN ISO
10042 (aluminijs un

c€lonus un novers
kontrolparauga Suves
ieksgjas neatbilstibas/
defektus, ja vertibas
atbilstosi standarta
LVS ENISO 5817
(t€raudi) vai LVS EN
ISO 10042 (aluminijs
un ta sakaus€jumi)

kontrolparauga Suvju
sagraujosas kontroles testu
vai izmanto UT, RT
protokolus, identific€ iek§€jas
neatbilstibas/defektus
atbilstosi standarta LVS EN
ISO 5817 (teraudi) vai LVS
EN ISO 10042 (aluminijs un
ta sakaus€jumi) prasibam,
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sakaus€jumi) prasibam ta sakausgjumi) prasibam ir zemakas nosauc to nover§anas

péc B limena vértésanas | prasibam péc B par B limena pané€mienus.
kriterijiem. Iimena vertesanas vertesanas kriterijiem. Praktiski novérte katru Suvi
kriterijiem. un novers

neatbilstibas/defektus.

leteicamie avoti

CEN ISO/TR 15608: 2017. Metinasana. Vadlinijas metalisko materialu grup&sanas sistémai.

Darba aizsardzibas likums [skatits 2019. gada 27. decembri]. Pieejams: http://likumi.lv/doc.php?id=26020/

Pé&tersons O., Priednieks J. TIG metinasana. — Riga: AGA, 2009.

Piedevmaterialu katalogs LINCOLN ELECTRIC Welding consumables.

Piedevmaterialu katalogs ESAB WELDING FILLER METAL HANDBOOK (Global 2016).

Standarts LVS EN ISO 18273: 2016. Metinasana izlietojamie materiali. Stieples elektrodi, stieples un stieni aluminija un aluminija sakausgjumu metinasanai. Klasifikacija.
Standarts LVS EN IEC 60974-1: 2019. Lokmetinasanas iekartas. 1. dala: Metinasanas iekartu baro$anas avoti.

Standarts LVS EN IEC 60974-2: 2019. Lokmetinasanas iekartas. 2. dala: Skidrumdzesg$anas sistémas.

Standarts LVS EN IEC 60974-7: 2020. Lokmetinasanas iekartas. 7. dala: Degli.

Standarts LVS EN ISO 10042: 2018. Metinasana. Aluminija un ta sakausgjumu lokmetinatie savienojumi. Defektu kvalitates Iimeni.

Standarts LVS EN ISO 14175: 2008. Metinasanas izlietojamie materiali. Gazes un gazu maisTjumi kausé$anas metinasanai un radnieciskiem procesiem.

Standarts LVS EN ISO 14343:2017. MetinaSanas paligmateriali. Stieples elektrodi, sloksnelektrodi, stieples un stieni nertisgjoso un karstumizturigo téraudu lokmetinasanai.
Klasifikacija.

Standarts LVS EN ISO 15609-1: 2020. Metalisko materialu metinasanas procesu specifikacija un novert§jums. Metinasanas procesu specifikacija. 1. dala: Lokmetinasana.
Standarts LVS EN ISO 15614-1: 2017. Metalisko materialu metinasanas procesu specifikacija un kvalifice$ana. Metinasanas procediiru tests. 1. dala: Téraudu lokmetinasana un
gazmetinasana un nikela un nikela sakaus€jumu lokmetinasana.

Standarts LVS EN ISO 15614-2: 2005. Metinasanas procediiru specifikacija un novertgjums metaliskiem materialiem. — MetinaSanas procediiras tests. — 2. dala: Aluminija un ta
sakaus€jumu lokmetinasana.

Standarts LVS EN ISO 9692-3: 2016. Metinasana un saistitie procesi. Savienojumu sagatavosanas veidi. Aluminija un ta sakausg€jumu metinasana inertas gazes vid€ un
lokmetinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide

Standarts LVS EN ISO 17636-1: 2013. Metinato Suvju nesagraujosa testéSana. Radiografiska teste€Sana. 1. dala: Rentgena un gamma staru metodes ar fotofilmu.

Standarts LVS EN ISO 17636-2: 2013. Metinato Suvju nesagraujosa testesana. Radiografiska testéSana. 2. dala: Rentgena un gamma staru metodes ar digitalajiem detektoriem.
Standarts LVS EN ISO 17637: 2017. Metinato Suvju nesagraujos$a test€Sana. Kausgjummetinasanas savienojumu vizuala parbaude.

Standarts LVS EN ISO 17638: 2017. Metinato Suvju nesagraujosa test€Sana. Magnétisko dalinu testéSana.

Standarts LVS EN ISO 17640: 2019. Metinato Suvju nesagraujosa test€Sana. Ultraskanas defektoskopija. Pane€mieni, test€Sanas Itmeni un novertgjums.

Standarts LVS EN ISO 2553: 2019. Metinasana un radnieciskie procesi. Simbolu att€lojums ras€jumos. Metinajumu savienojumi.

Standarts LVS EN ISO 3452-1: 2013. Nesagraujosa testéSana. Test€Sana ar penetracijas metodi. 1. dala: Visparigie principi.

Standarts LVS EN ISO 4063: 2011. Metinasana un radnieciskie procesi. Procesu saraksts un norades numuri.

Standarts LVS EN ISO 5817: 2014. Metinasana. Kaus€Sanas metinaSanas savienojumi t€raudam, nikelim, titanam un to sakausgjumiem (iznemot starmetinasanu). Kvalitates Iimenu
noteikSana defektiem.
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Standarts LVS EN ISO 636: 2017. MetinaSanas paligmateriali. Stieni, stieples un uzkausgjumi neleg€to un sikgraudaino teraudu metinasanai ar volframa elektrodu inerta gaze.
Klasifikacija.

Standarts LVS EN ISO 6520-1: 2007. Metinasana un radnieciskie procesi. Geometrisko defektu klasifikacija metaliskos materialos. 1. dala: Kausé$anas metinasana.

Standarts LVS EN ISO 6848: 2016. Lokmetinasana un grieSana. Neizlietojamie volframa elektrodi. Klasifikacija.

Standarts LVS EN ISO 6947: 2020. Metinasana un radnieciskie procesi. MetinaSanas pozicijas.

Standarts LVS EN ISO 9017: 2018. Metalisko materialu metinajuma Suvju graujosa test€Sana. Lausanas tests.

Standarts LVS EN ISO 9606-1: 2018. Metinataju kvalifikacijas parbaude. Kausésanas metode. 1. dala: Teraudi.

Standarts LVS EN ISO 9606-2: 2006. Metinataju kvalifikacijas parbaude. — Kaus€$anas metinasana. — 2. dala: Aluminijs un aluminija sakausgjumi.

Standarts LVS EN ISO 9692-1: 2014. Metinasana un radniecigie procesi. Savienojumu sagatavosanas tipi. 1. dala: Manuala lokmetinaSana ar metala elektrodu, lokmetinasana ar
metala elektrodu aizsarggazu vide, gazmetinasana, lokmetinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vidé un teraudu staru metinasana.
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MODULA "'Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana plaksném (T1G/141)"

ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoSiem macibu galdiem un krésliem 1

1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto§i modula IstenoSanai

1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1

14. Multimediju projektors un ekrans 1

L.5. Balta magnétiska tafele 1

1.6. TIG metinasanas iekarta AC/DC (vienfazes vai trisfazu) ar bezpieskariena loku un iesp&ju regulét visus nepiecieSamos metinasanas 1 katram izglitojamajam
parametrus un ciklogrammu, deglis ar pilnu komplektaciju (iekartai jabut ar dzes€Sanas sistému/bloku)

1.7. Lokmetinataja metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vidé (TIG) — simulators 2

1.8. Metinasanas macibu darbnica, aprikota ar nosiices un iepliides ventilaciju un TIG metinasanas darba vietam Atbilsto§i modula IstenoSanai

1.9. Metinasanas darba vieta ar nepiecie§amo aprikojumu (darba galds, krésls, apgaismojums u.c.) 1 katram izglitojamajam

1.10. Metinasanas darbnica atbilstosi aprikota vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka slipmasinu Atbilstosi modula istenoSanai

1.11. Aizsarggazes atbilstosi standartam LVS EN ISO 14175 uzglabasanas un padeves sistéma vai aizsarggazu baloni Atbilsto$i modula TstenoSanai

1.12. Aizsarggazes pliismas un spiediena reduktori gazes baloniem (inertai aizsarggazei) 1 katram izglitojamajam

1.13. Aizsarggazes spiediena reduktori ar divam neatkarigam izejam, no kuram viena uz metinasanas iekartu, savukart otra — uz saknes Suvi, 1 katram izglitojamajam
metinot augstlegétos téraudus. Katrai izejai jabit aprikotai ar plismas méritaju (flow meter)

1.14. Aizsarggazes padeves sisteémas Suves saknes aizsardzibai sadurSuvém un caurulém 1 katram izglitojamajam

1.15. MetalgrieSanas iekarta (giljotina) lidz 12 mm bieza te€rauda un aluminija lokSnu cirSanai 1

1.16. Metinasanas sagatavju malinu fréz€Sanas darbgalds 1

1.17. Universala metalgrieSanas virpa (caurulu sagatavoSanai) 1

1.18. lerices paraugu stiprinasanai nepiecieSamajas telpiskajas pozicijas 1 katram izglitojamajam

1.19. Demonstracijas galds un parvietojama nosiices iekarta 1

1.20. Elektriskas vai pneimatiskas lenka slipmasinas Suves apstradei vai rokas frézmasinas 1 uz 2 izglitojamajiem

1.21. Paraugu dzesé$anas vanna (100 1) 1

1.22. SadurSuvju mérinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam

1.23. Paliginstrumenti (vile, amurs, augstlegéta terauda saru suka, knaibles, cirtni u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam

1.24. Aizzim@Sanas un meériSanas instrumenti (aizziméSanas adata, balts markieris, bidmérs, mérlente, kontakta termometrs parauga | AtbilstoSi modula istenoSanai
temperatiiras merisanai)

1.25. Montazas instrumentu komplekts (fiks€Sanas spailes, magnéti) 1 katram izglitojamajam

1.26. Paligierices un instrumenti universalas virpas un malinu fréz&Sanas darbgaldam Atbilsto§i modula IstenoSanai

1.27. Volframa iespied€jcangas un korpuss (@ = 1,6 mm) (macibu gada) 2 katram izglitojamajam

Modulis "Starptautiska atestacija sadursuvju metinasana plaksném (TIG/141)"
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1.28. Volframa iespied&jcangas un korpuss ar sietinu/difuzoru (@ = 1,6 mm) (macibu gada) 1 katram izglitojamajam
1.29. Volframa iespied€jcangas un korpuss (9 = 2,4 mm) (macibu gada) 2 katram izglitojamajam
1.30. Volframa iespied€jcangas un korpuss ar sietinu/difuzoru (@ = 2,4 mm) (macibu gada) 1 katram izglitojamajam
1.31. Suves kvalitates parbaudes instruments (§uves mérisanas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodro§inasanai uz kontrolvirsmas u.c.) Atbilsto$i modula TstenoSanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. Keramiskas aizsarggazes sprauslas iespiedgjcangam ar sietinu/difuzoru un bez ta (macibu gada) 3 katram izglitojamajam
2.2. Degla kapes, garas (uz katru degli) 1

2.3. Degla kapes, 1s3s (uz katru degli) 1

2.4. DzeséSanas Skidrums (litri) 20

2.5. Aizsarggazes lokana, elastiga materiala caurules (metri) 40

2.6. Aizsarggazes lokana, elastiga materiala caurules atbilstosa diametra skriivéjamie térauda savilcgji (metri) 50

2.7. Volframa elektrodu asinaSanas iekarta ar abrazivo dalinu slapjo filtru un savaksanas konteineru Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.8. Volframa elektrodi (@ = 1,6 mm) E3, lilla Atbilstosi modula istenoSanai
2.9. Volframa elektrodi (@ =2,4 mm) E3, lilla Atbilstosi modula istenoSanai
2.10. Volframa elektrodi (@ = 2,4 mm) WP, zali Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.11. Piedevmaterials W3Sil (@ = 1,6 mm) Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.12. Piedevmaterials W3Sil (@ =2,0 mm) Atbilstosi modula istenoSanai
2.13. Piedevmaterials W3Sil (@ =2,4 mm) Atbilstosi modula istenosanai
2.14. Piedevmaterials W 19 9 L (@ = 1,6 mm) Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.15. Piedevmaterials W 19 9 L (9=2,0 mm) Atbilstosi modula istenoSanai
2.16. Piedevmaterials W 19 9 L (@ = 2,4 mm) Atbilstosi modula istenosanai
2.17. Piedevmaterials AIMg5Cr(A) 5356 (9 = 2,4 mm) Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.18. Piedevmaterials AIMg5Cr(A) 5356 (@ = 3,2 mm) Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.19. Piedevmaterials AlSi5 4043 (© = 2,4 mm) Atbilstosi modula istenoSanai
2.20. Piedevmaterials AlSi5 4043 (© = 3,2 mm) Atbilstosi modula istenosanai
2.21. Aizsarggaze 11 (50 1 balons) Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.22. Aizsarggaze N5 (50 1 balons) Atbilstosi modula IstenoSanai
2.23. 21., 22., 23. grupas aluminija sakaus€jumiem atbilstoSas plaksnes un caurules, t = 1,5-6 mm, atbilsto§i CEN ISO/TR 15608: 2017 | Atbilsto§i modula istenoSanai

vadlinijam
2.24. 8. grupas teraudam atbilstoSas plaksnes un caurules, t = 1,5-6 mm, atbilstosi CEN ISO/TR 15608: 2017 vadlinijam Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.25. Acetons un salvetes metinamo virsmu un piedevmaterialu attaukoSanai Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.26. KEVLAR auduma karstuma vairogs velkams uz pirksta (TIG finger) 1 katram izglitojamajam
2.27. Suves keramiskie (nonemamie) vai metala (paliekosie) paliktyi Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.28. Lenka slipmasinas vai rokas frézmasinas darba piederumi (griezgjdisks, slipgjamie akmens diski, frézes, abrazivie Skiedrdiski ar | Atbilstosi modula Tstenosanai
paliktni, smil§papira diski, stieplu diski, koniska augstlegeta térauda saru suka oksida slana noslipgsanai u.c.)
2.29. Individualo aizsardzibas lidzeklu (metinataja aizsargtérps — jaka, apavi, bikses’kombinezons, galvassega, metinataja aizsargmaska — 1 katram izglitojamajam

rekomend&jama ar automatisko aptumsosanos) komplekts
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2.30.

Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.)

Atbilstosi modula IstenoSanai

2.31.

Aluminija limlente, 75 mm x 50 m

Atbilstos$i modula TstenoSanai

o)
\’

Uz sakumu
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o NACIONALAIS EIROPAS SAVIENIBA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 F‘ fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001

«Nozaru kvalifikacijas sist€émas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai» PN
-

MODULA "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana cauruléem (T1G/141)"" APRAKSTS

Uz sakumu

Modula
meérkis

Sekmét izglitojamo sp&jas izveleties metinasanas rezimus caurulu (T) kontrolparaugu metinasanai péc pWPS vai WPS noteiktajam
prasibam, apstradat detalu vai sagatavju malas atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 (teraudi) vai LVS EN ISO 9692-3 (aluminijs
un ta sakaus€jumi) prasibam, izv€leties un izmantot montazas un nostiprinasanas panémienus atbilstosi darba uzdevuma un standarta
LVS EN ISO 6947 prasibam, ieverot metinasanas parametrus caurulu sadurSuves (BW) metinasana apaksgja (PA) un vertikalaja (no
lejas uz augSu) (PH) telpiskaja pozicija atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-1 (teraudi) vai LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta
sakaus€jumi) un LVS EN ISO 5817 (téraudi) vai LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta sakaus€jumi) prasibam.

Modula
uzdevumi

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Metinat caurules ar volframu elektrodu inertas gazes vidé peéc pWPS vai WPS noteiktajam prasibam.

2. Izveleties apstrades veidu un veikt apstradi caurulu kontrolparaugu malam atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 (teraudi) vai
LVS EN ISO 9692-3 (aluminijs un ta sakausgjumi) prasibam.

3. Nostiprinat caurulu kontrolparaugu, ieveérojot atstarpes un montazas prasibas atbilstosi darba uzdevuma un standarta LVS EN ISO
6947 prasibam.

4. Metinat sadurSuves (BW) caurulém apaksgja (PA) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PH) telpiskaja pozicija atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9606-1 (téraudi) vai LVS EN ISO 9606-2 (aluminijs un ta sakauséjumi) un LVS EN ISO 5817 (téraudi) vai LVS EN
ISO 10042 (aluminijs un ta sakausgjumi) prasibam.

5. Novertét un labot kontrolparauga Suves geometrisko formu, izm&rus un neatbilstibas/defektus péc metinasanas atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1 esosajiem apzim&jumiem un pielaujamas vertibas atbilstosi standarta LVS EN ISO 5817 (t€raudi) vai LVS EN
ISO 10042 (aluminijs un ta sakausg€jumi) prasibam péc B vai C [imena vértésanas krit€rijiem.

Modula
ieejas nosacijumi

Apgits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".

Modula
apguves novertésana

Modula "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana caurulém (TIG/141)" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj:

—no 1,5 I1dz 6 mm biezu (21., 22., 23. grupas aluminija sakaus&jumiem vai 8. grupas teraudiem, sagataves minimalie izm&ri atbilstosi
standarta nosacljumiem) caurulu kontrolparauga metinasanu ar apstasanos un uzsakSanu saknes Suvé un virskartas Suvé sadurSuves
(BW) apaksgja (PA) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PH) telpiskaja pozicija atbilstosi standartu LVS EN ISO 9606-1 (téraudi) vai
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LVS EN ISO 9606-2 (alumtnijs un ta sakausgjumi) un LVS EN ISO 5817 (téraudi) vai LVS EN ISO 10042 (aluminijs un ta
sakausgjumi) prasibam;

— aprékinu uzdevumus;

— darbu ar profesionalo dokumentaciju (ras¢jumiem, pWPS vai WPS);

— prezentaciju.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinaSana caurulém (TIG/141)" ir C dalas modulis, ko apgiist kvalifikacijas
"Lokmetinatajs metinasana ar volframu elektrodu inertas gazes vide (TIG)" izglitojamie.
Tas ir apgiistams pirms noslédzosa modula "TIG/141 metinataja prakse".
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MODULA '"Starptautiska atestacija sadurSuvju metinaSana caurulem (TIG/141)" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sashiedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Iimenis apguves Itmenis macibu IstenoSanai
organizacijas
formas

1. Sp&j: metinat pec 1.1. Kontrolparaugu 1.1.1. Metinasanas Izvelas metinaSanas Izvelas metinasanas Darbs ar tehnisko Izglitojamie mekle
pWPS vai WPS metinasana atbilstoS$i | pamatmetala un pamatmetalu un pamatmetalu un dokumentaciju — informaciju par
noteiktajam prasibam. | pWPS vai WPS piedevmetalu izvéle piedevmetalu piedevmetalu atbilstosi | pWPS vai WPS. metinasanas pamatmetalu

prasibam atbilstosi pWPS vai WPS | atbilstosi pWPS vai pWPS vai WPS Portfolio (darbu un piedevmetalu atbilstosi
Zina: metinasanas prasibam. WPS dotajam dotajam prasibam un mape). pWPS vai WPS dotajam
procediras (2% no modula WPS un pWPS satura prasibam. pamato izveli. prasibam. Aizpilda darba
specifikacijas (pWPS kopgja apjoma) izklasts saskana ar LVS | Nosauc butiskakos Nosauc biitiskakos lapas, raksturo bitiskakos
vai WPS) EN ISO 15609-1: 2020 parametrus, kas tiek parametrus, kas tiek parametrus, kuri uzraditi

apzim&jumus un satura
nozimi.

Izprot: metinasanas
procediiras
specifikaciju (pWPS,
WPS) un prasibas
caurulu kontrolparaugu
metinasanai.

prasibam.

uzraditi metinasanas
procediiras
specifikacija (WPS).

uzraditi metinasanas
procediiras
specifikacija (WPS), un
argumentgeti izskaidro
to nozimi metinasanas
procesa.

metinasanas procediiras
specifikacija (WPS). Darba
lapas pievieno portfolio.

1.1.2. Metinasanas
tehnologiskie panémieni
uzdevuma veikSanai
atbilstoSi pWPS vai WPS
dotajam prasibam.
Metinasanas procediiras
atestacijas (WPQR)
norises kartibas izklasts
caurulu sadurSuvém
saskana ar standarta LVS
ENISO 15614-1: 2017
vai LVS EN ISO
15614-2: 2005 prasibam.

Nosauc metinasanas
tehnologiskos
panémienus dota
uzdevuma veikSanai
atbilstosi pWPS vai
WPS prasibam.
Skaidro metinasanas
procediiras atestacija
(WPQR) metinato
caurulu sadursuvju
kontrolparaugu
nesagraujosas un
sagraujosas testeéSanas
metodes.

Nosauc un pamato
metinasanas
tehnologiskos
panémienus izveli dota
uzdevuma veiksSanai
atbilstosi pWPS vai
WPS prasibam.
Skaidro metinaSanas
procediiras atestacija
(WPQR) metinato
caurulu sadurSuvju
kontrolparaugu
nesagraujosas un
sagraujosas test€Sanas

Individuals
patstavigais darbs.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie strada
individuali vai darba grupas
ar izsniegto WPQR
paraugu.

Aizpilda pWPS vai WPS
veidlapas, izmantojot
noradito informaciju, lasa
pWPS vai WPS un atbild
uz jautadjumiem.
Individuali vai darba
grupas aizpilda darba lapas
par metinasanas procediiras
atestacijas (WPQR) norises
kartibu caurulu
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metodes, to nozimi un
nepiecieSamibu.

sadurSuveém.
Darba lapas pievieno
portfolio.

1.1.3. Metinasanas
parametru izvéle un
iestatiSana metinasanas
uzdevuma veikSanai
atbilstosi pWPS vai WPS
prasibam.

Metinasanas procediiras
atestacijas (WPQR)
norises kartibas izklasts
caurulu sadurSuvém
saskana ar standarta LVS
ENISO 15614-1: 2017
vai LVS EN ISO
15614-2: 2005 prasibam.

Izvelas metinasanas
parametrus
metinasanas
uzdevuma veikSanai
atbilstosi pWPS vai
WPS dotajam
prasibam.

Nosauc metinasanas
procediiras atestacija
(WPQR) metinato
kontrolparaugu
nesagraujosas un
sagraujosas testéSanas
metodes.

Nosauc metinasanas
procediras atestacija
(WPQR) metinato
sadurSuvju
kontrolparaugu
nesagraujosas un
sagraujosas testéSanas
metodes, ka ar1
argumentgeti izskaidro
to nozimi un
nepiecieSamibu.

Praktiskais darbs.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie ar metinasanas
simulacijas iekartu vai
praktiski darbnica ar
metinasanas iekartam
izv€las metinasanas
parametrus caurulu
sadurSuveém un lieto tos
metinasanas uzdevuma
veikSanai atbilsto$i pWPS
vai WPS dotajam prasibam.
Individuali vai darba
grupas atbild uz
jautajumiem par izsniegto
WPQR paraugu.
Informaciju pievieno
portfolio.

Atbild uz pedagoga
jautajumiem,

2. Spgj: izveleties
apstrades veidu un
veikt apstradi caurulu
kontrolparaugu malam
atbilstosi standarta
LVS ENISO 9692-1
(t€raudi) vai LVS EN
ISO 9692-3 (aluminijs
un ta sakausgjumi)
prasibam.

Zina: caurulu
kontrolparaugu malu
apstrades veidus un
parametrus atbilstosi
standarta LVS EN ISO
9692-1 (teraudi) vai
LVS EN ISO 9692-3

2.1. Caurulu
kontrolparaugu malu
sagatavoSana,
ievérojot
geometriskos
parametrus atbilstosi
pWPS vai WPS, kas
balstiti uz standarta
LVS EN ISO 9692-1
(teraudiem) vai LVS
EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakaus€jumiem)
prasibam.

(3% no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Caurulu Izvelas Izvelas un raksturo Darbs ar tekstu. Izglitojamie apkopo
kontrolparaugu malu nepiecieSamos malu nepiecieSamos malu Portfolio (darbu informaciju par caurulu
parametri atbilstosi geometriskos geometriskos mape). kontrolparaugu malu
standarta LVS EN ISO parametrus atbilsto$i | parametrus atbilstosi parametriem atbilstosi
9692-1 (teraudiem) vai standarta LVS EN standarta LVS EN ISO standarta LVS EN ISO
LVS EN ISO 9692-3 1SO 9692-1 9692-1 (teraudiem) vai 9692-1 (teraudiem) vai
(aluminijam un ta (teraudiem) vai LVS | LVS EN ISO 9692-3 LVS EN ISO 9692-3
sakausgjumiem) EN ISO 9692-3 (aluminijam un ta (aluminijam un ta
prasibam. (aluminijam un ta sakaus€jumiem) sakaus€jumiem) prasibam.
sakaus€jumiem) prasibam. Apkopoto informaciju
prasibam. pievieno portfolio.
2.1.2. Caurulu Izvelas malu Izv€las malu apstrades | Individuals Lasa pWPS vai WPS,
kontrolparaugu malu apstrades veidu un veidu, pamato to un patstavigais darbs. atbild uz jautajumiem par
apstrade atbilstosi pWPS | veic apstradi veic apstradi atbilstosi | Portfolio (darbu paraugu malu geometrisko
vai WPS prasibam. atbilstosi pWPS vai pWPS vai WPS, kas mape). parametru mérjjumiem.
WPS, kas balstiti uz balstiti uz standarta Informaciju pievieno

standarta LVS EN

LVS ENISO 9692-1

portfolio.
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(alumtnijs un ta
sakausgjumi)
prasibam.

Izprot: precizas
caurulu kontrolparaugu
malu apstrades
nepiecieSamibu
kvalitativai darba
izpildei.

ISO 9692-1
(teraudiem) vai LVS
EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakaus€jumiem)
prasibam.

(teraudiem) vai LVS
EN ISO 9692-3
(aluminijam un ta
sakaus€jumiem)
prasibam.

Izglitojamie sagatavo
caurulu parauga detalu
malas. Lasa pWPS vai
WPS, izvelas parametrus
pec dota kontrolparauga
sagatavju malu apstrades.
Aprekina nepieciesamo
malu geometriskos
parametrus. Veic
sagatavoto kontrolparaugu
izm@ru kontroli un kliidu
analizi.

2.1.3. Kontrolparaugu Noverte malu Noverte malu apstrades | Praktiskais darbs. Izglitojamie veic izsniegta
malu apstrades kvalitates | apstrades kvalitati kvalitati atbilstosi parauga malu apstradi.
kontrole. atbilstosi standarta standarta LVS EN ISO Noverte malu apstrades
LVS ENISO 9692-1 | 9692-1 (teraudiem) vai kvalitati atbilstosi standarta
(teraudiem) vai LVS | LVS EN ISO 9692-3 LVS EN ISO 9692-3
EN ISO 9692-3 (aluminijam un ta (aluminijam un ta
(aluminijam un ta sakausgjumiem) sakausgjumiem) prasibam
sakausgjumiem) prasibam un novers un novers nepilnibas,
prasibam. nepilnibas/defektus. aprékina malu
geometriskos parametrus.
Pamato merfjjumu
rezultatus un atbild uz
pedagoga jautdjumiem.
3. Spgj: nostiprinat 3.1. Caurulu 3.1.1. Caurulu Nosaka caurulu Nosaka un izverte Individuals Izglitojamie aprekina
caurulu kontrolparaugu kontrolparaugu montazas | kontrolparaugu caurulu kontrolparaugu | patstavigais darbs. nepiecieSamos parametrus,
kontrolparaugu, montaza (salikSana) (salikSanas) parametri montazas (salikSanas) | montazas (salikSanas) Portfolio (darbu veic sagatavotajam caurulu
ievérojot atstarpes un atbilstosi pWPS vai atbilstosi standarta LVS | parametrus atbilstosi | parametrus atbilstosi mape). kontrolparaugam izméru

montazas prasibas
atbilstosi darba
uzdevuma un standarta

WPS, kas balstiti uz
standarta LVS EN
1SO 9692-1

EN ISO 9692-1
(teraudiem) vai LVS EN
ISO 9692-3 (aluminijam

standarta LVS EN
1SO 9692-1
(teraudiem) vai LVS

standarta LVS EN ISO
9692-1 (teraudiem) vai
LVS EN ISO 9692-3

parbaudi un kliidu analizi.
Informaciju pievieno
portfolio.

LVS EN ISO 6947 (teraudiem) vai LVS | un ta sakausg€jumiem) EN ISO 9692-3 (aluminijam un ta
prasibam. EN ISO 9692-3 prasibam. (aluminijam un ta sakaus€jumiem)
(aluminijam un ta sakausgjumiem) prasibam.
Zina: kontrolparaugu sakausgjumiem) prasibam.
nostiprinasanas prasibam.
panémienus 3.1.2. pWPS vai WPS Ievero pWPS vai Ievero pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. Izglitojamie veic
paligiericés un prasibas kontrolparaugu | WPS prasibas prasibas sagatavoto kontrolparaugu
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standarta LVS EN ISO | (3% no modula montazai (salikSanai). kontrolparaugu kontrolparaugu komponensu savienoSanu
6947 prasibas. kopgja apjoma) komponensu komponensu montazai uz montazas Suvém. Veic
montazai (salikSanai) | (salikSanai) un saker izméru kontroli, klidu
Izprot: precizas un saker (savieno) (savieno) tas, novers analizi un pamato
kontrolparaugu tas. nepilnibas/defektus. metinasanas rezimu izveli,
nostiprinasanas novers nepilnibas.
nepiecieSamibu Atbild uz pedagoga
kvalitativai darba jautajumiem.
izpildei.
3.2. Caurulu 3.2.1. Caurulu Izvelas Izvelas kontrolparaugu | Darbs ar tekstu. Izglitojamie iepazistas ar
kontrolparaugu kontrolparaugu kontrolparaugu nostiprinasanas Portfolio (darbu kontrolparaugu
nostiprinasanas nostiprinasanas nostiprinasanas paligierices, licto tas un | mape). nostiprinasanas
panémieni paligierices un to paligierices un lieto pamato savu izveli. paligiericem un to
paligiericgs atbilsto$i | izmantoSana. tas. lietojumu.
standartam LVS EN leraksta informaciju darba
ISO 6947 un lapas un pievieno portfolio.
ievérojot pWPS vai
WPS prasibas. 3.2.2. Kontrolparaugu Nostiprina Patstavigi nostiprina Praktiskais darbs. Izglitojamie veic
nostiprinasana atbilsto$i | kontrolparaugu kontrolparaugu sagatavoto kontrolparaugu
(2% no modula standartam LVS EN ISO | atbilstosi standartam | atbilstosi standartam nostiprinasanu atbilstosa
kopgja apjoma) 6947 un ievérojot pWPS | LVS EN ISO 6947 un | LVS EN ISO 6947 un telpiskaja pozicija, lietojot
vai WPS prasibas. ievérojot pWPS vai ievérojot pWPS vai paligierices. Skaidro
WPS prasibas. WPS prasibas. paligiericu izveli un pamato
savu izveli.
4. Sp&j: metinat 4.1. SadurSuves (BW) | 4.1.1. SadurSuves (BW) | Ievéro pWPS vai Ievéro pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. Izglitojamie ar metinasanas

sadurSuves (BW) metinasanas metinasanas tehnologija | WPS dotas prasibas, dotas prasibas, simulacijas iekartu vai
caurulém apaksgja tehnologija un un metinasanas atbilstosi standarta atbilstosi standarta praktiski darbnica ar

(PA) un vertikalaja (no | metinasanas panémieni caurulém LVS EN ISO 9606-1 | LVS EN ISO 9606-1 metinasanas iekartam veic
lejas uz augsu) (PH) panémieni caurulém apaksgja (PA) telpiskaja | (téraudi) vai LVS EN | (t€raudi) vai LVS EN sagatavoto caurulu
telpiskaja pozicija apaksgja (PA) pozicija atbilstosi pWPS | ISO 9606-2 ISO 9606-2 (aluminijs kontrolparaugu metinasanu,
atbilstosi standartu telpiskaja pozicija vai WPS un standarta (aluminijs un ta un ta sakaus€jumi) pamato rezimu izveli un
LVS EN ISO 9606-1 atbilstosi pWPS vai LVS EN ISO 9606-1 sakaus€jumi) prasibam patstavigi kontroli, metina apaksgja
(teraudi) vai LVS EN WPS un standarta (teraudi) vai LVS EN prasibam izvélas izv€las metinasanas (PA) telpiskaja pozicija un
ISO 9606-2 (aluminijs | LVS EN ISO 9606-1 | ISO 9606-2 (aluminijs metinasanas parametrus un metina novers pamanitas

un ta sakaus€jumi) un | (te€raudi) vai LVS EN | un ta sakausgjumi) parametrus un metina | sadurSuves (BW) nepilnibas.

LVS EN ISO 5817 ISO 9606-2 prasibam. sadurSuves (BW) apaksgja (PA) Noverté metinata

(téraudi) vai LVS EN (alumtnijs un ta apaksgja (PA) telpiskaja pozicija. savienojuma kvalitati,

ISO 10042 (aluminijs sakausgjumi) telpiskaja pozicija. analizg kludas.

un ta sakausgjumi) prasibam. Atbild uz pedagoga
prasibam. Metinato jautajumiem.
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Zina: sadurSuves (BW)
metinasanas
tehnologiju un
metinasanas
panémienus cauruleém
apaksgja (PA) un
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PH) telpiskaja
pozicija atbilstosi
standartu LVS EN ISO
9606-1 (teraudi) vai
LVS EN ISO 9606-2
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) un LVS
EN ISO 5817 (teraudi)
vai LVS EN ISO
10042 (aluminijs un ta
sakausgjumi)
prasibam.

Izprot: metinatas
sadurSuves (BW)
metinasanas
tehnologiju un
metinasanas
panémienu
izmantoS$anas
nepiecieSamibu
kvalitattvai caurulu
sadurSuvju metinasanai
dazadas telpiskajas
pozicijas atbilstosi ISO
standartu prasibam.

savienojumu
kvalitates atbilstibas
novértejums atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 (teraudi)
vai LVS EN ISO
10042 (aluminijs un
ta sakaus€jumi)
prasibam.

(40% no modula
kopgja apjoma)

4.1.2. Metinato
savienojumu kvalitates
atbilstibas noveértgjums
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 (teraudi)
vai LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam.

Noverté metinato
savienojumu
kvalitates atbilstibu
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 5817
(teraudi) vai LVS EN
ISO 10042 (aluminijs
un ta sakausgjumi)
prasibam.

Patstavigi noverte
metinato savienojumu
kvalitates atbilstibu
atbilstosi standarta
LVS ENISO 5817
(t€raudi) vai LVS EN
ISO 10042 (aluminijs
un ta sakausgjumi)
prasibam.

4.2. SadurSuves (BW)
metinasanas
tehnologija un
metinasanas
panémieni caurulém
vertikalaja (no lejas
uz augsu) (PH)
telpiskaja pozicija
atbilstosi pWPS vai
WPS un standarta
LVS EN ISO 9606-1
(téraudi) vai LVS EN
ISO 9606-2
(aluminijs un ta
sakausgjumi)
prasibam.

Metinato
savienojumu
kvalitates atbilstibas
novertgjums atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 (teraudi)
vai LVS EN ISO
10042 (aluminijs un
ta sakausgjumi)
prasibam.

4.2.1. Sadursuves (BW)
metinasanas tehnologija
un metinasanas
panémieni caurulém
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PH) telpiskaja
pozicija atbilstosi pWPS
vai WPS un standarta
LVS EN ISO 9606-1
(t€raudi) vai LVS EN
ISO 9606-2 (aluminijs
un ta sakausgjumi)
prasibam.

Ieveéro pWPS vai
WPS dotas prasibas,
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9606-1
(t€raudi) vai LVS EN
ISO 9606-2
(aluminijs un ta
sakausgjumi)
prasibam izvélas
metinasanas
parametrus un metina
sadurSuves (BW)
caurulém vertikalaja
(no lejas uz augsu)
(PH) telpiskaja
pozicija.

Ievéro pWPS vai WPS
dotas prasibas,
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9606-1
(t€raudi) vai LVS EN
ISO 9606-2 (aluminijs
un ta sakausgjumi)
prasibam patstavigi
izv€las metinasanas
parametrus un metina
sadurSuves (BW)
caurulém vertikalaja
(no lejas uz augsu)
(PH) telpiskaja
pozicija.

4.2.2. Metinato
savienojumu kvalitates
atbilstibas novertejums
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 (teraudi)
vai LVS EN ISO 10042
(alumtnijs un ta
sakaus&jumi) prasibam.

Noverté metinato
savienojumu kvalitati
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 5817
(t€raudi) vai LVS EN
ISO 10042 (aluminijs
un ta sakausgjumi)
prasibam.

Patstavigi noverté
metinato savienojumu
kvalitati atbilstosi
standarta LVS EN ISO
5817 (téraudi) vai LVS
EN ISO 10042
(alumtnijs un ta
sakaus€jumi) prasibam.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie ar metinasanas
simulacijas iekartu vai
praktiski darbnica ar
metinasanas iekartam veic
sagatavoto kontrolparaugu
metinaanu, pamato rezZimu
izveli un kontroli
sadurSuves (BW) caurulém
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PH) telpiskaja
pozicija, novers pamanitas
neatbilstibas/defektus.
Analizg pielautas klidas un
pamato metinasanas reZimu
izveli.
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(45% no modula
kopgja apjoma)

5. Spgj: novertet un
labot kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izmeérus un
neatbilstibas/defektus
p&c metinasanas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1
esoSajiem
apzim&jumiem un
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 5817
(téraudi) vai LVS EN
ISO 10042 (aluminijs
un ta sakausgjumi)
prasibam péc B vai

C limena verteSanas
kriterijiem.

Zina: kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
iedaltfjumu atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6520-1 esoSajiem
apzim&jumiem un
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
péc B vai C limena
vertesanas kriterijiem.

Izprot: kontrolparauga
Suves geometrisko

5.1. Kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un citu
neatbilstibu/defektu
iedaltjums atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 6520-1 prasibam
un pielaujamas
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 (teraudi)
vai LVS EN ISO
10042 (aluminijs un
ta sakausgjumi)
prasibam péc

C limena vertesanas
krit€rijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503,
504, 5214, pargjas
péc B limena
vertéSanas
kriterijiem.

(5% no modula
kopgja apjoma)

5.1.1. Kontrolparauga
Suves argjo un ieksgjo
geometrisko formu,
izm&ru un citu
neatbilstibu/defektu
iedaltjums atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6520-1 prasibam.

Atskir un nosauc
kontrolparauga Suves
argjo un ieksgjo
geometrisko formu,
izm@ru un citas
neatbilstibas/defektus
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1
prasibam.

Nosaka un raksturo
kontrolparauga Suves
argjo un ieksgjo
geometrisko formu,
izméru un citas
neatbilstibas/defektus
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1
prasibam.

Individuals

patstavigais darbs.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie pedagoga
vadiba veic sametinata
kontrolparauga Suvju
nesagraujosas (VT)
kontroles testu, ja
iesp€jams, arl sagraujosas.
Nosauc un analizé
neatbilstibas/defektus, to
ra$anas iemeslus un
saistibu ar atbilstoSu
metinasanas rezimu izveli.
Praktiski noveérté katru Suvi
un fiks€ ieksgjas
neatbilstibas/defektus.

5.1.2. Kontrolparauga
Suves argjo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 (teraudi)
vai LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
péc C Iimena vertésanas
krit€rijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503, 504,
5214, pargjas pec B
Itmena vertéSanas
kriterijiem.

Identifice
kontrolparauga Suves
argjo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 (teraudi)
vai LVS EN ISO
10042 (aluminijs un
ta sakausgjumi)
prasibam péc

C Iimena vertesanas
kriterijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503,
504, 5214, pargjas
péc B Iimena

vertesanas kriterijiem.

Identific€, nosaka
c€lonus un novers
kontrolparauga Suves
argjo geometrisko
formu, izméru un citas
neatbilstibas/defektus,
ja vertibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO
5817 (t€raudi) vai LVS
EN ISO 10042
(alumtnijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
ir zemakas par

C limena vertesanas
kritérijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503, 504,
5214, pargjas péc B
ITmena vértesanas
krit€rijiem.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie individuali
veic sametinata
kontrolparauga Suvju (VT)
vizualo kontroli. Analizé
neatbilstibu noversanas
panémienus.

Praktiski noveérté katru Suvi
atbilstosi standarta LVS EN
ISO 5817 (teraudi) vai LVS
EN ISO 10042 (aluminijs
un ta sakausgjumi)
prasibam, identificg ar&jas
neatbilstibas/defektus un
tas novers.

5.1.3. Kontrolparauga
Suves ieksgjo

Identificé
kontrolparauga Suves

Identificg€, nosaka
celonus un novers

Praktiskais darbs.

Izglitojamie pedagoga
vadiba veic sametinata
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formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
identifikacijas
nepiecieSamibu
kvalitativa darba

uzdevuma veikSanai.

geometrisko formu,
izm&ru un
neatbilstibu/defektu
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 5817 (teraudi)
vai LVS EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
péc B limena veérteésanas
krit€rijiem.

iek§gjo geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 (teraudi)
vai LVS EN ISO
10042 (aluminijs un
ta sakaus€jumi)
prasibam péc B
ltmena vertésanas
kriterijiem.

kontrolparauga Suves
icksgjas
neatbilstibas/defektus,
ja vertibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO
5817 (teraudi) vai LVS
EN ISO 10042
(aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam
ir zemakas par B
Iimena vértesanas
krit€rijiem.

kontrolparauga Suvju
sagraujos$as kontroles testu
vai izmanto UT, RT
protokolus, identificé
iek$gjas neatbilstibas/
defektus atbilstosi standarta
LVS ENISO 5817
(téraudi) vai LVS EN ISO
10042 (aluminijs un ta
sakaus€jumi) prasibam,
nosauc to noveérsanas
panémienus.

Praktiski noverte katru Suvi
un novers neatbilstibas/
defektus.

leteicamie avoti

CEN ISO/TR 15608: 2017. Metinasana. Vadlinijas metalisko materialu grup&$anas sist€mai.

Darba aizsardzibas likums [skatits 2019. gada 27. decembri]. Pieejams: http://likumi.lv/doc.php?id=26020/

Pé&tersons O., Priednieks J. TIG metinasana. — Riga: AGA, 2009.

Piedevmaterialu katalogs LINCOLN ELECTRIC Welding consumables.

Piedevmaterialu katalogs ESAB WELDING FILLER METAL HANDBOOK (Global 2016).

Standarts LVS EN ISO 18273: 2016. Metinasana izlietojamie materiali. Stieples elektrodi, stieples un stieni aluminija un aluminija sakausgjumu metinasanai. Klasifikacija.
Standarts LVS EN IEC 60974-1: 2019. Lokmetinasanas iekartas. 1. dala: Metinasanas iekartu barosanas avoti.

Standarts LVS EN IEC 60974-2: 2019. Lokmetinasanas iekartas. 2. dala: Skidrumdzesgsanas sistémas.

Standarts LVS EN IEC 60974-7: 2020. Lokmetinasanas iekartas. 7. dala: Degli.

Standarts LVS EN ISO 10042: 2018. Metinasana. Aluminija un ta sakausgjumu lokmetinatie savienojumi. Defektu kvalitates limeni.

Standarts LVS EN ISO 14175: 2008. Metinasanas izlietojamie materiali. Gazes un gazu maisijumi kaus€Sanas metinasanai un radnieciskiem procesiem.

Standarts LVS EN ISO 14343: 2017. Metinasanas paligmateriali. Stieples elektrodi, slok$nelektrodi, stieples un stieni nertis€joso un karstumizturigo téraudu lokmetinasanai. Klasifikacija.
Standarts LVS EN ISO 15609-1: 2020. Metalisko materialu metinasanas procesu specifikacija un noveértéjums. Metinasanas procesu specifikacija. 1. dala: Lokmetinasana.
Standarts LVS EN ISO 15614-1: 2017. Metalisko materialu metinasanas procesu specifikacija un kvalificeSana. MetinaSanas procediiru tests. 1. dala: Teéraudu lokmetinasana un
gazmetinasana un nikela un nikela sakaus€jumu lokmetinasana.

Standarts LVS EN ISO 15614 -2: 2005. Metinasanas procediru specifikacija un novertgjums metaliskiem materialiem. — Metinasanas procediras tests. — 2. dala: Aluminija un ta
sakaus€jumu lokmetinasana.

Standarts LVS EN ISO 9692-3: 2016. Metinasana un saistitie procesi. Savienojumu sagatavosanas veidi. Aluminija un ta sakauséjumu metinasana inertas gazes vidé un lokmetinasana ar
volframa elektrodu inertas gazes vidé

Standarts LVS EN ISO 17636-1: 2013. Metinato Suvju nesagraujosa test€Sana. Radiografiska testéSana. 1. dala: Rentgena un gamma staru metodes ar fotofilmu.

Standarts LVS EN ISO 17636-2: 2013. Metinato Suvju nesagraujosa test€Sana. Radiografiska testéSana. 2. dala: Rentgena un gamma staru metodes ar digitalajiem detektoriem.
Standarts LVS EN ISO 17637: 2017. Metinato Suvju nesagraujosa test€Sana. Kausgjummetinasanas savienojumu vizuala parbaude.
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Standarts LVS EN ISO 17638: 2017. Metinato Suvju nesagraujosa teste€Sana. Magnétisko dalinu testéSana.

Standarts LVS EN ISO 17640: 2019. Metinato Suvju nesagraujosa testéSana. Ultraskanas defektoskopija. Panemieni, test€Sanas ltmeni un novertgjums.

Standarts LVS EN ISO 2553: 2019. Metinasana un radnieciskie procesi. Simbolu att€lojums rasgjumos. Metinajumu savienojumi.

Standarts LVS EN ISO 3452 -1: 2013. Nesagraujosa testéSana. Test€Sana ar penetracijas metodi. 1. dala: Visparigie principi.

Standarts LVS EN ISO 4063: 2011. Metinasana un radnieciskie procesi. Procesu saraksts un norades numuri.

Standarts LVS EN ISO 5817: 2014. Metinasana. Kaus€Sanas metinasanas savienojumi téraudam, nikelim, titanam un to sakausgjumiem (iznemot starmetinasanu). Kvalitates [Tmenu
noteikSana defektiem.

Standarts LVS EN ISO 636: 2017. MetinaSanas paligmateriali. Stieni, stieples un uzkausgjumi neleg€to un sikgraudaino teraudu metinasanai ar volframa elektrodu inerta gaze.
Klasifikacija.

Standarts LVS EN ISO 6520-1: 2007. Metinasana un radnieciskie procesi. Geometrisko defektu klasifikacija metaliskos materialos. 1. dala: Kausé$anas metinasana.

Standarts LVS EN ISO 6848: 2016. Lokmetinasana un grieSana. Neizlietojamie volframa elektrodi. Klasifikacija.

Standarts LVS EN ISO 6947: 2020. Metinasana un radnieciskie procesi. Metinasanas pozicijas.

Standarts LVS EN ISO 9017: 2018. Metalisko materialu metinajuma Suvju graujosa testéSana. Lausanas tests.

Standarts LVS EN ISO 9606-1: 2018. Metinataju kvalifikacijas parbaude. Kaus€sanas metode. 1. dala: Teraudi.

Standarts LVS EN ISO 9606-2: 2006. Metinataju kvalifikacijas parbaude. — Kaus€$anas metinasana. — 2. dala: Aluminijs un aluminija sakausgjumi.

Standarts LVS EN ISO 9692-1: 2014. Metinasana un radniecigie procesi. Savienojumu sagatavosanas tipi. 1. dala: Manuala lokmetina$ana ar metala elektrodu, lokmetinasana ar metala
elektrodu aizsarggazu vide, gazmetinasana, lokmetinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vid€ un téraudu staru metinasana.
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MODULA "'Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana cauruléem (T1G/141)"

ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Teorgtisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstosiem macibu galdiem un krésliem 1

1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilstosi modula 1steno$anai

1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1

14. Multimediju projektors un ekrans 1

1.5. Balta magnétiska tafele 1

1.6. TIG metinasanas iekarta AC/DC (vienfazes vai trisfazu) ar bezpieskariena loku un iesp&ju regulét visus nepiecieSamos metinasanas 1 katram izglitojamajam
parametrus un ciklogrammu, deglis ar pilnu komplektaciju (iekartai jabtit ar dzes€Sanas sistému/bloku)

1.7. Lokmetinataja metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vidé (TIG) — simulators 2

1.8. Metina$anas macibu darbnica, aprikota ar nosiices un iepliides ventilaciju un TIG metinasanas darba vietam Atbilstosi modula istenoSanai

1.9. Metinasanas darba vieta ar nepiecie§amo aprikojumu (darba galds, krésls, apgaismojums u.c.) 1 katram izglitojamajam

1.10. Metinasanas darbnica atbilsto$i aprikota vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka slipma$inu Atbilstosi modula istenoSanai

1.11. Aizsarggazes atbilstosi standartam LVS EN ISO 14175 uzglabaSanas un padeves sistéma vai aizsarggazu baloni Atbilstosi modula istenoSanai

1.12. Aizsarggazes pliismas un spiediena reduktori gazes baloniem (inertai aizsarggazei) 1 katram izglitojamajam

1.13. Aizsarggazes spiediena reduktori ar divam neatkarigadm izejam, no kuram viena uz metinasanas iekartu, savukart otra — uz saknes Suvi, 1 katram izglitojamajam
metinot augstlegétos téraudus. Katrai izejai jabut aprikotai ar plismas méritaju (flow meter)

1.14. Aizsarggazes padeves sistémas (aprikojums) Suves saknes aizsardzibai plaksném un caurulém 1 katram izglitojamajam

1.15. Metalgriesanas iekarta (giljotina) lidz 12 mm bieza t€rauda un aluminija lok$nu cirSanai 1

1.16. Metinasanas sagatavju malinu fréz&Sanas darbgalds 1

1.17. Universala metalgrieSanas virpa (caurulu sagatavosanai) 1

1.18. lerices paraugu stiprinasanai nepiecie$§amajas telpiskajas pozicijas 1 katram izglitojamajam

1.19. Demonstracijas galds un parvietojama nositices iekarta 1

1.20. Elektriskas vai pneimatiskas lenka slipmasinas Suves apstradei vai rokas frézmasinas 1 uz 2 izglitojamajiem

1.21. Paraugu dzes€Sanas vanna (100 1) 1

1.22. SadurSuvju mérinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam

1.23. Paliginstrumenti (vile, amurs, augstlegéta terauda saru suka, knaibles, cirtni u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam

1.24. Aizzim@Sanas un meériSanas instrumenti (aizziméSanas adata, balts markieris, bidmers, merlente, kontakta termometrs parauga | Atbilstosi modula istenoSanai
temperatiiras mérisanai)

1.25. Montazas instrumentu komplekts (fiks€Sanas spailes, magnéti) 1 katram izglitojamajam

1.26. Paligierices un instrumenti universalas virpas un malinu fréz€Sanas darbgaldam Atbilstosi modula TstenoSanai

1.27. Volframa iespied€jcangas un korpuss (9 = 1,6 mm) (macibu gada) 2 katram izglitojamajam

1.28. Volframa iespiedgjcangas un korpuss ar sietinu/difuzoru (@ = 1,6 mm) (macibu gada) 1 katram izglitojamajam

Modulis "Starptautiska atestacija sadurSuvju metinasana caurulém (TIG/141)"
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1.29. Volframa iespiedéjcangas un korpuss (@ = 2,4 mm) (macibu gada) 2 katram izglitojamajam
1.30. Volframa iespied€jcangas un korpuss ar sietinu/difuzoru (@ = 2,4 mm) (macibu gada) 1 katram izglitojamajam
1.31. Suves kvalitates parbaudes instruments (§uves mérisanas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodro§ina$anai uz kontrolvirsmas u.c.) Atbilstosi modula istenoSanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Keramiskas aizsarggazes sprauslas iespiedgjcangam ar sietinu/difuzoru un bez ta (macibu gada) 3 katram izglitojamajam
2.2. Degla kapes, garas (uz katru degli) 1
2.3. Degla kapes, 1sas (uz katru degli) 1
24. Dzesesanas Skidrums (litri) 20
2.5. Aizsarggazes lokana, elastiga materiala caurules (metri) 40
2.6. Aizsarggazes lokana, elastiga materiala atbilstoSa diametra caurules, skriivéjamie t€rauda savilcgji (metri) 50
2.7. Volframa elektrodu asinaSanas iekarta ar abrazivo dalinu slapjo filtru un savak$anas konteineru Atbilstosi modula istenoSanai
2.8. Volframa elektrodi (@ = 1,6 mm) E3, lilla Atbilstosi modula istenoSanai
2.9. Volframa elektrodi (@ = 2,4 mm) E3, lilla Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.10. Volframa elektrodi (@ = 2,4 mm) WP, zali Atbilstosi modula istenosanai
2.11. Piedevmaterials W3Sil (@ = 1,6 mm) Atbilstosi modula isteno$anai
2.12. Piedevmaterials W3Sil (@ = 2,0 mm) Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.13. Piedevmaterials W3Sil (0 = 2,4 mm) Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.14. Piedevmaterials W 199 L (@ = 1,6 mm) Atbilstosi modula istenosanai
2.15. Piedevmaterials W 199 L (@ = 2,0 mm) Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.16. Piedevmaterials W 199 L (0 = 2,4 mm) Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.17. Piedevmaterials AIMg5Cr(A) 5356 (@ = 2,4 mm) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.18. Piedevmaterials AIMg5Cr(A) 5356 (@ = 3,2 mm) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.19. Piedevmaterials AlSi5 4043 (@ = 2,4 mm) Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.20. Piedevmaterials AlISi5 4043 (@ = 3,2 mm) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.21. Aizsarggaze 11 (50 1 balons) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.22. Aizsarggaze N5 (50 I balons) Atbilstosi modula istenoSanai
2.23. 21.,22.,23. grupas aluminija sakaus€jumiem atbilstoSas caurules, t = 1,5-6 mm, atbilsto§i CEN ISO/TR 15608: 2017 vadlinijam Atbilstosi modula IstenoSanai
2.24. 8. grupas téraudam atbilstosas caurules, t = 1,56 mm, atbilsto$i CEN ISO/TR 15608: 2017 vadlinijam Atbilstosi modula TstenoSanai
2.25. Acetons un salvetes metinamo virsmu un piedevmaterialu attaukoSanai Atbilstosi modula TstenoSanai
2.26. KEVLAR auduma karstuma vairogs velkams uz pirksta (TIG finger) 1 katram izglitojamajam
2.27. Suves keramiskie (nonemamie) vai metala (paliekosie) paliktni Atbilstosi modula TstenoSanai
2.28. Lenka slipma$inas vai rokas frézmasinas darba piederumi (griezgjdisks, slipgjamie akmens diski, frézes, abrazivie Skiedrdiski ar | Atbilstosi modula istenoSanai
paliktni, smil§papira diski, stieplu diski, koniska augstlegeta terauda saru suka oksida slana noslipéSanai u.c.)
2.29. Individualo aizsardzibas lidzeklu (metinataja aizsargteérps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinataja aizsargmaska — 1 katram izglitojamajam
rekomend&jama ar automatisko aptumsosanos) komplekts)
2.30. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.31. Aluminija [imlente, 75 mm x 50 m Atbilstosi modula 1steno$anai
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NACIONALAIS N EIROPAS SAVIENIBA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS 3 ) Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 P‘ L fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001

«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

)
MODULA "'Starptautiska atestacija plak§nu un caurulu metinasana (OAW/311)"" APRAKSTS @'

——

Uz sakumu

Sekmét izglitojamo sp€jas izveleties metinasanas rezimus kontrolparaugu metinasanai pec pWPS vai WPS noteiktajam prasibam,

Modula apstradat detalu vai sagatavju malas atbilstoSi standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam, izv€leties un izmantot montazas un
merkis nostiprinasanas panémienus atbilstosi darba uzdevuma un standarta LVS EN ISO 6947 prasibam, ieverot metinaSanas parametrus
) kakta Suveém (FW) un sadurSuvém (BW) atbilstosi standarta LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibam.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Metinat kontrolparaugus atbilsto$i pWPS vai WPS noteiktajam prasibam.
2. Izvéleties apstrades veidu un veikt apstradi kontrolparaugu malam atbilstosi standarta LVS EN ISO 9692-1 prasibam.
3. Nostiprinat kontrolparaugu, ievérojot atstarpes un montazas prasibas atbilstosi darba uzdevuma un standarta LVS EN ISO 6947
apzimgjumiem.
Modula 4. Metinat kakta Suves (FW) horizontali vertikalaja (PB) un sadurSuves (BW) (plaksném) apaksgja (PA) telpiskaja pozicija, ievérojot
uzdevumi standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817 prasibas.
5. Metinat sadurSuves (BW) (caurules) apaksgja (PA) telpiskaja pozicija, ieverojot standarta LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO
5817 prasibas.
6. Novertet kontrolparauga Suves geometrisko formu, izm&rus un neatbilstibas/defektus péc metinasanas atbilstosi standarta LVS EN
ISO 6520-1 esoSajiem apzim&umiem un pielaujamas vértibas atbilstos$i standarta LVS EN ISO 5817 prasibam péc C Ilimena
vertesanas kritérijiem — neatbilstibas/defektus Nr. 501, 502, 503, 504, 5214, pargjas pec B limena verteésanas kriterijiem.
Modula

ieejas nosacijumi

Apgiits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".

Modula
apguves novertesana

Modula "Starptautiska atestacija plaksnu un caurulu metinasana (OAW/311)" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj metinasanu ar OAW/311 procesu:

—no 2 [idz 5 mm biezu (no 1. grupas (1.1. vai 1.2. apakSgrupas) t€raudus atbilstosi CEN ISO/TR 15608: 2017 vadlinijam, sagatave
atbilstos$i LVS NE ISO 9606-1) kontrolparaugu metinasanu vienslana (sl) kakta Suves (FW) horizontali vertikalaja (PB) un sadurSuves
(BW) (plaksném un caurulém) apakseja (PA) telpiskaja pozicija, ievérojot standartu LVS EN ISO 9606-1 un LVS EN ISO 5817
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prasibas;

— aprékinu uzdevumus;

— darbu ar profesionalo dokumentaciju (rasgjumiem, pWPS vai WPS);
— prezentaciju.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Starptautiska atestacija plaksnu un caurulu metinasana (OAW/311)" ir C dalas izvéles modulis, ko apgiist kvalifikacijas
"Gazmetinatajs (OAW)" kvalifikacijas izglitojamie.
Tas ir apgiistams pirms noslédzosa modula "OAW/311 metinataja prakse".
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MODULA "'Starptautiska atestacija plak§nu un caurulu metinasana (OAW/311)" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: metinat 1.1. Kontrolparaugu 1.1.1. Metinasanas IzvElas metinasanas Izvelas metinasanas Darbs ar tehnisko | Izglitojamie iegist
kontrolparaugus metinasana atbilstoS$i | pamatmetala un pamatmetalu un pamatmetalu un dokumentaciju. informaciju par
atbilstosi pWPS vai pWPS vai WPS piedevmetala izvéle pec | piedevmetalu piedevmetalu atbilstosi | Portfolio (darbu kontrolparaugu metinasanu
WPS noteiktajam prasibam. standarta LVS EN ISO atbilstosi pWPS vai pWPS vai WPS mape). atbilstosi pWPS vai WPS
prasibam. 20378: 2019 atbilstosi WPS dotajam dotajam prasibam un prasibam. Informaciju
(3% no modula pWPS vai WPS prasibam. pamato izvéli. pievieno portfolio.
Zina: metinasanas kopgja apjoma) prasibam. Lasa pWPS vai WPS un
procediras atbild uz pedagoga

specifikacijas (pWPS
vai WPS)
apzim&jumus.

Izprot: metinasanas
procesa specifikaciju
(pWPS, WPS).

jautajumiem. Informaciju
pievieno portfolio.

1.1.2. Metinasanas
tehnologiskie panémieni
un metinasanas
parametru izvéle doto
kontrolparaugu
metinasanai atbilstosi
pWPS vai WPS
prasibam.

Izvelas un lieto
metinasanas
tehnologiskos
panémienus un
metinasanas
parametrus doto
kontrolparaugu
metinasanai atbilstosi
pWPS vai WPS
prasibam.

Lieto metinasanas
tehnologisko
panémienu un pamato
noteiktu metinasanas
parametru izveli doto
kontrolparaugu
metinasanai atbilstosi
pWPS vai WPS
prasibam.

Darbs ar tehnisko
dokumentaciju.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie patstavigi
aizpilda pWPS vai WPS
veidlapas péc pedagoga
dotajiem datiem,

lasa pWPS vai WPS un atbild
uz pedagoga jautajumiem.
Informaciju pievieno
portfolio.

Individuals
praktiskais darbs.

Izglitojamie metinasanas
darbnica izv€las un iestata
metinasanas iekarta
parametrus atbilstosi pWPS
vai WPS.
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2. Spgj: izveleties
apstrades veidu un
veikt apstradi
kontrolparaugu malam
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9692-1
prasibam.

Zina: kontrolparaugu
malu apstrades veidus
un parametrus
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9692-1
prasibam.

2.1. Kontrolparaugu
malu parametri
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 9692-1
prasibam un to
sagatavoSana,
ievérojot pWPS vai
WPS prasibas.

(4% no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Kontrolparaugu
malu parametri atbilstosi
standarta LVS EN ISO
9692-1 prasibam.

Izvelas
kontrolparaugiem
nepiecieSamos malu
parametrus atbilstosi
standarta LVS EN

ISO 9692-1 prasibam.

Izvelas un raksturo
nepiecieSamos
kontrolparaugu malu
parametrus atbilstosi
standarta LVS EN ISO
9692-1 prasibam.

Darbs ar tekstu.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie iepazistas ar
kontrolparaugu malu
parametriem atbilstosi
standarta LVS EN ISO
9692-1 prasibam un malu
sagatavoSanas veidiem,
ievérojot pWPS vai WPS
prasibas.

Izglttojamie lasa

pWPS vai WPS un nosaka
kontrolparaugu malu
parametrus.

Aizpilda darba lapas un tas
pievieno portfolio.

Izprot: precizas 2.1.2. Kontrolparaugu Izvélas Izvélas kontrolparaugu | Individuals Izglitojamie iepazistas ar
kontrolparaugu malu malu apstrade atbilstosi kontrolparaugu malu | malu apstrades veidu, praktiskais darbs. | pWPS vai WPS, paskaidro
apstrades pWPS vai WPS apstrades veidu un pamato to un veic metinasanas procediiras
nepiecieSamibu prasibam. veic apstradi apstradi atbilstosi specifikacija uzraditos
kvalitativai darba atbilstosi standarta standarta LVS EN ISO parametrus un veic
izpildei. LVS ENISO 9692-1 | 9692-1 un pWPS vai kontrolparaugu malu

un pWPS vai WPS WPS prasibam. apstradi.

prasibam.
3. Spgj: nostiprinat 3.1. Kontrolparaugu 3.1.1. Kontrolparaugu Nosaka Nosaka un izverte Individuals Izglitojamie aprekina
kontrolparaugu, montaza (salikSana) montazas (salik§anas) kontrolparaugu kontrolparaugu patstavigais darbs. | nepiecieS$amos parametrus un

ieverojot atstarpes un
montazas prasibas
atbilstosi darba
uzdevuma un standarta
LVS EN ISO 6947
apzim&jumiem.

atbilstosi standartu
LVS EN ISO 9692-1
un LVS EN ISO 6947
prasibam un ievérojot
pWPS vai WPS
prasibas.

parametri atbilstosi
standarta LVS EN ISO
9692-1 prasibam.

montazas (salikSanas)
parametrus atbilstosi
standarta LVS EN

ISO 9692-1 prasibam.

montazas (salikSanas)
parametrus atbilstosi
standarta LVS EN ISO
9692-1 prasibam.

Portfolio (darbu
mape).

veic sagatavoto
kontrolparaugu izméru
izvéles pamatojumu. Aizpilda
darba lapas, tas pievieno
portfolio.

3.1.2. pWPS vai WPS Ievéro pWPS vai Ievéro pWPS vai WPS | Diskusija. Izglitojamie diskute par
Zina: kontrolparaugu (3% no modula prasibas WPS prasibas prasibas kontrolparaugu sagatavoto kontrolparaugu
nostiprinasanas kopgja apjoma) kontrolparaugu montazai | kontrolparaugu montazai (salikSanai) sakeri (savienoSanu),
pan€mienus (salikSanai). montazai (salikSanai) | un saker (savieno) tos, izm@ru kontroli, iesp&jamo
paligiericés un un saker (savieno) novers nepilnibas. kladu analizi, metinaSanas
standarta LVS EN ISO tos. rezimu izveli un nepilnibu
6947 prasibas. novérSanu.
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Izprot: precizas
kontrolparaugu
nostiprinasanas
nepiecieSamibu
kvalitativai darba
izpildei.

Atbild uz pedagoga
jautajumiem.

3.1.3. Kontrolparaugu
nostiprinasana atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6947 prasibam.

Nostiprina
kontrolparaugu
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6947
prasibam un ievéro

Patstavigi nostiprina
kontrolparaugu
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 6947 prasibam
un ievéro pWPS vai

Praktiskais darbs.

Izglitojamie veic sagatavoto
kontrolparaugu
nostiprinasanu atbilstosa
telpiskaja pozicija,
izmantojot paligierices.

pWPS vai WPS WPS prasibas.

prasibas.
4. Spgj: metinat kakta | 4.1. Kakta Suves 4.1.1. Kakta Suves (FW) | Ievéro pWPS vai Ieveéro pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. | Izglitojamie metinasanas
Suves (FW) horizontali | (FW) un sadurSuves vienslana (sl) WPS dotas prasibas, dotas prasibas, darbnica ar OAW
vertikalaja (PB) un (BW) metinasanas metinasanas tehnologija | atbilstosi standartu atbilstosi standartu metinasanas iekartam veic
sadurSuves (BW) tehnologija un un metinasanas LVS ENISO 9606-1 | LVS ENISO 9606-1 sagatavoto kontrolparaugu
(plaksném) apaksgja metinasanas panémieni horizontali un LVS EN ISO 5817 | un LVS EN ISO 5817 kakta Suves (FW) vienslana
(PA) telpiskaja panémieni vertikalaja (PB) prasibam izvélas prasibam patstavigi (sl) metinasanu, izvelas
pozicija, ieverojot (plaksném) telpiskaja pozicija metinasanas izv€las metinasanas metinasanas rezimu.
standartu LVS EN ISO | horizontali vertikalaja | atbilstosi pWPS vai parametrus un metina | parametrus un metina Analizg kladas, pamato
9606-1 un LVS EN (PB) un apaksgja WPS un standartu LVS vienslana (sl) kakta vienslana (sl) kakta metinasanas reZimu izveli un
ISO 5817 prasibas. (PA) telpiskaja EN ISO 9606-1 un LVS | Suves (FW) Suves (FW) horizontali novers nepilnibas.

pozicija atbilstosi EN ISO 5817 prasibam, | horizontali vertikalaja | vertikalaja (PB)

Zina: kakta Suves standartu LVS EN nepilnibu novérsana. (PB) telpiskaja telpiskaja pozicija un
(FW) un sadursuves ISO 9606-1 un LVS pozicija. novers pamanttas
(BW) metinasanas ENISO 5817 nepilnibas.
tehnologiju un prasibam.
metinasanas 4.1.2. Sadursuves (BW) | Ievéro pWPS vai Ievero pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. | Izglitojamie metinaSanas
panémienus (50% no modula metinasanas tehnologija | WPS dotas prasibas, dotas prasibas, darbnica ar OAW
(plaksném) horizontali | kopg€ja apjoma) un metinasanas atbilstosi standartu atbilstosi standartu metinasanas iekartam veic
vertikalaja (PB) un panémieni apaksgja (PA) | LVS EN ISO 9606-1 | LVS EN ISO 9606-1 sagatavoto kontrolparaugu
apaksgja (PA) telpiskaja pozicija un LVS EN ISO 5817 | un LVS EN ISO 5817 sadurSuves (BW) metinasanu,

telpiskaja pozicija, ka
ar1 standartu LVS EN
ISO 9606-1 un LVS
EN ISO 5817 prasibas.

Izprot: metinatas kakta
Suves (FW) un
sadursuves (BW)

atbilstoSi pWPS vai
WPS un standartu LVS
EN ISO 9606-1 un LVS
EN ISO 5817 prasibam,
nepilnibu noversana.

prasibam izvélas
metinasanas
parametrus un metina
apaksgja (PA)
telpiskaja pozicija.

prasibam izvélas
metinaSanas parametrus
un metina apaksgja
(PA) telpiskaja pozicija
un novers nepilnibas.

izvelas rezimu. Analizé
kliidas, pamato metinasanas
rezima izvéli un novers
nepilnibas.
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(plaksné€m)
metinasanas
tehnologiju un
metinasanas
panémienu
izmantoSanas
nepiecieSamibu
kvalitativai kakta Suvju
un sadurSuvju
metinasanai dazadas
telpiskajas pozicijas
atbilstosi ISO
standartu prasibam.

5. Sp&j: metinat
sadurSuves (BW)
(caurules) apakscja
telpiskaja pozicija
(PA), ieverojot
standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibas.

Zina: sadurSuves (BW)
(caurules) metinasanas
tehnologiju un
metinasanas
panémienus apaksgja
(PA) telpiskaja
pozicija, ka ari
standartu LVS EN ISO
9606-1 un LVS EN
ISO 5817 prasibas.

Izprot: metinatas
sadurSuves (BW)
(caurules) metinasanas
tehnologiju un
metinasanas

5.1. Sadursuves (BW)
(caurules)
metinasanas
tehnologija un
metinasanas
panémieni apaksgja
(PA) telpiskaja
pozicija atbilstosi
standartu LVS EN
ISO 9606-1 un LVS
EN ISO 5817
prasibam.

(35% no modula
kopéja apjoma)

5.1.1. SadurSuves (BW) | Ievéro pWPS vai Ievéro pWPS vai WPS | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic sagatavoto

(caurules) metinasanas WPS un standarta un standarta LVS EN kontrolparaugu sadurSuves

tehnologija un LVS EN ISO 9606-1 | ISO 9606-1 prasibas un (BW) (caurules) metinasanu,

metinasanas panémieni prasibas un metina patstavigi metina izvélas metinasanas rezimu,

apaksgja (PA) telpiskaja | sadurSuves (BW) sadurSuves (BW) pamato OAW metinasanas

pozicija atbilstos$i pWPS | (caurules) apaksgja (caurules) apaksgja rezima izvéli, skaidro

vai WPS un standarta (PA) telpiskaja (PA) telpiskaja iespgjamos kliidu rasanas

LVS EN ISO 9606-1 pozicija. pozicija. c€lonus.

prasibam. Atbild uz pedagoga

jautajumiem.

5.1.2. Sadursuves (BW) | Ievéro pWPS vai Ieveéro pWPS vai WPS | Individuals Izglitojamie veic sagatavoto

(caurules) metinasana WPS un standarta un standarta LVS EN praktiskais darbs. | kontrolparaugu sadursuves

apaksgja (PA) telpiskaja | LVS EN ISO 5817 ISO 5817 prasibas un (BW) (caurules) metinasanu

pozicija, ievérojot pWPS | prasibas un metina patstavigi metina apaksgja (PA) telpiskaja

vai WPS un standarta sadurSuves (BW) sadurSuves (BW) pozicija. Kontrolg kvalitati un

LVS EN ISO 5817 (caurules) apaksgja (caurules) apaksgja analizg kludas. Atbild uz

kvalitates prasibas. (PA) telpiskaja (PA) telpiskaja pedagoga jautajumiem.
pozicija. pozicija, labo

pamanttas neatbilstibas.
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panemienu
izmantoSanas
nepiecieSamibu
kvalitativai sadurSuvju
metinasanai dazadas
telpiskajas pozicijas
atbilstosi ISO
standartu prasibam.

6. Spgj: novertet
kontrolparauga Suves
geometrisko formu,
izm@rus un
neatbilstibas/defektus
pEc metinasanas
atbilstosi standarta
LVS EN ISO 6520-1
esoSajiem
apzim&jumiem un
pielaujamas vértibas
atbilstosi standarta
LVS ENISO 5817
prasibam péc C limena
vertesanas kritérijiem
— neatbilstibas/
defektus Nr.501, 502,
503, 504, 5214, pargjas
péc B limena
verteésanas kriterijiem.

Zina: kontrolparauga
Suves geometrisko

6.1. Kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
iedaltjums atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 6520-1
esosajiem
apzim&jumiem un
pielaujamas vértibas
atbilstosi standarta
LVS ENISO 5817
prasibam péc

C limena vertesanas
kriterijiem —
neatbilstibas/defektus
Nr. 501, 502, 503,
504, 5214, pargjas
péc B limena
vertéSanas
kriterijiem.

(5% no modula

6.1.1. Kontrolparauga
Suves argjo geometrisko
formu, izméru un citu
neatbilstibu/defektu
iedaltjums atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6520-1 prasibam.

Atpazist un nosauc
kontrolparauga Suves
virsmas neatbilstibas/
defektus atbilstosi
standarta LVS EN

ISO 6520-1 prasibam.

Nosaka un raksturo
kontrolparauga Suves
virsmas neatbilstibas/
defektus atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6520-1 prasibam.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie veic sametinata
kontrolparauga Suvju vizualo
kontroli, analiz€ neatbilstibu/
defektu raSanas iemeslus un
to sakaribu ar metinasanas
rezimu izveli.

Atbild uz pedagoga
jautajumiem.

6.1.2. Kontrolparauga
Suves ieksgjo
neatbilstibu/defektu
iedaltjums atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6520-1 prasibam.

Atpazist un nosauc
kontrolparauga Suves
iek$gjas neatbilstibas/
defektus atbilstosi
standarta LVS EN

ISO 6520-1 prasibam.

Nosaka un raksturo
kontrolparauga Suves
iek$€jas neatbilstibas/
defektus atbilstosi
standarta LVS EN ISO
6520-1 prasibam.

Individuals

patstavigais darbs.

Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie noverte
kontrolparauga Suves iek$gjas
neatbilstibas/defektus, nosaka
to izmerus, izmantojot
meérisSanu ar
meérinstrumentiem vai
nesagraujosas kontroles
protokolu analizi. Pamato
merijumu rezultatus, aizpilda
darba lapas un tas pievieno
portfolio.

6.1.3. Kontrolparauga
Suves argjo geometrisko

Identifice
kontrolparauga Suves

Identificé un nosaka
c€lonus kontrolparauga

Indidviduals

patstavigais darbs.

Izglitojamie veic sametinata
kontrolparauga Suvju

formu, izméru un kopg&ja apjoma) formu, izméru un geometriskas formas, | Suves geometrisko nesagraujos$o un sagraujoso
neatbilstibu/defektu neatbilstibu/defektu izméru neatbilstibu/ formu, izm&ru un citam kontroli. Praktiski noverte
iedaltjumu atbilstoSi pielaujamas vertibas defektu vertibas neatbilstibam/defektiem Suvi un nosaka iek§gjo un
standarta LVS EN ISO atbilstosi standarta LVS | atbilstosi standarta atbilstosi standarta LVS virsmas neatbilstibu/defektu
6520-1 esoSajiem EN ISO 5817 prasibam LVS EN ISO 5817 EN ISO 5817 prasibam pielaujamas veértibas.
apzimgjumiem un péc C limena vértéSanas | (aluminijs un ta pec verteSanas Pamato novértgjuma
pielaujamas vértibas kriterijiem — sakausgjumi) krit€rijiem. rezultatus.
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atbilstosi standarta
LVS EN ISO 5817
prasibam péc
vertesanas kriterijiem.

Izprot: kontrolparauga
Suves geometrisko
formu, izméru un
neatbilstibu/defektu
identifikacijas
nepiecieSamibu
kvalitativa darba
uzdevuma veiksanai.

neatbilstibas/defekti Nr.

501, 502, 503, 504,
5214, pargjas pec B
Itmena vertésanas
krit€rijiem.

prasibam péc
vertesanas
krit€rijiem.

6.1.4. Kontrolparauga
Suves ieksgjo
geometrisko formu,
izm@ru un neatbilstibu/
defektu pielaujamas
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO
5817 prasibam péc

B grupas verté€Sanas
krit€rijiem.

Atpazist un nosauc
kontrolparauga Suves
iek$gjo neatbilstibu/
defektu pielaujamas
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN
ISO 5817 prasibam
péc B grupas
verteSanas
kriterijiem.

Nosaka un raksturo
kontrolparauga Suves
ieksgjo neatbilstibu/
defektu pielaujamas
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO
5817 prasibam pec

B grupas vertéSanas
krit€rijiem.

Individuals
patstavigais darbs.

Izglitojamie noverte
kontrolparauga Suves ieksgjo
geometrisko formu, izméru
un neatbilstibu/defektu,
nosaka to izmérus, izmantojot
meérisSanu ar
merinstrumentiem vai
nesagraujosas kontroles
protokolu analizi.

Pamato mérijumu rezultatus
un atbild jautajumiem.

leteicamie avoti

CEN ISO/TR 15608: 2017. Metinasana.Vadlinijas metalisko materialu grup&sanas sist€mai.

Darba aizsardzibas likums [skatits 2020. gada 24. maija]. Pieejams: http://likumi.lv/doc.php?id=26020/

Mironovs V., Andersons J., Zageris M., AtauSs V. Metinasanas terminu vardnica. — Riga: RTU, 2006.

Pétersons O. Metalu metinasana. — Riga: Macibu apgads, 1999.

Piedevmaterialu katalogs ESAB WELDING FILLER METAL HANDBOOK (Global 2016).

Ribakovs V. Loka un gazes metinasana. — Riga: Zvaigzne, 1986.

Standarts LVS EN ISO 6947: 2020. Metinasana un radnieciskie procesi. Metinasanas pozicijas.

Standarts LVS EN ISO 6848: 2016. Lokmetinasana un grieSana. Neizlietojamie volframa elektrodi. Klasifikacija.

Standarts LVS EN ISO 14175: 2008. Metinasanas izlietojamie materiali. Gazes un gazu maisfjumi kauséSanas metinasanai un radnieciskiem procesiem.

Standarts LVS EN ISO 636: 2017. Metinasanas paligmateriali. Stieni, stieples un uzkausgjumi nelegéto un sikgraudaino teraudu metinasanai ar volframa elektrodu inerta gaze.
Klasifikacija.

Standarts LVS EN ISO 2553: 2019. Metinasana un radnieciskie procesi. Simbolu att€lojums ras€jumos. Metinajumu savienojumi.

Standarts LVS EN ISO 20378:2019. MetinaSanas paligmateriali. Stieni nelegéto un §ludizturigo téraudu gazmetinasanai.

Standarts LVS EN ISO 14343: 2017. Metinasanas paligmateriali. Stieples elektrodi, slokSnelektrodi, stieples un stieni nertis€joso un karstumizturigo t€raudu lokmetinasanai.
Klasifikacija.

Standarts LVS EN ISO 6520-1: 2007. Metinasana un radnieciskie procesi. Geometrisko defektu klasifikacija metaliskos materialos. 1. dala: Kausé$anas metinasana.
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Standarts LVS EN ISO 5817: 2014. Metinasana. Kaus€Sanas metinaSanas savienojumi t€raudam, nikelim, titanam un to sakausgjumiem (iznemot starmetinasanu). Kvalitates Iimenu
noteikSana defektiem.

Standarts LVS EN ISO 17637: 2017. Metinato Suvju nesagraujosa testéSana. Kausgjummetinasanas savienojumu vizuala parbaude.

Standarts LVS EN ISO 3452-1: 2013. Nesagraujosa testé$ana. Test€Sana ar penetracijas metodi. 1. dala: Visparigie principi.

Standarts LVS EN ISO 17638: 2017. Metinato Suvju nesagraujosa testeéSana. Magnétisko dalinu testé$ana.

Standarts LVS EN ISO 17636-1: 2013. Metinato Suvju nesagraujo$a testéSana. Radiografiska teste€Sana. 1. dala: Rentgena un gamma staru metodes ar fotofilmu.

Standarts LVS EN ISO 17636-2: 2013. Metinato Suvju nesagraujosa testéSana. Radiografiska testéSana. 2. dala: Rentgena un gamma staru metodes ar digitalajiem detektoriem.
Standarts LVS EN ISO 17640: 2019. Metinato Suvju nesagraujosa test€Sana. Ultraskanas defektoskopija. Paneémieni, testeéSanas limeni un novertgjums.

Sudnieks F., Mozga N. Mehaniska apstrade. — Riga: RTU izdevnieciba, 2007.

Modulis "Starptautiska atestacija plakSnu un caurulu metinasana (OAW/311)" 9



MODULA "'Starptautiska atestacija plakSnu un caurulu metinasana (OAW/311)"

ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoS§iem macibu galdiem un krésliem 1

1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1

1.4. Multimediju projektors un ekrans 1

1.5. Balta magnétiska tafele 1

1.6. Metinasanas darbavieta ar nepiecieSamo (OAW) aprikojumu 1 katram izglitojamajam
1.7. MetinaSanas macibu darbnica, aprikota ar nostices un iepliides ventilaciju un OAW metinasanas darba vietam Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.8. MetinaSanas darba vieta ar nepiecieSamo aprikojumu (darba galds, krésls, apgaismojums u.c.) 1 katram izglitojamajam
1.9. MetinaSanas darbnica atbilstoS$i aprikota vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka slipmasinu Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.10. MetinaSanas gazu padeves un uzglabasanas sist€ma vai individualie baloni acetilénam un skabeklim Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.11. Gazmetinasanas iekartas (OAW) 1 katram izglitojamajam
1.12. Spiediena samazinasanas un regulésanas reduktori acetilénam un skabeklim Atbilsto$i modula IstenoSanai
1.13. Mehaniskais caurulgriezgjs metala caurulem Atbilsto§i modula TstenoSanai
1.14. Atsledznieku darbgaldi ar skriivspilém Atbilsto$i modula IstenoSanai
1.15. Metinasanas sagatavju malu frézesanas darbgalds Atbilsto$i modula IstenoSanai
1.16. Skabekla reduktors metinasanas darba vieta 1

1.17. Acetiléna reduktors metinasanas darba vieta 1

1.18. Gazmetinasanas degli metinasanas darba vieta 1

1.19. MetalgrieSanas iekarta (giljotina) lidz 12 mm bieza te€rauda lokSnu cirSanai 1

1.20. Demonstracijas galds (pedagogam) un parvietojama nosiices iekarta 1

1.21. Universala metalgrieSanas virpa caurulu sagatavosanai 1

1.22. Asinasanas darbgalds |

1.23. Ripnieciskais puteklu sticéjs 1

1.24. Lentzagis 1

1.25. Paraugu dzes€Sanas vanna (100 1) |

1.26. lerices paraugu stiprinasanai nepiecieSamajas telpiskajas pozicijas 1 katram izglitojamajam
1.27. Montazas instrumentu komplekts (fikséSanas spailes, magnéti) 1 katram izglitojamajam
1.28. SadurSuvju mérinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam
1.29. Kakta Suvju m@rinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam

Modulis "Starptautiska atestacija plakSnu un caurulu metinasana (OAW/311)"

10




1.30.

Paliginstrumenti (vile, amurs, metala saru suka, knaibles u.c.) (komplekts)

1 katram izglitojamajam

1.31. Aizzim@Sanas un meériSanas instrumenti (aizzim&Sanas adata, balts markieris, bidmeérs, mérlente, kontakta termometrs parauga | Atbilstosi modula istenoSanai
temperatiiras mérisanai)
1.32. Elektriskas vai pneimatiskas lenka slipmasinas Suves apstradei, diska diametrs 125 mm 1 uz 2 izglitojamajiem
1.33. Paligierices un instrumenti universalas virpas un malinu frézgSanas darbgaldam Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.34. Suves kvalitates parbaudes instruments (§uves mérianas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodro§inasanai uz kontrolvirsmas u.c.) Atbilsto§i modula IstenoSanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata papirs Atbilstosi modula istenosanai
2.2. Konstrukciju térauda loksnes un caurules, t =2—5 mm (1. grupa (1.1. vai 1.2. apaksgrupa)) Atbilsto$i modula IstenoSanai
2.3. Suves keramiskie (nonemamie) vai metala (paliekosie) paliktni Atbilsto$i modula istenoSanai
2.4. Mazoglekla metinasanas stieple, diam. 3,0 mm (p&c standarta LVS EN ISO 20378: 2019) Atbilstosi modula istenosanai
2.5. Baloni ar acetilénu un skabekli Atbilstosi modula istenosanai
2.6. Slipripa asinasanas darbgaldam Atbilstosi modula istenosanai
2.7. Detalu attaukoSanas materiali Atbilstosi modula istenosanai
2.8. Dzesg$anas emulsijas koncentrats lentzagim Atbilstosi modula istenosanai
2.9. Zaga lente Atbilstosi modula istenosanai
2.10. Individualo aizsardzibas lidzeklu (metinataja aizsargterps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, gazmetinataja aizsargbrilles) 1 katram izglitojamajam
komplekts
2.11. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) Atbilsto$i modula IstenoSanai
2.12. Lenka slipmasinas abrazivie materiali (griez€jdisks, slipgjamie akmens diski, abrazivie Skiedrdiski ar paliktni, smilSpapira diski,

stieplu diski, koniska t€rauda saru suka riisas slana noslipé$anai u.c.)

Atbilstosi modula IstenoSanai

L
N’

Uz sakumu
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«Nozaru kvalifikacijas sistemas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

)
MODULA '"Plaksnu un caurulu lodéSana" APRAKSTS )

Uz sakumu

<

S

Sekmét izglitojamo spgjas izveleties atbilstoSus lodesanas instrumentus, lodes marku, tas diametru, kusnus un darba rezimus

Modula mikstlodéSanas vai cietlodéSanas veikSanai, sagatavot detalu malas lod€Sanai un nostiprinat tas, izv€leties mikstlodeéSanas un
meérkis cietlodésanas aprikojumu, materialus atbilstosi lod€jamajam metalam un lodét metala detalas, novertét lodéta savienojuma
geometrisko formu.
Attistit izglTtojamo prasmes:
1. Paskaidrot metinasanai radnieciskos procesus (lodesanu).
2. Izveleties atbilstoSus lodeSanas instrumentus, lodes marku — tas diametru, kuSnus un darba reZimus mikstlodéSanas vai
cietlodésanas veikSanai.
3. Atbilstosi lodgjamajam metalam sagatavot detalu malas lodéSanai un nostiprinat tas, ievérojot montazas prasibas atbilstosi darba
Modula uzdevumam.
uzdevumi 4. Izveleties mikstlodesanas aprikojumu, materialus atbilstosi lodeéjamajam metalam un lodet metala detalas (plaksnes un caurules),
noteikt lod€sanas kvalitati.
5. Izveleties cietlodésanas aprikojumu, materialus atbilstoSi lod€jamajam metalam un lodét metala detalas (plaksnes un caurules),
noteikt lodésanas kvalitati atbilstosi darba uzdevuma prasibam.
6. Novertet lodéta savienojuma geometrisko formu, izmérus un neatbilstibas/defektus un to pielaujamas vértibas atbilstosi standarta
LVS EN ISO 18279 prasibam un vertésanas kriterijiem.
Modula

ieejas nosacijumi

Apgits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".

Modula
apguves novertésana

Modula "Plaksnu un caurulu lodéSana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj:

— izstradajuma izgatavosanu — lodeét metala detalas (plaksnes un caurules);

— aprékinu uzdevumus;

— darbu ar profesionadlo dokumentaciju (rasgjumiem, tehnologiskajam kartém).
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Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Plaksnu un caurulu lodésana" ir C dalas izv€les modulis, ko apgtst kvalifikacijas "Gazmetinatajs (OAW)" izglitojamie.
Tas ir apgiistams pirms noslédzo$a modula "OAW/311 metinataja prakse".
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MODULA '"Plak$nu un caurulu lodéSana" SATURS

Sasniedzamais
rezultats

Temats

leteicamais
saturs

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
apguves limenis apguves limenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas

1. Spg;j: paskaidrot
metinasanai
radnieciskos procesus
(lodesanu).

Zina: lodésanas
panémienus.

Izprot: metinasanas
aizstaSanas ar lodesanu
pamatojumu.

1.1. Kopigais un
atSkirigais metinasana
un lodesana.

(5% no modula
kopgja apjoma)

1.1.1.Metinasanas un
lodésanas Iidzibas.

Nosauc metinasanas
un lodésanas lidzibas.

Izskaidro metinasanas
un lodésanas Iidzibas.

Darbs ar tekstu.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie iepazistas ar
informaciju par metinasanas
un lodésanas radniecigumu
un izmantos$anas iesp&jam.
Aizpilda darba lapas un
pievieno tas portfolio.

1.1.2. MetinaSanas un Nosauc metinasanas | Izskaidro metinaSanas | Diskusija. Izglitojamie diskute par
lod&sanas atskiribas. un lodésanas un lodéSanas atskiribas. metinasanas un lodésanas
atSkiribas. atSkiribam. Atbild uz
pedagoga jautajumiem.
1.1.3. Metinasanas un Nosauc metinasanas | Izskaidro metinasanas | Informacijas Izglitojamie apkopo
lod&sanas savstarpgjas un lodésanas un lodésanas tehnologiju informaciju, izmantojot
aizstaSanas iespgjas. savstarpgjas savstarpgjas izmantoSana. dazadus informacijas avotus

aizstasanas iespgjas.

aizstasanas iespgjas.

Portfolio (darbu
mape).

(macibu gramatas, interneta
resursus), par metinasanu un
lodesanu. Aizpilda darba lapa
parskata tabulu par
metinasanas un lodésanas
savstarp€jas aizstasanas
iespgjam. Pievieno to
portfolio.

2. Spgj: izveleties
atbilstoSus lodésanas
instrumentus, lodes
marku — tas diametru,

2.1. Lodesanas
iekartas un
instrumenti.

2.1.1. Gazes lodesanas
iekartas.

Nosauc gazes
lodésanas iekartas,
raksturo ickartas
darbibas principus.

Izskaidro gazes
lod@sanas iekartas
darbibas principus.

Darbs ar tekstu.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie mekle
informaciju un veido parskatu
par gazes lodésanas iekartam
un to ekspluatacijas

Modulis "Plak$nu un caurulu lodésana"




kus$nus un darba
reZimus
mikstlodésanas vai
cietlodesanas
veikSanai.

Zina: lodéSanas
instrumentus, lodes
markas, ku$nus un
nepiecieSamos darba
rezZimus
mikstlodéSanas vai
cietlodesanas
veikSanai, darba
drosibas prasibas,
veicot lodésanu.

Izprot: lodesanas
instrumentu, lodes
markas, kusnu un
darba reZimu ietekmi
uz mikstlodéSanas vai
cietlodésanas kvalitati,
to ekspluatacijas
noteikumus un drosa
darba veikSanas
pan€mienus.

(5% no modula
kop¢ja apjoma)

principiem. Parskatu pievieno
portfolio.

2.1.2. Elektriskas
lodesanas iekartas.

Nosauc elektriskas
lodésanas iekartas.

Izskaidro elektriskas
lodésanas iekartas
darbibas principus.

Prezentacija.

Izglitojamie individuali vai
grupa veido prezentaciju par
elektriskajam lodesanas
iekartam un to ekspluatacijas
principiem.

Prezentg pargjiem
izglitojamajiem.

2.2. Lodésanas veidi.

(5% no modula
kopgja apjoma)

2.2.1. Mikstlodesana.

Izskaidro
mikstlodéSanas

izmantoSanas veidus.

Izskaidro un pamato
mikstlodéSanas
izmanto$anas veidus
un principus.

2.2.2. Cietlodé$ana.

Izskaidro
cietlodésanas

izmantoSanas veidus.

Izskaidro un pamato
cietlodésanas
izmantoSanas veidus
un principus.

Jautasana un
atbildéSana.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie atbild uz
jautajumiem par
mikstlodgsanu un
cietlodésanu. Aizpilda darba
lapas un pievieno tas
portfolio.

Izglitojamie atbild uz
jautajumiem par cietlodéSanas
un mikstlodésanas
izmantoSanas veidiem.

2.3. Lodalvu markas
un diametri.

(5% no modula
kopgja apjoma)

2.3.1. Lodalvu veidi un
sastavs atbilstosi
standartu LVS EN ISO
9453 un ISO 17672
prasibam.

Nosauc lodalvu
veidus un sastavu.

Apraksta lodalvu
veidus un sastavu.

2.3.2. Lodpastas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 9454 (1. un

2. dala) prasibam.

Apraksta lodpastu

izmanto$anas nozimi.

Apraksta un pamato ar
piemériem lodpastu
izmantoS$anas nozimi.

Prezentacija.

Izglitojamie individuali vai
grupa veido prezentaciju par
lodalvu markam un
diametriem. Prezentg
pargjiem izglitojamajiem.

2.4. Darba drosibas
prasibas, veicot
lod&sanu.

(5% no modula
kopgja apjoma)

2.4.1. Drosi darba
panémieni, lodgjot ar
deggazem.

Izskaidro drosus
darba panémienus,
lodgjot ar deggazem.

Izskaidro un pamato
drosus darba
pan@mienus, lodgjot ar
deggazeém.

Situacijas analize.

Izglitojamie analiz& konkr&tus
drosus darba pan€mienus,
lodgjot ar deggazem,
elektrolod@Sanas iericém.
Izskaidro un pamato drosus
darba panémienus, analizg
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2.4.2. Drosi darba
panémieni, lodgjot ar
elektrolodésanas iericém.

Izskaidro droSus
darba panémienus,
lodgjot ar
elektrolodesanas
iericém.

Izskaidro un pamato
drosus darba
pan@mienus, lodgjot ar
elektrolodésanas
iericém.

konkrétas situacijas. Atbild uz
pedagoga jautajumiem.

2.4.3. Deggazu drosas
uzglabasanas noteikumi.

Nosauc deggazu
drosas uzglabasanas
noteikumus.

Nosauc un izskaidro
deggazu drosas
uzglabasanas
noteikumus.

Krustvardu mikla.

Izglitojamie individuali,
izmantojot tehnisko literatiiru,
interneta resursus u.c.,
sagatavo krustvardu miklu
par deggazu drosas
uzglabasanas noteikumiem.
Piedava tas risinat citiem
izglitojamajiem.

3. Spg;: atbilstosi
lodgjamajam metalam
sagatavot detalu malas
lod&Sanai un
nostiprinat tas,
ievérojot montazas
prasibas atbilstosi
darba uzdevumam.

Zina: detalu malu
sagatavoSanas
panémienus un
nostiprinasanas veidus
paligiericeés dazadiem
metaliem.

Izprot: dazada metala
detalu malu apstrades
un precizas
nostiprinaSanas
nepiecieSamibu
kvalitativai darba
izpildei.

3.1. Detalu malu un
virsmu sagatavosana
pirms lod&sanas.

3.1.1. Mehaniskas
apstrades veidi.

Visparigi apraksta
mehaniskas apstrades
veidus.

Detalizgti raksturo
mehaniskas apstrades
veidus.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie sagatavo detalas
lodésanai, detaliz&ti raksturo
mehaniskas apstrades veidus.

(10% no modula 3.1.2. Kimiskas apstrades | Visparigi apraksta Detaliz&ti raksturo Grupu darbs. Izglitojamie grupas veido
kopgja apjoma) veidi. ktmiskas apstrades ktmiskas apstrades parskatu par ktmiskas
veidus. veidus. apstrades veidiem. Prezente
par&jo grupu dalibniekiem.
3.2. lespilésanas 3.2.1. Iespilésanas un Izvelas iespiléSanas Izvelas un lieto Praktiskais darbs. | Izglitojamie izv€las un lieto
instrumenti un nostiprinasanas un nostiprinasanas iespilésanas un iespilésanas un
materialu instrumenti. instrumentus. nostiprinasanas nostiprinasanas instrumentus.
nostiprinasana. instrumentus. Veic materialu
nostiprinaSanu, ievérojot
(5% no modula montazas prasibas atbilstosi
kopgja apjoma) darba uzdevumam. Raksturo
instrumentu izmantoSanas
iespgjas.
3.2.2. Materialu Izvelas konkréta Izvelas materiala Individuals Izglitojamie izvelas konkreta
nostprinasana lodésanas materiala nostiprinasanas patstavigais materiala nostiprinasanas
procesa veikSanai. nostiprinaSanas veidu | instrumentus un lieto darbs. veidu un instrumentus,

un instrumentus.

droSus darba
pan@mienus.

Portfolio (darbu
mape).

pamato savu darbibu.
Aizpilda darba lapas un
pievieno tas portfolio.
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4. Spgj: izveleties
mikstlodesanas
aprikojumu, materialus
atbilstosi lodéjamajam
metalam un lodet
metala detalas
(plaksnes un caurules),
noteikt lodéSanas
kvalitati.

Zina: mikstlodé$anas
aprikojumu, materialus
un to lietoSanas
nosactjumus, lodeto
savienojumu veidus,
plaksnu un caurulu
mikstlodéSanas
tehnologiju dazadiem
metaliem un darba
drosibas prasibas.

Izprot: mikstlodésanas
darbu gaitu un secibu,
drosus darba
panémienus, atbilstoso
instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.

4.1. Mikstlodesanas
aprikojuma izvéle.

(5% no modula
kop¢ja apjoma)

4.1.1. Aprikojums
mikstlodésanas procesa
veikSanai.

Izvelas aprikojumu
mikstlodésanas
procesa veikSanai.

Izvélas un pamato
aprikojuma izvéles
kritérijus
mikstlodéSanas procesa
veiksanai.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie iepazistas ar
aprikojumu mikstlodésanas
procesa veikSanai. Sagatavo
aprikojumu praktiska darba
veikSanai.

4.2. Mikstlodes izvele
atbilstosi
lodgjamajam
materialam un
lodésanas tehnologija
plaksném un
caurulém.

(20% no modula
kopgja apjoma)

4.2.1. Mikstlodes izvéle
atbilstosi lodgjamajam
pamatmaterialam.

Izvelas lodalvas
atbilstosi
lod€jamajam
pamatmaterialam.

Izvélas lodalvas un
pamato to izveli
atbilstosi lod€jamajam
pamatmaterialam.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie izvelas lodalvas
un pamato to izveli atbilstosi
lodgjamajam
pamatmaterialam.

Paskaidro savu izveli.

4.2.2. Lodesanas Izvelas lodesanas Izvelas lodesanas Praktiskais darbs. | Izglitojami pedagoga vadiba
tehnologija plaksném. tehnologiju un veic tehnologiju, pamato izvelas mikstlodes un veic
plaksnu lodésanu. izveli un veic plaksnpu mikstlodésanu, savienojot
lod&sanu. plaksnes.
4.2.3. Lodesanas Izvelas lodesanas Izvelas lodésanas Praktiskais darbs. | Izglitojami pedagoga vadiba

tehnologija caurulém.

tehnologiju un veic
caurulu lodéSanu.

tehnologiju, pamato
izveli un veic caurulu
lodgsanu.

izvélas mikstlodes un veic
mikstlodésanu, savienojot
caurules.

4.3. Mikstlodes
savienojuma
kvalitates noteikSana.

(5% no modula
kopgja apjoma)

4.3.1. Vizuala parbaude.

Visparigi apraksta
vizualas parbaudes
metodi.

Raksturo un noverte
vizualas parbaudes
metodi.

Darbs ar tekstu.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie iepazistas ar
informaciju par mikstlodes
savienojuma vizualas
parbaudes metodém.
Raksturo vizualas parbaudes
metodes. Aizpilda darba lapas
un pievieno tas portfolio.

4.3.2. Sagraujosa
parbaude.

Atskir sagraujosas
parbaudes metodes.

Atskir un skaidro
sagraujosas parbaudes
metodes.

4.3.3. Nesagraujosa
parbaude.

Atskir nesagraujosas
parbaudes metodes.

Atskir un skaidro
nesagraujosas
parbaudes metodes.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie parbauda
mikstlodes savienojuma
kvalitati, izmantojot
sagraujo$as un nesagraujosas
parbaudes metodes. Atbild uz
pedagoga jautajumiem.

5. Spgj: izveleties
cietlodésanas

5.1. Cietlod&sanas
aprikojuma izvéle.

5.1.1. Aprikojums
cietlod€sanai, izmantojot

Izvelas aprikojumu
cietlodésanas procesa

Izvelas aprikojumu
ciettlodésanas procesa

Praktiskais darbs.

Izglitojamie iepazistas ar
aprikojumu cietlodésanas
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aprikojumu, materialus
atbilstosi lodéjamajam
metalam un lodé&t
metala detalas
(plaksnes un caurules),
noteikt lodesanas
kvalitati atbilstosi
darba uzdevuma
prasibam.

Zina: cietlodesanas
aprikojumu, materialus
un to lietoSanas
nosactjumus, lodeto
savienojumu veidus,
plaksnu un caurulu
cietlodesanas
tehnologiju dazadiem
metaliem un darba
drosibas prasibas,
stradajot ar deggazem.

Izprot: cietlodesanas
darbu gaitu un secibu,
drosus darba
panémienus, atbilstoso
instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.

(5% no modula
kop¢ja apjoma)

gazes deglus.

veikSanai.

veik§anai. Pamato
aprikojuma izvéles
kritérijus.

5.1.2. Aprikojums MIG
cietlodésanai.

Izvelas aprikojumu
cietlodésanas procesa
veikSanai.

Izvélas un pamato
aprikojumu
cietlodésanas procesa
veikSanai.

procesa veikSanai. Sagatavo
aprikojumu praktiska darba
veikSanai.

5.2. Cietlodes izvéle
atbilstosi
lodgjamajam
materialam un
lodg&sanas tehnologija
plaksném un
caurulém.

(15% no modula
kopéja apjoma)

5.2.1. Cietlodes izvele
atbilstosi lod€jamajam
pamatmaterialam un
standartam LVS EN ISO
17672: 2017.

Izvélas cietlodi
atbilstosi
lod€jamajam
pamatmaterialam.

Izvéelas cietlodi un
pamato izvéli atbilstosi
lodgjamajam
pamatmaterialam.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie izvélas cietlodi
atbilstosi lodgjamajam
pamatmaterialam.
Paskaidro un pamato ar
piemériem savu izvéli.

5.2.2. Lodgsanas
tehnologija plaksném.

Izvelas lodesanas
tehnologiju un veic
plaksnu lodésanu.

Izvelas lodesanas
tehnologiju, pamato
izveli un veic plaksnu
lod&sanu.

Praktiskais darbs.

Izglitojami izvélas cietlodi un
veic cietlodesanu, savienojot
plaksnes.

5.2.3. Lod&sanas
tehnologija caurulém.

Izvelas lodesanas
tehnologiju un veic
caurulu lod&Sanu.

Izvelas lodésanas
tehnologiju, pamato
izvéli un veic caurulu
lod&sanu.

Praktiskais darbs.

Izglitojami izvélas cietlodi un
veic cietlodésanu, savienojot
caurules.

5.3. Cietlodes
savienojuma
kvalitates noteikSana.

(5% no modula
kopgja apjoma)

5.3.1. Vizuala parbaude.

Visparigi apraksta
vizualas parbaudes
metodi.

Raksturo un novertée
vizualas parbaudes
metodi.

Darbs ar tekstu.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie iepazistas ar
informaciju par cietlodes
savienojuma vizualas
parbaudes metodém.
Raksturo vizualas parbaudes
metodes, aizpilda darba lapas.
Pievieno tas portfolio.

5.3.2. Sagraujosa
parbaude.

Atskir sagraujosas
parbaudes metodes.

Atskir un skaidro
sagraujo$as parbaudes
metodes.

5.3.3. Nesagraujosa
parbaude.

Atskir nesagraujosas
parbaudes metodes.

Atskir un skaidro
nesagraujosas
parbaudes metodes.

Praktiskais darbs.

Izglitojami parbauda cietlodes
savienojuma kvalitati,
izmantojot sagraujosas un
nesagraujosas parbaudes
metodes. Atbild uz pedagoga
jautajumiem.
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6. Spgj: novertet lodeta
savienojuma
geometrisko formu,
izm@rus un
neatbilstibas/defektus
un to pielaujamas
vertibas atbilstosi
standarta LVS EN ISO
18279 prasibam,
vertesanas kriterijiem.

Zina: lodéta
savienojuma
geometrisko formu,
izm@ru un
neatbilstibu/defektu
iedalijumu un
pielaujamas vertibas
atbilstosi standarta
LVS ENISO 18279
prasibam, vertésanas
krit€rijiem.

Izprot: lodéta
savienojuma
geometrisko formu,
izmé&ru un neatbilstibu
identifikacijas
nepiecieSamibu
kvalitativa darba
uzdevuma veikSanai.

6.1. Lodéta
savienojuma

geometriskas formas.

(5% no modula
kop¢ja apjoma)

6.1.1. Lodetu
savienojumu geometrisko
formu veidi.

Atskir lodétu
savienojumu
geometrisko formu
veidus.

Atskir un skaidro
lod&tu savienojumu
geometrisko formu
veidus.

Informacijas
tehnologiju
izmanto$ana.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopo
informaciju, izmantojot
dazadus informacijas avotus
(macibu gramatas, interneta
resursus), par lodéta
savienojuma geometrisko
formu veidiem.

Aizpilda darba lapas un
pievieno tas portfolio.

6.1.2. Geometrisko formu
neatbilstibas/defekti un to
pielaujamas veértibas
atbilstosi standarta LVS
EN ISO 18279 prasibam.

Atbilstosi darba
uzdevumam apraksta
geometrisko formu
neatbilstibu/defektu
pazimes un to
pielaujamas vertibas.

Izskaidro un pamato
geometrisko formu
neatbilstibu/defektu
pazimes un to
pielaujamas vértibas.

Situacijas analize.

Izglitojamie pamato lod&to
savienojumu geometrisko
formu neatbilstibu/defektu
pazimes un to pielaujamas
vertibas.

Analizg dazadu formu lod&tos
savienojumus.

6.1.3. Lodéta
savienojuma verté$anas
kritériji un
neatbilstibu/defektu
novértéSana.

Apraksta lodeta
savienojuma
vertésanas kritérijus
un
neatbilstibu/defektu
novértéSanas
panémienus.

Izskaidro lodéta
savienojuma veérteésanas
krit€rijus un veic
neatbilstibu/defektu
novertéSanu.

Praktiskais darbs.

Izglitojami novers lodeto
savienojumu
neatbilstibas/defektus.
Izskaidro lodéta savienojuma
vertesanas kritérijus.
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MODULA "Plaks$nu un caurulu lodésana"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoSiem macibu galdiem un krésliem 1

1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1

14. Multimediju projektors un ekrans 1

1.5. Balta magnétiska tafele 1

1.6. Macibu darbnica, aprikota ar nosiices un iepliides ventilaciju un lodésanas darba vietam Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.7. Atbilstosi darba dro$ibas nosacijumiem aprikota darba vieta mikstlodésanas un cietlodéSanas veik$anai ar atbilstosiem degliem (darba 1 katram izglitojamajam

galds, krésls,apgaismojums u.c.)

1.8. Lodésanas darbnica atbilstosi aprikota vieta sagatavju mehaniskai apstradei ar lenka slipmasinu Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.9. Lodgsanai nepiecieSamo gazu padeves un uzglabasanas sistéma vai individualie baloni acetilénam un skabeklim Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.10. Gazmetinasanas iekartas, aprikotas ar degliem lodéSanas darbu veik$anai 1 katram izglitojamajam
1.11. Elektroloka metinasanas iekarta (MIG/MAG ar lodéSanas funkciju) lod€Sanas veikSanai Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.12. Elektriskais lodamurs 1 katram izglitojamajam
1.13. Elektriskais alvoSanas trauks 1 katram izglitojamajam
1.14. Spiediena samazinasanas un regulésanas reduktori acetilénam un skabeklim Atbilsto§i modula IstenoSanai
1.15. Mehaniskais caurulgriezgjs metala caurulém Atbilstosi modula istenoSanai
1.16. Atslédznieku darbgaldi ar skrivspilém Atbilstosi modula istenosanai
1.17. Sagatavju malu frézeésanas darbgalds Atbilstosi modula 1stenoSanai
1.18. Skabekla reduktors (lodésanas darba vieta) 1

1.19. | Acetiléna reduktors (lodésanas darba vieta) 1

1.20. Gazmetinasanas degli (lodéSanas darba vietd) 1

1.21. MetalgrieSanas iekarta (giljotina) [idz 12 mm bieza t€rauda lokSnu cir§anai 1

1.22. Demonstracijas galds un parvietojama nosiices iekarta 1

1.23. Universala metalgriesanas virpa caurulu sagatavosanai 1

1.24. AsinaSanas darbgalds 1

1.25. Ripnieciskais puteklu sticgjs 1

1.26. Lentzagis 1

1.27. Paraugu dzesé$anas vanna (100 1) 1

1.28. lerices paraugu stiprinasanai nepiecieSamajas telpiskajas pozicijas 1 katram izglitojamajam
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1.29. Lod@to savienojumu mérinstrumenti un kontroles instrumenti 1 katram izglitojamajam
1.30. Paliginstrumenti (vile, amurs, metala saru suka, knaibles u.c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.31. Aizzim@Samas un mériSanas instrumenti (aizzim&Sanas adata, balts markieris, bidmérs, merlente, kontakta termometrs parauga e _ ..
_ e Atbilstosi modula IstenoSanai
temperatiiras mérisanai) ’
1.32. Elektriskas vai pneimatiskas lenka slipmasinas Suves apstradei, diska diametrs 125 mm 1 uz 2 izglitojamajiem
1.33. Paligierices un instrumenti universalas virpas un malinu frézéSanas darbgaldam Atbilstosi modula TstenoSanai
1.34. Montazas instrumentu komplekts (spailes, piespiedgji) Atbilstosi modula IstenoSanai
1.35. Suves kvalitates parbaudes instruments (§uves mérisanas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodroginasanai uz kontrolvirsmas u.c.) Atbilsto§i modula istenoSanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata papirs Atbilstosi modula istenosanai
2.2. Baloni ar acetilénu un skabekli Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.3. Mikstlodes (komplekts) Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.4. Cietlodes (komplekts) Atbilstosi modula istenoSanai
2.5. Inerta aizsarggaze un piedevu materiali lodeSanas un metinasanas veikSanai ar MIG/MAG metinasanas iekartam (ar lod€Sanas | Atbilstosi modula IstenoSanai
funkciju)
2.6. Lod@sanas, alvosanas kimija (komplekts) Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.7. Slipripa asinasanas darbgaldam Atbilstosi modula istenosanai
2.8. Detalu attaukosSanas materiali Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.9. Dzes€S$anas emulsijas koncentrats lentzagim Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.10. Zaga lente Atbilstosi modula istenoSanai
2.11. Individualo aizsardzibas Iidzeklu (metinataja aizsargtérps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, gazmetinataja aizsargbrilles) 1 katram izglitojamajam
komplekts
2.12. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) Atbilstosi modula istenosanai
2.13. Lenka slipmasinas abrazivie materiali (griez€jdisks, slipgjamie akmens diski, abrazivie Skiedrdiski ar paliktni, smilSpapira diski, stieplu | Atbilstosi modula IstenoSanai

diski, koniska teérauda saru suka riisas slana noslipé$anai u.c.)

L
|\

Uz sakumu
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MODULA "Metalu termiska grieSana’ APRAKSTS 7

Uz sakumu

Sekm@t izglitojamo spgjas sagatavoties termiskas grieSanas darbu veikSanai atbilsto$i ras€juma vai tehniskaja dokumentacija

M(zdll.! a noteiktajam prasibam, noteikt metala termisko griezamibu, izveleties grieSanas veidu konkrétam metalam vai sakaus€jumam, saslegt
merkis iekartu un aprikojumu termiskas griesanas darbu veikSanai.
Attistit izglitojamo prasmes:
1. Sagatavoties termiskas grieSanas darbu veiksanai atbilstosi ras€juma vai tehniskaja dokumentacija noteiktajam prasibam.
2. Noteikt metala termisko griezamibu un izvél&ties nepiecieSamo grieSanas veidu noteiktajam metalam vai sakaus€jumam.
3. Saslégt nepieciesamas iekartas un aprikojumu termiskas griesanas darbu veiksanai.
Modula 4. Sagatavot instrumentus un darba vietu termiskas grieSanas darbu veikSanai.
uzdevumi 5. Saslégt nepiecieSamas iekartas, izvéleties darbu secibu, ieregulét darba spiedienu un liesmas veidu gazgrieSanas darbu veikSanai un
griezt metalu.
6. IzvEleties darbu secibu, ieslégt barosanas avotu, ieregulét darba spiedienu, nomainit volframa elektrodu un termiski griezt metalus
ar plazmas grieSanas panémienu.
7. Novertet griezuma neatbilstibas atbilstosi ras€juma vai tehniskaja dokumentacija noteiktajam prasibam.
Modula

ieejas nosacijumi

Apgits B dalas modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana".

Modula
apguves novertésana

Modula "Metalu termiska grieSana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Parbaudijuma ieklauj:

— metalu termisko griesanu,

— aprékinu uzdevumus,

— darbu ar profesionalo dokumentaciju (raséjumiem, tehnologiskajam kartém).

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Metalu termiska griesana" ir C dalas izvéles modulis, ko apgiist kvalifikacijas "Gazmetinatajs (OAW)" izglitojamie.
To apgiist pirms noslédzo$a modula "OAW/311 metinataja prakse".
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MODULA '"Metalu termiska grieSana" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Itmenu apraksti nodro§inajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: sagatavoties 1.1. Termiskas 1.1.1. Drosas darba Izskaidro drosas Izskaidro un pamato Diskusija. Izglitojamie organize
termiskas grieSanas grieSanas iekartas un | vietas sagatavoSana. darba vietas drosas darba vietas diskusiju par drosas darba
darbu veiksanai darba vietas sagatavosanas sagatavo$anas vietas sagatavosanu. Atbild
atbilsto$i ras€juma vai | sagatavoSana. nozimigumu. nozimigumu. uz pedagoga sagatavotajiem
tehniskaja jautajumiem.
dokumentacija (5% no modula
noteiktajam prasibam. | kopé&ja apjoma) 1.1.2. Tekartu Izvélas iekartas un Izvélas un raksturo Individuals Izglitojamie izvElas iekartas

Zina: termiskas
grieSanas darbu
tehnologiskos
panémienus, veidus,
dokumentaciju un
apzim&jumus atbilstosi
standarta ISO
prasibam.

Izprot: termiskas
grieSanas panémienus,
dokumentaciju un
apzim&jumus atbilstosi
standarta ISO
prasibam.

komplektesana darba
vieta.

komplektgjosas
sastavdalas termiskas
grieSanas procesam.

iekartas un
komplekt&josas
sastavdalas termiskas
griesanas procesam.

praktiskais darbs.
Portfolio (darbu
mape).

un komplektgjosas
sastavdalas termiskas
grieSanas procesam. Aizpilda
darba lapas par termiskas
grieSanas iekartu
komplektesanu darba vieta,
tas pievieno portfolio.

1.2. Termiskas
grieSanas panémieni
un veidi.

(5% no modula
kopgja apjoma)

1.2.1. GazgrieSanas
pan@mieni un veidi.

Raksturo gazes
grieSanas panémienus
un veidus.

Izskaidro gazes
grieSanas panémienus
un veidus.

1.2.2. Plazmas grieSanas
pan@mieni un veidi.

Nosauc plazmas
grieSanas panémienus
un veidus.

Nosauc plazmas
grieSanas panémienu
un veidu, pamato
izveli.

1.2.3. LazergrieSanas
pan@mieni un veidi.

Nosauc
lazergrieSanas
pan€mienus un
veidus.

Nosauc lazergrieSanas
pan@mienu un veidu,
pamato izveli.

Prezentacija.

Izglitojamie individuali vai
grupa veido prezentaciju par
termiskas grieSanas
panémieniem un veidiem.
Izglitojamie prezente to
pargjiem izglitojamajiem.
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1.3. Dokumentacija
un apzimgjumi.

(5% no modula
kop¢ja apjoma)

1.3.1. Tehniska
dokumentacija un
tehniskie apzZim&jumi.

Ievero tehniskas
dokumentacijas
prasibas, lieto
dokumentacija
izmantotos tehniskos
apzim&jumus.

Ievero tehniskas
dokumentacijas
prasibas, lieto
dokumentacija
izmantotos tehniskos
apzim&jumus. Pamato
tehniskas
dokumentacijas
atbilstibu tehniskajam
procesam.

Darbs ar tehnisko
dokumentaciju.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie lieto termiskas
grieSanas darbu veikSanas
tehnisko dokumentaciju,
skaidro tehnisko apzim&jumu
nozimi. Aizpilda darba lapas
un pievieno tas portfolio.
Atbild uz pedagoga
jautajumiem.

2. Spgj: noteikt metala
termisko griezamibu
un izveleties
nepiecieSamo
grieSanas veidu
noteiktajam metalam
vai sakausgjumam.

Zina: faktorus un
raditajus, kas ietekmé
metala griezamibu, un
veidus metala
termiskajai grieSanai.

Izprot: griesanas veida
izvéles nozimi
kvalitativa un drosa
darba veikSanai.

2.1. Materialu 2.1.1. Materialu Nosauc materialu Nosauc materialu Macibu filma. Izglitojamie, meklgjot
termiska griezamiba. | griezamibas veidi. griezamibas veidus. griezamibas veidu, interneta vidg vai skatoties
pamato izveli un macibu filmu, iepazistas ar
(10% no modula skaidro lietoSanas materialu par termisko
kopgja apjoma) iespgjas. griezamibu un faktoriem, kas
ietekmé materiala
2.1.2. Faktori un raditaji, | Nosauc faktorus un Nosauc faktorus un griezamibu. Aizpilda darba
kas ietekm& materiala raditajus, kas ietekmé | raditajus, kas ietekmé lapas un atbild uz
griezamibu. materiala griezamibu. | materiala griezamibu. jautdjumiem.
Raksturo to nozimi
procesa sekmigai
norisei.
2.2. GrieSanas veida | 2.2.1. Dazadu materialu | Apraksta dazadu Raksturo un salidzina Grupu darbs. Izglitojamie grupas apraksta

izvele
nepiecieSamajam
materialam.

(5% no modula
kopgja apjoma)

grieSana un to Ipatnibas.

materialu grieSanu un
to Ipatnibas.

dazadu materialu
grieSanu un to
Tpatnibas.

Portfolio (darbu
mape).

dazadu materialu grieSanu un
to Ipatnibas. Skaidro metala
sastava ietekmi uz grieSanas
procesu.

Prezent€ p&tijumu pargjo
grupu dalibniekiem. P&tfjumu
pievieno portfolio.

Atbild uz jautajumiem.

3. Spgj: saslegt
nepiecieSamas iekartas
un aprikojumu
termiskas grieSanas
darbu veikSanai.

3.1. Iekartu un
aprikojuma darba
drosibas un
ekspluatacijas
nosacijumi.

3.1.1. Gazgriesanas
iekartas ekspluatacijas
noteikumi.

Izskaidro gazes
griesanas iekartas
ekspluatacijas
noteikumus
kvalitativa un drosa
darba veiksanai.

Izskaidro gazes
grieSanas iekartas
ekspluatacijas
noteikumus kvalitativa
un drosa darba
veikSanai, pamato to
neieveérosanas sekas.

Informacijas
tehnologiju
izmanto$ana.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopo
informaciju, izmantojot
dazadus informacijas avotus
(macibu gramatas, interneta
resursus), par gazes griesanas
iekartas ekspluatacijas
noteikumiem. Apkopoto
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Zina: izmantojamas
gazes, plazmas
iekartas, reduktorus,
drosibas varstus un to
saslégSanas prasibas,
nepiecieSamos darba
spiedienus, iekartu un
aprikojuma
ekspluatacijas
nosacijumus drosa
darba veiksSanai.

Izprot: iekartu un
aprikojuma
ekspluatacijas
nosacTjumu ievérosanu
kvalitativa un drosa
darba izpildei.

(5% no modula
kopgja apjoma)

informaciju pievieno
portfolio.

3.1.2. Plazmas grieSanas
ickartas ekspluatacijas
noteikumi.

Izskaidro plazmas
grieSanas iekartas
ekspluatacijas
noteikumus
kvalitativa un droSa
darba veiksanai.

Izskaidro plazmas
grieSanas iekartas
ekspluatacijas
noteikumus kvalitativa
un drosa darba
veikSanai, pamato to
neieveérosanas sekas.

Informacijas
tehnologiju
izmanto$ana.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie apkopo
informaciju, izmantojot
dazadus informacijas avotus
(macibu gramatas, interneta
resursus), par plazmas
grieSanas iekartas
ekspluatacijas noteikumiem.
Apkopoto informaciju
pievieno portfolio.

3.2. Iekartu un
aprikojuma
komplektacija,
montaza
nepiecieSamo
grieSanas darbu
veikSanai.

(10% no modula
kopgja apjoma)

3.2.1. GazgrieSanas
iekartas, to
komplektgjosas
sastavdalas un ierices.

Saslédz gazes
grieSanas iekartu, to
komplektgjosas
sastavdalas un ierices
(reduktorus, drosibas
varstus, uzgalus).

Patstavigi saslédz gazes
grieSanas iekartu, tas
komplektgjosas
sastavdalas un ierices
(reduktorus, drosSibas
varstus, uzgalus).
Paskaidro gazes
grieSanas iekartas
saslégsanas secibu,
komplekt&joso
sastavdalu un iericu
nozimi grieSanas darbu
veikSanai.

Individuals

praktiskais darbs.

Izglitojamie sasleédz gazes
griesanas iekartu, tas
komplektgjosas sastavdalas
un ierices (reduktorus,
drosibas varstus, uzgalus).
Skaidro gazes grieSanas
ickartas komplekt&joso
sastavdalu un ieri¢u nozimi
grieSanas darbu veikSanai.
Atbild uz pedagoga
jautajumiem.

3.2.2. Plazmas grieSanas
iekartas, to
komplektgjosas
sastavdalas un ierices.

Saslédz plazmas
grieSanas iekartu, to
komplektgjosas

sastavdalas un ierices.

Patstavigi saslédz
plazmas grieSanas
iekartu, tas
komplektgjosas
sastavdalas un ierices.
Paskaidro iekartas un
aprikojuma
komplektacijas nozimi
plazmas griesanas
darbu veikSanai.

Individuals

praktiskais darbs.

Izglitojamie saslédz plazmas
grieSanas iekartu, to
komplektgjosas sastavdalas
un ierices.

Skaidro plazmas grieSanas
iekartas komplekt&joso
sastavdalu un ieri¢u nozimi
grieSanas darbu veikSanai.
Atbild uz pedagoga
jautajumiem.

4. Spgj: sagatavot 4.1. Darba vietas un 4.1.1. Darba vietas Sagatavo darba vietu | Patstavigi sagatavo Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
instrumentus un darba | instrumentu sagatavoSana. termiskas grieSanas darba vietu termiskas darba vidg. grupa reala darba vide
vietu termiskas sagatavoSana darbiem. grieSanas darbiem. (laboratorija, uznémuma,
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grieSanas darbu
veiksanai.

Zina: instrumentu
veidus, ekspluatacijas
nosacijumus,
izmantoSanas
pan@mienus tiriSanas
un aizzimé$anas darbu
veikSanai.

Izprot: tiriSanas un
aizzimeSanas
instrumentu
ekspluatacijas un
lietoSanas panémienu
nozimi kvalitativa un
drosa darba izpildei.

grieSanas darbu
veikSanai.

(5% no modula
kop¢ja apjoma)

darbnica) macibu vaditaja
vadiba veic darba vietas un
instrumentu sagatavoSanu
grieSanas darbu veikSanai.

4.1.2. Instrumentu
sagatavoSana.

Izvelas
nepiecieSamos
instrumentus
termiskas grieSanas
darbu veiksanai.

Izvelas instrumentus un
pamato to vajadzibu
termiskas grieSanas
darbu veikSanai.

Individuals

praktiskais darbs.

Izglitojamie pedagoga vadiba
izvelas nepieciesamos
instrumentus termiskas
grieSanas darbu veikSanai.
Pamato instrumentu izvéli.
Atbild uz pedagoga
jautajumiem.

4.1.3. Iekartu un
instrumentu apkope un
tirisana ekspluatacijas
laika.

Veic iekartu,
instrumentu apkopi
un tiriSanu
ekspluatacijas laika.

Veic iekartu,
instrumentu apkopi un
tirisanu ekspluatacijas
laika. Pamato iekartu,
instrumentu apkopes
un tiriSanas
nepiecieSamibu
ekspluatacijas laika.

Individuals

praktiskais darbs.

Izglitojamie pedagoga vadiba
veic iekartu, instrumentu
apkopi un tiriSanu
ekspluatacijas laika.

Atbild uz pedagoga
jautajumiem.

4.2. Aizzimé$anas
darbu veikSana.

(5% no modula
kopgja apjoma)

4.2.1. AizzZimé$anas
panémieni dazadiem
materialiem.

Nosauc un apraksta
aizziméSanas
panémienus.

Raksturo un salidzina
aizziméSanas
panémienus dazadiem
materialiem.

Diskusija.

Izglitojamie diskute par
aizziméSanas darbu veiksanu.
Izveérté aizzZiméSanas
panémienus dazadiem
materialiem. Skaidro izvéli,
atbild uz pedagoga
jautajumiem.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie veic aizzim&Sanu
atbilsto$i ras€juma vai
tehniskas dokumentacijas
prasibam uz griezamajam
sagatavém. Atbild uz
pedagoga jautajumiem.

5. Spg;j: saslegt
nepiecieSamas iekartas,
izvéléties darbu secibu,
ieregulét darba

5.1. Gazu veidi.

(5% no modula
kopgja apjoma)

5.1.1. NepiecieSamas
gazes gazgrieSanas

procesa nodrosinasanai.

Nosauc un apraksta
nepiecieSamas gazes
gazgriesanas procesa
nodro§inasanai.

Izv€las nepiecieSamo
gazi un pamato tas
izveli gazgrieSanas
procesa

Darbs ar tekstu.
Portfolio (darbu
mape).

Izglitojamie iepazistas ar
informaciju par gazgrieSanas
procesa nodro§inasanai
nepiecieSamajam gazem.
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spiedienu un liesmas
veidu gazgrieSanas
darbu veikSanai un
griezt metalu.

nodroS§inasanai.

Aizpilda darba lapas par gazu
veidiem. Pievieno tas
portfolio.

5.1.2. Deggazes balonu Nosauc deggazes Skaidro deggazes Informacijas Izglitojamie apkopo
Zina: izmantojamas glabasana un balonu glabasanas un | balonu glabasanas un tehnologiju informaciju, izmantojot
gazes, nepiecieSamos transport€Sana/ transport€Sanas/ transporteSanas/ izmantoSana. dazadus informacijas avotus
darba spiedienus, parvietosana. parvietoSanas parvietoSanas prasibas. (macibu gramatas, interneta
darba secibu, iekartu prasibas. resursus), par deggazes
un aprikojuma balonu glabasanu un
ekspluatacijas transport€Sanu/parvietosanu.
nosactjumus drosa
darba veikSanai. 5.2. Iekartas darba 5.2.1. Izmantojamo gazu | Veic spiediena Patstavigi veic Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic spiediena
parametru spiediena iereguléSana ieregulésanas procesu | spiediena ieregulé$anu ieregulésanas procesu
Izprot: iekartu un iereguléSana un dazadiem degliem. dazadiem degliem. dazadiem deglu dazadiem degliem.
aprikojuma mazoglekla téraudu veidiem.
ekspluatacijas grieSanas tehnologija.
nosactjumu 5.2.2. Izmantojamo gazu | Veic spiediena Patstavigi veic Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic spiediena
ieveroSanas (20% no modula spiediena ieregulésana ieregulésanas procesu | spiediena ieregulé$anu (liesmas) ieregulésanas
nepiecieSamibu kopéja apjoma) atbilstoSi materialam. atbilstosi konkrétajam | atbilsto$i konkrétajam procesu teérauda plaksnu un
kvalitativa un drosa materialam. materialam. caurulu griesanai.
darba izpildei.
5.2.3. Térauda plaksnu Veic térauda plaksnpu | Patstavigi veic térauda | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic térauda
un caurulu grieSanas un caurulu grieSanu. plaksnu un caurulu plaksnu un caurulu grieSanu
tehnologija. grieSanu un noverte atbilstosi ras€juma
kvalitati. nosacijumiem.
5.2.4. Darba drosibas Nosauc darba Nosauc un paskaidro Prezentacija. Izglitojamie individuali vai
prasibas, stradajot ar drosibas prasibas, darba drosibas grupa veido prezentaciju par
deggazem un skabekli. stradajot ar deggazeém | prasibas, stradajot ar darba drosibas prasibam,
un skabekli. deggazém un skabekli. stradajot ar deggazeém un
skabekli.
Prezentg to pargjiem
izglitojamajiem.
6. Spgj: izveleties 6.1. Plazmas 6.1.1. Plazmas grieSanas | Apraksta plazmas Izskaidro plazmas Macibu filma. Izglitojamie, meklgjot
darbu secibu, ieslegt grieSanas tehnologija. | panémieni. grieSanas grieSanas panémienus. | Portfolio (darbu interneta vide vai skatoties
baroSanas avotu, panémienus. mape). macibu filmu, iepazistas ar

ieregulét darba
spiedienu, nomainit
volframa elektrodu un

(15% no modula
kopgja apjoma)

plazmas griesanas
panémieniem. Aizpilda darba
lapas par plazmas grieSanas
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termiski griezt metalus
ar plazmas grieSanas

panémieniem. Pievieno tas
portfolio.

panémienu.
6.1.2. Griesana Nosauc un apraksta Raksturo griesana Krustvardu mikla. | Izglitojamie individuali vai
Zina: plazmas izmantojamie uzgali un grieSana izmantojamos uzgalus grupa veido krustvardu miklu
grieSanas darbu elektrodi. izmantojamos un elektrodus, pamato par plazmas grieSana
veik$anas tehnologiju, uzgalus un to izveli. izmantojamajiem uzgaliem
baroSanas avotu elektrodus. un elektrodiem.
uzbtvi un
ekspluatacijas 6.1.3. Paligierices. Izvélas plazmas Izskaidro plazmas Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
nosacijumus. grieSanas procesam grieSanas procesam darba vidg. grupa reala darba vide
nepiecieSamas nepiecieSsamo (laboratorija, uzn€émuma,
Izprot: plazmas paligierices. paligiericu lietoSanas darbnica) macibu vaditaja
grieanas tehnologijas iespgjas. vadiba izvélas plazmas
nozimi un ievérosanu grieSanas procesam
kvalitativa un drosa nepiecieSamas paligierices.
darba izpildei.
6.1.4. Iekartas Apraksta plazmas Patstavigi veic plazmas | Praktiskais darbs | Izglitojamie individuali vai
ieregulé$ana un metala grieSanas iekartas grieSanas iekartas darba vidg. grupa reala darba vidé
grieSana. iereguléSanas procesu | iereguléSanu, iestatot (laboratorija, uznémuma,
un nepiecie§amos nepiecieSamos darbnica) macibu vaditaja
parametrus. parametrus, un griez vadiba izvelas plazmas
metalu. grieSanas procesam
nepiecieSamas paligierices,
elektrodus, iestata
nepiecieSamos parametrus un
griez metalu.
7. Sp€j: novertet 7.1. Griezuma 7.1.1. Griezuma Nosauc griezuma Izskaidro griezuma Individuals Izglitojamie noverte griezuma

griezuma neatbilstibas/
defektus atbilstosi
ras€juma vai
tehniskaja
dokumentacija
noteiktajam prasibam.

Zina: termiskas
grie$anas tehnologisko
pan€mienu un
griezuma
neatbilstibas/defektus

neatbilstibu/defektu
noveértésana atbilstosi
noteiktajam
prasibam.

(5% no modula
kopgja apjoma)

pielaides.

pielaides.

pielaides un
panémienus to
ievérosanai.

praktiskais darbs.
Portfolio (darbu
mape).

neatbilstibas atbilstosi
ras€juma vai tehniskaja
dokumentacija noteiktajam
prasibam. Aizpilda darba
lapas un pievieno tas
portfolio.

7.1.2. Griezuma
neatbilstibas/defekti, to
laboSanas pan€mieni.

Nosauc griezuma
neatbilstibas/
defektus. Veic to
laboSanu.

Skaidro griezuma
neatbilstibu/defektu
c€lonus un veic to
labosanu.

Individuals
praktiskais darbs.

Izglitojamie skaidro griezuma
neatbilstibas/defektus un veic
to labosanu. Pamato
neatbilstibu/defektu
laboSanas panémienu izvéles

Modulis "Metalu termiska griesana"




noveértéSanas metodes nozimi.
un neatbilstibu
laboSanas panémienus.

Izprot: termiskas
grieSanas
neatbilstibu/defektu
c€lonus un to nozimi
kvalitativa darba
veik$ana atbilstosi
standarta ISO
prasibam.
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MODULA '"Metalu termiska grieSana”
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Teorétisko macibu kabinets, aprikots ar atbilstoSiem macibu galdiem un krésliem 1

1.2. Stacionarais vai portativais dators, aprikots ar lietojumprogrammam un pieeju internetam Atbilsto§i modula IstenoSanai

1.3. Multifunkcionalais printeris, kop&tajs 1

14. Multimediju projektors un ekrans 1

L.5. Balta magnétiska tafele 1

1.6. MetinaSanas (termiskas grie$anas) darba vieta ar nepiecieSamo aprikojumu (darba galds, krésls, apgaismojums u.c.) 1 katram izglitojamajam

1.7. Metinasanas (termiskas grieSanas) macibu darbnica, aprikota ar nosiices un iepliides ventilaciju Atbilsto§i modula IstenoSanai

1.8. MetinaSanas (termiskas grieSanas) darba vieta ickartota vieta sagatavju mehaniskajai apstradei ar lenka slipmasinu Atbilsto$i modula TstenoSanai

1.9. Skabekla gazes balons grieSanai Atbilsto$i modula TstenoSanai

1.10. Deggazes balons (propana vai acetiléna) Atbilsto$i modula IstenoSanai

1.11. Spiediena samazina$anas un regulésanas reduktori skabeklim un atbilstosai deggazei Atbilstosi modula istenoSanai

1.12. Plazmas grieSanas iekarta ar degli 1 katram izglitojamajam

1.13. Kompresors gaisam vai plazmu veidojosas gazes balons, vai padeves sist€éma Atbilsto$i modula IstenoSanai

1.14. Volframa elektrodi plazmas grieSanai Atbilsto§i modula IstenoSanai

1.15. Gazgriesanas deglis atbilstos$ai deggazei 1 katram izglitojamajam

1.16. Demonstracijas galds un parvietojama nosiices iekarta 1

1.17. Asinasanas darbgalds 1

1.18. Paraugu dzes@Sanas vanna (100 1) 1

1.19. Ierices paraugu, detalu nostiprinaSanai (spailes, piespiedgji), komplekts 1 katram izglitojamajam

1.20. Griezuma kontroles instrumenti un mé&rinstrumenti 1 katram izglitojamajam

1.21. Paliginstrumenti (vile, amurs, metala saru suka, knaibles u.c.), komplekts 1 katram izglitojamajam

1.22. Aizzim&Sanas un mériSanas instrumenti (aizzim&Sanas adata, balts markieris, bidmers, mérlente, kontakta termometrs parauga e _ ..
_ I ’ Atbilstosi modula 1stenoSanai

temperatiiras merisanai) ’

1.23. FElektriskas vai pneimatiskas lenka slipmasinas sagatavju apstradei, diska diametrs 125 mm 1 uz 2 izglitojamajiem

1.24. Suves kvalitates parbaudes instruments (3uves mérisanas $ablons, gaismas avots 500 Ix nodroginasanai uz kontrolvirsmas u.c.) Atbilstosi modula 1stenoSanai

1.25. Atslédznieka instrumenti (atslégas, skriivgriezi) Atbilstosi modula IstenoSanai

2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata papirs Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.2, Konstrukciju t€rauda loksnes un caurules grieSanai (riipnieciskie atgriezumi, lizni) Atbilstosi modula TstenoSanai
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2.3.

Adatas gazgrie$anas deglu sprauslu tirisanai

Atbilstosi modula IstenoSanai

2.4. Lokana, elastiga materiala caurules skabekla baloniem Atbilsto§i modula IstenoSanai

2.5. Lokana, elastiga materiala caurules propana baloniem Atbilsto§i modula IstenoSanai

2.6. Individualo aizsardzibas Iidzeklu (metinataja aizsargte€rps — jaka, apavi, bikses/kombinezons, galvassega, metinataja aizsargmaska 1 katram izglitojamajam
(plazmas griesanai vai gazmetinataja aizsargbrilles (termiskajai gazgrieSanai)) komplekts

2.7. Vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) Atbilsto§i modula IstenoSanai

2.8. Lenka slipmasinas abrazivie materiali (griezgjdisks, slipgjamie akmens diski, abrazivie Skiedrdiski ar paliktni, smilSpapira diski, stieplu

diski, diskveida un koniska teérauda saru suka riisas slana noslip&$anai u.c.)

Atbilstosi modula IstenoSanai

)
L

S

S

Uz sakumu
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