
 MODUĻU KARTE 

Modulārās profesionālās izglītības programmas profesionālajām kvalifikācijām: 

C 
Mašīnbūves 

materiāli

Metālu 
termiskā 
apstrāde

B 

Programmvadības 
metālapstrādes 

darbgalda 
sagatavošana 

darbam

Frēzēšana ar 
programmvadības 

metālapstrādes 
darbgaldu

Izgatavotās metāla 
vai 

kompozītmateriālu 
detaļas apstrāde

Metāla vai 
kompozītmateriālu 

materiālu un 
saražotās 

produkcijas uzskaite

Virpošana ar 
programmvadības 

metālapstrādes 
darbgaldu

Programmvadības 
metālapstrādes 

darbgaldu 
operatora prakse

Paaugstinātas sarežģītības metāla 
vai kompozītmateriālu  detaļu 

virpošana

A 
Metāla vai 

kompozītmateriālu 
apstrādes darbu 
pamatprocesi

Metāla vai 
kompozītmateriālu 
virsmas apstrāde

Metāla vai kompozītmateriālu 
detaļas izgatavošanas tehniskā 

dokumentācija

Programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 

iestatītājs

Programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 

operators

Metāla vai kompozītmateriālu 
detaļas izgatavošana uz 

programmvadības metālapstrādes 
darbgaldiem 

Programmvadības 
metālapstrādes 

darbgaldu 
iestatītāja prakse

Programmvadības metālapstrādes 
darbgaldu programmas izveide

* Satura izstrādē izmantots Eiropas Sociālā fonda projekta "Nozaru kvalifikācijas sistēmas izveide un profesionālās izglītības efektivitātes un kvalitātes paaugstināšana" (vienošanās Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/
IPIA/VIAA/001) darba rezultāts



Metālapstrāde 
<<Modulārās programmas kods, ieraksta izglītības iestāde>> 

(pēc izglītības klasifikācijas) 

Programmas 
veids  

Ieraksta izglītības iestāde. 

Iegūstamā 
kvalifikācija 

 Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operators 

Profesionālās 
kvalifikācijas līmenis 

3.LKI līmenis

Prasības attiecībā uz 
iepriekš iegūto izglītību 

Ieraksta izglītības iestāde 

Uz sākumu
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Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatora 
APRAKSTS 

Programmas 
mērķis 

Izglītības procesa rezultātā sagatavot programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatoru, kurš atbilstoši darba 
uzdevumam sagatavo programmvadības metālapstrādes darbgaldus, izejmateriālus un instrumentus produkcijas 
ražošanai; kontrolē produkcijas kvalitāti; veic metāla vai kompozītmateriālu skaidas griešanas un cita veida darbus ar 
metālapstrādes darbu veikšanas iekārtām.   

Programmas 
uzdevumi 

 Izglītības procesa rezultātā sniegt iespējas apgūt šādas zināšanas, prasmes un kompetences: 
1. Lasīt un lietot dažāda veida tehnisko dokumentāciju, programmvadības metālapstrādes darbgaldu detaļu

apstrādes programmas.
2. Lasīt skices un darba rasējumus un izmantot tehnoloģiskās kartes.
3. Veikt programmvadības metālapstrādes darbgaldu ikdienas tehnisko apkopi un sagatavot tos darbam.
4. Ieslēgt, vadīt un izslēgt programmvadības metālapstrādes darbgaldu.
5. Praktiski izmantot kontroles instrumentus un mērinstrumentus, veikt korekcijas apstrādes programmā atbilstoši

detaļu mērījumiem.
6. Iestatīt un koriģēt programmvadības metālapstrādes darbgaldu apstrādes programmas manuālā vadības režīmā.
7. Strādāt ar dažādu programmvadības metālapstrādes darbgaldu paneļiem, izmantojot atbilstošu programmatūras

nodrošinājumu.
8. Sagatavot detaļu automātiskam ražošanas procesam, kurā tiks izmantots datorizētās programmvadības

metālapstrādes darbgalds.
9. Izgatavot kontroldetaļu un pārbaudīt tās tehnisko un kvalitatīvo rādītāju atbilstību tehnoloģiskajām prasībām.
10. Pieņemt un izvērtēt materiālus, instrumentus un ierīces atbilstoši kvalitātes prasībām.
11. Izveidot vienkāršas apstrādes programmas manuālā vadības režīmā un ievadīt tās arī no ārējiem datu nesējiem.
12. Saprast un izmantot programmvadības metālapstrādes darbgaldu skaņas, vizuālos un tekstveida signālus.
13. Izvērtēt pasūtījumam nepieciešamā materiāla daudzumu un darba patēriņu.
14. Veikt darbu patstāvīgi un komandā. Uzņemties atbildību par sava darba rezultātu.
15. Ievērot darba un vides aizsardzības prasības, strādājot pie dažāda veida programmvadības metālapstrādes

darbgaldiem, t.sk. lietot darba apģērbu un individuālos aizsardzības līdzekļus atbilstoši darba aizsardzības
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prasībām, lietot darbgalda aizsardzības aprīkojumu. 
16. Sekot jaunākajām tehnoloģijām nozarē, izmantojot visus pieejamos informācijas avotus.
17. Noformēt saražotās produkcijas dokumentāciju un sagatavot saražoto produkciju nosūtīšanai vai glabāšanai

noliktavā.
18. Sazināties valsts valodā un vismaz vienā svešvalodā.
19. Nodrošināt darba tiesisko attiecību normu ievērošanu.
20. Sniegt pirmo palīdzību.

Programmas 
apguves kvalitātes 

novērtēšana 

 Izglītojamie,  kuri modulārajā  programmā apguvuši profesionālās  kvalifikācijas "Programmvadības metālapstrādes 
darbgaldu operators" ieguvei paredzētos A, B un C daļas moduļus un ieguvuši nepieciešamo zināšanu, prasmju un 
kompetenču vērtējumu, kārto valsts noslēguma pārbaudījumu.  

Tālākās izglītības 
iespējas 

 Izglītojamajiem, apgūstot papildu  moduļus  atbilstoši nozares "Mašīnbūve,  metālapstrāde un  mašīnzinības" 
moduļu kartei, iespējams iegūt citu profesionālo kvalifikāciju vai papildu kompetences.  
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Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatora 
MODUĻU KARTE

 
 

 

 
 
 
 

 
 

 

C 

B 

A 

Mašīnbūves 
materiāli 

10% 

Sociālās un 
pilsoniskās 

prasmes 
(2.līmenis) 

Iniciatīva un 
uzņēmējdarbība 

(2.līmenis) 

Metālu termiskā 
apstrāde 

10% 

Zaļās prasmes 

Informācijas un 
komunikācijas 
tehnoloģijas 

Izgatavotās metāla 
vai 

kompozītmateriālu 
detaļas apstrāde  

2% 

Metāla vai 
kompozītmateriālu 
materiālu saražotās 

produkcijas uzskaite 
2% 

Programmvadības 
metālapstrādes 

darbgaldu operatora 
prakse 

Sabiedrības un 
cilvēka drošība 

(1.līmenis) 

Sabiedrības un 
cilvēka drošība 

(2.līmenis) 

Valodas un 
kultūras prasmes 

(2.līmenis) 

Iniciatīva un 
uzņēmējdarbība 

(1.līmenis) 

Programmvadības 
metālapstrādes 

darbgalda sagatavošana 
darbam  

14% 

Frēzēšana ar 
programmvadības 

metālapstrādes 
darbgaldu  

12% 

Virpošana ar 
programmvadības 

metālapstrādes 
darbgaldu  

12% 

Metāla vai 
kompozītmateriālu 

detaļas izgatavošana uz 
programmvadības 

metālapstrādes 
darbgaldiem  

24% 

Sociālās un 
pilsoniskās prasmes 

(1.līmenis) 

Metāla vai 
kompozītmateriālu 

apstrādes darbu 
pamatprocesi  

10% 

Metāla vai 
kompozītmateriālu 
virsmas apstrāde  

5% 

Metāla vai 
kompozītmateriālu detaļas 

izgatavošanas tehniskā 
dokumentācija  

9% 

Informācijas un 
komunikācijas 
tehnoloģijas 
(1.līmenis) 
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Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatora 
ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
1.1. Programmvadības metālapstrādes virpošanas darbgalds 1 līdz 3 audzēkņiem 
1.2. Programmvadības metālapstrādes darbgalds 1 uz 2-5 izglītojamajiem 
1.3. Programmvadības metālapstrādes darbgaldi (virpa un frēze) 1 uz 2-3 izglītojamajiem 
1.4. Programmējamais vertikālais frēzēšanas centrs ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu vadības statni 1 līdz 3 audzēkņiem 
1.5. Programmvadības metālapstrādes darbgaldu simulators – programmatūra programmvadības metālapstrādes darbgaldu programmu 

izveidei un testēšanai virtuālā vidē 
1 līdz 3 audzēkņiem 

1.6. Apstrādes programmvadības metālapstrādes darbgalds 1 uz 5 izglītojamiem 
1.7. Mērinstrumenti (komplekts) Katram izglītojamajam 
1.8. Griezējinstrumenti (komplekts) Katram izglītojamajam 
1.9. Metālapstrādes instrumenti (komplekts) Katram izglītojamajam 

1.10. Asināšanas instrumenti (komplekts) Katram izglītojamajam 
1.11. Asināšanas iekārtas (komplekts) Katram izglītojamajam 
1.12. Aizzīmēšanas instrumenti (komplekts) Katram izglītojamajam 
1.13. Griežņi ar maināmām cietsakausējuma plāksnītēm (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.14. Urbis (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.15. Paplašinātājurbis (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.16. Centrurbis (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.17. Rīvurbis (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.18. Leņķmērs 1 uz 2-5 izglītojamajiem 
1.19. Indikators ar turētāju 1 uz 2-5 izglītojamajiem 
1.20. Vītņu urbji (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 



Metālapstrāde_Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operators_3.LKI līmenis 
6 

1.21. Pāreju konusi (komplekts) 1 uz programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 

1.22. Līdzņēmēju komplekts virpas patronai 1 uz programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 

1.23. Centri (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 

1.24. Vītņu šabloni (komplekts) 1 uz programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 

1.25. Bīdmērs ar mērapjomu 0-125 un nolasīšanas vērtību 0,1 1 katram izglītojamajam 
1.26. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 0-25 1 uz 5 izglītojamajiem 
1.27. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 25-50 1 uz 5 izglītojamajiem 
1.28. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 50-75 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.29. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 75-100 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.30. Pulksteņa tipa indikators 10-18 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.31. Pulksteņa tipa indikators 18-50 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.32. Pulksteņa tipa indikators 50-100 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.33. Indikatora nostiprināšanas turētājs 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.34. Pulksteņa tipa indikators ar sviru – zobratu pārvadu 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.35. Pulksteņa tipa indikators ar elektronisko ciparu indikāciju (digitālie) 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.36. Indikatora dziļuma mērītājs 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.37. Svira skava 1 uz 5 izglītojamajiem 
1.38. Mērīšanas galva ar statīvu un turētāju 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.39. Plakanparalēlie garuma galamērķi (komplekts) 1 uz 2 izglītojamajiem 
1.40. Apaļuma mērs 1 
1.41. Virsmas raupjuma etaloni (komplekts) 2 uz 10 izglītojamajiem 
1.42. Virsmas raupjuma kontaktu mēraparāts 1 
1.43. Detaļu ģeometrisko parametru mērītājs 1 
1.44. Vertikālais optimetrs 1 
1.45. Gala un pirkstfrēžu komplekts 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.46. Centri (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.47. Gala (kāta) frēžu komplekts Z = 4 (D = 6, 8, 10, 12, 16 mm) Katram programmvadības 

metālapstrādes darbgaldam 
1.48. Pārejas čaulu komplekts (D = 6, 8, 10, 12, 16, 20, 22 mm) Katram programmvadības 

metālapstrādes darbgaldam 
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1.49. Cangu komplekts (3-20 mm) (ar cangu patronu) Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.50. Frēzgalva (ar cietsakausējuma plāksnītēm) Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.51. Gala frēze ar cietsakausējuma plāksnītēm Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.52. Gala frēze ar maināmu galvu Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.53. Skrūvspīles Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.54. Bīdmērs 0-150 Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.55. Mikrometrs 0-25 mm Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.56. Mikrometrs 25-50 mm Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.57. Iestatīšanas instruments (indikators) Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.58. Griežņi ar maināmām cietsakausējuma plāksnītēm (dažādi izmēri) (komplekts) virpai 1 uz programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 

1.59. Pārejas čaulu komplekts virpai 1 uz programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 

1.60. Palīgierīces programmvadības metālapstrādes darbgaldam Atbilstoši darba paņēmienam 
1.61. Instrumenti gludināšanai (komplekts) 1 
1.62. Instrumenti rievošanai (komplekts) 1 
1.63. Iepakošanas komplekts: lenta Cordstrap, 13 mm + skavas + statīvs + spriegotājs 1 
1.64. Plastmasas fiksators iepakošanas lentai 12 mm 1 
1.65. Uzlīmes etiķešu lenta 1 
1.66. Printeris 1 
1.67. Kalkulators Katram izglītojamajam 
1.68. Nogriešanas griežņu komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.69. Apvirpošanas griežņu komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.70. Izvirpošanas griežņu komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.71. Fasongriežņu komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 
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nodrošināšanai 
1.72. Vītņu griežņu komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.73. Urbuma mērītājs Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.74. Vītņu ripu komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.75. Vītņu ripas turētāju komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.76. Līdznēmēju patronu komplekts Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.77. Slīpasināšanas darbgalds 1 
1.78. Bora karbīda slīpripa (B4C) 2 
1.79. Elektrokorunda slīpripa (1A) 2 
1.80. Zaļā silīcija karbīda slīpripa (6C) 2 
1.81. Metālu pārbaudes stiepē raušanas mašīna 1 uz 15 izglītojamajiem 
1.82. Svārstveseris 1 uz 15 izglītojamajiem 
1.83. Cietības mērīšanas iekārta (Skalas A, B, C) 1 uz 15 izglītojamajiem 
1.84. Karsēšanas krāsns līdz 1000 grādiem 1 uz 15 izglītojamajiem 
1.85. Portatīvs cietības mērītājs 1 uz 15 izglītojamajiem 
1.86.      Infrasarkanais termometrs 1 uz 15 izglītojamajiem 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 
2.1. Dažādu materiālu sagataves (komplekts) Katram izglītojamajam 
2.2. Palīgmateriāli (emulsijas, dzesēšanas šķidrumi, eļļošanas šķidrumi u.c.) (komplekts) Katram izglītojamajam 
2.3. Abrazīvie materiāli (dažāda veida slīpripas, kas paredzētas asināšanas darbgaldiem) (komplekts) Katram izglītojamajam 
2.4. Programmnodrošinājums – CAM sistēma 1 
2.5. Dažādi detaļas paraugi rasējumu skatu veidošanai (komplekts) 1 uz 15 izglītojamajiem 
2.6. Dažādi detaļas paraugi rasējumu griezumu veidošanai (komplekts) 1 uz 15 izglītojamajiem 
2.7. Dažādi detaļas paraugi negluduma kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglītojamajiem 
2.8. Dažādi detaļas paraugi apaļuma kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglītojamajiem 
2.9. Dažādi detaļas paraugi robežnoviržu kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglītojamajiem 

2.10. Tērauds (dažādi profili) 50 kg uz izglītojamo 
2.11. Krāsainie metāli (misiņš, alumīnijs, bronza) un kompozītmateriāli 10 kg uz izglītojamo 
2.12. Ķets 5 kg uz izglītojamo 
2.13. Palīgmateriāli mērinstrumentiem, griezējinstrumentiem (komplekts) 1 
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2.14. Palīgmateriāli programmvadības metālapstrādes darbgaldu apkopei (komplekts) 1 
2.15. Materiāli lepēšanai (komplekts) 1 
2.16. Lepieri (komplekts) 1 
2.17. Abrazīvs slīpaudekls (komplekts) 1 
2.18. Darba apģērbs, individuālie aizsardzības līdzekļi (komplekts) 1 
2.19. Ietinamais papīrs (rullis) 1 uz 15 izglītojamajiem 
2.20. Standarta kaste (lielgabarīta konteiners) 2 uz 15 izglītojamajiem 
2.21. Gofrēta kartona kaste 2 uz 15 izglītojamajiem 
2.22. Palete 2 uz 15 izglītojamajiem 
2.23. Produkcijas uzskaites dokumentu paraugi (komplekts) 1 katram izglītojamajam 
2.24. Dažādi konstrukciju materiālu paraugi 10 uz 5 izglītojamajiem 
2.25. Dažādi instrumentu materiālu paraugi 10 uz 5 izglītojamajiem 
2.26. Dažādi krāsainu metālu paraugi 10 uz 5 izglītojamajiem 
2.27. Dažādi plastmasas materiālu paraugi 10 uz 5 izglītojamajiem 
2.28. Dažādu marku metālu sagataves (komplekts) Katram izglītojamajam 
2.29. Dzesēšanas šķidrumi Katram izglītojamajam 
2.30. Dažādas eļļas – transmisijas, industriālās u. c. Katram izglītojamajam 
2.31. Paraugi mehānisko īpašību pārbaudei 1 uz 5 izglītojamajiem 
2.32. Paraugi pārbaudei stiepē 1 uz 5 izglītojamajiem 
2.33. Paraugi termiskai apstrādei (komplekts) Katram izglītojamajam 
2.34. Paraugi metāla stigrības pārbaudei 1 uz 5 izglītojamajiem 
2.35. Dažādi metālu un sakausējumu paraugi cietības pārbaudei Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
2.26. Dažādi metālu paraugi virsmas rūdīšanai ar gāzes degli Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
2.37. Eļļas krāsa Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
2.38. Tehniskās ziedes Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
2.39. Ūdens, minerāleļļa vai cits rūdīšanas šķīdums Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 



Metālapstrāde 
<<Modulārās programmas kods, ieraksta izglītības iestāde>> 

(pēc izglītības klasifikācijas) 

Programmas 
veids  

Ieraksta izglītības iestāde. 

Iegūstamā 
kvalifikācija 

 Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītājs 

Profesionālās 
kvalifikācijas līmenis 

4.LKI līmenis

Prasības attiecībā uz 
iepriekš iegūto izglītību 

Ieraksta izglītības iestāde 

Uz sākumu
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Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītāja 
APRAKSTS 

Programmas 
mērķis 

 Izglītības procesa rezultātā sagatavot programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītāju, kurš veic 
programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatīšanu atbilstoši tehnoloģiskajam procesam, operatīvi veic 
nepieciešamās tehnoloģiskā procesa korekcijas un sniedz tehnisku atbalstu programmvadības metālapstrādes 
darbgaldu operatoram. 

Programmas 
uzdevumi 

Izglītības procesa rezultātā sniegt iespējas apgūt šādas zināšanas, prasmes un kompetences: 
1.Analizēt darba uzdevuma izpildei nepieciešamo informāciju un izpildīt darbu saskaņā ar tehnisko dokumentāciju.
2.Izveidot programmvadības metālapstrādes darbgaldu metāla vai kompozītmateriālu apstrādes darbu programmu.
3.Izvēlēties un uzstādīt instrumentus un palīgierīces uz programmvadības metālapstrādes darbgalda atbilstoši
tehnoloģiskajam procesam. 
4.Ievadīt programmvadības metālapstrādes darbgaldu metāla vai kompozītmateriālu apstrādes darbu programmu un
koriģēt apstrādes režīmu, izmantot instrumentus un izgatavot kontroldetaļu. 
5.Pārbaudīt kontroldetaļas izmērus, analizēt iegūto mērījumu rezultātus un nepieciešamības gadījumā veikt izmaiņas
programmvadības metālapstrādes darbgaldu metāla vai kompozītmateriālu apstrādes darbu programmās. 
6.Ievērot darba un vides aizsardzības noteikumus, tai skaitā lietot darba apģērbu un individuālos aizsardzības
līdzekļus atbilstoši darba aizsardzības prasībām, lietot darbgalda aizsardzības aprīkojumu. 
7.Spētsniegt pirmo palīdzību.
8.Lietot profesionālo terminoloģiju valsts valodā un vienā svešvalodā.
9.Profesionāli pilnveidoties un sekot līdzi jaunākajām tehnoloģijām programmvadības metālapstrādes jomā.
10.Strādāt komandā, ievērojot profesionālās un vispārējās ētikas principus.
11.Plānot un organizēt savu darbu, kā arī uzņemties atbildību par sava darba rezultātu.
12.Ievērot darba tiesisko attiecību regulējošos normatīvos aktus.
13.Sazināties valsts valodā un vienā svešvalodā.
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Programmas 
apguves kvalitātes 

novērtēšana 

Izglītojamie,  kuri modulārajā  programmā apguvuši profesionālās  kvalifikācijas " Programmvadības metālapstrādes 
darbgaldu iestatītājs" ieguvei paredzētos A, B un C daļas moduļus un ieguvuši nepieciešamo zināšanu, prasmju un 
kompetenču vērtējumu, kārto valsts noslēguma pārbaudījumu.  

Tālākās izglītības 
iespējas 

 Izglītojamajiem, apgūstot papildu  moduļus  atbilstoši nozares "Mašīnbūve,  metālapstrāde un  mašīnzinības" 
moduļu kartei, iespējams iegūt citu profesionālo kvalifikāciju vai papildu kompetences.  
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Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītāja 
MODUĻU KARTE

 

 
 
 

 
 
 

C 

B 

A 

Mašīnbūves 
materiāli 

10% 

Sociālās un 
pilsoniskās 

prasmes 
(2.līmenis) 

Iniciatīva un 
uzņēmējdarbība 

(2.līmenis) 

Metālu termiskā 
apstrāde 

10% 

Zaļās prasmes 

Informācijas un 
komunikācijas 
tehnoloģijas 

Izgatavotās metāla 
vai 

kompozītmateriālu 
detaļas apstrāde  

1% 

Metāla vai 
kompozītmateriālu 
materiālu saražotās 

produkcijas uzskaite 
1% 

Programmvadības 
metālapstrādes 

darbgaldu operatora 
prakse 

Sabiedrības un 
cilvēka drošība 

(1.līmenis) 

Sabiedrības un 
cilvēka drošība 

(2.līmenis) 

Programmvadības 
metālapstrādes 

darbgaldu 
operatora prakse 

Valodas un 
kultūras prasmes 

(2.līmenis) 

Iniciatīva un 
uzņēmējdarbība 

(1.līmenis) 

Programmvadības 
metālapstrādes 

darbgalda sagatavošana 
darbam  

10% 

Frēzēšana ar 
programmvadības 

metālapstrādes 
darbgaldu  

9% 

Virpošana ar 
programmvadības 

metālapstrādes 
darbgaldu  

9% 

Metāla vai 
kompozītmateriālu 

detaļas izgatavošana uz 
programmvadības 

metālapstrādes 
darbgaldiem  

18%

Sociālās un 
pilsoniskās prasmes 

(1.līmenis) 

Metāla vai 
kompozītmateriālu 

apstrādes darbu 
pamatprocesi  

8% 

Metāla vai 
kompozītmateriālu 
virsmas apstrāde  

5% 

Metāla vai 
kompozītmateriālu detaļas 

izgatavošanas tehniskā 
dokumentācija  

6% 

Paaugstinātas 
sarežģītības metāla 

vai 
kompozītmateriālu 
detaļu virpošana  

5% 

Programmvadības 
metālapstrādes 

darbgaldu programmas 
izveide  

18% 

Informācijas un 
komunikācijas 
tehnoloģijas 
(1.līmenis) 
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Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītāja 
ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
1.1. Programmvadības metālapstrādes virpošanas darbgalds 1 līdz 3 audzēkņiem 
1.2. Programmvadības metālapstrādes darbgalds 1 uz 2-5 izglītojamajiem 
1.3. Programmvadības metālapstrādes darbgaldi (virpa un frēze) 1 uz 2-3 izglītojamajiem 
1.4. Programmējamais vertikālais frēzēšanas centrs ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu vadības statni 1 līdz 3 audzēkņiem 
1.5. Programmvadības metālapstrādes darbgaldu simulators – programmatūra programmvadības metālapstrādes darbgaldu programmu 

izveidei un testēšanai virtuālā vidē 
1 līdz 3 audzēkņiem 

1.6. Apstrādes programmvadības metālapstrādes darbgalds 1 uz 5 izglītojamiem 
1.7. Mērinstrumenti (komplekts) Katram izglītojamajam 
1.8. Griezējinstrumenti (komplekts) Katram izglītojamajam 
1.9. Metālapstrādes instrumenti (komplekts) Katram izglītojamajam 

1.10. Asināšanas instrumenti (komplekts) Katram izglītojamajam 
1.11. Asināšanas iekārtas (komplekts) Katram izglītojamajam 
1.12. Aizzīmēšanas instrumenti (komplekts) Katram izglītojamajam 
1.13. Griežņi ar maināmām cietsakausējuma plāksnītēm (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.14. Urbis (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.15. Paplašinātājurbis (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.16. Centrurbis (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.17. Rīvurbis (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.18. Leņķmērs 1 uz 2-5 izglītojamajiem 
1.19. Indikators ar turētāju 1 uz 2-5 izglītojamajiem 
1.20. Vītņu urbji (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
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1.21. Pāreju konusi (komplekts) 1 uz programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 

1.22. Līdzņēmēju komplekts virpas patronai 1 uz programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 

1.23. Centri (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 

1.24. Vītņu šabloni (komplekts) 1 uz programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 

1.25. Bīdmērs ar mērapjomu 0-125 un nolasīšanas vērtību 0,1 1 katram izglītojamajam 
1.26. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 0-25 1 uz 5 izglītojamajiem 
1.27. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 25-50 1 uz 5 izglītojamajiem 
1.28. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 50-75 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.29. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 75-100 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.30. Pulksteņa tipa indikators 10-18 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.31. Pulksteņa tipa indikators 18-50 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.32. Pulksteņa tipa indikators 50-100 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.33. Indikatora nostiprināšanas turētājs 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.34. Pulksteņa tipa indikators ar sviru – zobratu pārvadu 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.35. Pulksteņa tipa indikators ar elektronisko ciparu indikāciju (digitālie) 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.36. Indikatora dziļuma mērītājs 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.37. Svira skava 1 uz 5 izglītojamajiem 
1.38. Mērīšanas galva ar statīvu un turētāju 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.39. Plakanparalēlie garuma galamērķi (komplekts) 1 uz 2 izglītojamajiem 
1.40. Apaļuma mērs 1 
1.41. Virsmas raupjuma etaloni (komplekts) 2 uz 10 izglītojamajiem 
1.42. Virsmas raupjuma kontaktu mēraparāts 1 
1.43. Detaļu ģeometrisko parametru mērītājs 1 
1.44. Vertikālais optimetrs 1 
1.45. Gala un pirkstfrēžu komplekts 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.46. Centri (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.47. Gala (kāta) frēžu komplekts Z = 4 (D = 6, 8, 10, 12, 16 mm) Katram programmvadības 

metālapstrādes darbgaldam 
1.48. Pārejas čaulu komplekts (D = 6, 8, 10, 12, 16, 20, 22 mm) Katram programmvadības 

metālapstrādes darbgaldam 
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1.49. Cangu komplekts (3-20 mm) (ar cangu patronu) Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.50. Frēzgalva (ar cietsakausējuma plāksnītēm) Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.51. Gala frēze ar cietsakausējuma plāksnītēm Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.52. Gala frēze ar maināmu galvu Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.53. Skrūvspīles Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.54. Bīdmērs 0-150 Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.55. Mikrometrs 0-25 mm Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.56. Mikrometrs 25-50 mm Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.57. Iestatīšanas instruments (indikators) Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.58. Griežņi ar maināmām cietsakausējuma plāksnītēm (dažādi izmēri) (komplekts) virpai 1 uz programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 

1.59. Pārejas čaulu komplekts virpai 1 uz programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 

1.60. Palīgierīces programmvadības metālapstrādes darbgaldam Atbilstoši darba paņēmienam 
1.61. Instrumenti gludināšanai (komplekts) 1 
1.62. Instrumenti rievošanai (komplekts) 1 
1.63. Iepakošanas komplekts: lenta Cordstrap, 13 mm + skavas + statīvs + spriegotājs 1 
1.64. Plastmasas fiksators iepakošanas lentai 12 mm 1 
1.65. Uzlīmes etiķešu lenta 1 
1.66. Printeris 1 
1.67. Kalkulators Katram izglītojamajam 
1.68. Nogriešanas griežņu komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.69. Apvirpošanas griežņu komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.70. Izvirpošanas griežņu komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.71. Fasongriežņu komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 
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nodrošināšanai 
1.72. Vītņu griežņu komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.73. Urbuma mērītājs Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.74. Vītņu ripu komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.75. Vītņu ripas turētāju komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.76. Līdznēmēju patronu komplekts Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.77. Slīpasināšanas darbgalds 1 
1.78. Bora karbīda slīpripa (B4C) 2 
1.79. Elektrokorunda slīpripa (1A) 2 
1.80. Zaļā silīcija karbīda slīpripa (6C) 2 
1.81. Metālu pārbaudes stiepē raušanas mašīna 1 uz 15 izglītojamajiem 
1.82. Svārstveseris 1 uz 15 izglītojamajiem 
1.83. Cietības mērīšanas iekārta (Skalas A, B, C) 1 uz 15 izglītojamajiem 
1.84. Karsēšanas krāsns līdz 1000 grādiem 1 uz 15 izglītojamajiem 
1.85. Portatīvs cietības mērītājs 1 uz 15 izglītojamajiem 
1.86.      Infrasarkanais termometrs 1 uz 15 izglītojamajiem 
1.87. Programmēšanas simulators Katram izglītojamajam 
1.88. Programmvadības metālpastrādes darbgaldi 1 līdz 3 izglītojamajiem 
1.89. Instrumenti (komplekts) 1 
1.90. Palīgierīces (komplekts) 1 
1.91. CAD CAM programmatūra 1 katrā datorā 
1.92. Datori Katram izglītojamajam 
1.93. Ārējie datu nesēji vai programmvadības metālpastrādes darbgalda pieslēgums internetam 1 uz  programmvadības 

metālpastrādes darbgaldu 
1.94. Griešanas instrumentu asināšanas darbgalds ar dimanta asināšanas ripām 1 uz 5 izglītojamiem 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 
2.1. Dažādu materiālu sagataves (komplekts) Katram izglītojamajam 
2.2. Palīgmateriāli (emulsijas, dzesēšanas šķidrumi, eļļošanas šķidrumi u.c.) (komplekts) Katram izglītojamajam 
2.3. Abrazīvie materiāli (dažāda veida slīpripas, kas paredzētas asināšanas darbgaldiem) (komplekts) Katram izglītojamajam 
2.4. Programmnodrošinājums – CAM sistēma 1 
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2.5. Dažādi detaļas paraugi rasējumu skatu veidošanai (komplekts) 1 uz 15 izglītojamajiem 
2.6. Dažādi detaļas paraugi rasējumu griezumu veidošanai (komplekts) 1 uz 15 izglītojamajiem 
2.7. Dažādi detaļas paraugi negluduma kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglītojamajiem 
2.8. Dažādi detaļas paraugi apaļuma kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglītojamajiem 
2.9. Dažādi detaļas paraugi robežnoviržu kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglītojamajiem 

2.10. Tērauds (dažādi profili) 50 kg uz izglītojamo 
2.11. Krāsainie metāli (misiņš, alumīnijs, bronza) un kompozītmateriāli 10 kg uz izglītojamo 
2.12. Ķets 5 kg uz izglītojamo 
2.13. Palīgmateriāli mērinstrumentiem, griezējinstrumentiem (komplekts) 1 
2.14. Palīgmateriāli programmvadības metālapstrādes darbgaldu apkopei (komplekts) 1 
2.15. Materiāli lepēšanai (komplekts) 1 
2.16. Lepieri (komplekts) 1 
2.17. Abrazīvs slīpaudekls (komplekts) 1 
2.18. Darba apģērbs, individuālie aizsardzības līdzekļi (komplekts) 1 
2.19. Ietinamais papīrs (rullis) 1 uz 15 izglītojamajiem 
2.20. Standarta kaste (lielgabarīta konteiners) 2 uz 15 izglītojamajiem 
2.21. Gofrēta kartona kaste 2 uz 15 izglītojamajiem 
2.22. Palete 2 uz 15 izglītojamajiem 
2.23. Produkcijas uzskaites dokumentu paraugi (komplekts) 1 katram izglītojamajam 
2.24. Dažādi konstrukciju materiālu paraugi 10 uz 5 izglītojamajiem 
2.25. Dažādi instrumentu materiālu paraugi 10 uz 5 izglītojamajiem 
2.26. Dažādi krāsainu metālu paraugi 10 uz 5 izglītojamajiem 
2.27. Dažādi plastmasas materiālu paraugi 10 uz 5 izglītojamajiem 
2.28. Dažādu marku metālu sagataves (komplekts) Katram izglītojamajam 
2.29. Dzesēšanas šķidrumi Katram izglītojamajam 
2.30. Dažādas eļļas – transmisijas, industriālās u. c. Katram izglītojamajam 
2.31. Paraugi mehānisko īpašību pārbaudei 1 uz 5 izglītojamajiem 
2.32. Paraugi pārbaudei stiepē 1 uz 5 izglītojamajiem 
2.33. Paraugi termiskai apstrādei (komplekts) Katram izglītojamajam 
2.34. Paraugi metāla stigrības pārbaudei 1 uz 5 izglītojamajiem 
2.35. Dažādi metālu un sakausējumu paraugi cietības pārbaudei Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
2.26. Dažādi metālu paraugi virsmas rūdīšanai ar gāzes degli Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
2.37. Eļļas krāsa Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
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2.38. Tehniskās ziedes Atbilstoši programmas 
nodrošināšanai 

2.39. Ūdens, minerāleļļa vai cits rūdīšanas šķīdums Atbilstoši programmas 
nodrošināšanai 

2.40. Tehniskā dokumentācija Vadoties pēc programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 

tehniskajiem datiem 



1 
Modulis "Metāla vai kompozītmateriālu apstrādes darbu pamatprocesi" 

MODUĻA "Metāla vai kompozītmateriālu apstrādes darbu pamatprocesi" APRAKSTS 

Moduļa 
mērķis 

Iepazīstināt audzēkņus ar metālapstrādes darba pamata procesiem. Attīstīt izglītojamā spējas izvēlēties materiālus, palīgmateriālus, 
instrumentus un palīgierīces metālapstrādes darbu veikšanai un asināt griezējinstrumentus. 

Moduļa 
uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Atšķirt metālapstrādes darbos izmantojamos materiālus un to īpašības.
2. Izvēlēties nepieciešamos materiālus un palīgmateriālus metālapstrādes darbu veikšanai.
3. Izvēlēties nepieciešamos instrumentus un izmantot atbilstošās iekārtas metālapstrādes darbu veikšanai.

Moduļa 
ieejas nosacījumi 

Modulis "Metāla vai kompozītmateriālu apstrādes darbu pamatprocesi" ir pamatmodulis visu pārējo moduļu apguvei metālapstrādes 
darbu jomā. Moduļa "Metāla vai kompozītmateriālu apstrādes darbu pamatprocesi" ieejas nosacījums ir iegūta pamatizglītība. 

Moduļa  
apguves novērtēšana 

Moduļa apguves noslēgumā izglītojamais kārto ieskaiti. Atbilstoši tehniskajai dokumentācijai izglītojamais izvēlas materiālus, 
palīgmateriālus, instrumentus un palīgierīces konkrēta metālapstrādes darba veikšanai (piemēram, detaļas izgatavošanai, kur 
nepieciešams iegriezt vai uzgriezt vītni u. c.). 

Moduļa nozīme un 
 vieta kartē 

Modulis "Metāla vai kompozītmateriālu apstrādes darbu pamatprocesi" ir A daļas modulis. 
Moduļa "Metāla vai kompozītmateriālu apstrādes darbu pamatprocesi" apguve ir ieejas nosacījums moduļu “Metāla vai 
kompozītmateriālu virsmas apstrāde” un " Metāla vai kompozītmateriālu detaļas izgatavošanas tehniskā dokumentācija apguvei. 

Uz sākumu
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Modulis "Metāla vai kompozītmateriālu apstrādes darbu pamatprocesi" 

MODUĻA "Metāla vai kompozītmateriālu apstrādes darbu pamatprocesi" SATURS 

Sasniedzamais 
rezultāts 

Temats Ieteicamais 
saturs 

Mācību sasniegumu 
apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 
nodrošinājums 

Vidējs 
apguves līmenis 

Optimāls 
apguves līmenis 

Metodiskie 
paņēmieni un 

mācību 
organizācijas 

formas 

Idejas 
īstenošanai 

1. Spēj: atšķirt
metālapstrādes darbos 
izmantojamos 
materiālus un to 
īpašības. 

Izprot: metālu un to 
sakausējumu vai 
kompozītmateriālu 
fizikālās, ķīmiskās, 
mehāniskās, 
tehnoloģiskās un 
ekspluatācijas 
īpašības. 

Zina: metālu un to 
sakausējumu vai 
kompozītmateriālu un 
to sakausējumu 
klasifikācijas un 

1.1. Materiālu 
klasifikācija. 

(30% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.1.1. Metālu un to 
sakausējumu vai 
kompozītmateriālu 
īpašības (ķīmiskās, 
fizikālās, galvenās 
mehāniskās, 
tehnoloģiskās un 
ekspluatācijas). 

Nosauc ķīmiskās, 
fizikālās, galvenās 
mehāniskās, 
tehnoloģiskās un 
ekspluatācijas metālu 
un to sakausējumu 
vai 
kompozītmateriālu 
īpašības. 

Izskaidro metālu un to 
sakausējumu vai 
kompozītmateriālu 
īpašības un to nozīmi. 

Netiešā uzskate. 

Diskusija. 

Darba mape. 

Izglītojamie, izmantojot attēlus, 
videomateriālus un detaļas, kurās 
atspoguļotas dažādas materiālu 
īpašības, rāda pārējiem 
izglītojamajiem metālu un to 
sakausējumu vai 
kompozītmateriālu īpašības, to 
izmantošanu metālapstrādes 
procesos un stāsta par tām. 

Izglītojamie piedalās diskusijā 
"Kāpēc pasaulē ir tik plašs 
materiālu klāsts?". 

Izglītojamie, izmantojot mācību 
literatūru un interneta resursus, 
iegūst un apkopo informāciju 
par kādu no tēmām: 
1. "Metālu vai kompozītmateriālu

fizikālās īpašības".
2. "Metālu vai

kompozītmateriālu ķīmiskās
īpašības".

3. "Metālu vai
kompozītmateriālu
mehāniskās īpašības".

4. "Metālu vai
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Modulis "Metāla vai kompozītmateriālu apstrādes darbu pamatprocesi" 

1.1.2. Tēraudu un 
ķeta klasifikācija. 

1.1.3. Tēraudu un 
ķeta marku 
apzīmējumi. 

Nosauc tērauda un 
ķeta klasifikāciju. 

Apraksta tērauda un 
ķeta marku 
apzīmējumus. 

Izskaidro tērauda un 
ķeta klasifikāciju. 

Raksturo tērauda un 
ķeta marku atšķirības. 

Informāciju 
tehnoloģiju 
izmantošana. 

Informāciju 
tehnoloģiju 
izmantošana. 

kompozītmateriālu 
tehnoloģiskās īpašības". 

5. "Kristāliskā uzbūve".
6. "Ekonomiskās īpašības".
7. "Ekoloģiskās īpašības".
Savu darbu prezentē. 

Izglītojamie, izmantojot dažādus 
informācijas resursus, iegūst un 
apkopo informāciju par tērauda 
un ķeta klasifikāciju. 

Izglītojamie, izmantojot dažādus 
informācijas resursus, iegūst un 
apkopo informāciju par tērauda 
un ķeta markām un to 
apzīmējumiem. 
Salīdzina un raksturo tērauda un 
ķeta marku atšķirības. 

2. Spēj: izvēlēties
nepieciešamos 
materiālus un 
palīgmateriālus 
metālapstrādes darbu 
veikšanai. 

Izprot: metālapstrādes 
darba veikšanai 
noteiktās kvalitātes 
prasības, materiālu un 
palīgmateriālu 
izmantošanas iespējas. 

Zina: metālapstrādes 
darbos lietojamos 
materiālus un 
palīgmateriālus, 
to veidus un īpašības. 

2.1. Metālapstrādes 
darbos izmantojamie 
materiāli. 

(25% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.1.1. Materiālu veidi 
un īpašības. 

2.1.2. Materiālu 
kvalitātes prasības. 

2.1.3. Materiālu 
izmantošanas 

Nosauc 
metālapstrādes 
darbos izmantojamos 
materiālus un to 
īpašības. 

Nosauc 
metālapstrādes 
darbos izmantoto 
materiālu kvalitātes 
prasības. 

Nosauc materiālu 
izmantošanas 

Raksturo 
metālapstrādes darbos 
izmantojamos 
materiālus un to 
īpašības. 

Raksturo 
metālapstrādes darbos 
izmantoto materiālu 
kvalitātes prasības. 

Izskaidro materiālu 
izmantošanas iespējas 

Netiešā uzskate. 
Demonstrēšana. 

Netiešā uzskate. 

Demonstrēšana. 
Situācijas analīze. 

Izglītojamie, izmantojot dotos 
paraugus, zīmējumus un citus 
vizuālos uzskates līdzekļus, rāda 
pārējiem izglītojamajiem 
metālapstrādes darbos 
izmantojamo materiālu veidus un 
to īpašības un stāsta par tām. 

Izglītojamie, izmantojot dotos 
paraugus, zīmējumus un citus 
vizuālos uzskates līdzekļus, rāda 
pārējiem izglītojamajiem 
metālapstrādes darbos 
izmantojamo materiālu 
kvalitātes prasības un stāsta par 
tām. 

Izglītojamie saņem konkrēta 
metālapstrādes darba uzdevuma 
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Modulis "Metāla vai kompozītmateriālu apstrādes darbu pamatprocesi" 

2.2. Metālapstrādes 
darbos izmantojamie 
palīgmateriāli. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

iespējas. 

2.2.1. Palīgmateriālu 
veidi un īpašības. 

2.2.2. Palīgmateriālu 
kvalitātes prasības. 

2.2.3. Palīgmateriālu 
izmantošanas 
iespējas. 

iespējas un izvēlas 
nepieciešamo 
materiālu 
metālapstrādes darba 
uzdevumam. 

Nosauc 
metālapstrādes 
darbos 
izmantojamos 
palīgmateriālus un to 
īpašības. 

Nosauc 
metālapstrādes 
darbos izmantoto 
palīgmateriālu 
kvalitātes prasības. 

Nosauc 
palīgmateriālu 
izmantošanas 
iespējas un izvēlas 
nepieciešamo 
palīgmateriālu 
metālapstrādes darba 
uzdevumam. 

un izvēlas 
nepieciešamo 
materiālu, pamato tā 
atbilstību 
metālapstrādes darba 
uzdevumam. 

Raksturo 
metālapstrādes darbos 
izmantojamos 
palīgmateriālus un to 
īpašības. 

Raksturo 
metālapstrādes darbos 
izmantoto 
palīgmateriālu 
kvalitātes prasības. 

Izskaidro 
palīgmateriālu 
izmantošanas iespējas 
un izvēlas 
nepieciešamo 
palīgmateriālu, pamato 
tā atbilstību 
metālapstrādes darba 
uzdevumam. 

Netiešā uzskate. 
Demonstrēšana. 

Netiešā uzskate. 
Demonstrēšana. 

Situācijas analīze. 

aprakstu. Izglītojamie izvēlas 
materiālu, izskaidro tā 
izmantošanas iespējas un pamato 
atbilstību 
darba uzdevumam. 

Izglītojamie, izmantojot dotos 
paraugus, zīmējumus un citus 
vizuālos uzskates līdzekļus, rāda 
pārējiem izglītojamajiem 
metālapstrādes darbos 
izmantojamos palīgmateriālus un 
stāsta par to īpašībām. 

Izglītojamie, izmantojot dotos 
paraugus, zīmējumus un citus 
vizuālos uzskates līdzekļus, 
izskaidro pārējiem 
izglītojamajiem metālapstrādes 
darbos izmantojamo 
palīgmateriālu kvalitātes prasības 
un stāsta par tām. 

Izglītojamie saņem konkrēta 
metālapstrādes darba uzdevuma 
aprakstu. Izglītojamie izvēlas 
palīgmateriālu, izskaidro tā 
izmantošanas iespējas un pamato 
atbilstību 
darba uzdevumam. 

3. Spēj: izvēlēties
nepieciešamos 
instrumentus un 
izmantot atbilstošās 
iekārtas 

3.1. Metālapstrādes 
darbu instrumenti. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

3.1.1. Metālapstrādes 
darbos izmantojamo 
mērinstrumentu veidi. 

Nosauc 
metālapstrādes 
darbos izmantojamos 
mērinstrumentus. 

Raksturo 
metālapstrādes darbos 
izmantojamos 
mērinstrumentus. 

Netiešā uzskate. 
Demonstrēšana. 

Izglītojamie, izmantojot dotos 
paraugus, zīmējumus un citus 
vizuālos uzskates līdzekļus, rāda 
pārējiem izglītojamajiem 
metālapstrādes darbos 
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Modulis "Metāla vai kompozītmateriālu apstrādes darbu pamatprocesi" 

metālapstrādes darbu 
veikšanai. 

Izprot: metālapstrādes 
darbu veikšanai 
noteiktās kvalitātes 
prasības, instrumentu 
veicamo darbu un 
lietošanas 
paņēmienus. 

Zina: metālapstrādes 
darbos pielietojamo 
mērinstrumentu un 
griezējinstrumentu 
veidus. 

3.2. Instrumentu 
veicamo darbu un 
lietošanas paņēmienu 
raksturojums. 

(15% no moduļa 
kopējā apjoma) 

3.3. Metālapstrādes 
darbu 
griezējinstrumentu 
palīgierīces. 

3.1.2. Metālapstrādes 
darbos izmantojamo 
griezējinstrumentu 
veidi. 

3.2.1. Ar 
instrumentiem 
veicamie darbi. 

3.2.2. Instrumentu 
lietošanas paņēmieni. 

3.2.3. Metālapstrādes 
darbu iekārtu uzbūve 
un darbības principi. 

3.3.1. Metālapstrādes 
darbu 
griezējinstrumentu 
palīgierīču 

Nosauc 
metālapstrādes 
darbos izmantojamos 
griezējinstrumentus. 

Apraksta ar 
instrumentiem 
veicamos darbus. 

Demonstrē 
metālapstrādes 
darbos izmantojamo 
instrumentu 
lietošanas 
paņēmienus, 
ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Apraksta 
metālapstrādes darbu 
iekārtu uzbūvi un 
darbības principus. 

Izmanto 
metālapstrādes darbu 
griezējinstrumentu 
palīgierīces darba 

Raksturo 
metālapstrādes darbos 
izmantojamos 
griezējinstrumentus. 

Izskaidro ar 
instrumentiem 
veicamos darbus. 

Demonstrē un 
izskaidro 
metālapstrādes darbos 
izmantojamo 
instrumentu lietošanas 
paņēmienus, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Izskaidro 
metālapstrādes darbu 
iekārtu uzbūvi un 
darbības principus. 

Izmanto 
metālapstrādes darbu 
griezējinstrumentu 
palīgierīces darba 

Netiešā uzskate. 
Demonstrēšana. 

Situācijas analīze. 

Demonstrēšana. 

Informāciju 
tehnoloģiju 
izmantošana. 

Praktiskais darbs. 

izmantojamajos mērinstrumentus 
un stāsta par tiem. 

Izglītojamie, izmantojot dotos 
paraugus, zīmējumus un citus 
vizuālos uzskates līdzekļus, rāda 
pārējiem izglītojamajiem 
metālapstrādes darbos 
izmantojamos 
griezējinstrumentus un stāsta par 
tiem. 

Izglītojamie saņem konkrēta 
metālapstrādes darba uzdevuma 
aprakstu. Izglītojamie izskaidro 
ar instrumentiem veicamos 
darbus, pamatojot atbilstību 
darba uzdevumam. 

Izglītojamie izskaidro un 
demonstrē instrumentu 
lietošanas paņēmienus, ievērojot 
drošus darba paņēmienus. 

Izglītojamie, izmantojot dažādus 
informācijas resursus, iegūst un 
apkopo informāciju par 
metālapstrādes darbu iekārtu 
uzbūvi un darbības principiem. 

Izglītojamie veic darba 
uzdevumu, izmantojot 
metālapstrādes darbu 
griezējinstrumentu palīgierīces 
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Modulis "Metāla vai kompozītmateriālu apstrādes darbu pamatprocesi" 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

3.4. Metālapstrādes 
darbu veikšanai 
noteiktās kvalitātes 
prasības, palīgierīču 
veicamo darbu un 
lietošanas paņēmieni. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

izmantošana darba 
procesā. 

3.4.1. 
Metālapstrādes 
darbu 
griezējinstrumentu 
palīgierīču lietošanas 
paņēmieni. 

uzdevuma izpildē. 

Demonstrē 
metālapstrādes 
darbos izmantojamo 
palīgierīču lietošanas 
paņēmienus, 
ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

procesā izskaidro to 
izmantošanas 
īpatnības. 

Demonstrē un 
izskaidro 
metālapstrādes darbos 
izmantojamo 
palīgierīču lietošanas 
paņēmienus, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Demonstrēšana. 

mācību darbnīcā vai reālā darba 
vidē. 

Izglītojamie izskaidro un 
demonstrē palīgierīču lietošanas 
paņēmienus, ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Ieteicamie avoti 
Avotiņš J. Konstrukciju materiālu tehnoloģija. – Jelgava: LLU, 2001.  
Avotiņš J. Mašīnbūves materiāli un to apstrāde. – Rīga: Zvaigzne, 1985.  
Avotiņš J. Tehnoloģisko procesu izstrāde. – Jelgava: LLU, 2005. 
Berenfelds N. Tehniskais minimums metālapstrāde. – Rīga: Avots, 1989. 
Čukurs J., Viļumsone I., Nulle I. Inženiergrafika. Mamšinbūves rasēšana. – Rīga: RaKa, 2002. 
Nipers J. Rasēšana. – Rīga: Jumava, 1999. 
Ozoliņš J. Materiālu mācība. Rīga: Zvaigzne, 1978. 
Šīrons E. Detaļu ģeometrisko parametru mērīšana. – Rīga: RTU izdevniecība, 2008. 
Vērdiņš G., Dukulis I. Materiālu mācība. Mācību līdzeklis. – Jelgava: LLU, 2008.  
Žuravļovs A. Pielaides un tehniskie mērījumi. – Rīga: Zvaigzne, 1984. 
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Modulis "Metāla vai kompozītmateriālu apstrādes darbu pamatprocesi" 

MODUĻA "Metāla vai kompozītmateriālu apstrādes darbu pamatprocesi" 
ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
1.1. Mērinstrumenti (komplekts) Katram izglītojamajam 
1.2. Griezējinstrumenti (komplekts) Katram izglītojamajam 
1.3. Metālapstrādes instrumenti (komplekts) Katram izglītojamajam 
1.4. Asināšanas instrumenti (komplekts) Katram izglītojamajam 
1.5. Asināšanas iekārtas (komplekts) Katram izglītojamajam 
1.6. Palīgierīces (komplekts) Katram izglītojamajam 
1.7. Aizzīmēšanas instrumenti (komplekts) Katram izglītojamajam 
1.8. Asināšanas iekārtas Katram izglītojamajam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 
2.1. Dažādu materiālu sagataves (komplekts) Katram izglītojamajam 
2.2. Palīgmateriāli (emulsijas, dzesēšanas šķidrumi, eļļošanas šķidrumi u.c.) (komplekts) Katram izglītojamajam 
2.3. Abrazīvie materiāli (dažāda veida slīpripas, kas paredzētas asināšanas darbgaldiem) (komplekts) Katram izglītojamajam 
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Modulis "Metāla vai kompozītmateriālu virsmas apstrāde" 

MODUĻA "Metāla vai kompozītmateriālu virsmas apstrāde" APRAKSTS 

Moduļa 
mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas aizzīmēt, slīpēt, urbt, griezt un izrīvēt metāla vai kompozītmateriālu virsmas. 

Moduļa 
uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Aizzīmēt metāla vai kompozītmateriālu virsmas.
2. Slīpēt metāla vai kompozītmateriālu virsmas un detaļas.
3. Urbt metāla vai kompozītmateriālu detaļas virsmas.
4. Griezt metāla vai kompozītmateriālu detaļas virsmas.
5. Izrīvēt metāla vai kompozītmateriālu detaļas virsmas.

Moduļa 
ieejas nosacījumi 

Modulis "Metāla vai kompozītmateriālu virsmas apstrāde" ir apgūstams pēc moduļa "Metāla vai kompozītmateriālu apstrādes darbu 
pamatprocesi" sekmīgas apguves. 

Moduļa  
apguves novērtēšana 

Moduļa "Metāla vai kompozītmateriālu virsmas apstrāde" apguves rezultātā izglītojamais kārto ieskaiti. Atbilstoši darba uzdevumam 
izglītojamais aizzīmē, slīpē, urbj, izrīvē un griež metāla vai kompozītmateriālu virsmas un detaļas. 

Moduļa nozīme un 
 vieta kartē 

Modulis "Metāla vai kompozītmateriālu virsmas apstrāde" ir A daļas modulis, kuru apgūst paralēli ar  moduli "Metāla vai 
kompozītmateriālu detaļas izgatavošanas tehniskā dokumentācija". 
Modulis "Metāla vai kompozītmateriālu virsmas apstrāde" ir ieejas nosacījums B daļas moduļu "Programmvadības metālapstrādes 
darbgalda sagatavošana darbam", “Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu” un “Virpošana ar programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu” apguvei. 

Uz sākumu
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Modulis " Metāla vai kompozītmateriālu virsmas apstrāde" 

MODUĻA "Metāla vai kompozītmateriālu virsmas apstrāde " SATURS 

Sasniedzamais 
rezultāts 

Temats Ieteicamais 
saturs 

Mācību sasniegumu 
apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 
nodrošinājums 

Vidējs 
apguves līmenis 

Optimāls 
apguves līmenis 

Metodiskie 
paņēmieni un 

mācību 
organizācijas 

formas 

Idejas 
īstenošanai 

1. Spēj: aizzīmēt
metāla vai 
kompozītmateriālu 
virsmas. 

Izprot: aizzīmēšanas 
darbu gaitu un 
secību, droša darba 
veikšanas 
paņēmienus, 
atbilstošo 
instrumentu 
ekspluatācijas 
noteikumus. 

Zina: aizzīmēšanas 
instrumentus, to 
pielaides, darba 
drošības prasības. 

1.1. Aizzīmēšanas 
instrumenti. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.2. Virsmu 
aizzīmēšana. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.1.1. Aizzīmēšanā 
izmantojamie 
instrumenti. 

1.1.2. Aizzīmēšanas 
instrumentu 
sagatavošana darbam. 

1.2.1. Plakanisko virsmu 
aizzīmēšanas darba gaita 
un secība. 

1.2.2. Plakanisko virsmu 
aizzīmēšana. 

Atpazīst aizzīmēšanā 
izmantojamos 
instrumentus un 
izmanto tos, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Sagatavo 
aizzīmēšanas 
instrumentus droša 
darba veikšanai. 

Izplāno plakaniskās 
aizzīmēšanas darbu 
gaitu un secību. 

Aizzīmē metāla vai 
kompozītmateriālu 
plakanās virsmas, 
ievērojot drošus 

Izskaidro instrumentu 
izmantošanas 
paņēmienu atbilstību 
un izmanto tos, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Sagatavo aizzīmēšanas 
instrumentus droša 
darba veikšanai, 
kontrolē un koriģē 
darba procesu. 

Izplāno un izskaidro 
plakaniskās 
aizzīmēšanas darbu 
gaitu un secību. 

Aizzīmē plakaniskās 
virsmas, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 

Individuāls 
patstāvīgais 
darbs. 

Prezentācija/ 
demonstrējumi. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie, izmantojot 
dotos paraugus, zīmējumus 
un citus vizuālos uzskates 
līdzekļus, rāda pārējiem 
izglītojamajiem 
aizzīmēšanas instrumentus, 
stāsta par tiem, kā arī stāsta 
par to izmantošanas 
iespējām un paņēmieniem. 

Izglītojamie sagatavo 
aizzīmēšanas instrumentus 
droša darba veikšanai. 

Izglītojamie atbilstoši 
uzdevumam izplāno 
plakanisko virsmu 
aizzīmēšanas darbu gaitu un 
secību. 

Izglītojamie, sagatavojot un 
izmantojot aizzīmēšanas 
instrumentus, aizzīmē 
plakanisko virsmu bāzes 
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1.2.3. Telpiskās 
aizzīmēšanas darba gaita 
un secība. 

1.2.4. Telpiskā 
aizzīmēšana. 

darba paņēmienus. 

Izplāno telpiskās 
aizzīmēšanas darbu 
gaitu un secību. 

Aizzīmē metāla vai 
kompozītmateriālu 
telpiskās virsmas, 
ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

un koriģē darba 
procesu. 

Izplāno un izskaidro 
telpiskās aizzīmēšanas 
darbu gaitu un secību. 

Aizzīmē metāla vai 
kompozītmateriālu 
telpiskās virsmas, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

detaļai atbilstoši darba 
uzdevumam, ievērojot 
drošus darba paņēmienus. 

Izglītojamie atbilstoši 
uzdevumam izplāno telpisko 
virsmu aizzīmēšanas darbu 
gaitu un secību. 

Izglītojamie, sagatavojot un 
izmantojot aizzīmēšanas 
instrumentus, aizzīmē 
telpisko virsmu bāzes detaļai 
atbilstoši darba uzdevumam 
un ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

2. Spēj: slīpēt
metāla vai 
kompozītmateriālu 
virsmas un detaļas. 

Izprot: slīpēšanas 
darbu gaitu un 
secību, droša darba 
veikšanas 
paņēmienus, 
atbilstošo 
instrumentu 
ekspluatācijas 
noteikumus. 

Zina: slīpēšanas 
instrumentus un 
materiālus un 
drošības prasības. 

2.1. Slīpēšanas 
instrumenti. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.2. Metāla vai 
kompozītmateriālu 
virsmu slīpēšana. 

2.1.1. Slīpēšanā 
izmantojamie 
instrumenti. 

2.1.2. Slīpēšanas 
instrumentu 
sagatavošana darbam. 

2.2.1. Plakanu 
virsmu slīpēšanas 
darba gaita un 
secība. 

Atpazīst slīpēšanā 
izmantojamos 
instrumentus, 
izmanto tos, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Sagatavo slīpēšanas 
instrumentus droša 
darba veikšanai, 
ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Izplāno plakanu 
virsmu slīpēšanas 
darba gaitu un secību. 

Izskaidro instrumentu 
izmantošanas 
paņēmienu atbilstību 
un izmanto tos, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Sagatavo slīpēšanas 
instrumentus droša 
darba veikšanai, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Izplāno un izskaidro 
plakanu virsmu 
slīpēšanas darbu gaitu 
un secību. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Prezentācija/ 
demonstrējumi. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 
dotos paraugus, zīmējumus 
un citus vizuālos uzskates 
līdzekļus, rāda pārējiem 
izglītojamajiem slīpēšanas 
instrumentus, to 
izmantošanas iespējas un 
paņēmienus un stāsta par 
tiem. 

Izglītojamie sagatavo 
slīpēšanas instrumentus 
droša darba veikšanai. 

Izglītojamie sagatavo 
slīpēšanas instrumentus 
droša darba veikšanai. 
Izglītojamie atbilstoši 
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(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.2.2. Plakanu 
virsmu slīpēšana. 

2.2.3. Ieliektu 
virsmu slīpēšanas 
darba gaita un 
secība. 

2.2.4. Ieliektu 
virsmu slīpēšana. 

2.2.5. Izliektu 
virsmu slīpēšanas 
darba gaita un 
secība. 

2.2.6.Izliektu 
virsmu slīpēšana. 

Slīpē metāla vai 
kompozītmateriālu 
plakanās virsmas, 
ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Izplāno ieliektu 
virsmu slīpēšanas 
darba gaitu un secību. 

Slīpē ieliektas metāla 
vai 
kompozītmateriālu 
virsmas, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Izplāno izliektu 
virsmu slīpēšanas 
darba gaitu un secību. 

Slīpē izliektas metāla 
vai 
kompozītmateriālu 
virsmas, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Slīpē metāla vai 
kompozītmateriālu 
plakanās virsmas, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Izplāno un izskaidro 
ieliektu virsmu 
slīpēšanas darbu gaitu 
un secību. 

Slīpē ieliektas metāla 
vai kompozītmateriālu 
virsmas, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Izplāno un izskaidro 
izliektu virsmu 
slīpēšanas darbu gaitu 
un secību. 

Slīpē izliektas metāla 
vai kompozītmateriālu 
virsmas, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

uzdevumam izplāno plakanu 
virsmu slīpēšanas darbu 
gaitu un secību. 

Izglītojamie sagatavo 
slīpēšanas instrumentus 
droša darba veikšanai un 
slīpē plakanas virsmas bāzes 
detaļai atbilstoši darba 
uzdevumam, ievērojot 
drošus darba paņēmienus. 

Izglītojamie atbilstoši 
uzdevumam izplāno ieliektu 
virsmu slīpēšanas darbu 
gaitu un secību. 

Izglītojamie sagatavo 
slīpēšanas instrumentus 
droša darba veikšanai un 
slīpē ieliektas virsmas bāzes 
detaļai atbilstoši darba 
uzdevumam, ievērojot 
drošus darba paņēmienus. 

Izglītojamie atbilstoši 
uzdevumam izplāno izliektu 
virsmu slīpēšanas darbu 
gaitu un secību. 

Izglītojamie sagatavo 
slīpēšanas instrumentus 
droša darba veikšanai un 
slīpē izliektas virsmas bāzes 
detaļai atbilstoši darba 
uzdevumam, ievērojot 
drošus darba paņēmienus. 

3. Spēj: griezt
metāla vai 

3.1. Metāla vai 
kompozītmateriālu 

3.1.1. Metāla vai 
kompozītmateriālu 

Izplāno metāla vai 
kompozītmateriālu 

Izplāno un izskaidro 
metāla vai 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie izplāno metāla 
vai kompozītmateriālu 
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kompozītmateriālu 
detaļas virsmas. 

Izprot: griešanas 
darbu gaitu un 
secību, droša darba 
veikšanas 
paņēmienus, 
atbilstošo 
instrumentu 
ekspluatācijas 
noteikumus. 

Zina: griešanas 
instrumentus, to 
izmantošanu, darba 
drošības prasības. 

griešanas process. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

3.2. Metāla vai 
kompozītmateriālu 
griešanas 
instrumenti un to 
pielietošana. 

(15% no moduļa 
kopējā apjoma) 

griešanas process un 
būtība. 

3.2.1. Griešana ar rokas 
grieznēm. 

3.2.2. Griešana ar rokas 
metāla zāģi. 

3.2.3. Mehanizētā 
griešana. 

griešanas procesu. 

Izplāno metāla vai 
kompozītmateriālu 
griešanas procesu. 

Griež metālu vai 
kompozītmateriālu ar 
rokas grieznēm, 
ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Griež metālu vai 
kompozītmateriālu ar 
rokas metāla zāģi, 
ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

kompozītmateriālu 
griešanas darbu gaitu 
un secību. 

Izplāno un izskaidro 
metāla vai 
kompozītmateriālu 
griešanas darbu gaitu 
un secību. 

Griež metālu vai 
kompozītmateriālu ar 
rokas grieznēm, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Griež metālu vai 
kompozītmateriālu ar 
rokas metāla zāģi, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

griešanas procesu. 

Izglītojamie izplāno metāla 
vai kompozītmateriālu 
griešanas procesu. 

Izglītojamie, sagatavojot un 
izmantojot metāla vai 
kompozītmateriālu griešanas 
instrumentus, griež metālu 
vai kompozītmateriālu ar 
rokas grieznēm atbilstoši 
darba uzdevumam, ievērojot 
drošus darba paņēmienus. 

Izglītojamie sagatavo darba 
instrumentus un izmanto tos, 
griež metālu vai 
kompozītmateriālu ar metāla 
zāģi atbilstoši darba 
uzdevumam, ievērojot 
drošus darba paņēmienus. 

4. Spēj: urbt metāla vai
kompozītmateriālu 
detaļas virsmas. 

Izprot: urbšanas darbu 
gaitu un secību, droša 
darba veikšanas 
paņēmienus, 
atbilstošo 
instrumentu 
ekspluatācijas 

4.1. Urbšanas 
instrumenti. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

4.1.1. Spirālurbja 
uzbūve. 

4.1.2. Spirālurbja 
asināšana. 

Izskaidro spirālurbja 
uzbūvi, izmantošanas 
paņēmienu atbilstību. 

Asina spirālurbjus, 
ievērojot drošus 

Izskaidro spirālurbja 
uzbūvi un pamato 
izmantošanas 
paņēmienu atbilstību. 

Uzasina spirālurbjus, 
ievērojot drošus darba 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Prezentācija/ 

Izglītojamie, izmantojot 
dotos paraugus, zīmējumus 
un citus vizuālos uzskates 
līdzekļus, rāda pārējiem 
izglītojamajiem spirālurbja 
uzbūvi, demonstrē 
izmantošanas paņēmienus un 
stāsta par tiem. 

Izglītojamie sagatavo un 
izmanto spirālurbja 
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noteikumus. 

Zina: urbšanas 
iekārtas un 
instrumentus, to 
veidus, lietošanas 
paņēmienus, darba 
drošības prasības. 

4.2. Metāla vai 
kompozītmateriālu 
urbšana. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

4.2.1. Urbšana ar 
spirālurbi. 

4.2.2. Griešanas režīmi 
urbjot. 

4.2.3. Kļūdas urbšanas 
darbos, kļūdu novēršana. 

darba paņēmienus. 

Izplāno urbšanas 
darba gaitu un secību. 

Izvēlas griešanas 
režīmus un urbj 
metālu vai 
kompozītmateriālu, 
ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Nosaka kļūdu rašanās 
cēloņus un novērš 
tās, ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Izplāno un izskaidro 
urbšanas darba gaitu 
un secību. 

Izvēlas un izskaidro 
griešanas režīmus, 
uzstāda tos un urbj 
metālu vai 
kompozītmateriālu, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Izskaidro kļūdu rašanās 
cēloņus un patstāvīgi 
tās novērš, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

demonstrējumi. 
Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

asināšanas instrumentus, 
uzasina spirālurbjus 
atbilstoši darba uzdevumam, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Izglītojamie izplāno urbšanas 
darba procesu atbilstoši 
darba uzdevumam. 

Izglītojamie sagatavo 
spirālurbi, urbj metālu vai 
kompozītmateriālu atbilstoši 
darba uzdevumam, ievērojot 
drošus darba paņēmienus. 

Izglītojamie nosaka un 
izskaidro kļūdu rašanās 
cēloņus un novērš atbilstoši 
darba uzdevumam, ievērojot 
drošus darba paņēmienus. 

5. Spēj: izrīvēt
metāla vai 
kompozītmateriālu 
detaļas virsmas. 

Izprot: izrīvēšanas 
darbu gaitu un 
secību, atbilstošo 
instrumentu 
ekspluatācijas 
noteikumus. 

Zina: izrīvēšanas 
instrumentus, to 
veidus, lietošanas 

5.1. Izrīvēšanas 
instrumenti. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

5.2. Izrīvēšana. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

5.1.1. Rīvurbja uzbūve. 

5.2.1. Izrīvēšanas 
īpatnības. 

Izskaidro rīvurbja 
uzbūvi un 
izmantošanas 
paņēmienu atbilstību. 

Izskaidro metāla vai 
kompozītmateriālu 
izrīvēšanas procesu 
īpatnības. 

Izskaidro rīvurbja 
uzbūvi un pamato 
izmantošanas 
paņēmienu atbilstību. 

Izskaidro un pamato 
metāla vai 
kompozītmateriālu 
izrīvēšanas procesu 
īpatnības. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Prezentācija/ 
demonstrējumi. 

Informācijas 
tehnoloģiju 
izmantošana. 

Izglītojamie, izmantojot 
dotos paraugus, zīmējumus 
un citus vizuālos uzskates 
līdzekļus, rāda pārējiem 
izglītojamajiem rīvurbja 
uzbūvi un izmantošanas 
paņēmienus un stāsta par 
tiem. 

Izglītojamie, izmantojot 
interneta resursus un mācību 
literatūru, iegūst un apkopo 
informāciju par izrīvēšanas 
procesu un tā īpatnībām. 
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paņēmienus, darba 
drošības prasības. 

5.2.2. Griešanas režīmi 
pie izrīvēšanas. 

Izvēlas griešanas 
režīmus un izrīvē 
metālu vai 
kompozītmateriālu, 
ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Izvēlas griešanas 
režīmus un izrīvē 
metālu vai 
kompozītmateriālu, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie izvēlas un 
sagatavo griešanas režīmu, 
izrīvē metālu vai 
kompozītmateriālu atbilstoši 
darba uzdevumam, ievērojot 
drošus darba paņēmienus. 

Ieteicamie avoti 
Bezborodovs A., Amčislavskis L. Jaunā atslēdznieka montētāja rokasgrāmata. – Rīga: Liesma, 1973.  
Dobelis H. Tehniskā mehānika [skatīts 20.10.2019.]. Pieejams: http://kopne.lv/wp-content/uploads/2017/10/Helmars-Dobelis-TEHNISKa-MEHaNIKa.pdf 
Dubovskis V. Atslēdznieku darbi lauksaimniecībā. – Rīga: Liesma, 1966. 
Makijenko N. Atslēdznieku darbi un materiālu mācība. – Rīga: Zvaigzne, 1975. 
Uzkliņgis G. Mašīnu elementi. – Jelgava: LLU, 2008. 
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MODUĻA "Metāla vai kompozītmateriālu virsmas apstrāde" 
ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
1.1. Programmvadības metālapstrādes darbgalds 1 uz 2-5 izglītojamajiem 
1.2. Griežņi ar maināmām cietsakausējuma plāksnītēm (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.3. Gala frēžu komplekts 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.4. Pārejas čaulu komplekts 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.5. Urbis (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.6. Paplašinātājurbis (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.7. Centrurbis (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.8. Rīvurbis (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.9. Bīdmērs 1 uz 2-5 izglītojamajiem 

1.10. Leņķmērs 1 uz 2-5 izglītojamajiem 
1.11. Mikrometrs 1 uz 2-5 izglītojamajiem 
1.12. Indikators ar turētāju 1 uz 2-5 izglītojamajiem 
1.13. Vītņu urbji (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.14. Pāreju konusi (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.15. Līdzņēmēju komplekts virpas patronai 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.16. Centri (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.17. Vītņu šabloni (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
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2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 
2.1. Tērauds (sagataves) 50 kg uz izglītojamo 
2.2. Krāsainie metāli (sagataves) 10 kg uz izglītojamo 
2.3. Ķets (sagataves) 5 kg uz izglītojamo 
2.4. Palīgierīces griezējinstrumentiem (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
2.5. Palīgmateriāli darbgaldu apkopei (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
2.6. Eļļošanas materiāli Atbilstoši darbgalda pasei 
2.7. Dzesēšanas materiāli (emulsijas) Atbilstoši tehnoloģiskajam 

procesam 
2.8. Programmnodrošinājums – CAM sistēma 1 
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MODUĻA "Metāla vai kompozītmateriālu detaļas izgatavošanas tehniskā dokumentācija" APRAKSTS 

Moduļa 
mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas izmantot metāla vai kompozītmateriālu detaļas izgatavošanas tehnisko dokumentāciju. 

Moduļa 
uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Lasīt detaļas rasējumu un citu tehnisko dokumentāciju detaļas izgatavošanai.
2. Lasīt detaļas izgatavošanas tehnoloģisko procesu.
3. Pārbaudīt izgatavotās detaļas atbilstību rasējumam.
4. Pārbaudīt izgatavotās detaļas tehnisko un kvalitatīvo rādītāju atbilstību tehnoloģiskajām prasībām.
5. Kontrolēt uzstādītas precizitātes formai, virsmu savstarpējam novietojumam, virsmu gludumam.

Moduļa 
ieejas nosacījumi 

Modulis "Metāla vai kompozītmateriālu detaļas izgatavošanas tehniskā dokumentācija" ir apgūstams pēc moduļa "Metāla vai 
kompozītmateriālu apstrādes darbu pamatprocesi" sekmīgas apguves. 

Moduļa  
apguves novērtēšana 

Moduļa "Metāla vai kompozītmateriālu detaļas izgatavošanas tehniskā dokumentācija" apguves rezultātā izglītojamais veido darba 
mapi, kurā ietverti visi veiktie darbi: rasējumi, skices, maršruta kartes un operācijas kartes izstrāde un prezentē vienu savu izstrādātu 
darbu (detaļas rasējumu un dotajai detaļai izstrādātu tehnoloģiskā procesa izgatavošanu), pārbauda dotās detaļas tehniskos un 
kvalitatīvos rādītājus atbilstoši rasējumam. 

Moduļa nozīme un 
 vieta kartē 

Modulis "Metāla vai kompozītmateriālu detaļas izgatavošanas tehniskā dokumentācija" ir A daļas modulis, kuru apgūst paralēli ar 
moduli "Metāla vai kompozītmateriālu virsmas apstrāde". 

Modulis "Metāla vai kompozītmateriālu detaļas izgatavošanas tehniskā dokumentācija" ir ieejas nosacījums B daļas moduļu 
 "Programmvadības metālapstrādes darbgalda sagatavošana darbam", “Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu” un 
“Virpošana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu” apguvei. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Metāla vai kompozītmateriālu detaļas izgatavošanas tehniskā dokumentācija" SATURS 

Sasniedzamais 
rezultāts 

Temats Ieteicamais 
saturs 

Mācību sasniegumu 
apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 
nodrošinājums 

Vidējs 
apguves līmenis 

Optimāls 
apguves līmenis 

Metodiskie 
paņēmieni un 

mācību 
organizācijas 

formas 

Idejas 
īstenošanai 

1. Spēj: lasīt
detaļas rasējumu 
un tehnoloģisko 
dokumentāciju 
detaļas izgatavošanai. 

Izprot: detaļas 
attēlojuma projekciju 
metodes, griezumu 
un šķēlumu 
veidošanas principus, 
izmēru izlikšanu 
rasējumos, vītņu 
attēlošanas 
paņēmienus. 

Zina: detaļu attēlu 
konstruēšanas 
noteikumus, 
rasējumu veidus, 
grafiskos nosacītos 
apzīmējumus, 
tekstveida 
norādījumus, vītņu 
veidus un to 
apzīmējumus 
rasējumos, 

1.1. Rasēšanas 
pamati un detaļu 
rasējumu 
lasīšana. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.2. Griezumu un 
šķēlumu 

1.1.1. Mašīnbūves 
rasējumu noformēšana. 

1.1.2. Rasējumā 
lietojamie skati, to 
izvietojums. 

1.1.3. Izmēru, materiālu 
apzīmējumi rasējumos. 

1.2.1. Griezumi un 
šķēlumi. 

Rasējumā atpazīst un 
nosauc līniju veidus, 
rasēšanā 
izmantojamos 
mērogus. 

Rasē vienkāršus 
rasējumus ar skatiem 
un izvieto rasējumā 
skatu pēc projekcijas 
metodēm. 

Uzrāda izmērus, 
robežnovirzes un 
materiālus atbilstoši 
izvietošanas 
pamatnoteikumiem. 

Rasē vienkāršus 
rasējumus ar 
griezumiem vai 

Izskaidro rasējuma 
līniju nozīmi, raksturo 
rasēšanā 
izmantojamos 
mērogus. 

Rasē vienkāršus 
rasējumus ar skatiem, 
rasējumā izvieto 
skatus pēc projekcijas 
metodēm un pamato 
savu izvēli. 

Raksturo savu izvēli 
izmēru, robežnoviržu 
un materiālu 
apzīmēšanai 
rasējumos. 

Rasē vienkāršus 
rasējumus ar 
griezumiem vai 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Individuāls 
praktiskais darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 
dotos rasējumu paraugus, 
rāda pārējiem 
izglītojamajiem rasējumu 
noformēšanu, mērogus un 
līniju veidus un stāsta par 
tiem. 

Izglītojamie saņem 
individuālu darba 
uzdevumu izveidot detaļām 
rasējumu ar trijiem skatiem. 
Pēc individuālā darba 
izglītojamie viens otru 
iepazīstina ar darba 
rezultātiem un meklē 
kļūdas. 

Izglītojamie saņem 
uzdevumu uzrādīt izmērus 
izveidotiem skatiem. Pēc 
tam pedagogs sniedz 
informāciju par izmēru un 
robežnoviržu izvietojumu. 

Izglītojamie saņem 
individuālu darba uzdevumu 
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nosacījumus un 
vienkāršojumus, 
robežnovirzes, 
materiālu 
apzīmējumus 
rasējumos. 

veidošana 
rasējumos. 

(20% no moduļa 
kopējā apjoma) 

 1.3. Vītņu attēlošana 
rasējumos. 

(20% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.2.2. Iznestie elementi. 

1.3.1. Vītnes nosacītā 
attēlošana rasējumos. 

1.3.2. Vītņu 
apzīmējumi 
rasējumos. 

1.3.3. Darba rasējuma 
lasīšana. 

šķēlumiem. Atšķir 
skatos, griezumos un 
šķēlumos 
izmantojamas 
nosacītās zīmes. 

Apraksta atšķirību 
starp griezumiem 
un šķēlumiem. 
Paskaidro 
noteikumus iznesto 
elementu veidošanai. 

Rasē vienkāršus 
rasējumus ar vītni. 

Atpazīst un nosauc 
vītņu veidu pēc 
nosacītām līnijām un 
apzīmējumiem. 

Lasa darba 
rasējumus. 

šķēlumiem. Analīzē 
izmantojamos 
griezumos un 
šķēlumos nosacītās 
zīmes. 

Izskaidro 
priekšrocības starp 
griezumiem un 
šķēlumiem atkarībā no 
detaļu veidiem. 
Pamato savu izvēli 
iznesto elementu 
veidošanai. 

Rasē un analīzē vītņu 
attēlošanu rasējumos. 

Raksturo vītņu veidus 
pēc nosacītām līnijām 
un nosacītiem 
apzīmējumiem. 

Lasa un analizē darba 
rasējumus. 

Individuāls 
praktiskais darbs. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Jautāšana un 
atbildēšana. 

izveidot detaļai rasējumu ar 
griezumu. 

Izglītojamie izveido 
griezumu dotajai detaļai. 
Pēc tam pedagogs parāda 
pareizi izveidotu griezumu. 
Izglītojamie salīdzina ar 
savu izveidoto griezumu, 
meklē kļūdas un veic 
labojumus. 

Izglītojamie saņem 
individuālu darba 
uzdevumu izveidot 
rasējumu detaļai ar vītni. 

Izglītojamie saņem izdales 
materiālus: rasējumus 
detaļām ar vītni. 
Izglītojamie internetā 
meklē nosacītos 
apzīmējumus dotajām 
vītnēm. 

Izglītojamie atbild uz 
pedagoga jautājumiem 
par rasējumu lasīšanu: 

1. Kāds ir attēla mērogs?
2. Kādi skati doti rasējumā?
3. Kādi ir detaļas

gabarītizmēri?
4. No kādiem

ģeometriskiem ķermeņiem
veidota detaļa? utt.
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2. Spēj: lasīt
informāciju par 
detaļas izgatavošanas 
tehnoloģisko procesu. 

Izprot: darba 
uzdevumu saistībā ar 
tehnoloģisko procesu 
kopumā. 

Zina: tehnoloģiskā 
procesa elementus un 
to izstrādes būtību, 
tehnoloģiskās bāzes 
izvēles principus un 
to nozīmi apstrādes 
procesā. 

2.1. Tehnoloģiskais 
process. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.1.1. Tehnoloģiskais 
process un tā elementi. 

2.1.2. 
Tehnoloģiskā 
procesa izstrāde. 

Nosauc tehnoloģiskā 
procesa elementus. 

Apraksta 
tehnoloģiskā 
procesa izvēli 
atkarībā no 
ražošanas veida. 

Paskaidro 
tehnoloģiskā procesa 
izstrādes galvenos 
pamatnoteikumus. 

Raksturo tehnoloģiskā 
procesa elementus. 

Pamato 
tehnoloģiskā 
procesa izvēli 
atkarībā no 
ražošanas veida. 

Analizē detaļas darba 
rasējumu tehnoloģiskā 
procesa izstrādei. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Prezentācija/ 
demonstrējumi. 

Izglītojamie aizpilda 
maršruta karti pēc darba 
rasējuma. 

Izglītojamie apraksta 
tehnoloģiskā procesa secību 
dotajai detaļai. Savu darbu 
prezentē. 

3. Spēj: pārbaudīt
izgatavotās detaļas 
atbilstību 
rasējumam. 

Izprot: darbu 
veikšanas procesus un 
to secību. 

Zina: 
mērinstrumentus, to 
lietošanu, uzstādītas 
precizitātes prasības 
izmēriem. 

3.1. Pielaides 
un sēžas. 

(25% no moduļa 
kopējā apjoma) 

3.1.1. Apstrādes 
precizitāte. Pielaide. 
Kvalitāte. 

3.1.2. Sēžu grupas. 

3.1.3. Virsmas 
robežnoviržu 
apzīmējumi rasējumos. 

Nosauc pielaides un 
kvalitātes 
definīcijas. 

Apraksta sēžu 
grupas. 

Apzīmē 
robežnovirzes 
rasējumos pēc 
pielaižu un sēžu 
tabulām. 

Salīdzina pielaides un 
kvalitātes lielumus ar 
apstrādes 
paņēmieniem. 

Pamato sēžu izvēli. 

Analizē robežnoviržu 
apzīmējumu izvēli. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Laboratorijas darbs. 

Izglītojamie pēc dotā 
rasējuma aprēķina pielaides 
robežizmērus. 

Izglītojamie, izmantojot 
rokas grāmatas dotajam 
uzdevumam, atrod izmēru 
robežnovirzes. 

Izglītojamie saņem 
uzdevumu: noteikt detaļas 
ārējā izmēra derīgumu ar 
sviras skavu, ar uzdotu 
precizitātes pakāpi. 
Izglītojamie veic sviras 
skavas iestatīšanu, detaļas 
novirzes mērīšanu, detaļas 
derīguma noteikšanu. 
Izglītojamie saņem 
uzdevumu: noteikt detaļas 
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Izmanto dažādus 
mērinstrumentus, lai 
noteiktu detaļas 
derīgumu. 

Izvēlas 
mērinstrumentus 
atbilstoši detaļas 
precizitātei, lai 
noteiktu detaļas 
derīgumu. 

Laboratorijas darbs. 

iekšējā izmēra derīgumu ar 
indikatora iekšmēru dotajā 
precizitātes pakāpē. 

Izglītojamie veic sviras 
indikatora iekšmēra 
iestatīšanu, detaļas novirzes 
mērīšanu, detaļas derīguma 
noteikšanu. 

4. Spēj: pārbaudīt
izgatavotās detaļas 
tehnisko un 
kvalitatīvo 
rādītāju atbilstību 
tehnoloģiskajām 
prasībām. 

Izprot: detaļas 
apstrādes kvalitātes 
noteikumus.  

Zina: virsmas 
kvalitātes kontroles 
metodes un 
precizitātes 
uzstādīšanas formas 
virsmu savstarpējam 
novietojumam un 
gludumam. 

4.1. Virsmas 
kvalitāte, formas 
un savstarpējā 
novietojuma 
pielaides. 

(15% no moduļa 
kopējā apjoma) 

4.1.1. Virsmas formas 
un savstarpēja 
novietojuma pielaides. 

4.1.2. Virsmas 
negludums. 

Nosauc virsmas 
formas un 
savstarpējā 
novietojuma 
pielaides zīmes. 

Kontrolē virsmu 
formas un 
savstarpējā 
novietojuma 
pielaides. 

Rasējumā atpazīst 
negluduma zīmes un 
apstrādes 
paņēmienus atkarībā 
no virsmas kvalitātes. 

Kontrolē virsmas 
negludumu. 

Sasaista virsmas 
formas un savstarpējā 
novietojuma pielaides 
ar apstrādes 
paņēmieniem. 

Kontrolē virsmu 
formas un savstarpējā 
novietojuma pielaides 
un salīdzina atbilstoši 
kvalitātēm. 

Pamato savu 
griezējinstrumentu 
izvēli atbilstoši 
virsmas negludumam 
rasējumos. 

Kontrolē virsmas 
negludumu un sasaista 
darba režīmu izvēli ar 
virsmu negludumu. 

Informācijas 
tehnoloģiju 
izmantošana. 

Projekta darbs. 

Prezentācija. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Laboratorijas 
darbs. 

Portfolio 

Izglītojamie internetā 
sameklē informāciju par 
virsmas formas un 
savstarpējā novietojuma 
pielaides zīmēm.  
Katrs veido prezentāciju 
"Virsmas formas un 
savstarpējā novietojuma 
pielaides" savai zīmei 
(simbolisks apzīmējums, 
kurā gadījumā izmanto, kā 
uzrādīt rasējumos, 
demonstrē, kā kontrolēt 
doto pielaidi utt.). 

Izglītojamie aizpilda 
apstrādes karti: 
griezējinstrumentu izvēli 
atkarībā no konkrētā 
virsmas negluduma. 

Izglītojamie veic 
laboratorijas darbu par 
virsmas negluduma 
kontroli. Izglītojamie 
kontrolē virsmas 
negludumu dotajai 
detaļai. 
Moduļa apguves laikā 
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(darbu mape). 

Prezentācija. 

izglītojamais veido 
savu darbu mapi, kurā 
atrodas visi veiktie 
darbi: 
rasējumi, skices, maršruta 
kartes un operācijas kartes 
izstrāde. 
Noslēguma prezentācija. 

Ieteicamie avoti 
Berenfelds V.Tehniskais minimums metālapstrādē. – Rīga: Avots, 1989.  
Čukurs J.,Vronskis O. Tehniskā grafika. Mācību grāmata. – Rīga: RaKa, 2008. 
Eglītis Z. Tehniskās grafikas ceļvedis. – Rīga: LU, 2007. 
Geļbergs B., Pekelis G. Rūpniecības iekārtas remonts. – Rīga: Zvaigzne, 1980. 
Krupickis E. Atslēdznieku darbi.– Rīga: Liesma, 1979. 
Nipers J. Rasēšana. – Rīga: Jumava, 1999. 
Šīrons E. Detaļu ģeometrisko parametru mērīšana. – Rīga: RTU Izdevniecība, 2008. 
Žuravļovs A. Pielaides un tehniskie mērījumi. – Rīga: Zvaigzne,1984. 
Hoischen H.Technische Zeichnen. – Berlin: Cornelsen, 2005.  
Labisch S. Technische Zeichnen. – Wiesbaden: Vieweg, 2005. 
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MODUĻA "Metāla vai kompozītmateriālu detaļas izgatavošanas tehniskā dokumentācija" 
ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
1.1. Bīdmērs ar mērapjomu 0-125 un nolasīšanas vērtību 0,1 1 katram izglītojamajam 
1.2. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 0-25 1 uz 5 izglītojamajiem 
1.3. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 25-50 1 uz 5 izglītojamajiem 
1.4. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 50-75 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.5. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 75-100 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.6. Pulksteņa tipa indikators 10-18 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.7. Pulksteņa tipa indikators 18-50 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.8. Pulksteņa tipa indikators 50-100 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.9. Indikatora nostiprināšanas turētājs 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.10. Pulksteņa tipa indikators ar sviru – zobratu pārvadu 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.11. Pulksteņa tipa indikators ar elektronisko ciparu indikāciju (digitālie) 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.12. Indikatora dziļuma mērītājs 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.13. Svira skava 1 uz 5 izglītojamajiem 
1.14. Mērīšanas galva ar statīvu un turētāju 1 uz 10 izglītojamajiem 
1.15. Plakanparalēlie garuma galamērķi (komplekts) 1 uz 2 izglītojamajiem 
1.16. Apaļuma mērs 1 
1.17. Virsmas raupjuma etaloni (komplekts) 2 uz 10 izglītojamajiem 
1.18. Virsmas raupjuma kontaktu mēraparāts 1 
1.19. Detaļu ģeometrisko parametru mērītājs 1 
1.20. Vertikālais optimetrs 1 

2. Materiāli, palīgmateriāli u. tml. 
2.1. Dažādi detaļas paraugi rasējumu skatu veidošanai (komplekts) 1 uz 15 izglītojamajiem 
2.2. Dažādi detaļas paraugi rasējumu griezumu veidošanai (komplekts) 1 uz 15 izglītojamajiem 
2.3. Dažādi detaļas paraugi negluduma kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglītojamajiem 
2.4. Dažādi detaļas paraugi apaļuma kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglītojamajiem 
2.5. Dažādi detaļas paraugi robežnoviržu kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglītojamajiem 
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MODUĻA "Programmvadības metālapstrādes darbgalda sagatavošana darbam" APRAKSTS 

Moduļa 
mērķis 

Attīstīt izglītojamā spējas sagatavot  programvadības metālapstrādes darbgaldu tehnoloģiskajam procesam atbilstoši tehnoloģiskajai 
dokumentācijai. 

Moduļa 
uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Sagatavot un piemērot programmvadības metālapstrādes darbgaldu darbu veikšanai.
2. Izvēlēties un izmantot eļļošanas un dzesēšanas šķidrumus atbilstoši darbgalda un tehnoloģiskajai dokumentācijai.
3. Nomainīt sagataves un pārbaudīt to atbilstību, iestatīt instrumentus un palīgierīces.
4. Ieslēgt, vadīt un izslēgt programmvadības metālapstrādes darbgaldu.
5. Identificēt programmvadības metālapstrādes darbgaldu skaņas, vizuālos un tekstveida signālus.
6. Kontrolēt programmvadības metālapstrādes darbgaldu tehnoloģiskos procesus.
7. Tehniski apkopt programvadības metālapstrādes darbgaldus.

Moduļa 
ieejas nosacījumi 

Modulis "Programmvadības metālpastrādes darbgalda sagatavošana darbam” ir apgūstams pēc visu A daļas moduļu sekmīgas apguves. 

Moduļa  
apguves novērtēšana 

Moduļa "Programmvadības metālapstrādes darbgalda sagatavošana darbam" apguves rezultātā izglītojamais kārto ieskaiti. Atbilstoši 
darba uzdevumam izglītojamais sagatavo programmvadības metālapstrādes darbgaldu darbam. 

Moduļa nozīme un 
 vieta kartē 

Modulis "Programmvadības metālapstrādes darbgalda sagatavošana darbam" ir B daļas modulis, kuru apgūst paralēli moduļiem 
“Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu” un “Virpošana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu”. 
Modulis "Programmvadības metālapstrādes darbgalda sagatavošana darbam" ir ieejas nosacījums moduļu “Metāla vai 
kompozītmateriālu detaļas izgatavošana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldiem", “Izgatavotās metāla vai 
kompozītmateriālu detaļas apstrāde” un “Metāla vai kompozītmateriālu materiālu un saražotās produkcijas uzskaite” apguvei. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Programmvadības metālapstrādes darbgalda sagatavošana darbam" SATURS 

Sasniedzamais 
rezultāts 

Temats Ieteicamais 
saturs 

Mācību sasniegumu 
apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 
nodrošinājums 

Vidējs 
apguves līmenis 

Optimāls 
apguves līmenis 

Metodiskie 
paņēmieni un 

mācību 
organizācijas 

formas 

Idejas 
īstenošanai 

1. Spēj: sagatavot un
piemērot 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu darbu 
veikšanai. 

Izprot: 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu darbības 
principus. 

Zina: darba 
aizsardzības 
noteikumus 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldiem, apstrādes 
instrumentu un 
apstrādājamā materiāla 
nostiprināšanas 
paņēmienus, darbgaldu 
tehnoloģiskās iespējas, 
apkopes un darbības 
pārbaudes operācijas. 

1.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu darbības 
principi un 
tehnoloģiskās iespējas. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.1.1. Programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
darbības principi. 

1.1.2. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu tehnoloģiskās 
iespējas. 

Apraksta 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu darbības 
principus. 

Apraksta 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
tehnoloģiskās 
iespējas. 

Izskaidro 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu darbības 
principus. 

Izskaidro 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
tehnoloģiskās iespējas. 

Informācijas 
tehnoloģiju 
izmantošana. 

Individuāls 
patstāvīgais 
darbs. 

Prezentācija. 

Informācijas 
tehnoloģiju 
izmantošana. 

Individuāls 
patstāvīgais 
darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 
mācību literatūru un 
interneta resursus, iegūst 
informāciju par 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
darbības principiem. 

Iegūto informāciju 
izglītojamie apkopo un 
prezentē pārējiem 
izglītojamajiem, izskaidrojot 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
darbības principus. 

Izglītojamie, izmantojot 
mācību literatūru un 
interneta resursus, iegūst 
informāciju par 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
tehnoloģiskajām iespējām. 

Iegūto informāciju 
izglītojamie apkopo un 
prezentē pārējiem 
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1.2. Instrumentu un 
materiālu 
nostiprināšana. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.1.3. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu apkopes un 
darbības pārbaude. 

1.2.1. Instrumentu 
nostiprināšana. 

1.2.2. Materiālu 
nostiprināšana. 

Veic darbgaldu 
apkopes un darbības 
pārbaudi. 

Nostiprina apstrādes 
instrumentus 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Nostiprina 
apstrādājamos 
materiālus 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Veic un izskaidro 
darbgaldu apkopes un 
darbības pārbaudi. 

Nostiprina apstrādes 
instrumentus 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Nostiprina 
apstrādājamos 
materiālus 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Prezentācija. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

izglītojamajiem, izskaidrojot 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
tehnoloģiskās iespējas. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam veic 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
apkopes un darbības 
pārbaudi. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam izvēlas 
atbilstošos un darbam 
nepieciešamos apstrādes 
instruments un nostiprina tos 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldos, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam nostiprina 
apstrādājamo 
materiālu programmvadības 
metālapstrādes darbgaldos, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

2. Spēj: izvēlēties un
izmantot eļļošanas un 
dzesēšanas šķidrumus 
atbilstoši darbgaldam 
un tehnoloģiskajai 
dokumentācijai. 

2.1. Tehnoloģiskie 
šķidrumi. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.1.1. Eļļošanas 
šķidrumi un to veidi. 

Izvēlas eļļošanas 
šķidrumus saskaņā ar 
tehnisko 
dokumentāciju un 
izmanto tos, ievērojot 
drošus darba 

Izvēlas eļļošanas 
šķidrumus saskaņā ar 
tehnisko 
dokumentāciju un 
izmanto tos, ievērojot 
drošus darba 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie atbilstoši 
tehniskajai dokumentācijai 
izvēlas eļļošanas šķidrumu, 
pamato tā lietošanas 
nepieciešamību 
programmvadības 
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Izprot: eļļošanas un 
dzesēšanas šķidrumu 
izmantošanas 
nepieciešamību 
metālapstrādes darbu 
veikšanai.  

Zina: darbgalda 
tehniskās 
dokumentācijas 
informāciju un 
eļļošanas un 
dzesēšanas šķidrumu 
pievadīšanas veidus. 

2.1.2. Dzesēšanas 
šķidrumi un to 
veidi. 

paņēmienus. 

Izvēlas dzesēšanas 
šķidrumus saskaņā ar 
tehnisko 
dokumentāciju un 
izmanto tos, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

paņēmienus, pamato 
savu izvēli. 

Izvēlas dzesēšanas 
šķidrumus saskaņā ar 
tehnisko 
dokumentāciju un 
izmanto tos, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, pamato 
savu izvēli. 

Prezentācija/ 
Demonstrējumi. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Prezentācija/ 
Demonstrējumi. 

metālapstrādes darbgaldos. 

Izglītojamie demonstrē 
eļļošanas un šķidrumu 
pievadīšanas veidus, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Izglītojamie atbilstoši 
tehniskajai dokumentācijai 
izvēlas dzesēšanas šķidrumu, 
pamato tā lietošanas 
nepieciešamību 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldos. 

Izglītojamie demonstrē 
dzesēšanas šķidrumu 
pievadīšanas veidus, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

3. Spēj: nomainīt
sagataves un pārbaudīt 
to atbilstību, iestatīt 
instrumentus un 
palīgierīces. 

Izprot: sagatavju 
nomainīšanas 
pamatprincipus 
darbgaldā. 

Zina: instrumentu un 
palīgierīču 
nostiprināšanas 
veidus. Darbgalda 
iestatīšanas 
pamatprincipus. 

3.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda iestatīšana. 

(30% no moduļa 
kopējā apjoma) 

3.1.1. Sagatavju 
nomaiņa.  

3.1.2. Instrumentu 
piesaiste un palīgierīču 
iestatīšana. 

Nomaina sagataves 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos un 
pārbauda to 
atbilstību, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Iestata instrumentus 
un palīgierīces 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Nomaina sagataves 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos un 
pārbauda to atbilstību, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Iestata instrumentus un 
palīgierīces 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie atbilstoši 
uzdevumam un darbgalda 
tehniskajai dokumentācijai 
nomaina sagataves un 
pārbauda to atbilstību, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Izglītojamie atbilstoši 
uzdevumam un darbgalda 
tehniskajai dokumentācijai 
iestata instrumentus un 
palīgierīces 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldos, 
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un koriģē darba 
procesu. 

ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

4. Spēj: ieslēgt, vadīt
un izslēgt 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu. 

Izprot: 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu darbības 
principus. 

Zina: 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu darbības 
principus. 

4.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda vadība. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

4.1.1. programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
vadība. 

Ieslēdz, vada un 
izslēdz 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu. 

Ieslēdz, vada un 
izslēdz 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu, kontrolē un 
koriģē darba procesu. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie pedagoga 
vadībā strādā pie 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldiem, 
ieslēdz, vada un izslēdz 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldus. 

5. Spēj: identificēt
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu skaņas, 
vizuālos un tekstveida 
signālus. 

Izprot: darbgaldu 
skaņas, vizuālo un 
tekstveida signālu 
nozīmi. 

Zina: darbgaldu 
skaņas, vizuālos un 
tekstveida signālus. 

5.1. Programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
darbības indikācija. 

(10% no moduļa kopējā 
apjoma) 

5.1.1. Skaņas signāli. 

5.1.2. Vizuālie signāli. 

Identificē un 
paskaidro 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu skaņas 
signālus. 

Identificē un 
paskaidro 
programmvadības 

Identificē 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu skaņas 
signālus un raksturo to 
nozīmi, piedāvājot 
risinājumus problēmu 
novēršanai. 

Identificē 
programmvadības 
metālapstrādes 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Problēmu 
risināšana. 

Informācijas 
tehnoloģiju 
izmantošana. 

Izglītojamie strādā pie 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldiem, 
identificē darbgaldu skaņas 
signālus un raksturo to 
nozīmi metālapstrādes 
darbos. 

Izglītojamie risina 
problēmsituācijas, identificē 
signālus un piedāvā 
problēmu risināšanas 
iespējas, kas saistītas ar 
programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
vadības indikāciju. 

Izglītojamie, izmantojot 
mācību literatūru un interneta 
resursus, iegūst un apkopo 
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5.1.3. Tekstveida 
signāli. 

metālapstrādes 
darbgaldu vizuālos 
signālus. 

Identificē un 
paskaidro 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu tekstveida 
signālus. 

darbgaldu vizuālos  
signālus un raksturo to 
nozīmi, piedāvājot 
risinājumus problēmu 
novēršanai. 

Identificē 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu tekstveida 
signālus un raksturo to 
nozīmi, piedāvājot 
risinājumus problēmu 
novēršanai. 

Problēmu 
risināšana. 

Informācijas 
tehnoloģiju 
izmantošana. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

informāciju par 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
vizuālajiem signāliem, to 
raksturojumiem. 

Izglītojamie risina 
problēmsituācijas, identificē 
signālus un piedāvā 
problēmu risināšanas 
iespējas, kas saistītas ar 
programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
vadības indikāciju. 

Izglītojamie, izmantojot 
mācību literatūru un 
interneta resursus, iegūst un 
apkopo informāciju par 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
tehnoloģisko procesu 
kontroles metodēm. Veido 
salīdzinājumu un raksturo 
kopīgās un atšķirīgās 
iezīmes. 

Izglītojamie darba gaitā seko 
tehnoloģiskajam procesam. 
Vajadzības gadījumā veic 
korekcijas. 

6. Spēj: kontrolēt
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
tehnoloģiskos 
procesus. 

6.1. Tehnoloģisko 
procesu kontrole. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

6.1.1. Tehnoloģisko 
procesu kontroles 
metodes. 

Izskaidro 
tehnoloģisko procesu 
kontroles metodes. 

Salīdzina tehnoloģisko 
procesu kontroles 
metodes. 

Informācijas 
tehnoloģiju 
izmantošana. 

Izglītojamie, izmantojot 
mācību literatūru un 
interneta resursus, iegūst un 
apkopo informāciju par 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
tehnoloģisko procesu 
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Izprot: 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
tehnoloģisko procesu. 

Zina: 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
tehnoloģiskā procesa 
kontroles metodes. 

6.1.2. Tehnoloģisko 
procesu kontrole. 

Kontrolē 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
tehnoloģiskos 
procesus. 

Kontrolē 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
tehnoloģiskos procesus 
un koriģē tos. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

kontroles metodēm. Veido 
salīdzinājumu un raksturo 
kopīgās un atšķirīgās 
iezīmes. 

Izglītojamie darba gaitā seko 
tehnoloģiskajam procesam. 
Vajadzības gadījumā veic 
korekcijas. 

7. Spēj: tehniski
apkopt 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldus. 

Izprot: 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu tehniskās 
apkopes 
nepieciešamību. 

Zina: 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu tehniskās 
apkopes veidus un 
instrumentus, 
darbgaldu apkopes un 
darbības pārbaudes 
operācijas. 

7.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu tehniskā 
apkope un instrumenti. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

7.2. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu tehniskās 
apkopes praktiskā 
veikšana. 

(5% no moduļa 

7.1.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu tehniskās 
apkopes veidi un 
dokumentācija. 

7.1.2. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu tehniskās 
apkopes instrumenti. 

7.2.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu tehniskās 
apkopes darbību secība. 

Apraksta 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu tehniskās 
apkopes veidus un 
dokumentāciju. 

Apraksta 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu tehniskās 
apkopes 
instrumentus. 

Izplāno 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu tehniskās 
apkopes darbību 
secību. 

Raksturo 
programmvadības  
darbgaldu tehniskās 
apkopes veidus un 
dokumentāciju un 
izvēlas atbilstošu 
apkopes veidu. 

Raksturo 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu tehniskās 
apkopes instrumentus. 

Izplāno un pamato 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu tehniskās 
apkopes darbību 
secību, kontrolē un 
koriģē darba procesu. 

Informācijas 
tehnoloģiju 
izmantošana. 

Individuāls 
patstāvīgais 
darbs. 

Individuāls 
patstāvīgais 
darbs. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie, izmantojot 
mācību literatūru un 
interneta resursus, iegūst un 
apkopo informāciju par 
darbgaldu tehniskās apkopes 
veidiem un dokumentāciju.  
Veido salīdzinājumu un 
raksturo kopīgās un 
atšķirīgās iezīmes. 

Izglītojamie, izmantojot 
mācību literatūru un 
interneta resursus, iegūst un 
apkopo informāciju par 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
tehniskās apkopes 
instrumentiem. 

Izglītojamie izplāno 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
tehniskās apkopes darbību 
secību reālā darba vidē. 
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kopējā apjoma) 
7.2.2. Programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
tehniskās apkopes 
veikšana. 

Tehniski apkopj 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldus. 

Tehniski apkopj 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie veic darbgaldu 
tehnisko apkopi reālā darba 
vidē. 

Ieteicamie avoti 
Prins Machines Gebruikte Metaalbewerkingsmachines [skatīts 30.09.2019.]. Pieejams: http://www.prinsmachines.nl/ 
Programmvadības metālapstrādes darbgaldu izmantošanas rokasgrāmata. Atbilstoša katrai mašīnai. 

http://www.prinsmachines.nl/
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MODUĻA "Programmvadības metālapstrādes darbgalda sagatavošana darbam" 
ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
1.1. Programmvadības metālapstrādes darbgaldi (virpa un frēze) 1 uz 2-3 izglītojamajiem 
1.2. Griežņi ar maināmām cietsakausējuma plāksnītēm (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.3. Gala un pirkstfrēžu komplekts 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.4. Pārejas čaulu komplekts 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.5. Urbis (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.6. Paplašinātājurbis (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.7. Centrurbis (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.8. Rīvurbis (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.9. Bīdmērs 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.10. Leņķmērs 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.11. Mikrometrs 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.12. Indikators ar turētāju 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.13. Vītņu urbji (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.14. Pāreju konusi (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.15. Centri (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
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Modulis "Programmvadības metālapstrādes darbgalda sagatavošana darbam" 

1.16. Vītņu šabloni (komplekts) 1 uz programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 
2.1. Tērauds (sagataves) 50 kg uz izglītojamo 
2.2. Krāsainie metāli (sagataves) 10 kg uz izglītojamo 
2.3. Ķets (sagataves) 5 kg uz izglītojamo 
2.4. Palīgierīces griezējinstrumentiem (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
2.5. Palīgmateriāli darbgaldu apkopei (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
2.6. Eļļošanas materiāli Atbilstoši darbgalda pasei 
2.7. Dzesēšanas materiāli (emulsijas) Atbilstoši tehnoloģiskajam 

procesam 
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MODUĻA "Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" APRAKSTS 

Moduļa 
mērķis 

Attīstīt izglītojamā spējas izgatavot detaļā plakanas virsmas, rievas, gropes, ārējās un iekšējās cilindriskās virsmas, slīpas virsmas, 
daudzstūru virsmas, fasonvirsmas uz frēzmašīnas ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu vadību. 

Moduļa 
uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Lasīt un ievadīt programmvadības metālapstrādes darbgaldā frēzmašīnas detaļu apstrādes programmas, veikt

korekcijas apstrādes programmā atbilstoši detaļu mērījumiem. 
2. Izvēlēties instrumentus, nepieciešamos materiālus, palīgierīces un palīgmateriālus programmvadības metālapstrādes darbgaldu

frēzmašīnai. 
3. Sagatavot programmvadības metālapstrādes darbgaldu darbam.
4. Izgatavot detaļā plakanas virsmas, rievas, gropes, ārējās un iekšējās cilindriskās virsmas, slīpas virsmas, daudzstūru virsmas,

fasonvirsmas un kontrolēt darba procesu.

Moduļa 
ieejas nosacījumi 

Modulis "Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" ir apgūstams pēc visu A daļas moduļu sekmīgas apguves. 

Moduļa  
apguves novērtēšana 

Moduļa "Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" apguves rezultātā izglītojamais kārto ieskaiti. Atbilstoši darba 
uzdevumam izvēlas instrumentus, ierīces un palīgmateriālus, iestata tos programmvadības metālapstrādes darbgalda frēzmašīnā un 
izgatavo metāla vai kompozītmateriāla detaļu ar programmvadības metālapstrādes darbgalda frēzmašīnu. 

Moduļa nozīme un 
 vieta kartē 

Modulis "Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" ir B daļas modulis, kuru apgūst paralēli moduļiem 
“Programmvadības metālapstrādes darbgalda sagatavošana darbam” un “Virpošana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu”. 

Modulis "Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" ir ieejas nosacījums moduļu “Metāla vai kompozītmateriālu detaļas 
izgatavošana uz programmvadības metālapstrādes darbgaldiem", “Izgatavotās metāla vai kompozītmateriālu detaļas apstrāde” un 
“Metāla vai kompozītmateriālu materiālu un saražotās produkcijas uzskaite” apguvei. 

Uz sākumu
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Modulis "Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" 

MODUĻA "Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" SATURS 

Sasniedzamais 
rezultāts 

Temats Ieteicamais 
saturs 

Mācību sasniegumu 
apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 
nodrošinājums 

Vidējs 
apguves līmenis 

Optimāls 
apguves līmenis 

Metodiskie 
paņēmieni un 

mācību 
organizācijas 

formas 

Idejas 
īstenošanai 

1. Spēj: lasīt un
ievadīt 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldā 
frēzmašīnas detaļu 
apstrādes 
programmas, veikt 
korekcijas apstrādes 
programmā atbilstoši 
detaļu mērījumiem. 

Izprot: 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
frēzmašīnas detaļu 
apstrādes 
programmu 
izmantojumu. 

Zina: 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
frēzmašīnu 
programmēšanas 

1.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu frēzmašīnas 
detaļu apstrādes 
programmas. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.1.1. Programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
frēzmašīnās 
izmantojamās apstrādes 
programmas. 

1.1.2. Programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
frēzmašīnu 
programmēšanas pamati. 

Raksturo 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
frēzmašīnās 
izmantojamās apstrādes 
programmas. 

Nosauc kodu darbības 
funkcijas. 

Salīdzina 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu frēzmašīnās 
izmantojamās 
apstrādes programmas. 

Analizē funkcijas 
izvēli. 

Informācijas 
tehnoloģiju 
izmantošana. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Informācijas 
tehnoloģiju 
izmantošana. 

Izglītojamie, 
izmantojot mācību 
literatūru un interneta 
resursus, iegūst un 
apkopo informāciju 
par programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu frēzmašīnu 
apstrādes 
programmām un to 
izmantojumu dažādās 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
frēzmašīnās. 

Salīdzina kopīgās un 
atšķirīgās īpatnības. 

Izglītojamie, 
izmantojot mācību 
literatūru un interneta 
resursus, iegūst un 
apkopo informāciju 
par kodiem 
programmvadības 
metālapstrādes 
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Modulis "Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" 

valodas pamatus, 
programmu 
ievadīšanas un 
koriģēšanas 
metodes. 

1.2. Detaļu apstrādes 
programmu ievadīšana 
un koriģēšana 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu frēzmašīnās. 

(15% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.2.1. Apstrādes 
programmas izveidošana 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
frēzmašīnām. 

1.2.2. Apstrādes  
programmas ievadīšana  
programmvadības  
metālapstrādes darbgaldu 
frēzmašīnās. 

Izskaidro apstrādes 
programmas veidošanas 
secību un veido apstrādes 
programmu 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
frēzmašīnām. 

Izskaidro detaļu 
apstrādes programmas 
ievadīšanas secību un 
ievada to 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
frēzmašīnās gan manuālā 
vadības režīmā, gan no 
ārējiem datu nesējiem. 

Pamato un novērtē 
apstrādes programmas 
veidošanas secību un 
veido apstrādes 
programmu 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
frēzmašīnām. 

Analizē detaļu 
apstrādes programmas 
ievadīšanas secību un 
ievada to 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu frēzmašīnās 
gan manuālā vadības 
režīmā, gan no ārējiem 
datu nesējiem. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

darbgaldu 
frēzmašīnās.  
Raksturo un salīdzina 
iegūto informāciju, 
analizējot funkciju 
izvēli atbilstoši 
detaļai. 

Izglītojamiem tiek 
izsniegta metāla vai 
kompozītmateriāla 
detaļa. Atbilstoši 
detaļai un darba 
uzdevumam 
izglītojamie pamato 
apstrādes 
programmas 
veidošanas secību un 
veido apstrādes 
programmu 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda frēzmašīnai 
virtuālajā vidē. 

Izglītojamie ievada 
programmas no 
ārējiem datu 
nesējiem.  
Izglītojamie analizē 
detaļu apstrādes 
programmas 
ievadīšanas secību, 
ieslēdz 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu darbgaldu, 
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1.2.3. Programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
apstrādes  
Programmas koriģēšana. 

Atbilstoši metāla vai 
kompozītmateriāla detaļu 
mērījumiem koriģē 
apstrādes programmu 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
frēzmašīnās. 

Atbilstoši metāla vai 
kompozītmateriāla 
detaļu mērījumiem 
novērtē un koriģē 
apstrādes programmu 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu frēzmašīnās. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Mērījumu, aprēķinu 
veikšana. 

ievada programmu 
manuālā vadības 
režīmā un no ārējiem 
datu nesējiem. 

Izglītojamie veic 
praktisko darbu: 
koriģē apstrādes 
programmu atbilstoši 
detaļas mērījumiem. 

Izglītojamie pēc 
kontroldetaļas 
izgatavošanas veic 
atbilstošus mērījumus, 
kā arī nepieciešamos 
programmas 
labojumus. 

2. Spēj: izvēlēties
instrumentus,  
nepieciešamos  
materiālus, 
palīgierīces  
un palīgmateriālus 
programmvadības  
metālapstrādes  
darbgaldu 
frēzmašīnai. 

Izprot: instrumentu, 
palīgierīces un 
materiālu izvēles 
nozīmi 
tehnoloģiskas 
apstrādes procesā, 
darba režīmu izvēles 
saskaņošanu ar 
instrumentiem un 

2.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu frēzmašīnu 
griezējinstrumenti. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma)

2.1.1. Programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
frēzmašīnu 
griezējinstrumentu veidi. 

2.1.2. Programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
frēzmašīnu 
griezējinstrumentu 

Nosauc 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
frēzmašīnu 
griezējinstrumentus. 

Izvēlas izmantojamos 
griezējinstrumentus 
atbilstoši apstrādes 
veidam. 

Raksturo 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu frēzmašīnu 
griezējinstrumentus. 

Izvēlas izmantojamos 
griezējinstrumentus 
atbilstoši apstrādes 
veidam un pamato 

Prezentācija/ 
demonstrējumi. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie, 
izmantojot 
instrumentus, attēlus, 
katalogus un citus 
vizuālās uzskates 
līdzekļus, rāda 
pārējiem 
izglītojamajiem 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu frēzmašīnu 
griezējinstrumentus, 
stāsta par tiem un 
raksturo to 
izmantojumu. 

Izglītojamie saņem 
situācijas aprakstu par 
detaļas izgatavošanas 
un apstrādes veidiem 
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materiāliem. 

Zina: 
programmvadības 
metālapstrādes  
darbgaldu 
frēzmašīnas 
instrumentus, 
ierīces, to 
izmantošanu, 
materiālu  
veidu un īpašības. 

2.2. Palīgierīces 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu frēzmašīnās. 

atbilstība apstrādes 
veidam. 

2.2.1. Programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
frēzmašīnu palīgierīču 
veidi. 

Nosauc 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
frēzmašīnu palīgierīces. 

savu izvēli. 

Raksturo 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu frēzmašīnu 
palīgierīces. 

Grupu darbs. 

Informācijas 
tehnoloģiju 
izmantošana. 

programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
frēzmašīnās. 
Izglītojamie atbilstoši 
aprakstam 
izvēlas 
griezējinstrumentus 
(veidu, izmēru, zobu 
skaitu utt.), pamato to 
piemērotību darba 
uzdevumam. 

Izglītojamie sadalās 3-
5 cilvēku grupās un 
saņem darba 
uzdevumu: 
griezējinstrumentu 
izvēle noteiktai darba 
operācijai. Katrs no 
grupas izvēlas tikai 
vienu 
griezējinstrumentu. 
Pēc tam viens otru 
iepazīstina ar darba 
rezultātiem un veido 
kopīgu prezentāciju, 
kurā izskaidro 
griezējinstrumentu 
izvēles nozīmi 
apstrādes procesā, to 
daudzveidību un 
mijiedarbību. 

Izglītojamie, 
izmantojot attēlus, 
katalogus un citus 
vizuālās uzskates 
līdzekļus, rāda 
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Modulis "Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" 

(8% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.3. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu frēzmašīnās 
izmantojamie materiāli 
un palīgmateriāli. 

(7% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.2.2. Programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
frēzmašīnu palīgierīču 
atbilstība apstrādes 
veidam. 

2.3.1. Materiālu un 
palīgmateriālu veidi un 
īpašības. 

Izvēlas izmantojamās 
palīgierīces 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
frēzmašīnās. 

Nosauc 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
frēzmašīnās 
izmantojamos materiālus 
un palīgmateriālus, 
izskaidro to īpašības. 

Izvēlas izmantojamās 
palīgierīces 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu frēzmašīnās 
un pamato savu izvēli. 

Raksturo 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu frēzmašīnās 
izmantojamos 
materiālus un 
palīgmateriālus, 
analizē to īpašības. 

Prezentācija/ 
demonstrējumi. 
Situācijas analīze. 

Informācijas 
tehnoloģiju 
izmantošana. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

pārējiem 
izglītojamajiem 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu frēzmašīnu 
palīgierīces, stāsta par 
tām un raksturo to 
izmantojumu. 

Izglītojamie saņem 
situācijas aprakstu par 
detaļas izgatavošanas 
un apstrādes veidiem 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
frēzmašīnās.  
Izglītojamie atbilstoši 
aprakstam izvēlas 
palīgierīces, 
pamatojot to 
piemērotību darba 
uzdevumam. 

Izglītojamie, 
izmantojot mācību 
literatūru un interneta 
resursus, iegūst un 
apkopo informāciju 
par izmantojamajiem 
materiāliem un 
palīgmateriāliem 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
frēzmašīnās.  
Iegūto informāciju 
izglītojamie analizē 
un raksturo materiālu 
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2.3.2. Materiālu un 
palīgmateriālu atbilstība 
apstrādes veidam. 

Izvēlas materiālus un 
palīgmateriālus darba 
uzdevumam 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
frēzmašīnās. 

Izvēlas materiālus un 
palīgmateriālus darba 
uzdevumam 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu frēzmašīnās 
un pamato savu izvēli. 

Situācijas analīze. 

un palīgmateriālu 
izmantošanas iespējas 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu frēzmašīnās 
atbilstoši to īpašībām. 

Izglītojamie saņem 
situācijas aprakstu, 
kurā tiek atspoguļota 
konkrētas detaļas 
izgatavošana 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu frēzmašīnā. 
Atbilstoši dotajai 
situācijai izglītojamie 
izvēlas piemērotus 
materiālus un 
palīgmateriālus, 
pamatojot to 
atbilstību 
tehnoloģiskajam 
apstrādes procesam. 

3. Spēj: sagatavot
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu darbam. 

Izprot: 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
frēzmašīnas darbības 
un iestatīšanas 
pamatprincipus. 

3.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda sagatavošana 
darbam. 

(25% no moduļa 
kopējā apjoma) 

3.1.1. Griezējinstrumentu 
iestatīšana un nomaiņa. 

Iestata 
griezējinstrumentu un 
nomaina to, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Iestata un, 
nepieciešamības 
gadījumā, nomaina 
griezējinstrumentu, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus, sasaista tā 
stiprināšanas 
paņēmienus ar detaļas 
apstrādes kvalitāti. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie veic 
praktisko darbu: 
griezējinstrumentu 
izmēra nostiprināšana 
un nomaiņa.  
Izglītojamie veic 
griezējinstrumentu 
nomaiņu un 
nostiprināšanu, 
ievērojot drošus 
darba paņēmienus, un 
pamato 
griezējinstrumenta 
stiprināšanas 
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Zina: 
programmvadības 
metālapstrādes  
darbgaldu 
frēzmašīnas 
tehnoloģiskās 
iespējas,  
instrumentu, detaļu 
un  palīgierīču  
nostiprināšanas  
paņēmienus. 

3.1.2. Fiksēto punktu, 
"nulles punktu" 
iestatīšana. 

3.1.3. Palīgierīču 
iestatīšana 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
frēzmašīnās. 

3.1.4. Programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
frēzmašīnas tehniskā 
apkope. 

Iestata “nulles punktu” 
programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
frēzmašīnā. 

Iestata sagataves un 
ierīces programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
frēzmašīnās, ievērojot 
drošus darba paņēmienus. 

Saskaņā ar lietošanas 
instrukciju tehniski 
apkopj programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
frēzmašīnu, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Sasaista “nulles 
punkta” iestatīšanu ar 
tehnoloģiskās bāzes 
izvēli. 

Iestata sagataves un 
palīgierīces un 
pārbauda to atbilstību, 
lietojot drošus darba 
paņēmienus. 

Saskaņā ar lietošanas 
instrukciju tehniski 
apkopj 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda frēzmašīnu 
un novērtē iekārtu 
tehnisko atbilstību, 
lietojot drošus darba 
paņēmienus. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

paņēmiena ietekmi uz 
detaļas apstrādes 
kvalitāti. 

Izglītojamie iestata 
“nulles punktu” 
(fiksēto punktu). 

Izglītojamie izvēlas 
sagataves 
stiprināšanas 
paņēmienu, iestata 
sagatavi un kontrolē 
to, ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Izglītojamie veic 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda 
frēzmašīnas tehnisko 
apkopi saskaņā ar 
lietošanas instrukciju, 
lietojot drošus darba 
paņēmienus. 

4. Spēj: izgatavot
detaļā plakanas 
virsmas, rievas, 
gropes, ārējās un 
iekšējās cilindriskās 
virsmas, slīpas 
virsmas, daudzstūru 
virsmas, 
fasonvirsmas un 
kontrolēt darba 
procesu. 

4.1. Detaļu apstrādes 
tehnoloģija. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

4.1.1. Detaļu apstrādes 
tehnoloģija. 

Nosauc detaļu apstrādes 
tehnoloģiskā procesa 
elementus un raksturo 
tehnoloģiskā procesa 
izstrādes būtību. 

Izskaidro detaļu 
apstrādes tehnoloģiskā 
procesa elementus un 
analizē tehnoloģiskā 
procesa izstrādi. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie veic 
praktisko darbu 
− sagatavo darbgaldu 
darbam. 
Izglītojamie izvēlas 
un iestata ierīci, 
sagatavi, izvēlas 
dzesēšanas 
šķidrumus, iestata 
fiksēto punktu 
− "nulles punktu”, 
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Izprot: darba 
rasējumus saistībā ar 
tehnoloģisko 
procesu kopumā. 

Zina: 
programmvadības 
metālapstrādes  
darbgaldu frēzēšanas 
tehnoloģiskā procesa 
elementus un to  
izstrādes būtību,  
tehnoloģiskās bāzes  
izvēles principus un 
to 
nozīmi apstrādes  
procesā. 

4.2. Kontroldetaļas 
izgatavošana un 
apstrādes programmas 
koriģēšana. 

(15% no moduļa 
kopējā apjoma) 

4.1.2. Darba režīmi. 

4.2.1. Kontroldetaļas 
izgatavošana. 

Nosauc un izvēlas darba 
režīmus. 

Izgatavo kontroldetaļu 
(plakanas virsmas, 
rievas, gropes, ārējās un 
iekšējās cilindriskās 
virsmas, slīpas virsmas, 
daudzstūru virsmas, 
fasonvirsmas), ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Izvēlas darba režīmus 
un pamato darba 
režīmu izvēli. 

Izgatavo kontroldetaļu 
(plakanas virsmas, 
rievas, gropes, ārējās 
un iekšējās 
cilindriskās virsmas, 
slīpas virsmas, 
daudzstūru virsmas, 
fasonvirsmas), 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

ievada programmu, 
sagatavo 
nepieciešamos 
mērinstrumentus. 

Izglītojamie, 
izmantojot rasējumu 
un tehnoloģisko 
dokumentāciju, 
apraksta detaļas 
izgatavošanas secību, 
uzrāda robežnovirzes, 
darba režīmus, 
pamato savu varianta 
izvēli salīdzinājumā 
ar citiem iespējamiem 
izgatavošanas 
variantiem, izdara 
secinājumus. 

Izglītojamie veic 
praktisko darbu: 
izgatavot doto detaļu 
pēc rasējuma. 
Izglītojamie atbilstoši 
rasējumam izgatavo 
kontroldetaļu 
(plakanas virsmas, 
rievas, gropes, ārējās 
un iekšējās 
cilindriskās virsmas, 
slīpas virsmas, 
daudzstūru virsmas, 
fasonvirsmas), 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 
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Ieteicamie avoti 
Avotiņš J., Freimanis V., Roze I. u.c. Mašīnbūves materiāli un to apstrāde. – Rīga: Zvaigzne, 1985. 
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MODUĻA "Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" 
ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
1.1. Programmējamais vertikālais frēzēšanas centrs ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu vadības statni 1 līdz 3 audzēkņiem 
1.2. Programmvadības metālapstrādes darbgaldu simulators – programmatūra programmvadības metālapstrādes darbgaldu programmu 

izveidei un testēšanai virtuālā vidē 
1 līdz 3 audzēkņiem 

1.3. Gala (kāta) frēžu komplekts Z = 4 (D = 6, 8, 10, 12, 16 mm) Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.4. Pārejas čaulu komplekts (D = 6, 8, 10, 12, 16, 20, 22 mm) Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.5. Cangu komplekts (3-20 mm) (ar cangu patronu…) Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.6. Frēzgalva (ar cietsakausējuma plāksnītēm) Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.7. Gala frēze ar cietsakausējuma plāksnītēm Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.8. Gala frēze ar maināmu galvu Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.9. Urbju komplekts (1-20) Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.10. Skrūvspīles Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.11. Bīdmērs 0-150 Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.12. Mikrometrs 0-25 mm Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.13. Mikrometrs 25-50 mm Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.14. Leņķmērs Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 

1.15. Iestatīšanas instruments (indikators) Katram programmvadības 
metālapstrādes darbgaldam 
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2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 
2.1. Dzesēšanas šķidrums Atbilstoši tehnoloģiskajam 

procesam un apstrādājamam 
materiālam 

2.2. Eļļas (dažādas) Atbilstoši programmvadības 
metālapstrādes darbgalda pasei 

2.3. Tērauds (dažādi profili) 50 kg uz izglītojamo 
2.4. Krāsainie metāli (misiņš, alumīnijs, bronza) un kompozītmateriāli 10 kg uz izglītojamo 
2.5. Ķets 5 kg uz izglītojamo 
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MODUĻA "Virpošana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" APRAKSTS 

Moduļa 
mērķis 

Attīstīt izglītojamā spējas izvirpot metāla vai kompozītmateriālu detaļas atbilstoši tehnoloģiskajai dokumentācijai un kvalitātes prasībām, 
izmantojot programmvadības metālapstrādes darbgaldu. 

Moduļa 
uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Virpot ārējās un iekšējās cilindriskās, koniskās, gala virsmas un fasona virsmas.
2. Griezt ārējās un iekšējās vītnes.
3. Virpot nestingas virsmas un nestandarta detaļas.

Moduļa 
ieejas nosacījumi 

Modulis "Virpošana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" ir apgūstams pēc visu A daļas moduļu sekmīgas apguves. 

Moduļa  
apguves novērtēšana 

Moduļa "Virpošana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" apguves rezultātā izglītojamais kārto ieskaiti. Atbilstoši darba 
uzdevumam un apstrādājamajam materiālam izglītojamais aprēķina un uzstāda griešanas režīmu un izvirpo metāla detaļu, ievērojot 
drošus darba paņēmienus. 

Moduļa nozīme un 
 vieta kartē 

Modulis "Virpošana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" ir B daļas modulis, kuru apgūst paralēli moduļiem 
“Programmvadības metālapstrādes darbgalda sagatavošana darbam” un “Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu”. 
Modulis "Virpošana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" ir ieejas nosacījums moduļu “Metāla vai kompozītmateriālu 
detaļas izgatavošana uz programmvadības metālapstrādes darbgaldiem", “Izgatavotās metāla vai kompozītmateriālu detaļas 
apstrāde” un “Metāla vai kompozītmateriālu materiālu un saražotās produkcijas uzskaite” apguvei. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Virpošana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" SATURS 

Sasniedzamais 
rezultāts 

Temats Ieteicamais 
saturs 

Mācību sasniegumu 
apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 
nodrošinājums 

Vidējs 
apguves līmenis 

Optimāls 
apguves līmenis 

Metodiskie 
paņēmieni un 

mācību 
organizācijas 

formas 

Idejas 
īstenošanai 

1. Spēj: virpot ārējās
un iekšējās 
cilindriskās, koniskās, 
gala virsmas un fasona 
virsmas. 

Izprot: metāla vai 
kompozītmateriālu 
griešanas skaidas 
veidošanās procesu, 
griezējinstrumentu 
leņķu izmaiņas 
atkarībā no to 
iestatījumiem, 
darba aizsardzības 
līdzekļu lietošanas 
nepieciešamību 
kvalitātes prasību 
nodrošināšanai. 

Zina: griešanas režīmu 
paņēmienus, 
griezējinstrumentu 
veidus, 
griezējinstrumentu 
asināšanas 
paņēmienus, darba 

1.1. Virpošanas pamati. 

(20% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.1.1. Skaidas 
veidošanās procesi. 

1.1.2. Griežņa daļas, 
elementi un leņķi. 

1.1.3. Virpošanas 
griežņu veidi. 

Nosauc skaidu veidus 
un izskaidro to 
veidošanās procesus. 

Nosauc griežņa 
pamatelementus. 

Nosauc virpošanas 
griežņu veidus. 

Izskaidro nelīdzenumu 
rašanos uz apstrādātās 
virsmas un 
paņēmienus to 
novēršanai. 

Nosauc griežņa daļas, 
elementus un leņķus, 
izskaidro to 
izmantošanu droša 
darba veikšanā. 

Nosauc virpošanas 
griežņa veidus un 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Prezentācija/ 
demonstrējumi. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

 Prezentācija 
/demonstrējumi. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 
paraugus un citus vizuālos 
uzskates līdzekļus, rāda 
pārējiem skaidu veidus un to 
veidošanās procesus 
atbilstoši apstrādājamajam 
materiālam un stāsta par 
tiem, kā arī izskaidro 
nelīdzenumu rašanos uz 
apstrādātās virsmas un 
raksturo paņēmienus to 
novēršanai. 

Izglītojamie, izmantojot 
paraugus un citus vizuālos 
uzskates līdzekļus, rāda 
pārējiem izglītojamajiem 
griežņa daļas elementus un 
leņķus un stāsta par tiem, 
ņemot vērā apstrādājamo 
materiālu un griežņa marku, 
kā arī izskaidro to 
izmantošanu droša darba 
veikšanā. 

Izglītojamie, izmantojot 
paraugus un citus vizuālos 
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drošības prasības. 

1.2. Cilindrisku virsmu 
apstrāde. 

(30% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.1.4. Griešanas režīmi 
virpošanā. 

1.1.5. Virpošanas 
tehnoloģiskais process. 

1.2.1. Ārējo cilindrisko 
virsmu apstrāde. 

1.2.2. Gala virsmu 
apstrāde. 

Aprēķina un uzstāda 
griešanas režīmu, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Lasa tehnoloģisko 
karti, izvēlas 
uzstādīšanas bāzi un 
izplāno virpošanas 
tehnoloģisko procesu. 

Apstrādā ārējās 
cilindriskās virsmas, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Apstrādā gala 
virsmas, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

izskaidro to 
izmantošanas iespējas. 

Aprēķina griešanas 
režīmu un uzstāda 
darbgaldu, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Izvēlas uzstādīšanas 
bāzi, izplāno 
tehnoloģisko procesu 
un pamato tā 
piemērotību darba 
uzdevumam. 

Apstrādā ārējās 
cilindriskās virsmas, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē apstrādes 
procesu. 

Apstrādā gala virsmas, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

 Prezentācija 
/demonstrējumi. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

uzskates līdzekļus, rāda 
pārējiem izglītojamajiem 
virpošanas griežņa veidus, 
stāsta par tiem un izskaidro 
to izmantošanu droša darba 
veikšanā. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam un 
apstrādājamajam materiālam 
aprēķina griešanas režīmu un 
uzstāda to, ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam izplāno 
virpošanas tehnoloģisko 
procesu, izvēlas uzstādīšanas 
bāzi un 
pamato tā piemērotību darba 
uzdevumam. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam patstāvīgi 
apstrādā ārējās cilindriskās 
virsmas, izvēloties un 
izmantojot atbilstošus 
instrumentus un ievērojot 
drošus darba paņēmienus. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam patstāvīgi 
apstrādā gala virsmas, 
izvēloties un izmantojot 
atbilstošus instrumentus un 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 
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1.2.3. Iekšējo 
cilindrisko virsmu 
apstrāde. 

1.2.4. Konisko virsmu 
apstrāde. 

1.2.5. Fasonvirsmu 
apstrāde. 

Izvirpo iekšējās 
cilindriskās virmas, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Uzstāda 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu un apstrādā 
konisku virsmu, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Apstrādā 
fasonvirsmas, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Izvirpo iekšējās 
cilindriskās virsmas, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Uzstāda 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
un apstrādā konisku 
virsmu, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Sagatavo un apstrādā 
fasonvirsmas, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam izvirpo iekšējās 
cilindriskās virsmas, 
izvēloties un izmantojot 
atbilstošus instrumentus, un 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam uzstāda 
programmvadības metālapstrādes 
darbgaldu un apstrādā 
konisku virsmu, izvēloties un 
izmantojot atbilstošus 
instrumentus un ievērojot 
drošus darba paņēmienus. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam apstrādā 
fasonvirsmas, izvēloties un 
izmantojot atbilstošus 
instrumentus un ievērojot 
drošus darba paņēmienus. 

2. Spēj: griezt ārējās
un iekšējās vītnes. 

Izprot: vītņu profilu 
veidošanas procesu, 
vītņu īpatnības un 
iegūšanas metodes. 

Zina: vītņu veidus, 
darba režīma izvēli 
atkarībā no 
instrumentu veidiem, 
darba drošības 
prasības. 

2.1. Vītņu veidi un 
griešana. 

(15% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.2. Vītnes griešana ar 
griežņiem. 

(30% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.1.1. Vītņu veidi un 
elementi. 

2.2.1. Vītņu griežņu 
veidi. 

Nosauc vītņu veidus 
un elementus. 

Nosauc vītņu griežņu 
veidus. 

Raksturo vītņu veidus 
un elementus. 

Nosauc vītņu griežņu 
veidus un to 
izmantošanas iespējas. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Prezentācija 
/demonstrējumi. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Prezentācija 
/demonstrējumi. 

Izglītojamie, izmantojot 
paraugus un citus vizuālos 
uzskates līdzekļus, rāda 
pārējiem izglītojamajiem 
vītņu veidus un elementus un 
stāsta par tiem. 

Izglītojamie, izmantojot 
paraugus un citus vizuālos 
uzskates līdzekļus, rāda 
pārējiem izglītojamajiem 
vītņu griežņu veidus un to 
izmantošanas iespējas un 
stāsta par tām. 
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2.2.2. Griešanas režīmi, 
griežot ar vītņu 
griežņiem. 

2.2.3. Vītnes mērīšana 
un kontrole. 

Aprēķina griešanas 
režīmu un uzstāda to, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Nosaka vītnes 
izmērus un tās 
atbilstību darba 
uzdevumam. 

Aprēķina griešanas 
režīmus un uzstāda 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Mēra un nosaka 
vītnes atbilstību darba 
uzdevumam, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam aprēķina 
griešanas režīmu un uzstāda 
to, ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Izglītojamie, izmantojot 
darba uzdevumam 
piemērotus instrumentus, 
mēra vītnes un nosaka to 
atbilstību darba uzdevumam. 

3. Spēj: virpot
nestingas virsmas un 
nestandarta detaļas. 

Izprot: metālapstrādes 
darbu tehnoloģiju. 

Zina: palīgierīču un 
instrumentu veidus, to 
izmantošanas iespējas, 
darba drošības prasības 
un jaunākās tendences 
mašīnbūvē un 
metālapstrādes darbos. 

3.1. Sarežģīti 
nostiprināmu detaļu 
apstrāde. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

3.1.1. Sarežģītu virsmu 
detaļu apstrāde. 

Nosaka uzstādīšanas 
bāzi un virsmas 
apstrādes veidu. 
Virpo nestandarta 
detaļas un apstrādā 
sarežģītu virsmu 
detaļas. 

Nosaka 
uzstādīšanas bāzi 
un apstrādes veidu, 
kontrolē un koriģē 
darba procesu. 

Virpo nestandarta 
detaļas un apstrādā 
sarežģītu virsmu 
detaļas. Paskaidro un 
pamato darbu procesu. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie, izmantojot 
dotos paraugus, rasējumus 
vai skices, atbilstoši darba 
uzdevumam un 
apstrādājamajam materiālam 
izvēlas darba instrumentus, 
palīgierīces, darba 
paņēmienus un nosaka 
uzstādīšanas bāzi, un virpo 
nestandarta detaļas un 
apstrādā sarežģītu virsmu 
detaļas, ievērojot darba 
drošības prasības. 

Ieteicamie avoti 
Barbotjko A.I. Metālu griešanas teorija. – M.: Mašīnbūve, 1999. 
Bunga G. Apstrādes precizitātes un raupjuma nodrošināšana. – Rīga: RTU, 1999. 
Bunga G. Griežņa ģeometrija un to izmaiņu nodrošināšana. – Rīga: RTU, 2004. 
Bunga G. Materiālu griešanas režīmu aprēķini apstrādes teorijā. – Rīga: RTU, 2005.  
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Jaščerīcins P.I., Jerjomenko M.L., Feldšteins J.E. Griešanas teorija. Fizikālie un siltumprocesi tehnoloģiskajās sistēmās. – Minska: Augstākā skola, 
1999. SerebrovskisV.Virpošana [skatīts 18.10.2019.]. Pieejams: https://e-gramatas.com/arhivs/POPULARZINATNISKAS/
tehnika,metalapstrade,matematika/metalapstrade/virposana%201956(V.Serebrovskis).pdf  
Vedmedovskis V.A., Krūskops A.A. Griešanas teorija. Griešanas režīmu aprēķins. – Rīga: RPI, 1990. 
Fritz A. H., Schulze G. Fertigungstechnik. – Berlin: Springer Verlag, 2004. 
König W., Klocke F. Fertigungsverfahren. – Berlin: Springer Verlag, 1999.  
Smith G. Advanced machining. – Berlin: Springer Verlag, 1998. 
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MODUĻA "Virpošana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu" 
ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
1.1. Programmvadības metālapstrādes virpošanas darbgalds 1 līdz 3 audzēkņiem 
1.2. Griezējinstrumenti (komplekts) Katram programmvadības 

metālapstrādes darbagaldam 
1.3. Mērinstrumenti (komplekts) Katram programmvadības 

metālapstrādes darbagaldam 
1.4. Palīgierīces darbgaldam (komplekts) Katram programmvadības 

metālapstrādes darbagaldam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 
2.1. Tērauds (dažādi profili) 100 kg uz izglītojamo 
2.2. Krāsainie metāli (misiņš, alumīnijs, bronza) un kompozītmateriāli 50 kg uz izglītojamo 
2.3. Palīgmateriāli mērinstrumentiem, griezējinstrumentiem (komplekts) 1 
2.4. Palīgierīces griezējinstrumentiem (komplekts) 1 
2.5. Palīgmateriāli darbgaldu apkopei Atbilstoši programmvadības 

metālapstrādes darbgalda 
tehniskajiem datiem 

2.6. Eļļošanas materiāli Atbilstoši programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 

tehniskajiem datiem 
2.7. Dzesēšanas materiāli (emulsijas) Atbilstoši programmvadības 

metālapstrādes darbgalda pasei 
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MODUĻA "Metāla vai kompozītmateriālu detaļas izgatavošana uz programmvadības metālapstrādes darbgaldiem" 
APRAKSTS 

Moduļa 
mērķis 

Attīstīt izglītojamā spējas izgatavot metāla vai kompozītmateriālu detaļas uz programmvadības metālapstrādes darbgaldiem, kontrolējot 
un nodrošinot izgatavotās detaļas kvalitāti. 

Moduļa 
uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Lasīt programmvadības metālapstrādes darbgaldu detaļu apstrādes programmas.
2. Izveidot vienkāršas programmvadības metālapstrādes darbgaldu apstrādes programmas manuālā vadības režīmā un ievadīt

tās, izmantojot ārējos datu nesējus.
3. Iestatīt programmvadības metālapstrādes darbgaldu apstrādes programmas manuālā vadības režīmā.
4. Sagatavot detaļu automātiskam ražošanas procesam, kurā tiks izmantots programmvadības metālapstrādes darbgalds.
5. Koriģēt apstrādes programmu atbilstoši detaļu mērījumiem.

Moduļa 
ieejas nosacījumi 

Modulis "Metāla vai kompozītmateriālu detaļas izgatavošana uz programmvadības metālapstrādes darbgaldiem" ir apgūstams pēc 
moduļu "Programmvadības metālapstrādes darbgalda sagatavošana darbam", “Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes 
darbgaldu” un “Virpošana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu” sekmīgas apguves. 

Moduļa  
apguves novērtēšana 

Moduļa "Metāla vai kompozītmateriālu detaļas izgatavošana uz programmvadības metālapstrādes darbgaldiem" apguves rezultātā 
izglītojamais kārto ieskaiti. Atbilstoši darba uzdevumam izglītojamais izveido vienkāršu programmvadības metālapstrādes darbgaldu 
apstrādes programmu un iestata to, sagatavo detaļu ražošanas procesam un koriģē apstrādes programmu atbilstoši detaļu mērījumiem. 

Moduļa nozīme un 
 vieta kartē 

Modulis "Metāla vai kompozītmateriālu detaļas izgatavošana uz programmvadības metālapstrādes darbgaldiem" ir B daļas modulis, 
kuru apgūst paralēli moduļiem “Izgatavotās metāla vai kompozītmateriālu detaļas apstrāde” un “Metāla vai kompozītmateriālu 
materiālu un saražotās produkcijas uzskaite”.  
Modulis "Metāla vai kompozītmateriālu detaļas izgatavošana uz programmvadības metālapstrādes darbgaldiem" ir ieejas nosacījums 
moduļa “Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatora prakse” sekmīgai apguvei. 

Uz sākumu
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Sasniedzamais 
rezultāts 

Temats Ieteicamais 
saturs 

Mācību sasniegumu 
apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 
nodrošinājums 

Vidējs 
apguves līmenis 

Optimāls 
apguves līmenis 

Metodiskie 
paņēmieni un 

mācību 
organizācijas 

formas 

Idejas 
īstenošanai 

1. Spēj: lasīt
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu detaļu 
apstrādes programmas. 

Izprot 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu detaļu 
apstrādes programmu 
izmantojumu. 

Zina: 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmēšanas 
valodas pamatus. 

1.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu detaļu 
apstrādes programmas. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.1.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu detaļu 
apstrādes programmu 
izmantojums. 

1.1.2. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmēšanas 
valodas pamati. 

1.1.3. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu detaļu 
apstrādes programmu 
lasīšana. 

Apraksta 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu detaļu 
apstrādes programmu 
izmantojumu. 

Apraksta 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmēšanas 
ģeometrijas pamatus, 
programmu ciklus. 

Lasa 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu detaļu 
apstrādes 
programmas. 

Izskaidro 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu detaļu 
apstrādes programmu 
izmantojumu. 

Izskaidro 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmēšanas 
ģeometrijas pamatus, 
programmu ciklus. 

Lasa programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu detaļu 
apstrādes programmas 
un izskaidro 
programmu darbību. 

Informācijas 
tehnoloģiju 
izmantošana.  

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Prezentācija/ 
demonstrējumi. 

Informācijas 
tehnoloģiju 
izmantošana.  

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Prezentācija/ 
demonstrējumi. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie iegūst 
informāciju par 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
detaļu apstrādes programmu 
izmantojumu, izmantojot 
dažādus informācijas avotus, 
apkopo un prezentē iegūto 
informāciju. 

Izglītojamie iegūst 
informāciju par 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
detaļu apstrādes programmu 
izmantojumu, izmantojot 
dažādus informācijas avotus, 
apkopo un prezentē iegūto 
informāciju. 

Izglītojamie lasa 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
detaļu apstrādes 
programmas, izskaidro 
programmu darbību. 

2. Spēj: izveidot
vienkāršas 
programmvadības 

2.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu programmu 

2.1.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu detaļu 

Apraksta 
programmvadības 
metālapstrādes 

Izskaidro 
programmvadības 
metālapstrādes 

Informācijas 
tehnoloģiju 
izmantošana.  

Izglītojamie iegūst 
informāciju par 
programmvadības 

MODUĻA "Metāla vai kompozītmateriālu detaļas izgatavošana uz programmvadības metālapstrādes darbgaldiem" 
SATURS 
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metālapstrādes 
darbgaldu apstrādes 
programmas manuālā 
vadības režīmā un 
ievadīt tās, izmantojot 
ārējos datu nesējus. 

Izprot: 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu darbības 
principus un 
programmas 
ievadīšanas 
paņēmienus. 

Zina: 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmēšanas 
valodas, 
programmēšanas 
pamatprincipus un 
programmas 
ievadīšanas 
paņēmienus. 

veidošana. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.2. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu apstrādes 
programmas 
ievadīšanas metodes. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

apstrādes programmu 

pamatprincipi. 

2.1.2. Vienkāršu 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu apstrādes 
programmu izveidošana. 

2.2.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu programmu 
manuāla ievadīšana. 

2.2.2. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu programmu 
ievadīšana, izmantojot 
ārējos datu nesējus. 

darbgaldu 
programmēšanas 
valodu un 
programmu 
ievadīšanas 
pamatprincipus. 

Izveido vienkāršas 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu apstrādes 
programmas. 

Manuāli ievada 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmas. 

Ievada 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmas, 
izmantojot ārējos 
datu nesējus. 

darbgaldu 
programmēšanas 
valodu un programmu 
ievadīšanas 
pamatprincipus. 

Sastāda vienkāršas 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu apstrādes 
programmas, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Ievada 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu programmas 
manuāli, kontrolē un 
koriģē darba procesu. 

Ievada 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu programmas 
no ārējiem datu 
nesējiem, kontrolē un 
koriģē darba procesu. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Prezentācija/ 
demonstrējumi. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

metālapstrādes darbgaldu 
programmēšanas valodām un 
programmu ievadīšanas 
pamatprincipiem, izmantojot 
dažādus informācijas avotus, 
apkopo un prezentē iegūto 
informāciju. 

Izglītojamie atbilstoši detaļai 
izveido vienkāršu 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
apstrādes programmu, 
izmantojot 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
programmēšanas valodu. 

Izglītojamie veic atkārtotas 
darbības pēc noteikta 
parauga, manuāli ievada 
pedagoga dotās programmas 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldā, 
lai pilnveidotu prasmes 
ievadīt programmu 
manuāli. Pedagogs kontrolē 
darba rezultātu. 

Izglītojamie veic atkārtotas 
darbības pēc noteikta 
parauga, ievada pedagoga 
dotās programmas no 
informācijas nesēja, 
lai pilnveidotu prasmes 
ievadīt izveidoto 
programmu, izmantojot 
informācijas nesēju. 
Pedagogs kontrolē darba 
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rezultātu. 

3. Spēj: iestatīt
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu apstrādes 
programmas manuālā 
vadības režīmā. 

Izprot: 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu programmas 
darbību. 

Zina: 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmēšanas 
valodu un 
programmēšanas 
principus. 

3.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu apstrādes 
programmu iestatīšana. 

(40% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu apstrādes 
programmu iestatīšana. 

(40% no moduļa 
kopējā apjoma) 

3.1.2. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu apstrādes 
programmas iestatīšana 
manuālā vadības režīmā: 
gatavas programmas 
pielāgošana, 
parametriskas 
programmas parametru 
ievade un programmas 
pārbaude. 

Apraksta 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu apstrādes 
programmu darbību. 

Iestata 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu detaļu 
apstrādes 
programmas manuālā 
vadības režīmā. 

Izskaidro 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu apstrādes 
programmu darbību. 

Iestata 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu detaļu 
apstrādes programmas 
manuālā vadības 
režīmā, kontrolē un 
koriģē darba procesu. 

Informācijas 
tehnoloģiju 
izmantošana.  

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Prezentācija/ 
demonstrējumi. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie iegūst 
informāciju par 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
detaļu apstrādes programmu 
darbību, izmantojot dažādus 
informācijas avotus, apkopo 
un prezentē iegūto 
informāciju. 

Izglītojamie iestata 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
detaļu apstrādes programmas 
manuālā vadības režīmā. 

4. Spēj: sagatavot
detaļu automātiskam 
ražošanas procesam, 
kurā tiks izmantots 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalds. 

Izprot: automatizēto 
ražošanas procesu. 

Zina: materiālu 
apstrādes tehnoloģiju. 

4.1. Detaļu 
sagatavošana 
automātiskam 
ražošanas procesam, 
kurā tiks izmantots 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalds. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

4.1.1. Materiālu 
apstrādes tehnoloģijas. 

4.1.2. Automatizēts 
ražošanas process, kurā 
tiek izmantots 

Apraksta materiālu 
apstrādes 
tehnoloģijas. 

Apraksta 
automatizēto 
ražošanas procesu, 

Izskaidro materiālu 
apstrādes tehnoloģijas. 

Izskaidro automatizēto 
ražošanas procesu, kurā 
tiek izmantots 

Informācijas 
tehnoloģiju 
izmantošana.  

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Prezentācija/ 
demonstrējumi. 

Informāciju 
tehnoloģiju 
izmantošana.  

Izglītojamie iegūst 
informāciju par materiālu 
apstrādes tehnoloģijām, 
izmantojot dažādus 
informācijas avotus, apkopo 
un prezentē iegūto 
informāciju. 

Izglītojamie iegūst 
informāciju par automatizēto 
ražošanas procesu, kurā tiek 
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programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalds. 

4.1.3. Detaļu (sagatavju) 
sagatavošana 
automatizētam 
ražošanas procesam. 

4.1.4. Kontroldetaļas 
izgatavošana. 

kurā tiek izmantots 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalds. 

Sagatavo detaļas 
(sagataves) 
automatizētam 
ražošanas procesam. 

Izgatavo 
kontroldetaļu, 
izmantojot 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldus, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalds. 

Sagatavo detaļas 
(sagataves) 
automatizētam 
ražošanas procesam, 
kontrolē un koriģē 
darba procesu. 

Izgatavo kontroldetaļu, 
izmantojot 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldus, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesus. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Prezentācija/ 
demonstrējumi. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

izmantots programmvadības 
metālapstrādes darbgalds, 
izmantojot dažādus 
informācijas avotus, apkopo 
un prezentē iegūto 
informāciju. 

Izglītojamie sagatavo detaļas 
(sagataves) automatizētam 
ražošanas procesam. 

Izglītojamie izgatavo 
kontroldetaļu, izmantojot 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldus, 
atbilstoši darba uzdevumam. 

5. Spēj: koriģēt
apstrādes programmu 
atbilstoši detaļu 
mērījumiem. 

Izprot: tehnoloģisko 
procesu un detaļu 
mērījumu rezultātus. 

Zina: 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmēšanas 

5.1. Apstrādes 
programmu koriģēšana 
atbilstoši detaļu 
mērījumiem. 

(20% no moduļa 
kopējā apjoma) 

5.1.1. Detaļu mērījumi. 

5.1.2. Apstrādes 
programmu koriģēšana. 

Veic detaļu 
mērījumus apstrādes 
procesa kontrolei. 

Koriģē apstrādes 
programmu balstoties 
uz detaļu mērījumu 
rezultātiem. 

Veic detaļu mērījumus 
apstrādes procesa 
kontrolei, kontrolē un 
koriģē darba procesu. 

Koriģē apstrādes 
programmu balstoties 
uz detaļu mērījumu 
rezultātiem, kontrolē 
darba procesu. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie veic detaļu 
mērījumus apstrādes procesa 
kontrolei, izmantojot 
atbilstošus mērinstrumentus 
un mērīšanas paņēmienus. 

Izglītojamajiem tiek dots 
detaļas paraugs, kas 
izgatavots uz 
programmvadības 
metālapstrādes darbgalda. 
Izglītojamie izvēlas 
mērinstrumentus un mēra 
detaļas. Balstoties uz detaļu 
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Modulis "Metāla vai kompozītmateriālu detaļas izgatavošana uz programmvadības metālapstrādes darbgaldiem" 

valodas pamatus, 
programmu 
ievadīšanas 
paņēmienus. 

5.1.3. Sērijveida detaļu 
izgatavošana. 

Izgatavo sērijveida 
detaļas, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Izgatavo sērijveida 
detaļas, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesus. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

mērījumu rezultātiem, koriģē 
apstrādes programmu, 
izmantojot programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
programmēšanas valodu. 

Izglītojamie izgatavo 
sērijveida detaļas atbilstoši 
darba uzdevumam, 
izmantojot programmvadības 
metālapstrādes darbgaldus. 

Ieteicamie avoti 
Barbotjko A. I. Metālu griešanas teorija. – M.: Mašīnbūve, 1999. 
Lietotāja rokasgrāmata. DIN/ISO Programmēšana [skatīts: 2019.gada 20.oktobrī]. Pieejams: https://content.heidenhain.de/doku/tnc_guide/pdf_files/TNC640/34059x-
02/diniso/892909-L0.pdf  

https://content.heidenhain.de/doku/tnc_guide/pdf_files/TNC640/34059x-02/diniso/892909-L0.pdf
https://content.heidenhain.de/doku/tnc_guide/pdf_files/TNC640/34059x-02/diniso/892909-L0.pdf
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Modulis "Metāla vai kompozītmateriālu detaļas izgatavošana uz programmvadības metālapstrādes darbgaldiem" 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
1.1. Programmvadības metālapstrādes darbgalds (virpa vai frēze) 1 līdz 3 izglītojamajiem 
1.2. Griežņi ar maināmām cietsakausējuma plāksnītēm (dažādi izmēri) (komplekts) virpai 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.3. Gala frēžu komplekts frēzei 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.4. Pārejas čaulu komplekts virpai 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.5. Urbji (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.6. Paplašinātājurbji (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.7. Centrurbji (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.8. Bīdmērs 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.9. Leņķmērs 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.10. Mikrometrs 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.11. Indikators ar turētāju 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.12. Vītņu urbji (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.13. Pāreju konusi (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.14. Centri (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
1.15. Vītņu šabloni (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 
2.1. Tērauds (sagataves) 50 kg uz izglītojamo 
2.2. Krāsainie metāli (sagataves) 10 kg uz izglītojamo 

MODUĻA "Metāla vai kompozītmateriālu detaļas izgatavošana uz programmvadības metālapstrādes darbgaldiem" 
ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 
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2.3. Ķets (sagataves) 5 kg uz izglītojamo 
2.4. Palīgierīces griezējinstrumentiem (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
2.5. Palīgmateriāli darbgaldu apkopei (komplekts) 1 uz programmvadības 

metālapstrādes darbgaldu 
2.6. Eļļošanas materiāli Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
2.7. Dzesēšanas materiāli (emulsijas) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
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Modulis "Izgatavotās metāla vai kompozītmateriālu detaļas apstrāde" 

MODUĻA "Izgatavotās metāla vai kompozītmateriālu detaļas apstrāde" APRAKSTS 

Moduļa 
mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas veikt izgatavotās metāla vai kompozītmateriālu detaļas apstrādi, ievērojot drošus darba paņēmienus un darba 
aizsardzības prasības. 

Moduļa 
uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Pulēt un lepēt metāla vai kompozītmateriālu detaļas un virsmas.
2. Plastiski deformēt metāla vai kompozītmateriālu detaļas un virsmas.
3. Ievelmēt rievojumus metāla vai kompozītmateriālu virsmās un detaļās.

Moduļa 
ieejas nosacījumi 

Modulis "Izgatavotās metāla vai kompozītmateriālu detaļas apstrāde" ir apgūstams pēc moduļu "Programmvadības metālapstrādes 
darbgalda sagatavošana darbam", “Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu” un “Virpošana ar programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu” sekmīgas apguves. 

Moduļa  
apguves novērtēšana 

Moduļa "Izgatavotās metāla vai kompozītmateriālu detaļas apstrāde" apguves rezultātā izglītojamie kārto ieskaiti. 
Atbilstoši darba uzdevumam un tehniskajai dokumentācijai izvēlas darba instrumentus un apstrādā izgatavotās detaļas, ievērojot 
drošus darba paņēmienus. 

Moduļa nozīme un 
 vieta kartē 

Modulis "Izgatavotās metāla vai kompozītmateriālu detaļas apstrāde" ir B daļas modulis, kuru apgūst paralēli moduļiem “Metāla vai 
kompozītmateriālu detaļas izgatavošana uz programmvadības metālapstrādes darbgaldiem” un “Metāla vai kompozītmateriālu 
materiālu un saražotās produkcijas uzskaite”. 
Modulis "Izgatavotās metāla vai kompozītmateriālu detaļas apstrāde" ir ieejas nosacījums moduļa “Programmvadības metālapstrādes 
darbgaldu operatora prakse” sekmīgai apguvei. 

Uz sākumu
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Modulis "Izgatavotās metāla vai kompozītmateriālu detaļas apstrāde" 

MODUĻA "Izgatavotās metāla vai kompozītmateriālu detaļas apstrāde" SATURS 

Sasniedzamais 
rezultāts 

Temats Ieteicamais 
saturs 

Mācību sasniegumu 
apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 
nodrošinājums 

Vidējs 
apguves līmenis 

Optimāls 
apguves līmenis 

Metodiskie 
paņēmieni un 

mācību 
organizācijas 

formas 

Idejas 
īstenošanai 

1. Spēj: pulēt un lepēt
metāla vai 
kompozītmateriālu 
detaļas virsmas. 

Izprot: pulēšanas un 
lepēšanas darbu gaitu 
un secību, 
palīgmateriālu izvēli, 
droša darba veikšanas 
paņēmienus, 
atbilstošo instrumentu 
ekspluatācijas 
noteikumus. 

Zina: pulēšanas un 
lepēšanas 
instrumentus, to 
veidus, lietošanas 
paņēmienus, darba 
drošības prasības. 

1.1. Lepēšana 
(pieslīpēšana). 

(20% no moduļa kopējā 
apjoma) 

1.1.1. Lepēšanas 
instrumenti un 
veidi, 
ekspluatācijas 
noteikumi. 

1.1.2. Lepēšanas 
darba gaita un 
secība. 

1.1.3. Ārējo virsmu 
lepēšana. 

Izvēlas un izmanto 
lepēšanas 
instrumentus, 
ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Izskaidro lepēšanas 
darba gaitu un secību. 

Lepē ārējās virsmas, 
ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Izvēlas un izmanto 
lepēšanas 
instrumentus, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, pamato 
savu izvēli. 

Plāno un pamato 
lepēšanas darba gaitu 
un secību. 

Lepē ārējās virsmas, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 

Individuāls 
patstāvīgais 
darbs. 

Prezentācija/ 
demonstrējumi. 

Prezentācija/ 
demonstrējumi. 

Individuāls 
patstāvīgais 
darbs. 

Individuāls 
patstāvīgais 
darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 
instrumentus, paraugus un 
attēlus, skaidro un rāda 
pārējiem izglītojamajiem 
lepēšanas instrumentu 
veidus un to izvēli 
ietekmējošos faktorus. 

Demonstrē lepēšanas 
instrumentu lietošanas 
paņēmienus, ievērojot drošus 
darba paņēmienus un 
instrumentu ekspluatācijas 
noteikumus. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam izplāno 
lepēšanas darba procesu un 
izskaidro tā darba gaitu un 
secību. Pēc plāna izstrādes 
pamato tā atbilstību un 
piemērotību darba 
uzdevumam. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam izplāno ārējo 
virsmu lepēšanas procesa 
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1.2. Pulēšana. 

(20% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.1.4. Iekšējo virsmu 
lepēšana. 

1.2.1. Pulēšanas 
instrumenti, to 
veidi. 

1.2.2. Pulēšanas darba 
gaita un secība. 

Lepē iekšējās 
virsmas, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Izvēlas un izmanto 
pulēšanas 
instrumentus, 
ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Nosauc un plāno 
pulēšanas darba gaitu 
un secību. 

un koriģē darba 
procesu. 

Lepē iekšējās virsmas, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Izvēlas un izmanto 
pulēšanas 
instrumentus, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Plāno un pamato 
pulēšanas darba gaitu 
un secību. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Individuāls 
patstāvīgais 
darbs. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Individuāls 
patstāvīgais 
darbs. 

Prezentācija/ 
demonstrējumi. 

Individuāls 
patstāvīgais 
darbs. 

gaitu un secību, izvēlas 
darba uzdevumam 
atbilstošus lepēšanas 
instrumentus un lepē ārējās 
virsmas, ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam izplāno iekšējās 
virsmu lepēšanas procesa 
gaitu un secību, izvēlas 
darba uzdevumam 
atbilstošus lepēšanas 
instrumentus un lepē 
iekšējās virsmas, ievērojot 
drošus darba paņēmienus. 

Izglītojamie, izmantojot 
instrumentus, paraugus un 
attēlus, skaidro un rāda 
pārējiem izglītojamajiem 
pulēšanas instrumentu 
veidus un to izvēli 
ietekmējošajos faktorus. 

Demonstrē pulēšanas 
instrumentu lietošanas 
paņēmienus, ievērojot drošus 
darba paņēmienus un 
instrumentu ekspluatācijas 
noteikumus. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam izplāno 
pulēšanas darba procesu un 
izskaidro tā darba gaitu un 
secību. Pēc plāna izstrādes 
pamato tā atbilstību un 
piemērotību darba 
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1.2.3. Pulēšanas 
paņēmieni. 

Pulē metāla vai 
kompozītmateriālu 
detaļas, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Pulē metāla vai 
kompozītmateriālu 
detaļas, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Individuāls 
patstāvīgais 
darbs. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

uzdevumam. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam izplāno metāla 
vai kompozītmateriālu detaļu 
pulēšanas procesa gaitu un 
secību, izvēlas darba 
uzdevumam atbilstošus 
pulēšanas instrumentus. 
Pulē metāla vai 
kompozītmateriālu detaļas, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

2. Spēj: plastiski
deformēt metāla vai 
kompozītmateriālu 
virsmas. 

Izprot: plastiskās 
deformācijas 
veidošanas 
paņēmienus. 

Zina: darba režīmu 
izvēli, instrumentus, to 
veidus, lietošanas 
paņēmienus. 

2.1. Virsmas 
deformēšana. 

(15% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.1.1. Deformēšanas 
instrumenti un 
ekspluatācijas 
noteikumi. 

2.1.2. Deformēšanas 
režīmi. 

Izvēlas un izmanto 
deformēšanas 
instrumentus, 
ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Izvēlas deformēšanas 
darba režīmu 
atbilstoši darba 
uzdevumam. 

Izvēlas un izmanto 
deformēšanas 
instrumentus, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, pamato 
savu izvēli. 

Izvēlas deformēšanas 
darba režīmu atbilstoši 
darba uzdevumam un 
pamato to. 

Apskats. 

Prezentācija/ 
demonstrējumi. 

Informācijas 
tehnoloģiju 
izmantošana. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 
instrumentus, paraugus un 
attēlus, skaidro un rāda 
pārējiem izglītojamajiem 
deformēšanas instrumentu 
veidus un to izvēli 
ietekmējošos faktorus. 

Demonstrē deformēšanas 
instrumentu lietošanas 
paņēmienus, ievērojot drošus 
darba paņēmienus un 
instrumentu ekspluatācijas 
noteikumus. 

Izglītojamie, izmantojot 
mācību literatūru un 
interneta resursus, iegūst un 
apkopo informāciju par 
deformēšanas darba 
režīmiem un to izvēli 
ietekmējošiem faktoriem.  
Izglītojamie raksturo katru 
darba režīmu un pamato tā 
piemērotību darba 



5 
Modulis "Izgatavotās metāla vai kompozītmateriālu detaļas apstrāde" 

2.2. Deformēšanas veidi. 

(15% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.2.1. Ārējās virsmas 
deformēšana. 

2.2.2. Iekšējās virsmas 
deformēšana. 

Plastiski deformē 
ārējās virsmas, 
izmantojot veltnīti un 
lodīti un ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Deformē iekšējās 
virsmas, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Plastiski deformē 
ārējās virsmas, 
izmantojot veltnīti un 
lodīti vai dimantu, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Deformē iekšējās 
virsmas, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

uzdevumam. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam izvēlas 
deformēšanas darba režīmu 
un instrumentus.  
Deformē ārējās virsmas, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam izvēlas 
deformēšanas darba režīmu 
un instrumentus. 
Deformē iekšējās virsmas, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

3. Spēj: ievelmēt
rievojumus metāla vai 
kompozītmateriālu 
virsmās un detaļās. 

Izprot: ievelmēšanas 
darbu gaitu un secību, 
droša darba veikšanas 
paņēmienus, 
atbilstošo instrumentu 
ekspluatācijas 
noteikumus. 

Zina: ievelmēšanas 
instrumentus, to 
veidus, lietošanas 
paņēmienus. 

3.1. Rievojuma 
ievelmēšanas 
instrumenti un darba 
gaita. 

(15% no moduļa 
kopējā apjoma) 

3.1.1. Rievojuma 
ievelmēšanas 
instrumenti un to 
ekspluatācijas 
noteikumi. 

3.1.2. Ievelmējuma 
darba gaita. 

Izvēlas un izmanto 
rievojuma 
ievelmēšanas 
instrumentus, 
ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Ievelmē rievojumus 
ārējās metāla vai 
kompozītmateriālu 
virsmās un detaļās, 
ievērojot drošus 

Izvēlas un izmanto 
ievelmēšanas 
instrumentus, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, pamato 
savu izvēli. 

Izvēlas rievotāja veidu 
un ievelmē rievojumus 
ārējās metāla vai 
kompozītmateriālu 
virsmās un detaļās, 

Apskats. 

Prezentācija/ 
demonstrējumi. 

Individuāls 
patstāvīgais 
darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 
instrumentus, paraugus un 
attēlus, skaidro un rāda 
pārējiem izglītojamajiem 
rievojuma ievelmēšanas 
instrumentu veidus un to 
izvēli ietekmējošos faktorus. 

Demonstrē rievojuma 
ievelmēšanas instrumentu 
lietošanas paņēmienus, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus un instrumentu 
ekspluatācijas noteikumus. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam izplāno 
ievelmēšanas procesa gaitu 
un secību, izvēlas darba 
uzdevumam atbilstošus 
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3.2. Ārējo un iekšējo 
virsmu rievojuma 
ievelmēšana. 

(15% no moduļa 
kopējā apjoma) 

3.2.1. Ārējo virsmu 
rievojumu 
ievelmēšana. 

3.2.2. Iekšējo virsmu 
rievojumu 
ievelmēšana. 

darba paņēmienus. 

Ievelmē rievojumus 
ārējās metāla vai 
kompozītmateriālu 
virsmās un detaļās, 
ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Ievelmē iekšējo 
virsmu rievojumu 
metāla vai 
kompozītmateriālu 
virsmās un detaļās, 
ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

ievērojot drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Izvēlas rievotāja veidu 
un ievelmē rievojumus 
ārējās metāla vai 
kompozītmateriālu 
virsmās un detaļās, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Izvēlas rievotāja veidu 
un ievelmē rievojumus 
iekšējās metāla vai 
kompozītmateriālu 
virsmās un detaļās, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Individuāls 
patstāvīgais 
darbs. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Individuāls 
patstāvīgais 
darbs. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

rievojumu ievelmēšanas 
instrumentus un ievelmē 
rievojumus ārējās metāla 
virsmās un detaļās, ievērojot 
drošus darba paņēmienus. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam izplāno 
ievelmēšanas procesa gaitu 
un secību, izvēlas darba 
uzdevumam atbilstošus 
rievojumu ievelmēšanas 
instrumentus un ievelmē 
rievojumus ārējās metāla 
virsmās un detaļās, ievērojot 
drošus darba paņēmienus. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam izplāno 
ievelmēšanas procesa gaitu 
un secību, izvēlas darba 
uzdevumam atbilstošus 
rievojumu ievelmēšanas 
instrumentus un ievelmē 
rievojumus iekšējās metāla 
vai kompozītmateriālu virsmās 
un detaļās, ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Ieteicamie avoti 
Avotiņš J. Metālapstrāde. – Jelgava: LLU, 2009. 
Berenfelds V. Tehniskais minimums metālapstrāde. – Rīga: Avots, 1989. 
Bunga G. Apstrādes ar atdalīšanu tehnoloģija. – Rīga: Rīgas Tehniskā universitāte, 2007. 
Mukins I. Jaunā virpotāja rokas grāmata. – Rīga: Liesma, 1968. 
SerebrovskisV.Virpošana [skatīts 20.10.2019.]. Pieejams: https://e-gramatas.com/arhivs/POPULARZINATNISKAS/
tehnika,metalapstrade,matematika/metalapstrade/virposana%201956(V.Serebrovskis).pdf                                                                  
Белецкий Д. Справочник токаря-универсала. – Ленинград: Машгиз, 1987. 
Слепинин Б. Руководство для обучения токарей по металлу. – Москва: Высшая школа, 1977. 
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MODUĻA "Izgatavotās metāla vai kompozītmateriālu detaļas apstrāde" 
ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
1.1. Apstrādes programmvadības metālapstrādes darbgalds 1 uz 5 izglītojamiem 
1.2. Mērinstrumenti (komplekts) 1 
1.3. Palīgierīces programmvadības metālapstrādes darbgaldam Atbilstoši darba paņēmienam 
1.4. Instrumenti gludināšanai (komplekts) 1 
1.5. Instrumenti rievošanai (komplekts) 1 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 
2.1. Palīgmateriāli mērinstrumentiem (komplekts) 1 
2.2. Palīgmateriāli programmvadības metālapstrādes darbgaldu apkopei (komplekts) 1 
2.3. Eļļošanas materiāli (komplekts) 1 
2.4. Dzesēšanas materiāli (emulsijas) Atbilstoši programmvadības 

metālapstrādes darbgalda 
tehniskajiem datiem 

2.5. Materiāli lepēšanai (komplekts) 1 
2.6. Lepieri (komplekts) 1 
2.7. Abrazīvs slīpaudekls (komplekts) 1 
2.8. Darba apģērbs, individuālie aizsardzības līdzekļi (komplekts) 1 
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Modulis "Metāla vai kompozītmateriālu materiālu un saražotās produkcijas uzskaite" 

MODUĻA "Metāla vai kompozītmateriālu materiālu un saražotās produkcijas uzskaite" APRAKSTS 

Moduļa 
mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas aprēķināt nepieciešamo materiāla un darba daudzumu pasūtījumam, sagatavot saražoto produkciju 
nosūtīšanai un noformēt dokumentāciju. 

Moduļa 
uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Aprēķināt nepieciešamo materiāla un darba daudzumu pasūtījumam.
2. Noformēt saražotās produkcijas uzskaites dokumentāciju.
3. Uzskaitīt un sagatavot saražoto produkciju nosūtīšanai uz noliktavu.

Moduļa 
ieejas nosacījumi 

Modulis "Metāla vai kompozītmateriālu materiālu un saražotās produkcijas uzskaite" ir apgūstams pēc moduļu "Programmvadības 
metālapstrādes darbgalda sagatavošana darbam", “Frēzēšana ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu” un “Virpošana ar 
programmvadības metālapstrādes darbgaldu” sekmīgas apguves. 

Moduļa  
apguves novērtēšana 

Moduļa "Metāla vai kompozītmateriālu materiālu un saražotās produkcijas uzskaite" apguves rezultātā izglītojamais kārto ieskaiti. 
Atbilstoši darba uzdevumam izglītojamais aprēķina nepieciešamo materiāla un darba daudzumu pasūtījumam, noformē saražotās 
produkcijas dokumentāciju, uzskaita un sagatavo produkciju nosūtīšanai uz noliktavu. 

Moduļa nozīme un 
 vieta kartē 

Modulis "Metāla vai kompozītmateriālu materiālu un saražotās produkcijas uzskaite" ir B daļas modulis, kuru apgūst paralēli 
moduļiem “Metāla vai kompozītmateriālu detaļas izgatavošana uz programmvadības metālapstrādes darbgaldiem” un “Izgatavotās 
metāla vai kompozītmateriālu detaļas apstrāde”. 
Modulis "Metāla vai kompozītmateriālu materiālu un saražotās produkcijas uzskaite" ir ieejas nosacījums moduļa “Programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu operatora prakse” apguvei. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Metāla vai kompozītmateriālu materiālu un saražotās produkcijas uzskaite" SATURS 

Sasniedzamais 
rezultāts 

Temats Ieteicamais 
saturs 

Mācību sasniegumu 
apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 
nodrošinājums 

Vidējs 
apguves līmenis 

Optimāls 
apguves līmenis 

Metodiskie 
paņēmieni un 

mācību 
organizācijas 

formas 

Idejas 
īstenošanai 

1. Spēj: aprēķināt
nepieciešamo 
materiāla un darba 
daudzumu 
pasūtījumam. 

Izprot: materiāla 
un darba 
izlietojumu darba 
uzdevuma 
veikšanai. 

Zina: materiāla 
izlietojuma 
aprēķināšanas 
metodes. 

1.1. Nepieciešamo 
materiāla un darba 
daudzumu aprēķins. 

(40% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.2. Nepieciešamā 
standartizētā profila 
materiāla aprēķins pēc 
tabulām. 

(20% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.1.1. Sagatavju 
uzlaides. 

1.1.2. Sagataves izmēra, 
svara un darba 
daudzuma aprēķins. 

1.2.1. Tērauda 
velmējumu un profilu 
standarti. 

Izvēlas 
nepieciešamās 
uzlaides atkarībā no 
apstrādes veida. 

Aprēķina sagataves 
izmēru, svaru un 
nosaka nepieciešamo 
materiālu daudzumu 
dotajam detaļu 
skaitam. 

Izvēlas sagatavju 
standartvelmējumus 
un profilus. 

Izvēlas nepieciešamās 
uzlaides atšķirībā no 
apstrādes veidiem un 
sasniedzamām 
pielaidēm. 

Aprēķina un raksturo 
sagataves izmēru, 
svaru un nosaka 
nepieciešamo 
materiālu daudzumu 
dotajam detaļu 
skaitam. 

Raksturo sagatavju 
izvēli saistībā ar 
ražošanas apjomu. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie atbilstoši 
dotajai detaļai aprēķina 
sagataves izmēru. 
Nepieciešamos uzlaides 
lielumus izglītojamie 
izraugās atkarībā no 
konkrētas operācijas un pēc 
standartiem, ievērojot 
sasniedzamās pielaides 
robežas. 

Izglītojamie dotajai detaļai 
aprēķina sagataves svaru un 
darba apjomu. 

Izglītojamie dotajai detaļai 
atkarībā no izmantojamā 
materiāla un profila pēc 
tabulām izvēlas sagataves 
svaru un aprēķina 
nepieciešamo materiālu 
daudzumu dotajam detaļu 
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1.2.2. Standartizētā 
profila materiāla 
aprēķinu koriģēšana. 

Koriģē standartizētā 
materiāla profila 
aprēķinu atkarībā no 
materiāla īpatnējā 
svara. 

Koriģē standartizētā 
materiāla profila 
aprēķinu atkarībā no 
materiāla īpatnējā 
svara, kontrolē darba 
procesu. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

skaitam. 

Izglītojamie dotajai detaļai 
atkarībā no izmantojamā 
materiāla un profila tabulas 
izvēlas un koriģē sagataves 
svaru un aprēķina 
nepieciešamo materiālu 
daudzumu dotajam detaļu 
skaitam. 

2. Spēj: noformēt
saražotās 
produkcijas 
uzskaites 
dokumentāciju. 

Izprot: 
saražotās 
produkcijas 
dokumentācijas 
plūsmu 
metālapstrādes 
uzņēmumā. 

Zina: saražotās 
dokumentācijas 
veidus un 
aizpildīšanas kārtību. 

2.1. Saražotās 
produkcijas uzskaites 
dokumentācijas 
veidi. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.2. Saražotās 
produkcijas 
dokumentācijas 
aizpildīšanas kārtība. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.1. Saražotās 
produkcijas uzskaites 
dokumentu veidi. 

2.2.1. Saražotās 
produkcijas uzskaites 
dokumentācijas 
aizpildīšanas kārtība. 

Nosauc saražotās 
produkcijas 
dokumentu veidus un 
to nepieciešamību. 

Aizpilda saražotās 
produkcijas 
dokumentus saskaņā 
ar tehnoloģiskā 
procesa instrukcijām. 

Salīdzina un raksturo 
saražotās produkcijas 
dokumentu veidus un 
to nepieciešamību. 

Aizpilda un raksturo 
saražotās produkcijas 
dokumentus saskaņā ar 
tehnoloģiskā procesa 
instrukcijām. 

Situācijas analīze. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie salīdzina 
dažādus saražotās 
produkcijas dokumentu 
veidus, pārrunā un analizē 
kopīgās un atšķirīgās 
iezīmes, izskaidro 
dokumentu plūsmu 
uzņēmumā. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam un saražotās 
produkcijas veidam un 
daudzumam aizpilda 
saražotās produkcijas 
dokumentus. 

3. Spēj: uzskaitīt un 
sagatavot saražoto 
produkciju 
nosūtīšanai uz 
noliktavu. 

Izprot: gatavās 
uzņēmumā. 

3.1. Saražotās 
produkcijas 
pakošanas veidi. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

3.1.1. Iepakojuma veidi. Nosauc saražotās 
produkcijas 
iepakojuma veidus. 

Salīdzina saražotās 
produkcijas 
iepakojuma veidus. 

Informācijas 
tehnoloģiju 
izmantošana. 

Izglītojamie, izmantojot 
mācību literatūru un 
interneta resursus, iegūst un 
apkopo informāciju par 
saražotās produkcijas 
iepakojuma veidiem. 
Salīdzina un raksturo 
kopīgās un atšķirīgās 
iezīmes. 
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Zina: saražotās 
produkcijas 
pakošanas veidus 
nosūtīšanai uz 
noliktavu. 

3.2. Saražotās 
produkcijas 
uzskaite un 
sagatavošana 
nosūtīšanai. 

(15% no moduļa 
kopējā apjoma) 

3.1.2. Iepakojuma veida 
izvēle atkarībā no 
detaļas materiāla, svara, 
gabarītiem utt. 

3.1.3. Saražotās 
produkcijas 
pretkorozijas 
aizsardzība. 

3.2.1. Saražotās 
produkcijas uzskaite un 
sagatavošana 
nosūtīšanai uz noliktavu. 

3.2.2. Saražotās 
produkcijas nosūtīšanas 
dokumentu aizpildīšana. 

Izvēlas detaļas 
materiālam, svaram 
un gabarītiem 
atbilstošu 
iepakojuma veidu. 

Nosauc galvenās 
saražotās produkcijas 
pretkorozijas 
aizsardzības veidus 
un aizsargā saražoto 
produkciju no 
korozijas. 

Uzskaita un sagatavo 
produkciju 
nosūtīšanai saskaņā 
ar tehnoloģiskā 
procesa instrukcijām. 

Aizpilda saražotās 
produkcijas 
nosūtīšanas 
dokumentus. 

Izvēlas detaļas 
materiālam, svaram un 
gabarītiem atbilstošu 
iepakojuma veidu, 
pamato savu izvēli. 

Salīdzina saražotās 
produkcijas 
pretkorozijas 
aizsardzības veidus un 
aizsargā saražoto 
produkciju no 
korozijas. 

Uzskaita un sagatavo 
produkciju 
nosūtīšanai, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu saskaņā ar 
tehnoloģiskā procesa 
instrukcijām. 

Aizpilda saražotās 
produkcijas 
nosūtīšanas 
dokumentus saskaņā ar 
tehnoloģiskā procesa 
instrukcijām un 
apkopo iegūto 
informāciju tālākai 
apstrādei. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie saņem situācijas 
aprakstu, kurā uzskaitīta 
dažāda saražotā produkcija 
(piem., tērauda detaļas, 
detaļas no plastmasas, 
krāsaino materiālu detaļas 
utt.). 
Izglītojamie katram 
produkcijas veidam izvēlas 
atbilstošu iepakojuma veidu 
un pamato savu izvēli. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam un saražotās 
produkcijas veidam izvēlas 
pretkorozijas aizsardzības 
veidus un pamato savu 
izvēli. 

Izglītojamie uzskaita 
sagatavoto produkciju un, 
atbilstoši darba uzdevumam 
un saražotās produkcijas 
veidam, izvēlas iepakojumu 
un sagatavo saražoto 
produkciju nosūtīšanai. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam un nosūtīšanai 
sagatavotajai produkcijai 
aizpilda nosūtīšanas 
dokumentus. 
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Ieteicamie avoti 
Praude V., Beļčikovs J. Loģistika. – Rīga: Vaidelote, 2003. 
Sprancmanis N., Birze M. Uzņēmējdarbības loģistikas pamati. – Jelgava: Jelgavas tipogrāfija, 2008. 
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MODUĻA "Metāla vai kompozītmateriālu materiālu un saražotās produkcijas uzskaite" 
ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
1.1. Iepakošanas komplekts: lenta Cordstrap, 13 mm + skavas + statīvs + spriegotājs 1 
1.2. Plastmasas fiksators iepakošanas lentai 12 mm 1 
1.3. Uzlīmes etiķešu lenta 1 
1.4. Printeris 1 
1.5. Kalkulators Katram izglītojamajam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 
2.1. Ietinamais papīrs (rullis) 1 uz 15 izglītojamajiem 
2.2. Standarta kaste (lielgabarīta konteiners) 2 uz 15 izglītojamajiem 
2.3. Gofrēta kartona kaste 2 uz 15 izglītojamajiem 
2.4. Palete 2 uz 15 izglītojamajiem 
2.5. Dažādi detaļas paraugi (komplekts) 2 
2.6. Produkcijas uzskaites dokumentu paraugi (komplekts) 1 katram izglītojamajam 
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Modulis "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatora prakse" 

MODUĻA "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatora prakse" APRAKSTS 

Moduļa 
mērķis 

Nostiprināt un pilnveidot spējas atbilstoši darba uzdevumam sagatavot programmvadības metālapstrādes darbgaldus, izejmateriālus un 
instrumentus produkcijas ražošanai, kontrolēt produkcijas kvalitāti, veikt metāla skaidas griešanu un cita veida darbus ar 
programmvadības metāla vai kompozītmateriālu apstrādes iekārtām darba vidē. 

Moduļa 
uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 
1. Sagatavot programmvadības metālapstrādes darbgaldus, palīgierīces un instrumentus droša darba veikšanai.
2. Lasīt un ievadīt programmvadības metālapstrādes darbgaldu detaļu apstrādes programmas.
3. Izgatavot kontroldetaļu ar programmvadības metālapstrādes darbgaldu, pārbaudīt tās kvalitāti un izgatavot sērijveida detaļas.
4. Noformēt  saražotās produkcijas uzskaites dokumentāciju, uzskaitīt un sagatavot saražoto produkciju nosūtīšanai uz noliktavu.
5. Uzturēt darba vietu un iekārtas darba kārtībā.

Moduļa 
ieejas nosacījumi 

Apgūti visi programmas A, B, C daļas profesionālās kvalifikācijas "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operators" iegūšanai 
nepieciešamie moduļi. 

Moduļa  
apguves novērtēšana 

Izglītojamais iesniedz profesionālās kvalifikācijas prakses dokumentus atbilstoši spēkā esošajiem normatīvajiem aktiem – 
raksturojumu un dienasgrāmatu vai prakses pārskatu. 

Moduļa nozīme un 
 vieta kartē 

Modulis "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatora prakse" ir noslēdzošais modulis profesionālās kvalifikācijas 
"Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operators" iegūšanai, paredzēts apgūto profesionālo kompetenču nostiprināšanai darba vidē. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatora prakse" SATURS 

Sasniedzamais 
rezultāts 

Temats Ieteicamais 
saturs 

Mācību sasniegumu 
apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 
nodrošinājums 

Vidējs 
apguves līmenis 

Optimāls 
apguves līmenis 

Metodiskie 
paņēmieni un 

mācību 
organizācijas 

formas 

Idejas 
īstenošanai 

1. Spēj: sagatavot
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldus, 
palīgierīces un 
instrumentus droša 
darba veikšanai. 

1.1. Programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
sagatavošana droša 
darba veikšanai. 

(5%  no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.2. Sagatavju, 
instrumentu un 
palīgierīču 
sagatavošana 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos. 

1.1.1. Darba drošība 
darbā ar 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldiem. 

1.1.2. Programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
sagatavošana darbam. 

1.2.1. Sagatavju 
sagatavošana un 
nostiprināšana. 

Darba vidē strādā un 
ievēro darba drošības 
noteikumus. 

Sagatavo 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Iestata sagataves 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos un 
pārbauda to 
atbilstību, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Darba vidē strādā un 
ievēro darba drošības 
noteikumus, realizē 
vides aizsardzības 
prasības, veicot 
atbilstošas darbības. 

Sagatavo 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldus, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. Kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Iestata sagataves 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos un 
pārbauda to atbilstību, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. Kontrolē 
un koriģē darba 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie iepazīstas ar 
vispārējiem un speciālajiem 
darba aizsardzības, vides 
aizsardzības, elektrodrošības 
un ugunsdrošības 
noteikumiem darba vietā un 
strādā ar drošiem darba 
paņēmieniem visā darba 
procesā. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam sagatavo 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Izglītojamie atbilstoši 
tehnoloģiskajai 
dokumentācijai un darba 
uzdevumam izvēlas 
programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
sagataves, iestata un 
pārbauda to atbilstību, 
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(15% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.2.2. Instrumentu 
sagatavošana un 
nostiprināšana. 

1.2.3. Palīgierīču 
nostiprināšana. 

Izvēlas un nostiprina 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda 
instrumentus. 
Nepieciešamības 
gadījumā koriģē vai 
nomaina tos, 
ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Izvēlas un nostiprina 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda 
palīgierīces, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

procesu. 

Patstāvīgi izvēlas un 
nostiprina instrumentus 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos. 
Nepieciešamības 
gadījumā koriģē vai 
nomaina tos, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, kā arī 
kontrolē darba 
procesu. 

Izvēlas un nostiprina 
palīgierīces 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. Kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Izglītojamie atbilstoši 
tehnoloģiskajai 
dokumentācijai un darba 
uzdevumam izvēlas 
programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
instruments un nostiprina 
tos, ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 
Nepieciešamības gadījumā 
koriģē vai nomaina apstrādes 
instrumentus. 

Izglītojamie atbilstoši 
tehnoloģiskajai 
dokumentācijai un darba 
uzdevumam izvēlas 
programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
palīgierīces un nostiprina tās, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

2. Spēj: lasīt un ievadīt
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu detaļu 
apstrādes 

programmas. 

2.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu apstrādes 
programmas 
ievadīšana. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.1.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu detaļu 
apstrādes programmas. 

2.1.2. Programmu 
manuāla 
ievadīšana 
metālapstrādes 

Lasa 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmas. 

Manuāli ievada 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 

Lasa un izskaidro 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmas. 

Manuāli ievada 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie lasa 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
detaļu apstrādes programmas 
un tehnisko dokumentāciju 
prakses vietā, salīdzina 
detaļu programmu ar 
izgatavoto detaļu. 

Izglītojamais atbilstoši darba 
uzdevumam manuāli ievada 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
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2.2. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu apstrādes 
programmas testēšana 
un koriģēšana. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos. 

2.2.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu apstrādes 
programmas testēšana. 

2.2.2. 
Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu apstrādes 
programmas 
koriģēšana. 

programmas. 

Testē 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda 
programmas, 
izmantojot 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda iespējas. 

Koriģē 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda apstrādes 
programmu. 

programmas. 
Kontrolē un koriģē 
darba procesu. 

Testē 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda programmu, 
izmantojot 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda iespējas, un 
labo radušās kļūdas. 

Koriģē 
programmvadības 
metālapstrādes 
apstrādes programmu 
un kontrolē darba 
procesu. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

programmas. 

Izglītojamie darba vietā testē 
programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
programmu, izmantojot 
programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
piedāvātās iespējas, kā arī 
labo radušās kļūdas. 

Izglītojamie pēc apstrādes 
programmas testēšanas 
koriģē programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
apstrādes programmu 
atbilstoši testēšanas 
rezultātiem. 

3. Spēj: izgatavot
kontroldetaļu ar 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu, 
pārbaudīt tās 
kvalitāti un 
izgatavot sērijveida 
detaļas. 

3.1. Kontroldetaļas 
izgatavošana. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

3.2. Kontroldetaļas 
kvalitātes kontrole un 
sērijveida detaļu 
izgatavošana.  

(35% no moduļa 
kopējā apjoma) 

3.1.1. Kontroldetaļas 
izgatavošana ar 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu. 

3.2.1. Izmēru atbilstība. 

Izgatavo 
kontroldetaļu ar 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Pārbauda 
kontroldetaļas izmēru 
atbilstību 
tehnoloģiskajai 
dokumentācijai, 
izvēloties atbilstošus 
mērinstrumentus. 

Izgatavo kontroldetaļu 
ar programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Pārbauda 
mērinstrumentu 
precizitāti un 
kontroldetaļas izmēru 
atbilstību 
tehnoloģiskajai 
dokumentācijai. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam koriģē apstrādes 
režīmu, piesaista 
instrumentus un iestata 
sagataves, izgatavo 
kontroldetaļu ar 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Izglītojamie mēra 
kontroldetaļas un salīdzina 
kontroldetaļas mērījumu 
rezultātus ar tehniskajā 
dokumentācijā norādītajiem, 
izdara secinājumus par 
nepieciešamību koriģēt 
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3.2.2. Kontroldetaļas 
virsmas kvalitātes 
atbilstība. 

3.2.3. Apstrādes procesa 
programmas koriģēšana 
pēc kontroldetaļas 
izgatavošanas un 
sērijveida detaļas 
izgatavošana. 

Pārbauda 
kontroldetaļas 
virsmas kvalitātes 
atbilstību prasībām. 

Koriģē apstrādes 
procesa programmu 
pēc kontroldetaļas 
izgatavošanas un 
izgatavo sērijveida 
detaļas. 

Pārbauda 
kontroldetaļas virsmas 
kvalitātes atbilstību 
prasībām un nosaka 
iespējamos noviržu 
cēloņus. 

Koriģē apstrādes 
procesa programmu 
pēc kontroldetaļas 
izgatavošanas un 
izgatavo sērijveida 
detaļas. Kontrolē darba 
procesu. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

apstrādes procesa 
programmu. 

Izglītojamie pārbauda 
kontroldetaļas virsmu un 
salīdzina rezultātus ar 
tehniskajā dokumentācijā 
norādītajiem, izdara 
secinājumus par 
nepieciešamību koriģēt 
apstrādes procesa 
programmu. 

Pamatojoties uz 
kontroldetaļas mērījumu 
rezultātu analīzi, izglītojamie 
koriģē apstrādes procesa 
programmu. 
Izgatavo sērijveida detaļas. 

4. Spēj: noformēt
saražotās 
produkcijas 
uzskaites 
dokumentāciju, 
uzskaitīt un 
sagatavot saražoto 
produkciju 
nosūtīšanai uz 
noliktavu. 

4.1. Saražotās 
produkcijas 
dokumentācija. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

4.2. Saražotās 
produkcijas uzskaite, 
pakošana un 
sagatavošana 
nosūtīšanai uz 
noliktavu. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

4.1.1. Saražotās 
produkcijas uzskaites 
dokumentācijas 
aizpildīšana. 

4.2.1. Iepakojuma veida 
izvēle atkarībā no 
detaļas materiāla, svara, 
gabarītiem utt. 

4.2.2. Saražotās 
produkcijas uzskaite un 
sagatavošana nosūtīšanai 
glabāšanai noliktavā. 

Aizpilda saražotās 
produkcijas 
dokumentus. 

Izvēlas detaļas 
materiālam, svaram 
un gabarītiem 
atbilstošu 
iepakojuma veidu. 

Uzskaita un sagatavo 
produkciju 
nosūtīšanai. 

Aizpilda saražotās 
produkcijas 
dokumentus un apkopo 
informāciju tālākai 
apstrādei. 

Izvēlas detaļas 
materiālam, svaram un 
gabarītiem atbilstošu 
iepakojuma veidu un 
pamato savu izvēli. 

Uzskaita un sagatavo 
produkciju nosūtīšanai, 
kontrolē un koriģē 
darba procesus. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam un saražotās 
produkcijas veidam un 
daudzumam aizpilda 
saražotās produkcijas 
dokumentus. 

Izglītojamie katram 
produkcijas veidam izvēlas 
atbilstošu iepakojuma veidu 
un pamato savu izvēli. 

Izglītojamie uzskaita saražoto 
produkciju un, atbilstoši darba 
uzdevumam un saražotās 
produkcijas veidam, izvēlas 
iepakojumu un sagatavo 
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4.2.3. Saražotās 
produkcijas nosūtīšanas 
dokumentu aizpildīšana. 

Aizpilda saražotās 
produkcijas 
nosūtīšanas 
dokumentus. 

Aizpilda saražotās 
produkcijas nosūtīšanas 
dokumentus un apkopo 
informāciju tālākai 
apstrādei. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

saražoto produkciju 
nosūtīšanai uz noliktavu. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam un nosūtīšanai 
sagatavotajai produkcijai 
aizpilda nosūtīšanas 
dokumentus. 

5. Spēj: uzturēt
darba vietu un 
iekārtas darba 
kārtībā. 

5.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda uzturēšana 
darba kārtībā. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

5.2. Darba vietas un 
instrumentu uzturēšana 
darba kārtībā. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

5.1.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda vizuālā un 
tehniskā pārbaude pirms 
darba uzsākšanas. 

5.1.2. Programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
apkope. 

5.2.1. Darba vietas 
sakārtošana. 

Vizuāli un tehniski 
pārbauda 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu pirms 
darba uzsākšanas, 
ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Apkopj 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldus atbilstoši 
iekārtas darba 
grafikam, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Sakārto darba vietu 
atbilstoši 
tehnoloģiskajam 
procesam, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Vizuāli un tehniski 
pārbauda 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu pirms darba 
uzsākšanas, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. Kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Patstāvīgi apkopj 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldus atbilstoši 
iekārtas darba 
grafikam, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. Kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Patstāvīgi sakārto 
darba vietu atbilstoši 
tehnoloģiskajam 
procesam, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. Kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie vizuāli un 
tehniski pārbauda 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
pirms darba uzsākšanas, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Izglītojamie apkopj 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldus 
atbilstoši iekārtas darba 
grafikam, ievērojot drošus 
darba paņēmienus, kā arī 
izvēloties un izmantojot 
atbilstošus dzesēšanas un 
eļļošanas šķidrumus. 

Izglītojamie sakārto darba 
vietu atbilstoši 
tehnoloģiskajam procesam, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 
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5.2.2 Programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
un instrumentu 
veiktspējas analīze. 

Analizē 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda un 
instrumentu 
veiktspēju. 

Analizē 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu un 
instrumentu veiktspēju 
un nepieciešamības 
gadījumā īsteno 
darbības to veiktspējas 
uzlabošanā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie analizē 
programmvadības 
metālapstrādes darbgalda un 
instrumentu veiktspēju un 
īsteno nepieciešamās 
darbības to veiktspējas 
uzlabošanā. 

Ieteicamie avoti 
Prins Machines Gebruikte Metaalbewerkingsmachines [skatīts 30.09.2019.]. Pieejams: http://www.prinsmachines.nl/  
Сосонкин В. Л., Мартинов Г. М. "Методика программирования станков с ЧПУ на наиболее полном полигоне вспомогательных G- функций".  
Гурьянихин Ф., Белов М. А., Евстигнее А. Д. Проектирование технологических процессов обработки заготовок на станках с ЧПУ. – Ульяновск, 2007. 

http://www.prinsmachines.nl/


8 
Modulis "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatora prakse" 

MODUĻA "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatora prakse" 
ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
1.1. Programmvadības metālapstrādes darbgalds Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.2. Nogriešanas griežņu komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.3. Apvirpošanas griežņu komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.4. Izvirpošanas griežņu komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.5. Fasongriežņu komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.6. Vītņu griežņu komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.7. Urbju komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.8. Paplašinātājurbju komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.9. Centrurbju komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.10. Rīvurbju komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.11. Bīdmērs Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.12. Leņķmērs Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.13. Mikrometrs Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.14. Indikators ar turētāju Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.15. Urbuma mērītājs Atbilstoši programmas 
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nodrošināšanai 
1.16. Vītņu ripu komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.17. Vītņu ripas turētāju komplekts (dažādi izmēri) 
1.18. Vītņu urbju komplekts (dažādi izmēri) 
1.19. Pāreju konusu komplekts Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.20. Līdznēmēju patronu komplekts Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.21. Centru komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.22. Vītņu šablonu komplekts Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 
2.1. Tērauds (sagataves) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
2.2. Krāsainie metāli (sagataves) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
2.3. Ķets (sagataves) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
2.4. Griezējinstrumentu palīgierīču komplekts Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
2.5. Darbgaldu apkopes palīgmateriālu komplekts Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
2.6. Eļļošanas materiāli Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
2.7. Dzesēšanas materiāli (emulsijas) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
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Modulis "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu programmas izveide" 

MODUĻA "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu programmas izveide" APRAKSTS 

Moduļa 
mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas izveidot, ievadīt, testēt un koriģēt programmvadības metāla vai kompozītmateriālu apstrādes darbu 
programmu. 

Moduļa 
uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Izveidot programmvadības darbgaldu metāla vai kompozītmateriālu apstrādes darbu programmu.
2. Testēt metāla vai kompozītmateriālu apstrādes darbu programmas, izmantojot programmvadības metālapstrādes darbgaldu iespējas.
3. Koriģēt programmvadības metāla vai kompozītmateriālu apstrādes darbu programmas.
4. Strādāt ar dažādu programmvadības metālapstrādes darbgaldu paneļiem, izmantojot atbilstošu programmatūras nodrošinājumu.
5. Instruēt programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatoru par darbgalda specifiku, tehnoloģisko procesu un tā izmaiņām.

Moduļa 
ieejas nosacījumi 

Modulis "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu programmas izveide" ir apgūstams pēc moduļa "Programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu operatora prakse" sekmīgas apguves. 

Moduļa  
apguves novērtēšana 

Moduļa "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu programmas izveide" apguves rezultātā izglītojamais kārto ieskaiti. Atbilstoši 
darba uzdevumam izglītojamais izveido programmvadības metālapstrādes darbgaldu programmu, ievada to, nepieciešamības gadījumā 
koriģē un demonstrē programmas darbību uz programmvadības metālapstrādes darbgalda. 

Moduļa nozīme un 
 vieta kartē 

Modulis "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu programmas izveide" ir B daļas modulis, kuru apgūst paralēli ar moduli 
"Paaugstinātas sarežģītības metāla vai kompozītmateriālu detaļu virpošana".  Modulis "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu 
programmas izveide" ir ieejas nosacījums moduļa "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītāja prakse" apguvei. 

Uz sākumu
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Modulis "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu programmas izveide" 

MODUĻA "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu programmas izveide" SATURS 

Sasniedzamais 
rezultāts 

Temats Ieteicamais 
saturs 

Mācību sasniegumu 
apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 
nodrošinājums 

Vidējs 
apguves līmenis 

Optimāls 
apguves līmenis 

Metodiskie 
paņēmieni un 

mācību 
organizācijas 

formas 

Idejas 
īstenošanai 

1. Spēj: izveidot
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu metāla vai 
kompozītmateriālu 
apstrādes darbu 
programmu. 

Izprot: apstrādes 
tehnoloģisko procesu. 

Zina: 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmēšanas 
valodu. 

1.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmēšanas 
principi. 

(15% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.1.1. Metāla vai 
kompozītmateriālu 
apstrādes darbu 
tehnoloģiskie procesi. 

Nosauc metāla vai 
kompozītmateriālu 
apstrādes darbu 
tehnoloģiskos 
procesus. 

Izskaidro metāla vai 
kompozītmateriālu 
apstrādes darbu 
tehnoloģisko procesu 
būtību. 

Informācijas 
tehnoloģiju 
izmantošana. 

Grupu/pāru darbs. 

Izglītojamie vāc informāciju 
par metāla vai 
kompozītmateriālu apstrādes 
darbu tehnoloģiskajiem 
procesiem un to īpatnībām, 
izmantojot dažādus 
informācijas resursus, kurus 
viņiem ir ieteicis pedagogs 
(mācību grāmatas, 
zinātniskas publikācijas, 
interneta materiāli saistībā ar 
metāla vai 
kompozītmateriālu apstrādes 
darbu tehnoloģiskajiem 
procesiem), apkopo to un 
raksturo metāla vai 
kompozītmateriālu apstrādes 
darbu tehnoloģiskos 
procesus. 

Izglītojamie sadalās pāros, 
kur katrs grupas 
dalībnieks pilda savu lomu, 
lai veiktu kopīgu uzdevumu. 
Viens izglītojamais raksturo 
kādu no tehnoloģiskajiem 
procesiem, otrs uzdod 
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Modulis "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu programmas izveide" 

1.2. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmēšanas 
valodas un programmu 

1.1.2. Metālapstrādes 
darbgaldu 
programmēšanas 
principi. 

1.2.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmēšanas valodu 
veidi. 

Apraksta 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmēšanas 
principus. 

Apraksta dažas 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmēšanas 

Izskaidro 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmēšanas 
principus un patstāvīgi 
sasaista tos ar metāla 
vai kompozītmateriālu 
apstrādes darbu 
tehnoloģiskajiem 
procesiem. 

Izskaidro un izmanto 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmēšanas 

Informācijas 
tehnoloģiju 
izmantošana. 

Grupu/pāru darbs. 

Individuāls 
patstāvīgais 
darbs. 

jautājumus, tādējādi veicinot 
izpratni par procesa būtību, 
pēc tam izglītojamie mainās 
lomām. Pedagogs kontrolē 
un vērtē darbu. 

Izglītojamie vāc informāciju, 
izmantojot gan pedagoga 
ieteiktus, gan citus 
informācijas resursus 
(mācību grāmatas, 
programmvadības 
metālapstrādes darbagaldu 
programmēšanas principiem 
saistībā ar metāla vai 
kompozītmateriālu apstrādes 
darbu tehnoloģiskajiem 
procesiem). 

Izglītojamie sadalās pāros 
vai grupās (3-8 grupā), kurā 
katram grupas dalībniekam 
ir sava loma noteiktas 
problēmas risināšanai, lai 
kopīgi veiktu uzdevumu. 
Izglītojamie saņem 
uzdevumu izskaidrot 
metālapstrādes darbgaldu 
programmēšanas principu 
saistību ar metāla vai 
kompozītmateriālu apstrādes 
darbu tehnoloģiskajiem 
procesiem. 

Izglītojamie vāc informāciju, 
izmantojot dažādus 
informācijas resursus 
(mācību grāmatas, 
zinātniskas publikācijas, 
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Modulis "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu programmas izveide" 

izveide. 

(30% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.2.2. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmēšana. 

valodas, lieto 
komandas un 
pamatkodus. 

Izveido vienkāršu 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda 
programmu kādā no 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmēšanas 
valodām. 

valodas, izmanto 
komandas un 
pamatkodus. 

Izveido vienkāršu 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda programmu 
kādā no 
programmēšanas 
valodām, kontrolē un 
koriģē darba procesu. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

interneta materiālus par 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
programmēšanas valodām un 
to izmantošanu, praktiski 
izmanto komandas un 
pamatkodus. 

Izglītojamiem tiek dots 
uzdevums izveidot 
programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
vadības programmu detaļas 
izgatavošanai atbilstoši 
dotajam rasējumam kādā 
no programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
programmēšanas valodām. 
Izglītojamie izveido 
programmu, prezentē to 
pedagogam un atbild uz 
pedagoga uzdotajiem 
jautājumiem. 

2. Spēj: testēt metāla
vai kompozītmateriālu 
apstrādes darbu 
programmas, 
izmantojot 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu iespējas. 

Izprot: apstrādes 
tehnoloģisko procesu. 

Zina: 
programmvadības 
metālapstrādes 

2.1. Metāla vai 
kompozītmateriālu 
apstrādes darbu 
programmu testēšana. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.1.1. Metāla vai 
kompozītmateriālu 
apstrādes darbu 
programmu 
testēšanas 
metodes. 

Testē metāla vai 
kompozītmateriālu 
apstrādes darbu 
programmu, 
izmantojot 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu iespējas. 

Testē metāla vai 
kompozītmateriālu 
apstrādes darbu 
programmu, 
izmantojot 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu iespējas, 
kontrolē un koriģē 
darba procesu. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie veic atkārtotu 
metāla vai 
kompozītmateriālu apstrādes 
darbu programmu testēšanu 
pēc noteikta parauga. 
Izglītojamais testē iepriekš 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldā 
ievadītu programmu, 
lai pilnveidotu prasmes testēt 
metāla vai 
kompozītmateriālu apstrādes 
darbu programmas. 
Pedagogs kontrolē darba 
rezultātu. 
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Modulis "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu programmas izveide" 

darbgaldu iespējas 
apstrādes 
programmu 
testēšanai. 

2.1.2. Testēšanas 
rezultātu analīze. 

Analizē testēšanas 
rezultātus. 

Analizē un raksturo 
testēšanas rezultātus. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie analizē 
testēšanas rezultātus un 
izstrādā priekšlikumus 
programmas koriģēšanai. 

3. Spēj: koriģēt
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu metāla vai 
kompozītmateriālu 
apstrādes darbu 
procesa programmas. 

Izprot: 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu apstrādes 
procesa programmu 
koriģēšanas 
nepieciešamību. 

Zina: 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmēšanas 
valodu. 

3.1. Programmu 
koriģēšana. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

3.1.1. Programmu 
koriģēšanas metodes. 

Koriģē 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbagaldu metāla vai 
kompozītmateriālu 
apstrādes darbu 
procesa programmas. 

Koriģē 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu metāla vai 
kompozītmateriālu 
apstrādes darbu 
procesa programmas, 
pamato savu darbību. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie koriģē 
programmvadības 
metālapstrādes darbagaldu 
metāla vai 
kompozītmateriālu apstrādes 
darbu procesa programmas 
pēc noteikta parauga. Lai 
pilnveidotu savas prasmes, 
izglītojamie koriģē 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
metāla vai 
kompozītmateriālu apstrādes 
darbu programmas. 
Pedagogs kontrolē darba 
gaitu un rezultātu. 

4. Spēj: strādāt ar
dažādu 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu paneļiem, 
izmantojot atbilstošu 
programmatūras 
nodrošinājumu. 

Izprot: dažādu 

4.1.Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu sistēmas. 

(20% no moduļa 
kopējā apjoma) 

4.1.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu vadības 
sistēmas. 

Strādā ar dažādu 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu vadības 
sistēmām, izmantojot 
atbilstošu 
programmatūras 
nodrošinājumu. 

Izskaidro un strādā ar 
dažādu 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu vadības 
sistēmām, izmantojot 
atbilstošu 
programmatūras 
nodrošinājumu. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Laboratorijas 
darbs. 

Izglītojamie darba vietā 
iepazīstas un strādā ar 
dažādām programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
vadības sistēmām. 

Pedagogs uzdod veikt 
eksperimentālus uzdevumus 
ar programmvadības 
metālapstrādes darbgaldiem 
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Modulis "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu programmas izveide" 

programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu paneļu 
darbības principus. 

Zina: dažādiem 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu paneļiem 
atbilstošu 
programmatūras 
nodrošinājumu, 
darba drošības 
prasības. 

aprīkotā telpā vai izmantojot 
simulatorus. Izglītojamie 
patstāvīgi iepazīstas ar darba 
mērķiem, uzdevumiem, 
piederumiem, darba 
gaitu un drošības 
noteikumiem. Izglītojamie 
pedagoga vadībā patstāvīgi 
veic uzdevumus, fiksē 
novērojumus, iegūst un 
apstrādā datus, un raksta 
secinājumus. 

5. Spēj: instruēt
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu operatoru 
par darbgalda 
specifiku, tehnoloģisko 
procesu un tā 
izmaiņām. 

Izprot: darbgalda 
specifiku, tehnoloģisko 
procesu un tā 
izmaiņas. 

Zina: profesionālos 
terminus valsts 
valodā un 
svešvalodā, 
saskarsmes 
pamatprincipus. 

5.1. Profesionālie 
termini. 

(10%) no moduļa 
kopējā apjoma) 

5.1.1. Profesionālo 
terminu izmantojums 
valsts valodā. 

5.1.2. Profesionālo 
terminu izmantojums 
svešvalodā. 

Valsts valodā instruē 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu operatoru 
par darbgalda 
specifiku, 
tehnoloģisko procesu 
un tā izmaiņām. 

Svešvalodā instruē 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu operatoru 
par darbgalda 
specifiku, 
tehnoloģisko procesu 

Valsts valodā un 
svešvalodā instruē 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu operatoru 
par darbgalda 
specifiku, tehnoloģisko 
procesu un tā 
izmaiņām, kā arī 
kontrolē un koriģē 
darba procesu. 

Svešvalodā instruē 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu operatoru 
par darbgalda 
specifiku, tehnoloģisko 
procesu un tā 

Grupu/pāru darbs. 

Grupu/pāru darbs. 

Izglītojamie sadalās pāros, 
kurā katram grupas 
dalībniekam ir sava loma. 
Viens no viņiem ir 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
iestatītājs, bet otrs – 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
operators. Iestatītājs instruē 
operatoru, bet pēc tam abi 
mainās lomām. 
Instruēšanas laikā tiek lietoti 
profesionālie termini valsts 
valodā. Pedagogs kontrolē 
un vērtē darbu. 

Izglītojamie sadalās pāros, 
kuros katram grupas 
dalībniekam ir sava loma. 
Viens no viņiem ir 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
iestatītājs, bet otrs – 
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Modulis "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu programmas izveide" 

5.2. Saskarsmes 
pamatprincipi. 

(5%) no moduļa 
kopējā apjoma) 

5.2.1. Saskarsmes 
pamatprincipu 
izmantojums. 

un tā izmaiņām. 

Nosauc un izskaidro 
saskarsmes 
pamatprincipus. 

izmaiņām, kā arī 
pamato savas darbības 
procesu. 

Izmanto saskarsmes 
pamatprincipus saziņā 
ar programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu operatoru. 

Grupu/pāru darbs. 

programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
operators. Iestatītājs instruē 
operatoru, bet pēc tam abi 
mainās lomām. 
Instruēšanas laikā tiek lietoti 
profesionālie termini valsts 
valodā. Pedagogs kontrolē 
un vērtē darbu. 

Izglītojamie sadalās pāros, 
kurā katram grupas 
dalībniekam ir sava loma. 
Viens no viņiem ir 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
iestatītājs un informē par 
darbgalda specifiku 
tehnoloģisko procesu un tā 
izmaiņām otru izglītojamo, 
kurš šajā laikā izpilda 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
operatora lomu. Pēc tam abi 
mainās lomām. 
Pedagogs kontrolē un vērtē 
darbu. 

Ieteicamie avoti 
Lietotāja rokasgrāmata. DIN/ISO Programmēšana [skatīts: 2019.gada 20.oktobrī]. Pieejams: https://content.heidenhain.de/doku/tnc_guide/pdf_files/TNC640/34059x-
02/diniso/892909-L0.pdf  
Krizbergs J. Tehnoloģisko procesu datorizētā projektēšana. – Rīga: RTU izdevniecība, 2006. 

https://content.heidenhain.de/doku/tnc_guide/pdf_files/TNC640/34059x-02/diniso/892909-L0.pdf
https://content.heidenhain.de/doku/tnc_guide/pdf_files/TNC640/34059x-02/diniso/892909-L0.pdf
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Modulis "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu programmas izveide" 

MODUĻA "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu programmas izveide" 
ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
1.1. Programmēšanas simulators Katram izglītojamajam 
1.2. Programmvadības metālpastrādes darbgaldi 1 līdz 3 izglītojamajiem 
1.3. Instrumenti (komplekts) 1 
1.4. Palīgierīces (komplekts) 1 
1.5. CAD CAM programmatūra 1 katrā datorā 
1.6. Datori Katram izglītojamajam 
1.7. Ārējie datu nesēji vai programmvadības metālpastrādes darbgalda pieslēgums internetam 1 uz  programmvadības 

metālpastrādes darbgaldu 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 
2.1. Sagataves (komplekts) Katram izglītojamajam 
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Modulis "Paaugstinātas sarežģītības metāla vai kompozītmateriālu detaļu virpošana" 

MODUĻA "Paaugstinātas sarežģītības metāla vai kompozītmateriālu detaļu virpošana" APRAKSTS 

Moduļa 
mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas virpot paaugstinātas sarežģītības metāla vai kompozītmateriālu detaļas un pārbaudīt to tehnisko un 
kvalitatīvo atbilstību darba uzdevumam. 

Moduļa 
uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Sagatavot programmvadības metālapstrādes darbgaldus, palīgierīces un instrumentus droša darba veikšanai.
2. Virpot paaugstinātas sarežģītības metāla vai kompozītmateriālu detaļas.
3. Pārbaudīt izgatavotās detaļas virsmas izmēru, formas, virsmu savstarpējā novietojuma precizitāti un virsmas raupjumu.
4. Pārbaudīt izgatavotās detaļas tehnisko un kvalitatīvo rādītāju atbilstību tehnoloģiskajām prasībām.
5. Veikt tehnisko apkopi programmvadības metālapstrādes   darbgaldiem un to mezgliem, pamatojoties uz tehnisko dokumentāciju.

Moduļa 
ieejas nosacījumi 

Modulis "Paaugstinātas sarežģītības metāla vai kompozītmateriālu detaļu virpošana" ir apgūstams pēc moduļa "Programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu operatora prakse" sekmīgas apguves. 

Moduļa  
apguves novērtēšana 

Moduļa "Paaugstinātas sarežģītības metāla vai kompozītmateriālu detaļas virpošana" apguves rezultātā izglītojamie kārto ieskaiti. 
Atbilstoši darba uzdevumam izglītojamais sagatavo programmvadības metālapstrādes darbgaldu droša darba veikšanai, virpo 
paaugstinātas grūtības metāla vai kompozītmateriālu detaļas un pārbauda tās tehnisko un kvalitatīvo atbilstību darba uzdevumam. 

Moduļa nozīme un 
 vieta kartē 

Modulis "Paaugstinātas sarežģītības metāla vai kompozītmateriālu detaļas virpošana" ir B daļas modulis, kuru apgūst paralēli ar 
moduli "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu programmas izveide".  Modulis "Paaugstinātas sarežģītības metāla vai 
kompozītmateriālu detaļas virpošana" ir ieejas nosacījums moduļa "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītāja prakse" 
apguvei. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Paaugstinātas sarežģītības metāla vai kompozītmateriālu detaļu virpošana" SATURS 

Sasniedzamais 
rezultāts 

Temats Ieteicamais 
saturs 

Mācību sasniegumu 
apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 
nodrošinājums 

Vidējs 
apguves līmenis 

Optimāls 
apguves līmenis 

Metodiskie 
paņēmieni un 

mācību 
organizācijas 

formas 

Idejas 
īstenošanai 

1. Spēj: sagatavot
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldus, palīgierīces 
un instrumentus droša 
darba veikšanai. 

Izprot: 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
uzbūvi, palīgierīču un 
instrumentu lietošanas 
paņēmienus, materiālu 
griešanas procesa 
būtību. 

Zina: programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu, 
palīgierīču un 
griezējinstrumentu 
tehnoloģiskās iespējas, 
griezējinstrumentu 
veidus, griešanas 
režīmus, instrumentu 
un sagataves 
nostiprināšanas un 
iestatīšanas 

1.1. Virpu tipveida 
mehānismi. 

(20% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.1.1. Pārvadi. 

1.1.2. Ātrumkārbu un 
padeves kārbu elementi. 

1.1.3. Virpu vispārējais 
apskats. 

Atpazīst pārvadu 
veidus. 

Atpazīst ātrumkārbas 
un padeves kārbas 
elementus. 

Atpazīst virpu 
klasifikāciju un 
izskaidro to nozīmi. 

Atpazīst pārvadu 
veidus, aprēķina 
pārnesuma attiecības 
un kinemātisko ķēdi. 

Raksturo ātrumkārbu 
un padeves kārbu 
elementus. 

Raksturo klasifikāciju 
un izskaidro virpu 
atšķirības. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Mērījumu, 
aprēķinu veikšana. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Apskats. 

Izglītojamie, izmantojot 
attēlus un citus vizuālās 
uzskates līdzekļus, rāda 
pārējiem izglītojamajiem 
pārvadu veidus un stāsta par 
tiem. 

Atbilstoši pārvada veidam 
izglītojamais aprēķina 
pārnesuma attiecības un 
kinemātiskās ķēdes. 

Izglītojamie, izmantojot 
attēlus un citus vizuālās 
uzskates līdzekļus, rāda 
pārējiem izglītojamajiem 
ātrumkārbas un padeves 
kārbas uzbūvi un stāsta par 
to. 

Izglītojamie, izmantojot 
mācību literatūru un 
interneta resursus, iegūst un 
apkopo informāciju par 
virpām un to klasifikāciju. 
Salīdzina kopējās un 
atšķirīgās iezīmes dažādām 
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paņēmienus. 

1.2. Palīgierīces. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.1.4. Virpu galvenie 
mezgli. 

1.1.5. Atsevišķu mezglu 
konstruktīvās īpatnības. 

1.1.6. Virpas precizitātes 
pārbaude. 

1.2.1. Tipveida 
palīgierīces. 

Pārzina virpu galvenos 
mezglus. 

Pārzina atsevišķu 
mezglu konstruktīvās 
īpatnības. 

Pārbauda virpas 
precizitāti, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Plāno nepieciešamo 
palīgierīču 
izmantošanu un lieto 
tās, ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Pārzina virpu galvenos 
mezglus un izskaidro 
to nozīmi. 

Pārzina atsevišķu 
mezglu konstruktīvās 
īpatnībās un izskaidro 
to īpatnību nozīmi. 

Pārbauda virpas 
precizitāti, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesus. 

Plāno un izskaidro 
nepieciešamo 
palīgierīču 
izmantošanu un lieto 
tās, ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā.  

Demonstrējumi. 

Praktiskais darbs 

virpām. 

Izglītojamie, izmantojot 
attēlus un citus vizuālās 
uzskates līdzekļus, rāda 
pārējiem izglītojamajiem 
virpošanas darbgaldu uzbūvi 
un stāsta par to. Raksturo 
virpu galvenos mezglus un 
izskaidro to nozīmi. 

Izglītojamie, izmantojot 
uzskates līdzekļus, rāda 
pārējiem izglītojamajiem 
virpu atsevišķu mezglu 
konstruktīvās īpašības, stāsta 
par tām, kā arī izskaidro to 
nozīmi. 

Izglītojamie izskaidro un 
parāda virpas precizitātes 
pārbaudes metodes, atbilstoši 
tehniskajai dokumentācijai 
pārbauda virpas precizitāti, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Izglītojamie, izmantojot 
uzskates līdzekļus, parāda 
tipveida palīgierīču veidus un 
to izmantošanas iespējas un 
stāsta par tām. Atbilstoši 
darba uzdevumam sastāda 
nepieciešamo palīgierīču 
sarakstu un demonstrē to 
izmantošanu, ievērojot 
drošus darba paņēmienus. 

Izglītojamie stāsta un pamato 
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1.2.2. Netipiskas 
palīgierīces. 

Uzstāda netipiskas 
palīgierīces un izmanto 
tās, ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Izvēlas un uzstāda 
netipiskas palīgierīces 
un izmanto tās, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

darba vietā. 

Demonstrējumi. 

netipisko palīgierīču veidus 
un to izmantošanas iespējas, 
atbilstoši darba uzdevumam 
izvēlas un uzstāda netipiskas 
palīgierīces un demonstrē to 
lietošanu, ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

2. Spēj: virpot
paaugstinātas 
sarežģītības metāla vai 
kompozītmateriālu 
detaļas. 

Izprot: sarežģītu detaļu 
virpošanas īpatnības un 
nepieciešamos 
pasākumus rasējuma 
prasību nodrošināšanai. 

Zina: paaugstinātas 
sarežģītības virpošanas 
tehnoloģiju. 

2.1. Sarežģītu detaļu 
virpošanas 
īpatnības. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.2. Procesa veikšana un 
nepieciešamie pasākumi 
rasējuma prasību 
nodrošināšanai. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.1.1. Materiāla izvēle. 

2.1.2. Griešanas režīmi. 

2.2.1. Procesa veikšanas 
secība. 

2.2.2. Rasējuma prasības. 

Izvēlas nepieciešamos 
materiālus un 
palīgmateriālus. 

Aprēķina griešanas 
režīmu un uzstāda to, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Virpo paaugstinātas 
sarežģītības metāla vai 
kompozītmateriālu 
detaļas, ievērojot 
procesa veikšanas 
secību un drošus darba 
paņēmienus. 

Izgatavo detaļu, 
balstoties uz rasējuma 

Izvēlas nepieciešamos 
materiālus un 
palīgmateriālus, 
sasaista to izvēli ar 
virsmu kvalitātes 
prasībām. 

Aprēķina griešanas 
režīmus un uzstāda 
metālapstrādes 
programmvadības 
darbgaldu, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesus. 

Virpo paaugstinātas 
sarežģītības metāla vai 
kompozītmateriālu 
detaļas, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, izskaidro 
un pamato procesa 
veikšanas secību. 

Sastāda tehnoloģisko 
karti un izgatavo 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie saņem 
uzdevumu: saskaņā ar 
konkrētu uzdotu darba 
uzdevumu izvēlēties 
nepieciešamos materiālus. 
Izglītojamie raksturo 
materiāla un palīgmateriāla 
piemērotību un pamato savu 
izvēli. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam aprēķina 
griešanas režīmu un uzstāda 
to, ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Izglītojamie saņem 
uzdevumu virpot 
paaugstinātas sarežģītības 
detaļu, un secīgi to izpilda. 

Izglītojamie sastāda 
tehnoloģisko karti un 
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un tehnoloģiskās kartes 
informāciju. 

detaļu, balstoties uz 
rasējuma un 
tehnoloģiskās kartes 
informāciju. 

izgatavo detaļu, balstoties uz 
rasējuma un tehnoloģiskās 
kartes informāciju. 

3. Spēj: pārbaudīt
izgatavotās detaļas 
virsmas izmēru, 
formas, virsmu 
savstarpējā 
novietojuma precizitāti 
un virsmas raupjumu. 

Izprot: virsmas 
apstrādes precizitātes 
iegūšanas metodes, 
atkarībā no 
izmantojamiem 
instrumentiem un 
programmēšanas 
metālapstrādes 
darbgaldu iespējām. 

Zina: virsmas apstrādes 
precizitātes rādītājus un 
to iegūšanas 
paņēmienus, 
mērinstrumentu 
klasifikāciju un to 
izvēli. 

3.1. Mērīšanas un 
kontroles instrumenti. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

3.2. Detaļas virsmas 
kvalitātes iegūšanas 
paņēmieni. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

3.1.1. Detaļu ārējo virsmu 
mērinstrumenti un 
kontrolinstrumenti. 

3.1.2. Detaļu iekšējo 
virsmu mērinstrumenti un 
kontroles instrumenti. 

3.2.1. Detaļas virsmas 
negludumi. 

Izmanto detaļu ārējo 
virsmu 
mērinstrumentus un 
kontrolinstrumentus. 

Izmanto detaļu iekšējo 
virsmu 
mērinstrumentus un 
kontrolinstrumentus. 

Apraksta paņēmienus, 
ar kuriem var sasniegt 
dažādas detaļas virsmas 
gluduma kvalitātes 
pakāpes un izmanto 
tos, ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Izvēlas un izmanto 
detaļu ārējo virsmu 
mērinstrumentus un 
kontrolinstrumentus. 

Izvēlas un izmanto 
detaļu iekšējo virsmu 
mērinstrumentus un 
kontrolinstrumentus. 

Raksturo paņēmienus, 
ar kuriem var sasniegt 
dažādas detaļas virsmas 
gluduma kvalitātes 
pakāpes, un izmanto 
tos, lietojot drošus 
darba paņēmienus. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie rāda pārējiem 
izglītojamajiem ārējo virsmu 
mērinstrumentus un 
kontrolinstrumentus, to 
izmantošanu ārējo virsmu 
kontrolei un stāsta par to. 
Atbilstoši dotajai detaļai 
izglītojamie izvēlas 
piemērotus mērinstrumentus 
un kontrolinstrumentus un 
mēra detaļas ārējās virsmas. 

Izglītojamie rāda pārējiem 
izglītojamajiem detaļu 
iekšējo virsmu 
mērinstrumentus un 
kontrolinstrumentus, to 
izmantošanu iekšējo virsmu 
kontrolei un stāsta par to. 
Atbilstoši dotajai detaļai 
izglītojamie izvēlas 
piemērotus mērinstrumentus 
un kontrolinstrumentus un 
mēra detaļas iekšējās 
virsmas. 

Izglītojamie, apstrādājot 
detaļas virsmu, pārbauda un 
salīdzina detaļas virsmas 
gludumu, lietojot drošus 
darba paņēmienus. 
Izglītojamie, izmantojot 
mācību literatūru un 
interneta resursus, iegūst un 
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3.2.2. Detaļas ģeometriskā 
forma un virsmu 
savstarpējā novietojuma 
precizitāte. 

Nosauc kļūdu rašanās 
cēloņus. 

Analizē kļūdu rašanās 
cēloņus. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

apkopo informāciju par 
kļūdu rašanās cēloņiem. 

Apkopoto informāciju 
prezentē pārējiem 
izglītojamajiem. 

4. Spēj: pārbaudīt
izgatavotās detaļas 
tehnisko un kvalitātes 
rādītāju atbilstību 
tehnoloģiskajām 
prasībām. 

Izprot: detaļas 
apstrādes kvalitātes 
noteikumus. 

Zina: virsmas kvalitātes 
kontroles metodes. 

4.1. Detaļas tehniskie un 
kvalitatīvie mērījumi. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

4.1.1. Detaļas pielaides un 
sēžas. 

4.1.2. Negludumu 
parametri. 

4.1.3. Formu un 
novietojuma pielaides. 

Nosaka mērījumu 
vērtības, izmantojot 
rokasgrāmatas. 

Nosaka negludumu 
aptuvenos parametrus. 

Nolasa formu un 
novietojuma pielaižu 
vērtības. 

Nosaka mērījumu 
vērtības, izmantojot 
rokasgrāmatas, un 
izpilda nepieciešamos 
aprēķinus. 

Nosaka negludumu 
parametrus. 

Nolasa formu un 
novietojuma pielaižu 
vērtības, kontrolē to 
atbilstību prasībām. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 
rasējumu un tehnisko 
mērījumu rokasgrāmatu, 
nosaka dotajam detaļas 
izmēram pielaidi un sēžu. 

Izglītojamie, izmantojot 
dotos paraugus un citus 
vizuālās uzskates līdzekļus, 
rāda un skaidro pārējiem 
izglītojamajiem negludumu 
atšķirības un to nozīmi 
detaļas izgatavošanā. 

Izglītojamie skaidro un 
parāda formu un 
novietojuma veidus un, 
vadoties pēc uzziņas 
līdzekļiem, nosaka dotā 
izmēra pielaides. 

5. Spēj: veikt tehnisko
apkopi 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldiem un to 
mezgliem, 
pamatojoties uz 
tehnisko 
dokumentāciju. 

5.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu tehniskā 
dokumentācija. 

(15% no moduļa 
kopējā apjoma) 

5.1.1. Programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
apraksti. 

Lasa programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu aprakstus. 

Lasa programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu aprakstus un 
izskaidro to 
izmantošanu darbgaldu 
apkopē. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie saņem 
programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
tehnisko dokumentāciju. 
Atbilstoši dotajam 
uzdevumam izglītojamie lasa 
un paskaidro tehnisko 
dokumentāciju, izskaidro 
tehniskās dokumentācijas 
izmantošanu darbgaldu 
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Izprot: tehniskās 
apkopes veikšanas 
nepieciešamību.  

Zina: tehniskās 
apkopes veidus un 
veikšanas kārtību, 
tehniskās apkopes 
veikšanai 
nepieciešamos 
instrumentus un 
materiālus. 

5.2. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu tehniskā 
apkope. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

5.1.2. Programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
tehniskie rasējumi. 

5.1.3. Programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
kinemātiskās shēmas. 

5.2.1. Tehniskās apkopes 
veidi. 

Lasa tehniskos 
rasējumus. 

Lasa kinemātiskās 
shēmas. 

Uzskaita 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldam veicamās 
tehniskās apkopes un 
tās veic, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Lasa tehniskos 
rasējumus un salīdzina 
ar darbgalda tehnisko 
stāvokli. 

Lasa kinemātiskās 
shēmas un salīdzina ar 
tehnisko rasējumu un 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda tehnisko 
stāvokli. 

Uzskaita, raksturo un 
veic programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
tehniskās apkopes, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

apkopē. 

Atbilstoši dotajam 
tehniskajam rasējumam 
izglītojamie lasa tehnisko 
rasējumu un salīdzina ar 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu, 
parāda detaļu un to mezglu 
atrašanās vietu 
uz programmvadības 
metālapstrādes darbgalda, 
nosaka tā tehnisko stāvokli. 

Izglītojamie lasa  
kinemātisko shēmu un 
parāda detaļu un to mezglu 
atrašanās vietu uz 
programmvadības 
metālapstrādes darbgalda, 
nosaka tā tehnisko stāvokli. 

Izglītojamie veic 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
tehnisko apkopi. 

Ieteicamie avoti 
Barbotjko A.I. Metālu griešanas teorija. – M.: Mašīnbūve, 1999. 
Bunga G. Apstrādes precizitātes un raupjuma nodrošināšana. – Rīga: RTU, 1999.  
Bunga G. Griežņa ģeometrija un to izmaiņu nodrošināšana. – Rīga: RTU, 2004. 
Jaščerīcins P.I., Jerjomenko M.L., Feldšteins J.E. Griešanas teorija. Fizikālie un siltumprocesi tehnoloģiskajās sistēmās. – Minska: Augstākā skola, 1999. 
Serebrovskis V. Vedmedovskis V.A., Krūskops A.A. Griešanas teorija. Griešanas režīmu aprēķins. – Rīga: RPI, 1990.  
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MODUĻA "Paaugstinātas sarežģītības metāla vai kompozītmateriālu detaļu virpošana" 
ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
1.1. Virpošanas programmvadības metālapstrādes darbgalds ar iespēju nodrošināt paaugstinātu precizitāti 1 uz 5 izglītojamajiem 
1.2. Griezējinstrumenti (komplekts) 1 
1.3. Mērinstrumenti (komplekts) 1 
1.4. Asināšanas darbgalds 1 uz 5 izglītojamajiem 
1.5. Palīgierīces programmvadības metālapstrādes darbgaldam Atbilstoši paaugstinātas 

sarežģītības uzdevumam 
1.6. Griešanas instrumentu asināšanas darbgalds ar dimanta asināšanas ripām 1 uz 5 izglītojamiem 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 
2.1. Tēraudi, ķeti 10 kg uz izglītojamo 
2.2. Krāsainie metāli (misiņš, alumīnijs, bronza) 50 kg uz izglītojamo 
2.3. Palīgmateriāli mērinstrumentiem, griezējinstrumentiem (komplekts) 1 
2.4. Palīgierīces griezējinstrumentiem Vadoties pēc veicamā 

paaugstinātas sarežģītības 
uzdevuma 

2.5. Palīgmateriāli programmvadības metālapstrādes darbgaldu apkopei Vadoties pēc programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 

tehniskajiem datiem 
2.6. Eļļošanas materiāli Atbilstoši programmvadības 

metālapstrādes darbgalda pasei 
2.7. Dzesēšanas materiāli (emulsijas) Atbilstoši programmvadības 

metālapstrādes darbgalda 
tehniskajiem datiem 

2.8. Tehniskā dokumentācija Vadoties pēc programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 

tehniskajiem datiem 
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MODUĻA "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītāja prakse" APRAKSTS 

Moduļa 
mērķis 

Nostiprināt un pilnveidot spējas veikt darbgaldu iestatīšanu atbilstoši tehnoloģiskajam procesam, operatīvi veikt nepieciešamās 
tehnoloģiskā procesa korekcijas un sniegt tehnisku atbalstu programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatoram darba vidē. 

Moduļa 
uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Izveidot programmvadības metālapstrādes darbgaldu metāla vai kompozīmateriālu apstrādes procesa programmu.
2. Ievadīt programmvadības metālapstrādes darbgaldu metāla vai kompozīmateriālu apstrādes procesa programmu un koriģēt

apstrādes režīmu.
3. Testēt apstrādes programmas, izmantojot programmvadības metālapstrādes darbgaldu iespējas.
4. Koriģēt programmvadības metālapstrādes darbgaldu metāla vai kompozīmateriālu apstrādes procesa programmas.
5. Strādāt ar dažādu programmvadības metālapstrādes darbgaldu vadības sistēmām, izmantojot atbilstošu programmatūras

nodrošinājumu.
6. Instruēt programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatoru par darbgalda specifiku, tehnoloģisko procesu un tā izmaiņām.
7. Ievērot vispārējās un speciālās darba aizsardzības, vides aizsardzības, elektrodrošības un ugunsdrošības noteikumus.

Moduļa 
ieejas nosacījumi 

Apgūti visi programmas A, B, C daļas profesionālās kvalifikācijas "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītājs" iegūšanai 
nepieciešamie moduļi. 

Moduļa  
apguves novērtēšana 

Izglītojamais iesniedz profesionālās kvalifikācijas prakses dokumentus atbilstoši MK noteikumiem Nr. 785 "Mācību prakses 
organizācijas un izglītojamo apdrošināšanas kārtība" – raksturojumu un dienasgrāmatu vai prakses pārskatu. 

Moduļa nozīme un 
 vieta kartē 

Modulis "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītāja prakse" ir noslēdzošais modulis profesionālās kvalifikācijas 
"Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītājs" iegūšanai, paredzēts apgūto profesionālo kompetenču nostiprināšanai darba vidē. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītāja prakse" SATURS 

Sasniedzamais 
rezultāts 

Temats Ieteicamais 
saturs 

Mācību sasniegumu 
apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 
nodrošinājums 

Vidējs 
apguves līmenis 

Optimāls 
apguves līmenis 

Metodiskie 
paņēmieni un 

mācību 
organizācijas 

formas 

Idejas 
īstenošanai 

1. Spēj: lasīt
metālizstrādājumu 
rasējumus un 
tehnoloģisko 
dokumentāciju un 
izveidot 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu metāla 
vai 
kompozītmateriālu 
apstrādes procesa 
programmu. 

1.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
dokumentācija. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.2. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu programmas 
izveide. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.1.1. Metāla vai 
kompozītmateriālu detaļas 
tehniskā dokumentācija. 

1.2.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmēšanas 
valodas. 

1.2.2. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu programmu 
sastādīšana. 

Lasa metāla vai 
kompozītmateriālu 
detaļu rasējumus un 
tehnisko 
dokumentāciju. 

Atpazīst uzņēmumā 
izmantotās 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmēšanas 
valodas. 

Sastāda 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmas pēc 

Lasa metāla vai 
kompozītmateriālu 
detaļu rasējumus un 
tehnisko 
dokumentāciju un 
atrod nepilnības. 

Izskaidro uzņēmumā 
izmantotās 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmēšanas 
valodas. 

Patstāvīgi sastāda 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmas. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamais iepazīstas ar 
rasējumiem un tehnisko 
dokumentāciju prakses vietā, 
salīdzina detaļu rasējumu ar 
izgatavoto detaļu. Pamato 
tehnoloģiskās 
dokumentācijas atbilstību 
detaļas tehniskajai 
dokumentācijai (rasējumam 
un/vai specifikācijai) un 
raksturo nepilnības vai 
novirzes. 

Izglītojamais iepazīstas ar 
uzņēmumā lietotajām 
programmēšanas valodām 
un to izmantošanas 
īpatnībām. 

Izglītojamais atbilstoši 
dotajam detaļas rasējumam 
sastāda programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
vadības programmu, 
izmantojot uzņēmumā 
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kvalificēta speciālista 
norādījumiem. 

lietoto programmēšanas 
valodu. 

2. Spēj: testēt
apstrādes 
programmas, 
izmantojot 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu iespējas. 

2.1. Apstrādes 
programmu testēšanas 
metodes. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.1.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu programmas 
testēšana tukšgaitas 
(Dry run) režīmā. 

2.1.2. 
Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmas 
testēšana kadru 
(Single block) 
režīmā. 

Testē 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda 
programmu 
tukšgaitas (Dry run) 
režīmā. 

Testē 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda 
programmu kadru 
(Single block) 
režīmā. 

Testē 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda programmu 
tukšgaitas (Dry run) 
režīmā un labo radušās 
kļūdas. 

Patstāvīgi testē 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda programmu 
kadru (Single block) 
režīmā un labo radušās 
kļūdas. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamais darba vietā 
testē programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
programmu (Single block) 
režīmā, izmantojot 
programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
piedāvātās iespējas. 

Izglītojamais darba vietā 
testē programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
programmu (Single block) 
režīmā, izmantojot 
programmvadības 
metālapstrādes darbgalda 
piedāvātās iespējas. 

3. Spēj: izvēlēties
un uzstādīt 
instrumentus un 
palīgierīces 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos un 
novērtēt 
izejmateriāla 
atbilstību 
tehnoloģiskajam 
procesam. 

3.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda sagatavošana 
uzdevuma izpildei. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

3.1. 1. Instrumentu 
izvēle un uzstādīšana 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos. 

3.1.2. Palīgierīču izvēle 
un uzstādīšana. 

Izvēlas un uzstāda 
griezējinstrumentus 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Izvēlas un uzstāda 
palīgierīces 
programmvadības 

Izvēlas 
griezējinstrumentus un 
pārbauda to atbilstību 
detaļas izgatavošanas 
tehnoloģiskajam 
procesam, uzstāda 
griezējinstrumentus 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Izvēlas un uzstāda 
palīgierīces un 
pārbauda to atbilstību 
detaļas izgatavošanas 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamais, pamatojoties 
uz tehnisko dokumentāciju 
un programmvadības 
metālapstrāde darbgalda 
īpatnībām, izvēlas darba 
uzdevumam atbilstošus 
griezējinstrumentus, 
pārbauda instrumenta 
atbilstību detaļas 
izgatavošanas 
tehnoloģiskajam procesam 
un uzstāda to, ievērojot 
drošus darba paņēmienus. 

Izglītojamais, pamatojoties 
uz tehnisko dokumentāciju 
un uzdevumam atbilstošas 
palīgierīces, pārbauda 
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3.2. Izejmateriāla 
sagatavošana darbam. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

3.2.1. Izejmateriāla 
izvēle. 

3.2.2. Izejmateriāla 
atbilstības noteikšana. 

metālapstrādes 
darbgaldos, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Izvēlas izejmateriālu 
pēc kvalificēta 
speciālista 
norādījumiem. 

Novērtē izejmateriāla 
atbilstību darba 
uzdevumam pēc 
kvalificēta speciālista 
norādēm. 

tehnoloģiskajam 
procesam, uzstāda 
palīgierīces 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas 
izejmateriālu. 

Patstāvīgi novērtē 
izejmateriāla atbilstību 
darba uzdevumam. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

palīgierīces atbilstību detaļas 
izgatavošanas 
tehnoloģiskajam procesam 
un uzstāda ierīci, ievērojot 
drošus darba paņēmienus. 
darbgalda īpatnībām, izvēlas 
darba uzdevumam atbilstošas 
palīgierīces, pārbauda 
palīgierīces atbilstību detaļas 
izgatavošanas 
tehnoloģiskajam procesam 
un uzstāda ierīci, ievērojot 
drošus darba paņēmienus. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam izvēlas 
izejmateriālu. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam novērtē 
sagataves nostiprināšanas 
atbilstību darba uzdevumam. 

4. Spēj: ievadīt
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu metāla 
vai 
kompozītmateriālu 
apstrādes procesa 
programmu un 
koriģēt apstrādes 
režīmu, kā arī 
piesaistīt 
instrumentus un 
izgatavot 
kontroldetaļu. 

4.1. Programmu 
ievadīšana 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

4.1.1. Programmu 
manuāla ievadīšana 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos. 

4.1.2. Programmu 
ievadīšana 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos no ārējā datu 
nesēja. 

Manuāli ievada 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmas pēc 
kvalificēta speciālista 
norādījumiem. 

Ievada 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmas no ārējā 
datu nesēja pēc 

Patstāvīgi manuāli 
ievada 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu 
programmas. 

Patstāvīgi ievada 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu programmas 
no ārējā datu nesēja. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamais atbilstoši darba 
uzdevumam manuāli ievada 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
programmas. 

Izglītojamais atbilstoši darba 
uzdevumam ievada 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu 
programmas detaļas 
izgatavošanai no ārējā datu 
nesēja. 
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4.2. Kontroldetaļas 
izgatavošana ar 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

4.2.1. Apstrādes režīmu 
korekcija 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos. 

4.2.2. Instrumentu 
piesaiste 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos. 

4.2.3. Sagataves 
iestatīšana 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos. 

4.2.4. Kontroldetaļas 
izgatavošana ar 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu. 

kvalificēta speciālista 
norādījumiem. 

Koriģē apstrādes 
režīmus 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos pēc 
kvalificēta speciālista 
norādījumiem. 

Piesaista instrumentu 
koordinātes 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda 
koordinātēm pēc 
kvalificēta speciālista 
norādījumiem. 

Iestata sagataves 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos pēc 
kvalificēta speciālista 
norādījumiem, 
ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Izgatavo 
kontroldetaļu ar 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu pēc 
kvalificēta speciālista 
norādījumiem, 
ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Patstāvīgi koriģē 
apstrādes režīmus 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos. 

Patstāvīgi piesaista 
instrumentu 
koordinātes 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda 
koordinātēm. 

Patstāvīgi iestata 
sagataves 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldos, ievērojot 
drošus darba 
uzdevumus. 

Patstāvīgi izgatavo 
kontroldetaļu ar 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamais pārbauda 
ievadīto programmu 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldos 
un nepieciešamības 
gadījumā koriģē apstrādes 
režīmus. 

Izglītojamais atbilstoši darba 
uzdevumam piesaista 
instrumentu koordinātes 
programmvadības 
metālapstrād darbgalda 
koordinātēm. 

Izglītojamais atbilstoši darba 
uzdevumam iestata 
sagataves detaļu 
izgatavošanai, ievērojot 
drošus darba paņēmienus. 

Izglītojamais atbilstoši darba 
uzdevumam koriģē 
apstrādes režīmu, piesaista 
instrumentus un iestata 
sagataves, kā arī izgatavo 
kontroldetaļu ar 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldu, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 
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4.2.4. Sadarbības ar 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu operatoru. 

Instruē operatoru par 
tehnoloģiskā procesa 
izmaiņām. 

Instruē operatoru par 
tehnoloģiskā procesa 
un programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda specifiku un 
izmaiņām. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamie instruē 
operatoru par tehnoloģiskā 
procesa un darbgalda 
specifiku un izmaiņām. 

5. Spēj: pārbaudīt
kontroldetaļas 
izmērus, analizēt 
iegūtos mērījumu 
rezultātus un 
nepieciešamības 
gadījumā veikt 
izmaiņas 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu metāla vai 
kompozītmateriālu 
apstrādes procesa 
programmās. 

5.1. Darba kvalitātes 
kontrolēšana. 

(15% no moduļa 
kopējā apjoma) 

5.1.1. Kontroldetaļas 
izmēru atbilstība. 

5.1.2. Kontroldetaļas 
virsmas kvalitātes 
atbilstība. 

5.1.3. Apstrādes procesa 
programmu koriģēšana. 

Pārbauda 
kontroldetaļas izmēru 
atbilstību 
tehnoloģiskajai 
dokumentācijai, 
izvēloties atbilstošus 
mērinstrumentus. 

Pārbauda 
kontroldetaļas 
virsmas kvalitātes 
atbilstību prasībām. 

Koriģē apstrādes 
procesa programmu 
pēc kvalificēta 
speciālista 
norādījumiem. 

Pārbauda 
mērinstrumenta 
precizitāti un 
kontroldetaļas izmēru 
atbilstību 
tehnoloģiskajai 
dokumentācijai. 

Pārbauda 
kontroldetaļas virsmas 
kvalitātes atbilstību 
prasībām un nosaka 
iespējamos noviržu 
cēloņus. 

Patstāvīgi koriģē 
apstrādes procesa 
programmu. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Izglītojamais mēra 
kontroldetaļas un salīdzina 
mērījumu rezultātus ar 
tehniskajā dokumentācijā 
norādītajiem. Izdara 
secinājumus par 
nepieciešamību koriģēt 
apstrādes procesa 
programmu. 

Izglītojamais pārbauda 
kontroldetaļas virsmu un 
salīdzina rezultātus ar 
tehniskajā dokumentācijā 
norādītajiem. Izdara 
secinājumus par 
nepieciešamību koriģēt 
apstrādes procesa 
programmu. 

Pamatojoties uz 
kontroldetaļas mērījumu 
rezultātu analīzi, 
izglītojamais koriģē 
apstrādes procesa 
programmu. 

6. Spēj: uzturēt
darba vietu un 
iekārtas darba 
kārtībā. 

6.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda uzturēšana 
darba kartībā. 

6.1.1. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda vizuālā un 
tehniskā pārbaude pirms 

Pirms darba 
uzsākšanas vizuāli un 
tehniski pārbauda 
programmvadības 

Patstāvīgi vizuāli un 
tehniski pārbauda 
programmvadības 
metālapstrādes 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Pirms darba uzsākšanas 
izglītojamie vizuāli un 
tehniski pārbauda 
programmvadības 
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(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

6.2. Darba vietas un 
instrumentu uzturēšana 
darba kārtībā. 

(20% no moduļa 
kopējā apjoma) 

darba uzsākšanas. 

6.1.2. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda apkope. 

6.2.1. Darba vietas 
sakārtošana. 

6.2.2. Programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda un 
instrumentu veiktspējas 
analīze. 

metālapstrādes 
darbgaldu pēc 
kvalificēta speciālista 
norādījumiem, 
ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Apkopj 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldus atbilstoši 
iekārtas darba 
grafikam pēc 
kvalificēta speciālista 
norādījumiem, 
ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Sakārto darba vietu 
atbilstoši 
tehnoloģiskajam 
procesam pēc 
kvalificēta speciālista 
norādījumiem, 
ievērojot drošus 
darba paņēmienus. 

Analizē 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgalda un 
instrumentu 
veiktspēju. 

darbgaldu pirms darba 
uzsākšanas, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Patstāvīgi apkopj 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldus atbilstoši 
iekārtas darba 
grafikam, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Patstāvīgi sakārto 
darba vietu atbilstoši 
tehnoloģiskajam 
procesam, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Analizē 
programmvadības 
metālapstrādes 
darbgaldu un 
instrumentu veiktspēju 
un nepieciešamības 
gadījumā uzlabo to. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

metālapstrādes darbgaldu, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Izglītojamie apkopj 
programmvadības 
metālapstrādes darbgaldus 
atbilstoši iekārtas darba 
grafikam, ievērojot drošus 
darba paņēmienus, kā arī 
izvēloties un izmantojot 
atbilstošus dzesēšanas un 
eļļošanas šķidrumus. 

Izglītojamie sakārto darba 
vietu atbilstoši 
tehnoloģiskajam procesam, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Izglītojamie analizē 
programmvadības 
metālapstrādes darbgalda un 
instrumentu veiktspēju un, 
ja nepieciešams, uzlabo to. 
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MODUĻA "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītāja prakse" 
ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
1.1. Programmvadības metālapstrādes darbgalds Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.2. Dažādu izmēru griežņi ar maināmām cietsakausējuma plāksnītēm (komplekts) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.3. Gala frēžu komplekts Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.4. Pārejas čaulu komplekts Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.5. Urbju komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.6. Paplašinātājurbju komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.7. Centrurbju komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.8. Rīvurbju komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.9. Bīdmērs Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.10. Leņķmērs Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.11. Mikrometrs Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.12. Indikators ar turētāju Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.13. Urbuma mērītājs Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
1.14. Vītņu ripu komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
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1.15. Vītņu ripas turētāju komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 
nodrošināšanai 

1.16. Vītņu urbju komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 
nodrošināšanai 

1.17. Pāreju konusu komplekts Atbilstoši programmas 
nodrošināšanai 

1.18. Līdzņēmēju patronu komplekts Atbilstoši programmas 
nodrošināšanai 

1.19. Centru komplekts (dažādi izmēri) Atbilstoši programmas 
nodrošināšanai 

1.20. Vītņu šablonu komplekts Atbilstoši programmas 
nodrošināšanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 
2.1. Tērauds (sagataves) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
2.2. Krāsainie metāli (sagataves) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
2.3. Ķets (sagataves) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
2.4. Griezējinstrumentu palīgierīču komplekts Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
2.5. Darbgaldu apkopes palīgmateriālu komplekts Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
2.6. Eļļošanas materiāli Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
2.7. Dzesēšanas materiāli (emulsijas) Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
2.8. Programmnodrošinājums – CAM sistēma Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
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MODUĻA "Mašīnbūves materiāli" APRAKSTS 

Moduļa 
mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas tehnoloģiskās apstrādes procesā, izmantojot informatīvus avotus, izvēlēties atbilstošus mašīnbūves 
materiālus un nepieciešamos instrumentus detaļu izgatavošanai. 

Moduļa 
uzdevumi 

 Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Izvēlēties tērauda un ķeta materiālus metālapstrādes darbu veikšanai.
2. Izmantot griezējinstrumentu materiālus atbilstoši tehnoloģiskiem apstrādes noteikumiem.
3. Izvēlēties abrazīvos materiālus instrumentu asināšanai.
4. Izvēlēties krāsainos metālus un to sakausējumus metālapstrādes darbu veikšanai.
5. Izvēlēties smērvielas un dzesēšanas šķidrumus.
6. Izvēlēties nemetāliskos materiālus.

Moduļa 
ieejas nosacījumi 

Moduļa "Mašīnbūves materiāli" ieejas nosacījums ir sekmīgi apgūti programmas A daļas moduļi. 

Moduļa  
apguves novērtēšana 

Moduļa "Mašīnbūves materiāli" apguves rezultātā izglītojamais kārto ieskaiti. Atbilstoši darba uzdevumam izglītojamais izvēlas 
mašīnbūves materiālu un nepieciešamos instrumentus detaļas izgatavošanai. 

Moduļa nozīme un 
 vieta kartē 

Modulis "Mašīnbūves materiāli" ir C daļas izvēles modulis profesionālajai kvalifikācijai "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu 
operators" vai " Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītājs". Modulis "Mašīnbūves materiāli" ir apgūstams vienlaicīgi ar B daļas 
moduļiem un ir ieejas nosacījums moduļa "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatora prakse" apguvei kvalifikācijai 
"Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operators" vai "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītāja prakse" apguvei kvalifikācijai 
"Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītājs". 

Uz sākumu
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MODUĻA "Mašīnbūves materiāli" SATURS 

Sasniedzamais 
rezultāts 

Temats Ieteicamais 
saturs 

Mācību sasniegumu 
apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 
nodrošinājums 

Vidējs 
apguves līmenis 

Optimāls 
apguves līmenis 

Metodiskie 
paņēmieni un 

mācību 
organizācijas 

formas 

Idejas 
īstenošanai 

1. Spēj:
izvēlēties 
tērauda un ķeta 
materiālus 
metālapstrādes darbu 
veikšanai. 

Izprot: metālu un to 
sakausējumu nozīmi 
mašīnbūvē; dzelzs 
un oglekļa 
sakausējumu 
stāvokļa diagrammu 
un pamatstruktūru. 

Zina: metālu un to 
sakausējumu 
klasifikāciju un 
īpašības, tērauda 
oglekļa 
konstrukciju, leģēto 
konstrukciju 
iedalījumus, 
apzīmējumus, 
lietojumu, ķeta 
markas, mehāniskās 
īpašības un 

1.1. Konstrukciju 
tēraudi. 

(15% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.1.1. Dzelzs un oglekļa 
sakausējuma stāvokļa 
diagramma un 
pamatstruktūras. 

1.1.2. Oglekļa un leģēto 
konstrukciju tēraudi. 

1.1.3. Speciālie leģētie 
tēraudi. 

1.1.4. Ķets. 

Nosauc dzelzs un 
oglekļa 
sakausējumu 
struktūru 
sastāvdaļas. 

Nosauc tēraudu 
iedalījumu un 
to lietošanu. 

Nosauc tēraudu 
iedalījumu un 
lietošanu. 

Nosauc ķeta markas 
un izmantošanu. 

Izskaidro dzelzs un 
oglekļa 
sakausējumu 
stāvokļa 
diagrammu. 

Izskaidro leģēto 
elementu 
ietekmi. 

Raksturo leģēto 
tēraudu markas. 

Raksturo ķeta markas 
īpašības, salīdzina tās. 

Netiešā uzskate. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 
attēlus, zīmējumus un 
struktūru paraugus, skaidro 
un rāda pārējiem 
izglītojamajiem 
dzelzs un oglekļa 
sakausējumu stāvokļa 
diagrammu un demonstrē 
mikrostruktūru paraugus. 

Izglītojamie saņem 
individuālo darba 
uzdevumu: izvēlēties trijām 
detaļām vajadzīgo 
materiālu un argumentēt 
savu izvēli. 

Izglītojamie saņem 
uzdevumu: 3 tērauda 
markas. Izmantojot rokas 
grāmatas, apraksta markas 
īpašības. 

Izglītojamie, izmantojot 
mācību literatūru un 
interneta resursus, iegūst un 
apkopo informāciju par ķeta 
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lietojumu. 

1.1.5. Tērauda un ķeta 
materiālu izvēle. 

Izvēlas tērauda vai 
ķeta materiālus 
metālapstrādes darbu 
veikšanai. 

Izvēlas tērauda vai ķeta 
materiālus 
metālapstrādes darbu 
veikšanai atkarībā no 
detaļas izmantošanas. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

markām un to raksturojumu. 

Izglītojamie saņem darba 
uzdevumu: metāla detaļas 
izmantošanas aprakstu. 
Izglītojamais izvēlas tērauda 
vai ķeta materiālu atbilstoši 
detaļas izmantojumam un 
pamato savu izvēli. 

2. Spēj: izvēlēties
griezējinstrumentu 
materiālus 
atbilstoši 
tehnoloģiskiem 
apstrādes 
noteikumiem. 

Izprot: instrumentu 
materiālu izvēles 
nozīmi 
tehnoloģiskās 
apstrādes procesā, 
darba režīmu 
izvēles 
saskaņošanu ar 
griezējinstrumentu 
materiāliem. 

Zina: 
griezējinstrumentu 
materiālu spējas, 
īpašības, oglekļa, 
cietsakausējumu 
mazleģēto un 
ātrgriezējtērauda 
instrumentu tērauda 
markas, to 
lietojumu, 

2.1. Instrumentu 
materiāli. 

(25% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.1.1. Oglekļa un 
mazleģēto instrumentu 
tēraudi. 

2.1.2. Ātrgriezējtēraudi. 

2.1.3. Cietsakausējumi. 

Atpazīst 
instrumentu 
tēraudu iedalījumu 
un lietošanu. 

Izvēlas 
ātrgriezējtērauda 
markas darba 
veikšanai 
atbilstoši 
apstrādājamajam 
materiālam. 

Nosauc galvenās 
cietsakausējumu 
materiālu īpašības. 

Salīdzina 
griezējinstrumentu 
darba režīmus un 
raksturo to markas 
prasības atkarībā 
no darba 
apstākļiem. 

Izvēlas un salīdzina 
ātrgriezējtērauda 
markas atbilstoši 
apstrādājamajam 
materiālam, darba 
apstākļiem un 
apstrādes 
paņēmieniem. 

Raksturo 
cietsakausējuma 
īpašības atkarībā no 
ķīmiskā sastāva. 

Laboratorijas 
darbs. 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Laboratorijas 
darbs. 

Laboratorijas darba tēma: 
"Salīdzināt dažādus 
materiālus pēc dzirksteļu 
paraugiem". Izglītojamie 5- 
6 cilvēku grupās veic darbu 
pie slīpasināšanas 
darbgalda, novēro 
dzirksteles, salīdzina tās ar 
dzirksteļu paraugiem, 
raksta secinājumus. 

Izglītojamie, izmantojot 
informatīvus avotus, 
izvēlas un salīdzina 
ātrgriezējtērauda markas 
atbilstoši apstrādājamam 
materiālam un darba 
apstākļiem un pamato savu 
izvēli. 

Izglītojamie saņem 
uzdevumu: izmantojot 
informatīvus avotus, 
salīdzināt darba režīmus 
griezējinstrumentiem ar 
maināmām cietsakausējuma 
plāksnītēm.  
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cietsakausējumu un 
minerālkeramikas 
markas, to 
lietojumu. 

2.1.4. Minerālkeramika. Apraksta galvenās 
minerālkeramikas 
markas. 

Salīdzina galvenās 
minerālkeramikas 
markas. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 
paraugus, mācību 
literatūru, katalogus un 
citus vizuālās uzskates 
līdzekļus, iegūst un apkopo 
informāciju par 
minerālkeramikas markām 
un salīdzina tās, raksturojot 
kopīgās un atšķirīgās 
iezīmes. 

3. Spēj: izvēlēties
abrazīvos 
materiālus 
instrumentu 
asināšanai un 
asināt 
instrumentus. 

Izprot: abrazīvo 
materiālu 
īpašības. 

Zina: abrazīvo 
materiālu veidus un 
to lietošanu. 

3.1. Abrazīvie 
materiāli. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

3.1.1. Abrazīvo 
materiālu veidi. 

3.1.2. Abrazīvo 
materiālu izmantošana. 

Vizuāli atšķir 
abrazīvos 
materiālus, nosauc 
to markas un 
izmantojumu. 

Izvēlas abrazīvos 
materiālus 
instrumentu 
asināšanai, slīpēšanai 
un lepēšanai un asina 
instrumentus. 

Nosauc slīpripas 
marķēšanas 
apzīmējumus un 
raksturo materiāla 
izmantošanu 
atkarībā no metāla 
ķīmiskā sastāva. 

Atbilstoši 
griezējinstrumentam 
un apstrādājamajam 
materiālam izvēlas 
abrazīvos materiālus, 
slīppulverus un 
slīppastas asināšanai, 
slīpēšanai un lepēšanai 
un asina instrumentus. 

Apskats. 

Praktiskais darbs 
darbnīcās. 

Izglītojamie, izmantojot 
mācību literatūru un 
interneta resursus, iegūst 
un apkopo informāciju par 
abrazīvo slīpripu formām, 
to īpašībām un marķēšanu. 

Izglītojamie asina dažādus 
instrumentus, lietojot 
elektrokorunda, silīcija 
karbīda un bora karbīda 
slīpripas. 

4. Spēj: izvēlēties
krāsaino metālus un 
to sakausējumus 
metālapstrādes 
darbu veikšanai. 

Izprot: krāsaino 
metālu un to 
sakausējumu 
atšķirību no 

4.1. Krāsaino metālu 
konstrukciju materiāli. 

(15% no moduļa 
kopējā apjoma) 

4.1.1. Alumīnijs un 
tā sakausējumi. 

Apraksta 
alumīniju un tā 
sakausējumu 
markas un 
apzīmējumus. 

Raksturo alumīniju 
un tā sakausējumu 
markas, 
apzīmējumus. 

Netiešā uzskate. Izglītojamie, izmantojot 
foto, videomateriālus un 
detaļas, kurās izmantoti 
dažādi krāsainie metāli, 
raksturo, kādi trūkumi un 
priekšrocības ir 
krāsainiem metāliem 
salīdzinājumā ar tēraudu 
un ķetu. 
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tērauda un ķeta 
materiāliem, kā arī 
izmantojuma 
sfēras. 

Zina: alumīnija un 
tā sakausējumu 
markas, 
apzīmējumus, vara 
un tā sakausējumu 
markas, 
apzīmējumus, 
misiņu markas, 
apzīmējumus, 
bronzas 
sakausējumu 
markas, 
apzīmējumus, titāna 
un tā sakausējuma 
markas, 
apzīmējumus. 

4.2. Krāsaino metālu 

4.1.2. Varš un tā 
sakausējumi. 

4.1.3. Misiņš un tā 
sakausējumi. 

4.1.4. Bronzas 
sakausējumi. 

4.1.5. Titāns un tā 
sakausējumi. 

4.2.1. Krāsaino metālu 

Raksturo vara un 
tā sakausējumu 
markas, 
apzīmējumus. 

Nosauc misiņa un 
tā sakausējumu 
markas. 

Nosauc bronzas 
sakausējumu markas. 

Nosauc titāna un tā 
sakausējumu markas. 

Izvēlas krāsainos 

Izskaidro vara un 
tā sakausējumu 
nozīmi un 
izmantošanu. 

Raksturo misiņa un 
tā sakausējumu 
markas un 
apzīmējumus. 

Raksturo bronzas 
sakausējumu markas 
un apzīmējumus. 

Raksturo titāna un tā 
sakausējumu markas 
un apzīmējumus. 

Izvēlas krāsainos 

Apskats. 

Apskats. 

Apskats. 

Apskats. 

Praktiskais darbs 

Izglītojamie, izmantojot 
mācību literatūru un 
interneta resursus, iegūst 
un apkopo informāciju 
par vara un tā 
sakausējumu īpašībām, 
apzīmējumiem, 
izmantošanu un apstrādes 
procesa īpatnībām. 

Izglītojamie, izmantojot 
mācību literatūru un 
interneta resursus, iegūst 
un apkopo informāciju 
par misiņu un tā 
sakausējumu īpašībām, 
apzīmējumu, 
izmantošanu un apstrādes 
procesa īpatnībām. 

Izglītojamie, izmantojot 
mācību literatūru un 
interneta resursus, iegūst un 
apkopo informāciju par 
bronzas sakausējumu 
īpašībām, apzīmējumu, 
izmantošanu un apstrādes 
procesa īpatnībām. 

Izglītojamie, izmantojot 
mācību literatūru un 
interneta resursus, iegūst un 
apkopo informāciju par 
titāna un tā sakausējumu 
īpašībām, apzīmējumu, 
izmantošanu un apstrādes 
procesa īpatnībām. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
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konstrukciju materiālu 
izmantojums. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

konstrukciju materiālu 
izvēle atbilstoši darba 
uzdevumam. 

metālus 
metālapstrādes darbu 
veikšanai. 

metālus metālapstrādes 
veikšanai, salīdzina 
materiāla īpašības, 
izmantojot 
informatīvos avotus. 

darba vietā. uzdevumam izvēlas 
krāsainos materiālus 
metālapstrādes veikšanai un 
salīdzina to īpašības. 

5. Spēj:
izvēlēties un 
lietot 
smērvielas un 
dzesēšanas 
šķidrumus. 

Izprot: 
dzesēšanas 
šķidrumu un 
smērvielu un to 
kvalitātes nozīmi 
tehnikā. 

Zina: dzesēšanas 
šķidrumu un 
smērvielu veidus, to 
izmantojumu. 

5.1. Smērvielas. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

5.2. Dzesējošie 
materiāli. 

(5% no moduļa kopējā 
apjoma) 

5.1.1. Noteiktie 
smērvielu 
nosacījumi. 

5.1.2. Smērvielu veidi. 

5.1.3. Smērvielu 
izmantojums. 

5.2.1. 
Dzesējošo 
materiālu 
veidi. 

Nosauc 
noteiktos 
smērvielu 
nosacījumus. 

Nosauc un raksturo 
smērvielu veidus. 

Izvēlas un maina 
smērvielu 
darbgaldiem saskaņā 
ar darbgalda 
lietošanas instrukciju. 

Apraksta galvenās 
dzesējošo šķidrumu 
īpašības un 
šķidrumu 
izmantošanu. 

Izskaidro 
smērvielu 
nosacījumus. 

Nosauc un raksturo 
smērvielu veidu izvēli 
atkarībā no berzes 
lieluma, spiediena uz 
virsmām, griešanas 
ātruma, temperatūras 
un berzes virsmas 
materiāla. 

Izvēlas un maina 
smērvielu darbgaldiem 
saskaņā ar darbgalda 
instrukciju, veic 
darbgalda tehnisko 
apkopi. 

Izskaidro galvenās 
dzesējošo šķidrumu 
īpašības un 
šķidrumu 
izmantošanu. 

Apskats. 

Netiešā uzskate. 

Praktiskais darbs 
darba vietā.  

Netiešā uzskate. 

Izglītojamie, izmantojot 
mācību literatūru un 
interneta resursus, iegūst 
un apkopo informāciju par 
smērvielām un to 
noteiktajām prasībām. 

Izglītojamie, izmantojot 
smērvielas, smērvielu 
katalogus, paraugus un citus 
vizuālās uzskates līdzekļus, 
skaidro un rāda pārējiem 
izglītojamajiem smērvielu 
veidus un izskaidro to izvēli 
atkarībā no berzes lieluma, 
spiediena uz virsmām, 
griešanas ātruma, 
temperatūras un berzes 
virsmas materiāla. 

Izglītojamie veic praktisko 
darbu: darbgalda tehniskā 
apkope. Izglītojamie maina 
eļļu darbgaldam saskaņā ar 
darbgalda lietošanas 
instrukciju. 

Izglītojamie, izmantojot 
dzesējošā šķidrumu 
katalogus, paraugus, attēlus 
un citus vizuālās uzskates 
līdzekļus, rāda un izskaidro 
pārējiem izglītojamajiem 
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5.2.2. Dzesējošo 
materiālu izmantojums. 

Izvēlas dzesēšanas 
šķidrumus atkarībā 
no griezējinstrumentu 
materiāla. 

Izvēlas dzesēšanas 
šķidrumus atkarībā no 
griezējinstrumentu 
materiāla, 
apstrādājamā materiāla 
un operācijas rakstura. 

Laboratorijas 
darbs. 

dzesējošos šķidrumu 
īpašības un izmantojumu. 

Laboratorijas darba tēma: 
dzesējošo šķidrumu 
ietekmes mijiedarbība uz 
tehnoloģisko apstrādes 
procesu. Izglītojamie 5-6 
cilvēku grupās apstrādā 
metāla virsmas ar dažādiem 
dzesējošiem šķidrumiem, 
pārbauda un salīdzina 
virsmas negludumu, raksta 
secinājumus. 

6. Spēj:
izvēlēties 
nemetāliskos 
materiālus. 

Izprot: nemetālisko 
materiālu nozīmi 
tehnikā, 
nemetālisko 
materiālu trūkumus 
un priekšrocības. 

Zina: plastmasas un 
kompozītu 
materiālu īpašības, 
lietošanu tehnikā. 

6.1. Nemetāliskie 
materiāli. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

6.1.1. Plastmasas 
kvalifikācija.   

6.1.2. 
Plastmasas 
īpašības. 

Nosauc plastmasas 
veidus. 

Raksturo galvenās 
plastmasas 
īpašības. 

Raksturo plastmasas 
veidus. 

Salīdzina 
plastmasas un citu 
materiālu īpašības. 

Netiešā uzskate. 

Diskusija. 

Projekta darbs. 

Izglītojamie apskata foto, 
videomateriālus un detaļas, 
kurās izmantoti dažādi 
plastmasas veidi. 
Izglītojamie piedalās 
diskusijā "Kāpēc pasaulē ir 
tik plašs plastmasas 
materiālu klāsts?" 

Projekta darbs, kura 
ietvaros izglītojamie: 
1. Internetā sameklē

informāciju par
noteiktu plastmasa
marku.

2. Apraksta galvenās
īpašības.

3. Izvēlas lietošanas
sfēras.

4. Salīdzina ar citiem
šādas grupas
materiāliem.

5. Prezentē savu darbu.
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6.2. Plastmasas izvēle 
un tās lietojums 
mašīnbūvē. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

6.1.3. Plastmasas 
izstrādājumu iegūšanas 
veidi. 

6.2.1. Plastmasas 
tehniskās prasības. 

6.2.2. Plastmasas 
izmantojums. 

Nosauc galvenos 
plastmasas 
izstrādājumu 
iegūšanas veidus. 

Apraksta galvenās 
tehniskās prasības, 
kas nosaka 
plastmasas izvēli. 

Izvēlas plastmasu 
materiālus. 

Apraksta un raksturo 
plastmasas 
izstrādājumu iegūšanas 
veidus. 

Raksturo plastmasas 
izvēli atkarībā no 
izmantošanas sfēras. 

Izvēlas plastmasu un 
pamato savu izvēli. 

Mācību ekskursija 
uz uzņēmumu. 

Apskats. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Mācību ekskursijas laikā 
uzņēmumā izglītojamie 
praksē iepazīstas ar 
dažādiem plastmasas 
izstrādājumu iegūšanas 
veidiem. Izglītojamie filmē 
un fotogrāfē darba procesu. 
Pēc ekskursijas izglītojamie 
sistematizē plastmasu 
izstrādājumu iegūšanas 
veidus un apraksta darba 
procesa secību. 

Izglītojamie, izmantojot 
mācību literatūru un 
interneta resursus, iegūst un 
apkopo informāciju par 
plastmasas tehniskajām 
īpašībām. 

Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam izvēlas 
plastmasas materiālus, 
raksturo to iegūšanas veidu 
un tehniskās prasības, 
pamato materiāla atbilstību 
darba uzdevumam. 

Ieteicamie avoti 
 Berenfelds V. Tehniskais minimums metālapstrādē. – Rīga: Avots, 1989. 
Kropivņickis N., Kučers A., Pugačeva R. Metālu tehnoloģija. – Rīga: Zvaigzne, 1970.  
Makijenko N. Atslēdznieku darbi un materiālu mācība. – Rīga: Zvaigzne, 1975. 
Ostapenko N., Kirilovs N. Māteriālu mācība. – Rīga: Latvijas Valsts izdevniecība, 1954. 
Ozoloņš J., Geriņš Ē., Muižnieks G. Inženiermateriālu īpašības un marķēšana. – Rīga: Rīgas Tehniskā Universitāte, 2008. 
Ozoliņš J., Straume I., Muižnieks G. Inženiermateriālu struktūra un īpašības [skatīts: 2019.gada 20.oktobrī]. Pieejams: 
http://omega.rtu.lv/IBSI/KASTE/Laboratorijas%20Darbu%20Praktikums%202009%20M.pdf 



9 
Modulis "Mašīnbūves materiāli" 

Pētersons O. Materiālmācība metālapstrādātājiem. – Rīga: Jumava, 1999. 
Vērdiņš G., Dukulis I. Materiālu mācība [skatīts: 2019.gada 20.oktobrī]. Pieejams:  www.estudijas.llu.lv/mod/resource/view.php?id=51385/ 
Lipton T. Metalworking. Doing it Better: Machining, Welding, Fabricating. – New York, 2013. 
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MODUĻA "Mašīnbūves materiāli" 
ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
1.1. Slīpasināšanas darbgalds 1 
1.2. Bora karbīda slīpripa (B4C) 2 
1.3. Elektrokorunda slīpripa (1A) 2 
1.4. Zaļā silīcija karbīda slīpripa (6C) 2 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 
2.1. Dažādi konstrukciju materiālu paraugi 10 uz 5 izglītojamajiem 
2.2. Dažādi instrumentu materiālu paraugi 10 uz 5 izglītojamajiem 
2.3. Dažādi krāsainu metālu paraugi 10 uz 5 izglītojamajiem 
2.4. Dažādi plastmasas materiālu paraugi 10 uz 5 izglītojamajiem 
2.5. Dažādu marku metālu sagataves (komplekts) Katram izglītojamajam 
2.6. Dzesēšanas šķidrumi Katram izglītojamajam 
2.7. Dažādas eļļas – transmisijas, industriālās u. c. Katram izglītojamajam 
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MODUĻA "Metālu termiskā apstrāde" APRAKSTS 

Moduļa 
mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas pārbaudīt materiālu mehāniskās īpašības, izvēlēties nepieciešamos termiskās apstrādes paņēmienus un 
samazināt korozijas rezultātā radušos zaudējumus. 

Moduļa 
uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Pārbaudīt metālu un to sakausējumu mehāniskās īpašības.
2. Izvēlēties tēraudu termiskās apstrādes veidus.
3. Samazināt korozijas rezultātā radušos zaudējumus.

Moduļa 
ieejas nosacījumi 

Modulis "Metālu termiskā apstrāde" ieejas nosacījums ir sekmīgi apgūti programmas A daļas moduļi. 

Moduļa  
apguves novērtēšana 

Moduļa "Metālu termiskā apstrāde" apguves rezultātā izglītojamais kārto ieskaiti. Atbilstoši darba uzdevumam izglītojamie pārbauda 
metāla sakausējumu mehāniskās īpašības, rūda un atlaidina metāla virsmas, nodrošina metāla pretkoroziju. 

Moduļa nozīme un 
 vieta kartē 

Modulis "Metālu termiskā apstrāde" ir C daļas izvēles modulis profesionālajai kvalifikācijai "Programmvadības metālapstrādes 
darbgaldu operators" vai " Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītājs". Modulis "Metālu termiskā apstrāde" ir apgūstams 
vienlaicīgi ar B daļas moduļiem un ir ieejas nosacījums moduļa "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operatora prakse" 
apguvei kvalifikācijai "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operators" vai "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu 
iestatītāja prakse" apguvei kvalifikācijai "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītājs". 

Uz sākumu
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MODUĻA "Metālu termiskā apstrāde" SATURS 

Sasniedzamais 
rezultāts 

Temats Ieteicamais 
saturs 

Mācību sasniegumu 
apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 
nodrošinājums 

Vidējs 
apguves līmenis 

Optimāls 
apguves līmenis 

Metodiskie 
paņēmieni un 

mācību 
organizācijas 

formas 

Idejas 
īstenošanai 

1. Spēj: pārbaudīt
metālu un to 
sakausējumu 
mehāniskās 
īpašības. 

Izprot: metālu un 
to sakausējumu 
mehāniskās 
īpašības, metālu 
stiprības un 
plastiskuma 
fizikālos pamatus. 

Zina: metālu un to 
sakausējumu 
pārbaudes metodes. 

1.1. Metālu un 
sakausējumu 
mehānisko īpašību 
pārbaude. 

(25% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.1.1. Deformāciju veidi. 

1.1.2. Cietības pārbaude. 

1.1.3. Stiepes pārbaude. 

Nosauc deformāciju 
veidus. 

Pārbauda metāla vai 
sakausējuma cietību, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

Pārbauda metāla un 

Raksturo deformāciju 
veidus. 

Pārbauda metāla vai 
sakausējuma cietību 
un salīdzina cietības 
pārbaudes rezultātus, 
izmantojot divas 
metodes (Brinela, 
Rokvela vai Vikersa). 

Pārbauda metāla un 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Prezentācija/ 
demonstrējumi. 

Laboratorijas 
darbs. 

Laboratorijas 

Izglītojamie, izmantojot 
paraugus, katalogus, attēlus 
un citus vizuālās uzskates 
līdzekļus, rāda un skaidro 
pārējiem izglītojamajiem 
deformāciju veidus 
mašīnbūvē, materiālu 
klasifikāciju, apzīmējumus, 
materiāla mehāniskās 
īpašības, kas raksturo 
materiāla spēju pretoties 
spēku iedarbībai, parāda 
pārbaudes paraugus un 
izskaidro pārbaudes veidus. 

Laboratorijas darba tēma: 
metāla un sakausējumu 
virsmas cietības pārbaude. 
Izglītojamie pa 5-6 cilvēku 
grupās pārbauda virsmas 
cietību (Brinela, Rokvela 
vai Vikersa metode), 
pārbauda, aprēķina un 
salīdzina paraugu cietību, 
raksta secinājumus. 

Laboratorijas darba tēma: 
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1.1.4. Stigrības 
pārbaude. 

sakausējuma izturību 
stiepē, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Pārbauda metāla vai 
sakausējuma stigrību, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus. 

sakausējuma izturību 
stiepē, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, un 
raksturo stiepes 
diagrammu. 

Patstāvīgi pārbauda 
metāla vai 
sakausējuma stigrību, 
ievērojot drošus darba 
paņēmienus, raksturo 
un salīdzina 
sagraušanas paraugu 
raksturu. 

darbs. 

Laboratorijas 
darbs. 

metālu un to sakausējumu 
pārbaude stiepē. 
Izglītojamie 5-6 cilvēku 
grupās pārbauda metālus 
stiepē, aprēķina un salīdzina 
diagrammu, raksta 
secinājumus. 

Laboratorijas darba tēma: 
metāla un to sakausējumu 
stigrības pārbaude. 
Izglītojamie 5-6 cilvēku 
grupās pārbauda stingrību, 
aprēķina un salīdzina 
parauga sagraušanas 
raksturu, raksta 
secinājumus. 

2. Spēj:
izvēlēties 
tēraudu 
termiskās 
apstrādes 
veidus. 

Izprot: termiskās 
apstrādes mērķi 
mašīnbūvē; tērauda 
termiskās apstrādes 
tehnoloģijas. 

2.1. Termiskā apstrāde. 

(60% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.1.1. Termiskās 
apstrādes veidi. 

2.1.2. Atkvēlināšana un 
normalizācija. 

Nosauc termiskās 
apstrādes veidus un 
paskaidro to 
uzdevumu. 

Izšķir atkvēlināšanas 
un normalizācijas 
veidus, procesu būtību 
atkarībā no karsēšanas 

Raksturo un salīdzina 
termiskās apstrādes 
veidus. 

Izskaidro 
atkvēlināšanas un 
normalizācijas procesa 
mērķus un būtību 

Individuāls 
patstāvīgais darbs. 

Diskusija. 

Mācību ekskursija 
uz uzņēmumu. 

Izglītojamie, izmantojot 
video un foto materiālus par 
termiskās apstrādes 
veidiem, detaļu paraugus, 
pētījumus par termiskās 
apstrādes režīmiem, ierīces 
un instrumentus, iegūst un 
apkopo informāciju par 
termiskās apstrādes 
veidiem. 

Izglītojamie piedalās 
diskusijā "Kādas tērauda 
fizikāli mehāniskās īpašības 
var izmainīt ar termisko 
apstrādi?". 

Mācību ekskursijas laikā 
uzņēmumā izglītojamie 
praksē iepazīstas ar 
dažādiem termiskās 
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2.1.3. Rūdīšana un 
atlaidināšana. 

2.1.4. Ķīmiski termiskā 
apstrāde. 

temperatūras un 
izturēšanās laika. 

Rūda un atlaidina 
virsmas, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, raksturo 
rūdīšanas un 
atlaidināšanas veidus, 
uzdevumus. 

Nosauc ķīmiski 
termiskās apstrādes 
veidus. 

atkarībā no karsēšanas 
temperatūras un 
izturēšanas laika. 

Rūda un atlaidina 
virsmas, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, izskaidro 
rūdīšanas un 
atlaidināšanas veidu 
izvēli atkarībā no 
materiāla veida, 
vajadzīgās cietības un 
detaļu darba 
apstākļiem (pakļautas 
lielam spriegumam, 
triecieniem utt.). 

Raksturo ķīmiski 
termiskās apstrādes 
veidus. 

Prezentācija. 

Laboratorijas 
darbs. 

Individuāls, 
patstāvīgais darbs. 

Prezentācija. 

Darbs grupās. 

apstrādes paņēmieniem. 
Izglītojamie filmē un 
fotogrāfē darba procesus. 

Pēc ekskursijas notiek 
prezentācija. Izglītojamie 
sistematizē termiskās 
apstrādes veidus un apraksta 
procesu secību. 

Laboratorijas darba tēma 
"Virsmas rūdīšanu ar gāzes 
degli". Izglītojamie 5-6 
cilvēku grupās veic rūdīšanu 
un atlaidināšanu, ievērojot 
drošus darba paņēmienus, 
pārbauda un salīdzina 
paraugu cietību dažādu 
marku materiāliem, raksta 
secinājumus.  

Izglītojamie saņem 
individuālu darba 
uzdevumu: dotajām divām 
detaļām (piem., zobrats un 
cirtnis) izvēlēties rūdīšanas 
veidu, sakarsēšanas 
temperatūru, izturēšanas 
laiku, dzesēšanas šķidrumu 
utt.  
Savu darbu prezentē. 

Izglītojamie strādā pāros un 
internetā meklē informāciju 
par ķīmiski termiskiem 
apstrādes veidiem un veido 
kopīgu prezentāciju (vienam 
ķīmiski termiskam apstrādes 
veidam). 
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Prezentācija. Savu darbu prezentē. 

3. Spēj:
samazināt 
korozijas 
rezultātā radītos 
zaudējumus. 

Izprot: bīstamo 
un kaitīgo 
faktoru iedarbību 
uz metālu 
materiāliem. 

Zina: pasākumus 
cīņai pret metāla 
koroziju. 

3.1. Metālu un 
sakausējumu korozija. 

(15% no moduļa 
kopējā apjoma) 

3.1.1. Korozijas veidi. 

3.1.2. Metālu 
aizsardzības metodes 
pret koroziju. 

Nosauc korozijas 
veidus un galvenās 
aizsardzības metodes. 

Aizsargā metālu no 
korozijas, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus. 

Salīdzina korozijas 
veidus un raksturo 
galvenās aizsardzības 
metodes. 

Aizsargā metālu no 
korozijas, ievērojot 
drošus darba 
paņēmienus, kontrolē 
un koriģē darba 
procesu. 

Praktiskais darbs 
darba vietā. 

Laboratorijas 
darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 
paraugus, katalogus, attēlus 
un citus vizuālās uzskates 
līdzekļus, skaidro un rāda 
pārējiem izglītojamajiem 
koroziju veidus un stāsta par 
tās negatīvo ietekmi uz 
metāliem un to 
sakausējumiem. 
Izglītojamie analizē 
galvenās aizsardzības 
metodes pret koroziju. 

Laboratorijas darba tēma: 
aizsardzība pret koroziju. 
Izglītojamie 5-6 cilvēku 
grupās veic dažādus 
pretkorozijas pasākumus, 
izmantojot eļļas krāsu, laku 
vai emalju, tehniskas ziedes, 
protektora aizsardzību. 

Ieteicamie avoti 
Avotiņš J., Freimanis V., Roze I., Vējiņš O. Mašīnbūves materiāli un to apstrāde. – Rīga: Zvaigzne, 1985.  
Berenfelds V. Tehniskais minimums metālapstrādē. – Rīga: Avots, 1989. 
Makijenko N. Atslēdznieku darbi un materiālu mācība. – Rīga: Zvaigzne, 1975. 
OzoliņšJ., Geriņš Ē., Muižnieks G. Inženiermateriālu īpašības un marķēšana. – Rīga: Rīgas Tehniskā Universitāte, 2008. 
Ozoliņš J., Straume I., Muižnieks G. Inženiermateriālu struktūra un īpašības [skatīts 2019.gada 27.oktobrī]. Pieejams: 
http://omega.rtu.lv/ibsi/KASTE/Laboratorijas%20Darbu%20Praktikums%202009%20ISUI.pdf  
Pētersons O. Materiālmācība metālapstrādātājiem. – Rīga: Jumava, 1999. 

http://www.omega.rtu.lv/.../Laboratorijas%20Darbu%20Praktikums%202009%20IS/
http://www.omega.rtu.lv/.../Laboratorijas%20Darbu%20Praktikums%202009%20IS/


6 
Modulis "Metālu termiskā apstrāde" 

MODUĻA "Metālu termiskā apstrāde" 
ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
1.1. Metālu pārbaudes stiepē raušanas mašīna 1 uz 15 izglītojamajiem 
1.2. Svārstveseris 1 uz 15 izglītojamajiem 
1.3. Cietības mērīšanas iekārta (Skalas A, B, C) 1 uz 15 izglītojamajiem 
1.4. Karsēšanas krāsns līdz 1000 grādiem 1 uz 15 izglītojamajiem 
1.5. Portatīvs cietības mērītājs 1 uz 15 izglītojamajiem 
1.6. Infrasarkanais termometrs 1 uz 15 izglītojamajiem 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 
2.1. Paraugi mehānisko īpašību pārbaudei 1 uz 5 izglītojamajiem 
2.2. Paraugi pārbaudei stiepē 1 uz 5 izglītojamajiem 
2.3. Paraugi termiskai apstrādei (komplekts) Katram izglītojamajam 
2.4. Paraugi metāla stigrības pārbaudei 1 uz 5 izglītojamajiem 
2.5. Dažādi metālu un sakausējumu paraugi cietības pārbaudei Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
2.6. Dažādi metālu paraugi virsmas rūdīšanai ar gāzes degli Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
2.7. Eļļas krāsa Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
2.8. Tehniskās ziedes Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
2.9. Ūdens, minerāleļļa vai cits rūdīšanas šķīdums Atbilstoši programmas 

nodrošināšanai 
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