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Modularas profesionalas izglitibas programmas profesionalajam kvalifikacijam:
* Satura izstradé izmantots Eiropas Sociala fonda projekta "Nozaru kvalifikacijas sistémas izveide un profesionalas izglitibas efektivitates un kvalitates paaugstinasana” (vieno$anas Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/
IPIA/VIAA/001) darba rezultats
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Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora
APRAKSTS

Programmas
meérkis

Izglitibas procesa rezultata sagatavot programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatoru, kurs atbilstosi darba
uzdevumam sagatavo programmvadibas metalapstrades darbgaldus, izejmaterialus un instrumentus produkcijas
razoSanai; kontrol€ produkcijas kvalitati; veic metala vai kompozitmaterialu skaidas grieSanas un cita veida darbus ar
metalapstrades darbu veikSanas iekartam.

Programmas
uzdevumi

Izglitibas procesa rezultata sniegt iesp&jas apgiit Sadas zinasanas, prasmes un kompetences:

1.

Nk W

S

10.
11.
12.
13.
14.
15.

Lasit un lietot dazada veida tehnisko dokumentaciju, programmvadibas metalapstrades darbgaldu detalu
apstrades programmas.

Lasit skices un darba raséjumus un izmantot tehnologiskas kartes.

Veikt programmvadibas metalapstrades darbgaldu ikdienas tehnisko apkopi un sagatavot tos darbam.

Ieslegt, vadit un izsleégt programmvadibas metalapstrades darbgaldu.

Praktiski izmantot kontroles instrumentus un mérinstrumentus, veikt korekcijas apstrades programma atbilstosi
detalu meérjjumiem.

Iestatit un korigét programmvadibas metalapstrades darbgaldu apstrades programmas manuala vadibas rezima.
Stradat ar dazadu programmvadibas metalapstrades darbgaldu paneliem, izmantojot atbilstoSu programmatiiras
nodro$inajumu.

Sagatavot detalu automatiskam razoSanas procesam, kura tiks izmantots datoriz€tas programmvadibas
metalapstrades darbgalds.

Izgatavot kontroldetalu un parbaudit tas tehnisko un kvalitativo raditaju atbilstibu tehnologiskajam prasibam.
Pienemt un izvertét materialus, instrumentus un ierices atbilstosi kvalitates prasibam.

Izveidot vienkarsas apstrades programmas manuala vadibas rezZima un ievadit tas ar1 no aréjiem datu nes&jiem.
Saprast un izmantot programmvadibas metalapstrades darbgaldu skanas, vizualos un tekstveida signalus.
[zvertet pasiitijumam nepiecieSama materiala daudzumu un darba patérinu.

Veikt darbu patstavigi un komanda. Uznemties atbildibu par sava darba rezultatu.

Ievérot darba un vides aizsardzibas prasibas, stradajot pie dazada veida programmvadibas metalapstrades
darbgaldiem, t.sk. lietot darba apgeérbu un individualos aizsardzibas lidzeklus atbilsto§i darba aizsardzibas

Metalapstrade Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operators 3.LKI Iimenis
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prasibam, lietot darbgalda aizsardzibas aprikojumu.

16. Sekot jaunakajam tehnologijam nozar€, izmantojot visus pieejamos informacijas avotus.

17. Noformét sarazotas produkcijas dokumentaciju un sagatavot sarazoto produkciju nosiitiSanai vai glabasanai
noliktava.

18. Sazinaties valsts valoda un vismaz viena svesvaloda.

19. Nodrosinat darba tiesisko attiecibu normu ievérosanu.

20. Sniegt pirmo palidzibu.

Programmas Izglitojamie, kuri modularaja programma apguvusi profesionalas kvalifikacijas "Programmvadibas metalapstrades
apguves kvalitates darbgaldu operators" ieguvei paredzetos A, B un C dalas modulus un ieguvusi nepiecieSamo zinasanu, prasmju un
noveértésana kompetencu vertejumu, karto valsts nosléguma parbaudijumu.
Talakas izglitibas Izglitojamajiem, apgiistot papildu modulus atbilstoSi nozares "MaSinbiive, metalapstrade un masinzinibas"
iesp€jas modulu kartei, iesp&jams iegit citu profesionalo kvalifikaciju vai papildu kompetences.

Metalapstrade Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operators 3.LKI Iimenis
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Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora
MODULU KARTE
Iniciativa un Socialas un
C uznémgjdarbiba pilsoniskas
(2.Iimenis) prasmes
(2.1imenis)
)
_ / Metala vai \ \
( \ Zalas prasmes kompozitmaterialu Izgatavotas metala _ .
detalas izgatavoSana uz vai Bl vl Voo dlbsg
@@ 3 _ . - -
programmvadibas kompozitmaterialu kompozitmaterialu metalapstrades
Ve N metalapstrades detalas apstrade materiﬁ!l} saraiot?ts darbgaldu operatora
Sabiedribas un Informacijas un darbgaldiem 2% produkcga;/s neskaite prakse
cilveéka drosiba komunikacijas \ 24% j k °
(2.1imenis) tehnologijas
)
Programmvadibas Frézesana ar Virposana ar
Valodas un Iniciativa un metalapstrades programmvadibas programmvadibas
\ J kultdras prasmes uzneméjdarbiba darbgalda sagatavoSana metalapstrades metalapstrades
(2.Iimenis) (1.Iimenis) darbam darbgaldu darbgaldu
14% 12% 12%
N VAN N AN J
Sabiedribas un Informacijas un
cilvéka drosiba komunikacijas
(1.limenis) tehnologijas
Y (1.limenis)
Metala vai Metala vai Metala vai
A SRS o kompozitmaterialu kompozitmaterialu kompozitmaterialu detalas
pilsoniskas prasmes apstrades darbu virsmas apstrade izgatavosanas tehniska
(1.Iimenis) pamatprocesi 5% dokumentacija
10% 9%
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Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Programmvadibas metalapstrades virposanas darbgalds 1 Iidz 3 audz&kniem
1.2. Programmvadibas metalapstrades darbgalds 1 uz 2-5 izglitojamajiem
1.3. Programmvadibas metalapstrades darbgaldi (virpa un fréze) 1 uz 2-3 izglitojamajiem
1.4. Programmgjamais vertikalais frézéSanas centrs ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu vadibas statni 1 Iidz 3 audzékniem
L.5. Programmvadibas metalapstrades darbgaldu simulators — programmatiira programmvadibas metalapstrades darbgaldu programmu 1 Iidz 3 audzekniem
izveidei un test€Sanai virtuala vidé
1.6. Apstrades programmvadibas metalapstrades darbgalds 1 uz 5 izglitojamiem
1.7. Merinstrumenti (komplekts) Katram izglitojamajam
1.8. Griezgjinstrumenti (komplekts) Katram izglitojamajam
1.9. Metalapstrades instrumenti (komplekts) Katram izglitojamajam
1.10. Asinasanas instrumenti (komplekts) Katram izglitojamajam
1.11. Asinasanas iekartas (komplekts) Katram izglitojamajam
1.12. Aizzim&Sanas instrumenti (komplekts) Katram izglitojamajam
1.13. Griezni ar maindmam cietsakausgjuma plaksniteém (dazadi izmeri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.14. Urbis (dazadi izmeri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.15. Paplasinatajurbis (dazadi izmeri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.16. Centrurbis (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.17. Rivurbis (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.18. Lenkmers 1 uz 2-5 izglitojamajiem
1.19. Indikators ar turétaju 1 uz 2-5 izglitojamajiem
1.20. Vitnu urbji (dazadi izméeri) (komplekts) 1 uz programmvadibas

metalapstrades darbgaldu
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1.21. Pareju konusi (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.22. Lidznéméju komplekts virpas patronai 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.23. Centri (dazadi izmeri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.24. Vitnu Sabloni (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.25. Bidmeérs ar mérapjomu 0-125 un nolasiSanas vertibu 0,1 1 katram izglitojamajam
1.26. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 0-25 1 uz 5 izglitojamajiem
1.27. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 25-50 1 uz 5 izglitojamajiem
1.28. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 50-75 1 uz 10 izglitojamajiem
1.29. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 75-100 1 uz 10 izglitojamajiem
1.30. Pulkstena tipa indikators 10-18 1 uz 10 izglitojamajiem
1.31. Pulkstena tipa indikators 18-50 1 uz 10 izglitojamajiem
1.32. Pulkstena tipa indikators 50-100 1 uz 10 izglitojamajiem
1.33. Indikatora nostiprinasanas turétajs 1 uz 10 izglitojamajiem
1.34. Pulkstena tipa indikators ar sviru — zobratu parvadu 1 uz 10 izglitojamajiem
1.35. Pulkstena tipa indikators ar elektronisko ciparu indikaciju (digitalie) 1 uz 10 izglitojamajiem
1.36. Indikatora dziluma meéritajs 1 uz 10 izglitojamajiem
1.37. Svira skava 1 uz 5 izglitojamajiem
1.38. MeériSanas galva ar stativu un turétaju 1 uz 10 izglitojamajiem
1.39. Plakanparal@lie garuma galamérki (komplekts) 1 uz 2 izglitojamajiem
1.40. Apaluma mérs 1
1.41. Virsmas raupjuma etaloni (komplekts) 2 uz 10 izglitojamajiem
1.42. Virsmas raupjuma kontaktu meraparats 1
1.43. Detalu geometrisko parametru meritajs 1
1.44. Vertikalais optimetrs 1
1.45. Gala un pirkstfrézu komplekts 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.46. Centri (dazadi izmeri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.47. Gala (kata) frézu komplekts Z=4 (D =6, 8, 10, 12, 16 mm) Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.48. Parejas ¢aulu komplekts (D =6, 8, 10, 12, 16, 20, 22 mm) Katram programmvadibas

metalapstrades darbgaldam
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1.49. Cangu komplekts (3-20 mm) (ar cangu patronu) Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.50. Frézgalva (ar cietsakausgjuma plaksnitém) Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.51. Gala fréze ar cietsakausgjuma plaksnitem Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.52. Gala fréze ar mainamu galvu Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.53. Skrivspiles Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.54. Bidmérs 0-150 Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.55. Mikrometrs 0-25 mm Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.56. Mikrometrs 25-50 mm Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.57. IestatiSanas instruments (indikators) Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.58. Griezni ar maindmam cietsakausgjuma plaksnitém (dazadi izmeri) (komplekts) virpai 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.59. Parejas ¢aulu komplekts virpai 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.60. Paligierices programmvadibas metalapstrades darbgaldam Atbilstosi darba pan€mienam
1.61. Instrumenti gludinaSanai (komplekts) 1
1.62. Instrumenti rievosanai (komplekts) 1
1.63. IepakosSanas komplekts: lenta Cordstrap, 13 mm + skavas + stativs + spriegotajs 1
1.64. Plastmasas fiksators iepakoSanas lentai 12 mm 1
1.65. Uzlimes etikeSu lenta 1
1.66. Printeris 1
1.67. Kalkulators Katram izglitojamajam
1.68. NogrieSanas grieznu komplekts (dazadi izméri) Atbilstosi programmas
nodros§inasanai
1.69. Apvirposanas grieznu komplekts (dazadi izmeri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
1.70. Izvirposanas grieznu komplekts (dazadi izm&ri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
1.71. Fasongrieznu komplekts (dazadi izmé&ri) Atbilstosi programmas
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1.72. Vitpu grieznu komplekts (dazadi izmeri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
1.73. Urbuma mertajs Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
1.74. Vitnu ripu komplekts (dazadi izméri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
1.75. Vitnu ripas turétaju komplekts (dazadi izméri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
1.76. Lidznéméju patronu komplekts Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
1.77. Slipasinasanas darbgalds 1
1.78. Bora karbida slipripa (B4C) 2
1.79. Elektrokorunda slipripa (1A) 2
1.80. Zala silicija karbida slipripa (6C) 2
1.81. Metalu parbaudes stiepé rausanas masina 1 uz 15 izglitojamajiem
1.82. Svarstveseris 1 uz 15 izglitojamajiem
1.83. Cietibas mérisanas iekarta (Skalas A, B, C) 1 uz 15 izglitojamajiem
1.84. Karsesanas krasns Iidz 1000 gradiem 1 uz 15 izglitojamajiem
1.85. Portativs cietibas me&ritajs 1 uz 15 izglitojamajiem
1.86. Infrasarkanais termometrs 1 uz 15 izglitojamajiem
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Dazadu materialu sagataves (komplekts) Katram izglitojamajam
2.2. Paligmateriali (emulsijas, dzeséSanas Skidrumi, elloSanas Skidrumi u.c.) (komplekts) Katram izglitojamajam
2.3. Abrazivie materiali (dazada veida slipripas, kas paredz€tas asinasanas darbgaldiem) (komplekts) Katram izglitojamajam
2.4. Programmnodro$inajums — CAM sistéma 1
2.5. Dazadi detalas paraugi rasejumu skatu veidoSanai (komplekts) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.6. Dazadi detalas paraugi rasgjumu griezumu veidoSanai (komplekts) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.7. Dazadi detalas paraugi negluduma kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.8. Dazadi detalas paraugi apaluma kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.9. Dazadi detalas paraugi robeznovirzu kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.10. Terauds (dazadi profili) 50 kg uz izglitojamo
2.11. Krasainie metali (misins, aluminijs, bronza) un kompozitmateriali 10 kg uz izglitojamo
2.12. Kets 5 kg uz izglitojamo
2.13. Paligmateriali mérinstrumentiem, griez&jinstrumentiem (komplekts) 1
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2.14. Paligmateriali programmvadibas metalapstrades darbgaldu apkopei (komplekts) 1
2.15. Materiali lepesanai (komplekts) 1
2.16. Lepieri (komplekts) 1
2.17. Abrazivs slipaudekls (komplekts) 1
2.18. Darba apgérbs, individualie aizsardzibas lidzekli (komplekts) 1
2.19. Ietinamais papirs (rullis) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.20. Standarta kaste (lielgabarita konteiners) 2 uz 15 izglitojamajiem
2.21. Gofréta kartona kaste 2 uz 15 izglitojamajiem
2.22. Palete 2 uz 15 izglitojamajiem
2.23. Produkcijas uzskaites dokumentu paraugi (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.24. Dazadi konstrukciju materialu paraugi 10 uz 5 izglitojamajiem
2.25. Dazadi instrumentu materialu paraugi 10 uz 5 izglitojamajiem
2.26. Dazadi krasainu metalu paraugi 10 uz 5 izglitojamajiem
2.27. Dazadi plastmasas materialu paraugi 10 uz 5 izglitojamajiem
2.28. Dazadu marku metalu sagataves (komplekts) Katram izglitojamajam
2.29. Dzesesanas Skidrumi Katram izglitojamajam
2.30. Dazadas ellas — transmisijas, industrialas u. c. Katram izglitojamajam
2.31. Paraugi mehanisko 1pasibu parbaudei 1 uz 5 izglitojamajiem
2.32. Paraugi parbaudei stiepé 1 uz 5 izglitojamajiem
2.33. Paraugi termiskai apstradei (komplekts) Katram izglitojamajam
2.34. Paraugi metala stigribas parbaudei 1 uz 5 izglitojamajiem
2.35. Dazadi metalu un sakaus€jumu paraugi cietibas parbaudei Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
2.26. Dazadi metalu paraugi virsmas ridiSanai ar gazes degli Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
2.37. Ellas krasa Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
2.38. Tehniskas ziedes Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
2.39. Udens, mineralella vai cits riidisanas $kidums Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
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Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitaja
APRAKSTS

Programmas Izglitibas procesa rezultata sagatavot programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitaju, kurs veic
merkis programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatiSanu atbilstosi tehnologiskajam procesam, operativi veic
nepiecieSsamas tehnologiska procesa korekcijas un sniedz tehnisku atbalstu programmvadibas metalapstrades
darbgaldu operatoram.
Programmas Izglitibas procesa rezultata sniegt iesp€jas apgut Sadas zinasanas, prasmes un kompetences:
uzdevumi 1.Analizet darba uzdevuma izpildei nepiecieSamo informaciju un izpildit darbu saskana ar tehnisko dokumentaciju.

2.1zveidot programmvadibas metalapstrades darbgaldu metala vai kompozitmaterialu apstrades darbu programmu.
3.Izveleties un uzstadit instrumentus un paligierices uz programmvadibas metalapstrades darbgalda atbilstosi
tehnologiskajam procesam.

4.levadit programmvadibas metalapstrades darbgaldu metala vai kompozitmaterialu apstrades darbu programmu un
korigét apstrades reZimu, izmantot instrumentus un izgatavot kontroldetalu.

5.Parbaudit kontroldetalas izm&rus, analiz&t ieglito mérijumu rezultatus un nepiecieSamibas gadijuma veikt izmainas
programmvadibas metalapstrades darbgaldu metala vai kompozitmaterialu apstrades darbu programmas.

6.levérot darba un vides aizsardzibas noteikumus, tai skaita lietot darba apgerbu un individualos aizsardzibas
lidzeklus atbilstosi darba aizsardzibas prasibam, lietot darbgalda aizsardzibas aprikojumu.

7.Spétsniegt pirmo palidzibu.

8.Lietot profesionalo terminologiju valsts valoda un viena sve$valoda.

9.Profesionali pilnveidoties un sekot lidzi jaunakajam tehnologijam programmvadibas metalapstrades joma.
10.Stradat komanda, ievérojot profesionalas un vispargjas €tikas principus.

11.Planot un organizet savu darbu, ka arT uznemties atbildibu par sava darba rezultatu.

12.Ieverot darba tiesisko attiecibu regul&josos normativos aktus.

13.Sazinaties valsts valoda un viena svesvaloda.
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Programmas Izglitojamie, kuri modularaja programma apguvusi profesionalas kvalifikacijas " Programmvadibas metalapstrades
apguves kvalitates darbgaldu iestatitajs" ieguvei paredzeétos A, B un C dalas modulus un ieguvusi nepiecieSamo zinasanu, prasmju un
noveértésana kompetencu vertejumu, karto valsts nosléguma parbaudijumu.
Talakas izglitibas Izglitojamajiem, apgiistot papildu modulus atbilstoSi nozares "MaSinbiive, metalapstrade un masinzinibas"
iesp€jas modulu kartei, iesp&jams iegit citu profesionalo kvalifikaciju vai papildu kompetences.
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Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitaja
MODULU KARTE

Iniciativa un Socialas un
C uznémgjdarbiba pilsoniskas
(2.1imenis) prasmes
(2.1imenis)
_ . Programmvadibas Paaugstinatas
ST komMetiitla Vtal - Progr?lmmvzi?ifbas metalapstrades sarez3itibas metala Prog:':i;nm:/ziccllibas
pozitmaterialu metalapstrades darbgaldu programmas vai metalapstrades
_ materialu sarazotas darbgaldu operatora g - . darbgaldu
Zalas prasmes - . izveide kompozitmaterialu
2 produkcijas uzskaite prakse 18% detalu virposana operatora prakse
- 1% Vo
B ()
e N\ )
Sabiedribas un Informacijas un
cilveéka drosiba komunikacijas
(2.Iimenis) tehnologijas Metala vai
. L kompozitmaterialu _ _
\ / ~ ~ Progr?mmvzidfbas Frézesana ar VirpoSana ar detalas izgatavosana uz Izgatavota‘s metala
Valodas un Iniciativa un metalapstrades programmvadibas programmvadibas programmvadibas vai
kultiiras prasmes || uznémgjdarbiba darbgalda sagatavosana metalapstrades metalapstrades metalapstrades kompozitmaterialu
(2.limenis) (1.Iimenis) darbam darbgaldu darbgaldu darbgaldiem detalas apstrade
10% 9% 9% 18% 1%
- AN J
Sabiedribas un Informacijas un
cilvéka drosiba komunikacijas
(L) tehn_ologgas Metala vai Metala vai Metala vai
A (i) kompozitmaterialu kompozitmaterialu kompozitmaterialu detalas
Socialas un apstrades darbu virsmas apstrade izgatavoSanas tehniska
pilsoniskas prasmes pamatprocesi 5% dokumentacija
(1.Itmenis) J 8% 6%

Metalapstrade Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitajs 4.LKI Iimenis



Valsts izglitibas
satura centrs

Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitaja
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Lidzfinansé ak

“Erasmus+” w i

.MASOC C) et mosams 4EEHANGE  escoennss o [

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Programmvadibas metalapstrades virposanas darbgalds 1 Iidz 3 audz&kniem
1.2. Programmvadibas metalapstrades darbgalds 1 uz 2-5 izglitojamajiem
1.3. Programmvadibas metalapstrades darbgaldi (virpa un fréze) 1 uz 2-3 izglitojamajiem
1.4. Programmgjamais vertikalais frézéSanas centrs ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu vadibas statni 1 Iidz 3 audzékniem
L.5. Programmvadibas metalapstrades darbgaldu simulators — programmatiira programmvadibas metalapstrades darbgaldu programmu 1 Iidz 3 audzekniem
izveidei un test€Sanai virtuala vidé
1.6. Apstrades programmvadibas metalapstrades darbgalds 1 uz 5 izglitojamiem
1.7. Merinstrumenti (komplekts) Katram izglitojamajam
1.8. Griezgjinstrumenti (komplekts) Katram izglitojamajam
1.9. Metalapstrades instrumenti (komplekts) Katram izglitojamajam
1.10. Asinasanas instrumenti (komplekts) Katram izglitojamajam
1.11. Asinasanas iekartas (komplekts) Katram izglitojamajam
1.12. Aizzim&Sanas instrumenti (komplekts) Katram izglitojamajam
1.13. Griezni ar maindmam cietsakausgjuma plaksniteém (dazadi izmeri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.14. Urbis (dazadi izmeri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.15. Paplasinatajurbis (dazadi izmeri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.16. Centrurbis (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.17. Rivurbis (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.18. Lenkmers 1 uz 2-5 izglitojamajiem
1.19. Indikators ar turétaju 1 uz 2-5 izglitojamajiem
1.20. Vitnu urbji (dazadi izméeri) (komplekts) 1 uz programmvadibas

metalapstrades darbgaldu
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1.21. Pareju konusi (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.22. Lidznéméju komplekts virpas patronai 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.23. Centri (dazadi izmeri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.24. Vitnu Sabloni (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.25. Bidmeérs ar mérapjomu 0-125 un nolasiSanas vertibu 0,1 1 katram izglitojamajam
1.26. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 0-25 1 uz 5 izglitojamajiem
1.27. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 25-50 1 uz 5 izglitojamajiem
1.28. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 50-75 1 uz 10 izglitojamajiem
1.29. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 75-100 1 uz 10 izglitojamajiem
1.30. Pulkstena tipa indikators 10-18 1 uz 10 izglitojamajiem
1.31. Pulkstena tipa indikators 18-50 1 uz 10 izglitojamajiem
1.32. Pulkstena tipa indikators 50-100 1 uz 10 izglitojamajiem
1.33. Indikatora nostiprinasanas turétajs 1 uz 10 izglitojamajiem
1.34. Pulkstena tipa indikators ar sviru — zobratu parvadu 1 uz 10 izglitojamajiem
1.35. Pulkstena tipa indikators ar elektronisko ciparu indikaciju (digitalie) 1 uz 10 izglitojamajiem
1.36. Indikatora dziluma meéritajs 1 uz 10 izglitojamajiem
1.37. Svira skava 1 uz 5 izglitojamajiem
1.38. MeériSanas galva ar stativu un turétaju 1 uz 10 izglitojamajiem
1.39. Plakanparal@lie garuma galamérki (komplekts) 1 uz 2 izglitojamajiem
1.40. Apaluma mérs 1
1.41. Virsmas raupjuma etaloni (komplekts) 2 uz 10 izglitojamajiem
1.42. Virsmas raupjuma kontaktu meraparats 1
1.43. Detalu geometrisko parametru meritajs 1
1.44. Vertikalais optimetrs 1
1.45. Gala un pirkstfrézu komplekts 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.46. Centri (dazadi izmeri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.47. Gala (kata) frézu komplekts Z=4 (D =6, 8, 10, 12, 16 mm) Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.48. Parejas ¢aulu komplekts (D =6, 8, 10, 12, 16, 20, 22 mm) Katram programmvadibas

metalapstrades darbgaldam
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1.49. Cangu komplekts (3-20 mm) (ar cangu patronu) Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.50. Frézgalva (ar cietsakausgjuma plaksnitém) Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.51. Gala fréze ar cietsakausgjuma plaksnitem Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.52. Gala fréze ar mainamu galvu Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.53. Skrivspiles Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.54. Bidmeérs 0-150 Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.55. Mikrometrs 0-25 mm Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.56. Mikrometrs 25-50 mm Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.57. IestatiSanas instruments (indikators) Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.58. Griezni ar maindmam cietsakausgjuma plaksnitém (dazadi izmeri) (komplekts) virpai 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.59. Parejas ¢aulu komplekts virpai 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.60. Paligierices programmvadibas metalapstrades darbgaldam Atbilstosi darba pan€mienam
1.61. Instrumenti gludinaSanai (komplekts) 1
1.62. Instrumenti rievosanai (komplekts) 1
1.63. IepakosSanas komplekts: lenta Cordstrap, 13 mm + skavas + stativs + spriegotajs 1
1.64. Plastmasas fiksators iepakoSanas lentai 12 mm 1
1.65. Uzlimes etikeSu lenta 1
1.66. Printeris 1
1.67. Kalkulators Katram izglitojamajam
1.68. NogrieSanas grieznu komplekts (dazadi izméri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
1.69. Apvirposanas grieznu komplekts (dazadi izmeri) Atbilstosi programmas
nodros§inasanai
1.70. Izvirposanas grieznu komplekts (dazadi izm&ri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
1.71. Fasongrieznu komplekts (dazadi izmé&ri) Atbilstosi programmas
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1.72. Vitpu grieznu komplekts (dazadi izmeri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.73. Urbuma mertajs Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.74. Vitnu ripu komplekts (dazadi izméri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.75. Vitnu ripas turétaju komplekts (dazadi izméri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.76. Lidznéméju patronu komplekts Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.77. Slipasinasanas darbgalds 1

1.78. Bora karbida slipripa (B4C) 2

1.79. Elektrokorunda slipripa (1A) 2

1.80. Zala silicija karbida slipripa (6C) 2

1.81. Metalu parbaudes stiep€ rausanas masina 1 uz 15 izglitojamajiem

1.82. Svarstveseris 1 uz 15 izglitojamajiem

1.83. Cietibas mérisanas iekarta (Skalas A, B, C) 1 uz 15 izglitojamajiem

1.84. Karse$anas krasns Iidz 1000 gradiem 1 uz 15 izglitojamajiem

1.85. Portativs cietibas me&ritajs 1 uz 15 izglitojamajiem

1.86. Infrasarkanais termometrs 1 uz 15 izglitojamajiem

1.87. Programmeésanas simulators Katram izglitojamajam

1.88. Programmvadibas metalpastrades darbgaldi 1 Iidz 3 izglitojamajiem

1.89. Instrumenti (komplekts) 1

1.90. Paligierices (komplekts) 1

1.91. CAD CAM programmatiira 1 katra datora

1.92. Datori Katram izglitojamajam

1.93. Argjie datu nesgji vai programmvadibas metalpastrades darbgalda pieslégums internetam 1 uz programmvadibas

metalpastrades darbgaldu
1.94. GrieSanas instrumentu asinasanas darbgalds ar dimanta asinaSanas ripam 1 uz 5 izglitojamiem
2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. Dazadu materialu sagataves (komplekts) Katram izglitojamajam

2.2. Paligmateriali (emulsijas, dzeséSanas Skidrumi, elloSanas Skidrumi u.c.) (komplekts) Katram izglitojamajam

2.3. Abrazivie materiali (dazada veida slipripas, kas paredz&tas asinasanas darbgaldiem) (komplekts) Katram izglitojamajam

2.4. Programmnodro$inajums — CAM sistéma 1
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2.5. Dazadi detalas paraugi rasejumu skatu veidoSanai (komplekts) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.6. Dazadi detalas paraugi ras¢jumu griezumu veidoSanai (komplekts) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.7. Dazadi detalas paraugi negluduma kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.8. Dazadi detalas paraugi apaluma kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.9. Dazadi detalas paraugi robeznovirzu kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.10. Terauds (dazadi profili) 50 kg uz izglitojamo
2.11. Krasainie metali (misins, aluminijs, bronza) un kompozitmateriali 10 kg uz izglitojamo
2.12. Kets 5 kg uz izglitojamo
2.13. Paligmateriali mérinstrumentiem, griez&jinstrumentiem (komplekts) 1
2.14. Paligmateriali programmvadibas metalapstrades darbgaldu apkopei (komplekts) 1
2.15. Materiali lepesanai (komplekts) 1
2.16. Lepieri (komplekts) 1
2.17. Abrazivs slipaudekls (komplekts) 1
2.18. Darba apgérbs, individualie aizsardzibas lidzekli (komplekts) 1
2.19. Ietinamais papirs (rullis) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.20. Standarta kaste (lielgabarita konteiners) 2 uz 15 izglitojamajiem
2.21. Gofréta kartona kaste 2 uz 15 izglitojamajiem
2.22. Palete 2 uz 15 izglitojamajiem
2.23. Produkcijas uzskaites dokumentu paraugi (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.24. Dazadi konstrukciju materialu paraugi 10 uz 5 izglitojamajiem
2.25. Dazadi instrumentu materialu paraugi 10 uz 5 izglitojamajiem
2.26. Dazadi krasainu metalu paraugi 10 uz 5 izglitojamajiem
2.27. Dazadi plastmasas materialu paraugi 10 uz 5 izglitojamajiem
2.28. Dazadu marku metalu sagataves (komplekts) Katram izglitojamajam
2.29. DzeseSanas Skidrumi Katram izglitojamajam
2.30. Dazadas ellas — transmisijas, industrialas u. c. Katram izglitojamajam
2.31. Paraugi mehanisko 1pasibu parbaudei 1 uz 5 izglitojamajiem
2.32. Paraugi parbaudei stiepé 1 uz 5 izglitojamajiem
2.33. Paraugi termiskai apstradei (komplekts) Katram izglitojamajam
2.34. Paraugi metala stigribas parbaudei 1 uz 5 izglitojamajiem
2.35. Dazadi metalu un sakaus€jumu paraugi cietibas parbaudei Atbilstosi programmas
nodros§inasanai
2.26. Dazadi metalu paraugi virsmas ridiSanai ar gazes degli Atbilstosi programmas
nodros§inasanai
2.37. Ellas krasa Atbilstosi programmas
nodros§inasanai
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2.38. Tehniskas ziedes Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

2.39. Udens, mineralella vai cits riidisanas $kidums Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

2.40. Tehniska dokumentacija Vadoties p&c programmvadibas

metalapstrades darbgalda
tehniskajiem datiem
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Uz sakumu

Iepazistinat audzeknus ar metalapstrades darba pamata procesiem. Attistit izglitojama sp&jas izveleties materialus, paligmaterialus,
Modula instrumentus un paligierices metalapstrades darbu veikSanai un asinat griez€jinstrumentus.

meérkis

Attistit izglitojama prasmes:
Modula 1. Atskirt metalapstrades darbos izmantojamos materialus un to pasibas.
’ 2. Izveleties nepiecieSamos materialus un paligmaterialus metalapstrades darbu veikSanai.

uzdevumi 3. Izveleties nepiecieSamos instrumentus un izmantot atbilstosas iekartas metalapstrades darbu veiksanai.
Modulis "Metala vai kompozitmaterialu apstrades darbu pamatprocesi" ir pamatmodulis visu paréjo modulu apguvei metalapstrades
Modula darbu joma. Modula "Metala vai kompozitmaterialu apstrades darbu pamatprocesi" ieejas nosacijums ir iegiita pamatizglitiba.

ieejas nosacijumi

Modula apguves nosléguma izglitojamais karto ieskaiti. Atbilstosi tehniskajai dokumentacijai izglitojamais izveélas materialus,
Modula paligmaterialus, instrumentus un paligierices konkréta metalapstrades darba veikSanai (pieméram, detalas izgatavoSanai, kur

— =y nepiecieSams iegriezt vai uzgriezt vitni u. c.).
apguves novertésana

Modulis "Metala vai kompozitmaterialu apstrades darbu pamatprocesi” ir A dalas modulis.
Modula "Metala vai kompozitmaterialu apstrades darbu pamatprocesi" apguve ir ieejas nosacijums modulu “Metala vai

Modula nozime un g ro vl ! orader 8 . , - CUY o :
kompozitmaterialu virsmas apstrade” un " Metala vai kompozitmaterialu detalas izgatavoSanas tehniska dokumentacija apguvei.

vieta karte

Modulis "Metala vai kompozitmaterialu apstrades darbu pamatprocesi"



MODULA "Metala vai kompozitmaterialu apstrades darbu pamatprocesi'* SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Iilmenis | apguves limenis macibu IstenoSanai
organizacijas
formas
1. Spg;j: atskirt 1.1. Materialu 1.1.1. Metalu un to Nosauc kimiskas, Izskaidro metalu un to | Netiesa uzskate. Izglitojamie, izmantojot att€lus,
metalapstrades darbos | klasifikacija. sakausgjumu vai fizikalas, galvenas sakausgjumu vai videomaterialus un detalas, kuras
izmantojamos kompozitmaterialu mehaniskas, kompozitmaterialu atspogulotas dazadas materialu
materialus un to (30% no modula 1pasibas (kimiskas, tehnologiskas un Tpasibas un to nozimi. 1pasibas, rada pargjiem
1pasibas. kopgja apjoma) fizikalas, galvenas ekspluatacijas metalu izglitojamajiem metalu un to
mehaniskas, un to sakausg€jumu sakausgjumu vai
Izprot: metalu un to tehnologiskas un vai kompozitmaterialu 1pasibas, to
sakausgjumu vai ekspluatacijas). kompozitmaterialu izmantoSanu metalapstrades
kompozitmaterialu Ipasibas. procesos un stasta par tam.
fizikalas, kimiskas,
mehaniskas, . .. Izglitojamie piedalas diskusija
tehnologiskas un Diskusija. "Kapéc pasaulg ir tik plass
ekspluatacijas materialu klasts?".
Tpasibas.
Darba mape. Izglitojamie, izmantojot macibu

Zina: metalu un to
sakaus€jumu vai
kompozitmaterialu un
to sakaus€jumu
klasifikacijas un

literatliru un interneta resursus,

iegiist un apkopo informaciju

par kadu no t€mam:

1. "Metalu vai kompozitmaterialu
fizikalas pasibas".

2. "Metalu vai
kompozitmaterialu kimiskas
Tpasibas".

3. "Metalu vai
kompozitmaterialu
mehaniskas Tpasibas".

4. "Metalu vai

Modulis "Metala vai kompozitmaterialu apstrades darbu pamatprocesi"”




kompozitmaterialu
tehnologiskas ipasibas".
5. "Kristaliska uzbive".
6. "Ekonomiskas paSibas".
7. "Ekologiskaspasibas".
Savu darbu prezentg.

1.1.2. Teéraudu un Nosauc térauda un Izskaidro térauda un Informaciju Izglitojamie, izmantojot dazadus
keta klasifikacija. keta klasifikaciju. keta klasifikaciju. Fehnologviju informacijas resursus, iegiist un
1zmantosana. apkopo informaciju par térauda
un keta klasifikaciju.
- . Izglitojamie, izmantojot dazadus
1.1.3. Teéraudu un Apraksta teraudaun | Raksturo térauda un Informalc.llju informacijas resursus, iegiist un
keta marku keta marku keta marku at8kiribas. ‘Fehnologvlju apkopo informaciju par térauda
apziméjumi. apzimé&jumus. 1zmantosana. un keta markam un to
apzim&jumiem.
Salidzina un raksturo térauda un
keta marku atskiribas.
2. Spgj: izveleties 2.1. Metalapstrades 2.1.1. Materialu veidi | Nosauc Raksturo Netie$a uzskate. Izglitojamie, izmantojot dotos
nepiecieSamos darbos izmantojamie un Tpasibas. metalapstrades metalapstrades darbos | DemonstréSana. paraugus, Zim&umus un citus
materialus un materiali. darbos izmantojamos | izmantojamos vizualos uzskates Iidzeklus, rada
paligmaterialus materialus un to materialus un to pargjiem izglitojamajiem
metalapstrades darbu (25% no modula ipasibas. pasibas. metalapstrades darbos
veikSanai. kopéja apjoma) izmantojamo materialu veidus un
to Tpasibas un stasta par tam.
Izprot: metalapstrades
darba veiksanai 2.1.2. Materialu Nosauc Raksturo Netiesa uzskate. Izglitojamie, izmantojot dotos
noteiktas kvalitates kvalitates prasibas. metalapstrades metalapstrades darbos paraugus, Zim&umus un citus
prasibas, materialu un darbos izmantoto izmantoto materialu vizualos uzskates lidzeklus, rada
paligmaterialu materialu kvalitates kvalitates prasibas. pargjiem izglitojamajiem
izmantoSanas iespéjas. prasibas. metalapstrades darbos
izmantojamo materialu
Zina: metalapstrades kvalitates prasibas un stasta par
darbos lietojamos tam.
materialus un
paligmaterialus, 2.1.3. Materialu Nosauc materialu Izskaidro materialu Demonstrésana. Izglitojamie sanem konkréta

to veidus un ipasibas.

izmantoS$anas

izmantoS$anas

izmantoSanas iesp&jas

Situacijas analize.

metalapstrades darba uzdevuma
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2.2. Metalapstrades
darbos izmantojamie
paligmateriali.

(10% no modula
kopgja apjoma)

iespgjas.

2.2.1. Paligmaterialu
veidi un Tpasibas.

2.2.2. Paligmaterialu
kvalitates prasibas.

iesp€jas un izvelas
nepieciesamo
materialu
metalapstrades darba
uzdevumam.

Nosauc
metalapstrades
darbos
izmantojamos
paligmaterialus un to
1pasibas.

Nosauc
metalapstrades
darbos izmantoto
paligmaterialu
kvalitates prasibas.

un izvélas
nepiecieSamo
materialu, pamato ta
atbilstibu
metalapstrades darba
uzdevumam.

Raksturo
metalapstrades darbos
izmantojamos
paligmaterialus un to
1pasibas.

Raksturo
metalapstrades darbos
izmantoto
paligmaterialu
kvalitates prasibas.

Netiesa uzskate.
Demonstrésana.

Netiesa uzskate.
Demonstrésana.

aprakstu. Izglitojamie izvelas
materialu, izskaidro ta
izmanto$anas iesp&jas un pamato
atbilstibu

darba uzdevumam.

Izglitojamie, izmantojot dotos
paraugus, Zim&umus un citus
vizualos uzskates lidzeklus, rada
pargjiem izglitojamajiem
metalapstrades darbos
izmantojamos paligmaterialus un
stasta par to Ipasibam.

Izglitojamie, izmantojot dotos
paraugus, ZIm&umus un citus
vizualos uzskates lidzeklus,
izskaidro pargjiem
izglitojamajiem metalapstrades
darbos izmantojamo
paligmaterialu kvalitates prasibas
un stasta par tam.

2.2.3. Paligmaterialu | Nosauc Izskaidro Situacijas analize. Izglitojamie sanem konkré&ta
izmantoSanas paligmaterialu paligmaterialu metalapstrades darba uzdevuma
iespgjas. izmantoSanas izmantoSanas iesp&jas aprakstu. Izglitojamie izv€las
iesp€jas un izvelas un izvelas paligmaterialu, izskaidro ta
nepiecieSamo nepiecieSamo izmanto$anas iesp&jas un pamato
paligmaterialu paligmaterialu, pamato atbilstibu
metalapstrades darba | ta atbilstibu darba uzdevumam.
uzdevumam. metalapstrades darba
uzdevumam.
3. Spgj: izveleties 3.1. Metalapstrades 3.1.1. Metalapstrades | Nosauc Raksturo Netie$a uzskate. Izglitojamie, izmantojot dotos
nepiecieSamos darbu instrumenti. darbos izmantojamo | metalapstrades metalapstrades darbos | DemonstréSana. paraugus, Zim&umus un citus
instrumentus un meérinstrumentu veidi. | darbos izmantojamos | izmantojamos vizualos uzskates lidzeklus, rada
izmantot atbilstosas (5% no modula mgérinstrumentus. mérinstrumentus. pargjiem izglitojamajiem

iekartas

kopgja apjoma)

metalapstrades darbos

Modulis "Metala vai kompozitmaterialu apstrades darbu pamatprocesi"”




metalapstrades darbu
veikSanai.

Izprot: metalapstrades
darbu veikSanai
noteiktas kvalitates
prasibas, instrumentu
veicamo darbu un
lietoSanas
pan€mienus.

Zina: metalapstrades
darbos pielietojamo
mérinstrumentu un
griezgjinstrumentu
veidus.

3.2. Instrumentu
veicamo darbu un
lietoSanas panémienu
raksturojums.

(15% no modula
kopgja apjoma)

3.1.2. Metalapstrades
darbos izmantojamo
griezgjinstrumentu
veidi.

3.2.1. Ar
instrumentiem
veicamie darbi.

Nosauc
metalapstrades
darbos izmantojamos
griezgjinstrumentus.

Apraksta ar
instrumentiem
veicamos darbus.

Raksturo
metalapstrades darbos
izmantojamos
griezgjinstrumentus.

Izskaidro ar
instrumentiem
veicamos darbus.

Netie$a uzskate.
Demonstrésana.

Situacijas analize.

izmantojamajos mérinstrumentus
un stasta par tiem.

Izglitojamie, izmantojot dotos
paraugus, ZIm&jumus un citus
vizualos uzskates lidzeklus, rada
pargjiem izglitojamajiem
metalapstrades darbos
izmantojamos
griez&jinstrumentus un stasta par
tiem.

Izglitojamie sanem konkré&ta
metalapstrades darba uzdevuma
aprakstu. Izglitojamie izskaidro
ar instrumentiem veicamos
darbus, pamatojot atbilstibu
darba uzdevumam.

3.2.2. Instrumentu Demonstré Demonstrg un DemonstréSana. Izglitojamie izskaidro un
lietoSanas panémieni. | metalapstrades izskaidro demonstre instrumentu
darbos izmantojamo | metalapstrades darbos lietoSanas panémienus, ieveérojot
instrumentu izmantojamo drosus darba panémienus.
lietoSanas instrumentu lieto$anas
panémienus, panémienus, ieverojot
ieveérojot drosus droSus darba
darba panémienus. pan€mienus.
3.2.3. Metalapstrades | Apraksta Izskaidro Informaciju Izglitojamie, izmantojot dazadus
darbu iekartu uzbtive | metalapstrades darbu | metalapstrades darbu 'fehn‘)logﬁu informacijas resursus, iegiist un
un darbibas principi. | iekartu uzbivi un iekartu uzbiivi un 1zmantosana. apkopo informaciju par
darbibas principus. darbibas principus. metalapstrades darbu iekartu
uzbiivi un darbibas principiem.
3.3. Metalapstrades 3.3.1. Metalapstrades | Izmanto Izmanto Praktiskais darbs. Izglitojamie veic darba
darbu darbu metalapstrades darbu | metalapstrades darbu uzdevumu, izmantojot
griezgjinstrumentu griezgjinstrumentu griez&jinstrumentu griezgjinstrumentu metalapstrades darbu
paligierices. paligiericu paligierices darba paligierices darba griezgjinstrumentu paligierices
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(5% no modula
kopgja apjoma)

3.4. Metalapstrades
darbu veikSanai
noteiktas kvalitates
prasibas, paligiericu
veicamo darbu un

lietoSanas pan@mieni.

(10% no modula
kopgja apjoma)

izmantoSana darba
procesa.

3.4.1.

Metalapstrades
darbu
griezgjinstrumentu
paligiericu lietoSanas
panémieni.

uzdevuma izpilde.

Demonstré
metalapstrades
darbos izmantojamo
paligiericu lietoSanas
panémienus,
ieveérojot drosus
darba panémienus.

procesa izskaidro to
izmantoSanas
patnibas.

Demonstré un
izskaidro
metalapstrades darbos
izmantojamo
paligiericu lietoSanas
pan@mienus, ieverojot
droSus darba
pan@mienus.

Demonstrésana.

macibu darbnica vai reala darba
vide.

Izglitojamie izskaidro un
demonstre paligiericu lietoSanas
pan€mienus, ieverojot drosus
darba panémienus.

leteicamie avoti

Avotin$ J. Konstrukciju materialu tehnologija. — Jelgava: LLU, 2001.
Avotins J. Masinbiives materiali un to apstrade. — Riga: Zvaigzne, 1985.
Avotins J. Tehnologisko procesu izstrade. — Jelgava: LLU, 2005.
Berenfelds N. Tehniskais minimums metalapstrade. — Riga: Avots, 1989.
Cukurs J., Vilumsone 1., Nulle I. InZeniergrafika. Mamsinbiives rasé$ana. — Riga: RaKa, 2002.
Nipers J. Rasésana. — Riga: Jumava, 1999.
Ozolins J. Materialu maciba. Riga: Zvaigzne, 1978.
Sirons E. Detalu geometrisko parametru mérisana. — Riga: RTU izdevnieciba, 2008.
Verdins G., Dukulis 1. Materialu maciba. Macibu lidzeklis. — Jelgava: LLU, 2008.
Zuravlovs A. Pielaides un tehniskie mérjjumi. — Riga: Zvaigzne, 1984.
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MODULA "Metala vai kompozitmaterialu apstrades darbu pamatprocesi’
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Merinstrumenti (komplekts) Katram izglitojamajam
1.2. Griezgjinstrumenti (komplekts) Katram izglitojamajam
1.3. Metalapstrades instrumenti (komplekts) Katram izglitojamajam
1.4. Asinasanas instrumenti (komplekts) Katram izglitojamajam
1.5. Asinasanas iekartas (komplekts) Katram izglitojamajam
1.6. Paligierices (komplekts) Katram izglitojamajam
1.7. Aizzim&Sanas instrumenti (komplekts) Katram izglitojamajam
1.8. Asinasanas iekartas Katram izglitojamajam
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Dazadu materialu sagataves (komplekts) Katram izglitojamajam
2.2. Paligmateriali (emulsijas, dzesé$anas skidrumi, ello§anas skidrumi u.c.) (komplekts) Katram izglitojamajam
2.3. Abrazivie materiali (dazada veida slipripas, kas paredzgtas asinasanas darbgaldiem) (komplekts) Katram izglitojamajam
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Lidzfinansé o
ZEMGALES REGIONA Eiropas SavienTbas programma L%
. MASOC @ KOMPETENCU ATTISTIBAS CENTRS 4 4c::@\':H A N G E “Erasmus+ [T
Valsts izglttibas
satura centrs @
MODULA ""Metala vai kompozitmaterialu virsmas apstrade” APRAKSTS >’
Uz sakumu

Sekmet izglitojama sp€jas aizzimet, slipet, urbt, griezt un izrivet metala vai kompozitmaterialu virsmas.

Modula
meérkis
Attistit izglitojama prasmes:
Modula 1. AizzZim&t metala vai kompozitmaterialu virsmas.
d . 2. Slipet metala vai kompozitmaterialu virsmas un detalas.
Lzl 3. Urbt metala vai kompozitmaterialu detalas virsmas.
4. Griezt metala vai kompozitmaterialu detalas virsmas.
5. Izrivet metala vai kompozitmaterialu detalas virsmas.
Modulis "Metala vai kompozitmaterialu virsmas apstrade" ir apgiistams p&c modula "Metala vai kompozitmaterialu apstrades darbu
Modula pamatprocesi” sekmigas apguves.

ieejas nosacijumi

Modula
apguves novertésana

Modula "Metala vai kompozitmaterialu virsmas apstrade" apguves rezultata izglitojamais karto ieskaiti. Atbilstosi darba uzdevumam
izglitojamais aizzimé, slip€, urbj, izrTve un griez metala vai kompozitmaterialu virsmas un detalas.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Metala vai kompozitmaterialu virsmas apstrade" ir A dalas modulis, kuru apgiist paraléli ar moduli "Metala vai
kompozitmaterialu detalas izgatavoSanas tehniska dokumentacija".

Modulis "Metala vai kompozitmaterialu virsmas apstrade" ir ieejas nosacijums B dalas modulu "Programmvadibas metalapstrades
darbgalda sagatavoSana darbam", “Fréz€sana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu” un “VirpoSana ar programmvadibas
metalapstrades darbgaldu” apguvei.

Modulis "Metala vai kompozitmaterialu virsmas apstrade"




MODULA ""Metala vai kompozitmaterialu virsmas apstrade " SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: aizzZiméet 1.1. Aizzim&Sanas 1.1.1. Aizzim&Sana Atpazist aizziméSana | Izskaidro instrumentu Individuals Izglitojamie, izmantojot
metala vai instrumenti. izmantojamie izmantojamos izmantoSanas patstavigais dotos paraugus, ZIm&jumus
kompozitmaterialu instrumenti. instrumentus un pan@mienu atbilstibu darbs. un citus vizualos uzskates
virsmas. (10% no modula izmanto tos, ieverojot | unizmanto tos, lidzeklus, rada pargjiem
kopgja apjoma) droSus darba ieverojot droSus darba izglitojamajiem
Izprot: aizzim&Sanas panémienus. panémienus. aizzimésanas instrumentus,
darbu gaitu un Prezentacija/ stasta par tiem, ka arT stasta
secibu, droSa darba demonstr&jumi. par to izmantoSanas
veikSanas iesp&€jam un panémieniem.
panémienus,
atbilstoso 1.1.2. Aizzimé&sanas Sagatavo Sagatavo aizziméSanas | Praktiskais darbs Izglitojamie sagatavo
instrumentu instrumentu aizziméSanas instrumentus drosa darba vieta. aizzimeSanas instrumentus
ekspluatacijas sagatavoSana darbam. instrumentus drosa darba veiksanai, drosa darba veik$anai.
noteikumus. darba veiksanai. kontrol& un korigg
darba procesu.
Zina: aizzim&Sanas
instrumentus, to
pielaides, darba 1.2. Virsmu 1.2.1. Plakanisko virsmu | Izplano plakaniskas Izplano un izskaidro Individuals Izglitojamie atbilstosi
drosibas prasibas. aizzimésana. aizzim@Sanas darba gaita | aizzimé&Sanas darbu plakaniskas patstavigais darbs. | uzdevumam izplano
un seciba. gaitu un secibu. aizzimesanas darbu plakanisko virsmu

(10% no modula
kopgja apjoma)

1.2.2. Plakanisko virsmu
aizzimeéSana.

Aizzimé metala vai
kompozitmaterialu
plakanas virsmas,
ieverojot drosus

gaitu un secibu.

Aizzime plakaniskas
virsmas, ieverojot
droSus darba
panémienus, kontrolé

Praktiskais darbs
darba vieta.

aizziméSanas darbu gaitu un
secibu.

Izglitojamie, sagatavojot un
izmantojot aizzZimeésanas
instrumentus, aizzZimé
plakanisko virsmu bazes
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1.2.3. Telpiskas

aizzimeSanas darba gaita

un seciba.

darba panémienus.

Izplano telpiskas
aizziméSanas darbu
gaitu un secibu.

un korigé darba
procesu.

Izplano un izskaidro
telpiskas aizzimésanas
darbu gaitu un secibu.

Individuals

patstavigais darbs.

detalai atbilstosi darba
uzdevumam, ieverojot
drosus darba panémienus.

Izglitojamie atbilstosi
uzdevumam izplano telpisko
virsmu aizzimée$anas darbu
gaitu un secibu.

1.2.4. Telpiska Aizzime metala vai Aizzim€ metala vai Praktiskais darbs Izglitojamie, sagatavojot un
aizzimésana. kompozitmaterialu kompozitmaterialu darba vieta. izmantojot aizzim&Sanas
telpiskas virsmas, telpiskas virsmas, instrumentus, aizzZimé
ieveérojot drosus ieveérojot drosSus darba telpisko virsmu bazes detalai
darba panémienus. panémienus, kontrole atbilstosi darba uzdevumam
un korigg darba un ievérojot droSus darba
procesu. panémienus.
2. Spgj: slipet 2.1. Slipesanas 2.1.1. Slipesana Atpazist slipesana Izskaidro instrumentu Individuals Izglitojamie, izmantojot
metala vai instrumenti. izmantojamie izmantojamos izmantoSanas patstavigais darbs. | dotos paraugus, Zimgjumus
kompozitmaterialu instrumenti. instrumentus, panémienu atbilstibu un citus vizualos uzskates
virsmas un detalas. (10% no modula izmanto tos, ieveérojot | un izmanto tos, lidzeklus, rada pargjiem

Izprot: slip&Sanas
darbu gaitu un
secibu, droSa darba
veikSanas
panémienus,
atbilstoSo
instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.

Zina: slip€Sanas
instrumentus un
materialus un
drosibas prasibas.

kopg&ja apjoma)

2.2. Metala vai
kompozitmaterialu
virsmu slip&Sana.

2.1.2. Slipesanas
instrumentu

sagatavoSana darbam.

2.2.1. Plakanu
virsmu slip&sanas
darba gaita un
seciba.

drosus darba
panémienus.

Sagatavo slipésanas
instrumentus drosa
darba veik$anai,
ieverojot drosus
darba panémienus.

Izplano plakanu
virsmu slip&€Sanas
darba gaitu un secibu.

ieveérojot drosus darba
panémienus.

Sagatavo slipéSanas
instrumentus drosa
darba veik$anai,
ieveérojot drosus darba
panémienus, kontrole
un korigé darba
procesu.

Izplano un izskaidro
plakanu virsmu
slip&Sanas darbu gaitu
un secibu.

Prezentacija/
demonstrgjumi.

Individuals

patstavigais darbs.

Individuals

patstavigais darbs.

izglitojamajiem slipeSanas
instrumentus, to
izmantoSanas iespgjas un
pan€mienus un stasta par
tiem.

Izglitojamie sagatavo
slip&Sanas instrumentus
drosa darba veiksanai.

Izglitojamie sagatavo
slip&Sanas instrumentus
drosa darba veik$anai.
Izglitojamie atbilstosi
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(10% no modula
kopgja apjoma)

2.2.2. Plakanu
virsmu slip&Sana.

2.2.3. Ieliektu
virsmu slipéSanas
darba gaita un
seciba.

2.2.4. Ieliektu
virsmu slipésana.

2.2.5. Izliektu
virsmu slipésanas
darba gaita un
seciba.

2.2.6.1zliektu
virsmu slip&Sana.

Slipe metala vai
kompozitmaterialu
plakanas virsmas,
ievérojot drosus
darba pan€mienus.

Izplano ieliektu
virsmu slip&Sanas
darba gaitu un secibu.

Slipé ielicktas metala
vai
kompozitmaterialu
virsmas, ieverojot
droSus darba
pan€mienus.

Izplano izliektu
virsmu slip&Sanas
darba gaitu un secibu.

Slipe izliektas metala
vai
kompozitmaterialu
virsmas, ieverojot
drosus darba
panémienus.

Slipe metala vai
kompozitmaterialu
plakanas virsmas,
ieveérojot drosus darba
panémienus, kontrole
un korigé darba
procesu.

Izplano un izskaidro
ieliektu virsmu
slip&Sanas darbu gaitu
un secibu.

Slipé ieliektas metala
vai kompozitmaterialu
virsmas, ieverojot
droSus darba
panémienus, kontrole
un korigé darba
procesu.

Izplano un izskaidro
izliektu virsmu
slip&Sanas darbu gaitu
un secibu.

Slipe izliektas metala
vai kompozitmaterialu
virsmas, ieverojot
drosus darba
panémienus, kontrole
un korigé darba

Praktiskais darbs
darba vieta.

Individuals

patstavigais darbs.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Individuals

patstavigais darbs.

Praktiskais darbs
darba vieta.

uzdevumam izplano plakanu
virsmu slipéSanas darbu
gaitu un secibu.

Izglitojamie sagatavo
slip€Sanas instrumentus
drosa darba veiksanai un
slipe plakanas virsmas bazes
detalai atbilstosi darba
uzdevumam, ieverojot
drosus darba panémienus.

Izglitojamie atbilstosi
uzdevumam izplano ieliektu
virsmu slip&sanas darbu
gaitu un secibu.

Izglitojamie sagatavo
slip€Sanas instrumentus
droSa darba veikSanai un
slip€ ieliektas virsmas bazes
detalai atbilstosi darba
uzdevumam, ieverojot
drosus darba panémienus.

Izglitojamie atbilstosi
uzdevumam izplano izliektu
virsmu slipésanas darbu
gaitu un secibu.

Izglitojamie sagatavo
slip&Sanas instrumentus
drosa darba veikSanai un
slip€ izliektas virsmas bazes
detalai atbilstosi darba
uzdevumam, ieverojot

procesu. drosus darba panémienus.
3. Spgj: griezt 3.1. Metala vai 3.1.1. Metala vai Izplano metala vai Izplano un izskaidro Individuals Izglitojamie izplano metala
metala vai kompozitmaterialu kompozitmaterialu kompozitmaterialu metala vai patstavigais darbs. | vai kompozitmaterialu
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kompozitmaterialu
detalas virsmas.

Izprot: grieSanas
darbu gaitu un
secibu, drosa darba
veikSanas
panémienus,
atbilstoso
instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.

Zina: grieSanas
instrumentus, to
izmantoSanu, darba
drosibas prasibas.

grieSanas process.

(5% no modula
kopg&ja apjoma)

3.2. Metala vai
kompozitmaterialu
grieSanas
instrumenti un to
pielietosana.

(15% no modula
kopg&ja apjoma)

grieSanas process un
biitiba.

3.2.1. Grie$ana ar rokas
griezném.

3.2.2. Grie$ana ar rokas
metala zagi.

3.2.3. Mehanizéta
grieSana.

grieSanas procesu.

Izplano metala vai
kompozitmaterialu
griesanas procesu.

Griez metalu vai
kompozitmaterialu ar
rokas griezném,
ieverojot droSus
darba panémienus.

Griez metalu vai
kompozitmaterialu ar
rokas metala zagi,
ieveérojot drosus
darba panémienus.

kompozitmaterialu
grieSanas darbu gaitu
un secibu.

Izplano un izskaidro
metala vai
kompozitmaterialu
grieSanas darbu gaitu
un secibu.

Griez metalu vai
kompozitmaterialu ar
rokas griezném,
ieveérojot drosus darba
panémienus, kontrole
un korigg darba
procesu.

Griez metalu vai
kompozitmaterialu ar
rokas metala zagi,
ieveérojot drosus darba
panémienus, kontrole
un korigg darba
procesu.

Individuals

patstavigais darbs.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Praktiskais darbs
darba vieta.

grieSanas procesu.

Izglitojamie izplano metala
vai kompozitmaterialu
griesanas procesu.

Izglitojamie, sagatavojot un
izmantojot metala vai
kompozitmaterialu grieSanas
instrumentus, griez metalu
vai kompozitmaterialu ar
rokas griezném atbilstosi
darbauzdevumam, ieverojot
drosus darba panémienus.

Izglitojamie sagatavo darba
instrumentus un izmanto tos,
griez metalu vai
kompozitmaterialu ar metala
zagi atbilstosi darba
uzdevumam, ieverojot
drosus darba panemienus.

4. Spgj: urbt metala vai
kompozitmaterialu

4.1. UrbSanas
instrumenti.

4.1.1. Spiralurbja
uzbiive.

Izskaidro spiralurbja
uzbuvi, izmantoSanas

Izskaidro spiralurbja
uzblivi un pamato

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie, izmantojot
dotos paraugus, Zim&jumus

detalas virsmas. panémienu atbilstibu. | izmantoSanas un citus vizualos uzskates

(10% no modula panémienu atbilstibu. lidzeklus, rada pargjiem
Izprot: urbSanas darbu kopéja apjoma) izglitojamajiem spiralurbja
gaitu un secibu, drosa pzbﬁvi, demonstré '
darba veikSanas izmantoSanas panémienus un
panémienus, stasta par tiem.
atbilstoSo
instrumentu 4.1.2. Spiralurbja . . Uzasina spiralurbjus, s Izglitojamie sagatavo un
ekspluatacijas asinagana. As1_na §p1ralu3‘bjus, ieverojot drosus darba | Prezentacija/ izmanto spiralurbja

ieverojot droSus
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noteikumus.

Zina: urbsanas
iekartas un
instrumentus, to
veidus, lietoSanas
panémienus, darba
drosibas prasibas.

4.2. Metala vai
kompozitmaterialu
urbsana.

(10% no modula
kopgja apjoma)

4.2.1. UrbSana ar
spiralurbi.

4.2.2. GrieSanas reZimi
urbjot.

4.2.3. Kludas urbsanas

darba panémienus.

Izplano urbsanas
darba gaitu un secibu.

Izvelas grieSanas
reZimus un urbj
metalu vai
kompozitmaterialu,
ieverojot drosus
darba panémienus.

Nosaka kliidu rasanas

panémienus, kontrole
un korigé darba
procesu.

Izplano un izskaidro
urbsanas darba gaitu
un secibu.

Izvelas un izskaidro
grieSanas reZimus,
uzstada tos un urbj
metalu vai
kompozitmaterialu,
ieveérojot drosus darba
panémienus.

Izskaidro kliidu rasanas

demonstrgjumi.
Praktiskais darbs
darba vieta.

Individuals

patstavigais darbs.

Praktiskais darbs
darba vieta.

asinasanas instrumentus,
uzasina spiralurbjus

atbilstosi darba uzdevumam,

ieveérojot drosus darba
panémienus.

Izglitojamie izplano urbsanas

darba procesu atbilstosi
darba uzdevumam.

Izglitojamie sagatavo
spiralurbi, urbj metalu vai

kompozitmaterialu atbilstosi
darba uzdevumam, ievérojot

drosus darba panémienus.

Izglitojamie nosaka un

_ _ . = - % - . Praktiskais darbs . . _ . =
darbos, klidu novérsana. | célonus un nover§ c€lonus un patstavigi darba vieta izskaidro kltdu raSanas
tas, ieverojot droSus | tas novers, ievérojot : c€lonus un novers atbilstosi
darba panémienus. drosus darba darba uzdevumam, ievérojot
panémienus. drosus darba panémienus.
5. Spgj: izrivet 5.1. Izrivésanas 5.1.1. Rivurbja uzbuve. Izskaidro rivurbja Izskaidro rivurbja Individuals Izglitojamie, izmantojot

metala vai
kompozitmaterialu
detalas virsmas.

Izprot: izrivéSanas
darbu gaitu un
secibu, atbilstoso
instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.

Zina: izrivésanas
instrumentus, to
veidus, lietoSanas

instrumenti.

(10% no modula
kopgja apjoma)

5.2. Izrivésana.

(10% no modula
kopgja apjoma)

5.2.1. Izrivesanas
patnibas.

uzbavi un
izmantoSanas
pan@mienu atbilstibu.

Izskaidro metala vai
kompozitmaterialu
izrivEésanas procesu
Tpatnibas.

uzbiivi un pamato
izmantoSanas
pan@mienu atbilstibu.

Izskaidro un pamato
metala vai
kompozitmaterialu
izrvéSanas procesu
Tpatnibas.

patstavigais darbs.

Prezentacija/
demonstr&jumi.

Informacijas
tehnologiju
izmantos$ana.

dotos paraugus, Zzim&jumus
un citus vizualos uzskates
lidzeklus, rada pargjiem
izglitojamajiem rivurbja
uzbtivi un izmantoSanas
pan€mienus un stasta par
tiem.

Izglitojamie, izmantojot

interneta resursus un macibu
literatiiru, ieglist un apkopo

informaciju par izrivésanas
procesu un ta Ipatnibam.
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panémienus, darba
drosibas prasibas.

5.2.2. GrieSanas rezimi
pie izrivésanas.

Izvelas griesanas
reZimus un izrveé
metalu vai
kompozitmaterialu,
ieverojot drosus
darba panémienus.

Izvelas griesanas
reZimus un izrveé
metalu vai
kompozitmaterialu,
ieveérojot drosus darba
panémienus, kontrole
un korigg darba
procesu.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie izvelas un
sagatavo grieSanas rezimu,
izr1ve metalu vai
kompozitmaterialu atbilstosi
darba uzdevumam, ievérojot
drosus darba panémienus.

leteicamie avoti
Bezborodovs A., Amcislavskis L. Jauna atslédznieka montetaja rokasgramata. — Riga: Liesma, 1973.

Dobelis H. Tehniska mehanika [skatits 20.10.2019.]. Pieejams: http://kopne.lv/iwp-content/uploads/2017/10/Helmars-Dobelis-TEHNISKa-MEHaNIKa.pdf
Dubovskis V. Atslédznieku darbi lauksaimnieciba. — Riga: Liesma, 1966.
Makijenko N. Atslédznieku darbi un materialu maciba. — Riga: Zvaigzne, 1975.
Uzklingis G. Masinu elementi. — Jelgava: LLU, 2008.
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MODULA "Metala vai kompozitmaterialu virsmas apstrade”
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Programmvadibas metalapstrades darbgalds 1 uz 2-5 izglitojamajiem
1.2. Griezni ar maindmam cietsakausgjuma plaksniteém (dazadi izmeri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.3. Gala frézu komplekts 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.4. Parejas ¢aulu komplekts 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.5. Urbis (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.6. Paplasinatajurbis (dazadi izmeri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.7. Centrurbis (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.8. Rivurbis (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.9. Bidmers 1 uz 2-5 izglitojamajiem
1.10. Lenkmers 1 uz 2-5 izglitojamajiem
1.11. Mikrometrs 1 uz 2-5 izglitojamajiem
1.12. Indikators ar turétaju 1 uz 2-5 izglitojamajiem
1.13. Vitnu urbji (dazadi izméeri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.14. Pareju konusi (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.15. Lidznéméju komplekts virpas patronai 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.16. Centri (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.17. Vitpu Sabloni (komplekts) 1 uz programmvadibas

metalapstrades darbgaldu
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Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. Terauds (sagataves) 50 kg uz izglitojamo
2.2. Krasainie metali (sagataves) 10 kg uz izglitojamo
2.3. Kets (sagataves) 5 kg uz izglitojamo
2.4. Paligierices griezgjinstrumentiem (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
2.5. Paligmateriali darbgaldu apkopei (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
2.6. ElloSanas materiali Atbilstosi darbgalda pasei
2.7. DzeseSanas materiali (emulsijas) Atbilstosi tehnologiskajam
procesam
2.8. Programmnodro$ingjums — CAM sistéma 1
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Valsts izglitibas
satura centrs

Lidzfinansé e
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m
MODULA ""Metala vai kompozitmaterialu detalas izgatavoSanas tehniska dokumentacija' APRAKSTS @

Uz sakumu

Sekmgét izglitojama sp&jas izmantot metala vai kompozitmaterialu detalas izgatavosanas tehnisko dokumentaciju.

Modula
meérkis

Attistit izglitojama prasmes:
Modula 1. Lastt detalas ras€jumu un citu tehnisko dokumentaciju detalas izgatavosanai.
’ 2. Lastt detalas izgatavoSanas tehnologisko procesu.

uzdevumi 3. Parbaudit izgatavotas detalas atbilstibu ras€jumam.
4. Parbaudit izgatavotas detalas tehnisko un kvalitativo raditaju atbilstibu tehnologiskajam prasibam.
5. Kontrol&t uzstaditas precizitates formai, virsmu savstarp&jam novietojumam, virsmu gludumam.
Modulis "Metala vai kompozitmaterialu detalas izgatavoSanas tehniska dokumentacija" ir apgtistams p&c modula "Metala vai
Modula kompozitmaterialu apstrades darbu pamatprocesi" sekmigas apguves.

ieejas nosacijumi

Modula "Metala vai kompozitmaterialu detalas izgatavoSanas tehniska dokumentacija" apguves rezultata izglitojamais veido darba
Modula mapi, kura ietverti visi veiktie darbi: ras€jumi, skices, marsruta kartes un operacijas kartes izstrade un prezent€ vienu savu izstradatu
. darbu (detalas ras€jumu un dotajai detalai izstradatu tehnologiska procesa izgatavoSanu), parbauda dotas detalas tehniskos un

AL D AT 6] kvalitativos raditajus atbilstoSi rasgjumam.

Modulis "Metala vai kompozitmaterialu detalas izgatavoSanas tehniska dokumentacija" ir A dalas modulis, kuru apgiist paraléli ar
Modula nozime un moduli "Metala vai kompozitmaterialu virsmas apstrade".

? Modulis "Metala vai kompozitmaterialu detalas izgatavoSanas tehniska dokumentacija" ir ieejas nosacijums B dalas modulu
"Programmvadibas metalapstrades darbgalda sagatavoSana darbam", “Fréz&Sana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu” un
“Virpo$ana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu” apguvei.

vieta karte
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MODULA ""Metala vai kompozitmaterialu detalas izgatavoSanas tehniska dokumentacija'* SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis | apguves limenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: lasit 1.1. RaséSanas 1.1.1. Maginbiives Ras@juma atpazistun | Izskaidro rasgjuma Individuals Izglitojamie, izmantojot

detalas rasgjumu

un tehnologisko
dokumentaciju
detalas izgatavoSanai.

Izprot: detalas
att€lojuma projekciju
metodes, griezumu
un Skelumu
veidoSanas principus,

pamati un detalu
ras€jumu
lasi8ana.

(10% no modula
kopg&ja apjoma)

ras€jumu noformésana.

1.1.2. Ras€juma
lietojamie skati, to
izvietojums.

nosauc Iiniju veidus,
raséSana
izmantojamos
merogus.

Rasg vienkarSus
rasgjumus ar skatiem
un izvieto rasgjuma

Itniju nozimi, raksturo
raséSana
izmantojamos
merogus.

Rasg vienkarSus
rasgjumus ar skatiem,
ras€juma izvieto

patstavigais darbs.

Individuals
patstavigais darbs.

dotos ras€jumu paraugus,
rada pargjiem
izglitojamajiem ras€jumu
noformé$anu, mérogus un
ITniju veidus un stasta par
tiem.

Izglitojamie sanem
individualu darba
uzdevumu izveidot detalam

izm§ru izlikSanu skatu péc projekcijas | skatus péc projekcijas raséjumu ar trijiem skatiem.

rasgjumos, vitnu metodem. metodém un pamato P&c individuala darba

attélo§gnas savu izvéli. izglitojamie viens otru

pan€mienus. iepazistina ar darba
rezultatiem un mekle

Zina: detalu attelu kladas.

kongtruesanas 1.1.3. Izm&ru, materialu | Uzrada izmérus, Raksturo savu izvéli Individuals —

notet kumus, apzimgjumirasgjumos. | robeZnovirzesun izméru, robeznovirzu | patstavigais darbs. Izglitojamie sanem

rasgjumu veidus, materidlus atbilsto$i | un materialu uzdevumu uzradit izméerus

graf_isk_gs nosacitos izvietosanas apzimé&sanai izveidotiem skatiem. P&c

apzimgjumus, pamatnoteikumiem. | rasgjumos. tam pedagogs sniedz

tekstv§1da informaciju par izmeru un

no.rédijumus, vitnu robeznovirzu izvietojumu.

Velqus_pn to 1.2.1. Griezumi un Rasg vienkarsus Rasg vienkarSus Individuals

apzimejumus 1.2. Griezumu un skelumi. ras€jumus ar ras€jumus ar praktiskais darbs. Izglitojamie sanem

ras€éjumos, $kelumu ’ griezumiem vai griezumiem vai individualu darba uzdevumu
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nosacijumus un
vienkarSojumus,
robeznovirzes,
materialu
apzim&jumus
ras€jumos.

veidoSana
rasg€jumos.

(20% no modula
kopgja apjoma)

1.3. Vitnu attélosana
rasgjumos.

(20% no modula
kopgja apjoma)

1.2.2. Iznestie elementi.

1.3.1. Vitnes nosacita
att€losana ras€jumos.

1.3.2. Vitpu
apzim&jumi
ras€jumos.

1.3.3. Darba rasgjuma
lasiSana.

Skelumiem. Atskir
skatos, griezumos un
Sk&lumos
izmantojamas
nosacitas zimes.

Apraksta atskirtbu
starp griezumiem
un sk€lumiem.
Paskaidro
noteikumus iznesto
elementu veidoSanai.

Rasg vienkarsus
rasgjumus ar vitni.

Atpazist un nosauc
vitnu veidu péc
nosacitam Iinijam un
apzimé&jumiem.

Lasa darba
rasgjumus.

Ske€lumiem. Analizeé
izmantojamos
griezumos un
§k&lumos nosacitas
zimes.

Izskaidro
prieksrocibas starp
griezumiem un
Sk&lumiem atkariba no
detalu veidiem.
Pamato savu izveli
iznesto elementu
veidoSanai.

Rasg un analizg vitnu
att€losanu ras€jumos.

Raksturo vitnu veidus
pec nosacttam linijam
un nosacitiem
apzim&jumiem.

Lasa un analizé darba
rasgjumus.

Individuals
praktiskais darbs.

Individuals

patstavigais darbs.

Individuals

patstavigais darbs.

JautaSana un
atbildésana.

izveidot detalai ras€jumu ar
griezumu.

Izglitojamie izveido
griezumu dotajai detalai.
P&c tam pedagogs parada
pareizi izveidotu griezumu.
Izglitojamie salidzina ar
savu izveidoto griezumu,
meklg kladas un veic
labojumus.

Izglitojamie sanem
individualu darba
uzdevumu izveidot
ras€jumu detalai ar vitni.

Izglitojamie sanem izdales
materialus: rasgjumus
detalam ar vitni.
Izglttojamie interneta
mekl& nosacttos
apzimé&jumus dotajam
vitném.

Izglitojamie atbild uz
pedagoga jautajumiem
par ras€jumu lasiSanu:
1. Kads ir att€la merogs?
2. Kadi skati doti rasgjuma?
3. Kadi ir detalas
gabarTtizmeri?
4. No kadiem
geometriskiem kermeniem
veidota detala? utt.
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2. Spgj: lasit 2.1. Tehnologiskais 2.1.1. Tehnologiskais Nosauc tehnologiska | Raksturo tehnologiska | Individuals Izglitojamie aizpilda
informaciju par process. process un ta elementi. procesa elementus. procesa elementus. patstavigais darbs. marsruta karti pec darba
detalas izgatavoSanas ras€juma.
tehnologisko procesu. (10% no modula

kopg&ja apjoma) 2.1.2. Apraksta Pamato Individuals Izglitojamie apraksta
Izprot: darba Tehnologiska tehnologiska tehnologiska patstavigais darbs. tehnologiska procesa secibu
uzdevumu saistiba ar procesa izstrade. procesa izveli procesa izveli B dotajai detalai. Savu darbu
tehnologisko procesu atkariba no atkariba no Prezentacija/ prezentg.
kopuma. razoSanas veida. razoSanas veida. demonstr&jumi.
Zina: tehnologiska Paskaidro Analize detalas darba
procesa elementus un tehnologiska procesa | rasgjumu tehnologiska
to izstrades biitibu, izstrades galvenos procesa izstradei.
tehnologiskas bazes pamatnoteikumus.
izveles principus un
to nozimi apstrades
procesa.
3. Sp&j: parbaudit 3.1. Piclaides 3.1.1. Apstrades Nosauc piclaides un Salidzina pielaides un | Individuals Izglitojamie p&c dota

izgatavotas detalas
atbilstibu
ras€jumam.

Izprot: darbu
veikSanas procesus un
to secibu.

Zina:
meérinstrumentus, to
lietoSanu, uzstaditas
precizitates prasibas
izmériem.

un s€zas.

(25% no modula
kopgja apjoma)

precizitate. Pielaide.
Kvalitate.

3.1.2. Sézu grupas.

3.1.3. Virsmas
robeznovirzu

apzimé&jumi rasgjumos.

kvalitates
definicijas.

Apraksta s€zu
grupas.

Apzime
robeznovirzes
rasg€jumos pec
pielaizu un s€zu
tabulam.

kvalitates lielumus ar
apstrades
panémieniem.

Pamato sézu izvéli.

Analizg€ robeznovirzu
apzim&jumu izveli.

patstavigais darbs.

Individuals
patstavigais darbs.

Laboratorijas darbs.

ras€juma aprekina pielaides

robezizmerus.

Izglitojamie, izmantojot
rokas gramatas dotajam
uzdevumam, atrod izméru
robeznovirzes.

Izglitojamie sanem
uzdevumu: noteikt detalas
argja izméra derigumu ar
sviras skavu, ar uzdotu
precizitates pakapi.
Izglitojamie veic sviras
skavas iestatiSanu, detalas
novirzes mériSanu, detalas
deriguma noteikSanu.
Izglitojamie sanem
uzdevumu: noteikt detalas
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ieksgja izméra derigumu ar
indikatora iekSméru dotaja

precizitates pakape.
Izmanto dazadus Izvelas Laboratorijas darbs. | Izglitojamie veic sviras
meérinstrumentus, lai meérinstrumentus indikatora ickSméra
noteiktu detalas atbilstosi detalas iestatiSanu, detalas novirzes
derigumu. precizitatei, lai mérisanu, detalas deriguma
noteiktu detalas noteikSanu.
derigumu.
4. Spgj: parbaudit 4.1. Virsmas 4.1.1. Virsmas formas Nosauc virsmas Sasaista virsmas Informacijas Izglitojamie interneta
izgatavotas detalas kvalitate, formas un savstarpgja formas un formas un savstarpgja | tehnologiju sameklg informaciju par
tehnisko un un savstarpgja novietojuma pielaides. savstarpg€ja novietojuma piclaides | izmantoSana. virsmas formas un
kvalitativo novietojuma novietojuma ar apstrades savstarp€ja novietojuma
raditaju atbilstibu pielaides. pielaides zimes. panémieniem. Projekta darbs. pielaides zZimeém.
tehnologiskajam Katrs veido prezentaciju
prasibam. (15% no modula . "Virsmas formas un
kop&ja apjoma) Kontrolg virsmu Kontrolg virsmu Prezentacija. savstarp&ja novietojuma
Izprot: detalas formas un formas un savstarpgja pielaides" savai zimei
apstrades kvalitates savstarpgja novietojuma pielaides (simbolisks apzimg&jums,
noteikumus. novietojuma un salidzina atbilstosi kura gadijuma izmanto, ka
pielaides. kvalitatem. uzradit rasgjumos,
Zina: virsmas demonstré, ka kontrolét
kvalitates kontroles doto pielaidi utt.).
metodes un .

o 4.1.2. Virsmas _. - .
precizitates ludums Rasgjuma atpazIst qua_tg savu Individuals Izglitojamie aizpilda
uzstadiSanas formas negiu ’ negluduma zZimes un | griez€jinstrumentu . apstrades karti:

. _. _ .. patstavigais darbs. oL N
virsmu savstarpgjam apstrades izveli atbilstosi griezgjinstrumentu izveli
novietojumam un panémienus atkariba | virsmas negludumam atkariba no konkréta
gludumam. no virsmas kvalitates. | rasgjumos. virsmas negluduma.

Kontrolg virsmas Kontrolg virsmas E:rtzt)zratorl] as Izglitojamie veic
negludumu. negludumu un sasaista ' laboratorijas darbu par
darba rezimu izveli ar virsmas negluduma
virsmu negludumu. kontroli. Izglitojamie
kontrolg virsmas
negludumu dotajai
detalai.
Portfolio Modula apguves laika
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(darbu mape).

Prezentacija.

izglitojamais veido

savu darbu mapi, kura
atrodas visi veiktie

darbi:

rasgjumi, skices, marSruta
kartes un operacijas kartes
izstrade.

Nosléguma prezentacija.

leteicamie avoti
Berenfelds V.Tehniskais minimums metalapstrade. — Riga: Avots, 1989.
Cukurs J.,Vronskis O. Tehniska grafika. Macibu gramata. — Riga: RaKa, 2008.
Eglitis Z. Tehniskas grafikas celvedis. — Riga: LU, 2007.
Gelbergs B., Pekelis G. Riipniecibas iekartas remonts. — Riga: Zvaigzne, 1980.
Krupickis E. Atsleédznieku darbi.— Riga: Liesma, 1979.
Nipers J. Rasésana. — Riga: Jumava, 1999.

Sirons E. Detalu geometrisko parametru mérisana. — Riga: RTU Izdevnieciba, 2008.

Zuravlovs A. Pielaides un tehniskie mérfjumi. — Riga: Zvaigzne,1984.
Hoischen H.Technische Zeichnen. — Berlin: Cornelsen, 2005.
Labisch S. Technische Zeichnen. — Wiesbaden: Vieweg, 2005.
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MODULA "Metala vai kompozitmaterialu detalas izgatavoSanas tehniska dokumentacija"

ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Bidmeérs ar mérapjomu 0-125 un nolasiSanas vertibu 0,1 1 katram izglitojamajam
1.2. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 0-25 1 uz 5 izglitojamajiem
1.3. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 25-50 1 uz 5 izglitojamajiem
1.4. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 50-75 1 uz 10 izglitojamajiem
1.5. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 75-100 1 uz 10 izglitojamajiem
1.6. Pulkstena tipa indikators 10-18 1 uz 10 izglitojamajiem
1.7. Pulkstena tipa indikators 18-50 1 uz 10 izglitojamajiem
1.8. Pulkstena tipa indikators 50-100 1 uz 10 izglitojamajiem
1.9. Indikatora nostiprinasanas turétajs 1 uz 10 izglitojamajiem
1.10. Pulkstena tipa indikators ar sviru — zobratu parvadu 1 uz 10 izglitojamajiem
1.11. Pulkstena tipa indikators ar elektronisko ciparu indikaciju (digitalie) 1 uz 10 izglitojamajiem
1.12. Indikatora dziluma meritajs 1 uz 10 izglitojamajiem
1.13. Svira skava 1 uz 5 izglitojamajiem
1.14. MeriSanas galva ar stativu un turétaju 1 uz 10 izglitojamajiem
1.15. Plakanparal€lie garuma galameérki (komplekts) 1 uz 2 izglitojamajiem
1.16. Apaluma mérs 1

1.17. Virsmas raupjuma etaloni (komplekts) 2 uz 10 izglitojamajiem
1.18. Virsmas raupjuma kontaktu méraparats 1

1.19. Detalu geometrisko parametru meritajs 1

1.20. Vertikalais optimetrs 1

2. Materiali, paligmateriali u. tml.

2.1. Dazadi detalas paraugi ras€jumu skatu veidosanai (komplekts) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.2. Dazadi detalas paraugi rasgjumu griezumu veidoSanai (komplekts) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.3. Dazadi detalas paraugi negluduma kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.4. Dazadi detalas paraugi apaluma kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.5. Dazadi detalas paraugi robeznovirzu kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglitojamajiem
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Uz sakumu

AttTstit izglitojama sp&jas sagatavot programvadibas metalapstrades darbgaldu tehnologiskajam procesam atbilstosi tehnologiskajai
Modula dokumentacijai.

meérkis

Attistit izglitojama prasmes:

. Sagatavot un piemérot programmvadibas metalapstrades darbgaldu darbu veiksanai.

. Izv&leties un izmantot ellosanas un dzeséSanas skidrumus atbilstosi darbgalda un tehnologiskajai dokumentacijai.
. Nomainit sagataves un parbaudit to atbilstibu, iestatit instrumentus un paligierices.

. leslegt, vadit un izslegt programmvadibas metalapstrades darbgaldu.

. Identificet programmvadibas metalapstrades darbgaldu skanas, vizualos un tekstveida signalus.

. Kontrolét programmvadibas metalapstrades darbgaldu tehnologiskos procesus.

. Tehniski apkopt programvadibas metalapstrades darbgaldus.

Modula
uzdevumi

NN DN kW~

Modulis "Programmvadibas metalpastrades darbgalda sagatavosana darbam” ir apgiistams p&c visu A dalas modulu sekmigas apguves.

Modula
ieejas nosacijumi

Modula "Programmvadibas metalapstrades darbgalda sagatavoSana darbam" apguves rezultata izglitojamais karto ieskaiti. Atbilstosi
Modula darba uzdevumam izglitojamais sagatavo programmvadibas metalapstrades darbgaldu darbam.

apguves novertésana

Modulis "Programmvadibas metalapstrades darbgalda sagatavosana darbam" ir B dalas modulis, kuru apgiist paral&li moduliem
Modula nozime un “Frézesana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu” un “VirpoSana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu”.

§ Modulis "Programmvadibas metalapstrades darbgalda sagatavosana darbam" ir ieejas nosacijums modulu “Metala vai
kompozitmaterialu detalas izgatavoSana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldiem", “Izgatavotas metala vai
kompozitmaterialu detalas apstrade” un “Metala vai kompozitmaterialu materialu un sarazotas produkcijas uzskaite” apguvei.

vieta karte
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MODULA "Programmvadibas metalapstrades darbgalda sagatavoSana darbam’ SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spg;j: sagatavot un 1.1. Programmvadibas 1.1.1. Programmvadibas | Apraksta Izskaidro Informacijas Izglitojamie, izmantojot
piemérot metalapstrades metalapstrades darbgaldu | programmvadibas programmvadibas tehnologiju macibu literatiiru un
programmvadibas darbgaldu darbibas darbibas principi. metalapstrades metalapstrades izmantosana. interneta resursus, iegiist
metalapstrades principi un darbgaldu darbibas darbgaldu darbibas informaciju par
darbgaldu darbu tehnologiskas iespgjas. principus. principus. programmvadibas
veikSanai. metalapstrades darbgaldu
(10% no modula darbibas principiem.
Izprot: kopgja apjoma)
programmvadibas Individuals Tegiito informaciju
metalapstrades patstavigais izglitojamie apkopo un
darbgaldu darbibas darbs. prezente pargjiem
principus. izglttojamajiem, izskaidrojot
Prezentacija. programmvadibas
Zina: darba metalapstrades darbgaldu
aizsardzibas darbibas principus.
noteikumus
programmvadibas 1.1.2. Programmvadibas | Apraksta Izskaidro Informacijas Izglitojamie, izmantojot
metalapstrades metalapstrades programmvadibas programmvadibas tehnologiju macibu literatiira un
darbgaldiem, apstrades darbgaldu tehnologiskas | metalapstrades metalapstrades izmanto3ana. interneta resursus, iegiist
nstrumentuun iespégjas. darbgaldu darbgaldu informaciju par
apstr.ad.ajflfna materiala tehnologiskas tehnologiskas iespéjas. programmvadibas
nost_lpr} nasanas iespgjas. metalapstrades darbgaldu
panémienus, darbgaldu tehnolo@iskaiam iespaia
. o giskajam iesp&jam.
tehnologiskas iespgjas,
pirbadesopergcies Individuls | legito informciju
patstavigais izglitojamie apkopo un
darbs. prezentg pargjiem
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Prezentacija. izglitojamajiem, izskaidrojot
programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
tehnologiskas iespgjas.

1'1'§' Prog_rammvadTbas Veic darbgaldu Veic un izskaidro Praktiskais darbs Izglitojamie atbilstosi darba
metalapstrades apkopes un darbibas | darbgaldu apkopesun | darba vieta. uzdevumam veic
darbgaldu apkopes un parbaudi darbibas parbaudi
darbibas parbaude. ’ ' prog_ramm\_/adibas
metalapstrades darbgaldu
apkopes un darbibas
parbaudi.
1.2. Instrumentu un 1.2. 1 II.lsEI:umentu Nostiprina apstrades Nostiprina apstrades Praktiskais darbs | [zg]ftojamie atbilstosi darba
materialu noStIprinasana. instrumentus instrumentus darba vieta. uzdevumam izvélas
nostiprinasana. programmvadibas programmvadibas atbilstogos un darbam
metalapstrades metalapstrades nepiecie§amos apstrades
(10% no modula darbgaldos, ievérojot | darbgaldos, ievérojot instruments un nostiprina tos
kopg&ja apjoma) droSus darba drosus darba programmvadibas
paneémienus. paneémienus, kontrole metalapstrades darbgaldos,
un korige darba ievérojot droSus darba
procesu. panémienus.
rlllozs.tzi[')i\ilﬁg;rliu Nosti_prir}a Nosti_prir}a Praktiskais darbs 1zglitojamic atbilstosi darba
apstradajamos apstradajamos - uzdevumam nostiprina
materialus materialus darba vieta. apstradajamo
programmvadibas programmvadibas materialu programmvadibas
metalapstrades metalapstrades metalapstrades darbgaldos,
darbgaldos, ieveérojot | darbgaldos, ievérojot ievérojot drosus darba
droSus darba droSus darba panémienus.
panémienus. panémienus, kontrole
un korigg darba
procesu.
2. Spgj: izveleties un 2.1. Tehnologiskie 2.1.1. Ellosanas Izvélas ellosanas Izvélas ellosanas Praktiskais darbs | Izglitojamie atbilstoSi
izmantot elloSanas un Skidrumi. Skidrumi un to veidi. Skidrumus saskana ar | Skidrumus saskana ar darba vieta. tehniskajai dokumentacijai
dzes€Sanas skidrumus tehnisko tehnisko izvelas el]loSanas Skidrumu,
atbilstosi darbgaldam (10% no modula dokumentaciju un dokumentaciju un pamato ta lietoSanas
un tehnologiskajai kopgja apjoma) izmanto tos, ievérojot | izmanto tos, ieveérojot nepiecieSamibu
dokumentacijai. drosus darba drosus darba programmvadibas
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panémienus. panémienus, pamato metalapstrades darbgaldos.
Izprot: ellosanas un savu izvéli.
fﬁlzesééanas Skidrumu Prezentacija/ Izglitojamie demonstré
1zmgntp§anas Demonstréjumi. ellosanas un skidrumu
nepiecieSamibu pievadiSanas veidus,
metalapstrades darbu ievérojot droSus darba
veiksanai. panémienus.
Zina: darbgalda 2.1.2. DzeseSanas IzvElas dzes€Sanas IzvElas dzes€Sanas Praktiskais darbs | Izglitojamie atbilstosi
tehniskas kidrumi un to Skidrumus saskana ar | Skidrumus saskana ar darba vieta. tehniskajai dokumentacijai
QOkumenF§c1Jas veidi. tehnisko tehnisko izvélas dzes€Sanas Skidrumu,
informaciju un dokumentaciju un dokumentaciju un pamato ta lietoSanas
ellosanas un izmanto tos, ievérojot | izmanto tos, ieveérojot nepiecieSamibu
dgesééanas §kidmmu drosus darba drosus darba programmvadibas
pievadiSanas veidus. pan€mienus. panémienus, pamato metalapstrades darbgaldos.
savu izveli.
_ . Izglitojamie demonstre
Prezentacija/ dzesé$anas skidrumu
Demonstrgjumi. pievadiianas veidus,
ieveérojot droSus darba
panémienus.
3. Spgj: nomainit 3.1. Programmvadibas 3.1.1. Sagatavju Nomaina sagataves Nomaina sagataves Praktiskais darbs | Izglitojamie atbilstosi
sagataves un parbaudit | metalapstrades nomaina. programmvadibas programmvadibas darba vieta. uzdevumam un darbgalda
to atbilstibu, iestatTt darbgalda iestatiSana. metalapstrades metalapstrades tehniskajai dokumentacijai
instrumentus un darbgaldos un darbgaldos un nomaina sagataves un
paligierices. (30% no modula parbauda to parbauda to atbilstibu, parbauda to atbilstibu,
kopg&ja apjoma) atbilstibu, ievérojot ieverojot drosus darba ieverojot drosus darba
Izprot: sagatavju drosus darba panémienus, kontrolé panémienus.

nomainisanas panémienus. un korigg darba
pamatprincipus procesu.
darbgalda.

3.1.2. Instrumentu Iestata instrumentus Iestata instrumentus un L Izglitojamie atbilstosi
Zina: instrumentu un piesaiste un paligiericu un paligierices paligierices Prakt1s1§a1§ darbs uzdevumam un darbgalda
paligiericu iestatiSana. programmvadibas programmvadibas darba vieta. tehniskajai dokumentacijai
nostiprinasanas metalapstrades metalapstrades iestata instrumentus un
veidus. Darbgalda darbgaldos, ievérojot | darbgaldos, ievérojot paligierices
iestatiSanas drosus darba drosus darba programmvadibas
pamatprincipus. panémienus. panémienus, kontrole metalapstrades darbgaldos,
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un korigg darba

ieveérojot drosus darba

procesu. panémienus.
4. Spgj: ieslegt, vadit 4.1. Programmvadibas | 4.1.1. programmvadibas | Ieslédz, vadaun Ieslédz, vada un Praktiskais darbs | Izglitojamie pedagoga
un izslégt metalapstrades metalapstrades darbgalda | izsledz izsledz darba vieta. vadiba strada pie
programmvadibas darbgalda vadiba. vadiba. programmvadibas programmvadibas programmvadibas
metalapstrades metalapstrades metalapstrades metalapstrades darbgaldiem,
darbgaldu. (10% no modula darbgaldu. darbgaldu, kontrol€ un ieslédz, vada un izsledz
kopgja apjoma) korigé darba procesu. programmvadibas
Izprot: metalapstrades darbgaldus.
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu darbibas
principus.
Zina:
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu darbibas
principus.
5. Spgj: identificet 5.1. Programmvadibas | 5.1.1. Skanas signali. Identific€ un Identifice Praktiskais darbs Izglitojamie strada pie
programmvadibas metalapstrades darbgalda paskaidro programmvadibas darba vieta. programmvadibas
metalapstrades darbibas indikacija. programmvadibas metalapstrades metalapstrades darbgaldiem,
darbgaldu skanas, metalapstrades darbgaldu skanas identific€ darbgaldu skanas
vizualos un tekstveida | (10% no modula kopgja darbgaldu skanas signalus un raksturo to signalus un raksturo to
signalus. apjoma) signalus. nozimi, piedavajot nozimi metalapstrades
risinajumus problému darbos.
Izprot: darbgaldu noversanai.
skanas, vizualo un _ Izglitojamie risina
tekstveida signalu P.r(.)b}?mu probleémsituacijas, identifice
nozimi. risinasana. signalus un piedava
problému risinasanas
Zina: darbgaldu iespgjas, kas saistitas ar
skanas, vizualos un programmvadibas
tekstveida signalus. metalapstrades darbgalda
vadibas indikaciju.
5.1.2. Vizualie signali. Identificé un Identifice Inforrnalcy as Izglitojamie, izmantojot
paskaidro programmvadibas ‘Fehnologvlju macibu literatiiru un interneta
programmvadibas metalapstrades 1zmantosana. resursus, iegiist un apkopo
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metalapstrades darbgaldu vizualos informaciju par
darbgaldu vizualos signalus un raksturo to programmvadibas
signalus. nozimi, piedavajot metalapstrades darbgaldu
risinajumus problému vizualajiem signaliem, to
noversanai. raksturojumiem.
Prgblému Izglitojamie risina
risinasana. problémsituacijas, identifice
signalus un piedava
problému risinasanas
iespgjas, kas saistitas ar
programmvadibas
metalapstrades darbgalda
vadibas indikaciju.
513 Tekstveida Identiﬂcé un Identifice Inlforr;lélc.i.j as Izglitoj arpie, izmantojot
siomali paskaidro programmvadibas tehnofogiyu macibu literatliru un
gnail. programmvadibas metalapstrades 1zmantosana. interneta resursus, ieglist un
metalapstrades darbgaldu tekstveida apkopo informaciju par
darbgaldu tekstveida | signalus un raksturo to programmvadibas
signalus. nozimi, piedavajot metalapstrades darbgaldu
risinajumus problému tehnologisko procesu
novérsanai. kontroles metodém. Veido
salidzinajumu un raksturo
kopigas un atskirigas
iezimes.
Praktiskais darbs Izglitoja‘r.nie Qarba gaita seko
darba vieta. teh.nolo_ giskaj am procesam.
Vajadzibas gadijuma veic
korekecijas.
6. Sp&j: kontrolét 6.1. Tehnologisko 6.1.1. Tehnologisko Izskaidro Salidzina tehnologisko | Informacijas Izglitojamie, izmantojot
programmvadibas procesu kontrole. procesu kontroles tehnologisko procesu | procesu kontroles tehnologiju macibu literatiiru un
metalapstrades metodes. kontroles metodes. metodes. izmanto3ana. interneta resursus, iegfist un
darbgaldu (10% no modula apkopo informaciju par
tehnologiskos kopgja apjoma) programmvadibas
procesus. metalapstrades darbgaldu
tehnologisko procesu
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Izprot:

kontroles metodem. Veido

programmvadibas salidzinajumu un raksturo
metalapstrades kopigas un atskirigas
darbgaldu iezimes.
tehnologisko procesu.
6.1.2. Tehnologisko Kontrolg Kontrolg Praktiskais darbs | [zglitojamie darba gaita seko
Zina: procesu kontrole. programmvadibas programmvadibas darba vieta. tehnologiskajam procesam.
programmvadibas metalapstrades metalapstrades Vajadzibas gadijuma veic
metalapstrades darbgaldu darbgaldu korekecijas.
darbgaldu tehnologiskos tehnologiskos procesus
tehnologiska procesa procesus. un korigg tos.
kontroles metodes.
7. Sp&j: tehniski 7.1. Programmvadibas 7.1.1. Programmvadibas | Apraksta Raksturo Informacijas Izglitojamie, izmantojot
apkopt metalapstrades metalapstrades programmvadibas programmvadibas tehnologiju macibu literattiru un
programmvadibas darbgaldu tehniska darbgaldu tehniskas metalapstrades darbgaldu tehniskas izmantoSana. interneta resursus, ieglist un
metalapstrades apkope un instrumenti. | apkopes veidi un darbgaldu tehniskas apkopes veidus un apkopo informaciju par
darbgaldus. dokumentacija. apkopes veidus un dokumentaciju un darbgaldu tehniskas apkopes
(5% no modula dokumentaciju. izvélas atbilstosu veidiem un dokumentaciju.
Izprot: kopg&ja apjoma) apkopes veidu. Individuals Veido salidzingjumu un
programmvadibas patstavigais raksturo kopigas un
metalapstrades darbs. atSkirigas iezimes.
darbgaldu tehniskas
apkopes 7.1.2. Programmvadibas | Apraksta Raksturo Individuals Izglitojamie, izmantojot
nepiecieSamibu. metalapstrades programmvadibas programmvadibas patstavigais macibu literattiru un
darbgaldu tehniskas metalapstrades metalapstrades darbs. interneta resursus, ieglist un
Zina: apkopes instrumenti. darbgaldu tehniskas darbgaldu tehniskas apkopo informaciju par
programmvadibas apkopes apkopes instrumentus. programmvadibas
metalapstrades instrumentus. metalapstrades darbgaldu
darbgaldu tehniskas tehniskas apkopes
apkopes veidus un instrumentiem.
instrumentus,
darbgaldu apkopesun | 7.2. Programmvadibas | 7.2.1. Programmvadibas | Izplano Izplano un pamato Praktiskais darbs | Izglitojamie izplano
darbibas parbaudes metalapstrades metalapstrades programmvadibas programmvadibas darba vieta. programmvadibas
operacijas. darbgaldu tehniskas darbgaldu tehniskas metalapstrades metalapstrades metalapstrades darbgaldu
apkopes praktiska apkopes darbibu seciba. | darbgaldu tehniskas darbgaldu tehniskas tehniskas apkopes darbibu
veikSana. apkopes darbibu apkopes darbibu secibu reala darba vide.
secibu. secibu, kontrol€ un

(5% no modula

korigé darba procesu.
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kopgja apjoma)

7.2.2. Programmvadibas
metalapstrades darbgalda
tehniskas apkopes
veikSana.

Tehniski apkopj
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldus.

Tehniski apkopj
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldus, kontrole
un korigg darba
procesu.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie veic darbgaldu
tehnisko apkopi reala darba
vide.

leteicamie avoti

Prins Machines Gebruikte Metaalbewerkingsmachines [skatits 30.09.2019.]. Pieejams: http://www.prinsmachines.nl/

Programmvadibas metalapstrades darbgaldu izmantosanas rokasgramata. Atbilstosa katrai masinai.
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MODULA "Programmvadibas metalapstrades darbgalda sagatavoSana darbam™
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Programmvadibas metalapstrades darbgaldi (virpa un fréze) 1 uz 2-3 izglitojamajiem
1.2. Griezni ar maindmam cietsakausgjuma plaksniteém (dazadi izmeri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.3. Gala un pirkstfrézu komplekts 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.4. Parejas ¢aulu komplekts 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.5. Urbis (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.6. Paplasinatajurbis (dazadi izmeri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.7. Centrurbis (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.8. Rivurbis (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.9. Bidmers 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.10. Lenkmérs 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.11. Mikrometrs 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.12. Indikators ar turétaju 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.13. Vitnu urbji (dazadi izmeri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.14. Pareju konusi (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.15. Centri (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz programmvadibas

metalapstrades darbgaldu

Modulis "Programmvadibas metalapstrades darbgalda sagatavosana darbam"




1.16.

Vitpu Sabloni (komplekts)

1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu

2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Terauds (sagataves) 50 kg uz izglitojamo
2.2. Krasainie metali (sagataves) 10 kg uz izglitojamo
2.3. Kets (sagataves) 5 kg uz izglitojamo
2.4. Paligierices griezgjinstrumentiem (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
2.5. Paligmateriali darbgaldu apkopei (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
2.6. ElloSanas materiali Atbilstosi darbgalda pasei
2.7. Dzesesanas materiali (emulsijas) Atbilstosi tehnologiskajam

procesam

Modulis "Programmvadibas metalapstrades darbgalda sagatavosana darbam"
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Uz sakumu

==

Attistit izglttojama sp€jas izgatavot detala plakanas virsmas, rievas, gropes, aréjas un ieksgjas cilindriskas virsmas, slipas virsmas,
Modula daudzstiiru virsmas, fasonvirsmas uz frézmasinas ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu vadibu.

meérkis

Attistit izglitojama prasmes:

Modula 1. Lastt un ievadit programmvadibas metalapstrades darbgalda frézmasinas detalu apstrades programmas, veikt

> korekcijas apstrades programma atbilstosi detalu mérjjumiem.

2.1zveleties instrumentus, nepiecieSamos materialus, paligierices un paligmaterialus programmvadibas metalapstrades darbgaldu
frézmasinai.

3.Sagatavot programmvadibas metalapstrades darbgaldu darbam.

4.1zgatavot detala plakanas virsmas, rievas, gropes, ar¢jas un ieksgjas cilindriskas virsmas, slipas virsmas, daudzsttiru virsmas,
fasonvirsmas un kontrol&t darba procesu.

uzdevumi

Modulis "Frézesana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu” ir apgiistams p&c visu A dalas modulu sekmigas apguves.

Modula
ieejas nosacijumi

Modula "Frézgsana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu" apguves rezultata izglitojamais karto ieskaiti. Atbilstosi darba
Modula uzdevumam izv€las instrumentus, ierices un paligmaterialus, iestata tos programmvadibas metalapstrades darbgalda frézmasia un

2w izgatavo metala vai kompozitmateriala detalu ar programmvadibas metalapstrades darbgalda frézmasinu.
apguves novertéesana

Modulis "Frézgsana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu" ir B dalas modulis, kuru apgiist paraléli moduliem
“Programmvadibas metalapstrades darbgalda sagatavosana darbam” un “VirpoSana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu”.
q _ Modulis "Frézesana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu" ir ieejas nosactjums modulu “Metala vai kompozitmaterialu detalas
vieta karte . . N A e _ _ ; N ._ ~ e
izgatavoSana uz programmvadibas metalapstrades darbgaldiem", “Izgatavotas metala vai kompozitmaterialu detalas apstrade” un
“Metala vai kompozitmaterialu materialu un sarazotas produkcijas uzskaite” apguvei.

Modula nozime un

Modulis "Frézgsana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu"



MODULA "Frezesana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: lasit un 1.1. Programmvadibas | 1.1.1. Programmvadibas | Raksturo Salidzina Informacijas Izglitojamie,
ievadit metalapstrades metalapstrades darbgaldu | programmvadibas programmvadibas tehnologiju izmantojot macibu
programmvadibas darbgaldu frézmasinas | frézmaSinas metalapstrades darbgaldu | metalapstrades izmantoSana. literatiiru un interneta
metalapstrades detalu apstrades izmantojamas apstrades frézmasinas darbgaldu frézmasinas resursus, iegiist un
darbgalda programmas. programmas. izmantojamas apstrades izmantojamas apkopo informaciju
frézmasinas detalu programmas. apstrades programmas. par programmvadibas
apstrades metalapstrades
programmas, veikt (10% no modula darbgaldu frézmasinu
korekcijas apstrades Kop&id apioma apstrades
. op€ja apjoma) _
programma atbilstosi programmam un to
detalu me&rfjumiem. izmantojumu dazadas
programmvadibas
Izprot: metalapstrades
programmvadibas darbgaldu
metalapstrades frézmasinas.
darbgaldu
frézrr}aﬁnas detalu Individugls S%Hc'i%in_a l_(OpIgés un
apstrades patstavigais darbs. atSkirigas Tpatnibas.
programmu
izmantojumu. 1.1.2. Programmvadibas | Nosauc kodu darbibas Analize funkcijas Informacijas Izglitojamie,
metalapstrades darbgaldu | funkcijas. izveli. tehnologiju izmantojot macibu
Zina: frézmasinu . " literatiiru un interneta
- —y . izmantosana. L
programmvadibas programmeéSanas pamati. resursus, iegiist un
metalapstrades apkopo informaciju
darbgaldu par kodiem
frézmasinu programmvadibas
programmeésanas metalapstrades
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valodas pamatus,
programmu
ievadiSanas un
korigésanas
metodes.

1.2. Detalu apstrades
programmu ievadiSana
un korigésana
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu frézmasinas.

(15% no modula
kopgja apjoma)

1.2.1. Apstrades
programmas izveidoSana
programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
frézmasinam.

1.2.2. Apstrades
programmas ievadiSana
programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
frézmasinas.

Izskaidro apstrades
programmas veidoSanas
secibu un veido apstrades
programmu
programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
frézmasinam.

Izskaidro detalu
apstrades programmas
ievadiSanas secibu un
ievada to
programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
frézmasinas gan manuala
vadibas rezima, gan no
argjiem datu nesgjiem.

Pamato un noverte
apstrades programmas
veidoSanas secibu un
veido apstrades
programmu
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu
frézmasinam.

Analizg detalu
apstrades programmas
ievadiSanas secibu un
ievada to
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu frézmasinas
gan manuala vadibas
rezima, gan no argjiem
datu nes€jiem.

Individuals

patstavigais darbs.

Individuals

patstavigais darbs.

Praktiskais darbs
darba vieta.

darbgaldu
frézmasinas.
Raksturo un salidzina
iegilito informaciju,
analizgjot funkciju
izveli atbilstosi
detalai.

Izglitojamiem tiek
izsniegta metala vai
kompozitmateriala
detala. Atbilstosi
detalai un darba
uzdevumam
izglitojamie pamato
apstrades
programmas
veidoSanas secibu un
veido apstrades
programmu
programmvadibas
metalapstrades
darbgalda frézmasinai
virtualaja vide.

Izglitojamie ievada
programmas no
argjiem datu
nesgjiem.
Izglitojamie analize
detalu apstrades
programmas
ievadiSanas secibu,
iesledz
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu darbgaldu,
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ievada programmu
manuala vadibas
reZima un no argjiem

datu nesg€jiem.
1.2.3. Programmvadibas | Atbilstosi metala vai Atbilstosi metala vai Praktiskais darbs Izglitojamie veic
metalapstrades darbgaldu | kompozitmateriala detalu | kompozitmateriala darba vieta. praktisko darbu:
apstrades mérfjjumiem korigé detalu mérfjjumiem korige apstrades
Programmas korigé8ana. | apstrades programmu noverte un korigeé programmu atbilstosi
programmvadibas apstrades programmu detalas mérjjumiem.
metalapstrades darbgaldu | programmvadibas
frézmasinas. metalapstrades . . Izglitojamie péc
darbgaldu frézmagias. | Merjumu, aprékinu| y oniroldetalas
veiksana. izgatavosanas veic
atbilstoSus mérijjumus,
ka arnepiecieSamos
programmas
labojumus.
2. Spgj: izveleties 2.1. Programmvadibas | 2.1.1. Programmvadibas | Nosauc Raksturo Prezentacija/ Izglitojamie,
instrumentus, metalapstrades metalapstrades darbgaldu | programmvadibas programmvadibas demonstrgjumi. izmantojot
nepiecieSamos darbgaldu frézmasinu frézmasmu metalapstrades darbgaldu | metalapstrades instrumentus, attélus,
materialus, griezgjinstrumenti. griezgjinstrumentu veidi. | frézmaSiu darbgaldu frézmaSinu katalogus un citus
paligierices griezgjinstrumentus. griezgjinstrumentus. vizualas uzskates
un paligmaterialus (10% no modula lidzeklus, rada
programmvadibas Kopdia a 'oma;) pargjiem
metalapstrades Peja ap] izglitojamajiem
darbgaldu programmvadibas
frézmasinai. metalapstrades
darbgaldu frézmasinu
Izprot: instrumentu, griez&jinstrumentus,
paligierices un stasta par tiem un
materialu izvéles raksturo to
nozimi izmantojumu.
tehnologiskas
apstrades procesa, 2.1.2. Programmvadibas | Izv€las izmantojamos Izvelas izmantojamos Praktiskais darbs Izglitojamie sanem
darba rezimu izvéles metalapstrades darbgaldu | griezgjinstrumentus griezgjinstrumentus darba vieta. situacijas aprakstu par
saskanosSanu ar frézmasinu atbilstosi apstrades atbilstosi apstrades detalas izgatavoSanas
instrumentiem un griezgjinstrumentu veidam. veidam un pamato un apstrades veidiem
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materialiem.

Zina:
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu
frézmasinas
instrumentus,
lerices, to
izmantoSanu,
materialu

veidu un Tpasibas.

2.2. Paligierices
programmvadibas
metalapstrades

darbgaldu frézmasinas.

atbilstiba apstrades
veidam.

2.2.1. Programmvadibas
metalapstrades darbgaldu

frézmasinu paligiericu
veidi.

Nosauc
programmvadibas

metalapstrades darbgaldu

frézmasinu paligierices.

savu izvéli.

Raksturo
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu frézmasiu

paligierices.

Grupu darbs.

Informacijas
tehnologiju

izmantosana.

programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu
frézmasinas.
Izglitojamie atbilstosi
aprakstam

izvélas
griezgjinstrumentus
(veidu, izméru, zobu
skaitu utt.), pamato to
piemérotibu darba
uzdevumam.

Izglitojamie sadalas 3-
5 cilveku grupas un
sanem darba
uzdevumu:
griezgjinstrumentu
izvéle noteiktai darba
operacijai. Katrs no
grupas izvelas tikai
vienu
griez&jinstrumentu.
P&c tam viens otru
iepazistina ar darba
rezultatiem un veido
kopigu prezentaciju,
kura izskaidro
griezgjinstrumentu
izvéles nozimi
apstrades procesa, to
daudzveidibu un
mijiedarbibu.

Izglitojamie,
izmantojot att€lus,
katalogus un citus
vizualas uzskates
lidzeklus, rada
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(8% no modula
kopgja apjoma)

2.3. Programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu frézmasinas
izmantojamie materiali
un paligmateriali.

(7% no modula
kopgja apjoma)

2.2.2. Programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
frézmasSinu paligiericu
atbilstiba apstrades
veidam.

2.3.1. Materialu un
paligmaterialu veidi un
Tpasibas.

Izvelas izmantojamas
paligierices
programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
frézmasinas.

Nosauc
programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
frézmasinas
izmantojamos materialus
un paligmaterialus,
izskaidro to Tpasibas.

Izv@elas izmantojamas
paligierices
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu frézmasinas
un pamato savu izveli.

Raksturo
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu frézmasinas
izmantojamos
materialus un
paligmaterialus,
analiz€ to Tpasibas.

Prezentacija/
demonstréjumi.
Situacijas analize.

Informacijas
tehnologiju
izmantoSana.

Individuals

patstavigais darbs.

pargjiem
izglitojamajiem
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu frézmasinu
paligierices, stasta par
tam un raksturo to
izmantojumu.

Izglitojamie sanem
situacijas aprakstu par
detalas izgatavoSanas
un apstrades veidiem
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu
frézmasinas.
Izglitojamie atbilstosi
aprakstam izvélas
paligierices,
pamatojot to
piemeérotibu darba
uzdevumam.

Izglitojamie,
izmantojot macibu
literatfiru un interneta
resursus, iegiist un
apkopo informaciju
par izmantojamajiem
materialiem un
paligmaterialiem
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu
frézmasinas.

Iegiito informaciju
izglitojamie analiz&
un raksturo materialu
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2.3.2. Materialu un
paligmaterialu atbilstiba
apstrades veidam.

IzvElas materialus un
paligmaterialus darba
uzdevumam
programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
frézmasinas.

Izvelas materialus un
paligmaterialus darba
uzdevumam
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu frézmasinas
un pamato savu izveli.

Situacijas analize.

un paligmaterialu
izmantoSanas iesp&jas
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu frézmasinas
atbilstosi to Tpastbam.

Izglitojamie sanem
situacijas aprakstu,
kura tiek atspogulota
konkrétas detalas
izgatavosana
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu frézmasina.
Atbilstosi dotajai
situacijai izglitojamie
izvElas piemerotus
materialus un
paligmaterialus,
pamatojot to
atbilstibu
tehnologiskajam
apstrades procesam.

3. Spgj: sagatavot 3.1. Programmvadibas | 3.1.1.Griezgjinstrumentu | Iestata Iestata un, Praktiskais darbs Izglitojamie veic
programmvadibas metalapstrades iestatiSana un nomaina. griez&jinstrumentu un nepiecieSamibas darba vieta. praktisko darbu:
metalapstrades darbgalda sagatavoSana nomaina to, ieveérojot gadijuma, nomaina griezgjinstrumentu
darbgaldu darbam. darbam. droSus darba riez€jinstrumentu, izmeéra nostiprina$ana
g g ) p
pan€mienus. ieverojot drosus darba un nomaina.
Izprot: (25% no modula panémienus, sasaista ta Izglitojamie veic
programmvadibas kopé&ja apjoma) stiprinaSanas griezgjinstrumentu
metalapstrades panémienus ar detalas nomainu un
darbgaldu apstrades kvalitati. nostiprinasanu,
frézmasinas darbibas teverojot Eirqsus
. . darba pan€mienus, un
un iestatiSanas ’
amatprincipus pamato
p pus. griez€jinstrumenta
stiprinasanas
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Zina: pan@miena ietekmi uz
programmvadibas detalas apstrades
metalapstrades kvalitati.
darbgaldu
frezmasinas 3.1.2. Fiks&to punktu, Iestata “nulles punktu” Sasaista “nulles Praktiskais darbs Izglitojamie iestata
tehnologiska "nulles punktu" programmvadibas punkta” iestatiSanuar | darba vieta. “nulles punktu”
giskas Lo > _ o -
iespéias iestatiSana. m?talalzftr_ades darbgalda Fehl_lo.loglskas bazes (fikseto punktu).
. ’ frézmasina. izveli.
instrumentu, detalu
un pah.gl_evrlcu 3.1.3. Paligiericu Iestata sagataves un Iestata sagataves un Praktiskais darbs Izglitojamie izvElas
nostiprinasanas iestatiSana ierices programmvadibas | paligierices un darba vieta. sagataves
paneémienus. programmvadibas metalapstrades darbgaldu | parbauda to atbilstibu, stiprinasanas
metalapstrades darbgaldu | frézmasinas, ievérojot lietojot droSus darba panémienu, iestata
frézmasinas. drosus darba panémienus. | panémienus. sagatavi un kontrole
to, ieveérojot drosus
darba pan€mienus.
3.1.4. Programmvadibas | Saskana ar lietoSanas Saskana ar lietoSanas Praktiskais darbs Izglitojamie veic
metalapstrades darbgalda | instrukciju tehniski instrukciju tehniski darba vieta. programmvadibas
frézmasinas tehniska apkopj programmvadibas | apkopj metalapstrades
apkope. metalapstrades darbgalda | programmvadibas darbgalda
frézmasinu, ieveérojot metalapstrades frézmasinas tehnisko
drosus darba darbgalda frézmasiu apkopi saskana ar
panémienus. un noverteé iekartu lietoSanas instrukciju,
tehnisko atbilstibu, lietojot drosus darba
lietojot drosus darba panémienus.
pan@mienus.
4. Spgj: izgatavot 4.1. Detalu apstrades 4.1.1. Detalu apstrades Nosauc detalu apstrades | Izskaidro detalu Praktiskais darbs Izglitojamie veic

detala plakanas
virsmas, rievas,
gropes, argjas un
ieksgjas cilindriskas
virsmas, slipas
virsmas, daudzstiru
virsmas,
fasonvirsmas un
kontrolét darba
procesu.

tehnologija.

(10% no modula
kopgja apjoma)

tehnologija.

tehnologiska procesa
elementus un raksturo
tehnologiska procesa
izstrades bitibu.

apstrades tehnologiska
procesa elementus un
analizg tehnologiska
procesa izstradi.

darba vieta.

praktisko darbu

— sagatavo darbgaldu
darbam.

Izglitojamie izvElas
un iestata ierici,
sagatavi, izvelas
dzes€sanas
Skidrumus, iestata
fiks€to punktu

— "nulles punktu”,
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Izprot: darba
ras€jumus saistiba ar
tehnologisko
procesu kopuma.

Zina:
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu frézesanas
tehnologiska procesa
elementus un to
1zstrades biuitibu,
tehnologiskas bazes
izv€les principus un
to

nozimi apstrades
procesa.

4.2. Kontroldetalas
izgatavoSana un
apstrades programmas
korigésana.

(15% no modula
kopgja apjoma)

4.1.2. Darba rezimi.

4.2.1.Kontroldetalas
izgatavosana.

Nosauc un izvélas darba
reZimus.

Izgatavo kontroldetalu
(plakanas virsmas,
rievas, gropes, argjas un
ieksgjas cilindriskas
virsmas, slipas virsmas,
daudzsttiru virsmas,
fasonvirsmas), ievérojot
drosus darba
panémienus.

Izvélas darba rezimus
un pamato darba
rezimu izveli.

Izgatavo kontroldetalu
(plakanas virsmas,
rievas, gropes, argjas
un ieksgjas
cilindriskas virsmas,
slipas virsmas,
daudzstiiru virsmas,
fasonvirsmas),
ievérojot drosus darba
panémienus, kontrolé
un korigé darba
procesu.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Praktiskais darbs
darba vieta.

ievada programmu,
sagatavo
nepiecieSamos
mérinstrumentus.

Izglitojamie,
izmantojot rasgjumu
un tehnologisko
dokumentaciju,
apraksta detalas
izgatavosSanas secibu,
uzrada robeznovirzes,
darba rezimus,
pamato savu varianta
izveli salidzinajuma
ar citiem iesp&jamiem
izgatavoSanas
variantiem, izdara
secinajumus.

Izglitojamie veic
praktisko darbu:
izgatavot doto detalu
pec ras€juma.
Izglitojamie atbilstosi
ras€jumam izgatavo
kontroldetalu
(plakanas virsmas,
rievas, gropes, arcjas
un ieksgjas
cilindriskas virsmas,
slipas virsmas,
daudzstiru virsmas,
fasonvirsmas),
ieverojot drosus darba
panémienus.
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leteicamie avoti
Avotins J., Freimanis V., Roze I. u.c. Masinbiives materiali un to apstrade. — Riga: Zvaigzne, 1985.

Modulis "Frézgsana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu"
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MODULA "Frezesana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu"'
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
Programmgjamais vertikalais frézéSanas centrs ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu vadibas statni 1 Iidz 3 audzékniem
1.2 Programmvadibas metalapstrades darbgaldu simulators — programmatiira programmvadibas metalapstrades darbgaldu programmu 1 Iidz 3 audzekniem
izveidei un test€Sanai virtuala vidé
1.3. Gala (kata) frézu komplekts Z=4 (D =6, 8, 10, 12, 16 mm) Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.4. Parejas ¢aulu komplekts (D =6, 8, 10, 12, 16, 20, 22 mm) Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.5. Cangu komplekts (3-20 mm) (ar cangu patronu...) Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.6. Frézgalva (ar cietsakaus&juma plaksnitem) Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.7. Gala fréze ar cietsakausgjuma plaksnitem Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.8. Gala fréze ar mainamu galvu Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.9. Urbju komplekts (1-20) Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.10. Skruvspiles Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.11. Bidmers 0-150 Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.12. Mikrometrs 0-25 mm Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.13. Mikrometrs 25-50 mm Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.14. Lenkmérs Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam
1.15. IestatiSanas instruments (indikators) Katram programmvadibas
metalapstrades darbgaldam

11
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Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. Dzesgsanas Skidrums Atbilstosi tehnologiskajam

procesam un apstradajamam
materialam
2.2. Ellas (dazadas) Atbilstosi programmvadibas
metalapstrades darbgalda pasei

2.3. Terauds (dazadi profili) 50 kg uz izglitojamo

2.4. Krasainie metali (misins, aluminijs, bronza) un kompozitmateriali 10 kg uz izglitojamo

2.5. Kets 5 kg uz izglitojamo

Modulis "Frézgsana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu"
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Lidzfinansé peria
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MODULA "Virposana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu' APRAKSTS -
Uz sakumu

AttTstit izglitojama sp&jas izvirpot metala vai kompozitmaterialu detalas atbilstosi tehnologiskajai dokumentacijai un kvalitates prasibam,

Modula izmantojot programmvadibas metalapstrades darbgaldu.
meérkis
Attistit izglitojama prasmes:
Modula 1. Virpot argjas un ieks§gjas cilindriskas, koniskas, gala virsmas un fasona virsmas.
T . 2. Griezt argjas un ieksgjas vitnes.
uzdevumi 3. Virpot nestingas virsmas un nestandarta detalas.
Modulis "VirpoSana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu" ir apgiistams p&c visu A dalas modulu sekmigas apguves.

Modula

ieejas nosacijumi

Modula
apguves novertésana

Modula "VirpoSana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu" apguves rezultata izglitojamais karto ieskaiti. Atbilstosi darba
uzdevumam un apstradajamajam materialam izglitojamais aprékina un uzstada grieSanas rezZimu un izvirpo metala detalu, ieverojot
drosus darba pan€mienus.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "VirpoSana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu" ir B dalas modulis, kuru apgist paraléli moduliem
“Programmvadibas metalapstrades darbgalda sagatavoSana darbam” un “Fréz&Sana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu”.
Modulis "Virposana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu" ir ieejas nosacljums modulu “Metala vai kompozitmaterialu
detalas izgatavo$ana uz programmvadibas metalapstrades darbgaldiem", “Izgatavotas metala vai kompozitmaterialu detalas
apstrade” un “Metala vai kompozitmaterialu materialu un saraZotas produkcijas uzskaite” apguvei.
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MODULA "VirpoSana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itlmenis | apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spg;j: virpot argjas 1.1. VirpoSanas pamati. | 1.1.1. Skaidas Nosauc skaidu veidus | Izskaidro nelidzenumu | Individuals Izglitojamie, izmantojot

un ieksgjas
cilindriskas, koniskas,
gala virsmas un fasona
virsmas.

Izprot: metala vai
kompozitmaterialu
grieSanas skaidas
veidoSanas procesu,
griezgjinstrumentu
lenku izmainas
atkariba no to
iestatTjumiem,

(20% no modula
kopgja apjoma)

veidoSanas procesi.

1.1.2. Grieznpa dalas,

un izskaidro to
veidoSanas procesus.

Nosauc griezna

raSanos uz apstradatas
virsmas un
pan€mienus to
novérsanai.

Nosauc griezna dalas,

patstavigais darbs.

Prezentacija/
demonstrg&jumi.

Individuals

paraugus un citus vizualos
uzskates lidzeklus, rada
pargjiem skaidu veidus un to
veidoSanas procesus
atbilstosi apstradajamajam
materialam un stasta par
tiem, ka arT izskaidro
nelidzenumu raSanos uz
apstradatas virsmas un
raksturo panémienus to
noversanai.

Izglitojamie, izmantojot

darba aizsardzibas elementi un lenki. pamatelementus. elementus un lenkus, patstavigais darbs. paraugus un citus vizualos
lidzeklu lietoSanas izskaidro to uzskates I1dzeklus, rada
nepieciesamibu izmantoSanu drosa Prezentacija pargjiem izglitojamajiem
kvalitates prasibu darba veiksana. /demonstréjumi. griezna dalas elementus un
nodro§inasanai. lenkus un stasta par tiem,
nemot vera apstradajamo
Zina: grieSanas reZimu materialu un griezna marku,
panémienus, ka ar izskaidro to
griezgjinstrumentu izmantosanu drosa darba
veidus, veikSana.
griezgjinstrumentu
asinasanas 1.1.3. VirpoSanas Nosauc virpoSanas Nosauc virpoSanas Individuals Izglitojamie, izmantojot
panémienus, darba grieznu veidi. grieznu veidus. griezna veidus un patstavigais darbs. paraugus un citus vizualos
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drosibas prasibas.

1.2. Cilindrisku virsmu
apstrade.

(30% no modula
kopgja apjoma)

1.1.4. GrieS$anas rezimi
virpoSana.

1.1.5. Virpo$anas
tehnologiskais process.

1.2.1. Argjo cilindrisko
virsmu apstrade.

1.2.2. Gala virsmu
apstrade.

Aprekina un uzstada
grieSanas rezimu,
ieverojot drosus darba
panémienus.

Lasa tehnologisko
karti, izvelas
uzstadiSanas bazi un
izplano virpoSanas
tehnologisko procesu.

Apstrada argjas
cilindriskas virsmas,
ievérojot drosus darba
panémienus.

Apstrada gala
virsmas, ieveérojot
droSus darba
pan€mienus.

izskaidro to
izmantoSanas iespéjas.

Aprekina grieSanas
rezimu un uzstada
darbgaldu, ievérojot
droSus darba
pan€mienus, kontrolg
un korigg darba
procesu.

Izvélas uzstadiSanas
bazi, izplano
tehnologisko procesu
un pamato ta
piemeérotibu darba
uzdevumam.

Apstrada argjas
cilindriskas virsmas,
ieveérojot drosus darba
panémienus, kontrolé
un korigg apstrades
procesu.

Apstrada gala virsmas,
ieveérojot droSus darba
pan€mienus, kontrolg
un korigg darba
procesu.

Prezentacija
/demonstr&jumi.

Individuals

patstavigais darbs.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Praktiskais darbs
darba vieta.

uzskates l1dzeklus, rada
pargjiem izglitojamajiem
virposanas griezna veidus,
stasta par tiem un izskaidro
to izmantoSanu drosa darba
veikSana.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam un
apstradajamajam materialam
aprékina grieSanas reZimu un
uzstada to, ievérojot drosus
darba pan€mienus.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam izplano
virpo$anas tehnologisko
procesu, izvelas uzstadiSanas
bazi un

pamato ta piemérotibu darba
uzdevumam.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam patstavigi
apstrada aréjas cilindriskas
virsmas, izvéloties un
izmantojot atbilstosus
instrumentus un ieverojot
drosus darba panémienus.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam patstavigi
apstrada gala virsmas,
izveloties un izmantojot
atbilstoSus instrumentus un
ieveérojot drosus darba
panémienus.
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1.2.3. Ieksgjo

Izvirpo ieksgjas

Izvirpo ieksgjas

Praktiskais darbs

Izglitojamie atbilstosi darba

cilindrisko virsmu cilindriskas virmas, cilindriskas virsmas, darba vieta. uzdevumam izvirpo ieks$gjas
apstrade. ievérojot drosus darba | ievérojot droSus darba cilindriskas virsmas,
panémienus. panémienus, kontrolé izveloties un izmantojot
un korigg darba atbilstosus instrumentus, un
procesu. ieverojot drosus darba
panémienus.
1.2.4. Konisko virsmu Uzstada Uzstada Praktiskais darbs Izglitojamie atbilstosi darba
apstrade. programmvadibas programmvadibas darba vieta. uzdevumam uzstada
metalapstrades metalapstrades darbgaldu programmvadibas metalapstrades
darbgaldu un apstrada | un apstrada konisku darbgaldu un apstrada
konisku virsmu, virsmu, ievérojot konisku virsmu, izv€loties un
ieverojot drosus darba| drosus darba izmantojot atbilstosus
panémienus. panémienus, kontrolé instrumentus un ievérojot
un korigé darba drosus darba panémienus.
procesu.
1.2.5. Fasonvirsmu Apstrada Sagatavo un apstrada Praktiskais darbs Izglitojamie atbilstosi darba
apstrade. fasonvirsmas, fasonvirsmas, darba vieta. uzdevumam apstrada
ieverojot drosus darba | ieverojot droSus darba fasonvirsmas, izv€loties un
panémienus. pan€mienus, kontrolg izmantojot atbilstoSus
un korigg darba instrumentus un ievérojot
procesu. droSus darba panémienus.
2. Spgj: griezt argjas 2.1. Vitpu veidi un 2.1.1. Vitnu veidi un Nosauc vitnu veidus | Raksturo vitnu veidus | Individuals Izglitojamie, izmantojot

un iek§gjas vitnes.

Izprot: vitnu profilu
veidosanas procesu,
vitnu Tpatnibas un

iegliSanas metodes.

Zina: vitpu veidus,
darba reZima izvéli

grieSana.
(15% no modula

kopgja apjoma)

2.2. Vitnes grieSana ar
griezniem.

elementi.

2.2.1. Vitpu grieznu
veidi.

un elementus.

Nosauc vitnu grieznu
veidus.

un elementus.

Nosauc vitnu grieznu
veidus un to
izmantoSanas iespéjas.

patstavigais darbs.

Prezentacija
/demonstrgjumi.

Individuals

patstavigais darbs.

paraugus un citus vizualos
uzskates I1dzeklus, rada
pargjiemizglitojamajiem
vitnu veidus un elementus un
stasta par tiem.

Izglitojamie, izmantojot
paraugus un citus vizualos
uzskates l1dzeklus, rada

atkariba no (30% no modula Prezentécijg ) pargjiem izglitojamajiem
instrumentu veidiem, kopgja apjoma) /demonstr&jumi. vitnu grieznu veidus un to
darba drosibas izmanto$anas iesp&jas un
prasibas. stasta par tam.
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2.2.2. GrieSanas rezimi, | Aprekina grieSanas Apréekina grieSanas Praktiskais darbs Izglitojamie atbilstosi darba
griezot ar vitnu reZimu un uzstada to, | reZimus un uzstada darba vieta. uzdevumam aprékina
griezniem. ieverojot drosus darba | programmvadibas grieSanas reZimu un uzstada
panémienus. metalapstrades to, ieverojot drosus darba
darbgaldu, ievérojot panémienus.
droSus darba
panémienus, kontrolé
un korigg darba
procesu.
2.2.3. Vitnes mérisana Nosaka vitnes Meéra un nosaka Praktiskais darbs Izglitojamie, izmantojot
un kontrole. izm@rus un tas vitnes atbilstibu darba | darba vieta. darba uzdevumam
atbilstibu darba uzdevumam, kontrolé piemérotus instrumentus,
uzdevumam. un korigg darba méra vitnes un nosaka to
procesu. atbilstibu darba uzdevumam.
3. Spgj: virpot 3.1. Sarezgiti 3.1.1. Sarezgttu virsmu | Nosaka uzstadiSanas Nosaka Praktiskais darbs Izglitojamie, izmantojot
nestingas virsmas un nostiprinamu detalu detalu apstrade. bazi un virsmas uzstadiSanas bazi darba vieta. dotos paraugus, rasgjumus
nestandarta detalas. apstrade. apstrades veidu. un apstrades veidu, vai skices, atbilstosi darba
Virpo nestandarta kontrol€& un korigé uzdevumam un
Izprot: metalapstrades (5% no modula detalas un apstrada darba procesu. apstradajamajam materialam
darbu tehnologiju. kopgja apjoma) sarezgitu virsmu Virpo nestandarta izv€las darba instrumentus,
detalas. detalas un apstrada paligierices, darba

Zina: paligiericu un
instrumentu veidus, to
izmantoSanas iespgjas,
darba drosibas prasibas
un jaunakas tendences
masibiveé un
metalapstrades darbos.

sarezgitu virsmu
detalas. Paskaidro un
pamato darbu procesu.

pan€mienus un nosaka
uzstadiSanas bazi, un virpo
nestandarta detalas un
apstrada sarezgitu virsmu
detalas, ievérojot darba
drosibas prasibas.

leteicamie avoti
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MODULA "VirpoSana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Programmvadibas metalapstrades virposanas darbgalds 1 Iidz 3 audzekniem
1.2. Griezgjinstrumenti (komplekts) Katram programmvadibas
metalapstrades darbagaldam
1.3. Merinstrumenti (komplekts) Katram programmvadibas
metalapstrades darbagaldam
1.4. Paligierices darbgaldam (komplekts) Katram programmvadibas
metalapstrades darbagaldam
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Terauds (dazadi profili) 100 kg uz izglitojamo
2.2. Krasainie metali (misin§, aluminijs, bronza) un kompozitmateriali 50 kg uz izglitojamo
2.3. Paligmateriali merinstrumentiem, griezgjinstrumentiem (komplekts) 1
24. Paligierices griezgjinstrumentiem (komplekts) 1
2.5. Paligmateriali darbgaldu apkopei Atbilstosi programmvadibas
metalapstrades darbgalda
tehniskajiem datiem
2.6. ElloSanas materiali Atbilstosi programmvadibas
metalapstrades darbgalda
tehniskajiem datiem
2.7. Dzesesanas materiali (emulsijas) Atbilstosi programmvadibas
metalapstrades darbgalda pasei
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MODULA "Metala vai kompozitmaterialu detalas izgatavo§ana uz programmvadibas metalapstrades darbgaldiem' &=
APRAKSTS S

LS

<

Uz sakumu

Attistit izglitojama sp&jas izgatavot metala vai kompozitmaterialu detalas uz programmvadibas metalapstrades darbgaldiem, kontrolgjot
Modula un nodrosinot izgatavotas detalas kvalitati.

meérkis

Attistit izglitojama prasmes:
Modula 1. Lasit programmvadibas metalapstrades darbgaldu detalu apstrades programmas.
uzd evu’mi 2. lIzveidot vienkarsas programmvadibas metalapstrades darbgaldu apstrades programmas manuala vadibas reZima un ievadit
tas, izmantojot argjos datu nesgjus.
3. lestatit programmvadibas metalapstrades darbgaldu apstrades programmas manuala vadibas rezima.
4. Sagatavot detalu automatiskam razoSanas procesam, kura tiks izmantots programmvadibas metalapstrades darbgalds.
5. Koriget apstrades programmu atbilstosi detalu mérijumiem.

Modulis "Metala vai kompozitmaterialu detalas izgatavoSana uz programmvadibas metalapstrades darbgaldiem" ir apgtistams p&c
Modula modulu "Programmvadibas metalapstrades darbgalda sagatavoSana darbam", “Fréz€Sana ar programmvadibas metalapstrades

ieejas nosacijumi darbgaldu” un “VirpoSana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu” sekmigas apguves.

Modula "Metala vai kompozitmaterialu detalas izgatavosana uz programmvadibas metalapstrades darbgaldiem" apguves rezultata
Modula izglitojamais karto ieskaiti. Atbilstosi darba uzdevumam izglitojamais izveido vienkarSu programmvadibas metalapstrades darbgaldu

2w apstrades programmu un iestata to, sagatavo detalu razo$anas procesam un korigg apstrades programmu atbilstosi detalu mérfjumiem.
apguves novertéesana

Modulis "Metala vai kompozitmaterialu detalas izgatavosana uz programmvadibas metalapstrades darbgaldiem" ir B dalas modulis,
Modula nozime un kuru apgiist paraléli moduliem “Izgatavotas metala vai kompozitmaterialu detalas apstrade” un “Metala vai kompozitmaterialu

? materialu un sarazotas produkcijas uzskaite”.
Modulis "Metala vai kompozitmaterialu detalas izgatavosana uz programmvadibas metalapstrades darbgaldiem" ir ieejas nosacijums
modula “Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora prakse” sekmigai apguvei.

vieta karte

Modulis "Metala vai kompozitmaterialu detalas izgatavoSana uz programmvadibas metalapstrades darbgaldiem"



MODULA "Metala vai kompozitmaterialu detalas izgatavo§ana uz programmvadibas metalapstrades darbgaldiem'

SATURS
Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: lastt 1.1. Programmvadibas 1.1.1. Programmvadibas | Apraksta Izskaidro Informacijas Izglitojamie iegiist
programmvadibas metalapstrades metalapstrades programmvadibas programmvadibas tehnologiju informaciju par
metalapstrades darbgaldu detalu darbgaldu detalu metalapstrades metalapstrades izmanto3ana. programmvadibas
darbgaldu detalu apstrades programmas. | apstrades programmu darbgaldu detalu darbgaldu detalu o metalapstrades darbgaldu
apstrades programmas. izmantojums. apstrades programmu | apstrades programmu Ind1\1_1d}1aI§ detalu apstrades programmu
(10% no modula izmantojumu. izmantojumu. patstavigais darbs. | jzmantojumu, izmantojot
Izprot kopgja apjoma) o dazadus informacijas avotus,
P _ Prezentacija/ apkopo un prezente iegiito
programmvadibas demonstréjumi. informaciju.
metalapstrades
darbgaldu detalu
apstrades programmu 1.1.2. Programmvadibas | Apraksta Izskaidro Informéc.ilj as Izglitojamie iegiist
izmantojumu. metalapstrades programmvadibas programmvadibas Fehnologvlju informaciju par
darbgaldu metalapstrades metalapstrades 1zmantosana. programmvadibas
Zina: programmesanas darbgaldu darbgaldu o metalapstrades darbgaldu
programmvadibas valodas pamati. programmesanas programmesanas Indw_ld}la 1,5 detalu apstrades programmu
metalapstrades geometrijas pamatus, | geometrijas pamatus, patstavigais darbs. izmantojumu, izmantojot
darbgaldu programmu ciklus. programmu ciklus. - dazadus informacijas avotus,
. Prezentacija/ N
programmesanas demonstr&juni. gpkopo_ u.I} prezent€ 1eguto
valodas pamatus. informaciju.
1.1.3. Programmvadibas | Lasa Lasa programmvadibas Inle_ld}lal.S Izglitojamie lasa
metalapstrades programmvadibas metalapstrades patstavigais darbs. programmvadibas
darbgaldu detalu metalapstrades darbgaldu detalu metalapstrades darbgaldu
apstrades programmu darbgaldu detalu apstrades programmas detalu apstrades
lasiSana. apstrades un izskaidro programmas, izskaidro
programmas. programmu darbibu. programmu darbibu.
2. Spgj: izveidot 2.1. Programmvadibas 2.1.1. Programmvadibas | Apraksta Izskaidro Informacijas Izglitojamie ieglist
vienkarsas metalapstrades metalapstrades programmvadibas programmvadibas tehnologiju informaciju par
programmvadibas darbgaldu programmu darbgaldu detalu metalapstrades metalapstrades izmanto$ana. programmvadibas
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metalapstrades veidoSana. apstrades programmu darbgaldu darbgaldu metalapstrades darbgaldu
darbgaldu apstrades programm@esanas programm@esanas Individuals programmésanas valodam un
programmas manuala (10% no modula valodu un valodu un programmu | patstavigais darbs. | programmu ievadisanas
vadibas reZima un kop&ja apjoma) programmu ievadiSanas pamatprincipiem, izmantojot
ievadit tas, izmantojot ievadisanas pamatprincipus. Prezentacija/ dazadus informacijas avotus,
argjos datu nesgjus. pamatprincipus. demonstréjumi. apkopo un prezent€ iegiito
pamatprincipi. informaciju.
Izprot:
programmvadibas 2.1.2. Vienkarsu Izveido vienkarias Sastada vienkarSas Praktiskais darbs | Izglitojamie atbilsto§i detalai
metalapstrades programmvadibas programmvadibas programmvadibas darba vieta. izveido vienkarsu
darbgaldu darbibas metalapstrades metalapstrades metalapstrades programmvadibas
principus un darbgaldu apstrades darbgaldu apstrades darbgaldu apstrades metalapstrades darbgaldu
programmas programmu izveido$ana. | programmas. programmas, kontrole apstrades programmu,
ievadiSanas un korigg darba izmantojot
panémienus. procesu. programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
Zina: programmeésanas valodu.
programmvadibas
metalapstrades 2.2. Programmvadibas | 2.2.1. Programmvadibas | Manuali ievada Ievada Praktiskais darbs | Izglitojamie veic atkartotas
darbgaldu metalapstrades metalapstrades programmvadibas programmvadibas darba vieta. darbibas p&c noteikta
programmesanas darbgaldu apstrades darbgaldu programmu metalapstrades metalapstrades parauga, manuali ievada
valodas, programmas manuala ievadiSana. darbgaldu darbgaldu programmas pedagoga dotas programmas
programmesanas ievadiSanas metodes. programmas. manuali, kontrol€ un programmvadibas
pamatprincipus un korigé darba procesu. metalapstrades darbgalda,
programmas (10% no modula lai pilnveidotu prasmes
ievadiSanas kopgja apjoma) ievadit programmu
panémienus. manuali. Pedagogs kontrole
darba rezultatu.
2.2.2. Programmvadibas | Ievada Ievada Praktiskais darbs | Izglitojamie veic atkartotas
metalapstrades programmvadibas programmvadibas darba vieta. darbibas péc noteikta
darbgaldu programmu metalapstrades metalapstrades parauga, ievada pedagoga
ievadiSana, izmantojot darbgaldu darbgaldu programmas dotas programmas no
argjos datu nesgjus. programmas, no argjiem datu informacijas nesgja,
izmantojot argjos nes€jiem, kontrole un lai pilnveidotu prasmes
datu nesgjus. korigé darba procesu. ievadit izveidoto
programmu, izmantojot
informacijas nesgju.
Pedagogs kontrolg darba
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rezultatu.

3. Spgj: iestattt 3.1. Programmvadibas 3.1. Programmvadibas Apraksta Izskaidro Informacijas Izglitojamie ieglist
programmvadibas metalapstrades metalapstrades programmvadibas programmvadibas tehnologiju informaciju par
metalapstrades darbgaldu apstrades darbgaldu apstrades metalapstrades metalapstrades izmanto$ana. programmvadibas
darbgaldu apstrades programmu iestatiSana. | programmu iestatiSana. darbgaldu apstrades darbgaldu apstrades metalapstrades darbgaldu
programmas manuala programmu darbibu. programmu darbibu. Individuals detalu apstrades programmu
vadibas reZima. (40% no modula (40% no modula patstavigais darbs. | darbibu, izmantojot dazadus
kopéja apjoma) L informacijas avotus, apkopo
Izprot: kopgja apjoma) Prezentacija/ un prezente iegiito
programmvadibas demonstréjumi. informaciju.
metalapstrades
darbgaldu programmas —
darbibu. 3.1.2. Programmvadibas | Iestata Iestata Prakt1s1§a1s darbs Izglitojamie iestata
metalapstrades programmvadibas programmvadibas darba vieta. programmvadibas
Zina: darbgaldu apstrades metalapstrades metalapstrades metalapstrades darbgaldu
programmvadibas programmas iestati§ana | darbgaldu detalu darbgaldu detalu detalu apstrades programmas
metalapstrades manuala vadibas rezima: | apstrades apstrades programmas manuala vadibas rezima.
darbgaldu gatavas programmas programmas manuala | manuala vadibas
programmesanas pielagoSana, vadibas rezima. rezima, kontrol& un
valodu un parametriskas korigg darba procesu.
programmesanas programmas parametru
principus. ievade un programmas
parbaude.
4. Spgj: sagatavot 4.1. Detalu 4.1.1. Materialu Apraksta materialu Izskaidro materialu Informacijas Izglitojamie iegiist
detalu automatiskam sagatavo$ana apstrades tehnologijas. apstrades apstrades tehnologijas. | tehnologiju informaciju par materialu
raZo$anas procesam, automatiskam tehnologijas. izmanto$ana. apstrades tehnologijam,
kura tiks izmantots razo$anas procesam, izmantojot dazadus
programmvadibas kura tiks izmantots Individuals informacijas avotus, apkopo
metalapstrades programmvadibas patstavigais darbs. | yn prezents iegiito
darbgalds. metalapstrades B informaciju.
darbgalds. Prezentécu' a/ '
Izprot: automatizéto demonstréjumi.
razo$anas procesu. (10% no modula
kopgja apjoma) -
Zina: materialu 4.1.2. Automatizgts Apraksta Izskaidro automatiz&to Inforrnélc}._]u Izglitojamie iegtist
apstrades tehnologiju. raZo$anas process, kura | automatizéto razo§anas procesu, kura 'Fehnologvlju informaciju par automatizeto
tiek izmantots razo$anas procesu, tick izmantots 1zmantosana. razo$anas procesu, kura tiek
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programmvadibas
metalapstrades
darbgalds.

4.1.3. Detalu (sagatavju)

kura tiek izmantots
programmvadibas
metalapstrades
darbgalds.

Sagatavo detalas

programmvadibas
metalapstrades
darbgalds.

Sagatavo detalas

Individuals
patstavigais darbs.

Prezentacija/
demonstréjumi.

Praktiskais darbs

izmantots programmvadibas
metalapstrades darbgalds,
izmantojot dazadus
informacijas avotus, apkopo
un prezente iegiito
informaciju.

Izglitojamie sagatavo detalas

sagatavosana (sagataves) (sagataves) darba vieta. (sagataves) automatizétam
automatizétam automatiz€tam automatiz€tam razosanas procesam.
razoSanas procesam. razo$anas procesam. razo$anas procesam,
kontrol€ un korige
darba procesu.
4.1.4. Kontroldetalas Izgatavo Izgatavo kontroldetalu, | Praktiskais darbs | Izglitojamie izgatavo
izgatavoSana. kontroldetalu, izmantojot darba vieta. kontroldetalu, izmantojot
izmantojot programmvadibas programmvadibas
programmvadibas metalapstrades metalapstrades darbgaldus,
metalapstrades darbgaldus, ieverojot atbilstosi darba uzdevumam.
darbgaldus, ievérojot | droSus darba
drosus darba panémienus, kontrole
panémienus. un korigg darba
procesus.
5. Spgj: korigét 5.1. Apstrades 5.1.1. Detalu merfjumi. Veic detalu Veic detalu mérfjumus | Praktiskais darbs | Izglitojamie veic detalu
apstrades programmu programmu korig€sana mérjumus apstrades | apstrades procesa darba vieta. mérfjumus apstrades procesa
atbilstosi detalu atbilsto$i detalu procesa kontrolei. kontrolei, kontrole un kontrolei, izmantojot
merfjumiem. meérfjumiem. korigé darba procesu. atbilstoSus meérinstrumentus
un meérisanas panémienus.
Izprot: tehnologisko (20% no modula
procesu un detalu kopgja apjoma) 5.1.2. Apstrades Korige apstrades Korigg apstrades Praktiskais darbs | Izglitojamajiem tiek dots
meérfjumu rezultatus. programmu korigé$ana. programmu balstoties | programmu balstoties darba vieta. detalas paraugs, kas
) uz detalu mérfjjumu uz detalu merfjumu izgatavots uz
Zina: ) rezultatiem. rezultatiem, kontrolé programmvadibas
programmyadibas darba procesu. metalapstrades darbgalda.
metalapstrades L
darbealdu Izgl¥t01 amie izvélas
& =¥ merinstrumentus un mera
programmesanas

detalas. Balstoties uz detalu
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valodas pamatus,
programmu
ievadiSanas
panémienus.

5.1.3. Serijveida detalu
izgatavoSana.

Izgatavo sérijveida
detalas, ievérojot
droSus darba
panémienus.

Izgatavo sérijveida
detalas, ieverojot
droSus darba
panémienus, kontrole
un korigg darba
procesus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

mérfjumu rezultatiem, korigé
apstrades programmu,
izmantojot programmvadibas
metalapstrades darbgalda
programmesanas valodu.

Izglitojamie izgatavo
s€rijveida detalas atbilstosi
darba uzdevumam,
izmantojot programmvadibas
metalapstrades darbgaldus.

leteicamie avoti

Barbotjko A. I. Metalu grieSanas teorija. — M.: Masibiive, 1999.
Lietotaja rokasgramata. DIN/ISO ProgrammgSana [skatits: 2019.gada 20.oktobrT]. Pieejams: https://content.heidenhain.de/doku/tnc_gquide/pdf filess/TNC640/34059x-

02/dinis0/892909-L0.pdf
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MODULA "Metala vai kompozitmaterialu detalas izgatavoSana uz programmvadibas metalapstrades darbgaldiem"

ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1 Programmvadibas metalapstrades darbgalds (virpa vai fréze) 1 Iidz 3 izglitojamajiem
1.2 Griezni ar maindmam cietsakausgjuma plaksnitém (dazadi izmeri) (komplekts) virpai 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.3. Gala frézu komplekts frézei 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.4. Parejas ¢aulu komplekts virpai 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.5. Urbji (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.6. Paplasinatajurbji (dazadi izmeri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.7. Centrurbji (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.8. Bidmers 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.9. Lenkmers 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.10. Mikrometrs 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.11. Indikators ar turétaju 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.12. Vitnu urbji (dazadi izmeri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.13. Pareju konusi (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.14. Centri (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
1.15. Vitpu Sabloni (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Terauds (sagataves) 50 kg uz izglitojamo
2.2. Krasainie metali (sagataves) 10 kg uz izglitojamo
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2.3.

Kets (sagataves)

5 kg uz izglitojamo

2.4. Paligierices griezgjinstrumentiem (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
2.5. Paligmateriali darbgaldu apkopei (komplekts) 1 uz programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
2.6. ElloSanas materiali Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
2.7. Dzesesanas materiali (emulsijas) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
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Lidzfinansé e
ZEMGALES REGIONA . i i
MASOC @ KOMPETENCU ATTISTIBAS CENTRS 4 i,‘:@: HANGE SIRREE AR ba b
Valsts izglitibas
satura centrs @ )
MODULA "Izgatavotas metala vai kompozitmaterialu detalas apstrade'” APRAKSTS »’
Uz sakumu

Sekmet izglitojama sp€jas veikt izgatavotas metala vai kompozitmaterialu detalas apstradi, ievérojot droSus darba panémienus un darba
Modula aizsardzibas prasibas.

meérkis

Attistt izglitojama prasmes:
Modula 1. Pulét un lep@t metala vai kompozitmaterialu detalas un virsmas.
d T 2. Plastiski deformét metala vai kompozitmaterialu detalas un virsmas.
Lzl 3. Ievelmét rievojumus metala vai kompozitmaterialu virsmas un detalas.

Modulis "Izgatavotas metala vai kompozitmaterialu detalas apstrade" ir apgiistams p&c modulu "Programmvadibas metalapstrades
Modula darbgalda sagatavoSana darbam", “FrézeSana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu” un “Virposana ar programmvadibas

ieejas nosacijumi metalapstrades darbgaldu” sekmigas apguves.

Modula "Izgatavotas metala vai kompozitmaterialu detalas apstrade" apguves rezultata izglitojamie karto ieskaiti.
Modula Atbilstosi darba uzdevumam un tehniskajai dokumentacijai izvelas darba instrumentus un apstrada izgatavotas detalas, ievérojot

— =y droSus darba panémienus.
apguves novertésana

Modulis "Izgatavotas metala vai kompozitmaterialu detalas apstrade" ir B dalas modulis, kuru apgiist paraléli moduliem “Metala vai
kompozitmaterialu detalas izgatavoSana uz programmvadibas metalapstrades darbgaldiem” un “Metala vai kompozitmaterialu
materialu un sarazotas produkcijas uzskaite”.

Modulis "Izgatavotas metala vai kompozitmaterialu detalas apstrade” ir ieejas nosacijums modula “Programmvadibas metalapstrades
darbgaldu operatora prakse” sekmigai apguvei.

Modula nozime un
vieta karte
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MODULA "Izgatavotas metala vai kompozitmaterialu detalas apstrade' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves limenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Sp&;j: pulét un lepét 1.1. Lep&Sana 1.1.1. Lepésanas Izv€las un izmanto Izv€las un izmanto Individuals Izglitojamie, izmantojot
metala vai (pieslipesana). instrumenti un lep&Sanas lep&Sanas patstavigais instrumentus, paraugus un
kompozitmaterialu veidi, instrumentus, instrumentus, ievérojot | darbs. att€lus, skaidro un rada
detalas virsmas. (20% no modula kopgja ekspluatacijas ieverojot droSus drosus darba pargjiem izglitojamajiem
apjoma) noteikumi. darba panémienus. pan€mienus, pamato lep@Sanas instrumentu
Izprot: pulésanas un savu izveli. Prezentacija/ veidus un to izveli
lepésanas darbu gaitu demonstrgjumi. ietekméjosSos faktorus.
un secibu,
paligmaterialu izveli, Prezentacija/ Demonstr€ lep&sanas
drosa darba veikSanas demonstrgjumi. instrumentu lietoSanas
panémienus, panémienus, ieverojot drosus
atbilsto$o instrumentu darba pan€mienus un
ekspluatacijas instrumentu ekspluatacijas
noteikumus. noteikumus.
Zina: pul&Sanas un 1.1.2. Lepé&sanas Izskaidro lepeSanas Plano un pamato Individuals Izglitojamie atbilstosi darba
lep&sanas darba gaita un darba gaitu un secibu. | lepeSanas darba gaitu patstavigais uzdevumam izplano
instrumentus, to seciba. un secibu. darbs. lep&Sanas darba procesu un
veidus, lietoSanas izskaidro ta darba gaitu un
panémienus, darba secibu. PEc plana izstrades
drosibas prasibas. pamato ta atbilstibu un
piemérotibu darba
uzdevumam.
1.1.3. Argjo virsmu Lepé argjas virsmas, Lepé argjas virsmas, Individuals Izglitojamie atbilstosi darba
lep&sana. ieveérojot drosus ievérojot droSus darba | patstavigais uzdevumam izplano argjo
darba panémienus. panémienus, kontrolé darbs. virsmu lep&Sanas procesa
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1.2. Pulésana.

(20% no modula
kopg&ja apjoma)

1.1.4. Ieksgjo virsmu
lep&sana.

1.2.1. PuléSanas
instrumenti, to
veidi.

1.2.2. Pulésanas darba
gaita un seciba.

Lepé ieksgjas
virsmas, ieverojot
droSus darba
panémienus.

Izvélas un izmanto
pul&sanas
instrumentus,
ieveérojot drosus
darba panémienus.

Nosauc un plano
pulésanas darba gaitu
un secibu.

un korigg darba
procesu.

Lepe ieksgjas virsmas,
ieveérojot droSus darba
panémienus, kontrole
un korigg darba
procesu.

Izv€las un izmanto
pulésanas
instrumentus, ieverojot
drosus darba
panémienus, kontrole
un korigg darba
procesu.

Plano un pamato
pulésanas darba gaitu
un secibu.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Individuals
patstavigais
darbs.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Individuals
patstavigais
darbs.

Prezentacija/
demonstréjumi.

Individuals
patstavigais
darbs.

gaitu un secibu, izvélas
darba uzdevumam
atbilstoSus lep&sanas
instrumentus un lepé argjas
virsmas, ieverojot droSus
darba panémienus.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam izplano ieksgjas
virsmu lep&Sanas procesa
gaitu un secibu, izvelas
darba uzdevumam
atbilstoSus lepesanas
instrumentus un lepé
iek$gjas virsmas, ieverojot
drosus darba panémienus.

Izglitojamie, izmantojot
instrumentus, paraugus un
att€lus, skaidro un rada
pargjiem izglitojamajiem
pulésanas instrumentu
veidus un to izveli
ietekmé&josajos faktorus.

Demonstré pulésanas
instrumentu lietoSanas
panémienus, ievérojot drosus
darba pan€mienus un
instrumentu ekspluatacijas
noteikumus.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam izplano
pulésanas darba procesu un
izskaidro ta darba gaitu un
secibu. P&c plana izstrades
pamato ta atbilstibu un
piemérotibu darba
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1.2.3. Pulésanas
panémieni.

Pulé metala vai
kompozitmaterialu
detalas, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Pulé metala vai
kompozitmaterialu
detalas, ievérojot
droSus darba
panémienus, kontrole
un korigg darba
procesu.

Individuals
patstavigais
darbs.

Praktiskais darbs
darba vieta.

uzdevumam.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam izplano metala
vai kompozitmaterialu detalu
pulésanas procesa gaitu un
secibu, izvélas darba
uzdevumam atbilstosus
pulésanas instrumentus.
Pulé metala vai
kompozitmaterialu detalas,
ieveérojot drosus darba
panémienus.

2. Spgj: plastiski
deformét metala vai
kompozitmaterialu
virsmas.

Izprot: plastiskas
deformacijas
veidoSanas
panémienus.

Zina: darba rezimu
izveli, instrumentus, to
veidus, lietoSanas
pan€mienus.

2.1. Virsmas
deformésana.

(15% no modula
kopg&ja apjoma)

2.1.1. Deformésanas
instrumenti un
ekspluatacijas
noteikumi.

2.1.2. Deformésanas
rezimi.

Izv€las un izmanto
deformé&Sanas
instrumentus,
ieverojot drosus
darba panémienus.

Izvélas deforméSanas

darba reZimu
atbilstosi darba
uzdevumam.

Izv€las un izmanto
deformé&Sanas
instrumentus, ievérojot
droSus darba
pan€mienus, pamato
savu izveli.

Izvélas deformesanas
darba rezimu atbilstosi
darba uzdevumam un
pamato to.

Apskats.

Prezentacija/
demonstrgjumi.

Informacijas
tehnologiju
izmantoSana.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie, izmantojot
instrumentus, paraugus un
att€lus, skaidro un rada
pargjiem izglitojamajiem
deformé@sanas instrumentu
veidus un to izveli
ietekmgjoSos faktorus.

Demonstré deformésanas
instrumentu lietoSanas
panémienus, ievérojot drosus
darba pan€mienus un
instrumentu ekspluatacijas
noteikumus.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatiiru un
interneta resursus, iegiist un
apkopo informaciju par
deformésanas darba
rezimiem un to izveli
ietekmgjoSiem faktoriem.
Izglitojamie raksturo katru
darba rezZimu un pamato ta
piemérotibu darba
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2.2. Deformés$anas veidi.

(15% no modula
kopg&ja apjoma)

2.2.1. Argjas virsmas
deformésana.

2.2.2. Ieksgjas virsmas
deform@sana.

Plastiski deforme
argjas virsmas,
izmantojot veltniti un
loditi un ievérojot
drosus darba
panémienus.

Deformé ieksgjas
virsmas, ieverojot
drosus darba
panémienus.

Plastiski deforme
argjas virsmas,
izmantojot veltniti un
loditi vai dimantu,
ievérojot drosus darba
panémienus, kontrole
un korigé darba
procesu.

Deformé ieksgjas
virsmas, ieverojot
drosus darba
panémienus, kontrole
un korigg darba
procesu.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Praktiskais darbs
darba vieta.

uzdevumam.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam izvélas
deformésanas darba rezimu
un instrumentus.

Deformé argjas virsmas,
ieveérojot drosus darba
panémienus.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam izvelas
deformésanas darba rezimu
un instrumentus.

Deformé ieksgjas virsmas,
ieveérojot drosus darba
panémienus.

3. Spgj: ievelmet 3.1. Rievojuma 3.1.1.Rievojuma Izvelas un izmanto Izvelas un izmanto Apskats. Izglitojamie, izmantojot
rievojumus metala vai ievelmeSanas ievelmeSanas rievojuma ievelmeSanas instrumentus, paraugus un
kompozitmaterialu instrumenti un darba instrumenti un to ievelmésanas instrumentus, ieverojot att€lus, skaidro un rada
virsmas un detalas. gaita. ekspluatacijas instrumentus, drosus darba pargjiem izglitojamajiem
noteikumi. ieveérojot drosus pan€mienus, pamato rievojuma ievelmésanas
Izprot: ievelmesanas (15% no modula darba panémienus. savu izvéeli. instrumentu veidus un to
darbu gaitu un secibu, kopgja apjoma) izvéli ietekm@joSos faktorus.
drosa darba veikSanas
panémienus, Prezentacija/ Demonstré rievojuma
atbilstoSo instrumentu demonstrgjumi. ievelm@sanas instrumentu
ekspluatacijas lietoSanas panémienus,
noteikumus. ieveérojot drosus darba
pan€mienus un instrumentu
Zina: ievelmé&Sanas ekspluatacijas noteikumus.
instrumentus, to
veidus, lietoSanas 3.1.2. Ievelm&juma Ievelmé rievojumus Izvelasrievotaja veidu | Individuals Izglitojamie atbilstosi darba
pan€mienus. darba gaita. argjas metala vai un ievelm@ rievojumus | patstavigais uzdevumam izplano
kompozitmaterialu argjas metala vai darbs. ievelmeSanas procesa gaitu
virsmas un detalas, kompozitmaterialu un secibu, izvélas darba
ieverojot droSus virsmas un detalas, uzdevumam atbilstoSus
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3.2. Ar€jo un iek$gjo
virsmu rievojuma
ievelmeSana.

(15% no modula
kopgja apjoma)

3.2.1. Argjo virsmu
rievojumu
ievelmeSana.

3.2.2. Ieksgjo virsmu
rievojumu
ievelmeSana.

darba panémienus.

Ievelmée rievojumus
argjas metala vai
kompozitmaterialu
virsmas un detalas,
ieveérojot drosus
darba panémienus.

Ievelmé ieks€jo
virsmu rievojumu
metala vai
kompozitmaterialu
virsmas un detalas,
ieveérojot drosus
darba panémienus.

ieveérojot drosus darba
panémienus, kontrole
un korigg darba
procesu.

Izvelas rievotaja veidu
un ievelmé rievojumus
argjas metala vai
kompozitmaterialu
virsmas un detalas,
ieveérojot drosus darba
panémienus, kontrole
un korigg darba
procesu.

Izvelas rievotaja veidu
un ievelmé rievojumus
ieksgjas metala vai
kompozitmaterialu
virsmas un detalas,
ieveérojot drosus darba
panémienus, kontrole
un korigé darba
procesu.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Individuals
patstavigais
darbs.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Individuals
patstavigais
darbs.

Praktiskais darbs
darba vieta.

rievojumu ievelmesanas
instrumentus un ievelmeé
rievojumus ar¢jas metala
virsmas un detalas, ievérojot
drosus darba panémienus.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam izplano
ievelmeSanas procesa gaitu
un secibu, izvélas darba
uzdevumam atbilstoSus
rievojumu ievelmesanas
instrumentus un ievelmeé
rievojumus ar¢jas metala
virsmas un detalas, ievérojot
drosus darba panémienus.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam izplano
ievelmeSanas procesa gaitu
un secibu, izvélas darba
uzdevumam atbilstoSus
rievojumu ievelmesanas
instrumentus un ievelmé
rievojumus iek$gjas metala
vai kompozitmaterialu virsmas
un detalas, ieveérojot drosus
darba panémienus.

leteicamie avoti

Avotins J. Metalapstrade. — Jelgava: LLU, 2009.

Berenfelds V. Tehniskais minimums metalapstrade. — Riga: Avots, 1989.
Bunga G. Apstrades ar atdaliSanu tehnologija. — Riga: Rigas Tehniska universitate, 2007.
Mukins I. Jauna virpotaja rokas gramata. — Riga: Liesma, 1968.
SerebrovskisV.Virposana [skatits 20.10.2019.]. Pieejams: https.//e-gramatas.com/arhivs/POPULARZINATNISKAS/
tehnika,metalapstrade, matematika/metalapstrade/virposana%201956(V.Serebrovskis).pdf

Beneuxwuii /. CnpaBouHMK ToKapsi-yHUBepcana. — Jlenunrpan: Mamrus, 1987.

CrnermmanH b. PykoBozacTBo miis o0ydenns Tokapeit mo Mmeraiury. — Mocksa: Beicmas mkoma, 1977.
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MODULA “lIzgatavotas metala vai kompozitmaterialu detalas apstrade”
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Apstrades programmvadibas metalapstrades darbgalds 1 uz 5 izglitojamiem
1.2. Merinstrumenti (komplekts) 1
1.3. Paligierices programmvadibas metalapstrades darbgaldam Atbilstosi darba pan€mienam
1.4. Instrumenti gludinaSanai (komplekts) 1
1.5. Instrumenti rievosanai (komplekts) 1
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Paligmateriali m@rinstrumentiem (komplekts) 1
2.2. Paligmateriali programmvadibas metalapstrades darbgaldu apkopei (komplekts) 1
2.3. ElloSanas materiali (komplekts) 1
2.4. Dzes€Sanas materiali (emulsijas) Atbilstosi programmvadibas
metalapstrades darbgalda
tehniskajiem datiem
2.5. Materiali lepesanai (komplekts) 1
2.6. Lepieri (komplekts) 1
2.7. Abrazivs slipaudekls (komplekts) 1
2.8. Darba apgerbs, individualie aizsardzibas Iidzekli (komplekts) 1

Modulis "Izgatavotas metala vai kompozitmaterialu detalas apstrade"
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MODULA ""Metala vai kompozitmaterialu materialu un sarazotas produkcijas uzskaite' APRAKSTS @

Uz sakumu

Sekmet izglitojama sp&jas aprekinat nepiecieSamo materiala un darba daudzumu pastitijumam, sagatavot sarazoto produkciju

ieejas nosacijumi

Modula nosiitisanai un noformét dokumentaciju.
meérkis

Attistit izglitojama prasmes:
Modula 1. Aprekinat nepiecieSsamo materiala un darba daudzumu pasttijumam.

Uz devu’mi 2. Noformét sarazotas produkcijas uzskaites dokumentaciju.
3. Uzskaitit un sagatavot sarazoto produkciju nosiitiSanai uz noliktavu.
Modulis "Metala vai kompozitmaterialu materialu un sarazotas produkcijas uzskaite" ir apgistams pec modulu "Programmvadibas

Modula metalapstrades darbgalda sagatavoSana darbam", “FrézeSana ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu” un “Virposana ar

programmvadibas metalapstrades darbgaldu” sekmigas apguves.

Modula
apguves novertésana

Modula "Metala vai kompozitmaterialu materialu un sarazotas produkcijas uzskaite" apguves rezultata izglitojamais karto ieskaiti.
Atbilstosi darba uzdevumam izglitojamais aprékina nepiecieSamo materiala un darba daudzumu pasttijumam, noforme sarazotas
produkcijas dokumentaciju, uzskaita un sagatavo produkciju nosiitiSanai uz noliktavu.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Metala vai kompozitmaterialu materialu un sarazotas produkcijas uzskaite" ir B dalas modulis, kuru apgist paraléli
moduliem “Metala vai kompozitmaterialu detalas izgatavoSana uz programmvadibas metalapstrades darbgaldiem” un “Izgatavotas
metala vai kompozitmaterialu detalas apstrade”.

Modulis "Metala vai kompozitmaterialu materialu un sarazotas produkcijas uzskaite" ir ieejas nosacijums modula “Programmvadibas
metalapstrades darbgaldu operatora prakse” apguvei.

Modulis "Metala vai kompozitmaterialu materialu un sarazotas produkcijas uzskaite"



MODULA ""Metala vai kompozitmaterialu materialu un sarazZotas produkcijas uzskaite' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodros§inajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Iilmenis | apguves Iimenis macibu IstenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: aprekinat 1.1. NepiecieSamo 1.1.1. Sagatavju Izvélas Izvelas nepiecieSsamas | Individuals Izglitojamie atbilstosi
nepiecie$amo materiala un darba uzlaides. nepiecieSamas uzlaides atskiriba no patstavigais darbs. | dotajai detalai aprékina
materiala un darba daudzumu aprékins. uzlaides atkariba no apstrades veidiem un sagataves izmeru.
daudzumu apstrades veida. sasniedzamam NepiecieSamos uzlaides
pasiitljumam. (40% no modula pielaidém. lielumus izglttojamie
kopgja apjoma) izraugas atkariba no
Izprot: materiala konkr&tas operacijas un p&c
un darba standartiem, ievérojot
izlietojumu darba sasniedzamas pielaides
uzdevuma robezas.
veik$anai.
Zina: materiala 1.1.2. Sagataves izméra, | Aprekinasagataves Aprekina un raksturo Individuals Izglitojamie dotajai detalai
izlietojuma svara un darba izm@ru, svaru un sagataves izmeru, patstavigais darbs. | aprékina sagataves svaru un
aprekinasanas daudzuma aprekins. nosakanepiecieSamo | svaru un nosaka darba apjomu.
metodes. materialu daudzumu | nepiecieSamo
dotajam detalu materialu daudzumu
skaitam. dotajam detalu
skaitam.
1.2. NepiecieSama 1.2.1. Térauda Izvélas sagatavju Raksturo sagatavju Individuals Izglitojamie dotajai detalai

standartizeta profila
materiala aprékins péc
tabulam.

(20% no modula
kopgja apjoma)

velmg&jumu un profilu
standarti.

standartvelmg&jumus
un profilus.

izveli saistiba ar
razo$anas apjomu.

patstavigais darbs.

atkarTba no izmantojama
materiala un profila péc
tabulam izv¢las sagataves
svaru un aprékina
nepiecieSamo materialu
daudzumu dotajam detalu
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1.2.2. Standartiz&ta
profila materiala
apréekinu korigésana.

Korigg standartizeta
materiala profila
aprekinu atkariba no
materiala Tpatngja
svara.

Korigg standartizeta
materiala profila
aprekinu atkariba no
materiala Tpatngja
svara, kontrolé darba
procesu.

Individuals

patstavigais darbs.

skaitam.

Izglitojamie dotajai detalai
atkarTba no izmantojama
materiala un profila tabulas
izv€las un korigg sagataves
svaru un aprékina
nepiecie§amo materialu
daudzumu dotajam detalu
skaitam.

2. Spgj: noformét 2.1. Sarazotas 2.1. Sarazotas Nosauc sarazotas Salidzina un raksturo | Situacijas analize. | Izglitojamie salidzina

sarazotas produkcijas uzskaites produkcijas uzskaites produkcijas sarazotds produkcijas dazadus sarazotas

produkcijas dokumentacijas dokumentu veidi. dokumentu veidus un | dokumentu veidus un produkcijas dokumentu

uzskaites veidi. to nepieciesamibu. to nepiecieSamibu. veidus, parruna un analizé

dokumentaciju. kopigas un atskirigas

(5% no modula iezimes, izskaidro

Izprot: kopgja apjoma) dokumentu pliismu

sarazotas uznémuma.

produkcijas

dokumentacijas 2.2. Sarazotas 2.2.1. Sarazotas Aizpilda sarazotas Aizpilda un raksturo L Izglitojamie atbilstosi darba

plismu produkcijas produkcijas uzskaites produkcijas sarazotas produkcijas Ind1v_1d}1a1§ uzdevumam un saraZotas

metalapstrades dokumentacijas dokumentacijas dokumentus saskana | dokumentus saskana ar | Patstavigais darbs. | oo qukcijas veidamun

uznémuma. aizpildisanas kartiba. aizpildiSanas kartiba. ar tehnologiska tehnologiska procesa daudzumam aizpilda
procesa instrukcijam. | instrukcijam. sarazotas produkcijas

Zina: sarazotas (10% no modula dokumentus.

dokumentacijas kopgja apjoma)

veidus un

aizpildiSanas kartibu.

3. Spgj: uzskaifit un 3.1. Sarazotas 3.1.1.Iepakojuma veidi. | Nosauc sarazotas Salidzina sarazotas Informacijas Izglitojamie, izmantojot

sagatavot sarazoto produkcijas produkcijas produkcijas tehnologiju macibu literatiiru un

produkciju pakosanas veidi. iepakojuma veidus. iepakojuma veidus. izmantoSana. interneta resursus, ieglist un

nositiSanai uz apkopo informaciju par

noliktavu. (10% no modula sarazotas produkcijas

Izprot: gatavas
uzpémuma.

kopgja apjoma)

iepakojuma veidiem.
Salidzina un raksturo
kopigas un atskirigas
iezimes.
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Zina: sarazotas
produkcijas
pakosanas veidus
nosutiSanai uz
noliktavu.

3.2. Sarazotas
produkcijas
uzskaite un
sagatavosana
nosiitiSanai.

(15% no modula
kopg&ja apjoma)

3.1.2. Iepakojuma veida
izvéle atkariba no
detalas materiala, svara,
gabaritiem utt.

3.1.3. Sarazotas
produkcijas
pretkorozijas
aizsardziba.

3.2.1. Sarazotas
produkcijas uzskaite un
sagatavoSana
nosiitiSanai uz noliktavu.

3.2.2. Sarazotas
produkcijas nosttiSanas
dokumentu aizpildisana.

Izvelas detalas
materialam, svaram
un gabaritiem
atbilstosu
iepakojuma veidu.

Nosauc galvenas
sarazotas produkcijas
pretkorozijas
aizsardzibas veidus
un aizsarga sarazoto
produkciju no
korozijas.

Uzskaita un sagatavo
produkciju
nosiitiSanai saskana
ar tehnologiska
procesa instrukcijam.

Aizpilda sarazotas
produkcijas
nosutiSanas
dokumentus.

Izvelas detalas
materialam, svaram un
gabaritiem atbilstosu
iepakojuma veidu,
pamato savu izveli.

Salidzina sarazotas
produkcijas
pretkorozijas
aizsardzibas veidus un
aizsarga sarazoto
produkciju no
korozijas.

Uzskaita un sagatavo
produkciju
nosiutiSanai, kontrolé
un korigg darba
procesu saskana ar
tehnologiska procesa
instrukcijam.

Aizpilda sarazotas
produkcijas
nositiSanas
dokumentus saskana ar
tehnologiska procesa
instrukcijam un
apkopo iegiito
informaciju talakai
apstradei.

Individuals

patstavigais darbs.

Individuals

patstavigais darbs.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie sanem situacijas
aprakstu, kura uzskaitita
dazada sarazota produkcija
(piem., terauda detalas,
detalas no plastmasas,
krasaino materialu detalas
utt.).

Izglitojamie katram
produkcijas veidam izvélas
atbilstosu iepakojuma veidu
un pamato savu izvéli.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam un sarazotas
produkcijas veidam izvélas
pretkorozijas aizsardzibas
veidus un pamato savu
izveli.

Izglitojamie uzskaita
sagatavoto produkciju un,
atbilstosi darba uzdevumam
un sarazotas produkcijas
veidam, izv€las iepakojumu
un sagatavo sarazoto
produkciju nosttisanai.

Izglitojamie atbilstoSi darba
uzdevumam un nosttiSanai
sagatavotajai produkcijai
aizpilda nosfitiSanas
dokumentus.
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leteicamie avoti
Praude V., Bel¢ikovs J. Logistika. — Riga: Vaidelote, 2003.
Sprancmanis N., Birze M. Uznémgjdarbibas logistikas pamati. — Jelgava: Jelgavas tipografija, 2008.
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MODULA ""Metala vai kompozitmaterialu materialu un sarazotas produkcijas uzskaite"

ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. IepakosSanas komplekts: lenta Cordstrap, 13 mm + skavas + stativs + spriegotajs 1
1.2. Plastmasas fiksators iepakoSanas lentai 12 mm 1
1.3. Uzlimes etikeSu lenta 1
1.4. Printeris 1
1.5. Kalkulators Katram izglitojamajam
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Ietinamais papirs (rullis) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.2. Standarta kaste (lielgabarita konteiners) 2 uz 15 izglitojamajiem
2.3. Gofréta kartona kaste 2 uz 15 izglitojamajiem
24. Palete 2 uz 15 izglitojamajiem
2.5. Dazadi detalas paraugi (komplekts) 2
2.6. Produkcijas uzskaites dokumentu paraugi (komplekts) 1 katram izglitojamajam
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MODULA ""Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora prakse' APRAKSTS 7
Uz sakumu

Nostiprinat un pilnveidot sp€jas atbilstosi darba uzdevumam sagatavot programmvadibas metalapstrades darbgaldus, izejmaterialus un
Modula instrumentus produkcijas razoSanai, kontrolet produkcijas kvalitati, veikt metala skaidas grieSanu un cita veida darbus ar

markis programmvadibas metala vai kompozitmaterialu apstrades iekartam darba vide.

Attistit izglitojamo prasmes:
Modula 1. Sagatavot programmvadibas metalapstrades darbgaldus, paligierices un instrumentus drosa darba veiksanai.
’ 2. Lastt un ievadit programmvadibas metalapstrades darbgaldu detalu apstrades programmas.

uzdevumi 3. Izgatavot kontroldetalu ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu, parbaudit tas kvalitati un izgatavot serijveida detalas.
4. Noformét sarazotas produkcijas uzskaites dokumentaciju, uzskaitit un sagatavot sarazoto produkciju nostitisanai uz noliktavu.
5. Uzturét darba vietu un iekartas darba kartiba.
Apgiti visi programmas A, B, C dalas profesionalas kvalifikacijas "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operators" iegtiSanai
Modula nepiecieSamie moduli.

ieejas nosacijumi

Izglitojamais iesniedz profesionalas kvalifikacijas prakses dokumentus atbilstosi speka esosajiem normativajiem aktiem —
Modula raksturojumu un dienasgramatu vai prakses parskatu.

apguves novertésana

Modulis "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora prakse" ir noslédzosais modulis profesionalas kvalifikacijas

Modula nozime un "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operators" iegiiSanai, paredz&ts apgiito profesionalo kompetencu nostiprinasanai darba vide.

vieta karte

Modulis "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora prakse"



MODULA "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora prakse’ SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spg;j: sagatavot 1.1. Programmvadibas 1.1.1. Darba drosiba Darba vidé strada un | Darba vidé strada un Praktiskais darbs | Izglitojamie iepazistas ar
programmvadibas metalapstrades darbgalda | darba ar ievero darba droSibas | ievéro darba drosibas darba vieta. vispargjiem un specialajiem
metalapstrades sagatavoSana droSa programmvadibas noteikumus. noteikumus, realizg darba aizsardzibas, vides
darbgaldus, darba veikSanai. metalapstrades vides aizsardzibas aizsardzibas, elektrodroSibas
paligierices un darbgaldiem. prasibas, veicot un ugunsdrosibas
instrumentus drosa (5% no modula atbilstoSas darbibas. noteikumiem darba vieta un
darba veikSanai. kopéja apjoma) strada ar droSiem darba
pan@mieniem visa darba
procesa.
1.1.2. Programmvadibas | Sagatavo ~ Sagatavo Praktiskais darbs | Izglitojamie atbilstosi darba
metalapstrades darbgalda | Programmvadibas programmvadibas darba vieta. uzdevumam sagatavo
sagatavoSana darbam. metalapstrades metalapstrades programmvadibas
darlv)galdu, 1everojot | garpgaldus, ieverojot metalapstrades darbgaldu,
drous darba droSus darba ievérojot droSus darba
panemienus. panémienus. Kontrole panémienus.
un korigg darba
procesu.
1.2. Sagataviju, 1.2.1. Sagatavju lestata sagataves Iestata sagataves Praktiskais darbs | Izglitojamie atbilstosi
instrumentu un sagatavo$ana un prog_ramm\_/adlbas programmvadibas darba vieta. tehnologiskajai
paligiericu nostiprinasana. metalapstrades metalapstrades dokumentacijai un darba
sagatavoSana darbgaldos un darbgaldos un uzdevumam izvélas
programmvadibas p ar?balida to parbauda to atbilstibu, programmvadibas
metalapstrades atblvlstlbu, leverojot ievérojot droSus darba metalapstrades darbgalda
darbgaldos. dros_us .darba panémienus. Kontrolé sagataves, iestata un
panemienus. un korigé darba parbauda to atbilstibu,
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(15% no modula procesu. ieveérojot drosSus darba
kopgja apjoma) panémienus.
1.2.2. Instrumentu Izvelas un nostiprina | Patstavigi izv€las un Praktiskais darbs Izglitojamie atbilstosi
sagatavoSana un programmvadibas nostiprina instrumentus | darba vieta. tehnologiskajai
nostiprinasana. metalapstrades programmvadibas dokumentacijai un darba
darbgalda metalapstrades uzdevumam izvelas
instrumentus. darbgaldos. programmvadibas
Nepieciesamibas Nepieciesamibas metalapstrades darbgalda
gadijuma korigg vai gadijuma korigg vai instruments un nostiprina
nomaina tos, nomaina tos, ievérojot tos, ieveérojot droSus darba
ieveérojot drosus drosus darba panémienus.
darba panémienus. panémienus, ka art Nepieciesamibas gadijuma
kontrolg darba korig€ vai nomaina apstrades
procesu. instrumentus.
1.2.3. Paligiericu Izvélas un nostiprina | Izv€las un nostiprina Praktiskais darbs | Izglitojamie atbilstosi
nostiprinasana. programmvadibas paligierices darba vieta. tehnologiskajai
metalapstrades programmvadibas dokumentacijai un darba
darbgalda metalapstrades uzdevumam izvélas
paligierices, ievérojot | darbgaldos, ievérojot programmvadibas
drosus darba drosus darba metalapstrades darbgalda
panémienus. panémienus. Kontrolg paligierices un nostiprina tas,
un korigg darba ievérojot droSus darba
procesu. panémienus.
2. Spgj: lasit un ievadit | 2.1. Programmvadibas | 2.1.1. Programmvadibas | Lasa Lasa un izskaidro Praktiskais darbs | Izglitojamie lasa
programmvadibas metalapstrades metalapstrades programmvadibas programmvadibas darba vieta. programmvadibas
metalapstrades darbgaldu apstrades darbgaldu detalu metalapstrades metalapstrades metalapstrades darbgaldu
darbgaldu detalu programmas apstrades programmas. darbgaldu darbgaldu detalu apstrades programmas
apstrades ievadiSana. programmas. programmas. un tehnisko dokumentaciju
programmas. prakses vieta, salidzina
(5% no modula detalu programmu ar
kopgja apjoma) izgatavoto detalu.
2.1.2. Programmu Manuali ievada Manuali ievada Praktiskais darbs Izglitojamais atbilstosi darba
manuala programmvadibas programmvadibas darba vieta. uzdevumam manuali ievada
ievadiSana metalapstrades metalapstrades programmvadibas
metalapstrades darbgaldu darbgaldu metalapstrades darbgaldu

Modulis "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora prakse"




programmvadibas programmas. programmas. programmas.
metalapstrades Kontrol& un korigg
darbgaldos. darba procesu.
2.2. Programmvadibas | 2.2.1. Programmvadibas | Testg Teste Izglitojamie darba vieta teste
metalapstrades metalapstrades programmvadibas programmvadibas Praktiskais darbs | programmvadibas
darbgaldu apstrades darbgaldu apstrades metalapstrades metalapstrades darba vieta. metalapstrades darbgalda
programmas testéSana | programmas testéSana. darbgalda darbgalda programmu, programmu, izmantojot
un korigéSana. programmas, izmantojot programmvadibas
izmantojot programmvadibas metalapstrades darbgalda
(5% no modula programmvadibas metalapstrades piedavatas iespgjas, ka ar1
kopgja apjoma) metalapstrades darbgalda iespgjas, un labo radusas kliidas.
darbgalda iespg€jas. labo radusas kludas.
2.2.2. Korige Korige Praktiskais darbs | Izglitojamie p&c apstrades
Programmvadibas programmvadibas programmvadibas darba vieta. programmas testeSanas
metalapstrades metalapstrades metalapstrades korige programmvadibas
darbgaldu apstrades darbgalda apstrades apstrades programmu metalapstrades darbgaldu
programmas programmu. un kontrolé darba apstrades programmu
korigésana. procesu. atbilstosi test€Sanas
rezultatiem.
3. Spgj: izgatavot 3.1. Kontroldetalas 3.1.1. Kontroldetalas Izgatavo Izgatavo kontroldetalu | Praktiskais darbs Izglitojamie atbilstosi darba
kontroldetalu ar izgatavoSana. izgatavoSana ar kontroldetalu ar ar programmvadibas darba vieta. uzdevumam korigé apstrades
programmvadibas programmvadibas programmvadibas metalapstrades reZimu, piesaista
metalapstrades (5% no modula metalapstrades metalapstrades darbgaldu, ievérojot instrumentus un iestata
darbgaldu, kopg&ja apjoma) darbgaldu. darbgaldu, ievérojot | drosus darba sagataves, izgatavo
parbaudit tas drosus darba panémienus, kontrolg kontroldetalu ar
kvalitati un pan€mienus. un korigg darba programmvadibas
izgatavot sérijveida procesu. metalapstrades darbgaldu,
detalas. ieverojot drosus darba
panémienus.
3.2. Kontroldetalas 3.2.1. Izmé@ru atbilstiba. | Parbauda Parbauda Praktiskais darbs | Izglitojamie méra
kvalitates kontrole un kontroldetalas izméru | merinstrumentu darba vieta. kontroldetalas un salidzina
sérijveida detalu atbilstibu precizitati un kontroldetalas m&rijjumu
izgatavoSana. tehnologiskajai kontroldetalas izm&ru rezultatus ar tehniskaja
dokumentacijai, atbilstibu dokumentacija noraditajiem,
(35% no modula izveloties atbilstosus | tehnologiskajai izdara secinajumus par
kopgja apjoma) mérinstrumentus. dokumentacijai. nepiecie$amibu koriggt
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apstrades procesa

programmu.
3.2.2.Kontroldetalas Parbauda Parbauda Praktiskais darbs | Izglitojamie parbauda
virsmas kvalitates kontroldetalas kontroldetalas virsmas | darba vieta. kontroldetalas virsmu un
atbilstiba. virsmas kvalitates kvalitates atbilstibu salidzina rezultatus ar
atbilstibu prasibam. prasibam un nosaka tehniskaja dokumentacija
iesp&jamos novirzu noraditajiem, izdara
c€lonus. secinajumus par
nepiecieSamibu korigét
apstrades procesa
programmu.
3.2.3. Apstrades procesa | Korigg apstrades Korige apstrades Praktiskais darbs | Pamatojoties uz
programmas korigéSana | procesa programmu procesa programmu darba vieta. kontroldetalas m&rfjumu
pec kontroldetalas pec kontroldetalas péc kontroldetalas rezultatu analizi, izglitojamie
izgatavoSanas un izgatavoSanas un izgatavoSanas un korigé apstrades procesa
s€rijveida detalas izgatavo sérijveida izgatavo sérijveida programmu.
izgatavoSana. detalas. detalas. Kontrol€ darba Izgatavo sérijveida detalas.
procesu.
4. Spgj: noformét 4.1. Sarazotas 4.1.1. Sarazotas Aizpilda sarazotas Aizpilda sarazotas Praktiskais darbs Izglitojamie atbilstoSi darba
sarazotas produkcijas produkcijas uzskaites produkcijas produkcijas darba vieta. uzdevumam un sarazotas
produkcijas dokumentacija. dokumentacijas dokumentus. dokumentus un apkopo produkcijas veidam un
uzskaites aizpildiSana. informaciju talakai daudzumam aizpilda
dokumentaciju, (5% no modula apstradei. sarazotas produkcijas
uzskaitit un kopéja apjoma) dokumentus.
sagatavot sarazoto
produkciju 4.2. Sarazotas 4.2.1.Tepakojuma veida | Izvélas detalas Izvélas detalas Praktiskais darbs | Izglitojamie katram
nosiiti$anai uz produkcijas uzskaite, izvéle atkariba no materialam, svaram materialam, svaram un | darba vieta. produkcijas veidam izvélas
noliktavu. pakoSana un detalas materiala, svara, | un gabaritiem gabarTtiem atbilstoSu atbilstoSu iepakojuma veidu
sagatavoSana gabarTtiem utt. atbilstosu iepakojuma veidu un un pamato savu izveli.
nosiitiSanai uz iepakojuma veidu. pamato savu izvéli.
noliktavu.
4.2.2. Sarazotas Uzskaita un sagatavo | Uzskaita un sagatavo Praktiskais darbs Izglitojamie uzskaita sarazoto
(5% no modula produkcijas uzskaite un | produkciju produkciju nosiitiSanai, | darba vieta. produkciju un, atbilstosi darba
kopgja apjoma) sagatavoSana nosiitisanai | nositiSanai. kontrolg un korigg uzdevumam un saraZotas

glabasanai noliktava.

darba procesus.

produkcijas veidam, izv€las
iepakojumu un sagatavo
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sarazoto produkciju
nosiitiSanai uz noliktavu.

4.2.3. Sarazotas Aizpilda sarazotas Aizpilda sarazotas Praktiskais darbs Izglitojamie atbilstosi darba
produkcijas nostitiSanas | produkcijas produkcijas nosiitiSanas | darba vieta. uzdevumam un nosiitiSanai
dokumentu aizpildiSana. | nosiitiSanas dokumentus un apkopo sagatavotajai produkcijai
dokumentus. informaciju talakai aizpilda nosiitisanas
apstradei. dokumentus.
5. Spgj: uzturdt 5.1. Programmvadibas 5.1.1. Programmvadibas | Vizuali un tehniski Vizuali un tehniski Praktiskais darbs Izglitojamie vizuali un
darba vietu un metalapstrades metalapstrades parbauda parbauda darba vieta. tehniski parbauda
iekartas darba darbgalda uzturé$ana darbgalda vizuala un programmvadibas programmvadibas programmvadibas
kartiba. darba kartiba. tehniska parbaude pirms | metalapstrades metalapstrades metalapstrades darbgaldu
darba uzsaksanas. darbgaldu pirms darbgaldu pirms darba pirms darba uzsakSanas,
(10% no modula darba uzsaksanas, uzsaksanas, ieverojot ieveérojot drosus darba
kopgja apjoma) ieverojot droSus drosus darba panémienus.
darba panémienus. panémienus. Kontrole
un korigg darba
procesu.
5.1.2. Programmvadibas | Apkopj Patstavigi apkopj Praktiskais darbs Izglitojamie apkopj
metalapstrades darbgalda | programmvadibas programmvadibas darba vieta. programmvadibas
apkope. metalapstrades metalapstrades metalapstrades darbgaldus
darbgaldus atbilstosi | darbgaldus atbilstosi atbilstosi iekartas darba
iekartas darba iekartas darba grafikam, ievérojot droSus
grafikam, ievérojot grafikam, ievérojot darba panémienus, ka ari
drosus darba drosus darba izv€loties un izmantojot
panémienus. panémienus. Kontrolg atbilstoSus dzes€Sanas un
un korigg darba ellosanas skidrumus.
procesu.
5.2. Darba vietas un 5.2.1. Darba vietas Sakarto darba vietu Patstavigi sakarto Praktiskais darbs | Izglitojamie sakarto darba
instrumentu uzturéSana | sakartoSana. atbilstosi darba vietu atbilstosi darba vieta. vietu atbilstosi
darba kartiba. tehnologiskajam tehnologiskajam tehnologiskajam procesam,

(10% no modula
kopgja apjoma)

procesam, ieverojot
drosus darba
panémienus.

procesam, ieverojot
drosus darba

panémienus. Kontrole

un korigg darba
procesu.

ieveérojot droSus darba
panémienus.
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5.2.2 Programmvadibas | Analiz€ Analize Praktiskais darbs Izglitojamie analizg
metalapstrades darbgalda | programmvadibas programmvadibas darba vieta. programmvadibas
un instrumentu metalapstrades metalapstrades metalapstrades darbgaldaun
veiktspgjas analize. darbgaldaun darbgaldu un instrumentu veiktsp&ju un
instrumentu instrumentu veiktspgju Tsteno nepiecieSamas
veiktspgju. un nepiecieSamibas darbibas to veiktspgjas
gadijumaisteno uzlabosana.
darbibas to veiktsp&jas
uzlabosana.

leteicamie avoti
Prins Machines Gebruikte Metaalbewerkingsmachines [skatits 30.09.2019.]. Pieejams: http://www.prinsmachines.nl/
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MODULA ""Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora prakse"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LTDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Programmvadibas metalapstrades darbgalds Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.2 NogrieSanas grieznu komplekts (dazadi izmeri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.3. Apvirposanas grieznu komplekts (dazadi izmeri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.4. Izvirposanas grieznu komplekts (dazadi izm&ri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.5. Fasongrieznu komplekts (dazadi izmé&ri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.6. Vitnu grieznu komplekts (dazadi izméri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.7. Urbju komplekts (dazadi izm@ri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.8. Paplasinatajurbju komplekts (dazadi izm@ri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.9. Centrurbju komplekts (dazadi izm&ri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.10. Rivurbju komplekts (dazadi izmeri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.11. Bidmers Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.12. Lenkmérs Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.13. Mikrometrs Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.14. Indikators ar turétaju Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.15. Urbuma meritajs Atbilstosi programmas
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nodrosinasanai

1.16. Vitpu ripu komplekts (dazadi izmeri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.17. Vitnu ripas turétaju komplekts (dazadi izméri)

1.18. Vitnu urbju komplekts (dazadi izmeéri)

1.19. Pareju konusu komplekts Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.20. Lidznéméju patronu komplekts Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.21. Centru komplekts (dazadi izméeri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.22. Vitnu Sablonu komplekts Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. Terauds (sagataves) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

2.2. Krasainie metali (sagataves) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

2.3. Kets (sagataves) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

2.4. Griezgjinstrumentu paligieri¢u komplekts Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

2.5. Darbgaldu apkopes paligmaterialu komplekts Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

2.6. ElloSanas materiali Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

2.7. DzeseSanas materiali (emulsijas) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
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Valsts izglitibas
satura centrs o)
MODULA ""Programmvadibas metalapstrades darbgaldu programmas izveide' APRAKSTS \»’
Uz sakumu

Sekmg@t izglitojama sp&jas izveidot, ievadit, testét un korigét programmvadibas metala vai kompozitmaterialu apstrades darbu

Modula programmu.
meérkis

Attistt izglitojama prasmes:
Modula 1. Izveidot programmvadibas darbgaldu metala vai kompozitmaterialu apstrades darbu programmu.
> 2. Testet metala vai kompozitmaterialu apstrades darbu programmas, izmantojot programmvadibas metalapstrades darbgaldu iespgjas.

uzdevumi 3. Korigét programmvadibas metala vai kompozitmaterialu apstrades darbu programmas.
4. Stradat ar dazadu programmvadibas metalapstrades darbgaldu paneliem, izmantojot atbilstosu programmatiiras nodroSinajumu.
5. Instruét programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatoru par darbgalda specifiku, tehnologisko procesu un ta izmainam.
Modulis "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu programmas izveide" ir apgiistams p&c modula "Programmvadibas
Modula metalapstrades darbgaldu operatora prakse" sekmigas apguves.

ieejas nosacijumi

Modula "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu programmas izveide" apguves rezultata izglitojamais karto ieskaiti. Atbilstosi
Modula darba uzdevumam izglitojamais izveido programmvadibas metalapstrades darbgaldu programmu, ievada to, nepiecieSamibas gadijuma

— =y korigé un demonstré programmas darbibu uz programmvadibas metalapstrades darbgalda.
apguves novertésana

Modulis "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu programmas izveide" ir B dalas modulis, kuru apgtst paraléli ar moduli
"Paaugstinatas sarezgitibas metala vai kompozitmaterialu detalu virpo§ana". Modulis "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu

Modula nozime un as Sl bzt ods v . X L arroas :
programmas izveide" ir ieejas nosacijums modula "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitaja prakse" apguvei.

vieta karte
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MODULA ""Programmvadibas metalapstrades darbgaldu programmas izveide' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves limenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spg;j: izveidot 1.1. Programmvadibas 1.1.1. Metala vai Nosauc metala vai Izskaidro metala vai Informacijas Izglitojamie vac informaciju
programmvadibas metalapstrades kompozitmaterialu kompozitmaterialu kompozitmaterialu tehnologiju par metala vai
metalapstrades darbgaldu apstrades darbu apstrades darbu apstrades darbu izmantoSana. kompozitmaterialu apstrades
darbgaldu metala vai programmesanas tehnologiskie procesi. tehnologiskos tehnologisko procesu darbu tehnologiskajiem
kompozitmaterialu principi. procesus. butibu. procesiem un to Ipatnibam,
apstrades darbu izmantojot dazadus
programmu. (15% no modula informacijas resursus, kurus
kopgja apjoma) viniem ir ieteicis pedagogs
Izprot: apstrades (macibu gramatas,
tehnologisko procesu. zinatniskas publikacijas,
interneta materiali saistiba ar
Zina: metala vai
programmvadibas kompozitmaterialu apstrades
metalapstrades darbu tehnologiskajiem
darbgaldu procesiem), apkopo to un
programmesanas raksturo metala vai
valodu. kompozitmaterialu apstrades
darbu tehnologiskos
procesus.
Grupu/paru darbs. | Izglitojamie sadalas paros,
kur katrs grupas
dalibnieks pilda savu lomu,
lai veiktu kopigu uzdevumu.
Viens izglitojamais raksturo
kadu no tehnologiskajiem
procesiem, otrs uzdod
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jautajumus, tadgjadi veicinot
izpratni par procesa bitibu,
péc tam izglitojamie mainas
lomam. Pedagogs kontrole
un verte darbu.

1.1.2. Metalapstrades Apraksta Izskaidro Informacijas Izglitojamie vac informaciju,
darbgaldu metalapstrades metalapstrades tehnologiju izmantojot gan pedagoga
programmesanas darbgaldu darbgaldu izmantoSana. ieteiktus, gan citus
principi. programméSanas programmesanas informacijas resursus
principus. principus un patstavigi (macibu gramatas,
sasaista tos ar metala programmvadibas
vai kompozitmaterialu metalapstrades darbagaldu
apstrades darbu programmeésanas principiem
tehnologiskajiem saistiba ar metala vai
procesiem. kompozitmaterialu apstrades
darbu tehnologiskajiem
procesiem).
Grupu/parudarbs. | Izglitojamie sadalas paros
vai grupas (3-8 grupa), kura
katram grupas dalibniekam
ir sava loma noteiktas
problémas risinasanai, lai
kopigi veiktu uzdevumu.
Izglitojamie sanem
uzdevumu izskaidrot
metalapstrades darbgaldu
programmesanas principu
saistibu ar metala vai
kompozitmaterialu apstrades
darbu tehnologiskajiem
procesiem.
1.2. Programmvadibas 1.2.1. Programmvadibas | Apraksta dazas Izskaidro un izmanto Individuals Izglitojamie vac informaciju,
metalapstrades metalapstrades programmvadibas programmvadibas patstavigais izmantojot dazadus
darbgaldu darbgaldu metalapstrades metalapstrades darbs. informacijas resursus
programmeésanas programmgsanas valodu | darbgaldu darbgaldu (macibu gramatas,
valodas un programmu | veidi. programmeésanas programmeésanas zinatniskas publikacijas,
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izveide. valodas, lieto valodas, izmanto interneta materialus par
komandas un komandas un programmvadibas
(30% no modula pamatkodus. pamatkodus. metalapstrades darbgaldu
kopgja apjoma) programmeésanas valodam un
to izmantoSanu, praktiski
izmanto komandas un
pamatkodus.
1.2.2. Programmvadibas | Izveido vienkarsu Izveido vienkarsu Praktiskais darbs | Izglitojamiem tiek dots
metalapstrades programmvadibas programmvadibas darba vieta. uzdevums izveidot
darbgaldu metalapstrades metalapstrades programmvadibas
programmesana. darbgalda darbgalda programmu metalapstrades darbgalda
programmu kada no kada no vadibas programmu detalas
programmvadibas programmeésanas izgatavoSanai atbilstosi
metalapstrades valodam, kontrol€ un dotajam ras€jumam kada
darbgaldu korige darba procesu. no programmvadibas
programmgsanas metalapstrades darbgaldu
valodam. programmesanas valodam.
Izglitojamie izveido
programmu, prezentg to
pedagogam un atbild uz
pedagoga uzdotajiem
jautajumiem.
2. Spgj: testet metala 2.1. Metala vai 2.1.1. Metala vai Teste metala vai Teste metala vai Praktiskais darbs | Izglitojamie veic atkartotu
vai kompozitmaterialu | kompozitmaterialu kompozitmaterialu kompozitmaterialu kompozitmaterialu darba vieta. metala vai
apstrades darbu apstrades darbu apstrades darbu apstrades darbu apstrades darbu kompozitmaterialu apstrades
programmas, programmu testesana. programmu programmu, programmu, darbu programmu test€Sanu
izmantojot testéSanas izmantojot izmantojot pec noteikta parauga.
programmvadibas (10% no modula metodes. programmvadibas programmvadibas Izglitojamais teste ieprieks
metalapstrades kopgja apjoma) metalapstrades metalapstrades programmvadibas
darbgaldu iespgjas. darbgaldu iespgjas. darbgaldu iespgjas, metalapstrades darbgalda
kontrol€ un korige ievaditu programmu,

Izprot: apstrades

darba procesu.

lai pilnveidotu prasmes testet

tehnologisko procesu. metala vai
kompozitmaterialu apstrades
Zina: darbu programmas.
programmvadibas Pedagogs kontrolg darba
metalapstrades rezultatu.

Modulis "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu programmas izveide"




darbgaldu iespg&jas

apstrades 2.1.2. TesteSanas Analizg test€Sanas Analizg un raksturo Praktiskais darbs | Izglitojamie analiz&
programmu rezultatu analize. rezultatus. testésanas rezultatus. darba vieta. testésanas rezultatus un
testesanai. izstrada priekslikumus
programmas koriggsanai.
3. Spgj: koriget 3.1. Programmu 3.1.1. Programmu Korige Korige Praktiskais darbs | Izglitojamie korige
programmvadibas korigésana. koriggésanas metodes. programmvadibas programmvadibas darba vieta. programmvadibas
metalapstrades metalapstrades metalapstrades metalapstrades darbagaldu
darbgaldu metala vai (10% no modula darbagaldu metala vai | darbgaldu metala vai metala vai
kompozitmaterialu kopgja apjoma) kompozitmaterialu kompozitmaterialu kompozitmaterialu apstrades
apstrades darbu apstrades darbu apstrades darbu darbu procesa programmas
procesa programmas. procesaprogrammas. | procesaprogrammas, péc noteikta parauga. Lai
pamato savu darbibu. pilnveidotu savas prasmes,
Izprot: izglitojamie korige
programmvadibas programmvadibas
metalapstrades metalapstrades darbgaldu
darbgaldu apstrades metala vai
procesa programmu kompozitmaterialu apstrades
koriggsanas darbu programmas.
nepiecieSamibu. Pedagogs kontrolé darba
gaitu un rezultatu.
Zina:
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu
programmesanas
valodu.
4. Spgj: stradat ar 4.1.Programmvadibas 4.1.1. Programmvadibas | Strada ar dazadu Izskaidro un strada ar Praktiskais darbs Izglitojamie darba vieta
dazadu metalapstrades metalapstrades programmvadibas dazadu darba vieta. iepazistas un strada ar
programmvadibas darbgaldu sisteémas. darbgaldu vadibas metalapstrades programmvadibas dazadam programmvadibas
metalapstrades sistémas. darbgaldu vadibas metalapstrades metalapstrades darbgaldu
darbgaldu paneliem, (20% no modula sisttmam, izmantojot | darbgaldu vadibas vadibas sistémam.
izmantojot atbilstosu kopéja apjoma) atbilstosu sisttmam, izmantojot
programmatiras programmatiiras atbilstosu Laboratorijas Pedagogs uzdod veikt
nodro§inajumu. nodro§inajumu. programmatiiras darbs. eksperimentalus uzdevumus
nodro§inajumu. ar programmvadibas
Izprot: dazadu metalapstrades darbgaldiem
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programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu panelu
darbibas principus.

Zina: dazadiem
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu paneliem
atbilstosu
programmaturas
nodroS§inajumu,
darba drosibas
prasibas.

aprikota telpa vai izmantojot
simulatorus. Izglitojamie
patstavigi iepazistas ar darba
mérkiem, uzdevumiem,
piederumiem, darba

gaitu un drosibas
noteikumiem. Izglitojamie
pedagoga vadiba patstavigi
veic uzdevumus, fikse
noveérojumus, ieglist un
apstrada datus, un raksta
secinajumus.

5. Spgj: instruét 5.1. Profesionalie 5.1.1. Profesionalo Valsts valoda instru€ | Valsts valoda un Grupu/parudarbs. | Izglitojamie sadalas paros,
programmvadibas termini. terminu izmantojums programmvadibas svesvaloda instrug kura katram grupas
metalapstrades valsts valoda. metalapstrades programmvadibas dalibniekam ir sava loma.
darbgaldu operatoru (10%) no modula darbgaldu operatoru metalapstrades Viens no viniem ir
par darbgalda kopgja apjoma) par darbgalda darbgaldu operatoru programmvadibas
specifiku, tehnologisko specifiku, par darbgalda metalapstrades darbgaldu
procesu un ta tehnologisko procesu | specifiku, tehnologisko iestatitajs, bet otrs —
izmainam. un ta izmainam. procesu un ta programmvadibas
izmainam, ka ari metalapstrades darbgaldu
Izprot: darbgalda kontrol& un korige operators. lestatitajs instrué
specifiku, tehnologisko darba procesu. operatoru, bet p&c tam abi
procesu un ta mainas lomam.
izmainas. Instrusanas laika tiek lietoti
profesionalie termini valsts
Zina: profesionalos valoda. Pedagogs kontrolé
terminus valsts un verte darbu.
valoda un
svesvaloda, 5.1.2. Profesionalo Svesvaloda instrué Svesvaloda instrug Grupu/paru darbs. | Izglitojamie sadalas paros,
saskarsmes terminu izmantojums programmvadibas programmvadibas kuros katram grupas
pamatprincipus. svesvaloda. metalapstrades metalapstrades dalibniekam ir sava loma.
darbgaldu operatoru darbgaldu operatoru Viens no viniem ir
par darbgalda par darbgalda programmvadibas
specifiku, specifiku, tehnologisko metalapstrades darbgaldu
tehnologisko procesu | procesu un ta iestatitajs, bet otrs —
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5.2. Saskarsmes
pamatprincipi.

(5%) no modula
kopgja apjoma)

5.2.1. Saskarsmes
pamatprincipu
izmantojums.

un ta izmainam.

Nosauc un izskaidro
saskarsmes
pamatprincipus.

izmainam, ka ar1
pamato savas darbibas
procesu.

Izmanto saskarsmes
pamatprincipus sazina
ar programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu operatoru.

Grupu/paru darbs.

programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
operators. lestatTtajs instrué
operatoru, bet p&c tam abi
mainas lomam.

Instrugsanas laika tiek lietoti
profesionalie termini valsts
valoda. Pedagogs kontrole
un veérte darbu.

Izglitojamie sadalas paros,
kura katram grupas
daltbniekam ir sava loma.
Viens no viniem ir
programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
iestatitajs un informé par
darbgalda specifiku
tehnologisko procesu un ta
izmainam otru izglitojamo,
kurs $aja laika izpilda
programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
operatora lomu. P&c tam abi
mainas lomam.

Pedagogs kontrol€ un verte
darbu.

leteicamie avoti

Lietotaja rokasgramata. DIN/ISO Programmgsana [skatits: 2019.gada 20.oktobr1]. Pieejams: https://content.heidenhain.de/doku/tnc_guide/pdf filess/TNC640/34059x-

02/diniso/892909-L0.pdf

Krizbergs J. Tehnologisko procesu datorizéta projektéana. — Riga: RTU izdevnieciba, 2006.
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MODULA ""Programmvadibas metalapstrades darbgaldu programmas izveide"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LiDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Programmesanas simulators Katram izglitojamajam
1.2. Programmvadibas metalpastrades darbgaldi 1 Iidz 3 izglitojamajiem
1.3. Instrumenti (komplekts) 1
1.4. Paligierices (komplekts) 1
1.5. CAD CAM programmatiira 1 katra datora
1.6. Datori Katram izglitojamajam
1.7. Argjie datu nesgji vai programmvadibas metalpastrades darbgalda pieslégums internetam 1 uz programmvadibas
metalpastrades darbgaldu
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Sagataves (komplekts)

Katram izglitojamajam
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Valsts izglitibas
satura centrs

MODULA '""Paaugstinatas sarezgitibas metala vai kompozitmaterialu detalu virpoSana" APRAKSTS W

Lidzfinansé ok

MASOC () aictitmsmm 4EHANGE s R

O

Uz sakumu

Sekmg@t izglitojama sp&jas virpot paaugstinatas sarezgitibas metala vai kompozitmaterialu detalas un parbaudit to tehnisko un
kvalitativo atbilstibu darbauzdevumam.

Modula
meérkis
Attistit izglitojama prasmes:
Modula 1. Sagatavot programmvadibas metalapstrades darbgaldus, paligierices un instrumentus drosa darba veikSanai.
T 2. Virpot paaugstinatas sarezgitibas metala vai kompozitmaterialu detalas.
uzdevumi 3 Parbaudit i - , - . I o :
. Parbaudit izgatavotas detalas virsmas izm&ru, formas, virsmu savstarpgja novietojuma precizitati un virsmas raupjumu.
4. Parbaudit izgatavotas detalas tehnisko un kvalitativo raditaju atbilstibu tehnologiskajam prasibam.
5. Veikt tehnisko apkopi programmvadibas metalapstrades darbgaldiem un to mezgliem, pamatojoties uz tehnisko dokumentaciju.
Modulis "Paaugstinatas sareZgitibas metala vai kompozitmaterialu detalu virposana" ir apgiistams p&c modula "Programmvadibas
Modula metalapstrades darbgaldu operatora prakse" sekmigas apguves.

ieejas nosacijumi

Modula
apguves novertésana

Modula "Paaugstinatas sarezgitibas metala vai kompozitmaterialu detalas virpo$ana" apguves rezultata izglitojamie karto ieskaiti.
Atbilstosi darba uzdevumam izglitojamais sagatavo programmvadibas metalapstrades darbgaldu droSa darba veikSanai, virpo
paaugstinatas griitibas metala vai kompozitmaterialu detalas un parbauda tas tehnisko un kvalitativo atbilstibu darba uzdevumam.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Paaugstinatas sarezgitibas metala vai kompozitmaterialu detalas virpoSana" ir B dalas modulis, kuru apgtist paraléli ar
moduli "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu programmas izveide". Modulis "Paaugstinatas sarezgitibas metala vai
kompozitmaterialu detalas virpoSana" ir ieejas nosacijums modula "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitaja prakse"
apguvei.
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MODULA '""Paaugstinatas sarezgitibas metala vai kompozitmaterialu detalu virpoSana" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itlmenis | apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: sagatavot 1.1. Virpu tipveida 1.1.1. Parvadi. Atpazist parvadu Atpazist parvadu Individuals Izglitojamie, izmantojot
programmvadibas mehanismi. veidus. veidus, aprékina patstavigais darbs. | att€lus un citus vizualas
metalapstrades parnesuma attiecibas uzskates lidzeklus, rada
darbgaldus, paligierices (20% no modula un kinematisko k&di. pargjiem izglitojamajiem
un instrumentus drosa kopéja apjoma) parvadu veidus un stasta par
darba veikSanai. tiem.
Izprot: Marijumu, Atbilstosi parvada veidam
programlzlvadibas aprekinu veikSana. | izglttojamais aprékina
metalapstrades .da{lv)galdu parnesuma attiecibas un
uzbuvi, paligiericu un kinematiskas kedes.
instrumentu licto$anas
papc‘imlenus, materialu 1.1.2. Atrumkarbu un Atpazist atrumkarbas | Raksturo atrumkarbu Individuals Izglitojamie, izmantojot
griesanas procesa padeves karbu elementi. | un padeves karbas un padeves karbu patstavigais darbs. | att€lus un citus vizualas
butrbu. clementus. elementus. uzskates Iidzek]us, rada
. pargjiem izglitojamajiem
me‘: proigrammvadibas atrumkarbas un padeves
metfllgpsllvzldes darbgaldu, karbas uzbiivi un stasta par
paligieri¢u un to
griezgjinstrumentu '
ti‘g;;‘iﬁ;ﬁ;;iiﬁqas 1.1.3. Virpu vispargjais | Atpazist virpu Raksturo klasifikaciju | Apskats. Izg[itojamie, izmantojot
%ei o SJ RN apskats. klasifikaciju un un izskaidro virpu macibu literatiiru un
'8 izskaidro to nozimi. atSkiribas.

rezimus, instrumentu
un sagataves
nostiprinasanas un
iestatiSanas

interneta resursus, iegiist un
apkopo informaciju par
virpam un to klasifikaciju.
Salidzina kopgjas un
atSkirigas iezimes dazadam
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pan@mienus.

1.2. Paligierices.

(10% no modula
kopgja apjoma)

1.1.4. Virpu galvenie
mezgli.

1.1.5. Atsevisku mezglu
konstruktivas tpatnibas.

1.1.6. Virpas precizitates
parbaude.

1.2.1. Tipveida
paligierices.

Parzina virpu galvenos
mezglus.

Parzina atsevisku
mezglu konstruktivas
Ipatnibas.

Parbauda virpas
precizitati, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Plano nepiecieSamo
paligiericu
izmantoSanu un lieto
tas, ieverojot drosus
darba pan€mienus.

Parzina virpu galvenos
mezglus un izskaidro
to nozimi.

Parzina atsevisku
mezglu konstruktivas
Ipatnibas un izskaidro
to Tpatnibu nozimi.

Parbauda virpas
precizitati, ieverojot
droSus darba
panémienus, kontrole
un korigg darba
procesus.

Plano un izskaidro
nepieciesamo
paligiericu
izmanto$anu un lieto
tas, ieverojot drosus
darba panémienus.

Individuals

patstavigais darbs.

Individuals

patstavigais darbs.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Demonstr&jumi.

Praktiskais darbs

virpam.

Izglitojamie, izmantojot
att€lus un citus vizualas
uzskates I1dzeklus, rada
pargjiemizglitojamajiem
virposanas darbgaldu uzbuvi
un stasta par to. Raksturo
virpu galvenos mezglus un
izskaidro to nozimi.

Izglitojamie, izmantojot
uzskates l1dzeklus, rada
pargjiemizglitojamajiem
virpu atsevisku mezglu
konstruktivas ipasibas, stasta
par tam, ka ar1 izskaidro to
nozimi.

Izglitojamie izskaidro un
parada virpas precizitates
parbaudes metodes, atbilstosi
tehniskajai dokumentacijai
parbauda virpas precizitati,
ieveérojot droSus darba
pan€mienus.

Izglitojamie, izmantojot
uzskates Iidzeklus, parada
tipveida paligiericu veidus un
to izmantoSanas iesp&jas un
stasta par tam. Atbilstosi
darba uzdevumam sastada
nepiecieSamo paligiericu
sarakstu un demonstré to
izmantoSanu, ieveérojot

droSus darba panémienus.

Izglitojamie stasta un pamato
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1.2.2. Netipiskas
paligierices.

Uzstada netipiskas
paligierices un izmanto
tas, ieverojot droSus
darba panémienus.

Izvelas un uzstada
netipiskas paligierices
un izmanto tas,
ievérojot drosus darba
panémienus.

darba vieta.

netipisko paligieri¢u veidus
un to izmantoSanas iespgjas,
atbilstosi darba uzdevumam
izvélas un uzstada netipiskas
paligierices un demonstré to

Demonstr&jumi. lietosanu, ievérojot drosus
darba panémienus.
2. Spgj: virpot 2.1. Sarezgitu detalu 2.1.1. Materiala izvéle. Izvélas nepiecieSsamos | IzvElas nepiecieSamos | Praktiskais darbs Izglitojamie sanem

paaugstinatas
sarezgitibas metala vai
kompozitmaterialu
detalas.

Izprot: sarezgitu detalu
virpo$anas Tpatnibas un
nepiecieSamos
pasakumus rasg€juma
prasibu nodrosinasanai.

Zina: paaugstinatas
sarezgitibas virposanas
tehnologiju.

virposanas
Tpatnibas.

(10% no modula
kopgja apjoma)

2.2. Procesa veikSana un
nepiecieSamie pasakumi

ras€juma prasibu
nodrosinasanai.

(10% no modula
kopgja apjoma)

2.1.2. GrieSanas reZimi.

2.2.1. Procesa veikSanas
seciba.

2.2.2.Rasgjuma prasibas.

materialus un
paligmaterialus.

Aprekina grieSanas
rezimu un uzstada to,
ievérojot drosus darba
panémienus.

Virpo paaugstinatas
sarezgitibas metala vai
kompozitmaterialu
detalas, ievérojot
procesa veiksanas
secibu un drosus darba
panémienus.

Izgatavo detalu,
balstoties uz ras€juma

materialus un
paligmaterialus,
sasaista to izvéli ar
virsmu kvalitates
prasibam.

Aprekina grieSanas
reZimus un uzstada
metalapstrades
programmvadibas
darbgaldu, ievérojot
drosus darba
panémienus, kontrole
un korigg darba
procesus.

Virpo paaugstinatas
sarezgitibas metala vai
kompozitmaterialu
detalas, ieverojot
drosus darba
panémienus, izskaidro
un pamato procesa
veiksanas secibu.

Sastada tehnologisko
karti un izgatavo

darba vieta.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Praktiskais darbs
darba vieta.

uzdevumu: saskana ar
konkr&tu uzdotu darba
uzdevumu izveleties
nepiecieSamos materialus.
Izglitojamie raksturo
materiala un paligmateriala
piemerotibu un pamato savu
izveli.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam aprékina
grieSanas reZimu un uzstada
to, ieveérojot drosus darba
pan€mienus.

Izglitojamie sanem
uzdevumu virpot
paaugstinatas sarezgitibas
detalu, un secigi to izpilda.

Izglitojamie sastada
tehnologisko karti un
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un tehnologiskas kartes
informaciju.

detalu, balstoties uz
ras€juma un
tehnologiskas kartes
informaciju.

izgatavo detalu, balstoties uz
ras€juma un tehnologiskas
kartes informaciju.

3. Sp&j: parbaudit
izgatavotas detalas
virsmas izmeru,
formas, virsmu
savstarpgja
novietojuma precizitati
un virsmas raupjumu.

Izprot: virsmas
apstrades precizitates
iegliSanas metodes,
atkariba no
izmantojamiem
instrumentiem un
programmeésanas
metalapstrades
darbgaldu iespgjam.

Zina: virsmas apstrades
precizitates raditajus un
to iegiiSanas
panémienus,
merinstrumentu
klasifikaciju un to
izveli.

3.1. Merisanas un

kontroles instrumenti.

(10% no modula
kopgja apjoma)

3.2. Detalas virsmas
kvalitates iegiiSanas
panémieni.

(10% no modula
kopgja apjoma)

3.1.1. Detalu argjo virsmu
meérinstrumenti un
kontrolinstrumenti.

3.1.2. Detalu ieksgjo
virsmu meérinstrumenti un
kontroles instrumenti.

3.2.1. Detalas virsmas
negludumi.

Izmanto detalu argjo
virsmu
meérinstrumentus un
kontrolinstrumentus.

Izmanto detalu ieksg€jo
virsmu
meérinstrumentus un
kontrolinstrumentus.

Apraksta panémienus,
ar kuriem var sasniegt
dazadas detalas virsmas
gluduma kvalitates
pakapes un izmanto
tos, ieverojot droSus
darba panémienus.

Izv€las un izmanto
detalu argjo virsmu
meérinstrumentus un
kontrolinstrumentus.

Izvélas un izmanto
detalu ieksgjo virsmu
meérinstrumentus un
kontrolinstrumentus.

Raksturo panémienus,
ar kuriem var sasniegt
dazadas detalas virsmas
gluduma kvalitates
pakapes, un izmanto
tos, lictojot drosus
darba panémienus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie rada pargjiem
izglitojamajiem argjo virsmu
mérinstrumentus un
kontrolinstrumentus, to
izmantoSanu argjo virsmu
kontrolei un stasta par to.
Atbilstosi dotajai detalai
izglitojamie izv€las
piem@rotus mérinstrumentus
un kontrolinstrumentus un
méra detalas argjas virsmas.

Izglitojamie rada pargjiem
izglitojamajiem detalu
iek§€jo virsmu
mérinstrumentus un
kontrolinstrumentus, to
izmanto$anu iek$gjo virsmu
kontrolei un stasta par to.
Atbilstosi dotajai detalai
izglitojamie izvelas
piemérotus mérinstrumentus
un kontrolinstrumentus un
méra detalas iek$&jas
virsmas.

Izglitojamie, apstradajot
detalas virsmu, parbauda un
salidzina detalas virsmas
gludumu, lietojot drosus
darba panémienus.
Izglitojamie, izmantojot
macibu literatliru un
interneta resursus, iegiist un
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3.2.2. Detalas geometriska
forma un virsmu
savstarp€ja novietojuma
precizitate.

Nosauc kliidu rasanas
celonus.

Analizg kliidu rasanas
c€lonus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

apkopo informaciju par
kliidu rasanas c€loniem.

Apkopoto informaciju
prezentg pargjiem
izglitojamajiem.

4. Spgj: parbaudit
izgatavotas detalas
tehnisko un kvalitates
raditaju atbilstibu
tehnologiskajam
prasibam.

Izprot: detalas
apstrades kvalitates
noteikumus.

Zina: virsmas kvalitates
kontroles metodes.

4.1. Detalas tehniskie un
kvalitativie merfjumi.

(10% no modula
kopgja apjoma)

4.1.1. Detalas pielaides un
seézas.

4.1.2. Negludumu
parametri.

4.1.3. Formuun

Nosaka mérijjumu
vertibas, izmantojot
rokasgramatas.

Nosaka negludumu
aptuvenos parametrus.

Nolasa formu un

Nosaka mérjumu
vertibas, izmantojot
rokasgramatas, un
izpilda nepiecieSamos
apréekinus.

Nosaka negludumu
parametrus.

Nolasa formu un

Praktiskais darbs
darba vieta.

Individuals

patstavigais darbs.

Individuals

Izglitojamie, izmantojot
ras€jumu un tehnisko
meérfjumu rokasgramatu,
nosaka dotajam detalas
izm&ram pielaidi un sézu.

Izglitojamie, izmantojot
dotos paraugus un citus
vizualas uzskates lidzeklus,
rada un skaidro pargjiem
izglitojamajiem negludumu
atSkiribas un to nozimi
detalas izgatavosana.

Izglitojamie skaidro un

novietojuma pielaides. novietojuma pielaizu | novietojuma pielaizu patstavigais darbs. | parada formu un
vertibas. veértibas, kontrolg to novietojuma veidus un,
atbilstibu prasibam. vadoties p&c uzzinas
lidzekliem, nosaka dota
izméra pielaides.
5. Spég;j: veikt tehnisko 5.1. Programmvadibas 5.1.1. Programmvadibas | Lasa programmvadibas| Lasa programmvadibas |Individuals Izglitojamie sanem
apkopi metalapstrades metalapstrades darbgaldu | metalapstrades metalapstrades patstavigais darbs. | programmvadibas
programmvadibas darbgaldu tehniska apraksti. darbgaldu aprakstus. | darbgaldu aprakstus un metalapstrades darbgalda
metalapstrades dokumentacija. izskaidro to tehnisko dokumentaciju.
darbgaldiem un to izmantoSanu darbgaldu Atbilstosi dotajam
mezgliem, (15% no modula apkopg. uzdevumam izglitojamie lasa
pamatojoties uz kopgja apjoma) un paskaidro tehnisko
tehnisko dokumentaciju, izskaidro
dokumentaciju. tehniskas dokumentacijas

izmantoSanu darbgaldu

Modulis "Paaugstinatas sarezgitibas metala vai kompozitmaterialu detalu virposana"




Izprot: tehniskas
apkopes veikSanas
nepiecieSamibu.

Zina: tehniskas
apkopes veidus un
veikSanas kartibu,
tehniskas apkopes
veikSanai
nepieciesamos
instrumentus un
materialus.

5.2. Programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu tehniska
apkope.

(5% no modula
kopgja apjoma)

5.1.2. Programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
tehniskie ras€jumi.

5.1.3. Programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
kinematiskas shémas.

5.2.1. Tehniskas apkopes
veidi.

Lasa tehniskos
ras€jumus.

Lasa kinematiskas
shémas.

Uzskaita
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldam veicamas
tehniskas apkopes un
tas veic, ieverojot
droSus darba
panémienus.

Lasa tehniskos
ras€jumus un salidzina
ar darbgalda tehnisko
stavokli.

Lasa kinematiskas
sh&mas un salidzina ar
tehnisko ras€jumu un
programmvadibas
metalapstrades
darbgalda tehnisko
stavokli.

Uzskaita, raksturo un
veic programmvadibas
metalapstrades darbgalda
tehniskas apkopes,
ieveérojot droSus darba
panémienus.

Individuals

patstavigais darbs.

Individuals

patstavigais darbs.

Praktiskais darbs
darba vieta.

apkopé.

Atbilstosi dotajam
tehniskajam ras€jumam
izglitojamie lasa tehnisko
ras€jumu un salidzina ar
programmvadibas
metalapstrades darbgaldu,
parada detalu un to mezglu
atraSanas vietu

uz programmvadibas
metalapstrades darbgalda,
nosaka ta tehnisko stavokli.

Izglitojamie lasa
kinematisko shemu un
parada detalu un to mezglu
atra$anas vietu uz
programmvadibas
metalapstrades darbgalda,
nosaka ta tehnisko stavokli.

Izglitojamie veic
programmvadibas
metalapstrades darbgaldu
tehnisko apkopi.
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MODULA ""Paaugstinatas sarezgitibas metala vai kompozitmaterialu detalu virposana"

ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums

1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Virposanas programmvadibas metalapstrades darbgalds ar iesp&ju nodrosinat paaugstinatu precizitati 1 uz 5 izglitojamajiem

1.2. Griezgjinstrumenti (komplekts) 1

1.3. Merinstrumenti (komplekts) 1

1.4. Asinasanas darbgalds 1 uz 5 izglitojamajiem

L.5. Paligierices programmvadibas metalapstrades darbgaldam Atbilstosi paaugstinatas
sarezgitibas uzdevumam

1.6. Grie$anas instrumentu asinaSanas darbgalds ar dimanta asinasanas ripam 1 uz 5 izglitojamiem

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. Teraudi, keti 10 kg uz izglitojamo

2.2. Krasainie metali (misin§, aluminijs, bronza) 50 kg uz izglitojamo

2.3. Paligmateriali merinstrumentiem, griezgjinstrumentiem (komplekts) 1

2.4. Paligierices griezgjinstrumentiem Vadoties peéc veicama
paaugstinatas sarezgitibas

uzdevuma

2.5. Paligmateriali programmvadibas metalapstrades darbgaldu apkopei Vadoties péc programmvadibas

metalapstrades darbgalda
tehniskajiem datiem
2.6. ElloSanas materiali Atbilstosi programmvadibas
metalapstrades darbgalda pasei

2.7. Dzesesanas materiali (emulsijas) Atbilstosi programmvadibas

metalapstrades darbgalda
tehniskajiem datiem
2.8. Tehniska dokumentacija Vadoties pec programmvadibas

metalapstrades darbgalda
tehniskajiem datiem
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MODULA ""Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitaja prakse™ APRAKSTS

S

Uz sakumu

Nostiprinat un pilnveidot sp&jas veikt darbgaldu iestatiSanu atbilstosi tehnologiskajam procesam, operativi veikt nepiecieSamas
Modula tehnologiska procesa korekcijas un sniegt tehnisku atbalstu programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatoram darba vide.

meérkis

Attistit izglttojama prasmes:
Modula 1. Izveidot programmvadibas metalapstrades darbgaldu metala vai kompozimaterialu apstrades procesa programmu.

d Vu’mi 2. levadit programmvadibas metalapstrades darbgaldu metala vai kompozimaterialu apstrades procesa programmu un korigét

L apstrades rezimu.

3. Testet apstrades programmas, izmantojot programmvadibas metalapstrades darbgaldu iespgjas.

4. Koriget programmvadibas metalapstrades darbgaldu metala vai kompozimaterialu apstrades procesa programmas.

5. Stradat ar dazadu programmvadibas metalapstrades darbgaldu vadibas sistémam, izmantojot atbilstoSu programmattiras
nodro§inajumu.

6. Instruét programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatoru par darbgalda specifiku, tehnologisko procesu un ta izmainam.

7. leverot vispargjas un specialas darba aizsardzibas, vides aizsardzibas, elektrodrosibas un ugunsdro§ibas noteikumus.

Apgiti visi programmas A, B, C dalas profesionalas kvalifikacijas "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitajs" iegtiSanai
Modula nepiecieSamie moduli.

ieejas nosacijumi

Izglitojamais iesniedz profesionalas kvalifikacijas prakses dokumentus atbilstosi MK noteikumiem Nr. 785 "Macibu prakses
Modula organizacijas un izglitojamo apdro§inasanas kartiba" — raksturojumu un dienasgramatu vai prakses parskatu.

apguves novertésana

Modulis "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitaja prakse" ir noslédzosais modulis profesionalas kvalifikacijas
Modula nozime un "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestafitajs" iegtiSanai, paredzgts apgiito profesionalo kompetencu nostiprinasanai darba vide.

vieta karte

Modulis "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitaja prakse"



MODULA ""Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitaja prakse' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis | apguves limenis macibu IstenoSanai
organizacijas
formas
1. Spg;j: lasit 1.1. Programmvadibas 1.1.1. Metala vai Lasa metala vai Lasa metala vai Praktiskais darbs Izglitojamais iepazistas ar
metalizstradajumu metalapstrades kompozitmaterialu detalas | kompozitmaterialu kompozitmaterialu darba vieta. ras€jumiem un tehnisko
rasgjumus un darbgaldu tehniska dokumentacija. | detalu ras€jumusun detalu ras€jumus un dokumentacijuprakses vieta,
tehnologisko dokumentacija. tehnisko tehnisko salidzina detalu rasgjumu ar
dokumentaciju un dokumentaciju. dokumentaciju un izgatavoto detalu. Pamato
izveidot (5% no modula atrod nepilnibas. tehnologiskas
programmvadibas kopégja apjoma) dokumentacijas atbilstibu
metalapstrades detalas tehniskajai
darbgaldu metala dokumentacijai (rasgjumam
vai un/vai specifikacijai) un
kompozitmaterialu raksturo nepilnibas vai
apstrades procesa novirzes.
programmu.
1.2. Programmvadibas 1.2.1. Programmvadibas | Atpazist uznémuma Izskaidro uznémuma Praktiskais darbs Izglitojamais iepazistas ar
metalapstrades metalapstrades izmantotas izmantotas darba vieta. uzn@muma lietotajam
darbgaldu programmas | darbgaldu programmvadibas programmvadibas programmésanas valodam
izveide. programmeSanas metalapstrades metalapstrades un to izmanto$anas
valodas. darbgaldu darbgaldu Ipatnibam.
(10% no modula programmesanas programmesanas
kopéja apjoma) valodas. valodas.
1.2.2. Programmvadibas B Patstavigi sastada Praktiskais darbs | Izglitojamais atbilstosi
metalapstrades Sastada programmvadibas darba vieta. dotajam detalas rasgjumam
darbgaldu programmu programmvadibas metalapstrades sastada programmvadibas
sastadiana. metalapstrades darbgaldu metalapstrades darbgalda
darbgaldu B programmas. vadibas programmu,
programmas pec izmantojot uznémuma
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kvalific&ta specialista

lietoto programmesanas

noradijjumiem. valodu.
2. Spgj: testet 2.1. Apstrades 2.1.1. Programmvadibas | Teste Teste Praktiskais darbs Izglitojamais darba vieta
apstrades programmu testeSanas metalapstrades programmvadibas programmvadibas darba vieta. test€ programmvadibas
programmas, metodes. darbgaldu programmas | metalapstrades metalapstrades metalapstrades darbgalda
izmantojot test€Sana tukSgaitas darbgalda darbgalda programmu programmu (Single block)
programmvadibas (10% no modula (Dry run) rezima. programmu tuksgaitas (Dry run) rezima, izmantojot
metalapstrades kopéja apjoma) tukSgaitas (Dry run) rezima un labo radusas programmvadibas
darbgaldu iesp&jas. reZima. klidas. metalapstrades darbgalda
piedavatas iespéjas.
2.1.2. Teste ~ Patstavigi teste Praktiskais darbs | Izglitojamais darba vieta
Programmvadibas programmvadibas programmvadibas darba vieta. testé programmvadibas
metalapstrades metalapstrades metalapstrades metalapstrades darbgalda
darbgaldu darbgalda darbgalda programmu programmu (Single block)
programmas programmu kadru kadru (Single block) reZIma, izmantojot
testéSana kadru (Sglgl_e block) rezima un labo radusas programmvadibas
(Single block) rezima. kludas. metalapstrades darbgalda
rezima. piedavatas iespgjas.
3. Spgj: izveleties 3.1. Programmvadibas 3.1. 1. Instrumentu Izvelas un uzstada Izvelas Praktiskais darbs Izglitojamais, pamatojoties
un uzstadit metalapstrades izvéle un uzstadisana griezgjinstrumentus griezgjinstrumentusun | darba vieta. uz tehnisko dokumentaciju
instrumentus un darbgalda sagatavoSana | programmvadibas programmvadibas parbauda to atbilstibu un programmvadibas
paligierices uzdevuma izpildei. metalapstrades metalapstrades detalas izgatavoSanas metalapstrade darbgalda
programmvadibas darbgaldos. darbgaldos, ievérojot | tehnologiskajam Tpatnibam, izvélas darba
metalapstrades (5% no modula droéus.darba procesam, uzstada uzdevumam atbilstoSus
darbgaldos un kopgja apjoma) panémienus. griez€jinstrumentus griez€jinstrumentus,
novertet programmvadibas parbauda instrumenta
izejmateriala metalapstrades atbilstibu detalas
atbilstibu darbgaldos, ieveérojot izgatavoSanas
tehnologiskajam drosus darba tehnologiskajam procesam
procesam. panémienus. un uzstada to, ieveérojot
drosus darba panemienus.
3.1.2. Paligiericu izvéle _ _ IzvElas un uzstada Praktiskais darbs Izglitojamais, pamatojoties
un uzstadiSana. Izv_e I?S un uzstada paligierices un darba vieta. uz tehnisko dokumentaciju
paligierices parbauda to atbilstibu un uzdevumam atbilstoSas
programmvadibas

detalas izgatavoSanas

paligierices, parbauda
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metalapstrades tehnologiskajam paligierices atbilstibu detalas
darbgaldos, ievérojot | procesam, uzstada izgatavoSanas
drosus darba paligierices tehnologiskajam procesam
panémienus. programmvadibas un uzstada ierici, ieverojot
metalapstrades drosus darba panémienus.
darbgaldos, ievérojot darbgalda 1patnibam, izvélas
drosus darba darba uzdevumam atbilstoSas
panémienus. paligierices, parbauda
paligierices atbilstibu detalas
izgatavoSanas
tehnologiskajam procesam
un uzstada ierici, ieverojot
drosus darba panemienus.
3.2. Izejmateriala 3.2.1.Izejmateriala Izvelasizejmaterialu | Patstavigiizvélas Praktiskais darbs | Izglitojamie atbilstosi darba
sagatavosana darbam. izvéle. pec kvalificeta izejmaterialu. darba vieta. uzdevumam izvélas
specialista izejmaterialu.
(5% no modula noradijumiem.
kopgja apjoma)
3.2.2.1zejmateriala Noveérte izejmateriala | Patstavigi noverts Praktiskais darbs | Izglitojamie atbilsto§i darba
atbilstibas noteik3ana. atbilstibu darba izejmateriala atbilstibu | darba vieta. uzdevumam novarte
uzdevumam p&c darbauzdevumam. sagataves nostiprinasanas
kvalificeta specialista atbilstibu darba uzdevumam.
noradem.
4. Spgj: ievadit 4.1. Programmu 4.1.1. Programmu Manuali ievada Patstavigi manuali Praktiskais darbs | Izglitojamais atbilstosi darba
programmvadibas ievadiSana manuala ievadiSana programmvadibas ievada darba vieta. uzdevumam manuali ievada
metalapstrades programmvadibas programmvadibas metalapstrades programmvadibas programmvadibas
darbgaldu metala metalapstrades metalapstrades darbgaldu metalapstrades metalapstrades darbgaldu
vai darbgaldos. darbgaldos. programmas pec darbgaldu programmas.
kompozitmaterialu kvalificéta specidlista | programmas.
apstrades procesa (10% no modula noradijumiem.
programmu un kopgja apjoma) 4.1.2. Programmu Patstavigi ievada Praktiskais darbs Izglitojamais atbilstosi darba
korigét apstrades ievadiSana levada programmvadibas darba vieta. uzdevumam ievada
rezimu, ka ari programmvadibas programmvadibas metalapstrades programmvadibas
piesaistit metalapstrades metalapstrades darbgaldu programmas metalapstrades darbgaldu
instrumentus un darbgaldos no argja datu | darbgaldu . no ar€ja datu nesgja. programmas detalas
izgatavot nesgja. programmas no ar¢ja izgatavosanai no ar¢ja datu
kontroldetalu. datu nesgja pec nesgja.
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4.2. Kontroldetalas
izgatavosana ar
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu.

(10% no modula
kopgja apjoma)

4.2.1. Apstrades rezimu
korekcija
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldos.

4.2.2. Instrumentu
piesaiste
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldos.

4.2.3. Sagataves
iestatiSana
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldos.

4.2.4. Kontroldetalas
izgatavoSana ar
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu.

kvalific&ta specialista
noradijjumiem.

Korige apstrades
rezimus
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldos pec
kvalific&ta specialista
noradijumiem.

Piesaista instrumentu
koordinates
programmvadibas
metalapstrades
darbgalda
koordinatém péc
kvalific&ta specialista
noradijumiem.

Iestata sagataves
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldos p&c
kvalificéta specialista
noradijumiem,
ieveérojot drosus
darba panémienus.

Izgatavo
kontroldetalu ar
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu péc
kvalific&ta specialista
noradijumiem,
ieveérojot drosus
darba panémienus.

Patstavigi korige
apstrades reZimus
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldos.

Patstavigi piesaista
instrumentu
koordinates
programmvadibas
metalapstrades
darbgalda
koordinatem.

Patstavigi iestata
sagataves
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldos, ievérojot
drosus darba
uzdevumus.

Patstavigi izgatavo
kontroldetalu ar
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu, ieverojot
droSus darba
panémienus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamais parbauda
ievadito programmu
programmvadibas
metalapstrades darbgaldos
un nepiecieSamibas
gadijuma korigg apstrades
reZimus.

Izglitojamais atbilstosi darba
uzdevumam piesaista
instrumentu koordinates
programmvadibas
metalapstrad darbgalda
koordinatem.

Izglitojamais atbilstosi darba
uzdevumam iestata
sagataves detalu
izgatavoS§anai, ieverojot
drosus darba panemienus.

Izglitojamais atbilstosi darba
uzdevumam korige

apstrades rezimu, piesaista
instrumentus un iestata
sagataves, ka arT izgatavo
kontroldetalu ar
programmvadibas
metalapstrades darbgaldu,
ieveérojot drosus darba
panémienus.
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4.2.4. Sadarbibas ar Instru€ operatoru par | Instrué operatoru par Praktiskais darbs Izglitojamie instrué
programmvadibas tehnologiska procesa | tehnologiska procesa darba vieta. operatoru par tehnologiska
metalapstrades izmainam. un programmvadibas procesa un darbgalda
darbgaldu operatoru. metalapstrades specifiku un izmainam.
darbgalda specifiku un
izmainam.
5. Spgj: parbaudit 5.1. Darba kvalitates 5.1.1.Kontroldetalas Parbauda Parbauda Praktiskais darbs | Izglitojamais méra
kontroldetalas kontrolésana. izmgru atbilstiba. kontroldetalas izm€ru | mérinstrumenta darba vieta. kontroldetalas un salidzina
izmérus, analiz&t atbilstibu precizitati un mértjumu rezultatus ar
iegiitos mérijumu (15% no modula tehnologiskajai kontroldetalas izméru tehniskaja dokumentacija
rezultatus un kopgja apjoma) dokumentacijai, atbilstibu noradttajiem. [zdara
nepiecie$amibas izveloties atbilstoSus | tehnologiskajai secinajumus par
gadijuma veikt merinstrumentus. dokumentacijai. nepiecieSamibu koriggt
izmainas apstrades procesa
programmvadibas programmu.
metalapstrades _
darbgaldu metala vai 5.1.2. Kontroldetalas Parbauda Parbauda Praktiskais darbs Izglitojamais parbauda
kompozitmaterialu virsmas kvalitates kgntroldetala.s_ kontroldetalas virsmas | darba vieta. kontroldetalas virsmu un
apstrades procesa atbilstiba. VIrsmas kvahtﬁ te_s kvalitates atbilstibu salidzina rezultatus ar
= atbilstibu prasibam. o= o L
programmas. prasibam un nosaka tehniskaja dokumentacija
iespgjamos novirzu noradttajiem. [zdara
c€lonus. secinajumus par
nepiecieSamibu korigét
apstrades procesa
programmu.
5.1.3. Apstrédes. Procesa | Korigg apstrades Patste:wigi korige Praktislfaif darbs | Pamatojoties uz o
programmu korigésana. procesa programmu apstrades procesa darba vieta. kontr(zldetalaﬁ merjumu
péc kvalificéta programmu. .remilta.tu anghz1, L
specialista 1zg11t?]ama1s korige
noradijumiem. apstrades procesa
programmu.
6. Spgj: uzturdt 6.1. Programmvadibas 6.1.1. Programmvadibas | Pirms darba Patstavigi vizuali un Praktiskais darbs | Pirms darba uzsaksanas
darba vietuun metalapstrades metalapstrades uzsakSanas vizuali un | tehniski parbauda darba vieta. izglitojamie vizuali un
iekartas darba darbgalda uzturésSana darbgalda vizuala un tehniski parbauda programmvadibas tehniski parbauda
kartiba. darba kartiba. tehniska parbaude pirms | programmvadibas metalapstrades programmvadibas
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(10% no modula
kopgja apjoma)

6.2. Darba vietas un
instrumentu uzturé$ana
darba kartiba.

(20% no modula
kopgja apjoma)

darba uzsaksSanas.

6.1.2. Programmvadibas
metalapstrades
darbgalda apkope.

6.2.1. Darba vietas
sakartoSana.

6.2.2. Programmvadibas
metalapstrades
darbgalda un
instrumentu veiktspgjas
analize.

metalapstrades
darbgaldu p&c
kvalificeta specialista
noradijumiem,
ieverojot droSus
darba panémienus.

Apkopj
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldus atbilstosi
iekartas darba
grafikam péc
kvalificeta specialista
noradijumiem,
ieverojot droSus
darba panémienus.

Sakarto darba vietu
atbilstosi
tehnologiskajam
procesam péc
kvalific&ta specialista
noradijumiem,
ieverojot drosus
darba panémienus.

Analize
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldaun
instrumentu
veiktspeju.

darbgaldu pirms darba
uzsaksanas, ieverojot
drosus darba
panémienus.

Patstavigi apkopj
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldus atbilstosi
ickartas darba
grafikam, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Patstavigi sakarto
darba vietu atbilstosi
tehnologiskajam
procesam, ieverojot
drosus darba
panémienus.

Analize
programmvadibas
metalapstrades
darbgaldu un
instrumentu veiktspgju
un nepiecieSamibas
gadijuma uzlabo to.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Praktiskais darbs
darba vieta.

metalapstrades darbgaldu,
ieveérojot droSus darba
panémienus.

Izglitojamie apkopj
programmvadibas
metalapstrades darbgaldus
atbilstosi iekartas darba
grafikam, ieverojot droSus
darba panemienus, ka art
izvéloties un izmantojot
atbilstoSus dzes€Sanas un
ellosanas skidrumus.

Izglitojamie sakarto darba
vietu atbilstosi
tehnologiskajam procesam,
ieveérojot droSus darba
panémienus.

Izglitojamie analizé
programmvadibas
metalapstrades darbgaldaun
instrumentu veiktspg&ju un,
ja nepiecieSams, uzlabo to.
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MODULA "'Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitaja prakse™
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Programmvadibas metalapstrades darbgalds Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.2. Dazadu izm@ru griezni ar mainamam cietsakaus€juma plaksnitém (komplekts) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.3. Gala frézu komplekts Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.4. Parejas ¢aulu komplekts Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.5. Urbju komplekts (dazadi izm@ri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.6. Paplasinatajurbju komplekts (dazadi izm@ri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.7. Centrurbju komplekts (dazadi izméri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.8. Rivurbju komplekts (dazadi izmeri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.9. Bidmers Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.10. Lenkmers Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.11. Mikrometrs Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.12. Indikators ar turétaju Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.13. Urbuma merTtajs Atbilstosi programmas
nodro§inasanai

1.14. Vitpu ripu komplekts (dazadi izmeri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
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Vitnu ripas turétaju komplekts (dazadi izmeri)

Atbilstosi programmas

nodro§inasanai
1.16. Vitnpu urbju komplekts (dazadi izméeri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
1.17. Pareju konusu komplekts Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
1.18. Lidznéméju patronu komplekts Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
1.19. Centru komplekts (dazadi izméeri) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
1.20. Vitnu Sablonu komplekts Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Teérauds (sagataves) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
2.2. Krasainie metali (sagataves) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
2.3. Kets (sagataves) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
2.4. Griezgjinstrumentu paligieri¢u komplekts Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
2.5. Darbgaldu apkopes paligmaterialu komplekts Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
2.6. ElloSanas materiali Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
2.7. DzeseSanas materiali (emulsijas) Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
2.8. Programmnodros$inajums — CAM sistéma Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
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MODULA ""Masinbiives materiali'* APRAKSTS Q
Uz sakumu

Sekmg@t izglitojama sp&jas tehnologiskas apstrades procesa, izmantojot informativus avotus, izvel&ties atbilstosus masinbives

Modula materialus un nepiecieSamos instrumentus detalu izgatavoSanai.
meérkis
Attistit izglitojama prasmes:
Modula 1. Izveleties terauda un keta materialus metalapstrades darbu veikSanai.
. 2. Izmantot griezgjinstrumentu materialus atbilsto$i tehnologiskiem apstrades noteikumiem.
uzdevumi S : o o
3. Izveleties abrazivos materialus instrumentu asinasanai.
4. Izveleties krasainos metalus un to sakausgjumus metalapstrades darbu veikSanai.
5. Izveleties smervielas un dzesesanas Skidrumus.
6. Izveleties nemetaliskos materialus.
Modula "Masinbiives materiali" ieejas nosacijums ir sekmigi apgiiti programmas A dalas moduli.
Modula

ieejas nosacijumi

Modula
apguves novertésana

Modula "Masinbtves materiali" apguves rezultata izglitojamais karto ieskaiti. Atbilstosi darba uzdevumam izglitojamais izvelas
masinbiives materialu un nepiecieSamos instrumentus detalas izgatavosSanai.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Masibiives materiali" ir C dalas izv€les modulis profesionalajai kvalifikacijai "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu
operators" vai " Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitajs". Modulis "Masinbiives materiali" ir apgiistams vienlaicigi ar B dalas
moduliem un ir ieejas nosactjums modula "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora prakse" apguvei kvalifikacijai
"Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operators" vai "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitaja prakse" apguvei kvalifikacijai
"Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitajs".
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MODULA ""Masinbuves materiali"" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itlmenis | apguves limenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: 1.1. Konstrukciju 1.1.1. Dzelzs un oglekla | Nosauc dzelzs un Izskaidro dzelzs un Netie$a uzskate. Izglitojamie, izmantojot
izveleties teraudi. sakausgjuma stavokla oglekla oglekla att€lus, Zim&jumus un
teérauda un keta diagramma un sakausgjumu sakausgjumu strukttiru paraugus, skaidro
materialus (15% no modula pamatstruktiiras. struktiiru stavokla un rada pargjiem
metalapstrades darbu kopgja apjoma) sastavdalas. diagrammu. izglitojamajiem
veiksanai. dzelzs un oglekla
sakaus€jumu stavokla
Izprot: metalu un to diagrammu un demonstré
sakaus€jumu nozimi mikrostruktiiru paraugus.
masinbuve; dzelzs
un oglekla o Izglitojamie sanem
sakausgjumu 1.1.2. Oglekla un legéto | Nosauc teraudu Izskaidro leggto Inle}d}lal§ individualo darba
stavokla diagrammu konstrukciju teraudi. iedalfjumu un elementu patstavigais darbs. |, qevumu: izvelaties trijam
un pamatstruktiiru. to lietosanu. ietekmi. detalam vajadzigo
materialu un argumentgt
Zina: metalu un to savu izveli.
sakaus€jumu
klasifikaciju un . Izglitojamie sanem
Tpasibas, térauda 1.1.3. Specialie leggtie Nosauc teraudu Raksturo legéto Inle}d}lalg uzdevumu: 3 térauda
oglekla teraudi. iedalfjumu un teraudu markas. patstavigais darbs. | o yepg. Izmantojot rokas
konstrukciju, legéto lietosanu. gramatas, apraksta markas
konstrukciju TpasSibas.
iedaltjumus, s
apzimgjumus, 1.1.4. Kets. Nosauc keta markas Raksturo keta markas Individuals Izglitojamie, izmantojot

lietojumu, keta
markas, mehaniskas
Tpasibas un

un izmantos$anu.

1pasibas, salidzina tas.

patstavigais darbs.

macibu literatiiru un
interneta resursus, ieglist un
apkopo informaciju par keta
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lietojumu.

1.1.5. Terauda un keta
materialu izvéle.

Izvéelas terauda vai
keta materialus
metalapstrades darbu
veikSanai.

Izvelas térauda vai keta
materialus
metalapstrades darbu
veik$anai atkariba no
detalas izmantoSanas.

Praktiskais darbs
darba vieta.

markam un to raksturojumu.

Izglitojamie sanem darba
uzdevumu: metala detalas
izmantoSanas aprakstu.
Izglitojamais izvélas terauda
vai keta materialu atbilstosi
detalas izmantojumam un
pamato savu izveli.

2. Spgj: izveleties 2.1. Instrumentu 2.1.1. Oglekla un Atpazist Salidzina Laboratorijas Laboratorijas darba t€ma:

griezgjinstrumentu materiali. mazleg&to instrumentu instrumentu griezgjinstrumentu darbs. "Salidzinat dazadus

materialus teraudi. teraudu iedaljjumu darba rezimus un materialus p&c dzirkstelu

atbilstosi (25% no modula un lietoSanu. raksturo to markas paraugiem". Izglitojamie 5-

tehnologiskiem kopgja apjoma) prasibas atkariba 6 cilvéku grupas veic darbu

apstrades no darba pie slipasinasanas

noteikumiem. apstakliem. darbgalda, novéro

dzirksteles, salidzina tas ar

Izprot: instrumentu dzirkstelu paraugiem,

materialu izvEles raksta secinajumus.

nozimi -

tehnologiskas 2.1.2. Atrgriezgjteraudi. | Izvélas Izvélas un salidzina Individuals Izglitojamie, izmantojot

apstrades procesa, atrgriez€jterauda atrgriezgjterauda patstavigais darbs. | informativus avotus,

darba rezimu markas darba markas atbilstosi izvélas un salidzina

izveles veikSanai apstradajamajam atrgriez€jterauda markas

saskanoSanu ar atbilstosi materialam, darba atbilstosi apstradajamam

griezgjinstrumentu apstradajamajam apstakliem un materialam un darba

materialiem. materialam. apstrades apstakliem un pamato savu
panémieniem. izveli.

Zina:

griezgjinstrumentu . . Raksturo Laboratorijas

materialu spgjas, 2.1.3. Cietsakausgjumi. Nosauc galvenas cietsakausgjuma darbs. Izglitojamie sanem

Tpasibas, oglekla, cietsakausgéjumu Ipasibas atkariba no uzdevumu: izmantojot

cietsakausgjumu materialu Ipasibas. ktmiska sastava. informativus avotus,

mazlegéto un salidzinat darba reZimus

atrgriez€jteérauda griezgjinstrumentiem ar

instrumentu t€rauda mainamam cietsakausgjuma

markas, to plaksnitem.

lietojumu,
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cietsakausgjumu un 2.1.4. Mineralkeramika. | Apraksta galvenas Salidzina galvenas Apskats. Izglitojamie, izmantojot
mineralkeramikas mineralkeramikas mineralkeramikas paraugus, macibu
markas, to markas. markas. literattiru, katalogus un
lietojumu. citus vizualas uzskates
lidzeklus, iegtist un apkopo
informaciju par
mineralkeramikas markam
un salidzina tas, raksturojot
kopigas un atskirigas
iezimes.
3. Spgj: izveleties 3.1. Abrazivie 3.1.1. Abrazivo Vizuali atskir Nosauc slipripas Apskats. Izglitojamie, izmantojot
abrazivos materiali. materialu veidi. abrazivos mark&Sanas macibu literatiiru un
materialus materialus, nosauc apzimejumus un interneta resursus, ieglst
instrumentu (10% no modula to markas un raksturo materiala un apkopo informaciju par
asinasanai un kopgja apjoma) izmantojumu. izmantoSanu abrazivo slipripu formam,
asinat atkariba no metala to Tpasibam un markeSanu.
instrumentus. kimiska sastava.
Izprot: abrazivo 3.1.2. Abrazivo Izvélas abrazivos Atbilstosi L Izglitojamie asina dazadus
materidlu materidluizmanto$ana. | materialus griezgjinstrumentam Praktiskaisdarbs | jystrumentus, lietojot
Tpasibas. instrumentu un apstradajamajam darbnicas. elektrokorunda, silicija
asina$anai, slipéSanai | materialam izvélas karbida un bora karbida
Zina: abrazivo un lep&Sanai un asina | abrazivos materialus, slipripas.
materialu veidus un instrumentus. slippulverus un
to lietosanu. slippastas asinasanai,
slip&Sanai un lepesanai
un asina instrumentus.
4. Spgj: izveleties 4.1. Krasaino metalu 4.1.1. Aluminijs un Apraksta Raksturo aluminiju Netiesa uzskate. Izglitojamie, izmantojot
krasaino metalus un konstrukciju materiali. | ta sakausgjumi. aluminiju un ta un ta sakausgjumu foto, videomaterialus un
to sakaus&jumus sakausgjumu markas, detalas, kuras izmantoti
metalapstrades (15% no modula markas un apzimgjumus. dazadi krasainie metali,
darbu veikSanai. kopgja apjoma) apzimé&jumus. raksturo, kadi trikumi un

Izprot: krasaino
metalu un to
sakaus€jumu
atSkiribu no

prieksrocibas ir
krasainiem metaliem
salidzinajuma ar t€raudu
un ketu.
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terauda un keta
materialiem, ka art
izmantojuma
sferas.

Zina: aluminija un
ta sakausgjumu
markas,
apziméjumus, vara
un ta sakausgjumu
markas,
apzim&jumus,
misinu markas,
apzim&jumus,
bronzas
sakaus€jumu
markas,
apzimeéjumus, titana
un ta sakausgjuma
markas,
apzimejumus.

4.2. Krasaino metalu

4.1.2. VarSun ta
sakausgjumi.

4.1.3. MisinS un ta
sakausgjumi.

4.1.4. Bronzas
sakausgjumi.

4.1.5. Titans un ta
sakausgjumi.

4.2.1. Krasaino metalu

Raksturo vara un
ta sakaus€jumu
markas,
apzim&jumus.

Nosauc misina un
ta sakausgjumu
markas.

Nosauc bronzas
sakausgjumu markas.

Nosauc titana un ta
sakaus€jumu markas.

Izvélas krasainos

Izskaidro vara un
ta sakaus€jumu
nozimi un
izmantoSanu.

Raksturo misina un
ta sakaus€jumu
markas un
apzimgjumus.

Raksturo bronzas
sakaus€jumu markas
un apzim&jumus.

Raksturo titana un ta
sakaus€jumu markas
un apzim&jumus.

Izvélas krasainos

Apskats.

Apskats.

Apskats.

Apskats.

Praktiskais darbs

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatiiru un
interneta resursus, iegtist
un apkopo informaciju
par varaunta
sakausgjumu Tpasibam,
apzimgjumiem,
izmanto$anu un apstrades
procesa Ipatnibam.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatliru un
interneta resursus, iegtist
un apkopo informaciju
par misinu un ta
sakausgjumu Tpasibam,
apzim&jumu,
izmanto$anu un apstrades
procesa ipatnibam.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatiiru un
interneta resursus, ieglist un
apkopo informaciju par
bronzas sakausgjumu
Tpasibam, apzIm&jumu,
izmantoSanu un apstrades
procesa ipatnibam.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatiiru un
interneta resursus, ieglist un
apkopo informaciju par
titana un ta sakausgjumu
Tpasibam, apzim&jumu,
izmantoSanu un apstrades
procesa ipatnibam.

Izglitojamie atbilstosi darba
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konstrukciju materialu
izmantojums.

(5% no modula
kopgja apjoma)

konstrukciju materialu
izvéle atbilstosi darba
uzdevumam.

metalus
metalapstrades darbu
veikSanai.

metalus metalapstrades
veiksSanai, salidzina
materiala Ipasibas,
izmantojot
informativos avotus.

darba vieta.

uzdevumam izvélas
krasainos materialus
metalapstrades veikSanai un
salidzina to Tpasibas.

5. Spgj:
izveleties un
lietot
smérvielas un
dzeséSanas
Skidrumus.

Izprot:
dzeséSanas
Skidrumu un
smérvielu un to
kvalitates nozimi
tehnika.

Zina: dzeséSanas
Skidrumu un
smérvielu veidus, to
izmantojumu.

5.1. Smervielas.

(10% no modula
kopgja apjoma)

5.2. Dzesgjosie
materiali.

(5% no modula kopgja
apjoma)

5.1.1. Noteiktie
smérvielu
nosacijumi.

5.1.2. Smérvielu veidi.

5.1.3. Smérvielu
izmantojums.

5.2.1.
Dzesgjoso
materialu
veidi.

Nosauc
noteiktos
smérvielu
nosacijumus.

Nosauc un raksturo
smeérvielu veidus.

Izvelas un maina
smérvielu
darbgaldiem saskana
ar darbgalda

lietosanas instrukciju.

Apraksta galvenas
dzesgjoso skidrumu
1pasibas un
Skidrumu
izmantosanu.

Izskaidro
smérvielu
nosacijumus.

Nosauc un raksturo
smérvielu veidu izveli
atkariba no berzes
lieluma, spiediena uz
virsmam, grieSanas
atruma, temperaturas
un berzes virsmas
materiala.

Izvelas un maina
smeérvielu darbgaldiem
saskana ar darbgalda
instrukciju, veic
darbgalda tehnisko
apkopi.

Izskaidro galvenas
dzesgjoso skidrumu
Tpasibas un
Skidrumu
izmantoSanu.

Apskats.

Netiesa uzskate.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Netiesa uzskate.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatliru un
interneta resursus, ieglist
un apkopo informaciju par
smérvielam un to
noteiktajam prasibam.

Izglitojamie, izmantojot
smérvielas, smérvielu
katalogus, paraugus un citus
vizualas uzskates Iidzeklus,
skaidro un rada pargjiem
izglitojamajiem smérvielu
veidus un izskaidro to izveli
atkariba no berzes lieluma,
spiediena uz virsmam,
grieSanas atruma,
temperatiiras un berzes
virsmas materiala.

Izglitojamie veic praktisko
darbu: darbgalda tehniska
apkope. Izglitojamie maina
ellu darbgaldam saskana ar
darbgalda lietoSanas
instrukciju.

Izglitojamie, izmantojot
dzesgjosa skidrumu
katalogus, paraugus, att€lus
un citus vizualas uzskates
lidzeklus, rada un izskaidro
pargjiem izglitojamajiem
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dzesgjosos skidrumu
Tpasibas un izmantojumu.

5.2.2. Dzesgjoso Izvelas dzes€Sanas Izvélas dzeséSanas Laboratorijas Laboratorijas darba t€ma:
materialu izmantojums. | Skidrumus atkariba Skidrumus atkaribano | darbs. dzesgjoso skidrumu
no griezgjinstrumentu | griezgjinstrumentu ietekmes mijiedarbiba uz
materiala. materiala, tehnologisko apstrades
apstradajama materiala procesu. Izglitojamie 5-6
un operacijas rakstura. cilveku grupas apstrada
metala virsmas ar dazadiem
dzesgjosiem Skidrumiem,
parbauda un salidzina
virsmas negludumu, raksta
secinajumus.
6. Spgj: 6.1. Nemetaliskie 6.1.1. Plastmasas Nosauc plastmasas Raksturo plastmasas Netie$a uzskate. Izglitojamie apskata foto,
izveleties materiali. kvalifikacija. veidus. veidus. videomaterialus un detalas,
nemetaliskos kuras izmantoti dazadi
materialus. (10% no modula plastmasas veidi.
kopg&ja apjoma) Diskusija. Izglitojamie piedalas
Izprot: nemetalisko diskusija "Kapec pasaulg ir
materialu nozimi tik plass plastmasas
tehnika, materialu klasts?"
nemetalisko
materialu trikumus 6.1.2. Raksturo galvenas Salidzina Projekta darbs. Projekta darbs, kura
un prieksrocibas. Plastmasas plastmasas plastmasas un citu ietvaros izglitojamie:
Tpasibas. Tpasibas. materialu Tpasibas. 1. Interneta sameklg
Zina: plastmasas un informaciju par

kompozitu
materialu pasibas,
lietoSanu tehnika.

noteiktu plastmasa
marku.

2. Apraksta galvenas
1pasibas.

3. Izvélas lictoSanas
sferas.

4. Salidzina ar citiem
$adas grupas
materialiem.

5. Prezent€ savu darbu.
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6.2. Plastmasas izvéle
un tas lietojums
masinbuve.

(5% no modula
kopgja apjoma)

6.1.3. Plastmasas
izstradajumu iegtiSanas
veidi.

6.2.1. Plastmasas

tehniskas prasibas.

6.2.2. Plastmasas
izmantojums.

Nosauc galvenos
plastmasas
izstradajumu
iegliSanas veidus.

Apraksta galvenas
tehniskas prasibas,
kas nosaka
plastmasas izveli.

Izvelas plastmasu
materialus.

Apraksta un raksturo
plastmasas
izstradajumu iegliSanas
veidus.

Raksturo plastmasas
izveli atkariba no
izmantoSanas sféras.

Izvelas plastmasu un
pamato savu izveli.

Macibu ekskursija
uz uznémumu.

Apskats.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Macibu ekskursijas laika
uzn@muma izglitojamie
prakse iepazistas ar
dazadiem plastmasas
izstradajumu iegliSanas
veidiem. Izglitojamie filme
un fotografe darba procesu.
P&c ekskursijas izglitojamie
sistematizé plastmasu
izstradajumu iegiiSanas
veidus un apraksta darba
procesa secibu.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatiiru un
interneta resursus, ieglist un
apkopo informaciju par
plastmasas tehniskajam
Tpasibam.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam izvélas
plastmasas materialus,
raksturo to iegiiSanas veidu
un tehniskas prasibas,
pamato materiala atbilstibu
darba uzdevumam.
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ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

MODULA ""Masinbiives materiali''

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums

1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Slipasinasanas darbgalds 1

1.2. Bora karbida slipripa (B4C) 2

1.3. Elektrokorunda slipripa (1A) 2

1.4. Zala silicija karbida slipripa (6C) 2

2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Dazadi konstrukciju materialu paraugi 10 uz 5 izglitojamajiem
2.2. Dazadi instrumentu materialu paraugi 10 uz 5 izglitojamajiem
2.3. Dazadi krasainu metalu paraugi 10 uz 5 izglitojamajiem
24. Dazadi plastmasas materialu paraugi 10 uz 5 izglitojamajiem
2.5. Dazadu marku metalu sagataves (komplekts) Katram izglitojamajam
2.6. Dzesesanas Skidrumi Katram izglitojamajam
2.7. Dazadas ellas — transmisijas, industrialas u. c. Katram izglitojamajam
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MODULA ""Metalu termiska apstrade” APRAKSTS @
Uz sakumu

Sekmgét izglitojama sp&jas parbaudit materialu mehaniskas 1pasibas, izveleties nepiecieSamos termiskas apstrades panémienus un

Modula samazinat korozijas rezultata raduSos zaud&jumus.
meérkis

Attistit izglitojama prasmes:
Modula 1. Parbaudit metalu un to sakaus€jumu mehaniskas pasibas.

Uz devu’mi 2. Izveleties teraudu termiskas apstrades veidus.
3. Samazinat korozijas rezultata radusos zaud&jumus.
Modulis "Metalu termiska apstrade" ieejas nosacijums ir sekmigi apgtti programmas A dalas moduli.

Modula

ieejas nosacijumi

Modula
apguves novertésana

Modula "Metalu termiska apstrade" apguves rezultata izglitojamais karto ieskaiti. Atbilstosi darba uzdevumam izglitojamie parbauda
metala sakausgjumu mehaniskas 1pasibas, riida un atlaidina metala virsmas, nodroSina metala pretkoroziju.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Metalu termiska apstrade" ir C dalas izvéles modulis profesionalajai kvalifikacijai "Programmvadibas metalapstrades
darbgaldu operators" vai " Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitajs". Modulis "Metalu termiska apstrade" ir apglistams
vienlaicigi ar B dalas moduliem un ir ieejas nosacijums modula "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora prakse"
apguvei kvalifikacijai "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operators" vai "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu
iestatitaja prakse" apguvei kvalifikacijai "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitajs".
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MODULA ""Metalu termiska apstrade’ SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iilmenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itlmenis | apguves limenis macibu IstenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: parbaudit 1.1. Metalu un 1.1.1. Deformaciju veidi. | Nosauc deformaciju Raksturo deformaciju Individuals Izglitojamie, izmantojot
metalu un to sakausg€jumu veidus. veidus. patstavigais darbs. | paraugus, katalogus, att€lus
sakausgjumu mehanisko 1pasibu un citus vizualas uzskates
mehaniskas parbaude. lidzeklus, rada un skaidro
Tpasibas. Prezentacija/ pargjiem izglitojamajiem
(25% no modula demonstr&jumi. deformaciju veidus
Izprot: metalu un kopg&ja apjoma) masinbiivé, materialu
to sakausgjumu klasifikaciju, apzZim&jumus,
mehaniskas materiala mehaniskas
1pasibas, metalu pasibas, kas raksturo
stipribas un materiala sp&ju pretoties
plastiskuma speku iedarbibai, parada
fizikalos pamatus. parbaudes paraugus un
izskaidro parbaudes veidus.
Zina: metalu un to
sakaus€jumu 1.1.2. Cietibas parbaude. | Parbauda metala vai Parbauda metala vai Laboratorijas Laboratorijas darba te€ma:
parbaudes metodes. sakausgjuma cietibu, | sakaus€juma cietibu darbs. metala un sakausgjumu
ieverojot drosus darba | un salidzina cietibas virsmas cietibas parbaude.
pan€mienus. parbaudes rezultatus, Izglitojamie pa 5-6 cilveku
izmantojot divas grupas parbauda virsmas
metodes (Brinela, cietibu (Brinela, Rokvela
Rokvela vai Vikersa). vai Vikersa metode),
parbauda, aprekina un
salidzina paraugu cietibu,
raksta secinajumus.
1.1.3. Stiepes parbaude. | Parbauda metala un Parbauda metala un Laboratorijas Laboratorijas darba t€ma:
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sakausgjuma izturibu | sakaus€juma izturibu darbs. metalu un to sakausgjumu
stiep€, ieveérojot stiepg, ieverojot parbaude stiepg.
droSus darba droSus darba Izglitojamie 5-6 cilveku
panémienus. panémienus, un grupas parbauda metalus
raksturo stiepes stiep€, aprékina un salidzina
diagrammu. diagrammu, raksta
secinajumus.
1.1.4. Stigribas Parbauda metala vai | Patstavigi parbauda Laboratorijas Laboratorijas darba téma:
parbaude. sakausgjuma stigribu, | metala vai darbs. metala un to sakaus&jumu
ieveérojot drosus darba | sakaus€juma stigribu, stigribas parbaude.
panémienus. ieveérojot drosus darba Izglitojamie 5-6 cilveku
pan€mienus, raksturo grupas parbauda stingribu,
un salidzina aprekina un salidzina
sagrau$anas paraugu parauga sagrausanas
raksturu. raksturu, raksta
secinajumus.
2. Spé&;j: 2.1. Termiska apstrade. | 2.1.1. Termiskas Nosauc termiskas Raksturo un salidzina Individuals Izglitojamie, izmantojot
izveleties apstrades veidi. apstrades veidus un termiskas apstrades patstavigais darbs. | video un foto materialus par
teraudu (60% no modula paskaidro to veidus. termiskas apstrades
termiskas kopg&ja apjoma) uzdevumu. veidiem, detalu paraugus,
apstrades pétfjumus par termiskas
veidus. apstrades rezimiem, ierices
un instrumentus, iegiist un
Izprot: termiskas apkopo informaciju par
apstrades mérki termiskas apstrades
masinblive; térauda veidiem.
termiskas apstrades
tehnologijas. Diskusija. Izglitojamie piedalas
diskusija "Kadas terauda
fizikali mehaniskas pasibas
var izmaintt ar termisko
apstradi?".
2.1.2. Atkvelinasanaun | IzSkir atkvélinasanas | Izskaidro Macibu ekskursija | Macibu ekskursijas laika
normalizacija. un normalizacijas atkvélinaSanas un uz uzpémumu. uznémuma izglitojamie
veidus, procesu biitibu| normalizacijas procesa praksg iepazistas ar
atkariba no kars€Sanas| mérkus un bitibu dazadiem termiskas
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2.1.3. Radisana un
atlaidinaSana.

2.1.4. Kimiski termiska

apstrade.

temperaturas un
izturéSanas laika.

Ruda un atlaidina
virsmas, ieverojot
drosSus darba
panémienus, raksturo
ridiSanas un
atlaidinasanas veidus,
uzdevumus.

Nosauc kimiski
termiskas apstrades
veidus.

atkariba no karsésanas
temperaturas un
izturéSanas laika.

Riida un atlaidina
virsmas, ieverojot
drosus darba
panémienus, izskaidro
ridiSanas un
atlaidinasanas veidu
izvéeli atkariba no
materiala veida,
vajadzigas cietibas un
detalu darba
apstakliem (paklautas
lielam spriegumam,
triecieniem utt.).

Raksturo ktmiski
termiskas apstrades
veidus.

Prezentacija.

Laboratorijas
darbs.

Individuals,
patstavigais darbs.

Prezentacija.

Darbs grupas.

apstrades pan€mieniem.
Izglitojamie filme un
fotografe darba procesus.

P&c ekskursijas notiek
prezentacija. [zglitojamie
sistematizg termiskas
apstrades veidus un apraksta
procesu secibu.

Laboratorijas darba t€ma
"Virsmas radiSanu ar gazes
degli". Izglitojamie 5-6
cilveku grupas veic rudisanu
un atlaidina$anu, ievérojot
drosus darba panémienus,
parbauda un salidzina
paraugu cietibu dazadu
marku materialiem, raksta
secinajumus.

Izglitojamie sanem
individualu darba
uzdevumu: dotajam divam
detalam (piem., zobrats un
cirtnis) izvel&ties ridisanas
veidu, sakarséSanas
temperatiiru, izturéSanas
laiku, dzes€Sanas Skidrumu
utt.

Savu darbu prezentg.

Izglitojamie strada paros un
interneta mekle informaciju
par kTmiski termiskiem
apstrades veidiem un veido
kopigu prezentaciju (vienam
kimiski termiskam apstrades
veidam).
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Prezentacija.

Savu darbu prezentg.

3. Spgj:
samazinat
korozijas
rezultata raditos
zaud&jumus.

Izprot: bistamo
un kaitigo
faktoru iedarbibu
uz metalu
materialiem.

Zina: pasakumus
cipai pret metala
koroziju.

3.1. Metalu un

sakausgjumu korozija.

(15% no modula
kopgja apjoma)

3.1.1. Korozijas veidi.

3.1.2. Metalu
aizsardzibas metodes
pret koroziju.

Nosauc korozijas
veidus un galvenas

aizsardzibas metodes.

Aizsarga metalu no
korozijas, ievérojot
droSus darba
panémienus.

Salidzina korozijas
veidus un raksturo
galvenas aizsardzibas
metodes.

Aizsarga metalu no
korozijas, ievérojot
droSus darba
panémienus, kontrole
un korigg darba
procesu.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Laboratorijas
darbs.

Izglitojamie, izmantojot
paraugus, katalogus, att€lus
un citus vizualas uzskates
Iidzeklus, skaidro un rada
pargjiemizglitojamajiem
koroziju veidus un stasta par
tas negativo ietekmi uz
metaliem un to
sakausgjumiem.
Izglitojamie analizé
galvenas aizsardzibas
metodes pret koroziju.

Laboratorijas darba téma:
aizsardziba pret koroziju.
Izglitojamie 5-6 cilveku
grupas veic dazadus
pretkorozijas pasakumus,
izmantojot ellas krasu, laku
vai emalju, tehniskas ziedes,
protektora aizsardzibu.
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MODULA "Metalu termiska apstrade”
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Metalu parbaudes stiepe rausanas masSina 1 uz 15 izglitojamajiem
1.2. Svarstveseris 1 uz 15 izglitojamajiem
1.3. Cietibas mériSanas iekarta (Skalas A, B, C) 1 uz 15 izglitojamajiem
1.4. KarseSanas krasns lidz 1000 gradiem 1 uz 15 izglitojamajiem
1.5. Portativs cietibas meritajs 1 uz 15 izglitojamajiem
1.6. Infrasarkanais termometrs 1 uz 15 izglitojamajiem
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Paraugi mehanisko 1pasibu parbaudei 1 uz 5 izglitojamajiem
2.2. Paraugi parbaudei stiepe 1 uz 5 izglitojamajiem
2.3. Paraugi termiskai apstradei (komplekts) Katram izglitojamajam
24. Paraugi metala stigribas parbaudei 1 uz 5 izglitojamajiem
2.5. Dazadi metalu un sakaus€jumu paraugi cietibas parbaudei Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
2.6. Dazadi metalu paraugi virsmas ridiSanai ar gazes degli Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
2.7. Ellas krasa Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
2.8. Tehniskas ziedes Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
2.9. Udens, mineralella vai cits riidisanas $kidums Atbilstosi programmas
nodro§inasanai
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