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Frēzētāja modulārās programmas  

APRAKSTS 

 
 

Programmas 

mērķis 

 

 

Izglītības procesa rezultātā  sagatavot frēzētāju, kurš veic detaļu izgatavošanu atbilstoši darba uzdevumam, 

izmantojot universālos metālapstrādes frēzēšanas darbgaldus.  

 

Programmas 

uzdevumi 

 

 

Izglītības procesa rezultātā dot iespējas apgūt šādas zināšanas, prasmes un kompetences: 

1. Izprast detaļas izgatavošanas tehnoloģisko procesu. 

2. Novērtēt darbam nepieciešamos instrumentus un palīgierīces. 

3. Apzināt darbā pielietojamos materiālus un palīgmateriālus. 

4. Organizēt darba vietu. 

5. Uzstādīt palīgierīces un sagatavi. 

6. Izvēlēties un iestatīt griezējinstrumentus. 

7. Aprēķināt, izvēlēties un iestatīt griešanas režīmus. 

8. Frēzēt metāla detaļas. 

9. Pielietot mērinstrumentus un kontroles līdzekļus. 

10. Pārbaudīt detaļas izmēru un virsmu formas atbilstību. 

11. Pārbaudīt virsmas formas un virsmu savstarpējā novietojuma summāro atbilstību. 

12. Noteikt virsmu raupjuma atbilstību. 

13. Sakārtot darba vietu beidzot darbu. 

14. Iepazīt jaunākās metālapstrādes tehnoloģijas. 

15. Sadarboties, ievērojot pozitīvas saskarsmes principus. 

16. Ievērot attiecīgā frēzēšanas darbgalda ekspluatācijas instrukciju. 

17. Novērtēt darbgalda aizsardzības aprīkojuma atbilstību. 

18. Ievērot darba aizsardzības un vides aizsardzības prasības. 

19. Ievērot elektrodrošības un ugunsdrošības noteikumus. 
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20. Ievērot darba tiesisko attiecību nosacījumus. 

21. Iesaistīties uzņēmuma darbības attīstībā.  

 

 

Programmas 

apguves kvalitātes 

novērtēšana 

 

 

Izglītojamie, kuri modulārajā programmā apguvuši profesionālās kvalifikācijas "Frēzētājs" ieguvei paredzētos A, B 

un C daļas moduļus un ieguvuši nepieciešamo zināšanu, prasmju un kompetenču vērtējumu, kārto valsts noslēguma 

pārbaudījumu.   

 

Tālākās izglītības 

iespējas 

 

 

Izglītojamajiem, apgūstot papildu moduļus atbilstoši nozares "Metālapstrāde, mašīnbūve un mašīnzinības" moduļu 

kartei, iespējams iegūt citu profesionālo kvalifikāciju vai papildu kompetences.   

 



 
Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 
 

 

Arodizglītības programma 32 521 01 1 "Metālapstrāde", profesionālā kvalifikācija "Frēzētājs", 2. profesionālās kvalifikācijas līmenis 

4 

Frēzētāja 

MODUĻU KARTE 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

C 

B 

A 

Metināšanas 

pamati  

5%   

 

Valodas un 

kultūras prasmes 

(2. līmenis) 

Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība 

(2. līmenis) 

Frēzēšana ar 

programmvadības 
darbgaldu  

5% 

 

Zaļās prasmes 
Sociālās un 

pilsoniskās 

prasmes  

(2. līmenis) 

Metāla virsmu 

frēzēšana 

22%  

 

Frēzēšanas darbu 

kvalitātes kontrole  
10%  

 

Frēzētāja prakse  

Valodas un 

kultūras prasmes 

(1. līmenis) 

Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģijas  

(1. un 2. līmenis) 

Metāla detaļas  

izgatavošanas 

tehniskā 

dokumentācija 

4%   

 

Vienkāršu mezglu 
montāža un 

demontāža  

5%  

 

Metālu virpošana 

5% 

 

Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība 

(1. līmenis) 

Sabiedrības un 

cilvēka drošība 

(2. līmenis). 

Frēzētāja darba 

vietas 

organizēšana 

12% 

 

Metālu frēzmašīnas 
sagatavošana 

darbam 

10% 

 

Frēzēšanas režīmu 
aprēķins un 

iestatīšana 

18%   

 

Sabiedrības un 

cilvēka drošība 

(1. līmenis). 

Sociālās un 

pilsoniskās 

prasmes  

(1. līmenis)  

Metālapstrādes 

pamatprocesi   

4% 

 

Metāla virsmas 

apstrāde  

5%  

 

Metālu termiskā 

apstrāde  

5%   

 

Mašīnbūves 

materiāli  

5%   
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"Frēzētāja" programmas 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dators ar interneta pieslēgumu 1 katram izglītojamajam 

1.2. Projektors un ekrāns 1 

1.3. Interaktīvā tāfele 1 

1.4. Licenzēts progammnodrošinājums programmvadības frēzmašīnai. 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.5. Frēzmašīnas 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.6. Virpas 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.7. Programmvadības frēzēšanas darbgalds 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.8. Programmvadības frēzmašīnas simulators – programmatūra programmvadības programmu izveidei un testēšanai virtuālā vidē 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.9. Instrumentu asināšanas iekārtas 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.10. Elektriskā rokas slīpmašīna 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.11. Stacionārā urbjmašīna 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.12. Skrūvgalds 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.13. Leņķa slīpmašīna 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.14. Rokas metāla zāģi 1 katram izglītojamajam 

1.15. Rokas urbjmašīna 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.16. Metāla prese 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.17. Skrūvspīles 1 katram izglītojamajam 

1.18. Vīļu komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.19. Aizzīmēšanas instrumenti (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.20. Cangu patrona 1 katram izglītojamajam 

1.21. Urbjpatrona 1-10 mm 1 katram izglītojamajam 

1.22. Cangu komplekts (3-20 mm) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.23. Frēzgalva (ar cietsakausējuma plāksnītēm) 1 katram izglītojamajam 

1.24. Gala frēze ar cietsakausējuma plāksnītēm 1 katram izglītojamajam 
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1.25. Digitāls bīdmērs 0-150 mm 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.26. Digitāls mikrometrs 0-25 mm 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.27. Digitāls mikrometrs 25-50 mm 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.28. Digitāls leņķmērs 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.29. Malas meklētājs 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.30. Augstuma iestatīšanas instruments 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.31. Rādiusa gala frēze ar cietsakausējuma plāksnītēm 1 katram izglītojamajam 

1.32. Griezējinstrumentu komplekts 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.33. Bīdmēri ar mērīšanas apjomu 0 - 125 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.34. Mikrometri ar mērīšanas apjomu 0 - 25 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.35. Abrazīvie instrumenti (komplekts) 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.36. Indikatora dziļummērītājs 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.37. Gludais mikrometrs ar mērīšanas apjomu 25 - 50 mm 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.38. Gludais mikrometrs ar mērīšanas apjomu 50 - 75 mm 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.39. Gludais mikrometrs ar mērīšanas apjomu 75- 100 mm 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.40. Pulksteņa tipa indikators 10 - 18 mm 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.41. Pulksteņa tipa indikators 18 - 50 mm 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.42. Pulksteņa tipa indikators 50 - 100 mm 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.43. Indikatora statīvs, magnētiskais 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.44. Garuma mērplāksnīšu komplekts 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.45. Virsmas raupjuma etalons, komplekts 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.46. Virsmas raupjuma kontaktu mēraparāts 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.47. Detaļu ģeometrisko parametru mērītājs 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.48. Mašīnskrūvspīles 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.49. Leņķmērs, universālais 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.50. Diska moduļfrēžu komplekts 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.51. Leņķa frēžu komplekts 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.52. Kontroles kalibru komplekts 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.53. Pagriežamās mašīnskrūvspīles 1 katram izglītojamajam 

1.54. Spīļčaulu patrona 1 katram izglītojamajam 

1.55. Pāreju čaulu komplekts ( D no 6 līdz 32 mm) 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.56. Gala(pirksta) frēžu komplekts (Z=4 D no 6 līdz 16 mm) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.57. Urbjpatronas  komplekts (D no 1 līdz 10 mm) 1 uz 5 izglītojamajiem 
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1.58. Spīļčaulu komplekts (D no 3 līdz 20 mm) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.59. Gala frēze ar maināmu galvu 1 katram izglītojamajam 

1.60. Urbju komplekts (D no 1 līdz 20 mm) 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.61. Kāta frēzes komplekts (D no 6 līdz 32 mm) 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.62. Diska frēzes komplekts (B no 1 līdz 16 mm) 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.63. Ķīļrievu frēzes komplekts  (D no 2 līdz 14 mm) 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.64. Profilfrēžu komplekts 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.65. Segmentierievju frēzes komplekts (D no 4 līdz 10 mm) 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.66. Cilindriskās frēzes komplekts (D no 50 līdz 100 mm) 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.67. Moduļfrēzes komplekts (0,8 līdz 5,0 mm) 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.68. Universālā dalīšanas galva 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.69. Pagriežamais apaļais galds 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.70. Leņķu mērplāksnītes 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.71. Metināšanas iekārta MMA 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.72. Metināšanas iekārta MAG 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.73. Metināšanas kabīne ar galdu 1 katram izglītojamajam 

1.74. Stacionārais nosūcējs 1 

1.75. Atslēdznieku darbgalds ar skrūvspīlēm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.76. Aizsarggāzes balons 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.77. Gāzes reduktors 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.78. Metināšanas maska 1 katram izglītojamajam 

1.79. Nogriešanas griežņi (dažādi izmēri) (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.80. Apvirpošanas griežņi (dažādi izmēri) 1 katram izglītojamajam 

1.81. Izvirpošanas griežņi (dažādi izmēri) (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.82. Fasongriežņi (dažādi izmēri) (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.83. Vītņu griežņi (dažādi izmēri) (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.84. Paplašinātājurbji (dažādi izmēri) (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.85. Centrurbji (dažādi izmēri) (komplekts 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.86. Rīvurbji (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.87. Urbuma mērītājs 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.88. Vītņu ripas (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.89. Vītņu ripas turētājs (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.90. Vītņu urbji (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz 5 izglītojamajiem 
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1.91. Pāreju konusi (komplekts) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.92. Līdzņēmēju patrona 1 katram izglītojamajam 

1.93. Centri (dažādi izmēri) (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.94. Linete 1 katram izglītojamajam 

1.95. Vītņu šabloni (komplekts) 1 uz 5 izglītojamajiem. 

1.96. Asināšanas instrumenti (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.97. Asināšanas iekārtas (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.98. Metālu pārbaudes stiepē raušanas mašīna 1 uz 15 izglītojamajiem 

1.99. Svārstveseris 1 uz 15 izglītojamajiem 

1.100. Cietības mērīšanas iekārta (Skalas A, B, C) 1 uz 15 izglītojamajiem 

1.101. Karsēšanas krāsns līdz 1000 grādiem 1 uz 15 izglītojamajiem 

1.102. Portatīvs cietības mērītājs 1 uz 15 izglītojamajiem 

1.103. Infrasarkanais termometrs. 1 uz 15 izglītojamajiem 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Detaļu paraugu komplekts rasējumu izstrādei 1 uz 10 izglītojamajiem 

2.2. Kniedes (komplekts) 1 uz 10 izglītojamajiem 

2.3. Urbju komplekts 1 katram izglītojamajam 

2.4. Metāla preses palīginstrumenti un materiāli (komplekts) 1 uz 10 izglītojamajiem 

2.5. Frēzmašīnas pases kopijas 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.6. Detaļu rasējumi, komplekts 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.7. Tehnoloģisko karšu veidlapas 1 katram izglītojamajam 

2.8. Detaļu un detaļu sagatavju komplekts 1 uz 10 izglītojamajiem 

2.9. Tēraudi, dažādi (kg) 100 katram izglītojamajam 

2.10. Krāsainie metāli (bronza, misiņš, alumīnijs ) (kg) 20 katram izglītojamajam 

2.11. Ķets (kg)    10 katram izglītojamajam 

2.12. Metinātāju darba cimdi (pāris) 1 katram izglītojamajam 

2.13. Metināšanas kombinezons un jaka (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.14. Darba apavi metinātājiem (pāris) 1 katram izglītojamajam 

2.15. Palīginstrumenti (āmurs, drāšu birste, knaibles u. c.) (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.16. Dzesēšanas metālapstrādes šķidrums Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.17. Mašīneļļa Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.18. Tehniskā dokumentācija Atbilstoši programmas īstenošanai 



 
Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 
 

 

Arodizglītības programma 32 521 01 1 "Metālapstrāde", profesionālā kvalifikācija "Frēzētājs", 2. profesionālās kvalifikācijas līmenis 

9 

2.19. Dažādi plastmasas materiālu paraugi 10 uz 5 izglītojamajiem 

2.20. Dažādi detaļas paraugi rasējumu griezumu veidošanai (komplekts) 1 uz 15 izglītojamajiem 

2.21. Dažādi detaļas paraugi negluduma kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglītojamajiem 

2.22. Dažādi detaļas paraugi apaļuma kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglītojamajiem 

2.23. Dažādi detaļas paraugi robežnoviržu kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglītojamajiem 

2.24. Uzkopšanas līdzekļu komplekts (birste, grīdas birste, mazgāšanas līdzekļi u. c.) 1 uz 10 izglītojamajiem. 

2.25. Metināšanas aizsargmaska ar atbilstošiem aizsargstikliem 1 katram izglītojamajam 

2.26. Metināšanas aizsargcimdi un cimdi darbam ar metālu (pāris) 1 katram izglītojamajam 

2.27. Darba apavi ar cietu purngalu un termoizturīgu zoli (pāris) 1 katram izglītojamajam 

2.28. Nedegošs darba apģērbs vai speciāls priekšauts, uzrocis 1 katram izglītojamajam 

2.29. Ausu aizsarglīdzekļi (ieliktņi) 1 katram izglītojamajam 

2.30. Elpošanas ceļu aizsardzības līdzekļi 1 katram izglītojamajam 

2.31. Pieguļošs darba apģērbs 1 katram izglītojamajam 

2.32. Darba apavi ar biezu, mīkstu, pret eļļām un skābēm izturīgu zoli, aizsargātu purngalu (pāris) 1 katram izglītojamajam 

2.33. Darba cimdi lielu, smagu, raupju sagatavju vai detaļu pārvietošanai (pāris) 1 katram izglītojamajam 

2.34. Aizsargbrilles 1 katram izglītojamajam 

2.35. Aizsargķivere 1 katram izglītojamajam 

2.36. Antifoni 1 katram izglītojamajam 

2.37. Ugunsdzēšanas līdzekļi darba vietā 1 uz 10 izglītojamajiem 

2.38. Gaisa nosūcošā ventilācija 1 

2.39. Elektrometināšanas iekārtu zemējums 1 

2.40. Aizslietņi metinātāja darba vietā, norobežojumi 1 uz 10 izglītojamajiem 

2.41. Darba drošības zīmes darba vietā (komplekts) 1 

2.42. Paraugi mehānisko īpašību pārbaudei 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.43. Paraugi pārbaudei stiepē 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.44. Paraugi termiskai apstrādei (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.45. Paraugi metāla stigrības pārbaudei 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.46. Dažādi metālu un sakausējumu paraugi cietības pārbaudei Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.47. Dažādi metālu paraugi virsmas rūdīšanai ar gāzes degli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.48. Eļļas krāsa (kg) 1 uz 15 izglītojamajiem 

2.49. Tehniskās ziedes (kg) 9,5 uz 15 izglītojamajiem 

2.50. Ūdens, minerāleļļa vai cits rūdīšanas šķīdums. Atbilstoši programmas īstenošanai 
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Inženiermehānika 

<<Modulārās programmas kods, ieraksta izglītības iestāde>> 

(pēc izglītības klasifikācijas) 

Programmas 

veids 

Ieraksta izglītības iestāde. 

Iegūstamā 

kvalifikācija 

Mašīnbūves tehniķis  

Profesionālās 

kvalifikācijas līmenis 

Trešais profesionālās kvalifikācijas līmenis (atbilst ceturtajam Latvijas kvalifikāciju ietvarstruktūras līmenim 

Prasības attiecībā uz 

iepriekš iegūto izglītību 

Pamatizglītība  

Pasūtītājs: 

Valsts izglītības satura centrs 

Metodiskais atbalsts: 

Projekts "Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide 

profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes 

nodrošināšanai" 

Bruno Braunšteins 

Izpildītājs: 

SIA "BB Communications" 

Darba grupas vadītājs: 

Vladislavs Assāns 

Darba grupa: 

Jevgēnijs Garbuzs 

Jānis Markus 

Ojārs Žīgurs 

Vērtētāji: 

Latvijas Darba devēju konfederācija 

Nozares eksperts: Ģirts Jansons 

Latvijas Brīvo arodbiedrību savienība 

Nozares eksperts: Ingus Caune 

Uz sākumu
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Mašīnbūves mehāniķa modulārās programmas 

APRAKSTS 

 
 

Programmas 

mērķis 

 

 

Izglītības procesa rezultātā, nodrošinot profesionālās vidējās programmas apguvi, sagatavot mašīnbūves tehniķi, kurš 

plāno, organizē, uzrauga un kontrolē metāla izstrādājumu ražošanas procesu, veic izejvielu, izejmateriālu un gatavās 

produkcijas pieņemšanu, kontrolē gatavās produkcijas un tehnoloģiskā procesa atbilstību normatīvajiem aktiem un 

tehniskajai dokumentācijai, sagatavo tehnisko dokumentāciju un rasējumus.   

 

 

Programmas 

uzdevumi 

 

 

Izglītības procesa rezultātā dot iespējas apgūt šādas zināšanas, prasmes un kompetences: 

1. Strādāt ar mašīnbūves un metālapstrādes iekārtu tehnisko dokumentāciju. 

2. Novērtēt mašīnbūves un metālapstrādes materiāli tehnisko bāzi. 

3. Izvērtēt nepieciešamos darba resursus. 

4. Izstrādāt pasūtījuma izpildes laika grafiku. 

5. Komunicēt ar klientu. 

6. Izstrādāt metālapstrādes tehnoloģisko procesu. 

7. Veikt nepieciešamo materiālu un komplektējošo izstrādājumu pasūtījumu. 

8. Veikt nepieciešamo instrumentu pasūtījumu. 

9. Izveidot darba uzdevumu. 

10. Pārbaudīt iekārtu gatavību darbam. 

11. Nodrošināt nepieciešamo instrumentu, rezerves daļu un palīgmateriālu krājumus. 

12. Organizēt tehnoloģisko iekārtu un aprīkojuma tehnisko apkopi. 

13.  Definēt un nodot darba uzdevumus izpildītājiem. 

14. Kontrolēt tehnoloģiskā procesa ievērošanu. 

15. Pieņemt operācijas izpildītāja darbu, ievērojot darba uzdevuma prasības. 

16. Pārbaudīt izstrādājuma atbilstību tehniskajai un tehnoloģiskajai dokumentācijai. 

17. Novērst konstatētos defektus. 
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18. Analizēt brāķa rašanās cēloņus. 

19. Nodot izstrādājumu pasūtītājam. 

20. Sadarboties, ievērojot pozitīvas saskarsmes principus. 

21. Iesaistīties uzņēmuma darbības attīstībā. 

22. Pielietot darba procesā nekaitīgus un drošus darba paņēmienus. 

23. Organizēt darba un vides aizsardzības, elektrodrošības un ugunsdrošības noteikumu ievērošanu. 

24. Ievērot darba tiesisko attiecību nosacījumus. 

 

 

Programmas 

apguves kvalitātes 

novērtēšana 

 

 

Izglītojamie, kuri apguvuši modulārajā programmā profesionālās kvalifikācijas "Mašīnbūves tehniķis" ieguvei 

paredzētos A, B un C daļas moduļus un ieguvuši nepieciešamo zināšanu, prasmju un kompetenču vērtējumu, kārto 

valsts noslēguma pārbaudījumu.    

 

Tālākās izglītības 

iespējas 

 

 

Izglītojamajiem, apgūstot papildus moduļus atbilstoši Metālapstrādes, mašīnbūves un mašīnzinību nozares moduļu 

kartei, iespējams iegūt citu profesionālo kvalifikāciju vai papildus kompetences.   
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Mašīnbūves tehniķa 

MODUĻU KARTE 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

C 

B 

A 

Metināšanas 

pamati  

  5% 

Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģijas 

(2. līmenis) 

Valodas, kultūras 

izpratne un 

izpausmes 

 (2. līmenis) 

 

Frēzēšana ar 

programm-

vadības darbgaldu    

5%  

 

Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība 

(2. līmenis) 

 

Valodas, kultūras 

izpratne un 

izpausmes  

(1. līmenis) 

 

Mašīnbūves darba 

uzdevuma 

analizēšana 

 11%     

 

Mašīnbūves 

tehnoloģiskā 

procesa 

organizēšana 

  11% 

Mašīnbūves 

tehnoloģiskā 

procesa vadīšana 

 12% 

Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība 

(1. līmenis) 

 

Metāla detaļas 

izgatavošanas 

tehniskā 

dokumentācija 

   7%  
 

 

Vienkāršu 

mezglu montāža 

un demontāža 

  4%  

 

Mašīnbūves 

materiāli 

 5% 

Metālloksnes 

apstrāde ar 

lāzergriešanas 

iekārtu 

  5%  

 

Remonta darbu 

veikšana 

mašīnbūvē 

 13% 

Sabiedrības un 

cilvēka drošība 

(2. līmenis) 

 

Zaļās prasmes 

 

Lokšņu liekšana 

un ciršana 

5% 

Metāla detaļu 

noslēguma 

apstrāde 
  5% 

Metāla virsmu un 

detaļu lodēšana un 

alvošana 

   6% 

Mehānisko 

mezglu montāža 

un demontāža 

  7% 

Sabiedrības un 

cilvēka drošība  

(1. līmenis) 

Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģijas  

(1. līmenis) 
 

Metālapstrādes 

pamatprocesi  

5% 

Metāla 

virsmas 

apstrāde 

4% 

 

Mašīnbūves 

tehniķa prakse 

Atslēdznieka 

prakse 

Sociālās un 

pilsoniskās 

prasmes  

(1. un 2. līmenis) 

Metālu termiskā 

apstrāde 

  5%  
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Mašīnbūves tehniķa programmas 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dators ar interneta pieslēgumu 1 katram izglītojamajam 

1.2. CAD/CAM/CAE sertificētas datora programmas 1 katram izglītojamajam 

1.3. Projektors un ekrāns 1 

1.4. Printeris 1 

1.5. Skaļruņi datoram, komplekts 1 

1.6. Aizzīmēšanas plate 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.7. Reismuss 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.8. Atslēdznieku darbgalds ar skrūvspīlēm 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.9. Virpa 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.10. Stacionārā urbjmašīna 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.11. Frēzmašīna 1 uz 6 izglītojamajiem 

1.12. Slīpasināšanas darbgalds 1 

1.13. Leņķa slīpmašīna 1 

1.14. Programmvadības lāzergriešanas iekārta 1 

1.15. Metāla prese 1 

1.16. Asināšanas iekārtas (komplekts) 1 

1.17. Cauruļliecējs Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.18. Metāla lokšņu liekšanas iekārtas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.19. Metāla lokšņu ciršanas darba galds Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.20. Taisnošanas paletes 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.21. Hidrauliskā valcēšanas iekārta 1 

1.22. Virpas visu griežņu veidu komplekts 1 katrai iekārtai 

1.23. Virpas ierīces komplekts 1 katrai iekārtai 

1.24. Маšīnskrūvspīles 1 
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1.25. Pagriežamās mašīnskrūvspīles 1 

1.26. Cangu patrona 1 katrai iekārtai 

1.27. Pāreju čaulu komplekts (D = 6, 8, 10, 12, 16, 20, 22, 25, 28, 32 mm) 1 katrai iekārtai 

1.28. Gala frēžu komplekts Z = 4 (D = 6, 8, 10, 12, 16 mm) 1 katrai iekārtai 

1.29. Frēzgalva (ar cietsakausējuma plaksnītēm) 1 

1.30. Gala frēze ar cietsakausējuma plāksnītēm 1 

1.31. Gala frēze ar maināmu galvu 1 

1.32. Kāta (gala) frēze (D = 6, 8, 10, 12, 16, 20, 22, 25, 28, 32 mm) (komplekts) 1 

1.33. Diska frēze (B = 1, 2, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 16 mm) (komplekts) 1 

1.34. Leņķa frēzes (komplekts) 1 

1.35. Ķīļrievu frēzes (D = 2, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14 mm) (komplekts) 1 

1.36. Fasonfrēzes (komplekts) 1 

1.37. Segmentierievju frēzes (D = 4, 6, 8, 10 mm) (komplekts) 1 

1.38. T veida frēzes (D =14, 22, 28 mm) (komplekts) 1 

1.39. Diskapaļas frēzes (D = 50, 63, 80 mm) (komplekts) 1 

1.40. Diska modulfrēžu komplekts (M0,8; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0; 5,0) 1 

1.41. Urbjpatrona 1-10 mm (komplekts) 1 

1.42. Cangu komplekts (3-20 mm) 1 katrai iekārtai 

1.43. Universālā dalāmā galva 1 katrai iekārtai 

1.44. Rokas valcēšanas iekārta 1 

1.45. Asināšanas instrumenti (komplekts) 1 

1.46. Metināšanas kabīne ar galdu 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.47. Stacionārais nosūcējs 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.48. Metināšanas iekārta MMA 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.49. Metināšanas iekārta MAG 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.50. Rokas urbjmašīna 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.51. Elektriskā rokas slīpmašīna 1 

1.52. Leņķa rokas slīpmašīna 1 

1.53. Rokas metāla zāģi 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.54. Kniedēšanas instrumenti (komplekts) 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.55. Vīļu komplekts 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.56. Ciršanas instrumenti (komplekts) 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.57. Aizzīmēšanas instrumenti (lineāli, lekāli, aizzīmēšanas adatas, cirkuļi, leņķmēri u. c.) (komplekts) 1 katram izglītojamajam 
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1.58. Montāžas/demontāžas atslēdznieka instrumentu komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.59. Dalīšanas galva 1 katrai iekārtai 

1.60. Elektriskais lodāmurs 1 uz darbagaldu 

1.61. Periodiski karsējamie lodāmuri 1 katram izglītojamajam 

1.62. Ar gāzi vai šķidru degvielu pildāmi lodāmuri 1 uz 6 izglītojamajiem 

1.63. Metāla liekšanas matricas (komplekts) 1 uz darbagaldu 

1.64. Spirālurbja komplekts (frēzmašīnas darba galdam) 1 uz darbagaldu 

1.65. Spirālurbja komplekts (frēzmašīnas CV darba galdam) 1 uz darbagaldu 

1.66. Spirālurbju komplekts (rokas urbjmašīnai) 1 katram instrumentam 

1.67. Rīvurbju komplekts 1 

1.68. Vītņurbju komplekts (frēzmašīnas darba galdam) 1 katrai iekārtai 

1.69. Vītņurbju komplekts (frēzmašīnas CV darba galdam) 1 katrai iekārtai 

1.70 Vītņurbju komplekts (rokas) 1 

1.71 Vītņu ripiņas komplekts 1 

1.72. Bora karbīda slīpripa (B4C) Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.73. Elektrokorunda slīpripa (1A) Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.74. Zaļā silīcija karbīda slīpripa (6C) Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.75. Lepieri (komplekts) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.76. Šāberi (komplekts) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.77. Valči (komplekts) 1 uz darbagaldu 

1.78. Bīdmērs ar mērapjomu 0-125 mm un nolasīšanas vērtību 0,1 mm 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.79. Bīdmērs ar elektronisko ciparu indikāciju (digitālie) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.80. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 0-25 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.81. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 25-50 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.82. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 50-75 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.83. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 75-100 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.84. Pulksteņa tipa indikators 10-18 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.85. Pulksteņa tipa indikators 18-50 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.86. Pulksteņa tipa indikators 50-100 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.87. Indikatora nostiprināšanas turētājs 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.88. Pulksteņa tipa indikators ar sviru – zobratu pārvadu 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.89. Pulksteņa tipa indikators ar elektronisko ciparu indikāciju (digitālie) 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.90. Indikatora dziļuma mērītājs 1 uz 10 izglītojamajiem 
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1.91. Svira skava 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.92. Mērīšanas galva ar statīvu un turētāju 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.93. Plakanparalēlie garuma galamērķi (komplekts) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.94. Virsmas raupjuma etaloni (komplekts) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.95. Virsmas raupjuma kontaktu mēraparāts 1 

1.96. Detaļu ģeometrisko parametru mērītājs 1 

1.97. Vertikālais optimetrs 1 

1.98. Lekāli (komplekts) 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.99. Svārstveseris 1 uz 15 izglītojamajiem 

1.100. Cietības mērīšanas iekārta (Skalas A, B, C) 1 uz 15 izglītojamajiem 

1.101. Karsēšanas krāsns līdz 1000 Celsija grādiem 1 uz 15 izglītojamajiem 

1.102. Portatīvs cietības mērītājs 1 uz 15 izglītojamajiem 

1.103. Infrasarkanais termometrs 1 uz 15 izglītojamajiem 

1.104. Metālu pārbaudes stiepē raušanas mašīna 1 uz 15 izglītojamajiem 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. A4 formāta papīrs printerim Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.2. Individuālo aizsardzības līdzekļu komplekts (darba apģērbs, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbāžņi u. c.) 1 katram izglītojamajam 

2.3. Individuālo aizsardzības līdzekļu komplekts metināšanai (metināšanas aizsargcimdi (pāris), metināšanas kombinezons un jaka 

(komplekts), darba apavi (pāris)) 

1 katram izglītojamajam 

2.4. Tērauds (dažādi profili) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.5. Krāsainie metāli (misiņš, alumīnijs, bronza) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.6. Ķets Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.7. Dažāda biezuma karsti velmēta tērauda loksnes (pēc programmvadības lāzergriešanas iekārtas specifikācijas) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.8. Dažāda biezuma nerūsējošā tērauda loksnes (pēc programmvadības lāzergriešanas iekārtas specifikācijas) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.9. Dažādi konstrukciju materiālu paraugi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.10. Dažādi instrumentu materiālu paraugi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.11. Dažādi krāsaino metālu paraugi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.12. Dažādi plastmasas materiālu paraugi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.13. Dažādu marku metālu sagataves (komplekts) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.14. N2 slāpekļa gāze (pēc programmvadības lāzergriešanas iekārtas specifikācijas) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.15. O2 skābekļa gāze (pēc programmvadības lāzergriešanas iekārtas specifikācijas) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.16. Gāzes reduktors 1 katrai iekārtai 
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2.17. Aizsarggāzes balons (noteiktam metināšanas veidam) 1 katrai iekārtai 

2.18. Piespiedēji, atbalsti un uzgriežņi detaļu nostiprināšanai (komplekts) 1 katrai iekārtai 

2.19. Kompresors 1 

2.20. Dažādi detaļas paraugi rasējumu skatu veidošanai (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.21. Dažādi detaļas paraugi rasējumu griezumu veidošanai (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.22. Dažādi detaļas paraugi negluduma kontrolei (komplekts) 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.23. Dažādi detaļas paraugi apaļuma kontrolei (komplekts) 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.24. Dažādi detaļas paraugi robežnoviržu kontrolei (komplekts) 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.25. Slīpēšanas palīgmateriāli (ripas, pastas, smilšpapīrs u. c.) (komplekts) 1 katram instrumentam 

2.26. Abrazīvie griešanas materiāli (komplekts) 1 katrai iekārtai 

2.27. Pulēšanas palīgmateriāli (abrazīvās pastas, pulēšanas ripas u. c.) (komplekts) 1 katrai iekārtai 

2.28. Lepieru palīgmateriāli (komplekts) 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.29. Šāberu palīgmateriāli (komplekts) 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.30. Metāla preses palīginstrumenti un materiāli (komplekts) 1 katrai iekārtai 

2.31. Palīglīdzekļi vīlēšanā (komplekts) 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.32. Ciršanas palīginstrumenti (komplekts) 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.33. Cauruļliekšanas palīgmateriāli (komplekts) 1 katrai iekārtai 

2.34. Profilu un cauruļu liekšanas valči (komplekts) 1 katrai iekārtai 

2.35. Taisnošanas palīginstrumenti (prizmas, mīksta metāla paliktņi u.c.) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.36. Abrazīvie materiāli (dažāda veida slīpripas, kas paredzētas asināšanas darbgaldiem) (komplekts) 1 katrai iekārtai 

2.37. Zāģa sloksnes (komplekts) 1 katrai iekārtai 

2.38. Metāla caurules ar diametriem no ¼ collas līdz 2 collām Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.39. Stiprinājuma elementi (skrūves, sprostgredzeni u. c.) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.40. Kniedes (komplekts) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.41. Elektriskais alvošanas trauks 1 katram izglītojamajam 

2.42. Mīkstlodes (komplekts) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.43. Cietlodes (komplekts) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.44. Lodēšanas, alvošanas ķīmija (komplekts) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.45. Dažādi statīvi un iekārtas (komplekts) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.46. Palīginstrumenti (knaibles, drāšu birstes, rokas metāla zāģis u. c.) (komplekts) 1 uz 3 izglītojamajiem 

2.47. Palīginstrumentu komplekts (āmurs, dzelzs birste, vīles u.t.t.) 1 uz 3 izglītojamajiem 

2.48. Mehānisko mezglu elementi (komplekts) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.49. Metināšanas aizsargmaska 1 uz 3 izglītojamajiem 
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2.50. Smērvielas (eļļa, solidols u.c.) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.51. Tīrīšanas līdzekļi (vaitspirts, šķīdinātājs u.c.) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.52. Palīgmateriāli (emulsijas, dzesēšanas šķidrumi, eļļošanas šķidrumi u.c.) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.53. Dažādas eļļas (transmisijas, industriālās u.c.) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.54. Darba ratiņi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.55. Uzkopšanas līdzekļu komplekts, ko izmanto, beidzot darbu (birste, grīdas birste, mazgāšanas līdzekļi u. c.) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.56. Paraugi mehānisko īpašību pārbaudei 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.57. Paraugi pārbaudei stiepē 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.58. Paraugi termiskai apstrādei (komplekts) 1 uz izglītojamo 

2.59. Paraugi metāla stigrības pārbaudei 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.60. Dažādi metālu un sakausējumu paraugi cietības pārbaudei Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.61. Dažādi metālu paraugi virsmas rūdīšanai ar gāzes degli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.62. Eļļas krāsa (kg) 1 uz 15 izglītojamajiem 

2.63. Tehniskās ziedes (kg) 0,5 uz 15 izglītojamajiem 

2.64. Ūdens, minerāleļļa vai cits rūdīšanas šķīdums Atbilstoši programmas īstenošanai 
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Modulis "Metālapstrādes pamatprocesi" 

MODUĻA "Metālapstrādes pamatprocesi" APRAKSTS* 

Moduļa 

mērķis 

 Sekmēt izglītojamo spējas  apstrādāt metālus ar dažādiem metālgriešanas veidiem  atbilstoši tehnoloģiskajai dokumentācijai 

ievērojot drošus darba paņēmienus. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Pielietot nepieciešamās iekārtas metālapstrādes darbu veikšanai.

2. Izvēlēties atbilstošus materiālus metālapstrādes darbu veikšanai.

3. Izvēlēties instrumentus metālapstrādes darbu veikšanai.

4. Izvēlēties palīgierīces metālapstrādes darbu veikšanai.

5. Asināt metālapstrādē izmantojamos instrumentus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

 Modulis" Metālapstrādes pamatprocesi" ir pamatmodulis visu pārējo moduļu apguvei metālapstrādes jomā. Moduļa "Metālapstrādes 

pamatprocesi" ieejas nosacījums ir iegūta pamatizglītība. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

 Moduļa  "Metālapstrādes pamatprocesi" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu:  atbilstoši tehniskajai dokumentācijai 

izglītojamie  , izmantojot atbilstošās palīgierīces veic metālam domāto urbju asināšanu. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

 Modulis "Metālapstrādes pamatprocesi" ir A daļas modulis. Moduļa "Metālapstrādes pamatprocesi" apguve ir ieejas nosacījums 

moduļa "Metāla virsmas apstrāde " apguvei. 

Uz sākumu
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Modulis "Metālapstrādes pamatprocesi" 

MODUĻA "Metālapstrādes pamatprocesi" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: atšķirt 

metālapstrādē 

izmantojamos 

materiālus un to 

īpašības. 

 

Zina: metālu un to 

sakausējumu 

klasifikācijas un 

apzīmējumus. 

 

Izprot: metālu un to 

sakausējumu fizikālās, 

ķīmiskās, mehāniskās, 

tehnoloģiskās un 

ekspluatācijas īpašības. 

1.1. Materiālu 

klasifikācija. 

 

(18 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1,  Metālu un 

sakausējumu īpašības. 

Nosauc metālu un 

sakausējumu 

galvenās  īpašības. 

Izskaidro metālu un 

sakausējumu galvenās 

īpašības. 

Patstāvīgais 

darbs.  

 

Darbu mape.  

Izglītojamie no mācību 

literatūras un citiem  

informācijas avotiem apgūst 

informāciju par metālu un to 

sakausējumu īpašībām, ko 

pieraksta darbu mapē. 

1.1.2.Tēraudu un ķetu 

klasifikācija un 

standartizācija. 

Nosauc tēraudu un  

ķetu galvenās 

īpašības un to 

standartizēšanas 

principus. 

Izskaidro īpašības 

tēraudu un ķetu 

galvenās īpašības un 

raksturo 

standartizēšanas 

variantus. 

Patstāvīgais 

darbs.  

 

Darbu mape. 

Izglītojamie no mācību 

literatūras un citiem  

informācijas avotiem apgūst 

informāciju par tēraudu un 

ķetu īpašībām, ko pieraksta 

darbu mapē. 

2. Spēj: izvēlēties 

nepieciešamos 

palīgmateriālus 

metālapstrādes 

veikšanai. 

 

Zina: metāla  

2.1.Metāldarbos 

izmantojamie 

palīgmateriāli. 

 

(5 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Eļļas un eļļošana.  Nosauc galvenās 

prasības eļļām un  

parāda iekārtas 

eļļojamās vietas. 

Raksturo galvenās 

prasības eļļām un eļļu 

īpašības. Parāda 

iekārtas eļļojamās 

vietas un izskaidro šo 

vietu eļļošanas nozīmi. 

Darbs ar tekstu. 

 

Diskusija. 

Izglītojamie apgūstot  no 

mācību literatūras un 

interneta informāciju par 

iekārtu eļļošanā 

pielietojamām eļļām, 

savstarpēji diskutē par 

eļļošanu. 
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Modulis "Metālapstrādes pamatprocesi" 

lietojamos materiālus 

un palīgmateriālus, to 

veidus un īpašības. 

 

Izprot: metālapstrādes 

darba veikšanai 

noteiktās kvalitātes 

prasības, materiālu un  

palīgmateriālu 

izmantošanas iespējas. 

2.1.2. . Dzesēšanas 

šķidrums un dzesēšana. 

Atšķir un nosauc, 

kādu materiālu 

apstrādei un kādiem 

apstrādes veidiem 

jālieto dzesēšanas 

šķidrums.  

Atšķir un skaidro, kādu 

materiālu apstrādei un 

kādiem apstrādes 

veidiem jālieto 

dzesēšanas šķidrums 

un izskaidro 

dzesēšanas šķidrumam 

uzstādītās prasības. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie no mācību 

literatūras un citiem avotiem 

iegūst informāciju par 

griezējinstrumentu un 

sagatavju dzesēšanu un 

dzesēšanas šķidruma sastāvu. 

Savstarpēji diskutē  par 

dzesēšanas pielietošanu. 

2.2.Metāldarbos 

izmantojamie 

materiāli. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1.Melnie metāli. Atšķir  tērauda un 

ķeta markas pēc to 

fizikālajām īpašībām. 

Nosauc  tērauda un 

ķeta markas, un 

izskaidro to īpašības. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie no mācību 

literatūras un citiem  

informācijas avotiem apgūst 

informāciju par tēraudu un 

ķetu īpašībām, to markām. 

2.2.2.Krāsainie metāli. Atšķir krāsaino 

metālu markas pēc to 

fizikālajām īpašībām. 

Nosauc krāsaino 

metālu markas, un 

izskaidro to īpašības. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie no mācību 

literatūras un citiem  

informācijas avotiem apgūst 

informāciju par krāsaino 

metālu īpašībām, to markām. 

3. Spēj: izvēlēties 

nepieciešamos 

instrumentus 

metāldarbu veikšanai 

un izmantot atbilstošās 

iekārtas metālapstrādes 

darbu veikšanai . 

 

Zina: metālapstrādē 

pielietojamo 

mērinstrumentu un 

griezējinstrumentu  

veidus. 

 

Izprot: metālapstrādes 

darba veikšanai 

noteiktās kvalitātes 

prasības, instrumentu 

veicamo darbu un 

3.1. Metālapstrādes 

instrumenti. 

 

(25 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. 

Griezējinstrumentu 

veidi. 

Atšķir un nosauc 

griezējinstrumentus 

virpošanas, 

frēzēšanas un 

urbšanas darbiem. 

Identificē un raksturo 

griezējinstrumentus 

virpošanas, frēzēšanas 

un urbšanas darbiem.  

Darbs ar tekstu. 

 

Diskusija.  

Izglītojamie  no mācību 

literatūras un citiem avotiem 

iegūst informāciju par 

griezējinstrumentu veidiem 

un to pielietošanu un diskutē 

par instrumentu grupām.  

3.1.2.  

Griezējinstrumentu 

griezējdaļas ģeometrija.   

Nosauc un parāda 

griezējinstrumentu 

asmeņus, skaidas un 

muguras virsmas.  

Nosauc un parāda 

griezējinstrumentu 

asmeņus, skaidas un 

muguras virsmas un 

izskaidro  šo elementu 

iespaidu uz  griešanas 

procesu.  

Patstāvīgais 

darbs.  

 

Darbu mape. 

Izglītojamie apgūstot  no 

mācību literatūras un 

interneta informāciju par 

griezējinstrumentu 

ģeometriju un tās iespaidu uz 

tehnoloģisko procesu, apkopo 

to darbu mapē. 

3.1.3. 

Griezējinstrumentu 

lietošanas veidi. 

Demonstrē 

griezējinstrumentu 

lietošanas veidus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Demonstrē un 

izskaidro 

griezējinstrumentu 

lietošanas veidus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Demonstrēšana. Izglītojamie demonstrē 

griezējinstrumentu 

pielietošanas veidus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 
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Modulis "Metālapstrādes pamatprocesi" 

lietošanas paņēmienus. 3.2. Ar 

metālgriešanas 

iekārtām veicamo 

darbu raksturojumi. 

 

(10 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Mērinstrumentu 

veidi. 

Atpazīst  un lieto 

dažādu veidu 

bīdmērus un 

mikrometrus.  

Nosauc, raksturo un 

lieto mērinstrumentus 

un izskaidro to  

pielietošanas 

apgabalus.  

Diskusija. Izglītojamie apgūstot  no 

mācību literatūras un 

interneta informāciju par 

mērinstrumentiem, to apkopo 

un savstarpēji diskutē par  

mērinstrumentu pielietošanas 

apgabaliem. 

3.2.2. Metālapstrādes 

iekārtu uzbūve un 

darbības principi . 

Apraksta 

metālapstrādes 

iekārtu uzbūvi un 

darbības principus. 

Izskaidro 

metālapstrādes iekārtu 

uzbūvi un darbības 

principus. 

 

 Demonstrēšana 

pie metālapstrādes 

iekārtas.  

 

Izglītojamie no dažādiem 

informācijas avotiem iegūto 

informāciju par 

metālapstrādes iekārtu uzbūvi 

un darbību apkopo darbu 

mapē un demonstrē pie 

iekārtas. 

3.3. Metālapstrādes 

iekārtu izmantošana. 

 

(22 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.3.1. Metālapstrādes 

iekārtu izmantošana 

darba procesā. 

 

Izmanto 

metālapstrādes 

iekārtas darba procesa 

izpildē, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izmanto metālapstrādes 

iekārtas darba procesa 

izpildē, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus un 

izskaidro to 

izmantošanas īpatnības. 

Praktiskais  darbs. 

 

Izglītojamie veic saņemtā 

darba uzdevuma izpildi, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

3.3.2.Metālapstrādes 

darbu kvalitātes prasības. 

Izmēru pielaides, sēžas 

un  virsmas raupjums.  

Vizuāli nosaka 

virsmas raupjumu un 

izšķir starpību starp 

kustīgām un 

nekustīgām sēžām. 

Klasificē virsmas 

raupjumu un sēžu 

veidus. Prot izskaidrot 

izmēru pielaidi. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie apgūstot  no 

mācību literatūras un 

interneta informāciju par 

pielaidēm, sēžām un virsmas 

raupjumu izpilda uzdoto 

praktisko darbu. 

4. Spēj: izvēlēties 

nepieciešamās 

palīgierīces  

metāldarbu veikšanai. 

 

Zina: metālapstrādē 

pielietojamo 

palīgierīču veidus, to 

izmantošanas 

īpatnības. 

 

Izprot: metālapstrādes 

4.1.Palīgierīces. 

 

(10 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Palīgierīču 

klasifikācija. 

Atšķir  starpību starp 

universālajām un 

specializētajām 

palīgierīcēm.  

Atšķir  starpību starp 

universālajām un 

specializētajām 

palīgierīcēm un 

izskaidro, kādos 

gadījumos katru lieto. 

Diskusija. Izglītojamie apgūstot  no 

mācību literatūras un 

interneta informāciju par 

palīgierīcēm, to apkopo un 

diskutē ar pārējiem 

izglītojamiem. 

4.1.2.Palīgierīču un 

sagatavju bāzēšana. 

Izvēlas  palīgierīču un 

sagatavju bāzēšanas 

paņēmienu un 

demonstrē bāzēšanas 

izpildi. 

Patstāvīgi izvēlas 

palīgierīču un 

sagatavju  bāzēšanas 

panēmienu, pamato 

izvēli un demonstrē 

bāzēšanas izpildi. 

Demonstrēšana. Izglītojamie apgūstot  no 

mācību literatūras un 

interneta informāciju par 

bāzēšanas jautājumiem, 2-3 

cilvēku grupā veic praktisko 

darbu, bāzējot izsniegto 
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darba veikšanai 

noteiktās kvalitātes 

prasības, palīgierīču 

veicamo darbu un 

lietošanas paņēmienus. 

palīgierīci un tajā bāzējot 

detaļu un nosakot bāzēšanas 

kļūdu.  

5. Spēj: asināt 

metālapstrādē 

izmantojamos 

instrumentus. 

 

Zina: abrazīvo 

instrumentu veidus un 

to izvēli, iekārtas un 

vajadzīgās palīgierīces. 

 

Izprot: asināšanas 

procesa būtību, 

griezējinstrumentu 

raksturojošos 

elementus, instrumentu 

asināšanas drošas 

metodes, darba 

aizsardzības līdzekļu 

lietošanu.   

5.1. Abrazīvie 

instrumenti un 

griezējinstrumentu 

asināšana. 

 

(5 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Abrazīvie 

materiāli.  Abrazīvo 

instrumentu veidi. 

Atšķir  izplatītākos 

abrazīvos materiālus. 

Prot nosaukt abrazīvo 

instrumentu veidus. 

Izskaidro abrazīvos 

instrumentus 

veidojošos materiālus. 

Pamato  dažādu formu 

abrazīvo instrumentu 

pielietošanas jomas.  

Diskusija. Izglītojamie apgūstot  no 

mācību literatūras un 

interneta informāciju  par 

abrazīvo instrumentu sastāvu, 

struktūru un tipiem, to 

apkopo un diskutē ar 

pārējiem izglītojamiem. 

5.1.2. 

Griezējinstrumentu 

asināšana. 

Ievēro asināšanas 

precizitātes 

nodrošināšanai 

noteiktās 

pamatprasības. Veic 

griežņa asināšanu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 Izskaidro  asināšanas 

pamatprasību jēgu. 

Veic griežņa asināšanu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie ievērojot 

instrumentu asināšanas 

pamatprasības, asina  

izsniegto virpošanas griezni, 

uz instrumentu asināšanas 

slīpripas,  ievērojot darba 

drošības prasības. 

5.1.3. Darba drošības 

prasības strādājot ar 

metālapstrādes  

instrumentiem. 

Ievēro darba drošības 

prasības, veicot 

metālapstrādes 

darbus. 

Ievēro un izskaidro 

darba drošības 

prasības, veicot 

metālapstrādes darbus.  

Individuālais  

darbs. 

Praktisko darbu veikšanas 

laikā ievēro  darba drošības 

instrukcijas prasības un 

parakstās par norādījumu 

apguvi.  

 

 

Ieteicamie avoti 
Avotiņš J. Mašīnbūves materiāli un to apstrāde. - Rīga: Zvaigzne, 1985. 

Avotiņš J. Tehnoloģisko procesu izstrāde. - Jelgava: LLU, 2005. 

Bērenfelds V. Tehniskais minimums metālapstrādē. - Rīga: Avots, 1989. 

Bunga G., Geriņš Ē. Inženierizstrāžu materiāli un apstrādājošie sakausējumi. - Rīga: RTU izdevniecība 2011. 

Bunga G., Geriņš Ē. Apstrādes ar atdalīšanu tehnoloģijas. - Rīga: RTU izdevniecība 2007. 

Pētersons O. Materiālmācība un konstrukciju materiālu apstrāde. - Rīga: RTU, 1996. 

Žuravļovs A., Pielaides un tehniskie mērījumi. - Rīga: Zvaigzne, 1984.  

Tabellen Buch fur Metalltehnik. – Hamburg: Handwerk und Technik, 1991. 
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Moduļa "Metālapstrādes pamatprocesi" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dators ar interneta pieslēgumu 1 katram izglītojamajam 

1.2. Projektors un ekrāns 1 

1.3. Interaktīvā tāfele 1 

1.4. Mērinstrumenti (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.5. Griezējinstrumenti (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.6. Palīgierīces, komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.7. Metālapstrādes instrumenti (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.8. Asināšanas instrumenti (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.9. Asināšanas iekārtas  1 katram izglītojamajam 

1.10. Abrazīvie instrumenti, komplekts 1 katram izglītojamajam 

 1.11. Instrumentu asināšanas iekārtas. 1 katram izglītojamajam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Dažādu materiālu sagataves (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.2. Palīgmateriāli (emulsijas, dzesēšanas šķidrumi, eļļošanas šķidrumi u.c.)  Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Abrazīvie materiāli (dažāda veida slīpripas, kas paredzētas asināšanas darbgaldiem) (komplekts). 1 katram izglītojamajam 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

* Satura izstrādē izmantots Eiropas Sociālā fonda projekta "Nozaru kvalifikācijas sistēmas izveide un profesionālās izglītības efektivitātes un kvalitātes paaugstināšana" (vienošanās Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001) darba rezultāts.
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Modulis "Metāla virsmas apstrāde" 

MODUĻA "Metāla virsmas apstrāde" APRAKSTS* 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas aizzīmēt, slīpēt, urbt, griezt un izrīvēt metāla virsmas. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Aizzīmēt metāla virsmas.

2. Slīpēt metāla virsmas un detaļas.

3. Urbt metāla detaļas virsmas.

4. Griezt metāla detaļas virsmas.

5. Izrīvēt metāla detaļas virsmas.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

 Apgūts modulis "Metālapstrādes pamatprocesi". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Metāla virsmas apstrāde" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. Atbilstoši darba uzdevumam izglītojamie 

aizzīmē, slīpē, urbj, izrīvē un griež metāla virsmas un detaļas. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Metāla virsmas apstrāde" ir A daļas modulis. Tā sekmīga apguve ir ieejas nosacījums moduļa "Metāla detaļas izgatavošanas 

tehniskā dokumentācija" apguvei un pamats visu pārējo moduļu apguvei noteiktas profesionālās kvalifikācijas iegūšanai. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Metāla virsmas apstrāde" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: aizzīmēt 

metāla virsmas. 

  

Zina: aizzīmēšanas 

instrumentus, to 

pielaides, darba 

drošības prasības. 

 

Izprot: aizzīmēšanas 

darbu gaitu un secību, 

droša darba veikšanas 

paņēmienus, atbilstošo 

instrumentu 

ekspluatācijas 

noteikumus. 

1.1. Aizzīmēšanas 

instrumenti. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Aizzīmēšanā 

izmantojamie 

instrumenti. 

Atpazīst aizzīmēšanā 

izmantojamos 

instrumentus un 

izmanto tos, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izskaidro instrumentu 

izmantošanas 

paņēmienu atbilstību 

un izmanto tos, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Grupu darbs. 

 

Demonstrēšana. 

Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda pārējiem izglītojamajiem 

aizzīmēšanas instrumentus, 

stāsta par tiem, kā arī stāsta 

par to izmantošanas iespējām 

un paņēmieniem. 

1.1.2. Aizzīmēšanas 

instrumentu 

sagatavošana darbam. 

Sagatavo 

aizzīmēšanas 

instrumentus droša 

darba veikšanai. 

Sagatavo aizzīmēšanas 

instrumentus droša 

darba veikšanai, 

kontrolē un koriģē 

darba procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

aizzīmēšanas instrumentus 

droša darba veikšanai. 

1.2. Virsmu 

aizzīmēšana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Plakanisko virsmu 

aizzīmēšanas darba gaita 

un secība. 

Izplāno plakaniskās 

aizzīmēšanas darbu 

gaitu un secību. 

Izplāno un izskaidro 

plakaniskās 

aizzīmēšanas darbu 

gaitu un secību. 

Patstāvīgais  

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši 

uzdevumam izplāno 

plakanisko virsmu 

aizzīmēšanas darbu gaitu un 

secību. 

1.2.2. Plakanisko virsmu 

aizzīmēšana. 

Aizzīmē metāla 

plakanās virsmas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Aizzīmē plakaniskās 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, sagatavojot un 

izmantojot aizzīmēšanas 

instrumentus, aizzīmē 

plakanisko virsmu bāzes 

detaļai atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

1.2.3. Telpiskās 

aizzīmēšanas darba gaita 

Izplāno telpiskās 

aizzīmēšanas darbu 

Izplāno un izskaidro 

telpiskās aizzīmēšanas 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši 

uzdevumam izplāno telpisko 
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un secība. gaitu un secību. darbu gaitu un secību. virsmu aizzīmēšanas darbu 

gaitu un secību. 

1.2.4. Telpiskā 

aizzīmēšana. 

Aizzīmē metāla 

telpiskās virsmas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Aizzīmē metāla 

telpiskās virsmas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, sagatavojot un 

izmantojot aizzīmēšanas 

instrumentus, aizzīmē 

telpisko virsmu bāzes detaļai 

atbilstoši darba uzdevumam 

un ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

2. Spēj: slīpēt metāla 

virsmas un detaļas.  

 

Zina: slīpēšanas 

instrumentus un 

materiālus un 

darbgaldus, to 

izmantošanu, darba 

drošības prasības. 

 

Izprot: slīpēšanas 

darbu gaitu un secību, 

droša darba veikšanas 

paņēmienus, atbilstošo 

instrumentu 

ekspluatācijas 

noteikumus. 

2.1. Slīpēšanas 

instrumenti. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Slīpēšanā 

izmantojamie 

instrumenti. 

Atpazīst slīpēšanā 

izmantojamos 

instrumentus, izmanto 

tos, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Izskaidro instrumentu 

izmantošanas 

paņēmienu atbilstību 

un izmanto tos, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda pārējiem izglītojamajiem 

slīpēšanas instrumentus, to 

izmantošanas iespējas un 

paņēmienus un stāsta par 

tiem. 

2.1.2. Slīpēšanas 

instrumentu 

sagatavošana darbam. 

Sagatavo slīpēšanas 

instrumentus droša 

darba veikšanai, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Sagatavo slīpēšanas 

instrumentus droša 

darba veikšanai, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

slīpēšanas instrumentus droša 

darba veikšanai. 

2.2. Metāla virsmu 

slīpēšana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Plakanu virsmu 

slīpēšanas darba gaita un 

secība. 

Izplāno plakanu 

virsmu slīpēšanas 

darba gaitu un secību. 

Izplāno un izskaidro 

plakanu virsmu 

slīpēšanas darbu gaitu 

un secību. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši 

uzdevumam izplāno plakanu 

virsmu slīpēšanas darbu gaitu 

un secību. 

2.2.2. Plakanu virsmu 

slīpēšana. 

Slīpē metāla plakanās 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Slīpē metāla plakanās 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

slīpēšanas instrumentus droša 

darba veikšanai un slīpē 

plakanas virsmas bāzes 

detaļai atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

2.2.3. Ieliektu virsmu 

slīpēšanas darba gaita un 

secība. 

Izplāno ieliektu 

virsmu slīpēšanas 

darba gaitu un secību. 

Izplāno un izskaidro 

ieliektu virsmu 

slīpēšanas darbu gaitu 

un secību. 

Patstāvīgais  

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši 

uzdevumam izplāno ieliektu 

virsmu slīpēšanas darbu gaitu 

un secību. 
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2.2.4. Ieliektu virsmu 

slīpēšana. 

Slīpē ieliektas metāla 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Slīpē ieliektas metāla 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

slīpēšanas instrumentus droša 

darba veikšanai un slīpē 

ieliektas virsmas bāzes detaļai 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

2.2.5. Izliektu virsmu 

slīpēšanas darba gaita un 

secība. 

Izplāno izliektu 

virsmu slīpēšanas 

darba gaitu un secību. 

Izplāno un izskaidro 

izliektu virsmu 

slīpēšanas darbu gaitu 

un secību. 

Patstāvīgais  

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši 

uzdevumam izplāno izliektu 

virsmu slīpēšanas darbu gaitu 

un secību. 

2.2.6. Izliektu virsmu 

slīpēšana. 

Slīpē izliektas metāla 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Slīpē izliektas metāla 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

slīpēšanas instrumentus droša 

darba veikšanai un slīpē 

izliektas virsmas bāzes detaļai 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

3. Spēj: griezt metāla 

detaļas. 

 

 Zina: griešanas 

instrumentus, to 

izmantošanu, darba 

drošības prasības. 

 

Izprot: griešanas darbu 

gaitu un secību, droša 

darba veikšanas 

paņēmienus, atbilstošo 

instrumentu 

ekspluatācijas 

noteikumus. 

3.1. Metāla griešana. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Metāla griešanas 

būtība. 

Izplāno metāla 

griešanas procesu. 

Izplāno un izskaidro 

metāla griešanas darbu 

gaitu un secību. 

Patstāvīgais  

darbs. 

Izglītojamie izplāno metāla 

griešanas procesu. 

3.2. Metāla griešanas 

instrumenti. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Griešana ar rokas 

grieznēm. 

Griež metālu ar rokas 

grieznēm, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Griež metālu ar rokas 

grieznēm, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, sagatavojot un 

izmantojot metāla griešanas 

instrumentus, griež metālu ar 

rokas grieznēm atbilstoši 

darba uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

3.2.2. Griešana ar rokas 

metāla zāģi. 

Griež metālu ar rokas 

metāla zāģi, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Griež metālu ar rokas 

metāla zāģi, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo darba 

instrumentus un izmanto tos, 

griež metālu ar metāla zāģi 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

3.2.3. Mehanizētā 

griešana. 

Griež metālu ar 

mehanizētiem 

instrumentiem, 

Griež metālu ar 

mehanizētiem 

instrumentiem, 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo un 

izmanto metāla griešanas 

instrumentus, griež metālu ar 



5 

Modulis "Metāla virsmas apstrāde" 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

mehanizētiem instrumentiem 

atbilstoši darba uzdevumam, 

kā arī ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

4. Spēj: urbt metāla 

detaļas virsmas.  

 

Zina: urbšanas iekārtas 

un instrumentus, to 

veidus, lietošanas 

paņēmienus, darba 

drošības prasības. 

 

Izprot: urbšanas darbu 

gaitu un secību, droša 

darba veikšanas 

paņēmienus, atbilstošo 

instrumentu 

ekspluatācijas 

noteikumus. 

4.1. Urbšanas 

instrumenti. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Spirālurbja 

uzbūve. 

Izskaidro spirālurbja 

uzbūvi, izmantošanas 

paņēmienu atbilstību. 

Izskaidro spirālurbja 

uzbūvi un pamato 

izmantošanas 

paņēmienu atbilstību. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda pārējiem izglītojamajiem 

spirālurbja uzbūvi, demonstrē 

izmantošanas paņēmienus un 

stāsta par tiem. 

4.1.2. Spirālurbja 

asināšana. 

Asina spirālurbjus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Uzasina spirālurbjus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo un 

izmanto spirālurbja 

asināšanas instrumentus, 

uzasina spirālurbjus atbilstoši 

darba uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

4.2. Metāla urbšana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Urbšana ar 

spirālurbi. 

Izplāno urbšanas 

darba gaitu un secību. 

Izplāno un izskaidro 

urbšanas darba gaitu un 

secību. 

Patstāvīgais  

darbs. 

Izglītojamie izplāno urbšanas 

darba procesu atbilstoši darba 

uzdevumam. 

4.2.2. Griešanas režīmi 

urbjot. 

Izvēlas griešanas 

režīmus un urbj 

metālu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izvēlas un izskaidro 

griešanas režīmus, 

uzstāda tos un urbj 

metālu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

spirālurbi, urbj metālu 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

4.2.3. Kļūdas urbšanas 

darbos, kļūdu novēršana. 

Nosaka kļūdu rašanās 

cēloņus un novērš tās, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Izskaidro kļūdu rašanās 

cēloņus un patstāvīgi 

tās novērš, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie nosaka un 

izskaidro kļūdu rašanās 

cēloņus un novērš atbilstoši 

darba uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

5. Spēj: izrīvēt metāla 

detaļas virsmas.  

 

Zina: izrīvēšanas 

instrumentus, to 

veidus, lietošanas 

paņēmienus, darba 

5.1. Izrīvēšanas 

instrumenti. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Rīvurbja uzbūve. Izskaidro rīvurbja 

uzbūvi un 

izmantošanas 

paņēmienu atbilstību. 

Izskaidro rīvurbja 

uzbūvi un pamato 

izmantošanas 

paņēmienu atbilstību. 

Grupu darbs. 

 

 Demonstrēšana. 

Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda pārējiem izglītojamajiem 

rīvurbja uzbūvi un 

izmantošanas paņēmienus un 

stāsta par tiem. 
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drošības prasības. 

 

Izprot: izrīvēšanas 

darbu gaitu un secību, 

droša darba veikšanas 

paņēmienus, atbilstošo 

instrumentu 

ekspluatācijas 

noteikumus. 

5.2. Izrīvēšana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.2.1. Izrīvēšanas 

īpatnības. 

Izskaidro metāla 

izrīvēšanas procesu 

īpatnības. 

Izskaidro un pamato 

metāla izrīvēšanas 

procesu īpatnības. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

interneta resursus un mācību 

literatūru, iegūst un apkopo 

informāciju par izrīvēšanas 

procesu un tā īpatnībām. 

5.2.2. Griešanas režīmi 

pie izrīvēšanas. 

Izvēlas griešanas 

režīmus un izrīvē 

metālu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izvēlas griešanas 

režīmus un izrīvē 

metālu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas un 

sagatavo griešanas režīmu, 

izrīvē metālu atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

 

 

Ieteicamie avoti 
Berenfelds V. Tehniskais minimums metālapstrādē. - Rīga: Avots, 1989.  

Bezborodovs A., Amčislavskis L. Jaunā atslēdznieka montētāja rokasgrāmata. – Rīga: Liesma, 1973. 

Dobelis H. Tehniskā mehānika. - Liepāja: RTU Liepājas filiāles profesionālā vidusskola, 2007. 

Makijenko N. Atslēdznieku darbi un materiālu mācība. – Rīga: Zvaigzne, 1975.  

Uzkliņgis G. Mašīnu elementi. – Jelgava: LLU, 2008. 
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Moduļa "Metāla virsmas apstrāde" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dators ar interneta pieslēgumu 1 katram izglītojamajam 

1.2. Projektors 1 

1.3. Interaktīvā tāfele 1 

1.4. Aizzīmēšanas plate 1 katram izglītojamajam 

1.5. Reismuss 1 katram izglītojamajam 

1.6. Bīdmērs 1 katram izglītojamajam 

1.7. Elektriskā rokas slīpmašīna 1 katram izglītojamajam 

1.8. Stacionārā urbjmašīna 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.9. Spirālurbju komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.10. Rīvurbju komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.11. Skrūvgalds 1 katram izglītojamajam 

1.12. Dalīšanas galva 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.13. Leņķa slīpmašīna 1 katram izglītojamajam 

1.14. Rokas metāla zāģi 1 katram izglītojamajam 

1.15. Individuālo aizsardzības līdzekļu komplekts (darba apģērbs, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbāžņi u.c.) 1 katram izglītojamajam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Aizzīmēšanas instrumenti (lineāli, lekāli, aizzīmēšanas adatas, cirkuļi, leņķmēri u. c.) (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.2. Slīpēšanas palīgmateriāli (ripas, pastas, smilšpapīrs u. c.) (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.3. Skrūvspīles 1 katram izglītojamajam 

2.4. Urbšanas palīginstrumenti (Morzes konusi, urbji, rīvurbji, urbju patronas u. c.) (komplekts) 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.5. Abrazīvie griešanas materiāli (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.6. Zāģa sloksnes (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.7. Uzkopšanas līdzekļu komplekts, ko izmanto, beidzot darbu (birste, grīdas birste, mazgāšanas līdzekļi u. c.) 1 uz 5 izglītojamajiem 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

* Satura izstrādē izmantots Eiropas Sociālā fonda projekta "Nozaru kvalifikācijas sistēmas izveide un profesionālās izglītības efektivitātes un kvalitātes paaugstināšana" (vienošanās Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001) darba rezultāts.
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Modulis "Metāla detaļas izgatavošanas tehniskā dokumentācija" 

MODUĻA "Metāla detaļas izgatavošanas tehniskā dokumentācija" APRAKSTS* 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas metāla detaļu izgatavošanai izmantot  tehnisko dokumentāciju. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Lasīt tehnisko dokumentāciju.

2. Lasīt detaļas izgatavošanas tehnoloģisko  procesu.

3. Pārbaudīt  izgatavotās detaļas atbilstību rasējumam

4. Pārbaudīt izgatavotās detaļas tehnisko un kvalitatīvo rādītāju atbilstību tehnoloģiskajām prasībām.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

 Modulis "Metāla detaļu izgatavošanas tehniskā dokumentācija" apgūstams pēc moduļa "Metāla virsmas apstrāde" sekmīgas apguves. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Metāla detaļu izgatavošanas tehniskā dokumentācija"  apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu - pārbauda 

detaļas atbilstību rasējumam un kvalitatīvo rādītāju atbilstību tehnoloģiskajām prasībām.  

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Metāla detaļu izgatavošanas tehniskā dokumentācija"  ir A daļas modulis. Moduļa  "Metāla detaļu izgatavošanas tehniskā 

dokumentācija"  ir ieejas nosacījums moduļa " Vienkāršu mezglu montāža" apguvei un pamats visu pārējo moduļu apguvei 

profesionālās kvalifikācijas iegūšanai. 

Uz sākumu
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Modulis "Metāla detaļas izgatavošanas tehniskā dokumentācija" 

MODUĻA "Metāla detaļas izgatavošanas tehniskā dokumentācija" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

Ssaturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: lasīt detaļas 

rasējumu un 

tehnoloģisko 

dokumentāciju detaļas 

izgatavošanai. 

 

Zina: detaļu attēlu 

konstruēšanas 

noteikumus, rasējumu 

veidus, grafiskos 

nosacītos 

apzīmējumus, 

tekstveida 

norādījumus, vītņu 

veidus un to 

apzīmējumus 

rasējumos, 

nosacījumus un 

vienkāršojumus, 

robežnovirzes, 

materiālu apzīmējumus 

rasējumos. 

 

Izprot: detaļas 

attēlojuma projekciju 

metodes, griezumu un 

šķēlumu veidošanas 

1.1. Rasēšanas 

pamati. 

 

(40% no moduļa 

kopējā apjoma 

1.1.1. Detaļu projekciju 

attēlošana. Grafiskie 

apzīmējumi. Izmēru 

izlikšana. 

Rasējumā atpazīst un 

nosauc līniju veidus, 

rasēšanā 

izmantojamos 

mērogus. 

Izskaidro rasējuma 

līniju nozīmi, raksturo 

rasēšanā 

izmantojamos 

mērogus. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

 

Darbs grupās. 

Izglītojamie, izmantojot 

dotos rasējumu paraugus, 

rāda pārējiem 

izglītojamajiem rasējumu 

noformēšanu, mērogus un 

līniju veidus un stāsta par 

tiem. 

1.1.2. Griezumu un 

šķēlumu veidošana. 

Rasē vienkāršus 

rasējumus ar 

griezumiem vai 

šķēlumiem. Atšķir 

skatos, griezumos un 

šķēlumos 

izmantojamās 

nosacītās zīmes. 

Rasē vienkāršu detaļu 

rasējumus ar 

projekcijām, kur 

jāparāda griezumi vai 

šķēlumi un pamato 

savu izvēli. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie saņem 

individuālu darba uzdevumu, 

uzrasēt 3 skatos izsniegto 

detaļu ar škēlumiem vai 

griezumiem.  Pēc darba 

izpildes, izglītojamie viens 

otru iepazīstina ar savu darbu 

un kopīgi meklē rasējumos 

ielaistās kļūdas. 

1.1.3. Darba rasējums. Lasa darba 

rasējumus. 

Lasa un analizē darba 

rasējumus. 

Jautāšana un 

atbildēšana. 

Izglītojamie atbild uz 

skolotāja jautājumiem par 

darba rasējumiem. 

1.1.4. Detaļu izmēru 

pielaižu nosacījumi.  

Pielaižu un sēžu lielumi. 

Nosauc pielaides un 

kvalitātes definīciju. 

Nosauc sēžu grupas. 

Izskaidro pielaides un 

kvalitātes jēdzienus. 

Pamato mašīnbūvē 

visbiežāk lietojamās 

sēžu grupas. 

Mērījumu, 

aprēķinu 

veikšana. 

Izglītojamie no mācību 

literatūras un rokasgrāmatām 

izsniegtajai detaļai aprēķina 

pielaižu robežizmērus.  
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principus, izmēru 

izlikšanu rasējumos, 

vītņu attēlošanas 

paņēmienus. 

2. Spēj: lasīt 

informāciju par detaļas 

izgatavošanas 

tehnoloģisko procesu. 

 

Zina: tehnoloģiskā 

procesa elementus un 

to izstrādes būtību, 

tehnoloģiskās bāzes  

izvēles principus un to 

nozīmi apstrādes 

procesā. 

 

Izprot: darba 

uzdevumu saistībā ar 

tehnoloģisko procesu 

kopumā. 

2.1. Apstrādes 

tehnoloģiskais 

process. 

 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Tehnoloģiskā 

procesa elementi. 

Tehnoloģiskās kartes: 

maršruta karte, operāciju 

karte.  

Pēc darba rasējuma 

aizpilda maršruta 

karti. 

Pēc darba rasējuma 

izstrādā tehnoloģisko 

karti un izskaidro tās 

saturu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie aizpilda maršruta 

karti pēc darba rasējuma un 

apraksta tehnoloģiskā procesa 

secību. 

2.1.2. Prasības 

tehnoloģiskajām bāzēm. 

Nosauc tehnoloģisko 

bāzu pamatprasības. 

Nosauc un izskaidro 

tehnoloģisko bāzu 

izvēles pamatprasības. 

Pastāvīgais darbs. 

 

 Darbu mape. 

Izglītojamie izsniegtajai 

detaļai, vadoties pēc mācību 

literatūras un izmantojot 

interneta resursus, nosaka 

tehnoloģisko bāzu 

izvietojumu. Noteikto bāzu 

izvietojuma shēmu ievieto 

darbu mapē.  

3. Spēj: pārbaudīt 

izgatavotās detaļas 

atbilstību rasējumam. 

 

Zina: mērinstrumentus, 

to lietošanu, uzstādītas 

precizitātes prasības 

izmēriem.    

                                                                       

Izprot: detaļas 

izgatavošanas 

precizitātes nozīmi. 

3.1.Detaļu apstrādes 

precizitātes pārbaude. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Mērinstrumenti. Nosauc 

mērinstrumentu 

veidus. 

Pamato katra veida 

mērinstrumenta 

pielietošanas iespējas. 

Individuālais 

darbs. 

Izglītojamie vadoties pēc 

mācību literatūras, interneta 

un demonstrētajiem 

mērinstrumentiem, nosaka to 

pielietošanas iespējas un 

precīzi nolasa ar 

mērinstrumentu mērītā 

izmēra lielumu. 

3.1.2. Mērīšana ar 

mērinstrumentiem. 

Izmēra ar bīdmēru  un 

mikrometru, un 

nolasa mērījuma 

rezultātus. 

Izmēra ar bīdmēru un 

mikrometru un nolasa 

mērījumu rezultātus, 

nosaka mērījuma 

kļūdu. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie  no mācību 

literatūras un vizuāliem 

attēliem apkopo informāciju 

par speciālo mērinstrumentu 

un mēriekārtu darbību un veic 

dažādu detaļu mērījumus. 
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4. Spēj: pārbaudīt 

izgatavotās detaļas 

tehnisko un kvalitatīvo 

rādītāju atbilstību 

tehnoloģiskajām 

prasībām. 

 

Zina: virsmas 

kvalitātes kontroles 

metodes un 

precizitātes 

uzstādīšanas formas 

virsmu savstarpējam 

novietojumam un 

gludumam. 

 

Izprot: detaļas 

apstrādes kvalitātes 

noteikumus. 

4.1. Virsmu kvalitātes 

kontrole. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1.Virsmas raupjums. Nosauc virsmas 

formas un 

savstarpējā 

novietojuma 

pielaides zīmes. 

Sasaista virsmas 

formas un savstarpējā 

novietojuma pielaides 

ar apstrādes 

paņēmieniem. 

Apskats.  Izglītojamie internetā 

sameklē informāciju par 

virsmas formas un 

savstarpējā novietojuma 

pielaides zīmēm.  

4.1.2.Virsmas raupjuma 

lieluma noteikšana. 

Izmēra virsmas 

raupjumu ar 

elektronisko 

mēriekārtu.  

Nosaka virsmas 

raupjumu  pēc 

raupjuma etalona. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie iepazīstas no 

dažādiem informācijas 

avotiem par virsmas 

raupjuma lieluma augstuma 

mērīšanu un veic mērīšanu 

dažādi apstrādātām virsmām. 

4.1.3. Detaļu virsmu 

izmēru kļūdas. 

Nosauc instrumentu 

pieļaujamās kļūdas. 

Izmēra detaļas virmas 

un nosaka mērījuma 

kļūdas lielumu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iepazīstas ar 

aprīkojumu virsmas izmēra 

kļūdu mērīšanai un veic 

mērīšanu. 

4.1.4. Detaļas virsmas 

apstrādes kvalitāte. 

Nosauc pielaides un 

kvalitātes definīcijas. 

Salīdzina pielaides un 

kvalitātes lielumus ar 

apstrādes 

paņēmieniem. 

Diskusija.  Izglītojamie no mācību 

literatūras un interneta  iegūst 

informāciju par apstrādes 

kvalitātes prasībām un 

savstarpējās pārrunās analizē 

šīs prasības. 

 

 

Ieteicamie avoti 
Bērenfelds V. Tehniskais minimums metālapstrādē. - Rīga: Avots, 1989. 

Bunga L., Jonāns A. Aparātbūves un mašīnbūves tehnoloģijas pamati. - Rīga: Zvaigzne, 1978. 

Čukurs J., Vronskis O. Tehniskā grafika. Mācību grāmata. - Rīga: RaKa, 2008. 

Eglītis Z. Tehniskās grafikas ceļvedis. - Rīga: LU, 2007. 

Šīrons E. Detaļu ģeometrisko parametru mērīšana. - Rīga: RTU izdevniecība, 2008. 

Žuravļovs A. Pielaides un tehniskie mērījumi. - Rīga: Zvaigzne, 1984.  

Hoischen H. Technishe Zeichnen. - Wiesbaden: Vieweg, 2005. 

Tabellen Buch fur Metalltehnik. – Hamburg: Handwerk und Technik, 1991. 
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MODUĻA "Metāla detaļas izgatavošanas tehniskā dokumentācija" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dators ar interneta pieslēgumu 1 katram izglītojamajam 

1.2. Projektors 1 

1.3. Interaktīvā tāfele 1 

1.4. Bīdmēri ar mērīšanas apjomu 1 - 125 mm, precizitāte 0,1mm 1 uz 10 izglītojamiem 

1.5. Gludais mikrometrs ar mērīšanas apjomu 0 - 25 mm 1 uz 10 izglītojamiem 

1.6. Gludais mikrometrs ar mērīšanas apjomu 25 - 50 mm 1 uz 10 izglītojamiem 

1.7. Gludais mikrometrs ar mērīšanas apjomu 50 - 75 mm 1 uz 10 izglītojamiem 

1.8. Gludais mikrometrs ar mērīšanas apjomu 75 - 100 mm  1 uz 10 izglītojamiem 

1.9. Pulksteņa tipa indikators 0 - 10 mm 1 uz 10 izglītojamiem 

1.10. Indikatora statīvs, magnētiskais 1 uz 10 izglītojamiem 

1.11 Indikatora dziļummērītājs 1 uz 10 izglītojamiem 

1.12. Virsmas raupjuma etalons, komplekts 1 

1.13. Virsmas raupjuma kontaktu mēraparāts 1 

1.14. Detaļu ģeometrisko parametru mērītājs 1 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Detaļu paraugu komplekts rasējumu izstrādei. 1 uz 10 izglītojamajiem 

2.2. Dažādi detaļas paraugi rasējumu griezumu veidošanai (komplekts)  1 uz 15 izglītojamajiem 

2.3. Dažādi detaļas paraugi negluduma kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglītojamajiem 

2.4. Dažādi detaļas paraugi apaļuma kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglītojamajiem 

2.5. Dažādi detaļas paraugi robežnoviržu kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglītojamajiem 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

* Satura izstrādē izmantots Eiropas Sociālā fonda projekta "Nozaru kvalifikācijas sistēmas izveide un profesionālās izglītības efektivitātes un kvalitātes paaugstināšana" (vienošanās Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001) darba rezultāts.

1 

Modulis "Vienkāršu mezglu montāža un demontāža" 

MODUĻA "Vienkāršu mezglu montāža un demontāža" APRAKSTS* 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas montēt un demontēt vienkāršus mezglus un pārbaudīt montētā un demontētā mezgla atbilstību darba 

uzdevumam. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Kniedēt metāla detaļas.

2. Presēt metāla virsmas un detaļas.

3. Vīlēt metāla detaļas virsmas.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Modulis "Vienkāršu mezglu montāža un demontāža" ir apgūstams pēc moduļa "Metāla virsmas apstrāde" sekmīgas apguves. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Vienkāršu mezglu montāža un demontāža" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. Atbilstoši darba 

uzdevumam pēc kopsalikuma rasējuma izglītojamie veic kniedēšanas, skrūvēšanas, metāla presēšanas, vīlēšanas darbus un vienkāršu 

mezglu montāžu un demontāžu. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Moduļa "Vienkāršu mezglu montāža un demontāža" apguve ir ieejas nosacījums B daļas moduļu apguvei. 

Uz sākumu
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Modulis "Vienkāršu mezglu montāža un demontāža" 

MODUĻA "Vienkāršu mezglu montāža un demontāža" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: lasīt skices un 

kopsalikuma rasējumu.  

 

Zina: kopsalikuma 

rasējuma attēlošanas 

pamatus. 

 

Izprot: kopsalikuma 

rasējuma attēlošanas 

būtību. 

1.1. Kopsalikuma 

rasējumi.  

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Izstrādājuma 

specifikācija. 

Izstrādā izstrādājuma 

specifikāciju. 

Izskaidro un pamato 

izstrādājuma 

specifikāciju. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam un kopsalikuma 

rasējumam nosaka 

izstrādājuma specifikāciju, 

izskaidro un pamato 

būtiskākās izstrādājuma 

iezīmes. 

1.1.2. Kopsalikuma 

rasējuma struktūra. 

Nosauc kopsalikuma 

rasējuma struktūru. 

Izskaidro kopsalikuma 

rasējuma struktūru. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam un dotajam 

kopsalikuma rasējumam 

stāsta un skaidro kopsalikuma 

rasējuma struktūru. 

1.1.3. Kopsalikuma 

rasējuma 

struktūrelementi. 

Nosauc kopsalikuma 

rasējuma 

struktūrelementus. 

Izskaidro kopsalikuma 

rasējuma 

struktūrelementus. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam un dotajam 

kopsalikuma rasējumam 

stāsta un skaidro kopsalikuma 

rasējuma struktūrelementus. 

1.1.4. Gatava 

izstrādājuma 

kopsalikuma rasējuma 

izpildīšanas secība. 

Izplāno gatava 

izstrādājuma un 

kopsavilkuma rasējuma 

izpildīšanas secību. 

Izplāno un pamato 

gatava izstrādājuma un 

kopsavilkuma 

rasējuma izpildīšanas 

secību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izplāno gatava 

izstrādājuma kopsalikuma 

rasējuma izpildīšanas secību, 

pamato katra posma izpildes 

ietekmi uz gatavo 

izstrādājumu. 

1.1.5. Nosacījumi un 

vienkāršojumi 

kopsalikuma 

rasējumos. 

Atpazīst un nosauc 

nosacījumus un 

vienkāršojumus 

kopsalikuma 

Atpazīst un izskaidro 

nosacījumus un 

vienkāršojumus 

kopsalikuma 

Demonstrēšana. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam un kopsalikuma 

rasējumam rāda pārējiem 

izglītojamajiem kopsalikuma 
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Modulis "Vienkāršu mezglu montāža un demontāža" 

rasējumos. rasējumos. rasējuma nosacījumus un 

vienkāršojumus un stāsta par 

tiem. 

2. Spēj: kniedēt metāla 

detaļas.  

 

Zina: kniedēšanas 

instrumentus, to 

izmantošanu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

 

Izprot: kniedēšanas 

darbu gaitu un secību, 

droša darba veikšanas 

paņēmienus, atbilstošo 

instrumentu 

ekspluatācijas 

noteikumus. 

2.1. Kniedēšana.  

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Kniedēšanas 

būtība. 

Izplāno metāla 

kniedēšanas darbu 

gaitu un secību. 

Izplāno un izskaidro 

metāla kniedēšanas 

darbu gaitu un secību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izskaidro metāla 

kniedēšanas darbu gaitu un 

secību, izplāno metāla 

kniedēšanas procesu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

2.1.2. Kniedēto 

savienojumu veidi. 

Nosauc un izskaidro 

kniedēto savienojumu 

veidus. 

Patstāvīgi analizē un 

izvērtē kniedēto 

savienojumu uzbūvi. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda pārējiem izglītojamajiem 

kniedēto savienojumu veidus, 

analizē to uzbūvi un stāsta 

par tiem. 

2.1.3. Kniedēšanas 

instrumenti un ierīces. 

Nosauc metāla 

kniedēšanā 

izmantojamos 

instrumentus, izmanto 

tos, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Izskaidro metāla 

kniedēšanā 

izmantojamo 

instrumentu lietošanas 

paņēmienu pareizību 

un tos izmanto, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda pārējiem izglītojamajiem 

kniedēšanā izmantojamo 

instrumentu veidus un 

lietošanas paņēmienus droša 

darba veikšanai un stāsta par 

tiem. 

2.1.4. Metāla 

kniedēšana. 

Sagatavo un kniedē 

metālu ar rokas 

instrumentiem, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Sagatavo un kniedē 

metālu ar rokas 

instrumentiem, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas metāla 

kniedēšanas instrumentus, 

kniedē metālu ar rokas 

instrumentiem atbilstoši 

darba uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

2.1.5. Kniedēšanas 

brāķa veidi un to 

cēloņi. 

Nosauc metāla 

kniedēšanas brāķu 

veidus un brāķu 

rašanās cēloņus, novērš 

tos, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Pamato metāla 

kniedēšanas brāķu 

rašanās cēloņus un 

patstāvīgi tos novērš, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie nosauc un 

izskaidro kļūdu rašanās 

cēloņus un novērš kļūdas 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 
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Modulis "Vienkāršu mezglu montāža un demontāža" 

2.2. Kniedētu 

savienojumu 

demontāža.  

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Kniedētu 

savienojumu 

demontāžas 

instrumenti. 

Nosauc kniedētu 

savienojumu 

demontāžas 

instrumentus, izmanto 

tos, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Izskaidro kniedētu 

savienojumu 

demontāžas 

instrumentu 

izmantojumu un lieto 

tos, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda pārējiem izglītojamajiem 

kniedēto savienojumu 

demontāžā izmantojamo 

instrumentu veidus un 

lietošanas paņēmienus droša 

darba veikšanai un stāsta par 

tiem. 

2.2.2. Kniedētu 

savienojumu 

demontāža. 

Demontē kniedētus 

savienojumus ar rokas 

instrumentiem, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Demontē kniedētus 

savienojumus ar rokas 

instrumentiem, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas kniedētu 

savienojumu demontāžas 

instrumentus, demontē 

kniedētus savienojumus ar 

rokas instrumentiem atbilstoši 

darba uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

3. Spēj: skrūvēt metāla 

detaļas.  

 

Zina: skrūvēšanas 

instrumentus, to 

izmantošanu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

 

Izprot: skrūvēšanas 

darbu gaitu un secību, 

droša darba veikšanas 

paņēmienus, atbilstošo 

instrumentu 

ekspluatācijas 

noteikumus. 

3.1. Skrūvēti 

savienojumi.  

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Skrūvētu 

savienojumu veidi. 

Nosauc un izskaidro 

skrūvēto savienojumu 

veidus. 

Analizē skrūvētos 

savienojumus. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda pārējiem izglītojamajiem 

skrūvēto savienojumu veidus, 

analizē to uzbūvi un stāsta 

par tiem. 

3.1.2. Skrūvēšanas 

instrumenti. 

Nosauc metāla 

skrūvēšanā 

izmantojamos 

instrumentus, izmanto 

tos, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Izskaidro metāla detaļu 

skrūvēšanā 

izmantojamo 

instrumentu 

izmantošanas 

paņēmienu atbilstību 

un lieto šos 

paņēmienus, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda pārējiem izglītojamajiem 

metāla detaļu skrūvēšanā 

izmantojamo instrumentu 

veidus un lietošanas 

paņēmienus droša darba 

veikšanai un stāsta par tiem. 

3.1.3. Skrūvēšanas 

darba gaita un secība. 

Izplāno metāla 

skrūvēšanas darbu 

gaitu un secību. 

Izplāno un izskaidro 

metāla detaļu 

skrūvēšanas darbu 

gaitu un secību. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie izskaidro metāla 

detaļu skrūvēšanas darbu 

gaitu un secību, izplāno 

metāla detaļu skrūvēšanas 

procesu. 
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Modulis "Vienkāršu mezglu montāža un demontāža" 

3.1.4. Metāla detaļu 

skrūvēšana. 

Sagatavo un skrūvē 

metāla detaļas ar rokas 

instrumentiem, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Sagatavo un skrūvē 

metāla detaļas ar rokas 

instrumentiem, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas metāla 

detaļu skrūvēšanas 

instrumentus, skrūvē metāla 

detaļas ar rokas 

instrumentiem atbilstoši 

darba uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

3.2. Skrūvētu 

savienojumu 

demontāža.  

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Skrūvētu 

savienojumu 

demontāžas 

instrumenti. 

Nosauc skrūvētu 

savienojumu 

demontāžas 

instrumentus, izmanto 

tos, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Izskaidro skrūvētu 

savienojumu 

demontāžas 

instrumentu 

izmantojumu un lieto 

tos, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Demonstrēšana Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda pārējiem izglītojamajiem 

skrūvētu savienojumu 

demontāžā izmantojamo 

instrumentu veidus un 

lietošanas paņēmienus droša 

darba veikšanā un stāsta par 

tiem. 

3.2.2. Skrūvētu 

savienojumu 

demontāža. 

Demontē skrūvētus 

savienojumus ar rokas 

instrumentiem, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Demontē skrūvētus 

savienojumus ar rokas 

instrumentiem, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas skrūvētu 

savienojumu demontāžas 

instrumentus, demontē 

skrūvētus savienojumus ar 

rokas instrumentiem atbilstoši 

darba uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

4. Spēj: presēt metāla 

virsmas un detaļas. 

 

Zina: presēšanas 

instrumentus, to 

izmantošanu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus.  

 

Izprot: presēšanas 

darbu gaitu un secību, 

droša darba veikšanas 

paņēmienus, atbilstošo 

instrumentu 

ekspluatācijas 

4.1. Metāla 

presēšana.  

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Metāla 

presēšanas būtība. 

Izplāno metāla 

presēšanas darbu gaitu 

un secību. 

Izplāno un izskaidro 

metāla presēšanas 

procesu. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie izskaidro metāla 

presēšanas darbu gaitu un 

secību, izplāno metāla 

kniedēšanas procesu. 

4.1.2. Metāla 

presēšanas instrumenti 

un ierīces. 

Nosauc un sagatavo 

metāla presēšanā 

izmantojamos 

instrumentus, izmanto 

tos, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Izskaidro metāla 

presēšanas instrumentu 

izmantošanas 

paņēmienu atbilstību 

un sagatavo metāla 

presēšanas ierīces, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda pārējiem izglītojamajiem 

presēšanā izmantojamo 

instrumentu veidus un 

lietošanas paņēmienus droša 

darba veikšanā un stāsta par 

tiem. 

4.1.3. Metāla virsmu un 

detaļu presēšana. 

Sagatavo un presē 

metāla detaļas un 

Presē metāla detaļas un 

virsmas, ievērojot 

Praktiskais darbs. Izglītojamie presē metāla 

bāzes detaļas un virsmas 
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noteikumus. virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

4.1.4. Presēšanas brāķa 

veidi un to cēlonis. 

Nosauc brāķu veidus, 

brāķu rašanās cēloņus 

un novērš tos, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Analizē brāķu rašanās 

cēloņus un novērš tos, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie nosaka un 

izskaidro kļūdu rašanās 

cēloņus, pamato to novēršanu 

atbilstoši darba uzdevumam.  

4.2. Presētu 

savienojumu 

demontāža.  

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Presētu 

savienojumu 

demontāžas 

instrumenti. 

Nosauc savienojumu 

demontāžas 

instrumentus, izmanto 

tos, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Izskaidro presētu 

savienojumu 

demontāžas 

instrumentu 

izmantojumu un tos 

izmanto, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda pārējiem izglītojamajiem 

presēto savienojumu 

demontāžā izmantojamo 

instrumentu veidus un 

lietošanas paņēmienus droša 

darba veikšanā un stāsta par 

tiem. 

4.2.2. Presētu 

savienojumu 

demontāža. 

Demontē presētus 

savienojumus ar rokas 

instrumentiem, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Demontē presētus 

savienojumus ar rokas 

instrumentiem, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas presētu 

savienojumu demontāžas 

instrumentus, demontē 

presētus savienojumus ar 

rokas instrumentiem atbilstoši 

darba uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

5. Spēj: vīlēt metāla 

detaļas virsmas. 

 

Zina: vīlēšanas darbu 

mehanizāciju, vīles un 

to veidus, vīlēšanā 

izmantojamos 

instrumentus un 

palīgierīces, darba 

drošības prasības, 

vīlējot metāla detaļas 

virsmas.  

5.1. Vīlēšanas būtība.  

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Vīlēšanas būtība 

un process. 

Izplāno metāla 

vīlēšanas procesu. 

Izplāno un izskaidro 

metāla vīlēšanas darbu 

gaitu un secību. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie izskaidro metāla 

vīlēšanas darbu gaitu un 

secību, izplāno metāla 

kniedēšanas procesu. 

5.1.2. Vīļu 

klasifikācija. 

Atpazīst un nosauc vīļu 

veidus. 

Raksturo vīļu veidus un 

to atbilstību darba 

uzdevumam. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda vīļu veidus un to 

atbilstību darba uzdevumam 

un stāsta par tiem. 

5.2.Vīlēšana.  

 

5.2.1. Vīļu rokturu 

nostiprināšana un 

Nostiprina vīļu 

rokturus, ievērojot 

Nostiprina vīļu 

rokturus, ievērojot 

Praktiskais darbs. Izglītojamie nostiprina vīļu 

rokturus, ievērojot drošus 
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Izprot: vīlēšanas darbu 

gaitu un secību, droša 

darba veikšanas 

paņēmienus, atbilstošo 

instrumentu 

ekspluatācijas 

noteikumus. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

noteikumi, kas jāievēro 

darbā ar vīlēm. 

drošus darba 

paņēmienus. 

drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

darba paņēmienus. 

5.2.2. Vīlēšanas tehnika 

un paņēmieni. 

Vīlē metāla detaļas un 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Vīlē metāla detaļas un 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvīlē metāla 

iekšējo virsmu atbilstoši 

darba uzdevumam, ievērojot 

droša darba paņēmienus. 

 

 

Ieteicamie avoti 
Bezborodovs A., Amčislavskis L. Jaunā atslēdznieka montētāja rokasgrāmata. – Rīga: Liesma, 1973.  

Čukurs J., Viļumsone I., Nulle I. Inženiergrafika. Mašīnbūves rasēšana. – Rīga: RaKa, 2004.  

Makijenko N. Atslēdznieku darbi un materiālu mācība. – Rīga: Zvaigzne, 1975.  

Skakuns V. Instruktīvās kartes atslēdznieku darbiem. – Rīga: Zvaigzne, 1987.  

Skavošana, kniedēšana un līmēšana [skatīts 2019.gada 27.martā]. Pieejams: https://www.stanleysites.com/uploads/lv/catalogue/skavosana_kniedesana_un_limesana.pdf  

Sokolovs V. Instruktīvās kartes praktiskajās mācībās "Atslēdznieku darbi". – Višķi: Višķu Profesionālā vidusskola, 2010. 

Fournier S. Sheet Metal Handbook. - Penguin, 1989. 

Herren R.  Agricultural Mechanics: Fundamentals & Applications. - Cengage Learning, 2009 

Nutall J. How to Rivet Sheet Metal [skatīts 2019.gada 18.aprīlī]. Pieejams: https://www.hunker.com/13416207/how-to-rivet-sheet-metal   

Warn R.H. The Sheet Metal Worker's Instructor. - Creative Media Partners, LLC, 2018. 
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Moduļa "Vienkāršu mezglu montāža un demontāža" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Kniedēšanas instrumenti (komplekts) 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.2. Rokas urbjmašīna 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.3. Metāla prese 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.4. Skrūvgalds 1 katram izglītojamajam 

1.5. Skrūvspīles 1 katram izglītojamajam 

1.6. Vīļu komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.7. Aizzīmēšanas instrumenti (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.8. Uzgriežņu atslēgu un muciņu komplekts. 1 katram izglītojamajam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Kniedes (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.2. Urbju komplekts 1 uz 3 izglītojamajiem 

2.3. Metāla preses palīginstrumenti un materiāli (komplekts) 1 uz 3 izglītojamajiem 

2.4. Palīglīdzekļi vīlēšanā (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.5. Uzkopšanas līdzekļu komplekts (birste, grīdas birste, mazgāšanas līdzekļi u. c.) 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.6. Individuālo aizsardzības līdzekļu komplekts 1 katram izglītojamajam 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

* Satura izstrādē izmantots Eiropas Sociālā fonda projekta "Nozaru kvalifikācijas sistēmas izveide un profesionālās izglītības efektivitātes un kvalitātes paaugstināšana" (vienošanās Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001) darba rezultāts.
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Modulis "Lokšņu liekšana un ciršana” 

MODUĻA "Lokšņu liekšana un ciršana" APRAKSTS* 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas veikt metāla detaļu un lokšņu liekšanu un ciršanu. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Sagatavot metālapstrādes darbgaldus, palīgierīces un instrumentus droša darba veikšanai.

2. Liekt metāla virsmas un detaļas.

3. Cirst metāla virsmas un detaļas.

4. Pārbaudīt izgatavotās detaļas tehnisko un kvalitātes rādītāju atbilstību tehnoloģiskajām prasībām.

5. Pārbaudīt izgatavotās detaļas atbilstību rasējumam.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

 Modulis "Lokšņu liekšana un ciršana" ir apgūstams pēc visu A daļas moduļu apguves. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Lokšņu liekšana un ciršana" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. Izglītojamie atbilstoši uzdevumam veic 

metālapstrādes darbgaldu, palīgierīču un instrumentu sagatavošanu droša darba veikšanai, liec un cērt metāla detaļas un loksnes, 

pārbauda izgatavotās detaļas tehnisko un kvalitātes rādītāju atbilstību tehnoloģiskajām prasībām un atbilstību rasējumam. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Lokšņu liekšana un ciršana" ir B daļas modulis. Moduļa "Lokšņu liekšana un ciršana" apguve ir ieejas nosacījums moduļa 

"Metāla detaļu noslēguma apstrāde" apguvei un pamats visu pārējo moduļu apguvei, lai iegūtu profesionālo kvalifikāciju 

"Atslēdznieks". 

Uz sākumu
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MODUĻA "Lokšņu liekšana un ciršana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: sagatavot 

metālapstrādes 

darbgaldus, 

palīgierīces un 

instrumentus droša 

darba veikšanai. 

 

Zina: darbgaldu, 

palīgierīču un 

griezējinstrumentu 

tehnoloģiskās iespējas, 

griezējinstrumentu 

veidus, griešanas 

režīmus, instrumentu 

un sagataves 

nostiprināšanas un 

iestatīšanas 

paņēmienus. 

 

Izprot: darbgaldu 

uzbūvi, palīgierīču un 

instrumentu lietošanas 

paņēmienus, 

metālgriešanas procesa 

būtību. 

1.1. Metālapstrādes 

darbgaldi, aprīkojums 

un palīgierīces. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Darbgaldu uzbūve. Nosauc darbgalda 

uzbūvi un tā darbības 

principus. 

Raksturo darbgalda 

uzbūvi un tā darbības 

principus. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda pārējiem izglītojamajiem 

darbgalda uzbūvi un tā 

darbības principus un stāsta 

par tiem. 

1.1.2. Darbgaldu 

aprīkojums un 

palīgierīces. 

Nosauc darbgalda 

aprīkojumu un 

palīgierīces, to 

izmantošanas 

paņēmienus. 

Izskaidro un raksturo 

darbgalda aprīkojuma 

un palīgierīču 

izmantošanas 

paņēmienus, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

izskaidro un raksturo 

darbgalda aprīkojuma un 

palīgierīču izmantošanas 

paņēmienus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

1.2. Darbgalda 

griezējinstrumenti. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Darbgaldu 

griezējinstrumentu veidi. 

Nosauc darbgalda 

griezējinstrumentus, 

izmanto tos, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izskaidro un raksturo 

darbgalda 

griezējinstrumentu 

izmantošanas 

paņēmienus, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

atpazīst darbgalda 

griezējinstrumentus, izmanto 

tos, ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

1.2.2. Darbgaldu 

griezējinstrumentu 

griešanas režīmi. 

Izskaidro 

griezējinstrumentu 

griešanas režīmus un 

tos izmanto metāla 

Izmanto dažādus 

griezējinstrumentu 

griešanas režīmus, 

ievērojot drošus darba 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

izskaidro griezējinstrumentu 
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griešanā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

griešanas režīmus un izmanto 

tos metāla griešanā, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

1.2.3. Darbgaldu 

griezējinstrumentu un 

sagatavju nostiprināšana. 

Nostiprina 

griezējinstrumentus 

un sagataves 

metālapstrādes 

darbgaldos, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Nostiprina 

griezējinstrumentus un 

sagataves 

metālapstrādes 

darbgaldos, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie nostiprina 

griezējinstrumentus un 

sagataves metālapstrādes 

darbgaldos atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

1.3. Darbgaldu 

apkope. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.3.1. Darbgalda apkopes 

shēmas. 

Izstrādā darbgalda 

apkopes shēmu un 

realizē to, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izstrādā darbgalda 

apkopes shēmu un 

realizē to, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izstrādā 

darbgalda apkopes shēmu un 

realizē to atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

2. Spēj: liekt metāla 

virsmas un detaļas.  

 

Zina: liekšanas 

instrumentus un 

darbgaldus, to 

izmantošanu, darba 

drošības prasības. 

 

Izprot: liekšanas darbu 

gaitu un secību, droša 

darba veikšanas 

paņēmienus, atbilstošo 

instrumentu 

ekspluatācijas 

noteikumus. 

2.1. Metāla liekšanas 

būtība un 

izmantojamie 

instrumenti. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Metāla liekšanas 

būtība. 

Izskaidro un izplāno 

metāla liekšanas 

darbu gaitu un secību. 

Izskaidro un izplāno 

metāla liekšanas darbu 

gaitu un secību, 

pamatojot izplānoto 

metāla liekšanas 

procesu. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam izplāno metāla 

liekšanas darbu gaitu un 

secību. 

2.1.2. Vispārīgie metāla 

liekšanas jēdzieni. 

Nosauc vispārīgos 

metāla liekšanas 

jēdzienus. 

Raksturo un izskaidro 

vispārīgos metāla 

liekšanas jēdzienus. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

nosauc un izskaidro pārējiem 

izglītojamajiem metāla 

liekšanas jēdzienus. 

2.1.3. Liekšanā 

izmantojamie 

instrumenti. 

Atpazīst un sagatavo 

metāla liekšanā 

izmantojamos 

instrumentus, izmanto 

tos, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Izskaidro instrumentu 

izmantošanas 

paņēmienu atbilstību 

un sagatavo tos metāla 

liekšanai un droša 

darba veikšanai, 

kontrolē un koriģē 

darba procesu. 

Demonstrēšana.  Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda pārējiem izglītojamajiem 

metāla liekšanā izmantojamos 

instrumentus, stāsta par tiem 

un demonstrē to 

izmantošanas paņēmienus, 
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ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

2.2. Metāla virsmu un 

detaļu liekšana. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Cauruļu liekšana. Liec metāla caurules, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Liec metāla caurules, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam liec metāla 

caurules, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

2.2.2. Lokšņu liekšana. Liec metāla loksnes, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Liec metāla loksnes, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam liec metāla 

loksnes, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

2.2.3. Liekšanas darbu 

mehanizācija. 

Atpazīst un izvēlas 

nepieciešamās metāla 

liekšanas matricas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Izvēlas nepieciešamās 

metāla liekšanas 

matricas, pamatojot 

savu izvēli, kontrolē un 

koriģē darba procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

atpazīst un izvēlas 

nepieciešamās metāla 

liekšanas matricas. 

3. Spēj: cirst metāla 

virsmas un detaļas. 

 

Zina: ciršanas 

instrumentus, to 

izmantošanu, darba 

drošības prasības.  

 

Izprot: ciršanas darbu 

gaitu un secību, droša 

darba veikšanas 

paņēmienus, atbilstošo 

instrumentu 

ekspluatācijas 

noteikumus. 

3.1. Metāla ciršanas 

būtība. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Metāla ciršanas 

būtība. 

Izskaidro un izplāno 

metāla ciršanas darbu 

gaitu un secību. 

Izskaidro un pamato 

metāla ciršanas darbu 

gaitu un secību, 

pamatojot izplānoto 

metāla ciršanas 

procesu. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, izskaidro metāla 

ciršanas darbu gaitu un 

secību, izplāno metāla 

ciršanas procesu atbilstoši 

darba uzdevumam. 

3.1.2. Metāla ciršanas 

tehnika. 

Atpazīst un izmanto 

metāla ciršanas 

tehniku. 

Izmanto metāla 

ciršanas tehniku, 

pamatojot to izvēli 

darba uzdevumam. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, nosaka un raksturo 

metāla ciršanas tehniku un tā 

piemērotību metāla ciršanas 

darbam. Demonstrē metāla 

ciršanas tehnikas 

izmantošanu, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

3.2. Metāla ciršanas 

instrumenti. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Metāla ciršanā 

izmantojamie 

instrumenti. 

Atpazīst metāla 

ciršanā izmantojamos 

instrumentus, 

sagatavo un izmanto 

tos, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Izskaidro instrumentu 

izmantošanas 

paņēmienu atbilstību, 

sagatavo metāla 

ciršanas instrumentus 

un tos izmanto, 

ievērojot drošus darba 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, instrumentus un 

katalogus, rāda pārējiem 

izglītojamiem metāla ciršanā 

izmantojamos instrumentus 

un stāsta par tiem. Sagatavo 

tos droša darba veikšanai un 
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paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

demonstrē to izmantošanu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

3.2.2. Ciršanas 

mehanizācija. 

Cērt metāla loksnes, 

izmantojot 

mehanizētās iekārtas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Cērt metāla loksnes, 

izmantojot mehanizētās 

iekārtas un ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie cērt metāla 

loksnes, izmantojot 

mehanizētās iekārtas 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

4. Spēj: pārbaudīt 

izgatavotās detaļas 

tehnisko un kvalitātes 

rādītāju atbilstību 

tehnoloģiskajām 

prasībām. 

 

Zina: virsmas 

kvalitātes kontroles 

metodes.  

 

Izprot: detaļas 

apstrādes kvalitātes 

noteikumu prasības. 

4.1. Detaļas kvalitātes 

kontrole. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Izmēri un 

salāgojumi mašīnbūvē. 

Nosauc izmērus un 

salāgojumu veidus 

mašīnbūvē. 

Raksturo izmantojamos 

izmērus un salāgojumu 

veidus mašīnbūvē, 

kontrolē un koriģē 

darba procesu. 

Individuālais 

darbs. 

 

Demonstrēšana. 

Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus un citus vizuālās 

uzskates līdzekļus, rāda un 

stāsta pārējiem 

izglītojamajiem mašīnbūvē 

izmantojamos izmērus un 

salāgojumu veidus. 

4.1.2. Detaļu apstrādes 

kļūdas. 

Nosauc detaļu 

apstrādes kļūdu 

veidus un to rašanās 

cēloņus. 

Analizē detaļu 

apstrādes kļūdu veidus 

un to rašanās cēloņus. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus vai citus vizuālās 

uzskates līdzekļus, rāda 

pārējiem izglītojamajiem 

detaļu apstrādes kļūdu veidus 

un to rašanās cēloņus un 

stāsta par tiem. 

4.1.3. Metāla detaļas 

kvalitātes kontroles gaita 

un secība. 

Izskaidro un izplāno 

metāla detaļas 

kvalitātes kontroles 

gaitu un secību. 

Izskaidro un izplāno 

metāla detaļas 

kvalitātes kontroles 

gaitu un secību, 

pamatojot kontroles 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam izplāno metāla 

detaļas kvalitātes kontroles 

gaitu un secību. 

4.1.4. Metāla detaļas 

kvalitātes kontroles 

metodes. 

Pārbauda izgatavotās 

detaļas kvalitātes 

atbilstību 

tehnoloģiskajām 

prasībām. 

Pārbauda izgatavotās 

detaļas kvalitātes 

atbilstību 

tehnoloģiskajām 

prasībām, novērš 

apstrādes kļūdas, 

ievērojot drošus darba 

Praktiskais darbs. Atbilstoši darba uzdevumam 

izglītojamie pārbauda 

izgatavotas metāla detaļas 

kvalitātes atbilstību 

tehnoloģiskajām prasībām, 

nepieciešamības gadījumā 

novērš kļūdas apstrādes 
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paņēmienus. procesā. 

5. Spēj: izgatavot 

detaļas atbilstoši 

rasējumam. 

 

Zina: darba apstrādes 

tehnoloģisko secību un 

nepieciešamo 

instrumentu lietošanu, 

dzesēšanas šķidrumu 

veidus un to 

izmantošanu.  

 

Izprot: darbu veikšanas 

procesus un to secību, 

instrumentu noturības 

paaugstināšanas 

metodes, 

griezējinstrumentu 

nodiluma novēršanu, 

griezējinstrumentu 

asināšanas 

paņēmienus. 

5.1. Darba process un 

secība. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Sagataves izvēle. Izvēlas sagatavi 

atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm. 

Izvēlas sagatavi un 

pamato savu izvēli. 

Individuālais 

darbs. 

 

Demonstrēšana. 

Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus un citus vizuālās 

uzskates līdzekļus, izvēlas 

sagatavi un pamato savu 

izvēli atbilstoši darba 

uzdevumam. 

5.1.2. Darba apstrādes 

tehnoloģiskā secība. 

Izplāno darba 

apstrādes 

tehnoloģisko secību. 

Izplāno un izskaidro 

darba apstrādes 

tehnoloģisko secību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam izplāno darba 

apstrādes tehnoloģisko 

secību, izskaidro un raksturo 

tehnoloģiskā procesa posmus. 

5.1.3. Instrumentu 

lietošana secība atbilstoši 

darba apstrādes 

tehnoloģijas secībai. 

Nosauc instrumentu 

lietošanas secību 

atbilstoši darba 

apstrādes 

tehnoloģiskai secībai. 

Nosauc un pamato 

instrumentu lietošanas 

secību atbilstoši darba 

apstrādes tehnoloģijai, 

kontrolē un koriģē 

darba procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus un citus vizuālās 

uzskates līdzekļus, rāda 

pārējiem izglītojamajiem 

metālapstrādes instrumentu 

lietošanas secību, stāsta par 

to, kā arī izskaidro un pamato 

to izmantojumu. 

5.1.4. Izgatavotās detaļas 

atbilstība rasējumam. 

Nosaka izgatavotās 

detaļas atbilstību 

rasējumam. 

Nosaka izgatavotās 

detaļas atbilstību 

rasējumam un 

izskaidro kļūdu rašanās 

cēloņus. 

Individuālais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus un citus vizuālās 

uzskates līdzekļus, rāda 

pārējiem izglītojamajiem 

izgatavoto detaļu atbilstību 

rasējumam, stāsta par tām, kā 

arī izskaidro un pamato to 

izmantojumu. Izskaidro kļūdu 

rašanās cēloņus. 

5.2. Metālapstrādes 

griezējinstrumenti. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.2.1. 

Griezējinstrumentu 

uzbūve un ģeometrija. 

Izskaidro 

griezējinstrumentu 

uzbūvi un ģeometriju. 

Izskaidro un pamato 

griezējinstrumentu 

uzbūvi un ģeometriju. 

Individuālais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus un citus vizuālās 

uzskates līdzekļus, rāda 

pārējiem izglītojamajiem 

griezējinstrumentu uzbūvi un 

ģeometriju, to termiskās 

īpašības, stāsta par tām, kā arī 
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izskaidro un pamato to 

izmantojumu. 

5.2.2. 

Griezējinstrumentu 

materiāli un to īpašības. 

Izskaidro 

griezējinstrumentu 

materiālus un to 

īpašības. 

Salīdzina 

griezējinstrumentu 

materiālus un to 

īpašības. 

Individuālais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus un citus vizuālās 

uzskates līdzekļus, rāda 

pārējiem izglītojamajiem 

griezējinstrumentu 

materiālus, stāsta par tiem, 

salīdzina to īpašības, kā arī 

izskaidro un pamato 

griezējinstrumentu 

izmantojumu. 

5.2.3. 

Griezējinstrumentu 

termiskās īpašības. 

Izskaidro 

griezējinstrumentu 

termiskās īpašības 

droša darba 

veikšanai. 

Izskaidro un raksturo 

griezējinstrumentu 

termiskās īpašības. 

Individuālais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus un citus vizuālās 

uzskates līdzekļus, rāda 

pārējiem izglītojamajiem 

griezējinstrumentu uzbūvi un 

termiskās īpašības un stāsta 

par tām. 

5.2.4. 

Griezējinstrumentu 

asināšana. 

Asina 

griezējinstrumentus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Asina 

griezējinstrumentu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam asina 

griezējinstrumentus, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

5.2.5. Dzesēšanas 

šķidrumi atbilstoši 

griezējinstrumentu 

darbam. 

Nosauc dzesēšanas 

šķidrumus atbilstoši 

griezējinstrumentu 

darbam un izvēlas 

tos, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Nosauc un izvēlas 

dzesēšanas šķidrumus 

atbilstoši 

griezējinstrumentu 

darbam un pamato 

dzesēšanas šķidruma 

izvēli, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Individuālais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus un citus vizuālos 

uzskates līdzekļus, rāda 

pārējiem izglītojamajiem 

dzesēšanas šķidrumu veidus 

un to piemērotību dažādiem 

griezējinstrumentiem, kā arī 

stāsta par tiem. Izvēlas 

dzesēšanas šķidrumu 

atbilstoši darba uzdevumam 

un griezējinstrumentam. 
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Moduļa "Lokšņu liekšana un ciršana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dators ar interneta pieslēgumu 1 katram izglītojamajam 

1.2. Projektors 1 

1.3. Cauruļu liekšanas iekārta/ierīce 1 katram izglītojamajam 

1.4. Metāla lokšņu liekšanas iekārtas 1 katram izglītojamajam 

1.5. Metāla lokšņu ciršanas darba galds 1 katram izglītojamajam  

1.6. Ciršanas instrumenti (komplekts) 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.7. Mērinstrumenti (bīdmērs, mērlente, stūrenis, leņķmērs u. c.) (komplekts) 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.8. Darba instrumentu komplekts montāžas un demontāžas darbiem (komplekts) 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.9. Darba ratiņi 1 katram izglītojamajam  

1.10. Lekāli (komplekts) 1 uz 3 izglītojamajiem 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Metāla liekšanas matricas (komplekts) 1 uz katru darbagaldu 

2.2. Ciršanas palīginstrumenti (komplekts) 1 uz 3 izglītojamajiem 

2.3. Eļļošanas materiāli  Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Individuālie aizsardzības līdzekļi (brilles, austiņas, respiratori u. c.) (komplekts) 1 uz 3 izglītojamajiem 

2.5. Darba apģērbs (komplekts) 1 uz 3 izglītojamajiem 

2.6. Cauruļu liekšanas iekārta/ierīces palīgmateriāli (komplekts) 1 uz 3 izglītojamajiem 

2.7. Metāla loksnes materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Caurules ar atšķirīgiem diametriem Atbilstoši moduļa īstenošanai 
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MODUĻA "Metāla detaļu noslēguma apstrāde" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas veikt metāla detaļu noslēguma apstrādi. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Pulēt un lepēt metāla detaļas virsmas.

2. Šāberēt metāla detaļu virsmas.

3. Taisnot metāla virsmas.

4. Valcēt metāla virsmas un detaļas.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

 Modulis "Metāla detaļu noslēguma apstrāde" ir apgūstams pēc moduļa "Lokšņu liekšana un ciršana" sekmīgas apguves. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Metāla detaļu noslēguma apstrāde" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. Atbilstoši rasējumam izglītojamie 

veic pulēšanu, lepēšanu, šāberēšanu, taisnošanu un valcēšanu metāla detaļu virsmām un metāla virsmām. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Metāla detaļu noslēguma apstrāde" ir B daļas modulis. Moduļa "Metāla detaļu noslēguma apstrāde" apguve ir ieejas 

nosacījums moduļa "Metāla virsmu un detaļu lodēšana un alvošana" apguvei un pamats visu pārējo moduļu apguvei, lai iegūtu 

profesionālo kvalifikāciju "Atslēdznieks". 

Uz sākumu
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MODUĻA "Metāla detaļu noslēguma apstrāde" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: pulēt un lepēt 

metāla detaļas virsmas. 

 

Zina: pulēšanas un 

lepēšanas 

instrumentus, to 

veidus, lietošanas 

paņēmienus.  

 

Izprot: pulēšanas un 

lepēšanas darbu gaitu 

un secību, 

palīgmateriālu izvēli, 

droša darba veikšanas 

paņēmienus, atbilstošo 

instrumentu 

ekspluatācijas 

noteikumus. 

1.1. Metāla lepēšanā 

un pulēšanā 

izmantojamie 

instrumenti.  

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Lepēšanā un 

pulēšanā izmantojamie 

instrumenti. 

Nosauc lepēšanā un 

pulēšanā 

izmantojamos 

instrumentus un 

izmanto tos, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izskaidro instrumentu 

izmantošanas 

paņēmienu pareizību 

un izmanto tos, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot 

lepēšanas un pulēšanas 

instrumentus, katalogus un 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda pārējiem izglītojamajiem 

instrumentu veidus un 

izmantošanas paņēmienus un 

stāsta par tiem. 

1.1.2. Lepēšanas un 

pulēšanas instrumentu 

sagatavošana darbam. 

Sagatavo lepēšanas 

un pulēšanas 

instrumentus droša 

darba veikšanai. 

Sagatavo lepēšanas un 

pulēšanas instrumentus 

droša darba veikšanai, 

kontrolē un koriģē 

darba procesu. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie sagatavo 

lepēšanai un pulēšanai 

nepieciešamos instrumentus 

atbilstoši darba uzdevumam. 

1.2. Metāla lepēšanas 

un pulēšanas process.  

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Metāla lepēšanas 

gaita un secība. 

Izplāno lepēšanas 

darbu gaitu un secību. 

Izplāno un izskaidro 

lepēšanas darbu gaitu 

un secību. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie izskaidro 

lepēšanas darbu gaitu un 

secību, izplāno lepēšanas 

darbu gaitu un procesu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

1.2.2. Metāla lepēšana. Lepē metāla detaļas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Lepē metāla detaļas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie lepē metāla 

detaļas atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

1.2.3. Metāla pulēšanas 

darba gaita un secība. 

Izplāno pulēšanas 

darbu gaitu un secību. 

Izplāno un izskaidro 

pulēšanas darbu gaitu 

un secību. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie izskaidro 

pulēšanas darbu gaitu un 

secību, izplāno pulēšanas 
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darbu gaitu un procesu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

1.2.4. Metāla pulēšana. Pulē metāla detaļas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Pulē metāla detaļas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie pulē metāla 

detaļas atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

2. Spēj: šāberēt metāla 

detaļu virsmas. 

 

Zina: šāberēšanas 

instrumentus, to 

izmantošanu.  

 

Izprot: šāberēšanas 

darbu gaitu un secību, 

droša darba veikšanas 

paņēmienus, atbilstošo 

instrumentu 

ekspluatācijas 

noteikumus. 

2.1. Šāberēšanā 

izmantojamie 

instrumenti.  

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Šāberēšanā 

izmantojamie 

instrumenti. 

Nosauc šāberēšanā 

izmantojamos 

instrumentus un lieto 

tos, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Izskaidro instrumentu 

izmantošanas 

paņēmienu atbilstību 

un izmanto tos, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot 

šāberēšanas instrumentus, 

katalogus un vizuālos 

uzskates līdzekļus, rāda 

pārējiem izglītojamajiem 

šāberēšanā izmantojamos 

instrumentus un to lietošanas 

paņēmienus un stāsta par 

tiem. 

2.1.2.Šāberēšanas 

instrumentu 

sagatavošana darbam. 

Sagatavo šāberēšanas 

instrumentus droša 

darba veikšanai, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Sagatavo šāberēšanas 

instrumentus droša 

darba veikšanai, 

kontrolē un koriģē 

darba procesu. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie sagatavo 

šāberēšanas instrumentus 

atbilstoši darba uzdevumam 

droša darba veikšanai. 

2.2.   un šāberēšanas 

paņēmieni. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Šāberēšanas darbu 

gaita un secība. 

Izplāno šāberēšanas 

darbu gaitu un secību. 

Izplāno un izskaidro 

šāberēšanas darbu gaitu 

un secību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izskaidro 

šāberēšanas darba gaitu un 

secību, izplāno šāberēšanas 

procesu atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

2.2.2. Šāberēšana un 

šāberēšanas paņēmieni. 

Šāberē metāla detaļu 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Šāberē metāla detaļu 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie šāberē metāla 

detaļu virsmas atbilstoši 

darba uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

2.2.3. Šāberēšanas 

precizitāte un 

šāberēšanas kvalitātes 

pārbaude. 

Pārbauda šāberēšanas 

kvalitāti un 

precizitāti, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Pārbauda šāberēšanas 

kvalitāti un precizitāti, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

katalogus un vizuālos 

uzskates līdzekļus, pārbauda 

šāberēšanas kvalitāti un 

precizitāti, ievērojot drošus 
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procesu. darba paņēmienus. 

3. Spēj: taisnot metāla 

virsmas.  

 

Zina: taisnošanas 

instrumentus, to 

izmantošanu. 

 

Izprot: taisnošanas 

darbu gaitu un secību, 

droša darba veikšanas 

paņēmienus, atbilstošo 

instrumentu 

ekspluatācijas 

noteikumus. 

3.1. Taisnošanā 

izmantojamie 

instrumenti.  

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Taisnošanā 

izmantojamie 

instrumenti. 

Nosauc taisnošanā 

izmantojamos 

instrumentus un 

izmanto tos, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izskaidro instrumentu 

izmantošanas 

paņēmienu atbilstību 

un izmanto tos, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

taisnošanas instrumentus, 

katalogus un vizuālos 

uzskates līdzekļus, rāda 

pārējiem izglītojamajiem 

taisnošanas instrumentu 

veidus un izmantošanas 

paņēmienus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus, un stāsta 

par tiem. 

3.1.2. Taisnošanas 

instrumentu 

sagatavošana darbam. 

Sagatavo taisnošanas 

instrumentus droša 

darba veikšanai. 

Sagatavo taisnošanas 

instrumentus droša 

darba veikšanai, 

kontrolē un koriģē 

darba procesu. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie sagatavo 

taisnošanas instrumentus 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

3.2. Taisnošana un 

taisnošanas tehnika. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Taisnošanas darba 

gaita un secība. 

Izskaidro taisnošanas 

darbu gaitu un secību. 

Izskaidro un pamato 

taisnošanas darbu gaitu 

un secību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izskaidro 

taisnošanas darbu gaitu un 

secību atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

3.2.2. Taisnošanas 

process. 

Izplāno taisnošanas 

procesu droša darba 

veikšanai. 

Izplāno taisnošanas 

procesu droša darba 

veikšanai, kontrolē un 

koriģē darba procesu. 

Patstāvīgais  

darbs. 

Izglītojamais izplāno 

taisnošanas procesu, atbilstoši 

darba uzdevumam, droša 

darba veikšanai. 

3.2.3. Virsmas 

taisnošana. 

Taisno metāla 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Taisno metāla detaļas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie taisno metāla 

virsmas atbilstoši darba 

uzdevumam un droša darba 

veikšanai. 

4. Spēj: valcēt metāla 

virsmas un detaļas. 

 

Zina: valcēšanas 

instrumentus, to 

izmantošanu.  

 

Izprot: valcēšanas 

4.1. Valcēšanā 

izmantojamie 

instrumenti.  

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Valcēšanā 

izmantojamie 

instrumenti. 

Nosauc valcēšanā 

izmantojamos 

instrumentus un 

izmanto tos, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izskaidro instrumentu 

izmantošanas 

paņēmienu atbilstību 

un izmanto tos, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

katalogus un vizuālos 

uzskates līdzekļus, rāda 

pārējiem izglītojamajiem 

instrumentu veidus un 

izmantošanas paņēmienus, 

stāsta par tiem, kā arī atpazīst 

valcēšanā izmantojamos 
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darbu gaitu un secību, 

droša darba veikšanas 

paņēmienus, atbilstošo 

instrumentu 

ekspluatācijas 

noteikumus. 

instrumentus. 

4.1.2. Valcēšanas 

instrumentu 

sagatavošana darbam. 

Sagatavo valcēšanas 

instrumentus droša 

darba veikšanai. 

Sagatavo valcēšanas 

instrumentus droša 

darba veikšanai, 

kontrolē un koriģē 

darba procesu. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie sagatavo 

valcēšanas instrumentus 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

4.2. Valcēšana un 

valcēšanas tehnika.  

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Valcēšanas darba 

gaita un secība. 

Izskaidro valcēšanas 

darbu gaitu un secību. 

Izskaidro un pamato 

valcēšanas darbu gaitu 

un secību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izskaidro un 

pamato valcēšanas darba 

gaitu un secību atbilstoši 

darba uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

4.2.2. Valcēšanas 

process. 

Izplāno valcēšanas 

procesu. 

Izplāno valcēšanas 

procesu, kontrolē un 

koriģē darba procesu. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie izplāno 

valcēšanas procesu atbilstoši 

darba uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

4.2.3. Metāla detaļu 

valcēšana. 

Valcē metāla virsmas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus 

uzraudzībā. 

Valcē metāla detaļas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie valcē metāla 

virsmas atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

 

 

Ieteicamie avoti 
Avotiņš J. Metālapstrāde. – Jelgava: Latvijas Lauksaimniecības universitāte, 2009.  

Dobelis H. Tehniskā mehānika. - Liepāja: RTU Liepājas filiāles profesionālā vidusskola, 2007.  

Makijenko N. Atslēdznieku darbi un materiālu mācība. – Rīga: Zvaigzne, 1975.  

Sokolovs V. Instruktīvās kartes praktiskajās mācībās "Atslēdznieku darbi". – Višķi: Višķu Profesionālā vidusskola, 2010.  

Uzkliņgis G. Mašīnu elementi. – Jelgava: LLU, 2008. 
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Moduļa "Metāla detaļu noslēguma apstrāde" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dators ar interneta pieslēgumu 1 katram izglītojamajam 

1.2. Projektors 1 

1.3. Rokas elektriskais „pulieris’’ 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.4. Lepieri (komplekts) 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.5. Šāberi (komplekts) 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.6. Taisnošanas paletes 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.7. Rokas valcēšanas iekārta 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.8. Hidrauliskā valcēšanas iekārta 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.9. Leņķa rokas slīpmašīna 1 uz 3 izglītojamajiem 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Pulēšanas palīgmateriāli (abrazīvās pastas, pulēšanas ripas u. c.) (komplekts) 1 uz 3 izglītojamajiem 

2.2. Lepieru palīgmateriāli (komplekts) 1 uz 3 izglītojamajiem 

2.3. Šāberu palīgmateriāli (komplekts) 1 uz 3 izglītojamajiem 

2.4. Taisnošanas palīginstrumenti (prizmas, mīksta metāla paliktņi), profilu un cauruļu liekšanas valči (komplekts) 1 uz 3 izglītojamajiem 

2.5. Valči (komplekts) 1 uz 3 izglītojamajiem 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 
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Modulis "Metāla virsmu un detaļu lodēšana un alvošana" 

MODUĻA "Metāla virsmu un detaļu lodēšana un alvošana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas pārbaudīt metāla detaļas un virsmas atbilstību darba uzdevumam, lodēt un alvot metāla detaļas un virsmas. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Pārbaudīt metāla detaļas un virsmas atbilstību darba uzdevumam.

2. Lodēt metāla virsmas un detaļas, ievērojot drošus darba paņēmienus.

3. Alvot metāla virsmas un detaļas, ievērojot drošus darba paņēmienus.

4. Pārbaudīt darba kvalitāti pēc lodēšanas un alvošanas.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

 Apgūts modulis "Metāla detaļu noslēguma apstrāde". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Metāla virsmu un detaļu lodēšana un alvošana" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. Atbilstoši darba 

uzdevumam izglītojamie pārbauda metāla detaļas un virsmas atbilstību darba uzdevumam, lodē un alvo virsmas un detaļas, pārbauda 

darba kvalitāti pēc lodēšanas un alvošanas. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Metāla virsmu un detaļu lodēšana un alvošana" ir B daļas modulis. Moduļa "Metāla virsmu un detaļu lodēšana un alvošana" 

apguve ir ieejas nosacījums moduļa "Mehānisko mezglu montāža un demontāža" apguvei un pamats visu pārējo moduļu apguvei, lai 

iegūtu profesionālo kvalifikāciju "Atslēdznieks". 

Uz sākumu
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MODUĻA "Metāla virsmu un detaļu lodēšana un alvošana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: izvēlēties 

materiālus un 

instrumentus lodēšanas 

darbu veikšanai. 

 

Zina: lodēšanas 

instrumentus, 

lodēšanas savienojumu 

veidus un 

piedevmateriālus, to 

izmantošanas drošības 

prasības.  

 

Izprot: lodēto 

savienojumu veidus, 

lodēšanas materiālus, 

lodēšanas 

instrumentus, to 

ekspluatācijas 

noteikumus, droša 

darba veikšanas 

paņēmienus. 

1.1. Lodēto 

savienojumu veidi.  

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Izturīgie 

savienojumi. 

Raksturo lodēšanā 

izveidotos izturīgos 

savienojumus. 

Izskaidro un pamato 

izturīgo savienojumu 

izmantojumu lodēšanā. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, 

izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus 

un citus vizuālos 

uzskates līdzekļus, rāda 

pārējiem 

izglītojamajiem 

izturīgos lodējumu 

savienojumus, to 

izmantojumu un stāsta 

par tiem. 

1.1.2. Blīvie 

savienojumi. 

Raksturo lodēšanā 

izveidotos blīvos 

savienojumus. 

Izskaidro un pamato 

blīvo savienojumu 

izmantojumu lodēšanā. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, 

izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus 

un citus vizuālos 

uzskates līdzekļus, rāda 

pārējiem 

izglītojamajiem lodētos 

blīvos savienojumus, to 

izmantojumu un stāsta 

par tiem. 

1.1.3. Izturīgi blīvie 

savienojumi. 

Raksturo lodēšanā 

izveidotos izturīgi 

blīvos savienojumus. 

Izskaidro un pamato 

izturīgi blīvo 

savienojumu 

izmantojumu lodēšanā. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, 

izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus 

un citus vizuālos 

uzskates līdzekļus, rāda 

pārējiem 
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izglītojamajiem lodētos 

izturīgi blīvos 

savienojumus, to 

izmantojumu un stāsta 

par tiem. 

1.2. Lodēšanas 

materiāli.  

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Mīkstlodes. Raksturo lodēšanas 

piedevmateriālus – 

mīkstlodes. 

Izskaidro un pamato 

lodēšanas 

piedevmateriālu – 

mīkstlodes 

izmantojumu. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, 

izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus 

un citus vizuālos 

uzskates līdzekļus, rāda 

pārējiem 

izglītojamajiem 

piedevmateriālus – 

mīkstlodes, to 

izmantojumu un stāsta 

par to. 

1.2.2. Cietlodes. Raksturo lodēšanas 

piedevmateriālus – 

cietlodes. 

Izskaidro un pamato 

lodēšanas 

piedevmateriālu – 

cietlodes izmantojumu. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, 

izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus 

un citus vizuālos 

uzskates līdzekļus, rāda 

pārējiem 

izglītojamajiem 

piedevmateriālus – 

cietlodes, to 

izmantojumu un stāsta 

par to. 

1.2.3. Palīgmateriāli. Raksturo lodēšanas 

palīgmateriālus. 

Izskaidro lodēšanas 

palīgmateriālus un 

pamato to 

izmantojumu. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, 

izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus 

un citus vizuālos 

uzskates līdzekļus, rāda 

pārējiem 

izglītojamajiem 

lodēšanas 

palīgmateriālus un to 

izmantojumu un stāsta 

par tiem. 
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1.3. Lodēšanas 

instrumenti. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.3.1. Periodiski 

karsējamie lodāmuri. 

Sagatavo lodēšanai 

periodiski karsējamos 

lodāmurus droša darba 

veikšanai. 

Sagatavo periodiski 

karsējamos lodāmurus 

droša darba veikšanai 

un izskaidro to 

izmantojumu, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

periodiski karsējamos 

lodāmurus atbilstoši 

darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus un 

instrumenta 

ekspluatācijas 

noteikumus. 

1.3.2. Ar gāzi vai 

šķidru degvielu pildāmi 

lodāmuri. 

Sagatavo ar gāzi vai 

šķidru degvielu 

pildāmos lodāmurus 

droša darba veikšanai. 

Sagatavo ar gāzi vai 

šķidru degvielu 

pildāmus lodāmurus 

droša darba veikšanai 

un izskaidro to 

izmantojumu, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

ar gāzi vai šķidru 

degvielu pildāmus 

lodāmurus atbilstoši 

darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus un 

lodāmuru  

ekspluatācijas 

noteikumus. 

1.3.3. Elektriskie 

lodāmuri. 

Sagatavo elektriskos 

lodāmurus droša darba 

veikšanai. 

Sagatavo elektriskos 

lodāmurus droša darba 

veikšanai, kontrolē un 

koriģē darba procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

elektriskos lodāmurus 

atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus un 

instrumentu 

ekspluatācijas 

noteikumus. 

2. Spēj: lodēt metāla 

virsmas un detaļas un 

noteikt lodēšanas 

kvalitāti.  

 

Zina: lodēšanas 

instrumentus un, to 

izmantošanu, darba 

drošības prasības. 

2.1. Lodēšana.  

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Lodēšana ar 

cietlodēm, izmantojot 

dažādus lodāmurus. 

Sagatavo lodāmurus 

droša darba veikšanai, 

lodē ar cietlodēm, 

izmantojot dažādus 

lodāmurus, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Sagatavo lodāmurus 

droša darba veikšanai, 

lodē ar cietlodēm, 

izmantojot dažādus 

lodāmurus un ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

dažādus lodāmurus 

droša darba veikšanai 

un lodē ar cietlodēm 

atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 
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Izprot: lodēšanas darbu 

gaitu un secību, droša 

darba veikšanas 

paņēmienus, atbilstošo 

instrumentu 

ekspluatācijas 

noteikumus. 

2.1.2. Lodēšana ar 

mīkstlodēm, izmantojot 

dažādus lodāmurus. 

Sagatavo dažādus 

lodāmurus droša darba 

veikšanai, lodē ar 

mīkstlodēm, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Sagatavo dažādus 

lodāmurus droša darba 

veikšanai, lodē ar 

mīkstlodēm, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

dažādus lodāmurus un 

lodē ar mīkstlodēm 

atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

2.2. Lodēšanas 

kvalitāte.  

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.2.1. Lodēšanas 

kvalitātes pārbaude. 

Pārbauda lodēšanas 

kvalitāti pēc 

savienojuma uzdevuma 

izpildes, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Pārbauda lodēšanas 

kvalitāti pēc 

savienojuma uzdevuma 

un izlabo defektu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pārbauda 

lodēšanas kvalitāti pēc 

savienojuma uzdevuma 

un izlabo defektu 

atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

3. Spēj: sagatavot un 

alvot virsmas un 

noteikt alvošanas 

kvalitāti.  

 

Zina: alvošanas 

instrumentus un, to 

izmantošanu, darba 

drošības prasības. 

 

Izprot: alvošanas darbu 

gaitu un secību, droša 

darba veikšanas 

paņēmienus, atbilstošo 

instrumentu 

ekspluatācijas 

noteikumus. 

3.1. Sagatavošana 

alvošanai.  

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Alvošanas 

virsmu sagatavošanas 

instrumenti un ķīmija. 

Nosauc alvošanas 

virsmu sagatavošanā 

izmantojamos 

instrumentus un 

ķīmiskos līdzekļus, 

izmanto tos, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Raksturo alvošanas 

virsmu sagatavošanā 

izmantojamos 

instrumentus un 

ķīmiskos līdzekļus, 

izmanto tos, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, 

izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus 

un citus vizuālos 

uzskates līdzekļus, rāda 

pārējiem 

izglītojamajiem 

alvošanas virsmu 

sagatavošanā 

izmantojamos 

instrumentus un 

ķīmiskos līdzekļus un 

stāsta par tiem. 

Demonstrē to 

izmantošanu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

3.1.2. Alvošanas 

virsmas mehāniskā 

sagatavošana. 

Mehāniski sagatavo 

alvošanas virsmas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Izskaidro mehāniskās 

alvošanas virsmu 

sagatavošanas 

paņēmienu 

izmantojuma atbilstību 

un sagatavo alvošanas 

Praktiskais darbs. Atbilstoši uzdevumam 

izglītojamie mehāniski 

sagatavo alvošanas 

virsmas droša darba 

veikšanai, izmantojot 

atbilstošus 
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virsmu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

instrumentus un 

ķīmiskos līdzekļus. 

3.1.3. Alvošanas 

virsmas ķīmiskā 

sagatavošana. 

Ķīmiski sagatavo 

alvošanas virsmas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Izskaidro ķīmisko 

alvošanas virsmu 

sagatavošanas 

paņēmienu atbilstību 

un sagatavo alvošanas 

virsmu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Atbilstoši darba 

uzdevumam 

izglītojamie ķīmiski 

sagatavo alvošanas 

virsmas un izskaidro 

alvošanas ķīmisko 

virsmu sagatavošanas 

paņēmienu atbilstību. 

3.2. Alvošana.  

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Alvošanas 

instrumenti. 

Nosauc alvošanā 

lietotos instrumentus, 

izmanto tos, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Raksturo alvošanā 

lietotos instrumentus, 

izmanto tos atbilstoši 

drošiem darba 

paņēmieniem. 

Netiešā uzskate. 

Demonstrēšana. 

Izglītojamie, 

izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus 

un citus vizuālos 

uzskates līdzekļus, rāda 

pārējiem 

izglītojamajiem 

alvošanā izmantojamos 

instrumentus un stāsta 

par tiem. Demonstrē to 

izmantošanu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

3.2.2. Alvošana ar 

iegremdēšanu. 

Alvo ar iegremdēšanu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Alvo ar iegremdēšanu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie alvo ar 

iegremdēšanu atbilstoši 

darba uzdevumam, 

izvēloties atbilstošus 

instrumentus un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

3.2.3. Alvošana ar 

izrīvēšanu. 

Alvo ar izrīvēšanu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Alvo ar izrīvēšanu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie alvo ar 

izrīvēšanu atbilstoši 

darba uzdevumam, 

izvēloties atbilstošus 

instrumentus un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 
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3.3. Alvošanas 

kvalitāte.  

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

3.1.1. Alvošanas 

kvalitātes pārbaude. 

Pārbauda alvošanas 

kvalitāti pēc 

uzdevuma, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Pārbauda alvošanas 

kvalitāti pēc uzdevuma 

un izlabo defektu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pārbauda 

alvošanas kvalitāti pēc 

uzdevuma un izlabo 

defektu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

 

 

Ieteicamie avoti 
Bezborodovs A., Amčislavskis L. Jaunā atslēdznieka montētāja rokasgrāmata. – Rīga: Liesma, 1973.  

Makijenko N. Atslēdznieku darbi un materiālu mācība. – Rīga: Zvaigzne, 1975.  

Sokolovs V. Instruktīvās kartes praktiskajās mācībās "Atslēdznieku darbi". – Višķi: Višķu Profesionālā vidusskola, 2010. [skatīts 2019.gada 26.martā]. Pieejams: 

http://www.lvt.lv/wp-content/uploads/metodiskie-materiali/instrukt_kartes_atsledziniekiem.pdf?x50330  
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Moduļa "Metāla virsmu un detaļu lodēšana un alvošana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dators ar interneta pieslēgumu 1 katram izglītojamajam 

1.2. Projektors 1 

1.3. Elektriskais lodāmurs 1 katram izglītojamajam 

1.4. Periodiski karsējamie lodāmuri 1 katram izglītojamajam 

1.5. Ar gāzi vai šķidru degvielu pildāmi lodāmuri 1 katram izglītojamajam 

1.6. Skrūvspīles 1 katram izglītojamajam 

1.7. Darbgalds 1 katram izglītojamajam 

1.8. Nosūcējs 1 katram izglītojamajam  

1.9. Elektriskais alvošanas trauks 1 uz 3 izglītojamajiem 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Individuālo aizsardzības līdzekļu komplekts (darba apģērbs, aizsargbrilles, respirators, u. c.) 1 katram izglītojamajam 

2.2. Mīkstlodes (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.3. Cietlodes (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.4. Lodēšanas, alvošanas ķīmija (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.5. Dažādi statīvi un iekārtas (komplekts) 1 katram izglītojamajam  

2.6. Palīginstrumenti (knaibles, drāšu birstes, rokas metāla zāģis u. c.) (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 
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Modulis "Mehānisko mezglu montāža un demontāža" 

MODUĻA "Mehānisko mezglu montāža un demontāža" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas veikt mehānisku mezglu un agregātu montāžas un demontāžas darbus. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Strādāt ar atslēdznieka instrumentiem, elektriskajiem un pneimatiskajiem rokas instrumentiem, izmantojot drošus darba

paņēmienus mezglu elementu montāžā.

2. Montēt un demontēt mehāniskus mezglus.

3. Uzturēt atslēdznieka instrumentus, palīgierīces un iekārtas darba kārtībā.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

 Modulis "Mehānisko mezglu montāža un demontāža" ir apgūstams pēc moduļa "Metāla virsmu un detaļu lodēšana un alvošana" 

sekmīgas apguves. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Mehānisko mezglu montāža un demontāža" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. Atbilstoši darba 

uzdevumam izglītojamie veic mehānisko mezglu montāžu un demontāžu – demontē un montē kādu konkrētu mehānisko mezglu, 

izmantojot atbilstošas tehnoloģijas. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Mehānisko mezglu montāža un demontāža" ir B daļas modulis. Moduļa "Mehānisko mezglu montāža un demontāža" 

apguve ir ieejas nosacījums C daļas moduļu izvēlei, lai iegūtu profesionālo kvalifikāciju "Atslēdznieks". 

Uz sākumu
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MODUĻA "Mehānisko mezglu montāža un demontāža" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: strādāt ar 

atslēdznieka 

instrumentiem, 

elektriskajiem un 

pneimatiskajiem rokas 

instrumentiem, 

izmantojot drošus 

darba paņēmienus 

mezglu elementu 

montāžā.  

 

Zina: bīstamību un tās 

novēršanas 

paņēmienus darbā ar 

elektriskajiem un 

pneimatiskajiem rokas 

instrumentiem. 

 

Izprot: atbildību par 

savu un citu 

nodarbināto drošību un 

veselību darbā. 

1.1. Darba drošība 

montāžas un 

demontāžas darbos.  

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Darba drošības 

noteikumi montāžas 

darbos. 

Apraksta darba 

drošības noteikumus 

montāžas darbos. 

Izskaidro darba 

drošības noteikumus un 

to ievērošanas 

nepieciešamību 

montāžas darbos. 

Diskusija. Izglītojamie piedalās 

diskusijā "Darba drošības 

noteikumi montāžas darbos". 

Izglītojamie iesaistās sarunā, 

argumentēti pamato savu 

viedokli par darba drošības 

noteikumu ievērošanu. 

1.1.2. Darba drošības 

noteikumi demontāžas 

darbos. 

Apraksta darba 

drošības noteikumus 

demontāžas darbos. 

Izskaidro darba 

drošības noteikumus un 

to ievērošanas 

nepieciešamību 

demontāžas darbos. 

Diskusija. Izglītojamie piedalās 

diskusijā "Darba drošības 

noteikumi demontāžas 

darbos". Izglītojamie iesaistās 

sarunā, argumentēti pamato 

savu viedokli par darba 

drošības noteikumu 

ievērošanu. 

1.2. Rokas, 

elektriskie un 

pneimatiskie 

instrumenti. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1 Rokas instrumenti. Nosauc atslēdznieka 

rokas instrumentus un 

izmanto tos, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izvēlas un izmanto 

nepieciešamos rokas 

instrumentus montāžas 

un demontāžas darbos, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie praktiski izpilda 

darbus, kas nepieciešami 

darba iemaņu apgūšanai ar 

rokas instrumentiem: 

pieskrūvē skrūvētos 

savienojumus, atskrūvē 

skrūvētos savienojumus, 

presē neizjaucamos 

savienojumus u. c., ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

1.2.2. Elektriskie 

instrumenti. 

Nosauc atslēdznieka 

elektriskos 

Izvēlas un izmanto 

nepieciešamos 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izpilda darbus, 

kas nepieciešami darba 
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instrumentus un 

izmanto tos, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

elektriskos 

instrumentus montāžas 

un demontāžas darbos, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

iemaņu apgūšanai ar 

elektriskajiem instrumentiem: 

urbj urbumu, slīpē 

savienojumu salāgošanas 

vietas, skrūvē skrūves, 

izmantojot elektriskos 

instrumentus un ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

1.2.3. Pneimatiskie 

instrumenti. 

Nosauc atslēdznieka 

pneimatiskos 

instrumentus un 

izmanto tos, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izvēlas un izmanto 

nepieciešamos 

pneimatiskos 

instrumentus montāžas 

un demontāžas darbos, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie praktiski izpilda 

darbus, kas nepieciešami 

darba iemaņu apgūšanai ar 

pneimatiskajiem 

instrumentiem: urbj urbumu, 

slīpē savienojumu 

salāgošanas vietas, skrūvē 

skrūves, izmantojot 

pneimatiskos instrumentus un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

1.3. Montāžas un 

demontāžas darbu 

tehnoloģija. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.3.1. Atsevišķu 

mehānisko mezglu 

elementu montāžas 

darbi. 

Montē atsevišķu 

mehānisko mezglu 

elementus, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Montē atsevišķu 

mehānisko mezglu 

elementus, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie praktiski izpilda 

mehānisko mezglu elementu 

montāžas darbus, montējot 

vienkāršus mezglu elementus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, atbilstoši darba 

uzdevumam izvēloties 

nepieciešamos instrumentus. 

1.3.2. Atsevišķu 

mehānisko mezglu 

elementu demontāžas 

darbi. 

Demontē atsevišķu 

mehānisko mezglu 

elementus, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Demontē atsevišķu 

mehānisko mezglu 

elementus, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie praktiski izpilda 

mehānisko mezglu elementu 

demontāžas darbus, 

demontējot vienkāršus 

mezglu elementus, ievērojot 

drošus darba paņēmienus, 

atbilstoši darba uzdevumam 

izvēloties nepieciešamos 

instrumentus. 

2. Spēj: montēt un 

demontēt mehāniskus 

mezglus. 

2. 1. Mehāniskie 

mezgli.  

 

2.1.1. Mehānisko mezglu 

veidi. 

Nosauc mehāniskos 

mezglus un to veidus. 

Raksturo mehānisko 

mezglu veidus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie iegūst un apkopo 

informāciju par mehānisko 

mezglu veidiem, izmantojot 
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Zina: mehānisku 

mezglu uzbūvi, 

montāžas un 

demontāžas 

paņēmienus un veidus.  

 

Izprot: montāžas un 

demontāžas procesus 

un to secību. 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

dažādus informācijas 

resursus, rāda pārējiem 

izglītojamajiem mehānisko 

mezglu veidus, stāsta par 

tiem un raksturo to 

izmantojumu. 

Darbu mape. Savākto informāciju 

izglītojamie apkopo darbu 

mapē. 

2.1.2. Mehānisko mezglu 

uzbūve. 

Nosauc mehāniskos 

mezglus un to 

sastāvdaļas. 

Raksturo mehānisko 

mezglu sastāvdaļu 

savstarpējo saistību. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie iegūst un apkopo 

informāciju par mehānisko 

mezglu uzbūvi un darbības 

principiem, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, rāda pārējiem 

izglītojamajiem mehānisko 

mezglu uzbūvi, stāsta par to 

un raksturo mezglu 

sastāvdaļas. 

Darbu mape. Savākto informāciju 

izglītojamie apkopo darbu 

mapē. 

2.2. Montāžas un 

demontāžas 

paņēmieni.  

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Montāžas 

paņēmieni un veidi. 

Izmanto mehānisko 

mezglu montāžas 

paņēmienus, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izmanto un raksturo 

mehānisko mezglu 

montāžas paņēmienus 

un veidus, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam montē 

mehāniskos mezglus, 

izvēloties atbilstošus 

instrumentus un ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

2.2.2. Demontāžas 

paņēmieni un veidi. 

Izmanto mehānisko 

mezglu demontāžas 

paņēmienus, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izmanto un raksturo 

mehānisko mezglu 

demontāžas 

paņēmienus un veidus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam demontē 

mehāniskos mezglus, 

izvēloties atbilstošus 

instrumentus un ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

3. Spēj: uzturēt 

atslēdznieka 

instrumentus, 

palīgierīces un iekārtas 

darba kārtībā.  

3.1. Montāžas 

atslēdznieka darba 

instrumentu apkope 

un ekspluatācija.  

 

3.1.1. Montāžas 

instrumentu apkope. 

Apkopj atslēdznieka 

darba instrumentus. 

Apkopj montāžas 

atslēdznieka darba 

instrumentus, izskaidro 

apkopes 

nepieciešamību. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie iegūst un apkopo 

informāciju par montāžas 

instrumentu ekspluatāciju un 

apkopi, izmantojot dažādus 

informācijas resursus. 



5 

Modulis "Mehānisko mezglu montāža un demontāža" 

 

Zina: atslēdznieka 

darba instrumentu 

veidus un to lietojumu; 

palīgierīces 

atslēdznieka darbā un 

to lietojumu; 

atslēdznieka darbā 

izmantojamos 

darbgaldus. 

 

Izprot: atslēdznieka 

darba instrumentu, 

palīgierīču un iekārtu 

apkopi atbilstoši darba 

intensitātei. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

Darbu mape. Savākto informāciju 

izglītojamie apkopo darbu 

mapē. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic instrumentu 

apkopi, ievērojot drošus 

darba paņēmienus un 

instrumentu ekspluatācijas 

noteikumus. 

3.1.2. Palīgierīču 

ekspluatācija un apkope. 

Apkopj montāžas 

atslēdznieka 

palīgierīces, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Apkopj montāžas 

atslēdznieka 

palīgierīces, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, izskaidro 

apkopes 

nepieciešamību. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie iegūst un apkopo 

informāciju par palīgierīču 

ekspluatāciju un apkopi, 

izmantojot dažādus 

informācijas resursus. 

Darbu mape. Savākto informāciju 

izglītojamie apkopo darbu 

mapē. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie veic palīgierīču 

apkopi, ievērojot drošus 

darba paņēmienus un 

palīgierīču ekspluatācijas 

noteikumus. 

3.1.3. Atslēdznieka 

darbgaldu ekspluatācija 

un apkope. 

Apkopj montāžas 

atslēdznieka 

darbgaldus, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Apkopj montāžas 

atslēdznieka 

darbgaldus, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, izskaidro 

apkopes 

nepieciešamību. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie iegūst un apkopo 

informāciju, kas atspoguļo 

darbgaldu apkopes kārtību un 

īpatnības, izmantojot dažādus 

informācijas resursus. 

Darbu mape. Savākto informāciju 

izglītojamie apkopo darbu 

mapē. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie veic darbgaldu 

apkopi, ievērojot drošus 

darba paņēmienus un 

darbgaldu ekspluatācijas 

noteikumus. 

 

 

Ieteicamie avoti 
Dobelis H. Tehniskā mehānika. - RTU, Liepājas filiāle, 2007.  



6 

Modulis "Mehānisko mezglu montāža un demontāža" 

Krupickis E. Jaunā atslēdznieka rokasgrāmata. – Rīga: Liesma, 1989.  

Makijenko N. Atslēdznieku darbi un materiālu mācība. – Rīga: Zvaigzne, 1975.  

Uzkliņgis G. Mašīnu elementi. – Jelgava: LLU, 2008. 
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Moduļa "Mehānisko mezglu montāža un demontāža" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dators ar interneta pieslēgumu 1 katram izglītojamajam 

1.2. Projektors 1 

1.3. Montāžas atslēdznieka instrumentu komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.4. Dažādas palīgierīces (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.5. Elektriskie instrumenti (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.6. Pneimatiskie instrumenti (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.7. Atslēdznieka darbgaldi 1 katram izglītojamajam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Dažādi mehāniskie mezgli 1 katram izglītojamajam 

2.2. Stiprinājuma elementi, skrūves, sprostgredzeni u. c. 1 katram izglītojamajam 

2.3. Smērvielas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Tīrīšanas līdzekļi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Mehānisko mezglu elementi (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.6. Individuālo aizsardzības līdzekļu komplekts (darba apģērbs, aizsargbrilles, respirators, u. c.) 1 katram izglītojamajam 
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Modulis "Atslēdznieka prakse " 

MODUĻA "Atslēdznieka prakse" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Nostiprināt un pilnveidot izglītojamo spējas veikt iekārtu un to mezglu tehnisko apkopi, mezglu montāžu, demontāžu un atjaunošanu, 

izmantojot atslēdznieka instrumentus, iekārtas materiālus un tehnoloģiskos paņēmienus darba vidē. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Noteikt metāldarbos izmantojamos materiālus, palīgmateriālus, instrumentus, palīgierīces, abrazīvos instrumentus, asināšanas

iekārtas, kā arī asināt griezējinstrumentus un tos izmantot.

2. Izvēlēties aizzīmēšanas instrumentus, aizzīmēt metāla virsmas, slīpēt metāla virsmas, griezt metālu, urbt un izrīvēt.

3. Izvēlēties tehnoloģiskos procesus, noteikt virsmas kvalitāti, formu un savstarpējo novietojuma pielaides.

4. Lasīt kopsalikuma rasējumus, kniedēt un skrūvēt savienojumus, presēt metālu un vīlēt metālu.

5. Liekt metālu, cirst metālu, noteikt detaļas kvalitātes kontroli.

6. Lepēt un pulēt metālu, šāberēt, taisnot un valcēt.

7. Lodēt un alvot metāla virsmas un detaļas.

8. Montēt un demontēt mehāniskos mezglus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

 Apgūti visi programmas A, B un C daļas "Atslēdznieks" profesionālās kvalifikācijas iegūšanai nepieciešamie moduļi. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Izglītojamie iesniedz profesionālās kvalifikācijas prakses dokumentus atbilstoši MK noteikumiem Nr.785 "Mācību prakses 

organizācijas un izglītojamo apdrošināšanas kārtība" – raksturojumu un dienasgrāmatu. 

Izglītojamie iesniedz un prezentē prakses atskaiti, ietverot jautājumus par prakses darba vietu, apkopotu darbu mapi par veiktajiem 

uzdevumiem, sagatavoto pašvērtējumu. 

Darba mapes ieteicamais saturs: 

1. Titullapa.

2. Prakses vietas apraksts.

Uz sākumu
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3. Sadaļas: darbs ar tehnisko dokumentāciju, instrumentu un palīgierīču sagatavošana, atslēdznieka pamatdarbu veikšana, mezglu 

montāža un demontāža. 

4. Moduļa apguves pašnovērtējums. 

Atskaiti papildina ar attēliem, dokumentu kopiju paraugiem. 

 

 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

 

 Modulis "Atslēdznieka prakse" ir noslēdzošais modulis profesionālās kvalifikācijas iegūšanai, paredzēts apgūto profesionālo 

kompetenču nostiprināšanai darba vidē. 
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MODUĻA "Atslēdznieka prakse" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni 

un mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: noteikt 

materiālu un 

palīgmateriālu veidu, 

to kvalitāti un 

atbilstību darba 

uzdevumam.  

  

Izvēlēties 

metālapstrādes 

instrumentus un 

palīgierīces.  

  

Strādāt ar asināšanas 

iekārtām un 

abrazīvajiem 

instrumentiem. 

1.1. Metālapstrādes 

darbos izmantojamie 

materiāli.  

  

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

1.1.1. Materiālu veidu 

un īpašību noteikšana 

atbilstoši darba 

uzdevumam 

Nosaka materiālu 

veidu un īpašības. 

Nosaka un raksturo 

materiālu veidu un 

īpašības. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie praktiski nosaka 

materiāla veidu un īpašības. 

1.1.2. Materiālu 

kvalitātes prasības 

noteikšana. 

Nosaka materiālu 

kvalitātes prasības. 

Nosaka un raksturo 

materiālu kvalitātes 

prasības. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie nosaka materiāla 

kvalitāti. 

1.1.3. Materiālu 

izmantošana atbilstoši 

darba uzdevumam. 

Izmanto materiālus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Izmanto un pamato 

materiālu izvēli, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie izmanto 

materiālus atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

1.2. Metālapstrādes 

darbos izmantojamie 

palīgmateriāli.  

  

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

1.2.1. Palīgmateriālu 

kvalitātes noteikšana. 

Nosaka palīgmateriālu 

kvalitāti. 

Nosaka un raksturo 

kvalitāti 

palīgmateriāliem. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie nosaka 

palīgmateriālu kvalitāti. 

1.2.2. Palīgmateriālu 

izmantošana. 

Izmanto 

palīgmateriālus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Izmanto un pamato 

palīgmateriālu izvēli, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā 

Izglītojamie izmanto 

palīgmateriālus, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

1.3. Metālapstrādes 

instrumenti. 

 

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

1.3.1. Metālapstrādes 

mērinstrumentu izvēle. 

Izvēlas metālapstrādes 

mērinstrumentus. 

Izvēlas un pamato 

metālapstrādes 

mērinstrumentu izvēli. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie izvēlas 

metālapstrādes 

mērinstrumentus atbilstoši 

darba uzdevumam. 

1.3.2. Metālapstrādes 

griezējinstrumentu 

izvēle. 

Izvēlas metālapstrādes 

griezējinstrumentus. 

Izvēlas metālapstrādes 

griezējinstrumentus un 

pamato savu izvēli. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie izvēlas 

metālapstrādes 

griezējinstrumentus atbilstoši 

darba uzdevumam. 
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1.4. Palīgierīces metāla 

darbu veikšanai.  

  

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

1.4.1. Palīgierīču 

izvēle. 

Izvēlas palīgierīces. Izvēlas palīgierīces un 

pamato savu izvēli. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie izvēlas 

palīgierīces atbilstoši darba 

uzdevumam. 

1.4.2. Palīgierīču 

uzstādīšana. 

Uzstāda palīgierīces, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Uzstāda 

palīginstrumentus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie uzstāda 

palīgierīces atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

1.5. Abrazīvie 

instrumenti 

metālapstrādē.  

  

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

1.5.1. Abrazīvo 

instrumentu izvēle. 

Izvēlas abrazīvos 

instrumentus 

Izvēlas abrazīvos 

instrumentus un 

pamato savu izvēli. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie izvēlas abrazīvos 

instrumentus atbilstoši darba 

uzdevumam. 

1.5.2. Abrazīvo 

instrumentu 

izmantošana. 

Izmanto abrazīvos 

instrumentus, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izmanto abrazīvos 

instrumentus, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie izmanto 

abrazīvos instrumentus 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

1.6. Asināšanas 

iekārtas un palīgierīces.  

  

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

1.6.1. Asināšanas 

iekārtas sagatavošana 

darbam. 

Sagatavo asināšanas 

iekārtas darbam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Sagatavo asināšanas 

iekārtas darbam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie sagatavo 

asināšanas iekārtas darbam 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

1.6.2. Asināšanas 

palīgierīces 

uzstādīšana. 

Uzstāda asināšanas 

palīgierīces, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Uzstāda asināšanas 

palīgierīces, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie uzstāda 

asināšanas palīgierīces 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

1.7. Griezējinstrumentu 

asināšana.  

  

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

1.7.1. Metālapstrādes 

griezējinstrumentu 

sagatavošana 

asināšanas darbam. 

Sagatavo 

metālapstrādes 

griešanas instrumentus 

asināšanas darbam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Sagatavo 

metālapstrādes 

griešanas instrumentus 

asināšanas darbam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie sagatavo 

metālapstrādes griešanas 

instrumentus atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 
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1.7.2. 

Griezējinstrumentu 

asināšana. 

Asina 

griezējinstrumentus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Asina 

griezējinstrumentus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie asina 

griezējinstrumentus atbilstoši 

darba uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

2. Spēj: izvēlēties 

aizzīmēšanas un 

slīpēšanas 

instrumentus. Griezt, 

urbt un izrīvēt metālu. 

2.1. Aizzīmēšanas 

instrumenti.  

  

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.1.1. Aizzīmēšanas 

instrumentu izvēle. 

Izvēlas aizzīmēšanas 

instrumentus. 

Izvēlas aizzīmēšanas 

instrumentus un 

pamato savu izvēli. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie izvēlas 

aizzīmēšanas instrumentus 

atbilstoši darba uzdevumam. 

2.1.2. Aizzīmēšanas 

instrumentu 

sagatavošana darbam. 

Sagatavo aizzīmēšanas 

instrumentus darbam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Sagatavo aizzīmēšanas 

instrumentus darbam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie sagatavo 

aizzīmēšanas instrumentus 

droša darba veikšanai. 

2.2. Virsmu 

aizzīmēšana.  

  

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.2.1. Plakanisko 

virsmu aizzīmēšana. 

Aizzīmē plakaniskās 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus.   

Aizzīmē plakaniskās 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie aizzīmē 

plakaniskās virsmas atbilstoši 

darba uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

2.2.2. Telpisko virsmu 

aizzīmēšana. 

Aizzīmē telpiskās 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Aizzīmē telpiskās 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie aizzīmē telpiskās 

virsmas atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

2.3. Slīpēšanas 

instrumenti.  

  

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.3.1. Slīpēšanas 

instrumentu izvēle. 

Izvēlas slīpēšanas 

instrumentus. 

Izvēlas slīpēšanas 

instrumentus un 

pamato savu izvēli. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie izvēlas 

slīpēšanas instrumentus 

atbilstoši darba uzdevumam. 

2.3.2. Slīpēšanas 

instrumentu 

sagatavošana darbam. 

Sagatavo slīpēšanas 

instrumentus darbam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Sagatavo slīpēšanas 

instrumentus darbam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie sagatavo 

slīpēšanas instrumentus 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

2.4. Metāla virsmu 

slīpēšana.  

  

2.4.1. Plakanu virsmu 

slīpēšana. 

Slīpē plakanas virsmas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Slīpē plakanas virsmas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie slīpē plakanas 

virsmas atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot drošus 
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(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

darba paņēmienus. 

2.4.2. Ieliektu virsmu 

slīpēšana. 

Slīpē ieliektas virsmas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Slīpē ieliektas virsmas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie slīpē ieliektas 

virsmas atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

2.4.3. Izliektu metāla 

virsmu slīpēšana. 

Slīpē izliektas metāla 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Slīpē izliektas metāla 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie slīpē izliektas 

metāla atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

2.5. Metāla griešana.  

  

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.5.1. Metāla griešana 

ar rokas grieznēm. 

Griež metālu ar rokas 

grieznēm, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Griež metālu ar rokas 

grieznēm, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie griež metālu ar 

rokas grieznēm, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

2.5.2. Metāla griešana 

ar rokas metāla zāģi. 

Griež metālu ar rokas 

metāla zāģi, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Griež metālu ar rokas 

metāla zāģi, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie griež metālu ar 

rokas metāla zāģi, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

2.6. Metāla urbšana.  

  

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.6.1. Griešanas režīmu 

izvēle. 

Izvēlas griešanas 

režīmus. 

Izvēlas griešanas 

režīmus un pamato 

savu izvēli. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie izvēlas griešanas 

režīmus atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

2.6.2. Metāla urbšana 

ar spirālurbi. 

Urbj metālu ar 

spirālurbi, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Urbj metālu ar 

spirālurbi, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie urbj metālu ar 

spirālurbi, ievērojot drošus 

darba paņēmienus 

2.7. Izrīvēšana.  

  

(3% no moduļa kopējā 

2.7.1. Griešanas režīmu 

izvēle. 

Izvēlas griešanas 

režīmus. 

Izvēlas griešanas 

režīmus un pamato 

savu izvēli. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie izvēlas griešanas 

režīmus atbilstoši darba 

uzdevumam. 
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apjoma) 2.7.2. Metāla 

izrīvēšana ar rīvurbi. 

Izrīvē metālu ar 

rīvurbi, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izrīvē metālu ar 

rīvurbi, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie izrīvē metālu ar 

rīvurbi, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

3. Spēj: izvēlēties 

tehnoloģiskos 

procesus, noteikt 

virsmas kvalitāti un 

savstarpējā 

novietojuma pielaides. 

3.1. Tehnoloģiskais 

process.  

  

(3% no moduļa kopējā 

apjoma 

3.1.1. Tehnoloģiskais 

process un tā elementi. 

Izvēlas tehnoloģiskā 

procesa elementus. 

Izvēlas tehnoloģiskā 

procesa elementus un 

pamato savu izvēli. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie izvēlas 

tehnoloģiskā procesa 

elementus atbilstoši darba 

uzdevumam. 

3.1.2. Tehnoloģiskā 

procesa izstrāde. 

Izstrādā tehnoloģisko 

procesu. 

Izstrādā tehnoloģisko 

procesu un pamato to. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie izstrādā 

tehnoloģisko procesu 

atbilstoši darba uzdevumam. 

3.2. Virsmas kvalitāte, 

formas un savstarpējā 

novietojuma pielaides.  

  

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

3.2.1. Virsmas formas 

un savstarpējā 

novietojuma pielaides 

noteikšana. 

Nosaka virsmas formas 

un savstarpējā 

novietojuma pielaides. 

Nosaka un raksturo 

virsmas formas un 

savstarpējā 

novietojuma pielaides. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie nosaka virsmas 

formas un savstarpējā 

novietojuma pielaides. 

3.2.2. Virsmas 

negludumu noteikšana. 

Nosaka virsmas 

negludumus. 

Nosaka un raksturo 

virsmas negludumus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie nosaka virsmas 

negludumus atbilstoši darba 

uzdevumam. 

4. Spēj: lasīt 

kopsalikuma 

rasējumus, kniedēt 

metālu, montēt 

skrūvētus 

savienojumus, presēt 

un vīlēt metāla virsmas 

un detaļas. 

4.1. Kopsalikuma 

rasējumi.  

  

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

4.1.1. Izstrādājuma 

specifikācijas lasīšana. 

Lasa izstrādājuma 

specifikācijas. 

Lasa un raksturo 

izstrādājuma 

specifikācijas. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie lasa izstrādājuma 

specifikācijas.  

4 

4.1.2. Kopsalikuma 

rasējuma lasīšana. 

Lasa kopsalikuma 

rasējumu. 

Lasa un raksturo 

kopsalikuma rasējumu. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie lasa kopsalikuma 

rasējumu. 

4.2. Kniedēšana.  

  

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

4.2.1. Metāla 

kniedēšana. 

Kniedē metālu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Kniedē metālu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie kniedē metālu 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

4.2.2. Kniedēšanas 

brāķa novēršana. 

Novērš kniedēšanas 

brāķi, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Novērš kniedēšanas 

brāķi, ievērojot drošus 

darba paņēmienus, kā 

arī nosaka tā rašanās 

cēloni. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie novērš 

kniedēšanas brāķi, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

4.3. Skrūvēti 

savienojumi.  

  

4.3.1. Skrūvētu 

savienojumu montāža. 

Montē skrūvētus 

savienojumus, 

ievērojot drošus darba 

Montē skrūvētus 

savienojumus, 

ievērojot drošus darba 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie montē skrūvētus 

savienojumus atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot drošus 
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(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

paņēmienus. paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

darba paņēmienus. 

4.3.2. Skrūvētu 

savienojumu 

demontāža. 

Demontē skrūvētus 

savienojumus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Demontē skrūvētus 

savienojumus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie demontē 

skrūvētus savienojumus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

4.4. Metāla presēšana.  

  

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

4.4.1. Metāla virsmu 

un detaļu presēšana. 

Presē metāla virsmas 

un detaļas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Presē metāla virsmas 

un detaļas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie presē metāla 

virsmas un detaļas, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

4.4.2. Presēšanas brāķa 

veidi un to cēlonis. 

Nosaka presēšanas 

brāķa veidus un 

cēloņus. 

Nosaka presēšanas 

brāķa veidus un 

izskaidro tā rašanās 

cēloņus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie nosaka 

presēšanas brāķa veidus un 

cēloņus. 

4.5. Vīlēšana.  

  

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

4.5.1. Ārējo metāla 

virsmu vīlēšana. 

Vīlē ārējās metāla 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Vīlē ārējās metāla 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie vīlē ārējās 

metāla virsmas atbilstoši 

darba uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

4.5.2. Iekšējo metāla 

virsmu izvīlēšana. 

Vīlē iekšējās metāla 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Vīlē iekšējās metāla 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie vīlē iekšējās 

metāla virsmas, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

5. Spēj: liekt un cirst 

metālu. Noteikt detaļas 

kvalitātes kontroli. 

5.1. Metāla liekšana.  

  

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

5.1.1. Metāla cauruļu 

liekšana. 

Liec metāla caurules, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Liec metāla caurules, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie liec metāla 

caurules atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

5.1.2. Metāla lokšņu 

liekšana. 

Liec metāla loksnes, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Liec metāla loksnes, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie liec metāla 

loksnes, ievērojot drošus 

darba paņēmienus 
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kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

5.2. Metāla ciršana.  

  

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

5.2.1. Metāla ciršanas 

instrumentu 

sagatavošana darbam. 

Sagatavo metāla 

ciršanas instrumentus 

darbam, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Sagatavo metāla 

ciršanas instrumentus 

darbam, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie sagatavo metāla 

ciršanas instrumentus 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

5.2.2. Metāla ciršana. Cērt metālu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Cērt metālu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie cērt metālu 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

5.3. Detaļas kvalitātes 

kontrole.  

  

(3% no moduļa kopējā 

5.3.1. Detaļu apstrādes 

kļūdas noteikšana. 

Nosaka detaļu 

apstrādes kļūdas. 

Nosaka detaļu 

apstrādes kļūdas, 

izskaidro to rašanās 

cēloņus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie nosaka detaļu 

apstrādes kļūdas un cēloņus. 

5.3.2. Izmēru un 

salāgojumu noteikšana. 

Nosaka izmēru 

salāgojumus. 

Nosaka un raksturo 

izmēru salāgojumus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie nosaka izmēru 

salāgojumus. 

6. Spēj: lepēt un pulēt 

metālu. Šāberēt, valcēt 

un taisnot metālu. 

6.1. Metāla lepēšana un 

pulēšana.  

  

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

6.1.1. Metāla lepēšana. Lepē metālu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Lepē metālu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus.  

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie lepē metālu 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

6.1.2. Metāla pulēšana. Pulē metālu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Pulē metālu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie pulē metālu 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

6.2. Šāberēšana.  

  

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

6.2.1. Šāberēšana. Šāberē, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Šāberē, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie šāberē atbilstoši 

darba uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

6.2.2. Šāberēšanas 

precizitāte un 

pārbaude. 

Pārbauda šāberēšanas 

precizitāti. 

Pārbauda šāberēšanas 

precizitāti, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie pārbauda 

šāberēšanas precizitāti 

atbilstoši darba uzdevumam. 
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darba procesus. 

6.3. Taisnošana.  

  

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

6.3.1. Taisnošanas 

instrumentu 

sagatavošana darbam. 

Sagatavo taisnošanas 

instrumentus darbam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Sagatavo taisnošanas 

instrumentus darbam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie sagatavo 

taisnošanas instrumentus 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

6.3.2. Metāla 

taisnošana. 

Taisno metālu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Taisno metālu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie taisno metālu 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

6.4.Valcēšana.  

  

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

6.4.1. Valcēšanas 

instrumentu 

sagatavošana darbam. 

Sagatavo valcēšanas 

instrumentus darbam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Sagatavo valcēšanas 

instrumentus darbam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie sagatavo 

valcēšanas instrumentus 

atbilstoši darba uzdevumam. 

6.4.2. Valcēšana. Valcē, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi valcē, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie valcē atbilstoši 

darba uzdevumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

7. Spēj: lodēt un alvot 

metāla virsmas un 

detaļas. 

7.1. Lodēšana.  

  

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

7.1.1. Detaļu un virsmu 

sagatavošana lodēšanai. 

Sagatavo metāla 

detaļas un virsmu 

lodēšanai, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Sagatavo metāla 

detaļas un virsmu 

lodēšanas procesam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie sagatavo metāla 

detaļas un virsmu lodēšanai 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

7.1.2. Detaļu un virsmu 

lodēšana. 

Lodē detaļas un 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Lodē detaļas un 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie lodē detaļas un 

virsmas atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot drošus 

darba paņēmienus.  

7.2. Alvošana.  

 

7.2.1. Detaļu un virsmu 

sagatavošana alvošanai. 

Sagatavo detaļas un 

virsmas alvošanai, 

Sagatavo detaļas un 

virsmas alvošanas 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie sagatavo detaļas 

un virsmas alvošanai. 
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(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

procesam, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

7.2.2. Detaļu un virsmu 

alvošana. 

Alvo detaļas un 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Alvo detaļas un 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie alvo detaļas un 

virsmas atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

8. Spēj: sagatavot 

detaļas montāžai un 

demontāžai. 

8.1. Detaļu montāža.  

  

(4% no moduļa kopējā 

apjoma) 

8.1.1. Detaļu un 

instrumentu 

sagatavošana montāžai. 

Sagatavo detaļas un 

instrumentus montāžai, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Sagatavo detaļas un 

instrumentus montāžai, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie sagatavo detaļas 

un instrumentus montāžai 

atbilstoši darba uzdevumam. 

8.1.2. Detaļu montāža. Montē detaļas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Montē detaļas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie montē detaļas 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

8.2. Detaļu demontāža.  

  

(6% no moduļa kopējā 

apjoma) 

8.2.1. Detaļu un 

instrumentu 

sagatavošana 

demontāžai. 

Sagatavo detaļas un 

instrumentus 

demontāžai, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Sagatavo detaļas un 

instrumentus 

demontāžai, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie sagatavo detaļas 

un instrumentus demontāžai, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus 

8.2.2. Detaļu 

demontāža. 

Demontē detaļas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Demontē detaļas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kā arī 

kontrolē un koriģē 

darba procesus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie demontē detaļas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 
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Moduļa "Atslēdznieka prakse" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Individuālo aizsardzības līdzekļu komplekts (darba apģērbs, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbāžņi u. c.) 1 katram izglītojamajam 

1.2. Skrūvgalds ar skrūvspīlēm 1 katram izglītojamajam 

1.3. Aizzīmēšanas palete 1 katram izglītojamajam 

1.4. Uzgriežņu atslēgu komplekts (6-32 mm) 1 katram izglītojamajam 

1.5. Rokas metāla zāģis 1 katram izglītojamajam 

1.6. Leņķa slīpmašīna 1 katram izglītojamajam 

1.7. Skrūvgriežu komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.8. Mērinstrumentu komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.9. Stacionārā urbjmašīna 1 katram izglītojamajam 

1.10. Griezējinstrumenti (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.11. Metālapstrādes instrumenti (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.12. Asināšanas instrumenti (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.13. Reismass 1 katram izglītojamajam 

1.14. Gludie mikrometri ar dažādiem mērapjomiem (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.15. Pulksteņa tipa indikators 1 katram izglītojamajam 

1.16. Bīdmērs ar mērapjomu 0-125 un nolasīšanas vērtību 0,1 1 katram izglītojamajam 

1.17. Elektriskā rokas slīpmašīna 1 katram izglītojamajam 

1.18. Dalīšanas galva 1 katram izglītojamajam 

1.19. Plakanparalēlie garuma galamēri (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.20. Vertikālais optimetrs 1 katram izglītojamajam 

1.21. Lodāmurs 60W 1 katram izglītojamajam 

1.22. Svira skava 1 katram izglītojamajam 

1.23. Rokas urbjmašīna 1 katram izglītojamajam 

1.24. Skrūvgalds 1 katram izglītojamajam 

1.25. Vīļu komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.26. Skrūvspīles 1 katram izglītojamajam 

1.27. Kniedēšanas instrumenti (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.28. Palīgierīces (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.29. Rokas ekspanders 1 uz 5 izglītojamajiem 
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1.30. Caurules valcēšanas iekārta 2 

1.31. Profilu valcēšanas iekārta 1 

1.32. Lodāmurs 200W 1 uz 2 izglītojamajiem 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Smilšpapīrs (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.2. Eļļošanas materiāli (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.3. Attaukotāji (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.4. Urbju komplekts (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.5. Novilcēji (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.6. Dažādu materiālu sagataves (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.7. Abrazīvo materiālu komplekts (dažāda veida slīpripas, kas paredzētas asināšanas darbagaldiem) 1 katram izglītojamajam 

2.8. Palīgmateriālu komplekts (emulsijas, dzesēšanas šķidrumi, eļļošanas šķidrumi) 1 katram izglītojamajam 

2.9. Aizzīmēšanas instrumentu komplekts (lineāli, lekāli, aizzīmēšanas adatas, cirkuļi, leņķmēri u. c.) 1 katram izglītojamajam 

2.10. Slīpēšanas palīgmateriālu komplekts (ripas, pastas, smilšpapīrs u. c.) 1 katram izglītojamajam 

2.11. Vīlēšanas palīglīdzekļi (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.12. Urbšanas palīginstrumentu komplekts (morzes konusi, urbji, rīvurbji, urbju patronas u. c.) 1 katram izglītojamajam 

2.13. Zāģa sloksnes (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.14. Kniedes (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.15. Metāla preses palīginstrumenti un materiāli (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.16. Uzkopšanas līdzekļu komplekts (birste, grīdas birste, mazgāšanas līdzekļi u. c.) 1 katram izglītojamajam 

2.16. Vāra caurulīte ar ārējo diametru 6 mm; 8 mm; 10mm Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.17. Profilu valcēšanas iekārtas palīgiekārtas 1 

2.18. Rokas slīpmašīnas lepēšanas komplekts 1 katram izglītojamajam 

2.19. Lepēšanas pasta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.20. Lodalva Sn-Pb, Ø1 mm Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.21. Lodēšanas pasta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.22. Lodalva Sn-Pb, Ø8 mm Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.23. Lodēšanas skābe Atbilstoši moduļa īstenošanai 
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Modulis "Frēzētāja darba vietas organizēšana" 

MODUĻA "Frēzētāja darba vietas organizēšana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas sagatavot darbam frēzētāja darba vietu atbilstoši darba drošības prasībām. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Sagatavot darbam frēzētāja darba vietu, atbilstoši darba aizsardzības un ergonomikas prasībām.

2. Iepazīties ar tehnoloģisko dokumentāciju.

3. Sagatavot darbam griezējinstrumentus un mērinstrumentus.

4. Sagatavot darbam tehnoloģisko aprīkojumu.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

 Modulis "Frēzētāja  darba vietas organizēšana"  apgūstams pēc A daļas moduļiem. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Frēzētāja  darba vietas organizēšana "  apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. Pēc izsniegtās detaļas rasējuma 

skaidro, kāda tehnoloģiskā dokumentācija jāsastāda, kādi griezējinstrumenti, mērinstrumenti un aprīkojums nepieciešami tehnoloģiskā 

procesa izpildei. Sagatavo darba vietu, ievērojot darba drošības prasības. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Frēzētāja  darba vietas organizēšana" ir B daļas modulis, ko apgūst profesionālās kvalifikācijas "Frēzētājs" izglītojamie. Tā 

apguve ir ieejas nosacījums modulim "Metālu frēzmašīnas sagatavošana darbam". 

Uz sākumu
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MODUĻA "Frēzētāja darba vietas organizēšana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

Īīstenošanai 

1. Spēj: atbildīgi lietot 

individuālos un 

kolektīvos aizsardzības 

līdzekļus. 

 

Zina: individuālo un 

kolektīvo aizsardzības 

līdzekļu izmantošanas 

veidus. 

 

Izprot: katra 

aizsardzības līdzekļa 

lietošanas 

nepieciešamību. 

1.1.Individuālie un 

kolektīvie darba 

aizsardzības līdzekļi. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

 1.1.1.Individuālie darba 

aizsardzības līdzekļi. 

Izmanto individuālos 

darba aizsardzības 

līdzekļus. Ievēro 

kārtību darba vietā. 

Izmanto individuālos 

darba aizsardzības 

līdzekļus, raksturo tos 

un salīdzina darba 

aizsardzības līdzekļu 

iedarbību.  

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie no mācību 

literatūras, interneta, darba 

drošības instrukcijām,  apgūst 

individuālos darba 

aizsardzības līdzekļus un 

izprot,  kādi aizsardzības 

līdzekļi jālieto strādājot ar 

jebkuru metālapstrādes 

iekārtu, mašīnu, ierīci vai 

instrumentu. 

1.1.2. Kolektīvie darba 

aizsardzības līdzekļi. 

Izmanto kolektīvos 

aizsardzības līdzekļus 

un tos pārbauda pirms 

lietošanas. 

Izmanto kolektīvos 

aizsardzības līdzekļus 

un izprot to darbību, un 

tos pārbauda pirms 

lietošanas. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie izmanto  darba 

apģērbu, individuālos un 

kolektīvos aizsardzības 

līdzekļus, atbilstoši darba 

drošības tehnikas prasībām. 

2. Spēj: novērtēt 

frēzmašīnas, 

instrumentu un 

palīgierīču atbilstību 

darba uzdevumam un 

darba aizsardzības 

prasībām. 

 

Zina: darbgaldu 

aizsardzības 

aprīkojumu, frēzēšanas 

griezējinstrumentu 

2.1.Frēzētāja darba 

vietas  atbilstība 

darba aizsardzības un 

darba uzdevuma 

prasībām.  

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1.Frēzētāja darba 

vietas (frēzmašīna, 

aprīkojums, instrumenti) 

atbilstība darba 

uzdevumam. 

Atpazīst un raksturo 

prasības frēzētāja 

darba vietas 

atbilstībai darba 

uzdevumam.  

Nosauc  un raksturo 

prasības frēzētāja darba 

vietas atbilstību darba 

uzdevumam. 

Diskusija.  Izglītojamie no mācību 

literatūras iepazīstas ar 

nosacījumiem par darba 

vietas iekārtošanu atbilstoši 

tehnoloģiskajam uzdevumam. 

Diskutējot izglītojamie 

pamato savus uzskatus. 

2.1.2. Frēzētāja darba 

vietas atbilstība darba 

aizsardzības prasībām. 

Nosauc un apraksta 

darba aizsardzības 

prasības frēzētāja 

darba vietai. 

Izskaidro darba 

aizsardzības prasības 

frēzētāja darba vietai. 

Diskusija. Izglītojamie iepazīstas ar 

frēzētāja darba vietas darba 

aizsardzības instrukciju un 

analizē apgūto informāciju. 
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veidus, izmantojamās 

frēzēšanas palīgierīces 

un mērinstrumentu 

lietošanas kritērijus. 

 

Izprot:darbgaldu 

aizsardzības 

aprīkojuma prasības, 

griezējinstrumentu 

veidu izvēli un 

mērinstrumentu 

lietošanas prasības. 

3. Spēj: ievērot 

frēzēšanas darbgalda 

lietošanas instrukcijas 

nosacījumus. 

 

Zina: iekārtas 

ekspluatācijas 

instrukciju. 

 

Izprot: darbgalda 

lietošanas instrukcijas 

nozīmi. 

3.1.Frēzmašīnas  

lietošanas 

dokumentācija. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Frēzmašīnas 

tehniskā dokumentācija. 

Nosauc frēzmašīnas 

pases galvenās 

norādes. 

Pamato frēzmašīnas 

pases  norāžu nozīmi. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie iepazīstas ar 

frēzmašīnas  pases norādēm. 

3.1.2. Frēzmašīnas 

ekspluatācijas 

instrukcija. 

Identificē frēzmašīnas 

ekspluatācijas 

prasības. 

Izskaidro frēzmašīnu 

ekspluatācijas prasību 

nozīmi. 

Patstāvīgais 

darbs.  

 

Darbu mape. 

Izglītojamie no mācību 

literatūras un frēzmašīnu 

tehniskās dokumentācijas 

iepazīstas ar frēzmašīnu 

ekspluatācijas prasībām un 

sastāda šo prasību sarakstu 

darbu mapē.  

4. Spēj: atbildīgi un 

patstāvīgi iepazīties ar 

frēzēšanas darba 

uzdevumu un 

rasējumu, izprotot 

detaļas izgatavošanas 

tehnoloģisko procesu.  

 

Zina: detaļu attēlu 

konstruēšanas 

noteikumus, rasējumu 

veidus, grafiskos 

nosacītos 

apzīmējumus, 

tekstveida 

4.1. Frēzēšanas darba 

tehnoloģiskā 

dokumentācija. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1 Darba rasējums un 

tehnoloģiskās kartes. 

Izskaidro  

tehnoloģiskās 

dokumentācijas 

(darba rasējums, 

tehnoloģiskā karte) 

sniegto informāciju. 

Apraksta un pamato 

tehnoloģiskās 

dokumentācijas 

pielietošanu darba 

izpildei. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie vāc informāciju 

no mācību literatūras un 

citiem informācijas avotiem 

un iepazīstas  ar tehnoloģisko 

karšu aizpildīšanu, 

pamatojoties uz detaļas darba 

rasējumu. Veic patstāvīgo 

darbu, sastādot tehnoloģisko 

karti. 

4.1.2 Rasējumu 

nolasīšana. 

Vispārīgi apraksta 

rasējumos sniegto 

informāciju. 

Izskaidro rasējumos 

sniegto informāciju un  

teksta un simbolu jēgu. 

Patstāvīgais 

darbs.  

 

Darbu mape. 

Izglītojamie no mācību 

literatūras un citiem 

informācija avotiem vāc 

informāciju par rasējumos 

uzrādāmajiem apzīmējumiem 

un apgūst to praktisku 
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norādījumus, 

nosacījumus, 

vienkāršojumus, 

robežnovirzes, 

materiālu apzīmējumus 

rasējumos. 

 

Izprot: detaļas 

attēlojuma projekciju 

metodes, griezumu un 

šķēlumu veidošanas 

principus, izmēru 

izlikšanu rasējumos, 

vītņu un citu detaļu 

savienošanas 

paņēmienu attēlošanu 

rasējumos. 

pielietošanu, izsniegtajā 

rasējumā izvietojot nosacītos 

apzīmējumus un izmērus. 

Aizpildītos rasējumus sakārto 

darbu mapē.  

5. Spēj: atbildīgi, 

atbilstoši darba 

uzdevumam un 

tehnoloģiskajai 

dokumentācijai, 

sagatavot darbam 

nepieciešamos 

instrumentus un 

palīgierīces, izvērtējot 

pielietojamos 

materiālus un 

palīgmateriālus, 

izvēlēties 

palīgmateriālus 

atbilstoši darba 

uzdevumam. 

 

Zina: 

griezējinstrumentus 

frēzēšanai un to 

pielietošanu, 

mērinstrumentus un to 

5.1.Instrumentu un 

aprīkojuma 

sagatavošana darbam. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. 

Griezējinstrumentu 

sagatavošana darbam. 

Nosauc  prasības 

griezējinstrumentu 

sagatavošanai 

darbam. 

Izskaidro prasības 

griezējinstrumentu 

sagatavošanu darbam. 

Patstāvīgais 

darbs.  

 

Darbu mape. 

Izglītojamie no mācību 

literatūras un citiem 

informācijas avotiem 

iepazīstas ar prasībām 

griezējinstrumentu 

sagatavošanai darbam. Iegūto 

informāciju apkopo darbu 

mapē. 

5.1.2. Mērinstrumentu 

sagatavošana darbam. 

Nosauc prasības  

mērinstrumentu 

sagatavošanai 

darbam. 

Izskaidro prasības 

mērinstrumentu 

sagatavošanai darbam. 

Patstāvīgais 

darbs.  

 

Darbu mape. 

Izglītojamie no mācību 

literatūras un citiem 

informācijas avotiem savāc 

informāciju par prasībām 

mērinstrumentu 

sagatavošanai darbam. Iegūto 

informāciju apkopo darbu 

mapē. 

5.1.3. Palīgierīču 

sagatavošana darbam. 

Apraksta palīgierīču 

sagatavošanu darbam. 

Izskaidro nosacījumus 

palīgierīču 

sagatavošanai darbam. 

Patstāvīgais 

darbs.  

 

Darbu mape. 

Izglītojamie no mācību 

literatūras un citiem 

informācijas avotiem 

iepazīstas ar prasībām 

palīginstrumentu 

sagatavošanai darbam. Iegūto 



5 

Modulis "Frēzētāja  darba vietas organizēšana"  

pielietošanu, 

frēzēšanas palīgierīces 

un to pielietošanu, 

tehnoloģisko 

dokumentāciju, 

apstrādājamos 

materiālus un to 

īpašības, pieļaujamās 

sagatavju uzlaides,  

eļļošanas materiālus un 

to pielietojuma 

nepieciešamību un 

funkcijas,  dzesēšanas 

materiālus un to 

pielietojuma 

nepieciešamību un 

funkcijas. 

 

Izprot: 

griezējinstrumentu 

uzbūvi un to atšķirības, 

palīgmateriālu un 

palīgierīču 

pielietojumu. 

informāciju apkopo darbu 

mapē. 

5.1.4. Sagatavju 

materiālu sagatavošana 

darbam. 

Atšķir  prasības 

sagatavju materiālu 

virsmu stāvoklim. 

Atšķir un nosauc 

prasības sagatavju 

materiālu virsmu 

stāvoklim un sagatavo 

virsmas atbilstoši 

prasībām.  

Diskusija. Izglītojamie no mācību 

literatūras un citiem 

informācijas avotiem 

iepazīstas ar prasībām 

sagatavju materiālu virsmu 

kvalitātei. Savstarpēji diskutē. 

5.1.5. Eļļošanas un 

dzesēšanas materiālu 

sagatavošana darbam. 

 Nosauc un apraksta 

frēzmašīnās 

lietojamām eļļām un 

dzesēšanas 

šķidrumam uzstādītās 

prasības. 

Raksturo  un pamato  

frēzmašīnās lietojamām 

eļļām un dzesēšanas 

šķidrumam uzstādītās 

prasības. 

Patstāvīgais 

darbs.  

 

Darbu mape. 

Izglītojamie no mācību 

literatūras un citiem 

informācijas avotiem 

iepazīstas ar eļļām un 

dzesēšanas šķidrumam 

uzstādītām prasībām. Uzkrāto 

faktu materiālu apkopo darbu 

mapē. 

6. Spēj: patstāvīgi 

iekārtot frēzētāja darba 

vietu atbilstoši darba 

aizsardzības prasībām 

un ievērojot 

ergonomikas 

principus. 

 

Zina: darba 

aizsardzības prasības 

frēzētāja darba vietas 

organizēšanā. 

 

Izprot: ergonomiskas 

frēzētāja darba vides 

6.1. Darba 

aizsardzības prasības 

frēzēšanas darbos. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Frēzēšanas darba 

vietas aizsardzība. 

Nosauc prasības 

frēzēšanas darba 

vietas aizsardzībai.  

Izskaidro prasības 

frēzēšanas darba vietas 

aizsardzībai. 

Pārrunas. Izglītojamie iepazīstas ar 

frēzēšanas darbu darba 

drošības instrukciju. 

Pedagogs un izglītojamie ar 

jautājumu palīdzību 

sistemātiski pārrunā iegūto 

informāciju, lietojot nozares 

terminoloģiju.  

6.1.2.Ergonomikas 

prasības darba vides 

veidošanā. 

Nosauc ergonomikas 

prasības ērtas darba 

vides nodrošināšanai. 

Izskaidro ergonomikas 

prasības ērtas darba 

vides nodrošināšanai. 

Diskusija. Izglītojamie no mācību 

literatūras un citiem 

informācijas avotiem apgūst 

ergonomikas prasības ērtas 

darba vides nodrošināšanā 

frēzēšanā. Diskutējot 

noskaidro viedokļus par 
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veidošanas metodes. ergonomisku darba vidi. 

7. Spēj:  sagatavot 

darba vietu darba 

procesam, uzturēt to 

kārtībā darba veikšanas 

procesā, sakārtot darba 

vietu pēc darba 

beigām, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

 

Zina: skaidu 

novākšanas 

paņēmienus, to 

šķirošanu un darba 

higiēnas prasības 

uzņēmumā. 

 

Izprot: frēzētāja darba 

vietas sakārtošanas 

nozīmi darba drošības 

līmeņa paaugstināšanā 

un darba ražīguma 

palielināšanā.  

7.1 Darba vietas 

sakārtošana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.1.1. Darba vietas 

sagatavošana darbam.   

Uzskaita pasākumus 

darba vietas 

sagatavošanai 

darbam. 

Izskaidro darba vietas 

sagatavošanu pirms 

darba ietekmi uz darba 

drošību un apstrādes 

kvalitāti.  

Praktiskais darbs. Izglītojamie no mācību 

literatūras un citiem 

informācijas avotiem apgūst 

prasības frēzmašīnas darba 

vietas sagatavošanai pirms 

darba. To veic praktiski 

sakārtojot darba vietu, kādai 

tai jābūt pirms darba, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus.  

7.1.2. Darba vietas 

sakārtošana pēc darba. 

Apraksta prasības 

darba vietas 

sakārtošanai pēc 

darba un skaidu 

novākšanas darba 

drošības prasības. 

Izskaidro darba vietas 

sakārtošanas pēc darba 

iespaidu  uz nākošās 

maiņas darba drošību 

un skaidu novākšanas 

darba drošības 

prasības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie no mācību 

literatūras un citiem 

informācijas avotiem  apgūst 

prasības frēzmašīnas darba 

vietas sagatavošanai pēc 

darba. To veic praktiski 

sakārtojot darba vietu, kādai 

tai jābūt nobeidzot darbu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

 

Ieteicamie avoti 
Bērenfelds V. Tehniskais minimums metālapstrādē. - Rīga: Avots, 1989. 

Darba aizsardzības prasības, lietojot individuālos aizsardzības līdzekļus [skatīts 2019. gada 22.maijā]. Pieejams: https://likumi.lv/doc.php?id=65619 

Drošs un veselībai nekaitīgs darbs birojā [skatīts 2019. gada 21. maijā]. Pieejams: 

http://stradavesels.lv/Uploads/2016/12/28/256_2015_Brosura_Darbs_ar_datoru.pdf 

Frenkelis. F. Jaunā frēzētāja rokasgrāmata [ skatīts 2019. gada 20.martā]. Pieejams: http://uploadingit.com/file/3asddafnagvtbrr/jauna_frez_rokasgr.djvu 

Oglobļins A. Frēzētāja rokas grāmata. - Rīga: Latvijas valsts izdevniecība, 1974. 

Pētījums „Profesionālā izglītība”. Metāla apstrādes, mašīnbūves un mašīnzinību nozares apraksts [skatīts 2019. gada 20.maijā]. Pieejams: 

https://viaa.gov.lv/library/files/original/Metals_petijums_noz_prof_izgl_apraksts.pdf 

Svarīgāko riska faktoru objektīvie līmeņi metālapstrādes nozarē [skatīts 2019. gada 23. maijā]. Pieejams: 

https://www.rsu.lv/sites/default/files/imce/Zin%C4%81tnes%20departaments/DDVVI/2012_seminari/07032012_Metalapstrade_Riga/Inese_Martinsone_RF_limeni_metalapstrade.p

df 
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Modulis "Frēzētāja  darba vietas organizēšana"  

Moduļa "Frēzētāja darba vietas organizēšana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dators ar interneta pieslēgumu 1 katram izglītojamajam 

1.2. Projektors 1 

1.3. Interaktīvā tāfele 1 

1.4. Frēzmašīnas 1 uz 5 izglītojamajiem 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Frēzmašīnas pases kopija 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.2. Detaļu rasējumi, komplekts 1 

2.3. Individuālie darba aizsardzības līdzekļi, komplekts 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.4. Kolektīvie darba aizsardzības līdzekļi, komplekts 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.5. Tehnoloģisko karšu veidlapas. 1 katram izglītojamajam 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 
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Modulis "Metālu frēzmašīnas sagatavošana darbam" 

MODUĻA "Metālu frēzmašīnas sagatavošana darbam" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas sagatavot metālu frēzmašīnu darbam, ievērojot darba aizsardzības un ergonomikas prasības. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Izvēlēties nepieciešamās palīgierīces, tās uzstatīt un nostiprināt.

2. Izvēlēties griezējinstrumentus, tos uzstatīt un nostiprināt.

3. Izvēlēties sagataves, tās uzstatīt un nostiprināt.

4. Izvēlēties atbilstošus mērinstrumentus un veikt kontrolmērījumus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūts modulis "Frēzētāja darba vietas organizēšana". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa " Metālu frēzmašīnas sagatavošana darbam" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. Pārbaudījumā iekļauj 

jautājumus un praktiskos darbus par:   

1. Sagatavju bāzēšanu un iespīlēšanu.

2. Universālajām un speciālajām palīgierīcēm.

3. Pielietojamajiem mērinstrumentu veidiem.

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Metālu frēzmašīnas sagatavošana darbam" ir B daļas modulis, ko apgūst  profesionālās kvalifikācijas "Frēzētājs" 

izglītojamie. Tā apguve ir ieejas nosacījums modulim "Frēzēšanas režīmu aprēķins un iestatīšana". 

Uz sākumu
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Modulis "Metālu frēzmašīnas sagatavošana darbam"  

MODUĻA "Metālu frēzmašīnas sagatavošana darbam" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: precīzi uzstādīt 

sagatavju 

nostiprināšanas 

palīgierīces, ievērojot 

frēzēšanas tehnoloģiskā 

procesa prasības. 

 

Zina: nepieciešamo 

palīgierīču izvēles 

nosacījumus  

instrumentu un 

sagatavju 

nostiprināšanai. 

 

Izprot: 

griezējinstrumentu un 

sagatavju 

nostiprināšanas un 

palīgierīču uzstādīšanas 

paņēmienus. 

1.1. Palīgierīču veidi 

metāla frēzēšanā. 

 

(20 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Universālās 

palīgierīces. 

Atšķir un nosauc 

frēzēšanā 

izmantojamās 

universālās 

palīgierīces un 

apraksta to 

pielietojamību. 

Raksturo universālās 

palīgierīces un pamato 

to izvēli atkarībā no 

sagataves formas. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

 

Darbu mape. 

Izglītojamie vāc informāciju, 

izmantojot dažādus 

informācijas resursus un 

avotus par 

mašīnskrūvspīlēm, dalīšanas 

galvām un sinusa lineālu. 

Savāktos materiālus 

izglītojamie apkopo darbu 

mapē. 

1.1.2. Speciālās 

palīgierīces. 

Nosauc speciālās 

palīgierīces. 

 Pielieto speciālās 

palīgierīces, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus.  

Praktiskais darbs. 

  

Darbu mape.  

Izglītojamie vāc informāciju, 

izmantojot mācību literatūru 

un dažādus informācijas 

resursus un avotus par 

speciālajām palīgierīcēm. 

Savāktos materiālus 

izglītojamie apkopo darbu 

mapē. 

1.1.3. Sagatavju 

nostiprināšana 

palīgierīcēs. 

Nosauc  prasības 

sagatavju 

nostiprināšanai 

palīgierīcē. Veic 

frēzes nostiprināšanu 

frēzmašīnā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Raksturo sagatavju 

nostiprināšanas 

paņēmienus. Veic 

frēzes nostiprināšanu 

frēzmašīnā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus.  

Praktiskais darbs. Izglītojamie no mācību 

literatūras un citiem 

informācijas avotiem iegūst 

informāciju par sagatavju un 

griezējinstrumentu (frēžu) 

nostiprināšanu un veic 

praktisko darbu sagatavi un 

frēzes nostiprinot 

frēzmašīnā, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 
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Modulis "Metālu frēzmašīnas sagatavošana darbam"  

2. Spēj: uzstādīt un 

pozicionēt sagatavi 

palīgierīcēs, ievērojot 

frēzēšanas tehnoloģiskā 

procesa prasības. 

 

Zina: nepieciešamos 

detaļas pozicionēšanas 

un nostiprināšanas 

paņēmienus. 

 

Izprot: sagataves 

precīzas pozicionēšanas 

ietekmi uz detaļas 

kvalitāti. 

2.1. Sagatavju 

uzstādīšana, bāzēšana 

un nostiprināšana 

frēzmašīnā vai 

palīgierīcē. 

 

(40 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Sagatavju 

nostiprināšana 

palīgierīcē. 

Novērtē  prasības 

sagatavju 

nostiprināšanai. 

Nostiprina sagatavi, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Raksturo prasības 

sagatavju 

nostiprināšanai. 

Nostiprina sagatavi, 

ievērojot prasības un  

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgais 

darbs. 

 Izglītojamie no mācību 

literatūras un citiem  avotiem 

iegūst  

informāciju par sagatavju 

nostiprināšanu frēzmašīnā un 

veic sagataves 

nostiprināšanu ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

2.1.2. Sagatavju 

bāzēšana. 

Nosauc prasības 

sagatavju bāzēšanai. 

Bāzē sagatavi 

palīgierīcē, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Raksturo sagataves 

nobāzēšanu un veic 

sagataves bāzēšanu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie no mācību 

literatūras un citiem 

informācijas avotiem iegūst 

informāciju par sagatavju 

bāzēšanu palīgierīcē un veic 

sagatavju bāzēšanu, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

2.1.3. Palīgierīču 

bāzēšana. 

Nosauc  prasības 

palīgierīču bāzēšanai. 

Nobāzē palīgierīci 

frēzmašīnā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Raksturo   un pamato 

palīgierīču 

nobāzēšanu, nobāzē 

palīgierīci frēzmašīnā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie no mācību 

literatūras un citiem 

informācijas avotiem iegūst 

informāciju par palīgierīču 

bāzēšanu frēzmašīnā un  

bāzē  un nostiprina 

palīgierīci, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

3.Spēj: izvēlēties un 

iestatīt darba 

uzdevuma veikšanai 

nepieciešamos 

griezējinstrumentus, 

ievērojot to veidus 

un apstrādājamo 

materiālu. 

 

Zina: 

griezējinstrumentu 

veidus un to 

parametrus. 

 

Izprot: 

3.1.Frēzēšanas 

griezējinstrumenti.  

 

(20 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1.Frēzēšanas 

griezējinstrumentu veidi. 

Identificē frēzēšanas 

griezējinstrumentu 

veidus. 

Klasificē un raksturo 

frēzēšanas 

griezējinstrumentus pa 

veidiem. 

Diskusija.  Izglītojamie no mācību 

literatūras un citiem 

informācijas avotiem iegūst 

informāciju par frēzēšanas 

griezējinstrumentu veidiem 

un diskusijas veidā tās 

sagrupē. 

3.1.2. Frēzēšanas 

griezējinstrumentu 

iestatīšana. 

 Nosauc   prasības 

frēzēšanas 

griezējinstrumentu 

iestatīšanai un iestata 

frēzes, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Novērtē prasības 

frēzēšanas 

griezējinstrumentu 

iestatīšanai. Patstāvīgi 

iestata frēzēšanas 

griezējinstrumentus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie no mācību 

literatūras un citiem 

informācijas avotiem iegūst 

informāciju par frēzēšanas 

griezējinstrumentu 

iestatīšanu frēzmašīnā un 

veic to praktisku iestatīšanu. 
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Modulis "Metālu frēzmašīnas sagatavošana darbam"  

griezējinstrumentu 

izmantošanas iespējas 

dažādu virsmu 

apstrādei. 

3.1.3. Frēzēšanas 

griezējinstrumentu 

izvēle. 

Apraksta frēzēšanas 

griezējinstrumentu 

izvēli. 

Izvēlas darbam 

atbilstošos frēzēšanas 

griezējinstrumentus un 

citus 

griezējinstrumentus 

(urbjus, rīvurbjus u.c.). 

Praktiskais darbs.  Izglītojamie no mācību 

literatūras un citiem 

informācijas avotiem iegūst  

ziņas par frēzēšanas 

griezējinstrumentu atbilstību 

konkrētai apstrādes 

operācijai. Veic frēžu atlasi 

detaļas apstrādei. 

4. Spēj:  pielietot 

atbilstošus 

mērinstrumentus un 

kontroles līdzekļus 

sagataves 

pozicionēšanas 

pārbaudei.. 

 

 Zina: mērinstrumentu 

veidus un kontroles 

līdzekļus (kontroles 

kalibri).  

 

Izprot: mērinstrumentu 

precizitātes klases, 

mērinstrumentu uzbūvi 

un pielietošanas 

prasības. 

4.1. Kontroles ierīces. 

 

(20 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1.Mērinstrumentu 

veidi.  

Apraksta  un pielieto  

mērīšanas un 

kontroles 

mērinstrumentus. 

Raksturo un pielieto 

mērīšanas un kontroles 

instrumentus.  

Diskusija. Izglītojamie no mācību 

literatūras un citiem 

informācijas avotiem iegūst  

ziņas par mērīšanas 

instrumentiem un diskutē par 

to pielietošanu.  

4.1.2. Mērinstrumentu 

precizitātes klases un  

mērījumu nolasīšana. 

Apraksta 

mērinstrumentu 

precizitātes klases un  

nolasa detaļu izmēru 

mērījumu rezultātus. 

Izskaidro  

mērinstrumentu 

uzbūvi, to precizitātes 

klases un precīzi 

nolasa detaļu izmēru 

mērījumu rezultātus.  

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie no mācību 

literatūras un citiem 

informācijas avotiem iegūst 

informāciju par 

mērinstrumentiem, to 

precizitātes klasēm. Veic 

mērījumus un precīzi  nolasa 

uzrādītos izmērus. 

4.1.3 Mērinstrumenti 

lineāro un leņķisko   

izmēru mērīšanai. 

Atpazīst un lieto 

mērinstrumentus 

lineāro un leņķisko 

izmēru mērīšanai. 

Raksturo un pielieto 

mērinstrumentus 

lineāro un leņķisko 

izmēru mērīšanai. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie no mācību 

literatūras un citiem 

informācijas avotiem iegūst 

informāciju par mērīšanas 

iekārtu precizitātes klasēm 

un diskusijā noskaidro, 

atšķirības starp dažādu klašu 

mērinstrumentiem. 

4.1.4. Kontroles 

mērinstrumenti- kalibri 

un šabloni 

Atpazīst un lieto  

kontroles  kalibrus un 

šablonus. 

Raksturo un pamato 

kontroles kalibru un 

šablonu pielietošanu 

izmēru pārbaudei.  

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie no mācību 

literatūras un citiem 

informācijas avotiem iegūst 

informāciju par kalibriem un 

apgūst iemaņas, darbojoties 

ar tiem. 
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Modulis "Metālu frēzmašīnas sagatavošana darbam"  

Ieteicamie avoti 
Bērenfelds V. Tehniskais minimums metālapstrādē. - Rīga: Avots, 1989. 

Frenkelis. F. Jaunā frēzētāja rokasgrāmata [ skatīts 2019. gada 20.martā]. Pieejams: http://uploadingit.com/file/3asddafnagvtbrr/jauna_frez_rokasgr.djvu 

Griezējinstrumenti metālapstrādei [skatīts 2019. gada 24. maijā]. Pieejams: http://infleks.lv/produkti/instrumenti/metalapstrades-griezejinstrumenti.html 

Oglobļins A., Frēzētāja rokas grāmata. - Rīga: Latvijas valsts izdevniecība, 1974. 

Dietrich J. Praxis der Zerspantechnik: Verfahren, Werkzeuge, Berechnung. - Springer-Verlag, 2008. 

Winston A. Fundamentals of Metal Machining and Machine Tools. - CRC Press, 2005. 
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Modulis "Metālu frēzmašīnas sagatavošana darbam"  

Moduļa "Metāla frēzmašīnas sagatavošana darbam" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dators ar interneta pieslēgumu 1 katram izglītojamajam 

1.2. Projektors 1 

1.3. Interaktīvā tāfele 1 

1.4. Frēzmašīnas 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.5. Mašīnskrūvspīles 1 uz 5 izglītojamajiem  

1.6. Gludais mikrometrs 0- 25 mm 1 uz 10 izglītojamajiem                

1.7. Gludais mikrometrs 25- 50 mm 1 uz 10 izglītojamajiem                

1.8. Bīdmērs 0-125 mm 1 katram izglītojamajam 

1.9. Leņķmērs, universālais 1 uz 10 izglītojamajiem                

1.10. Urbju komplekts 1 uz 10 izglītojamajiem                

1.11. Cilindrisko frēžu komplekts 1 uz 10 izglītojamajiem                

1.12. Diska moduļfrēžu komplekts 1 uz 10 izglītojamajiem                

1.13. Leņķa frēžu komplekts 1 uz 10 izglītojamajiem                

1.14. Ķīļrievu frēžu komplekts 1 uz 10 izglītojamajiem                

1.15. Gala (pirksta) frēžu komplekts 1 uz 10 izglītojamajiem                

1,16. Garuma mērplāksnīšu komplekts 1 uz 10 izglītojamajiem                

1.17. Kontroles kalibru komplekts. 1 uz 10 izglītojamajiem                

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Detaļu un detaļu sagatavju komplekts. 1 uz 5 izglītojamajiem 
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Modulis "Frēzēšanas režīmu aprēķins un iestatīšana" 

MODUĻA "Frēzēšanas režīmu aprēķins un iestatīšana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas noteikt tādus frēzēšanas režīmus, kas nodrošina lielāko frēzes noturību un lielāko darba ražīgumu. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Aprēķināt materiālu griešanas režīmus, izmantojot formulas un griešanas režīmu anastabulas.

2. Izvēlēties griešanas režimus, izmantojot tehnoloģisko dokumentāciju šun griešanas režīmu tabulas.

3. Precīzi iestatīt griešanas režīmus atbilstoši tehnoloģiskai dokumentācijai vai aprēķinātajiem griešanas režīmiem, vai frēzēšanas

režīmu tabulām.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

 Apgūts modulis "Metālu frēzmašīnas sagatavošana darbam". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Frēzēšanas režīmu aprēķins un iestatīšana" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. Pārbaudījumā iekļauj 

frēzēšanas režīmu aprēķinus un frēzmašīnas iestatīšanu pēc dotā uzdevuma. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Frēzēšanas režīmu aprēķins un iestatīšana" ir B daļas modulis, ko apgūst Frēzētāja profesionālās kvalifikācijas izglītojamie. 

To apgūst vienlaicīgi ar moduli "Metāla virsmu frēzēšana".  

Uz sākumu
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Modulis "Frēzēšanas režīmu aprēķins un iestatīšana"  

MODUĻA "Frēzēšanas režīmu aprēķins un iestatīšana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

Ssaturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: precīzi 

aprēķināt materiālu 

griešanas režīmus, 

izmantojot formulas un 

griešanas režīmu 

tabulas, ievērojot 

griezējinstrumentu un 

sagatavju materiālus. 

 

Zina:  materiālu 

griešanas režīmu 

aprēķinus un režīmu 

tabulas. 

 

Izprot: materiālu 

griešanas teoriju. 

1.1.Griešanas ātrumu 

ietekmējošie faktori. 

 

(30 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Frēzes materiāla, 

sagataves materiāla, 

frēzēšanas dziļuma un 

padeves ietekme uz 

griešanas ātrumu.  

Nosauc, kādi faktori 

visvairāk ietekmē 

griešanas ātrumu. 

Izskaidro, kādā veidā 

uzrādītie faktori 

ietekmē griešanas 

ātrumu.  

Diskusijas. Izglītojamie pēc uzdotajiem 

izejas datu  lielumiem sarindo 

ātrumu ierobežojošos 

faktorus secīgi, izdarot 

slēdzienu.  

1.1.2. Padeves ātruma 

ietekme uz apstrādātās 

virsma raupjumu. 

 Izskaidro padeves 

ātruma ietekmi uz 

virsmas raupjumu. 

Izskaidro un pamato 

padeves ietekmi uz 

virsmas raupjumu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc darba 

uzdevuma iestata frēzmašīnai 

dažādus padeves ātrumus un 

frēzē virsmu, ievērojot drošus 

darba paņēmienus, un ar 

virsmas raupjuma mērītāju 

nosaka raupjumu augstumus.  

2. Spēj:  izvēlēties 

griešanas režīmus, 

izmantojot 

tehnoloģisko 

dokumentāciju un 

griešanas režīmu 

tabulas frēzēšanas 

darbgaldam.  

 

Zina: griešanas režīmu 

tabulas un griešanas 

2.1. Griešanas režīmu 

(ātruma un padeves ) 

noteikšanas 

paņēmieni. 

 

(45 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1. 1.Griešanas  

režīmu(ātruma un 

padeves) aprēķins pēc 

formulām.  

 Pielieto formulas  

griešanas režīmu 

aprēķinos. 

Patstavīgi aprēķina pēc 

formulām griešanas 

režīmus. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie pēc darba 

uzdevuma  aprēķina un 

izvērtē griešanas režīmu 

parametrus. 

2.1.2. Griešanas režīmu 

noteikšana pēc tabulām. 

Identificē pēc 

tabulām griešanas 

režīmu galvenos 

lielumus. 

Izvēlas tabulās visus 

meklējamos lielumus, 

pamato to izvēli. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie pēc darba 

uzdevuma  nosaka griešanas 

režīmu parametrus. 
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režīmu izvēles 

principus. 

 

Izprot: griešanas 

režīmu izvēles  nozīmi. 

3. Spēj:  precīzi iestatīt 

griešanas režīmus 

atbilstoši 

tehnoloģiskajai 

dokumentācijai vai 

aprēķinātajiem 

griešanas režīmiem un 

darbgalda griešanas 

režīmu tabulai. 

 

Zina: griešanas režīmu 

iestatīšanas 

nosacījumus un 

darbagalda 

kinemātisko shēmu. 

 

Izprot: griešanas 

režīmu iestatīšanas 

nozīmi. 

3.1. Frēzmašīnas 

griešanas režīmu 

(ātruma un padeves) 

iestatīšana. 

 

(25 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Aprēķināto vai pēc 

tabulām noteikto 

parametru lielumu 

iestatīšanas kļūda, ko 

rada frēzmašīnas iespēju 

robežas. 

Atšķir starpību starp 

aprēķināto griešanas 

ātrumu, un 

frēzmašīnā iespējamo 

iestatāmo ātrumu. 

Izskaidro starpību starp 

aprēķināto griešanas 

ātrumu, un frēzmašīnā 

iespējamo iestatāmo 

ātrumu, kā arī starpību 

starp aprēķināto un 

iestatāmo padeves 

ātrumu. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie pēc darba 

uzdevuma  nosaka kļūdas 

lielumu starp aprēķināto 

parametru lielumiem un 

frēzmašīnā reāli 

iestatāmajiem lielumiem. 

3.1.2. Reāli iestatīto 

parametru ietekme uz 

frēzes noturību, virsmas 

kvalitāti un darba 

ražīgumu. 

Nosauc faktorus, kas 

ietekmē virsmas 

kvalitāti, darba 

ražīgumu un 

griezējinstrumentu 

noturību. 

Raksturo faktorus, kas 

ietekmē virsmas 

kvalitāti, darba 

ražīgumu un 

griezējinstrumentu 

noturību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc darba 

uzdevuma iestata frēzmašīnai 

dažādas padeves un frēzē 

virsmu, ievērojot drošus 

darba paņēmienus un ar 

virsmas raupjuma mērītāju 

nosaka raupjumu augstumus. 

Salīdzina un izskaidro iegūtos 

rezultātus. 

 

 

Ieteicamie avoti 
Bērenfelds V. Tehniskais minimums metālapstrādē. - Rīga: Avots, 1989. 

Bunga G., Geriņš Ē. Apstrādes ar atdalīšanu tehnoloģijas. - Rīga: RTU izdevniecība, 2007. 

Oglobļins A. Frēzētāja rokas grāmata. - Rīga: Latvijas valsts izdevniecība, 1974. 

Tabellen Buch fur Metalltehnik. – Hamburg: Handwerk und Technik, 1991. 
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Moduļa "Frēzēšanas režīmu aprēķins un iestatīšana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dators ar interneta pieslēgumu 1 katram izglītojamajam 

1.2. Projektors 1 

1.3. Interaktīvā tāfele 1 

1.4. Frēzmašīnas 1 uz  5 izglītojamajiem 

1.5. Virsmas raupjuma mērīšanas kontaktu mēraparāts 1 

1.6. Mašīnskrūvspīles 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.7. Frēzēšanas griezējinstrumentu komplekts Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Tērauds; kg 10 katram izglītojamajam 

2.2. Skrūvju, piespiedējplākšņu, uzgriežņu komplekts 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.3. Kalkulators 1 katram izglītojamajam 

2.4. Virsmu kvalitātes paraugi (komplekts). 1 uz 5 izglītojamajiem 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Metāla virsmu frēzēšana" 

MODUĻA "Metāla virsmu frēzēšana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas  frēzēt detaļu plakanas un slīpas virsmas, rievas, regulāras virsmas (zobratu zobus), profilvirsmas, atbilstoši 

tehnoloģiskajai dokumentācijai, ievērojot drošus darba paņēmienus.  

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Frēzēt plakanas un slīpas virsmas, rievas, izciļņus, zobratus, ievērojot darba uzdevumu.

2. Frēzēt cilindriskās, līkloču veida virsmas un fasonvirsmas saskaņā ar tehnoloģisko karti.

3. Veikt sarežģītus frēzēšanas darbus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

   Modulis "Metālu virsmu frēzēšana" apgūstams pēc moduļiem "Frēzētāja darba vietas organizēšana", "Metālu frēzmašīnas 

sagatavošana darbam" un "Frēzēšanas režīmu aprēķins un iestatīšana". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Metālu virsmu frēzēšana" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu - pēc uzdotā rasējuma izgatavo detaļu. 

Pārbaudījuma saturā ietilpst frēzmašīnas sagatavošana darbam, vajadzīgo režīmu iestatīšana, aprīkojuma un sagataves uzstādīšana, 

bāzēšana un nostiprināšana, un detaļas izgatavošana, ievērojot drošus darba paņēmienus. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Metāla virsmu frēzēšana" ir B daļas modulis profesionālajai kvalifikācijai "Frēzētājs". Tā apguve ir ieejas nosacījums 

modulim "Frēzēšanas darbu kvalitātes kontrole".  

Uz sākumu
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Modulis "Metāla virsmu frēzēšana"  

MODUĻA "Metāla virsmu frēzēšana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: rūpīgi un 

precīzi frēzēt plakanas 

un slīpas virsmas, 

rievas, izciļņus, 

zobratus, ievērojot 

darba uzdevumu. 

 

Zina: frēzēšanas 

tehnoloģisko procesu 

un darba paņēmienus. 

  

Izprot: izgatavojamās 

detaļas rasējuma 

apzīmējumus.  

1.1.  Metālu 

frēzmašīnas. 

 

(25% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1 Frēzmašīnu veidi. Nosauc frēzmašīnu 

veidus. 

Apraksta frēzmašīnu 

veidus un to 

pielietošanas iespējas.  

 Patstāvīgaia 

darbs.  

 

Darbu mape. 

Izglītojamie no mācību 

literatūras un interneta iegūto 

informāciju par frēzmašīnu 

tipiem un to raksturojumus 

apkopo darbu mapē. 

1.1.2 Frēzmašīnu 

uzbūve. 

Nosauc frēzmašīnu 

galvenās daļas 

(mezglus). 

 Izskaidro frēzmašīnu 

galveno daļu (mezglu) 

darbību un to nozīmi. 

Demonstrēšana. Izglītojamie izmantojot video 

materiālus un kinemātiskās 

shēmas stāsta un rāda 

pārējiem izglītojamajiem par 

frēzmašīnas mezglu uzbūvi 

un darbību. 

 1.1.3 Frēzmašīnu 

apkope.  

Nosauc eļļojamās 

vietas, apkopjamās 

virsmas. Apkopj 

frēzmašīnu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izskaidro eļļām un 

dzesēšanas šķidrumam  

uzstādītās prasības. . 

Apkopj frēzmašīnu 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Grupu  darbs.  Izglītojamie pa 3- 8 grupā, 

veic praktisko darbu 

" Frēzmašīnu tehniskā 

 apkope ".   

1.2 Frēzēšanas 

tehnoloģija.    

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1Frēzēšanas procesa 

īpatnības. Skaidu 

veidošanās. 

Nosauc frēzēšanas 

procesa īpatnības un 

skaidu veidus. 

Raksturo frēzēšanas 

procesa īpatnības un 

skaidu veidus. 

Apskats. Izglītojamie no mācību 

literatūras un interneta 

apkopo informāciju par 

frēzēšanas procesa īpatnībām 

un apgūto izstāsta pārējiem 

izglītojamajiem. 

1.2.2 Griešanas elementi 

frēzēšanā. Griešanas 

ātrums, dziļums, padeves 

ātrums . 

Nosauc galvenos 

griešanas elementus. 

Nosauc prasības 

griešanas ātruma 

Pamato ātruma izvēles 

nosacījumus, griešanas 

dziļuma iespaidu uz 

ātrumu, sakarības starp 

Apskats.  Izglītojamie no mācību 

literatūras un interneta, 

izmantojot shēmas un attēlus, 

izskaidro griešanas elementu 
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Modulis "Metāla virsmu frēzēšana"  

izvēlei. padevēm un katras 

padeves pielietošanas 

nepieciešamību. 

fizikālo jēgu. 

1.2.3 Frēzēšana pret 

padevi un padeves 

virzienā. Frēzēšanas 

rezultātu salīdzinājums. 

Frēzē virsmu ar 

abiem padeves 

variantiem., ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. Nosauc 

skaidas biezuma 

izmaiņu veidus un 

griešanas ātruma 

virzienu. 

Frēzē virsmu ar abiem 

padeves variantiem, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. Izskaidro 

abiem variantiem 

atšķirības: skaidas 

biezuma un griešanas 

ātruma virziena 

vērsuma izmaiņās. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie frēzē divu 

sagatavju virsmas, katru ar 

citu padeves virzienu. 

Rezultātā salīdzina virsmu 

gludumus (raupjumu). 

1.2.4 Apstrādes kartes 

aizpildīšana. 

Aizpilda apstrādes 

karti atbilstoši detaļas 

darba rasējumam un 

izvēlētai apstrādes 

procesa secībai. 

Aizpilda apstrādes karti 

atbilstoši detaļas darba 

rasējumam un 

apstrādes procesa 

secībai. Pamato 

apstrādes maršruta, 

griezējinstrumentu, 

griešanas režīmu un 

aprīkojuma izvēli. 

Praktiskais darbs. Izglītojamais aizpilda 

apstrādes karti, pamatojot 

apstrādes maršruta, griešanas 

režīmu,griezējinstrumentu un 

mērinstrumentu izvēli. 

2. Spēj: frēzēt 

cilindriskās, līkloču 

veida virsmas un 

fasonvirsmas saskaņā 

ar tehnoloģisko karti. 

 

Zina: frēžu un 

palīgierīču veidus, to 

lietošanu, darba režīma 

izvēli atkarībā no 

instrumentu veidiem.  

 

Izprot: cilindriskās, 

līkloču veida un 

fasonvirsmas 

veidošanas procesu. 

2.1. Frēzēšana 

izmantojot apaļu 

galdu. 

 

(20 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Cilindrisku virsmu 

frēzēšana. 

Nosaka  cilindrisko 

virsmu frēzēšanas 

procesu un veic 

frēzēšanu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izplāno cilindrisko 

virsmu frēzēšanas 

procesu, iestata 

frēzmašīnu un veic 

frēzēšanu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. 

 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam, iestata 

frēzmašīnu un frēzē 

izmantojot rokas padevju 

kombinācijas, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

2.1.2. Līkloču virsmas 

frēzēšana. 

 

 

Nosaka līkloču veida 

virsmu frēzēšanas 

procesu un veic 

frēzēšanu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izplāno līkloču veida 

virsmu frēzēšanas 

procesu, iestata 

frēzmašīnu un veic 

frēzēšanu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam, iestata 

frēzmašīnu un frēzē 

izmantojot rokas padevju 

kombinācijas, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

2.1.3. Frēzēšanas  brāķis 

un tā novēršana. 

Nosaka  brāķa 

rašanās cēloni un tā 

novēršanas 

paņēmienus.  

Izskaidro un novērtē 

brāķa rašanās cēloni un 

tā novēršanas 

paņēmienus. 

Patstāvīgais  

darbs.  

 

Darbu mape. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevrzienusmam, 

izsniegtajai  brāķētajai detaļai 

nosaka brāķa veidu un tā 
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novēršanas paņēmienus.  

Konstatēto pieraksta darbu 

mapē. 

2.2. Fasonvirsmu 

frēzēšana. 

 

 

(18 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1.Fasonvirsmu 

frēzēšana ar 

fasonfrēzēm. 

Frēzē fasonvirsmu  

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Iestata  frēzmašīnu  un 

frēzē fasonvirsmu, 

ievērojot  drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam, iestata 

frēzmašīnu un frēzē 

fasonvirsmu izmantojot rokas 

padevju kombinācijas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

2.2.2. Fasonvirsmu 

frēzēšana vienlaicīgi 

izmantojot divus padevju 

virzienus, padevi 

nodrošinot manuāli divu 

koordinātu asu virzienā. 

Frēzē fasonvirsmu 

manuāli izmantojot 

divus  padevju 

virzienus, padevi 

nodrošinot divu 

koordinātu asu 

virzienā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Iestata  frēzmašīnu un  

frēzē fasonvirsmu 

manuāli izmantojot 

divus  padevju 

virzienus, padevi 

nodrošinot divu 

koordinātu asu 

virzienā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam, Iestata 

frēzmašīnu un frēzē  

fasonvirsmu izmantojot 2  

rokas padevju kombinācijas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

3. Spēj: veikt 

sarežģītus frēzēšanas 

darbus. 

 

Zina: palīgierīču un 

instrumentu veidus un 

izmantošanas metodes. 

 

Izprot: metālapstrādes 

tehnoloģiskās īpatnības 

un jaunākās tendences 

mašīnbūvē un 

metālapstrādē. 

3.1. Frēzēšana, 

pielietojot dalīšanas 

galvu. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Daudzstūru 

frēzēšana. 

Aprēķina un izplāno 

daudzstūru frēzēšanas 

procesu. 

Frēzē daudzstūrus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Aprēķina un izplāno 

daudzstūru frēzēšanas 

procesu. Iestata 

frēzmašīnu un 

frēzē daudzstūrus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam, aprēķina un 

izplāno daudzstūru frēzēšanas 

procesu. Iestata frēzmašīnu 

un frēzē daudzstūrus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

3.1.2.Zobratu frēzēšanas 

darba secība. 

Nosaka zobratu zobu 

parametrus un izplāno 

frēzēšanas procesu. 

Nosaka  un aprēķina 

zobratu zobu 

parametrus un izplāno 

frēzēšanas procesu. 

Patstāvīgais 

darbs.  

 

Darbu mape. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam, nosaka  un 

aprēķina  zobratu parametrus 

un izplāno frēzēšanas 

procesu. Aprēķinus apkopo 

darbu mapē.  

3.1.3. Zobratu frēzēšana. Frēzē zobratu zobus , 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Iestata frēzmašīnu un 

dalīšanas galvu, un 

frēzē zobratu zobus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam, Iestata 

frēzmašīnu un dalīšanas 

galvu un frēzē zobratus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 
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Modulis "Metāla virsmu frēzēšana"  

3.2. Brāķa veidi un to 

novēršana, frēzēšanā 

pielietojot dalīšanas 

galvu. 

 

(5 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Iespējamais  brāķis 

zobratu zobu frēzēšanā 

un tā novēršana. 

Nosaka brāķa  veidu 

un iespējamo cēloni.  

Izskaidro un pamato 

brāķa rašanās cēloni un 

tā novēršanas veidus. 

Patstāvīgais 

darbs.  

 

Darbu mape. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam, izskaidro un 

novērtē brāķa rašanās cēloni 

izsniegtajam brāķētajam  

zobratam  un nosaka brāķa 

novēršanas veidu. 

Secinājumus ieraksta darbu 

mapē. 

3.3. Metālapstrādes 

jaunākās tendences. 

 

(2 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.3.1. Trīsdimensiju  

(3D) apstrāde. 

Vispārīgi apraksta  

3D apstrādi. 

Raksturo un novērtē 

3D apstrādi. 

Patstāvīgais 

darbs. 

 

 Darbu mape. 

Izglītojamie no dažādiem 

informācijas avotiem savāc 

informāciju par trīsdimensiju 

(3D) apstrādi. Savāktos datus 

ievieto darbu mapē. 

 

 

Ieteicamie avoti 
Bērenfelds V. Tehniskais minimums metālapstrādē. - Rīga: Avots, 1989. 

Bunga G., Geriņš Ē. Inženierizstrāžu materiāli un apstrādājošie sakausējumi. - Rīga: RTU izdevniecība, 2011. 

Bunga G., Geriņš Ē. Apstrādes ar atdalīšanu tehnoloģijas. - Rīga: RTU izdevniecība, 2007. 

Bunga L., Jonāns A. Aparātbūves un mašīnbūves tehnoloģijas pamati. - Rīga: Zvaigzne, 1978. 

Frenkelis. F. Jaunā frēzētāja rokasgrāmata [ skatīts 2019. gada 20.martā].  Pieejams: http://uploadingit.com/file/3asddafnagvtbrr/jauna_frez_rokasgr.djvu(DJVU formāts) 

Oglobļins A. Frēzētāja rokas grāmata. - Rīga: Latvijas valsts izdevniecība, 1974. 

Šīrons E. Detaļu ģeometrisko parametru mērīšana. - Rīga: RTU izdevniecība, 2008. 

Žuravļovs A. Pielaides un tehniskie mērījumi. - Rīga: Zvaigzne, 1984.  

Tabellen Buch fur Metalltehnik. – Hamburg: Handwerk und Technik, 1991. 
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Modulis "Metāla virsmu frēzēšana"  

Moduļa "Metāla virsmu frēzēšana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Interaktīvā tāfele 1 

1.2. Frēzmašīna 1 uz 5 izglītojamajiem  

1.3. Mašīnskrūvspīle 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.4. Pagriežamās mašīnskrūvspīle 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.5. Spīļčaulu patrona 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.6. Pāreju čaulu komplekts ( D no 6 līdz 32 mm) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.7. Gala (pirksta) frēžu komplekts D no 6 līdz 16 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.8. Urbjpatronas  komplekts D no 1 līdz 10 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.9. Spīļčaulu komplekts D no 3 līdz 20 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.10. Frēzgalva ar cietkausējuma plāksnītēm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.11. Gala frēze ar cietkausējuma plāksnītēm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.12. Gala frēze ar maināmu galvu 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.13. Urbju komplekts D no 1 līdz 20 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.14. Cilindriskās frēzes komplekts D no 63 līdz 100 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.15. Kāta frēzes komplekts D no 6 līdz 32 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.16. Diska frēzes komplekts B no 1 līdz 16 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.17. Leņķa frēzes komplekts 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.18. Ķīļrievu frēzes komplekts  D no 2 līdz 14 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.19. Profilfrēžu komplekts 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.20. Segmentierievju frēzes komplekts D no 4 līdz 10 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.21. T veida frēzes komplekts D no 14 līdz 28 mm. 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.22. Cilindriskās frēzes komplekts D no 50 līdz 100 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.23. Diska moduļfrēzes komplekts  m no 0,8 līdz 5,0 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.24. Universālā dalīšanas galva 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.25. Pagriežamais apaļais galds 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.26. Bīdmērs ar mērapjomu 0 - 125 mm, precizitāte 0,1 mm 1 katram izglītojamajam 

1.27. Leņķmērs 1 katram izglītojamajam 

1.28. Virsmas raupjuma kontaktu mēraparāts  1 uz 10 izglītojamajiem 

1.29. Detaļu ģeometrisko parametru mērītājs 1 uz 10 izglītojamajiem 
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Modulis "Metāla virsmu frēzēšana"  

1.30. Garuma mērplāksnītes 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.31. Leņķu mērplāksnītes 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.32. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 0 – 25 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.33. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 25 – 50 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.34. Indikatora (mērpulksteņa) turētāja statīvs 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.35. Pulksteņa tipa indikators  1 uz 5 izglītojamajiem 

1.36. Urbjmašīna 1 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Tēraudi, dažādi; kg 50 katram izglītojamajam 

2.2. Krāsainie metāli (bronza, misiņš, alumīnijs ); kg 10 katram izglītojamajam 

2.3. Ķets; kg 5 katram izglītojamajam 

2.4. Eļļošanas materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Dzesēšanas šķidrums Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Skrūves, piespiedējplāksnes, uzgriežņi; komplekts 1 katram izglītojamajam 

2.7. Individuālo aizsardzības līdzekļu komplekts 1 katram izglītojamajam 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Frēzēšanas darbu kvalitātes kontrole" 

MODUĻA "Frēzēšanas darbu kvalitātes kontrole" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas novērtēt un pārbaudīt frēzēto metāla detaļu tehnisko un kvalitatīvo atbilstību darba uzdevumam. 

Moduļa 

uzdevumi 

  Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Izmantojot mērinstrumentus un kontroles līdzekļus, precīzi noteikt detaļas faktiskos izmērus, pārbaudīt atbilstību tehnoloģiskās

dokumentācijas prasībām.

2. Noteikt virsmas formas, virsmu savstarpējā novietojuma un summāro virsmas formas un virsmu savstarpējā novietojuma noviržu

atbilstību tehniskās dokumentācijas prasībām.

3. Noteikt virsmu raupjuma atbilstību tehniskās dokumentācijas prasībām.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

 Apgūts modulis "Metāla virsmu frēzēšana". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

 Moduļa " Frēzēšanas darbu kvalitātes kontrole " apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. Pārbaudījumā iekļauj 

jautājumus par virsmas kvalitātes un izmēru precizitātes kontroli, veicot izsniegtajai detaļai precizitātes kontroles mērījumus. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis " Frēzēšanas darbu kvalitātes kontrole " ir programmas B daļas modulis  profesionālajai kvalifikācijai "Frēzētājs". Tā apguve 

ir ieejas nosacījums C daļas moduļiem.  

Uz sākumu
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Modulis "Frēzēšanas darbu kvalitātes kontrole" 

MODUĻA "Frēzēšanas darbu kvalitātes kontrole" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: izmantojot 

mērinstrumentus un 

kontroles līdzekļus, 

precīzi noteikt detaļas 

faktiskos izmērus, 

pārbaudīt atbilstību 

tehnoloģiskās 

dokumentācijas 

prasībām. 

 

Zina: mērinstrumentu 

un kontroles līdzekļu 

veidus un to 

pielietošanu , virsmu 

savstarpējā 

novietojuma pielaižu 

kontroles veidus un  

detaļas izmēru 

kontroles veidus, 

virsmu savstarpējā 

novietojuma novirzes, 

detaļas faktisko izmēru 

un to pielaižu apzīmē 

jumus plakanām un 

cilindriskām virsmām. 

 

Izprot: mērinstrumentu 

1.1. Virsmas 

kvalitātes un izmēru  

 precizitātes kontrole. 

 

(40 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Izmēru precizitātes 

kontroles mēriekārtas. 

Vispārīgi apraksta 

izmēru kontroles 

mērinstrumentus. 

Klasificē izmēru 

kontroles 

mērinstrumentus un  

tos pielieto izmēru 

kontrolei. 

Darbu mape. Izglītojamie no mācību 

literatūras un interneta 

savākto informāciju par 

izmēru kontroles 

mērinstrumentiem un apgūst 

to lietošanu. Iegūto 

informāciju apkopo darbu 

mapē. 

1.1.2.Detaļu pielaižu 

kontrole. 

Atšķir pielaižu 

kontroles veidus. 

Veic detaļu izmēru 

kontroles mērījumus. 

 Izskaidro, kā veicama 

izmēru pielaižu 

kontroli. Veic detaļu 

izmēru kontroles 

mērījumus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie no mācību 

literatūras un interneta atlasa 

informāciju par izmēru 

kontroles mērinstrumentiem 

un veic virsmu lineāro un 

leņķisko izmēru precizitātes 

un virsmu savstarpējā 

izvietojuma pielaižu lielumu 

kontroles mērījumus 

izsniegtajām detaļām. 
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Modulis "Frēzēšanas darbu kvalitātes kontrole" 

nozīmi un 

nepieciešamību virsmu 

savstarpējā 

novietojuma un detaļas 

faktisko izmēru 

atbilstības pārbaudei. 

2. Spēj: pielietojot 

mērinstrumentus, 

kontroles līdzekļus un 

palīgierīces, noteikt 

virsmas formas, 

virsmu savstarpējā 

novietojuma un 

summāro virsmas 

formas un virsmu 

savstarpējā 

novietojuma noviržu 

atbilstību tehniskās 

dokumentācijas 

prasībām. 

 

Zina: kontroles un 

mērinstrumentu 

veidus, un pielietošanu 

virsmu formas 

pārbaudei. 

 

Izprot: virsmas formas 

un virsmu savstarpējā 

novietojuma kontroles 

nepieciešamību. 

2.1. Apstrādāto 

virsmu formas un 

savstarpējā 

novietojuma kļūdu 

mērīšana. 

 

(40 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Virsmu formas 

kļūdu mērīšana. 

Identificē veidus kā 

noteikt plakanas un 

cilindriskas virsmas 

kļūdas. 

Izskaidro izmērīto 

plakano un cilindrisko 

virsmu kļūdas, 

Darbu mape. Izglītojamie no mācību 

literatūras un interneta apgūst 

informāciju par izmēru 

noviržu no ideālās formas, 

plakanām un cilindriskām 

virsmām mērīšanu un to 

apkopo darbu mapē. 

2.1.2. Virsmas formas un 

savstarpējā novietojuma 

kļūdu iespaids uz 

ekspluatācijas procesu. 

Apraksta,  kā virsmas 

formas un savstarpējā 

novietojuma kļūdas 

negatīvi iespaido 

ekspluatāciju. Mēra 

virsmu izvietojuma 

kļūdu lielumu. 

Izskaidro virsmas 

formas un savstarpējā 

novietojuma kļūdu 

iespaidu uz 

ekspluatācijas procesu 

un mēra virsmu 

izvietojuma kļūdu 

lielumu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie  veic praktisko 

darbu nosakot virsmas formas 

un savstarpējā novietojuma 

kļūdas iespaidu uz 

ekspluatācijas procesu. 

Izglītojamie veic kļūdu 

lielumu mērījumus 

izsniegtajām detaļām.  

3. Spēj: pielietojot 

virsmas raupjuma 

etalonus un 

elektroniskās virsmas 

raupjuma mērīšanas 

ierīces, noteikt virsmu 

raupjuma atbilstību 

tehniskās 

3.1. Virsmas 

raupjuma kontrole.  

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Tehnoloģiskā 

procesa ietekme uz 

virsmas raupjumu. 

Raksturo  padeves, 

griešanas ātruma un 

asmens stāvokļa 

ietekmi uz virsmas 

raupjumu. 

Izskaidro  padeves, 

griešanas ātruma un 

asmens stāvokļa 

ietekmi uz virsmas 

raupjumu. 

Diskusija. Izglītojamie no mācību 

literatūras  apgūst informāciju 

par apstrādes režīmu ietekmi 

uz virsmas  raupjumu un 

diskutē par prasībām 

raupjuma lieluma izvēlē. 

3.1.2.Virsmas raupjuma 

noteikšana.  

Klasificē virsmas 

raupjuma noteikšanas 

Patstāvīgi izmēra 

virsmas raupjumu ar 

Praktiskais darbs. Izglītojamie  apgūst virsmas 

raupjuma lieluma mērīšanas  
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dokumentācijas 

prasībām. 

 

Zina: virsmas 

kvalitātes noteikšanas 

paņēmienus  un 

virsmas raupjuma 

apzīmējumus. 

 

Izprot: virsmas 

kvalitātes rādītāju 

savstarpējo sakarību ar 

griezējinstrumentu un 

apstrādes režīmiem. 

metodes. Nosaka  

virsmas raupjumu ar 

raupjuma mēriekārtu  

un rezultātu salīdzina  

ar gluduma etalonu. 

raupjuma mēriekārtu 

un rezultātu salīdzina 

ar gluduma etalonu. 

iemaņas strādājot ar raupjuma 

lieluma mērīšanas iekārtu. 

 

 

Ieteicamie avoti 
Bērenfelds V. Tehniskais minimums metālapstrādē. - Rīga: Avots, 1989. 

Oglobļins A. Frēzētāja rokas grāmata. - Rīga: Latvijas valsts izdevniecība, 1974. 

Šīrons E. Detaļu ģeometrisko parametru mērīšana. - Rīga: RTU izdevniecība, 2008. 
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Modulis "Frēzēšanas darbu kvalitātes kontrole" 

Moduļa "Frēzēšanas darbu kvalitātes kontrole" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dators ar interneta pieslēgumu 1 katram izglītojamajam 

1.2. Projektors 1 

1.3. Interaktīvā tāfele 1 

1.4. Bīdmērs 0-125 mm 1 katram izglītojamajam 

1.5. Leņķmērs universālais 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.6. Virsmas raupjuma bezkontakta mēriekārta 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.7. Detaļu ģeometrisko parametru mērītājs 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.8. Garuma mērplāksnītes 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.9. Gludais mikrometrs 0- 25 mm 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.10. Gludais mikrometrs 25- 50 mm 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.11. Indikatora (mērpulksteņa) magnētiskais statīvs 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.12. Pulksteņa tipa indikators 1 uz 5 izglītojamajiem 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Detaļas raupjuma mērīšanai (komplekts) 1 katram izglītojamajam  

2.2. Biroja papīrs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Frēzētāja prakse" 

MODUĻA "Frēzētāja prakse" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Nostiprināt un pilnveidot izglītojamo spējas strādāt ar frēzēšanas iekārtām, veikt metāla materiālu mehānisko apstrādi, izgatavot 

sagataves un detaļas, veikt iekārtu un frēzēšanas griezējinstrumentu iestatīšanu un regulēšanu darba vidē. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Lasīt metālapstrādes rasējumus, tehniskos apzīmējumus un lietot tehnisko dokumentāciju.

2. Sagatavot darbam frēzēšanas iekārtas, instrumentus, palīgierīces un pārbaudīt to atbilstību darba drošības prasībām.

3. Aprēķināt un iestatīt griešanas režīmus.

4. Frēzēt metāla virsmas atbilstoši darba uzdevumam.

5. Pārbaudīt frēzēšanas darbu kvalitāti.

6. Uzturēt frēzēšanas iekārtas un instrumentus darba kārtībā.

7. Ievērot darba aizsardzības, vides aizsardzības, elektrodrošības un ugunsdrošības prasības.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti visi programmas A, B un C daļas moduļi, kas nepieciešami frēzētāja profesionālās kvalifikācijas iegūšanai. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguves noslēgumā izglītojamie raksta un noformē prakses pārskatu, iekļaujot informāciju par prakses laikā paveikto, kā arī 

pašvērtējumu un darba devēja novērtējumu. Izglītojamie iesniedz profesionālās kvalifikācijas prakses dokumentus.  

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Frēzētāja prakse" ir apgūstams B daļā, tas ir noslēdzošais modulis frēzētāja profesionālās kvalifikācijas iegūšanai, paredzēts 

apgūto profesionālo kompetenču nostiprināšanai darba vidē.   

Uz sākumu
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Modulis "Frēzētāja prakse" 

MODUĻA "Frēzētāja prakse" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

Rrezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: lasīt 

informāciju par detaļas 

izgatavošanas 

tehnoloģisko procesu. 

 

1.1. Apstrādes 

tehnoloģiskais 

process. 

 

(5 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Tehnoloģiskā 

procesa elementi. 

Maršruta karte. 

Operāciju karte. 

Nosauc tehnoloģiskā 

procesa elementus. 

Raksturo tehnoloģiskā 

procesa elementus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie aizpilda maršruta 

karti pēc darba rasējuma un 

apraksta tehnoloģiskā procesa 

secību. 

2. Spēj: izvēlēties 

nepieciešamos 

materiālus un 

palīgmateriālus 

metāldarbu veikšanai. 

2.1. Metāldarbos 

izmantojamie 

materiāli un 

palīgmateriāli. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1.Materiālu un 

palīgmateriālu 

veidi un īpašības. 

Nosauc 

nepieciešamos 

materiālus un 

palīgmateriālus. 

Veic palīgmateriālu un 

materiālu izvēli 

saskaņā ar virsmas 

kvalitātes prasībām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas 

nepieciešamos materiālus un 

palīgmateriālus uzdotās 

frēzējamās detaļas 

izgatavošanai.  Vāc 

materiālus darba mapei par 

tēmu: "Materiāli un 

palīgmateriāli". 

3. Spēj: rūpīgi un 

precīzi frēzēt plakanas 

un slīpas virsmas, 

rievas, izciļņus, 

ievērojot darba 

uzdevumu. 

3.1 Frēzēšanas 

tehnoloģija. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1 Frēzēšanas procesa 

īpatnības. Pārtrauktas 

skaidas un mainīgs 

skaidu biezums. 

Nosauc frēzēšanas 

procesa īpatnības. 

Raksturo plakanu un 

slīpu virsmu , rievu un 

izciļņu frēzēšanu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie no mācību  

literatūras un interneta 

apkopo informāciju par 

frēzēšanas procesa īpatnībām 

un par apgūto diskutē. 
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3.1.2. Griešanas elementi 

frēzēšanā. Griešanas 

ātrums, dziļums, padeves 

ātrums un padevju veidi.  

Nosauc galvenos 

griešanas elementus. 

Nosauc prasības 

griešanas ātruma 

izvēlei. 

Iestāda nepieciešamos  

griešanas ātrumus, 

kvalitatīvai metāla 

apstrādei. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie no mācību  

literatūras un interneta 

apkopo informāciju par 

griešanas elementiem 

frēzēšanā. Vāc materiālus 

darba mapei par tēmu: 

"Griešanas režīmu elementi 

frēzēšanā."  

3.1.3.Frēzēšana pret 

padevi un padeves 

virzienā. Frēzēšanas 

rezultātu salīdzinājums.  

Nosauc atšķirības 

starp abiem 

frēzēšanas veidiem. 

Frēzē divu sagatavju 

virsmas, katru ar citu 

padeves virzienu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Salīdzina nofrēzēto 

virsmu raupjumu. 

Izskaidro abu 

frēzēšanas veidu 

iespaidu uz nofrēzētās 

virsmas kvalitāti. Frēzē 

divu sagatavju virsmas, 

katru ar citu padeves 

virzienu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. Salīdzina 

nofrēzēto virsmu 

raupjumu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie frēzē divu 

sagatavju virsmas, katru ar 

citu padeves virzienu. 

Rezultātā salīdzina abu 

virsmu raupjumu. 

Secinājumus ieraksta darba 

mapē. 

3.2. Plakanu, slīpu un 

rievu virsmu un 

izciļņu frēzēšana. 

 

(5 % no moduļa 

kopējā apjoma)  

3.2.1. Plakanu un slīpu  

virsmu frēzēšana.  

Izstrādā plakano 

virsmu frēzēšanas 

procesa secību un  

frēzē virsmu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Izstrādā un pamato 

plakano virsmu 

frēzēšanas procesa 

secību, iestata 

frēzmašīnu un frēzē 

virsmu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, saskaņā ar 

tehnoloģisko karti, iestata 

frēzmašīnu un frēzē plakanu 

virsmu, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

3.2.2. Rievu virsmu 

frēzēšana. 

Izstrādā rievu virsmu 

frēzēšanas procesa 

secību un  frēzē 

virsmu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izstrādā un pamato 

rievu virsmu frēzēšanas 

procesa secību, iestata 

frēzmašīnu un frēzē 

virsmu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, saskaņā ar 

tehnoloģisko karti, iestata 

frēzmašīnu un, frēzē rievu 

virsmu, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 



4 

Modulis "Frēzētāja prakse" 

3.2.3. Izciļņu frēzēšana. Izstrādā izciļņu 

virsmu frēzēšanas 

procesa secību un  

frēzē virsmu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus 

 Izstrādā un pamato 

izciļņu virsmu 

frēzēšanas procesa 

secību, iestata 

frēzmašīnu un frēzē 

virsmu , ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, saskaņā ar 

tehnoloģisko karti, iestata 

frēzmašīnu un, frēzē izciļņu 

virsmu, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

4. Spēj: frēzēt 

cilindriskās, līkloču 

veida virsmas un 

fasonvirsmas saskaņā 

ar tehnoloģisko karti. 

 

4.1. Frēzēšana 

izmantojot apaļu 

galdu. 

 

(15 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

 

4.1.1. Cilindrisku virsmu 

frēzēšana. 

 

Izstrādā cilindrisko 

virsmu frēzēšanas 

procesa secību un  

frēzē virsmu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Izstrādā un pamato 

cilindrisko virsmu 

frēzēšanas procesa 

secību, iestata 

frēzmašīnu un  frēzē 

virsmu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, saskaņā ar 

tehnoloģisko karti, iestata 

frēzmašīnu un frēzē 

cilindriskas virsmas detaļu,  

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

4.1.2. Līkloču virsmas 

frēzēšana. 

Izstrādā līkloču veida 

virsmu frēzēšanas 

procesa secību un 

veic frēzēšanu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Izstrādā un pamato 

līkloču veida virsmu 

frēzēšanas procesa 

secību, iestata 

frēzmašīnu un veic 

frēzēšanu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, saskaņā ar 

tehnoloģisko karti, iestata 

frēzmašīnu, un frēzē detaļu ar 

līkloču virsmu, izmantojot 

rokas padevju kombinācijas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

4.1.3. Iespējamais brāķis 

un tā novēršana. 

Nosaka brāķa rašanās 

cēloni un novērš to, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Izskaidro un novērtē 

brāķa rašanās cēloni un 

novērš to, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam nosaka 

izsniegtās detaļas kvalitāti, 

izmēru un virsmas atbilstību 

detaļas rasējumam.   

4.2. Fasonvirsmu 

frēzēšana. 

 

(20 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1.Fasonvirsmu 

frēzēšana ar 

fasonfrēzēm.ali 

Izstrādā fasonvirsmu 

frēzēšanas procesa 

secību un  frēzē 

virsmu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izskaidro un pamato 

fasonvirsmas 

frēzēšanas procesa 

secību, iestata 

frēzmašīnu  un  frēzē 

virsmu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, saskaņā ar 

tehnoloģisko karti, iestata 

frēzmašīnu un frēzē 

fasonvirsmu. ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 



5 

Modulis "Frēzētāja prakse" 

4.2.2. Fasonvirsmu 

frēzēšana vienlaicīgi 

manuāli izmantojot  

rokas padeves divu 

koordinātu asu virzienā. 

Atpazīst un pielieto 

frēzēšanas metodi 

manuāli izmantojot  

rokas padeves divu 

koordinātu asu 

virzienā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus.  

Izskaidro un pamato 

frēzēšanas metodi 

manuāli izmantojot  

rokas padeves divu 

koordinātu asu 

virzienā, iestata 

frēzmašīnu un frēzē 

virsmu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus.  

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iestata 

frēzmašīnu un frēzē 

fasonvirsmu izmantojot rokas 

padeves divu koordinātu asu 

virzienā, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

5. Spēj: veikt 

sarežģītus frēzēšanas 

darbus. 

5.1. Frēzēšana, 

pielietojot dalīšanas 

galvu. 

 

 (20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Daudzstūru 

frēzēšana. 

Raksturo daudzstūru 

frēzēšanas procesu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Aprēķina un izplāno 

daudzstūru frēzēšanas 

procesu. Iestata 

frēzmašīnu un 

dalīšanas galvu un 

frēzē daudzstūrus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam aprēķina un 

izplāno daudzstūru frēzēšanas 

procesu. Iestata frēzmašīnu 

un dalīšanas galvu, un frēzē 

daudzstūrus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

5.1.2.Zobratu zobu 

frēzēšanas darba secība. 

Kontrolē zobratu 

zobu parametrus un 

izplāno frēzēšanas 

procesu. 

Raksturo un kontrolē 

zobratu zobu 

parametrus un izplāno 

frēzēšanas procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam, raksturo un 

kontrolē zobratu zobu 

parametrus un izplāno 

frēzēšanas procesu. 

5.1.3. Zobratu zobu 

frēzēšana. 

Uzstāda dalīšanas 

galvu un un sadala 

detaļas aploci 

nepieciešamajam 

zobu skaitam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Izmantojot dalīšanas 

galvu, frēzē zobratu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iestata 

frēzmašīnu un dalīšanas 

galvu, un frēzē zobratu zobus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

5.1.4. Speciālie 

frēzēšanas darbi. 

Sarežģītu virsmu       

frēzēšana. 

Raksturo sarežģītas 

virsmas frēzēšanas 

secību un frēzē 

virsmu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus.  

Iestata frēzmašīnu 

sarežģītu virsmu 

frēzēšanai  un frēzē 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iestata 

frēzmašīnu un dalīšanas 

galvu,  un frēzē sarežģītas 

virsmas (rīvurbju, urbju, 

cilindrisko frēžu sagatavju 

skaidrievas, zobu sajūgu 

zobus u,c.), ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 
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6. Spēj:  izvēlēties 

griešanas režīmus, 

izmantojot 

tehnoloģisko 

dokumentāciju un 

griešanas režīmu 

tabulas frēzēšanas 

darbgaldam.  

6..1. Griešanas 

režīmu noteikšanas 

paņēmieni. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1. 1.Griešanas  režīmu 

aprēķins pēc formulām. 

Vispārīgi apraksta 

formulu pielietojumu 

griešanas režīmu 

aprēķinos. 

Patstavīgi aprēķina pēc 

formulām griešanas 

režīmus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc darba 

uzdevuma  aprēķina griešanas 

režīmu parametrus. 

6.1.2. Griešanas režīmu 

noteikšana pēc tabulām. 

Pēc tabulām nosaka 

griešanas režīmu  

galvenos lielumus. 

Pēc tabulām iestata 

visus meklējamos 

griešanas režīmu 

lielumus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc darba 

uzdevuma  iestata griešanas 

režīmu parametrus. 

7. Spēj:  sagatavot 

darba vietu darba 

procesam, uzturēt to 

kārtībā darba veikšanas 

procesā, sakārtot darba 

vietu pēc darba 

beigām, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

7.1 Darba vietas 

sakārtošana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.1.1. Darba vietas 

sagatavošana darbam.   

Uzskaita prasības 

darba vietas 

sagatavošanai darbam 

un to sagatavo 

atbilstoši prasībām. 

Veic darba vietas 

sagatavošanu ievērojot 

darba drošību, 

apstrādes kvalitāti un to 

sagatavo atbilstoši 

prasībām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo darba 

vietu darbam. Pārbauda 

frēzmašīnu redzamo 

zemējumu un pārbauda 

aizsargierīču darbību. 

7.1.2. Darba vietas 

sakārtošana pēc darba. 

Uzskaita  prasības 

darba vietas 

sakārtošanai un 

sakārto darba vietu  

pēc darba.  

 Sakārto darba vietu 

pēc darba beigām 

atbilstoši drošības 

tehnikas un higiēnas 

prasībām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sakopj savus 

darbagaldus, nogādā skaidas 

skaidu savāktuvēs un ieeļļo 

nepieciešamos frēzmašīnu 

mezglus. 
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Moduļa "Frēzētāja prakse" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Frēzmašīnas 1 katram izglītojamajam 

1.2. Mašīnskrūvspīles 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.3. Pagriežamās mašīnskrūvspīles 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.4. Spīļčaulu patrona 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.5. Pāreju čaulu komplekts ( D no 6 līdz 32 mm) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.6. Gala (pirksta) frēžu komplekts  (Z=4 D no 6 līdz 16 mm) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.7. Urbjpatronu  komplekts (D no 1 līdz 10 mm) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.8. Spīļčaulu komplekts (D no 3 līdz 20 mm) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.9. Frēzgalva ar cietkausējuma plāksnītēm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.10. Gala frēze ar cietkausējuma plāksnītēm 1 katram izglītojamajam 

1.11. Gala frēze ar maināmu galvu 1 katram izglītojamajam 

1.12. Urbju komplekts (D no 1 līdz 20 mm) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.13. Cilindriskās frēzes komplekts (D no 63 līdz 100 mm) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.14. Kāta frēzes komplekts (D no 6 līdz 32 mm) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.15. Diska frēzes komplekts (B no 1 līdz 16 mm) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.16. Leņķa frēzes komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.17. Ķīļrievu frēzes komplekts  (D no 2 līdz 14 mm) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.18. Profilfrēžu komplekts 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.19. Segmentierievju frēzes komplekts (D no 4 līdz 10 mm) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.20. T veida frēzes komplekts (D no 14 līdz 28 mm) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.21. Cilindriskās frēzes komplekts (D no 50 līdz 100 mm) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.22. Moduļfrēzes komplekts  (no 0,8 līdz 5,0 mm) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.23. Universālā dalīšanas galva 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.24. Pagriežamais apaļais galds 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.25. Bīdmērs ar mērapjomu 0 – 125 mm, precizitāte 0,1 mm 1 katram izglītojamajam 

1.26. Leņķmērs 1 katram izglītojamajam 

1.27. Virsmas raupjuma kontaktu mēraparāts 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.28. Detaļu virsmas slīpuma mērītājs 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.29. Garuma mērplāksnītes 1 uz 5 izglītojamajiem 
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1.30. Leņķu mērplāksnītes 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.31. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 0 – 25 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.32. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 25 – 50 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.33. Indikatora(mērpulksteņa) turētāja statīvs 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.34. Pulksteņa tipa indikators 1 uz 5 izglītojamajiem 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Tēraudi, dažādi; kg 50 katram izglītojamajam 

2.2. Krāsainie metāli (bronza, misiņš, alumīnijs ); kg 10 katram izglītojamajam 

2.3. Ķets; kg 5 katram izglītojamajam 

2.4. Eļļošanas materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Dzesēšanas šķidrums Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Skrūves, piespiedējplāksnes, uzgriežņi (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Mašīnbūves darba uzdevuma analizēšana" 

MODUĻA "Mašīnbūves darba uzdevuma analizēšana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas mašīnbūves nozarē atpazīt bīstamo un kaitīgo faktoru iedarbību uz cilvēka veselību, iespējas izvairīties un 

aizsargāties no tiem, attīstīt komunikācijas pamatprincipus un pieklājības normas, tehnoloģiskās vajadzības pēc konkrētiem 

materiāltehniskajiem nodrošinājumiem un pakalpojumiem katram ražošanas struktūrvienības postenim, darba rasējumu un tehniskās 

dokumentācijas nozīmi un izstrādāšanas principus, darbaspēka resursu un nepieciešamo pamatmateriālu apjoma novērtēšanas 

paņēmienus, nepieciešamā laika patēriņu pasūtījumu izpildei. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Organizēt un nodrošināt individuālo un kolektīvo aizsardzības līdzekļu lietošanu, atbilstoši darba apstākļiem.

2. Novērtēt aprīkojuma un instrumentu atbilstību darba uzdevumam un darba drošības prasībām.

3. Komunicēt ar klientu, identificējot klienta vajadzības un ievērojot pozitīvas saskarsmes principus.

4. Operatīvi izvērtēt ražošanas iecirkņa tehnoloģiskās iespējas, novērtējot pieejamās iekārtas, materiālus un aprīkojumu.

5. Strādāt ar tehnisko dokumentāciju, izstrādājot tehnisko uzdevumu.

6. Novērtēt mašīnbūves un metālapstrādes materiālu tehnisko bāzi pasūtījuma izpildei.

7. Aprēķināt nepieciešamos darba resursus pasūtījuma izpildei.

8. Izstrādāt izpildes laika grafiku, nosakot veicamā darba apjomu.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Iegūta profesionālā kvalifikācija "Atslēdznieks". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Mašīnbūves darba uzdevuma analizēšana" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. Atbilstoši darba 

uzdevumam piedalās sarunas simulācijā ar "klientu", veic nepieciešamās darbības ar tehnisko dokumentāciju, veic nepieciešamos 

uzdevumu aprēķinus pēc iepriekš dotajiem nosacījumiem. 

Moduļa nozīme un 
Modulis "Mašīnbūves darba uzdevuma analizēšana" ir B daļas modulis profesionālajai kvalifikācijai "Mašīnbūves tehniķis". Modulis 

"Mašīnbūves darba uzdevuma analizēšana" ir apgūstams vienlaicīgi ar moduli "Mašīnbūves tehnoloģiskā procesa organizēšana". 

Uz sākumu
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 vieta kartē 
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MODUĻA "Mašīnbūves darba uzdevuma analizēšana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: atbildīgi 

organizēt un 

nodrošināt individuālo 

un kolektīvo 

aizsardzības līdzekļu 

lietošanu, atbilstoši 

darba apstākļiem.  

 

Zina: individuālo 

aizsardzības līdzekļu 

izvēles kritērijus un 

lietošanu, kolektīvo 

aizsardzības līdzekļu 

izmantošanas 

nosacījumus. 

 

Izprot: bīstamo un 

kaitīgo faktoru 

iedarbību uz cilvēka 

veselību, iespējas 

izvairīties un 

aizsargāties. 

1.1. Individuālo un 

kolektīvo aizsardzības 

līdzekļu lietošanas 

noteikumi. 

 

(2 % no moduļa kopējā 

apjoma) 

1.1.1. Individuālo 

aizsardzības līdzekļu 

pielietošana. 

Nosauc un izšķir 

individuālos 

aizsardzības līdzekļus, 

veicot metālapstrādes 

darbus. 

Raksturo un izmanto 

individuālos 

aizsardzības līdzekļus, 

veicot metālapstrādes 

darbus. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, 

izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus 

un citus vizuālos 

uzskates līdzekļus, rāda 

pārējiem 

izglītojamajiem 

individuālos 

aizsardzības līdzekļus, 

apraksta to 

pielietojumu un stāsta 

par to. 

1.1.2. Kolektīvo 

aizsardzības līdzekļu 

pielietošana. 

Nosauc un izšķir 

kolektīvos aizsardzības 

līdzekļus, veicot 

metālapstrādes darbus. 

Raksturo un izmanto 

kolektīvos aizsardzības 

līdzekļus, veicot 

metālapstrādes darbus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie iegūst un 

apkopo informāciju par 

kolektīvo aizsardzības 

līdzekļu lietošanu, 

izmantojot dažādus 

informācijas resursus, 

stāsta par tiem un 

raksturo to 

pielietojumu. 
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2. Spēj: novērtēt 

aprīkojuma un 

instrumentu atbilstību 

darba uzdevumam un 

darba drošības 

prasībām. 

 

Zina: instrumentu 

lietošanas noteikumus, 

darba iekārtu un 

aprīkojuma lietošanas 

noteikumus. 

 

Izprot: nosacījumus, 

kas garantē drošu 

darbu ar rokas 

instrumentiem un 

iestatītām 

darbmašīnām. 

2.1. Instrumentu, darba 

iekārtu un aprīkojuma 

atbilstība darba 

drošības prasībām. 

 

(3 % no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.1.1. Instrumenta 

atbilstība darba 

drošības prasībām. 

Identificē un raksturo 

instrumentus atbilstoši 

darba drošības 

prasībām. 

Raksturo un salīdzina 

instrumentus atbilstoši 

darba drošības 

prasībām. 

Darbs ar tekstu. 

 

Patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie iegūst un 

apkopo informāciju par 

instrumentu atbilstoši 

darba drošības 

prasībām, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, stāsta par 

tiem, raksturo un 

salīdzina to 

pielietojumu. Novērtē 

instrumentu atbilstību 

darba drošības 

prasībām. 

2.1.2. Darba iekārtas 

atbilstība darba 

drošības prasībām. 

Identificē un raksturo 

darba iekārtas atbilstoši 

darba drošības 

prasībām. 

Raksturo un salīdzina 

darba iekārtas atbilstoši 

darba drošības 

prasībām. 

Darbs ar tekstu. 

 

Patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie iegūst un 

apkopo informāciju par 

darba iekārtām 

atbilstoši darba 

drošības prasībām, 

izmantojot dažādus 

informācijas resursus, 

stāsta par tiem un 

raksturo un salīdzina to 

pielietojumu. Novērtē 

darba iekārtu atbilstību 

darba drošības 

prasībām. 

2.1.3. Aprīkojuma 

atbilstība darba 

drošības prasībām. 

Identificē un raksturo 

aprīkojumu atbilstoši 

darba drošības 

prasībām. 

Raksturo un salīdzina 

aprīkojumu atbilstoši 

darba drošības 

prasībām. 

Darbs ar tekstu. 

 

Patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie iegūst un 

apkopo informāciju par 

aprīkojumu atbilstoši 

darba drošības 

prasībām, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, stāsta par 

tiem un raksturo un 

salīdzina to 

pielietojumu. Novērtē 

aprīkojuma atbilstību 

darba uzdevumam. 
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3. Spēj: komunicēt ar 

klientu, identificējot 

klienta vajadzības un 

ievērojot pozitīvas 

saskarsmes principus.  

 

Zina: psiholoģijas 

pamatus, profesionālo 

ētiku, saskarsmes 

paņēmienus, 

konfliktsituāciju 

risināšanas 

paņēmienus, klienta 

vajadzību 

noskaidrošanas 

metodes. 

 

Izprot: komunikācijas 

pamatprincipus un 

pieklājības normas. 

3.1. Pasūtījumu 

pieņemšana. 

 

(3 % no moduļa kopējā 

apjoma) 

3.1.1. Pasūtījumu lapas 

aizpildīšana. 

Aizpilda pasūtījuma 

lapu, uzklausot klienta 

vēlmes. 

Izstrādā pasūtījuma 

lapu, uzklausot klienta 

vēlmes. 

Situāciju modelēšana.  

 

Praktiskais darbs. 

Izglītojamie praktiski 

aizpilda vai izstrādā 

pasūtījuma lapu, un 

modelē situāciju, kad 

"klients" izsaka savas 

vēlmes (vai izstrādā 

pasūtījuma lapu pēc 

dotiem uzdevumiem). 

4. Spēj: spēja operatīvi 

izvērtēt ražošanas 

iecirkņa tehnoloģiskās 

iespējas, novērtējot 

pieejamās iekārtas, 

materiālus un 

aprīkojumu. 

 

Zina: mašīnbūves 

tehnoloģiska procesa 

pamatprincipus. 

 

Izprot: tehnoloģiskās 

vajadzības pēc 

konkrētiem 

materiāltehniskiem 

nodrošinājumiem un 

4.1. Mašīnbūves 

tehnoloģiska procesa 

pamatprincipi. 

 

(4 % no moduļa kopējā 

apjoma) 

4.1.1. Mašīnbūves 

tehnoloģiska procesa 

pamatprincipu 

apraksts. 

Atšķir un klasificē 

darba iekārtas, 

darbagaldus, materiālus 

un aprīkojumu. 

Klasificē un raksturo 

darba iekārtas, 

darbagaldus, materiālus 

un aprīkojumu. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, 

izmantojot dažādus 

informācijas resursus, 

iegūst un apkopo 

informāciju par 

tehnoloģiskām 

vajadzībām pēc 

konkrētiem 

materiāltehniskajiem 

nodrošinājumiem un 

pakalpojumiem katram 

ražošanas 

struktūrvienības 

postenim. 

Darbu mape. Savākto informāciju 

izglītojamie apkopo 

darbu mapē. 
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pakalpojumiem katram 

ražošanas 

struktūrvienības 

postenim. 

4.2. Hidrosistēmas 

pamatprincipi. 

 

(5 % no moduļa kopējā 

apjoma) 

4.2.1. Hidrosistēmas 

pamatprincipu 

apraksts. 

Atpazīst un raksturo 

hidrosistēmas darbības 

shēmas un galvenās 

sastāvdaļās (ierīces). 

Raksturo un salīdzina 

hidrosistēmas darbības 

shēmas un galvenās 

sastāvdaļās (ierīces). 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, 

izmantojot dažādus 

informācijas resursus, 

iegūst un apkopo 

informāciju par  

hidrosistēmas darbības 

shēmām un galvenām 

sastāvdaļām (ierīcēm). 

Darbu mape. Savākto informāciju 

izglītojamie apkopo 

darbu mapē. 

4.3. Pneimosistēmas 

pamatprincipi. 

 

(5 % no moduļa kopējā 

apjoma) 

4.3.1. Pneimosistēmas 

pamatprincipu 

apraksts. 

Atpazīst un raksturo 

pneimosistēmas 

darbības shēmas un 

galvenās sastāvdaļās 

(ierīces). 

Raksturo un salīdzina 

pneimosistēmas 

darbības shēmas un 

galvenās sastāvdaļas 

(ierīces). 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, 

izmantojot dažādus 

informācijas resursus, 

iegūst un apkopo 

informāciju par  

pneimosistēmas 

darbības shēmām un 

galvenajām 

sastāvdaļām (ierīcēm). 

Darbu mape. Savākto informāciju 

izglītojamie apkopo 

darbu mapē. 

5. Spēj: uzmanīgi 

strādāt ar tehnisko 

dokumentāciju, 

izstrādājot tehnisko 

uzdevumu. 

 

Zina: tehnoloģisko 

procesu pamatus un 

tehniskā uzdevuma 

formulēšanas metodes. 

 

Izprot: darba 

rasējumus un tehniskās 

5.1. Tehniskās un 

tehnoloģiskās 

dokumentācijas 

lasīšana. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

5.1. Tehniskā un 

tehnoloģiskā 

dokumentācija. 

Nosauc tehnisko un 

tehnoloģisko 

dokumentāciju veidus. 

Patstāvīgi izvēlas, 

pamato un lieto 

tehnisko un 

tehnoloģisko 

dokumentāciju veidus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, 

izmantojot dažādus 

informācijas resursus, 

iegūst un apkopo 

informāciju par 

pielietojamiem 

tehnisko un  

tehnoloģisko 

dokumentāciju 

veidiem, izskaidro tā 

izmantošanas iespējas 

un pamato atbilstību 

darba uzdevumam. 
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dokumentācijas nozīmi 

un izstrādāšanas 

principus. 

5.2. Tehnisko rasējumu 

un/vai skices izstrāde. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.2.1. Rasējumi/skices. Izstrādā un noformē 

tehniskus rasējumus 

vai skices pēc dotās 

detaļas parauga. 

Izstrādā un noformē 

tehniski sarežģītus 

salikšanas rasējumus 

vai skices pēc dotās 

detaļas parauga. 

Patstāvīgais darbs. Izglītojamie praktiski 

izstrādā un noformē 

atšķirīgas sarežģītības 

pakāpes tehniskus  

rasējumus vai skices 

pēc dotās detaļas 

parauga. 

5.2.1. CAD/CAM/CAE 

tehnoloģijas. 

Izstrādā un noformē 

3D modeļus ar 

CAD/CAM/CAE 

programmatūras 

palīdzību un veido 

virtuālā vidē tehniskus 

rasējumus vai skices 

pēc dotās detaļas 

parauga. 

Izstrādā un noformē 

sarežģītus 3d modeļus 

ar CAD/CAM/CAE 

programmatūras 

palīdzību un veido 

virtuālā vidē tehniskus 

rasējumus vai skices 

pēc dotās sarežģītas 

detaļas parauga. 

Patstāvīgais darbs. Izglītojamie praktiski 

izstrādā un noformē 

atšķirīgas sarežģītības 

pakāpes 3D modeļus 

un tehniskus rasējumus 

pēc dotās detaļas  

parauga, izmantojot 

CAD/CAM/CAE 

tehnoloģijas. 

5.3. Tehniskā 

uzdevuma izstrāde 

pasūtījuma izpildei. 

 

(2 % no moduļa kopējā 

apjoma) 

5.3.1. Tehniskais 

uzdevums pasūtījuma 

izpildei. 

Aizpilda tehniskā 

uzdevuma 

dokumentāciju 

pasūtījuma izpildei. 

Patstāvīgi aizpilda 

tehniskā uzdevuma 

dokumentāciju 

pasūtījuma izpildei. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie praktiski 

aizpilda tehniska 

uzdevuma 

dokumentāciju 

pasūtījuma izpildei pēc 

iepriekš dotiem 

nosacījumiem. 

6. Spēj: novērtēt 

mašīnbūves un 

metālapstrādes 

materiālu tehnisko bāzi 

pasūtījuma izpildei. 

 

Zina: īpatnības un 

iedalījumus visai 

tehniskajai 

dokumentācijai, kuru 

pielieto mašīnbūves 

ražošanā, kā arī 

pārzina to pielietošanu.  

6.1. Mašīnbūves 

tehnoloģiskās iekārtas. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Mašīnbūves 

tehnoloģisko iekārtu 

apraksts. 

Novērtē mašīnbūvē 

pielietojamās 

tehnoloģiskās iekārtas, 

darbagaldu veidus. 

Novērtē un salīdzina 

mašīnbūvē 

pielietojamās 

tehnoloģiskās iekārtas, 

darbagaldu veidus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, 

izmantojot dažādus 

informācijas resursus, 

iegūst un apkopo 

informāciju par 

mašīnbūvē  

pielietojamajām  

tehnoloģiskajām 

iekārtām, darbagaldu 

veidiem, izskaidro to 

izmantošanas iespējas 

un pamato atbilstību 

darba uzdevumam. 
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Izprot: novērtēt un 

izvēlēties iekārtas un 

nepieciešamos 

instrumentus 

pasūtījumu izpildei. 

Darbu mape. Savākto informāciju 

izglītojamie apkopo 

darbu mapē. 

6.1.2. Mašīnbūves 

griezējinstrumenti. 

Novērtē mašīnbūvē 

pielietojamo 

griezējinstrumentu 

veidus. 

Novērtē un salīdzina 

mašīnbūvē 

pielietojamo 

griezējinstrumentu 

veidus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, 

izmantojot dažādus 

informācijas resursus, 

iegūst un apkopo 

informāciju par  

mašīnbūvē 

pielietojamo 

griezējinstrumentu, 

izskaidro tā 

izmantošanas  iespējas 

un pamato atbilstību 

darba uzdevumam. 

Darbu mape. Savākto informāciju 

izglītojamie apkopo 

darbu mapē. 

6.1.3. Mašīnbūves 

darbagaldu ierīces. 

Novērtē mašīnbūvē 

pielietojamo 

darbagaldu ierīču 

veidus. 

Novērtē un salīdzina 

mašīnbūvē 

pielietojamos 

darbagaldu ierīču 

veidus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, 

izmantojot dažādus 

informācijas resursus, 

iegūst un apkopo 

informāciju par  

mašīnbūvē 

pielietojamajām 

darbagaldu ierīcēm, 

izskaidro tā 

izmantošanas iespējas 

un pamato atbilstību 

darba uzdevumam. 

Darbu mape. Savākto informāciju 

izglītojamie apkopo 

darbu mapē. 

6.1.4. Mašīnbūves 

tehnoloģiskās 

operācijas. 

Novērtē, kādas 

operācijas var veikt uz 

katra darbagalda vai 

iekārtas. 

Novērtē un salīdzina, 

kādas operācijas var 

veikt uz katra 

darbagalda vai iekārtas. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, 

izmantojot dažādus 

informācijas resursus, 

iegūst un apkopo 

informāciju par to, 

kādas operācijas var 
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veikt uz katra 

darbagalda vai iekārtas, 

izskaidro tā  

izmantošanas iespējas 

un pamato atbilstību 

darba uzdevumam. 

Darbu mape. Savākto faktu 

materiālu izglītojamie 

apkopo darbu mapē. 

6.2. Mašīnbūvē 

pielietojamie darba 

instrumenti. 

 

(5 % no moduļa kopējā 

apjoma) 

6.2.1. Mašīnbūvē 

pielietojamie darba 

instrumentu veidi. 

Novērtē mašīnbūvē 

pielietojamus darba 

instrumentu veidus. 

Novērtē un salīdzina 

mašīnbūvē 

pielietojamus darba 

instrumentu veidus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, 

izmantojot dažādus 

informācijas resursus, 

iegūst un apkopo 

informāciju par 

mašīnbūvē 

pielietojamajiem darba 

instrumentu veidiem, 

izskaidro tā  

izmantošanas iespējas 

un pamato atbilstību 

darba uzdevumam. 

Darbu mape. Savākto informāciju 

izglītojamie apkopo 

darbu mapē. 

6.3. Mašīnbūvē 

pielietojamie 

pamatmateriāli un 

palīgmateriāli. 

 

(4 % no moduļa kopējā 

apjoma) 

6.3.1. Mašīnbūvē 

pielietojamie 

pamatmateriālu un 

palīgmateriālu veidi. 

Novērtē mašīnbūvē 

pielietojamos 

pamatmateriālu un 

palīgmateriālu veidus. 

Novērtē un salīdzina 

mašīnbūvē 

pielietojamos 

pamatmateriālu un  

palīgmateriālu veidus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, 

izmantojot dažādus 

informācijas resursus, 

iegūst un apkopo 

informāciju par 

mašīnbūvē 

pielietojamajiem 

pamatmateriālu un 

palīgmateriālu veidiem, 

izskaidro tā 

izmantošanas iespējas 

un pamato atbilstību 

darba uzdevumam. 
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Darbu mape. Savākto informāciju 

izglītojamie apkopo 

darbu mapē. 

6.4. Mērinstrumentu 

veidi kvalitātes 

kontrolei. 

 

(2 % no moduļa kopējā 

apjoma) 

6.4.1. Mērinstrumentu 

veidi kvalitātes 

kontrolei. 

Izvēlas vajadzīgo 

mērinstrumentu, lai 

veiktu detaļas izmēra 

kontroli. 

Analizē, salīdzina un 

izvērtē mērinstrumenta 

izvēli detaļas mērīšanas 

operācijai. 

Laboratorijas darbs. Izglītojamie saņem 

jebkāda veida detaļu, 

izvēlas vajadzīgo 

mērinstrumentu, lai 

veiktu detaļas 

mērījumu un pēc tam 

zīmē dotās detaļas skici 

ar visiem izmēriem. 

Apraksta un izskaidro 

savu darbu citiem. 

7. Spēj: aprēķināt 

nepieciešamos darba 

resursus pasūtījuma 

izpildei. 

 

Zina: darbaspēka 

kvalifikācijas 

novērtēšanas metodes.  

 

Izprot: darbaspēka 

resursu un 

nepieciešamo 

pamatmateriālu 

apjoma novērtēšanas 

paņēmienus. 

7.1. Nepieciešamais 

darbaspēka apjoms. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

7.1.1. Nepieciešamā 

darbaspēka apjoma 

novērtēšana. 

Noformē nepieciešamā 

darbaspēka apjoma 

aprēķinus pasūtījuma 

izpildei. 

Izstrādā un pamato 

nepieciešamā 

darbaspēka apjoma 

aprēķinus pasūtījuma 

izpildei. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie praktiski 

noformē, vai izstrādā 

un pamato 

nepieciešamā 

darbaspēka apjoma 

aprēķinus pasūtījuma 

izpildei pēc iepriekš 

dotiem nosacījumiem. 

7.2. Nepieciešamā 

pamatmateriāla 

apjoms. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

7.2.1. Nepieciešamo 

pamatmateriālu apjoma 

novērtēšana. 

Noformē nepieciešamo 

pamatmateriālu apjoma 

aprēķinus pasūtījuma 

izpildei. 

Izstrādā un pamato 

nepieciešamo 

pamatmateriālu apjoma 

aprēķinus pasūtījuma 

izpildei. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie praktiski 

noformē vai izstrādā un 

pamato nepieciešamo 

pamatmateriālu apjoma 

aprēķinus pasūtījuma 

izpildei pēc iepriekš 

dotiem nosacījumiem. 

8. Spēj: izstrādāt 

izpildes laika grafiku, 

nosakot veicamā darba 

apjomu. 

 

Zina: laika grafika 

izstrādes 

8.1. Veicamā darba 

apjoms. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

8.1.1. Veicamā darba 

apjoma aprēķini. 

Noformē veicamā 

darba apjoma 

aprēķinus. 

Izstrādā un pamato 

veicamā darba apjoma 

aprēķinus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie praktiski 

noformē, vai izstrādā 

un pamato veicamā 

darba apjoma 

aprēķinus pasūtījuma 

izpildei pēc iepriekš 

dotiem nosacījumiem. 
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pamatprincipus. 

 

Izprot: nepieciešamā 

laika patēriņu 

pasūtījumu izpildei. 

8.2. Pasūtījuma izpildei 

nepieciešamais laiks. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

8.2.1. Pasūtījuma 

izpildei nepieciešamā 

laika noteikšana. 

Noformē pasūtījuma 

izpildei nepieciešamā 

laika aprēķinus.  

Izstrādā un pamato 

pasūtījuma izpildei 

nepieciešamā laika 

aprēķinus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie praktiski 

noformē, vai izstrādā 

un pamato pasūtījuma 

izpildei nepieciešamā 

laika aprēķinus 

pasūtījuma izpildei pēc 

iepriekš dotiem 

nosacījumiem. 

 

 

Ieteicamie avoti 
Arito. Machines and tools. Instrumentu katalogs, 2016/2017, Nr. 39. 

Aršinovs V., Aļeksejevs G. Metālu griešana. - Rīga: Latvijas Valsts izdevniecība, 1961. 

Avotiņš J., Freimanis V., Roze I., Vējiņš O. Mašīnbūves materiāli un to apstrāde. - Rīga: Zvaigzne, 1985. 

Berenfelds V. Tehniskais minimums metālapstrādē. - Rīga: Avots, 1989. 

Bunga L., Jonāns A. Aparātbūves un mašīnbūves tehnoloģijas pamati. - Rīga: Zvaigzne, 1978. 

Hoffmann Group. Instrumentu katalogs 20009/2010. 

Instro. Tehniskie instrumenti un darbgaldi. PRLV 1389. 

Kočetkovs I. Ierīču konstruēšanas pamati. - Rīga: Liesma, 1972. 

LR Darba aizsardzības prasības darba vietās [skatīts 2019. gada 16. maijā]. Pieejams: https://likumi.lv/doc.php?id=191430 

LR Darba līkums [skatīts 2019. gada 16. maijā]. Pieejams: https://likumi.lv/ta/id/26019-darba-likums 

Maisiņš O. Virpas, urbjmašīnas un izvirpošanas mašīnas. - Rīga: Latvijas PSR Augstākās un vidējās speciālās izglītības ministrija, 1986. 

Ņikiforovs V. Metālu tehnoloģija un konstrukciju materiāli. - Rīga: Zvaigzne, 1984. 

TengTools. Instrumentu katalogs 2016. 

Zars V., Pauliņš K., Riekstiņš E., Guļevskis H., Prīmanis Ē., Bahs G. Metālgriešanas mašīnas. - Rīga: Zvaigzne, 1977. 

Bessey Clamping - and Cutting Technology. Complete catalogue 2018/2019. 

Guhring. Cutting tools catalogue 2016. 

Ближевский Л., Корбов М., Сергеев А. Справочник по нормированию станочных работ в единичном и мелкосерийном производстве. - Москва: Государственное научно - 

техническое издательство машиностроительной литературы, 1958. 

Большаков В., Бочков А., Лячек Ю. Твердотельное моделирование деталей в САD-системах. - С.-Петербург: Питер, 2015. 

Зиновьев Д. Основы конструирования в Solid Edge ST10. Синхронная среда. - Москва: Vertex, 2018. 

Зиновьев Д. Основы конструирования в Solidks 2016. - Москва: Vertex, 2016. 

Прихоренко В. SolidWorks, практическое приминение. - Москва: БИНОМ, 2006. 

Рубен Б. Учимся 3D-моделированию вместе с Solid Edgeю - Москва: ДМК пресс, 2012. 

Свет В. AutoCAD: язык макрокоманд и создание кнопок. - С.-Петербург: Петербург, 2004. 

Чернов Н. Металлорежущие станки. - Москва: Машиностроение, 1965.   .   
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Modulis "Mašīnbūves darba uzdevuma analizēšana" 

Moduļa "Mašīnbūves darba uzdevuma analizēšana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dators ar interneta pieslēgumu 1 katram izglītojamajam 

1.2. Projektors 1 

1.3. Detaļu paraugi skicēšanai – komplekts 1 

1.4. Printeris 1 

1.5. Skandas datoram, komplekts 1 

1.6. Bīdmērs ar mērapjomu 0-125 un nolasīšanas vērtību 0,1 mm 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.7. Elektroniskais bīdmērs 5 

1.8. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 0-25 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.9. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 25-50 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.10. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 50-75 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.11. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 75-100 1 uz 5 izglītojamajiem 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Individuālo aizsardzības līdzekļu komplekts (brilles, respirators, cimdi, darba tērps un t.t.) 1 katram izglītojamajam 

2.2. A4 formāta papīrs printerim Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. CAD/CAM/CAE sertificētas datora programmas Atbilstoši moduļa īstenošanai 
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Modulis "Mašīnbūves tehnoloģiskā procesa organizēšana" 

MODUĻA "Mašīnbūves tehnoloģiskā procesa organizēšana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas izstrādāt metālapstrādes tehnoloģiskā procesa operāciju secību, noformēt nepieciešamo materiālu, 

instrumentu, rokas instrumentu un komplektējošo izstrādājumu pasūtījumu un izveidot darba uzdevumus izpildītājiem. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Izstrādāt metālapstrādes tehnoloģisko procesu.

2. Veikt nepieciešamo materiālu pieprasījumu.

3. Veikt nepieciešamo instrumentu pasūtījumu darba galdiem.

4. Veikt nepieciešamo rokas instrumentu pasūtījumu.

5. Veikt komplektējošo izstrādājumu pasūtījumu.

6. Izveidot darba uzdevumus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

 Modulis "Mašīnbūves tehnoloģiskā procesa organizēšana" ir apgūstams vienlaicīgi ar moduli "Mašīnbūves darba uzdevuma 

analizēšana". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Mašīnbūves tehnoloģiskā procesa organizēšana" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. Atbilstoši darba 

uzdevumam izstrādā tehnoloģisko karti, izvēlas materiālus un instrumentus, izmantojot materiālu un instrumentu katalogu, izveido 

darba uzdevumus izpildītājiem. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Mašīnbūves tehnoloģiskā procesa organizēšana" ir B daļas modulis profesionālajai kvalifikācijai "Mašīnbūves tehniķis". 

Uz sākumu
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Modulis "Mašīnbūves tehnoloģiskā procesa organizēšana"  

MODUĻA "Mašīnbūves tehnoloģiskā procesa organizēšana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: izstrādāt 

metālapstrādes 

tehnoloģiskā procesa 

operāciju secību. 

 

Zina: metālapstrādes 

tehnoloģiskā procesa 

operāciju jēdzienus un 

pamatus.  

 

Izprot: tehnoloģiskā 

procesa plānošanas 

principus un 

tehnoloģiskā procesa 

secību. 

1.1. Tehnoloģiskā 

dokumentācija. 

 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Tehnoloģisko 

dokumentāciju veidi. 

Apraksta 

tehnoloģiskās 

dokumentācijas 

saturu. 

Apraksta tehnoloģiskās 

dokumentācijas stauru 

un noformēšanas 

prasības. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie vāc informāciju, 

izmantojot dažādus 

informācijas avotus par 

tehnoloģiskās dokumentācijas 

saturu un noformēšanu. 

Darbu mape. Savākto informāciju 

izglītojamie apkopo darbu 

mapē. 

1.1.2. Tehnoloģiskā 

karte. 

Izstrādā tehnoloģisko 

karti vienkāršu detaļu 

izgatavošanai. 

Izstrādā tehnoloģisko 

karti sarežģītas detaļas 

izgatavošanai. 

Individuāls 

patstāvīgs darbs. 

Izglītojamais sastāda 

tehnoloģisko karti detaļas 

izgatavošanai.  

Darbu mape. Izstrādāto tehnoloģisko karti 

pievieno darbu mapei. 

2. Spēj: noformēt 

nepieciešamo 

materiālu, instrumentu, 

rokas instrumentu un 

komplektējošo 

izstrādājumu 

pasūtījumu. 

 

Zina: materiālu un 

instrumentu sortimenta 

analīzes metodes, 

materiālu un 

2.1. Nepieciešamā 

materiāla 

pieprasījums. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Pamatmateriālu 

apjoma aprēķini. 

Nosauc materiālu 

katalogu lietošanas 

principus. 

Izmanto materiālu 

sortimenta analīzes un 

efektīvas materiālu 

izmantošanas metodes. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par nepieciešamo 

materiālu pieprasījumu. 

Salīdzina un raksturo 

nepieciešamo materiāla 

pieprasījumu. 
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Modulis "Mašīnbūves tehnoloģiskā procesa organizēšana"  

instrumentu katalogu 

lietošanas principus. 

 

Izprot: materiālu un 

instrumentu veidus un 

piemērotību konkrēto 

uzdevumu veikšanai. 

2.1.2. Palīgmateriālu 

apjomu aprēķini. 

Nosauc 

palīgmateriālu 

katalogu lietošanas 

principus. 

Izmanto palīgmateriālu 

sortimenta analīzes un 

efektīvas materiālu 

izmantošanas metodes. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par nepieciešamo 

palīgmateriālu pieprasījumu. 

Salīdzina un raksturo 

nepieciešamo palīgmateriāla 

pieprasījumu. 

2.1.3. Materiālu un 

palīgmateriālu 

pieprasījumu 

noformēšanas noteikumi. 

Noformē 

nepieciešamo 

materiālu un 

palīgmateriālu 

pieprasījumu. 

Izstrādā nepieciešamo 

materiālu un 

palīgmateriālu 

pieprasījumu. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, izstrādā 

nepieciešamo materiālu un 

palīgmateriālu pieprasījumu. 

2.2. Darba galdu 

instrumenti. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Darba galdu 

instrumentu daudzuma 

noteikšana. 

Aprēķina 

nepieciešamo darba 

instrumentu 

daudzumu pasūtījuma 

izpildei. 

Aprēķina nepieciešamo 

darba instrumentu 

daudzumu un analizē 

iespējamās izmaiņas. 

Aprēķinu darbs. Izglītojamie pēc dotajiem 

tehnoloģiskajiem procesiem 

aprēķina nepieciešamo darba 

instrumentu daudzumu 

pasūtījuma izpildei. 

2.2.2. Darba galdu 

instrumentu pasūtījuma 

noformēšana. 

Noformē 

pasūtījumam 

nepieciešamos darba 

instrumentus 

pasūtījuma izpildei. 

Izstrādā pasūtījumam 

nepieciešamos darba 

instrumentus 

pasūtījuma izpildei. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie noformē vai 

izstrādā pasūtījuma veidlapu 

par nepieciešamo darba 

instrumentu daudzumu 

pasūtījuma izpildei. 

2.3. Nepieciešamo 

rokas instrumentu 

pasūtījums. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.3.1. Rokas instrumentu 

veida un daudzuma 

noteikšana. 

Aprēķina 

nepieciešamo rokas 

instrumentu 

daudzumu pasūtījuma 

izpildei. 

Aprēķina nepieciešamo 

rokas instrumentu 

daudzumu pasūtījuma 

izpildei un analizē 

iespējamās izmaiņas. 

Aprēķinu darbs. Izglītojamie pēc dotajiem 

tehnoloģiskajiem procesiem 

aprēķina rokas instrumentu 

daudzumu pasūtījuma 

izpildei.. 

2.3.2. Rokas instrumentu 

pasūtījuma noformēšana. 

Noformē  

nepieciešamos rokas 

instrumentus 

pasūtījuma izpildei. 

Izstrādā pasūtījumu 

nepieciešamo rokas 

instrumentu piegādei  

pasūtījuma izpildei. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie noformē vai 

izstrādā pasūtījuma veidlapu 

par nepieciešamo rokas 

instrumentu daudzumu 

pasūtījuma izpildei. 

2.4. Komplektējoša 

izstrādājuma 

pasūtījums. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.4.1. Komplektējošo 

izstrādājumu noteikšana. 

Aprēķina 

nepieciešamo 

komplektējošo 

izstrādājumu 

daudzumu pasūtījuma 

izpildei. 

Aprēķina nepieciešamo 

komplektējošo 

izstrādājumu 

daudzumu pasūtījuma 

izpildei un analizē 

iespējamās izmaiņas. 

Aprēķinu darbs. Izglītojamie pēc dotajiem 

tehnoloģiskajiem procesiem 

aprēķina komplektējošo 

izstrādājumu daudzumu 

pasūtījuma izpildei.. 
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2.4.2. Komplektējošo 

izstrādājumu pasūtīšana. 

Noformē pasūtījumu 

nepieciešamajiem 

komplektējošajiem 

izstrādājumiem. 

Izstrādā pasūtījumu 

nepieciešamajiem 

komplektējošajiem 

izstrādājumiem. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie noformē 

pasūtījuma veidlapu par 

nepieciešamo komplektējošo 

izstrādājumu daudzumu 

pasūtījuma izpildei. 

3. Spēj: izveidot darba 

uzdevumus 

izpildītājiem. 

 

Zina: darba uzdevumu 

novērtēšanas metodes. 

 

Izprot: darba 

uzdevuma 

pamatprincipus un 

secību. 

3.1. Darba uzdevums. 

 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Darba operācijas 

apraksta izveidošana 

izpildītājiem. 

Noformē darba 

operācijas aprakstus 

izpildītājiem. 

Izstrādā darba 

operācijas aprakstus 

izpildītājiem. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par darba 

operācijas aprakstu 

izpildītājiem pasūtījuma 

izpildei. 

3.1.2. Darba operāciju 

sadalīšana izpildītājiem. 

Noformē un sadala 

pēc parauga darba 

operācijas 

izpildītājiem. 

Izstrādā no jauna un 

sadala darba operācijas 

izpildītājiem. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie noformē vai 

izstrādā jaunas pasūtījuma 

veidlapas, kā sadalīt darba 

operācijas izpildītājiem 

pasūtījuma izpildei. 

3.1.3. Darba apjoma 

noteikšana. 

Aprēķina izpildītāju 

darba apjomu. 

Aprēķina un salīdzina 

izpildītāju darba 

apjomu.  

Aprēķinu darbs. Izglītojamie aprēķina 

izpildītāju darba apjomu 

pasūtījuma izpildei. 

 

 

Ieteicamie avoti 
Aršinovs V., Aļeksejevs G. Metālu griešana. - Rīga: Latvijas Valsts izdevniecība, 1961. 

Avotiņš J., Freimanis V., Roze I., Vējiņš O. Mašīnbūves materiāli un to apstrāde. - Rīga: Zvaigzne, 1985. 

Berenfelds V. Tehniskais minimums metālapstrādē. - Rīga: Avots, 1989.  

Bunga L., Jonāns A. Aparātbūves un mašīnbūves tehnoloģijas pamati. - Rīga: Zvaigzne, 1978.  

Kočetkovs I. Ierīču konstruēšanas pamati. - Rīga: Liesma, 1972. 

Maisiņš O. Virpas, urbjmašīnas un izvirpošanas mašīnas. - Rīga: Latvijas PSR Augstākās un vidējās speciālās izglītības ministrija, 1986.  

Ņikiforovs V. Metālu tehnoloģija un konstrukciju materiāli. - Rīga: Zvaigzne, 1984. 

Zars V., Pauliņš K., Riekstiņš E., Guļevskis H., Prīmanis Ē., Bahs G. Metālgriešanas mašīnas. - Rīga: Zvaigzne, 1977.  

Ближевский Л., Корбов М., Сергеев А. Справочник по нормированию станочных работ в единичном и мелкосерийном производстве. - Москва: Государственное научно - 

техническое издательство машиностроительной литературы, 1958.  

Чернов Н. Металлорежущие станки. - Москва: Машиностроение, 1965. 
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Moduļa "Mašīnbūves tehnoloģiskā procesa organizēšana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dators ar interneta pieslēgumu 1 katram izglītojamajam 

1.2. Projektors 1 

1.3. Printeris 1 

1.4. Skaļruņi datoram; komplekts 1 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. A4 formāta papīrs printerim  Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Kalkulators 1 katram izglītojamajam 
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Modulis "Mašīnbūves tehnoloģiskā procesa vadīšana" 

MODUĻA "Mašīnbūves tehnoloģiskā procesa vadīšana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas pārbaudīt iekārtu gatavību darbam, novērtējot iekārtu tehnisko stāvokli un atbilstību drošības noteikumiem; 

nodrošināt nepieciešamo instrumentu, rezerves daļu un palīgmateriālu krājumus; organizēt tehnoloģisko iekārtu un aprīkojuma 

tehnisko apkopi; definēt un nodot darba uzdevumus izpildītājiem, veicot instruktāžu un noformējot darba drošības dokumentāciju; 

kontrolēt tehnoloģiskā procesa ievērošanu, ieviešot nepieciešamās korekcijas tehnoloģiskajā procesā.  

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Pārbaudīt iekārtu gatavību darbam, novērtējot iekārtu tehnisko stāvokli un atbilstību drošības noteikumiem.

2. Nodrošināt nepieciešamo instrumentu, rezerves daļu un palīgmateriālu krājumus.

3. Organizēt tehnoloģisko iekārtu un aprīkojuma tehnisko apkopi.

4. Definēt un nodot darba uzdevumus izpildītājiem, veicot instruktāžu un noformējot darba drošības dokumentāciju.

5. Kontrolēt tehnoloģiskā procesa ievērošanu, ieviešot nepieciešamās korekcijas tehnoloģiskajā procesā.

6. Sagatavot saražoto produkciju nosūtīšanai noliktavā.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

 Modulis "Mašīnbūves tehnoloģiskā procesa vadīšana" ir apgūstams vienlaicīgi ar moduli "Remonta darbu veikšana mašīnbūvē". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Mašīnbūves tehnoloģiskā procesa vadīšana" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. Atbilstoši darba 

uzdevumam veic nepieciešamās darbības ar tehnisko dokumentāciju, veic nepieciešamos uzdevumu aprēķinus pēc iepriekš dotiem 

nosacījumiem. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Mašīnbūves tehnoloģiskā procesa vadīšana" ir B daļas modulis profesionālajai kvalifikācijai "Mašīnbūves tehniķis". 

Uz sākumu
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MODUĻA "Mašīnbūves tehnoloģiskā procesa vadīšana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: pārbaudīt 

iekārtu gatavību 

darbam, novērtējot 

iekārtu tehnisko 

stāvokli un atbilstību 

drošības noteikumiem. 

 

Zina: iekārtu 

iestatīšanas principus 

atbilstoši 

tehnoloģiskajam 

procesam. 

 

Izprot: iekārtu darbības 

pamatprincipus. 

1.1. Mašīnbūves 

darbagaldu un iekārtu 

darbības 

pamatprincipi. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Mašīnbūves 

iekārtu tehniskā stāvokļa 

novērtēšanas principi. 

Nosauc darbagaldu 

un iekārtu tehniskā 

stāvokļa novērtēšanas 

principus. 

Nosauc darbagaldu un 

iekārtu tehniskā 

stāvokļa novērtēšanas 

principus un raksturo to 

ietekmi uz šo 

darbagaldu un iekārtu 

ekspluatāciju. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, iegūst, un apkopo 

informāciju par darbagaldu 

un iekārtu tehniskā stāvokļa 

novērtēšanas principiem un 

raksturo to ietekmi uz šo 

darbagaldu un iekārtu 

ekspluatāciju. 

Darbu mape. Savākto informāciju 

izglītojamie apkopo darbu 

mapē. 

1.1.2. Mašīnbūves 

iekārtu atbilstību 

novērtēšanas principi 

drošības tehnikas 

prasībām. 

Atšķir un nosauc 

novērtēšanas 

principus darbagaldu 

un iekārtu atbilstību 

drošības tehnikas 

prasībām. 

Identificē un raksturo 

novērtēšanas principus 

darbagaldu un iekārtu 

atbilstību drošības 

tehnikas prasībām. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par novērtēšanas 

principiem darbagaldu un 

iekārtu atbilstību drošības 

tehnikas prasībām. 

Darbu mape. Savākto informāciju 

izglītojamie apkopo darbu 

mapē. 

1.1.3. Mašīnbūves 

iekārtu iestatījumi. 

Atpazīst un lieto 

darbagaldu un iekārtu 

iestatījumus. 

Pamana un novērš 

nepilnības darbagaldu 

un iekārtu iestatījumos. 

Netiešā uzskate.  

 

Demonstrēšana. 

Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus un citus vizuālās 

uzskates līdzekļus, rāda un 

stāsta pārējiem 

izglītojamajiem nepilnības 
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darbagaldu un iekārtu 

iestatījumos, nosauc, kā tos 

var atpazīt un novērst. 

2. Spēj: nodrošināt 

nepieciešamo 

instrumentu, rezerves 

daļu un palīgmateriālu 

krājumus. 

 

Zina: noliktavu 

saimniecības 

uzturēšanas kārtību. 

 

Izprot: biežāk 

pielietojamo 

instrumentu un 

rezerves daļu 

nepieciešamību turēt 

uz vietas. 

2.1. Mašīnbūvē 

biežāk lietojamo 

instrumentu, rezerves 

daļu un 

palīgmateriālu 

saraksts un krājumi. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Mašīnbūvē biežāk 

lietojamo instrumentu, 

rezerves daļu un 

palīgmateriālu saraksta 

izstrādāšana. 

Nosauc mašīnbūvē 

biežāk pielietojamo 

instrumentu, rezerves 

daļas un 

palīgmateriālu 

veidus. 

Nosauc mašīnbūvē 

biežāk pielietojamo 

instrumentu, rezerves 

daļas un palīgmateriālu 

veidus un skaidro kā tie 

ietekmē ražošanu. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par to, kurus 

instrumentus, rezerves daļas 

un palīgmateriālus biežāk 

pielieto mašīnbūvē, balstoties 

uz instrumenta izlietošanas 

normām un statistiku, 

skaidro, kā tie ietekmē 

ražošanu. 

2.1.2. Mašīnbūvē biežāk 

lietojamo instrumentu, 

rezerves daļu un 

palīgmateriālu krājumu 

papildināšanas iespējas. 

Nosauc biežāk 

lietojamo 

instrumentu, rezerves 

daļu un 

palīgmateriālu 

krājumu 

papildināšanas 

iespējas, balstoties uz 

instrumenta 

izlietošanas normām 

un statistiku. 

Nosauc biežāk 

lietojamo instrumentu, 

rezerves daļu un 

palīgmateriālu krājumu 

papildināšanas 

iespējas, balstoties uz 

instrumenta 

izlietošanas normām un 

statistiku. un skaidro kā 

tas ietekmē ražošanu. 

3. Spēj: organizēt 

tehnoloģisko iekārtu 

un aprīkojuma 

tehnisko apkopi. 

 

Zina: iekārtu tehnisko 

instrukciju pielietošanu 

un apkopes 

tehnoloģijas. 

 

Izprot: regulāras 

tehniskās apkopes 

nepieciešamību. 

3.1. Mašīnbūves 

tehnoloģisko iekārtu 

un aprīkojuma 

tehniskā 

dokumentācija un 

apkopes 

periodiskums. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Mašīnbūves 

tehnoloģisko iekārtu un 

aprīkojuma tehniskā 

dokumentācija. 

Nosauc darbagaldu 

un iekārtu tehnisko 

instrukciju 

pielietošanas 

principus. 

Izskaidro darbagaldu 

un iekārtu tehnisko 

instrukciju 

pielietošanas atšķirības. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot 

darbagaldu un iekārtu 

tehniskās instrukcijas, rāda un 

stāsta pārējiem 

izglītojamajiem, kādu 

informāciju tur var atrast un, 

kā to izdarīt. 

3.1.2. Mašīnbūves 

tehnoloģisko iekārtu un 

aprīkojuma apkopes 

periodiskuma 

noteikšana. 

Izvēlas un apraksta 

tehnoloģisko iekārtu 

un aprīkojuma 

apkopes 

periodiskumu, pēc 

dota piemēra. 

Patstāvīgi izvēlas un 

apraksta tehnoloģisko 

iekārtu un aprīkojuma 

apkopes periodiskumu. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus vai citus vizuālās 

uzskates līdzekļus, rāda 

pārējiem izglītojamajiem, kā 

izvēlas un apraksta 

tehnoloģisko iekārtu un 

aprīkojuma apkopes 

periodiskumu. Sastāda 

tehnoloģisko iekārtu un 

aprīkojuma apkopes 

periodiskuma tabeli. 
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4. Spēj: definēt un 

nodot darba 

uzdevumus 

izpildītājiem, veicot 

instruktāžu un 

noformējot darba 

drošības 

dokumentāciju. 

 

Zina: darba drošības 

dokumentu 

aizpildīšanas prasības 

un operācijas 

veikšanas instruktāžas 

struktūru. 

 

Izprot: sadarbības 

principus un 

instruēšanas principus 

darba vidē. 

4.1. Sadarbošanās ar 

darbu izpildītājiem. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Sadarbošanās 

pamati. 

Nosauc un spēj 

nodefinēt darba 

uzdevumu 

izpildītājiem. 

Izstrādā un spēj 

nodefinēt darba 

uzdevumu 

izpildītājiem. 

Simulācija. Izglītojamiem tiek izsniegta 

metāla detaļa. Atbilstoši 

detaļai un darba uzdevumam 

izglītojamie nosauc vai 

izstrādā un spēj nodefinēt 

darba uzdevumu citiem. 

4.2. Darba drošības 

noteikumi konkrētas 

operācijas izpildē. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Darba drošības 

pamati. 

Aizpilda darba 

drošības 

dokumentāciju pēc 

dotā parauga. 

Aizpilda darba drošības 

dokumentāciju 

patstāvīgi. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus vai patstāvīgi, 

aizpilda darba drošības 

dokumentāciju. 

5. Spēj: kontrolēt 

tehnoloģiskā procesa 

ievērošanu, ieviešot 

nepieciešamās 

korekcijas 

tehnoloģiskajā 

procesā. 

 

Zina: tehnoloģisko 

procesu koriģēšanas 

paņēmienus. 

 

Izprot: tehnoloģisko 

procesu no sākuma 

līdz beigām. 

5.1. Kvalitātes 

pārbaude. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Kvalitātes 

pārbaudes pamati. 

Risina darba 

uzdevumus, kas 

saistīti ar kvalitātes 

noteikšanu, ņemot 

vērā darba galda 

darba režīmus. 

Analizē, salīdzina un 

izvērtē darba 

uzdevumus, kas saistīti 

ar kvalitātes 

noteikšanu, ņemot vērā 

darba galda darba 

režīmus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, risina, analizē, 

salīdzina un izvērtē darba 

uzdevumus, kas saistīti ar 

kvalitātes aprēķiniem, ņemot 

vēra darba galda darba 

režīmus. 

5.1.2. Uzlaižu aprēķins. Risina darba 

uzdevumus, kas 

saistīti ar uzlaižu un 

operācijas izmēru 

aprēķinu. 

Analizē, salīdzina un 

izvērtē darba 

uzdevumus, kas saistīti 

ar uzlaižu un operācijas 

izmēru aprēķinu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, risina, analizē, 

salīdzina un izvērtē darba 

uzdevumus, kas saistīti ar 

uzlaižu un operācijas izmēru 

aprēķinu. 

5.1.2. Pielaides un sēžas. Risina darba 

uzdevumus, kas 

saistīti ar detaļas 

nomināliem, robežu 

un faktiskiem 

izmēriem. 

Analīzē, salīdzina un 

izvērtē darba 

uzdevumus, kas saistīti 

ar detaļas nomināliem, 

robežu un faktiskiem 

izmēriem. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc dota piemēra 

risina, analīze, salīdzina un 

izvērtē darba uzdevumus, kas 

saistīti ar detaļas nomināliem, 

robežu un faktiskiem 

izmēriem. 
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Risina darba 

uzdevumus, kas 

saistīti ar detaļas 

pielaidēm. 

Analīzē, salīdzina un 

izvērtē darba 

uzdevumus, kas saistīti 

ar detaļas pielaidēm. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc dota piemēra 

risina, analīze, salīdzina un 

izvērtē darba uzdevumus, kas 

saistīti ar detaļas pielaidēm. 

Identificē kvalitāšu 

raksturojumu un 

lietošanu. 

Identificē un raksturo 

kvalitāšu raksturojumu 

un lietošanu. 

Apskats. Izglītojamie identificē un 

raksturo kvalitāšu 

raksturojumu un lietošanu 

dažādas nozarēs. 

Risina darba 

uzdevumus, kas 

saistīti ar detaļas sēžu 

grupām (spēle un 

uzspīlējums). 

Analīzē, salīdzina un 

izvērtē darba 

uzdevumus, kas saistīti 

ar detaļas sēžu grupām 

(spēle un uzspīlējums). 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc dota piemēra 

risina, analīzē, salīdzina un 

izvērtē darba uzdevumus, kas 

saistīti ar detaļas sēžu grupām 

(spēle un uzspīlējums). 

Identificē 

pamatnoviržu rindas 

urbumam un vārpstai. 

Identificē un raksturo 

pamatnoviržu rindas 

urbumam un vārpstai. 

Apskats. Izglītojamie identificē un 

raksturo pamatnoviržu rindas 

urbumam un vārpstai. 

Identificē urbuma un 

vārpstas salāgošanas 

sistēmas. 

Identificē un raksturo 

urbuma un vārpstas 

salāgošanas sistēmas. 

Apskats. Izglītojamie identificē un 

raksturo urbuma un vārpstas 

salāgošanas sistēmas. 

Risina darba 

uzdevumus, kas 

saistīti ar pielaižu un 

sēžu tabulām. 

Analīzē, salīdzina un 

izvērtē darba 

uzdevumus, kas saistīti 

ar pielaižu un sēžu 

tabulām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc dotā 

piemēra, izmantojot pielaižu 

un sēžu tabulas, risina, 

analīzē, salīdzina un izvērtē 

darba uzdevumus. 

Identificē ritgultņu 

pielaides un sēžas. 

Identificē un raksturo 

ritgultņu pielaides un 

sēžas. 

Apskats. Izglītojamie identificē un 

raksturo ritgultņu pielaides un 

sēžas. 

5.2. Nepieciešamās 

korekcijas 

tehnoloģiskajā 

procesā. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.2.1. Detaļu bāzēšana. Nosauc detaļu 

bāzēšanas principus. 

Izskaidro detaļu 

bāzēšanas veidus, 

pamato izvēli. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par bāzēšanas 

veidiem. 

5.2.2. Detaļu iespīlēšana. Nosauc detaļu 

iespīlēšanas 

principus. 

Izskaidro detaļu 

iespīlēšanas veidus, 

pamato izvēli. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par iespīlēšanas 

veidiem. 
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5.3. Mašīnbūves 

tehnoloģiskā procesa 

secības ievērošana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.3. Tehnoloģiskā 

procesa pamati. 

Nosauc mašīnbūves 

tehnoloģiskā procesa 

principus. 

Raksturo un pamato 

mašīnbūves 

tehnoloģiskā procesa 

principus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par mašīnbūves 

tehnoloģiskajiem procesiem. 

6. Spēj: sagatavot 

saražoto produkciju 

nosūtīšanai. 

 

Zina: saražotās 

produkcijas pakošanas 

veidus nosūtīšanai uz 

noliktavu. 

  

Izprot: gatavās 

produkcijas plūsmu 

metālapstrādes 

uzņēmumā. 

6.1. Saražotās 

produkcijas 

pakošanas veidi.  

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Iepakojuma veidi. Nosauc saražotās 

produkcijas 

iepakojuma veidus. 

Salīdzina saražotās 

produkcijas 

iepakojuma veidus. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par saražotās 

produkcijas iepakojuma 

veidiem. Salīdzina un 

raksturo kopīgās un atšķirīgās 

iezīmes. 

6.1.2. Iepakojuma veida 

izvēle atkarībā no detaļas 

materiāla, svara, 

gabarītiem utt. 

Izvēlas detaļas 

materiālam, svaram 

un gabarītiem 

atbilstošu iepakojuma 

veidu. 

Izvēlas detaļas 

materiālam, svaram un 

gabarītiem atbilstošu 

iepakojuma veidu, 

pamato savu izvēli. 

Situācijas analīze. Izglītojamie saņem situācijas 

aprakstu, kurā uzskaitīta 

dažāda saražotā produkcija 

(piem., tērauda detaļas, 

detaļas no plastmasas, 

krāsaino materiālu detaļas 

utt.). Izglītojamie katram 

produkcijas veidam izvēlas 

atbilstošu iepakojuma veidu 

un pamato savu izvēli. 

6.1.3. Saražotās 

produkcijas pretkorozijas 

aizsardzība. 

Nosauc galvenās 

saražotās produkcijas 

pretkorozijas 

aizsardzības veidus 

un aizsargā saražotās 

produkcijas no 

korozijas. 

Salīdzina saražotās 

produkcijas 

pretkorozijas 

aizsardzības veidus un 

aizsargā saražotās 

produkcijas no 

korozijas. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam un saražotās 

produkcijas veidam izvēlas 

pretkorozijas aizsardzības 

veidus un pamato savu izvēli. 

6.2. Saražotās 

produkcijas 

sagatavošana 

nosūtīšanai.  

 

(5% no moduļa 

3.2.1. Saražotās 

produkcijas 

sagatavošana nosūtīšanai 

uz noliktavu. 

Sagatavo produkciju 

nosūtīšanai saskaņā ar 

tehnoloģiskā procesa 

instrukcijām. 

Sagatavo produkciju 

nosūtīšanai, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu saskaņā ar 

tehnoloģiskā procesa 

instrukcijām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam un saražotās 

produkcijas veidam izvēlas 

iepakojumu un sagatavo 

saražoto produkciju 

nosūtīšanai. 
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kopējā apjoma) 3.2.2. Saražotās 

produkcijas nosūtīšanas 

dokumentu aizpildīšana. 

Aizpilda saražotās 

produkcijas 

nosūtīšanas 

dokumentus. 

Aizpilda saražotās 

produkcijas nosūtīšanas 

dokumentus saskaņā ar 

tehnoloģiskā procesa 

instrukcijām un apkopo 

iegūto informāciju 

tālākai apstrādei. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam un nosūtīšanai 

sagatavotajai produkcijai 

aizpilda nosūtīšanas 

dokumentus. 

 

 

Ieteicamie avoti 
Apsalons R. Loģistikas centru pārvaldība. – Rīga: Burtene, 2012. 

Avotiņš J., Freimanis V., Roze I., Vējiņš O. Mašīnbūves materiāli un to apstrāde. - Rīga: Zvaigzne, 1985. 

Berenfelds V. Tehniskais minimums metālapstrādē. - Rīga: Avots, 1989. 

Bunga L., Jonāns A. Aparātbūves un mašīnbūves tehnoloģijas pamati. - Rīga: Zvaigzne, 1978. 

Kočetkovs I. Ierīču konstruēšanas pamati. - Rīga: Liesma, 1972. 

LR Darba līkums [skatīts 2019. gada 16. maijā]. Pieejams: https://likumi.lv/ta/id/26019-darba-likums. 

LR MK 140 Iepakojuma klasifikācijas un marķēšanas noteikumi [skatīts 2019. gada 23. maijā]. Pieejams: http://likumi.lv/doc.php?id=60915/ 

LR MK 166 Noteikumi par gabalkravu izvietošanu un nostiprināšanu autopārvadājumos [skatīts 2019. gada 24. maijā ]. Pieejams: http://likumi.lv/doc.php?id=24349/. 

LR MK 359 Darba aizsardzības prasības darba vietās noteikumi [skatīts 2019. gada 16. maijā]. Pieejams: https://likumi.lv/doc.php?id=191430. 

LR MK 674 Noteikumi par bīstamo kravu pārvadājumu [skatīts 2019. gada 23. maijā]. Pieejams: https://likumi.lv/doc.php?id=116190. 

Maisiņš O. Virpas, urbjmašīnas un izvirpošanas mašīnas. - Rīga: Latvijas PSR Augstākās un vidējās speciālās izglītības ministrija, 1986. 

Ņikiforovs V. Metālu tehnoloģija un konstrukciju materiāli. _ Rīga: Zvaigzne, 1984. 

Sprancmanis N. Uzņēmējdarbības loģistikas pamati. - Rīga: Burtene, 2011. 

Urbahs A. Intermodālie konteineru pārvadājumi. – Rīga: RTU Izdevniecība, 2003. 

Zars V., Pauliņš K., Riekstiņš E., Guļevskis H., Prīmanis Ē., Bahs G. Metālgriešanas mašīnas. - Rīga: Zvaigzne, 1977. 

Ближевский Л., Корбов М., Сергеев А. Справочник по нормированию станочных работ в единичном и мелкосерийном производстве. - Москва: Государственное научно - 

техническое издательство машиностроительной литературы, 1958. 

Маликов О. Складская и транспортная логистика в цепях поставок.  – Питербург: Питер, 2018. 

Чернов Н. Металлорежущие станки. - Москва: Машиностроение, 1965. 
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Moduļa "Mašīnbūves tehnoloģiskā procesa vadīšana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dators ar interneta pieslēgumu 1 katram izglītojamajam 

1.2. Projektors 1 

1.3. Skandas datoram; komplekts 1 

1.4. Printeris 1 

1.5. Detaļu paraugu komplekts 1 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. A4 formāta papīrs printerim Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Kalkulatori 1 katram izglītojamajam 

2.3. Pretkorozijas materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Iepakojuma materiālu paraugi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Remonta darbu veikšana mašīnbūvē" 

MODUĻA "Remonta darbu veikšana mašīnbūvē" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas pieņemt izpildītāja darbu, ievērojot darba uzdevuma prasības, pārbaudīt un izvērtēt defekta esamību un to 

labošanas iespējas un nodot gatavu izstrādājumu pasūtītājam. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Pieņemt operācijas izpildītāja darbu, ievērojot darba uzdevuma prasības.

2. Pārbaudīt izstrādājuma atbilstību tehniskajai un tehnoloģiskajai dokumentācijai.

3. Izvērtēt defekta labošanas iespējamību un organizēt defektu labošanas procesu.

4. Analizēt brāķa rašanās cēloņus, novērtējot ārējo un iekšējo negatīvo faktoru ietekmi.

5. Nodot izstrādājumu pasūtītājam, sagatavojot pasūtījuma nodošanas dokumentāciju, un instruēt pasūtītāju par izstrādājuma

ekspluatācijas īpatnībām.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

 Modulis "Remonta darbu veikšana mašīnbūvē" ir apgūstams vienlaicīgi ar moduli "Mašīnbūves tehnoloģiskā procesa vadīšana". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Remonta darbu veikšana mašīnbūvē" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. Atbilstoši darba uzdevumam, 

veic nepieciešamās darbības ar tehnisko dokumentāciju, veic nepieciešamos uzdevumu aprēķinus pēc iepriekš dotajiem 

nosacījumiem, veido prezentāciju. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Remonta darbu veikšana mašīnbūvē" ir B daļas modulis profesionālajai kvalifikācijai "Mašīnbūves tehniķis". Tā apguve ir 

ieejas nosacījums C daļas moduļiem. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Remonta darbu veikšana mašīnbūvē" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: pieņemt 

operācijas izpildītāja 

darbu, ievērojot darba 

uzdevuma prasības. 

 

Zina: metālapstrādes 

procesā radušos 

defektu cēloņus, to 

veidus, tehnisko 

mērīšanu, defektu 

identificēšanas 

metodes. 

 

Izprot: izpildītāja 

darbu, ievērojot darba 

uzdevuma prasības. 

1.1. Apstrādes 

precizitāte.  

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Apstrādes 

precizitātes (detaļu 

izmēru, formas un 

savienojumu) atbilstība 

tehniskajam rasējumam. 

Risina darba 

uzdevumus, kas 

saistīti ar apstrādes 

precizitātes aprēķinu. 

Analīzē, salīdzina un 

izvērtē uzdevumus, kas 

saistīti ar apstrādes 

precizitātes aprēķinu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, pēc iepriekš 

dotiem nosacījumiem, 

praktiski risina, analīzē, 

salīdzina un izvērtē darba 

uzdevumus, kas saistīti ar 

apstrādes precizitātes 

aprēķinu. 

1.2. Operācijas 

izpildē pieļautie 

defekti un to cēloņi. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Operācijas izpildē 

pieļauto defektu veidi. 

Identificē operācijas 

izpildē pieļauto 

defektu veidus. 

Identificē un izskaidro 

operācijas izpildē 

pieļauto defektu 

veidus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas resursus 

(mācību grāmatas, interneta 

materiālus u.c.), iegūst un 

apkopo informāciju par 

operācijas izpildē pieļauto 

defektu veidiem. 

1.2.2. Operācijas izpildē 

pieļauto defektu rašanās 

cēloņi. 

Apraksta operācijas 

izpildē pieļauto 

defektu rašanās 

cēloņus. 

Izskaidro operācijas 

izpildē pieļauto defektu 

rašanās cēloņus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par operācijas 

izpildē pieļauto defektu 

rašanās cēloņiem. 

2. Spēj: pārbaudīt 

izstrādājuma atbilstību 

tehniskajai un 

tehnoloģiskajai 

dokumentācijai. 

 

Zina: izstrādājuma 

2.1. Izstrādājuma 

funkcionalitāte. 

 

(10 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Tehniskā 

dokumentācija. 

Nosauc tehniskās 

dokumentācijas 

veidus. 

Nosauc tehniskās 

dokumentācijas veidus, 

un skaidro to 

pielietošanas principus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par tehnoloģiskās 

dokumentācijas veidiem, un 

skaidro to pielietošanas 

principus. 
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atbilstības tehniskajam 

uzdevumam pārbaudes 

metodes. 

 

Izprot: tehnisko un 

tehnoloģisko 

dokumentāciju. 

2.1.2. Tehnoloģiskā 

dokumentācija. 

 Nosauc 

tehnoloģiskās 

dokumentācijas 

veidus. 

Nosauc tehnoloģiskās 

dokumentācijas veidus, 

un skaidro to 

pielietošanas principus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par tehniskās 

dokumentācijas veidiem, un 

skaidro to pielietošanas 

principus. 

2.1.3. Izstrādājuma 

pārbaude. 

Pārbauda 

izstrādājuma 

atbilstību tehniskajai 

un tehnoloģiskai 

dokumentācijai. 

Pārbauda izstrādājuma 

atbilstību tehniskajai 

un tehnoloģiskai 

dokumentācijai un 

izskaidro neatbilstību 

cēloņus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saņem 

izstrādājumu paraugus un to 

tehnisko un tehnoloģisko 

dokumentāciju. Pārbauda 

neatbilstības un izskaidro to 

cēloņus. 

3. Spēj: izvērtēt 

defekta labošanas 

iespējamību un 

organizēt defektu 

labošanas procesu. 

 

Zina: defektu 

labošanas 

organizēšanas 

pamatprincipus un 

defektu novēršanas 

efektivitātes analīzes 

principus. 

 

Izprot: defektu 

labošanas tehnoloģijas. 

3.1. Defekta 

labošanas iespējas. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Precizitātes 

raksturojumi un 

kategorijas. 

Nosauc precizitātes 

raksturojumus un 

kategorijas. 

Nosauc un raksturo 

precizitātes 

raksturojumus un 

kategorijas. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, vāc informāciju par 

izstrādājumu precizitāti,  

nosauc un raksturo 

precizitātes raksturojumus un 

kategorijas. 

3.1.2. Faktori, kas 

ietekmē apstrādes 

precizitāti. 

Atpazīst un raksturo 

faktorus, kas ietekme 

apstrādes precizitāti. 

Nosauc un raksturo 

faktorus, kas ietekmē 

apstrādes precizitāti. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie vāc informāciju, 

izmantojot dažādus 

informācijas resursus, nosauc 

un raksturo faktorus, kas 

ietekmē apstrādes precizitāti. 

3.1.3. Kļūdu pētīšanas 

metodes. 

Atpazīst un raksturo 

kļūdu pētīšanas 

metodes. 

Nosauc un raksturo 

kļūdu pētīšanas 

metodes. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie vāc informāciju, 

izmantojot dažādus 

informācijas resursus, nosauc 

un raksturo kļūdu pētīšanas 

metodes. 

4. Spēj: analizēt brāķa 

rašanās cēloņus, 

novērtējot ārējo un 

iekšējo negatīvo 

faktoru ietekmi. 

 

Zina: iespējamo 

darbgalda un 

4.1. Darbgaldu un 

aprīkojuma ietekme 

uz defekta rašanos. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Darbgalda ietekme 

uz defekta rašanos. 

Identificē darbgalda 

ietekmi uz defekta 

rašanos. 

Identificē un analizē 

cēloņus darbgalda 

ietekmei uz defekta 

rašanos. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, identificē un nosaka 

cēloņus darbgalda ietekmei 

uz defekta rašanos. 

4.1.2. Metālgriešanas 

instrumentu ietekme uz 

defekta rašanos. 

Identificē 

metālgriešanas 

instrumentu ietekmi 

Identificē un analizē 

cēloņus metālgriešanas 

instrumentu ietekmei 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, identificē un nosaka 
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aprīkojuma, darbinieku 

kvalifikācijas, 

pamatmateriālu un 

palīgmateriālu 

kvalitātes ietekmi uz 

defektu rašanos. 

 

Izprot: racionālu sava 

darba organizēšanas 

nozīmi ražošanas 

procesa apkalpošanā. 

uz defekta rašanos. uz defekta rašanos. cēloņus metālgriešanas 

instrumentu ietekmei uz 

defekta rašanos. 

4.1.3. Mašīnbūves 

darbagaldu ierīču 

ietekme uz defekta 

rašanos. 

Identificē mašīnbūves 

darbagaldu ierīču 

ietekmi uz defekta 

rašanos. 

Identificē un analizē 

cēloņus mašīnbūves 

darbagaldu ierīču 

ietekmei uz defekta 

rašanos. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, identificē un nosaka 

cēloņus mašīnbūves 

darbagaldu ierīču ietekmei uz 

defekta rašanos. 

4.1.4. Mašīnbūves 

tehnoloģisko operāciju 

ietekme uz brāķa 

rašanos. 

Identificē mašīnbūves 

tehnoloģisko 

operāciju ietekmi uz 

brāķa rašanos. 

Identificē un analizē 

cēloņus mašīnbūves 

tehnoloģisko operāciju 

ietekmi uz brāķa  

rašanās cēloņus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, identificē un nosaka 

cēloņus mašīnbūves 

tehnoloģisko operāciju 

ietekmei uz brāķa rašanos. 

4.2. Pamatmateriāla 

un palīgmateriāla 

kvalitātes ietekme uz 

defekta rašanos. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Pamatmateriāla 

kvalitātes ietekme uz 

defekta rašanos. 

Identificē 

pamatmateriāla 

kvalitātes ietekmi uz 

defekta rašanos. 

Identificē un nosaka 

cēloņus pamatmateriāla 

kvalitātes ietekmei uz 

defekta rašanās 

cēloņus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, identificē un nosaka 

cēloņus pamatmateriāla 

kvalitātes ietekmei uz defekta 

rašanās cēloņiem. 

4.2.2. Palīgmateriāla 

kvalitātes ietekme uz 

defekta rašanos. 

Identificē 

palīgmateriāla 

kvalitātes ietekmi uz 

defekta rašanās 

cēloņus. 

Identificē un nosaka 

cēloņus palīgmateriāla 

kvalitātes ietekmei uz 

defekta rašanās 

cēloņus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, identificē un nosaka 

cēloņus palīgmateriāla 

kvalitātes ietekmei uz defekta 

rašanās cēloņiem. 

5. Spēj: nodot 

izstrādājumu 

pasūtītājam, 

sagatavojot pasūtījuma 

nodošanas 

dokumentāciju, un 

instruēt pasūtītāju par 

izstrādājuma 

ekspluatācijas 

5.1. Izstrādājuma 

nodošana 

pasūtītājam. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Izstrādājuma 

prezentācijas pamati. 

 Noformē 

prezentāciju par 

izstrādājuma 

funkcionalitāti 

pasūtītajam. 

Izstrādā prezentāciju 

par izstrādājuma 

funkcionalitāti 

pasūtītajam. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc iepriekš 

dotajiem nosacījumiem 

praktiski noformē vai izstrādā 

prezentāciju pasūtītajam par 

izstrādājuma funkcionalitāti. 

Prezentācija. Izglītojamie prezentē citiem 

izglītojamiem savu izstrādāto 

prezentāciju pasūtītajam par 

izstrādājuma funkcionalitāti. 
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īpatnībām. 

 

Zina: prezentācijas 

izveides, nodošanas 

dokumentācijas 

sagatavošanas 

principus, izstrādājuma 

tehnisko/ekspluatācijas 

aprakstu izstrādi. 

 

Izprot: izstrādājuma 

dokumentācijas un 

instrukcijas 

sagatavošanas 

pamatprincipus. 

5.1.2. Pasūtījuma 

nodošanas 

dokumentācija. 

Noformē pasūtījuma 

nodošanas 

dokumentāciju. 

Noformē pasūtījuma 

nodošanas 

dokumentāciju un 

sniedz ieteikumus 

izstrādājuma lietošanai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie praktiski 

noformē vai izstrādā 

pasūtījuma nodošanas - 

pieņemšanas dokumentāciju 

un sniedz ieteikumus 

izstrādājuma lietošanai. 

 

 

Ieteicamie avoti 
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Modulis "Remonta darbu veikšana mašīnbūvē" 

Moduļa "Remonta darbu veikšana mašīnbūvē" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dators ar interneta pieslēgumu 1 katram izglītojamajam 

1.2. Projektors un ekrāns 1 

1.3. Printeris 1 

1.4. Skaļruņu komplekts datoram 1 

1.5. Izstrādājumu paraugi (komplekts) 3 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. A4 formāta papīrs printerim Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Tehniskā dokumentācija Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Mašīnbūves tehniķa prakse" 

MODUĻA "Mašīnbūves tehniķa prakse" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Nostiprināt un pilnveidot izglītojamo spējas strādāt ar metālapstrādes darbagaldiem un iekārtām, izstrādāt un vadīt tehnoloģisko 

procesu ražošanā, pārbaudīt un pieņemt paveikto darbu, nodot izstrādājumu pasūtītājam. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Strādāt ar mašīnbūves un metālapstrādes iekārtu tehnisko dokumentāciju.

2. Novērtēt mašīnbūves un metālapstrādes materiāli tehnisko bāzi.

3. Izvērtēt nepieciešamos darba resursus.

4. Izstrādāt pasūtījuma izpildes laika grafiku.

5. Komunicēt ar klientu.

6. Izstrādāt metālapstrādes tehnoloģisko procesu.

7. Veikt nepieciešamo materiālu un komplektējošo izstrādājumu pasūtījumu.

8. Veikt nepieciešamo instrumentu pasūtījumu.

9. Izveidot darba uzdevumu.

10. Pārbaudīt iekārtu gatavību darbam.

11. Nodrošināt nepieciešamo instrumentu, rezerves daļu un palīgmateriālu krājumus.

12. Organizēt tehnoloģisko iekārtu un aprīkojuma tehnisko apkopi.

13. Definēt un nodot darba uzdevumus izpildītājiem.

14. Kontrolēt tehnoloģiskā procesa ievērošanu.

15. Pieņemt operācijas izpildītāja darbu, ievērojot darba uzdevuma prasības.

16. Pārbaudīt izstrādājuma atbilstību tehniskajai un tehnoloģiskajai dokumentācijai.

17. Novērst konstatētos defektus.

18. Analizēt brāķa rašanās cēloņus.

19. Nodot izstrādājumu pasūtītājam.

20. Sadarboties, ievērojot pozitīvas saskarsmes principus.

21. Iesaistīties uzņēmuma darbības attīstībā.

22. Pielietot darba procesā nekaitīgus un drošus darba paņēmienus.

Uz sākumu
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23. Organizēt darba un vides aizsardzības, elektrodrošības un ugunsdrošības noteikumu ievērošanu. 

24. Ievērot darba tiesisko attiecību nosacījumus. 

 

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

 

 Apgūti visi programmas A, B un C daļas moduļi, kas nepieciešami Mašīnbūves tehniķa profesionālās kvalifikācijas iegūšanai. 

 

Moduļa  

apguves novērtēšana 

 

Izglītojamie iesniedz profesionālās kvalifikācijas prakses dokumentus – raksturojumu un dienasgrāmatu. 

Izglītojamie iesniedz un prezentē prakses atskaiti, ietverot jautājumus par prakses darba vietu, sagatavoto pašvērtējumu. 

Prakses atskaites ieteicamais minimālais saturs: 

1. Titullapa. 

2. Prakses vietas apraksts. 

3. Sadaļas: darbs ar tehnisko dokumentāciju, instrumentu un komplektējošo izstrādājumu pasūtīšana, tehnoloģiskā procesa vadīšana, 

remonta darbu veikšana, profesionālās darbības vispārējo pamatprincipu īstenošana. 

4. Pašvērtējums. 

 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

 

Modulis "Mašīnbūves tehniķa prakse" ir B daļas modulis. Tas ir noslēdzošais modulis Mašīnbūves tehniķa profesionālās 

kvalifikācijas iegūšanai, paredzēts apgūto profesionālo kompetenču nostiprināšanai darba vidē. 
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Modulis "Mašīnbūves tehniķa prakse" 

MODUĻA "Mašīnbūves tehniķa prakse" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni 

un mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: atbildīgi 

organizēt un 

nodrošināt individuālo 

un kolektīvo 

aizsardzības līdzekļu 

lietošanu atbilstoši 

darba apstākļiem. 

1.1. Individuālie un 

kolektīvie aizsardzības 

līdzekļi. 

 

(2 % no moduļa kopējā 

apjoma) 

1.1.1. Individuālo un 

kolektīvo aizsardzības 

līdzekļu lietošanas 

noteikumi. 

Nosauc un izšķir 

individuālos un 

kolektīvos aizsardzības 

līdzekļus, veicot 

metālapstrādes darbus. 

Raksturo un izmanto 

individuālos un 

kolektīvos aizsardzības 

līdzekļus, veicot 

metālapstrādes darbus. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

nosauc, izšķir, raksturo, 

individuālos un kolektīvos 

aizsardzības līdzekļus, 

izmanto tos prakses laikā. 

1.1.2. Darba vides riska 

faktori. 

Nosauc būtiskākos 

darba vides riska 

faktorus uzņēmumā, 

raksturo to ietekmi uz 

drošību un veselību. 

Sniedz priekšlikumus 

darba vides risku 

novēršanai vai 

samazināšanai. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie iepazīstas ar 

veicamo darbu, darba devēja 

apstiprinātajām instrukcijām 

un darba aizsardzības 

prasībām attiecīgajā darba 

vietā, praktiski parāda drošus 

darba paņēmienus un 

metodes. 

1.1.3. Rīcība ārkārtas 

situācijās un notiekot 

nelaimes gadījumam 

darbā. 

Nosauc vispārīgās 

prasības rīcībai ārkārtas 

situācijās un notiekot 

nelaimes gadījumam 

darbā, ievēro drošas 

pārvietošanās shēmas. 

Ievēro drošas 

pārvietošanās shēmas. 

Atbilstoši nosauktajām 

prasībām apraksta savu 

rīcību konkrēta 

nelaimes gadījuma 

situācijā. 

Darbu mape. Izglītojamie apkopo 

informāciju par darba 

aizsardzību mašīnbūvē un 

uzņēmumā, pievieno 

materiālus darbu mapei. 

2. Spēj: novērtēt 

aprīkojuma un 

instrumentu atbilstību 

darba uzdevumam un 

darba drošības 

2.1. Instrumentu, darba 

galdu un aprīkojuma 

atbilstība darba 

drošības prasībām. 

 

2.1.1. Instrumentu, 

darba galdu un 

aprīkojuma pārbaude. 

Novērtē un lieto 

instrumentus, darba 

galdus un aprīkojumu 

atbilstoši darba 

drošības prasībām. 

Raksturo un lieto 

instrumentus, darba 

galdus un aprīkojumu 

atbilstoši darba 

drošības prasībām. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot dotos 

instrumentus, darba galdus un 

aprīkojumu, atpazīst un 

atbilstoši darba drošības 

prasībām, izmanto tos prakses 
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prasībām. (3 % no moduļa kopējā 

apjoma) 

laikā. 

3. Spēj: komunicēt ar 

klientu, identificējot 

klienta vajadzības un 

ievēro pozitīvas 

saskarsmes principus. 

3.1. Pasūtījumu 

pieņemšana. 

 

(2 % no moduļa kopējā 

apjoma) 

3.1.1. Pasūtījumu 

noformēšana. 

Aizpilda pasūtījuma 

lapu, uzklausot klienta 

vēlmes. 

Izstrādā pasūtījuma 

lapu, uzklausot klienta 

vēlmes. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie praktiski aizpilda 

vai izstrādā pasūtījuma lapu, 

uzklausot klienta vēlmes. 

4. Spēj: operatīvi 

izvērtēt ražošanas 

iecirkņa tehnoloģiskās 

iespējas, novērtējot 

pieejamās iekārtas, 

materiālus un 

aprīkojumu. 

4.1. Mašīnbūves 

tehnoloģiska procesa 

pamatprincipi. 

 

(25% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Mašīnbūves 

darbagaldi. 

Atšķir un klasificē 

mašīnbūves 

darbagaldus. 

Klasificē un raksturo 

mašīnbūves 

darbagaldus. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie, praktiski 

pielietojot savas zināšanas, 

spēj atšķirt, klasificēt un 

raksturot ražošanā esošos 

metālapstrādes iekārtās, 

darbagaldus, kādas 

metālapstrādes operācijas 

veic uz tiem, pielietojot 

nepieciešamos materiālus, 

griezējinstrumentus, 

darbagaldu ierīces. Patstāvīgi 

pilda uzdevumu ar metāla 

apstrādes darbagaldiem. 

4.1.2. Mašīnbūves 

griezējinstrumenti. 

Atšķir un klasificē 

mašīnbūves 

griezējinstrumentus. 

Klasificē un raksturo 

mašīnbūves 

griezējinstrumentus. 

Praktiskais 

darbs. 

4.1.3. Mašīnbūves 

darbagaldu ierīces. 

Atšķir un klasificē 

mašīnbūves darbagaldu 

ierīces. 

Klasificē un raksturo 

mašīnbūves darbagaldu 

ierīces. 

Praktiskais 

darbs. 

4.1.4. Metālgriešanas 

mašīnu operācijas. 

Atšķir un klasificē 

metālgriešanas mašīnu 

operācijas. 

Klasificē un raksturo 

metālgriešanas mašīnu 

operācijas. 

Praktiskais 

darbs. 

5. Spēj: strādāt ar 

tehnisko 

dokumentāciju, 

izstrādājot tehnisko 

uzdevumu. 

5.1. Tehnisko un 

tehnoloģisko 

dokumentāciju, 

tehnisko rasējumu 

un/vai skices lasīšana 

un tehnisko uzdevumu 

izstrāde pasūtījuma 

izpildei. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

5.1.1. Tehniskā, 

tehnoloģiskā 

dokumentācija, 

rasējumi, skices.  

Atpazīst un lieto 

tehnisko, tehnoloģisko 

dokumentāciju, 

rasējumus, skices. 

Pamana un novērš 

nepilnības tehniskā, 

tehnoloģiskā 

dokumentācijā, 

rasējumos, skicēs. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie pēc dotā piemēra 

aizpilda tehnisko un 

tehnoloģisko dokumentāciju, 

lasa rasējumus. Iesaka, kādus 

labojumus var tajos ieviest, 

un veido detaļas skices. 

5.1.2. Tehniskais 

uzdevums pasūtījuma 

izpildei. 

Aizpilda tehniskā 

uzdevuma 

dokumentāciju 

pasūtījuma izpildei. 

Izstrādā tehniskā 

uzdevuma 

dokumentāciju 

pasūtījuma izpildei. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie pēc dotā piemēra 

aizpilda vai izstrādā tehniskā 

uzdevuma dokumentāciju 

pasūtījuma izpildei. 

6. Spēj: novērtēt 

mašīnbūves un 

metālapstrādes 

materiāli tehnisko bāzi 

un aprēķināt 

nepieciešamos darba 

resursus pasūtījuma 

izpildei. 

6.1. Darba resursu, 

darbaspēka un 

pamatmateriāla apjoma 

aprēķini pasūtījuma 

izpildei. 

 

(3 % no moduļa kopējā 

apjoma) 

6.1.1. Darba resursu 

aprēķini. 

Aizpilda gatavas 

formas nepieciešamo 

darba resursu 

aprēķinus pasūtījuma 

izpildei. 

Patstāvīgi aizpilda 

gatavas formas 

nepieciešamo darba 

resursu aprēķiniem 

pasūtījuma izpildei. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

gatavas formas (tabulas, 

formulas, citus uzskaites 

līdzekļus), patstāvīgi aizpilda 

formas nepieciešamo darba 

resursu aprēķiniem 

pasūtījuma izpildei. 
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6.1.2. Darbaspēka 

apjoma aprēķini. 

Aprēķina nepieciešamā 

darbaspēka apjomu 

pasūtījuma izpildei. 

Aprēķinā un pamato 

nepieciešamā 

darbaspēka apjomu 

pasūtījuma izpildei. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie praktiski 

aprēķina un pamato 

nepieciešamā darbaspēka un 

pamatmateriāla apjomu 

pasūtījuma izpildei pēc 

iepriekš dotiem 

nosacījumiem. 

6.1.3. Pamatmateriālu 

apjoma aprēķini. 

Aprēķina nepieciešamā 

pamatmateriāla apjomu 

pasūtījuma izpildei. 

Aprēķina un pamato 

nepieciešamā 

pamatmateriāla apjomu 

pasūtījuma izpildei. 

Praktiskais 

darbs. 

7. Spēj: izstrādāt 

izpildes laika grafiku, 

nosakot veicamā darba 

apjomu. 

7.1. Veicamā darba 

apjoma un pasūtījuma 

izpildei nepieciešamā 

laika aprēķini. 

 

(3 % no moduļa kopējā 

apjoma) 

7.1.1. Darba apjoma 

aprēķins. 

Aprēķina nepieciešamo 

darba apjomu 

pasūtījuma izpildei. 

Aprēķina un pamato 

nepieciešamo darba 

apjomu pasūtījuma 

izpildei. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie praktiski 

aprēķina un pamato 

nepieciešamo darba apjomu 

un laiku pasūtījuma izpildei. 

7.1.1. Darba laika 

grafika aprēķini. 

Aprēķina pasūtījuma 

izpildei nepieciešamo 

darba laiku. 

Aprēķina nepieciešamo 

darba laiku pasūtījuma 

izpildei un izstrādā 

izpildes grafiku. 

8. Spēj: izstrādāt 

metālapstrādes 

tehnoloģiskā procesa 

operāciju secību. 

8.1. Tehnoloģiskā 

dokumentācija. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

8.1.1. Tehnoloģiskā 

karte. 

Izstrādā tehnoloģisko 

karti vienkāršas detaļas 

izgatavošanai. 

Izstrādā tehnoloģisko 

karti sarežģītas detaļas 

izgatavošanai. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie praktiski izstrādā 

tehnoloģisko karti vienkāršas 

vai sarežģītas detaļas 

izgatavošanai. 

9. Spēj: noformēt 

nepieciešamo 

materiālu, instrumentu, 

rokas instrumentu un 

komplektējošo 

izstrādājumu 

pasūtījumu. 

9.1. Materiālu, 

instrumentu, rokas 

instrumentu un 

komplektējošo 

izstrādājumu 

pasūtījumu 

noformēšana. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

9.1.1. Pasūtījumu 

noformēšana. 

Aizpilda nepieciešamo 

materiālu, instrumentu, 

rokas instrumentu un 

komplektējošo 

izstrādājumu 

pasūtījumu. 

Patstāvīgi aizpilda 

nepieciešamo 

materiālu, instrumentu, 

rokas instrumentu un 

komplektējošo 

izstrādājumu 

pasūtījumu. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie patstāvīgi 

aizpilda nepieciešamo 

materiālu, instrumentu, rokas 

instrumentu un 

komplektējošo izstrādājumu 

pasūtījumu. 

10. Spēj: izveidot 

darba uzdevumus 

izpildītājiem. 

10.1. Darba uzdevuma 

saturs. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

10.1.1. Darba operāciju 

apraksts. 

Aizpilda darba 

operāciju aprakstus 

izpildītājiem.  

Patstāvīgi aizpilda 

operācijas aprakstus 

izpildītājiem.  

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie pēc dotā 

uzdevuma, aizpilda darba 

operāciju aprakstus 

izpildītājiem un iepazīstina 

tos ar veicamajiem darbiem. 

11. Spēj: pārbaudīt 

iekārtu gatavību 

darbam, novērtējot 

11.1. Mašīnbūves 

darbagaldu un iekārtu 

darbības pamatprincipi. 

11.1.1. Mašīnbūves 

iekārtu tehniskā 

stāvokļa pārbaude. 

Novērtē un pārbauda 

mašīnbūves iekārtu 

tehnisko stāvokli. 

Novērtē un salīdzina 

mašīnbūves iekārtu 

tehnisko stāvokli. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie pēc dotā 

uzdevuma novērtē un 

salīdzina iekārtu tehnisko 
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iekārtu tehnisko 

stāvokli un atbilstību 

drošības noteikumiem. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

11.1.2. Mašīnbūves 

iekārtu iestatījumu 

pārbaude. 

Novērtē un pārbauda 

mašīnbūves iekārtu 

iestatījumus. 

Novērtē un salīdzina 

mašīnbūves iekārtu 

iestatījumus. 

Praktiskais 

darbs. 

stāvokli un pārbauda iekārtu 

iestatījumus. 

12. Spēj: nodrošināt 

nepieciešamo 

instrumentu, rezerves 

daļu un palīgmateriālu 

krājumus. 

12.1. Lietojamo 

instrumentu, rezerves 

daļu un palīgmateriālu 

sarakstu izstrāde. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

12.1.1. Biežāk 

lietojamo instrumentu, 

rezerves daļu un 

palīgmateriālu saraksta 

izstrādāšana. 

Izstrādā biežāk 

lietojamo instrumentu, 

rezerves daļu un 

palīgmateriālu 

sarakstu. 

Izstrādā biežāk 

lietojamo instrumentu, 

rezerves daļu un 

palīgmateriālu 

sarakstu, un paskaidro, 

kāpēc tos lieto biežāk. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie izstrādā 

mašīnbūvē biežāk lietojamo 

instrumentu, rezerves daļu un 

palīgmateriālu sarakstu, 

sniedzot pamatotu 

informāciju par to lietošanu.  

12.1.2. Biežāk 

lietojamo instrumentu, 

rezerves daļu un 

palīgmateriālu 

aprēķināšana. 

Aprēķina biežāk 

lietojamo instrumentu, 

rezerves daļu un 

palīgmateriālu 

daudzumu. 

Aprēķina un izvērtē 

biežāk lietojamo 

instrumentu, rezerves 

daļu un palīgmateriālu 

daudzumu. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie pēc dotā 

uzdevuma, aprēķina biežāk 

lietojamo instrumentu, 

rezerves daļu un 

palīgmateriālu daudzumu. 

13. Spēj: organizēt 

tehnoloģisko iekārtu 

un aprīkojuma 

tehnisko apkopi. 

13.1. Tehnoloģisko 

iekārtu un aprīkojuma 

apkopes periodiskumu 

noteikšana pēc 

tehniskās 

dokumentācijas. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

13.1.1. Tehnoloģisko 

iekārtu un aprīkojuma 

tehniskā 

dokumentācija. 

Izvēlas un lieto 

tehnoloģisko iekārtu un 

aprīkojuma tehnisko 

dokumentāciju. 

Patstāvīgi izvēlas, 

pamato un lieto 

tehnoloģisko iekārtu un 

aprīkojuma tehnisko 

dokumentācija. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie patstāvīgi 

izvēlas, pamato un lieto 

tehnoloģisko iekārtu un 

aprīkojuma tehnisko 

dokumentāciju. 

13.1.2. Tehnoloģisko 

iekārtu un aprīkojuma 

tehniska apkope. 

Noformē tehnoloģisko 

iekārtu un aprīkojuma 

apkopes periodiskumu 

pēc tehniskās 

dokumentācijas. 

Izstrādā tehnoloģisko 

iekārtu un aprīkojuma 

apkopes periodiskumu 

pēc tehniskās 

dokumentācijas. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie noformē vai 

izstrādā ražošanā esošajām 

tehnoloģiskajām iekārtām un 

aprīkojumam apkopes 

periodiskumu pēc tehniskās 

dokumentācijas. 

14. Spēj: definēt un 

nodot darba 

uzdevumus 

izpildītājiem, veicot 

instruktāžu un 

noformējot darba 

drošības 

dokumentāciju. 

14.1. Darba uzdevumu 

definēšana. 

 

(2 % no moduļa kopējā 

apjoma) 

14.1.1. Sadarbošanās 

pamati. 

Nosauc un spēj 

nodefinēt darba 

uzdevumu 

izpildītājiem. 

Izstrādā un spēj 

nodefinēt darba 

uzdevumu 

izpildītājiem. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamiem tiek izsniegta 

metāla detaļa. Atbilstoši 

detaļai un darba uzdevumam 

izglītojamie izstrādā un spēj 

nodefinēt darba uzdevumu 

izpildītājiem. 

14.1.2. Darba drošības 

pamati. 

Aizpilda darba 

drošības 

dokumentāciju pēc 

dotā parauga. 

Patstāvīgi aizpilda 

darba drošības 

dokumentāciju. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus vai patstāvīgi, 

aizpilda darba drošības 

dokumentāciju. 

15. Spēj: kontrolēt 

tehnoloģiskā procesa 

ievērošanu, ieviešot 

nepieciešamās 

15.1. Tehnoloģiskā 

procesa kontrole. 

 

(3 % no moduļa kopējā 

15.1.1. Darba operāciju 

kvalitātes pārbaude. 

Veic izstrādājumu 

tehniskos mērījumus. 

Veic izstrādājuma 

tehniskos mērījumus 

un salīdzina ar tehnisko 

uzdevumu. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie pēc dotā tehniskā 

uzdevuma vai rasējuma veic 

un analīzē detaļas tehniskos 

mērījumus un ievieš 
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korekcijas 

tehnoloģiskajā 

procesā. 

apjoma) 15.1.1. Tehnoloģiskā 

procesa korekcija. 

Veic nepieciešamās 

korekcijas 

tehnoloģiskajā procesā. 

Veic un analīzē 

nepieciešamās 

korekcijas 

tehnoloģiskajā procesā. 

nepieciešamās korekcijas. 

16. Spēja pieņemt 

operācijas izpildītāja 

darbu, ievērojot darba 

uzdevuma prasības. 

17.1. Darba izpildes 

pieņemšana. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

16.1.1. Apstrādes 

precizitāte. 

Nosauc un izšķir 

apstrādes precizitātes 

(detaļu izmēru, formas 

un savienojumu) 

atbilstību tehniskajam 

rasējumam. 

Raksturo un analizē 

apstrādes precizitātes 

(detaļu izmēru, formas 

un savienojumu) 

atbilstību tehniskajam 

rasējumam. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie pēc dotā 

uzdevuma veic pārbaudes 

apstrādes precizitātes (detaļu 

izmēru, formas un 

savienojumu) atbilstībai 

tehniskajam rasējumam. 

16.1.2. Apstrādes 

defekti. 

Nosauc un izšķir 

apstrādē pieļautos 

defektus. 

Raksturo un analīzē 

apstrādē pieļautos 

defektus. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie pēc veiktiem 

mērījumiem un pārbaudēm 

analīzē apstrādē pieļautos 

defektus. 

17. Spēj: pārbaudīt 

izstrādājuma atbilstību 

tehniskajai un 

tehnoloģiskajai 

dokumentācijai. 

17.1. Izstrādājuma 

funkcionalitātes 

pārbaude. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

17.1.1. Tehniskā 

dokumentācija. 

Atpazīst un raksturo 

tehniskās 

dokumentācijas veidus. 

Izskaidro un raksturo 

tehniskās 

dokumentācijas veidus. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot dotos 

piemērus, atpazīst, nosauc un 

raksturo tehnisko un 

tehnoloģisko dokumentāciju 

veidus, izmanto to prakses 

laikā. Pārbauda izstrādājuma 

atbilstību dokumentācijai. 

17.1.1. Tehnoloģiskā 

dokumentācija. 

Atpazīst un raksturo 

tehnoloģiskās 

dokumentācijas veidus. 

Nosauc un raksturo 

tehnoloģiskās 

dokumentācijas veidus. 

Praktiskais 

darbs. 

18. Spēj: izvērtēt 

defekta labošanas 

iespējamību un 

organizēt defektu 

labošanas procesu. 

18.1. Defekta 

labošanas 

organizēšana. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

18.1.1. Defekta 

labošanas 

tehnoloģiskās iespējas. 

Nosauc un izšķir 

defekta labošanas 

tehnoloģiskās iespējas. 

Raksturo un analīzē 

defekta labošanas 

tehnoloģiskās iespējas. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie analīzē defekta 

labošanas tehnoloģiskās 

iespējas un organizē defektu 

labošanu. 

19. Spēj: analizēt 

defektu rašanās 

cēloņus, novērtējot 

darbgaldu un 

aprīkojuma, 

pamatmateriāla 

kvalitātes un 

darbinieku 

kvalifikācijas ietekmi 

uz defekta rašanos. 

19.1. Brāķa rašanās 

cēloņu analizēšana, 

novērtējot ārējo un 

iekšējo negatīvo 

faktoru ietekmi. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

19.1.1. Faktori, kas 

ietekmē apstrādes 

precizitāti. 

Atpazīst un raksturo 

faktorus, kas ietekmē 

apstrādes precizitāti. 

Nosauc un raksturo 

faktorus, kas ietekmē 

apstrādes precizitāti. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie pēc dotā piemēra 

nosauc un raksturo faktorus, 

kas ietekmē apstrādes 

precizitāti. 

19.1.2. Darbgalda, 

metālgriešanas 

instrumenta, 

darbagaldu ierīču un 

tehnoloģisko operāciju 

ietekme uz defekta 

rašanos. 

Identificē darbgalda, 

metālgriešanas 

instrumenta, darba 

galdu ierīču un 

tehnoloģisko operāciju 

ietekmi uz defekta 

rašanos. 

Identificē un nosaka 

cēloņus darbgalda, 

metālgriešanas 

instrumenta, darba 

galdu ierīču un 

tehnoloģisko operāciju 

ietekmi uz defekta 

rašanos. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie identificē un 

nosaka cēloņus darbgalda, 

metālgriešanas instrumenta, 

darba galdu ierīču un 

tehnoloģisko operāciju 

ietekmei uz defekta rašanos. 
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20. Spēj: nodot 

izstrādājumu 

pasūtītājam, 

sagatavojot pasūtījuma 

nodošanas 

dokumentāciju un 

instruēt pasūtītāju par 

izstrādājuma 

ekspluatācijas 

īpatnībām. 

20.1. Pasūtījuma 

nodošana lietotājam. 

 

(2 % no moduļa kopējā 

apjoma) 

20.1.1. Pasūtījuma 

nodošanas 

dokumentācija. 

Noformē pasūtījuma 

nodošanas 

dokumentāciju. 

Patstāvīgi izstrādā 

pasūtījuma nodošanas 

dokumentāciju. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie praktiski 

noformē vai izstrādā 

pasūtījuma nodošanas - 

pieņemšanas dokumentāciju 

pēc iepriekš dotiem 

nosacījumiem. 

20.1.2. Pasūtītāja 

instruktāža. 

Instruē pasūtītāju par 

izstrādājuma 

ekspluatācijas 

īpatnībām. 

Pārliecinoši instruē 

pasūtītāju par 

izstrādājuma 

ekspluatācijas 

īpatnībām. 

Prezentācija. Izglītojamie prezentē 

pasūtītājam izstrādājumu un 

raksturo tā ekspluatācijas 

īpatnības. 
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Moduļa "Mašīnbūves tehniķa prakse" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Metālapstrādes darba galdi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.2. Metālapstrādes iekārtas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.3. Palīgierīces metālgriešanas darbagaldiem Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.4. Metālgriešanas instrumenti mašīnbūves darbagaldiem Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.5. Asināšanas instrumenti (komplekts) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.6. Bīdmērs ar mērapjomu 0-125 mm un nolasīšanas vērtību 0,1 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.7. Leņķmērs 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.8. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 0-25 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.9. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 25-50 mm 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.10. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 50-75 mm 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.11. Gludais mikrometrs ar mērapjomu 75-100 mm 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.12. Pulksteņa tipa indikators 0-25 mm 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.13. Pulksteņa tipa indikators 0-50 mm 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.14. Pulksteņa tipa indikators ar sviru – zobratu pārvadu 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.15. Pulksteņa tipa indikators ar elektronisko ciparu indikāciju (digitālie) 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.16. Indikatora nostiprināšanas turētājs 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.17. Bīdmērs digitālais 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.18. Virsmas raupjuma etaloni (komplekts) 1 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Individuālo aizsardzības līdzekļu komplekts (darba apģērbs, aizsargbrilles, respirators, u. c.) 1 katram izglītojamajam 

2.2. Tērauds (dažādi profili); kg 10 katram izglītojamajam 

2.3. Krāsainie metāli (misiņš, alumīnijs, bronza); kg 10 katram izglītojamajam 

2.4. Ķets; kg 10 katram izglītojamajam 

2.5. Eļļošanas materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Dzesēšanas šķidrums metālapstrādei Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Metināšanas pamati" 

MODUĻA "Metināšanas pamati" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas sametināt detaļas ar dažādiem metināšanas veidiem, ievērojot drošus darba paņēmienus un metodes. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Sagatavot sagataves metināšanas darbiem ar rokas lokmetināšanu (MMA) un rokas lokmetināšanu aktīvās gāzes vidē (MAG),

ievērojot drošus darba paņēmienus un darba aizsardzības prasības.

2. Ar rokas lokmetināšanu (MMA) metināt saduršuves un kakta šuves, ievērojot drošus darba paņēmienus un darba aizsardzības

prasības.

3. Ar rokas lokmetināšanu aktīvās gāzes vidē (MAG) metināt saduršuves un kakta šuves, ievērojot drošus darba paņēmienus un

darba aizsardzības prasības.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

 Apgūti visi A un B daļas moduļi, izņemot noslēdzošo (prakses) moduli. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Metināšanas pamati" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. Atbilstoši rasējumam izglītojamie veic metāla 

detaļas metināšanu, ievērojot drošus darba paņēmienus. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Metināšanas pamati" ir C daļas izvēles modulis profesionālajām kvalifikācijām "Atslēdznieks", "Frēzētājs" vai "Mašīnbūves 

tehniķis".  

Uz sākumu
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MODUĻA "Metināšanas pamati" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: sagatavot 

detaļas metināšanai.  

 

Zina: detaļu 

sagatavošanas 

pamatprocesus. 

 

Izprot: detaļas 

sagatavošanu 

metināšanai, darbu 

gaitu un secību, drošus 

darba paņēmienus, 

atbilstošo instrumentu 

ekspluatācijas 

noteikumus.  

1.1. Metināšanas 

būtība.  

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Metināšanas 

būtība un nozīme. 

Vispārīgi apraksta 

metināšanas būtību 

un nozīmi. 

Novērtē un salīdzina 

metināšanas veidus, 

raksturo metināšanas 

būtību. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par metināšanas 

nozīmi un metināto 

savienojumu izmantojumu 

metālapstrādē. 

1.1.2. Metināto 

savienojumu un šuvju 

klasifikācija. 

Pazīst un nosauc 

metinātos 

savienojumus un 

šuves. 

Klasificē un raksturo 

metinātos 

savienojumus un šuves. 

Demonstrējumi. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda pārējiem izglītojamajiem 

metināto savienojumu un 

šuvju veidus, stāsta par tiem, 

kā arī klasificē tos pēc 

noteiktām pazīmēm un 

īpatnībām. 

1.2. Detaļu 

sagatavošana 

metināšanai. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Metināto šuvju 

ģeometriskie parametri. 

Identificē 

metināšanas šuvju 

šķērsgriezuma  

ģeometriskos 

parametrus. 

Identificē un pamato 

šuvju ģeometrisko 

parametru veidošanos. 

Demonstrējumi. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda pārējiem izglītojamajiem 

šuvju ģeometriskos 

parametrus, stāsta par tiem, 

kā arī pamato to veidošanos 

metināšanas darbos. 

1.2.2. Metināto šuvju 

nosacītie apzīmējumi. 

Atšķir metināto šuvju 

nosacītos 

apzīmējumus. 

Atšķir un klasificē  

metināto šuvju 

nosacītos 

Informācijas 

tehnoloģiju 

izmantošana. 

Izglītojamie, izmantojot 

interneta resursus, zīmējumus 

un citus vizuālos uzskates 
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apzīmējumus.  

Prezentācija. 

līdzekļus, prezentē pārējiem 

izglītojamajiem metināto 

šuvju nosacītos apzīmējumus, 

stāsta par to izmantošanu 

metināšanas darbos. 

1.2.3. Instrumenti 

metināšanai paredzēto 

detaļu sagatavošanai 

metināšanai.. 

Izmanto 

nepieciešamos 

instrumentus, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

Izvēlas un izmanto 

nepieciešamos 

instrumentus, ievērojot 

darba drošības 

prasības, kontrolē un 

koriģē darba procesu. 

Demonstrējumi. Izglītojamie, izmantojot 

instrumentus, zīmējumus un 

citus vizuālos uzskates 

līdzekļus, rāda pārējiem 

izglītojamajiem metināšanā 

izmantojamos instrumentus, 

stāsta par tiem, kā arī skaidro 

to izmantošanu metināšanas 

darbos. Demonstrē 

instrumentu izmantošanas 

paņēmienus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

1.2.4. Metināšanai 

paredzēto detaļu 

sagatavošana. 

Sagatavo 

nepieciešamās 

metināšanas detaļas, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

Patstāvīgi sagatavo 

nepieciešamās 

metināšanas detaļas, 

ievērojot darba 

drošības prasības, 

kontrolē un koriģē 

darba procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

nepieciešamās metināšanas 

detaļas atbilstoši darba 

uzdevumam, izvēloties 

piemērotākos instrumentus un 

izmantojot drošus darba 

paņēmienus. 

2. Spēj: metināt ar 

MMA iekārtām. 

  

Zina: MMA 

metināšanas 

pamatprocesus un 

darba drošības 

prasības. 

 

Izprot: MMA 

metināšanas 

tehnoloģiju, gaitu un 

secību, drošus darba 

paņēmienus, atbilstošo 

iekārtu ekspluatācijas 

2.1. MMA 

metināšanas 

tehnoloģija.  

 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Elektriskais loks 

MMA metināšanā. 

Izskaidro elektriskā 

loka darbību MMA 

metināšanā. 

Izskaidro un pamato 

elektriskā loka darbību 

MMA metināšanā. 

Informācijas 

tehnoloģiju 

izmantošana. 

 

Stāstījums. 

Izglītojamie, izmantojot 

mācību līdzekļus, zīmējumus 

un citus vizuālos uzskates 

līdzekļus, stāsta pārējiem 

izglītojamajiem par elektriskā 

loka darbību MMA un tā 

būtību un uzbūvi. 

2.1.2. Metināšanas 

piedevmateriāli. 

Nosauc metināšanas 

piedevmateriālus un 

izskaidro to 

lietojumu. 

Nosauc metināšanas 

piedevmateriālus un 

pamato to 

izmantojumu. 

Demonstrējumi. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda pārējiem izglītojamajiem 

metināšanas piedevmateriālus 

un izskaidro to izmantojuma 

atbilstību metināšanas darbos. 

2.1.3. MMA metināšanas Izskaidro MMA Izskaidro un raksturo  Praktiskais darbs. Izglītojamie izskaidro MMA 
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noteikumus.  iekārtas. metināšanas iekārtas 

darbību un paskaidro 

regulēšanu. Regulē 

MMA metināšanas 

iekārtas parametrus, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

MMA metināšanas 

iekārtas darbību un 

regulēšanu. Regulē 

MMA metināšanas 

iekārtas parametrus, 

ievērojot darba 

drošības prasības, 

kontrolē un koriģē 

darba procesu. 

metināšanas iekārtas darbību 

un regulēšanu, kā arī regulē 

MMA metināšanas iekārtas 

parametrus atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

2.1.4. Metalurģiskie 

procesi MMA 

metināšanā. 

Apraksta galvenajos 

vilcienos  

metalurģiskos 

procesus MMA 

metināšanā. 

Apraksta un raksturo  

metalurģiskos procesus 

MMA metināšanā. 

Darbs ar tekstu. 

 

Informācijas 

tehnoloģiju 

izmantošana. 

 

Prezentācija. 

Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst informāciju 

par metalurģiskajiem 

procesiem MMA metināšanā. 

Iegūto informāciju apkopo un 

prezentē pārējiem 

izglītojamajiem, izskaidrojot 

metalurģisko procesu nozīmi 

MMA metināšanā. 

2.1.5. Metināšana 

dažādās telpiskajās 

pozīcijās. 

Metina dažādās 

telpiskajās pozīcijās, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

Metina dažādās 

telpiskajās pozīcijās, 

ievērojot darba 

drošības prasības, 

kontrolē un koriģē 

darba procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam metina dažādās 

telpiskajās pozīcijās, 

izmantojot atbilstošus 

instrumentus un ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

2.1.6. Metināto 

savienojumu defekti un 

to novēršana MMA 

metināšanā. 

Izskaidro metināto 

savienojumu defektus 

un novērš tos, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

Izskaidro metināto 

savienojumu defektus 

un to rašanās cēloņus, 

kā arī novērš tos, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

Kontrolē un koriģē 

darba procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot dotos 

metināto savienojumu 

paraugus, izskaidro metināto 

savienojumu defektus un to 

rašanās cēloņus. Atbilstoši 

darba uzdevumam novērš 

metināto savienojumu 

defektus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

3. Spēj: metināt ar 

MAG iekārtām. 

 

Zina: MAG 

metināšanas 

3.1. MAG 

metināšanas 

tehnoloģija.  

 

(30% no moduļa 

3.1.1. Elektriskais loks 

MAG metināšanā. 

Izskaidro elektrisko 

loku darbību MAG 

metināšanā. 

Izskaidro un pamato 

elektrisko loka darbību 

MAG metināšanā. 

Demonstrējumi. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda un skaidro pārējiem 

izglītojamajiem elektriskā 
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pamatprocesus un 

darba drošības 

prasības. 

 

 Izprot: MAG 

metināšanas 

tehnoloģiju, gaitu un 

secību, drošus darba 

paņēmienus, atbilstošo 

iekārtu ekspluatācijas 

noteikumus. 

kopējā apjoma) loka darbību MAG 

metināšanā un tā 

izmantošanas nepieciešamību 

metināšanas darbos. 

3.1.2. Metināšanas 

piedevmateriāli. 

Raksturo metināšanas 

piedevmateriālus un 

izmantojumu. 

Raksturo metināšanas 

piedevmateriālus un 

pamato to 

izmantojumu. 

Demonstrējumi. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda pārējiem izglītojamajiem 

metināšanas piedevmateriālus 

un to izmantojuma atbilstību 

metināšanas darbos, kā arī 

stāsta par to. 

3.1.3. MAG metināšanas 

iekārtas. 

Izskaidro MAG 

metināšanas iekārtas 

darbību un apraksta 

regulēšanu. Regulē 

MAG metināšanas 

iekārtas parametrus, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

Izskaidro  MAG 

metināšanas iekārtas 

darbību un paskaidro 

regulēšanas kārtību. 

Regulē MAG 

metināšanas iekārtas 

parametrus, ievērojot 

darba drošības 

prasības, kontrolē un 

koriģē darba procesu 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izskaidro MAG 

metināšanas iekārtas darbību 

un regulēšanu, kā arī regulē 

MAG metināšanas iekārtas 

parametrus atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

3.1.4. Metalurģiskie 

procesi MAG 

metināšanā. 

Izskaidro  

metalurģiskos 

procesus MAG 

metināšanā. 

Izskaidro un salīdzina 

metināšanas 

metalurģiskos procesus 

MAG metināšanā. 

Darbs ar tekstu. 

 

Prezentācija. 

Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst informāciju 

par metalurģiskajiem 

procesiem MAG metināšanā. 

Iegūto informāciju apkopo un 

prezentē pārējiem 

izglītojamajiem, izskaidrojot 

metalurģisko procesu nozīmi 

MMA metināšanā. 

3.1.5.MAG  metināšana 

dažādās telpiskajās  

pozīcijās. 

Metina dažādās 

telpiskajās pozīcijās, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

Metina dažādās 

telpiskajās pozīcijās, 

ievērojot darba 

drošības prasības, 

kontrolē un koriģē 

darba procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam metina dažādās 

telpiskajās pozīcijās, 

izmantojot atbilstošus 

instrumentus un ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

3.1.6. Metināto Izskaidro metināto Izskaidro metināto Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot dotos 



6 

Modulis "Metināšanas pamati"   

savienojumu defekti un 

to novēršana MAG 

metināšanā. 

savienojumu defektus 

un novērš tos, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

savienojumu defektus 

un to rašanās cēloņus, 

novērš tos, ievērojot 

darba drošības 

prasības, kontrolē un 

koriģē darba procesu. 

metināto savienojumu 

paraugus, izskaidro metināto 

savienojumu defektus un to 

rašanās cēloņus. Atbilstoši 

darba uzdevumam novērš 

metināto savienojumu 

defektus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

 

 

Ieteicamie avoti 
Darba aizsardzības likums [skatīts 2019. gada 29.janvārī]. Pieejams: http://likumi.lv/doc.php?id=26020/  

Datorprogrammas izstrāde un īstenošana arodizglītības programmas "Metālapstrāde" metinātāju profesionālo priekšmetu teorētiskai apmācībai. – Vangaži, 2006 [skatīts 2019. gada 

29.janvārī]. Pieejams: http://www.pikc.lv/lv/macibu_materiali/metinasanas-darba-tehnologija/metinataja_darba_tehnologija.pdf  

Grēniņš E. Metināšana. Praktisko mācību darbu apraksti. – Ozolnieki: SIA "Latvijas Lauku konsultāciju un izglītības centrs", 2003. 

LVS Metināšanā izlietojamie materiāli. Pulverstieples šļūdizturīgo tēraudu elektroloka metināšanai aizsarggāzēs – Klasifikācija. [skatīts 2019. gada 29.janvārī]. Pieejams: 

https://www.lvs.lv/lv/products/3963/  

Metodiskais materiāls metinātāju darba tehnoloģijā 2006 [skatīts 2019. gada 29.janvārī]. Pieejams: http://www.pikc.lv/lv/macibu_materiali/metinasanas-

darbatehnologija/metinataja_darba_tehnologija.pdf  

Pētersons O. Metālu metināšana. – Rīga: Buts, 1999. 

Pētersons O., Priednieks J. MIG/MAG metināšana. – Rīga: RTU, 2005. 

Killing R. Welding Processes and Thermal Cutting. – Dusseldorf, 2001. 
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Moduļa "Metināšanas pamati" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dators ar interneta pieslēgumu 1 katram izglītojamajam 

1.2. Projektors 1 

1.3. Interaktīvā tāfele 1 

1.4. Metināšanas iekārta MMA 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.5. Metināšanas iekārta MAG 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.6. Metināšanas kabīne ar galdu 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.7. Stacionārais nosūcējs 1 

1.8. Atslēdznieku darbgalds ar skrūvspīlēm 1 katram izglītojamajam 

1.9. Aizsarggāzes balons 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.10. Gāzes reduktors 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.11. Leņķa slīpmašīna 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.12. Metināšanas maska 1 katram izglītojamajam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Metinātāju darba cimdi (pāris) 1 katram izglītojamajam 

2.2. Metināšanas kombinezons un jaka (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.3. Darba apavi metinātājiem (pāris) 1 katram izglītojamajam 

2.4. Palīginstrumenti (āmurs, drāšu birste, knaibles u. c.) (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.5. Individuālie aizsardzības līdzekļi (brilles, austiņas, respiratori u. c.) (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 
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Modulis "Frēzēšana ar programmvadības darbgaldu" 

MODUĻA "Frēzēšana ar programmvadības darbgaldu" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas  izgatavot detaļā plakanas virsmas, rievas, gropes, ārējās un iekšējās cilindriskās virsmas, slīpas virsmas, 

daudzstūru virsmas un fasonvirsmas ar programmvadības frēzmašīnu. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Lasīt un ievadīt programmvadības frēzmašīnas detaļu apstrādes programmas, veikt labojumus apstrādes programmā atbilstoši

detaļu mērījumiem.

2. Izvēlēties instrumentus, nepieciešamos materiālus, palīgierīces, un palīgmateriālus programmvadības frēzmašīnai.

3. Sagatavot programmvadības darbgaldu darbam.

4. Izgatavot detaļā plakanas virsmas, rievas, gropes, ārējās un iekšējās cilindriskās virsmas, slīpas virsmas, daudzstūru virsmas,

fasonvirsmas un kontrolēt darba procesu.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

 Modulis "Frēzēšana ar programmvadības darbgaldu" ir apgūstams pēc A un B daļas moduļu sekmīgas apguves. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Frēzēšana ar programmvadības darbgaldu" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. Atbilstoši darba 

uzdevumam izvēlas instrumentus, ierīces un palīgmateriālus, iestata tos programmvadības frēzmašīnā un izgatavo metāla detaļu ar 

programmvadības frēzmašīnu. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Frēzēšana ar programmvadības darbgaldu" ir C daļas modulis profesionālajām kvalifikācijām "Virpotājs", "Frēzētājs", 

"Mašīnbūves tehniķis", "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operators" vai "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu 

iestatītājs".  

Uz sākumu
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MODUĻA "Frēzēšana ar programmvadības darbgaldu" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: lasīt un ievadīt 

programmvadības 

frēzmašīnas detaļu 

apstrādes programmas, 

veikt korekcijas 

apstrādes programmā 

atbilstoši detaļu 

mērījumiem. 

 

Zina: 

programmvadības 

frēzmašīnu 

programmēšanas 

valodas pamatus, 

programmu 

ievadīšanas un 

koriģēšanas metodes. 

 

Izprot: 

programmvadības 

frēzmašīnas detaļu 

apstrādes programmu 

izmantojumu. 

1.1. 

Programmvadības 

frēzmašīnas detaļu 

apstrādes 

programmas.  

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Programmvadības 

frēzmašīnās 

izmantojamās apstrādes 

programmas. 

Raksturo 

programmvadības 

frēzmašīnās 

izmantojamās 

apstrādes 

programmas. 

Salīdzina 

programmvadības 

frēzmašīnās 

izmantojamās apstrādes 

programmas. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par 

programmvadības frēzmašīnu 

apstrādes programmām un to 

izmantojumu dažādās 

programmvadības 

frēzmašīnās. Salīdzina 

kopīgās un atšķirīgās 

īpatnības.  

1.1.2. Programmvadības 

frēzmašīnu 

programmēšanas pamati. 

Nosauc kodu darbības 

funkcijas. 

Analizē funkcijas 

izvēli. 

Portfolio 

(darbu mape). 

Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par kodiem 

programmvadības 

frēzmašīnās. Raksturo un 

salīdzina iegūto informāciju, 

analizējot funkciju izvēli 

atbilstoši detaļai. Uzkrāto 

faktu materiālu apkopo darbu 

mapē. 

1.2. 

Programmvadības 

frēzmašīnu detaļu 

apstrādes programmu 

ievadīšana un 

1.2.1. Apstrādes 

programmas izveidošana 

programmvadības 

frēzmašīnām. 

Izskaidro apstrādes 

programmas 

veidošanas secību un 

veido apstrādes 

programmu 

Pamato un novērtē 

apstrādes programmas 

veidošanas secību un 

veido apstrādes 

programmu 

Patstāvīgais darbs 

ar simulācijas 

iekārtu. 

Izglītojamiem tiek izsniegta 

metāla detaļa. Atbilstoši 

detaļai un darba uzdevumam 

izglītojamie pamato apstrādes 

programmas veidošanas 
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koriģēšana.  

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

programmvadības 

frēzmašīnām. 

programmvadības 

frēzmašīnām. 

secību un veido apstrādes 

programmu 

programmvadības 

frēzmašīnai virtuālajā vidē. 

1.2.2. Apstrādes 

programmas ievadīšana 

programmvadības 

frēzmašīnās. 

Izskaidro detaļu 

apstrādes 

programmas 

ievadīšanas secību un 

ievada to 

programmvadības 

frēzmašīnās gan 

manuālā vadības 

režīmā, gan no 

ārējiem datu 

nesējiem. 

Analizē detaļu 

apstrādes programmas 

ievadīšanas secību un 

ievada to 

programmvadības 

frēzmašīnās gan 

manuālā vadības 

režīmā, gan no ārējiem 

datu nesējiem. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic praktisko 

darbu: programmas 

ievadīšana no ārējiem datu 

nesējiem. Izglītojamie analizē 

detaļu apstrādes programmas 

ievadīšanas secību, ieslēdz 

programmvadības darbgaldu, 

ievada programmu manuālā 

vadības režīmā un no ārējiem 

datu nesējiem. 

1.2.3. Programmvadības 

apstrādes programmas 

koriģēšana. 

Atbilstoši metāla 

detaļu mērījumiem 

koriģē apstrādes 

programmu 

programmvadības 

frēzmašīnās. 

Atbilstoši metāla detaļu 

mērījumiem novērtē un 

koriģē apstrādes 

programmu 

programmvadības 

frēzmašīnās. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic praktisko 

darbu: koriģē apstrādes 

programmu atbilstoši detaļas 

mērījumiem. Izglītojamie pēc 

kontroldetaļas izgatavošanas 

veic atbilstošus mērījumus, 

kā arī izdara nepieciešamos 

programmas labojumus. 

2. Spēj: izvēlēties 

instrumentus, 

nepieciešamos 

materiālus, palīgierīces 

un palīgmateriālus 

programmvadības 

frēzmašīnai. 

 

Zina: 

programmvadības 

frēzmašīnas 

instrumentus, ierīces, 

to izmantošanu, 

materiālu veidu un 

īpašības. 

 

2.1. 

Programmvadības 

frēzmašīnu 

griezējinstrumenti.  

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1 Programmvadības 

frēzmašīnu 

griezējinstrumentu veidi. 

Atpazīst 

programmvadības 

frēzmašīnu 

griezējinstrumentus. 

Nosauc un raksturo 

programmvadības 

frēzmašīnu 

griezējinstrumentus. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

 

Pārrunas. 

Izglītojamie, izmantojot 

instrumentus, attēlus, 

katalogus un citus vizuālās 

uzskates līdzekļus, rāda 

pārējiem izglītojamajiem 

programmvadības frēzmašīnu 

griezējinstrumentus, stāsta 

par tiem un raksturo to 

izmantojumu. Pedagogs un 

izglītojamie pārrunā iegūto 

informāciju, precīzi lietojot 

terminoloģiju. 

2.1.2. Programmvadības 

frēzmašīnu 

griezējinstrumentu 

atbilstība apstrādes 

Izvēlas izmantojamos 

griezējinstrumentus 

atbilstoši apstrādes 

veidam. 

Izvēlas izmantojamos 

griezējinstrumentus 

atbilstoši apstrādes 

veidam un pamato savu 

Situācijas analīze. Izglītojamie saņem situācijas 

aprakstu par detaļas 

izgatavošanas un apstrādes 

veidiem programmvadības 
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Izprot: instrumentu, 

palīgierīces un 

materiālu izvēles 

nozīmi tehnoloģiskas 

apstrādes procesā, 

darba režīmu izvēles 

saskaņošanas 

nosacījumus ar 

instrumentiem un 

materiāliem. 

veidam. izvēli. frēzmašīnās. Izglītojamie 

atbilstoši aprakstam izvēlas 

griezējinstrumentus (veidu, 

izmēru, zobu skaitu utt.), 

pamatojot tā piemērotību 

darba uzdevumam. 

Grupu darbs. 

 

Prezentācija. 

Izglītojamie sadalās 3-5 

cilvēku grupās un saņem 

darba uzdevumu: 

griezējinstrumentu izvēle 

noteiktai darba operācijai. 

Katrs no grupas izvēlas tikai 

vienu griezējinstrumentu. Pēc 

tam viens otru iepazīstina ar 

darba rezultātiem un veido 

kopīgu prezentāciju, kurā 

izskaidro griezējinstrumentu 

izvēles nozīmi apstrādes 

procesā, to daudzveidību un 

mijiedarbību. 

2.2. Palīgierīces 

programmvadības 

frēzmašīnās.  

 

(8% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Programmvadības 

frēzmašīnu palīgierīču 

veidi. 

Pazīst un nosauc 

programmvadības 

frēzmašīnu ierīces. 

Raksturo 

programmvadības 

frēzmašīnu ierīču 

izmantošanas metodes. 

Pārrunas. Izglītojamie, izmantojot 

attēlus, katalogus un citus 

vizuālās uzskates līdzekļus, 

rāda pārējiem izglītojamajiem 

programmvadības frēzmašīnu 

ierīces, stāsta par tām un 

raksturo to izmantojumu. 

2.2.2. Programmvadības 

frēzmašīnu palīgierīču 

atbilstība apstrādes 

veidam. 

Izvēlas izmantojamās 

ierīces 

programmvadības 

frēzmašīnās. 

Izvēlas izmantojamās 

ierīces 

programmvadības 

frēzmašīnās un pamato 

savu izvēli. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie saņem situācijas 

aprakstu par detaļas 

izgatavošanas un apstrādes 

veidiem programmvadības 

frēzmašīnās. Izglītojamie 

atbilstoši aprakstam izvēlas 

ierīces, pamatojot to 

piemērotību darba 

uzdevumam. 

2.3. 

Programmvadības 

frēzmašīnās 

2.3.1. Materiālu un 

palīgmateriālu veidi un 

īpašības. 

Nosauc 

programmvadības 

frēzmašīnās 

Raksturo 

programmvadības 

frēzmašīnās 

Portfolio 

(darbu mape). 

Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 
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izmantojamie 

materiāli un 

palīgmateriāli.  

 

(7% no moduļa 

kopējā apjoma) 

izmantojamos 

materiālus un 

palīgmateriālus, 

izskaidro to īpašības. 

izmantojamos 

materiālus un 

palīgmateriālus, analizē 

to īpašības. 

informāciju par 

izmantojamajiem materiāliem 

un palīgmateriāliem 

programmvadības 

frēzmašīnās. Iegūto 

informāciju izglītojamie 

analizē un raksturo materiālu 

un palīgmateriālu 

izmantošanas iespējas 

programmvadības 

frēzmašīnās atbilstoši to 

īpašībām. Uzkrāto faktu 

materiālu apkopo darbu 

mapē. 

2.3.2. Materiālu un 

palīgmateriālu atbilstība 

apstrādes veidam. 

Izvēlas materiālus un 

palīgmateriālus darba 

uzdevumam 

programmvadības 

frēzmašīnās. 

Izvēlas materiālus un 

palīgmateriālus darba 

uzdevumam 

programmvadības 

frēzmašīnās un pamato 

savu izvēli. 

Situācijas analīze. Izglītojamie saņem situācijas 

aprakstu, kurā tiek 

atspoguļota konkrētas detaļas 

izgatavošana 

programmvadības 

frēzmašīnā. Atbilstoši dotajai 

situācijai izglītojamie izvēlas 

piemērotus materiālus un 

palīgmateriālus, pamatojot to 

atbilstību tehnoloģiskajam 

apstrādes procesam. 

3. Spēj: sagatavot 

programmejamo 

frēzmašīnu darbam. 

 

Zina: programmējamās 

frēzmašīnas 

tehnoloģiskās iespējas. 

Pārzina instrumentu, 

detaļu un palīgierīču 

nostiprināšanas 

paņēmienus. 

 

Izprot: 

programmējamās 

3.1. 

Programmvadības 

darbgalda 

sagatavošana 

darbam. 

 

(25% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. 

Griezējinstrumentu 

iestatīšana un nomaiņa. 

Iestata 

griezējinstrumentu 

un nomaina to, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Iestata un 

nepieciešamības 

gadījumā nomaina 

griezējinstrumentu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, un 

sasaista tā 

stiprināšanas 

paņēmienus ar detaļas 

apstrādes kvalitāti. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic praktisko 

darbu: griezējinstrumentu. 

nostiprināšana un nomaiņa. 

Izglītojamie veic 

griezējinstrumentu 

nomaiņu un nostiprināšanu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, un pamato 

griezējinstrumenta 

stiprināšanas paņēmiena 

ietekmi uz detaļas apstrādes 

kvalitāti. 

3.1.2. Fiksēto punktu, 

"nulles punktu", 

Iestata nulles punktu 

programmvadības 

Sasaista nulles punkta 

iestatīšanu ar 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic praktisko 

darbu: nulles punkta 



6 

Modulis "Frēzēšana ar programmvadības darbgaldu"  

frēzmašīnas darbības 

un iestatīšanas 

pamatprincipus. 

 

iestatīšana. frēzmašīnā. tehnoloģiskās bāzes 

izvēli. 

iestatīšana. Izglītojamie 

iestata nulles punktu (fiksēto 

punktu). 

3.1.3. Palīgierīču 

iestatīšana 

programmvadības 

frēzmašīnās. 

Iestata sagataves un 

ierīces 

programmvadības 

frēzmašīnās, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Iestata sagataves un 

palīgierīces un 

pārbauda to atbilstību, 

lietojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas 

sagataves stiprināšanas 

paņēmienu, iestata un 

kontrolē to, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Izglītojamie nostiprina 

sagataves programmvadības 

frēzmašīnā un veic to 

atbilstības pārbaudi. 

3.1.4. Programmvadības 

frēzmašīnas 

tehniskā apkope. 

Saskaņā ar lietošanas 

instrukciju tehniski 

apkopj 

programmvadības 

frēzmašīnu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Saskaņā ar lietošanas 

instrukciju tehniski 

apkopj 

programmvadības 

frēzmašīnu un novērtē 

iekārtu tehnisko 

atbilstību, lietojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic 

programmvadības 

frēzmašīnas tehnisko apkopi 

saskaņā ar lietošanas 

instrukciju, lietojot drošus 

darba paņēmienus. 

4.Spēj: frēzēt detaļas 

pēc darbgaldā ievadītās 

programmas, 

 

Zina: detaļas virsmu 

apstrādes secību un 

izmantojamo 

instrumentu secību 

saskaņā ar ievadīto 

programmu. 

4.1. Apstrādes 

tehnoloģija. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Apstrādes 

tehnoloģija. 

Nosauc tehnoloģiskā 

procesa elementus un 

raksturo tehnoloģiskā 

procesa izstrādes 

būtību. 

Izskaidro tehnoloģiskā 

procesa elementus un 

analīzē tehnoloģiskā 

procesa izstrādi. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic praktisko 

darbu, sagatavo darbgaldu 

darbam. 

Izglītojamie izvēlas un iestata 

ierīci, sagatavi, izvēlas 

dzesēšanas šķidrumus, iestata 

fiksēto punktu, nulles punktu, 

ievada programmu, sagatavo 

nepieciešamos 

mērinstrumentus. 
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Izprot: detaļas 

izgatavošanas 

tehnoloģiju ar 

programmējamo 

frēzmašīnu. 

4.1.2. Darba režīmi. Nosauc un izvēlas 

darba režīmus. 

Izvēlas darba režīmus 

un pamato darba 

režīmu izvēli. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

rasējumu un tehnoloģisko 

dokumentāciju, apraksta 

detaļas izgatavošanas 

secību, uzrāda 

robežnovirzes, darba 

režīmus, pamato savu 

varianta izvēli 

salīdzinājumā ar citiem 

iespējamiem izgatavošanas 

variantiem, izdara 

secinājumus. 

4.2. Kontroldetaļas 

izgatavošana un 

apstrādes 

programmas 

koriģēšana. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Kontroldetaļas 

izgatavošana. 

Izgatavo 

kontroldetaļu 

(plakanas virsmas, 

rievas, gropes, ārējās 

un iekšējās 

cilindriskās virsmas, 

slīpas virsmas, 

daudzstūru virsmas, 

fasonvirsmas), 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Izgatavo kontroldetaļu 

(plakanas virsmas, 

rievas, gropes, ārējās 

un iekšējās 

cilindriskās virsmas, 

slīpas virsmas, 

daudzstūru virsmas, 

fasonvirsmas), 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic praktisko 

darbu: izgatavot doto 

detaļu pēc rasējuma. 

Izglītojamie atbilstoši 

rasējumam izgatavo 

kontroldetaļu (plakanas 

virsmas, rievas, gropes, 

ārējās un iekšējās 

cilindriskās virsmas, slīpas 

virsmas, daudzstūru virsmas, 

fasonvirsmas), ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

4.2.2. Apstrādes 

programmas koriģēšana. 

Izmaina  

programmvadības 

frēzmašīnas 

programmas 

parametrus. 

Uzlabo 

programmvadības 

frēzmašīnas 

programmas 

parametrus un pamato 

koriģēšanas 

nepieciešamību. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie veic praktisko 

darbu: izgatavot doto 

detaļu pēc rasējuma. 

Izglītojamie atbilstoši 

rasējumam izgatavo 

kontroldetaļu (plakanas 

virsmas, rievas, gropes, 

ārējās un iekšējās 

cilindriskās virsmas, slīpas 

virsmas, daudzstūru 

virsmas, fasonvirsmas), 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. Koriģē apstrādes 

programmu, lai mainītu 

parametrus. 
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Moduļa "Frēzēšana ar programmvadības darbgaldu" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Programmvadības frēzēšanas darbgalds 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.2. Programmvadības frēzmašīnas simulators – programmatūra programmvadības programmu izveidei un testēšanai virtuālā vidē 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.3. Gala (kāta) frēžu komplekts Z = 4 (D = 6, 8, 10, 12, 16 mm) 1 katram izglītojamajam 

1.4. Pārejas čaulu komplekts (D = 6, 8, 10, 12, 16, 20, 22 mm) 1 katram izglītojamajam 

1.5. Cangu patrona 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.6. Urbjpatrona 1-10 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.7. Cangu komplekts (3-20 mm) 1 katram izglītojamajam 

1.8. Frēzgalva (ar cietsakausējuma plāksnītēm) 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.9. Gala frēze ar cietsakausējuma plāksnītēm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.10. Gala frēze ar maināmu galvu 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.11. Urbju komplekts (1-20) 1 katram izglītojamajam 

1.12. Skrūvspīles 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.13. Digitāls bīdmērs 0-150 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.14. Digitāls mikrometrs 0-25 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.15. Digitāls mikrometrs 25-50 mm 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.16. Digitāls leņķmērs 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.17. Malas meklētājs 1 katram izglītojamajam 

1.18. Augstuma iestatīšanas instruments 1 katram izglītojamajam 

1.19. Rādiusa gala frēze ar cietsakausējuma plāksnītēm 1 katram izglītojamajam 

1.20. Leņķa frēze 1 katram izglītojamajam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Dzesēšanas metālapstrādes šķidrums Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Eļļa Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Tērauds (dažādi profili); kg 50 katram izglītojamajam 

2.4. Krāsainie metāli (misiņš, alumīnijs, bronza); kg 10 katram izglītojamajam 

2.5. Ķets; kg 5 katram izglītojamajam 

2.6. Polimēra materiāls; kg 5 katram izglītojamajam 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Mašīnbūves materiāli" 

MODUĻA "Mašīnbūves materiāli" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas tehnoloģiskās apstrādes procesā, izmantojot informatīvus avotus, izvēlēties atbilstošus mašīnbūves 

materiālus un nepieciešamos instrumentus detaļu izgatavošanai. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Izvēlēties tērauda un ķeta materiālus metāldarbu veikšanai.

2. Izmantot griezējinstrumentu materiālus atbilstoši tehnoloģiskiem apstrādes noteikumiem.

3. Izvēlēties abrazīvos materiālus instrumentu asināšanai.

4. Izvēlēties krāsainos metālus un to sakausējumus metāldarbu veikšanai.

5. Izvēlēties smērvielas un dzesēšanas šķidrumus.

6. Izvēlēties nemetāliskos materiālus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

 Apgūti visi A un B daļas moduļi, izņemot noslēdzošo (prakses) moduli. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Mašīnbūves materiāli" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. Atbilstoši darba uzdevumam izglītojamie 

izvēlas mašīnbūves materiālus un nepieciešamos instrumentus detaļas izgatavošanai. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Mašīnbūves materiāli" ir C daļas izvēles modulis profesionālajām kvalifikācijām "Virpotājs", "Atslēdznieks", 

"Programmvadības metālapstrādes darbgaldu operators", "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītājs" vai "Mašīnbūves 

tehniķis".  

Uz sākumu
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Modulis "Mašīnbūves materiāli" 

MODUĻA "Mašīnbūves materiāli" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: izvēlēties 

tērauda un ķeta 

materiālus metāldarbu 

veikšanai.  

 

Zina tērauda oglekļa 

konstrukciju, leģēto 

konstrukciju 

iedalījumus, 

apzīmējumus, 

marķēšanu un 

lietojumu. Zina ķeta 

markas, mehāniskās 

īpašības un lietojumu, 

metālu un to 

sakausējumu 

klasifikāciju un 

īpašības.. 

 

Izprot: metālu un to 

sakausējumu nozīmi 

mašīnbūvē; dzelzs un 

oglekļa sakausējumu 

stāvokļa diagrammu 

un pamatstruktūru. 

1.1. Konstrukciju 

tēraudi.  

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Dzelzs un 

oglekļa sakausējuma 

stāvokļa diagramma un 

pamatstruktūras. 

Nosauc dzelzs un 

oglekļa sakausējumu 

struktūru sastāvdaļas. 

Izskaidro dzelzs un 

oglekļa sakausējumu 

stāvokļa diagrammu. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

attēlus, zīmējumus un 

struktūru paraugus, skaidro 

un rāda pārējiem 

izglītojamajiem dzelzs un 

oglekļa sakausējumu stāvokļa 

diagrammu un demonstrē 

mikrostruktūru paraugus. 

1.1.2. Oglekļa un leģēto 

konstrukciju tēraudi. 

Nosauc tēraudu 

iedalījumu un to 

lietošanu. 

Izskaidro leģēto 

elementu ietekmi. 

Individuālais 

darbs. 

Izglītojamie saņem 

individuālo darba uzdevumu: 

izvēlēties trijām detaļām 

vajadzīgo materiālu un 

argumentēt savu izvēli. 

1.1.3. Speciālie leģētie 

tēraudi. 

Nosauc tēraudu 

iedalījumu un 

lietošanu. 

Raksturo leģēto 

tēraudu markas. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie saņem 

uzdevumu: 3 tērauda markas. 

Izmantojot rokas grāmatas, 

apraksta markas īpašības. 

1.1.4. Ķets. Nosauc ķeta markas un 

izmantošanu. 

Raksturo ķeta markas 

īpašības, salīdzina tās. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par ķeta markām 

un to raksturojumu. 

1.1.5. Tērauda un ķeta 

materiālu izvēle. 

Izvēlas tērauda vai ķeta 

materiālus metāldarbu 

veikšanai. 

Izvēlas tērauda vai ķeta 

materiālus metāldarbu 

veikšanai atkarībā no 

detaļas izmantošanas. 

Pamato savu izvēli. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saņem darba 

uzdevumu: metāla detaļas 

izmantošanas aprakstu. 

Izglītojamais izvēlas tērauda 

vai ķeta materiālu atbilstoši 
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detaļas izmantojumam un 

pamato savu izvēli. 

2. Spēj: izmantot 

griezējinstrumentu 

materiālus atbilstoši 

tehnoloģiskiem 

apstrādes 

noteikumiem.  

 

Zina oglekļa, 

cietsakausējumu 

mazleģēto un 

ātrgriezējtērauda 

instrumentu tērauda 

markas, to lietojumu. 

Zina cietsakausējumu 

un minerālkeramikas 

markas, to lietojumu, 

griezējinstrumentu 

materiālu spējas, 

īpašības.   

 

Izprot: instrumentu 

materiālu izvēles 

nozīmi tehnoloģiskās 

apstrādes procesā, 

darba režīmu izvēles 

saskaņošanu ar 

griezējinstrumentu 

materiāliem. 

 

2.1. Instrumentu 

materiāli.  

 

(25% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Oglekļa un 

mazleģēto instrumentu 

tēraudi. 

Atpazīst instrumentu 

tēraudu iedalījumu un 

lietošanu. 

Salīdzina 

griezējinstrumentu 

darba režīmus un 

raksturo to markas 

prasības atkarībā no 

darba apstākļiem. 

Laboratorijas 

darbs. 

Laboratorijas darba tēma: 

"Salīdzināt dažādus 

materiālus pēc dzirksteļu 

paraugiem". Izglītojamie 5- 6 

cilvēku grupās veic darbu pie 

slīpasināšanas darbgalda, 

novēro dzirksteles, salīdzina 

tās ar dzirksteļu paraugiem, 

raksta secinājumus. 

2.1.2. Ātrgriezējtēraudi. Izvēlas 

ātrgriezējtērauda 

markas darba veikšanai 

atbilstoši 

apstrādājamajam 

materiālam. 

Izvēlas un salīdzina 

ātrgriezējtērauda 

markas atbilstoši 

apstrādājamajam 

materiālam, darba 

apstākļiem un 

apstrādes 

paņēmieniem. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

informatīvus avotus, izvēlas 

un salīdzina ātrgriezējtērauda 

markas atbilstoši 

apstrādājamam materiālam un 

darba apstākļiem un pamato 

savu izvēli. 

2.1.3. Cietsakausējumu 

materiāli. 

Nosauc galvenās 

cietsakausējumu 

materiālu īpašības. 

Raksturo 

cietsakausējuma 

īpašības atkarībā no 

ķīmiskā sastāva. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie saņem 

uzdevumu: izmantojot 

informatīvus avotus, 

salīdzināt darba režīmus 

griezējinstrumentiem ar 

maināmām cietsakausējuma 

plāksnītēm. 

2.1.4. 

Minerālkeramiskie 

materiāli. 

Apraksta galvenās 

minerālkeramikas 

materiālu markas. 

Salīdzina galvenās 

minerālkeramikas 

materiālu markas. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

paraugus, mācību literatūru, 

katalogus un citus vizuālās 

uzskates līdzekļus, iegūst un 

apkopo informāciju par 

minerālkeramikas markām un 

salīdzina tās, raksturojot 

kopīgās un atšķirīgās iezīmes. 
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3. Spēj: izvēlēties 

abrazīvos materiālus 

instrumentu 

asināšanai.  

 

Zina: abrazīvo 

materiālu veidus un to 

lietošanu. 

 

Izprot: abrazīvo 

materiālu īpašības.  

 

3.1. Abrazīvie 

materiāli.  

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Abrazīvo 

materiālu veidi. 

Vizuāli atšķir 

abrazīvos materiālus, 

nosauc to markas un 

izmantojumu. 

Nosauc slīpripas 

marķēšanas 

apzīmējumus un 

raksturo materiāla 

izmantošanu atkarībā 

no metāla ķīmiskā 

sastāva. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par abrazīvo 

slīpripu formām, to īpašībām 

un marķēšanu. 

3.1.2. Abrazīvo 

materiālu izmantošana. 

Izvēlas abrazīvos 

materiālus asināšanai, 

slīpēšanai un lepēšanai. 

Atbilstoši 

griezējinstrumentam un 

apstrādājamajam 

materiālam izvēlas 

abrazīvos materiālus, 

slīppulverus un 

slīppastas asināšanai, 

slīpēšanai un lepēšanai. 

Praktiskais darbs 

darbnīcās. 

Izglītojamie asina dažādus 

instrumentus, lietojot 

elektrokorunda, silīcija 

karbīda un bora karbīda 

slīpripas. 

4. Spēj: izvēlēties 

krāsaino metālus un to 

sakausējumus 

metāldarbu veikšanai.  

 

Zina: alumīnija un tā 

sakausējumu markas, 

apzīmējumus. Zina 

vara un tā sakausējumu 

markas, apzīmējumus. 

Zina misiņu markas, 

apzīmējumus. Zina 

bronzas sakausējumu 

markas, apzīmējumus. 

Zina titāna un tā 

sakausējuma markas, 

apzīmējumus. 

 

Izprot: krāsaino metālu 

un to sakausējumu 

atšķirību no tērauda un 

ķeta materiāliem, kā 

arī izmantošanas 

sfēras.  

4.1. Krāsaino metālu 

konstrukciju 

materiāli.  

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Alumīnijs un tā 

sakausējumi. 

Apraksta alumīniju un 

tā sakausējumu markas 

un apzīmējumus. 

Raksturo alumīniju un 

tā sakausējumu markas, 

apzīmējumus. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot foto, 

videomateriālus un detaļas, 

kurās izmantoti dažādi 

krāsainie metāli, raksturo, 

kādi trūkumi un priekšrocības 

ir krāsainiem metāliem 

salīdzinājumā ar tēraudu un 

ķetu. Izglītojamie vāc 

informāciju par alumīniju un 

tā sakausējumiem. 

4.1.2. Varš un tā 

sakausējumi. 

Raksturo vara un tā 

sakausējumu markas, 

apzīmējumus. 

Izskaidro vara un tā 

sakausējumu nozīmi un 

izmantošanu. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par vara un tā 

sakausējumu īpašībām, 

apzīmējumiem, izmantošanu 

un apstrādes procesa 

īpatnībām. 

4.1.3. Misiņš un tā 

sakausējumi. 

Nosauc misiņa un tā 

sakausējumu markas. 

Raksturo misiņa un tā 

sakausējumu markas 

un apzīmējumus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par misiņu un tā 

sakausējumu īpašībām, 

apzīmējumu, izmantošanu un 
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apstrādes procesa īpatnībām. 

4.1.4. Bronzas 

sakausējumi. 

Nosauc bronzas 

sakausējumu markas. 

Raksturo bronzas 

sakausējumu markas 

un apzīmējumus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par bronzas 

sakausējumu īpašībām, 

apzīmējumu, izmantošanu un 

apstrādes procesa īpatnībām. 

4.1.5. Titāns un tā 

sakausējumi. 

Nosauc titāna un tā 

sakausējumu markas. 

Raksturo titāna un tā 

sakausējumu markas 

un apzīmējumus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par titāna un tā 

sakausējumu īpašībām, 

apzīmējumu, izmantošanu un 

apstrādes procesa īpatnībām. 

4.2. Krāsaino metālu 

konstrukciju 

materiālu 

izmantojums.  

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Krāsaino metālu 

konstrukciju materiālu 

izvēle atbilstoši darba 

uzdevumam. 

Izvēlas krāsainos 

metālus metāldarbu 

veikšanai. 

Izvēlas krāsainos 

metālus metāldarbu 

veikšanai, salīdzina 

materiāla īpašības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

informatīvos avotus, 

atbilstoši darba uzdevumam 

izvēlas krāsainos materiālus 

metāldarbu veikšanai un 

salīdzina to īpašības. 

5. Spēj: izvēlēties 

smērvielas un 

dzesēšanas šķidrumus.  

 

Zina: dzesēšanas 

šķidrumu un smērvielu 

veidus, to 

izmantojumu. 

 

Izprot: dzesēšanas 

šķidrumu un smērvielu 

un to kvalitātes nozīmi 

tehnikā.  

 

5.1. Smērvielas.  

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Noteiktie 

smērvielu nosacījumi. 

Nosauc noteiktos 

smērvielu nosacījumus. 

Izskaidro smērvielu 

nosacījumus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par smērvielām 

un to noteiktajām prasībām. 

5.1.2. Smērvielu veidi. Nosauc un raksturo 

smērvielu veidus. 

Nosauc un raksturo 

smērvielu veidu izvēli 

atkarībā no berzes 

lieluma, spiediena uz 

virsmām, griešanas 

ātruma, temperatūras 

un berzes virsmas 

materiāla. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

smērvielas, smērvielu 

katalogus, paraugus un citus 

vizuālās uzskates līdzekļus, 

skaidro un rāda pārējiem 

izglītojamajiem smērvielu 

veidus un izskaidro to izvēli 

atkarībā no berzes lieluma, 

spiediena uz virsmām, 

griešanas ātruma, 

temperatūras un berzes 
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virsmas materiāla. 

5.1.3. Smērvielu 

izmantojums. 

Izvēlas un maina 

smērvielu darbgaldiem 

saskaņā ar darbgalda 

lietošanas instrukciju. 

Izvēlas un maina 

smērvielu darbgaldiem 

saskaņā ar darbgalda 

instrukciju, veic 

darbgalda tehnisko 

apkopi. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic praktisko 

darbu: darbgalda tehniskā 

apkope. Izglītojamie maina 

eļļu darbgaldam saskaņā ar 

darbgalda lietošanas 

instrukciju. 

5.2. Dzesējošie 

materiāli.  

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.2.1. Dzesējošo 

materiālu veidi. 

Apraksta galvenās 

dzesējošo šķidrumu 

īpašības un šķidrumu 

izmantošanu. 

Izskaidro galvenās 

dzesējošo šķidrumu 

īpašības un šķidrumu 

izmantošanu. 

Netiešā uzskate. Izglītojamie, izmantojot 

dzesējošā šķidrumu 

katalogus, paraugus, attēlus 

un citus vizuālās uzskates 

līdzekļus, rāda un izskaidro 

pārējiem izglītojamajiem 

dzesējošo šķidrumu īpašības 

un izmantojumu. 

5.2.2. Dzesējošo 

materiālu izmantojums. 

Izvēlas dzesēšanas 

šķidrumus atkarībā no 

griezējinstrumentu 

materiāla. 

Izvēlas dzesēšanas 

šķidrumus atkarībā no 

griezējinstrumentu 

materiāla, apstrādājamā 

materiāla un operācijas 

rakstura. 

Laboratorijas 

darbs. 

Laboratorijas darba tēma: 

dzesējošo šķidrumu ietekmes 

mijiedarbība uz tehnoloģisko 

apstrādes procesu. 

Izglītojamie 5-6 cilvēku 

grupās apstrādā metāla 

virsmas ar dažādiem 

dzesējošiem šķidrumiem, 

pārbauda un salīdzina virsmas 

negludumu, raksta 

secinājumus. 

6. Spēj: izvēlēties 

nemetāliskos 

materiālus.  

 

Zina: plastmasas un 

kompozītu materiālu 

īpašības, lietošanu 

tehnikā. 

 

Izprot: nemetālisko 

6.1. Nemetāliskie 

materiāli.  

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Plastmasas 

kvalifikācija. 

Nosauc plastmasas 

veidus. 

Raksturo plastmasas 

veidus. 

Netiešā uzskate.  

 

Diskusija. 

Izglītojamie apskata foto, 

videomateriālus un detaļas, 

kurās izmantoti dažādi 

plastmasas veidi. Izglītojamie 

piedalās diskusijā "Kāpēc 

pasaulē ir tik plašs plastmasas 

materiālu klāsts?" Diskusijas  

laikā tiek demonstrēta 

komunicēšanas prasme ar 

grupas izglītojamajiem. 



7 

Modulis "Mašīnbūves materiāli" 

materiālu nozīmi 

tehnikā, nemetālisko 

materiālu trūkumus un 

priekšrocības.  

 

6.1.2. Plastmasas 

īpašības. 

Raksturo galvenās 

plastmasas īpašības. 

Salīdzina plastmasas 

un citu materiālu 

īpašības. 

Projekta darbs. Projekta darbs, kura ietvaros 

izglītojamie:  

1. Internetā sameklē 

informāciju par noteiktu 

plastmasa marku.  

2. Apraksta galvenās 

īpašības.  

3. Izvēlas lietošanas sfēras.  

4. Salīdzina ar citiem šādas 

grupas materiāliem.  

5. Apkopo darba rezultātus, 

tos prezentē. 

6.1.3. Kompozītu 

materiālu veidi. 

Nosauc kompozītu 

materiālu veidus. 

Raksturo kompozītu 

materiālu veidus. 

Netiešā uzskate. 

 

Diskusija. 

Izglītojamie apskata foto, 

videomateriālus un detaļas, 

kurās izmantoti dažādi 

kompozītu materiāla veidi. 

Izglītojamie piedalās 

diskusijā "Kāpēc pasaulē ir 

tik plašs kompozītu materiāla 

klāsts?" 

6.1.4. Kompozītu 

materiālu īpašības. 

Raksturo kompozītu 

materiālu īpašības. 

Salīdzina kompozītu 

materiālu īpašības no 

atšķirīgiem 

materiāliem. 

Projekta darbs. 

 

Prezentācija. 

Projekta darbs, kura ietvaros 

izglītojamie:  

1. Internetā sameklē 

informāciju par noteiktu 

kompozītu materiāla veidu.  

2. Apraksta galvenās 

īpašības.  

3. Izvēlas lietošanas sfēras.  

4. Salīdzina dotā materiāla 

pielietošanas plusus un 

mīnusus.  

5. Apkopo darba rezultātus 

un tos prezentē.. 

6.1.5. Plastmasas 

izstrādājumu iegūšanas 

veidi. 

Nosauc galvenos 

plastmasas 

izstrādājumu iegūšanas 

veidus. 

Apraksta un raksturo 

plastmasas 

izstrādājumu iegūšanas 

veidus. 

Mācību ekskursija 

uz uzņēmumu. 

 

Grupu darbs. 

Katra izglītojamo grupa 

saņem uzdevumu, kas jāveic 

ekskursijas laikā. Mācību 

ekskursijas laikā uzņēmumā 

izglītojamie praksē iepazīstas 

ar dažādiem plastmasas 
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izstrādājumu iegūšanas 

veidiem. Izglītojamie filmē 

un fotogrāfē darba procesu. 

Pēc ekskursijas izglītojamie 

sistematizē plastmasu 

izstrādājumu iegūšanas 

veidus un apraksta darba 

procesa secību. 

6.2. Plastmasas izvēle 

un tās lietojums 

mašīnbūvē.  

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.2.1. Plastmasas 

tehniskās prasības. 

Apraksta galvenās 

tehniskās prasības, kas 

nosaka plastmasas 

izvēli. 

Raksturo plastmasas 

izvēli atkarībā no 

izmantošanas sfēras. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par plastmasas 

tehniskajām īpašībām. 

6.2.2. Plastmasas 

izmantojums. 

Izvēlas plastmasu 

materiālus. 

Izvēlas plastmasu un 

pamato savu izvēli. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam izvēlas 

plastmasas materiālus, 

raksturo to iegūšanas veidu 

un tehniskās prasības, pamato 

materiāla atbilstību darba 

uzdevumam. 
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Moduļa "Mašīnbūves materiāli" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dators ar interneta pieslēgumu 1 katram izglītojamajam 

1.2. Projektors 1 

1.3. Slīpasināšanas darbgalds 1 

1.4. Bora karbīda slīpripa (B4C) 2 

1.5. Elektrokorunda slīpripa (1A) 2 

1.6. Zaļā silīcija karbīda slīpripa (6C) 2 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Dažādi konstrukciju materiālu paraugi 10 uz 5 izglītojamajiem 

2.2. Dažādi instrumentu materiālu paraugi 10 uz 5 izglītojamajiem 

2.3. Dažādi krāsaino metālu paraugi 10 uz 5 izglītojamajiem 

2.4. Dažādi plastmasas materiālu paraugi 10 uz 5 izglītojamajiem 

2.5. Dažādu marku metālu sagataves (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.6. Dzesēšanas šķidrumi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Dažādas eļļas – transmisijas, industriālās u. c. Atbilstoši moduļa īstenošanai 
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Modulis "Metālu virpošana" 

MODUĻA "Metālu virpošana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas izvirpot metāla detaļas atbilstoši tehnoloģiskajai dokumentācijai un kvalitātes prasībām, izmantojot 

metālapstrādes darbgaldu. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Virpot ārējās un iekšējās cilindriskās, koniskās, gala virsmas un fasona virsmas.

2. Griezt ārējās un iekšējās vītnes ar vītņurbjiem, vītņu ripām un griežņiem.

3. Virpot nestingas virsmas un nestandarta detaļas.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti visi A un B daļas moduļi, izņemot noslēdzošo (prakses) moduli. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Metālu virpošana" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. Atbilstoši darba uzdevumam un 

apstrādājamajam materiālam izglītojamie aprēķina un uzstāda griešanas režīmu un izvirpo metāla detaļu, ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Metālu virpošana" ir C daļas izvēles modulis profesionālajai kvalifikācijai "Frēzētājs". 

Uz sākumu
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MODUĻA "Metālu virpošana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1.Spēj: sagatavot 

virpošanas darbgaldu, 

palīgierīces un 

instrumentus droša 

darba veikšanai. 

 

Zina: virpošanas 

darbgaldu, palīgierīču 

un griezējinstrumentu 

tehnoloģiskās iespējas, 

griezējinstrumentu 

veidus, griešanas 

režīmus, instrumentu 

un sagataves 

nostiprināšanas un 

iestatīšanas 

paņēmienus. 

 

Izprot: darbgalda 

uzbūvi, palīgierīču un 

instrumentu lietošanas 

paņēmienus, metālu 

virpošanas procesa 

būtību. 

1.1. Virpošanas 

pamati. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Virpu uzbūve un 

galvenie mezgli. 

Identificē virpu 

galvenos mezglus un 

paskaidro to nozīmi.  

Izskaidro virpu mezglu 

darbības principus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, vāc informāciju par 

virpas uzbūvi un tās 

mezgliem.  Izglītojamie, 

izmantojot paraugus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda pārējiem skaidu veidus 

un to veidošanās procesus 

atbilstoši apstrādājamajam 

materiālam un stāsta par 

tiem, kā arī izskaidro 

nelīdzenumu rašanos uz 

apstrādātās virsmas un 

raksturo paņēmienus to 

novēršanai.  

1.1.2. Virpošanas 

palīgierīces. 

Nosauc virpošanas 

palīgierīces.  

Izskaidro virpošanas 

palīgierīču 

pielietošanas veidus. 

Demonstrējumi. Izglītojamie, izmantojot 

paraugus un citus vizuālos 

uzskates līdzekļus, rāda 

pārējiem izglītojamajiem 

griežņa daļas elementus un 

leņķus un stāsta par tiem, 

ņemot vērā apstrādājamo 

materiālu un griežņa marku, 

kā arī izskaidro to 

izmantošanu droša darba 

veikšanā. 
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1.1.3. Virpošanas 

griežņu un sagatavju 

nostiprināšanas un 

iestatīšanas paņēmieni. 

Vispārīgi apraksta 

griezējinstrumentu un 

sagatavju iestatīšanu 

virpā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Raksturo 

griezējinstrumentu un 

sagatavju iestatīšanu un 

nostiprināšanu virpā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus un 

paskaidro drošas 

iestiprināšanas 

pazīmes.  

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

paraugus un citus vizuālos 

uzskates līdzekļus, rāda 

pārējiem izglītojamajiem 

virpošanas griežņu veidus, 

stāsta par to nostiprināšanu 

un iestatīšanu, un izskaidro 

to izmantošanu droša darba 

veikšanā. 

1.1.4. Virpošanas režīmu 

izvēle. 

Vispārīgi apraksta 

režīmu noteikšanu 

pēc formulām un 

tabulām. 

Izskaidro virpošanas 

režīmu aprēķinus pēc 

formulām.  

Aprēķinu 

veikšana. 

Izglītojamie, izmantojot 

konkrētas formulas un 

tabulas, veic virpošanas 

režīmu aprēķinus. Savstarpēji 

salīdzina iegūtos rezultātus. 

2.Spēj: virpot ārējās un 

iekšējās cilindriskās, 

koniskās, gala virsmas 

un fasona virsmas.  

 

Zina: griešanas režīmu 

izvēli, 

griezējinstrumentu 

veidus, asināšanas 

paņēmienus un darba 

drošības prasības. 

 

Izprot: metālu 

virpošanā skaidas 

veidošanas procesu, 

griezējinstrumentu 

leņķus un leņķu 

izmaiņas atkarībā no to 

iestatījumiem. 

2.1. Virpošanas 

griežņi.  

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Virpošanas 

griežņu klasifikācija. 

Griežņu ģeometrija. 

Identificē virpošanas 

griežņu veidus un 

griežņu leņķus.  

Klasificē un raksturo 

virpošanas griežņus un  

izskaidro  griežņu 

leņķu ietekmi uz 

griešanas procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam un 

apstrādājamajam 

materiālam aprēķina 

griešanas režīmu un uzstāda 

to, ievērojot drošus darba 

paņēmienus. Izskaidro 

griežņu ģeometrijas ietekmi 

uz kvalitāti. 

2.1.2.Metālu griešanas 

fizikālās parādības. 

Skaidu veidi. Berze 

griešanas procesā un 

griežņu dilšana. 

Raksturo skaidu 

veidus un griežņu 

dilstošās virsmas. 

Izskaidro dažādus 

skaidu rašanās cēloņus 

un griežņu dilšanas 

etapus. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam izplāno 

virpošanas tehnoloģisko 

procesu, izvēlas 

uzstādīšanas bāzi un 

pamato tā piemērotību 

darba uzdevumam. Izskaidro 

griežņu dilšanas etapus. 

2.1.3. Ārējo un iekšējo 

virsmu virpošana.  

Apstrādā  ārējās un 

iekšējās detaļu 

virsmas, ievērojot 

drošas darba metodes. 

Izvirpo iekšējās 

cilindriskās virsmas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam patstāvīgi 

apstrādā ārējās cilindriskās 

virsmas un iekšējās detaļu 

virsmas, izvēloties un 

izmantojot atbilstošus 

instrumentus un ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 
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3.Spēj: griezt ārējās un 

iekšējās vītnes ar 

vītņurbjiem, vītņu 

ripām un griežņiem.  

 

Zina: vītņu veidus, 

darba režīma izvēli 

atkarībā no 

instrumentu veidiem 

un darba drošības 

prasības. 

 

Izprot: vītņu profilu 

veidošanas procesu, 

vītņu īpatnības un 

iegūšanas metodes.  

3.1. Vītņu griešana. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Vītņu griešanas 

instrumenti. 

Identificē vītņu 

griešanas 

instrumentus. 

Raksturo un novērtē  

katra veida instrumenta 

pielietošanu. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam patstāvīgi 

apstrādā gala virsmas, 

izvēloties un izmantojot 

atbilstošus instrumentus un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. Identificē vītņu 

griešanas instrumentus. 

3.1.2. Vītņu griešanas 

paņēmieni. 

Atšķir vītņu griešanas 

veidus. 

Izskaidro un pamato 

vītņu griešanas veidus 

ar griezni, ripiņām un 

vītņurbjiem, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praaktiskais darbs Izglītojamie saņemot darba 

uzdevumu, uzgriež vītni ar 

vītņu ripiņu, ievērojot drošus 

darba paņēmienus  un 

pārbauda darba kvalitāti. 

4.Spēj: virpot 

nestingas virsmas un 

nestandarta detaļas.  

 

Zina: palīgierīču un 

instrumentu veidus un 

izmantošanas metodes. 

 

Izprot: metālapstrādes 

tehnoloģiskās īpatnības 

un jaunas tendences 

mašīnbūvē un 

metālapstrādē. 

 

4.1. Nestingu detaļu 

virpošana. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Palīgierīces 

nestingu detaļu 

virpošanai. 

Nosauc un apraksta 

palīgierīces garu 

nestingu detaļu 

virpošanai. 

Izskaidro palīgierīču 

pielietošanu nestingu 

detaļu virpošanai, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus.  

Praktiskais darbs Izglītojamie, saņemot 

nestingu vārpstveida detaļu, 

to iestiprina virpas centros un 

balstam ieregulē lineti. 

Rezultātā  pārbauda  

iestatīšanas un iespīlēšanas 

precizitāti, ievērojot drošus 

darba paņēmienus.   

4.1.2.Nestingu detaļu 

virpošana. 

Apzinās prasības 

nestingu detaļu 

virpošanai. Veic 

virpošanu ievērojot 

drošas darba metodes. 

Raksturo un pamato 

nestingu detaļu 

virpošanas īpatnības. 

Iestata aprīkojumu un 

griešanas režīmus un 

veic virpošanu,  

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saņem sagatavi , 

to iestata un iespīlē virpā. 

Virpošanu veic, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Gatavās detaļas diametru 

nosaka vairākās vietās detaļas 

garumā un salīdzina detaļas 

cilindriskumu. 

5.Spēj: pārbaudīt 

izvirpotās detaļas 

virsmas izmēru, 

formas, virsmu 

savstarpējā 

novietojuma precizitāti 

un virsmas raupjumu.  

5.1.Virpoto detaļu 

kvalitātes kontrole. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Mērinstrumenti 

izmēru pārbaudei. 

Identificē cilindrisku 

virsmu diametru 

mērīšanas 

mērinstrumentus. 

Analizē cilindrisko 

virsmu diametra 

mērīšanas 

mērinstrumentu 

pielietošanu, apzinās to 

pielietošanu atbilstoši 

virsmu precizitātei.  

Mērījumu 

veikšana. 

Izglītojamie no mācību 

literatūras iegūst informāciju 

par mērinstrumentiem, to 

pielietošanu un mērījumu 

nolasīšanu, veic praktisku 

darbību, lietojot 

mērinstrumetu.   
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Zina: virsmas 

apstrādes precizitātes 

rādītājus un to 

iegūšanas paņēmienus,   

mērinstrumentu 

klasifikāciju un to 

izvēli. 

 

Izprot: virsmas 

apstrādes precizitātes 

iegūšanas metodes 

atkarībā no 

izmantojamiem 

instrumentiem un 

darbgaldu iespējām. 

5.1.2. Izgatavotās detaļas 

precizitātes kļūdas. 

Nosauc un izšķir 

precizitātes kļūdu 

veidus. 

Izskaidro kļūdu rašanās 

cēloņus. 

Diskusija. Izglītojamie no mācību 

literatūras un interneta iegūst 

informāciju par kļūdu 

veidiem un cēloņiem un 

diskusijas veidā pārrunā 

apgūto. Diskusijas laikā tiek 

demonstrēta komunicēšanas 

prasme ar grupas 

izglītojamajiem. 

5.1.3. Nosacījumi 

precīzu virsmu 

izgatavošanai. 

Nosauc un raksturo 

precīzu virsmu 

izgatavošanas 

nosacījumus. 

Analizē precīzu virsmu 

izgatavošanas 

nosacījumus. 

Diskusija. Izglītojamie no mācību 

literatūras un interneta iegūst 

informāciju par precīzu 

virsmu izgatavošanas 

nosacījumiem un diskusijas 

veidā pārrunā apgūto. 

 

 

Ieteicamie avoti 
Bunga G. Apstrādes precizitātes un raupjuma nodrošināšana. – Rīga: RTU, 1999. 

Bunga G. Griežņa ģeometrija un to izmaiņu nodrošināšana. – Rīga: RTU, 2004. 

Bunga G. Metālu griešanas režīmu aprēķini apstrādes teorijā. -  Rīga: RTU, 2005. [skatīts 2019.gada 21.martā] Pieejams: 

www.omega.rtu.lv/IBSI/KASTE/Mat%20gr%20rez%20apr.DOC  

Jaščerīcins P. I., Jerjomenko M. L., Feldšteins J. E. Griešanas teorija. Fizikālie un siltumprocesi tehnoloģiskajās sistēmās. – Minska: Augstākā skola, 1999. 

Serebrovskis V. Virpošana. [skatīts 2019.gada 21.martā]. Pieejams: http://uploadingit.com/d/OIENQPQWADZ1MALF/  

Vedmedovskis V. A., Krūskops A. A. Griešanas teorija. Griešanas režīmu aprēķins. – Rīga: RPI, 1990. 

Fritz A. H., Schulze G. Fertigungstechnik. – Berlin: Springer Verlag, 2004. 

König W., Klocke F. Fertigungsverfahren. – Berlin: Springer Verlag, 1999. 

Smith G. Advanced machining. – Berlin: Springer Verlag, 1998. 

Барботько А. И., Теория резания металов.  - Москва:  Машиностроение,  1999. 
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Moduļa "Metālu virpošana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dators ar interneta pieslēgumu 1 katram izglītojamajam 

1.2. Projektors 1 

1.3. Interaktīvā tāfele 1 

1.4. Individuālo aizsardzības līdzekļu komplekts (darba apģērbs, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbāžņi u. c.) 1 katram izglītojamajam 

1.5. Virpas 1 katram izglītojamajam 

1.6. Nogriešanas griežņi (dažādi izmēri) (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.7. Apvirpošanas griežņi (dažādi izmēri) 1 katram izglītojamajam 

1.8. Izvirpošanas griežņi (dažādi izmēri) (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.9. Fasongriežņi (dažādi izmēri) (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.10. Vītņu griežņi (dažādi izmēri) (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.11. Paplašinātājurbji (dažādi izmēri) (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.12. Centrurbji (dažādi izmēri) (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.13. Rīvurbji (dažādi izmēri) (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.14. Urbuma mērītājs 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.15. Vītņu ripas (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.16. Vītņu ripas turētājs (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.17. Vītņu urbji (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.18. Pāreju konusi (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.19. Līdzņēmēju patrona 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.20. Centri (dažādi izmēri) (komplekts) 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.21. Linete 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.22. Vītņu šabloni (komplekts) 1 uz 10 izglītojamajiem 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Dažādu materiālu sagataves (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.2. Palīgmateriāli (emulsijas, dzesēšanas šķidrumi, eļļošanas šķidrumi u. c.) (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.3. Dažādi detaļas paraugi rasējumu skatu veidošanai (komplekts) 10 uz 5 izglītojamajiem 

2.4. Eļļa (litri) 10 uz 5 izglītojamajiem 
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2.5. Tehniskā dokumentācija Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Dažādi plastmasas materiālu paraugi 10 uz 5 izglītojamajiem 

2.7. Uzkopšanas līdzekļu komplekts (birste, grīdas birste, mazgāšanas līdzekļi u. c.) 1 uz 5 izglītojamajiem 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Metālloksnes apstrāde ar programmvadības lāzergriešanas iekārtu" 

MODUĻA "Metālloksnes apstrāde ar programmvadības lāzergriešanas iekārtu" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas izgatavot dažādas grūtības pakāpes izstrādājumus no metāla loksnes, gravējot vai griežot, izmantojot 

CAD/CAM tehnoloģijas un lāzergriešanas iekārtu ar programmvadību. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Izstrādāt virtuālo projektu programmvadības lāzergriešanas iekārtai, izmantojot CAD/CAM programmatūru.

2. Pārnest, lasīt un ievadīt programmvadības lāzergriešanas iekārtā detaļu apstrādes programmas, veikt labojumus apstrādes

programmā atbilstoši detaļu mērījumiem.

3. Izvēlēties nepieciešamos materiālus programmvadības lāzergriešanas iekārtai.

4. Sagatavot programmvadības lāzergriešanas iekārtu darbam.

5. Izgriezt vai izgravēt izstrādājumu izmantojot programmvadības lāzergriešanas iekārtu.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

 Apgūti visi A un B daļas moduļi, izņemot noslēdzošo (prakses) moduli. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa " Metālloksnes apstrāde ar programmvadības lāzergriešanas iekārtu " apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. 

Atbilstoši darba uzdevumam sagatavo izstrādājuma virtuālo modeli, izmantojot datorprogrammas, izvēlas materiālu, iestata to 

programmvadības lāzergriešanas iekārtā un izgatavo izgriezto vai izgravēto metāla detaļu ar programmvadības lāzergriešanas iekārtu. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis " Metālloksnes apstrāde ar programmvadības lāzergriešanas iekārtu " ir C daļas izvēles modulis profesionālajai kvalifikācijai 

"Mašīnbūves tehniķis". 

Uz sākumu
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Modulis "Metālloksnes apstrāde ar programmvadības lāzergriešanas iekārtu" 

MODUĻA "Metālloksnes apstrāde ar programmvadības lāzergriešanas iekārtu" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: izgatavot 

detaļu pēc 

zīmējuma vai 

rasējuma, 

izmantojot 

CAD/CAM 

tehnoloģijas. 

 

Zina: CAD/CAM 

datorprogrammas. 

 

Izprot: CAD/CAM 

datorprogrammas 

pielietošana 

virtuālo projektu 

izgatavošanai. 

1.1. CAD 

datorprogrammas. 

 

(25% no moduļa kopējā 

apjoma) 

1.1.1. Plašāk izmantojamās 

CAD datorprogrammas.  

Raksturo visplašāk 

izmantojamās CAD 

datorprogrammas. 

Salīdzina visplašāk 

izmantojamās CAD 

datorprogrammas. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un 

interneta resursus, iegūst 

un apkopo informāciju par 

visplašāk izmantojamām 

CAD datorprogrammām. 

Salīdzina kopīgās un 

atšķirīgās īpatnības. 

Darbu mape. Savākto informāciju 

izglītojamie apkopo darbu 

mapē. 

1.1.2. CAD 

datorprogrammas darbības 

pamati. 

Izstrādā vienkāršu 

virtuālo detaļu, 

izmantojot CAD 

datorprogrammas. 

Izstrādā sarežģītu 

virtuālo detaļu, 

izmantojot CAD 

datorprogrammas. 

Patstāvīgais 

praktiskais darbs.  

Izglītojamie, izmantojot 

CAD datorprogrammas, 

izstrādā virtuālo detaļu, 

kuru vēlāk sagatavos 

apstrādei 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtai. 

1.2. CAM 

datorprogrammas. 

 

(15% no moduļa kopējā 

apjoma) 

1.2.1. CAM 

datorprogrammas 

pielietošana. 

Risina darba 

uzdevumu, kas saistīts 

ar izstrādātas virtuālas 

detaļas pārstrādi, 

izmantojot CAM 

datorprogrammu, kuru 

pielieto 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtai. 

Analīzē, salīdzina un 

izvērtē izstrādātas 

virtuālas detaļas 

pārstrādi, izmantojot 

CAM datorprogrammu, 

kuru pielieto 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtai. 

Patstāvīgais 

praktiskais darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

CAM datorprogrammas, 

pārstrādā virtuālo detaļu, 

kuru vēlāk sagatavos 

apstrādei 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtai. 
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Modulis "Metālloksnes apstrāde ar programmvadības lāzergriešanas iekārtu" 

2. Spēj: lasīt un 

ievadīt 

programmvadības 

lāzergriešanas 

iekārtā detaļu 

apstrādes 

programmas, veikt 

korekcijas 

apstrādes 

programmā 

atbilstoši detaļu 

mērījumiem.  

 

Zina: 

programmvadības 

lāzergriešanas 

iekārtas 

programmēšanas 

valodas pamatus, 

programmu 

ievadīšanas un 

koriģēšanas 

metodes. 

 

Izprot: 

programmvadības 

lāzergriešanas 

iekārtas detaļu 

2.1. Programmvadības 

lāzergriešanas iekārtas 

detaļu apstrādes 

programmas.  

 

(10% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.1.1. Programmvadības 

lāzergriešanas iekārtas 

izmantojamās apstrādes 

programmas. 

Raksturo 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtas 

izmantojamās apstrādes 

programmas. 

Salīdzina 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtas 

izmantojamās apstrādes 

programmas. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un 

interneta resursus, iegūst 

un apkopo informāciju par 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtas 

apstrādes programmām un 

to izmantojumu dažādās 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtās. 

Salīdzina kopīgās un 

atšķirīgās īpatnības. 

Darbu mape. Savākto informāciju 

izglītojamie apkopo darbu 

mapē. 

2.1.2. Programmvadības 

lāzergriešanas iekārtas 

programmēšanas pamati. 

Nosauc kodu darbības 

funkcijas. 

Analizē funkcijas 

izvēli. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un 

interneta resursus, iegūst 

un apkopo informāciju par 

kodiem programmvadības 

lāzergriešanas iekārtai. 

Raksturo un salīdzina 

iegūto informāciju, 

analizējot funkciju izvēli 

atbilstoši detaļai. 

Darbu mape. Uzkrāto faktu materiālu  

izglītojamie apkopo darbu 

mapē. 
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apstrādes 

programmu 

izmantojumu. 

2.2. Programmvadības 

lāzergriešanas iekārtu 

detaļu apstrādes 

programmu ievadīšana 

un koriģēšana.  

 

(15% no moduļa kopējā 

apjoma) 

1.2.1. Apstrādes 

programmas ievadīšana 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtās. 

Izskaidro detaļu 

apstrādes programmas 

ievadīšanas secību un 

ievada to 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtās 

gan manuālā vadības 

režīmā, gan no ārējiem 

datu nesējiem. 

Analizē detaļu 

apstrādes programmas 

ievadīšanas secību un 

ievada to 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtās 

gan manuālā vadības 

režīmā, gan no ārējiem 

datu nesējiem. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic 

praktisko darbu: 

programmas ievadīšana 

manuālā vadības režīmā 

un no ārējiem datu 

nesējiem. Izglītojamie 

analizē detaļu apstrādes 

programmas ievadīšanas 

secību, ieslēdz 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtu, 

ievada programmu 

manuālā vadības režīmā 

un no ārējiem datu 

nesējiem. 

1.2.2. Programmvadības  

apstrādes programmas 

koriģēšana. 

Atbilstoši metāla detaļu 

mērījumiem koriģē 

apstrādes programmu 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtās. 

Atbilstoši metāla detaļu 

mērījumiem novērtē un 

koriģē apstrādes 

programmu 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtās. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic 

praktisko darbu: koriģē 

apstrādes programmu 

atbilstoši detaļas 

mērījumiem. 

Izglītojamie pēc 

kontroldetaļas 

izgatavošanas veic 

atbilstošus mērījumus, 

kā arī nepieciešamos 

programmas labojumus. 

3. Spēj: izvēlēties 

nepieciešamos 

materiālus 

programmvadības 

lāzergriešanas 

darbagaldam.  

 

Zina: 

programmvadības 

lāzergriešanas 

darbagaldam 

materiālu veidus 

un īpašības. 

3.1. Programmvadības 

lāzergriešanas iekārtu 

izmantojamie materiāli.  

 

(10% no moduļa kopējā 

apjoma) 

3.1.1. Materiālu veidi un 

īpašības. 

Nosauc 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtās 

izmantojamos 

materiālus, izskaidro to 

īpašības. 

Raksturo 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtās 

izmantojamos 

materiālus, analizē to 

īpašības. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un 

interneta resursus, 

iegūst un apkopo 

informāciju par 

izmantojamajiem 

materiāliem 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtās. 

Iegūto informāciju 

izglītojamie analizē un 

raksturo materiālu 

izmantošanas iespējas 
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Izprot: materiālu 

izvēles nozīmi 

tehnoloģiskās 

apstrādes procesā, 

darba režīmu 

izvēles 

saskaņošanu ar 

materiāliem. 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtās 

atbilstoši to īpašībām. 

3.1.2. Materiālu atbilstība 

apstrādes veidam. 

Izvēlas materiālus 

darba uzdevumam 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtās. 

Izvēlas materiālus darba 

uzdevumam 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtās 

un pamato savu izvēli. 

Situācijas analīze. Izglītojamie saņem 

situācijas aprakstu, kurā 

tiek atspoguļota 

konkrētas detaļas 

izgatavošana 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtā. 

Atbilstoši dotajai 

situācijai izglītojamie 

izvēlas piemērotus 

materiālus, pamatojot to 

atbilstību 

tehnoloģiskajam 

apstrādes procesam. 

4. Spēj: sagatavot 

programmvadības 

lāzergriešanas 

iekārtu darbam.  

 

Zina: 

programmvadības 

lāzergriešanas 

iekārtas 

tehnoloģiskās 

iespējas. 

 

Izprot: 

programmvadības 

lāzergriešanas 

4.1. Programmvadības 

lāzergriešanas iekārtas 

sagatavošana darbam.  

 

(10% no moduļa kopējā 

apjoma) 

4.1.1. Fiksēto punktu un 

"nulles punktu" iestatīšana. 

Iestata nulles punktu 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtā. 

Iestata un izskaidro 

darbu secību nulles 

punktu iestatīšanai 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic 

praktisko darbu: nulles 

punkta iestatīšana. 

Izglītojamie iestata 

nulles punktu (fiksēto 

punktu). 

4.1.2. Programmvadības 

lāzergriešanas iekārtas 

tehniskā apkope. 

Saskaņā ar lietošanas 

instrukciju veic 

tehnisko apkopi 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtai, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Saskaņā ar lietošanas 

instrukciju veic 

tehnisko apkopi 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtai 

un novērtē iekārtu 

tehnisko atbilstību, 

lietojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic 

praktisko darbu − 

programmvadības 

lāzergriešanas iekārtas 

tehnisko apkopi saskaņā 

ar lietošanas instrukciju, 

lietojot drošus darba 

paņēmienus. 
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Modulis "Metālloksnes apstrāde ar programmvadības lāzergriešanas iekārtu" 

iekārtas darbības 

un iestatīšanas 

pamatprincipus. 

4.2. Izstrādājumu 

izgatavošana. 

 

(20% no moduļa kopējā 

apjoma) 

4.2.1. Izstrādājumu 

griešana lāzergriešanas 

iekārtā. 

Izvēlas nepieciešamo 

failu no darbagalda 

atmiņas un izgriež 

detaļu. 

Izvēlas nepieciešamo 

failu no darbagalda 

atmiņas un izgriež 

detaļu. Analizē un labo 

griešanas procesā 

radušās kļūdas. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas 

nepieciešamo failu no 

darbagalda atmiņas un 

izgriež detaļu. Labo 

griešanas procesā 

radušās kļūdas. 

4.2.2. Izstrādājumu 

gravēšana lāzergriešanas 

iekārtā. 

Izvēlas nepieciešamo 

failu no darbagalda 

atmiņas un iegravē to. 

Izvēlas nepieciešamo 

failu no darbagalda 

atmiņas un iegravē to. 

Ja rodas kļūdas 

gravēšanas procesā, 

spēj tās izlabot. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas 

nepieciešamo failu no 

darbagalda atmiņas un 

izgravē attēlu vai tekstu. 

Labo gravēšanas 

procesā radušās kļūdas. 

 

 

Ieteicamie avoti 
AMADA darbagaldu, palīgierīces ražotājs [skatīts 2018. gada 10. decembrī]. Pieejams: http://www.amada.co.uk/ 

Mozga N. Projektēšanas pamati programmā AutoCad 2010. - Rīga: Jānis Roze, 2010. 

Omura G., Benton B.C. Mastering AutoCAD 2018 and AutoCAD LT 2018. – Sybex, Pap/Psc edition (20 Jun. 2017), 2018. 

Коваленко B.C. Прогрессивные методы лазерной обработки материалов. - Киев: Вища шк. 1985. 

Кузнецов Ю. Станки с ЧПУ. Учебное пособие. – Москва: Машиностроение, 1991.  

Ловыгин А, Теверовский Л. Современный станок с ЧПУ. – Москва: ДМК Пресс, 2012. 
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Moduļa "Metālloksnes apstrāde ar programmvadības lāzergriešanas iekārtu" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dators ar interneta pieslēgumu 1 katram izglītojamajam 

1.2. Projektors 1 

1.3. Programmvadības lāzergriešanas iekārta 1 

1.4. CAD/CAM programmatūra 1 katram datoram 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Dažāda biezuma karsti velmēta tērauda loksnes (pēc programmvadības lāzergriešanas iekārtas specifikācijas) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Dažāda biezuma nerūsējošā tērauda loksnes (pēc programmvadības lāzergriešanas iekārtas specifikācijas) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. N2 slāpekļa gāze (pēc programmvadības lāzergriešanas iekārtas specifikācijas) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. O2 skābekļa gāze (pēc programmvadības lāzergriešanas iekārtas specifikācijas) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Kompresors 1 

2.6. Individuālo aizsardzības līdzekļu komplekts (darba apģērbs, aizsargbrilles, respirators, u. c.) 1 katram izglītojamajam 

2.7. Palīginstrumentu komplekts (āmurs, dzelzs birste, vīles u.t.t.) 1 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Metālu termiskā apstrāde" 

MODUĻA "Metālu termiskā apstrāde" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas pārbaudīt materiālu mehāniskās īpašības, izvēlēties nepieciešamos termiskās apstrādes paņēmienus un 

samazināt korozijas rezultātā radušos zaudējumus. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Pārbaudīt metālu un to sakausējumu mehāniskās īpašības.

2. Izvēlēties tēraudu termiskās apstrādes veidus.

3. Samazināt korozijas rezultātā radušos zaudējumus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

 Modulis "Metālu termiskā apstrāde" ir apgūstams pēc A un B daļas moduļu apguves. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Metālu termiskā apstrāde" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. Atbilstoši darba uzdevumam izglītojamie 

pārbauda metāla sakausējumu mehāniskās īpašības, rūda un atlaidina metāla virsmas, nodrošina metāla pretkorozijas aizsardzību. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Metālu termiskā apstrāde" ir C daļas modulis profesionālajām kvalifikācijām "Frēzētājs", "Programmvadības metālapstrādes 

darbgaldu operators", "Programmvadības metālapstrādes darbgaldu iestatītājs" vai "Mašīnbūves tehniķis". 

Uz sākumu
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Modulis "Metālu termiskā apstrāde" 

MODUĻA "Metālu termiskā apstrāde" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: pārbaudīt 

metālu un to 

sakausējumu 

mehāniskās īpašības.  

 

Zina: metālu un to 

sakausējumu 

pārbaudes metodes. 

 

Izprot: metālu un to 

sakausējumu 

mehāniskās īpašības, 

metālu stiprības un 

plastiskuma fizikālos 

pamatus. 

1.1. Metālu un 

sakausējumu 

mehānisko īpašību 

pārbaude.  

 

(25% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Deformāciju veidi. Nosauc deformāciju 

veidus. 

Raksturo deformāciju 

veidus. 

Vizuālā uzskate. 

Demonstrēšana. 

Izglītojamie, izmantojot 

paraugus, katalogus, attēlus 

un citus vizuālās uzskates 

līdzekļus, rāda un skaidro 

pārējiem izglītojamajiem 

deformāciju veidus 

mašīnbūvē, materiālu 

klasifikāciju, apzīmējumus, 

materiāla mehāniskās 

īpašības, kas raksturo 

materiāla spēju pretoties 

spēku iedarbībai, parāda 

pārbaudes paraugus un 

izskaidro pārbaudes veidus. 

1.1.2. Cietības pārbaude. Pārbauda metāla vai 

sakausējuma cietību, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Pārbauda metāla vai 

sakausējuma cietību un 

salīdzina cietības 

pārbaudes rezultātus, 

izmantojot divas 

metodes (Brinela, 

Rokvela vai Vikersa). 

Laboratorijas 

darbs. 

Laboratorijas darba tēma: 

metāla un sakausējumu 

virsmas cietības pārbaude. 

Izglītojamie pa 5-6 cilvēku 

grupās pārbauda virsmas 

cietību (Brinela, Rokvela vai 

Vikersa metode), pārbauda, 

aprēķina un salīdzina paraugu 

cietību, raksta secinājumus. 

1.1.3. Stiepes pārbaude. Pārbauda metāla un 

sakausējuma izturību 

stiepē, ievērojot 

drošus darba 

Pārbauda metāla un 

sakausējuma izturību 

stiepē, ievērojot drošus 

darba paņēmienus, un 

Laboratorijas 

darbs. 

Laboratorijas darba tēma: 

metālu un to sakausējumu 

pārbaude stiepē. Izglītojamie 

5-6 cilvēku grupās pārbauda 
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paņēmienus. raksturo stiepes 

diagrammu. 

metālus stiepē, aprēķina un 

salīdzina diagrammu, raksta 

secinājumus 

1.1.4. Stigrības 

pārbaude. 

Pārbauda metāla vai 

sakausējuma stigrību, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi pārbauda 

metāla vai sakausējuma 

stigrību, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, raksturo 

un salīdzina 

sagraušanas paraugu 

raksturu. 

Laboratorijas 

darbs. 

Laboratorijas darba tēma: 

metāla un to sakausējumu 

stigrības pārbaude. 

Izglītojamie 5-6 cilvēku 

grupās pārbauda stingrību, 

aprēķina un salīdzina parauga 

sagraušanas raksturu, raksta 

secinājumus. 

2. Spēj: izvēlēties 

tēraudu termiskās 

apstrādes veidus.  

 

Zina: tērauda 

atkvēlināšanas, 

normalizācijas, 

rūdīšanas un 

atlaidināšanas 

procesus. Zina ķīmiski 

termiskās apstrādes 

procesus. 

 

Izprot: termiskās 

apstrādes mērķi 

mašīnbūvē; tērauda 

termiskās apstrādes 

tehnoloģijas. 

2.1. Termiskā 

apstrāde.  

 

(60% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Termiskās 

apstrādes veidi. 

Nosauc termiskās 

apstrādes veidus un 

paskaidro to 

uzdevumu. 

Raksturo un salīdzina 

termiskās apstrādes 

veidus. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

video un foto materiālus par 

termiskās apstrādes veidiem, 

detaļu paraugus, pētījumus 

par termiskās apstrādes 

režīmiem, ierīces un 

instrumentus, iegūst un 

apkopo informāciju par 

termiskās apstrādes veidiem. 

Diskusija. Izglītojamie piedalās 

diskusijā "Kādas tērauda 

fizikāli mehāniskās īpašības 

var izmainīt ar termisko 

apstrādi?" Diskusijas laikā  

tiek demonstrēta 

komunicēšanas prasme ar 

grupas izglītojamajiem. 

2.1.2. Atkvēlināšana un 

normalizācija. 

Izšķir atkvēlināšanas 

un normalizācijas 

veidus, procesu 

būtību atkarībā no 

karsēšanas 

temperatūras un 

izturēšanās laika. 

Izskaidro 

atkvēlināšanas un 

normalizācijas procesa 

mērķus un būtību 

atkarībā no karsēšanas 

temperatūras un 

izturēšanas laika. 

Mācību ekskursija 

uz uzņēmumu. 

Mācību ekskursijas laikā 

uzņēmumā izglītojamie 

praksē iepazīstas ar dažādiem 

termiskās apstrādes 

paņēmieniem. Izglītojamie 

filmē un fotogrāfē darba 

procesus 

Prezentācija. Pēc ekskursijas notiek 

prezentācija. Izglītojamie 

sistematizē termiskās 
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apstrādes veidus un apraksta 

procesu secību. 

2.1.3. Rūdīšana un 

atlaidināšana. 

Rūda un atlaidina 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, raksturo 

rūdīšanas un 

atlaidināšanas veidus, 

uzdevumus. 

Rūda un atlaidina 

virsmas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, izskaidro 

rūdīšanas un 

atlaidināšanas veidu 

izvēli atkarībā no 

materiāla veida, 

vajadzīgās cietības un 

detaļu darba apstākļiem 

(pakļautas lielam 

spriegumam, 

triecieniem utt.). 

Laboratorijas 

darbs. 

Laboratorijas darba tēma 

"Virsmas rūdīšanu ar gāzes 

degli". Izglītojamie 5-6 

cilvēku grupās veic rūdīšanu 

un atlaidināšanu, ievērojot 

drošus darba paņēmienus, 

pārbauda un salīdzina 

paraugu cietību dažādu 

marku materiāliem, raksta 

secinājumus. 

Individuāls, 

patstāvīgais darbs, 

prezentācija. 

Izglītojamie saņem 

individuālu darba uzdevumu: 

dotajām divām detaļām 

(piem., zobrats un cirtnis) 

izvēlēties rūdīšanas veidu, 

sakarsēšanas temperatūru, 

izturēšanas laiku, dzesēšanas 

šķidrumu utt. Savu darbu 

prezentē. 

2.1.4. Ķīmiski termiskā 

apstrāde. 

Nosauc ķīmiski 

termiskās apstrādes 

veidus. 

Raksturo ķīmiski 

termiskās apstrādes 

veidus. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs, 

darbs grupās, 

prezentācija. 

Izglītojamie strādā pāros un 

internetā meklē informāciju 

par ķīmiski termiskiem 

apstrādes veidiem un veido 

kopīgu prezentāciju (vienam 

ķīmiski termiskam apstrādes 

veidam). 

3. Spēj: samazināt 

korozijas radītos 

zaudējumus.  

 

Zina: pasākumus cīņai 

pret metāla koroziju. 

 

Izprot: bīstamo un 

kaitīgo faktoru 

3.1. Metālu un 

sakausējumu 

korozija.  

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Korozijas veidi. Nosauc korozijas 

veidus un galvenās 

aizsardzības metodes. 

Salīdzina korozijas 

veidus un raksturo 

galvenās aizsardzības 

metodes. 

Netiešā uzskate. Izglītojamie, izmantojot 

paraugus, katalogus, attēlus 

un citus vizuālās uzskates 

līdzekļus, skaidro un rāda 

pārējiem izglītojamajiem 

koroziju veidus un stāsta par 

tās negatīvo ietekmi uz 

metāliem un to 

sakausējumiem. Izglītojamie 
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iedarbību uz metālu 

materiāliem.  

analizē galvenās aizsardzības 

metodes pret koroziju. 

3.1.2. Metālu 

aizsardzības metodes 

pret koroziju. 

Aizsargā metālu no 

korozijas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Aizsargā metālu no 

korozijas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus, kontrolē 

un koriģē darba 

procesu. 

Laboratorijas 

darbs. 

Laboratorijas darba tēma: 

aizsardzība pret koroziju. 

Izglītojamie 5-6 cilvēku 

grupās veic dažādus 

pretkorozijas pasākumus, 

izmantojot eļļas krāsu, laku 

vai emalju, tehniskās ziedes, 

protektora aizsardzību. 
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Berenfelds V. Tehniskais minimums metālapstrādē. – Rīga: Avots, 1989.  

Makijenko N. Atslēdznieku darbi un materiālu mācība. – Rīga: Zvaigzne, 1975.  

OzoliņšJ., Geriņš Ē., Muižnieks G. Inženiermateriālu īpašības un marķēšana. – Rīga: Rīgas Tehniskā Universitāte, 2008.  

Ozoliņš J., Straume I., Muižnieks G. Inženiermateriālu struktūra un īpašības. – Rīga: RTU, 2009. [skatīts: 2015.gada 17.septembrī]. Pieejams: 

www.omega.rtu.lv/.../Laboratorijas%20Darbu%20Praktikums%202009%20IS/  

Pētersons O. Materiālmācība metālapstrādātājiem. – Rīga: Jumava, 1999. 
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Moduļa "Metālu termiskā apstrāde" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dators ar interneta pieslēgumu 1 katram izglītojamajam 

1.2. Projektors un ekrāns 1 

1.3. Skaļruņi datoram 1 

1.4. Metālu pārbaudes stiepē raušanas mašīna 1 uz 15 izglītojamajiem 

1.5. Svārstveseris 1 uz 15 izglītojamajiem 

1.6. Cietības mērīšanas iekārta (Skalas A, B, C) 1 uz 15 izglītojamajiem 

1.7. Karsēšanas krāsns līdz 1000 Celsija grādiem 1 uz 15 izglītojamajiem 

1.8. Portatīvs cietības mērītājs 1 uz 15 izglītojamajiem 

1.9. Infrasarkanais termometrs 1 uz 15 izglītojamajiem 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Paraugi mehānisko īpašību pārbaudei 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.2. Paraugi pārbaudei stiepē 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.3. Paraugi termiskai apstrādei (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.4. Paraugi metāla stigrības pārbaudei 1 uz 5 izglītojamajiem 

2.5. Dažādi metālu un sakausējumu paraugi cietības pārbaudei Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Dažādi metālu paraugi virsmas rūdīšanai ar gāzes degli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Eļļas krāsa 1 kg uz 15 izglītojamajiem 

2.8. Tehniskās ziedes 0,5 kg uz 15 izglītojamajiem 

2.9. Ūdens, minerāleļļa vai cits rūdīšanas šķīdums Atbilstoši moduļa īstenošanai 
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