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Frezétaja modularas programmas

APRAKSTS
Programmas Izglitibas procesa rezultata sagatavot frézetaju, kurs veic detalu izgatavosSanu atbilstosi darba uzdevumam,
merkis izmantojot universalos metalapstrades fréze€Sanas darbgaldus.
Programmas Izglitibas procesa rezultata dot iesp&jas apgiit $adas zinaSanas, prasmes un kompetences:

uzdevumi . Izprast detalas izgatavosanas tehnologisko procesu.

. Novertét darbam nepiecieSamos instrumentus un paligierices.

. Apzinat darba pielietojamos materialus un paligmaterialus.

. Organizet darba vietu.

. Uzstadit paligierices un sagatavi.

. Izv€leties un iestatit griez&jinstrumentus.

. Aprekinat, izveleties un iestatit grieSanas reZimus.

. Frézet metala detalas.

. Pielietot merinstrumentus un kontroles lidzeklus.

10. Parbaudit detalas izm&ru un virsmu formas atbilstibu.

11. Parbaudit virsmas formas un virsmu savstarpgja novietojuma summaro atbilstibu.
12. Noteikt virsmu raupjuma atbilstibu.

13. Sakartot darba vietu beidzot darbu.

14. Iepazit jaunakas metalapstrades tehnologijas.

15. Sadarboties, ievérojot pozitivas saskarsmes principus.

16. Ievérot attieciga frézéSanas darbgalda ekspluatacijas instrukciju.
17. Novertet darbgalda aizsardzibas aprikojuma atbilstibu.

18. Ieverot darba aizsardzibas un vides aizsardzibas prasibas.

19. Tevérot elektrodro§ibas un ugunsdrosibas noteikumus.
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20. Ieverot darba tiesisko attiecibu nosacijumus.
21. Iesaistities uznémuma darbibas attistiba.

Programmas Izglitojamie, kuri modularaja programma apguvusi profesionalas kvalifikacijas "Frézetajs" ieguvei paredzetos A, B
apguves kvalitates un C dalas modulus un ieguvusi nepiecieSamo zinasanu, prasmju un kompetencu vertejumu, karto valsts nosleéguma
noveértésana parbaudijumu.
Talakas izglitibas Izglitojamajiem, apgtstot papildu modulus atbilstosi nozares "Metalapstrade, masinbiive un maSinzinibas" modulu
iespéjas kartei, iesp&jams iegiit citu profesionalo kvalifikaciju vai papildu kompetences.
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Frezetaja
MODULU KARTE
Iniciativa un Valodas un
C uznémeéjdarbiba kulttras prasmes
(2. Itmenis) (2. limenis)
Y e o ) o N (. N )
_ Socialas un Metala virsmu Frézesanas darbu .
Zalas prasmes pilsoniskﬁs frezeésana kvalitates kontrole Frezetaja prakse
prasmes 22% 10%
(2. Iimenis)
S J - N\ 2N J
4 ) L N - .
C . Frezetaja darba Metalu frézmasinas Frézesanas rezimu
Iniciativa un Sabiedribas un vietas sagatavosana aprekins un
uznémeéjdarbiba cilvéka drosiba organizésana dirob;m iestlaéi;ana
1. limenis 2. limenis). 12% ° °
( ) \ ( ) J - NS 2N J
/ \ (" N\ N\
4 Valodas un b fInformﬁcij as un\ Metala detalas Vienkarsu mezglu
kulttiras prasmes komunikacijas ‘zggﬁl‘l’i‘;i";as montaza un
(1. [tmenis) tehnologijas dokumentacija demsc:;)taza
1. un 2. Iimeni 4%
A . ) ¢ menis) )| (L J )
4 ) (oo | @ N (O N
Sabiedribas un pﬁzloil?:kgrsl Metalapstrades Metala virsmas
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"Freézetaja' programmas

ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Itdzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1 Dators ar interneta pieslegumu 1 katram izglitojamajam
1.2. Projektors un ekrans 1

1.3. Interaktiva tafele 1

1.4. Licenzgts progammnodrosinajums programmvadibas frézmasinai. 1 uz 10 izglitojamajiem
1.5. Frézmasinas 1 uz 3 izglitojamajiem
1.6. Virpas 1 uz 3 izglitojamajiem
1.7. Programmvadibas fréz€sanas darbgalds 1 uz 10 izglitojamajiem
1.8. Programmvadibas frézmasinas simulators — programmatiira programmvadibas programmu izveidei un test€Sanai virtuala vidé 1 uz 10 izglitojamajiem
1.9. Instrumentu asinasanas iekartas 1 uz 5 izglitojamajiem
1.10. Elektriska rokas slipmasina 1 uz 5 izglitojamajiem
1.11. Stacionara urbjmasina 1 uz 5 izglitojamajiem
1.12. Skriivgalds 1 uz 5 izglitojamajiem
1.13. Lenka slipmasina 1 uz 5 izglitojamajiem
1.14. Rokas metala zagi 1 katram izglitojamajam
1.15. Rokas urbjmasina 1 uz 3 izglitojamajiem
1.16. Metala prese 1 uz 10 izglitojamajiem
1.17. Skruvspiles 1 katram izglitojamajam
1.18. Vilu komplekts 1 katram izglitojamajam
1.19. Aizzim&$anas instrumenti (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.20. Cangu patrona 1 katram izglitojamajam
1.21. Urbjpatrona 1-10 mm 1 katram izglitojamajam
1.22. Cangu komplekts (3-20 mm) 1 uz 5 izglitojamajiem
1.23. Frézgalva (ar cietsakaus€juma plaksnit€m) 1 katram izglitojamajam
1.24, Gala fréze ar cietsakaus€juma plaksnit€m 1 katram izglitojamajam
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1.25. Digitals bidmérs 0-150 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.26. Digitals mikrometrs 0-25 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.27. Digitals mikrometrs 25-50 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.28. Digitals lenkmérs 1 uz 10 izglitojamajiem
1.29. Malas mekl&tajs 1 uz 10 izglitojamajiem
1.30. Augstuma iestatiSanas instruments 1 uz 5 izglitojamajiem

1.31. Radiusa gala fréze ar cietsakausgjuma plaksniteém 1 katram izglitojamajam
1.32. Griezgjinstrumentu komplekts 1 uz 5 izglitojamajiem

1.33. Bidmegri ar mérisanas apjomu 0 - 125 mm 1 uz 5 izglitojamajiem

1.34. Mikrometri ar méri§anas apjomu 0 - 25 mm 1 uz 5 izglitojamajiem

1.35. Abrazivie instrumenti (komplekts) 1 uz 10 izglitojamajiem
1.36. Indikatora dzilummeéritajs 1 uz 5 izglitojamajiem

1.37. Gludais mikrometrs ar mérisanas apjomu 25 - 50 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.38. Gludais mikrometrs ar mérisanas apjomu 50 - 75 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.39. Gludais mikrometrs ar mériSanas apjomu 75- 100 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.40. Pulkstena tipa indikators 10 - 18 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.41. Pulkstena tipa indikators 18 - 50 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.42. Pulkstena tipa indikators 50 - 100 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.43. Indikatora stativs, magnétiskais 1 uz 10 izglitojamajiem
1.44. Garuma mérplaksniSu komplekts 1 uz 10 izglitojamajiem
1.45. Virsmas raupjuma etalons, komplekts 1 uz 10 izglitojamajiem
1.46. Virsmas raupjuma kontaktu mé&raparats 1 uz 10 izglitojamajiem
1.47. Detalu geometrisko parametru méritajs 1 uz 10 izglitojamajiem
1.48. MaSinskrivspiles 1 uz 5 izglitojamajiem

1.49. Lenkmérs, universalais 1 uz 5 izglitojamajiem

1.50. Diska modulfrézu komplekts 1 uz 10 izglitojamajiem
1.51. Lenka frézu komplekts 1 uz 10 izglitojamajiem
1.52. Kontroles kalibru komplekts 1 uz 10 izglitojamajiem
1.53. Pagriezamas masinskriivspiles 1 katram izglitojamajam
1.54. Spil¢aulu patrona 1 katram izglitojamajam
1.55. Pareju ¢aulu komplekts ( D no 6 lidz 32 mm) 1 uz 10 izglitojamajiem
1.56. Gala(pirksta) frézu komplekts (Z=4 D no 6 lidz 16 mm) 1 uz 5 izglitojamajiem

1.57. Urbjpatronas komplekts (D no 1 lidz 10 mm) 1 uz 5 izglitojamajiem
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1.58. Spil¢aulu komplekts (D no 3 lidz 20 mm) 1 uz 5 izglitojamajiem

1.59. Gala fréze ar mainamu galvu 1 katram izglitojamajam
1.60. Urbju komplekts (D no 1 lidz 20 mm) 1 uz 10 izglitojamajiem
1.61. Kata frézes komplekts (D no 6 lidz 32 mm) 1 uz 10 izglitojamajiem
1.62. Diska frézes komplekts (B no 1 lidz 16 mm) 1 uz 10 izglitojamajiem
1.63. Kilrievu frézes komplekts (D no 2 lidz 14 mm) 1 uz 10 izglitojamajiem
1.64. Profilfrézu komplekts 1 uz 10 izglitojamajiem
1.65. Segmentierieviju frézes komplekts (D no 4 Iidz 10 mm) 1 uz 10 izglitojamajiem
1.66. Cilindriskas frézes komplekts (D no 50 lidz 100 mm) 1 uz 10 izglitojamajiem
1.67. Modulfrézes komplekts (0,8 lidz 5,0 mm) 1 uz 10 izglitojamajiem
1.68. Universala dali$anas galva 1 uz 5 izglitojamajiem

1.69. Pagriezamais apalais galds 1 uz 5 izglitojamajiem

1.70. Lenku mérplaksnites 1 uz 5 izglitojamajiem

1.71. Metinasanas iekarta MMA 1 uz 2 izglitojamajiem

1.72. MetinaSanas ickarta MAG 1 uz 2 izglitojamajiem

1.73. MetinaSanas kabine ar galdu 1 katram izglitojamajam
1.74. Stacionarais nosiicgjs 1

1.75. Atslédznieku darbgalds ar skriivspilém 1 uz 5 izglitojamajiem

1.76. Aizsarggazes balons 1 uz 2 izglitojamajiem

1.77. Gazes reduktors 1 uz 2 izglitojamajiem

1.78. Metina$anas maska 1 katram izglitojamajam
1.79. NogrieSanas griezni (dazadi izméri) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.80. ApvirpoSanas griezni (dazadi izméri) 1 katram izglitojamajam
1.81. IzvirpoSanas griezni (dazadi izméri) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.82. Fasongriezni (dazadi izméri) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.83. Vitnu griezni (dazadi izméri) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.84. Paplaginatajurbji (dazadi izméri) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.85. Centrurbji (dazadi izmeri) (komplekts 1 uz 10 izglitojamajiem
1.86. Rivurbji (dazadi izmeri) (komplekts) 1 uz 10 izglitojamajiem
1.87. Urbuma meéritajs 1 uz 10 izglitojamajiem
1.88. Vitnu ripas (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz 5 izglitojamajiem

1.89. Vitnu ripas turétajs (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz 5 izglitojamajiem

1.90. Vitnu urbji (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz 5 izglitojamajiem
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1.91. Pareju konusi (komplekts) 1 uz 5 izglitojamajiem
1.92. Lidzném¢&ju patrona 1 katram izglitojamajam
1.93. Centri (dazadi izméri) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.94. 1 katram izglitojamajam
1.95. Vitnu $abloni (komplekts) 1 uz 5 izglitojamajiem.
1.96. Asinasanas instrumenti (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.97. Asinasanas iekartas (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.98. Metalu parbaudes stiepé rausanas masina 1 uz 15 izglitojamajiem
1.99. Svarstveseris 1 uz 15 izglitojamajiem
1.100. | Cietibas mé&risanas ickarta (Skalas A, B, C) 1 uz 15 izglitojamajiem
1.101. | KarscSanas krasns lidz 1000 gradiem 1 uz 15 izglitojamajiem
1.102. | Portativs cietibas m&ritajs 1 uz 15 izglitojamajiem
1.103. Infrasarkanais termometrs. 1 uz 15 izglitojamajiem
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Detalu paraugu komplekts ras¢jumu izstradei 1 uz 10 izglitojamajiem
2.2. Kniedes (komplekts) 1 uz 10 izglitojamajiem
2.3. Urbju komplekts 1 katram izglitojamajam
24. Metala preses paliginstrumenti un materiali (komplekts) 1 uz 10 izglitojamajiem
2.5. Frézmasinas pases kopijas 1 uz 5 izglitojamajiem
2.6. Detalu rasgéjumi, komplekts 1 uz 5 izglitojamajiem
2.7. Tehnologisko kar$u veidlapas 1 katram izglitojamajam
2.8. Detalu un detalu sagatavju komplekts 1 uz 10 izglitojamajiem
2.9. Teraudi, dazadi (kg) 100 katram izglitojamajam
2.10. Krasainie metali (bronza, misin$, aluminijs ) (kg) 20 katram izglitojamajam
2.11. 10 katram izglitojamajam
2.12. Metinataju darba cimdi (paris) 1 katram izglitojamajam
2.13. Metinasanas kombinezons un jaka (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.14. Darba apavi metinatajiem (paris) 1 katram izglitojamajam
2.15. Paliginstrumenti (amurs, drasu birste, knaibles u. c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.16. DzeseSanas metalapstrades skidrums Atbilstosi programmas Tstenosanai
2.17. Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.18. Tehniska dokumentacija Atbilstosi programmas Tstenosanai
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2.19. Dazadi plastmasas materialu paraugi 10 uz 5 izglitojamajiem
2.20. Dazadi detalas paraugi ras€jumu griezumu veidosSanai (komplekts) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.21. Dazadi detalas paraugi negluduma kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.22. Dazadi detalas paraugi apaluma kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.23. Dazadi detalas paraugi robeznovirzu kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.24. Uzkopsanas lidzeklu komplekts (birste, gridas birste, mazgasanas lidzekli u. c.) 1 uz 10 izglitojamajiem.
2.25. Metinasanas aizsargmaska ar atbilstoSiem aizsargstikliem 1 katram izglitojamajam
2.26. Metinasanas aizsargcimdi un cimdi darbam ar metalu (paris) 1 katram izglitojamajam
2.27. Darba apavi ar cietu purngalu un termoizturigu zoli (paris) 1 katram izglitojamajam
2.28. Nedegoss darba apgerbs vai specials priekSauts, uzrocis 1 katram izglitojamajam
2.29. Ausu aizsarglidzekli (ieliktni) 1 katram izglitojamajam
2.30. Elposanas celu aizsardzibas lidzekli 1 katram izglitojamajam
2.3L. Pieguloss darba apgérbs 1 katram izglitojamajam
2.32. Darba apavi ar biezu, mikstu, pret ellam un skabém izturigu zoli, aizsargatu purngalu (paris) 1 katram izglitojamajam
2.33. Darba cimdi lielu, smagu, raupju sagatavju vai detalu parvieto$anai (paris) 1 katram izglitojamajam
2.34. Aizsargbrilles 1 katram izglitojamajam
2.35. Aizsargkivere 1 katram izglitojamajam
2.36. Antifoni 1 katram izglitojamajam
2.37. Ugunsdze$anas lidzekli darba vieta 1 uz 10 izglitojamajiem
2.38. Gaisa nosiico$a ventilacija 1

2.39. Elektrometinasanas iekartu zem&jums 1

2.40. Aizslietni metinataja darba vieta, norobezojumi 1 uz 10 izglitojamajiem
241, Darba dro§ibas zimes darba vieta (komplekts) 1

2.42. Paraugi mehanisko Tpasibu parbaudei 1 uz 5 izglitojamajiem
2.43. Paraugi parbaudei stiepé 1 uz 5 izglitojamajiem
2.44. Paraugi termiskai apstradei (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.45. Paraugi metala stigribas parbaudeli 1 uz 5 izglitojamajiem
2.46. Dazadi metalu un sakaus€jumu paraugi cietibas parbaudei Atbilstos$i programmas Istenosanai
247, Dazadi metalu paraugi virsmas riidiSanai ar gazes degli Atbilstosi programmas isteno$anai
2.48. Ellas krasa (kg) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.49. Tehniskas ziedes (kg) 9,5 uz 15 izglitojamajiem
2.50. Udens, mineralella vai cits riidisanas §kidums. AtbilstoSi programmas TstenoSanai

Arodizglitibas programma 32 521 01 1 "Metalapstrade", profesionala kvalifikacija "Frézetajs", 2. profesionalas kvalifikacijas [imenis




= EIROP. VIENIB
- NACIONALAIS sl AERSEN A
Valsts izglitibas ATTISTIBAS * * Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 F‘ i fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE
Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€émas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

InZeniermehanika N
<<Modularas programmas Kods, ieraksta izglitibas iestade>> o’
(pec izglitibas klasifikacijas) Uz sakumu
Programmas leraksta izglitibas iestade.
veids
Iegustama MaSinbives tehnikis
kvalifikacija
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Masinbuaives mehanika modularas programmas
APRAKSTS

Programmas Izglitibas procesa rezultata, nodroSinot profesionalas vidéjas programmas apguvi, sagatavot masinbiives tehniki, kurs§
mérkis plano, organizg, uzrauga un kontrole metala izstradajumu razoSanas procesu, veic izejvielu, izejmaterialu un gatavas
produkcijas pienemsanu, kontrol€ gatavas produkcijas un tehnologiska procesa atbilstibu normativajiem aktiem un
tehniskajai dokumentacijai, sagatavo tehnisko dokumentaciju un rasgjumus.
Programmas Izglitibas procesa rezultata dot iesp&jas apgit Sadas zinasanas, prasmes un kompetences:
uzdevumi . Stradat ar masinbiives un metalapstrades iekartu tehnisko dokumentaciju.

. Novertét masinbiives un metalapstrades materiali tehnisko bazi.

. Izvertet nepiecieSamos darba resursus.

. Izstradat pasiitijuma izpildes laika grafiku.

. Komunicet ar klientu.

. Izstradat metalapstrades tehnologisko procesu.

. Veikt nepiecieSamo materialu un komplektgjoSo izstradajumu pasiitijumu.

. Veikt nepiecieSamo instrumentu pasiitijumu.

9. Izveidot darba uzdevumu.

10. Parbaudit iekartu gatavibu darbam.

11. Nodrosinat nepiecieSamo instrumentu, rezerves dalu un paligmaterialu krajumus.
12. Organizét tehnologisko iekartu un aprikojuma tehnisko apkopi.

13. Definét un nodot darba uzdevumus izpilditajiem.

14. Kontrolét tehnologiska procesa ievérosanu.

15. Pienemt operacijas izpilditaja darbu, ieveérojot darba uzdevuma prasibas.

16. Parbaudit izstradajuma atbilstibu tehniskajai un tehnologiskajai dokumentacijai.
17. Noverst konstatétos defektus.

01N DN AW —
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18. Analizet braka rasanas c€lonus.

19. Nodot izstradajumu pasiititajam.

20. Sadarboties, ievérojot pozitivas saskarsmes principus.

21. lesaistities uznémuma darbibas attistiba.

22. Pielietot darba procesa nekaitigus un droSus darba panémienus.

23. Organizét darba un vides aizsardzibas, elektrodrosibas un ugunsdroSibas noteikumu ievéroSanu.
24. Teverot darba tiesisko attiecibu nosacijumus.

Programmas Izglitojamie, kuri apguvusi modularaja programma profesionalas kvalifikacijas "Masinbaves tehnikis" ieguveli
apguves kvalitates paredzetos A, B un C dalas modulus un ieguvusi nepiecieSamo zinasanu, prasmju un kompetencu vertéjumu, karto
noverteSana valsts nosléguma parbaudijumu.
Talakas izglitibas Izglitojamajiem, apgtstot papildus modulus atbilstosi Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu nozares modulu
iesp€jas kartei, iesp&jams iegit citu profesionalo kvalifikaciju vai papildus kompetences.
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Masinbiives tehnika
MODULU KARTE

Valodas, kulttiras Informacijas un
C izpratne un komunikacijas
izpausmes tehnologijas
(2. limenis) (2. Iimenis)
L. (/alodas, kultﬁras\ ( Magsinbives darba N ( Masinbiives N ( Masinbiives N ( Remonta darbu N ( o R
Iniciativa un izoratne un uzdevuma tehnologiska tehnologiska veik3ana Masinbiives
uZI,léméj darbiba izp AUSMES analizé$ana pro_ce_s'a procesa vadiana masinbiivé tehnilga prakse
(2. limenis) (1 pl‘ ) 11% orgaﬁz;sana 12% 13%
: . ltmenis b
B S J - N\ DZ2ANE DN \l J
5 (Zalﬁs prasmes \ ( 5 L \ ( Metala detalu \ ( Metala virsmu un \ ( Mehanisko \ ( _ . \
Sabiedribas un > Loksnu liekSana nosléguma detalu lodésana un mezglu montaza Atsleédznieka
cilveka drogiba i Ciorga“a apstrade al"‘éijma un de;‘;;’miia prakse
(2. limenis) % 5% ’ ’
. J/ S ) - NS 2N DN O\ J
KI ciafF R Socialas un @ Metala detalas N ( VienkarSu
niciativa un : flem izgatavoSanas =
: ilsoniskas gatavosar mezglu montaza
uznémejdarbiba © tehniska & —
'L [imeni prasmes dokumentacija un demontaza
A g (1. limenis) ) @ un 2 mmenis) 9 o e
é N . e ) _
Sabiedsibas un Informacijas un Metalapstrad Metala
cilveka drogiba komunikacijas ot ?)S ades virsmas
. tehnologijas pamatproces apstrade
(1. limenis) (1. Timenis) 5% 4%
\ J S J ' & 2N J
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Masinbiives tehnika programmas
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie lidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Dators ar interneta pieslegumu 1 katram izglitojamajam
1.2. CAD/CAM/CAE sertific€tas datora programmas 1 katram izglitojamajam
1.3. Projektors un ekrans 1
1.4 Printeris 1
1.5. Skalruni datoram, komplekts 1
1.6. Aizzim@sanas plate 1 uz 5 izglitojamajiem
1.7. Reismuss 1 uz 10 izglitojamajiem
1.8. Atsledznieku darbgalds ar skriivspilem 1 uz 3 izglitojamajiem
1.9. Virpa 1 uz 5 izglitojamajiem
1.10. Stacionara urbjmasina 1 uz 10 izglitojamajiem
1.11. Frézmasina 1 uz 6 izglitojamajiem
1.12. Slipasinasanas darbgalds 1
1.13. Lenka slipmasina 1
1.14. Programmvadibas lazergriesanas iekarta 1
1.15. Metala prese 1
1.16. Asinasanas iekartas (komplekts) 1
1.17. Caurulliecgjs Atbilstosi programmas Tstenosanai
1.18. Metala loksnu liekSanas iekartas Atbilstosi programmas Tstenosanai
1.19. Metala lok$nu cirSanas darba galds Atbilstosi programmas Tstenosanai
1.20. TaisnoSanas paletes 1 uz 5 izglitojamajiem
1.21. Hidrauliska valcgSanas iekarta 1
1.22. Virpas visu grieznu veidu komplekts 1 katrai iekartai
1.23. Virpas ierices komplekts 1 katrai iekartai
1.24. Masinskriivspiles 1
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1.25. Pagriezamas masinskruvspiles 1
1.26. Cangu patrona 1 katrai iekartai
1.27. Pareju ¢aulu komplekts (D = 6, 8, 10, 12, 16, 20, 22, 25, 28, 32 mm) 1 katrai iekartai
1.28. Gala frezu komplekts Z=4 (D=6, 8, 10, 12, 16 mm) 1 katrai iekartai
1.29. Frézgalva (ar cietsakaus€éjuma plaksnit€m) 1
1.30. Gala fréze ar cietsakaus€juma plaksnit€m 1
1.31. Gala fréze ar mainamu galvu 1
1.32. Kata (gala) fréze (D =6, 8, 10, 12, 16, 20, 22, 25, 28, 32 mm) (komplekts) 1
1.33. Diska freze (B=1,2,4,5, 6, 8, 10, 12, 16 mm) (komplekts) 1
1.34. Lenka frézes (komplekts) 1
1.35. Kilrievu frézes (D=2, 3,4, 5, 6, 8, 10, 12, 14 mm) (komplekts) 1
1.36. Fasonfrézes (komplekts) 1
1.37. Segmentierievju frézes (D =4, 6, 8, 10 mm) (komplekts) 1
1.38. T veida frézes (D =14, 22, 28 mm) (komplekts) 1
1.39. Diskapalas frézes (D = 50, 63, 80 mm) (komplekts) 1
1.40. Diska modulfrézu komplekts (M0,8; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0; 5,0) 1
1.41. Urbjpatrona 1-10 mm (komplekts) 1
1.42. Cangu komplekts (3-20 mm) 1 katrai iekartai
1.43. Universala dalama galva 1 katrai iekartai
1.44. Rokas valcéSanas iekarta 1
1.45. Asinasanas instrumenti (komplekts) 1
1.46. Metinasanas kabine ar galdu 1 uz 5 izglitojamajiem
1.47. Stacionarais nosiicgjs 1 uz 5 izglitojamajiem
1.48. Metinasanas iekarta MMA 1 uz 10 izglitojamajiem
1.49. Metinasanas iekarta MAG 1 uz 10 izglitojamajiem
1.50. Rokas urbjmasina 1 uz 10 izglitojamajiem
1.51. Elektriska rokas slipmasina 1
1.52. Lenka rokas slipmasina 1
1.53. Rokas metala zagi 1 uz 3 izglitojamajiem
1.54. Knied&Sanas instrumenti (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem
1.55. Vilu komplekts 1 uz 3 izglitojamajiem
1.56. CirSanas instrumenti (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem
1.57. AizziméSanas instrumenti (lineali, lekali, aizzim&Sanas adatas, cirkuli, lenkmeri u. c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
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1.58. Montazas/demontazas atslédznieka instrumentu komplekts 1 katram izglitojamajam
1.59. Dalisanas galva 1 katrai iekartai
1.60. Elektriskais lodamurs 1 uz darbagaldu
1.61. Periodiski kars€jamie lodamuri 1 katram izglitojamajam
1.62. Ar gazi vai $kidru degvielu pildami lodamuri 1 uz 6 izglitojamajiem
1.63. Metala lick$anas matricas (komplekts) 1 uz darbagaldu
1.64. Spiralurbja komplekts (frézmasinas darba galdam) 1 uz darbagaldu
1.65. Spiralurbja komplekts (frézmasinas CV darba galdam) 1 uz darbagaldu
1.66. Spiralurbju komplekts (rokas urbjmasinai) 1 katram instrumentam
1.67. Rivurbju komplekts 1

1.68. Vitnurbju komplekts (frézmaSinas darba galdam) 1 katrai iekartai
1.69. Vitnurbju komplekts (frézmaSinas CV darba galdam) 1 katrai iekartai
1.70 Vitnurbju komplekts (rokas) 1

1.71 Vitnu ripinas komplekts 1

1.72. Bora karbida slipripa (B4C) Atbilsto$i programmas Tstenosanai
1.73. Elektrokorunda slipripa (1A) Atbilsto$i programmas Tstenosanai
1.74. Zala silicija karbida slipripa (6C) Atbilsto$i programmas Tstenosanai
1.75. Lepieri (komplekts) 1 uz 5 izglitojamajiem
1.76. Saberi (komplekts) 1 uz 5 izglitojamajiem
1.77. Valéi (komplekts) 1 uz darbagaldu
1.78. Bidmers ar mérapjomu 0-125 mm un nolasi$anas veértibu 0,1 mm 1 uz 3 izglitojamajiem
1.79. Bidmeérs ar elektronisko ciparu indikaciju (digitalie) 1 uz 5 izglitojamajiem
1.80. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 0-25 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.81. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 25-50 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.82. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 50-75 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.83. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 75-100 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.84. Pulkstena tipa indikators 10-18 1 uz 5 izglitojamajiem
1.85. Pulkstena tipa indikators 18-50 1 uz 5 izglitojamajiem
1.86. Pulkstena tipa indikators 50-100 1 uz 5 izglitojamajiem
1.87. Indikatora nostiprinasanas turétajs 1 uz 5 izglitojamajiem
1.88. Pulkstena tipa indikators ar sviru — zobratu parvadu 1 uz 10 izglitojamajiem
1.89. Pulkstena tipa indikators ar elektronisko ciparu indikaciju (digitalie) 1 uz 10 izglitojamajiem
1.90. Indikatora dziluma méritajs 1 uz 10 izglitojamajiem
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1.91. Svira skava 1 uz 10 izglitojamajiem
1.92. MeriSanas galva ar stativu un turétaju 1 uz 10 izglitojamajiem
1.93. Plakanparalglie garuma galamérki (komplekts) 1 uz 5 izglitojamajiem
1.94. Virsmas raupjuma etaloni (komplekts) 1 uz 5 izglitojamajiem
1.95. Virsmas raupjuma kontaktu meraparats 1
1.96. Detalu geometrisko parametru meritajs 1
1.97. Vertikalais optimetrs 1
1.98. Lekali (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem
1.99. Svarstveseris 1 uz 15 izglitojamajiem
1.100. Cietibas mérisanas iekarta (Skalas A, B, C) 1 uz 15 izglitojamajiem
1.101. | KarscSanas krasns Iidz 1000 Celsija gradiem 1 uz 15 izglitojamajiem
1.102. Portativs cietibas meritajs 1 uz 15 izglitojamajiem
1.103. Infrasarkanais termometrs 1 uz 15 izglitojamajiem
1.104. | Metalu parbaudes stiepé rausanas masina 1 uz 15 izglitojamajiem
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata papirs printerim Atbilsto$i programmas isteno$anai
2.2. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (darba apgérbs, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u. ¢.) 1 katram izglitojamajam
2.3. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts metinasanai (metina$anas aizsargcimdi (paris), metinasanas kombinezons un jaka 1 katram izglitojamajam
(komplekts), darba apavi (paris))
2.4. Te&rauds (dazadi profili) Atbilstosi programmas IstenoSanai
2.5. Krasainie metali (misin$, aluminijs, bronza) Atbilstos$i programmas Tstenosanai
2.6. Kets Atbilstos$i programmas Tsteno$anai
2.7. Dazada biezuma karsti velmeta teérauda loksnes (p&c programmvadibas 1azergrieSanas iekartas specifikacijas) Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.8. Dazada biezuma neriis€josa térauda loksnes (p&c programmvadibas lazergrieSanas iekartas specifikacijas) Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.9. Dazadi konstrukciju materialu paraugi Atbilstosi programmas IstenoSanai
2.10. Dazadi instrumentu materialu paraugi Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.11. Dazadi krasaino metalu paraugi Atbilstosi programmas IstenoSanai
2.12. Dazadi plastmasas materialu paraugi Atbilstosi programmas IstenoSanai
2.13. Dazadu marku metalu sagataves (komplekts) AtbilstoSi programmas TstenoSanai
2.14, N, slapekla gaze (p&c programmvadibas lazergrieSanas iekartas specifikacijas) AtbilstoSi programmas TstenoSanai
2.15. O, skabekla gaze (péc programmvadibas lazergrieSanas ickartas specifikacijas) AtbilstoSi programmas TstenoSanai
2.16. Gazes reduktors 1 katrai iekartai
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2.17. Aizsarggazes balons (noteiktam metinasanas veidam) 1 katrai iekartai
2.18. Piespiedgji, atbalsti un uzgriezni detalu nostiprinasanai (komplekts) 1 katrai iekartai
2.19. Kompresors 1
2.20. Dazadi detalas paraugi ras€jumu skatu veidosanai (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.21. Dazadi detalas paraugi ras€jumu griezumu veidoSanai (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.22. Dazadi detalas paraugi negluduma kontrolei (komplekts) 1 uz 5 izglitojamajiem
2.23. Dazadi detalas paraugi apaluma kontrolei (komplekts) 1 uz 5 izglitojamajiem
2.24, Dazadi detalas paraugi robeznovirzu kontrolei (komplekts) 1 uz 5 izglitojamajiem
2.25. Slip&$anas paligmateriali (ripas, pastas, smil$papirs u. ¢.) (komplekts) 1 katram instrumentam
2.26. Abrazivie grieSanas materiali (komplekts) 1 katrai iekartai
2.27. Pulésanas paligmateriali (abrazivas pastas, puléSanas ripas u. c.) (komplekts) 1 katrai iekartai
2.28. Lepieru paligmateriali (komplekts) 1 uz 5 izglitojamajiem
2.29. Saberu paligmateriali (komplekts) 1 uz 5 izglitojamajiem
2.30. Metala preses paliginstrumenti un materiali (komplekts) 1 katrai iekartai
2.31. Paliglidzekli vilesana (komplekts) 1 uz 5 izglitojamajiem
2.32. Cir$anas paliginstrumenti (komplekts) 1 uz 5 izglitojamajiem
2.33. CaurulliekSanas paligmateriali (komplekts) 1 katrai iekartai
2.34. Profilu un caurulu liekSanas valci (komplekts) 1 katrai iekartai
2.35. Taisno$anas paliginstrumenti (prizmas, miksta metala paliktni u.c.) Atbilsto$i programmas Tstenosanai
2.36. Abrazivie materiali (dazada veida slipripas, kas paredzetas asinasanas darbgaldiem) (komplekts) 1 katrai iekartai
2.37. Zaga sloksnes (komplekts) 1 katrai iekartai
2.38. Metala caurules ar diametriem no Y4 collas Iidz 2 collam Atbilstosi programmas Tstenosanai
2.39. Stiprinajuma elementi (skriives, sprostgredzeni u. c.) Atbilstosi programmas Tstenosanai
2.40. Kniedes (komplekts) Atbilstosi programmas Tstenosanai
241, Elektriskais alvoSanas trauks 1 katram izglitojamajam
242, Mikstlodes (komplekts) Atbilstosi programmas Tstenosanai
2.43. Cietlodes (komplekts) Atbilstosi programmas Tstenosanai
2.44. Lodg&sanas, alvoSanas kimija (komplekts) Atbilstosi programmas Tstenosanai
2.45. Dazadi stativi un iekartas (komplekts) Atbilstosi programmas Tstenosanai
2.46. Paliginstrumenti (knaibles, drasu birstes, rokas metala zagis u. c.) (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem
247, Paliginstrumentu komplekts (amurs, dzelzs birste, viles u.t.t.) 1 uz 3 izglitojamajiem
2.48. Mehanisko mezglu elementi (komplekts) Atbilstosi programmas Tstenosanai
2.49. Metinasanas aizsargmaska 1 uz 3 izglitojamajiem
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2.50. Smervielas (ella, solidols u.c.) Atbilsto$i programmas Istenos$anai
2.51. TiriSanas lidzekli (vaitspirts, Skidinatajs u.c.) Atbilsto$i programmas stenosanai
2.52. Paligmateriali (emulsijas, dzeséSanas Skidrumi, elloSanas Skidrumi u.c.) Atbilsto$i programmas stenos$anai
2.53. Dazadas ellas (transmisijas, industrialas u.c.) Atbilsto$i programmas stenosanai
2.54, Darba ratini Atbilsto$i programmas stenosanai
2.55. Uzkops$anas lidzeklu komplekts, ko izmanto, beidzot darbu (birste, gridas birste, mazgasanas lidzekli u. c.) Atbilsto$i programmas 1stenos$anai
2.56. Paraugi mehanisko 1pasibu parbaudei 1 uz 5 izglitojamajiem

2.57. Paraugi parbaudei stiep€ 1 uz 5 izglitojamajiem

2.58. Paraugi termiskai apstradei (komplekts) 1 uz izglitojamo

2.59. Paraugi metala stigribas parbaudei 1 uz 5 izglitojamajiem

2.60. Dazadi metalu un sakaus€jumu paraugi cietibas parbaudei Atbilsto$i programmas 1stenos$anai
2.61. Dazadi metalu paraugi virsmas riidiSanai ar gazes degli Atbilsto$i programmas stenos$anai
2.62. Ellas krasa (kg) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.63. Tehniskas ziedes (kg) 0,5 uz 15 izglitojamajiem
2.64. Udens, mineralella vai cits ridiSanas $kidums Atbilsto$i programmas Tstenosanai

Profesionalas vidgjas izglitibas programma 33 521 02 1 "Inzeniermehanika", profesionala kvalifikacija "Masinbtves tehnikis", treSais profesionalas kvalifikacijas Itmenis
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Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€émas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»
G
) N\’
MODULA "Metalapstrades pamatprocesi'* APRAKSTS* Uz Sohamu

Sekmét izglitojamo sp&jas apstradat metalus ar dazadiem metalgrieSanas veidiem atbilstosi tehnologiskajai dokumentacijai

Modula ievérojot drosus darba panémienus.
merkis
Attistit izglitojamo prasmes:
Modula 1. Pielietot nepiecieSamas iekartas metalapstrades darbu veikSanai.
uzdevumi 2. Izveleties atbilstoSus materialus metalapstrades darbu veiksanai.
3. Izveleties instrumentus metalapstrades darbu veikSanai.
4. Izvéleties paligierices metalapstrades darbu veiksanai.
5. Asinat metalapstrade izmantojamos instrumentus.
Modulis" Metalapstrades pamatprocesi” ir pamatmodulis visu paréjo modulu apguvei metalapstrades joma. Modula "Metalapstrades
Modula pamatprocesi" ieejas nosacTjums ir iegiita pamatizglitiba.

ieejas nosacijumi

Modula
apguves novertésana

Modula "Metalapstrades pamatprocesi™ apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu: atbilstosi tehniskajai dokumentacijai
izglitojamie , izmantojot atbilsto$as paligierices veic metalam domato urbju asinasanu.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Metalapstrades pamatprocesi” ir A dalas modulis. Modula "Metalapstrades pamatprocesi" apguve ir ieejas nosacijums
modula "Metala virsmas apstrade " apguvei.

* Satura izstrade izmantots Eiropas Sociala fonda projekta "Nozaru kvalifikacijas sistémas izveide un profesionalas izglitibas efektivitates un kvalitates paaugstinasana" (vieno$anas Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001) darba rezultats.
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MODULA "Metalapstrades pamatprocesi'’ SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidégjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: atskirt 1.1. Materialu 1.1.1, Metalu un Nosauc metalu un Izskaidro metalu un Patstavigais Izglitojamie no macibu
metalapstrade klasifikacija. sakausg&jumu Tpasibas. sakausgjumu sakaus&jumu galvenas | darbs. literatiiras un citiem
izmantojamos galvenas 1pasibas. Tpasibas. informacijas avotiem apgiist
materialus un to (18 % no modula Darbu mape. informaciju par metalu un to
pasibas. kopgja apjoma) sakausgjumu Tpasibam, ko
pieraksta darbu mape.
Zina: metalu un to 1.1.2.Téraudu un ketu Nosauc téraudu un Izskaidro Tpasibas Patstavigais Izglitojamie N0 macibu
sakausgjumu klasifikacija un ketu galvenas téraudu un ketu darbs. literatiiras un citiem
klasifikacijas un standartizacija. ipasibas un to galvenas Tpasibas un informacijas avotiem apgiist
apzimgjumus. standartizéSanas raksturo Darbu mape. informaciju par téraudu un
principus. standartiz&Sanas ketu Tpasibam, ko pieraksta
Izprot: metalu un to variantus. darbu mapé.

sakausgjumu fizikalas,
kimiskas, mehaniskas,
tehnologiskas un

ekspluatacijas Tpasibas.

2. Spgj: izveleties
nepiecieSamos
paligmaterialus
metalapstrades
veikSanai.

Zina: metala

2.1.Metaldarbos
izmantojamie
paligmateriali.

(5 % no modula
kop€ja apjoma)

2.1.1. Ellas un elloSana.

Nosauc galvenas
prasibas ellam un
parada iekartas
ellojamas vietas.

Raksturo galvenas
prasibas ellam un ellu
Tpasibas. Parada
iekartas ellojamas
vietas un izskaidro $o

vietu elloSanas nozimi.

Darbs ar tekstu.

Diskusija.

Izglitojamie apgiistot no
macibu literatiiras un
interneta informaciju par
iekartu el]losana
pielietojamam ellam,
savstarp€ji diskute par
elloSanu.
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lietojamos materialus
un paligmaterialus, to
veidus un 1pasibas.

Izprot: metalapstrades
darba veiksSanai
noteiktas kvalitates
prasibas, materialu un
paligmaterialu
izmantoSanas iespgjas.

2.1.2. . Dzes€Sanas

Skidrums un dzesgSana.

Atskir un nosauc,
kadu materialu
apstradei un kadiem
apstrades veidiem
jalieto dzesesanas
Skidrums.

Atskir un skaidro, kadu
materialu apstradei un
kadiem apstrades
veidiem jalieto
dzesgsanas skidrums
un izskaidro
dzes€Sanas Skidrumam
uzstaditas prasibas.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie no macibu
literatairas un citiem avotiem
ieglist informaciju par
griezgjinstrumentu un
sagatavju dzes€Sanu un
dzesesanas skidruma sastavu.
Savstarpgji diskuté par
dzesésanas pielieto$anu.

2.2 .Metaldarbos
izmantojamie
materiali.

(5% no modula
kopgja apjoma)

2.2.1.Melnie metali.

Atskir terauda un
keta markas p&c to
fizikalajam TpasStbam.

Nosauc terauda un
keta markas, un
izskaidro to 1pasibas.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie no macibu
literatiiras un citiem
informacijas avotiem apgiist
informaciju par téraudu un
ketu 1pasibam, to markam.

2.2.2.Krasainie metali.

Atskir krasaino
metalu markas péc to
fizikalajam Tpasibam.

Nosauc krasaino
metalu markas, un
izskaidro to ipasibas.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie no macibu
literatiiras un citiem
informacijas avotiem apgiist
informaciju par krasaino
metalu Tpasibam, to markam.

3. Spgj: izvEleties
nepiecieSamos
instrumentus
metaldarbu veikSanai
un izmantot atbilstosas
iekartas metalapstrades
darbu veik$anai .

Zina: metalapstrade
pielietojamo
merinstrumentu un
griezgjinstrumentu
veidus.

Izprot: metalapstrades
darba veikSanai
noteiktas kvalitates
prasibas, instrumentu
veicamo darbu un

3.1. Metalapstrades
instrumenti.

(25 % no modula
kopg&ja apjoma)

3.1.1. Atskir un nosauc Identificg un raksturo Darbs ar tekstu. Izglitojamie no macibu
Griezgjinstrumentu griez&jinstrumentus griezgjinstrumentus literatliras un citiem avotiem
veidi. virpoSanas, virpoS§anas, frézéSanas | Diskusija. iegtist informaciju par
frézeésanas un un urbsanas darbiem. griezgjinstrumentu veidiem
urbSanas darbiem. un to pielietosanu un diskuté
par instrumentu grupam.
3.1.2. Nosauc un parada Nosauc un parada Patstavigais Izglitojamie apglistot no
Griezgjinstrumentu griezgjinstrumentu griez&jinstrumentu darbs. macibu literatliras un
griezgjdalas geometrija. asmenus, skaidas un asmenus, skaidas un interneta informaciju par
muguras virsmas. muguras virsmas un Darbu mape. griezgjinstrumentu
izskaidro $o elementu geometriju un tas iespaidu uz
iespaidu uz grieSanas tehnologisko procesu, apkopo
procesu. to darbu mapé.
3.1.3. Demonstré Demonstré un Demonstrésana. Izglitojamie demonstré
Griezgjinstrumentu griezgjinstrumentu izskaidro griez€jinstrumentu

lietoSanas veidi.

lietoSanas veidus,
ieverojot droSus darba
panémienus.

griezgjinstrumentu
lietoSanas veidus,
ieverojot drosus darba
panémienus.

pielietoSanas veidus,
ieverojot droSus darba
panémienus.
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lietoSanas pan€mienus.

3.2. Ar
metalgrieSanas
iekartam veicamo
darbu raksturojumi.

(10 % no modula
kopg&ja apjoma)

3.2.1. Mérinstrumentu
veidi.

Atpazist un lieto
dazadu veidu
bidmérus un

Nosauc, raksturo un
lieto mérinstrumentus
un izskaidro to

Diskusija.

Izglitojamie apgtistot no
macibu literatiiras un
interneta informaciju par

mikrometrus. pielietosanas mérinstrumentiem, to apkopo
apgabalus. un savstarpgji diskute par
mérinstrumentu pielieto$anas
apgabaliem.
3.2.2. Metalapstrades Apraksta I1zskaidro Demonstrésana Izglitojamie no dazadiem
iekartu uzbtve un metalapstrades metalapstrades iekartu | pie metalapstrades | informacijas avotiem iegiito

darbibas principi .

iekartu uzbiivi un
darbibas principus.

uzbiivi un darbibas
principus.

iekartas.

informaciju par
metalapstrades iekartu uzbtvi
un darbibu apkopo darbu
mapé€ un demonstre pie
iekartas.

3.3. Metalapstrades
iekartu izmanto$ana.

(22 % no modula
kopg&ja apjoma)

3.3.1. Metalapstrades
iekartu izmantoSana
darba procesa.

Izmanto
metalapstrades
iekartas darba procesa
izpildg, ieverojot
drosus darba
panémienus.

Izmanto metalapstrades
ickartas darba procesa
izpildg, ievérojot
drogus darba
panémienus un
izskaidro to
izmanto$anas ipatnibas.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie veic sanemta
darba uzdevuma izpildi,
ievérojot droSus darba
pan€mienus.

3.3.2.Metalapstrades Vizuali nosaka Klasificg virsmas Praktiskais darbs. | Izglitojamie apgtistot no
darbu kvalitates prasibas. | virsmas raupjumu un | raupjumu un séZu macibu literatiiras un
Izméru pielaides, séZas iz8kir starpibu starp veidus. Prot izskaidrot interneta informaciju par
un virsmas raupjums. kustigam un izméru pielaidi. pielaidém, s€zam un virsmas
nekustigam sézam. raupjumu izpilda uzdoto
praktisko darbu.
4. Spgj: izveleties 4.1 Paligierices. 4.1.1. Paligieri¢u Atskir starpibu starp | AtSkir starpibu starp Diskusija. Izglitojamie apgiistot no
nepiecieSamas klasifikacija. universalajam un universalajam un macibu literatliras un
paligierices (10 % no modula specializétajam specializetajam interneta informaciju par
metaldarbu veikSanai. | kopg&ja apjoma) paligiericeém. paligiericém un paligiericeém, to apkopo un
izskaidro, kados diskut€ ar pargjiem
Zina: metalapstrade gadijumos katru lieto. izglitojamiem.
pielietojamo 4.1.2.Paligieri¢u un Izvelas paligiericu un | Patstavigi izvelas DemonstréSana. Izglitojamie apgiistot no
paligiericu veidus, to sagatavju bazeSana. sagatavju bazeSanas paligieri¢u un macibu literatiiras un
izmantoSanas pan€mienu un sagatavju bazeSanas interneta informaciju par
Tpatnibas. demonstré bazeésanas | pan€mienu, pamato bazgsanas jautdgjumiem, 2-3

Izprot: metalapstrades

izpildi.

izveli un demonstré
bazgSanas izpildi.

cilveéku grupa veic praktisko
darbu, bazgjot izsniegto

Modulis "Metalapstrades pamatprocesi”




darba veikSanai
noteiktas kvalitates
prasibas, paligiericu
veicamo darbu un
lietoSanas panémienus.

paligierici un taja bazgjot
detalu un nosakot bazesanas
kladu.

5. Spgj: asinat
metalapstrade
izmantojamos
instrumentus.

Zina: abrazivo
instrumentu veidus un
to izveli, iekartas un
vajadzigas paligierices.

Izprot: asinasanas
procesa biitibu,
griezg&jinstrumentu
raksturojosos
elementus, instrumentu
asinaSanas droSas
metodes, darba
aizsardzibas lidzeklu
lietoSanu.

5.1. Abrazivie
instrumenti un
griez€jinstrumentu
asinasana.

(5 % no modula
kopgja apjoma)

5.1.1. Abrazivie At8kir izplatitakos Izskaidro abrazivos Diskusija. Izglitojamie apglistot no
materiali. Abrazivo abrazivos materialus. | instrumentus macibu literatliras un
instrumentu veidi. Prot nosaukt abrazivo | veidojo$os materialus. interneta informaciju par
instrumentu veidus. Pamato dazadu formu abrazivo instrumentu sastavu,
abrazivo instrumentu struktiiru un tipiem, to
pielieto$anas jomas. apkopo un diskutg ar
pargjiem izglitojamiem.
5.1.2. Ievéro asinaSanas Izskaidro asinaSanas Praktiskais darbs. | Izglitojamie ievérojot
Griezgjinstrumentu precizitates pamatprasibu jégu. instrumentu asina$anas
asinasana. nodrosinasanai Veic griezna asinasanu, pamatprasibas, asina
noteiktas ievérojot droSus darba izsniegto virpo$anas griezni,
pamatprasibas. Veic panémienus. uz instrumentu asinasanas
griezna asinasanu, slipripas, ievérojot darba
ievérojot droSus darba drosibas prasibas.
panémienus.
5.1.3. Darba drosibas Ievéro darba drosibas | Ievéro un izskaidro Individualais Praktisko darbu veiksanas
prasibas stradajot ar prasibas, veicot darba drosibas darbs. laika ievéro darba drosibas

metalapstrades
instrumentiem.

metalapstrades
darbus.

prasibas, veicot
metalapstrades darbus.

instrukcijas prasibas un
parakstas par noradijumu
apguvi.

leteicamie avoti

Avotin$ J. Masinblives materiali un to apstrade. - Riga: Zvaigzne, 1985.
Avoting J. Tehnologisko procesu izstrade. - Jelgava: LLU, 2005.

Bérenfelds V. Tehniskais minimums metalapstrade. - Riga: Avots, 1989.

Bunga G., Gerins E. InZenierizstrazu materiali un apstradajosie sakausgjumi. - Riga: RTU izdevnieciba 2011.
Bunga G., Gerin3 E. Apstrades ar atdalisanu tehnologijas. - Riga: RTU izdevnieciba 2007.
P&tersons O. Materialmaciba un konstrukciju materialu apstrade. - Riga: RTU, 1996.

Zuravlovs A., Pielaides un tehniskie mérfjumi. - Riga: Zvaigzne, 1984.

Tabellen Buch fur Metalltehnik. — Hamburg: Handwerk und Technik, 1991.
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Modula "Metalapstrades pamatprocesi’’
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Dators ar interneta pieslégumu 1 katram izglitojamajam
1.2. Projektors un ekrans 1
1.3. Interaktiva tafele 1
1.4. Merinstrumenti (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.5. Griezgjinstrumenti (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.6. Paligierices, komplekts 1 katram izglitojamajam
1.7. Metalapstrades instrumenti (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.8. Asinasanas instrumenti (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.9. Asinasanas iekartas 1 katram izglitojamajam
1.10. Abrazivie instrumenti, komplekts 1 katram izglitojamajam
1.11. Instrumentu asinasanas iekartas. 1 katram izglitojamajam
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Dazadu materialu sagataves (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.2. Paligmateriali (emulsijas, dzes€$anas $kidrumi, ello$anas $kidrumi u.c.) Atbilstosi modula isteno$anai
2.3. Abrazivie materiali (dazada veida slipripas, kas paredz&tas asinasanas darbgaldiem) (komplekts). 1 katram izglitojamajam
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Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»
G
A\ /4
MODULA ""Metala virsmas apstrade' APRAKSTS* U

Sekmet izglitojamo sp&jas aizzimét, slipet, urbt, griezt un izrivét metala virsmas.

Modula
merkis
Attistit izglitojamo prasmes:
Modula 1. AizzZTmét metala virsmas.
uzdevumi 2. Slipet metala virsmas un detalas.
3. Urbt metala detalas virsmas.
4. Griezt metala detalas virsmas.
5. Izrivet metala detalas virsmas.
Apgits modulis "Metalapstrades pamatprocesi".
Modula

ieejas nosacijumi

Modula
apguves novertésana

Modula "Metala virsmas apstrade" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Atbilstosi darba uzdevumam izglitojamie
aizzIme, slipe, urbj, izrTve un griez metala virsmas un detalas.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Metala virsmas apstrade" ir A dalas modulis. Ta sekmiga apguve ir ieejas nosacTjums modula "Metala detalas izgatavoSanas
tehniska dokumentacija" apguvei un pamats visu pargjo modulu apguvei noteiktas profesionalas kvalifikacijas iegliSanai.

* Satura izstrade izmantots Eiropas Sociala fonda projekta "Nozaru kvalifikacijas sistémas izveide un profesionalas izglitibas efektivitates un kvalitates paaugstina$ana" (vieno$anas Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001) darba rezultats.
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MODULA "Metala virsmas apstrade SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: aizzimét 1.1. AizziméSanas 1.1.1. Aizzimé$ana Atpazist aizzimé$ana | lzskaidro instrumentu Grupu darbs. Izglitojamie, izmantojot dotos
metala virsmas. instrumenti. izmantojamie izmantojamos izmanto$anas paraugus, ZIm&jumus un citus
instrumenti. instrumentus un pan€mienu atbilstibu Demonstrésana. vizualos uzskates lidzeklus,
Zina: aizzimeé$anas (10% no modula izmanto tos, ievérojot | un izmanto tos, rada par€jiem izglitojamajiem
instrumentus, to kopgja apjoma) drosus darba ieverojot droSus darba aizziméSanas instrumentus,
pielaides, darba panémienus. pan€mienus. stasta par tiem, ka arT stasta
drosibas prasibas. par to izmanto$anas iespg&jam
un panémieniem.
Izprot: aizzim&sanas 1.1.2. AizzZim&$anas Sagatavo Sagatavo aizziméSanas | Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo
darbu gaitu un secibu, instrumentu aizziméSanas instrumentus droSa aizziméSanas instrumentus
drosa darba veiksanas sagatavoSana darbam. instrumentus drosa darba veiksanai, drosa darba veiksanai.
panémienus, atbilstoso darba veikSanai. kontrolg un korige
instrumentu darba procesu.
ekspluatacijas 1.2. Virsmu 1.2.1. Plakanisko virsmu | Izplano plakaniskas Izplano un izskaidro Patstavigais Izglitojamie atbilstosi
noteikumus. aizziméSana. aizziméSanas darba gaita | aizzimé&Sanas darbu plakaniskas darbs. uzdevumam izplano
un seciba. gaitu un secibu. aizzimeSanas darbu plakanisko virsmu
(10% no modula gaitu un secibu. aizzimeSanas darbu gaitu un
kopgja apjoma) secibu.
1.2.2. Plakanisko virsmu | Aizzimé metala Aizzimée plakaniskas Praktiskais darbs. | Izglitojamie, sagatavojot un
aizziméSana. plakanas virsmas, virsmas, ievérojot izmantojot aizzimeésanas
ieverojot droSus darba | drosus darba instrumentus, aizzime
panémienus. panémienus, kontrole plakanisko virsmu bazes
un korigé darba detalai atbilstosi darba
procesu. uzdevumam, ieverojot drosus
darba panémienus.
1.2.3. Telpiskas Izplano telpiskas Izplano un izskaidro Patstavigais Izglitojamie atbilstosi
aizzimé$anas darba gaita | aizzimé$anas darbu telpiskas aizzimé$anas | darbs. uzdevumam izplano telpisko

Modulis "Metala virsmas apstrade"

2




un seciba.

gaitu un secibu.

darbu gaitu un secibu.

virsmu aizziméSanas darbu
gaitu un secibu.

1.2.4. Telpiska Aizzimé metala AizzImé metala Praktiskais darbs. | Izglitojamie, sagatavojot un
aizziméSana. telpiskas virsmas, telpiskas virsmas, izmantojot aizzimeésanas
ieverojot droSus darba | ievérojot drosus darba instrumentus, aizzime
panémienus. panémienus, kontrole telpisko virsmu bazes detalai
un korigé darba atbilstos$i darba uzdevumam
procesu. un ieverojot drosus darba
panémienus.
2. Spgj: slipét metala 2.1. Slip&sanas 2.1.1. Slipésana Atpazist slipesana Izskaidro instrumentu Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot dotos
virsmas un detalas. instrumenti. izmantojamie izmantojamos izmanto$anas paraugus, ZIm&jumus un citus
instrumenti. instrumentus, izmanto | pan€mienu atbilstibu vizualos uzskates lidzeklus,
Zina: slipgSanas (10% no modula tos, ieverojot droSus un izmanto tos, rada pargjiem izglitojamajiem
instrumentus un kopgja apjoma) darba pan€mienus. ievérojot droSus darba slipgsanas instrumentus, to
materialus un pan€mienus. izmantoSanas iesp&jas un
darbgaldus, to panémienus un stasta par
izmantoSanu, darba tiem.
drog§ibas prasibas. 2.1.2. Slipésanas Sagatavo slipé$anas Sagatavo slipéSanas Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo
instrumentu instrumentus drosa instrumentus drosa slip&$anas instrumentus droSa
Izprot: slipéSanas sagatavosana darbam. darba veikSanai, darba veikSanai, darba veikSanai.
darbu gaitu un secibu, ievérojot droSus darba | ievérojot droSus darba
droSa darba veikSanas panémienus. panémienus, kontrolg
pan€mienus, atbilstoso un korige darba
instrumentu procesu.
ekspluatacijas 2.2. Metala virsmu 2.2.1. Plakanu virsmu Izplano plakanu Izplano un izskaidro Patstavigais Izglitojamie atbilstosi
noteikumus. slip&sana. slip&Sanas darba gaita un | virsmu slipéSanas plakanu virsmu darbs. uzdevumam izplano plakanu
seciba. darba gaitu un secibu. | slipgSanas darbu gaitu virsmu slip&sanas darbu gaitu
(10% no modula un secibu. un secibu.
kopgja apjoma) 2.2.2. Plakanu virsmu Slipe metala plakanas | Slip€ metala plakanas Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo
slip&sana. virsmas, ievérojot virsmas, ievérojot slip&Sanas instrumentus drosa
droSus darba drosSus darba darba veikSanai un slipe
panémienus. panémienus, kontrolé plakanas virsmas bazes
un korigé darba detalai atbilstosi darba
procesu. uzdevumam, ievérojot drosus
darba pan€mienus.
2.2.3. leliektu virsmu Izplano ieliektu Izplano un izskaidro Patstavigais I1zglitojamie atbilstosi
slip&Sanas darba gaita un | virsmu slipéSanas ieliektu virsmu darbs. uzdevumam izplano ieliektu

seciba.

darba gaitu un secibu.

slipésanas darbu gaitu
un secibu.

virsmu slip$anas darbu gaitu
un secibu.
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2.2.4. leliektu virsmu Slipé ieliektas metala | Slip€ icliektas metala Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo
slip&sana. virsmas, ieverojot virsmas, ieverojot slip&Sanas instrumentus droSa
drosus darba drosus darba darba veiksSanai un slipé
panémienus. pan€mienus, kontrole ieliektas virsmas bazes detalai
un korigé darba atbilstosi darba uzdevumam,
procesu. ieverojot droSus darba
panémienus.
2.2.5. Izliektu virsmu Izplano izliektu Izplano un izskaidro Patstavigais Izglitojamie atbilstosi
slipésanas darba gaita un | virsmu slipéSanas izliektu virsmu darbs. uzdevumam izplano izliektu
seciba. darba gaitu un secibu. | slipéSanas darbu gaitu virsmu slip&Sanas darbu gaitu
un secibu. un secibu.
2.2.6. Izliektu virsmu Slipé izliektas metala | Slipé izliektas metala Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo
slipgsana. virsmas, ieverojot virsmas, ieverojot slipgSanas instrumentus drosa
drosus darba drosus darba darba veikSanai un slipé
pan€mienus. pan@mienus, kontrole izliektas virsmas bazes detalai
un korigé darba atbilstosi darba uzdevumam,
procesu. ievérojot drosus darba
panémienus.
3. Spgj: griezt metala 3.1. Metala grieSana. | 3.1.1. Metala grieSanas Izplano metala Izplano un izskaidro Patstavigais Izglitojamie izplano metala
detalas. biitiba. grieSanas procesu. metala grieSanas darbu | darbs. grieSanas procesu.
(5% no modula gaitu un secibu.
Zina: grieSanas kopgja apjoma)
instrumentus, to
izmantoSanu, darba
drogibas prasibas. 3.2. Metala grie$anas | 3.2.1. GrieSana ar rokas | Griez metalu ar rokas | Griez metalu ar rokas Praktiskais darbs. | Izglitojamie, sagatavojot un
instrumenti. griezném. griezném, ieverojot griezném, ieverojot izmantojot metala grieSanas
Izprot: grieSanas darbu droSus darba drosus darba instrumentus, griez metalu ar
gaitu un secibu, drosa (15% no modula panémienus. panémienus, kontrolé rokas griezném atbilstosi
darba veik$anas kopgja apjoma) un koriggé darba darba uzdevumam, ievérojot
panémienus, atbilstoso procesu. droSus darba pan€mienus.
instrumentu 3.2.2. Griesana ar rokas Griez metalu ar rokas | GrieZz metalu ar rokas Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo darba
ekspluatacijas metala zagi. metala zagi, ievérojot | metala zagi, ieverojot instrumentus un izmanto tos,
noteikumus. drosus darba droSus darba grieZ metalu ar metala zagi
panémienus. panémienus, kontrole atbilstosi darba uzdevumam,
un korige darba ieverojot droSus darba
procesu. panémienus.
3.2.3. Mehanizéta Griez metalu ar Griez metalu ar Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo un
grieSana. mehanizetiem mehanizetiem izmanto metala grieSanas

instrumentiem,

instrumentiem,

instrumentus, griez metalu ar

Modulis "Metala virsmas apstrade"

4




ieveérojot drosus darba
panémienus.

ieverojot droSus darba
pan€mienus, kontrolé
un korigé darba
procesu.

mehaniz&tiem instrumentiem
atbilstosi darba uzdevumam,
ka arT ievérojot drosus darba
panémienus.

4. Spgj: urbt metala 4.1. Urbsanas 4.1.1. Spiralurbja Izskaidro spiralurbja | Izskaidro spiralurbja DemonstréSana. Izglitojamie, izmantojot dotos
detalas virsmas. instrumenti. uzbiive. uzbiivi, izmanto$anas | uzbiivi un pamato paraugus, Zimgjumus un citus
pan&mienu atbilstibu. | izmantoSanas vizualos uzskates lidzeklus,
Zina: urb8anas iekartas | (10% no modula panémienu atbilstibu. rada pargjiem izglitojamajiem
un instrumentus, to kopgja apjoma) spiralurbja uzbtvi, demonstré
veidus, lietoSanas izmantoSanas panémienus un
pan€mienus, darba stasta par tiem.
drogibas prasibas. 4.1.2. Spiralurbja Asina spiralurbjus, Uzasina spiralurbjus, Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo un
asinasana. ieveérojot drosus darba | ieverojot drosus darba izmanto spiralurbja
Izprot: urbsanas darbu panémienus. panémienus, kontrole asinaSanas instrumentus,
gaitu un secibu, drosa un korigé darba uzasina spiralurbjus atbilstosi
darba veiksanas procesu. darba uzdevumam, ievérojot
panémienus, atbilstoSo droSus darba panémienus.
instrumentu 4.2. Metala urbsana. | 4.2.1. UrbSana ar Izplano urbSanas Izplano un izskaidro Patstavigais Izglitojamie izplano urb$anas
ekspluatacijas spiralurbi. darba gaitu un secibu. | urb$anas darba gaituun | darbs. darba procesu atbilstosi darba
noteikumus. (10% no modula secibu. uzdevumam.
kopgja apjoma) 4.2.2. GrieSanas rezimi Izvélas grieSanas Izvélas un izskaidro Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo
urbjot. reZimus un urbj grieSanas rezimus, spiralurbi, urbj metalu
metalu, ievérojot uzstada tos un urbj atbilstosi darba uzdevumam,
drosus darba metalu, ievérojot ieverojot drosus darba
pan€mienus. drosus darba pan€mienus.
panémienus.
4.2.3. Kladas urbsanas Nosaka kltidu rasanas | Izskaidro kludu raanas | Praktiskais darbs. | Izglitojamie nosaka un
darbos, kltidu novérSana. | c€lonus un novers tas, | c€lonus un patstavigi izskaidro kludu raSanas
ieveérojot drosus darba | tas novers, ieverojot c€lonus un novers atbilstosi
panémienus. drosus darba darba uzdevumam, ieveérojot
panémienus. droSus darba panémienus.
5. Spgj: izrivét metala | 5.1. IzrivéSanas 5.1.1. Rivurbja uzbiive. Izskaidro rivurbja Izskaidro rivurbja Grupu darbs. Izglitojamie, izmantojot dotos
detalas virsmas. instrumenti. uzbiivi un uzbiivi un pamato paraugus, Zim&jumus un citus
izmantoSanas izmantoSanas Demonstrésana. vizualos uzskates Iidzeklus,
Zina: izrivéSanas (10% no modula pan@mienu atbilstibu. | pan€mienu atbilstibu. rada pargjiem izglitojamajiem
instrumentus, to kopgja apjoma) rivurbja uzbtivi un

veidus, lictoSanas
panémienus, darba

izmanto$anas panémienus un
stasta par tiem.
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drosibas prasibas.

Izprot: izriveSanas
darbu gaitu un secibu,
drosa darba veikSanas
pan€mienus, atbilstoso
instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.

5.2. Izrivesana.

(10% no modula
kopgja apjoma)

5.2.1. Izrivé$anas Izskaidro metala Izskaidro un pamato Apskats. Izglitojamie, izmantojot
Ipatnibas. izrTvéSanas procesu metala izriveéSanas interneta resursus un macibu
Tpatnibas. procesu Tpatnibas. literattiru, iegiist un apkopo
informaciju par izrivésanas
procesu un ta Ipatnibam.
5.2.2. GrieSanas rezimi Izvelas griesanas Izvelas grieSanas Praktiskais darbs. | Izglitojamie izvélas un

pie izrivésanas.

reZimus un izriveé
metalu, ievérojot
droSus darba
pan€mienus.

reZimus un izrivé
metalu, ievérojot
drosus darba
pan@mienus, kontrole
un korigé darba
procesu.

sagatavo grieSanas rezZimu,
izr1vé metalu atbilstosi darba
uzdevumam, ievérojot drosus
darba pan€mienus.
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Modula "Metala virsmas apstrade"

ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Dators ar interneta pieslégumu 1 katram izglitojamajam
1.2. Projektors 1

1.3. Interaktiva tafele 1

14, Aizzim&Sanas plate 1 katram izglitojamajam
1.5. Reismuss 1 katram izglitojamajam
1.6. Bidmeérs 1 katram izglitojamajam
1.7. Elektriska rokas slipmasina 1 katram izglitojamajam
1.8. Stacionara urbjmasina 1 uz 5 izglitojamajiem
1.9. Spiralurbju komplekts 1 katram izglitojamajam
1.10. Rivurbju komplekts 1 katram izglitojamajam
1.11. Skriivgalds 1 katram izglitojamajam
1.12. DaliSanas galva 1 uz 5 izglitojamajiem
1.13. Lenka slipmasina 1 katram izglitojamajam
1.14. Rokas metala zagi 1 katram izglitojamajam
1.15. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (darba apgerbs, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u.c.) 1 katram izglitojamajam

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. Aizzimesanas instrumenti (lineali, lekali, aizziméSanas adatas, cirkuli, lenkméri u. c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.2. Slipgsanas paligmateriali (ripas, pastas, smil§papirs u. c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.3. Skravspiles 1 katram izglitojamajam
24. UrbS$anas paliginstrumenti (Morzes konusi, urbji, rivurbji, urbju patronas u. c.) (komplekts) 1 uz 5 izglitojamajiem
2.5. Abrazivie grieSanas materiali (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.6. Zaga sloksnes (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.7. UzkopS$anas Iidzeklu komplekts, ko izmanto, beidzot darbu (birste, gridas birste, mazgasanas Iidzekli u. c.) 1 uz 5 izglitojamajiem
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«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

MODULA ""Metala detalas izgatavoSanas tehniska dokumentacija'* APRAKSTS*

G
\

o

Uz sakumu

&

Sekmeét izglitojamo sp&jas metala detalu izgatavosSanai izmantot tehnisko dokumentaciju.

Modula
merkis
Attistit izglitojamo prasmes:
Modula _ 1. Lasit tehnisko dokumentaciju.
uzdevumi 2. Lasit detalas izgatavoSanas tehnologisko procesu.
3. Parbaudit izgatavotas detalas atbilstibu ras€jumam
4. Parbaudit izgatavotas detalas tehnisko un kvalitativo raditaju atbilstibu tehnologiskajam prasibam.
Modaul Modulis "Metala detalu izgatavoSanas tehniska dokumentacija" apgiistams péc modula "Metala virsmas apstrade" sekmigas apguves.
odula

ieejas nosacijumi

Modula
apguves novertésana

Modula "Metala detalu izgatavosSanas tehniska dokumentacija" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu - parbauda

detalas atbilstibu ras€jumam un kvalitativo raditaju atbilstibu tehnologiskajam prasibam.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Metala detalu izgatavoSanas tehniska dokumentacija" ir A dalas modulis. Modula "Metala detalu izgatavoSanas tehniska

dokumentacija" ir ieejas nosacijums modula " Vienkar$u mezglu montaza" apguvei un pamats visu paréjo modulu apguvei
profesionalas kvalifikacijas iegiSanai.

* Satura izstrade izmantots Eiropas Sociala fonda projekta "Nozaru kvalifikacijas sistémas izveide un profesionalas izglitibas efektivitates un kvalitates paaugstinasana" (vieno$anas Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001) darba rezultats.
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MODULA ""Metala detalas izgatavoSanas tehniska dokumentacija' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidégjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats Ssaturs apguves limenis apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: lasit detalas 1.1. Ras€sanas 1.1.1. Detalu projekciju Ras€juma atpazist un | Izskaidro ras€juma Individuals Izglitojamie, izmantojot
raséjumu un pamati. att€losana. Grafiskie nosauc liniju veidus, | liniju nozimi, raksturo | patstavigais dotos ras€jumu paraugus,
tehnologisko apzim&jumi. Izméru rasé$ana rasé$ana darbs. rada pargjiem
dokumentaciju detalas | (40% no modula izlikSana. izmantojamos izmantojamos izglitojamajiem ras€jumu
izgatavoSanai. kopgja apjoma merogus. merogus. Darbs grupas. noform&$anu, mérogus un
Itniju veidus un stasta par
Zina: detalu attélu tiem.
konstrugsanas 1.1.2. Griezumu un Raseg vienkarsus Rasg vienkarsu detalu Patstavigais Izglitojamie sanem
noteikumus, rasgjumu Sk€lumu veidosana. ras€jumus ar ras§jumus ar darbs. individualu darba uzdevumu,

veidus, grafiskos
nosacitos
apzimgjumus,
tekstveida
noradijumus, vitnu
veidus un to
apzim&jumus
rasg€jumos,
nosacijumus un
vienkarSojumus,
robeznovirzes,
materialu apzim&jumus
ras€jumos.

Izprot: detalas
attelojuma projekciju
metodes, griezumu un
Skelumu veidosanas

griezumiem vai
Sk&lumiem. Atskir
skatos, griezumos un
Sk&lumos
izmantojamas
nosacitas zimes.

projekcijam, kur
japarada griezumi vai
§k&lumi un pamato
savu izveli.

uzrasét 3 skatos izsniegto
detalu ar sk&lumiem vai
griezumiem. P&c darba
izpildes, izglitojamie viens
otru iepazistina ar savu darbu
un kopigi mekl& rasgjumos
ielaistas kloidas.

1.1.3. Darba rasgjums. Lasa darba Lasa un analizé darba JautaSana un Izglitojamie atbild uz
rasgjumus. rasgjumus. atbildesana. skolotaja jautajumiem par
darba ras€jumiem.
1.1.4. Detalu izméru Nosauc pielaides un Izskaidro pielaides un Merfjumu, Izglitojamie no macibu
pielaiZzu nosactjumi. kvalitates definiciju. kvalitates jédzienus. aprekinu literatliras un rokasgramatam
Pielaizu un s€zu lielumi. | Nosauc sé€Zu grupas. Pamato masinbiivé veiksana. izsniegtajai detalai aprékina

visbiezak lietojamas
s€Zu grupas.

pielaizu robezizmérus.
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principus, izméru
izlik§anu rasgjumos,
vitnu att€losanas
panémienus.

2. Spgj: lastt
informaciju par detalas
izgatavosanas
tehnologisko procesu.

Zina: tehnologiska
procesa elementus un

2.1. Apstrades
tehnologiskais
process.

(30% no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Tehnologiska
procesa elementi.
Tehnologiskas kartes:
marsruta karte, operaciju
karte.

P&c darba rasgjuma
aizpilda marsruta
karti.

P&c darba raséjuma
izstrada tehnologisko
karti un izskaidro tas
saturu.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie aizpilda marsruta
karti p&c darba ras€juma un
apraksta tehnologiska procesa
secibu.

2.1.2. Prasibas
tehnologiskajam bazeém.

Nosauc tehnologisko
bazu pamatprasibas.

Nosauc un izskaidro
tehnologisko bazu

Pastavigais darbs.

Izglitojamie izsniegtajai
detalai, vadoties p&c macibu

to izstrades biitibu, izv€les pamatprasibas. Darbu mape. literatliras un izmantojot

tehnologiskas bazes interneta resursus, nosaka

izvéles principus un to tehnologisko bazu

nozimi apstrades izvietojumu. Noteikto bazu

procesa. izvietojuma shému ievieto
darbu mape.

Izprot: darba

uzdevumu saistiba ar

tehnologisko procesu

kopuma.

3. Spgj: parbaudit 3.1.Detalu apstrades 3.1.1. M@rinstrumenti. Nosauc Pamato katra veida Individualais Izglitojamie vadoties pec

izgatavotas detalas precizitates parbaude. mérinstrumentu meérinstrumenta darbs. macibu literatiiras, interneta

atbilstibu ras€jumam. veidus. pielietoSanas iespgjas. un demonstrétajiem

Zina: mérinstrumentus,
to lietoSanu, uzstaditas
precizitates prasibas
izm&riem.

Izprot: detalas
izgatavoSanas
precizitates nozimi.

(10% no modula
kopgja apjoma)

merinstrumentiem, nosaka to
pielietosanas iesp&jas un
precizi nolasa ar
mérinstrumentu merita
izméra lielumu.

3.1.2. MériSana ar
meérinstrumentiem.

Izméra ar bidméru un
mikrometru, un
nolasa m&rfjjuma
rezultatus.

Izmera ar bidméru un
mikrometru un nolasa
meérijumu rezultatus,
nosaka mérjjuma
kladu.

Patstavigais
darbs.

Izglitojamie no macibu
literatiiras un vizualiem
att€liem apkopo informaciju
par specialo merinstrumentu
un mériekartu darbibu un veic
dazadu detalu mérfjumus.
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4. Spgj: parbaudit 4.1. Virsmu kvalitates | 4.1.1.Virsmas raupjums. | Nosauc virsmas Sasaista virsmas Apskats. Izglitojamie interneta
izgatavotas detalas kontrole. formas un formas un savstarpgja samekl€ informaciju par
tehnisko un kvalitativo savstarpgja novietojuma pielaides virsmas formas un
raditaju atbilstibu (20% no modula novietojuma ar apstrades savstarp&ja novietojuma
tehnologiskajam kopgja apjoma) pielaides zimes. panémieniem. pielaides zZimém.
prasibam. 4.1.2.Virsmas raupjuma | Izmeéra virsmas Nosaka virsmas Patstavigais Izglitojamie iepazistas no
lieluma noteik$ana. raupjumu ar raupjumu péc darbs. dazadiem informacijas
Zina: virsmas elektronisko raupjuma etalona. avotiem par virsmas
kvalitates kontroles meériekartu. raupjuma lieluma augstuma
metodes un merisanu un veic meérisanu
precizitates dazadi apstradatam virsmam.
uzstadiSanas formas 4.1.3. Detalu virsmu Nosauc instrumentu Izméra detalas virmas Praktiskais darbs. | Izglitojamie iepazistas ar
virsmu savstarpgjam izmeru kludas. pielaujamas kltidas. un nosaka merijuma aprikojumu virsmas izméra
novietojumam un kladas lielumu. kladu mérisanai un veic
gludumam. merisanu.
4.1.4. Detalas virsmas Nosauc pielaides un Salidzina pielaides un Diskusija. Izglitojamie no macibu
Izprot: detalas apstrades kvalitate. kvalitates definicijas. | kvalitates lielumus ar literatliras un interneta iegust
apstrades kvalitates apstrades informaciju par apstrades
noteikumus. pan&mieniem. kvalitates prasibam un
savstarp&jas parrunas analizé
§is prasibas.

leteicamie avoti

Berenfelds V. Tehniskais minimums metalapstradg. - Riga: Avots, 1989.

Bunga L., Jonans A. Aparatbiives un masinbiives tehnologijas pamati. - Riga: Zvaigzne, 1978.
Cukurs J., Vronskis O. Tehniska grafika. Macibu gramata. - Riga: RaKa, 2008.

Eglitis Z. Tehniskas grafikas celvedis. - Riga: LU, 2007.

Sirons E. Detalu geometrisko parametru mérisana. - Riga: RTU izdevnieciba, 2008.
Zuravlovs A. Pielaides un tehniskie mérfjumi. - Riga: Zvaigzne, 1984.

Hoischen H. Technishe Zeichnen. - Wiesbaden: Vieweg, 2005.

Tabellen Buch fur Metalltehnik. — Hamburg: Handwerk und Technik, 1991.

Modulis "Metala detalas izgatavos$anas tehniska dokumentacija™




MODULA ""Metala detalas izgatavoSanas tehniska dokumentacija"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Dators ar interneta pieslégumu 1 katram izglitojamajam
1.2. Projektors 1

1.3. Interaktiva tafele 1

1.4. Bidme@ri ar mérisanas apjomu 1 - 125 mm, precizitate 0,1mm 1 uz 10 izglttojamiem
1.5. Gludais mikrometrs ar mériSanas apjomu 0 - 25 mm 1 uz 10 izglitojamiem
1.6. Gludais mikrometrs ar mérisanas apjomu 25 - 50 mm 1 uz 10 izglitojamiem
1.7. Gludais mikrometrs ar mé&risanas apjomu 50 - 75 mm 1 uz 10 izglitojamiem
1.8. Gludais mikrometrs ar mériSanas apjomu 75 - 100 mm 1 uz 10 izglitojamiem
1.9. Pulkstena tipa indikators 0 - 10 mm 1 uz 10 izglitojamiem
1.10. Indikatora stativs, magn&tiskais 1 uz 10 izglitojamiem
1.11 Indikatora dzilummeritajs 1 uz 10 izglttojamiem
1.12. Virsmas raupjuma etalons, komplekts 1

1.13. Virsmas raupjuma kontaktu meraparats 1

1.14. Detalu geometrisko parametru meritajs 1

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. Detalu paraugu komplekts raséjumu izstradei. 1 uz 10 izglitojamajiem
2.2. Dazadi detalas paraugi ras€jumu griezumu veidoSanai (komplekts) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.3. Dazadi detalas paraugi negluduma kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.4. Dazadi detalas paraugi apaluma kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglitojamajiem
2.5. Dazadi detalas paraugi robeznovirzu kontrolei (komplekts) 1 uz 15 izglitojamajiem
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G
\ ©
MODULA "VienkarSu mezglu montaza un demontaza' APRAKSTS* it
; z sakumu

Sekmet izglitojamo sp&jas montet un demontét vienkarsus mezglus un parbaudit mont&ta un demonteta mezgla atbilstibu darba

Modula uzdevumam.
merkis
Attistit izglitojamo prasmes:
Modula 1. Knied&t metala detalas.
uzdevumi 2. Presét metala virsmas un detalas.
3. Vilét metala detalas virsmas.
Modul Modulis "Vienkar$u mezglu montaza un demontaza" ir apgiistams péc modula "Metala virsmas apstrade" sekmigas apguves.
oduia

ieejas nosacijumi

Modula
apguves novertésana

Modula "Vienkar$u mezglu montaza un demontaza" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Atbilstosi darba
uzdevumam péc kopsalikuma ras€juma izglitojamie veic kniedésanas, skriivéSanas, metala preséSanas, viléSanas darbus un vienkarsu
mezglu montazu un demontazu.

Modula nozime un
vieta karte

=~ n

Modula "Vienkarsu mezglu montaza un demontaza" apguve ir ieejas nosacijums B dalas modulu apguvei.

* Satura izstradé izmantots Eiropas Sociala fonda projekta "Nozaru kvalifikacijas sistémas izveide un profesionalas izglitibas efektivitates un kvalitates paaugstina$ana" (vieno$anas Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001) darba rezultats.
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MODULA "VienkarSu mezglu montaza un demontaza'" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidégjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: lasit skicesun | 1.1. Kopsalikuma 1.1.1. Izstradajuma Izstrada izstradajuma Izskaidro un pamato Patstavigais Izglitojamie atbilsto$i darba
kopsalikuma rasgjumu. | rasgjumi. specifikacija. specifikaciju. izstradajuma darbs. uzdevumam un kopsalikuma
specifikaciju. ras€jumam nosaka
Zina: kopsalikuma (15% no modula izstradajuma specifikaciju,
ras€juma att€loSanas kopgja apjoma) izskaidro un pamato
pamatus. butiskakas izstradajuma
iezimes.
Izprot: kopsalikuma 1.1.2. Kopsalikuma Nosauc kopsalikuma Izskaidro kopsalikuma | Patstavigais Izglitojamie atbilstosi darba
ras€juma att€losanas ras€juma struktiira. ras€juma struktdru. ras€juma struktiiru. darbs. uzdevumam un dotajam
bitibu. kopsalikuma raséjumam
stasta un skaidro kopsalikuma
ras€juma struktiru.
1.1.3. Kopsalikuma Nosauc kopsalikuma Izskaidro kopsalikuma | Patstavigais Izglitojamie atbilsto$i darba
rasgéjuma rasgéjuma rasgjuma darbs. uzdevumam un dotajam
struktairelementi. struktiirelementus. struktiirelementus. kopsalikuma ras€¢jumam
stasta un skaidro kopsalikuma
ras€juma struktirelementus.
1.1.4. Gatava Izplano gatava Izplano un pamato Praktiskais darbs. | Izglitojamie izplano gatava
izstradajuma izstradajuma un gatava izstradajuma un izstradajuma kopsalikuma
kopsalikuma rasgjuma | kopsavilkuma ras€juma | kopsavilkuma ras€juma izpildiSanas secibu,
izpildisanas seciba. izpildiSanas secibu. ras€juma izpildiSanas pamato katra posma izpildes
secibu. ietekmi uz gatavo
izstradajumu.
1.1.5. NosacTjumi un Atpazist un nosauc Atpazist un izskaidro Demonstrésana. Izglitojamie atbilstosi darba
vienkar$ojumi nosacijumus un nosacijumus un uzdevumam un kopsalikuma
kopsalikuma vienkar$ojumus vienkar$ojumus raséjumam rada par€jiem
raséjumos. kopsalikuma kopsalikuma izglitojamajiem kopsalikuma
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ras&jumos.

ras€jumos.

ras€juma nosacijumus un
vienkarSojumus un Stasta par
tiem.

2. Spgj: kniedet metala
detalas.

Zina: kniedé$anas
instrumentus, to
izmanto$anu, ievérojot
droSus darba
panémienus.

Izprot: kniedéSanas
darbu gaitu un secibu,
drosa darba veiksanas
panémienus, atbilstoso
instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.

2.1. Kniedésana.

(20% no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Kniedesanas Izplano metala Izplano un izskaidro Praktiskais darbs. | Izglitojamie izskaidro metala
butiba. knied&sanas darbu metala kniede$anas knied&$anas darbu gaitu un
gaitu un secibu. darbu gaitu un secibu. secibu, izplano metala
knied&sanas procesu,
ievérojot droSus darba
pan€mienus.
2.1.2. Kniedéto Nosauc un izskaidro Patstavigi analizg un Demonstré$ana. Izglitojamie, izmantojot dotos
savienojumu veidi. knied&to savienojumu | izvérte kniedéto paraugus, Zim&umus un citus
veidus. savienojumu uzbavi. vizualos uzskates lidzeklus,
rada pargjiem izglitojamajiem
knied@to savienojumu veidus,
analiz€ to uzbuivi un stasta
par tiem.
2.1.3. Knied&sanas Nosauc metila Izskaidro metala Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot dotos
instrumenti un ierices. kniedésana kniedésana paraugus, Zim&umus un citus
izmantojamos izmantojamo vizualos uzskates lidzeklus,
instrumentus, izmanto | instrumentu lieto$anas rada pargjiem izglitojamajiem
tos, ievérojot drosus pan€mienu pareizibu knied&$ana izmantojamo
darba panémienus. un tos izmanto, instrumentu veidus un
ieveérojot drosus darba lietoSanas paneémienus drosa
pan€mienus. darba veiksanai un stasta par
tiem.
2.1.4. Metala Sagatavo un kniede Sagatavo un kniede Praktiskais darbs. | Izglitojamie izvélas metala
kniedésana. metalu ar rokas metalu ar rokas knied€Sanas instrumentus,
instrumentiem, instrumentiem, knied& metalu ar rokas
ieveérojot drosus darba | ievérojot droSus darba instrumentiem atbilstosi
panémienus. panémienus, kontrole darba uzdevumam, ievérojot
un korigg darba droSus darba pan&€mienus.
procesu.
2.1.5. Kniedesanas Nosauc metala Pamato metala Praktiskais darbs. | Izglitojamie nosauc un

braka veidi un to
c€loni.

knied@Sanas braku
veidus un braku
raSanas c€lonus, novers
tos, ieverojot drosus
darba panémienus.

knied@Sanas braku
raSanas c€lonus un
patstavigi tos novers,
ievérojot droSus darba
panémienus.

izskaidro kltidu rasanas
c€lonus un novers kliudas
atbilstosi darba uzdevumam,
ievérojot droSus darba
pangmienus.
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2.2. Kniedetu 2.2.1. Kniedetu Nosauc kniedetu Izskaidro kniedetu Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot dotos
savienojumu savienojumu savienojumu savienojumu paraugus, ZImgjumus un citus
demontaza. demontazas demontazas demontazas vizualos uzskates lidzeklus,
instrumenti. instrumentus, izmanto | instrumentu rada pargjiem izglitojamajiem
(5% no modula tos, ieverojot drosus izmantojumu un lieto knied&to savienojumu
kopgja apjoma) darba pan€mienus. tos, ieverojot drosus demontaza izmantojamo
darba panémienus. instrumentu veidus un
lietoSanas pan€mienus drosa
darba veiksanai un stasta par
tiem.
2.2.2. Kniedétu Demontg knied&tus Demontg knied&tus Praktiskais darbs. | Izglitojamie izv€las kniedétu
savienojumu savienojumus ar rokas | savienojumus ar rokas savienojumu demontazas
demontaza. instrumentiem, instrumentiem, instrumentus, demonté
ieveérojot drosus darba | iev@rojot droSus darba knied@tus savienojumus ar
pan€mienus. panémienus, kontrole rokas instrumentiem atbilstosi
un korigg darba darba uzdevumam, ievérojot
procesu. drosus darba panémienus.
3. Spgj: skruvéet metala | 3.1. Skravéti 3.1.1. Skravétu Nosauc un izskaidro Analizé skruvétos DemonstréSana. Izglitojamie, izmantojot dotos
detalas. savienojumi. savienojumu veidi. skrivéto savienojumu | savienojumus. paraugus, Zim&umus un citus
veidus. vizualos uzskates lidzeklus,
Zina: skriivéSanas (10% no modula rada pargjiem izglitojamajiem
instrumentus, to kopgja apjoma) skriivéto savienojumu veidus,
izmantoSanu, ieveérojot analiz€ to uzblivi un stasta
drosus darba par tiem.
pan€mienus. 3.1.2. SkriivéSanas Nosauc metala |zskaidro metala detalu | Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot dotos
instrumenti. skravesana skravesana paraugus, Zim&umus un citus
Izprot: skruiveéSanas izmantojamos izmantojamo vizualos uzskates lidzeklus,
darbu gaitu un secibu, instrumentus, izmanto | instrumentu rada pargjiem izglitojamajiem
drosa darba veikSanas tos, ievérojot drosus izmantoSanas metala detalu skriiveésana
panémienus, atbilsto$o darba panémienus. pan&mienu atbilstibu izmantojamo instrumentu
instrumentu un lieto Sos veidus un lietoSanas
ekspluatacijas panémienus, ieverojot panémienus droSa darba
noteikumus. drosus darba veik$anai un stasta par tiem.
panémienus.
3.1.3. Skriivésanas Izplano metala Izplano un izskaidro Patstavigais Izglitojamie izskaidro metala
darba gaita un seciba. skrivésanas darbu metala detalu darbs. detalu skriivésanas darbu

gaitu un secibu.

skriivésanas darbu
gaitu un secibu.

gaitu un secibu, izplano
metala detalu skravesanas
procesu.
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3.1.4. Metala detalu
skriivésana.

Sagatavo un skriveé
metala detalas ar rokas
instrumentiem,
ievérojot droSus darba
panémienus.

Sagatavo un skriveé
metala detalas ar rokas
instrumentiem,
ievérojot drosus darba
panémienus, kontrole
un korige darba
procesu.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie izvélas metala
detalu skriivésanas
instrumentus, skriivé metala
detalas ar rokas
instrumentiem atbilstosi
darba uzdevumam, ievérojot
drosus darba panémienus.

3.2. Skruvétu 3.2.1. Skruvétu Nosauc skriivétu Izskaidro skriivétu Demonstrésana Izglitojamie, izmantojot dotos
savienojumu savienojumu savienojumu savienojumu paraugus, Zim&umus un citus
demontaza. demontazas demontazas demontazas vizualos uzskates lidzeklus,
instrumenti. instrumentus, izmanto | instrumentu rada pargjiem izglitojamajiem
(10% no modula tos, ieverojot droSus izmantojumu un lieto skriivétu savienojumu
kopgja apjoma) darba pan€mienus. tos, ieverojot drosus demontaza izmantojamo
darba panémienus. instrumentu veidus un
lietoSanas pan€mienus drosa
darba veiksana un stasta par
tiem.
3.2.2. Skravétu Demontg skriivétus Demonté skriivétus Praktiskais darbs. | Izglitojamie izvélas skravétu
savienojumu savienojumus ar rokas | savienojumus ar rokas savienojumu demontazas
demontaza. instrumentiem, instrumentiem, instrumentus, demonté
ievérojot droSus darba | ievérojot droSus darba skriivétus savienojumus ar
pan€mienus. panémienus, kontrole rokas instrumentiem atbilstosi
un korigg darba darba uzdevumam, ieveérojot
procesu. drosus darba panémienus.
4. Spgj: preset metala 4.1. Metala 4.1.1. Metala Izplano metala Izplano un izskaidro Patstavigais Izglitojamie izskaidro metala
virsmas un detalas. preséSana. pres€Sanas biitiba. preséSanas darbu gaitu | metala presésanas darbs. preséSanas darbu gaitu un
un secibu. procesu. secibu, izplano metala
Zina: pres€sanas (10% no modula knied&sanas procesu.
instrumentus, to kopéja apjoma) 4.1.2. Metala Nosauc un sagatavo Izskaidro metala Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot dotos
izmantoSanu, ieveérojot pres€Sanas instrumenti | metala presé€Sana pres€Sanas instrumentu paraugus, ZImgjumus un citus
droSus darba Un ierices. izmantojamos izmantoSanas vizualos uzskates lidzeklus,
panémienus. instrumentus, izmanto | panémienu atbilstibu rada pargjiem izglitojamajiem
tos, ievérojot drosus un sagatavo metala pres€sana izmantojamo
Izprot: preséSanas darba panémienus. preséSanas ierices, instrumentu veidus un
darbu gaitu un secibu, ievérojot drosus darba lietoSanas panémienus drosa
drosa darba veiksanas panémienus. darba veiksana un stasta par
panémienus, atbilstoso tiem.
instrumentu 4.1.3. Metala virsmu un | Sagatavo un presg Presé metala detalas un | Praktiskais darbs. | Izglitojamie presé metala

ekspluatacijas

detalu presésana.

metala detalas un

virsmas, ieverojot

bazes detalas un virsmas
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noteikumus.

virsmas, ieverojot
droSus darba
panémienus.

droSus darba
panémienus, kontrole
un korigé darba
procesu.

atbilstosi darba uzdevumam,
ieverojot droSus darba
pan€mienus.

4.1.4. Pres€Sanas braka | Nosauc braku veidus, Analizg braku raSanas Praktiskais darbs. | Izglitojamie nosaka un
veidi un to c€lonis. braku rasanas c€lonus c€lonus un novers tos, izskaidro kltidu rasanas
un novers tos, ievérojot | ieverojot droSus darba c€lonus, pamato to novérsanu
drogus darba pan&mienus, kontrol& atbilstosi darba uzdevumam.
panémienus. un korige darba
procesu.
4.2. Presetu 4.2.1. Presetu Nosauc savienojumu Izskaidro presétu Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot dotos
savienojumu savienojumu demontazas savienojumu paraugus, Zim&umus un citus
demontaza. demontazas instrumentus, izmanto demontazas vizualos uzskates lidzeklus,
instrumenti. tos, ieverojot droSus instrumentu rada pargjiem izglitojamajiem
(5% no modula darba panémienus. izmantojumu un tos presé€to savienojumu
kopgja apjoma) izmanto, ievérojot demontaza izmantojamo
drosus darba instrumentu veidus un
panémienus. lietoSanas panémienus drosa
darba veik$ana un stasta par
tiem.
4.2.2. Presétu Demontg presétus Demontg presétus Praktiskais darbs. | Izglitojamie izvélas presétu
savienojumu savienojumus ar rokas | savienojumus ar rokas savienojumu demontazas
demontaza. instrumentiem, instrumentiem, instrumentus, demonté
ieveérojot drosus darba | iev@rojot droSus darba pres€tus savienojumus ar
pan€mienus. panémienus, kontrole rokas instrumentiem atbilstosi
un korige darba darba uzdevumam, ievérojot
procesu. droSus darba panémienus.
5. Spgj: vilet metala 5.1. Vilésanas biittba. | 5.1.1. Vilésanas buittba | Izplano metala Izplano un izskaidro Patstavigais Izglitojamie izskaidro metala
detalas virsmas. un process. vileésanas procesu. metala vilésanas darbu | darbs. vileésanas darbu gaitu un
(10% no modula gaitu un secibu. secibu, izplano metala
Zina: viléSanas darbu kopgja apjoma) knied@Sanas procesu.
mehanizaciju, viles un 5.1.2. Vilu Atpazist un nosauc vilu | Raksturo vilu veidus un | Demonstré$ana. Izglitojamie, izmantojot dotos
to veidus, vilésana klasifikacija. veidus. to atbilstibu darba paraugus, ZIm&jumus un citus
izmantojamos uzdevumam. vizualos uzskates ITdzeklus,
instrumentus un rada vilu veidus un to
paligierices, darba atbilstibu darba uzdevumam
drosibas prasibas, un stasta par tiem.
vilgjot metala detalas 5.2.Vilesana. 5.2.1. Vilu rokturu Nostiprina vilu Nostiprina vilu Praktiskais darbs. | Izglitojamie nostiprina vilu

virsmas.

nostiprinasana un

rokturus, ievérojot

rokturus, ievérojot

rokturus, ievérojot droSus
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Izprot: vilésanas darbu
gaitu un secibu, drosa
darba veiksanas
pan€mienus, atbilstoSo
instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.

(15% no modula
kopgja apjoma)

noteikumi, kas jaievero
darba ar vilem.

drosus darba
panémienus.

droSus darba
panémienus, kontrole
un korigg darba
procesu.

darba panémienus.

5.2.2. Vilesanas tehnika
un panémieni.

Vil metala detalas un
virsmas, ievérojot
droSus darba
panémienus.

Vil metala detalas un
virsmas, ieverojot
drosus darba
panémienus, kontrole
un korigé darba
procesu.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie izvilé metala
ieks€jo virsmu atbilstosi
darba uzdevumam, ievérojot
drosa darba panémienus.

leteicamie avoti

Bezborodovs A., Am¢islavskis L. Jauna atslédznieka montétaja rokasgramata. — Riga: Liesma, 1973.

Cukurs J., Vilumsone 1., Nulle I. InZeniergrafika. MasSinbiives raséSana. — Riga: RaKa, 2004.
Makijenko N. Atslédznieku darbi un materialu maciba. — Riga: Zvaigzne, 1975.

Skakuns V. Instruktivas kartes atslédznieku darbiem. — Riga: Zvaigzne, 1987.

Skavosana, kniedé$ana un IiméSana [skatits 2019.gada 27.marta]. Pieejams: https://www.stanleysites.com/uploads/lv/catalogue/skavosana_kniedesana_un_limesana.pdf
Sokolovs V. Instruktivas kartes praktiskajas macibas "Atsledznieku darbi". — Viski: Visku Profesionala vidusskola, 2010.
Fournier S. Sheet Metal Handbook. - Penguin, 1989.
Herren R. Agricultural Mechanics: Fundamentals & Applications. - Cengage Learning, 2009
Nutall J. How to Rivet Sheet Metal [skatits 2019.gada 18.aprili]. Pieejams: https://www.hunker.com/13416207/how-to-rivet-sheet-metal
Warn R.H. The Sheet Metal Worker's Instructor. - Creative Media Partners, LLC, 2018.

Modulis "Vienkar$u mezglu montaza un demontaza"




Modula ""VienkarS§u mezglu montaza un demontaza"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Kniedésanas instrumenti (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem
1.2. Rokas urbjmasina 1 uz 3 izglitojamajiecm
1.3. Metala prese 1 uz 3 izglitojamajiem
1.4. Skriuvgalds 1 katram izglitojamajam
1.5. Skruvspiles 1 katram izglitojamajam
1.6. Vilu komplekts 1 katram izglitojamajam
1.7. Aizzime$anas instrumenti (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.8. Uzgrieznu atslégu un mucinu komplekts. 1 katram izglitojamajam
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Kniedes (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.2. Urbju komplekts 1 uz 3 izglitojamajiem
2.3. Metala preses paliginstrumenti un materiali (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem
2.4. Paliglidzekli vilesana (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.5. Uzkopsanas lidzeklu komplekts (birste, gridas birste, mazgaSanas Iidzekli u. c.) 1 uz 5 izglitojamajiem
2.6. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts 1 katram izglitojamajam

Modulis "Vienkar$u mezglu montaza un demontaza




= EIROPAS SAVIENIBA
- NACIONALAIS ST
Valsts izglitibas ATTISTIBAS * * Eiropas Socialais

satura centrs PLANS 2020 ﬁ‘ * *

*p K fonds
IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001
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MODULA "LokSnu liekS§ana un cir§ana" APRAKSTS ey <

Sekmet izglitojamo sp&jas veikt metala detalu un loksnu liekSanu un cirSanu.

Modula
merkis
Attistit izglitojamo prasmes:
Modula 1. Sagatavot metalapstrades darbgaldus, paligierices un instrumentus droSa darba veiksanai.
uzdevumi 2. Liekt metala virsmas un detalas.
3. Cirst metala virsmas un detalas.
4. Parbaudit izgatavotas detalas tehnisko un kvalitates raditaju atbilstibu tehnologiskajam prasibam.
5. Parbaudit izgatavotas detalas atbilstibu rasgjumam.
Modulis "Loksnu liekSana un cirSana" ir apgiistams péc visu A dalas modulu apguves.
Modula

ieejas nosacijumi

Modula
apguves novertésana

Modula "Loksnu liekSana un cir§ana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Izglitojamie atbilstosi uzdevumam veic
metalapstrades darbgaldu, paligieric¢u un instrumentu sagatavoSanu droSa darba veikSanai, liec un cért metala detalas un loksnes,
parbauda izgatavotas detalas tehnisko un kvalitates raditaju atbilstibu tehnologiskajam prasibam un atbilstibu rasgjumam.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Loksnu liekSana un cirSana" ir B dalas modulis. Modula "Loksnu liekSana un cirSana" apguve ir ieejas nosacijums modula
"Metala detalu nosléguma apstrade" apguvei un pamats visu pargjo modulu apguvei, lai iegiitu profesionalo kvalifikaciju
"Atslédznieks".

* Satura izstrade izmantots Eiropas Sociala fonda projekta "Nozaru kvalifikacijas sistémas izveide un profesionalas izglitibas efektivitates un kvalitates paaugstina$ana" (vieno$anas Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001) darba rezultats.
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MODULA "Lok$nu liekS§ana un cirSana” SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: sagatavot 1.1. Metalapstrades 1.1.1. Darbgaldu uzbuve. | Nosauc darbgalda Raksturo darbgalda Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot dotos
metalapstrades darbgaldi, aprikojums uzbiivi un ta darbibas | uzbivi un ta darbibas paraugus, Zzim&jumus un citus
darbgaldus, un paligierices. principus. principus. vizualos uzskates lidzeklus,
paligierices un rada pargjiem izglitojamajiem
instrumentus droSa (10% no modula darbgalda uzbtivi un ta
darba veiksanai. kopgja apjoma) darbibas principus un stasta
par tiem.
Zina: darbgaldu, 1.1.2. Darbgaldu Nosauc darbgalda Izskaidro un raksturo Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot dotos
paligiericu un aprikojums un aprikojumu un darbgalda aprikojuma paraugus, ZIm&jumus un citus
griezg&jinstrumentu paligierices. paligierices, to un paligiericu vizualos uzskates lidzeklus,
tehnologiskas iespgjas, izmanto$anas izmanto$anas izskaidro un raksturo
griezgjinstrumentu pan&mienus. panémienus, ievérojot darbgalda aprikojuma un
veidus, grieSanas drosus darba paligieri¢u izmantoSanas
rezimus, instrumentu panémienus, kontrolé pan@mienus, ieverojot droSus
un sagataves un korigé darba darba panémienus.
nostiprinasanas un procesu.
iestatiSanas 1.2. Darbgalda 1.2.1. Darbgaldu Nosauc darbgalda Izskaidro un raksturo Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot dotos
pan€mienus. griezg&jinstrumenti. griezgjinstrumentu veidi. | griezgjinstrumentus, darbgalda paraugus, ZIm&jumus un citus
izmanto tos, ieverojot | griez&jinstrumentu vizualos uzskates lidzeklus,
Izprot: darbgaldu (10% no modula drogus darba izmantoS$anas atpazist darbgalda
uzbuvi, paligieriCuun | kopgja apjoma) panémienus. pan€mienus, ievérojot griez&jinstrumentus, izmanto
instrumentu lietoSanas drosSus darba tos, ieveérojot droSus darba
pan€mienus, panémienus. pan@mienus.
metalgrieSanas procesa 1.2.2. Darbgaldu Izskaidro Izmanto dazadus Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot dotos
butibu. griezgjinstrumentu griezgjinstrumentu griez&jinstrumentu paraugus, Zim&jumus un citus
grieSanas reZimi. grieSanas reZimus un | grieSanas rezZimus, vizualos uzskates Iidzeklus,
tos izmanto metala ieverojot drosus darba izskaidro griez&jinstrumentu
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grieSana, ieverojot
drosus darba

pan€mienus, kontrolé
un korigé darba

grieSanas reZimus un izmanto
tos metala grieSana, ieverojot

panémienus. procesu. drosus darba panémienus.
1.2.3. Darbgaldu Nostiprina Nostiprina Praktiskais darbs. | Izglitojamie nostiprina
griezgjinstrumentu un griezgjinstrumentus griezgjinstrumentus un griez&jinstrumentus un
sagatavju nostiprinasana. | un sagataves sagataves sagataves metalapstrades
metalapstrades metalapstrades darbgaldos atbilstosi darba
darbgaldos, ievérojot | darbgaldos, ievérojot uzdevumam, ievérojot drosus
droSus darba drosus darba darba panémienus.
pan€mienus. pan@mienus, kontrole
un korigé darba
procesu.
1.3. Darbgaldu 1.3.1. Darbgalda apkopes | Izstrada darbgalda Izstrada darbgalda Praktiskais darbs. | Izglitojamie izstrada
apkope. shémas. apkopes shemu un apkopes shému un darbgalda apkopes shému un
realiz€ to, ieverojot realize to, ieverojot realizg to atbilstosi darba
(10% no modula droSus darba droSus darba uzdevumam, ievérojot drosus
kopgja apjoma) panémienus. panémienus, kontrole darba panémienus.
un korigé darba
procesu.
2. Spgj: liekt metala 2.1. Metala licksanas | 2.1.1. Metala lickSanas Izskaidro un izplano Izskaidro un izplano Patstavigais Izglitojamie atbilstosi darba
virsmas un detalas. bitiba un butiba. metala liekSanas metala lick8anas darbu | darbs. uzdevumam izplano metala
izmantojamie darbu gaitu un secibu. | gaitu un secibu, liekSanas darbu gaitu un
Zina: liek$anas instrumenti. pamatojot izplanoto secibu.
instrumentus un metala liek§anas
darbgaldus, to (10% no modula procesu.
izmantoSanu, darba kopgja apjoma) 2.1.2. Visparigie metala | Nosauc visparigos Raksturo un izskaidro Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot dotos
drosibas prasibas. liekSanas jeédzieni. metala liekSanas Visparigos metala paraugus, ZIm&jumus un citus
jédzienus. liekSanas jédzienus. vizualos uzskates lidzeklus,
Izprot: liek8anas darbu nosauc un izskaidro pargjiem
gaitu un secibu, drosa izglitojamajiem metala
darba veikSanas liekSanas jédzienus.
panémienus, atbilsto$o 2.1.3. Liek8ana Atpazist un sagatavo | lzskaidro instrumentu Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot dotos

instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.

izmantojamie
instrumenti.

metala liekSana
izmantojamos
instrumentus, izmanto
tos, ieverojot drosus
darba pan€mienus.

izmantoSanas
panémienu atbilstibu
un sagatavo tos metala
liek$anai un drosa
darba veikSanai,
kontrol€ un korigé
darba procesu.

paraugus, ZIm&umus un citus
vizualos uzskates Iidzeklus,
rada pargjiem izglitojamajiem
metala liekSana izmantojamos
instrumentus, stasta par tiem
un demonstre to
izmanto$anas panémienus,
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ieveérojot drosus darba
panémienus.

2.2. Metala virsmu un | 2.2.1. Caurulu lieck§8ana. | Liec metala caurules, | Liec metala caurules, Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba

detalu liekSana. ievérojot droSus darba | ievérojot drosus darba uzdevumam liec metala
panémienus. panémienus, kontrolg caurules, ieverojot drosus

(15% no modula un korigg darba darba panémienus.

kop€ja apjoma) procesu.

2.2.2. Loksnu liek$ana. Liec metala loksnes, Liec metala loksnes, Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba
ievérojot droSus darba | ievérojot drosus darba uzdevumam liec metala
panémienus. panémienus, kontrole loksnes, ievérojot drosus

un korigé darba darba pan€mienus.
procesu.

2.2.3. LiekSanas darbu Atpazist un izvélas Izvelas nepiecie$amas Praktiskais darbs. | Izglitojamie, izmantojot dotos

mehanizacija. nepiecieSamas metala | metala liekSanas paraugus, ZIm&jumus un citus
lickSanas matricas, matricas, pamatojot vizualos uzskates lidzeklus,
ievérojot drosus darba | savu izvéli, kontrol€ un atpazist un izvélas
panémienus. korigé darba procesu. nepiecieSamas metala

liekSanas matricas.
3. Spgj: cirst metala 3.1. Metala cirSanas 3.1.1. Metala cirSanas Izskaidro un izplano Izskaidro un pamato Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot dotos
virsmas un detalas. biitiba. biitiba. metala cirS§anas darbu | metala cirSanas darbu paraugus, izskaidro metala
gaitu un secibu. gaitu un secibu, cirSanas darbu gaitu un

Zina: cirSanas (15% no modula pamatojot izplanoto secibu, izplano metala
instrumentus, to kopgja apjoma) metala cir§anas cir§anas procesu atbilstosi
izmanto$anu, darba procesu. darba uzdevumam.
drogibas prasibas. 3.1.2. Metala cir§anas Atpazist un izmanto Izmanto metala Praktiskais darbs. | Izglitojamie, izmantojot dotos

tehnika. metala cirSanas cirSanas tehniku, paraugus, nosaka un raksturo
Izprot: cirSanas darbu tehniku. pamatojot to izveli metala cirSanas tehniku un ta
gaitu un secibu, drosa darba uzdevumam. piemérotibu metala cirSanas
darba veiksSanas darbam. Demonstré metala
panémienus, atbilstoso cirSanas tehnikas
instrumentu izmanto$anu, ievérojot droSus
ekspluatacijas darba panémienus.
noteikumus. 3.2. Metala cir§anas 3.2.1. Metala cir§ana Atpazist metala Izskaidro instrumentu Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot dotos

instrumenti.

(10% no modula
kopgja apjoma)

izmantojamie
instrumenti.

cir§ana izmantojamos
instrumentus,
sagatavo un izmanto
tos, ievérojot drosus
darba panémienus.

izmantoSanas
pan€mienu atbilstibu,
sagatavo metala
cirSanas instrumentus
un tos izmanto,
ievérojot droSus darba

paraugus, instrumentus un
katalogus, rada pargjiem
izglitojamiem metala cirSana
izmantojamos instrumentus
un stasta par tiem. Sagatavo
tos drosSa darba veikSanai un
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pan€mienus, kontrolé
un korigé darba

demonstré to izmantoSanu,
ieverojot droSus darba

procesu. panémienus.
3.2.2. CirSanas Cert metala loksnes, Cert metala loksnes, Praktiskais darbs. | Izglitojamie cért metala
mehanizacija. izmantojot izmantojot mehaniz&tas loksnes, izmantojot
mehanizgétas iekartas, | iekartas un ievérojot mehanizgétas iekartas
ievérojot droSus darba | drosus darba atbilstos$i darba uzdevumam,
panémienus. panémienus, kontrolg ieverojot droSus darba
un korigé darba panémienus.
procesu.
4. Spgj: parbaudit 4.1. Detalas kvalitates | 4.1.1. Izm&ri un Nosauc izm@rus un Raksturo izmantojamos | Individualais Izglttojamie, izmantojot dotos
izgatavotas detalas kontrole. salagojumi masinbiive. salagojumu veidus izm@rus un salagojumu | darbs. paraugus un citus vizualas
tehnisko un kvalitates masinbuve. veidus masSinbiive, uzskates lidzeklus, rada un
raditaju atbilstibu (10% no modula kontrolg un koriggé DemonstréSana. stasta pargjiem
tehnologiskajam kopgja apjoma) darba procesu. izglitojamajiem masinbve
prasibam. izmantojamos izmérus un
salagojumu veidus.
Zina: virsmas 4.1.2. Detalu apstrades Nosauc detalu Analiz€ detalu Individuals Izglitojamie, izmantojot dotos

kvalitates kontroles
metodes.

Izprot: detalas
apstrades kvalitates
noteikumu prasibas.

kludas.

apstrades klidu
veidus un to rasanas
celonus.

apstrades kliidu veidus
un to rasanas c€lonus.

patstavigais darbs.

paraugus vai citus vizualas
uzskates lidzeklus, rada
pargjiem izglitojamajiem
detalu apstrades kliidu veidus
un to raSanas c€lonus un
stasta par tiem.

4.1.3. Metala detalas Izskaidro un izplano | Izskaidro un izplano Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba
kvalitates kontroles gaita | metala detalas metala detalas uzdevumam izplano metala
un seciba. kvalitates kontroles kvalitates kontroles detalas kvalitates kontroles
gaitu un secibu. gaitu un secibu, gaitu un secibu.
pamatojot kontroles
procesu.
4.1.4. Metala detalas Parbauda izgatavotas | Parbauda izgatavotas Praktiskais darbs. | Atbilstosi darba uzdevumam

kvalitates kontroles
metodes.

detalas kvalitates
atbilstibu
tehnologiskajam
prasibam.

detalas kvalitates
atbilstibu
tehnologiskajam
prasibam, novers
apstrades kludas,
ievérojot droSus darba

izglitojamie parbauda
izgatavotas metala detalas
kvalitates atbilstibu
tehnologiskajam prasibam,
nepiecieSamibas gadijuma
novers kludas apstrades
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panémienus.

procesa.

5. Spgj: izgatavot
detalas atbilstosi
rasgjumam.

Zina: darba apstrades
tehnologisko secibu un
nepiecieSamo
instrumentu lietoSanu,
dzeseSanas skidrumu
veidus un to
izmantoSanu.

Izprot: darbu veiksanas
procesus un to secibu,
instrumentu noturibas
paaugstinasanas
metodes,
griezgjinstrumentu
nodiluma novérsanu,
griezgjinstrumentu
asinasanas
panémienus.

5.1. Darba process un | 5.1.1. Sagataves izvéle. Izvelas sagatavi Izvelas sagatavi un Individualais Izglitojamie, izmantojot dotos
seciba. atbilstosi kvalificeta pamato savu izveli. darbs. paraugus un citus vizualas
specialista noradém. uzskates lidzeklus, izvelas
(10% no modula Demonstrésana. sagatavi un pamato savu
kopgja apjoma) izveli atbilstosi darba
uzdevumam.
5.1.2. Darba apstrades Izplano darba Izplano un izskaidro Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba
tehnologiska seciba. apstrades darba apstrades uzdevumam izplano darba
tehnologisko secibu. | tehnologisko secibu. apstrades tehnologisko
secibu, izskaidro un raksturo
tehnologiska procesa posmus.
5.1.3. Instrumentu Nosauc instrumentu Nosauc un pamato Praktiskais darbs. | Izglitojamie, izmantojot dotos
lietoSana seciba atbilstosi | lietoSanas secibu instrumentu lietoSanas paraugus un citus vizualas
darba apstrades atbilstosi darba secibu atbilstosi darba uzskates lidzeklus, rada
tehnologijas secibai. apstrades apstrades tehnologijai, pargjiem izglitojamajiem
tehnologiskai secibai. | kontrol& un korige metalapstrades instrumentu
darba procesu. lietoSanas secibu, stasta par
to, ka arT izskaidro un pamato
to izmantojumu.
5.1.4. Izgatavotas detalas | Nosaka izgatavotas Nosaka izgatavotas Individualais Izglitojamie, izmantojot dotos
atbilstiba ras€jumam. detalas atbilstibu detalas atbilstibu darbs. paraugus un citus vizualas
ras€jumam. ras€jumam un uzskates lidzeklus, rada
izskaidro kludu raSanas pargjiem izglitojamajiem
celonus. izgatavoto detalu atbilstibu
ras€jumam, stasta par tam, ka
arT izskaidro un pamato to
izmantojumu. Izskaidro kladu
raSanas c€lonus.
5.2. Metalapstrades 5.2.1. Izskaidro Izskaidro un pamato Individualais Izglitojamie, izmantojot dotos
griezgjinstrumenti. Griezgjinstrumentu griezgjinstrumentu griez&jinstrumentu darbs. paraugus un citus vizualas

(10% no modula
kopgja apjoma)

uzbiive un geometrija.

uzbavi un geometriju.

uzbiivi un geometriju.

uzskates lidzeklus, rada
pargjiem izglitojamajiem
griezgjinstrumentu uzbaivi un
geometriju, to termiskas
pasibas, stasta par tam, ka ar1
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izskaidro un pamato to
izmantojumu.

5.2.2. Izskaidro Salidzina Individualais Izglitojamie, izmantojot dotos

Griezgjinstrumentu griezgjinstrumentu griezgjinstrumentu darbs. paraugus un citus vizualas

materiali un to Tpasibas. materialus un to materialus un to uzskates lidzeklus, rada

pasibas. pasibas. pargjiem izglitojamajiem

griezg&jinstrumentu
materialus, stasta par tiem,
salidzina to ipasibas, ka ari
izskaidro un pamato
griezg&jinstrumentu
izmantojumu.

5.2.3. Izskaidro Izskaidro un raksturo Individualais Izglitojamie, izmantojot dotos

Griezgjinstrumentu griezgjinstrumentu griezgjinstrumentu darbs. paraugus un citus vizualas

termiskas Ipasibas.

termiskas 1pasibas
drosa darba

termiskas Ipasibas.

uzskates lidzeklus, rada
pargjiem izglitojamajiem

veikSanai. griezgjinstrumentu uzblvi un
termiskas Tpasibas un stasta
par tam.
5.2.4. Asina Asina Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba
Griezgjinstrumentu griez€jinstrumentus, griezgjinstrumentu, uzdevumam asina
asinasana. ieverojot drosus darba | ievérojot drosus darba griez&jinstrumentus, ievérojot
panémienus. panémienus, kontrole drosus darba panémienus.
un korigé darba
procesu.
5.2.5. Dzes€Sanas Nosauc dzesgSanas Nosauc un izvélas Individualais Izglitojamie, izmantojot dotos
Skidrumi atbilstosi skidrumus atbilstosi dzesesanas skidrumus darbs. paraugus un citus vizualos

griezg&jinstrumentu
darbam.

griezgjinstrumentu
darbam un izvelas
tos, ieverojot drosus
darba panémienus.

atbilstosi
griezgjinstrumentu
darbam un pamato
dzesesanas Skidruma
izveli, ieverojot drosus
darba panémienus.

uzskates l1dzeklus, rada
pargjiem izglitojamajiem
dzeseésanas skidrumu veidus
un to piemérotibu dazadiem
griezgjinstrumentiem, ka ari
stasta par tiem. Izv€las
dzes€sanas Skidrumu
atbilstos$i darba uzdevumam
un griez€jinstrumentam.
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Modula "Lok$nu liek§ana un cirSana"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums

1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Dators ar interneta pieslégumu 1 katram izglitojamajam
1.2. Projektors 1

1.3. Caurulu liekSanas iekarta/ierice 1 katram izglitojamajam
1.4. Metala lok$nu liekSanas iekartas 1 katram izglitojamajam
1.5. Metala lok$nu cirSanas darba galds 1 katram izglitojamajam
1.6. Cirsanas instrumenti (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem
1.7. Merinstrumenti (bidmers, mérlente, stiirenis, lenkmers u. c.) (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem
1.8. Darba instrumentu komplekts montazas un demontazas darbiem (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem
1.9. Darba ratini 1 katram izglitojamajam
1.10. Lekali (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. Metala liek§anas matricas (komplekts) 1 uz katru darbagaldu
2.2. Cir$anas paliginstrumenti (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem
2.3. ElloSanas materiali Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.4. Individualie aizsardzibas lidzekli (brilles, austinas, respiratori u. c.) (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem
2.5. Darba apgerbs (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem
2.6. Caurulu liekSanas iekarta/ierices paligmateriali (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem
2.7. Metala loksnes materiali Atbilstosi modula TstenoSanai
2.8. Caurules ar atSkirigiem diametriem Atbilstosi modula TstenoSanai
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MODULA "Metala detalu nosleguma apstrade’ APRAKSTS Un 0

Sekmet izglitojamo sp&jas veikt metala detalu nosléguma apstradi.

Modula
merkis
Attistit izglitojamo prasmes:
Modula 1. Pulét un lepet metala detalas virsmas.
uzdevumi 2. Saberét metala detalu virsmas.
3. Taisnot metala virsmas.
4. Valcet metala virsmas un detalas.
Modaul Modulis "Metala detalu nosléguma apstrade" ir apgtistams péc modula "Loksnu liekSana un cirSana" sekmigas apguves.
odula

ieejas nosacijumi

Modula
apguves novertésana

Modula "Metala detalu nosléguma apstrade" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Atbilstosi rasgjumam izglitojamie
veic puléSanu, lepesanu, $aberésanu, taisnoSanu un valcéSanu metala detalu virsmam un metala virsmam.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Metala detalu nosléguma apstrade"” ir B dalas modulis. Modula "Metala detalu nosléguma apstrade" apguve ir ieejas
nosacTjums modula "Metala virsmu un detalu lodéSana un alvoSana" apguvei un pamats visu paréjo modulu apguvei, lai iegiitu
profesionalo kvalifikaciju "Atslédznieks".
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MODULA ""Metala detalu nosleguma apstrade’” SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves limenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: pulet un lepét | 1.1. Metala lepé8ana | 1.1.1. Lep&Sana un Nosauc lepsana un Izskaidro instrumentu Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot
metala detalas virsmas. | un pulé$ana pulésana izmantojamie pulésana izmantoSanas lep&sanas un pulésanas
izmantojamie instrumenti. izmantojamos pan€mienu pareizibu instrumentus, katalogus un

Zina: pulé$anas un instrumenti. instrumentus un un izmanto tos, vizualos uzskates lidzeklus,
lep&sanas izmanto tos, ievérojot | ieverojot drosus darba rada pargjiem izglitojamajiem
instrumentus, to (15% no modula droSus darba panémienus. instrumentu veidus un
veidus, lietoSanas kopgja apjoma) pan€mienus. izmantoSanas panémienus un
pan€mienus. stasta par tiem.

1.1.2. Lep&sanas un Sagatavo lep&sanas Sagatavo lepéSanas un | Patstavigais Izglttojamie sagatavo

Izprot: puléSanas un pul&sanas instrumentu un pulésanas puléSanas instrumentus | darbs. lep&Sanai un pulésanai
lep&Sanas darbu gaitu sagatavoSana darbam. instrumentus dro$a drosa darba veik$anai, nepiecieSamos instrumentus
un secibu, darba veiksanai. kontrol& un korige atbilstosi darba uzdevumam.
paligmaterialu izvéli, darba procesu.
droSa darba veikSanas | 1.2. Metala lepg3anas | 1.2.1. Metala lep&Sanas | Izplano lep&Sanas Izplano un izskaidro Individuals Izglitojamie izskaidro
panémienus, atbilstoSo | un pul@$anas process. | gaita un seciba. darbu gaitu un secibu. | lep&sanas darbu gaitu patstavigais darbs. | lepéSanas darbu gaitu un
instrumentu un secibu. secibu, izplano lepésanas
ekspluatacijas (10% no modula darbu gaitu un procesu,
noteikumus. kop&ja apjoma) ieverojot drosus darba
panémienus.

1.2.2. Metala lep&sana. Lepé metala detalas, | Lep€ metala detalas, Laboratorijas Izglitojamie lep€ metala
ieverojot drosus darba | ievérojot drosus darba | darbs. detalas atbilstosi darba
panémienus. panémienus, kontrole uzdevumam, ievérojot drosus

un korigé darba darba pan&mienus.
procesu.

1.2.3. Metala pulésanas Izplano puléSanas Izplano un izskaidro Patstavigais Izglitojamie izskaidro

darba gaita un seciba. darbu gaitu un secibu. | pulésanas darbu gaitu darbs. pulésanas darbu gaitu un
un secibu. secibu, izplano pulésanas
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darbu gaitu un procesu,
ieverojot droSus darba
panémienus.

1.2.4. Metala pulésana. Pulé metala detalas, Pulé metala detalas, Laboratorijas Izglitojamie pulé metala
ieverojot droSus darba | ievérojot droSus darba | darbs. detalas atbilstosi darba
panémienus. panémienus, kontrole uzdevumam, ievérojot drosus

un korigé darba darba panémienus.
procesu.
2. Sp&j: §aberet metala | 2.1. Saberésana 2.1.1. Saberesana Nosauc $aberésana Izskaidro instrumentu Demonstrésana. Izglitojamie, izmantojot
detalu virsmas. izmantojamie izmantojamie izmantojamos izmantoS$anas S§aber€$anas instrumentus,
instrumenti. instrumenti. instrumentus un lieto | pan€mienu atbilstibu katalogus un vizualos
Zina: $abergSanas tos, ieverojot drosus un izmanto tos, uzskates lidzeklus, rada
instrumentus, to (15% no modula darba panémienus. ieverojot drosus darba pargjiem izglitojamajiem
izmantoSanu. kopgja apjoma) pan€mienus. $abergSana izmantojamos
instrumentus un to lietoSanas
Izprot: §aberéSanas panémienus un stasta par
darbu gaitu un secibu, tiem.
drosa darba veikSanas 2.1.2.Sabergsanas Sagatavo §aberéSanas | Sagatavo SabercSanas Laboratorijas Izglitojamie sagatavo
panémienus, atbilstoSo instrumentu instrumentus drosa instrumentus drosa darbs. SabergSanas instrumentus
instrumentu sagatavoSana darbam. darba veikSanai, darba veikSanai, atbilstosi darba uzdevumam
ekspluatacijas ieverojot drosus darba | kontrol€ un korigé drosa darba veiksanai.
noteikumus. pan&mienus. darba procesu.
2.2. un §abergSanas | 2.2.1. Saber&Sanas darbu | Izplano $aberésanas Izplano un izskaidro Praktiskais darbs. | Izglitojamie izskaidro
pan€mieni. gaita un seciba. darbu gaitu un secibu. | $aberésanas darbu gaitu §abergsanas darba gaitu un
un secibu. secibu, izplano $abergsanas
(10% no modula procesu atbilstosi darba
kopgja apjoma) uzdevumam, ievérojot drosus
darba panémienus.

2.2.2. Sabergsana un Saberé metala detalu | Saberé metala detalu Laboratorijas Izglitojamie $aberé metala

SaberéSanas panémieni. virsmas, ievérojot virsmas, ievérojot darbs. detalu virsmas atbilstosi
dro$us darba droSus darba darba uzdevumam, ievérojot
panémienus. panémienus, kontrolé drosus darba panémienus.

un korigé darba
procesu.

2.2.3. Sabercsanas Parbauda $aberé$anas | Parbauda §abergsanas Laboratorijas Izglitojamie, izmantojot

precizitate un kvalitati un kvalitati un precizitati, | darbs. katalogus un vizualos

$aberéSanas kvalitates
parbaude.

precizitati, ievérojot
droSus darba
panémienus.

ieveérojot droSus darba
panémienus, kontrole
un korige darba

uzskates lidzeklus, parbauda
Sabergsanas kvalitati un
precizitati, ievérojot droSus
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procesu. darba pan€mienus.
3. Spgj: taisnot metala | 3.1. TaisnoSana 3.1.1. Taisnosana Nosauc taisnosana Izskaidro instrumentu Praktiskais darbs. | Izglitojamie, izmantojot
virsmas. izmantojamie izmantojamie izmantojamos izmantoSanas taisnoSanas instrumentus,
instrumenti. instrumenti. instrumentus un panémienu atbilstibu katalogus un vizualos
Zina: taisnosanas izmanto tos, ievérojot | un izmanto tos, uzskates lidzeklus, rada
instrumentus, to (15% no modula droSus darba ieverojot droSus darba pargjiem izglitojamajiem
izmantoSanu. kopgja apjoma) pan€mienus. pan€mienus. taisnoSanas instrumentu
veidus un izmantoSanas
Izprot: taisnoSanas pan€mienus, ieverojot drosus
darbu gaitu un secibu, darba panémienus, un stasta
drosa darba veiksanas par tiem.
panémienus, atbilstoso 3.1.2. TaisnoS$anas Sagatavo taisno$anas | Sagatavo taisnoSanas Laboratorijas Izglitojamie sagatavo
instrumentu instrumentu instrumentus drosa instrumentus drosa darbs. taisnoSanas instrumentus
ekspluatacijas sagatavo$ana darbam. darba veikSanai. darba veik3anai, atbilstosi darba uzdevumam,
noteikumus. kontrol& un korige ieverojot droSus darba
darba procesu. panémienus.
3.2. TaisnoSana un 3.2.1. Taisno$anas darba | Izskaidro taisnoSanas | lzskaidro un pamato Praktiskais darbs. | Izglitojamie izskaidro
taisnosanas tehnika. gaita un seciba. darbu gaitu un secibu. | taisno$anas darbu gaitu taisnosanas darbu gaitu un
un secibu. secibu atbilstosi darba
(10% no modula uzdevumam, ieveérojot droSus
kopgja apjoma) darba panémienus.
3.2.2. TaisnoSanas Izplano taisnos$anas Izplano taisnosanas Patstavigais Izglttojamais izplano
process. procesu drosa darba procesu drosa darba darbs. taisnoSanas procesu, atbilstosi
veikSanai. veikSanai, kontrol€ un darba uzdevumam, drosa
korigé darba procesu. darba veikSanai.
3.2.3. Virsmas Taisno metala Taisno metala detalas, | Laboratorijas Izglitojamie taisno metala
taisnoSana. virsmas, ieverojot ieverojot drosus darba darbs. virsmas atbilstosi darba
drogus darba panémienus, kontrolé uzdevumam un drosa darba
pan&mienus. un korigé darba veikSanai.
procesu.
4. Spgj: valcét metala 4.1. Valcésana 4.1.1. Valcésana Nosauc valcésana Izskaidro instrumentu Praktiskais darbs. | Izglitojamie, izmantojot
virsmas un detalas. izmantojamie izmantojamie izmantojamos izmantoSanas katalogus un vizualos

Zina: valcé$anas
instrumentus, to
izmantoSanu.

Izprot: valc€Sanas

instrumenti.

(15% no modula
kopgja apjoma)

instrumenti.

instrumentus un
izmanto tos, ieveérojot
droSus darba
panémienus.

pan€mienu atbilstibu
un izmanto tos,
ieveérojot droSus darba
panémienus, kontrole
un korige darba
procesu.

uzskates l1dzeklus, rada
pargjiem izglitojamajiem
instrumentu veidus un
izmanto$anas panémienus,
stasta par tiem, ka arT atpazist
valc€Sana izmantojamos
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darbu gaitu un secibu,
drosa darba veikSanas
pan€mienus, atbilstoSo
instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.

instrumentus.

4.1.2. Valcgsanas
instrumentu
sagatavoSana darbam.

Sagatavo valcesanas
instrumentus drosa
darba veiksanai.

Sagatavo valcésanas
instrumentus drosa
darba veiksanai,
kontrol€ un korige
darba procesu.

Laboratorijas
darbs.

Izglitojamie sagatavo
valc€Sanas instrumentus
atbilstosi darba uzdevumam,
ievérojot drosus darba
panémienus.

4.2. ValcéSana un

valcéSanas tehnika.

(10% no modula
kopgja apjoma)

4.2.1. Valcé8anas darba | Izskaidro valc€Sanas | lzskaidro un pamato Praktiskais darbs. | Izglitojamie izskaidro un
gaita un seciba. darbu gaitu un secibu. | valcésanas darbu gaitu pamato valcéSanas darba
un secibu. gaitu un secibu atbilstosi
darba uzdevumam, ievérojot
drosus darba panémienus.
4.2.2. Valcgsanas Izplano valcesanas Izplano valcgsanas Laboratorijas Izglttojamie izplano
process. procesu. procesu, kontrolg un darbs. valc€Sanas procesu atbilstosi
korigé darba procesu. darba uzdevumam, ievérojot
drosus darba panémienus.
4.2.3. Metala detalu Valcg metala virsmas, | Valcé metala detalas, Laboratorijas Izglitojamie valcé metala
valc€sana. ieverojot droSus darba | ievérojot droSus darba | darbs. virsmas atbilstosi darba

panémienus
uzraudziba.

panémienus, kontrolg
un korigé darba
procesu.

uzdevumam, ievérojot droSus
darba panémienus.

leteicamie avoti

Avotins J. Metalapstrade. — Jelgava: Latvijas Lauksaimniecibas universitate, 2009.

Dobelis H. Tehniska mehanika. - Liepaja: RTU Liepajas filiales profesionala vidusskola, 2007.
Makijenko N. Atslédznieku darbi un materialu maciba. — Riga: Zvaigzne, 1975.

Sokolovs V. Instruktivas kartes praktiskajas macibas "Atslédznieku darbi". — Viski: Visku Profesionala vidusskola, 2010.
Uzklingis G. Maginu elementi. — Jelgava: LLU, 2008.
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Modula "Metala detalu nosleguma apstrade™
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie lidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Dators ar interneta pieslegumu 1 katram izglitojamajam
1.2. Projektors 1
1.3. Rokas elektriskais ,,pulieris’ 1 uz 3 izglitojamajiem
1.4, Lepieri (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem
1.5. Saberi (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem
1.6. TaisnoSanas paletes 1 uz 3 izglitojamajiem
1.7. Rokas valcéSanas ickarta 1 uz 3 izglitojamajiem
1.8. Hidrauliska valcés$anas iekarta 1 uz 3 izglitojamajiem
1.9. Lenka rokas slipmasina 1 uz 3 izglitojamajiem
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Pulésanas paligmateriali (abrazivas pastas, puléSanas ripas u. c.) (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem
2.2. Lepieru paligmateriali (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem
2.3. Saberu paligmateriali (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem
2.4. Taisno$anas paliginstrumenti (prizmas, miksta metala paliktni), profilu un caurulu lieksanas val¢i (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem
2.5. Val¢i (komplekts) 1 uz 3 izglitojamajiem
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MODUILA "Metala virsmu un detalu lodéSana un alvoSana"™ APRAKSTS Uz Sahamu

Sekmét izglitojamo sp&jas parbaudit metala detalas un virsmas atbilstibu darba uzdevumam, lodet un alvot metala detalas un virsmas.

Modula

merkis
Attistit izglitojamo prasmes:

Modula 1. Parbaudit metala detalas un virsmas atbilstibu darba uzdevumam.

uzdevumi 2. Lodet metala virsmas un detalas, ievérojot drosus darba panemienus.

3. Alvot metala virsmas un detalas, ievérojot droSus darba panémienus.
4. Parbaudtt darba kvalitati pec lodeésanas un alvoSanas.
Apgits modulis "Metala detalu nosleéguma apstrade".

Modula

ieejas nosacijumi

Modula "Metala virsmu un detalu lodéSana un alvosana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Atbilstosi darba
Modula uzdevumam izglitojamie parbauda metala detalas un virsmas atbilstibu darba uzdevumam, lod€ un alvo virsmas un detalas, parbauda
apguves novertésana darba kvalitati péc lodésanas un alvosanas.

_ Modulis "Metala virsmu un detalu lodéSana un alvo$ana" ir B dalas modulis. Modula "Metala virsmu un detalu lodésana un alvosana"
Modu!a nozime un apguve ir ieejas nosacTjums modula "Mehanisko mezglu montaza un demontaza" apguvei un pamats visu pargjo modulu apguvei, lai
vieta karteé iegiitu profesionalo kvalifikaciju "Atslédznieks".
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MODULA "Metala virsmu un detalu lodeéSana un alvoSana" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: izvéleties 1.1. Lodéto 1.1.1. Izturigie Raksturo lodésana Izskaidro un pamato Demonstrésana. Izglitojamie,
materialus un savienojumu veidi. savienojumi. izveidotos izturigos izturigo savienojumu izmantojot dotos
instrumentus lodésanas savienojumus. izmantojumu lodésana. paraugus, ZIm&jumus
darbu veiksanai. (15% no modula un citus vizualos
kopgja apjoma) uzskates lidzeklus, rada
Zina: lodesanas pargjiem
instrumentus, izglitojamajiem
lodésanas savienojumu izturigos lodéjumu
veidus un savienojumus, to
piedevmaterialus, to izmantojumu un stasta
izmanto$anas dro$ibas par tiem.
prasibas. 1.1.2. Blivie Raksturo lodesana Izskaidro un pamato Demonstrésana. Izglitojamie,
savienojumi. izveidotos blivos blivo savienojumu izmantojot dotos
Izprot: lodéto savienojumus. izmantojumu lod&$ana. paraugus, ZIm&jumus
savienojumu veidus, un citus vizualos
lodesanas materialus, uzskates lidzeklus, rada
lod&sanas pargjiem
instrumentus, to izglitojamajiem lod&tos
ekspluatacijas blivos savienojumus, to
noteikumus, drosa izmantojumu un stasta
darba veikSanas par tiem.
panémienus. 1.1.3. Izturigi blivie Raksturo lodésana Izskaidro un pamato Demonstrésana. Izglitojamie,
savienojumi. izveidotos izturigi izturigi blivo izmantojot dotos
blivos savienojumus. savienojumu paraugus, ZImgjumus
izmantojumu lodésana. un citus vizualos
uzskates Iidzeklus, rada
par&jiem
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izglitojamajiem lod&tos
izturigi blivos
savienojumus, to
izmantojumu un stasta
par tiem.

1.2. Lodésanas
materiali.

(15% no modula
kopgja apjoma)

1.2.1. Mikstlodes.

Raksturo lodesanas
piedevmaterialus —
mikstlodes.

Izskaidro un pamato
lodésanas
piedevmaterialu —
mikstlodes
izmantojumu.

Demonstresana.

Izglitojamie,
izmantojot dotos
paraugus, Zimgjumus
un citus vizualos
uzskates Iidzeklus, rada
pargjiem
izglitojamajiem
piedevmaterialus —
mikstlodes, to
izmantojumu un stasta
par to.

1.2.2. Cietlodes.

Raksturo lodésanas
piedevmaterialus —
cietlodes.

Izskaidro un pamato
lod&sanas
piedevmaterialu —

cietlodes izmantojumu.

Demonstrésana.

Izglitojamie,
izmantojot dotos
paraugus, Zimgumus
un citus vizualos
uzskates lidzeklus, rada
pargjiem
izglitojamajiem
piedevmaterialus —
cietlodes, to
izmantojumu un stasta
par to.

1.2.3. Paligmateriali.

Raksturo lodésanas
paligmaterialus.

Izskaidro lodésanas
paligmaterialus un
pamato to
izmantojumu.

Demonstresana.

Izglitojamie,
izmantojot dotos
paraugus, ZIm&umus
un citus vizualos
uzskates Iidzeklus, rada
pargjiem
izglitojamajiem
lodesanas
paligmaterialus un to
izmantojumu un stasta
par tiem.
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1.3. Lod&sanas 1.3.1. Periodiski Sagatavo lodésanai Sagatavo periodiski Praktiskais darbs. Izglitojamie sagatavo
instrumenti. karsgjamie lodamuri. periodiski karsg€jamos karsgjamos lodamurus periodiski karsg€jamos
lodamurus drosa darba | drosa darba veiksanai lodamurus atbilstosi
(15% no modula veikSanai. un izskaidro to darba uzdevumam,
kopgja apjoma) izmantojumu, kontrolé ieverojot drosus darba
un korigg darba pan€mienus un
procesu. instrumenta
ekspluatacijas
noteikumus.
1.3.2. Ar gazi vai Sagatavo ar gazi vai Sagatavo ar gazi vai Praktiskais darbs. Izglitojamie sagatavo
Skidru degvielu pildami | $kidru degvielu Skidru degvielu ar gazi vai Skidru
lodamuri. pildamos lodamurus pildamus lodamurus degvielu pildamus
drosa darba veikSanai. drosa darba veikSanai lodamurus atbilstosi
un izskaidro to darba uzdevumam,
izmantojumu, kontrolé ieverojot drosus darba
un korigé darba pan€mienus un
procesu. lodamuru
ekspluatacijas
noteikumus.
1.3.3. Elektriskie Sagatavo elektriskos Sagatavo elektriskos Praktiskais darbs. Izglitojamie sagatavo
lodamuri. lodamurus drosa darba | lodamurus drosa darba elektriskos lodamurus
veikSanai. veikSanai, kontrol€ un atbilstosi darba
korigé darba procesu. uzdevumam, ievérojot
drosus darba
panémienus un
instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.
2. Spéj: lodét metala 2.1. Lod&sana. 2.1.1. Lodésana ar Sagatavo lodamurus Sagatavo lodamurus Praktiskais darbs. Izglitojamie sagatavo

virsmas un detalas un
noteikt lodéSanas
kvalitati.

Zina: lodésanas
instrumentus un, to
izmantoSanu, darba
drosibas prasibas.

(20% no modula
kopgja apjoma)

cietlodem, izmantojot
dazadus lodamurus.

drosa darba veiksanai,
lodé ar cietlodém,
izmantojot dazadus
lodamurus, ievérojot
drosus darba
panémienus.

drosa darba veikSanai,
lodg ar cietlodem,
izmantojot dazadus
lodamurus un ievérojot
drosus darba
panémienus, kontrole
un korige darba
procesu.

dazadus lodamurus
drosa darba veik$anai
un lodg ar cietlodem
atbilstosi darba
uzdevumam, ieverojot
droSus darba
pan€mienus.
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Izprot: lodésanas darbu
gaitu un secibu, drosa
darba veikSanas
pan€mienus, atbilstoSo
instrumentu

2.1.2. Lod&sana ar
mikstlodém, izmantojot
dazadus lodamurus.

Sagatavo dazadus
lodamurus drosa darba
veiksanai, lodé ar
mikstlodeém, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Sagatavo dazadus
lodamurus drosa darba
veikSanai, lodé ar
mikstlodeém, ieverojot
drosus darba
panémienus, kontrole

Praktiskais darbs.

Izglitojamie sagatavo
dazadus lodamurus un
lodé ar mikstlodém
atbilstos$i darba
uzdevumam, ievérojot
droSus darba

ekspluatacijas un korigé darba pan€mienus.
noteikumus. procesus.
2.2. Lodésanas 2.2.1. Lodésanas Parbauda lodésanas Parbauda lodésanas Praktiskais darbs. Izglitojamie parbauda
kvalitate. kvalitates parbaude. kvalitati péc kvalitati pec lod&sanas kvalitati p&c
savienojuma uzdevuma | savienojuma uzdevuma savienojuma uzdevuma
(5% no modula kopg&ja izpildes, ievérojot un izlabo defektu, un izlabo defektu
apjoma) drosus darba ieverojot droSus darba atbilstosi darba
pan€mienus. pan€mienus. uzdevumam, ieverojot
droSus darba
panémienus.
3. Spgj: sagatavot un 3.1. SagatavosSana 3.1.1. Alvosanas Nosauc alvosanas Raksturo alvoSanas Demonstrésana. Izglitojamie,
alvot virsmas un alvo$anai. virsmu sagatavosSanas virsmu sagatavosana virsmu sagatavo$ana izmantojot dotos
noteikt alvoSanas instrumenti un kimija. | izmantojamos izmantojamos paraugus, ZIm&jumus
kvalitati. (15% no modula instrumentus un instrumentus un un citus vizualos
kopgja apjoma) Kimiskos lidzeklus, Kimiskos lidzeklus, uzskates lidzeklus, rada
Zina: alvosanas izmanto tos, ieveérojot izmanto tos, ieverojot pargjiem
instrumentus un, to drosus darba drosus darba izglitojamajiem
izmantoSanu, darba panémienus. pan€mienus. alvosanas virsmu
drosibas prasibas. sagatavoSana
izmantojamos
Izprot: alvosanas darbu instrumentus un
gaitu un secibu, drosa kimiskos lidzeklus un
darba veiks$anas stasta par tiem.
panémienus, atbilstoSo Demonstré to
instrumentu izmanto$anu, ieverojot
ekspluatacijas drosSus darba
noteikumus. panémienus.
3.1.2. Alvosanas Mehaniski sagatavo Izskaidro mehaniskas Praktiskais darbs. Atbilstosi uzdevumam

virsmas mehaniska
sagatavoSana.

alvoSanas virsmas,
ievérojot droSus darba
panémienus.

alvosanas virsmu
sagatavoSanas
pan€mienu
izmantojuma atbilstibu
un sagatavo alvosanas

izglitojamie mehaniski
sagatavo alvoSanas
virsmas drosa darba
veiksanai, izmantojot
atbilstoSus
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virsmu, ieverojot
droSus darba
panémienus.

instrumentus un
kimiskos lidzeklus.

3.1.3. Alvosanas
virsmas kimiska
sagatavoSana.

Kimiski sagatavo
alvosanas virsmas,
ieveérojot drosus darba
panémienus.

Izskaidro kKimisko
alvosanas virsmu
sagatavoSanas
panémienu atbilstibu
un sagatavo alvosanas
virsmu, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Praktiskais darbs.

Atbilstosi darba
uzdevumam
izglttojamie ktmiski
sagatavo alvosSanas
virsmas un izskaidro
alvosanas kimisko
virsmu sagatavosanas
panémienu atbilstibu.

3.2. Alvosana.

(10% no modula
kopgja apjoma)

3.2.1. AlvoSanas

Nosauc alvosana

Raksturo alvoSana

Netiesa uzskate.

Izglitojamie,

instrumenti. lietotos instrumentus, lietotos instrumentus, DemonstréSana. izmantojot dotos
izmanto tos, ieveérojot izmanto tos atbilstosi paraugus, Zimgjumus
drosus darba drosiem darba un citus vizualos
pan&mienus. pan€mieniem. uzskates lidzeklus, rada
pargjiem
izglitojamajiem
alvo$ana izmantojamos
instrumentus un stasta
par tiem. Demonstré to
izmanto$anu, ieverojot
drosus darba
panémienus.
3.2.2. Alvosana ar Alvo ar iegremdéSanu, | Alvo ar iegremdésanu, | Praktiskais darbs. Izglitojamie alvo ar
iegremdesanu. ieveérojot drosus darba | ievérojot droSus darba iegremdesanu atbilstosi
panémienus. panémienus, kontrole darba uzdevumam,
un korige darba izveloties atbilstoSus
procesu. instrumentus un
ieverojot drosus darba
panémienus.
3.2.3. Alvosana ar Alvo ar izrivésanu, Alvo ar izrivésanu, Praktiskais darbs. Izglitojamie alvo ar

izrivéSanu.

ieverojot drosus darba
panémienus.

ieverojot drosus darba
panémienus, kontrolé
un korige darba
procesu.

izrivé$anu atbilstosi
darba uzdevumam,
izvéloties atbilstoSus
instrumentus un
ieverojot droSus darba
pan&mienus.
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3.3. Alvosanas 3.1.1. Alvosanas Parbauda alvosanas Parbauda alvosanas Praktiskais darbs. Izglitojamie parbauda
kvalitate. kvalitates parbaude. kvalitati péc kvalitati péc uzdevuma alvosanas kvalitati p&c
uzdevuma, ieverojot un izlabo defektu, uzdevuma un izlabo
(5% no modula kopgja drosus darba ievérojot droSus darba defektu, ieverojot
apjoma) panémienus. pan€mienus. dro$us darba
pan€mienus.

leteicamie avoti

Bezborodovs A., Amcislavskis L. Jauna atsledznieka mont&taja rokasgramata. — Riga: Liesma, 1973.

Makijenko N. Atslédznieku darbi un materialu maciba. — Riga: Zvaigzne, 1975.

Sokolovs V. Instruktivas kartes praktiskajas macibas "Atslédznieku darbi". — Viski: Visku Profesionala vidusskola, 2010. [skatits 2019.gada 26.marta]. Pieejams:
http://www. Ivt.Iv/iwp-content/uploads/metodiskie-materiali/instrukt_kartes_atsledziniekiem.pdf?x50330

Modulis "Metala virsmu un detalu lod&sana un alvosana"




Modula ""Metala virsmu un detalu lodeSana un alvoSana"’
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie lidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Dators ar interneta pieslegumu 1 katram izglitojamajam
1.2. Projektors 1
1.3. Elektriskais lodamurs 1 katram izglitojamajam
1.4. Periodiski kars€jamie lodamuri 1 katram izglitojamajam
1.5. Ar gazi vai $kidru degvielu pildami lodamuri 1 katram izglitojamajam
1.6. Skriivspiles 1 katram izglitojamajam
1.7. Darbgalds 1 katram izglitojamajam
1.8. Nosticgjs 1 katram izglitojamajam
1.9. Elektriskais alvoSanas trauks 1 uz 3 izglitojamajiem
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (darba apgérbs, aizsargbrilles, respirators, u. c.) 1 katram izglitojamajam
2.2. Mikstlodes (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.3. Cietlodes (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.4. Lodgsanas, alvosanas kimija (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.5. Dazadi stativi un iekartas (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.6. Paliginstrumenti (knaibles, drasu birstes, rokas metala zagis u. c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
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MODULA ""Mehanisko mezglu montaza un demontaza' APRAKSTS

G
\

o

&

Uz sakumu

Sekmeét izglitojamo spgjas veikt mehanisku mezglu un agregatu montazas un demontazas darbus.

Modula
merkis
Attistit izglitojamo prasmes:
Modula 1. Stradat ar atslédznieka instrumentiem, elektriskajiem un pneimatiskajiem rokas instrumentiem, izmantojot drosus darba
uzdevumi panémienus mezglu elementu montaza.
2. Montét un demont&t mehaniskus mezglus.
3. Uzturgt atsledznieka instrumentus, paligierices un iekartas darba kartiba.
Modulis "Mehanisko mezglu montaza un demontaza" ir apgiistams p&c modula "Metala virsmu un detalu lodéSana un alvosana"
Modula sekmigas apguves.

ieejas nosacijumi

Modula "Mehanisko mezglu montaza un demontaza" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Atbilstosi darba

Modula uzdevumam izglitojamie veic mehanisko mezglu montazu un demontazu — demont& un mont€ kadu konkrétu mehanisko mezglu,

apguves novertésana izmantojot atbilstosas tehnologijas.

Modula nozime un apguve ir ieejas nosactjums C dalas modulu izvélei, lai iegiitu profesionalo kvalifikaciju "Atslédznieks".
vieta karte

Modulis "Mehanisko mezglu montaza un demontaza" ir B dalas modulis. Modula "Mehanisko mezglu montaza un demontaza"
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MODULA ""Mehanisko mezglu montaza un demontaza" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves limenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: stradat ar 1.1. Darba drosiba 1.1.1. Darba drosibas Apraksta darba Izskaidro darba Diskusija. Izglitojamie piedalas
atsleédznieka montazas un noteikumi montazas drosibas noteikumus drosibas noteikumus un diskusija "Darba drosibas
instrumentiem, demontazas darbos. darbos. montazas darbos. to ievérosanas noteikumi montazas darbos".
elektriskajiem un nepiecieSamibu Izglitojamie iesaistas saruna,
pneimatiskajiem rokas | (10% no modula montazas darbos. argument&ti pamato savu
instrumentiem, kopgja apjoma) viedokli par darba drosibas
izmantojot drosSus noteikumu ievérosanu.
darba pan€mienus 1.1.2. Darba drosibas Apraksta darba Izskaidro darba Diskusija. Izglttojamie piedalas
mezglu elementu noteikumi demontazas drosibas noteikumus drosibas noteikumus un diskusija "Darba drosibas
montaza. darbos. demontazas darbos. to ieveérosanas noteikumi demontazas
nepieciesamibu darbos". Izglitojamie iesaistas
Zina: bistamibu un tas demontazas darbos. saruna, argumentéti pamato
novérsanas savu viedokli par darba
panémienus darba ar drosibas noteikumu
elektriskajiem un ievéroSanu.
pneimatiskajiem rokas | 1.2. Rokas, 1.2.1 Rokas instrumenti. | Nosauc atslédznieka | Izvélas un izmanto Praktiskais darbs. | Izglitojamie praktiski izpilda
instrumentiem. elektriskie un rokas instrumentus un | nepieciesamos rokas darbus, kas nepiecieSami
pneimatiskie izmanto tos, ievérojot | instrumentus montazas darba iemanu apgiiSanai ar
Izprot: atbildibu par instrumenti. dro$us darba un demontazas darbos, rokas instrumentiem:
savu un citu panémienus. ieverojot drosus darba pieskriive skriivétos
nodarbinato drosibu un | (20% no modula pan€mienus. savienojumus, atskriivé
veselibu darba. kopgja apjoma) skrivétos savienojumus,
presé neizjaucamos
savienojumus u. c., ievérojot
drosus darba panémienus.
1.2.2. Elektriskie Nosauc atslédznieka | Izvélas un izmanto Praktiskais darbs. | lzglitojamie izpilda darbus,
instrumenti. elektriskos nepiecieSamos kas nepiecieSami darba
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instrumentus un
izmanto tos, ieveérojot
droSus darba
panémienus.

elektriskos
instrumentus montazas
un demontazas darbos,
ieverojot drosus darba
pan€mienus.

iemanu apgtsanai ar
elektriskajiem instrumentiem:
urbj urbumu, slipé
savienojumu salagoSanas
vietas, skriivé skriives,
izmantojot elektriskos
instrumentus un ievérojot
drosus darba panémienus.

1.2.3. Pneimatiskie Nosauc atslédznieka | Izv€las un izmanto Praktiskais darbs. | Izglitojamie praktiski izpilda
instrumenti. pneimatiskos nepiecieSsamos darbus, kas nepiecieSami
instrumentus un pneimatiskos darba iemanu apgusanai ar
izmanto tos, ievérojot | instrumentus montazas pneimatiskajiem
droSus darba un demontazas darbos, instrumentiem: urbj urbumu,
pan€mienus. ieverojot droSus darba slip€ savienojumu
panémienus. salagoSanas vietas, skriivé
skriives, izmantojot
pneimatiskos instrumentus un
ievérojot drosus darba
panémienus.
1.3. Montazas un 1.3.1. Atsevisku Montg atsevisku Montg atsevisku Praktiskais darbs. | Izglitojamie praktiski izpilda
demontazas darbu mehanisko mezglu mehanisko mezglu mehanisko mezglu mehanisko mezglu elementu
tehnologija. elementu montazas elementus, ieverojot elementus, ievérojot montazas darbus, montgjot
darbi. droSus darba droSus darba vienkar$us mezglu elementus,
(20% no modula panémienus. panémienus, kontrole ieverojot drosus darba
kopgja apjoma) un korige darba pan€mienus, atbilstosi darba
procesus. uzdevumam izveloties
nepiecieSamos instrumentus.
1.3.2. Atsevisku Demontg atsevisku Demontg atsevisku Praktiskais darbs. | Izglitojamie praktiski izpilda

mehanisko mezglu
elementu demontazas

darbi.

mehanisko mezglu
elementus, ieverojot
drosus darba
panémienus.

mehanisko mezglu
elementus, ieverojot
drosus darba
panémienus, kontrolé
un koriggé darba
procesus.

mehanisko mezglu elementu
demontazas darbus,
demontgjot vienkarsus
mezglu elementus, ievérojot
droSus darba panémienus,
atbilstos$i darba uzdevumam
izvéloties nepiecieSamos
instrumentus.

2. Sp€j: montet un
demontét mehaniskus
mezglus.

2. 1. Mehaniskie
mezgli.

2.1.1. Mehanisko mezglu

veidi.

Nosauc mehaniskos
mezglus un to veidus.

Raksturo mehanisko
mezglu veidus.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie ieglist un apkopo
informaciju par mehanisko
mezglu veidiem, izmantojot
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Zina: mehanisku
mezglu uzbivi,
montazas un
demontazas
panémienus un veidus.

Izprot: montazas un
demontazas procesus
un to secibu.

(20% no modula
kopgja apjoma)

dazadus informacijas
resursus, rada pargjiem
izglitojamajiem mehanisko
mezglu veidus, stasta par
tiem un raksturo to
izmantojumu.

Darbu mape.

Savakto informaciju
izglitojamie apkopo darbu
mape.

2.1.2. Mehanisko mezglu
uzbuve.

Nosauc mehaniskos
mezglus un to
sastavdalas.

Raksturo mehanisko
mezglu sastavdalu
savstarp&jo saistibu.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie iegiist un apkopo
informaciju par mehanisko
mezglu uzbiivi un darbibas
principiem, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, rada pargjiem
izglitojamajiem mehanisko
mezglu uzbavi, stasta par to
un raksturo mezglu
sastavdalas.

Darbu mape. Savakto informaciju
izglitojamie apkopo darbu
mape.

2.2. Montazas un 2.2.1. Montazas Izmanto mehanisko Izmanto un raksturo Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba
demontazas pan€mieni un veidi. mezglu montazas mehanisko mezglu uzdevumam monté
pan€mieni. pan€mienus, ieveérojot | montazas paneémienus mehaniskos mezglus,
drosus darba un veidus, ieverojot izvéloties atbilstosus
(20% no modula panémienus. drosus darba instrumentus un ieverojot
kopgja apjoma) panémienus. droSus darba panémienus.
2.2.2. Demontazas Izmanto mehanisko Izmanto un raksturo Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba

panémieni un veidi.

mezglu demontazas
panémienus, ievérojot
droSus darba
panémienus.

mehanisko mezglu
demontazas
pan€mienus un veidus,
ieverojot drosus darba
panémienus.

uzdevumam demontg
mehaniskos mezglus,
izv€loties atbilstosus
instrumentus un ieverojot
droSus darba panémienus.

3. Spg;j: uzturet

3.1. Montazas

3.1.1. Montazas

Apkopj atsleédznieka

Apkopj montazas

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie iegiist un apkopo

atslédznieka atslédznieka darba instrumentu apkope. darba instrumentus. atslédznieka darba informaciju par montazas
instrumentus, instrumentu apkope instrumentus, izskaidro instrumentu ekspluataciju un
paligierices un iekartas | un ekspluatacija. apkopes apkopi, izmantojot dazadus
darba kartiba. nepiecieSamibu. informacijas resursus.
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Zina: atslédznieka
darba instrumentu
veidus un to lietojumu;
paligierices
atsledznieka darba un
to lietojumu;
atsledznieka darba
izmantojamos
darbgaldus.

Izprot: atslédznieka
darba instrumentu,
paligiericu un iekartu
apkopi atbilstosi darba
intensitatei.

(10% no modula
kopgja apjoma)

Darbu mape.

Savakto informaciju
izglitojamie apkopo darbu
mape.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie veic instrumentu
apkopi, ievérojot drosus
darba panémienus un
instrumentu ekspluatacijas
noteikumus.

3.1.2. Paligiericu

ekspluatacija un apkope.

Apkopj montazas
atsledznieka
paligierices, ieverojot
drous darba
pan€mienus.

Apkopj montazas
atsledznieka
paligierices, ieveérojot
drosus darba
pan@mienus, izskaidro
apkopes
nepieciesamibu.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie iegiist un apkopo
informaciju par paligiericu
ekspluataciju un apkopi,
izmantojot dazadus
informacijas resursus.

Darbu mape. Savakto informaciju
izglitojamie apkopo darbu
mape.

Praktiskais darbs | Izglitojamie veic paligiericu

darba vieta.

apkopi, ievérojot drosus
darba pan&mienus un
paligieri¢u ekspluatacijas
noteikumus.

3.1.3. Atslédznicka
darbgaldu ekspluatacija
un apkope.

Apkopj montazas
atsleédznieka
darbgaldus, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Apkopj montazas
atslédznieka
darbgaldus, ievérojot
drosus darba
panémienus, izskaidro
apkopes
nepiecieSamibu.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie iegast un apkopo
informaciju, kas atspogulo
darbgaldu apkopes kartibu un
Ipatnibas, izmantojot dazadus
informacijas resursus.

Darbu mape. Savakto informaciju
izglitojamie apkopo darbu
mape.

Praktiskais darbs | Izglitojamie veic darbgaldu

darba vieta.

apkopi, ievérojot drosus
darba pan€mienus un
darbgaldu ekspluatacijas
noteikumus.

leteicamie avoti

Dobelis H. Tehniska mehanika. - RTU, Liepajas filiale, 2007.
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Krupickis E. Jauna atslédznieka rokasgramata. — Riga: Liesma, 1989.
Makijenko N. Atslédznieku darbi un materialu maciba. — Riga: Zvaigzne, 1975.
Uzklingis G. Masinu elementi. — Jelgava: LLU, 2008.
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Modula ""Mehanisko mezglu montaza un demontaza"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Dators ar interneta pieslegumu 1 katram izglitojamajam
1.2. Projektors 1
1.3. Montazas atslédznieka instrumentu komplekts 1 katram izglitojamajam
1.4. Dazadas paligierices (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.5. Elektriskie instrumenti (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.6. Pneimatiskie instrumenti (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.7. Atslédznieka darbgaldi 1 katram izglitojamajam
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Dazadi mehaniskie mezgli 1 katram izglitojamajam
2.2. Stiprindjuma elementi, skriives, sprostgredzeni u. c. 1 katram izglitojamajam
2.3. Smérvielas Atbilstosi modula TstenoSanai
2.4. Tirisanas lidzekli Atbilstosi modula TstenoSanai
2.5. Mehanisko mezglu elementi (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.6. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (darba apgerbs, aizsargbrilles, respirators, u. c.) 1 katram izglitojamajam
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Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»
G
A\ 4
MODULA "Atsledznieka prakse' APRAKSTS Uz St

Modula
merkis

Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo spgjas veikt iekartu un to mezglu tehnisko apkopi, mezglu montazu, demontazu un atjaunosanu,
izmantojot atslédznieka instrumentus, iekartas materialus un tehnologiskos panémienus darba vide.

Modula
uzdevumi

Attistit izglitojamo prasmes:

1. Noteikt metaldarbos izmantojamos materialus, paligmaterialus, instrumentus, paligierices, abrazivos instrumentus, asinasanas
iekartas, ka arT asinat griez€jinstrumentus un tos izmantot.

. [zv@leties aizzimeSanas instrumentus, aizzZim&t metala virsmas, slipét metala virsmas, griezt metalu, urbt un izrivet.

. Izveleties tehnologiskos procesus, noteikt virsmas kvalitati, formu un savstarp&jo novietojuma pielaides.

. Lasit kopsalikuma rasgjumus, knied&t un skriivét savienojumus, presét metalu un vilét metalu.

. Liekt metalu, cirst metalu, noteikt detalas kvalitates kontroli.

. Lep&t un pulét metalu, $abergt, taisnot un valcet.

. Lod@t un alvot metala virsmas un detalas.

. Montét un demont&t mehaniskos mezglus.

01N Nk WK

Modula
ieejas nosacijumi

Apgiiti visi programmas A, B un C dalas "Atslédznieks" profesionalas kvalifikacijas iegliSanai nepiecieS§amie moduli.

Modula
apguves novertésana

Izglitojamie iesniedz profesionalas kvalifikacijas prakses dokumentus atbilsto§i MK noteikumiem Nr.785 "Macibu prakses
organizacijas un izglitojamo apdroS§inasanas kartiba" — raksturojumu un dienasgramatu.

Izglitojamie iesniedz un prezente prakses atskaiti, ietverot jautajumus par prakses darba vietu, apkopotu darbu mapi par veiktajiem
uzdevumiem, sagatavoto paSvertejumu.

Darba mapes ieteicamais saturs:

1. Titullapa.

2. Prakses vietas apraksts.

Modulis "Atslédznieka prakse "




3. Sadalas: darbs ar tehnisko dokumentaciju, instrumentu un paligiericu sagatavosana, atslédznieka pamatdarbu veikSana, mezglu
montaza un demontaza.

4. Modula apguves pasnovertgjums.

Atskaiti papildina ar att€liem, dokumentu kopiju paraugiem.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Atslédznieka prakse" ir noslédzosais modulis profesionalas kvalifikacijas iegiiSanai, paredz&ts apgiito profesionalo
kompetencu nostiprinasanai darba vidg.
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MODULA "Atsledznieka prakse” SATURS
Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni Idejas
rezultats saturs apguves Iimenis apguves Itmenis un macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spg;j: noteikt 1.1. Metalapstrades 1.1.1. Materialu veidu | Nosaka materialu Nosaka un raksturo Praktiskais darbs | Izglitojamie praktiski nosaka

materialu un
paligmaterialu veidu,
to kvalitati un
atbilstibu darba
uzdevumam.

Izvéleties
metalapstrades
instrumentus un
paligierices.

Stradat ar asinasanas
iekartam un
abrazivajiem
instrumentiem.

darbos izmantojamie
materiali.

(3% no modula kopg&ja
apjoma)

un 1pasibu noteiksana
atbilstosi darba
uzdevumam

veidu un Tpasibas.

materialu veidu un
Tpasibas.

darba vieta.

materiala veidu un Tpasibas.

1.1.2. Materialu
kvalitates prasibas
noteikSana.

Nosaka materialu
kvalitates prasibas.

Nosaka un raksturo
materialu kvalitates
prasibas.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglttojamie nosaka materiala
kvalitati.

1.1.3. Materialu
izmantoSana atbilstosi

Izmanto materialus,
ieveérojot drosus darba

Izmanto un pamato
materialu izvéli,

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie izmanto
materialus atbilstoSi darba

darba uzdevumam. panémienus. ievérojot drosus darba uzdevumam, ievérojot drosus
panémienus. darba panémienus.

1.2. Metalapstrades 1.2.1. Paligmaterialu Nosaka paligmaterialu | Nosaka un raksturo Praktiskais darbs | Izglitojamie nosaka
darbos izmantojamie kvalitates noteik$ana. kvalitati. kvalitati darba vieta. paligmaterialu kvalitati.
paligmateriali. paligmaterialiem.

1.2.2. Paligmaterialu Izmanto Izmanto un pamato Praktiskais darbs | Izglitojamie izmanto
(3% no modula kop&ja | izmantoSana. paligmaterialus, paligmaterialu izveli, darba vieta paligmaterialus, ievérojot
apjoma) ievérojot droSus darba | ievérojot droSus darba droSus darba pan&mienus.

panémienus. panémienus.

1.3. Metalapstrades 1.3.1. Metalapstrades Izvelas metalapstrades | Izvelas un pamato Praktiskais darbs | Izglitojamie izvélas
instrumenti. meérinstrumentu izvéle. | mérinstrumentus. metalapstrades darba vieta. metalapstrades

(3% no modula kopgja
apjoma)

merinstrumentu izveli.

meérinstrumentus atbilstosi
darba uzdevumam.

1.3.2. Metalapstrades
griezgjinstrumentu
izvéle.

Izvelas metalapstrades
griezgjinstrumentus.

Izvelas metalapstrades
griezgjinstrumentus un
pamato savu izvéeli.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie izvElas
metalapstrades
griezg&jinstrumentus atbilstosi
darba uzdevumam.
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1.4. Paligierices metala
darbu veikSanai.

(3% no modula kopgja
apjoma)

1.4.1. Paligiericu
izvéle.

Izvelas paligierices.

Izvelas paligierices un
pamato savu izveli.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie izvelas
paligierices atbilsto$i darba
uzdevumam.

1.4.2. Paligiericu
uzstadisana.

Uzstada paligierices,
ievérojot droSus darba
panémienus.

Uzstada
paliginstrumentus,
ieverojot drosus darba
panémienus, kontrolg
un korigé darba
procesus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie uzstada
paligierices atbilstosi darba
uzdevumam, ievérojot drosus
darba panémienus.

1.5. Abrazivie
instrumenti
metalapstrade.

(3% no modula kopg&ja
apjoma)

1.5.1. Abrazivo
instrumentu izvéle.

Izvélas abrazivos
instrumentus

Izvelas abrazivos
instrumentus un
pamato savu izveli.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie izvElas abrazivos
instrumentus atbilsto$i darba
uzdevumam.

1.5.2. Abrazivo
instrumentu
izmantoSana.

Izmanto abrazivos
instrumentus, ieverojot
drosus darba
pan€mienus.

Izmanto abrazivos
instrumentus, ieverojot
drosus darba
pan€mienus, ka art
kontrol€ un korigé
darba procesus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglttojamie izmanto
abrazivos instrumentus
atbilstosi darba uzdevumam,
ieverojot drosus darba
panémienus.

1.6. Asinasanas
iekartas un paligierices.

(3% no modula kopg&ja
apjoma)

1.6.1. Asinasanas
ickartas sagatavosana
darbam.

Sagatavo asinasanas
iekartas darbam,
ievérojot droSus darba
panémienus.

Sagatavo asinasanas
iekartas darbam,
ievérojot drosus darba
panémienus, ka arT
kontrol€ un korigé
darba procesus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie sagatavo
asinasanas iekartas darbam
atbilstosi darba uzdevumam,
ievérojot drosus darba
panémienus.

1.6.2. Asinasanas

Uzstada asinaSanas

Uzstada asinasanas

Praktiskais darbs

Izglttojamie uzstada

paligierices paligierices, ieverojot paligierices, ieverojot darba vieta. asinasanas paligierices
uzstadiSana. drosus darba drosus darba atbilstosi darba uzdevumam,
panémienus. panémienus, ka arT ieverojot droSus darba
kontrol€ un korige panémienus.
darba procesus.
1.7. Griezgjinstrumentu | 1.7.1. Metalapstrades Sagatavo Sagatavo Praktiskais darbs | Izglitojamie sagatavo
asinasana. griezgjinstrumentu metalapstrades metalapstrades darba vieta. metalapstrades grieSanas
sagatavoSana grieSanas instrumentus | grieSanas instrumentus instrumentus atbilstosi darba

(3% no modula kopgja
apjoma)

asinasanas darbam.

asinasanas darbam,
ieverojot droSus darba
panémienus.

asinasanas darbam,
ieverojot droSus darba
panémienus, ka ar1
kontrol& un korige
darba procesus.

uzdevumam, ieverojot drosus
darba pan€mienus.
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1.7.2.
Griezgjinstrumentu
asinasana.

Asina
griezgjinstrumentus,
ievérojot drosus darba
panémienus.

Asina
griez&jinstrumentus,
ieverojot drosus darba
panémienus, ka ar1
kontrol€ un korigé
darba procesus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie asina
griezgjinstrumentus atbilstosi
darba uzdevumam, ievérojot
drosus darba panémienus.

2. Spgj: izveleties
aizzimésanas un
slipé$anas
instrumentus. Griezt,

urbt un izrivét metalu.

2.1. Aizzimé$anas

2.1.1. AizzimeéSanas

Izvélas aizziméSanas

Izvélas aizziméSanas

Praktiskais darbs

Izglitojamie izv€las

instrumenti. instrumentu izvele. instrumentus. instrumentus un darba vieta. aizzime$anas instrumentus
pamato savu izvéli. atbilstos$i darba uzdevumam.
(3% no modula kop&ja | 2.1.2. AizziméSanas Sagatavo aizziméSanas | Sagatavo aizziméSanas | Praktiskais darbs | Izglitojamie sagatavo
apjoma) instrumentu instrumentus darbam, instrumentus darbam, darba vieta. aizzimesanas instrumentus
sagatavoSana darbam. ieveérojot drosus darba | iev@rojot droSus darba drosa darba veik$anai.
pan€mienus. pan@mienus, ka art
kontrolé un korige
darba procesus.
2.2. Virsmu 2.2.1. Plakanisko Aizzimé plakaniskas Aizzimé plakaniskas Praktiskais darbs | Izglitojamie aizzimé
aizziméSana. virsmu aizzimésana. virsmas, ievérojot virsmas, ievérojot darba vieta. plakaniskas virsmas atbilstosi

(3% no modula kopg&ja
apjoma)

drosus darba
panémienus.

drosus darba
panémienus, ka arT
kontrol€ un korigé
darba procesus.

darba uzdevumam, ievérojot
dro$us darba panémienus.

2.2.2. Telpisko virsmu | Aizzimé telpiskas Aizzime telpiskas Praktiskais darbs | Izglitojamie aizzimé telpiskas
aizzimé$ana. virsmas, ievérojot virsmas, ievérojot darba vieta. virsmas atbilstosi darba
drosus darba drosus darba uzdevumam, ieveérojot droSus
pan€mienus. pan€mienus, ka art darba panémienus.
kontrol€ un korigé
darba procesus.
2.3. Slip&Sanas 2.3.1. Slipesanas Izvéelas slipesanas Izvelas slipesanas Praktiskais darbs | Izglitojamie izvélas

instrumenti.

(3% no modula kopgja
apjoma)

instrumentu izvéle.

instrumentus.

instrumentus un
pamato savu izvéeli.

darba vieta.

slipgSanas instrumentus
atbilstosi darba uzdevumam.

2.3.2. Slip&sanas
instrumentu
sagatavoSana darbam.

Sagatavo slipeSanas
instrumentus darbam,
ieverojot droSus darba
panémienus.

Sagatavo slip&Sanas
instrumentus darbam,
ieverojot drosus darba
panémienus, ka art
kontrol& un korigé
darba procesus

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie sagatavo
slip&Sanas instrumentus
atbilstosi darba uzdevumam,
ieverojot droSus darba
panémienus.

2.4. Metala virsmu
slip&sana.

2.4.1. Plakanu virsmu
slipésana.

Slip€ plakanas virsmas,
ievérojot droSus darba
panémienus.

Slipé plakanas virsmas,
ievérojot droSus darba
panémienus, ka ari

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie slip€ plakanas
virsmas atbilstosi darba
uzdevumam, ievérojot drosus
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(3% no modula kopé&ja
apjoma)

kontrol& un korigé
darba procesus.

darba pan€mienus.

2.4.2. leliektu virsmu
slipésana.

Slipe ieliektas virsmas,
ievérojot droSus darba
panémienus.

Slipé ieliektas virsmas,
ieverojot drosus darba
panémienus, ka arT
kontrol€ un korigé
darba procesus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglttojamie slip€ ieliektas
virsmas atbilstosi darba
uzdevumam, ievérojot drosus
darba panémienus.

2.4.3. I1zliektu metala

virsmu slipésana.

Slipe izliektas metala
virsmas, ieverojot
drosus darba
pan€mienus.

Slipe izliektas metala
virsmas, ievérojot
drosus darba
pan€mienus, ka art
kontrol& un korigé
darba procesus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie slipé izliektas
metala atbilstosi darba
uzdevumam, ievérojot droSus
darba pan€mienus.

2.5. Metala grieSana.

(3% no modula kopg&ja
apjoma)

2.5.1. Metala grieSana
ar rokas griezném.

Griez metalu ar rokas
griezném, ieverojot
droSus darba
panémienus.

Griez metalu ar rokas
griezn€m, ieverojot
drosus darba
panémienus, ka arT
kontrol€ un korigé
darba procesus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglttojamie griez metalu ar
rokas griezn€m, ieverojot
drosus darba pan€mienus.

2.5.2. Metala grieSana
ar rokas metala zagi.

GrieZz metalu ar rokas
metala zagi, ievérojot
drosus darba
pan€mienus.

Griez metalu ar rokas
metala zagi, ievérojot
drosus darba
panémienus, ka ar1
kontrol€ un korigé
darba procesus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie griez metalu ar
rokas metala zagi, ievérojot
drosus darba panémienus.

2.6. Metala urbsana.

(3% no modula kopgja
apjoma)

2.6.1. GrieSanas rezimu
izvéle.

Izvelas griesanas
reZimus.

Izvelas grieSanas
reZimus un pamato
savu izveli.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie izvelas grieSanas
rezimus atbilstosi darba
uzdevumam, ieveérojot droSus
darba panémienus.

2.6.2. Metala urbSana
ar spiralurbi.

Urbj metalu ar
spiralurbi, ievérojot
droSus darba
panémienus.

Urbj metalu ar
spiralurbi, ieveérojot
drosus darba
panémienus, ka ar1
kontrolg un korige
darba procesus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie urbj metalu ar
spiralurbi, ievérojot droSus
darba pan&mienus

2.7. Izrivésana.

(3% no modula kop&ja

2.7.1. GrieSanas rezimu
izvéle.

Izvelas grieSanas
reZimus.

Izvelas grieSanas
reZimus un pamato
savu izveli.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie izv€las griesanas
rezimus atbilsto$i darba
uzdevumam.
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apjoma)

2.7.2. Metala
izrivésana ar rivurbi.

[zrivé metalu ar
rivurbi, ieveérojot
dro$us darba
panémienus.

[zr1vé metalu ar
rivurbi, ieveérojot
droSus darba
panémienus, ka arT
kontrol€ un korigé
darba procesus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglttojamie izrTvé metalu ar
rivurbi, ievérojot drosus
darba panémienus.

3. Spgj: izvEleties
tehnologiskos
procesus, noteikt
virsmas kvalitati un
savstarpgja
novietojuma pielaides.

3.1. Tehnologiskais
process.

(3% no modula kopg&ja
apjoma

3.1.1. Tehnologiskais

process un ta elementi.

Izvélas tehnologiska
procesa elementus.

Izvélas tehnologiska
procesa elementus un
pamato savu izveli.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie izv€las
tehnologiska procesa
elementus atbilstosi darba
uzdevumam.

3.1.2. Tehnologiska
procesa izstrade.

Izstrada tehnologisko
procesu.

Izstrada tehnologisko
procesu un pamato to.

Praktiskais darbs
darba vieta.

|zglitojamie izstrada
tehnologisko procesu
atbilstos$i darba uzdevumam.

3.2. Virsmas kvalitate,
formas un savstarpgja
novietojuma pielaides.

(3% no modula kopgja
apjoma)

3.2.1. Virsmas formas
un savstarpgja
novietojuma pielaides
noteikSana.

Nosaka virsmas formas
un savstarpgja
novietojuma pielaides.

Nosaka un raksturo
virsmas formas un
savstarpgja
novietojuma pielaides.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglttojamie nosaka virsmas
formas un savstarpgja
novietojuma pielaides.

3.2.2. Virsmas

negludumu noteiksana.

Nosaka virsmas
negludumus.

Nosaka un raksturo
virsmas negludumus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie nosaka virsmas
negludumus atbilstosi darba
uzdevumam.

4. Spgj: lasit
kopsalikuma
ras€jumus, kniedét
metalu, montét
skriivetus
savienojumus, presét
un vilét metala virsmas
un detalas.

4.1. Kopsalikuma
rasgjumi.

(3% no modula kopgja
apjoma)

4.1.1. Izstradajuma Lasa izstradajuma Lasa un raksturo Praktiskais darbs | Izglitojamie lasa izstradajuma
specifikacijas lasiSana. | specifikacijas. izstradajuma darba vieta. specifikacijas.

specifikacijas. 4
4.1.2. Kopsalikuma Lasa kopsalikuma Lasa un raksturo Praktiskais darbs | Izglitojamie lasa kopsalikuma

ras€juma lasi$ana.

rasgjumu.

kopsalikuma rasgjumu.

darba vieta.

rasgjumu.

4.2. Kniedésana.

(3% no modula kopgja
apjoma)

4.2.1. Metala
kniedésana.

Knied€ metalu,
ieverojot drosus darba
panémienus.

Kniedé metalu,
ieverojot drosus darba
panémienus, kontrolé
un korigé darba
procesu.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie kniedé metalu
atbilstosi darba uzdevumam,
ieverojot drosus darba
panémienus.

4.2.2. Knied&Sanas
braka noverSana.

Novers kniedésanas
braki, ieverojot drosus
darba panémienus.

Novers kniedésanas
braki, ievérojot drosus
darba panémienus, ka
arl nosaka ta raSanas
c€loni.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie novers
knied&sanas braki, ieverojot
drosus darba pan€mienus.

4.3. Skruveti
savienojumi.

4.3.1. Skruvetu
savienojumu montaza.

Montg skriivétus
savienojumus,
ievérojot droSus darba

Montg skravetus
savienojumus,
ievérojot droSus darba

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie montg skriivetus
savienojumus atbilstosi darba
uzdevumam, ievérojot drosus
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(3% no modula kopé&ja
apjoma)

panémienus.

pan€mienus, ka ar1
kontrol& un korigé
darba procesus.

darba pan€mienus.

4.3.2. Skrivéetu
savienojumu
demontaza.

Demontg skriivetus
savienojumus,
ieveérojot drosus darba
panémienus.

Demontg skruvétus
savienojumus,
ieverojot drosus darba
panémienus, ka ar1
kontrol€ un korigé
darba procesus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie demonte
skriivétus savienojumus,
ievérojot drosus darba
panémienus.

4.4. Metala preséSana.

(3% no modula kop&ja
apjoma)

4.4.1. Metala virsmu
un detalu presésana.

Presé metala virsmas
un detalas, ieverojot
droSus darba

Presé metala virsmas
un detalas, ievérojot
droSus darba

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie pres€ metala
virsmas un detalas, ieveérojot
drosus darba pan€mienus.

pan€mienus. pan€mienus, ka art
kontrol& un korigé
darba procesus.
4.4.2. PreséSanas braka | Nosaka presésanas Nosaka presé$anas Praktiskais darbs | Izglitojamie nosaka
veidi un to c€lonis. braka veidus un braka veidus un darba vieta. preséSanas braka veidus un
celonus. izskaidro ta rasanas c€lonus.

c€lonus.

4.5. Vilesana.

(3% no modula kopg&ja
apjoma)

4.5.1. Argjo metala
virsmu vilésana.

Vile argjas metala
virsmas, ievérojot
drosus darba
panémienus.

virsmas, ievérojot
drosus darba
panémienus, ka arT
kontrol€ un korigé
darba procesus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie vile argjas
metala virsmas atbilstosi
darba uzdevumam, ievérojot
drosus darba panémienus.

4.5.2. Ieksgjo metala
virsmu izviléSana.

Vile ieksgjas metala
virsmas, ieverojot
droSus darba
panémienus.

Vile ieksgjas metala
virsmas, ieverojot
drosus darba
panémienus, ka arT
kontrol€ un korigé
darba procesus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie vile ieksgjas
metala virsmas, ievérojot
drosus darba pan&mienus.

5. Spgj: liekt un cirst
metalu. Noteikt detalas
kvalitates kontroli.

5.1. Metala liekSana.

(3% no modula kopgja
apjoma)

5.1.1. Metala caurulu
liekSana.

Liec metala caurules,
ieverojot drosus darba
pan@mienus.

Liec metala caurules,
ieverojot drosus darba
panémienus, ka art
kontrol& un korigé
darba procesus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie liec metala
caurules atbilstosi darba
uzdevumam, ieverojot drosus
darba pan€mienus.

5.1.2. Metala lok$nu
liekSana.

Liec metala loksnes,
ievérojot droSus darba
panémienus.

Liec metala loksnes,
ievérojot droSus darba
panémienus, ka art

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie liec metala
loksnes, ievérojot drosus
darba panémienus
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kontrol& un korigé
darba procesus.

5.2. Metala cirSana.

(3% no modula kopgja
apjoma)

5.2.1. Metala cirSanas
instrumentu
sagatavoSana darbam.

Sagatavo metala
cirS§anas instrumentus
darbam, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Sagatavo metala
cirSanas instrumentus
darbam, ievérojot
drosus darba
panémienus, ka ar1
kontrol€ un korigé
darba procesus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie sagatavo metala
cirSanas instrumentus
atbilstosi darba uzdevumam,
ieveérojot drosus darba
panémienus.

5.2.2. Metala cirSana.

Cert metalu, ievérojot
droSus darba

Cert metalu, ievérojot
droSus darba

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie cért metalu
atbilstosi darba uzdevumam,

panémienus. pan@mienus, ka art ieverojot drosus darba
kontrol& un korigé pan€mienus.
darba procesus.
5.3. Detalas kvalitates | 5.3.1. Detalu apstrades | Nosaka detalu Nosaka detalu Praktiskais darbs | Izglitojamie nosaka detalu

kontrole.

(3% no modula kopgja

kltidas noteikSana.

apstrades kludas.

apstrades kliidas,
izskaidro to raSanas
c€lonus.

darba vieta.

apstrades kliidas un c€lonus.

5.3.2. Izméru un

salagojumu noteiksana.

Nosaka izméru
salagojumus.

Nosaka un raksturo
izm@ru salagojumus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie nosaka izméru
salagojumus.

6. Spgj: lepet un pulét
metalu. Saberét, valcet
un taisnot metalu.

6.1. Metala lep&Sana un
pulésana.

(3% no modula kopg&ja
apjoma)

6.1.1. Metala lep€Sana.

Lepe metalu, ieverojot
drosus darba
panémienus.

Lepe metalu, ieverojot
drosus darba
panémienus, ka arT
kontrolg un korige
darba procesus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglttojamie lep€ metalu
atbilstosi darba uzdevumam,
ievérojot drosus darba
panémienus.

6.1.2. Metala pulésana.

Pulé metalu, ieverojot
drosus darba
panémienus.

Pulé metalu, ievérojot
drosus darba
panémienus, ka ar1
kontrol€ un korigé
darba procesus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie pulé metalu
atbilstosi darba uzdevumam,
ieverojot drosus darba
panémienus.

6.2. Saberésana.

(3% no modula kopgja
apjoma)

6.2.1. Saberésana.

Saberg, ieverojot
drosus darba
panémienus.

Saberg, ieverojot
drosus darba
panémienus

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie $aberé atbilstosi
darba uzdevumam, ieveérojot
droSus darba panémienus.

6.2.2. Saberesanas
precizitate un
parbaude.

Parbauda $aberésanas
precizitati.

Parbauda saberésanas
precizitati, ievérojot
drosus darba
panémienus, ka arT
kontrol€ un korigé

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie parbauda
Saberésanas precizitati
atbilstosi darba uzdevumam.
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darba procesus.

6.3. TaisnoSana.

(3% no modula kopé&ja
apjoma)

6.3.1. TaisnoSanas
instrumentu
sagatavoSana darbam.

Sagatavo taisno$anas

instrumentus darbam,

ieverojot droSus darba
panémienus.

Sagatavo taisno$anas
instrumentus darbam,
ieverojot droSus darba
pan€mienus, ka art
kontrol& un korigé
darba procesus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie sagatavo
taisnosanas instrumentus
atbilstosi darba uzdevumam,
ieverojot droSus darba
pan€mienus.

6.3.2. Metala
taisnos$ana.

Taisno metalu,
ievérojot droSus darba
panémienus.

Taisno metalu,
ievérojot droSus darba
pan€mienus, ka arT
kontrol€ un korigé
darba procesus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie taisno metalu
atbilstosi darba uzdevumam,
ievérojot drosus darba
panémienus.

6.4.Valcésana.

(3% no modula kopgja
apjoma)

6.4.1. Valcesanas
instrumentu
sagatavoSana darbam.

Sagatavo valcésanas
instrumentus darbam,
ievérojot drosus darba
pan€mienus.

Sagatavo valc€sanas
instrumentus darbam,
ieverojot droSus darba
pan€mienus, ka art
kontrol€ un korigé
darba procesus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie sagatavo
valc€é$anas instrumentus
atbilstosi darba uzdevumam.

6.4.2. Valcésana.

Valcg, ieverojot droSus
darba panémienus.

Patstavigi valcg,
ieveérojot droSus darba
pan€mienus, ka art
kontrol€ un korigé
darba procesus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglttojamie valce atbilstosi
darba uzdevumam, ievérojot
drosus darba pan€mienus.

7. Spgj: lodét un alvot
metala virsmas un
detalas.

7.1. Lodésana.

(3% no modula kopgja
apjoma)

7.1.1. Detalu un virsmu
sagatavoSana lodésanai.

Sagatavo metala
detalas un virsmu
lod@sanai, ieverojot
drosus darba
panémienus.

Sagatavo metala
detalas un virsmu
lodésanas procesam,
ieverojot drosus darba
pan€mienus, ka art
kontrol€ un korige
darba procesus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie sagatavo metala
detalas un virsmu lodesanai
atbilstosi darba uzdevumam,
ieverojot drosus darba
panémienus.

7.1.2. Detalu un virsmu
lodésana.

Lodg detalas un
virsmas, ieverojot
drosus darba
panémienus.

Lode detalas un
virsmas, ieverojot
drosus darba
panémienus, ka arT
kontrol& un korigé
darba procesus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie lod€ detalas un
virsmas atbilstosi darba
uzdevumam, ieveérojot drosus
darba panémienus.

7.2. Alvosana.

7.2.1. Detalu un virsmu
sagatavoSana alvosanai.

Sagatavo detalas un
virsmas alvoSanai,

Sagatavo detalas un
virsmas alvoSanas

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie sagatavo detalas
un virsmas alvosanai.

Modulis " Atslédznieka prakse '
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(3% no modula kopé&ja
apjoma)

ieverojot droSus darba
panémienus.

procesam, ievérojot
drosus darba
panémienus, ka arT
kontrol€ un korigé
darba procesus.

7.2.2. Detalu un virsmu
alvosana.

Alvo detalas un
virsmas, ievérojot
drosus darba
panémienus.

Alvo detalas un
virsmas, ievérojot
drosus darba
pan€mienus, ka arT
kontrol& un korigé
darba procesus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie alvo detalas un
virsmas atbilstosi darba
uzdevumam, ievérojot drosus
darba panémienus.

8. Spgj: sagatavot
detalas montazai un
demontazai.

8.1. Detalu montaza.

(4% no modula kopg&ja
apjoma)

8.1.1. Detalu un Sagatavo detalas un Sagatavo detalas un Praktiskais darbs | Izglitojamie sagatavo detalas
instrumentu instrumentus montazai, | instrumentus montazai, | darba vieta. un instrumentus montazai
sagatavoSana montazai. | ieverojot drosus darba | iev@rojot droSus darba atbilstosi darba uzdevumam.
pan€mienus. pan€mienus, ka art
kontrol€ un korigé
darba procesus.
8.1.2. Detalu montaza. | Mont€ detalas, Montg detalas, Praktiskais darbs | Izglitojamie mont€ detalas

ievérojot droSus darba
panémienus.

ievérojot droSus darba
panémienus, ka arT
kontrol€ un korigé
darba procesus.

darba vieta.

atbilstosi darba uzdevumam,
ievérojot drosus darba
panémienus.

8.2. Detalu demontaza.

(6% no modula kopg&ja
apjoma)

8.2.1. Detalu un

Sagatavo detalas un

Sagatavo detalas un

Praktiskais darbs

Izglitojamie sagatavo detalas

instrumentu instrumentus instrumentus darba vieta. un instrumentus demontazai,
sagatavoSana demontazai, ieverojot demontazai, ieverojot ieverojot drosus darba
demontazai. drosus darba drosus darba pan€mienus
panémienus. panémienus, ka arT

kontrol€ un korigé

darba procesus.
8.2.2. Detalu Demontg detalas, Demontg detalas, Praktiskais darbs | Izglitojamie demonte detalas,
demontaza. ieverojot drosus darba | ieveérojot droSus darba | darba vieta. ieverojot drosus darba

pan@mienus.

panémienus, ka ar1
kontrol€ un korigé
darba procesus.

panémienus.

Modulis " Atslédznieka prakse '
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Modula "Atslédznieka prakse"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (darba apgérbs, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u. c.) 1 katram izglitojamajam
1.2. Skrivgalds ar skriivspilem 1 katram izglitojamajam
1.3. Aizzim&S§anas palete 1 katram izglitojamajam
1.4. Uzgrieznu atslégu komplekts (6-32 mm) 1 katram izglitojamajam
1.5. Rokas metala zagis 1 katram izglitojamajam
1.6. Lenka slipmasina 1 katram izglitojamajam
1.7. Skriivgriezu komplekts 1 katram izglitojamajam
1.8. Merinstrumentu komplekts 1 katram izglitojamajam
1.9. Stacionara urbjmasina 1 katram izglitojamajam
1.10. Griezgjinstrumenti (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.11. Metalapstrades instrumenti (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.12. Asinasanas instrumenti (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.13. Reismass 1 katram izglitojamajam
1.14. Gludie mikrometri ar dazadiem mérapjomiem (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.15. Pulkstena tipa indikators 1 katram izglitojamajam
1.16. Bidmeérs ar mérapjomu 0-125 un nolasiSanas vertibu 0,1 1 katram izglitojamajam
1.17. Elektriska rokas slipmasina 1 katram izglitojamajam
1.18. DaliSanas galva 1 katram izglitojamajam
1.19. Plakanparal@lie garuma galameri (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.20. Vertikalais optimetrs 1 katram izglitojamajam
1.21. Lodamurs 60W 1 katram izglitojamajam
1.22. Svira skava 1 katram izglitojamajam
1.23. Rokas urbjmasina 1 katram izglitojamajam
1.24. Skriivgalds 1 katram izglitojamajam
1.25. Vilu komplekts 1 katram izglitojamajam
1.26. Skriivspiles 1 katram izglitojamajam
1.27. Knied&sanas instrumenti (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.28. Paligierices (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.29. Rokas ekspanders 1 uz 5 izglitojamajiem

Modulis " Atslédznieka prakse '
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1.30. Caurules valcéSanas iekarta 2
1.31. Profilu valcéSanas iekarta 1
1.32. Lodamurs 200W 1 uz 2 izglitojamajiem

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. SmilSpapirs (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.2. ElloSanas materiali (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.3. Attaukotdji (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.4. Urbju komplekts (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.5. Novilcgji (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.6. Dazadu materialu sagataves (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.7. Abrazivo materialu komplekts (dazada veida slipripas, kas paredz&tas asinaSanas darbagaldiem) 1 katram izglitojamajam
2.8. Paligmaterialu komplekts (emulsijas, dzes€$anas Skidrumi, e]loSanas $kidrumi) 1 katram izglitojamajam
2.9. Aizzimé$anas instrumentu komplekts (lineali, lekali, aizzimé$anas adatas, cirkuli, lenkméri u. c.) 1 katram izglitojamajam
2.10. Slipesanas paligmaterialu komplekts (ripas, pastas, smilSpapirs u. c.) 1 katram izglitojamajam
2.11. Vilgsanas paliglidzekli (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.12. Urbsanas paliginstrumentu komplekts (morzes konusi, urbji, rfivurbji, urbju patronas u. c.) 1 katram izglitojamajam
2.13. Zaga sloksnes (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.14. Kniedes (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.15. Metala preses paliginstrumenti un materiali (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.16. Uzkopsanas lidzeklu komplekts (birste, gridas birste, mazgasanas lidzekli u. c.) 1 katram izglitojamajam
2.16. Vara caurulite ar argjo diametru 6 mm; 8§ mm; 10mm Atbilsto$i modula istenoSanai
2.17. Profilu valc€$anas iekartas paligiekartas 1
2.18. Rokas slipmasinas lepsanas komplekts 1 katram izglitojamajam
2.19. Lep&Sanas pasta Atbilstosi modula istenosanai
2.20. Lodalva Sn-Pb, @1 mm Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.21. Lod@sanas pasta Atbilstosi modula istenosanai
2.22. Lodalva Sn-Pb, @8 mm Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.23. Lodgésanas skabe Atbilstosi modula istenosanai

Modulis " Atslédznieka prakse '
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MODULA "Frezetaja darba vietas organizeSana' APRAKSTS

G
\

o

Uz sakumu

&

Sekmét izglitojamo sp&jas sagatavot darbam fréz&taja darba vietu atbilstosi darba drosibas prasibam.

Modula
merkis

Attistit izglitojamo prasmes:
Modula 1. Sagatavot darbam fréz&taja darba vietu, atbilstosi darba aizsardzibas un ergonomikas prasibam.

uzdevumi 2. lepazities ar tehnologisko dokumentaciju.
3. Sagatavot darbam griezgjinstrumentus un merinstrumentus.
4. Sagatavot darbam tehnologisko aprikojumu.
Modulis "Frézetaja darba vietas organizé$ana" apgiistams péc A dalas moduliem.

Modula

ieejas nosacijumi

Modula "Frézetaja darba vietas organiz€Sana '

apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. P&c izsniegtas detalas rasgjuma

Modula skaidro, kada tehnologiska dokumentacija jasastada, kadi griezgjinstrumenti, mérinstrumenti un aprikojums nepiecieSami tehnologiska

apguves novertésana procesa izpildei. Sagatavo darba vietu, ievérojot darba drosibas prasibas.

Modula nozime un apguve ir ieejas nosacijums modulim "Metalu frézmasinas sagatavosana darbam".
vieta karte

Modulis "Frézétaja darba vietas organizéSana” ir B dalas modulis, ko apgiist profesionalas kvalifikacijas "Frézetajs" izglitojamie. Ta
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MODULA "Frézétaja darba vietas organizésana' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidégjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves Iimenis macibu Iistenosanai
organizacijas
formas
1. Spgj: atbildigi lietot | 1.1.Individualie un 1.1.1.Individualie darba | Izmanto individualos | Izmanto individualos Individuals Izglitojamie no macibu

individualos un
kolektivos aizsardzibas
lidzeklus.

Zina: individualo un
kolektivo aizsardzibas
lidzeklu izmantoSanas
veidus.

Izprot: katra
aizsardzibas Iidzekla
lietoSanas
nepiecieSamibu.

kolektivie darba
aizsardzibas lidzekli.

(10% no modula
kopgja apjoma)

aizsardzibas Iidzekli.

darba aizsardzibas
lidzeklus. Ievero
kartibu darba vieta.

darba aizsardzibas
lidzeklus, raksturo tos
un salidzina darba
aizsardzibas lidzeklu
iedarbibu.

patstavigais darbs.

literatiiras, interneta, darba
drosibas instrukcijam, apgist
individualos darba
aizsardzibas lidzeklus un
izprot, kadi aizsardzibas
lidzekli jalieto stradajot ar
jebkuru metalapstrades
iekartu, masinu, ierici vai
instrumentu.

1.1.2. Kolektivie darba
aizsardzibas lidzekli.

Izmanto kolektivos
aizsardzibas Iidzeklus
un tos parbauda pirms
lietoSanas.

Izmanto kolektivos
aizsardzibas lidzeklus
un izprot to darbibu, un
tos parbauda pirms
lieto$anas.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie izmanto darba
apgerbu, individualos un
kolektivos aizsardzibas
lidzeklus, atbilstosi darba
droSibas tehnikas prasibam.

2. Spgj: novertet
frézmasinas,
instrumentu un
paligiericu atbilstibu
darba uzdevumam un
darba aizsardzibas
prasibam.

Zina: darbgaldu

2.1.Frézetaja darba
vietas atbilstiba
darba aizsardzibas un
darba uzdevuma
prasibam.

(15% no modula
kopg&ja apjoma)

2.1.1.Frézetaja darba Atpazist un raksturo Nosauc un raksturo Diskusija. Izglitojamie no macibu

vietas (frézmasina, prasibas frézetaja prasibas frézetaja darba literatiiras iepazistas ar

aprikojums, instrumenti) | darba vietas vietas atbilstibu darba nosacTjumiem par darba

atbilstiba darba atbilstibai darba uzdevumam. vietas iekartosanu atbilstosi

uzdevumam. uzdevumam. tehnologiskajam uzdevumam.
Diskutgjot izglitojamie
pamato savus uzskatus.

2.1.2. Frézétaja darba Nosauc un apraksta Izskaidro darba Diskusija. Izglitojamie iepazistas ar

vietas atbilstiba darba

darba aizsardzibas

aizsardzibas prasibas

frézetaja darba vietas darba

aizsardzibas aizsardzibas prasibam. prasibas frézetaja frézetaja darba vietai. aizsardzibas instrukciju un
aprikojumu, frézeésanas darba vietai. analiz€ apgiito informaciju.
griezgjinstrumentu
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veidus, izmantojamas
frézesanas paligierices
un merinstrumentu
lietosanas kritérijus.

Izprot:darbgaldu
aizsardzibas
aprikojuma prasibas,
griezgjinstrumentu
veidu izveli un
mérinstrumentu
lietoSanas prasibas.

3. Spgj: ieverot 3.1.Frézmasinas 3.1.1. Frézmasinas Nosauc frézmasinas Pamato frézmasinas Patstavigais Izglitojamie iepazistas ar

frézesanas darbgalda lietoSanas tehniska dokumentacija. | pases galvenas pases norazu nozimi. darbs. frézmasinas pases noradem.

lieto$anas instrukcijas | dokumentacija. norades.

nosacijumus. 3.1.2. Frézmas$inas Identificé frézma$inas | Izskaidro frézmasinu Patstavigais Izglitojamie no macibu
(15% no modula ekspluatacijas ekspluatacijas ekspluatacijas prasibu | darbs. literatfiras un frézmasinu

Zina: iekartas kopgja apjoma) instrukcija. prasibas. nozimi. tehniskas dokumentacijas

ekspluatacijas Darbu mape. iepazistas ar frézmasinu

instrukciju. ekspluatacijas prasibam un

sastada $o prasibu sarakstu

Izprot: darbgalda darbu mape.

lietosanas instrukcijas

noZimi.

4. Spgj: atbildigi un 4.1. Frézesanas darba | 4.1.1 Darba ras€jums un | Izskaidro Apraksta un pamato Praktiskais darbs. | Izglitojamie vac informaciju

patstavigi iepazities ar | tehnologiska tehnologiskas kartes. tehnologiskas tehnologiskas no macibu literatiiras un

frézesanas darba dokumentacija. dokumentacijas dokumentacijas citiem informacijas avotiem

uzdevumu un (darba ras&jums, pielietosanu darba un iepazistas ar tehnologisko

raséjumu, izprotot (20% no modula tehnologiska karte) izpildei. kar$u aizpildisanu,

detalas izgatavoSanas
tehnologisko procesu.

Zina: detalu attelu
konstrugsanas
noteikumus, rasg¢jumu
veidus, grafiskos
nosacitos
apzimgjumus,
tekstveida

kopgja apjoma)

sniegto informaciju.

pamatojoties uz detalas darba
rasgjumu. Veic patstavigo
darbu, sastadot tehnologisko
karti.

4.1.2 Rasgjumu
nolasiS$ana.

Visparigi apraksta
ras€jumos sniegto
informaciju.

Izskaidro rasgjumos
Sniegto informaciju un

teksta un simbolu jégu.

Patstavigais
darbs.

Darbu mape.

Izglitojamie no macibu
literatiras un citiem
informacija avotiem vac
informaciju par rasgjumos
uzradamajiem apzim&jumiem
un apgiist to praktisku
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noradijumus,
nosacijumus,
vienkarSojumus,
robeznovirzes,
materialu apzim&jumus
ras€jumos.

Izprot: detalas
att€lojuma projekciju
metodes, griezumu un
$kelumu veidosanas
principus, izméru
izlik§anu rasgjumos,
vitnu un citu detalu
savienoSanas
panémienu attélosanu
raséjumos.

pielietoSanu, izsniegtaja
ras€juma izvietojot nosacitos
apzim&jumus un izmerus.
Aizpilditos ras€jumus sakarto
darbu mapg.

5. Spgj: atbildigi, 5.1.Instrumentu un 5.1.1. Nosauc prasibas Izskaidro prasibas Patstavigais Izglitojamie no macibu
atbilstosi darba aprikojuma Griezgjinstrumentu griezgjinstrumentu griezgjinstrumentu darbs. literatiiras un citiem
uzdevumam un sagatavosana darbam. | sagatavoSana darbam. sagatavoSanai sagatavoSanu darbam. informacijas avotiem
tehnologiskajai darbam. Darbu mape. iepazistas ar prasibam
dokumentacijai, (15% no modula griezgjinstrumentu
sagatavot darbam kopgja apjoma) sagatavoSanai darbam. legiito
nepiecieSamos informaciju apkopo darbu
instrumentus un mapg.
paligierices, izvertgjot 5.1.2. Me@rinstrumentu Nosauc prasibas Izskaidro prasibas Patstavigais Izglitojamie no macibu
pielietojamos sagatavoSana darbam. mérinstrumentu merinstrumentu darbs. literatiiras un citiem
materialus un sagatavoSanai sagatavoSanai darbam. informacijas avotiem savac
paligmaterialus, darbam. Darbu mape. informaciju par prasibam
izveleties mérinstrumentu
paligmaterialus sagatavoSanai darbam. legtito
atbilstosi darba informaciju apkopo darbu
uzdevumam. mapg.

5.1.3. Paligiericu Apraksta paligieri¢u Izskaidro nosacTjumus | Patstavigais Izglitojamie no macibu
Zina: sagatavoSana darbam. sagatavosanu darbam. | paligiericu darbs. literatiras un citiem
griezgjinstrumentus sagatavoSanai darbam. informacijas avotiem
frézesanai un to Darbu mape. iepazistas ar prasibam
pielietosanu, paliginstrumentu
merinstrumentus un to sagatavoSanai darbam. Iegiito
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pielietosanu,
frézesanas paligierices
un to pielietosanu,

informaciju apkopo darbu
mape.

tehnologisko

dokumentaciju,

apstradajamos

materialus un to 5.1.4. Sagatavju Atskir prasibas At8kir un nosauc Diskusija. Izglitojamie no macibu

ipasibas, pielaujamas materialu sagatavoSana sagatavju materialu prasibas sagatavju literatiiras un citiem

sagatavju uzlaides, darbam. virsmu stavoklim. materialu virsmu informacijas avotiem

elloanas materialus un stavoklim un sagatavo iepazistas ar prasibam

t(’)’pielietojuma virsmas atbilstosi sagatavju materialu virsmu

nepieciesamibu un prasibam. kvalitatei. Savstarp€ji diskutg.

funkcijas, dzesesanas 5.1.5. Ellosanas un Nosauc un apraksta Raksturo un pamato Patstavigais Izglitojamie no macibu

materialus un to dzeséSanas materialu frézmasinas frézmasinas lietojamam | darbs. literatdiras un citiem

pielietojuma sagatavosana darbam. lietojamam ellam un ellam un dzes€S$anas informacijas avotiem

nepiecie$amibu un dzeséSanas Skidrumam uzstaditas Darbu mape. iepazistas ar ellam un

funkcijas. Skidrumam uzstaditas | prasibas. dzesesanas skidrumam
prasibas. uzstaditam prasibam. Uzkrato

Izprot: faktu materialu apkopo darbu

griez&jinstrumentu mape.

uzbiivi un to atskiribas,

paligmaterialu un

paligiericu

pielietojumu.

6. Spgj: patstavigi 6.1. Darba 6.1.1. Frézesanas darba Nosauc prasibas Izskaidro prasibas Parrunas. Izglitojamie iepazistas ar

iekartot frézetaja darba | aizsardzibas prasibas | vietas aizsardziba. frézesanas darba frézesanas darba vietas frézesanas darbu darba

vietu atbilstosi darba frézesanas darbos. vietas aizsardzibai. aizsardzibai. drosibas instrukciju.

aizsardzibas prasibam Pedagogs un izglitojamie ar

un ievérojot (15% no modula jautajumu palidzibu

ergonomikas kopgja apjoma) sistematiski parruna iegtito

principus. informaciju, lietojot nozares

terminologiju.
Zina: darba 6.1.2.Ergonomikas Nosauc ergonomikas | Izskaidro ergonomikas | Diskusija. Izglitojamie no macibu

aizsardzibas prasibas
frézetaja darba vietas
organiz&sana.

Izprot: ergonomiskas
frézetaja darba vides

prasibas darba vides
veidosana.

prasibas &rtas darba
vides nodro§inasanai.

prasibas €rtas darba
vides nodro$inasanai.

literatiiras un citiem
informacijas avotiem apgiist
ergonomikas prasibas ertas
darba vides nodro$inasana
frézeésana. Diskutgjot
noskaidro viedoklus par
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veidoSanas metodes.

ergonomisku darba vidi.

7. Spgj: sagatavot
darba vietu darba
procesam, uzturet to
kartiba darba veiksanas
procesa, sakartot darba
vietu péc darba
beigam, ieverojot
drosus darba
panémienus.

Zina: skaidu
novaksanas
pan€mienus, to
SkiroSanu un darba
higi€nas prasibas
uznémuma.

Izprot: frézetaja darba
vietas sakartosanas
nozimi darba drosibas
limena paaugstinasana
un darba raziguma
palielinasana.

7.1 Darba vietas
sakartoSana.

(10% no modula
kopg&ja apjoma)

7.1.1. Darba vietas Uzskaita pasakumus | Izskaidro darba vietas Praktiskais darbs. | Izglitojamie no macibu
sagatavo$ana darbam. darba vietas sagatavo$anu pirms literatiras un citiem
sagatavoSanai darba ietekmi uz darba informacijas avotiem apgiist
darbam. drosibu un apstrades prasibas frézmasinas darba
kvalitati. vietas sagatavoSanai pirms
darba. To veic praktiski
sakartojot darba vietu, kadai
tai jabit pirms darba,
ieverojot droSus darba
panémienus.
7.1.2. Darba vietas Apraksta prasibas Izskaidro darba vietas Praktiskais darbs. | Izglitojamie no macibu

sakartosana p&c darba.

darba vietas
sakartoSanai p&c
darba un skaidu
novaksanas darba
drosibas prasibas.

sakartosanas p&c darba
iespaidu uz nakosas
mainas darba drosibu
un skaidu novaksanas
darba droSibas
prasibas.

literatiiras un citiem
informacijas avotiem apgust
prasibas frézmasinas darba
vietas sagatavosanai péc
darba. To veic praktiski
sakartojot darba vietu, kadai
tai jabiit nobeidzot darbu,
ievérojot droSus darba
panémienus.

leteicamie avoti

Bérenfelds V. Tehniskais minimums metalapstradg. - Riga: Avots, 1989.

Darba aizsardzibas prasibas, lietojot individualos aizsardzibas lidzeklus [skatits 2019. gada 22.maija]. Pieejams: https://likumi.lv/doc.php?id=65619

Dross un veselibai nekaitigs darbs biroja [skatits 2019. gada 21. maija]. Pieejams:

http://stradavesels.lv/Uploads/2016/12/28/256_2015 Brosura_Darbs_ar_datoru.pdf
Frenkelis. F. Jauna fréz&taja rokasgramata [ skatits 2019. gada 20.marta]. Pieejams: http://uploadingit.com/file/3asddafnagvtbrr/jauna_frez_rokasgr.djvu
Ogloblins A. Frézetaja rokas gramata. - Riga: Latvijas valsts izdevnieciba, 1974.
Pétfjums ,,Profesionala izglitiba”. Metala apstrades, masinbGves un masinzinibu nozares apraksts [skatits 2019. gada 20.maija)]. Pieejams:
https://viaa.gov.Iv/library/files/original/Metals_petijums_noz_prof_izgl_apraksts.pdf
Svarigako riska faktoru objektivie [imeni metalapstrades nozare [skatits 2019. gada 23. maija]. Pieejams:
https://www.rsu.lv/sites/default/files/imce/Zin%C4%81tnes%20departaments/DDVVI/2012_seminari/07032012_Metalapstrade_Riga/Inese_Martinsone_RF_limeni_metalapstrade.p

df
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Modula "Frezetaja darba vietas organizeSana™
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Dators ar interneta pieslegumu 1 katram izglitojamajam
1.2. Projektors 1
1.3. Interaktiva tafele 1
1.4. Frézmasinas 1 uz 5 izglitojamajiem
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Frézmasinas pases kopija 1 uz 5 izglitojamajiem
2.2. Detalu ras&jumi, komplekts 1
2.3. Individualie darba aizsardzibas lidzekli, komplekts 1 uz 5 izglitojamajiem
24. Kolektivie darba aizsardzibas lidzekli, komplekts 1 uz 5 izglitojamajiem
2.5. Tehnologisko kar§u veidlapas. 1 katram izglitojamajam
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= EIROPAS SAVIENIBA
- NACIONALAIS ST
Valsts izglitibas ATTISTIBAS * * Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 ﬁ‘ * %

*p K fonds
IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»
)
\ ©
MODUILA "Metalu frézmasinas sagatavoSana darbam' APRAKSTS Un 0

Sekmét izglitojamo sp&jas sagatavot metalu frézmasinu darbam, ieverojot darba aizsardzibas un ergonomikas prasibas.

Modula
merkis
Attistit izglitojamo prasmes:
Modula 1. Izveleties nepiecieSsamas paligierices, tas uzstatit un nostiprinat.
uzdevumi 2. lzveleties griezgjinstrumentus, tos uzstatit un nostiprinat.
3. Izveleties sagataves, tas uzstatit un nostiprinat.
4. Izvéleties atbilstoSus mérinstrumentus un veikt kontrolmerjjumus.
Apgits modulis "Frezetaja darba vietas organizeSana".
Modula

ieejas nosacijumi

Modula " Metalu frézmasinas sagatavosana darbam" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Parbaudijuma ieklauj
Modula jautajumus un praktiskos darbus par:

apguves novertésana 1. Sagatavju bazésanu un iespilésanu.

2. Universalajam un specialajam paligiericém.

3. Pielietojamajiem mérinstrumentu veidiem.

_ Modulis "Metalu frézma$inas sagatavoSana darbam” ir B dalas modulis, ko apgiist profesionalas kvalifikacijas "Frézétajs"
Modula nozime un izglitojamie. Ta apguve ir ieejas nosacijums modulim "Fréze$anas rezimu aprékins un iestatisana”.
vieta karte
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MODULA ""Metalu frézmasinas sagatavoSana darbam' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidégjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis | apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: precizi uzstadit | 1.1. Paligiericu veidi 1.1.1. Universalas Atskir un nosauc Raksturo universalas Individuals Izglitojamie vac informaciju,

sagatavju
nostiprinasanas
paligierices, ieverojot
fréz&sanas tehnologiska
procesa prasibas.

Zina: nepiecieSamo
paligiericu izvéles
nosacijumus
instrumentu un
sagatavju
nostiprinasanai.

Izprot:
griezg&jinstrumentu un
sagatavju
nostiprinasanas un
paligiericu uzstadiSanas
panémienus.

metala frézesana.

(20 % no modula
kopgja apjoma)

paligierices. frézesana paligierices un pamato | patstavigais darbs. | izmantojot dazadus
izmantojamas to izveli atkariba no informacijas resursus un
universalas sagataves formas. Darbu mape. avotus par
paligierices un masinskriivspilém, daliSanas
apraksta to galvam un sinusa linealu.
pielietojamibu. Savaktos materialus
izglitojamie apkopo darbu
mape.
1.1.2. Specialas Nosauc specialas Pielieto specialas Praktiskais darbs. | Izglitojamie vac informaciju,
paligierices. paligierices. paligierices, ievérojot izmantojot macibu literatliru
drosus darba Darbu mape. un dazadus informacijas
pal,lémienus. resursus un avotus par
specialajam paligiericeém.
Savaktos materialus
izglitojamie apkopo darbu
mape.
1.1.3. Sagatavju Nosauc prasibas Raksturo sagatavju Praktiskais darbs. | Izglitojamie no macibu

nostiprinasana
paligierices.

sagatavju
nostiprinasanai
paligierice. Veic

frézes nostiprinasanu
frézmasina, ieverojot

drosus darba
panémienus.

nostiprinasanas
panémienus. Veic
frézes nostiprinasanu
frézmasina, ieverojot
drosus darba
panémienus.

literatiiras un citiem
informacijas avotiem iegiist
informaciju par sagatavju un
griezgjinstrumentu (frézu)
nostiprinasanu un veic
praktisko darbu sagatavi un
frézes nostiprinot
frézmasina, ieverojot droSus
darba panémienus.
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2. Spgj: uzstadit un 2.1. Sagatavju 2.1.1. Sagatavju Noverté prasibas Raksturo prasibas Patstavigais Izglitojamie no macibu
pozicion&t sagatavi uzstadiSana, bazésana | nostiprinasana sagatavju sagatavju darbs. literattras un citiem avotiem
paligieric€s, ieverojot un nostiprinasana paligierice. nostiprinasanai. nostiprinasanai. ieglist
fréz&sanas tehnologiska | frézmasina vai Nostiprina sagatavi, Nostiprina sagatavi, informaciju par sagatavju
procesa prasibas. paligiericg. ieveérojot droSus ievérojot prasibas un nostiprinasanu frézmasina un
darba panémienus. ievérojot drosus darba veic sagataves
Zina: nepiecieSamos (40 % no modula panémienus. nostiprinasanu ieverojot
detalas poziciong$anas | kopg&ja apjoma) drosus darba panémienus.
un nostiprinasanas 2.1.2. Sagatavju Nosauc prasibas Raksturo sagataves Praktiskais darbs. | Izglitojamie no macibu
panémienus. bazesana. sagatavju bazgSanai. | nobazesanu un veic literat@iras un citiem
Baze sagatavi sagataves bazesanu, informacijas avotiem iegfist
Izprot: sagataves paligierice, ieverojot | ieverojot droSus darba informaciju par sagatavju
precizas poziciong$anas drosus darba pan€mienus. bazesanu paligierice un veic
ietekmi uz detalas panémienus. sagatavju bazesanu, ieverojot
kvalitati. drosus darba panémienus.
2.1.3. Paligiericu Nosauc prasibas Raksturo un pamato Praktiskais darbs. | Izglitojamie no macibu
bazeésana. paligieri¢u bazésanai. | paligiericu literatiiras un citiem
Nobazg paligierici nobazeésanu, nobaze informacijas avotiem iegiist
frézmasina, ieverojot | paligierici frézmasina, informaciju par paligiericu
drosus darba ievérojot drosus darba bazésanu frézmasina un
panémienus. panémienus. bazgé un nostiprina
paligierici, ievérojot drosus
darba panémienus.
3.Spgj: izvéleties un 3.1.Frézesanas 3.1.1.Frézesanas Identifice frézésanas | Klasific€ un raksturo Diskusija. Izglitojamie no macibu
iestatit darba griezgjinstrumenti. griez&jinstrumentu veidi. | griezgjinstrumentu frézesanas literatiiras un citiem
uzdevuma veikSanai veidus. griezg&jinstrumentus pa informacijas avotiem iegiist
nepiecieSamos (20 % no modula veidiem. informaciju par frézésanas
griezgjinstrumentus, kop€ja apjoma) griezgjinstrumentu veidiem
ieverojot to veidus un diskusijas veida tas
un apstradajamo sagrupé.
materialu. 3.1.2. Fréz&sanas Nosauc prasibas Noverte prasibas Patstavigais Izglitojamie no macibu
griezgjinstrumentu frézesanas fréz&sanas darbs. literatiras un citiem
Zina: iestatiSana. griezgjinstrumentu griezgjinstrumentu informacijas avotiem iegiist
griezgjinstrumentu iestatiSanai un iestata | iestatiSanai. Patstavigi informaciju par fréz€Sanas
veidus un to frézes, ieveérojot iestata frézesanas griezgjinstrumentu
parametrus. drosus darba griezgjinstrumentus, iestatiSanu frézmasina un
panémienus. ieverojot drosus darba veic to praktisku iestatiSanu.
Izprot: panémienus.
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griezgjinstrumentu
izmantoSanas iesp€jas
dazadu virsmu
apstradei.

3.1.3. Fréz&sanas
griezgjinstrumentu
izvele.

Apraksta fréz€Sanas
griezgjinstrumentu
izveli.

Izvelas darbam
atbilstosos frézesanas
griezg&jinstrumentus un
citus
griezgjinstrumentus
(urbjus, rivurbjus u.c.).

Praktiskais darbs.

Izglitojamie no macibu
literatiiras un citiem
informacijas avotiem iegiist
zinas par frézesanas
griez&jinstrumentu atbilstibu
konkrétai apstrades
operacijai. Veic frézu atlasi
detalas apstradei.

4. Spgj: pielietot
atbilstosus
mérinstrumentus un
kontroles lidzeklus
sagataves
poziciongSanas
parbaudei..

Zina: mérinstrumentu
veidus un kontroles
lidzeklus (kontroles
kalibri).

Izprot: m@rinstrumentu
precizitates klases,
merinstrumentu uzbiivi
un pielietoSanas
prasibas.

4.1. Kontroles ierices.

(20 % no modula
kopgja apjoma)

4.1.1.Mérinstrumentu
veidi.

Apraksta un pielieto
meérisanas un

Raksturo un pielieto
mérisanas un kontroles

Diskusija.

Izglitojamie no macibu
literat@iras un citiem

kontroles instrumentus. informacijas avotiem iegiist
merinstrumentus. Zinas par mérisanas
instrumentiem un diskuté par
1o pielietosanu.
4.1.2. M@rinstrumentu Apraksta Izskaidro Patstavigais Izglitojamie no macibu
precizitates klases un meérinstrumentu mérinstrumentu darbs. literat@iras un citiem
mérijumu nolasiSana. precizitates klases un | uzbivi, to precizitates informacijas avotiem iegiist
nolasa detalu izméru | klases un precizi informaciju par
mérfjumu rezultatus. | nolasa detalu izm&ru merinstrumentiem, to
mérfjjumu rezultatus. precizitates klasem. Veic
m&rfjumus un precizi nolasa
uzraditos izmerus.
4.1.3 Mérinstrumenti Atpazist un lieto Raksturo un pielieto Patstavigais Izglitojamie no macibu
linearo un lenkisko mérinstrumentus merinstrumentus darbs. literatiiras un citiem
izm@ru merisanai. linearo un lenkisko linearo un lenkisko informacijas avotiem iegfist
izmeru mérisanai. izméru mérisanai. informaciju par mérisanas
iekartu precizitates klasem
un diskusija noskaidro,
atSkiribas starp dazadu klasu
mérinstrumentiem.
4.1.4. Kontroles Atpazist un lieto Raksturo un pamato Patstavigais Izglitojamie no macibu
mérinstrumenti- kalibri kontroles kalibrus un | kontroles kalibru un darbs. literatliras un citiem

un Sabloni

Sablonus.

Sablonu pielietosanu
izméru parbaudei.

informacijas avotiem ieglst
informaciju par kalibriem un
apgist iemanas, darbojoties
ar tiem.

Modulis "Metalu frézmasinas sagatavoSana darbam"




leteicamie avoti

Bérenfelds V. Tehniskais minimums metalapstradg. - Riga: Avots, 1989.
Frenkelis. F. Jauna fréz&étaja rokasgramata [ skatits 2019. gada 20.marta]. Pieejams: http://uploadingit.com/file/3asddafnagvtbrr/jauna_frez_rokasgr.djvu

Griezgjinstrumenti metalapstradei [skatits 2019. gada 24. maija]. Pieejams: http://infleks.lv/produkti/instrumenti/metalapstrades-griezejinstrumenti.html

Ogloblins A., Frézetaja rokas gramata. - Riga: Latvijas valsts izdevnieciba, 1974.
Dietrich J. Praxis der Zerspantechnik: Verfahren, Werkzeuge, Berechnung. - Springer-Verlag, 2008.
Winston A. Fundamentals of Metal Machining and Machine Tools. - CRC Press, 2005.
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Modula ""Metala frezmasinas sagatavo$ana darbam"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Dators ar interneta pieslégumu 1 katram izglitojamajam
1.2. Projektors 1

1.3. Interaktiva tafele 1

1.4, Frézmasinas 1 uz 5 izglitojamajiem

1.5. Masinskriivspiles 1 uz 5 izglitojamajiem

1.6. Gludais mikrometrs 0- 25 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.7. Gludais mikrometrs 25- 50 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.8. Bidmers 0-125 mm 1 katram izglitojamajam
1.9. Lenkmérs, universalais 1 uz 10 izglitojamajiem
1.10. Urbju komplekts 1 uz 10 izglitojamajiem
1.11. Cilindrisko frézu komplekts 1 uz 10 izglitojamajiem
1.12. Diska modulfrézu komplekts 1 uz 10 izglitojamajiem
1.13. Lenka frézu komplekts 1 uz 10 izglitojamajiem
1.14. Kilrievu frézu komplekts 1 uz 10 izglitojamajiem
1.15. Gala (pirksta) frézu komplekts 1 uz 10 izglitojamajiem
1,16. Garuma mérplaksnisu komplekts 1 uz 10 izglitojamajiem
1.17. Kontroles kalibru komplekts. 1 uz 10 izglitojamajiem

2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Detalu un detalu sagatavju komplekts. 1 uz 5 izglitojamajiem
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MODULA "'FrézeSanas reZimu apréekins un iestatiSana" APRAKSTS Un

Sekmet izglitojamo sp&jas noteikt tadus fréz€Sanas rezZimus, kas nodrosina lielako frézes noturibu un lielako darba razigumu.

Modula

merkis
Attistit izglitojamo prasmes:

Modula 1. Aprékinat materialu grieSanas rezZimus, izmantojot formulas un grieSanas rezimu anastabulas.

uzdevumi 2. Izveleties grieSanas rezimus, izmantojot tehnologisko dokumentaciju Sun grieSanas rezZimu tabulas.

3. Precizi iestatit grieSanas rezimus atbilstosi tehnologiskai dokumentacijai vai aprékinatajiem grieSanas reZimiem, vai frézéSanas
rezimu tabulam.
Apgits modulis "Metalu frézmasinas sagatavoSana darbam".

Modula

ieejas nosacijumi

Modula
apguves novertésana

- —v

Modula "Frézésanas rezZimu aprékins un iestatiSsana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Parbaudijuma ieklauj
fréz&sanas rezimu aprékinus un frézmasinas iestatiSanu p&c dota uzdevuma.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Frézesanas rezimu aprekins un iestatiSana" ir B dalas modulis, ko apgtist Frézétaja profesionalas kvalifikacijas izglitojamie.
To apgust vienlaicigi ar moduli "Metala virsmu frézés$ana".

p——
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MODULA "Frezesanas reZimu aprékins un iestatiSana’ SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidégjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats Ssaturs apguves limenis apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas

1. Spgj: precizi 1.1.Grie$anas atrumu | 1.1.1. Frézes materiala, Nosauc, kadi faktori Izskaidro, kada veida Diskusijas. Izglitojamie péc uzdotajiem
apréekinat materialu ietekmgjosie faktori. | sagataves materiala, visvairak ietekm@ uzraditie faktori izejas datu lielumiem sarindo
grieSanas rezimus, fréz€sanas dziluma un grieSanas atrumu. ietekmé griesanas atrumu ierobezojosos
izmantojot formulas un | (30 % no modula padeves ietekme uz atrumu. faktorus secigi, izdarot
grieSanas reZimu kopgja apjoma) grieSanas atrumu. sledzienu.
tabulas, ievérojot 1.1.2. Padeves atruma Izskaidro padeves Izskaidro un pamato Praktiskais darbs. | Izglitojamie p&c darba
griez&jinstrumentu un ietekme uz apstradatas atruma ietekmi uz padeves ietekmi uz uzdevuma iestata frézmasinai
sagatavju materialus. virsma raupjumu. virsmas raupjumu. virsmas raupjumu. dazadus padeves atrumus un

fréze virsmu, ieveérojot drosus
Zina: materialu darba panémienus, un ar
grieSanas reZimu virsmas raupjuma meritaju
aprékinus un rezimu nosaka raupjumu augstumus.
tabulas.
Izprot: materialu
grieSanas teoriju.
2. Spgj: izveleties 2.1. Griesanas rezimu | 2.1. 1.GrieSanas Pielieto formulas Patstavigi aprékina péc | Individuals Izglitojamie p&c darba
grieSanas rezimus, (atruma un padeves) | reZimu(atruma un grieSanas reZimu formulam grieSanas patstavigais darbs. | uzdevuma aprékina un
izmantojot noteikSanas padeves) aprekins péc aprekinos. rezimus. izverte griesanas reZimu
tehnologisko panémieni. formulam. parametrus.
dokumentaciju un 2.1.2. Griesanas rezimu Identific€ pec Izvelas tabulas visus Individuals Izglitojamie p&c darba
grieSanas reZimu (45 % no modula noteikSana péc tabulam. | tabulam grieSanas meklg&jamos lielumus, patstavigais darbs. | uzdevuma nosaka grieSanas
tabulas frézésanas kopg&ja apjoma) rezimu galvenos pamato to izveli. reZimu parametrus.
darbgaldam. lielumus.
Zina: grieSanas rezimu
tabulas un grieSanas

P~
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reZimu izvéles
principus.

Izprot: griesanas

reZimu izvéles nozimi.

3. Spgj: precizi iestatit
grieSanas rezZimus
atbilstosi
tehnologiskajai
dokumentacijai vai
aprekinatajiem
grieSanas reZimiem un
darbgalda griesanas
rezimu tabulai.

Zina: grieSanas reZzimu
iestatiSanas
nosacijumus un
darbagalda

kinematisko shému.

Izprot: grieSanas
reZimu iestatiSanas
nozimi.

3.1. Frézmasinas
griesanas reZimu
(atruma un padeves)
iestatiSana.

(25 % no modula
kopgja apjoma)

3.1.1. Aprekinato vai péc
tabulam noteikto
parametru lielumu
iestatiSanas kltida, ko
rada frézmasinas iesp&ju
robezas.

Atskir starpibu starp
aprékinato grieSanas
atrumu, un
frézmasina iesp&jamo
iestatamo atrumu.

Izskaidro starpibu starp
aprékinato grieSanas
atrumu, un frézmasina
iespgjamo iestatamo
atrumu, ka arT starpibu
starp aprékinato un
iestatamo padeves
atrumu.

Individuals
patstavigais darbs.

Izglitojamie p&c darba
uzdevuma nosaka kliidas
lielumu starp aprékinato
parametru lielumiem un
frézmasina reali
iestatamajiem lielumiem.

3.1.2. Reali iestatito
parametru ietekme uz
frézes noturibu, virsmas
kvalitati un darba
raZigumu.

Nosauc faktorus, kas
ietekmé virsmas
kvalitati, darba
raZigumu un
griezg&jinstrumentu
noturibu.

Raksturo faktorus, kas
ietekmeé virsmas
kvalitati, darba
raZigumu un
griez&jinstrumentu
noturibu.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie p&c darba
uzdevuma iestata frézmasinai
dazadas padeves un fréze
virsmu, ievérojot droSus
darba panémienus un ar
virsmas raupjuma meritaju
nosaka raupjumu augstumus.
Salidzina un izskaidro iegiitos
rezultatus.

leteicamie avoti

Bérenfelds V. Tehniskais minimums metalapstradg. - Riga: Avots, 1989.
Bunga G., Gerin$ E. Apstrades ar atdali$anu tehnologijas. - Riga: RTU izdevnieciba, 2007.
Ogloblins A. Frézetaja rokas gramata. - Riga: Latvijas valsts izdevnieciba, 1974.

Tabellen Buch fur Metalltehnik. — Hamburg: Handwerk und Technik, 1991.
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Modula "FreézeSanas reZimu apréekins un iestatiSana"’
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Dators ar interneta pieslegumu 1 katram izglitojamajam
1.2. Projektors 1
1.3. Interaktiva tafele 1
1.4. Frézmasinas 1 uz 5 izglitojamajiem
1.5. Virsmas raupjuma mérisanas kontaktu méraparats 1
1.6. Masinskriivspiles 1 uz 5 izglitojamajiem
1.7. Frézesanas griez€jinstrumentu komplekts Atbilstos$i modula TstenoSanai
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Terauds; Kg 10 katram izglitojamajam
2.2. Skriivju, piespiedgjplaksnu, uzgrieznu komplekts 1 uz 5 izglitojamajiem
2.3. Kalkulators 1 katram izglitojamajam
2.4. Virsmu kvalitates paraugi (komplekts). 1 uz 5 izglitojamajiem

P~
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MODULA ""Metala virsmu frézesana' APRAKSTS Uz Sahamu

Sekmet izglitojamo sp&jas frézet detalu plakanas un slipas virsmas, rievas, regularas virsmas (zobratu zobus), profilvirsmas, atbilstosi

Modula tehnologiskajai dokumentacijai, ievérojot droSus darba panémienus.
merkis

Attistit izglitojamo prasmes:
Modula 1. Frézet plakanas un slipas virsmas, rievas, izcilnus, zobratus, ievérojot darba uzdevumu.

uzdevumi 2. Frézet cilindriskas, liklo¢u veida virsmas un fasonvirsmas saskana ar tehnologisko karti.
3. Veikt sarezgitus frézeésanas darbus.
Modulis "Metalu virsmu frézesana" apgiistams péc moduliem "Frézetaja darba vietas organizésana", "Metalu frézmasinas

Modula sagatavoSana darbam" un "Fréz&Sanas reZimu aprékins un iestatiSana".

ieejas nosacijumi

Modula
apguves novertésana

Modula "Metalu virsmu frézesana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu - p&c uzdota rasgjuma izgatavo detalu.
Parbaudijuma satura ietilpst frézmasinas sagatavosana darbam, vajadzigo reZimu iestatiSana, aprikojuma un sagataves uzstadisana,
bazgsana un nostiprinasana, un detalas izgatavosana, ievérojot droSus darba panémienus.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Metala virsmu fréz&sana" ir B dalas modulis profesionalajai kvalifikacijai "Frézetajs". Ta apguve ir ieejas nosacijums
modulim "Frézesanas darbu kvalitates kontrole".

Modulis "Metala virsmu frézésana"




MODULA "Metala virsmu frézésana" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidégjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: ripigi un 1.1. Metalu 1.1.1 Frézmasinu veidi. Nosauc frézmasinu Apraksta frézmasStnu Patstavigaia Izglitojamie no macibu
precizi frézét plakanas | frézmasinas. veidus. veidus un to darbs. literatiiras un interneta iegtito
un slipas virsmas, pielietoSanas iespgjas. informaciju par frézmasinu
rievas, izcilnus, (25% no modula Darbu mape. tipiem un to raksturojumus
zobratus, ieverojot kopgja apjoma) apkopo darbu mape.
darba uzdevumu. 1.1.2 Frézmasinu Nosauc frézmasinu Izskaidro frézmasinu DemonstréSana. Izglitojamie izmantojot video

Zina: frézesanas
tehnologisko procesu
un darba panémienus.

Izprot: izgatavojamas
detalas ras€juma
apzim&jumus.

uzbiive.

galvenas dalas
(mezglus).

galveno dalu (mezglu)
darbibu un to nozimi.

materialus un kinematiskas
shémas stasta un rada
pargjiem izglitojamajiem par
frézmasinas mezglu uzbiivi
un darbibu.

1.1.3 Frézmas$inu
apkope.

Nosauc ellojamas
vietas, apkopjamas
virsmas. Apkopj
frézmasinu, ieverojot
drosus darba
panémienus.

Izskaidro ellam un
dzes€Sanas Skidrumam
uzstaditas prasibas. .
Apkopj frézmasinu
ieverojot drosus darba
panémienus.

Grupu darbs.

Izglitojamie pa 3- 8 grupa,
veic praktisko darbu

" Frézmasinu tehniska
apkope ".

1.2 Frézesanas
tehnologija.

(15% no modula
kop€ja apjoma)

1.2.1Frézesanas procesa | Nosauc fréz€sanas Raksturo frézg€sanas Apskats. Izglitojamie no macibu

Tpatnibas. Skaidu procesa Tpatnibas un procesa Tpatnibas un literatliras un interneta

veidoSanas. skaidu veidus. skaidu veidus. apkopo informaciju par
fréz&Sanas procesa Tpatnibam
un apgiito izstasta pargjiem
izglitojamajiem.

1.2.2 GrieSanas elementi | Nosauc galvenos Pamato atruma izvéles | Apskats. Izglitojamie no macibu

frézesana. GrieSanas
atrums, dzilums, padeves
atrums .

grieSanas elementus.
Nosauc prasibas
grieSanas atruma

nosacijumus, grieSanas
dziluma iespaidu uz
atrumu, sakaribas starp

literatiiras un interneta,
izmantojot shemas un attélus,
izskaidro grieSanas elementu

Modulis "Metala virsmu frézésana"
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izvélei.

padevém un katras
padeves pielietosanas
nepiecieSamibu.

fizikalo jegu.

1.2.3 Frézesana pret Frézg virsmu ar Fréze virsmu ar abiem | Praktiskais darbs. | Izglitojamie fréze divu
padevi un padeves abiem padeves padeves variantiem, sagatavju virsmas, katru ar
virziena. Fréz&anas variantiem., ievérojot | ieverojot droSus darba citu padeves virzienu.
rezultatu salidzinajums. drosus darba panémienus. Izskaidro Rezultata salidzina virsmu
panémienus. Nosauc | abiem variantiem gludumus (raupjumu).
skaidas biezuma atskiribas: skaidas
izmainu veidus un biezuma un griesanas
grieSanas atruma atruma virziena
virzienu. versuma izmainas.
1.2.4 Apstrades kartes Aizpilda apstrades Aizpilda apstrades karti | Praktiskais darbs. | Izglitojamais aizpilda
aizpildiSana. karti atbilstos$i detalas | atbilstosi detalas darba apstrades karti, pamatojot
darba ras€jumam un ras€jumam un apstrades marSruta, grieSanas
izveletai apstrades apstrades procesa rezimu,griezgjinstrumentu un
procesa secibai. secibai. Pamato mérinstrumentu izveli.
apstrades marsruta,
griezgjinstrumentu,
grieSanas reZimu un
aprikojuma izvéli.
2. Spgj: frezet 2.1. Frézesana 2.1.1. Cilindrisku virsmu | Nosaka cilindrisko Izplano cilindrisko Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba
cilindriskas, Iiklo¢u izmantojot apalu frézesana. virsmu fréz€sanas virsmu frézesanas uzdevumam, iestata
veida virsmas un galdu. procesu un veic procesu, iestata frézmasinu un fréze
fasonvirsmas saskana fréz&sanu, ieverojot frézma$inu un veic izmantojot rokas padeviju
ar tehnologisko karti. (20 % no modula drosus darba frézesanu, ieverojot kombinacijas, ievérojot
kopg&ja apjoma) pan€mienus. drosus darba drosus darba pan&mienus.
Zina: frézu un panémienus.
paligieri¢u veidus, to 2.1.2. Liklo¢u virsmas Nosaka liklo¢u veida | Izplano liklo¢u veida Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba

lietoSanu, darba reZima
1zveli atkariba no
instrumentu veidiem.

Izprot: cilindriskas,
Iiklo¢u veida un
fasonvirsmas

frézeéSana.

virsmu frézéSanas
procesu un veic
frézesanu, ieverojot
drosus darba
pan@mienus.

virsmu frézesanas
procesu, iestata
frézmasinu un veic
frézesanu, ieverojot
drosus darba
panémienus.

uzdevumam, iestata
frézmasinu un freze
izmantojot rokas padeviju
kombinacijas, ieverojot
drosus darba pan&€mienus.

2.1.3. Frézesanas brakis

Nosaka braka

Izskaidro un noverté

Patstavigais

Izglitojamie atbilstosi darba

veidoSanas procesu. un ta noversana. raSanas cé€loni un ta braka rasanas c€loni un | darbs. uzdevrzienusmam,
novérsanas ta noversanas izsniegtajai brakétajai detalai
panémienus. panémienus. Darbu mape. nosaka braka veidu un ta
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nover$anas panémienus.
Konstatgto pieraksta darbu
mape.

2.2. Fasonvirsmu 2.2.1.Fasonvirsmu Frézg fasonvirsmu Iestata frézmasinu un | Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba
frézesana. frézesana ar ieverojot drosus darba | frézeé fasonvirsmu, uzdevumam, iestata
fasonfrézeém. panémienus. ievérojot drosus darba frézmasinu un fréze
panémienus. fasonvirsmu izmantojot rokas
(18 % no modula padevju kombinacijas,
kopgja apjoma) ieverojot drosus darba
panémienus.
2.2.2. Fasonvirsmu Fréze fasonvirsmu Iestata frézmasinu un Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilsto$i darba
frézesana vienlaicigi manuali izmantojot fréze fasonvirsmu uzdevumam, lestata
izmantojot divus padevju | divus padevju manuali izmantojot frézmasinu un fréze
virzienus, padevi virzienus, padevi divus padevju fasonvirsmu izmantojot 2
nodro$inot manuali divu | nodro$inot divu virzienus, padevi rokas padevju kombinacijas,
koordinatu asu virziena. | koordinatu asu nodrosinot divu ievérojot droSus darba
virziena, ievérojot koordinatu asu pan€mienus.
drosus darba virziena, ievérojot
panémienus. drosus darba
panémienus.
3. Spgj: veikt 3.1. Frézesana, 3.1.1. Daudzstaru Aprekina un izplano | Aprékina un izplano Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba

sarezgitus fréz&Sanas
darbus.

Zina: paligiericu un
instrumentu veidus un
izmantoSanas metodes.

Izprot: metalapstrades
tehnologiskas ipatnibas
un jaunakas tendences
masinbiivé un
metalapstradg.

pielietojot daliSanas
galvu.

(15% no modula
kop€ja apjoma)

frézesana.

daudzstiiru frézgsanas
procesu.

Fréze daudzstirus,
ieveérojot drosus darba
panémienus.

daudzstiiru frézésanas
procesu. lestata
frézmasinu un

fréze daudzstirus,
ieverojot drosus darba
panémienus.

uzdevumam, aprékina un
izplano daudzstiiru fréz€sanas
procesu. lestata frézmasinu
un fréze daudzsturus,
ieverojot droSus darba
panémienus.

3.1.2.Zobratu frézesanas

Nosaka zobratu zobu

Nosaka un aprékina

Patstavigais

Izglitojamie atbilstosi darba

darba seciba. parametrus un izplano | zobratu zobu darbs. uzdevumam, nosaka un
frézesanas procesu. parametrus un izplano aprékina zobratu parametrus
frézesanas procesu. Darbu mape. un izplano fréz&sanas
procesu. Aprékinus apkopo
darbu mape.
3.1.3. Zobratu frézé$ana. | Fréze zobratu zobus, | Iestata frézma$inu un Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba

ieverojot droSus darba
panémienus.

daliSanas galvu, un
fréz& zobratu zobus,
ievérojot droSus darba
panémienus.

uzdevumam, lestata
frézmasinu un daliSanas
galvu un fréze zobratus,
ievérojot droSus darba
panémienus.
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3.2. Braka veidi un to
novérsana, frézeésana
pielietojot daliSanas

3.2.1. Iespgjamais brakis
zobratu zobu frézéSana
un ta noversana.

Nosaka braka veidu
un iesp&jamo céloni.

Izskaidro un pamato
braka raSanas c€loni un
ta noversanas veidus.

Patstavigais
darbs.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam, izskaidro un
noverte braka rasanas c€loni

galvu. Darbu mape. izsniegtajam braketajam
zobratam un nosaka braka

(5 % no modula noversanas veidu.

kopgja apjoma) Secinajumus ieraksta darbu
Mmape.

3.3. Metalapstrades 3.3.1. Trisdimensiju Visparigi apraksta Raksturo un novérté Patstavigais Izglitojamie no dazadiem

jaunakas tendences. (3D) apstrade. 3D apstradi. 3D apstradi. darbs. informacijas avotiem savac
informaciju par trisdimensiju

(2 % no modula Darbu mape. (3D) apstradi. Savaktos datus

kop&ja apjoma)

ievieto darbu mapé.

leteicamie avoti

Bérenfelds V. Tehniskais minimums metalapstradé. - Riga: Avots, 1989.
Bunga G., Gerin$ E. InZenierizstraZzu materiali un apstradajosie sakausgjumi. - Riga: RTU izdevnieciba, 2011.
Bunga G., Gerin$ E. Apstrades ar atdalidanu tehnologijas. - Riga: RTU izdevnieciba, 2007.
Bunga L., Jonans A. Aparatbiives un masinbiives tehnologijas pamati. - Riga: Zvaigzne, 1978.
Frenkelis. F. Jauna fréz&taja rokasgramata [ skatits 2019. gada 20.marta]. Pieejams: http.//uploadingit.com/file/3asddafnagvtbrr/jauna_frez_rokasgr.djvu(DJVU formats)
Ogloblins A. Frézetaja rokas gramata. - Riga: Latvijas valsts izdevnieciba, 1974.
Sirons E. Detalu geometrisko parametru mérisana. - Riga: RTU izdevnieciba, 2008.
Zuravlovs A. Pielaides un tehniskie mérfjumi. - Riga: Zvaigzne, 1984.
Tabellen Buch fur Metalltehnik. — Hamburg: Handwerk und Technik, 1991.
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Modula ""Metala virsmu frézeSana"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1 Interaktiva tafele 1

1.2. Frézmasina 1 uz 5 izglitojamajiem
1.3. Masinskrivspile 1 uz 5 izglitojamajiem
1.4. Pagriezamas masSinskriivspile 1 uz 5 izglitojamajiem
1.5. Spil¢aulu patrona 1 uz 5 izglitojamajiem
1.6. Pareju ¢aulu komplekts ( D no 6 lidz 32 mm) 1 uz 5 izglitojamajiem
1.7. Gala (pirksta) frézu komplekts D no 6 lidz 16 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.8. Urbjpatronas komplekts D no 1 lidz 10 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.9. Spilcaulu komplekts D no 3 Iidz 20 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.10. Frézgalva ar cietkaus€juma plaksniteém 1 uz 5 izglitojamajiem
1.11. Gala fréze ar cietkaus€juma plaksnit€m 1 uz 5 izglitojamajiem
1.12. Gala fréze ar mainamu galvu 1 uz 5 izglitojamajiem
1.13. Urbju komplekts D no 1 lidz 20 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.14. Cilindriskas frézes komplekts D no 63 Iidz 100 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.15. Kata frézes komplekts D no 6 lidz 32 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.16. Diska frézes komplekts B no 1 lidz 16 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.17. Lenka frézes komplekts 1 uz 5 izglitojamajiem
1.18. Kilrievu frézes komplekts D no 2 Iidz 14 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.19. Profilfrézu komplekts 1 uz 5 izglitojamajiem
1.20. Segmentierievju frézes komplekts D no 4 lidz 10 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.21. T veida frézes komplekts D no 14 lidz 28 mm. 1 uz 5 izglitojamajiem
1.22. Cilindriskas frézes komplekts D no 50 lidz 100 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.23. Diska modulfrézes komplekts m no 0,8 Iidz 5,0 1 uz 5 izglitojamajiem
1.24. Universala daliSanas galva 1 uz 5 izglitojamajiem
1.25. Pagriezamais apalais galds 1 uz 5 izglitojamajiem
1.26. Bidmérs ar mérapjomu 0 - 125 mm, precizitate 0,1 mm 1 katram izglitojamajam
1.27. Lenkmers 1 katram izglitojamajam
1.28. Virsmas raupjuma kontaktu mé&raparats 1 uz 10 izglitojamajiem
1.29. Detalu geometrisko parametru meritajs 1 uz 10 izglitojamajiem
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1.30.

Garuma merplaksnites

1 uz 10 izglitojamajiem

1.31. Lenku mérplaksnites 1 uz 10 izglitojamajiem
1.32. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 0 — 25 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.33. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 25 — 50 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.34. Indikatora (mérpulkstena) turétaja stativs 1 uz 5 izglitojamajiem
1.35. Pulkstena tipa indikators 1 uz 5 izglitojamajiem
1.36. Urbjmasina 1

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. Teraudi, dazadi; kg 50 katram izglitojamajam
2.2. Krasainie metali (bronza, misins, aluminijs ); kg 10 katram izglitojamajam
2.3. Kets; kg 5 katram izglitojamajam
2.4. ElloSanas materiali Atbilstosi modula TstenoSanai
2.5. DzesgSanas Skidrums Atbilstosi modula TstenoSanai
2.6. Skriives, piespied&jplaksnes, uzgriezni; komplekts 1 katram izglitojamajam
2.7. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts 1 katram izglitojamajam
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Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»
)
\’
Uz sakumu
MODULA "'FrezeSanas darbu kvalitates kontrole'” APRAKSTS
Sekmet izglitojamo sp&jas novertet un parbaudit frézeto metala detalu tehnisko un kvalitativo atbilstibu darba uzdevumam.
Modula
merkis
Attistit izglitojamo prasmes:
Modula _ 1. Izmantojot mérinstrumentus un kontroles lidzeklus, precizi noteikt detalas faktiskos izm&rus, parbaudit atbilstibu tehnologiskas
uzdevumi dokumentacijas prasibam.
2. Noteikt virsmas formas, virsmu savstarp&ja novietojuma un summaro virsmas formas un virsmu savstarp&ja novietojuma novirzu
atbilstibu tehniskas dokumentacijas prasibam.
3. Noteikt virsmu raupjuma atbilstibu tehniskas dokumentacijas prasibam.
Apgits modulis "Metala virsmu frézé$ana".
Modula

ieejas nosacijumi

Modula " Frézesanas darbu kvalitates kontrole " apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Parbaudijuma ieklauj
Modula jautajumus par virsmas kvalitates un izm&ru precizitates kontroli, veicot izsniegtajai detalai precizitates kontroles mérijjumus.
apguves novertésana

_ Modulis " Fréz&sanas darbu kvalitates kontrole " ir programmas B dalas modulis profesionalajai kvalifikacijai "Frezetajs". Ta apguve
Modula nozime un ir ieejas nosacijums C dalas moduliem.
vieta karte

P~
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MODULA "'Frezesanas darbu kvalitates kontrole' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Itmenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidégjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas

1. Spg;j: izmantojot 1.1. Virsmas 1.1.1. Izm&ru precizitates | Visparigi apraksta Klasificé izméru Darbu mape. Izglitojamie no macibu
merinstrumentus un kvalitates un izméru | kontroles mériekartas. izméru kontroles kontroles literatliras un interneta
kontroles Iidzeklus, precizitates kontrole. mérinstrumentus. meérinstrumentus un savakto informaciju par
precizi noteikt detalas tos pielieto izméru izm&ru kontroles
faktiskos izmérus, (40 % no modula kontrolei. merinstrumentiem un apgiist
parbaudit atbilstibu kopgja apjoma) to lietosanu. Iegito
tehnologiskas informaciju apkopo darbu
dokumentacijas mapg.
prasibam. 1.1.2.Detalu pielaizu Atskir pielaizu Izskaidro, ka veicama | Praktiskais darbs. | Izglitojamie no macibu

Zina: mérinstrumentu
un kontroles [idzeklu
veidus un to
pielietoSanu , virsmu
savstarpgja
novietojuma pielaizu
kontroles veidus un
detalas izm@ru
kontroles veidus,
virsmu savstarpgja
novietojuma novirzes,
detalas faktisko izm&ru
un to pielaizu apzimé
jumus plakanam un
cilindriskam virsmam.

Izprot: m@rinstrumentu

kontrole.

kontroles veidus.
Veic detalu izme&ru
kontroles mérijumus.

izmeru pielaizu
kontroli. Veic detalu
izmeru kontroles
merjjumus.

literattiras un interneta atlasa
informaciju par izméru
kontroles mérinstrumentiem
un veic virsmu linearo un
lenkisko izméru precizitates
un virsmu savstarp&ja
izvietojuma pielaizu lielumu
kontroles mérfjjumus
izsniegtajam detalam.

p——
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nozimi un
nepiecieSamibu virsmu
savstarpgja
novietojuma un detalas
faktisko izméru
atbilstibas parbaudei.

2. Spgj: pielietojot 2.1. Apstradato 2.1.1. Virsmu formas Identific€ veidus ka Izskaidro izmérito Darbu mape. Izglitojamie no macibu
merinstrumentus, virsmu formas un kladu mérisana. noteikt plakanas un plakano un cilindrisko literatiiras un interneta apguist
kontroles lidzeklus un | savstarpgja cilindriskas virsmas virsmu kladas, informaciju par izméru
paligierices, noteikt novietojuma kliidu kludas. novirzu no idealas formas,
virsmas formas, meérisana. plakanam un cilindriskam
virsmu savstarp&ja virsmam méerisanu un to
novietojuma un (40 % no modula apkopo darbu mape.
summaro virsmas kopgja apjoma) 2.1.2. Virsmas formas un | Apraksta, ka virsmas | Izskaidro virsmas Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic praktisko
formas un virsmu savstarp&ja novietojuma | formas un savstarpgja | formas un savstarpgja darbu nosakot virsmas formas
savstarpgja kladu iespaids uz novietojuma klaidas novietojuma kliidu un savstarp&ja novietojuma
novietojuma novirzu ekspluatacijas procesu. negativi iespaido iespaidu uz kladas iespaidu uz
atbilstibu tehniskas ekspluataciju. Méra ekspluatacijas procesu ekspluatacijas procesu.
dokumentacijas virsmu izvietojuma un méra virsmu Izglitojamie veic kludu
prasibam. kladu lielumu. izvietojuma kludu lielumu mérfjumus

lielumu. izsniegtajam detalam.
Zina: kontroles un
mérinstrumentu
veidus, un pielietosanu
virsmu formas
parbaudei.
Izprot: virsmas formas
un virsmu savstarpgja
novietojuma kontroles
nepiecieSamibu.
3. Spg;j: pielietojot 3.1. Virsmas 3.1.1. Tehnologiska Raksturo padeves, Izskaidro padeves, Diskusija. Izglitojamie no macibu
virsmas raupjuma raupjuma kontrole. procesa ietekme uz grieSanas atruma un grieSanas atruma un literatliras apgtist informaciju
etalonus un virsmas raupjumu. asmens stavokla asmens stavokla par apstrades rezimu ietekmi
elektroniskas virsmas (20% no modula ietekmi uz virsmas ietekmi uz virsmas uz virsmas raupjumu un
raupjuma merisanas kopgja apjoma) raupjumu. raupjumu. diskutg par prasibam
ierices, noteikt virsmu raupjuma licluma izvele.
raupjuma atbilstibu 3.1.2.Virsmas raupjuma | Klasificg virsmas Patstavigi izméra Praktiskais darbs. | Izglitojamie apgist virsmas

tehniskas

noteikSana.

raupjuma noteikSanas

virsmas raupjumu ar

raupjuma lieluma meriSanas

p——
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dokumentacijas
prasibam.

Zina: virsmas
kvalitates noteikSanas
panémienus un
virsmas raupjuma
apzim&jumus.

Izprot: virsmas
kvalitates raditaju
savstarpgjo sakaribu ar
griezgjinstrumentu un
apstrades reZimiem.

metodes. Nosaka
virsmas raupjumu ar
raupjuma meriekartu
un rezultatu salidzina
ar gluduma etalonu.

raupjuma méeriekartu
un rezultatu salidzina
ar gluduma etalonu.

iemanas stradajot ar raupjuma
lieluma mérisanas iekartu.

leteicamie avoti

Bérenfelds V. Tehniskais minimums metalapstradg. - Riga: Avots, 1989.
Ogloblins A. Frézetaja rokas gramata. - Riga: Latvijas valsts izdevnieciba, 1974.
Sirons E. Detalu geometrisko parametru mérisana. - Riga: RTU izdevnieciba, 2008.

p——
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Modula ""FrezeSanas darbu kvalitates kontrole"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Dators ar interneta pieslégumu 1 katram izglitojamajam
1.2. Projektors 1
1.3. Interaktiva tafele 1
1.4. Bidmérs 0-125 mm 1 katram izglitojamajam
1.5. Lenkm@érs universalais 1 uz 10 izglitojamajiem
1.6. Virsmas raupjuma bezkontakta mériekarta 1 uz 5 izglitojamajiem
1.7. Detalu geometrisko parametru meritajs 1 uz 5 izglitojamajiem
1.8. Garuma mérplaksnites 1 uz 10 izglitojamajiem
1.9. Gludais mikrometrs 0- 25 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.10. Gludais mikrometrs 25- 50 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.11. Indikatora (mérpulkstena) magnétiskais stativs 1 uz 5 izglitojamajiem
1.12. Pulkstena tipa indikators 1 uz 5 izglitojamajiem
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Detalas raupjuma mérisanai (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.2. Biroja papirs Atbilstosi modula isteno$anai

p——
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MODULA "Frezetaja prakse’ APRAKSTS Uz sakumu

Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo sp€jas stradat ar fréz€Sanas iekartam, veikt metala materialu mehanisko apstradi, izgatavot

Modula sagataves un detalas, veikt iekartu un frézéSanas griezgjinstrumentu iestatiSanu un reguléSanu darba vide.

merkis
Attistit izglitojamo prasmes:

Modula 1. Lasit metalapstrades rasgjumus, tehniskos apzZim&jumus un lietot tehnisko dokumentaciju.

uzdevumi 2. Sagatavot darbam frézésanas iekartas, instrumentus, paligierices un parbaudit to atbilstibu darba droSibas prasibam.

3. Aprekinat un iestatit grieSanas reZimus.
4. Frézet metala virsmas atbilsto$i darba uzdevumam.
5. Parbaudit fréz&sanas darbu kvalitati.
6. Uzturét frézesanas iekartas un instrumentus darba kartiba.
7. Ievérot darba aizsardzibas, vides aizsardzibas, elektrodrosibas un ugunsdrosibas prasibas.

Modul Apgiti visi programmas A, B un C dalas moduli, kas nepiecieSami frézetaja profesionalas kvalifikacijas iegiiSanai.

oaula

ieejas nosacijumi

Modula
apguves novertésana

Modula apguves nosléguma izglitojamie raksta un noformé prakses parskatu, iecklaujot informaciju par prakses laika paveikto, ka ari
pasvertejumu un darba deveja novertgjumu. Izglitojamie iesniedz profesionalas kvalifikacijas prakses dokumentus.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Frézetaja prakse" ir apgistams B dala, tas ir noslédzoSais modulis fréz&taja profesionalas kvalifikacijas iegiiSanai, paredzets
apgiito profesionalo kompetencu nostiprinasanai darba vide.
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MODULA "Frezetaja prakse'" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Itmenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidégjs Optimals panémieni un Idejas
Rrezultats saturs apguves limenis apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spg;j: lasit 1.1. Apstrades 1.1.1. Tehnologiska Nosauc tehnologiska | Raksturo tehnologiska | Praktiskais darbs. | Izglitojamie aizpilda marSruta
informaciju par detalas | tehnologiskais procesa elementi. procesa elementus. procesa elementus. karti péc darba ras€juma un
izgatavoSanas process. Marsruta karte. apraksta tehnologiska procesa
tehnologisko procesu. Operaciju karte. secibu.
(5 % no modula
kopg&ja apjoma)
2. Spgj: izvEleties 2.1. Metaldarbos 2.1.1.Materialu un Nosauc Veic paligmaterialu un | Praktiskais darbs. | Izglitojamie izv€las
nepiecieSamos izmantojamie paligmaterialu nepiecieSamos materialu izveli nepiecieSamos materialus un
materialus un materiali un veidi un Tpasibas. materialus un saskana ar virsmas paligmaterialus uzdotas
paligmaterialus paligmateriali. paligmaterialus. kvalitates prasibam. fréz&jamas detalas
metaldarbu veiksanai. izgatavoSanai. Vac
(5% no modula materialus darba mapei par
kop€ja apjoma) tému: "Materiali un
paligmateriali".
3. Spéj: rapigi un 3.1 Frézesanas 3.1.1 Frézesanas procesa | Nosauc frézé$anas Raksturo plakanu un Praktiskais darbs. | Izglitojamie no macibu
precizi frézét plakanas | tehnologija. Ipatnibas. Partrauktas procesa Ipatnibas. slipu virsmu , rievu un literatiiras un interneta
un slipas virsmas, skaidas un mainigs izcilpu frézeésanu. apkopo informaciju par
rievas, izcilnus, (10% no modula skaidu biezums. fréz&Sanas procesa Tpatnibam
ieverojot darba kop€ja apjoma) un par apgito diskutg.
uzdevumu.
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3.1.2. GrieSanas elementi
frézesana. GrieSanas

atrums, dzilums, padeves
atrums un padevju veidi.

Nosauc galvenos
grieSanas elementus.
Nosauc prasibas
grieSanas atruma
izvelei.

Iestada nepiecieSamos
grieSanas atrumus,
kvalitativai metala
apstradei.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie no macibu
literatiiras un interneta
apkopo informaciju par
grieSanas elementiem
frézesana. Vac materialus
darba mapei par t€mu:
"GrieSanas reZimu elementi
frézesana."

3.1.3.Frézesana pret Nosauc atskiribas Izskaidro abu Praktiskais darbs. | Izglitojamie frézeé divu
padevi un padeves starp abiem frézéSanas veidu sagatavju virsmas, katru ar
virziena. Fréz&$anas fréz&sanas veidiem. iespaidu uz nofrézetas citu padeves virzienu.
rezultatu salidzinajums. Freze divu sagatavju | virsmas kvalitati. Fréze Rezultata salidzina abu
virsmas, Katru ar citu | divu sagatavju virsmas, virsmu raupjumu.
padeves virzienu, katru ar citu padeves Secingjumus ieraksta darba
ievérojot droSus darba | virzienu, ievérojot mapg.
panémienus. drosus darba
Salidzina nofréz&to panémienus. Salidzina
virsmu raupjumu. nofrézeéto virsmu
raupjumu.
3.2. Plakanu, slipu un | 3.2.1. Plakanu un slipu Izstrada plakano Izstrada un pamato Praktiskais darbs. | Izglitojamie, saskana ar
rievu virsmu un virsmu frézésana. virsmu frézéSanas plakano virsmu tehnologisko karti, iestata
izcilnu frézeésana. procesa secibu un fréz€Sanas procesa frézmasinu un fréze plakanu
fréze virsmu, secibu, iestata virsmu, ievérojot droSus
(5 % no modula ieverojot drosus darba | frézmasinu un fréze darba panémienus.
kopgja apjoma) pan€mienus. virsmu, ieverojot
droSus darba
panémienus.
3.2.2. Rievu virsmu Izstrada rievu virsmu | Izstrada un pamato Praktiskais darbs. | Izglitojamie, saskana ar

frézeéSana.

frézesanas procesa
secibu un freze
virsmu, ieverojot
droSus darba
panémienus.

rievu virsmu frézéSanas
procesa secibu, iestata
frézmasinu un fréze
virsmu, ieverojot
droSus darba
pan&mienus.

tehnologisko karti, iestata
frézmasinu un, fréze rievu
virsmu, ievérojot droSus
darba pan€mienus.
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3.2.3. Izcilnu frézesana.

Izstrada izcilnu
virsmu frézéSanas
procesa secibu un
fréze virsmu,
ievérojot droSus darba
panémienus

Izstrada un pamato
izcilpu virsmu
frézésanas procesa
secibu, iestata
frézmasinu un fréze
virsmu , ievérojot
drosus darba
panémienus.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie, saskana ar
tehnologisko karti, iestata
frézmasinu un, fréze izcilpu
virsmu, ievérojot droSus
darba panémienus.

4. Spgj: frezet
cilindriskas, Iiklo¢u
veida virsmas un
fasonvirsmas saskana
ar tehnologisko karti.

4.1. Frézesana 4.1.1. Cilindrisku virsmu | Izstrada cilindrisko Izstrada un pamato Praktiskais darbs. | Izglitojamie, saskana ar
izmantojot apalu fréz&sana. virsmu frézeéSanas cilindrisko virsmu tehnologisko karti, iestata
galdu. procesa secibu un fréz€Sanas procesa frézmasinu un fréze
fréze virsmu, secibu, iestata cilindriskas virsmas detalu,
(15 % no modula ieverojot droSus darba | frézmasinu un fréze ieverojot droSus darba
kopgja apjoma) panémienus. virsmu, ieverojot pan€mienus.
drosus darba
panémienus.
4.1.2. Liklo¢u virsmas Izstrada Iiklo¢u veida | Izstrada un pamato Praktiskais darbs. | Izglitojamie, saskana ar
frézesana. virsmu frézéSanas liklo¢u veida virsmu tehnologisko karti, iestata
procesa secibu un frézésanas procesa frézmasinu, un fréz€ detalu ar
veic frézesanu, secibu, iestata liklo¢u virsmu, izmantojot
ievérojot droSus darba | frézmasinu un veic rokas padevju kombinacijas,
pan€mienus. frézesanu, ieverojot ieverojot droSus darba
drosus darba pan€mienus.
panémienus.
4.1.3. Iespgjamais brakis | Nosaka braka rasanas | Izskaidro un noverté Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba
un ta noversana. c€loni un novers to, braka rasanas c€loni un uzdevumam nosaka
ieverojot drosus darba | novers to, ievérojot izsniegtas detalas kvalitati,
panémienus. droSus darba izmeru un virsmas atbilstibu
panémienus. detalas ras€jumam.
4.2. Fasonvirsmu 4.2.1.Fasonvirsmu Izstrada fasonvirsmu | Izskaidro un pamato Praktiskais darbs. | Izglitojamie, saskana ar

frézeéSana.

(20 % no modula
kopgja apjoma)

fréz€éSana ar
fasonfrézem.ali

frézesanas procesa
secibu un fréze
virsmu, ieveérojot
drosus darba
panémienus.

fasonvirsmas
frézesanas procesa
secibu, iestata
frézmasinu un fréze
virsmu, ievérojot
droSus darba
panémienus.

tehnologisko karti, iestata
frézmasinu un fréze
fasonvirsmu. ievérojot drosus
darba panémienus.
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4.2.2. Fasonvirsmu Atpazist un pielieto Izskaidro un pamato Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba
frézesana vienlaicigi frézésanas metodi fréz&sanas metodi uzdevumam iestata
manuali izmantojot manuali izmantojot manuali izmantojot frézmasinu un fréze
rokas padeves divu rokas padeves divu rokas padeves divu fasonvirsmu izmantojot rokas
koordinatu asu virziena. | koordinatu asu koordinatu asu padeves divu koordinatu asu
virziena, ieverojot virziena, iestata virziena, ievérojot drosus
drosus darba frézmasinu un fréze darba panémienus.
panémienus. virsmu, ievérojot
drosus darba
panémienus.
5. Spgj: veikt 5.1. Frézesana, 5.1.1. Daudzstiiru Raksturo daudzstiiru | Aprékina un izplano Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba
sarezgitus frézésanas pielietojot daliSanas frézesana. frézesanas procesu, daudzstiru frézesanas uzdevumam aprekina un
darbus. galvu. ieverojot droSus darba | procesu. lestata izplano daudzstiiru frézeésanas
pan€mienus. frézmasinu un procesu. lestata frézmasinu
(20% no modula dalisanas galvu un un daliSanas galvu, un fréze
kopg&ja apjoma) frézeé daudzstiirus, daudzstiirus, ievérojot drosus
ieverojot droSus darba darba panémienus.
panémienus.
5.1.2.Zobratu zobu Kontrol& zobratu Raksturo un kontrolé Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilsto$i darba
frézeSanas darba seciba. | zobu parametrus un zobratu zobu uzdevumam, raksturo un
izplano frézesanas parametrus un izplano kontrolg zobratu zobu
procesu. frézesanas procesu. parametrus un izplano
fréz€Sanas procesu.
5.1.3. Zobratu zobu Uzstada daliSanas Izmantojot daliSanas Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilsto$i darba
fréz&sana. galvu un un sadala galvu, fréz& zobratu, uzdevumam iestata
detalas aploci ievérojot drosus darba frézmasinu un daliSanas
nepieciesamajam panémienus. galvu, un fréz& zobratu zobus,
zobu skaitam, ieverojot droSus darba
ieverojot drosus darba panémienus.
panémienus.
5.1.4. Specialie Raksturo sarezgitas lestata frézmasinu Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba

frézesanas darbi.
Sarezgitu virsmu
frézesana.

virsmas frézesanas
secibu un fréze
virsmu, ieverojot
droSus darba
panémienus.

sareZgitu virsmu
frézesanai un fréze
virsmas, ievérojot
drosus darba
panémienus.

uzdevumam iestata
frézmasinu un daliSanas
galvu, un fréze sarezgitas
virsmas (rivurbju, urbju,
cilindrisko frézu sagatavju
skaidrievas, zobu sajiigu
zobus u,c.), ieverojot drosus
darba panémienus.
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6. Spgj: izveleties
grieSanas rezimus,

6..1. GrieSanas
rezimu noteikSanas

6.1. 1.GrieSanas rezZimu
aprekins péc formulam.

Visparigi apraksta
formulu pielietojumu

Patstavigi aprékina pec
formulam grieSanas

Praktiskais darbs.

Izglitojamie p&c darba
uzdevuma aprekina grieSanas

izmantojot panémieni. grieSanas reZimu reZimus. reZimu parametrus.
tehnologisko aprekinos.

dokumentaciju un (10% no modula 6.1.2. GrieSanas rezimu | Pé&c tabulam nosaka Péc tabulam iestata Praktiskais darbs. | Izglitojamie pec darba
griesanas reZimu kopgja apjoma) noteik3ana pec tabulam. | grieSanas reZimu visus mekl&jamos uzdevuma iestata grieSanas
tabulas fréze3anas galvenos lielumus. griesanas rezfimu reZfmu parametrus.
darbgaldam. lielumus.

7. Spgj: sagatavot 7.1 Darba vietas 7.1.1. Darba vietas Uzskaita prasibas Veic darba vietas Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo darba
darba vietu darba sakartosana. sagatavoSana darbam. darba vietas sagatavo$anu ieverojot vietu darbam. Parbauda
procesam, uzturét to sagatavoSanai darbam | darba drosibu, frézmasinu redzamo
kartiba darba veikS$anas | (10% no modula un to sagatavo apstrades kvalitati un to zemg&jumu un parbauda
procesa, sakartot darba | kopg&ja apjoma) atbilstosi prasibam. sagatavo atbilstosi aizsargieri¢u darbibu.

vietu péc darba prasibam.

beigam, ievérojot 7.1.2. Darba vietas Uzskaita prasibas Sakarto darba vietu Praktiskais darbs. | Izglitojamie sakopj savus

drosus darba
pan€mienus.

sakartosana péc darba.

darba vietas
sakartoSanai un
sakarto darba vietu
péc darba.

péc darba beigam
atbilstosi drosibas
tehnikas un higi€nas
prasibam.

darbagaldus, nogada skaidas
skaidu savaktuves un ieello
nepiecieSamos frézmasinu
mezglus.
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Modula "Frezéetaja prakse"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1 Frézmasinas 1 katram izglitojamajam
1.2. Masinskriivspiles 1 uz 3 izglitojamajiem
1.3. Pagriezamas maSinskriivspiles 1 uz 3 izglitojamajiem
14, Spil¢aulu patrona 1 uz 5 izglitojamajiem
1.5. Pareju ¢aulu komplekts ( D no 6 lidz 32 mm) 1 uz 5 izglitojamajiem
1.6. Gala (pirksta) frézu komplekts (Z=4 D no 6 lidz 16 mm) 1 uz 5 izglitojamajiecm
1.7. Urbjpatronu komplekts (D no 1 lidz 10 mm) 1 uz 5 izglitojamajiem
1.8. Spil¢aulu komplekts (D no 3 lidz 20 mm) 1 uz 5 izglitojamajiem
1.9. Frézgalva ar cietkaus€juma plaksniteém 1 uz 5 izglitojamajiem
1.10. Gala fréze ar cietkaus€juma plaksnitem 1 katram izglitojamajam
1.11. Gala fréze ar mainamu galvu 1 katram izglitojamajam
1.12. Urbju komplekts (D no 1 lidz 20 mm) 1 uz 5 izglitojamajiem
1.13. Cilindriskas frézes komplekts (D no 63 lidz 100 mm) 1 uz 5 izglitojamajiem
1.14. Kata frézes komplekts (D no 6 lidz 32 mm) 1 uz 5 izglitojamajiem
1.15. Diska frézes komplekts (B no 1 Iidz 16 mm) 1 uz 5 izglitojamajiem
1.16. Lenka frézes komplekts 1 katram izglitojamajam
1.17. Kilrievu frézes komplekts (D no 2 lidz 14 mm) 1 uz 5 izglitojamajiem
1.18. Profilfrézu komplekts 1 uz 5 izglitojamajiem
1.19. Segmentierievju frézes komplekts (D no 4 lidz 10 mm) 1 uz 5 izglitojamajiem
1.20. T veida frézes komplekts (D no 14 lidz 28 mm) 1 uz 5 izglitojamajiem
1.21. Cilindriskas frézes komplekts (D no 50 lidz 100 mm) 1 uz 5 izglitojamajiem
1.22. Modulfrézes komplekts (no 0,8 lidz 5,0 mm) 1 uz 5 izglitojamajiem
1.23. Universala daliSanas galva 1 uz 5 izglitojamajiem
1.24. Pagriezamais apalais galds 1 uz 5 izglitojamajiem
1.25. Bidmérs ar mérapjomu 0 — 125 mm, precizitate 0,1 mm 1 katram izglitojamajam
1.26. Lenkmers 1 katram izglitojamajam
1.27. Virsmas raupjuma kontaktu mé&raparats 1 uz 5 izglitojamajiem
1.28. Detalu virsmas slipuma méritajs 1 uz 5 izglitojamajiem
1.29. Garuma mérplaksnites 1 uz 5 izglitojamajiem

Modulis "Frez&taja prakse"




1.30.

Lenku mérplaksnites

1 uz 5 izglitojamajiem

1.31. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 0 — 25 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.32. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 25 — 50 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.33. Indikatora(m&rpulkstena) turétaja stativs 1 uz 5 izglitojamajiem
1.34. Pulkstena tipa indikators 1 uz 5 izglitojamajiem
2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. Teraudi, dazadi; kg 50 katram izglitojamajam
2.2. Krasainie metali (bronza, misin$, aluminijs ); kg 10 katram izglitojamajam
2.3. Kets; kg 5 katram izglitojamajam
2.4. Ello$anas materiali Atbilstosi modula isteno$anai
2.5. DzesgSanas Skidrums Atbilstosi modula TstenoSanai
2.6. Skriives, piespied&jplaksnes, uzgriezni (komplekts) 1 katram izglitojamajam
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NACIONALAIS o EIROPAS SAVIENIBA
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Nr.8.5.2.0/16/1/001

«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

MODULA ""Masinbiuives darba uzdevuma analizéSana™ APRAKSTS

2\
()

Uz sakumu

Modula
merkis

Sekmeét izglitojamo sp&jas masinblives nozar€ atpazit bistamo un kaitigo faktoru iedarbibu uz cilvéka veselibu, iespg&jas izvairities un
aizsargaties no tiem, attistit komunikacijas pamatprincipus un pieklajibas normas, tehnologiskas vajadzibas péc konkrétiem
materialtehniskajiem nodro§inajumiem un pakalpojumiem katram raZoSanas struktiirvienibas postenim, darba rasgjumu un tehniskas
dokumentacijas nozimi un izstradasanas principus, darbaspéka resursu un nepiecie$amo pamatmaterialu apjoma novertéSanas
pan€mienus, nepiecieSama laika paterinu pasitijumu izpildei.

Modula
uzdevumi

Attistit izglitojamo prasmes:

. Organizgt un nodrosinat individualo un kolektivo aizsardzibas lidzeklu lietoSanu, atbilstosi darba apstakliem.

. Novértét aprikojuma un instrumentu atbilstibu darba uzdevumam un darba drosibas prasibam.

. Komunicét ar klientu, identificgjot klienta vajadzibas un ievérojot pozitivas saskarsmes principus.

. Operativi izvertet razo$anas iecirkna tehnologiskas iesp&jas, novertgjot pieejamas iekartas, materialus un aprikojumu.
. Stradat ar tehnisko dokumentaciju, izstradajot tehnisko uzdevumu.

. Novertet masinbives un metalapstrades materialu tehnisko bazi pasiitijuma izpildei.

. Aprekinat nepiecieSamos darba resursus pasiitijuma izpildei.

. Izstradat izpildes laika grafiku, nosakot veicama darba apjomu.

O~NOOThA WN -

Modula
ieejas nosacijumi

Iegiita profesionala kvalifikacija "Atsledznieks".

Modula
apguves novertésana

Modula "Masinbiives darba uzdevuma analiz€$ana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Atbilstosi darba
uzdevumam piedalas sarunas simulacija ar "klientu", veic nepieciesamas darbibas ar tehnisko dokumentaciju, veic nepiecieSamos
uzdevumu aprekinus péc ieprieks§ dotajiem nosacijumiem.

Modula nozime un

Modulis "Masinbuves darba uzdevuma analizé$ana" ir B dalas modulis profesionalajai kvalifikacijai "Masinbuves tehnikis". Modulis
"Masinbiives darba uzdevuma analizé$ana" ir apglistams vienlaicigi ar moduli "Masinbives tehnologiska procesa organizé$ana".
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vieta karte
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MODULA ""MaSinbuives darba uzdevuma analizéSana" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: atbildigi 1.1. Individualo un 1.1.1. Individualo Nosauc un iz8kir Raksturo un izmanto Demonstrésana. Izglitojamie,

organiz¢&t un
nodrosinat individualo
un kolektivo
aizsardzibas lidzeklu
lietoSanu, atbilstos$i
darba apstakliem.

Zina: individualo
aizsardzibas Iidzeklu
izvéles kritérijus un
lieto$anu, kolektivo
aizsardzibas [idzeklu
izmantoSanas
nosacijumus.

Izprot: bistamo un
kaitigo faktoru
iedarbibu uz cilvéka
veselibu, iesp&jas
izvairTties un
aizsargaties.

kolektivo aizsardzibas
lidzeklu lietoSanas
noteikumi.

(2 % no modula kopgja
apjoma)

aizsardzibas Iidzeklu
pielietoSana.

individualos
aizsardzibas lidzeklus,
veicot metalapstrades
darbus.

individualos
aizsardzibas lidzeklus,
veicot metalapstrades
darbus.

izmantojot dotos
paraugus, ZIm&jumus
un citus vizualos
uzskates Iidzeklus, rada
pargjiem
izglitojamajiem
individualos
aizsardzibas Iidzek]us,
apraksta to
pielietojumu un stasta
par to.

1.1.2. Kolektivo
aizsardzibas Iidzek]u
pielietoSana.

Nosauc un izskir
kolektivos aizsardzibas
lidzeklus, veicot
metalapstrades darbus.

Raksturo un izmanto
kolektivos aizsardzibas
lidzeklus, veicot
metalapstrades darbus.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie ieglist un
apkopo informaciju par
kolektivo aizsardzibas
lidzeklu lietoSanu,
izmantojot dazadus
informacijas resursus,
stasta par tiem un
raksturo to
pielietojumu.

Modulis "Maginbuves darba uzdevuma analizéSana"




2. Spgj: novertet
aprikojuma un
instrumentu atbilstibu
darba uzdevumam un
darba droSibas
prasibam.

Zina: instrumentu
lietoSanas noteikumus,
darba iekartu un
aprikojuma lietoSanas
noteikumus.

Izprot: nosacTjumus,
kas garanté droSu
darbu ar rokas
instrumentiem un
iestatitam
darbmastnam.

2.1. Instrumentu, darba
iekartu un aprikojuma
atbilstiba darba
drosibas prasibam.

(3 % no modula kopgja
apjoma)

2.1.1. Instrumenta
atbilstiba darba
drosibas prasibam.

ldentific€ un raksturo
instrumentus atbilstosi
darba drosibas
prasibam.

Raksturo un salidzina
instrumentus atbilstosi
darba drosibas
prasibam.

Darbs ar tekstu.

Patstavigais darbs.

Izglitojamie iegiist un
apkopo informaciju par
instrumentu atbilstosi
darba drosibas
prasibam, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, stasta par
tiem, raksturo un
salidzina to
pielietojumu. Noverte
instrumentu atbilstibu
darba drosibas
prasibam.

2.1.2. Darba iekartas
atbilstiba darba
drosibas prasibam.

ldentific€ un raksturo
darba iekartas atbilstosi
darba drosibas
prasibam.

Raksturo un salidzina
darba iekartas atbilstosi
darba drosibas
prasibam.

Darbs ar tekstu.

Patstavigais darbs.

Izglitojamie iegiist un
apkopo informaciju par
darba iekartam
atbilstosi darba
drosibas prasibam,
izmantojot dazadus
informacijas resursus,
stasta par tiem un
raksturo un salidzina to
pielietojumu. Noverte
darba iekartu atbilstibu
darba drosibas
prasibam.

2.1.3. Aprikojuma
atbilstiba darba
drosibas prasibam.

ldentific€ un raksturo
aprikojumu atbilstosi
darba drosibas
prasibam.

Raksturo un salidzina
aprikojumu atbilstosi
darba drosibas
prasibam.

Darbs ar tekstu.

Patstavigais darbs.

Izglitojamie ieglist un
apkopo informaciju par
aprikojumu atbilstosi
darba drosibas
prasibam, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, stasta par
tiem un raksturo un
salidzina to
pielietojumu. Noverte
aprikojuma atbilstibu
darba uzdevumam.
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3. Spgj: komunicet ar
klientu, identificgjot
klienta vajadzibas un
ieverojot pozitivas
saskarsmes principus.

Zina: psihologijas
pamatus, profesionalo
etiku, saskarsmes
pan€mienus,
konfliktsituaciju
risinasanas
panémienus, klienta
vajadzibu
noskaidro$anas
metodes.

Izprot: komunikacijas
pamatprincipus un
pieklajibas normas.

3.1. Pasiaitijumu
pienemsana.

(3 % no modula kopgja
apjoma)

3.1.1. Pasttijumu lapas
aizpildiSana.

Aizpilda pasttijuma
lapu, uzklausot klienta
velmes.

Izstrada pasttijuma
lapu, uzklausot klienta
velmes.

Situaciju modelésana.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie praktiski
aizpilda vai izstrada
pasitijuma lapu, un
modelg situaciju, kad
"klients" izsaka savas
velmes (vai izstrada
pasiitijuma lapu p&c
dotiem uzdevumiem).

4. Sp&j: sp&ja operativi
izvertet razoSanas
iecirkna tehnologiskas
iesp€jas, novertejot
pieejamas iekartas,
Materialus un
aprikojumu.

Zina: masinbuves
tehnologiska procesa
pamatprincipus.

Izprot: tehnologiskas
vajadzibas p&c
konkr&tiem
materialtehniskiem
nodro$indjumiem un

4.1. Masinbiives
tehnologiska procesa
pamatprincipi.

(4 % no modula kopgja
apjoma)

4.1.1. Masinbiuives
tehnologiska procesa
pamatprincipu
apraksts.

Atskir un klasifice
darba iekartas,
darbagaldus, materialus
un aprikojumu.

Klasific€ un raksturo
darba iekartas,
darbagaldus, materialus
un aprikojumu.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie,
izmantojot dazadus
informacijas resursus,
ieglist un apkopo
informaciju par
tehnologiskam
vajadzibam péc
konkrétiem
materialtehniskajiem
nodro$ingjumiem un
pakalpojumiem katram
razosanas
struktiirvienibas
postenim.

Darbu mape.

Savakto informaciju
izglitojamie apkopo
darbu mapg.
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pakalpojumiem katram
razo$anas
struktiirvienibas
postenim.

4.2. Hidrosistemas
pamatprincipi.

(5 % no modula kopgja
apjoma)

4.2.1. Hidrosistemas
pamatprincipu
apraksts.

Atpazist un raksturo
hidrosistémas darbibas
sh&mas un galvenas
sastavdalas (ierices).

Raksturo un salidzina
hidrosistémas darbibas
shémas un galvenas
sastavdalas (ierices).

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie,
izmantojot dazadus
informacijas resursus,
ieglist un apkopo
informaciju par
hidrosistemas darbibas
shémam un galvenam
sastavdalam (ieric€m).

Darbu mape. Savakto informaciju
izglitojamie apkopo
darbu mapg.

4.3. Pneimosistémas 4.3.1. Pneimosistémas | Atpazist un raksturo Raksturo un salidzina Darbs ar tekstu. Izglitojamie,

pamatprincipi.

(5 % no modula kopgja
apjoma)

pamatprincipu
apraksts.

pneimosistémas
darbibas shémas un
galvenas sastavdalas
(ierices).

pneimosistémas
darbibas shémas un
galvenas sastavdalas
(ierices).

izmantojot dazadus
informacijas resursus,
ieglist un apkopo
informaciju par
pneimosistémas
darbibas shemam un
galvenajam
sastavdalam (ieric€m).

Darbu mape. Savakto informaciju
izglitojamie apkopo
darbu mapg.

5. Spgj: uzmanigi 5.1. Tehniskas un 5.1. Tehniska un Nosauc tehnisko un Patstavigi izvélas, Darbs ar tekstu. Izglitojamie,

stradat ar tehnisko
dokumentaciju,
izstradajot tehnisko
uzdevumu.

Zina: tehnologisko
procesu pamatus un
tehniska uzdevuma
formulé$anas metodes.

Izprot: darba
ras€jumus un tehniskas

tehnologiskas
dokumentacijas
lasi8ana.

(5% no modula kopgja
apjoma)

tehnologiska
dokumentacija.

tehnologisko
dokumentaciju veidus.

pamato un lieto
tehnisko un
tehnologisko
dokumentaciju veidus.

izmantojot dazadus
informacijas resursus,
ieglist un apkopo
informaciju par
pielietojamiem
tehnisko un
tehnologisko
dokumentaciju
veidiem, izskaidro ta
izmantoSanas iesp€jas
un pamato atbilstibu
darba uzdevumam.
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dokumentacijas nozimi
un izstradasanas
principus.

5.2. Tehnisko rasgjumu
un/vai skices izstrade.

5.2.1. Rasgjumi/skices.

Izstrada un noformé
tehniskus ras€jumus
vai skices péc dotas

Izstrada un noformé
tehniski sarezgitus
salikSanas rasgjumus

Patstavigais darbs.

Izglitojamie praktiski
izstrada un noformé
atSkirigas sarezgitibas

(20% no modula detalas parauga. vai skices péc dotas pakapes tehniskus
kopgja apjoma) detalas parauga. ras€jumus vai skices
pec dotas detalas
parauga.
5.2.1. CAD/CAM/CAE | Izstrada un noformé Izstrada un noforme Patstavigais darbs. Izglitojamie praktiski
tehnologijas. 3D modelus ar sarezgitus 3d modelus izstrada un noformé
CAD/CAM/CAE ar CAD/CAM/CAE atskirigas sarezgitibas
programmatiiras programmatiiras pakapes 3D modelus
palidzibu un veido palidzibu un veido un tehniskus rasgjumus
virtuala vide tehniskus | virtuala vide tehniskus péc dotas detalas
ras€jumus vai skices ras€jumus vai skices parauga, izmantojot
péc dotas detalas péc dotas sarezgitas CAD/CAM/CAE
parauga. detalas parauga. tehnologijas.
5.3. Tehniska 5.3.1. Tehniskais Aizpilda tehniska Patstavigi aizpilda Praktiskais darbs. Izglitojamie praktiski
uzdevuma izstrade uzdevums pasiitijuma uzdevuma tehniska uzdevuma aizpilda tehniska
pasttijuma izpildei. izpildei. dokumentaciju dokumentaciju uzdevuma
pasutijuma izpildei. pasttijuma izpildei. dokumentaciju

(2 % no modula kopgja
apjoma)

pasttijuma izpildei pec
ieprieks dotiem
nosacijumiem.

6. Sp&j: novertet
masinbiives un
metalapstrades
materialu tehnisko bazi
pasiitijuma izpildei.

Zina: Tpatnibas un
iedaltjumus visai
tehniskajai
dokumentacijai, kuru
pielieto masinbiives
razoSana, ka ar1
parzina to pielietosanu.

6.1. Masinbiives
tehnologiskas iekartas.

(20% no modula
kopgja apjoma)

6.1.1. Masinbtives
tehnologisko iekartu
apraksts.

Novérte masinbiive
pielietojamas
tehnologiskas iekartas,
darbagaldu veidus.

Noverte un salidzina
masinbiive
pielietojamas
tehnologiskas iekartas,
darbagaldu veidus.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie,
izmantojot dazadus
informacijas resursus,
ieglist un apkopo
informaciju par
masinbiive
pielietojamajam
tehnologiskajam
iekartam, darbagaldu
veidiem, izskaidro to
izmanto$anas iesp&jas
un pamato atbilstibu
darba uzdevumam.
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Izprot: novertet un
izveleties iekartas un
nepiecieSamos
instrumentus
pasitijumu izpildei.

Darbu mape.

Savakto informaciju
izglitojamie apkopo
darbu mapg.

6.1.2. MaSinbuves

griezgjinstrumenti.

Noverté masinbiive
pielietojamo
griezgjinstrumentu
veidus.

Noveérté un salidzina
masinbuve
pielietojamo
griezgjinstrumentu
veidus.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie,
izmantojot dazadus
informacijas resursus,
ieglist un apkopo
informaciju par
masinblive
pielietojamo
griezgjinstrumentu,
izskaidro ta
izmanto$anas iespejas
un pamato atbilstibu
darba uzdevumam.

Darbu mape. Savakto informaciju
izglitojamie apkopo
darbu mapg.

6.1.3. Masinbiives Noverté masinbuve Noverté un salidzina Darbs ar tekstu. Izglitojamie,

darbagaldu ierices.

pielietojamo
darbagaldu iericu
veidus.

masinbiive
pielietojamos
darbagaldu iericu
veidus.

izmantojot dazadus
informacijas resursus,
ieglist un apkopo
informaciju par
masinbiive
pielietojamajam
darbagaldu iericeém,
izskaidro ta
izmanto$anas iespgjas
un pamato atbilstibu
darba uzdevumam.

Darbu mape. Savakto informaciju
izglitojamie apkopo
darbu mape.

6.1.4. MaSinbaves Noveérte, kadas Novérté un salidzina, Darbs ar tekstu. Izglitojamie,

tehnologiskas
operacijas.

operacijas var veikt uz
katra darbagalda vai
iekartas.

kadas operacijas var
veikt uz katra

darbagalda vai iekartas.

izmantojot dazadus
informacijas resursus,
ieglist un apkopo
informaciju par to,
kadas operacijas var
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veikt uz katra
darbagalda vai iekartas,
izskaidro ta
izmanto$anas iespgjas
un pamato atbilstibu
darba uzdevumam.

Darbu mape. Savakto faktu
materialu izglitojamie
apkopo darbu mapé.

6.2. Masinbuve 6.2.1. Masinbuve Noverté masinbuve Noverté un salidzina Darbs ar tekstu. Izglitojamie,

pielietojamie darba
instrumenti.

(5 % no modula kopgja
apjoma)

pielietojamie darba
instrumentu veidi.

pielietojamus darba
instrumentu veidus.

masinbuve
pielietojamus darba
instrumentu veidus.

izmantojot dazadus
informacijas resursus,
iegtist un apkopo
informaciju par
masinbiive
pielietojamajiem darba
instrumentu veidiem,
izskaidro ta
izmanto$anas iesp&jas
un pamato atbilstibu
darba uzdevumam.

Darbu mape. Savakto informaciju
izglitojamie apkopo
darbu mapg.

6.3. Masibiive 6.3.1. Masibuve Noverte masibiive Noverte un salidzina Darbs ar tekstu. Izglitojamie,

pielietojamie
pamatmateriali un
paligmateriali.

(4 % no modula kopgja
apjoma)

pielietojamie
pamatmaterialu un

paligmaterialu veidi.

pielietojamos
pamatmaterialu un
paligmaterialu veidus.

masinbiive
pielietojamos
pamatmaterialu un

paligmaterialu veidus.

izmantojot dazadus
informacijas resursus,
iegtist un apkopo
informaciju par
masinbiive
pielietojamajiem
pamatmaterialu un
paligmaterialu veidiem,
izskaidro ta
izmanto$anas iespgjas
un pamato atbilstibu
darba uzdevumam.
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Darbu mape.

Savakto informaciju
izglitojamie apkopo

darbu mapg.
6.4. MErinstrumentu 6.4.1. M@rinstrumentu | Izvelas vajadzigo Analizg, salidzina un Laboratorijas darbs. Izglitojamie sanem
veidi kvalitates veidi kvalitates Merinstrumentu, lai izverte mérinstrumenta jebkada veida detalu,

kontrolei.

(2 % no modula kopgja
apjoma)

kontrolei.

veiktu detalas izméra
kontroli.

izveli detalas merisanas
operacijai.

izvelas vajadzigo
mgrinstrumentu, lai
veiktu detalas
merfjumu un p&c tam
zimé dotas detalas skici
ar visiem izmeriem.
Apraksta un izskaidro
savu darbu citiem.

7. Spgj: aprekinat 7.1. NepiecieSamais 7.1.1. NepiecieSama Noformé nepiecieSama | Izstrada un pamato Praktiskais darbs. Izglitojamie praktiski
nepieciesamos darba darbaspeka apjoms. darbaspéka apjoma darbaspéka apjoma nepiecieSama noformg, vai izstrada
resursus pasiitijuma noveértésana. aprekinus pasiitijuma darbaspéka apjoma un pamato
izpildei. (5% no modula kopgja izpildei. aprekinus pasttijuma nepiecieSama

apjoma) izpildei. darbaspéka apjoma
Zina: darbaspéka aprekinus pasiitijuma
kvalifikacijas izpildei péc ieprieks
novertésanas metodes. dotiem nosacijumiem.

7.2. NepiecieSsama 7.2.1. Nepieciesamo Noformé nepiecieSamo | Izstrada un pamato Praktiskais darbs. Izglitojamie praktiski
Izprot: darbaspeka pamatmateriala pamatmaterialu apjoma | pamatmaterialu apjoma | nepiecie$amo noforme vai izstrada un
resursu un apjoms. novertésana. aprékinus pasitijuma pamatmaterialu apjoma pamato nepieciesamo
nepiecieSsamo izpildei. aprekinus pasiitijuma pamatmaterialu apjoma
pamatmaterialu (5% no modula kopgja izpildei. aprékinus pasiitijuma
apjoma novértésanas apjoma) izpildei p&c ieprieks
panémienus. dotiem nosacijumiem.
8. Spg;j: izstradat 8.1. Veicama darba 8.1.1. Veicama darba Noformé veicama Izstrada un pamato Praktiskais darbs. Izglitojamie praktiski

izpildes laika grafiku,
nosakot veicama darba
apjomu.

Zina: laika grafika
izstrades

apjoms.

(5% no modula kopgja
apjoma)

apjoma aprekini.

darba apjoma
aprekinus.

veicama darba apjoma
aprékinus.

noformg, vai izstrada
un pamato veicama
darba apjoma
aprekinus pasiitijuma
izpildei péc ieprieks
dotiem nosacijumiem.
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pamatprincipus.

Izprot: nepiecieSama
laika pat@rinu
pasitijumu izpildei.

8.2. Pasttijuma izpildei
nepiecieSamais laiks.

(5% no modula kopgja
apjoma)

8.2.1. Pasiitijuma
izpildei nepiecieSama
laika noteik$ana.

Noformé pastitijuma
izpildei nepiecieSama
laika aprekinus.

Izstrada un pamato
pasiitijuma izpildei
nepiecieSsama laika
aprekinus.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie praktiski
noforme, vai izstrada
un pamato pasiitijuma
izpildei nepiecieSama
laika aprékinus
pasiitijuma izpildei péc
ieprieks dotiem
nosacijumiem.
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Modula ""Masinbiives darba uzdevuma analizéSana™
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums

1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Dators ar interneta pieslegumu 1 katram izglitojamajam
1.2. Projektors 1

1.3. Detalu paraugi skicé$anai — komplekts 1

1.4. Printeris 1

1.5. Skandas datoram, komplekts 1

1.6. Bidmérs ar mérapjomu 0-125 un nolasiSanas vértibu 0,1 mm 1 uz 2 izglitojamajiem
1.7. Elektroniskais bidmers 5

1.8. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 0-25 1 uz 5 izglitojamajiem
1.9. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 25-50 1 uz 5 izglitojamajiem
1.10. Gludais mikrometrs ar m&rapjomu 50-75 1 uz 5 izglitojamajiem
1.11. Gludais mikrometrs ar m&rapjomu 75-100 1 uz 5 izglitojamajiem

2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (brilles, respirators, cimdi, darba térps un t.t.) 1 katram izglitojamajam
2.2. A4 formata papirs printerim Atbilstosi modula TstenoSanai
2.3. CAD/CAM/CAE sertificétas datora programmas Atbilstosi modula TstenoSanai
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IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»
G
A 6 o . W \ l
MODULA ""Masinbiives tehnologiska procesa organizesana' APRAKSTS Uz Sahamu

Sekmeét izglitojamo spéjas izstradat metalapstrades tehnologiska procesa operaciju secibu, noformét nepiecie$amo materialu,
Modula instrumentu, rokas instrumentu un komplektgjoso izstradajumu pastittjumu un izveidot darba uzdevumus izpilditajiem.

merkis

Attistit izglitojamo prasmes:
Modula 1. Izstradat metalapstrades tehnologisko procesu.
uzdevumi 2. Veikt nepiecieS$amo materialu pieprasijumu.
3. Veikt nepiecie$amo instrumentu pasttijumu darba galdiem.
4. Veikt nepieciesamo rokas instrumentu pasttfjumu.
5. Veikt komplekt&joso izstradajumu pasttijumu.
6. Izveidot darba uzdevumus.

Modulis "Masinbiives tehnologiska procesa organizéSana" ir apgiistams vienlaicigi ar moduli "Masinbuves darba uzdevuma
Modula analizé$ana".

ieejas nosacijumi

Modula "Masinbiives tehnologiska procesa organizé$ana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Atbilstosi darba
Modula uzdevumam izstrada tehnologisko karti, izvélas materialus un instrumentus, izmantojot materialu un instrumentu katalogu, izveido

apguves novertésana darba uzdevumus izpilditajiem.

Modulis "Masinbuves tehnologiska procesa organizéSana" ir B dalas modulis profesionalajai kvalifikacijai "Masinbaves tehnikis".
Modula nozime un

vieta karte
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MODULA ""Masinbiives tehnologiska procesa organizéSana' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidégjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spg;j: izstradat 1.1. Tehnologiska 1.1.1. Tehnologisko Apraksta Apraksta tehnologiskas | Individuals Izglitojamie vac informaciju,
metalapstrades dokumentacija. dokumentaciju veidi. tehnologiskas dokumentacijas stauru | patstavigais darbs. | izmantojot dazadus
tehnologiska procesa dokumentacijas un noform&Sanas informacijas avotus par
operaciju secibu. (30% no modula saturu. prasibas. tehnologiskas dokumentacijas
kopgja apjoma) saturu un noformésanu.

Zina: metalapstrades
tehnologiska procesa
operaciju jedzienus un
pamatus.

Izprot: tehnologiska
procesa planoSanas
principus un
tehnologiska procesa
secibu.

Darbu mape. Savakto informaciju
izglitojamie apkopo darbu
mape.

1.1.2. Tehnologiska Izstrada tehnologisko | Izstrada tehnologisko Individuals Izglitojamais sastada

karte.

karti vienkarsSu detalu
izgatavoSanai.

karti sarezgitas detalas
izgatavoSanai.

patstavigs darbs.

tehnologisko karti detalas
izgatavoSanai.

Darbu mape.

Izstradato tehnologisko karti
pievieno darbu mapei.

2. Spgj: noformet
nepiecieSamo
materialu, instrumentu,
rokas instrumentu un
komplektgjoso
izstradajumu
pasiitijumu.

Zina: materialu un
instrumentu sortimenta
analizes metodes,
materialu un

2.1. Nepieciesama
materiala
pieprasijums.

(10% no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Pamatmaterialu
apjoma aprekini.

Nosauc materialu
katalogu lietosanas
principus.

Izmanto materialu
sortimenta analizes un
efektivas materialu
izmantoSanas metodes.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, iegiist un apkopo
informaciju par nepiecieSamo
materialu pieprasjjumu.
Salidzina un raksturo
nepiecieSamo materiala
pieprasijumu.
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instrumentu katalogu
lietosanas principus.

Izprot: materialu un
instrumentu veidus un
piemérotibu konkréto
uzdevumu veikSanai.

2.1.2. Paligmaterialu
apjomu aprekini.

Nosauc
paligmaterialu
katalogu lietosanas
principus.

Izmanto paligmaterialu
sortimenta analizes un
efektivas materialu
izmantoSanas metodes.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, iegiist un apkopo
informaciju par nepiecieSamo
paligmaterialu pieprasijumu.
Salidzina un raksturo
nepiecieSamo paligmateriala
pieprasijumu.

2.1.3. Materialu un Noformé Izstrada nepiecie$samo Individuals Izglitojamie, izmantojot
paligmaterialu nepiecieSsamo materialu un patstavigais darbs. | dazadus informacijas
pieprasyjumu materialu un paligmaterialu resursus, izstrada
noformé$anas noteikumi. | paligmaterialu pieprastijumu. nepiecieSamo materialu un
pieprasijumu. paligmaterialu pieprasijumu.
2.2. Darba galdu 2.2.1. Darba galdu Aprékina Aprekina nepiecieSamo | Aprekinu darbs. Izglitojamie p&c dotajiem
instrumenti. instrumentu daudzuma nepiecieSsamo darba darba instrumentu tehnologiskajiem procesiem
noteikSana. instrumentu daudzumu un analizé aprékina nepiecie$amo darba
(10% no modula daudzumu pasiitijuma | iespgjamas izmainas. instrumentu daudzumu
kopgja apjoma) izpildei. pasitijuma izpildei.
2.2.2. Darba galdu Noformé Izstrada pasttijumam Individuals Izglitojamie noformé vai
instrumentu pasttijuma pasitijumam nepieciesamos darba patstavigais darbs. | izstrada pasitijuma veidlapu
noformé§ana. nepiecie$amos darba | instrumentus par nepiecie$samo darba
instrumentus pasitijuma izpildei. instrumentu daudzumu
pasitijuma izpildei. pasiitijuma izpildei.
2.3. Nepieciesamo 2.3.1. Rokas instrumentu | Aprékina Aprékina nepiecieSamo | Aprekinu darbs. Izglitojamie p&c dotajiem
rokas instrumentu veida un daudzuma nepiecieSamo rokas rokas instrumentu tehnologiskajiem procesiem
pasutijums. noteikSana. instrumentu daudzumu pasiitijuma aprékina rokas instrumentu
daudzumu pasttijuma | izpildei un analiz daudzumu pasiitijuma
(10% no modula izpildei. iesp&jamas izmainas. izpildei..
kopgja apjoma) 2.3.2. Rokas instrumentu | Noformé Izstrada pasttijumu Individuals Izglitojamie noformé vai
pasiitijuma noforméSana. | nepiecieSamos rokas | nepiecieSamo rokas patstavigais darbs. | izstrada pasttijuma veidlapu
instrumentus instrumentu piegadei par nepiecieSamo rokas

pasiitijuma izpildei.

pasttijuma izpildei.

instrumentu daudzumu
pasiitijuma izpildei.

2.4. Komplektgjosa 2.4.1. Komplektgjoso Aprekina Aprekina nepieciesamo | Aprekinu darbs. Izglitojamie p&c dotajiem

izstradajuma izstradajumu noteikSana. | nepiecieSamo komplektgjoso tehnologiskajiem procesiem

pastitijums. komplektgjoso izstradajumu aprékina komplektgjoso
izstradajumu daudzumu pasiitijuma izstradajumu daudzumu

(10% no modula daudzumu pasitijuma | izpildei un analizé pasiitijuma izpildei..

kopgja apjoma) izpildei. iesp&jamas izmainas.
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2.4.2. Komplekt&joso

izstradajumu pasttiSana.

Noformée pasttijumu
nepiecieSamajiem
komplektgjosajiem
izstradajumiem.

Izstrada pasttijumu
nepiecieSamajiem
komplektgjosajiem
izstradajumiem.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie noforme
pasttijuma veidlapu par
nepiecieSamo komplekt&joso
izstradajumu daudzumu
pasiitijuma izpildei.

3. Spgj: izveidot darba
uzdevumus
izpilditajiem.

Zina: darba uzdevumu
novertésanas metodes.

Izprot: darba
uzdevuma
pamatprincipus un
secibu.

3.1. Darba uzdevums.

(30% no modula
kop€ja apjoma)

3.1.1. Darba operacijas
apraksta izveidoana
izpilditajiem.

Noformé darba
operacijas aprakstus
izpilditajiem.

Izstrada darba
operacijas aprakstus
izpilditajiem.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, iegiist un apkopo
informaciju par darba
operacijas aprakstu
izpilditajiem pasttijuma
izpildei.

3.1.2. Darba operaciju

sadaliSana izpilditajiem.

Noformé un sadala
péc parauga darba

Izstrada no jauna un
sadala darba operacijas

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie noformg vai
izstrada jaunas pasatijuma

operacijas izpilditajiem. veidlapas, ka sadalit darba
izpilditajiem. operacijas izpilditajiem
pasiitijuma izpildei.
3.1.3. Darba apjoma Aprékina izpilditaju Aprékina un salidzina Aprekinu darbs. Izglitojamie aprékina

noteikSana.

darba apjomu.

izpilditaju darba
apjomu.

izpilditaju darba apjomu
pasitijuma izpildei.

leteicamie avoti
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Modula ""Masinbiives tehnologiska procesa organizéSana''
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Dators ar interneta pieslegumu 1 katram izglitojamajam
1.2. Projektors 1
1.3. Printeris 1
1.4, Skalruni datoram; komplekts 1
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata papirs printerim Atbilstosi modula TstenoSanai
2.2. Kalkulators 1 katram izglitojamajam
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= EIROPAS SAVIENIBA
- NACIONALAIS ST
Valsts izglitibas ATTISTIBAS * * Eiropas Socialais

satura centrs PLANS 2020 ﬁ‘ * *

*p K fonds
IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»
Z
A\ 4
MODULA ""Masinbiives tehnologiska procesa vadiSana' APRAKSTS Uz sakumu

Sekmet izglitojamo sp&jas parbaudit iekartu gatavibu darbam, novertgjot iekartu tehnisko stavokli un atbilstibu drosibas noteikumiem;
Modula nodro8inat nepiecieSamo instrumentu, rezerves dalu un paligmaterialu krajumus; organizét tehnologisko iekartu un aprikojuma
merkis tehnisko apkopi; definét un nodot darba uzdevumus izpilditajiem, veicot instruktazu un noforméjot darba drosibas dokumentaciju;
kontrolét tehnologiska procesa ievero$anu, ievieSot nepiecieSsamas korekcijas tehnologiskaja procesa.

Attistit izglitojamo prasmes:

Modula 1. Parbaudit iekartu gatavibu darbam, noveért&jot iekartu tehnisko stavokli un atbilstibu drosibas noteikumiem.
uzdevumi 2. Nodrosinat nepiecieSamo instrumentu, rezerves dalu un paligmaterialu krajumus.
3. Organizet tehnologisko iekartu un aprikojuma tehnisko apkopi.
4. Definét un nodot darba uzdevumus izpilditajiem, veicot instruktazu un noforméjot darba drosibas dokumentaciju.
5. Kontrolét tehnologiska procesa ievérosanu, ievieSot nepiecieSamas korekcijas tehnologiskaja procesa.
6. Sagatavot sarazoto produkciju nosiitiSanai noliktava.

Modulis "Masinbiives tehnologiska procesa vadi$ana" ir apgiistams vienlaicigi ar moduli "Remonta darbu veikS$ana masinbuve".

Modula
ieejas nosacijumi

Modula "Masinbiives tehnologiska procesa vadisana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Atbilstosi darba
Modula uzdevumam veic nepiecieSamas darbibas ar tehnisko dokumentaciju, veic nepiecie$amos uzdevumu aprékinus péc ieprieks dotiem
apguves noverteSana nosactjumiem.

_ Modulis "Masinbuves tehnologiska procesa vadiSana" ir B dalas modulis profesionalajai kvalifikacijai "Masinbaives tehnikis".
Modula nozime un

vieta karte
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MODULA ""Masinbiives tehnologiska procesa vadisana' SATURS

Sasniedzamais
rezultats

Temats

leteicamais
saturs

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Vidégjs Optimals panémieni un Idejas
apguves limenis apguves limenis macibu istenosanai
organizacijas
formas

1. Spgj: parbaudit
iekartu gatavibu
darbam, novertgjot
iekartu tehnisko
stavokli un atbilstibu
droSibas noteikumiem.

Zina: iekartu
iestatiSanas principus
atbilstosi
tehnologiskajam
procesam.

Izprot: iekartu darbibas
pamatprincipus.

1.1. MasSinbiives
darbagaldu un iekartu
darbibas
pamatprincipi.

(10% no modula
kopgja apjoma)

1.1.1. MasSinbuves

iekartu tehniska stavokla
novertéSanas principi.

Nosauc darbagaldu
un iekartu tehniska
stavokla novertésanas
principus.

Nosauc darbagaldu un
iekartu tehniska
stavokla novertésanas
principus un raksturo to
ietekmi uz $o
darbagaldu un iekartu
ekspluataciju.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, iegiist, un apkopo
informaciju par darbagaldu
un iekartu tehniska stavokla
noveértéSanas principiem un
raksturo to ietekmi uz So
darbagaldu un iekartu
ekspluataciju.

Darbu mape.

Savakto informaciju
izglitojamie apkopo darbu
mape.

1.1.2. Masinbuves
iekartu atbilstibu
novertéSanas principi
drosibas tehnikas
prasibam.

Atskir un nosauc
noverteésanas
principus darbagaldu
un iekartu atbilstibu
drosibas tehnikas
prasibam.

Identific€ un raksturo
novertésanas principus
darbagaldu un iekartu
atbilstibu drosibas
tehnikas prasibam.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, iegiist un apkopo
informaciju par novertéSanas
principiem darbagaldu un
iekartu atbilstibu drosibas
tehnikas prasibam.

Darbu mape.

Savakto informaciju
izglttojamie apkopo darbu
mape.

1.1.3. Masinbiives
iekartu iestatfjumi.

Atpazist un lieto
darbagaldu un iekartu
iestattjumus.

Pamana un novers
nepilnibas darbagaldu
un iekartu iestatjumos.

Netiesa uzskate.

Demonstrésana.

Izglitojamie, izmantojot dotos
paraugus un citus vizualas
uzskates lidzeklus, rada un
stasta pargjiem
izglitojamajiem nepilnibas
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darbagaldu un iekartu
iestatljumos, nosauc, ka tos
var atpazit un noverst.

2. Spgj: nodroSinat
nepiecieSsamo
instrumentu, rezerves
dalu un paligmaterialu
krajumus.

Zina: noliktavu
saimniecibas
uzturésanas kartibu.

Izprot: biezak
pielietojamo
instrumentu un
rezerves dalu
nepiecieSamibu turét
uz vietas.

2.1. Masinbuive
biezak lietojamo
instrumentu, rezerves
dalu un
paligmaterialu
saraksts un krajumi.

(20% no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Masinbuve biezak
lietojamo instrumentu,
rezerves daju un
paligmaterialu saraksta

Nosauc masinbuive
biezak pielietojamo
instrumentu, rezerves
dalas un

Nosauc masinbtive
biezak pielietojamo
instrumentu, rezerves
dalas un paligmaterialu

izstradasana. paligmaterialu veidus un skaidro ka tie
veidus. ietekmé€ razoSanu.

2.1.2. Masinbuve biezak | Nosauc biezak Nosauc biezak

lietojamo instrumentu, lietojamo lietojamo instrumentu,

rezerves dalu un
paligmaterialu krajumu
papildinasanas iespgjas.

instrumentu, rezerves
dalu un
paligmaterialu
krajumu
papildinasanas
iespgjas, balstoties uz
instrumenta
izlietoSanas normam
un statistiku.

rezerves dalu un
paligmaterialu krajumu
papildinasanas

iespgjas, balstoties uz
instrumenta
izlietoSanas normam un
statistiku. un skaidro ka
tas ietekmé razoSanu.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, iegiist un apkopo
informaciju par to, kurus
instrumentus, rezerves dalas
un paligmaterialus biezak
pielieto masinbiive, balstoties
uz instrumenta izlietoSanas
normam un statistiku,
skaidro, ka tie ietekmé
razoSanu.

3. Sp&j: organizét
tehnologisko iekartu
un aprikojuma
tehnisko apkopi.

Zina: iekartu tehnisko
instrukciju pielietosanu
un apkopes
tehnologijas.

Izprot: regularas
tehniskas apkopes
nepiecieSamibu.

3.1. MaSinbiives
tehnologisko iekartu
un aprikojuma
tehniska
dokumentacija un
apkopes
periodiskums.

(10% no modula
kopgja apjoma)

3.1.1. MaSinbaves Nosauc darbagaldu Izskaidro darbagaldu DemonstréSana. Izglitojamie, izmantojot

tehnologisko iekartu un un iekartu tehnisko un iekartu tehnisko darbagaldu un iekartu

aprikojuma tehniska instrukciju instrukciju tehniskas instrukcijas, rada un

dokumentacija. pielietosanas pielietosanas atskiribas. stasta pargjiem

principus. izglttojamajiem, kadu

informaciju tur var atrast un,
ka to izdarit.

3.1.2. Masibiives Izvelas un apraksta Patstavigi izvelas un Individuals Izglitojamie, izmantojot dotos

tehnologisko iekartu un
aprikojuma apkopes
periodiskuma
noteikSana.

tehnologisko iekartu
un aprikojuma
apkopes
periodiskumu, péc
dota pieméra.

apraksta tehnologisko
iekartu un aprikojuma
apkopes periodiskumu.

patstavigais darbs.

paraugus vai citus vizualas
uzskates Iidzeklus, rada
pargjiem izglitojamajiem, ka
izv€las un apraksta
tehnologisko iekartu un
aprikojuma apkopes
periodiskumu. Sastada
tehnologisko iekartu un
aprikojuma apkopes
periodiskuma tabeli.
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4. Spgj: definet un 4.1. Sadarbosanas ar | 4.1.1. SadarboSanas Nosauc un spgj Izstrada un spgj Simulacija. Izglitojamiem tiek izsniegta
nodot darba darbu izpilditajiem. pamati. nodefinét darba nodefinét darba metala detala. Atbilsto$i
uzdevumus uzdevumu uzdevumu detalai un darba uzdevumam
izpilditajiem, veicot (5% no modula izpilditajiem. izpilditajiem. izglTtojamie nosauc vai
instruktazu un kopgja apjoma) izstrada un sp&j nodefinét
noforméjot darba darba uzdevumu citiem.
drosibas
dokumentaciju.
Zina: darba dro$ibas
dokumentu
aizpildiSanas prasibas
un operacijas
veik$anas instruktazas | 4.2. Darba droSibas 4.2.1. Darba drosibas Aizpilda darba Aizpilda darba dro§ibas | Praktiskais darbs. | Izglitojamie, izmantojot dotos
struktiiru. noteikumi konkrétas pamati. drosibas dokumentaciju paraugus vai patstavigi,
operacijas izpilde. dokumentaciju pec patstavigi. aizpilda darba drosibas
Izprot: sadarbibas dota parauga. dokumentaciju.
principus un (5% no modula
instrugsanas principus | kopgja apjoma)
darba vidg.
5. Spgj: kontrolét 5.1. Kvalitates 5.1.1. Kvalitates Risina darba Analizg, salidzina un Praktiskais darbs. | Izglitojamie, izmantojot dotos
tehnologiska procesa parbaude. parbaudes pamati. uzdevumus, kas izverte darba paraugus, risina, analiz€,
ieverosanu, ievieSot saistiti ar kvalitates uzdevumus, kas saistiti salidzina un izveérté darba
nepieciesamas (20% no modula noteikSanu, nemot ar kvalitates uzdevumus, kas saistiti ar
korekcijas kopgja apjoma) vera darba galda noteikSanu, nemot véra kvalitates aprékiniem, nemot
tehnologiskaja darba rezimus. darba galda darba vera darba galda darba
procesa. reZimus. reZimus.
5.1.2. Uzlaizu aprekins. Risina darba Analizg, salidzina un Praktiskais darbs. | Izglitojamie, izmantojot dotos
Zina: tehnologisko uzdevumus, kas izverté darba paraugus, risina, analizg,
procesu korigé$anas saistiti ar uzlaizu un uzdevumus, kas saistiti salidzina un izverte darba
panémienus. operacijas izméru ar uzlaizu un operacijas uzdevumus, kas saistiti ar
aprekinu. izméru aprékinu. uzlaizu un operacijas izméru
Izprot: tehnologisko aprekinu.
procesu no sakuma 5.1.2. Pielaides un sézas. | Risina darba Analizg, salidzina un Praktiskais darbs. | Izglitojamie p&c dota pieméra

lidz beigam.

uzdevumus, kas
saistiti ar detalas
nominaliem, robeZu
un faktiskiem
izmériem.

izverté darba
uzdevumus, kas saistiti
ar detalas nominaliem,
robezu un faktiskiem
izmériem.

risina, analize, salidzina un
izveérté darba uzdevumus, kas
saistiti ar detalas nominaliem,
robezu un faktiskiem
izmériem.
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Risina darba Analizg, salidzina un Praktiskais darbs. | Izglitojamie p&c dota pieméra
uzdevumus, kas izverte darba risina, analize, salidzina un
saistiti ar detalas uzdevumus, kas saistiti izverte darba uzdevumus, kas
pielaidem. ar detalas pielaidém. saistiti ar detalas pielaidém.
Identificg kvalitasu Identific€ un raksturo Apskats. Izglitojamie identificé un
raksturojumu un kvalitasu raksturojumu raksturo kvalitasu
lietosanu. un lietosanu. raksturojumu un lietoSanu
dazadas nozargs.
Risina darba Analizg, salidzina un Praktiskais darbs. | Izglitojamie péc dota pieméra
uzdevumus, kas izverté darba risina, analizg€, salidzina un
saistiti ar detalas s€zu | uzdevumus, kas saistiti izverte darba uzdevumus, kas
grupam (spéle un ar detalas sézu grupam saistiti ar detalas sezu grupam
uzspilgjums). (sp€le un uzspiléjums). (sp€le un uzspilgjums).
Identificé Identificé un raksturo Apskats. Izglitojamie identificé un
pamatnovirZu rindas | pamatnovirzu rindas raksturo pamatnovirzu rindas
urbumam un varpstai. | urbumam un varpstai. urbumam un varpstai.
Identificé urbuma un | Identific€ un raksturo Apskats. Izglitojamie identificé un
varpstas salago$anas | urbuma un varpstas raksturo urbuma un varpstas
sistémas. salagoSanas sistémas. salagoS§anas sistémas.
Risina darba Analizg, salidzina un Praktiskais darbs. | Izglitojamie p&c dota
uzdevumus, kas izverte darba piemgra, izmantojot pielaizu
saistiti ar pielaizu un | uzdevumus, kas saistiti un sézu tabulas, risina,
sézu tabulam. ar pielaizu un sézu analizg, salidzina un izverte
tabulam. darba uzdevumus.
Identificg ritgultnu Identificg un raksturo Apskats. Izglitojamie identificé un

pielaides un sézas.

ritgultnu pielaides un
sézas.

raksturo ritgultnu pielaides un
séZzas.

5.2. Nepieciesamas
korekcijas
tehnologiskaja
procesa.

(10% no modula
kopgja apjoma)

5.2.1. Detalu bazesana.

Nosauc detalu
bazesanas principus.

Izskaidro detalu
bazesanas veidus,
pamato izvéeli.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, iegiist un apkopo
informaciju par bazésanas
veidiem.

5.2.2. Detalu iespiléSana.

Nosauc detalu
iespiléSanas
principus.

Izskaidro detalu
iespilesanas veidus,
pamato izveli.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, iegiist un apkopo
informaciju par iespiléSanas
veidiem.
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5.3. MasSinbiives
tehnologiska procesa
secibas ievéro§ana.

5.3. Tehnologiska
procesa pamati.

Nosauc masinbiives
tehnologiska procesa
principus.

Raksturo un pamato
masinbiives
tehnologiska procesa
principus.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, iegiist un apkopo
informaciju par masinbiives

(10% no modula tehnologiskajiem procesiem.
kop&ja apjoma)
6. Spgj: sagatavot 6.1. SaraZotas 6.1.1. lepakojuma veidi. | Nosauc sarazotas Salidzina sarazotas Apskats. Izglitojamie, izmantojot
sarazoto produkciju produkcijas produkcijas produkcijas macibu literatliru un interneta

nosiutisanai.

Zina: sarazotas
produkcijas pakoSanas
veidus nosiitiSanai uz
noliktavu.

Izprot: gatavas
produkcijas pliismu
metalapstrades
uznémuma.

pakosanas veidi.

(5% no modula
kopgja apjoma)

iepakojuma veidus.

iepakojuma veidus.

resursus, iegiist un apkopo
informaciju par sarazotas
produkcijas iepakojuma
veidiem. Salidzina un
raksturo kopigas un atskirigas
iezimes.

6.1.2. lepakojuma veida
izvéle atkariba no detalas
materiala, svara,
gabaritiem utt.

Izvelas detalas
materialam, svaram
un gabaritiem
atbilstosu iepakojuma
veidu.

Izvelas detalas
materialam, svaram un
gabaritiem atbilstosu
iepakojuma veidu,
pamato savu izvéli.

Situacijas analize.

Izglitojamie sanem situacijas
aprakstu, kura uzskaitita
dazada sarazota produkcija
(piem., térauda detalas,
detalas no plastmasas,
krasaino materialu detalas
utt.). Izglitojamie katram
produkcijas veidam izv€las
atbilstosu iepakojuma veidu
un pamato savu izveli.

6.1.3. Sarazotas Nosauc galvenas Salidzina sarazotas Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilsto$i darba
produkcijas pretkorozijas | sarazotas produkcijas | produkcijas uzdevumam un sarazotas
aizsardziba. pretkorozijas pretkorozijas produkcijas veidam izvélas
aizsardzibas veidus aizsardzibas veidus un pretkorozijas aizsardzibas
un aizsarga sarazotds | aizsarga sarazotas veidus un pamato savu izveli.
produkcijas no produkcijas no
korozijas. korozijas.
6.2. SaraZotas 3.2.1. Sarazotas Sagatavo produkciju | Sagatavo produkciju Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba

produkcijas
sagatavoSana
nosiitiSanai.

(5% no modula

produkcijas
sagatavo$ana nosttiSanai
uz noliktavu.

nosiitiSanai saskana ar
tehnologiska procesa
instrukcijam.

nosutisanai, kontrolg
un korigé darba
procesu saskana ar
tehnologiska procesa
instrukcijam.

uzdevumam un sarazotas
produkcijas veidam izvélas
iepakojumu un sagatavo
sarazoto produkciju
nosiitisanai.

Modulis "Masinbuives tehnologiska procesa vadisana”




kopgja apjoma) 3.2.2. SaraZotas Aizpilda sarazotas Aizpilda sarazotas Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba

produkcijas nosttisanas | produkcijas produkcijas nositisanas uzdevumam un nostti$anai
dokumentu aizpildisana. | nostti$anas dokumentus saskana ar sagatavotajai produkcijai
dokumentus. tehnologiska procesa aizpilda nosttisanas
instrukcijam un apkopo dokumentus.

ieglito informaciju
talakai apstradei.

leteicamie avoti
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TEXHUYECKOE U3ATEeILCTBO MATHHOCTPOUTENBHON JIuTepaTyphl, 1958.
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Modula ""Masinbiives tehnologiska procesa vadiSana"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Dators ar interneta pieslegumu 1 katram izglitojamajam
1.2. Projektors 1
1.3. Skandas datoram; komplekts 1
1.4. Printeris 1
1.5. Detalu paraugu komplekts 1
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata papirs printerim Atbilstosi modula TstenoSanai
2.2. Kalkulatori 1 katram izglitojamajam
2.3. Pretkorozijas materiali Atbilstosi modula TstenoSanai
2.4. Iepakojuma materialu paraugi Atbilstosi modula TstenoSanai
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MODULA "Remonta darbu veik§ana masinbiive'* APRAKSTS .

Sekmeét izglitojamo sp&jas pienemt izpilditaja darbu, ieveérojot darba uzdevuma prasibas, parbaudit un izvertet defekta esamibu un to
Modula laboSanas iesp&jas un nodot gatavu izstradajumu pasttitajam.
merkis

Attistit izglitojamo prasmes:
Modula 1. Pienemt operacijas izpilditaja darbu, ievérojot darba uzdevuma prasibas.
uzdevumi 2. Parbaudit izstradajuma atbilstibu tehniskajai un tehnologiskajai dokumentacijai.
3. lzvertet defekta labosanas iesp&jamibu un organizet defektu labosanas procesu.
4. Analizet braka rasanas c€lonus, noveértgjot argjo un ieksgjo negativo faktoru ietekmi.
5. Nodot izstradajumu pasiititajam, sagatavojot pasiitijuma nodosanas dokumentaciju, un instruét pasiititaju par izstradajuma
ekspluatacijas Tpatnibam.

Modulis "Remonta darbu veik§ana ma§inbaivé" ir apgiistams vienlaicigi ar moduli "Masinbaives tehnologiska procesa vadiSana".

Modula
ieejas nosacijumi

Modula "Remonta darbu veik§ana masinbiive" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Atbilstosi darba uzdevumam,
Modula veic nepiecieS$amas darbibas ar tehnisko dokumentaciju, veic nepiecie$amos uzdevumu aprékinus péc ieprieks dotajiem
apguves novertésana nosacijumiem, Veido prezentaciju.

_ Modulis "Remonta darbu veik$§ana masinbiivé" ir B dalas modulis profesionalajai kvalifikacijai "Masinbives tehnikis". Ta apguve ir
Modula nozime un ieejas nosactjums C dalas moduliem.
vieta karte

Modulis "Remonta darbu veik$ana masinbuve"




MODULA ""Remonta darbu veik§ana masinbave' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Sp§;j: pienemt 1.1. Apstrades 1.1.1. Apstrades Risina darba Analizg, salidzina un Praktiskais darbs. | Izglitojamie, p&c ieprieks

operacijas izpilditaja
darbu, ievérojot darba
uzdevuma prasibas.

Zina: metalapstrades
procesa radusos
defektu celonus, to
veidus, tehnisko
mériSanu, defektu
identificésanas
metodes.

Izprot: izpilditaja
darbu, ievérojot darba
uzdevuma prasibas.

precizitate.

(15% no modula
kopgja apjoma)

precizitates (detalu
izmeéru, formas un
savienojumu) atbilstiba
tehniskajam ras€jumam.

izverte uzdevumus, kas
saistiti ar apstrades
precizitates aprekinu.

uzdevumus, kas
saistiti ar apstrades
precizitates aprekinu.

dotiem nosacTjumiem,
praktiski risina, analizg,
salidzina un izvérte darba
uzdevumus, kas saistiti ar
apstrades precizitates
aprekinu.

1.2. Operacijas
izpilde pielautie

defekti un to c&loni.

(15% no modula
kopgja apjoma)

1.2.1. Operacijas izpilde
pielauto defektu veidi.

Identifice un izskaidro
operacijas izpilde
pielauto defektu
veidus.

Identific€ operacijas
izpild€ pielauto
defektu veidus.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas resursus
(macibu gramatas, interneta
materialus u.c.), ieglist un
apkopo informaciju par
operacijas izpilde pielauto
defektu veidiem.

1.2.2. Operacijas izpildé
pielauto defektu raganas
celoni.

Apraksta operacijas
izpilde pielauto
defektu rasanas
c€lonus.

Izskaidro operacijas
izpilde pielauto defektu
rasanas c€lonus.

Darbs ar tekstu.

|1zglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, iegiist un apkopo
informaciju par operacijas
izpilde pielauto defektu
raSanas celoniem.

2. Spgj: parbaudit
izstradajuma atbilstibu
tehniskajai un
tehnologiskajai
dokumentacijai.

Zina: izstradajuma

2.1. Izstradajuma
funkcionalitate.

(10 % no modula
kopgja apjoma)

2.1.1. Tehniska
dokumentacija.

Nosauc tehniskas
dokumentacijas veidus,
un skaidro to
pielietoSanas principus.

Nosauc tehniskas
dokumentacijas
veidus.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, iegiist un apkopo
informaciju par tehnologiskas
dokumentacijas veidiem, un
skaidro to pielietoSanas
principus.
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atbilstibas tehniskajam
uzdevumam parbaudes
metodes.

Izprot: tehnisko un
tehnologisko
dokumentaciju.

2.1.2. Tehnologiska Nosauc Nosauc tehnologiskas Darbs ar tekstu. Izglitojamie, izmantojot
dokumentacija. tehnologiskas dokumentacijas veidus, dazadus informacijas
dokumentacijas un skaidro to resursus, iegiist un apkopo
veidus. pielietoSanas principus. informaciju par tehniskas
dokumentacijas veidiem, un
skaidro to pielietoSanas
principus.
2.1.3. Izstradajuma Parbauda Parbauda izstradajuma | Praktiskais darbs. | Izglitojamie sanem
parbaude. izstradajuma atbilstibu tehniskajai izstradajumu paraugus un to

atbilstibu tehniskajai
un tehnologiskai
dokumentacijai.

un tehnologiskai
dokumentacijai un
izskaidro neatbilstibu
c€lonus.

tehnisko un tehnologisko
dokumentaciju. Parbauda
neatbilstibas un izskaidro to
celonus.

3. Spgj: izvertet
defekta labosanas
iesp&jamibu un
organiz&t defektu
labosanas procesu.

Zina: defektu
laboSanas
organizgsanas
pamatprincipus un
defektu noversanas
efektivitates analizes
principus.

Izprot: defektu
laboSanas tehnologijas.

3.1. Defekta
labosanas iespgjas.

(20% no modula
kop€ja apjoma)

3.1.1. Precizitates

Nosauc precizitates

Nosauc un raksturo

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot

raksturojumi un raksturojumus un precizitates dazadus informacijas
kategorijas. kategorijas. raksturojumus un resursus, vac informaciju par
kategorijas. izstradajumu precizitati,
nosauc un raksturo
precizitates raksturojumus un
kategorijas.
3.1.2. Faktori, kas Atpazist un raksturo Nosauc un raksturo Darbs ar tekstu. Izglitojamie vac informaciju,

ietekm@ apstrades
precizitati.

faktorus, kas ietekme
apstrades precizitati.

faktorus, kas ietekmé
apstrades precizitati.

izmantojot dazadus
informacijas resursus, nosauc
un raksturo faktorus, kas
ietekmé apstrades precizitati.

3.1.3. Kludu pétisanas
metodes.

Atpazist un raksturo
kladu pétisanas

Nosauc un raksturo
kladu pétisanas

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie vac informaciju,
izmantojot dazadus

metodes. metodes. informacijas resursus, nosauc
un raksturo kltdu pétisanas
metodes.
4. Spgj: analizét braka | 4.1. Darbgaldu un 4.1.1. Darbgalda ietekme | Identificé darbgalda Identific un analizg Darbs ar tekstu. Izglitojamie, izmantojot

raSanas célonus,
novertgjot argjo un
ieksgjo negativo
faktoru ietekmi.

Zina: iesp&jamo
darbgalda un

aprikojuma ietekme
uz defekta rasanos.

(20% no modula
kopgja apjoma)

uz defekta rasanos.

ietekmi uz defekta
rasanos.

célonus darbgalda
ietekmei uz defekta
rasanos.

dazadus informacijas
resursus, identificé un nosaka
c€lonus darbgalda ietekmei
uz defekta raSanos.

4.1.2. Metalgriesanas
instrumentu ietekme uz
defekta rasanos.

Identifice
metalgriesanas
instrumentu ietekmi

Identific€ un analizé
c€lonus metalgrieSanas
instrumentu ietekmei

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, identificé un nosaka

Modulis "Remonta darbu veik$ana masinbuve"
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aprikojuma, darbinieku
kvalifikacijas,
pamatmaterialu un
paligmaterialu
kvalitates ietekmi uz
defektu rasanos.

Izprot: racionalu sava
darba organiz&$anas
nozimi razosanas
procesa apkalposana.

uz defekta rasanos.

uz defekta rasanos.

c€lonus metalgriesanas
instrumentu ietekmei uz
defekta raganos.

4.1.3. Masinbiives
darbagaldu iericu
ietekme uz defekta
rasanos.

Identificé masinbiives
darbagaldu iericu
ietekmi uz defekta
rasanos.

Identificé un analize
c€lonus masinbiives
darbagaldu iericu
ietekmei uz defekta
rasanos.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, identific€ un nosaka
c€lonus masinbives
darbagaldu ieric¢u ietekmei uz
defekta rasanos.

4.1.4. Masinbiives
tehnologisko operaciju
ietekme uz braka
raSanos.

Identifice masinbiives
tehnologisko
operaciju ietekmi uz
braka rasanos.

Identificé un analizé
celonus masinbiives
tehnologisko operaciju
ietekmi uz braka
raSanas célonus.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, identificé un nosaka
c€lonus masinbiives
tehnologisko operaciju
ietekmei uz braka ra$anos.

4.2. Pamatmateriala
un paligmateriala
kvalitates ietekme uz
defekta rasanos.

(10% no modula
kopgja apjoma)

4.2.1. Pamatmateriala
kvalitates ietekme uz
defekta rasanos.

Identifice
pamatmateriala
kvalitates ietekmi uz
defekta rasanos.

Identific€é un nosaka
c€lonus pamatmateriala
kvalitates ietekmei uz
defekta rasanas
celonus.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, identific€ un nosaka
c€lonus pamatmateriala
kvalitates ietekmei uz defekta
raSanas c€loniem.

4.2.2. Paligmateriala
kvalitates ietekme uz
defekta rasanos.

Identifice
paligmateriala
kvalitates ietekmi uz
defekta rasanas

Identific€é un nosaka
c€lonus paligmateriala
kvalitates ietekmei uz
defekta rasanas

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, identificé un nosaka
celonus paligmateriala

celonus. celonus. kvalitates ietekmei uz defekta
ra§anas celoniem.

5. Spgj: nodot 5.1. Izstradajuma 5.1.1. Izstradajuma Noformé Izstrada prezentaciju Praktiskais darbs. | Izglitojamie p&c ieprieks
izstradajumu nodosana prezentacijas pamati. prezentaciju par par izstradajuma dotajiem nosacijumiem
pasititajam, pasttitajam. izstradajuma funkcionalitati praktiski noforme vai izstrada
sagatavojot pasiitijuma funkcionalitati pastititajam. prezentaciju pasutitajam par
nodoSanas (10% no modula pasiititajam. izstradajuma funkcionalitati.
dokumentaciju, un kopgja apjoma) Prezentacija. Izglitojamie prezent€ citiem

instruét pasttitaju par
izstradajuma
ekspluatacijas

izglitojamiem savu izstradato
prezentaciju pasutitajam par
izstradajuma funkcionalitati.
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Ipatnibam. 5.1.2. Pasitijuma Noformé pasitijuma | Noformé pasitijuma Praktiskais darbs. | Izglitojamie praktiski

nodosSanas nodosanas nodos$anas noformeé vai izstrada
Zina: prezentacijas dokumentacija. dokumentaciju. dokumentaciju un pasiitijuma nodosanas -
izveides, nodo$anas sniedz ieteikumus pienemsanas dokumentaciju
dokumentacijas izstradajuma lietoSanai. un sniedz ieteikumus
sagatavoSanas izstradajuma lietoSanai.

principus, izstradajuma
tehnisko/ekspluatacijas
aprakstu izstradi.

Izprot: izstradajuma
dokumentacijas un
instrukcijas
sagatavoSanas
pamatprincipus.

leteicamie avoti
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Modula ""Remonta darbu veik§ana masinbiive"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Dators ar interneta pieslegumu 1 katram izglitojamajam
1.2. Projektors un ekrans 1
1.3. Printeris 1
1.4, Skalrunu komplekts datoram 1
1.5. Izstradajumu paraugi (komplekts) 3
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. A4 formata papirs printerim Atbilstosi modula TstenoSanai
2.2. Tehniska dokumentacija Atbilstosi modula TstenoSanai
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MODULA "Masinbiives tehnika prakse' APRAKSTS At
> > z sakumu

Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo spé&jas stradat ar metalapstrades darbagaldiem un iekartam, izstradat un vadit tehnologisko
Modula procesu razosana, parbaudit un pienemt paveikto darbu, nodot izstradajumu pasutitajam.
merkis

Attistit izglitojamo prasmes:

. Stradat ar maSinbtives un metalapstrades iekartu tehnisko dokumentaciju.
. Novertet masinbiives un metalapstrades materiali tehnisko bazi.

. [zvertet nepiecieSsamos darba resursus.

. Izstradat pasitijuma izpildes laika grafiku.

. Komunicét ar klientu.

. Izstradat metalapstrades tehnologisko procesu.

. Veikt nepiecieSsamo materialu un komplektgjoso izstradajumu pasatijumu.
. Veikt nepiecieSamo instrumentu pasiitijumu.

. Izveidot darba uzdevumu.

10. Parbaudit iekartu gatavibu darbam.

11. Nodrosinat nepieciesamo instrumentu, rezerves dalu un paligmaterialu krajumus.
12. Organizet tehnologisko iekartu un aprikojuma tehnisko apkopi.

13. Definét un nodot darba uzdevumus izpilditajiem.

14. Kontrolét tehnologiska procesa ievérosanu.

15. Pienemt operacijas izpilditaja darbu, ievérojot darba uzdevuma prasibas.
16. Parbaudit izstradajuma atbilstibu tehniskajai un tehnologiskajai dokumentacijai.
17. Noverst konstatétos defektus.

18. Analizet braka rasanas c€lonus.

19. Nodot izstradajumu pasiititajam.

20. Sadarboties, ieverojot pozitivas saskarsmes principus.

21. Tesaistities uzne@muma darbibas attistiba.

22. Pielietot darba procesa nekaitigus un droSus darba panémienus.

Modula
uzdevumi
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23. Organizet darba un vides aizsardzibas, elektrodrosibas un ugunsdrosibas noteikumu ievérosanu.
24. Teverot darba tiesisko attiecibu nosacijumus.

Modula
ieejas nosacijumi

Apgitti visi programmas A, B un C dalas moduli, kas nepiecieSami Masinbtives tehnika profesionalas kvalifikacijas iegfiSanai.

Modula
apguves novertésana

Izglitojamie iesniedz profesionalas kvalifikacijas prakses dokumentus — raksturojumu un dienasgramatu.

Izglitojamie iesniedz un prezente prakses atskaiti, ietverot jautajumus par prakses darba vietu, sagatavoto pasvertejumu.

Prakses atskaites ieteicamais minimalais saturs:

1. Titullapa.

2. Prakses vietas apraksts.

3. Sadalas: darbs ar tehnisko dokumentaciju, instrumentu un komplektgjoso izstradajumu pasiitisana, tehnologiska procesa vadisana,
remonta darbu veikSana, profesionalas darbibas vispargjo pamatprincipu isteno$ana.

4. Pasvertgjums.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Masinbuves tehnika prakse" ir B dalas modulis. Tas ir noslédzosais modulis Masinbiives tehnika profesionalas
kvalifikacijas iegliSanai, paredzets apgiito profesionalo kompetencu nostiprinasanai darba vide.
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MODULA '"Masinbiuves tehnika prakse" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni Idejas
rezultats saturs apguves Iimenis apguves Itmenis un macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spg;j: atbildigi 1.1. Individualie un 1.1.1. Individualo un Nosauc un izskir Raksturo un izmanto Praktiskais Izglitojamie, izmantojot dotos
organiz¢&t un kolektivie aizsardzibas | kolektivo aizsardzibas | individualos un individualos un darbs. paraugus, Zim&jumus un citus
nodro$inat individualo | lidzekli. lidzeklu lietosanas kolektivos aizsardzibas | kolektivos aizsardzibas vizualos uzskates Iidzeklus,
un kolektivo noteikumi. lidzeklus, veicot lidzeklus, veicot nosauc, izskir, raksturo,
aizsardzibas Iidzeklu (2 % no modula kopgja metalapstrades darbus. | metalapstrades darbus. individualos un kolektivos
lietosanu atbilstosi apjoma) aizsardzibas lidzek]us,
darba apstakliem. izmanto tos prakses laika.
1.1.2. Darba vides riska | Nosauc bitiskakos Sniedz priekslikumus Praktiskais Izglitojamie iepazistas ar
faktori. darba vides riska darba vides risku darbs. veicamo darbu, darba devgja
faktorus uznémuma, novérsanai vai apstiprinatajam instrukcijam
raksturo to ietekmi uz samazinasanai. un darba aizsardzibas
drosibu un veselibu. prasibam attiecigaja darba
vieta, praktiski parada drosus
darba pan€mienus un
metodes.
1.1.3. Riciba arkartas Nosauc visparigas Ievero drosas Darbu mape. Izglitojamie apkopo
situacijas un notiekot prasibas ricibai arkartas | parvietoSanas shémas. informaciju par darba
nelaimes gadijumam situacijas un notiekot Atbilstosi nosauktajam aizsardzibu masinbtivé un
darba. nelaimes gadijumam prasibam apraksta savu uznémuma, pievieno
darba, ievéro drosas ricibu konkréta materialus darbu mapei.
parvietosanas shémas. nelaimes gadijuma
situacija.
2. Spéj: novertet 2.1. Instrumentu, darba | 2.1.1. Instrumentu, Noverte un lieto Raksturo un lieto Praktiskais Izglitojamie, izmantojot dotos
aprikojuma un galdu un aprikojuma darba galdu un instrumentus, darba instrumentus, darba darbs. instrumentus, darba galdus un
instrumentu atbilstibu | atbilstiba darba aprikojuma parbaude. galdus un aprikojumu galdus un aprikojumu aprikojumu, atpazist un
darba uzdevumam un dro$ibas prasibam. atbilsto$i darba atbilstosi darba atbilstosi darba drosibas
darba droSibas drosibas prasibam. drosibas prasibam. prasibam, izmanto tos prakses
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prasibam.

(3 % no modula kopgja
apjoma)

laika.

3. Sp&j: komunicét ar 3.1. Pasiitijumu 3.1.1. Pasttijumu Aizpilda pasiitijuma Izstrada pasttijuma Praktiskais Izglitojamie praktiski aizpilda
klientu, identificgjot pienemsana. noformésana. lapu, uzklausot klienta | lapu, uzklausot klienta | darbs. vai izstrada pasiitijuma lapu,
klienta vajadzibas un velmes. velmes. uzklausot klienta vélmes.
ievero pozitivas (2 % no modula kopgja
saskarsmes principus. | apjoma)
4. Spgj: operativi 4.1. Masinbiives 4.1.1. Masinbiives Atskir un klasifice Klasific€ un raksturo Praktiskais Izglitojamie, praktiski
izvertet razoSanas tehnologiska procesa darbagaldi. masinbaves masinbives darbs. pielietojot savas zinasanas,
iecirkna tehnologiskas | pamatprincipi. darbagaldus. darbagaldus. sp&j atskirt, klasificet un
iesp€jas, novertgjot 4.1.2. MasSinbuives Atskir un klasifice Klasificé un raksturo Praktiskais raksturot razoSana eso$0S
pieejamas iekartas, (25% no modula griezgjinstrumenti. masinbiives masinbiives darbs. metalapstrades iekartas,
materialus un kopgja apjoma) griezgjinstrumentus. griezgjinstrumentus. darbagaldus, kadas
aprikojumu. 4.1.3. Masinbiives At8kir un klasifice Klasific€ un raksturo Praktiskais metalapstrades operacijas
darbagaldu ierices. masinbilves darbagaldu | maginbiives darbagaldu | darbs. veic uz tiem, pielietojot
ierices. ierices. nepiecieS§am0S materialus,
4.1.4. MetalgrieSanas At8kir un klasificé Klasifice un raksturo Praktiskais griezgjinstrumentus,
masinu operacijas. Metalgrie$anas masinu | metalgrie$anas masinu | darbs. darbagaldu ierices. Patstavigi
operacijas. operacijas. pilda uzdevumu ar metala
apstrades darbagaldiem.
5. Spgj: stradat ar 5.1. Tehnisko un 5.1.1. Tehniska, Atpazist un lieto Pamana un novers$ Praktiskais Izglitojamie p&c dota pieméra
tehnisko tehnologisko tehnologiska tehnisko, tehnologisko | nepilnibas tehniska, darbs. aizpilda tehnisko un
dokumentaciju, dokumentaciju, dokumentacija, dokumentaciju, tehnologiska tehnologisko dokumentaciju,
izstradgjot tehnisko tehnisko rasgjumu ras€jumi, skices. ras€jumus, skices. dokumentacija, lasa rasgjumus. lesaka, kadus
uzdevumu. un/vai skices lasiSana ras€jumos, SKices. labojumus var tajos ieviest,
un tehnisko uzdevumu un veido detalas skices.
izstrade pasiitijuma 5.1.2. Tehniskais Aizpilda tehniska Izstrada tehniska Praktiskais Izglitojamie p&c dota piemera
izpildei. uzdevums pasitijuma uzdevuma uzdevuma darbs. aizpilda vai izstrada tehniska
izpildei. dokumentaciju dokumentaciju uzdevuma dokumentaciju
(5% no modula kopgja pasitijuma izpildei. pasiitijuma izpildei. pasttijuma izpildei.
apjoma)
6. Sp&j: novertet 6.1. Darba resursu, 6.1.1. Darba resursu Aizpilda gatavas Patstavigi aizpilda Praktiskais Izglitojamie, izmantojot
mas$inblives un darbaspéka un aprekini. formas nepiecieSamo gatavas formas darbs. gatavas formas (tabulas,

metalapstrades
materiali tehnisko bazi
un apréekinat
nepiecieSsamos darba
resursus pasitijuma
izpildei.

pamatmateriala apjoma
aprekini pasiitijuma
izpildei.

(3 % no modula kopgja
apjoma)

darba resursu
aprekinus pasiitijuma
izpildei.

nepiecieSamo darba
resursu aprékiniem
pasiitijuma izpildei.

formulas, citus uzskaites
lidzeklus), patstavigi aizpilda
formas nepieciesamo darba
resursu aprekiniem
pasiitijuma izpildei.
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6.1.2. Darbaspeka
apjoma aprekini.

Aprekina nepiecieSama
darbaspéka apjomu
pasitijuma izpildei.

Aprekina un pamato
nepieciesama
darbaspéka apjomu
pasiitijuma izpildei.

Praktiskais
darbs.

|zglitojamie praktiski
aprekina un pamato
nepieciesama darbaspéka un
pamatmateriala apjomu

6.1.3. Pamatmaterialu | Aprékina nepiecieSama | Aprekina un pamato Praktiskais pasiitijuma izpildei péc
apjoma aprekini. pamatmateriala apjomu | nepiecie$ama darbs. ieprieks dotiem
pasiitijuma izpildei. pamatmateriala apjomu nosacijumiem.
pasiitijuma izpildei.
7. Spgj: izstradat 7.1. Veicama darba 7.1.1. Darba apjoma Aprékina nepiecieS$amo | Aprekina un pamato Praktiskais Izglitojamie praktiski
izpildes laika grafiku, | apjoma un pasGtijuma | aprekins. darba apjomu nepiecieSsamo darba darbs. aprékina un pamato
nosakot veicama darba | izpildei nepiecieSama pasitijuma izpildei. apjomu pasitijuma nepiecie$samo darba apjomu
apjomu. laika aprekini. izpildei. un laiku pasatijuma izpildei.
7.1.1. Darba laika Aprekina pasiitijuma Aprékina nepiecieSamo
(3 % no modula kopéja | grafika aprekini. izpildei nepiecieSamo darba laiku pasiitijuma
apjoma) darba laiku. izpildei un izstrada
izpildes grafiku.
8. Spg;j: izstradat 8.1. Tehnologiska 8.1.1. Tehnologiska Izstrada tehnologisko Izstrada tehnologisko Praktiskais Izglitojamie praktiski izstrada
metalapstrades dokumentacija. karte. karti vienkar$as detalas | karti sarezgitas detalas | darbs. tehnologisko karti vienkarsas
tehnologiska procesa izgatavoSanai. izgatavoSanai. vai sarezgitas detalas
operaciju secibu. (5% no modula kopgja izgatavoSanai.
apjoma)
9. Sp&j: noformet 9.1. Materialu, 9.1.1. Pasiitijumu Aizpilda nepieciesamo | Patstavigi aizpilda Praktiskais Izglitojamie patstavigi
nepiecie$amo instrumentu, rokas noformésana. materialu, instrumentu, | nepiecieSamo darbs. aizpilda nepieciesamo
materialu, instrumentu, | instrumentu un rokas instrumentu un materialu, instrumentu, materialu, instrumentu, rokas
rokas instrumentu un komplekt&joso komplektgjoso rokas instrumentu un instrumentu un
komplektgjoso izstradajumu izstradajumu komplektgjoso komplektgjoso izstradajumu
izstradajumu pasitijumu pasutijumu. izstradajumu pasitjumu.
pasutijumu. noformesana. pasutijumu.
(5% no modula kopgja
apjoma)
10. Spgj: izveidot 10.1. Darba uzdevuma | 10.1.1. Darba operaciju | Aizpilda darba Patstavigi aizpilda Praktiskais Izglitojamie péc dota
darba uzdevumus saturs. apraksts. operaciju aprakstus operacijas aprakstus darbs. uzdevuma, aizpilda darba
izpilditajiem. izpilditajiem. izpilditajiem. operaciju aprakstus
(5% no modula kopgja izpilditajiem un iepazistina
apjoma) tos ar veicamajiem darbiem.
11. Spgj: parbaudit 11.1. Masinbiives 11.1.1. Maginbiives Noveérté un parbauda Noveérté un salidzina Praktiskais Izglitojamie p&c dota
iekartu gatavibu darbagaldu un iekartu iekartu tehniska masinbiives iekartu masinbiives iekartu darbs. uzdevuma noverté un

darbam, novertgjot

darbibas pamatprincipi.

stavokla parbaude.

tehnisko stavokli.

tehnisko stavokli.

salidzina iekartu tehnisko
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iekartu tehnisko
stavokli un atbilstibu
droSibas noteikumiem.

(5% no modula kopgja
apjoma)

11.1.2. Masinbuives
iekartu iestatijumu
parbaude.

Noverte un parbauda
masinbiives iekartu
iestatfjumus.

Noverté un salidzina
masinbiives iekartu
iestatijumus.

Praktiskais
darbs.

stavokli un parbauda iekartu
iestatTjumus.

12. Spgj: nodrosinat 12.1. Lietojamo 12.1.1. Biezak Izstrada biezak Izstrada biezak Praktiskais Izglitojamie izstrada
nepiecieSsamo instrumentu, rezerves lietojamo instrumentu, | lietojamo instrumentu, | lietojamo instrumentu, | darbs. masinbtiveé biezak lietojamo
instrumentu, rezerves dalu un paligmaterialu | rezerves dalu un rezerves dalu un rezerves dalu un instrumentu, rezerves dalu un
dalu un paligmaterialu | sarakstu izstrade. paligmaterialu saraksta | paligmaterialu paligmaterialu paligmaterialu sarakstu,
krajumus. izstradasana. sarakstu. sarakstu, un paskaidro, sniedzot pamatotu
(5% no modula kopgja kapéc tos lieto biezak. informaciju par to lietoSanu.
apjoma) 12.1.2. Biezak Aprékina biezak Aprekina un izverte Praktiskais Izglitojamie péc dota
lietojamo instrumentu, | lietojamo instrumentu, | biezak lietojamo darbs. uzdevuma, aprékina biezak
rezerves dalu un rezerves dalu un instrumentu, rezerves lietojamo instrumentu,
paligmaterialu paligmaterialu dalu un paligmaterialu rezerves dalu un
aprékinasana. daudzumu. daudzumu. paligmaterialu daudzumu.
13. Spg§j: organizét 13.1. Tehnologisko 13.1.1. Tehnologisko Izvélas un lieto Patstavigi izvélas, Praktiskais Izglitojamie patstavigi
tehnologisko iekartu iekartu un aprikojuma | iekartu un aprikojuma | tehnologisko iekartu un | pamato un lieto darbs. izve€las, pamato un lieto
un aprikojuma apkopes periodiskumu | tehniska aprikojuma tehnisko tehnologisko iekartu un tehnologisko iekartu un
tehnisko apkopi. noteikSana péc dokumentacija. dokumentaciju. aprikojuma tehnisko aprikojuma tehnisko
tehniskas dokumentacija. dokumentaciju.
dokumentacijas. 13.1.2. Tehnologisko Noformé tehnologisko | Izstrada tehnologisko Praktiskais Izglitojamie noformé vai
iekartu un aprikojuma | iekartu un aprikojuma | iekartu un aprikojuma | darbs. izstrada razo$ana eso$ajam
(5% no modula kop&ja | tehniska apkope. apkopes periodiskumu | apkopes periodiskumu tehnologiskajam iekartam un
apjoma) péc tehniskas péc tehniskas aprikojumam apkopes
dokumentacijas. dokumentacijas. periodiskumu péc tehniskas
dokumentacijas.
14. Spgj: definét un 14.1. Darba uzdevumu | 14.1.1. Sadarbosanas Nosauc un spgj Izstrada un spgj Praktiskais Izglitojamiem tiek izsniegta
nodot darba definésana. pamati. nodefinét darba nodefinét darba darbs. metala detala. Atbilstosi
uzdevumus uzdevumu uzdevumu detalai un darba uzdevumam
izpilditajiem, veicot (2 % no modula kopgja izpilditajiem. izpilditajiem. izglttojamie izstrada un spgj
instruktazu un apjoma) nodefinét darba uzdevumu
noforméjot darba izpilditajiem.
drogibas 14.1.2. Darba drosibas | Aizpilda darba Patstavigi aizpilda Praktiskais Izglitojamie, izmantojot dotos
dokumentaciju. pamati. drogibas darba drosibas darbs. paraugus vai patstavigi,
dokumentaciju péc dokumentaciju. aizpilda darba drosibas
dota parauga. dokumentaciju.
15. Spgj: kontrolet 15.1. Tehnologiska 15.1.1. Darba operaciju | Veic izstradajumu Veic izstradajuma Praktiskais Izglitojamie péc dota tehniska
tehnologiska procesa procesa kontrole. kvalitates parbaude. tehniskos merijumus. tehniskos merfjumus darbs. uzdevuma vai ras€juma veic

ievéroSanu, ieviesot
nepiecieSamas

(3 % no modula kopgja

un salidzina ar tehnisko
uzdevumu.

un analize detalas tehniskos
merfjumus un ievies
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korekcijas
tehnologiskaja
procesa.

apjoma)

15.1.1. Tehnologiska
procesa korekcija.

Veic nepiecieSamas
korekcijas

tehnologiskaja procesa.

Veic un analizg
nepieciesamas
korekcijas

tehnologiskaja procesa.

nepiecieSamas korekcijas.

16. Sp&ja pienemt 17.1. Darba izpildes 16.1.1. Apstrades Nosauc un izskir Raksturo un analizé Praktiskais Izglitojamie p&c dota
operacijas izpilditaja pienemsana. precizitate. apstrades precizitates apstrades precizitates darbs. uzdevuma veic parbaudes
darbu, ievérojot darba (detalu izméru, formas | (detalu izméru, formas apstrades precizitates (detalu
uzdevuma prasibas. (5% no modula kopgja un savienojumu) un savienojumu) izméru, formas un
apjoma) atbilstibu tehniskajam | atbilstibu tehniskajam savienojumu) atbilstibai
raséjumam. ras¢jumam. tehniskajam raséjumam.
16.1.2. Apstrades Nosauc un izskir Raksturo un analizé Praktiskais Izglitojamie p&c veiktiem
defekti. apstrade pielautos apstradg pielautos darbs. merfjumiem un parbaudém
defektus. defektus. analiz€ apstradé pielautos
defektus.
17. Spgj: parbaudit 17.1. Izstradajuma 17.1.1. Tehniska Atpazist un raksturo Izskaidro un raksturo Praktiskais Izglitojamie, izmantojot dotos
izstradajuma atbilstibu | funkcionalitates dokumentacija. tehniskas tehniskas darbs. piemérus, atpazist, nosauc un
tehniskajai un parbaude. dokumentacijas veidus. | dokumentacijas veidus. raksturo tehnisko un
tehnologiskajai 17.1.1. Tehnologiska Atpazist un raksturo Nosauc un raksturo Praktiskais tehnologisko dokumentaciju
dokumentacijai. (5% no modula kopgja | dokumentacija. tehnologiskas tehnologiskas darbs. veidus, izmanto to prakses
apjoma) dokumentacijas veidus. | dokumentacijas veidus. laika. Parbauda izstradajuma
atbilstibu dokumentacijai.
18. Spgj: izvertet 18.1. Defekta 18.1.1. Defekta Nosauc un izskir Raksturo un analizé Praktiskais Izglitojamie analizg defekta
defekta labosanas labosanas labosanas defekta labosanas defekta labosanas darbs. labo$anas tehnologiskas
iesp&jamibu un organizésana. tehnologiskas iesp&jas. | tehnologiskas iesp&jas. | tehnologiskas iespgjas. iesp&jas un organizé defektu
organizet defektu labosanu.
labosanas procesu. (5% no modula kopgja
apjoma)
19. Spg;j: analizét 19.1. Braka raSanas 19.1.1. Faktori, kas Atpazist un raksturo Nosauc un raksturo Praktiskais Izglitojamie péc dota pieméra
defektu raSanas c€lonu analizgsana, ietekmé€ apstrades faktorus, kas ietekmé faktorus, kas ietekmé darbs. nosauc un raksturo faktorus,
celonus, novertgjot novertgjot argjo un precizitati. apstrades precizitati. apstrades precizitati. kas ietekm@ apstrades
darbgaldu un iek$gjo negativo precizitati.
aprikojuma, faktoru ietekmi. 19.1.2. Darbgalda, Identificé darbgalda, Identific€ un nosaka Praktiskais Izglitojamie identificé un
pamatmateriala metalgrieSanas metalgrieSanas c€lonus darbgalda, darbs. nosaka c€lonus darbgalda,
kvalitates un (5% no modula kopg&ja | instrumenta, instrumenta, darba metalgrieSanas metalgrieSanas instrumenta,
darbinieku apjoma) darbagaldu ieri¢u un galdu ieri¢u un instrumenta, darba darba galdu iericu un

kvalifikacijas ietekmi
uz defekta rasSanos.

tehnologisko operaciju
ietekme uz defekta
raSanos.

tehnologisko operaciju
ietekmi uz defekta
rasanos.

galdu ieri¢u un
tehnologisko operaciju
ietekmi uz defekta
ra$anos.

tehnologisko operaciju
ietekmei uz defekta rasSanos.
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20. Spgj: nodot
izstradajumu
pasititajam,
sagatavojot pasiitijuma
nodosanas

20.1. Pastittjuma
nodosana lietotajam.

(2 % no modula kopgja
apjoma)

20.1.1. Pastittjuma
nodos$anas
dokumentacija.

Noformé pasiitijuma
nodosanas
dokumentaciju.

Patstavigi izstrada
pastitijuma nodoS$anas
dokumentaciju.

Praktiskais
darbs.

Izglttojamie praktiski
noformeé vai izstrada
pasiitijuma nodosanas -
pienemsanas dokumentaciju
péc ieprieks dotiem

dokumentaciju un nosacijumiem.
instruét pasiititaju par 20.1.2. Pasiititaja Instrug pasiititaju par Parliecino$i instrué Prezentacija. Izglitojamie prezente
izstradajuma instruktaza. izstradajuma pasititaju par pasititajam izstradajumu un
ekspluatacijas ekspluatacijas izstradajuma raksturo ta ekspluatacijas
Ipatnibam. Ipatnibam. ekspluatacijas Tpatnibas.

Tpatnibam.
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Modula ""MasSinbives tehnika prakse"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums

1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Metalapstrades darba galdi Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.2. Metalapstrades iekartas Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.3. Paligierices metalgrieSanas darbagaldiem Atbilstos$i modula TstenoS$anai
1.4. MetalgrieSanas instrumenti masinbiives darbagaldiem Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.5. AsinaSanas instrumenti (komplekts) Atbilsto$i modula TstenoSanai
1.6. Bidmérs ar mérapjomu 0-125 mm un nolasiSanas vertibu 0,1 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.7. Lenkmérs 1 uz 5 izglitojamajiem
1.8. Gludais mikrometrs ar mé&rapjomu 0-25 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.9. Gludais mikrometrs ar mérapjomu 25-50 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.10. Gludais mikrometrs ar mé&rapjomu 50-75 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.11. Gludais mikrometrs ar mé&rapjomu 75-100 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.12. Pulkstena tipa indikators 0-25 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.13. Pulkstena tipa indikators 0-50 mm 1 uz 10 izglitojamajiem
1.14. Pulkstena tipa indikators ar sviru — zobratu parvadu 1 uz 10 izglitojamajiem
1.15. Pulkstena tipa indikators ar elektronisko ciparu indikaciju (digitalie) 1 uz 10 izglitojamajiem
1.16. Indikatora nostiprinasanas turétajs 1 uz 10 izglitojamajiem
1.17. Bidmeérs digitalais 1 uz 5 izglitojamajiem
1.18. Virsmas raupjuma etaloni (komplekts) 1

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (darba apgérbs, aizsargbrilles, respirators, u. c.) 1 katram izglitojamajam
2.2. Térauds (dazadi profili); kg 10 katram izglitojamajam
2.3. Krasainie metali (misin§, aluminijs, bronza); kg 10 katram izglitojamajam
24, Kets; kg 10 katram izglitojamajam
2.5. ElloSanas materiali Atbilstosi modula TstenoSanai
2.6. Dzesé$anas §kidrums metalapstradei Atbilstosi modula Tsteno$anai
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MODULA ""Metinasanas pamati'’* APRAKSTS Uz oolamu

Sekmet izglitojamo sp&jas sametinat detalas ar dazadiem metinasanas veidiem, ieverojot drosus darba pan€mienus un metodes.

Modula

merkis
Attistit izglitojamo prasmes:

Modula 1. Sagatavot sagataves metinasanas darbiem ar rokas lokmetinaSanu (MMA) un rokas lokmetinasanu aktivas gazes vide (MAG),

uzdevumi ieverojot droSus darba panémienus un darba aizsardzibas prasibas.

2. Ar rokas lokmetinasanu (MMA) metinat sadurSuves un kakta Suves, ievérojot drosus darba panémienus un darba aizsardzibas
prasibas.
3. Ar rokas lokmetinasanu aktivas gazes vide (MAG) metinat sadurSuves un kakta Suves, ievérojot droSus darba panémienus un
darba aizsardzibas prasibas.
Apgiiti visi A un B dalas moduli, iznemot noslédzoso (prakses) moduli.

Modula

ieejas nosacijumi

Modula
apguves novertésana

Modula "Metinasanas pamati" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Atbilsto$i ras€jumam izglitojamie veic metala
detalas metinasanu, ievérojot droSus darba pan&mienus.

Modula nozime un
vieta karteé

Modulis "Metinasanas pamati" ir C dalas izvéles modulis profesionalajam kvalifikacijam "Atsleédznieks", "Frézetajs" vai "Masinblves
tehnikis".
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MODULA ""Metinasanas pamati'’ SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidégjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spg;j: sagatavot 1.1. Metinasanas 1.1.1. MetinaSanas Visparigi apraksta Novérté un salidzina Individuals Izglitojamie, izmantojot

detalas metinasanai.

Zina: detalu
sagatavoSanas
pamatprocesus.

Izprot: detalas
sagatavoSanu
metinasanai, darbu
gaitu un secibu, drosus
darba panémienus,
atbilstoSo instrumentu
ekspluatacijas
noteikumus.

butiba.

butiba un nozime.

metinasanas bitibu

metinasanas veidus,

patstavigais darbs.

macibu literatiru un interneta

un nozimi. raksturo metinasanas resursus, iegiist un apkopo
(20% no modula biitibu. informaciju par metinasanas
kopgja apjoma) nozimi un metinato
savienojumu izmantojumu
metalapstrade.
1.1.2. Metinato Pazist un nosauc Klasificg un raksturo Demonstréjumi. Izglitojamie, izmantojot dotos
savienojumu un suvju metinatos metinatos paraugus, Zimgjumus un citus
klasifikacija. savienojumus un savienojumus un $uves. vizualos uzskates lidzeklus,
Suves. rada pargjiem izglitojamajiem
metinato savienojumu un
Suvju veidus, stasta par tiem,
ka arT klasific€ tos péc
noteiktam pazimé&m un
Tpatnibam.
1.2. Detalu 1.2.1. Metinato Suvju Identificé Identificg un pamato Demonstré&jumi. Izglitojamie, izmantojot dotos
sagatavoSana geometriskie parametri. metinasanas Suvju Suvju geometrisko paraugus, Zim&umus un citus
metinasanai. Skersgriezuma parametru veidosanos. vizualos uzskates lidzeklus,
geometriskos rada pargjiem izglitojamajiem
(20% no modula parametrus. Suvju geometriskos
kopgja apjoma) parametrus, stasta par tiem,
ka arT pamato to veidoSanos
metinasanas darbos.
1.2.2. Metinato Suvju Atskir metinato Suvju | Atskir un klasifice Informacijas Izglitojamie, izmantojot
nosacitie apzim&jumi. nosacttos metinato Suvju tehnologiju interneta resursus, zimgjumus
apzim&jumus. nosacitos izmanto$ana. un citus vizualos uzskates
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apzim&jumus.

lidzeklus, prezent€ pargjiem

Prezentacija. izglitojamajiem metinato
Suvju nosacitos apzim&jumus,
stasta par to izmantoSanu
metinasanas darbos.
1.2.3. Instrumenti Izmanto Izv€las un izmanto Demonstréjumi. Izglitojamie, izmantojot
metinasanai paredz&to nepieciesamos nepiecieSamos instrumentus, Zim&jumus un
detalu sagatavoSanai instrumentus, instrumentus, ieverojot citus vizualos uzskates
metinasanai.. ievérojot darba darba drosibas lidzeklus, rada pargjiem
drosibas prasibas. prasibas, kontrol€ un izglitojamajiem metinasana
korige darba procesu. izmantojamos instrumentus,
stasta par tiem, ka arT skaidro
to izmantoSanu metinasanas
darbos. Demonstre
instrumentu izmantosanas
panémienus, ieveérojot drosus
darba pan&mienus.
1.2.4. Metinasanai Sagatavo Patstavigi sagatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo
paredzgto detalu nepiecieSamas nepiecieSamas nepiecieSamas metinasanas
sagatavos$ana. metinasanas detalas, metinasanas detalas, detalas atbilstosi darba
ievérojot darba ievérojot darba uzdevumam, izvéloties
drosibas prasibas. drosibas prasibas, piemg@rotakos instrumentus un
kontrol€ un korige izmantojot droSus darba
darba procesu. pan€mienus.
2. Spg&j: metinat ar 2.1. MMA 2.1.1. Elektriskais loks Izskaidro elektriska Izskaidro un pamato Informacijas Izglitojamie, izmantojot
MMA iekartam. metinasanas MMA metinasana. loka darbibu MMA elektriska loka darbibu | tehnologiju macibu lidzeklus, Zim&umus
tehnologija. metinasana. MMA metinasana. izmantosana. un citus vizualos uzskates
Zina: MMA lidzeklus, stasta pargjiem
metinasanas (30% no modula Stastfjums. izglitojamajiem par elektriska
pamatprocesus un kopgja apjoma) loka darbibu MMA un ta
darba drosibas biittbu un uzbuvi.
prasibas. 2.1.2. Metina$anas Nosauc metinasanas Nosauc metinasanas Demonstrgjumi. Izglitojamie, izmantojot dotos
piedevmateriali. piedevmaterialus un piedevmaterialus un paraugus, ZImgjumus un citus
Izprot: MMA izskaidro to pamato to vizualos uzskates lidzek]us,
metinasanas lietojumu. izmantojumu. rada pargjiem izglitojamajiem
tehnologiju, gaitu un metinasanas piedevmaterialus
secibu, drosus darba un izskaidro to izmantojuma
panémienus, atbilstoso atbilstibu metinasanas darbos.
iekartu ekspluatacijas 2.1.3. MMA metinasanas | lzskaidro MMA Izskaidro un raksturo Praktiskais darbs. | lzglitojamie izskaidro MMA
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noteikumus.

iekartas.

metinasanas iekartas
darbibu un paskaidro
regulésanu. Regule
MMA metinaSanas
iekartas parametrus,
ievérojot darba
drosibas prasibas.

MMA metinasanas
iekartas darbibu un
regulésanu. Regulé
MMA metinasanas
iekartas parametrus,
ievérojot darba
drosibas prasibas,
kontrol€ un korige
darba procesu.

metinasanas iekartas darbibu
un reguléSanu, ka ar1 regulé
MMA metinasanas ickartas
parametrus atbilstosi darba
uzdevumam, ievérojot drosus
darba panémienus.

2.1.4. Metalurgiskie

Apraksta galvenajos

Apraksta un raksturo

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot

procesi MMA vilcienos metalurgiskos procesus macibu literatiiru un interneta
metinasana. metalurgiskos MMA metinasana. Informacijas resursus, iegiist informaciju
procesus MMA tehnologiju par metalurgiskajiem
metinasana. izmantoSana. procesiem MMA metinasana.
Iegiito informaciju apkopo un
Prezentacija. prezent€ pargjiem
izglitojamajiem, izskaidrojot
metalurgisko procesu nozimi
MMA metinasana.
2.1.5. Metinasana Metina dazadas Metina dazadas Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilsto$i darba
dazadas telpiskajas telpiskajas pozicijas, | telpiskajas pozicijas, uzdevumam metina dazadas
pozicijas. ievérojot darba ieveérojot darba telpiskajas pozicijas,
drosibas prasibas. drosibas prasibas, izmantojot atbilstosus
kontrol€ un korige instrumentus un ievérojot
darba procesu. dro$us darba pan€mienus.
2.1.6. Metinato Izskaidro metinato Izskaidro metinato Praktiskais darbs. | Izglitojamie, izmantojot dotos
savienojumu defekti un savienojumu defektus | savienojumu defektus metinato savienojumu
to novérSana MMA un novers tos, un to raSanas c€lonus, paraugus, izskaidro metinato
metinasana. ievérojot darba ka arT novers tos, savienojumu defektus un to
drosibas prasibas. ievérojot darba raSanas c€lonus. Atbilstosi
drosibas prasibas. darba uzdevumam novers
Kontrolg un korigeé metinato savienojumu
darba procesu. defektus, ievérojot droSus
darba panémienus.
3. Spgj: metinat ar 3.1. MAG 3.1.1. Elektriskais loks Izskaidro elektrisko Izskaidro un pamato Demonstréjumi. Izglitojamie, izmantojot dotos
MAG iekartam. metinasanas MAG metina$ana. loku darbibu MAG elektrisko loka darbibu paraugus, Zimgjumus un citus
tehnologija. metinasana. MAG metinasana. vizualos uzskates lidzeklus,
Zina: MAG rada un skaidro pargjiem
metinasanas (30% no modula izglitojamajiem elektriska
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pamatprocesus un
darba droSibas
prasibas.

Izprot: MAG
metinasanas
tehnologiju, gaitu un
secibu, droSus darba
pan€mienus, atbilstoso
iekartu ekspluatacijas
noteikumus.

kopgja apjoma)

loka darbibu MAG
metinasana un ta
izmanto$anas nepiecieSamibu
metinasanas darbos.

3.1.2. Metinasanas Raksturo metinasanas | Raksturo metinasanas Demonstr&jumi. Izglitojamie, izmantojot dotos
piedevmateriali. piedevmaterialus un piedevmaterialus un paraugus, ZIim&jumus un citus
izmantojumu. pamato to vizualos uzskates lidzeklus,
izmantojumu. rada pargjiem izglitojamajiem

metinasanas piedevmaterialus
un to izmantojuma atbilstibu
metinasanas darbos, ka ar1
stasta par to.

3.1.3. MAG metinasanas | lzskaidro MAG Izskaidro MAG Praktiskais darbs. | Izglitojamie izskaidro MAG

iekartas.

metinasanas iekartas
darbibu un apraksta
regulésanu. Regulé
MAG metinaSanas
iekartas parametrus,
ievérojot darba
drosibas prasibas.

metinasanas iekartas
darbibu un paskaidro
regul&Sanas kartibu.
Regule MAG
metinasanas iekartas
parametrus, ieverojot
darba drosibas
prasibas, kontrol& un
korigé darba procesu

metinaSanas iekartas darbibu
un reguléSanu, ka ar1 regule
MAG metinasanas iekartas
parametrus atbilstosi darba
uzdevumam, ievérojot droSus
darba pan&mienus.

3.1.4. Metalurgiskie Izskaidro Izskaidro un salidzina Darbs ar tekstu. Izglitojamie, izmantojot
procesi MAG metalurgiskos metinasanas macibu literatliru un interneta
metinasana. procesus MAG metalurgiskos procesus | Prezentacija. resursus, iegiist informaciju
metinasana. MAG metinasana. par metalurgiskajiem
procesiem MAG metinasana.
Iegiito informaciju apkopo un
prezent€ pargjiem
izglitojamajiem, izskaidrojot
metalurgisko procesu nozimi
MMA metinasana.
3.1.5.MAG metinasana | Metina dazadas Metina dazadas Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilsto$i darba
dazadas telpiskajas telpiskajas pozicijas, | telpiskajas pozicijas, uzdevumam metina dazadas
pozicijas. ieverojot darba ieverojot darba telpiskajas pozicijas,
drosibas prasibas. drosibas prasibas, izmantojot atbilstosus
kontrol& un korigé instrumentus un ievérojot
darba procesu. droSus darba panémienus.
3.1.6. Metinato Izskaidro metinato Izskaidro metinato Praktiskais darbs. | Izglitojamie, izmantojot dotos
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savienojumu defekti un
to novérSana MAG
metinasana.

savienojumu defektus
un novers tos,
ievérojot darba
drosibas prasibas.

savienojumu defektus
un to rasanas c€lonus,
novers tos, ievérojot
darba drosibas
prasibas, kontrolg un
korige darba procesu.

metinato savienojumu
paraugus, izskaidro metinato
savienojumu defektus un to
raSanas c€lonus. Atbilstosi
darba uzdevumam novers
metinato savienojumu
defektus, ievérojot drosus
darba panémienus.

leteicamie avoti

Darba aizsardzibas likums [skatits 2019. gada 29.janvari]. Pieejams: http://likumi.lv/doc.php?id=26020/
Datorprogrammas izstrade un istenos$ana arodizglitibas programmas "Metalapstrade" metinataju profesionalo priek§metu teorétiskai apmacibai. — Vangazi, 2006 [skatits 2019. gada

29.janvari]. Pieejams: http://www.pikc.lv/lv/macibu_materiali/metinasanas-darba-tehnologija/metinataja_darba_tehnologija.pdf
Grénins E. Metinasana. Praktisko macibu darbu apraksti. — Ozolnieki: SIA "Latvijas Lauku konsultaciju un izglitibas centrs", 2003.

LVS Metinasana izlietojamie materiali. Pulverstieples §ladizturigo t€raudu elektroloka metina$anai aizsarggazes — Klasifikacija. [skatits 2019. gada 29.janvari]. Pieejams:

https://www.Ivs.Iv/lv/products/3963/

Metodiskais materials metinataju darba tehnologija 2006 [skatits 2019. gada 29.janvari]. Pieejams: http://www.pikc.lv/Iv/imacibu_materiali/metinasanas-

darbatehnologija/metinataja_darba_tehnologija.pdf
Pétersons O. Metalu metinasana. — Riga: Buts, 1999.
Pétersons O., Priednieks J. MIG/MAG metinasana. — Riga: RTU, 2005.
Killing R. Welding Processes and Thermal Cutting. — Dusseldorf, 2001.
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Modula ""Metina§anas pamati"'
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Dators ar interneta pieslegumu 1 katram izglitojamajam
1.2. Projektors 1

1.3. Interaktiva tafele 1

1.4. Metinasanas ickarta MMA 1 uz 2 izglitojamajiem
1.5. MetinaSanas ickarta MAG 1 uz 2 izglitojamajiem
1.6. MetinaSanas kabine ar galdu 1 uz 2 izglitojamajiem
1.7. Stacionarais nosiicgjs 1

1.8. Atsleédznieku darbgalds ar skriivspilem 1 katram izglitojamajam
1.9. Aizsarggazes balons 1 uz 2 izglitojamajiem
1.10. Gazes reduktors 1 uz 2 izglitojamajiem
1.11. Lenka slipmasina 1 uz 2 izglitojamajiem
1.12. MetinaSanas maska 1 katram izglitojamajam

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. Metinataju darba cimdi (paris) 1 katram izglitojamajam
2.2. MetinaSanas kombinezons un jaka (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.3. Darba apavi metinatgjiem (paris) 1 katram izglitojamajam
2.4. Paliginstrumenti (amurs, drasu birste, knaibles u. c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.5. Individualie aizsardzibas lidzekli (brilles, austinas, respiratori u. c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
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MODULA "Frezesana ar programmvadibas darbgaldu™ APRAKSTS

G
\

o

Uz sakumu

&

Modula daudzstiru virsmas un fasonvirsmas ar programmvadibas frézmasinu.
merkis

Sekmet izglitojamo sp&jas izgatavot detala plakanas virsmas, rievas, gropes, argjas un iek$gjas cilindriskas virsmas, slipas virsmas,

Attistit izglitojamo prasmes:

Modula 1. Lasit un ievadit programmvadibas frézmaSinas detalu apstrades programmas, veikt labojumus apstrades programma atbilstosi

uzdevumi detalu mérjjumiem.

3. Sagatavot programmvadibas darbgaldu darbam.

V==

fasonvirsmas un kontrol&t darba procesu.

2. Izveleties instrumentus, nepiecieSamos materialus, paligierices, un paligmaterialus programmvadibas frézmasinai.

4. Izgatavot detala plakanas virsmas, rievas, gropes, arg€jas un ieksgjas cilindriskas virsmas, slipas virsmas, daudzstiiru virsmas,

Modula
ieejas nosacijumi

Modulis "Frézésana ar programmvadibas darbgaldu" ir apgiistams p&c A un B dalas modulu sekmigas apguves.

Modula "Frézésana ar programmvadibas darbgaldu™ apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Atbilstosi darba

Modula uzdevumam izvélas instrumentus, ierices un paligmaterialus, iestata tos programmvadibas frézmasina un izgatavo metala detalu ar

apguves novertésana programmvadibas frézmasinu.

Modulis "Frézesana ar programmvadibas darbgaldu" ir C dalas modulis profesionalajam kvalifikacijam "Virpotajs", "Frézetajs",

Modula nozime un "Masinbaves tehnikis", "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operators" vai "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu

vieta karteé iestatitajs".

P~
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MODULA "Frezesana ar programmvadibas darbgaldu" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidégjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: lasit un ievadit | 1.1. 1.1.1. Programmvadibas | Raksturo Salidzina Individuals Izglitojamie, izmantojot
programmvadibas Programmvadibas frézmasinas programmvadibas programmvadibas patstavigais darbs. | macibu literatiiru un interneta
frézmasinas detalu frézmasinas detalu izmantojamas apstrades frézmasinas frézmasinas resursus, iegiist un apkopo
apstrades programmas, | apstrades programmas. izmantojamas izmantojamas apstrades informaciju par
veikt korekcijas programmas. apstrades programmas. programmvadibas frézmasinu
apstrades programma programmas. apstrades programmam un to

atbilstosi detalu
mérjjumiem.

Zina:
programmvadibas
frézmasinu
programmesanas
valodas pamatus,
programmu
ievadiSanas un
korig€sanas metodes.

Izprot:
programmvadibas
frézmasinas detalu
apstrades programmu
izmantojumu.

(10% no modula
kopgja apjoma)

izmantojumu dazadas
programmvadibas
frézmasinas. Salidzina
kopigas un atskirigas
Tpatnibas.

1.1.2. Programmvadibas
frézmasinu
programmeésanas pamati.

Nosauc kodu darbibas
funkcijas.

Analizg funkcijas
izveli.

Portfolio
(darbu mape).

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatliru un interneta
resursus, iegiist un apkopo
informaciju par kodiem
programmvadibas
frézmasinas. Raksturo un
salidzina iegtito informaciju,
analizgjot funkciju izveli
atbilstosi detalai. Uzkrato
faktu materialu apkopo darbu
mape.

1.2.
Programmvadibas
frézmasinu detalu
apstrades programmu
ievadiSana un

1.2.1. Apstrades
programmas izveidoSana
programmvadibas
frézmasinam.

Izskaidro apstrades
programmas
veidoSanas secibu un
veido apstrades
programmu

Pamato un novérté
apstrades programmas
veidoSanas secibu un
veido apstrades
programmu

Patstavigais darbs
ar simulacijas
iekartu.

Izglitojamiem tiek izsniegta
metala detala. Atbilstosi
detalai un darba uzdevumam
izglitojamie pamato apstrades
programmas veidoS$anas

p——
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koriggsana.

(15% no modula

programmvadibas
frézmastnam.

programmvadibas
frézmaSinam.

secibu un veido apstrades
programmu
programmvadibas

kopgja apjoma) frézmasinai virtualaja vide.
1.2.2. Apstrades Izskaidro detalu Analizg detalu Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic praktisko
programmas ievadisana | apstrades apstrades programmas darbu: programmas
programmvadibas programmas ievadiSanas secibu un ievadiSana no argjiem datu
frézmasinas. ievadisanas secibu un | ievada to nesgjiem. Izglitojamie analizé
ievada to programmvadibas detalu apstrades programmas
programmvadibas frézmasinas gan ievadiSanas secibu, ieslédz
frézmasinas gan manuala vadibas programmvadibas darbgaldu,
manuala vadibas reZima, gan no argjiem ievada programmu manuala
reZima, gan no datu nesgjiem. vadibas reZima un no argjiem
argjiem datu datu nesgjiem.
nes¢jiem.
1.2.3. Programmvadibas | Atbilsto$i metala Atbilstosi metala detalu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic praktisko
apstrades programmas detalu mérjjumiem mérijumiem noverte un darbu: korige apstrades
korigésana. korige apstrades korigg apstrades programmu atbilsto$i detalas
programmu programmu mérfjumiem. Izglitojamie p&c
programmvadibas programmvadibas kontroldetalas izgatavosanas
frézmasinas. frézmasinas. veic atbilstoSus mérfjumus,
ka ari izdara nepiecieSamos
programmas labojumus.
2. Spgj: izveleties 2.1 2.1.1 Programmvadibas | Atpazist Nosauc un raksturo Individuals Izglitojamie, izmantojot
instrumentus, Programmvadibas frézmasinu programmvadibas programmvadibas patstavigais darbs. | instrumentus, att€lus,
nepiecieSamos frézmasinu griez&jinstrumentu veidi. | frézmasinu frézmasinu katalogus un citus vizualas
materialus, paligierices | griezgjinstrumenti. griezgjinstrumentus. griezgjinstrumentus. Parrunas. uzskates lidzeklus, rada

un paligmaterialus
programmvadibas
frézmasinai.

Zina:
programmvadibas
frézmasinas
instrumentus, ierices,
to izmantoSanu,
materialu veidu un
Tpasibas.

(10% no modula
kopgja apjoma)

pargjiem izglitojamajiem
programmvadibas frézmasinu
griezgjinstrumentus, stasta
par tiem un raksturo to
izmantojumu. Pedagogs un
izglitojamie parruna iegtito
informaciju, precizi lietojot
terminologiju.

2.1.2. Programmvadibas
frézmasinu
griezgjinstrumentu
atbilstiba apstrades

Izvélas izmantojamos
griezg&jinstrumentus
atbilstosi apstrades
veidam.

Izv€las izmantojamos
griezgjinstrumentus
atbilstosi apstrades
veidam un pamato savu

Situacijas analize.

Izglitojamie sanem situacijas
aprakstu par detalas
izgatavosanas un apstrades
veidiem programmvadibas
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Izprot: instrumentu,
paligierices un
materialu izvéles
nozimi tehnologiskas
apstrades procesa,
darba rezimu izvéles
saskanosanas
nosacijumus ar
instrumentiem un
materialiem.

veidam.

1zveli.

frézmasinas. Izglitojamie
atbilstosi aprakstam izvelas
griezgjinstrumentus (veidu,
izmg@ru, zobu skaitu utt.),
pamatojot ta piem&rotibu
darba uzdevumam.

Grupu darbs.

Prezentacija.

Izglitojamie sadalas 3-5
cilveku grupas un sanem
darba uzdevumu:
griezgjinstrumentu izvele
noteiktai darba operacijai.
Katrs no grupas izvélas tikai
vienu griezgjinstrumentu. P&c
tam viens otru iepazistina ar
darba rezultatiem un veido
kopigu prezentaciju, kura
izskaidro griezgjinstrumentu
izvéles nozimi apstrades
procesa, to daudzveidibu un
mijiedarbibu.

2.2. Paligierices
programmvadibas
frézmasinas.

(8% no modula
kopgja apjoma)

2.2.1. Programmvadibas
frézmasinu paligiericu
veidi.

Pazist un nosauc
programmvadibas
frézmasinu ierices.

Raksturo
programmvadibas
frézmasinu ieriCu
izmantoSanas metodes.

Parrunas.

Izglitojamie, izmantojot
att€lus, katalogus un citus
vizualas uzskates lidzeklus,
rada pargjiem izglitojamajiem
programmvadibas frézmasiu
ierices, stasta par tam un
raksturo to izmantojumu.

2.2.2. Programmvadibas
frézmasinu paligiericu

Izvelas izmantojamas
ierices

Izvelas izmantojamas
ierices

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie sanem situacijas
aprakstu par detalas

atbilstiba apstrades programmvadibas programmvadibas izgatavosanas un apstrades
veidam. frézmasinas. frézmasinas un pamato veidiem programmvadibas
savu izveli. frézmasinas. Izglitojamie
atbilstosi aprakstam izvélas
ierices, pamatojot to
piemérotibu darba
uzdevumam.
2.3. 2.3.1. Materialu un Nosauc Raksturo Portfolio Izglitojamie, izmantojot
Programmvadibas paligmaterialu veidi un programmvadibas programmvadibas (darbu mape). macibu literatliru un interneta
frézmasinas ipasibas. frézmasinas frézmasinas resursus, iegiist un apkopo
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izmantojamie
materiali un
paligmateriali.

(7% no modula
kopg&ja apjoma)

izmantojamos
materialus un
paligmaterialus,
izskaidro to Tpasibas.

izmantojamos
materialus un
paligmaterialus, analizé
to Tpasibas.

informaciju par
izmantojamajiem materialiem
un paligmaterialiem
programmvadibas
frézmasinas. leglito
informaciju izglitojamie
analiz€ un raksturo materialu
un paligmaterialu
izmantoSanas iesp€jas
programmvadibas
frézmasinas atbilstosi to
Tpasibam. Uzkrato faktu
materialu apkopo darbu
mape.

2.3.2. Materialu un
paligmaterialu atbilstiba

Izvelas materialus un
paligmaterialus darba

Izvélas materialus un
paligmaterialus darba

Situacijas analize.

Izglitojamie sanem situacijas
aprakstu, kura tiek

apstrades veidam. uzdevumam uzdevumam atspogulota konkrétas detalas
programmvadibas programmvadibas izgatavoSana
frézmasinas. frézmasinas un pamato programmvadibas
savu izveli. frézmasina. Atbilstosi dotajai
situacijai izglitojamie izv€las
piem@rotus materialus un
paligmaterialus, pamatojot to
atbilstibu tehnologiskajam
apstrades procesam.
3. Spgj: sagatavot 3.1. 3.1.1. lestata lestata un Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic praktisko
programmejamo Programmvadibas Griezgjinstrumentu griezgjinstrumentu nepiecieSamibas darbu: griezgjinstrumentu.
frézmasinu darbam. darbgalda iestatiSana un nomaina. un nomaina to, gadTjuma nomaina nostiprinasana un nomaina.
sagatavoSana ieverojot drosus griezgjinstrumentu, Izglitojamie veic
Zina: programmgéjamas | darbam. darba pan&mienus. ieveérojot droSus darba griezgjinstrumentu
frézmasinas panémienus, un nomainu un nostiprinasanu,
tehnologiskas iespgjas. | (25% no modula sasaista ta ievérojot droSus darba
Parzina instrumentu, kopgja apjoma) stiprinasanas pan€mienus, un pamato
detalu un paligiericu panémienus ar detalas griezgjinstrumenta
nostiprinasanas apstrades kvalitati. stiprinaSanas panémiena
panémienus. ietekmi uz detalas apstrades
kvalitati.
Izprot: 3.1.2. Fiks€to punktu, lestata nulles punktu | Sasaista nulles punkta Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic praktisko
programmgejamas "nulles punktu", programmvadibas iestatiSanu ar darbu: nulles punkta
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frézmasinas darbibas
un iestatisanas
pamatprincipus.

iestatiSana.

frézmasina.

tehnologiskas bazes
izveli.

iestatiSana. Izglitojamie
iestata nulles punktu (fikséto
punktu).

3.1.3. Paligiericu lestata sagataves un lestata sagataves un Praktiskais darbs. | Izglitojamie izvelas
iestatiSana ierices paligierices un sagataves stiprinasanas
programmvadibas programmvadibas parbauda to atbilstibu, panémienu, iestata un
frézmasinas. frézmasinas, lietojot drosus darba kontrolg to, ievérojot
ieverojot drosus darba | panémienus. drosus darba pan€mienus.
panémienus. Izglitojamie nostiprina
sagataves programmvadibas
frézmasina un veic to
atbilstibas parbaudi.
3.1.4. Programmvadibas | Saskana ar lietoSanas | Saskana ar lietoSanas Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic
frézmasinas instrukciju tehniski instrukciju tehniski programmvadibas
tehniska apkope. apkopj apkopj frézmasinas tehnisko apkopi
programmvadibas programmvadibas saskana ar lietoSanas
frézmasinu, ievérojot | frézmasinu un noverte instrukciju, lietojot drosus
drous darba iekartu tehnisko darba panémienus.
panémienus. atbilstibu, lietojot
drosus darba
panémienus.
4.Spgj: frézet detalas 4.1. Apstrades 4.1.1. Apstrades Nosauc tehnologiska | Izskaidro tehnologiska | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic praktisko

péc darbgalda ievaditas
programmas,

Zina: detalas virsmu
apstrades secibu un
izmantojamo
instrumentu secibu
saskana ar ievadito
programmul.

tehnologija.

(10% no modula
kopgja apjoma)

tehnologija.

procesa elementus un
raksturo tehnologiska
procesa izstrades
bitibu.

procesa elementus un
analiz€ tehnologiska
procesa izstradi.

darbu, sagatavo darbgaldu
darbam.

Izglitojamie izv€las un iestata
ierici, sagatavi, izvélas
dzesesanas skidrumus, iestata
fiks&to punktu, nulles punktu,
ievada programmu, sagatavo
nepiecieSamos
mérinstrumentus.
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Izprot: detalas
izgatavosanas
tehnologiju ar
programmejamo
frézmasinu.

4.1.2. Darba reZimi. Nosauc un izvelas Izvélas darba reZzimus Praktiskais darbs. | Izglitojamie, izmantojot
darba rezimus. un pamato darba rasgjumu un tehnologisko
reZimu izvéeli. dokumentaciju, apraksta
detalas izgatavoSanas
secibu, uzrada
robeznovirzes, darba
reZimus, pamato savu
varianta izveli
salidzinajuma ar citiem
iespgjamiem izgatavosanas
variantiem, izdara
secinajumus.
4.2. Kontroldetalas 4.2.1. Kontroldetalas Izgatavo Izgatavo kontroldetalu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic praktisko
izgatavo$ana un izgatavosSana. kontroldetalu (plakanas virsmas, darbu: izgatavot doto
apstrades (plakanas virsmas, rievas, gropes, aréjas detalu p&c rasgjuma.
programmas rievas, gropes, aréjas | un icksgjas Izglitojamie atbilstosi
koriggsana. un ieksgjas cilindriskas virsmas, ras€jumam izgatavo
cilindriskas virsmas, | slipas virsmas, kontroldetalu (plakanas
(15% no modula slipas virsmas, daudzsttru virsmas, virsmas, rievas, gropes,
kopgja apjoma) daudzstiiru virsmas, fasonvirsmas), argjas un ieksgjas
fasonvirsmas), ievérojot droSus darba cilindriskas virsmas, slipas
ieveérojot droSus pan€mienus, kontrole virsmas, daudzstiru virsmas,
darba panémienus. un korigg darba fasonvirsmas), ievérojot
procesu. drosus darba pan€mienus.
4.2.2. Apstrades Izmaina Uzlabo Patstavigais Izglitojamie veic praktisko
programmas korigéSana. | programmvadibas programmvadibas darbs. darbu: izgatavot doto
frézmasinas frézmasinas detalu p&c rasgjuma.
programmas programmas Izglitojamie atbilstosi
parametrus. parametrus un pamato rasg€jumam izgatavo
koriggsanas kontroldetalu (plakanas

nepieciesamibu.

virsmas, rievas, gropes,
argjas un ieksgjas

cilindriskas virsmas, slipas
virsmas, daudzstiiru

virsmas, fasonvirsmas),
ievérojot droSus darba
panémienus. Korigg apstrades
programmu, lai mainitu
parametrus.
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Modula "'FrezeSana ar programmvadibas darbgaldu"’
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Programmvadibas frézé$anas darbgalds 1 uz 5 izglitojamajiem
1.2. Programmvadibas frézmasinas simulators — programmatiira programmvadibas programmu izveidei un testéSanai virtuala vidé 1 uz 5 izglitojamajiem
1.3. Gala (kata) frézu komplekts Z=4 (D =6, 8, 10, 12, 16 mm) 1 katram izglitojamajam
1.4. Parejas Caulu komplekts (D =6, 8, 10, 12, 16, 20, 22 mm) 1 katram izglitojamajam
1.5. Cangu patrona 1 uz 5 izglitojamajiem
1.6. Urbjpatrona 1-10 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.7. Cangu komplekts (3-20 mm) 1 katram izglitojamajam
1.8. Frézgalva (ar cietsakaus€juma plaksnite€m) 1 uz 5 izglitojamajiem
1.9. Gala fréze ar cietsakaus€juma plaksniteém 1 uz 5 izglitojamajiem
1.10. Gala fréze ar mainamu galvu 1 uz 5 izglitojamajiem
1.11. Urbju komplekts (1-20) 1 katram izglitojamajam
1.12. Skriivspiles 1 uz 5 izglitojamajiem
1.13. Digitals bidmers 0-150 1 uz 5 izglitojamajiem
1.14. Digitals mikrometrs 0-25 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.15. Digitals mikrometrs 25-50 mm 1 uz 5 izglitojamajiem
1.16. Digitals lenkmérs 1 uz 5 izglitojamajiem
1.17. Malas mekl&tajs 1 katram izglitojamajam
1.18. Augstuma iestatiSanas instruments 1 katram izglitojamajam
1.19. Radiusa gala fréze ar cietsakausgjuma plaksniteém 1 katram izglitojamajam
1.20. Lenka fréze 1 katram izglitojamajam
2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. DzesgSanas metalapstrades skidrums Atbilstosi modula TstenoSanai
2.2. Ella Atbilstosi modula TstenoSanai
2.3. Terauds (dazadi profili); kg 50 katram izglitojamajam
2.4. Krasainie metali (misin$, aluminijs, bronza); kg 10 katram izglitojamajam
2.5. Kets; kg 5 katram izglitojamajam
2.6. Poliméra materials; kg 5 Katram izglitojamajam
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= EIROPAS SAVIENIBA
- NACIONALAIS ST
Valsts izglitibas ATTISTIBAS * * Eiropas Socialais

satura centrs PLANS 2020 ﬁ‘ * *

*p K fonds
IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»
)
A\ 4
MODULA ""Masinbuves materiali"" APRAKSTS Uz oolamu

Sekmgét izglitojamo spéjas tehnologiskas apstrades procesa, izmantojot informativus avotus, izvel&ties atbilstoSus masinbiives
Modula materialus un nepiecieSamos instrumentus detalu izgatavosanai.
merkis

Attistit izglitojamo prasmes:
Modula 1. Izveleties terauda un keta materialus metaldarbu veikSanai.
uzdevumi 2. Izmantot griezgjinstrumentu materialus atbilstosi tehnologiskiem apstrades noteikumiem.
3. Izveleties abrazivos materialus instrumentu asinasanai.
4. 1zveleties krasainos metalus un to sakausg€jumus metaldarbu veikSanai.
5. Izvéleties smeérvielas un dzes€sanas Skidrumus.
6. Izveleties nemetaliskos materialus.

Apgiti visi A un B dalas moduli, iznemot noslédzo$o (prakses) moduli.

Modula
ieejas nosacijumi

Modula "Masinbiives materiali" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Atbilstosi darba uzdevumam izglitojamie
Modula izveélas masinbiives materialus un nepiecieSamos instrumentus detalas izgatavoSanai.
apguves novertésana

_ Modulis "Masinbiives materiali” ir C dalas izvéles modulis profesionalajam kvalifikacijam "Virpotajs", "Atslédznieks",
Modula nozime un "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operators”, "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitajs" vai "Masinbiives
vieta karte tehnikis".
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MODULA ""Masinbaives materiali'* SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Itmenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: izvéleties 1.1. Konstrukciju 1.1.1. Dzelzs un Nosauc dzelzs un Izskaidro dzelzs un Apskats. Izglitojamie, izmantojot
teérauda un keta teraudi. oglekla sakausgjuma oglekla sakausgjumu oglekla sakausgjumu att€lus, Zim&jumus un
materialus metaldarbu stavokla diagramma un | struktiiru sastavdalas. stavokla diagrammu. struktliru paraugus, skaidro
veikSanai. (15% no modula pamatstruktiiras. un rada pargjiem
kopgja apjoma) izglitojamajiem dzelzs un
Zina terauda oglekla oglekla sakausg€jumu stavokla
konstrukceiju, legéto diagrammu un demonstré
konstrukciju mikrostruktiiru paraugus.
iedalfjumus, 1.1.2. Oglekla un legéto | Nosauc te€raudu Izskaidro leggto Individualais Izglitojamie sanem
apzimgjumus, konstrukciju téraudi. iedalfjumu un to elementu ietekmi. darbs. individualo darba uzdevumu:
mark&Sanu un lietosanu. izveleties trijam detalam
lietojumu. Zina keta vajadzigo materialu un
markas, mehaniskas argumentét savu izvéli.
pasibas un lietojumu, 1.1.3. Specialie legetie | Nosauc teraudu Raksturo legeto Individuals Izglitojamie sanem
metalu un to teraudi. iedaltjumu un teraudu markas. patstavigais darbs. | uzdevumu: 3 térauda markas.
sakausgjumu lietoSanu. Izmantojot rokas gramatas,
klasifikaciju un apraksta markas Tpasibas.
pasibas.. 1.1.4. Kets. Nosauc keta markas un | Raksturo keta markas Individuals Izglitojamie, izmantojot
izmantoSanu. pasibas, salidzina tas. patstavigais darbs. | macibu literatiiru un interneta
Izprot: metalu un to resursus, iegiist un apkopo
sakaus€jumu nozimi informaciju par keta markam
masinbuve; dzelzs un un to raksturojumu.
oglekla sakausgjumu 1.1.5. Térauda un keta | Izv€las teérauda vai keta | Izv€las térauda vai keta | Praktiskais darbs. | Izglitojamie sanem darba
stavokla diagrammu materialu izvéle. materialus metaldarbu | materialus metaldarbu uzdevumu: metala detalas
un pamatstruktiru. veikS$anai. veik§anai atkariba no izmantoSanas aprakstu.
detalas izmantoSanas. Izglitojamais izvelas terauda
Pamato savu izvéli. vai keta materialu atbilstoSi
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detalas izmantojumam un
pamato savu izveli.

2. Spgj: izmantot
griezgjinstrumentu
materialus atbilstosi
tehnologiskiem
apstrades
noteikumiem.

Zina oglekla,
cietsakausgjumu
mazlegeto un
atrgriezejterauda
instrumentu térauda
markas, to lietojumu.
Zina cietsakausg&jumu
un mineralkeramikas
markas, to lietojumu,
griezgjinstrumentu
materialu spgjas,
pasibas.

Izprot: instrumentu
materialu izvéles
nozimi tehnologiskas
apstrades procesa,
darba rezimu izvéles
saskanosanu ar
griezgjinstrumentu
materialiem.

2.1. Instrumentu
materiali.

(25% no modula
kop€ja apjoma)

2.1.1. Oglekla un Atpazist instrumentu Salidzina Laboratorijas Laboratorijas darba t€ma:

mazlegeto instrumentu | téraudu iedalfjumu un | griezgjinstrumentu darbs. "Salidzinat dazadus

teraudi. lieto$anu. darba rezimus un materialus p&c dzirkstelu

raksturo to markas paraugiem". Izglitojamie 5- 6

prasibas atkariba no cilvéku grupas veic darbu pie

darba apstakliem. slipasinasanas darbgalda,
novéro dzirksteles, salidzina
tas ar dzirkstelu paraugiem,
raksta secinajumus.

2.1.2. Atrgriezgjtéraudi. | Izvélas Izvelas un salidzina Individuals Izglttojamie, izmantojot
atrgriezgjterauda atrgriezgjterauda patstavigais darbs. | informativus avotus, izvélas
markas darba veikSanai | markas atbilstosi un salidzina atrgriezg€jterauda
atbilstosi apstradajamajam markas atbilstosi

apstradajamajam materialam, darba apstradajamam materialam un
materialam. apstakliem un darba apstakliem un pamato
apstrades savu izveli.
panémieniem.
2.1.3. Cietsakausgjumu | Nosauc galvenas Raksturo Laboratorijas Izglitojamie sanem
materiali. cietsakausg€jumu cietsakausg€juma darbs. uzdevumu: izmantojot

materialu Tpasibas.

pasibas atkariba no
kimiska sastava.

informativus avotus,
salidzinat darba rezimus
griezgjinstrumentiem ar
mainamam cietsakausgjuma
plaksnitem.

2.1.4.
Mineralkeramiskie
materiali.

Apraksta galvenas
mineralkeramikas
materialu markas.

Salidzina galvenas
mineralkeramikas
materialu markas.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
paraugus, macibu literataru,
katalogus un citus vizualas
uzskates lidzeklus, ieglist un
apkopo informaciju par
mineralkeramikas markam un
salidzina tas, raksturojot
kopigas un atSkirigas iezimes.
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3. Spgj: izveleties
abrazivos materialus
instrumentu
asinaSanai.

Zina: abrazivo
materialu veidus un to

3.1. Abrazivie
materiali.

(10% no modula
kopgja apjoma)

3.1.1. Abrazivo
materialu veidi.

Vizuali atskir
abrazivos materialus,
nosauc to markas un
izmantojumu.

Nosauc slipripas
markeSanas
apzim&jumus un
raksturo materiala
izmanto$anu atkariba
no metala kTmiska
sastava.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatliru un interneta
resursus, iegiist un apkopo
informaciju par abrazivo
slipripu formam, to Tpasibam
un markésanu.

lietoSanu. 3.1.2. Abrazivo Izvélas abrazivos Atbilstosi Praktiskais darbs | Izglitojamie asina dazadus
materialu izmanto$ana. | materialus asinaSanai, griezgjinstrumentam un | darbnicas. instrumentus, lietojot
Izprot: abrazivo slipgsanai un lepeSanai. | apstradajamajam elektrokorunda, silicija
materialu 1pasibas. materialam izvélas karbida un bora karbida
abrazivos materialus, slipripas.
slippulverus un
slippastas asinasanai,
slip&Sanai un lep&sanai.
4. Spgj: izveleties 4.1. Krasaino metalu | 4.1.1. Aluminijs un ta Apraksta aluminiju un | Raksturo aluminijuun | Apskats. Izglitojamie, izmantojot foto,

krasaino metalus un to
sakaus€jumus
metaldarbu veikSanai.

Zina: aluminija un ta
sakausg€jumu markas,
apzim&jumus. Zina
vara un ta sakausgjumu
markas, apzimgjumus.
Zina misinu markas,
apzim&jumus. Zina
bronzas sakausgjumu
markas, apzim&jumus.
Zina titana un ta
sakaus€juma markas,
apzimejumus.

Izprot: krasaino metalu
un to sakausgjumu
atSkirbu no terauda un
keta materialiem, ka
arl izmanto$anas
sferas.

konstrukciju
materiali.

(15% no modula
kop€ja apjoma)

sakaus&jumi.

ta sakaus€jumu markas
un apzime&jumus.

ta sakaus€jumu markas,
apzim&jumus.

videomaterialus un detalas,
kuras izmantoti dazadi
krasainie metali, raksturo,
kadi trikumi un prieksrocibas
ir krasainiem metaliem
salidzinajuma ar t€raudu un
ketu. Izglitojamie vac
informaciju par aluminiju un
ta sakaus€jumiem.

4.1.2. VarSunta
sakausgjumi.

Raksturo vara un ta
sakausgjumu markas,
apzim&jumus.

Izskaidro vara un ta
sakausgjumu nozimi un
izmantoS$anu.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatiiru un interneta
resursus, iegiist un apkopo
informaciju par vara un ta
sakausgjumu Tpasibam,
apzim&jumiem, izmantosanu
un apstrades procesa
Tpatnibam.

4.1.3. Misins un ta
sakausgjumi.

Nosauc misina un ta
sakausgjumu markas.

Raksturo misina un ta
sakaus€jumu markas
un apzimegjumus.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatliru un interneta
resursus, iegiist un apkopo
informaciju par misinu un ta
sakaus&jumu Tpasibam,
apzim&jumu, izmanto$anu un
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apstrades procesa Ipatnibam.

4.1.4. Bronzas
sakausgjumi.

Nosauc bronzas
sakausgjumu markas.

Raksturo bronzas
sakausgjumu markas
un apzimgjumus.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatliru un interneta
resursus, iegiist un apkopo
informaciju par bronzas
sakaus€jumu Ipasibam,
apzim&jumu, izmanto$anu un
apstrades procesa Tpatnibam.

4.1.5. Titans un ta
sakaus€jumi.

Nosauc titana un ta
sakaus€jumu markas.

Raksturo titana un ta
sakaus€jumu markas
un apzimejumus.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatliru un interneta
resursus, iegiist un apkopo
informaciju par titana un ta
sakaus€jumu Tpasibam,
apzim&jumu, izmanto$anu un
apstrades procesa ipatnibam.

4.2. Krasaino metalu
konstrukciju
materialu
izmantojums.

(5% no modula
kopgja apjoma)

4.2.1. Krasaino metalu
konstrukciju materialu
izvéle atbilstosi darba
uzdevumam.

Izvélas krasainos
metalus metaldarbu
veikSanai.

Izvelas krasainos
metalus metaldarbu
veiks$anai, salidzina
materiala ipasibas.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie, izmantojot
informativos avotus,
atbilstosi darba uzdevumam
izvélas krasainos materialus
metaldarbu veikSanai un
salidzina to Tpasibas.

5. Spgj: izveleties
smérvielas un
dzesgSanas skidrumus.

Zina: dzes@Sanas
Skidrumu un smérvielu
veidus, to
izmantojumu.

Izprot: dzes€sanas
Skidrumu un smérvielu
un to kvalitates nozimi
tehnika.

5.1. Smérvielas.

(10% no modula
kopgja apjoma)

5.1.1. Noteiktie
smervielu nosacTjumi.

Nosauc noteiktos

smervielu nosacijumus.

Izskaidro smérvielu
nosacijumus.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatiiru un interneta
resursus, iegiist un apkopo
informaciju par smérvielam
un to noteiktajam prasibam.

5.1.2. Smérvielu veidi.

Nosauc un raksturo
smeérvielu veidus.

Nosauc un raksturo
smeérvielu veidu izveli
atkariba no berzes
lieluma, spiediena uz
virsmam, grieSanas
atruma, temperaturas
un berzes virsmas
materiala.

Apskats.

Izglitojamie, izmantojot
smeérvielas, smérvielu
katalogus, paraugus un citus
vizualas uzskates lidzeklus,
skaidro un rada pargjiem
izglitojamajiem smérvielu
veidus un izskaidro to izveli
atkariba no berzes lieluma,
spiediena uz virsmam,
grieSanas atruma,
temperatiiras un berzes
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virsmas materiala.

5.1.3. Smérvielu
izmantojums.

Izvelas un maina
smérvielu darbgaldiem
saskana ar darbgalda
lietoSanas instrukciju.

Izvélas un maina
smérvielu darbgaldiem
saskana ar darbgalda
instrukciju, veic
darbgalda tehnisko
apkopi.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie veic praktisko
darbu: darbgalda tehniska
apkope. Izglitojamie maina
ellu darbgaldam saskana ar
darbgalda lietoSanas
instrukciju.

5.2. Dzesgjosie
materiali.

(5% no modula
kop€ja apjoma)

5.2.1. Dzesgjoso
materialu veidi.

Apraksta galvenas
dzesgjoso skidrumu
Tpasibas un Skidrumu
izmantoSanu.

Izskaidro galvenas
dzesgjoso Skidrumu
Tpasibas un Skidrumu
izmantoSanu.

Netiesa uzskate.

Izglitojamie, izmantojot
dzesgjosa Skidrumu
katalogus, paraugus, attélus
un citus vizualas uzskates
lidzeklus, rada un izskaidro
pargjiem izglitojamajiem
dzesgjoso skidrumu 1pasibas
un izmantojumu.

5.2.2. Dzesgjoso
materialu izmantojums.

Izvelas dzes€Sanas
Skidrumus atkariba no
griezgjinstrumentu
materiala.

Izvelas dzes€Sanas
Skidrumus atkariba no
griezgjinstrumentu
materiala, apstradajama
materiala un operacijas
rakstura.

Laboratorijas
darbs.

Laboratorijas darba t€ma:
dzesgjoso skidrumu ietekmes
mijiedarbiba uz tehnologisko
apstrades procesu.
Izglitojamie 5-6 cilvéku
grupas apstrada metala
virsmas ar dazadiem
dzesgjosiem skidrumiem,
parbauda un salidzina virsmas
negludumu, raksta
secinajumus.

6. Spgj: izvéleties
nemetaliskos
materialus.

Zina: plastmasas un
kompozitu materialu
pasibas, lietosanu
tehnika.

Izprot: nemetalisko

6.1. Nemetaliskie
materiali.

(10% no modula
kopgja apjoma)

6.1.1. Plastmasas
kvalifikacija.

Nosauc plastmasas
veidus.

Raksturo plastmasas
veidus.

Netiesa uzskate.

Diskusija.

Izglitojamie apskata foto,
videomaterialus un detalas,
kuras izmantoti dazadi
plastmasas veidi. Izglitojamie
piedalas diskusija "Kapéc
pasaulg ir tik plass plastmasas
materialu klasts?" Diskusijas
laika tiek demonstréta
komunic&Sanas prasme ar
grupas izglitojamajiem.
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materialu nozimi
tehnika, nemetalisko
materialu trikumus un
prieksrocibas.

6.1.2. Plastmasas
Tpasibas.

Raksturo galvenas
plastmasas 1pasibas.

Salidzina plastmasas
un citu materialu
pasibas.

Projekta darbs.

Projekta darbs, kura ietvaros
izglitojamie:

1. Interneta samekle
informaciju par noteiktu
plastmasa marku.

2. Apraksta galvenas
Tpasibas.

3. Izvelas lietosanas sferas.
4. Salidzina ar citiem $adas
grupas materialiem.

5. Apkopo darba rezultatus,
tos prezente.

6.1.3. Kompozitu
Mmaterialu veidi.

Nosauc kompozitu
materialu veidus.

Raksturo kompozitu
materialu veidus.

Netiesa uzskate.

Diskusija.

Izglitojamie apskata foto,
videomaterialus un detalas,
kuras izmantoti dazadi
kompozitu materiala veidi.
Izglitojamie piedalas
diskusija "Kapéc pasaulé ir
tik plass kompozitu materiala
klasts?"

6.1.4. Kompozitu
materialu Tpasibas.

Raksturo kompozitu
materialu Tpasibas.

Salidzina kompozitu
materialu Tpasibas no
atSkirigiem
materialiem.

Projekta darbs.

Prezentacija.

Projekta darbs, kura ietvaros
izglitojamie:

1. Interneta samekle
informaciju par noteiktu
kompozitu materiala veidu.
2. Apraksta galvenas
Tpasibas.

3. Izvelas lietoSanas sferas.
4. Salidzina dota materiala
pielieto$anas plusus un
minusus.

5. Apkopo darba rezultatus
un tos prezente..

6.1.5. Plastmasas
izstradajumu iegliSanas
veidi.

Nosauc galvenos
plastmasas
izstradajumu iegiiSanas
veidus.

Apraksta un raksturo
plastmasas
izstradajumu iegiiSanas
veidus.

Macibu ekskursija
uz uznémumu.

Grupu darbs.

Katra izglitojamo grupa
sanem uzdevumu, kas javeic
ekskursijas laika. Macibu
ekskursijas laika uznémuma
izglitojamie prakse iepazistas
ar dazadiem plastmasas
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izstradajumu iegtiSanas
veidiem. Izglitojamie filme
un fotografe darba procesu.
P&c ekskursijas izglitojamie
sistematize plastmasu
izstradajumu iegliSanas
veidus un apraksta darba
procesa secibu.

6.2. Plastmasas izvéle | 6.2.1. Plastmasas Apraksta galvenas Raksturo plastmasas Darbs ar tekstu. Izglitojamie, izmantojot
un tas lietojums tehniskas prasibas. tehniskas prasibas, kas | izveli atkariba no macibu literatliru un interneta
masinbiive. nosaka plastmasas izmantoSanas sferas. resursus, iegiist un apkopo
izveli. informaciju par plastmasas
(5% no modula tehniskajam Tpasibam.
kopgja apjoma) 6.2.2. Plastmasas Izvelas plastmasu Izvelas plastmasu un Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi darba
izmantojums. materialus. pamato savu izveli. uzdevumam izvelas

plastmasas materialus,
raksturo to iegtiSanas veidu
un tehniskas prasibas, pamato
materiala atbilstibu darba
uzdevumam.
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ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Modula ""MasSinbiives materiali''

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Dators ar interneta piesléegumu 1 katram izglitojamajam
1.2. Projektors 1
1.3. Slipasinasanas darbgalds 1
1.4. Bora karbida slipripa (B4C) 2
1.5. Elektrokorunda slipripa (1A) 2
1.6. Zala silicija karbida slipripa (6C) 2
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Dazadi konstrukciju materialu paraugi 10 uz 5 izglitojamajiem
2.2. Dazadi instrumentu materialu paraugi 10 uz 5 izglitojamajiem
2.3. Dazadi krasain0 metalu paraugi 10 uz 5 izglitojamajiem
2.4. Dazadi plastmasas materialu paraugi 10 uz 5 izglitojamajiem
2.5. Dazadu marku metalu sagataves (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.6. Dzesg$anas $kidrumi Atbilstosi modula isteno$anai
2.7. Dazadas ellas — transmisijas, industrialas u. c. Atbilstosi modula TstenoSanai
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«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

G
MODULA "Metalu virpoSana" APRAKSTS )~ 4
5 p Uz sakumu

Sekmét izglitojamo spéjas izvirpot metala detalas atbilsto$i tehnologiskajai dokumentacijai un kvalitates prasibam, izmantojot

Modula metalapstrades darbgaldu.

merkis
Attistit izglitojamo prasmes:

Modula _ 1. Virpot argjas un ieksgjas cilindriskas, koniskas, gala virsmas un fasona virsmas.

uzdevumi 2. Griezt argjas un ieksgjas vitnes ar vitnurbjiem, vitnu ripam un griezniem.

3. Virpot nestingas virsmas un nestandarta detalas.
Apgiti visi A un B dalas moduli, iznemot noslédzoso (prakses) moduli.

Modula

ieejas nosacijumi

Modula "Metalu virposana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Atbilstosi darba uzdevumam un

Modula apstradajamajam materialam izglitojamie aprékina un uzstada grieSanas reZimu un izvirpo metala detalu, ievérojot drosus darba

apguves novertésana panémienus.
_ Modulis "Metalu virposana" ir C dalas izvéles modulis profesionalajai kvalifikacijai "Frezetajs".
Modula nozime un
vieta karte
1
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MODULA "Metalu virposana" SATURS

Sasniedzamais
rezultats

Temats

leteicamais
saturs

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Vidégjs Optimals panémieni un Idejas
apguves limenis apguves limenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas

1.Spgj: sagatavot
virposanas darbgaldu,
paligierices un
instrumentus drosa
darba veiksanai.

Zina: virpoSanas
darbgaldu, paligiericu
un griezgjinstrumentu
tehnologiskas iespgjas,
griezgjinstrumentu
veidus, grieSanas
rezimus, instrumentu
un sagataves
nostiprinasanas un
iestatiSanas
panémienus.

Izprot: darbgalda
uzbivi, paligiericu un
instrumentu lietoSanas
panémienus, metalu
virposanas procesa
butibu.

1.1. Virposanas
pamati.

(20% no modula
kopgja apjoma)

1.1.1. Virpu uzbiive un
galvenie mezgli.

Identific€ virpu
galvenos mezglus un
paskaidro to nozimi.

Izskaidro virpu mezglu
darbibas principus.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, vac informaciju par
virpas uzbaivi un tas
mezgliem. Izglitojamie,
izmantojot paraugus un citus
vizualos uzskates Iidzeklus,
rada pargjiem skaidu veidus
un to veidoSanas procesus
atbilstosi apstradajamajam
materialam un stasta par
tiem, ka arT izskaidro
nelidzenumu rasanos uz
apstradatas virsmas un
raksturo pan€mienus to
novérsanai.

1.1.2. Virposanas
paligierices.

Nosauc virposanas
paligierices.

Izskaidro virpoSanas
paligiericu
pielietosanas veidus.

Demonstréjumi.

Izglitojamie, izmantojot
paraugus un citus vizualos
uzskates lidzeklus, rada
pargjiem izglitojamajiem
griezna dalas elementus un
lenkus un stasta par tiem,
nemot vera apstradajamo
materialu un griezna marku,
ka arT izskaidro to
izmantoS$anu droSa darba
veiksana.
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1.1.3. Virpo$anas Visparigi apraksta Raksturo Praktiskais darbs. | Izglitojamie, izmantojot
grieznu un sagataviju griezgjinstrumentu Un | griezgjinstrumentu un paraugus un citus vizualos
nostiprinasanas un sagatavju iestatiSanu | sagatavju iestatiSanu un uzskates lidzeklus, rada
iestatiSanas panémieni. virpa, ieverojot nostiprinasanu virpa, pargjiem izglitojamajiem
drosus darba ievérojot drosus darba virpo8anas grieznu veidus,
panémienus. panémienus un stasta par to nostiprinasanu
paskaidro drosas un iestatiSanu, un izskaidro
iestiprinasanas to izmantoSanu drosa darba
pazimes. veikSana.
1.1.4. Virposanas rezimu | Visparigi apraksta Izskaidro virpoSanas Aprekinu Izglitojamie, izmantojot
izvéle. rezimu noteikSanu reZimu aprékinus p&c veikSana. konkrétas formulas un
péc formulam un formulam. tabulas, veic virposanas
tabulam. rezimu aprékinus. Savstarpgji
salidzina iegiitos rezultatus.
2.Spgj: virpot argjas un | 2.1. Virposanas 2.1.1. Virposanas Identificé virposanas | Klasific€ un raksturo Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilsto$i darba
ieksgjas cilindriskas, griezni. grieznu klasifikacija. grieznu veidus un virpoSanas grieznus un uzdevumam un
koniskas, gala virsmas Grieznu geometrija. grieznu lenkus. izskaidro grieznu apstradajamajam
un fasona virsmas. (20% no modula lenku ietekmi uz materialam aprékina
kopgja apjoma) grieSanas procesu. grieSanas rezimu un uzstada
Zina: grieSanas reZzimu to, ieverojot drosus darba
izveli, panémienus. Izskaidro
griez&jinstrumentu grieznu geometrijas ietekmi
veidus, asinasanas uz kvalitati.
panémienus un darba 2.1.2.Metalu griesanas Raksturo skaidu Izskaidro dazadus Individuals Izglitojamie atbilstosi darba

drosibas prasibas.

Izprot: metalu
virposana skaidas
veidoSanas procesu,
griezgjinstrumentu
lenkus un lenku
izmainas atkariba no to
iestatfjumiem.

fizikalas paradibas.
Skaidu veidi. Berze
griesanas procesa un
grieznu dilSana.

veidus un grieznu
dilstosas virsmas.

skaidu rasanas c€lonus
un grieznu dilSanas
etapus.

patstavigais darbs.

uzdevumam izplano
virposanas tehnologisko
procesu, izvelas
uzstadiSanas bazi un

pamato ta piemerotibu

darba uzdevumam. Izskaidro
grieznu dilSanas etapus.

2.1.3. Argjo un ieksgjo
virsmu virpoSana.

Apstrada argjas un
ieksgjas detalu
virsmas, ieverojot

droSas darba metodes.

Izvirpo ieksgjas
cilindriskas virsmas,
ieverojot drosus darba
panémienus, kontrole
un korige darba
procesu.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam patstavigi

Ve

virsmas un iek$gjas detalu
virsmas, izvéloties un
izmantojot atbilstosus
instrumentus un ievérojot
drosus darba pan&mienus.
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3.Spgj: griezt argjas un
ieksgjas vitnes ar
vitpurbjiem, vitnu
ripam un griezniem.

Zina: vitnu veidus,
darba rezima izveli
atkariba no
instrumentu veidiem
un darba dros$ibas
prasibas.

Izprot: vitgu profilu
veidoSanas procesu,
vitnu Tpatnibas un

iegiiSanas metodes.

3.1. Vitnu grieSana.

(20% no modula
kopgja apjoma)

3.1.1. Vitnu griesanas
instrumenti.

Identifice vitnu
grieSanas
instrumentus.

Raksturo un novérte
katra veida instrumenta
pielietosanu.

Patstavigais
darbs.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam patstavigi
apstrada gala virsmas,
izvéloties un izmantojot
atbilstosus instrumentus un
ieverojot droSus darba
pan€mienus. Identific€ vitnu
grieSanas instrumentus.

3.1.2. Vitpu grieSanas
panémieni.

Atskir vitnu grieSanas
veidus.

Izskaidro un pamato
vitnu grieSanas veidus
ar griezni, ripinam un
vitnurbjiem, ieverojot
drosus darba
pan&mienus.

Praaktiskais darbs

Izglitojamie sanemot darba
uzdevumu, uzgriez vitni ar
vitnu ripinu, ieverojot drosus
darba panémienus un
parbauda darba kvalitati.

4.Spgj: virpot 4.1. Nestingu detalu 4.1.1. Paligierices Nosauc un apraksta Izskaidro paligieri¢u Praktiskais darbs | Izglitojamie, sanemot

nestingas virsmas un virpoS$ana. nestingu detalu paligierices garu pielietosanu nestingu nestingu varpstveida detalu,

nestandarta detalas. virpo$anai. nestingu detalu detalu virposanai, to iestiprina virpas centros un

(20% no modula virpo$anai. ievérojot drosus darba balstam ieregul€ lineti.

Zina: paligiericu un kopgja apjoma) pan€mienus. Rezultata parbauda

instrumentu veidus un iestatiSanas un iespiléSanas

izmantoSanas metodes. precizitati, ieveérojot drosus

darba panémienus.

Izprot: metalapstrades 4.1.2.Nestingu detalu Apzinas prasibas Raksturo un pamato Praktiskais darbs. | lzglitojamie sanem sagatavi ,

tehnologiskas ipatnibas virposSana. nestingu detalu nestingu detalu to iestata un iespile virpa.

un jaunas tendences virpo$anai. Veic virpo$anas Ipatnibas. Virposanu veic, ievérojot

masinbiivé un virpoSanu ievérojot Iestata aprikojumu un droSus darba pan&€mienus.

metalapstrade. drosas darba metodes. | grieSanas reZimus un Gatavas detalas diametru
veic virpoSanu, nosaka vairakas vietas detalas
ieverojot drosus darba garuma un salidzina detalas
pan€mienus. cilindriskumu.

5.Spgj: parbaudit 5.1.Virpoto detalu 5.1.1. Me@rinstrumenti Identifice cilindrisku | Analizg cilindrisko Merfjumu Izglitojamie no macibu

izvirpotas detalas kvalitates kontrole. izméru parbaudei. virsmu diametru virsmu diametra veiksana. literatiiras iegtist informaciju

virsmas izmeéru,
formas, virsmu
savstarpgja
novietojuma precizitati
un virsmas raupjumu.

(20% no modula
kopgja apjoma)

meérisanas
merinstrumentus.

meérisanas
meérinstrumentu
pielietosanu, apzinas to
pielietosanu atbilstosi
virsmu precizitatei.

par mérinstrumentiem, to
pielietoSanu un m&rfjumu
nolasi$anu, veic praktisku
darbibu, lietojot
merinstrumetu.
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Zina: virsmas
apstrades precizitates
raditajus un to
iegiiSanas panémienus,
mérinstrumentu
klasifikaciju un to
izveli.

Izprot: virsmas
apstrades precizitates
iegiSanas metodes
atkariba no
izmantojamiem
instrumentiem un
darbgaldu iesp&jam.

5.1.2. I1zgatavotas detalas
precizitates kltidas.

Nosauc un izskir
precizitates kltidu
veidus.

Izskaidro kliidu rasanas
c€lonus.

Diskusija.

Izglitojamie no macibu
literatiiras un interneta iegiist
informaciju par kladu
veidiem un c€loniem un
diskusijas veida parruna
apgiuto. Diskusijas laika tiek
demonstréta komunicé$anas
prasme ar grupas
izglitojamajiem.

5.1.3. Nosactjumi
precizu virsmu
izgatavoSanai.

Nosauc un raksturo
precizu virsmu
izgatavoSanas
nosactjumus.

Analizg precizu virsmu
izgatavoSanas
nosacijumus.

Diskusija.

Izglitojamie no macibu
literatiiras un interneta iegiist
informaciju par precizu
virsmu izgatavoSanas
nosactjumiem un diskusijas
veida parruna apgiito.
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Modula ""Metalu virpoSana™
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Dators ar interneta pieslegumu 1 katram izglitojamajam
1.2. Projektors 1

1.3. Interaktiva tafele 1

1.4, Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (darba apgérbs, aizsargbrilles, respirators, ausu aizbazni u. c.) 1 katram izglitojamajam
1.5. Virpas 1 katram izglitojamajam
1.6. NogrieSanas griezni (dazadi izméri) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.7. ApvirposSanas griezni (dazadi izméri) 1 katram izglitojamajam
1.8. Izvirposanas griezni (dazadi izméri) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.9. Fasongriezni (dazadi izméri) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.10. Vitnu griezni (dazadi izméri) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.11. Paplasinatajurbji (dazadi izméri) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.12. Centrurbji (dazadi izmeri) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.13. Rivurbji (dazadi izméri) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.14. Urbuma méritajs 1 uz 10 izglitojamajiem
1.15. Vitnu ripas (dazadi izmeri) (komplekts) 1 uz 10 izglitojamajiem
1.16. Vitnu ripas turétajs (dazadi izmeri) (komplekts) 1 uz 10 izglitojamajiem
1.17. Vitnu urbji (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz 10 izglitojamajiem
1.18. Pareju konusi (komplekts) 1 katram izglitojamajam
1.19. Lidznéméju patrona 1 uz 10 izglitojamajiem
1.20. Centri (dazadi izméri) (komplekts) 1 uz 10 izglitojamajiem
1.21. Linete 1 uz 10 izglitojamajiem
1.22. Vitnu $abloni (komplekts) 1 uz 10 izglitojamajiem

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. Dazadu materialu sagataves (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.2. Paligmateriali (emulsijas, dzeséSanas Skidrumi, elloSanas Skidrumi u. c.) (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.3. Dazadi detalas paraugi ras€jumu skatu veidosanai (komplekts) 10 uz 5 izglitojamajiem
2.4. Ella (litri) 10 uz 5 izglitojamajiem
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2.5.

Tehniska dokumentacija

Atbilstosi modula TstenoSanai

2.6.

Dazadi plastmasas materialu paraugi

10 uz 5 izglitojamajiem

2.7.

UzkopS$anas lidzeklu komplekts (birste, gridas birste, mazgasanas lidzekli u. c.)

1 uz 5 izglitojamajiem

Modulis "Metalu virposana"




= EIROPAS SAVIENIBA
- NACIONALAIS ST
Valsts izglitibas ATTISTIBAS * * Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 P‘ %l o

*p K fonds
IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»
G
A\ 4
MODULA ""Metalloksnes apstrade ar programmvadibas lazergrieSanas iekartu' APRAKSTS Uz sakumu

Sekmét izglitojamo spéjas izgatavot dazadas griitibas pakapes izstradajumus no metala loksnes, gravéjot vai grieZot, izmantojot

Modula CAD/CAM tehnologijas un lazergrieSanas iekartu ar programmvadibu.
merkis
Attistit izglitojamo prasmes:
Modula 1. Izstradat virtualo projektu programmvadibas lazergrieSanas iekartai, izmantojot CAD/CAM programmatiiru.
uzdevumi 2. Parnest, lastt un ievadit programmvadibas lazergrieSanas iekarta detalu apstrades programmas, veikt labojumus apstrades
programma atbilstosi detalu mérjjumiem.
3. IzvEleties nepiecieSsamos materialus programmvadibas lazergrieSanas iekartai.
4. Sagatavot programmvadibas lazergrie$anas iekartu darbam.
5. lzgriezt vai izgravét izstradajumu izmantojot programmvadibas lazergrieSanas iekartu.
Apgiiti visi A un B dalas moduli, iznemot noslédzoso (prakses) moduli.
Modula

ieejas nosacijumi

Modula
apguves novertésana

Modula " Metalloksnes apstrade ar programmvadibas lazergrieSanas iekartu " apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu.
Atbilstosi darba uzdevumam sagatavo izstradajuma virtualo modeli, izmantojot datorprogrammas, izvélas materialu, iestata to
programmvadibas lazergrie$anas iekarta un izgatavo izgriezto vai izgravéto metala detalu ar programmvadibas lazergrieSanas iekartu.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis " Metalloksnes apstrade ar programmvadibas lazergrieSanas iekartu " ir C dalas izvéles modulis profesionalajai kvalifikacijai
"Masinbives tehnikis".
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MODULA "Metalloksnes apstrade ar programmvadibas lazergrieSanas iekartu' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidégjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spg;j: izgatavot 1.1. CAD 1.1.1. Plagak izmantojamas | Raksturo visplasak Salidzina visplasak Darbs ar tekstu. Izglitojamie, izmantojot
detalu péc datorprogrammas. CAD datorprogrammas. izmantojamas CAD izmantojamas CAD macibu literatiiru un
ZImgjuma vai datorprogrammas. datorprogrammas. interneta resursus, ieglist
rasgéjuma, (25% no modula kopgja un apkopo informaciju par
izmantojot apjoma) visplasak izmantojamam
CAD/CAM CAD datorprogrammam.
tehnologijas. Salidzina kopigas un
atSkirigas ipatnibas.
Zina: CAD/CAM Darbu mape. Savakto informaciju
datorprogrammas. izglitojamie apkopo darbu
mape.
Izprot: CAD/CAM 1.1.2. CAD Izstrada vienkarsu Izstrada sarezgitu Patstavigais Izglitojamie, izmantojot
datorprogrammas datorprogrammas darbibas | virtudlo detalu, virtualo detalu, praktiskais darbs. | CAD datorprogrammas,
pielietosana pamati. izmantojot CAD izmantojot CAD izstrada virtudlo detalu,
virtualo projektu datorprogrammas. datorprogrammas. kuru vélak sagatavos
izgatavosanai. apstradei
programmvadibas
lazergrieSanas iekartai.
1.2. CAM 1.2.1. CAM Risina darba Analizg, salidzina un Patstavigais Izglitojamie, izmantojot
datorprogrammas. datorprogrammas uzdevumu, kas saistits | izverte izstradatas praktiskais darbs. | CAM datorprogrammas,
pielietosana. ar izstradatas virtualas | virtualas detalas parstrada virtualo detalu,
(15% no modula kopgja detalas parstradi, parstradi, izmantojot kuru velak sagatavos
apjoma) izmantojot CAM CAM datorprogrammu, apstradei
datorprogrammu, kuru | kuru pielieto programmvadibas
pielieto programmvadibas lazergrieSanas iekartai.
programmvadibas lazergrieSanas iekartai.

lazergrieSanas iekartai.
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2. Spgj: lastt un
ievadtt
programmvadibas
lazergrieSanas
iekarta detalu
apstrades
programmas, veikt
korekcijas
apstrades
programma
atbilstosi detalu
mérjjumiem.

Zina:
programmvadibas
lazergrieSanas
iekartas
programmesanas
valodas pamatus,
programmu
ievadiSanas un
korigésanas
metodes.

Izprot:
programmvadibas
lazergrieSanas
iekartas detalu

2.1. Programmvadibas
lazergrieSanas iekartas
detalu apstrades
programmas.

(10% no modula kopgja
apjoma)

2.1.1. Programmvadibas
lazergrieSanas iekartas
izmantojamas apstrades
programmas.

Raksturo
programmvadibas
lazergriesanas iekartas
izmantojamas apstrades
programmas.

Salidzina
programmvadibas

lazergriesanas iekartas
izmantojamas apstrades

programmas.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatiiru un
interneta resursus, ieglst
un apkopo informaciju par
programmvadibas
lazergriesanas iekartas
apstrades programmam un
to izmantojumu dazadas
programmvadibas
lazergrieSanas iekartas.
Salidzina kopigas un
atSkirigas patnibas.

Darbu mape.

Savakto informaciju
izglitojamie apkopo darbu
mape.

2.1.2. Programmvadibas
lazergrieSanas iekartas

programmésanas pamati.

Nosauc kodu darbibas
funkcijas.

Analizg funkcijas
izveli.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literatliru un
interneta resursus, iegtist
un apkopo informaciju par
kodiem programmvadibas
lazergrieSanas iekartai.
Raksturo un salidzina
iegtito informaciju,
analizgjot funkciju izveli
atbilstosi detalai.

Darbu mape.

Uzkrato faktu materialu
izglitojamie apkopo darbu
mape.
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apstrades
programmu
izmantojumu.

2.2. Programmvadibas
lazergrieSanas iekartu
detalu apstrades
programmu ievadiSana
un korigésana.

(15% no modula kopgja
apjoma)

1.2.1. Apstrades Izskaidro detalu Analizg detalu Praktiskais darbs. Izglitojamie veic
programmas ievadisana apstrades programmas | apstrades programmas praktisko darbu:
programmvadibas ievadiSanas secibu un ievadiSanas secibu un programmas ievadiSana
lazergrie$anas iekartas. ievada to ievada to manuala vadibas reZima
programmvadibas programmvadibas un no argjiem datu
lazergrieSanas iekartas lazergriesanas iekartas nesgjiem. Izglitojamie
gan manuala vadibas gan manuala vadibas analiz€ detalu apstrades
reZima, gan no argjiem | rezima, gan no ar¢jiem programmas ievadiSanas
datu nesgjiem. datu nesgjiem. secibu, iesledz
programmvadibas
lazergrieSanas iekartu,
ievada programmu
manuala vadibas rezZima
un no argjiem datu
nes¢jiem.
1.2.2. Programmvadibas Atbilstosi metala detalu | Atbilstosi metala detalu | Praktiskais darbs. Izglitojamie veic

apstrades programmas
korigésana.

meérfjumiem korige
apstrades programmu
programmvadibas
lazergrieSanas iekartas.

meérjjumiem noverte un
korigg apstrades
programmu
programmvadibas
lazergrieSanas iekartas.

praktisko darbu: korigé
apstrades programmu
atbilstosi detalas
merjjumiem.
Izglitojamie péc
kontroldetalas
izgatavoSanas veic
atbilstoSus mérfjumus,
ka arT nepiecieSamos
programmas labojumus.

3. Spgj: izveleties
nepiecieSamos
materialus
programmvadibas
lazergrieSanas
darbagaldam.

Zina:
programmvadibas
lazergrieSanas
darbagaldam
materialu veidus
un Tpasibas.

3.1. Programmvadibas
lazergrieSanas iekartu
izmantojamie materiali.

(10% no modula kopgja
apjoma)

3.1.1. Materialu veidi un
Tpasibas.

Nosauc
programmvadibas
lazergrieSanas iekartas
izmantojamos
materialus, izskaidro to
Tpasibas.

Raksturo
programmvadibas
lazergrieSanas iekartas
izmantojamos
materialus, analiz€ to
Tpasibas.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
macibu literattiru un
interneta resursus,
iegiist un apkopo
informaciju par
izmantojamajiem
materialiem
programmvadibas
lazergrieSanas iekartas.
Iegiito informaciju
izglitojamie analiz€ un
raksturo materialu
izmantoSanas iesp&jas
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Izprot: materialu
izvéles nozimi
tehnologiskas
apstrades procesa,
darba rezimu
izvéles
saskanosanu ar
materialiem.

programmvadibas
lazergrieSanas iekartas
atbilstosi to Tpasibam.

3.1.2. Materialu atbilstiba
apstrades veidam.

Izvélas materialus
darba uzdevumam
programmvadibas

lazergriesanas iekartas.

Izvelas materialus darba
uzdevumam
programmvadibas
lazergriesanas iekartas
un pamato savu izvéli.

Situacijas analize.

Izglitojamie sanem
situacijas aprakstu, kura
tiek atspogulota
konkrétas detalas
izgatavoSana
programmvadibas
lazergrieSanas iekarta.
Atbilstosi dotajai
situacijai izglitojamie
izvelas piemerotus
materialus, pamatojot to
atbilstibu
tehnologiskajam
apstrades procesam.

4. Spgj: sagatavot
programmvadibas
lazergrieSanas
iekartu darbam.

Zina:
programmvadibas
lazergrieSanas
iekartas
tehnologiskas
iespgjas.

Izprot:
programmvadibas
lazergrieSanas

4.1. Programmvadibas
lazergriesanas iekartas
sagatavo$ana darbam.

(10% no modula kopgja
apjoma)

4.1.1. Fiks&to punktu un lestata nulles punktu lestata un izskaidro Praktiskais darbs. Izglitojamie veic
"nulles punktu" iestati§ana. | programmvadibas darbu secibu nulles praktisko darbu: nulles
lazergrie$anas iekarta. punktu iestatiSanai punkta iestatiSana.
programmvadibas Izglitojamie iestata
lazergriesanas iekarta. nulles punktu (fiks€to
punktu).

4.1.2. Programmvadibas Saskana ar lietoSanas Saskana ar lieto$anas Praktiskais darbs. Izglitojamie veic

lazergrieSanas iekartas instrukciju veic instrukciju veic praktisko darbu —

tehniska apkope. tehnisko apkopi tehnisko apkopi programmvadibas

programmvadibas
lazergrieSanas iekartai,
ieverojot drosus darba
panémienus.

programmvadibas
lazergrieSanas iekartai
un noverte iekartu
tehnisko atbilstibu,
lietojot droSus darba
pan&mienus.

lazergrieSanas iekartas
tehnisko apkopi saskana
ar lietoSanas instrukciju,
lietojot drosus darba
panémienus.
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iekartas darbibas
un iestatiSanas
pamatprincipus.

4.2. Izstradajumu
izgatavoSana.

(20% no modula kopgja
apjoma)

4.2.1. Izstradajumu
grieSana lazergrieSanas
iekarta.

Izvelas nepiecieSamo
failu no darbagalda
atminas un izgriez
detalu.

Izvelas nepiecieSamo
failu no darbagalda
atminas un izgriez
detalu. Analiz€ un labo
grieSanas procesa
radusas kludas.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie izvelas
nepiecieSamo failu no
darbagalda atminas un
izgriez detalu. Labo
grieSanas procesa
radusas kltdas.

4.2.2. Izstradajumu
gravéSana lazergrieSanas
iekarta.

Izv€las nepiecieSamo
failu no darbagalda

atminas un iegrave to.

Izvélas nepiecieSamo
failu no darbagalda
atminas un iegrave to.
Ja rodas kludas
graveSanas procesa,
spéj tas izlabot.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie izvelas
nepieciesamo failu no
darbagalda atminas un
izgrave attelu vai tekstu.
Labo gravésanas
procesa radusas kludas.

leteicamie avoti

AMADA darbagaldu, paligierices razotajs [skatits 2018. gada 10. decembri]. Pieejams: http://www.amada.co.uk/
Mozga N. ProjektéSanas pamati programma AutoCad 2010. - Riga: Janis Roze, 2010.
Omura G., Benton B.C. Mastering AutoCAD 2018 and AutoCAD LT 2018. — Sybex, Pap/Psc edition (20 Jun. 2017), 2018.

Kosanenko B.C. [IporpeccuBHBIE METOIBI Ta3epHOI 00paboTKH MaTepuanoB. - Kues: Buma mik. 1985.

Kysnuenos FO. Cranku ¢ UITY. Yye6HOe mocobue. — Mockpa: MammurocTpoerue, 1991.
JloBeirun A, TeBeposckuii JI. CoBpemennslii ctaHok ¢ UITY. — Mocksa: JIMK Ilpecc, 2012.
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Modula ""Metalloksnes apstrade ar programmvadibas lazergrieSanas iekartu"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Dators ar interneta pieslégumu 1 katram izglitojamajam
1.2. Projektors 1
1.3. Programmvadibas lazergrieSanas ickarta 1
1.4. CAD/CAM programmatiira 1 katram datoram
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Dazada biezuma karsti velméta terauda loksnes (p&c programmvadibas lazergrieSanas iekartas specifikacijas) Atbilsto$i modula Tsteno$anai
2.2. Dazada biezuma neriisgjosa te€rauda loksnes (p&c programmvadibas lazergrieSanas iekartas specifikacijas) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.3. N2 slapekla gaze (p&c programmvadibas lazergriesanas iekartas specifikacijas) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.4. O skabekla gaze (p&c programmvadibas lazergriesanas iekartas specifikacijas) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.5. Kompresors 1
2.6. Individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts (darba apgerbs, aizsargbrilles, respirators, u. c.) 1 katram izglitojamajam
2.7. Paliginstrumentu komplekts (amurs, dzelzs birste, viles u.t.t.) 1
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MODULA ""Metalu termiska apstrade’ APRAKSTS U

Sekmét izglitojamo spgjas parbaudit materialu mehaniskas Ipasibas, izveleties nepiecieSamos termiskas apstrades pan€mienus un
Modula samazinat korozijas rezultata raduSos zaudg&jumus.
merkis

Attistit izglitojama prasmes:

Modula 1. Parbaudit metalu un to sakaus&jumu mehaniskas Tpasibas.
uzdevumi 2. Izveleties te€raudu termiskas apstrades veidus.
3. Samazinat korozijas rezultata radusos zaud&jumus.

Modulis "Metalu termiska apstrade” ir apgiistams pec A un B dalas modulu apguves.
Modula

ieejas nosacijumi

Modula "Metalu termiska apstrade" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu. Atbilstosi darba uzdevumam izglitojamie
Modula parbauda metala sakauséjumu mehaniskas Tpasibas, riida un atlaidina metala virsmas, nodrosina metala pretkorozijas aizsardzibu.
apguves novertésana

_ Modulis "Metalu termiska apstrade" ir C dalas modulis profesionalajam kvalifikacijam "Frézetajs", "Programmvadibas metalapstrades
Modula nozime un darbgaldu operators", "Programmvadibas metalapstrades darbgaldu iestatitajs" vai "Masinbiives tehnikis".
vieta karte
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MODULA ""Metalu termiska apstrade’ SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidégjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: parbaudit 1.1. Metalu un 1.1.1. Deformaciju veidi. | Nosauc deformaciju Raksturo deformaciju Vizuala uzskate. Izglitojamie, izmantojot
metalu un to sakausgjumu veidus. veidus. Demonstré$ana. paraugus, katalogus, att€lus
sakaus€jumu mehanisko pasibu un citus vizualas uzskates
mehaniskas Ipasibas. parbaude. lidzeklus, rada un skaidro
pargjiem izglitojamajiem
Zina: metalu un to (25% no modula deformaciju veidus
sakausgjumu kopgja apjoma) masinbiive, materialu
parbaudes metodes. klasifikaciju, apzZim&jumus,
materiala mehaniskas
Izprot: metalu un to pasibas, kas raksturo
sakausgjumu materiala sp&ju pretoties
mehaniskas Tpasibas, speku iedarbibai, parada
metalu stipribas un parbaudes paraugus un
plastiskuma fizikalos izskaidro parbaudes veidus.
pamatus. 1.1.2. Cietibas parbaude. | Parbauda metala vai Parbauda metala vai Laboratorijas Laboratorijas darba t€ma:
sakaus€juma cietibu, | sakausgjuma cietibu un | darbs. metala un sakausgjumu
ieverojot drosus darba | salidzina cietibas virsmas cietibas parbaude.
panémienus. parbaudes rezultatus, Izglitojamie pa 5-6 cilveku
izmantojot divas grupas parbauda virsmas
metodes (Brinela, cietibu (Brinela, Rokvela vai
Rokvela vai Vikersa). Vikersa metode), parbauda,
aprékina un salidzina paraugu
cietibu, raksta secinajumus.
1.1.3. Stiepes parbaude. | Parbauda metala un Parbauda metala un Laboratorijas Laboratorijas darba t€ma:
sakaus&juma izturibu | sakaus&juma izturibu darbs. metalu un to sakausgéjumu
stiepg, ieverojot stiepg, ieverojot drosus parbaude stiepe. Izglitojamie
droSus darba darba pan€mienus, un 5-6 cilvéku grupas parbauda
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panémienus. raksturo stiepes metalus stiep€, aprékina un
diagrammu. salidzina diagrammu, raksta
secinajumus
1.1.4. Stigribas Parbauda metala vai Patstavigi parbauda Laboratorijas Laboratorijas darba t€ma:
parbaude. sakausgjuma stigribu, | metala vai sakausgjuma | darbs. metala un to sakaus€jumu
ievérojot droSus darba | stigribu, ievérojot stigribas parbaude.
panémienus. drosus darba Izglitojamie 5-6 cilveku
pan€mienus, raksturo grupas parbauda stingribu,
un salidzina aprékina un salidzina parauga
sagrauSanas paraugu sagrausanas raksturu, raksta
raksturu. secinajumus.
2. Spgj: izveleties 2.1. Termiska 2.1.1. Termiskas Nosauc termiskas Raksturo un salidzina Apskats. Izglitojamie, izmantojot
teraudu termiskas apstrade. apstrades veidi. apstrades veidus un termiskas apstrades video un foto materialus par
apstrades veidus. paskaidro to veidus. termiskas apstrades veidiem,
(60% no modula uzdevumu. detalu paraugus, pétijumus
Zina: teérauda kopgja apjoma) par termiskas apstrades
atkvélinasanas, reZimiem, ierices un
normalizacijas, instrumentus, ieglist un
rudisanas un apkopo informaciju par
atlaidinasanas termiskas apstrades veidiem.
procesus. Zina Kimiski Diskusija. Izglitojamie piedalas

termiskas apstrades
procesus.

Izprot: termiskas
apstrades mérki
masinbiive; térauda
termiskas apstrades
tehnologijas.

diskusija "Kadas terauda
fizikali mehaniskas 1pasibas
var izmainit ar termisko
apstradi?" Diskusijas laika
tiek demonstréta
komunic&Sanas prasme ar
grupas izglitojamajiem.

2.1.2. Atkvélinasana un
normalizacija.

Izskir atkvelinaSanas
un normalizacijas
veidus, procesu
bitibu atkariba no
kars€Sanas
temperaturas un
izturé$anas laika.

Izskaidro
atkveélinasanas un
normalizacijas procesa
mérkus un bitibu
atkariba no karsésanas
temperaturas un
izturéSanas laika.

Macibu ekskursija
uz uzpémumu.

Macibu ekskursijas laika
uznémuma izglitojamie
praksg iepazistas ar dazadiem
termiskas apstrades
pan€mieniem. [zglitojamie
filmé un fotografe darba
procesus

Prezentacija.

P&c ekskursijas notiek
prezentacija. [zglitojamie
sistematiz€ termiskas
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apstrades veidus un apraksta
procesu secibu.

2.1.3. Rudisana un Riuda un atlaidina Ruda un atlaidina Laboratorijas Laboratorijas darba t€ma
atlaidinasana. virsmas, ieverojot virsmas, ieverojot darbs. "Virsmas ridiSanu ar gazes
drosus darba drosus darba degli". Izglitojamie 5-6
pan@mienus, raksturo | panémienus, izskaidro cilveéku grupas veic radisanu
ridiSanas un ridiSanas un un atlaidinasanu, ievérojot
atlaidinasanas veidus, | atlaidinasanas veidu drosus darba pan€mienus,
uzdevumus. izveli atkariba no parbauda un salidzina
materiala veida, paraugu cietibu dazadu
vajadzigas cietibas un marku materialiem, raksta
detalu darba apstakliem secinajumus.
(paklautas lielam Individuals, Izglitojamie sanem
spriegumam, patstavigais darbs, | individualu darba uzdevumu:
triecieniem utt.). prezentacija. dotajam divam detalam
(piem., zobrats un cirtnis)
izvéléties rudisanas veidu,
sakars€Sanas temperatiiru,
izturéSanas laiku, dzes€Sanas
Skidrumu utt. Savu darbu
prezente.
2.1.4. Kimiski termiska | Nosauc kimiski Raksturo kimiski Individuals Izglitojamie strada paros un
apstrade. termiskas apstrades termiskas apstrades patstavigais darbs, | interneta meklé informaciju
veidus. veidus. darbs grupas, par Kimiski termiskiem
prezentacija. apstrades veidiem un veido

kopigu prezentaciju (vienam
Kkimiski termiskam apstrades
veidam).

3. Spgj: samazinat
korozijas radttos
zaud@&jumus.

Zina: pasakumus cinai
pret metala koroziju.

Izprot: bistamo un
kaitigo faktoru

3.1. Metalu un
sakausgjumu
korozija.

(15% no modula
kopgja apjoma)

3.1.1. Korozijas veidi.

Nosauc korozijas
veidus un galvenas
aizsardzibas metodes.

Salidzina korozijas
veidus un raksturo
galvenas aizsardzibas
metodes.

Netiesa uzskate.

Izglitojamie, izmantojot
paraugus, katalogus, att€lus
un citus vizualas uzskates
lidzeklus, skaidro un rada
pargjiem izglitojamajiem
koroziju veidus un stasta par
tas negativo ietekmi uz
metaliem un to
sakaus€jumiem. Izglitojamie
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iedarbibu uz metalu
materialiem.

analizg galvenas aizsardzibas
metodes pret koroziju.

3.1.2. Metalu
aizsardzibas metodes
pret koroziju.

Aizsarga metalu no
korozijas, ievérojot
droSus darba
panémienus.

Aizsarga metalu no
korozijas, ieverojot
droSus darba
panémienus, kontrole
un korigé darba
procesu.

Laboratorijas
darbs.

Laboratorijas darba t€ma:
aizsardziba pret koroziju.
Izglitojamie 5-6 cilveku
grupas veic dazadus
pretkorozijas pasakumus,
izmantojot ellas krasu, laku
vai emalju, tehniskas ziedes,
protektora aizsardzibu.

leteicamie avoti
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Makijenko N. Atsledznieku darbi un materialu maciba. — Riga: Zvaigzne, 1975.
OzolingJ., Gerins E., MuiZnieks G. Inzeniermaterialu Tpasibas un mark&$ana. — Riga: Rigas Tehniska Universitate, 2008.
Ozolins J., Straume 1., Muiznieks G. InZeniermaterialu strukttira un Ipasibas. — Riga: RTU, 2009. [skatits: 2015.gada 17.septembrT]. Pieejams:
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Modula "Metalu termiska apstrade”
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Dators ar interneta pieslegumu 1 katram izglitojamajam
1.2. Projektors un ekrans 1
1.3. Skalruni datoram 1
1.4. Metalu parbaudes stiep€ rausanas masina 1 uz 15 izglitojamajiem
1.5. Svarstveseris 1 uz 15 izglitojamajiem
1.6. Cietibas mérisanas iekarta (Skalas A, B, C) 1 uz 15 izglitojamajiem
1.7. Karsg$anas krasns lidz 1000 Celsija gradiem 1 uz 15 izglitojamajiem
1.8. Portativs cietibas meritajs 1 uz 15 izglitojamajiem
1.9. Infrasarkanais termometrs 1 uz 15 izglitojamajiem
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Paraugi mehanisko Tpasibu parbaudei 1 uz 5 izglitojamajiem
2.2. Paraugi parbaudei stiepé 1 uz 5 izglitojamajiem
2.3. Paraugi termiskai apstradei (komplekts) 1 katram izglitojamajam
2.4. Paraugi metala stigribas parbaudei 1 uz 5 izglitojamajiem
2.5. Dazadi metalu un sakaus€jumu paraugi cietibas parbaudei Atbilstosi modula TstenoSanai
2.6. Dazadi metalu paraugi virsmas riidiSanai ar gazes degli Atbilstosi modula TstenoSanai
2.7. Ellas krasa 1 kg uz 15 izglitojamajiem
2.8. Tehniskas ziedes 0,5 kg uz 15 izglitojamajiem
2.9. Udens, mineralella vai cits riidiSanas $kidums Atbilstosi modula TstenoSanai

Modulis "Metalu termiska apstrade’




	Moduļu karte
	Frēzētājs
	Mašīnbūves tehniķis
	Metālapstrādes pamatprocesi
	Metāla virsmas apstrāde
	Metāla detaļas izgatavošanas tehniskā dokumentācija
	Vienkāršu mezglu montāža un demontāža
	Lokšņu liekšana un ciršana
	Metāla detaļu noslēguma apstrāde
	Metāla virsmu un detaļu lodēšana un alvošana
	Mehānisko mezglu montāža un demontāža
	Atslēdznieka prakse
	Frēzētāja darba vietas organizēšana
	Metālu frēzmašīnas sagatavošana darbam
	Frēzēšanas režīmu aprēķins un iestatīšana
	Metāla virsmu frēzēšana
	Frēzēšanas darbu kvalitātes kontrole
	Frēzētāja prakse
	Mašīnbūves darba uzdevuma analizēšana
	Mašīnbūves tehnoloģiskā procesa organizēšana
	Mašīnbūves tehnoloģiskā procesa vadīšana
	Remonta darbu veikšana mašīnbūvē
	Mašīnbūves tehniķa prakse
	Metināšanas pamati
	Frēzēšana ar programmvadības darbgaldu
	Mašīnbūves materiāli
	Metālu virpošana
	Metālloksnes apstrāde ar programmvadības lāzergriešanas iekārtu
	Metālu termiskā apstrāde



