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"Būvizstrādājumu galdnieka" 

PROGRAMMAS APRAKSTS 

Programmas 

mērķis 

Izglītības procesa rezultātā sagatavot būvizstrādājumu galdnieku, kurš spēs izgatavot būvizstrādājumus (logus, durvis, 

kāpnes) un interjera dekoratīvās būvdetaļas (profilētus nosedzošus elementus, apšuvumus, karnīzes u.c.) no koka un no 

koka atvasinātiem materiāliem un veikt to montāžu un remontu. 

Programmas 

uzdevumi 

Izglītības procesa rezultātā dot iespējas apgūt šādas zināšanas, prasmes un kompetences: 

1. Patstāvīgi izvērtēt un izprast būvizstrādājuma izgatavošanas darba uzdevumu, kā arī plānot secīgu tehnoloģiskā

procesa izpildi.

2. Racionāli izvērtēt darba metodes atbilstoši būvizstrādājuma izgatavošanas darba uzdevumam, organizēt

būvizstrādājuma izgatavošanas procesu.

3. Izvēlēties un sagatavot darbam atbilstošas kokapstrādes darbmašīnas un griezējinstrumentus.

4. Patstāvīgi veikt mērījumus būvobjektā un pārbaudīt vietas faktisko atbilstību būvprojektam.

5. Izstrādāt būvizstrādājuma tehnisko zīmējumu, rasējumu.

6. Maketēt sarežģītu būvizstrādājumu, izmantojot dažādus materiālus.

7. Patstāvīgi aprēķināt būvizstrādājumu izgatavošanai nepieciešamo materiālu patēriņu un tā izmaksas, izveidot

būvizstrādājuma izgatavošanas laika grafiku.

8. Orientēties būvizstrādājumu izgatavošanā izmantojamos masīvkoksnes materiālos, to sortimentā, no koksnes

atvasinātos materiālos un nekoksnes materiālos.

9. Pamatoti izvēlēties būvizstrādājumu izgatavošanai piemērotus materiālus un pasūtīt tos.

10. Izvērtēt materiālu kvalitātes atbilstību tehnoloģiskajam risinājumam, būvizstrādājuma konstruktīvajām un

estētiskajām prasībām.

11. Izvēlēties, izgatavot un komplektēt nepieciešamos palīglīdzekļus un palīgmateriālus, stiprinājumus un furnitūru

būvizstrādājuma izgatavošanas procesam.

12. Izgatavot būvdetaļu sagataves, izmantojot kokapstrādes darbmašīnas un elektriskos rokas instrumentus.
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13. Izgatavot būvdetaļas atbilstoši darba rasējumam, izmantojot darbmašīnas, elektriskos un nemehanizētos rokas

instrumentus.

14. Veikt būvdetaļu savstarpējās saderības pārbaudi kopsalikumā.

15. Iestrādāt būvizstrādājumā citus tur paredzētos mehānismus, detaļas un stikla izstrādājumus, ievērojot

tehnoloģiskās prasības.

16. Veikt būvizstrādājuma gala montāžu, izmantojot atbilstošus materiālus un instrumentus.

17. Veikt būvizstrādājuma virsmas apdari, lietojot dažādas virmas apdares materiālu uzklāšanas metodes.

18. Sagatavot būvizstrādājumu transportēšanai atbilstoši tā specifikai un izvēlētajam transportēšanas veidam.

19. Izvērtēt montāžas vietas atbilstību būvizstrādājuma uzstādīšanai.

20. Veikt būvizstrādājuma gala montāžu, iestrādi un siltumizolēšanu būvobjektā, izmantojot drošus darba

paņēmienus.

21. Vizuāli novērtēt paveikto un izvērtēt nepieciešamos papildinājumus.

22. Novērtēt būvizstrādājuma bojājuma cēloņus, labošanas darbu apjomu, to novēršanas iespējas un novērst

bojājumus.

23. Sazināties un lietot profesionālo terminoloģiju vienā svešvalodā.

24. Atbildīgi lietot ergonomiskus darba paņēmienus un atbilstošu inventāru.

25. Veikt darba uzdevumus, ievērojot darba aizsardzības, elektrodrošības, ugunsdrošības prasības, un sniegt pirmo

palīdzību.

26. Ievērot uzņēmuma darba tiesiskās attiecības un darba iekšējās kārtības noteikumus.

27. Lietot informācijas un komunikācijas tehnoloģijas darba uzdevuma veikšanai.

28. Patstāvīgi plānot laiku, veicot uzdevumu individuāli vai komandā, efektīvi iesaistīties komandas darbā un

sekmīgi sadarboties darba kolektīvā.

29. Ievērot vides aizsardzības prasības, atbildīgi strādājot ar koksnes aizsardzības līdzekļiem.

Programmas 

apguves kvalitātes 

novērtēšana 

Izglītojamie, kuri apguvuši modulārajā programmā profesionālās kvalifikācijas "Būvizstrādājumu galdnieks" ieguvei 

paredzētos A, B un C daļas moduļus un ieguvuši nepieciešamo zināšanu, prasmju un kompetenču vērtējumu, kārto 

valsts noslēguma pārbaudījumu. 
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Tālākās izglītības 

iespējas 

Izglītojamajiem, apgūstot papildu moduļus atbilstoši Kokrūpniecības nozares/sektora moduļu kartei, iespējams iegūt 

citu profesionālo kvalifikāciju vai papildu kompetences.  
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"Būvizstrādājumu galdnieka" 

MODUĻU KARTE 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

C 

B 

A 

Kokapstrādes 

griezējinstrumentu 

apkope 
5% 

Valodas, kultūras 

izpratne un 
izpausmes 
(2. līmenis) 

Sociālās un 

pilsoniskās 

prasmes 
(2. līmenis) 

Materiālu un 

pakalpojumu sagāde 

kokapstrādes 
uzņēmumā 5% 

Valodas, kultūras 
izpratne un 

izpausmes 
(1. līmenis) 

Sociālās un 

pilsoniskās 

prasmes 
(1. līmenis) 

 

Koka izstrādājumu 

mehanizēta apdare 

10% 

Būvizstrādājumu 
izgatavošanas 

procesa plānošana 
8% 

Būvizstrādājumu 
izgatavošana 

20% 

Sabiedrības un 

cilvēka drošība 

(2. līmenis) 

Iniciatīva un 
uzņēmējdarbība 

(2. līmenis) 

Konstruēšana ar 

speciālajām 

datorprogrammām 
10% 

Būvizstrādājumu 
galdnieka 

prakse 

Zaļās prasmes 
Informācijas un 
komunikācijas 

tehnoloģijas 
(1. un 2. līmenis) 

Koksnes 
mehāniskā 

apstrāde 
15% 

Koksnes 
mehāniskās 

apstrādes 
organizācija 6% 

Mehanizēta 
koksnes līmēšana 

4% 

Detaļu izgatavošana 
ar datorizētām 

kokapstrādes 
iekārtām 10% 

Sabiedrības un 

cilvēka drošība  

(1. līmenis) 

Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība 

(1. līmenis) 

Kokrūpniecības 

nozares uzņēmuma 
pamatprocesi 

4% 

Individuālu 

(vienkāršu) koka 
izstrādājumu 

izgatavošana 5% 

Nemehanizēta 

koksnes 

līmēšana 
2% 

Koka 

izstrādājumu 

nemehanizēta 
apdare 2% 

Dekoratīvu koka 
izstrādājumu 

elementu 
izgatavošana 4% 
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"Būvizstrādājumu galdnieka" 

PROGRAMMAS ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 
 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Alumīnija folijas trauki, ~200 ml 5 uz 2 izglītojamajiem 

1.2. Aptieciņa, apgādāta ar nepieciešamo materiālu minimumu 1 

1.3. Asināšanas galodas (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.4. Asināšanas slīpripas 10 

1.5. Āmuri, metāla, koka, gumijas (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.6. Biezumapstrādes garenfrēzmašīna 1 

1.7. Bīdmērs, 0−150 mm, D − 0,1mm 1 katram izglītojamajam 

1.8. Blokspiede ar vismaz četrām sekcijām (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.9. CAM programmēšanas programmas (licences) 3 katram izglītojamajam 

1.10. Cietmuguras zāģis 1 katram izglītojamajam 

1.11. Cikliņš, nazis, dažādu platumu (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.12. Četrpusīgā garenfrēzmašīna 1 

1.13. Darba galds un krēsls 1 katram izglītojamajam 

1.14. Darba vieta virsmas sagatavošanai apdarei 1 katram izglītojamajam 

1.15. Darbmašīnu komplekts dekoratīvu elementu izgatavošanai: stacionāra frēzmašīna un zāģmašīna 1 

1.16. Datorizēta kokapstrādes plātņu piegriešanas zāģmašīna 1 

1.17. Datorizēta kokapstrādes urbjmašīna un frēzmašīna 1 

1.18. Datorizēta kokapstrādes virsfrēze 1 

1.19. Dators (ar programmām Autocad, Polyboard, Cutting3) 1 katram izglītojamajam 

1.20. Dators, kas savienots ar mikroskopu 1 

1.21. Dažāda platuma zāģa lentes 2 

1.22. Dažāda raupjuma slīplentes 4 

1.23. Elektriskais fēns 1 

1.24. Elektriskais gravēšanas aparāts 1 

1.25. Elektriskais rotzāģis 1 
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1.26. Elektroniskie svari 1 

1.27. Ēveles, dažāda profila (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.28. Ēvelsols – darba vieta 1 katram izglītojamajam 

1.29. Figūrzāģis 1 

1.30. Finiera ciršanas giljotīna 1 

1.31. Finiera savilkšanas šujmašīna ar termodiegiem 1 

1.32. Finierzāģis 1 katram izglītojamajam 

1.33. Formatēšanas zāģis 1 

1.34. Formātripzāģmašīna 1 

1.35. Fotoaparāts 1 

1.36. Frēzmašīna ar karieti 1 

1.37. Frēzmašīna ar vertikālu vārpstas novietojumu 1 

1.38. Frēznažu iestatīšanas stends 1 

1.39. Garenzāģēšanas darbgalds (zēmerzāģis) 1 

1.40. Gludēvele 1 

1.41. Grebšanas nazis ar dažādiem asmeņiem 1 katram izglītojamajam 

1.42. Griezējinstrumenti – frēzes pirmsapstrādei, tīrapstrādei, profilfrēzes (komplekts) 2 

1.43. Griezējinstrumenti – urbji, labie, kreisie, caurejošie, necaurejošie no 5 līdz 35 Ø (komplekts) 2 

1.44. Griezējinstrumenti – zāģripas (komplekts) 2 

1.45. Griezējinstrumentu balansēšanas stends 1 

1.46. Hidrauliskā vienstāva prese ar apsildāmām plātnēm 1 

1.47. Horizontālais urbšanas darbgalds 1 

1.48. Iekārtu komplekts dekoratīvai finierēšanai un inkrustācijai: preses, vakuummaisi taisnu un liektu virsmu finierēšanai 1 

1.49. Instrumentu komplekts dekoratīvu elementu izgatavošanai, dekoratīvai finierēšanai un inkrustācijai: aizzīmēšanas instrumenti, 

dažādu profilu kāta un diska frēzes, rokas virsfrēze, intarsijas naži, kalti, urbji, rokas urbjmašīnas, skrūvgrieži, šablonu 

piespiedēji, naži un zāģi finieru griešanai, asināšanas piederumi 

1 

1.50. Instrumentu komplekts griezējinstrumentu nomaiņai, aizsargierīču un palīgierīču uzstādīšanai (komplekts) 1 

1.51. Kalkulators 1 katram izglītojamajam 

1.52. Karstlīmes pistole 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.53. Knaibles, šabloni un piespiedēji (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.54. Koksnes mitruma mērīšanas mēraparāti 2 

1.55. Kompresors 1 

1.56. Konsoles zāģis 1 
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1.57. Lakas uzlejamā mašīna 1 

1.58. Lakošanas kabīne 1 

1.59. Lakošanas pistoles, dažādas 5 

1.60. Lameļu frēze 1 

1.61. Lentes slīpmašīna 1 

1.62. Lentzāģmašīna 1 

1.63. Leņķa slīpmašīna 1 

1.64. Lineāls trīsstūris, 45 grādu leņķis 1 katram izglītojamajam 

1.65. Lineāls trīsstūris, 60 grādu leņķis 1 katram izglītojamajam 

1.66. Lineāls, 50 cm 1 katram izglītojamajam 

1.67. Līmspīles, dažāda izmēra (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.68. Maliņu aplīmēšanas mašīna liektām detaļām 1 

1.69. Mērkoks, 5 m, D − 1 cm 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.70. Mērlente, 5 m, D − 0,1 mm 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.71. Mikrometrs 1 katram izglītojamajam 

1.72. Mikroskops 1 

1.73. Mobilais skaidu nosūcējs 1 

1.74. Multifunkcionālais printeris, kopētājs un skeneris 1 

1.75. Multimediju projektors un ekrāns 1 

1.76. Nazis giljotīna 2 

1.77. Nažu iestatīšanas šablons 1 

1.78. Nažu komplekts (biezumapstrādei un taisnošanai) 8 

1.79. Orbitālā vai ekscentra slīpmašīna 1 

1.80. Papīra nazis 1 katram izglītojamajam 

1.81. Pistole karstlīmes uzklāšanai 1 katram izglītojamajam 

1.82. Plastikāta zip maisiņi, dažāda lieluma 5 uz 2 izglītojamajiem 

1.83. Platlentes slīpmašīna 1 

1.84. Profilnažu komplekts 1 

1.85. Psihrometrs 1 

1.86. Rokas elektriskās slīpmašīnas (dažādas) 5 

1.87. Rokas ripzāģmašīna 1 

1.88. Rokas rotzāģis 1 katram izglītojamajam 

1.89. Rokas urbjmašīna 1 
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1.90. Rokas virsfrēze 1 

1.91. Rullīši un otiņas (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.92. Saliktā frēze 6 

1.93. Skaidu nosūcējs 1 

1.94. Skalpelis/nazis 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.95. Skrūvgrieži, dažādu veidu (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.96. Slīpmašīna 1 

1.97. Smērvielu spiede 1 

1.98. Stiprības pārbaudes stends 1 

1.99. Svari (500 g, D − 0,01 g) 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.100. Svītrkodu printeris 1 

1.101. Šaurlentes slīpmašīna 1 

1.102. Šķērszāģis 1 

1.103. Taisnošanas garenfrēzmašīna 1 

1.104. Tapojamā mašīna 1 

1.105. Universālā asināšanas iekārta 1 

1.106. Universālā ripzāģmašīna 1 

1.107. Urbjmašīna 1 

1.108. Vakuumprese 1 

1.109. Vertikālais urbšanas darbgalds 1 

1.110. Viengabala frēze (ar taisniem un profilētiem griežņiem) 2 

1.111. Viskozimetrs 1 

1.112. Vīles, dažāda raupjuma un profila (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.113. Zāģlenšu galu sadurmetināšanas iekārta un papildpiederumi 1 

1.114. Zāģlente 1 

1.115. Zāģu velmēšanas iekārta 1 

1.116. Zāģu zobu izlocīšanas stends 1 

1.117. Zāģu zobu placināšanas stends 1 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. ABS maliņu materiāls (m) 25 katram izglītojamajam 

2.2. Apdares materiāli: eļļas, beices, lakas, krāsas, antiseptikas, šķīdinātāji (l) 10 

2.3. Blīvgumijas durvīm, logiem (m) 20 
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2.4. Cietā lapu koksne (m3) 0,1 katram izglītojamajam 

2.5. Darba gaitā bojāti griezējinstrumenti paraugam Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.6. Darbmašīnu shēmas (ja nav pieejama darbmašīna) 6 

2.7. Dažādu sugu un veidu nažfinieri, līmlentes finieru savilkšanai (komplekts) 1 

2.8. Dekoratīvo elementu un profilētu detaļu paraugi (komplekts) 1 

2.9. Drāztais finieris, dažādu koku sugu (m²) 10 katram izglītojamajam 

2.10. Dzēšgumija 1 katram izglītojamajam 

2.11. Dzirdes aizsardzības līdzeklis 1 katram izglītojamajam 

2.12. Eiropas kokrūpniecības standarti 1 

2.13. Etaloni 5 

2.14. Finiera salikumu paraugi (komplekts) 1  

2.15. Finierētas sagataves, dažādu koku sugu (m²) 20 katram izglītojamajam 

2.16. Furnitūra: slēdzenes, rokturi, stikli, paketes (gab.) 10 

2.17. Gruntslakas, gruntskrāsas (kg) 2.5 katram izglītojamajam 

2.18. Iekrāsas, pārrēķinātas darba šķīdumā (kg) 2.5 katram izglītojamajam 

2.19. Inkrustācijas paraugi (komplekts) 1  

2.20. Inkrustācijas materiāli: 

• dekoratīva koksne, kauli, perlamutrs, krāsainie metāli 

• masīvkoksnes virsmas inkrustēšanai, līmes, palīgmateriāli 

Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.21. Karstlīme, 100 g (iepakojums) 2 katram izglītojamajam 

2.22. Kartons maketēšanai (m2) 1 katram izglītojamajam 

2.23. Kokapstrādes griezējinstrumentu katalogi 6 

2.24. Kokgriezumu paraugi, vizuālās uzskates līdzekļi kokgriešanas paņēmienu un sagatavju ilustrēšanai, izstrādājumos iestrādātu 

kokgriezumu paraugi u.c. vizuālās uzskates līdzekļi (komplekts) 

1 

2.25. Koksnes aizsargmateriāli, antiseptiķi u.c. (l) 0,6 katram izglītojamajam 

2.26. Koksnes un koksnes materiālu paraugi ar koksnes vainām un bez tām Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.27. Kokvirpojumu paraugi, vizuālās uzskates līdzekļi kokvirpošanas paņēmienu un sagatavju ilustrēšanai, izstrādājumos 

iestrādātu kokvirpojumu paraugi u.c. vizuālās uzskates līdzekļi (komplekts) 

1 

2.28. Laku un krāsu materiāli, pārrēķināti darba šķīdumā (kg) 2,5 katram izglītojamajam 

2.29. Laminēta kokskaidu plātne (m²) 5 katram izglītojamam 

2.30. Lapu koku sagataves, dažāda biezuma, žāvētas W= 8:12% (m³) 0,20 katram izglītojamajam 

2.31. Līmes, dažādas: PVA, kūstošās, poliuretāna, citas vienkomponenta līmes, epoksīda sveķu līme, D3 un D4 grupas u.c. Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.32. Lobītais finieris, dažādu koku sugu (m²) 10 katram izglītojamajam 
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2.33. Masīvkoka kokmateriāls: bērzs, dižskābardis, egle, ozols, priede (m3) 0,6 katra veida 

2.34. Materiāli dekoratīvu elementu izgatavošanai: sagataves vai detaļas profilēšanai u.c. apstrādēm, materiāli šabloniem, skrūves Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.35. Melamīna maliņas materiāls (m) 25 katram izglītojamajam 

2.36. Mīkstā lapu koksne (m3) 0,1 katram izglītojamajam 

2.37. Nekoksnes materiāls (komplekts) 4 katram izglītojamajam 

2.38. Organiskais stikls (m2) 0,5 katram izglītojamajam 

2.39. Papīrs A4 (iepakojums) 1 

2.40. Papīrs fotogrāfiju drukāšanai Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.41. Plātņu materiāli (OSB, MDF, KŠP, saplāksnis) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.42. Pulksteņtipa indikators ar magnetizētu statīvu 2 katram izglītojamajam 

2.43. Putukartons (m2) 1 katram izglītojamajam 

2.44. Putuplasts maketēšanai (m2) 1  katram izglītojamajam 

2.45. Rasēšanas papīrs A3 (iepakojums) 1 

2.46. Respirators 1 katram izglītojamajam 

2.47. Saplākšņu sagataves līmēšanai, dažāda biezuma – 3: 12% (m²) 20 katram izglītojamajam 

2.48. Silikoni, hermētiķi (gab.) 4 

2.49. Skrūves, dažāda veida (gab.) 200 

2.50. Skuju koku sagataves apdarei, dažāda biezuma, žāvētas W= 8:12% (m³) 0,5 katram izglītojamajam 

2.51. Slīplentes 3 

2.52. Slīpmateriāli, dažādas graudainības, pārrēķinot ruļļu materiālā (m²) 8 katram izglītojamajam 

2.53. Smalcinātās koksnes paraugi (tehnoloģiskās, biokurināmās šķeldas, mulčas, pakaiši, koksnes milti, termomehāniskā masa), no 

katra veida ~10 (kg) 

~20 

2.54. Šabloni 8 

2.55. Tekstilmateriāls (m2) 12 

2.56. Tepes (kg) 3 katram izglītojamajam 

2.57. Tīrīšanas līdzekļi 4 

2.58. Zibatmiņa 1 

2.59. Zāģmateriālu paka (m³) >0,5 

2.60. Zīmuļu komplekts (komplektā pa 12 zīmuļiem 5H−5B) 1 katram izglītojamajam 
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<<Modulārās programmas kods, ieraksta izglītības iestāde>> 

(pēc izglītības klasifikācijas) 

Programmas 

veids 

<<Ieraksta izglītības iestāde>> 

Iegūstamā 

kvalifikācija 

Mēbeļu galdnieks 

Profesionālās 

kvalifikācijas līmenis 

Trešais profesionālās kvalifikācijas līmenis (atbilst ceturtajam Latvijas kvalifikāciju ietvarstruktūras līmenim) 

Prasības attiecībā uz 

iepriekš iegūto izglītību 

<<Ieraksta izglītības iestāde>> 

Pasūtītājs: 

Valsts izglītības satura centrs 

Metodiskais atbalsts: 

Projekts "Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide 

profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes 

nodrošināšanai" 

Helga Kaukule 

Izpildītājs: 

SIA "AC Konsultācijas" 

Darba grupas vadītājs: 

Ilze Dzirkale 

Darba grupa: 

Gatis Grasmanis, Dainis Zavadskis, Juris Griķis, 

Andrejs Kopilovs, Renārs Sakne, Haralds Laucis, 

Arnolds Seidars, Mārtiņš Mednieks 

Vērtētāji: 

Latvijas Darba devēju konfederācija 

Nozares eksperts: 

Kārlis Rubenis 

Latvijas Brīvo arodbiedrību savienība 

Nozares eksperts: 

Andrejs Vilciņš 

Uz sākumu
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"Mēbeļu galdnieka" 

PROGRAMMAS APRAKSTS 

 
 

Programmas 

mērķis 

 

 

Izglītības procesa rezultātā sagatavot mēbeļu galdnieku, kurš spēs izgatavot dažādu veidu un konstrukciju mēbeles no 

koka un no koka atvasinātiem materiāliem, patstāvīgi plānot un organizēt darba uzdevumu izpildi un operāciju secību, uz 

vietas objektos veikt mēbeļu iebūvēšanu vai uzstādīšanu. 

 

Programmas 

uzdevumi 

 

 

Izglītības procesa rezultātā dot iespējas apgūt šādas zināšanas, prasmes un kompetences: 

1. Patstāvīgi izvērtēt un izprast mēbeles izgatavošanas darba uzdevumu, kā arī plānot secīgu tehnoloģiskā procesa 

izpildi. 

2. Piedalīties mēbeles projekta izstrādē, izstrādājot mēbeles funkcionālo skici. 

3. Pēc mēbeles dizaina idejas izstrādāt tās detaļu rasējumus un mēbeles specifikāciju. 

4. Aprēķināt mēbeles izgatavošanai nepieciešamo materiālu patēriņu un tā izmaksas. 

5. Izveidot mēbeles izgatavošanas laika grafiku. 

6. Secīgi plānot tehnoloģiskā procesa izpildi atbilstoši mēbeles izgatavošanas darba uzdevumam. 

7. Racionāli organizēt mēbeles izgatavošanas darba procesu. 

8. Izvēlēties un sagatavot atbilstošas kokapstrādes darbmašīnas un griezējinstrumentus, rokas elektroinstrumentus un 

nemehanizētos rokas instrumentus. 

9. Orientēties mēbeļu izgatavošanā izmantojamo koksnes un nekoksnes materiālu veidos. 

10. Pamatoti izvēlēties mēbeles izgatavošanai piemērotus materiālus un pasūtīt tos. 

11. Izvērtēt materiālu kvalitātes atbilstību tehnoloģiskajam risinājumam, mēbeles konstrukcijas un estētiskajām 

prasībām. 

12. Izvēlēties un izgatavot nepieciešamos palīglīdzekļus, kā arī izvēlēties palīgmateriālus atbilstoši projekta un 

mēbeles izgatavošanas tehnoloģiskajām prasībām. 

13. Izgatavot mēbeļu detaļu sagataves atbilstoši tehnoloģiskā procesa prasībām. 

14. Izgatavot mēbeles detaļas atbilstoši rasējumam. 

15. Veikt mēbeles detaļu maliņu apdari atbilstoši rasējumam, tehnoloģiskajām un kvalitātes prasībām. 
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16. Ar galdniecībā izmantojamiem paņēmieniem izgatavot dekoratīvos un funkcionālos elementus mēbelēm. 

17. Izveidot dekoratīvus finiera salikumus un finierēt dažādas mēbeļu virsmas. 

18. Izgatavot sagataves atbilstoši kokgriezumu specifikai un iestrādāt kokgrieztas detaļas un elementus mēbeles 

konstrukcijā. 

19. Izgatavot sagataves atbilstoši virpojuma specifikai un iestrādāt gatavus kokvirpojumus mēbeles konstrukcijā. 

20. Veikt mēbeles detaļu savstarpējās savietojamības pārbaudi kopsalikumā. 

21. Sagatavot mēbeles virsmu apdarei atbilstoši plānotajiem mēbeles virsmas apdares darbiem. 

22. Veikt mēbeles virsmas apdari, lietojot dažādus apdares materiālus un to uzklāšanas metodes. 

23. Kvalitatīvi iestrādāt mēbeles konstrukcijā furnitūru un nekoksnes materiālus. 

24. Samontēt mēbeli saskaņā ar darba uzdevumu. 

25. Novērtēt mēbeles defektus un iespējas veikt bojāto detaļu atjaunošanu atkarībā no bojājumu pakāpes. 

26. Sagatavot mēbeli transportēšanai atbilstoši tās specifikai un izvēlētajam transportēšanas veidam. 

27. Izvērtēt montāžas vietas atbilstību mēbeles uzstādīšanai. 

28. Veikt mēbeles gala montāžu vai iebūvi un iebūvētās tehnikas uzstādīšanu norādītajā vietā. 

29. Veikt mēbeles un tās mehānismu regulēšanu. 

30. Sazināties un lietot profesionālo terminoloģiju vienā svešvalodā. 

31. Atbildīgi lietot ergonomiskus darba paņēmienus un atbilstošu inventāru. 

32. Veikt darba uzdevumus, ievērojot darba aizsardzības, elektrodrošības, ugunsdrošības prasības, un sniegt pirmo 

palīdzību. 

33. Ievērot uzņēmuma darba tiesiskās attiecības un darba iekšējās kārtības noteikumus. 

34. Lietot informācijas un komunikācijas tehnoloģijas darba uzdevuma veikšanai. 

35. Patstāvīgi plānot laiku, veicot uzdevumu individuāli vai komandā, efektīvi iesaistīties komandas darbā un 

sekmīgi sadarboties darba kolektīvā. 

36. Ievērot vides aizsardzības prasības, atbildīgi strādājot ar koksnes aizsardzības līdzekļiem. 

 

Programmas 

apguves kvalitātes 

novērtēšana 

 

Izglītojamie, kuri apguvuši modulārajā programmā profesionālās kvalifikācijas "Mēbeļu galdnieks" ieguvei 

paredzētos A, B un C daļas moduļus un ieguvuši nepieciešamo zināšanu, prasmju un kompetenču vērtējumu, kārto 

valsts noslēguma pārbaudījumu. 
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Tālākās izglītības 

iespējas 

 

 

Izglītojamajiem, apgūstot papildu moduļus atbilstoši Kokrūpniecības nozares/sektora moduļu kartei, iespējams iegūt 

citu profesionālo kvalifikāciju vai papildu kompetences. 
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"Mēbeļu galdnieka" 

MODUĻU KARTE 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

C 

B 

A 

Kokapstrādes 

griezējinstrumentu 
apkope 

5% 

Valodas, kultūras 

izpratne un 

izpausmes 
(2. līmenis) 

Sociālās un 

pilsoniskās 
prasmes 

(2. līmenis) 

Materiālu un 

pakalpojumu sagāde 
kokapstrādes 

uzņēmumā 5% 

Valodas, kultūras 
izpratne un 

izpausmes 
(1. līmenis) 

Sociālās un 
pilsoniskās 

prasmes 

(1. līmenis) 

 

Koka 
izstrādājumu 

mehanizēta apdare 
6% 

Mēbeļu 
izgatavošanas 

procesa plānošana 
4% 

Mēbeļu 

izgatavošana 

25% 

Sabiedrības un 

cilvēka drošība  

(2. līmenis) 

Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība 

(2. līmenis) 

Konstruēšana ar 

speciālajām 
datorprogrammām 

10% 

Dekoratīvā 

virsmu apdare 

5% 

Zaļās prasmes  Informācijas un 
komunikācijas 

tehnoloģijas 
(1. un 2. līmenis) 

Koksnes 

mehāniskā 
apstrāde 

15% 

Koksnes 

mehāniskās 
apstrādes 

organizācija 6% 

Mehanizēta 

koksnes līmēšana 

4% 

Detaļu izgatavošana 
ar datorizētām 

kokapstrādes 
iekārtām 10% 

Sabiedrības un 

cilvēka drošība  

(1. līmenis) 

Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība 

(1. līmenis) 

Kokrūpniecības 

nozares uzņēmuma 

pamatprocesi 
4% 

Individuālu 

(vienkāršu) koka 

izstrādājumu 
izgatavošana 5% 

Nemehanizēta 

koksnes 

līmēšana 
2% 

Koka 
izstrādājumu 

nemehanizēta 
apdare 2% 

 Ekskluzīvu materiālu 

un tehnoloģiju 
lietojums tapsēšanā 

5% 

Mēbeļu galdnieka 

prakse 

Dekoratīvu koka 
izstrādājumu 

elementu 
izgatavošana 7% 
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"Mēbeļu galdnieka" 

PROGRAMMAS ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Airogrāfijas pistoles 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.2. Alumīnija folijas trauki, ~200 ml 5 uz 2 izglītojamajiem 

1.3. Aptieciņa, apgādāta ar nepieciešamo materiālu minimumu 1 

1.4. Asināšanas galodas (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.5. Asināšanas slīpripas 10 

1.6. Augstspiediena iekārta apdares materiālu izsmidzināšanai 1 

1.7 Āmuri, metāla, koka, gumijas (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.8. Biezumošanas garenfrēzmašīna 1 

1.9. Bīdmērs, 0−150 mm, D − 0,1 mm 1 katram izglītojamajam 

1.10. Blokspiede ar vismaz četrām sekcijām (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.11. CAM programmēšanas programmas (licences) 3 katram izglītojamajam 

1.12. Cietmuguras zāģis 1 katram izglītojamajam 

1.13. Cikliņš, nazis, dažādu platumu (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.14. Četrpusīgā garenfrēzmašīna 1 

1.15. Darba galds un krēsls 1 katram izglītojamajam 

1.16. Darba vieta virsmas sagatavošanai apdarei 1 katram izglītojamajam 

1.17. Darbmašīnu komplekts dekoratīvu elementu izgatavošanai: stacionāra frēzmašīna un zāģmašīna 1 

1.18. Datorizēta kokapstrādes plātņu piegriešanas zāģmašīna 1 

1.19. Datorizēta kokapstrādes urbjmašīna un frēzmašīna 1 

1.20. Datorizēta kokapstrādes virsfrēze 1 

1.21. Dators (ar programmām Autocad, Polyboard, Cutting3) 1 katram izglītojamajam 

1.22. Dators, kas savienots ar mikroskopu 1 

1.23. Dažāda platuma zāģa lentes 2 

1.24. Dažāda raupjuma slīplentes 4 

1.25. Elektriskais fēns 1 
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1.26. Elektriskais gravēšanas aparāts 1 

1.27. Elektriskais rotzāģis 1 

1.28. Elektriskās diska šķēres 1 

1.29. Elektriskās vibrošķēres 1 

1.30. Elektroniskie svari 1 

1.31. Ēveles, dažāda profila (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.32. Ēvelsols – darba vieta 1 katram izglītojamajam 

1.33. Figūrzāģis 1 

1.34. Finiera ciršanas giljotīna 1 

1.35. Finiera savilkšanas šujmašīna ar termodiegiem 1 

1.36. Finierzāģis 1 katram izglītojamajam 

1.37. Formatēšanas zāģis 1 

1.38. Formātripzāģmašīna 1 

1.39. Fotoaparāts 1 

1.40. Frēzmašīna ar karieti 1 

1.41. Frēzmašīna ar vertikālu vārpstas novietojumu 1 

1.42. Frēznažu iestatīšanas stends 1 

1.43. Garenzāģēšanas darbgalds (zēmerzāģis) 1 

1.44. Gludēvele 1 

1.45. Grebšanas nazis ar dažādiem asmeņiem 1 katram izglītojamajam 

1.46. Griezējinstrumenti − frēzes pirmsapstrādei, tīrapstrādei, profilfrēzes (komplekts) 2 

1.47. Griezējinstrumenti − urbji, labie, kreisie, caurejošie, necaurejošie no 5 līdz 35 Ø (komplekts) 2 

1.48. Griezējinstrumenti – zāģripas (komplekts) 2 

1.49. Griezējinstrumentu balansēšanas stends 1 

1.50. Hidrauliskā vienstāva prese ar apsildāmām plātnēm 1 

1.51. Horizontālais urbšanas darbgalds 1 

1.52. Hronometrs 1 katram izglītojamajam 

1.53. Iekārtu komplekts dekoratīvai finierēšanai un inkrustācijai: preses, vakuummaisi taisnu un liektu virsmu finierēšanai 1 

1.54. Instrumentu komplekts dekoratīvu elementu izgatavošanai, dekoratīvai finierēšanai un inkrustācijai: aizzīmēšanas instrumenti, dažādu 

profilu kāta un diska frēzes, rokas virsfrēze, intarsijas naži, kalti, urbji, rokas urbjmašīnas, skrūvgrieži, šablonu piespiedēji. naži un 

zāģi finieru griešanai, asināšanas piederumi 

1 

1.55. Instrumentu komplekts griezējinstrumentu nomaiņai, aizsargierīču un palīgierīču uzstādīšanai (komplekts) 1 

1.56. Kalkulators 1 katram izglītojamajam 

1.57. Karstā gaisa fēns 1 
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1.58. Karstlīmes pistole 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.59. Knaibles, šabloni un piespiedēji (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.60. Koksnes mitruma mērīšanas mēraparāti 2 

1.61. Kompresors 1 

1.62. Konsoles zāģis 1 

1.63. Krāsošanas ruļļi (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.64. Lakas uzlejamā mašīna 1 

1.65. Lakošanas kabīne 1 

1.66. Lakošanas pistoles, dažādas 5 

1.67. Lameļu frēze 1 

1.68. Lekālu komplekts (komplektā trīs dažādi lekāli) 1 katram izglītojamajam 

1.69. Lentes slīpmašīna 1 

1.70. Lentzāģmašīna 1 

1.71. Leņķa slīpmašīna 1 

1.72. Lineāls, 50 cm 1 katram izglītojamajam 

1.73. Lineāls trīsstūris, 45 grādu leņķis 1 katram izglītojamajam 

1.74. Lineāls trīsstūris, 60 grādu leņķis 1 katram izglītojamajam 

1.75. Līmes uzklāšanas pistole 1 

1.76. Līmspīles, dažāda izmēra (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.77. Maliņu aplīmēšanas mašīna liektām detaļām 1 

1.78. Maliņu aplīmēšanas mašīna taisnām detaļām 1 

1.79. Mērkoks, 5 m, D − 1 cm 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.80. Mērlente, 5 m, D − 0,1 mm 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.81. Mērlente, 5 m  1 katram izglītojamajam 

1.82. Mikrometrs 1 katram izglītojamajam 

1.83. Mikroskops 1 

1.84. Mobilais skaidu nosūcējs 1 

1.85. Multifunkcionālais printeris, kopētājs un skeneris 1 

1.86. Multimediju projektors un ekrāns 1 

1.87. Nazis giljotīna 2 

1.88. Nažu iestatīšanas šablons 1 

1.89. Nažu komplekts (biezumapstrādei un taisnošanai) 8 

1.90. Orbitālā vai ekscentra slīpmašīna 1 

1.91. Papīra nazis 1 katram izglītojamajam 
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1.92. Pistole karstlīmes uzklāšanai 1 

1.93. Plastikāta zip maisiņi, dažāda lieluma 5 uz 2 izglītojamajiem 

1.94. Platlentes slīpmašīna 1 

1.95. Profilnažu komplekts 1 

1.96. Psihrometrs 1 

1.97. Pulverizatora pistoles apdares materiālu uzklāšanai 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.98. Rokas elektriskās slīpmašīnas (dažādas) 5 

1.99. Rokas ripzāģmašīna 1 

1.100. Rokas rotzāģis 1 katram izglītojamajam 

1.101. Rokas urbjmašīna 1 

1.102. Rokas virsfrēze 1 

1.103. Saliktā frēze 6 

1.104. Sejas maska 1 katram izglītojamajam 

1.105. Skaidu nosūcējs 1 

1.106. Skalpelis/nazis 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.107. Skavu izraušanas instruments 1 katram izglītojamajam 

1.108. Skavu pistole 1 katram izglītojamajam 

1.109. Skrūvgrieži, dažādu veidu (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.110. Slīplente 1 

1.111. Smērvielu spiede 1 

1.112. Stiprības pārbaudes stends 1 

1.113. Svītrkodu printeris 1 

1.114. Šaurlentes slīpmašīna 1 

1.115. Šķēres 1 katram izglītojamajam 

1.116. Šķērszāģis 1 

1.117. Špakteļlāpstiņas (dažādu profilu) Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

1.118. Šujmašīna 1 

1.119. Taisnošanas garenfrēzmašīna 1 

1.120. Tapojamā mašīna 1 

1.121. Tapsētāja āmurs 1 katram izglītojamajam 

1.122. Universālā asināšanas iekārta 1 

1.123. Universālā frēzmašīna 1 

1.124. Universālā ripzāģmašīna 1 
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1.125. Urbjmašīna 1 

1.126. Vakuumprese 1 

1.127. Vertikālais urbšanas darbgalds 1 

1.128. Viengabala frēze (ar taisniem un profilētiem griežņiem) 2 

1.129. Viskozimetrs 1 

1.130. Vīles, dažāda raupjuma un profila (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.131. Zāģlenšu galu sadurmetināšanas iekārta un papildpiederumi 1 

1.132. Zāģlente 1 

1.133. Zāģu velmēšanas iekārta 1 

1.134. Zāģu zobu izlocīšanas stends 1 

1.135. Zāģu zobu placināšanas stends 1 

1.136. Zemspiediena iekārta apdares materiālu izsmidzināšanai 1 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. ABS maliņu materiāls (m) 25 katram izglītojamajam 

2.2. Aizsargbrilles 1 katram izglītojamajam 

2.3. Apdares materiāli: eļļas, beices, lakas, krāsas, antiseptiķi, aizsargmateriāli, šķīdinātāji (l) 10 

2.4. Atsperstieple, 2–3 mm (kg) 100 

2.5. Auklas, dažādu krāsu Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.6. Sukas (metāla) Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.7. Bīdmērs 1 katram izglītojamajam 

2.8. Bonelatsperes, 2×2 m; 100−130 mm (bloks) 1 

2.9. Cietā lapu koksne (m3) 0,1 katram izglītojamajam 

2.10. Darba gaitā bojāti griezējinstrumenti paraugam Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.11. Darbmašīnu shēmas (ja nav pieejama darbmašīna) 6 

2.12. Dažādu sugu un veidu nažfinieri, līmlentes finieru savilkšanai (komplekts) 1 

2.13. Dekoratīvu elementu un profilētu detaļu paraugi (komplekts) 1  

2.14. Drāztais finieris, dažādu koku sugu (m²) 10 katram izglītojamajam 

2.15. Dzēšgumija 1 katram izglītojamajam 

2.16. Dzirdes aizsardzības līdzeklis 1 katram izglītojamajam 

2.17. Eiropas kokrūpniecības standarti  1 
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2.18. Elastīgās jostas: sēdītes jostas, muguriņas jostas (rullis) 1 no katra veida 

2.19. Etaloni 5 

2.20. Finiera salikumu paraugi (komplekts) 1  

2.21. Finierētas sagataves, dažādu koku sugu (m²) 20 katram izglītojamajam 

2.22. Furnitūra: slēdzenes, rokturi, vadotnes, eņģes u.c. (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.23. Gruntslakas, gruntskrāsas (kg) 2,5 katram izglītojamajam 

2.24. Iekrāsas, pārrēķinātas darba šķīdumā (kg) 2,5 katram izglītojamajam 

2.25. Inkrustācijas materiāli: 

• dekoratīva koksne, kauli, perlamutrs, krāsainie metāli 

• masīvkoksnes virsmas inkrustēšanai, līmes, palīgmateriāli 

Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.26. Inkrustācijas paraugi (komplekts) 1 

2.27. Karstlīme, 100 g (iepakojums) 2 katram izglītojamajam 

2.28. Kartons maketēšanai (m2) 1 katram izglītojamajam 

2.29. Koka izstrādājumu paraugi ar dažādu dekoratīvu apdari Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.30. Kokapstrādes griezējinstrumentu katalogi 6 

2.31. Kokgriezumu paraugi, vizuālās uzskates līdzekļi kokgriešanas paņēmienu un sagatavju ilustrēšanai, izstrādājumos iestrādātu 

kokgriezumu paraugi u.c. vizuālās uzskates līdzekļi (komplekts) 

1 

2.32. Kokskaidu plāksne (m²) 3,5 katram izglītojamajam 

2.33. Koksnes un koksnes materiālu paraugi ar koksnes vainām un bez tām Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.34. Kokvirpojumu paraugi, vizuālās uzskates līdzekļi kokvirpošanas paņēmienu un sagatavju ilustrēšanai, izstrādājumos iestrādātu 

kokvirpojumu paraugi u.c. vizuālās uzskates līdzekļi (komplekts) 

1 

2.35. Kontaktlīme, 100 g (iepakojums) 1 katram izglītojamajam 

2.36. Kurpnieku naglas (iepakojums, apm. 5−6 kg) 1 

2.37. Lakas, beices, krāsas, patinas, atšķaidītāji, līmējamās metāla plāksnītes, līmes plāksnīšu līmēšanai, metāliskās krāsas u.c. materiāli pēc 

apdares specifikas 

Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.38. Laminēta kokskaidu plātne (m²) 5 katram izglītojamam 

2.39. Lapu koku sagataves, dažāda biezuma, žāvētas W= 8:12% (m³) 0,20 katram izglītojamajam 

2.40. Lentes atsperes (rullis) 1 

2.41. Līmes, dažādas: vairāku veidu PVA, kūstošās, poliuretāna, citas vienkomponenta līmes, epoksīda sveķu līme, D3 un D4 grupas līmes 

u.c. 

Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.42. Lobītais finieris, dažādu koku sugu (m²) 10 katram izglītojamajam 

2.43. Masīvkoka kokmateriāls: bērzs, dižskābardis, egle, ozols, priede (m3) 0,6 katra veida 
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2.44. Materiāli dekoratīvu elementu izgatavošanai: sagataves vai detaļas profilēšanai u.c. apstrādēm, materiāli šabloniem, skrūves Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.45. Melamīna maliņas materiāls (m) 25 katram izglītojamajam 

2.46. Mikrometrs 1 katram izglītojamajam 

2.47. Mīkstā lapu koksne (m3) 0,1 katram izglītojamajam 

2.48. Mīkstie materiāli:  

 • jūraszāle jeb sizals, 20−40 mm Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

 • kokoss, 20– 30 mm2 × 1,6 m 60−80 kg/m3 (loksnes) 3 
 • kokvilna, 250−300 g/m2 (rullis) 1 

 • latekss, 20−30 mm 50−70 kg/m3 3 

 • porolons (m2) 0,6 katram izglītojamam 

 • putupoliuretāns, 30–50 mm 3 

 • sintepons (poliestervate), 150–200 g/m2 (rullis) Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

 • vatīns un vatelīns, 250−300 g/m2 (rullis)  1 

 • vilna (kg) 5–8 

 • zirgu sari, birstoši (kg) 5–8 

 • zirgu sari uz pamatnes, 2×1,6 m (loksnes) 4 

2.49. Naži (komplekts) 3 

2.50. Nekoksnes materiāli: metāls, stikls, polimērie materiāli u.c. (m2) 0,2 katram izglītojamam 

2.51. Organiskais stikls (m2) 0,5 katram izglītojamajam 

2.52. Papīra līmlentes Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.53. Papīrs A4 (iepakojums) 1 uz grupu 

2.54. Papīrs fotogrāfiju printēšanai Atbilstoši moduļa apguvei 

2.55. Plātņu materiāli: KSP, MDF, saplāksnis u.c. (m2) 1,8 katram izglītojamam 

2.56. Pocket atsperes, 2×2 m; 100−150 mm (bloks) 1 

2.57. Polivinilacetāta līme, 100 g (iepakojums) 1 katram izglītojamajam 

2.58. Pulksteņtipa indikators ar magnetizētu statīvu 2 katram izglītojamajam 

2.59. Putukartons (m2) 1 katram izglītojamajam 

2.60. Putuplasts maketēšanai (m2) 1  katram izglītojamajam 

2.61. Rasēšanas papīrs A3 (iepakojums) 1 uz grupu 
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2.62. Respirators 1 katram izglītojamajam 

2.63. Ruļļu tekstilmateriāli (austie, neaustie):  

 • dabīgā āda (m2) 8 

 • džutas maisa audums (m) 20 

 • flizelīns, F 50–100 g/m2 (rullis) 1 

 • kokvilnas audums, 90−100 g/m2 (rullis) 1 

 • līmaudums (m2) 8 

 • mākslīgā āda (m2) 8 

 • mēbeļu gobelēns, 200−500 g/m2 (t. m.) 10 

2.64. Saplākšņu sagataves, dažāda biezuma – no 3 : 12% (m²) 20 katram izglītojamajam 

2.65. Silikoni, hermētiķi 2 

2.66. Skavas, 12−25 mm (iepakojums, 10 tūkst.) 1 

2.67. Skrūves, dažāda veida (gab.) 100 

2.68. Skuju koku sagataves apdarei, dažāda biezuma, žāvētas W = 8:12% (m³) 0,42 katram izglītojamajam 

2.69. Slīplentes 3 

2.70. Slīpmateriāli, dažādas graudainības, pārrēķinot ruļļu materiālā (m²) 7,6 katram izglītojamajam 

2.71. Smalcinātās koksnes paraugi (tehnoloģiskās, biokurināmās šķeldas, mulčas, pakaiši, koksnes milti, termomehāniskā masa.), no katra 

veida ~10 (kg) 

~20 

2.72. Slīpēšanas sūkļi  Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.73. Spirālatsperes (rullis) 1 

2.74. Sukas Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.75. Šabloni 8 

2.76. Šujamie diegi, dažādu krāsu Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.77. Tapsēšanas līme (kg) 20 

2.78. Tepes (kg) 2,7 katram izglītojamajam 

2.79. Tīrīšanas līdzekļi 4 

2.80. Urbji 5 

2.81. Zibatmiņa 1 

2.82. Zāģlentes 2 

2.83. Zāģmateriālu paka (m³) >0,5 

2.84. Zāģripas 3 
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2.85. Zīmuļu komplekts (komplektā pa 12 zīmuļiem 5H–5B) 1 katram izglītojamajam 
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Kokizstrādājumu izgatavošana 

<<Modulārās programmas kods, ieraksta izglītības iestāde>> 

(pēc izglītības klasifikācijas) 

Programmas 

veids 

<<Ieraksta izglītības iestāde>> 

Iegūstamā 

kvalifikācija 

Tapsētājs 

Profesionālās 

kvalifikācijas līmenis 

Trešais profesionālās kvalifikācijas līmenis (atbilst ceturtajam Latvijas kvalifikāciju ietvarstruktūras līmenim) 

Prasības attiecībā uz 

iepriekš iegūto izglītību 

<<Ieraksta izglītības iestāde>> 

Pasūtītājs: 

Valsts izglītības satura centrs 

Metodiskais atbalsts: 

Projekts "Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide 

profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes 

nodrošināšanai" 

Helga Kaukule 

Izpildītājs: 

SIA "AC Konsultācijas" 

Darba grupas vadītājs: 

Ilze Dzirkale 

Darba grupa: 

Gatis Grasmanis, Dainis Zavadskis, Juris Griķis, 

Andrejs Kopilovs, Renārs Sakne, Haralds Laucis, 

Arnolds Seidars, Mārtiņš Mednieks 

Vērtētāji: 

Latvijas Darba devēju konfederācija 

Nozares eksperts: 

Kārlis Rubenis 

Latvijas Brīvo arodbiedrību savienība 

Nozares eksperts: 

Andrejs Vilciņš 

Uz sākumu
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"Tapsētāja" 

PROGRAMMAS APRAKSTS 

 
 

Programmas 

mērķis 

 

 

Izglītības procesa rezultātā sagatavot tapsētāju, kurš spēs izgatavot dažādu veidu tapsējumus, remontēt un restaurēt 

tos, veikt dažādu mēbeļu izstrādājumu apvilkšanu, izmantojot tapsēšanas materiālus. 

Programmas 

uzdevumi 

 

 

Izglītības procesa rezultātā dot iespējas apgūt šādas zināšanas, prasmes un kompetences: 

1. Noteikt, izvērtēt un izvēlēties darba uzdevuma veikšanai nepieciešamos tapsējamos materiālus atbilstoši to 

īpašībām, savstarpējās saderības un lietojuma veidam, aprēķināt to patēriņu. 

2. Izvēlēties tapsēšanas tehnoloģiju, izvērtējot tapsējamā priekšmeta funkciju, tā vizuālo izskatu un ergonomiku, 

pārzināt dažādus konstruktīvos tapsēšanas paņēmienus vai metodes un izvēlēties tapsēšanas metodei piemērotus 

materiālus. 

3. Noteikt un novērtēt tapsēšanas izejmateriālus konkrētā darba uzdevuma veikšanai, organizēt un uzturēt darba vietu 

atbilstoši tapsēšanas tehnoloģiskajam procesam. 

4. Rūpīgi un secīgi veikt tapsēšanas darbus saskaņā ar izvēlēto tehnoloģiju, izvēlēties, iestatīt un lietot atbilstošus 

instrumentus un iekārtas darba uzdevuma izpildei. 

5. Patstāvīgi plānot un organizēt darbu, lasīt tehnoloģiskās kartes un rasējumus, prast atpazīt dažādus tapsējamo 

materiālu tehniskos apzīmējumus, izvēlēties atbilstošus tapsējamo materiālu izmērus un formātu standartus, ievērojot 

resursu taupību. 

6. Aprēķināt tapsējuma remontam nepieciešamo darba un materiālu apjomu, izvērtējot bojājuma veidu un tā rašanās 

iemeslus. 

7. Veikt tapsējuma demontāžu tā remontam nepieciešamajā apjomā un atjaunot to, novēršot remontējamā priekšmeta 

esošos trūkumus un defektus. 

8. Izvēlēties restaurējamajam priekšmetam tādas tapsējuma restaurācijas metodes, kas neradīs priekšmetam lielākus 

bojājumus, kā nepieciešams, lai atjaunotu tapsējumu. 

9. Izvēlēties restaurējamajam priekšmetam autentiskus vai maksimāli oriģinālam līdzīgus tapsējamos materiālus un 

metodiku. 
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10. Veicot restaurējamā priekšmeta demontāžu, rūpīgi dokumentēt tapsējuma oriģinālo izgatavošanas tehnoloģiju un 

veikt tapsējuma faktiskā stāvokļa fotofiksāciju. 

11. Atjaunot tapsējumu, izprotot un precīzi ievērojot tehnoloģijas un materiālus, kas lietoti restaurējamā priekšmeta 

izgatavošanā. 

12. Rūpīgi veikt priekšmeta fotofiksāciju pirms restaurācijas un priekšmeta restaurācijas gaitā, veicot demontāžu un 

atjaunojot to, saglabāt liecības par sākotnējo tapsējumu un iepriekš veiktajiem remontiem vai restaurāciju. 

13. Izvērtēt savu profesionālo kompetenci, veicot tapsējuma restaurācijas darbus, ja nepieciešams pieaicināt un 

sadarboties ar augstākas kvalifikācijas restaurācijas speciālistiem. 

14. Izmantot datubāzes, tehnisko dokumentāciju un citus informācijas avotus un iepazīties ar jaunākajām 

tehnoloģijām, instrumentiem, tapsēšanas materiāliem un metodēm, dalīties pieredzē ar kolēģiem. 

15. Uzklausīt pasūtītāja vēlmes, izstrādāt dažādus tapsēšanas piedāvājumus, izklāstīt tos pasūtītājam saprotamā 

formā, izskaidrot atšķirīgo piedāvājumu priekšrocības un trūkumus, precīzi aprēķināt pasūtījuma izpildei 

nepieciešamās izmaksas. 

16. Izprast un ievērot darba aizsardzības, vides aizsardzības un ugunsdrošības prasības, veikt darba pienākumus, 

nekaitējot savai un kolēģu veselībai. 

17. Ievērot darba tiesisko attiecību prasības. 

18. Sniegt pirmo palīdzību. 

19. Sazināties valsts valodā un vienā svešvalodā. 

20. Ievērot profesionālās un vispārējās ētikas principus. 

 

 

Programmas 

apguves kvalitātes 

novērtēšana 

 

 

Izglītojamie, kuri apguvuši modulārajā programmā profesionālās kvalifikācijas "Tapsētājs" ieguvei paredzētos A, B 

un C daļas moduļus un ieguvuši nepieciešamo zināšanu, prasmju un kompetenču vērtējumu, kārto valsts noslēguma 

pārbaudījumu. 

 

 

Tālākās izglītības 

iespējas 

 

 

Izglītojamajiem, apgūstot papildu moduļus atbilstoši "Kokrūpniecības" nozares/sektora moduļu kartei, iespējams 

iegūt citu profesionālo kvalifikāciju vai papildu kompetences. 
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"Tapsētāja" 

MODUĻU KARTE 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

C 

B 

A 

Materiālu un 

pakalpojumu 

 sagāde kokapstrādes 
uzņēmumā 5% 

Valodas, kultūras 

izpratne un 
izpausmes 
(2. līmenis) 

Sociālās un 

pilsoniskās 

prasmes 
(2. līmenis) 

Konstruēšana ar 

speciālajām 

datorprogrammām 
10% 

Valodas, kultūras 
izpratne un 

izpausmes 
(1. līmenis) 

Sociālās un 

pilsoniskās 
prasmes 

(1. līmenis) 

 

Mīksto mēbeļu 
restaurācija un 

atjaunošana 
23% 

Sabiedrības un 
cilvēka drošība 

(2. līmenis) 

Iniciatīva un 
uzņēmējdarbība 

(2. līmenis) 

Dekoratīvā 

virsmu apdare 

5% 

 Ekskluzīvu materiālu 

un tehnoloģiju 

lietojums 
tapsēšanā, 5% 

Zaļās prasmes  Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģijas 
(1. un 2. līmenis) 

Koksnes 
mehāniskā 

apstrāde 
8% 

Koksnes 
mehāniskās 

apstrādes 
organizācija 8% 

Tapsētu izstrādā- 

jumu izgatavošanas 

procesa plānošana 
11% 

Sabiedrības un 

cilvēka drošība 

(1. līmenis) 

Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība 

(1. līmenis) 

Kokrūpniecības 

nozares uzņēmuma 
pamatprocesi 

4% 

Individuālu 

(vienkāršu) koka 
izstrādājumu 

izgatavošana 5% 

Nemehanizēta 

koksnes 
līmēšana 

2% 

Koka 

izstrādājumu 
nemehanizēta 

apdare 2% 

Matraču 

izgatavošana 

10% 

Tapsētāja 

prakse 

Tapsētu 

izstrādājumu 

izgatavošana 
27% 
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"Tapsētāja" 

PROGRAMMAS ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr. 

p.k. 

Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Airogrāfijas pistoles 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.2. Alumīnija folijas trauki, ~200 ml 5 uz 2 izglītojamajiem 

1.3. Apaļskavu pistole 1 

1.4. Aptieciņa, apgādāta ar nepieciešamo materiālu minimumu 1 

1.5. Augstspiediena iekārta apdares materiālu izsmidzināšanai 1 

1.6. Augstumā regulējams darbagalds 1 katram izglītojamajam 

1.7. Ādas slīpēšanas ierīce 1 

1.8. Āmurs, 200 g 1 katram izglītojamajam 

1.9. Biezumapstrādes garenfrēzmašīna 1 

1.10. Bīdmērs, 0−150 mm, D − 0,1 mm 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.11. Blokspiede ar vismaz četrām sekcijām 1 

1.12. Bonel spirāļu atsperu vīšanas ierīce 1 

1.13. Četrpusīgā garenfrēzmašīna 1 

1.14. Darba galds un krēsls 1 katram izglītojamajam 

1.15. Darba vieta virsmas sagatavošanai apdarei 1 katram izglītojamajam 

1.16. Dators (ar programmām Autocad, Polyboard, Cutting3) 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.17. Divdiegu taisnvīļu šujmašīna 2 

1.18. Dobšanas, urbšanas iekārta 1 

1.19. Dornītis 1 katram izglītojamajam 

1.20. Drēbnieku šķēres 1 katram izglītojamajam 

1.21. Dubultspice, 30 cm (abi gali asi, vienā galā vieta, kur ievērt diegu) 1 katram izglītojamajam 

1.22. Elektriskais figūrnazis 1 

1.23. Elektriskais vibrozāģis 2 uz grupu 

1.24. Elektriskais diska nazis 1 
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1.25. Elektriskās vibrošķēres 1 

1.26. Elektroniskie svari 1 

1.27. Ēvelsols – darba vieta 1 katram izglītojamajam 

1.28. Figūrzāģis 1 

1.29. Forceris (īlens kantes formēšanai) 1 katram izglītojamajam 

1.30. Formātripzāģmašīna 1 

1.31. Fotoaparāts 1 

1.32. Gludēvele 1 

1.33. Hidrauliskā vienstāva prese ar apsildāmām plātnēm 1 

1.34. Īlens 1 katram izglītojamajam 

1.35. Kalkulators 1 katram izglītojamajam 

1.36. Kalts 1 

1.37. Karstā gaisa fēns 1 

1.38. Koka āmurs 1 

1.39. Koksnes mitruma mērīšanas mēraparāti 1 

1.40. Kompresors – centralizētā saspiestā gaisa padeve 1 

1.41. Krāsošanas ruļļi (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.42. Krīts, zīmulis, permanentais marķieris (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.43. Lekālu komplekts (komplektā trīs dažādi lekāli) 1 katram izglītojamajam 

1.44. Lentes slīpmašīna 1 

1.45. Lentzāģmašīna 1 

1.46. Liektās adatas, 3 diametri (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.47. Lineālu komplekts: 50 cm; 140 cm auduma piegriešanai; trīsstūris – 45 grādu leņķis un 60 grādu leņķis 1 katram izglītojamajam 

1.48. Līmes izsmidzināšanas pistole 1 uz grupu 

1.49. Līmspīles (komplekts, trīs dažādas) 1 katram izglītojamajam 

1.50. Mērkoks, 5 m, D − 1cm 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.51. Mērlente, 5 m, D − 0,1 mm 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.52. Mikrometrs 1 katram izglītojamajam 

1.53. Mikroskops 1 

1.54. Multifunkcionālais printeris, kopētājs un skeneris 1 

1.55. Multimediju projektors un ekrāns 1 

1.56. Naglu cēlājs 1 katram izglītojamajam 

1.57. Nazis giljotīna 1 uz grupu  

1.58. Nažu komplekts (biezumapstrādei un taisnošanai) 8 
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1.59. Orbitālā vai ekscentra slīpmašīna 1 

1.60. Otas (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.61. Papīra nazis 1 katram izglītojamajam 

1.62. Piegriežamais galds (vismaz 155×200 cm) 1 katram izglītojamajam 

1.63. Pistole karstlīmes uzklāšanai 1 

1.64. Plakanknaibles 1 katram izglītojamajam 

1.65. Plastikāta zip maisiņi, dažāda lieluma 5 uz 2 izglītojamajiem 

1.66. Psihrometrs 1 

1.67. Pulverizatora pistoles apdares materiālu uzklāšanai 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.68. Rokas elektriskās slīpmašīnas (dažādas) 5 

1.69. Rokas ripzāģmašīna 1 

1.70. Rokas urbjmašīna 1 

1.71. Saliktā frēze 6 

1.72. Sejas maska 1 katram izglītojamajam 

1.73. Skalpelis/nazis 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.74. Skavu izraušanas instruments 1 katram izglītojamajam 

1.75. Skavu pistole 1 katram izglītojamajam 

1.76. Skoča pistole 2 

1.77. Slīplente 1 

1.78. Slīpmašīna, rotējošā 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.79. Slīpmašīna, vibro 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.80. Smērvielu spiede 1 

1.81. Stangas 1 katram izglītojamajam 

1.82. Stiprības pārbaudes stends 1 

1.83. Svari (500 g, D − 0,01 g) 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.84. Svītrkodu printeris 1 

1.85. Šķēres 1 katram izglītojamajam 

1.86. Špakteļlāpstiņas (dažādu profilu) 1 katram izglītojamajam 

1.87. Španeris (instruments, ar kura palīdzību nostiept siksnas) 1 katram izglītojamajam 

1.88. Štekeri (komplekts, lielas adatas auduma saspraušanai) 1 katram izglītojamajam 

1.89. Taisnā adata, 15 cm garums 1 katram izglītojamajam 

1.90. Taisnošanas garenfrēzmašīna 1 

1.91. Tape edge šūšanas darbagalds 1 

1.92. Tapsētāja āmurs 1 katram izglītojamajam 
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1.93. Trīsdiegu overloks 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.94. Tvaika stacija 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.95. Universālā frēzmašīna 1 

1.96. Universālā ripzāģmašīna 1 

1.97. Urbis (urbšanai šķiedru virzienā un šķērsām šķiedrām) 2 

1.98. Urbjmašīna 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.99. Viengabala frēze (ar taisniem un profilētiem griežņiem) 2 

1.100. Viskozimetrs 1 

1.101. Zāģlente 1 

1.102. Zāģripa (garenzāģēšanai un šķērszāģēšanai) 2 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. ABS maliņu materiāls (m) 25 katram izglītojamajam 

2.2. Atsperstieple, 2–3 mm (kg) 300 

2.3. Auklas (dažādu krāsu) Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.4. Sukas (metāla) Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.5. Bonelatsperes, 2×2 m; 100−130 mm (bloks) 3 

2.6. Bonelatsperes, 2×1,6 m; 100−130 mm (bloks) 1 

2.7. Cietā lapu koksne (m3) 0,1 katram izglītojamajam 

2.8. Darba gaitā bojāti griezējinstrumenti paraugam Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.9. Darbmašīnu shēmas (ja nav pieejama darbmašīna) 6 

2.10. Drāztais finieris, dažādu koku sugu (m²) 10 katram izglītojamajam 

2.11. Eiropas kokrūpniecības standarti 1 

2.12. Elastīgās jostas: sēdītes jostas, muguriņas jostas (rullis) 2 no katra veida 

2.13. Etaloni 2 

2.14. Finierētas sagataves, dažādu koku sugu (m²) 10 katram izglītojamajam 

2.15. Gruntslakas, gruntskrāsas (kg) 1,2 katram izglītojamajam 

2.16. Iekrāsas, pārrēķinātas darba šķīdumā (kg) 1,2 katram izglītojamajam 

2.17. Iepakošanas materiāli:  

 • gofrētais kartons, 3−5 slāņu (m2) 30 

 • polietilēna plēve, 0,15 mm (m) 50 
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 • skočs (iepakojums, 6 ruļļi) 1 

2.18. Karstlīme, 100 g (iepakojums) 1 katram izglītojamajam 

2.19. Kartons maketēšanai (m2) 1 katram izglītojamajam 

2.20. Koka izstrādājumu paraugi ar dažādu dekoratīvu apdari Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.21. Koksnes un koksnes materiālu paraugi ar koksnes vainām un bez tām Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.22. Kontaktlīme, 100 g (iepakojums) 1 katram izglītojamajam 

2.23. Kurpnieku naglas (iepakojums (apm. 5−6 kg)) 3 

2.24. Lakas, beices, krāsas, patinas, atšķaidītāji, līmējamās metāla plāksnītes, līmes plāksnīšu līmēšanai, metāliskās krāsas u.c. materiāli pēc 

apdares specifikas 

Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.25. Laminēta kokskaidu plātne (m²) 7 katram izglītojamam 

2.26. Lapu koku sagataves, dažāda biezuma, žāvētas W = 8:12% (m³) 0,10 katram izglītojamajam 

2.27. Latekss, 25−30 mm2 x 1,6; 60−80 kg/m3 (loksnes) 6 

2.28. Lentes atsperes (rullis) 2 

2.29. Lobītais finieris, dažādu koku sugu (m²) 10 katram izglītojamajam 

2.30. MDF plātnes (m²) 6 katram izglītojamajam 

2.31. Melamīna maliņas materiāls (m) 25 katram izglītojamajam 

2.32. Mīkstā lapu koksne (m3) 0,1 katram izglītojamajam 

2.33. Mīkstie polsterējamie materiāli:  

 • kokoss Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

 • latekss, 20×30 mm; 50−70 kg/m3 Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

 • putupoliuretāns (PPU), 30−50 mm (loksnes) 6 

2.34. Nobeiguma lente, 30−50 mm (m) 20 

2.35. Papīra līmlentes Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.36. Papīrs A4 (iepakojums) 1 uz grupu 

2.37. Papīrs fotogrāfiju printēšanai Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.38. Pildmateriāli:  

 • jūraszāle jeb sizals, 20−40 mm (loksnes) Atbilstoši programmas 

īstenošanai 



 
Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 
 

 

Profesionālās izglītības programma "Kokizstrādājumu izgatavošana", profesionālā kvalifikācija "Tapsētājs", 3. profesionālās kvalifikācijas līmenis 
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 • kokoss, 20–30 mm, 2×1,6 m, 60−80 kg/m3 (loksnes) 15 

 • kokvilna, 250−300 g/m2 (rullis) 4 

 • sintepons (poliestervate), 150–200 g/m2 (rullis) 3 

 • vatīns un vatelīns, 250−300 g/m2 (rullis) 4 

 • vilna (kg) 20 

 • zirgu sari, birstoši (kg. 20 

 • zirgu sari uz pamatnes, 2×1,6 (m) 16 

2.39. Plātņu materiāli (OSB, MDF, KSP, saplāksnis) Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.40. Pocket atsperes, 2×2m; 100–150 mm (bloks) 3 

2.41. Pocket atsperes, 2×1,6 m; 100−130 mm (bloks) 2 

2.42. Putuplasts maketēšanai (m2) 1  katram izglītojamajam 

2.43. Rasēšanas papīrs A3 (iepakojums) 1 uz grupu 

2.44. Respirators 1 katram izglītojamajam 

2.45. Ruļļu tekstilmateriāli (austie, neaustie):  

 • dabīgā āda (m2) 8 

 • džutas maisa audums (m) 40 

 • flizelīns F50 − 100 g/m2 (rullis) 3 

 • kokvilnas audums, 90−100 g/m2 (rullis) 3 

 • līmaudums (m2) 8 

 • matraču audums – kokvilnas, 200−400 g/m2 (m2) 40 

 • mākslīgā āda (m2) 20 

 • mēbeļu gobelēns, 200−500 g/m2 (t. m.) 50 

2.46. Saplākšņu sagataves, dažāda biezuma – no 3:12% (m²) 15 katram izglītojamajam 

2.47. Skavas, dažādu izmēru, 12−25 mm (iepakojums (10 tūkst.)) 4 

2.48. Slīpmateriāli, dažādas graudainības, pārrēķinot ruļļu materiālā (m²) 3,8 katram izglītojamajam 

2.49. Smalcinātās koksnes paraugi (tehnoloģiskās, biokurināmās šķeldas, mulčas, pakaiši, koksnes milti, termomehāniskā masa), no katra 

veida ~10 (kg) 

~20 

2.50. Smilšpapīri Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.51. Slīpēšanas sūkļi  Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.52. Spirālatsperes (rullis) 2 

2.53. Sukas Atbilstoši programmas 



 
Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 
 

 

Profesionālās izglītības programma "Kokizstrādājumu izgatavošana", profesionālā kvalifikācija "Tapsētājs", 3. profesionālās kvalifikācijas līmenis 
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īstenošanai 

2.54. Šabloni 5 

2.55. Šujamie diegi (dažādu krāsu) Atbilstoši programmas 

īstenošanai 

2.56. Tapsēšanas līme (kg) 80 

2.57. Tepes (kg) 1,2 katram izglītojamajam 

2.58. Zibatmiņa 1 

2.59. Zīmuļu komplekts (komplektā pa 12 zīmuļiem HB) 1 katram izglītojamajam 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

* Satura izstrādē izmantots Eiropas Sociālā fonda projekta "Nozaru kvalifikācijas sistēmas izveide un profesionālās izglītības efektivitātes un kvalitātes paaugstināšana" (vienošanās Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001) darba rezultāts.

** Moduļa satura apguvē apskatīt kokapstrādes uzņēmumus, kuri attiecas uz apgūstamo profesionālo kvalifikāciju 

Modulis "Kokrūpniecības nozares uzņēmuma pamatprocesi" 

MODUĻA "Kokrūpniecības nozares uzņēmuma pamatprocesi" APRAKSTS* 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas orientēties kokapstrādes nozares uzņēmumu** galvenajos darbības procesos un lietot drošas darba metodes 

profesionālajā darbībā. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Raksturot darba procesus kokapstrādes nozarē.

2. Raksturot kokapstrādes nozares uzņēmumus, to darba organizāciju un saražotās produkcijas sortimentu.

3. Atpazīt uzņēmumā esošās ražošanas tehnoloģiskās plūsmas un iekārtu tipus.

4. Izvērtēt galvenos darba vides riska faktorus kokapstrādes nozarē.

5. Iekārtot un uzturēt ergonomisku darba vietu.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Iegūta pamatizglītība. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu. Atbilstoši darba uzdevumam raksturo darba procesus, ražošanas 

tehnoloģiskās plūsmas un produkcijas sortimentu kokapstrādes uzņēmumā. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Kokrūpniecības nozares uzņēmuma pamatprocesi" ir pirmais no A daļas moduļiem. Moduļa "Kokrūpniecības nozares 

uzņēmuma pamatprocesi" apguve ir ieejas nosacījums moduļa "Individuālu (vienkāršu) koka izstrādājumu izgatavošana" apguvei. 

Uz sākumu



2 

Modulis "Kokrūpniecības nozares uzņēmuma pamatprocesi" 

MODUĻA "Kokrūpniecības nozares uzņēmuma pamatprocesi" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: raksturot darba 

procesus kokapstrādes 

nozarē. 

 

Zina: kokapstrādes 

nozares struktūru, tās 

īpatnības un darba 

vidi. 

 

Izprot: kokapstrādes 

nozares struktūras un 

galveno darba procesu 

savstarpējo sakarību. 

1.1. Ievads 

kokapstrādes nozarē. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Kokapstrādes loma 

Latvijā un pasaulē. 

Nosauc kokapstrādes 

nozares struktūru. 

Izskaidro kokapstrādes 

nozares attīstības 

tendences. 

Avotu analīze. Izglītojamie, izmantojot 

mācību materiālus un 

interneta resursus, apkopo 

informāciju par kokapstrādes 

nozares struktūru un attīstības 

tendencēm. Apkopotos 

materiālus pārrunā un atbild 

uz jautājumiem. 

 

1.2. Koksnes 

apstrādes 

tehnoloģijas. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Metāla detektori, 

mizotāji, smalcinātāji, 

transporta un kraušanas 

ierīces. 

Atšķir koksnes 

apstrādes ierīces un 

izskaidro to lietošanu 

koksnes apstrādē. 

Raksturo koksnes 

apstrādes ierīces un 

izskaidro to lietošanu 

koksnes apstrādē. 

Netiešā uzskate. Izglītojamie, izmantojot 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda pārējiem izglītojamajiem 

koksnes apstrādes ierīces un 

stāsta par tām un to lietošanu.  

 

1.2.2. Zāģmateriālu 

ražošanas procesi. 

Atpazīst un nosauc 

zāģmateriālu 

ražošanas procesus. 

 

Raksturo zāģmateriālu 

ražošanas procesus. 

Mācību 

ekskursija. 

Izglītojamie saņem uzdevumu 

mācību ekskursijas laikā 

iepazīties ar kokapstrādes 

uzņēmuma darba organizāciju 

un aizpildīt darba lapas: 

1. Kokapstrādes uzņēmuma 

iecirkņi un darba procesi. 

2. Kokapstrādes uzņēmuma 

iecirkņu darbinieku 

pienākumi un atbildība. 

Pēc ekskursijas izglītojamie 

prezentē uzdevuma izpildi, 

1.2.3. Koksnes žāvēšanas 

procesi. 

Atpazīst un nosauc 

koksnes žāvēšanas 

procesus. 

 

Raksturo koksnes 

žāvēšanas procesus. 

1.2.4. Plātņu materiālu 

ražošanas procesi. 

Atpazīst un nosauc 

plātņu materiālu 

ražošanas procesus. 

 

Raksturo plātņu 

materiālu ražošanas 

procesus. 
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Modulis "Kokrūpniecības nozares uzņēmuma pamatprocesi" 

1.2.5. Mēbeļu ražošanas 

procesi. 

Atpazīst un nosauc 

mēbeļu ražošanas 

procesus. 

 

Raksturo mēbeļu 

ražošanas procesus. 

iesaistās sarunā un argumentē 

savu viedokli. 

 

2. Spēj: raksturot 

kokapstrādes nozares 

uzņēmumus, to darba 

organizāciju un 

saražotās produkcijas 

sortimentu. 

 

Zina: uzņēmuma 

ražošanas 

struktūrvienības/ 

dienestu darba 

procesus, personāla 

darba pienākumus un 

atbildību, kokapstrādes 

produkcijas 

sortimentu. 

 

Izprot: uzņēmumu 

misiju un redzējumu 

kokapstrādes nozarē. 

2.1. Kokapstrādes 

uzņēmumu ražošanas 

struktūrvienības. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Kokapstrādes 

nozares uzņēmuma 

iecirkņu iedalījums. 

 

Nosauc kokapstrādes 

uzņēmuma iecirkņus. 

Raksturo kokapstrādes 

uzņēmuma iecirkņus. 

Mācību 

ekskursija. 

Izglītojamie saņem uzdevumu 

mācību ekskursijas laikā 

iepazīties ar kokapstrādes 

uzņēmuma darba organizāciju 

un aizpildīt darba lapas: 

1. Kokapstrādes uzņēmuma 

iecirkņi un darba procesi. 

2. Kokapstrādes uzņēmuma 

iecirkņu darbinieku 

pienākumi un atbildība. 

Pēc ekskursijas izglītojamie 

prezentē uzdevuma izpildi, 

iesaistās sarunā un argumentē 

savu viedokli. 

 

2.1.2. Iecirkņu 

darbinieku pienākumi un 

atbildība kokapstrādes 

uzņēmumā. 

Nosauc kokapstrādes 

uzņēmuma iecirkņu 

darbinieku 

pienākumus. 

Raksturo kokapstrādes 

uzņēmuma iecirkņu 

darbinieku pienākumus 

un atbildību. 

2.2. Kokapstrādes 

pamati (prečzinības 

pamati). 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Kokapstrādes 

produkcijas veidi un to 

lietojums. 

Nosauc kokapstrādes 

produkcijas 

sortimentu un tā 

lietojumu. 

Raksturo kokapstrādes 

produkcijas sortimentu 

un izskaidro tā 

lietojumu. 

Netiešā uzskate. Izglītojamie, izmantojot 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda un stāsta pārējiem 

izglītojamajiem par 

kokapstrādes produktu 

veidiem, sortimenta 

veidošanu un produkcijas 

lietojumu. 

 

3. Spēj: atpazīt 

uzņēmumā esošās 

ražošanas 

tehnoloģiskās plūsmas 

un iekārtu tipus. 

 

Zina: ražošanas 

tehnoloģisko plūsmu 

veidus un tipus, iekārtu 

veidus un to 

izmantošanas iespējas. 

3.1. Iekārtas un 

tehnoloģiskās 

plūsmas tipi 

kokapstrādē. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Iekārtu tipi 

kokapstrādē. 

Atpazīst iekārtu 

veidus. 

Izskaidro iekārtu 

veidus, to lietošanas 

iespējas. 

Mācību 

ekskursija. 

Izglītojamie saņem uzdevumu 

mācību ekskursijas laikā 

iepazīties ar kokapstrādes 

uzņēmuma iekārtām.Pēc 

ekskursijas izglītojamie 

apkopo un prezentē 

informāciju par iekārtu 

veidiem un izmantošanas 

iespējām. 
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Modulis "Kokrūpniecības nozares uzņēmuma pamatprocesi" 

 

Izprot: ražošanas 

tehnoloģisko plūsmu 

un iekārtu nozīmi 

uzņēmuma ražošanas 

procesa 

nodrošināšanai. 

3.1.2. Tehnoloģisko 

plūsmu tipi kokapstrādē. 

Atpazīst tehnoloģisko 

plūsmu veidus. 

Izskaidro tehnoloģisko 

plūsmu veidus, to 

atšķirības. 

Mācību 

ekskursija. 

Izglītojamie saņem uzdevumu 

mācību ekskursijas laikā 

iepazīties ar kokapstrādes 

uzņēmuma tehnoloģiskajām 

plūsmām. Pēc ekskursijas 

izglītojamie apkopo un 

prezentē informāciju par 

tehnoloģisko plūsmu 

veidiem. 

 

4. Spēj: izvērtēt 

galvenos darba vides 

riska faktorus 

kokapstrādes nozarē. 

 

Zina: galvenos darba 

vides riska faktorus 

kokapstrādē 

(traumatisms, fizikālie 

faktori, putekļi un 

aerosoli, ķīmiskās 

vielas, bioloģiski 

faktori utt.), darba 

vides riska faktoru 

iespējamās iedarbības 

sekas, pasākumus riska 

faktoru mazināšanai 

vai novēršanai. 

 

Izprot: bīstamo un 

kaitīgo faktoru 

iedarbību uz cilvēka 

veselību, iespējas 

izvairīties un 

aizsargāties. 

4.1. Darba vides riska 

faktori kokapstrādē. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Darba vides riska 

faktori kokapstrādē. 

Atpazīst un atšķir 

darba vides riska 

faktorus. 

Novērtē darba vides 

riska faktoru 

bīstamības pakāpi. 

Situāciju analīze. Pedagogs piedāvā 

izglītojamajiem situācĳas 

aprakstu/videomateriālu, un 

izglītojamie atbild uz 

jautājumiem par darba vides 

riska faktoriem kokapstrādē. 

Izglītojamie pārrunā, analizē, 

pieraksta, secina, veido 

kopsavilkumus vai 

ieteikumus. 

 

4.1.2. Kolektīvie darba 

vides riska faktoru 

aizsardzības līdzekļi. 

Atpazīst un nosauc 

kolektīvo 

aizsardzības līdzekļu 

veidus un to 

lietošanas mērķus. 

Lieto kolektīvos 

aizsardzības līdzekļus 

un pārzina to 

specifiskās darbības 

jomas. 

Situāciju analīze. Izglītojamie izspēlē situācĳas 

ar kolektīvajiem aizsardzības 

līdzekļiem, praktiski 

demonstrē kolektīvo 

aizsardzības līdzekļu 

lietošanu. Pēc tam 

izglītojamie pārrunā, analizē, 

pieraksta, secina, veido 

kopsavilkumus vai 

ieteikumus. 

 

4.1.3. Individuālie darba 

vides riska faktoru 

aizsardzības līdzekļi. 

Atpazīst un nosauc 

individuālo 

aizsardzības līdzekļu 

veidus un to 

lietošanas mērķus. 

Lieto individuālos 

aizsardzības līdzekļus 

un pārzina to 

specifiskās darbības 

jomas. 

Situāciju analīze. Izglītojamie izspēlē situācĳas 

ar individuālajiem 

aizsardzības līdzekļiem, 

praktiski demonstrē 

individuālo aizsardzības 

līdzekļu lietojumu. Pēc tam 

izglītojamie pārrunā, analizē, 
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Modulis "Kokrūpniecības nozares uzņēmuma pamatprocesi" 

pieraksta, secina, veido 

kopsavilkumus vai 

ieteikumus. 

 

5. Spēj: iekārtot un 

uzturēt ergonomisku 

darba vietu. 

 

Zina: darba vietas 

iekārtojumu noteicošos 

faktorus, optimāli 

sasniedzamās zonas, 

darba virsmu 

optimālos augstumus, 

piespiedu darba pozas. 

 

Izprot: ergonomikas 

noteikumus atbilstošas 

darba vietas 

iekārtošanā un 

sakārtošanā. 

 

5.1. Ergonomikas 

pamati kokapstrādē. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Darba vietas 

ergonomiska iekārtošana 

un organizācija. 

Nosauc ergonomisku 

darba vidi veidojošos 

faktorus un 

pamatprincipus, 

atbilstoši ierīko darba 

vietu kvalificēta 

speciālista 

uzraudzībā. 

Izvērtē esošās darba 

vietas atbilstību 

ergonomikas 

pamatprincipiem un 

nepieciešamības 

gadījumā 

pielāgo/koriģē darba 

vietu saskaņā ar 

ergonomikas 

nosacījumiem. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie novērtē 

ergonomikas pamatprincipu 

ievērošanu darba vietā, 

novērtē neergonomiskas 

darba vietas riska faktorus. 

Pamato un īsteno 

nepieciešamās korekcijas. 

Iekārto ergonomisku darba 

vidi kādai iekārtais 

laboratorijā/demonstrācijas 

zālē. 

 

 
Ieteicamie avoti 
Ņikitins L. Darba aizsardzība kokapstrāde uzņēmumos. – [B. v.: b. i.], 1987. 

Skrupskis V. Līmēto materiālu ražošanas tehnoloģija. – Jelgava: LLU, 1999. 

Staprāns J. Koksnes hidrotermiskā apstrāde. – Rīga: Zvaigzne ABC, 1984. 

Tuherms H. Kokapstrādes instrumenti. – Jelgava: LLU, 1985. 

Tuherms H. Mašīnas kokapstrādē. – Jelgava: LLU, 1985. 

Vitckopfs A. Koks un tā apstrādāšana. – Rīga: Vaga, 1994. 

Burrows D. Grundlagen der Holzbearbeitung. – Bern: Verlag Paul haupt, 1997. 

Соловьёв А. А., Коротков В. И. Наладка деревообрабатывающего оборудования. − Москва: Высшая школа, 1987. 
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Modulis "Kokrūpniecības nozares uzņēmuma pamatprocesi" 

MODUĻA "Kokrūpniecības nozares uzņēmuma pamatprocesi" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr. 

p.k. 

Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Darba galds un krēsls 1 katram izglītojamajam 

1.2. Dators ar interneta savienojumu 1 katram izglītojamajam 

1.3. Projektors 1 

1.4. Ekrāns 1 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Kokapstrādes produkcijas sortimentu paraugi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Individuālo aizsardzības līdzekļu paraugi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

* Satura izstrādē izmantots Eiropas Sociālā fonda projekta "Nozaru kvalifikācijas sistēmas izveide un profesionālās izglītības efektivitātes un kvalitātes paaugstināšana" (vienošanās Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001) darba rezultāts.

Modulis "Individuālu (vienkāršu) koka izstrādājumu izgatavošana" 

MODUĻA "Individuālu (vienkāršu) koka izstrādājumu izgatavošana" APRAKSTS* 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas ar drošiem darba paņēmieniem izgatavot atsevišķas detaļas un sagataves no koksnes, izmantojot sagatavotu 

rasējumu, iestatītas kokapstrādes darbmašīnas un rokas instrumentus. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Atšķirt koku sugas.

2. Strādāt ar rokas instrumentiem un iestatītām kokapstrādes darbmašīnām, ievērojot drošus darba paņēmienus.

3. Mehāniski apstrādāt koksnes materiālus ar iestatītām kokapstrādes iekārtām un rokas instrumentiem, izgatavot vienkāršus koka

izstrādājumus.

4. Lasīt vienkāršus rasējumus, pārveidot mērvienības.

5. Izvēlēties un lietot atbilstošus mērinstrumentus izstrādājumu kontrolmērījumu veikšanai.

6. Lietot kokapstrādes iekārtās iebūvētās aizsargierīces un palīgierīces.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūts modulis "Kokrūpniecības nozares uzņēmuma pamatprocesi". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Individuālu (vienkāršu) koka izstrādājumu izgatavošana" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu. Atbilstoši 

rasējumam izglītojamais izgatavo detaļas un sagataves no koksnes uz iestatītām kokapstrādes darbmašīnām, ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Individuālu (vienkāršu) koka izstrādājumu izgatavošana" ir A daļas modulis, ko apgūst vienlaicīgi ar moduli "Koka 

izstrādājumu nemehanizēta apdare", tiem seko modulis "Koka izstrādājumu nemehanizēta apdare". 

Uz sākumu
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Modulis "Individuālu (vienkāršu) koka izstrādājumu izgatavošana" 

MODUĻA "Individuālu (vienkāršu) koka izstrādājumu izgatavošana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: atšķirt koku 

sugas. 

 

Zina: koksnes sugas, 

koksnes 

makroskopisko uzbūvi. 

 

Izprot: atšķirību starp 

dažādām koku sugām 

un to makroskopiskās 

uzbūves ietekmi uz 

koksnes fizikāli 

mehāniskajām 

īpašībām. 

1.1. Koka uzbūve. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Augoša koka 

sastāvdaļas, to funkcijas 

un galvenās 

izmantošanas iespējas. 

Stumbra galvenie 

griezumi. Kodols, 

aplieva. Kodolkoki un 

bezkodola koki, 

gadskārtu veidošanās. 

 

Atšķir un nosauc 

augoša koka 

sastāvdaļas un 

stumbra galvenos 

griezumus.  

Atšķir un nosauc 

augoša koka 

sastāvdaļas un stumbra 

galvenos griezumus, 

izskaidro to funkcijas 

un koka izmantošanas 

iespējas. 

Demonstrējumi. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda pārējiem izglītojamajiem 

koka sastāvdaļas un stumbra 

galvenos griezumus un 

skaidro to funkcijas un 

izmantošanas iespējas. 

1.1.2. Koksnes 

makrostruktūra. 

Atšķir kodolkoksnes 

no bezkodola 

koksnēm. 

Atšķir kodolkoksnes un 

bezkodola koksnes, 

izskaidro koksnes 

makrostruktūru un 

nozīmi. 

Demonstrējumi. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

atpazīst kodolkoksnes un 

bezkodola koksnes paraugus. 

Izskaidro pārējiem 

izglītojamajiem koksnes 

makrostruktūras nozīmi. 

 

 

1.2. Koku sugu 

iedalījums. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Skuju koku sugas, 

lapu koku sugas, mīksto 

un cieto lapu koku sugu 

iedalījums. 

Atšķir lapu koksni no 

skuju koksnes. 

Nosauc lapu un skuju 

koku sugas. 

Nosauc un raksturo 

skuju un lapu koksnes 

makrostruktūru. 

Demonstrējumi. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

atpazīst skuju koksnes un 

lapu koksnes paraugus. Rāda 

pārējiem izglītojamajiem 

skuju un lapu koku 
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makrostruktūras elementus un 

stāsta par tiem. 

 

1.3. Koksnes fizikālās 

īpašības.  

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.3.1. Koksnes krāsa, 

spīdums, tekstūra un 

smarža. Koksnes 

blīvums un mitrums. 

Atpazīst koksnes 

griezumu veidus pēc 

tekstūras, nosauc 

mitruma un blīvuma 

ietekmi uz spīdumu. 

Nosauc mitruma 

pakāpes. 

Raksturo skuju koksnes 

un lapu koksnes 

fizikālās īpašības. 

Izvērtē koksnes 

mitruma un blīvuma 

ietekmi uz detaļu vai 

izstrādājumu. 

Demonstrējumi. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

nosaka un raksturo skuju 

koksnes un lapu koksnes 

fizikālās īpašības, blīvumu un 

mitrumu. 

 

Diskusija. Izglītojamie argumentēti 

izklāsta tēmu "Koksnes 

fizikālās īpašības un to 

ietekme uz doto 

izstrādājumu". 

 

1.4. Koksnes 

mehāniskās īpašības. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.4.1. Koksnes stiprība, 

cietība un tās 

raksturojošie rādītāji. 

Elastība, trauslums, 

plastiskums un 

nodilumizturība. 

Atpazīst cietu un 

mīkstu koksni, 

nosauc to pazīmes. 

Raksturo blīvuma un 

šķiedru īpatnību 

ietekmi uz koksni. 

Situācijas analīze. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

nosaka un raksturo skuju 

koksnes un lapu koksnes 

mehāniskās īpašības. 

 

1.4.2. Koksnes 

robežstiprība stiepē, 

spiedē, liecē. Dinamiskā 

slodze. 

Apraksta koksnes 

robežstiprību stiepē, 

spiedē, liecē. Nosauc 

slodžu veidus. 

Izskaidro koksnes 

robežstiprības nozīmi, 

raksturo koksnes 

slodžu veidus un to 

ietekmi uz 

savienojumu stiprību 

un noturību koksnē. 

Demonstrējumi. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, demonstrē slodžu 

veidus. 

 

Diskusija. Izglītojamie argumentēti 

izklāsta tēmu "Koksnes 

mehāniskās īpašības un to 

ietekmi un doto 

izstrādājumu". 

 

2. Spēj: strādāt ar 

rokas instrumentiem 

un iestatītām 

kokapstrādes 

2.1. Darba drošības 

noteikumi darbā ar 

stacionārajām 

kokapstrādes 

2.1.1. Individuālo 

aizsardzības līdzekļu 

lietošana. 

Atpazīst noteiktai 

darbībai 

nepieciešamo 

individuālo 

Izvēlas individuālo 

aizsardzības līdzekli, 

pamato savu izvēli. 

Pāru darbs. Izglītojamie sadalās pa divi. 

Katrs izlozē kādu darbību un 

to, ar kādu instrumentu viņam 

tā būs jāveic; izvēlas darbībai 
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Modulis "Individuālu (vienkāršu) koka izstrādājumu izgatavošana" 

darbmašīnām, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

Zina: darba drošības 

prasības darbā ar rokas 

instrumentiem un 

iestatītām kokapstrādes 

darbmašīnām, 

individuālo un 

kolektīvo darba 

aizsardzības līdzekļu 

lietojumu. 

 

Izprot: nosacījumus, 

kas garantē drošu 

darbu ar rokas 

instrumentiem un 

iestatītām 

darbmašīnām. 

iekārtām. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

aizsardzības līdzekli. atbilstošu individuālo 

aizsardzības līdzekli(-ļus); 

rāda un stāsta pāriniekam, kā 

izvēlēties un lietot attiecīgo 

individuālās aizsardzības 

līdzekli. 

 

2.1.2. Aizsargu lietošana. Speciālista 

uzraudzībā uzstāda 

aizsargus un 

paskaidro to 

nepieciešamību. 

 

Patstāvīgi izvēlas un 

uzstāda atbilstošu 

aizsargu iekārtai, 

paskaidro tā 

nepieciešamību. 

Demonstrējumi. Izglītojamie uzstāda aizsargus 

uz norādītās kokapstrādes 

iekārtas un demonstrē to 

funkciju darba gaitā. 

2.1.3. Elektrodrošība. Nosauc vispārīgus 

elektrodrošības 

noteikumus. 

Nosauc vispārīgus 

elektrodrošības 

noteikumus, definē tos 

un atpazīst bojājumus. 

Situāciju analīze. Izglītojamie argumentēti 

izklāsta riska faktorus, 

strādājot ar instrumentiem un 

iekārtām, ko paredzēts 

pieslēgt pie elektrotīkla. 

Analizē elektrodrošības 

pārkāpumu situācijas. 

 

2.2. Darba drošības 

noteikumi darbā ar 

rokas instrumentiem. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Vispārīgi darba 

drošības noteikumi. 

Strādā ar rokas 

instrumentiem, 

ievērojot darba 

drošības noteikumus. 

Strādā ar rokas 

instrumentiem un 

pamato noteiktu darba 

drošības noteikumu 

ievērošanu darbā ar 

konkrētiem rokas 

instrumentiem. 

 

Demonstrējumi. Izglītojamais rāda un stāsta 

pārējiem izglītojamajiem, kā 

strādāt ar rokas 

instrumentiem, ievērojot 

darba drošības noteikumus. 

3. Spēj: mehāniski 

apstrādāt koksnes 

materiālus ar iestatītām 

kokapstrādes iekārtām 

un rokas 

instrumentiem, 

izgatavot vienkāršus 

kokizstrādājumus. 

 

3.1. Rokas 

instrumenti. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Rokas instrumenti, 

to veidi un lietojums. 

 

Atpazīst un izmanto 

rokas instrumentus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā. 

Atpazīst un patstāvīgi 

izmanto rokas 

instrumentus, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atpazīst rokas 

instrumentus un pamato to 

lietošanas paņēmienus 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

3.1.2. Rokas instrumentu 

asināšana.  

Novērtē instrumenta 

tehnisko stāvokli, 

Novērtē instrumenta 

tehnisko stāvokli, asina 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saņem rokas 

instrumentu, novērtē to 
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Zina: kokapstrādes 

iekārtu un rokas 

instrumentu veidus, 

lietojuma mērķus un 

rezultātus, vienkāršu 

detaļu izgatavošanas 

tehnoloģiju. 

 

Izprot: kokapstrādes 

iekārtu un rokas 

instrumentu darbības 

pamatprincipus, 

vienkāršu 

kokizstrādājumu 

izgatavošanas 

tehnoloģiskos procesus 

un secību. 

asina ar vienkāršiem 

paņēmieniem. 

 

dažāda veida rokas 

instrumentus. 

tehnisko stāvokli un asina. 

3.2. Koksnes 

griešanas pamati. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Koksnes griešana 

dažādos griezumos: 

radiālā, tangenciālā un 

šķērsām šķiedrām. 

Izgatavo 

kokizstrādājumu ar 

rokas 

griezējinstrumentiem, 

apstrādājot koksnes 

detaļu dažādos 

griezumos – radiālā, 

tangenciālā un 

šķērsām šķiedrām –

speciālista uzraudzībā 

un ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

 

Patstāvīgi izgatavo 

kokizstrādājumu ar 

rokas 

griezējinstrumentiem, 

apstrādājot koksnes 

detaļu dažādos 

griezumos – radiālā, 

tangenciālā un šķērsām 

šķiedrām – un ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

koksnes griešanu ar rokas 

instrumentiem, izgatavo 

kokizstrādājumu atbilstoši 

darba uzdevumam. 

3.2.2. Koksnes griešanas 

spēks, padeves kustības, 

to ietekmējošie faktori. 

Izskaidro griešanas 

ātruma, spēka un 

padeves ātruma 

savstarpējo sakarību. 

Patstāvīgi definē 

griešanas ātruma, spēka 

un padeves ātruma 

ietekmi uz gatavā 

izstrādājuma kvalitāti 

un tālāko apstrādi. 

Jautāšana un 

atbildēšana. 

Izglītojamie definē jēdzienus 

"griešanas spēks" un 

"padeves kustība". Atbild uz 

jautājumiem par šo jēdzienu 

savstarpējo saikni. Raksturo 

griešanas ātruma, spēka un 

padeves ātruma ietekmi uz  

gatavā izstrādājuma kvalitāti 

un tālāko apstrādi. 

 

3.2.3. Griešanas procesa 

ietekme uz apstrādes 

kvalitāti. 

Vizuāli atpazīst 

kvalitatīva griezuma 

pazīmes uz parauga 

virsmas, nosauc tās. 

Definē kvalitātes 

pakāpes, nosauc 

galvenos faktorus, kas 

to ietekmē. Atpazīst 

kvalitatīva griezuma 

pazīmes uz parauga 

virsmas, pamato tās. 

 

Demonstrējumi. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

nosauc un parāda galvenās 

kvalitātes pazīmes. 

3.3. Koksnes apstrāde 

ar stacionārām 

kokapstrādes 

iekārtām. 

 

3.3.1. Darba paņēmieni 

ar zāģēšanas iekārtām. 

Atpazīst zāģēšanas 

iekārtu veidus un 

galvenos darbības 

principus un zāģē 

speciālista 

Raksturo zāģēšanas 

iekārtas un izskaidro to 

nozīmi koksnes 

apstrādes procesā. 

Patstāvīgi strādā ar 

Praktiskais darbs. Izglītojamie strādā ar 

zāģēšanas iekārtu, ievērojot 

pareizu stāju, pareizu un 

drošu darba kustību 

paņēmienus. Izzāģē detaļas 
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(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

uzraudzībā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

zāģēšanas iekārtu, 

apstrādājot dažāda 

izmēra koksni un 

koksnes materiālus un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

pēc dotajiem izmēriem. 

3.3.2. Darba paņēmieni 

ar urbšanas un dobšanas 

iekārtām. 

Atpazīst urbšanas un 

dobšanas iekārtu 

veidus un galvenos 

darbības principus. 

Strādā ar iekārtām 

speciālista 

uzraudzībā, 

apstrādājot dažāda 

izmēra koksni un 

koksnes materiālus un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Raksturo urbšanas un 

dobšanas iekārtas un 

izskaidro to nozīmi 

koksnes apstrādes 

procesā. Patstāvīgi 

strādā ar urbšanas un 

dobšanas iekārtām, 

apstrādājot dažāda 

izmēra koksni un 

koksnes materiālus un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie strādā ar 

urbšanas un dobšanas 

iekārtām, ievērojot pareizu 

stāju, pareizu un drošu 

kustību darba paņēmienus. 

Pamatojoties uz shēmu, izurbj 

urbumus plātņu materiālu 

virsmā un izdobj dobumu 

masīvkoksnes detaļās. 

3.3.3. Darba paņēmieni 

ar frēzēšanas iekārtām. 

Atpazīst frēzēšanas 

iekārtu veidus un 

galvenos darbības 

principus. Strādā ar 

iekārtām speciālista 

uzraudzībā, 

apstrādājot dažāda 

izmēra koksni un 

koksnes materiālus un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Raksturo frēzēšanas 

iekārtas un izskaidro to 

nozīmi koksnes 

apstrādes procesā. 

Patstāvīgi strādā ar 

frēzēšanas iekārtām, 

apstrādājot dažāda 

izmēra koksni un 

koksnes materiālus un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie strādā ar 

frēzēšanas iekārtām, ievērojot 

pareizu stāju, pareizu un 

drošu darba kustību 

paņēmienus. Izgatavo 

spundēta dēlīša paraugu. 

3.3.4. Darba paņēmieni 

ar taisnošanas un 

biezumošanas iekārtām. 

Atpazīst taisnošanas 

un biezumošanas 

iekārtu veidus un 

galvenos darbības 

principus. Strādā ar 

iekārtām speciālista 

uzraudzībā, 

Raksturo iekārtas un 

izskaidro to nozīmi 

koksnes apstrādes 

procesā. Patstāvīgi 

strādā ar taisnošanas un 

biezumošanas 

iekārtām, apstrādājot 

Praktiskais darbs. Izglītojamie strādā ar 

taisnošanas un biezumošanas 

iekārtām, ievērojot pareizu 

stāju, pareizu un drošu darba 

kustību paņēmienus. Pēc 

rasējuma izgatavo 

masīvkoksnes līsti. 
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apstrādājot dažāda 

izmēra koksni un 

koksnes materiālus un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

dažāda izmēra koksni 

un koksnes materiālus 

un ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

3.3.5. Darba paņēmieni 

ar slīpēšanas iekārtām. 

Atpazīst slīpēšanas 

iekārtu veidus un 

galvenos darbības 

principus. Strādā ar 

iekārtām speciālista 

uzraudzībā, 

apstrādājot dažāda 

izmēra koksni un 

koksnes materiālus un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Raksturo abrazīvo 

materiālu paraugus un 

izskaidro to izvēli 

apstrādes procesā. 

Patstāvīgi strādā ar 

slīpēšanas iekārtām, 

apstrādājot dažāda 

izmēra koksni un 

koksnes materiālus un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie strādā ar 

slīpēšanas iekārtām, ievērojot 

pareizu stāju, pareizu un 

drošu darba kustību 

paņēmienus. Noslīpē 

masīvkoksnes vairogu. 

4. Spēj: lasīt 

vienkāršus rasējumus, 

pārveidot mērvienības. 

 

Zina: mēroga 

izmantošanu un 

mērvienības, 

vienkāršus materiāla 

apzīmējumus. 

 

Izprot: rasējuma 

telpisko vizualizāciju. 

 

4.1. Rasēšanas 

pamati. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Līniju veidi 

rasējumā. 

Lasa rasējumā un 

skicē līnijas un 

parādītos izmērus. 

Patstāvīgi uzrasē 

noteiktā mērogā 

vienkāršu rasējumu, 

ievērojot līniju 

platumus. 

 

Vingrināšanās. Izglītojamie rāda, kā uzrasēt 

un nolasīt vienkāršus 

rasējumus un tos nolasa. 

4.1.2. Mērvienības un 

mērogs. 

Nolasa rasējumā vai 

skicē dotos izmērus 

un pārveido 

mērvienības. 

Nolasa rasējumā vai 

skicē dotos izmērus, 

patstāvīgi atpazīst 

izmēru kļūdas 

rasējumā. 

Demonstrējumi. Izglītojamie demonstrē, kā 

pārveidot mērvienības un 

nolasīt mērogu. 

5. Spēj: izvēlēties un 

lietot atbilstošus 

mērinstrumentus 

izstrādājumu 

kontrolmērījumu 

veikšanai. 

 

Zina: mērinstrumentu 

5.1. Mērinstrumentu 

veidi. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Mērinstrumenti ar 

iedaļām, šabloni, etaloni. 

Nosauc 

mērinstrumentu, 

šablonu un etalonu 

veidus. 

Nosauc 

mērinstrumentu, 

šablonu un etalonu 

veidus un izskaidro to 

lietošanas paņēmienus. 

Demonstrējumi. Izglītojamie, izmantojot dotos 

paraugus, zīmējumus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

rāda un stāsta pārējiem 

izglītojamajiem par 

mērinstrumentu veidiem un 

lietošanas paņēmieniem. 
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veidus, mērīšanas 

metodes. 

 

Izprot: mērinstrumentu 

un citu tehnisko 

līdzekļu lietojumu 

kontrolmērījumos, 

kontrolmērījumu 

veikšanas procesu un 

to rādījumus. 

 

5.1.2. Kontrolmērījumu 

metodes. 

Apraksta 

kontrolmērījumu 

darba gaitu un 

metodes, lieto 

piešķirto 

mērinstrumentu 

atbilstoši speciālista 

norādījumiem. 

Izskaidro 

kontrolmērījumu gaitu 

un pamato metodes, 

patstāvīgi izvēlas un 

lieto noteiktam darbam 

piemērotāko 

mērinstrumentu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie mēra koksni un 

koksnes materiālus, 

uzskatāmi rāda mērīšanas 

paņēmienus ar dažāda veida 

mērinstrumentiem, 

izmantojot izsniegto paraugu. 

6. Spēj: lietot 

kokapstrādes iekārtās 

iebūvētās 

aizsargierīces un 

palīgierīces. 

 

Zina: palīgierīču un 

aizsargierīču veidus, 

darba drošības un 

kokapstrādes 

tehnoloģisko iekārtu 

ekspluatācijas 

noteikumus. 

 

Izprot: palīgierīču un 

aizsargierīču lietošanas 

nozīmi, ar palīgierīcēm 

un aizsargierīcēm 

veicamos darbus un to 

lietošanas paņēmienus. 

6.1. Palīgierīču un 

aizsargierīču veidi, to 

lietojums. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Vadlineāli un 

atdures lineāli. 

Apraksta vadlineālu 

un atdures lineālu 

nozīmi un lietošanas 

nepieciešamību. 

Strādā ar iepriekš 

uzstādītām 

palīgierīcēm, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

Pastāvīgi izvēlas 

vadlineālu un atdures 

lineālu veidu uz 

uzstāda to kokapstrādes 

iekārtā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie apstrādā koksni 

uz kokapstrādes iekārtām, 

izmantojot vadlineālus un 

atdures līneālus. 

6.1.2. Piespiedējierīces 

un piespiedējmehānismi, 

aizsargi. 

Apraksta 

piespiedējmehānismu 

un piespiedējierīču 

nozīmi un lietošanas 

nepieciešamību. 

Strādā ar iepriekš 

uzstādītām 

palīgierīcēm, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

Pastāvīgi izvēlas 

piespiedējmehānismu 

un piespiedējierīci, 

maina un iestata 

palīgierīces, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie apstrādā koksni 

ar kokapstrādes iekārtām, 

izmantojot palīgierīces un 

aizsargierīces, 

piespiedējmehānismus un 

ierīces. 

 
 

Ieteicamie avoti 
Grabis J. Amatnieka darba rīki. – Rīga: Avots, 2002. 

Grīnberga M. Kokapstrādes tehnoloģija. – Rīga: Jumava, 2002. 

Grīnberga M. Materiālmācība galdniekiem. – Rīga: Jumava, 2003. 
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Latvijas Brīvo arodbiedrību savienība. Darba drošība. – [B.v.]: Labklājības ministrija, 2010. 

Pommers A. Apmācība darba aizsardzības jomā, t.sk. instruktāžas, instrukciju sastādīšanas. – Jelgava: Jelgavas topogrāfija, 2006. 

Tuherms H. Kokapstrādes instrumenti. – Jelgava: LLU, 1985. 

HomeSkills: Carpentry: An Introduction to Sawing, Drilling, Shaping & Joining Wood. – [B.v.]: Cool Springs Press, 2013. 

Burrows D. Grundlagen der Holzbearbeitung. – Bern: Verlag Paul haupt, 1997.. 
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MODUĻA "Individuālu (vienkāršu) koka izstrādājumu izgatavošana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 
 

Nr. 

p.k. 

Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Biezumapstrādes garenfrēzmašīna 1 

1.2. Taisnošanas garenfrēzmašīna 1 

1.3. Frēzmašīna ar vertikālu vārpstas novietojumu 1 

1.4. Lentes slīpmašīna 1 

1.5. Dobšanas, urbšanas iekārta 1 

1.6. Formātripzāģmašīna 1 

1.7. Rokas ripzāģmašīna 1 

1.8. Figūrzāģis 1 

1.9. Orbitālā vai ekscentra slīpmašīna 1 

1.10. Rokas urbjmašīna 1 

1.11. Kalts 1 

1.12. Gludēvele 1 

1.13. Koka āmurs 1 

1.14. Mērinstrumenti – bīdmērs, mērlente, 90 grādu stūrenis u.c. Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.15. Elektriskais griezējinstrumentu asinātājs ar ūdens tecilu 2 

1.16. Asināšanas galodas 1 katram izglītojamajam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Cietā lapu koksne (m3) 0,1 katram izglītojamajam 

2.2. Mīkstā lapu koksne (m3) 0,1 katram izglītojamajam 

2.3. Skuju koksne (m3) 0,1 katram izglītojamajam 

2.4. Saplākšņi (m²) 2 katram izglītojamajam 

2.5. MDF plātnes (m²) 2 katram izglītojamajam 

2.6. Laminētas KSP plātnes (m²) 2 katram izglītojamajam 

2.7. Dzirdes aizsardzības līdzeklis 1 katram izglītojamajam 

2.8. Aizsargbrilles 1 katram izglītojamajam 

2.9. Respirators  1 katram izglītojamajam 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

* Satura izstrādē izmantots Eiropas Sociālā fonda projekta "Nozaru kvalifikācijas sistēmas izveide un profesionālās izglītības efektivitātes un kvalitātes paaugstināšana" (vienošanās Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001) darba rezultāts.

Modulis "Nemehanizēta koksnes līmēšana" 

MODUĻA "Nemehanizēta koksnes līmēšana" APRAKSTS* 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas nemehanizēti līmēt koksnes sagataves un savienojumus. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Atpazīt līmētos materiālus.

2. Izvēlēties darbam piemērotas vienkomponenta līmes.

3. Līmēt koksni un koksnes materiālus ar vienkomponenta līmēm.

4. Sagatavot un savilkt finieri, nemehanizēti finierēt plaknes un maliņas.

5. Nemehanizēti uzklāt līmi un strādāt ar dažādām nemehanizētām līmēšanas iekārtām.

6. Nemehanizēti izgatavot līmētus koksnes materiālus ar vienkomponenta līmēm.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūts modulis "Kokrūpniecības nozares uzņēmuma pamatprocesi". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Nemehanizēta koksnes līmēšana" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu. Atbilstoši darba uzdevumam 

izglītojamais nemehanizēti līmē koksnes sagataves un savienojumus ar vienkomponenta līmēm. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Nemehanizēta koksnes līmēšana" ir A daļas modulis, ko apgūst vienlaicīgi ar moduli "Individuālu (vienkāršu) koka 

izstrādājumu izgatavošana", tiem seko modulis "Koka izstrādājumu nemehanizēta apdare". 

Uz sākumu
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MODUĻA "Nemehanizēta koksnes līmēšana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: atpazīt līmētos 

materiālus. 

 

Zina: līmēto materiālu 

veidus un lietojamību. 

 

Izprot: līmēto 

materiālu nozīmi 

kokapstrādē. 

1.1. Ievads. Koksnes 

materiālu līmēšana. 

 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Līmju vēsture un 

veidi. 

Nosauc agrāk lietotās 

līmes un atšķir dabīgo 

olbaltumvielu līmes 

no sintētiskajām 

līmēm. 

Nosauc agrāk lietotās 

līmes un atšķir dabīgo 

olbaltumvielu līmes no 

sintētiskajām līmēm. 

Izskaidro dabīgo 

olbaltumvielu 

vēsturisko lietojumu. 

 

Netiešā uzskate. Izglītojamie, izmantojot 

attēlus, katalogus un 

paraugus, stāsta un rāda 

materiālus pārējiem 

izglītojamajiem par agrāk 

lietotajām olbaltumvielu 

līmēm un to vēsturisko 

lietojumu. 

 

1.2. Pārskats par 

līmētajiem 

materiāliem: uzbūvi 

un lietojumu. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Līmētie materiāli: 

savienojumi, masīvās 

koksnes plātnes, 

pagarinājumi, 

paplatinājumi, 

aplīstējumi, galdnieku 

plātnes, finierētas 

detaļas, saplākšņi, liekti 

līmētās detaļas, 

kokskaidu plātnes. 

 

Nosauc līmētos 

materiālus. 

Atšķir līmētos 

materiālus un raksturo 

tos. 

Netiešā uzskate. Izglītojamie, izmantojot 

attēlus, katalogus un 

paraugus, stāsta pārējiem 

izglītojamajiem par 

līmētajiem materiāliem un 

rāda tos. 

1.2.2. Līmēto materiālu 

ekonomiskie un 

ekoloģiskie aspekti. 

Nosauc līmēto 

materiālu lietošanas 

ekonomiskos un 

ekoloģiskos aspektus. 

Izskaidro līmēto 

materiālu lietošanas 

ekonomiskos un 

ekoloģiskos aspektus. 

Prezentācija. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par līmēto 

materiālu ekonomiskajiem un 

ekoloģiskajiem aspektiem, 

sagatavo prezentāciju un 
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izskaidro pārējiem 

izglītojamajiem līmēto 

materiālu lietošanas 

ekonomiskos un ekoloģiskos 

aspektus. 

 

2. Spēj: izvēlēties 

darbam piemērotas 

vienkomponenta līmes. 

 

Zina: līmju īpašības, 

iedalījumu un 

lietojamību. 

 

Izprot: līmes sastāva 

saistību ar īpašībām. 

2.1. Līmes: PVA 

dispersijas, kūstošās 

līmes, poliuretāna 

līmes. Šo līmju 

īpašības, lietojums, 

izvēle. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Līmju īpašības: 

sausnes saturs, 

viskozitāte, dzīvotspēja, 

izturība, toksiskums, 

glabāšana, ugunsdrošība, 

ūdens un mitrumizturība 

u.c. 

 

Nosauc līmju 

īpašības, 

apzīmējumus un 

norādījumus uz līmju 

fasējumiem. 

Izskaidro līmju 

īpašības un 

apzīmējumus, 

norādījumus uz līmju 

fasējumiem. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par līmju 

īpašībām. 

2.1.2. Vienkomponenta 

līmju izvēle pēc 

līmējamā materiāla, 

līmējuma izturības, 

ekspluatācijas 

apstākļiem, līmēšanas 

tehniskajām iespējām. 

Nosauc doto līmju 

iedalījumu un izvēlas 

darbam piemērotas 

vienkomponenta 

līmes, izmantojot 

līmju raksturojumus, 

atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm. 

Izskaidro līmju 

iedalījumu un 

patstāvīgi izvēlas 

darbam piemērotas 

vienkomponenta līmes, 

izmantojot līmju 

raksturojumus. 

Situācijas analīze. Izglītojamie saņem dažādu 

situāciju aprakstus par 

līmējamo materiālu, 

līmējuma izturību, koksnes 

ekspluatācijas apstākļiem un 

līmēšanas tehniskajām 

iespējām. Atbilstoši līmējamā 

materiāla, līmējuma izturības, 

ekspluatācijas apstākļiem un 

līmēšanas tehniskajām 

iespējām no dotajiem līmju 

raksturojumiem izvēlas 

situācijai atbilstošu līmi un 

pamato tās piemērotību. 

 

2.1.3. Vienkomponenta 

līmju ekonomiskie un 

ekoloģiskie apsvērumi. 

Nosauc 

vienkomponenta 

līmju lietošanas 

ekonomiskos un 

ekoloģiskos 

apsvērumus. 

Izskaidro 

vienkomponenta līmju 

lietošanas ekonomiskos 

un ekoloģiskos 

apsvērumus. 

Situācijas analīze. Izglītojamie saņem dažādu 

situāciju aprakstus par 

koksnes līmēšanā izmantoto 

līmi un ekspluatācijas 

apstākļiem. Atbilstoši 

izmantotajai līmei un 

ekspluatācijas apstākļiem 

raksturo ekonomiskos un 

ekoloģiskos apsvērumus un 

izskaidro pārējiem 



 

4 

Modulis "Nemehanizēta koksnes līmēšana" 

izglītojamajiem šīs 

vienkomponenta līmes 

lietošanas ekonomiskos un 

ekoloģiskos aspektus. 

 

3. Spēj: līmēt koksni 

un koksnes materiālus 

ar vienkomponenta 

līmēm. 

 

Zina: līmēto koksnes 

materiālu līmēšanas 

veidus, to 

tehnoloģiskos režīmus. 

 

Izprot: dažādu faktoru 

ietekmi uz līmēšanas 

procesu. 

3.1. Līmēšanas veidi. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1  Nemehanizēta 

masīvkoksnes līmēšana 

ar vienkomponenta 

līmēm. 

Nemehanizēti līmē 

masīvkoksni ar 

vienkomponenta 

līmēm kvalificēta 

speciālista vadībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

Patstāvīgi nemehanizēti 

līmē masīvkoksni ar 

vienkomponenta 

līmēm, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie nemehanizēti 

līmē masīvkoksni ar 

vienkomponenta līmēm, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

3.1.2. Savienojumu 

nemehanizēta līmēšana 

ar vienkomponenta 

līmēm. 

Nemehanizēti līmē 

savienojumus 

kvalificēta speciālista 

vadībā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

 

Nemehanizēti līmē 

savienojumus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie nemehanizēti 

līmē koksnes savienojumus ar 

vienkomponenta līmēm, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

3.1.3. Saplākšņa 

līmēšana ar 

vienkomponenta līmēm 

vienstāva hidrauliskajās 

presēs. 

Līmē saplākšņus ar 

vienkomponenta 

līmēm vienstāva 

hidrauliskajās presēs 

kvalificēta speciālista 

vadībā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi līmē 

saplākšņus ar 

vienkomponenta līmēm 

vienstāva 

hidrauliskajās presēs, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie līmē saplākšņus 

no lobītā finiera ar 

vienkomponenta līmēm 

vienstāva hidrauliskajās 

presēs, ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

3.1.4. Liekti līmēto 

detaļu līmēšana. 

Stāsta par liekti 

līmēto detaļu 

līmēšanu. 

Izskaidro liekti līmēto 

detaļu līmēšanu. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

paraugus, attēlus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

prezentē pārējiem 

izglītojamajiem liekti līmēto 

detaļu līmēšanas procesu. 

 

4. Spēj: sagatavot un 

savilkt finieri, 

nemehanizēti finierēt 

4.1. Plakņu un maliņu 

finierēšana ar 

vienkomponenta 

4.1.1. Nažfiniera 

piegriešana garumā, 

platumā, komplektēšana, 

Nemehanizēti 

sagatavo un savelk 

nažfinieri ar līmlenti 

Patstāvīgi nemehanizēti 

sagatavo un savelk 

nažfinieri ar līmlenti, 

Praktiskais darbs. Izglītojamie nemehanizēti 

sagatavo nažfinieri un veic tā 

savilkšanu ar līmlenti 
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plaknes un maliņas. 

 

Zina: maliņu 

finierēšanas režīmus. 

 

Izprot: dažādu faktoru 

ietekmi uz finierēšanas 

procesu. 

līmēm nemehanizēti 

vai vienstāva 

hidrauliskajās presēs.  

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

savilkšana ar līmlenti. kvalificēta speciālista 

vadībā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

(finierskaidu salikumi ir 

vienkārši, piemēram, vertikāli 

taisnšķiedrains, slīps jeb 

"eglīte" u.tml.). 

4.1.2. Vienkomponenta 

līmes izvēle un 

sagatavošana 

finierēšanas darbam. 

Līmes uzklāšana. 

Izvēlas un sagatavo 

vienkomponenta līmi 

atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm. 

Patstāvīgi izvēlas un 

sagatavo 

vienkomponenta līmi. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas 

vienkomponenta līmes 

atbilstoši līmējamajam 

materiālam, līmējuma 

izturībai, ekspluatācijas 

apstākļiem, līmēšanas 

tehniskajām iespējām un 

pamato līmes piemērotību 

darba uzdevumam. 

 

4.1.3. Plakņu finierēšana 

ar vienkomponenta 

līmēm nemehanizēti vai 

vienstāva hidrauliskajās 

presēs. 

Piedalās plakņu 

finierēšanā ar 

vienkomponenta 

līmēm nemehanizēti 

vai vienstāva 

hidrauliskajās presēs 

atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Piedalās plakņu 

finierēšanā ar 

vienkomponenta līmēm 

nemehanizēti vai 

vienstāva 

hidrauliskajās presēs, 

strādājot komandā un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic plakņu 

finierēšanu ar 

vienkomponenta līmēm 

nemehanizēti vai vienstāva 

hidrauliskajās presēs. Pirms 

saspiešanas izglītojamie 

izskaidro sagatavju 

izvietojumu presē atbilstoši 

noteikumiem, temperatūras, 

spiediena un laika izvēli 

atbilstoši līmei un 

materiālam. Nosaka laiku 

pirms saspiešanas, zem 

spiediena un laiku līdz tālākai 

apstrādei. 

 

4.1.4. Maliņu finierēšana 

ar karstlīmi vai 

aplīmēšana ar plastmasas 

maliņu materiālu. 

Nemehanizēti finierē 

maliņas kvalificēta 

speciālista vadībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi nemehanizēti 

finierē maliņas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic maliņu 

aplīmēšanu, izmantojot 

karstlīmi, ar finieri vai maliņu 

materiālu, izmantojot 

gludekli. Pirms darba 

sākšanas izglītojamie 

izskaidro telpas temperatūras 

un gludekļa temperatūras 



 

6 

Modulis "Nemehanizēta koksnes līmēšana" 

nozīmi. 

 

5. Spēj: nemehanizēti 

uzklāt līmi un strādāt 

ar dažādām 

nemehanizētām 

līmēšanas iekārtām.  

 

Zina: līmēšanas iekārtu 

ekspluatāciju un 

apkopi, drošības 

noteikumus darbā ar 

tām. 

 

Izprot: dažādu 

līmēšanas iekārtu 

darbības principus. 

5.1. Līmes uzklāšanas 

un līmēšanas iekārtas.  

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Iekārtas un 

instrumenti 

vienkomponenta līmes 

uzklāšanai. Vienkāršas 

līmspiedes, ar roku 

spēku darbināmas preses. 

Izskaidro līmes 

uzklāšanas 

instrumentu darbību. 

Izskaidro darbu ar 

vienkāršām 

līmspiedēm un ar 

roku darbināmām 

presēm. 

Analizē un salīdzina 

darbu ar līmes 

uzklāšanas 

instrumentiem, 

vienkāršām 

līmspiedēm, 

nemehāniskām presēm. 

Tiešā un netiešā 

uzskate. 

Izglītojamie darbnīcā 

iepazīstas ar iekārtām, to 

uzbūvi, darbības principiem, 

iespējām veikt dažādus 

darbus, darbības 

demonstrējumiem, iekārtu 

ekspluatācijas un apkopes 

noteikumiem, ievēro darba 

drošību. 

 

5.1.2. Vienstāva 

hidrauliskās preses. 

Izstāsta par darbu pie 

vienstāva 

hidrauliskajām 

presēm. 

Izskaidro par darbu pie 

vienstāva 

hidrauliskajām presēm, 

strādājot komandā. 

Tiešā un netiešā 

uzskate. 

Izglītojamie darbnīcā 

iepazīstas ar vienstāva 

hidraulisko presi, tās uzbūvi, 

darbības principiem, iespējām 

veikt dažādus darbus, 

darbības demonstrējumiem, 

iekārtas ekspluatācijas un 

apkopes noteikumiem, ievēro 

darba drošību. 

 

6. Spēj: nemehanizēti 

izgatavot līmētus 

koksnes materiālus ar 

vienkomponenta 

līmēm. 

 

Zina: līmēšanas 

tehnoloģiskos režīmus 

un defektu rašanās 

cēloņus nemehanizētai 

līmēšanai ar 

vienkomponenta 

līmēm. 

 

Izprot: dažādu faktoru 

ietekmi uz līmēšanas 

procesu. 

6.1. Nemehanizētas 

līmēšanas process ar 

vienkomponenta 

līmēm. 

 

(18% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Līmējamo 

kokmateriālu atbilstība 

darba uzdevumam. 

Pārbauda līmēšanas 

darbam sagatavotos 

koksnes materiālus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Pārbauda līmēšanas 

darbam sagatavotos 

koksnes materiālus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, un 

izskaidro to 

neatbilstības ietekmi uz 

izstrādājuma kvalitāti. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izpilda praktiskā 

darba "Paplatinājuma 

nemehanizēta līmēšana ar 

vienkomponenta līmēm" 

1. daļu: pārbauda līmējamo 

materiālu atbilstību. 

6.1.2. Vienkomponenta 

līmju sagatavošana. 

Vienkomponenta līmes 

uzklāšana un izturēšana. 

Sagatavo 

vienkomponenta līmi, 

uzklāj to un iztur 

atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi sagatavo 

vienkomponenta līmi, 

uzklāj to un iztur, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izpilda praktiskā 

darba "Paplatinājuma 

nemehanizēta līmēšana ar 

vienkomponenta līmēm" 

2. daļu: līmes sagatavošana, 

līmes nemehanizēta 

uzklāšana un izturēšana pirms 

saspiešanas. 
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6.1.3. Līmējamo virsmu 

saspiešana, izturēšana 

zem spiediena, 

izturēšana pēc līmēšanas. 

Salīmē līmējamās 

virsmas, tās 

nemehanizēti 

saspiežot, izturot zem 

spiediena un pēc 

līmēšanas, atbilstoši 

kvalificēta speciālista 

norādēm, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi salīmē 

līmējamās virsmas tās 

nemehanizēti saspiežot, 

izturot zem spiediena 

un pēc līmēšanas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izpilda praktiskā 

darba "Paplatinājuma 

nemehanizēta līmēšana ar 

vienkomponenta līmēm" 

3. daļu: līmējamo virsmu 

saspiešana, izturēšana zem 

spiediena, izturēšana pēc 

līmēšanas. Ievēro līmes 

raksturojumā dotos 

norādījumus un materiāla 

īpatnības, kā arī pareizu 

novietojumu presē. 

 

6.1.4. Līmēšanas defekti, 

to rašanās cēloņi, 

labošanas un novēršanas 

iespējas. 

Pārbauda līmētā 

izstrādājuma kvalitāti 

un nosaku iespējamos 

defektu rašanās 

cēloņus. 

Pārbauda līmētā 

izstrādājuma kvalitāti, 

raksturo iespējamos 

defektu rašanās cēloņus 

un izskaidro to 

novēršanas iespējas. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izpilda praktiskā 

darba "Paplatinājuma 

nemehanizēta līmēšana ar 

vienkomponenta līmēm" 

4. daļu: sava darba 

novērtēšana – nosaka, kas 

veikts labi, kādi ir defekti, to 

cēloņi, novēršanas iespējas un 

iespējas labot. Labo defektus, 

ja tas ir iespējams. 

 

 
Ieteicamie avoti 
Eskaro Group AB [skatīts 2019. gada 2. augustā]. Pieejams: http://eskaro.lv/ 

Grīnberga M. Materiālmācība galdniekiem. – Rīga: Jumava, 2003. 

Kūliņš L. Līmēto koksnes konstrukciju materiālu ražošana. – Jelgava: LLU, 2004. 

Rīgas Galdniecības arodvidusskola, Galdniecības mācību un eksaminācijas centrs. Metodiskais materiāls skolotājiem mācību procesa aktivizēšanai: 2.daļa. Līmes un līmēšanas 

tehnoloģijas. Līmes un līmēšanas tehnoloģijas kokapstrādē. Mācību palīglīdzeklis specpriekšmetu pasniedzējiem un arodskolotājiem. – Rīga: Rīgas Galdniecības arodvidusskola, 

2001. 

Skrupskis V. Līmēto materiālu ražošanas tehnoloģija. – Jelgava: LLU, 1999. 

Dynea [skatīts 2019. gada 2. augustā]. Pieejams: http://www.dynea.com/ 

Fuller Rakoll H. B. [skatīts 2019. gada 2. augustā]. Pieejams: http://www.hbfuller.com/eimea/products-solutions/brands-and-affiliates/rakoll 

KLEIBERIT Group [skatīts 2019. gada 2. augustā]. Pieejams: https://www.kleiberit.com/en/home-page.html 
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MODUĻA "Nemehanizēta koksnes līmēšana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Ēvelsols –darba vieta 1 katram izglītojamajam 

1.2. Hidrauliskā vienstāva prese ar apsildāmām platnēm 1 

1.3. Blokspiede ar vismaz 4 sekcijām 1 

1.4. Līmspīles (gab.) 15 

1.5. Rullīši un otiņas 1 katram izglītojamajam 

1.6. Pistole karstlīmes uzklāšanai 1 

1.7. Koksnes mitruma mērīšanas mēraparāti 1 

1.8. Psihrometrs 1 

1.9. Aptieciņa ar nepieciešamo materiālu minimumu 1 

1.10. Viskozimetrs 1 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Skuju koku sagataves līmēšanai, dažāda biezuma, žāvētas W= 8:12% (m³) 0,25 katram izglītojamajam 

2.2. Lapu koku sagataves līmēšanai, dažāda biezuma, žāvētas W= 8: 12% (m³) 0,10 katram izglītojamajam 

2.3. Saplākšņu sagataves līmēšanai, dažāda biezuma – 3: 12% (m²) 6,69 katram izglītojamajam 

2.4. Kokskaidu plāksne (m²) 3,5 katram izglītojamajam 

2.5. Laminēta kokskaidu plātne (m²) 5 katram izglītojamajam 

2.6. Drāztais finieris, dažādu koku sugu (m²) 10 katram izglītojamajam 

2.7. Lobītais finieris, dažādu koku sugu (m²) 10 katram izglītojamajam 

2.8. ABS maliņu materiāls (m) 25 katram izglītojamajam 

2.9. Melamīna maliņas materiāls (m) 25 katram izglītojamajam 

2.10. Līmes (dažādas: vairāku veidu PVA, kūstošās, poliuretāna, citas vienkomponenta līmes, epoksīda sveķu līme u.c. (kg)) 1,5 katram izglītojamajam 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

* Satura izstrādē izmantots Eiropas Sociālā fonda projekta "Nozaru kvalifikācijas sistēmas izveide un profesionālās izglītības efektivitātes un kvalitātes paaugstināšana" (vienošanās Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001) darba rezultāts.

Modulis "Koka izstrādājumu nemehanizēta apdare" 

MODUĻA "Koka izstrādājumu nemehanizēta apdare" APRAKSTS* 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas nemehanizēti uzklāt apdares materiālus un ķīmiski apstrādāt koksni. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Izvēlēties koksnes aizsardzības līdzekļus atbilstoši darba uzdevumam.

2. Nemehanizēti ķīmiski apstrādāt koksnes materiālus.

3. Uzklāt apdares materiālus koka izstrādājumiem ar nemehanizētajiem un rokas instrumentiem.

4. Pārbaudīt uzklātās apdares kvalitāti atbilstoši darba uzdevumam.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūti moduļi "Individuālu (vienkāršu) koka izstrādājumu izgatavošana" un "Nemehanizēta koksnes līmēšana". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Koka izstrādājumu nemehanizēta apdare" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu. Atbilstoši darba 

uzdevumam izglītojamais veic koka izstrādājuma nemehanizētu apdari: sagatavo paraugu virsmas apdarei, labojot defektus un 

iekrāsojot ar doto iekrāsu, nemehanizēti lako vai krāso ar vienkomponenta laku vai krāsu atbilstoši dotajam režīmam un žāvē. Nosaka 

apdarītās virsmas defektus, to rašanās cēloņus un novēršanas iespējas. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Koka izstrādājumu nemehanizēta apdare" ir A daļas modulis. Tā apguve ir ieejas nosacījums moduļu "Koksnes mehāniskā 

apstrāde" un "Koksnes mehāniskās apstrādes organizācija" apguvei. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Koka izstrādājumu nemehanizēta apdare" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: izvēlēties 

koksnes aizsardzības 

līdzekļus atbilstoši 

darba uzdevumam. 

 

Zina: koksnes 

aizsardzības līdzekļu 

pamatjēdzienus un 

darba drošības prasības 

darbā ar tiem, biežāk 

lietotos antiseptiķus.  

 

Izprot: darba 

aizsardzības 

noteikumus koksnes 

apdares un ķīmiskās 

aizsardzības iecirkņos. 

1.1. Ievads. Apdares 

un koksnes 

aizsardzības nozīme 

kokapstrādē. 

 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Apdares un 

koksnes aizsardzības 

nozīme kokapstrādes 

produkcijas kvalitātes 

nodrošināšanā, 

ekonomikā un ekoloģijā. 

 

Stāsta par koksnes 

apdares un 

aizsardzības nozīmi 

saistībā ar kvalitāti, 

ekonomiku un 

ekoloģiju. 

Izskaidro koksnes 

apdares un aizsardzības 

nozīmi ekonomikā un 

ekoloģijā. 

Debates. Izglītojamie (grupās vai visi) 

iesaistās sarunā par tēmu 

"Koksnes aizsardzības 

nozīme", argumentēti aizstāv 

savu viedokli. 

1.1.2. Koksnes dabiskā 

bioloģiskā izturība. 

Nosauc faktorus, kas 

ietekmē koksnes 

dabisko bioloģisko 

izturību. 

Izskaidro faktorus, kas 

ietekmē koksnes 

dabisko bioloģisko 

izturību, raksturo 

bioloģiskās izturības 

riskus. 

Netiešā uzskate. Izglītojamie, izmantojot 

paraugus, attēlus un citus 

vizuālās uzskates līdzekļus, 

stāsta pārējiem 

izglītojamajiem par koksnes 

dabisko bioloģisko izturību, 

raksturo bioloģiskās izturības 

riskus. 

 

1.1.3. Koksnes 

aizsardzības veidi. 

Izskaidro galvenos 

koksnes aizsardzības 

veidus. 

Salīdzina galvenos 

koksnes aizsardzības 

veidus. 

Netiešā uzskate. Izglītojamie, izmantojot 

paraugus, attēlus un citus 

vizuālās uzskates līdzekļus, 

izskaidro pārējiem 

izglītojamajiem koksnes 

aizsardzības veidus, raksturo 

kopīgās un atšķirīgās iezīmes. 

 

1.2. Antiseptiķi, to 

izvēle.  

 

1.2.1. Ūdenī šķīstošie 

antiseptiķi. 

Nosauc biežāk 

lietotos ūdenī 

šķīstošos antiseptiķus 

Izvēlas un pamato 

ūdenī šķīstošo 

antiseptiķu izvēli 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 
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(8% no moduļa 

kopējā apjoma) 

un izvēlas tos 

atbilstoši kvalificēta 

speciālista 

norādījumiem. 

 

atbilstoši ekspluatācijas 

apstākļiem. 

informāciju par ūdenī 

šķīstošajiem antiseptiķiem un 

to lietojumu koksnes 

aizsardzībā. 

1.2.2. Eļļā šķīstošie 

antiseptiķi. 

Nosauc biežāk 

lietotos eļļā šķīstošos 

antiseptiķus un 

izvēlas tos atbilstoši 

kvalificēta speciālista 

norādījumiem. 

Izvēlas un pamato eļļā 

šķīstošo antiseptiķu 

izvēli atbilstoši 

ekspluatācijas 

apstākļiem. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par eļļā 

šķīstošajiem antiseptiķiem un 

to lietojumu koksnes 

aizsardzībā. 

 

1.2.3. Antiseptiķu izvēle. Nosauc biežāk 

lietotos antiseptiķus 

un izvēlas tos 

atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm. 

Raksturo biežāk 

lietotos antiseptiķus un 

izvēlas tos atbilstoši 

koksnes sugai un darba 

uzdevumam. 

Situācijas analīze. Izglītojamie saņem dažādu 

situāciju aprakstus par 

koksnes ekspluatācijas 

apstākļiem. Atbilstoši 

ekspluatācijas apstākļiem no 

darbu mapē apkopotajiem 

antiseptiķu raksturojumiem 

izvēlas situācijai atbilstošu 

antiseptiķi un pamato tā 

piemērotību. 

 

1.3. Darba drošība 

koksnes aizsardzības 

un apdares iecirkņos. 

 

(6% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.3.1. Darba drošība, 

strādājot ar koksnes 

ķīmiskās aizsardzības 

līdzekļiem. 

Apzinās bīstamos 

faktorus darbā ar 

ķīmiskiem 

aizsardzības 

līdzekļiem. 

Ievēro drošus darba 

paņēmienus darbā ar 

koksnes ķīmiskās 

aizsardzības 

līdzekļiem. 

Situācijas analīze. Izglītojamie saņem dažādas 

fotogrāfijas vai attēlus, kuros 

atainots kokapstrādes 

darbinieks apdares iecirknī. 

Izglītojamie raksturo un 

analizē situāciju, nosauc 

bīstamos faktorus darbā ar 

ķīmiskiem aizsardzības 

līdzekļiem. Konstatē 

pārkāpumus un sniedz 

ieteikumus. 

 

2. Spēj: nemehanizēti 

ķīmiski apstrādāt 

koksnes materiālus. 

2.1. Nemehanizēta 

koksnes apstrāde ar 

antiseptiķu 

2.1.1. Nemehanizētas 

koksnes materiālu 

apstrādes metodes ar 

Nosauc apstrādē 

izmantojamās 

metodes un izvēlas 

Raksturo un salīdzina 

apstrādē izmantojamās 

metodes, pamato 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 
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Modulis "Koka izstrādājumu nemehanizēta apdare" 

 

Zina: koksnes 

ķīmiskās aizsardzības 

pamatprincipus, 

koksnes ķīmiskās 

aizsardzības 

nemehanizētā darba 

metodes. 

 

Izprot: koksnes 

materiālu ķīmiskās 

aizsardzības mērķus un 

nozīmi produkcijas 

kvalitātes 

nodrošināšanā. 

 

šķīdumiem. 

 

(12% no moduļa 

kopējā apjoma) 

ķīmiskajiem koksnes 

aizsardzības līdzekļiem. 

apstrādes metodi 

atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm. 

atšķirības un izvēlas 

apstrādes metodi 

atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm. 

 

informāciju par dažādām 

apstrādes metodēm, salīdzina 

un raksturo kopīgās un 

atšķirīgās iezīmes. 

2.1.2. Apstrāde ar 

antiseptiķu šķīdumiem 

(difūzijas paņēmieni): 

uzklāšana ar otu, 

smidzināšana, 

piesūcināšana vannās un 

dažāda tipa tvertnēs. 

Izvēlas un 

nemehanizēti 

apstrādā koksni ar 

antiseptiķu 

šķīdumiem 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas un 

nemehanizēti apstrādā 

koksni ar antiseptiķu 

šķīdumiem, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam izvēlas 

piemērotu antiseptiķi un 

nemehanizēti, izmantojot 

uzklāšanu ar otu, 

smidzināšanu, piesūcināšanu 

vannās un dažāda tipa 

tvertnēs, apstrādā koksni, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

3. Spēj: uzklāt apdares 

materiālus koka 

izstrādājumiem ar 

nemehanizētajiem un 

rokas instrumentiem. 

 

Zina: apdares 

materiālu veidus, to 

tehnoloģiskās īpašības, 

apdares uzklāšanas 

metodes un 

paņēmienus, 

nemehanizēto rokas 

instrumentu veidus, 

lietojumu, darba 

drošības prasības darbā 

ar nemehanizētajiem 

rokas instrumentiem. 

 

Izprot: apdares 

materiāla piemērotību 

koksnes materiāla 

veidam un darba 

3.1. Virsmas apdares 

materiāli, to 

iedalījums. 

 

(12% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Materiāli virsmu 

sagatavošanai pirms 

apdares. 

Demonstrē biežāk 

izmantojamos 

materiālus virsmas 

sagatavošanai pirms 

apdares un izvēlas tos 

atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm. 

Raksturo biežāk 

izmantojamos 

materiālus virsmas 

sagatavošanai pirms 

apdares un izvēlas 

materiālus atbilstoši 

koksnes sugai un darba 

uzdevumam. 

Netiešā uzskate. Izglītojamie, izmantojot 

iepriekš sagatavotos 

defektīvos koksnes paraugus, 

nosaka parauga īpatnības, 

struktūru un bojājumus. 

Raksturo un izvēlas 

nepieciešamos materiālus 

virsmas sagatavošanai pirms 

apdares. 

 

3.1.2. Vienkomponenta 

materiāli caurspīdīgai 

apdarei: nitrolakas, 

ūdenslakas, ūdenslakas 

ar poliuretāna piedevu, 

citi materiāli. 

Nosauc biežāk 

izmantojamos 

materiālus virsmas 

caurspīdīgai apdarei 

un izvēlas materiālu 

atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm. 

Raksturo biežāk 

izmantojamos 

materiālus virsmas 

caurspīdīgai apdarei un 

izvēlas tos, saskaņojot 

ar kvalificētu 

speciālistu. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par dažādiem 

caurspīdīgās apdares 

materiāliem, salīdzina un 

raksturo kopīgās un atšķirīgās 

iezīmes, izmantošanas 

iespējas. 

 

3.1.3. Vienkomponenta 

materiāli necaurspīdīgai 

apdarei. 

Nosauc biežāk 

izmantojamos 

materiālus virsmas 

Raksturo biežāk 

izmantojamos 

materiālus virsmas 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 
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Modulis "Koka izstrādājumu nemehanizēta apdare" 

uzdevumam, 

nemehanizēto rokas 

instrumentu darbības 

pamatprincipus. 

sedzošajai apdarei un 

izvēlas materiālu 

atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm. 

sedzošajai apdarei un 

izvēlas tos, saskaņojot 

ar kvalificētu 

speciālistu. 

informāciju par dažādiem 

sedzošās apdares 

materiāliem, salīdzina un 

raksturo kopīgās un atšķirīgās 

iezīmes, izmantošanas 

iespējas. 

 

3.1.4. Šķīdinātāji un 

atšķaidītāji apdares 

materiālos. 

Nosauc apdarē 

izmantojamos 

šķīdinātājus un 

atšķaidītājus. 

Raksturo apdarē 

izmantojamos 

šķīdinātājus un 

atšķaidītājus un pamato 

to nepieciešamību. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par dažādiem 

šķīdinātājiem un 

atšķaidītājiem, raksturo un 

pamato to lietošanas 

nepieciešamību. 

 

3.1.5. Vienkomponentu 

apdares materiālu 

viskozitāte, sausnes 

saturs, žūšanas ilgums, 

klājuma spīdums. 

Apdares klājumu 

noturība. 

Vienkomponenta apdares 

materiālu mehāniskā, 

gaismas, mitruma, ūdens, 

ķīmiskā izturība. 

 

Nosauc materiālus 

raksturojošos 

lielumus. 

Izskaidro materiālus 

raksturojošo lielumu 

ietekmi uz apdares 

materiālu un apdares 

klājumu. 

Jautājumi un 

atbildes. 

Izglītojamie sadalās grupās 

un savstarpēji uzdod 

jautājumus par materiālus 

raksturojošajiem lielumiem 

un to ietekmi uz apdares 

materiālu un apdares 

klājumu. 

3.2. Virsmu 

sagatavošana apdarei.  

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Galvenie virsmu 

defekti pirms apdares, 

bojājumu un defektu 

novēršana. 

Nosaka virsmas 

defektus pirms 

apdares, novērš tos 

kvalificēta speciālista 

vadībā, izmantojot 

rokas instrumentus un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Nosaka virsmas 

defektus pirms apdares 

un to rašanās cēloņus, 

patstāvīgi novērš 

virsmas defektus, 

izmantojot rokas 

isntrumentus un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam nosaka virsmas 

defektus pirms apdares un 

raksturo to rašanās cēloņus. 

Novērš virsmas defektus, 

izmantojot rokas 

instrumentus un ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 
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Modulis "Koka izstrādājumu nemehanizēta apdare" 

3.2.2. Tepēšana ar rokas 

instrumentiem. 

Tepē ar sagatavotu 

tepi, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Novērtē tepes 

piemērotību un 

patstāvīgi tepē koksni, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam novērtē tepes 

piemērotību un tepē koksni ar 

rokas instrumentiem, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

3.2.3. Nemehanizēta 

iekrāsošana. 

Iekrāso koksni ar 

sagatavotu iekrāsu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Sagatavo iekrāsu pēc 

iepriekš dotas receptes 

un iekrāso koksni, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo iekrāsu 

pēc iepriekš dotas receptes un 

iekrāso koksni, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

3.2.4. Gruntēšana ar 

rokas insturmentiem. 

Gruntē ar sagatavotu 

grunti, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Novērtē grunts 

piemērotību un gruntē, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Atbilstoši darba uzdevumam 

izglītojamie novērtē grunts 

piemērotību koksnei un 

izvēlētajam apdares 

materiālam un gruntē koksni, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

3.3. Apdares 

materiālu 

sagatavošana darbam. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.3.1. Vienkomponenta 

apdares materiālu izvēle 

un darba šķīduma 

sagatavošana. 

Izvēlas 

vienkomponenta 

apdares materiālus 

atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm. 

Patstāvīgi izvēlas 

vienkomponenta 

materiālus atbilstoši 

apdares darbam. 

Situācĳas analīze. Izglītojamie saņem 

vienkomponenta apdares 

materiālu un koksnes 

izstrādājumu raksturojumu. 

Izgītojamie atbilstoši 

izstrādājumam izvēlas 

apdares materiālus un pamato 

tā piemērotību. 

 

3.3.2. Darba šķīduma 

sagatavošana. 

Sagatavo darba 

šķīdumus 

vienkomponenta 

apdares materiāliem 

kvalificēta speciālista 

vadībā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

 

Patstāvīgi sagatavo 

darba šķīdumus 

vienkomponenta 

apdares materiāliem, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam sagatavo darba 

šķīdumus vienkomponenta 

apdares materiāliem, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 
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Modulis "Koka izstrādājumu nemehanizēta apdare" 

3.4. Apdares klājumu 

nemehanizētas 

uzklāšanas metodes. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.4.1. Uzklāšana ar 

smidzināšanu, 

izmantojot zemspiediena 

pistoli. 

Uzklāj apdares 

klājumu ar 

smidzināšanu 

kvalificēta speciālista 

vadībā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi uzklāj 

apdares klājumu ar 

smidzināšanu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam uzklāj apdares 

klājumus ar izsmidzināšanu 

uz vairākiem paraugiem, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. Salīdzina 

klājumus un uzklāšanas 

efektivitāti. 

 

3.4.2. Uzklāšana ar otu, 

rullīti, tamponu un 

iegremdējot. 

Uzklāj apdares 

klājumu ar rokas 

instrumentiem 

kvalificēta speciālista 

vadībā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi uzklāj 

apdares klājumu ar 

rokas instrumentiem, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam uzklāj apdares 

klājumus ar rokas 

instrumentiem uz vairākiem 

paraugiem, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. Salīdzina 

klājumus un uzklāšanas 

efektivitāti. 

 

3.4.3. Lakošanas 

kameras un iekārtas 

darbu veikšanai. 

Stāsta par lakošanas 

kameru lietošanas 

nozīmi. 

Izskaidro lakošanas 

kameru nozīmi. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par lakošanas 

kamerām un iekārtām darbu 

veikšanai ar rokas 

instrumentiem. 

 

3.5. Apdares klājumu 

žāvēšana. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.5.1. Iekārtas žāvēšanas 

darbu veikšanai. 

Atpazīst dažādus 

žāvēšanas 

paņēmienus. Piedalās 

žāvēšanas darbos 

atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm. 

 

Piedalās žāvēšanas 

darbos atbilstoši 

kvalificēta speciālista 

norādēm. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par žāvēšanas 

iekārtām un darbu pie tām. 

3.5.2. Žāvēšana istabas 

temperatūrā. 

Ievēro žāvēšanas 

režīmus pēc 

kvalificēta speciālista 

norādēm. 

Patstāvīgi izvēlas un 

ievēro žāvēšanas 

režīmus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izpilda žāvēšanas 

darbus atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm – novieto 

vai uzkarina kokmateriālu 

detaļas uz žāvēšanas 

iekārtām. 
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4. Spēj: pārbaudīt 

uzklātās apdares 

kvalitāti atbilstoši 

darba uzdevumam. 

 

Zina: kvalitātes 

nozīmību un pieļauto 

kļūdu ietekmi uz 

koksnes apdares 

kvalitāti. 

 

Izprot: galvenos kļūdu 

rašanās cēloņus un 

prasības apdares 

kvalitātes noteikšanai. 

4.1. Biežāk 

sastopamie apdares 

defekti. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Apdares materiālu 

notecējumi, 

nevienmērīgi nosegta 

virsma, slikta segtspēja, 

atslāņošanās. 

Atpazīst biežāk 

sastopamos apdares 

defektus, nosaka to 

rašanās cēloņus un 

novēršanas iespējas. 

Raksturo biežāk 

sastopamos apdares 

defektu cēloņus, 

nosaka to rašanās 

cēloņus un novēršanas 

iespējas. 

Netiešā uzskate. Izglītojamie, izmantojot 

paraugus, attēlus un citus 

vizuālos uzskates līdzekļus, 

prezentē pārējiem 

izglītojamajiem biežāk 

sastopamos apdares defektus 

un raksturo to rašanās cēloņus 

un novēršanas iespējas. 

 

4.2. Kvalitātes 

pārbaude, 

uzglabāšana, 

transportēšana. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

 

4.2.1. Kvalitātes 

pārbaude. 

Pārbauda savas 

uzklātās apdares 

kvalitāti pēc 

kvalificēta speciālista 

norādēm. 

Patstāvīgi pārbauda 

savas uzklātās apdares 

kvalitāti. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saņem dažādus 

apstrādātus koksnes 

izstrādājumus, kuriem ir 

uzklāts apdares materiāls. 

Izglītojamie nosaka un 

novērtē klājuma kvalitāti. 

 

 
Ieteicamie avoti 
Akzo Nobel Baltics AS PINOTEX [skatīts 2019. gada 2. augustā]. Pieejams: http://www.pinotex.lv/ 

Grīnberga M. Materiālmācība galdniekiem. – Rīga: Jumava, 2003. 

Īsi par krāsām, lakām un līmēm [skatīts 2019. gada 20. augustā]. Pieejams: http://www.thinkbefore.eu/wp-content/uploads/2012/11/Rokasgramata-pardevejiem.pdf 

Koksnes aizsardzība, lai paildzinātu ekspluatāciju [skatīts 2019. gada 20. augustā]. Pieejams: http://new.llkc.lv/en/node/3945 

SIA Akzo Nobel Baltics Sadolin [skatīts 2019. gada 2. augustā]. Pieejams: http://www.sadolin.lv/lv/ 

Staprāns J. Koksnes hidrotermiskā apstrāde. – Rīga: Zvaigzne ABC, 1984. 

SIA Tikkurila Vivacolor [skatīts 2015. gada 21. aprīlī]. Pieejams: http://www.vivacolor.lv/ 
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MODUĻA "Koka izstrādājumu nemehanizēta apdare" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Darba vieta virsmas sagatavošanai apdarei 1 katram izglītojamajam 

1.2. Lakošanas kabīne 1 

1.3. Lakošanas pistoles, dažādas 5 

1.4. Rullīši un otiņas 1 katram izglītojamajam 

1.5. Rokas elektriskās slīpmašīnas (dažādas) 5 

1.6. Koksnes mitruma mērīšanas mēraparāti 2 

1.7. Psihrometrs 1 

1.8. Aptieciņa ar nepieciešamo materiālu minimumu 1 

1.9. Viskozimetrs 1 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Skuju koku sagataves apdarei, dažāda biezuma, žāvētas W= 8:12% (m³) 0,21 katram izglītojamajam 

2.2. Lapu koku sagataves, dažāda biezuma, žāvētas W= 8 : 12% (m³) 0,10 katram izglītojamajam 

2.3. Saplākšņu sagataves, dažāda biezuma –  3:12% (m²) 6,69 katram izglītojamajam 

2.4. Finierētas sagataves, dažādu koku sugu (m²) 10 katram izglītojamajam 

2.5. MDF plātne (m²) 3,0 katram izglītojamajam 

2.6. Laku un krāsu materiāli, sagatavoti darba šķīdumā (kg) 1,2 katram izglītojamajam 

2.7. Koksnes aizsargmateriāli: antiseptiķi u.c. (l) 0,3 katram izglītojamajam 

2.8. Slīpmateriāli, dažādas graudainības, pārrēķinot ruļļu materiālā (m²) 3,8 katram izglītojamajam 

2.9. Iekrāsas, pārrēķinātas darba šķīdumā (kg) 1,2 katram izglītojamajam 

2.10. Tepes (kg) 1,2 katram izglītojamajam 

2.11. Gruntslakas, gruntskrāsas (kg) 1,2 katram izglītojamajam 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

* Satura izstrādē izmantots Eiropas Sociālā fonda projekta "Nozaru kvalifikācijas sistēmas izveide un profesionālās izglītības efektivitātes un kvalitātes paaugstināšana" (vienošanās Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001) darba rezultāts.

Modulis "Koksnes mehāniskā apstrāde" 

MODUĻA "Koksnes mehāniskā apstrāde" APRAKSTS* 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas mehāniski apstrādāt koksni, ievērojot darba drošības noteikumus, izmantojot detaļu specifikāciju un 

patstāvīgi iestatot kokapstrādes darbmašīnas. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Iestatīt un strādāt ar kokapstrādes darbmašīnām, ievērojot drošus darba paņēmienus.

2. Izvēlēties nepieciešamās palīgierīces un aizsargierīces.

3. Lasīt detaļas, detaļu un kopsalikuma rasējumu un izstrādājuma tehnisko dokumentāciju.

4. Izvēlēties un lietot piemērotus apstrādes režīmus un mainīt kokapstrādes iekārtu iestatījumus.

5. Izvēlēties un iestatīt atbilstošus griezējinstrumentus.

6. Mehāniski apstrādāt koksni ar pozīcijas tipa un mobili stacionārajām iekārtām, izgatavot koka izstrādājumus, sagataves un detaļas.

7. Apkopt kokapstrādes iekārtas.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūts modulis "Koka izstrādājumu nemehanizēta apdare". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Koksnes mehāniskā apstrāde" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu. Atbilstoši dotajam rasējumam 

izglītojamais izveido tehnoloģisko karti, iestata nepieciešamās iekārtas un izgatavo L veida stūra savienojumu ar pusapslēptu tapu. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Koksnes mehāniskā apstrāde" ir B daļas modulis, ko var apgūt vienlaicīgi ar moduli "Koksnes mehāniskās apstrādes 

organizācija", tiem seko moduļa "Mehanizēta koksnes līmēšana" apguve. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Koksnes mehāniskā apstrāde" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: iestatīt un 

strādāt ar kokapstrādes 

darbmašīnām, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

Zina: vispārīgās 

prasības kokapstrādes 

darbmašīnu 

konstrukcijai un 

atsevišķām tās ierīcēm, 

darba drošības 

prasības iestatot un 

drošus darba 

paņēmienus, strādājot 

ar ripzāģmašīnām, 

lentzāģmašīnām, 

frēzmašīnām, 

urbjmašīnām, 

slīpmašīnām. 

 

Izprot: nosacījumus, 

kas veicina drošu 

darbu ar darbmašīnām 

un ir saistīti ar to 

konstrukciju un 

atsevišķu mezglu 

1.1. Ripzāģmašīnas 

sagatavošana darbam, 

darba paņēmieni.  

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Ripzāģmašīnas 

iestatīšana un 

sagatavošana darbam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Speciālista 

uzraudzībā iestata un 

sagatavo 

ripzāģmašīnas, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

 

Patstāvīgi iestata un 

sagatavo 

ripzāģmašīnas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Demonstrējumi. Izglītojamie iestata un 

sagatavo ripzāģmašīnu droša 

darba veikšanai, demonstrē 

drošus darba un materiāla 

apstrādes paņēmienus un 

stāsta par darba drošības 

noteikumiem. 

 

1.1.2. Zāģēšanas 

paņēmieni ar 

ripzāģmašīnām. 

Speciālista 

uzraudzībā izzāģē 

koksnes vai koksnes 

materiāla detaļas, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi izzāģē 

koksnes vai koksnes 

materiāla detaļas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

ripzāģmašīnas, izzāģē 

masīvkoksnes vairogu un 

kādu no lokšņu materiāliem 

atbilstoši skicei vai 

rasējumam, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

 

1.2. Lentzāģmašīnas 

sagatavošana darbam, 

darba paņēmieni. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Lentzāģmašīnas 

iestatīšana un 

sagatavošana darbam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Speciālista 

uzraudzībā iestata un 

sagatavo 

lentzāģmašīnas, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi iestata un 

sagatavo 

lentzāģmašīnas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Demonstrējumi. Izglītojamie iestata un 

sagatavo lentzāģmašīnu 

droša darba veikšanai, 

demonstrē drošus darba un 

materiāla apstrādes 

paņēmienus un stāsta par 

darba drošības noteikumiem. 

 

1.2.2. Zāģēšanas 

paņēmieni ar 

lentzāģmašīnām. 

Speciālista 

uzraudzībā izzāģē 

koksnes vai koksnes 

Patstāvīgi izzāģē 

koksnes vai koksnes 

materiāla detaļas, 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

lentzāģmašīnas, izzāģē 

līklīniju formas detaļu no 
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prasībām. materiāla detaļas, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

masīvkoka atbilstoši skicei 

vai rasējumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

1.3. Frēzmašīnu 

sagatavošana darbam, 

darba paņēmieni. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.3.1. Frēzmašīnas 

iestatīšana un 

sagatavošana darbam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Speciālista 

uzraudzībā iestata un 

sagatavo frēzmašīnas, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi iestata un 

sagatavo frēzmašīnas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Demonstrējumi. Izglītojamie iestata un 

sagatavo frēzmašīnas droša 

darba veikšanai, demonstrē 

drošus darba un materiāla 

apstrādes paņēmienus un 

stāsta par darba drošības 

noteikumiem. 

 

1.3.2. Frēzēšanas 

paņēmieni. 

Speciālista 

uzraudzībā izfrēzē 

koksnes vai koksnes 

materiāla detaļas 

gareniski un šķēršām 

šķiedrām, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

 

Patstāvīgi izfrēzē 

koksnes vai koksnes 

materiāla detaļas 

gareniski un šķēršām 

šķiedrām, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

frēzmašīnas, izfrēzē durvju 

pildiņu ar pārfalci atbilstoši 

skicei vai rasējumam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

1.4. Urbšanas/ 

dobšanas iekārtas 

sagatavošana darbam, 

darba paņēmieni.  

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.4.1. Urbšanas un 

dobšanas iekārtu 

iestatīšana un 

sagatavošana darbam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Speciālista 

uzraudzībā iestata un 

sagatavo 

urbšanas/dobšanas 

iekārtas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

 

Patstāvīgi iestata un 

sagatavo 

urbšanas/dobšanas 

iekārtas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Demonstrējumi. Izglītojamie iestata un 

sagatavo urbšanas/dobšanas 

iekārtas droša darba 

veikšanai, demonstrē drošus 

darba un materiāla apstrādes 

paņēmienus un stāsta par 

darba drošības noteikumiem. 

1.4.2. Urbšanas/ 

dobšanas paņēmieni. 

Speciālista 

uzraudzībā urbj un 

dobj koksni vai 

koksnes materiālus, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi urbj un dobj 

koksnes vai koksnes 

materiālu detaļas, 

ievērojot tehnoloģisko 

procesu un drošus 

darba paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

urbšanas un dobšanas 

iekārtas, veic urbšanas un 

dobšanas darbus 

masīvkoksnē un plātņu 

materiālos atbilstoši shēmai 

vai rasējumam, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 
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1.5. Slīpmašīnu 

sagatavošana darbam, 

darba paņēmieni.  

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.5.1. Slīpmašīnu 

iestatīšana un 

sagatavošana darbam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Speciālista 

uzraudzībā iestata un 

sagatavo slīpmašīnu, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi iestata un 

sagatavo slīpmašīnu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Demonstrējumi. Izglītojamie iestata un 

sagatavo slīpmašīnas droša 

darba veikšanai, demonstrē 

un stāsta darba drošības 

noteikumus un materiālu 

apstrādes paņēmienus. 

 

1.5.2. Slīpēšanas 

paņēmieni. 

Speciālista 

uzraudzībā slīpē 

koksnes vai koksnes 

materiālu virsmas ar 

slīpēšanas iekārtām, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi slīpē 

koksnes vai koksnes 

materiālu virsmas, 

ievērojot darba 

nianses, tehnoloģisko 

procesu un drošus 

darba paņēmienus. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic slīpēšanas 

darbus masīvkoksnes, 

finierētām virsmām ar lentes 

slīpmašīnu, kā arī veic liektu 

līniju slīpēšanu ar diska un 

cilindrisko slīpmašīnu. 

2. Spēj: izvēlēties 

nepieciešamās 

palīgierīces un 

aizsargierīces. 

 

Zina: palīgierīču un 

aizsargierīču veidus. 

 

Izprot: palīgierīču un 

aizsargierīču nozīmi 

un lietošanas 

paņēmienus. 

2.1. Palīgierīču izvēle 

un to lietošana.  

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.1.1. Atduru lietošana. Speciālista 

uzraudzībā izvēlas un 

uzstāda atdures 

norādītajai 

darbmašīnai, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

 

Patstāvīgi izvēlas un 

uzstāda atdures 

norādītajai 

darbmašīnai, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Situāciju analīze. Izglītojamie norādītajā 

darbmašīnā iestata atdures 

droša darba veikšanai, 

demonstrē un analizē darba 

drošības noteikumus. 

2.1.2. Bīdņu un padeves 

mehānismu lietošana. 

Speciālista 

uzraudzībā izvēlas un 

lieto darba specifikai 

atbilstošu bīdni un 

padeves mehānismu, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

 

Patstāvīgi izvēlas un 

lieto darba specifikai 

atbilstošu bīdni un 

padeves mehānismu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas un 

demonstrē bīdņu un padeves 

mehānismu lietošanas 

paņēmienus darbā procesā, 

ievērojot drošas darba 

metodes. 

2.1.3. Piespiedēju 

lietošana. 

Speciālista 

uzraudzībā izvēlas un 

uzstāda piespiedējus 

norādītajai 

darbmašīnai, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

 

Patstāvīgi izvēles un 

uzstāda piespiedējus 

norādītajai 

darbmašīnai, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Situāciju analīze. Izglītojamie norādītajā 

darbmašīnā iestata 

piespiedējus droša darba 

veikšanai, demonstrē drošus 

darba un materiāla apstrādes 

paņēmienus un stāsta par 

darba drošības noteikumiem. 
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2.1.4. Atbalstu lietošana. Speciālista 

uzraudzībā izvēlas un 

lieto atbalstus, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

 

Patstāvīgi izvēlas 

konkrētajiem 

apstākļiem 

piemērotāko atbalstu 

un lieto to. 

Demonstrējumi. Izglītojamie izvēlas un 

demonstrē atbalstu lietošanas 

paņēmienus darbā procesā, 

ievērojot drošas darba 

metodes. 

3. Spēj: lasīt detaļas, 

detaļu un kopsalikuma 

rasējumu un 

izstrādājuma tehnisko 

dokumentāciju. 

 

Zina: rasējuma nozīmi 

un atbilstošu 

lietojumu. 

 

Izprot: 

kokizstrādājumu 

konstruktīvos 

risinājumus un attēloto 

konstrukciju. 

 

3.1. Rasēšanas pamati.  

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Skatu attēlošana 

rasējumā. 

Atpazīst skatus 

rasējumā un nosauc 

tos. 

Definē katru skatu, 

atpazīst tos. 

Pamatojoties uz tiem, 

telpiski uzrasē detaļu. 

 

Individuālais 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam rasē vienkāršu 

detaļas rasējumu virsskatā, 

pretskatā un sānskatā. 

3.1.2. Detaļas attēlošana 

aksonometrijā. 

Pēc kvalificēta 

speciālista 

norādījumiem rasē 

detaļu aksonometrijā. 

Patstāvīgi rasē detaļu 

aksonometrijā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saņem rasējumu, 

kurā attēlota detaļa virsskatā, 

sānskatā un pretskatā. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam rasē detaļu 

aksonometrijā. 

4. Spēj: izvēlēties un 

lietot piemērotus 

apstrādes režīmus un 

mainīt kokapstrādes 

iekārtu iestatījumus. 

 

Zina: kokapstrādes 

darbmašīnu un iekārtu 

uzbūvi, tehniskos 

parametrus, 

iestatījumu ievades 

veidus. 

 

Izprot: kokapstrādes 

iekārtu darbības 

principus un to vadību. 

 

4.1. Kokapstrādes 

mašīnu iestatīšana 

darbam. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

4.1.1. Griešanas un 

padeves ātruma 

noteikšana un izvēle. 

Nosauc griešanas un 

padeves ātruma 

atšķirības un nozīmi. 

Raksturo griešanas un 

padeves ātruma izvēles 

ietekmi uz detaļas 

parametriem. 

Jautāšana un 

atbildēšana. 

Izglītojamie nosauc un 

izskaidro savstarpējo saikni 

starp griešanas un padeves 

ātrumiem. 

 

Situāciju analīze. Izglītojamie analizē detaļu 

paraugus ar defektiem un 

raksturo padeves ātruma 

izvēles ietekmi uz to 

parametriem. 

 

4.1.2. Vispārīga 

kokapstrādes mašīnu 

uzbūve. 

Nosauc kokapstrādes 

mašīnu sastāvdaļas. 

Nosauc kokapstrādes 

mašīnu sastāvdaļas, 

definē to nozīmi un 

uzdevumus. 

Demonstrējumi. Izglītojamie, atrodoties pie 

mašīnas vai izmatojot tās 

shēmu, nosauc mašīnas 

sastāvdaļas un to 

uzdevumus. 



6 

Modulis "Koksnes mehāniskā apstrāde" 

5. Spēj: izvēlēties un 

iestatīt atbilstošus 

griezējinstrumentus. 

 

Zina: 

griezējinstrumentu 

veidus un uzbūvi. 

 

Izprot: 

griezējinstrumentu 

nozīmi un lietošanas 

paņēmienus. 

5.1. Griezējinstrumentu 

veidi.  

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

5.1.1. Zāģēšanas 

griezējinstrumenti un to 

veidi. 

Atpazīst zāģēšanas 

griezējinstrumentu 

veidus. 

Definē konkrētam 

darbam piemērotākos 

zāģēšanas 

griezējinstrumentu 

veidus. 

Prezentācija. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru, attēlus, 

katalogus un citus netiešās 

uzskates līdzekļus, sagatavo 

prezentāciju par zāģēšanas 

griezējinstrumentu veidiem. 

 

5.1.2. Zāģēšanas 

griezējinstrumentu 

iestatīšana. 

Speciālista 

uzraudzībā izvēlas un 

iestata zāģēšanas 

griezējinstrumentu, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas un 

iestata zāģēšanas 

griezējinstrumentu, 

izvēloties pareizus 

darba paņēmienus un 

ievērojot drošas darba 

metodes. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie darbmašīnā 

iestata izsniegto zāģēšanas 

griezējinstrumentu, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

5.1.3. Naži un frēzes, to 

veidi. 

Atpazīst nažu un 

frēžu veidus, raksturo 

nažu novietojumu 

frēzē. 

 

Definē piemērotākos 

nažu un frēžu veidus, 

to iestatīšanas 

noteikumus frēzē. 

Jautāšana un 

atbildēšana. 

Izglītojamie atbild uz 

jautājumiem un raksturo 

izsniegtos nažus un frēzes, to 

veidus un novietojumu frēzē. 

 

5.1.4. Nažu un frēžu 

iestatīšana. 

Speciālista 

uzraudzībā izvēlas un 

iestata nažus un 

frēzes, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

 

Patstāvīgi izvēlas un 

iestata nažus un frēzes, 

izvēloties pareizus 

darba paņēmienus un 

ievērojot drošas darba 

metodes. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iestata 

izsniegtos nažus frēzē, bet 

frēzi – darbmašīnā, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

5.1.5. Urbju veidi. Atpazīst urbju veidus 

un nosauc tos. 

Atpazīst urbju veidus, 

nosauc tos un definē to 

lietošanu konkrētā 

situācijā. 

Jautāšana un 

atbildēšana. 

Izglītojamie atbild uz 

jautājumiem un raksturo 

izsniegtos urbjus, to veidus 

un novietojumu urbšanas 

iekārtā. 

 

5.1.6. Urbju iestatīšana. Speciālista 

uzraudzībā iestata 

urbjus, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi iestata 

urbjus, izvēloties 

pareizus un drošus 

darba paņēmienus. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iestata 

izsniegtos urbjus, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 
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5.2. Griezējinstrumentu 

uzturēšana darba 

kārtībā.  

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

5.2.1. Griezēj-

instrumentu novērtēšana 

pirms darba uzsākšanas. 

Atpazīst 

griezējinstrumenta 

bojājumu veidus. 

Nosauc faktorus, kas 

apliecina 

griezējinstrumenta 

atbilstību darbam. 

 

Definē un pamato 

griezējinstrumenta 

bojājumu veidus un 

riska faktorus darbā ar 

bojātu 

griezējinstrumentu. 

Demonstrējumi. Izglītojamie, izmantojot 

izsniegto griezējinstrumentu, 

norāda, kādam tam ir jābūt 

darba kārtībā, kā arī tā 

bojājumus un cēloņus. 

6. Spēj: mehāniski 

apstrādāt koksni ar 

pozīcijas tipa un 

mobili stacionārajām 

iekārtām, izgatavot 

koka izstrādājumus, 

sagataves un detaļas. 

 

Zina: koksnes 

mehāniskās apstrādes 

veidus un piemērotību 

veicamajam 

uzdevumam. 

 

Izprot: pozīcijas tipa 

un mobili stacionāro 

kokapstrādes iekārtu 

uzbūvi un funkcijas, 

koka izstrādājumu, 

sagatavju un detaļu 

izgatavošanas 

tehnoloģiskos procesus 

un secību. 

 

6.1. Koksnes un 

kokmateriālu apstrāde 

ar mobili stacionārajām 

un pozīcijas tipa 

mašīnām.  

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

6.1.1. Mašīnu izvēle 

atbilstoši tehnoloģiskajai 

kartei. 

Speciālista vadībā 

atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei 

izveido sarakstu ar 

koksnes un koksnes 

materiālu apstrādei 

nepieciešamajām 

iekārtām un 

instrumentiem. 

 

Patstāvīgi nosauc 

iekārtu un instrumentu 

veidus, kas piemēroti 

dotajam koksnes 

materiālu apstrādes 

darbam, plāno darbu 

secību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas 

nepieciešamās iekārtas un 

instrumentus un pēc 

rasējuma izgatavo koksnes 

izstrādājumu. 

6.1.2. Koksnes apstrāde 

ar mobili stacionārajām 

iekārtām un droši darba 

paņēmieni, strādājot ar 

tām. 

Speciālista vadībā 

strādā ar koksnes 

apstrādes iekārtām, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi strādā ar 

koksnes apstrādes 

iekārtām, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši 

rasējumam izgatavo detaļu ar 

mobili stacionārajām 

iekārtām, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

7. Spēj: apkopt 

kokapstrādes iekārtas. 

 

Zina: smērvielu 

lietojumu, lietošanu 

attiecīgajā 

kokapstrādes iekārtas 

7.1. Mašīnu ikdienas 

apkope un uzturēšana. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

7.1.1. Kustīgo mezglu 

eļļošana atbilstoši 

mašīnas ražotāja 

prasībām. 

Speciālista 

uzraudzībā ieeļļo 

kustīgos mezglus un 

apstrādā darba 

virsmas ar 

smērvielām, lietojot 

drošus darba 

Patstāvīgi izvērtē 

kustīgo mezglu 

eļļošanas 

nepieciešamību, ieeļļo 

kustīgos mezglus un 

apstrādā darba virsmas 

ar smērvielām, 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, atrodoties pie 

mašīnas, ieeļļo kustīgos 

mezglus un apstrādā darba 

virsmas ar smērvielām, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 
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mezglā un iespējamo 

risku veidus. 

 

Izprot: apkopes 

nepieciešamību, 

ievērojot grafiku. 

paņēmienus.  ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

7.1.2. Darba vietas 

uzkopšana. 

Atbilstoši darba 

vadītāja norādēm 

uzkopj darba vietu un 

notīra iekārtu. 

Patstāvīgi uzkopj darba 

vietu un notīra iekārtu 

darba procesā un pēc 

tā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie kādai no 

norādītajām iekārtām notīra 

darba virsmu no skaidām, 

putekļiem un dažādu vielu 

atlikumiem, ieskaitot 

eļļošanas produktu 

pārpalikumus. 

 

 

 
Ieteicamie avoti 
Ābele A., Tuherms H. Koksnes griešanas procesi. – Jelgava: Balti Group, 2014. 

Grīnberga M. Kokapstrādes tehnoloģija. – Rīga: Jumava, 2002. 

Grīnberga M. Materiālmācība galdniekiem. – Rīga: Jumava, 2003. 

Pommers A. Apmācība darba aizsardzības jomā, t.sk. instruktāžas, instrukciju sastādīšanas. – Jelgava: Jelgavas topogrāfija, 2006. 

Sleņģis M. E. Kokzāģēšanas instrumenti, to sagatavošana darbam. Praktiski padomi. – Rīga: LAK Amatniecības literatūras apgāds, 1998. 

Tuherms H. Kokapstrādes instrumenti. – Jelgava: LLU, 1985. 

Tuherms H. Mašīnas kokapstrādē. – Jelgava: LLU, 1985. 

Vitckopfs A. Koks un tā apstrādāšana. − Rīga: Vaga, 1994. 

Burrows D. Grundlagen der Holzbearbeitung. − Bern: Verlag Paul haupt, 1997. 

Ettelt B., Gittel H. J. Sägen. Fräsen. Hobeln. Bohren. Die Spanung von Holz und ihre Werkzeuge. – Leinfelden-Echterdingen: DRW-Verlag, 2004. 

Глебов И. Т. Резание древесины. – Екатериненбург: Лань, 2010. 

Соловьёв А. А., Коротков В. И. Наладка деревообрабатывающего оборудования. − Москва: Высшая школа, 1987. 
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MODUĻA "Koksnes mehāniskā apstrāde" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 
 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Biezumapstrādes garenfrēzmašīna 1 

1.2. Taisnošanas garenfrēzmašīna 1 

1.3. Četrpusīgā garenfrēzmašīna 1 

1.4. Universālā frēzmašīna 1 

1.5. Lentes slīpmašīna 1 

1.6. Dobšanas un urbšanas mašīna 1 

1.7. Universālā ripzāģmašīna 1 

1.8. Lentzāģmašīna 1 

1.9. Viengabala frēze (ar taisniem un profilētiem griežņiem) 2 

1.10. Saliktā frēze 6 

1.11. Nažu komplekts (biezumapstrādei un taisnošanai) 8 

1.12. Zāģripa (garenzāģēšanai un šķērszāģēšanai) 2 

1.13. Zāģlente 1 

1.14. Urbis (urbšanai šķiedru virzienā un šķērsām šķiedrām) 2 

1.15. Slīplente 1 

1.16. Smērvielu spiede 1 

1.17. Mērinstrumenti – bīdmērs, mērlente, lineāli, 90 grādu stūrenis u.c. 1 katram izglītojamajam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Koksnes un koksnes materiālu paraugi ar koksnes vainām un bez tām Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Darbmašīnu shēmas (ja nav pieejama darbmašīna) 6 

2.3. Darba gaitā bojāti griezējinstrumenti izmantošanai paraugam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

* Satura izstrādē izmantots Eiropas Sociālā fonda projekta "Nozaru kvalifikācijas sistēmas izveide un profesionālās izglītības efektivitātes un kvalitātes paaugstināšana" (vienošanās Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001) darba rezultāts.

Modulis "Koksnes mehāniskās apstrādes organizācija" 

MODUĻA "Koksnes mehāniskās apstrādes organizācija" APRAKSTS* 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas organizēt kvalitatīvu kokapstrādes tehnoloģisko procesu un optimālu iekārtu darbību. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Aprēķināt katras detaļas izgatavošanai nepieciešamo koksnes izejmateriāla daudzumu un darba apjomu.

2. Salīdzināt esošos un nepieciešamos kokapstrādes tehnoloģisko iekārtu apstrādes režīmus, kā arī noteikt to ietekmi uz produkcijas

parametriem.

3. Noteikt tehnoloģiskā procesa noviržu cēloņus, pamatojoties uz tehniski normatīvajā dokumentācijā noteiktajiem parametriem, un

nodrošināt to novēršanas pasākumus.

4. Pārbaudīt izgatavoto koksnes izstrādājumu izmērus un kvalitāti atbilstoši tehniskajai dokumentācijai un koriģēt kokapstrādes

tehnoloģisko iekārtu iestatījumus, pamatojoties uz veiktajiem saražotās produkcijas kontrolmērījumiem.

5. Uzskaitīt saražotās kokrūpniecības produkcijas apjomu.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūts modulis "Koka izstrādājumu nemehanizēta apdare". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Koksnes mehāniskās apstrādes organizācija" apguves noslēgumā izglītojamie prezentē savu praktisko darbu rezultātus, 

izmantojot darbu mapē (portfolio) apkopotos materiālus. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 
Modulis "Koksnes mehāniskās apstrādes organizācija" ir B daļas modulis, ko var apgūt vienlaicīgi ar moduli "Koksnes mehāniskā 

apstrāde", tiem seko moduļa "Mehanizēta koksnes līmēšana" apguve. 

Uz sākumu



2 

Modulis "Koksnes mehāniskās apstrādes organizācija" 

MODUĻA "Koksnes mehāniskās apstrādes organizācija" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: aprēķināt 

katras detaļas 

izgatavošanai 

nepieciešamo koksnes 

izejmateriāla 

daudzumu un darba 

apjomu. 

 

Zina: zāģmateriālu 

ražošanas, 

būvgaldniecības un 

mēbeļu rūpniecības 

tehnoloģiskā procesa 

posmus un 

nepieciešamo izejvielu 

un izejmateriālu 

daudzumu. 

 

Izprot: tehnoloģiskā 

procesa plānošanas 

principus. 

1.1. Kokapstrādes 

tehnoloģiskie 

aprēķini. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Koksnes materiālu 

un izejmateriālu apjoma 

aprēķini zāģmateriāliem 

un plātņu materiāliem. 

Izstrādā koksnes 

materiālu 

specifikācijas un 

aprēķina 

izejmateriālu 

daudzumu. 

Izstrādā koksnes 

materiālu 

specifikācijas, 

izskaidro un aprēķina 

katras detaļas 

izgatavošanai 

nepieciešamo 

izejmateriālu apjomu, 

ņemot vērā lietderīgā 

iznākuma koeficientus. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izmantojot dažādus 

produkcijas paraugus, 

izglītojamie sagatavo 

izstrādājuma specifikāciju un 

aprēķina katras detaļas 

izgatavošanai nepieciešamo 

koksnes un izejmateriālu 

daudzumu. Aprēķinu gaitā 

ņem vērā kokmateriālu 

dažādību. 

1.1.2. Kokapstrādes 

tehnoloģisko plūsmu 

aprēķini. 

Izveido koksnes 

izstrādājumu 

tehnoloģiskās kartes 

un aprēķina plūsmu 

ražīgumu 

zāģmateriālu, mēbeļu 

galdnieku un 

būvgaldnieku 

izstrādājumiem. 

Analizē tehnoloģiskā 

procesa posmus un 

aprēķinu rezultātā 

izvēlas katram 

izstrādājumam 

paredzēto tehnoloģisko 

karti. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie izveido 

tehnoloģiskās kartes 

konkrētiem izstrādājumiem 

un aprēķina tehnoloģisko 

plūsmu noslogojumu un 

ražīgumu. 

1.2. Zāģmateriālu 

ražošanas, 

būvgaldniecības un 

mēbeļu rūpniecības 

tehnoloģiskā procesa 

posmi. 

 

(10% no moduļa 

1.2.1. Zāģmateriālu 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa posmu aprēķini. 

Uzskaita 

zāģmateriālu 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

pamatposmus un 

aprēķina to 

noslogojumu. 

 

Apraksta un izskaidro 

zāģmateriālu 

ražošanas, tehnoloģiskā 

procesa posmus un 

aprēķina to 

noslogojumu. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie izstrādā 

zāģmateriālu ražošanas 

tehnoloģiskā procesa posmu 

shēmas, aprēķina to 

noslogojumu un analizē darba 

uzlabošanas iespējas. 
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kopējā apjoma) 1.2.2. Būvgaldniecības 

izstrādājumu 

tehnoloģiskā procesa 

posmu aprēķini. 

Uzskaita 

būvgaldniecības 

izstrādājumu 

tehnoloģiskā procesa 

pamatposmus un 

aprēķina to 

noslogojumu. 

 

Apraksta un izskaidro 

zāģmateriālu 

ražošanas, tehnoloģiskā 

procesa posmus un 

aprēķina to 

noslogojumu. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie sagatavo 

būvgaldniecības izstrādājumu 

tehnoloģiskā procesa posmu 

shēmas, aprēķina to 

noslogojumu un analizē darba 

uzlabošanas iespējas. 

1.2.3. Mēbeļu 

rūpniecības tehnoloģiskā 

procesa posmu aprēķini. 

Uzskaita mēbeļu 

rūpniecības 

tehnoloģiskā procesa 

pamatposmus un 

aprēķina to 

noslogojumu. 

Apraksta un izskaidro 

mēbeļu rūpniecības 

tehnoloģiskā procesa 

posmus un aprēķina to 

noslogojumu. 

Patstāvīgais darbs Izglītojamie sagatavo mēbeļu 

rūpniecības tehnoloģiskā 

procesa posmu shēmas, 

aprēķina to noslogojumu un 

analizē darba uzlabošanas 

iespējas. 

 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie izdrukā un 

ievieto darbu mapē praktisko 

nodarbību laikā izveidotās 

plātņu piegriešanas kartes. 

 

2. Spēj: salīdzināt 

esošos un 

nepieciešamos 

kokapstrādes 

tehnoloģisko iekārtu 

apstrādes režīmus, kā 

arī noteikt to ietekmi 

uz produkcijas 

parametriem. 

 

Zina: koksnes 

izejmateriālu un 

galaprodukcijas 

kvalitāti raksturojošos 

rādītājus, kokapstrādes 

tehnoloģisko iekārtu 

apstrādes režīmu 

veidus. 

 

2.1. Koksni un 

koksnes materiālus 

raksturojošo rādītāju 

ietekme uz detaļas 

parametriem un 

kvalitāti. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Koksnes 

mehāniskās apstrādes 

ietekme uz detaļas 

parametriem un 

apstrādes kvalitāti. 

Izskaidro koksnes 

materiālu fizikālās 

uzbūves 

pamatprincipus, to 

ietekmi uz koksnes 

mehānisko apstrādi, 

detaļas parametriem 

un apstrādes kvalitāti. 

 

Modelē koksnes 

fizikālo īpašību ietekmi 

uz koksnes mehānisko 

apstrādi, detaļas 

parametriem un 

apstrādes kvalitāti. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie mācību 

eksperimentu laikā modelē un 

salīdzina dažādu koksnes 

materiālu fizikālo īpašību 

ietekmi uz koksnes 

mehānisko apstrādi, detaļas 

parametriem un apstrādes 

kvalitāti. 

2.1.2. Koksnes 

izejmateriālu ietekme uz 

detaļas parametriem un 

kvalitāti. 

Izskaidro materiālu 

fizikāli mehāniskās 

īpašības un to ietekmi 

uz detaļas 

parametriem un 

kvalitāti. 

Pamato koksnes un 

koksnes materiālu 

izvēli atkarībā no 

fizikāli mehāniskajām 

īpašībām un to ietekmi 

uz detaļas parametriem 

un kvalitāti. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie mācību 

eksperimentu laikā salīdzina 

dažādu koku sugu fizikālās 

īpašības (blīvumu, mitrumu 

u.c.) un mērījumu rezultātā 

nosaka to ietekmi uz detaļas 

parametriem un kvalitāti. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izmantojot dažādu koksnes 

sugu un dažāda mitruma 
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Izprot: koksnes 

izejmateriālu un 

mehāniskās apstrādes 

režīmu ietekmi uz 

galaprodukcijas 

kvalitāti. 

 

paraugus, izglītojamie 

eksperimentāli nosaka to 

robežstiprību liecē. 

3. Spēj: noteikt 

tehnoloģiskā procesa 

noviržu cēloņus, 

pamatojoties uz 

tehniski normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktajiem 

parametriem, un 

nodrošināt to 

novēršanas 

pasākumus. 

 

Zina: mērinstrumentus 

un kontroles veidus 

kokapstrādes 

mašīnu/koksnes 

griezējinstrumentu 

noviržu kontrolei. 

 

Izprot: tehnoloģiskā 

procesa noviržu 

cēloņus un novēršanas 

pasākumus. 

3.1. Tehnoloģiskā 

procesa novirzes. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Koksnes griešanas 

teorija. 

Identificē produkcijas 

kvalitātes neatbilstību 

standartu vai 

tehniskās 

specifikācijas 

prasībām, kas 

saistītas ar novirzēm 

no tehnoloģiskā 

procesa prasībām. 

 

Analizē iemeslus, 

kāpēc notiek novirzes 

no tehnoloģiskā 

procesa. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izmantojot mērinstrumentus 

un kontrolmērījumus, 

izglītojamie veic produkcijas 

kvalitātes izmaiņu noteikšanu 

atbilstoši gatavās produkcijas 

prasībām. 

3.1.2. Kokapstrādes 

griezējinstrumentu 

parametru ietekme uz 

tehnoloģisko procesu. 

Atšķir 

griezējinstrumentu 

nodiluma pakāpi, 

izvērtējot apstrādāto 

sagatavi vai detaļu. 

Analizē koksnes 

griezējinstrumentu 

nodiluma un griežņa 

ģeometrisko parametru 

ietekmi uz kvalitāti, 

izvērtējot apstrādāto 

detaļu. 

Praktiskais darbs. Veicot mērījumus, 

izglītojamie nosaka dažādu 

griezējinstrumentu nodiluma 

pakāpi un griežņa 

ģeometriskos parametrus. 

 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie, pamatojoties uz 

mērījumu un aprēķinu 

rezultātiem, novērš 

tehnoloģiskā procesa 

novirzes. Izmantojot koksnes 

griešanas teoriju, nosaka 

virsmas negludumus, apdares 

defektus u.c. 

 

4. Spēj: pārbaudīt 

izgatavoto koksnes 

izstrādājumu izmērus 

un kvalitāti atbilstoši 

tehniskajai 

dokumentācijai un 

4.1. Izstrādājuma 

kvalitāte un tās 

novērtēšana. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Kvalitātes prasības 

kokapstrādē. 

Apraksta kvalitātes 

prasības pēc izsniegtā 

parauga. 

Analizē kvalitātes 

prasības un definē 

faktorus, kas tās 

ietekmē. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie apraksta 

kvalitātes prasības un to 

ietekmējošos faktorus, 

izmanto pedagoga izsniegtos 

paraugus. 
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koriģēt kokapstrādes 

tehnoloģisko iekārtu 

iestatījumus, 

pamatojoties uz 

veiktajiem saražotās 

produkcijas 

kontrolmērījumiem. 

 

Zina: kokapstrādes 

tehnoloģisko ierīču 

darbību. 

 

Izprot: 

kontrolmērījumu 

rādītājus, kontroles 

nepieciešamību darba 

uzdevuma veikšanā un 

kvalitātes noteikšanā. 

4.1.2. Koksnes vainu 

ietekme uz kvalitāti. 

Nosaka koksnes 

vainas izsniegtajos 

paraugos. 

Nosaka koksnes vainas 

izsniegtajos paraugos. 

Definē to ietekmi uz 

kvalitātes prasībām. 

Demonstrēšana. Izglītojamie pēc pedagoga 

izsniegtajiem paraugiem 

atpazīst koksnes vainas, 

definē tās un apraksta to 

ietekmi uz kvalitāti. 

 

4.1.3. Detaļu pārbaude ar 

mērinstrumentiem, 

paraugiem un šabloniem 

to kvalitātes noteikšanai. 

Pārbauda detaļas 

atbilstību kvalitātes 

prasībām ar 

mērinstrumentiem 

atbilstoši 

izsniegtajam 

paraugam vai 

šablonam. 

Pārbauda detaļas 

atbilstību kvalitātes 

prasībām ar 

mērinstrumentiem 

atbilstoši izsniegtajam 

paraugam vai 

šablonam, identificē 

iespējamos noviržu 

cēloņus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

dažādus mērinstrumentus, 

strādā ar pedagoga 

izsniegtajiem paraugiem un 

nosaka paraugu kvalitātes 

atbilstību pedagoga 

nosauktajām prasībām. 

Identificē iespējamos noviržu 

cēloņus. 

 

4.1.4. Saražotās 

produkcijas 

kontrolmērījumi. 

Ražošanas procesā ar 

kontrolmērījumiem 

pārbauda produkcijas 

kvalitāti. 

Organizē produkcijas 

kvalitātes 

kontrolmērījumus un 

neatbilstību gadījumā 

koriģē tehnoloģisko 

iekārtu iestatījumus. 

 

Praktiskais darbs. Izmantojot mērlīdzekļus, 

kalibrus un šablonus, 

izglītojamie veic saražotās 

produkcijas 

kontrolmērījumus. 

4.2. Kokapstrādes 

tehnoloģisko iekārtu 

iestatījumi un to 

koriģēšana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Kokapstrādes 

darbmašīnu iestatījumu 

koriģēšana. 

Izskaidro 

kokapstrādes 

darbmašīnu 

iestatīšanas 

nosacījumus 

sagatavju apstrādei un 

to izvēli, izskaidro un 

kontrolē kokapstrādes 

darbmašīnu 

iestatījumu atbilstību 

apstrādes režīmiem. 

Kontrolē un analizē 

kokapstrādes 

darbmašīnu iestatījumu 

(apstrādes režīmu) 

atbilstību sagatavju 

apstrādes režīmiem, 

pamato attiecīgā 

kokapstrādes 

darbmašīnas apstrādes 

režīma (iestatījuma) 

izvēli un 

nepieciešamības 

gadījumā to koriģē. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izmantojot kokapstrādes 

mašīnu tehnisko rādītāju 

dokumentāciju, izglītojamie 

apkopo informāciju par to 

tehnoloģiskajām iespējām. 

Aprēķinu rezultātā noskaidro 

darbmašīnu saderību 

tehnoloģiskajā plūsmā. 

Koriģē tehnoloģisko iekārtu 

iestatījumus ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

 

Patstāvīgais 

darbs. 

Veicot tehnoloģiskos 

aprēķinus, izglītojamie 

izvēlas konkrētam 

izstrādājumam nepieciešamos 
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apstrādes režīmus, kā arī 

izvēlas kokapstrādes 

darbmašīnu optimālo 

noslogojumu. 

 

5. Spēj: uzskaitīt 

saražotās 

kokrūpniecības 

produkcijas daudzumu. 

 

Zina: dokumentācijas 

veidus un aizpildīšanas 

prasības. 

 

Izprot: saražotās 

kokrūpniecības 

produkcijas uzskaites 

principus un 

nepieciešamību. 

5.1. Produkcijas 

uzskaites 

pamatprincipi. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Gatavās 

produkcijas uzskaites 

metodes. 

Uzskaita saražotās 

produkcijas 

daudzumu, 

izmantojot gatavās 

produkcijas uzskaites 

metodes.  

Analizē produkcijas 

daudzuma uzskaites 

veidus, pamatojot 

produkcijas uzskaites 

metodes izvēli. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izmantojot iekšējā 

apgrozījuma uzskaites 

veidlapas vai svītru kodu 

nolasījumus, izglītojamie 

aprēķina savā ražošanas 

postenī apstrādātās 

produkcijas daudzumu. 

 

5.1.2. Informācijas 

apstrādes metodes. 

Izskaidro iekšējā 

apgrozījuma veidlapu 

vai svītru kodu 

efektivitāti saražotās 

produkcijas 

daudzuma 

noteikšanai. 

Izmantojot iekšējā 

apgrozījuma veidlapas 

vai svītru kodu 

nolasījumus, nosaka un 

novērtē saražotās 

produkcijas daudzumu 

savai darba vietai 

(postenim). 

 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

aprēķinu rezultātus darba 

vietā, izvērtē dažādu 

ražošanas struktūrvienību 

efektivitāti, ņemot vērā 

saražotās produkcijas 

daudzumu. 

5.1.3. Elektroniskās 

uzskaites sistēmu 

principi un veidi, to 

priekšrocības. 

Lieto elektroniskās 

produkcijas uzskaites 

sistēmas. 

Raksturo produkcijas 

uzskaites veidus 

(izskaidro elektroniskās 

uzskaites sistēmas 

priekšrocības). 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

pedagoga piedāvātos datus, 

datorā izveido tabulas (Excel) 

un veic datu analīzi. 
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Darba aizsardzības likums [skatīts 2019. gada 2. augustā]. Pieejams: http://www.likumi.lv/doc.php?id=26020 
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Grīnberga M. Kokapstrādes tehnoloģija. – Rīga: Jumava, 2002. 
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MODUĻA "Koksnes mehāniskās apstrādes organizācija" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dators (ar programmām Autocad, Polyboard, Cutting3) 1 katram izglītojamajam 

1.2. Svītrkodu printeris 1 

1.3. Svītrkodu skeneris 1 

1.4. Elektroniskie svari 1 

1.5. Stiprības pārbaudes stends 1 

1.6. Kalkulators 1 katram izglītojamajam 

1.7. Bīdmērs 1 katram izglītojamajam 

1.8. Mērlente 1 katram izglītojamajam 

1.9. Mikroskops 1 

1.10. Mikrometrs 1 katram izglītojamajam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Koksnes paraugi (m³) 0,3 

2.2. Šabloni 5 

2.3. Etaloni 2 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

* Satura izstrādē izmantots Eiropas Sociālā fonda projekta "Nozaru kvalifikācijas sistēmas izveide un profesionālās izglītības efektivitātes un kvalitātes paaugstināšana" (vienošanās Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001) darba rezultāts.

Modulis "Mehanizēta koksnes līmēšana" 

MODUĻA "Mehanizēta koksnes līmēšana" APRAKSTS* 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas mehanizēti līmēt dažāda veida kokmateriālus ar dažādām līmēm un iekārtām, novērtēt līmējuma kvalitāti. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Izvēlēties līmētos materiālus un aprēķināt nepieciešamo materiālu daudzumu.

2. Izvēlēties darbam piemērotas daudzkomponentu līmes.

3. Mehanizēti līmēt dažādus līmētos kokmateriālus.

4. Sagatavot un savilkt sarežģītu finieri, aprēķināt nepieciešamo finiera un līmes daudzumu.

5. Mehanizēti uzklāt līmi un strādāt ar dažādām mehanizētām līmēšanas iekārtām.

6. Mehanizēti izgatavot līmētus koksnes materiālus ar daudzkomponentu līmēm.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūti moduļi "Koksnes mehāniskā apstrāde" un "Koksnes mehāniskās apstrādes organizācija". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Mehanizēta koksnes līmēšana" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu. Atbilstoši darba uzdevumam 

izglītojamais veic kokmateriālu mehanizētu līmēšanu vai finierēšanu: novērtē un sagatavo līmējamo virsmu, piegriež un savelk finieri, 

izvēlas un sagatavo līmi, izvēlas un sagatavo iekārtas, līmē, ievērojot līmēšanas tehnoloģiskā režīma parametrus, novērtē darbu, 

nosaka iespējamos defektus. Izskaidro un pamato veikto procesu. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 
Modulis "Mehanizēta koksnes līmēšana" ir B daļas modulis, tam seko moduļa "Koka izstrādājumu mehanizēta apdare" apguve. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Mehanizēta koksnes līmēšana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: izvēlēties 

līmētos materiālus un 

aprēķināt 

nepieciešamo 

materiālu daudzumu. 

 

Zina: līmēto materiālu 

veidus, priekšrocības 

un lietojamību. 

 

Izprot: līmēto 

materiālu nozīmi 

kokapstrādē, 

tautsaimniecībā, 

ekonomikā, ekoloģijā, 

līmēšanas procesa 

pamatus. 

1.1. Līmētie 

materiāli, to īpašības, 

izvēle un daudzuma 

aprēķins. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Līmēto materiālu 

izmantošana, īpašības, 

priekšrocības un trūkumi. 

Atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm 

nosauc līmēto 

materiālu īpašības, 

priekšrocības un 

trūkumus un izvēlas 

līmēto materiālu. 

Raksturo līmēto 

materiālu īpašības, 

priekšrocības un 

trūkumus. Patstāvīgi 

izvēlas piemērotus 

līmētos materiālus. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie veido darbu 

mapi "Līmētie materiāli un 

līmes", ietverot informāciju 

un materiālus par līmētajiem 

materiāliem, to priekšrocībām 

un izmantošanu. Vēlāk 

pievieno līmju raksturojumus 

un lietošanas noteikumus. 

 

1.1.2. Līmēto materiālu 

daudzuma aprēķināšana. 

Aprēķina līmētā 

materiāla daudzumu. 

Aprēķina līmētā 

materiāla daudzumu un 

pamato aprēķinu 

pozīcijas. 

Uzdevumu 

risināšana. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam aprēķina 

nepieciešamo līmēto 

materiālu daudzumu un 

izmaksas dažādiem 

produkcijas veidiem un 

apjomiem. 

 

1.2. Līmēšanas 

procesa ķīmiskie un 

fizikālie aspekti. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Līmēšanas procesa 

ķīmiskie aspekti. 

Nosauc līmēšanas 

procesa ķīmiskos 

aspektus. 

Izskaidro līmēšanas 

procesa ķīmiskos 

aspektus. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību grāmatas, interneta 

materiālus par līmju ķīmisko 

sacietēšanu un darbu mapē 

apkopotos līmju 

raksturojumus, norāda, uz 

kurām līmēm attiecas 

līmēšanas procesa ķīmiskie 

aspekti. 
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1.2.2. Līmēšanas procesa 

fizikālie aspekti. 

Nosauc līmēšanas 

procesa fizikālos 

aspektus. 

Izskaidro līmēšanas 

procesa fizikālos 

aspektus. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību grāmatas, interneta 

materiālus par līmju fizikālo 

sacietēšanu un darbu mapē 

apkopotos līmju 

raksturojumus, norāda, uz 

kurām līmēm attiecas 

līmēšanas procesa fizikālie 

aspekti. 

 

1.2.3. Termoplastiskās 

un termoreaktīvās līmes. 

Atpazīst 

termoplastiskās un 

termoreaktīvās līmes. 

Salīdzina 

termoplastiskās un 

termoreaktīvās līmes. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par līmju ķīmisko 

un fizikālo sacietēšanu, 

salīdzina un raksturo 

termoplastiskās un 

termoreaktīvās līmes. 

 

2. Spēj: izvēlēties 

darbam piemērotas 

daudzkomponentu 

līmes. 

 

Zina: līmju īpašības, 

iedalījumu un 

lietojamību. 

 

Izprot: līmes sastāva 

saistību ar īpašībām. 

2.1. Līmes: 

karbamīda-

formaldehīda; fenola-

formaldehīda; 

melamīna- 

formaldehīda; 

rezorcīna-

formaldehīda; 

epoksīda. Šo līmju 

īpašības, izvēle, 

lietojums.  

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Līmju īpašības: 

sausnes saturs, 

viskozitāte, dzīvotspēja, 

izturība, toksiskums, 

glabāšana, ugunsdrošība, 

ūdensizturība un 

mitrumizturība. 

Nosauc līmju 

īpašības, 

apzīmējumus un 

norādījumus uz līmju 

fasējumiem. 

Izskaidro līmju 

īpašības un 

apzīmējumus, 

norādījumus uz līmju 

fasējumiem. 

Situācijas analīze. Katrs izglītojamais saņem 

lapu ar līmju īpašībām un, 

izmantojot darbu mapē 

apkopotos līmju 

raksturojumus, norāda, kurām 

līmēm šīs īpašības piemīt vai 

nepiemīt. 

 

2.1.2. Līmju izvēle pēc 

līmējamā materiāla, 

līmējuma izturības, 

ekspluatācijas 

apstākļiem, līmēšanas 

tehniskajām iespējām. 

Atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm 

nosauc doto līmju 

iedalījumu un izvēlas 

darbam piemērotas 

daudzkomponentu 

līmes, izmantojot 

līmju raksturojumus. 

Izskaidro līmju 

iedalījumu un 

patstāvīgi izvēlas 

darbam piemērotas 

daudzkomponentu 

līmes, izmantojot līmju 

raksturojumus. 

Situācijas analīze. Katrs izglītojamais saņem 

dažādu situāciju aprakstus par 

koksnes ekspluatācijas 

apstākļiem. Izglītojamie 

atbilstoši ekspluatācijas 

apstākļiem no darbu mapē 

apkopotajiem līmju 

raksturojumiem izvēlas 

situācijai piemērotu līmi un 

pamato tās piemērotību. 
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2.1.3. Ekonomiskie un 

ekoloģiskie apsvērumi. 

Nosauc 

daudzkomponentu 

līmju lietošanas 

ekonomiskos un 

ekoloģiskos 

apsvērumus. 

Izskaidro 

daudzkomponentu 

līmju lietošanas 

ekonomiskos un 

ekoloģiskos 

apsvērumus. 

Situācijas analīze. Katrs izglītojamais saņem 

dažādu situāciju aprakstus par 

koksnes ekspluatācijas 

apstākļiem. Izglītojamie 

atbilstoši ekspluatācijas 

apstākļiem no darbu mapē 

apkopotajiem līmju 

raksturojumiem izvēlas 

situācijai atbilstošu līmi un 

pamato tās piemērotību un 

ekonomiskos un ekoloģiskos 

apsvērumus. 

 

3. Spēj: mehanizēti 

līmēt dažādus līmētos 

kokmateriālus. 

 

Zina: dažādu līmēto 

kokmateriālu 

līmēšanas veidus un 

tehnoloģiskos režīmus. 

 

Izprot: dažadu faktoru 

ietekmi uz līmēšanas 

procesu. 

3.1. Mehanizētie un 

automatizētie 

līmēšanas veidi ar 

divkomponentu vai 

daudzkomponentu 

līmēm.  

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Masīvkoksnes 

līmēšana. Tehnoloģiskie 

režīmi. 

Kvalificēta 

speciālista vadībā 

mehanizēti līmē 

masīvkoksni, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi līmē 

masīvkoksni, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus.  

Praktiskais darbs. Izglītojamais atbilstoši darba 

uzdevumam mehanizēti līmē 

masīvkoksni, izvēloties un 

lietojot atbilstošu 

tehnoloģisko režīmu un 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

3.1.2. Liekti līmēto 

detaļu līmēšana. 

Tehnoloģiskie režīmi. 

Kvalificēta 

speciālista vadībā 

mehanizēti līmē liekti 

līmētās detaļas, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi līmē liekti 

līmētās detaļas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam mehanizēti līmē 

liekti līmētās detaļas, 

izvēloties un lietojot 

atbilstošu tehnoloģisko 

režīmu un ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

 

4. Spēj: sagatavot un 

savilkt sarežģītu 

finieri, aprēķināt 

nepieciešamo finiera 

un līmes daudzumu. 

 

Zina: plātņu un plakņu 

finierēšanas 

tehnoloģiskos režīmus, 

maliņu finierēšanas 

4.1. Finierēšana: 

plātņu un plakņu 

finierēšana 

apsildāmās 

daudzstāvu 

hidrauliskajās presēs 

ar divkmponentu vai 

daudzkomponentu 

līmēm.  

 

4.1.1. Drāztā finiera 

piegriešana garumā un 

platumā, komplektēšana. 

Savilkšana ar līmlenti, 

līmdiegu. 

Kvalificēta 

speciālista vadībā 

nemehanizēti 

sagatavo un savelk 

sarežģītu finieri ar 

līmlenti vai līmdiegu, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

 

 

Patstāvīgi nemehanizēti 

sagatavo un savelk 

sarežģītu finieri ar 

līmlenti, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam sagatavo un 

savelk sarežģītu finieri ar 

līmlenti vai līmdiegu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. Savilkumi: 

šahveida, kontrasta joslas ar 

slīpiem salaidumiem u.tml. 
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režīmus. 

 

Izprot: dažādu faktoru 

ietekmi uz finierēšanas 

procesu. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.2. Maliņu 

aplīstēšana. 

Kvalificēta 

speciālista vadībā 

aplīstē maliņas, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

 

Patstāvīgi aplīstē 

maliņas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam aplīstē maliņas, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

4.1.3. Finiera patēriņa 

aprēķins. Līmes patēriņa 

aprēķins. Maliņu 

materiāla patēriņa 

aprēķins. 

Kvalificēta 

speciālista vadībā 

aprēķina 

nepieciešamo finiera, 

līmes un maliņu 

materiāla daudzumu 

un izmaksas. 

 

Patstāvīgi aprēķina 

nepieciešamo finiera, 

līmes un maliņu 

materiāla daudzumu un 

to izmaksas. 

Uzdevumu 

risināšana. 

Izglītojamie aprēķina 

nepieciešamo finiera, līmes 

un maliņu materiāla 

daudzumu. 

4.1.4. Plātņu un plakņu 

mehanizēta finierēšana. 

Tehnoloģiskie režīmi. 

Kvalificēta 

speciālista vadībā 

mehanizēti finierē 

plātnes un plaknes ar 

hidrauliskajām 

presēm, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

 

Patstāvīgi mehanizēti 

finierē plātnes un 

plaknes ar 

hidrauliskajām presēm, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam mehanizēti 

finierē plātnes un plaknes ar 

hidrauliskajām presēm, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

4.1.5. Maliņu finierēšana 

un tehnoloģiskie režīmi. 

Kvalificēta 

speciālista vadībā 

mehanizēti finierē 

maliņas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

 

Mehanizēti finierē 

maliņas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam mehanizēti 

finierē maliņas, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

5. Spēj: mehanizēti 

uzklāt līmi un strādāt 

ar dažādām 

mehanizētām 

līmēšanas iekārtām. 

 

Zina: dažādu 

līmēšanas iekārtu 

ekspluatācijas un 

5.1. Mehanizētas un 

automatizētas 

līmēšanas iekārtas, 

līmes uzklāšanas 

iekārtas.  

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Iekārtas līmes 

sastāvdaļu dozēšanai, 

sajaukšanai, līmes 

uzklāšanai. 

Darba vadītāja 

uzraudzībā izskaidro 

dažādu līmes 

uzklāšanas iekārtu 

darbību un izvēlas 

piemērotu līmes 

uzklāšanas iekārtu. 

Izskaidro un izvērtē 

dažādu līmes 

uzklāšanas iekārtu 

darbību un patstāvīgi 

izvēlas piemērotu līmes 

uzklāšanas iekārtu. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par dažādu līmes 

uzklāšanas iekārtu darbību, 

salīdzina un raksturo kopīgās 

un atšķirīgās iezīmes, 

izmantošanas iespējas. 
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apkopes noteikumus, 

darba drošības 

noteikumus darbā ar 

tām. 

 

Izprot: dažādu 

līmēšanas iekārtu 

darbības principus. 

5.1.2. Pneimatiskās 

preses. 

Izskaidro 

pneimatiskās preses 

darbību. 

Izskaidro un izvērtē 

pneimatiskās preses 

darbību. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par pneimatiskās 

preses darbību, salīdzina un 

raksturo kopīgās un atšķirīgās 

iezīmes, izmantošanas 

iespējas. 

 

5.1.3. Daudzstāvu 

apsildāmās hidrauliskās 

preses. 

Izskaidro daudzstāvu 

apsildāmās 

hidrauliskās preses 

darbību. 

Izskaidro un izvērtē 

daudzstāvu apsildāmās 

hidrauliskās preses 

darbību. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par hidrauliskās 

preses darbību, salīdzina un 

raksturo kopīgās un atšķirīgās 

iezīmes, izmantošanas 

iespējas. 

 

5.1.4. Apsildāmās 

iekārtas. 

Izskaidro apsildāmo 

iekārtu darbību. 

Izskaidro un izvērtē 

dažādu apsildāmo 

iekārtu darbību. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par dažādu 

apsildāmo iekārtu darbību, 

salīdzina un raksturo kopīgās 

un atšķirīgās iezīmes, 

izmantošanas iespējas. 

 

5.1.5. Līmēšanas līnijas, 

agregāti un iekārtas. 

Izskaidro dažu 

līmēšanas līniju, 

agregātu un iekārtu 

darbību. 

Izskaidro un izvērtē 

dažādu līmēšanas 

iekārtu darbību. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par dažādu 

līmēšanas iekārtu darbību, 

salīdzina un raksturo kopīgās 

un atšķirīgās iezīmes, 

izmantošanas iespējas. 

 

5.1.6. Iekārtas līmēšanai 

augstfrekvences 

elektromagnētiskajā 

Izskaidro līmēšanu 

augstfrekvences 

elektromagnētiskajā 

Izskaidro un izvērtē 

līmēšanu 

augstfrekvences 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 
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laukā. laukā un tās 

priekšrocības. 

elektromagnētiskajā 

laukā. 

informāciju par līmēšanu 

augstfrekvences 

elektromagnētiskajā laukā, 

par tās priekšrocībām un 

izmantošanas iespējām. 

 

6. Spēj: mehanizēti 

izgatavot līmētus 

koksnes materiālus ar 

daudzkomponentu 

līmēm. 

 

Zina: līmēšanas 

tehnoloģiskos režīmus 

un defektu rašanās 

celoņus. 

 

Izprot: dažādu faktoru 

ietekmi uz līmēšanas 

procesu. 

6.1. Mehanizēta 

līmēšana ar 

divkomponentu vai 

daudzkomponentu 

līmēm.  

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Līmējamo 

materiālu sagatavošana. 

Pārbauda līmēšanas 

darbam sagatavotos 

koksnes materiālus, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Pārbauda līmēšanas 

darbam sagatavotos 

koksnes materiālus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus, un 

izskaidro to 

neatbilstības ietekmi uz 

izstrādājuma kvalitāti. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pārbauda 

līmēšanai sagatavoto 

kokmateriālu kvalitāti, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

6.1.2. Līmju 

sagatavošana. 

Atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm 

izvēlas un sagatavo 

daudzkomponentu 

līmi, pārbauda tās 

derīgumu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

 

Patstāvīgi izvēlas un 

sagatavo 

daudzkomponentu līmi, 

pārbauda tās derīgumu 

un aprēķina 

nepieciešamo līmes 

daudzumu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas un 

sagatavo līmi, pārbauda 

derīgumu. Aprēķina 

nepieciešamo līmes 

daudzumu. 

6.1.3. Līmes mehanizēta 

uzklāšana un izturēšana. 

Atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm 

uzklāj 

daudzkomponentu 

līmes un iztur tās, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

 

Patstāvīgi uzklāj 

daudzkomponentu 

līmes un iztur tās, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam uzklāj un iztur 

daudzkomponentu līmes, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

6.1.4. Mehanizēta 

līmējamo virsmu 

saspiešana, izturēšana 

zem spiediena un 

izturēšana pēc līmēšanas. 

Temperatūra un 

spiediens. Režīmi. 

Atbilstoši kvalificēta 

speciālista norādēm 

salīmē līmējamās 

virsmas, tās 

mehanizēti saspiežot, 

izturot zem spiediena 

un pēc līmēšanas, 

Patstāvīgi salīmē 

līmējamās virsmas, tās 

mehanizēti saspiežot, 

izturot zem spiediena 

un pēc līmēšanas, 

ievēro drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izpilda praktisko 

darbu: līmējamo virsmu 

saspiešana, izturēšana zem 

spiediena un izturēšana pēc 

līmēšanas. Optimāla 

tehnoloģiskā režīma izvēle. 
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ievēro drošus darba 

paņēmienus. 

 

6.1.5. Līmēšanas defekti, 

to rašanās cēloņi, 

labošanas un novēršanas 

iespējas. 

Pārbauda līmētā 

izstrādājuma kvalitāti 

un nosauc iespējamos 

defektu rašanās 

cēloņus. 

Pārbauda līmētā 

izstrādājuma kvalitāti, 

raksturo iespējamos 

defektu rašanās cēloņus 

un izskaidro to 

novēršanas iespējas. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie nosaka līmēšanas 

defektus, to rašanās cēloņus, 

labošanas un novēršanas 

iespējas. Novērtē līmējuma 

kvalitāti. Labo defektus. 

 

 
Ieteicamie avoti 
Eskaro Group AB [skatīts 2019. gada 2. augustā]. Pieejams: http://eskaro.lv/ 

Grīnberga M. Materiālmācība galdniekiem. – Rīga: Jumava, 2003. 

Kūliņš L. Līmēto koksnes konstrukciju materiālu ražošana. – Jelgava: LLU, 2004. 

Rīgas Galdniecības arodvidusskola, Galdniecības mācību un eksaminācijas centrs. Metodiskais materiāls skolotājiem mācību procesa aktivizēšanai: 2. daļa: Līmes un līmēšanas 

tehnoloģijas. Līmes un līmēšanas tehnoloģijas kokapstrādē. Mācību palīglīdzeklis specpriekšmetu pasniedzējiem un arodskolotājiem. – Rīga: Rīgas Galdniecības arodvidusskola, 

2001. 

Skrupskis V. Līmēto materiālu ražošanas tehnoloģija. – Jelgava: LLU, 1999. 

Dynea [skatīts 2019. gada 2. augustā]. Pieejams: http://www.dynea.com/ 
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MODUĻA "Mehanizēta koksnes līmēšana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Ēvelsols – darba vieta 1 katram izglītojamajam 

1.2. Hidrauliskā vienstāva prese ar apsildāmām plātnēm 1 

1.3. Blokspiede ar vismaz četrām sekcijām 1 komplekts 

1.4. Līmspīles 15 

1.5. Pistole karstlīmes uzklāšanai 1 

1.6. Rullīši un otiņas 1 katram izglītojamajam 

1.7. Koksnes mitruma mērīšanas mēraparāti 1 

1.8. Psihrometrs 1 

1.9. Aptieciņa ar nepieciešamo materiālu minimumu 1 

1.10. Viskozimetrs 1 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Skuju koku sagataves līmēšanai, dažāda biezuma, žāvētas W= 8:12% (m³) 0,21 katram izglītojamajam 

2.2. Lapu koku sagataves līmēšanai, dažāda biezuma, žāvētas W= 8:12% (m³) 0,10 katram izglītojamajam 

2.3. Saplākšņu sagataves līmēšanai, dažāda biezuma – no 3:12% (m²) 6,69 katram izglītojamajam 

2.4. Kokskaidu plāksne (m²) 3,5 katram izglītojamajam 

2.5. Drāztais finieris, dažādu koku sugu (m²) 10 katram izglītojamajam 

2.6. Lobītais finieris, dažādu koku sugu (m²) 10 katram izglītojamajam 

2.7. ABS maliņu materiāls (m) 25 katram izglītojamajam 

2.8. Melamīna maliņas materiāls (m) 25 katram izglītojamajam 

2.9. Līmes, dažādas, vairāku veidu: PVA, kūstošās, poliuretāna, citas vienkomponenta līmes, epoksīda sveķu līme u.c. (kg) 1,5 katram izglītojamajam 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

* Satura izstrādē izmantots Eiropas Sociālā fonda projekta "Nozaru kvalifikācijas sistēmas izveide un profesionālās izglītības efektivitātes un kvalitātes paaugstināšana" (vienošanās Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001) darba rezultāts.

Modulis "Detaļu izgatavošana ar datorizētām kokapstrādes iekārtām" 

MODUĻA "Detaļu izgatavošana ar datorizētām kokapstrādes iekārtām" APRAKSTS* 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas lietot specializētās programmas, mehāniski apstrādāt koksni un koksnes materiālus ar datorizētām 

kokapstrādes iekārtām. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Sagatavot darbam datorizētu kokapstrādes iekārtu saskaņā ar darba drošības prasībām.

2. Nostiprināt sagataves un iestatīt aizsargierīces datorizētās kokapstrādes iekārtās.

3. Izvēlēties un iestatīt griezējinstrumentus atbilstoši datorizētu kokapstrādes iekārtu specifikai.

4. Lietot datorizētu kokapstrādes iekārtu specializētās programmas.

5. Mehāniski apstrādāt sagataves ar datorizētām kokapstrādes iekārām, izmantojot drošus darba paņēmienus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūts modulis "Mehanizēta koksnes līmēšana". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. Izglītojamie apkopj datorizētu kokapstrādes iekārtu atbilstoši darba 

uzdevumam un rasējumam, mehāniski apstrādā koksni un izgatavo detaļu ar datorizētu kokapstrādes iekārtu. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Detaļu izgatavošana ar datorizētām kokapstrādes iekārtām" ir B daļas modulis, ko var apgūt vienlaicīgi ar moduli 

"Dekoratīvu koka izstrādājumu elementu izgatavošana", tiem seko moduļa "Koka izstrādājumu mehanizēta apdare" apguve. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Detaļu izgatavošana ar datorizētām kokapstrādes iekārtām" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: sagatavot darbam 

datorizētu kokapstrādes 

iekārtu saskaņā ar darba 

drošības prasībām. 

 

Zina: datorizētu 

kokapstrādes iekārtu, 

darbības principus, 

pārraudzību un iespējamo 

risku veidus apkopes 

darbos. 

 

Izprot: datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

darbību un risku 

novēršanas 

nepieciešamību 

darbmašīnu darbspējas 

nodrošināšanā. 

1.1. Darba drošība, 

strādājot ar 

datorizētām 

kokapstrādes iekārtām. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Darba vides riska 

faktori, veicot darbus ar 

datorizētām kokapstrādes 

iekārtām. 

Atpazīst un raksturo 

specifiskos darba 

vides riska faktorus, 

veicot darbus ar 

dažādām datorizētām 

kokapstrādes 

iekārtām. 

Sniedz ieteikumus 

darba vietas 

iekārtojuma un 

iekārtas aprīkojuma 

pilnveidošanai, veicot 

darbus ar datorizētām 

kokapstrādes iekārtām 

atbilstoši darba 

drošības prasībām. 

Intervija/aptauja, 

ieteicams darba 

vidē. 

Izglītojamie sadalās grupās, 

kur katrai no grupām tiek 

dots uzdevums intervēt 

konkrēta tipa datorizētas 

kokapstrādes iekārtas 

operatoru par 

specifiskajiem darba vides 

riska faktoriem. 

Pamatjautājumus intervijai 

sagatavo pedagogs, bet 

izglītojamie tos var 

papildināt. Intervijas gaitā 

izglītojamie filmē vai 

nofotografē datorizēto 

kokapstrādes iekārtu un 

telpu ap to, kā arī 

datorizētās kokapstrādes 

iekārtas operatoru darbībā. 

 

1.1.2. Droši darba 

paņēmieni, veicot darbus 

ar datorizētām 

kokapstrādes iekārtām. 

Atpazīst un raksturo 

drošus darba 

paņēmienus, veicot 

darbus ar dažādām 

datorizētām 

kokapstrādes 

iekārtām. 

Identificē nepareizus 

darba paņēmienus un 

sniedz ieteikumus 

darba paņēmienu 

drošības uzlabošanai 

un risku novēršanai, 

veicot darbus ar 

dažādām datorizētām 

Prezentācija. Izglītojamie sagatavo 

prezentāciju par intervijas 

gaitā noskaidroto, ietverot 

vizuālos materiālus (video, 

fotogrāfijas u.c.). 
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kokapstrādes 

iekārtām. 

Diskusija. Izglītojamie kopā ar 

pedagogu un pārējiem 

izglītojamajiem diskutē par 

attēlos redzamo darba vidi 

un datorizētās kokapstrādes 

iekārtas operatora 

izpildītajiem darba 

paņēmieniem, analizē tos 

un sniedz priekšlikumus 

darba vides risku 

samazināšanai un 

novēršanai, kā arī drošu 

darba paņēmienu 

izmantošanai. 

 

1.2. Datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

tehnoloģiskie pamati. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

veidi, konstrukciju tipi 

un vadības veidi. 

Atpazīst datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

veidus, konstrukciju 

tipus un vadības 

veidus un izskaidro 

to lietojumu. 

Raksturo datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

veidus un salīdzina to 

tehnoloģiskās un 

mehāniskās iespējas. 

Netiešā uzskate. Izglītojamie, izlozes 

kārtībā, izmantojot 

katalogus, paraugus, attēlus 

un citus vizuālās uzskates 

līdzekļus, izvēlas un rāda 

datorizētu kokapstrādes 

iekārtu, stāsta pārējiem 

izglītojamajiem par tās 

veidu, konstrukciju tipu un 

vadības veidu, 

tehnoloģiskajām un 

mehāniskajām iespējām, kā 

arī lietojumu atbilstoši 

darba uzdevumam. 

 

1.2.2. Datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

ikdienas apkope un 

precizitātes pārbaude. 

Nosauc un lieto 

drošības pasākumus 

pirms datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

apkopes, kā arī 

apkopj datorizētu 

kokapstrādes iekārtu, 

pārbauda tās 

precizitāti kvalificēta 

Izskaidro un patstāvīgi 

lieto drošus darba 

paņēmienus pirms 

datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

apkopes, patstāvīgi 

apkopj datorizētu 

kokapstrādes iekārtu, 

pārbauda precizitāti. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie nosauc un 

izskaidro drošības 

pasākumus pirms datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

apkopes, kā arī atbilstoši 

darba uzdevumam veic 

datorizētas kokapstrādes 

iekārtas ikdienas apkopi, 

līmeņo darbmašīnu un 
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speciālista vadībā, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

pārbauda precizitāti, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

2. Spēj: nostiprināt 

sagataves un iestatīt 

aizsargierīces datorizētās 

kokapstrādes iekārtās. 

 

Zina: datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

palīgierīču, instrumentu 

un aizsargierīču uzbūvi, 

lietojumu un iespējamos 

riska veidus. 

 

Izprot: palīgierīču un 

aizsargierīču tehnisko 

nolietojumu un risku 

novēršanas 

nepieciešamību. 

2.1. Sagatavju 

nostiprināšanas 

metodes. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.1.1. Instrumenti un 

palīgierīces, to uzbūve 

un tehnoloģiskās iespējas 

sagatavju 

nostiprināšanai. 

Atpazīst instrumentu 

un palīgierīču veidus, 

izskaidro to uzbūvi 

un tehnoloģiskās 

iespējas. 

Raksturo instrumentu 

un palīgierīču veidus, 

salīdzina to uzbūvi un 

tehnoloģiskās iespējas. 

Netiešā uzskate. Izglītojamie, izmantojot 

instrumentus, paraugus, 

katalogus un attēlus, rāda 

pārējiem izglītojamajiem 

datorizētu kokapstrādes 

iekārtu instrumentu un 

palīgierīču veidus un 

skaidro to uzbūvi. Veido 

salīdzinājumu par 

kopīgajām un atšķirīgajām 

uzbūves īpatnībām, 

tehnoloģiskajām iespējām 

un risku veidiem darbā ar 

instrumentiem un 

palīgierīcēm. 

 

2.1.2. Sagatavju 

nostiprināšanas 

(bāzēšanas) paņēmieni. 

Nosauc sagatavju 

nostiprināšanas 

pamatnoteikumus un 

atbilstoši kvalificēta 

speciālista 

norādījumiem 

nostiprina sagatavi, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

 

Izskaidro sagatavju 

nostiprināšanas 

pamatnoteikumus, 

patstāvīgi izvēlas un 

pamato tehnoloģiskās 

bāzes izvēli un 

nostiprina sagatavi, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam izvēlas 

tehnoloģisko bāzi un 

nostiprina sagatavi, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

2.2. Aizsargierīces. 

 

(5%  no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Aizsargierīces, to 

uzbūve, lietojums un 

iestatīšana. 

Atpazīst 

aizsargierīču veidus 

un izskaidro to 

uzbūvi. 

Raksturo aizsargierīču 

veidus un salīdzina to 

uzbūvi, kā arī apraksta 

riskus, kādus attiecīgā 

aizsargierīce novērš 

vai samazina, darbā ar 

datorizētu 

kokapstrādes iekārtu. 

Netiešā uzskate. Izglītojamie, izmantojot 

aizsargierīces, paraugus, 

katalogus un attēlus, rāda 

pārējiem izglītojamajiem 

datorizētu kokapstrādes 

iekārtu aizsargierīču veidus 

un skaidro to uzbūvi. Veido 

salīdzinājumu par 

kopīgajām un atšķirīgajām 
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uzbūves īpatnībām, skaidro 

riskus, kādus novērš 

konkrētās aizsargierīces, 

darbā ar datorizētu 

kokapstrādes iekārtu. 

 

2.2.2. Aizsargierīču 

nostiprināšana. 

Izvēlas un kvalificēta 

speciālista 

uzraudzībā uzstāda 

datorizētajām 

kokapstrādes 

iekārtām 

aizsargierīces. 

 

Izvēlas un patstāvīgi 

datorizētajām 

kokapstrādes iekārtām 

aizsargierīces. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam izvēlas un 

uzstāda aizsargierīces uz 

datorizētās kokapstrādes 

iekārtas. 

3. Spēj: izvēlēties un 

iestatīt 

griezējinstrumentus 

atbilstoši datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

specifikai. 

 

Zina: griezējinstrumentu 

veidus, uzbūvi un 

lietojumu. 

 

Izprot: griezējinstrumentu 

izvēles atbilstību darba 

uzdevumam. 

3.1. Griezējinstrumenti 

un to iestatīšana 

datorizētas 

kokapstrādes iekārtās. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

griezējinstrumentu 

klasifikācija. 

Nosauc dažādus 

griezējinstrumentu 

veidus un izskaidro 

to lietojumu 

datorizētās 

kokapstrādes 

iekārtās. 

Raksturo dažādus 

griezējinstrumentu 

veidus un uzbūvi un 

pamato to lietojumu 

datorizētās 

kokapstrādes iekārtās. 

Netiešā uzskate. Izglītojamie, izmantojot 

griezējinstrumentus, 

katalogus, attēlus un citus 

vizuālās uzskates līdzekļus, 

stāsta un rāda pārējiem 

izglītojamajiem 

griezējinstrumentu veidus 

datorizētās kokapstrādes 

iekārtās, apraksta to uzbūvi 

un pamato to lietojumu 

atbilstoši darba 

uzdevumam. 

 

3.1.2. Griezējinstrumentu 

iestatīšana datorizētās 

kokapstrādes iekārtās. 

Izvēlas un iestata 

griezējinstrumentus 

datorizētā 

kokapstrādes iekārtā 

kvalificēta speciālista 

vadībā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

 

Patstāvīgi izvēlas un 

iestata 

griezējinstrumentus 

datorizētā 

kokapstrādes iekārtā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam izvēlas 

griezējinstrumentus un 

iestata tos datorizētā 

kokapstrādes iekārtā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

4. Spēj: lietot datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

specializētās 

4.1. Programmas 

uzbūve un sastāvdaļas. 

 

4.1.1. CAM programmu 

veidi un ISO kodu 

lietojums. 

Atšķir CAM 

programmu veidus, 

apraksta ISO kodu 

Salīdzina CAM 

programmas, nosauc 

to priekšrocības un 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un 

interneta resursus, iegūst un 
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programmas. 

 

Zina: datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

programmu uzbūvi un 

sastāvdaļas, 

programmēšanas procesu, 

sagatavoto programmu 

importēšanas procesu. 

 

Izprot: specializētās 

programmas lietojumu 

datorizētās kokapstrādes 

iekārtās. 

(5%  no moduļa 

kopējā apjoma) 

nozīmi datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

programmēšanā. 

trūkumus, apraksta 

ISO kodu nozīmi 

datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

programmēšanā. 

apkopo informāciju par ISO 

kodu lietojumu un CAM 

programmu veidiem 

datorizētās kokapstrādes 

iekārtās, salīdzina tās un 

raksturo kopīgās un 

atšķirīgās iezīmes, 

priekšrocības un trūkumus. 

 

4.1.2. Programmas 

ģeometriskā un 

tehnoloģiskā informācija. 

Apraksta 

programmas uzbūves 

principus un 

informācijas 

parametru 

grupēšanas nozīmi. 

Atšķir informācijas 

parametrus pēc to 

piederības 

ģeometriskās vai 

tehnoloģiskās 

informācijas grupai. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam sarindo 

informācijas parametrus 

pēc to piederības 

ģeometriskās vai 

tehnoloģiskās informācijas 

grupai. 

 

4.2. Datorizētu 

kokapstrādes iekārtu 

programmēšana un 

sagatavoto programmu 

importēšana. 

 

(25% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Programmēšana. Kvalificēta 

speciālista vadībā 

sagatavo datorizētas 

kokapstrādes iekārtas 

programmu atbilstoši 

iekārtas tipam un 

darba uzdevumam. 

 

Patstāvīgi sagatavo 

datorizētas 

kokapstrādes iekārtas 

programmu atbilstoši 

iekārtas tipam un 

darba uzdevumam. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam un iekārtas 

tipam sagatavo programmas 

darbam ar datorizētu 

kokapstrādes iekārtu. 

4.2.2. Sagatavoto 

programmu importēšana 

un pārbaude. 

Kvalificēta 

speciālista vadībā 

importē sagatavotās 

programmas 

datorizētā 

kokapstrādes iekārtā 

un pārbauda tās. 

 

Patstāvīgi importē un 

pārbauda sagatavotās 

programmas datorizētā 

kokapstrādes iekārtā. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam importē un 

pārbauda sagatavotās 

programmas datorizētā 

kokapstrādes iekārtā. 

5. Spēj: mehāniski 

apstrādāt sagataves ar 

datorizētām kokapstrādes 

iekārām, izmantojot 

drošus darba paņēmienus. 

 

5.1. Sagatavju 

apstrādes 

tehnoloģiskais process 

darbā ar datorizētām 

kokapstrādes iekārtām. 

 

5.1.1. Urbšanas un 

frēzēšanas tehnoloģiskais 

process. 

Kvalificēta 

speciālista vadībā 

urbj un frēzē 

sagataves ar 

datorizētu 

kokapstrādes iekārtu, 

Pastāvīgi urbj un frēzē 

sagataves ar datorizētu 

kokapstrādes iekārtu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. Analizē 

sagatavju apstrādes 

Praktiskais darbs. Izglītojamie apstrādā 

sagataves ar datorizētu 

kokapstrādes iekārtu, 

izmantojot drošus urbšanas 

un frēzēšanas darba 

paņēmienus, saskaņā ar 
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Zina: sagatavju apstrādes 

tehnoloģisko procesu. 

 

Izprot: sagatavju 

apstrādes paņēmienus ar 

datorizētām kokapstrādes 

iekārtām. 

(25% no moduļa 

kopējā apjoma) 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

procesu un apstrādes 

kvalitātes atbilstību 

izvirzītajām prasībām. 

darba uzdevumu un 

ievērojot apstrādājamā 

materiāla īpašības un 

apstrādes kvalitātes 

prasības. 

 

5.1.2. Zāģēšanas 

tehnoloģiskais process. 

Kvalificēta 

speciālista vadībā 

zāģē sagataves ar 

datorizētu 

kokapstrādes iekārtu, 

ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi zāģē 

sagataves ar datorizētu 

kokapstrādes iekārtu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. Analizē 

sagatavju apstrādes 

procesu un apstrādes 

kvalitātes atbilstību 

izvirzītajām prasībām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie apstrādā 

sagataves ar datorizētu 

kokapstrādes iekārtu, 

izmantojot drošus 

zāģēšanas darba 

paņēmienus, saskaņā ar 

darba uzdevumu un 

ievērojot apstrādājamā 

materiāla īpašības un 

apstrādes kvalitātes 

prasības. 
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MODUĻA "Detaļu izgatavošana ar datorizētām kokapstrādes iekārtām" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr. 

p.k. 

Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Datorizēta kokapstrādes virsfrēze 1 

1.2. Datorizēta kokapstrādes urbjmašīna un frēzmašīna 1 

1.3. Datorizēta kokapstrādes plātņu piegriešanas zāģmašīna 1 

1.4. Datori, monitori 1 katram izglītojamajam 

1.5. CAM programmēšanas programmas (licences) 3 katram izglītojamajam 

1.6. Griezējinstrumenti – frēzes pirmsapstrādei, tīrapstrādei, profilfrēzes (komplekts) 2 

1.7. Griezējinstrumenti – urbji, labie, kreisie, caurejoši, necaurejošie, no 5 līdz 35 Ø (komplekts) 2 

1.8. Griezējinstrumenti – zāģripas (komplekts) 2 

1.9. Instrumentu komplekts griezējinstrumentu nomaiņai, aizsargierīču un palīgierīču uzstādīšanai (komplekts) 1 

1.10. Mērīšanas un aizzīmēšanas instrumenti (komplekts) 5 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Masīvkoksne un koksnes plātņu materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Dekoratīvu koka izstrādājumu elementu izgatavošana" 

MODUĻA "Dekoratīvu koka izstrādājumu elementu izgatavošana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas izgatavot dekoratīvus koka elementus. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Izveidot dekoratīvus finieru salikumus un finierēt dažādu izstrādājumu virsmas.

2. Ar galdniecībā izmantojamiem paņēmieniem izstrādājumam izgatavot dekoratīvos un funkcionālos elementus.

3. Izgatavot sagataves atbilstoši virpojuma specifikai un iestrādāt gatavus kokvirpojumus izstrādājuma konstrukcijā.

4. Izgatavot sagataves atbilstoši kokgriezumu specifikai un iestrādāt kokgrieztas detaļas un elementus mēbeles konstrukcijā.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūts modulis "Mehanizēta koksnes līmēšana". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Dekoratīvu koka izstrādājumu elementu izgatavošana" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu. Atbilstoši 

rasējumam izglītojamais izgatavo dekoratīvu koka izstrādājumu elementu uz kokapstrādes iekārtām, ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Dekoratīvu koka izstrādājumu elementu izgatavošana" ir B daļas modulis, ko apgūst vienlaicīgi ar moduli "Detaļu 

izgatavošana ar datorizētām kokapstrādes iekārtām", tiem seko moduļa "Koka izstrādājumu mehanizēta apdare" apguve. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Dekoratīvu koka izstrādājumu elementu izgatavošana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: izveidot 

dekoratīvus finieru 

salikumus un finierēt 

dažādu izstrādājumu 

virsmas. 

 

Zina: intarsiju, 

inkrustāciju 

izgatavošanas tehnikas 

un paņēmienus. 

 

Izprot: finierēšanas 

darba paņēmienus un 

to lietojumu 

dekoratīvu finiera 

salikumu 

izgatavošanā.* 

 

1.1. Dekoratīvā 

finierēšana un 

inkrustācija. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Finierēšanas 

paņēmieni. 

Veido vienkāršus 

dekoratīvus finieru 

salikumus un finierē 

dažādu izstrādājumu 

virsmas. 

 

Veido dekoratīvus 

finieru salikumus un 

intarsiju, finierē dažādu 

izstrādājumu virsmas. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc parauga 

veido dekoratīvus finiera 

salikumus. Izvērtē paveiktā 

darba kvalitāti. 

1.1.2. Dažādu materiālu 

inkrustēšana. 

Atpazīst inkrustācijas 

materiālus un iestrādes 

tehnikas. 

Patstāvīgi strādā ar 

inkrustācijas 

materiāliem, 

izmantojot dažādas 

tehnikas. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc parauga 

iestrādā inkrustācijas 

materiālus, izmantojot 

dažādas tehnikas. Izvērtē 

dažādu inkrustācijas 

izgatavošanas tehniku 

lietošanas nosacījumus. 

2. Spēj: ar galdniecībā 

izmantojamiem 

paņēmieniem 

izstrādājumam 

izgatavot dekoratīvos 

un funkcionālos 

elementus. 

 

Zina: galdniecībā 

2.1. Dekoratīvo un 

funkcionālo elementu 

izgatavošana. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Dažādu veidu 

profilēto detaļu (dzegu, 

pildiņu, noapaļojumu 

u.c.) izgatavošana. 

 

Atpazīst profilu veidus. 

Lieto griezēj-

instrumentus 

dekoratīvo elementu 

izgatavošanai. 

Patstāvīgi izvēlas 

griezējinstrumentus un 

metodes dažādu 

dekoratīvo elementu un 

profilēto detaļu 

izgatavošanai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc parauga 

izgatavo dekoratīvus 

elementus, lietojot dažādus 

griezējinstrumentus. 

2.1.2. Profilēto detaļu 

izgatavošanai 

nepieciešamie 

instrumenti. 
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izmantojamos 

paņēmienus 

izstrādājuma 

dekoratīvo elementu 

izgatavošanai. 

 

Izprot: dekoratīvo un 

funkcionālo elementu 

nozīmi un lietojumu 

izstrādājumā. 

 

3. Spēj: izgatavot 

sagataves atbilstoši 

virpojuma specifikai 

un iestrādāt gatavus 

kokvirpojumus 

izstrādājuma 

konstrukcijā. 

 

Zina: kokvirpojumu 

veidus, koka 

virpošanas 

tehnoloģijas un 

paņēmienus. 

 

Izprot: virpošanai 

paredzēto sagatavju 

izgatavošanas 

paņēmienus. 

3.1. Virpojumu 

sagatavju 

izgatavošana. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Kokvirpojumu 

veidi (pēc funkcijas un 

izgatavošanas tehnikas), 

to sagataves. 

Atpazīst kokvirpojumu 

veidus, atšķir to 

izgatavošanas tehnikas. 

Izgatavo virpojumu 

sagataves sadarbībā ar 

kokvirpošanas 

speciālistu. 

Atšķir kokvirpojumu 

veidus un to 

izgatavošanas tehnikas, 

ievēro pamatprasības 

kokvirpojumu 

sagatavēm. Izgatavo 

virpojumu sagataves 

sadarbībā ar 

kokvirpošanas 

speciālistu. 

 

Prezentācija. Izglītojamie pēc parauga 

definē kokvirpojumu veidus, 

izsaka idejas atbilstošu 

sagatavju veidošanai un 

izgatavo virpojumu 

sagataves. Prezentē sagatavi 

un izmantoto izgatavošanas 

paņēmienu. 

3.2. Kokvirpojumu 

iestrādāšana 

izstrādājumā. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Kokvirpojumu 

veidu iestrādes 

paņēmieni 

(līmsavienojumi, 

iestrādāti spriegoti 

savienojumi, tapu, 

skrūvju, naglu, skavu 

savienojumi u.c.). 

 

Nosauc kokvirpojumu 

veidu iestrādes 

paņēmienus. Iestrādā 

virpotas detaļas vai 

elementus mēbeles 

konstrukcijā. 

Skaidro kokvirpojumu 

iestrādes paņēmienus 

atkarībā no to veida un 

specifikas. Patstāvīgi 

iestrādā virpotas 

detaļas vai elementus 

mēbeles konstrukcijā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc parauga 

definē kokvirpojumu 

iestrādes paņēmienus. 

Individuāli vai pāros iestrādā 

virpotas detaļas vai 

elementus mēbeles 

konstrukcijā. 

4. Spēj: izgatavot 

sagataves atbilstoši 

kokgriezumu 

specifikai un iestrādāt 

kokgrieztas detaļas un 

elementus mēbeles 

konstrukcijā. 

 

4.1. Kokgriezumu 

sagatavju 

izgatavošana.  

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Kokgriezumu 

veidi, to izgatavošanas 

tehnikas un sagataves. 

Atpazīst kokgriezumu 

veidus, nosauc to 

izgatavošanas tehnikas. 

Izgatavo kokgriezumu 

sagataves sadarbībā ar 

kokgriešanas 

speciālistu. 

Atšķir kokgriezumu 

veidus un to 

izgatavošanas tehnikas, 

ievēro pamatprasības 

kokgriezumu 

sagatavēm. Izgatavo 

kokgriezumu sagataves 

sadarbībā ar 

Prezentācija. Izglītojamie pēc parauga 

definē kokgriezumu veidus, 

izsaka idejas atbilstošu 

sagatavju veidošanai. 
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Zina: kokgriezumu 

veidus, to 

izgatavošanas 

paņēmienus. 

 

Izprot: kokgrieztu 

elementu iestrādes 

paņēmienus. 

kokgriešanas 

speciālistu. 

 

4.2. Kokgriezumu 

iestrādāšana 

izstrādājumā. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Kokgriezumu 

veidu iestrādes 

paņēmieni 

(līmsavienojumi, 

iestrādāti spriegoti 

savienojumi, tapu, 

skrūvju, naglu, skavu 

savienojumi u.c.). 

 

Nosauc kokgriezumu 

veidu iestrādes 

paņēmienus. Iestrādā 

kokgrieztas detaļas un 

elementus mēbeles 

konstrukcijā. 

Skaidro kokgriezumu 

iestrādes paņēmienus 

atkarībā no veida un 

specifikas. Patstāvīgi 

iestrādā kokgrieztas 

detaļas un elementus 

mēbeles konstrukcijā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc parauga 

definē kokgriezumu iestrādes 

paņēmienus. Individuāli vai 

pāros iestrādā kokgrieztas 

detaļas vai elementus 

mēbeles konstrukcijā. 

*Sasniedzamais rezultāts attiecināms tikai uz kvalifikāciju "Mēbeļu galdnieks". 

 

 

Ieteicamie avoti 
Advanced routing. The Art of Woodworking. – [B.v.]: Time-Life Books Inc., 1995. 

Mayer Sales F., A Handbook of Ornament. − New York: The Architectural Book Publishing Company [skatīts 2019. gada 24. augustā]. Pieejams: 

https://archive.org/details/handbookoforname00meye 

Milton A. S., Wholers O. K. A Course in Woodturning. − Milwaukee, Wisconsin: The Bruce Publishing Company, 1919 [skatīts 2019. gada 24. augustā]. Pieejams: 

http://www.gutenberg.org/15460 

Wood carving. The Art of Woodworking. – [B.v.]: Time-Life Books Inc., 1996. 

Wood turning. The Art of Woodworking. – [B.v.]: Time-Life Books Inc., 1994. 

Knoppe H. Handbuch der Drechslerei. − Leipzig: F. Ernst Steiger, 1938. 

Spannagel F. Der Möbelbau. − Hannover: Libri Rari, 1983. 

Spannagel F. Das Drechslerwerk. − Ravensburg: O. Maier, 1940. 
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MODUĻA "Dekoratīvu koka izstrādājumu elementu izgatavošana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Instrumentu un palīglīdzekļu komplekts dekoratīvai finierēšanai un inkrustācijai:  

naži un zāģi finieru griešanai, kalti, asināšanas piederumi, paliktņi salikuma zīmēšanai un griešanai 

1 katram izglītojamajam 

1.2. Iekārtu komplekts dekoratīvai finierēšanai un inkrustācijai: 

preses, vakuummaisi taisnu un liektu virsmu finierēšanai 

1 uz grupu 

1.3. Instrumentu un palīglīdzekļu komplekts inkrustēšanai:  

aizzīmēšanas instrumenti, kalti, intarsijas naži, asināšanas piederumi, rokas virsfrēzes, kāta frēzes 

1 katram izglītojamajam 

1.4. Instrumentu komplekts dekoratīvu elementu izgatavošanai: dažādu profilu kāta un diska frēzes, rokas virsfrēze, kalti, urbji, rokas 

urbjmašīnas, skrūvgrieži, šablonu piespiedēji 

1 uz grupu 

1.5. Darbmašīnu komplekts dekoratīvu elementu izgatavošanai: stacionāras frēzmašīnas un zāģmašīnas 1 uz grupu 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Dažādu sugu un veidu nažfinieri, līmlentes finieru savilkšanai (komplekts) 1 uz grupu 

2.2. Inkrustācijas materiāli: 

• dekoratīva koksne, kauli, perlamutrs, krāsainie metāli; 

• masīvkoksnes virsmas inkrustēšanai, līmes, palīgmateriāli 

Atbilstoši moduļa īstenošanai  

2.3. Materiāli dekoratīvu elementu izgatavošanai: sagataves vai detaļas profilēšanai u.c. apstrādēm, materiāli šabloniem, skrūves Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Finiera salikumu paraugi (komplekts) 1 uz grupu 

2.5. Inkrustācijas paraugi (komplekts) 1 uz grupu 

2.6. Dekoratīvu elementu un profilētu detaļu paraugi (komplekts) 1 uz grupu 

2.7. Kokvirpojumu paraugi, vizuālās uzskates līdzekļi kokvirpošanas paņēmienu un sagatavju ilustrēšanai, izstrādājumos iestrādātu 

kokvirpojumu paraugi u.c. vizuālās uzskates līdzekļi (komplekts) 

1 uz grupu 

2.8. Kokgriezumu paraugi, vizuālās uzskates līdzekļi kokgriešanas paņēmienu un sagatavju ilustrēšanai, izstrādājumos iestrādātu 

kokgriezumu paraugi u.c. vizuālās uzskates līdzekļi (komplekts) 

1 uz grupu 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

* Satura izstrādē izmantots Eiropas Sociālā fonda projekta "Nozaru kvalifikācijas sistēmas izveide un profesionālās izglītības efektivitātes un kvalitātes paaugstināšana" (vienošanās Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001) darba rezultāts.

Modulis "Koka izstrādājumu mehanizēta apdare" 

MODUĻA "Koka izstrādājumu mehanizēta apdare" APRAKSTS* 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas mehanizēti uzklāt apdares materiālus un ķīmiski apstrādāt koksni. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Izvēlēties antiseptiķu šķīdumus, sagatavot tos darbam, veikt koksnes apstrādi ar antiseptiķu šķīdumiem un aprēķināt darbam

nepieciešamo koksnes ķīmiskās aizsardzības līdzekļu daudzumu.

2. Izvēlēties koksnes apdares materiālus atbilstoši darba uzdevumam un kvalitātes prasībām.

3. Sagatavot koksnes virsmu apdarei.

4. Veikt mehanizēti apdares darbus: izvēlēties apdares materiālu, sagatavot darba šķīdumu un uzklāt to, aprēķināt nepieciešamo

apdares materiālu daudzumu.

5. Veikt koksnes apdares klājumu žāvēšanas darbus.

6. Noteikt apdares defektus un to iemeslus.

7. Kontrolēt veiktās koksnes virsmas apdares kvalitāti.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūti moduļi "Detaļu izgatavošana ar datorizētām kokapstrādes iekārtām" un "Dekoratīvu koka izstrādājumu elementu 

izgatavošana". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Koka izstrādājumu mehanizēta apdare" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu. Atbilstoši darba uzdevumam 

izglītojamie veic koka izstrādājuma mehanizētu apdari: sagatavo paraugu virsmas apdarei, labojot defektus un ar smidzināšanu 

iekrāsojot noteiktā tonī, lako, izvēloties režīmu, un žāvē. Nosaka apdarītās virsmas defektus un to rašanās cēloņus un novēršanas 

iespējas. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Koka izstrādājumu mehanizēta apdare" ir B daļas modulis, tam seko moduļu "Būvizstrādājumu izgatavošana" un 

"Būvizstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" apguve (būvizstrādājumu galdnieka profesionālajai kvalifikācijai); moduļu 

"Mēbeļu izgatavošana" un "Mēbeļu izgatavošanas procesa plānošana" apguve (mēbeļu galdnieka profesionālajai kvalifikācijai). 

Uz sākumu
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MODUĻA "Koka izstrādājumu mehanizēta apdare" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: izvēlēties 

antiseptiķu šķīdumus, 

sagatavot tos darbam, 

veikt koksnes apstrādi 

ar antiseptiķu 

šķīdumiem un 

aprēķināt darbam 

nepieciešamo koksnes 

ķīmiskās aizsardzības 

līdzekļu daudzumu. 

 

Zina: koksnes 

aizsardzības līdzekļus 

un apstrādes metodes 

ar antiseptiķu 

šķīdumiem. 

 

Izprot: apstrādes ar 

antiseptiķu šķīdumiem 

nozīmi, koksnes 

virsmas apdares un 

koksnes aizsardzības 

mērķus un nozīmi 

kokapstrādes 

produkcijas kvalitātes 

nodrošināšanā, 

ekonomikā un 

1.1. Antiseptiķi, to 

sagatavošana darbam. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Darba drošība, 

mehanizēti strādājot ar 

koksnes ķīmiskās 

aizsardzības līdzekļiem. 

Ievēro darba drošību 

apdares iecirknī, 

mehanizēti strādājot 

ar koksnes ķīmiskās 

aizsardzības 

līdzekļiem. 

Ievēro darba drošību 

apdares iecirknī un 

novērš nevērīgu 

attieksmi pret darba 

drošību, strādājot 

mehanizēti ar koksnes 

ķīmiskās aizsardzības 

līdzekļiem. 

 

Situācijas analīze. Izglītojamie saņem konkrēta 

koksnes aizsardzības darba 

uzdevuma aprakstu vai 

attēlus, analizē dažādas 

situācijas, kurās ir vai nav 

ievērota darba drošība. 

1.1.2. Organiskajos 

šķīdinātājos šķīstošo 

antiseptiķu sagatavošana 

darbam. 

Izvēlas un sagatavo 

organiskajos 

šķīdinātājos šķīstošo 

antiseptiķu šķīdumus 

kvalificēta speciālista 

vadībā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas un 

sagatavo organiskajos 

šķīdinātājos šķīstošo 

antiseptiķu šķīdumus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Atbilstoši darba uzdevumam 

izglītojamie izvēlas 

organiskajos šķīdinātājos 

šķīstošo antiseptiķu 

šķīdumus, izskaidro to 

izmantošanas iespējas un 

sagatavo šķīdumus darbam, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

1.1.3. Antiseptiķu 

daudzuma aprēķins 

koksnes aizsardzības 

darbos. 

Aprēķina darbam 

nepieciešamo 

antiseptiķu daudzumu 

un izmaksas. 

Aprēķina darbam 

nepieciešamo 

antiseptiķu daudzumu 

un izmaksas. Izvēlas 

ekonomiski izdevīgāko 

antiseptiķi norādītajam 

darbam. 

Uzdevumu 

risināšana. 

Izglītojamie saņem konkrēta 

koksnes aizsardzības darba 

uzdevuma aprakstu. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam aprēķina 

nepieciešamo antiseptiķu 

daudzumu, materiāla un 

darba izmaksas. 
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ekoloģijā. 1.1.4. Antipirēnu darba 

šķīdumu sagatavošana 

darbam. 

Aprēķina darbam 

nepieciešamo 

koksnes antipirēna 

darba šķīduma 

daudzumu un 

sagatavo 

nepieciešamos 

antipirēnu darba 

šķīdumus kvalificēta 

speciālista vadībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

Aprēķina darbam 

nepieciešamo koksnes 

antipirēna darba 

šķīduma daudzumu un 

izskaidro aprēķinu. 

Sagatavo 

nepieciešamos 

antipirēnu darba 

šķīdumus, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam aprēķina 

nepieciešamo darba šķīduma 

daudzumu un antipirēna 

daudzumu. Sagatavo 

nepieciešamos antipirēnu 

darba šķīdumus kvalificēta 

speciālista vadībā, ievērojot 

drošus darba paņēmienus 

1.2. Koksnes apstrāde 

ar antiseptiķu 

šķīdumiem. 

 

(8% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Mehanizēta 

koksnes apstrāde ar 

ķīmiskiem koksnes 

aizsardzības līdzekļiem. 

Izmantojot norādīto 

metodi, mehanizēti 

apstrādā koksni ar 

ķīmiskiem koksnes 

aizsardzības 

līdzekļiem kvalificēta 

speciālista vadībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

Patstāvīgi izvēlas 

koksnes apstrādes 

veidu un mehanizēti 

apstrādā koksni ar 

ķīmiskiem koksnes 

aizsardzības 

līdzekļiem, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic praktisko 

uzdevumu "Koksnes apstrāde 

ar antiseptiķu šķīdumiem" un 

pilnveido prasmi strādāt ar 

smidzināšanas metodi. 

1.2.2. Apstrāde 

autoklāvos, izmantojot 

virsspiedienu. 

Izskaidro apstrādi 

autoklāvos. 

Salīdzina apstrādi 

autoklāvos ar 

smidzināšanas metodi 

un citām 

nemehanizētām 

apstrādes metodēm. 

 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par apstrādi 

autoklāvos. 

2. Spēj: izvēlēties 

koksnes apdares 

materiālus atbilstoši 

darba uzdevumam un 

kvalitātes prasībām. 

 

Zina: apdares un 

koksnes aizsardzības 

materiālus un to 

2.1. Apdares 

materiālu iedalījums. 

 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Materiāli virsmu 

sagatavošana apdarei. 

Nosauc koksnes 

apdares materiālu 

veidus un sastāvu. 

Salīdzina koksnes 

apdares materiālu 

veidus un izskaidro to 

izmantošanas iespējas. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par dažādiem 

apdares materiāliem, 

salīdzina un raksturo kopīgās 

un atšķirīgās iezīmes, 

izmantošanas iespējas. 
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veidus, apdares 

materiālu klasifikāciju, 

to īpašības un 

trūkumus, apdares un 

koksnes ķīmiskās 

aizsardzības materiāla 

kvalitātes prasības 

izstrādājumu 

izgatavošanai. 

 

Izprot: doto uzdevumu, 

darbu pēctecību, 

atšķirību starp apdares 

un koksnes ķīmiskās 

aizsardzības 

materiāliem, apdares 

materiāla kvalitātes 

nozīmi darba 

uzdevuma veikšanā. 

2.1.2. Divkomponentu 

un daudzkomponentu 

materiāli caurspīdīgai un 

necaurspīdīgai apdarei. 

Izvēlas 

divkomponentu un 

daudzkomponentu 

materiālus 

caurspīdīgai un 

necaurspīdīgai 

apdarei pēc 

kvalificēta speciālista 

norādēm. 

Patstāvīgi izvēlas 

divkomponentu un 

daudzkomponentu 

materiālus caurspīdīgai 

un necaurspīdīgai 

apdarei, pamato savu 

izvēli. Aprēķina 

darbam nepieciešamo 

koksnes antipirēna 

daudzumu. 

Situācijas analīze. Izglītojamie saņem konkrēta 

koksnes apdares darba 

uzdevuma aprakstu. 

Izglītojamie izvēlas 

divkomponentu un 

daudzkomponentu materiālus 

caurspīdīgai un 

necaurspīdīgai apdarei 

atbilstoši situācijas aprakstam 

un pamato materiāla 

piemērotību darba 

uzdevumam. 

 

2.2. Apdares 

materiālu sastāvi. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Saistvielas un 

pildvielas 

divkomponentu un 

daudzkomponentu 

apdares materiāliem. 

Izskaidro saistvielu 

un pildvielu sastāva 

saistību ar apdares 

klājuma īpašībām un 

lietojumu. 

Raksturo materiālu 

sastāva saistību ar 

apdares klājuma 

īpašībām un lietojumu. 

Patstāvīgi izvēlas 

piemērotu sastāvu. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par dažādām 

apdares materiālu 

sastāvdaļām, salīdzina un 

raksturo kopīgās un atšķirīgās 

iezīmes, izmantošanas 

iespējas un raksturo saistvielu 

un pildvielu sastāva saistību 

ar apdares klājuma īpašībām. 

 

 

2.2.2. Pigmenti. 

Šķīdinātāji. Atšķaidītāji. 

Cietinātāji, plastifikatori, 

katalizatori u.c. 

divkomponentu un 

daudzkomponentu 

apdares materiāli. 

Izskaidro materiālu 

sastāva saistību ar 

apdares klājuma 

īpašībām un 

lietojumu. 

Raksturo materiālu 

sastāva saistību ar 

apdares klājuma 

īpašībām un lietojumu. 

Patstāvīgi izvēlas 

piemērotu sastāvu. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par dažādām 

apdares materiālu 

sastāvdaļām, salīdzina un 

raksturo kopīgās un atšķirīgās 

iezīmes, izmantošanas 

iespējas un raksturo saistvielu 

un pildvielu sastāva saistību 

ar apdares klājuma īpašībām. 
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2.3. Apdares 

materiālu 

raksturojums. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.3.1. Divkomponentu 

un daudzkomponentu 

apdares materiālu 

viskozitāte, sausnes 

saturs, žūšanas ilgums, 

klājuma spīdums. 

Noturība. Apdares 

klājumu izturība: 

mehāniskā, gaismas, 

mitruma, ūdens, ķīmiskā. 

 

Izskaidro materiālu 

raksturojošo lielumu 

ietekmi uz apdares 

materiālu un apdares 

klājumu. 

Izskaidro materiālu 

raksturojošo lielumu 

ietekmi uz apdares 

materiālu un apdares 

klājumu. 

Jautājumi un 

atbildes. 

Izglītojamie sadalās grupās 

un savstarpēji uzdod 

jautājumus, kas saistīti ar 

materiāliem un to 

raksturojumiu.Piemēram, 

kurām lakām ilgāks žūšanas 

laiks, kurām lakām lielākā 

klājumu izturība. 

3. Spēj: sagatavot 

koksnes virsmu 

apdarei. 

 

Zina: materiālus un 

tehnoloģijas virsmu 

sagatavošanai apdarei. 

 

Izprot: virsmas 

sagatavošanas nozīmi 

kvalitatīvas apdares 

nodrošināšanā. 

3.1. Virsmu 

sagatavošana apdarei. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Mehanizēta 

virsmas vispārēja 

tepēšana, kalibrēšana un 

slīpēšana. Iekārtas. 

Režīmi. 

Kvalificēta speciālista 

vadībā veic virsmas 

vispārēju tepēšanu un 

kalibrēšanu/ 

slīpēšanu, ievērojot 

režīmus un drošus 

darba paņēmienus. 

Patstāvīgi veic virsmas 

vispārēju tepēšanu un 

kalibrēšanu/slīpēšanu, 

ievērojot režīmus un 

drošus darba 

paņēmienus. Patstāvīgi 

organizē savu darbu, 

izvēloties atbilstošas 

metodes, materiālus, 

līdzekļus. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic mehanizētu 

virsmas vispārēju tepēšanu un 

kalibrēšanu/slīpēšanu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

3.1.2. Mehanizēta 

iekrāsošana. Režīmi. 

Iekārtas. Iekrāsošanas 

līnijas. Kodināšana. 

Pēc kvalificēta 

speciālista 

norādījumiem izvēlas 

iekrāsas un veic 

iekrāsošanu, imitējot 

konkrētu cēlkoku, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

Patstāvīgi izvēlas 

iekrāsas un veic 

iekrāsošanu, imitējot 

konkrētu cēlkoku, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izpilda praktisko 

darbu „Virsmas iekrāsošana”. 

Iekrāso dotos paraugus, 

imitējot konkrētu cēlkoku. 

Darba laikā ievēro drošus 

darba paņēmienus. 

4. Spēj: veikt 

mehanizēti apdares 

darbus: izvēlēties 

apdares materiālu, 

sagatavot darba 

šķīdumu un uzklāt to, 

aprēķināt 

nepieciešamo apdares 

4.1. Apdares 

materiālu 

sagatavošana darbam. 

 

(18% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Divkomponentu 

un daudzkomponentu 

apdares materiālu izvēle 

un darba šķīduma 

sagatavošana. 

Salīdzina apdares 

materiālu īpašības un 

izvēlas apdares 

materiālu kvalificēta 

speciālista vadībā. 

Analizē dažādu apdares 

materiālu īpašības un 

patstāvīgi izvēlas 

apdares materiālu. 

Situācijas analīze. Izglītojamie saņem dažādu 

situāciju aprakstus par 

koksnes ekspluatācijas 

apstākļiem. Izglītojamie 

atbilstoši ekspluatācijas 

apstākļiem no darbu mapē 

apkopotajiem apdares 

materiālu raksturojumiem, 
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materiālu daudzumu. 

 

Zina: koksnes apdares 

materiālus, to 

sagatavošanu darbam, 

iekārtas un uzklāšanas 

metodes, 

tehnoloģiskos režīmus. 

 

Izprot: apdares 

materiāla piemērotību 

koksnes materiāla 

veidam un darba 

uzdevumam, apdares 

iekārtu darbības 

pamatprincipus. 

izvēlas situācijai atbilstošu 

apdares materiālu un pamato 

tā piemērotību dotajai 

situācijai. 

 

4.1.2. Apdares materiālu 

daudzuma aprēķini. 

Aprēķina darbam 

nepieciešamo apdares 

materiālu daudzumu 

un izmaksas. 

Aprēķina darbam 

nepieciešamo apdares 

materiālu daudzumu un 

izmaksas. Izvēlas 

ekonomiski izdevīgāko 

apdares materiālu 

norādītajam darbam. 

Mērījumu, 

aprēķinu 

veikšana. 

Izglītojamie aprēķina 

nepieciešamo apdares 

materiālu daudzumu 

noteiktam darbam. Aprēķina 

apdarāmās virsmas laukumu 

un apdares materiālu 

daudzumu.Aprēķina apdares 

materiālu un darba izmaksas. 

 

4.2. Apdares klājumu 

mehanizētas 

uzklāšanas metodes 

un iekārtas. 

Tehnoloģiskie režīmi. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Smidzināšanas 

pistoļu veidi un darbības 

principi. 

Salīdzina 

smidzināšanas pistoļu 

veidus, to uzbūvi, 

darbības principus, 

priekšrocības, 

lietojumu. 

Raksturo 

smidzināšanas pistoļu 

veidus, to uzbūvi, 

darbības principus, 

priekšrocības, 

lietojumu. 

Demonstrējumi. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iepazīstas un 

iepazīstina citus izglītojamos 

ar darbnīcā esošo 

smidzināšanas pistoļu 

veidiem, to uzbūvi, darbības 

principiem, priekšrocībām, 

lietojumu. 

 

4.2.2. Apdares ar 

smidzināšanu 

tehnoloģiskie režīmi. 

Izvēlas apdares ar 

smidzināšanu 

tehnoloģisko režīmu 

kvalificēta speciālista 

vadībā. 

Patstāvīgi izvēlas 

apdares ar 

smidzināšanu 

tehnoloģisko režīmu. 

Situācijas analīze. Izglītojamie saņem dažādu 

situāciju aprakstus par 

koksnes ekspluatācijas 

apstākļiem. Izglītojamie 

atbilstoši ekspluatācijas 

apstākļiem no darbu mapē 

apkopotajiem apdares 

materiālu raksturojumiem 

izvēlas situācijai atbilstošu 

apdares materiālu un 

tehnoloģisko režīmu un 

pamato tā piemērotību dotajai 

situācijai.  
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4.2.3. Uzklāšana ar 

smidzināšanu. 

Uzklāj apdares 

klājumu ar 

smidzināšanas metodi 

kvalificēta speciālista 

vadībā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi uzklāj 

apdares klājumu ar 

smidzināšanas metodi, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izpilda praktisko 

darbu "Uzklāšana ar 

smidzināšanu". Atbilstoši 

darba uzdevumam uzklāj 

apdares klājumus ar dažādām 

smidzināšanas pistolēm uz 

vairākiem paraugiem, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. Salīdzina 

klājumus un uzklāšanas 

efektivitāti. 

 

4.2.4. Uzliešanas 

metode. Tehnoloģiskie 

režīmi. Iekārtas darbu 

veikšanai, to darbības 

principi. 

Ilustrē uzliešanu un 

iekārtas uzliešanai, to 

darbību. 

Izskaidro uzliešanu un 

iekārtas uzliešanai, to 

darbību. 

Prezentācija. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par uzliešanas 

metodi, par iekārtām darbu 

veikšanai, to darbības 

principiem un 

tehnoloģiskajiem režīmiem. 

Salīdzina ar citām koksnes 

apdares materiālu uzklāšanas 

metodēm, nosaka lietojumu. 

Sagatavo prezentāciju par 

uzklāšanu ar uzliešanas 

metodi, izmantojot 

"Microsoft Office 

PowerPoint" programmu. 

 

4.2.5. Uzklāšana ar UV 

(ultravioleto staru) 

iekārtām. Iekārtas un 

līnijas darbu veikšanai, 

to darbības principi. 

Tehnoloģiskie režīmi. 

Ilustrē uzklāšanu ar 

UV iekārtām un 

iekārtas darbu 

veikšanai. Salīdzina 

koksnes apdares 

materiālu uzklāšanas 

metodes un 

tehnoloģiskos 

režīmus. 

Analizē koksnes 

apdares materiālu 

uzklāšanas metodes un 

tehnoloģiskos režīmus, 

redz priekšrocības un 

piemērotību, spēj 

izvēlēties un pamatot 

savu izvēli. 

Prezentācija. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par uzklāšanu ar 

UV iekārtām, par iekārtām un 

līnijām darbu veikšanai, to 

darbības principiem un 

tehnoloģiskajiem režīmiem. 

Salīdzina ar citām koksnes 

apdares materiālu uzklāšanas 
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metodēm, nosaka lietojumu. 

Sagatavo prezentāciju par 

uzklāšanu ar UV lakām, 

izmantojot "Microsoft Office 

PowerPoint" programmu. 

 

5. Spēj: veikt koksnes 

apdares klājumu 

žāvēšanas darbus. 

 

Zina: koksnes apdares 

materiālus, to 

uzklāšanas metodes un 

žūšanas procesu, 

tehnoloģiskos režīmus. 

 

Izprot: žūšanas 

procesus. 

5.1. Apdares klājumu 

žāvēšana un iekārtas. 

Tehnoloģiskie režīmi.  

 

(7% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Žāvēšana 

paaugstinātā 

temperatūrā. 

Kvalificēta speciālista 

vadībā žāvē koksnes 

apdares klājumu 

paaugstinātā 

temperatūrā, lietojot 

norādītos koksnes 

apdares materiālus un 

režīmus un ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

 

Patstāvīgi žāvē koksnes 

apdares klājumus, 

izvēloties atbilstošas 

metodes, materiālus, 

līdzekļus, tehnoloģiju 

un ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izpilda praktisko 

darbu "Uzklāšana un 

žāvēšana". Izmantojot 

koksnes apdares materiālu 

lietošanas instrukcijas un 

raksturojumu, nosaka 

uzklāšanas un žāvēšanas 

režīmus konkrētiem 

materiāliem. Uzklāj un žāvē 

dotās sagataves. 

5.1.2. Žāvēšana UV un 

IS (infrasarkano staru) 

ietekmē. 

Salīdzina dažādus 

žāvēšanas režīmus. 

Analizē dažādus 

žāvēšanas režīmus. 

Apskats. Izglītojamie, izmantojot 

mācību literatūru un interneta 

resursus, iegūst un apkopo 

informāciju par žāvēšanu UV 

un IS ietekmē. Salīdzina ar 

citiem žāvēšanas veidiem. 

 

6. Spēj: noteikt 

apdares defektus un to 

iemeslus. 

 

Zina: galveno apdares 

defektu pazīmes un to 

iemeslus, kā arī 

novēršanas metodes. 

 

Izprot: tehnoloģijas 

ievērošanas nozīmi 

defektu novēršanā. 

6.1. Galvenie apdares 

defekti un to 

novēršanas metodes. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Apdares defekti un 

to rašanās cēloņi. 

Nosaka apdares 

defektus un izskaidro 

to rašanās cēloņus. 

Analizē apdares 

defektus un raksturo to 

rašanās cēloņus. 

Netiešā uzskate. Izglītojamie, izmantojot 

defektu paraugus, attēlus, 

apdares materiālu lietošanas 

instrukcijas, salīdzina 

dažādus koksnes apdares 

defektus, raksturo un 

izskaidro to rašanās cēloņus. 

6.1.2. Apdares defektu 

labošana. 

Nosaka virsmas 

defektus pēc apdares 

un novērš tos 

kvalificēta speciālista 

vadībā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

 

Nosaka virsmas 

defektus pēc apdares 

un patstāvīgi tos 

novērš, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam nosaka virsmas 

defektus pēc apdares un 

novērš tos, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 
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7. Spēj: kontrolēt 

veiktās koksnes 

virsmas apdares 

kvalitāti. 

 

Zina: apdarītas virsmas 

uzglabāšanas prasības 

pēc apdares. 

 

Izprot: apdarītas 

virsmas pareizas 

uzglabāšanas nozīmi. 

 

7.1. Kvalitātes 

pārbaude, apdarītās 

virsmas uzglabāšanas 

prasības. 

 

(5 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.1.1. Koksnes virsmas 

apdares kvalitātes 

pārbaude. 

Kvalificēta speciālista 

vadībā pārbauda 

koksnes virsmas 

apdares kvalitāti. 

 

Patstāvīgi pārbauda 

koksnes virsmas 

apdares kvalitāti. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam pēc apdares 

pārbauda koksnes virsmas 

apdares kvalitāti. 

7.1.2. Uzglabāšana. Izskaidro apdarītās 

virsmas uzglabāšanas 

prasības. 

Izskaidro un pamato 

apdarītās virsmas 

uzglabāšanas prasības. 

Apskats. Izmantojot koksnes apdares 

materiālu lietošanas 

instrukcijas un raksturojumu, 

nosaka uzglabāšanas 

prasības. 
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MODUĻA "Koka izstrādājumu mehanizēta apdare" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Darba vieta virsmas sagatavošanai apdarei 1 katram izglītojamajam 

1.2. Lakošanas kabīne 1 uz grupu 

1.3. Lakošanas pistoles, dažādas 5 uz grupu 

1.4. Lakas uzlejamā mašīna 1 uz grupu 

1.5. Rokas elektriskās slīpmašīnas, dažādas 5 uz grupu 

1.6. Koksnes mitruma mērīšanas mēraparāti 2 uz grupu 

1.7. Psihrometrs 1 uz grupu 

1.8. Aptieciņas, apgādātas ar nepieciešamo materiālu minimumu 1 uz grupu 

1.9. Viskozimetrs 1 uz grupu 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Skuju koku sagataves apdarei, dažāda biezuma, žāvētas W= 8:12% (m³) 0,21 katram izglītojamajam 

2.2. Lapu koku sagataves, dažāda biezuma, žāvētas W= 8:12% (m³) 0,10 katram izglītojamajam 

2.3. Saplākšņu sagataves, dažāda biezuma – no 3:12% (m²) 6,69 katram izglītojamajam 

2.4. Finierētas sagataves, dažādu koku sugu (m²) 10 katram izglītojamajam 

2.5. MDF plātne (m²) 3 katram izglītojamajam 

2.6. Laku un krāsu materiāli, pārrēķināti darba šķīdumā (kg) 1,2 katram izglītojamajam 

2.7. Koksnes aizsargmateriāli, antiseptiķi u.c. (l) 0,3 katram izglītojamajam 

2.8. Slīpmateriāli, dažādas graudainības, pārrēķinot ruļļu materiālā (m²) 3,8 katram izglītojamajam 

2.9. Iekrāsas, pārrēķinātas darba šķīdumā (l) 1,2 katram izglītojamajam 

2.10. Tepes (kg) 1,5 katram izglītojamajam 

2.11. Gruntslakas, gruntskrāsas (kg) 1,2 katram izglītojamajam 

2.12. Antiseptiķi (kg) 1,2 katram izglītojamajam 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Būvizstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

MODUĻA "Būvizstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas plānot būvizstrādājuma izgatavošanas procesu. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Pieņemt pasūtījumus, saskaņot priekšlikumus ar klientu.

2. Patstāvīgi izvērtēt un izprast logu, durvju un kāpņu izgatavošanas darba uzdevumu, kā arī plānot secīgu tehnoloģiskā procesa

izpildi.

3. Piedalīties projekta sagatavošanā, izstrādājot būvizstrādājuma funkcionālo skici.

4. Aprēķināt būvizstrādājuma izgatavošanai nepieciešamo materiālu patēriņu un tā izmaksas.

5. Izveidot durvju, logu un kāpņu izgatavošanas laika grafiku un secīgi plānot tehnoloģiskā procesa izpildi atbilstoši būvizstrādājuma

izgatavošanas darba uzdevumam.

6. Izvēlēties būvizstrādājuma izgatavošanai izmantojamos palīgmateriālus, to sortimentu.

7. Maketēt būvizstrādājumu, izmantojot dažādus materiālus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūts modulis "Koka izstrādājumu mehanizēta apdare". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Būvizstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu. Atbilstoši darba 

uzdevumam izglītojamais plāno izstrādājuma izgatavošanas procesu, aprēķinot nepieciešamos materiālus un palīgmateriālus, sagatavo 

tehnoloģiskā procesa izpildes laika grafiku. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 
Modulis "Būvizstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" ir B daļas modulis, ko apgūst vienlaicīgi ar moduli "Būvizstrādājumu 

izgatavošana", tiem seko C daļas moduļu apguve. 

Uz sākumu
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Modulis "Būvizstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

MODUĻA "Būvizstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: pieņemt 

pasūtījumus, saskaņot 

priekšlikumus ar 

klientu. 

 

Zina: pasūtījuma 

noformēšanas prasības. 

 

Izprot: kā noskaidrot 

klienta vēlmes un 

samērot tās ar 

pasūtījuma izpildes 

iespējām. 

1.1. Pasūtījumu 

pieņemšana. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Būvizstrādājuma 

veida, izmantojamo 

materiālu un optimālo 

izmaksu apzināšana. 

Noskaidro klienta 

vēlmes, nosauc 

pasūtījuma 

noformēšanas 

prasības. 

Noskaidro klienta 

vēlmes, piedāvā 

pasūtījumam atbilstošu 

būvizstrādājuma veidu 

un komplektāciju, 

samēro vēlmes ar 

pasūtījuma izpildes 

iespējām. Ņem vērā 

būtiskus pasūtījuma 

izpildes nosacījumus 

(izmantojamos 

materiālus, 

konstrukciju, 

komplektāciju, 

izgatavošanas izmaksu 

un pasūtījuma 

uzstādīšanas problēmas 

u.c. būtiskus aspektus). 

 

Lomu spēles. Izglītojamie sadalās pāros un 

izspēlē pasūtījuma 

pieņemšanu. 

1.1.2. Logu, durvju un 

kāpņu konstrukcijas 

aprēķins. 

Nosauc logu, durvju 

un kāpņu būtiskākos 

aprēķina parametrus. 

Noskaidro pasūtījuma 

izpildei nepieciešamos 

parametrus (pasūtījuma 

iebūvēšanas vietas 

izmērus, būves 

konstrukcijas un citus 

būtiskus nosacījumus), 

veic aprēķinus 

Praktiskais darbs. Atbilstoši dotajiem 

parametriem veic pasūtījuma 

izpildei nepieciešamos 

aprēķinus. 
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Modulis "Būvizstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

atbilstošajam 

būvizstrādājumam. 

Samēro iegūto 

informāciju ar 

pasūtījuma izpildes 

iespējām. 

 

2. Spēj: patstāvīgi 

izvērtēt un izprast 

logu, durvju un kāpņu 

izgatavošanas darba 

uzdevumu, kā arī 

plānot secīgu 

tehnoloģiskā procesa 

izpildi. 

 

Zina: produktu veidus, 

apzīmējumus 

rasējumos. 

 

Izprot: tehniskās 

dokumentācijas izmēru 

pielikšanas principus, 

rasējumos ietverto 

informāciju. 

2.1. Darba uzdevuma 

izpildes secība. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Logu, durvju un 

kāpņu izgatavošanai 

nepieciešamā darba 

uzdevuma izstrāde: 

• skice;  

• rasējums; 

• komplektācijas un 

būtisku pasūtījuma 

uzstādīšanas aspektu 

apraksts; 

• lietojamo materiālu 

saraksts. 

 

Lasa apzīmējumus 

rasējumos, atbilstoši 

darba uzdevumam 

veido izstrādājuma 

specifikāciju. 

Lasa un skaidro 

rasējumos iekļauto 

informāciju. Patstāvīgi 

veido izstrādājuma 

specifikāciju. 

Praktiskais darbs. Atbilstoši dotajam rasējumam 

izglītojamais veido 

izstrādājuma specifikāciju 

(detaļu sarakstu). 

2.1.2. Tehnoloģiskā 

procesa izpildes plāns. 

Plāno tehnoloģiskā 

procesa izpildi. 

Patstāvīgi plāno secīgu 

tehnoloģiskā procesa 

izpildi. 

Grupu darbs. Izglītojamie darba grupās lasa 

un izvērtē būvizstrādājuma 

izgatavošanas darba 

uzdevumu un izstrādā secīgu 

tehnoloģiskā procesa izpildes 

plānu. Prezentē savu plānu un 

pamato izvēlēto tehnoloģiskā 

procesa izpildes secību. 

 

3. Spēj: piedalīties 

projekta sagatavošanā, 

izstrādājot 

būvizstrādājuma 

funkcionālo skici. 

 

Zina: funkcionālās 

skices izstrādes 

pamatprincipus, 

kompozīcijas pamatus, 

3.1. Projekta izstrāde. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Funkcionālās 

skices izstrādes metodes. 

Izstrādā logu, durvju 

un kāpņu 2D 

funkcionālo skici, 

ievērojot 

ergonomikas un 

konstruēšanas 

pamatnosacījumus. 

Nosauc objektu 

modelēšanas 

paņēmienus. 

Izstrādā 3D logu, 

durvju un kāpņu 

funkcionālo skici, 

ievērojot normatīvo 

aktu un projektēšanas 

pamatnosacījumus, 

kompozīcijas pamatus 

un objektu 

modelēšanas 

paņēmienus. Skaidro 

Praktiskais darbs. Izglītojamais pēc parauga 

veido būvizstrādājuma 

funkcionālās skices, ievērojot 

ergonomikas prasības un 

kāpņu projektēšanas 

pamatnosacījumus. 
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Modulis "Būvizstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

objektu modelēšanas 

paņēmienus. 

 

Izprot: skices telpisko 

vizualizāciju, 

ergonomikas pamatu 

lietojumu projekta 

izstrādē. 

ergonomikas pamatu, 

projektēšanas 

pamatnosacījumu 

lietojumu kompozīcijā 

un projekta izstrādē. 

 

3.1.2. Rasējuma 

detalizācijas un 

specifikācijas izstrāde. 

Veido logu, durvju un 

kāpņu detaļu 

sarakstu, norāda 

komplektāciju un 

izmērus. 

 

Veic būvizstrādājumu 

rasējumu detalizāciju 

no kopsalikuma 

rasējuma. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamais veic 

būvizstrādājuma rasējuma 

detalizāciju. 

4. Spēj: aprēķināt 

būvizstrādājuma 

izgatavošanai 

nepieciešamo 

materiālu patēriņu un 

tā izmaksas. 

 

Zina: izmantojamo 

materiālu 

standartizmērus, 

aprēķināšanas 

metodiku. 

 

Izprot: materiālu 

racionālas 

izmantošanas 

lietderīgumu. 

 

4.1. Materiālu 

daudzuma aprēķins. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Standartizmēri un 

kvalitātes klases. 

Nosauc 

būvizstrādājuma 

izgatavošanā 

izmantojamo 

materiālu 

standartizmērus. 

 

Izskaidro 

būvizstrādājuma 

izgatavošanai 

nepieciešamo materiālu 

aprēķināšanas 

metodiku. 

Uzdevumu 

risināšana. 

Izglītojamie saņem logu, 

durvju vai kāpņu rasējumu un 

aprēķina nepieciešamo 

materiāla daudzumu un to 

izmaksas. 

4.1.2. Aprēķinu 

metodika un lietderīgās 

izmantošanas koeficienti. 

Aprēķina 

būvizstrādājumu 

izgatavošanai 

nepieciešamo 

materiālu daudzumu 

un izmaksas. 

Patstāvīgi aprēķina 

būvizstrādājumu 

izgatavošanai 

nepieciešamo materiālu 

daudzumu un to 

izmaksas, ievērojot 

materiālu racionālas 

izmantošanas 

principus. 

Grupu darbs. Izglītojamie saņem citu 

izglītojamo veiktos aprēķinus 

no iepriekšējās tēmas (4.1.1.) 

uzdevuma un veic aprēķinus, 

ievērojot materiālu racionālas 

izmantošanas principus. 

Salīdzina rezultātus un izdara 

secinājumus. 

5. Spēj: izveidot 

durvju, logu un kāpņu 

izgatavošanas laika 

grafiku un secīgi 

plānot tehnoloģiskā 

procesa izpildi 

atbilstoši 

būvizstrādājuma 

izgatavošanas darba 

5.1. Būvizstrādājuma 

izgatavošanas 

tehnoloģiskā procesa 

plānošana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Tehnoloģiskā 

procesa laika grafika 

plānošana. 

Plāno 

būvizstrādājuma 

izgatavošanas 

tehnoloģiskā procesa 

izpildes secību un 

veido laika grafiku. 

Patstāvīgi veido 

būvizstrādājuma 

izgatavošanas laika 

grafiku un secīgi plāno 

tehnoloģiskā procesa 

izpildi atbilstoši darba 

uzdevumam. Skaidro 

darba organizācijas 

nozīmi darba 

Pāru darbs. Izglītojamie saņem logu, 

durvju vai kāpņu 

izgatavošanas darba 

uzdevumu, veido laika 

grafiku un secīgu 

tehnoloģiskā procesa plānu. 

Mainās ar citu pāri – atdod 

savu laika grafiku un plānu 

un saņem pretī citas grupas 
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Modulis "Būvizstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

uzdevumam. 

 

Zina: izstrādājumu 

izgatavošanas 

tehnoloģiju. 

 

Izprot: efektīvas darba 

organizācijas nozīmi 

darba uzdevuma 

veikšanai, 

energoefektīvo 

materiālu lietojumu. 

 

uzdevuma veikšanai. laika grafiku un plānu. Meklē 

iespējas efektivizēt citas 

grupas veidoto darba plānu. 

Sagatavo un prezentē savus 

priekšlikumus darba procesa 

efektivizācijai. 

 

5.1.2. Būvmateriālu 

energoefektivitātes 

galvenie aspekti. 

Izvērtē 

energoefektīvu 

materiālu lietojumu 

dažādos 

būvizstrādājumos. 

Izvērtē un pamato 

energoefektīvu 

materiālu lietojumu 

dažādos 

būvizstrādājumos. 

Praktiskais darbs. Pēc katalogiem salīdzina 

dažādu energoefektīvu 

materiālu īpašības un izvērtē 

to lietojumu konkrēta 

būvizstrādājuma 

izgatavošanā. 

 

6. Spēj: izvēlēties 

būvizstrādājuma 

izgatavošanai 

izmantojamos 

palīgmateriālus, to 

sortimentu. 

 

Zina: palīgmateriālu 

veidus, īpašības, 

stiprinājumus un 

furnitūru. 

 

Izprot: atšķirības starp 

dažādiem 

palīgmateriāliem un to 

ietekmi uz 

izstrādājuma lietošanas 

īpašībām. 

 

6.1. Šabloniem un 

palīgierīcēm 

izmantojamie 

materiāli. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Palīgierīču un 

šablonu nozīme, 

izgatavošanas paņēmieni 

un lietojums. 

Nosauc atšķirības 

starp dažādiem 

palīgmateriāliem. 

Izvēlas 

būvizstrādājumam 

atbilstošus 

stiprinājumus un 

furnitūru. 

Skaidro atšķirības starp 

dažādiem 

palīgmateriāliem un 

pamato to ietekmi uz 

būvizstrādājuma 

lietošanas īpašībām. 

Patstāvīgi izvēlas 

konstrukcijai 

atbilstošus 

stiprinājumus un 

furnitūru. 

Prezentācija. Saskaņā ar darba uzdevumu, 

lietojot IT, izglītojamie 

grupās (3–5 grupā) apkopo 

informāciju par dažādiem 

palīgmateriāliem un to 

ietekmi uz taisna kāpņu 

laiduma konstrukcijas 

lietošanas īpašībām.  

Prezentē sagatavoto 

materiālu. 

7. Spēj: maketēt 

būvizstrādājumu, 

izmantojot dažādus 

materiālus. 

 

Zina: maketēšanai 

7.1. Maketa 

izgatavošana. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.1.1. Maketēšanā 

izmantojamie materiāli 

un metodes. 

Nosauc 

būvizstrādājuma 

maketēšanā 

izmantojamos 

materiālus un 

metodes. 

Skaidro un pamato 

būvizstrādājuma 

maketēšanā 

izmantojamo materiālu 

izvēli un lietotās 

metodes. 

Domu karte. Izglītojamie domu kartes 

veidā apkopo informāciju par 

dažādiem maketēšanā 

izmantojamiem materiāliem 

un maketa izveides metodēm. 
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Modulis "Būvizstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

izmantojamos 

materiālus un metodes. 

 

Izprot: telpisku objektu 

maketēšanas nozīmi 

izstrādājumu 

izgatavošanā. 

 

7.1.2. Maketu nozīme, 

izgatavošanas paņēmieni 

un lietojums. 

Apraksta telpisku 

objektu maketēšanas 

nozīmi 

būvizstrādājuma 

izgatavošanā. 

Pamato telpisku 

objektu maketēšanas 

nozīmi 

būvizstrādājuma 

izgatavošanā. 

Praktiskais darbs. Saskaņā ar darba uzdevumu 

izglītojamais izgatavo 

maketus. 
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https://likumi.lv/ta/id/274995-noteikumi-par-latvijas-buvnormativu-lbn-208-15-publiskas-buves- 

Kreindlins L. Namdaru darbi. – Rīga: Zvaigzne, 1986. 

Di Cristina G. A Simplified Guide to Custom Stairbuilding and Tangent Handrailing Paperback. – [B.v.]: Linden Publishing, 2000. 

Mannes W. Techniques of Staircase Construction: Technical and Design Instructions for Stairs Made of Wood, Steel, Concrete, and Natural Stone Hardcover. Springer. – [B.v.: b.i.], 

1986. 

Mowat W., Mowat A. A Treatise on Stairbuilding and Handrailing Paperback. – [B.v.]: Linden Publishing, 1997. 
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Modulis "Būvizstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

MODUĻA "Būvizstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Darba galds un krēsls 1 katram izglītojamajam 

1.2. Mērlente, 5 m 1 katram izglītojamajam 

1.3. Lineāls, 50 cm 1 katram izglītojamajam 

1.4. Lineāls, trīsstūris, 60 grādu leņķis 1 katram izglītojamajam 

1.5. Lineāls, trīsstūris, 45 grādu leņķis 1 katram izglītojamajam 

1.6. Lekālu komplekts (komplektā trīs dažādi lekāli) 1 katram izglītojamajam 

1.7. Kalkulators 1 katram izglītojamajam 

1.8. Papīra nazis 1 katram izglītojamajam 

1.9. Grebšanas nazis ar dažādiem asmeņiem 1 katram izglītojamajam 

1.10. Nazis giljotīna 2 uz grupu  

1.11. Rokas rotzāģis 1 katram izglītojamajam 

1.12. Elektriskais rotzāģis 1 uz grupu 

1.13. Kokgriešanas kaltu komplekts 1 uz 2 izglītojamiem 

1.14. Cietmuguras zāģis 1 katram izglītojamajam 

1.15. Finierzāģis 1 katram izglītojamajam 

1.16. Karstlīmes pistole 1 uz 2 izglītojamajiem 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Papīrs A4 (iepakojums) 1 uz grupu 

2.2. Rasēšanas papīrs A3 (iepakojums) 1 uz grupu 

2.3. MDF plāksne (m2) 0,5 katram izglītojamajam 

2.4. Kartons maketēšanai (m2) 1 katram izglītojamajam 

2.5. Putuplasts maketēšanai (m2) 1  katram izglītojamajam 

2.6. Karstlīme, 100 g (iepakojums) 1 katram izglītojamajam 

2.7. Zīmuļu komplekts (komplektā pa 12 zīmuļiem 5H–5B) 1 katram izglītojamajam 

2.8. Dzēšgumija 1 katram izglītojamajam 

2.9. Putukartons (m2) 1 katram izglītojamajam 

2.10. Organiskais stikls (m2) 0,5 katram izglītojamajam 
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2.11. Polivinilacetāta līme, 100 g (iepakojums) 1 katram izglītojamajam 

2.12. Kontaktlīme, 100 g (iepakojums) 1 katram izglītojamajam 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Būvizstrādājumu izgatavošana" 

MODUĻA "Būvizstrādājumu izgatavošana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas izgatavot būvizstrādājumus. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Pārbaudīt logiem, durvīm un kāpnēm paredzētās vietas izmēru atbilstību būvprojektam.

2. Izvēlēties logu, durvju un kāpņu izgatavošanai izmantojamos masīvkoksnes materiālus, no koksnes atvasinātos materiālus un

nekoksnes materiālus.

3. Izvērtēt materiālu kvalitātes atbilstību tehnoloģiskajam risinājumam, logu, durvju un kāpņu konstruktīvajām un estētiskajām

prasībām.

4. Izgatavot koka logu, durvju un kāpņu detaļas atbilstoši darba rasējumam, izmantojot darbmašīnas, elektriskos un nemehanizētos

rokas instrumentus.

5. Kvalitatīvi iestrādāt koka logu, durvju un kāpņu detaļās furnitūru un nekoksnes materiālus.

6. Veikt koka logu, durvju un kāpņu detaļu savstarpējās saderības pārbaudi kopsalikumā.

7. Samontēt izstrādājumu saskaņā ar darba uzdevumu.

8. Veikt logu, durvju un kāpņu beigu apdari.

9. Sagatavot logus, durvis un kāpnes transportēšanai atbilstoši to specifikai un izvēlētajam transportēšanas veidam.

10. Izvērtēt montāžas vietas atbilstību logu, durvju un kāpņu uzstādīšanai.

11. Samontēt logus, durvis un kāpes, iestrādāt tos objektā paredzētajā vietā.

12. Novērtēt logu, durvju un kāpņu bojājuma cēloņus, labošanas darbu apjomu, to novēršanas iespējas un novērst bojājumus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūts modulis "Koka izstrādājumu mehanizēta apdare". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 
Moduļa "Būvizstrādājumu izgatavošana" apguves noslēgumā izglītojamais kārto ieskaiti. Atbilstoši rasējumam izglītojamais izgatavo 

būvizstrādājumu ar kokapstrādes iekārtām un instrumentiem, ievērojot drošus darba paņēmienus. 

Uz sākumu
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Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

 

 

Modulis "Būvizstrādājumu izgatavošana" ir B daļas modulis, ko apgūst vienlaicīgi ar moduli "Būvizstrādājumu izgatavošanas procesu 

plānošana", tam seko C daļas moduļu apguve. 
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MODUĻA "Būvizstrādājumu izgatavošana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: pārbaudīt 

logiem, durvīm un 

kāpnēm paredzētās 

vietas izmēru atbilstību 

būvprojektam. 

 

Zina: būvniecības 

rasējumu lasīšanas 

pamatprincipus, 

mērinstrumentu veidus 

un tehniku. 

 

Izprot: izmēru 

nolasīšanas principus, 

mērinstrumentu 

lietojumu. 

 

1.1. Logu, durvju un 

kāpņu uzmērīšana 

atbilstoši 

būvprojektam. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Logu, durvju un 

kāpņu uzmērīšana. 

Atbilstoši darba 

uzdevumam veic 

logiem, durvīm un 

kāpnēm paredzētas 

vietas uzmērīšanu. 

Aprēķina 

nepieciešamo 

materiālu daudzumu 

un izcenojumu. 

Patstāvīgi pēc rasējuma 

uzmēra logiem, durvīm 

un kāpnēm paredzēto 

vietu. Izvēlas 

nepieciešamos 

mērinstrumentus, 

aprēķina nepieciešamo 

materiālu daudzumu. 

un izcenojumu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izmēra pedagoga 

norādīto vietu, kur atradīsies 

logi, durvis un kāpnes, 

izvēlas tam nepieciešamos 

mērinstrumentus, ievērojot 

darba drošību. Aprēķina 

nepieciešamo materiālu 

daudzumu un izcenojumu. 

1.1.2. Mērinstrumentu 

izvēle un mērīšana. 

2. Spēj: izvēlēties logu, 

durvju un kāpņu 

izgatavošanai 

izmantojamos 

masīvkoksnes 

materiālus, to 

sortimentu, no koksnes 

atvasinātos materiālus 

un nekoksnes 

materiālus. 

2.1. Masīvkoksnes 

materiālu izvēles 

kritēriji logu, durvju 

un kāpņu 

izgatavošanai. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

 

2.1.1. Masīvkoksnes 

materiālu mehāniskās 

īpašības. 

 

Raksturo 

masīvkoksnes sugu 

īpašības. Izvēlas 

materiālus logu, 

durvju un kāpņu 

izgatavošanai.  

Patstāvīgi izvēlas 

materiālus logu, durvju 

un kāpņu 

izgatavošanai. Pamato 

masīvkoksnes sugu 

makroskopisko īpašību 

izvēli atbilstoši 

izstrādājumam. 

 

 

Kokmateriālu 

vizuālā apskate, 

defektu 

novērtēšana. 

Praktiskais darbs. 

Izglītojamie apskata dažādus 

masīvkoksnes sugu paraugus 

un raksturo to lietojumu 

izstrādājumu izgatavošanā. 

2.1.2. Masīvkoksnes 

materiālu vizuālās 

īpašības. 
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Zina: koksnes sugas, 

koksnes (masīvkoksne, 

koksnes plātnes un 

koksnes 

kompozītmateriāli) un 

nekoksnes materiālu 

(metāls, stikls, 

polimērmateriāli u.c.) 

veidus, īpašības un 

iedalījumu pēc 

materiāla kvalitātes. 

 

Izprot: atšķirības starp 

dažādiem materiāliem 

un to makroskopiskās 

uzbūves ietekmi uz 

izstrādājuma lietošanas 

īpašībām. 

 

2.2. Koksnes 

atvasināto materiālu 

izvēles kritēriji. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Koksnes 

atvasināto materiālu 

(plātņu materiāli, finieri 

u.tml.) mehāniskās 

īpašības. 

 

Raksturo koksnes 

atvasināto materiālu 

īpašības. Izvēlas 

koksnes atvasinātos 

materiālus. 

Patstāvīgi izvēlas 

koksnes atvasinātos 

materiālus logu, durvju 

un kāpņu 

izgatavošanai. Pamato 

koksnes atvasināto 

materiālu 

makroskopisko īpašību 

izvēli atbilstoši darba 

uzdevumam. 

 

Vizuālā apskate 

un salīdzināšana 

ar analogiem 

materiāliem. 

Praktiskais darbs. 

Izglītojamie apskata dažādus 

koksnes atvasināto materiālu 

paraugus, testē un raksturo to 

lietojumu izstrādājumu 

izgatavošanā. 

2.2.2. Koksnes 

atvasināto materiālu 

vizuālās īpašības. 

2.3. Nekoksnes 

materiālu izvēles 

kritēriji.  

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.3.1. Nekoksnes 

materiālu (metāls, stikls, 

polimērmateriāli (u.tml.) 

mehāniskās īpašības. 

 

Raksturo nekoksnes 

materiālu kvalitāti. 

Izvēlas nekoksnes 

materiālus logu, 

durvju un kāpņu 

izgatavošanai. 

Patstāvīgi izvēlas 

nekoksnes materiālus 

logu, durvju un kāpņu 

izgatavošanai. Pamato 

nekoksnes materiālu 

kvalitātes izvēli 

atbilstoši darba 

uzdevumam. 

Vizuālā uzskate, 

apskate. 

Praktiskais darbs. 

Izglītojamie apskata dažādus 

nekoksnes materiālu 

paraugus, testē un raksturo to 

lietojumu izstrādājumu 

izgatavošanā. 

2.3.2. Nekoksnes 

materiālu vizuālās 

īpašības. 

3. Spēj: izvērtēt 

materiālu kvalitātes 

atbilstību 

tehnoloģiskajam 

risinājumam, logu, 

durvju un kāpņu 

konstruktīvajām un 

estētiskajām prasībām. 

 

Zina: materiālu 

apstrādes tehnoloģijas, 

materiālu kvalitātes 

standartus, logu, 

durvju un kāpņu 

izgatavošanā 

izmantojamo 

nekoksnes materiālu 

veidus. 

 

3.1. Tehnoloģisko 

risinājumu izvēle 

logu, durvju, kāpņu 

izgatavošanai. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Tehnoloģisko 

paņēmienu izvēle 

atbilstoši 

konstruktīvajam 

risinājumam. 

 

Nosauc dažādu 

koksnes vainu 

ietekmi uz 

tehnoloģisko 

risinājumu izvēli. 

Pamato tehnoloģisko 

risinājumu izvēli 

atbilstoši 

konstruktīvajām un 

estētiskajām prasībām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc parauga 

izveido tehnoloģisko procesu 

karti dažāda tipa materiālu 

apstrādei. 

3.1.2. Tehnoloģisko 

paņēmienu izvēle 

atbilstoši estētiskajām 

prasībām. 
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Izprot: dažādu koksnes 

vainu ietekmi uz 

izstrādājuma 

konstruktīvo un 

estētisko kvalitāti. 

 

4. Spēj: izgatavot koka 

logu, durvju un kāpņu 

detaļas atbilstoši darba 

rasējumam, izmantojot 

darbmašīnas, 

elektriskos un 

nemehanizētos rokas 

instrumentus. 

 

Zina: detaļu 

izgatavošanas 

tehnoloģiskos 

procesus. 

 

Izprot: detaļu 

izgatavošanas 

tehnoloģisko procesu 

nozīmi detaļas 

izgatavošanā atbilstoši 

rasējumam. 

 

4.1. Koka logu, 

durvju, kāpņu detaļu 

izgatavošana 

atbilstoši rasējumam. 

 

(26% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Nemehanizēto 

rokas instrumentu 

izmantošana logu, durvju 

un kāpņu izgatavošanā. 

 

Izgatavo koka logu, 

durvju un kāpņu 

detaļu atbilstoši 

uzdevumam. 

Izvēlas darbmašīnas. 

Patstāvīgi izvēlas 

darbmašīnas un 

izgatavo koka logu, 

durvju un kāpņu detaļu 

atbilstoši darba 

uzdevumam. Pamato 

tehnoloģiskā procesa 

izvēli un to nozīmi. 

Praktiskais darbs. Izglītojamais izvēlas 

instrumentus un darbmašīnas 

atbilstoši tehnoloģiskajam 

procesam un izgatavo koka 

logu, durvju un kāpņu detaļu. 

4.1.2. Elektrisko 

instrumentu izmantošana 

logu, durvju un kāpņu 

izgatavošanā. 

 

4.1.3. Stacionāro 

darbmašīnu izmantošana 

logu, durvju un kāpņu 

izgatavošanā. 

5. Spēj: kvalitatīvi 

iestrādāt koka logu, 

durvju un kāpņu 

detaļās furnitūru un 

nekoksnes materiālus. 

 

Zina: nekoksnes 

materiālu veidus 

(metālu, stiklu, 

polimēros materiālus, 

tekstilmateriālus), to 

lietojumu un iestrādes 

5.1. Furnitūras un 

nekoksnes materiālu 

iestrāde logos, durvīs, 

kāpnēs. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Furnitūras veidi un 

iestrādes paņēmieni. 

Nosauc furnitūras 

veidus, to lietojumu. 

Iestrādā furnitūru 

koka logu, durvju un 

kāpņu detaļās. 

Izvēlas furnitūru un tās 

iestrādes veidus, 

pamato izvēli. 

Kvalitatīvi iestrādā 

furnitūru koka logu, 

durvju un kāpņu 

detaļās. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamais iestrādā 

furnitūru koka izstrādājumu 

detaļā atbilstoši darba 

uzdevumam.  

5.1.2. Nekoksnes 

materiālu veidi un 

iestrādes paņēmieni. 

Nosauc nekoksnes 

materiālu veidus 

(metāls, stikls, 

polimērie materiāli, 

Izvēlas nekoksnes 

materiālus atbilstoši 

materiālu 

mehāniskajām un 

Praktiskais darbs. Izglītojamais iestrādā 

nekoksnes materiālu koka 

izstrādājumu detaļā atbilstoši 

darba uzdevumam. 
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paņēmienus, furnitūru 

veidus un to lietošanu 

un metodes. 

 

Izprot: nekoksnes 

materiālu mehāniskās 

un fizikālās īpašības. 

tekstilmateriāli) un 

raksturo to lietojumu. 

Iestrādā nekoksnes 

materiālu koka logu, 

durvju un kāpņu 

detaļās. 

 

fizikālajām īpašībām, 

pamato savu izvēli. 

Kvalitatīvi iestrādā 

logu, durvju un kāpņu 

koka detaļās. 

 

5.1.3. Tapsēšanas 

metodes. 

Lieto vienkāršas 

tapsēšanas metodes. 

Aprēķina nepieciešamo 

tapsēšanas materiālu 

daudzumu, veic 

vienkāršus tapsēšanas 

darbus. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamais veic vienkāršu 

plaknes tapsēšanu. 

6. Spēj: veikt koka 

logu, durvju un kāpņu 

detaļu savstarpēju 

saderības pārbaudi 

kopsalikumā. 

 

Zina: kokapstrādes 

mērinstrumentu 

lietojumu, logu, durvju 

un kāpņu 

kontrolmontāžas 

procesu. 

 

Izprot: logu, durvju un 

kāpņu kontrolmontāžas 

nozīmi. 

 

6.1. Koka logu, 

durvju, kāpņu detaļu 

saderība. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma). 

6.1.1. Detaļu un 

savienojumu savstarpējās 

atbilstības pārbaude. 

Lieto kokapstrādes 

mērinstrumentus 

logu, durvju un kāpņu 

detaļu saderības 

pārbaudei. 

Lieto atbilstošos 

kokapstrādes 

mērinstrumentus un 

metodes koka logu, 

durvju un kāpņu detaļu 

savstarpējās saderības 

pārbaudei kopsalikumā. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamais veic 

izstrādājuma detaļu 

kontrolmontāžu atbilstoši 

darba uzdevumam. Fiksē 

kontrolmontāžas secību. 

Paskaidro kontrolmontāžas 

nozīmi un ietekmi uz logu, 

durvju un kāpņu kvalitāti. 

6.1.2. Kontrolmontāžas 

secība. 

Nosauc 

kontrolmontāžas 

secību. 

Skaidro 

kontrolmontāžas 

kvalitātes nozīmi. 

7. Spēj: veikt logu, 

durvju un kāpņu beigu 

apdari. 

 

Zina: stiprinājumu 

veidus, detaļu 

7.1. Logu, durvju un 

kāpņu apdare. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.1.1. Dekoratīvo, 

nosedzošo elementu 

uzstādīšana. 

 

Atbilstoši darba 

vadītāja norādēm veic 

logu, durvju un kāpņu 

savienojumu šuvju 

aizpildīšanu ar 

herētiķiem, kā arī 

Izvēlas izstrādājuma 

apdares materiālus un 

pamato to izvēli, veic 

logu, durvju un kāpņu 

apdari un 

stiprinājumus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas logu, 

durvju un kāpņu apdarei 

nepieciešamos materiālus un 

apstrādes tehnikas. Veic logu, 

durvju un kāpņu beigu apdari. 7.1.2. Savienojuma šuvju 

aizpildīšana. 
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fiksējošos materiālus 

(līmes, hermētiķi). 

 

Izprot: logu, durvju un 

kāpņu beigu apdares 

darbu kvalitātes 

nozīmi. 

 

7.1.3. Krāsošana, 

lakošana. 

apdari. Vizuāli 

novērtē paveikto un 

veic nepieciešamos 

uzlabojumus. 

Vizuāli novērtē 

paveikto. Izvērtē un 

veic nepieciešamos 

uzlabojumus. 

8. Spēj: sagatavot 

logus, durvis un 

kāpnes transportēšanai 

atbilstoši to specifikai 

un izvēlētajam 

transportēšanas 

veidam. 

 

Zina: iepakošanas 

materiālus, 

tehnoloģiskās metodes 

un paņēmienus. 

 

Izprot: iepakošanas 

nepieciešamību un 

nozīmi logu, durvju un 

kāpņu transportēšanā. 

 

8.1. Logu, durvju, 

kāpņu sagatavošana 

transportēšanai. 

 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

8.1.1. Iepakošanas 

materiālu veidi un 

principi. 

Iepako izstrādājumu, 

izmantojot dažādus 

iepakojumu 

materiālus. 

Iepako logus, durvis un 

kāpnes, izmantojot 

dažādus iepakojumu 

materiālus un ievērojot 

transportēšanas veida 

un izstrādājuma 

specifiku. Pamato 

iepakošanas 

nepieciešamību un 

nozīmi izstrādājuma 

transportēšanā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamais sagatavo 

izstrādājumu transportēšanai. 

9. Spēj: izvērtēt 

montāžas vietas 

atbilstību logu, durvju 

un kāpņu uzstādīšanai. 

 

Zina: logu, durvju un 

kāpņu uzstādīšanas 

veidus, telpas 

uzmērīšanas metodes 

un instrumentus. 

 

Izprot: drošu darba 

paņēmienu ievērošanas 

9.1. Montāžas vietas 

sagatavošana. Ailes 

atbilstība 

izgatavotajam 

būvizstrādājumam. 

 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

9.1.1. Logu, durvju un 

kāpņu uzstādīšanas 

vietas uzmērīšana. 

Atbilstoši darba 

uzdevumam pārbauda 

montāžas ailes 

atbilstību projektam, 

rasējumam; 

izmantojot telpas 

uzmērīšanas 

instrumentus, uzmēra 

logu, durvju un kāpņu 

uzstādīšanai 

paredzēto vietu. 

Pārbauda darba 

uzdevuma montāžas 

vietas atbilstību; 

izmantojot telpas 

uzmērīšanas metodes 

un instrumentus, 

uzmēra logu, durvju un 

kāpņu uzstādīšanai 

paredzēto vietu; nosaka 

iespējamās nepilnības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie uzmēra logu, 

durvju un kāpņu uzstādīšanai 

paredzēto vietu, nosaka tās 

atbilstību rasējumam, 

pārbauda logu, durvju, kāpņu 

un interjera dekoratīvo 

būvdetaļu izmēru atbilstību 

tam paredzētajai vietai, 

novērš iespējamās nepilnības. 
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nozīmi uzstādīšanas 

procesā. 

 

10. Spēj: samontēt 

logus, durvis un 

kāpnes, iestrādāt tos 

objektā paredzētajā 

vietā. 

 

Zina: izstrādājumu 

montāžas shēmas, 

normatīvos 

dokumentus, detaļu 

savienojumu veidus un 

to montāžas specifiku, 

furnitūras veidus un to 

iestrādes metodes. 

 

Izprot: izstrādājumu 

montāžas paņēmienus 

un tehnoloģiju. 

 

10.1. Logu, durvju, 

kāpņu un furnitūras 

iestrāde un montāža 

objektā. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

10.1.1. Logu, durvju un 

kāpņu gala uzstādīšana, 

savienojumu veidi un to 

lietojums. 

Tehnoloģiskās, 

funkcionālās un 

estētiskās prasības. 

Atbilstoši darba 

uzdevumam izmanto 

savienojumus un 

furnitūru, ievērojot 

būvmontāžas 

dokumentāciju. 

Montē un nostiprina 

logus, durvis un 

kāpnes tam 

paredzētajā vietā un 

iestrādā 

siltumizolācijas 

materiālus. Pārbauda 

montāžas kvalitāti. 

Atbilstoši norādēm 

labo kļūdas. 

Ievērojot attiecīgos 

būvmontāžas drošos 

paņēmienus un 

tehnoloģijas, 

savienojumus un 

furnitūru, montē un 

nostiprina logus, durvis 

un kāpnes atbilstoši 

darba uzdevumam. 

Izvēlas un iestrādā 

siltumizolācijas 

materiālus atbilstoši 

projektam. Pārbauda 

montāžas kvalitāti. 

Patstāvīgi novērš 

iespējamās nepilnības. 

Praktiskais darbs. Saskaņā ar darba plānu 

izglītojamie veic logu, durvju 

un kāpņu montāžu, analizē 

savienojumu lietošanas 

efektivitāti. 

11. Spēj: novērtēt logu, 

durvju un kāpņu 

bojājuma cēloņus, 

labošanas darbu 

apjomu, to novēršanas 

iespējas un novērst 

bojājumus. 

 

Zina: defektu veidus, 

to iedalījumu un 

rašanās iemeslus. 

 

Izprot: logu, durvju un 

kāpņu remonta 

metodes un darba 

paņēmienus. 

 

11.1. Logu, durvju un 

kāpņu bojājumi un to 

cēloņi. 

 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

11.1.1. Bojājumu cēloņi. Nosauc logu, durvju 

un kāpņu bojājumu 

veidus un to rašanās 

cēloņus. 

 

Nosauc bojājumu 

veidus, skaidro to 

rašanās cēloņus. 

Situāciju analīze. Izglītojamais analizē doto 

paraugu bojājumu cēloņus un 

to novēršanas iespējas. 

11.1.2. Bojājumu 

novēršana. 

Izskata bojājuma 

novēršanas iespējas 

un darbu apjomu. 

Novērš vienkāršus 

bojājumus. 

Patstāvīgi izvērtē 

bojājuma novēršanas 

iespējas un darbu 

apjomu, ievērojot 

izstrādājumu remonta 

metodes un darba 

paņēmienus. Novērš 

bojājumus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamais praktiski novērš 

bojājumus saskaņā ar darba 

uzdevumu. 
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Ieteicamie avoti 
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MODUĻA "Būvizstrādājumu izgatavošana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Formatēšanas zāģis 1 

1.2. Zāģripas plātņu materiāliem 3 uz grupu 

1.3. Garenzāģēšanas darbgalds (zēmerzāģis) 1 

1.4. Zāģripas masīvkokam 2 uz grupu 

1.5. Šķērszāģis 1 

1.6. Lentzāģis 1 

1.7. Dažāda platuma zāģa lentes 2 uz grupu 

1.8. Taisnošanas garenfrēzmašīna 1 

1.9. Biezumapstrādes garenfrēzmašīna 1 

1.10. Nažu komplekts (biezumapstrādei un taisnošanai) 8 uz grupu 

1.11. Četrpusīgā garenfrēzmašīna 1 

1.12. Profilnažu komplekts 1 

1.13. Nažu iestatīšanas šablons 1 

1.14. Frēzmašīna ar karieti 1 

1.15. Viengabala frēze (ar taisniem un profilētiem griežņiem) 2 

1.16. Saliktā frēze 6 uz grupu 

1.17. Maliņu aplīmēšanas mašīna taisnām detaļām 1 

1.18. Maliņu aplīmēšanas mašīna liektām detaļām 1 

1.19. Vertikālais urbšanas darbgalds 1 

1.20. Horizontālais urbšanas darbgalds 1 

1.21. Urbju komplekts (urbšanai šķiedru virzienā un šķērsām šķiedrām) 8 uz grupu 

1.22. Platlentes slīpmašīna 1 

1.23. Dažāda raupjuma slīplentes 4 uz grupu 

1.24. Šaurlentes slīpmašīna 1 

1.25. Finiera ciršanas giljotīna 1 

1.26. Finiera savilkšanas šujmašīna ar termodiegiem 1 

1.27. Hidrauliskā vienstāva prese ar apsildāmām plātnēm 1 

1.28. Vakuumprese 1 

1.29. Kompresors 1 
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1.30. CNC virsfrēze 1 

1.31. Frēžu komplekts 2 uz grupu 

1.32. CNC apstrādes centrs 1 

1.33. Griezējinstrumentu komplekts 2 uz grupu 

1.34. Skaidu nosūcējs 1 

1.35. Smērvielu spiede 1 

1.36. Urbjmašīna 1 

1.37. Rokas ripzāģmašīna 1 

1.38. Figūrzāģis 1 

1.39. Konsoles zāģis 1 

1.40. Orbitālā vai ekscentra slīpmašīna 1 

1.41. Lentes slīpmašīna 1 

1.42. Leņķa slīpmašīna 1 

1.43. Skrūvgriezis 1 

1.44. Rokas virsfrēze 1 

1.45. Tapojamā mašīna 1 

1.46. Lameļu frēze 1 

1.47. Elektriskais gravēšanas aparāts 1 

1.48. Elektriskais fēns 1 

1.49. Mobilais skaidu nosūcējs 1 

1.50. Ēvelsols – darba vieta 1 katram izglītojamajam 

1.51. Blokspiede ar vismaz četrām sekcijām (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.52. Mērinstrumenti un aizzīmēšanas instrumenti – bīdmērs, mērlente, lineāli, lekāli, 90 grādu stūrenis, zīmulis, īlens svītrvilcis u.c. 

(komplekts) 

1 katram izglītojamajam 

1.53. Āmuri, metāla, koka, gumijas (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.54. Rokas zāģi, dažādu veidu (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.55. Kalti, dažāda platuma un profila (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.56. Ēveles, dažāda profila (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.57. Vīles, dažāda raupjuma un profila (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.58. Līmspīles, dažāda izmēra (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.59. Cikliņš, nazis, dažādu platumu (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.60. Skrūvgrieži, dažādu veidu (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.61. Urbīšu komplekts (dažādu diametru) 1 katram izglītojamajam 

1.62. Knaibles, šabloni un piespiedēji (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.63. Pistole karstlīmes uzklāšanai 1 katram izglītojamajam 

1.64. Rullīši un otiņas (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.65. Asināšanas galodas (komplekts) 1 katram izglītojamajam 
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2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Masīvkoka kokmateriāls: priede (m3) 0,3 

2.2. Masīvkoka kokmateriāls: bērzs (m3) 0,3 

2.3. Masīvkoka kokmateriāls: ozols (m3) 0,3 

2.4. Masīvkoka kokmateriāls: dižskābardis 0,3 

2.5. Masīvkoka kokmateriāls: egle (m3) 0,3 

2.6. Līme: D3 un D4 grupas (l) 5 

2.7. Smilšpapīrs: Nr. 80; 100; 120 (m) 10 

2.8. Skrūves, dažāda veida (gab.) 100 

2.9. Furūrnitūra: slēdzenes, rokturi, stikli, paketes (gab.) 5 

2.10. Apdares materiāli: eļļas, beices, lakas, krāsas, antiseptikas, šķīdinātāji (l) 10 

2.11. Drāztais nažfinieris, vismaz trīs sugu veidi (m2) 10 

2.12. Blīvgumijas: durvīm, logiem (m) 10 

2.13. Silikoni, hermētiķi (gab.) 2 

2.14. Tekstila materiāls (m2) 12 

2.15. Nekoksnes materiāls (komplekts) 4 katram izglītojamajam 

2.16. Karstlīme, 100 g (iepakojums) 1 katram izglītojamajam 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Mēbeļu izgatavošanas procesa plānošana" 

MODUĻA "Mēbeļu izgatavošanas procesa plānošana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas plānot mēbeļu izgatavošanas procesu. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Pieņemt pasūtījumus, saskaņot priekšlikumus ar klientu.

2. Patstāvīgi izvērtēt un izprast mēbeles vai mēbeļu grupas izgatavošanas darba uzdevumu, kā arī plānot secīgu tehnoloģiskā procesa

izpildi.

3. Piedalīties projekta sagatavošanā, izstrādājot funkcionālo skici.

4. Aprēķināt mēbeles vai mēbeļu grupas izgatavošanai nepieciešamo materiālu patēriņu un tā izmaksas.

5. Izveidot mēbeles vai mēbeļu grupas izgatavošanas laika grafiku un secīgi plānot tehnoloģiskā procesa izpildi atbilstoši izstrādājuma

izgatavošanas darba uzdevumam.

6. Izvēlēties mēbeles vai mēbeļu grupas izgatavošanai izmantojamos palīgmateriālus, to sortimentu.

7. Maketēt mēbeles vai mēbeļu grupas, izmantojot dažādus materiālus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūts modulis "Kokapstrādes uzņēmumu ražošanas procesu organizācija". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Mēbeļu izgatavošanas procesa plānošana" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu. Atbilstoši darba 

uzdevumam izglītojamais plāno izstrādājuma izgatavošanas procesu, aprēķinot nepieciešamos materiālus un palīgmateriālus, izveido 

tehnoloģiskā procesa izpildes laika grafiku. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 
Modulis "Mēbeļu izgatavošanas procesa plānošana" ir B daļas modulis, ko apgūst vienlaicīgi ar moduli "Mēbeļu izgatavošana" un tam 

seko C daļas moduļu apguve. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Mēbeļu izgatavošanas procesa plānošana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: pieņemt 

pasūtījumus, saskaņot 

priekšlikumus ar 

klientu. 

 

Zina: pasūtījuma 

noformēšanas prasības. 

 

Izprot: kā noskaidrot 

klienta vēlmes un 

samērot tās ar 

pasūtījuma izpildes 

iespējām. 

1.1. Pasūtījumu 

pieņemšana. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Mēbeļu vai 

mēbeļu grupas veida, 

izmantojamo materiālu 

un optimālo izmaksu 

apzināšana. 

Noskaidro klienta 

vēlmes, nosauc 

pasūtījuma 

noformēšanas 

prasības. 

Noskaidro klienta 

vēlmes, piedāvā 

pasūtījumam atbilstošu 

mēbeļu vai mēbeļu 

grupas veidu un 

komplektāciju, samēro 

to ar pasūtījuma 

izpildes iespējām. Ņem 

vērā būtiskus 

pasūtījuma izpildes 

nosacījumus 

(izmantojamos 

materiālus, 

konstrukciju, 

komplektāciju, 

izgatavošanas izmaksu 

un pasūtījuma 

uzstādīšanas problēmas 

u.c. būtiskus aspektus). 

 

Lomu spēles. Izglītojamie sadalās pāros un 

izspēlē pasūtījuma 

pieņemšanu. 

1.1.2. Izstrādājuma 

izmēru definēšana. 

Nosauc mēbeļu vai 

grupas izvietojuma 

kopējos 

gabarītizmērus un 

detalizēti katras 

vienības izmērus 

atbilstoši 

Nosauc mēbeļu grupas 

izvietojuma kopējos 

gabarītizmērus un 

detalizēti katras 

vienības izmērus 

atbilstoši ergonomikas 

pamatprasībām. 

Praktiskais darbs. Atbilstoši dotajiem 

parametriem veic pasūtījuma 

izpildei nepieciešamos 

aprēķinus. 
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ergonomikas 

pamatprasībām. 

Noskaidro pasūtījuma 

izpildei nepieciešamos 

parametrus (mēbeļu 

grupas novietojumu 

telpā, mēbeļu vienību 

gabarītu, stilu, 

konstrukciju, atsevišķu 

konstruktīvo un 

dekoratīvo elementu 

komplektāciju un citus 

būtiskus nosacījumus), 

samēro iegūto 

informāciju ar 

pasūtījuma izpildes 

iespējām. 

 

2. Spēj: patstāvīgi 

izvērtēt un izprast 

mēbeles vai mēbeļu 

grupas izgatavošanas 

darba uzdevumu, kā arī 

plānot secīgu 

tehnoloģiskā procesa 

izpildi. 

 

Zina: produktu veidus, 

apzīmējumus 

rasējumos. 

 

Izprot: tehniskās 

dokumentācijas izmēru 

pielikšanas principus, 

rasējumos ietverto 

informāciju. 

 

2.1. Darba uzdevuma 

izpildes secība. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Darba uzdevumu 

veidi: 

• skice; 

• rasējums; 

• apraksts. 

Lasa apzīmējumus 

rasējumos, atbilstoši 

darba uzdevumam 

veido izstrādājuma 

specifikāciju. 

Lasa un skaidro 

rasējumos iekļauto 

informāciju. Patstāvīgi 

veido izstrādājuma 

specifikāciju. 

 

Praktiskais darbs. Atbilstoši dotajam rasējumam 

izglītojamais veido mēbeļu 

grupas specifikāciju (detaļu 

sarakstu). 

2.1.2. Tehnoloģiskā 

procesa izpildes plāns. 

Plāno tehnoloģiskā 

procesa izpildi. 

Patstāvīgi plāno secīgu 

tehnoloģiskā procesa 

izpildi. 

Grupu darbs. Izglītojamie darba grupās lasa 

un izvērtē mēbeļu grupas 

izgatavošanas darba 

uzdevumu un izstrādā secīgu 

tehnoloģiskā procesa izpildes 

plānu. Prezentē savu plānu un 

pamato izvēlēto secību.  

3. Spēj: piedalīties 

projekta sagatavošanā, 

izstrādājot funkcionālo 

skici. 

3.1. Projekta 

sagatavošana. 

 

(20% no moduļa 

3.1.1. Funkcionālās 

skices izstrādes metodes. 

Izstrādā mēbeļu 

grupas 2D 

funkcionālo skici, 

ievērojot 

Izstrādā mēbeļu grupas 

3D funkcionālo skici, 

ievērojot kompozīcijas 

pamatus un objektu 

Praktiskais darbs. Izglītojamais pēc parauga 

veido mēbeļu grupas 

funkcionālās skices, ievērojot 

ergonomikas prasības. 
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Modulis "Mēbeļu izgatavošanas procesa plānošana" 

 

Zina: funkcionālās 

skices izstrādes 

pamatprincipus, 

kompozīcijas pamatus, 

objektu modelēšanas 

paņēmienus. 

 

Izprot: skices telpisko 

vizualizāciju, 

ergonomikas pamatu 

lietojumu projekta 

izstrādē. 

 

kopējā apjoma) ergonomikas 

pamatus. Nosauc 

objektu modelēšanas 

paņēmienus. 

modelēšanas 

paņēmienus. Skaidro 

ergonomikas pamatu 

lietojumu projekta 

izstrādē. 

 

3.1.2. Rasējuma 

detalizācijas un 

specifikācijas izstrāde. 

Veido mēbeļu grupas 

vienību detaļu 

sarakstu, norāda 

izmērus. 

Veic mēbeļu grupas 

rasējuma detalizāciju 

no kopsalikuma 

rasējuma. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamais veic detalizāciju 

dotajam rasējumam. 

4. Spēj: aprēķināt 

mēbeles vai mēbeļu 

grupas izgatavošanai 

nepieciešamo 

materiālu patēriņu un 

tā izmaksas. 

 

Zina: izmantojamo 

materiālu 

standartizmērus, 

aprēķināšanas 

metodiku. 

 

Izprot: materiālu 

racionālas 

izmantošanas 

lietderīgumu. 

 

4.1. Materiālu 

daudzuma aprēķins. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Standartizmēri un 

kvalitātes klases. 

Nosauc mēbelē vai 

mēbeļu grupā 

izmantojamo 

materiālu 

standartizmērus. 

Izskaidro mēbeles vai 

mēbeļu grupas 

izgatavošanai 

nepieciešamo materiālu 

aprēķināšanas 

metodiku. 

 

Uzdevumu 

risināšana. 

Izglītojamie saņem  mēbeles 

vai mēbeļu grupas rasējumu 

un aprēķina nepieciešamo 

materiāla daudzumu un to 

izmaksas.  

4.1.2. Aprēķinu 

metodika un lietderīgās 

izmantošanas koeficienti. 

Aprēķina mēbeles vai 

mēbeļu grupas 

izgatavošanai 

nepieciešamo 

materiālu daudzumu 

un izmaksas. 

Patstāvīgi aprēķina 

mēbeles vai mēbeļu 

grupas izgatavošanai 

nepieciešamo materiālu 

daudzumu un to 

izmaksas, ievērojot 

materiālu racionālas 

izmantošanas 

principus. 

Grupu darbs. Izglītojamie saņem citu 

izglītojamo veiktos aprēķinus 

no iepriekšējās tēmas (4.1.1.) 

uzdevuma un veic aprēķinus, 

ievērojot materiālu racionālas 

izmantošanas principus. 

Salīdzina rezultātus un izdara 

secinājumus. 

5. Spēj: izveidot 

mēbeles vai mēbeļu 

grupas izgatavošanas 

laika grafiku un secīgi 

plānot tehnoloģiskā 

procesa izpildi 

atbilstoši izstrādājuma 

5.1. Izstrādājuma 

izgatavošanas 

tehnoloģiskā procesa 

plānošana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Mēbeles vai 

mēbeļu grupas 

izgatavošanas 

tehnoloģiskā procesa 

laika grafika plānošana. 

Plāno mēbeles vai 

mēbeļu grupas 

izgatavošanas 

tehnoloģiskā procesa 

izpildes secību un 

veido laika grafiku. 

Patstāvīgi veido 

mēbeļu grupas 

izgatavošanas laika 

grafiku un secīgi plāno 

tehnoloģiskā procesa 

izpildi atbilstoši darba 

uzdevumam. Skaidro 

Pāru darbs. Izglītojamie saņem mēbeles 

vai mēbeļu grupas 

izgatavošanas darba 

uzdevumu, veido laika 

grafiku un secīgu 

tehnoloģiskā procesa plānu. 

Mainās ar citu pāri – atdod 
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Modulis "Mēbeļu izgatavošanas procesa plānošana" 

izgatavošanas darba 

uzdevumam. 

 

Zina: izstrādājumu 

izgatavošanas 

tehnoloģiju. 

 

Izprot: efektīvas darba 

organizācijas nozīmi 

darba uzdevuma 

veikšanai. 

 

darba organizācijas 

nozīmi darba 

uzdevuma veikšanai. 

savu izstrādi un saņem pretī 

citas grupas izstrādi. Meklē 

iespējas efektivizēt citas 

grupas veidoto darba plānu. 

Sagatavo un prezentē savus 

priekšlikumus darba procesa 

efektivizācijai. 

6. Spēj: izvēlēties 

mēbeles vai mēbeļu 

grupas izgatavošanai 

izmantojamos 

palīgmateriālus, to 

sortimentu. 

 

Zina: palīgmateriālu 

veidus, īpašības, 

stiprinājumus un 

furnitūru. 

 

Izprot: atšķirības starp 

dažādiem 

palīgmateriāliem un to 

ietekmi uz 

izstrādājuma lietošanas 

īpašībām. 

 

6.1. Šabloniem un 

palīgierīcēm 

izmantojamie 

materiāli. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Palīgierīču un 

šablonu nozīme, 

izgatavošanas paņēmieni 

un lietojums. 

Nosauc atšķirības 

starp dažādiem 

palīgmateriāliem. 

Izvēlas mēbelei vai 

mēbeļu grupai 

atbilstošus 

stiprinājumus un 

furnitūru. 

Skaidro atšķirības starp 

dažādiem 

palīgmateriāliem un 

pamato to ietekmi uz 

mēbeles vai mēbeļu 

grupas lietošanas 

īpašībām. Patstāvīgi 

izvēlas izstrādājumam 

atbilstošus 

stiprinājumus un 

furnitūru. 

Prezentācija. Saskaņā ar darba uzdevumu, 

lietojot IT, izglītojamie 

grupās (3–5 grupā) apkopo 

informāciju par dažādiem 

palīgmateriāliem un to 

ietekmi uz izstrādājuma 

lietošanas īpašībām. 

Prezentē sagatavoto 

materiālu. 

7. Spēj: maketēt 

mēbeles vai mēbeļu 

grupas, izmantojot 

dažādus materiālus. 

 

Zina: maketēšanā 

izmantojamos 

materiālus un metodes. 

7.1. Maketa 

izgatavošana. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.1.1. Maketēšanā 

izmantojamie materiāli 

un metodes. 

Nosauc mēbeļu vai 

mēbeļu grupas 

maketēšanā 

izmantojamos 

materiālus un 

metodes. 

 

 

Skaidro un pamato 

mēbeļu vai mēbeļu 

grupas maketēšanā 

izmantojamo materiālu 

izvēli un lietotās 

metodes. 

Domu karte. Izglītojamie domu kartes 

veidā apkopo informāciju par 

dažādiem maketēšanā 

izmantojamiem materiāliem 

un maketa izgatavošanas 

metodēm.  
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Modulis "Mēbeļu izgatavošanas procesa plānošana" 

 

Izprot: telpisku objektu 

maketēšanas nozīmi 

izstrādājumu 

izgatavošanā. 

 

7.1.2. Maketu nozīme, 

izgatavošanas paņēmieni 

un lietojums. 

Apraksta telpisku 

objektu maketēšanas 

nozīmi mēbeļu vei 

mēbeļu grupas 

izgatavošanā. 

Pamato telpisku 

objektu maketēšanas 

nozīmi mēbeļu vai 

mēbeļu grupas 

izgatavošanā. 

Praktiskais darbs. Saskaņā ar darba uzdevumu 

izglītojamais izgatavo 

maketus.  

 

 

Ieteicamie avoti 
Akzo Nobel Baltics AS PINOTEX [skatīts 2019. gada 25. jūlijā]. Pieejams: https://www.pinotex.lv/lv/produkti 

AKZO NOBEL Jaunākā informācija par produktiem un pakalpojumiem [skatīts 2019. gada 25. jūlijā]. Pieejams: https://www.sikkens-wood-coatings.com/lv/lejupielades/brosuras/ 

Darba aizsardzības likums [skatīts 2019. gada 25. jūlijā]. Pieejams: https://likumi.lv/doc.php?id=26020 

Darba drošība [skatīts 2019. gada 25. jūlijā]. Pieejams: http://www.lbas.lv/upload/stuff/201103/darbadrosiba.pdf 

Domkins A. Koks tavās mājās. Otrais papildinātais izdevums. – Rīga: Jumava, 2017. 

Grabis J. Amatnieka darba rīki. – Rīga: Avots, 2002. 

Grīnberga M. Kokapstrādes tehnoloģija. – Rīga: Jumava, 2002. 

Grīnberga M. Materiālmācība galdniekiem. – Rīga: Jumava, 2003. 

Kokins L. Finieru un saplākšņu ražošana. – Rīga: Liesma, 1971. 

Kūliņš L. Līmēto koksnes konstrukciju materiālu ražošana. – Jelgava: Kokapstrādes tehnoloģijas centrs, 2004. 

Ozoliņš A. Praktiskā koksne. – Rīga: Jumava, 2005. 

Pommers A. Apmācība darba aizsardzības jomā, t.sk. instruktāžas, instrukciju sastādīšanas [skatīts 2019. gada 25. jūlijā]. Pieejams: http://www.vdi.gov.lv/files/1_4.pdf 

SIA Kiilto Latvija [skatīts 2019. gada 25. jūlijā]. Pieejams: http://www.kiilto.lv/lv/ 

SIA OPTISOFT NC-Hops [skatīts 2019. gada 25. jūlijā]. Pieejams: http://www.optisoft.lv/lv/cutting.html 

SIA Tikkurila [skatīts 2019. gada 25. jūlijā]. Pieejams: https://www.vivacolor.lv/par-mums/vivacolor/ 

Sleņģis M. E. Kokzāģēšanas instrumenti un to sagatavošana darbam. – Rīga: LAK Amatniecības literatūras apgāds, 1998. 

Tuherms H. Kokapstrādes instrumenti. – Jelgava: LLU, 1985. 

Tuherms H. Mašīnas kokapstrādē. – Jelgava: LLU, 1985. 

Tuherms H., Ābele A. Koksnes griešanas procesi [skatīts 2019. gada 25. jūlijā]. Pieejams: http://www.mf.llu.lv/sites/mf/files/files/articles/Koksnes_griesanas_procesi.pdf 

Vitckopfs A. Koks un tā apstrādāšana. – Rīga: Vaga, 1994. 

Fundamentals of sharpening: straight talk for today's woodworker. – East Petersburg: PA: Fox Chapel Pub. Company, 2010. 

HomeSkills: Carpentry: An Introduction to Sawing, Drilling, Shaping & Joining Wood. Cool Springs Press. – [B.v.: b.i.], 2013. 

Lie-Nielsen T. Taunton's complete illustrated guide to sharpening. – Newtown, CT: Taunton Press, 2004. 

Thoemen H., Irle M., Sernek M. Wood-Based Panels: An Introduction for Specialists. – London: Brunel University Press, 2010. 

Burrows D. Grundlagen der Holzbearbeitung. – Bern: Verlag Paul haupt, 1997. 

Ettelt B., Gittel H.J. Sägen. Fräsen. Hobeln. Bohren. Die Spanung von Holz und ihre Werkzeuge. − Leinfelden-Echterdingen: DRW-Verlag, 2004. 
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Modulis "Mēbeļu izgatavošanas procesa plānošana" 

MODUĻA "Mēbeļu izgatavošanas procesa plānošana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 
 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Mērlente, 5 m  1 katram izglītojamajam 

1.2. Lineāls, 50 cm 1 katram izglītojamajam 

1.3. Lineāls, trīsstūris, 60 grādu leņķis 1 katram izglītojamajam 

1.4. Lineāls, trīsstūris, 45 grādu leņķis  1 katram izglītojamajam 

1.5. Lekālu komplekts (komplektā trīs dažādi lekāli) 1 katram izglītojamajam 

1.6. Kalkulators 1 katram izglītojamajam 

1.7. Papīra nazis 1 katram izglītojamajam 

1.8. Grebšanas nazis ar dažādiem asmeņiem 1 katram izglītojamajam 

1.9. Nazis giljotīna 2 uz grupu  

1.10. Rokas rotzāģis 1 katram izglītojamajam 

1.11. Elektriskais rotzāģis 1 uz grupu 

1.12. Kokgriešanas kaltu komplekts 1 uz 2 izglītojamiem 

1.13. Cietmuguras zāģis 1 katram izglītojamajam 

1.14. Finierzāģis 1 katram izglītojamajam 

1.15. Karstlīmes pistole 1 uz 2 izglītojamajiem 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Papīrs A4 (iepakojums) 1 uz grupu 

2.2. Rasēšanas papīrs A3 (iepakojums) 1 uz grupu 

2.3. MDF plāksne (m2) 0,5 katram izglītojamajam 

2.4. Kartons maketēšanai (m2) 1 katram izglītojamajam 

2.5. Putuplasts maketēšanai (m2) 1  katram izglītojamajam 

2.6. Karstlīme, 100 g (iepakojums) 1 katram izglītojamajam 

2.7. Zīmuļu komplekts (komplektā pa 12 zīmuļiem 5H–5B) 1 katram izglītojamajam 

2.8. Dzēšgumija 1 katram izglītojamajam 

2.9. Putukartons (m2) 1 katram izglītojamajam 

2.10. Organiskais stikls (m2) 0,5 katram izglītojamajam 

2.11. Polivinilacetāta līme, 100 g (iepakojums) 1 katram izglītojamajam 

2.12. Kontaktlīme, 100 g (iepakojums) 1 katram izglītojamajam 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Mēbeļu izgatavošana" 

MODUĻA "Mēbeļu izgatavošana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas izgatavot mēbeles. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Izvēlēties izstrādājumu izgatavošanai izmantojamos masīvkoksnes materiālus, no koksnes atvasinātos materiālus un nekoksnes

materiālus.

2. Izvērtēt materiālu kvalitātes atbilstību tehnoloģiskajam risinājumam, mēbeļu konstruktīvajām un estētiskajām prasībām.

3. Izgatavot mēbeļu detaļas atbilstoši darba rasējumam, izmantojot darbmašīnas, elektriskos un nemehanizētos rokas instrumentus.

4. Kvalitatīvi iestrādāt mēbeļu detaļās furnitūru un nekoksnes materiālus.

5. Veikt mēbeļu detaļu savstarpējās saderības pārbaudi kopsalikumā.

6. Samontēt mēbeli saskaņā ar darba uzdevumu.

7. Sagatavot mēbeles transportēšanai atbilstoši to specifikai un izvēlētajam transportēšanas veidam.

8. Novērtēt mēbeļu bojājuma cēloņus, labošanas darbu apjomu un bojājumu novēršanas iespējas, novērst bojājumus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūts modulis "Koka izstrādājumu mehanizēta apdare". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Mēbeļu izgatavošana" apguves noslēgumā izglītojamais kārto ieskaiti. Atbilstoši rasējumam izglītojamais izgatavo mēbeli 

ar kokapstrādes iekārtām un instrumentiem, ievērojot drošus darba paņēmienus. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 
Modulis "Mēbeļu izgatavošana" ir B daļas modulis, ko apgūst vienlaicīgi ar moduli "Mēbeļu izgatavošanas procesu plānošana", un 

tam seko C daļas moduļu apguve. 

Uz sākumu
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Modulis "Mēbeļu izgatavošana" 

MODUĻA "Mēbeļu izgatavošana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: izvēlēties 

mēbeles izgatavošanai 

izmantojamos 

masīvkoksnes 

materiālus, no koksnes 

atvasinātos materiālus 

un nekoksnes 

materiālus. 

 

Zina: koksnes sugas, 

koksnes 

(masīvkoksnes, 

koksnes plātnes un 

koksnes 

kompozītmateriālu) un 

nekoksnes materiālu 

(metāla, stikla, 

polimērmateriālu u.c.) 

veidus, īpašības un 

iedalījumu pēc 

materiāla kvalitātes. 

 

Izprot: atšķirības starp 

dažādiem materiāliem 

un to makroskopiskās 

uzbūves ietekmi uz 

mēbeļu lietošanas 

1.1. Masīvkoksnes 

materiālu izvēles 

kritēriji mēbeļu 

izgatavošanai. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Masīvkoksnes 

materiālu mehāniskās 

īpašības. 

 

Raksturo 

masīvkoksnes sugu 

īpašības. Izvēlas 

materiālus mēbeles 

izgatavošanai.  

Patstāvīgi izvēlas 

materiālus mēbeļu 

izgatavošanai. Pamato 

masīvkoksnes sugu 

makroskopisko īpašību 

izvēli atbilstoši 

mēbeles lietojumam. 

 

Vizuālā uzskate. 

Praktiskais darbs. 

Izglītojamie apskata dažādus 

masīvkoksnes sugu 

paraugus, testē un raksturo 

to lietojumu mēbeļu 

izgatavošanā. 1.1.2. Masīvkoksnes 

materiālu vizuālās 

īpašības. 

1.2. Koksnes 

atvasināto materiālu 

izvēles kritēriji. 

 

(7% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Koksnes 

atvasināto materiālu 

(plātņu materiālu, finiera 

u.tml.) mehāniskās 

īpašības. 

 

Raksturo koksnes 

atvasināto materiālu 

īpašības. Izvēlas 

koksnes atvasinātos 

materiālus mēbelēm. 

Patstāvīgi izvēlas 

koksnes atvasinātos 

materiālus mēbeļu 

izstrādājumiem. 

Pamato koksnes 

atvasināto materiālu 

makroskopisko īpašību 

izvēli atbilstoši mēbeļu 

izstrādājumiem. 

Vizuālā uzskate. 

Praktiskais darbs. 

Izglītojamie apskata dažādus 

koksnes atvasināto materiālu 

paraugus, testē un raksturo 

to lietojumu mēbeļu 

izgatavošanā. 

1.2.2. Koksnes 

atvasināto materiālu 

vizuālās īpašības. 

 

1.3. Nekoksnes 

materiālu izvēles 

kritēriji mēbeļu 

izgatavošanai. 

 

(7% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.3.1. Nekoksnes 

materiālu (metāla, stikla, 

polimērmateriālu 

(u.tml.) mehāniskās 

īpašības. 

 

Raksturo nekoksnes 

materiālu kvalitāti. 

Izvēlas nekoksnes 

materiālus mēbeļu 

izstrādājumam. 

Patstāvīgi izvēlas 

nekoksnes materiālus 

mēbeles izgatavošanai. 

Pamato nekoksnes 

materiālu kvalitātes 

izvēli atbilstoši 

mēbelēm izvirzītajām 

prasībām. 

Vizuālā uzskate. 

Praktiskais darbs. 

Izglītojamie apskata dažādus 

nekoksnes materiālu 

paraugus, testē un raksturo 

to lietojumu mēbeļu 

izgatavošanā. 

1.3.2. Nekoksnes 

materiālu vizuālās 

īpašības. 
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īpašībām. 

 

2. Spēj: izvērtēt 

materiālu kvalitātes 

atbilstību 

tehnoloģiskajam 

risinājumam, mēbeļu 

konstruktīvajām un 

estētiskajām prasībām. 

 

Zina: mēbeļu 

materiālu apstrādes 

tehnoloģijas, materiālu 

kvalitātes standartus, 

mēbeļu izgatavošanā 

izmantojamo 

nekoksnes materiālu 

veidus. 

 

Izprot: dažādu koksnes 

vainu ietekmi uz 

mēbeļu konstruktīvo 

un estētisko kvalitāti. 

 

2.1. Tehnoloģisko 

risinājumu izvēle 

izstrādājuma 

izgatavošanai. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Tehnoloģisko 

paņēmienu izvēle 

atbilstoši mēbeļu 

konstruktīvajam 

risinājumam. 

 

Izskaidro dažādu 

materiālu kvalitātes 

ietekmi uz 

tehnoloģisko 

risinājumu izvēli, 

mēbeļu 

konstruktīvajām, 

estētiskajām un 

tehnoloģiskajām 

prasībām. 

Patstāvīgi izvērtē 

materiālu kvalitāti un 

atbilstību 

tehnoloģiskajam 

risinājuma. Pamato 

materiālu kvalitātes 

ietekmi uz mēbeļu 

konstruktīvajām un 

estētiskajām prasībām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc parauga 

izveido tehnoloģisko 

procesu karti dažāda tipa 

mēbeļu materiālu apstrādei. 

Mazās grupās pārrunā 

dažādu materiālu kvalitātes 

ietekmi uz iespējamajiem 

tehnoloģiskajiem 

risinājumiem, mēbeļu 

konstruktīvajām un 

estētiskajām prasībām. 

2.1.2. Tehnoloģisko 

paņēmienu izvēle 

atbilstoši mēbeļu 

estētiskajām prasībām. 

3. Spēj: izgatavot 

mēbeļu detaļas 

atbilstoši darba 

rasējumam, izmantojot 

darbmašīnas, 

elektriskos un 

nemehanizētos rokas 

instrumentus. 

 

Zina: mēbeļu detaļu 

izgatavošanas 

tehnoloģiskos 

procesus. 

 

Izprot: mēbeļu detaļu 

3.1. Mēbeļu detaļu 

izgatavošana 

atbilstoši rasējumam. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Nemehanizēto 

rokas instrumentu 

izmantošana. 

 

Izgatavo mēbeļu 

detaļas atbilstoši 

uzdevumam. Izvēlas 

darbmašīnas. 

Patstāvīgi izvēlas 

darbmašīnas un 

izgatavo mēbeļu 

detaļas atbilstoši darba 

uzdevumam. Pamato 

tehnoloģisko procesu 

izvēli un to nozīmi. 

Praktiskais darbs. Izglītojamais izvēlas 

instrumentus un darbmašīnas 

atbilstoši tehnoloģiskajam 

procesam un izgatavo 

mēbeļu detaļu. 3.1.2. Elektrisko 

instrumentu 

izmantošana. 

 

3.1.3. Darbmašīnu 

izmantošana. 
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izgatavošanas 

tehnoloģisko procesu 

nozīmi detaļas 

izgatavošanā atbilstoši 

rasējumam. 

 

4. Spēj: kvalitatīvi 

iestrādāt mēbeļu 

detaļās furnitūru un 

nekoksnes materiālus. 

 

Zina: nekoksnes 

materiālu veidus 

(metāls, stikls, 

polimērmateriāli, 

tekstilmateriāli), to 

lietojumu un iestrādes 

paņēmienus, furnitūras 

veidus un to lietošanu, 

tapsēšanas metodes. 

 

Izprot: nekoksnes 

materiālu mehāniskās 

un fizikālās īpašības. 

4.1. Furnitūras un 

nekoksnes materiālu 

iestrāde mēbelēs. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Furnitūras veidi 

un iestrādes paņēmieni. 

Nosauc furnitūras 

veidus, raksturo to 

lietojumu. Iestrādā 

furnitūru mēbeļu 

detaļās. 

Izvēlas furnitūru un tās 

iestrādes veidus, 

pamato to izvēli. 

Kvalitatīvi iestrādā 

furnitūru mēbeļu 

detaļās. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamais iestrādā 

furnitūru mēbeļu detaļā 

atbilstoši darba uzdevumam. 

4.1.2. Nekoksnes 

materiālu veidi un 

iestrādes paņēmieni. 

Nosauc nekoksnes 

materiālu veidus 

(metāls, stikls, 

polimērmateriāli, 

tekstilmateriāli), 

raksturo to lietojumu. 

Iestrādā nekoksnes 

materiālu koka 

detaļās. 

Izvēlas nekoksnes 

materiālus atbilstoši 

materiālu 

mehāniskajām un 
fizikālajām īpašībām, 

pamato savu izvēli. 

Kvalitatīvi iestrādā 

nekoksnes materiālu 

koka detaļās. 

 

Praktiskais darbs Izglītojamais iestrādā 

nekoksnes materiālu mēbeļu 

detaļā atbilstoši darba 

uzdevumam. 

4.1.3. Tapsēšanas 

metodes. 

Lieto vienkāršus 

tapsēšanas 

pamatprincipus. 

Aprēķina nepieciešamo 

tapsēšanas materiālu 

daudzumu, veic 

vienkāršus tapsēšanas 

darbus. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamais veic vienkāršu 

plaknes tapsēšanu. 

5. Spēj: veikt mēbeļu 

detaļu savstarpējās 

saderības pārbaudi 

kopsalikumā. 

 

Zina: kokapstrādes 

mērinstrumentu 

lietojumu, mēbeļu 

kontrolmontāžu 

procesu. 

5.1. Koka 

izstrādājuma detaļu 

saderība. 

 

(7% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Detaļu un 

savienojumu 

savstarpējās saderības 

pārbaude. 

Lieto kokapstrādes 

mērinstrumentus 

mēbeļu detaļu 

saderības pārbaudei. 

Lieto atbilstošus 

kokapstrādes 

mērinstrumentus un 

metodes mēbeles detaļu 

savstarpējās saderības 

pārbaudei kopsalikumā. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamais veic mēbeļu 

detaļu kontrolmontāžu 

atbilstoši darba uzdevumam. 

Fiksē kontrolmontāžas 

secību. Paskaidro 

kontrolmontāžas nozīmi un 

ietekmi uz izstrādājuma 

kvalitāti. 5.1.2. Kontrolmontāžas 

secība. 

Izstrādā 

kontrolmontāžas 

secību mēbeļu detaļu 

Patstāvīgi izstrādā un 

pamato 

kontrolmontāžas secību 
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Izprot: mēbeļu 

kontrolmontāžas 

nozīmi. 

 

savstarpējās 

saderības pārbaudei. 

mēbeļu savstarpējās 

saderības detaļu 

pārbaudei. 

6. Spēj: sagatavot 

mēbeles 

transportēšanai 

atbilstoši to specifikai 

un izvēlētajam 

transportēšanas 

veidam. 

 

Zina: iepakošanas 

materiālus, 

tehnoloģiskās metodes 

un paņēmienus. 

 

Izprot: iepakošanas 

nepieciešamību un 

nozīmi mēbeles 

transportēšanai. 

6.1. Mēbeles 

sagatavošana 

transportēšanai. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Iepakošanas 

materiālu veidi un 

principi. 

Iepako mēbeli, 

izmantojot dažādus 

iepakojuma 

materiālus atbilstoši 

specifikai un 

izvēlētajam 

transportam. 

Iepako mēbeli, 

izmantojot dažādus 

iepakojuma materiālus 

atbilstoši specifikai. 

Pamato iepakošanas 

nepieciešamību un 

nozīmi mēbeles 

transportēšanai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamais sagatavo 

mēbeli transportēšanai. 

7. Spēj: izvērtēt 

montāžas vietas 

atbilstību mēbeles 

uzstādīšanai, piedāvāt 

risinājumus 

neatbilstību gadījumā. 

 

Zina: paredzētās vietas 

mērīšanas principus. 

 

Izprot: atbilstošu 

mērinstrumentu 

lietošanas nozīmi 

montāžas vietā. 

7.1. Montāžas vietas 

uzmērīšana un 

lietojamie 

mērinstrumenti. 

 

(9% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.1.1. Uzmērīšanas 

secība, kļūdu un 

neatbilstību novēršanas 

iespējas. 

Veic montāžas vietas 

uzmērīšanu. 

Veic montāžas vietas 

uzmērīšanu ar 

dažādiem 

mērinstrumentiem un 

piedāvā risinājumus 

neatbilstību gadījumā. 

Izgatavo 

nepieciešamos 

šablonus. 

Situāciju analīze. Izglītojamais analizē 

dažādas situācijas mēbeļu 

montāžas vietās un piedāvā 

risinājumus. 

7.1.2. Mērinstrumentu 

lietojums (mērlente, 

līmeņrādis, leņķis, 

maiņleņķa stūrenis, 

lāzers, šabloni u.c.) un 

specifiskie darba 

paņēmieni. 

8. Spēj: novērtēt 

mēbeles bojājuma 

cēloņus, labošanas 

darbu apjomu un 

8.1. Izstrādājuma 

bojājumi. 

 

(5% no moduļa 

8.1.1. Bojājumu cēloņi. Nosauc mēbeļu 

bojājumu veidus un 

to rašanās cēloņus. 

 

Nosauc bojājumu 

veidus, skaidro to 

rašanās cēloņus. 

Situāciju analīze Izglītojamais analizē doto 

paraugu bojājumu cēloņus 

un to novēršanas iespējas. 
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bojājuma novēršanas 

iespējas, novērst 

bojājumus. 

 

Zina: defektu veidus, 

to iedalījumu un 

rašanās iemeslus. 

 

Izprot: mēbeles 

remonta metodes un 

darba paņēmienus. 

 

kopējā apjoma) 8.1.2. Bojājumu 

novēršana. 

Izskata bojājuma 

novēršanas iespējas 

un darbu apjomu. 

Novērš vienkāršus 

bojājumus. 

Patstāvīgi izvērtē 

bojājuma novēršanas 

iespējas un darbu 

apjomu, ievērojot 

mēbeļu remonta 

metodes un darba 

paņēmienus. Novērš 

bojājumus. 

Praktiskais darbs Izglītojamais praktiski 

novērš bojājumus saskaņā ar 

darba uzdevumu. 
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MODUĻA "Mēbeļu izgatavošana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Formatēšanas zāģis 1 

1.2. Zāģripas plātņu materiāliem 3 uz grupu 

1.3. Garenzāģēšanas darbgalds (zēmerzāģis) 1 

1.4. Zāģripas masīvkokam 2 uz grupu 

1.5. Šķērszāģis 1 

1.6. Lentzāģis 1 

1.7. Dažāda platuma zāģa lentes 2 uz grupu 

1.8. Taisnošanas garenfrēzmašīna 1 

1.9. Biezumapstrādes garenfrēzmašīna 1 

1.10. Nažu komplekts (biezumapstrādei un taisnošanai) 8 uz grupu 

1.11. Četrpusīgā garenfrēzmašīna 1 

1.12. Profilnažu komplekts 1 

1.13. Nažu iestatīšanas šablons 1 

1.14. Frēzmašīna ar karieti 1 

1.15. Viengabala frēze (ar taisniem un profilētiem griežņiem) 2 

1.16. Saliktā frēze 6 uz grupu 

1.17. Maliņu aplīmēšanas mašīna taisnām detaļām 1 

1.18. Maliņu aplīmēšanas mašīna liektām detaļām 1 

1.19. Vertikālais urbšanas darbgalds 1 

1.20. Horizontālais urbšanas darbgalds 1 

1.21. Urbju komplekts (urbšanai šķiedru virzienā un šķērsām šķiedrām) 8 uz grupu 

1.22. Platlentes slīpmašīna 1 

1.23. Dažāda raupjuma slīplentes 4 uz grupu 

1.24. Šaurlentes slīpmašīna 1 

1.25. Finiera ciršanas giljotīna 1 

1.26. Finiera savilkšanas šujmašīna ar termodiegiem 1 

1.27. Hidrauliskā vienstāva prese ar apsildāmām plātnēm 1 

1.28. Vakuumprese 1 

1.29. Kompresors 1 
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1.30. CNC virsfrēze 1 

1.31. Frēžu komplekts 2 uz grupu 

1.32. CNC apstrādes centrs 1 

1.33. Griezējinstrumentu komplekts 2 uz grupu 

1.34. Skaidu nosūcējs 1 

1.35. Smērvielu spiede 1 

1.36. Urbjmašīna 1 

1.37. Rokas ripzāģmašīna 1 

1.38. Figūrzāģis 1 

1.39. Konsoles zāģis 1 

1.40. Orbitālā vai ekscentra slīpmašīna 1 

1.41. Lentes slīpmašīna 1 

1.42. Leņķa slīpmašīna 1 

1.43. Skrūvgriezis 1 

1.44. Rokas virsfrēze 1 

1.45. Tapojamā mašīna 1 

1.46. Lameļu frēze 1 

1.47. Elektriskais gravēšanas aparāts 1 

1.48. Elektriskais fēns 1 

1.49. Mobilais skaidu nosūcējs 1 

1.50. Ēvelsols – darba vieta 1 katram izglītojamajam 

1.51. Blokspiede ar vismaz četrām sekcijām (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.52. Mērinstrumenti un aizzīmēšanas instrumenti – bīdmērs, mērlente, lineāli, lekāli, 90 grādu stūrenis, zīmulis, īlens svītrvilcis u.c. 

(komplekts) 

1 katram izglītojamajam 

1.53. Āmuri, metāla, koka, gumijas (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.54. Rokas zāģi, dažādu veidu (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.55. Kalti, dažāda platuma un profila (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.56. Ēveles, dažāda profila (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.57. Vīles, dažāda raupjuma un profila (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.58. Līmspīles, dažāda izmēra (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.59. Cikliņš, nazis, dažādu platumu (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.60. Skrūvgrieži, dažādu veidu (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.61. Urbīšu komplekts (dažādu diametru) 1 katram izglītojamajam 

1.62. Knaibles, šabloni un piespiedēji (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.63. Pistole karstlīmes uzklāšanai 1 katram izglītojamajam 

1.64. Rullīši un otiņas (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.65. Asināšanas galodas (komplekts) 1 katram izglītojamajam 
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2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Masīvkoks: priede, bērzs, alksnis, ozols u.c. (m3) 0,06 katram izglītojamam 

2.2. Plākšņu materiāli: KSP, MDF, saplāksnis u.c. (m2) 1,8 katram izglītojamam 

2.3. Līme: PVA, kontaktlīme, sveķu līme u.c. (l) 0,2 katram izglītojamam 

2.4. Furnitūra: vadotnes, eņģes, rokturi u.c. (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2.5. Nekoksnes materiāli: metāls, stikls, polimērmateriāli u.c. (m2) 0,2 katram izglītojamam 

2.6. Audums tapsēšanai (m2) 1 katram izglītojamam 

2.7. Porolons (m2) 0,6 katram izglītojamam 

2.8. Karstlīme, 100 g (iepakojums) 1 katram izglītojamajam 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

MODUĻA "Tapsētu izstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas plānot tapsētu izstrādājumu izgatavošanas procesu. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Pieņemt pasūtījumus, saskaņot priekšlikumus ar klientu.

2. Patstāvīgi izvērtēt un izprast tapsēta izstrādājuma izgatavošanas darba uzdevumu, kā arī plānot secīgu tehnoloģiskā procesa izpildi.

3. Piedalīties projekta sagatavošanā, izstrādājot funkcionālo skici.

4. Aprēķināt tapsēta izstrādājuma izgatavošanai nepieciešamo materiālu patēriņu un to izmaksas.

5. Izveidot tapsēta izstrādājuma izgatavošanas laika grafiku un secīgi plānot tehnoloģiskā procesa izpildi atbilstoši izstrādājuma

izgatavošanas darba uzdevumam.

6. Izvēlēties tapsēta izstrādājuma izgatavošanai izmantojamos palīgmateriālus.

7. Maketēt izstrādājumu, izmantojot dažādus materiālus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūts modulis "Mehanizēta koksnes līmēšana". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Tapsētu izstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu. Atbilstoši 

darba uzdevumam izglītojamais plāno tapsēta izstrādājuma izgatavošanas procesu, aprēķinot nepieciešamos materiālus un 

palīgmateriālus, izveido tehnoloģiskā procesa izpildes laika grafiku. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 
Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" ir B daļas modulis, ko apgūst vienlaicīgi ar moduļiem "Tapsētu 

izstrādājumu izgatavošana" un "Mīksto mēbeļu restaurācija un atjaunošana", tiem seko C daļas moduļu apguve. 

Uz sākumu
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Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

MODUĻA "Tapsētu izstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: pieņemt 

pasūtījumus, saskaņot 

priekšlikumus ar 

klientu. 

 

Zina: pasūtījuma 

noformēšanas prasības. 

 

Izprot: kā noskaidrot 

klienta vēlmes un 

samērot tās ar 

pasūtījuma izpildes 

iespējām. 

1.1. Pasūtījumu 

pieņemšana. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Tapsēta 

izstrādājuma veida, 

izmantojamo materiālu, 

optimālo izmaksu 

apzināšana. 

Nosauc pasūtījuma 

noformēšanas 

prasības. 

Noskaidro klienta 

vēlmes un samēro tās 

ar pasūtījuma izpildes 

iespējām. 

Lomu spēles. Izglītojamie sadalās pāros un 

izspēlē pasūtījuma 

pieņemšanu. 

1.1.2. Izstrādājuma 

izmēru definēšana. 

2. Spēj: patstāvīgi 

izvērtēt un izprast 

tapsēta izstrādājuma 

darba uzdevumu, kā arī 

plānot secīgu 

tehnoloģiskā procesa 

izpildi. 

 

Zina: produktu veidus, 

apzīmējumus 

rasējumos. 

 

Izprot: tehniskās 

dokumentācijas izmēru 

2.1. Darba uzdevuma 

izpildes secība. 

 

(20%  no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Darba uzdevumu 

veidi:  

• skice,  

• rasējums, 

• apraksts. 

Lasa apzīmējumus 

rasējumos, atbilstoši 

darba uzdevumam 

veido izstrādājuma 

specifikāciju. 

Lasa un skaidro 

rasējumos iekļauto 

informāciju. Patstāvīgi 

veido izstrādājuma 

specifikāciju. 

 

Praktiskais darbs. Atbilstoši dotajam rasējumam 

izglītojamais veido 

izstrādājuma specifikāciju 

(detaļu sarakstu). 

2.1.2. Tehnoloģiskā 

procesa izpildes plāns. 

Plāno tehnoloģiskā 

procesa izpildi. 

Patstāvīgi plāno secīgu 

tehnoloģiskā procesa 

izpildi. 

Grupu darbs. Izglītojamie darba grupās lasa 

un izvērtē tapsēta 

izstrādājuma izgatavošanas 

darba uzdevumu un izstrādā 

secīgu tehnoloģiskā procesa 

izpildes plānu. Prezentē savu 

plānu un pamato izvēlēto 

secību.  
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Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

pielikšanas principus, 

rasējumos ietverto 

informāciju. 

 

3. Spēj: piedalīties 

projekta sagatavošanā, 

izstrādājot funkcionālo 

skici. 

 

Zina: funkcionālās 

skices izstrādes 

pamatprincipus, 

kompozīcijas pamatus, 

objektu modelēšanas 

paņēmienus. 

 

Izprot: skices telpisko 

vizualizāciju, 

ergonomikas pamatu 

lietojumu projekta 

izstrādē. 

3.1. Projekta 

sagatavošana. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Funkcionālās 

skices izstrādes metodes. 

Izstrādā 2D 

funkcionālo skici, 

ievērojot 

ergonomikas 

pamatus. Nosauc 

objektu modelēšanas 

paņēmienus. 

Izstrādā 3D 

funkcionālo skici, 

ievērojot kompozīcijas 

pamatus un objektu 

modelēšanas 

paņēmienus. Skaidro 

ergonomikas pamatu 

lietojumu projekta 

izstrādē. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamais pēc parauga 

veido funkcionālās skices, 

ievērojot ergonomikas 

prasības. 

3.1.2. Rasējuma 

detalizācijas un 

specifikācijas izstrāde. 

Veido izstrādājuma 

detaļu sarakstu, 

norāda izmērus. 

Veic rasējuma 

detalizāciju no 

kopsalikuma rasējuma. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamais veic detalizāciju 

dotajam rasējumam. 

4. Spēj: aprēķināt 

tapsēta izstrādājuma 

izgatavošanai 

nepieciešamo 

materiālu patēriņu un 

to izmaksas. 

 

Zina: izmantojamo 

materiālu 

standartizmērus, 

aprēķināšanas 

metodiku. 

 

Izprot: materiālu 

racionālas 

izmantošanas 

principus. 

 

4.1. Materiālu 

daudzuma aprēķins. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Standartizmēri un 

kvalitātes klases. 

Nosauc tapsēšanā 

izmantojamo 

materiālu 

standartizmērus. 

Izskaidro tapsēta 

izstrādājuma 

izgatavošanai 

nepieciešamo materiālu 

aprēķināšanas 

metodiku. 

 

Uzdevumu 

risināšana. 

Izglītojamie saņem konkrētu 

rasējumu un aprēķina 

nepieciešamo materiālu 

daudzumu un to izmaksas.  

4.1.2. Aprēķinu 

metodika un lietderīgās 

izmantošanas koeficienti. 

Aprēķina tapsētu 

izstrādājumu 

izgatavošanai 

nepieciešamo 

materiālu daudzumu 

un to izmaksas. 

Patstāvīgi aprēķina 

izstrādājumu 

izgatavošanai 

nepieciešamo materiālu 

daudzumu un to 

izmaksas, ievērojot 

materiālu racionālas 

izmantošanas 

principus. 

Grupu darbs. Izglītojamie saņem citu 

izglītojamo veiktos aprēķinus 

no iepriekšējās tēmas (4.1.1.) 

uzdevuma un veic aprēķinus, 

ievērojot materiālu racionālas 

izmantošanas principus. 

Salīdzina rezultātus un izdara 

secinājumus. 
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Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

5. Spēj: izveidot 

tapsēta izstrādājuma 

izgatavošanas laika 

grafiku un secīgi 

plānot tehnoloģiskā 

procesa izpildi 

atbilstoši izstrādājuma 

izgatavošanas darba 

uzdevumam. 

 

Zina: izstrādājumu 

izgatavošanas 

tehnoloģiju. 

 

Izprot: efektīvas darba 

organizācijas nozīmi 

darba uzdevuma 

veikšanai. 

 

5.1. Tapsēta 

izstrādājuma 

izgatavošanas 

tehnoloģiskā procesa 

plānošana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Tehnoloģiskā 

procesa laika grafika 

plānošana. 

Plāno tapsēta 

izstrādājuma 

izgatavošanas 

tehnoloģiskā procesa 

izpildes secību un 

veido laika grafiku. 

Patstāvīgi veido tapsēta 

izstrādājuma 

izgatavošanas laika 

grafiku un secīgi plāno 

tehnoloģiskā procesa 

izpildi atbilstoši darba 

uzdevumam. Skaidro 

darba organizācijas 

nozīmi darba 

uzdevuma veikšanai. 

Pāru darbs. Izglītojamie saņem 

izstrādājuma izgatavošanas 

darba uzdevumu, veido laika 

grafiku un secīgu 

tehnoloģiskā procesa plānu. 

Mainās ar citu pāri – atdod 

savu izstrādi un saņem pretī 

citas grupas izstrādi. Meklē 

iespējas efektivizēt citas 

grupas veidoto darba plānu. 

Sagatavo un prezentē savus 

priekšlikumus darba procesa 

efektivizācijai. 

6. Spēj: izvēlēties 

tapsēta izstrādājuma 

izgatavošanai 

izmantojamos 

palīgmateriālus. 

 

Zina: palīgmateriālu 

veidus, īpašības, 

stiprinājumus un 

furnitūru. 

 

Izprot: atšķirības starp 

dažādiem 

palīgmateriāliem un to 

ietekmi uz 

izstrādājuma lietošanas 

īpašībām. 

6.1. Piegrieztnēm un 

palīgierīcēm 

izmantojamie 

materiāli. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Palīgierīču un 

piegrieztņu nozīme, 

izgatavošanas paņēmieni 

un lietojums. 

Nosauc atšķirības 

starp dažādiem 

palīgmateriāliem. 

Izvēlas tapsētam 

izstrādājumam 

atbilstošus 

stiprinājumus un 

furnitūru. 

Skaidro atšķirības starp 

dažādiem 

palīgmateriāliem un 

pamato to ietekmi uz 

tapsēta izstrādājuma 

lietošanas īpašībām. 

Patstāvīgi izvēlas 

izstrādājumam 

atbilstošus 

stiprinājumus un 

furnitūru. 

Prezentācija. Saskaņā ar darba uzdevumu, 

lietojot IT, izglītojamie 

grupās (3–5 grupā) apkopo 

informāciju par dažādiem 

palīgmateriāliem un to 

ietekmi uz tapsēta 

izstrādājuma lietošanas 

īpašībām. Prezentē 

sagatavoto materiālu.  

7. Spēj: maketēt 

izstrādājumus, 

izmantojot dažādus 

7.1. Maketa 

izgatavošana. 

 

7.1.1. Maketēšanā 

izmantojamie materiāli 

un metodes. 

Nosauc maketēšanā 

izmantojamos 

materiālus un 

Skaidro un pamato 

maketēšanā 

izmantojamo materiālu 

Domu karte. Izglītojamie domu kartes 

veidā apkopo informāciju par 

dažādiem maketēšanā 
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Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

materiālus. 

 

Zina: maketēšanai 

izmantojamos 

materiālus un metodes. 

 

Izprot: telpisku objektu 

maketēšanas nozīmi 

izstrādājumu 

izgatavošanā. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

metodes. izvēli un lietotās 

metodes. 

 

izmantojamiem materiāliem 

un maketa izveides metodēm. 

7.1.2. Maketu nozīme, 

izgatavošanas paņēmieni 

un lietojums. 

Apraksta telpisku 

objektu maketēšanas 

nozīmi izstrādājumu 

izgatavošanā. 

Pamato telpisku 

objektu maketēšanas 

nozīmi izstrādājumu 

izgatavošanā. 

Praktiskais darbs. Saskaņā ar darba uzdevumu 

izglītojamais izgatavo 

maketus.  

 

 

Ieteicamie avoti 
Autoru kolektīvs. Šūšana. Izsmeļoša šūšanas rokasgrāmata. − Rīga: Madris, 2005. 

Dērica I. Mīksto mēbeļu izgatavošanas pamatprincipi: 2. daļa. − Rīga: Polstermateriāli, 1978. 

Migla I. Mēbeļu konstruēšana. − Rīga: KKDI, 2008. 

Naita L. Šūšana. Rokasgrāmata. − Rīga: Zvaigzne ABC, 2010. 

Smita E. Lielā šūšanas grāmata. − Rīga: Zvaigzne ABC, 2011. 

Zeltiņš I. Mēbeļu konstrukcijas un veidi. − Rīga: Latvijas Valsts izdevniecība, 1960. 

Zeltiņš I., Dementjevs B., Ozoliņa D. Mēbeļu tapsēšana un apdare. − Rīga: Latvijas PSR TSP IT darbinieku kvalifikācijas celšanas institūts, 1960. 

Brown A. Spruce: A Step-by-Step Guide to Upholstery and Design. − Massachusetts: Storey Publishing, 2013.  

Destro Jr. F. T. Professional Upholstering: All the Trade Secrets. − Ohio: Grindstone Publishing Llc, 2011. 

Fulton N., Weston S. The Upholsterer's handbook. − London: Mitchell Beazley, 2012. 

James D., Upholstery. A Beginners' Guide. − London: Guild of Master Cfartsman Publications LTD, 2011. 

AMUSF Modern and Traditional Upholstery (short course). London: Metropolitan University, 2016 [skatīts 2019. gada 9. jūnijā]. Pieejams: 

http://www.londonmet.ac.uk/courses/short/amusf-modern-and-traditional-upholstery/ 

Dr. sc. Vladović Z., Prof. dr. sc. Grbac I., Varošanec E. Use of new spring core constructions in mattresses. ResearchGate, 2016 [skatīts 2019. gada 9. jūnijā]. Pieejams: 

https://www.researchgate.net/publication/290871674_Use_of_new_spring_core_constructions_in_mattresses 
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Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

MODUĻA "Tapsētu izstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Mērlente, 5 m  1 katram izglītojamajam 

1.2. Lineāls, 50 cm 1 katram izglītojamajam 

1.3. Lineāls, trīsstūris, 60 grādu leņķis 1 katram izglītojamajam 

1.4. Lineāls, trīsstūris, 45 grādu leņķis 1 katram izglītojamajam 

1.5. Lekālu komplekts (komplektā trīs dažādi lekāli) 1 katram izglītojamajam 

1.6. Kalkulators 1 katram izglītojamajam 

1.7. Papīra nazis 1 katram izglītojamajam 

1.8. Šķēres 1 katram izglītojamajam 

1.9. Nazis giljotīna 1 uz grupu  

1.10. Skavu pistole 2 uz grupu 

1.11. Šujmašīna 1 uz grupu 

1.12. Līmes izsmidzināšanas pistole 1 uz grupu 

1.13. Aizzīmēšanas krītiņi 1 katram izglītojamajam 

1.14. Elektriskais vibrozāģis 2 uz grupu 

1.15. Karstlīmes pistole 1 uz 2 izglītojamajiem 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Papīrs A4 (iepakojums) 1 uz grupu 

2.2. Rasēšanas papīrs A3 (iepakojums) 1 uz grupu 

2.3. MDF plāksne (m2) 0,5 katram izglītojamajam 

2.4. Kartons maketēšanai (m2) 1 katram izglītojamajam 

2.5. Putuplasts maketēšanai (m2) 1  katram izglītojamajam 

2.6. Karstlīme, 100 g (iepakojums) 1 katram izglītojamajam 

2.7. Zīmuļu komplekts (komplektā pa 12 zīmuļiem HB) 1 katram izglītojamajam 

2.8. PPU 30 mm, 20 mm, 10 mm − 1,5×2 m (loksne) 1 uz 3 izglītojamajiem 

2.9. Vatelīns (m2) 2 katram izglītojamajam 

2.10. Mēbeļu gobelēns (t.m.) 1 katram izglītojamajam 

2.11. Skavas (iepakojums) 1 uz grupu 

2.12. Kontaktlīme, 100 g (iepakojums) 1 katram izglītojamajam 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošana" 

MODUĻA "Tapsētu izstrādājumu izgatavošana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas izgatavot tapsētu izstrādājumu. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Izvēlēties izstrādājumu izgatavošanai izmantojamos masīvkoksnes materiālus, no koksnes atvasinātos materiālus un tapsējamos

materiālus.

2. Izvērtēt materiālu kvalitātes atbilstību tehnoloģiskajam risinājumam, izstrādājuma konstruktīvajām un estētiskajām prasībām.

3. Izgatavot koka izstrādājuma detaļas atbilstoši darba rasējumam, izmantojot darbmašīnas, elektriskos un nemehanizētos rokas

instrumentus.

4. Sagatavot tapsējuma detaļas atbilstoši darba rasējumam, izmantojot darbmašīnas, elektriskos un nemehanizētos rokas instrumentus.

5. Veikt tapsēšanas darbus atbilstoši izvēlētajai tehnoloģijai, organizēt un uzturēt darba vietu atbilstoši tapsēšanas tehnoloģiskajam

procesam.

6. Samontēt izstrādājumu saskaņā ar darba uzdevumu.

7. Sagatavot izstrādājumu transportēšanai atbilstoši tā specifikai un izvēlētajam transportēšanas veidam.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūts modulis "Izstrādājumu izgatavošanas procesu plānošana". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 
Moduļa "Tapsētu izstrādājumu izgatavošana" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu. Atbilstoši rasējumam 

izglītojamais izgatavo tapsētu izstrādājumu ar iekārtām un instrumentiem, ievērojot drošus darba paņēmienus. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 
Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošana" ir B daļas modulis, ko apgūst vienlaicīgi ar moduļiem "Tapsētu izstrādājumu 

izgatavošanas procesu plānošana " un "Mīksto mēbeļu restaurācija un atjaunošana", tiem seko C daļas moduļu apguve. 

Uz sākumu
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Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošana" 

MODUĻA "Tapsētu izstrādājumu izgatavošana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: izvēlēties 

izstrādājumu 

izgatavošanai 

izmantojamos 

masīvkoksnes 

materiālus, no koksnes 

atvasinātos materiālus 

un tapsējamos 

materiālus.  

 

Zina: koksnes sugas, 

koksnes 

(masīvkoksnes, 

koksnes plātnes un 

koksnes 

kompozītmateriālu) un 

tapsējamo materiālu 

veidus, īpašības un 

iedalījumu pēc 

materiāla kvalitātes. 

 

Izprot: atšķirības starp 

dažādiem materiāliem 

un to makroskopiskās 

uzbūves ietekmi uz 

izstrādājuma lietošanas 

īpašībām. 

1.1. Mīksto mēbeļu 

izgatavošanas 

materiāli. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Tapsējamo 

materiālu veidi pēc to 

izcelsmes (augu valsts, 

dzīvnieku valsts, 

mākslīgie). 

 

Atšķir un nosauc 

tapsējamos 

materiālus, 

tekstilmateriālus, 

atsperes, 

palīgmateriālus, 

kokmateriālus, plātņu 

materiālus, 

kompozītmateriālus. 

Izvēlas izstrādājumu 

izgatavošanai 

izmantojamos 

masīvkoksnes 

materiālos, no 

koksnes atvasinātos 

materiālus un 

tapsējamos 

materiālus. 

Patstāvīgi izvēlas 

tapsējamos materiālus, 

tekstilmateriālus, 

atsperes, 

palīgmateriālus, 

kokmateriālus, plātņu 

materiālus, 

kompozītmateriālus, 

pamato izvēli, 

balstoties šo materiālu 

izcelsmes īpatnībām. 

Skaidro atšķirības starp 

dažādiem materiāliem 

un to makroskopiskās 

uzbūves ietekmi uz 

izstrādājuma lietošanas 

īpašībām. 

Prezentācija/ 

demonstrējumi. 

Izglītojamie sagatavo 

prezentāciju par dažādiem 

materiāliem, to īpašībām un 

lietojumu izstrādājumu 

izgatavošanai. 

1.1.2. Tekstilmateriāli 

pēc to izgatavošanas 

(austie, neaustie). 

 

1.1.3. Atsperes, to veidi. 

 

1.1.4. Palīgmateriāli: 

diegi, skavas, līmes, 

naglas. 

 

1.1.5. Kokmateriāli 

karkasu izgatavošanai:  

• masīvkoks,  

• plātnes,  

• kompozītmateriāli. 
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2. Spēj: izvērtēt 

materiālu kvalitātes 

atbilstību 

tehnoloģiskajam 

risinājumam, 

izstrādājuma 

konstruktīvajām un 

estētiskajām prasībām. 

 

Zina: materiālu 

apstrādes tehnoloģijas, 

materiālu kvalitātes 

standartus, 

izstrādājumu 

izgatavošanā 

izmantojamo 

nekoksnes materiālu 

veidus. 

 

Izprot: dažādu koksnes 

vainu ietekmi uz 

izstrādājuma 

konstruktīvo un 

estētisko kvalitāti. 

 

2.1. Mīksto mēbeļu 

konstrukcijas 

principi. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Mīksto mēbeļu 

iedalījums tipos: 

• sēdmēbele, 

• dīvāns, 

• guļammēbele. 

Nosauc mīksto 

mēbeļu tipus, apraksta 

katra tipa 

konstruktīvās un 

estētiskās prasības. 

Izvēlas materiālus, 

skaidro to kvalitātes 

kritērijus un 

savstarpējo 

savietojamību 

atbilstoši mīkstās 

mēbeles konstrukcijai.  

Raksturo mīksto 

mēbeļu tipus, to 

konstruktīvo uzbūvi.  

Salīdzina katra tipa 

konstruktīvās un 

estētiskās prasības. 

Patstāvīgi izvēlas 

materiālus atbilstoši 

mīkstās mēbeles 

konstrukcijai, pamato 

tapsējamo materiālu 

savstarpējo 

savienojamību un 

materiālu salikuma 

(pīrāga) ietekmi uz 

mēbeles 

ergonomiskajām 

īpašībām un 

estētiskajām 

kvalitātēm. 

Demonstrējumi. Izglītojamie analizē 

demonstrējamos mēbeļu 

tipus, pēta mīksto mēbeļu 

konstrukcijas principus, 

izvērtē dažādu koksnes vainu 

ietekmi uz izstrādājuma 

konstruktīvo un estētisko 

kvalitāti. 

3. Spēj: izgatavot koka 

izstrādājuma detaļas 

atbilstoši darba 

rasējumam, izmantojot 

darbmašīnas, 

elektriskos un 

nemehanizētos rokas 

instrumentus. 

 

Zina: detaļu 

izgatavošanas 

tehnoloģiskos 

procesus. 

 

3.1. Mīkstās mēbeles 

korpuss. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Darba paņēmieni 

mīkstās mēbeles karkasa 

izgatavošanā. 

Patstāvīgi izgatavo un 

samontē mīkstās 

mēbeles karkasu un 

veic operācijas ar 

dažādiem atsperu 

veidiem atbilstoši 

darba uzdevumam. 

Patstāvīgi izgatavo un 

samontē mīkstās 

mēbeles karkasu, veic 

operācijas ar dažādiem 

atsperu veidiem 

atbilstoši rasējumam, 

pamato konkrēto 

materiālu izvēli. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izgatavo un 

samontē mīkstās mēbeles 

karkasu atbilstoši rasējumam. 
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Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošana" 

Izprot: detaļu 

izgatavošanas 

tehnoloģisko procesu 

nozīmi detaļas 

izgatavošanā atbilstoši 

rasējumam. 

 

4. Spēj: sagatavot 

tapsējuma detaļas 

atbilstoši darba 

rasējumam, izmantojot 

darbmašīnas, 

elektriskos un 

nemehanizētos rokas 

instrumentus. 

 

Zina: tapsējuma detaļu 

izgatavošanas 

tehnoloģiskos 

procesus. 

 

Izprot: tapsējuma 

sagatavošanas 

tehnoloģisko procesu 

nozīmi detaļas 

izgatavošanā atbilstoši 

rasējumam. 

 

4.1. Mīksto mēbeļu 

detaļu izgatavošana. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Darba paņēmieni, 

strādājot ar mīkstajiem 

materiāliem. 

Izgatavo mēbeles 

mīksto detaļu, veicot 

mīksto materiālu 

aizzīmēšanu, 

piegriešanu, 

sastiprināšanu 

(līmēšanu, šūšanu, 

skavošanu) atbilstoši 

darba rasējumam, 

ievērojot tehnoloģisko 

procesu. 

Izgatavo mēbeles 

mīksto detaļu, veicot 

mīksto materiālu 

aizzīmēšanu, 

piegriešanu, 

sastiprināšanu 

(līmēšanu, šūšanu, 

skavošanu) atbilstoši 

darba rasējumam, 

ievērojot tehnoloģisko 

procesu. Pamato 

materiālu racionālu 

izvēli un tehnoloģisko 

procesu nozīmi detaļas 

izgatavošanā atbilstoši 

rasējumam. 

Praktiskais darbs, 

ieteicams darba 

vidē. 

Izglītojamais izgatavo 

mēbeles mīksto detaļu 

atbilstoši rasējumam.  

5. Spēj: veikt 

tapsēšanas darbus 

atbilstoši izvēlētajai 

tehnoloģijai, organizēt 

un uzturēt darba vietu 

atbilstoši tapsēšanas 

tehnoloģiskajam 

procesam. 

 

Zina: tapsēšanas 

tehnoloģiju secību. 

5.1. Tapsēšanas 

tehnoloģiskā plūsma. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Operāciju kopums 

un to secība mīksto 

mēbeļu izgatavošanā. 

Nosauc secīgi mīkstās 

mēbeles 

izgatavošanas 

operācijas: materiālu 

izvērtēšana, 

aizzīmēšana, 

piegriešana, 

sastiprināšana 

(līmēšana, šūšana 

skavošana). Organizē 

darba vietu. 

Ievēro mīkstās mēbeles 

izgatavošanas 

tehnoloģiskās 

operācijas secību, 

pamato izvēlētās 

tehnoloģiskās plūsmas 

efektivitāti. Organizē 

un uztur darba vietu 

atbilstoši darba 

procesam. 

Demonstrējums. Izglītojamie organizē darba 

vietu atbilstoši izvēlētajai 

tehnoloģijai. Demonstrē un 

pamato izvēlēto operāciju 

secību. 
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Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošana" 

 

Izprot: tapsēšanas 

tehnoloģijas secības 

nozīmi kvalitatīva 

izstrādājuma 

izgatavošanā. 

 

6. Spēj: samontēt 

izstrādājumu saskaņā 

ar darba uzdevumu. 

 

Zina: izstrādājumu 

montāžas 

tehnoloģiskās prasības, 

līmes un līmēšanas 

tehnoloģijas, 

izstrādājumu detaļu 

savienojumu veidus un 

to montāžas specifiku. 

 

Izprot: montāžas 

secību un principus. 

6.1. Mīkstās mēbeles 

montāža.  

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Mīkstās mēbeles 

montāžas darba 

paņēmieni. 

Samontē mīksto 

mēbeli atbilstoši 

darba uzdevumam. 

Patstāvīgi organizē 

darba vietu un samontē 

mīksto mēbeli 

atbilstoši darba 

uzdevumam. Pamato 

izstrādājuma detaļu 

savienojumu veidu un 

materiālu izvēli. 

Praktiskais grupu 

darbs, ieteicams 

darba vidē. 

Izglītojamie grupā veic 

mīksto mēbeļu montāžu 

atbilstoši rasējumam, 

apspriež iespējamos 

savienojumu veidus un 

materiālus. 

7. Spēj: sagatavot 

izstrādājumu 

transportēšanai 

atbilstoši tā specifikai 

un izvēlētajam 

transportēšanas 

veidam. 

 

Zina: iepakošanas 

materiālus, 

tehnoloģiskās metodes 

un paņēmienus. 

Izprot: iepakošanas 

nepieciešamību un 

nozīmi izstrādājuma 

transportēšanai. 

 

7.1. Mīkstās mēbeles 

iepakošana.  

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.1.1. Mīkstās mēbeles 

drošas iepakošanas 

principi atbilstoši 

mēbeles tipam. 

Iepako konkrēto 

mīksto mēbeli 

atbilstoši tehniskajai 

dokumentācijai. 

Klasificē un iepako 

konkrēto mīksto mēbeli 

saskaņā ar tehnisko 

dokumentāciju un 

pamato iepakojuma 

veidu atbilstoši 

izstrādājuma un 

transportēšanas veida 

specifikai. 

Praktiskais darbs, 

ieteicams darba 

vidē. 

Izglītojamie pēc darba 

vadītāja 

paraugdemonstrējuma 

patstāvīgi iepako mīkstās 

mēbeles atbilstoši tehniskajai 

dokumentācijai. 
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Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošana" 

 

 

Ieteicamie avoti 
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Dērica I. Mīksto mēbeļu izgatavošanas pamatprincipi: 2.daļa. − Rīga: Polstermateriāli, 1978. 

Kalniņa G. Šūšanas ABC. − Rīga: Avots, 1983. 

Kapče M. Konstruēšana. Modelēšana. Šūšana. − Rīga: Zvaigzne ABC, 2016. 

Migla I. Mēbeļu konstruēšana. − Rīga: KKDI, 2008. 

Naita L. Šūšana. Rokasgrāmata. − Rīga: Zvaigzne ABC, 2010. 

Smita E. Lielā šūšanas grāmata. − Rīga: Zvaigzne ABC, 2011. 

Zeltiņš I. Mēbeļu konstrukcijas un veidi. − Rīga: Latvijas Valsts izdevniecība, 1960. 
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Brown A. Spruce: A Step-by-Step Guide to Upholstery and Design. − Massachusetts: Storey Publishing, 2013.  

Destro Jr. F. T. Professional Upholstering: All the Trade Secrets. − Ohio: Grindstone Publishing Llc, 2011. 
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James D., Upholstery. A Beginners' Guide. − London: Guild of Master Cfartsman Publications LTD, 2011. 

AMUSF Modern and Traditional Upholstery (short course). London: Metropolitan University, 2016 [skatīts 2019. gada 9. jūnijā]. Pieejams: 

http://www.londonmet.ac.uk/courses/short/amusf-modern-and-traditional-upholstery/ 

Dr. sc. Vladović Z., Prof. dr. sc. Grbac I., Varošanec E. Use of new spring core constructions in mattresses. ResearchGate, 2016 [skatīts 2019. gada 9. jūnijā]. Pieejams: 

https://www.researchgate.net/publication/290871674_Use_of_new_spring_core_constructions_in_mattresses 
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Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošana" 

MODUĻA "Tapsētu izstrādājumu izgatavošana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Skavu pistole 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.2. Līmes uzklāšanas pistole 1 

1.3. Kompresors 1 

1.4. Skavu izraušanas instruments 1 katram izglītojamajam 

1.5. Bonel spirāļu atsperu vīšanas ierīce 1 

1.6. Tapsētāja āmurs 1 katram izglītojamajam 

1.7. Knaibles 1 katram izglītojamajam 

1.8. Šķēres 1 katram izglītojamajam 

1.9. Nazis 1 katram izglītojamajam 

1.10. Elektriskās vibrošķēres 1 

1.11. Elektriskās diska šķēres 1 

1.12. Šujmašīna 1 

1.13. Biezumapstrādes garenfrēzmašīna 1 

1.14. Taisnošanas garenfrēzmašīna 1 

1.15. Frēzmašīna ar vertikālu vārpstas novietojumu 1 

1.16. Rokas virsfrēze 1 

1.17. Dobšanas, urbšanas iekārta 1 

1.18. Formātripzāģmašīna 1 

1.19. Rokas ripzāģmašīna 1 

1.20. Figūrzāģis 1 

1.21. Orbitālā vai ekscentra slīpmašīna 1 

1.22. Rokas urbjmašīna 1 

1.23. Kalts 1 

1.24. Mērinstrumenti – bīdmērs, mērlente, 90 grādu stūrenis u.c. Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.25. Dzirdes aizsardzības līdzeklis 1 katram izglītojamajam 

1.26. Aizsargbrilles 1 katram izglītojamajam 

1.27. Respirators 1 katram izglītojamajam 
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2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Atsperstieple, 2–3 mm (kg) 100 

2.2. Kurpnieku naglas (iepakojums (apm. 5−6 kg)) 1 

2.3. Skavas, dažādu izmēru, 12−25 mm (iepakojums (10 tūkst.)) 1 

2.4. Tapsēšanas līme (kg) 20 

2.5. Šujamie diegi (dažādu krāsu) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Auklas (dažādu krāsu) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Lentes atsperes (rullis) 1 

2.8. Elastīgās jostas: sēdītes jostas, muguriņas jostas (rullis) 1 no katra veida 

2.9. Spirālatsperes (rullis) 1 

2.10. Bonelatsperes 2× 2 m; 100−130 mm (bloks) 1 

2.11. Pocket atsperes 2×2 m; 100–150 mm (bloks) 1 

2.12. Mīkstie materiāli:  

 • vatīns un vatelīns, 250−300 g/m2 (rullis) 1 

 • vilna (kg) 5–8 

 • kokvilna, 250−300 g/m2 (rullis) 1 

 • sintepons (poliestervate), 150–200 g/m2 (rullis) 1 
 • jūraszāle jeb sizals (20−40 mm) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 • kokoss, 20–30 mm2 × 1,6 m; 60−80 kg/m3 (loksnes) 3 
 • zirgu sari uz pamatnes, 2×1,6 m (loksnes) 4 

 • zirgu sari, birstoši (kg) 5–8 

2.13. Mīkstie polsterējamie materiāli:  
 • kokoss Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 • latekss, 20×30 mm; 50−70 kg/m3 Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 • putupoliuretāns (PPU), 30−50 mm (loksnes) 3 

2.14. Ruļļu tekstilmateriāli (austie, neaustie):  

 • kokvilnas audums, 90−100 g/m2 (rullis) 1 

 • mēbeļu gobelēns, 200−500 g/m2 (t.m.) 20 

 • āda (m2) 4−5 

 • džutas maisa audums (m) 10 

 • flizelīns F50 − 100 g/m2 (rullis) 1 

2.15. Cietā lapu koksne (m3) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.16. Mīkstā lapu koksne (m3) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.17. Skuju koksne (m3) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.18. Saplākšņi (m²) Atbilstoši moduļa īstenošanai 
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2.19. MDF plātnes (m²) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.20. Laminētas KSP plātnes (m²) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Mīksto mēbeļu restaurācija un atjaunošana" 

MODUĻA "Mīksto mēbeļu restaurācija un atjaunošana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas atjaunot un restaurēt mīkstās mēbeles. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Aprēķināt tapsējuma remontam nepieciešamo darba un materiāla apjomu.

2. Izvēlēties restaurējamajam priekšmetam autentiskus vai oriģinālam līdzīgus tapsējamos materiālus un metodiku.

3. Veikt priekšmeta fotofiksāciju pirms restaurācijas un priekšmeta restaurācijas gaitā, saglabāt liecības par sākotnējo tapsējumu un

iepriekš veiktajiem remontiem vai restaurāciju.

4. Veikt tapsējuma demontāžu tā remontam nepieciešamajā apjomā un atjaunot to, novēršot remontējamā priekšmeta esošos trūkumus

un defektus.

5. Atjaunot tapsējumu, izprotot un precīzi ievērojot tehnoloģijas un materiālus, kas lietoti restaurējamā priekšmeta izgatavošanā.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūts modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošana". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Mīksto mēbeļu restaurācija un atjaunošana" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu. Izglītojamais veic darba 

uzdevumu, kas saistīts ar mīksto mēbeļu restaurācijas vai atjaunošanas procesu. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Mīksto mēbeļu restaurācija un atjaunošana" ir B daļas modulis, ko apgūst vienlaicīgi ar moduļiem "Tapsētu izstrādājumu 

izgatavošana " un "Tapsētu izstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana", tiem seko C daļas moduļu apguve. 

Uz sākumu
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Modulis "Mīksto mēbeļu restaurācija un atjaunošana" 

MODUĻA "Mīksto mēbeļu restaurācija un atjaunošana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: aprēķināt 

tapsējuma remontam 

nepieciešamo darba un 

materiāla apjomu. 

 

Zina: mērinstrumentus 

un to lietojumu, 

materiālu un darba 

apjomu aprēķina 

principus. 

 

Izprot: materiālu un 

darba apjomu 

kalkulācijas jēgu. 

1.1. Darba apjoma un 

materiāla daudzuma 

aprēķināšana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Darba apjoma 

izvērtējums. 

Nosauc darba 

aprēķina principus. 

Aprēķina veicamā 

darba apjomu. 

Patstāvīgi nosaka 

veicamā darba apjomu, 

ievērojot darba 

aprēķina principus. 

Pamato aprēķinus. 

Aprēķinu 

veikšana. 

Izglītojamie individuāli vai 

pāros veic remontam vai 

restaurācijai nepieciešamā 

darba apjoma aprēķinu. 

Mainās ar saviem aprēķiniem 

ar citu grupu. Izvērtē 

aprēķinu un sagatavo 

priekšlikumus darba 

optimizācijai. Pārrunā savus 

priekšlikumus ar aprēķinu 

autoriem. 

 

1.1.2. Kalkulācijas 

sagatavošana. 

Sagatavo materiālu 

un veicamā darba 

apjoma kalkulāciju. 

Patstāvīgi sagatavo 

materiālu un veicamā 

darba apjoma 

kalkulāciju, optimizē 

veicamā darba apjomu 

un materiāla patēriņu. 

 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie saņem darba 

uzdevumu un individuāli veic 

remontam vai restaurācijai 

nepieciešamo materiāla 

daudzuma aprēķinu. Sagatavo 

kalkulāciju. 

2. Spēj: izvēlēties 

restaurējamajam 

priekšmetam 

autentiskus vai 

oriģinālam līdzīgus 

tapsējamos materiālus 

un metodiku. 

 

2.1. Materiālu izvēle 

un metodika. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Materiālu izpēte 

un materiāla veida 

noteikšana. 

 

Atpazīst un klasificē 

materiāla veidu. 

Patstāvīgi atpazīst un 

klasificē materiāla 

veidu un izcelsmi.  

Prezentācija/ 

demonstrējumi. 

Izglītojamie sagatavo 

prezentāciju ar uzskates 

līdzekļiem par izvēlētajiem 

materiāliem, to īpašībām un 

lietojumu. 2.1.2. Autentiska vai 

līdzīga (analoga) 

materiāla izvēles 

metodika (vizuāli, 

Izvēlas orģinālam 

autentisku vai 

analogu materiālu. 

Pamato orģinālam 

autentiska vai analoga 

materiāla izvēli, tā 

ietekmi uz gala 
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Zina: autentiskas 

tapsēšanas 

tehnoloģijas, 

tapsējamo materiālu 

veidus. 

 

Izprot: materiālu un 

tehnoloģijas izvēles 

ietekmi uz gala 

produkcijas kvalitāti. 

 

mehāniski, tektoniski). produkcijas kvalitāti. 

3. Spēj: veikt 

priekšmeta 

fotofiksāciju pirms 

restaurācijas un 

priekšmeta 

restaurācijas gaitā; 

saglabāt liecības par 

sākotnējo tapsējumu 

un iepriekš veiktajiem 

remontiem vai 

restaurāciju. 

 

Zina: fotografēšanas 

pamatus. 

 

Izprot: fotofiksācijas 

nepieciešamību darba 

uzdevuma veikšanā un 

kvalitātes noteikšanā. 

 

3.1. Momentfiksācija. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Fotofiksācijas 

paņēmieni (pretskats, 

sānskats, virsskats, 

leņkskats, detalizācija 

(mezglu fiksācija)). 

 

Fotografē, izmēra un 

fiksē restaurējamā 

priekšmeta 

parametrus. 

Patstāvīgi veic 

momentfiksāciju, 

pamato tās 

nepieciešamību. 

Pētījums. Izglītojamie patstāvīgi vāc un 

apkopo informāciju par 

restaurējamo priekšmetu, 

izklāsta pētījuma rezultātus, 

tos prezentē. 

3.1.2. Mērījumu 

veikšanas paņēmieni. 

 

3.1.3. Restaurējamā 

priekšmeta 

kultūrvēsturiskā izpēte. 

Sameklē un pieraksta 

restaurējamā 

priekšmeta 

vēsturiskās liecības 

(izcelsmi, informāciju 

par iepriekš veiktu 

restaurāciju). 

Sameklē restaurējamā 

priekšmeta vēsturiskās 

liecības (izcelsmi, 

informāciju par 

iepriekš veiktu 

restaurāciju), nosaka 

stilu. Izveido 

priekšmeta 

restaurācijas pasi. 

4. Spēj: veikt 

tapsējuma demontāžu 

tā remontam 

nepieciešamajā apjomā 

un atjaunot to, 

novēršot remontējamā 

priekšmeta esošos 

trūkumus un defektus. 

4.1. Demontāža. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Demontāžas veidi 

(saglabājamā un 

nesaglabājamā, pilnīga 

vai daļēja u.tml.). 

Atdala materiālus un 

izjauc mezglus, 

ievērojot saudzīgas 

demontāžas 

principus.  

Patstāvīgi atdala 

materiālus un izjauc 

mezglus, ievērojot 

saudzīgas demontāžas 

principus. Izvērtē 

detaļas kvalitāti un 

pieņem lēmumu par 

tālāko darbību. 

Praktiskais darbs, 

ieteicams darba 

vidē. 

Izglītojamie veic tapsējuma 

demontāžu, ievērojot 

saudzīgas demontāžas 

principus. 
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Zina: demontāžas 

principus, vecās un 

laikmetīgās tapsēšanas 

tehnoloģijas. 

 

Izprot: demontāžas 

darbu nozīmi 

atjaunošanas un/vai 

restaurācijas procesā. 

 

4.2. Defektācija. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Detaļu un mezglu 

tehniskā stāvokļa 

novērtējums. 

Izvērtē demontēto 

detaļu kvalitāti. 

Izvērtē demontēto 

detaļu kvalitāti un 

pieņem lēmumu par 

tālāko darbību. 

Demonstrējums. Izglītojamie aplūko 

demontētās detaļas, izvērtē to 

kvalitāti un piedāvā lēmumu 

par to tālāko lietošanu. 

5. Spēj: atjaunot 

tapsējumu, izprotot un 

precīzi ievērojot 

tehnoloģijas un 

materiālus, kas lietoti 

restaurējamā 

priekšmeta 

izgatavošanā. 

 

Zina: detaļu 

izgatavošanas 

tehnoloģiju, tapsēšanas 

tehnoloģijas secību. 

 

Izprot: tehnoloģiskā 

procesa un materiālu 

izvēles nozīmi mīksto 

mēbeļu restaurācijā un 

atjaunošanā. 

 

5.1. Atjaunošana un 

restaurācija. 

 

(40% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Atjaunojamā 

tapsējuma tehnoloģijas. 

Atjauno tapsējumu, 

ievērojot autentiskās 

tehnoloģijas.  

Patstāvīgi montē 

atjaunojamā priekšmeta 

karkasu un atjauno 

tapsējumu, ievērojot 

autentiskās 

tehnoloģijas. Novērtē 

sava darba kvalitāti, 

salīdzinot to ar 

momentfiksācijā 

iegūtajiem datiem. 

 

Praktiskais darbs, 

ieteicams darba 

vidē. 

Izglītojamie veic tapsējuma 

atjaunošanu, ņemot vērā 

momentfiksācijā iegūtos 

datus. Novērtē sava darba 

kvalitāti. 

5.1.2. Darba kvalitātes 

kontrole. 

Novērtē sava darba 

kvalitāti, salīdzina 

darbu ar 

momentfiksācijā 

iegūtajiem datiem. 

Novērtē sava darba 

kvalitāti, izvērtē 

atbilstību ar 

momentfiksācijā 

iegūtajiem datiem. 

 

 

Ieteicamie avoti 
Autoru kolektīvs. Šūšana. Izsmeļoša šūšanas rokasgrāmata. − Rīga: Madris, 2005. 

Dērica I. Mīksto mēbeļu izgatavošanas pamatprincipi: 2.daļa. – Rīga: Polstermateriāli, 1978. 

Kalniņa G. Šūšanas ABC. − Rīga: Avots, 1983. 

Kapče M. Konstruēšana. Modelēšana. Šūšana. − Rīga: Zvaigzne ABC, 2016. 
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Migla I. Mēbeļu konstruēšana. − Rīga: KKDI, 2008. 

Naita L. Šūšana. Rokasgrāmata. − Rīga: Zvaigzne ABC, 2010. 

Smita E. Lielā šūšanas grāmata. − Rīga: Zvaigzne ABC, 2011. 

Zeltiņš I., Mēbeļu konstrukcijas un veidi. − Rīga: Latvijas Valsts izdevniecība, 1960. 

Zeltiņš I. Dementjevs B., Ozoliņa D. Mēbeļu tapsēšana un apdare. − Rīga: Latvijas PSR TSP IT darbinieku kvalifikācijas celšanas institūts, 1960. 

Brown A. Spruce: A Step-by-Step Guide to Upholstery and Design. − Massachusetts: Storey Publishing, 2013. 

Destro Jr. F. T. Professional Upholstering: All the Trade Secrets. − Ohio: Grindstone Publishing Llc, 2011. 

Fulton N., Weston S. The Upholsterer's handbook. − London: Mitchell Beazley, 2012. 

James D. Upholstery. A Beginners' Guide. − London: Guild of Master Cfartsman Publications LTD, 2011. 

AMUSF Modern and Traditional Upholstery (short course). London Metropolitan University, 2016 [skatīts 2019. gada 9. jūnijā]. Pieejams: 

http://www.londonmet.ac.uk/courses/short/amusf-modern-and-traditional-upholstery/ 

Dr. sc. Vladović Z., Prof. dr. sc. Grbac I., Varošanec E. Use of new spring core constructions in mattresses. ResearchGate, 2016 [skatīts 2019. gada 9. jūnijā]. Pieejams: 

https://www.researchgate.net/publication/290871674_Use_of_new_spring_core_constructions_in_mattresses 
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MODUĻA "Mīksto mēbeļu restaurācija un atjaunošana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Āmurs, 200 gr. 1 katram izglītojamajam 

1.2. Garais āmurs 1 katram izglītojamajam 

1.3. Lineāls, īsais un garais – 140 cm auduma piegriešanai (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.4. Mērlente 1 katram izglītojamajam 

1.5. Leņķis 1 katram izglītojamajam 

1.6. Krīts, zīmulis, permanentais marķieris (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.7. Skavu pistole 1 katram izglītojamajam 

1.8. Kompresors ar ātrajām pieslēguma vietām 1 uz grupu 

1.9. Šķēres 1 katram izglītojamajam 

1.10. Štekeri (komplekts, lielas adatas auduma saspraušanai) 1 katram izglītojamajam 

1.11. Tapešu nazis 1 katram izglītojamajam 

1.12. Španeris (instruments, ar kura palīdzību nostiept siksnas) 1 katram izglītojamajam 

1.13. Taisnā adata, 15 cm gara 1 katram izglītojamajam 

1.14. Dubultspice, 30 cm (abi gali asi, vienā galā vieta, kur ievērt diegu) 1 katram izglītojamajam 

1.15. Liektās adatas, 3 diametri (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.16. Forceris (īlens kantes formēšanai) 1 katram izglītojamajam 

1.17. Īlens 1 katram izglītojamajam 

1.18. Stangas 1 katram izglītojamajam 

1.19. Skavu cēlājs 1 katram izglītojamajam 

1.20. Plakanknaibles 1 katram izglītojamajam 

1.21. Karstlīmes pistole 1 katram izglītojamajam 

1.22. Urbjmašīna 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.23. Līmspīles (komplekts, trīs dažādas) 1 katram izglītojamajam 

1.24. Tvaika stacija 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.25. Piegriežamais galds (vismaz 155×200 cm) 1 katram izglītojamajam 

1.26. Augstumā regulējams darbagalds 1 katram izglītojamajam 

1.27. Naglu cēlājs 1 katram izglītojamajam 

1.28. Dornītis 1 katram izglītojamajam 

1.29. Taisnvīles šujmašīna 1 uz 5 izglītojamajiem 
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1.30. Overloks 1 uz 5 izglītojamajiem 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Porolons (m2) 1 katram izglītojamajam 

2.2. Audums (m2) 2 katram izglītojamajam 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Būvizstrādājumu galdnieka prakse" 

MODUĻA "Būvizstrādājumu galdnieka prakse" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Nostiprināt un pilnveidot izglītojamā spējas saskaņā ar darba uzdevumu izgatavot dažādus būvizstrādājumus, izmantojot piemērotas 

iekārtas, instrumentus un tehnoloģiskos paņēmienus un ievērojot darba aizsardzības, ugunsdrošības un vides aizsardzības noteikumus 

darba vietā. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Uzmērīt būvizstrādājumam paredzēto vietu būvobjektā.

2. Izgatavot logu, durvju, kāpņu un interjera dekoratīvās detaļas atbilstoši darba rasējumam, izmantojot darbmašīnas, elektriskos un

nemehanizētos rokas instrumentus.

3. Veikt logu, durvju, kāpņu un interjera dekoratīvo būvdetaļu saderības pārbaudi kopsalikumā.

4. Veikt logu, durvju, kāpņu un interjera dekoratīvo būvdetaļu gala montāžu un virsmas apdares darbus, vizuāli novērtēt paveikto un

izvērtēt nepieciešamos papildinājumus.

5. Sagatavot logus, durvis, kāpnes un interjera dekoratīvās būvdetaļas transportēšanai atbilstoši to specifikai un izvēlētajam

transportēšanas veidam.

6. Sagatavot vietu logu, durvju, kāpņu un dekoratīvo būvdetaļu drošai uzstādīšanai.

7. Samontēt logus, durvis, kāpnes un interjera dekoratīvās būvdetaļas saskaņā ar darba uzdevumu un iestrādi objektā, izmantojot

drošus darba paņēmienus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūti visi programmas A, B un C daļas profesionālās kvalifikācijas "Būvizstrādājumu galdnieks" iegūšanai nepieciešamie moduļi. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Izglītojamie prezentē prakses laikā apgūtās prasmes, iesniedz darbu mapi un atbilstošos prakses dokumentus. Darbu mapes 

ieteicamais saturs:  

1. Titullapa.

2. Prakses vietas apraksts.

3. Sadaļas, kurās secīgi apkopoti ikdienā veikto darbu apraksti, fotogrāfijas, kā arī prakses vietā izmantotās dokumentācijas paraugi:

Uz sākumu
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− detaļu un savienojumu izgatavošana; 

− būvizstrādājumu montēšana un pārbaude; 

− būvizstrādājumu montāžas darba vides riski. 

4. Moduļa apguves pašvērtējums. 

 

 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

 

 

Modulis "Būvizstrādājumu galdnieka prakse" ir programmas B daļas modulis. 

Modulis "Būvizstrādājumu galdnieka prakse" ir noslēdzošais modulis būvizstrādājumu galdnieka profesionālās kvalifikācijas 

iegūšanai, paredzēts apgūto profesionālo kompetenču nostiprināšanai darba vidē. 
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MODUĻA"Būvizstrādājumu galdnieka prakse" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: uzmērīt 

būvizstrādājumam 

paredzēto vietu būvobjektā. 

1.1. Logiem, durvīm, 

kāpnēm, un 

dekoratīvām 

būvdetaļām paredzēto 

vietu uzmērīšana. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Logiem, durvīm, 

kāpnēm un 

dekoratīvām 

būvdetaļām paredzētās 

vietas noteikšana 

būvobjektā pēc 

rasējuma. 

 

 

Atbilstoši darba 

vadītāja norādēm un 

rasējumam veic 

logiem, durvīm, 

kāpnēm un 

dekoratīvām 

būvdetaļām 

paredzētās vietas 

uzmērīšanu. 

Aprēķina 

nepieciešamo 

materiālu daudzumu 

un apjomu. 

Patstāvīgi saskaņā ar 

rasējumu izvēlas 

nepieciešamos 

mērinstrumentus un 

uzmēra logiem, 

durvīm, kāpnēm un 

dekoratīvām 

būvdetaļām paredzētās 

vietas, lietojot 

nepieciešamos 

mērinstrumentus. 

Aprēķina 

nepieciešamo 

materiālu daudzumu. 

Pamato veiktos 

mērījumus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie kopā ar 

prakses vadītāju 

būvobjektā lasa rasējumu, 

izvēlas nepieciešamos 

mērinstrumentus un 

uzmēra logiem, durvīm, 

kāpnēm, dekoratīvām 

būvdetaļām paredzētās 

vietas, ievērojot darba 

drošību. Aprēķina 

nepieciešamo materiālu 

daudzumu. 

 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie veido darbu 

mapi − apraksta vai fiksē 

(teksts, fotoattēli, 

zīmējumi, tabulas) un 

apkopo informāciju par 

visiem prakses laikā 

veiktajiem praktiskajiem 

darbiem. 

 

2. Spēj: izgatavot logu, 

durvju, kāpņu un interjera 

dekoratīvās detaļas atbilstoši 

darba rasējumam, 

izmantojot darbmašīnas, 

2.1. Logu, durvju, 

kāpņu un dekoratīvo 

būvdetaļu 

izgatavošana.  

 

2.1.1. Logu, durvju, 

kāpņu un dekoratīvo 

būvdetaļu 

izgatavošanas 

tehnoloģiskie procesi. 

Atbilstoši darba 

vadītāja norādēm un 

detaļas rasējumam 

izvēlas atbilstošus 

instrumentus un 

Atbilstoši logu, durvju, 

kāpņu, dekoratīvo 

būvdetaļu rasējumam 

 izvēlas atbilstošus 

instrumentus un 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas 

instrumentus un 

darbmašīnas atbilstoši 

tehnoloģiskajam procesam 

un izgatavo logu, durvju 
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elektriskos un 

nemehanizētos rokas 

instrumentus. 

(25% no moduļa 

kopējā apjoma) 

darbmašīnas logu, 

durvju, kāpņu, 

dekoratīvo būvdetaļu 

izgatavošanas 

darbiem. 

darbmašīnas detaļu 

izgatavošanai. 

blokus, kā arī kāpnes un 

dekoratīvās būvdetaļas. 

2.1.2. Galdnieka darba 

instrumenti un 

darbmašīnas logu, 

durvju, kāpņu un 

interjera dekoratīvo 

būvdetaļu 

izgatavošanai. 

Atbilstoši darba 

vadītāja norādījumiem 

un darba rasējumam 

izgatavo logus, durvis, 

kāpnes un dekoratīvās 

būvdetaļas. 

Izgatavo kvalitatīvus 

logus, durvis, kāpnes 

un interjera 

dekoratīvās būvdetaļas 

atbilstoši darba 

rasējumam. Novērtē 

izgatavoto detaļu 

atbilstību tehniskajām 

prasībām. 

 

3. Spēj: veikt logu, durvju, 

kāpņu, dekoratīvo būvdetaļu 

saderības pārbaudi 

kopsalikumā. 

3.1. Logu, durvju, 

kāpņu un dekoratīvo 

būvdetaļu saderības 

pārbaude. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Kontrolmontāža, 

tās lietošana logu, 

durvju, kāpņu un 

dekoratīvo būvdetaļu 

savstarpējās saderības 

pārbaudei. 

Atbilstoši darba 

vadītāja norādēm, 

izmantojot montāžas 

instrumentus un 

montāžas 

tehnoloģijas, veic 

logu, durvju, kāpņu un 

dekoratīvo būvdetaļu 

kontrolmontāžu. 

Pārbauda 

būvizstrādājumu 

savstarpējo saderību. 

Atbilstoši norādēm 

labo pieļautās kļūdas. 

 

Izmantojot montāžas 

instrumentus un 

montāžas tehnoloģijas, 

veic logu, durvju, 

kāpņu un dekoratīvo 

būvdetaļu 

kontrolmontāžu, 

ievērojot montāžas 

secību. Pārbauda 

būvizstrādājumu 

saderību. Patstāvīgi 

labo pieļautās kļūdas. 

Praktiskais darbs. Izglītojamais veic 

izstrādājuma detaļu 

kontrolmontāžu atbilstoši 

darba uzdevumam un 

fotografē paveiktā darba 

rezultātu. 

4. Spēj: veikt logu, durvju, 

kāpņu un dekoratīvās 

būvdetaļas gala montāžu un 

virsmas apdares darbus, 

vizuāli novērtēt paveikto un 

izvērtēt nepieciešamos 

papildinājumus. 

4.1. Logu, durvju, 

kāpņu un dekoratīvo 

būvdetaļu gala 

montāža un apdare. 

 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Saistīto 

materiālu un 

mehānismu iestrāde 

logos, durvīs, kāpnēs 

un dekoratīvajās 

būvdetaļās. 

Atbilstoši darba 

vadītāja norādēm 

pārbauda logu, durvju, 

kāpņu un dekoratīvo 

būvdetaļu saderību ar 

citiem materiāliem un 

elementiem un 

iestrādā paredzētos 

saistītos materiālus un 

Pārbauda logu, durvju, 

kāpņu un dekoratīvo 

būvdetaļu saderību ar 

citiem materiāliem un 

mehānismiem.  

Precīzi iestrādā logos, 

durvīs, kāpnēs un 

dekoratīvajās 

būvdetaļās tur 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pārbauda logu, 

durvju, kāpņu un 

dekoratīvo būvdetaļu 

saderību ar citiem 

materiāliem un 

elementiem. Atbilstoši 

darba uzdevumam iestrādā 

tos logos, durvīs, kāpnēs 

un dekoratīvajās 
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detaļas logos, durvīs, 

kāpnēs un 

dekoratīvajās 

būvdetaļās. 

paredzētos saistītos 

materiālus un detaļas. 

Novērtē iestrādes 

kvalitāti un patstāvīgi 

novērš pieļautās 

kļūdas. 

būvdetaļās. Vizuāli novērtē 

paveikto, novērš 

nepilnības. 

4.1.2. Logu, durvju, 

kāpņu un dekoratīvo 

būvdetaļu gala 

montāža. 

Atbilstoši darba 

vadītāja norādēm, 

izmantojot logiem, 

durvīm, kāpnēm un 

dekoratīvajām 

būvdetaļām 

paredzētos 

savienošanas veidus, 

veic izstrādājuma gala 

montāžu. Salīmē 

detaļas, izmantojot 

tam paredzētos 

līmēšanas 

mehānismus un 

palīglīdzekļus. 

Pārbauda montāžas 

kvalitāti. 

Izmantojot logiem, 

durvīm, kāpnēm un 

dekoratīvajām 

būvdetaļām paredzētos 

savienošanas veidus, 

veic izstrādājuma gala 

montāžu, izvēloties 

tam atbilstošus 

materiālus un 

instrumentus. Salīmē 

detaļas, izmantojot tam 

paredzētos līmēšanas 

mehānismus un 

palīglīdzekļus. 

Pārbauda montāžas 

kvalitāti. Patstāvīgi 

labo nepilnības. 

 

Praktiskais darbs. Saskaņā ar montāžas darbu 

plāniem izglītojamie veic 

būvizstrādājuma gala 

montāžu un fotografē 

paveiktā darba rezultātu. 

4.1.3. Logu, durvju, 

kāpņu un dekoratīvo 

būvdetaļu apdare un  

novērtēšana.  

Atbilstoši darba 

vadītāja norādēm veic 

logu, durvju, kāpņu un 

dekoratīvo būvdetaļu 

apdari, lietojot tam 

atbilstošus apdares 

materiālus un to 

uzklāšanas tehnikas. 

Vizuāli novērtē 

paveikto. Saskaņā ar 

darba vadītāja 

norādēm veic 

nepieciešamos 

papildinājumus. 

 

Izvēlas un pamato 

izstrādājuma apdares 

materiālus un to 

uzklāšanas tehnikas. 

Veic logu, durvju, 

kāpņu un dekoratīvo 

būvdetaļu apdari. 

Vizuāli novērtē 

paveikto un veic 

nepieciešamos 

papildinājumus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas 

būvizstrādājuma apdarei 

nepieciešamos materiālus 

un apstrādes tehnikas. Veic 

būvizstrādājuma beigu 

apdari. Vizuāli novērtē 

paveikto, izvērtē un veic 

nepieciešamos 

papildinājumus. 
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5. Spēj: sagatavot logus, 

durvis, kāpnes un 

dekoratīvās būvdetaļas 

transportēšanai atbilstoši to 

specifikai un izvēlētajam 

transportēšanas veidam. 

5.1. Logu, durvju, 

kāpņu un dekoratīvo 

būvdetaļu 

sagatavošana 

transportēšanai. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Iepakošanas 

tehnoloģiskās metodes 

un paņēmieni. 

Atbilstoši darba 

vadītāja norādēm 

izvēlas iepakojamo 

materiālu un iepako 

logus, durvis, kāpnes 

un dekoratīvās 

būvdetaļas, ievērojot 

iepakošanas 

tehnoloģiskās metodes 

un paņēmienus. 

Izvēlas iepakojamo 

materiālu un iepako 

logus, durvis, kāpnes 

un dekoratīvās 

būvdetaļas drošai 

transportēšanai, 

ievērojot iepakošanas 

tehnoloģiskās metodes 

un paņēmienus.  

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas logu, 

durvju, kāpņu un 

dekoratīvo būvdetaļu 

iepakošanas metodes un 

paņēmienus atbilstoši to 

specifikai un izvēlētajam 

transportēšanas veidam; 

izvēlas transportēšanai 

piemērotāko materiālu un 

iepako būvizstrādājumu. 

 

6. Spēj: sagatavot vietu 

logu, durvju, kāpņu un 

dekoratīvo būvdetaļu drošai 

uzstādīšanai. 

6.1. Montāžas vietas 

atbilstības pārbaude. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Logu, durvju, 

kāpņu un dekoratīvās 

būvdetaļas 

uzstādīšanas vietas 

uzmērīšana. 

Atbilstoši darba 

vadītāja norādēm 

pārbauda montāžas 

vietas atbilstību 

projektam; izmantojot 

telpas uzmērīšanas 

metodes un 

instrumentus, uzmēra 

logu, durvju, kāpņu un 

interjera dekoratīvās 

būvdetaļas 

uzstādīšanai 

paredzētās vietas, 

nosaka 

būvizstrādājuma 

izmēru atbilstību tam 

paredzētajai vietai. 

Pārbauda montāžas 

vietas atbilstību 

projektam; izmantojot 

telpas uzmērīšanas 

metodes un 

instrumentus, uzmēra 

būvizstrādājuma (logu, 

durvju, kāpņu, 

interjera dekoratīvās 

būvdetaļas) 

uzstādīšanai paredzēto 

vietu, nosaka 

būvizstrādājuma 

izmēru atbilstību tam 

paredzētajai vietai. 

Novērš iespējamās 

nepilnības. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie uzmēra logu, 

durvju, kāpņu un interjera 

dekoratīvās būvdetaļas 

uzstādīšanai paredzēto 

vietu, precizē tās atbilstību 

būvprojektam; nosaka 

logu, durvju, kāpņu, 

interjera dekoratīvās 

būvdetaļas izmēru 

atbilstību tam paredzētajai 

vietai, novērš iespējamās 

nepilnības. 

7. Spēj: samontēt logus, 

durvis, kāpnes un interjera 

dekoratīvās būvdetaļas 

saskaņā ar darba uzdevumu 

un iestrādi objektā, 

izmantojot drošus darba 

paņēmienus. 

7.1. Logu, durvju, 

kāpņu un interjera 

dekoratīvo būvdetaļu 

montāža būvobjektā. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.1.1. Logu, durvju, 

kāpņu un interjera 

dekoratīvo būvdetaļu 

gala montāžas 

tehnoloģiskās, 

funkcionālās un 

estētiskās prasības. 

Atbilstoši darba 

vadītāja norādēm, 

būvmontāžā lietojot 

drošu darba 

paņēmienus un 

tehnoloģijas, montē 

un nostiprina logus, 

durvis, kāpnes un 

dekoratīvo 

Būvmontāžā lietojot 

drošus darba 

paņēmienus un 

tehnoloģijas, montē un 

nostiprina logus, 

durvis, kāpnes un 

dekoratīvo 

būvizstrādājumu 

būvprojektā tam 

Praktiskais darbs. Saskaņā ar būvmontāžas 

darbu plāniem izglītojamie 

veic būvizstrādājuma 

montāžu un fotografē 

paveiktā darba rezultātu. 



7 

Modulis "Būvizstrādājumu galdnieka prakse" 

būvizstrādājumu tam 

paredzētajā vietā un 

iestrādā 

siltumizolācijas 

materiālus. Pārbauda 

montāžas kvalitāti. 

Saskaņā ar norādēm 

labo pieļautās kļūdas. 

paredzētajā vietā. 

Izvēlas un iestrādā 

siltumizolācijas 

materiālus atbilstoši 

projektam. Pārbauda 

montāžas kvalitāti. 

Patstāvīgi novērš 

nepilnības. 

 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie pabeidz 

apkopot informāciju darbu 

mapē par prakses laikā 

veiktajiem praktiskajiem 

darbiem, sagatavo prakses 

pārskatu, prezentāciju un 

pašvērtējumu. 
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MODUĻA "Būvizstrādājumu galdnieka prakse" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr. 

p.k. 

Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Formatēšanas zāģis 1 

1.2. Zāģripas plātņu materiāliem 3 

1.3. Garenzāģēšanas darbgalds (zēmerzāģis) 1 

1.4. Zāģripas masīvkokam 2 

1.5. Šķērszāģis 1 

1.6. Lentzāģis 1 

1.7. Dažāda platuma zāģa lentes 2 

1.8. Taisnošanas garenfrēzmašīna 1 

1.9. Biezumapstrādes garenfrēzmašīna 1 

1.10. Nažu komplekts (biezumapstrādei un taisnošanai) 8 

1.11. Četrpusīgā garenfrēzmašīna 1 

1.12. Profilnažu komplekts 1 

1.13. Nažu iestatīšanas šablons 1 

1.14. Frēzmašīna ar karieti 1 

1.15. Viengabala frēze (ar taisniem un profilētiem griežņiem) 2 

1.16. Saliktā frēze 6 

1.17. Maliņu aplīmēšanas mašīna taisnām detaļām 1 

1.18. Maliņu aplīmēšanas mašīna liektām detaļām 1 

1.19. Vertikālais urbšanas darbgalds 1 

1.20. Horizontālais urbšanas darbgalds 1 

1.21. Urbju komplekts urbšanai šķiedru virzienā un šķērsām šķiedrām (komplekts) 8 

1.22. Platlentes slīpmašīna 1 

1.23. Dažāda raupjuma slīplentes 4 

1.24. Šaurlentes slīpmašīna 1 

1.25. Finiera ciršanas giljotīna 1 

1.26. Finiera savilkšanas šujmašīna ar termodiegiem 1 

1.27. Hidrauliskā vienstāva prese ar apsildāmām plātnēm 1 
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1.28. Vakuumprese 1 

1.29. Kompresors 1 

1.30. CNC virsfrēze 1 

1.31. Frēžu komplekts 2 

1.32. CNC apstrādes cents 1 

1.33. Griezējinstrumentu komplekts 2 

1.34. Skaidu nosūcējs 1 

1.35. Smērvielu spiede 1 

1.36. Citas iekārtas, kas nepieciešamas moduļa īstenošanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 Elektriskie rokas instrumenti  

1.37. Urbjmašīna 1 

1.38. Rokas ripzāģmašīna 1 

1.39. Figūrzāģis 1 

1.40. Konsoles zāģis 1 

1.41. Orbitālā vai ekscentra slīpmašīna 1 

1.42. Lentes slīpmašīna 1 

1.43. Leņķa slīpmašīna 1 

1.44. Skrūvgriezis 1 

1.45. Rokas virsfrēze 1 

1.46. Ēvele 1 

1.47. Tapojamā mašīna 1 

1.48. Lameļu frēze 1 

1.49. Elektriskais gravēšanas aparāts 1 

1.50. Elektriskais fēns 1 

1.51. Mobilais skaidu nosūcējs  1 

1.52. Citi elektriskie instrumenti, kas nepieciešami moduļa īstenošanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 Rokas instrumenti  

1.53. Ēvelsols – darba vieta (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.54. Blokspiede ar vismaz četrām sekcijām (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.55. Mērinstrumenti un aizzīmēšanas instrumenti – bīdmērs, mērlente, lineāli, lekāli, 90 grādu stūrenis, zīmulis, īlens svītrvilcis u.c. 

(komplekts) 

1 katram izglītojamajam 

1.56. Āmuri: metāla, koka, gumijas (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.57. Rokas zāģi, dažādu veidu (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.58. Kalti, dažāda platuma un profila (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.59. Ēveles, dažāda profila (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.60. Vīles, dažāda raupjuma un profila (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.61. Līmspīles, dažāda izmēra (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.62. Cikliņš, nazis, dažāda platuma (komplekts) 1 katram izglītojamajam 
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1.63. Skrūvgrieži, dažādu veidu (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.64. Urbīšu komplekts, dažādu diametru (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.65. Knaibles, šabloni un piespiedēji (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.66. Pistole karstlīmes uzklāšanai 1 katram izglītojamajam 

1.67. Rullīši un otiņas (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.68. Asināšanas galoda (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.69. Citi rokas instrumenti, kas nepieciešami moduļa īstenošanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Masīvkoka kokmateriāls: priede (m3) 0,3 

2.2. Masīvkoka kokmateriāls: bērzs (m3) 0,3 

2.3. Masīvkoka kokmateriāls: ozols (m3) 0,3 

2.4. Masīvkoka kokmateriāls: dižskābardis (m3) 0,3 

2.5. Masīvkoka kokmateriāls: egle (m3) 0,3 

2.6. Līme, D3 un D4 grupas (l) 5 

2.7. Smilšpapīrs Nr. 80; 100; 120 (m) 10  

2.8. Skrūves, dažādu veidu (gab.) 100 

2.9. Furnitūra: slēdzenes, rokturi, stikli, paketes (gab.) 5 

2.10. Apdares materiāli: eļļas, beices, lakas, krāsas, antiseptikas, šķīdinātāji (l) 10 

2.11. Drāztais nažfinieris, vismaz trīs sugu veidi (m2) 10 

2.12. Blīvgumijas durvīm, logiem (m) 10 

2.13. Silikoni, hermētiķi 2 

2.14. Citi materiāli, kas nepieciešami moduļa īstenošanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Mēbeļu galdnieka prakse" 

MODUĻA "Mēbeļu galdnieka prakse" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Nostiprināt un pilnveidot izglītojamā spējas saskaņā ar darba uzdevumu izgatavot dažādus mēbeļu izstrādājumus, izmantojot 

piemērotas iekārtas, instrumentus un tehnoloģiskos paņēmienus un ievērojot darba aizsardzības, ugunsdrošības un vides aizsardzības 

noteikumus darba vietā. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Izgatavot mēbeles detaļas atbilstoši darba rasējumam, izmantojot darbmašīnas, elektriskos un nemehanizētos rokas instrumentus.

2. Iestrādāt mēbeles konstrukcijā furnitūru un nekoksnes materiālus.

3. Veikt mēbeļu detaļu savstarpējās saderības pārbaudi kopsalikumā.

4. Sagatavot izstrādājumu transportēšanai atbilstoši tā specifikai un izvēlētajam transportēšanas veidam.

5. Pārbaudīt objektā mēbelei paredzētās vietas izmēru atbilstību rasējumam.

6. Veikt izstrādājuma gala montāžu, iestrādi objektā, izmantojot drošus darba paņēmienus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūti visi programmas A, B un C daļas profesionālās kvalifikācijas "Mēbeļu galdnieks" iegūšanai nepieciešamie moduļi. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Izglītojamais prezentē prakses laikā apgūtās prasmes, iesniedz darbu mapi un atbilstošos prakses dokumentus. Darbu mapes 

ieteicamais saturs: 

1. Titullapa.

2. Prakses vietas apraksts.

3. Sadaļas, kurās secīgi apkopoti ikdienā veikto darbu apraksti, fotogrāfijas, kā arī prakses vietā izmantotās dokumentācijas paraugi.

4. Moduļa apguves pašvērtējums.

Uz sākumu
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Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

 

 

Modulis "Mēbeļu galdnieka prakse" ir programmas B daļas modulis.  

Modulis "Mēbeļu galdnieka prakse" ir noslēdzošais modulis mēbeļu galdnieka profesionālās kvalifikācijas iegūšanai, paredzēts 

apgūto profesionālo kompetenču nostiprināšanai darba vidē. 
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MODUĻA "Mēbeļu galdnieka prakse" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: izgatavot 

mēbeles detaļas 

atbilstoši darba 

rasējumam, izmantojot 

darbmašīnas, 

elektriskos un 

nemehanizētos rokas 

instrumentus. 

1.1. Mēbeles detaļu 

izgatavošana.  

 

(40% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Mēbeļu sagatavju 

mehāniska apstrāde. 

Atbilstoši darba 

vadītāja norādēm veic 

aizzīmējumus uz 

sagatavēm, izmantojot 

mērinstrumentus un 

aizzīmēšanas 

instrumentus. 

Mehāniski apstrādā 

mēbeļu sagataves 

(zāģē, frēzē, ēvelē, 

urbj, dobj) kvalificēta 

speciālista vadībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus.  

Izvēlas un izmanto 

mērinstrumentus un 

aizzīmēšanas 

instrumentus 

aizzīmējumu veikšanai 

uz sagatavēm. 

Mehāniski apstrādā 

mēbeļu sagataves 

(zāģē, frēzē, ēvelē, 

urbj, dobj) kvalificēta 

speciālista vadībā, 

ievērojot kvalitatīva 

darba prasības un 

drošus darba 

paņēmienus. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas, iestata 

un lieto darbarīkus atbilstoši 

tehnoloģiskajam procesam 

un izgatavo mēbeles detaļu 

kvalificēta speciālista vadībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie veido darbu 

mapi − apraksta vai fiksē 

(teksts, fotoattēli, zīmējumi, 

tabulas) un apkopo 

informāciju par visiem 

prakses laikā veiktajiem 

praktiskajiem darbiem. 

1.1.2. Kokapstrāde ar 

nemehanizētiem rokas 

instrumentiem, 

elektriskiem 

instrumentiem un 

darbmašīnām. 

Atbilstoši darba 

vadītāja norādēm 

izvēlas mēbeles 

detaļas izgatavošanas 

darba instrumentus. 

Izgatavo mēbeles 

detaļu kvalificēta 

speciālista vadībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus un 

atbilstoši uzdevumam. 

Izvēlas mēbeles detaļas 

izgatavošanas darba 

instrumentus. Izgatavo 

mēbeles detaļu 

atbilstoši darba 

rasējumam kvalificēta 

speciālista vadībā, 

ievērojot kvalitatīva 

darba prasības un 

drošus darba 

paņēmienus. Pamato 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas 

instrumentus un darbmašīnas 

atbilstoši tehnoloģiskajam 

procesam un izgatavo 

mēbeles detaļu kvalificēta 

speciālista vadībā, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 
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tehnoloģisko procesu 

izvēli. 

 

1.3. Mēbeļu detaļu 

savienojumu 

izgatavošana. 

Atbilstoši kvalificēta 

speciālista 

norādījumiem 

sagatavo 

izstrādājumam 

nepieciešamo detaļu 

savienojumus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. Pārbauda 

mēbeļu sagatavju 

atbilstību izvirzītajām 

tehnoloģiskajām un 

kvalitātes prasībām. 

 

Sagatavo detaļu 

savienojumus un 

mezglus atbilstoši 

rasējumam, ievērojot 

optimālus parametrus 

un drošus darba 

paņēmienus. Patstāvīgi 

kontrolē mēbeļu 

sagatavju atbilstību 

izvirzītajām 

tehnoloģiskajām un 

kvalitātes prasībām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši 

rasējumiem un izsniegtajām 

detaļām izgatavo 

savienojumus, ievērojot 

drošus darba paņēmienus un 

kontrolējot mēbeļu sagatavju 

atbilstību izvirzītajām 

tehnoloģiskajām un 

kvalitātes prasībām. 

2. Spēj: iestrādāt 

mēbeles konstrukcijā 

furnitūru un nekoksnes 

materiālus. 

2.1. Furnitūras un 

nekoksnes materiālu 

iestrāde izstrādājumā. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2 1.1. Nekoksnes 

materiālu iestrāde 

mēbeles konstrukcijā. 

Iestrādā mēbeles detaļā 

nekoksnes materiālus 

kvalificēta speciālista 

vadībā, ievēro 

tehnoloģisko secību un 

darba drošības 

noteikumus. 

Sagatavo darba vidi un 

iestrādā mēbeles detaļā 

nekoksnes materiālus, 

ievērojot tehnoloģisko 

procesu, kvalitatīva 

darba prasības un 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo darba 

vidi un atbilstoši darba 

uzdevumam iestrādā mēbeles 

konstrukcijā nekoksnes 

materiālus kvalificēta 

speciālista vadībā, ievērojot 

tehnoloģisko procesu, 

kvalitatīva darba prasības un 

drošus darba paņēmienus. 

 

2.1.2. Furnitūras 

iestrādes paņēmieni. 

Iestrādā mēbeles detaļā 

furnitūru kvalificēta 

speciālista vadībā, 

ievērojot tehnoloģisko 

secību un darba 

drošības noteikumus. 

Sagatavo darba vidi un 

iestrādā mēbeles detaļā 

furnitūru, ievērojot 

tehnoloģisko procesu, 

kvalitatīva darba 

prasības un drošus 

darba paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo darba 

vidi un atbilstoši darba 

uzdevumam iestrādā mēbeles 

konstrukcijā furnitūru 

kvalificēta speciālista vadībā, 

ievērojot tehnoloģisko 

procesu, kvalitatīva darba 

prasības un drošus darba 

paņēmienus. 

 

3. Spēj: veikt mēbeļu 

detaļu savstarpējās 

3.1. Mēbeļu detaļu 

saderības pārbaude. 

3.1.1. Detaļu un 

savienojumu 

Atbilstoši kvalificēta 

speciālista 

Veic secīgu mēbeles 

kontrolmontāžu, 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iepazīstas ar 

mēbeles rasējumu un 
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saderības pārbaudi 

kopsalikumā. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

savstarpējās saderības 

pārbaude ar 

kontrolmontāžu. 

norādījumiem veic 

mēbeles 

kontrolmontāžu, 

pārbaudot detaļu 

savstarpējo saderību. 

pārbauda savienojumu 

vietas un mēbeles 

atbilstību rasējumam. 

Novērtē rezultātu un 

novērš iespējamās 

nepilnības. 

pārbauda mēbeļu detaļu 

savstarpējo saderību, veicot 

kontrolmontāžu. Pārbauda 

savienojumu vietas un 

mēbeles atbilstību 

rasējumam. Novērtē rezultātu 

un novērš iespējamās 

nepilnības. 

 

4. Spēj: sagatavot 

izstrādājumu 

transportēšanai 

atbilstoši tā specifikai 

un izvēlētajam 

transportēšanas 

veidam. 

4.1. Mēbeles 

sagatavošana 

transportēšanai. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Iepakošanas 

metodes un paņēmieni. 

Atbilstoši darba 

vadītāja norādēm 

izvēlas iepakojamo 

materiālu un iepako 

mēbeli, ievērojot 

iepakošanas metodes 

un paņēmienus.  

Izvēlas iepakojamo 

materiālu, sagatavo un 

iepako mēbeli drošai 

transportēšanai, 

ievērojot iepakošanas 

metodes un 

paņēmienus.  

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas mēbeles 

iepakošanas metodes un 

paņēmienus atbilstoši tās 

specifikai un izvēlētajam 

transportēšanas veidam,  

izvēlas tam piemērotāko 

materiālu un iepako mēbeli. 

 

5. Spēj: pārbaudīt 

objektā mēbelei 

paredzētās vietas 

izmēru atbilstību 

rasējumam. 

5.1. Montāžas vietas 

atbilstības pārbaude. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Mēbeles un 

uzstādīšanas vietas 

savstarpējās atbilstības 

noteikšana. Iespējamie 

risinājumi. 

Veic mēbeles 

uzstādīšanai 

paredzētās vietas 

uzmērīšanu, nosaka 

mēbeles izmēru 

atbilstību tās 

paredzētajai vietai. 

Piedāvā risinājumu 

neatbilstības gadījumā. 

Konstatē mēbeles un 

uzstādīšanas vietas 

savstarpējo atbilstību, 

lietojot atbilstošas telpu 

uzmērīšanas metodes 

un instrumentus. 

Neatbilstības gadījumā 

piedāvā klientiem 

iespējamo risinājumu 

variantus. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie uzmēra mēbeles 

uzstādīšanai paredzēto vietu, 

nosaka mēbeles izmēru 

atbilstību tai paredzētajai 

vietai, novērš iespējamās 

nepilnības. 

6. Spēj: veikt secīgu 

mēbeles gala montāžu 

un iebūvēšanu, 

izmantojot drošus 

darba paņēmienus. 

6.1. Mēbeles gala 

montāža. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Mēbeles 

uzstādīšana paredzētajā 

vietā. 

Atbilstoši darba 

vadītāja norādēm, 

izmantojot montāžā 

drošus darba 

paņēmienus un 

tehnoloģiju, montē/ 

iebūvē mēbeli tam 

paredzētajā vietā. 

Pārbauda montāžas 

kvalitāti. Atbilstoši 

norādēm labo 

Uzstāda mēbeli tai 

paredzētajā vietā, 

izmantojot montāžā 

drošus darba 

paņēmienus un 

tehnoloģiju. Pārbauda 

montāžas kvalitāti. 

Patstāvīgi labo 

pieļautās kļūdas. 

Uzkopj mēbeles 

montāžas vietu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamais sagatavo drošu 

darba vietu. Veic mēbeles 

uzstādīšanu, ievērojot darba 

drošību. Veic vizuālo 

kvalitātes un funkcionalitātes 

novērtējumu. Novērš 

nepilnības. Uzkopj mēbeles 

montāžas vietu. 

 

6.1.2. Mēbeles 

regulēšana pēc 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie pabeidz apkopot 

informāciju darbu mapē par 
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montāžas.  pieļautās kļūdas. 

Uzkopj mēbeles 

montāžas vietu. 

prakses laikā veiktajiem 

praktiskajiem darbiem, 

sagatavo prakses pārskatu, 

prezentāciju un 

pašvērtējumu. 
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MODUĻA "Mēbeļu galdnieka prakse" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Formatēšanas zāģis 1 

1.2. Zāģripas plātņu materiāliem 3 

1.3. Garenzāģēšanas darbgalds (zēmerzāģis) 1 

1.4. Zāģripas masīvkokam 2 

1.5. Šķērszāģis 1 

1.6. Lentzāģis 1 

1.7. Dažāda platuma zāģa lentes 2 

1.8. Taisnošanas garenfrēzmašīna 1 

1.9. Biezumapstrādes garenfrēzmašīna 1 

1.10. Nažu komplekts (biezumapstrādei un taisnošanai) 8 

1.11. Četrpusīgā garenfrēzmašīna 1 

1.12. Profilnažu komplekts 1 

1.13. Nažu iestatīšanas šablons 1 

1.14. Frēzmašīna ar karieti 1 

1.15. Viengabala frēze (ar taisniem un profilētiem griežņiem). 2 

1.16. Saliktā frēze 6 

1.17. Maliņu aplīmēšanas mašīna taisnām detaļām 1 

1.18. Maliņu aplīmēšanas mašīna liektām detaļām 1 

1.19. Vertikālais urbšanas darbgalds 1 

1.20. Horizontālais urbšanas darbgalds 1 

1.21. Urbju komplekts urbšanai šķiedru virzienā un šķērsām šķiedrām (komplekts) 8 

1.22. Platlentes slīpmašīna 1 

1.23. Dažāda raupjuma slīplentes 4 

1.24. Šaurlentes slīpmašīna 1 

1.25. Finiera ciršanas giljotīna 1 

1.26. Finiera savilkšanas šujmašīna ar termodiegiem 1 

1.27. Hidrauliskā vienstāvu prese ar apsildāmām platnēm 1 

1.28. Vakuumprese 1 
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1.29. Kompresors 1 

1.30. CNC virsfrēze 1 

1.31. Frēžu komplekts 2 

1.32. CNC apstrādes cents 1 

1.33. Griezējinstrumentu komplekts 2 

1.34. Skaidu nosūcējs 1 

1.35. Smērvielu spiede 1 

1.36. Citas iekārtas, kas nepieciešamas moduļa īstenošanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Elektriskie rokas instrumenti 

1.37. Urbjmašīna 1 

1.38. Rokas ripzāģmašīna 1 

1.39. Figūrzāģis 1 

1.40. Konsoles zāģis 1 

1.41. Orbitālā vai ekscentra slīpmašīna 1 

1.42. Lentes slīpmašīna 1 

1.43. Leņķa slīpmašīna 1 

1.44. Skrūvgriezis 1 

1.45. Rokas virsfrēze 1 

1.46. Ēvele 1 

1.47. Tapojamā mašīna 1 

1.48. Lameļu frēze 1 

1.49. Elektriskais gravēšanas aparāts 1 

1.50. Elektriskais fēns 1 

1.51. Mobilais skaidu nosūcējs 1 

1.52. Citi elektriskie instrumenti, kas nepieciešami moduļa īstenošanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Rokas instrumenti 

1.53. Ēvelsols – darba vieta (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.54. Blokspiede ar vismaz četrām sekcijām (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.55. Mērinstrumenti un aizzīmēšanas instrumenti – bīdmērs, mērlente, lineāli, lekāli, 90 grādu stūrenis, zīmulis, īlens svītrvilcis u.c. 

(komplekts) 

1 katram izglītojamajam 

1.56. Āmuri: metāla, koka, gumijas (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.57. Rokas zāģi, dažādu veidu (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.58. Kalti, dažāda platuma un profila (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.59. Ēveles, dažāda profila (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.60. Vīles, dažāda raupjuma un profila (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.61. Līmspīles, dažāda izmēra (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.62. Cikliņš, nazis, dažāda platuma (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.63. Skrūvgrieži, dažādu veidu (komplekts) 1 katram izglītojamajam 
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1.64. Urbīšu komplekts, dažādu diametru (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.65. Knaibles, šabloni un piespiedēji (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.66. Pistole karstlīmes uzklāšanai 1 katram izglītojamajam 

1.67. Rullīši un otiņas (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.68. Asināšanas galoda (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.69. Citi rokas instrumenti, kas nepieciešami moduļa īstenošanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Masīvkoka kokmateriāls  priede (m3) 0,3 

2.2. Masīvkoka kokmateriāls: bērzs (m3) 0,3 

2.3. Masīvkoka kokmateriāls: ozols (m3) 0,3 

2.4. Masīvkoka kokmateriāls: dižskābardis (m3) 0,3 

2.5. Masīvkoka kokmateriāls: egle (m3) 0,3 

2.6. Līme, D3 un D4 grupas (l) 5 

2.7. Smilšpapīrs Nr. 80; 100; 120 (m) 10  

2.8. Skrūves, dažādu veidu (gab.) 100 

2.9. Furnitūra: slēdzenes, rokturi, stikli, paketes (gab.) 5 

2.10. Apdares materiāli: eļļas, beices, lakas, krāsas, antiseptikas, šķīdinātāji (l) 10 

2.11. Drāztais nažfinieris, vismaz trīs sugu veidi (m2) 10 

2.12. Blīvgumijas durvīm, logiem (m) 10 

2.13. Silikoni, hermētiķi. 2 

2.14. Citi materiāli, kas nepieciešami moduļa īstenošanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Tapsētāja prakse" 

MODUĻA "Tapsētāja prakse" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Nostiprināt un pilnveidot izglītojamā spējas saskaņā ar darba uzdevumu izgatavot dažādus tapsētus izstrādājumus, izmantojot 

piemērotas iekārtas, instrumentus un tehnoloģiskos paņēmienus un ievērojot darba aizsardzības, ugunsdrošības un vides aizsardzības 

noteikumus darba vietā. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Izgatavot tapsējamās detaļas atbilstoši darba rasējumam, izmantojot darbmašīnas, elektriskos un nemehanizētos rokas instrumentus.

2. Rūpīgi un secīgi veikt tapsēšanas darbus saskaņā ar izvēlēto tehnoloģiju, organizēt un uzturēt darba vietu atbilstoši tapsēšanas

tehnoloģiskajam procesam.

3. Samontēt izstrādājumu saskaņā ar darba uzdevumu.

4. Veikt tapsējuma demontāžu tā remontam nepieciešamajā apjomā un atjaunot to, novēršot remontējamā priekšmeta esošos trūkumus

un defektus.

5. Atjaunot tapsējumu, izprotot un precīzi ievērojot tehnoloģijas un materiālus, kas lietoti restaurējamā priekšmeta izgatavošanā.

6. Sagatavot izstrādājumu transportēšanai atbilstoši tā specifikai un izvēlētajam transportēšanas veidam.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūti visi programmas A, B un C daļas profesionālās kvalifikācijas "Tapsētājs" iegūšanai nepieciešamie moduļi. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Izglītojamais prezentē prakses laikā apgūtās prasmes, iesniedz darbu mapi un atbilstošos prakses dokumentus. Darbu mapes 

ieteicamais saturs:  

1. Titullapa.

2. Prakses vietas apraksts.

3. Sadaļas, kurās secīgi apkopoti ikdienā veikto darbu apraksti, fotogrāfijas, kā arī prakses vietā izmantotās dokumentācijas paraugi.

4. Moduļa apguves pašvērtējums.

Uz sākumu
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Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

 

 

Modulis "Tapsētāja prakse" ir programmas B daļas modulis.  

Modulis "Tapsētāja prakse" ir noslēdzošais modulis tapsētāja profesionālās kvalifikācijas iegūšanai, paredzēts apgūto profesionālo 

kompetenču nostiprināšanai darba vidē. 
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MODUĻA "Tapsētāja prakse" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: izgatavot 

tapsējamās detaļas 

atbilstoši darba 

rasējumam, izmantojot 

darbmašīnas, 

elektriskos un 

nemehanizētos rokas 

instrumentus. 

1.1. Mīksto mēbeļu 

detaļu izgatavošana. 

 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Darba paņēmieni, 

strādājot ar mīkstajiem 

materiāliem. 

Atbilstoši darba 

vadītāja norādēm 

izgatavo mēbeles 

mīksto detaļu, veicot 

mīksto materiālu 

aizzīmēšanu, 

piegriešanu, 

sastiprināšanu 

(līmēšanu, šūšanu, 

skavošanu), ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. Salīdzina 

izgatavotās detaļas 

atbilstību darba 

rasējumam. 

Izgatavo mēbeles 

mīksto detaļu atbilstoši 

darba rasējumam, 

veicot mīksto materiālu 

aizzīmēšanu, 

piegriešanu, 

sastiprināšanu 

(līmēšanu, šūšanu, 

skavošanu) un racionāli 

izmantojot materiālu. 

Ievēro kvalitatīva darba 

prasības un drošus 

darba paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas, iestata 

un lieto darbmašīnas un 

instrumentus atbilstoši 

tehnoloģiskajam procesam, 

saskaņā ar rasējumu izgatavo 

tapsējamās detaļas kvalificēta 

speciālista vadībā, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie veido darbu 

mapi − apraksta vai fiksē 

(teksts, fotoattēli, zīmējumi, 

tabulas) un apkopo 

informāciju par visiem 

prakses laikā veiktajiem 

praktiskajiem darbiem. 

 

2. Spēj: rūpīgi un 

secīgi veikt tapsēšanas 

darbus saskaņā ar 

izvēlēto tehnoloģiju, 

organizēt un uzturēt 

darba vietu atbilstoši 

tapsēšanas 

tehnoloģiskajam 

procesam. 

2.1. Mīkstās mēbeles 

karkasa izgatavošana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Darba paņēmieni 

mīkstās mēbeles karkasa 

izgatavošanā. 

Organizē darba vietu. 

Atbilstoši darba 

vadītāja norādēm 

izgatavo un samontē 

mīkstās mēbeles 

karkasu un veic 

operācijas ar dažādiem 

atsperu veidiem 

saskaņā ar darba 

uzdevumu. 

Organizē un uztur 

darba vietu atbilstoši 

tapsēšanas 

tehnoloģiskajam 

procesam. Izgatavo un 

samontē mīkstās 

mēbeles karkasu, 

ievērojot tapsēšanas 

tehnoloģijas secību un 

veic operācijas ar 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas 

instrumentus atbilstoši 

tehnoloģiskajam procesam, 

secīgi veic tapsēšanas darbus 

kvalificēta speciālista vadībā, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. Organizē un 

uztur darba vietu saskaņā ar 

tapsēšanas tehnoloģisko 

procesu. 
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Ievēro darba drošību. dažādiem atsperu 

veidiem saskaņā ar 

rasējumu, ievērojot 

kvalitatīva darba 

prasības un drošus 

darba paņēmienus. 

Uzkopj darba vietu pēc 

darbu pabeigšanas. 

 

3. Spēj: samontēt 

izstrādājumu saskaņā 

ar darba uzdevumu. 

3.1. Mīkstās mēbeles 

montāža.  

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Mīkstās mēbeles 

montāžas darba 

paņēmieni. 

Atbilstoši darba 

vadītāja norādēm 

organizē darba vietu 

un samontē mīksto 

mēbeli atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot 

montāžas 

tehnoloģiskās 

prasības. 

Organizē darba vietu 

un samontē mīksto 

mēbeli atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot 

kvalitatīva darba 

prasības un drošus 

darba paņēmienus.  

Ievēro montāžas secību 

un principus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamais sagatavo drošu 

darba vietu. Veic mēbeles 

montāžu saskaņā ar darba 

uzdevumu, ievērojot darba 

drošību. Veic vizuālu 

kvalitātes un funkcionalitātes 

novērtējumu. Novērš 

nepilnības. Uzkopj mēbeles 

montāžas vietu. 

 

4. Spēj: veikt 

tapsējuma demontāžu 

tā remontam 

nepieciešamajā apjomā 

un atjaunot to, 

novēršot remontējamā 

priekšmeta esošos 

trūkumus un defektus. 

4.1. Tapsējuma 

demontāža un 

defektācija. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Demontāžas veidi 

(saglabājamā un 

nesaglabājamā, pilnīga 

vai daļēja u.tml.) 

Atbilstoši darba 

vadītāja norādēm veic 

fotofiksāciju un atdala 

tapsējumu, izjauc 

mezglus, ievērojot 

saudzīgas demontāžas 

principus. 

 

Veic fotofiksāciju un 

atdala tapsējumu, 

izjauc mezglus, 

ievērojot saudzīgas 

demontāžas principus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic 

fotofiksāciju un demontē 

tapsējumu, ievērojot 

saudzīgas demontāžas 

principus. 

4.1.2. Detaļu un mezglu 

tehniskā stāvokļa 

novērtējums. 

Izvērtē detaļu un 

mezglu tehnisko 

stāvokli kvalificēta 

speciālista vadībā. 

Novērš remontējamā 

priekšmeta esošos 

trūkumus un defektus. 

Izvērtē detaļu un 

mezglu kvalitāti un 

pieņem lēmumu par 

tālāko darbību. Novērš 

remontējamā 

priekšmeta esošos 

trūkumus un defektus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvērtē mēbeles 

detaļu un mezglu tehnisko 

stāvokli un kvalificēta 

speciālista vadībā novērš 

remontējamā priekšmeta 

esošos trūkumus un defektus, 

ievērojot darba drošību. 

 

5. Spēj: atjaunot 

tapsējumu, izprotot un 

precīzi ievērojot 

tehnoloģijas un 

5.1. Atjaunošana un 

restaurācija. 

 

(20% no moduļa 

5.1.1. Atjaunojamā 

tapsējuma tehnoloģijas. 

Atbilstoši darba 

vadītāja norādēm 

atjauno tapsējumu, 

ievērojot autentiskās 

Sagatavo darba vidi. 

Montē atjaunojamā 

priekšmeta karkasu un 

atjauno tapsējumu, 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo darba 

vidi un veic tapsējuma 

atjaunošanu, salīdzinot ar 

momentfiksācijā iegūtajiem 
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materiālus, kas lietotis 

restaurējamā 

priekšmeta 

izgatavošanā. 

kopējā apjoma) tehnoloģijas un drošus 

darba paņēmienus.  

ievērojot autentiskās 

tehnoloģijas, 

kvalitatīva darba 

prasības un drošus 

darba paņēmienus. 

 

datiem. 

5.1.2. Darba kvalitātes 

kontrole. 

Novērtē sava darba 

kvalitāti, salīdzinot ar 

momentfiksācijā 

iegūtajiem datiem. 

Atbilstoši kvalificēta 

speciālista 

norādījumiem veic 

iespējamo neatbilstību 

novēršanu. 

 

Novērtē sava darba 

kvalitāti, salīdzinot ar 

momentfiksācijā 

iegūtajiem datiem. 

Patstāvīgi konstatē un 

novērš iespējamās 

neatbilstības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie salīdzina savu 

darba rezultātu ar 

fotofiksācijas dokumentiem, 

analizē rezultātu un novērš 

iespējamās neatbilstības. 

6. Spēj: sagatavot 

izstrādājumu 

transportēšanai 

atbilstoši tā specifikai 

un izvēlētajam 

transportēšanas 

veidam. 

6.1. Mīkstās mēbeles 

iepakošana.  

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Mīkstās mēbeles 

drošas iepakošanas 

principi saskaņā ar 

mēbeles tipu. 

Atbilstoši darba 

vadītāja norādēm 

izvēlas iepakojamo 

materiālu un iepako 

mēbeli, ievērojot 

iepakošanas metodes 

un paņēmienus. 

Klasificē un iepako 

konkrēto mīksto mēbeli 

atbilstoši tehniskajai 

dokumentācijai un 

izvēlētajam 

transportēšanas tipam. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc darba 

vadītāja 

paraugdemonstrējuma 

patstāvīgi iepako mīkstās 

mēbeles atbilstoši tehniskajai 

dokumentācijai un 

izvēlētajam transportēšanas 

tipam. 

 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie pabeidz apkopot 

informāciju darbu mapē par 

prakses laikā veiktajiem 

praktiskajiem darbiem, 

sagatavo prakses pārskatu, 

prezentāciju un 

pašvērtējumu. 

 



6 

Modulis "Tapsētāja prakse" 

MODUĻA "Tapsētāja prakse" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Skavu pistole 1 uz 3 izglītojamajiem 

1.2. Līmes uzklāšanas pistole 1 

1.3. Kompresors 1 

1.4. Skavu izraušanas instruments 1 katram izglītojamajam 

1.5. Bonel spirāļu atsperu vīšanas ierīce 1 

1.6. Tapsētāja āmurs 1 katram izglītojamajam 

1.7. Knaibles 1 katram izglītojamajam 

1.8. Šķēres 1 katram izglītojamajam 

1.9. Nazis 1 katram izglītojamajam 

1.10. Elektriskās vibrošķēres 1 

1.11. Elektriskās diska šķēres 1 

1.12. Šujmašīna 1 

1.13. Biezumapstrādes garenfrēzmašīna 1 

1.14. Taisnošanas garenfrēzmašīna 1 

1.15. Frēzmašīna ar vertikālu vārpstas novietojumu 1 

1.16. Rokas virsfrēze 1 

1.17. Dobšanas, urbšanas iekārta 1 

1.18. Formātripzāģmašīna 1 

1.19. Rokas ripzāģmašīna 1 

1.20. Figūrzāģis 1 

1.21. Orbitālā vai ekscentra slīpmašīna 1 

1.22. Rokas urbjmašīna 1 

1.23. Kalts 1 

1.24. Mērinstrumenti – bīdmērs, mērlente, 90 grādu stūrenis u.c. Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.25. Dzirdes aizsardzības līdzeklis 1 katram izglītojamajam 

1.26. Aizsargbrilles 1 katram izglītojamajam 

1.27. Respirators 1 katram izglītojamajam 
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2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Atsperstieple, 2–3 mm (kg) 100 

2.2. Kurpnieku naglas (iepakojums (apm. 5−6 kg)) 1 

2.3. Skavas, dažādu izmēru, 12−25 mm (iepakojums (10 tūkst.)) 1 

2.4. Tapsēšanas līme (kg) 20 

2.5. Šujamie diegi (dažādu krāsu) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Auklas (dažādu krāsu) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Lentes atsperes (rullis) 1 

2.8. Elastīgās jostas: sēdītes jostas, muguriņas jostas (rullis) 1 no katra veida 

2.9. Spirālatsperes (rullis) 1 

2.10. Bonelatsperes 2×2 m; 100−130 mm (bloks) 1 

2.11. Pocket atsperes 2×2m; 100–150 mm (bloks) 1 

2.12. Mīkstie materiāli:  

 • vatīns un vatelīns, 250−300 g/m2 (rullis) 1 

 • vilna (kg) 5–8 

 • kokvilna, 250−300 g/m2 (rullis) 1 

 • sintepons (poliestervate), 150–200 g/m2 (rullis) 1 
 • jūraszāle jeb sizals (20−40 mm) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 • kokoss, 20–30 mm2 × 1,6 m; 60−80 kg/m3 (loksnes) 3 
 • zirgu sari uz pamatnes, 2×1,6 m (loksnes) 4 

 • zirgu sari, birstoši (kg) 5–8 

2.13. Mīkstie polsterējamie materiāli:  
 • kokoss Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 • latekss, 20×30 mm; 50−70 kg/m3 Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 • putupoliuretāns (PPU), 30−50 mm (loksnes) 3 

2.14. Ruļļu tekstilmateriāli (austie, neaustie):  

 • kokvilnas audums, 90−100 g/m2 (rullis) 1 

 • mēbeļu gobelēns, 200−500 g/m2 (t.m.) 20 

 • āda (m2) 4−5 

 • džutas maisa audums (m) 10 

 • flizelīns F50 − 100 g/m2 (rullis) 1 

2.15. Cietā lapu koksne (m3) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.16. Mīkstā lapu koksne (m3) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.17. Skuju koksne (m3). Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.18. Saplākšņi (m²) Atbilstoši moduļa īstenošanai 
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2.19. MDF plātnes (m²) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.20. Laminētas KSP plātnes (m²) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

* Satura izstrādē izmantots Eiropas Sociālā fonda projekta "Nozaru kvalifikācijas sistēmas izveide un profesionālās izglītības efektivitātes un kvalitātes paaugstināšana" (vienošanās Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001) darba rezultāts.

Modulis "Kokapstrādes griezējinstrumentu apkope" 

MODUĻA "Kokapstrādes griezējinstrumentu apkope" APRAKSTS* 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas pārbaudīt kokapstrādes griezējinstrumentu kvalitāti, veikt to apkopi un iestatīšanu. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Lietot griezējinstrumentu apkopes iekārtas, ievērojot drošus darba apstākļus.

2. Noteikt griezējinstrumentu apkopes kvalitāti un nepieciešamību.

3. Izjaukt, salikt un iestatīt griezējinstrumentus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūti A un B daļas moduļi, izņemot noslēdzošo (prakses) moduli. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa noslēgumā izglītojamais prezentē praktisko darbu rezultātus, izmantojot darbu mapē apkopotos materiālus, un kārto 

pārbaudījumu − praktisko uzdevumu: asina zāģripu, zāģlenti, urbi un nažus un iestata griezējinstrumentus taisnojamā garenfrēzmašīnā 

un biezumēvelmašīnā. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Kokapstrādes griezējinstrumentu apkope" ir C daļas modulis, ko izglītojamie apgūst pēc brīvas izvēles pirms noslēdzošā 

moduļa "Kokapstrādes iekārtu operatora prakse", "Datorizētu kokapstrādes iekārtu operatora prakse", "Koka izstrādājumu ražošanas 

tehniķa prakse", "Būvizstrādājumu galdnieka prakse" vai "Mēbeļu galdnieka prakse". 

Uz sākumu
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MODUĻA "Kokapstrādes griezējinstrumentu apkope" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: lietot 

griezējinstrumentu 

apkopes iekārtas, 

ievērojot drošus darba 

apstākļus. 

 

Zina: griezējinstrumentu 

apkopes (tīrīšanas, 

defektu labošanas, zobu 

placināšanas un 

izlocīšanas, asināšanas) 

tehnoloģijas, 

izmantojamās iekārtas un 

drošus darba paņēmienus. 

 

Izprot: griezējinstrumentu 

apkopes procesus un 

secību. 

1.1. Kokapstrādes 

griezējinstrumentu 

apkope. 

 

(40% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Griežņa ģeometrija 

un griezējinstrumentu 

asināšana. 

Raksturo 

griezējinstrumentu 

asināšanas režīmus 

un izskaidro griežņu 

ģeometriju. 

Patstāvīgi pamato 

asināšanas parametru 

izvēli konkrētam 

griezējinstrumentam 

un analizē griežņu 

ģeometriju. 

Demonstrēšana. Izglītojamie, izmantojot 

griezējinsturmentu 

paraugus, rāda un skaidro 

pārējiem izglītojamajiem 

asināšanas parametru 

izvēli konkrētajam 

griezējinstrumentam, 

raksturo un analizē griežņu 

ģeometriju. 

 

1.1.2. Zāģripu ar 

cietsakausējuma 

griežņiem asināšana. 

Asina zāģripu ar 

cietsakausējuma 

griežņiem kvalificēta 

speciālista 

uzraudzībā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas 

asināšanas režīmu un 

asina zāģripas ar 

cietsakausējuma 

griežņiem, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

zāģripu asināšanas 

iekārtas, uzstāda 

nepieciešamos asināšanas 

parametrus un demonstrē 

asināšanas procesu 

zāģripai ar 

cietsakausējuma 

griežņiem, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

 

1.1.3. Zāģlenšu asināšana. Asina zāģlentes 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas 

asināšanas režīmu un 

asina zāģlentes, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

zāģlenšu asināšanas 

iekārtas, uzstāda 

nepieciešamos asināšanas 

parametrus un demonstrē 
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zāģlentes asināšanas 

procesu, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 

 

1.1.4. Nažu asināšana. Asina nažus 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas nažu 

asināšanas režīmu un 

veic to asināšanu, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

nažu asināšanas iekārtu, 

asina ēvelnažus un 

frēznažus, uzstādot 

nepieciešamos parametrus 

un ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

1.1.5. Frēžu asināšana. Asina frēzes 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas 

asināšanas režīmu un 

asina frēzes, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

frēžu asināšanas iekārtu, 

asina frēzes, uzstādot 

nepieciešamos parametrus 

un ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

1.1.6. Urbšanas un 

dobšanas instrumentu 

asināšana. 

Asina urbšanas un 

dobšanas 

instrumentus 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas 

urbšanas un dobšanas 

instrumentu 

asināšanas režīmu un 

veic instrumentu 

asināšanu, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

urbju asināšanas iekārtu, 

uzstāda nepieciešamos 

asināšanas parametrus un 

asina dažāda diametra 

koniskos spirālurbjus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

 

1.1.7. Zāģu zobu 

placināšana un izlocīšana. 

Placina un izloka 

zāģu zobus 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas un 

lieto zāģu zobu 

placināšanas un 

izlocīšanas 

paņēmienus un 

iekārtas, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

 

 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

zobu placināšanas vai 

izlocīšanas iekārtas, 

placina vai izloka zāģa 

zobus, ievērojot drošus 

darba paņēmienus. 
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1.1.8. Kokapstrādes 

griezējinstrumentu 

defektu labošana. 

Labo 

griezējinstrumentu 

defektus kvalificēta 

speciālista 

uzraudzībā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi izvēlas un 

lieto 

griezējinstrumentu 

defektu labošanas 

paņēmienus, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

zāģu valcēšanas iekārtu, 

novērš zāģa defektus, 

ievērojot drošus darba 

paņēmienus. 

1.1.9. Griezējinstrumentu 

tīrīšana. 

Izvēlas konkrētam 

griezējinstrumentam 

piemērotāko metodi 

un tīra 

griezējinstrumentus. 

Tīra 

griezējinstrumentus 

un salīdzina dažādu 

griezējinstrumentu 

tīrīšanas metožu 

efektivitāti. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam no 

piedāvātā tīrīšanas 

līdzekļu (sveķu 

noņemšanas) un metožu 

klāsta izvēlas piemērotāko 

konkrētam 

griezējinstrumentam un 

tīra griezējinsturmentus. 

 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie apkopo 

informāciju par iepriekš 

veiktajiem praktiskajiem/ 

laboratorijas darbiem 

darbu mapē. 

 

1.2. Darba aizsardzība. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Darba aizsardzības 

noteikumi darbā ar 

griezējinstrumentu 

apkopes instrumentiem, 

līdzekļiem un mašīnām. 

Nosauc darba 

aizsardzības 

noteikumus 

griezējinstrumentu 

apkopei un sagatavo 

darba vietu 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā. 

 

Pamato darba 

aizsardzības 

pasākumu izvēli un 

patstāvīgi sagatavo 

darba vietu. 

Demonstrēšana. Izglītojamais raksturo 

noteikta 

griezējinstrumentu 

apkopes veida darba 

aizsardzības noteikumus 

un atbilstoši tiem sagatavo 

darba vietu. 

2. Spēj: noteikt 

griezējinstrumentu 

apkopes kvalitāti un 

nepieciešamību. 

 

Zina: faktorus, kas 

ietekmē 

2.1. Kokapstrādes 

griezējinstrumentu 

monitorings. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Griezējinstrumentu 

pārbaude. 

Raksturo un lieto 

griezējinstrumentu 

pārbaudes metodes. 

Pamato 

griezējinstrumentu 

pārbaudes metodes 

izvēli un analizē 

pārbaudes rezultātus. 

Laboratorijas 

darbs. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie veic 

griezējinstrumentu 

(zāģripu, zāģlenšu, nažu, 

frēžu, urbju, slīplenšu) 

laboratorisko pārbaudi un 

rezultātus apkopo darbu 

mapē. 
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griezējinstrumentu 

nolietošanos, un to 

noteikšanas metodes. 

 

Izprot: griezējinstrumentu 

nolietojuma pieļaujamās 

robežas un prasības 

apkopes kvalitātei. 

2.1.2. Griezējinstrumentu 

nolietojums. 

Nosaka 

griezējinstrumentu 

nolietojuma pakāpi. 

Izskaidro 

griezējinstrumentu 

nolietošanās cēloņus. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

pārbaudes iekārtas un 

dažādu griezējinstrumentu 

paraugus, nosaka 

griezējinstrumentu 

nolietojuma pakāpi. 

 

2.1.3. Griezējinstrumentos 

izmantotie materiāli. 

Nosauc 

griezējinstrumentos 

izmantotos 

materiālus. 

Izskaidro dažādu 

materiālu ietekmi uz 

griezējinstrumentu 

īpašībām. 

Darbs ar tekstu 

un informācijas 

tehnoloģiju 

izmantošanu. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus (katalogus, 

interneta resursus), iegūst 

un apkopo informāciju par 

kokapstrādes 

griezējinstrumentu 

materiāliem un apkopo to 

darbu mapē. 

 

2.1.4. Griezējinstrumentu 

uzglabāšana. 

Raksturo un lieto 

griezējinstrumentu 

uzglabāšanas 

metodes. 

Pamato konkrēta 

griezējinstrumenta 

uzglabāšanas metodes 

izvēli un tās ietekmi 

uz griezējinstrumenta 

īpašībām. 

Demonstrēšana. Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam 

raksturo un demonstrē 

piemērotāko noteikta 

griezējinstrumenta 

uzglabāšanas veidu un 

sagatavo to uzglabāšanai. 

 

3. Spēj: izjaukt, salikt un 

iestatīt 

griezējinstrumentus. 

 

Zina: griezējinstrumentu 

uzbūvi, atsevišķo 

elementu savienojuma 

veidus un iestatīšanas 

principus darbmašīnā. 

 

Izprot: griezējinstrumentu 

līdzsvarošanas, elementu 

savienošanas un 

iestatīšanas procesus un 

3.1. Griezējinstrumentu 

uzbūve, sagatavošana 

un iestatīšana. 

 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Griežņu 

nostiprināšanas veidi un 

to iestatīšanas precizitāte 

saliktajos 

griezējinstrumentos. 

Nosauc un lieto 

griežņu 

nostiprināšanas 

veidus, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Salīdzina griežņu 

nostiprināšanas veidus 

un to priekšrocības un 

trūkumus, nostiprina 

griežņus, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

 

Vingrināšanās. Izglītojamie, izmantojot 

frēznažu iestatīšanas 

stendu,nostiprina griežņus 

saliktajās frēzēs, ievērojot 

drošus darba paņēmienus, 

un nosaka to iestatīšanas 

precizitāti. 

3.1.2. Griezējinstrumentu 

balansēšana un 

iestatīšanas precizitāte. 

Raksturo un lieto 

griežņu un 

griezējinstrumentu 

līdzsvarošanas un 

iestatīšanas kontroles 

metodes, ievērojot 

Lieto griežņu un 

griezējinstrumentu 

līdzsvarošanas un 

iestatīšanas kontroles 

metodes, ievērojot 

drošus darba 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

kontrolinstrumentus un 

šablonus, nosaka 

griezējinstrumenta 

balansu, iestata 

griezējinstrumentu 
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metodes. drošus darba 

paņēmienus. 

paņēmienus, un 

salīdzina to 

priekšrocības un 

trūkumus. 

 

darbmašīnā un nosaka tā 

iestatīšanas precizitāti. 

3.1.3. Zāģlenšu galu 

savienošana. 

Raksturo un lieto 

zāģlenšu galu 

savienošanas 

procedūras 

kvalificēta speciālista 

uzraudzībā, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgi lieto 

zāģlenšu galu 

savienošanas 

paņēmienus, ievērojot 

drošus darba 

paņēmienus. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

zāģlenšu galu 

savienošanas iekārtas, 

savieno zāģlentes galus, 

sametinot, atkvēlinot un 

slīpējot savienojuma vietu, 

ievēro drošus darba 

paņēmienus. 

 

 

 

Ieteicamie avoti 
Ābele A., Tuherms H. Koksnes griešanas procesi. – Jelgava: Balti Group, 2014. 

Grīnberga M. Kokapstrādes tehnoloģija. – Rīga: Jumava, 2002. 

Sleņģis M. E. Kokzāģēšanas instrumenti un to sagatavošana darbam. – Rīga: LAK Amatniecības literatūras apgāds, 1998. 

Tuherms H. Kokapstrādes instrumenti. – Rīga: Zvaigzne, 1985. 

Fundamentals of sharpening: straight talk for today's woodworker. – East Petersburg, PA: Fox Chapel Pub. Company, 2010. 

Lie-Nielsen T. Taunton's complete illustrated guide to sharpening. – Newtown, CT: Taunton Press, 2004. 
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MODUĻA "Kokapstrādes griezējinstrumentu apkope" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dators, kas savienots ar mikroskopu 1 

1.2. Universālā asināšanas iekārta 1 

1.3. Asināšanas slīpripas 10 

1.4. Frēznažu iestatīšanas stends 1 

1.5. Griezējinstrumentu balansēšanas stends 1 

1.6. Zāģlenšu galu sadurmetināšanas iekārta un papildpiederumi 1 

1.7. Zāģu zobu izlocīšanas stends 1 

1.8. Zāģu zobu placināšanas stends 1 

1.9. Zāģu velmēšanas iekārta 1 

1.10. Universālā ripzāģmašīna 1 

1.11. Lentzāģmašīna 1 

1.12. Četrpusīgā garenfrēzmašīna 1 

1.13. Taisnošanas garenfrēzmašīna 1 

1.14. Biezumošanas garenfrēzmašīna 1 

1.15. Universālā frēzmašīna 1 

1.16. Urbjmašīna 1 

1.17. Slīpmašīna 1 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Kokapstrādes griezējinstrumentu katalogi 6 

2.2. Etaloni 3 

2.3. Šabloni 3 

2.4. Mikrometrs 1 katram izglītojamajam 

2.5. Bīdmērs 1 katram izglītojamajam 

2.6. Pulksteņtipa indikators ar magnetizētu statīvu 2 katram izglītojamajam 

2.7. Tīrīšanas līdzekļi 4 

2.8. Zāģripas 3 

2.9. Zāģlentes 2 
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2.10. Frēzes 3 

2.11. Naži (komplekts) 3 

2.12. Urbji 5 

2.13. Slīplentes 3 

 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

* Satura izstrādē izmantots Eiropas Sociālā fonda projekta "Nozaru kvalifikācijas sistēmas izveide un profesionālās izglītības efektivitātes un kvalitātes paaugstināšana" (vienošanās Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001) darba rezultāts.

Modulis "Materiālu un pakalpojumu sagāde kokapstrādes uzņēmumā" 

MODUĻA "Materiālu un pakalpojumu sagāde kokapstrādes uzņēmumā" APRAKSTS* 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas veikt materiālu un pakalpojumu sagādi kokapstrādes uzņēmumā. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Izveidot nepieciešamo materiālu un pakalpojumu iepirkumu sarakstu ražošanas struktūrvienībai.

2. Izpētīt materiālu un pakalpojumu tirgu atbilstīgi savai kompetencei.

3. Izvērtēt materiālu un pakalpojumu piedāvājumu atbilstību ražošanas struktūrvienības vajadzībām.

4. Precīzi un savlaicīgi pasūtīt materiālus un pakalpojumus no izvēlētā piegādātāja.

5. Uzraudzīt materiālu piegāžu termiņus un pakalpojumu savlaicīgu izpildi.

6. Pieņemt pasūtītos materiālus un kontrolēt pakalpojumu izpildes kvalitāti.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūti A un B daļas moduļi, izņemot noslēdzošo (prakses) moduli. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 
Noslēguma pārbaudes darbs tiek organizēts kā prakses pārskata prezentācija, izmantojo darbu mapi un fotomateriālus. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Materiālu un pakalpojumu sagāde kokapstrādes uzņēmumā" ir C daļas modulis, ko izglītojamie apgūst pēc brīvas izvēles 

pirms noslēdzošā moduļa "Kokapstrādes iekārtu operatora prakse", "Datorizētu kokapstrādes iekārtu operatora prakse", "Koka 

izstrādājumu ražošanas tehniķa prakse", "Būvizstrādājumu galdnieka prakse", "Mēbeļu galdnieka prakse" vai "Tapsētāja prakse". 

Uz sākumu
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MODUĻA "Materiālu un pakalpojumu sagāde kokapstrādes uzņēmumā" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: izveidot 

nepieciešamo 

materiālu un 

pakalpojumu 

iepirkumu sarakstu 

ražošanas 

struktūrvienībai. 

 

Zina: ražošanas 

procesam 

nepieciešamo 

materiālu un 

pakalpojumu klāstu. 

 

Izprot: tehnoloģiskās 

vajadzības pēc 

konkrētiem 

materiāliem un 

pakalpojumiem katram 

ražošanas 

struktūrvienības 

postenim. 

 

 

1.1. Materiālu un 

pakalpojumu 

iepirkšanas plāna 

sastādīšana. 

 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Iepirkumu saraksta 

izveidošana. 

Izveido materiālu un 

pakalpojumu 

iepirkumu sarakstus 

katrai ražošanas 

struktūrvienībai. 

Izveido materiālu un 

pakalpojumu 

iepirkumu sarakstus 

katrai ražošanas 

struktūrvienībai, 

pamato materiālu un 

pakalpojumu 

nepieciešamību. 

 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie saņem 

informāciju par ražošanas 

struktūrvienību 

tehnoloģiskajām vajadzībām 

un saskaņā ar tām izveido 

materiālu un pakalpojumu 

iepirkumu sarakstu. 

 

1.1.2. Iepirkuma plāna 

izveidošana. 

Izveido iepirkuma 

plānu, norādot 

precīzus piegādes 

termiņus. 

Izveido iepirkuma 

plānu, norādot precīzus 

piegādes termiņus, un 

pamato termiņu 

neievērošanas sekas. 

Mācību pētījums. Izmantojot materiālu un 

pakalpojumu iepirkumu 

sarakstu, izglītojamie izveido 

pakalpojumu un materiālu 

iepirkšanas plānu ar piegādes 

termiņu norādēm. 

 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie apkopo darbu 

mapē izveidotos iepirkumu 

sarakstus un materiālu 

iepirkšanas plānus  

2. Spēj: izpētīt 

materiālu un 

pakalpojumu tirgu 

2.1. Materiālu un 

pakalpojumu 

piedāvājuma izpēte. 

2.1.1. Nepieciešamo 

materiālu un 

pakalpojumu cenu 

Salīdzina piedāvāto 

materiālu un 

pakalpojumu cenas 

Izskaidro materiālu un 

pakalpojumu cenu 

atkarību no piedāvātās 

Informācijas 

tehnoloģiju 

izmantošana. 

Izglītojamie, izmantojot 

interneta resursus, iegūst 

informāciju par materiālu un 
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atbilstīgi savai 

kompetencei. 

 

Zina: informācijas 

ieguves avotus, 

materiālu tirgus cenas 

un pakalpojumu 

kvalitāti. 

 

Izprot: tirgus 

piedāvājuma 

izvērtēšanas principus 

atbilstoši ražošanas 

procesa vajadzībām. 

 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

izpēte. un piegādes 

nosacījumus. 

kvalitātes, analizē un 

izvēlas optimālos 

piegādes nosacījumus. 

 

pakalpojumu cenām un 

apkopo rezultātus. 

2.1.2. Piedāvāto 

materiālu un 

pakalpojumu kvalitātes 

izpēte. 

Apkopo informāciju 

par piedāvāto 

materiālu un 

pakalpojumu 

kvalitāti. 

Izvērtē piedāvāto 

materiālu un 

pakalpojumu kvalitāti 

atbilstoši ražošanas 

procesa vajadzībām. 

Aptauja. Izglītojamie iztaujā vairākus 

ražotājus kokapstrādē par 

sniegto pakalpojumu un 

materiālu kvalitāti un formulē 

secinājumus. 

3. Spēj: izvērtēt 

materiālu un 

pakalpojumu 

piedāvājumu atbilstību 

ražošanas 

struktūrvienības 

vajadzībām. 

 

Zina: piedāvājumu 

izvērtēšanas 

nosacījumus. 

 

Izprot: materiālu un 

pakalpojumu 

piedāvājumu 

ekonomisko un 

saimniecisko 

izdevīgumu, ražošanas 

specifiku, materiālu 

sagādes principu 

ievērošanas nozīmi. 

 

 

 

3.1. Piedāvāto 

pakalpojumu un 

materiālu izvērtēšana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Piedāvāto 

materiālu un 

pakalpojumu 

saimnieciskā izdevīguma 

izvērtēšana. 

Salīdzina dažādu 

piedāvājumu 

ekonomisko 

izdevīgumu un 

izvērtē to atbilstību 

ražošanas 

struktūrvienībai. 

Analizē dažādu 

piedāvājumu 

ekonomisko 

izdevīgumu un pamato 

to atbilstību ražošanas 

struktūrvienībai. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

interneta resursus, iegūst un 

apkopo informāciju par 

materiālu un pakalpojumu 

piedāvājumu, veic 

nepieciešamos aprēķinus un 

nosaka saimnieciski 

izdevīgāko variantu, 

pamatojot savu izvēli. 

 

3.1.2. Piedāvāto 

pakalpojumu kvalitātes 

izvērtēšana. 

Salīdzina piedāvāto 

pakalpojumu 

kvalitāti. 

Analizē piedāvāto 

pakalpojumu kvalitāti 

un patstāvīgi veic 

izvērtējumu. 

Situācijas analīze. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam analizē 

piedāvātos pakalpojumus un 

materiālus un veido 

kopsavilkumu vai ieteikumus 

par to kvalitāti. 

 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie apkopo darbu 

mapē uzkrāto faktu materiālu. 
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Modulis "Materiālu un pakalpojumu sagāde kokapstrādes uzņēmumā" 

4. Spēj: precīzi un 

laicīgi pasūtīt 

materiālus un 

pakalpojumus no 

izvēlētā piegādātāja. 

 

Zina: materiālu un 

pakalpojumu 

pasūtīšanas kārtību un 

sadarbības principus ar 

piegādātājiem. 

 

Izprot: pasūtījuma 

pareizas un savlaicīgas 

veikšanas  ietekmi uz 

ražošanas procesu. 

 

4.1. Pakalpojumu un 

materiālu pasūtīšana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Pasūtījumu 

noformēšana. 

Plāno pasūtījumu 

noformēšanas laikus 

un noformē materiālu 

un pakalpojumu 

pasūtījumus. 

Plāno pasūtījumu 

noformēšanas laikus un 

noformē materiālu un 

pakalpojumu 

pasūtījumus, raksturo 

savlaicīga pasūtījuma 

noformēšanas ietekmi 

uz ražošanas procesu. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie, izmantojot datus 

par ražošanas procesu, plāno 

pasūtījumu noformēšanas 

laikus un kārtību, noformē 

materiālu un pakalpojumu 

pasūtījumus atsevišķām 

ražošanas struktūrvienībām. 

5. Spēj: uzraudzīt 

materiālu piegāžu 

termiņus un 

pakalpojumu 

savlaicīgu izpildi. 

 

Zina: piegāžu termiņu 

uzraudzīšanas 

paņēmienus un 

metodes. 

 

Izprot: piegādes 

termiņu ievērošanas 

ietekmi uz ražošanas 

procesu. 

 

 

5.1. Materiālu 

piegāžu un 

pakalpojumu izpildes 

termiņu uzraudzīšana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Materiālu piegāžu 

termiņu uzraudzīšana. 

Organizē materiālu 

piegāžu termiņu 

ievērošanu, lai 

nodrošinātu 

nepārtrauktu 

ražošanas procesu. 

 

Patstāvīgi analizē 

dažādu piegādātāju 

materiālu piegāžu 

termiņu ievērošanas 

disciplīnu. 

Mācību pētījums. Izglītojamie, izmantojot 

piegāžu līgumus, apkopo 

rezultātus par materiālu 

piegāžu savlaicīgumu un 

izklāsta pētījuma rezultātus. 

5.1.2. Pakalpojumu 

izpildes termiņu 

uzraudzīšana. 

Fiksē pakalpojuma 

izpildes laiku un 

uzrauga termiņu 

ievērošanu. 

Konstatē pakalpojumu 

izpildes termiņu 

ievērošanu un sniedz 

priekšlikumus par 

rīcību termiņu 

neievērošanas 

gadījumā. 

Situācijas analīze. Pedagogs piedāvā 

izglītojamajiem reālas 

situācijas aprakstu par 

pakalpojuma līguma neizpildi 

un jautā par izglītojamo 

secinājumiem, rīcību un 

ieteikumiem. Izmantojot 

materiālu un pakalpojumu 

piegāžu un izpildes plānu, 

izglītojamie analizē termiņu 

ievērošanas ietekmi uz 

ražošanas procesu. 
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Modulis "Materiālu un pakalpojumu sagāde kokapstrādes uzņēmumā" 

6. Spēj: pieņemt 

pasūtītos materiālus un 

kontrolēt pakalpojumu 

izpildes kvalitāti. 

 

Zina: materiālu 

piegādes un 

pakalpojuma līguma 

nosacījumus. 

 

Izprot: materiālu un 

pakalpojumu 

saņemšanas un rēķinu 

apstrādes procedūru. 

 

6.1. Materiālu un 

pakalpojumu 

pieņemšana pēc 

kvalitātes rādītājiem. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Piegādāto 

materiālu kvalitātes 

kontrole. 

Vizuāli novērtē un  

raksturo piegādāto 

materiālu kvalitāti. 

Salīdzina materiālu 

kvalitātes atbilstību 

tehniskajai 

dokumentācijai. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

tehnisko dokumentāciju, 

nosaka materiālu kvalitātes 

atbilstību un apkopo 

rezultātus. 

6.1.2. Pakalpojuma 

izpildes kvalitātes 

pieņemšana. 

Pārbauda pieņemto 

pakalpojumu 

kvalitāti, izmantojot 

pakalpojumu 

kvalitātes kontroles 

nosacījumus. 

Pārbauda pieņemto 

pakalpojumu kvalitāti, 

raksturo un analizē 

pakalpojuma izpildes 

kvalitāti atbilstoši 

līguma nosacījumiem. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie patstāvīgi veic 

konkrēta pakalpojuma 

izpildes kvalitātes kontroli un 

sagatavo nodošanas un 

pieņemšanas aktu. 

 

 
Ieteicamie avoti 
Auziņa A., Mihejeva L., Zvirbule-Bērziņa A. Plānošanas un ražošanas procesa organizēšanas pamatprincipi. – Rīga: Biznesa augstskola "Turība", 2004. 

Latvijas koksnes kvalitātes ekspertu savienība [skatīts 2019. gada 2. augustā]. Pieejams: http://www.lkkes.lv/ 

Zvirbule-Bērziņa A. Ražošanas menedžments. – Rīga: Biznesa augstskola "Turība", 2006. 

Lewis M. A., Roehrich J. K. Contracts, relationships and integration: Towards a model of the procurement of complex performance. // International Journal of Procurement 

Management, 2009. 

van Weele Arjan J. Purchasing and Supply Chain Management: Analysis, Strategy, Planning and Practice. – Andover: Cengage Learning, 2010. 
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Modulis "Materiālu un pakalpojumu sagāde kokapstrādes uzņēmumā" 

MODUĻA "Materiālu un pakalpojumu sagāde kokapstrādes uzņēmumā" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dators 1 katram izglītojamajam 

1.2. Viskozimetrs 1 

1.3. Svari 1 

1.4. Hronometrs 1 katram izglītojamajam 

1.5. Printeris 1 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Eiropas kokrūpniecības standarti 1 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Konstruēšana ar speciālajām datorprogrammām" 

MODUĻA "Konstruēšana ar speciālajām datorprogrammām" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas konstruēt koka izstrādājumus vai to daļas, izmantojot dažādas specializētas datorprogrammas. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Raksturot datorgrafikas programmas (AutoCad, SketchUp u.c.).

2. Strādāt ar rastra grafikas programmām.

3. Strādāt ar vektorgrafikas programmām.

4. Lietot datorgrafikas tehnikas un paņēmienus – attēlu veidošanu, objektu modelēšanu, montāžu, kolāžu, retušēšanu – konkrēta

uzdevuma veikšanai.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūti A un B daļas moduļi, izņemot noslēdzošo (prakses) moduli. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Konstruēšana ar speciālajām datorprogrammām" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu. Atbilstoši darba 

uzdevumam izglītojamais konstruē koka izstrādājumu vai tā daļu, lietojot apgūtās prasmes strādāt ar dažādām specializētajām 

datorprogrammām. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Konstruēšana ar speciālajām datorprogrammām" ir C daļas modulis, brīvās izvēles modulis, ko izglītojamie apgūst pēc 

brīvas izvēles pirms noslēdzošā moduļa "Būvizstrādājumu galdnieka prakse", "Mēbeļu galdnieka prakse" vai "Tapsētāja prakse". 

Uz sākumu



2 

Modulis "Konstruēšana ar speciālajām datorprogrammām" 

MODUĻA "Konstruēšana ar speciālajām datorprogrammām" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: raksturot 

datorgrafikas 

programmas 

(AutoCad, SketchUp 

u.c.). 

 

Zina: datorgrafikas 

programmu veidus. 

 

Izprot: 

datorprogrammu 

izmantošanas nozīmi 

kvalitatīvu 

izstrādājumu 

konstruēšanā. 

 

1.1. Datorgrafikas 

programmu veidi. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Rastra grafikas 

programmas (Photoshop 

u.c.). 

Atšķir rastra grafikas 

un vektorgrafikas 

programmas, nosauc 

programmu lietošanas 

priekšrocības. 

Raksturo rastra 

grafikas un 

vektorgrafikas 

programmas, izvēlas 

darba uzdevumam 

piemērotāko 

datorgrafikas 

programmu, pamato 

savu izvēli. 

Informācijas 

tehnoloģiju 

lietojums. 

Diskusija. 

Izglītojamie salīdzina dotos 

attēlus (datorvidē vai 

parentētā veidā) un nosaka, 

kādā programmā attēls 

veidots. 

1.1.2. Vektorgrafikas 

programmas (AutoCad, 

SketchUp, CorelDarw, 

Illustrator u.c.). 

1.1.3. Rasta grafikas un 

vektorgrafikas 

programmu galvenās 

atšķirības. 

2. Spēj: strādāt ar 

rastra grafikas 

programmām. 

 

Zina: rastra grafikas 

programmu iespējas. 

 

Izprot: rastra grafikas 

programmu 

izmantošanas iespējas 

izstrādājumu 

2.1. Objektu 

uzlabošanas iespējas 

ar rastra grafikas 

programmu. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Darbs ar digitālu 

fotogrāfiju (uzņemšana, 

attēlu skenēšana, 

kopēšana no interneta 

vides). 

 

Uzņem, ieskenē vai 

kopē digitālu 

fotogrāfiju atbilstoši 

darba uzdevumam. 

Patstāvīgi izvēlas 

digitālās fotogrāfijas 

ieguves veidu, pamato 

savu izvēli. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie uzņem, ieskenē 

vai kopē digitālu fotogrāfiju 

atbilstoši darba uzdevumam. 

2.1.2. Digitālās 

fotogrāfijas iztaisnošana, 

attēlu koriģēšana, filtru 

lietošana. 

Koriģē doto attēlu 

saskaņā ar darba 

uzdevumu. 

Patstāvīgi izvēlas 

korekcijas veidus attēla 

kvalitātes uzlabošanai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic doto attēlu 

korekcijas dažādos veidos. 

Salīdzina rezultātus un 

izvēlas kvalitatīvāko attēlu. 
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Modulis "Konstruēšana ar speciālajām datorprogrammām" 

konstruēšanā. 2.1.3. Attēlu saglabāšana 

un drukāšana. 

Saglabā izveidoto 

attēlu dotajā formātā. 

Pastāvīgi izvēlas 

optimālo formātu attēla 

saglabāšanai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas formātu 

darba uzdevumā dotā attēla 

saglabāšanai un saglabā attēlu 

pedagoga norādītajā vidē. 

 

3. Spēj: strādāt ar 

vektorgrafikas 

programmām. 

 

Zina: vektorgrafikas 

programmu iespējas. 

 

Izprot: vektorgrafikas 

programmu 

izmantošanas iespējas 

izstrādājumu 

konstruēšanā. 

3.1. Nozarei 

raksturīgie 

apzīmējumi 

vektorgrafikas 

programmās. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Tehniskie 

izteiksmes līdzekļi: 

materiālu apzīmējumi, 

furnitūras apzīmējumi, 

tehnoloģiskie 

apzīmējumi (līmējumu 

šuves, šķiedru virziens u. 

tml.) u.c. 

 

Lieto vektorgrafikas 

programmas 

piedāvātos 

apzīmējumus un 

izliek izmērus 

rasējumā. 

Patstāvīgi izvēlas 

apzīmējumu veidus, 

maina un modificē tos. 

Izliek apzīmējumus 

rasējumā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie rasējumā izliek 

apzīmējumus un izmērus 

atbilstoši darba uzdevumam. 

3.2. Standartizētu 

detaļu un šablonu 

lietošana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Darbs ar 

standartizētiem 

šabloniem. 

Sameklē 

standartizētus 

šablonus un izmanto 

tos rasējuma 

izgatavošanā. 

Patstāvīgi sameklē, 

izvēlas un lieto 

šablonus dotajā vidē, 

ievieš izmaiņas šablonā 

un izmanto to rasējuma 

izgatavošanā. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam izgatavo 

rasējumu, izmantojot 

standartizētas detaļas un 

šablonus. 

4. Spēj: lietot 

datorgrafikas tehnikas 

un paņēmienus – attēlu 

veidošanu, objektu 

modelēšanu, montāžu, 

kolāžu, retušēšanu –

konkrēta uzdevuma 

veikšanai. 

 

Zina: nozīmīgākos 

datorprogrammu 

instrumentus, rīkus. 

 

Izprot: darba procesu 

analīzi, korekciju 

veikšanu darba gaitā. 

 

4.1. Datorgrafikas 

tehniku lietošana. 

 

(50% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Objektu 

izveidošana 2D. 

Konstruē objektu pēc 

dotajiem izmēriem. 

Patstāvīgi konstruē 

objektu un izvēlas 

ergonomiski pamatotus 

izmērus, pamato savu 

izvēli. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam veido 2D 

objektus. 

4.1.2. Objektu 

izveidošana 3D. 

Izveido 3D objektu, 

izmantojot 2D 

objekta izmērus, 

noapaļo stūrus un 

piešķir materialitāti. 

Izveido 3D objektu, 

izmantojot ergonomiski 

pamatotus izmērus, 

noapaļo stūrus un 

piešķir materialitāti. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam veido 3D 

objektus. 
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Modulis "Konstruēšana ar speciālajām datorprogrammām" 

Ieteicamie avoti 
Dobelis M. Ievads datorgrafikā. − Rīga: Zvaigzne ABC, 1999. 

Kaņeps J. Tehniskā grafika. Datorizētā projektēšana Turbo CAD vidē − Rīga: Jumava, 2001. 

Peļiņins A, Spalis G. Automatizētā projektēšana AutoCAD vidē. − Rīga: Jumava, 1999. 

Raits M. Digitālā fotogrāfija. − Rīga: Zvaigzne ABC, 2005. 

Simonovičs S. V., Jevsejevs G. A., Aleksejevs A. G. Datorgrafika. − Rīga: Kamene, 2001. 

Šaflbotems R. PhotoShop soli pa solim. – Lielvārde: Lielvārds, 2004. 

Adobe Photoshop CS Clasroom in a Book Adobe Creative Team. − [B.v.: b.i.], 2002. 

Мидлбрук М.,Смит Б. АutoCAD для сомневающихся. Перевод с английского. – Москва: Вильямс, 1999. 

Миронов Д. CorelDraw X3. Учебный курс. − Питер: 2006. 

Полещук Н. AutoCAD. − Санкт-Петербург: БХВ, 2000.  

Погорелов В., АutoCAD. Трехмерное моделирование и дизайн. − Санкт-Петербург: БХВ- Петербург, 2003. 
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Modulis "Konstruēšana ar speciālajām datorprogrammām" 

MODUĻA "Konstruēšana ar speciālajām datorprogrammām" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Darba galds un krēsls 1 katram izglītojamajam 

1.2. Stacionārais vai portatīvais dators, aprīkots ar moduļa apguvei atbilstošām speciālajām programmām (rastra grafikas, vektorgrafikas) 

un lietojumprogrammām un pieeju internetam 

1 katram izglītojamajam 

1.3. Multifunkcionālais printeris, kopētājs 1 

1.4. Multimediju projektors un ekrāns 1 

1.5. Skeneris 1 

1.6. Fotoaparāts 1 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Papīrs fotogrāfiju drukāšanai Atbilstoši moduļa apguvei 

2.2. Zibatmiņa 1 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Dekoratīvā virsmu apdare" 

MODUĻA "Dekoratīvā virsmu apdare" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas veikt dekoratīvu koka virsmu apdari, izmantojot dažādus mūsdienīgus materiālus un tehnoloģijas. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Izvēlēties piemērotus dekoratīvās apdares veidus.

2. Izvēlēties piemērotas dekoratīvās apdares materiālus.

3. Sagatavot apstrādājamās virsmas izvēlētā dekoratīvā apdares materiāla uzklāšanai.

4. Izveidot kvalitatīvu dekoratīvās apdares virsmu ar izvēlētajiem materiāliem atbilstoši darba uzdevumam.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūti A un B daļas moduļi, izņemot noslēdzošo (prakses) moduli. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Dekoratīvā virsmu apdare" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu. Atbilstoši dotajai tehniskajai 

dokumentācijai izglītojamais veic dekoratīvu koka virsmas apdari, izmantojot nepieciešamās iekārtas, instrumentus un materiālus un 

ievērojot drošus darba paņēmienus. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Dekoratīvā virsmu apdare" ir C daļas modulis, brīvās izvēles modulis, kas apgūstams atbilstoši profesionālajai kvalifikācijai 

pirms noslēdzošā moduļa "Mēbeļu galdnieka prakse" vai "Tapsētāja prakse". 

Uz sākumu
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Modulis "Dekoratīvā virsmu apdare" 

MODUĻA "Dekoratīvā virsmu apdare" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: izvēlēties 

piemērotus 

dekoratīvās apdares 

veidus. 

 

Zina: dekoratīvās 

apdares veidus, to 

lietojumu, uzklāšanas 

tehniku un savstarpējo 

mijiedarbību. 

 

Izprot: apdares veidu 

funkcionālo un 

estētisko nozīmi 

ilgtspējīga 

izstrādājuma 

ekspluatācijā. 

1.1. Dekoratīvās 

apdares veidi. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Sedzošie un 

nesedzošie apdares 

veidi. 

 

Nosauc dekoratīvās 

apdares veidus un 

raksturo to lietojumu, 

izvēlas dekoratīvo 

apdares veidu. 

Izvēlas piemērotus 

dekoratīvās apdares 

veidus. Pamato 

apdares veidu izvēli 

atbilstoši izstrādājuma 

funkcionālajam un 

estētiskajam 

risinājumam. 

Prezentācija. Izglītojamie saņem darba 

uzdevumu un sagatavo 

prezentāciju ar pieejamajiem 

uzskates līdzekļiem par 

dekoratīvajiem apdares 

veidiem. 

Ieteicams apskatīt: 

• speciālos apdares veidus 

(beicēšanu, patinēšanu, 

vecināšanu, dedzināšanu, 

lapiņmetāla uzklāšanas 

veidus, perlamutra 

uzklāšanas veidus, 

kodināšanu, sintētisko 

sveķu izmantošanu u.c.); 

• mākslinieciskos apdares 

veidus (apzeltīšanu, 

patinēšanu, daudzslāņu 

apdares materiālu 

uzklāšanu ar 

mākslinieciskiem efektiem 

(āderēšanu, caurslīpēšanu, 

izmantojot citus 

palīglīdzekļus), Crack 

efekts (plaisājošo efektu), 

apdrukāšanu, dedzināšanu 

u.c.). 

1.1.2. Caurspīdīgie un 

necaurspīdīgie apdares 

veidi. 

 

1.1.3. Speciālie un 

mākslinieciskie apdares 

veidi. 
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2. Spēj: izvēlēties 

piemērotus 

dekoratīvās apdares 

materiālus. 

 

Zina: dekoratīvās 

apdares materiālus, to 

uzklāšanas veidus. 

 

Izprot: apdares 

materiālu izvēles 

funkcionālo un 

estētisko nozīmi 

kvalitatīva 

izstrādājuma 

ekspluatācijā. 

2.1. Dekoratīvās 

apdares materiālu 

izvēle. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Dekoratīvo 

apdares materiālu 

īpašības: 

• funkcionālās; 

• fizikālās; 

• ķīmiskās; 

• estētiskās. 

Nosauc dekoratīvās 

apdares materiālus, 

materiālu fizikālās, 

ķīmiskās, estētiskās 

īpašības, materiālu 

izvēles kritērijus. 

Salīdzina un pamato 

dekoratīvo apdares 

materiālu izvēli, ņemot 

vērā materiālu 

fizikālās, ķīmiskās, 

estētiskās īpašības un 

materiālu izvēles 

kritērijus. 

Prezentācija 

(demonstrēšana). 

Izglītojamie sagatavo 

prezentāciju ar pieejamajiem 

uzskates līdzekļiem par 

dekoratīvajiem apdares 

materiāliem un uzklāšanas 

veidiem. Skaidro uzklāšanas 

veida un dekoratīvo 

materiālu izvēles kritērijus. 

 

2.2. Dekoratīvie 

materiāli, uzklāšanas 

veidi un tehnikas. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Apdares materiālu 

uzklāšanas veidi. 

Nosauc apdares 

materiālu uzklāšanas 

veidus. Skaidro darba 

specifiku un darba 

metodes. 

Nosauc apdares 

materiālu uzklāšanas 

veidus. Skaidro darba 

specifiku, demonstrē 

darba metodes. 

Praktiskais darbs. 

Tehnoloģisko 

procesu ilustrācija. 

Izglītojamie izpilda 

(demonstrē) dažādus 

materiālu uzklāšanas veidus: 

• ar pulverizatoru; 

• ar ierīvēšanu; 

• ar otu vai suku; 

• ar sūkli; 

• ar špaktelēšanas metodi, 

veidojot faktūras; 

• ar uzlīmēšanu (lapiņu 

metālu); 

• ar pulēšanu. 

Izmanto faktūras 

nospiedumus (audumus, 

sietus u.c.). 

 

2.3. Apdares 

materiālu 

funkcionālā un 

estētiskā nozīme 

izstrādājuma 

ekspluatācijā. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

 

2.3.1. Apdares materiālu 

īpašību ietekme uz 

materiālu funkcionalitāti 

(cietība, elastība) un 

estētiku (spīdums, 

faktūra, tekstūra, virsmas 

gludums, caurspīdīgums, 

tonējums u.c.). 

Skaidro materiālu 

izvēles ietekmi uz 

izstrādājuma 

funkcionalitāti un 

estētiku. 

Pamato un salīdzina 

materiālu izvēles 

ietekmi uz 

izstrādājuma 

funkcionalitāti un 

estētiku. 

Izpēte. Izglītojamie analizē dotos 

dekoratīvās apdares paraugus 

un izvērtē to atbilstību 

izstrādājuma funkcionalitātei 

un estētikai. 

3. Spēj: sagatavot 

apstrādājamās virsmas 

izvēlētā dekoratīvā 

apdares materiāla 

3.1. Virsmas 

sagatavošana 

dekoratīvajai apdarei. 

 

3.1.1. Virsmu 

sagatavošanas paņēmieni 

(slīpēšana, ciklēšana, 

sukāšana, skrāpēšana, 

Sagatavo virsmu 

dekoratīvās apdares 

materiāla uzklāšanai 

atbilstoši darba 

Patstāvīgi izvēlas un 

sagatavo virsmu 

dekoratīvās apdares 

materiāla uzklāšanai, 

Praktiskais darbs. Izglītojamais praktiski 

sagatavo virsmu 

dekoratīvajai apdarei, lietojot 

dažādus paņēmienus 
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uzklāšanai. 

 

Zina: virsmu 

sagatavošanas 

paņēmienus. 

 

Izprot: virsmu 

sagatavošanas nozīmi 

kvalitatīva dekoratīvā 

apdares klājuma 

izveidošanai. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

mehāniska vecināšana, 

attaukošana, 

briedināšana u.c.). 

uzdevumam. pamato savu izvēli. 

Novērtē sagatavotās 

virsmas kvalitāti. 

(slīpēšanu, ciklēšanu, 

sukāšanu, skrāpēšanu, 

mehānisku vecināšanu, 

attaukošanu, briedināšanu 

u.c.). Novērtē sagatavotās 

virsmas kvalitāti un novērš 

iespējamās nepilnības.  

4. Spēj: izveidot 

kvalitatīvu dekoratīvās 

apdares virsmu ar 

izvēlētajiem 

materiāliem atbilstoši 

darba uzdevumam. 

 

Zina: dekoratīvās 

uzklāšanas tehnikas un 

metodes. 

 

Izprot: dekoratīvās 

apdares nozīmi gatavā 

izstrādājuma 

pievienotās vērtības 

palielināšanai. 

 

4.1. Dekoratīvā 

virsmas apdare. 

 

(50% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Apdares tehniku 

lietojums dekoratīvajā 

apdarē. 

Veido dekoratīvo 

virsmas apdari 

saskaņā ar darba 

uzdevumu, lietojot 

atbilstošu uzklāšanas 

tehniku un metodes. 

Patstāvīgi izvēlas un 

veido dekoratīvo 

virsmas apdari, 

ievērojot tehnoloģiskās 

prasības. Pamato 

izvēlētās apdares veida 

ietekmi uz gatavā 

izstrādājuma 

pievienoto vērtību. 

Praktiskais darbs, 

ieteicams darba 

vidē. 

Izglītojamais praktiski veido 

dekoratīvo apdari, ievērojot 

tehnoloģiskās prasības. 

Novērtē dekoratīvās apdares 

kvalitāti un ietekmi uz gatavā 

izstrādājuma pievienoto 

vērtību. 

 

 

Ieteicamie avoti 
Akvarelis, mākslinieku preces [skatīts 2019. gada 2. augustā]. Pieejams: www.maksliniekupreces.lv 

Industriālo krāsu apgāds [skatīts 2019. gada 2. augustā]. Pieejams: www.ika.lv 

LegnoLL apdares materiāli [skatīts 2019. gada 1. augustā]. Pieejams: https://www.legnoll.lv/lv/sakums 

Radošo darbu galerija [skatīts 2019. gada 1. augustā]. Pieejams: www.rdg.lv 

RIGALIT [skatīts 2019. gada 1. augustā]. Pieejams: http://www.rigalit.lv  

SADOLIN [skatīts 2019. gada 1. augustā]. Pieejams: http://www.sadolin.lv/lv/ 
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How to Update Furniture with Gold Legs | Painting Gold Accents on Furniture with Country Chic Paint [skatīts 2019. gada 1. augustā]. Pieejams: 

https://www.youtube.com/watch?v=vXZr9svQYbk 

DIY- How to apply "Liquid Glass" Epoxy Resin on almost any surface (Kā uzklāt "Liquid Glass") [skatīts 2019. gada 1. augustā]. Pieejams: 

https://www.bing.com/videos/search?q=crack+effects+on+the+furniture&&view=detail&mid=5ACE40C792FFD43F28CF5ACE40C792FFD43F28CF&&FORM=VRDGAR 

How to achieve mega crackle [skatīts 2019. gada 1. augustā]. Pieejams: 

https://www.bing.com/videos/search?q=crack+effects+on+the+furniture&&view=detail&mid=A883CBFC3F4A80C9EA14A883CBFC3F4A80C9EA14&&FORM=VRDGAR 

How to Create Cracked/Chipped Paint on New Wood [skatīts 2019. gada 2. augustā]. Pieejams: 

https://www.bing.com/videos/search?q=crack+effects+on+the+furniture&&view=detail&mid=59FD60CD84118EEDC31959FD60CD84118EEDC319&&FORM=VRDGAR 

How to gild furniture using Annie Sloan Gilding Wax [skatīts 2019. gada 1. augustā]. Pieejams: https://www.youtube.com/watch?v=YtxXrXyZhfw 

RECLAIMED TEAK WOOD CRACKED RESIN SIDE TABLES [skatīts 2019. gada 1. augustā]. Pieejams: 

https://www.bing.com/videos/search?q=crack+effects+on+the+furniture&&view=detail&mid=0149428B7484C8AB1EB60149428B7484C8AB1EB6&rvsmid=59FD60CD84118EE

DC31959FD60CD84118EEDC319&FORM=VDQVAP 

Dát vàng sofa cao cấp [skatīts 2019. gada 1. augustā]. Pieejams: https://www.youtube.com/watch?v=iPpDsjDoijU 
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MODUĻA "Dekoratīvā virsmu apdare" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Augstspiediena iekārta apdares materiālu izsmidzināšanai 1 

1.2. Zemspiediena iekārta apdares materiālu izsmidzināšanai 1 

1.3. Pulverizatora pistoles apdares materiālu uzklāšanai 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.4. Airogrāfijas pistoles 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.5. Kompresors 1 

1.6. Slīpmašīna, vibro 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.7. Slīpmašīna, rotējošā 1 uz 5 izglītojamajiem 

1.8. Špakteļlāpstiņas (dažādu profilu) Atbilstoši moduļa satura 

apguvei 

1.9. Otas (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

1.10. Krāsošanas ruļļi (komplekts) 1 katram izglītojamajam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Lakas, beices, krāsas, patinas, atšķaidītāji, līmējamās metāla plāksnītes, līmes plāksnītes līmēšanai, metāliskās krāsas u.c. materiāli pēc 

apdares specifikas 

Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Smilšpapīri Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Slīpēšanas sūklis  Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Metāla sukas  Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Saru sukas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Papīra līmlentes Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Auduma drānas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Koka izstrādājumu paraugi ar dažādu dekoratīvo apdari Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Ekskluzīvu materiālu un tehnoloģiju lietojums tapsēšanā" 

MODUĻA "Ekskluzīvu materiālu un tehnoloģiju lietojums tapsēšanā" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas veikt tapsēšanas darbus, izmantojot ekskluzīvus materiālus un tehnoloģijas. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Noteikt ekskluzīvo materiālu kvalitatīvos un kvantitatīvos parametrus.

2. Veikt pamatmanipulācijas ar ekskluzīviem materiāliem tapsējumu izgatavošanā.

3. Izmantot iekārtas, instrumentus un palīgmateriālus negatīva tapsējuma izgatavošanā.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūti A un B daļas moduļi. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Ekskluzīvu materiālu un tehnoloģiju lietojums tapsēšanā" apguves noslēgumā izglītojamais kārto ieskaiti. Atbilstoši dotajai 

tehniskajai dokumentācijai izglītojamais izgatavo tapsētu izstrādājumu ar nepieciešamajām iekārtām un instrumentiem, ievērojot 

drošus darba paņēmienus. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Ekskluzīvu materiālu un tehnoloģiju lietojums tapsēšanā" ir C daļas modulis, ko izglītojamie apgūst pēc brīvas izvēles pirms 

noslēdzošā moduļa "Mēbeļu galdnieka prakse" vai "Tapsētāja prakse". 

Uz sākumu



2 

Modulis "Ekskluzīvu materiālu un tehnoloģiju lietojums tapsēšanā" 

MODUĻA "Ekskluzīvu materiālu un tehnoloģiju lietojums tapsēšanā" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: noteikt 

ekskluzīvo materiālu 

kvalitatīvos un 

kvantitatīvos 

parametrus. 

 

Zina: ekskluzīvo 

materiālu sortimentu, 

materiālu īpašību 

ietekmi uz tapsēšanas 

procesu. 

 

Izprot: ekskluzīvo 

materiālu uzbūves 

principus. 

 

1.1. Tapsēšanā 

izmantojamie 

ekskluzīvie materiāli. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Dabīgās ādas un 

mākslīgās ādas materiāli, 

austie un neaustie 

tekstilmateriāli, gobelēni, 

kordītes, dekoratīvie 

tapsēšanas segelementi. 

Nosauc un raksturo 

segmateriālus, 

tapsēšanas furnitūru 

un dekoratīvos 

tapsēšanas 

segelementus. 

Nosauc un raksturo 

segmateriālus, 

tapsēšanas furnitūru un 

dekoratīvos tapsēšanas 

segelementus. Pamato 

konkrētā materiāla 

izvēli. 

Prezentācija/ 

demonstrējumi. 

Izglītojamie sagatavo 

prezentāciju par dažādiem 

tapsēšanā izmantojamiem 

ekskluzīviem materiāliem, to 

īpašībām un lietojumu. 

2. Spēj: veikt 

pamatmanipulācijas ar 

ekskluzīviem 

materiāliem tapsējumu 

izgatavošanā. 

 

Zina: ekskluzīvo 

materiālu tapsēšanas 

pamatprincipus. 

 

Izprot: ekskluzīvo 

2.1. Tapsēšana ar 

ekskluzīviem 

materiāliem. 

 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Materiālu 

sagatavošana – 

aizzīmēšana, piegriešana, 

ievērojot materiālu 

specifiskās īpašības.  

Izvēlas nepieciešamo 

materiālu, aizzīmē un 

piegriež to. Veic 

vienkāršas 

manipulācijas ar 

izvēlētajiem 

tapsēšanas 

materiāliem. 

Izvēlas nepieciešamo 

materiālu, aizzīmē un 

piegriež to. Veic 

vienkāršas 

manipulācijas ar 

izvēlētajiem tapsēšanas 

materiāliem. Paskaidro 

konkrētā aizzīmējuma 

izvēli un tehnoloģiski 

ekonomisko 

pamatojumu. 

Praktiskais darbs, 

ieteicams darba 

vidē. 

Izglītojamie (individuāli vai 

grupās) veic tapsēšanu ar 

ekskluzīviem materiāliem 

saskaņā ar doto darba 

uzdevumu. 
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materiālu tapsēšanas 

īpatnības. 

 

3. Spēj: izmantot 

iekārtas, instrumentus 

un palīgmateriālus 

negatīva tapsējuma 

izgatavošanā. 

 

Zina: negatīvās 

tapsēšanas tehnoloģiju. 

 

Izprot: iekšējās un 

ārējās iestiepšanas 

paņēmienus. 

3.1. Negatīvais 

iekšējais tapsējums. 

 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Negatīvā 

tapsējuma veidi: 

iestiepšana, savilkšana, 

līmēšana, skavošana. 

Veic vienkāršas 

manipulācijas ar 

tapsēšanas 

materiāliem, lietojot 

iekšējo (negatīvo) 

iestiepšanu, 

savilkšanu, līmēšanu 

un skavošanu. 

Veic vienkāršas 

manipulācijas ar 

tapsēšanas materiāliem, 

lietojot iekšējo 

(negatīvo) iestiepšanu, 

savilkšanu, līmēšanu 

un skavošanu. 

Paskaidro izvēlētās 

metodes tehnoloģiski 

ekonomisko 

pamatojumu.  

 

Praktiskais darbs, 

ieteicams darba 

vidē. 

Izglītojamais veic negatīvo 

tapsējumu saskaņā ar doto 

darba uzdevumu. 

3.2. Ārējais 

tapsējums. 

 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Ārējā tapsējuma 

veidi: iestiepšana, 

formēšana, līmēšana, 

skavošana. 

Veic vienkāršas 

manipulācijas ar 

tapsēšanas 

materiāliem, lietojot 

ārējo iestiepšanu, 

savilkšanu, līmēšanu 

un skavošanu. 

Veic vienkāršas 

manipulācijas ar 

tapsēšanas materiāliem, 

lietojot ārējo 

iestiepšanu, savilkšanu, 

līmēšanu un skavošanu. 

Paskaidro izvēlētās 

metodes tehnoloģiski 

ekonomisko 

pamatojumu. 

 

Praktiskais darbs, 

ieteicams darba 

vidē. 

Izglītojamais veic ārējo 

tapsējumu saskaņā ar doto 

darba uzdevumu. 

 

 

Ieteicamie avoti 
Autoru kolektīvs. Šūšana. Izsmeļoša šūšanas rokasgrāmata. − Rīga: Madris, 2005. 

Dērica I. Mīksto mēbeļu izgatavošanas pamatprincipi: 2.daļa. − Rīga: Polstermateriāli, 1978. 

Kalniņa G. Šūšanas ABC. − Rīga: Avots, 1983. 

Kapče M. Konstruēšana. Modelēšana. Šūšana. − Rīga: Zvaigzne ABC, 2016. 

Migla I. Mēbeļu konstruēšana. − Rīga: KKDI, 2008. 

Naita L. Šūšana. Rokasgrāmata. − Rīga: Zvaigzne ABC, 2010. 

Smita E. Lielā šūšanas grāmata. − Rīga: Zvaigzne ABC, 2011. 

Zeltiņš I. Mēbeļu konstrukcijas un veidi. − Rīga: Latvijas Valsts izdevniecība, 1960. 

Zeltiņš I., Dementjevs B., Ozoliņa D. Mēbeļu tapsēšana un apdare. − Rīga: Latvijas PSR TSP IT darbinieku kvalifikācijas celšanas institūts, 1960. 
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Brown A., Spruce: A Step-by-Step Guide to Upholstery and Design. − Massachusetts: Storey Publishing, 2013. 

Destro Jr. F. Professional Upholstering: All the Trade Secrets. − Ohio: Grindstone Publishing Llc, 2011. 

Fulton N., Weston S. The Upholsterers handbook. − London: Mitchell Beazley, 2012. 

James D., Upholstery. A Beginners’ Guide. − London: Guild of Master Cfartsman Publications LTD, 2011. 
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MODUĻA "Ekskluzīvu materiālu un tehnoloģiju lietojums tapsēšanā" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Skavu pistole 1 katram izglītojamajam 

1.2. Līmes uzklāšanas pistole 1 

1.3. Kompresors 1 

1.4. Skavu izraušanas instruments 1 katram izglītojamajam 

1.5. Tapsētāja āmurs 1 katram izglītojamajam 

1.6. Knaibles 1 katram izglītojamajam 

1.7. Šķēres 1 katram izglītojamajam 

1.8. Nazis 1 katram izglītojamajam 

1.9. Elektriskās vibrošķēres 1 

1.10. Elektriskās diska šķēres 1 

1.11. Ādas slīpēšanas ierīce  1 

1.12. Šujmašīna 1 

1.13. Karstā gaisa fēns 1 

1.14. Sejas maska  1 katram izglītojamajam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Atsperstieple, 2–3 mm (kg) 100 

2.2. Kurpnieku naglas (iepakojums, apm. 5−6 kg) 1 

2.3. Skavas, 12−25 mm (iepakojums, 10 tūkst.) 1 

2.4. Tapsēšanas līme (kg) 20 

2.5. Šujamie diegi, dažādu krāsu Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Auklas, dažādu krāsu Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Lentes atsperes (rullis) 1 

2.8. Elastīgās jostas: sēdītes jostas, muguriņas jostas (rullis) 1 no katra veida 

2.9. Spirālatsperes (rullis) 1 

2.10. Bonelatsperes, 2×2 m; 100−130 mm (bloks) 1 

2.11. Pocket atsperes, 2×2 m; 100−150 mm (bloks) 1 

2.12. Mīkstie materiāli:  
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 • vatīns un vatelīns, 250−300 g/m2 (rullis)  1 

 • vilna (kg) 5–8 

 • kokvilna, 250−300 g/m2 (rullis) 1 

 • sintepons (poliestervate), 150–200 g/m2 (rullis) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 • jūraszāle jeb sizals, 20−40 mm Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 • kokoss, 20–30 mm2 × 1,6 m 60−80 kg/m3 (loksnes) 3 
 • zirgu sari uz pamatnes, 2×1,6 m (loksnes) 4 

 • zirgu sari, birstoši (kg) 5–8 

2.13. Mīkstie polsterējamie materiāli (loksnes) pēc vajadzības: kokoss; latekss, 20−30 mm 50−70 kg/m3; putupoliuretāns, 30–50 mm 3 
2.14. Ruļļu tekstilmateriāli (austie, neaustie):  

 • kokvilnas audums, 90−100 g/m2 (rullis) 1 

 • mēbeļu gobelēns, 200−500 g/m2 (t.m.) 10 

 • dabīgā āda (m2) 8 

 • mākslīgā āda (m2) 8 

 • līmaudums (m2) 8 

 • džutas maisa audums (m) 20 

 • flizelīns, F 50–100 g/m2 (rullis) 1 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Matraču izgatavošana" 

MODUĻA "Matraču izgatavošana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas izgatavot dažādu veidu matračus, ievērojot drošus darba paņēmienus. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Lasīt matraču izgatavošanai nepieciešamo tehnisko dokumentāciju.

2. Atšķirt un vizuāli novērtēt tapsējamos materiālus.

3. Izvēlēties matraču izgatavošanai piemērotus instrumentus un iekārtas.

4. Tehnoloģiski pareizi izgatavot matraci.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Apgūti A un B daļas moduļi, izņemot noslēdzošo (prakses) moduli. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Matraču izgatavošana" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu. Atbilstoši dotajai tehniskajai dokumentācijai 

izglītojamais izgatavo matraci ar nepieciešamajām iekārtām un instrumentiem, ievērojot drošus darba paņēmienus. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Matraču izgatavošana" ir C daļas modulis, brīvās izvēles modulis, ko izglītojamie apgūst pēc brīvas izvēles pirms 

noslēdzošā moduļa "Tapsētāja prakse". 

Uz sākumu
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MODUĻA "Matraču izgatavošana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: lasīt matraču 

izgatavošanai 

nepieciešamo tehnisko 

dokumentāciju. 

 

Zina: materiālu 

apzīmējumus matraču 

izgatavošanas 

tehniskajā 

dokumentācijā. 

 

Izprot: tehniskās 

dokumentācijas nozīmi 

kvalitatīva matrača 

izgatavošanai. 

 

1.1. Matrača tehniskā 

dokumentācija. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Tehniskās 

dokumentācijas veidi un 

saturs. 

Nosauc tehniskās 

dokumentācijas 

noformēšanas 

pamatprincipus. Lasa 

izmantojamo 

materiālu tehniskos 

apzīmējumus 

dokumentācijā. 

Skaidro tehniskās 

dokumentācijas 

noformēšanas 

pamatprincipus. 

Patstāvīgi lasa 

izmantojamo materiālu 

tehniskos apzīmējumus 

dokumentācijā. 

Patstāvīgi izgatavo 

produkta tehnisko 

dokumentāciju. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

tehnisko dokumentāciju 

matrača izgatavošanai. 

2. Spēj: atšķirt un 

vizuāli novērtēt 

tapsējamos materiālus. 

 

Zina: matraču veidus 

pēc sastāva. 

 

Izprot: tapsējamo 

materiālu nozīmi 

kvalitatīvu matraču 

izgatavošanā. 

2.1. Matraču 

izgatavošanā 

izmantojamie 

materiāli. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Matraču veidi un 

to klasifikācija. 

Nosauc piecus 

matraču veidus pēc to 

uzbūves. 

Nosauc piecus matraču 

veidus pēc to uzbūves, 

analizē to priekšrocības 

un trūkumus. 

Mācību 

ekskursija. 

Izglītojamie mazās grupās (pa 

3) saņem uzdevumu: izveidot 

tabulu par dažādiem matraču 

veidiem, norādot to atšķirības 

pēc uzbūves un tapsējamā 

materiāla. Pēc mācību 

ekskursijas izglītojamie 

apkopo iegūto informāciju, 

pēc vajadzības papildina to, 

izmantojot interneta resursus.  

Izglītojamie veido 
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improvizētu tabulu izstādi un 

salīdzina savu tabulu ar citu 

grupu tabulām un nosaka 

labāko (pilnīgāko) izveidoto 

tabulu. 

 

2.1.2. Matračos 

izmantojamie materiāli 

atbilstoši matraču 

veidiem. 

Atpazīst un nosauc 

vismaz trīs augu 

valsts, dzīvnieku 

valsts un sintētiskos 

mīkstos materiālus. 

Atpazīst un nosauc 

vismaz trīs dažādus 

atsperu veidus.  

Atšķir, nosauc un 

vizuāli novērtē vismaz 

trīs augu valsts, 

dzīvnieku valsts un 

sintētiskos mīkstos 

tapsējamos materiālus. 

Atpazīst un nosauc 

vismaz trīs dažādus 

atsperu veidus. Pamato 

materiālu un atsperu 

izvēli kvalitatīvu 

matraču izgatavošanā. 

 

Izpēte. Izglītojamais patstāvīgi 

(individuāli vai grupā) meklē 

informāciju par dažādiem 

matraču izgatavošanā 

izmantojamiem materiāliem, 

apkopo to un prezentē, 

papildus lieto vizuālos 

uzskates līdzekļus (attēlus, 

videomateriālus, maketus u. 

tml.). 

3. Spēj: izvēlēties 

matraču izgatavošanai 

piemērotus 

instrumentus un 

iekārtas. 

 

Zina: iekārtu un 

instrumentu veidus un 

to lietojumu. 

 

Izprot: atbilstošu 

iekārtu un instrumentu 

lietojuma nozīmi 

kvalitatīva izstādījuma 

izgatavošanā. 

3.1. Matraču 

ražošanas instrumenti 

un iekārtas. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Nepieciešamais 

rokas instrumentu un 

elektrisko darbmašīnu 

kopums matraču 

izgatavošanai. 

Izvēlas instrumentus 

un iekārtas (skavu 

pistoles; mīksto 

materiālu un 

tekstilmateriālu, 

griešanas ierīces; 

līmes manuālās 

uzklāšanas ierīces). 

Nosauc šujmašīnu 

tipus pēc to funkcijas 

un lietojuma. 

Patstāvīgi izvēlas 

matraču izgatavošanai 

piemērotus 

instrumentus un 

iekārtas (skavu 

pistoles; mīksto 

materiālu un 

tekstilmateriālu, 

griešanas ierīces; līmes 

manuālās uzklāšanas 

ierīces). Izvēlas 

šujmašīnas tipu pēc tās 

funkcijas un lietojuma. 

Pamato izvēlētā 

instrumenta, iekārtas 

nozīmi kvalitatīva 

izstrādājuma 

izgatavošanā. 

 

 

Situācijas analīze. Izglītojamie analizē, kādas 

iekārtas un instrumenti 

nepieciešami dotā darba 

uzdevuma veikšanai.  

Problēmjautājums: "Kā 

instrumentu izvēle var 

ietekmēt izstrādājuma 

kvalitāti?" 
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4. Spēj: tehnoloģiski 

pareizi izgatavot 

matraci. 

 

Zina: matraču 

iedalījumu pēc 

izgatavošanas 

tehnoloģijas. 

 

Izprot: tehnoloģisko 

secību ievērošanas 

nozīmi matraču 

izgatavošanā. 

 

4.1. Matrača 

izgatavošana. 

 

(60% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Matrača 

izgatavošanas 

tehnoloģiskā secība. 

Izgatavo matraci 

atbilstoši tehniskajā 

dokumentācijā 

norādītajai 

specifikācijai. 

Izgatavo matraci 

atbilstoši tehniskajā 

dokumentācijā 

norādītajai 

specifikācijai. Pamato 

lietoto materiālu izvēli 

un tehnoloģisko darbu 

secību. 

Praktiskais darbs, 

ieteicams darba 

vidē. 

Atbilstoši darba uzdevumam 

un tehniskajai dokumentācijai 

izglītojamie (individuāli vai 

grupās) izgatavo matraci. 
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MODUĻA "Matraču izgatavošana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Taisnleņķa skavu pistole 1 

1.2. Apaļskavu pistole 1 

1.3. Līmes uzklāšanas pistole 1 

1.4. Kompresors – centralizētā saspiestā gaisa padeve 1 

1.5. Drēbnieku šķēres 1 katram izglītojamajam 

1.6. Elektriskais diska nazis 1 

1.7. Elektriskais figūrnazis 1 

1.8. Divdiegu taisnvīļu šujmašīna 2 

1.9. Trīsdiegu overloks 1 

1.10. Tape edge šūšanas darbagalds 1 

1.11. Skoča pistole 2 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Bonelatsperes, 2×1,6 m; 100−130 mm (bloks) 1 

2.2. Pocket atsperes, 2×1,6 m; 100−130 mm (bloks) 2 

2.3. Sintētiskie putu materiāli:  

 latekss, 25–30 mm2 × 1,6, 60−80 kg/m3(loksnes) 6 

 putupoliuretāns, 2×1,640 − 50 mm HR (loksnes) 3 

2.4. Pildmateriāli:  

 • vatīns un vatelīns, 250−300 g/m2 (rullis) 1 

 • vilna (kg) 5–8 

 • kokvilna, 250−300 g/m2 (rullis) 1 

 • jūraszāle jeb sizals, 20−40 mm (loksnes) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 • kokoss, 20–30 mm, 2×1,6 m, 60−80 kg/ m3 (loksnes) 6 

 • zirgu sari uz pamatnes, 2×1,6 (m) 4 

 • zirgu sari, birstoši (kg) 5–8 

2.5. Šujamie diegi (dažādu krāsu) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Tapsēšanas līme (kg) 20 
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2.7. Skavas, 12−25 mm (iepakojums, 10 tūkst.) 1 

2.8. Matraču audums – kokvilnas, 200−400 g/m2 (m2) 40 

2.9. Nobeiguma lente, 30−50 mm (m) 20 

2.10. Iepakošanas materiāli:  

 • gofrētais kartons, 3−5 slāņu (m2) 30 

 • polietilēna plēve, 0,15 mm (m) 50 

 • skočs (iepakojums, 6 ruļļi) 1 
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