
* Satura izstrādē izmantots Eiropas Sociālā fonda projekta "Nozaru kvalifikācijas sistēmas izveide un profesionālās izglītības efektivitātes un kvalitātes paaugstināšana" (vienošanās Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001) darba rezultāts.

Projekts Nr.8.5.2.0/16/I/001 

NOZARU KVALIFIKĀCIJAS SISTĒMAS PILNVEIDE PROFESIONĀLĀS 

IZGLĪTĪBAS ATTĪSTĪBAI UN KVALITĀTES NODROŠINĀŠANAI 

MODUĻU KARTE* 

Modulārās profesionālās izglītības programmas profesionālajām kvalifikācijām: 

A

Ķīmisko procesu 
tehniķis 

Farmaceitisko 
procesu tehniķis 

Parfimērijas un 
kosmētikas procesu 

tehniķis 

Ķīmiskās produkcijas 
ražošanas operators 

Stikla šķiedras 
ražošanas operators 

B

C

Ražošanas telpu, iekārtu, 
ierīču un komunikāciju 
sagatavošana darbam 

ķīmiskajā rūpniecībā un 
tās saskarnozarēs

Ražošanas 
tehnoloģisko 

procesu 
nodrošināšana

Parfimērijas un 
kosmētikas 
ražošanas 

tehnoloģiskie procesi

Farmaceitiskās 
ražošanas 

tehnoloģiskie 
procesi

Ražošanas 
tehnoloģisko 

procesu materiālās 
bilances izveide

Ražošanas 
produktu kvalitātes 

kontroles 
nodrošināšana

Ražošanas 
tehnoloģisko 

procesu veikšana

Ražošanas produkta 
sagatavošana 

kvalitātes kontrolei

Gatavā produkta 
iepakošana un 

marķēšana

Stikla šķiedras 
ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 
sagatavošana darbam

Stikla šķiedras 
produkcijas gala 

apstrāde

Stikla šķiedras 
pavediena uztīšana

Stikla šķiedras 
pavediena 
veidošana

Stikla šķiedras 
ražošanas 

tehnoloģisko 
procesu kontrole

Ķīmisko procesu 
tehniķa prakse

Farmaceitisko 
procesu tehniķa 

prakse

Parfimērijas un 
kosmētikas 

procesu tehniķa 
prakse

Ķīmiskās 
produkcijas 
ražošanas 

operatora prakse

Stikla šķiedras 
ražošanas 

operatora prakse

IKT lietošana 
ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģisko procesu 
nodrošināšanā

Ķīmisko vielu 
sintezēšana

Vielu 
ekstrahēšana

Kvalitātes 
sistēmas

Parfimērijas un 
kosmētikas sensorā 

novērtēšana

Stikla šķiedras 
ražošanas procesu 

robotizācija un 
automatizācija
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Ķīmijas tehnoloģijas 

<<Modulārās programmas kods, ieraksta izglītības iestāde>> 

(pēc izglītības klasifikācijas) 

Programmas 

veids 
<<Ieraksta izglītības iestāde>> 

Iegūstamā 

kvalifikācija 
Ķīmisko procesu tehniķis 

Profesionālās 

kvalifikācijas līmenis 
Trešais profesionālās kvalifikācijas līmenis (atbilst ceturtajam Latvijas kvalifikāciju ietvarstruktūras līmenim) 

Prasības attiecībā uz 

iepriekš iegūto izglītību 
<<Ieraksta izglītības iestāde>> 

Pasūtītājs: 

Valsts izglītības satura centrs 

Metodiskais atbalsts: 

Projekts "Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide 

profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes 

nodrošināšanai" 

Dace Vīgante 

Izpildītājs: 

SIA "Komercizglītības centrs" 

Darba grupas vadītājs: 

Tatjana Rezņika 

Darba grupa: 

Iraīda Arvanova, Ingrīda Brakanska, Ivars Dumbravs, 

Igors Jablonskis, Anastasija Jēgermane, Žanna Nesterova, 

Jeļena Pisarjonoka, Sandis Podnieks, Dzintra Saukāne  

Vērtētāji: 

Latvijas Darba devēju konfederācija 

Nozares eksperts: 

Sandra Krivmane  

Latvijas Brīvo arodbiedrību savienība 

Nozares eksperts: 

Ilga Gavare 

Uz sākumu
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"Ķīmisko procesu tehniķa" 

PROGRAMMAS APRAKSTS 

Programmas 

mērķis 

Izglītības procesa rezultātā sagatavot ķīmisko procesu tehniķi, kurš ražo ķīmisko un bioķīmisko produktu, aktīvo 

vielu vai kosmētiskas un parfimērijas produktus, lietojot ražošanas iekārtas, dokumentē ražošanas procesa 

tehnoloģiskos parametrus; apkopo un novērtē procesa rezultātus, ievērojot darba un vides aizsardzības prasības. 

Programmas 

uzdevumi 

Izglītības procesa rezultātā dot iespējas apgūt šādas zināšanas, prasmes un kompetences: 

1. Novērtēt iekārtu, komunikāciju un darba vietas gatavību ražošanas tehnoloģiskā procesa veikšanai.

2. Pārbaudīt nepieciešamās ražošanas dokumentācijas esamību.

3. Pārbaudīt individuālo un kolektīvo aizsardzības līdzekļu atbilstību konkrētajai darba vietai un veicamajam

uzdevumam.

4. Uzturēt kārtībā darba vietu ražošanas tehnoloģiskā procesa laikā un sakārtot to pēc darba uzdevuma pabeigšanas.

5. Pieņemt izejvielas, palīgvielas un materiālus, novērtējot to atbilstību normatīvās dokumentācijas prasībām.

6. Pārbaudīt izejvielu, palīgvielu un materiālu daudzumu atbilstoši darba uzdevumam.

7. Nodrošināt stingrai uzskaitei pakļauto izejvielu un palīgvielu uzskaiti atbilstoši normatīvajai dokumentācijai.

8. Uzglabāt izejvielas, palīgvielas un materiālus atbilstoši normatīvajai dokumentācijai.

9. Sagatavot izejvielas, palīgvielas un materiālus ražošanas tehnoloģiskā procesa veikšanai, tos nosverot vai

nomērot.

10. Iekraut ražošanas tehnoloģiskā procesa aprakstam atbilstošās izejvielas un palīgvielas ražošanas tehnoloģiskajās

iekārtās.

11. Nodrošināt ražošanas tehnoloģisko procesu, ievērojot ražošanas tehnoloģisko režīmu atbilstoši ražošanas

tehnoloģiskā procesa aprakstam.

12. Uzturēt tehnoloģiskos parametrus atbilstoši ražošanas tehnoloģiskā procesa normatīvajai dokumentācijai un

darba uzdevumam.

13. Iegūt ražošanas tehnoloģiskā procesa produktu.

14. Izfasēt ražošanas tehnoloģiskajā procesā iegūto produktu, to izkraujot, nosverot vai nomērot, iepakojot un
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marķējot. 

15. Nodot iegūto produktu kvalitātes kontrolei.

16. Iztīrīt ražošanas iekārtas atbilstoši normatīvās dokumentācijas prasībām.

17. Uzraudzīt ražošanas tehnoloģiskā procesa parametru mērīšanas līdzekļu atbilstību darba kārtībai.

18. Kontrolēt ražošanas tehnoloģisko procesu reglamentējošos parametrus.

19. Dokumentēt ražošanas tehnoloģisko procesu reglamentējošo parametru faktiskās vērtības.

20. Veikt ražošanas tehnoloģiskā procesa norises izvērtēšanai nepieciešamos testus.

21. Rīkoties ražošanas tehnoloģisko procesu reglamentējošo parametru noviržu gadījumā.

22. Veikt un apkopot pierakstus par ražošanas tehnoloģiskā procesa norisi.

23. Veikt un apkopot pierakstus par ražošanas tehnoloģiskā procesa iekārtu un mērīšanas līdzekļu ekspluatāciju un

apkopi.

24. Veikt nepieciešamos pierakstus par ražošanas tehnoloģiskā procesa iekārtu un telpu tīrīšanu.

25. Veikt atbilstošus ierakstus par stingrai uzskaitei pakļauto izejvielu un palīgvielu izlietošanu.

26. Veikt nepieciešamos pierakstus par ražošanas tehnoloģiskā procesa iekārtu statusu.

27. Veikt nepieciešamos pierakstus par ražošanas tehnoloģiskā procesa iegūto produktu.

28. Veikt atbilstošus pierakstus par ražošanas tehnoloģiskā procesa laikā novērotajām novirzēm.

29. Ievērot darba un vides aizsardzības noteikumus, kā arī nepieciešamības gadījumā sniegt pirmo palīdzību.

30. Ievērot un nodibināt darba tiesiskās attiecības, kā arī ievērot uzņēmuma iekšējās darba kārtības noteikumus.

31. Apzināties savu atbildību pilsoniskas sabiedrības kontekstā.

32. Sazināties mutiski un rakstiski valsts valodā, lietojot profesionālo terminoloģiju.

33. Sazināties un lietot profesionālo terminoloģiju vienā svešvalodā.

34. Racionāli plānot veicamo darbu secību atbilstoši darba uzdevumu veikšanas grafikam.

35. Sadarboties, ievērojot profesionālās saskarsmes principus.

36. Pārliecinoši un droši lietot informācijas un komunikācijas tehnoloģijas darba uzdevuma veikšanai.

37. Novērtēt un pilnveidot savu profesionālo kvalifikāciju.

Programmas 

apguves kvalitātes 

novērtēšana 

Izglītojamie, kuri apguvuši modulārajā programmā profesionālās kvalifikācijas "Ķīmisko procesu tehniķis" ieguvei 

paredzētos A, B un C daļas moduļus un ieguvuši nepieciešamo zināšanu, prasmju un kompetenču vērtējumu, kārto 

valsts noslēguma pārbaudījumu. 
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Tālākās izglītības 

iespējas 

Izglītojamajiem, apgūstot papildu moduļus atbilstoši "Ķīmiskās rūpniecības un tās saskarnozaru (ķīmija, farmācija, 

biotehnoloģija, vide)" moduļu kartei, iespējams iegūt citu profesionālo kvalifikāciju vai papildu kompetences. 
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"Ķīmisko procesu tehniķa" 

MODUĻU KARTE

C 

B 

A 

Informācijas un 

komunikācijas 
tehnoloģiju lietošana 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu nodrošināšanā 

10% 

Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība 

(2. līmenis)

Valodas, kultūras 

izpratne un izpausmes 

(2. līmenis)

Ķīmisko vielu  

sintezēšana 

10%

Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģijas 

(2. līmenis)

Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģijas 

(1. līmenis)

Sociālās un 

pilsoniskās 

prasmes 

(1. un 2. līmenis)

Valodas, kultūras 

izpratne un 

izpausmes 

(1. līmenis)

Ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

nodrošināšana 

35% 

Ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

materiālās bilances 

izveide 

10%

Ražošanas produktu 

kvalitātes kontroles 

nodrošināšana 

10%

Gatavā produkta 

iepakošana un 

marķēšana 

5%

Sabiedrības un cilvēka 

drošība 

(1. un 2. līmenis)

Zaļās prasmes

Ražošanas telpu, iekārtu, 

ierīču un komunikāciju 

sagatavošana  

darbam ķīmiskajā 

rūpniecībā un tās 

saskarnozarēs 

30% 

Ķīmisko procesu tehniķa 

prakse 

Kvalitātes sistēmas 

10%

Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība 

(1. līmenis)
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"Ķīmisko procesu tehniķa" 

PROGRAMMAS ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Ķīmiskās ražošanas tehnoloģiskās ierīces un komunikācijas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.2. Ķīmiskās ražošanas iekārtas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.3. Ugunsdzēsības līdzekļi (mācību) Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.4. Tīrīšanas līdzekļi Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.5. Blīvuma mērīšanas iekārtas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.6. Laboratorijas svari Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.7. Paraugu ņemšanas iekārtas un ierīces Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.8. Magnētiskie maisītāji Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.9. Žāvēšanas skapis 2 uz grupu 

1.10. Ekstrakcijas iekārtas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.11. Viskozu masu pagatavošanas iekārtas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.12. Paraugu uzglabāšanas iekārtas un ierīces Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.13. Dažādu materiālu un veidu iepakojums kvalitātes kontroles paraugu iepakošanai Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.14. Simulācijas datorprogramma paraugu elektroniskās reģistrēšanas veikšanai Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.15. Iepakošanas iekārta Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.16. Marķēšanas iekārta Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.17. Marķēšanas printeris Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.18. Fasēšanas iekārta Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.19. Interaktīvā tāfele 2 uz grupu 

1.20. Sildītāji Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.21. Žāvētavas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.22. Dators 2 uz grupu 

1.23. Projektors 2 uz grupu 

1.24. Reaktoru, filtru, siltummaiņu, centrifūgu, destilācijas iekārtu, ekstrakcijas iekārtu, žāvētavu maketi No katra veida pa vienam 

1.25. Simulācijas iekārta "Reaktors ar aprīkojumu" 1 uz grupu 

1.26. Laboratorijas darbos izmantojamie filtri Atbilstoši programmas īstenošanai 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Profesionālās izglītības programma "Ķīmijas tehnoloģijas", profesionālā kvalifikācija "Ķīmisko procesu tehniķis", 3. profesionālās kvalifikācijas līmenis 

7 

1.27. Mehāniskie maisītāji Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.28. Kolbu-reaktoru sildierīces-maisītāji Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.29. Dzesinātāji, dažāda tipa Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.30. Dažādu materiālu cauruļvadu paraugi No katra veida pa vienam 

1.31. Dažādu materiālu un dažādas uzbūves armatūras paraugi (krāni, ventiļi, vārsti utt.) No katra veida pa vienam 

1.32. Temperatūras, spiediena, pH mērīšanas ierīces Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.33. Kolektīvie un individuālie aizsardzības līdzekļi Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.34. Kalkulators 25 uz grupu 

1.35. Dators ar atbilstošu programmatūru 20 uz grupu 

1.36. Laboratorijas trauki dažādu tehnoloģisko procesu veikšanai – kolbas, dzesinātāji, filtri Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.37. Destilācijas iekārtas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Reaģenti un to DDL Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.2. Laboratorijas trauki un piederumi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.3. Elektroniskā iekārtu datubāze Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.4. Ķīmiskās ražošanas tehnoloģiskās shēmas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.5. Simulācijas iekārtas "Reaktors ar aprīkojumu" palīgmateriāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.6. Filtrmateriālu paraugi No katra veida pa vienam 

2.7. Darba žurnāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.8. Augu materiāli (ekstraktu pagatavošanai) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.9. Izejvielu un materiālu specifikāciju paraugi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.10. Iepakošanas materiāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.11. Ķīmisko elementu periodiskās sistēmas tabulas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.12. Fasēšanas iekārtas palīgmateriāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.13. Etiķešu paraugi kvalitātes kontroles paraugu marķēšanai (visi veidi) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.14. Marķēšanas materiāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.15. Gatavā produkta paraugi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.16. Kasete ar lenti marķierim Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.17. DDL izdrukas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.18. DDL datubāze Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.19. LRP vadlīnijas: Eudralex Volume 4, Guideline for Good Manufacturing Practice for Medicinal Products for Human and 

Veterinary Use 

Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.20. Standarts ISO 14644-1:2015, Cleanrooms and associated controlled environments – Part 1: Classification of air 

cleanliness by particle concentration 

Atbilstoši programmas īstenošanai 
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2.21. HACCP (Hazard Analysis and Critical Control Points) vadlīnijas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.22. Standarts ISO 22000:2018 (Food safety management system) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.23. Standarts LVS ISO 9001:2015 Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.24. Standarts LVS ISO 14001:2015 Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.25. Iekārtu un ierīču lietošanas instrukcijas Atbilstoši programmas īstenošanai 
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Ķīmijas tehnoloģijas 

<<Modulārās programmas kods, ieraksta izglītības iestāde>> 

(pēc izglītības klasifikācijas) 

Programmas 

veids 
<<Ieraksta izglītības iestāde>> 

Iegūstamā 

kvalifikācija 
Farmaceitisko procesu tehniķis 

Profesionālās 

kvalifikācijas līmenis 
Trešais profesionālās kvalifikācijas līmenis (atbilst ceturtajam Latvijas kvalifikāciju ietvarstruktūras līmenim) 

Prasības attiecībā uz 

iepriekš iegūto izglītību 
<<Ieraksta izglītības iestāde>> 

Pasūtītājs: 

Valsts izglītības satura centrs 

Metodiskais atbalsts: 

Projekts "Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide 

profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes 

nodrošināšanai" 

Dace Vīgante 

Izpildītājs: 

SIA "Komercizglītības centrs" 

Darba grupas vadītājs: 

Tatjana Rezņika 

Darba grupa: 

Iraīda Arvanova, Ingrīda Brakanska, Ivars Dumbravs, 

Igors Jablonskis, Anastasija Jēgermane, Žanna Nesterova, 

Jeļena Pisarjonoka, Sandis Podnieks, Dzintra Saukāne  

Vērtētāji: 

Latvijas Darba devēju konfederācija 

Nozares eksperts: 

Sandra Krivmane  

Latvijas Brīvo arodbiedrību savienība 

Nozares eksperts: 

Oksana Brante 

Uz sākumu
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"Farmaceitisko procesu tehniķa" 

PROGRAMMAS APRAKSTS 

Programmas 

mērķis 

Izglītības procesa rezultātā sagatavot farmaceitisko procesu tehniķi, kurš sagatavo aktīvās farmaceitiskās vielas un 

palīgvielas un ražo gatavās zāļu formas, lietojot ražošanas iekārtas un uzturot ražošanas procesa tehnoloģiskos 

parametrus; nodrošina farmaceitiskās ražošanas higiēnas prasības; apkopo un novērtē procesa rezultātus, ievērojot 

labas ražošanas prakses, darba un vides aizsardzības prasības. 

Programmas 

uzdevumi 

Izglītības procesa rezultātā dot iespējas apgūt šādas zināšanas, prasmes un kompetences: 

1. Novērtēt iekārtu, komunikāciju un telpu gatavību farmaceitiskajai ražošanai atbilstoši konkrētajam darba

uzdevumam.

2. Nodrošināt farmaceitiskās ražošanas higiēnas prasības, ievērojot aizsargapģērba lietošanas prasības klasificētās

telpās atbilstoši telpas gaisa tīrības klasei.

3. Novērtēt esošo ugunsdzēsības līdzekļu daudzumu un veidu atbilstību normatīvajai dokumentācijai.

4. Veikt farmaceitiskās ražošanas procesu, uzturot tehnoloģiskos parametrus atbilstoši ražošanas dokumentācijai un

darba uzdevumam.

5. Noteikt gatavās zāļu formas iznākumu.

6. Veikt neiepakotās zāļu formas marķēšanu atbilstoši normatīvās dokumentācijas prasībām.

7. Veikt gatavo zāļu formu iepakošanu un marķēšanu atbilstoši darba uzdevumam un normatīvās dokumentācijas

prasībām.

8. Ievērot darba un vides aizsardzības noteikumus, kā arī nepieciešamības gadījumā sniegt pirmo palīdzību.

9. Veikt darba uzdevumus, ievērojot darba tiesisko attiecību normas.

10. Apzināties savu atbildību pilsoniskās sabiedrības kontekstā.

11. Sazināties mutiski un rakstiski valsts valodā, lietojot profesionālo terminoloģiju.

12. Sazināties un lietot profesionālo terminoloģiju vienā svešvalodā.

13. Racionāli plānot veicamo darbu secību atbilstoši darba uzdevumu veikšanas grafikam.
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14. Sadarboties, ievērojot profesionālās saskarsmes principus. 

15. Pārliecinoši un droši lietot informācijas un komunikācijas tehnoloģijas darba uzdevuma veikšanai. 

16. Novērtēt un pilnveidot savu profesionālo kvalifikāciju. 

 

Programmas 

apguves kvalitātes 

novērtēšana 

 

Izglītojamie, kuri apguvuši modulārajā programmā profesionālās kvalifikācijas "Farmaceitisko procesu tehniķis" 

ieguvei paredzētos A, B un C daļas moduļus un ieguvuši nepieciešamo zināšanu, prasmju un kompetenču vērtējumu, 

kārto valsts noslēguma pārbaudījumu. 

 

Tālākās izglītības 

iespējas 

 

Izglītojamajiem, apgūstot papildu moduļus atbilstoši "Ķīmiskās rūpniecības un tās saskarnozaru (ķīmija, farmācija, 

biotehnoloģija, vide)" moduļu kartei, iespējams iegūt citu profesionālo kvalifikāciju vai papildu kompetences. 
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"Farmaceitisko procesu tehniķa" 

MODUĻU KARTE 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

C 

B 

A 

Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģiju lietošana 
ražošanas tehnoloģisko 

procesu nodrošināšanā 

10% 

Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība 

(2. līmenis) 

Valodas, kultūras 

izpratne un izpausmes 

(2. līmenis) 

Ķīmisko vielu  

sintezēšana 

10% 

Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība 

(1. līmenis) 

Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģijas 

(2. līmenis) 

Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģijas 

(1. līmenis) 

Sociālās un 

pilsoniskās 

prasmes  

(1. un 2. līmenis) 

Valodas, kultūras 

izpratne un 

izpausmes 

(1. līmenis) 

Ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

nodrošināšana 

25% 

Farmaceitiskās ražošanas 

tehnoloģiskie procesi 

15% 

Ražošanas produktu 

kvalitātes kontroles 

nodrošināšana 

10% 

Sabiedrības un 

cilvēka drošība 

(1. un 2. līmenis) 

Zaļās prasmes Ražošanas telpu, iekārtu, 
ierīču un komunikāciju 

sagatavošana  

darbam ķīmiskajā 

rūpniecībā un tās 

saskarnozarēs 

30% 

30 

Farmaceitisko  

procesu tehniķa  

prakse 

Vielu  

ekstrahēšana 

10% 

Kvalitātes sistēmas  

10% 

Gatavā produkta 

iepakošana un marķēšana 

10% 
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"Farmaceitisko procesu tehniķa" 

PROGRAMMAS ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Ķīmiskās ražošanas tehnoloģiskās ierīces un komunikācijas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.2. Ķīmiskās ražošanas iekārtas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.3. Ugunsdzēsības līdzekļi (mācību) Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.4. Tīrīšanas līdzekļi Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.5. Blīvuma mērīšanas iekārtas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.6. Laboratorijas svari Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.7. Paraugu ņemšanas iekārtas un ierīces Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.8. Magnētiskie maisītāji Atbilstoši programma īstenošanai 

1.9. Žāvēšanas skapis 2 uz grupu 

1.10. Ekstrakcijas iekārtas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.11. Viskozu masu pagatavošanas iekārtas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.12. Paraugu uzglabāšanas iekārtas un ierīces Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.13. Dažādu materiālu un veidu iepakojums kvalitātes kontroles paraugu iepakošanai Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.14. Simulācijas datorprogramma paraugu elektroniskās reģistrēšanas veikšanai Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.15. Iepakošanas iekārta Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.16. Marķēšanas iekārta Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.17. Marķēšanas printeris Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.18. Fasēšanas iekārta Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.19. Interaktīvā tāfele 2 uz grupu 

1.20. Sildītāji Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.21. Žāvētavas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.22. Dators 2 uz grupu 

1.23. Projektors 2 uz grupu 

1.24. Reaktoru, filtru, siltummaiņu, centrifūgu, destilācijas iekārtu, ekstrakcijas iekārtu, žāvētavu maketi No katra veida pa vienam 
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1.25. Simulācijas iekārta "Reaktors ar aprīkojumu" 1 uz grupu 

1.26. Laboratorijas darbos izmantojamie filtri Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.27. Mehāniskie maisītāji Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.28. Kolbu-reaktoru sildierīces-maisītāji Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.29. Dzesinātāji, dažāda tipa Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.30. Dažādu materiālu cauruļvadu paraugi No katra veida pa vienam 

1.31. Dažādu materiālu un dažādas uzbūves armatūras paraugi (krāni, ventiļi, vārsti utt.) No katra veida pa vienam 

1.32. Temperatūras, spiediena, pH mērīšanas ierīces Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.33. Kolektīvie un individuālie aizsardzības līdzekļi Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.34. Kalkulators 25 uz grupu 

1.35. Dators ar atbilstošu programmatūru 20 uz grupu 

1.36. Laboratorijas trauki dažādu tehnoloģisko procesu veikšanai – kolbas, dzesinātāji, filtri Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.37. Destilācijas iekārtas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.38. Simulācijas iekārta "Granulators ar aprīkojumu" 1 uz grupu 

1.39. Sterilizējošie filtri (0,22 µm) Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.40. Homogenizatori Atbilstoši programmas īstenošanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Reaģenti un to DDL  Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.2. Laboratorijas trauki un piederumi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.3. Elektroniskā iekārtu datubāze Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.4. Ķīmiskās ražošanas tehnoloģiskās shēmas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.5. Simulācijas iekārtas "Reaktors ar aprīkojumu" palīgmateriāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.6. Filtrmateriālu paraugi No katra veida pa vienam 

2.7. Darba žurnāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.8. Simulācijas iekārtas "Granulators ar aprīkojumu" palīgmateriāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.9. Sterilizējošo filtrmateriālu paraugi (0,22 µm) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.10. Ķīmisko elementu periodiskās sistēmas tabulas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.11. Palīgmateriāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.12. Etiķešu paraugi kvalitātes kontroles paraugu marķēšanai (visi veidi) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.13. Marķēšanas materiāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.14. Iepakošanas materiāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.15. Gatavā produkta paraugi Atbilstoši programmas īstenošanai 
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2.16. Kasete ar lenti marķierim Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.17. DDL izdrukas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.18. DDL datubāze Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.19. Farmaceitiskās ražošanas tehnoloģiskās shēmas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.20. Standarts LVS ISO 14001:2017 Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.21. LRP vadlīnijas: Eudralex Volume 4, Guideline for Good Manufacturing Practice for Medicinal Products for Human 

and Veterinary Use 

Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.22. Standarts ISO 14644-1:2015, Cleanrooms and associated controlled environments ‒ Part 1: Classification of air 

cleanliness by particle concentration 

Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.23. HACCP (Hazard Analysis and Critical Control Points) vadlīnijas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.24. Standarts ISO 22000:2019 (Food safety management system) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.25. Standarts LVS ISO 9001:2017 Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.26. Iekārtu un ierīču lietošanas instrukcijas Atbilstoši programmas īstenošanai 
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Ķīmijas tehnoloģijas 

<<Modulārās programmas kods, ieraksta izglītības iestāde>> 

(pēc izglītības klasifikācijas) 

Programmas 

veids 
<<Ieraksta izglītības iestāde>> 

Iegūstamā 

kvalifikācija 
Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķis 

Profesionālās 

kvalifikācijas līmenis 
Trešais profesionālās kvalifikācijas līmenis (atbilst ceturtajam Latvijas kvalifikāciju ietvarstruktūras līmenim) 

Prasības attiecībā uz 

iepriekš iegūto izglītību 
<<Ieraksta izglītības iestāde>> 

Pasūtītājs: 

Valsts izglītības satura centrs 

Metodiskais atbalsts: 

Projekts "Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide 

profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes 

nodrošināšanai" 

Dace Vīgante 

Izpildītājs: 

SIA "Komercizglītības centrs" 

Darba grupas vadītājs: 

Tatjana Rezņika 

Darba grupa: 

Iraīda Arvanova, Ingrīda Brakanska, Ivars Dumbravs, 

Igors Jablonskis, Anastasija Jēgermane, Žanna Nesterova, 

Jeļena Pisarjonoka, Sandis Podnieks, Dzintra Saukāne  

Vērtētāji: 

Latvijas Darba devēju konfederācija 

Nozares eksperts: 

Sandra Krivmane  

Latvijas Brīvo arodbiedrību savienība 

Nozares eksperts: 

Sigita Birzniece 

Uz sākumu
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"Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķa" 

PROGRAMMAS APRAKSTS 

 

Programmas 

mērķis 

 

Izglītības procesa rezultātā sagatavot parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķi, kurš patstāvīgi veic tehnoloģisko 

procesu vai tā daļu atbilstoši ražošanas un kvalitātes kontroles dokumentācijai tam paredzētajās iekārtās, lai iegūtu 

kvalitātes prasībām atbilstošu parfimērijas un kosmētikas produktu, organizē darbu parfimērijas un kosmētikas 

ražošanas vienībā, ievērojot darba, vides aizsardzības un labas ražošanas prakses prasības. 

 

Programmas 

uzdevumi 

 

Izglītības procesa rezultātā dot iespējas apgūt šādas zināšanas, prasmes un kompetences: 

1. Sagatavot tehnoloģiskās iekārtas, ierīces, tehnoloģiskās komunikācijas un palīgsistēmas parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas procesam. 

2. Izvērtēt iekārtu un ierīču tehnisko stāvokli, to atbilstību kvalificēšanas/kalibrēšanas prasībām un gatavību darbam 

atbilstoši tehnoloģiskajai instrukcijai. 

3. Ievērot labas ražošanas prakses principus, standartoperāciju procedūras, instrukcijas, citu normatīvo 

dokumentāciju un nodrošināt to izpildi parfimērijas un kosmētikas ražošanas vienībā. 

4. Veikt kosmētiskās masas sagatavošanu atbilstoši tehnoloģiskajai instrukcijai un tās izkraušanu tilpnēs. 

5. Veikt parfimērijas šķidruma sagatavošanu atbilstoši tehnoloģiskajai instrukcijai un tās izkraušanu tilpnēs. 

6. Patstāvīgi un precīzi veikt parfimērijas un kosmētikas izstrādājumu ražošanas tehnoloģisko procesu, pildīt darba 

uzdevumu atbilstoši uzņēmuma plāniem un tehnoloģiskajām instrukcijām. 

7. Lasīt tehnoloģiskās instrukcijas, plānot un uzraudzīt operāciju atbilstību tehnoloģiskajai instrukcijai parfimērijas 

un kosmētikas ražošanas vienībā. 

8. Ievērot izejvielu, materiālu, kosmētiskās masas, parfimērijas šķidruma un izstrādājumu plūsmas. 

9. Atpazīt un nodrošināt nekvalitatīvu izejvielu, materiālu, produktu identifikāciju saskaņā ar standartoperāciju 

procedūrām. 

10. Veikt iekrāvumu aprēķinus, novērtēt procesa materiālo bilanci un produktu iznākumu. 

11. Nodrošināt tehnoloģisko režīmu atbilstoši tehnoloģiskajai instrukcijai, izmantojot atbilstošus mērīšanas un 
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automatizācijas līdzekļus. 

12. Dokumentēt operāciju tehnoloģisko procesu un kontrolēt parfimērijas un kosmētikas ražošanas procesa 

dokumentācijas aizpildīšanu. 

13. Noņemt un noformēt izgatavotās kosmētiskās masas un parfimērijas šķidruma paraugus kvalitātes kontrolei 

atbilstoši instrukcijai. 

14. Plānot, organizēt un uzraudzīt kosmētiskās masas un parfimērijas šķidruma fasēšanas procesa operācijas, 

iepakošanu un marķēšanu atbilstoši tehnoloģiskajai instrukcijai. 

15. Veikt marķēšanu atbilstoši tehnoloģiskajai instrukcijai. 

16. Ievērot un nodrošināt higiēnas prasības un lietot darbam paredzēto apģērbu. 

17. Veikt iekārtu, ierīču tīrīšanu, lietojot tīrīšanas un dezinfekcijas līdzekļus. 

18. Uzturēt tīru un sakoptu darba vidi atbilstoši labas ražošanas prakses un atkritumu apsaimniekošanas 

pamatprincipiem. 

19. Organizēt savu, parfimērijas un kosmētikas ražošanas vienības darbu saskaņā ar termiņiem, resursiem un 

kvalitātes prasībām, demonstrējot patstāvību un ieinteresētību resursu taupīšanā un uzņemoties atbildību par sava 

darba rezultātu. 

20. Sadarboties ar kolēģiem, lietojot pozitīvas saskarsmes prasmes, ievērojot profesionālās un vispārējās ētikas 

principus. 

21. Ievērot darba aizsardzības prasības, veikt darba pienākumus, nekaitējot savai un kolēģu veselībai, izmantojot 

atbilstošus kolektīvos un individuālos aizsardzības līdzekļus. 

22. Atpazīt drošības zīmes un signālus, atbilstoši rīkoties. 

23. Ievērot ugunsdrošības un elektrodrošības noteikumus. 

24. Sniegt pirmo palīdzību. 

25. Izprast un ievērot vides aizsardzības prasības un veikt darba pienākumus, nekaitējot videi. 

26. Pilnveidot zināšanas profesionālajā jomā, iegūt un analizēt jaunu profesionālo informāciju. 

27. Sazināties valsts valodā un vienā svešvalodā. 

28. Lietot profesionālo terminoloģiju valsts valodā un vienā svešvalodā. 

29. Lietot informācijas tehnoloģijas. 

30. Ievērot darba tiesisko attiecību normas. 
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Programmas 

apguves kvalitātes 

novērtēšana 

 

Izglītojamie, kuri apguvuši modulārajā programmā profesionālās kvalifikācijas "Parfimērijas un kosmētikas procesu 

tehniķis" ieguvei paredzētos A, B un C daļas moduļus un ieguvuši nepieciešamo zināšanu, prasmju un kompetenču 

vērtējumu, kārto valsts noslēguma pārbaudījumu. 

 

Tālākās izglītības 

iespējas 

 

Izglītojamajiem, apgūstot papildu moduļus atbilstoši "Ķīmiskās rūpniecības un tās saskarnozaru (ķīmija, farmācija, 

biotehnoloģija, vide)" moduļu kartei, iespējams iegūt citu profesionālo kvalifikāciju vai papildu kompetences. 
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"Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķa" 

MODUĻU KARTE 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

C 

B 

A 

Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģiju lietošana 
ražošanas tehnoloģisko 

procesu nodrošināšanā 

10% 

Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība 

(2. līmenis) 

Valodas, kultūras 

izpratne un izpausmes 

(2. līmenis) 

Parfimērijas un 

kosmētisko līdzekļu 

sensorā novērtēšana 

10% 

Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģijas 

(2. līmenis) 

Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģijas 

(1. līmenis) 

Sociālās un 

pilsoniskās 

prasmes  

(1. un 2. līmenis) 

Valodas, kultūras 

izpratne un 

izpausmes 

(1. līmenis) 

Ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

nodrošināšana 

20% 

Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskie procesi 

20% 

Ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

materiālās bilances 

izveide 

5% 

 

Ražošanas produktu 

kvalitātes kontroles 

nodrošināšana 

10% 

Sabiedrības un 

cilvēka drošība 

(1. un 2. līmenis) 

Zaļās prasmes Ražošanas telpu, iekārtu, 
ierīču un komunikāciju 

sagatavošana  

darbam ķīmiskajā 

rūpniecībā un tās 

saskarnozarēs 

30% 

Parfimērijas un 

kosmētikas tehniķa  

prakse 

Kvalitātes sistēmas 

10% 
Vielu  

ekstrahēšana 

10% 

Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība 

(1. līmenis) 

Gatavā produkta 

iepakošana un 

marķēšana 

5% 
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"Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķa" 

PROGRAMMAS ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Ķīmiskās ražošanas tehnoloģiskās ierīces un komunikācijas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.2. Ķīmiskās ražošanas iekārtas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.3. Ugunsdzēsības līdzekļi (mācību) Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.4. Tīrīšanas līdzekļi Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.5. Laboratorijas iekārtas testēšanai (blīvuma mērītāji, viskozimetri utt.) Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.6. Laboratorijas svari Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.7. Paraugu ņemšanas iekārtas un ierīces Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.8. Magnētiskie maisītāji Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.9. Izkraušanas laboratorijas un ražošanas tilpnes 2 uz grupu 

1.10. Ekstrakcijas iekārtas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.11. Viskozu masu pagatavošanas iekārtas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.12. Paraugu uzglabāšanas iekārtas un ierīces Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.13. Dažādu materiālu un veidu iepakojums kvalitātes kontroles paraugu iepakošanai Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.14. Simulācijas datorprogramma paraugu elektroniskās reģistrēšanas veikšanai Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.15. Iepakošanas iekārta Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.16. Marķēšanas iekārta Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.17. Marķēšanas printeris Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.18. Fasēšanas iekārta Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.19. Interaktīvā tāfele 2 uz grupu 

1.20. Sildītāji Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.21. Žāvētavas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.22. Dators 2 uz grupu 

1.23. Projektors 2 uz grupu 

1.24. Reaktoru, filtru, siltummaiņu, centrifūgu, destilācijas iekārtu, ekstrakcijas iekārtu, žāvētavu maketi No katra veida pa vienam 
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1.25. Simulācijas iekārta "Reaktors ar aprīkojumu" 1 uz grupu 

1.26. Laboratorijas darbos izmantojamie filtri Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.27. Mehāniskie maisītāji Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.28. Kolbu-reaktoru sildierīces-maisītāji Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.29. Dzesinātāji, dažāda tipa Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.30. Dažādu materiālu cauruļvadu paraugi No katra veida pa vienam 

1.31. Dažādu materiālu un dažādas uzbūves armatūras paraugi (krāni, ventiļi, vārsti utt.) No katra veida pa vienam 

1.32. Temperatūras, spiediena, pH mērīšanas ierīces Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.33. Kolektīvie un individuālie aizsardzības līdzekļi Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.34. Kalkulators 25 uz grupu 

1.35. Dators ar atbilstošu programmatūru 20 uz grupu 

1.36. Laboratorijas trauki dažādu tehnoloģisko procesu veikšanai – kolbas, dzesinātāji, filtri Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.37. Destilācijas iekārtas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.38. Kosmētiskās masas pagatavošanas iekārtas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.39. Parfimērijas šķidruma pagatavošanas iekārtas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.40. Kosmētiskās masas un parfimērijas šķidrumu fasēšanas iekārtas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.41. Stikla/nerūsējošā materiāla laboratorijas trauki kosmētiskās masas un parfimērijas šķidruma testēšanai Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.42. Olfaktometrijas iekārtas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Reaģenti un to DDL Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.2. Laboratorijas trauki un piederumi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.3. Elektroniskā iekārtu datubāze Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.4. Ķīmiskās ražošanas tehnoloģiskās shēmas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.5. Simulācijas iekārtas "Reaktors ar aprīkojumu" palīgmateriāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.6. Filtrmateriālu paraugi No katra veida pa vienam 

2.7. Darba žurnāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.8. Augu materiāli (ekstraktu pagatavošanai) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.9. Smaržvielas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.10. Iepakošanas materiāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.11. Periodiskās sistēmas tabulas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.12. Parfimērijas un kosmētisko produktu (izstrādājumu) receptūras Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.13. Etiķešu paraugi kvalitātes kontroles paraugu marķēšanai (visi veidi) Atbilstoši programmas īstenošanai 
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2.14. Marķēšanas materiāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.15. Iepakošanas materiāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.16. Gatavā produkta paraugi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.17. Kasete ar lenti marķierim Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.18. DDL izdrukas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.19. DDL datubāze Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.20. Ražošanas tehnoloģiskās shēmas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.21. LRP vadlīnijas: Eudralex Volume 4, Guideline for Good Manufacturing Practice for Medicinal Products for Human and 

Veterinary Use 

Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.22. Standarts ISO 14644-1:2015, Cleanrooms and associated controlled environments – Part 1: Classification of air 

cleanliness by particle concentration 

Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.23. HACCP (Hazard Analysis and Critical Control Points) vadlīnijas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.24. Standarts ISO 22000:2019 (Food safety management system) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.25. Standarts ISO 9001:2017 (Quality management system) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.26. Standarts LVS ISO 14001:2017 Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.27. Kosmētiskās masas un parfimērijas šķidrumu fasēšanas materiāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.28. Kosmētiskās masas un parfimērijas šķidrumu testeri (paraugi) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.29. Kosmētiskās masas pagatavošanas palīgmateriāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.30. Matu uzbūves, ādas un mutes dobuma uzskates līdzekļi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.31. Smaržu testeri Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.32. Aromātvielu testeri Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.33. Bāzes savienojumi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.34. Vizuālie fizioloģijas plakāti Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.35. Iekārtu un ierīču lietošanas instrukcijas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.36. LVS EN ISO 22716:2008 Atbilstoši programmas īstenošanai 
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Ķīmijas tehnoloģijas 

<<Modulārās programmas kods, ieraksta izglītības iestāde>> 

(pēc izglītības klasifikācijas) 

Programmas 

veids 
<<Ieraksta izglītības iestāde>> 

Iegūstamā 

kvalifikācija 
Ķīmiskās produkcijas ražošanas operators 

Profesionālās 

kvalifikācijas līmenis 
Otrais profesionālās kvalifikācijas līmenis (atbilst trešajam Latvijas kvalifikāciju ietvarstruktūras līmenim) 

Prasības attiecībā uz 

iepriekš iegūto izglītību 
<<Ieraksta izglītības iestāde>> 

Pasūtītājs: 

Valsts izglītības satura centrs 

Metodiskais atbalsts: 

Projekts "Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide 

profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes 

nodrošināšanai" 

Dace Vīgante 

Izpildītājs: 

SIA "Komercizglītības centrs" 

Darba grupas vadītājs: 

Tatjana Rezņika 

Darba grupa: 

Iraīda Arvanova, Ingrīda Brakanska, Ivars Dumbravs, 

Igors Jablonskis, Anastasija Jēgermane, Žanna Nesterova, 

Jeļena Pisarjonoka, Sandis Podnieks, Dzintra Saukāne  

Vērtētāji: 

Latvijas Darba devēju konfederācija 

Nozares eksperts: 

Sandra Krivmane  

Latvijas Brīvo arodbiedrību savienība 

Nozares eksperts: 

Ilga Gavare 

Uz sākumu
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"Ķīmiskās produkcijas ražošanas operatora" 

PROGRAMMAS APRAKSTS 

 

Programmas 

mērķis 

 

Izglītības procesa rezultātā sagatavot ķīmiskās produkcijas ražošanas operatoru, kurš veic ķīmiskās produkcijas 

ražošanas tehnoloģisko procesu vai tā daļu atbilstoši ražošanas dokumentācijai tam paredzētajās iekārtās ar mērķi 

iegūt kvalitātes prasībām atbilstošu ķīmisko produkciju, ievērojot darba un vides aizsardzības, kā arī uzņēmuma 

kvalitātes sistēmu prasības. 

 

Programmas 

uzdevumi 

 

Izglītības procesa rezultātā dot iespējas apgūt šādas zināšanas, prasmes un kompetences: 

1. Patstāvīgi sagatavot darba vietu ķīmiskās produkcijas ražošanas tehnoloģiskajam procesam saskaņā ar 

reglamentējošiem dokumentiem, ievērojot darba aizsardzības un higiēnas prasības. 

2. Izvērtēt tehnoloģisko komunikāciju atbilstību noteiktam ķīmiskās produkcijas ražošanas tehnoloģiskajam 

procesam. 

3. Izvērtēt iekārtu un ierīču tehnisko stāvokli un sagatavot tās darbam. 

4. Izmantot iekārtas ķīmiskās produkcijas ražošanas tehnoloģisko procesu veikšanai, ievērojot to drošas 

ekspluatācijas prasības. 

5. Noteikt ķīmisko izejvielu un materiālu kvalitāti, nosvērt, nomērīt nepieciešamo daudzumu un veikt iekraušanu 

tilpnēs atbilstoši reglamentējošajai dokumentācijai, ievērojot darba un vides aizsardzības prasības. 

6. Patstāvīgi veikt ķīmiskās produkcijas ražošanas tehnoloģisko procesu, uzturot un kontrolējot tā tehnoloģiskos 

parametrus. 

7. Lasīt reglamentējošo dokumentāciju un dokumentēt tehnoloģisko procesu, izmantojot labas ražošanas prakses un 

ķīmijas tehnoloģijas zināšanas. 

8. Patstāvīgi veikt produkta paraugu noņemšanu un sagatavošanu kvalitātes kontrolei. 

9. Sagatavot iepakošanas materiālus, iepakot un marķēt galaproduktu, lietojot atbilstošus kolektīvos un individuālos 

aizsardzības līdzekļus. 

10. Veikt stingrai uzskaitei pakļauto vielu reģistrāciju atbilstoši normatīvajiem dokumentiem. 
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11. Izprast labas ražošanas prakses principus, ievērot tos standartoperāciju procedūrās. 

12. Ievērot darba aizsardzības prasības, veikt darba pienākumus, nekaitējot savai un kolēģu veselībai, izmantojot 

atbilstošus kolektīvos un individuālos aizsardzības līdzekļus. 

13. Rīkoties pirmsavārijas un avārijas situācijās. 

14. Sniegt pirmo palīdzību. 

15. Izprast un ievērot vides aizsardzības prasības un veikt darba pienākumus, nekaitējot videi. 

16. Veikt darbu patstāvīgi un uzņemties atbildību par sava darba rezultātu. 

17. Sadarboties ar darba vadītāju un kolēģiem, lietojot pozitīvas saskarsmes prasmes, un ievērot profesionālās un 

vispārējās ētikas principus. 

18. Pašizglītoties un patstāvīgi pilnveidot profesionālās kompetences. 

19. Sazināties valsts valodā un vienā svešvalodā. 

20. Lietot profesionālo terminoloģiju valsts valodā un vienā svešvalodā. 

21. Lietot informācijas tehnoloģijas. 

22. Ievērot darba tiesisko attiecību normas. 

 

Programmas 

apguves kvalitātes 

novērtēšana 

 

Izglītojamie, kuri apguvuši modulārajā programmā profesionālās kvalifikācijas "Ķīmiskās produkcijas ražošanas 

operators" ieguvei paredzētos A, B un C daļas moduļus un ieguvuši nepieciešamo zināšanu, prasmju un kompetenču 

vērtējumu, kārto valsts noslēguma pārbaudījumu. 

 

Tālākās izglītības 

iespējas 

 

Izglītojamajiem, apgūstot papildu moduļus atbilstoši "Ķīmiskās rūpniecības un tās saskarnozaru (ķīmija, farmācija, 

biotehnoloģija, vide)" moduļu kartei, iespējams iegūt citu profesionālo kvalifikāciju vai papildu kompetences. 

 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Profesionālās izglītības programma "Ķīmijas tehnoloģijas", profesionālā kvalifikācija "Ķīmiskās produkcijas ražošanas operators", 2. profesionālās kvalifikācijas līmenis 

4 

"Ķīmiskās produkcijas ražošanas operatora" 

MODUĻU KARTE

C 

B 

A 

Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģiju lietošana 
ražošanas tehnoloģisko 

procesu nodrošināšanā 

10% 

Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība 

(1. līmenis)

Valodas, kultūras 

izpratne un izpausmes 

(2. līmenis)

Kvalitātes sistēmas 

10%

Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģijas 

(2. līmenis)

Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģijas 

(1. līmenis)

Sociālās un 

pilsoniskās 

prasmes 

(1. līmenis)

Valodas, kultūras 

izpratne un 

izpausmes 

(1. līmenis)

Ražošanas produkta 

sagatavošana 

kvalitātes kontrolei 

10%

Sabiedrības un 

cilvēka drošība 

(1. un 2. līmenis)

Zaļās prasmes Ražošanas telpu, iekārtu, 
ierīču un komunikāciju 

sagatavošana  

darbam ķīmiskajā 

rūpniecībā un tās 

saskarnozarēs  

30% 

Ķīmiskās produkcijas 

ražošanas operatora 

prakse 

Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība 

(2. līmenis)

Gatavā produkta 

iepakošana un 

marķēšana 

10%

Ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

veikšana 

40%
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"Ķīmiskās produkcijas ražošanas operatora" 

PROGRAMMAS ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Ķīmiskās ražošanas tehnoloģiskās ierīces un komunikācijas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.2. Ķīmiskās ražošanas iekārtas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.3. Ugunsdzēsības līdzekļi (mācību) Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.4. Tīrīšanas ierīces Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.5. Blīvuma mērīšanas iekārtas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.6. Laboratorijas svari Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.7. Paraugu ņemšanas iekārtas un ierīces Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.8. Magnētiskie maisītāji Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.9. Žāvēšanas skapis 2 uz grupu 

1.10. Ekstrakcijas iekārtas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.11. Viskozu masu pagatavošanas iekārtas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.12. Paraugu uzglabāšanas iekārtas un ierīces Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.13. Dažādu materiālu un veidu iepakojums kvalitātes kontroles paraugu iepakošanai Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.14. Simulācijas datorprogramma paraugu elektroniskās reģistrēšanas veikšanai Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.15. Iepakošanas iekārta Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.16. Marķēšanas iekārta Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.17. Marķēšanas printeris Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.18. Fasēšanas iekārta Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.19. Interaktīvā tāfele 2 uz grupu 

1.20. Sildītāji Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.21. Žāvētavas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.22. Dators 2 uz grupu 

1.23. Projektors 2 uz grupu 

1.24. Reaktoru, filtru, siltummaiņu, centrifūgu, destilācijas iekārtu, ekstrakcijas iekārtu, žāvētavu maketi No katra veida pa vienam 



 
Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 
 

 

Profesionālās izglītības programma "Ķīmijas tehnoloģijas", profesionālā kvalifikācija "Ķīmiskās produkcijas ražošanas operators", 2. profesionālās kvalifikācijas līmenis 

6 

1.25. Simulācijas iekārta "Reaktors ar aprīkojumu" 1 uz grupu 

1.26. Laboratorijas darbos izmantojamie filtri Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.27. Mehāniskie maisītāji Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.28. Kolbu-reaktoru sildierīces-maisītāji Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.29. Dzesinātāji, dažāda tipa Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.30. Dažādu materiālu cauruļvadu paraugi No katra veida pa vienam 

1.31. Dažādu materiālu un dažādas uzbūves armatūras paraugi (krāni, ventiļi, vārsti utt.) No katra veida pa vienam 

1.32. Temperatūras, spiediena, pH mērīšanas ierīces Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.33. Kolektīvie un individuālie aizsardzības līdzekļi Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.34. Kalkulators 25 uz grupu 

1.35. Dators ar atbilstošu programmatūru 20 uz grupu 

1.36. Laboratorijas trauki dažādu tehnoloģisko procesu veikšanai – kolbas, dzesinātāji, filtri Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.37. Destilācijas iekārtas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Reaģenti un to DDL Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.2. Laboratorijas trauki un piederumi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.3. Elektroniskā iekārtu bāze Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.4. Ķīmiskās ražošanas tehnoloģiskās shēmas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.5. Simulācijas iekārtas "Reaktors ar aprīkojumu" palīgmateriāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.6. Filtrmateriālu paraugi No katra veida pa vienam 

2.7. Darba žurnāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.8. Standarts ISO 22000:2019 (Food safety management system) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.9. Standarts ISO 14001:2017 (Environmental management systems) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.10. Standarts LVS ISO 9001:2017 Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.11. Periodiskās sistēmas tabulas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.12. Tīrīšanas līdzekļi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.13. Etiķešu paraugi kvalitātes kontroles paraugu marķēšanai (visi veidi) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.14. Marķēšanas materiāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.15. Iepakošanas materiāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.16. Gatavā produkta paraugi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.17. Kasete ar lenti marķierim Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.18. DDL izdrukas Atbilstoši programmas īstenošanai 
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2.19. DDL datubāze Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.20. Standarts ISO 14644-1:2015, Cleanrooms and associated controlled environments ‒ Part 1:Classification of air 

cleanliness by particle concentration 

Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.21. HACCP (Hazard Analysis and Critical Control Points) vadlīnijas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.22. LRP vadlīnijas: Eudralex Volume 4, Guideline for Good Manufacturing Practice for Medicinal Products for Human 

and Veterinary Use 

Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.23. Iekārtu un ierīču lietošanas instrukcijas Atbilstoši programmas īstenošanai 
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Ķīmijas tehnoloģijas 

<<Modulārās programmas kods, ieraksta izglītības iestāde>> 

(pēc izglītības klasifikācijas) 

Programmas 

veids 
<<Ieraksta izglītības iestāde>> 

Iegūstamā 

kvalifikācija 
Stikla šķiedras ražošanas operators 

Profesionālās 

kvalifikācijas līmenis 
Otrais profesionālās kvalifikācijas līmenis (atbilst trešajam Latvijas kvalifikāciju ietvarstruktūras līmenim) 

Prasības attiecībā uz 

iepriekš iegūto izglītību 
<<Ieraksta izglītības iestāde>> 

Pasūtītājs: 

Valsts izglītības satura centrs 

Metodiskais atbalsts: 

Projekts "Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide 

profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes 

nodrošināšanai" 

Dace Vīgante 

Izpildītājs: 

SIA "Komercizglītības centrs" 

Darba grupas vadītājs: 

Tatjana Rezņika 

Darba grupa: 

Iraīda Arvanova, Ingrīda Brakanska, Ivars Dumbravs, 

Igors Jablonskis, Anastasija Jēgermane, Žanna Nesterova, 

Jeļena Pisarjonoka, Sandis Podnieks, Dzintra Saukāne  

Vērtētāji: 

Latvijas Darba devēju konfederācija 

Nozares eksperts: 

Sandra Krivmane  

Latvijas Brīvo arodbiedrību savienība 

Nozares eksperts: 

Artūrs Korovkins 

Uz sākumu
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"Stikla šķiedras ražošanas operatora" 

PROGRAMMAS APRAKSTS 

 

Programmas 

mērķis 

 

Izglītības procesa rezultātā sagatavot stikla šķiedras ražošanas operatoru, kurš ražo stikla šķiedras produktus, lietojot 

ražošanas iekārtas; pārrauga stikla šķiedras ražošanas procesu un nodrošina stikla šķiedras produkcijas kvalitāti, 

ievērojot darba un vides aizsardzības prasības. 

 

Programmas 

uzdevumi 

 

Izglītības procesa rezultātā dot iespējas apgūt šādas zināšanas, prasmes un kompetences: 

1. Iepazīties ar stikla šķiedras ražošanas darba uzdevumu un atbilstoši tam sagatavot darba vietu. 

2. Novērtēt stikla šķiedras ražošanas iekārtu tehnisko stāvokli atbilstoši darba drošības prasībām un atbilstīgi savai 

kompetencei novērst ražošanas iekārtu nepilnības. 

3. Lasīt tehniskos dokumentus. 

4. Sakārtot darba vietu, uzsākot un pabeidzot darbu, un atbildīgi nodot informāciju nākamajai maiņai. 

5. Ievērot personāla un darba ar stikla šķiedras produktiem, palīgmateriāliem un iekārtām higiēnas prasības, lietojot 

atbilstošu aizsargapģērbu un citus individuālos aizsardzības līdzekļus. 

6. Iestatīt un regulēt stikla šķiedras ražošanas iekārtas un mainīt nepieciešamos ražošanas iekārtu elementus. 

7. Izveidot un atdalīt stikla šķiedras filamentus, novēršot stikla šķiedras kompleksā pavediena defektus. 

8. Izvilkt un komplektēt stikla šķiedras filamentus kompleksajos pavedienos atbilstoši sortimentam. 

9. Uztīt uz spoles stikla šķiedras pavedienu, saskaņojot ražošanas procesa uzsākšanu. 

10. Pārraudzīt stikla šķiedras ražošanas procesu un nodrošināt stikla šķiedras pavediena kvalitāti. 

11. Vizuāli novērtēt gatavās stikla šķiedras produkcijas kvalitāti un veikt tās gala apstrādi. 

12. Ievērot darba un vides aizsardzības noteikumus, kā arī nepieciešamības gadījumā sniegt pirmo palīdzību. 

13. Veikt darba uzdevumus, ievērojot darba tiesisko attiecību normas. 

14. Apzināties savu atbildību pilsoniskas sabiedrības kontekstā. 

15. Sazināties mutiski un rakstiski valsts valodā, lietojot profesionālo terminoloģiju. 

16. Sazināties un lietot profesionālo terminoloģiju vienā svešvalodā. 
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17. Sadarboties, ievērojot profesionālās saskarsmes principus. 

18. Lietot informācijas un komunikācijas tehnoloģijas darba uzdevuma veikšanai. 

19. Novērtēt un pilnveidot savu profesionālo kvalifikāciju. 

 

Programmas 

apguves kvalitātes 

novērtēšana 

 

Izglītojamie, kuri apguvuši modulārajā programmā profesionālās kvalifikācijas "Stikla šķiedras ražošanas operators" 

ieguvei paredzētos A, B un C daļas moduļus un ieguvuši nepieciešamo zināšanu, prasmju un kompetenču vērtējumu, 

kārto valsts noslēguma pārbaudījumu. 

 

Tālākās izglītības 

iespējas 

 

Izglītojamajiem, apgūstot papildu moduļus atbilstoši "Ķīmiskās rūpniecības un tās saskarnozaru (ķīmija, farmācija, 

biotehnoloģija, vide)" moduļu kartei, iespējams iegūt citu profesionālo kvalifikāciju vai papildu kompetences. 
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"Stikla šķiedras ražošanas operatora" 

MODUĻU KARTE 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

C 

B 

A 

Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģiju lietošana 
ražošanas tehnoloģisko 

procesu nodrošināšanā 

10% 

Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība 

(1. līmenis) 

Valodas, kultūras 

izpratne un izpausmes 

(2. līmenis) 

Stikla šķiedras 

ražošanas procesu 

robotizācija un 
automatizācija 

10% 

Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģijas 

(2. līmenis) 

Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģijas 

(1. līmenis) 

Sociālās un 

pilsoniskās 

prasmes 

(1. līmenis) 

Valodas, kultūras 

izpratne un 

izpausmes 

(1. līmenis) 

Stikla šķiedras 

ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

sagatavošana darbam 

20% 

Stikla šķiedras 

pavediena  

veidošana 

10% 

Stikla šķiedras 

pavediena  

uztīšana 

10% 

Sabiedrības un 

cilvēka drošība 

(1. un 2. līmenis) 

Zaļās prasmes Ražošanas telpu, iekārtu, 
ierīču un komunikāciju 

sagatavošana darbam 

ķīmiskajā rūpniecībā un 

tās saskarnozarēs 

30% 

Stikla šķiedras  

ražošanas operatora 

prakse 

Stikla šķiedras 

produkcijas gala 

apstrāde 

10% 

Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība 

(2. līmenis) 

Stikla šķiedras 

ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

kontrole 

10% 
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"Stikla šķiedras ražošanas operatora" 

PROGRAMMAS ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Ķīmiskās ražošanas tehnoloģiskās ierīces un komunikācijas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.2. Ķīmiskās ražošanas iekārtas Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.3. Ugunsdzēsības līdzekļi (mācību) Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.4. Tīrīšanas līdzekļi Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.5. Laboratorijas svari Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.6. Stikla šķiedras ražošanas iekārta* Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.7. Eļļotāja ruļļi* Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.8. Pavedienu savācēji* Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.9. Pavedienu izklājēji* Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.10. Dažāda veida manšetes (tukšās spoles)* Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.11. Nazis Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.12. Spoles ar uztītu stikla šķiedras pavedienu (dažāda kvalitāte un apstrāde)* Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.13. Svari (stikla šķiedras pavedienu spoļu svēršanai) Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.14. Stikla šķiedras ražošanas daļēji robotizētās un automatizētās iekārtas* Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.15. Dators 2 uz grupu 

1.16. Projektors 2 uz grupu 

1.17. Kolektīvie un individuālie aizsardzības līdzekļi Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.18. Kalkulators 25 uz grupu 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Eļļotāju paraugi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.2. Sortimentu kartes/darba uzdevuma paraugi* Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.3. Elektroniskā iekārtu datubāze Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.4. Tehniskās dokumentācijas paraugs* Atbilstoši programmas īstenošanai 
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2.5. Videomateriāls (par ķīmisko šķiedru ražošanu/izvilkšanu) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.6. Komplekso stikla šķiedras pavedienu paraugi (dažādās ražošanas stadijās) No katra veida pa vienam 

2.7. Darba žurnāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.8. Stikla šķiedras pavedieni Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.9. Tehnoloģiskā reglamenta, iekārtu lietošanas instrukciju un sortimentu karšu paraugi/piemēri* Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.10. Etiķetes ar marķējumiem Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.11. Iekārtas tīrīšanas materiāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.12. Stikla šķiedras ražošanas daļēji robotizēto un automatizēto iekārtu lietošanas instrukcijas* Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.13. Marķēšanas materiāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.14. Iepakošanas materiāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.15. DDL izdrukas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.16. DDL datubāze Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.17. Iekārtu un ierīču lietošanas instrukcijas Atbilstoši programmas īstenošanai 

*Uzņēmumā 
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Modulis "Ražošanas telpu, iekārtu, ierīču un komunikāciju sagatavošana darbam ķīmiskajā rūpniecībā un tās saskarnozarēs" 

MODUĻA "Ražošanas telpu, iekārtu, ierīču un komunikāciju sagatavošana 

darbam ķīmiskajā rūpniecībā un tās saskarnozarēs" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas sagatavot ražošanas telpas, iekārtas, ierīces un komunikācijas darba procesam. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Sagatavot ražošanas telpas, iekārtas, ierīces un komunikācijas darba procesam.

2. Novērtēt ražošanas iekārtu, ierīču un komunikāciju tehnisko stāvokli un gatavību darbam.

3. Sagatavot darba vietu darba uzsākšanai un sakārtot darba vietu, beidzot darbu.

4. Uzturēt ražošanas tehnoloģiskās iekārtas tīrībā un kārtībā.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Moduļa "Ražošanas telpu, iekārtu, ierīču un komunikāciju sagatavošana darbam ķīmiskajā rūpniecībā un tās saskarnozarēs" ieejas 

nosacījums ir iegūta pamatizglītība. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Ražošanas telpu, iekārtu, ierīču un komunikāciju sagatavošana darbam ķīmiskajā rūpniecībā un tās saskarnozarēs" apguves 
noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu, kura laikā atbilstoši darba aprakstam novērtē telpu un komunikāciju atbilstību darbam, 

sagatavo un pārbauda ražošanas iekārtas. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Ražošanas telpu, iekārtu, ierīču un komunikāciju sagatavošana darbam ķīmiskajā rūpniecībā un tās saskarnozarēs" ir 

pamatmodulis visu pārējo moduļu apguvei. 

Modulis "Ražošanas telpu, iekārtu, ierīču un komunikāciju sagatavošana darbam ķīmiskajā rūpniecībā un tās saskarnozarēs" ir 

apgūstams programmas A daļā. 

Uz sākumu
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Modulis "Ražošanas telpu, iekārtu, ierīču un komunikāciju sagatavošana darbam ķīmiskajā rūpniecībā un tās saskarnozarēs" 

MODUĻA "Ražošanas telpu, iekārtu, ierīču un komunikāciju sagatavošana darbam ķīmiskajā rūpniecībā 

un tās saskarnozarēs" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: sagatavot

ražošanas telpas,

iekārtas, ierīces un

komunikācijas darba

procesam.

Zina: ražošanas telpu, 

iekārtu, ierīču un 

komunikāciju 

sagatavošanas 

prasības; telpu, iekārtu, 

ierīču un komunikāciju 

sagatavošanas 

specifiku ķīmiskajai 

ražošanai un tās 

saskarnozarēm; darba 

un vides aizsardzības 

prasības, strādājot ar 

iekārtām, ierīcēm un 

komunikācijām; 

nozares normatīvo 

aktu prasības, veicot 

telpu, iekārtu, ierīču un 

komunikāciju 

sagatavošanu darba 

procesam. 

1.1. Ražošanas telpu 

sagatavošana 

ražošanai. 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Ražošanas telpu 

sagatavošanas prasību 

normatīvā 

dokumentācija. 

Sagatavo ražošanas 

telpas ķīmiskajai 

ražošanai un tās 

saskarnozarēm. 

Sagatavo ražošanas 

telpas ķīmiskajai 

ražošanai un tās 

saskarnozarēm, 

izskaidrojot telpu 

sagatavošanas prasības. 

Individuālais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam sagatavo telpu 

ķīmiskajai ražošanai. 

1.1.2. Ražošanas telpu 

iedalījums pēc 

bīstamības klases un 

prasībām gaisa tīrībai. 

Sagatavo darbam 

ražošanas telpu, 

ievērojot normatīvo 

aktu prasības gaisa 

tīrībai, un izskaidro 

ražošanas telpu 

iedalījumu pēc 

bīstamības klases, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Patstāvīgi sagatavo 

ražošanas telpu ar 

reglamentētām 

prasībām gaisa tīrībai 

un izskaidro 

sagatavošanas 

noteikumus, secību un 

telpu iedalījumu pēc 

bīstamības klases, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iepazīstas ar 

konkrētās darba vietas 

iedalījumu pēc bīstamības vai 

gaisa tīrības klases un veic 

telpu sagatavošanu darbam. 1.1.3. Ražošanas telpu ar 

reglamentētu gaisa tīrību 

sagatavošana darbam. 

1.1.4. Ražošanas iekārtu, 

ierīču un komunikāciju 

sagatavošana darba 

procesam. 

Sagatavo ražošanas 

iekārtas, ierīces un 

komunikācijas darba 

procesam atbilstoši 

sagatavošanas 

noteikumiem. 

Sagatavo ražošanas 

iekārtas, ierīces un 

komunikācijas darba 

procesam, izskaidrojot 

to sagatavošanas 

prasības. 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par tēmu 

"Ražošanas iekārtu, ierīču un 

komunikāciju sagatavošana 

darba procesam". 

Individuālais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam sagatavo 
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Modulis "Ražošanas telpu, iekārtu, ierīču un komunikāciju sagatavošana darbam ķīmiskajā rūpniecībā un tās saskarnozarēs" 

Izprot: ražošanas telpu, 

iekārtu, ierīču un 

komunikāciju 

sagatavošanas nozīmi 

efektīva tehnoloģiskā 

procesa nodrošināšanā. 

ražošanas iekārtas 

(simulācijas), ierīces un 

komunikācijas darba 

procesam. 

1.1.5. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

sagatavojot ražošanas 

iekārtas, ierīces un 

komunikācijas darba 

procesam. 

Piemēro darba un 

vides aizsardzības 

prasības, sagatavojot 

ražošanas iekārtas, 

ierīces un 

komunikācijas darba 

procesam. 

Piemēro darba un vides 

aizsardzības prasības, 

sagatavojot ražošanas 

iekārtas, ierīces un 

komunikācijas darba 

procesam. Izskaidro 

darba un vides 

aizsardzības prasību 

ievērošanas nozīmi. 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par tēmu 

"Darba un vides aizsardzības 

prasības, sagatavojot 

ražošanas iekārtas, ierīces un 

komunikācijas darba 

procesam". 

2. Spēj: novērtēt

ražošanas iekārtu,

ierīču un komunikāciju

tehnisko stāvokli un

gatavību darbam.

Zina: ķīmiskās 

ražošanas iekārtu, 

ierīču un komunikāciju 

veidus un 

ekspluatācijas 

prasības; iekārtu, ierīču 

un komunikāciju 

tehniskā stāvokļa 

novērtēšanas metodes; 

darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot iekārtu, ierīču 

un komunikāciju 

novērtēšanu. 

Izprot: ražošanas 

iekārtu, ierīču un 

komunikāciju tehniskā 

stāvokļa novērtēšanas 

2.1. Ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

komunikācijas. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

komunikācijas, to veidi. 

Nosauc ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

komunikāciju veidus. 

Raksturo ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

komunikāciju veidus. 

Praktiskais darbs 

elektroniskajā 

vidē, diskusija. 

Izglītojamie elektroniskajā 

datubāzē iepazīstas ar 

iespējamajām ražošanas 

komunikācijām un diskutē 

par tēmu "Ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

komunikāciju lietojums". 

2.1.2. Ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

komunikāciju vizuālais 

novērtējums. 

Novērtē ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

komunikācijas 

atbilstoši darba 

uzdevumam, 

ievērojot darba 

aizsardzības prasības. 

Novērtē ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

komunikācijas, 

izskaidrojot 

novērtējuma kārtību. 

Ievēro darba 

aizsardzības prasības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam veic ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

komunikāciju vizuālo 

novērtējumu, ievērojot darba 

aizsardzības prasības. 

2.1.3. Ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

komunikāciju tehniskais 

novērtējums. 

Novērtē ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

komunikācijas 

atbilstoši darba 

uzdevumam, 

ievērojot darba 

aizsardzības prasības. 

Novērtē ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

komunikācijas 

atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot 

darba aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

novērtēšanas 

nepieciešamību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam veic ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

komunikāciju tehnisko 

novērtējumu, ievērojot darba 

aizsardzības prasības. 
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Modulis "Ražošanas telpu, iekārtu, ierīču un komunikāciju sagatavošana darbam ķīmiskajā rūpniecībā un tās saskarnozarēs" 

nozīmi efektīva 

ķīmiskā ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

veikšanā. 

2.2. Ražošanas 

iekārtu un ierīču 

tehniskais stāvoklis. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Ražošanas iekārtu 

un ierīču tehniskā 

stāvokļa kritēriji. 

Nosauc ražošanas 

iekārtu un ierīču 

tehniskā stāvokļa 

kritērijus. 

Izskaidro ražošanas 

iekārtu un palīgiekārtu 

tehniskā stāvokļa 

kritērijus. 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par tēmu 

"Ražošanas iekārtu un ierīču 

tehniskā stāvokļa kritēriju 

nozīme efektīvā ražošanas 

procesa nodrošināšanā". 

 

2.2.2. Ražošanas iekārtu 

un ierīču tehniskā 

stāvokļa vizuālā 

novērtēšana. 

Vizuāli novērtē 

ražošanas iekārtu un 

ierīču tehnisko 

stāvokli atbilstoši 

darba uzdevumam, 

ievērojot darba 

aizsardzības prasības. 

Vizuāli novērtē 

ražošanas iekārtu un 

ierīču tehnisko 

stāvokli, ievērojot 

darba aizsardzības 

prasības. 

Izskaidro novērtējuma 

paņēmienus. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pirms darba 

uzsākšanas vizuāli novērtē 

ražošanas iekārtas tehnisko 

stāvokli atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot darba 

aizsardzības prasības. 

Novērojumus reģistrē 

protokolā. 

2.3. Ražošanas 

iekārtu, ierīču un 

tehnisko 

komunikāciju 

gatavība darbam. 

 

(5% moduļa kopējā 

apjoma) 

2.3.1. Ražošanas iekārtu, 

ierīču un tehnisko 

komunikāciju gatavības 

darbam novērtēšana. 

Novērtē ražošanas 

iekārtu, ierīču un 

tehnisko 

komunikāciju 

gatavību darbam. 

Novērtē ražošanas 

iekārtu, ierīču un 

tehnisko komunikāciju 

gatavību darbam, 

izskaidrojot 

novērtēšanas 

nepieciešamību 

efektīvā ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

veikšanā. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam veic ražošanas 

iekārtu, ierīču un tehnisko 

komunikāciju pārbaudi pirms 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa veikšanas. 

2.3.2. Ražošanas iekārtu 

un cauruļvadu zemējuma 

pārbaude, ievērojot darba 

aizsardzības prasības. 

Pārbauda ražošanas 

elektroiekārtu un 

cauruļvadu 

zemējumu, ievērojot 

darba aizsardzības 

prasības. 

Pārbauda ražošanas 

elektroiekārtu un 

cauruļvadu zemējumu, 

ievērojot darba 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro pārbaudes 

nepieciešamību. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic ražošanas 

elektroiekārtu un cauruļvadu 

zemējuma pārbaudi, ievērojot 

darba aizsardzības prasības. 

Darbības protokolē. 
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Modulis "Ražošanas telpu, iekārtu, ierīču un komunikāciju sagatavošana darbam ķīmiskajā rūpniecībā un tās saskarnozarēs" 

3. Spēj: sagatavot 
darba vietu darba 
uzsākšanai un sakārtot 
darba vietu, beidzot 

darbu.

Zina: ražošanas telpu, 

iekārtu, ierīču, 

komunikāciju un 

personsikās higiēnas 

prasības; darba 

drošības noteikumus, 

vides aizsardzības 

prasības, individuālo 

un kolektīvo 

aizsardzības līdzekļu 

lietošanas prasības, 

sagatavojot darba 

vietu. 

Izprot: darba drošības 

noteikumu, ražošanas 

telpu, iekārtu, 

komunikāciju un 

personiskās higiēnas 

prasību un vides 

aizsardzības prasību 

ievērošanas nozīmi 

darba vietas 

nodrošināšanā. 

3.1. Darba vietas 

sagatavošana darbam 

un sakārtošana pēc 

darba. 

(5% moduļa kopējā 

apjoma) 

3.1.1. Ražošanas telpu 

uzkopšana. 

Apraksta ražošanas 

telpu uzkopšanu 

atbilstoši ražošanas 

telpu higiēnas 

standartiem, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Veic ražošanas telpu 

uzkopšanu atbilstoši 

ražošanas telpu 

higiēnas standartiem, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic ražošanas 

telpu uzkopšanu pirms un pēc 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

atbilstoši ražošanas telpu 

higiēnas standartiem, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Darbības protokolē. 

3.1.2. Ražošanas telpu 

tīrīšanas līdzekļi. 

Lieto dotos tīrīšanas 

līdzekļus ražošanas 

telpu apkopē 

atbilstoši darba 

uzdevumam, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Izvēlas un lieto 

atbilstošus tīrīšanas 

līdzekļus ražošanas 

telpu apkopē, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro tīrīšanas 

līdzekļu iedarbību un 

izmantojumu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie lieto tīrīšanas 

līdzekļus ražošanas telpu 

tīrīšanai atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot darba 

un vides aizsardzības 

prasības. 

3.2. Ražošanas ekārtu 

un tehnoloģisko 

ikomunikāciju 

savienošana un 

atvienošana. 

(15% moduļa kopējā 

apjoma) 

3.2.1. Ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

shēmu veidi 

savienošanas un 

atvienošanas darbību 

veikšanai. 

Nosauc ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

shēmas elementu 

savienojumu veidus. 

Raksturo ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

shēmas elementu 

savienošanas veidus, 

izskaidrojot 

tehnoloģisko shēmu 

nepieciešamību iekārtu 

un komunikāciju 

savienošanā un 

atvienošanā. 

Analīze, pārrunas. Izglītojamie veic ražošanas 

tehnoloģiskā procesa shēmu 

analīzi. Pabeidzot to, pārrunā 

analīzes rezultātus un 

secinājums. 

3.2.2. Ražošanas iekārtu 

un tehnoloģisko 

komunikāciju 

savienošanas un 

atvienošanas veidi. 

Nosauc ražošanas 

iekārtu un 

tehnoloģisko 

komunikāciju 

savienošanas un 

atvienošanas veidus. 

Nosauc un raksturo 

ražošanas iekārtu un 

tehnoloģisko 

komunikāciju 

savienošanas un 

atvienošanas veidus, 

izskaidrojot 

savienošanas un 

atvienošanas 

Diskusija. Izglītojamie iepazīstas ar 

ražošanas iekārtu un 

tehnoloģisko komunikāciju 

shēmām un diskutē par 

jautājumu, kā tiek savienotas 

un atvienotas shēmās 

ražošanas iekārtas un 

komunikācijas. 
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nepieciešamību. 

 

3.2.3. Ražošanas iekārtu 

un tehnoloģisko 

komunikāciju 

savienošana. 

Savieno ražošanas 

iekārtas un 

tehnoloģiskās 

komunikācijas 

atbilstoši darba 

uzdevumam, 

ievērojot darba 

aizsardzības prasības. 

Savieno ražošanas 

iekārtas un 

tehnoloģiskās 

komunikācijas, 

ievērojot darba 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro savienošanas 

secību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie savieno 

ražošanas iekārtu ar 

palīgiekārtām un 

tehnoloģiskajām 

komunikācijām atbilstoši 

darba uzdevumam, ievērojot 

darba aizsardzības prasības. 

Veiktās darbības atzīmē 

protokolā. 

 

3.2.4. Ražošanas iekārtu 

un tehnoloģisko 

komunikāciju 

atvienošana. 

Atvieno ražošanas 

iekārtas un 

tehnoloģiskās 

komunikācijas pēc 

darba veikšanas 

atbilstoši darba 

uzdevumam, 

ievērojot darba 

aizsardzības prasības. 

Atvieno ražošanas 

iekārtas un 

tehnoloģiskās 

komunikācijas pēc 

darba veikšanas, 

ievērojot darba 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro atvienošanas 

secību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc ražošanas  

tehnoloģiskā procesa 

veikšanas atvieno ķīmiskās 

ražošanas iekārtu, 

palīgiekārtas un 

tehnoloģiskās komunikācijas 

atbilstoši darba uzdevumam, 

ievērojot darba aizsardzības 

prasības. Veiktās darbības 

atzīmē protokolā.  

 

3.2.5. Ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

hermētiskums. 

Pārbauda ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

hermētiskumu 

atbilstoši 

reglamentētajām 

prasībām, ievērojot 

darba aizsardzības 

prasības. 

Pārbauda ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

hermētiskumu 

atbilstoši 

reglamentētajām 

prasībām, ievērojot 

darba aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

hermētiskuma nozīmi, 

veicot ražošanas 

tehnoloģisko procesu. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic ražošanas 

iekārtu hermētiskuma 

pārbaudi, ievērojot darba 

aizsardzības prasības. Veiktās 

darbības atzīmē protokolā. 

3.3. Higiēnas 

prasības. 

 

(15% moduļa kopējā 

apjoma) 

3.3.1. Higiēnas prasības 

ražošanas telpām. 

Nosauc higiēnas 

prasības ražošanas 

telpām.  

Izskaidro higiēnas 

prasības ražošanas 

telpām. 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par tēmu 

"Higiēnas prasības ražošanas 

telpām un to ievērošanas 

nozīme". 
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3.3.2. Higiēnas prasības 

personālam. 

Nosauc higiēnas 

prasības personālam. 

Izskaidro higiēnas 

prasības personālam. 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par tēmu 

"Higiēnas prasības 

personālam un to ievērošanas 

nozīme kvalitatīva ražošanas 

produkta iegūšanā". 

 

3.3.3. Individuālo un 

kolektīvo aizsardzības 

līdzekļu lietošanas 

prasības, sagatavojot 

darba vietu. 

Lieto individuālos un 

kolektīvos 

aizsardzības 

līdzekļus, sagatavojot 

darba vietu. 

Izvēlas un lieto 

individuālos un 

kolektīvos aizsardzības 

līdzekļus un izskaidro 

individuālo un 

kolektīvo aizsardzības 

līdzekļu lietošanas 

prasības, sagatavojot 

darba vietu. 

 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par tēmu 

"Individuālo un kolektīvo 

aizsardzības līdzekļu 

lietošana" un atbild uz 

jautājumu, kuru darbu veicot 

jālieto aizsardzības līdzekļi 

un kādi. 

3.4. Aseptiskie darba 

paņēmieni ražošanā. 

 

(5% moduļa kopējā 

apjoma) 

3.4.1. Sterilizācijas 

metodes. 

Nosauc sterilizācijas 

metodes. 

Raksturo sterilizācijas 

metodes. 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par tēmu 

"Sterilizācijas metodes 

ķīmiskās ražošanas telpās". 

 

3.4.2. Aseptisko 

paņēmienu izmantošana 

ražošanas telpās. 

Izmanto aseptiskos 

paņēmienus 

ražošanas telpās, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Izmanto aseptiskos 

paņēmienus ražošanas 

telpās, ievērojot darba 

un vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

aseptiskuma nozīmi. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izmanto 

aseptiskos paņēmienus 

ražošanas telpās, sagatavojot 

iekārtas ražošanas procesa 

veikšanai, ievēro darba un 

vides aizsardzības prasības. 

4. Spēj: uzturēt 

ražošanas 

tehnoloģiskās iekārtas 

tīrībā un kārtībā. 

 

Zina: ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

uzbūvi, darbības 

principus; ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

tīrīšanas paņēmienus, 

4.1. Ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

uzturēšana tīrībā un 

kārtībā. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Ražošanas 

tehnoloģiskās iekārtas, to 

veidi, uzbūve un darbība. 

Nosauc ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

veidus. 

Raksturo ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

veidus, uzbūvi un 

darbības principus. 

Diskusija. Izglītojamie apraksta 

ražošanas tehnoloģiskās 

iekārtas un diskutē par 

jautājumu, kādas funkcijas 

veic konkrētā ražošanas 

iekārta. 

 

4.1.2. Rūpnieciskās 

tīrīšanas līdzekļi un to 

veidi. 

Nosauc rūpnieciskās 

tīrīšanas līdzekļus. 

Raksturo rūpnieciskās 

tīrīšanas līdzekļus, 

analizējot to tīrīšanas 

īpašības. 

Prezentācija. Izglītojamie sagatavo 

prezentāciju par tēmu 

"Tīrīšanas līdzekļi 

rūpniecībā". Prezentē to. 
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tīrīšanas līdzekļus; 

darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

tīrīšanu. 

 

Izprot: ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

tīrības uzturēšanas 

nozīmi produkta 

kvalitātes 

nodrošināšanā un 

produkta piesārņojuma 

iespēju novēršanā. 

4.1.3. Ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

tīrīšana. 

Apraksta ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

tīrīšanas veidus. 

Analizē ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

tīrīšanas veidus. 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par tēmu 

"Ražošanas tehnoloģisko 

iekārtu tīrīšanas 

nepieciešamība". 

 

Nosauc tīrīšanas 

līdzekļus, ko izmanto 

ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

apkopē. 

Izskaidro atšķirības 

starp dažādiem 

tīrīšanas līdzekļiem, ko 

izmanto ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

apkopē. 

Referāts. Izglītojamie raksta referātu 

par tīrīšanas līdzekļu 

izmantošanu ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu tīrīšanā, 

apkopojot informāciju par 

tīrīšanas līdzekļu sastāvu. 

 

4.1.4. Ražošanas 

tehnoloģisko 

komunikāciju tīrīšanas 

kārtība. 

Tīra ražošanas 

tehnoloģiskās 

komunikācijas 

atbilstoši darba 

uzdevumam, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

 

Tīra ražošanas 

tehnoloģiskās 

komunikācijas, 

izmantojot piemērotus 

tīrīšanas līdzekļus un 

ievērojot tīrīšanas 

kārtību, darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic ražošanas 

tehnoloģisko komunikāciju 

tīrīšanu atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot darba 

un vides aizsardzības 

prasības. 

4.1.5. Ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

tīrīšanas kārtība. 

Tīra ražošanas 

tehnoloģiskās 

iekārtas, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Tīra ražošanas 

tehnoloģiskās iekārtas, 

izmantojot piemērotus 

tīrīšanas līdzekļus un 

ievērojot tīrīšanas 

kārtību, darba un vides 

aizsardzības prasības. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam veic ražošanas 

tehnoloģiskās iekārtas 

tīrīšanu, ievērojot darba un 

vides aizsardzības prasības. 

 

 

Ieteicamie avoti 
Bartušēviča A. Kritiskās domāšanas mācību metodes ķīmijā. – Rīga: LU, 2004. 

Kaļķis V, Roja Ž. Darba vides riska faktori un strādājošo veselības aizsardzība. – Rīga: Elpa, 2001. 

Lagzdiņš Ģ. E. Pamatkurss elektrotehnikā. – Rīga: Jumava, 2008. 

Osipovs L. Ķīmijas tehnoloģijas pamatprocesi un aparāti. – Rīga: Zvaigzne, 1991. 

Uzņēmuma normatīvā dokumentācija par spiediena un elektroiekārtu ekspluatācijas noteikumiem. 

Uzņēmuma normatīvā dokumentācija par tīrīšanas, sterilizācijas un dekontaminēšanas darbu veikšanas noteikumiem. 

Elektrodrošības, ugunsdrošības un sprādzienbīstamības normatīvie akti.  
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Darba aizsardzības materiāli [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: http://stradavesels.lv/materiali/ 

Informatīvais materiāls "Zini, ar ko strādā! Prasības ķīmisko vielu marķēšanai" [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: 

http://stradavesels.lv/Uploads/2019/01/09/13_2018_Brosura_ZINI_AR_KO_STRADA_WWW.pdf 

Atgādne "Darba aizsardzības prasības darbā ar ķīmiskajām vielām un maisījumiem" [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: 

http://stradavesels.lv/Uploads/2018/03/20/329_2017_Atgadne_stradajot_ar_kimiskam_vielam.pdf 

Darba aizsardzības prasības darbā ar ķīmiskajām vielām un maisījumiem [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: http://osha.lv/lv/topics/index.stm/#kimiskas vielas 

Tīrīšanas un dezinfekcijas līdzekļu drošības datu lapas. 
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MODUĻA "Ražošanas telpu, iekārtu, ierīču un komunikāciju sagatavošana darbam ķīmiskajā rūpniecībā un tās 

saskarnozarēs"  

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Ražošanas tehnoloģiskās ierīces un komunikācijas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.2. Ražošanas iekārtas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.3. Ugunsdzēsības līdzekļi (mācību) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.4. Tīrīšanas līdzekļi un to drošības datu lapas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.5. Kolektīvie un individuālie aizsardzības līdzekļi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Elektroniskā iekārtu bāze Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Ražošanas tehnoloģiskās shēmas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Dators 1 uz grupu 

2.4. Projektors 1 uz grupu 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšana" 

MODUĻA "Ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis Sekmēt izglītojamā spējas nodrošināt ķīmiskās ražošanas tehnoloģisko procesu, ievērojot darba un vides aizsardzības prasības. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Novērtēt un sagatavot izejvielas un materiālus ķīmiskās ražošanas tehnoloģiskajam procesam.

2. Veikt stingrai uzskaitei pakļauto vielu reģistrāciju atbilstoši normatīvajiem dokumentiem.

3. Nodrošināt ķīmiskās ražošanas tehnoloģisko procesu atbilstoši ražošanas dokumentācijai un darba uzdevumam.

4. Kontrolēt ķīmiskās ražošanas tehnoloģiskā procesa parametrus atbilstoši normatīvās dokumentācijas prasībām.

5. Novērtēt ķīmiskās ražošanas tehnoloģiskā procesa rezultātus.

6. Precīzi dokumentēt ķīmiskās ražošanas tehnoloģiskā procesa norisi un novirzes.

7. Patstāvīgi strādāt klasificētajās telpās.

8. Piemērot standartoperāciju procedūras un citas reglamentējošās instrukcijas, veicot ražošanas tehnoloģisko procesu.

9. Ievērot labas ražošanas prakses principus, veicot ražošanas tehnoloģisko procesu.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Modulis "Ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšana" ir apgūstams pēc moduļa "Ražošanas telpu, iekārtu, ierīču un komunikāciju 

sagatavošana darbam ķīmiskajā rūpniecībā un tās saskarnozarēs". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšana" apguves rezultātā izglītojamais kārto pārbaudījumu, kura laikā atbilstoši 

darba uzdevumam veic ražošanas tehnoloģiskā procesa stadiju (vai tās daļu), piemērojot ražošanas tehnoloģisko dokumentāciju un 

normatīvos aktus un ievērojot darba un vides aizsardzības prasības. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšana" ir apgūstams programmas B daļā kvalifikācijām "Ķīmisko procesu 

tehniķis", "Farmaceitisko procesu tehniķis", "Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķis". 

Modulis "Ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšana" ir ieejas nosacījums moduļa "Ražošanas tehnoloģisko procesu materiālās 

bilances izveide" apguvei kvalifikācijai "Ķīmisko procesu tehniķis", moduļa "Farmaceitiskās ražošanas tehnoloģiskie procesi" 

apguvei kvalifikācijai "Farmaceitisko procesu tehniķis"; moduļa "Parfimērijas un kosmētikas ražošanas tehnoloģiskie procesi apguvei 

kvalifikācijai "Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķis". 

Uz sākumu
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MODUĻA "Ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: novērtēt un 

sagatavot izejvielas un 

materiālus ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskajam 

procesam. 

 

Zina: izejvielu un 

materiālu fizikāli 

ķīmiskās īpašības, 

uzglabāšanas 

noteikumus, izejvielu 

un materiālu 

novērtēšanas metodes 

un sagatavošanas 

specifiku. 

 

Izprot: izejvielu un 

materiālu sagatavošanas 

un novērtēšanas nozīmi 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

efektivitātē. 

1.1. Izejvielu un materiālu 

klasifikācija un 

uzglabāšanas noteikumi. 

 

(10% no moduļa kopējā 

apjoma) 

1.1.1. Izejvielu un materiālu 

klasifikācijas principi. 

Nosauc izejvielu un 

materiālu 

klasifikācijas 

principus. 

Nosauc un izskaidro 

izejvielu un 

materiālu 

klasifikācijas 

principus. 

Darbs ar tekstu 

(informāciju). 

Prezentācija. 

Izglītojamie atlasa un 

apkopo informāciju par 

izejvielām un 

materiāliem atbilstoši 

darba uzdevumam, 

sistematizē to un 

sagatavo prezentāciju 

par konkrēto izejvielu 

vai materiālu. 

 

1.1.2. Izejvielu un materiālu 

fizikāli ķīmiskās īpašības. 

Nosauc izejvielu un 

materiālu fizikāli 

ķīmiskās īpašības. 

Nosauc un raksturo 

izejvielu un 

materiālu fizikāli 

ķīmiskās īpašības. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie sadalās 

grupās pa diviem un 

atbilstoši darba 

uzdevumam veic 

laboratorijas darbu 

"Izejvielu un materiālu 

fizikāli ķīmisko īpašību 

izpēte". Pabeidzot 

darbu, aizpilda 

protokolu. 

 

1.1.3. Izejvielu un materiālu 

uzglabāšanas noteikumi. 

Nosauc izejvielu un 

materiālu 

uzglabāšanas 

noteikumus. 

Nosauc un izskaidro 

izejvielu un 

materiālu 

uzglabāšanas 

noteikumus. 

Darbs ar tekstu 

(informāciju). 

Prezentācija. 

Izglītojamie atlasa un 

apkopo informāciju par 

izejvielu un materiālu 

uzglabāšanas 

noteikumiem atbilstoši 

darba uzdevumam, 
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sistematizē to un 

sagatavo prezentāciju 

par konkrētās izejvielas 

vai materiāla 

uzglabāšanas 

noteikumiem.  

 

1.2. Izejvielu un materiālu 

novērtēšana un 

sagatavošana ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskajam 

procesam. 

 

(10% no moduļa kopējā 

apjoma) 

1.2.1. Izejvielu un materiālu 

novērtēšanas metodes 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskajam procesam. 

 

Novērtē izejvielu un 

materiālu atbilstību 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

prasībām pēc to 

tehniskās 

specifikācijas 

rādītājiem un 

drošības datu lapām, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Novērtē izejvielu un 

materiālu atbilstību 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa prasībām 

pēc to tehniskās 

specifikācijas 

rādītājiem un 

drošības datu lapām, 

izskaidrojot to 

ietekmi uz produkta 

iznākumu un 

kvalitāti un 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam 

novērtē izejvielu 

(piem., NaCl 10% 

šķīduma) un materiālu 

(piem., filtrmateriālu) 

atbilstību ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa prasībām pēc to 

tehniskās specifikācijas 

rādītājiem un drošības 

datu lapas, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

1.2.2. Izejvielu un materiālu 

tehniskā specifikācija un 

drošības datu lapas. 

 

1.2.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, veicot 

izejvielu un materiālu 

novērtēšanu ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskajam 

procesam. 

1.2.4. Izejvielu un materiālu 

sagatavošana ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskajam 

procesam. 

 

Sagatavo izejvielas 

un materiālus 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskajam 

procesam, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības 

prasības. 

Sagatavo izejvielas 

un materiālus 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskajam 

procesam, 

izskaidrojot to 

sagatavošanas 

kārtību un ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības 

prasības. 

Praktiskais darbs. 

Prezentācija. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam 

sagatavo izejvielas 

(piem., HCl 10% 

šķīdumu) un materiālus 

(piem., filtrmateriālu) 

konkrētā ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa posma 

veikšanai, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Pēc uzdevuma izpildes 

izglītojamie sagatavo 

prezentāciju par 

izejvielu un materiālu 

sagatavošanas kārtību 

1.2.5. Darba un vides 

aizsardzības prasības, veicot 

izejvielu un materiālu 

sagatavošanu ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskajam 

procesam. 
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un darba un vides 

aizsardzības prasībām 

konkrētā ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa posma 

veikšanai. 

 

2. Spēj: veikt stingrai 

uzskaitei pakļauto vielu 

reģistrāciju atbilstoši 

normatīvajiem 

dokumentiem. 

 

Zina: stingrai uzskaitei 

pakļautās vielas un to 

īpašības, stingrai 

uzskaitei pakļauto vielu 

dokumentēšanas 

normatīvos aktus un 

prasības. 

 

Izprot: stingrai uzskaitei 

pakļauto vielu 

izlietošanas 

dokumentēšanas 

procedūras 

nepieciešamību 

kīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskajā procesā. 

2.1. Stingrai uzskaitei 

pakļauto vielu izlietošana. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.1.1. Stingrai uzskaitei 

pakļautās vielas un to 

īpašības. 

Nosauc stingrai 

uzskaitei pakļautās 

vielas. 

Nosauc un raksturo 

stingrai uzskaitei 

pakļautās vielas un 

to īpašības. 

Referāts. Izglītojamie sagatavo 

referātu par konkrētu 

stingrai uzskaitei 

pakļauto vielu un tās 

īpašībām. 

 

2.1.2. Stingrai uzskaitei 

pakļauto vielu izlietošanas 

noteikumi. 

Nosauc stingrai 

uzskaitei pakļauto 

vielu izlietošanas 

noteikumus. 

Nosauc un izskaidro 

stingrai uzskaitei 

pakļauto vielu 

izlietošanas 

noteikumus. 

 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par 

tēmu "Stingrai uzskaitei 

pakļauto vielu 

izlietošanas noteikumi". 

2.2. Stingrai uzskaitei 

pakļauto vielu izlietošanas 

reģistrācija. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.2.1. Stingrai uzskaitei 

pakļauto vielu izlietošanas 

dokumentēšanas noteikumi. 

Dokumentē stingrai 

uzskaitei pakļauto 

vielu izlietojumu 

atbilstoši to 

izlietošanas 

dokumentēšanas 

noteikumiem. 

Dokumentē stingrai 

uzskaitei pakļauto 

vielu izlietojumu 

atbilstoši to 

izlietošanas 

dokumentēšanas 

noteikumiem, 

pamato pierakstus 

un izskaidro stingrai 

uzskaitei pakļauto 

vielu izlietošanas 

dokumentēšanas 

procedūras 

nepieciešamību 

tehnoloģiskajā 

procesā. 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par 

tēmu "Stingrai uzskaitei 

pakļauto vielu 

izlietošanas 

dokumentēšanas 

noteikumi". 

 

2.2.2. Stingrai uzskaitei 

pakļauto vielu izlietojumu 

fiksējošās dokumentācijas 

noformēšana. 

Grupu darbs. Izglītojamie sadalās 

grupās un atbilstoši 

darba uzdevumam 

noformē "Stingrai 

uzskaitei pakļauto vielu 

izlietošanas reģistrācijas 

žurnālu", veicot tajā 

pierakstus par doto 

stingrai uzskaitei 

pakļauto vielu 

izlietošanu. 

 

3. Spēj: nodrošināt 

ķīmiskās ražošanas 

3.1. Ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

3.1.1. Ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

Nosauc ražošanas 

tehnoloģisko 

Nosauc un izskaidro 

ražošanas 

Darbs ar tekstu 

(informāciju). 

Izglītojamie atlasa un 

apkopo informāciju par 
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tehnoloģisko procesu 

atbilstoši ražošanas 

dokumentācijai un 

darba uzdevumam. 

 

Zina: ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa (t.sk. 

siltumapmaiņas) 

nodrošināšanas 

principus, 

reglamentētos 

tehnoloģiskā režīma 

parametrus, darba un 

vides aizsardzības 

prasības, veicot 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu. 

 

Izprot: ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

atsevišķu posmu un 

tehnoloģiskā režīma 

ievērošanas nozīmi 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa norisē un gala 

rezultāta iegūšanā. 

klasifikācija un veikšanas 

principi. 

 

(10% no moduļa kopējā 

apjoma) 

klasifikācija. procesu 

klasifikācijas 

principus. 

tehnoloģisko 

procesu 

klasifikācijas 

principus. 

konkrētu ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

atbilstoši darba 

uzdevumam, 

sistematizē informāciju 

un veido ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

procesuālo shēmu. 

 

3.1.2. Siltumapmaiņas 

procesu veidi. Ražošanas 

tehnoloģisko procesu siltuma 

bilances izveide. 

Izveido ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

siltuma bilanci 

atbilstoši 

siltumapmaiņas 

procesa veidam. 

Izveido ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa siltuma 

bilanci atbilstoši 

siltumapmaiņas 

procesa veidam. 

Izskaidro siltuma 

bilances 

izveidošanas 

kārtību. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam 

izveido konkrēta 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa (piem., 

destilācijas) siltuma 

bilanci. Darba 

rezultātus (aprēķinus) 

fiksē darba lapās. 

3.1.3. Ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

veikšanas principi. 

 

Veic ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu, ievērojot 

tehnoloģisko 

režīmu, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Veic ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu, ievērojot 

tehnoloģisko 

režīmu, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa īpatnības. 

Virtuāls 

laboratorijas 

darbs ar 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu 

simulācijas 

programmatūru. 

Grupu darbs. 

Izglītojamie sadalās 

grupās un atbilstoši 

darba uzdevumam 

virtuāli veic ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

(piem., ekstrakciju), 

izmantojot ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

simulācijas programmu. 

Pabeidzot darbu, 

aizpilda protokolu. 

Katra grupa mutiski 

prezentē darba 

rezultātus un apmainās 

viedokļiem. 

 

3.1.4. Darba un vides 

aizsardzības prasības, veicot 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu. 

3.2. Reglamentētie 

tehnoloģiskā režīma 

parametri. 

 

(5% no moduļa kopējā 

3.2.1. Ražošanas 

tehnoloģiskā procesa režīma 

parametri, to ietekme uz 

iekārtu konstrukcijas izvēli, 

procesa norisi, produkta 

Novērtē 

reglamentētos 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

režīma parametrus. 

Novērtē 

reglamentētos 

ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa režīma 

Virtuāls 

laboratorijas 

darbs. 

Grupu darbs. 

Izglītojamie sadalās 

grupās pa diviem un 

atbilstoši darba 

uzdevumam novērtē 

ražošanas tehnoloģiskā 
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apjoma) iznākumu un kvalitāti. parametrus, 

izskaidrojot to 

ietekmi uz produkta 

iznākumu un 

kvalitāti. 

procesa (piem., 

destilācijas) parametrus 

virtuālā vidē, 

izmantojot ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

simulācijas programmu. 

Darba rezultātus atzīmē 

protokolā. 

3.2.2. Ražošanas 

tehnoloģiskā procesa režīma 

parametru novērtēšanas 

metodes. 

4. Spēj: kontrolēt

ķīmiskās ražošanas

tehnoloģiskā procesa

parametrus atbilstoši

normatīvās

dokumentācijas

prasībām.

Zina: ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa parametru 

reglamentētās normas, 

parametru pieļaujamās 

novirzes, to regulēšanas 

noteikumus, ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģisko 

procesa dokumentāciju, 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izprot: ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa parametru 

kontrolēšanas un 

uzturēšanas nozīmi 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

norisē. 

4.1. Ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

reglamentētās normas un 

pieļaujamās novirzes, to 

regulēšanas noteikumi, 

normatīvie dokumenti. 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

4.1.1. Ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

parametru pieļaujamo 

noviržu no reglamentētajām 

normām novērtēšana. 

Novērtē ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

pieļaujamās novirzes 

no reglamentētajām 

normām. 

Novērtē ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa pieļaujamās 

novirzes no 

reglamentētajām 

normām atbilstoši 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa 

dokumentācijai, 

izskaidrojot 

tehnoloģiskā 

procesa 

reglamentēto normu 

vērtību nozīmi un to 

ietekmi uz 

tehnoloģisko 

procesu. 

Darbs ar tekstu 

(ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa 

dokumentāciju). 

Pārrunas. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam veic 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

(piem., sintēzes) 

dokumentācijas analīzi, 

novērtējot pieļaujamās 

novirzes no 

reglamentētajām 

normām. Pēc uzdevuma 

izpildes izglītojamie 

pārrunā iegūtos 

rezultātus. 

4.1.2. Ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa noviržu 

regulēšanas noteikumi un 

kārtība. 

Regulē ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

novirzes, ievērojot 

regulēšanas kārtību 

un ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu normatīvās 

dokumentācijas 

prasības. 

Regulē ķīmiskās  

ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa novirzes, 

ievērojot 

regulēšanas kārtību 

un ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu normatīv;as 

dokumentācijas 

prasības. Izskaidro 

ķīmiskās ražošanas 

Virtuāls 

laboratorijas 

darbs. 

Grupu darbs. 

Darbs ar 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu 

normatīvo 

dokumentāciju. 

Pārrunas. 

Izglītojamie sadalās 

grupās un atbilstoši 

darba uzdevumam veic 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa noviržu 

regulēšanu, izmantojot 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu simulācijas 

programmu. Pēc darba 

izpildes aizpilda 

protokolu, ierakstot tajā 

veiktās darbības 
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tehnoloģiskā 

procesa noviržu 

regulēšanas 

nepieciešamību. 

atbilstoši ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu normatīvās 

dokumentācijas 

prasībām. Pēc 

uzdevuma izpildes 

izglītojamie pārrunā 

apkopoto informāciju. 

4.2. Ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

parametru normu kontroles 

ietekme uz tehnoloģiskā 

procesa norisi. 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

4.2.1. Ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

parametru normu kontrole. 

Kontrolē ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

parametru normas 

atbilstoši ražošanas 

dokumentācijai. 

Kontrolē ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa parametru 

normas atbilstoši 

ražošanas 

dokumentācijai, 

izskaidrojot 

parametru kontroles 

nozīmi tehnoloģiskā 

procesa norisē. 

Laboratorijas 

darbs. 

Pārrunas. 

Izglītojamie sadalās 

grupās pa divi un 

atbilstoši darba 

uzdevumam veic 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

parametru normu 

kontroli. Aizpilda darba 

protokolu, ierakstot tajā 
ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

parametrus. Pabeidzot 

darbu, pārrunā iegūtos 

rezultātus. 

5. Spēj: novērtēt

ķīmiskās ražošanas

tehnoloģiskā procesa

rezultātus.

Zina: ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa norisi, rezultātu 

novērtēšanas un 

apstrādes metodes, 

rezultātu novērtēšanas 

kārtību un rīcību 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa rezultātu 

neatbilstības gadījumā. 

Izprot: ķīmiskās 

5.1. Ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

rezultātu apstrādes 

metodes. 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

5.1.1. Ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

rezultātu apstrādes metodes. 

Nosauc ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

rezultātu apstrādes 

metodes. 

Nosauc ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa rezultātu 

apstrādes metodes, 

raksturo to 

lietojumu. 

Situācijas 

analīze. 

Izglītojamie sadalās 

grupās pa divi, 

iepazīstas ar doto 

situācijas aprakstu un 

analizē to. Atbilstoši 

darba uzdevumam un 

situācijas analīzei 

nosaka lietojamo 

ražošanas procesa 

rezultātu apstrādes 

metodi. 

5.1.2. Ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

rezultātu apstrādes metožu 

lietojums. 

Apstrādā ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

rezultātus, 

izmantojot doto 

Apstrādā ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa rezultātus, 

izmantojot vairākas 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam veic 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

rezultātu apstrādi, 
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ražošanas tehnoloģiskā 

procesa rezultātu 

novērtēšanas nozīmi 

gatavā produkta 

kvalitātes 

nodrošināšanā. 

apstrādes metodi. apstrādes metodes. izmantojot vairākas 

apstrādes metodes. 

Darba rezultātus fiksē 

protokolā. 

5.2. Ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

rezultātu novērtēšanas 

kārtība un rīcība ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

rezultātu neatbilstības 

gadījumā. 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

5.2.1. Ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

rezultātu novērtēšanas 

kārtība. 

Novērtē ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

rezultātus atbilstoši 

novērtēšanas 

kārtībai; ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

rezultātu 

neatbilstības 

gadījumā rīkojas 

saskaņā ar 

normatīvo 

dokumentāciju. 

Novērtē ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa rezultātus 

atbilstoši 

novērtēšanas 

kārtībai; ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa rezultātu 

neatbilstības 

gadījumā rīkojas 

saskaņā ar 

normatīvo 

dokumentāciju. 

Izskaidro ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa rezultātu 

novērtēšanas 

kārtību. 

Virtuāls 

laboratorijas 

darbs ar 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu 

simulācijas 

programmu. 

Izglītojamie saskaņā ar 
darba uzdevumu veic 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

(piem., sintēzes) 

rezultātu novērtēšanu 

atbilstoši novērtēšanas 

kārtībai, izmantojot 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu simulācijas 

programmu. Ja 

konstatēta ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa rezultātu 

neatbilstība, rīkojas 

saskaņā ar normatīvo 

dokumentāciju. 

Pabeidzot darbu, 

aizpilda protokolu. 

5.2.2. Rīcība ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa rezultātu 

neatbilstības gadījumā. 

6. Spēj: precīzi

dokumentēt ķīmiskās

ražošanas tehnoloģiskā

procesa norisi un

novirzes.

Zina: ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa norises posmus 

un novirzes, to 

dokumentēšanas 

noteikumus, pierakstu 

6.1. Ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

norises posmi un novirzes. 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

6.1.1. Ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

normatīvā dokumentācija. 

Nosauc dotā 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

norises posmus 

atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai. 

Nosauc un secīgi 

raksturo dotā 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa norises 

posmus atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai. 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par 

tēmu "Ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa (piem., furagīna 

iegūšana) norises 

posmi" un atbilstoši 

diskusijas rezultātiem 

izveido ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa procesuālo 

shēmu. 
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Modulis "Ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšana" 

veikšanas prasības. 

 

Izprot: ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa precīzas un 

savlaicīgas 

dokumentēšanas nozīmi 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa efektīvā norisē. 

6.1.2. Ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

novirzes un to izpausmes. 

Nosauc iespējamās 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

novirzes un to 

izpausmes atbilstoši 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

normatīvajai 

dokumentācijai. 

Nosauc un raksturo 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa novirzes un 

to izpausmes 

atbilstoši ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa 

normatīvajai 

dokumentācijai. 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par 

tēmu "Ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa novirzes un to 

izpausmes". 

Diskusijas jautājumi: 

1. Iespējamās novirzes 

konkrētā ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

posmā. 

2. Noviržu izpausmes. 

 

6.2. Ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

norises un noviržu 

dokumentēšana. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

6.2.1. Ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa norises 

un noviržu dokumentēšanas 

noteikumi. 

 

Dokumentē 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

norisi un novirzes. 

Dokumentē 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa norisi un 

novirzes, pamato 

veiktos pierakstus. 

Izskaidro ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa norises un 

noviržu 

dokumentēšanas 

būtību un 

nepieciešamību 

tehnoloģiskajā 

procesā. 

Diskusija. Izglītojamie apmainās 

viedokļiem par 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

norises un noviržu 

dokumentēšanas 

noteikumiem un 

dokumentēšanas nozīmi 

kvalitatīva produkta 

iegūšanā. 

 

6.2.2. Ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa norises 

un novirzes fiksējošās 

dokumentācijas 

noformēšana. 

Grupu darbs. Izglītojamie pēc 

diskusijas sadalās 

grupās pa divi un 

atbilstoši darba 

uzdevumam un 

dokumentēšanas 

noteikumiem noformē 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa norises un 

noviržu darba žurnālu, 

veicot tajā pierakstus 

par ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

norisi un tā laikā 

novērotajām novirzēm. 
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Modulis "Ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšana" 

7. Spēj: patstāvīgi 

strādāt klasificētajās 

telpās. 

 

Zina: telpu 

klasifikācijas veidus un 

principus, darba 

aizsardzības un 

personiskās higiēnas 

prasības, strādājot 

klasificētajās telpās. 

 

Izprot: klasificēto telpu 

iedalījuma nozīmi un 

telpu klasifikācijas 

neievērošanas ietekmi 

uz kvalitatīvu produktu 

iegūšanu. 

7.1. Telpu klasifikācijas 

veidi un principi. 

 

(10% no moduļa kopējā 

apjoma) 

7.1.1. Ražošanas telpu veidi 

un to iedalījuma principi. 

Nosauc ražošanas 

telpu veidus un to 

iedalījuma 

principus. 

Nosauc ražošanas 

telpu veidus un 

izskaidro to 

iedalījuma 

principus. 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par 

tēmu "Ražošanas telpu 

klasifikācijas principi". 

Diskusijas jautājumi: 

1. Ražošanas telpu 

veidi. 

2. Ražošanas telpu 

klasifikācijas principi. 

 

7.2. Ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

normatīvā dokumentācija, 

strādājot klasificētajās 

telpās. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

7.2.1. Ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

normatīvās dokumentācijas 

prasības, strādājot 

klasificētajās telpās. 

 

Veic ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu 

klasificētajās telpās, 

ievērojot normatīvās 

dokumentācijas 

prasības, darba 

aizsardzības un 

personīgās higiēnas 

prasības. 

Veic ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu 

klasificētajās telpās, 

ievērojot normatīvās 

dokumentācijas 

prasības, darba 

aizsardzības un 

personīgās higiēnas 

prasības. Izskaidro 

darba īpatnības 

klasificētajās telpās. 

Virtuāls 

laboratorijas 

darbs ar 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu 

simulācijas 

programmatūru. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam 

virtuāli veic ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu klasificētajā 

telpā (piem., 

iepakošanu), izmantojot 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu simulācijas 

programmu. Pabeidzot 

darbu, aizpilda 

protokolu. Katra grupa 

mutiski prezentē sava 

darba rezultātus un 

apmainās viedokļiem. 

 

7.2.2. Darba aizsardzības un 

personīgās higiēnas prasības, 

strādājot klasificētajās telpās. 

8. Spēj: piemērot 

standartoperāciju 

procedūras un citas 

reglamentējošās 

instrukcijas, veicot 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģisko procesu. 

 

Zina: standartoperāciju 

procedūru un citu 

reglamentējošo 

instrukciju 

piemērošanas 

nosacījumus, 

standartoperāciju 

procedūru un citu 

8.1. Standartoperāciju 

procedūru un citu 

reglamentējošo instrukciju 

veidi un to piemērošanas 

nosacījumi. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

8.1.1. Standartoperāciju 

procedūras un to 

piemērošanas nosacījumi. 

Piemēro 

standartoperāciju 

procedūras, 

ievērojot to 

nosacījumus 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskajā 

procesā. 

Piemēro 

standartoperāciju 

procedūras, 

izskaidro to 

piemērošanas 

nosacījumus, veicot 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu. 

Prezentācija. Izglītojamie sadalās 

grupās pa divi un 

atbilstoši dotajam 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

aprakstam sagatavo 

prezentāciju par procesa 

standartoperāciju 

procedūrām. Prezentē 

to. 

 

8.1.2. Reglamentējošo 

instrukciju veidi un to 

piemērošanas nosacījumi. 

Piemēro 

reglamentējošās 

instrukcijas, 

ievērojot to 

nosacījumus 

Piemēro 

reglamentējošās 

instrukcijas, 

ievērojot to 

nosacījumus 

Prezentācija. Izglītojamie sadalās 

grupās pa divi un 

atbilstoši dotajam 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa aprakstam 



11 

Modulis "Ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšana" 

reglamentējošo 

instrukciju prasības 

dažāda veida 

uzņēmumos. 

Izprot: standartoperāciju 

procedūru un citu 

reglamentējošo 

instrukciju prasību 

nozīmi, veicot ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu. 

ražošanas 

tehnoloģiskajā 

procesā. 

ražošanas 

tehnoloģiskajā 

procesā. Raksturo 

reglamentējošo 

instrukciju veidus. 

sagatavo prezentāciju 

par procesā 

lietojamajām 

reglamentējošām 

instrukcijām. Prezentē 

to. 

9. Spēj: ievērot labas

ražošanas prakses

principus, veicot

ķīmiskās ražošanas

tehnoloģisko procesu.

Zina: labas ražošanas 

prakses un kvalitātes 

nodrošināšanas 

principus. 

Izprot: labas ražošanas 

prakses ievērošanas 

nozīmi kvalitatīva 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa nodrošināšanā. 

9.1. Labas ražošanas 

prakses un kvalitātes 

nodrošināšanas principi. 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

9.1.1. Labas ražošanas 

prakses reglamentējošie 

dokumenti. 

Ievēro labas 

ražošanas prakses 

principus, veicot 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu. 

Ievēro labas 

ražošanas prakses 

principus, veicot 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu, un raksturo 

labas ražošanas 

prakses ievērošanas 

nozīmi. 

Darbs ar tekstu. 

Prezentācija. 

Izglītojamie apkopo 

informāciju par labas 

ražošanas prakses 

principu normatīvajiem 

dokumentiem 

konkrētajā ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskajā procesā. 

Atbilstoši apkopotajai 

informācijai sagatavo 

prezentāciju. 

9.1.2. Kvalitātes 

nodrošināšanas principus 

reglamentējošie dokumenti. 

Ievēro kvalitātes 

nodrošināšanas 

principus 

reglamentējošo 

dokumentu prasības, 

veicot ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu. 

Ievēro kvalitātes 

nodrošināšanas 

principus 

reglamentējošo 

dokumentu prasības, 

veicot ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu. Izskaidro 

to lietojumu. 

Darbs ar tekstu. 

Pārrunas. 

Izglītojamie apkopo 

informāciju par 

kvalitātes 

nodrošināšanas 

principus 

reglamentējošajiem 

dokumentiem 

konkrētajā ražošanas 

tehnoloģiskajā procesā 

un pārrunā to lietošanu. 
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Modulis "Ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšana" 

Ieteicamie avoti 
CLP Regula (CE) 1272/2008. 

Izejvielu un materiālu drošības datu lapas. 

Ķīmijas tehnoloģijas procesu simulācijas programma [skatīts 2019. gada 11. februārī]. Pieejams: http://www.chemstations.com 

LRP vadlīnijas: Eudralex Volume 4, Guideline for Good Manufacturing Practice for Medicinal Products for Human and Veterinary Use. 

Osipovs L. Ķīmijas tehnoloģijas pamatprocesi un aparāti. ‒ Rīga: Zvaigzne, 1991. 

Ozoliņš J. Siltuma apmaiņas procesi ķīmijas tehnoloģijā. ‒ Rīga: RTU izdevniecība, 2013. 

Strakovs A, Dzenītis J., Jevharitska N. Ārstniecības vielu ķīmija un tehnoloģija. ‒ Rīga: RTU izdevniecība, 2007. 

Ražošanas tehnoloģiskā procesa normatīvā dokumentācija un normatīvie akti. 

Дытнерский Ю. Процессы и аппараты химической технологии. ‒ Москва: Химия, 2002. 

Darba aizsardzības materiāli [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: http://stradavesels.lv/materiali/ 

Informatīvais materiāls "Zini, ar ko strādā! Prasības ķīmisko vielu marķēšanai" [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: 

http://stradavesels.lv/Uploads/2019/01/09/13_2018_Brosura_ZINI_AR_KO_STRADA_WWW.pdf 

Atgādne "Darba aizsardzības prasības darbā ar ķīmiskajām vielām un maisījumiem" [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: 

http://stradavesels.lv/Uploads/2018/03/20/329_2017_Atgadne_stradajot_ar_kimiskam_vielam.pdf 

EudraLex "Eiropas Kopienas Zāļu tiesiskais regulējums", 4. sējums [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: https://www.zva.gov.lv/archive/doc_upl/Volume_4_GMP_Annex_7-4-

20140226.pdf 
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Modulis "Ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšana" 

MODUĻA "Ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 
 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Reaktoru, filtru, siltummaiņu, centrifūgu, destilācijas iekārtu, ekstrakcijas iekārtu, žāvētavu maketi No katra veida pa vienam 

1.2. Apaļkolbas, koniskās kolbas 50 uz grupu 

1.3. Simulācijas iekārta "Reaktors ar aprīkojumu" 1 uz grupu 

1.4. Laboratorijas darbos izmantojamie filtri Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.5. Mehāniskie maisītāji 15 uz grupu 

1.6. Kolbu-reaktoru sildierīces-maisītāji Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.7. Dzesinātāji, dažāda tipa 25 uz grupu 

1.8. Dažādu materiālu cauruļvadu paraugi No katra veida pa vienam 

1.9. Dažādu materiālu un dažādas uzbūves armatūras paraugi No katra veida pa vienam 

1.10. Temperatūras, spiediena, pH mērīšanas ierīces Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.11. Individuālie aizsardzības līdzekļi Katram izglītojamajam –

komplekts 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Reaģenti un to drošības datu lapas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Simulācijas iekārtas "Reaktors ar aprīkojumu" palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Filtrmateriālu paraugi No katra veida pa vienam 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Parfimērijas un kosmētikas ražošanas tehnoloģiskie procesi" 

MODUĻA "Parfimērijas un kosmētikas ražošanas tehnoloģiskie procesi" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas veikt parfimērijas un kosmētikas ražošanas tehnoloģiskos procesus, ievērojot darba un vides aizsardzības 

prasības. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 
1. Veikt kosmētiskās masas sagatavošanu ražošanas tehnoloģiskajam procesam atbilstoši tehnoloģiskajai instrukcijai.
2. Veikt kosmētiskās masas izkraušanu tilpnēs atbilstoši tehnoloģiskajai instrukcijai.
3. Veikt parfimērijas šķidruma sagatavošanu ražošanas tehnoloģiskajam procesam atbilstoši tehnoloģiskajai instrukcijai.
4. Veikt parfimērijas šķidruma izkraušanu tilpnēs atbilstoši tehnoloģiskajai instrukcijai.
5. Ievērot izejvielu, materiālu, kosmētiskās masas, parfimērijas šķidruma un izstrādājumu plūsmu.

6. Identificēt nekvalitatīvas izejvielas, materiālus vai produktus saskaņa ar standartoperāciju procedūrām.
7. Nodrošināt parfimērijas un kosmētikas ražošanas tehnoloģisko režīmu atbilstoši tehnoloģiskajai instrukcijai.
8. Fasēt kosmētisko masu un parfimērijas šķidrumu atbilstoši tehnoloģiskajai instrukcijai.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Modulis "Parfimērijas un kosmētikas ražošanas tehnoloģiskie procesi" ir apgūstams pēc moduļa "Ražošanas tehnoloģisko procesu 

nodrošināšana". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Parfimērijas un kosmētikas ražošanas tehnoloģiskie procesi" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu, kura 

laikā atbilstoši darba uzdevumam veic parfimērijas un kosmētikas tehnoloģiskā procesa stadiju (daļu), piemērojot ražošanas 

tehnoloģisko dokumentāciju un normatīvos aktus. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Parfimērijas un kosmētikas ražošanas tehnoloģiskie procesi" ir apgūstams programmas B daļā kvalifikācijas "Parfimērijas 

un kosmētikas procesu tehniķis" iegūšanai. 

Modulis "Parfimērijas un kosmētikas ražošanas tehnoloģiskie procesi" ir ieejas nosacījums moduļa "Ražošanas tehnoloģisko procesu 

materiālās bilances izveide" apguvei. 

Uz sākumu
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Modulis "Parfimērijas un kosmētikas ražošanas tehnoloģiskie procesi" 

MODUĻA "Parfimērijas un kosmētikas ražošanas tehnoloģiskie procesi" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: veikt 

kosmētiskās masas 

sagatavošanu 

ražošanas 

tehnoloģiskajam 

procesam atbilstoši 

tehnoloģiskajai 

instrukcijai. 

 

Zina: kosmētisko masu 

veidus un to 

sagatavošanas 

ražošanas 

tehnoloģiskajam 

procesam prasības, 

metodes, tehnoloģisko 

dokumentāciju, darba 

un vides aizsardzības 

prasības. 

 

Izprot: kosmētisko 

masu sagatavošanas 

nozīmi kvalitatīvai 

kosmētisko masu 

izgatavošanai. 

1.1. Kosmētiskās 

masas klasifikācija. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Kosmētiskās 

produkcijas veidi. 

Nosauc kosmētiskās 

produkcijas veidus. 

Nosauc (klasificē) un 

raksturo kosmētiskās 

produkcijas veidus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saņem attēlus ar 

kosmētisko produkciju un 

sagrupē dotos kosmētikas 

produktus atbilstoši 

klasifikācijas grupām. 

 

1.1.2. Kosmētisko masu 

veidi. 

Nosauc kosmētisko 

masu veidus pēc 

konsistences. 

Nosauc un raksturo 

kosmētiskās masas 

veidus pēc 

konsistences. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saņem 

kosmētiskās produkcijas 

paraugus (testerus), sagrupē 

tos atbilstoši iedalījumam pēc 

konsistences, pamatojot 

iedalījuma vietu. 

 

1.2. Kosmētika un 

cilvēka organisms. 

 

(8% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Ādas uzbūve un 

funkcijas. 

Nosauc ādas tipus un 

nosaka, kāda 

kosmētika ir 

piemērota konkrētam 

ādas tipam. 

Nosauc ādas tipus un 

nosaka, kāda kosmētika 

ir piemērota konkrētam 

ādas tipam. Izskaidro 

ādas funkcijas. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši dotajai 

situācijai analizē ādas uzbūvi 

un funkcijas. Pamatojoties uz 

kosmētiskās masas sastāvu, 

piedāvā atbilstošāko 

kosmētikas veidu sejas ādas 

uzlabošanai. 

 

1.2.2. Zobu uzbūve un 

funkcijas. 

Apraksta zobu 

uzbūvi, nosauc zobu 

kopšanas līdzekļus. 

Apraksta zobu uzbūvi 

un atbilstoši dotajai 

situācijai nosaka, kāds 

kosmētikas veids (zobu 

pasta) ir piemērotāks. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saņem dažādus 

attēlus ar mutes dobumu. 

Atbilstoši dotajam attēlam 

nosaka, kāds zobu kopšanas 

līdzeklis ir piemērotāks, un 

izskaidro savu izvēli. 

 

1.2.3. Matu uzbūve un Apraksta matu Apraksta matu uzbūvi, Praktiskais darbs. Izglītojamie saņem dažādus 
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funkcijas. uzbūvi, nosauc matu 

kopšanas līdzekļus. 

raksturo matu kopšanas 

līdzekļus, to sastāvu. 

Atbilstoši dotajai 

situācijai nosaka 

piemērotāko matu 

kopšanas līdzekli. 

 

matu kopšanas līdzekļus, 

nosaka to sastāvu pēc 

informācijas uz iepakojuma 

un analizē, kādas funkcijas 

veic katra sastāvdaļa. 

1.3. Kosmētiskās 

masas sastāvdaļas/ 

izejvielas. 

 

(8% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.3.1. Kosmētisko masu 

iegūšanā izmantojamās 

sastāvdaļas/izejvielas. 

Nosauc kosmētisko 

masu iegūšanā 

izmantojamās 

sastāvdaļas/izejvielas. 

Nosauc un raksturo 

kosmētisko masu 

iegūšanā izmantojamās 

sastāvdaļas/izejvielas. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saņem vienu 

kosmētisko produktu, analizē 

tā sastāvu pēc dotās 

informācijas uz iepakojuma 

un sagatavo prezentāciju 

"Kosmētikā izmantojamās 

izejvielas un to funkcijas". 

 

1.3.2. Kosmētiskās 

masas piedevas. 

Nosauc speciālās 

piedevas, ko pievieno 

kosmētiskajām 

masām. 

Nosauc un raksturo 

speciālās piedevas, ko 

pievieno 

kosmētiskajām masām. 

Izskaidro speciālo 

piedevu pievienošanas 

nepieciešamību 

kosmētiskajām masām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saņem 

kosmētisko masu paraugus 

(testerus) un nosaka pēc 

informācijas uz iepakojuma, 

kādas speciālās piedevas  

pievienotas. Izskaidro 

pievienošanas 

nepieciešamību. Secina, 

kādas varētu būt sekas, ja 

atbilstošā sastāvdaļa netiktu 

pievienota kosmētiskās masas 

paraugam. 

 

1.4. Kosmētisko 

masu sagatavošana. 

 

(8% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.4.1. Kosmētisko masu 

sagatavošanas metodes. 

Nosauc kosmētisko 

masu sagatavošanas 

metodes. 

Nosauc un raksturo 

kosmētisko masu 

sagatavošanas metodes. 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par tēmu 

"Kosmētisko masu 

sagatavošanas metodes 

katram kosmētiskās 

produkcijas veidam". 

 

1.4.2. Kosmētisko masu 

sagatavošanas 

tehnoloģija. 

 

Veic kosmētiskās 

masas sagatavošanu 

atbilstoši 

tehnoloģiskajai 

dokumentācijai, 

ievērojot darba un 

Veic kosmētiskās 

masas sagatavošanu 

atbilstoši 

tehnoloģiskajai 

dokumentācijai, 

ievērojot darba un 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie saņem 

laboratorijas darba aprakstu 

ar kosmētiskās masas 

receptūru, atbilstoši darba 

aprakstam praktiski sagatavo 

kosmētisko masu, ievērojot 
1.4.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 
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gatavojot kosmētiskās 

masas. 

vides aizsardzības 

prasības. 

vides aizsardzības 

prasības. Pamato 

izvēlēto sagatavošanas 

metodi. 

 

darba un vides aizsardzības 

prasības. 

2. Spēj: veikt 

kosmētiskās masas 

izkraušanu tilpnēs 

atbilstoši 

tehnoloģiskajai 

instrukcijai. 

 

Zina: kosmētiskās 

masas izkraušanas 

noteikumus un kārtību, 

kosmētiskās masas 

tilpņu izkraušanas 

metodes, tehnoloģisko 

dokumentāciju, tilpņu 

veidus, darba un vides 

aizsardzības prasības. 

 

Izprot: kosmētisko 

masu izkraušanas 

nozīmi tālākā 

tehnoloģiskā procesa 

norisē. 

2.1. Kosmētiskās 

masas ražošanas 

tilpnes un ražošanas 

izkraušanas iekārtas. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Kosmētiskās 

masas ražošanas tilpņu 

veidi. 

Nosauc un raksturo 

kosmētiskās masas 

ražošanas tilpņu 

veidus. 

Nosauc un raksturo 

kosmētisko masu 

ražošanas tilpnes, 

izskaidrojot tilpņu 

piemērotību atbilstošās 

kosmētiskās masas 

izkraušanai. 

Diskusija. Izglītojamie skatās 

videofilmu par kosmētiskās 

masas iegūšanu un tās 

izkraušanu. Pēc videofilmas 

noskatīšanās diskutē par tēmu 

"Kāpēc nepieciešams izkraut 

kosmētisko masu tilpnē, un 

kas jāievēro izkraušanas 

procesā?". 

 

2.1.2. Kosmētiskās 

masas izkraušanas 

iekārtas un to darbība. 

Nosauc kosmētiskās 

masas izkraušanas 

iekārtas un izskaidro 

to darbības principus. 

Nosauc kosmētiskās 

masas izkraušanas 

iekārtas un izskaidro to 

darbības principus. 

Izvērtē izkraušanas 

iekārtu izvēli atbilstošo 

kosmētisko masu 

izkraušanai. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie izlozē vienu 

kosmētiskās masas variantu 

un atbilstoši dotajam 

variantam izvēlas 

piemērotāko izkraušanas 

iekārtu, izmantojot grafiskos 

attēlus, profesionālo literatūru 

vai interneta resursus. 

Prezentē savu darbu. 

 

2.2. Kosmētiskās 

masas izkraušanas 

tehnoloģija. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Kosmētiskās 

masas izkraušanas 

kārtība. 

Apraksta kosmētiskās 

masas izkraušanas 

kārtību. 

Analizē kosmētiskās 

masas izkraušanas 

kārtību. 

Mācību 

ekskursija. 

Izglītojamie veic kosmētiskās 

masas izkraušanas kārtības 

vērojumus uzņēmumā. Ar 

uzņēmuma darbiniekiem 

analizē izkraušanas darbības, 

diskutē par tām un secina, vai 

izkraušanas kārtības secība 

ietekmē kosmētiskās 

produkcijas kvalitāti. 

 

2.2.2. Kosmētiskās 

masas izkraušana 

ražošanas tilpnēs. 

Izkrauj sagatavoto 

kosmētisko masu 

tilpnē atbilstoši 

tehnoloģiskajai 

instrukcijai, ievērojot 

Izkrauj sagatavoto 

kosmētisko masu tilpnē 

atbilstoši 

tehnoloģiskajai 

instrukcijai, ievērojot 

Laboratorijas 

darbs.  

Pārrunas. 

Izglītojamie laboratorijā 

atbilstoši darba uzdevumam 

veic kosmētiskās masas 

izkraušanu tilpnē, ievērojot 

darba un vides aizsardzības 



5 

Modulis "Parfimērijas un kosmētikas ražošanas tehnoloģiskie procesi" 

noteikumus un 

kārtību, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro izkraušanas 

kārtību. 

prasības. Praktiski nosaka 

iegūto masu (nosverot). Pēc 

laboratorijas darba pārrunā 

jautājumu, kāpēc rodas 

kosmētiskās masas zudumi 

un kā tos ietekmē izkraušanas 

kārtība. 

 

3. Spēj: veikt 

parfimērijas šķidruma 

sagatavošanu 

ražošanas 

tehnoloģiskajam 

procesam atbilstoši 

tehnoloģiskajai 

instrukcijai. 

 

Zina: parfimērijas 

šķidruma veidus, to 

sagatavošanas 

ražošanas 

tehnoloģiskajam 

procesam prasības, 

tehnoloģisko 

dokumentāciju, darba 

un vides aizsardzības 

prasības. 

 

Izprot: parfimērijas 

šķidrumu 

sagatavošanas nozīmi 

gatavā izstrādājuma 

izgatavošanai. 

3.1. Parfimērijas 

šķidruma veidi. 

 

(8% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Parfimērijas 

produkcijas iedalījums. 

Nosauc un iedala 

kategorijās 

parfimērijas 

produkciju. 

Nosauc un iedala 

kategorijās parfimērijas 

produkciju, 

izskaidrojot iedalījuma 

piemērotību dotajai 

situācijai. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saņem 

parfimērijas produkcijas 

testerus un klasificē tos 

atbilstoši dotajai situācijai, 

izskaidrojot iedalījuma izvēli. 

3.1.2. Parfimērijas 

produkcijas izejvielas. 

Nosauc parfimērijas 

produkcijā 

izmantojamās 

izejvielas. 

Nosauc un raksturo 

parfimērijā 

izmantojamās 

izejvielas. 

Prezentācija. Izglītojamie sagatavo 

prezentāciju "Parfimērijā 

izmantojamās izejvielas un to 

funkcijas". 

 

3.2. Parfimērijas 

šķidruma 

sagatavošana. 

 

(8% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Parfimērijas 

šķidruma sagatavošanas 

iekārtas. 

Nosauc un raksturo 

parfimērijas šķidruma 

sagatavošanas 

iekārtas. 

Nosauc un raksturo 

parfimērijas šķidruma 

sagatavošanas iekārtas, 

nosakot to piemērotību 

dotajai situācijai. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie patstāvīgi analizē 

dotā parfimērijas šķidruma 

sagatavošanas iekārtu, nosaka 

iekārtas piemērotību 

atbilstošajai situācijai, 

izmantojot iekārtu rasējumus, 

profesionālo literatūru un 

videomateriālus. 

 

3.2.2. Parfimērijas 

šķidruma sagatavošanas 

kārtība. 

 

Sagatavo parfimērijas 

šķidrumu atbilstoši 

tehnoloģiskajai 

dokumentācijai, 

ievērojot kārtību, 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Sagatavo parfimērijas 

šķidrumu atbilstoši 

tehnoloģiskajai 

dokumentācijai, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

piemēroto 

sagatavošanas kārtību. 

 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši dotajai 

situācijai laboratorijā 

praktiski sagatavo 

parfimērijas šķidrumu 

(tualetes ūdeni vai smaržas) 

pēc tehnoloģiskās 

dokumentācijas, ievērojot 

darba un vides aizsardzības 

prasības. 

3.2.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot parfimērijas 

šķidruma sagatavošanu. 

4. Spēj: veikt 4.1. Parfimērijas 4.1.1. Parfimērijas Nosauc un raksturo Nosauc un raksturo Patstāvīgais Izglītojamie patstāvīgi analizē 
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parfimērijas šķidruma 

izkraušanu tilpnēs 

atbilstoši 

tehnoloģiskajai 

instrukcijai. 

Zina: izkraušanas 

noteikumus un kārtību, 

tehnoloģisko 

dokumentāciju, tilpņu 

veidus, parfimērijas 

šķidruma tilpņu 

izkraušanas metodes, 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izprot: parfimērijas 

šķidrumu izkraušanas 

nozīmi tālākā 

tehnoloģiskā procesa 

norisē. 

šķidruma ražošanas 

tilpnes un ražošanas 

izkraušanas iekārtas. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

šķidruma ražošanas 

tilpņu veidi. 

parfimērijas šķidruma 

ražošanas tilpņu 

veidus. 

parfimērijas ražošanas 

tilpnes, izskaidrojot 

tilpņu piemērotību 

atbilstošā parfimērijas 

šķidruma izkraušanai. 

darbs. dotā parfimērijas šķidruma 

ražošanas tilpnes un to 

piemērotību dotajai situācijai, 

izmantojot tehnoloģiskos 

rasējumus, profesionālo 

literatūru un videomateriālus. 

4.1.2. Parfimērijas 

šķidruma izkraušanas 

iekārtas un to darbība. 

Nosauc parfimērijas 

šķidruma izkraušanas 

iekārtas un izskaidro 

to darbības principus. 

Nosauc parfimērijas 

šķidruma izkraušanas 

iekārtas un izskaidro to 

darbības principus. 

Atbilstoši darba 

uzdevumam izvēlas 

piemērotāko 

parfimērijas šķidrumu 

izkraušanas iekārtu. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie izlozē vienu 

parfimērijas šķidrumu un 

atbilstoši tam izvēlas 

piemērotāko izkraušanas 

iekārtu, izmantojot grafiskos 

attēlus, profesionālo literatūru 

vai interneta resursus. 

4.2. Parfimērijas 

šķidruma izkraušanas 

tehnoloģija. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Parfimērijas 

šķidruma izkraušanas 

kārtība. 

Izkrauj sagatavoto 

parfimērijas šķidrumu 

ražošanas tilpnē 

atbilstoši 

tehnoloģiskajai 

instrukcijai un 

kārtībai, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izkrauj sagatavoto 

parfimērijas šķidrumu 

ražošanas tilpnē 

atbilstoši 

tehnoloģiskajai 

instrukcijai, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro parfimērijas 

šķidrumu izkraušanas 

kārtību. 

Diskusija. Izglītojamie skatās 

videofilmu par parfimērijas 

šķidruma iegūšanu un to 

izkraušanu. Pēc videofilmas 

noskatīšanās diskutē par 

tēmu, kāpēc nepieciešams 

izkraut parfimērijas šķidrumu 

ražošanas tilpnē un kas 

jāievēro izkraušanas procesā. 

4.2.2. Parfimērijas 

šķidruma izkraušana 

ražošanas tilpnēs. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie saskaņā ar darba 

uzdevumu laboratorijā veic 

parfimērijas šķidruma 

izkraušanu tilpnē, ievērojot 

darba un vides aizsardzības 

prasības. Darba procesā 

izmanto simulācijas iekārtu. 

Atbilstoši laboratorijas 

darbam nosaka praktiski 

iegūto iznākumu (mērot 

tilpumu). Analizē, kas 

ietekmē tilpuma 

samazināšanos.  
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5. Spēj: ievērot 
izejvielu, materiālu, 
kosmētiskās masas, 
parfimērijas šķidruma 
un izstrādājumu 
plūsmu.

Zina: izejvielu, 

materiālu, kosmētiskās 

masas, parfimērijas 

šķidruma un 

izstrādājumu plūsmas 

shēmas, tehnoloģisko 

dokumentāciju, 

tehnoloģisko procesu 

un to secību, drošības 

datu lapu informācijas 

lietošanu. 

Izprot: izejvielu, 

materiālu, kosmētiskās 

masas, parfimērijas 

šķidruma un 

izstrādājumu plūsmas 

ietekmi uz gatavo 

produktu kvalitātes 

nodrošināšanu. 

5.1. Plūsmas shēmu 

veidi, struktūra un 

apzīmējumi. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Plūsmas shēmu 

veidi, to struktūra un 

shēmu apzīmējumi. 

Izmanto plūsmas 

shēmas ražošanas 

tehnoloģiskajā 

procesā. 

Izmanto plūsmas 

shēmas ražošanas 

tehnoloģiskajā procesā, 

izskaidrojot plūsmas 

shēmu veidus, 

struktūru un 

apzīmējumus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sadalās grupās 

un, izmantojot tehnoloģiskos 

materiālus, atrod un apkopo 

informāciju par plūsmas 

shēmām, to veidiem, 

struktūru un shēmu 

apzīmējumiem. Izglītojamie 

izstrādā plūsmas shēmu 

atbilstoši kosmētiskās masas 

vai parfimērijas šķidruma 

tehnoloģiskā procesa 

aprakstam. Prezentē to. 

5.1.2. Plūsmas shēmu 

izmantošanas 

nepieciešamība un 

izmantojuma nozīme. 

Izskaidro izejvielu, 

materiālu, 

kosmētiskās masas, 

parfimērijas šķidruma 

un izstrādājumu 

plūsmas shēmu 

nepieciešamību un 

izmantojuma nozīmi 

tehnoloģiskā procesa 

nodrošināšanā. 

Analizē izejvielu, 

materiālu, kosmētiskās 

masas, parfimērijas 

šķidruma un 

izstrādājumu plūsmu 

shēmas un izskaidro to 

nepieciešamību 

ražošanas 

tehnoloģiskajā procesā. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam veic kosmētiskās 

masas vai parfimērijas 

šķidruma iegūšanu 

laboratorijā pēc izstrādātajām 

plūsmas shēmām. 

Izglītojamie sadalās grupās 

un izlozē citu izglītojamo 

izstrādātās plūsmas shēmas 

un praktiski veic dotās 

produkcijas ieguvi 

laboratorijas apstākļos. 

Izanalizē shēmu precizitāti 

kvalitatīvas produkcijas 

ieguvei. Pēc darba 

pabeigšanas izglītojamie 

diskutē par tēmu "Kā dotā 

shēma palīdzēja reālā darba 

situācijā?". 

6. Spēj: identificēt

nekvalitatīvas

izejvielas, materiālus

vai produktus saskaņā

ar standartoperāciju

procedūrām.

6.1. Nekvalitatīvu 

izejvielu, materiālu 

vai produktu 

identificēšana. 

(5% no moduļa 

6.1.1. Kvalitatīvu 

izejvielu, materiālu vai 

produktu kvalitātes 

rādītāji. 

Nosauc kvalitatīvu 

izejvielu, materiālu 

vai produktu 

kvalitātes rādītājus, 

kritērijus un normas. 

Nosauc un raksturo 

kvalitatīvu izejvielu, 

materiālu vai produktu 

kvalitātes rādītājus, 

kritērijus un normas. 

Praktiskais darbs. 

Pārrunas. 

Izglītojamie saņem divus 

kosmētiskās masas vai 

parfimērijas šķidruma 

paraugus (kvalitatīvu un 

nekvalitatīvu) ar visiem 

kvalitātes rādītājiem. 
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Modulis "Parfimērijas un kosmētikas ražošanas tehnoloģiskie procesi" 

Zina: izejvielu, 

materiālu un produktu 

kvalitātes rādītājus, 

kritērijus un kvalitātes 

normas, nekvalitatīvu 

izejvielu, materiālu un 

produktu 

identificēšanas 

procedūras. 

Izprot: kvalitatīvu 

izejvielu, materiālu un 

produktu ieguves 

nosacījumus un 

kvalitātes rādītāju 

normas lomu 

nekvalitatīvu produktu 

identificēšanā. 

kopējā apjoma) Izglītojamie apkopo 

kvalitātes rādītājus un nosaka, 

kurš ir nekvalitatīvs paraugs. 

Pēc praktiskā darba veikšanas 

pārrunā faktorus, kas varēja 

izraisīt produkta neatbilstību 

kvalitātes rādītāju normām. 

6.1.2. Nekvalitatīvu 

izejvielu, materiālu vai 

produktu identificēšanas 

kārtība. 

Identificē 

nekvalitatīvu 

izejvielu, materiālu 

vai produktu saskaņā 

ar standartoperāciju 

procedūrām un 

kārtību, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Identificē nekvalitatīvu 

izejvielu, materiālu vai 

produktu saskaņā ar 

standartoperāciju 

procedūrām, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro nekvalitatīvu 

izejvielu, materiālu vai 

produktu 

identificēšanas kārtību. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie laboratorijā 

atbilstoši darba uzdevumam 

identificē nekvalitatīvu 

izejvielu, materiālu vai 

produktu saskaņā ar 

standartoperāciju procedūrām 

un pieļaujamajām kvalitātes 

rādītāju normām, ievērojot 

darba un vides aizsardzības 

prasības. Darba gaitā noformē 

protokolu. 

6.1.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot nekvalitatīvu 

izejvielu, materiālu vai 

produktu identificēšanu. 

7. Spēj: nodrošināt

parfimērijas un

kosmētikas ražošanas

tehnoloģisko režīmu

atbilstoši

tehnoloģiskajai

instrukcijai.

Zina: parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

un tā dokumentāciju, 

ražošanas tehnoloģiskā 

režīma normas, 

mērīšanas un 

automatizācijas 

līdzekļus. 

Izprot: parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

7.1. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanā 

izmantojamo 

tehnoloģisko procesu 

veidi. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.1.1. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

veidi un lietojums. 

Novēro un raksturo 

dažādu parfimērijas 

un kosmētikas 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

posmu norisi 

atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai un 

darba uzdevumam, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Novēro dažādu 

parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

norisi atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai un 

darba uzdevumam, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Analizē 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa posmu 

atšķirības. 

Praktiskais darbs 

uzņēmumā. 

Diskusija. 

Izglītojamie uzņēmumā 

novēro parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa posmus 

un izvērtē konkrētajā 

ražošanas procesā lietotās 

ražošanas metodes. 

Izglītojamie diskutē ar 

uzņēmuma darbiniekiem par 

tehnoloģisko procesu 

veidiem. 

7.2. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

raksturojošie 

parametri. 

7.2.1. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

raksturojošie parametri. 

Kontrolē dažādu 

parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

norisi pēc procesu 

Kontrolē dažādu 

parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

norisi pēc procesu 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iepazīstas ar 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa kontroles procedūrām 

un, izmantojot simulācijas 
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Modulis "Parfimērijas un kosmētikas ražošanas tehnoloģiskie procesi" 

tehnoloģiskā režīma 

nodrošināšanas nozīmi 

tālākā tehnoloģiskā 

procesa norisē. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.2.2. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

norises kontroles 

procedūras. 

 

raksturojošiem 

parametriem 

atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai un 

darba uzdevumam, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

raksturojošiem 

parametriem atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai un 

darba uzdevumam, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Izvērtē 

ražošanas procesu 

raksturojošos 

parametrus. 

iekārtu, veic parfimērijas vai 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko procesu norises 

kontroli pēc procesu 

raksturojošiem parametriem 

atbilstoši normatīvajai 

dokumentācijai, ievērojot 

darba un vides aizsardzības 

prasības. 

7.2.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

kontroli. 

 

7.3. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko 

parametru 

koriģēšanas 

procedūras. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.3.1. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko parametru 

mērīšanas ierīces. 

 

Veic parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko 

parametru koriģēšanu 

atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai, 

izmantojot dotās 

mērīšanas un 

automatizācijas 

ierīces, ievēro darba 

un vides aizsardzības 

prasības. 

Veic parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko parametru 

koriģēšanu atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai, 

izvēloties atbilstošas 

mērīšanas un 

automatizācijas ierīces, 

ievēro darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro ražošanas 

tehnoloģisko parametru 

koriģēšanas ietekmi uz 

iegūtā produkta 

kvalitāti. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam veic parfimērijas 

vai kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko parametru 

koriģēšanu simulācijas 

iekārtā atbilstoši normatīvajai 

dokumentācijai, izmantojot 

dotās mērīšanas un 

automatizācijas ierīces, 

ievēro darba un vides 

aizsardzības prasības. 

7.3.2. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko parametru 

automatizācijas ierīces. 

 

7.3.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot ražošanas 

tehnoloģisko parametru 

koriģēšanas procedūras. 

7.4. Normatīvā 

dokumentācija 

parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

gaitas 

dokumentēšanai. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.4.1. Normatīvās 

dokumentācijas veidi un 

fiksējošās 

dokumentācijas 

aizpildīšanas kārtība 

parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

dokumentēšanai. 

Dokumentē 

parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

gaitu atbilstoši 

normatīvo dokumentu 

un farmakopejas 

prasībām. 

Dokumentē 

parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

gaitu atbilstoši 

normatīvo dokumentu 

un farmakopejas 

prasībām. Izskaidro 

dokumentēšanas 

procesa kārtību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam dokumentē 

parfimērijas un kosmētikas 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa gaitu, ievērojot 

normatīvās dokumentācijas 

un farmakopejas prasības. 
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Modulis "Parfimērijas un kosmētikas ražošanas tehnoloģiskie procesi" 

8. Spēj: fasēt 
kosmētisko masu un 
parfimērijas šķidrumu 
atbilstoši 
tehnoloģiskajai 
instrukcijai.

Zina: kosmētisko masu 

un parfimērijas 

šķidrumu fasēšanas 

metodes, fasēšanas 

iekārtas un ierīces, 

fasēšanas procesa 

operācijas un to 

kārtību, darba drošības 

prasības. 

Izprot: kosmētiskās 

masas un parfimērijas 

šķidruma fasēšanas 

nepieciešamību to 

tālākā uzglabāšanā un 

transportēšanā. 

8.1. Kosmētiskās 

masas un parfimērijas 

šķidrumu fasēšana. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

8.1.1. Kosmētisko masu 

un parfimērijas šķidrumu 

fasēšanas materiāli. 

Izvēlas piemērotākos 

fasēšanas materiālus 

atbilstoši darba 

uzdevumam. 

Izvēlas piemērotākos 

fasēšanas materiālus 

atbilstoši darba 

uzdevumam. Pamato 

fasēšanas materiālu 

izvēli atbilstoši 

kosmētisko masu vai 

parfimērijas šķidrumu 

īpašībām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie analizē 

kosmētisko masu un 

parfimērijas šķidrumu 

fasēšanas materiālus un 

pārbauda to funkcijas. Izvērtē 

materiālu atbilstību 

parfimērijas vai kosmētikas 

produkcijas uzglabāšanas 

nosacījumiem. 

8.1.2. Kosmētisko masu 

un parfimērijas šķidrumu 

fasēšanas veidi un 

metodes. 

Nosauc kosmētisko 

masu un parfimērijas 

šķidrumu fasēšanas 

veidus un metodes. 

Nosauc un raksturo 

kosmētiskās masas un 

parfimērijas šķidrumu 

fasēšanas veidus un 

metodes. 

Diskusija. Izglītojamie noskatās  

videomateriālus par 

kosmētisko masu un 

parfimērijas šķidrumu 

fasēšanas metodēm un 

diskutē par tēmu, kāpēc 

jāizvēlas atbilstošākais 

fasēšanas metodis un kā tas 

ietekmē gatavo produkciju. 

8.1.3. Kosmētisko masu 

un parfimērijas šķidrumu 

fasēšanas iekārtas un 

ierīces, to uzbūve. 

Nosauc kosmētisko 

masu un parfimērijas 

šķidrumu fasēšanas 

iekārtas un ierīces. 

Nosauc un raksturo 

kosmētisko masu un 

parfimērijas šķidrumu 

fasēšanas iekārtas un 

ierīces, izskaidro to 

uzbūvi un darbības 

principus. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie patstāvīgi analizē 

kosmētisko masu un 

parfimērijas šķidrumu 

fasēšanas iekārtas un ierīces, 

izmantojot tehnoloģiskās 

shēmas, profesionālo 

literatūru un videomateriālus. 

8.1.4. Kosmētisko masu 

un parfimērijas šķidrumu 

fasēšanas kārtība. 

Fasē kosmētisko 

masu vai parfimērijas 

šķidrumu, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Fasē kosmētisko masu 

vai parfimērijas 

šķidrumu, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Pamato fasēšanas 

metodes izvēli. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam veic kosmētiskās 

masas vai parfimērijas 

šķidruma fasēšanu, 

izmantojot dažādas produktu 

fasēšanas metodes. Ievēro 

darba un vides aizsardzības 

prasības. 

8.1.5. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot kosmētisko masu 

un parfimērijas šķidrumu 

fasēšanu. 
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Fizikālie lielumi [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: http://old.kimijas-sk.lv/izzinas_materiali/kimijas_rokasgramata/ 
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Modulis "Parfimērijas un kosmētikas ražošanas tehnoloģiskie procesi" 

MODUĻA "Parfimērijas un kosmētikas ražošanas tehnoloģiskie procesi" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Simulācijas iekārta "Reaktors ar aprīkojumu" 1 uz grupu 

1.2. Izkraušanas laboratorijas un ražošanas tilpnes Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.3. Kosmētiskās masas gatavošanas iekārtas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.4. Parfimērijas šķidruma gatavošanas iekārtas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.5. Kosmētiskās masas un parfimērijas šķidrumu fasēšanas iekārtas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.6. Tehnoloģisko shēmu izveidē izmantotie materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.7. Individuālie un kolektīvie darba aizsardzības līdzekļi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.8. Maisīšanas iekārtas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.9. Stikla/nerūsējošā materiāla laboratorijas trauki kosmētiskās masas un parfimērijas šķidruma testēšanai  Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.10. Laboratorijas iekārtas testēšanai (blīvuma mērītāji, viskozimetri utt.) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Kosmētiskās masas un parfimērijas šķidrumu fasēšanas materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Kosmētiskās masas un parfimērijas šķidrumu testeri (paraugi) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Kosmētiskās masas pagatavošanas palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Dators ar projektoru 1 uz grupu 

2.5. Reaģenti, izejvielas un to drošības datu lapas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Matu uzbūves, ādas un mutes dobuma uzskates līdzekļi No katra pa 1 uz grupu 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Farmaceitiskās ražošanas tehnoloģiskie procesi" 

MODUĻA "Farmaceitiskās ražošanas tehnoloģiskie procesi" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas nodrošināt farmaceitiskās ražošanas tehnoloģiskos procesus, ievērojot darba un vides aizsardzības prasības. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Sagatavot aktīvās farmaceitiskās vielas un palīgvielas.

2. Nodrošināt farmaceitiskās ražošanas tehnoloģisko procesu, uzturot tehnoloģiskos parametrus atbilstoši ražošanas dokumentācijai un

darba uzdevumam.

3. Nosvērt un saskaitīt gatavās zāļu formas.

4. Marķēt neiepakotās zāļu formas atbilstoši normatīvās dokumentācijas prasībām.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Modulis "Farmaceitiskās ražošanas tehnoloģiskie procesi" ir apgūstams pēc moduļa "Ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšana". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Farmaceitiskās ražošanas tehnoloģiskie procesi" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu, kura laikā atbilstoši 

darba uzdevumam sagatavo aktīvas farmaceitiskās vielas un palīgvielas, veic ražošanas tehnoloģisko procesu atbilstoši normatīvo 

aktu prasībām un ievērojot darba un vides aizsardzības prasības. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Farmaceitiskās ražošanas tehnoloģiskie procesi" ir apgūstams programmas B daļā kvalifikācijas "Farmaceitisko procesu 

tehniķis" iegūšanai. 

Modulis "Farmaceitiskās ražošanas tehnoloģiskie procesi" ir ieejas nosacījums moduļa "Ražošanas tehnoloģisko procesu kvalitātes 

nodrošināšana" apguvei. Pēc moduļa "Farmaceitiskās ražošanas tehnoloģiskie procesi" apguves izglītojamais var apgūt C daļas 

moduli "Ķīmisko vielu sintezēšana". 

Uz sākumu
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Modulis "Farmaceitiskās ražošanas tehnoloģiskie procesi" 

MODUĻA "Farmaceitiskās ražošanas tehnoloģiskie procesi" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni 

un mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: sagatavot 

aktīvās vielas un 

palīgvielas. 

Zina: aktīvo vielu un 

palīgvielu veidus un to 

īpašības, sagatavošanas 

kārtību, labas ražošanas 

prakses (LRP) prasības, 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izprot: aktīvo vielu un 

palīgvielu sagatavošanas 

nozīmi farmaceitiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa norisei. 

1.1. Aktīvo vielu 

un palīgvielu veidi 

un to īpašības. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Aktīvo vielu un 

palīgvielu veidi. 

Nosauc aktīvo vielu un 

palīgvielu veidus. 

Nosauc aktīvo vielu un 

palīgvielu veidus, 

izskaidro to īpatnības.  

Darbs ar tekstu 

(informāciju). 

Izglītojamie atlasa un 

apkopo informāciju par 

aktīvo vielu un palīgvielu 

veidiem. 

1.1.2. Aktīvo vielu un 

palīgvielu īpašības. 

Raksturo aktīvo vielu un 

palīgvielu īpašības. 

Raksturo aktīvo vielu un 

palīgvielu īpašības, 

izskaidro to lietošanu 

gatavā produkta 

sagatavošanā. 

Darbs ar tekstu. 

Diskusija. 

Izglītojamie atlasa un 

apkopo informāciju par 

aktīvo vielu un palīgvielu 

īpašībām, diskutē par to 

nozīmi gatavā produkta 

sagatavošanā. 

1.2. Aktīvo vielu 

un palīgvielu 

pieņemšana 

farmaceitiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa veikšanai. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Aktīvo vielu un 

palīgvielu 

pieņemšanas 

noteikumi. 

Pieņem aktīvo vielu un 

palīgvielu farmaceitiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa veikšanai, 

ievērojot LRP, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Pieņem aktīvo vielu un 

palīgvielu farmaceitiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa veikšanai, 

ievērojot LRP, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Pamato veiktās 

darbības. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamais atbilstoši 

darba uzdevumam un 

aktīvo vielu un palīgvielu 

pieņemšanas noteikumiem 

veic aktīvo vielu un 

palīgvielu pieņemšanu 

farmaceitiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

veikšanai, ievērojot LRP, 

darba un vides aizsardzības 

prasības. 

1.2.2. LRP prasības, 

pieņemot aktīvās 

farmaceitiskās vielas 

un palīgvielas 

farmaceitiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

veikšanai. 
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1.2.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot aktīvo vielu un 

palīgvielu 

pieņemšanu 

farmaceitiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

veikšanai. 

 

1.3. Aktīvo vielu 

un palīgvielu 

svēršana un/vai 

mērīšana 

farmaceitiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa veikšanai. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.3.1. Aktīvo vielu un 

palīgvielu svēršanas 

un mērīšanas metodes 

un noteikumi. 

 

Nosver un/vai nomēra 

aktīvo vielu(-as) un 

palīgvielas farmaceitiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa veikšanai, 

izmantojot normatīvajā 

dokumentācijā noteikto 

metodi, ievērojot LRP 

prasības, noteikumus un 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Nosver un/vai nomēra 

aktīvo vielu(-as) un 

palīgvielas farmaceitiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa veikšanai, 

izvēloties atbilstošāko 

metodi, ievērojot LRP 

prasības, noteikumus un 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Pamato metodes izvēli un 

veiktās darbības. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam un 

dotajai metodei veic aktīvo 

vielu un palīgvielu 

svēršanu un/vai mērīšanu, 

ievērojot LRP, darba un 

vides aizsardzības prasības. 

Veiktās darbības atzīmē 

protokolā. 

1.3.2. LRP prasības, 

sverot un/vai mērot 

aktīvās vielas un 

palīgvielas 

farmaceitiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

veikšanai. 

 

1.3.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot aktīvo vielu un 

palīgvielu svēršanu 

un/vai mērīšanu 

farmaceitiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

veikšanai. 

 

2. Spēj: nodrošināt 

farmaceitiskās ražošanas 

tehnoloģisko procesu, 

uzturot tehnoloģiskos 

parametrus atbilstoši 

ražošanas dokumentācijai 

2.1. Farmaceitiskās 

ražošanas iekārtu 

un procesu 

klasifikācija. 

 

(20% no moduļa 

2.1.1. Farmaceitiskās 

ražošanas iekārtas. 

Nosauc farmaceitiskās 

ražošanas iekārtas. 

Nosauc farmaceitiskās 

ražošanas iekārtas, 

raksturo to lietošanu. 

Darbs ar 

informāciju 

(iekārtu 

shēmām). 

Prezentācija. 

Izglītojamie apkopo 

informāciju par dažādu 

farmaceitiskās ražošanas 

iekārtu shēmām, analizē to 

darbību principus. 

Atbilstoši apkopotajai un 
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un darba uzdevumam. 

 

Zina: farmaceitiskās 

ražošanas tehnoloģiskās 

iekārtas, ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

veikšanas principus, 

reglamentētos 

tehnoloģiskā režīma 

parametrus, ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

normatīvo dokumentāciju, 

farmaceitiskās produkcijas 

veidus, labas ražošanas 

prakses (LRP) prasības, 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

 

Izprot: farmaceitiskās 

ražošanas procesa 

tehnoloģisko parametru 

sagatavošanas nozīmi. 

kopējā apjoma) analizētajai informācijai 

sagatavo prezentāciju par 

vienu konkrētu 

farmaceitiskās ražošanas 

iekārtu shēmu. 

 

2.1.2. Farmaceitiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskie procesi. 

 

Nodrošina farmaceitiskās 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu, ievērojot LRP, 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Nodrošina farmaceitiskās 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu, ievērojot LRP, 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro tehnoloģiskā 

procesa būtību. 

Praktiskais darbs 

ar simulācijas 

iekārtu. 

Izglītojamie sadalās grupās 

un atbilstoši darba 

uzdevumam veic 

farmaceitiskās ražošanas 

tehnoloģisko procesu, 

izmantojot simulācijas 

iekārtu. Darba gaitu fiksē 

protokolā. 

2.1.3. Farmaceitiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

veikšanas principi. 

 

2.1.4. LRP prasības, 

veicot farmaceitiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskos 

procesus. 

 

2.1.5. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot farmaceitiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskos 

procesus. 

 

2.2. Farmaceitiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa režīma 

reglamentētie 

parametri, 

normatīvā 

dokumentācija. 

 

2.2.1. Farmaceitiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

režīms, parametru 

ietekme uz iekārtas 

konstrukcijas izvēli, 

produkta iznākumu 

un kvalitāti. 

 

Uztur farmaceitiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa režīma 

reglamentētos 

parametrus. 

Uztur farmaceitiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa režīma 

reglamentētos parametrus. 

Izskaidro to ietekmi uz 

produkta iznākumu un 

kvalitāti. 

Praktiskais darbs 

grupās. 

Diskusijas. 

Izglītojamie sadalās grupās 

un atbilstoši darba 

uzdevumam nodrošina 

farmaceitiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

parametrus simulācijas 

iekārtā. Pēc praktiskā darba 

diskutē par farmaceitiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 
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(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.2. Farmaceitiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

režīma parametru 

uzturēšana. 

 

procesa parametru 

nodrošināšanas nozīmi 

ražošanas tehnoloģiskajā 

procesā. 

3. Spēj: nosvērt un/vai 

nomērīt un saskaitīt 

gatavo zāļu formu. 

 

Zina: gatavo zāļu formu 

svēršanas un mērīšanas 

iekārtas, to darbības 

principus, neiepakotās un 

iepakotās gatavās zāļu 

formas svēršanas un/vai 

mērīšanas un saskaitīšanas 

kārtību un metodes, 

iznākumu vērtēšanas un 

noteikšanas metodes, 

labas ražošanas prakses 

(LRP) prasības, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

 

Izprot: neiepakoto zāļu 

formu svēršanas 

(mērīšanas) un 

saskaitīšanas nozīmi 

gatavo zāļu formu 

iznākumu noteikšanā. 

3.1. Gatavo zāļu 

formu svēršanas 

un mērīšanas 

iekārtas un to 

darbības principi. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

 

3.1.1. Gatavo zāļu 

formu svēršanas un 

mērīšanas iekārtu 

veidi. 

Atšķir gatavo zāļu formu 

svēršanā un mērīšanā 

izmantojamās 

farmaceitiskās iekārtas un 

tām atbilstošo 

palīgaprīkojumu. 

Atšķir dažādus 

farmaceitiskās ražošanas 

iekārtu veidus un pamato 

to atšķirības, izskaidro 

svēršanas un mērīšanas 

palīgaprīkojuma 

nepieciešamību. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie apkopo un 

sistematizē informāciju par 

gatavo zāļu formu svēršanā 

un/vai mērīšanā 

izmantojamajām iekārtām 

un atbilstošo 

palīgaprīkojumu. 

3.2. Neiepakoto un 

iepakoto gatavo 

zāļu formu 

svēršanas un/vai 

mērīšanas 

paņēmieni un 

saskaitīšanas 

metodes, to 

nozīme iegūtā 

produkta tālākā 

izmantošanā. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Neiepakoto un 

iepakoto gatavo zāļu 

formu svēršanas 

un/vai mērīšanas 

paņēmienu lietojums. 

Nosver un/vai nomēra 

neiepakotās un gatavās 

zaļu formas, izmantojot 

doto mērinstrumentu un 

ievērojot instrukcijā 

norādīto darbību secību, 

LRP, darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izvēlas piemērotāko 

mērierīci un nosver un/vai 

nomēra neiepakotās un 

gatavās zaļu formas, 

ievērojot pareizas 

svēršanas un/vai 

mērīšanas noteikumus, 

LRP, darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro neiepakoto un 

gatavo zāļu formu 

svēršanas un/vai 

mērīšanas paņēmienus. 

 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie sadalās pāros 

un atbilstoši darba 

uzdevumam izvēlas 

nepieciešamos darba 

piederumus, formulē darba 

gaitu un veic gatavo zaļu 

formu svēršanu un/vai 

mērīšanu. Pēc laboratorijas 

darba pabeigšanas fiksē 

iegūtos rezultātus un 

izvērtē paveikto. 

3.2.2. Neiepakoto un 

iepakoto gatavo zāļu 

formu saskaitīšanas 

metodes. 

 

Veic neiepakoto un 

iepakoto gatavo zaļu 

formu saskaitīšanu, 

ievērojot LRP, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Veic neiepakoto un 

iepakoto gatavo zaļu 

formu saskaitīšanu, 

izvēloties atbilstošāko 

metodi, ievērojot LRP, 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Pamato metodes izvēli. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam veic 

neiepakoto un iepakoto 

gatavo zāļu formu (piem., 

ampulu) saskaitīšanu, 

ievērojot LRP, darba un 

vides aizsardzības prasības. 
3.2.3. LRP prasības, 

veicot neiepakoto un 

iepakoto gatavo zāļu 

formu svēršanu un 

saskaitīšanu. 
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3.2.4. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot neiepakoto un 

iepakoto gatavo zāļu 

formu svēršanu un/vai 

mērīšanu un 

saskaitīšanu. 

 

3.3. Gatavās zāļu 

formas iznākuma 

noteikšana. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.3.1. Gatavās zāļu 

formas iznākuma 

noteikšanas metodes. 

Veic gatavo zāļu formu 

iznākuma noteikšanu, 

lietojot doto metodi. 

Veic gatavo zāļu formu 

iznākuma noteikšanu, 

lietojot izvēlēto metodi. 

Izskaidro metodes izvēli 

un iegūtos rezultātus. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam veic 

gatavo zāļu formu (piem., 

ziedi tūbiņās) iznākuma 

noteikšanu, lietojot izvēlēto 

metodi. Darba rezultātu 

fiksē protokolā. 

 

4. Spēj: marķēt 

neiepakotās zāļu formas 

atbilstoši normatīvās 

dokumentācijas prasībām. 

 

Zina: neiepakotās zāļu 

formas un to marķēšanas 

noteikumus un metodes, 

etiķetes un to veidus, 

etiķešu sagatavošanas un 

līmēšanas kārtību, labas 

ražošanas prakses (LRP) 

prasības, darba un vides 

aizsardzības prasības. 

 

Izprot: neiepakotās zāļu 

formas marķēšanas nozīmi 

tālākā tehnoloģiskā 

procesa norisē. 

4.1. Neiepakotās 

zāļu formas un to 

marķēšana 

atbilstoši 

normatīvās 

dokumentācijas 

prasībām. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Neiepakotās 

zaļu formas un to 

marķēšanas metodes. 

Nosauc neiepakotās zaļu 

formas un to marķēšanas 

metodes saskaņā ar 

normatīvās 

dokumentācijas 

prasībām. 

Nosauc un analizē 

neiepakotās zaļu formas 

un to marķēšanas 

metodes, izskaidrojot 

marķēšanas būtību. 

Darbs ar tekstu. 

Prezentācija. 

Izglītojamie apkopo 

informāciju par neiepakoto 

zāļu formu marķēšanas 

prasībām un metodēm. 

Atbilstoši apkopotajai 

informācijai sagatavo 

prezentāciju. 

 

4.1.2. Etiķešu veidi, 

to sagatavošana, 

uzlīmēšana un nozīme 

ražošanas procesā. 

 

Sagatavo etiķetes un 

marķē neiepakotās zāļu 

formas saskaņā ar 

normatīvās 

dokumentācijas 

prasībām, ievērojot darba 

un vides aizsardzības 

prasības. 

Sagatavo etiķetes un 

marķē neiepakotās zāļu 

formas saskaņā ar 

normatīvās 

dokumentācijas prasībām, 

pamatojot veiktās 

darbības un ievērojot 

LRP, darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie sadalās pāros 

un atbilstoši darba 

uzdevumam veic 

neiepakotās zāļu formas 

marķēšanu saskaņā ar 

normatīvās dokumentācijas 

prasībām. Pabeidzot darbu, 

noformē marķēšanas 

protokolu. 

4.1.3. LRP prasības, 

sagatavojot un 

marķējot neiepakotās 

zāļu formas. 

 

4.1.4. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

sagatavojot un 

marķējot neiepakotās 

zāļu formas. 

 



7 

Modulis "Farmaceitiskās ražošanas tehnoloģiskie procesi" 

Ieteicamie avoti 
Ķīmijas tehnoloģijas procesu simulācijas programma [skatīts 2019. gada 11. februārī]. Pieejams: http://www.chemstations.com 

LRP vadlīnijas: Eudralex Volume 4, Guideline for Good Manufacturing Practice for Medicinal Products for Human and Veterinary Use. 

Osipovs L. Ķīmijas tehnoloģijas pamatprocesi un aparāti. ‒ Rīga: Zvaigzne, 1991. 

Strakovs A., Dzenītis J., Jevharitska N. Ārstniecības vielu ķīmija un tehnoloģija. ‒ Rīga: RTU izdevniecība, 2007. 

Farmācijas nozares normatīvie akti. 

Darba aizsardzības materiāli [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: http://stradavesels.lv/materiali/ 

Informatīvais materiāls "Zini, ar ko strādā! Prasības ķīmisko vielu marķēšanai" [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: 

http://stradavesels.lv/Uploads/2019/01/09/13_2018_Brosura_ZINI_AR_KO_STRADA_WWW.pdf 

Atgādne "Darba aizsardzības prasības darbā ar ķīmiskajām vielām un maisījumiem" [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: 

http://stradavesels.lv/Uploads/2018/03/20/329_2017_Atgadne_stradajot_ar_kimiskam_vielam.pdf 

Дытнерский Ю. Процессы и аппараты химической технологии. ‒ Москва: Химия, 2002. 
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MODUĻA "Farmaceitiskās ražošanas tehnoloģiskie procesi" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Simulācijas iekārta "Granulators ar aprīkojumu" Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.2. Laboratorijas darbos izmantojamie filtri, sterilizējošie filtri (0,22 mkm) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.3. Mehāniskie maisītāji, homogenizatori Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.4. Dažādu materiālu un dažādas uzbūves armatūru paraugi (krāni, ventiļi, vārsti u.c.) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.5. Individuālie un kolektīvie darba aizsardzības līdzekļi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.6. Dažādu materiālu cauruļvadu paraugi No katra veida pa vienam 

1.7. Dzesinātāji, dažāda tipa No katra veida pa vienam 

1.8. Kolbu-reaktoru sildierīces-maisītāji, siltumapmainītāji Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.9. Temperatūras, spiediena, pH mērīšanas ierīces Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.10. Svari, tehniskie; svari, analītiskie Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Filtrmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Simulācijas iekārtas "Granulators ar aprīkojumu" palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Tehnisko iekārtu un ierīču lietošanas instrukcijas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Ražošanas tehnoloģisko procesu materiālās bilances izveide" 

MODUĻA "Ražošanas tehnoloģisko procesu materiālās bilances izveide" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas izveidot parfimērijas un kosmētikas ražošanas tehnoloģiskā procesa cikla vai posma materiālo bilanci. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Veikt izejvielu iekrāvumu aprēķinus ražošanas tehnoloģiskā procesa ciklam vai posmam.

2. Aprēķināt un novērtēt ražošanas tehnoloģiskā procesa starpprodukta/gatavā produkta iznākumu.

3. Izveidot un novērtēt ražošanas tehnoloģiskā procesa materiālo bilanci.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Modulis "Ražošanas tehnoloģisko procesu materiālās bilances izveide" ir apgūstams pēc moduļa "Ražošanas tehnoloģisko procesu 

nodrošināšana" kvalifikācijai "Ķīmisko procesu tehniķis" un "Parfimērijas un kosmētikas ražošanas tehnoloģiskie procesi" 

kvalifikācijai "Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķis". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Ražošanas tehnoloģisko procesu materiālās bilances izveide" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu, kura 

laikā atbilstoši darba uzdevumam veic ražošanas tehnoloģiskā procesa izejvielu iekrāvuma aprēķinus, starpprodukta/gatavā produkta 

iznākuma aprēķinus un izveido apkopojošo materiālo bilanci katrai ražošanas tehnoloģiskā procesa stadijai. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Ražošanas tehnoloģisko procesu materiālās bilances izveide" ir apgūstams programmas B daļā kvalifikāciju "Ķīmisko 

procesu tehniķis" un "Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķis" iegūšanai. 

Modulis "Ražošanas tehnoloģisko procesu materiālās bilances izveide" ir ieejas nosacījums moduļa "Ražošanas tehnoloģisko procesu 

kvalitātes nodrošināšana" apguvei. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Ražošanas tehnoloģisko procesu materiālās bilances izveide" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: veikt izejvielu 
iekrāvumu aprēķinus 
ražošanas tehnoloģiskā 
procesa ciklam vai 
posmam.

Zina: iekrāvumu 

aprēķinus, izejvielu un 

materiālu daudzuma 

noteikšanas veidus un 

paņēmienus, materiālās 

bilances izveides principus 

un produkta iznākuma, 

zudumu aprēķinus. 

Izprot: izejvielu un 

materiālu patēriņa 

aprēķināšanas nozīmi 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa norisē. 

1.1. Parfimērijas 

izejvielu iekrāvumu 

aprēķins. 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Etilspirta šķīduma 

pagatavošanas aprēķini. 

Aprēķina etilspirta 

šķīduma 

pagatavošanai 

nepieciešamo ūdens 

un 96% etilspirta 

daudzumu pēc 

parauga. 

Aprēķina etilspirta 

šķīduma 

pagatavošanai 

nepieciešamo ūdens 

un 96% etilspirta 

daudzumu ar dažādām 

metodēm, izskaidrojot 

katras aprēķinu 

metodes precizitāti. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie aprēķina 

etilspirta pagatavošanai 

nepieciešamo ūdens un 96% 

etilspirta daudzumu, 

praktiski pagatavo to, nosaka 

relatīvo blīvumu, kuru 

salīdzina ar dotā šķīduma 

blīvumu pēc normatīviem, 

nosakot pagatavošanas 

precizitāti. 

1.1.2. Uzlējumu, 

tinktūru, ekstraktu 

pagatavošanas aprēķini. 

Aprēķina uzlējuma, 

tinktūru vai ekstraktu 

pagatavošanai 

nepieciešamo augu 

daudzumu un 

ekstraģenta tilpumu. 

Aprēķina uzlējuma, 

tinktūru vai ekstraktu 

pagatavošanai 

nepieciešamo augu 

daudzumu un 

ekstraģenta tilpumu, 

izskaidrojot aprēķina 

gaitu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie aprēķina 

tinktūru pagatavošanai 

nepieciešamo augu 

daudzumu un ekstraģenta 

tilpumu. Atbilstoši 

veiktajiem aprēķiniem 

gatavo tinktūru, nosakot 

pagatavošanas precizitāti un 

to ietekmējošos faktorus. 

1.1.3. Parfimērijas 

kompozīciju vai 

šķidruma pagatavošanas 

aprēķini. 

Aprēķina 

izejvielu/šķidruma 

daudzumu pēc 

procentuālā 

kompozīcijas 

sastāva. 

Aprēķina 

izejvielu/šķidruma 

daudzumu pēc 

procentuālā 

kompozīcijas sastāva, 

izskaidrojot aprēķinu 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saņem 

parfimērijas produkta 

pagatavošanas procentuālā 

sastāva receptūru, pēc kuras 

aprēķina nepieciešamo 

izejvielu daudzumu 
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Modulis "Ražošanas tehnoloģisko procesu materiālās bilances izveide" 

metodi. kilogramos/gramos, šķīdumu 

tilpumu litros/mililitros. 

1.2. Kosmētiskās 

masas izejvielu 

iekrāvumu aprēķins. 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Šķīdumu 

pagatavošanas aprēķini. 

Aprēķina šķidro 

izejvielu 

pagatavošanai 

nepieciešamo 

izejvielu daudzumu, 

izmantojot doto 

aprēķina metodi. 

Aprēķina šķidro 

izejvielu 

pagatavošanai 

nepieciešamo izejvielu 

daudzumu, izmantojot 

atbilstošāko aprēķinu 

metodi. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši 

parfimērijas un kosmētikas 

izstrādājumu receptūrai 

aprēķina šķīdumu 

pagatavošanai nepieciešamo 

izejvielu daudzumu pēc 

izšķīdušās vielas masas daļas 

formulas. 

1.2.2. Kosmētiskās 

masas pagatavošanas 

aprēķini. 

Atbilstoši dotajai 

receptūrai aprēķina 

nepieciešamo 

izejvielu daudzumu 

kosmētiskās masas 

pagatavošanai. 

Atbilstoši dotajai 

receptūrai aprēķina 

nepieciešamo izejvielu 

daudzumu 

kosmētiskās masas 

pagatavošanai pēc 

procentuālā sastāva. 

Izskaidro izmantoto 

aprēķinu metodi. 

Praktiskais darbs. 

Pārrunas. 

Izglītojamie aprēķina 

kosmētiskās masas 

pagatavošanai nepieciešamo 

izejvielu daudzumu un 

pagatavo kosmētisko masu. 

Pārrunā, kā receptūrā 

norādītais nepareizais 

izejvielu daudzums ietekmē 

produkta kvalitāti. 

2. Spēj: aprēķināt un 
novērtēt ražošanas 
tehnoloģiskā procesa 
starpprodukta/gatavā 
produkta iznākumu.

Zina: teorētiskā un 

praktiskā gatavā produkta 

aprēķinu kārtību un secību, 

materiālās bilances izveides 
principus un zudumu 

aprēķinus. 

Izprot: teorētiskā un 

praktiskā gatavā produkta 

aprēķināšanas un 

2.1. Ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

starpprodukta un 

gatavā produkta 

iznākuma 

noteikšana. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Teorētiskā 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa starpprodukta 

un gatavā produkta 

iznākuma noteikšana. 

Aprēķina ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

starpprodukta un 

gatavā produkta 

teorētisko iznākumu. 

Aprēķina un izvērtē 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

starpprodukta un 

gatavā produkta 

teorētisko iznākumu. 

Praktiskais darbs. 

Diskusija. 

Izglītojamie aprēķina 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa starpprodukta vai 

gatavā produkta teorētisko 

iznākumu pēc dotā piemēra 

un diskutē par tēmu 

"Teorētiska produktu 

iznākuma izvērtēšana, to 

ietekmējošie faktori". 

2.1.2. Praktiskā 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa starpprodukta 

un gatavā produkta 

iznākuma noteikšana. 

Praktiski nosaka 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

starpprodukta un 

gatavā produkta 

iznākumu pēc 

gravimetrijas 

Praktiski nosaka 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

starpprodukta un 

gatavā produkta 

iznākumu pēc 

gravimetrijas metodes 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc teorētiska 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa gatavā produkta 

iznākuma aprēķina nosaka 

parfimērijas un kosmētikas 

izstrādājumu izejvielu 

daudzumu, pagatavo 
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novērtēšanas nozīmi 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa nodrošināšanā. 

metodes. un izskaidro fizikāli 

ķīmisko faktoru 

ietekmi uz iegūto 

rezultātu. 

parfimērijas vai kosmētikas 

ražošanas gatavo produktu 

un nosaka iegūtā produkta 

praktisko iznākumu. Izvērtē 

iegūtos rezultātus, nosakot 

praktisko rezultātu 

ietekmējošos faktorus. 

3. Spēj: izveidot un

novērtēt ražošanas

tehnoloģiskā procesa

materiālo bilanci.

Zina: ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

materiālās bilances 

aprēķina posmus, tās 

izveidi un novērtēšanas 

principus, materiālās 

bilances aprēķina formulas 

un apzīmējumus, 

materiālās bilances veidus. 

Izprot: ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

materiālās bilances 

izveides un novērtēšanas 

nozīmi. 

3.1. Ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

materiālās bilances 

veidi un to struktūra. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

materiālās bilances 

veidi (stehiometriskā, 

praktiskā) un nozīme. 

Nosauc ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

materiālās bilances 

veidus. 

Nosauc un raksturo 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

materiālās bilances 

veidus. 

Diskusija. Izglītojamie analizē 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa materiālās bilances 

veidus un diskutē par 

jautājumu, kura ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

materiālās bilances aprēķinu 

metode ir vispiemērotākā 

attiecīgajā jomā. 

3.1.2. Ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

materiālajā bilancē 

izmantotie apzīmējumi 

un noformējums. 

Izveido izejvielu, 

starpproduktu un 

gatavo produktu 

apzīmējumus 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

materiālajā bilancē. 

Izveido izvēlēto 

izejvielu, 

starpproduktu un 

gatavo produktu 

apzīmējumus 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

materiālajā bilancē un 

izskaidro to izveides 

nepieciešamību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie apzīmē 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa receptūrā dotās 

izejvielas, starpproduktus un 

gatavos produktus un 

nosaka, kurš apzīmējums ir 

vispiemērotākais tilpuma, 

daudzuma un koncentrācijas 

apzīmējumiem. 

3.2. Ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

materiālās bilances 

izveide. 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

materiālās bilances 

izveide pēc 

stehiometriskiem 

(teorētiskiem) 

aprēķiniem 

(vienādojumiem). 

Izveido ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

stehiometrisko 

(teorētisko) materiālo 

bilanci. 

Izveido ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

stehiometrisko 

(teorētisko) materiālo 

bilanci un raksturo tās 

izveides principus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie aprēķina un 

izveido pēc dotā apraksta 

stehiometrisko (teorētisko) 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa materiālo bilanci. 

3.2.2. Ražošanas Izveido ražošanas Izveido ražošanas Praktiskais darbs. Izglītojamie aprēķina un 
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tehnoloģiskā procesa 

materiālās bilances 

izveide pēc praktiskā 

iznākuma datiem. 

 

tehnoloģiskā procesa 

praktisko materiālo 

bilanci. 

tehnoloģiskā procesa 

praktisko materiālo 

bilanci un raksturo tās 

izveides principus. 

izveido pēc dotā apraksta 

praktisko ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

materiālo bilanci. 

3.2.3. Ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

materiālās bilances datu 

apkopošana. 

Apkopo ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

materiālās bilances 

datus gan tabulā, gan 

grafiski, izmantojot 

iepriekš iegūtos 

datus. 

Apkopo ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

materiālās bilances 

datus gan tabulā, gan 

grafiski, izmantojot 

iepriekš iegūtos datus 

un izskaidrojot 

materiālās bilances 

apkopošanas metodi. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie aprēķina pēc 

dotā piemēra izejvielu 

iekrāvuma daudzumu un 

gatavā produkta iznākumu, 

iegūtos ražošanas 

tehnoloģiskā procesa datus 

apkopo tabulā (materiālās 

bilances apkopojošā tabula) 

elektroniski. 

3.2.4. Ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

materiālās bilances 

novērtēšana. 

Novērtē ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

materiālo bilanci. 

Novērtē ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

materiālo bilanci, 

izvērtējot un 

izskaidrojot iznākuma 

rezultātus. 
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Грошева Л. П. Основы материального баланса: Методическое пособие. – Великий Новгород: Новгородский государственный Университет, 2006. 

Fizikālie lielumi [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: http://old.kimijas-sk.lv/izzinas_materiali/kimijas_rokasgramata/ 

Каспаров Г. Н. Основы производства парфюмерии и косметики. ‒ Москва: Агропромиздат, 1988. 

Кривова А. Ю., Паронян В. Х. Технология производства парфюмерно‒косметических продуктов. ‒ Москва: ДеЛи принт, 2009. 
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MODUĻA "Ražošanas tehnoloģisko procesu materiālās bilances izveide" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Maisītāji Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.2. Apaļkolbas, koniskās kolbas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.3. Simulācijas iekārta "Reaktors ar aprīkojumu" 1 uz grupu 

1.4. Vārglāzes, sverglāzītes Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.5. Blīvuma mērīšanas iekārtas 25 uz grupu 

1.6. Ekstrakcijas iekārtas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.7. Mērcilindri Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.8. Viskozu masu pagatavošanas iekārtas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Reaģenti, izejvielas atbilstoši moduļa saturam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Simulācijas iekārtas "Reaktors ar aprīkojumu" palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Augu materiāli (ekstraktu pagatavošanai) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Smaržvielas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Iepakošanas materiāli (tūbiņas, kārbiņas utt.) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Kalkulatori 25 uz grupu 

2.7. Periodiskās sistēmas tabulas 25 uz grupu 

2.8. Dators ar projektoru 1 uz grupu 

2.9. Parfimērijas un kosmētisko produktu (izstrādājumu) receptūras Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Ražošanas produktu kvalitātes kontroles nodrošināšana" 

MODUĻA "Ražošanas produktu kvalitātes kontroles nodrošināšana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis Sekmēt izglītojamā spējas nodrošināt ražošanas produkta kvalitātes kontroli, ievērojot darba un vides aizsardzības prasības. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Paņemt starpprodukta un/vai gatavā produkta paraugu kvalitātes kontrolei.

2. Sagatavot starpprodukta un/vai gatavā produkta paraugu kvalitātes kontrolei.

3. Nodot starpprodukta un/vai gatavā produkta paraugu kvalitātes kontrolei.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Modulis "Ražošanas produktu kvalitātes kontroles nodrošināšana" ir apgūstams pēc moduļa "Farmaceitiskās ražošanas tehnoloģiskie procesi" 

kvalifikācijai "Farmaceitisko procesu tehniķis"; pēc moduļa "Ražošanas tehnoloģisko procesu materiālās bilances izveide" kvalifikācijām 

"Ķīmisko procesu tehniķis" un "Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķis". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Ražošanas produktu kvalitātes kontroles nodrošināšana" apguves noslēgumā izglītojamais veic pārbaudījumu, kura laikā atbilstoši 

darba uzdevumam noņem, sagatavo un nodod starpprodukta un/vai gatavā produkta paraugu kvalitātes kontrolei atbilstoši darba uzdevumam. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Ražošanas produktu kvalitātes kontroles nodrošināšana" ir apgūstams programmas B daļā kvalifikāciju "Ķīmisko procesu 

tehniķis", "Farmaceitisko procesu tehniķis" un "Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķis" iegūšanai. 

Modulis "Ražošanas produktu kvalitātes kontroles nodrošināšana" ir ieejas nosacījums moduļa "Gatavā produkta iepakošana un marķēšana" 

apguvei. 

Pēc moduļa "Ražošanas produktu kvalitātes kontroles nodrošināšana" un "Gatavā produkta iepakošana un marķēšana" apguves izglītojamais 

var apgūt programmas C daļas moduli "Kvalitātes sistēmas". 

Uz sākumu



2 

Modulis "Ražošanas produktu kvalitātes kontroles nodrošināšana" 

MODUĻA "Ražošanas produktu kvalitātes kontroles nodrošināšana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: paņemt 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta 

paraugu kvalitātes 

kontrolei. 

 

Zina: starpprodukta 

un/vai gatavā 

produkta paraugu 

ņemšanas kārtību, 

darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot starpprodukta 

un/vai gatavā 

produkta paraugu 

ņemšanu. 

 

Izprot: starpprodukta 

un/vai gatavā 

produkta paraugu 

ņemšanas nozīmi 

gatavā produkta 

kvalitātes 

nodrošināšanā. 

1.1. Starpprodukta un/vai 

gatavā produkta paraugu 

ņemšanas kārtība. 

 

(30% no moduļa kopējā 

apjoma) 

1.1.1. Starpprodukta un/vai 

gatavā produkta paraugu 

ņemšanas metodes. 

Nosauc 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta 

paraugu ņemšanas 

metodes. 

Nosauc un raksturo 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta 

paraugu ņemšanas 

metodes. 

Diskusija. Izglītojamie sadalās 

grupās un apmainās 

viedokļiem par 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta paraugu 

ņemšanas metodēm un 

to nozīmi kvalitatīva 

produkta iegūšanā. 

 

1.1.2. Starpprodukta un/vai 

gatavā produkta paraugu 

ņemšanas kārtība. 

 

Veic starpprodukta 

un/vai gatavā 

produkta paraugu 

ņemšanu kvalitātes 

kontrolei atbilstoši 

kārtībai un ievērojot 

tehnoloģisko režīmu, 

darba un vides 

aizsardzības 

prasības. 

Veic starpprodukta 

un/vai gatavā 

produkta paraugu 

ņemšanu kvalitātes 

kontrolei atbilstoši 

kārtībai un ievērojot 

tehnoloģisko 

režīmu, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta 

paraugu ņemšanas 

nozīmi gatavā 

produkta kvalitātes 

nodrošināšanā. 

 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie veic 

aspirīna starpprodukta 

un/vai gatavā produkta 

paraugu ņemšanu 

kvalitātes kontrolei, 

ievērojot tehnoloģisko 

režīmu, darba un vides 

aizsardzības prasības. 

1.1.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, veicot 

starpprodukta un/vai gatavā 

produkta paraugu ņemšanu 

kvalitātes kontrolei. 
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2. Spēj: sagatavot 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta 

paraugu kvalitātes 

kontrolei. 

 

Zina: starpprodukta 

un/vai gatavā 

produkta paraugu 

sagatavošanas 

kārtību, darba un 

vides aizsardzības 

prasības, veicot 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta 

paraugu sagatavošanu 

kvalitātes kontrolei. 

 

Izprot: starpprodukta 

un/vai gatavā 

produkta paraugu 

sagatavošanas nozīmi 

gatavā produkta 

kvalitātes 

nodrošināšanā. 

 

2.1. Starpprodukta un/vai 

gatavā produkta paraugu 

sagatavošana kvalitātes 

kontrolei. 

 

(35% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.1.1. Starpprodukta un/vai 

gatavā produkta paraugu 

sagatavošanas kārtība 

kvalitātes kontrolei. 

 

Veic starpprodukta 

un/vai gatavā 

produkta paraugu 

sagatavošanu 

kvalitātes kontrolei, 

ievērojot kārtību, 

tehnoloģisko režīmu, 

darba un vides 

aizsardzības 

prasības. 

Veic starpprodukta 

un/vai gatavā 

produkta paraugu 

sagatavošanu 

kvalitātes kontrolei, 

ievērojot kārtību, 

tehnoloģisko 

režīmu, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

īpatnības un 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta 

paraugu 

sagatavošanas 

nozīmi gatavā 

produkta kvalitātes 

nodrošināšanā. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam veic 

konkrēta starpprodukta 

un/vai gatavā produkta 

paraugu sagatavošanu 

kvalitātes kontrolei, 

ievērojot kārtību, 

tehnoloģisko režīmu, 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Pabeidzot darbu, 

aizpilda protokolu. 

2.1.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, veicot 

starpprodukta un/vai gatavā 

produkta paraugu 

sagatavošanu kvalitātes 

kontrolei. 

3. Spēj: nodot 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta 

paraugu kvalitātes 

kontrolei. 

 

Zina: starpprodukta 

un/vai gatavā 

produkta paraugu 

nodošanas kvalitātes 

kontrolei kārtību, 

darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot gatavo 

produktu un/vai 

3.1. Starpprodukta un/vai 

gatavā produkta paraugu 

nodošana kvalitātes 

kontrolei. 

 

(35% no moduļa kopējā 

apjoma) 

3.1.1. Starpprodukta un/vai 

gatavā produkta paraugu 

nodošanas kvalitātes 

kontrolei kārtība. 

 

Veic starpprodukta 

un/vai gatavā 

produkta paraugu 

nodošanu kvalitātes 

kontrolei, ievērojot 

kārtību, tehnoloģisko 

režīmu, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Veic starpprodukta 

un/vai gatavā 

produkta paraugu 

nodošanu kvalitātes 

kontrolei, ievērojot 

kārtību, 

tehnoloģisko 

režīmu, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

paraugu nodošanas 

procedūras 

īpatnības. 

Praktiskais darbs. 

Darbs grupās. 

Izglītojamie sadalās 

grupās pa divi un 

atbilstoši darba 

uzdevumam veic 

konkrēta starpprodukta 

un/vai gatavā produkta 

paraugu nodošanu 

kvalitātes kontrolei, 

ievērojot kārtību, 

tehnoloģisko režīmu un 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Katra grupa mutiski 

prezentē sava darba 

rezultātus un apmainās 

3.1.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, veicot 

starpprodukta un/vai gatavā 

produkta nodošanu kvalitātes 

kontrolei. 
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starpproduktu 

nodošanu kvalitātes 

kontrolei. 

 

Izprot: starpprodukta 

un/vai gatavā 

produkta paraugu 

nodošanas kvalitātes 

kontrolei nozīmi 

gatavā produkta 

kvalitātes 

nodrošināšanā. 

 

viedokļiem. 

 

 

Ieteicamie avoti 
LRP principi. 

Strakovs A., Dzenītis J., Jevharitska N. Ārstniecības vielu ķīmija un tehnoloģija. ‒ Rīga: RTU izdevniecība, 2007. 

Uzņēmumu normatīvā dokumentācija un nozares normatīvie akti. 

Пассет Б. П. Основные процессы химического синтеза биологически активных веществ. ‒ Москва: ГЭОТАР-МЕД, 2002. 

Чуешов В. И. и др. Промышленная технология лекарств. ‒ Харков: НФАУ, 2002. 

Яхонтов Л. Н., Глушков Р. Г. Синтетические лекарственные средства. ‒ Москва: Медицина, 1983. 

Darba aizsardzības materiāli [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: http://stradavesels.lv/materiali/ 

Informatīvais materiāls "Zini, ar ko strādā! Prasības ķīmisko vielu marķēšanai" [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: 

http://stradavesels.lv/Uploads/2019/01/09/13_2018_Brosura_ZINI_AR_KO_STRADA_WWW.pdf 

Atgādne "Darba aizsardzības prasības darbā ar ķīmiskajām vielām un maisījumiem" [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: 

http://stradavesels.lv/Uploads/2018/03/20/329_2017_Atgadne_stradajot_ar_kimiskam_vielam.pdf 

EudraLex "Eiropas Kopienas Zāļu tiesiskais regulējums", 4. sējums [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: https://www.zva.gov.lv/archive/doc_upl/Volume_4_GMP_Annex_7-4-

20140226.pdf 
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MODUĻA "Ražošanas produktu kvalitātes kontroles nodrošināšana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Paraugu ņemšanas iekārtas un ierīces Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.2. Paraugu uzglabāšanas iekārtas un ierīces Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.3. Dažādu materiālu un veidu iepakojums kvalitātes kontroles paraugu iepakošanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.4. Simulācijas datorprogramma paraugu elektroniskās reģistrēšanas veikšanai Atbilstoši moduļa īstenošanai  

1.5. Temperatūras, spiediena, pH mērīšanas ierīces Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.6. Individuālie aizsardzības līdzekļi Katram izglītojamajam ‒ 

komplekts 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Etiķešu paraugi kvalitātes kontroles paraugu marķēšanai (visi veidi) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Žurnālu paraugi kvalitātes paraugu reģistrēšanai No katra veida pa vienam 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Ražošanas tehnoloģisko procesu veikšana" 

MODUĻA "Ražošanas tehnoloģisko procesu veikšana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas veikt ražošanas tehnoloģisko procesu, ievērojot darba un vides aizsardzības prasības. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Novērtēt un sagatavot izejvielas un materiālus ražošanas tehnoloģiskajam procesam.

2. Veikt stingrai uzskaitei pakļauto vielu reģistrāciju atbilstoši normatīvajiem dokumentiem.

3. Uzturēt ražošanas tehnoloģisko procesu parametrus atbilstoši ražošanas dokumentācijai un darba uzdevumam.

4. Kontrolēt ražošanas tehnoloģisko procesu parametrus atbilstoši normatīvās dokumentācijas prasībām.

5. Precīzi dokumentēt ražošanas tehnoloģiskā procesa norisi un novirzes.

6. Piemērot standartoperāciju procedūras un citas reglamentējošās instrukcijas, veicot ražošanas tehnoloģisko procesu.

7. Ievērot labas ražošanas prakses principus, veicot ražošanas tehnoloģisko procesu.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Modulis "Ražošanas tehnoloģisko procesu veikšana" ir apgūstams pēc moduļa "Ķīmiskās ražošanas telpu, iekārtu, ierīču un 

komunikāciju sagatavošana darba procesam". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Ražošanas tehnoloģisko procesu veikšana" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu, kura laikā atbilstoši darba 

uzdevumam novērtē ražošanas tehnoloģiskā procesa parametrus un veic ražošanas tehnoloģiskā procesa kontroli saskaņā ar normatīvo 

aktu prasībām un ievērojot darba un vides aizsardzības prasības. 

Modulis "Ražošanas tehnoloģisko procesu veikšana" ir apgūstams programmas B daļā kvalifikācijas "Ķīmiskās produkcijas ražošanas 

operators" iegūšanai. 

Modulis "Ražošanas tehnoloģisko procesu veikšana" ir ieejas nosacījums moduļa "Ražošanas produkta sagatavošana kvalitātes 

kontrolei" apguvei. 

Pēc moduļu "Ražošanas tehnoloģisko procesu veikšana" un "Ražošanas produkta sagatavošana kvalitātes kontrolei" apguves 

izglītojamais var apgūt C daļas moduli "Kvalitātes sistēmas". 

Uz sākumu

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 
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MODUĻA "Ražošanas tehnoloģisko procesu veikšana" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: novērtēt un

sagatavot izejvielas un

materiālus ražošanas

tehnoloģiskajam

procesam.

Zina: izejvielu un 

materiālu fizikāli 

ķīmiskās īpašības, 

uzglabāšanas 

noteikumus, izejvielu 

un materiālu 

novērtēšanas metodes 

un sagatavošanas 

specifiku. 

Izprot: izejvielu un 

materiālu sagatavošanas 

un novērtēšanas nozīmi 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa efektivitātē. 

1.1. Izejvielu un materiālu 

iepakojuma un 

uzglabāšanas apstākļu veidi 

atbilstoši to fizikāli ķīmiskajām 

īpašībām. 

(5% no moduļa kopējā apjoma) 

1.1.1. Izejvielu un 

materiālu iepakojuma 

veidi atbilstoši to 

fizikāli ķīmiskajām 

īpašībām. 

Nosauc izejvielu un 

materiālu 

iepakojuma veidus. 

Nosauc izejvielu un 

materiālu 

iepakojuma veidus 

un izskaidro to 

atbilstību izejvielu 

un materiālu fizikāli 

ķīmiskajām 

īpašībām. 

Darbs ar 

videomateriāliem 

un tekstu. 

Izglītojamie 

videomateriālā vēro 

darba uzdevumā 

uzskaitīto izejvielu un 

materiālu iepakojuma 

veidus, atlasa 

informāciju par 

uzskaitīto izejvielu un 

materiālu fizikāli 

ķīmiskajām īpašībām 

un novērtē 

iepakojuma atbilstību 

izejvielu un materiālu 

fizikāli ķīmiskajām 

īpašībām, darba lapā 

ierakstot secinājumus. 

1.1.2. Izejvielu un 

materiālu uzglabāšanas 

apstākļi atbilstoši to 

fizikāli ķīmiskajām 

īpašībām. 

Nosauc izejvielu un 

materiālu 

uzglabāšanas 

apstākļu veidus. 

Raksturo izejvielu 

un materiālu 

uzglabāšanas 

apstākļu veidus 

atbilstoši to 

izejvielu un 

materiālu fizikāli 

ķīmiskajām 

īpašībām. 

Darbs ar 

videomateriāliem 

un tekstu. 

Izglītojamie 

videomateriālā vēro 

darba uzdevumā 

uzskaitīto izejvielu un 

materiālu 

uzglabāšanas 

apstākļus, atlasa 

informāciju par 

uzskaitīto izejvielu un 

materiālu fizikāli 

ķīmiskajām īpašībām 
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un novērtē 

uzglabāšanas apstākļu 

atbilstību izejvielu un 

materiālu fizikāli 

ķīmiskajām īpašībām, 

darba lapā ierakstot 

secinājumus. 

1.2. Izejvielu un materiālu 

iepakojuma marķējuma veidi. 

(5% no moduļa kopējā apjoma) 

1.2.1. Izejvielu un 

materiālu kvalitāti 

raksturojošie 

marķējuma veidi. 

Novērtē izejvielu un 

materiālu kvalitāti 

pēc kvalitāti 

raksturojošā 

marķējuma. 

Novērtē izejvielu un 

materiālu kvalitātes 

atšķirības pēc 

kvalitāti 

raksturojošā 

marķējuma un 

izskaidro 

marķējuma veida 

lietojumu. 

Darbs ar 

videomateriāliem. 

Pārrunas. 

Izglītojamie 

videomateriālā vēro 

darba uzdevumā 

uzskaitīto izejvielu un 

materiālu kvalitāti 

raksturojošos 

marķējumus. Pēc 

videomateriāla 

noskatīšanās pārrunā 

uzskaitīto izejvielu un 

materiālu kvalitātes 

atšķirības. 

1.2.2. Izejvielu un 

materiālu bīstamību un 

ietekmi uz vidi 

raksturojošie 

marķējuma veidi. 

Novērtē izejvielu un 

materiālu bīstamību 

un ietekmi uz vidi 

pēc bīstamību 

raksturojošā 

marķējuma. 

Novērtē izejvielu un 

materiālu bīstamību 

un ietekmi uz vidi 

pēc bīstamību 

raksturojošā 

marķējuma un 

izskaidro attiecīgā 

marķējuma 

lietojumu. 

Darbs ar 

videomateriāliem. 

Pārrunas. 

Izglītojamie 

videomateriālā vēro 

darba uzdevumā 

uzskaitīto izejvielu un 

materiālu bīstamību 

un ietekmi uz vidi 

raksturojošos 

marķējumus. Pēc 

videomateriāla 

noskatīšanās pārrunā 

uzskaitīto izejvielu un 

materiālu bīstamības 

un ietekmes uz vidi 

atšķirības. 

1.3. Izejvielu un materiālu 

sagatavošana iekraušanai 

ražošanas iekārtās. 

1.3.1. Izejvielu un 

materiālu tehniskā 

specifikācija un 

drošības datu lapas 

Novērtē izejvielu un 

materiālu atbilstību 

pēc to tehniskās 

specifikācijas 

Novērtē izejvielu un 

materiālu atbilstību 

pēc to specifikācijas 

rādītājiem un DDL, 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam 

veic konkrētas 

izejvielas vai 
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(5% no moduļa kopējā apjoma) (DDL). rādītājiem un DDL. izskaidro izejvielu 

un materiālu 

tehniskās 

specifikācijas 

nozīmi. 

materiāla atbilstības 

novērtēšanu pēc 
tehniskās 

specifikācijas 

rādītājiem un DDL. 

1.3.2. Izejvielu un 

materiālu svēršanas un 

mērīšanas iekārtas. 

Nosauc un atpazīst 

izejvielu un 

materiālu svēršanā 

un/vai mērīšanā 

izmantojamās 

iekārtas un 

mērinstrumentus. 

Raksturo izejvielu 

un materiālu 

svēršanā un/vai 

mērīšanā 

izmantojamās 

iekārtas un 

mērinstrumentus, 

pamato to izvēli. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie apkopo 

un sistematizē 

informāciju par darba 

uzdevumā dotā 

ražošanas procesa 

iekrāvumam 

nepieciešamo 

izejvielu un materiālu 

daudzumu svēršanā 

un/vai mērīšanā 

izmantojamajām 

iekārtām un 

mērinstrumentiem. 

1.3.3. Izejvielu un 

materiālu iekraušanas 

paņēmieni atbilstoši to 

fizikāli ķīmiskajām 

īpašībām. 

Sagatavo 

iekraušanai un 

iekrauj izejvielas un 

materiālus 

normatīvajā 

dokumentācijā 

norādītajās iekārtās, 

izmantojot 

normatīvajā 

dokumentācijā 

norādītās iekārtas, 

mērinstrumentus, 

iekraušanas 

paņēmienus, darbību 

secību, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Sagatavo 

iekraušanai un 

iekrauj izejvielas un 

materiālus 

normatīvajā 

dokumentācijā 

norādītajās iekārtās, 

izmantojot 

normatīvajā 

dokumentācijā 

norādītās iekārtas, 

mērinstrumentus, 

iekraušanas 

paņēmienus, 

darbību secību, 

darba un vides 

aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

iekārtu, 

mērinstrumentu un 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam 

izvēlas nepieciešamās 

iekārtas un 

mērinstrumentus, 

iekraušanas 

paņēmienus, apraksta 

darba gaitu un veic 

izejvielu un materiālu 

sagatavošanu un 

iekraušanu 

normatīvajā 

dokumentācijā 

norādītajās iekārtās. 

Pēc praktiskā darba 

pabeigšanas fiksē un 

izvērtē veiktās 

darbības un rezultātus. 
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iekraušanas 

paņēmienu izvēli. 

 

2. Spēj: veikt stingrai 

uzskaitei pakļauto vielu 

uzskaiti atbilstoši 

normatīvajiem 

dokumentiem. 

 

Zina: stingrai uzskaitei 

pakļautās vielas un to 

īpašības, stingrai 

uzskaitei pakļauto vielu 

dokumentēšanas 

normatīvos aktus un 

pierakstu veikšanas 

prasības. 

 

Izprot: stingrai uzskaitei 

pakļauto vielu 

izlietošanas 

dokumentēšanas 

procedūras 

nepieciešamību 

ražošanas 

tehnoloģiskajā procesā. 

2.1. Stingrai uzskaitei pakļauto 

izejvielu un materiālu veidi. 

 

(3% no moduļa kopējā  

apjoma) 

2.1.1. Psihotropās 

vielas un prekursori. 

Nosauc psihotropās 

vielas un 

prekursorus. 

Nosauc psihotropās 

vielas un 

prekursorus, 

raksturojot to 

iedarbību un 

īpašības. 

Darbs ar tekstu 

(normatīvo 

dokumentāciju). 

Pārrunas. 

Izglītojamie apkopo 

informāciju par darba 

procesā 

izmantojamajām 

psihotropajām vielām 

un prekursoriem, 

pārrunā to iedarbību 

un īpašības. 

 

2.1.2. Toksiskās un 

sociāli bīstamās vielas. 

Nosauc toksiskās 

vielas un sociāli 

bīstamās vielas. 

Nosauc toksiskās 

vielas un sociāli 

bīstamās vielas, 

raksturo to 

bīstamību. 

Darbs ar tekstu 

(normatīvo 

dokumentāciju). 

Pārrunas. 

Izglītojamie apkopo 

informāciju par darba 

procesā 

izmantojamajām 

toksiskajām un sociāli 

bīstamajām vielām, 

pārrunā to iedarbību 

un īpašības. 

 

2.2. Stingrai uzskaitei pakļauto 

izejvielu un materiālu uzskaites 

un dokumentēšanas kārtību 

regulējošie normatīvie 

dokumenti. 

 

(3% no moduļa kopējā apjoma) 

2.2.1. Stingrai uzskaitei 

pakļauto vielu un 

materiālu uzskaiti 

regulējošie dokumenti. 

Nosauc stingrai 

uzskaitei pakļauto 

vielu uzskaiti 

regulējošo 

dokumentu veidus. 

Nosauc stingrai 

uzskaitei pakļauto 

vielu uzskaiti 

regulējošo 

dokumentu veidus, 

izskaidro to 

atšķirības un 

lietojumu. 

Darbs ar tekstu 

(normatīvo 

dokumentāciju). 

Izglītojamais apkopo 

informāciju par 

stingrai uzskaitei 

pakļauto vielu un 

materiālu uzskaiti 

regulējošiem 

dokumentiem un 

pārrunā to lietojumu. 

 

2.2.2. Stingrai uzskaitei 

pakļauto vielu un 

materiālu uzskaites 

dokumentu 

aizpildīšanas kārtība. 

Uzskaita stingrai 

uzskaitei pakļautās 

vielas un materiālus 

noteiktā 

dokumentācijā, 

ievērojot tās 

aizpildīšanas 

kārtību. 

Uzskaita stingrai 

uzskaitei pakļautās 

vielas un materiālus 

noteiktā 

dokumentācijā, 

ievērojot tās 

aizpildīšanas 

kārtību. Paskaidro 

atšķirības dažādu 

stingrai uzskaitei 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic 

stingrai uzskaitei 

pakļauto vielu 

dokumentēšanu. Pēc 

darba izpildes 

izglītojamie pārrunā 

dokumentēšanas 

veidus. 
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pakļauto vielu un 

materiālu uzskaites 

dokumentu 

aizpildīšanas 

kārtību. 

 

3. Spēj: uzturēt 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu parametrus 

atbilstoši ražošanas 

dokumentācijai un 

darba uzdevumam. 

 

Zina: ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

veikšanas metodes, 

reglamentētos 

tehnoloģiskā režīma 

parametrus, darba un 

vides aizsardzības 

prasības, veicot 

ražošanas tehnoloģiskos 

procesus. 

 

Izprot: ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

atsevišķu posmu un 

tehnoloģiskā režīma 

ievērošanas nozīmi 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu norisē un 

galarezultāta iegūšanā. 

3.1. Ražošanas tehnoloģisko 

procesu veidi un to veikšanas 

metodes. 

 

(30% no moduļa kopējā apjoma) 

3.1.1. Ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

veidi. 

Nosauc ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu veidus. 

Nosauc ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu veidus un 

izskaidro to būtību. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie apkopo 

dokumentācijā doto 

informāciju par 

ražošanas 

tehnoloģiskajiem 

procesiem un 

atbilstoši darba 

uzdevumam veido 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

procesuālo shēmu. 

 

3.1.2. Ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

dažādu posmu 

veikšanas metodes. 

Lieto normatīvajā 

dokumentācijā 

aprakstītās metodes 

darba uzdevumā 

dotā ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa veikšanai. 

Lieto normatīvajā 

dokumentācijā 

aprakstītās metodes 

darba uzdevumā 

dotā ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa veikšanai. 

Pamato aprakstīto 

metožu izvēli. 

 

Virtuāls 

laboratorijas 

darbs ar 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu 

simulācijas 

programmatūru. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam 

virtuāli veic ražošanas 

tehnoloģisko procesu, 

izmantojot ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

simulācijas 

programmu un 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 3.1.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot ražošanas 

tehnoloģisko procesu. 

Veicot darba 

uzdevumā doto 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu, ievēro 

normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktās darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Veicot darba 

uzdevumā doto 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu, ievēro 

normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktās darba un 

vides aizsardzības 

prasības un 

izskaidro tās. 
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3.2. Ražošanas tehnoloģisko 

procesu režīmus reglamentējošie 

parametri. 

(10% no moduļa kopējā apjoma) 

3.2.1. Ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

režīmus reglamentējošo 

parametru veidi. 

Nosauc ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu režīmus 

reglamentējošo 

parametru veidus. 

Klasificē ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu režīmus 

reglamentējošos 

parametrus pēc to 

iespējamās ietekmes 

uz procesa gaitu un 

galarezultātu. 

Virtuāls 

laboratorijas 

darbs ar 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu 

simulācijas 

programmatūru. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam, 
veicot tehnoloģisko 

procesu virtuālajā 

vidē ar ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

simulācijas 

programmu, identificē 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

režīma 

reglamentējošos 

parametrus un novērtē 

to iespējamo ietekmi 

uz procesa gaitu un 

galarezultātu. 

3.2.2. Ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

režīmus reglamentējošo 

parametru normas un 

pieļaujamās novirzes 

no tām. 

Novērtē ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu režīmus 

reglamentējošo 

parametru normas 

un pieļaujamās 

novirzes no tām. 

Interpretē ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu režīmus 

reglamentējošo 

parametru normu un 

pieļaujamo noviržu 

ietekmes veidus uz 

procesa gaitu un 

galarezultātu. 

Virtuāls 

laboratorijas 

darbs ar 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu 

simulācijas 

programmatūru. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam, 

veicot tehnoloģisko 

procesu virtuālajā 

vidē ar ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

simulācijas 

programmu, identificē 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

režīmu 

reglamentējošo 

parametru normas un 

novirzes no tām, 

novērtē to iespējamo 

ietekmi uz procesa 

gaitu un galarezultātu. 

4. Spēj: kontrolēt

ražošanas tehnoloģisko

procesu parametrus

atbilstoši normatīvās

dokumentācijas

4.1. Ražošanas tehnoloģisko 

procesu parametru kontrolēšanas 

paņēmieni. 

(10% no moduļa kopējā apjoma) 

4.1.1. Ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

parametru 

kontrolēšanas ierīces. 

Nosauc dažādu 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu parametru 

kontrolēšanas 

Nosauc dažādu 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu parametru 

kontrolēšanas 

Virtuāls 

praktiskais darbs. 

Izglītojamie virtuālajā 

vidē izvēlas 

atbilstošākās 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 



8 

Modulis "Ražošanas tehnoloģisko procesu veikšana" 

prasībām. 

 

Zina: ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

parametru 

reglamentētās normas, 

parametru pieļaujamās 

novirzes, to regulēšanas 

noteikumus, ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

dokumentāciju, darba 

un vides aizsardzības 

prasības. 

 

Izprot: ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

parametru 

kontrolēšanas un 

uzturēšanas nozīmi 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa norisē. 

ierīces. ierīces un raksturo 

to darbības 

principus. 

parametru kontroles 

ierīces darba 

uzdevumā dotā 

tehnoloģiskā procesa 

parametru kontrolei. 

 

4.1.2. Ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

parametru kontroles un 

regulēšanas paņēmieni. 

 

Veic dažādu 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu parametru 

kontroli un 

regulēšanu, lietojot 

noteiktu regulēšanas 

paņēmienu un 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Veic dažādu 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu parametru 

kontroli un 

regulēšanu, 

izvēloties 

atbilstošāko 

kontroles un 

regulēšanas 

paņēmienu, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Pamato 

parametru kontroles 

un regulēšanas 

metožu izvēli. 

 

Virtuāls 

laboratorijas 

darbs ar 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu 

simulācijas 

programmatūru. 

Izglītojamie virtuālajā 

vidē veic ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

parametru kontroli un 

regulēšanu darba 

uzdevumā dotajam 

tehnoloģiskajam 

procesam, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

4.1.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

parametru kontroli un 

regulēšanu. 

4.2. Ražošanas tehnoloģisko 

procesu parametru kontroles un 

ievērošanas nozīme tehnoloģiskā 

procesa norisē kvalitatīva 

produkta iegūšanai. 

 

(5% no moduļa kopējā apjoma) 

4.2.1. Ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

parametru kontroles un 

ievērošanas ietekme uz 

ražošanas procesa 

gaitu, iegūtā produkta 

kvalitāti un iznākumu. 

Izskaidro ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu parametru 

kontroles ietekmi uz 

produkta kvalitāti. 

Analizē ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu parametru 

kontroles ietekmi uz 

procesa gaitu, 

produkta kvalitāti 

un iznākumu. 

Diskusija. Izglītojamie sadalās 

grupās, iepazīstas ar 

darba uzdevumā 

aprakstītajām 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

parametru kontroles 

metodēm un kontroles 

regularitāti, vērtē to 

ietekmi uz procesa 

gaitu, produkta 

kvalitāti un iznākumu. 

Katra grupa mutiski 

prezentē savu 

vērtējumu un 

apmainās viedokļiem. 
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5. Spēj: precīzi 

dokumentēt ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

norisi un novirzes. 

 

Zina: ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

posmus, to 

dokumentēšanas 

noteikumus, pierakstu 

veikšanas prasības. 

 

Izprot: ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

savlaicīgas un precīzas 

dokumentēšanas nozīmi 

ražošanas efektīvā 

norisē. 

5.1. Ražošanas tehnoloģisko 

procesu dokumentēšana. 

 

(6% no moduļa kopējā apjoma) 

5.1.1. Ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

norises dokumentēšanu 

reglamentējošo 

dokumentu veidi. 

Nosauc ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu norises 

dokumentēšanu 

reglamentējošo 

dokumentu veidus. 

Nosauc ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu norises 

dokumentēšanu 

reglamentējošo 

dokumentu veidus 

un izskaidro to 

lietošanas kārtību. 

Darbs ar tekstu 

(normatīvo 

dokumentāciju). 

Pārrunas. 

Izglītojamie apkopo 

informāciju par 

dažādiem ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

norises 

dokumentēšanu 

reglamentējošo 

dokumentu veidiem 

un pārrunā to 

lietošanas kārtību. 

 

5.1.2. Ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

posmu norises 

dokumentēšanas 

noteikumi. 

Dokumentē 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu posmu 

norisi atbilstoši 

normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktajam. 

Dokumentē 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu posmu 

norisi atbilstoši 

normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktajam un 

izskaidro 

dokumentēšanas 

noteikumu 

ievērošanas nozīmi. 

 

Virtuāls 

laboratorijas 

darbs ar 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu 

simulācijas 

programmatūru. 

Izglītojamie virtuālajā 

vidē veic darba 

uzdevumā dotā 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

posma norises 

dokumentēšanu 

atbilstoši 

dokumentēšanas 

noteikumu prasībām. 

5.2. Ražošanas tehnoloģisko 

procesu noviržu un atkāpju 

dokumentēšana. 

 

(6% no moduļa kopējā apjoma) 

5.2.1. Ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

noviržu un atkāpju 

veidi un to iedalījums 

pēc ietekmes uz 

procesa norisi, 

iegūstamā produkta 

kvalitāti un daudzumu. 

Nosauc ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu noviržu un 

atkāpju veidus un to 

iedalījumu grupās. 

Nosauc ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu noviržu un 

atkāpju veidus un 

izskaidro to 

iedalījumu grupās 

pēc to ietekmes uz 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu norisi, 

iegūtā produkta 

kvalitāti un 

daudzumu. 

Darbs ar tekstu 

(normatīvo 

dokumentāciju). 

Izglītojamie atlasa un 

apkopo informāciju 

par ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

noviržu un atkāpju 

veidiem un to 

iedalījumu grupās. 

Atbilstoši darba 

uzdevumam vērtē 

dotā ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

norises gaitu, 

identificē novirzes un 

atkāpes, vērtē to 

ietekmi uz procesa 

norisi un iegūtā 
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produkta kvalitāti. 

Iedala novirzi vai 

atkāpi atbilstošā 

grupā. 

5.2.2. Ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

noviržu un atkāpju 

dokumentēšanas veidi 

atbilstoši to 

iedalījumam grupās. 

Dokumentē 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu novirzes un 

atkāpes atbilstoši 

normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktajai kārtībai. 

Dokumentē 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu novirzes un 

atkāpes atbilstoši 

normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktajai kārtībai. 

Izskaidro 

dokumentēšanas 

veidu atšķirības. 

Virtuāls 

laboratorijas 

darbs ar 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu 

simulācijas 

programmatūru. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam 

veic dotā ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

noviržu un atkāpju 

identifikāciju, 

ietekmes novērtēšanu 

un dokumentēšanu, 

pamatojoties uz 

iedalījumu grupā. 

6. Spēj: piemērot

standartoperāciju

procedūras un citas

reglamentējošās

instrukcijas, veicot

ražošanas tehnoloģisko

procesu.

Zina: standartoperāciju 

procedūru un citu 

reglamentējošo 

instrukciju 

piemērošanas 

nosacījumus, 

standartoperāciju 

procedūru un citu 

reglamentējošo 

instrukciju prasības 

dažāda veida 

uzņēmumos. 

Izprot: 

standartoperāciju 

6.1. Standartoperāciju procedūru 

un reglamentējošo instrukciju 

veidi un to lietošanas 

nosacījumi. 

(5% no moduļa kopējā apjoma) 

6.1.1. Standartoperāciju 

procedūru un citu 

reglamentējošo 

instrukciju veidi. 

Nosauc 

standartoperāciju 

procedūru un citu 

reglamentējošo 

instrukciju veidus. 

Nosauc 

standartoperāciju 

procedūru un citu 

reglamentējošo 

instrukciju veidus 

un izskaidro šo 

dokumentu 

atšķirības. 

Prezentācija. Izglītojamie sadalās 

grupās un atbilstoši 

darba uzdevumā 

dotajam ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

aprakstam sagatavo 

prezentāciju par šajā 

procesā lietojamajām 

standartoperāciju 

procedūrām un citām 

reglamentējošajām 

instrukcijām. Prezentē 

to. 
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procedūru un citu 

reglamentējošo 

instrukciju lietošanas 

nozīmi, veicot 

ražošanas tehnoloģiskos 

procesus. 

 

7. Spēj: ievērot labas 

ražošanas prakses 

principus, veicot 

ražošanas tehnoloģiskos 

procesus. 

 

Zina: labas ražošanas 

prakses un kvalitātes 

nodrošināšanas sistēmas 

principus. 

 

Izprot: labas ražošanas 

prakses un kvalitātes 

nodrošināšanas sistēmas 

principu ievērošanas 

nozīmi kvalitatīvu 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu nodrošināšanā. 

7.1. Labas ražošanas prakses un 

kvalitātes nodrošināšanas 

sistēmas principi. 

 

(7% no moduļa kopējā apjoma) 

7.1.1. Labas ražošanas 

prakses un kvalitātes 

nodrošināšanas 

sistēmas principus 

reglamentējošie 

dokumenti. 

Nosauc labas 

ražošanas prakses un 

kvalitātes 

nodrošināšanas 

sistēmas principus 

reglamentējošos 

dokumentus. 

Nosauc labas 

ražošanas prakses 

un kvalitātes 

nodrošināšanas 

sistēmas principus 

reglamentējošos 

dokumentus un 

raksturo to 

piemērošanas 

veidus. 

 

Darbs ar tekstu. 

Pārrunas. 

Izglītojamie apkopo 

informāciju par labas 

ražošanas prakses un 

kvalitātes 

nodrošināšanas 

sistēmas principu 

normatīvajiem 

dokumentiem un to 

saturu, pārrunā labas 

ražošanas prakses un 

kvalitātes 

nodrošināšanas 

sistēmas principu 

lietošanu, veicot 

ražošanas 

tehnoloģiskos 

procesus. 

7.1.2. Labas ražošanas 

prakses un kvalitātes 

nodrošināšanas 

sistēmas principu 

ievērošana, veicot 

ražošanas 

tehnoloģiskos procesus. 

Lieto labas 

ražošanas prakses un 

kvalitātes 

nodrošināšanas 

sistēmas principus, 

veicot ražošanas 

tehnoloģiskos 

procesus. 

Lieto labas 

ražošanas prakses 

un kvalitātes 

nodrošināšanas 

sistēmas principus, 

veicot ražošanas 

tehnoloģiskos 

procesus. Izskaidro 

labas ražošanas 

prakses principu 

ievērošanas nozīmi. 

 

 

 

Ieteicamie avoti 
Bombiza I. Mācību materiāli "Ķīmijas tehnoloģijas aparāti un procesi" [skatīts 2019. gada 12. aprīlī]. Pieejams: http://ej.uz/6fvt 

CLP Regula (CE) 1272/2008. 

Izejvielu un materiālu drošības datu lapas (DDL). 

Ķīmijas tehnoloģijas procesu simulācijas programma [skatīts 2019. gada 12. aprīlī]. Pieejams: http://www.chemstations.com 

LRP principi (Eudralex vol.4). 

Osipovs L. Ķīmijas tehnoloģijas pamatprocesi un aparāti. ‒ Rīga: Zvaigzne, 1991. 

Ozoliņš J. Siltuma apmaiņas procesi ķīmijas tehnoloģijā. ‒ Rīga: RTU izdevniecība, 2013. 
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Modulis "Ražošanas tehnoloģisko procesu veikšana" 

Strakovs A., Dzenītis J., Jevharitska N. Ārstniecības vielu ķīmija un tehnoloģija. ‒ Rīga: RTU izdevniecība, 2007. 

Uzņēmuma ražošanas tehnoloģiskā procesa normatīvā dokumentācija (paraugi). 

Дытнерский Ю. Процессы и аппараты химической технологии. ‒ Москва: Химия, 2002. 

Bīstamo atkritumu apsaimniekošanas normatīvie akti. 

Darba aizsardzības materiāli [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: http://stradavesels.lv/materiali/ 

Informatīvais materiāls "Zini, ar ko strādā! Prasības ķīmisko vielu marķēšanai" [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: 

http://stradavesels.lv/Uploads/2019/01/09/13_2018_Brosura_ZINI_AR_KO_STRADA_WWW.pdf 

Atgādne "Darba aizsardzības prasības darbā ar ķīmiskajām vielām un maisījumiem" [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: 

http://stradavesels.lv/Uploads/2018/03/20/329_2017_Atgadne_stradajot_ar_kimiskam_vielam.pdf 

VSIA "LVĢMC" materiāli par marķēšanu "[skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: https://www.meteo.lv/lapas/vide/kimiskas-vielas-un-maisijumi/kimiskas-vielas-un-

maisijumi?id=1024&nid=370 

Eiropas Parlamenta un Padomes 2008. gada 16. decembra Regula Nr. 1272/2008 [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: https://lv.vlex.com/vid/vielu-mais-anu-mar-direkt-vas-

50461152 
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Modulis "Ražošanas tehnoloģisko procesu veikšana" 

MODUĻA "Ražošanas tehnoloģisko procesu veikšana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Reaktoru, filtru, siltummaiņu, centrifūgu, pārdestilācijas iekārtu, ietvaices iekārtu, ekstrakcijas iekārtu, žāvētavu maketi No katra veida pa vienam 

1.2. Apaļkolbas, koniskās kolbas 50 uz grupu 

1.3. Simulācijas iekārta "Reaktors ar aprīkojumu" 1 uz grupu 

1.4. Laboratorijas darbos izmantojamie filtri Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.5. Mehāniskie maisītāji 15 uz grupu 

1.6. Kolbu-reaktoru sildierīce Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.7. Dzesinātāji, dažāda tipa 25 uz grupu 

1.8. Temperatūras, spiediena, padeves ātruma, pH mērīšanas ierīces Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.9. Individuālie aizsardzības līdzekļi Katram izglītojamajam ‒ 

komplekts 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Reaģenti un to drošības datu lapas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Simulācijas iekārtas "Reaktors ar aprīkojumu" palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Filtrmateriālu paraugi No katra veida pa vienam 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Ražošanas produkta sagatavošana kvalitātes kontrolei" 

MODUĻA "Ražošanas produkta sagatavošana kvalitātes kontrolei" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas sagatavot ražošanas produktu kvalitātes kontrolei, ievērojot darba un vides aizsardzības prasības. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Sagatavot starpprodukta un/vai gatavā produkta paraugu kvalitātes kontrolei.

2. Nodot starpprodukta un/vai gatavā produkta paraugu kvalitātes kontrolei.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Modulis "Ražošanas produkta sagatavošana kvalitātes kontrolei" ir apgūstams pēc moduļa "Ražošanas tehnoloģisko procesu 

veikšana". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Ražošanas produkta sagatavošana kvalitātes kontrolei" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu, kura laikā 

atbilstoši darba uzdevumam veic ražošanas produkta parauga sagatavošanu un nodošanu kvalitātes kontrolei, ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Ražošanas produkta sagatavošana kvalitātes kontrolei" ir apgūstams programmas B daļā kvalifikācijas "Ķīmiskās 

produkcijas ražošanas operators" iegūšanai. 

Modulis "Ražošanas produkta sagatavošana kvalitātes kontrolei" ir ieejas nosacījums moduļa "Gatavā produkta iepakošana un 

marķēšana" apguvei. 

Pēc moduļu "Ražošanas tehnoloģisko procesu veikšana" un "Ražošanas produkta sagatavošana kvalitātes kontrolei" apguves 

izglītojamais var apgūt C daļas moduli "Kvalitātes sistēmas". 

Uz sākumu
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Modulis "Ražošanas produkta sagatavošana kvalitātes kontrolei" 

MODUĻA "Ražošanas produkta sagatavošana kvalitātes kontrolei" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni 

un mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: sagatavot 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta 

paraugu kvalitātes 

kontrolei. 

 

Zina: starpprodukta 

un/vai gatavā 

produkta parauga 

sagatavošanas 

kārtību kvalitātes 

kontrolei. 

 

Izprot: starpprodukta 

un/vai gatavā 

produkta parauga 

sagatavošanas 

kvalitātes kontrolei 

nozīmi objektīvu 

kontroles rezultātu 

iegūšanai. 

1.1. Starpprodukta 

paraugu ņemšanas 

veidi un ierīces 

kvalitātes kontrolei. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Starpprodukta 

paraugu ņemšanas veidi 

un ierīces kvalitātes 

kontrolei atbilstoši 

produktu fizikāli 

ķīmiskajām un iedarbības 

uz vidi īpašībām. 

Paņem starpprodukta 

paraugu kvalitātes 

kontrolei, izmantojot 

normatīvajā 

dokumentācijā 

reglamentēto ierīci un 

ņemšanas veidu, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Paņem starpprodukta 

paraugu kvalitātes 

kontrolei, izmantojot 

normatīvajā 

dokumentācijā 

reglamentēto ierīci un 

ņemšanas veidu, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro ierīču un 

paņēmienu izvēli 

atbilstoši produkta 

fizikāli ķīmiskajām un 

iedarbības uz vidi 

īpašībām. 

 

Praktiskais 

darbs.  

Pārrunas. 

Izglītojamie atbilstoši 

dotajam aprakstam 

paņem darba uzdevumā 

dotā starpprodukta 

paraugu kvalitātes 

kontrolei un pārrunā 

izmantotās ierīces un 

ņemšanas veida 

atbilstību produkta 

fizikāli ķīmiskajām un 

iedarbības uz vidi 

īpašībām. 

1.1.2. Starpproduktu 

paraugu iepakošanas 

veidi kvalitātes kontroles 

veikšanai.  

Iepako starpprodukta 

paraugu kvalitātes 

kontrolei normatīvajā 

dokumentācijai 

reglamentētajā 

iepakojumā, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Iepako starpprodukta 

paraugu kvalitātes 

kontrolei normatīvajā 

dokumentācijā 

reglamentētajā 

iepakojumā, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro iepakojuma 

izvēli atbilstoši produkta 

fizikāli ķīmiskajām un 

ietekmes uz vidi 

Praktiskais 

darbs. 

Pārrunas. 

Izglītojamie atbilstoši 

dotajam aprakstam 

iepako darba uzdevumā 

dotā starpprodukta 

paraugu kvalitātes 

kontrolei un pārrunā 

iepakojuma atbilstību 

produkta fizikāli 

ķīmiskajām un 

iedarbības uz vidi 

īpašībām. 
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Modulis "Ražošanas produkta sagatavošana kvalitātes kontrolei" 

īpašībām. 

1.2. Gatavo produktu 

paraugu ņemšanas un 

sagatavošanas 

kvalitātes kontrolei 

noteikumi. 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Gatavo produktu 

paraugu veidi kvalitātes 

kontrolei . 

Nosauc gatavo 

produktu paraugu 

veidus kvalitātes 

kontrolei. 

Nosauc gatavo produktu 

paraugu veidus 

kvalitātes kontrolei un 

izskaidro paraugu veidu 

atšķirības. 

Darbs ar tekstu. 

Pārrunas. 

Izglītojamie atbilstoši 

normatīvajiem 

dokumentiem apkopo 

informāciju par gatavo 

produktu paraugu 

veidiem kvalitātes 

kontrolei. Pārrunā iegūto 

informāciju. 

1.2.2. Gatavo produktu 

paraugu ņemšanas veidi 

un ierīces kvalitātes 

kontrolei. 

Paņem gatavā produkta 

paraugu kvalitātes 

kontrolei ar normatīvajā 

dokumentācijā 

reglamentēto ierīci un 

paņēmienu, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Paņem gatavā produkta 

paraugu kvalitātes 

kontrolei ar normatīvajā 

dokumentācijā 

reglamentēto ierīci un 

paņēmienu, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro ierīces un 

paņēmienu lietošanu. 

Praktiskais 

darbs. 

Pārrunas. 

Izglītojamie atbilstoši 

dotajam aprakstam 

paņem darba uzdevumā 

dotā gatavā produkta 

paraugu kvalitātes 

kontrolei un pārrunā 

paņēmienu un ierīču 

izmantošanu. 

1.2.3. Gatavo produktu 

paraugu sagatavošanas un 

iepakošanas veidi 

kvalitātes kontroles 

veikšanai. 

Sagatavo un iepako 

gatavā produkta 

paraugu kvalitātes 

kontrolei normatīvajā 

dokumentācijā 

reglamentētajā 

iepakojumā, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Sagatavo un iepako 

gatavā produkta paraugu 

kvalitātes kontrolei 

normatīvajā 

dokumentācijā 

reglamentētajā 

iepakojumā, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro atbilstoša 

iepakojuma izvēli. 

Praktiskais 

darbs. 

Pārrunas. 

Izglītojamie atbilstoši 

dotajam aprakstam 

sagatavo un iepako darba 

uzdevumā dotā gatavā 

produkta paraugu 

kvalitātes kontrolei un 

pārrunā sagatavošanas un 

iepakošanas veidu. 

2. Spēj: nodot 
starpprodukta un/vai 
gatavā produkta 
paraugu kvalitātes 
kontrolei.

2.1. Starpproduktu 

paraugu nodošana 

kvalitātes kontrolei. 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Starpproduktu 

paraugu kvalitātes 

kontrolei marķēšanas 

noteikumi. 

Marķē starpproduktu 

paraugus kvalitātes 

kontrolei atbilstoši 

normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktajiem 

Marķē starpproduktu 

paraugus kvalitātes 

kontrolei atbilstoši 

normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktajiem marķēšanas 

Praktiskais 

darbs. 

Pārrunas. 

Izglītojamie atbilstoši 

dotajam aprakstam 

marķē darba uzdevumā 

dotos starpproduktu 

paraugus kvalitātes 

kontrolei un pārrunā 
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Modulis "Ražošanas produkta sagatavošana kvalitātes kontrolei" 

Zina: starpprodukta 
un/vai gatavā 

produkta parauga 

nodošanas kārtību 

kvalitātes kontrolei, 

vides un darba 

aizsardzības prasības, 

veicot starpprodukta 

un/vai gatavā 

produkta nodošanu 

kvalitātes kontrolei. 

Izprot: starpprodukta 

un/vai gatavā 

produkta parauga 

nodošanas kvalitātes 

kontrolei kārtības 

nozīmi starpprodukta 

un/vai gatavā 

produkta objektīva 

kvalitātes rezultāta 

nodrošināšanā. 

marķēšanas 

noteikumiem. 

noteikumiem. Izskaidro 

starpproduktu paraugu 

marķēšanas nozīmi. 

marķēšanas noteikumus. 

2.1.2. Starpproduktu 

paraugu kvalitātes 

kontrolei reģistrācijas 

veidi un noteikumi. 

Reģistrē starpproduktu 

paraugus kvalitātes 

kontrolei normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktajā kārtībā. 

Reģistrē starpproduktu 

paraugus kvalitātes 

kontrolei normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktajā kārtībā un 

izskaidro reģistrācijas 

kārtības ievērošanas 

nozīmi. 

Praktiskais 

darbs. 

Pārrunas. 

Izglītojamie atbilstoši 

dotajam aprakstam 

reģistrē darba uzdevumā 

dotos starpproduktu 

paraugus kvalitātes 

kontrolei un pārrunā 

reģistrēšanas kārtības 

noteikumus. 

2.2. Gatavo produktu 

paraugu nodošana 

kvalitātes kontrolei. 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Gatavo produktu 

paraugu kvalitātes 

kontrolei marķēšanas 

noteikumi. 

Marķē gatavo produktu 

paraugus kvalitātes 

kontrolei atbilstoši 

normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktajiem 

marķēšanas 

noteikumiem. 

Marķē gatavo produktu 

paraugus kvalitātes 

kontrolei atbilstoši 

normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktajiem marķēšanas 

noteikumiem. Izskaidro 

gatavo produktu paraugu 

marķēšanas nozīmi. 

Praktiskais 

darbs. 

Pārrunas. 

Izglītojamie atbilstoši 

dotajam aprakstam 

marķē darba uzdevumā 

dotos gatavo produktu 

paraugus kvalitātes 

kontrolei un pārrunā 

marķēšanas noteikumus. 

2.2.2. Gatavo produktu 

paraugu kvalitātes 

kontrolei reģistrācijas 

veidi un noteikumi. 

Reģistrē gatavo 

produktu paraugus 

kvalitātes kontrolei 

normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktajā kārtībā. 

Reģistrē gatavo 

produktu paraugus 

kvalitātes kontrolei 

normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktajā kārtībā un 

izskaidro reģistrācijas 

kārtības ievērošanas 

nozīmi. 

Praktiskais 

darbs. 

Pārrunas. 

Izglītojamie atbilstoši 

dotajam aprakstam 

reģistrē darba uzdevumā 

dotos gatavo produktu 

paraugus kvalitātes 

kontrolei un pārrunā 

reģistrēšanas kārtības 

noteikumus. 

Ieteicamie avoti 
Bombiza I. Mācību materiāli "Ķīmijas tehnoloģijas aparāti un procesi" [skatīts 2019. gada 11. aprīlī]. Pieejams: http://ej.uz/6fvt 

Ķīmijas tehnoloģijas procesu simulācijas programma [skatīts 2019. gada 11. aprīlī]. Pieejams: http://www.chemstations.com 

LRP principi (Eudralex vol.4). 

Uzņēmumu normatīvā dokumentācija.
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Modulis "Ražošanas produkta sagatavošana kvalitātes kontrolei" 

 

MODUĻA "Ražošanas produkta sagatavošana kvalitātes kontrolei" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Dažādu materiālu un veidu ierīces kvalitātes kontroles paraugu ņemšanai vai to maketi No katra veida pa vienam 

1.2. Dažādu materiālu un veidu iepakojums kvalitātes kontroles paraugu iepakošanai No katra veida pa vienam 

1.3. Simulācijas datorprogramma paraugu elektroniskās reģistrēšanai 1 uz grupu 

1.4. Individuālie aizsardzības līdzekļi Katram izglītojamajam – komplekts 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Etiķešu paraugi kvalitātes kontroles paraugu marķēšanai (visi veidi) No katra veida pa vienam atbilstoši moduļa 

īstenošanai 

2.2. Žurnālu paraugi kvalitātes paraugu reģistrēšanai No katra veida pa vienam 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Gatavā produkta iepakošana un marķēšana" 

MODUĻA "Gatavā produkta iepakošana un marķēšana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas fasēt, iepakot un marķēt gatavo produktu, ievērojot darba un vides aizsardzības prasības. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Fasēt gatavo produktu.

2. Iepakot gatavo produktu.

3. Marķēt gatavo produktu.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Modulis "Gatavā produkta iepakošana un marķēšana" ir apgūstams pēc moduļa "Ražošanas tehnoloģisko procesu kvalitātes 

nodrošināšana" kvalifikācijām "Ķīmisko procesu tehniķis", "Farmaceitisko procesu tehniķis", "Parfimērijas un kosmētikas procesu 

tehniķis" un pēc moduļa "Ražošanas produkta sagatavošana kvalitātes kontrolei" kvalifikācijai "Ķīmiskās produkcijas ražošanas 

operators". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Gatavā produkta iepakošana un marķēšana" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu, kura laikā atbilstoši darba 

uzdevumam novērtē un veic gatavā produkta fasēšanu, iepakošanu un marķēšanu, piemērojot ražošanas tehnoloģisko dokumentāciju 

un normatīvos aktus, ievērojot darba un vides aizsardzības prasības. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Gatavā produkta iepakošana un marķēšana" ir apgūstams programmas B daļā kvalifikāciju "Ķīmisko procesu tehniķis", 

"Farmaceitisko procesu tehniķis", "Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķis" un "Ķīmiskās produkcijas ražošanas operators" 

iegūšanai. 

Modulis "Gatavā produkta iepakošana un marķēšana" ir ieejas nosacījums moduļa "Ķīmisko procesu tehniķa prakse", "Farmaceitisko 

procesu tehniķa prakse", "Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķa prakse" un "Ķīmiskās produkcijas ražošanas operatora prakse" 

apguvei. 

Pēc moduļu "Gatavā produkta iepakošana un marķēšana", "Ražošanas tehnoloģisko procesu kvalitātes nodrošināšana" un "Ražošanas 

produkta sagatavošana kvalitātes kontrolei" apguves izglītojamais var apgūt C daļas moduli "Informācijas un komunikācijas 

tehnoloģiju lietošana ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšanā". 

Uz sākumu
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Modulis "Gatavā produkta iepakošana un marķēšana" 

 

MODUĻA "Gatavā produkta iepakošana un marķēšana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: fasēt gatavo 

produktu. 

 

Zina: fasēšanas 

materiālus, to 

īpašības un veidus; 

gatavā produkta 

fasēšanas kārtību un 

metodes; darba un 

vides aizsardzības 

prasības, kolektīvos 

un individuālos 

aizsardzības 

līdzekļus. 

 

Izprot: atbilstošas 

fasēšanas nozīmi 

gatavā produkta 

kvalitātes 

nodrošināšanā, 

uzglabāšanā un 

transportēšanā. 

 

1.1. Gatavā produkta 

fasēšana. 

 

(20% no moduļa kopējā 

apjoma) 

1.1.1. Gatavā produkta 

fasēšanas materiālu veidi. 

Nosauc gatavā 

produkta fasēšanas 

materiālus. 

Nosauc gatavā 

produkta fasēšanas 

materiālus, 

izskaidrojot to 

lietojumu. 

Darbs ar tekstu 

(informāciju). 

Prezentācija. 

Izglītojamie atlasa un 

apkopo informāciju par 

gatavā produkta 

fasēšanas materiāliem 

atbilstoši darba 

uzdevumam. Sagatavo 

prezentāciju par 

fasēšanas materiāliem. 

Prezentē to. 

 

1.1.2. Gatavā produkta 

fasēšanas kārtība un metodes. 

 

Veic gatavā produkta 

fasēšanu atbilstoši 

dotajai metodei, 

ievērojot kārtību, 

tehnoloģisko režīmu, 

darba un vides 

aizsardzības 

prasības. 

Veic gatavā 

produkta fasēšanu, 

izvēloties 

piemērotāko 

fasēšanas metodi. 

Ievēro kārtību, 

tehnoloģisko 

režīmu, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Virtuāls 

laboratorijas 

darbs ar 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu 

simulācijas 

programmatūru. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam veic 

gatavā produkta 

fasēšanu, izmantojot 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu simulācijas 

programmu. Pabeidzot 

darbu, darba rezultātus 

fiksē protokolā. 

1.1.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

kolektīvie un individuālie 

aizsardzības līdzekļi, fasējot 

gatavo produktu. 

2. Spēj: iepakot 

gatavo produktu. 

 

Zina: iepakošanas 

2.1. Gatavā produkta 

iepakošanas materiāli, to 

īpašības un veidi. 

 

2.1.1. Gatavā produkta 

iepakošanas materiālu 

klasifikācija. 

Nosauc gatavā 

produkta 

iepakošanas 

materiālus. 

Nosauc gatavā 

produkta 

iepakošanas 

materiālus, izskaidro 

Darbs ar tekstu 

(informāciju). 

Prezentācija. 

Izglītojamie atlasa un 

apkopo informāciju par 

gatavā produkta 

iepakošanas materiāliem 
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Modulis "Gatavā produkta iepakošana un marķēšana" 

 

materiālus, to 

īpašības un veidus; 

gatavā produkta 

iepakošanas kārtību 

un metodes; darba un 

vides aizsardzības 

prasības, kolektīvos 

un individuālos 

aizsardzības 

līdzekļus. 

 

Izprot: atbilstošas 

iepakošanas nozīmi 

gatavā produkta 

kvalitātes 

nodrošināšanā, 

uzglabāšanā un 

transportēšanā. 

(30% no moduļa kopējā 

apjoma) 

to lietojumu. atbilstoši darba 

uzdevumam. Sagatavo 

prezentāciju par 

iepakošanas 

materiāliem. Prezentē 

to. 

 

2.1.2. Gatavā produkta 

iepakošanas kārtība un 

metodes. 

 

Veic gatavā produkta 

iepakošanu atbilstoši 

dotajai metodei, 

ievērojot kārtību, 

tehnoloģisko režīmu, 

darba un vides 

aizsardzības 

prasības. 

Veic gatavā 

produkta 

iepakošanu, 

izvēloties 

atbilstošāko 

iepakošanas metodi. 

Ievēro kārtību, 

tehnoloģisko 

režīmu, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

 

Virtuāls 

laboratorijas 

darbs ar 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu 

simulācijas 

programmatūru. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam veic 

gatavā produkta 

iepakošanu, izmantojot 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu simulācijas 

programmu. Pabeidzot 

darbu, aizpilda 

protokolu. 

2.1.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

kolektīvie un individuālie 

aizsardzības līdzekļi, 

iepakojot gatavo produktu. 

3. Spēj: marķēt 

gatavo produktu. 

 

Zina: gatavā produkta 

marķējumus, to 

veidus, marķēšanas 

kārtību un metodes, 

darba un vides 

aizsardzības prasības, 

kolektīvos un 

individuālos 

aizsardzības 

līdzekļus, marķēšanas 

darba instrukcijas. 

 

Izprot: gatavā 

3.1. Gatavā produkta 

marķējumi, to veidi, 

marķēšanas kārtība un 

metodes. 

 

(50% no moduļa kopējā 

apjoma)  

3.1.1. Normatīvie akti gatavā 

produkta marķēšanai. 

Marķēšanas metodes. 

Nosauc gatavā 

produkta marķēšanas 

metodes saskaņā ar 

normatīvo aktu 

prasībām. 

Analizē gatavā 

produkta 

marķēšanas metodes 

saskaņā ar 

normatīvo aktu 

prasībām, 

izskaidrojot 

marķēšanas būtību. 

 

Darbs ar tekstu. 

Prezentācija. 

Izglītojamie apkopo 

informāciju par gatavā 

produkta marķēšanas 

prasībām. Atbilstoši 

apkopotajai informācijai 

sagatavo prezentāciju. 

Prezentē to. 

3.1.2. Gatavā produkta 

marķēšanas veidi un kārtība. 

Marķē gatavo 

produktu saskaņā ar 

normatīvo aktu 

prasībām un 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Marķē gatavo 

produktu saskaņā ar 

normatīvo aktu 

prasībām un 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības, pamato 

Praktiskais darbs 

ar ražošanas 

tehnoloģisko 

dokumentāciju. 

Izglītojamie sadalās 

pāros un atbilstoši darba 

uzdevumam veic gatavā 

produkta marķēšanu 

saskaņā ar normatīvo 

aktu prasībām un 

ievērojot darba un vides 
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produkta marķēšanas 

nozīmi un tās lomu 

gatavā produkta 

kvalitātes 

nodrošināšanā. 

3.1.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

kolektīvo un individuālo 

aizsardzības līdzekļu 

lietošana, marķējot gatavo 

produktu. 

 

veiktās darbības. aizsardzības prasības. 

Pabeidzot darbu, 

noformē marķēšanas 

protokolu. 

 

 

Ieteicamie avoti 
Ķīmijas tehnoloģijas procesu simulācijas programma [skatīts 2019. gada 11. aprīlī]. Pieejams: http://www.chemstations.com 

LRP principi (Eudralex vol.4). 

Strakovs A., Dzenītis J., Jevharitska N. Ārstniecības vielu ķīmija un tehnoloģija. ‒ Rīga: RTU izdevniecība, 2007. 

Пассет Б. П. Основные процессы химического синтеза биологически активных веществ. ‒ Москва: ГЭОТАР-МЕД, 2002. 

Чуешов В. И. и др. Промышленная технология лекарств. ‒ Харков: НФАУ, 2002. 

Яхонтов Л. Н., Глушков Р. Г. Синтетические лекарственные средства. ‒ Москва: Медицина, 1983. 

Ražošanas normatīvā dokumentācija un normatīvie akti. 

VSIA "LVĢMC" materiāli par marķēšanu [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: https://www.meteo.lv/lapas/vide/kimiskas-vielas-un-maisijumi/kimiskas-vielas-un-

maisijumi?id=1024&nid=370 

Eiropas Parlamenta un Padomes 2008. gada 16. decembra Regula Nr. 1272/2008 [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: https://lv.vlex.com/vid/vielu-mais-anu-mar-direkt-vas-

50461152 

Eiropas Ķimikāliju aģentūras klasifikācijas un marķējumu saraksta datubāze [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: https://echa.europa.eu/lv/information-on-chemicals 
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MODUĻA "Gatavā produkta iepakošana un marķēšana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Individuālie aizsardzības līdzekļi Katram izglītojamajam –

komplekts 

1.2. Iepakošanas iekārta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.3. Marķēšanas iekārta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.4. Marķēšanas printeris Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.5. Fasēšanas iekārta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Marķēšanas materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Iepakošanas materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Gatavā produkta paraugi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Kasete ar lenti marķierim Atbilstoši moduļa īstenošanai 
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«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko iekārtu sagatavošana darbam" 

MODUĻA "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko iekārtu sagatavošana darbam" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas iestatīt un regulēt stikla šķiedras ražošanas iekārtas un mainīt nepieciešamos ražošanas iekārtu elementus. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Iestatīt stikla šķiedras ražošanas iekārtu parametrus vadības panelī.

2. Nomainīt stikla šķiedras ražošanas iekārtu elementus, uzsākot stikla šķiedras ražošanu.

3. Regulēt stikla šķiedras ražošanas iekārtas ražošanas procesā.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Modulis "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko iekārtu sagatavošana darbam" ir apgūstams pēc moduļa "Ražošanas telpu, iekārtu, 

ierīču un komunikāciju sagatavošana darba procesam". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 
Moduļa "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko iekārtu sagatavošana darbam" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu, 

kura laikā iestata un regulē stikla šķiedras ražošanas iekārtu un nomaina darba elementus atbilstoši darba uzdevumam. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko iekārtu sagatavošana darbam" ir apgūstams programmas B daļā kvalifikācijas "Stikla 

šķiedras ražošanas operators" iegūšanai. 

Modulis "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko iekārtu sagatavošana darbam" ir ieejas nosacījums moduļu "Stikla šķiedras pavediena 

veidošana", "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko procesu kontrole", "Stikla šķiedras pavediena uztīšana" un "Stikla šķiedras 

produkcijas gala apstrāde" apguvei. 

Uz sākumu
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Modulis "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko iekārtu sagatavošana darbam" 

 

MODUĻA "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko iekārtu sagatavošana darbam" SATURS 

 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: iestatīt stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtu parametrus 

vadības panelī. 

Zina: stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu 

vadības paneļu 

funkciju iestatīšanas 

principus, iestatīšanas 

metodes un to 

kārtību, stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtu tehnisko 

dokumentāciju, darba 

drošības principus, 

iestatot stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtu parametrus. 

Izprot: stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu 

parametru 

iestatīšanas nozīmi 

stikla šķiedras 

ražošanas procesa 

norisē un iekārtu 

1.1. Stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu vadības 

paneļi. 

 

(5% no moduļa kopējā  

apjoma) 

1.1.1. Ražošanas parametru 

iestatīšanas funkcijas vadības 

panelī atbilstoši tehniskajai 

dokumentācijai. 

Izvēlas stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtas vadības 

panelī funkcijas 

ražošanas uzsākšanai 

atbilstoši 

uzdevumam. 

Izvēlas stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtas vadības 

panelī funkcijas 

ražošanas 

uzsākšanai atbilstoši 

uzdevumam un 

skaidro to nozīmi. 

Darbs ar tehnisko 

dokumentāciju 

un praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie saskaņā ar 

norādēm tehniskajā 

dokumentācijā un 

atbilstoši darba 

uzdevumam izvēlas 

stikla šķiedras ražošanas 

iekārtas vadības panelī 

funkcijas darba 

uzsākšanai. 

 

1.1.2. Stikla šķiedras 

pavedienu uztīšanas aparāta 

vadības paneļa pogas. 

Izvēlas stikla 

šķiedras pavediena 

uztīšanas aparāta 

vadības panelī pogas 

atbilstoši 

uzdevumam. 

Izvēlas stikla 

šķiedras pavediena 

uztīšanas aparāta 

vadības panelī pogas 

atbilstoši 

uzdevumam, skaidro 

to nozīmi. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši 

stikla šķiedras ražošanas 

procesa situācijas 

aprakstam (piemēram, 

pilno spoļu noņemšana) 

izvēlas pogas stikla 

šķiedras pavediena 

uztīšanas aparāta 

vadības panelī. 

 

1.1.3. Stikla šķiedras 

izvilkšanas iekārtas vadības 

paneļa pogas. 

Izvēlas stikla 

šķiedras izvilkšanas 

iekārtas vadības 

panelī pogas 

atbilstoši 

uzdevumam. 

Izvēlas stikla 

šķiedras izvilkšanas 

iekārtas vadības 

panelī pogas 

atbilstoši 

uzdevumam, skaidro 

to nozīmi. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši 

stikla šķiedras ražošanas 

procesa situācijas 

aprakstam (piemēram, 

sagatavota stikla šķiedra 

uztīšanai) izvēlas pogas 

stikla šķiedras 

izvilkšanas iekārtas 
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darbības 

nodrošināšanā. 

vadības panelī. 

 

1.2. Stikla šķiedras 

ražošanas iekārtas 

iestatīšana atbilstoši 

sortimentam. 

 

(10% no moduļa kopējā  

apjoma) 

1.2.1. Stikla šķiedras 

ražošanas parametri atbilstoši 

sortimentam. 

Nosauc stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtas iestatīšanas 

parametrus atbilstoši 

informācijai 

sortimenta 

kartē/darba 

uzdevumā. 

Nosauc un raksturo 

stikla šķiedras 

ražošanas iekārtas 

iestatīšanas 

parametrus atbilstoši 

informācijai 

sortimenta 

kartē/darba 

uzdevumā. 

Darbs ar 

profesionālo 

dokumentāciju, 

pārrunas. 

Izglītojamie atbilstoši 

sortimenta kartei/darba 

uzdevumam izvēlas 

dažādu sortimentu 

ražošanai nepieciešamos 

stikla šķiedras ražošanas 

iekārtas iestatīšanas 

parametrus. Pārrunā tos 

ar mācību vadītāju 

uzņēmumā. 

 

1.2.2. Ražošanas iekārtas 

iestatīšanas kārtība. 

Mācību vadītāja 

uzņēmumā 

uzraudzībā iestata 

parametrus stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtā atbilstoši 

informācijai 

sortimenta kartē/ 

darba uzdevumā, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

Patstāvīgi iestata 

parametrus stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtā atbilstoši 

informācijai 

sortimenta kartē/ 

darba uzdevumā, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

Izskaidro veiktās 

darbības. 

Praktiskais darbs, 

pārrunas. 

Izglītojamie iestata 

stikla šķiedras ražošanas 

iekārtā visus ražošanas 

parametrus atbilstoši 

informācijai sortimenta 

kartē/darba uzdevumā. 

Pārrunā ar mācību 

vadītāju uzņēmumā 

iespējamās iestatīšanas 

kļūdas un darba drošības 

prasības iestatīšanas 

laikā. 

 

2. Spēj: nomainīt 

stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu 

elementus, uzsākot 

stikla šķiedras 

ražošanu. 

Zina: stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu 

darbības principus, 

darba elementu 

veidus un to 

nomainīšanas kārtību 

2.1. Stikla šķiedras 

ražošanas tehnoloģija un 

iekārtu darbības principi. 

 

(10% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.1.1. Stikla šķiedras 

iegūšana ar vienstadijas 

metodi. 

Izskaidro stikla 

šķiedras ražošanu ar 

vienstadijas metodi, 

nosauc tās 

tehnoloģiskos 

posmus un 

izmantojamās 

iekārtas. 

Izskaidro stikla 

šķiedras ražošanu ar 

vienstadijas metodi, 

raksturo tās 

tehnoloģiskos 

posmus un 

izmantojamo iekārtu 

darbības principus. 

Mācību 

ekskursija, 

pārrunas. 

Izglītojamie apmeklē 

stikla šihtas iegūšanas 

un kausēšanas ražotnes, 

iepazīstas ar 

galvenajiem ražošanas 

procesiem un ražošanas 

iekārtām. Ekskursijas 

laikā izglītojamie 

aizpilda darba lapu par 

šihtas ražošanas 

procesiem. Noslēgumā 

pārrunā apkopoto 

informāciju. 
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un metodes, darba 

drošības un vides 

aizsardzības prasības, 

mainot stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu 

elementus. 

Izprot: stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu 

elementu 

nomainīšanas 

nepieciešamību stikla 

šķiedru ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

norisē. 

2.1.2. Stikla šķiedras 

izvilkšana un sadalīšana 

pavedienos. 

Nosauc stikla 

šķiedras izvilkšanas 

posma iekārtas 

galvenos darba 

elementus un 

apraksta to darbības 

principus. 

Nosauc stikla 

šķiedras izvilkšanas 

posma iekārtas 

galvenos darba 

elementus un 

raksturo to darbības 

principus un nozīmi 

kvalitatīvas stikla 

šķiedras iegūšanā. 

 

Ēnošana un 

intervēšana. 

Izglītojamie ēno stikla 

šķiedras ražošanas 

operatorus darba 

procesā un intervē par 

stikla šķiedras 

izvilkšanas, sadalīšanas 

pavedienos un uztīšanas 

procesiem, kā arī par 

iekārtas darba elementu 

nosaukumiem, aizpildot 

iepriekš sagatavotas 

darba lapas ar 

jautājumiem. Iegūto 

informāciju pārrunā ar 

mācību vadītāju 

uzņēmumā. 

2.1.3. Stikla šķiedras 

pavedienu uztīšana. 

Nosauc stikla 

šķiedras pavediena 

uztīšanas posma 

iekārtas galvenos 

darba elementus un 

apraksta to darbības 

principus. 

Nosauc stikla 

šķiedras uztīšanas 

posma iekārtas 

galvenos darba 

elementus un 

raksturo to darbības 

principus un nozīmi 

kvalitatīvas stikla 

šķiedras iegūšanā. 

 

2.2. Stikla šķiedras 

izvilkšanas iekārtas uzbūves 

principi. 

 

(10% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.2.1. Filjēru trauki. Nosauc aktuālo 

sortimentu ražošanā 

lietotos filjēru trauku 

veidus, filjēru 

parametrus un 

iespējamos filamentu 

sadalījumus 

atbilstoši filjēru 

skaitam. 

Raksturo aktuālo 

sortimentu ražošanā 

lietotos filjēru 

trauku veidus, 

trauku un filjēru 

parametrus un 

iespējamo filamentu 

sadalījumu atbilstoši 

filjēru skaitam un 

sortimenta veidam. 

 

Grupu darbs. Izglītojamie grupās 

apkopo idejas un 

formulē priekšlikumus 

par stikla šķiedras 

sortimenta ražošanai 

piemērotu filjēru trauku 

veidu, filjēru parametru 

un filamentu sadalījuma 

izvēli. Iegūtos rezultātus 

prezentē un pārrunā ar 

mācību vadītāju 

uzņēmumā. Apraksta filamentu 

veidošanās procesu 

no filjēru traukiem. 

Apraksta filamentu 

veidošanās procesu 

no filjēru traukiem 

un filjēru trauku 

kalpošanas laiku 

ietekmējošos 

faktorus.  

 

2.2.2. Zemfiljēru un 

pavedienu savācēju 

Apraksta zemfiljēru 

un pavedienu 

Apraksta zemfiljēru 

un pavedienu 

Mācību 

ekskursija, 

Izglītojamie mācību 

ekskursijas laikā 
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apsmidzinātāji. savācēju 

apsmidzinātāju 

darbības principu. 

savācēju 

apsmidzinātāju 

darbības principu un 

nozīmi kvalitatīva 

stikla šķiedras 

pavediena ražošanā. 

prezentācija. uzņēmumā stikla 

šķiedras izvilkšanas 

nodaļā iepazīstas ar 

zemfiljēru un pavedienu 

savācēju apsmidzinātāju 

darbības principiem un 

nozīmi stikla šķiedras 

pavedienu ražošanā. 

Izglītojamie pēc 

ekskursijas sagatavo 

prezentāciju par 

apsmidzinātāju veidiem 

un darbības principiem. 

Prezentē to. 

 

2.2.3. Pavedienu savācēji un 

pavediena izklāšanas 

mehānisms (lifts). 

Nosauc stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtas pavediena 

izklāšanas 

mehānisma (lifta) 

darbības principus, 

pavedienu savācēju 

veidus, kvalitātes 

prasības un nozīmi 

filamentu skaita 

sadalījumam 

atbilstoši sortimenta 

veidam. 

Raksturo stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtas pavediena 

izklāšanas 

mehānisma (lifta) 

darbības principus, 

pavedienu savācēju 

veidus, kvalitātes 

prasības un nozīmi 

filamentu skaita 

sadalījumam 

atbilstoši sortimenta 

veidam. Izvērtē 

pavedienu savācēju 

kvalitāti. 

Mācību 

ekskursija, 

praktiskais darbs. 

Izglītojamie mācību 

ekskursijas laikā 

iepazīstas ar pavedienu 

savācēju veidiem un to 

kvalitātes prasībām un 

pārrunā to nozīmi 

dažādu pavedienu 

sortimentu ražošanā, 

iespējamos pavedienu 

bojājumus nekvalitatīvu 

pavedienu savācēju 

lietošanas gadījumā. 

Praktiskajā darbā 

salīdzina un izvērtē 

dažādu pavedienu 

savācēju kvalitāti un 

atbilstoši to defektiem 

nosaka iespējamos 

pavedienu bojājumus 

ražošanas procesā. 

 

2.2.4. Eļļotāja uzklāšanas 

ierīce. 

Nosauc aktuālo 

sortimentu ražošanā 

lietotos eļļotāju 

veidus. 

Raksturo aktuālo 

sortimentu ražošanā 

lietotos eļļotāju 

veidus un to 

kvalitātes kontroles 

Mācību 

ekskursija, 

praktiskais darbs. 

Izglītojamie mācību 

ekskursijas laikā pārrunā 

eļļotāju veidus, to 

kvalitātes kontroles 

metodes, eļļotāja ierīces 
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metodes. 

 

darbības principus, 

eļļotāju ruļļu veidus un 

kvalitātes prasības, 

iespējamos eļļotāju 

pārklājuma neatbilstību 

rašanās cēloņus. 

Atbilstoši informācijai 

sortimentu kartēs 

apkopo lietotos eļļotāju 

veidus. Pārrunā ar 

mācību vadītāju 

uzņēmumā katra eļļotāju 

veida ietekmi uz 

pavedienu tālāku 

pārstrādi. 

 

Raksturo eļļotāja 

uzklāšanas sistēmas 

darbības principus, 

eļļotāja ruļļu veidus 

un kvalitātes 

prasības. 

Raksturo eļļotāja 

uzklāšanas sistēmas 

darbības principus, 

eļļotāja ruļļu veidus 

un izskaidro eļļotāja 

ruļļa veida un 

kvalitātes nozīmi 

atbilstošu sortimentu 

pavedienu ražošanā. 

2.3. Stikla šķiedras 

uztīšanas iekārtas uzbūves 

pamati. 

 

(10% no moduļa kopējā  

apjoma) 

2.3.1. Pavedienu izklājēji. Nosauc pavedienu 

izklājēju veidus, 

darbības principus 

un lietošanu 

atbilstoši sortimenta 

veidam. 

Raksturo pavedienu 

izklājēju veidus, 

darbības principus 

un lietošanu 

atbilstoši sortimenta 

veidam, to kvalitātes 

nozīmi stikla 

šķiedras pavediena 

uztinuma veidošanā. 

 

Mācību 

ekskursija, 

pārrunas, 

praktiskais darbs. 

Izglītojamie mācību 

ekskursijas laikā 

uzņēmumā pārrunā 

pavedienu izklājēju 

veidus, darbības 

principus, novietojumu 

iekārtā un 

apsmidzināšanas 

nozīmi, izvērtē izklājēju 

veidu atbilstību dažādu 

stikla šķiedras 

pavedienu sortimentu 

ražošanai, iespējamos 

uztinuma brāķa rašanās 

cēloņus. Pēc ekskursijas 

izglītojamie pārrunā 

pavedienu izklājēju 

kvalitātes prasības, 

izklājēju novietojuma 

secīgumu, izvietojumu 

un skaitu. Praktiskajā 

darbā vizuāli novērtē 

dažādu spoļu uztinumu 

kvalitāti. 

 

2.3.2. Pavedienu izklājēju 

apsmidzinātāji. 

Nosaka 

apsmidzinātāju 

izvietojumu 

atbilstoši pavedienu 

sadalījuma skaitam. 

Raksturo 

apsmidzinātāju 

izvietojumu 

atbilstoši pavedienu 

sadalījuma skaitam 

un tā nozīmi stikla 

šķiedras pavediena 

ražošanā. 
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2.3.3. Pavediena ielicējs. Apraksta pavediena 

ielicēja darbības 

principu. 

Raksturo pavediena 

uztīšanas sistēmas 

darbību un ielicēja 

nozīmi pavediena 

uztīšanā. 

Ēnošana un 

intervēšana. 

Izglītojamie ēno stikla 

šķiedras ražošanas 

operatora darba procesu, 

veicot pavediena 

uztīšanu uz manšetes 

(spoles), intervē 

operatoru par pavediena 

uztīšanas sistēmas un 

ielicēja darbības 

principiem. 

 

2.3.4. Spoļu nostūmējs. Raksturo spoļu 

nostūmēja darbības 

principus. 

Raksturo spoļu 

nostūmēja darbības 

principus un 

izskaidro spoļu 

apstrādes nozīmi, 

noņemot no iekārtas. 

Izglītojamie ēno stikla 

šķiedras ražošanas 

operatora darba procesu, 

noslēdzot pavediena 

uztīšanu un veicot pilno 

spoļu noņemšanu no 

iekārtas, pārrunā ar 

operatoru un mācību 

vadītāju uzņēmumā 

spoļu nostūmēja 

darbības principus un 

spoļu apstrādi, noņemot 

no iekārtas. 

 

2.3.5. Manšetu (tukšo spoļu) 

veidi. 

Atpazīst lietoto 

manšetu (spoļu) 

veidus un nosaka to 

kvalitāti. 

Atpazīst lietoto 

manšetu (spoļu) 

veidus atbilstoši 

sortimentu veidiem 

un nosaka to 

kvalitāti. Izskaidro 

manšetu kvalitātes 

nozīmi stikla 

šķiedras pavediena 

ražošanā. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie identificē 

dažādu manšetu (spoļu) 

veidus pilnajām 

kompleksā pavediena 

spolēm, aizpilda darba 

lapu ar manšetu 

nosaukumiem/ 

apzīmējumiem. 

2.4. Stikla šķiedras 

ražošanas iekārtas darba 

elementu nomaiņa. 

 

(30% no moduļa kopējā 

2.4.1. Pavedienu savācēju 

nomaiņa, ievērojot darba 

drošības prasības. 

Nomaina pavedienu 

savācējus atbilstoši 

savācēju kvalitātes 

prasībām, noteiktajai 

kārtībai un darba 

Nomaina pavedienu 

savācējus atbilstoši 

savācēju kvalitātes 

prasībām, noteiktajai 

kārtībai un darba 

Praktiskais darbs, 

pārrunas. 

Izglītojamie mācību 

vadītāja uzņēmumā 

uzraudzībā no vairākiem 

pavedienu savācējiem 

izvēlas kvalitatīvus un 
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apjoma) drošības prasībām. drošības prasībām, 

pamato kvalitatīva 

pavedienu savācēja 

nozīmi stikla 

šķiedras pavediena 

ražošanā. 

uzstādīšanas kārtībai 

atbilstošus, iekārto stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtā atbilstoši darba 

drošības prasībām. 

Pārrunā pavedienu 

savācēju kvalitātes 

prasības, apzīmējumus, 

iekārtošanas principus 

un drošas iekārtošanas 

prasības. 

 

2.4.2. Apsmidzinātāju 

kontrole un regulēšana 

atbilstoši darba instrukcijai un 

darba drošības prasībām. 

Regulē zemfiljēru, 

pavedienu savācēju 

un izklājēju 

apsmidzinātājus 

atbilstoši pavedienu 

skaitam, darba 

instrukcijai un darba 

drošības prasībām. 

Regulē zemfiljēru, 

pavedienu savācēju 

un izklājēju 

apsmidzinātājus 

atbilstoši pavedienu 

skaitam, darba 

instrukcijai un darba 

drošības prasībām, 

izvērtē 

apsmidzināšanas 

apjomu un kvalitāti, 

veic korekcijas. 

Praktiskais darbs, 

pārrunas. 

Izglītojamie mācību 

vadītāja uzņēmumā 

uzraudzībā regulē 

zemfiljēru, pavedienu 

savācēju un izklājēju 

apsmidzinātājus 

atbilstoši pavedienu 

skaitam, darba 

instrukcijai un darba 

drošības prasībām. 

Analizē 

apsmidzināšanas 

kvalitāti un veic 

nepieciešamās 

korekcijas. Pārrunā 

apsmidzināšanas 

kvalitātes prasības un 

regulēšanas drošības 

prasības. 

 

2.4.3. Pavedienu izklājēju 

nomaiņa atbilstoši sortimenta 

veidam un darba drošības 

prasībām. 

Nomaina pavedienu 

izklājējus atbilstoši 

sortimenta veidam, 

izklājēju kvalitātei 

un darba drošības 

prasībām. 

Nomaina pavedienu 

izklājējus atbilstoši 

sortimenta veidam, 

izklājēju kvalitātei, 

darba drošības 

prasībām. Izvērtē 

spoļu uztinuma 

kvalitāti un atbilstoši 

tai nomaina 

Praktiskais darbs, 

pārrunas. 

Izglītojamie nomaina 

pavedienu izklājējus 

atbilstoši darba 

instrukcijai un darba 

drošības prasībām, 

izvērtē izklājēja 

kvalitātes ietekmi uz 

gatavo spoļu uztinuma 

kvalitāti. Pārrunā 
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pavedienu 

izklājējus. 

izklājēju kvalitātes 

prasības un nomaiņas 

drošības prasības. 

 

2.4.4. Eļļotāja uzklāšanas 

ruļļa nomaiņa. 

Nomaina eļļotāja 

uzklāšanas rulli 

atbilstoši pavediena 

sortimenta veidam, 

ruļļa kvalitātes 

prasībām un drošības 

noteikumiem. 

Nomaina eļļotāja 

uzklāšanas rulli 

atbilstoši pavediena 

sortimenta veidam, 

ruļļa kvalitātes 

prasībām un 

drošības 

noteikumiem. 

Izskaidro eļļotāja un 

kvalitatīva ruļļa 

nozīmi stikla 

šķiedras pavediena 

ražošanā. 

 

Praktiskais darbs, 

pārrunas. 

Izglītojamie atbilstoši 

sortimenta veidam, ruļļa 

kvalitātes prasībām un 

darba drošības 

noteikumiem veic 

eļļotāja ruļļa nomaiņu. 

Pārrunā eļļotāja 

uzklāšanas ruļļa 

kvalitātes prasības un 

nomaiņas drošības 

prasības. 

3. Spēj: regulēt stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtas ražošanas 

procesā. 

Zina: stikla šķiedras 

ražošanas normatīvās 

dokumentācijas 

prasības, stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtu manuālos un 

elektroniskos 

regulēšanas veidus, to 

principus un kārtību, 

darba drošības un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Izprot: stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu 

regulēšanas lomu 

veiksmīgā stikla 

šķiedru ražošanas 

3.1. Stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu manuālā 

korekcija ražošanas 

procesā. 

 

(15% no moduļa kopējā 

apjoma) 

3.1.1. Stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu manuālās 

korekcijas metodes ražošanas 

procesā. 

Izvēlas stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtu manuālās 

regulēšanas metodes 

mācību vadītāja 

uzņēmumā 

uzraudzībā un 

manuāli regulē 

ražošanas iekārtas 

ražošanas procesā 

atbilstoši ražošanas 

normatīvajai 

dokumentācijai un 

darba un vides 

aizsardzības 

prasībām. 

 

Izvēlas stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtu manuālās 

regulēšanas metodes 

atbilstoši pavediena 

un uztīšanas 

kvalitātes izmaiņām 

un manuāli regulē 

ražošanas iekārtas 

ražošanas procesā 

atbilstoši ražošanas 

normatīvajai 

dokumentācijai un 

darba un vides 

aizsardzības 

prasībām. 

Praktiskais darbs, 

situācijas analīze, 

pārrunas. 

Izglītojamie veic 

korekcijas stikla 

šķiedras izvilkšanas 

iekārtas parametros, 

analizē dažādas 

situācijas ar stikla 

šķiedras pavediena 

kvalitātes neatbilstībām, 

izvēlas piemērotas 

korekcijas metodes. 

Pārrunā katras metodes 

nepieciešamību un 

nozīmi stikla šķiedras 

pavediena ražošanā. 

3.1.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, veicot 

stikla šķiedras ražošanas 

iekārtu manuālo regulēšanu. 

3.2. Stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu 

elektroniskā korekcija 

ražošanas procesā. 

 

(10% no moduļa kopējā 

3.2.1. Stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu elektroniskā 

korekcija atbilstoši ražošanas 

normatīvajai dokumentācijai 

ražošanas procesā. 

Mācību vadītāja 

uzņēmumā 

uzraudzībā vadības 

panelī maina stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtas parametrus 

Vadības panelī 

maina stikla šķiedras 

ražošanas iekārtas 

parametrus atbilstoši 

pavediena un 

uztīšanas kvalitātes 

Praktiskais darbs, 

situācijas analīze. 

Izglītojamie saskaņā ar 

norādēm tehniskajā 

dokumentācijā maina 

stikla šķiedras ražošanas 

iekārtas parametrus 

vadības panelī. Analizē 
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tehnoloģiskā procesa 

norisē. 

apjoma) atbilstoši pavediena 

un uztīšanas 

kvalitātes izmaiņām 

ražošanas procesā 

saskaņā ar normatīvo 

dokumentāciju un 

darba drošības 

prasībām.  

izmaiņām saskaņā ar 

normatīvo 

dokumentāciju un 

darba drošības 

prasībām. Izskaidro 

ražošanas iekārtu 

elektroniskās 

korekcijas nozīmi 

stikla šķiedras 

kvalitātes 

nodrošināšanā 

ražošanas procesā. 

 

situācijas, kā ražošanas 

parametru neatbilstība 

ietekmē pavediena un 

pavediena uztīšanas 

kvalitāti, izvēlas 

atbilstošus ražošanas 

iekārtas parametrus. 

 

 

Ieteicamie avoti 
Poļaks I. Stikla šķiedras ražošanas tekstilapstrādes un termoķīmiskās apstrādes tehnoloģija. ‒ [B.v.]: AS "Valmieras Stikla šķiedra", 2008. 

Stikla šķiedras kompleksā pavediena ražošanas darba un darba drošības instrukcijas un iekārtu un ierīču lietošanas instrukcijas (uzņēmumā). 

Alagirusamy R. and Das A. Technical Textile Yarns. ‒ Cambridge: Woodhead Publishing Ltd. and CRC Press LLC, 2010. 

Gordon C. J. Handbook of Textile Fibres: 2-nd Man-Made Fibres. – Cambridge: Woodhead Publishing Ltd., 2009. 

Loewenstein K. L. The Manufacturing Technology of Continuous Glass Fibres. ‒ [B.v.]: Elsevier Science Ltd., 1993. 

Teschner R. Glasfasern. ‒ [B.v.]: Springer-Verlag, 2013. 

Wallenberger F. T., Bingham P. A. Fiberglass and Glass Technology. Energy-Friendly Compositions and Applications. ‒ [B.v.]: Springer, 2010. 
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Modulis "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko iekārtu sagatavošana darbam" 

MODUĻA "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko iekārtu sagatavošana darbam" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Stikla šķiedras ražošanas iekārta* Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.2. Eļļotāja ruļļi* 1 no katra veida 

1.3. Pavedienu savācēji* 1 no katra veida 

1.4. Pavedienu izklājēji* 1 no katra veida 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Eļļotāju paraugi 1 no katra veida 

2.2. Sortimenta kartes/darba uzdevuma paraugi* Ražošanā aktuālie 

2.3. Tehniskās dokumentācijas paraugs* Ražošanā aktuālie 

2.4. Individuālie aizsardzības līdzekļi Katram izglītojamajam 

2.5. Darba apģērbs un darba apavi (ar cieto purngalu) Katram izglītojamajam 

*Uzņēmumā 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Stikla šķiedras produkcijas gala apstrāde" 

MODUĻA "Stikla šķiedras produkcijas gala apstrāde" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas vizuāli novērtēt gatavās stikla šķiedras produkcijas kvalitāti un veikt tās gala apstrādi. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Veikt gatavās stikla šķiedras produkcijas apstrādi.

2. Novērtēt gatavās stikla šķiedras produkcijas kvalitāti.

3. Kontrolēt gatavo stikla šķiedras produkciju ar svēršanas paņēmienu.

4. Sašķirot gatavo stikla šķiedras produkciju atbilstoši kvalitātei.

5. Marķēt gatavo stikla šķiedras produkciju atbilstoši darba instrukcijām.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Modulis "Stikla šķiedras produkcijas gala apstrāde" ir apgūstams pēc moduļa "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko iekārtu 

sagatavošana darbam". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 
Moduļa "Stikla šķiedras produkcijas gala apstrāde" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu, kura laikā noņem no 

iekārtas spoli, novērtē spoles kvalitāti un marķē to atbilstoši darba uzdevumam. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Stikla šķiedras produkcijas gala apstrāde" ir apgūstams programmas B daļā kvalifikācijas "Stikla šķiedras ražošanas 

operators" iegūšanai. 

Modulis "Stikla šķiedras produkcijas gala apstrāde" ir apgūstams paralēli modulim "Stikla šķiedras pavediena uztīšana". 

Pēc moduļu "Stikla šķiedras produkcijas gala apstrāde" un "Stikla šķiedras pavediena uztīšana" apguves izglītojamais var apgūt 

C daļas moduļus "Stikla šķiedras ražošanas procesu robotizācija un automatizācija" vai "Informācijas un komunikāciju tehnoloģiju 

lietošana ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšanā". 

Uz sākumu
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Modulis "Stikla šķiedras produkcijas gala apstrāde" 

 

MODUĻA "Stikla šķiedras produkcijas gala apstrāde" SATURS 
 

 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: veikt gatavās 

stikla šķiedras 

produkcijas apstrādi. 

 

Zina: gatavās stikla 

šķiedras produkcijas 

izņemšanas/noņemšanas 

no spoļu turētāja 

kārtību, stikla šķiedras 

pavediena galu 

apstrādes paņēmienus, 

stikla šķiedras 

kompleksā pavediena 

spoles apstrādes 

paņēmienus, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

 

Izprot: gatavās stikla 

šķiedras produkcijas 

apstrādes nozīmi 

produkcijas kvalitātes 

nodrošināšanā. 

 

1.1. Gatavās stikla šķiedras 

produkcijas apstrāde, 

noņemot spoli no spoļu 

turētāja. 

 

(20% no moduļa kopējā 

apjoma) 

1.1.1. Gatavās stikla šķiedras 

produkcijas noņemšanas no 

spoļu turētāja kārtība. 

 

Atbilstoši uztīšanas 

aparāta veidam 

noslēdz stikla 

šķiedras uztīšanas 

procesu: ražošanas 

iekārtai signalizējot 

par pilnu spoli 

(atsevišķiem 

aparātiem iekārto 

pavedienu 

velkošajos ruļļos), 

nogriež pavedienu 

un noņem spoli no 

spoļu turētāja, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Atbilstoši uztīšanas 

aparāta veidam 

noslēdz stikla 

šķiedras uztīšanas 

procesu: ražošanas 

iekārtai signalizējot 

par pilnu spoli 

(atsevišķiem 

aparātiem iekārto 

pavedienu 

velkošajos ruļļos), 

nogriež pavedienu 

un noņem spoli no 

spoļu turētāja, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

stikla šķiedras 

pavediena spoļu 

noņemšanas kārtības 

ievērošanas nozīmi 

ražošanas procesā. 

Pārrunas, 

praktiskais darbs. 

Izglītojamie pārrunā ar 

mācību vadītāju 

uzņēmumā pareizus 

uztīšanas procesa 

noslēgšanas un spoļu 

noņemšanas 

paņēmienus. 

Izglītojamie veic 

praktisko darbu ‒ 

noslēdz stikla šķiedras 

uztīšanas procesu un 

noņem pilno spoli: 

iekārto pavedienu 

velkošajos ruļļos, 

nogriež pavedienu un 

noņem spoli no spoļu 

turētāja, ievērojot darba 

un vides aizsardzības 

prasības. 

1.1.2. Gatavās stikla šķiedras 

produkcijas apstrāde 

ražošanas noslēgumā, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

2. Spēj: novērtēt 

gatavās stikla šķiedras 

produkcijas kvalitāti. 

 

2.1. Stikla šķiedras 

komplekso pavedienu 

kvalitātes kritēriji. 

 

2.1.1. Stikla šķiedras 

komplekso pavedienu 

kvalitātes kritēriji un brāķa 

veidi. 

Nosauc stikla 

šķiedras komplekso 

pavedienu kvalitātes 

kritērijus un brāķa 

Raksturo stikla 

šķiedras komplekso 

pavedienu kvalitātes 

kritērijus un brāķa 

Praktiskais darbs, 

pārrunas. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam 

novērtē dažādu stikla 

šķiedras komplekso 
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Modulis "Stikla šķiedras produkcijas gala apstrāde" 

Zina: stikla šķiedras 

pavediena kvalitātes 

novērtēšanas 

paņēmienus, komplekso 

pavedienu parametrus 

un kvalitātes prasības, 

darba aizsardzības 

prasības. 

Izprot: gatavās stikla 

šķiedras produkcijas 

kvalitātes novērtēšanas 

nozīmi produkcijas 

kvalitātes 

nodrošināšanā. 

(15% no moduļa kopējā 

apjoma) 

veidus. veidus. pavedienu spoļu 

kvalitāti un brāķu 

rašanās cēloņus. 

Pārrunā stikla šķiedras 

kompleksā pavediena 

brāķa rašanās cēloņus. 

2.2. Stikla šķiedras 

komplekso pavedienu 

spoļu kvalitātes 

novērtēšana. 

(15% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.2.1. Stikla šķiedras 

komplekso pavedienu spoļu 

kvalitātes vizuālā 

novērtēšana. 

Nosauc stikla 

šķiedras komplekso 

pavedienu spoļu 

kvalitātes pazīmes 

un brāķa veidus. 

Vizuāli nosaka stikla 

šķiedras pavedienu 

spoļu brāķus. 

Nosauc stikla 

šķiedras komplekso 

pavedienu spoļu 

kvalitātes pazīmes 

un brāķa veidus. 

Vizuāli novērtē 

stikla šķiedras 

pavedienu spoles 

atbilstoši kvalitātes 

prasībām, analizē un 

nosaka dažādu stikla 

šķiedras pavedienu 

spoļu brāķu rašanās 

cēloņus. 

3. Spēj: kontrolēt

gatavo stikla šķiedras

produkciju ar svēršanas

paņēmienu.

Zina: gatavās stikla 

šķiedras produkcijas 

svēršanas paņēmienus, 

svēršanas iekārtas, to 

darbības principus, 

rīcību spoļu svara 

neatbilstības gadījumā, 

darba aizsardzības 

prasības. 

Izprot: gatavo stikla 

šķiedras pavedienu 

spoļu svēršanas nozīmi 

stikla šķiedras 

produkcijas kvalitātes 

novērtēšanā. 

3.1. Stikla šķiedras gatavās 

produkcijas kontrole ar 

svēršanas paņēmienu. 

(10% no moduļa kopējā 

apjoma) 

3.1.1. Stikla šķiedras 

komplekso pavedienu spoļu 

svēršanas iekārtas. 

Nosauc stikla 

šķiedras komplekso 

pavedienu spoļu 

svēršanas iekārtu 

darbības principus. 

Apraksta stikla 

šķiedras komplekso 

pavedienu spoļu 

svēršanas iekārtu 

darbības principus, 

mērījumu 

parametrus un 

mērvienības. 

Praktiskais darbs, 

pārrunas. 

Izglītojamie atbilstoši 

uzdevumam sver stikla 

šķiedras kompleksos 

pavedienus un uztītās 

stikla šķiedras 

pavedienu spoles 

pavediena lineārā 

blīvuma noteikšanai. 

Uzņēmumā veic spoļu 

kontroli ar svēršanas 

paņēmienu, ievērojot 

darba aizsardzības 

prasības. Pārrunā 

pavediena lineārā 

blīvuma neatbilstības 

rašanās cēloņus un 

rīcību neatbilstības 

gadījumā. 

3.1.2. Stikla šķiedras 

kompleksā pavediena lineārā 

blīvuma noteikšana. 

Raksturo stikla 

šķiedras kompleksā 

pavediena lineāro 

blīvumu. 

Raksturo stikla 

šķiedras kompleksā 

pavediena lineāro 

blīvumu un aprēķina 

pavediena lineāro 

blīvumu atbilstoši 

spoļu svaram. 

3.1.3. Stikla šķiedras gatavās

produkcijas kontrole ar 

svēršanas paņēmienu, 

ievērojot darba aizsardzības 

prasības. 

Veic stikla šķiedras 

komplekso 

pavedienu spoļu 

kontroli ar svēršanas 

paņēmienu atbilstoši 

darba instrukcijai un 

Veic stikla šķiedras 

komplekso 

pavedienu spoļu 

kontroli ar svēršanas 

paņēmienu atbilstoši 

darba instrukcijai un 
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ievērojot darba 

aizsardzības 

prasības. 

ievērojot darba 

aizsardzības 

prasības. Izvērtē 

spoļu svaru un 

neatbilstību 

gadījumā rīkojas 

saskaņā ar darba 

instrukcijām. 

 

4. Spēj: sašķirot gatavo 

stikla šķiedras 

produkciju atbilstoši 

kvalitātei. 

Zina: stikla šķiedras 

produktu šķirošanas 

veidus atbilstoši 

kvalitātei un kartību, 

darba aizsardzības 

prasības. 

Izprot: gatavās stikla 

šķiedras produkcijas 

šķirošanas nozīmi 

kvalitatīvas gatavās 

stikla šķiedras 

produkcijas 

nodrošināšanā. 

4.1. Stikla šķiedras 

komplekso pavedienu 

spoļu šķirošana atbilstoši 

kvalitātei. 

 

(15% no moduļa kopējā 

apjoma) 

4.1.1. Neatbilstošas 

kvalitātes stikla šķiedras 

komplekso pavedienu spoļu 

nodalīšana no gatavās 

produkcijas. 

Novieto 

neatbilstošas 

kvalitātes stikla 

šķiedras komplekso 

pavedienu spoles 

tām paredzētās 

vietās atbilstoši 

brāķu veidiem. 

Novieto 

neatbilstošas 

kvalitātes stikla 

šķiedras komplekso 

pavedienu spoles 

tām paredzētās 

vietās atbilstoši 

brāķu veidiem. 

Skaidro brāķa spoļu 

tālākās 

apstrādes/pārstrādes 

iespējas un pamato 

nepieciešamību 

nodalīt nekvalitatīvo 

produkciju no 

kvalitatīvās. 

 

Praktiskais darbs, 

intervija, 

pārrunas. 

Izglītojamie uzņēmumā 

izvērtē stikla šķiedras 

komplekso pavedienu 

spoles un šķiro tās 

atbilstoši to kvalitātei. 

Izglītojamie sagatavo 

jautājumus par 

atbilstošas un 

neatbilstošas kvalitātes 

stikla šķiedras 

komplekso pavedienu 

spoļu tālāku 

apstrādi/pārstrādi un 

intervē stikla šķiedras 

ražošanas speciālistus 

uzņēmumā. Apkopo 

intervijas rezultātus. Ar 

mācību vadītāju 

uzņēmumā pārrunā 

nepieciešamību nodalīt 

nekvalitatīvo 

produkciju no 

kvalitatīvās. 

4.1.2. Stikla šķiedras 

komplekso pavedienu spoļu 

novietošana tālākai 

apstrādei/pārstrādei atbilstoši 

pavedienu kvalitātei un darba 

aizsardzības prasībām. 

Novieto atbilstošas 

kvalitātes stikla 

šķiedras komplekso 

pavedienu spoles uz 

konveijera, ratiem 

u.c. saskaņā ar darba 

instrukciju, ievērojot 

darba aizsardzības 

prasības. 

Novieto atbilstošas 

kvalitātes stikla 

šķiedras komplekso 

pavedienu spoles uz 

konveijera, ratiem 

u.c. saskaņā ar darba 

instrukciju, 

ievērojot darba 

aizsardzības 

prasības. Raksturo 

atbilstošas kvalitātes 

stikla šķiedras 

pavedienu spoļu 

novietošanas 

kārtību. 
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5. Spēj: marķēt gatavo 

stikla šķiedras 

produkciju atbilstoši 

darba instrukcijām. 

Zina: gatavās stikla 

šķiedras produkcijas 

marķējumus, to veidus, 

marķēšanas kārtību un 

metodes, marķēšanas 

darba instrukcijas. 

Izprot: gatavās stikla 

šķiedras produkcijas 

marķēšanas nozīmi gala 

produkta kvalitātes 

nodrošināšanā. 

5.1. Stikla šķiedras 

komplekso pavedienu 

sortimentu apzīmējumi un 

spoļu marķējumi. 

 

(15% no moduļa kopējā 

apjoma) 

5.1.1. Stikla šķiedras 

komplekso pavedienu 

sortimentu apzīmējumi un 

marķējumu apzīmējumi 

spoļu etiķetēs. 

Nosauc 

apzīmējumus 

dotajos stikla 

šķiedras komplekso 

pavedienu 

sortimentu un 

etiķešu marķējumos. 

Izvēlas stikla 

šķiedras komplekso 

pavedienu spoļu 

etiķetes atbilstoši 

norādēm 

informatīvajās kartēs 

un darba 

instrukcijās. 

 

Raksturo 

apzīmējumu nozīmi 

dotajos stikla 

šķiedras komplekso 

pavedienu 

sortimentu un spoļu 

marķējumos. Izvēlas 

stikla šķiedras 

komplekso 

pavedienu spoļu 

etiķetes atbilstoši 

norādēm 

informatīvajās 

kartēs un darba 

instrukcijās. 

Tests 

paškontrolei, 

pārrunas. 

Izglītojamie izstrādā 

testu par stikla šķiedras 

komplekso pavedienu 

sortimentu apzīmējumu 

skaidrojumiem, 

savstarpēji apmainās un 

izpilda testus. Izvērtē 

un pārrunā testa 

rezultātus ar mācību 

vadītāju uzņēmumā. 

5.2. Stikla šķiedras 

komplekso pavedienu 

spoļu marķēšana. 

 

(10% no moduļa kopējā 

apjoma) 

5.2.1. Stikla šķiedras 

komplekso pavedienu spoļu 

marķēšanas kārtība un 

metodes.  

Marķē stikla 

šķiedras komplekso 

pavedienu spoles 

atbilstoši sortimenta 

veidam un darba 

instrukcijai. 

Marķē stikla 

šķiedras komplekso 

pavedienu spoles 

atbilstoši sortimenta 

veidam un darba 

instrukcijai. 

Izskaidro 

marķēšanas nozīmi 

gatavā produkta 

izsekojamībā. 

Praktiskais darbs, 

pārrunas. 

Izglītojamie uzņēmumā 

veic stikla šķiedras 

komplekso pavedienu 

spoļu marķēšanu 

atbilstoši sortimenta 

veidam saskaņā ar 

darba instrukciju. 

Pārrunā pareizas 

marķēšanas nozīmi 

stikla šķiedras produkta 

izsekojamībā. 

 

 

 

Ieteicamie avoti 
Poļaks I. Stikla šķiedras ražošanas tekstilapstrādes un termoķīmiskās apstrādes tehnoloģija. ‒ [B.v.]: AS "Valmieras Stikla šķiedra", 2008. 

Stikla šķiedras kompleksā pavediena ražošanas darba un darba drošības instrukcijas un iekārtu un ierīču lietošanas instrukcijas (uzņēmumā). 
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Modulis "Stikla šķiedras produkcijas gala apstrāde" 

MODUĻA "Stikla šķiedras produkcijas gala apstrāde" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Stikla šķiedras ražošanas iekārta* Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.2. Spoles ar uztītu stikla šķiedras pavedienu (dažāda kvalitāte un apstrāde)* Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.3. Svari (stikla šķiedras pavediena spoļu svēršanai) 1 gab. 

1.4. Nazis Katram izglītojamajam 

1.5. Pavedienu savācēji Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Stikla šķiedras pavedieni Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Etiķetes ar marķējumiem Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Iekārtas tīrīšanas materiāli Katram izglītojamajam 

2.4. Darba apģērbs un darba apavi (ar cieto purngalu) Katram izglītojamajam 

2.5. Individuālie aizsardzības līdzekļi Katram izglītojamajam 

*Uzņēmumā 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Stikla šķiedras pavediena uztīšana" 

MODUĻA "Stikla šķiedras pavediena uztīšana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas uztīt uz manšetes (spoles) stikla šķiedras pavedienu, saskaņojot ražošanas procesa uzsākšanu. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Atbrīvot stikla šķiedras ražošanas iekārtu no ražošanas procesā radītajiem atlikumiem.

2. Iekārtot manšeti (tukšo spoli) spoļu turētājā un stikla šķiedras pavedienu uztīšanas spolē.

3. Uztīt uz manšetes (tukšās spoles) stikla šķiedras pavedienu, saskaņojot stikla šķiedras ražošanas procesa uzsākšanu.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Modulis "Stikla šķiedras pavediena uztīšana" ir apgūstams pēc moduļa "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko iekārtu sagatavošana 

darbam". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Stikla šķiedras pavediena uztīšana" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu, kura laikā: atbrīvo stikla šķiedras 
ražošanas iekārtu no ražošanas atlikumiem, iekārto manšeti/tukšo spoli spoļu turētājā un, saskaņojot stikla šķiedras ražošanas procesa 

uzsākšanu, sāk spoles uztīšanu ražošanas iekārtā. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Stikla šķiedras pavediena uztīšana" ir apgūstams programmas B daļā kvalifikācijas "Stikla šķiedras ražošanas operators" 

iegūšanai. 

Modulis "Stikla šķiedras pavediena uztīšana" ir apgūstams paralēli modulim "Stikla šķiedras produkcijas gala apstrāde". 

Pēc moduļu "Stikla šķiedras pavediena uztīšana" un "Stikla šķiedras produkcijas gala apstrāde" apguves izglītojamais var apgūt 

C daļas moduli "Stikla šķiedras ražošanas procesu robotizācija un automatizācija" vai "Informācijas un komunikāciju tehnoloģiju 

lietošana ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšanā". 

Uz sākumu
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Modulis "Stikla šķiedras pavediena uztīšana" 

MODUĻA "Stikla šķiedras pavediena uztīšana" SATURS 
 

 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: atbrīvot stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtu no ražošanas 

procesā radītajiem 

atlikumiem. 

Zina: stikla šķiedras 

izvilkšanas un 

uztīšanas procesa 

atlikumus, ražošanas 

iekārtu atbrīvošanas no 

radītajiem atlikumiem 

metodes, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Izprot: stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu 

atbrīvošanas no 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesā atlikumiem 

nozīmi kvalitatīva 

stikla šķiedras 

pavediena iegūšanas 

procesa nodrošināšanā. 

1.1. Stikla šķiedras 

izvilkšanas un uztīšanas 

procesa atlikumi. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

 

1.1.1. Stikla šķiedras 

izvilkšanas un uztīšanas 

procesa atlikumu veidi. 

Nosauc stikla 

šķiedras izvilkšanas 

un uztīšanas procesa 

atlikumu veidus 

ražošanas iekārtā. 

Raksturo stikla 

šķiedras izvilkšanas 

un uztīšanas procesa 

atlikumu veidus 

ražošanas iekārtā. 

Praktiskais darbs, 

pārrunas. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam 

atbrīvo ražošanas 

iekārtas darba 

elementus no stikla, 

stikla šķiedras, eļļotāja 

u.c. ražošanas atliekām 

atbilstoši darba drošības 

noteikumiem, ražošanas 

atlikumus novieto 

saskaņā ar darba 

instrukciju, ievērojot 

vides aizsardzības 

prasības. Ar mācību 

vadītāju uzņēmumā 

pārrunā darba drošības 

prasības, strādājot ar 

uztīšanas iekārtām, un 

stikla šķiedras 

ražošanas atlikumu un 

atkritumu šķirošanas 

nozīmi vides 

aizsardzības 

nodrošināšanā. 

1.2. Stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu 

atbrīvošana no radītajiem 

atlikumiem. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

1.2.1. Stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu atbrīvošana 

no radītajiem atlikumiem, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Atbrīvo stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtas darba 

elementus no stikla, 

stikla šķiedras, 

eļļotāja u.c. 

ražošanas atliekām 

atbilstoši darba 

drošības 

noteikumiem. 

Ražošanas atlikumus 

novieto atbilstoši 

darba instrukcijām 

un vides aizsardzības 

prasībām. 

Atbrīvo stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtas darba 

elementus no stikla, 

stikla šķiedras, 

eļļotāja u.c. 

ražošanas atliekām 

atbilstoši darba 

drošības 

noteikumiem. 

Ražošanas 

atlikumus novieto 

atbilstoši darba 

instrukcijām un 

vides aizsardzības 

prasībām. Izskaidro 

iekārtas 

atbrīvošanas no 

stikla šķiedras 

ražošanas 

atlikumiem nozīmi 

ražošanas procesā 

un šķirošanas 
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Modulis "Stikla šķiedras pavediena uztīšana" 

nozīmi vides 

aizsardzībā. 

 

2. Spēj: iekārtot 

manšeti/tukšo spoli 

spoļu turētājā un stikla 

šķiedras pavedienu 

uztīšanas spolē. 

Zina: manšetu/tukšo 

spoļu veidus stikla 

šķiedras ražošanā un to 

lietošanas, 

iekārtošanas 

noteikumus; pavedienu 

savācēju veidus un to 

darbības principus, 

darba aizsardzības 

prasības. 

Izprot: manšetes/tukšās 

spoles un pavediena 

iekārtošanas nozīmi 

stikla šķiedras 

pavediena uztīšanā. 

2.1. Manšetu/tukšo spoļu 

veidi un lietošana. 

 

(15% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.1.1. Manšetu/tukšo spoļu 

veidi un kvalitātes prasības.  

Nosaka 

manšetes/tukšās 

spoles veidu un 

raksturo tās 

kvalitātes pazīmes, 

atlasa 

manšetes/tukšās 

spoles ar defektiem. 

Nosaka 

manšetes/tukšās 

spoles veidu. Izvērtē 

manšetes/tukšās 

spoles kvalitāti 

atbilstoši tās veidam 

un kvalitātes 

prasībām, atlasa 

manšetes/tukšās 

spoles ar defektiem. 

 

Praktiskais darbs, 

pārrunas. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam 

novērtē manšetu/tukšo 

spoļu kvalitāti un 

atbilstību sortimenta 

veidam, iekārto tās 

spoļu turētājos atbilstoši 

darba aizsardzības 

prasībām. Pārrunā 

manšetu/tukšo spoļu 

kvalitātes un 

iekārtošanas spoļu 

turētājos nozīmi stikla 

šķiedras pavediena 

ražošanā. 

2.1.2. Manšetu/tukšo spoļu 

lietošana atbilstoši sortimenta 

veidam, ievērojot darba 

aizsardzības prasības. 

Izvēlas 

manšetes/tukšās 

spoles atbilstoši 

sortimenta veidam 

un iekārto tās spoļu 

turētājā, ievērojot 

darba aizsardzības 

prasības. 

Izvēlas 

manšetes/tukšās 

spoles atbilstoši 

sortimenta veidam 

un iekārto tās spoļu 

turētājā, ievērojot 

darba aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

manšetes/tukšās 

spoles lietošanas 

nozīmi atbilstoši 

sortimenta veidam 

stikla šķiedras 

pavedienu ražošanas 

un pavedienu 

tālākas pārstrādes 

procesos. 

 

2.2. Stikla šķiedras 

pavediena iekārtošana 

pavedienu savācējos 

uztīšanas procesa veikšanai. 

 

(25% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.2.1. Pavedienu savācēju 

veidi uztīšanas iekārtā. 

Izvēlas pavedienu 

savācējus pēc to 

veida un atbilstības 

kvalitātes prasībām. 

Izvēlas pavedienu 

savācējus pēc to 

veida un atbilstības 

kvalitātes prasībām. 

Skaidro 

nekvalitatīva 

pavedienu savācēja 

ietekmi uz stikla 

šķiedras pavedienu 

Praktiskais darbs, 

pārrunas. 

Izglītojamie izvērtē 

dažādu pavedienu 

savācēju kvalitāti un 

iekārto pavedienus 

pavedienu savācējos 

atbilstoši darba drošības 

prasībām. Pārrunā ar 

mācību vadītāju 

uzņēmumā pavedienu 
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Modulis "Stikla šķiedras pavediena uztīšana" 

ražošanas procesā. savācēju kvalitātes 

nozīmi stikla šķiedras 

pavedienu ražošanā. 2.2.2. Stikla šķiedras 

pavediena iekārtošana 

pavedienu savācējos un 

velkošajos ruļļos uztīšanas 

procesa veikšanai, ievērojot 

darba aizsardzības prasības. 

Iekārto stikla 

šķiedras pavedienus 

pavedienu savācējos 

un velkošajos ruļļos 

uztīšanas procesa 

veikšanai, ievērojot 

darba aizsardzības 

prasības. 

Iekārto stikla 

šķiedras pavedienus 

pavedienu savācējos 

un velkošajos ruļļos 

uztīšanas procesa 

veikšanai, ievērojot 

darba aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

pavedienu savācēju 

nozīmi stikla 

šķiedras pavedienu 

ražošanas procesā. 

3. Spēj: uztīt uz 
manšetes/tukšās spoles 
stikla šķiedras 
pavedienu, saskaņojot 
stikla šķiedras 
ražošanas procesa 
uzsākšanu.

Zina: ražošanas 

tehnoloģiskos procesus 

stikla šķiedras 

pavediena uztīšanā, 

stikla šķiedras 

ražošanas procesa 

uzsākšanas kārtību, 

darba aizsardzības 

prasības. 

Izprot: sagatavošanās 

stikla šķiedras 

pavediena uztīšanai 

nozīmi stikla šķiedras 

pavediena spoļu 

kvalitātes 

nodrošināšanā.

3.1. Stikla šķiedras 

pavedienu uztīšanas 

tehnoloģiskie procesi. 

(15% no moduļa kopējā 

apjoma) 

3.1.1. Stikla šķiedras 

pavedienu uztīšanas sistēmas 

darbības principi. 

Nosauc uztīšanas 

sistēmas sastāvdaļas 

un apraksta to 

darbības principus. 

Raksturo uztīšanas 

sistēmas sastāvdaļas 

un pavedienu 

uztīšanas 

tehnoloģiju 

atbilstoši sistēmas 

darbības procesiem. 

Praktiskais darbs, 

pārrunas. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam 

novērtē stikla šķiedras 

ražošanas iekārtas 

atbilstību ražošanas 

uzsākšanai, sāk 

uztīšanas procesu, 

novērtē uztinuma 

kvalitāti un novērš 

uztinuma brāķus, sākot 

ražošanu atbilstoši 

darba drošības 

prasībām. Ar mācību 

vadītāju uzņēmumā 

pārrunā darba 

izpildījuma kvalitāti un 

rīcības iespējas 

nekvalitatīva uztīšanas 

procesa uzsākuma 

gadījumā. 

3.2. Stikla šķiedras 

uztīšanas un ražošanas 

uzsākšana. 

(35% no moduļa kopējā 

apjoma) 

3.2.1. Stikla šķiedras 

uztīšanas un ražošanas 

uzsākšana, ievērojot darba 

drošības noteikumus. 

Novērtē stikla 

šķiedras pavediena, 

manšetu/tukšo spoļu 

un iekārtas gatavību 

ražošanas 

uzsākšanai, saskaņo 

ražošanas procesa 

uzsākšanu, 

aktivizējot stikla 

šķiedras ražošanas 

procesu iekārtas 

vadības panelī 

atbilstoši darba 

drošības 

noteikumiem. 

Novērtē stikla 

šķiedras pavediena, 

manšetu/tukšo spoļu 

un iekārtas gatavību 

ražošanas 

uzsākšanai, saskaņo 

ražošanas procesa 

uzsākšanu, 

aktivizējot stikla 

šķiedras ražošanas 

procesu iekārtas 

vadības panelī 

atbilstoši darba 

drošības 

noteikumiem. 

Izskaidro ražošanas 

iekārtas 

sagatavošanas 
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Modulis "Stikla šķiedras pavediena uztīšana" 

darbam nozīmi 

ražošanas procesā. 

3.2.2. Ražošanas brāķu 

novēršana uztīšanas zonā, 

sākot stikla šķiedras uztīšanu. 

Novērtē stikla 

šķiedras pavediena 

uztinuma kvalitāti 

uztīšanas 

sākumposmā, rīkojas 

atbilstoši ražošanas 

brāķu novēršanas 

metodēm, ievērojot 

darba drošības 

prasības. 

Novērtē stikla 

šķiedras pavediena 

uztinuma kvalitāti 

uztīšanas 

sākumposmā, 

rīkojas atbilstoši 

ražošanas brāķu 

novēršanas 

metodēm, ievērojot 

darba drošības 

prasības. Izskaidro 

stikla šķiedras 

pavediena uztinuma, 

uzsākot ražošanu, 

kvalitātes nozīmi 

tālākā pavediena 

pārstrādē. 

Ieteicamie avoti 
Poļaks I. Stikla šķiedras ražošanas tekstilapstrādes un termoķīmiskās apstrādes tehnoloģija. ‒ [B.v.]: AS "Valmieras Stikla šķiedra", 2008. 

Stikla šķiedras kompleksā pavediena ražošanas darba un darba drošības instrukcijas un iekārtu un ierīču lietošanas instrukcijas (uzņēmumā). 

Alagirusamy R. and Das A. Technical Textile Yarns. ‒ Cambridge: Woodhead Publishing Ltd. and CRC Press LLC, 2010. 

Gordon Cook J. Handbook of Textile Fibres: 2-nd Man-Made Fibres. – Cambridge: Woodhead Publishing Ltd., 2009. 

Loewenstein K. L. The Manufacturing Technology of Continuous Glass Fibres. ‒ [B.v.]: Elsevier Science Ltd., 1993. 

Teschner R. Glasfasern. ‒ [B.v.]: Springer-Verlag, 2013. 

Wallenberger F. T., Bingham P. A. Fiberglass and Glass Technology. Energy-Friendly Compositions and Applications. ‒ [B.v.]: Springer, 2010. 
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Modulis "Stikla šķiedras pavediena uztīšana" 

MODUĻA "Stikla šķiedras pavediena uztīšana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Stikla šķiedras ražošanas iekārta* Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.2. Dažāda veida manšetes (tukšās spoles)* Vismaz 1 no katra veida 

1.3. Pavedienu savācēji* Vismaz 1 no katra veida 

1.4. Nazis Katram izglītojamajam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Stikla šķiedras pavedieni ražošanas procesā* Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Iekārtu tīrīšanas materiāli Katram izglītojamajam 

2.3. Darba apģērbs un darba apavi (ar cieto purngalu) Katram izglītojamajam 

2.4. Individuālie aizsardzības līdzekļi Katram izglītojamajam 

*Uzņēmumā 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Stikla šķiedras pavediena veidošana" 

MODUĻA "Stikla šķiedras pavediena veidošana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas izvilkt un komplektēt stikla šķiedras filamentus kompleksajos pavedienos atbilstoši sortimentam, novēršot 

stikla šķiedras kompleksā pavediena defektus. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Izveidot stikla šķiedras filamentus, novērtējot filjēru un filjēru trauka/plāksnes tehnisko stāvokli un filamentu sadalījumu.

2. Atdalīt nesadalītos stikla filamentus, novēršot stikla šķiedras kompleksā pavediena defektus.

3. Izvilkt filamentus kompleksajos stikla šķiedras pavedienos atbilstoši sortimentam.

4. Komplektēt stikla filamentus kompleksajos pavedienos atbilstoši sortimentam.

5. Sagatavot komplekso stikla šķiedras pavedienu eļļošanai.

6. Iekārtot stikla šķiedras pavedienu savācējos un velkošajos ruļļos.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Modulis "Stikla šķiedras pavediena veidošana" ir apgūstams pēc moduļa "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko iekārtu sagatavošana 

darbam". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Stikla šķiedras pavediena veidošana" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu, kura laikā izvelk un sagatavo 

stikla šķiedras eļļotāja uzklāšanai, komplektē filamentus pavedienos atbilstoši sortimenta veidam un iekārto pavedienu savācējos un 

velkošajos ruļļos atbilstoši dotajam darba uzdevumam un darba drošības noteikumiem. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Stikla šķiedras pavediena veidošana" ir apgūstams programmas B daļā kvalifikācijas "Stikla šķiedras ražošanas operators" 

iegūšanai. 

Modulis "Stikla šķiedras pavediena veidošana" ir apgūstams paralēli modulim "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko procesu 

kontrole". 

Apgūtie moduļi "Stikla šķiedras pavediena veidošana" un "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko procesu kontrole" ir ieejas 

nosacījums moduļa "Stikla šķiedras ražošanas prakse" apguvei. 

Uz sākumu



2 

Modulis "Stikla šķiedras pavediena veidošana" 

MODUĻA "Stikla šķiedras pavediena veidošana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: izveidot 

stikla šķiedras 

filamentus, novērtējot 

filjēru un filjēru 

trauka/plāksnes 

tehnisko stāvokli un 

filamentu sadalījumu. 

Zina: stikla šķiedras 

ražošanas 

tehnoloģisko procesu, 

filjēru trauku/plākšņu 

veidus un parametrus, 

to atbilstību 

sortimentam, stikla 

šķiedras komplekso 

pavedienu, filamentu 

izveidošanas 

principus, filamentu 

sadalījuma 

novērtēšanas 

metodes, darba 

aizsardzības prasības. 

Izprot: filamenta 

sadalīšanas un 

izveidošanas nozīmi 

stikla šķiedras 

kompleksā pavediena 

1.1. Filjēru trauku/plākšņu 

veidi un parametri stikla 

šķiedras ražošanā. 

 

(5% no moduļa kopējā  

apjoma) 

1.1.1. Stikla šķiedru 

veidošanās procesi filjēru 

traukos/plāksnēs. 

Nosauc stikla 

šķiedru veidošanās 

procesus filjēru 

traukos/plāksnēs. 

Raksturo stikla 

šķiedru veidošanās 

procesus filjēru 

traukos/plāksnēs. 

 

Videomateriāla 

skatīšanās un 

apspriešana, 

krustvārdu 

mīklas 

veidošana. 

Izglītojamie skatās 

videomateriālu par stikla 

šķiedru ražošanas 

procesu – filamentu 

veidošanos filjēru 

traukos/plāksnēs, 

pārrunā ar mācību 

vadītāju uzņēmumā 

stikla šķiedru 

veidošanās tehnoloģiju 

un filjēru trauku/plākšņu 

veidus un parametrus, to 

nozīmi dažāda diametra 

filamentu veidošanā. 

Izglītojamie izveido 

krustvārdu mīklu par 

stikla šķiedru 

veidošanās procesu, 

filjēru trauku/plākšņu 

veidiem, to 

parametriem, izpilda 

citu izglītojamo 

izveidotās krustvārdu 

mīklas. 

 

1.1.2. Filjēru trauku/plākšņu 

veidi un parametri.  

Nosauc filjēru 

trauku/plākšņu 

veidus un to 

galvenos parametrus 

aktuālo stikla 

šķiedras sortimentu 

ražošanā. 

Apraksta 

filjēru/plākšņu 

trauku veidus un to 

parametrus aktuālo 

stikla šķiedras 

sortimentu ražošanā. 

Raksturo filjēru 

diametrus atbilstoši 

stikla šķiedras 

filamentu 

rupjumam. 

1.1.3. Filjēru trauku/plākšņu 

tehniskā stāvokļa 

novērtēšana. 

Novērtē filjēru 

trauku/plākāņu 

tehnisko stāvokli 

atbilstoši 

tehniskajām 

Novērtē filjēru 

trauku/plākšņu 

tehnisko stāvokli 

atbilstoši 

tehniskajām 

Praktiskais darbs. Izglītojamie salīdzina un 

novērtē dažādu filjēru 

trauku/plākšņu tehnisko 

stāvokli. 
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komplektēšanā. prasībām. prasībām. Izskaidro 

filjēru 

trauku/plākšņu 

tehniskā stāvokļa 

nozīmi filamentu 

kvalitātes 

nodrošināšanā. 

 

1.2. Stikla šķiedras 

komplekso pavedienu, 

filamentu izveidošana. 

 

(20% no moduļa kopējā  

apjoma) 

1.2.1. Stikla filamentu 

izveidošanas principi, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Savāc vienkopus 

stikla filamentus no 

filjēru trauka/ 

plāksnes un novērtē 

filamentu 

sadalījumu, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības 

prasības. 

Savāc vienkopus 

stikla filamentus no 

filjēru trauka/ 

plāksnes un novērtē 

filamentu 

sadalījumu, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

filamentu sadalījuma 

nozīmi dažādu stikla 

šķiedras pavedienu 

sortimentu ražošanā. 

 

Praktiskais darbs, 

pārrunas. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam veido 

stikla šķiedras 

filamentus un novērtē to 

sadalījumu. Pārrunā 

filamentu sadalījuma 

nozīmi dažādu 

sortimentu stikla 

šķiedras pavedienu 

ražošanā. 

2. Spēj: atdalīt 

nesadalītos stikla 

filamentus, novēršot 

stikla šķiedras 

kompleksā pavediena 

defektus. 

Zina: šķiedras 

kompleksā pavediena 

defektu rašanās 

iemeslus, stikla 

šķiedras komplekso 

pavedienu defektu 

veidus, atdalīšanas 

metodes un 

sadalījuma 

novērtēšanas 

metodes, stikla 

šķiedras kompleksā 

2.1. Stikla filamentu 

kvalitāte. 

 

(20% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.1.1. Stikla filamentu 

saplūdumu novēršana, 

izmantojot atbilstošus darba 

instrumentus.  

Novērš stikla 

filamentu 

saplūdumus 

izvilkšanas procesā, 

lietojot atbilstošus 

instrumentus mācību 

vadītāja uzņēmumā 

uzraudzībā. 

Patstāvīgi izvērtē 

stikla filamentu 

saplūdumus 

izvilkšanas procesā, 

novērš stikla 

saplūdumus, 

izvēloties un lietojot 

atbilstošus 

instrumentus. 

Praktiskais darbs, 

pārrunas. 

Izglītojamie atbilstoši 

dotajam uzdevumam 

novērtē stikla filamentu 

kvalitāti un novērš to 

saplūdumus, izvēloties 

atbilstošus instrumentus 

un metodes. Pārrunā 

darba aizsardzības 

prasības darbā ar stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtām, stikla 

filamentu saplūdumu un 

notrūkumu rašanās 

cēloņus un savlaicīgas 

to rašanās novēršanas 

metodes. 

2.1.2. Stikla filamentu 

notrūkumu novēršanas 

metodes, ievērojot darba un 

vides aizsardzības prasības. 

Novērš stikla 

filamentu 

notrūkumus mācību 

vadītāja uzņēmumā 

uzraudzībā, lietojot 

atbilstošus 

instrumentus un 

metodes, ievērojot 

darba aizsardzības 

Patstāvīgi novērtē 

un novērš stikla 

filamentu 

notrūkumus, 

izvēloties un lietojot 

atbilstošus 

instrumentus un 

metodes, ievērojot 

darba aizsardzības 
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pavediena defektu 

novēršanas metodes, 

darba aizsardzības 

prasības. 

Izprot: filamenta 

atdalīšanas un 

sadalījuma 

novērtēšanas nozīmi 

kvalitatīva stikla 

šķiedras kompleksā 

pavediena 

komplektēšanā. 

prasības. prasības. 

3. Spēj: izvilkt

filamentus

kompleksajos stikla

šķiedras pavedienos

atbilstoši

sortimentam.

Zina: ražošanas 

tehnoloģiskos 

procesus stikla 

šķiedras izvilkšanā 

un kompleksā 

pavediena 

izveidošanā, stikla 

šķiedras pavedienu 

sortimenta veidus un 

specifiku, darba 

aizsardzības prasības. 

Izprot: stikla 

filamentu izvilkšanas 

nozīmi stikla šķiedras 

komplekso pavedienu 

ražošanā. 

3.1. Stikla šķiedras 

izvilkšana atbilstoši 

sortimenta veidam. 

(25% no moduļa kopējā 

apjoma) 

3.1.1. Ražošanā aktuālie 

stikla šķiedras pavedienu 

sortimenta veidi. 

Nosauc ražošanā 

aktuālo stikla 

šķiedras pavedienu 

sortimenta veidus un 

to parametrus 

atbilstoši sortimentu 

apzīmējumiem, 

ražošanas procesā 

vizuāli nosaka 

pavedienu 

sortimentu ar īpašām 

tehnoloģiskajām 

prasībām. 

Raksturo ražošanā 

aktuālo stikla 

šķiedras pavedienu 

sortimenta veidus un 

to parametrus 

atbilstoši sortimentu 

apzīmējumiem, 

ražošanas procesā 

vizuāli nosaka 

pavedienu 

sortimentus ar 

īpašām 

tehnoloģiskajām 

prasībām. 

Praktiskais darbs, 

darbs ar 

profesionālo 

dokumentāciju, 

pārrunas. 

Izglītojamie nosaka 

dažādu sortimenta  

veidu parametrus 

atbilstoši sortimentu 

apzīmējumiem (etiķetēs, 

darba uzdevumā u.tml.), 

salīdzina un izvērtē 

ražošanā esošo 

sortimentu veidu 

parametrus pēc to 

vizuālajām pazīmēm. 

Pārrunā ar mācību 

vadītāju uzņēmumā 

sortimentu vizuālās 

pazīmes ražošanas 

procesā un pavedienu 

veidošanas specifiku 

atbilstoši pavedienu 

sortimentam. 

Praktiskajā darbā izvelk 

stikla šķiedras atbilstoši 

sortimenta veidam 

(filamentu skaits, 

sadalījums u.tml.), 

ievērojot darba 

aizsardzības prasības. 

3.1.2. Stikla šķiedras 

izvilkšana atbilstoši 

sortimenta veidam. 

Izvelk stikla šķiedras 

atbilstoši sortimenta 

veidam (filamentu 

skaits, sadalījums 

u.tml.), ievērojot

darba un vides

aizsardzības

prasības.

Raksturo atšķirības 

dažādu sortimentu 

stikla šķiedras 

pavedienu 

veidošanā. Izvelk 

stikla šķiedras 

atbilstoši sortimenta 

veidam (filamentu 

skaits, sadalījums 

u.tml.), ievērojot

darba un vides

aizsardzības
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prasības. 

4. Spēj: sagatavot

komplekso stikla

šķiedras pavedienu

eļļošanai.

Zina: stikla šķiedras 

pavedienu eļļošanas 

principu, komplekso 

stikla šķiedras 

pavedienu 

sagatavošanas 

paņēmienus eļļošanas 

procesiem, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Izprot: komplekso 

stikla šķiedras 

pavedienu 

sagatavošanas 

eļļošanai nozīmi 

kvalitatīva stikla 

šķiedras pavediena 

ražošanā. 

4.1. Stikla šķiedras 

pavedienu sagatavošana 

eļļošanai. 

(10% no moduļa kopējā 

apjoma) 

4.1.1. Stikla šķiedras 

pavedienu eļļošanas sistēmas 

darbības principi. 

Apraksta stikla 

šķiedras eļļošanas 

sistēmas darbības 

principus. 

Raksturo stikla 

šķiedras eļļošanas 

sistēmas darbības 

principus un 

eļļošanas nozīmi 

stikla šķiedras 

pavediena ražošanā. 

Mācību 

ekskursija, 

pārrunas. 

Izglītojamie uzņēmumā 

iepazīstas ar stikla 

šķiedras eļļošanas 

sistēmu, tās darbības 

principiem un stikla 

šķiedras eļļošanas 

procesu pie stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtām un pārrunā 

pavediena eļļošanas 

nozīmi stikla šķiedras 

pavediena ražošanā. 

4.1.2. Stikla šķiedras 

pavediena sagatavošana 

eļļošanai, ievērojot darba un 

vides aizsardzības prasības. 

Sagatavo stikla 

šķiedras pavedienu 

eļļošanai mācību 

vadītāja uzņēmumā 

uzraudzībā, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības 

prasības. 

Patstāvīgi sagatavo 

stikla šķiedras 

pavedienu eļļošanai, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Praktiskais darbs, 

pārrunas. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam 

sagatavo stikla šķiedras 

pavedienus eļļošanai, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Pārrunā vides 

aizsardzības prasības 

stikla šķiedras 

pavedienu eļļošanas 

procesā. 

5. Spēj: komplektēt

stikla filamentus

kompleksajos

pavedienos atbilstoši

sortimentam.

Zina: ražošanas 

tehnoloģiskos 

procesus stikla 

filamentu 

komplektēšanā, 

filamentu 

komplektācijas 

principus, stikla 

5.1. Stikla filamentu 

komplektēšana. 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

5.1.1. Stikla filamentu 

komplektēšana atbilstoši 

sortimenta veidam, ievērojot 

darba un vides aizsardzības 

prasības. 

Sadala filamentu kūli 

atbilstoši sortimenta 

veidam, novēršot 

defektus un ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības 

prasības. 

Sadala filamentu 

kūli atbilstoši 

sortimenta veidam, 

novēršot defektus, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

filamentu defektu 

novēršanas nozīmi 

stikla filamentu 

komplektēšanas 

procesā. 

Praktiskais darbs, 

pārrunas. 

Izglītojamie atbilstoši 

sortimenta veidam 

sadala filamentu kūli, 

novēršot filamentu 

saplūdumus, ievēro 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Ar mācību vadītāju 

uzņēmumā pārrunā 

izpildījuma kvalitāti un 

defektu novēršanas 

metodes, darba 

aizsardzības prasības 

stikla šķiedras 
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šķiedras pavedienu 

sortimenta veidus un 

specifiku, darba 

aizsardzības prasības. 

Izprot: stikla 

filamentu 

komplektēšanas 

nozīmi dažādu 

sortimentu stikla 

šķiedras komplekso 

pavedienu ražošanā. 

pavedienu izvilkšanas 

un komplektēšanas 

procesā. 

6. Spēj: iekārtot stikla 

šķiedras pavedienu 

savācējos un 

velkošajos ruļļos. 

Zina: komplekso 

stikla šķiedras 

pavedienu 

iekārtošanas kārtību, 

savācēju un velkošo 

ruļļu veidus, 

aizsardzības prasības. 

Izprot: stikla šķiedras 

pavediena 

iekārtošanas 

savācējos un 

velkošajos ruļļos 

nozīmi stikla šķiedras 

pavediena uztīšanas 

procesa uzsākšanā. 

6.1. Stikla šķiedras 

pavediena iekārtošana 

pavedienu savācējos un 

velkošajos ruļļos. 

 

(15% no moduļa kopējā 

apjoma) 

6.1.1. Stikla šķiedras 

pavediena iekārtošanas 

pavedienu savācējos un 

velkošajos ruļļos veidi un 

kārtība. 

 

Iekārto stikla 

šķiedras pavedienus 

pavedienu savācējos 

un velkošajos ruļļos, 

novērtē iekārtojuma 

kvalitāti mācību 

vadītāja uzņēmumā 

uzraudzībā, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības 

prasības. Aktivizē 

vadības panelī stikla 

šķiedras pavediena 

ražošanas procesa 

uzsākšanu. 

Iekārto stikla 

šķiedras pavedienus 

pavedienu savācējos 

un velkošajos ruļļos, 

patstāvīgi novērtē 

iekārtojuma kvalitāti 

un to koriģē, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Aktivizē 

vadības panelī stikla 

šķiedras pavediena 

ražošanas procesa 

uzsākšanu.  

Praktiskais darbs, 

pārrunas. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam 

iekārto stikla šķiedras 

pavedienus pavedienu 

savācējos un velkošajos 

ruļļos, novērtē 

iekārtojuma kvalitāti, 

veic korekcijas, 

ievērojot darba 

aizsardzības prasības. 

Aktivizē vadības panelī 

stikla šķiedras 

pavediena ražošanas 

procesa uzsākšanu. Ar 

mācību vadītāju 

uzņēmumā pārrunā 

pavedienu iekārtojuma 

un precīzas 

komunikācijas ar 

uztīšanas iekārtu 

operatoriem nozīmi 

stikla šķiedras 

pavedienu ražošanā. 

 

6.1.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

iekārtojot stikla šķiedras 

pavedienu pavedienu 

savācējos un velkošajos 

ruļļos. 
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MODUĻA "Stikla šķiedras pavediena veidošana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Stikla šķiedras ražošanas iekārta* Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Videomateriāls (par ķīmisko šķiedru ražošanu/izvilkšanu) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Sortimentu kartes/darba uzdevuma paraugi* Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Komplekso stikla šķiedras pavedienu paraugi (dažādās ražošanas stadijās) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Individuālie aizsardzības līdzekļi Katram izglītojamajam 

2.5. Darba apģērbs un darba apavi (ar cieto purngalu) Katram izglītojamajam 

* Uzņēmumā 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko procesu kontrole" 

MODUĻA "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko procesu kontrole" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas kontrolēt stikla šķiedras ražošanas procesu un nodrošināt stikla šķiedras pavediena kvalitāti. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Kontrolēt un uzturēt stikla šķiedras ražošanas tehnoloģiskā procesa parametrus atbilstoši reglamentējošās dokumentācijas 

prasībām.

2. Uzraudzīt stikla šķiedras ražošanas iekārtu darba elementu darbību.

3. Kontrolēt stikla šķiedras pavediena kvalitāti ražošanas procesā.

4. Kontrolēt stikla šķiedras pavediena apsmidzināšanas un eļļošanas procesu.

5. Uzraudzīt stikla šķiedras izvilkšanas iekārtu dzesēšanas procesu.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Modulis "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko procesu kontrole" ir apgūstams pēc moduļa "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko 

iekārtu sagatavošana darbam". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko procesu kontrole" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu, kura laikā 

veic stikla šķiedras ražošanas tehnoloģiskā procesa parametru kontroli, iekārtas darba elementu darbības un pavediena eļļošanas 

procesa uzraudzību, stikla šķiedras pavediena kvalitātes kontroli atbilstoši darba uzdevumam. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko procesu kontrole" ir apgūstams programmas B daļā kvalifikācijas "Stikla šķiedras 

ražošanas operators" iegūšanai. 

Modulis "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko procesu kontrole" ir apgūstams paralēli modulim "Stikla šķiedras pavediena 

veidošana". 

Apgūtie moduļi "Stikla šķiedras pavediena veidošana" un "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko procesu kontrole" ir ieejas 

nosacījums moduļa "Stikla šķiedras ražošanas prakse" apguvei. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko procesu kontrole" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: kontrolēt un 

uzturēt stikla šķiedras 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

parametrus atbilstoši 

reglamentējošās 

dokumentācijas 

prasībām. 

Zina: stikla šķiedras 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

parametru 

reglamentētās 

normas, parametru 

pieļaujamās novirzes, 

to regulēšanas 

noteikumus, 

ražošanas 

tehnoloģisko procesa 

dokumentāciju, darba 

un vides aizsardzības 

prasības. 

Izprot: stikla šķiedras 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

parametru 

1.1. Stikla šķiedras 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa parametru kontrole. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

1.1.1. Stikla šķiedras 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa parametru 

reglamentētās normas un 

pieļaujamās novirzes. 

Atbilstoši darba 

uzdevumam un stikla 

šķiedras ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

reglamentējošajiem 

dokumentiem izvēlas 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

parametrus un 

pieļaujamās 

novirzes. 

Atbilstoši darba 

uzdevumam un 

stikla šķiedras 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu 

reglamentējošajiem 

dokumentiem 

izvēlas un raksturo 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

parametrus un 

pieļaujamās 

novirzes. 

 

Darbs ar 

profesionālo 

dokumentāciju. 

Izglītojamie atbilstoši 

informācijai stikla 

šķiedras ražošanas 

tehnoloģiskajā 

reglamentā, iekārtu 

lietošanas instrukcijās 

un sortimenta 

kartē/darba uzdevumā 

nosaka stikla šķiedras 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa parametrus. 

1.1.2. Stikla šķiedras 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa parametru kontroles 

paņēmieni. 

Pārbauda parametrus 

stikla šķiedras 

ražošanas iekārtā un 

veic nepieciešamās 

korekcijas atbilstoši 

stikla šķiedras 

ražošanas 

parametriem un 

parametru 

pieļaujamajām 

novirzēm sortimenta 

kartē/darba 

uzdevumā mācību 

vadītāja uzņēmumā 

Pārbauda parametrus 

stikla šķiedras 

ražošanas iekārtā un 

veic nepieciešamās 

korekcijas atbilstoši 

stikla šķiedras 

ražošanas 

parametriem un 

parametru 

pieļaujamajām 

novirzēm sortimenta 

kartē/darba 

uzdevumā. Skaidro 

ražošanas parametru 

Praktiskais darbs. Izglītojamie salīdzina 

stikla šķiedras ražošanas 

iekārtas parametrus ar 

sortimentu kartes/darba 

uzdevuma parametriem 

un veic nepieciešamās 

korekcijas. Pārrunā 

ražošanas parametru 

pieļaujamo noviržu 

nozīmi un to 

pārsniegšanas ietekmi 

uz stikla šķiedras 

ražošanas procesu. 
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kontrolēšanas un 

uzturēšanas nozīmi 

stikla šķiedras 

pavediena kvalitātes 

nodrošināšanā. 

uzraudzībā. neatbilstību ietekmi 

uz stikla šķiedras 

pavediena ražošanas 

procesu. 

 

1.2. Stikla šķiedras 

ražošanas parametru 

regulēšana. 

 

(5% no moduļa kopējā  

apjoma) 

1.2.1. Stikla šķiedras 

ražošanas parametru 

regulēšanas noteikumi. 

Nosauc ierīces un 

sistēmas, ar kādām 

var regulēt stikla 

šķiedras ražošanas 

parametrus. Regulē 

stikla šķiedras 

ražošanas parametrus 

mācību vadītāja 

uzņēmumā 

uzraudzībā. 

 

Raksturo stikla 

šķiedras ražošanas 

parametru 

regulēšanas ierīču 

un sistēmu darbību. 

Regulē stikla 

šķiedras ražošanas 

parametrus atbilstoši 

ražošanas situācijai. 

Praktiskais darbs, 

pārrunas. 

Izglītojamie regulē 

stikla šķiedras ražošanas 

iekārtas parametrus 

atbilstoši dotajam 

uzdevumam. 

2. Spēj: uzraudzīt 

stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu 

darba elementu 

darbību. 

Zina: ražošanas 

tehnoloģiskos 

procesus stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtu darbības 

laikā, stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu 

darbības elementus 

un to darbības 

principus, stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtu uzraudzības 

kārtību. 

Izprot: stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu 

darba elementu 

darbības uzraudzības 

2.1. Nepārtrauktas stikla 

šķiedras ražošanas 

tehnoloģiskie procesi. 

 

(10% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.1.1. Nepārtrauktu stikla 

filamentu veidošana 

ražošanas procesā. 

Raksturo 

nepārtraukto stikla 

filamentu veidošanās 

procesu, filamentu 

maināmos 

parametrus ražošanas 

procesā. 

Raksturo 

nepārtraukto stikla 

filamentu 

veidošanās procesu, 

filamentu maināmos 

parametrus 

ražošanas procesā. 

Izvērtē iekārtas 

parametru izmaiņu 

ražošanas procesā 

ietekmi uz 

nepārtraukto stikla 

filamentu 

parametriem un 

kvalitāti. 

 

Pētnieciskais 

darbs, ēnošana, 

situāciju analīze. 

Izglītojamie ilgākā laika 

posmā uzņēmumā pēta 

stikla šķiedras 

veidošanos ražošanas 

procesā. Ēno stikla 

šķiedras izvilkšanas 

operatoru darbu – 

ražošanas iekārtu 

parametru mainīšanu un 

uzraudzību ražošanas 

procesā. Modelē 

iekārtas parametru 

mainīšanu atbilstoši 

stikla šķiedras 

sortimenta veidam un 

kvalitātes prasībām, 

analizē situācijas ar 

filamentu un komplekso 

pavedienu defektiem, 

kas radušies ražošanas 

procesā. Pētījumu 

prezentē un pārrunā ar 

mācību vadītāju 

uzņēmumā. 

2.1.2. Stikla filamentu 

dzesēšana ražošanas procesā. 

Apraksta zemfiljēru 

dzesēšanas nozīmi 

stikla filamentu 

veidošanā, 

zemfiljēru 

dzesinātāju 

novietojuma 

regulēšanas metodes. 

Raksturo zemfiljēru 

dzesēšanas nozīmi 

stikla filamentu 

veidošanā, raksturo 

zemfiljēru 

dzesinātāju 

novietojuma 

regulēšanas metodes 

atbilstoši sortimenta 
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nozīmi nepārtrauktā 

ražošanas procesa 

nodrošināšanā. 

veidam vai brāķa 

ražošanas gadījumā. 

 

2.1.3. Stikla filamentu 

pārklāšana ar eļļotāju 

ražošanas procesā. 

Izskaidro eļļotāja 

sistēmas darbības 

principus un nozīmi 

stikla filamentu 

veidošanā. Nosauc 

eļļotāja ruļļa 

kvalitātes pazīmes 

un eļļotāja sistēmas 

darbības 

traucējumus, 

izskaidro to 

novēršanas iespējas. 

Raksturo eļļotāja 

sistēmas darbības 

principus un nozīmi 

stikla filamentu 

veidošanā. Nosaka 

eļļotāja ruļļa un 

eļļotāja sistēmas 

darbības 

traucējumus un 

izskaidro to 

novēršanas iespējas 

atbilstoši filamenta 

defektam. 

 

2.1.4. Stikla komplekso 

pavedienu savācēju 

apsmidzināšana. 

Apraksta stikla 

komplekso 

pavedienu savācēju 

apsmidzināšanas 

procesu un tā nozīmi 

kvalitatīva pavediena 

ražošanā. 

Raksturo stikla 

komplekso 

pavedienu savācēju 

apsmidzināšanas 

procesu un tā nozīmi 

kvalitatīva 

pavediena ražošanā. 

Izvērtē 

nepieciešamību 

mainīt 

apsmidzināšanas 

sprauslu izvietojumu 

atbilstoši pavediena 

kvalitātes prasībām. 

 

2.2. Stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu darba 

elementu uzraudzība. 

 

(25% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.2.1. Stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu darba 

elementu uzraudzība 

ražošanas procesā atbilstoši 

darba drošības noteikumiem. 

Uzrauga stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtas darba 

elementu darbību, 

ievērojot darba 

aizsardzības 

prasības. 

Uzrauga stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtas darba 

elementu darbību, 

ievērojot darba 

aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

stikla šķiedras 

ražošanas iekārtas 

Praktiskais darbs, 

pārrunas. 

Izglītojamie uzņēmumā 

uzrauga stikla šķiedras 

ražošanas iekārtas darba 

elementu darbību un 

pārrunā darba 

aizsardzības prasību 

ievērošanu, individuālo 

aizsardzības līdzekļu 

lietošanu un rīcību 
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darba elementu 

darbības uzraudzības 

nozīmi ražošanas 

procesā. 

dažādās situācijās 

iekārtas darbības laikā. 

Analizē dažādas darba 

drošības pārkāpumu 

situācijas. 

 

2.2.2. Rīcība stikla šķiedras 

ražošanas iekārtas darbības 

traucējumu gadījumā saskaņā 

ar darba instrukcijām. 

Nosauc stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtas darbības 

traucējumu veidus 

un atbilstošu rīcību 

saskaņā ar darba 

instrukcijām. 

Identificē iekārtas 

darbības 

traucējumus. 

Izvērtē rīcības 

iespējas atbilstoši 

stikla šķiedras 

ražošanas iekārtas 

darbības traucējumu 

veidam un raksturo 

nepieciešamo rīcību. 

Identificē iekārtas 

darbības 

traucējumus un 

rīkojas atbilstoši 

darba instrukcijām. 

Praktiskais darbs, 

pārrunas, 

situācijas analīze. 

Izglītojamie uzņēmumā 

identificē stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu 

darbības traucējumus un 

tos pārrunā. 

Izglītojamie analizē 

dažādas situācijas ar 

stikla šķiedras ražošanas 

iekārtas darbības 

traucējumiem un 

piedāvā iespējamos 

risinājumus saskaņā ar 

darba instrukcijām. 

Izglītojamie izspēlē 

iespējamās rīcības 

iekārtu darbības 

traucējumu gadījumos. 

 

3. Spēj: kontrolēt 

stikla šķiedras 

pavediena kvalitāti 

ražošanas procesā. 

Zina: stikla šķiedras 

pavediena kvalitātes 

prasības un kontroles 

principus. 

Izprot: stikla šķiedras 

kvalitātes 

uzraudzības nozīmi 

stikla šķiedras 

pavediena kvalitātes 

nodrošināšanā. 

 

3.1. Stikla šķiedras 

pavediena kvalitātes 

kontrole ražošanas procesā. 

 

(15% no moduļa kopējā 

apjoma) 

3.1.1. Stikla šķiedras 

pavedienu kvalitātes rādītāji. 

Nosauc stikla 

šķiedras pavedienu 

kvalitātes rādītājus 

un brāķa veidus, to 

rašanās cēloņus 

ražošanas procesā. 

Kontrolē pavedienu 

kvalitāti un nosaka 

pavedienu brāķus 

ražošanas procesā. 

Raksturo stikla 

šķiedras pavedienu 

kvalitātes rādītājus 

un analizē to rašanās 

cēloņus. Kontrolē 

pavedienu kvalitāti 

un nosaka pavedienu 

brāķus un to rašanās 

iemeslus ražošanas 

procesā. Izskaidro 

stikla šķiedras 

pavedienu kvalitātes 

kontroles ražošanas 

procesā nozīmi to 

tālākā pārstrādē. 

Praktiskais darbs, 

pārrunas. 

Izglītojamie veic stikla 

šķiedras kompleksā 

pavediena kvalitātes 

kontroli uzņēmumā 

ražošanas procesa laikā. 

Pārrunā stikla šķiedras 

pavediena kvalitātes 

rādītājus, to kontroles 

metodes un 

nepieciešamo rīcību 

brāķa pavediena 

ražošanas gadījumā. 

3.1.2. Stikla šķiedras 

pavedienu kvalitātes kontrole 

ražošanas procesā. 
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4. Spēj: kontrolēt 

stikla šķiedras 

pavediena 

apsmidzināšanu un 

eļļošanas procesu. 

Zina: stikla šķiedras 

apsmidzinātāju 

darbības principus un 

lietošanas 

noteikumus, stikla 

šķiedras eļļotājierīču 

darbības principus un 

lietošanas 

noteikumus, stikla 

šķiedras pavediena 

apsmidzināšanas un 

eļļošanas procesu 

kontroles 

paņēmienus. 

Izprot: stikla šķiedras 

pavediena 

apsmidzināšanas un 

eļļošanas procesa 

uzraudzības nozīmi 

stikla šķiedras 

pavediena kvalitātes 

nodrošināšanā. 

4.1. Stikla šķiedras 

apsmidzināšanas vizuālā 

novērtēšana. 

 

(10% no moduļa kopējā 

apjoma) 

4.1.1. Stikla šķiedras 

apsmidzināšanas vizuālās 

novērtēšanas metodes 

ražošanas procesā. 

Izskaidro stikla 

šķiedras 

apsmidzināšanas 

nozīmi filamentu 

izvilkšanas procesā 

un mācību vadītāja 

uzņēmumā 

uzraudzībā novērš 

filamentu 

apsmidzināšanas 

neatbilstības. 

Izskaidro stikla 

šķiedras 

apsmidzināšanas 

nozīmi filamentu 

izvilkšanas procesā 

un izvērtē stikla 

šķiedras 

apsmidzināšanas 

kvalitāti. Patstāvīgi 

novērš filamentu 

apsmidzināšanas 

neatbilstības. 

 

Praktiskais darbs, 

pārrunas. 

Izglītojamie veic stikla 

šķiedras un kompleksā 

pavediena 

apsmidzināšanas 

kvalitātes kontroli 

uzņēmumā ražošanas 

procesa laikā. Pārrunā ar 

mācību vadītāju 

uzņēmumā filamentu 

brāķu rašanās iespējas 

neatbilstošas 

apsmidzināšanas 

gadījumā, to vizuālās 

kontroles metodes un  

apsmidzināšanas 

neatbilstību novēršanas 

paņēmienus. 

4.2. Stikla šķiedras 

pavediena apsmidzināšanas 

vizuālā novērtēšana. 

 

(10% no moduļa kopējā 

apjoma) 

4.2.1. Stikla šķiedras 

komplekso pavedienu 

apsmidzināšanas vizuālās 

novērtēšanas metodes. 

Izskaidro stikla 

šķiedras komplekso 

pavedienu 

apsmidzināšanas 

nozīmi pavedienu 

ražošanas procesā un 

mācību vadītāja 

uzņēmumā 

uzraudzībā novērš 

komplekso 

pavedienu 

apsmidzināšanas 

neatbilstības. 

Izskaidro stikla 

šķiedras komplekso 

pavedienu 

apsmidzināšanas 

nozīmi pavedienu 

ražošanas procesā 

un izvērtē stikla 

šķiedras komplekso 

pavedienu 

apsmidzināšanas 

kvalitāti. Patstāvīgi 

novērš komplekso 

pavedienu 

apsmidzināšanas 

neatbilstības. 

 

4.3. Stikla šķiedras 

eļļošanas vizuālā 

novērtēšana. 

 

(10% no moduļa kopējā 

apjoma) 

4.3.1. Stikla šķiedras 

eļļošanas vizuālās 

novērtēšanas metodes. 

Izskaidro stikla 

šķiedras eļļošanas 

nozīmi stikla 

šķiedras pavedienu 

ražošanas procesā, 

neatbilstoša eļļotāja 

uzklājuma cēloņus 

un mācību vadītāja 

uzņēmumā 

uzraudzībā rīkojas 

neatbilstošas 

eļļošanas gadījumā. 

Analizē stikla 

šķiedras eļļošanas 

kvalitāti un 

neatbilstoša eļļotāja 

uzklājuma rašanās 

cēloņus atbilstoši 

pavedienu kvalitātei. 

Patstāvīgi rīkojas 

neatbilstošas stikla 

šķiedras eļļošanas 

gadījumā. 

Praktiskais darbs, 

pārrunas, 

situācijas analīze. 

Izglītojamie veic stikla 

šķiedras eļļošanas 

kvalitātes kontroli 

uzņēmumā ražošanas 

procesā. Pārrunā ar 

mācību vadītāju 

uzņēmumā stikla 

šķiedras eļļošanas 

uzklājuma neatbilstības 

cēloņus, vizuālās 

eļļotāja kvalitātes 

kontroles metodes un 
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rīcību stikla šķiedras 

pavediena eļļošanas 

neatbilstību gadījumā. 

 

5. Spēj: uzraudzīt 

stikla šķiedras 

izvilkšanas iekārtu 

dzesēšanas procesu. 

Zina: stikla šķiedras 

un filjēru 

trauka/plāksnes 

dzesēšanas sistēmas 

un to darbības 

principus, pavediena 

un filamentu 

izvilkšanas iekārtas 

dzesēšanas procesu, 

aizsardzības prasības. 

Izprot: stikla šķiedras 

pavediena dzesēšanas 

procesa uzraudzības 

nozīmi stikla šķiedras 

pavediena ražošanas 

tehnoloģiskajā 

procesā un kvalitātes 

nodrošināšanā. 

5.1. Filjēru trauka/plāksnes 

un aprīkojuma dzesēšanas 

sistēma. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

5.1.1. Filjēru trauka/plāksnes 

un aprīkojuma dzesēšanas 

sistēmas darbības principi. 

Izskaidro filjēru 

trauka/plāksnes un 

aprīkojuma 

dzesēšanas nozīmi 

stikla filamentu 

veidošanā, 

dzesēšanas 

regulēšanas metodes. 

Apraksta filjēru 

trauka/plāksnes un 

aprīkojuma 

dzesēšanas sistēmas 

darbības principus 

un analizē 

iespējamos 

pavedienu 

notrūkumu rašanās 

iemeslus filjēru 

trauka/plāksnes 

dzesēšanas sistēmas 

darbības traucējumu 

gadījumā. 

 

Pārrunas. Izglītojamie ar mācību 

vadītāju uzņēmumā 

pārrunā filjēru 

trauka/plāksnes 

dzesēšanas nozīmi stikla 

filamentu ražošanā un 

iespējamos pavedienu 

notrūkumu (vai citu 

brāķu) rašanās iemeslus 

filjēru trauka/plāksnes 

dzesēšanas sistēmas 

darbības traucējumu 

gadījumā. 

5.2. Filjēru trauka/plāksnes 

un aprīkojuma dzesētāju 

uzraudzība ražošanas 

procesā. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

5.2.1. Filjēru trauka/plāksnes 

un aprīkojuma dzesētāju 

uzraudzība ražošanas procesā, 

ievērojot darba aizsardzības 

prasības. 

Uzrauga dzesēšanas 

sistēmas darbību un 

konstatē filamentu 

ražošanas 

traucējumus, kas 

saistīti ar 

nekvalitatīvu 

dzesēšanas sistēmas 

darbību, mācību 

vadītāja uzņēmumā 

uzraudzībā. 

 

Uzrauga dzesētāju 

sistēmas darbību un 

konstatē filamentu 

ražošanas 

traucējumus, kas 

saistīti ar 

nekvalitatīvu 

dzesēšanas sistēmas 

darbību, un atbilstoši 

rīkojas. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie uzņēmumā 

veic dzesēšanas sistēmas 

darbības uzraudzību, 

konstatē nekvalitatīvu 

dzesēšanas sistēmas 

darbību un vizuāli 

novērtē tās ietekmi uz 

filamentu kvalitāti un 

ražošanas procesu. 

 

Ieteicamie avoti  
Poļaks I. Stikla šķiedras ražošanas tekstilapstrādes un termoķīmiskās apstrādes tehnoloģija. ‒ [B.v.]: AS "Valmieras stikla šķiedra", 2008. 

Stikla šķiedras kompleksā pavediena ražošanas darba un darba drošības instrukcijas un iekārtu un ierīču lietošanas instrukcijas (uzņēmumā). 

Alagirusamy R. and Das A. Technical Textile Yarns. ‒ Cambridge: Woodhead Publishing Ltd. and CRC Press LLC, 2010. 

Gordon C. J. Handbook of Textile Fibres: 2-nd Man-Made Fibres. – Cambridge: Woodhead Publishing Ltd., 2009. 

Loewenstein K. L. The Manufacturing Technology of Continuous Glass Fibres. ‒ [B.v.]: Elsevier Science Ltd., 1993. 

Teschner R. Glasfasern. ‒ [B.v.]: Springer-Verlag, 2013. 

Wallenberger Frederick T., Bingham Paul A. Fiberglass and Glass Technology. Energy-Friendly Compositions and Applications. ‒ [B.v.]: Springer, 2010. 
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Modulis "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko procesu kontrole" 

MODUĻA "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko procesu kontrole" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Stikla šķiedras ražošanas iekārta* Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Stikla šķiedras pavedieni Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Tehnoloģiskā reglamenta, iekārtu lietošanas instrukciju un sortimentu karšu paraugi/piemēri* Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Darba apģērbs un darba apavi (ar cieto purngalu) Katram izglītojamajam 

2.4. Individuālie aizsardzības līdzekļi Katram izglītojamajam 

*Uzņēmumā 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Ķīmisko procesu tehniķa prakse" 

MODUĻA "Ķīmisko procesu tehniķa prakse" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Nostiprināt un pilnveidot izglītojamā spējas sagatavot telpas, iekārtas, izejvielas darbam, nodrošināt ķīmiskās ražošanas tehnoloģisko 

procesu un tā kontroli atbilstoši standartu un citu normatīvo aktu prasībām vai vadošā speciālista norādēm darba vidē. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Sagatavot ķīmiskās ražošanas telpas, iekārtas, ierīces un komunikācijas darba procesam.

2. Sagatavot izejvielas un materiālus atbilstoši standartu un citu normatīvo aktu prasībām.

3. Nodrošināt ķīmiskās ražošanas tehnoloģiskos procesus.

4. Uzraudzīt ķīmiskās ražošanas tehnoloģisko procesu gaitu pēc dažādiem procesu parametriem un veikt nepieciešamās korekcijas.

5. Veikt saražotās produkcijas fasēšanu un marķēšanu.

6. Dokumentēt ķīmiskās ražošanas tehnoloģisko procesu gaitu.

7. Ievērot labas ražošanas prakses principus, veicot ķīmiskās ražošanas tehnoloģisko procesu.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Moduļa "Ķīmisko procesu tehniķa prakse" ieejas nosacījums ir apgūti visi programmas A, B, C daļas profesionālās kvalifikācijas 

"Ķīmisko procesu tehniķis" iegūšanai nepieciešamie moduļi. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguves noslēgumā izglītojamais raksta un noformē prakses pārskatu (portfolio), iekļaujot informāciju par prakses laikā 

paveikto, kā arī pašvērtējumu un darba devēja vērtējumu. 

Izglītojamais iesniedz nepieciešamos profesionālās kvalifikācijas prakses dokumentus. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Ķīmisko procesu tehniķa prakse" ir apgūstams programmas B daļā. 

Modulis "Ķīmisko procesu tehniķa prakse" ir noslēdzošais modulis profesionālās kvalifikācijas "Ķīmisko procesu tehniķis" iegūšanai, 

paredzēts apgūto profesionālo kompetenču nostiprināšanai darba vidē. 

Uz sākumu
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Modulis "Ķīmisko procesu tehniķa prakse" 

MODUĻA "Ķīmisko procesu tehniķa prakse" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni 

un mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: sagatavot

ķīmiskās ražošanas

telpas, iekārtas, ierīces

un komunikācijas darba

procesam.

1.1. Ķīmiskās 

ražošanas telpas 

sagatavošana 

darbam. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Ķīmiskās 

ražošanas telpu 

iedalījums pēc 

bīstamības klases. 

Normatīvā 

dokumentācija. 

Sagatavo ķīmiskās 

ražošanas telpu darbam 

atbilstoši bīstamības 

klases un gaisa tīrības 

prasībām saskaņā ar 

normatīvo 

dokumentāciju, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Sagatavo ķīmiskās 

ražošanas telpu darbam 

atbilstoši bīstamības 

klases un gaisa tīrības 

prasībām saskaņā ar 

normatīvo dokumentāciju, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro sagatavošanas 

noteikumus, secību un 

ķīmiskās ražošanas telpu 

iedalījumu pēc bīstamības 

klases. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iepazīstas ar 

konkrētās darba vietas 

iedalījumu pēc bīstamības 

klases un gaisa tīrības 

prasībām, veic telpu 

sagatavošanu darbam. 

1.1.2. Ķīmiskās 

ražošanas telpu ar 

reglamentētu gaisa 

tīrību sagatavošana 

darbam. Normatīvā 

dokumentācija. 

Portfolio. Izglītojamais sāk veidot 

portfolio, kurā apkopo 

prakses laikā veiktos 

darbus. Portfolio ietver 

informāciju par ražošanas 

telpu iedalījumu pēc 

bīstamības klasēm un pēc 

prasībām gaisa tīrībai, kā 

arī informāciju par 

attiecīgo telpu 

sagatavošanu darbam, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

1.1.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot ķīmiskās 

ražošanas telpu 

sagatavošanu. 

1.2. Ķīmiskās 

ražošanas iekārtu 

un ierīču 

sagatavošana 

darbam. 

1.2.1. Ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskās shēmas, 

to nozīme un saturs. 

Nosauc ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskajā 

shēmā attēlotās iekārtas 

un ierīces. 

Izskaidro ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskajā 

shēmā attēloto iekārtu un 

ierīču izvietojuma secību 

konkrētā darba uzdevuma 

veikšanai. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iepazīstas ar 

konkrēta ķīmiskās 

ražošanas procesa 

tehnoloģisko shēmu un 

atbilstoši shēmai identificē 
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(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

visas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

iekārtas un ierīces. 

 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par ražošanas 

tehnoloģisko shēmu, tajā 

izmantotajām iekārtām un 

ierīcēm, to nozīmi. 

 

1.2.2. Ķīmiskās 

ražošanas procesā 

izmantojamo iekārtu 

un ierīču veidi un to 

lietojums. 

 

Nosauc ķīmiskās 

ražošanas procesā 

izmantojamo iekārtu un 

ierīču veidus, darba un 

vides aizsardzības 

prasības un normatīvos 

dokumentus, strādājot ar 

ražošanas iekārtām. 

Izskaidro konkrētā 

produkta ražošanai 

izvēlēto iekārtu un ierīču 

lietojumu, darba un vides 

aizsardzības prasības un 

normatīvos dokumentus, 

strādājot ar ražošanas 

iekārtām. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iepazīstas ar 

konkrētā darba veikšanai 

izmantojamām iekārtām un 

ierīcēm un identificē 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa pamatiekārtu. 1.2.3. Normatīvā 

dokumentācija iekārtu 

ekspluatācijai un 

ražošanas procesu 

veikšanai. 

 

1.2.4. Darba un vides 

aizsardzību 

reglamentējošā 

normatīvā 

dokumentācija darbā 

ar ražošanas iekārtām 

un ierīcēm. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par ražošanā 

izmantojamo iekārtu un 

ierīču veidiem, to lietojumu 

un darba kārtību 

reglamentējošo normatīvo 

dokumentāciju, darba un 

vides aizsardzības 

prasībām. 

 

1.2.5. Ķīmiskās 

ražošanas iekārtu un 

ierīču sagatavošanas 

veidi un procedūras 

pirms dažādu 

ražošanas procesu 

Sagatavo ķīmiskās 

ražošanas iekārtu un 

ierīci atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai un 

procedūrai, ievērojot 

Sagatavo ķīmiskās 

ražošanas iekārtu un ierīci 

un izskaidro to 

sagatavošanas procedūras 

atšķirības pirms dažādu 

ražošanas posmu 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam sagatavo 

ķīmiskās ražošanas iekārtu 

un ierīci uzdotā produkta 

ražošanas veikšanai 

atbilstoši normatīvajai 
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sākšanas. darba un vides 

aizsardzības prasības. 

sākšanas. Ievēro darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

dokumentācijai un 

procedūrai, darba un vides 

aizsardzības prasībām. 

 

1.2.6. Darba un vides 

aizsardzību 

reglamentējošā 

normatīvā 

dokumentācija, veicot 

ķīmiskās ražošanas 

iekārtu un ierīču 

sagatavošanu. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par ķīmiskās 

ražošanas iekārtu un ierīču 

sagatavošanas veidiem un 

procedūrām pirms produktu 

ražošanas sākšanas, darba 

un vides aizsardzības 

prasībām. 

 

1.3. Tehnisko 

komunikāciju 

sagatavošana 

darbam. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.3.1. Tehnisko 

komunikāciju veidi. 

 

Sagatavo dotās tehniskās 

komunikācijas atbilstoši 

darba uzdevumam, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Sagatavo dažāda veida 

tehniskās komunikācijas 

atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro tehnisko 

komunikāciju 

izmantošanas atšķirības. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iepazīstas ar 

tehnisko komunikāciju 

veidiem darba vietā un 

sagatavo tās darbam. 
1.3.2. Tehnisko 

komunikāciju 

sagatavošana darbam. 

 

1.3.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot tehnisko 

komunikāciju 

sagatavošanu darbam. 

 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, ietverot 

informāciju par tehnisko 

komunikāciju veidiem un 

to sagatavošanu darbam. 

 

2. Spēj: sagatavot 

izejvielas un materiālus 

atbilstoši standartu un 

citu normatīvo aktu 

prasībām. 

2.1. Izejvielu un 

materiālu 

pieņemšana. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Izejvielu un 

materiālu 

pieņemšanas 

noteikumi. 

Pieņem izejvielas un 

materiālus atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai un 

pieņemšanas 

noteikumiem, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Pieņem izejvielas un 

materiālus atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai un 

pieņemšanas 

noteikumiem, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Pamato veiktās darbības. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iepazīstas ar 

uzņēmuma izejvielu un 

materiālu pieņemšanas 

noteikumiem un veic to 

pieņemšanu, ievērojot 

darba un vides aizsardzības 

prasības. 

 

2.1.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot izejvielu un 

materiālu 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par izejvielu un 

materiālu pieņemšanu, tās 
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pieņemšanu. noteikumiem, darba un 

vides aizsardzības prasību 

ievērošanu. 

2.2. Izejvielu un 

materiālu 

uzglabāšana. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Izejvielu un 

materiālu 

uzglabāšanas 

noteikumi. 

Uzglabā izejvielas un 

materiālus atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai un 

uzglabāšanas 

noteikumiem, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Uzglabā izejvielas un 

materiālus atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai un 

uzglabāšanas 

noteikumiem, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Pamato veiktās darbības. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iepazīstas ar 

uzņēmuma izejvielu un 

materiālu uzglabāšanas 

noteikumiem un veic to 

uzglabāšanu, ievērojot 

darba un vides aizsardzības 

prasības. 

2.2.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot izejvielu un 

materiālu 

uzglabāšanu. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par izejvielu un 

materiālu uzglabāšanu un 

tās noteikumiem, kā arī 

darba un vides aizsardzības 

prasību ievērošanu. 

2.3. Izejvielu un 

materiālu svēršana 

un mērīšana 

ražošanas procesa 

veikšanai. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.3.1. Izejvielu un 

materiālu svēršanas 

un mērīšanas metodes 

un noteikumi. 

Nosver un/vai nomēra 

izejvielas un materiālus, 

izmantojot normatīvajā 

dokumentācijā noteikto 

metodi un ievērojot 

svēršanas un mērīšanas 

noteikumus, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Nosver un/vai nomēra 

izejvielas un materiālus, 

izmantojot normatīvajā 

dokumentācijā noteikto 

metodi un ievērojot 

svēršanas un mērīšanas 

noteikumus, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Pamato veiktās 

darbības. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iepazīstas ar 

uzņēmuma izejvielu un 

materiālu svēršanas un 

mērīšanas metodēm un 

noteikumiem un veic 

izejvielu un materiālu 

svēršanu un/vai mērīšanu. 

2.3.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot izejvielu un 

materiālu svēršanu un 

mērīšanu. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par izejvielu un 

materiālu svēršanu un 

mērīšanu, to metodēm un 

noteikumiem, darba un 

vides aizsardzības prasību 

ievērošanu. 
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3. Spēj: nodrošināt

ķīmiskās ražošanas

tehnoloģiskos procesus.

3.1. Ķīmiskajā 

ražošanā 

izmantojamo 

tehnoloģisko 

procesu veidi. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

veidi un lietojums. 

Novēro un apraksta 

dažādu ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa posmu norisi 

atbilstoši normatīvajai 

dokumentācijai un darba 

uzdevumam, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Novēro dažādu ķīmiskās 

ražošanas procesu norisi 

atbilstoši normatīvajai 

dokumentācijai un darba 

uzdevumam, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

posmu atšķirības. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam novēro 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

posmus un izvērtē 

konkrētajā ražošanas 

procesā izmantoto 

tehnoloģisko posmu 

atšķirības. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

veidiem un lietojumu. 

3.2. Ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa parametru 

uzturēšana. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

pieļaujamās novirzes 

no reglamentētajiem 

parametriem. 

Novērtē ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa parametru 

pieļaujamās novirzes no 

reglamentētajiem 

parametriem atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai. 

Novērtē ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa parametru 

pieļaujamās novirzes no 

reglamentētajiem 

parametriem atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai. Izskaidro 

reglamentēto parametru 

uzturēšanas nozīmi 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa norisē. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam novērtē 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

parametru pieļaujamās 

novirzes no 

reglamentētajiem 

parametriem atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

parametru uzturēšanu un 

pieļaujamajām novirzēm no 

reglamentētajiem 

parametriem. 

3.3. Gatavā 

produkta svēršana 

un mērīšana. 

3.3.1. Gatavā 

produkta svēršanas 

un mērīšanas 

metodes. 

Nosver un/vai nomēra 

gatavo produktu atbilstoši 

normatīvajā 

dokumentācijā 

Nosver un/vai nomēra 

gatavo produktu saskaņā 

ar normatīvajā 

dokumentācijā 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam nosver un/vai 

nomēra gatavo produktu 

saskaņā ar normatīvajā 
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(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.3.2. Gatavā 

produkta svēršanas 

un mērīšanas 

mērinstrumenti. 

noteiktajām metodēm, 

izmantojot dotos 

svēršanas un/vai 

mērīšanas 

mērinstrumentus un 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

noteiktajām metodēm, 

izvēloties atbilstošos 

svēršanas un/vai 

mērīšanas 

mērinstrumentus un 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro svēršanas un/vai 

mērīšanas procedūras. 

dokumentācijā noteiktajām 

metodēm, izmantojot 

svēršanas un/vai mērīšanas 

mērinstrumentus. 

3.3.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot gatavā 

produkta svēršanu un 

mērīšanu. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par gatavo 

produktu svēršanu un/vai 

mērīšanu, piemērotajām 

metodēm, svēršanas un/vai 

mērīšanas 

mērinstrumentiem un darba 

un vides aizsardzības 

prasībām. 

3.4. Ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģisko 

iekārtu tīrīšana. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.4.1. Ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

tīrīšanas līdzekļu 

veidi. 

Veic ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

tīrīšanu atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai un 

tīrīšanas prasībām, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Veic ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

tīrīšanu atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai un 

tīrīšanas prasībām, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

tīrības nozīmi gatavās 

produkcijas kvalitātes 

nodrošināšanā. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iepazīstas ar 

uzņēmuma ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

tīrīšanas prasībām un veic 

ražošanas tehnoloģisko 

iekārtu tīrīšanu. 3.4.2. Ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

tīrīšanas prasības un 

normatīvā 

dokumentācija. 

3.4.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

tīrīšanu. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģisko 

iekārtu tīrīšanu un tīrīšanas 

līdzekļu veidiem, darba un 

vides aizsardzības 

prasībām. 

4. Spēj: uzraudzīt

ķīmiskās ražošanas

4.1. Ķīmiskās 

ražošanas 

4.1.1. Ķīmiskās 

ražošanas 

Kontrolē dotā ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

Kontrolē dažādu ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģisko 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iepazīstas ar 
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tehnoloģiskā procesu 

gaitu pēc dažādiem 

procesu parametriem un 

veikt nepieciešamās 

korekcijas. 

tehnoloģisko 

procesu 

raksturojošie 

parametri. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

tehnoloģisko procesu 

raksturojošie 

parametri. 

 

procesa norisi pēc 

procesu raksturojošiem 

parametriem atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai un darba 

uzdevumam, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

procesu norisi pēc 

procesu raksturojošiem 

parametriem atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai un darba 

uzdevumam, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izvērtē ražošanas procesu 

raksturojošos parametrus. 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

kontroles procedūrām 

uzņēmumā un veic dažādu 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu norises kontroli 

pēc procesu raksturojošiem 

parametriem atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai, darba un 

vides aizsardzības 

prasībām. 

 

4.1.2. Ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

norises kontroles 

procedūras. 

 

4.1.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

kontroli. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

norises kontroli pēc 

procesu raksturojošiem 

parametriem. 

 

4.2. Ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģisko 

parametru 

koriģēšana. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģisko 

parametru mērīšanas 

ierīces. 

 

Veic ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģisko parametru 

koriģēšanu atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai, 

izmantojot dotās 

mērīšanas ierīces un 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Veic ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģisko parametru 

koriģēšanu atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai, izvēloties 

atbilstošas mērīšanas 

ierīces un ievērojot darba 

un vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģisko parametru 

koriģēšanas nozīmi un 

ietekmi uz iegūtā 

produkta kvalitāti. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam veic dažādu 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģisko parametru 

koriģēšanu atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai, izmantojot 

dotās mērīšanas ierīces un 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

4.2.2. Ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģisko 

parametru 

koriģēšanas 

procedūras. 

 

4.2.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģisko 

parametru 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par ķīmiskās 

ražošanas procesu 

raksturojošo parametru 

mērīšanas ierīcēm, 
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koriģēšanas 

procedūras. 

parametru koriģēšanas 

procedūrām, darba un vides 

aizsardzības prasībām. 

 

5. Spēj: veikt saražotās 

produkcijas fasēšanu un 

marķēšanu. 

5.1. Šķidro 

ražošanas 

produktu fasēšana. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Šķidro 

ražošanas produktu 

fasēšanai 

izmantojamās 

metodes, iekārtas un 

to uzbūve. 

 

Veic šķidro ražošanas 

produktu fasēšanu, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Veic šķidro ražošanas 

produktu fasēšanu, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Pamato fasēšanas 

metodes izvēli. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam veic šķidro 

ražošanas produktu 

fasēšanu, izmantojot 

dažādas produktu fasēšanas 

metodes un ievērojot darba 

un vides aizsardzības 

prasības. 

 
5.1.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot šķidro 

ražošanas produktu 

fasēšanu. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par šķidro 

ražošanas produktu 

fasēšanu, izmantojamām 

metodēm un iekārtām, 

darba un vides aizsardzības 

prasībām, veicot šķidro 

produktu fasēšanu. 

 

5.2. Pastveida 

produktu fasēšana. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.2.1. Pastveida 

produktu fasēšanai 

izmantojamās 

metodes, iekārtas un 

to uzbūve. 

Veic pastveida produktu 

fasēšanu, ievērojot darba 

un vides aizsardzības 

prasības. 

Veic pastveida produktu 

fasēšanu, ievērojot darba 

un vides aizsardzības 

prasības. Pamato 

fasēšanas metodes izvēli. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam veic pastveida 

produktu fasēšanu, 

izmantojot dažādas 

produktu fasēšanas 

metodes un ievērojot darba 

un vides aizsardzības 

prasības. 

 

5.2.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot pastveida 

produktu fasēšanu. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par pastveida 

produktu fasēšanas 

metodēm un iekārtām, 

darba un vides aizsardzības 

prasībām, veicot pastveida 

produktu fasēšanu. 
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5.3. Gatavā 

produkta 

marķēšanas 

procedūras. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.3.1. Gatavā 

produkta marķēšanas 

noteikumi. 

Veic gatavā produkta 

marķēšanu atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Veic gatavā produkta 

marķēšanu atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro gatavā produkta 

marķēšanas noteikumus. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam veic gatavā 

produkta marķēšanu, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

5.3.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot gatavā 

produkta marķēšanu. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par gatavā 

produkta marķēšanu un 

darba un vides aizsardzības 

prasībām, veicot gatavā 

produkta marķēšanu. 

6. Spēj: dokumentēt

ražošanas tehnoloģiskā

procesa gaitu.

6.1. Normatīvā 

dokumentācija 

ražošanas 

tehnoloģiskā 

procesa gaitas 

dokumentēšanai. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Normatīvās 

dokumentācijas veidi 

un fiksējošās 

dokumentācijas 

aizpildīšanas kārtība 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

dokumentēšanai. 

Dokumentē ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

gaitu atbilstoši normatīvo 

dokumentu un labas 

ražošanas prakses 

prasībām prakses vadītāja 

uzraudzībā. 

Dokumentē ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

gaitu atbilstoši normatīvo 

dokumentu un labas 

ražošanas prakses 

prasībām prakses vadītāja 

uzraudzībā. Izskaidro 

dokumentēšanas procesa 

kārtību. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam dokumentē 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa gaitu, ievērojot 

normatīvās dokumentācijas 

un labas ražošanas prakses 

prasības. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par normatīvās 

dokumentācijas veidiem un 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa gaitas 

dokumentēšanas kārtību. 

7. Spēj: ievērot labas

ražošanas prakses

principus, veicot

ražošanas tehnoloģisko

procesu.

7.1. Labas 

ražošanas prakses 

principi 

uzņēmumā. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.1.1. Labas 

ražošanas prakses 

principu ievērošana, 

veicot ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

vai tā daļu. 

Ievēro labas ražošanas 

prakses principus, veicot 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu vai tā daļu. 

Ievēro labas ražošanas 

prakses principus, veicot 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu vai tā daļu. 

Izskaidro labas ražošanas 

prakses ievērošanas 

nozīmi kvalitatīva 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa nodrošināšanā. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam veic ražošanas 

tehnoloģisko procesu vai tā 

daļu, ievērojot labas 

ražošanas prakses 

principus. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

labas ražošanas prakses 
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principiem, veicot konkrēto 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu vai tā daļu. 

 

Prezentācija. Pēc portfolio pabeigšanas 

izglītojamais sagatavo 

prezentāciju par portfolio 

saturu un prezentē to. 
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MODUĻA "Ķīmisko procesu tehniķa prakse" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Tehnoloģiskās shēmas dažādu ražošanas procesu veikšanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.2. Tehnoloģisko shēmu izveidē izmantotie materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.3. Tehnoloģiskās shēmas mērinstrumenti un to armatūra Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.4. Tehnoloģiskās shēmas armatūra Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.5. Individuālie un kolektīvie darba aizsardzības līdzekļi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.6. Dažādu materiālu cauruļvadu paraugi No katra veida pa vienam 

1.7. Dažādu materiālu un dažādas uzbūves armatūras paraugi No katra veida pa vienam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Filtrmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Filtrmateriālu paraugi No katra veida pa vienam 

2.4. Uzņēmuma normatīvā dokumentācija Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Farmaceitisko procesu tehniķa prakse" 

MODUĻA "Farmaceitisko procesu tehniķa prakse" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Nostiprināt un pilnveidot izglītojamā spējas novērtēt iekārtu, komunikāciju un telpu gatavību ražošanai un nodrošināt farmaceitiskās 

ražošanas tehnoloģisko procesu, ievērojot labas ražošanas prakses, darba un vides aizsardzības prasības. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Novērtēt iekārtu, komunikāciju un telpu gatavību farmaceitiskajai ražošanai.

2. Nodrošināt farmaceitiskās ražošanas higiēnas prasības.

3. Nodrošināt farmaceitiskās ražošanas tehnoloģisko procesu, uzturot tehnoloģiskos parametrus atbilstoši ražošanas dokumentācijai un

darba uzdevumam.

4. Noteikt neiepakotās gatavās zāļu formas iznākumu.

5. Marķēt neiepakoto zāļu formu atbilstoši normatīvās dokumentācijas prasībām.

6. Iepakot un marķēt gatavo zāļu formu.

7. Ievērot darba un vides aizsardzības prasības darba vidē un labas ražošanas prakses (LRP) principus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Moduļa "Farmaceitisko procesu tehniķa prakse" ieejas nosacījums ir apgūti visi programmas A, B, C daļas profesionālās 

kvalifikācijas "Farmaceitisko procesu tehniķis" iegūšanai nepieciešamie moduļi. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Farmaceitisko procesu tehniķa prakse" apguves noslēgumā izglītojamais raksta un noformē prakses pārskatu (portfolio), 

iekļaujot informāciju par prakses laikā paveikto, kā arī pašvērtējumu un darba devēja vērtējumu. 

Izglītojamais iesniedz nepieciešamos profesionālās kvalifikācijas prakses dokumentus. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Farmaceitisko procesu tehniķa prakse" ir apgūstams programmas B daļā. 

Modulis "Farmaceitisko procesu tehniķa prakse" ir noslēdzošais modulis profesionālās kvalifikācijas "Farmaceitisko procesu tehniķis" 

iegūšanai, paredzēts apgūto profesionālo kompetenču nostiprināšanai darba vidē. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Farmaceitisko procesu tehniķa prakse" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: novērtēt 

iekārtu, komunikāciju 

un telpu gatavību 

farmaceitiskajai 

ražošanai. 

1.1. Farmaceitiskās 

ražošanas telpu 

gatavības darbam 

novērtēšana. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Farmaceitiskās 
ražošanas telpu 

iedalījums. Normatīvā 

dokumentācija. 

Novērtē 

farmaceitiskās 

ražošanas telpu 

gatavību darbam 

atbilstoši gaisa tīrības 

prasībām saskaņā ar 

normatīvo 

dokumentāciju, 

ievērojot LRP, darba 

un vides aizsardzības 

prasības. 

Novērtē farmaceitiskās 

ražošanas telpu 

gatavību darbam 

atbilstoši bīstamības 

klases un gaisa tīrības 

prasībām saskaņā ar 

normatīvo 

dokumentāciju, 

ievērojot LRP, darba 

un vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

novērtēšanas 

noteikumus, secību un 

ražošanas telpu 

iedalījumu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam un konkrētās 

darba vietas iedalījumam un 

gaisa tīrības prasībām novērtē 

šo telpu gatavību darbam. 

 

1.1.2. Frmaceitiskās 

ražošanas telpu ar 

reglamentētu gaisa tīrību 

sagatavošana darbam. 

Normatīvā 

dokumentācija. 

 

Portfolio. Izglītojamais sāk veidot 

portfolio, kurā apkopo 

informāciju par prakses laikā 

paveikto. Portfolio ietver 

informāciju par 

farmaceitiskās ražošanas 

telpu iedalījumu, prasībām 

gaisa tīrībai, kā arī 

informāciju par attiecīgo 

telpu gatavības novērtēšanu 

darbam, ievērojot LRP, darba 

un vides aizsardzības 

prasības. 

 

1.1.3. LRP, darba un 

vides aizsardzības 

prasības, veicot 

farmaceitiskās ražošanas 

telpu sagatavošanu. 

1.2. Iekārtu un 

komunikāciju 

gatavības 

farmaceitiskajai 

ražošanai 

novērtēšana. 

 

(5% no moduļa 

1.2.1. Farmaceitiskās 

ražošanas procesā 

izmantojamo iekārtu 

veidi un to lietojums. 

 

Sagatavo 

farmaceitiskās 

ražošanas iekārtas un 

komunikācijas 

darbam atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai, 

ievērojot LRP, darba 

Sagatavo 

farmaceitiskās 

ražošanas iekārtas un 

komunikācijas darbam 

atbilstoši normatīvajai 

dokumentācijai, 

ievērojot LRP, darba 

un vides aizsardzības 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam un uzņēmuma 

iekārtu un komunikāciju 

sagatavošanas noteikumiem 

veic iekārtu un komunikāciju 

sagatavošanu darbam, 

ievērojot LRP, darba un vides 

aizsardzības prasības. 

1.2.2. Farmaceitiskās 

ražošanas procesā 

izmantojamo 
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kopējā apjoma) komunikāciju veidi un to 

lietojums. 

 

un vides aizsardzības 

prasības. 

prasības. Pamato 

veiktās darbības. 

1.2.3. LRP, darba un 

vides aizsardzības 

prasības, sagatavojot 

farmaceitiskās ražošanas 

iekārtas un 

komunikācijas darbam. 

 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par iekārtu un 

komunikāciju sagatavošanu, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

2. Spēj: nodrošināt 

farmaceitiskās 

ražošanas higiēnas 

prasības. 

2.1. Farmaceitiskās 

ražošanas higiēnas 

prasības. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Personāla higiēna. 

 

Nodrošina 

farmaceitiskās 

ražošanas higiēnas 

prasības atbilstoši 

telpas gaisa tīrības 

klasei, ievērojot 

aizsargapģērba 

lietošanas kārtību 

klasificētajās telpās.  

Nodrošina 

farmaceitiskās 

ražošanas higiēnas 

prasības atbilstoši 

telpas gaisa tīrības 

klasei, ievērojot 

aizsargapģērba 

lietošanas kārtību 

klasificētajās telpās. 

Izskaidro prasību 

būtību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saskaņā ar darba 

uzdevumu iepazīstas 

uzņēmumā ar farmaceitiskās 

ražošanas higiēnas prasībām, 

aizsargapģērba lietošanas 

kārtību klasificētajās telpās 

atbilstoši telpas gaisa tīrības 

klasei. Veicot darba 

uzdevumu, ievēro 

farmaceitiskās ražošanas 

higiēnas prasības. 

 

2.1.2. Higiēnas prasības 

klasificētajās telpās. 

 

2.1.3. Aizsargapģērbu 

veidi atbilstoši telpas 

tīrības klasei. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par 

farmaceitiskās ražošanas 

higiēnas prasībām, 

aizsargapģērba lietošanas 

kārtību klasificētajās telpās 

atbilstoši telpas gaisa tīrības 

klasei, tās nozīmi un saturu. 

 

3. Spēj: nodrošināt 

farmaceitiskās 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu, uzturot 

tehnoloģiskos 

parametrus atbilstoši 

ražošanas 

dokumentācijai un 

3.1. Farmaceitiskās 

produkcijas veidi un 

īpašības. 

 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Aktīvās 

farmaceitiskās vielas 

sagatavošana šķidro zāļu 

formu ražošanai. 

Sagatavo aktīvo 

farmaceitisko vielu 

šķidro zāļu formu 

ražošanai, uzturot 

tehnoloģiskos 

parametrus atbilstoši 

ražošanas 

dokumentācijai un 

Sagatavo aktīvo 

farmaceitisko vielu 

šķidro zāļu formu 

ražošanai, uzturot 

tehnoloģiskos 

parametrus atbilstoši 

ražošanas 

dokumentācijai un 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iepazīstas ar 

uzņēmuma farmaceitiskās 

produkcijas veidiem, to 

īpašībām un sagatavo aktīvo 

farmaceitisko vielu šķidro 

zāļu formu ražošanai, uzturot 

tehnoloģiskos parametrus 

atbilstoši ražošanas 
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darba uzdevumam. darba uzdevumam. 

Ievēro LRP, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

darba uzdevumam. 

Ievēro LRP, darba un 

vides aizsardzības. 

Pamato veiktās 

darbības. 

dokumentācijai un darba 

uzdevumam. Ievēro LRP, 

darba un vides aizsardzības 

prasības. 

 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par uzņēmuma 

farmaceitiskās produkcijas 

veidiem, to īpašībām, aktīvo 

farmaceitisko vielu šķidro 

zāļu formu sagatavošanu 

ražošanai atbilstoši ražošanas 

dokumentācijai un darba 

uzdevumam, LRP, darba un 

vides aizsardzības prasībām. 

 

3.1.2. Aktīvās 

farmaceitiskās vielas 

sagatavošana inhalācijas 

zāļu formu ražošanai 

(aerosoli). 

Sagatavo aktīvo 

farmaceitisko vielu 

inhalācijas zāļu formu 

ražošanai, uzturot 

tehnoloģiskos 

parametrus atbilstoši 

ražošanas 

dokumentācijai un 

darba uzdevumam. 

Ievēro LRP, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Sagatavo aktīvo 

farmaceitisko vielu 

inhalācijas zāļu formu 

ražošanai, uzturot 

tehnoloģiskos 

parametrus atbilstoši 

ražošanas 

dokumentācijai un 

darba uzdevumam. 

Ievēro LRP, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Pamato 

veiktās darbības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo aktīvo 

farmaceitisko vielu 

inhalācijas zāļu formu 

ražošanai, uzturot 

tehnoloģiskos parametrus 

atbilstoši ražošanas 

dokumentācijai un darba 

uzdevumam. Ievēro LRP, 

darba un vides aizsardzības 

prasības. 

 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par aktīvo 

farmaceitisko vielu 

sagatavošanu inhalācijas zāļu 

formu ražošanai atbilstoši 

ražošanas dokumentācijai un 

darba uzdevumam, LRP, 

darba un vides aizsardzības 

prasībām. 
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3.1.3. Aktīvās 

farmaceitiskās vielas 

sagatavošana granulātu 

(masu) cieto zāļu formu 

(tabletes, kapsulas, 

pulveri, granulas) 

ražošanai. 

Sagatavo aktīvo 

farmaceitisko vielu 

granulātu (masu) 

cieto zāļu formu 

(tabletes, kapsulas, 

pulveri, granulas) 

ražošanai, uzturot 

tehnoloģiskos 

parametrus atbilstoši 

ražošanas 

dokumentācijai un 

darba uzdevumam. 

Ievēro LRP, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Sagatavo aktīvo 

farmaceitisko vielu 

granulātu (masu) cieto 

zāļu formu (tabletes, 

kapsulas, pulveri, 

granulas) ražošanai, 

uzturot tehnoloģiskos 

parametrus atbilstoši 

ražošanas 

dokumentācijai un 

darba uzdevumam. 

Ievēro LRP, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Pamato 

veiktās darbības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo aktīvo 

farmaceitisko vielu granulātu 

(masu) cieto zāļu formu 

(tabletes, kapsulas, pulveri, 

granulas) ražošanai, uzturot 

tehnoloģiskos parametrus 

atbilstoši ražošanas 

dokumentācijai un darba 

uzdevumam. Ievēro LRP, 

darba un vides aizsardzības 

prasības. 

 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par aktīvo 

farmaceitisko vielu granulātu 

(masu) cieto zāļu formu 

(tabletes, kapsulas, pulveri, 

granulas) sagatavošanu 

ražošanai atbilstoši ražošanas 

dokumentācijai un darba 

uzdevumam, LRP, darba un 

vides aizsardzības prasībām. 

 

3.1.4. Aktīvās 

farmaceitiskās vielas 

sagatavošana mīksto jeb 

topikālo (ziedes, krēmi, 

geli, pastas, ārstnieciskie 

plāksteri) produktu vai 

zāļu formu ražošanai. 

Sagatavo aktīvo 

farmaceitisko vielu 

mīksto jeb topikālo 

(ziedes, krēmi, geli, 

pastas, ārstnieciskie 

plāksteri) produktu 

vai zāļu formu 

ražošanai, uzturot 

tehnoloģiskos 

parametrus atbilstoši 

ražošanas 

dokumentācijai un 

darba uzdevumam. 

Ievēro LRP, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Sagatavo aktīvo 

farmaceitisko vielu 

mīksto jeb topikālo 

(ziedes, krēmi, geli, 

pastas, ārstnieciskie 

plāksteri) produktu vai 

zāļu formu ražošanai, 

uzturot tehnoloģiskos 

parametrus atbilstoši 

ražošanas 

dokumentācijai un 

darba uzdevumam. 

Ievēro LRP, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Pamato 

veiktās darbības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo aktīvo 

farmaceitisko vielu mīksto 

jeb topikālo (ziedes, krēmi, 

geli, pastas, ārstnieciskie 

plāksteri) produktu vai zāļu 

formu ražošanai, uzturot 

tehnoloģiskos parametrus 

atbilstoši ražošanas 

dokumentācijai un darba 

uzdevumam. Ievēro LRP, 

darba un vides aizsardzības 

prasības. 

 

3.1.5. LRP, darba un 

vides aizsardzības 

prasības, veicot aktīvo 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par aktīvo 
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farmaceitisko vielu 

sagatavošanu 

farmaceitiskās ražošanas 

tehnoloģiskajam 

procesam. 

farmaceitisko vielu mīksto 

jeb topikālo (ziedes, krēmi, 

geli, pastas, ārstnieciskie 

plāksteri) produktu vai zāļu 

formu sagatavošanu ražošanai 

atbilstoši ražošanas 

dokumentācijai un darba 

uzdevumam, LRP, darba un 

vides aizsardzības prasībām. 

3.2. Gatavo zāļu 

formu iegūšana. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Gatavo zāļu formu 

(ampulas, flakoni, 

šķīdumi, tinktūras, 

tabletes, kapsulas, 

paciņas (sachet), ziedes 

u.c.) iegūšana, ražošanas

dokumentācija.

Iegūst gatavo zāļu 

formu (ampulas, 

flakoni, šķīdumi, 

tinktūras, tabletes, 

kapsulas, paciņas 

(sachet), ziedes u.c.), 

uzturot tehnoloģiskos 

parametrus atbilstoši 

ražošanas 

dokumentācijai un 

darba uzdevumam. 

Ievēro LRP, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Iegūst gatavo zāļu 

formu (ampulas, 

flakoni, šķīdumi, 

tinktūras, tabletes, 

kapsulas, paciņas 

(sachet), ziedes u.c.), 

uzturot tehnoloģiskos 

parametrus atbilstoši 

ražošanas 

dokumentācijai un 

darba uzdevumam. 

Ievēro LRP, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

veiktās darbības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic gatavo zāļu 

formu (ampulas, flakoni, 

šķīdumi, tinktūras, tabletes, 

kapsulas, paciņas (sachet), 

ziedes u.c.) iegūšanu, uzturot 

tehnoloģiskos parametrus 

atbilstoši ražošanas 

dokumentācijai un darba 

uzdevumam. Ievēro LRP, 

darba un vides aizsardzības 

prasības. 

3.2.2. LRP, darba un 

vides aizsardzības 

prasības, veicot gatavo 

zāļu formu (ampulas, 

flakoni, šķīdumi, 

tinktūras, tabletes, 

kapsulas, paciņas 

(sachet), ziedes u.c.) 

iegūšanu. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par gatavo zāļu 

formu (ampulas, flakoni, 

šķīdumi, tinktūras, tabletes, 

kapsulas, paciņas (sachet), 

ziedes u.c.) iegūšanu 

atbilstoši ražošanas 

dokumentācijai, darba 

uzdevumam, LRP, darba un 

vides aizsardzības prasībām. 

4. Spēj: noteikt

neiepakotās gatavās

zāļu formas iznākumu.

4.1. Neiepakotās 

gatavās zaļu formas 

iznākuma noteikšanas 

metodes. 

4.1.1. Neiepakotās 

gatavās zaļu formas 

svēršanas un/vai 

mērīšanas paņēmieni. 

Nosver un/vai nomēra 

neiepakotās gatavās 

zaļu formas, 

izmantojot doto 

Izvēlas atbilstošāko 

metodi un nosver 

un/vai nomēra 

neiepakotās gatavās 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iepazīstas ar 

uzņēmuma neiepakotās 

gatavās zaļu formas svēršanas 
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(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.2. Mērīšanas un/vai 

sveršanas līdzekļu 

(mērinstrumentu) 

darbības principi. 

mērinstrumentu un 

ievērojot instrukcijā 

norādīto darbību 

secību, LRP, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

zaļu formas, ievērojot 

pareizas svēršanas 

un/vai mērīšanas 

noteikumus, LRP, 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro gatavā 

produkta svēršanas 

un/vai mērīšanas 

paņēmienus. 

un/vai mērīšanas metodēm un 

veic neiepakoto gatavo zāļu 

formu svēršanu un/vai 

mērīšanu, ievērojot LRP, 

darba un vides aizsardzības 

prasības. 

4.1.3. LRP, darba un 

vides aizsardzības 

prasības, veicot 

neiepakotās gatavās zaļu 

formas svēršanu un 
mērīšanu. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par neiepakotās 

gatavās zaļu formas svēršanu 

un/vai mērīšanu, tās metodēm 

un noteikumiem, LRP, darba 

un vides aizsardzības 

prasībām. 

4.1.4. Neiepakoto gatavo 

zaļu formu saskaitīšanas 

metožu lietojums. 

Veic neiepakoto 

gatavo zāļu formu 

saskaitīšanu, ievērojot 

LRP, darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izvēlas atbilstošāko 

metodi un veic 

neiepakoto gatavo zaļu 

formu saskaitīšanu, 

ievērojot LRP, darba 

un vides aizsardzības 

prasības. Pamato 

saskaitīšanas metodes 

izvēli. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam un uzņēmuma 

neiepakoto gatavo zaļu formu 

saskaitīšanas metodēm veic 

neiepakoto gatavo zaļu formu 

saskaitīšanu, ievērojot LRP, 

darba un vides aizsardzības 

prasības. 

4.1.5. LRP, darba un 

vides aizsardzības 

prasības, veicot 

neiepakoto gatavo zaļu 

formu saskaitīšanu. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par neiepakoto 

gatavo zaļu formu 

saskaitīšanu, tās metodēm un 

noteikumiem, LRP, darba un 

vides aizsardzības prasībām. 

5. Spēj: marķēt

neiepakoto gatavo zāļu

formu.

5.1. Neiepakotās zāļu 

formas marķēšana 

atbilstoši normatīvo 

aktu prasībām. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Neiepakotās zāļu 

formas marķēšanas 

normatīvie akti. 

Sagatavo un marķē 

neiepakotās zāļu 

formas saskaņā ar 

normatīvo aktu 

prasībām, ievērojot 

LRP, darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Sagatavo un marķē 

neiepakotās zāļu 

formas saskaņā ar 

normatīvo aktu 

prasībām, ievērojot 

LRP, darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam veic neiepakotās 

zāļu formas sagatavošanu un 

marķēšanu saskaņā ar 

normatīvo aktu prasībām, 

ievērojot LRP, darba un vides 

aizsardzības prasības. 
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5.1.2. Etiķešu veidi, to 

sagatavošana, 

uzlīmēšana un nozīme 

farmaceitiskās 

produkcijas ražošanas 

procesā. 

Pamato veiktās 

darbības. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par neiepakoto 

gatavo zaļu formu 

marķēšanu. 

5.1.3. LRP, darba un 

vides aizsardzība, 

sagatavojot un marķējot 

neiepakotās zāļu formas. 

6. Spēj: iepakot un

marķēt gatavo zāļu

formu.

6.1. Gatavo zāļu 

formu iepakošana. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Gatavo zāļu formu 

iepakojuma veidi. 

Iepako gatavās zāļu 

formas saskaņā ar 

normatīvo aktu 

prasībām, ievērojot 

LRP, darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Iepako gatavās zāļu 

formas saskaņā ar 

normatīvo aktu 

prasībām, ievērojot 

LRP, darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Pamato veiktās 

darbības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam veic gatavās zāļu 

formas iepakošanu, ievērojot 

LRP, darba un vides 

aizsardzības prasības. 
6.1.2. Gatavo zāļu formu 

iepakošanas noteikumi. 

6.2. Gatavo zāļu 

formu marķēšana. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.2.1. Gatavo zāļu formu 

marķēšanas noteikumi. 

Marķē gatavās zāļu 

formas saskaņā ar 

normatīvo aktu 

prasībām, ievērojot 

LRP, darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Marķē gatavās zāļu 

formas saskaņā ar 

normatīvo aktu 

prasībām, ievērojot 

LRP, darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Pamato veiktās 

darbības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam veic gatavās zāļu 

formas marķēšanu. Iepakoto 

gatavo zāļu formu marķē, 

ievērojot LRP, darba un vides 

aizsardzības prasības. 

6.2.2. LRP, darba un 

vides aizsardzības 

prasības, iepakojot un 

marķējot gatavās zāļu 

formas. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par gatavās zāļu 

formas iepakošanu un 

marķēšanu, ievērojot LRP, 

darba un vides aizsardzības 

prasībām. 

Prezentācija. Pēc portfolio pabeigšanas 

izglītojamais sagatavo 

prezentāciju par portfolio 

saturu un prezentē to. 
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MODUĻA "Farmaceitisko procesu tehniķa prakse" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Aizsargskapis Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.2. Tehnoloģiskās iekārtas dažādu farmaceitiskās ražošanas procesu veikšanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.3. Reaktors ar aprīkojumu 1 uz grupu 

1.4. Farmaceitisko preparātu iepakošanas un marķēšanas iekārtas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.5. Mērierīces 25 uz grupu 

1.6. Svari Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.7. Mērcilindri Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.8. Granulators ar aprīkojumu Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.9. Individuālie un kolektīvie darba aizsardzības līdzekļi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Izejvielas un materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Kalkulators Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Gatavo zāļu formu ražošanas normatīvā dokumentācija Atbilstoši moduļa īstenošanai 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķa prakse" 

MODUĻA "Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķa prakse" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Nostiprināt un pilnveidot izglītojamā spējas sagatavot parfimērijas šķidrumus un kosmētiskās masas, veikt ražošanas tehnoloģisko 

procesu un tā kontroli atbilstoši standartu un citu normatīvo aktu prasībām vai vadošā speciālista norādēm darba vidē. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Sagatavot parfimērijas un kosmētikas ražošanas telpas, iekārtas, ierīces un komunikācijas darba procesam.

2. Novērtēt un sagatavot izejvielas un materiālus parfimērijas un kosmētikas ražošanas tehnoloģiskajam procesam.

3. Veikt parfimērijas un kosmētikas ražošanas tehnoloģisko procesu, uzturot tehnoloģiskos parametrus atbilstoši ražošanas

dokumentācijai un darba uzdevumam.

4. Noņemt, sagatavot un nodot parfimērijas un kosmētikas ražošanas starpprodukta un/vai gatavā produkta paraugu kvalitātes

kontrolei.

5. Identificēt nekvalitatīvu izejvielu, materiālu vai produktu saskaņā ar standartoperāciju procedūrām.

6. Veikt iekrāvumu aprēķinus, izvērtēt procesa materiālo bilanci un produktu iznākumu.

7. Veikt saražotās parfimērijas un kosmētikas produkcijas fasēšanu, marķēšanu un iepakošanu.

8. Dokumentēt parfimērijas un kosmētikas ražošanas tehnoloģiskā procesa gaitu.

9. Ievērot darba un vides aizsardzības prasības darba vidē un labas ražošanas prakses principus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Moduļa "Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķa prakse" ieejas nosacījums ir apgūti visi programmas A, B, C daļas profesionālās 

kvalifikācijas "Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķis" iegūšanai nepieciešamie moduļi. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķa prakse" apguves noslēgumā izglītojamais raksta un noformē prakses pārskatu 

(portfolio), iekļaujot informāciju par prakses laikā paveikto, kā arī pašvērtējumu un darba devēja vērtējumu. 

Izglītojamais iesniedz nepieciešamos profesionālās kvalifikācijas prakses dokumentus. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķa prakse" ir apgūstams programmas B daļā. 

Modulis "Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķa prakse" ir noslēdzošais modulis profesionālās kvalifikācijas "Parfimērijas un 

kosmētikas procesu tehniķis" iegūšanai, paredzēts apgūto profesionālo kompetenču nostiprināšanai darba vidē. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķa prakse" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: sagatavot 

parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

telpas, iekārtas, ierīces 

un komunikācijas 

darba procesam. 

1.1. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

telpas sagatavošana 

darbam. 

 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

telpu iedalījums. 

Normatīvā 

dokumentācija. 

Sagatavo parfimērijas 

un kosmētikas 

ražošanas telpu 

darbam atbilstoši 

gaisa tīrības prasībām 

saskaņā ar normatīvo 

dokumentāciju, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Sagatavo parfimērijas 

un kosmētikas 

ražošanas telpu darbam 

atbilstoši bīstamības 

klases un gaisa tīrības 

prasībām saskaņā ar 

normatīvo 

dokumentāciju, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

sagatavošanas 

noteikumus, secību un 

ražošanas telpu 

iedalījumu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iepazīstas ar 

konkrētās darba vietas 

iedalījumu un gaisa tīrības 

prasībām, veic telpu 

sagatavošanu darbam. 

 

1.1.2. Ražošanas telpu ar 

reglamentētu gaisa tīrību 

sagatavošana darbam. 

Normatīvā 

dokumentācija. 

 

Portfolio. Izglītojamais sāk veidot 

portfolio, kurā apkopo 

prakses laikā veiktos darbus. 

Portfolio ietver informāciju 

par parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas telpu 

iedalījumu, prasībām gaisa 

tīrībai, kā arī informāciju par 

attiecīgo telpu sagatavošanu 

darbam, ievērojot darba un 

vides aizsardzības prasības. 

 

1.1.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

telpu sagatavošanu. 

1.2. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

iekārtu sagatavošana 

darbam. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

plūsmas shēmas, to 

nozīme un saturs. 

Nosauc parfimērijas 

un kosmētikas 

ražošanas plūsmas 

shēmā attēlotās 

iekārtas. 

Izskaidro parfimērijas 

un kosmētikas 

ražošanas plūsmas 

shēmā attēloto iekārtu 

izvietojuma secību 

konkrētā darba 

uzdevuma veikšanai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iepazīstas ar 

konkrēta parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas procesa 

plūsmas shēmu un atbilstoši 

shēmai identificē visas 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa iekārtas. 
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Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par parfimērijas 

un kosmētikas ražošanas 

plūsmas shēmu, tās nozīmi un 

saturu. 

 

1.2.2. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

procesā izmantojamo 

iekārtu veidi un to 

lietojums. 

Nosauc parfimērijas 

un kosmētikas 

ražošanas procesā 

izmantojamo iekārtu 

veidus, darba un 

vides aizsardzības 

prasības un 

normatīvos 

dokumentus, strādājot 

ar parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

iekārtām. 

Izskaidro konkrētās 

parfimērijas un 

kosmētikas produkcijas 

ražošanai izvēlēto 

iekārtu lietojumu, 

darba un vides 

aizsardzības prasības 

un normatīvos 

dokumentus, strādājot 

ar parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

iekārtām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iepazīstas ar 

konkrētā darba veikšanai 

izmantojamām iekārtām un 

identificē ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

pamatiekārtu. 

 

1.2.3. Iekārtu 

ekspluatācijas, 

parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

procesu veikšanas 

normatīvā 

dokumentācija. 

 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par parfimērijas 

un kosmētikas ražošanas 

procesā izmantojamo iekārtu 

veidiem. 

1.2.4. Darba un vides 

aizsardzības normatīvā 

dokumentācija, veicot 

parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

iekārtu sagatavošanu. 

 

1.2.5. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

iekārtu sagatavošanas 

veidi un procedūras 

pirms dažādu ražošanas 

procesu sākšanas. 

Sagatavo parfimērijas 

un kosmētikas 

ražošanas iekārtu 

atbilstoši darba 

uzdevumam, 

normatīvajai 

dokumentācijai un 

procedūrai, ievērojot 

darba un vides 

Sagatavo parfimērijas 

un kosmētikas 

ražošanas iekārtu 

atbilstoši darba 

uzdevumam, 

normatīvajai 

dokumentācijai un 

procedūrai, ievērojot 

darba un vides 

Praktiskais darbs. Izglītojamais atbilstoši darba 

uzdevumam sagatavo 

parfimērijas un kosmētikas 

ražošanas iekārtu dotā 

produkta ražošanas veikšanai 

atbilstoši normatīvajai 

dokumentācijai, procedūrai 

un darba un vides 

aizsardzības prasībām. 



4 

Modulis "Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķa prakse" 

aizsardzības prasības. aizsardzības prasības. 

Izskaidro iekārtu 

sagatavošanas 

procedūru atšķirības 

pirms dažādu ražošanas 

posmu sākšanas. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par parfimērijas 

un kosmētikas ražošanas 

iekārtu sagatavošanas 

veidiem. 

1.2.6. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

iekārtu uzturēšanas 

kārtība. 

Uztur parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskās iekārtas 

tīrībā un kārtībā, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Uztur parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskās iekārtas 

tīrībā un kārtībā, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

iekārtu tīrīšanas 

metodes, līdzekļu 

izmantojumu un 

tīrīšanas kārtību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saskaņā ar darba 

uzdevumu tīra parfimērijas 

un kosmētikas ražošanas 

iekārtas atbilstoši 

normatīvajai dokumentācijai 

un procedūrai, darba un vides 

aizsardzības prasībām. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par parfimērijas 

un kosmētikas ražošanas 

iekārtu tīrīšanas kārtību. 

1.3. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnisko 

komunikāciju 

sagatavošana darbam. 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.3.1. Tehnisko 

komunikāciju veidi. 

Sagatavo dotās 

parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehniskās 

komunikācijas 

darbam atbilstoši 

darba uzdevumam, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Sagatavo dažāda veida 

parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehniskās 

komunikācijas darbam 

atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro komunikāciju 

izmantošanas 

atšķirības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iepazīstas ar 

parfimērijas un kosmētikas 

ražošanas tehnisko 

komunikāciju veidiem darba 

vietā un sagatavo tās darbam. 

1.3.2. Tehnisko 

komunikāciju 

sagatavošana darbam. 

1.3.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnisko komunikāciju 

sagatavošanu darbam. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, ietverot informāciju 

par parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnisko komunikāciju 

veidiem un to sagatavošanu 

darbam. 

2. Spēj: novērtēt un

sagatavot izejvielas un

materiālus parfimērijas

2.1. Izejvielu un 

materiālu pieņemšana 

parfimērijas un 

2.1.1. Izejvielu un 

materiālu pieņemšanas 

noteikumi. 

Pieņem izejvielas un 

materiālus 

parfimērijas un 

Pieņem izejvielas un 

materiālus parfimērijas 

un kosmētikas 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iepazīstas ar 

uzņēmuma izejvielu un 
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un kosmētikas 

ražošanas 

tehnoloģiskajam 

procesam. 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

veikšanai. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot izejvielu un 

materiālu pieņemšanu 

parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

veikšanai. 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

veikšanai atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai un 

pieņemšanas 

noteikumiem, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa veikšanai 

atbilstoši normatīvajai 

dokumentācijai un 

pieņemšanas 

noteikumiem, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Pamato veiktās 

darbības. 

materiālu pieņemšanas 

noteikumiem un veic to 

pieņemšanu, ievērojot darba 

un vides aizsardzības 

prasības. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, ietverot informāciju 

par izejvielu un materiālu 

pieņemšanu parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

veikšanai. 

2.2. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

izejvielu un materiālu 

uzglabāšana. 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

izejvielu un materiālu 

uzglabāšanas noteikumi. 

Uzglabā parfimērijas 

un kosmētikas 

ražošanas izejvielas 

un materiālus 

atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai un 

uzglabāšanas 

noteikumiem, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Uzglabā parfimērijas 

un kosmētikas 

ražošanas izejvielas un 

materiālus atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai un 

uzglabāšanas 

noteikumiem, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Pamato veiktās 

darbības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iepazīstas ar 

uzņēmuma izejvielu un 

materiālu uzglabāšanas 

noteikumiem un veic to 

uzglabāšanu, ievērojot darba 

un vides aizsardzības 

prasības. 

2.2.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

izejvielu un materiālu 

uzglabāšanu. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, ietverot informāciju 

par parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

izejvielu un materiālu 

uzglabāšanu. 

2.3. Izejvielu un 

materiālu svēršana un 

mērīšana parfimērijas 

un kosmētikas 

ražošanas procesa 

veikšanai. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.3.1. Izejvielu un 

materiālu svēršanas un 

mērīšanas metodes un 

noteikumi. 

Nosver un/vai nomēra 

izejvielas un 

materiālus 

parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

procesa veikšanai, 

izmantojot 

normatīvajā 

dokumentācijā 

noteikto metodi un 

ievērojot svēršanas un 

Nosver un/vai nomēra 

izejvielas un materiālus 

parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

procesa veikšanai, 

izmantojot normatīvajā 

dokumentācijā noteikto 

metodi un ievērojot 

svēršanas un mērīšanas 

noteikumus, kā arī 

darba un vides 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iepazīstas ar 

uzņēmuma izejvielu un 

materiālu svēršanas un 

mērīšanas metodēm un 

noteikumiem un veic 

izejvielu un materiālu 

svēršanu un/vai mērīšanu. 

2.3.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot izejvielu un 

materiālu svēršanu un 

mērīšanu. Portfolio. Izglītojamie turpina veidot 
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mērīšanas 

noteikumus, darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

aizsardzības prasības. 

Pamato veiktās 

darbības. 

portfolio, ietverot informāciju 

par izejvielu un materiālu 

svēršanu un mērīšanu 

parfimērijas un kosmētikas 

ražošanas procesa veikšanai. 

 

3. Spēj: veikt 

parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko procesu, 

uzturot tehnoloģiskos 

parametrus atbilstoši 

ražošanas 

dokumentācijai un 

darba uzdevumam. 

3.1. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanā 

izmantojamo 

tehnoloģisko procesu 

veidi. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

veidi un lietojums. 

Novēro un apraksta 

dažādu parfimērijas 

un kosmētikas 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

posmu norisi 

atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai un 

darba uzdevumam, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Novēro dažādu 

parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

posmu norisi atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai un 

darba uzdevumam, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa posmu 

atšķirības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie uzņēmumā 

novēro parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa posmus 

un izvērtē konkrētā ražošanas 

procesa posmus un 

izmantotās ražošanas 

metodes. 

 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, ietverot informāciju 

par parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskajiem procesiem. 

 

3.2. Parfimērijas 

šķidrumu un 

kosmētisko masu 

sagatavošana. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Parfimērijas 

šķidrumu un kosmētisko 

masu sagatavošanas 

metodes. 

Sagatavo dažādus 

parfimērijas 

šķidrumus un 

kosmētiskās masas 

atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai un 

darba uzdevumam, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Sagatavo dažādus 

parfimērijas šķidrumus 

un kosmētiskās masas 

atbilstoši normatīvajai 

dokumentācijai un 

darba uzdevumam, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

parfimērijas šķidrumu 

un kosmētiskās masas 

sagatavošanas 

nepieciešamību un 

pareizu secību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie uzņēmumā 

atbilstoši darba uzdevumam 

sagatavo parfimērijas 

šķidrumus un kosmētisko 

masu. 

 

3.2.2. Parfimērijas 

šķidrumu un kosmētisko 

masu sagatavošanas 

tehnoloģija. 

 

Portfolio. Izglītojamie turpina veidot 

portfolio, ietverot informāciju 

par parfimērijas šķidrumu un 

kosmētiskās masas 

sagatavošanas tehnoloģiju. 

3.2.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot izejvielu un 

materiālu svēršanu un 

mērīšanu. 

 

3.3. Parfimērijas 

šķidrumu izejvielu 

3.3.1. Etilspirta 

pagatavošanas aprēķini. 

Aprēķina dotā 

parfimērijas šķidruma 

Aprēķina dažādu 

parfimērijas šķidrumu 

Praktiskais darbs. Izglītojamie uzņēmumā 

atbilstoši darba uzdevumam 
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iekrāvuma aprēķins. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.3.2. Uzlējumu, 

tinktūru, ekstraktu 

pagatavošanas aprēķini. 

 

izejvielu iekrāvuma 

daudzumu. 

izejvielu iekrāvuma 

daudzumu. Izskaidro 

parfimērijas izejvielu 

iekrāvuma daudzuma 

aprēķināšanas metodes. 

aprēķina parfimērijas 

šķidrumu izejvielu iekrāvuma 

daudzumu un izvērtē 

konkrētajā ražošanas procesā 

pievienojamo aprēķināto 

izejvielu daudzumu un tā 

ietekmi uz gatavā produkta 

iznākumu. 

 

3.3.3. Parfimērijas 

kompozītu vai šķidruma 

pagatavošanas aprēķini. 

3.4. Kosmētiskās 

masas izejvielu 

iekrāvuma aprēķins. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.4.1. Kosmētiskās 

masas pagatavošanas 

aprēķini. 

Aprēķina kosmētiskās 

masas izejvielu 

iekrāvuma daudzumu. 

Aprēķina kosmētiskās 

masas izejvielu 

iekrāvuma daudzumu. 

Izskaidro kosmētiskās 

masas iekrāvuma 

daudzuma 

aprēķināšanas metodes. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie uzņēmumā 

atbilstoši darba uzdevumam 

aprēķina kosmētiskās masas 

pagatavošanas daudzumu un 

izvērtē konkrētā ražošanas 

procesā pievienojamo 

daudzumu un tā ietekmi uz 

gatavā produkta iznākumu. 

 

3.5. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

raksturojošie 

parametri. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.5.1. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

raksturojošie parametri. 

 

Kontrolē dažādu 

parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

norisi pēc procesu 

raksturojošiem 

parametriem 

atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai un 

darba uzdevumam, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Kontrolē dažādu 

parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

norisi pēc procesu 

raksturojošiem 

parametriem atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai un 

darba uzdevumam, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Izvērtē 

ražošanas procesu 

raksturojošos 

parametrus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam iepazīstas ar 

uzņēmuma ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

kontroles procedūrām un veic 

dotā parfimērijas vai 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa norises 

kontroli pēc procesu 

raksturojošiem parametriem 

atbilstoši normatīvajai 

dokumentācijai, ievērojot 

darba un vides aizsardzības 

prasības. 

 

3.5.2. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

norises kontroles 

procedūras. 

 

3.5.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

kontroli. 

Portfolio. Izglītojamie turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par parfimērijas 

un kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

parametru uzturēšanu un 

pieļaujamajām novirzēm no 

reglamentētajiem 
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parametriem. 

 

3.6. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko 

parametru 

koriģēšanas 

procedūras. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.6.1. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko parametru 

mērīšanas ierīces. 

 

Veic parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko 

parametru koriģēšanu 

atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai, 

izmantojot dotās 

mērīšanas un 

automatizācijas 

ierīces un ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Veic parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko parametru 

koriģēšanu atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai, 

izvēloties atbilstošas 

mērīšanas un 

automatizācijas ierīces 

un ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

ražošanas tehnoloģisko 

parametru koriģēšanas 

ietekmi uz iegūtā 

produkta kvalitāti. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saskaņā ar darba 

uzdevumu veic parfimērijas 

vai kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko parametru 

koriģēšanu atbilstoši 

normatīvajai dokumentācijai, 

izmantojot dotās mērīšanas 

un automatizācijas ierīces un 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

 

3.6.2. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko parametru 

automatizācijas ierīces. 

 

3.6.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģisko parametru 

koriģēšanas procedūras. 

Portfolio. Izglītojamie turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par parfimērijas 

un kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

parametru uzturēšanu ar 

mērīšanas un automatizācijas 

iekārtām un ierīcēm. 

 

3.7. Kosmētisko 

masu un parfimērijas 

šķidrumu izkraušana 

ražošanas tilpnēs. 

 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.7.1. Kosmētiskās 

masas un parfimērijas 

šķidruma izkraušanas 

iekārtas. 

 

Izkrauj kosmētisko 

masu un parfimērijas 

šķidrumu ražošanas 

tilpnēs atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai, 

izmantojot dotās 

izkraušanas ierīces un 

ievērojot kārtību, 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izkrauj kosmētisko 

masu un parfimērijas 

šķidrumu ražošanas 

tilpnēs atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai, 

izmantojot dotās 

izkraušanas ierīces un 

ievērojot kārtību, darba 

un vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

kosmētiskās masas un 

parfimērijas šķidruma 

izkraušanas kārtību un 

izmantojamās iekārtas. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saskaņā ar darba 

uzdevumu izkrauj ražošanas 

tilpnēs kosmētisko masu un 

parfimērijas šķidrumu 

atbilstoši normatīvajai 

dokumentācijai, izmantojot 

izkraušanas ierīces un 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

 

3.7.2. Kosmētiskās 

masas un parfimērijas 

šķidruma izkraušanas 

kārtība. 

 

3.7.3. Kosmētiskās 

masas un parfimērijas 

šķidruma izkraušana 

ražošanas tilpnēs. 

 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par kosmētiskās 

masas un parfimērijas 

šķidruma izkraušanas 

tehnoloģiju ražošanas tilpnēs. 3.7.4. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot kosmētiskās 
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masas un parfimērijas 

šķidruma izkraušanu 

ražošanas tilpnēs. 

 

4. Spēj: noņemt, 

sagatavot un nodot 

parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta 

paraugu kvalitātes 

kontrolei. 

4.1. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta 

paraugu ņemšana. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta paraugu 

ņemšanas noteikumi, 

paraugu ņemšanas 

metodes. 

Noņem parfimērijas 

un kosmētikas 

ražošanas 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta 

paraugu kvalitātes 

kontrolei atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Noņem parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta 

paraugu kvalitātes 

kontrolei atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

paraugu ņemšanas 

kārtību un 

nepieciešamību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saskaņā ar darba 

uzdevumu veic kosmētikas 

un parfimērijas ražošanas 

starpprodukta un/vai gatavā 

produkta paraugu ņemšanu 

kvalitātes kontrolei atbilstoši 

normatīvajai dokumentācijai, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

 

4.1.2. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta paraugu 

ņemšanas kārtība. 

 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par parfimērijas 

un kosmētikas ražošanas 

starpprodukta un/vai gatavā 

produkta paraugu ņemšanu 

kvalitātes kontrolei. 4.1.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

noņemot parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta paraugu 

kvalitātes kontrolei. 

 

4.2. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta 

paraugu 

sagatavošana. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta paraugu 

sagatavošana nodošanai 

kvalitātes kontroles 

laboratorijai. 

 

Sagatavo parfimērijas 

un kosmētikas 

ražošanas 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta 

paraugu kvalitātes 

kontrolei atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Sagatavo parfimērijas 

un kosmētikas 

ražošanas 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta 

paraugu kvalitātes 

kontrolei atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

paraugu sagatavošanas 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saskaņā ar darba 

uzdevumu veic parfimērijas 

un kosmētikas ražošanas 

starpprodukta un/vai gatavā 

produkta paraugu 

sagatavošanu kvalitātes 

kontrolei atbilstoši 

normatīvajai dokumentācijai, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

 

4.2.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

sagatavojot parfimērijas 

un kosmētikas ražošanas Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 
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starpprodukta un/vai 

gatavā produkta paraugu 

nodošanai kvalitātes 

kontroles laboratorijai. 

kārtību un 

nepieciešamību. 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par parfimērijas 

un kosmētikas ražošanas 

starpprodukta un/vai gatavā 

produkta paraugu 

sagatavošanu kvalitātes 

kontrolei. 

 

4.3. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta 

paraugu nodošana 

kvalitātes kontrolei. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.3.1. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta paraugu 

nodošana kvalitātes 

kontroles laboratorijai. 

 

Nodod parfimērijas 

un kosmētikas 

ražošanas 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta 

paraugu kvalitātes 

kontrolei atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Nodod parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta 

paraugu kvalitātes 

kontrolei atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

paraugu nodošanas 

laika posmu, kārtību un 

nepieciešamību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saskaņā ar darba 

uzdevumu veic parfimērijas 

un kosmētikas ražošanas 

starpprodukta un/vai gatavā 

produkta paraugu nodošanu 

kvalitātes kontrolei atbilstoši 

normatīvajai dokumentācijai, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

 

4.3.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

nododot parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

starpprodukta un/vai 

gatavā produkta paraugu 

kvalitātes kontroles 

laboratorijai. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par parfimērijas 

un kosmētikas ražošanas 

starpprodukta un/vai gatavā 

produkta paraugu nodošanas 

kārtību un nosacījumiem 

kvalitātes kontrolei. 

 

5. Spēj: identificēt 

nekvalitatīvu izejvielu, 

materiālu vai produktu 

saskaņā ar 

standartoperāciju 

procedūrām. 

5.1. Nekvalitatīvu 

izejvielu, materiālu 

vai produktu 

identificēšana. 

 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Kvalitatīvu 

izejvielu, materiālu vai 

produktu kvalitātes 

rādītāji. 

 

Identificē 

nekvalitatīvu 

izejvielu, materiālu 

vai produktu saskaņā 

ar standartoperāciju 

procedūrām un 

kārtību, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības.  

 

Identificē nekvalitatīvu 

izejvielu, materiālu vai 

produktu saskaņā ar 

standartoperāciju 

procedūrām, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro nekvalitatīvu 

izejvielu, materiālu vai 

produktu 

identificēšanas kārtību, 

salīdzina ar kvalitātes 

rādītājiem, normām un 

Praktiskais darbs. 

 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam veic dotās 

nekvalitatīvās izejvielas vai 

materiāla, vai produkta 

identificēšanu saskaņā ar 

standartoperāciju procedūrām 

un kārtību, ievērojot darba un 

vides aizsardzības prasības. 

 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par izejvielu, 

materiālu vai produktu 

5.1.2. Nekvalitatīvu 

izejvielu, materiālu vai 

produktu identificēšanas 
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kārtība. 

 

kritērijiem. 

 

kvalitātes rādītājiem 

parfimērijas un kosmētikas 

ražošanā, nekvalitatīvu 

izejvielu, materiālu vai 

produktu identificēšanas 

kārtību un darba un vides 

aizsardzības prasībām, veicot 

identificēšanu. 

 

5.1.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

izejvielu, materiālu vai 

produktu identificēšanu. 

 

6. Spēj: veikt 

iekrāvumu aprēķinus, 

izvērtēt procesa 

materiālo bilanci un 

produktu iznākumu. 

6.1. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģijas aprēķini. 

 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

procesa iekrāvuma 

aprēķini. 

Aprēķina parfimērijas 

šķidruma un 

kosmētiskās masas 

iekrāvumu atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai.  

Aprēķina patstāvīgi 

parfimērijas šķidruma 

un kosmētiskās masas 

iekrāvumu atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai. 

Izskaidro aprēķina 

gaitu. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam veic parfimērijas 

šķidruma un kosmētiskās 

masas iekrāvumu aprēķinu, 

izveido materiālo bilanci un 

nosaka produkta iznākumu. 

Salīdzina teorētiski iegūtos 

rezultātus ar praktiskajiem, 

analizē iegūtos rezultātus. 

6.1.2. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

procesa materiālā 

bilance. 

Aprēķina parfimērijas 

šķidruma un 

kosmētiskās masas 

ražošanas 

tehnoloģijas praktisko 

un teorētisko 

materiālo bilanci 

atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai. 

Aprēķina parfimērijas 

šķidruma un 

kosmētiskās masas 

ražošanas tehnoloģijas 

praktisko materiālo 

bilanci atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai. 

Salīdzina materiālās 

bilances datus ar 

teorētiskajiem datiem, 

izvērtējot, kāpēc rodas 

zudumi. 

 

6.1.3. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

procesa produkta 

iznākums. 

Aprēķina parfimērijas 

šķidruma un 

kosmētiskās masas 

teorētisko iznākumu 

atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai. 

Aprēķina parfimērijas 

šķidruma un 

kosmētiskās masas 

teorētisko iznākumu 

atbilstoši normatīvajai 

dokumentācijai. 

Salīdzina teorētisko 

iznākumu ar praktisko 

iznākumu, izvērtē 

Portfolio. Izglītojamie turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

parfimērijas un kosmētikas 

ražošanas tehnoloģiskā cikla 

iekrāvuma un teorētiskā 

iznākuma aprēķiniem un 

praktisko materiālo bilanci. 
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iegūtos rezultātus. 

7. Spēj: veikt saražotās

parfimērijas un

kosmētikas

produkcijas fasēšanu,

marķēšanu un

iepakošanu.

7.1. Parfimērijas 

šķidrumu fasēšana. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.1.1. Parfimērijas 

šķidrumu fasēšanā 

izmantojamās metodes, 

iekārtas un to uzbūve. 

Veic parfimērijas 

šķidruma fasēšanu, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Veic parfimērijas 

šķidruma fasēšanu, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības, pamato 

fasēšanas metodes 

izvēli. 

Praktiskais darbs. 

Portfolio. 

Izglītojamie saskaņā ar darba 

uzdevumu veic parfimērijas 

šķidruma un kosmētiskās 

masas fasēšanu atbilstoši 

normatīvajai dokumentācijai, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par parfimērijas 

šķidruma un kosmētiskās 

masas fasēšanu, lietotajām 

metodēm un iekārtām. 

7.1.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

fasējot parfimērijas 

šķidrumus. 

7.2. Kosmētiskās 

masas fasēšana.

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

7.2.1. Kosmētiskās 

masas fasēšanā 

izmantojamās metodes, 

iekārtas un to uzbūve. 

Veic kosmētiskās 

masas fasēšanu, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Veic kosmētiskās 

masas fasēšanu, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības, pamato 

fasēšanas metodes 

izvēli. 
7.2.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

fasējot kosmētiskās 

masas produkciju. 

7.3. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

gatavā produkta 

marķēšanas 

procedūras. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.3.1. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

gatavā produkta 

marķēšanas noteikumi. 

Veic parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

gatavā produkta 

marķēšanu atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Veic parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

gatavā produkta 

marķēšanu atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

gatavā produkta 

marķēšanas 

noteikumus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam veic parfimērijas 

un kosmētikas ražošanas 

gatavā produkta marķēšanu, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

7.3.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

gatavā produkta 

marķēšanu. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par parfimērijas 

un kosmētikas ražošanas 

gatavā produkta marķēšanu 

un darba un vides 

aizsardzības prasībām, veicot 

marķēšanu. 
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7.4. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

produkcijas 

iepakošana. 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.4.1. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

produkcijas iepakojuma 

materiāli. 

Atšķir parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

produkta iepakojuma 

materiālus. 

Atšķir un izvēlas 

atbilstošākos
parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

produkcijas 

iepakojuma materiālus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saskaņā ar darba 

uzdevumu un doto 

parfimērijas un kosmētikas 

ražošanas produkciju veic tās 

iepakošanu atbilstoši 

normatīvajai dokumentācijai, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

7.4.2. Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

produkcijas iepakošanas 

tehnoloģija. 

Iepako parfimērijas 

un kosmētikas 

ražošanas produkciju 

atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Iepako parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

produkciju atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

iepakošanas 

tehnoloģiju un 

nosacījumus. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par parfimērijas 

un kosmētikas ražošanas 

produkcijas iepakojuma 

materiālu veidiem, 

iepakošanas tehnoloģiju un 

darba un vides aizsardzības 

prasībām, veicot iepakošanu. 

7.4.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

produkcijas iepakošanu. 

8. Spēj: dokumentēt

parfimērijas un

kosmētikas ražošanas

tehnoloģiskā procesa

gaitu.

8.1. Normatīvā 

dokumentācija 

parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

gaitas 

dokumentēšanai. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

8.1.1. Normatīvās 

dokumentācijas veidi un 

fiksējošās 

dokumentācijas 

aizpildīšanas kārtība 

parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

dokumentēšanai. 

Dokumentē 

parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

gaitu atbilstoši 

normatīvo dokumentu 

un labas ražošanas 

prakses (LRP) 

prasībām prakses 

vadītāja uzraudzībā. 

Dokumentē 

parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

gaitu atbilstoši 

normatīvo dokumentu 

un LRP prasībām 

prakses vadītāja 

uzraudzībā. Izskaidro 

dokumentēšanas 

procesa kārtību un 

nozīmi. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam dokumentē 

parfimērijas un kosmētikas 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa gaitu, ievērojot 

normatīvās dokumentācijas, 

LRP un farmakopejas 

prasības. 

Portfolio. Izglītojamais turpina veidot 

portfolio, to papildinot ar 

informāciju par parfimērijas 

un kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa gaitas 

dokumentēšanas normatīvās 

dokumentācijas veidiem un to 

aizpildīšanas kārtību. 
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Pēc portfolio pabeigšanas 

izglītojamais sagatavo 

prezentāciju par portfolio 

saturu un prezentē to. 
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MODUĻA "Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķa prakse" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Tehnoloģiskās shēmas dažādu ražošanas procesu veikšanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.2. Tehnoloģisko shēmu izveidē izmantotie materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.3. Tehnoloģiskās shēmas mērinstrumenti un to armatūra Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.4. Individuālie un kolektīvie darba aizsardzības līdzekļi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.5. Fasēšanas iekārtas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.6. Marķēšanas iekārtas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.7. Laboratorijas iekārtas testēšanai (blīvuma mērītāji, viskozimetri u.c.) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.8. Parfimērijas un kosmētikas ražošanas tehnoloģiskās iekārtas (tilpnes, maisītāji, reaktori u.c.) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Fasēšanas iepakojumi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Marķējuma formas  Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Reaģenti, izejvielas un to drošības datu lapas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Kosmētiskās masas pagatavošanas palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Uzņēmuma normatīvā dokumentācija Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Ķīmiskās produkcijas ražošanas operatora prakse" 

MODUĻA "Ķīmiskās produkcijas ražošanas operatora prakse" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Nostiprināt un pilnveidot izglītojamā spējas veikt ķīmiskās produkcijas ražošanas tehnoloģisko procesu vai tā daļu atbilstoši ražošanas 

dokumentācijai tam paredzētajās iekārtās ar mērķi iegūt kvalitātes prasībām atbilstošu ķīmisko produkciju, ievērojot darba un vides 

aizsardzības, kā arī uzņēmuma kvalitātes sistēmu normatīvo aktu prasības. 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Sagatavot telpas, iekārtas un komunikācijas ķīmiskās produkcijas ražošanas tehnoloģiskajam procesam saskaņā ar normatīvajiem

dokumentiem, ievērojot darba drošības un higiēnas prasības.

2. Sagatavot izejvielas un materiālus atbilstoši normatīvās dokumentācijas prasībām.

3. Veikt ķīmiskās produkcijas ražošanas tehnoloģiskos procesus, uzturēt un kontrolēt to tehnoloģiskos parametrus saskaņā ar

normatīvās dokumentācijas prasībām.

4. Veikt saražotās ķīmiskās produkcijas fasēšanu un marķēšanu atbilstoši normatīvās dokumentācijas prasībām.

5. Sagatavot, nodot un reģistrēt ķīmiskās produkcijas starpproduktu un gatavo produktu paraugus kvalitātes kontrolei atbilstoši

normatīvās dokumentācijas prasībām.

6. Dokumentēt ķīmiskās produkcijas ražošanas tehnoloģiskā procesa gaitu saskaņā ar normatīvās dokumentācijas prasībām.

7. Ievērot normatīvajā dokumentācijā noteiktās darba un vides aizsardzības prasības un labas ražošanas prakses principus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Moduļa "Ķīmiskās produkcijas ražošanas operatora prakse" ieejas nosacījums ir apgūti visi programmas A, B, C daļas profesionālās 

kvalifikācijas "Ķīmiskās produkcijas ražošanas operators" iegūšanai nepieciešamie moduļi. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Ķīmiskās produkcijas ražošanas operatora prakse" apguves noslēgumā izglītojamais raksta un noformē prakses pārskatu 

(portfolio), iekļaujot informāciju par prakses laikā paveikto, kā arī pašvērtējumu un darba devēja vērtējumu. 

Izglītojamais iesniedz nepieciešamos profesionālās kvalifikācijas prakses dokumentus. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Ķīmiskās produkcijas ražošanas operatora prakse" ir apgūstams programmas B daļā.  

Modulis "Ķīmiskās produkcijas ražošanas operatora prakse" ir noslēdzošais modulis profesionālās kvalifikācijas "Ķīmiskās 

produkcijas ražošanas operators" iegūšanai un paredzēts apgūto profesionālo kompetenču nostiprināšanai darba vidē. 

Uz sākumu

Moduļa 

uzdevumi 
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Modulis "Ķīmiskās produkcijas ražošanas operatora prakse" 

MODUĻA "Ķīmiskās produkcijas ražošanas operatora prakse" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni 

un mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: sagatavot 

telpas, ražošanas 

iekārtas un 

komunikācijas 

ķīmiskās produkcijas 

ražošanas 

tehnoloģiskajam 

procesam saskaņā ar 

normatīvajiem 

dokumentiem, ievērojot 

darba drošības un 

higiēnas prasības. 

1.1. Ķīmiskās 

produkcijas 

ražošanas telpu 

sagatavošana 

ražošanas 

tehnoloģiskajiem 

procesiem. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

telpu iedalījums pēc 

bīstamības klases un 

gaisa tīrības prasībām. 

Normatīvā 

dokumentācija. 

Sagatavo ražošanas telpas 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu veikšanai atbilstoši 

telpu bīstamības klases un 

gaisa tīrības prasībām, 

ievērojot normatīvajā 

dokumentācijā noteiktās 

sagatavošanas procedūras, 

sagatavošanas darbu secību, 

darba un vides aizsardzības 

prasības. 

Sagatavo ražošanas telpas 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu veikšanai atbilstoši 

telpu bīstamības klases un 

gaisa tīrības prasībām, 

ievērojot normatīvajā 

dokumentācijā noteiktās 

sagatavošanas procedūras, 

sagatavošanas darbu secību, 

darba un vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

sagatavošanas noteikumus, 

sagatavošanas darbu secību, 

ražošanas telpu iedalījumu 

pēc bīstamības klases un 

iedalījumu pēc gaisa tīrības 

prasībām. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam 

iepazīstas ar konkrēto 

ražošanas telpu 

iedalījumu pēc 

bīstamības klases un 

gaisa tīrības prasībām 

un veic šo telpu 

sagatavošanu dotajam 

ražošanas 

tehnoloģiskajam 

procesam. 

 

1.1.2. Ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

telpu ar reglamentētu 

gaisa tīrību 

sagatavošana darbam. 

Normatīvā 

dokumentācija. 

 

Portfolio. Izglītojamais sāk veidot 

portfolio, kurā apkopo 

informāciju par prakses 

laikā paveikto. 

Portfolio ietver 

informāciju par 

ražošanas telpu 

iedalījumu pēc 

bīstamības klases, 

prasībām gaisa tīrībai, 

kā arī informāciju par 

attiecīgo telpu 

sagatavošanas 

procedūrām, ievērojot 

darba un vides 

1.1.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

telpu sagatavošanu. 
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aizsardzības prasības. 

 

1.2. Ķīmiskās 

produkcijas 

ražošanas iekārtu 

sagatavošana 

tehnoloģiskajam 

procesam. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģiskās shēmas, 

to nozīme un saturs. 

Identificē ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģiskajā shēmā 

attēlotās iekārtas un ietverto 

informāciju. 

Izskaidro ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģiskajā shēmā 

attēloto iekārtu izvietojuma 

secību un ietverto 

informāciju konkrētā darba 

uzdevuma veikšanai. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam un 

konkrētajai ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

shēmai identificē shēmā 

visas ražošanas 

tehnoloģiskajam 

procesam 

nepieciešamās iekārtas. 

 

Portfolio. Izglītojamais turpina 

veidot portfolio, 

papildinot to ar 

informāciju par 

ķīmiskās produkcijas 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu shēmām, to 

nozīmi un saturu. 

 

1.2.2. Ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģiskajā procesā 

izmantojamo iekārtu 

veidi un lietojums. 

Nosauc ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģiskajos procesos 

izmantojamo iekārtu 

veidus, to darbību 

reglamentējošos 

dokumentus. Izskaidro 

darba un vides aizsardzības 

prasības, strādājot ar 

ražošanas tehnoloģiskajām 

iekārtām. 

Raksturo konkrētā ķīmiskā 

produkta ražošanai izvēlēto 

iekārtu lietojumu, to 

darbību reglamentējošo 

dokumentu nozīmi, darba 

un vides aizsardzības 

prasības, strādājot ar 

ražošanas tehnoloģiskajām 

iekārtām. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam un 

konkrētajam ražošanas 

tehnoloģiskajam 

procesam identificē 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa pamatiekārtu. 

 

1.2.3. Ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

un ražošanas iekārtu 

darbību 

reglamentējošā 

dokumentācija. 

 

Portfolio. Izglītojamais turpina 

veidot portfolio, 

papildinot to ar 

informāciju par 

ražošanas 

tehnoloģiskajos 

procesos 

izmantojamajām 

iekārtām un to veidiem, 

lietojumu, darba 
1.2.4. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 
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veicot ražošanas 

iekārtu sagatavošanu 

darbam. 

kārtību, darba un vides 

aizsardzības prasību 

normatīvo 

dokumentāciju. 

1.2.5. Ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

iekārtu sagatavošanas 

veidi un procedūras 

pirms dažādu ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

procesu sākšanas. 

Sagatavo ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

iekārtu atbilstoši 

normatīvajā 
dokumentācijā 

aprakstītajai procedūrai, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Sagatavo ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

iekārtu atbilstoši 

normatīvajā dokumentācijā 

aprakstītajai procedūrai, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro ražošanas iekārtu 

sagatavošanas procedūru 

atšķirības pirms dažādu 

ražošanas procesu posmu 

sākšanas. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie sagatavo 

ķīmiskās produkcijas 

ražošanas iekārtu 

uzdotā ķīmiskā 

produkta ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

veikšanai atbilstoši 

normatīvajā 

dokumentācijā 

aprakstītajai procedūrai, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Portfolio. Izglītojamais turpina 

veidot portfolio, 

papildinot to ar 

informāciju par iekārtu 

sagatavošanas veidiem 

un procedūrām pirms 

ķīmisko produktu 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu sākšanas, darba 

un vides aizsardzības 

prasībām. 

1.3. Tehnisko 

komunikāciju 

sagatavošana 

darbam. 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.3.1. Tehnisko 

komunikāciju veidi. 

Sagatavo darba uzdevumā 

dotajam ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģiskajam procesam 

nepieciešamās tehniskās 

komunikācijas atbilstoši 

normatīvajā dokumentācijā 

reglamentētajai procedūrai, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Sagatavo darba uzdevumā 

dotajam ražošanas 

tehnoloģiskajam procesam 

nepieciešamās tehniskās 

komunikācijas atbilstoši 

normatīvajā dokumentācijā 

reglamentētajai procedūrai, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro atšķirības dažādu 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie iepazīstas 

ar visiem konkrētajā 

darbavietā esošajiem 

tehnisko komunikāciju 

veidiem, to 

sagatavošanu darbam, 

darba un vides 

aizsardzības prasību 

normatīvo 

dokumentāciju un 

1.3.2. Tehnisko 

komunikāciju 

sagatavošana ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

veikšanai. 
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1.3.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot tehnisko 

komunikāciju 

sagatavošanu ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

veikšanai. 

veidu tehnisko 

komunikāciju sagatavošanā. 

atbilstoši normatīvajā 

dokumentācijā 

aprakstītajai procedūrai 

sagatavo darba 

uzdevumā dotā 

ķīmiskās produkcijas 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa veikšanai 

nepieciešamās 

tehniskās 

komunikācijas, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

 

Portfolio. Izglītojamais turpina 

veidot portfolio, 

papildinot to ar 

informāciju par 

tehnisko komunikāciju 

veidiem, to 

sagatavošanu darbam, 

darba un vides 

aizsardzības prasībām. 

 

2. Spēj: sagatavot 

izejvielas un materiālus 

atbilstoši normatīvās 

dokumentācijas 

prasībām. 

2.1. Izejvielu un 

materiālu 

pieņemšana. 

 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Normatīvās 

dokumentācijas 

prasības izejvielu un 

materiālu pieņemšanai. 

 

Pieņem izejvielas un 

materiālus atbilstoši 

normatīvās dokumentācijas 

prasībām, ievērojot darba 

un vides aizsardzības 

prasības. 

Pieņem izejvielas un 

materiālus atbilstoši 

normatīvās dokumentācijas 

prasībām, ievērojot darba 

un vides aizsardzības 

prasības. Pamato veiktās 

darbības. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam 

iepazīstas ar uzņēmuma 

normatīvās 

dokumentācijas 

prasībām izejvielu un 

materiālu pieņemšanai 

un veic to pieņemšanu, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

 

2.1.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot izejvielu un 

materiālu pieņemšanu. 

Portfolio. Izglītojamais turpina 

veidot portfolio, 

papildinot to ar 

informāciju par 

uzņēmuma normatīvās 
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dokumentācijas 

prasībām izejvielu un 

materiālu pieņemšanai, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

2.2. Izejvielu un 

materiālu 

uzglabāšana. 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Normatīvās 

dokumentācijas 

prasības izejvielu un 

materiālu 

uzglabāšanai. 

Uzglabā izejvielas un 

materiālus atbilstoši 

normatīvajā dokumentācijā 

noteiktajiem uzglabāšanas 

noteikumiem, ievērojot 

darba un vides aizsardzības 

prasības. 

Uzglabā izejvielas un 

materiālus atbilstoši 

normatīvajā dokumentācijā 

noteiktajiem uzglabāšanas 

noteikumiem, ievērojot 

darba un vides aizsardzības 

prasības. Pamato veiktās 

darbības. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam 

iepazīstas ar uzņēmuma 

normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktajiem izejvielu 

un materiālu 

uzglabāšanas 

noteikumiem un veic to 

uzglabāšanu, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

2.2.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot izejvielu un 

materiālu uzglabāšanu. 

Portfolio. Izglītojamais turpina 

veidot portfolio, 

papildinot to ar 

informāciju par 

uzņēmuma normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktajiem izejvielu 

un materiālu 

uzglabāšanas 

noteikumiem, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

2.3. Izejvielu un 

materiālu 

daudzuma 

sagatavošana 

iekraušanai 

ķīmiskās 

produkcijas 

ražošanas procesa 

2.3.1. Izejvielu un 

materiālu daudzuma 

svēršanas un 

mērīšanas iekārtas. 

Nosver un/vai nomēra 

izejvielas un materiālus, 

izmantojot normatīvajā 

dokumentācijā noteiktās 

svēršanas un/vai mērīšanas 

metodes, ievērojot darba un 

vides aizsardzības prasības. 

Nosver un/vai nomēra 

izejvielas un materiālus, 

izmantojot normatīvajā 

dokumentācijā noteiktās 

svēršanas un/vai mērīšanas 

metodes, ievērojot darba un 

vides aizsardzības prasības. 

Pamato veiktās darbības. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam 

iepazīstas ar uzņēmuma 

normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktajām izejvielu un 

materiālu svēršanas un 

mērīšanas metodēm un 
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veikšanai. 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

veic to svēršanu vai 

mērīšanu. 
2.3.2. Normatīvās 
dokumentācijas 

prasības izejvielu un 

materiālu svēršanai un 

mērīšanai. 

Portfolio. Izglītojamais turpina 

veidot portfolio, to 

papildinot ar 

informāciju par 

uzņēmuma normatīvajā 
dokumentācijā 

noteiktajām izejvielu un 

materiālu svēršanas un 

mērīšanas metodēm, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

2.3.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot izejvielu un 

materiālu svēršanu un 

mērīšanu. 

3. Spēj: veikt ķīmiskās

produkcijas ražošanas

tehnoloģiskos procesus,

uzturēt un kontrolēt to

tehnoloģiskos

parametrus saskaņā ar

normatīvās

dokumentācijas

prasībām.

3.1. Ķīmiskās 

produkcijas 

ražošanā 

izmantojamo 

tehnoloģisko 

procesu veidi. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

veidi. 

Veic dažādus ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģiskos procesus 

atbilstoši normatīvajai 

dokumentācijai un darba 

uzdevumam, ievērojot 

darba un vides aizsardzības 

prasības. 

Veic dažādus ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģiskos procesus 

atbilstoši normatīvajai 

dokumentācijai un darba 

uzdevumam, ievērojot 

darba un vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

izmantoto ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

atšķirības. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam veic 

ķīmiskās produkcijas 

ražošanas 

tehnoloģiskos procesus 

un izvērtē konkrētajā 

ķīmiskās produkcijas 

ražošanas procesā 

izmantoto tehnoloģisko 

procesu atšķirības. 

Portfolio. Izglītojamais turpina 

veidot portfolio, 

papildinot to ar 

informāciju par 

ķīmiskās produkcijas 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu veidiem un to 

izmantošanu. 
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3.2. Ķīmiskās 

produkcijas 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu 

raksturojošie 

tehnoloģiskie 

parametri, to 

uzturēšana un 

koriģēšana. 

 

(25% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

raksturojošo 

tehnoloģisko 

parametru veidi. 

Uztur un koriģē darba 

uzdevumā dotā ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

tehnoloģiskos parametrus 

normatīvajā dokumentācijā 

noteiktajās robežās, 

izmantojot normatīvajā 

dokumentācijā noteiktās 

mērīšanas ierīces un 

koriģēšanas procedūras un 

nepārkāpjot pieļaujamās 

novirzes no tehnoloģisko 

parametru robežvērtībām. 

Ievēro darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Uztur un koriģē darba 

uzdevumā dotā ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

tehnoloģiskos parametrus 

normatīvajā dokumentācijā 

noteiktajās robežās, 

izmantojot normatīvajā 

dokumentācijā noteiktās 

mērīšanas ierīces un 

koriģēšanas procedūras un 

nepārkāpjot pieļaujamās 

novirzes no tehnoloģisko 

parametru robežvērtībām. 

Ievēro darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro tehnoloģisko 

procesu parametru un to 

robežvērtību ievērošanas 

ietekmi uz iegūstamā 

produkta kvalitāti un 

daudzumu. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie uzņēmumā 

uztur un koriģē darba 

uzdevumā dotā 

ķīmiskās produkcijas 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa tehnoloģiskos 

parametrus, izmantojot 

noteiktās mērīšanas 

ierīces un koriģēšanas 

procedūras un 

nepārkāpjot 

pieļaujamās novirzes no 

tehnoloģisko parametru 

robežvērtībām. Ievēro 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

 

3.2.2. Ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģisko 

parametru mērīšanas 

ierīces. 

 

Portfolio. Izglītojamais turpina 

veidot portfolio, 

papildinot to ar 

informāciju par 

ķīmiskās produkcijas 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu raksturojošiem 

parametriem, to 

mērīšanas ierīcēm, 

parametru 

reglamentētajām 

robežām, to 

koriģēšanas 

procedūrām, 

pieļaujamām novirzēm 

un darba un vides 

aizsardzības prasībām. 

3.2.3. Ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģisko 

parametru 

robežvērtības. 

 

3.2.4. Tehnoloģisko 

parametru koriģēšanas 

procedūras. 

 

3.2.5. Pieļaujamās 

novirzes no 

tehnoloģisko 

parametru 

robežvērtībām. 

 

3.2.6. Darba un vides 
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aizsardzības prasības, 

uzturot un koriģējot 

ķīmiskās produkcijas 

ražošanas 

tehnoloģiskos 

parametrus. 

3.3. Gatavā 

ķīmiskā produkta 

daudzuma 

noteikšana 

atbilstoši 

normatīvās 

dokumentācijas 

prasībām. 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.3.1. Gatavā ķīmiskā 

produkta svēršanas 

un mērīšanas 

metodes. 

Nosver un/vai nomēra 

gatavo ķīmisko produktu, 

izmantojot normatīvajā 

dokumentācijā noteiktās 

metodes un norādītos 

svēršanas un/vai mērīšanas 

mērinstrumentus, ievērojot 

darba un vides aizsardzības 

prasības. 

Nosver un/vai nomēra 

gatavo ķīmisko produktu, 

izmantojot normatīvajā 

dokumentācijā noteiktās 

metodes un norādītos 

svēršanas un/vai mērīšanas 

mērinstrumentus, ievērojot 

darba un vides aizsardzības 

prasības. Pamato dažāda 

veida ķīmisko produktu 

daudzuma noteikšanas 

atšķirības izmantotajās 

procedūrās. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie saskaņā ar 

darba uzdevumu nosaka 

gatavā ķīmiskā 

produkta daudzumu 

atbilstoši normatīvās 

dokumentācijas 

prasībām, to nosverot 

vai nomērot ar 

normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktajiem 

mērinstrumentiem. 

Ievēro darba un vides 

aizsardzības prasības. 

3.3.2. Gatavā ķīmiskā 

produkta svēršanas 

un mērīšanas 

mērinstrumenti. 

3.3.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot gatavā ķīmiskā 

produkta svēršanu un 

mērīšanu. 
Portfolio. Izglītojamais turpina 

veidot portfolio, 

papildinot to ar 

informāciju par gatavo 

ķīmisko produktu 

daudzuma noteikšanas 

metodēm, 

izmantojamiem 

mērinstrumentiem un 

darba un vides 

aizsardzības prasībām, 

veicot šo darbu. 

3.4. Ķīmiskās 

produkcijas 

ražošanas 

tehnoloģisko 

iekārtu tīrīšana 

3.4.1. Ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

tīrīšanas veidi, 

paņēmieni un līdzekļi. 

Tīra ķīmisko produktu 

ražošanas tehnoloģisko 

iekārtu normatīvajā 

dokumentācijā noteiktajā 

veidā, izmantojot 

Tīra ķīmisko produktu 

ražošanas tehnoloģisko 

iekārtu normatīvajā 

dokumentācijā noteiktajā 

veidā, izmantojot 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam 

iepazīstas ar uzņēmuma 

normatīvajā 

dokumentācijā 
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atbilstoši 

normatīvās 

dokumentācijas 

prasībām. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

 normatīvajā dokumentācijā 

noteiktos paņēmienus un 

tīrīšanas līdzekļus un 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

normatīvajā dokumentācijā 

noteiktos paņēmienus un 

tīrīšanas līdzekļus un 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu tīrības 

nozīmi gatavās produkcijas 

kvalitātes nodrošināšanā. 

noteiktajiem ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

tīrīšanas veidiem, 

paņēmieniem un 

izmantojamiem 

tīrīšanas līdzekļiem un 

tīra ķīmisko produktu 

ražošanas tehnoloģisko 

iekārtu normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktajā veidā, 

izmantojot noteiktos 

paņēmienus un tīrīšanas 

līdzekļus. Ievēro darba 

un vides aizsardzības 

prasības. 

 

3.4.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģisko iekārtu 

tīrīšanu. 

Portfolio. Izglītojamais turpina 

veidot portfolio, 

papildinot to ar 

informāciju par 

ķīmiskās produkcijas 

ražošanas tehnoloģisko 

iekārtu tīrīšanas 

veidiem, paņēmieniem, 

tīrīšanas līdzekļiem un 

darba un vides 

aizsardzības prasībām, 

veicot iekārtu tīrīšanu. 

 

4. Spēj: veikt saražotās 

ķīmiskās produkcijas 

fasēšanu un marķēšanu 

atbilstoši normatīvās 

dokumentācijas 

prasībām. 

4.1. Šķidro 

ķīmisko produktu 

fasēšana.  

 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Šķidro ķīmisko 

produktu fasēšanā 

izmantojamās iekārtas, 

to uzbūve, darbības 

principi un fasēšanas 

metodes. 

 

Veic šķidro ķīmisko 

produktu fasēšanu ar 

normatīvajā dokumentācijā 

noteiktajām iekārtām un 

fasēšanas metodēm, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Veic šķidro ķīmisko 

produktu fasēšanu ar 

normatīvajā dokumentācijā 

noteiktajām iekārtām un 

fasēšanas metodēm, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam veic 

šķidro ķīmisko 

produktu fasēšanu ar 

normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktajām iekārtām 
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4.1.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot šķidro ķīmisko 

produktu fasēšanu. 

Izskaidro normatīvajā 

dokumentācijā noteiktās 

iekārtas un metodes izvēli. 

un fasēšanas metodēm, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

 

Portfolio. Izglītojamais turpina 

veidot portfolio, 

papildinot to ar 

informāciju par šķidro 

ķīmisko produktu 

fasēšanā izmantojamām 

iekārtam, to uzbūvi, 

fasēšanas metodēm un 

darba un vides 

aizsardzības prasībām, 

veicot fasēšanu. 

 

4.2. Pastveida 

ķīmisko produktu 

fasēšana.  

 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Pastveida 

ķīmisko produktu 

fasēšanā izmantojamās 

metodes, iekārtas un to 

uzbūve un darbības 

principi. 

Veic pastveida ķīmisko 

produktu fasēšanu ar 

normatīvajā dokumentācijā 

noteiktajām iekārtām un 

fasēšanas metodēm, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Veic pastveida ķīmisko 

produktu fasēšanu ar 

normatīvajā dokumentācijā 

noteiktajām iekārtām un 

fasēšanas metodēm, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro normatīvajā 

dokumentācijā noteiktās 

iekārtas un metodes izvēli. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam veic 

pastveida ķīmisko 

produktu fasēšanu ar 

normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktajām iekārtām 

un fasēšanas metodēm, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

 

4.2.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot pastveida 

ķīmisko produktu 

fasēšanu. 

Portfolio. Izglītojamais turpina 

veidot portfolio, 

papildinot to ar 

informāciju par 

pastveida ķīmisko 

produktu fasēšanas 

iekārtām, to uzbūvi un 

darbības principiem, 

fasēšanas metodēm un 

darba un vides 

aizsardzības prasībām, 

veicot fasēšanu. 
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4.3. Pulverveida 

(kristālisku) 

ķīmisko produktu 

fasēšana. 

 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.3.1. Pulverveida 

(kristālisku) ķīmisko 

produktu fasēšanā 

izmantojamās 

metodes, iekārtas, to 

uzbūve un darbības 

principi. 

Veic pulverveida 

(kristālisko) ķīmisko 

produktu fasēšanu ar 

normatīvajā dokumentācijā 

noteiktajām iekārtām un 

fasēšanas metodēm, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Veic pulverveida 

(kristālisko) ķīmisko 

produktu fasēšanu ar 

normatīvajā dokumentācijā 

noteiktajām iekārtām un 

fasēšanas metodēm, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro normatīvajā 

dokumentācijā noteiktās 

iekārtas un metodes izvēli. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam veic 

pulverveida 

(kristālisko) ķīmisko 

produktu fasēšanu ar 

normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktajām iekārtām 

un fasēšanas metodēm, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

 

4.3.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot pulverveida 

(kristālisku) ķīmisko 

produktu fasēšanu. 

Portfolio. Izglītojamie turpina 

veidot portfolio, 

papildinot to ar 

informāciju par 

pulverveida 

(kristālisko) ķīmisko 

produktu fasēšanas 

iekārtām, to uzbūvi un 

darbības principiem, 

fasēšanas metodēm, 

darba un vides 

aizsardzības prasībām, 

veicot fasēšanu. 

 

4.4. Gatavo 

ķīmisko produktu 

marķējumu veidi 

un marķēšanas 

procedūras. 

 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.4.1. Gatavo ķīmisko 

produktu marķējumu 

veidi. 

Marķē gatavo ķīmisko 

produktu ar normatīvajā 

dokumentācijā noteikto 

marķējumu un marķēšanas 

procedūru. 

Marķē gatavo ķīmisko 

produktu ar normatīvajā 

dokumentācijā noteikto 

marķējumu un marķēšanas 

procedūru. Izskaidro 

izmantoto marķējumu 

nozīmi. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam 

marķē gatavo ķīmisko 

produktu ar normatīvajā 

dokumentācijā noteikto 

marķējumu un 

marķēšanas procedūru. 

 

4.4.2. Gatavo ķīmisko 

produktu marķēšanas 

procedūras. 

Portfolio. Izglītojamais turpina 

veidot portfolio, 

papildinot to ar 

informāciju par gatavo 

ķīmisko produktu 

marķējumu veidiem un 
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marķēšanas 

procedūrām. 

5. Spēj: sagatavot,

nodot un reģistrēt

ķīmiskās produkcijas

starpproduktu un

gatavo produktu

paraugus kvalitātes

kontrolei atbilstoši

normatīvās

dokumentācijas

prasībām.

5.1. Ķīmiskās 

produkcijas 

starpproduktu un 

gatavo produktu 

paraugu ņemšana 

un iepakošana 

kvalitātes 

kontrolei.  

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Ķīmiskās 

produkcijas 

starpproduktu un 

gatavo produktu 

paraugu ņemšanas 

veidi un ierīces 

kvalitātes kontrolei. 

Paņem un iepako ķīmiskās 

produkcijas starpproduktu 

un gatavo produktu 

paraugus kvalitātes 

kontrolei ar normatīvajā 

dokumentācijā noteiktajām 

ierīcēm, izmantojot 

normatīvajā dokumentācijā 
noteikto ņemšanas veidu un 

iepakojumu, ievērojot vides 

un darba aizsardzības 

prasības. 

Paņem un iepako ķīmiskās 

produkcijas starpproduktu 

un gatavo produktu 

paraugus kvalitātes 

kontrolei ar normatīvajā 

dokumentācijā noteiktajām 

ierīcēm, izmantojot 

normatīvajā dokumentācijā 
noteikto ņemšanas veidu un 

iepakojumu, ievērojot vides 

un darba aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

normatīvajā dokumentācijā 

noteikto paraugu ņemšanas 

ierīču, ņemšanas veida un 

iepakojuma izvēli. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojami atbilstoši 

darba uzdevumam 

paņem un iepako 

ķīmiskās produkcijas 

starpproduktu un 

gatavo produktu 

paraugus kvalitātes 

kontrolei ar normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktajām ierīcēm, 

izmantojot normatīvajā 

dokumentācijā noteikto 

konkrēto ņemšanas 

veidu un konkrēto 

iepakojumu, ievērojot 

vides un darba 

aizsardzības prasības. 

5.1.2. Ķīmiskās 

produkcijas 

starpproduktu un 

gatavo produktu 

paraugu kvalitātes 

kontrolei iepakošanas 

veidi. 

5.1.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

paņemot un iepakojot 

ķīmiskās produkcijas 

starpproduktu un 

gatavā produkta 

paraugus kvalitātes 

kontrolei. 

Portfolio. Izglītojamais turpina 

veidot portfolio, 

papildinot to ar 

informāciju par 

ķīmiskās produkcijas 

starpproduktu un 

gatavo produktu 

paraugu ņemšanas 

ierīcēm kvalitātes 

kontrolei, paraugu 

ņemšanas un 

iepakošanas veidiem un 

darba un vides 

aizsardzības prasībām, 

paņemot paraugus 

kvalitātes kontrolei. 
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5.2. Ķīmiskās 

produkcijas 

starpproduktu un 

gatavo produktu 

paraugu kvalitātes 

kontrolei 

marķēšana un 

reģistrācija. 

 

(3% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.2.1. Ķīmiskās 

produkcijas 

starpproduktu un 

gatavo produktu 

paraugu marķēšanas 

veidi un marķēšanas 

kārtība kvalitātes 

kontrolei. 

Marķē ķīmiskās 

produkcijas starpproduktu 

un gatavo produktu 

paraugus kvalitātes 

kontrolei, ievērojot 

normatīvajā dokumentācijā 

noteiktās prasības attiecīgā 

produkta parauga 

marķēšanai. 

Marķē ķīmiskās 

produkcijas starpproduktu 

un gatavo produktu 

paraugus kvalitātes 

kontrolei, ievērojot 

normatīvajā dokumentācijā 

noteiktās prasības attiecīgā 

produkta parauga 

marķēšanai un 

reģistrēšanai. Izskaidro 

paraugu marķēšanas 

atšķirības kvalitātes 

kontrolei. 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam 

marķē un reģistrē 

ķīmiskās produkcijas 

starpproduktu un 

gatavo produktu 

paraugus kvalitātes 

kontrolei ar normatīvajā 

dokumentācijā noteikto 

marķējumu un reģistrē 

paraugu normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktajā kārtībā. 

 

5.2.2. Ķīmiskās 

produkcijas 

starpproduktu un 

gatavo produktu 

paraugu reģistrēšanas 

veidi un reģistrēšanas 

kārtība kvalitātes 

kontrolei. 

Reģistrē ķīmiskās 

produkcijas starpproduktu 

un gatavo produktu 

paraugus kvalitātes 

kontrolei, ievērojot 

normatīvajā dokumentācijā 

noteiktās prasības attiecīgā 

produkta parauga 

reģistrēšanai. 

Reģistrē ķīmiskās 

produkcijas starpproduktu 

un gatavo produktu 

paraugus kvalitātes 

kontrolei, ievērojot 

normatīvajā dokumentācijā 

noteiktās prasības attiecīgā 

produkta parauga 

marķēšanai un 

reģistrēšanai. Izskaidro 

paraugu reģistrēšanas 

atšķirības kvalitātes 

kontrolei. 

 

Portfolio. Izglītojamais turpina 

veidot portfolio, 

papildinot to ar 

informāciju par 

ķīmiskās produkcijas 

starpproduktu un 

gatavo produktu 

paraugu marķēšanas 

veidiem un paraugu 

reģistrēšanas kārtību 

kvalitātes kontrolei. 

 

6. Spēj: dokumentēt 

ķīmiskās produkcijas 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa gaitu saskaņā 

ar normatīvās 

dokumentācijas 

prasībām. 

6.1. Ķīmiskās 

produkcijas 

ražošanas 

tehnoloģisko 

procesu gaitas 

dokumentēšana. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Dokumentu 

veidi ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

gaitas 

dokumentēšanai. 

 

Dokumentē ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa gaitu 

atbilstoši noteiktajam 

normatīvajā dokumentācijā. 

Ievēro noteikto 

dokumentēšanas kārtību un 

labas ražošanas prakses 

prasības. 

Dokumentē ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa gaitu 

atbilstoši noteiktajam 

normatīvajā dokumentācijā. 

Ievēro noteikto 

dokumentēšanas kārtību un 

labas ražošanas prakses 

prasības. Izskaidro 

dokumentēšanas nozīmi 

ķīmiskās produkcijas 

ražošanas tehnoloģiskā 

Praktiskais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam 

dokumentē ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

gaitu normatīvajā 

dokumentācijā 

noteiktajā dokumentā, 

ievērojot noteikto 

dokumentēšanas 

kārtību un labas 

ražošanas prakses 

6.1.2. Ķīmiskās 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

gaitas dokumentēšanas 

noteikumi. 
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6.1.3. Noviržu un 

atkāpju no 

reglamentētās 

tehnoloģisko procesu 

gaitas un 

reglamentētiem 

procesu parametriem 

dokumentēšanas 

prasības. 

procesa rezultātu 

izvērtēšanā. 

prasības. 

 

Portfolio. Izglītojamais turpina 

veidot portfolio, 

papildinot to ar 

informāciju par 

ķīmiskās produkcijas 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu 

dokumentēšanas 

normatīvo dokumentu 

veidiem, to 

aizpildīšanas kārtību un 

labas ražošanas prakses 

prasībām, dokumentējot 

tehnoloģisko procesu 

norises gaitu. 

 

Prezentācija. Pēc portfolio 

pabeigšanas 

izglītojamais sagatavo 

prezentāciju par 

portfolio saturu un 

prezentē to. 
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MODUĻA "Ķīmiskās produkcijas ražošanas operatora prakse" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Prakses vietā (uzņēmumā) esošie ražošanas tehnoloģisko shēmu rasējumi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.2. Prakses vietā (uzņēmumā) esošās tehniskās komunikācijas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.3. Prakses vietā (uzņēmumā) esošās ražošanas tehnoloģiskās iekārtas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.4. Prakses vietā (uzņēmumā) esošie ražošanas tehnoloģisko parametru kontroles mērinstrumenti Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.5. Prakses vietā (uzņēmumā) esošās paraugu kvalitātes kontrolei ņemšanas ierīces Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.6. Prakses vietā (uzņēmumā) esošās svēršanas un mērīšanas ierīces No katra veida pa vienam 

1.7. Individuālie un kolektīvie darba aizsardzības līdzekļi Katram izglītojamajam ‒ 

komplekts 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Prakses vietā (uzņēmumā) izmantotie filtrmateriāli un palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Prakses vietā (uzņēmumā) izmantotie starpproduktu un gatavo produktu iepakošanas materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Prakses vietā (uzņēmumā) izmantotās etiķetes un marķējumi starpproduktu un gatavo produktu marķēšanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Uzņēmuma normatīvā dokumentācija Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Stikla šķiedras ražošanas operatora prakse" 

MODUĻA "Stikla šķiedras ražošanas operatora prakse" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas sagatavot stikla šķiedras ražošanas darba vietu, novērtēt stikla šķiedras ražošanas iekārtu tehnisko 

stāvokli, iestatīt un regulēt stikla šķiedras ražošanas iekārtas, izveidot un atdalīt stikla filamentus un komplektēt tos kompleksajos 

pavedienos, uztīt stikla šķiedras pavedienus uz spoles/manšetes, pārraudzīt stikla šķiedras ražošanas procesu, noņemt pilnās spoles 

no iekārtas, novērtēt to kvalitāti un marķēt, nodot informāciju nākamajai maiņai, ievērot higiēnas, darba un vides aizsardzības 

prasības ražošanas procesā. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Iepazīties ar stikla šķiedras ražošanas darba uzdevumu un atbilstoši tam sagatavot darba vietu.

2. Novērtēt stikla šķiedras ražošanas iekārtu tehnisko stāvokli atbilstoši darba drošības prasībām un atbilstīgi savai kompetencei

novērst ražošanas iekārtu nepilnības.

3. Iekārtot darba vietu, uzsākot un pabeidzot darbu, un atbildīgi nodot informāciju nākamajai maiņai.

4. Ievērot personāla un darba ar stikla šķiedras produktiem, palīgmateriāliem un iekārtām higiēnas prasības, lietojot atbilstošu

aizsargapģērbu un citus individuālos aizsardzības līdzekļus.

5. Iestatīt un regulēt stikla šķiedras ražošanas iekārtas un mainīt nepieciešamos ražošanas iekārtu elementus.

6. Izveidot un atdalīt stikla filamentus, novēršot stikla šķiedras kompleksā pavediena defektus.

7. Izvilkt un komplektēt stikla šķiedras filamentus kompleksajos pavedienos atbilstoši sortimentam.

8. Uztīt uz spoles stikla šķiedras pavedienu, saskaņojot ražošanas procesa uzsākšanu.

9. Pārraudzīt stikla šķiedras ražošanas procesu un nodrošināt stikla šķiedras pavediena kvalitāti.

10. Vizuāli novērtēt gatavās stikla šķiedras produkcijas kvalitāti un veikt tās gala apstrādi.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Modulis "Stikla šķiedras ražošanas operatora prakse" ir apgūstams pēc visu programmas A, B un C daļas moduļu apgūšanas. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Stikla šķiedras ražošanas operatora prakse" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu, kura laikā sagatavo 

stikla šķiedras ražošanas darba vietu un ražošanas iekārtas, instrumentus un palīgmateriālus darbam, iestata un regulē stikla šķiedras 

ražošanas iekārtas atbilstoši darba uzdevumam, veido stikla filamentus un komplektē tos pavedienos, kontrolē stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu darbību, stikla šķiedras komplekso pavedienu kvalitāti ražošanas procesā un pavedienu uztīšanu uz spoles, noņem 

pilnās spoles, novērtē to kvalitāti un marķē, tīra iekārtas un nodod nepieciešamo informāciju nākamajai ražošanas maiņai. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Stikla šķiedras ražošanas operatora prakse" ir apgūstams programmas B daļā kvalifikācijas "Stikla šķiedras ražošanas 

operators" iegūšanai. Modulis "Stikla šķiedras ražošanas operatora prakse" ir noslēdzošais modulis profesionālās kvalifikācijas 

iegūšanai, paredzēts apgūto profesionālo kompetenču nostiprināšanai darba vidē. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Stikla šķiedras ražošanas operatora prakse" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: iepazīties ar 

stikla šķiedras 

ražošanas darba 

uzdevumu un atbilstoši 

tam sagatavot darba 

vietu. 

1.1. Stikla šķiedras 

ražošanas darba 

uzdevums. 

 

(2% no moduļa kopējā 

apjoma) 

1.1.1. Iepazīšanās ar stikla 

šķiedras ražošanas darba 

uzdevumu. 

Izvērtē informāciju 

stikla šķiedras 

ražošanas darba 

uzdevumā un 

nosauc ražošanai 

nepieciešamos 

ražošanas 

palīgmateriālus un 

instrumentus. 

Izvērtē ražošanas 

tehnoloģiskās 

iespējas atbilstoši 

stikla šķiedras 

ražošanas darba 

uzdevumam un 

apraksta ražošanai 

nepieciešamos 

ražošanas 

palīgmateriālus un 

instrumentus. 

 

Darbs ar 

profesionālo 

dokumentāciju. 

Izglītojamie uzņēmumā 

iepazīstas ar stikla 

šķiedras ražošanas 

darba uzdevumu un 

stikla šķiedras 

ražošanas tehnoloģisko 

dokumentāciju, izvēlas 

un novērtē ražošanas 

palīgmateriālu kvalitāti 

un atbilstību ražošanas 

uzdevumam, sagatavo 

tos darbam, sagatavo 

darba instrumentus 

atbilstoši darba 

uzdevumam. Izvērtē un 

pārrunā stikla šķiedras 

ražošanas 

tehnoloģiskās iespējas 

atbilstoši ražošanas 

darba uzdevumam. 

1.2. Darba vietas 

sagatavošana atbilstoši 

stikla šķiedras ražošanas 

darba uzdevumam. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

1.2.1. Stikla šķiedras 

uztīšanas un izvilkšanas 

iekārtu palīgmateriālu 

novērtēšana atbilstoši darba 

uzdevumam. 

 

Novērtē stikla 

šķiedras uztīšanas 

un izvilkšanas 

iekārtu 

palīgmateriālu 

kvalitāti un 

atbilstību ražošanas 

uzdevumam, 

sagatavo tos 

darbam. 

Novērtē stikla 

šķiedras uztīšanas 

un izvilkšanas 

iekārtu 

palīgmateriālu 

kvalitāti un 

atbilstību ražošanas 

uzdevumam, 

sagatavo tos 

darbam. Izskaidro 

stikla šķiedras 

ražošanas 

palīgmateriālu 

nozīmi ražošanas 

procesā. 

 

Praktiskais darbs 

uzņēmumā, 

pārrunas. 

1.2.2. Stikla šķiedras 

uztīšanas un izvilkšanas 

iekārtu palīgmateriālu 

sagatavošana atbilstoši 

darba uzdevumam. 
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1.2.3. Darba instrumentu 

sagatavošana atbilstoši stikla 

šķiedras ražošanas darba 

uzdevumam. 

Sagatavo darba 

instrumentus 

atbilstoši stikla 

šķiedras ražošanas 

darba uzdevumam. 

Izvēlas un sagatavo 

darba instrumentus 

atbilstoši stikla 

šķiedras ražošanas 

darba uzdevumam. 

 

2. Spēj: novērtēt stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtu tehnisko 

stāvokli atbilstoši darba 

drošības prasībām un 

atbilstīgi savai 

kompetencei novērst 

ražošanas iekārtu 

nepilnības. 

2.1. Stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu tehniskā 

stāvokļa novērtēšana. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.1.1. Stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu tehniskās 

dokumentācijas lasīšana. 

Nosauc stikla 

šķiedras ražošanas 

tehniskā stāvokļa 

atbilstības kritērijus, 

izmantojot tehnisko 

dokumentāciju, un 

apraksta 

novērtēšanas secību. 

Novērtē stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtu tehnisko 

stāvokli saskaņā ar 

informāciju stikla 

šķiedras ražošanas 

tehniskajā 

dokumentācijā, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

Raksturo stikla 

šķiedras ražošanas 

tehniskā stāvokļa 

atbilstības kritērijus, 

izmantojot tehnisko 

dokumentāciju, un  

apraksta 

novērtēšanas secību. 

Novērtē stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtu tehnisko 

stāvokli saskaņā ar 

informāciju stikla 

šķiedras ražošanas 

tehniskajā 

dokumentācijā, 

ievērojot darba 

drošības prasības, 

un izskaidro 

tehniskā stāvokļa 

neatbilstības 

iespējamās sekas 

ražošanas procesā. 

 

Darbs ar 

profesionālo 

dokumentāciju, 

pārrunas, 

praktiskais darbs 

uzņēmumā. 

Izglītojamie lasa stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtu tehnisko 

dokumentāciju. Pārrunā 

ar speciālistu 

uzņēmumā stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtu tehniskā 

stāvokļa novērtēšanas 

paņēmienus un iekārtu 

tehniskā stāvokļa 

atbilstības kritērijus. 

Praktiski izvērtē stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtu tehnisko 

stāvokli un savstarpēji 

pārrunā novērotās 

tehniskā stāvokļa 

atbilstības un 

neatbilstības. 

2.1.2. Stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu tehniskā 

stāvokļa novērtēšana, 

ievērojot darba drošības 

prasības. 

2.2. Stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu tehniskā 

stāvokļa nepilnību 

novēršana. 

 

(7% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.2.1. Stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu tehniskā 

stāvokļa nepilnību 

novēršana atbilstīgi stikla 

šķiedras ražošanas operatora 

kompetencei, ievērojot 

darba drošības prasības. 

Konstatē un novērš 

stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu 

tehniskā stāvokļa 

nepilnības atbilstīgi 

savai kompetencei 

speciālista vadībā. 

Konstatē un novērš 

stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu 

tehniskā stāvokļa 

nepilnības atbilstīgi 

savai kompetencei 

patstāvīgi. 

Praktiskais darbs 

uzņēmumā. 

Izglītojamie uzņēmumā 

izvērtē stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu 

tehnisko stāvokli un 

novērš konstatētās 

nepilnības atbilstīgi 

savai kompetencei 

speciālista vadībā. 
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3. Spēj: iekārtot darba

vietu, uzsākot un

pabeidzot darbu, un

atbildīgi nodot

informāciju nākamajai

maiņai.

3.1. Stikla šķiedras 

ražošanas iekārtas un 

darba vietas tīrīšana un 

iekārtošana. 

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

3.1.1. Stikla šķiedras 

ražošanas iekārtas tīrīšana, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Tīra stikla šķiedras 

ražošanas iekārtas 

ražošanas maiņas 

noslēgumā un 

novērtē iekārtu 

tīrību un gatavību, 

uzsākot ražošanu. 

Tīrīšanas procesā 

ievēro darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Tīra stikla šķiedras 

ražošanas iekārtas 

ražošanas maiņas 

noslēgumā un 

novērtē iekārtu 

tīrību un gatavību, 

uzsākot ražošanu . 
Tīrīšanas procesā 

ievēro darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

iekārtu tīrības 

nozīmi kvalitatīva 

stikla šķiedras 

pavediena ražošanā. 

Praktiskais darbs 

uzņēmumā, 

pārrunas. 

Izglītojamie izvērtē 

stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu un 

darba vietu tīrību un 

kārtību ražošanas 

maiņas noslēgumā, 

pārrunā nepieciešamos 

tīrīšanas un 

sakārtošanas darbus 

atbilstoši situācijai. 

Tīra un sakārto stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtas un darba vietu. 

Ar darba un vides 

aizsardzības 

speciālistiem 

uzņēmumā pārrunā 

darba drošības un vides 

aizsardzības prasības 

un nozīmi drošā 

ražošanas procesā un 

vides aizsardzībā. 

3.1.2. Stikla šķiedras 

ražošanas darba vietas 

tīrīšana un iekārtošana, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Sakārto un tīra 

stikla šķiedras 

ražošanas darba 

vietu saskaņā ar 

darba instrukcijām, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Sakārto un tīra 

stikla šķiedras 

ražošanas darba 

vietu saskaņā ar 

darba instrukcijām, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. Izskaidro 

sakārtotas un tīras 

darba vietas nozīmi 

drošā un kvalitatīvā 

ražošanas procesā. 

3.2. Informācijas 

nodošana nākamajai stikla 

šķiedras ražošanas maiņai. 

(2% no moduļa kopējā 

apjoma) 

3.2.1. Informācijas 

nodošanas kārtība nākamajai 

stikla šķiedras ražošanas 

maiņai. 

Sagatavo 

nepieciešamo 

informāciju 

nākamajai ražošanas 

maiņai speciālista 

vadībā un nodod šo 

informāciju 

nākamajai ražošanas 

maiņai atbilstoši 

uzņēmumā 

noteiktajai kārtībai.  

Sagatavo patstāvīgi 

nepieciešamo 

informāciju 

nākamajai ražošanas 

maiņai un nodod šo 

informāciju 

nākamajai ražošanas 

maiņai atbilstoši 

uzņēmumā 

noteiktajai kārtībai. 

Praktiskais darbs 

uzņēmumā. 

Izglītojamie ražošanas 

maiņas laikā apkopo 

informāciju nodošanai 

nākamajai ražošanas 

maiņai. Ar speciālistu 

uzņēmumā pārrunā 

informācijas nodošanas 

nepieciešamību 

nākamajai maiņai un 

tās nozīmi ražošanas 

procesa nepārtrauktības 

un produkta kvalitātes  
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nodrošināšanā. 

Praktiski nodod 

nepieciešamo 

informāciju nākamajai 

ražošanas maiņai 

saskaņā ar uzņēmumā 

noteikto kārtību. 

 

4. Spēj: ievērot 

personāla un darba ar 

stikla šķiedras 

produktiem, 

palīgmateriāliem un 

iekārtām higiēnas 

prasības, lietojot 

atbilstošu 

aizsargapģērbu un citus 

individuālos 

aizsardzības līdzekļus. 

4.1. Higiēnas prasības 

stikla šķiedras ražošanas 

procesā. 

 

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

4.1.1. Personāla un darba ar 

stikla šķiedras produktiem, 

palīgmateriāliem un 

iekārtām higiēnas prasības. 

Nosauc un stikla 

šķiedras ražošanas 

procesā ievēro 

personāla un darba 

ar stikla šķiedras 

produktiem, 

palīgmateriāliem un 

iekārtām higiēnas 

prasības. 

Raksturo un stikla 

šķiedras ražošanas 

procesā ievēro 

personāla un darba 

ar stikla šķiedras 

produktiem, 

palīgmateriāliem un 

iekārtām higiēnas 

prasības. Izskaidro 

higiēnas nozīmi 

veselības 

uzturēšanā, strādājot 

stikla šķiedras 

ražošanas 

uzņēmumā. 

 

Praktiskais darbs 

uzņēmumā, 

pārrunas. 

Izglītojamie pārrunā ar 

uzņēmuma veselības 

aizsardzības jomas 

speciālistu higiēnas 

prasības stikla šķiedras 

ražošanas uzņēmumā 

un iespējamos 

veselības traucējumus 

higiēnas neievērošanas, 

aizsargapģērba un 

individuālo 

aizsardzības līdzekļu 

nelietošanas gadījumā. 

Atbilstoši ražošanas 

situācijai izvēlas un 

lieto individuālos 

aizsardzības līdzekļus 

un aizsargapģērbu 

ražošanas procesā. 

4.1.2. Stikla šķiedras 

ražošanas procesā lietojamie 

aizsargapģērbi un 

individuālie aizsardzības 

līdzekļi. 

Izvēlas un stikla 

šķiedras ražošanas 

procesā lieto 

individuālos 

aizsardzības 

līdzekļus un 

aizsargapģērbus 

atbilstoši darba 

drošības 

instrukcijām. 

Izvēlas atbilstoši 

stikla šķiedras 

ražošanas situācijai 

un lieto stikla 

šķiedras ražošanas 

procesā individuālos 

aizsardzības 

līdzekļus un 

aizsargapģērbus 

saskaņā ar darba 

drošības 

instrukcijām. 

 

5. Spēj: iestatīt un 

regulēt stikla šķiedras 

ražošanas iekārtas un 

mainīt nepieciešamos 

5.1. Stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu 

iestatīšana. 

 

5.1.1. Ražošanas parametru 

iestatīšana stikla šķiedras 

ražošanas iekārtas panelī, 

ievērojot darba drošības 

Izvēlas stikla 

šķiedras ražošanas 

parametrus 

atbilstoši darba 

Izvēlas stikla 

šķiedras ražošanas 

parametrus 

atbilstoši darba 

Darbs ar 

profesionālo 

dokumentāciju, 

praktiskais darbs 

Izglītojamie iepazīstas 

ar informāciju stikla 

šķiedras ražošanas 

darba uzdevumā un 
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ražošanas iekārtu 

elementus. 

(6% no moduļa kopējā 

apjoma) 

noteikumus. uzdevumam un 

iestata stikla 

šķiedras ražošanas 

parametrus iekārtas 

vadības panelī 

uzņēmumā 

speciālista vadībā, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

uzdevumam un 

patstāvīgi iestata 

stikla šķiedras 

ražošanas 

parametrus iekārtas 

vadības panelī, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

Izskaidro ražošanas 

parametru nozīmi 

kvalitatīva stikla 

šķiedras pavediena 

ražošanā un 

ražošanas procesa 

norisē. 

 

uzņēmumā, 

pārrunas. 

savstarpēji pārrunā 

nepieciešamos 

ražošanas iekārtas 

iestatījumus atbilstoši 

darba uzdevumam. 

Iestata stikla šķiedras 

ražošanas parametrus 

iekārtas vadības panelī 

speciālista uzraudzībā, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

5.2. Stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu darba 

elementu nomainīšana. 

 

(6% no moduļa kopējā 

apjoma) 

5.2.1. Stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu darba 

elementu nomainīšana, 

ievērojot darba drošības 

prasības. 

Izvēlas stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtas darba 

elementus un 

novērtē to kvalitāti 

un atbilstību stikla 

šķiedras pavediena 

ražošanai saskaņā ar 

darba uzdevumu. 

Nomaina stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtas darba 

elementus, ievērojot 

darba drošības 

prasības speciālista 

vadībā. 

Izvēlas stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtas darba 

elementus un 

pamato izvēli, 

novērtē darba 

elementu kvalitāti 

un atbilstību stikla 

šķiedras pavediena 

ražošanai saskaņā ar 

darba uzdevumu. 

Patstāvīgi nomaina 

stikla šķiedras 

ražošanas iekārtas 

darba elementus, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

 

Praktiskais darbs 

uzņēmumā, 

pārrunas. 

Izglītojamie izvēlas 

stikla šķiedras 

ražošanas iekārtas 

darba elementus 

saskaņā ar darba 

uzdevumu, izvērtē to 

kvalitāti atbilstoši 

kvalitātes prasībām un 

pārrunā rezultātus. 

Nomaina stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtas darba 

elementus speciālista 

uzņēmumā uzraudzībā, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

5.3. Stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu 

regulēšana ražošanas 

procesā. 

 

(8% no moduļa kopējā 

apjoma) 

5.3.1. Stikla šķiedras 

ražošanas iekārtu 

regulēšana, ievērojot darba 

drošības prasības. 

Speciālista 

uzņēmumā vadībā 

regulē manuāli 

stikla šķiedras 

ražošanas iekārtas 

darba elementus un 

elektroniski veic 

Patstāvīgi regulē 

manuāli stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtas darba 

elementus un 

pamato veiktās 

darbības, 

Praktiskais darbs 

uzņēmumā, 

pārrunas. 

Izglītojamie uzņēmumā 

izvērtē nepieciešamību 

regulēt stikla šķiedras 

ražošanas iekārtas 

darbību atbilstoši darba 

uzdevumam. 

Izglītojamie speciālista 
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korekcijas ražošanas 

iestatījumos, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

elektroniski veic 

korekcijas ražošanas 

iestatījumos, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

uzraudzībā regulē 

manuāli stikla šķiedras 

ražošanas iekārtas 

darba elementus un 

elektroniski veic 

nepieciešamās 

korekcijas iekārtas 

iestatījumos, ievērojot 

darba drošības 

prasības. Ar speciālistu 

uzņēmumā pārrunā 

iekārtas regulēšanas 

paņēmienus. 

 

6. Spēj: izveidot un 

atdalīt stikla 

filamentus, novēršot 

stikla šķiedras 

kompleksā pavediena 

defektus. 

6.1. Stikla filamentu 

veidošana. 

 

(6% no moduļa kopējā 

apjoma) 

6.1.1. Stikla filamentu 

sadalījuma un kvalitātes 

novērtēšana. 

 

Novērtē stikla 

filamentu 

sadalījumu un 

kvalitāti, atdala 

nesadalītos 

filamentus, novēršot 

stikla šķiedras 

ražošanas brāķus 

speciālista 

uzraudzībā, ievēro 

darba drošības 

prasības. 

Novērtē stikla 

filamentu 

sadalījumu un 

kvalitāti, patstāvīgi 

atdala nesadalītos 

filamentus, novēršot 

stikla šķiedras 

ražošanas brāķus, 

ievēro darba 

drošības prasības. 

Apraksta iespējamo 

stikla šķiedras brāķu 

ietekmi uz 

tālākajiem stikla 

šķiedras pavedienu 

pārstrādes 

procesiem. 

 

Praktiskais darbs 

uzņēmumā, 

pārrunas. 

Izglītojamie uzņēmumā 

izvērtē stikla filamentu 

sadalījumu un atdala 

neatdalītos filamentus, 

novēršot stikla šķiedras 

ražošanas brāķus 

speciālista uzņēmumā 

uzraudzībā, ievēro 

darba drošības 

prasības. Pārrunā ar 

uzņēmuma speciālistu 

stikla šķiedras 

kvalitātes nozīmi 

tālākos stikla šķiedras 

pavediena ražošanas un 

pārstrādes procesos. 

6.1.2. Stikla filamentu 

sadalījuma veidošana, 

ievērojot darba drošības 

prasības. 

7. Spēj: izvilkt un 

komplektēt stikla 

šķiedras filamentus 

kompleksajos 

pavedienos atbilstoši 

sortimentam. 

7.1. Stikla šķiedras 

komplekso pavedienu 

ražošana. 

 

(10% no moduļa kopējā 

apjoma) 

7.1.1. Stikla šķiedras 

komplekso pavedienu 

ražošana atbilstoši 

sortimentam, ievērojot darba 

drošības prasības. 

Komplektē stikla 

filamentus, iegūstot 

sortimenta veidam 

atbilstošo filamentu 

skaitu (lineāro 

blīvumu) pavedienā, 

un iekārto 

komplekso 

pavedienu ražošanas 

Atbilstoši darba 

uzdevumam izvērtē 

filjēru trauka/ 

plāksnes atbilstību 

stikla šķiedras 

pavediena 

sortimenta veidam. 

Komplektē stikla 

filamentus, iegūstot 

Darbs ar 

profesionālo 

dokumentāciju, 

praktiskais darbs 

uzņēmumā, 

pārrunas. 

Izglītojamie uzņēmumā 

iepazīstas ar stikla 

šķiedras komplekso 

pavedienu sortimenta 

apzīmējumiem un 

informāciju sortimentu 

kartēs. Ražošanas 

procesā komplektē 

stikla filamentus, 
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iekārtas darba 

elementos 

speciālista 

uzraudzībā, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

Nosauc stikla 

šķiedras pavedienu 

sortimentu 

parametrus 

atbilstoši 

apzīmējumiem 

sortimentu kartēs. 

sortimenta veidam 

atbilstošo filamentu 

skaitu (lineāro 

blīvumu) pavedienā, 

un patstāvīgi iekārto 

komplekso 

pavedienu ražošanas 

iekārtas darba 

elementos, ievērojot 

darba drošības 

prasības. Raksturo 

stikla šķiedras 

pavedienu 

sortimentu 

parametrus 

atbilstoši 

apzīmējumiem 

sortimentu kartēs. 

 

veidojot kompleksos 

pavedienus atbilstoši 

sortimenta veidam, un 

iekārto tos ražošanas 

iekārtas darba 

elementos speciālista 

uzraudzībā, ievērojot 

darba drošības 

prasības. Pārrunā ar 

speciālistu uzņēmumā 

filjēru trauka/plāksnes 

nozīmi stikla šķiedras 

sortimenta ražošanā, to 

veidus. 

8. Spēj: uztīt uz spoles 

stikla šķiedras 

pavedienu, saskaņojot 

ražošanas procesa 

uzsākšanu. 

8.1. Uztīšanas procesa 

uzsākšana, saskaņojot 

ražošanas procesu. 

 

(10% no moduļa kopējā 

apjoma) 

8.1.1. Tukšo spoļu/manšetu 

iekārtošana stikla šķiedras 

pavediena uztīšanas aparātā, 

ievērojot darba drošības 

prasības. 

 

Atbrīvo stikla 

šķiedras pavediena 

uztīšanas aparātu no 

stikla šķiedras 

atlikumiem, izvēlas 

tukšo spoli/manšeti 

atbilstoši darba 

uzdevumam, 

novērtē tās kvalitāti 

un iekārto to stikla 

šķiedras pavediena 

uztīšanas aparātā, 

iekārto pavedienu 

un, saskaņojot stikla 

šķiedras ražošanas 

procesu, uzsāk 

pavediena uztīšanu 

uzņēmuma 

speciālista 

uzraudzībā, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

Atbrīvo stikla 

šķiedras pavediena 

uztīšanas aparātu no 

stikla šķiedras 

atlikumiem, izvēlas 

tukšo spoli/manšeti 

atbilstoši darba 

uzdevumam, 

novērtē tās kvalitāti 

un iekārto to stikla 

šķiedras pavediena 

uztīšanas aparātā, 

iekārto pavedienu 

un, saskaņojot stikla 

šķiedras ražošanas 

procesu, patstāvīgi 

uzsāk pavediena 

uztīšanu, ievērojot 

darba drošības 

prasības. Pamato 

veiktās darbības. 

Praktiskais darbs 

uzņēmumā, 

pārrunas. 

Izglītojamie uzņēmumā 

novērtē stikla šķiedras 

pavediena uztīšanas 

aparāta gatavību 

pavediena uztīšanai, 

atbrīvo iekārtu no stikla 

šķiedras ražošanas 

atlikumiem. Izvēlas 

tukšo spoli/manšeti 

atbilstoši 

apzīmējumiem darba 

uzdevumā un izvērtē 

tās kvalitāti. Iekārto 

tukšo spoli/manšeti 

stikla šķiedras 

pavediena uztīšanas 

aparātā. Uzsāk stikla 

šķiedras pavediena 

uztīšanas procesu 

speciālista uzraudzībā. 

Pārrunā ar uzņēmuma 

speciālistu tukšo 

8.1.2. Stikla šķiedras 

pavediena uztīšanas procesa 

uzsākšana. 

 

8.1.3. Uztīšanas procesa 

uzsākšana, saskaņojot 

ražošanas procesu. 
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spoļu/manšetu 

iekārtošanas uztīšanas 

aparātā un ražošanas 

uzsākšanas paņēmienus 

atbilstoši uztīšanas 

aparāta veidam. 

 

9. Spēj: pārraudzīt 

stikla šķiedras 

ražošanas procesu un 

nodrošināt stikla 

šķiedras pavediena 

kvalitāti. 

9.1. Stikla šķiedras 

pavediena ražošanas 

iekārtas darba elementu 

darbības kontrole. 

 

(8% no moduļa kopējā 

apjoma) 

9.1.1. Stikla šķiedras 

pavediena ražošanas iekārtas 

darba elementu darbības 

kontrole, ievērojot darba 

drošības prasības. 

Novērtē stikla 

šķiedras pavediena 

apsmidzināšanas, 

eļļošanas un filjēru 

trauka/plāksnes 

dzesēšanas 

atbilstību stikla 

šķiedras ražošanas 

tehnoloģiskajām 

prasībām, ievērojot 

darba drošības 

noteikumus. 

Neatbilstību 

gadījumā ziņo 

speciālistam. 

Novērtē stikla 

šķiedras pavediena 

apsmidzināšanas, 

eļļošanas un filjēru 

trauka/plāksnes 

dzesēšanas 

atbilstību stikla 

šķiedras ražošanas 

tehnoloģiskajām 

prasībām, ievērojot 

darba drošības 

noteikumus. 

Neatbilstību 

gadījumā veic 

nepieciešamās 

korekcijas atbilstīgi 

savai kompetencei 

vai ziņo 

speciālistam. 

Praktiskās 

darbības 

uzņēmumā. 

Izglītojamie pārrunā ar 

speciālistu uzņēmumā 

stikla šķiedras 

ražošanas 

tehnoloģiskās prasības. 

Stikla šķiedras 

ražošanas procesā 

praktiski novērtē stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtu darba elementu 

darbību atbilstoši stikla 

šķiedras ražošanas 

tehnoloģiskajām 

prasībām. Veic stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtas darba elementu 

darbības nepieciešamās 

korekcijas speciālista 

vadībā, ievērojot darba 

drošības prasības.  

 

9.2. Stikla šķiedras 

pavediena kvalitātes 

kontrole ražošanas 

procesā. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

9.2.1. Vizuāla stikla šķiedras 

pavediena kvalitātes 

kontrole ražošanas procesā. 

Vizuāli novērtē 

stikla šķiedras 

pavediena kvalitāti 

ražošanas procesā, 

veic nepieciešamās 

ražošanas korekcijas 

kvalitātes 

neatbilstības 

gadījumā speciālista 

uzraudzībā, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

Vizuāli novērtē 

stikla šķiedras 

pavediena kvalitāti 

ražošanas procesā, 

patstāvīgi veic 

nepieciešamās 

ražošanas korekcijas 

kvalitātes 

neatbilstības 

gadījumā, ievērojot 

darba drošības 

prasības. Pamato 

veiktās darbības. 

Praktiskais darbs 

uzņēmumā, 

pārrunas. 

Izglītojamie uzņēmumā 

vizuāli novērtē stikla 

šķiedras pavediena 

kvalitāti ražošanas 

procesā. Ar speciālistu 

uzņēmumā pārrunā 

stikla šķiedras 

pavediena ražošanas 

brāķa cēloņus un to 

novēršanas iespējas 

ražošanas procesā. 

Iespēju robežās veic 

stikla šķiedras 
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pavediena ražošanas 

korekcijas uzņēmuma 

speciālista vadībā, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

 

10. Spēj: vizuāli 

novērtēt gatavās stikla 

šķiedras produkcijas 

kvalitāti un veikt tās 

gala apstrādi. 

10.1. Stikla šķiedras 

pavediena spoles 

noņemšana no uztīšanas 

aparāta. 

 

(4% no moduļa kopējā 

apjoma) 

10.1.1. Stikla šķiedras 

pavediena spoles noņemšana 

no uztīšanas aparāta, 

ievērojot darba drošības 

prasības. 

Stikla šķiedras 

ražošanas iekārtai 

signalizējot par 

ražošanas procesa 

noslēgumu, iekārto 

stikla šķiedras 

pavedienu 

velkošajos ruļļos, 

nogriež pavedienu 

un noņem spoli no 

spoļu turētāja 

uzņēmuma 

speciālista 

uzraudzībā, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

 

Stikla šķiedras 

ražošanas iekārtai 

signalizējot par 

ražošanas procesa 

noslēgumu, 

patstāvīgi iekārto 

stikla šķiedras 

pavedienu 

velkošajos ruļļos, 

nogriež pavedienu 

un noņem spoli no 

spoļu turētāja, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

Pamato veiktās 

darbības. 

Praktiskās 

darbības 

uzņēmumā, 

pārrunas. 

Izglītojamie uzņēmumā 

noņem stikla šķiedras 

pavediena spoles no 

uztīšanas aparāta, 

iekārto stikla šķiedras 

pavedienu velkošajos 

ruļļos, nogriež 

pavedienu un noņem 

spoli no spoļu turētāja 

uzņēmuma speciālista 

uzraudzībā, ievērojot 

darba drošības 

prasības. Pārrunā 

iespējamās kļūdas 

darba procesā. 

10.2. Stikla šķiedras 

pavediena spoles 

kvalitātes novērtēšana. 

 

(7% no moduļa kopējā 

apjoma) 

10.2.1. Stikla šķiedras 

pavediena spoles vizuāla 

kvalitātes novērtēšana. 

Novērtē vizuāli 

stikla šķiedras 

pavediena spoles 

kvalitāti. Izvērtē 

spoles atbilstību 

kvalitātes prasībām 

uzņēmuma 

speciālista vadībā. 

Marķē spoli 

atbilstoši sortimenta 

veidam un novieto 

to uz konveijera vai 

atsevišķi atbilstoši 

spoļu kvalitātei, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

Novērtē vizuāli 

stikla šķiedras 

pavediena spoles 

kvalitāti. Patstāvīgi 

izvērtē spoles 

atbilstību kvalitātes 

prasībām. Marķē 

spoli atbilstoši 

sortimenta veidam 

un novieto to uz 

konveijera vai 

atsevišķi atbilstoši 

spoļu kvalitātei. 

Izskaidro stikla 

šķiedras pavediena 

spoļu kvalitātes 

nozīmi tālākos stikla 

šķiedras pavediena 

Praktiskās 

darbības 

uzņēmumā, 

pārrunas. 

Izglītojamie uzņēmumā 

vizuāli novērtē stikla 

šķiedras pavedienu 

spoļu kvalitāti, pārrunā 

ar speciālistu 

uzņēmumā stikla 

šķiedras pavedienu 

spoļu brāķu rašanās 

cēloņus un to 

novēršanas iespējas 

ražošanas procesā. 

Marķē spoles atbilstoši 

sortimenta veidam un 

novieto spoles uz 

konveijera vai atsevišķi 

atbilstoši spoļu 

kvalitātei speciālista 

uzraudzībā, ievērojot 

10.3. Stikla šķiedras 

pavediena spoles 

marķēšana. 

 

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

10.3.1. Stikla šķiedras 

pavediena spoles marķēšana 

atbilstoši sortimenta veidam. 
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pārstrādes procesos, 

ievērojot darba 

drošības prasības. 

 

darba drošības 

prasības. 
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MODUĻA "Stikla šķiedras ražošanas operatora prakse" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Stikla šķiedras ražošanas iekārta* Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.2. Spoles/manšetes* Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.3. Nazis* Katram izglītojamajam 

1.4. Pavedienu savācēji* Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.5. Eļļotāja ruļļi* Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Ražošanas iekārtu tīrīšanas materiāli* Katram izglītojamajam 

2.2. Darba apģērbs un darba apavi (ar cieto purngalu)* Katram izglītojamajam 

2.3. Individuālie aizsardzības līdzekļi* Katram izglītojamajam  

*Uzņēmumā 



Modulis "Informācijas un komunikācijas tehnoloģiju lietošana ķīmiskās ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšanā" 

Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

MODUĻA "Informācijas un komunikācijas tehnoloģiju lietošana ķīmiskās ražošanas tehnoloģisko 

procesu nodrošināšanā" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas nodrošināt ķīmiskās ražošanas tehnoloģisko procesu, lietojot informācijas un komunikācijas tehnoloģijas. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Lietot ķīmijas un ķīmijas tehnoloģiju specializētās datorprogrammas ķīmiskās ražošanas tehnoloģisko procesu datu apstrādē un

apkopošanā.

2. Lietot informācijas un komunikācijas tehnoloģijas ķīmiskās rūpniecības un tās saskarnozaru profesionālās informācijas meklēšanā

un lietošanā.

3. Ievērot drošības pamatprincipus, strādājot ar informācijas un komunikācijas tehnoloģijām ķīmiskajā rūpniecībā un tās

saskarnozarēs.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Modulis "Informācijas un komunikācijas tehnoloģiju lietošana ķīmiskās ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšanā" ir apgūstams 

pēc moduļa "Ķīmiskās ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšana" kvalifikācijām "Ķīmisko procesu tehniķis", "Farmaceitisko 

procesu tehniķis", "Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķis"; pēc moduļa "Ķīmiskās ražošanas tehnoloģisko procesu veikšana" 

kvalifikācijai "Ķīmiskās produkcijas ražošanas operators" un pēc moduļa "Stikla šķiedras ražošanas tehnoloģisko procesu kontrole" 

kvalifikācijai "Stikla šķiedras ražošanas operators". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Informācijas un komunikācijas tehnoloģiju lietošana ķīmiskās ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšanā" apguves 

noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu, kura laikā atbilstoši darba uzdevumam veic ķīmiskās ražošanas tehnoloģisko procesu 

datu apstrādi un apkopošanu, lietojot informācijas un komunikācijas tehnoloģijas. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Informācijas un komunikācijas tehnoloģiju lietošana ķīmiskās ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšanā" ir apgūstams 

kā izvēles modulis programmas C daļā profesionālās kvalifikāciju "Ķīmisko procesu tehniķis", "Farmaceitisko procesu tehniķis", 

"Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķis", "Ķīmiskās produkcijas ražošanas operators" un "Stikla šķiedras ražošanas operators" 

iegūšanai. 

Uz sākumu
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Modulis "Informācijas un komunikācijas tehnoloģiju lietošana ķīmiskās ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšanā" 

MODUĻA "Informācijas un komunikācijas tehnoloģiju lietošana ķīmiskās ražošanas tehnoloģisko procesu 

nodrošināšanā" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: lietot ķīmijas 

un ķīmijas tehnoloģiju 

specializētās 

datorprogrammas 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

datu apstrādē un 

apkopošanā. 

 

Zina: ķīmijas un 

ķīmijas tehnoloģijas 

specializētās 

datorprogrammas 

(izklājlapas, formulu 

zīmēšanas 

programmas, 

statistisko funkciju 

programmas, ķīmiskās 

ražošanas simulācijas 

programmas), to 

dažādību un lietošanas 

iespējas ķīmijā un 

ķīmijas tehnoloģijās. 

 

Izprot: ķīmijas 

specializēto 

datorprogrammu 

1.1. Datu 

apkopošana. 

 

(40% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Datu apkopošanas 

metodes. 

Apkopo ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

datus izklājlapās. 

Apkopo ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu datus un grupē 

tos pēc atbilstošas 

metodes. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam veic ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu datu apkopošanu un 

grupēšanu, izmantojot 

atbilstošo metodi. 

 

1.1.2. Ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu datu attēlošana 

izklājlapās. 

Attēlo ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

datus tabulā vai 

grafiski. 

Izvēlas piemērotāko 

datu attēlošanas veidu 

un attēlo ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu datus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

izklājlapas, attēlo ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu rezultātus tabulā. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

izklājlapas, attēlo ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu datus grafiski. 

 

Praktiskais darbs. Katram izglītojamajam tiek 

iedots uzdevums, piem., viens 

stikla veids (kausētais kvarcs, 

SiO₂ stikls, borsilikātu stikls, 

nātrija stikls, šķiedru stikls un 

optiskais stikls). Atbilstoši 

uzdevumam izglītojamie veic 

ķīmiskā sastāva attēlošanu 

tabulā un grafiski. 
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Modulis "Informācijas un komunikācijas tehnoloģiju lietošana ķīmiskās ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšanā" 

priekšrocības un 

nozīmi datu apstrādē. 

1.1.3. Ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu datu apstrāde. 

Apstrādā ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

datus, izmantojot 

formulu izklājlapas. 

Apstrādā ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu datus, 

izmantojot formulu 

izklājlapas, izskaidro 

formulas izvēli. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam veic ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu datu apstrādi, 

izmantojot formulu 

izklājlapas. 

1.1.4. Ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu datu 

matemātiskā 

aprēķināšana izklājlapās. 

Aprēķina ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

mērījumu relatīvo un 

rupjo kļūdu. 

Veic ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu mērījumu 

relatīvo un rupjo kļūdu 

aprēķinus un grupē tos, 

izmantojot izklājlapas. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

izklājlapas, veic ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu datu matemātisko 

apstrādi, aprēķinot relatīvo un 

rupjo kļūdu (piemēram, stikla 

ražošanas vai spirta 

ražošanas). 

 

Prezentācija. Izglītojamie veic iegūtā 

rezultāta ‒ ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu mērījumu – relatīvo 

un rupjo kļūdu apkopošanu 

prezentācijā. Prezentē to. 

 

1.1.5. Ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu shēmas. 

Izmantojot dažādu 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

shēmas, skaidro 

notiekošos fizikālos, 

ķīmiskos un fizikāli 

ķīmiskos procesus. 

 

Izmantojot ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa aprakstu, 

sagatavo ķīmijas 

tehnoloģiskā procesa 

shēmu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam izveido ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa shēmu (piemēram, 

alus darīšanas, celulozes un 

papīra vai kosmētikas). 

1.1.6. Ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu simulācija. 

Izmantojot ķīmiskās 

ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

simulācijas 

programmu, veic 

ražošanas parametru 

(temperatūras, 

spiediena, laika) 

nolasīšanu un 

apkopošanu. 

Izmantojot ķīmiskās 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu simulācijas 

programmas, veic 

ražošanas parametru 

(temperatūras, 

spiediena, laika) 

nolasīšanu, apkopošanu 

un tehnoloģiskā 

procesa modelēšanu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam, izmantojot 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

simulācijas programmu, 

modelē etanola ražošanas 

procesu. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 
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Modulis "Informācijas un komunikācijas tehnoloģiju lietošana ķīmiskās ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšanā" 

uzdevumam, izmantojot 

ķīmiskās ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

simulācijas programmu, 

modelē sērskābes 

rūpnieciskās ražošanas 

procesu. 

2. Spēj: lietot

informācijas un

komunikācijas

tehnoloģijas ķīmiskās

rūpniecības un tās

saskarnozaru

profesionālās

informācijas

meklēšanā un

lietošanā.

Zina: jaunākos 

informācijas ieguves 

avotus (par ķīmisko 

vielu ražotājiem, 

drošības datu lapām 

(DDL), ķīmiskās 

ražošanas iekārtām 

u.c.), ķīmiskās

rūpniecības un tās

saskarnozaru

profesionālās

informācijas

meklēšanas veidus.

Izprot: informācijas 

meklēšanas veidu un 

avotu nozīmi pareizu 

datu ieguvei un 

informācijas apstrādei 

ķīmiskajā rūpniecībā 

un tās saskarnozarēs. 

2.1. Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģijas ķīmiskās 

rūpniecības un tās 

saskarnozaru 

profesionālās 

informācijas 

meklēšanā un 

lietošanā. 

(40% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Informācijas 

meklēšana par ķīmisko 

vielu ražotājiem. 

Izmantojot 

pārlūkprogrammu un 

meklētāju, veic 

ķīmisko vielu 

ražotāju meklēšanu 

dažādos informācijas 

avotos. 

Izmantojot 

pārlūkprogrammu un 

meklētāju, veic 

ķīmisko vielu ražotāju 

meklēšanu dažādos 

informācijas avotos un 

apkopo iegūto 

informāciju izklājlapā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam, izmantojot 

pārlūkprogrammu un 

meklētāju, veic atbilstošās 

informācijas meklēšanu 

avotos (ķīmijas datubāzēs, 

žurnālos un uzziņu literatūrā). 

Piemēram, izglītojamie veic 

bioetanola un augstvērtīga 

pārtikas spirta vai aktīvo 

ķīmisko ingredientu un 

ķīmisko vielu ražotāju 

meklēšanu. 

Prezentācija. Izglītojamie apkopo iegūto 

informāciju un prezentē to, 

izmantojot izklājlapas. 

2.1.2. Ķīmisko vielu, 

maisījumu un materiālu 

DDL. 

Izmantojot 

pārlūkprogrammu un 

meklētāju, veic DDL 

meklēšanu. 

Izmantojot 

pārlūkprogrammu un 

meklētāju, veic DDL 

meklēšanu un apkopo 

iegūto informāciju 

izklājlapā. 

Prezentācija. Izglītojamie, izmantojot 

pārlūkprogrammu un 

meklētāju, veic darba 

uzdevumā dotās DDL 

meklēšanu. Atbilstoši 

iegūtajai informācijai un 

DDL sagatavo prezentāciju 

"Drošības datu lapas saturs". 

2.1.3. Ķīmisko vielu, 

maisījumu un materiālu 

DDL katalogs. 

Izmantojot 

pārlūkprogrammu un 

meklētāju, veic DDL 

kataloga meklēšanu. 

No DDL kataloga 

izvēlas atbilstošo 

Izmantojot 

pārlūkprogrammu un 

meklētāju, veic DDL 

kataloga meklēšanu. 

No DDL kataloga 

izvēlas drošības datu 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

pārlūkprogrammu un 

meklētāju, veic atbilstošas 

drošības datu lapas 

meklēšanu (piem., sērskābes, 

metanola). 
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Modulis "Informācijas un komunikācijas tehnoloģiju lietošana ķīmiskās ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšanā" 

ķīmiskās vielas, 

maisījuma un 

materiāla drošības 

datu lapu. 

lapu, kur noradīta 

plašāka informācija par 

ķīmisko vielu, 

maisījumu un 

materiālu. 

 

2.1.4. Informācijas 

meklēšana par ķīmisko 

procesu iekārtu. 

Izmantojot 

pārlūkprogrammu un 

meklētāju, veic 

ķīmisko procesu 

iekārtu meklēšanu. 

Izmantojot 

pārlūkprogrammu un 

meklētāju, veic 

ķīmisko procesu 

iekārtu meklēšanu un 

apkopo iegūto 

informāciju izklājlapā. 

Praktiskais darbs. Katram izglītojamajam tiek 

iedota viena ķīmiskās 

ražošanas procesa shēma vai 

ķīmiskās ražošanas procesa 

simulācija, un izglītojamie, 

izmantojot pārlūkprogrammu 

un meklētāju, veic 

nepieciešamo iekārtu 

(centrifūgas, reaktora, 

nostādinātāja) meklēšanu. 

 

3. Spēj: ievērot 

drošības 

pamatprincipus, 

strādājot ar 

informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģijām 

ķīmiskajā rūpniecībā 

un tās saskarnozarēs. 

 

Zina: informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģiju drošības 

pamatprincipus. 

 

Izprot: informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģiju drošības 

nozīmi 

uzņēmējdarbībā. 

 

3.1. Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģiju drošības 

sistēmas uzņēmumos. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Paroles, 

atjauninājumi, rezerves 

kopijas, lietotāja datu 

sargāšana. 

Izvēlas drošu paroli, 

veic lietotņu 

atjauninājumu, 

izveido ražošanas 

datu rezerves kopiju, 

aizsargā savus datus. 

Izvēlas drošu paroli, 

veic lietotņu 

atjauninājumu, izveido 

ražošanas datu rezerves 

kopiju, aizsargā savus 

datus. Izskaidro 

informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģiju drošības 

pamatprincipus. 

Diskusija. Izglītojamie piedalās 

diskusijā par tēmu 

"Neaizsargātu ķīmijas 

ražošanas datu izmantošanas 

riski uzņēmējdarbībā". 
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Modulis "Informācijas un komunikācijas tehnoloģiju lietošana ķīmiskās ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšanā" 

Ieteicamie avoti 
Informācijas tehnoloģiju drošības incidentu novēršanas institūcija [skatīts 2019. gada 21. maijā]. Pieejams: https://cert.lv/lv/ 

Jansons E., Meija J. Kļūdas kvantitatīvajās noteikšanās. – Rīga: Rasa ABC, 2002. 

Brink K., Fastert G., Ignatowitz E. Technische Mathematik und Datenauswertung für Laborberufe. – Haan-Gruiten: Verlag Europa-Lehrmittel, 2012. 

Hawkins R. Microsoft Excel Made Easy. – London: Flame tree, 2011. 

Walkenbach J. Excel 2010 formulas. – Hoboken: Wiley Publishing, Inc, 2010. 

VSIA "LVĢMC" materiāli par marķēšanu [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: https://www.meteo.lv/lapas/vide/kimiskas-vielas-un-maisijumi/kimiskas-vielas-un-

maisijumi?id=1024&nid=370 

MERCK ķīmisko vielu datubāze [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: https://www.sigmaaldrich.com/european-export/customer-support.html 
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Modulis "Informācijas un komunikācijas tehnoloģiju lietošana ķīmiskās ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšanā" 

MODUĻA "Informācijas un komunikācijas tehnoloģiju lietošana 

ķīmiskās ražošanas tehnoloģisko procesu nodrošināšanā"  

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Dators ar atbilstošu programmatūru (izklājlapas) un interneta pieslēgumu 15 uz grupu 

1.2. Projektors 1 uz grupu 

1.3. Interaktīvā tāfele 1 uz grupu 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. DDL izdrukas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. DDL datubāze Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Ražošanas tehnoloģiskās shēmas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Elektroniskā iekārtu datubāze Atbilstoši moduļa īstenošanai 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

MODUĻA "Ķīmisko vielu sintezēšana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas veikt ķīmisko vielu sintēzi, atdalīt un attīrīt sintēzes produktu, ievērojot darba un vides aizsardzības 

prasības. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Sagatavot sintēzes iekārtas sintēzes veikšanai atbilstoši normatīvajai dokumentācijai.

2. Novērot sintēzes procesa norisi un atbilstoši sintēzes parametriem veikt korekcijas procesa norisē.

3. Atdalīt sintēzes produktu, izmantojot centrifugēšanu.

4. Atdalīt sintēzes produktu, izmantojot filtrēšanu.

5. Atdalīt sintēzes produktu, izmantojot nostādināšanu.

6. Izdalīt sintēzes produktu, izmantojot ekstrahēšanu.

7. Izdalīt sintēzes produktu, izmantojot destilāciju.

8. Žāvēt sintēzes produktu.

9. Veikt sintēzes produkta attīrīšanu, izmantojot kristalizāciju.

10. Ievērot darba un vides aizsardzības prasības, veicot ķīmisko vielu sintēzi.

Moduļa ieejas 

nosacījumi 
Moduļa "Ķīmisko vielu sintezēšana" ieejas nosacījums ir apgūts programmas B daļas modulis "Ražošanas tehnoloģisko procesu 

nodrošināšana" kvalifikācijām "Ķīmisko procesu tehniķis" un "Farmaceitisko procesu tehniķis". 

Moduļa apguves 

novērtēšana 
Moduļa "Ķīmisko vielu sintezēšana" apguves rezultātā izglītojamais kārto pārbaudījumu, kura laikā sintezē doto ķīmisko vielu 

atbilstoši darba aprakstam. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 
Modulis "Ķīmisko vielu sintezēšana" ir apgūstams programmas C daļā profesionālo kvalifikāciju "Ķīmisko procesu tehniķis" un 

"Farmaceitisko procesu tehniķis" iegūšanai. 

Uz sākumu

Modulis "Ķīmisko vielu sintezēšana"



Modulis "Ķīmisko vielu sintezēšana" 

MODUĻA "Ķīmisko vielu sintezēšana" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 
Temats 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni 

un mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: sagatavot 
sintēzes iekārtas 
sintēzes veikšanai 
atbilstoši normatīvajai 
dokumentācijai.

Zina: sintēzes iekārtu 

salikšanas, 

savietošanas secību un 

principus, normatīvo 

dokumentāciju, darba 

un vides aizsardzības 

prasības darbā ar 

sintēzes iekārtām. 

Izprot: sintēzes 

iekārtas sagatavošanas 

ietekmi uz atbilstošu 

iekārtu darbību un 

gatavā produkta 

kvalitāti. 

1.1. Iekārtas sintēžu 

veikšanai. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Iekārtu veidi 

(pamatiekārtas, 

palīgiekārtas). 

Atšķir sintēžu 

veikšanas iekārtas, 

armatūru (t.sk. 

cauruļvadus), 

kontrolmēraparātus 

pēc to uzbūves, 

darbības principiem 

un lietojuma. 

Izvēlas sintēžu 

veikšanas iekārtas, 

armatūru (t.sk. 

cauruļvadus), 

kontrolmēraparātus 

noteikto uzdevumu 

veikšanai, pamato 

iekārtu izvēles 

principus. 

Darbs ar 

literatūru. 

Diskusija. 

Izglītojamie apkopo 

informāciju, izpētot 

aprakstus, profesionālo 

literatūru un iekārtu 

izgatavotāju katalogus par 

sintēžu veikšanas iekārtu 

uzbūvi un to attēlojumu 

rasējumos. Izglītojamie 

diskutē par iegūto 

informāciju. 

1.1.2. Kontrolmēraparāti 

un armatūra. 

1.1.3. Cauruļvadi, to 

materiāli. 

1.2. Sintēžu iekārtu 

salikšanas kārtība. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.2.1. Tehnoloģiskās 

shēmas. 

Sagatavo sintēzes 

iekārtu atbilstoši 

tehnoloģiskajai 

shēmai, izmantojot 

darba aprakstu. 

Patstāvīgi sagatavo 

sintēzes iekārtu 

atbilstoši 

tehnoloģiskajai 

shēmai, izskaidro 

shēmas 

pamatprincipus. 

Laboratorijas 

darbs (darbs 

grupās). 

Izglītojamie veic 

laboratorijas darbu, kurā 

izpēta sintēzes iekārtu 

modeļus un nosaka to 

uzbūves un darbības 

principu atšķirības. 

1.2.2. Iekārtu 

ekspluatācijas normatīvā 

dokumentācija (t.sk. 

ekspluatācijas 

noteikumi, darba un 

vides aizsardzības 

prasības). 

Ievēro dotā 

uzdevuma izpildei 

izmantojamo iekārtu 

drošu ekspluatāciju 

atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai, 

darba un vides 

Novērtē dotā 

uzdevuma izpildei 

izmantojamo iekārtu 

drošu ekspluatāciju 

atbilstoši 

normatīvajai 

dokumentācijai, 

darba un vides 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamais uzzīmē 

tehnoloģiskā procesa shēmu 

un saliek konkrēto sintēzes 

iekārtu atbilstoši darba 

uzdevumam, ievērojot 

normatīvās dokumentācijas, 

darba un vides aizsardzības 

prasības. 
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aizsardzības 

prasībām. 

aizsardzības 

prasībām. 

2. Spēj: novērot

sintēzes procesa norisi

un atbilstoši sintēzes

parametriem veikt

korekcijas procesa

norisē.

Zina: sintēzes 

parametrus, sintēzes 

norises stadiju kārtību, 

sintēzes procesa 

korekcijas procedūras. 

Izprot: sintēzes 

procesa norises 

novērošanas un 

korekciju 

nepieciešamību 

atbilstoša sintēzes 

gatavā produkta
iegūšanai. 

2.1. Sintēzes procesu 

norise. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma)

2.1.1. Sintēzes procesu 

veidi. 

Nosauc sintēzes 

procesu veidus. 

Nosauc sintēzes 

procesu veidus, 

raksturo to norisi. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie sadalās grupās 

pa divi un laboratorijā 

praktiski veic darba 

uzdevumā doto sintēzi, 

izmantojot konkrētus 

tehnoloģiskos procesus, 

kontrolējot un regulējot to 

norisi. 

2.2. Sintēzes procesu 

tehnoloģiskie 

parametri. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma)

2.2.1. Sintēzes procesu 

tehnoloģisko parametru 

mērīšanas ierīces. 

Nosauc sintēzes 

procesu tehnoloģisko 

parametru mērīšanas 

ierīces un 

koriģēšanas veidus. 

Izvēlas darba 

uzdevumā doto 

sintēzes procesu 

tehnoloģisko 

parametru 

koriģēšanas veidus 

un novērtē to saistību 

ar iegūstamā 

produkta kvalitāti. 

Mācību 

ekskursija. 

Izglītojamie ražojošā 

uzņēmumā iepazīstas ar 

sintēzes norises kontrolē un 

regulēšanā izmantotajiem 

tehnoloģiskajiem 

parametriem. 
2.2.2. Sintēzes procesu 

tehnoloģisko parametru 

koriģēšanas veidi. 

2.2.3 Sintēzes procesu 

tehnoloģisko parametru 

ietekme uz produkta 

kvalitāti. 

3. Spēj: atdalīt

sintēzes produktu,

izmantojot

centrifugēšanu.

Zina: centrifūgu 

veidus, 

centrifugēšanas 

izpildes secību, darba 

3.1. Centrifūgu veidi. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma)

3.1.1. Centrifūgu veidi 

un to uzbūve. 

Nosauc un atšķir 

centrifūgu veidus pēc 

to uzbūves. 

Analizē centrifūgu 

veidus un uzbūvi, 

izskaidro to lietošanu 

dažādu produktu 

atdalīšanā. 

Darbs ar 

literatūru. 

Pārrunas. 

Izglītojamie vāc un apkopo 

informāciju par centrifūgu 

uzbūvi, izpētot rasējumus, 

aprakstus mācību grāmatās, 

izdales materiālus un 

iekārtu izgatavotāju 

katalogus. Izglītojamie 

pārrunā iegūto informāciju. 
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un vides aizsardzības 

prasības darbā ar 

centrifūgas iekārtām. 

Izprot: centrifugēšanas 

darbības principus un 

to lietojumu sintēzes 

produkta atdalīšanā. 

3.2. Centrifugēšanas 

paņēmieni.

(5% no moduļa 
kopējā apjoma)

3.2.1. Centrifugēšanas 

lietojums sintēzes 

produktu atdalīšanai. 

Atdala sintēzes 

produktu, 

centrifugējot, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības darbā ar 

centrifūgas iekārtām. 

Atdala sintēzes 

produktu, 

centrifugējot, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības darbā ar 

centrifūgas iekārtām. 

Pamato 

centrifugēšanas 

paņēmiena izvēli. 

Laboratorijas 

darbs (darbs 

grupās). 

Izglītojamie, izmantojot 

centrifūgu modeļus, izpēta 

centrifūgu uzbūvi un 

darbības principus un veic 

darba uzdevumā dotā 

sintēzes produkta 

atdalīšanu ar atbilstošu 

centrifūgu, ievērojot darba 

un vides aizsardzības 

prasības. 

3.2.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības 

darbā ar centrifūgām. 

Mācību 

ekskursija. 

Izglītojamie ražojošā 

uzņēmumā iepazīstas ar 

produkta atdalīšanai 

izmantotajām centrifūgām 

un centrifugēšanas 

paņēmieniem.  

4. Spēj: atdalīt

sintēzes produktu,

izmantojot filtrēšanu.

Zina: filtrēšanas 

metodi, filtrēšanas 

iekārtas, darbu 

izpildes secību, veicot 

filtrēšanu, darba un 

vides aizsardzības 

prasības darbā ar 

filtrēšanas iekārtām. 

Izprot: filtrēšanas 

darbības principus un 

lietojumu sintēzes 

produkta atdalīšanā. 

4.1. Filtru veidi. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma)

4.1.1 Filtru veidi un to 

uzbūve, filtrmateriāli un 

to izmantošana. 

Nosauc filtru un 

filtrmateriālu veidus 

pēc to uzbūves un 

lietojuma. 

Izvēlas atbilstošu 

filtra un filtrmateriāla 

veidu darba 

uzdevumā dotā 

produkta atdalīšanai. 

Pamato savu izvēli. 

Darbs ar 

literatūru. 

Diskusija. 

Izglītojamie vāc un apkopo 

materiālus par filtru uzbūvi 

un filtrēšanas procesos 

izmantojamajiem 

filtrmateriāliem, izpētot 

profesionālo literatūru, 

izdales materiālus un 

iekārtu un filtrmateriālu 

izgatavotāju katalogus. 

Izglītojamie savstarpēji 

diskutē par filtru un 

filtrmateriālu izvēles 

principiem. 

4.2. Filtrēšanas 

paņēmieni. 

4.2.1. Filtrēšanas 

paņēmienu lietojums. 

Atdala filtrējot 

sintēzes produktu. 

Ievēro darba un 

Atdala filtrējot 

sintēzes produktu. 

Ievēro darba 

Laboratorijas 

darbs (darbs 

grupās). 

Izglītojamie, izmantojot 

filtru modeļus, izpēta filtru 

uzbūvi un darbības 
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(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

4.2.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot filtrēšanas 

procesus. 

vides aizsardzības 

prasības darbā ar 

filtru iekārtām. 

aizsardzības prasības 

darbā ar filtru 

iekārtām. Pamato 

filtrēšanas paņēmienu 

izvēli dotā darba 

uzdevuma veikšanai. 

principus, iepazīstas ar 

dažādiem filtrmateriāliem. 

Pēc izpētes veic sintēzes 

produkta atdalīšanu, 

izmantojot atbilstošu filtru 

un filtrmateriālu. Ievēro 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Mācību 

ekskursija. 

Izglītojamie ražojošā 

uzņēmumā iepazīstas ar 

produkta atdalīšanai 

izmantotajiem filtriem, 

filtrmateriāliem un 

filtrēšanas paņēmieniem. 

5. Spēj: atdalīt

sintēzes produktu,

izmantojot

nostādināšanu.

Zina: nostādināšanas 

metodi, 

nostādināšanas veidus 

un noteikumus, darbu 

izpildes secību, veicot 

nostādināšanu, darba 

un vides aizsardzības 

prasības darbā ar 

nostādināšanas 

iekārtām. 

Izprot: nostādināšanas 

darbības principus un 

to lietojumu sintēzes 

produkta atdalīšanā. 

5.1. Nostādināšanas 

veidi. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

5.1.1. Nostādināšanas 

būtība un lietojums. 

Nosauc 

nostādināšanas 

procesa paņēmienus. 

Izskaidro 

nostādināšanas 

procesa būtību un 

veidus, pamato 

nostādināšanas 

procesa kā sintēzes 

produkta atdalīšanas 

metodes izvēli 

konkrētā sintēzes 

produkta atdalīšanai. 

Darbs ar 

literatūru, 

diskusija. 

Izglītojamie vāc un apkopo 

materiālus par 

nostādināšanas metodes 

būtību un tās lietojumu, 

izmantojamo iekārtu uzbūvi 

un darbības principiem, 

izpētot aprakstus mācību 

grāmatās, izdales 

materiālus un iekārtu 

izgatavotāju katalogus. 

Izglītojamie sistemātiski 

pārrunā iegūto informāciju 

un diskutē par metodes 

lietojumu konkrētu sintēzes 

produktu atdalīšanai. 

5.1.2. Nostādināšanā 

izmantojamās iekārtas. 

Nosauc 

nostādināšanas 

procesos 

izmantojamās 

iekārtas. 

Izvēlas 

nostādināšanas 

iekārtu darba 

uzdevumā dotā 

produkta atdalīšanai 

Pārrunas. Izglītojamie atbilstoši 

dotajiem materiāliem 

iepazīstas ar nostādināšanā 

izmantotajām iekārtām, to 

darbības un nostādināšanas 
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un pamato savu 

izvēli. 

procesu principiem un 

pārrunā iegūto informāciju. 

5.1.3. Nostādināšanas 

paņēmieni, darbu 

izpildes secība. 

Atdala nostādinot 

sintēzes produktu. 

Ievēro darba un 

vides aizsardzības 

prasības darbā ar 

nostādināšanas 

iekārtām. 

Atdala nostādinot 

sintēzes produktu. 

Ievēro darba un vides 

aizsardzības prasības 

darbā ar 

nostādināšanas 

iekārtām. Pamato 

nostādināšanas 

paņēmienu izvēli 

dotā darba uzdevuma 

veikšanai.  

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

nostādināšanas iekārtu 

modeļus, izpēta iekārtu 

uzbūvi un darbības 

principus un veic darba 

uzdevumā dotā sintēzes 

produkta atdalīšanu, 

izmantojot atbilstošu 

nostādināšanas iekārtu, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības. 

5.1.4. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot nostādināšanas 

procesus. 

Mācību 

ekskursija. 

Izglītojamie ražojošā 

uzņēmumā iepazīstas ar 

produkta atdalīšanā 

izmantotajām 

nostādināšanas iekārtām. 

6. Spēj: izdalīt

sintēzes produktu,

izmantojot

ekstrahēšanu.

Zina: ekstrahēšanas 

veidus, ekstraģentu 

veidus, ekstrahēšanas 

izpildes secību, darba 

un vides aizsardzības 

prasības, veicot 

ekstrakciju. 

Izprot: ekstrahēšanas 

darbības principus un 

to izmantojumu 

sintēzes produkta 

6.1. Ekstrahēšanas 

veidi. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

6.1.1. Ekstrahēšanas 

būtība un veidi, 

ekstrakcijā 

izmantojamie reaģenti. 

Nosauc 

ekstrahēšanas 

procesa veidus un 

ekstrakcijā 

izmantojamos 

reaģentus. 

Izskaidro 

ekstrahēšanas 

procesa būtību un 

veidus, pamato 

ekstrakcijas kā 

sintēzes produkta 

izdalīšanas metodes 

izvēli konkrētā 

sintēzes produkta 

izdalīšanai. 

Darbs ar 

literatūru. 

Izglītojamie vāc un apkopo 

informāciju par 

ekstrahēšanas metožu 

būtību un to lietošanu, 

izmantojamajiem 

reaģentiem, ekstrahēšanai 

izmantojamo iekārtu 

uzbūvi un darbības 

principiem, izpētot 

profesionālo literatūru, 

izdales materiālus un 

iekārtu izgatavotāju 

katalogus. 

6.1.2. Ekstrahēšanas 

iekārtas un to uzbūve. 

Nosauc 

ekstrahēšanas 

procesos 

Nosauc un izvēlas 

ekstrahēšanas 

procesos 

Diskusija. Izglītojamie piedalās 

diskusijā par sintēzes 

produktu izdalīšanu, 
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izdalīšanā. izmantojamās 

iekārtas. 

izmantojamās 

iekārtas, pamato 

atbilstošāko iekārtu 

izvēli. 

izmantojot ekstrahēšanu, 

un ekstrahēšanas iekārtu 

darbības principiem. 

6.2. Ekstrahēšanas 

paņēmieni. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

6.2.1. Ekstrahēšanas 

darba paņēmieni un to 

izpildes secība. 

Izdala sintēzes 

produktu, izmantojot 

ekstrahēšanu. Ievēro 

darba un vides 

aizsardzības prasības 

ekstrahēšanas 

procesā. 

Izdala sintēzes 

produktu, izmantojot 

ekstrahēšanu. Ievēro 

darba un vides 

aizsardzības prasības 

ekstrahēšanas 

procesā. Pamato 

ekstrahēšanas 

procesa izmantošanas 

nepieciešamību 

sintēzes produkta 

izdalīšanai. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

ekstrahēšanas iekārtu 

modeļus, izpēta iekārtu 

uzbūvi un darbības 

principus. Pēc veiktās 

izpētes atbilstoši darba 

uzdevumam veic 

ekstrahēšanas procesu 

konkrēta sintēzes produkta 

izdalīšanai, ievērojot darba 

un vides aizsardzības 

prasības. 

6.2.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot ekstrahēšanas 

procesus. 

Mācību 

ekskursija. 

Izglītojamie ražojošā 

uzņēmumā iepazīstas ar 

produkta izdalīšanā 

izmantojamajām 

ekstrahēšanas iekārtām. 

7. Spēj: izdalīt

sintēzes produktu,

izmantojot destilāciju.

Zina: destilācijas 

procesa metodes, 

destilācijas veidus un 

noteikumus, darbu 

izpildes secību un 

darba un vides 

7.1. Destilācijas 

veidi. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

7.1.1. Destilācijas būtība 

un veidi. 

Nosauc destilācijas 

procesa veidus. 

Izskaidro destilācijas 

procesa būtību un 

veidus, pamato 

destilācijas procesa 

kā sintēzes produkta 

izdalīšanas metodes 

izvēli konkrētā 

sintēzes produkta 

izdalīšanai. 

Darbs ar 

literatūru. 

Pārrunas. 

Izglītojamie vāc un apkopo 

informāciju par destilācijas 

procesa būtību un 

metodēm, 

izmantojamajiem 

reaģentiem, destilācijā 

izmantojamo iekārtu 

uzbūvi un darbības 

principiem, izpētot 

profesionālo literatūru, 
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aizsardzības prasības, 

veicot destilāciju. 

Izprot: destilācijas 

procesa principus un 

to lietojumu sintēzes 

produkta izdalīšanā. 

7.1.2. Destilācijas 

iekārtas un to uzbūve. 

Nosauc destilācijas 

procesos 

izmantojamās 

iekārtas. 

Nosauc un izvēlas 

destilācijas procesos 

izmantojamās 

iekārtas, pamato 

atbilstošāko iekārtu 

izvēli. 

izdales materiālus un 

iekārtu izgatavotāju 

katalogus. Izglītojamie 

pārrunā iegūto informāciju 

par destilācijas būtību un 

destilācijas iekārtu 

lietojumu. 

7.2. Destilācijas 

paņēmieni. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

7.2.1. Destilācijas darba 

paņēmieni un to izpildes 

secība. 

Izdala sintēzes 

produktu, izmantojot 

destilācijas procesu. 

Ievēro darba un 

vides aizsardzības 

prasības destilācijas 

procesā. 

Izdala sintēzes 

produktu, izmantojot 

destilācijas procesu. 

Ievēro darba un vides 

aizsardzības prasības 

destilācijas procesā. 

Pamato destilācijas 

procesa izmantošanu 

sintēzes produkta 

izdalīšanai. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

destilācijas iekārtu 

modeļus, izpēta iekārtu 

uzbūvi un darbības 

principus un veic darba 

uzdevumā dotā sintēzes 

produkta izdalīšanu, 

izmantojot atbilstošu 

destilācijas iekārtu. Ievēro 

darba un vides aizsardzības 

prasības. 

7.2.2. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot destilācijas 

procesu. 

8. Spēj: žāvēt sintēzes

produktu.

Zina: žāvēšanas 

veidus un iekārtas, 

žāvēšanas 

noteikumus, darba un 

vides aizsardzības 

prasības darbā ar 

žāvēšanas iekārtām. 

Izprot: žāvēšanas 

metodes nozīmi 

atbilstoša mitruma 

satura nodrošināšanā 

sintēzes produktā. 

8.1. Sintēzes 

produkta žāvēšanas 

veidi. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

8.1.1. Sintēzes produkta 

žāvēšanas veidi un 

būtība. 

Nosauc sintēzes 

produkta žāvēšanas 

veidus. 

Izvēlas darba 

uzdevumā dotā 

sintēzes produkta 

žāvēšanas veidu 

žāvēšanas procesa 

veikšanai. Pamato 

savu izvēli. 

Darbs ar 

literatūru. 

Izglītojamie vāc un apkopo 

informāciju par sintēzes 

produkta žāvēšanas 

veidiem, žāvēšanu 

raksturojošiem 

parametriem, žāvēšanā 

izmantojamajām iekārtām, 

to uzbūvi un darbības 

principiem un žāvēšanas 

reaģentiem, izpētot 

profesionālo literatūru, 

izdales materiālus un 

iekārtu izgatavotāju 

katalogus. 

8.2. Sintēzes 

produkta žāvēšanas 

procesi. 

8.2.1. Sintēzes produkta 

žāvēšanā izmantojamās 

iekārtas. 

Žāvē sintēzes 

produktu, ievērojot 

procesu 

Žāvē sintēzes 

produktu, ievērojot 

darba un vides 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

žāvēšanas iekārtu modeļus, 

izpēta iekārtu uzbūvi un 



Modulis "Ķīmisko vielu sintezēšana" 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma)

8.2.2. Sintēzes produkta 

žāvēšanas procesu 

raksturojošie parametri. 

raksturojošos 

parametrus, darba un 

vides aizsardzības 

prasības žāvēšanas 

procesā. 

aizsardzības prasības. 

Pamato žāvēšanas 

parametru izvēles 

principus. 

darbības principus un veic 

darba uzdevumā dotā 

sintēzes produkta žāvēšanu, 

izmantojot atbilstošu 

žāvēšanas iekārtu, ievērojot 

darba un vides aizsardzības 

prasības. 

8.2.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības 

darbā ar žāvēšanas 

iekārtām. 

Mācību 

ekskursija. 

Izglītojamie ražojošā 

uzņēmumā iepazīstas ar 

ķīmijas ražošanas 

uzņēmumā izmantotajām 

sintēzes produktu žāvēšanas 

iekārtām. 

9. Spēj: veikt sintēzes

produkta attīrīšanu,

izmantojot

kristalizāciju.

Zina: kristalizācijas 

metožu veidus, 

kristalizācijas procesa 

norises kārtību un 

secību, darba un vides 

aizsardzības prasības, 

izmantojot 

kristalizācijas 

metodes. 

Izprot: kristalizācijas 

nozīmi produkta 

tīrības nodrošināšanā. 

9.1. Sintēzes 

produktu attīrīšanas 

metodes. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma)

9.1.1. Sintēzes produktu 

attīrīšanas metodes, to 

būtība. 

Nosauc sintēzes 

produktu attīrīšanas 

metodes. 

Izvēlas atbilstošāko 

attīrīšanas metodi 

darba uzdevumā dotā 

sintēzes produkta 

attīrīšanai un pamato 

savu izvēli. 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par 

kristalizācijas veidiem un 

to izvēles principiem dotā 

sintēzes produkta 

attīrīšanai. 

9.2. Kristalizācijas 

procesu veidi. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma)

9.2.1. Kristalizācijas 

procesa būtība. 

Nosauc 

kristalizācijas 

metodes un 

kristalizācijas 

procesā 

izmantojamās 

iekārtas. 

Izvēlas atbilstošāko 

kristalizācijas metodi, 

parametrus un 

iekārtas darba 

uzdevumā dotā 

sintēzes produkta 

attīrīšanai. Izskaidro 

savu izvēli. 

Darbs ar 

literatūru. 

Izglītojamie vāc un apkopo 

informāciju par 

kristalizācijas veidiem un 

iekārtām, kristalizācijas 

procesu raksturojošiem 

parametriem, to ietekmi uz 

kvalitāti un kristalizācijā 

izmantojamo iekārtu 

uzbūvi un darbības 

principiem, izpētot 

profesionālo literatūru, 

izdales materiālus un 

iekārtu izgatavotāju 

katalogus. 

9.2.2. Kristalizācijas 

procesā izmantojamās 

iekārtas. 
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9.2.3. Raksturīgākie 

kristalizācijas procesa 

tehnoloģiskie parametri 

un to ietekme uz iegūtā 

produkta kvalitāti. 

Nosauc 

kristalizācijas 

procesa būtiskākos 

parametrus. 

Pamato darba 

uzdevumā dotā 

sintēzes produkta 

attīrīšanai izvēlētā 

kristalizācijas 

procesa parametrus 

un izskaidro ietekmi 

uz iegūtā produkta 

kvalitāti. 

Darbs ar 

literatūru. 

Izglītojamie vāc un apkopo 

informāciju par 

kristalizācijas procesu 

raksturojošiem 

parametriem, to ietekmi uz 

kvalitāti, izpētot 

profesionālo literatūru, 

izdales materiālus un 

iekārtu izgatavotāju 

katalogus. 

 

Diskusija. Atbilstoši apkopotajai 

informācijai izglītojamie 

diskutē par dotā sintēzes 

produkta attīrīšanā 

izmantojamajiem 

kristalizācijas veidiem, 

atbilstošas iekārtas izvēles 

principiem, kristalizācijas 

procesu raksturojošiem 

parametriem un to ietekmi 

uz iegūto produktu. 

 

9.2.4. Kristalizācijas 

procesa norises secība. 

 

Veic sintēzes 

produkta attīrīšanu 

kristalizējot. Ievēro 

darba un vides 

aizsardzības prasības 

darba uzdevumā dotā 

produkta 

kristalizācijas 

procesā. 

Veic sintēzes 

produkta attīrīšanu 

kristalizējot. Novērtē 

darba uzdevumā dotā 

produkta attīrīšanai 

izvēlētās iekārtas 

ekspluatācijas 

iespējas atbilstoši 

iekārtu ekspluatācijas 

noteikumiem. Ievēro 

darba un vides 

aizsardzības prasības 

kristalizācijas 

procesā. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

kristalizācijas iekārtu 

modeļus, izpēta iekārtu 

uzbūvi un darbības 

principus un veic darba 

uzdevumā dotā sintēzes 

produkta attīrīšanu, 

izmantojot atbilstošu 

kristalizācijas iekārtu un 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

 

9.2.5. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot kristalizācijas 

procesu. 

Mācību 

ekskursija. 

Izglītojamie iepazīstas ar 

kristalizācijas procesa 

norisi uzņēmumā. 
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Ieteicamie avoti 
Andersons P., Neilande L. Organiskās ķīmijas laboratorijas darbi. – Rīga: Zvaigzne, 1987. 

Iekārtu ražotājfirmu katalogi (Pfaudler, Rosemunde, Tale, De Dietrich, Peruza, Binder u.c.). 

Osipovs L. Ķīmijas tehnoloģijas pamatprocesi un aparāti. – Rīga: Zvaigzne, 1991. 

Voskresenskis P. Laboratorijas darbu tehnika. – Rīga: Liesma, 1970. 

Perry R. H., Green D. W., Perry’s Chemical Engineers’ Handbook. 11th edition. ‒ [B.v.]: Mc.Graw Hill, 2009. 
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MODUĻA "Ķīmisko vielu sintezēšana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 
 

Nr. 

p.k. 

Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti  

1.1. Reaktoru, filtru, siltummaiņu, centrifūgu, destilācijas iekārtu, ekstrakcijas iekārtu, žāvētavu maketi No katra veida pa vienam 

1.2. Apaļkolbas, koniskās kolbas 50 uz grupu 

1.3. Laboratorijas darbos izmantojamie filtri Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.4. Mehāniskie maisītāji 10 uz grupu 

1.5. Kolbu-reaktoru sildierīces-maisītāji Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.6. Dzesinātāji, dažāda tipa 20 uz grupu 

1.7. Dažādu materiālu cauruļvadu paraugi No katra veida pa vienam 

1.8. Dažādu materiālu un dažādas uzbūves armatūras paraugi (krāni, ventiļi, vārsti utt.) No katra veida pa vienam 

1.9. Temperatūras, spiediena, pH mērīšanas ierīces Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.10. Individuālie aizsardzības līdzekļi Katram izglītojamajam ‒ komplekts 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Filtrmateriālu paraugi No katra veida pa vienam 

2.2. Dažādi reaģenti un to drošības datu lapas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Vielu ekstrahēšana" 

MODUĻA "Vielu ekstrahēšana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas veikt vielu ekstrahēšanu, ievērojot darba un vides aizsardzības prasības. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Iegūt cietvielas ekstraktu.

2. Iegūt šķidrās vielas ekstraktu.

3. Eksperimentāli izvēlēties piemērotāko ekstraģentu vielu ekstrahēšanai.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Moduļa "Vielu ekstrahēšana" ieejas nosacījums ir apgūts programmas B daļas modulis "Parfimērijas un kosmētikas ražošanas 

tehnoloģiskie procesi" kvalifikācijai "Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķis" un B daļas modulis "Farmaceitiskās ražošanas 

tehnoloģiskie procesi" kvalifikācijai "Farmaceitisko procesu tehniķis". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 
Moduļa "Vielu ekstrahēšana" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu, kura laikā atbilstoši darba uzdevumam veic 

cietvielas vai šķidrās vielas ekstrahēšanu. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Vielu ekstrahēšana" ir apgūstams programmas C daļā profesionālo kvalifikāciju "Parfimērijas un kosmētikas procesu 

tehniķis" vai "Farmaceitisko procesu tehniķis" iegūšanai. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Vielu ekstrahēšana" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: iegūt cietvielas

ekstraktu.

Zina: cietvielu 

ekstrahēšanas būtību 

un metodes, 

ekstraģentu veidus 

cietvielu ekstrahēšanai, 

cietvielu ekstrahēšanas 

procesa optimālos 

parametrus, cietvielu 

ekstrahēšanas iekārtu 

izvēles un 

sagatavošanas 

principus, darba un 

vides aizsardzības 

prasības, sagatavojot 

iekārtas cietvielu 

ekstrahēšanai. 

Izprot: cietvielu 

ekstrahēšanas nozīmi 

parfimērijas un 

kosmētiskās 

produkcijas, farmācijas 

produktu izgatavošanā. 

1.1. Cietvielu 

ekstrahēšanas 

iekārtas. 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Cietvielu 

ekstrahēšanas iekārtu 

veidi. 

Nosauc cietvielu 

ekstrahēšanas iekārtu 

veidus. 

Nosauc cietvielu 

ekstrahēšanas iekārtu 

veidus un raksturo tos. 

Darbs ar tekstu 

(informāciju). 

Izglītojamie atlasa un apkopo 

informāciju par cietvielu 

ekstrahēšanas iekārtu 

veidiem. 

1.1.2. Ekstraģentu veidi 

cietvielu ekstrahēšanai. 

Nosauc ekstraģentu 

veidus cietvielu 

ekstrahēšanai. 

Nosauc ekstraģentu 

veidus cietvielu 

ekstrahēšanai, raksturo 

to lietojumu. 

Darbs ar tekstu. 

Diskusija. 

Izglītojamie apkopo 

informāciju par ekstraģentu 

veidiem cietvielu 

ekstrahēšanai, to īpašībām. 

Diskutē par ekstraģentu 

nozīmi cietvielu ekstraktu 

iegūšanā. 

1.1.3. Cietvielu 

ekstrahēšanas iekārtu 

sagatavošana un 

lietojums. 

Sagatavo doto 

cietvielu 

ekstrahēšanas iekārtu 

darbam, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Atbilstoši darba 

uzdevumam izvēlas un 

sagatavo cietvielu 

ekstrahēšanas iekārtu 

darbam, ievērojot darba 

un vides aizsardzības 

prasības. Pamato savu 

izvēli. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sadalās grupās 

un atbilstoši darba 

uzdevumam izvēlas un 

sagatavo cietvielu 

ekstrahēšanas iekārtu darbam, 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. Darba 

rezultātus fiksē protokolā. 

1.1.4. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot cietvielu 

ekstrahēšanas iekārtas 

sagatavošanu darbam. 

1.2. Cietvielu 

ekstrahēšana. 
1.2.1. Cietvielu 

ekstrahēšanas metodes. 

Nosauc cietvielu 

ekstrahēšanas 

metodes. 

Nosauc un raksturo 

cietvielu ekstrahēšanas 

metodes. 

Darbs ar tekstu 

(informāciju). 

Izglītojamie atlasa un apkopo 

informāciju par cietvielu 

ekstrahēšanas metodēm. 
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(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.2. Cietvielu 

ekstrahēšanas metožu 

lietojums, ekstrahēšanas 

procesa optimālie 

parametri. 

 

Veic cietvielas 

ekstrahēšanu ar doto 

ekstraģentu, ievērojot 

ekstrahēšanas procesa 

optimālos parametrus, 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Veic cietvielas 

ekstrahēšanu, izvēloties 

piemērotāko 

ekstraģentu, ievērojot 

ekstrahēšanas procesa 

optimālos parametrus 

un darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sadalās grupās 

un atbilstoši darba 

uzdevumam veic cietvielas 

ekstrahēšanu (piem., no 

ārstnieciskajiem augiem), 

izvēloties piemērotāko 

ekstraģentu, ievērojot 

ekstrahēšanas procesa 

optimālos parametrus un 

darba un vides aizsardzības 

prasības. Darba rezultātus 

fiksē protokolā. 

 

1.2.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot cietvielas 

ekstrahēšanu. 

2. Spēj: iegūt šķidrās 

vielas ekstraktu. 

 

Zina: šķidro vielu 

ekstrahēšanas būtību 

un metodes, 

ekstraģentu veidus 

šķidro vielu 

ekstrahēšanai, šķidro 

vielu ekstrahēšanas 

procesa optimālos 

parametrus, šķidro 

vielu ekstrahēšanas 

iekārtu izvēles un 

sagatavošanas 

principus, darba un 

vides aizsardzības 

prasības, sagatavojot 

iekārtas šķidro vielu 

ekstrahēšanai. 

 

Izprot: šķidro vielu 

ekstrahēšanas nozīmi 

2.1. Šķidro vielu 

ekstrahēšanas 

iekārtas. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Šķidro vielu 

ekstrahēšanas iekārtu 

veidi. 

Nosauc šķidro vielu 

ekstrahēšanas iekārtu 

veidus. 

Nosauc šķidro vielu 

ekstrahēšanas iekārtu 

veidus un raksturo tos. 

Darbs ar tekstu 

(informāciju). 

Prezentācija. 

Izglītojamie atlasa un apkopo 

informāciju par šķidro vielu 

ekstrahēšanas iekārtu 

veidiem. Atbilstoši 

apkopotajai informācijai 

izglītojamie izvēlas un 

sagatavo prezentāciju par 

vienu no šķidro vielu 

ekstrahēšanas iekārtu 

veidiem. Prezentē to. 

 

2.1.2. Ekstraģentu veidi 

šķidro vielu 

ekstrahēšanai. 

Nosauc ekstraģentu 

veidus šķidro vielu 

ekstrahēšanai. 

Nosauc ekstraģentu 

veidus šķidro vielu 

ekstrahēšanai, raksturo 

to lietojumu. 

Darbs ar tekstu. 

Diskusija. 

Izglītojamie iepazīstas ar 

ekstraģentu veidiem šķidro 

vielu ekstrahēšanai, to 

īpašībām, diskutē par 

ekstraģentu nozīmi šķidro 

vielu ekstraktu iegūšanā. 

 

2.1.3. Šķidro vielu 

ekstrahēšanas iekārtu 

sagatavošana un 

lietojums. 

 

Sagatavo doto šķidro 

vielu ekstrahēšanas 

iekārtu darbam, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

Atbilstoši darba 

uzdevumam izvēlas un 

sagatavo šķidro vielu 

ekstrahēšanas iekārtu 

darbam, ievērojot darba 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sadalās grupās 

un atbilstoši darba 

uzdevumam izvēlas un 

sagatavo šķidro vielu 

ekstrahēšanas iekārtu darbam, 
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parfimērijas un 

kosmētiskās 

produkcijas, farmācijas 

produktu izgatavošanā. 

2.1.4. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot šķidro vielu 

ekstrahēšanas iekārtu 

sagatavošanu darbam. 

 

prasības. un vides aizsardzības 

prasības. 

ievērojot darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Pabeidzot darbu, darba 

rezultātus fiksē protokolā. 

2.2. Šķidro vielu 

ekstrahēšanas 

metodes. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Šķidro vielu 

ekstrahēšanas metodes. 

Nosauc šķidro vielu 

ekstrahēšanas 

metodes. 

Nosauc un raksturo 

šķidro vielu 

ekstrahēšanas metodes. 

Darbs ar tekstu 

(informāciju). 

Prezentācija. 

Izglītojamie atlasa un apkopo 

informāciju par šķidro vielu 

ekstrahēšanas metodēm. 

Atbilstoši apkopotajai 

informācijai izglītojamie 

izvēlas un sagatavo 

prezentāciju par vienu 

ekstrahēšanas metodi. 

Prezentē to. 

 

2.2.2. Šķidro vielu 

ekstrahēšanas metožu 

lietojums, ekstrahēšanas 

procesa optimālie 

parametri. 

 

Veic šķidro vielu 

ekstrahēšanu ar doto 

ekstraģentu, ievērojot 

ekstrahēšanas procesa 

optimālos parametrus, 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Veic šķidro vielu 

ekstrahēšanu, izvēloties 

piemērotāko 

ekstraģentu. Ievēro 

ekstrahēšanas procesa 

optimālos parametrus 

un darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sadalās grupās 

un atbilstoši darba 

uzdevumam veic šķidrās 

vielas ekstrahēšanu (piem., 

linsēklu eļļas), izvēloties 

piemērotāko ekstraģentu. 

Ievēro ekstrahēšanas procesa 

optimālos parametrus un 

darba un vides aizsardzības 

prasības. Darba rezultātus 

fiksē protokolā. 

2.2.3. Darba un vides 

aizsardzības prasības, 

veicot šķidro vielu 

ekstrahēšanu. Darba un 

vides aizsardzības 

prasības, veicot šķidro 

vielu ekstrahēšanas 

iekārtu sagatavošanu 

darbam. 

 

3. Spēj: eksperimentāli 

izvēlēties piemērotāko 

ekstraģentu vielu 

ekstrahēšanai. 

 

Zina: ekstraģentu 

klasifikāciju un to 

3.1. Ekstraģentu 

klasifikācija, to 

īpašības. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Ekstraģentu veidi. Nosauc ekstraģentu 

veidus. 

Nosauc un raksturo 

ekstraģentu veidus. 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par 

ekstraģentu veidiem. 

 

3.1.2. Selektīvie 

šķīdinātāji. 

Nosauc selektīvo 

šķīdinātāju veidus. 

Nosauc un raksturo 

selektīvo šķīdinātāju 

veidus. 

Prezentācija. 

Diskusija. 

Izglītojamie izlozē vienu no 

selektīvo šķīdinātāju veidiem 

vielu ekstrahēšanai un 

sagatavo prezentāciju. Pēc 
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īpašības, selektīvo 

šķīdinātāju veidus, 

laboratorijas trauku, 

palīglīdzekļu un 

materiālu veidus vielu 

ekstrahēšanai, 

daudzkomponentu 

sistēmu fāžu 

diagrammas. 

Izprot: piemērotākā 

ekstraģenta izvēles 

nozīmi parfimērijas un 

kosmētiskās 

produkcijas, farmācijas 

produktu izgatavošanā. 

prezentācijām diskutē par 

selektīvo šķīdinātāju 

īpašībām un to nozīmi vielu 

ekstraktu iegūšanā. 

3.2. Laboratorijas 

trauku, palīglīdzekļu 

un materiālu veidi 

vielu ekstrahēšanai. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Laboratorijas 

trauku, palīglīdzekļu un 

materiālu veidi vielu 

ekstrahēšanai. 

Nosauc un izvēlas 

atbilstošos traukus, 

palīglīdzekļus un 

materiālus vielu 

ekstrahēšanai. 

Nosauc un izvēlas 

atbilstošos traukus, 

palīglīdzekļus un 

materiālus vielu 

ekstrahēšanai. Pamato 

savu izvēli. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sadalās grupās 

un atbilstoši darba 

uzdevumam izvēlas 

atbilstošos traukus, 

palīglīdzekļus un materiālus 

vielu ekstrahēšanai. 

Pabeidzot darbu, diskutē par 

katras grupas darba rezultātu. 

3.3. Eksperimentāla 

ekstraģentu izvēle 

vielu ekstrahēšanai. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.3.1. Daudzkomponentu 

sistēmu fāžu 

diagrammas. 

Eksperimentāli 

izvēlas piemērotāko 

ekstraģentu vielu 

ekstrahēšanas 

procesam, izmantojot 

daudzkomponentu 

sistēmu fāžu 

diagrammas. 

Eksperimentāli izvēlas 

piemērotāko 

ekstraģentu vielu 

ekstrahēšanas 

procesam, izmantojot 

daudzkomponentu 

sistēmu fāžu 

diagrammas. Pamato 

darbības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam nosaka dotā 

ekstraģenta piemērotību 

ekstrahēšanas procesam, 

izmantojot daudzkomponentu 

sistēmu fāžu diagrammas. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam un pamatojoties 

uz praktiskā darba 

rezultātiem, veic vielas 

(piem., kliņģerīšu ziedu) 

ekstrahēšanu ar piemērotāko 

ekstraģentu. Darba rezultātus 

fiksē protokolā. 

Ieteicamie avoti 
Osipovs L. Ķīmijas tehnoloģijas pamatprocesi un aparāti. – Rīga: Zvaigzne, 1991. 

Strakovs A., Dzenītis J., Jevharitska N. Ārstniecības vielu ķīmija un tehnoloģija. ‒ Rīga: RTU izdevniecība, 2007. 

André O. Barel, Marc Paye, Howard I. Maibach. Handbook of Cosmetic Science and Technology. ‒ [B.v.]: Informa Healthcare USA, 2009. 

Solvent extraction principles and practice. 2nd edition. Ed. by J.Rydberg, M. Cox, C. Musikas, G. R. Choppin. ‒ New York: Marcel Dekker Inc., 2004. 
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MODUĻA "Vielu ekstrahēšana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Maisītāji Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.2. Apaļkolbas, koniskās kolbas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.3. Svari Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.4. Destilācijas iekārtas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.5. Blīvuma mērīšanas iekārtas 25 uz grupu 

1.6. Ekstrakcijas iekārtas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.7. Filtrēšanas iekārta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.8. Liofilā žāvētava 1 uz grupu 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Reaģenti, izejvielas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Ekstrakcijas iekārtas palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Vārglāzes, sverglāzītes, mērcilindri Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Kalkulatori Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Filtrmateriāli un palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Stikla piederumi destilācijas iekārtām Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Filtrēšanas iekārtas palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Dators ar projektoru 1 uz grupu 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Kvalitātes sistēmas" 

MODUĻA "Kvalitātes sistēmas" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spējas nodrošināt ražošanas tehnoloģisko procesu kvalitāti, ievērojot atzītu kvalitātes standartu prasības. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Ievērot aktīvo vielu un palīgvielu ražošanas kvalitātes prasības.

2. Lietot atzītus kvalitātes standartus ķīmijā, farmācijā, kosmētikā un parfimērijā.

3. Ievērot HACCP (pārtikas drošības un nekaitīguma nodrošināšanas sistēmas) prasības.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Moduļa "Kvalitātes sistēmas" ieejas nosacījums ir apgūts programmas B daļas modulis "Ražošanas tehnoloģisko procesu kvalitātes 

nodrošināšana" kvalifikācijām "Ķīmisko procesu tehniķis", "Farmaceitisko procesu tehniķis", "Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķis" un 

programmas B daļas modulis "Ražošanas produkta sagatavošana kvalitātes kontrolei" kvalifikācijai "Ķīmiskās produkcijas ražošanas operators". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Kvalitātes sistēmas" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu, kura laikā atbilstoši darba uzdevumam novērtē 

farmaceitisko vielu un aktīvo vielu ražošanas kvalitātes prasību (labas ražošanas prakse) vai HACCP (pārtikas drošības un nekaitīguma 

nodrošināšanas sistēmas) prasību ievērošanu ražošanā atbilstoši normatīvo aktu (atzītu kvalitātes standartu) prasībām. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Kvalitātes sistēmas" ir apgūstams kā izvēles modulis programmas C daļā kvalifikācijām "Ķīmisko procesu tehniķis", "Farmaceitisko 

procesu tehniķis", "Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķis" un "Ķīmiskās produkcijas ražošanas operators". 

Uz sākumu
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MODUĻA "Kvalitātes sistēmas" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: ievērot aktīvo 

vielu un palīgvielu 

ražošanas kvalitātes 

prasības (labas 

ražošanas prakse). 

 

Zina: gatavo zāļu 

formu un aktīvo vielu 

kvalitātes kontroles 

prasības, gatavo zāļu 

formu un aktīvo vielu 

ražošanas procesus un 

to veikšanas kārtību, 

farmaceitisko un 

aktīvo vielu labas 

ražošanas prakses 

prasības. 

 

Izprot: zāļu un aktīvo 

vielu labas ražošanas 

prakses nozīmi 

farmaceitisko un 

aktīvo vielu ražošanas 

tehnoloģiskajā 

procesā. 

1.1. Aktīvo vielu un 

palīgvielu ražošanas 

kvalitātes prasības 

(labas ražošanas 

prakse ‒ LRP). 

 

(50% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. LRP 

pamatprincipi. 

Atpazīst LRP 

pamatprincipus. 

Raksturo LRP 

pamatprincipus, 

izskaidrojot to būtību. 

Darbs ar tekstu 

(informāciju). 

Pārrunas. 

Izglītojamie atlasa un apkopo 

informāciju par LRP 

pamatprincipiem un pārrunā 

tos. 

 

1.1.2. LRP prasības 

personālam aktīvo 

vielu un palīgvielu 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu veikšanā. 

Ievēro LRP prasības 

personālam, veicot 

aktīvo un palīgvielu 

ražošanas 

tehnoloģiskos 

procesus. 

Ievēro LRP prasības 

personālam, veicot 

aktīvo un palīgvielu 

ražošanas 

tehnoloģiskos 

procesus. Izskaidro 

prasību būtību. 

Situācijas analīze. 

Darbs grupās. 

Izglītojamie sadalās grupās 

un atbilstoši situācijas 

aprakstam darba uzdevumā 

atrod dotās problēmas 

risinājumu, ievērojot LRP 

prasības. Katra grupa mutiski 

prezentē sava darba rezultātus 

un apmainās viedokļiem. 

 

1.1.3. LRP prasības 

telpām un iekārtām 

aktīvo un palīgvielu 

ražošanas 

tehnoloģiskajā procesā. 

Raksturo un ievēro 

LRP prasības telpām 

un iekārtām, veicot 

aktīvo un palīgvielu 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu. 

Raksturo un ievēro 

LRP prasības telpām 

un iekārtām, veicot 

aktīvo un palīgvielu 

ražošanas tehnoloģisko 

procesu, izskaidro 

prasību būtību. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Prezentācija. 

Izglītojamie sadalās grupās 

un atbilstoši darba 

uzdevumam uzzīmē un 

apraksta LRP prasību telpām 

un iekārtām ievērošanas 

risinājumu aktīvo un 

palīgvielu ražošanas 

tehnoloģiskajā procesā. 

Prezentē to. 

 

1.1.4. LRP prasības 

izejmateriāliem 

farmaceitisko un aktīvo 

Raksturo un ievēro 

LRP prasības 

izejmateriāliem, veicot 

Raksturo un ievēro 

LRP prasības 

izejmateriāliem, veicot 

Darbs ar tekstu. 

Diskusijas. 

Izglītojamie atlasa un apkopo 

informāciju par LRP 

prasībām izejmateriāliem. 
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vielu ražošanas 

tehnoloģiskajā procesā. 

farmaceitisko un aktīvo 

vielu ražošanas 

tehnoloģisko procesu. 

farmaceitisko un aktīvo 

vielu ražošanas 

tehnoloģisko procesu, 

izskaidro prasību 

būtību. 

Diskutē par prasību nozīmi 

farmaceitisko vielu un aktīvo 

vielu ražošanā. 

1.1.5. LRP prasības 

dokumentācijai 

farmaceitisko un aktīvo 

vielu ražošanas 

tehnoloģiskajā procesā. 

Piemēro LRP prasības, 

dokumentējot 

farmaceitisko un aktīvo 

vielu ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

norisi. 

Piemēro LRP prasības, 

dokumentējot 

farmaceitisko un aktīvo 

vielu ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

norisi. Izskaidro 

prasību būtību. 

Praktiskais darbs. 

Diskusijas. 

Izglītojamie sadalās grupās 

un atbilstoši darba 

uzdevumam un LRP 

dokumentācijas prasībām 

dokumentē farmaceitisko un 

aktīvo vielu ražošanas 

tehnoloģiskā procesa norisi 

(piem., marķēšanu). 

Pabeidzot darbu, diskutē par 

LRP piemērošanas 

nepieciešamību farmaceitisko 

un aktīvo vielu ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

dokumentēšanā. 

2. Spēj: lietot atzītus

kvalitātes standartus

ķīmijā, farmācijā,

kosmētikā un

parfimērijā.

Zina: kvalitātes 

standartus, kas 

attiecināmi uz zāļu, 

sintēzes starpproduktu 

un izejvielu, ko 

izmanto ķīmisko vielu, 

zāļu, parfimērijas un 

kosmētisko produktu 

ražošanā, kvalitatīvo 

un kvantitatīvo 

sastāvu, un kvalitātes 

kontroles testus. 

2.1. Kvalitātes 

vadības standarti 

(ISO 9000, ISO 

14000 u.c.) ķīmisko 

vielu, farmācijas, 

parfimērijas un 

kosmētisko produktu 

ražošanā. 

(25% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Kvalitātes 

vadības standarti un to 

nozīme ķīmisko vielu, 

farmācijas, parfimērijas 

un kosmētisko 

produktu ražošanā. 

Piemēro kvalitātes 

vadības standartus 

ķīmisko vielu, 

farmācijas, parfimērijas 

un kosmētisko 

produktu ražošanā. 

Raksturo un piemēro 

kvalitātes vadības 

standartus ķīmisko 

vielu, farmācijas, 

parfimērijas un 

kosmētisko produktu 

ražošanā. 

Darbs ar tekstu. 

Prezentācija. 

Izglītojamie atlasa un apkopo 

informāciju par kvalitātes 

vadības standartu 

piemērošanu ķīmisko vielu, 

farmācijas, parfimērijas un 

kosmētisko produktu 

ražošanā un prezentē to. 

2.1.2. Kvalitātes 

vadības standarti 

ķīmisko vielu, 

farmācijas, parfimērijas 

un kosmētisko 

produktu ražošanas 

kvalitātes kontroles 

rezultātu novērtēšanā. 

Piemēro kvalitātes 

vadības standartus 

kvalitātes kontroles 

rezultātu novērtēšanā. 

Piemēro kvalitātes 

vadības standartus 

kvalitātes kontroles 

rezultātu novērtēšanā. 

Pamato nepieciešamās 

darbības. 

Situācijas analīze. 

Darbs grupās. 

Izglītojamie sadalās grupās 

pa diviem un atbilstoši dotajai 

situācijai darba uzdevumā un 

kvalitātes vadības standartiem 

novērtē dotās ķīmiskās vielas, 

farmācijas, parfimērijas vai 

kosmētiskā produkta 

ražošanas kvalitātes kontroles 

rezultātu. Katra grupa mutiski 

prezentē sava 
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Izprot: kvalitātes 

standartu nozīmi 

ķīmisko vielu, 

farmācijas un 

parfimērijas, un 

kosmētisko produktu 

ražošanā. 

darba rezultātus un apmainās 

ar viedokļiem. 

3. Spēj: ievērot

pārtikas drošības un

nekaitīguma

nodrošināšanas

sistēmas (HACCP)

prasības.

Zina: HACCP būtību 

un lietošanas aspektus, 

HACCP prasības, 

farmaceitisko vielu, 

parfimērijas un 

kosmētisko izejvielu 

ražošanā. 

Izprot: HACCP 

ievērošanas nozīmi 

parfimērijas un 

kosmētisko izejvielu 

ražošanā. 

3.1. HACCP 

lietojums 

farmaceitisko vielu, 

parfimērijas un 

kosmētisko izejvielu 

ražošanā. 

(25% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. HACCP 

pamatprincipi. 

Nosauc HACCP 

pamatprincipus. 

Nosauc HACCP 

pamatprincipus, 

izskaidro to būtību. 

Darbs ar tekstu 

(informāciju). 

Diskusija. 

Izglītojamie atlasa un apkopo 

informāciju par HACCP 

pamatprincipiem 

farmaceitisko vielu, 

parfimērijas un kosmētisko 

izejvielu ražošanā. Piedalās 

diskusijā par HACCP 

lietojuma nepieciešamību 

farmaceitisko vielu, 

parfimērijas un kosmētisko 

izejvielu ražošanā. 

3.1.2. HACCP prasības 

farmaceitisko vielu, 

parfimērijas un 

kosmētisko izejvielu 

ražošanā. 

Ievēro HACCP 

prasības farmaceitisko 

vielu, parfimērijas un 

kosmētisko izejvielu 

ražošanā. 

Ievēro HACCP 

prasības farmaceitisko 

vielu, parfimērijas un 

kosmētisko izejvielu 

ražošanā. Pamato to 

piemērošanu. 

Darbs grupās. 

Situācijas analīze. 

Pārrunas. 

Izglītojamie sadalās grupās 

un iepazīstas ar doto 

uzdevumu par standartu un 

regulu prasību piemērošanu 

konkrētā farmaceitisko vielu, 

parfimērijas vai kosmētisko 

izejvielu ražošanas procesā. 

Analizē doto situāciju. 

Pārrunā iegūtos rezultātus. 

Ieteicamie avoti 
HACCP (Hazard Analysis and Critical Control Points) vadlīnijas. 

LRP vadlīnijas: Eudralex Volume 4, Guideline for Good Manufacturing Practice for Medicinal Products for Human and Veterinary Use. 

Standarts ISO 14644-1:2015, Cleanrooms and associated controlled environments ‒ Part 1: Classification of air cleanliness by particle concentration. 

Standarts LVS ISO 14001:2017. 
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Standarts LVS ISO 22000:2019. 

Standarts LVS ISO 9001:2017. 

André O. Barel, Marc Paye, Howard I. Maibach. Handbook of Cosmetic Science and Technology. ‒ [B.v.]: Informa Healthcare USA, 2009. 

Standarts LVS ISO 22716:2008. 

Nozares normatīvie akti. 

Cosmetics GMP Checklist for Self Assessment [skatīts 2019. gada 11. jūlijā]. Pieejams: https://www.ikw.org/fileadmin/ikw/downloads/Schoenheitspflege/cosmetic_gmp.pdf 
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MODUĻA "Kvalitātes sistēmas" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Maisītāji Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.2. Apaļkolbas, koniskās kolbas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.3. Simulācijas iekārta "Reaktors ar aprīkojumu" 1 uz grupu 

1.4. Vārglāzes, sverglāzītes Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.5. Blīvuma mērīšanas iekārtas 25 uz grupu 

1.6. Ekstrakcijas iekārtas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.7. Mērcilindri Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Reaģenti, izejvielas atbilstoši moduļa saturam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Simulācijas iekārtas "Reaktors ar aprīkojumu" palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. LRP vadlīnijas: Eudralex Volume 4, Guideline for Good Manufacturing Practice for Medicinal Products for Human and Veterinary 

Use 

25 uz grupu 

2.4. Standarts ISO 14644-1:2015, Cleanrooms and associated controlled environments ‒ Part 1: Classification of air cleanliness by 

particle concentration 

25 uz grupu 

2.5. HACCP (Hazard Analysis and Critical Control Points) vadlīnijas 25 uz grupu 

2.6. Kalkulatori 25 uz grupu 

2.7. Standarts LVS ISO 22000:2019  25 uz grupu 

2.8. Dators ar projektoru 1 uz grupu 

2.9. Standarts LVS ISO 9001:2017 25 uz grupu 

2.10. Standarts LVS ISO 14001:2017 25 uz grupu 

2.11. Standarts LVS ISO 22716:2008 25 uz grupu 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Parfimērijas un kosmētikas sensorā novērtēšana" 

MODUĻA "Parfimērijas un kosmētikas sensorā novērtēšana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Nostiprināt un pilnveidot izglītojamā spējas atšķirt parfimērijas šķidrumu un kosmētiskas aromātus, izstrādāt parfimērijas un 

kosmētisko smaržu kompozīcijas un izgatavot aromātu paraugus atbilstoši standartu un citu normatīvo aktu prasībām vai vadošā 

speciālista norādēm darba vidē. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Atšķirt parfimērijas aromātus.

2. Izstrādāt parfimērijas un kosmētisko smaržu kompozīciju receptūru.

3. Izveidot (radīt) aromātus un izgatavot paraugus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Moduļa "Parfimērijas un kosmētikas sensorā novērtēšana" ieejas nosacījums ir apgūts programmas B daļas modulis "Parfimērijas un 

kosmētikas ražošanas tehnoloģiskie procesi". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 
Moduļa "Parfimērijas un kosmētikas sensorā novērtēšana" apguves noslēgumā izglītojamais izstrādā parfimērijas un kosmētisko 

smaržu kompozīciju pēc dotās receptūras. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 
Modulis "Parfimērijas un kosmētikas sensorā novērtēšana" ir apgūstams kā izvēles modulis programmas C daļā kvalifikācijai 

"Parfimērijas un kosmētikas procesu tehniķis". 

Uz sākumu
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Modulis "Parfimērijas un kosmētikas sensorā novērtēšana" 

MODUĻA "Parfimērijas un kosmētikas sensorā novērtēšana" SATURS 
 

 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: veikt 

parfimērijas un 

kosmētikas sensoro 

novērtēšanu. 

 

Zina: aromātu 

klasifikāciju, 

smaržvielu iedalījumu 

un veidus, sensorās 

novērtēšanas 

fizioloģiskos pamatus, 

sensorās novērtēšanas 

metodes, 

olfaktometrijas 

iekārtas un to darbību. 

 

Izprot: aromātu nozīmi 

parfimērijas 

produkcijas 

izgatavošanā. 

1.1. Sensorās 

novērtēšanas 

fizioloģijas pamati. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Oža (deguns, tā 

uzbūve, smaržas 

uztveršana). 

Nosauc deguna 

uzbūvi un apraksta 

smaržas uztveršanu. 

Nosauc un raksturo 

deguna uzbūvi, 

izskaidrojot smaržas 

uztveršanu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izveido deguna 

uzbūves maketu, norādot 

deguna sastāvdaļu 

nosaukumus, un pēc maketa 

izskaidro, kā notiek smaržas 

uztveršana. 

 

1.1.2. Smaržu uztveršanu 

ietekmējošie faktori. 

Nosauc smaržu 

uztveršanu 

ietekmējošos 

faktorus. 

Nosauc smaržu 

uztveršanu 

ietekmējošos faktorus 

un izskaidro katra 

faktora ietekmi. 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par tēmu 

"Kādi faktori ietekmē 

smaržas uztveršanu, kāda ir 

to ietekme, un kā izvairīties 

no šo faktoru ietekmes, lai 

mazinātu smaržas 

neuztveršanas riskus?". 

 

1.1.3. Smaržu 

uztveršanas jutīguma 

slieksnis. 

Nosauc absolūto un 

relatīvo smaržu 

uztveršanas jutīguma 

slieksni. 

Nosauc absolūto un 

relatīvo smaržu 

uztveršanas jutīguma 

slieksni, izskaidro katra 

sliekšņa nozīmi un 

atšķirības. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie praktiski nosaka 

savu smaržu uztveršanas 

jutīguma slieksni un diskutē 

par tēmu "Kāpēc ir svarīgs 

smaržas uztveršanas jutīguma 

slieksnis?". 

1.2. Sensorās 

novērtēšanas 

metodes. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Sensorās 

novērtēšanas metodes un 

to iedalījums. 

Nosauc sensorās 

novērtēšanas metodes 

un praktiski sensori 

novērtē parfimērijas 

un kosmētikas 

produkciju. 

Praktiski sensori 

novērtē parfimērijas un 

kosmētikas produkciju, 

izvēloties vienu no 

novērtēšanas metodēm, 

izskaidro novērtēšanas 

kārtību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamajiem tiek iedalīts 

viens parfimērijas vai 

kosmētikas paraugs, kurš ir 

sensori jānovērtē, izmantojot 

atbilstošāko sensorās 

novērtēšanas metodi. 

Izglītojamie apkopo 
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Modulis "Parfimērijas un kosmētikas sensorā novērtēšana" 

rezultātus, izveidojot 

diagrammas. 

 

1.2.2. Olfaktometrijas 

iekārtas. 

Nosauc un raksturo 

olfaktometrijas 

iekārtas. 

Nosauc un raksturo 

olfaktometrijas 

iekārtas, izskaidrojot 

iekārtas darbības 

principu un 

lietojamību. 

Mācību filma. Izglītojamie skatās mācību 

filmu par olfaktometrijas 

metodēm un izmantojamajām 

iekārtām parfimērijas 

industrijā. Pēc filmas 

noskatīšanās diskutē par 

tēmu, kādā gadījumā un 

kāpēc lietderīgāk izmantot 

olfaktometriskās iekārtas, 

veicot sensorās novērtēšanas 

procesu, un kā tās darbojas. 

 

1.3. Aromātu 

klasifikācija. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.3.1. Aromātu 

iedalījums. 

Nosauc un atšķir 

parfimērijas un 

kosmētikas aromātus. 

Nosauc un atšķir 

parfimērijas un 

kosmētikas aromātus, 

klasificē aromātu pēc 

atbilstošas 

klasifikācijas un 

izskaidro aromāta 

nianses. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saņem dažādus 

aromāta testerus un pēc 

smaržas klasificē tos 

atbilstošā iedalījumā, 

ievērojot aromāta 

novērtēšanas procedūru. 

1.4. Smaržvielu 

klasifikācija. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.4.1. Smaržvielas un to 

iedalījums. 

Nosauc un atšķir 

smaržvielas. 

Atšķir un pareizi 

klasificē smaržvielas, 

izskaidrojot smaržvielu 

noteikšanas procedūru. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saņem dažādus 

smaržvielu paraugus un pēc 

smaržas klasificē tos 

atbilstošā iedalījumā, 

ievērojot smaržvielu 

novērtēšanas procedūru. 

 

1.5. Sensorās 

novērtēšanas 

organizēšana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.5.1. Sensorās 

testēšanas telpa. 

Nosauc un raksturo 

sensorās novērtēšanas 

telpas. 

Raksturo sensorās 

novērtēšanas telpas, to 

uzbūvi un 

nepieciešamību. 

 

Ekskursija. 

Pārrunas. 

Izglītojamie dodas uz 

parfimērijas un kosmētikas 

uzņēmumiem, iepazīstas ar 

sensorās novērtēšanas telpām 

un laboratorijām, pārrunā 

katra uzņēmuma telpu un 

laboratoriju uzbūvi un to 

nepieciešamību. 

1.5.2. Sensorās 

novērtēšanas 

laboratorija. 

Apraksta sensorās 

novērtēšanas 

laboratorijas uzbūvi. 

Apraksta sensorās 

novērtēšanas 

laboratorijas uzbūvi, 

izskaidrojot katras 



4 

Modulis "Parfimērijas un kosmētikas sensorā novērtēšana" 

laboratorijas struktūru 

un lomu sensorās 

novērtēšanas procesā. 

 

1.5.3. Vērtētāji. Apraksta vērtētāju 

lomu parfimērijas un 

kosmētikas 

uzņēmumā, uzskaita 

vērtētāju pienākumus. 

 

Izvērtē vērtētāju lomu 

un pienākumus 

parfimērijas un 

kosmētikas uzņēmumā. 

2. Spēj: izstrādāt 

parfimērijas un 

kosmētisko smaržu 

kompozīciju receptūru. 

 

Zina: parfimērijas un 

kosmētisko smaržu 

kompozīciju pamatus 

un to veidus, 

receptūras izveides 

pamatus un 

tehnoloģiju, 

laboratorijas traukus 

un materiālus, to 

veidus un lietojumu, 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

 

Izprot: parfimērijas 

veidu un kosmētisko 

smaržu kompozīcijas 

receptūras izstrādes 

nozīmi jaunu aromātu 

radīšanai. 

2.1. Parfimērijas un 

kosmētisko smaržu 

kompozīciju 

arhitektūra. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

 

2.1.1. Parfimērijas un 

kosmētisko smaržu 

kompozīcijas un viegli 

gaistošie savienojumi. 

Uzskaita parfimērijas 

un kosmētisko 

smaržu kompozīcijas. 

Nosauc un raksturo 

parfimērijas un 

kosmētisko smaržu 

kompozīcijas. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saņem 

parfimērijas un kosmētisko 

smaržu kompozīciju, ko 

sadala pa bāzēm, notīm un 

citiem kompozīciju 

iedalījuma veidiem. 

2.2. Parfimērijas un 

kosmētisko smaržu 

kompozīciju izveides 

tehnoloģija. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Kompozīciju 

receptūru izstrādes trauki 

un materiāli. 

Sagatavo 

laboratorijas traukus 

un materiālus 

parfimērijas un 

kosmētisko smaržu 

kompozīcijas 

receptūru izstrādei, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Sagatavo laboratorijas 

traukus un materiālus 

parfimērijas un 

kosmētisko smaržu 

kompozīcijas receptūru 

izstrādei, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Izskaidro katra trauka 

un materiāla 

nepieciešamību 

parfimērijas un 

kosmētisko smaržu 

kompozīciju izveidē. 

 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izveido 

parfimērijas vai kosmētisko 

smaržu kompozīcijas 

receptūru. Sagatavo 

receptūras izstādei visus 

nepieciešamos laboratorijas 

traukus un materiālus. 

Atbilstoši izveidotajai 

receptūrai rada jaunu 

aromātu, ievērojot darba un 

vides aizsardzības prasības. 

2.2.2. Parfimērijas un 

kosmētisko smaržu 

kompozīciju receptūras 

izveides tehnoloģija. 

Atbilstoši darba 

uzdevumam izveido 

parfimērijas un 

kosmētisko smaržu 

kompozīciju 

receptūru. 

Atbilstoši darba 

uzdevumam izveido 

parfimērijas un 

kosmētisko smaržu 

kompozīciju receptūru, 

izskaidrojot tās 

izveides kārtību. 
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Modulis "Parfimērijas un kosmētikas sensorā novērtēšana" 

3. Spēj: izveidot (radīt)

aromātus un izgatavot

paraugus.

Zina: aromātu 

klasifikāciju, 

smaržvielu iedalījumu, 

trauku, palīglīdzekļu 

un materiālu veidus un 

lietojumu, parfimērijas 

kompozīcijas izveides 

pamatus, parfimērijas 

komponentu sastāvu, 

notis, pamatsmaržas, 

smaržu pakāpes, 

parfimērijas 

produkcijas 

klasifikāciju, 

arompsiholoģijas 

pamatus. 

Izprot: parfimērijas 

produkcijas pareiza 

aromāta izveidi un tā 

ietekmi uz cilvēka 

organismu. 

3.1. Jauna aromāta 

izveide. 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Aromāta izveides 

tehnoloģija. 

Izveido (rada) jaunu 

aromātu parfimērijas 

vai kosmētikas 

produkcijas ražošanai 

speciālista 

uzraudzībā, ievērojot 

darba un vides 

aizsardzības prasības. 

Piedāvā jauna aromāta 

receptūru un patstāvīgi 

izveido (rada) jaunu 

aromātu parfimērijas 

vai kosmētikas 

produkcijas ražošanai, 

ievērojot darba un 

vides aizsardzības 

prasības. 

Pētnieciskais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

profesionālo literatūru, 

izveido (rada) jauna aromāta 

receptūru un patstāvīgi 

pagatavo aromātu, ievērojot 

darba un vides aizsardzības 

prasības. 

Ieteicamie avoti 
André O. Barel, Marc Paye, Howard I. Maibach. Handbook of Cosmetic Science and Technology. ‒ [B.v.]: CRC Press, 2009. 

Daham Ahmed. Basic Principles and Calculations in Chemical Engineering. ‒ [B.v.]: Chemical Engineering Department, 2017. 

Sell C. S. The Chemistry of Fragrances: from perfumer to consumer. 2nd edition. ‒ [B.v.]: Royal Society of Chemistry, 2006. 

Арсеньева Э. Как стать парфюмером? Практическое руководство. ‒ Москва: Петербургская школа парфюмеров, 2013. 

Каспаров Г. Н. Основы производства парфюмерии и косметики. ‒ Москва: Агропромиздат, 1988.  



6 

Modulis "Parfimērijas un kosmētikas sensorā novērtēšana" 

MODUĻA "Parfimērijas un kosmētikas sensorā novērtēšana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Stikla/nerūsējošā materiāla laboratorijas trauki kosmētiskās masas un parfimērijas šķidruma testēšanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.2. Laboratorijas iekārtas testēšanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.3. Oflaktometrijas iekārtas 1 uz grupu 

1.4. Dators ar projektoru 1 uz grupu 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Kosmētiskās masas un parfimērijas šķidrumu testeri (paraugi) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Smaržu testeri Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Aromātvielu testeri Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Bāzes savienojumi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Vizuālie fizioloģijas plakāti 1 uz grupu 

2.6. Individuālie un kolektīvie aizsardzības līdzekļi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Stikla šķiedras ražošanas procesu robotizācija un automatizācija" 

MODUĻA "Stikla šķiedras ražošanas procesu robotizācija un automatizācija" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Sekmēt izglītojamā spēju uzraudzīt un apkopt stikla šķiedras ražošanas daļēji robotizētās un automatizētās iekārtas. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Uzraudzīt stikla šķiedras ražošanas daļēji robotizēto un automatizēto iekārtu darbību.

2. Tīrīt un uzraudzīt stikla šķiedras pavediena ražošanas daļēji robotizēto un automatizēto iekārtu tehnisko stāvokli.

3. Novērst stikla šķiedras pavediena ražošanas daļēji robotizēto un automatizēto iekārtu sistēmas darbības mazsvarīgās kļūmes.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Modulis "Stikla šķiedras ražošanas procesu robotizācija un automatizācija" ir apgūstams pēc moduļu "Stikla šķiedras pavediena 

uztīšana" un "Stikla šķiedras produkcijas gala apstrāde" apgūšanas. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 
Moduļa "Stikla šķiedras ražošanas procesu robotizācija un automatizācija" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu, kura 

laikā demonstrē daļēji robotizēto un automatizēto stikla šķiedras ražošanas iekārtu uzraudzību vienā ražošanas procesa posmā. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 
Modulis "Stikla šķiedras ražošanas procesu robotizācija un automatizācija" ir apgūstams kā izvēles modulis programmas C daļā 

kvalifikācijas "Stikla šķiedras ražošanas operators" iegūšanai. 

Uz sākumu
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Modulis "Stikla šķiedras ražošanas procesu robotizācija un automatizācija" 

MODUĻA "Stikla šķiedras ražošanas procesu robotizācija un automatizācija" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: uzraudzīt

stikla šķiedras

pavedienu ražošanas

daļēji robotizēto un

automatizēto iekārtu

darbību.

Zina: stikla šķiedras 

pavedienu ražošanas 

daļēji robotizēto un 

automatizēto iekārtu 

veidus un darbības 

metodes, darba 

aizsardzības prasības, 

strādājot robotizētā 

un automatizētā vidē. 

Izprot: stikla šķiedras 

pavedienu ražošanas 

daļēji robotizēto un 

automatizēto iekārtu 

nepieciešamību stikla 

šķiedras pavedienu 

ražošanas procesā. 

1.1. Stikla šķiedras 

pavedienu ražošanas daļēji 

robotizētās un automatizētās 

iekārtas. 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

1.1.1. Stikla šķiedras 

pavedienu ražošanas daļēji 

robotizēto un automatizēto 

iekārtu veidi. 

Nosauc stikla 

šķiedras pavedienu 

ražošanā aktuālo 

daļēji robotizēto un 

automatizēto iekārtu 

veidus. 

Nosauc stikla 

šķiedras pavedienu 

ražošanā aktuālo 

daļēji robotizēto un 

automatizēto iekārtu 

veidus, raksturo to 

galvenās atšķirības. 

Ekskursija stikla 

šķiedras ražotnē 

(pie daļēji 

robotizētajām un 

automatizētajām 

iekārtām). 

Izglītojamie ekskursijas 

laikā uzņēmumā 

iepazīstas ar daļēji 

robotizētajām un 

automatizētajām stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtām un pārrunā to 

galvenās atšķirības. 

1.1.2. Stikla šķiedras 

pavedienu ražošanas daļēji 

robotizēto un automatizēto 

iekārtu darbības principi. 

Raksturo stikla 

šķiedras pavedienu 

ražošanas daļēji 

robotizēto un 

automatizēto iekārtu 

darbības principus. 

Raksturo stikla 

šķiedras pavedienu 

ražošanas daļēji 

robotizēto un 

automatizēto iekārtu 

darbības principus, 

izskaidro daļēji 

robotizēto iekārtu 

nozīmi stikla 

šķiedras ražošanas 

procesa efektivitātē. 

Darbs ar 

profesionālo 

dokumentāciju, 

diskusija. 

Izglītojamie ražošanā 

aktuālo daļēji robotizēto 

un automatizēto iekārtu 

lietošanas instrukcijās 

noskaidro iekārtu 

darbības galvenos 

principus. Grupās vai 

pāros diskutē par dažādu 

daļēji robotizēto un 

automatizēto iekārtu 

darbības principiem un 

to atšķirībām. 

Noslēgumā kopīgi 

pārrunā iekārtu darbības 

principus un atšķirības. 

1.2. Darba aizsardzība 

robotizētā un automatizētā 

darba vidē. 

1.2.1. Darba aizsardzības 

prasības, strādājot robotizētā 

un automatizētā darba vidē. 

Nosauc darba 

aizsardzības prasības 

un izskaidro drošu 

rīcību robotizētā un 

Nosauc darba 

aizsardzības prasības 

un izskaidro drošu 

rīcību robotizētā un 

Situāciju analīze, 

pārrunas. 

Izglītojamie (grupās, 

pāros vai katrs atsevišķi) 

analizē dažādas 

situācijas ar darba  
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(10% no moduļa kopējā 

apjoma) 

automatizētā darba 

vidē. 

automatizētā darba 

vidē. Skaidro darba 

aizsardzības prasību 

ievērošanas nozīmi 

robotizētā un 

automatizētā darba 

vidē un rīcību drošas 

vides uzturēšanā. 

aizsardzības 

pārkāpumiem robotizētā 

un automatizētā vidē. 

Kopīgi pārrunā pareizu 

rīcību dažādās situācijās 

un darba aizsardzības 

prasību ievērošanas 

nozīmi robotizētā un 

automatizētā vidē. 

 

1.3. Stikla šķiedras 

pavedienu ražošanas daļēji 

robotizēto un automatizēto 

iekārtu darbības uzraudzība. 

 

(35% no moduļa kopējā 

apjoma) 

1.3.1. Stikla šķiedras 

pavedienu ražošanas daļēji 

robotizēto un automatizēto 

iekārtu darbības uzraudzība, 

ievērojot darba aizsardzības 

prasības. 

Uzrauga stikla 

šķiedras pavedienu 

ražošanas daļēji 

robotizēto un 

automatizēto iekārtu 

darbību mācību 

vadītāja uzņēmumā 

uzraudzībā, novērš 

iekārtu darbību 

traucējošus šķēršļus 

saskaņā ar darba 

aizsardzības 

prasībām. 

Patstāvīgi uzrauga 

stikla šķiedras 

pavedienu ražošanas 

daļēji robotizēto un 

automatizēto iekārtu 

darbību, novērš 

iekārtu darbību 

traucējošus šķēršļus 

saskaņā ar darba 

aizsardzības 

prasībām. Izskaidro 

šķēršļu novēršanas 

nozīmi daļēji 

robotizēto un 

automatizēto iekārtu 

darbības 

nodrošināšanā. 

 

Praktiskais darbs, 

pārrunas. 

Izglītojamie uzņēmumā 

uzrauga stikla šķiedras 

pavedienu ražošanas 

daļēji robotizēto un 

automatizēto iekārtu 

darbību atbilstoši darba 

drošības prasībām, 

sakārto vidi, novēršot 

šķēršļus iekārtu darbības 

zonā. Pārrunā šķēršļu 

novēršanas nozīmi 

iekārtu darbības 

nodrošināšanā. 

2. Spēj: tīrīt un 

uzraudzīt stikla 

šķiedras pavedienu 

ražošanas daļēji 

robotizēto un 

automatizēto iekārtu 

tehnisko stāvokli.  

Zina: stikla šķiedras 

2.1. Stikla šķiedras 

pavedienu ražošanas daļēji 

robotizēto un automatizēto 

iekārtu uzbūves pamati. 

 

(10% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.1.1. Stikla šķiedras 

pavedienu ražošanas daļēji 

robotizēto un automatizēto 

iekārtu galvenie mezgli. 

Nosauc daļēji 

robotizēto un 

automatizēto stikla 

šķiedras pavedienu 

ražošanas iekārtu 

uzbūves galvenos 

mezglus, izmantojot 

iekārtu lietošanas 

instrukcijas. 

 

Nosaka un raksturo 

daļēji robotizēto un 

automatizēto stikla 

šķiedras pavedienu 

ražošanas iekārtu 

galvenos mezglus. 

Darbs ar 

profesionālo 

dokumentāciju, 

praktiskais darbs, 

pārrunas. 

Izglītojamie iepazīstas 

ar informāciju daļēji 

robotizēto un 

automatizēto stikla 

šķiedras pavedienu 

ražošanas iekārtu 

lietošanas instrukcijās, 

pie iekārtām atrod 

galvenos mezglus un 

raksturo to darbības 
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pavedienu ražošanas 

daļēji robotizēto un 

automatizēto iekārtu 

uzbūvi, to tīrīšanas 

un tehniskā stāvokļa 

uzraudzības principus 

saskaņā ar darba 

aizsardzības 

prasībām. 

Izprot: stikla šķiedras 

pavedienu ražošanas 

daļēji robotizēto un 

automatizēto iekārtu 

tīrīšanas un tehniskā 

stāvokļa uzraudzības 

nozīmi ražošanas 

procesa efektivitātē. 

2.1.2. Stikla šķiedras 

pavediena ražošanas daļēji 

robotizētās un automatizētās 

iekārtas mezglu un sistēmas 

darbības principi. 

Apraksta daļēji 

robotizēto un 

automatizēto iekārtu 

mezglu funkcijas. 

Apraksta daļēji 

robotizēto un 

automatizēto iekārtu 

mezglu funkcijas un 

to nozīmi iekārtu 

sistēmiskā darbībā 

un ražošanas 

procesā. 

 

principus. Ar mācību 

vadītāju uzņēmumā 

pārrunā katra iekārtas 

mezgla nozīmi sistēmas 

darbībā un stikla 

šķiedras ražošanas 

procesā. 

2.2. Stikla šķiedras 

pavedienu ražošanas daļēji 

robotizēto un automatizēto 

iekārtu tīrīšana ražošanas 

procesā. 

 

(20% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.2.1. Stikla šķiedras 

pavedienu ražošanas daļēji 

robotizēto un automatizēto 

iekārtu tīrīšanas kārtība 

ražošanas procesā, ievērojot 

darba aizsardzības prasības. 

Veic nepieciešamo 

stikla šķiedras 

pavedienu ražošanas 

daļēji robotizēto un 

automatizēto iekārtu 

tīrīšanu ražošanas 

procesā, ievērojot 

darba aizsardzības 

prasības. Ziņo par 

apkopes 

nepieciešamību 

iekārtu darbības 

traucējumu 

novēršanai. 

Veic nepieciešamo 

stikla šķiedras 

pavedienu ražošanas 

daļēji robotizēto un 

automatizēto iekārtu 

tīrīšanu ražošanas 

procesā, ievērojot 

darba aizsardzības 

prasības. Ziņo par 

apkopes 

nepieciešamību 

iekārtu darbības 

traucējumu 

novēršanai. 

Izskaidro regulāras 

daļēji robotizēto un 

automatizēto iekārtu 

tīrīšanas un apkopes 

nozīmi iekārtu 

darbības 

nodrošināšanā. 

 

Praktiskais darbs, 

pārrunas. 

Izglītojamie uzņēmumā 

tīra daļēji robotizētās un 

automatizētās stikla 

šķiedras ražošanas 

iekārtas, novēršot to 

darbības traucējumus. 

Ar mācību vadītāju 

uzņēmumā pārrunā 

savlaicīgas tīrīšanas un 

apkopes nepieciešamību 

stikla šķiedras ražošanas 

procesu nodrošināšanā. 

3. Spēj: kontrolēt 

stikla šķiedras 

ražošanas daļēji 

robotizēto un 

automatizēto sistēmu 

darbību un novērst 

darbības mazsvarīgās 

kļūmes. 

 

Zina: stikla šķiedras 

3.1. Stikla šķiedras 

ražošanas daļēji robotizēto 

un automatizēto sistēmu 

darbības kontrole un 

mazsvarīgu kļūmju 

novēršana. 

 

(20% no moduļa kopējā 

apjoma) 

3.1.1. Stikla šķiedras 

ražošanas daļēji robotizēto un 

automatizēto sistēmu 

darbības mazsvarīgu kļūmju 

veidi un rašanās cēloņi. 

Nosauc stikla 

šķiedras ražošanas 

daļēji robotizēto un 

automatizēto sistēmu 

darbības mazsvarīgu 

kļūmju veidus un 

raksturo to rašanās 

cēloņus. 

Raksturo stikla 

šķiedras ražošanas 

daļēji robotizēto un 

automatizēto 

sistēmu darbības 

mazsvarīgu kļūmju 

veidus un analizē to 

rašanās cēloņus 

atbilstoši situācijai. 

 

Praktiskais darbs, 

pārrunas. 

Izglītojamie uzņēmumā 

kontrolē stikla šķiedras 

ražošanas daļēji 

robotizētās un 

automatizētās sistēmas 

un atbilstoši darba 

uzdevumam novērš 

stikla šķiedras ražošanas 

daļēji robotizēto un 

automatizēto sistēmu 
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ražošanas daļēji 

robotizēto un 

automatizēto sistēmu 

darbības kļūmju 

veidus un to cēloņus,

daļēji robotizēto un

automatizēto sistēmu 

darbības mazsvarīgu 

kļūmju novēršanas 

pamatprincipus, to 

veikšanas secību. 

Izprot: stikla šķiedras 

ražošanas daļēji 

robotizēto un 

automatizēto iekārtu 

mazsvarīgu kļūmju 

novēršanas nozīmi 

kvalitatīva stikla 

šķiedras pavediena 

ražošanā. 

3.1.2. Stikla šķiedras 

ražošanas daļēji robotizēto un 

automatizēto sistēmu kontrole 

un darbības mazsvarīgu 

kļūmju novēršanas 

pamatprincipi. 

Kontrolē daļēji 

robotizētās un 

automatizētās 

sistēmas un novērš 

stikla šķiedras 

ražošanas daļēji 

robotizēto un 

automatizēto sistēmu 

darbības 

mazsvarīgās kļūmes 

atbilstīgi savai 

kompetencei mācību 

vadītāja uzņēmumā 

uzraudzībā, ievērojot 

darba aizsardzības 

prasības. 

Kontrolē daļēji 

robotizētās un 

automatizētās 

sistēmas un 

savlaicīgi novērš 

stikla šķiedras 

ražošanas daļēji 

robotizēto un 

automatizēto 

sistēmu darbības 

mazsvarīgās kļūmes 

atbilstīgi savai 

kompetencei, 

ievērojot darba 

aizsardzības 

prasības. Izvērtē 

atkārtotu mazsvarīgu 

kļūmju rašanās 

iemeslus un rīcību to 

novēršanai. 

darbības mazsvarīgās 

kļūmes. Ar mācību 

vadītāju uzņēmumā 

pārrunā rīcības iespējas 

atkārtotu mazsvarīgu 

kļūmju rašanās 

gadījumā un kļūmju 

savlaicīgas novēršanas 

nozīmi nepārtraukta 

ražošanas procesa 

nodrošināšanā. 

Ieteicamie avoti 
Daļēji robotizēto un automatizēto stikla šķiedras ražošanas iekārtu tehniskā dokumentācija (uzņēmumā). 

Stikla šķiedras kompleksā pavediena ražošanas darba un darba drošības instrukcijas un iekārtu un ierīču lietošanas instrukcijas (uzņēmumā). 
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MODUĻA "Stikla šķiedras ražošanas procesu robotizācija un automatizācija" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Stikla šķiedras ražošanas daļēji robotizētās un automatizētās iekārtas* Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.2. Stikla šķiedras ražošanas iekārta* Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Stikla šķiedras ražošanas daļēji robotizēto un automatizēto iekārtu lietošanas instrukcijas* Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Individuālie aizsardzības līdzekļi Katram izglītojamajam 

2.3. Darba apģērbs un darba apavi (ar cieto purngalu) Katram izglītojamajam 

*Uzņēmumā
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