
* Satura izstrādē izmantots Eiropas Sociālā fonda projekta "Nozaru kvalifikācijas sistēmas izveide un profesionālās izglītības efektivitātes un kvalitātes paaugstināšana" (vienošanās Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001) darba rezultāts.

Projekts Nr.8.5.2.0/16/I/001 

NOZARU KVALIFIKĀCIJAS SISTĒMAS PILNVEIDE PROFESIONĀLĀS 

IZGLĪTĪBAS ATTĪSTĪBAI UN K VALITĀTES NODROŠINĀŠANAI 

MODUĻU KARTE 

Modulārā profesionālās izglītības programma profesionālajai kvalifikācijai: 

C
Efektivitātes 

palielināšana un kļūdu 
risku samazināšana 
montāžas procesā 

Gaismas diožu gaismekļu 
izgatavošana

Montāža ar 
automatizācijas iekārtām

B

Elektronisko bloku 
ražošana

Vadu saišķu izgatavošana
Mehānisko darbu 

veikšana

Elektronikas montētāja 
prakse

A EIKT pamatprocesi un 
darbu veidi

EIKT nozares tehnisko 
darbu pamatiemaņas

Preču un pakalpojumu 
izvēle EIKT 

infrastruktūras izveidei

  Elektronikas montētājs 
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ELEKTRONIKA 

<<Modulārās programmas kods, ieraksta izglītības iestāde>> 

(pēc izglītības klasifikācijas) 

Programmas 

veids 

<<Ieraksta izglītības iestāde>> 

Iegūstamā 

kvalifikācija 

Elektronikas montētājs 

Profesionālās 

kvalifikācijas līmenis 

Otrais profesionālās kvalifikācijas līmenis (atbilst trešajam Latvijas kvalifikāciju ietvarstruktūras līmenim) 

Prasības attiecībā uz 

iepriekš iegūto izglītību 

Pamatizglītība 

Pasūtītājs: 

Valsts izglītības satura centrs 

Metodiskais atbalsts: 

Projekts "Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide 

profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes 

nodrošināšanai" 

Helga Kaukule 

Izpildītājs: 

Ogres tehnikums 

Darba grupas vadītājs: 

Linda Caune 

Darba grupa: 

Aļona Lukašenoka, Inga Ieraga, 

Audris Lukaševičs, Andrejs Krūmiņš 

Vērtētāji: 

Latvijas Darba devēju konfederācija 

Nozares eksperts: 

Jānis Sams 

Latvijas Brīvo arodbiedrību savienība 

Nozares eksperts: 

Raimonds Mazulis 

Uz sākumu
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ELEKTRONIKAS MONTĒTĀJA 

PROGRAMMAS APRAKSTS 

Programmas 

mērķis 

Izglītības procesa rezultātā sagatavot elektronikas montētāju, kurš dažāda līmeņa nozares speciālistu vadībā elektronikas nozares 

uzņēmumos izgatavo un montē elektronikas produktus.  

Programmas 

uzdevumi 

Izglītības procesa rezultātā dot iespējas apgūt šādas zināšanas, prasmes un kompetences: 
1. Precīzi lasīt un izprast darba uzdevumu un instrukciju, izmantojot specifiskas lietojumprogrammas.

2. Precīzi veikt darbu, ievērojot elektromontāžas rasējumus un shēmas.

3. Atpazīt un patstāvīgi sagatavot materiālus elektronisko iekārtu izgatavošanai.

4. Pielietot ESD palīglīdzekļus un materiālus, izmantojot drošus darba paņēmienus.

5. Atbilstoši darba uzdevumam izvēlēties aprīkojumu, iekārtas un instrumentus, pieslēgt aprīkojumu un iekārtas.

6. Lietot aktuālās tehnoloģijas un aprīkojumu elektronisko iekārtu izgatavošanas procesā.

7. Precīzi veikt lodēšanas un mehāniskos darbus.

8. Veikt dažādus darbus, t.sk. līmēšanas, lakošanas, iekapsulēšanas darbus atbilstoši instrukcijai.

9. Pārbaudīt un lietot darba aizsardzības prasībām atbilstošas iekārtas un instrumentus.

10. Precīzi veikt uzdotos remontdarbus, ievērojot darba instrukcijas prasības.

11. Atbildīgi veikt elektronisko iekārtu apkopes darbus un novērst neatbilstības.
12. Pārbaudīt iekārtu un instrumentu atbilstību darba aizsardzības prasībām.

13. Ievērot organizācijas iekšējās kārtības noteikumus un amata aprakstu.

14. Nepieciešamības gadījumā sniegt pirmo palīdzību.

15. Izprast un ievērot darba aizsardzības, elektrodrošības un ugunsdrošības noteikumu prasības, veikt darba pienākumus, nekaitējot sev,

apkārtējiem un videi.

16. Ievērot ergonomikas prasības.

17. Ievērot vides aizsardzības prasības.]

18. Sazināties, uzklausīt citus un argumentēti skaidrot savu viedokli, risinot darba uzdevumus.

19. Izteikt un interpretēt jēdzienus, domas, faktus un viedokli gan mutiski, gan rakstiski valsts valodā.

20. Sazināties vismaz vienā svešvalodā.

21. Pārliecinoši un droši izvēlēties un lietot informācijas un komunikāciju tehnoloģijas darba uzdevuma veikšanai.
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Programmas 

apguves kvalitātes 

novērtēšana 

Izglītojamie, kuri apguvuši modulārajā programmā profesionālās kvalifikācijas "Elektronikas montētājs" ieguvei paredzētos A, 

B un C daļas moduļus un ieguvuši nepieciešamo zināšanu, prasmju un kompetenču vērtējumu, kārto valsts noslēguma 

pārbaudījumu.  

Tālākās izglītības 

iespējas 

Izglītojamajiem, apgūstot papildu moduļus atbilstoši Elektronisko un optisko iekārtu ražošanas, informācijas un komunikācijas 

tehnoloģijas  nozares/sektora moduļu kartei, iespējams iegūt citu profesionālo kvalifikāciju vai papildu kompetences.  
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Elektronikas montētāja 

MODUĻU KARTE

 
C 

B 

A 

Efektivitātes 

palielināšana un 

kļūdu risku sama-

zināšana montāžas 

procesā 5% 

Sociālās un 

pilsoniskās prasmes 

(1. līmenis) 

Gaismas diožu 

gaismekļu 

izgatavošana 

5% 

Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība 

(1. līmenis 

Valodas, kultūras 

izpratne un 

izpausmes 

(2. līmenis 

Montāža ar 

automatizācijas 

iekārtām 

5% 

Sabiedrības un 

cilvēka drošība 

(2. līmenis 

Zaļās prasmes 
Elektronisko 

bloku ražošana 

30% 

Vadu saišķu 

izgatavošana 

25% 

Mehānisko 

darbu veikšana 

25% 

Sabiedrības un 

cilvēka drošība 

(1. līmenis 

Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģijas 

(1. līmenis 

EIKT 

pamatprocesi 

un darbu veidi 

2% 

EIKT nozares 

tehnisko darbu 

pamatiemaņas 

6% 

Preču un pakalpo-

jumu izvēle EIKT 

infrastruktūras 

izveidei 2% 

Elektronikas 

montētāja 

prakse) 
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Elektronikas montētāja 

PROGRAMMAS ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Darba galds un krēsls 1 katram izglītojamajam 

1.2. Stacionārais vai portatīvais dators, aprīkots ar profesionālām un lietojumprogrammām un pieeju internetam 1 katram izglītojamajam 

1.3. Multifunkcionālais printeris, kopētājs 1 uz grupu 

1.4. Multimediju projektors un ekrāns 1 uz grupu 

1.5. Baltā tāfele (vēlams interaktīvā) 1 uz grupu 

1.6. Mikrokontroliera komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.7. RJ11, RJ12 un RJ45 spraudņu knaibles 3 uz grupu 

1.8. Koaksiālā kabeļa gala attīrīšanas nazis BNC spraudņa montāžai 3 uz grupu 

1.9. BNC spraudņu presēšanas knaibles 3 uz grupu 

1.10. Speciālais instruments vadu iepresēšanai LSA moduļos 3 uz grupu 

1.11. Vadu appresēšanas knaibles 3 uz grupu 

1.12. Vadu uztīšanas instruments 3 uz grupu 

1.13. Instruments vadu izolācijas noņemšanai 1 katram izglītojamajam 

1.14. Montiera nazis 1 katram izglītojamajam 

1.15. Izolējošo vadu uzgaļu presēšanas knaibles 3 uz grupu 

1.16. Kontaktspaiļu presēšanas knaibles 3 uz grupu 

1.17. Ultraskaņas materiāla virsmas attīrīšanas vanniņa ar attīrīšanas līdzekļiem 1 uz grupu 

1.18. Karstā gaisa lodēšanas stacija ar dažāda tipa un jaudas lodāmura uzgaļiem 1 katram  izglītojamajam 

1.19. Mehāniskais un vakuuma lodalvas atsūcējs 3 uz grupu 

1.20. Adatvīļu komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.21. Metāla zāģis ar asmeņiem 1 katram izglītojamajam 

1.22. Mikroskops ar iespēju projicēt attēlu uz ekrāna lodējumu kvalitātes apskatei 1 uz grupu 

1.23. Laboratorijas maketi praktisko darbu veikšanai un dažādu slēgumu pētīšanai Atbilstoši programmas īstenošana 

1.24. Optisko šķiedru savienošanas komplekts 3 uz grupu 

1.25. Dažādu skrūvgriežu komplekts (PZ, PH, TORX; plakanais un seškantes, vēlams ESD) 1 katram izglītojamajam 

1.26. UPS barošanas bloks 1 katram izglītojamajam 
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1.27. Oscioloskops ar VGA izeju vai līdzvērtīgs 1 uz grupu 

1.28. Analogais testeris 3uz grupu 

1.29. Digitālais multimetrs 1 katram izglītojamajam 

1.30. Divkanālu analogais un ciparu oscioloskops 2 uz grupu 

1.31. Funkciju ģenerators 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.32. Barošanas bloks ar regulējamu izejas spriegumu un strāvu 1 katram  izglītojamajam 

1.33. Kabeļu meklētājs 1 uz grupu 

1.34. Rokas urbjmašīna ar perforācijas režīmu un urbju komplektu 2 uz grupu 

1.35. Vītņgriežu komplekts 2 uz grupu 

1.36. ESD knaibļu komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.37. Programmatūra Atbilstoši programmas īstenošanai 

1.38. Automatizēts darba galds ar 3 koordinātu robotu (var būt jebkura tipa: SMT, THT, skrūves, līme/pasta) 1 uz grupu 

1.39. SMT komponenti, THT komponenti vai skrūves automatizētai montāžai atbilstošā iepakojumā (lenta, palete) Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.40. Iespiedplate, kurā veikt komponentu montāžu Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.41. Mikroškiedras lupatiņa Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.42. Karkass, kur paredzēts montēt lēcas Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.43. Dinamometriskā atslēga/skrūvgrieznis Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.44. Aizsargbrilles ar automātisku aptumšošanās funkciju 1 uz grupu 

1.45. Permanenti aptumšotas plēves vai stikli Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. A4, A2 formāta rasēšanas papīrs Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.2. Kancelejas piederumi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.3. Milimetru papīrs Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.4. Darba zīmējumu, skiču projektu un tehnisko projektu piemēri Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.5. Rasēšanas piederumi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.6. Elektronikas komponenti Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.7. Dažāda tipa akumulatori Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.8. Dažāda tipa baterijas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.9. Saules gaismas panelis Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.10. Dažāda tipa telekomunikāciju kabeļu posmi (VMOHBU, КСПП, ПРКПП utt.), dažādu kategoriju (5, 5d, 5e, 6, 7, 8) vītā pāra 

kabeļu posmi (ar uzrakstiem), dažādu optisko šķiedru un koaksiālā kabeļa posmi 

Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.11. M3 un M4 skrūves ar uzgriežņiem un starplikām Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.12. Lodēšanas stacijas uzgaļu komplekts Atbilstoši programmas īstenošanai 
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2.13. Lodēšanas materiāli un palīgmateriāli (lodalva, vara izlodēšanas lenta, kušņi, termopastas, termolentas, attaukošanas līdzekļi 

utt.) 

Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.14. Dažādu diametru termocaurulītes Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.15. Dažāda veida un tipa spraudņi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.16. Neizolētie/izolētie vadu uzgaļi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.17. Iespiedplatēs/montāžas platēs montējamie vadu uzgaļi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.18. Kontaktspailes Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.19. Dažādu tipu kabeļu kurpes Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.20. Vadi ar dažādiem šķērsgriezuma laukumiem Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.21. Rasēšanas lietojumprogramma Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.22. Trasēšanas lietojumprogramma Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.23. Video materiāli par industriālo iekārtu darbību Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.24. Simulācijas lietojumprogramma Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.25. Iespiedplate ar alumīnija kodolu Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

2.26. THT un SMT gaismas diodes Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

2.27. Dažāda veida un izmēra lēcas Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

2.28. Radiators, kuru montē pie iespiedplates vai gaismas diodes korpusa Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

2.29. Radiatora stiprinājumi (atkarībā no tipa – skrūves, klipši vai skavas) Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

Uz sākumu
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Modulis "EIKT pamatprocesi un darbu veidi" 

MODUĻA "EIKT pamatprocesi un darbu veidi" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Veidot izglītojamo izpratni par EIKT pamatprocesiem, uzņēmumu veidiem un to specializāciju, elektronikas tehniķa un elektronikas 

montētāja darba specifiku un komandas lomu šo darbu veikšanā, kā arī darba vides riska faktoriem. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Raksturot elektronisko un optisko iekārtu ražošanas, informācijas un komunikācijas tehnoloģijas (EIKT) nozares pamatprocesus un
iekārtu veidus.

2. Raksturot EIKT uzņēmumu veidus.

3. Raksturot elektronikas tehniķa un elektronikas montētāja darba specifiku.

4. Sadarboties ar citiem uzņēmuma darbiniekiem elektronikas tehniķa un elektronikas montētāja darbu veikšanā.

5. Izvērtēt darba vides riska faktorus elektronikas tehniķa un elektronikas montētāja darbā.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 
Iegūta pamatizglītība. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguves noslēgumā izglītojamie kārto ieskaiti, kurā ir teorētisko zināšanu pārbaudes jautājumi un praktiskais uzdevums – 

izstrādāt un noformēt atskaiti par moduļa apguves laikā veiktajiem darbiem, ietverot pašvērtējumu. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "EIKT pamatprocesi un darbu veidi" ir A daļas modulis. To apgūst vienlaicīgi ar moduļiem "Preču un pakalpojumu izvēle 

EIKT infrastruktūras izveidei" un "EIKT nozares tehnisko darbu pamatiemaņas", pēc tiem seko B daļas moduļu apguve. 

Uz sākumu
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Modulis "EIKT pamatprocesi un darbu veidi" 

MODUĻA "EIKT pamatprocesi un darbu veidi" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: raksturot

elektronikas ražošanas

nozares pamatprocesus

un iekārtu veidus.

Zina: informācijas un 

sakaru tehnoloģijas 

aprīkojuma un iekārtu 

veidus, datoru, 

sadzīves elektroniskās 

iekārtas, biežāk 

lietotos 

programmatūras 

veidus un 

lietojumprogrammu 

veidus. 

Izprot: EIKT 

pamatprocesus un to 

savstarpējo sasaisti, 

izprot dažāda 

aprīkojuma nozīmi 

informācijas 

nosūtīšanā un 

uzkrāšanā, 

programmēšanas 

nozīmi iekārtu un 

1.1. EIKT nozares 

pamatprocesi. 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Elektronikas 

tehniķa un elektronikas 

montētāja darba 

pamatuzdevumi. 

Nosauc elektronikas 

tehniķa un 

elektronikas 

montētāja darba 

pamatuzdevumus. 

Raksturo elektronikas 

tehniķa un elektronikas 

montētāja darba 

pamatuzdevumus, 

apraksta kopīgos un 
atšķirīgos uzdevumus. 

Grupu darbs. Izglītojamie grupās (3-4 

grupā) iepazīstas ar profesiju 

standartos uzskaitītajiem 

profesiju pamatuzdevumiem 

(katrs savu profesiju), veido 
domu karti, kurā sagrupē 

līdzīgos pamatuzdevumus 

visām profesijām, kā arī 

atdala atšķirīgos 

pamatuzdevumus. 

1.1.2. EIKT nozares 

speciālistu darbības 

pamatprocesi. 

Nosauc katras EIKT 

nozares profesijas 

darbības veidus. 

Raksturo katras EIKT 

nozares profesijas 

darbības veidus, 

analizē EIKT nozares 

profesijas darbības 

veidu savstarpējo 

sasaisti. 

Mācību 

ekskursija. 

Virtuālā mācību ekskursijā 

izglītojamie iepazīstas ar 

mājas lapu "Profesiju 

pasaule" un darba lapās 

aizpilda informāciju par 

katras profesijas speciālista 

darbības veidiem. 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par 
saikni starp profesijām, 

salīdzina un analizē, kādi 

pamatdarbības veidi no 

vienas profesijas ir 

nepieciešami pārējām 

profesijām. 

1.1.3. EIKT nozares 

aktualitātes un attīstības 

tendences (informācijas 

Apkopo informāciju 

par nozares 

aktualitātēm un 

Vērtē nozares 

aktualitātes un 

attīstības tendences, 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par 

saikni starp profesijām, 

salīdzina un analizē, kādi 
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programmatūras 

darbības 

nodrošināšanā. 

avoti Latvijā, Eiropā, 

pasaulē). 

attīstības tendencēm, 

izmantojot dažādus 

informācijas avotus. 

raksturo nozares 

attīstību valstī, 

pamatojoties uz 

dažādos informācijas 

avotos iegūto 

informāciju. 

pamatdarbības veidi no 

vienas profesijas ir 

nepieciešami pārējām 

profesijām. 

1.2. EIKT nozares 

iekārtas. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. EIKT nozares 

uzņēmumos izmantotais 

tehniskais aprīkojums un 

iekārtas. Atpazīst 

tehnisko aprīkojumu un 
iekārtas, nosauc to 

lietojumu un profesijas, 

kurās aprīkojums vai 

iekārta tiek izmantota. 

Raksturo tehnisko 

iekārtu darbības 

principus un lietojumu. 

Atpazīst tehnisko 

aprīkojumu un 

iekārtas, nosauc to 

lietojumu un 

profesijas, kurās 
aprīkojums vai 

iekārta tiek 

izmantota. 

Raksturo tehnisko 

iekārtu darbības 

principus un lietojumu. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie sadalās pāros un 

darba lapā saņem tehnisko 

aprīkojuma un iekārtu 

nosaukumus, kas jāsakārto 

atbilstoši specialitātēm. Katrs 
pāris izraksta nezināmos 

terminus un, izmantojot 

pieejamos informācijas 

avotus, noskaidro tehniskā 

aprīkojuma vai iekārtas 

darbības principus. 

Prezentācija. Izglītojamie veido 

prezentācijas par EIKT 

nozares uzņēmumos 

izmantoto tehnisko 

aprīkojumu un iekārtām. 

1.2.2. Programmatūra, 

tās lietojums. 

Atpazīst EIKT 

tehniķu darbā 

lietojamo 
lietojumprogrammu 

tipus. 

Ar piemēriem 

raksturo katra veida 

programmatūras 

izmantošanas iespējas 

(operētājsistēmas, 

utilītas, 

lietojumprogrammas, 

programmu izstrādes 

rīki). 

Nosauc 

programmatūras 

veidus. 
Izvēlas konkrētu 

programmu vai vidi 

darba uzdevuma 

izpildei, pamato savu 

izvēli 

(operētājsistēmas, 

utilītas, 

lietojumprogrammas, 

programmu izstrādes 

rīki). 

Grupu darbs. Izglītojamie pārrunā 

programmatūras veidus, to 

nozīmi ikdienas darbā. 
Izglītojamie veido 

lietojumprogrammu shēmu. 

Problēmu 

risināšana. 

Izglītojamajiem tiek iedots 

problēmas apraksts: 

jānoskaidro, kāda 

programmatūra nepieciešama 

konkrētu darbu veikšanai. Pēc 

rezultāta sasniegšanas notiek 

pārrunas. 

2. Spēj: raksturot

EIKT uzņēmumu

2.1. EIKT nozares 

uzņēmumi. 

2.1.1. EIKT nozares 

uzņēmumu veidi. 

Nosauc EIKT nozares 

uzņēmumu veidus un 

Raksturo EIKT nozares 

uzņēmumu veidus un 

Grupu darbs. Izglītojamie pārrunā 

programmatūras veidus, to 
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veidus. 

Zina: EIKT nozares 

galvenos darbības 

veidus, EIKT 

pakalpojumu sektora 

uzņēmumu veidus un 

specializāciju, 

būtiskākās atšķirības. 

Izprot: uzņēmumu 

specializācijas nozīmi 

dažādu EIKT darbu 

izpildē. 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

vispārīgi apraksta to 

darbības virzienus. 

detalizēti apraksta to 

darbības virzienus. 

nozīmi ikdienas darbā. 

Izglītojamie veido 

lietojumprogrammu shēmu. 

2.1.2. EIKT nozares 

uzņēmumu 

specializācijas. 

Nosauc un vispārīgi 

raksturo EIKT 

nozares uzņēmumu 

specializācijas 

(elektronisko un 

optisko iekārtu 

ražošana, IKT 

vairumtirdzniecība un 
mazumtirdzniecība, 

IKT pakalpojumi, 

IKT iekārtu, sadzīves 

iekārtu remonts). 

Salīdzina un raksturo 

EIKT nozares 

uzņēmumu darbības 

specializācijas, nozīmi 

un to darbības būtiskās 

atšķirības (elektronisko 

un optisko iekārtu 

ražošana, IKT 
vairumtirdzniecība un 

mazumtirdzniecība, 

IKT pakalpojumi, IKT 

iekārtu, sadzīves 

iekārtu remonts), 

raksturo un salīdzina 

EIKT nozares 

uzņēmumu darbības 

sfēras. 

Problēmu 

risināšana. 

Izglītojamajiem tiek iedots 

problēmas apraksts: 

jānoskaidro, kāda 

programmatūra nepieciešama 

konkrētu darbu veikšanai. Pēc 

rezultāta sasniegšanas notiek 

pārrunas. 

2. Spēj: raksturot

EIKT uzņēmumu

veidus.

Zina: EIKT nozares 

galvenos darbības 

veidus, EIKT 

pakalpojumu sektora 

uzņēmumu veidus un 

specializāciju, 

būtiskākās atšķirības. 

Izprot: uzņēmumu 

specializācijas nozīmi 

dažādu EIKT darbu 
izpildē. 

2.1. EIKT nozares 

uzņēmumi. 

(20% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.1.1. EIKT nozares 

uzņēmumu veidi. 

Nosauc EIKT nozares 

uzņēmumu veidus un 

vispārīgi apraksta to 

darbības virzienus. 

Raksturo EIKT nozares 

uzņēmumu veidus un 

detalizēti apraksta to 

darbības virzienus. 

Mācību 

ekskursija. 

Izglītojamie apmeklē EIKT 

nozares uzņēmumus, intervē 

uzņēmuma darbiniekus. 

Projekta darbs. Izglītojamie, izmantojot 

mācību ekskursiju laikā 
iegūto informāciju un citu 

pieejamo informāciju, veido 

izpētes darbu par EIKT 

uzņēmuma darbību, prezentē 

savu darbu. 

2.1.2. EIKT nozares 

uzņēmumu 

specializācijas. 

Nosauc un vispārīgi 

raksturo EIKT 

nozares uzņēmumu 

specializācijas 

(elektronisko un 

optisko iekārtu 

ražošana, IKT 
vairumtirdzniecība un 

Salīdzina un raksturo 

EIKT nozares 

uzņēmumu darbības 

specializācijas, nozīmi 

un to darbības būtiskās 

atšķirības (elektronisko 

un optisko iekārtu 
ražošana, IKT 

Informācijas 

tehnoloģiju 

izmantošana. 

Izglītojamie internetā iegūst 

un apkopo informāciju par 

darbības veidiem katrā 

specializācijā. 

Tests. Izglītojamie izstrādā testu par 

uzņēmumu specializācijām, 

apmainās ar testiem savā 

starpā un tos aizpilda. 
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mazumtirdzniecība, 

IKT pakalpojumi, 

IKT iekārtu, sadzīves 

iekārtu remonts). 

vairumtirdzniecība un 

mazumtirdzniecība, 

IKT pakalpojumi, IKT 

iekārtu, sadzīves 

iekārtu remonts), 

raksturo un salīdzina 

EIKT nozares 

uzņēmumu darbības 

sfēras. 

Grupu darbs. Izglītojamie nosaka EIKT 

nozares darbības veidus, kam 

ir dažādu pakāpju sadarbība 

ar elektronikas tehniķi, 

elektronikas montētāju. 

Diskutē par specializācijas 

nozīmi dažādu EIKT 

uzņēmumu darbībā. 

3. Spēj: raksturot

elektronikas montētāja
un elektronikas

tehniķa, darba

specifiku.

Zina: elektronikas 

montētāja, elektronikas 

tehniķa galvenos darba 

pienākumus un darbā 

izmantotos 

instrumentus un 

iekārtas. 

Izprot: elektronikas 

montētāja, elektronikas 

tehniķa, datorsistēmu 

tehniķa, 

programmēšanas 

tehniķa un 

telekomunikāciju 

tehniķa atšķirīgo darba 

organizāciju. 

3.1. Elektronikas 

tehniķa, elektronikas 
montētāja, 

datorsistēmu tehniķa, 

programmēšanas 

tehniķa un 

telekomunikāciju 

tehniķa darba 

specifika. 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Elektronikas 

tehniķa, datorsistēmu 
tehniķa, 

programmēšanas tehniķa 

un telekomunikāciju 

tehniķa darba pienākumi 

un tiesības. 

Nosauc un atšķir 

elektronikas tehniķa 
un elektronikas 

montētāja darba 

pienākumus un 

tiesības. 

Raksturo un paskaidro 

elektronikas tehniķa, 
elektronikas montētāja 

datorsistēmu tehniķa, 

programmēšanas 

tehniķa un 

telekomunikāciju 

tehniķa darba 

pienākumus un 

tiesības. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie no profesiju 

standarta tabulā veido darba 
pienākumu aprakstu, 

nosaucot visām profesijām 

kopējos pienākumus un 

norādot katrai atšķirīgos. 

3.1.2. Elektronikas 

tehniķa, elektronikas 

montētāja, datorsistēmu 

tehniķa, 

programmēšanas tehniķa 
un telekomunikāciju 

tehniķa darba 

organizācija 

(organizācijas struktūra, 

pakļautība, darba vide, 

atbildība, izmantojamo 

darba instrumentu veidi). 

Nosauc elektronikas 

tehniķa un 

elektronikas 

montētāja darbā 

izmantojamo darba 
instrumentu grupas, 

raksturo darba 

organizāciju katrā 

specialitātē. 

Raksturo katras 

specialitātes darba vidi, 

atbildību un darbam 

nepieciešamo tehnisko 

līdzekļu grupas. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie apkopo 

informāciju par katrai 

specialitātei 

nepieciešamajiem darba 

instrumentiem (tehniskajiem 
līdzekļiem, programmatūru, 

iekārtām), grupējot visām 

specialitātēm kopējos un 

atšķirīgos. 

Grupu darbs. Izglītojamie sadalās 5 grupās, 

un katra grupa izveido 

prezentāciju par vienas 

profesijas darba organizāciju 

(darba vide, sadarbība ar 

citiem speciālistiem 

uzņēmumā, darba telpas, 

darba izpildes posmi). Pēc 
prezentācijas izglītojamie 

diskutē par to, kādas ir darba 

organizācijas atšķirības. 
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4. Spēj: sadarboties ar

citiem uzņēmuma

darbiniekiem

elektronikas darbu

veikšanā.

Zina: galvenos 

pienākumus komandas 

darbā un to sadales 

būtību, veicot 
elektronikas, 

programmēšanas, 

datorsistēmu un 

telekomunikāciju 

tehniķa darbus. 

Izprot: komandas 

darba nozīmi darba 

izpildei, katra 

dalībnieka atbildību. 

4.1. Sadarbība ar 

citiem uzņēmuma 

darbiniekiem. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Komandas darba 

principi un lomas. 

Nosauc komandas 

darba principus un 

lomas. 

Izskaidro komandas 

darba principus un 

lomu savstarpējo 

mijiedarbību. 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par 

komandas darba principiem, 

lomām, to nozīmi komandas 

darba izpildē un atbildību. 

4.1.2. Sadarbība ar 

uzņēmuma darbiniekiem 

elektronikas tehniķa, 

elektronikas montētāja, 

datorsistēmu tehniķa, 

programmēšanas tehniķa 

un telekomunikāciju 
tehniķa profesijā. 

Atšķir EIKT nozares 

profesiju darbinieku 

lomas komandas 

darbā. 

Izskaidro EIKT 

nozares profesiju 

darbinieku lomas 

komandas darbā un to 

savstarpējo saistību. 

Situācijas analīze. Izglītojamie analizē konkrētu 

situāciju EIKT nozares 

uzņēmumā un katras 

profesijas pārstāvja lomu 

situācijas atrisināšanā. 

5. Spēj: izvērtēt darba

vides riska faktorus
elektronikas montētāja

darbā.

Zina: darba vides riska 

faktorus darbā ar 

datoru un pie 

elektroniskajām 

iekārtām, elektronisku 

iekārtu bojājuma 

veidus, rokas 

instrumentu bojājuma 
veidus. 

Izprot: darba vides 

riska faktoru ietekmi 

uz veselību, vidi. 

5.1. Darba vide un 

darba vides riska 
faktori EIKT nozarē. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Darba vides riska 

faktori, to novērtējums. 

Nosauc un izvērtē 

darba vides riska 
faktorus darbam ar 

datoru un 

elektroniskajām 

iekārtām. 

Izvērtē darba vides 

riska faktorus, piedāvā 
priekšlikumus darba 

vides uzlabošanai un 

riska faktoru 

novēršanai. 

Grupu darbs. Izglītojamie pārrunā risku 

veidus un individuāli aizpilda 
tabulu, sadalot iespējamos 

riskus atbilstoši katrai 

profesijai, izglītojamie grupās 

(3-4 grupā) salīdzina tabulas 

un izveido kopēju 

prezentāciju par riska 

faktoriem, kas ietekmē katras 

profesijas speciālistu darbu. 

Diskusija. Izglītojamie diskutē, kā 

iekārtot vai mainīt darba vidi, 

lai samazinātu riskus. 

Situācijas analīze. Izglītojamie novērtē darba 

vides riskus praktisko darbu 
laboratorijas telpā, izsaka 

savus priekšlikumus 

situācijas uzlabošanai. 



7 

Modulis "EIKT pamatprocesi un darbu veidi" 

Ieteicamie avoti 
Eiropas darba drošības un veselības aizsardzības aģentūras publikācijas par drošību darba vietā [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: http://osha.lv/lv/publications 

EIKT nozares kvalifikāciju struktūra [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: https://visc.gov.lv/profizglitiba/dokumenti/nozkval/NKS_elektron_un_ikt.pdf 

EIKT nozares profesiju karte [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: https://visc.gov.lv/profizglitiba/dokumenti/nozkval/NKSK_elektron_un_ikt.pdf 

EIKT nozares apraksts [skatīts 2019. gada 7. janvārī]: https://viaa.gov.lv/library/files/original/eIKT_petijums_noz_prof_izgl_apraksts.pdf 
Eiropas telekomunikāciju standartu institūts [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: http://www.etsi.org/ 

IKT struktūras organizācija uzņēmumā [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: https://www.ictstandard.org/ 

Informācija par nozaru ekspertu padomēm [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: http://www.lddk.lv/lapa/nozaru-ekspertu-padomes/ 

Informātikas apguves iespējas profesionālajās izglītības iestādēs [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: http://profizgl.lu.lv/course/view.php?id=5 

Profesiju pasaule [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: http://www.profesijupasaule.lv/ 

Programmatūra [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: https://www.office.microsoft.com/lv-lv/ 

Programmatūra [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: http://www.atveries.lv/ 

Starptautiskā Elektrotehnikas standartizācijas komisija [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: http://www.iec.ch/ 

Starptautiskā Telekomunikāciju apvienība [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: http://www.itu.int/ 
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MODUĻA "EIKT pamatprocesi un darbu veidi" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Darba galds un krēsls 1 katram izglītojamajam 

1.2. Stacionārais vai portatīvais dators, aprīkots ar profesionālām un lietojumprogrammām un pieeju internetam 1 katram izglītojamajam 

1.3. Multifunkcionālais printeris, kopētājs 1 uz grupu 

1.4. Multimediju projektors un ekrāns 1 uz grupu 

1.5. Baltā tāfele (vēlams interaktīvā) 1 uz grupu 

1.6. Programmatūra Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. A4, A2 formāta papīrs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Kancelejas piederumi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "EIKT nozares tehnisko darbu pamatiemaņas" 

MODUĻA "EIKT nozares tehnisko darbu pamatiemaņas" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Veidot izglītojamo spējas mērīt vājstrāvas elektriskos parametrus un radiofrekvences, izveidot kabeļsavienojumus, pievienot 

spraudņus, patstāvīgi izpildīt lodēšanas darbus, kas saistīti ar elementu nomaiņu un vadu pielodēšanu. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Izveidot kabeļsavienojumus.
2. Pievienot spraudņus.

3. Veikt pamata lodēšanas darbus.

4. Veikt vājstrāvas elektriskos un radiofrekvenču mērījumus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Iegūta pamatizglītība. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguves noslēgumā izglītojamie kārto ieskaiti, kurā: 

1. Nokārto teorētisko zināšanu pārbaudi.

2. Izpilda praktiski dažādu pasīvo un aktīvo elektronisko komponenšu montāžu/demontāžu, izmantojot rokas instrumentus vai

tehnoloģiskās iekārtas.

4. Aprēķina un mēra praktiski dažādu elektronisko shēmu fragmentus, izmantojot dažāda tipa mēraparatūru.

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "EIKT nozares tehnisko darbu pamatiemaņas" ir A daļas modulis un apgūstams vienlaicīgi ar moduļiem "Preču un 

pakalpojumu izvēle EIKT infrastruktūras izveidei" un "EIKT pamatprocesi un darbu veidi", pēc tiem seko B daļas moduļu apguve. 

Uz sākumu
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MODUĻA "EIKT nozares tehnisko darbu pamatiemaņas" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: izveidot

kabeļsavienojumus.

Zina: kabeļu tipus, to 

galvenos parametrus, 
savienojumu 

tehnoloģijas, 

nepieciešamos 

materiālus, iekārtas un 

instrumentus, drošus 

darba paņēmienus 

kabeļsavienojumu 

izveidei. 

Izprot: kvalitatīva 

kabeļsavienojuma 

nozīmi iekārtas 
darbības 

nodrošināšanā. 

1.1. Kabeļi un to 

savienojumi. 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Vadu konstrukcija, 

veidi un materiāli. 

Paskaidro atšķirības 

starp dažādām vadu 

konstrukcijām, 

nosauc dažādus vados 

izmantojamos 
materiālus. 

Paskaidro atšķirības 

starp dažādām vadu 

konstrukcijām, analizē 

vadu izolāciju 

materiālu ietekmi uz 
kabeļa elektriskajiem 

un tehniskajiem 

parametriem, vadu 

dzīslu materiālus, to 

ietekmi uz kabeļa 

parametriem. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iepazīstas ar 

dažāda tipa vadu un kabeļu 

materiāliem un 

konstrukcijām, informāciju 

apkopo tabulā un diskutē par 
to īpašībām un lietojumu. 

1.1.2. Vadu kabeļu 

kategorijas, to elektriskie 

parametri, koaksiālie 

kabeļi, to galvenie 

raksturlielumi. 

Atpazīst vara vadu 

kabeļu kategoriju, 

atšifrē uzrakstu uz 

kabeļa, analizē 

elektriskos 

parametrus ražotāja 

tehniskajā 
dokumentācijā. 

Atpazīst vara vadu 

kabeļu kategoriju, 

atšifrē uzrakstu uz 

kabeļa, analizē kabeļu 

konstruktīvās īpatnības 

atkarībā no kategorijas 

un to elektriskos 
parametrus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iepazīstas ar 

dažādu kategoriju kabeļu 

konstrukcijām izjauc dažādu 

kategoriju un tipu vītā pāra 

kabeļu konstrukcijas un 

izpēta to uzbūvi. 

1.1.3. Optiskās šķiedras 

un kabeļi, to tipi, optisko 

kabeļu konstrukcijas. 

Atpazīst optisko 

kabeļu tipus, 

izskaidro atšķirības 

starp kabeļu 

konstrukcijām. 

Atpazīst optisko kabeļu 

tipus, paskaidro optisko 

kabeļu montēšanas 

principu un izskaidro 

atšķirības starp kabeļu 

konstrukcijām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iepazīstas ar 

dažādu optisko kabeļu 

konstrukcijām, izjauc dažādu 

tipu optisko kabeļu 

konstrukcijas, izpēta to 

uzbūvi un montēšanas 

principus. 
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1.1.4. Vadu savienošana 

tos saskrūvējot caur 

starplikām, skrūvgrieži, 

to tipi. 

Izveido vadu cilpas 

skrūvju savienošanai 

caur starplikām un 

paskaidro, kādus 

skrūvgriežu tipus 

nepieciešams 

izmantot attiecīgajām 

skrūvēm. 

Izveido vadu cilpas 

skrūvju savienošanai 

caur starplikām, 

pamato neitrāla 

materiāla starpliku 

izmantošanu dažādu 

materiālu vadu 

savienojumos un sekas, 

ja šīs starplikas netiek 

izmantotas. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēta dažādus 

skrūvgriežu tipus un to 

lietojumu, praktiski skrūvē 

kopā dažādus vadu galus. 

Pieskrūvē vadu galus klemmu 

blokiem. Iepazīstas ar 

atsperkontaktiem un to 

lietošanu. 

1.1.5. Vadu savienošana 
ar lodēšanu, dažādi 

lodāmuru tipi. 

Savieno vadus 
lodējot, lietojot 

drošus darba 

paņēmienus, 

paskaidro lodāmura 

tehniskos datus un tā 

lietošanas mērķi. 

Savieno vadus lodējot, 
lietojot drošus darba 

paņēmienus, pamato 

lodāmuru izvēli pēc to 

tehniskajiem 

parametriem atbilstoši 

lodējamā materiāla 

tipam. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo darbam 
lodāmuru: notīra tā galu un 

apalvo. Izglītojamie salodē 

dažādu vadu posmus ar 

elektrisko lodāmuru, salodē 

dažāda diametra vara 

caurulītes ar gāzes lodāmuru. 

1.1.6. Vadu savienošana 

tos appresējot. 

Savieno vadus 

appresējot, lietojot 

drošus darba 

paņēmienus, 

paskaidro vadu 

appresēšanas 
tehnoloģisko procesu. 

Savieno vadus 

appresējot, lietojot 

drošus darba 

paņēmienus, analizē 

papildmateriālu 

izmantošanu, 
savienojot dažāda 

diametra un materiāla 

vadus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie savieno dažādus 

vadus ar presēšanu, 

izmantojot trubiņas un 

starplikas. Izglītojamie 

appresē dažāda diametra vadu 

galus. 

2. Spēj: veikt pamata

lodēšanas darbus.

Zina: lodēšanas veidus, 

tehnoloģiju, lodāmura, 

lodalvas un kušņu 

lietojuma veidus, 

drošus lodēšanas darbu 
paņēmienus. 

Izprot: kvalitatīvas 

2.1. Lodēšanas darbi. 

(40% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Elektroniskās 

komponentes, to tipi. 

Vizuāli atšķir SMD 

kondensatorus, 

pretestības, diodes un 

citas elektroniskās 

komponentes. 

Vizuāli atšķir SMD 

kondensatorus, 

pretestības, diodes un 

citas elektroniskās 

komponentes un 

paskaidro apzīmējumu 

sistēmu SMD 

komponenšu nominālu 
apzīmēšanai. 

Izpēte. Izglītojamie izpēta dažāda 

tipa SMD komponentes, 

analizē to apzīmējumu 

sistēmu (1206, 0805 utt.), 

izpētes rezultātus apkopo 

tabulā. 

2.1.2. Savienojuma 

vietas attīrīšana pirms 

Attīra savienojuma 

vietu pirms 

Attīra savienojuma 

vietu pirms lodēšanas, 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iepazīstas ar 

spiestās plates virsmas 
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lodēšanas ietekmi uz 

savienojuma izturību, 

lodēšanas darba riska 

faktorus. 

lodēšanas. lodēšanas, ievērojot 

darba drošības 

prasības. 

ievērojot darba 

drošības prasības, 

pamato virsmas 

attīrīšanas 

tehnoloģiskos 

procesus. 

attīrīšanas ierīci, kas izmanto 

ultraskaņu. Attīra, 

praktiskajiem darbiem 

paredzēto montāžas plati. 

2.1.3. Lodalvu sastāvs un 

tipi. 

Apalvo dažādu 

materiālu virsmas ar 

zemā sakausējuma 

lodalvām, lietojot 

drošus darba 
paņēmienus, atšķir 

dažāda veida 

lodalvas.  

Paskaidro lodēšanas 

procesa tehnoloģiju 

un lodēšanas pastu 

izmantošanas mērķi. 

Apalvo dažādu 

materiālu virsmas ar 

zemā sakausējuma 

lodalvām, lietojot 

drošus darba 
paņēmienus, paskaidro 

lodēšanas procesa 

tehnoloģiju un 

lodēšanas pastu 

izmantošanas mērķi, 

dažāda materiāla 

virsmu apalvošanas 

tehnoloģisko procesu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iepazīstas ar 

dažādu sastāvu lodalvām. 

Praktiski apalvo (ja ir 

pieejama infrasarkano staru 

stacija, tad ar to) izdalīto 
montāžas plati ar Rozē vai 

Vuda sakausējumu. 

2.1.4. Elektronisko 

komponenšu demontāža. 

Izpilda lodēšanas 

darbus, demontē 

dažādas elektroniskās 

komponentes 

izmantojot vakuuma 
lodalvas atsūcējus, 

izlodēšanas lentas u.c. 

palīglīdzekļus, lai 

nesabojātu 

elektroniskās 

komponentes, lieto 

drošus darba 

paņēmienus. 

Izpilda lodēšanas 

darbus, demontē SMD 

komponentes, 

izmantojot karstā gaisa 

staciju vai infrasarkano 
staru staciju, lieto 

drošus darba 

paņēmienus, pamato 

lodēšanas darbu secību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie no dažādām 

nederīgām elektronisko 

komponenšu platēm ar karstā 

gaisa staciju izlodē dažādas 

SMD elektroniskās 
komponentes. Izglītojamie 

iemācās rīkoties ar dažādām 

ierīcēm, kas paredzētas 

elektronisko komponenšu 

demontāžai ar vakuuma 

lodalvas atsūcēju, izlodēšanas 

lentām vai saspiestu karstā 

gaisa strūklu. 

3. Spēj: veikt

vājstrāvas elektriskos

mērījumus.

Zina: mērinstrumentus, 

mērinstrumentu 

3.1. Elektrisko 

lielumu mērījumi. 

(40% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Elektrisko lielumu 

mērīšana, izmantojot 

analogo testeri un 
digitālo multimetru. 

Mēra vājstrāvas 

elektriskos 

parametrus, 
izmantojot analogo 

testeri un digitālo 

multimetru. 

Mēra vājstrāvas 

elektriskos parametrus, 

dažādu pusvadītāju 
elementu parametrus, 

izmantojot analogo 

testeri un digitālo 

Praktiskais darbs. Izglītojamie ar analogo testeri 

mēra maiņspriegumu 

praktiskajā darbā izmantotā 
transformatora ieejā un izejā. 

Iemācās izvēlēties pareizu 

mērīšanas diapazonu. 
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darbības principus, 

mērījuma metodes. 

Izprot: elektrisko un 

radiofrekvenču 

mērījumu nozīmi 

ražošanas un 

montēšanas kļūdu 

noteikšanā. 

Paskaidro testera 

darbības režīmus un 

nomaina testera 

barošanas elementus. 

Paskaidro testera 

vadu krāsu un 

uzrakstu nozīmi uz 

mēraparāta skalas un 

mēraparāta vadu 

saslēgšanas shēmas, 
mērot spriegumu un 

strāvu. 

multimetru. 

Paskaidro testera 

darbības režīmus un 

nosaka mēraparāta 

drošības un precizitātes 

klasi. 

Analizē mēraparāta 

ierobežojumus, 

darbojoties dažādās 

frekvencēs. 

Izglītojamie ar analogo testeri 

vai digitālo multimetru 

nosaka dažādus kabeļu 

bojājumu veidus, izmantojot 

kabeļu bojājumu imitatoru. 

3.1.2. Analogie un 

digitālie oscioloskopi. 

Veic mērījumus ar 

analogajiem un 

digitālajiem 

osciloskopiem. 

Paskaidro, kādus 

elektriskos lielumus 

var mērīt ar 

oscioloskopu. 

Paskaidro atšķirību 

starp divkanālu un 

divstaru 
oscioloskopiem un 

uzstāda uz analogā 

oscioloskopa dažādus 

darba režīmus. 

Veic mērījumus ar 

analogajiem un 

digitālajiem 

osciloskopiem, uzstāda 

uz analogā 

oscioloskopa dažādus 

darba režīmus. 

Paskaidro atšķirību 

starp analogo un 

digitālo oscioloskopu 

un impulsu parametru 
mērījumiem. Saglabā 

un izdrukā mērījumu 

rezultātus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie ar oscioloskopu 

skatās impulsu parametrus 

elektroniskajās shēmās, 

novērtē, kā oscioloskops 

attēlo maiņsprieguma signāla 

formu transformatora un 

ģeneratora izejā. 

4. Spēj: veikt

vājstrāvas elektriskos

mērījumus.

Zina: mērinstrumentus, 

mērinstrumentu 

darbības principus, 
mērījuma metodes. 

Izprot: elektrisko un 

radiofrekvenču 

4.1. Elektrisko 

lielumu mērījumi. 

4.1.1. Elektrisko lielumu 

mērīšana, izmantojot 

analogo testeri un 

digitālo multimetru. 

Mēra vājstrāvas 

elektriskos 

parametrus, 

izmantojot analogo 

testeri un digitālo 

multimetru, analizē 

dažāda tipa analogos 
testerus. Paskaidro 

testera darbības 

režīmus un nomaina 

testera barošanas 

Mēra vājstrāvas 

elektriskos parametrus, 

bipolāro tranzistoru 

pastiprināšanas 

koeficientu un dažādu 

pusvadītāju elementu 

parametrus, izmantojot 
analogo testeri un 

digitālo multimetru. 

Paskaidro testera 

darbības režīmus un 

Praktiskais darbs. Izglītojamie ar analogo testeri 

mēra maiņspriegumu 

praktiskajā darbā izmantotā 

transformatora ieejā un izejā. 

Iemācās izvēlēties pareizu 

mērīšanas diapazonu. 

Izglītojamie ar analogo testeri 
vai digitālo multimetru 

nosaka dažādus kabeļu 

bojājumu veidus, izmantojot 

kabeļu bojājumu imitatoru. 
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mērījumu nozīmi 

ražošanas un 

montēšanas kļūdu 

noteikšanā.* 

elementus. Paskaidro 

testera vadu krāsu un 

uzrakstu nozīmi uz 

mēraparāta skalas un 

mēraparāta vadu 

saslēgšanas shēmas, 

mērot spriegumu un 

strāvu. 

nosaka mēraparāta 

drošības un precizitātes 

klasi. Analizē 

mēraparāta 

ierobežojumus, 

darbojoties dažādās 

frekvencēs. 

4.1.2. Analogie un 

digitālie oscioloskopi. 

Veic mērījumus ar 

analogajiem un 

digitālajiem 
osciloskopiem. 

Paskaidro, kādus 

elektriskos lielumus 

var mērīt 

aroscioloskopu. 

Paskaidro atšķirību 

starp divkanālu un 

divstaru 

oscioloskopiem un 

uzstāda uz analogā 

oscioloskopa dažādus 

darba režīmus. 

Veic mērījumus ar 

analogajiem un 

digitālajiem 
osciloskopiem, uzstāda 

uz analogā 

oscioloskopa dažādus 

darba režīmus 

Paskaidro atšķirību 

starp analogo un 

digitālo oscioloskopu 

un impulsu parametru 

mērījumiem. Saglabā 

un izdrukā mērījumu 

rezultātus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie ar oscioloskopu 

skatās impulsu parametrus 

elektroniskajās shēmās, 
novērtē, kā oscioloskops 

attēlo maiņsprieguma signāla 

formu transformatora un 

ģeneratora izejā. 

5. Spēj: patstāvīgi
veikt datora izjaukšanu

un salikšanu, pievienot

un atvienot perifērijas

iekārtas.

Zina: datora 

komponentus, to lomu 

datora darbībā, 

perifērijas iekārtas. 

Izprot: datora uzbūvi 
un funkcionēšanu.* 

5.1. Galda datora 
montāža un 

demontāža. 

5.1.1. Datora 
komponenti. 

Izjauc un saliek 
dažādu ražotāju, 

dažādu tipu datoru 

korpusus, lietojot 

drošus darba 

paņēmienus, nosauc 

datora komponentus. 

Izjauc un saliek dažādu 
ražotāju, dažādu tipu 

datoru korpusus, 

atskrūvē iekšējo 

komponentu 

stiprinājumus, izskrūvē 

mātes plati no korpusa, 

lietojot drošus darba 

paņēmienus, pamato 

datora izjaukšanas un 

salikšanas darbu 

secību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie noņem korpusu 
galda datoram. Atvieno visus 

savienojošos vadus uz datora 

komponentiem. Izskrūvē 

barošanas bloku, HDD un CD 

iekārtas, izskrūvē mātes plati. 

5.1.2. Datora perifērijas 
iekārtas. 

Pievieno un atvieno 
datora perifērijas 

iekārtas, lietojot 

drošus darba 

Pievieno un atvieno 
datora perifērijas 

iekārtas, lietojot drošus 

darba paņēmienus, 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pievieno un 
atvieno datora perifērijas 

iekārtas. 
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paņēmienus. analizē tehniskos 

parametrus dažādu 

paaudžu perifērijas 

iekārtām. 

5.1.3. Datoru cietie diski, 

to tipi un parametri. 

HDD un SSD diski, 

ārējie datu nesēji. 

Paskaidro atšķirības 

starp dažādu tipu 

HDD iekārtām (SCSI, 

PATA, SATA SSD), 

CD, DVD un BR 

disku lasīšanas/ 

rakstīšanas iekārtām. 
Nosauc saskarņu 

tipus, kas paredzēti šo 

iekārtu pievienošanai 

datoros. 

Analizē tehniskās 

atšķirības starp dažādu 

ražotāju CD, DVD un 

BR iekārtām.  

Paskaidro, kādam 

mērķim ir paredzēti 

darba režīmi 
Master/Slave/ Cable 

select. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie darba lapās 

apkopo dažādu tipu CD, 

DVD un BR iekārtu analīzi, 

vecākās paaudzes PATA 

pieslēgumu, Master/Slave 

režīmu un atšķirības starp 

SATA iekārtām. 

*Modulārajā programmā profesionālajai kvalifikācijai "Elektronikas montētājs"netiek iekļauts

Ieteicamie avoti 
ETSI standarti elektronisko sakaru tīkliem [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: http://www.etsi.org/standards/ 
Grundulis A., Stanke H. Tehniskā elektronika. – Rīga: Zvaigzne, 1976.  

IEEE standarti SKS tīkliem un bezvadu pārraides tīkliem [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: http://standards.ieee.org/ 

Leščevics P., Galiņš A. Elektronika un sakaru tehnika. – Jelgava: LLU, 2008. 

Putniņš V., Greivulis J., Blumbergs E. Rūpniecības elektronikas pamati. – Rīga: Liesma, 1973.  

Raņķis I., Žirovecka A. Industriālās elektronikas pamati. – Rīga: RTU izdevniecība, 2007.  

Vainovskis E. Pusvadītāju radioelektronika. – Rīga: Zvaigzne, 1985.  

Zeļenkovs A. Informācijas pārraides un ciparu sakaru sistēmu pamati. – Rīga: RTU izdevniecība, 2008. 

Frohn M., Oberthur W.H., Siedler J., Wiemer M., Zastro P.W. Mikroelektronikas komponentes un pamatshēmas. – Valmiera, 2003. 

IPC-A-610 [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: http://shop.ipc.org/IPC-A-610F-English-P 
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MODUĻA "EIKT nozares tehnisko darbu pamatiemaņas" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Darba galds un krēsls 1 katram izglītojamajam 

1.2. Stacionārais vai portatīvais dators, aprīkots ar profesionālām un lietojumprogrammām un pieeju internetam 1 katram izglītojamajam 

1.3. Multifunkcionālais printeris, kopētājs 1 uz grupu 

1.4. Multimediju projektors un ekrāns 1 uz grupu 

1.5. Baltā tāfele (vēlams interaktīvā) 1 uz grupu 

1.6. RJ11, RJ12 un RJ45 spraudņu knaibles 3 uz grupu 

1.7. Koaksiālā kabeļa gala attīrīšanas nazis BNC spraudņa montāžai 3 uz grupu 

1.8. BNC spraudņu presēšanas knaibles 3 uz grupu 

1.9. Speciālais instruments vadu iepresēšanai LSA moduļos 3 uz grupu 

1.10. Vadu appresēšanas knaibles 3 uz grupu 

1.11. Vadu uztīšanas instruments 3 uz grupu 

1.12. Instruments vadu izolācijas noņemšanai 1 katram izglītojamajam 

1.13. Montiera nazis 1 katram izglītojamajam 

1.14. Izolējošo vadu uzgaļu presēšanas knaibles 3 uz grupu 

1.15. Kontaktspaiļu presēšanas knaibles 3 uz grupu 

1.16. Ultraskaņas materiāla virsmas attīrīšanas vanniņa ar attīrīšanas līdzekļiem 1 uz grupu 

1.17. Vilkmes skapis 1 uz grupu 

1.18. Infrasarkano staru lodēšanas stacija 1 uz grupu 

1.19. Karstā gaisa lodēšanas stacija ar dažāda tipa un jaudas lodāmura  uzgaļiem 1 katram izglītojamajam 

1.20. Mehāniskais un vakuuma lodalvas atsūcējs 3 uz grupu 

1.21. Dažādu skrūvgriežu komplekts (PZ, PH, TORX; plakanais un seškantes, vēlams ESD) 1 katram izglītojamajam 

1.22. Oscioloskops ar VGA izeju vai līdzvērtīgs 1 uz grupu 

1.23. Analogais testeris 1 katram izglītojamajam 

1.24. Digitālais multimetrs 1 katram izglītojamajam 

1.25. Divkanālu analogais un ciparu oscioloskops 2 katram izglītojamajam 

1.26. Funkciju ģenerators 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.27. Barošanas bloks ar regulējamu izejas spriegumu un strāvu 1 katram  izglītojamajam 

1.28. Kabeļu meklētājs 1 uz grupu 

1.29. Programmatūra Atbilstoši moduļa īstenošanai 
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2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. A4, A2 formāta papīrs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Kancelejas piederumi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Dažādas jaudas, tipu un nominālu pretestības ar izvadiem Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Elektronikas komponenti Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Dažāda tipa telekomunikāciju kabeļu posmi (VMOHBU, КСПП, ПРКПП utt.), dažādu kategoriju (5, 5d, 5e, 6, 7, 8) vītā pāra kabeļu 

posmi (ar uzrakstiem), dažādu optisko šķiedru un koaksiālā kabeļa posmi 

Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. PATA un SATA kabelis ar spraudņiem Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Dažādas datorpeles Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Lodēšanas stacijas uzgaļu komplekts Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.9. Lodēšanas materiāli un palīgmateriāli  (lodalva, vara izlodēšanas lenta, kušņi, termopastas, termolentas, attaukošanas līdzekļi utt.) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.10. Neizolētie/izolētie vadu uzgaļi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.11. Iespiedplatēs/montāžas platēs montējamie vadu uzgaļi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.12. Kontaktspailes Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.13. Vadi ar dažādiem šķērsgriezuma laukumiem Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis Preču un pakalpojumu izvēle EIKT infrastruktūras izveidei" 

MODUĻA "Preču un pakalpojumu izvēle EIKT infrastruktūras izveidei" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Attīstīt izglītojamo spējas izvēlēties preces un pakalpojumus EIKT infrastruktūras izveidei, izmantojot EIKT nozares jaunākos 

informācijas avotus, veidot skices un darba zīmējumus, pasūtījumu tehnisko specifikāciju. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Lasīt tehnisko dokumentāciju informācijas un komunikācijas tehnoloģijas nozarē.
2. Izmantot dažādus informācijas avotus un informācijas meklēšanas veidus.

3. Veidot skices un darba zīmējumus.

4. Izveidot detaļu un materiālu pasūtījuma tehnisko specifikāciju.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Iegūta pamatizglītība. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Preču un pakalpojumu izvēle EIKT infrastruktūras izveidei" apguves rezultātā izglītojamais kārto ieskaiti. Atbilstoši 

tehniskajai dokumentācijai izglītojamie izveido skici objekta plānojumam, izmantojot internetā pieejamos informācijas avotus, atrod 

specifikācijai atbilstošas iekārtas. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Preču un pakalpojumu izvēle EIKT infrastruktūras izveidei" ir A daļas modulis. To apgūst vienlaicīgi ar moduļiem "EIKT 

nozares pamatprocesi un darbu veidi" un "EIKT nozares tehnisko darbu pamatiemaņas", pēc tiem seko B daļas moduļu apguve. 

Uz sākumu
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Modulis "Preču un pakalpojumu izvēle EIKT infrastruktūras izveidei" 

MODUĻA "Preču un pakalpojumu izvēle EIKT infrastruktūras izveidei" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: izmantot

dažādus informācijas

meklēšanas veidus un

avotus.

Zina: jaunākās 

informācijas ieguves 

avotus, informācijas 

meklēšanas veidus.  

Izprot: informācijas 

meklēšanas veidu un 

avotu nozīmi pareizu 

datu ieguvei un 

informācijas apstrādei. 

1.1. Informācijas 

meklēšanas veidi. 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Informācijas 

meklētāji internetā. 

Apkopo informāciju 

par informācijas 

meklētājiem 

internetā, atrod 

informāciju dažādos 
informācijas avotos. 

Izvēlas atbilstošu 

meklētājprogrammu, 

atrod informāciju, 

izmantojot paplašinātas 

meklēšanas iespējas. 

Patstāvīgais darbs. Izglītojamie aizpilda darba 

lapu, kurā salīdzina 

informācijas meklētājus, 

katra meklētāja izvērstās 

meklēšanas iespējas. 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par tēmu 
"Piemērotākie meklētāji 

publikācijām, tehniskajai 

informācijai, problēmu 

risinājumu meklējumiem". 

1.1.2. Informācijas 

meklēšanas avoti 

internetā. 

Izmanto vairākus 

informācijas 

meklēšanas veidus un 

avotus precīzas 

informācijas ieguvei. 

Izvēlas optimālāko 

informācijas 

meklēšanas avotu un 
apkopo nepieciešamo 

informāciju. 

Izmanto atslēgas 

vārdus, vairākus 

informācijas 

meklēšanas veidus un 

avotus, apkopo 

informāciju. Novērtē 

informācijas 

meklēšanas avotu pēc 
ticamības, datu 

atbilstības izvirzītajam 

uzdevumam. 

Apskats. Izglītojamie apkopo 

informāciju par tēmu 

"Elektroniskie informācijas 

avoti - e-grāmatas, e-žurnāli, 

datu bāzes, katalogi", 

prezentē to. 

Prāta vētra. Izglītojamie izveido 

informācijas meklēšanas 

plānu. 

Patstāvīgais darbs. Pēc izveidotā plāna 
izglītojamie atrod informāciju 

par konkrētu uzdoto tēmu. 

2. Spēj: lasīt tehnisko

dokumentāciju EIKT

nozarē.

2.1. Tehniskā 

dokumentācija EIKT 

nozarē. 

2.1.1. Tehniskās 

dokumentācijas veidi. 

Atšķir un nosauc 

tehniskās 

dokumentācijas 

veidus (instrukcija, 

Nosaka un raksturo 

tehniskās 

dokumentācijas veidus 

(instrukcija, tehniskās 

Patstāvīgais darbs. Izglītojamie internetā 

sameklē vienu piemēru 

katram dokumentācijas 

veidam un pēc patstāvīgā 
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Modulis "Preču un pakalpojumu izvēle EIKT infrastruktūras izveidei" 

Zina: tehniskās 

dokumentācijas saturu, 

apzīmējumus 

tehniskajā 

dokumentācijā, nozarē 

lietoto terminoloģiju, 

tehniskās 

dokumentācijas 

izveides principus. 

Izprot: tehniskās 

dokumentācijas, 

materiālu, instrumentu 

un iekārtu ražotāju 

instrukciju ievērošanas 

nozīmi drošai un 

kvalitatīvai darbu 

izpildei. 

(40% no moduļa 

kopējā apjoma) 

tehniskās apkopes un 

ekspluatācijas 

pamācība, sertifikāts, 

procesu apraksts, 

shēma, rasējums, 

tehniskais uzdevums, 

darba dokumentācija, 

specifikācija). 

apkopes un 

ekspluatācijas 

pamācība, sertifikāts, 

procesu apraksts, 

shēma, rasējums, 

tehniskais uzdevums, 

darba dokumentācija, 

specifikācija). 

darba pārrunā 

dokumentācijas veidu 

lietojumu. 

2.1.2. Tehniskās 

dokumentācijas izveides 

principi. 

Apraksta tehniskās 

dokumentācijas 

izveides principus. 

Paskaidro tehniskās 

dokumentācijas 

izveides principus, 
nosauc dokumentācijas 

izstrādes posmus un 

tehniskajā 

dokumentācijā obligāti 

iekļaujamo 

informāciju. 

Vizualizēšana. Izglītojamie darba lapās 

sakārto tehniskās 

dokumentācijas izstrādes 
procesa posmus pareizā 

kārtībā. 

Domu karte. Izglītojamie novērtē, kādai 

informācijai jābūt ietvertai 

iekārtas, detaļas vai projekta 

dokumentācijā, izveidojot 

domu karti. 

Pārrunas. Izglītojamie pārrunās 

klasificē nepieciešamo 

informāciju atbilstoši 

dokumentējamā objekta 

vajadzībām. 

2.1.3. Tehniskās 

dokumentācijas 

apzīmējumi un 
terminoloģija. 

Nosauc shēmās un 

zīmējumos lietotos 

apzīmējumus 
(serveris, 

darbstacijas, 

komutators, 

maršrutētājs, tilts, 

komutācijas skapis, 

kabeļu līnijas, kabeļu 

uzmavas, kabeļu 

sadales skapji, kabeļu 

kanāls, pastiprinātāji 

un reģeneratori, citi 

kabeļu tīkla elementi, 
mākoņpakalpojumu 

apzīmējumi). 

Identificē ierīces un 

detaļas pēc 

apzīmējumiem 
(serveris, darbstacijas, 

komutators, 

maršrutētājs, tilts, 

komutācijas skapis, 

kabeļu līnijas, kabeļu 

uzmavas, kabeļu 

sadales skapji, kabeļu 

kanāls, pastiprinātāji un 

reģeneratori, citi kabeļu 

tīkla elementi, 

mākoņpakalpojumu 
apzīmējumi), lieto 

EIKT tehniskajā 

Vizualizēšana. Izglītojamie nosauc ierīces un 

detaļas, kas varētu tikt 

izmantotas EIKT tehniskajā 
dokumentācijā. Izglītojamie 

grupē nosauktos terminus, 

atrodot kopīgos un atšķirīgos 

visām EIKT nozares 

profesijām. 

Patstāvīgais darbs. Izglītojamie veido vārdnīcu 

ar terminiem, sakārtojot 

terminus pa profesijām 

alfabētiskā kārtībā, atrodot 

termina skaidrojumu, 

tulkojumu angļu, krievu un 

vācu valodā, papildina savu 
vārdnīcu ar apzīmējumiem. 
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Modulis "Preču un pakalpojumu izvēle EIKT infrastruktūras izveidei" 

dokumentācijā 

izmantotos terminus un 

apzīmējumus. 

2.1.4. Instrukcijas, 

pamācības, procesu 

apraksti. 

Vispārīgi apraksta 

instrukcijās, 

pamācībās un procesu 

aprakstos iekļaujamo 

informāciju. 

Atšķir tehniskās 

dokumentācijas veidus 

un lietojumu. 

Grupu darbs. Izglītojamie grupās (3-4 

grupā) salīdzina iepriekš 

atrasto dokumentu paraugus 

un analizē dokumentu uzbūvi 

un datus, kas tiek iekļauti 

instrukcijās, pamācībās, 

procesu aprakstos. Noskaidro 

atšķirību starp instrukciju, 
pamācību un procesu 

aprakstu. 

Problēmas 

risināšana. 

Problēma: praktisko darbu 

telpā esošajām IKT iekārtām 

pazudušas lietošanas 

instrukcijas (tās nepieciešams 

atjaunot). Izglītojamie 

izdomā risinājuma plānu un 

to īsteno, izvērtē rezultātu 

(versija – noskaidro 

nepieciešamo informāciju par 

IKT ierīcēm, katram 

individuāli iedala internetā 
meklējamās konkrētas 

lietošanas pamācības, 

pamācību apkopošana – 

koplietošanas rīku 

izmantošana). 

2.1.5. Shēmas, rasējumi, 

tehniskie uzdevumi, 

darba dokumentācija. 

Nolasa informāciju, 

kas atspoguļota 

shēmās un rasējumos, 

tehniskajos 

uzdevumos. 

Nolasa un izvērtē 

shēmās un rasējumos 

atspoguļoto 

informāciju, tehnisko 

darba uzdevumu un 

darba dokumentācijas. 

Vizualizēšana. Izglītojamie vārdiski apraksta 

praktisko darbu telpas 

iekārtojumu, pēc kura zīmē 

telpas plāna un iekārtojuma 

uzmetumu. 

Jautājumi/atbildes. Izglītojamie darba lapās 

sakārto pareizā secībā 

tehniskā uzdevuma 
nosacījumus, kas ir jauktā 

kārtībā. 



5 

Modulis "Preču un pakalpojumu izvēle EIKT infrastruktūras izveidei" 

2.1.6. Tehniskās 

dokumentācijas nozīme 

drošai un kvalitatīvai 

darbu izpildei. 

Nosauc 

dokumentācijas 

nepieciešamības 

iemeslus. 

Raksturo tehniskās 

dokumentācijas nozīmi 

drošai un kvalitatīvai 

darbu izpildei, nosaka 

pamatdatus, kādi ir 

jāiekļauj katrā 

tehniskās 

dokumentācijas veidā. 

Pārrunas. Izglītojamie pārrunā 

tehniskās dokumentācijas 

nepieciešamību un nozīmi 

drošai un  precīzai darbu 

izpildei. 

Argumentēta 

eseja. 

Izglītojamie raksta 

argumentētu eseju "… 

nozīme drošai un kvalitatīvai 

darbu izpildei" (izvēloties 

dokumentācijas veidu, ko 

aprakstīt). 

Prezentācija. Izglītojamie veido 
elektronisku prezentāciju 

(bez mutiskas prezentācijas) 

par iepriekš sagatavotās 

argumentētās esejas tēmu. 

3. Spēj: interpretēt

skices un darba

zīmējumus.

Zina: grafisko darbu 

izpildīšanas 

paņēmienus, grafiskās 

pamatkonstrukcijas, 
tehniskos 

apzīmējumus, skiču un 

darba zīmējumu 

noformēšanas 

noteikumus, 

projicēšanas metodes. 

Izprot: skices un darba 

zīmējuma nozīmi 

EIKT nozares darbu 

izpildē. 

3.1. Skices un darba 

zīmējumi. 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Skiču un darba 

zīmējumu veidi. 

Atšķir darba 

zīmējumus no 

skicēm, apraksta 

skiču un darba 

zīmējumu veidošanas 

procesu. 

Izvēlas situācijai 

atbilstošu skiču vai 

darba zīmējuma veidu. 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par tēmu 

"Skiču veidošana dažādām 

situācijām EIKT nozarē" 

(vienas telpas, ēkas, apgabala 

skice tīklu veidošanai, darba 

zīmējums vienas telpas 

iekārtošanai, detaļas skice, 

elektronikas shēma). 

Prezentācija. Izglītojamie gatavo 
prezentāciju par tēmu: 

"Programma, ar kuras 

palīdzību var veidot skices un 

darba zīmējumus." 

Apskats. Izglītojamie pa pāriem veido 

skiču un darba zīmējumu 

zīmēšanai nepieciešamo 

materiālu apskatu. 

Jautājumi/atbildes. Izglītojamie darba lapā atbild 

uz jautājumiem par atšķirīgo 

dažādos skiču veidos, 

atšķirībām starp skici un 

darba uzdevumu. 
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3.1.2. Skiču un darba 

zīmējumu noformēšanas 

normas, projekcijas. 

Veido vienkāršas 

skices un darba 

zīmējumus, novērtē 

to nozīmi izpildot 

rasējumu. Nosauc 

skices un darba 

zīmējuma 

noformēšanai 

nepieciešamos 

instrumentus un 
darba metodes. 

Zīmē skices un darba 

zīmējumus atbilstoši 

normām, analizē skices 

un darba zīmējumus. 

Izvēlas skices 

zīmēšanai 

nepieciešamos darba 

instrumentus 

materiālus un 

projekcijas veidu. 

Pārrunas. Izglītojamie pārrunā 

nosacījumus skiču un darba 

zīmējumu noformēšanai, 

prasību ievērošanas 

svarīgumu. 

Vingrinājumi. Izglītojamie skicē datortīklu 

plānu pēc dotā parauga, telpu 

plānu, mātesplates skici pēc 

pašu mērījumiem un 

aprēķiniem. 

Ieteicamie avoti 
Akadēmiskā terminu datu bāze [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: http://termini.lza.lv/term.php 

Eiropas telekomunikāciju standartu institūts [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: http://www.etsi.org/ 

Google meklēšanas noslēpumi [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: https://www.google.com/intl/lv/insidesearch/ 

IKT struktūras organizācija uzņēmumā [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: https://www.ictstandard.org/ 

Latvijas Nacionālā standartizācijas institūcija "Latvijas standarts" (LVS) [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: https://www.lvs.lv/ 
Meklētājs "Rambler.ru" [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: http://help.rambler.ru/rsearch/ 

Meklētājs "Yahoo.com" [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: https://help.yahoo.com/kb/search/ 

Meklētājs "Yandex.ru" [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: https://academy.yandex.ru/ / 

Publikāciju meklētājs "Google scholar" [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: https://scholar.google.lv/ 

Profesionālie forumi [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: http://stackexchange.com/sites/ 

Rastrgrafikas programmu saraksts [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: http: //en.wikipedia.org/wiki/Comparison_of_raster_graphics_editors/ 

RTU publikāciju meklētājs [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: https://ortus.rtu.lv/science/lv/publications/search/ 

Starptautiskā Elektrotehnikas standartizācijas komisija [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: http://www.iec.ch/ 

Starptautiskā Telekomunikāciju apvienība [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: http://www.itu.int/ 

Universālie informācijas meklētāji, portāli, vārtejas [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: http://llufb.llu.lv/info_mekletaji.html 

Vektorgrafikas programmu saraksts [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: http://en.wikipedia.org/wiki/Comparison_of_vector_graphics_editors 
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Modulis "Preču un pakalpojumu izvēle EIKT infrastruktūras izveidei" 

MODUĻA "Preču un pakalpojumu izvēle EIKT infrastruktūras izveidei " 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Darba galds un krēsls 1 katram izglītojamajam 

1.2. Stacionārais vai portatīvais dators, aprīkots ar profesionālām un lietojumprogrammām un pieeju internetam 1 katram izglītojamajam 

1.3. Multifunkcionālais printeris, kopētājs 1 uz grupu 

1.4. Multimediju projektors un ekrāns 1 uz grupu 

1.5. Baltā tāfele (vēlams interaktīvā) 1 uz grupu 

1.6. Programmatūra Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. A4, A2 formāta papīrs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Kancelejas piederumi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Milimetru papīrs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Rasēšanas papīrs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Darba zīmējumu, skiču projektu un tehnisko projektu piemēri Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Elektronikas komponenti Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Rasēšanas lietojumprogramma Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Trasēšanas lietojumprogramma Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Elektronisko bloku ražošana " 

MODUĻA "Elektronisko bloku ražošana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas lasīt elektronisko bloku tehnisko dokumentāciju, komplektēt elektronikas komponentu bāzi, izvēlēties 

izmantojamos materiālus elektronisko shēmu montēšanā, montēt elektronisko iekārtu. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Lasīt elektronisko bloku funkcionālās shēmas un darba rasējumus.
2. Izvēlēties elektronikas komponentus atbilstoši dokumentācijai.

3. Izvēlēties atbilstošus materiālus elektronisko izstrādājumu izgatavošanā.

4. Patstāvīgi veikt lodēšanas darbus, kas saistīti ar elementu nomaiņu un vadu pielodēšanu.

5. Veikt vienkāršus elektriskos mērījumus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Moduļa "Elektronisko bloku ražošana" ieejas nosacījums ir apgūti visi A daļas moduļi. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Elektronisko bloku ražošana" apguves rezultātā izglītojamais atbilstoši uzdevumam praktiski atbilstoši darba instrukcijai 

montē elektronisko bloku. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Elektronisko bloku ražošana" ir B daļas modulis, ko izglītojamie apgūst EIKT nozares ietvaros. Pēc daļējas moduļa 

"Elektronisko bloku ražošana" apguves izglītojamie var uzsākt moduļu "Vadu saišķu izgatavošana" un "Mehānisko darbu veikšana" 

apgūšanu. 

Uz sākumu
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Modulis "Elektronisko bloku ražošana" 

MODUĻA "Elektronisko bloku ražošana" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: lasīt

elektronisko bloku

funkcionālās shēmas

un darba rasējumus.

Zina: grafisko darbu 

izpildīšanas 

paņēmienus, grafiskās 

pamatkonstrukcijas, 

tehniskos 

apzīmējumus, skiču un 

darba zīmējumu 

noformēšanas normas, 

projicēšanas metodes, 

elektronisko 

komponentu datu lapās 

ietverto informāciju. 

Izprot: elektronikas 

komponentu datu lapās 

pieejamo informāciju, 

elektronisko bloku 

skiču un darba 

zīmējumu nozīmi 

elektronisko bloku 

ražošanā. 

1.1. Elektronisko 
bloku funkcionālās 
shēmas un 
elektronisko 
komponentu datu 
lapas. 

(15% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.1.1. Pamatprasmes 

rasēšanā. 

Apraksta rasēšanas 

pamatprincipus, 

projekcijas un 

rasējumu 

noformēšanu, veido 
rasējumus. 

Paskaidro rasēšanas 

pamatprincipus, 

projekcijas metodes un 

rasējumu noformēšanu. 

Veido rasējumus un 
projekcijas. 

Praktiskais darbs. Izglītojamais atbilstoši darba 

uzdevumam uz dotajam 

paraugam veido rasējumus, 

skaidro rasēšanas 

pamatprincipus un 
projekcijas metodes. 

1.1.2. Tehniskā 

dokumentācija un 

tehniskie apzīmējumi. 

Nosauc tehniskās 

dokumentācijas 

sastāvdaļas, apraksta 

to nozīmi. Atpazīst 

tehniskos 

apzīmējumus. 

Nosauc tehniskās 

dokumentācijas 

sastāvdaļas, izskaidro 

to nozīmi. Atšķir 

tehniskos 

apzīmējumus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamais iepazīstas ar 

tehniskās dokumentācijas 

saturu un veido savu 

dokumentācijas komplektu. 

1.1.3. Elektronisko 

komponentu datu lapas. 

Iegūst informāciju no 

datu lapām 

nepieciešamajiem 

komponentiem un 

atrod nepieciešamos 

tehniskos un 
tehnoloģiskos 

parametrus. 

Patstāvīgi lieto datu 

lapas, lai atrastu 

nepieciešamo 

informāciju par 

komponentiem. Izprot 

datu lapās ietverto 
informāciju un izmanto 

to. 

Grupu darbs. Izglītojamie, strādājot grupās, 

meklē darba uzdevumā 

norādīto elektronisko 

komponentu analogus, 

izmantojot datu lapas. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie paveiktos darbus 

un apkopoto informāciju 
ievieto savā darbu mapē. 
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Modulis "Elektronisko bloku ražošana" 

2. Spēj: izvēlēties

elektronikas

komponentus atbilstoši

dokumentācijai.

Zina: elektronisko 

komponentu veidus, 

shēmu elementu 

apzīmējumus. 

Izprot: elektronisko 

komponentu 

parametrus un 

lietojumu. 

2.1. Elektronikas 

komponentu bāze. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Elektronisko 

komponentu veidi, 

shēmu elementu 

apzīmējumi. 

Atšķir un nosauc 

elektronisko 

komponentu veidus 

un to apzīmējumus. 

Raksturo un nosaka 

elektronisko 

komponentu veidus un 

to shematiskos 

apzīmējumus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamais saņem darba 

uzdevumu un principiālās 

shēmas ar iztrūkstošām 

pozīcijām un shematiskajiem 

apzīmējumiem, izglītojamais  

aizpilda trūkstošo informāciju 

principiālās shēmas rasējumā, 

lai tā būtu korekta. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamais, izmantojot 

interneta resursus, veido 

apkopojuma tabulu par 
elektronisko komponentu 

veidiem un shematiskajiem 

apzīmējumiem. 

2.1.2. Elektronisko 

komponentu parametri. 

Nosaka elektronisko 

komponentu 

elektriskos un 

mehāniskos 

parametrus. 

Konsultējoties ar 

darba vadītāju, 

izvēlās nepieciešamos 

elektroniskos 

komponentus. 

Spēj patstāvīgi atrast 

elektronisko 

komponentu 

mehāniskos un 

elektriskos parametrus 

datu lapās. Izvēlas 

nepieciešamos 

komponentus atbilstoši 

dokumentācijai. 

Grupu darbs. Izglītojamie grupās apkopo 

informāciju par 

dokumentācijā norādīto 

elektronisko komponentu 

mehāniskajiem un 

elektriskajiem parametriem. 

2.1.3. Elektronisko 
komponentu 

pielietojums. 

Apraksta elektronisko 
komponentu nozīmi 

un lietojumu 

elektroniskajos 

blokos. 

Izprot un izskaidro 
elektronisko 

komponenšu nozīmi un 

funkciju 

elektroniskajos blokos.  

Prezentācija. Izglītojamie atbilstoši darba 
uzdevumam un tajā 

norādītajai tēmai veido 

prezentācijas par dažādu 

elektronisko komponentu 

pielietojumu un prezentē to 

grupas biedriem. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie paveiktos 

darbus, apkopoto informāciju 

un prezentāciju ievieto savā 

darbu mapē. 

3. Spēj: izvēlēties

atbilstošus materiālus
elektronisko

3.1. Elektronikas 

izstrādājumu 
izgatavošanā 

3.1.1. Elektronikas 

izstrādājumu 
izgatavošanā 

Izvēlas un apraksta 

ierīču izgatavošanā 
izmantojamos 

Raksturo izmantojamos 

materiālus, patstāvīgi 
izvērtē un izvēlas 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par 

dažādu materiālu īpašībām, to 
priekšrocībām un trūkumiem,  
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Modulis "Elektronisko bloku ražošana" 

izstrādājumu 

izgatavošanā. 

Zina: elektronisko 

materiālu veidus, to 

īpašības. 

Izprot: izmantojamo 

materiālu apstrādes 

nozīmi montēšanas 
procesā. 

izmantojamie 

materiāli. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

izmantojamie materiāli 

un to īpašības. 

materiālus un to 

īpašības. 

nepieciešamos 

materiālus, ņemot vērā 

izstrādājuma specifiku. 

un kā efektīvi izvēlēties 

atbilstošāko materiālu 

konkrētā produkta specifikai. 

Apkopo secinājumus. 

3.2. Materiālu 

apstrādes 

tehnoloģijas. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.2. Materiālu 

apstrādes tehnoloģiju 

veidi. 

Nosauc materiālu 

apstrādes tehnoloģijas 

veidus un apraksta to 

lietojumu. 

Raksturo materiālu 

apstrādes tehnoloģijas 

veidus un izvērtē to 

priekšrocības un 

trūkumus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamais, izmantojot 

interneta resursus, meklē 

informāciju par dažādām 

materiālu apstrādes 

tehnoloģijām, to 

priekšrocībām un trūkumiem. 

4. Spēj: patstāvīgi

veikt lodēšanas darbus,

kas saistīti ar elementu

nomaiņu un vadu

pielodēšanu.

Zina: IPC 610 

standartu, mehāniskos 

un elektriskos 

instrumentus, 

tehnoloģiskās iekārtas, 
drošus lodēšanas darbu 

paņēmienus. 

Izprot: elektroniskās 

iekārtas lietojuma 

mērķi, lodēšanas darba 

riska faktorus. 

4.1. Lodēšanā 

izmantojamās ierīces 

un instrumenti. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Lodāmuri un 

lodēšanas stacijas. 

Atšķir dažādas 

manuālās lodēšanas 

ierīces un to 

lietojumu dažādu 

operāciju veikšanai. 

Izvēlas nepieciešamās 

ierīces un instrumentus 

atbilstoši veicamajam 

uzdevumam, pamato 

savu izvēli. 

Grupu darbs. Izglītojamie, izmantojot 

interneta resursus, meklē 

informāciju par lodēšanā 

izmantotajām ierīcēm un 

instrumentiem. Veido 

sarakstus, pamato to izvēli. 

4.1.2. Atlodēšanas ierīces 

un instrumenti. 

Atšķir dažādas 

manuālās atlodēšanas 

ierīces, instrumentus 

un to lietojumu 

dažādu operāciju 

veikšanai. 

Izvēlas nepieciešamās 

manuālās ierīces un 

instrumentus atbilstoši 

veicamajam 

atlodēšanas 

uzdevumam, pamato 
savu izvēli. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamais patstāvīgi 

izvēlas dažādus atlodēšanas 

instrumentus un ierīces un 

paskaidro grupas biedriem to 

pielietojumu. 

4.1.3. Rokas instrumenti. Atpazīst dažādus 

rokas instrumentus un 

nosauc to 

pielietojumu. 

Atbilstoši veicamajam 

uzdevumam izvēlas 

nepieciešamos rokas 

instrumentus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamais atbilstoši 

uzdevumam veic praktisko 

darbu, izvēlas nepieciešamos 

rokas instrumentus tā 

veikšanai un pamato izvēli. 

4.2. IPC-A-610 

standarts. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. IPC-A-610 būtība 

un pielietojums 

kvalitatīvu elektronisko 

izstrādājumu ražošanas 

procesā. 

Apraksta IPC-A-610 

būtību un tā nozīmi 

kvalitatīvas 

produkcijas ražošanā. 

Paskaidro IPC-A-610 

būtību un pielieto to , 

lai veiktu kvalitatīvu 

produkcijas montāžu. 

Grupu darbs. Izglītojamie grupās (3-4 

grupā) nosaka konkrētas 

elektroniskas ierīces 

kvalitāti, ņemot vērā IPC-A-

610 standartu. 

Pieraksta un pamato 

secinājumus. 

4.3. Manuālā TH 
(trough-hole) un 

4.3.1. Vadu sagatavošana 
lodēšanas darbiem 

Sagatavo vadus 
lodēšanai. Ievēro 

Rūpīgi sagatavo vadus 
lodēšanas darbiem, 

Vingrināšanās. Izglītojamais atbilstoši darba 
instrukcijā norādītajām 
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Modulis "Elektronisko bloku ražošana" 

SMD (Surface 

mounted device) 

komponentu montāža 

ar rokas lodāmuru. 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

darba instrukcijas. atbilstoši darba 

instrukcijai un IPC-A-

610 2.klases kvalitātes 

prasībām. 

prasībām sagatavo vadus 

lodēšanai. 

4.3.2. Vadu lodēšana pie 

termināliem, 

lodlaukumiem un 

ielodēšana 

metalizētos/nemetalizētos 

urbumos. 

Veic lodēšanas 

darbus atbilstoši 

darba instrukcijai. 

Rūpīgi veic lodēšanas 

darbus atbilstoši darba 

instrukcijai un IPC-A-

610 2.klases kvalitātes 

prasībām. 

Vingrināšanās. Izglītojamais atbilstoši darba 

instrukcijā norādītajām 

prasībām veic lodēšanas 

darbus. 

4.3.3. TH komponentu 

izvadu formēšana un 
montāža uz iespiedplates. 

Veic TH komponentu 

izvadu formēšanu un 
montāžu uz 

iespiedplates 

atbilstoši darba 

instrukcijai. 

Rūpīgi veic TH 

komponentu izvadu 
formēšanu un montāžu 

uz iespiedplates 

atbilstoši darba 

instrukcijai un IPC-A-

610 2. klases kvalitātes 

prasībām. 

Vingrināšanās. Izglītojamais veic TH izvadu 

formēšanu un komponentu 
montāžu uz treniņa 

maketplates atbilstoši darba 

instrukcijā norādītajām 

prasībām. 

4.3.4. SMD komponentu 

montāža un iespiedplates. 

Veic SMD 

komponentu montāžu 

uz iespiedplates 

atbilstoši darba 

instrukcijai. 

Rūpīgi veic SMD 

komponentu montāžu 

uz iespiedplates 

atbilstoši darba 

instrukcijai un IPC-A-

610 2. klases kvalitātes 

prasībām. 

Vingrināšanās. Izglītojamais veic SMD 

komponentu montāžu uz 

treniņa maketplates atbilstoši 

darba instrukcijā norādītajām 

prasībām. 

4.4. Montāžas 
neatbilstība un 

labošana. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.4.1. Montāžas 
neatbilstību noteikšana 

vadoties pēc IPC-A-610 

standarta prasībām. 

Konsultējoties ar 
darba vadītāju nosaka 

montāžas neatbilstību 

vadoties pēc IPC-A-

610 standarta 

prasībām. 

Patstāvīgi nosaka 
montāžas neatbilstību 

vadoties pēc IPC-A-

610 standarta prasībām. 

Vingrināšanās. Izglītojamais veic montāžas 
kvalitātes pārbaudi savai 

treniņa maketplatei, vadoties 

pēc IPC-A-610standarta 

prasībām. 

4.4.2. TH un SMD 

komponentu nomaiņa vai 

atlabošana, izvēloties 

nepieciešamo 

aprīkojumu. 

Veic TH un SMD 

komponentu nomaiņu 

vai atlabošanas 

darbus. 

Konsultējoties ar 

darba vadītāju, 

izvēlas nepieciešamo 
aprīkojumu darba 

Veic TH un SMD 

komponentu nomaiņu 

vai atlabošanas darbus 

atbilstoši IPC-A-610 

2. klases kvalitātes

prasībām. Patstāvīgi

izvēlas nepieciešamo
aprīkojumu darba

Vingrināšanās. Izglītojamais veic savai 

treniņa maketplatei TH un 

SMD komponentu nomaiņu 

vai atlabošanas darbus 

atbilstoši IPC-A-610 

standarta prasībām. 
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Modulis "Elektronisko bloku ražošana" 

veikšanai. veikšanai. 

4.5. Darba drošība 

elektronisko iekārtu 

izgatavošanā. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

4.5.1. Droši darba 

paņēmieni un noteikumi. 

Ievēro darba drošību 

veicot iekārtu 

montāžas darbus. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus 

Izprot un ievēro darba 

drošību veicot iekārtas 

montāžas darbus. 

Lieto drošus darba 

paņēmienus. 

Darbs grupās. Izglītojamie grupās pārrunā 

darba drošības un  drošu 

darba paņēmienu ievērošanu, 

veicot montāžas darbus uz 

treniņa maketplatēm, nosauc 

un apkopo visus drošos darba 

paņēmienus. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie darbu mapē 

apkopo visu iegūto 

informāciju, prezentācijas un 
darba uzdevumus. 

5. Spēj: veikt

vienkāršus elektriskos

mērījumus.

Zina: elektrisko un 

radiofrekvenču 

mērījumu parametrus 

un to atbilstību 

iekārtai, tehniskās 

dokumentācijas 

prasības. 

Izprot: elektrisko un 

radiofrekvenču 

mērījumu rezultātu 

nozīmi. 

5.1. Elektriskie un 

radiofrekvenču 

mērījumi. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Mērinstrumenti un 

testa stendi. 

Nosauc un atpazīst 

dažādus 

mērinstrumentus un 

to pielietojumu. 

Apraksta testa stendu 

lietojumu produkcijas 

testēšanas procesā. 

Raksturo dažādus 

mērinstrumentu veidus, 

to pielietojumu. 

Izskaidro testa stendu 

lietojumu produkcijas 

testēšanas procesā. 

Prezentācija. Izglītojamais, izmantojot 

interneta resursus, apkopo 

informāciju par  mēriekārtu 

un testa stendu veidiem un 

prezentē saviem grupas 

biedriem. 

5.1.2. Mērījumu metodes 

un kļūdu veidi. 

Veic vienkāršus 

mērījumus izmantojot 

dažādas metodes, 

nosaka mērījumu 

pieļaujamās kļūdas. 

Izvēlas nepieciešamās 

mēriekārtas,veic vidēji 

grūtus mērījumus, 

izmantojot dažādas 

mērījumu metodes. 

Nosaka mērījumu 
kļūdu veidus. 

Vingrināšanās. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam pāros veic 

mērījumus, izmantojot tiem 

paredzētus maketus un 

rezultātus fiksē mērījumu 

atskaites lapā. 

5.2. Mērījumu 

rezultātu nozīme. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.2.1. Mērījumu rezultātu 

atbilstības noteikšana pēc 

tehniskās dokumentācijas 

prasībām.  

Lieto tehnisko 

dokumentāciju 

mērījumu rezultātu 

salīdzināšanai. 

Lieto tehnisko 

dokumentāciju 

mērījumu rezultātu 

salīdzināšanai. 

Izprot mērījumu 

rezultātu nozīmi 

produkcijas testēšanas 

procesā. 

Vingrināšanās. Izglītojamie atbilstoši maketa 

tehniskajai dokumentācijai 

veic mērījumu, veikto 

mērījumu rezultātus ieraksta 

protokolā un salīdzina ar 

dokumentācijā norādītajām 

vērtībām, pieraksta 

secinājumus. 

5.2.2. Mērījumu rezultātu 

analīze. 

Konsultējoties ar 

darba vadītāju analizē 

iegūtos mērījumu 

rezultātus, salīdzina 

Analizē iegūtos 

mērījumu rezultātus, 

salīdzina ar tehniskajā 

dokumentācijā norādīto 

Praktiskais darbs. Izglītojamie analizē 

aizpildītus mērījumu 

rezultātu protokolus kopā ar 

tehniskajām dokumentāciju, 
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ar tehniskajā 

dokumentācijā 

norādīto pieļaujamo 

kļūdas diapazonu. 

pieļaujamo kļūdas 

diapazonu, min 

iespējamos cēloņus 

mērījumu rezultātu 

neatbilstībai. 

nosaka cēloņus rezultātu 

neatbilstībām un izdara 

secinājumus. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie darbu mapē 

apkopo visu iegūto 

informāciju, prezentācijas un 

darba uzdevumus. 

Ieteicamie avoti 
Bunžs Z. Elektronikas pamati. – Rīga: SIA Drukātava, 2010. 

Bunžs Z. Tehniskā dokumentācija. – Rīga: SIA Drukātava, 2010. 

Čukurs J., Nulle I., Dobelis M. Inženiergrafika. – Jelgava: LLU, 2006. 

Darba aizsardzības rokasgrāmata. – Rīga: Latvijas Brīvo arodbiedrību savienība, 2010. 

Darba drošība. – Rīga: Latvijas Brīvo arodbiedrību savienība, 2010. 

Eiropas darba drošības un veselības aizsardzības aģentūra [skatīts 2015. gada 5. februārī]. Pieejams: http://osha.lv/lv/publications/index.stm 

Ergonomika darbā. – Rīga: Latvijas Brīvo arodbiedrību savienība, 2010. 

HPI Mācību grāmata. Elektronika I. – Valmiera: VPIC izdevniecība, 2003. 

HPI Mācību grāmata. Elektronika II. – Valmiera: VPIC izdevniecība, 2003. 
HPI Mācību grāmata. Elektronika III. – Valmiera: VPIC izdevniecība, 2003. 

Ivanovs B. Pašdarinātas elektroniskas ierīces. – R īga: Zvaigzne, 1988. 

Stīpnieks M., Jonass J., Gulbe I. Iespiedplašu ražošana. Mācību līdzeklis. Ogres profesionālā vidusskola. – Ogre: Rigdava, 2006. 

Zītars U. Elektronikas pamati. – Rīga: RTU, 2007. 

IPC-A-610C Acceptability of Electronic Assemblies. IPC Standard. – 2000. 

Медведев. А. Печатные платы. Конструкции и материалы. –  Москва: Техносфера, 2005. 
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MODUĻA "Elektronisko bloku ražošana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Lodēšanas stacija 1 katram izglītojamajam 

1.2. Knaibles 1 katram izglītojamajam 

1.3. Pincete 1 katram izglītojamajam 

1.4. Skrūvgriežu komplekts (+,-, seškantis) 5 uz grupu 

1.5. Plakanknaibles 1 katram izglītojamajam 

1.6. Izolācijas tīrāmais 1 katram izglītojamajam 

1.7. Laboratorijas makets praktisko darbu veikšanai un dažādu slēgumu pētīšanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

1.8. Analogais testeris 1 katram izglītojamajam 

1.9. Digitālais multimetrs 1 katram izglītojamajam 

1.10. Divkanālu analogais un ciparu oscioloskops 2 katram izglītojamajam 

1.11. Funkciju ģenerators 1 uz 2 izglītojamajiem 

1.12. Barošanas bloks ar regulējamu izejas spriegumu un strāvu 1 katram izglītojamajam 

1.13. Stacionārais vai portatīvais dators, aprīkots ar profesionālām un lietojumprogrammām un pieeju internetam 1 katram izglītojamajam 

1.14. Karstā gaisa lodēšanas stacija ar maināmiem uzgaļiem 5 uz grupu 

1.15. Vakuuma atlodēšanas stacija 5 uz grupu 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. A3 formāta milimetru papīrs 10 iepakojumi 

2.2. PCB treniņa makets 1 katram izglītojamajam 

2.3. Vadi (dažādu šķērsgriezumu) (m) 50 uz grupu 

2.4. Lodalva Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Lodpasta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Kusnis Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Dažādi SMT komponenti Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Dažādi THT komponenti Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.9. A4 formāta papīrs balts (pakas) 10 iepakojumi 

2.10. Rasēšanas piederumi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.11. Skrūves, starplikas, distanceri un uzgriežņi (dažādu izmēru) Atbilstoši moduļa īstenošanai 
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2.12. Atlodēšanas pīnes Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.13. Mehāniskie lodalvas atsūcēji Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Vadu saišķu izgatavošana" 

MODUĻA "Vadu saišķu izgatavošana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Attīstīt izglītojamo spējas veikt vadu saišķu izgatavošanas darbus, veidot izpratni par vadu saišķu izgatavošanas nozīmi EIKT nozarē. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Vadu un kabeļu sagatavošanā vadu saišķu konstrukciju izgatavošanai.
2. Vadu un kabeļu ielodēšanā spraudņos un savstarpējā salodēšanā.

3. Vadu saišķu konstrukciju veidošanā.

4. Vadu saišķu konstrukciju atbilstību pārbaudē.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Moduļa "Vadu saišķu izgatavošana" ieejas nosacījums ir apgūti visi A daļas moduļi un B daļas modulis "Elektronisko bloku 

ražošana". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Vadu saišķu izgatavošana" apguves rezultātā izglītojamais atbilstoši uzdevumam praktiski veic vadu saišķa konstrukcijas 

izgatavošanu un pārbauda konstrukcijas darbību. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Vadu saišķu izgatavošana" ir B daļas modulis, ko izglītojamie apgūst EIKT nozares ietvaros. Moduli "Vadu saišķu 

izgatavošana" var apgūt paralēli ar B daļas moduli "Mehānisko darbu veikšana". Pēc moduļa "Vadu saišķu izgatavošana" apgūstami C 

daļas moduļi. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Vadu saišķu izgatavošana" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: izveidot

kabeļsavienojumus,

ievērojot vadu saišķu

rasējumus un shēmas,

darbā ievērot
IPC/WHMA-A-620

standarta prasības.

Zina: kabeļu tipus, to 

galvenos parametrus, 

savienojumu 

tehnoloģijas, 

nepieciešamos 

materiālus, iekārtas un 

instrumentus, drošus 

darba paņēmienus 

kabeļsavienojumu 
izveidei un 

IPC/WHMA-A-620  

standarta prasības. 

Izprot: kvalitatīva 

kabeļsavienojuma 

nozīmi iekārtas 

darbības nodrošināšanā 

un IPC/WHMA-A-620 

standarta prasību 

1.1. Vadu saišķu 

sagatavošanas un 

izveidošanas darba 

rīki un to 

pielietojums. 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Vadu saišķu 

sagatavošanas un 

izveidošanas darba rīku 

veidi un to izvēles 

pamatojums. 

Izvēlas vienkāršāko 

darbarīku komplektu, 

izskaidro 

pielietošanas veidu. 

Izvēlas efektīvāko 

darbarīku komplektu, 

pamato tā izvēli. 

Praktiskais darbs/ 

darbs ar 

informācijas 

avotiem. 

Izglītojamie patstāvīgi 

iepazīstas ar mācību 

materiāliem, izmantojot 

internetu, atrod informāciju 

par vadu saišķiem, to 
izgatavošanas principiem, 

standarta IPC/WHMA-A-620 

pielietošanas sfēru. Audzēkņi 

grupās analizē iegūto 

informāciju, diskutē par 

iegūto informāciju. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie ievieto apkopoto 

informāciju darbu mapē. 

1.2. Vadu savstarpēja 

savienošana, 

pievienošana pie 

termināliem, vadu 

gala terminālu 
(uzmavu) montažā. 

(35% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Vadu saišķu 

trafaretu un vadotņu 

pielietojums. 

Pareizi izmanto vadu 

saišķu trafaretus un 

vadotnes. 

Patstāvīgi spēj izveidot 

un izmantot vadu 

saišķu trafaretus un 

vadotnes atbilstoši 

ražošanas instrukcijai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam un ražošanas 

instrukcijai izvēlas 

nepieciešamos instrumentus 

un materiālus, izmanto 
izgatavo vadu saišķu 

trafaretus un vadotnes. 

1.2.2. Vadu savienošana 

salodējot, izmantojot 

dažādas montāžas 

metodes – paralēls vadu 

novietojums, vijums ar 

palīgvadiem, savstarpēji 

savijot. 

Pareizi veic vadu 

savienošanu, 

izmantojot dažādas 

metodes, izvēlas 

atbilstošus 

instrumentus. 

Pareizi un precīzi veic 

vadu savienošanu, 

izmantojot dažādas 

metodes, izvēlas 

optimālo instrumentu 

komplektu. 

Vingrināšanās. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam izvēlas 

nepieciešamos instrumentus 

un materiālus, izgatavo vadu 

savienojumus izmantojot 

dažādas metodes. 
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ievērošanas nozīmi. 1.2.3. Vadu pielodēšana 

pie termināliem – 

lodlapiņa, stabs, āķis, 

caurulīte. 

Pielodē vadus 

termināliem atbilstoši 

IPC/WHMA-A-620 

standarta prasībām. 

Pielodē vadus 

termināliem atbilstoši 

IPC/WHMA-A-620 

standarta mērķa 

prasību līmenim. 

Vingrināšanās. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam lodē vadus 

dažādos terminālos atbilstoši 

IPC/WHMA-A-620 standarta 

mērķa prasību līmenim. 

1.2.4. Vadu terminālu 

montāža – uzmavas, C 

un O veida termināli, 

vadu terminālu 

krimpēšana. 

Montē vadu 

terminālus atbilstoši 

IPC/WHMA-A-620 

standarta prasībām. 

Montē vadu terminālus 

atbilstoši IPC/WHMA-

A-620 standarta mēŗka 

prasībām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam un darba 

instrukcijai vadu terminālu 

montāžai izmanto norādīto 

savienošanas metodi, pēc 

darba analizē rezultātu. 
pieraksta secinājumus. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie ievieto 

apkopotos secinājumus un 

darba uzdevumus darbu 

mapē. 

1.2.5. Savienoujma vietu 

nosegšana ar izolējošu 

materiālu. 

Nosedz savienojuma 

vietas ar izolējošu 

materiālu atbilstoši 

IPC/WHMA-A-620 

standarta prasībām. 

Izvēlas optimālu 

instrumentu komplektu 

un nosedz savienojuma 

vietas ar izolējošu 

materiālu atbilstoši 

IPC-WHMA-A-620 

standarta mērķa 

prasībām. 

Vingrināšanās. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam izvēlas 

atbilstošus instrumentus veic 

savienojuma vietu nosegšanu 

ar izolējošu materiālu 

atbilstoši IPC/WHMA-A-620 

standarta prasībām. 

1.2.6. Vadu savstarpēja 

nostiprināšana 
izmantojot dažādas 

metodes – savilcēji, 

sasiešana ar auduma vai 

plastikāta lentu, 

savīšana, termogumija. 

Nostiprina savstarpēji 

vadus atbilstoši 
IPC/WHMA-A-620 

standarta prasībām. 

Nostiprina savstarpēji 

vadus atbilstoši 
IPC/WHMA-A-620 

standarta mērķa 

prasībām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam un darba 
instrukcijai savstarpēji 

nostiprina vadus ar dažādām 

metodēm, pēc darba analizē 

rezultātu. Pieraksta 

secinājumus par katras 

izmantotās metodes 

priekšrocībām un trūkumiem. 

2. Spēj: montēt

spraudņus.

Zina: spraudņu tipus, 
to galvenos 

2.1.Spraudņu veidi un 

to pielietojums, 

montāža. 

(10% no moduļa 

2.1.1. Spraudņi 

signālvadiem, spraudņi 

barošanas vadiem, 

spraudņi augstfrekvences 
vadiem. 

Nosauc galvenos 

spraudņu tipus, tos 

atpazīst un izvēlas 

optimālu spraudņa 
montāžas secību, 

Nosauc galvenos 

spraudņu tipus un to 

montāžas specifiskās 

prasības, izvēlas 
optimālu spraudņa 

Praktiskais darbs/ 

darbs ar 

informācijas 

avotiem 

Izglītojamie patstāvīgi 

iepazīstas ar mācību 

materiāliem, izmantojot 

internetu, atrod informāciju 
par dažādiem spraudņu 
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parametrus, 

savienojumu 

tehnoloģijas 

nepieciešamos 

materiālus, iekārtas un 

instrumentus, spraudņu 

pievienošanai. 

 

Izprot: kvalitatīvas 

spraudņu 
pievienošanas nozīmi 

iekārtas darbības 

nodrošināšanā. 

kopējā apjoma) izmanto atbilstošus 

darba rīkus 

montāžās secību, 

pamato savu izvēli ar 

efektivitātes vai 

kvalitātes ieguvumiem, 

izmanto atbilstošus 

darba rīkus, paskaidro 

optimālākā darba rīka 

izvēli. 

tipiem un to montāžas 

specifiskajām prasībām. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie ievieto apkopoto 

informāciju darbu mapē. 

2.2. Spraudņu IP 

klases. 

 
(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Dažādas putekļu 

un mitruma noturības 

spraudņu piemēri. 

Nosauc vairākas IP 

klases un spēj 

izskaidrot galvenās 
atšķirības starp tām. 

Atšķir dažādu IP klašu 

spraudņus, zina IP 

klašu raksturlielumus. 

Praktiskais darbs/ 

darbs ar 

informācijas 
avotiem. 

Izglītojamie patstāvīgi 

iepazīstas ar elektronikas 

komponenšu katalogiem, 
izmantojot internetu, atrod 

informāciju par dažādu IP 

klašu spraudņiem. 

Mācību 

ekskursija. 

Izglītojamie dodas mācību 

ekskursijā uz kādu no 

uzņēmumiem un iepazīstas ar 

praksē izmantojamajiem 

spraudņu tipiem, to klasēm, 

vēro montāžas procesu, 

pieraksta vēroto. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie ievieto 

informāciju darbu mapē. 

 

3. Spēj: veikt vadu 

saišķu savienojumu 
atbilstības pārbaudi 

atbilstoši IPC/WHMA-

A-620 standarta 

prasībām. 

 

Zina: metodes 

atbilstības pārbaudes 

veikšanai. 

 

Izprot: atbilstības 

pārbaudes nozīmi vadu 
saišķu ražošanā un 

biežāk sastopamo 

3.1. Mēriekārtas un to 

pielietojums vadu 
saišķu atbilstības 

pārbaudes veikšanai 

atbilstoši 

IPC/WHMA-A-620 

standartam vai 

pārbaudes 

instrukcijām. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Būtiskākie 

pārbaudāmie parametri 
vadu saišķiem. 

Nosauc būtiskākos 

vadu saišķu 
pārbaudāmos 

parametrus. 

Nosauc būtiskākos 

vadu saišķu 
pārbaudāmos 

parametrus, raksturo to 

izveidošanās iemeslus. 

Praktiskais darbs/ 

darbs ar 
informācijas 

avotiem. 

Izglītojamie patstāvīgi 

iepazīstas ar mācību 
materiāliem, izmantojot 

internetu, atrod informāciju 

par galvenajiem vadu un vadu 

saišķu pārbaudāmajiem 

parametriem. Audzēkņi 

grupās prezentē un, diskutē 

iegūto informāciju. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie ievieto 

informāciju darbu mapē. 

3.1.2. Mērierīču galvenās 

funkcijas. To 

pielietošanas situācijas. 

Nosauc galvenās 

vadu saišķu 

parametru pārbaudēs 

izmantojamo 

Raksturo galvenās 

vadu saišķu parametru 

pārbaudēs 

izmantojamās 

Praktiskais darbs/ 

darbs ar 

informācijas 

avotiem. 

Izglītojamie patstāvīgi 

iepazīstas ar mācību 

materiāliem, izmantojot 

internetu, atrod informāciju 
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neatbilstību cēloņus. mērierīču funkcijas, 

praktiski pielieto 

atbilstošus 

instrumentus un 

mērierīces. 

mērierīces, ar 

piemēriem parāda to 

izmantošanas  

funkcijas, pielieto 

atbilstošus 

instrumentus un 

mērierīces. 

par galvenajām vadu saišķu 

parametru pārbaudēs 

izmantojamajām mērierīcēm. 

Audzēkņi grupās analizē 

iegūto informāciju, diskutē 

par iegūto informāciju. 

Vingrināšanās. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam vingrinās 

izmantot mērierīces, iepazīst 

to izmantošanas funkcijas, 

pielieto atbilstošus 
instrumentus vadu saišķu 

parametru pārbaudēs. 

3.2. Vadu saišķu 

atbilstības pārbaude 

atbilstoši instrukcijai. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Īssavienojumu un 

savienojuma  neesamības 

identificēšana ar 

multimetru. 

Atpazīst 

īssavienojumus un 

neesošus 

savienojumus ar 

multimetra palīdzību. 

Atpazīst 

īssavienojumus un 

neesošus savienojumus 

ar multimetra palīdzību 

un paskaidro, kur tieši 

radies īssavienojums  

vai neesošs 

savienojums. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pāros atbilstoši 

darba uzdevumam strādā ar 

multimetru un nosaka vadu 

saišķiem īssavienojumus vai 

neesošus savienojumus, 

identificē to cēloņus un 

ieraksta tos darba lapās. 

3.2.2. Izolācijas 

pretestības un caursites 

sprieguma pārbaude ar 

izolācijas pretestības 
metru. 

Pievieno vadu saišķi 

pie izolācijas 

pretestības metra 

atbilstoši instrukcijas 
norādēm. 

Pievieno vadu saišķi 

pie izolācijas 

pretestības metra 

patstāvīgi, nosaka vadu 
saišķu bojājumus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pāros atbilstoši 

darba uzdevumam strādā ar 

izolācijas pretestības metru 

un nosaka vadu saišķiem 
izolācijas pretestības un 

caursites spriegumu, 

identificē to cēloņus un 

ieraksta tos darba lapās tos 

darba lapās. 

3.2.3. Vadu saišķa 

vizuālās atbilstības 

pārbaude atbilstoši 

instrukcijai. 

Paskaidro vēlamo 

vadu saišķa vizuālo 

stāvokli pēc tā 

izveides. 

Paskaidro vēlamo vadu 

saišķa vizuālo stāvokli 

pēc tā izveides, min 

galvenās iespējamās 

neatbilstības konkrētā 

vadu saišķa 

konstrukcijai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pāros atbilstoši 

darba uzdevumam veic 

vizuālas neatbilstības 

noteikšanu vadu saišķiem, 

identificē to cēloņus un 

ieraksta tos darba lapās. 
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Ieteicamie avoti 
IP cipari ar ikonām [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: 

https://www.components.omron.com/web/en/solutions/switches/switchbasics/part1generalknowledge/technology/ingress-protection 

IP klases [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: https://www.engineeringtoolbox.com/ip-ingress-protection-d_452.html 

IP klases [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: https://en.wikipedia.org/wiki/IP_Code 

IP klases [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: https://sourcetech411.com/2013/04/understanding-the-ip67-rating-for-waterproof-cables-and-connectors/ 

Izolācijas testēšana [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: https://www.ecmweb.com/test-amp-measurement/understanding-insulation-resistance-testing 

Izolācijas testēšana [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: http://www.techni-tool.com/site/ARTICLE_LIBRARY/Megger%20-

%20The%20Complete%20Guide%20to%20Electrical%20Insulation%20Testing.pdf 

Īssavienojumu pārbaude (FLUKE ir mēriekārtu Mercedes-Benz) [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: https://www.fluke.com/en-us/learn/best-practices/test-tools-basics/digital-
multimeters/how-to-test-for-continuity-with-a-digital-multimeter 

NASA publiski pieejamās vadlīnijas vadu saišķiem [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: https://nepp.nasa.gov/files/27631/NSTD87394A.pdf  

IPC/WHMA-A-620 [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: https://whma.org/ipcwhma-a-620 

IPC-A-610 [skatīts 2019. gada 8. janvārī].Pieejams: http://shop.ipc.org/IPC-A-610F-English-P 



7 

Modulis "Vadu saišķu izgatavošana" 

MODUĻA "Vadu saišķu izgatavošana " 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Multimetrs Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.2. Izolācijas pretestības metrs 1 uz grupu 

1.3. Satvērējinstrumentu komplekts: pincete, plakanknaibles u.c. Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.4. Skrūvgriežu komplekts. Izmērs atkarīgs no izmantotajiem termināliem Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.5. Bīdmērs Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.6. Palielināmais stikls vai mikroskops (1.5 līdz 4x palielinājums) 2 uz grupu 

1.7. Vadu izolācijas noņemšanas iekārtas (speciālas knaibles) Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.8. Kabeļu izolācijas noņemšanas iekārtas (speciālas knaibles) Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.9. Karstā gaisa fēns 2 uz grupu 

1.10. Lodāmurs vai lodalvas vanna Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.11. Lineāls (15-30cm) Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.12. Vadu saišķu trafarets vai vadotne (koka plāksne ar tapām/naglām. Vienkāršākiem vadu saišķiem var būt uz lapas vai kartona 

uzzīmēta mērogā 1:1) 

Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.13. Vadu uzmavu krimpēšanas stangas Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.14. Dažādu IP klašu spraudņu piemēri (komplekts) 1 uz grupu 

1.15. Mikroskops (vēlams no 1.5x līdz 10x palielinājums) 1 uz grupu 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Savienojošie vadi mēriekārtām (krokodīlspailes, RCA tipa kabeļi) Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

2.2. Dažāda AWG izmēra vadi un kabeļi Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

2.3. Dažāda veida spraudņi un slēdži Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

2.4. Izolējošā termogumija Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

2.5. Plastmasas vai auduma savilcēji Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Mehānisko darbu veikšana" 

MODUĻA "Mehānisko darbu veikšana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Attīstīt izglītojamo spējas veikt elektronisko iekārtu mehāniskos darbus, veidot izpratni par mehānisko darbu nozīmi EIKT nozarē. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes:  

Mehāniski montēt komponentes iespiedplatēs.  
Montēt iespiedplates korpusā. 

Līmēt, pārklāt elektronisko bloku virsmu, iekapsulēt elektroniskās komponentes un blokus. 

Mehāniski montēt elektroniskos blokus. 

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Moduļa "Mehānisko darbu veikšana" ieejas nosacījums ir apgūti visi A moduļi un B daļas moduļi "Elektronisko bloku ražošana" un 

"Vadu saišķu izgatavošana". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguves noslēgumā izglītojamie atbilstoši uzdevumam veic praktisku darbu – montēt komponentes mehāniski uz 

iespiedplates, mehāniski montē elektroniskos blokus, līmē un iekapsulē elektroniskās komponentes, montē iespiedplates korpusā. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Mehānisko darbu veikšana" ir B daļas modulis, ko izglītojamie apgūst EIKT nozares ietvaros. Moduli "Mehānisko darbu 

veikšana" var apgūt paralēli ar B daļas moduli "Vadu saišķu izgatavošana". Pēc moduļu "Mehānisko darbu veikšana" un "Vadu saišķu 

izgatavošana" apgūstami C daļas moduļi. 

Uz sākumu
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Modulis "Mehānisko darbu veikšana" 

MODUĻA "Mehānisko darbu veikšana" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: veikt

komponentu

mehānisku montāžu uz

iespiedplates.

Zina: mehānisku 

komponentu montāžas 

atbilstības kritērijus, 

nepieciešamos 

instrumentus un 

paņēmienus.  

Izprot: mehānisku 

komponentu nozīmi 

gala produkta 

atbilstībai un 

stiprinājuma nozīmi 
gala produkta darbības 

nodrošināšanai. 

1.1. Komponentu 

mehāniska montāža 

uz iespiedplates un 

darbā izmantojamie 

instrumenti. 

(35% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Mehāniskās 

komponentes, to 

apzīmējumi un darbā 

izmantojamie 

instrumenti. 

Atpazīst mehāniskās 

komponentes un 

nosauc to 

apzīmējumus, pielieto 

vienkāršāko 
darbarīku komplektu 

preventīvai kļūdu 

novēršanai montāžas 

procesā. 

Izvēlas atbilstošas 

mehāniskās 

komponentes, nosauc 

to apzīmējumus, 

skaidro atšķirības starp 
tām un izskaidro to 

nozīmi, izmanto 

efektīvāko darbarīku 

komplektu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pa pāriem, 

izmantojot interneta resursus 

un elektronikas katalogus 

un/vai instrukcijas, apkopo 

informāciju par komponentu 
veidiem mehāniskajai 

montāžai, to apzīmējumiem 

un instrumentiem, to 

izmantošanas principiem. 

Mācību 

ekskursija. 

Mācību ekskursija uz 

uzņēmumu, lai iepazītos 

komponentu mehāniskas 

montāžas darbiem  uz 

iespiedplates un darbā 

izmantojamajiem 

instrumentiem. 

Pēc ekskursijas izglītojamie 

aizpilda darba lapas par darba 
veikšanas specifiku. 

Vingrināšanās. Atbilstoši uzdevumam un 

darba instrukcijai izglītojamie 

izvēlas attiecīgās 

komponentes un veic 

mehānisku to montāžu uz 

iespiedplatēm. 

1.1.2. Šabloni izvadu 

garumu pārbaudei, 

Vizuāli atpazīst un 

atbilstoši uzdevumam 

Atbilstoši uzdevumam 

izgatavo šablonus un 

Video skatīšanās. Izglītojamie, izmantojot 

norādītās saites, internetā 
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Modulis "Mehānisko darbu veikšana" 

trafareti orientācijas 

pārbaudei un citi 

palīginstrumenti 

komponenta novietojuma 

un montāžas atbilstības 

nodrošināšanai. 

izvēlas šablonus 

izvadu garumu 

pārbaudei, trafaretu 

komponenta 

orientācijas pārbaudei 

un citus 

palīginstrumentus 

atbilstoša 

komponenta 

novietojuma 
nodrošināšanai. 

trafaretus pielieto 

darbā. 

atrod video par komponentu 

mehānisku montāžu uz 

iespiedplates, trafaretiem 

orientācijas pārbaudei un 

analizē vēroto. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie grupās izveido 

darbarīku un materiālu 

sarakstu, ko izmanto 

komponentu mehāniskai 

montēšanai uz iespiedplatēm, 

un raksturo katru no tiem, 
izgatavo trafaretu un 

paskaidro darbības ar to. 

Vingrināšanās. Atbilstoši uzdevumam un 

darba instrukcijai izglītojamie 

izvēlas attiecīgos šablonus 

un/vai trafaretus, izmanto tos 

darbā, skaidro veicamās 

darbības. 

2. Spēj: veikt

elektroniskas

iespiedplates montāžu

metāla vai plastmasas

korpusā, izmantojot
dažādus stiprinājumus

un atbilstošus

instrumentus.

Zina: stiprinājumu 

veidus, pielietošanas 

iespējas metāla un 

plastmasas korpusiem. 

Izprot: stiprinājumu 

ietekmi uz gala 
produkta atbilstību 

standartiem un 

stiprinājuma nozīmi 

2.1. Iespiedplates 

stiprinājumu veidi 

korpusos un 

izmantojamie 

instrumenti darba 
veikšanai. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Iespiedplates 

stiprinājumu veidu un 

atbilstošu instrumentu 

izvēles nozīme. 

Skaidro atšķirības 

starp dažādiem 

satvērējinstrumentiem 

un zina stiprinājumu 

veidus. 

Izvēlas un iespiedplates 

montāžai atbilstoši 

uzdevumam efektīvi  

izmanto dažādus 

satvērējinstrumentus. 
Var izskaidrot dažādu 

stiprinājumu veidu 

priekšrocības un 

trūkumus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pa pāriem, 

izmantojot interneta resursus 

un elektronikas katalogus 

un/vai instrukcijas, apkopo 

informāciju par iespiedplašu 
montāžai nepieciešamajiem 

instrumentiem, veido to 

aprakstus. Meklē informāciju 

par spēka momentu, tā 

nozīmi montāžas procesā.  

Video skatīšanās. Izglītojamie, izmantojot 

norādītās saites, internetā 

atrod video par iespiedplates 

montāžas procesu un 

instrumentiem. Aizpilda 

darba lapas. 

Vingrināšanās. Atbilstoši uzdevumam un 

darba instrukcijai izglītojamie 
veic iespiedplates 
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gala produkta darbības 

nodrošināšanai. 

nostiprināšanu korpusā, 

skaidro nepieciešamo 

instrumentu nozīmi pareizas 

nostiprināšanas izveidei. 

2.1. Iespiedplašu 

montāža korpusos 

atbilstoši instrukcijai 

un izmantojot 

atbilstošus 

instrumentus. 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.2. Spēka momenta 

nozīme iespiedplašu 

montāžā. 

Skaidro spēka 

momenta nozīmi 

skrūvju pievilkšanā, 

veic iespiedplates 

montāžu. 

Skaidro un izvēlas  

atbilstošāko spēka 

momentu skrūvju 

pievilkšanā, precīzi 

veic iespiedplates 

montāžu. 

Vingrināšanās. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam izvēlas 

atbilstošus instrumentus, 

pamato to izvēli un veic 

iespiedplates montāžu 

korpusā. 

Portfolio. Izglītojamie apkopoto 

informāciju un darba 
uzdevumus ievieto savā 

darbu mapē. 

3. Spēj: veikt dažādus

tehniskus darbus, t. sk.

līmēšanas, virsmas

pārklāšanas,

iekapsulēšanas,

marķēšanas darbus

atbilstoši instrukcijai.

Zina: līmēšanas, 

pārklāšanas, 
iekapsulēšanas un 

marķēšanas iekārtu 

tipus, veidus un 

pielietojuma iespējas. 

Izprot: precīza tehniska 

darba veikšanas 

nepieciešamību, 

atbilstoša darba 

paņēmiena izvēles 

nosacījumus. 

3.1. Līmes un 

līmēšanas veidi 

elektronikas 

produktiem. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Līmes un to veidi, 

materiālu virsmas, 

virsmas adhēzija, virsmu 

atšķirības, līmes 

pielietojums un 

raksturojums, virsmas 

tīrība. 

Veic elektronikas 

produkta  

komponentu, detaļu 

vai korpusu līmēšanu. 

Izvēlas atbilstošāko 

līmēšanas metodi un 

veic augstas kvalitātes 

līmēšanas darbus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

interneta resursus un 

katalogus, un/vai instrukcijas, 

apkopo informāciju par 

līmēm, materiālu virsmām,  

līmēšanas procesā 

izmantojamajiem 

instrumentiem. 

Video skatīšanās. Izglītojamie, izmantojot 

norādītās saites, internetā 

atrod video par līmēšanas 
darbiem. Aizpilda darba 

lapas. 

Vingrināšanās. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam izvēlas 

atbilstošus instrumentus, 

pamato to izvēli un veic 

līmēšanas darbus līmējamo 

materiālu savienošanu. 

3.2. Virsmas 

pārklāšanas un 

iekapsulēšana, tās 

veidi elektronikas 

produktiem. 

3.1.1. Virsmas 

pārklāšanas un 

iekapsulēšanas nozīme 

un veidi, iekapsulēšanas 

masu viskozitāte un 

Veic elektronikas 

produkta virsmas 

pārklāšanu un 

iekapsulēšanu. 

Izvēlas atbilstošāko 

virsmas pārklāšanas un 

iekapsulēšanas metodi 

un veic augstas 

kvalitātes 

Vingrināšanās. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam un instrukcijai 

izvēlas atbilstošus 

instrumentus, pamato to 

izvēli un veic virsmas 



5 

Modulis "Mehānisko darbu veikšana" 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

cietība. iekapsulēšanas 

masu cietināšana un 

žāvēšana. 

iekapsulēšanas darbus. pārklāšanu un iekapsulēšanu. 

Mācību 

ekskursija. 

Mācību ekskursija uz 

uzņēmumu, lai iepazītos ar 

virsmas pārklāšanas un 

iekapsulēšanas darbiem, un 

darbā izmantojamajiem 

instrumentiem un iekārtām. 

Pēc ekskursijas izglītojamie 

aizpilda darba lapas par darba 

veikšanas specifiku. 

4. Spēj: ievietot un
fiksēt produkta bloku

rāmī vai karkasā un

savstarpēji savienot

produkta blokus,

izmantojot darba

instrukcijas.

Zina: savienojumu 

tehnoloģijas, 

nepieciešamos 

materiālus, iekārtas un 

instrumentus, drošus 
darba paņēmienus. 

Izprot: kvalitatīva 

savienojuma nozīmi 

iekārtas darbības 

nodrošināšanā 

4.1. Produkta bloku 
stiprinājumu veidi 

rāmjos un korpusos 

un izmantojamie 

instrumenti darba 

veikšanai. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Produkta bloku 
izplatītākie stiprinājumu 

veidi – skrūves, savilcēji, 

divpusējās līmlentes, 

montāžas skavas, sliedes. 

Atbilstošu instrumentu 

izvēles nozīme. 

Nosauc stiprinājumu 
veidus. Veic produkta 

bloku montāžu 

atbilstoši darba 

instrukcijas norādēm. 

Izvēlas un produkta 
bloka montāžai 

atbilstoši uzdevumam 

efektīvi izmanto 

dažādus stiprinājumu 

veidus. Var izskaidrot 

dažādu stiprinājumu 

veidu priekšrocības un 

trūkumus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pa pāriem veic 
samontētu elektronisku 

produktu izpēti. Identificē 

elektroniskos blokus un to 

nostiprināšanas veidu. Starp 

grupām diskutē par 

identificētajiem veidiem, 

secina to atšķirību nozīmi. 

Praktiskais darbs 

grupās. 

Izglītojamie grupās, 

izmantojot internetu un 

instrumentu katalogus, 

identificē dažādus 

instrumentus un to 

pielietojumu. Rezultātu 
prezentē citām grupām un 

diskutē kādos montāžas 

darbos instrumenti 

nepieciešami. 

Vingrināšanās. Vingrināšanas ar 

darbarīkiem, lai nostiprinātu 

produktu bloka rāmī vai 

karkasā un arī izmontētu to. 

Ieteicamie avoti 
"Electronics Manufacturing UK - PCB Assembly" [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: https://www.youtube.com/watch?v=8unH7T6ONMM 

"How PCB is Made in China - PCBWay - Factory Tour" [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: https://www.youtube.com/watch?v=_GVk_hEMjzs 
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IPC-A-610 [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: http://shop.ipc.org/IPC-A-610F-English-P 

IPC-610 [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: https://ecauk.com/files/2011/08/Advantech-IPC-610-L-User-Manual.pdf  

IPC/WHMA-A-620 [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: https://whma.org/ipcwhma-a-620 

IPC-630 Series User Manual [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: http://www.lima.com.tr/Advantech%20ePlatform/Manuals/IPC-630%20Manual.PDF  

"Making a Circuit Board From Scratch" [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: https://www.youtube.com/watch?v=p9Umk5aG8Y4  

"PCB Assembly Factory Tour (Full) - How To Assemble A PCB" [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: https://www.youtube.com/watch?v=q0D7TdQqDr0  

"PCB making, PCB prototyping quickly and easy - STEP by STEP" [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: https://www.youtube.com/watch?v=zRdJrE80Vjk  

"PCB making, PCB prototyping - UV solder mask STEP by STEP" [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: https://www.youtube.com/watch?v=9DhPwtCZ9u4  

"Printed Circuit Board and LED Assembly" [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: https://www.youtube.com/watch?v=54dhYVT2oJU  

User Manul ACP-4000, IPC-611, IPC-610 Series [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: http://www.kolbinger.at/COMPUTER/manual/610all_Manual_ed1-3.pdf  
User Manual IPC-622 Series [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: http://www.lima.com.tr/Advantech%20ePlatform/Manuals/IPC-622%20Manual.PDF 

User Manual IPC-630 Series [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: http://advdownload.advantech.com/productfile/Downloadfile4/1-D4KDWG/User%20Manual%20For%20IPC-

630--EN.pdf 
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Modulis "Mehānisko darbu veikšana" 

MODUĻA "Mehānisko darbu veikšana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Skrūvgrieži: SL3, SL4, SL5, SL6, PH00, PH0, PH1, PH2, PZ00, PZ0, PZ1, PZ2, T6, T7, T8, T9, T10, T15, T20, u.c. Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.2. Akumulatora skrūvmašīna ar uzgaļiem Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.3. Satvērējinstrumentu komplekts: pincete, plakanknaibles u.c. Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.4. Dinamometriskā atslēga Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.5. Bīdmērs Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.6. Bloka rāmis un karkass un atbilstošs produkts iemontēšanai (PCB) Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.7. Vītņumēru komplekts Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.9. Otas un mentītes (komplekts) Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.10. USB mikroskops 1 uz grupu 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Atbilstoši darba cimdi Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

2.2. Līme Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

2.3 Iekapsulēšanas masa Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

2.4 Iespiedplate Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

2.5 Dažādi mehāniski komponenti montāžai iespiedplatē (skrūves, paplāksnes, uzgriežņi, starplikas, distanceri, u.tml.) Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Elektronikas montētāja prakse" 

MODUĻA "Elektronikas montētāja prakse" APRAKSTS 

Moduļa 

Mērķis 

Nostiprināt un pilnveidot izglītojamo spējas praktiski veikt mehāniskos darbus, montēt, testēt, veikt lodēšanas darbus un veidot vadu 

saišķus. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Manuāli montēt THT un SMT komponentus ar rokas lodāmuru, atbilstoši IPC-A-610 kvalitātes standarta prasībām.
2. Labot montāžas neatbilstības.

3. Testēt izgatavoto produkciju.

4. Veikt mehāniskos darbus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti visi programmas A, B un C daļas profesionālās kvalifikācijas "Elektronikas montētājs" iegūšanai nepieciešamie moduļi. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Izglītojamie iesniedz un prezentē prakses atskaiti, ietverot jautājumus par prakses darba vietu, apkopotu darbu mapi par veiktajiem 

uzdevumiem, sagatavoto pašvērtējumu. 

Darba mapes ieteicamais saturs: 

1. Titullapa.

2. Prakses vietas apraksts.

4. Moduļa apguves pašnovērtējums.

Atskaiti papildina ar attēliem, dokumentu kopiju paraugiem.

Izglītojamie iesniedz atbilstošos profesionālās kvalifikācijas prakses dokumentus.

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Elektronikas montētāja prakse" ir apgūstams programmas B daļā. 

Modulis "Elektronikas montētāja prakse" ir noslēdzošais modulis profesionālās kvalifikācijas iegūšanai, paredzēts apgūto 

profesionālo kompetenču nostiprināšanai darba vidē. 

Uz sākumu
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Modulis "Elektronikas montētāja prakse " 

MODUĻA "Elektronikas montētāja prakse" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: manuāli

montēt SMT un TH

komponentus ar rokas

lodāmuru, atbilstoši

IPC-A-610 kvalitātes

standartam.

1.1. Darba drošības 

prasības veicot 

elektronisko bloku 

izgatavošanu 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Ievada instruktāža, 

darba aizsardzības 

pasākumi uzņēmumā, 

drošības instruktāža. 

Izvērtē un savas 

kompetences ietvaros 

novērš darba vides 

riska specifiskos 

faktorus, 
konsultējoties ar 

prakses vadītāju. 

Patstāvīgi izvērtē un 

savas kompetences 

ietvaros novērš darba 

vides riska specifiskos 

faktorus. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie iepazīstas ar 

darba un drošības 

instrukcijām aizsardzības 

pasākumiem uzņēmumā. 

1.2. Manuālā TH 

(trough-hole)  un 

SMT (Surface 

mounted device) 

montāža ar rokas 

lodāmuru. 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.2. TH (trough -hole) 

un SMT (Surface 

mounted device) 

komponentu montāža uz 

iespiedplates. 

Veic SMD un TH 

komponentu montāžu 

uz iespiedplates 

atbilstoši darba 

instrukcijai. 

Rūpīgi veic SMD un 

TH komponentu 

montāžu uz 

iespiedplates atbilstoši 

darba instrukcijai un  

IPC-A-610 2.klases 

kvalitātes prasībām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie individuāli pilda 

prakses vadītāja uzdotos 

manuālās montāžas darbus ar 

rokas lodāmuru. 

2. Spēj: veikt montāžas

neatbilstību labošanas

darbus atbilstoši IPC-

A-610 kvalitātes

standartam.

2.1. Montāžas 

neatbilstība un 

labošana. 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Montāžas 

neatbilstību noteikšana 

vadoties pēc IPC-A-610 

standarta prasībām 

Konsultējoties ar 

darba vadītāju, 

nosaka montāžas 

neatbilstību vadoties 

pēc IPC-A-610 

standarta prasībām. 

Patstāvīgi nosaka 

montāžas neatbilstību 

vadoties pēc IPC-A-

610 standarta prasībām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamais veic montāžas 

kvalitātes pārbaudi 

samontētajam izstrādājumam, 

vadoties pēc IPC-A-

610standarta prasībām. 

2.2.2. TH un SMD 

komponentu nomaiņa vai 

atlabošana, izvēloties 

Veic TH un SMD 

komponentu nomaiņu 

vai atlabošanas 

Veic TH un SMD 

komponentu nomaiņu 

vai atlabošanas darbus 

Praktiskais darbs. Izglītojamais veic 

samontētam izstrādājumam 

TH  un SMD komponentu 
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Modulis "Elektronikas montētāja prakse " 

nepieciešamo 

aprīkojumu. 

darbus. 

Konsultējoties ar 

darba vadītāju izvēlas 

nepieciešamo 

aprīkojumu darba 

veikšanai. 

atbilstoši IPC-A-610 

2. klases kvalitātes

prasībām. Patstāvīgi

izvēlas nepieciešamo

aprīkojumu darba

veikšanai.

nomaiņu vai atlabošanas 

darbus atbilstoši IPC-A-610 

standarta prasībām pēc 

nepieciešamības. 

3. Spēj: veikt

vienkāršus elektriskos

mērījumus un

produkcijas testēšanu.

3.1. Mērinstrumenti 

un testa stendi. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Mērinstrumentu un 

testa stendu veidi, to 

uzbūve un pielietojums. 

Veic vienkāršus 

mērījumus izmantojot 

dažādas metodes. 

Testē produkciju ar 

speciāli tam 
paredzētiem testa 

stendiem. 

Izvēlas nepieciešamās 

mēriekārtas ,veic vidēji 

grūtus mērījumus, 

izmantojot dažādas 

mērījumu metodes. 
Testē produkciju ar 

speciāli tam 

paredzētiem testa 

stendiem, analizē testa 

rezultātus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic gatavās 

produkcijas testēšanu un 

diagnostiku ar mērījumiem, ja 

nepieciešams. 

4. Spēj: veikt dažādus

mehāniskos darbus,

t. sk. līmēšanas,

virsmas pārklāšanas,

iekapsulēšanas,

marķēšanas,

skrūvēšanas un bloku

montāžas darbus
atbilstoši instrukcijai.

4.1. Mehānisko darbu 

veikšana. 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Līmēšanas, 

skrūvēšanas, 

iekapsulēšanas, bloku 

montāžas un skrūvēšanas 

darbu veikšanai 

izmantotie materiāli un 

iekārtas. 

Veic elektronikas 

produkta virsmas 

pārklāšanu un 

komponentu, detaļu 

vai korpusu līmēšanu. 

Veic skrūvēšanas 

darbus un produkta 

bloku montāžu 
atbilstoši darba 

instrukcijas norādēm 

Izvēlas atbilstošāko 

virsmas pārklāšanas, 

iekapsulēšanas un 

līmēšanas metodi un 

veic augstas kvalitātes 

līmēšanas darbus. 

Izvēlas un produkta 

bloka montāžai 
atbilstoši uzdevumam 

efektīvi  izmanto 

dažādus stiprinājumu 

veidus, dažādus  

skrūvēšanas 

instrumentus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic dažādus 

mehāniskos darbus 

produkcijas ražošanas 

procesos. 
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Modulis "Elektronikas montētāja prakse " 

MODUĻA "Elektronikas montētāja prakse" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Darba galds un krēsls 1 katram izglītojamajam 

1.2. Stacionārais vai portatīvais dators, aprīkots ar profesionālām un lietojumprogrammām un pieeju internetam 1 katram izglītojamajam 

1.3. Pincetes komplekts 1 katram izglītojamajam 

1.4. Dažādu skrūvgriežu komplekts (PZ, PH, TORX; plakanais un seškantes, vēlams ESD) 1 katram izglītojamajam 

1.5. Plakanknaibles 10 uz grupu 

1.6. Izolācijas tīrāmais 10 uz grupu 

1.7. Vadu appresēšanas knaibles 10 uz grupu 

1.8. Izolējošo vadu uzgaļu presēšanas knaibles 10 uz grupu 

1.9. Karstā gaisa lodēšanas stacija ar dažāda tipa un jaudas lodāmura uzgaļiem 5 uz grupu 

1.10. Lodēšanas stacija ar maināmiem uzgaļiem 1 katram izglītojamajam 

1.11. Rokas urbjmašīna ar perforācijas režīmu un urbju komplektu 5 uz grupu 

1.12. Vītņgriežu komplekts 5 uz grupu 

1.13. Mikroskops ar iespēju projicēt attēlu uz ekrāna lodējumu kvalitātes apskatei 2 uz grupu 

1.14. Digitālais multimetrs 1 katram izglītojamajam 

1.15. Divkanālu analogais un ciparu oscioloskops 5 uz grupu 

1.16. Līmes dispansers 5 uz grupu 

1.17. Adatvīļu komplekts 5 uz grupu 

1.18. Testa stends 1 uz grupu 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. A3 formāta milimetru papīrs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Darba zīmējumu, skiču projektu un tehnisko projektu piemēri Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Vadi (dažādu šķērsgriezumu) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. M3 un M4 skrūves ar uzgriežņiem un starplikām Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Elektronikas komponenti Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Skrūves, starplikas, distanceri un uzgriežņi (dažādu izmēru) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. 
Lodēšanas materiāli un palīgmateriāli (lodalva, vara izlodēšanas lenta, kušņi, termopastas, termolentas, attaukošanas līdzekļi 

utt.) 

Atbilstoši moduļa īstenošanai 
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Modulis "Elektronikas montētāja prakse " 

2.8. Līmēšanas un iekapsulēšanas palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.9. Dažāda veida un tipa spraudņi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.10. Testa vadi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Efektivitātes palielināšana un kļūdu risku samazināšana montāžas procesā" 

MODUĻA "Efektivitātes palielināšana un kļūdu risku samazināšana montāžas procesā" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Attīstīt izglītojamo izpratni un prasmi efektīvi, kvalitatīvi un atbilstoši dažādu industrijā bieži pielietotu standartu prasībām veikt 

montāžas darbus EIKT nozarē. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Iekārtot savu darba vietu efektīvai un kvalitatīvai uzdevumu veikšanai.
2. Veikt darbu samazinot kļūdu risku līdz minimumam.

3. Nepārtraukti analizēt paveikto uzdevumu un pilnveidot darba procesa kvalitāti.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Moduļa "Efektivitātes palielināšana un kļūdu risku samazināšana montāžas procesā" ieejas nosacījums ir apgūti visi A un B daļas 

moduļi. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Efektivitātes palielināšana un kļūdu risku samazināšana montāžas procesā" apguves rezultātā izglītojamais kārto testu, kurā 

ir dažāda veida jautājumi par darba vietas iekārtošanas nozīmi darba uzdevumu efektīvai un kvalitatīvai veikšanai, kļūdu risku 

samazināšanai. Praktiski iekārto savu darba vietu atbilstoši uzdevuma nosacījumiem, pamato iekārtojuma izvēli. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Efektivitātes palielināšana un kļūdu risku samazināšana montāžas procesā" apgūstams C daļā. Tas ir brīvās izvēles modulis, 

kas padziļina zināšanas un prasmes par kvalitatīvu montāžas darbu izpildi. Apgūstams kopā ar moduli "Gaismas diožu gaismekļu 

izgatavošana" vai "Montāža ar automatizācijas iekārtām". 

Uz sākumu
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Modulis "Efektivitātes palielināšana un kļūdu risku samazināšana montāžas procesā" 

MODUĻA "Efektivitātes palielināšana un kļūdu risku samazināšana montāžas procesā" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: iekārtot savu

darba vietu montāžas

procesa efektivitātes

palielināšanai atbilstoši

efektivitātes vadības
sistēmas (LEAN)

vadlīnijām.

Zina: populārākās 

metodes darba 

efektivitātes 

palielināšanai. 

Izprot: galvenos laika 

zudumus procesos un 

to samazināšanas 

svarīgumu. 

1.1. Efektivitātes 

vadības sistēmas 

EIKT nozarē. 

(5% no moduļa 
kopējā apjoma) 

1.1.1. Efektivitātes 

vēsture, pirmais 

ražošanas konveijers 

(Henrijs Fords), LEAN 

metodoloģijas pamati 
Toyota Production 

System. 

Orientējas 

efektivitātes sistēmu 

vēsturiskajā attīstībā; 

raksturo pirmā 

konveijera darbības 
principu un izprot 

LEAN mērķi. 

Pārzina efektivitātes 

attīstības posmus; 

raksturo pirmā 

konveijera darbības 

principu un tā lomu 
tālākā ražošanas 

procesu attīstībā, 

raksturo LEAN 

metodoloģiju un tās 

mērķi. 

Diskusija. Audzēkņi diskutē par 

konveijeru attīstības 

ietekmējošiem faktoriem. 

Praktiskais darbs/ 

darbs ar 

informācijas 
avotiem. 

Izglītojamie patstāvīgi 

iepazīstas ar mācību 

materiāliem, izmantojot 
internetu, atrod informāciju 

par populārākajām metodēm 

darba efektivitātes 

palielināšanai. Audzēkņi 

grupās analizē to lomu tālākā 

ražošanas procesu attīstībā. 

Grupu darbs. Audzēkņi grupās diskutē par 

LEAN būtību un lietojumu, 

veido domu karti par LEAN 

metodoloģiju. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie ievieto apkopoto 

informāciju darbu mapē. 

1.2. Darba vietas 

iekārtošana efektīvai 
uzdevumu izpildei. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Dažādas metodes 

efektīvai darba vietas 
iekārtošanai, 5S metode. 

Nosauc efektīvas 

darba vietas 
iekārtošanas metodes, 

apraksta 5S metodes 

pielietojumu. 

Pielieto 5S metodiku, 

lai efektīvi iekārtotu 
savu darba vietu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam izvēlas 
nepieciešamos instrumentus 

un materiālus, iekārto darba 

vietu montāžas darbu 

veikšanai, analizē darba 

vietas iekārtojuma nozīmi 

konkrētā uzdevuma 

veikšanai. 
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Modulis "Efektivitātes palielināšana un kļūdu risku samazināšana montāžas procesā" 

1.3. Ražošanas 

efektivitāte. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.3.1. Efektīva ražošanas 

procesa un laika nozīme 

ražošanas procesā. 

Raksturo efektīva 

ražošanas procesa 

nozīmi. 

Raksturo efektīva 

ražošanas procesa 

nozīmi, sadala procesa 

darbības grupās, kas 

pievieno un kas 

nepievieno vērtību 

procesu rezultātam. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie grupās veido 

domu karti par laika vērtību 

ražošanas procesos, diskutē 

par ražošanas efektivitātes 

nozīmi. 

1.3.2. KAIZEN 

metodoloģija. 

Apraksta KAIZEN 

metodoloģiju 

pielietojumu un 

darbības procesu. 

Spēj patstāvīgi 

piedalīties KAIZEN 

metodoloģijas 

realizācijā . 

Prezentācija. Audzēkņi veido prezentāciju 

par KAIZEN metodoloģijas 

pielietojumu. 

1.4. Galvenie zudumi 
ražošanas procesā. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.4.1. 7 Wastes zudumu 
klasifikācija un piemēri. 

Nosauc un izvērtē 
galvenos zudumus 

ražošanas procesā un  

zudumu mazināšanas 

metodes. 

Identificē zudumus 
savos veiktajos darba 

procesos un analizē to 

samazināšanas 

iespējas, lietojot kādu 

no metodēm. 

Praktiskais darbs. Atbilstoši darba uzdevumam 
izglītojamais analizē 

informāciju par ražošanas 

procesu norisi un izvērtē 

galvenos zudumu cēloņus. 

1.4.2. Procesu 

novērošana. 

Vēro ražošanas 

procesu norisi, izdara 

secinājumus par 

vēroto un savu darba 

procesu un tā 

efektivitāti. 

Vēro un izvērtē 

ražošanas procesu 

norisi, izdara 

secinājumus un veic 

izmaiņas savas 

darbības procesu 

efektivitātes 

uzlabošanai. 

Mācību 

ekskursija. 

Mācību ekskursija uz 

uzņēmumu, lai novērotu 

ražošanas procesus. 

Pēc ekskursijas izglītojamie 

aizpilda darba lapas par 

ražošanas procesa efektivitāti, 

analizē savu darbu mācību 

procesa laikā. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie ievieto apkopoto 

informāciju darbu mapē. 

2. Spēj: iekārtot savu

darba vietu  montāžas

procesa neatbilstību

risku samazināšanai.

Zina: populārākās 

metodes, kas veicina 

risku samazināšanu. 

Izprot: galvenos riskus 

2.1. Kvalitātes vadību 

sistēmas EIKT 

nozarē. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Kvalitātes 

vadības sistēmu būtība 

un pielietojums. 

Nosauc kvalitātes 

vadības sistēmas 

veidus, to 

pamatelemetus un 

pielietojumus. 

Analizē kvalitātes 

vadības sistēmu veidus, 

to pamatelementus un 

pielietojumu procesos. 

Praktiskais darbs - 

darbs ar 

informācijas 

avotiem 

Izglītojamie patstāvīgi 

iepazīstas ar mācību 

materiāliem, izmantojot 

internetu, atrod informāciju 

par kvalitātes vadības 

sistēmas veidiem un to 

pielietojumu, diskutē par 

kvalitātes vadības sistēmu 

būtību. 



4 

Modulis "Efektivitātes palielināšana un kļūdu risku samazināšana montāžas procesā" 

montāžas procesos un 

to samazināšana 

svarīgumu. 

2.1.2. ISO9001 standarta 

prasības. 

Skaidro ISO9001 

standarta lietojumu 

un nozīmi. 

Raksturo ISO9001 

standarta būtību un 

analizē tā nozīmi. 

Praktiskais darbs 

ar informācijas 

avotiem. 

Izglītojamie patstāvīgi 

iepazīstas ar mācību 

materiāliem, izmantojot 

internetu, atrod informāciju 

par  ISO9001 pielietošanas 

sfēru un galvenajiem 

pielietošanas mērķiem. 

2.2. Risku analīzes 

metodes. 

(10% no moduļa 
kopējā apjoma) 

2.2.1. Risku analīzes 

ietekme uz ražošanas 

procesu efektivitāti. 

Identificē iespējamos 

riskus, vērtē to 

ietekmi uz ražošanas 

procesu efektivitāti. 

Patstāvīgi izvērtē 

iespējamos riskus, 

analizē to ietekmi uz 

ražošanas procesu 
efektivitāti. 

Mācību 

ekskursija. 

Izglītojamie iepazīstas ar 

uzņēmuma metodēm risku 

analizēšanai, mazināšanai un 

novēršanai. 

Praktiskais darbs, 
debates. 

Izglītojamie atbilstoši 
uzdevumam veic risku analīzi 

un pamato to ietekmi uz 

produkta kvalitāti. Sniedz 

priekšlikumus darbībām, kas 

mazina vai novērš 

identificēto risku. 

2.3. Kļūdu un 

neatbilstību cēloņu 

identificēšanas 

metodes. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.3.1. Ishikawa (Asakas) 

diagramma. 

Nosauc Asakas 

diagrammas galvenos 

realizācijas posmus, 

raksturo tos. 

Piedalās Asakas 

diagrammas metodes 

galveno posmu 

realizācijā. 

Grupu darbs, 

prezentācija. 

Pasniedzējs demonstrē 

prezentāciju un  iepazīstina 

audzēkņus ar Asakas 

diagrammas metodi. 

Audzēkņi grupās veido sava 

mācību procesa asakas 

diagrammu un prezentē. 

2.3.2. 5 Why’s (5 Kāpēc) 
metode. 

Skaidro 5 Kāpēc 
metodes lietojumu 

risku analizēšanā. 

Piedalīties 5 Kāpēc 
metodes galveno 

posmu realizācijā. 

Mācību 
ekskursija. 

Izglītojamie iepazīstas ar 
5Kāpēc metodes pielietošanu 

EIKT nozares uzņēmumā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši 

uzdevumam izmanto 5Kāpēc 

metodi. 

2.3.3. Kļūdu un 

neatbilstību sistemātikas 

izpēte. 

Pamato 

nepieciešamību veikt 

kļūdu un neatbilstību 

sistemātikas izpēti 

ražošanas procesu 

uzlabošanai. 

Veic kļūdu un 

neatbilstību 

sistemātikas izpēti 

ražošanas procesu 

uzlabošanai. 

Problēmas 

risināšana. 

Izglītojamie iepazīstas ar 

darba uzdevumā definēto 

iespējamo problēmu, piedāvā 

savus risinājumus. 

Infografikas 

izveide. 

Izglītojamie, izmantojot 

pieejamos 

lietojumprogrammu resursus, 

veido infografiku par kļūdu 
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un neatbilstību sistemātikas 

izpēti un iepazīstina ar 

rezultātu pārējos. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie ievieto 

informāciju par apgūto tēmu 

darbu mapē. 

2.4. Preventīva kļūdu 

novēršana. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.4.1. Poka Yoke metode. Skaidro preventīvo 

kļūdu novēršanas 

metodes, nosaka 

iespējamos kļūdu 

cēloņus. 

Piedalās kļūdu 

novēršanas 

preventīvajos 

pasākumos, nosaka to 

iespējamos cēloņus. 

Situācijas analīze. Izglītojamie atbilstoši reālas 

situācijas aprakstam sagatavo 

jautājumus par to, pārrunā, 

analizē, pieraksta, secina, 

veido kopsavilkumus vai 

ieteikumus kļūdu novēršanai, 
nosauc preventīvos 

pasākumus. 

3. Spēj: veikt sava

montāžas procesa

nepārtrauktu

pilnveidošanu un

uzlabošanu.

Zina: PDCA (plāno, 

dari, pārbaudi, 

rīkojies) metodoloģiju 

nepārtrauktu 
uzlabojumu 

īstenošanai. 

Izprot: nepārtrauktu 

uzlabojumu 

nepieciešamību un 

nozīmīgumu montāžas 

procesos. 

3.1. PDCA metode. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma 

3.1.1. PDCA metodes 

izmantošana efektivitātes 

un kvalitātes 

palielināšanai. 

Nosauc PDCA cikla 

galvenos posmus. 

Piedalās PDCA cikla 

galveno posmu 

realizācijā. 

Situācijas 

modelēšana. 

Izglītojamie vai izglītojamo 

grupa pēc iepriekš dotā 

apraksta vai plāna modelē 

reālas PDCA situācijas, kā 

tiek izmantota PDCA metode, 

tās prezentē citiem, savu 

viedokli pamato. 

3.2. Preventīva kļūdu 

novēršana. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Bojājuma veida un 

efekta analīze. 

Raksturo darba vietas 

iekārtojuma nozīmi 

kļūdu samazināšanai, 
apraksta dažādas 

metodes savu 

darbības procesu 

neatbilstību 

mazināšanai. 

Patstāvīgi iekārto savu 

darbavietu preventīvai 

kļūdu samazināšanai, 
pielieto dažādas 

metodes savu darbības 

procesu neatbilstību 

mazināšanai. 

Vizualizēšana. Izglītojamie patstāvīgi 

izveido plānu, karti, 

zīmējumus u.c., kurā attēlo 
plānu preventīvai kļūdu 

novēršanai kādā no ražošanas 

posmiem. 

3.2.2. Pārbaužu 

palīgmateriālu 

izmantošana (GO/NO-

GO trafareti, montāžas 

orientācijas trafareti, 

vizuāli uzskates 

palīgmateriāli). 

Izmanto pārbaužu 

palīgmateriālus 

montāžas darbu 

veikšanai. 

Regulāri pārbauda un 

izmanto procesa 

pārbaužu 

palīgmateriālus 

montāžas darbos. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam izmanto 

ražošanas procesa 

palīgmateriālus montāžas 

darbu veikšanai. 
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3.3. Ražošanas 

procesu optimizācija. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.3.1. Darbību secīga 

veikšanas nozīme 

ražošanas procesā. 

Pamato secīgu darbu 

izpildes nozīmi kļūdu 

un  neatbilstību 

mazināšanai 

ražošanas procesā. 

Secīgi izpilda montāžas 

darbus. Raksturo 

metodiskas darbu 

veikšanas ietekmi uz 

kļūdu un neatbilstību 

apjomu ražošanas 

procesā. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie patstāvīgi 

iepazīstas ar prezentāciju un 

pieejamo informāciju par 

secīgu darbu veikšanas 

ietekmi uz ražošanas 

efektivitāti, darba lapās veic 

attiecīgus ierakstus. 

Praktiskais darbs, 

prezentācija. 

Izglītojamie saņem produktu, 

kuram veic montāžas darbus, 

ievērojot darbu secīgu izpildi, 

pamato darbu izpildes secību. 

3.3.2. Regulāra procesu 
analizēšanas un 

uzlabošanas nozīme 

ražošanas procesā. 

Veic regulāru sava 
darba efektivitātes un 

rezultāta atbilstības 

analīzi un 

uzlabojumus. 

Veic regulāru sava 
darba efektivitātes un 

rezultāta atbilstības 

analīzi, uzlabojumus, 

sniedz priekšlikumus 

procesu efektivitātes 

celšanai. 

Pašanalīze, 
debates. 

Audzēkņi veic darba 
pašizvērtējumu pēc moduļa 

apgūšanas un debatē par 

kvalitātes sistēmu 

pielietojumu ikdienas dzīvē, 

ar ražošanu nesaistītās jomās. 

Ieteicamie avoti 
Babris S., Kaļķis H., Mūrnieks J., Piekuss U. "Lean risinājumi efektīvākam biznesam" ISBN 978-9984-31-555-3, 2016, latviešu valoda, 191 lpp. 

Kvalitātes pārvaldības modeļu apskats [skatīts 2019. gada 9. janvārī]. Pieejams: https://estudijas.lu.lv/mod/resource/view.php?id=83302 

ISO9001:2015 [skatīts 2019. gada 9. janvārī].Pieejams: https://www.iso.org 

Lean vadības sistēmas principi, to iespējamā pielietošana pašvaldību darbā [Skatīts 2019.gada 9.janvārī]. Pieejams: https://lpr.gov.lv/wp-content/uploads/2018/latgales-pasvaldibu-

parstavji-dalijas-sava-pieredze-par-procesu-organizesanu/LPR-pieredzes-apmainas-pasakumi-Ludza-Livani-2018.pdf 

Taiichi Ohno Toyota Production System: Beyond Large-Scale Production- CRC Press, 1988. gada 1. marts , angļu valoda,176 lpp. 

The PDCA Continuous Improvement Cycle [Skatīts 2019.gada 9.janvārī]. Pieejams: https://ocw.mit.edu/courses/engineering-systems-division/esd-60-lean-six-sigma-processes-

summer-2004/lecture-notes/6_3_pdca.pdf 
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MODUĻA "Efektivitātes palielināšana un kļūdu risku samazināšana montāžas process" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Iespiedplates komponentu montāžas piemērs (PCB, komponenti) 1 uz grupu 

1.2. Vadu saišķa montāžas piemērs (vadi, spraudņi, slēdži) Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.3 Dažādi darba vietas iekārtošanas palīgmateriāli (dažāda izmēra kastītes, materiālu trauciņi) Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.4 Marķēšanas palīgmateriāli (uzlīmes, marķieri, identifikācijas zīmes) Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.5 Viegli formējams un griežams porolons instrumentu turētāja izveidei Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.6 Video kamera vai foto kamera ar filmēšanas iespēju 1 uz grupu 

1.7. A4 un A3 formāta baltais papīrs Atbilstoši izglītojamo skaitam 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Gaismas diožu gaismekļu izgatavošana" 

MODUĻA "Gaismas diožu gaismekļu izgatavošana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Attīstīt izglītojamo spējas veikt gaismas diožu gaismekļu izgatavošanas darbus, veidot izpratni par gaismas diožu gaismekļu 

izgatavošanas specifiku EIKT nozarē. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. LED gaismekļu gaismas diožu, lēcu un dzesēšanas elementu montāžā.
2. Montēt gaismekļu lēcas, ievērojot darba aizsardzības prasības.

3. Veikt gaismekļu pārbaudi izgatavošanas procesa laikā.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Moduļa "Gaismas diožu gaismekļu izgatavošana" ieejas nosacījums ir apgūti visi A un B daļas moduļi. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Gaismas diožu gaismekļu izgatavošana" apguves rezultātā izglītojamais kārto ieskaiti, kurā praktiski veic gaismas diožu un 

lēcu montāžu, izmantojot darba aizsardzības līdzekļus, pamato to izmantošanas aktualitāti. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Gaismas diožu gaismekļu izgatavošana" apgūstams C daļā. Tas ir brīvās izvēles modulis, kas padziļina zināšanas un 

prasmes par gaismas diožu un lēcu montāžas darbu izpildi, ievērojot darba aizsardzības prasības. Apgūstams kopā ar moduli 

"Efektivitātes palielināšana un kļūdu risku samazināšana montāžas procesā" vai "Montāža ar automatizācijas iekārtām". 

Uz sākumu
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MODUĻA "Gaismas diožu gaismekļu izgatavošana" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: samontēt

gaismas diožu

gaismekļus, ievērojot

ražošanas instrukcijas

(salikuma shēmas un
rasējumus).

Zina: procesu un 

izgatavošanas 

parametru izmaiņas, 

kas jāņem vērā, 

izgatavojot 

gaismekļus. 

Izprot: procesu  un 

diožu gaismekļu 

izgatavošanas 
parametru izmaiņu 

iemeslus un 

nepieciešamību.  

1.1. Gaismas diožu 

polaritāte. 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Polaritātes 

marķējumi uz gaismas 

diodes korpusa un 

gaismas diodes 

polaritātes noteikšana. 

Nosaka gaismas 

diodes polaritāti 

atbilstoši ražošanas 

instrukcijai. 

Nosaka gaismas diodes 

polaritāti izmantojot 

ražošanas instrukcijas, 

gan multimetra 

mērījumus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam un ražošanas 

instrukcijām (salikuma 

shēmām un rasējumiem) 

nosaka gaismas diodes 
polaritāti, pārbauda diožu 

polaritāti, izmantojot 

multimetru. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam  samontē 

gaismas diožu gaismekļus, 

pārbauda tos darbībā un  

analizē diožu gaismekļu 

izgatavošanas parametru 

izmaiņu iemeslus. Veic 

pierakstus darba lapās. 

1.2. Kopējā paneļa 

sadalīšana 
individuālās 

iespiedplatēs 

(depanelizācija). 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Alumīnija kodola 

iespiedplašu 
depanelizēšanas metodes 

un instrumenti. 

Depanelizē alumīnija 

kodola iespiedplates, 
neradot bojājumus ne 

produktam, ne darba 

instrumentiem. 

Depanelizē alumīnija 

kodola iespiedplates, 
neradot bojājumus ne 

produktam, ne darba 

instrumentiem un 

pamato, kāpēc 

alumīnija kodola 

iespiedplašu 

depnelizācijai 

nepieciešami speciāli 

darba instrumenti. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam veic alumīnija 
iespiedplates depanelizāciju, 

izmantojot speciālus darba 

instrumentus piemēram prese, 

giljotīna. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie ievieto darba 

lapas un informāciju par 

ražošanas instrukcijām 

(salikuma shēmām un 

rasējumiem). 
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1.3. Dzesēšanas 

elementa montāža. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.3.1. Radiatoru tipi . 

Termopastas, 

termolīmes, termolentas 

nozīme siltuma novadei 

no gaismas diodes uz 

radiatoru. Ventilatoru 

izmantošana dzesēšanas 

spēju palielināšanai. 

Montē dzesēšanas 

elementu atbilstoši 

ražošanas instrukcijai. 

Montē dzesēšanas 

elementu atbilstoši 

ražošanas instrukcijai 

patstāvīgi sagatavojot 

termopastas, 

tertmolīmes vai 

termolentas uzklāšanu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam  samontē 

dzesēšanas elementu pie 

gaismekļa. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam  pārbauda un 

uzrauga samontētā  

dzesēšanas elementa pareizu 

darbību. 

2. Spēj: veikt lēcu

montāžu gaismekļu
produktiem.

Zina: nepieciešamos 

instrumentus un darba 

paņēmienus lēcu 

montāžai. 

Izprot: lēcu nozīmi 

gala produkta darbības 

nodrošināšanā un 

atbilstošas montāžas 

nozīmi pareizas 
darbības 

nodrošināšanai. 

2.1. Darba 

instrumenti lēcu 
montāžai un to 

pielietojums. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Lēcu montāžas 

procesā izmantojamie 
instrumenti, to atšķirības, 

pielietojums un 

raksturojums.  

Nosauc visus darba 

procesā 
izmantojamos 

instrumentus un 

pamato to 

nepieciešamību. 

Izvēlas atbilstošus 

instrumentus darba 
procesā un pamato to 

izvēli. 

Mācību 

ekskursija. 

Izglītojamie uzņēmumā 

iepazīstas ar lēcu montāžas 
procesu, to ražošanas procesā 

izmantojamajiem 

instrumentiem, veic attiecīgus 

pierakstus darba lapās. 

2.1.2. Dinamometriskā 

atslēga un spēka 

moments. 

Skaidro spēka 

momenta nozīmi lēcu 

montāžas 

stiprinājumu 

pievilkšanā. 

Ar piemēriem skaidro 

spēka momenta nozīmi 

lēcu montāžas 

stiprinājumu 

pievilkšanā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam aprēķina spēka 

momentu lēcu montāžā un 

vingrinās lēcu montāžā ar 

dinamometrisko atslēgu, 

analizē spēka momenta 

nozīmi. 

2.2. Darba 

aizsardzības līdzekļu 

izmantošanas nozīme 
lēcu montāžas 

procesā. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Īpašie darba 

aizsardzības līdzekļi un 

metodes lēcu montāžas 
procesā. 

Darba procesā 

izmanto visus 

nepieciešamos darba 
aizsardzības 

palīglīdzekļus – 

mikrošķiedras 

lupatiņu, neabrazīvus 

cimdus. 

Darba procesa 

veikšanai patstāvīgi 

izvēlas atbilstošus 
darba aizsardzības 

līdzekļus, pamato 

konkrētu 

aizsargpasākumu 

aktualitāti darbā ar 

lēcām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam veic lēcu 

montāžu, no piedāvātā DA 
līdzekļu klāsta izvēlas 

atbilstošākos un darba 

izmanto nepieciešamos 

aizsargpasākumus, pamato to 

nepieciešamību. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie ievieto darba 

lapas un informāciju par 

ražošanas instrukcijām 

(salikuma shēmām un 

rasējumiem). 

3. Spēj: veikt gaismas

diožu gaismekļu

3.1. Gaismas 

intensitāte un 

3.1.1. Cilvēka redzei 

kaitīga gaismas 

Nosauc infrasarkanās, 

redzamās un UV 

Nosauc un izskaidro 

infrasarkanās, 

Prezentācija. Izglītojamie, izmantojot 

interneta resursus sagatavo 
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pārbaudi, ievērojot 

darba drošību un 

izmantojot speciālus 

individuālās 

aizsardzības līdzekļus. 

Zina: specifiskus 

riskus, kas saistīti ar 

gaismekļu pārbaudi. 

Izprot: individuālo 

aizsardzības līdzekļu 

nozīmi drošas darba 

veikšanas 

nodrošināšanai. 

ultravioletais 

apgaismojums. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

intensitāte un UV 

gaismas ietekme uz 

cilvēka redzi. 

gaismas atšķirības. redzamās un UV 

gaismas atšķirības un 

ietekmi uz cilvēka 

redzi. 

prezentāciju par gaismas 

intensitātes, infrasarkanās un 

UV gaismas atšķirībām un 

ietekmi uz cilvēka redzi. 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par 

gaismas intensitātes, 

infrasarkanās un UV gaismas 

atšķirībām un ietekmi uz 

cilvēka redzi un 

iespējamajām sekām. 

3.2. Darba 

aizsardzības līdzekļi 
redzes pasargāšanai. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Gaismu filtrējoši 

aizsargpārklājumi, 
automātiski 

aptumšojošies stikli, 

permanenti aptumšoti 

stikli vai plēves. 

Pielieto 

nepieciešamos 
aizsarglīdzekļus 

gaismekļu pārbaudē. 

Pielieto un spēj 

paskaidrot nozīmi 
nepieciešamajiem 

aizsarglīdzekļiem 

gaismekļu pārbaudē 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam izmanto 
daudzveidīgus aizsardzības 

līdzekļus un veic gaismas 

diožu pārbaudi. Darba lāpās 

veic atbilstošus secinājumus. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie ievieto darba 

lapas un informāciju par 

ražošanas instrukcijām 

(salikuma shēmām un 

rasējumiem). 

Ieteicamie avoti 
Apgaismojuma raksturojošie parametri [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: https://electrical-engineering-portal.com/basic-parameters-used-in-lighting-you-should-know 

Ieskats LED optikā [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: https://www.ledsupply.com/blog/led-optics-explained/ 

LED raksturojošie parametri [skatīts 2019.gada 7.janvārī]. Pieejams: https://electrical-engineering-portal.com/basic-parameters-used-in-lighting-you-should-know 

LED lēcu ceļvedis [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: https://www.digikey.com/en/articles/techzone/2016/dec/choosing-lenses-to-make-the-most-of-led-lumens 

LED COB moduļu tehniskā specifikācija un montāžas instrukcija [skatīts 2019. gada 9. janvārī]. Pieejams: https://led.cdiweb.com/Datasheets/citizen/Citizen-Instruction-Manual-

COB-LED-Package.pdf; Pieejams: https://www.vossloh-schwabe.com/uploads/tx_sbdownloader/COB-Silikon-Optik_M-Area-SymII_EN.pdf ; 

https://datasheet.octopart.com/LEMWM11380JZ10A0-LG-Innotek-datasheet-17066762.pdf  

LEDil montāža [skatīts 2019. gada 8. janvārī]. Pieejams: https://www.ledil.com/wp-content/uploads/2017/07/LEDiL_Installation_guide_29112017.pdf 

Redzamā gaisma [skatīts 2019. gada 9. janvārī]. Pieejams: https://www.nationalgeographic.org/media/visible-light/ ; https://science.nasa.gov/ems/09_visiblelight 

UV apgaismojuma pielietojums [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: https://www.light-sources.com/blog/the-various-uses-for-uv-light/ 

UV gaismas kaitīgums [skatīts 2019. gada 7. janvārī]. Pieejams: https://www.sciencelearn.org.nz/resources/1304-positive-and-negative-effects-of-uv 
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MODUĻA "Gaismas diožu gaismekļu izgatavošana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Mikrošķiedras lupatiņa Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.2. Karkass, kur paredzēts montēt lēcas Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.3. Dinamometriskā atslēga/skrūvgriezis Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

1.4. Aizsargbrilles ar automātisku aptumšošanās funkciju 1 uz grupu 

1.5. Permanenti aptumšotas plēves vai stikli Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Iespiedplate ar alumīnija kodolu Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

2.2. THT un SMT gaismas diodes Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

2.3. Dažāda veida un izmēra lēcas Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

2.4. Radiators, kuru montē pie iespiedplates vai gaismas diodes korpusa Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

2.5. Radiatora stiprinājumi (atkarībā no tipa – skrūves, klipši vai skavas) Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

2.6. Termopasta Atbilstoši izglītojamo skaitam grupā 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Montāža ar automatizācijas iekārtām" 

MODUĻA "Montāža ar automatizācijas iekārtām" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Attīstīt izglītojamo spējas veikt elektronisko iekārtu montāžu ar automatizācijas iekārtu palīdzību, veidot izpratni par automatizācijas 

iekārtu nozīmi EIKT nozarē. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Montēt elektroniskas komponentes iespiedplatē ar automatizētu darba galdu palīdzību.
2. Montēt mehāniskas komponentes ar automatizētu darba galdu palīdzību.

3. Sagatavot darbam un darbā izmantot automatizētus darba galdus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Moduļa "Montāža ar automatizācijas iekārtām" ieejas nosacījums ir apgūti visi A un B daļas moduļi. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Montāža ar automatizācijas iekārtām" apguves rezultātā izglītojamais kārto ieskaiti, kurā atbilstoši uzdevumam sagatavo 

darba uzdevuma veikšanai automatizēto darba galdu un praktiski veic elektronisku vai mehānisku komponenšu montāžu iespiedplatē 

ar automatizētu darba galdu palīdzību. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Montāža ar automatizācijas iekārtām" apgūstams C daļā. Tas ir brīvās izvēles modulis, kas padziļina zināšanas un prasmes 

veikt montāžas darbus ar automatizētiem darba galdiem. Apgūstams kopā ar moduli "Gaismas diožu gaismekļu izgatavošana" vai 

"Efektivitātes palielināšana un kļūdu risku samazināšana montāžas procesā". 

Uz sākumu
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MODUĻA "Montāža ar automatizācijas iekārtā " SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: veikt

iespiedplates

komponentu montāžu,

izmantojot montāžas trīs

koordinātu robota (darba
galda) palīdzību.

Zina: komponentu 

montāžas 

automatizācijas 

ierobežojumus un 

priekšrocības. 

Izprot: montāžas trīs 

koordinātu robota 

pareizu pielietojumu. 

1.1. Trīs koordinātu 

robotu izmantošana 

komponentu 

montāžas procesā. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Trīs koordinātu 

robotu uzbūve, galvenie 

elementi un darbības 

principi. 

Nosauc un raksturo 

automatizēto darba 

galdu galvenās 

sastāvdaļas. 

Nosauc, raksturo un 

parāda darbā, kādam 

nolūkam 

nepieciešamas 

automatizēto darba 
galdu galvenās 

sastāvdaļas. 

Mācību 

ekskursija. 

Mācību ekskursija uz 

uzņēmumu, lai novērotu 

ražošanas procesus ar trīs 

koordinātu robotu, iepazīties 

ar galvenajām to sastāvdaļām 
un to izmantošanu ražošanas 

procesā. 

Pēc ekskursijas izglītojamie 

aizpilda darba lapas par 

automatizēto darba galdu 

uzbūvi. 

1.2. Automatizētu 

darba galdu ieguvumi 

ražošanas procesā. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Darba efektivitātes 

un kvalitātes 

palielināšanās. 

Izskaidro 

automatizētu darba 

galdu ietekmi uz 

darba efektivitāti un 

kvalitāti. 

Izskaidro un ar 

piemēriem pamato 

automatizētu darba 

galdu ietekmi uz darba 

efektivitāti un kvalitāti. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pa pāriem, 

izmantojot interneta resursus, 

veic pētniecisko darbu un 

apkopo informāciju par 

automatizētu darba galdu 

ieguvumiem ražošanas 

procesā. Pieraksta 
secinājumus. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie ievieto apkopoto 

informāciju darbu mapē. 

2. Spēj: veikt mehānisku

komponentu montāžu

izmantojot specifiska

pielietojuma montāžas

trīs koordinātu robotus

2.1. Trīs koordinātu 

robotu izmantošana 

mehānisku 

komponentu 

montāžas procesā. 

2.1.2. Trīs koordinātu 

robotu darbības principi 

un atšķirības. 

Izskaidro galvenās 

atšķirības trīs 

koordinātu robotu 

izmantošanā 

mehānisku 

Izskaidro un ar 

piemēriem parāda 

galvenās atšķirības trīs 

koordinātu robotu 

izmantošanā 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pa pāriem, 

izmantojot interneta resursus, 

veic pētniecisko darbu un 

apkopo informāciju par trīs 

koordinātu robotu (darba 
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(darba galdus). 

Zina: skrūvēšanas, 

lodēšanas, termopastu 

un līmju automatizācijas 

ierobežojumus un 

priekšrocības. 

Izprot: montāžas trīs 

koordinātu robota (darba 
galda) pareizu 

pielietojumu. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

komponentu 

montāžā. 

mehānisku 

komponentu montāžā. 

galdu) atšķirībām mehānisku 

komponentu montāžā, 

skrūvēšanas, lodēšanas, 

termopastu un līmju 

automatizācijas 

ierobežojumus un 

priekšrocības. Pieraksta 

secinājumus. 

Praktiskais darbs. Atbilstoši darba uzdevumam 

izglītojamie analizē 

termopastu, līmju 
izmantošanas iespējas, 

pieraksta secinājumus. 

Portfolio (darbu 

mape). 

Izglītojamie ievieto apkopoto 

informāciju darbu mapē. 

3. Spēj: nodrošināt

automatizācijas

montāžas trīs koordinātu

robota (darba galda)

apkalpošanu un darbību

normālā darba režīmā.

Zina: galvenās darbības, 

procesus, kas 

nepieciešamas 
automatizācijas trīs 

koordinātu robota (darba 

galda) darbības 

nodrošināšanai. 

Izprot: ievietot un 

izņemt produktu no 

automatizācijas 

montāžas trīs koordinātu 

robota (darba galda), kā 

arī papildināt robota 
montējamos 

komponentus un 

palīgmateriālus. 

3.1. Trīs koordinātu 

robota galvenie 

darbības posmi un 

procesi. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Trīs koordinātu 

robota procesi, kuros 

nepieciešams piedalīties 

cilvēkam kā operatoram 

vai uzraugam un 

papildināmie materiālu 

un palīgmateriālu veidi. 

Izskaidro galvenos 

trīs koordinātu robotu 

procesus, kuros 

nepieciešams 

piedalīties cilvēkam. 

Nosauc papildināmo 

materiālu un 

palīgmateriālu 

veidus. 

Izskaidro galvenos trīs 

koordinātu robotu 

procesus, kuros 

nepieciešams 

piedalīties cilvēkam. 

Izskaidro un ar 

piemēriem pamato 

cilvēka kā operatora 

vai uzrauga ietekmi uz 

robota procesu kvalitāti 
un efektivitāti. 

Nosauc un raksturo 

papildināmo materiālu 

un palīgmateriālu 

veidus. 

Praktiskais darbs. Atbilstoši darba uzdevumam 

izglītojamie apkopo 

informāciju par trīs 

koordinātu robotu 

papildināmajiem materiāliem 

un palīgmateriāliem. 

Diskusija. Pedagogs izvirza diskusijas 

tēmu, cilvēka riska faktors 

piedaloties trīs koordinātu 

robotu procesos, izglītojamie 

izsaka un argumentē savu 
viedokli saistībā ar izvirzīto 

tēmu. 

3.2. SMT un THT 

komponentu 

montāža. 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. SMT un THT 

komponentu iepakojuma 

veidi montāžai ar 

iekārtām, SMT un THT 

komponentu ievietošana 

un izņemšana no 

komponentu padevējiem 
(feederiem). 

Veic SMT un THT 

komponentu 

papildināšanu 

montāžas robotā. 

Veic SMT un THT 

komponentu 

papildināšanu 

montāžas robotā, 

pamato optimālos 

iepakojuma veidus 

SMT un THT 
komponentiem 

automatizētai 

Vingrināšanās. Atbilstoši veicamajam 

uzdevumam izglītojamie 

uzņēmumā vingrinās strādāt 

ar trīs koordinātu robotu un 

darba procesā papildināt 

SMT un THT komponentes. 

Diskusija. Grupas diskusija par 

optimālāko laiku un veidu, 
kad veikt trīs koordinātu 
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montāžai. robota komponentu 

papildināšanu. Izdarīt 

secinājumus par komponentu 

papildināšanas ietekmi uz 

ražošanas efektivitāti un 

iekārtu dīkstāvju laiku. 

3.3. Skrūvju (un citu 

beztaras) 

komponentu 

montāža. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.3.1. Skrūvju un citu 

komponentu 

papildināšana. 

Veic skrūvju vai citu 

beztaras komponentu 

papildināšanu 

montāžas robotā. 

Precīzi un noteiktā 

laikā veic skrūvju vai 

citu beztaras 

komponentu 

papildināšanu 
montāžas robotā. 

Vingrināšanās. Atbilstoši veicamajam 

uzdevumam izglītojamie 

uzņēmumā vingrinās strādāt 

ar trīs koordinātu robotu un 

darba procesā papildināt ar 
beramām komponentēm. 

Prezentācija. Audzēkņi veido prezentāciju 

par skrūvju vai citu beztaras 

komponentu sliktas kvalitātes 

ietekmi uz robota darbību. 

Min biežāk sastopamās 

neatbilstības. 

3.4. Līmju, pastu 

dispensijas 

nodrošināšana. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.4.1. Līmju, pastu 

iepakojumu nomaiņa. 

Veikt līmju un pastu 

papildināšanu 

montāžas robotā. 

Veikt līmju un pastu 

papildināšanu 

montāžas robotā, 

nodrošinot tīrību darba 

zonā. 

Vingrināšanās. Atbilstoši veicamajam 

uzdevumam izglītojamie 

uzņēmumā vingrinās strādāt 

ar trīs koordinātu robotu un 

darba procesā papildināt ar 

dažādām līmēm un pastām. 

Darbs grupās. Izveidot prezentāciju par 

darbībām, kas veicina un kas 
mazina tīrību līmju, pastu 

dispensijas robotu zonā. 

Ieteicamie avoti 
Automatizēta Pick and place iekārta [skatīts 2019. gada 9. janvārī]. Pieejams: https://ac.els-cdn.com/S1877050918310603/1-s2.0-S1877050918310603-main.pdf?_tid=d7f19963-

628e-4ad0-aa83-e67a8b793292&acdnat=1547136649_383725a479f6a65df7536b5f4191b92b  

Ieskats trīs asu robotu uzbūvē [skatīts 2019. gada 10. janvārī]. Pieejams: http://my.ilstu.edu/~kldevin/TEC234_Introduction_to_Robotics.pdf 

Cartesian, Six axsis un SCARA robotu salīdzinājums [skatīts 2019. gada 10. janvārī]. Pieejams: https://www.machinedesign.com/motion-control/difference-between-cartesian-six-
axis-and-scara-robots 

Ieskats SMT [skatīts 2019. gada 10. janvārī]. Pieejams: https://asquared.uk.com/equipment/our-surface-mount-machine-explained/ 

Autotronic SMT Pick&Place lietotāja rokasgrāmata [skatīts 2019. gada 9. janvārī]. Pieejams: https://static.sparkfun.com/manuals/Autotronik_manual.pdf 
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MODUĻA "Montāža ar automatizācijas iekārtām" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Automatizēts darba galds ar 3 koordinātu robotu (var būt jebkura tipa: SMT, THT, skrūves, līme/pasta) 1 uz grupu 

1.2. SMT komponenti, THT komponenti vai skrūves automatizētai montāžai atbilstošā iepakojumā (lenta, palete) Atbilstoši izglītojamo skaitam 
grupā 

1.3. Iespiedplate, kurā veikt  komponentu montāžu Atbilstoši izglītojamo skaitam 

grupā 

Uz sākumu


	Moduļu karte
	Elektronikas montētājs
	EIKT pamatprocesi un darbu veidi
	EIKT nozares tehnisko darbu pamatiemaņas
	Preču un pakalpojumu izvēle EIKT infrastruktūras izveidei
	Elektronisko bloku ražošana
	Vadu saišķu izgatavošana
	Mehānisko darbu veikšana
	Elektronikas montētāja prakse
	Efektivitātes palielināšana un kļūdu risku samazināšana montāžas procesā
	Gaismas diožu gaismekļu izgatavošana
	Montāža ar automatizācijas iekārtām



