
Projekts Nr.8.5.2.0/16/I/001 

NOZARU KVALIFIKĀCIJAS SISTĒMAS PILNVEIDE PROFESIONĀLĀS 

IZGLĪTĪBAS ATTĪSTĪBAI UN KVALITĀTES NODROŠINĀŠANAI 

MODUĻU KARTE

Modulārā profesionālās izglītības programma profesionālajai kvalifikācijai:

C
Lokšņu apgriešana 

un sagriešana ar 
viennaža griešanas 

iekārtu 

Iespiedprodukcijas 
izciršana/aizciršana 

Ražošanas resursu 
atbilstības 

novērtēšana

Ražošanas iekārtu 
un materiālu 
sagatavošana, 

paraugeksemplāra 
izgatavošana

Iespieddarba 
ražošana un 

kvalitātes kontrole 

Poligrāfijas iekārtu 
tehniķa prakse

A Poligrāfijas materiāli 
Tehnoloģiskā 

plūsma poligrāfijas 
ražošanas uzņēmumā

Poligrāfijas iekārtu tehniķis

B
Ražošanas iekārtu 
uzturēšana darba 

kārtībā, regulēšana un 
apkope

Iepakojuma ruļļu 
materiāla 

laminēšana 

Reljefspieduma 
izgatavošana

Fleksogrāfijas 
iespiedformu 
izgatavošana
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POLIGRĀFIJA UN IZDEVĒJDARBĪBA  

<<Modulārās programmas kods, ieraksta izglītības iestāde>> 

(pēc izglītības klasifikācijas) 

Programmas 

veids 
<<Ieraksta izglītības iestāde>> 

Iegūstamā 

kvalifikācija 
Poligrāfijas iekārtu tehniķis 

Profesionālās 

kvalifikācijas līmenis 
Trešais profesionālās kvalifikācijas līmenis (atbilst ceturtajam Latvijas kvalifikāciju ietvarstruktūras līmenim) 

Prasības attiecībā uz 

iepriekš iegūto izglītību 
Pamatizglītība 

Pasūtītājs: 

Valsts izglītības satura centrs 

Metodiskais atbalsts: 

Projekts "Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide 

profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes 

nodrošināšanai" 

Inta Annuškāne 

Izpildītājs: 

SIA "BB Communications" 

Darba grupas vadītājs: 

Dagnija Vanaga 

Darba grupa: 

Ieva Bečere, Ārija Čerpinska, 

Kristīne Kalniņa, Normunds Tiltiņš 

Vērtētāji: 

Latvijas Darba devēju konfederācija 

Nozares eksperts: 

Artis Ērglis 

Latvijas Brīvo arodbiedrību savienība 

Nozares eksperts: 

Edmunds Folkmanis 

Uz sākumu
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"Poligrāfijas iekārtu tehniķis" 

PROGRAMMAS APRAKSTS 

 
 

Programmas 

mērķis 

 

Izglītības procesa rezultātā sagatavot poligrāfijas iekārtu tehniķi, kurš pierīko un strādā ar pirmsdrukas, drukas un 

pēcapstrādes tehnoloģiskajām iekārtām un aprīkojumu, sagatavo un pārbauda tehnoloģiskajam procesam atbilstošos 

materiālus un resursus. Izgatavo iespiedprodukciju un kontrolē tās kvalitāti tehnoloģiskā procesa laikā, ievērojot 

veicamā darba tehnoloģisko karti.  

 

Programmas 

uzdevumi 

 

Izglītības procesa rezultātā dot iespējas apgūt šādas zināšanas, prasmes un kompetences: 

1. Noteikt ražošanas telpu atbilstību iekārtu, aprīkojuma un materiālu tehniskajām un tehnoloģiskajām prasībām. 

2. Lasīt iespieddarba tehnoloģisko karti un citu tehnisko dokumentāciju. 

3. Noteikt resursu atbilstību veicamā darba tehnoloģiskās kartes norādēm.  

4. Ieslēgt un izslēgt iekārtas un aprīkojumu ar drošiem darba paņēmieniem. 

5. Sagatavot iekārtas un aprīkojumu darbam atbilstoši tehniskās dokumentācijas prasībām. 

6. Sagatavot pamatmateriālu un palīgmateriālu darba procesam iekārtā vai aprīkojumā atbilstoši tehnoloģiskajām 

prasībām. 

7. Sākt iekārtu un aprīkojuma darbu pierīkošanas režīmā, iestatot iekārtu darbības parametrus. 

8. Izgatavot iespieddarba paraugeksemplāru un izvērtēt tā atbilstību tehnoloģiskajai kartei. 

9. Uzraudzīt iekārtu un aprīkojuma darbību ražošanas procesa laikā. 

10. Atbilstoši tehnoloģiskās kartes prasībām izgatavot iespiedprodukciju noteiktā tirāžā. 

11. Noteikt iespiedprodukcijas defektus un novērst to cēloņus iespiedprodukcijas ražošanas laikā. 

12. Uzskaitīt izgatavoto iespiedprodukciju un izmantotos resursus. 

13. Regulēt iekārtu un aprīkojuma mezglus, kontrolēt to darbību. 

14. Uzturēt darba vietu un zonu darba kārtībā. 

15. Veikt iekārtu un aprīkojuma ikdienas tehnisko apkopi. 

16. Veikt plānoto iekārtu un aprīkojuma uzturēšanu darba kārtībā.  
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Programmas 

apguves kvalitātes 

novērtēšana 

 

Izglītojamie, kuri modulārajā programmā apguvuši profesionālās kvalifikācijas "Poligrāfijas iekārtu tehniķis" 

ieguvei paredzētos A, B un C daļas moduļus un ieguvuši nepieciešamo zināšanu, prasmju un kompetenču vērtējumu, 

kārto valsts noslēguma pārbaudījumu.  

 

Tālākās izglītības 

iespējas 

 

Izglītojamajiem, kas apgūst papildu moduļus atbilstoši drukas un mediju (poligrāfijas un izdevējdarbības, papīra un 

papīra izstrādājumu ražošanas, datordizaina) nozares moduļu kartei, iespējams iegūt citu profesionālo kvalifikāciju 

vai papildu kompetences.  
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"Poligrāfijas iekārtu tehniķis" 

MODUĻU KARTE 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

C 

 

 

B 

A 

Lokšņu apgriešana  

un sagriešana ar 
viennaža griešanas 

iekārtu 7%  

 

Sociālās un 

pilsoniskās 
prasmes  

(2. līmenis) 

 

Zaļās  

prasmes  

 

Iespiedprodukcijas 

izciršana/aizciršana 
7% 

 

Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība  

(2. līmenis)  

 

Valodas, 
kultūras izpratne 

un izpausmes 

 (2. līmenis) 

 

Valodas, 
kultūras izpratne 

un izpausmes  

(1. līmenis) 

 

Iniciatīva un 

uzņēmējdarbība 

(1. līmenis) 

Poligrāfijas 

materiāli  

7% 
 

Reljefspieduma 

izgatavošana 

7% 

 

Iepakojuma 

ruļļu materiāla 
laminēšana 

7% 

 

Sociālās un 

pilsoniskās 
prasmes  

(1. līmenis) 

 

Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģijas  

(2. līmenis) 

 

Sabiedrības un 

cilvēka drošība  

(1. līmenis) 

Informācijas un 

komunikācijas 
tehnoloģijas  
(1. līmenis) 

Tehnoloģiskā plūsma 

poligrāfijas ražošanas 

uzņēmumā 

7% 

 

Fleksogrāfijas 

iespiedformu 
izgatavošana 

7% 

 

Sabiedrības un 

cilvēka drošība  
(2. līmenis) 

 

Ražošanas iekārtu un 

materiālu 

sagatavošana 

paraugeksemplāra 

izgatavošana 23% 

Iespieddarba 

ražošana un 

kvalitātes kontrole  

23% 

Ražošanas iekārtu 

uzturēšana darba 

kārtībā, 

regulēšana un 

apkope 23% 

 

 

Poligrāfijas iekārtu 

tehniķa  

prakse  

Ražošanas resursu 

atbilstības 
novērtēšana   

10% 
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"Poligrāfijas iekārtu tehniķa" 

PROGRAMMAS ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Mitruma mērītājs iespiedmateriāliem 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.2. Temperatūras mērītājs iespiedmateriāliem 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.3. Termometrs, A klases 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.4. Mitruma mērītājs, A klases 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.5. Hronometrs 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.6. Mitruma mērītājs telpai 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.7. Dators Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.8. Projektors Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.9. Mikrometrs, A klases Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.10. Mikroskops, digitālais, ar 50 x palielinājumu 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.11. Palielināmais stikls, vismaz 30 x Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.12. Lineāls, metāla, ar gravētām iedaļām Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.13. Ctp iekārta ar izklājuma veidošanas un failu pārbaudes programmatūru. Atbilstoši programmas īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.14. Kopējamais rāmis, vismaz B3 formāta Atbilstoši programmas īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.15. Papes nazis Atbilstoši programmas īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.16. Papīra griežamā iekārta, programējama, vismaz B2 formāta Atbilstoši programmas īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.17. Lokšņu ofseta iespiedmašīna, vismaz ar divām sekcijām, B3 formāta Atbilstoši programmas īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.18. Sietspiedes drukas iekārta vai sietspiedes tekstila apdrukas iekārta Atbilstoši programmas īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 
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1.19. Flekso drukas iekārta vai flekso drukas simulators Atbilstoši programmas īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.20. Ruļļu ofseta drukas iekārtas simulators Atbilstoši programmas īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.21. Izciršanas iekārta, vismaz B3 formāta Atbilstoši programmas īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.22. Karstspiedes iekārta, vismaz B3 formāta Atbilstoši programmas īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.23. Digitālās drukas iekārta ar RIP,vismaz B3 formāta, ar izklājuma sagatavošanas un failu pārbaudes programmatūru Atbilstoši programmas īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.24. Drukas lokšņu lokāmā iekārta, vismaz ar divām sekcijām, B2 formāta loksnēm Atbilstoši programmas īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.25. Grāmatu bloku diegu šujamā iekārta, vismaz B4 formāta Atbilstoši programmas īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.26. Burtnīcu skavojamā iekārta Atbilstoši programmas īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.27. Grāmatu bloku līmējamā iekārta, vismaz pusautomātiska Atbilstoši programmas īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.28. Lokšņu laminēšanas iekārta, no ruļļa Atbilstoši programmas īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.29. Lokšņu perforējamā un spiralējamā iekārta, ar metāla spirāli, vēlams ar soli 3:1 Atbilstoši programmas īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.30. Densitometrs Atbilstoši programmas īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.31. Spektrometrs Atbilstoši programmas īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Sietspiedes apdrukājamie materiāli, tekstils/krekli, 100% kokvilna Atbilstoši programmas īstenošanai 

    2.2. Sietspiedes apdrukājamie materiāli, papīrs, vismaz 50 x 70 cm formātā Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.3. Sietspiedes apdrukājamie materiāli, kartons, vismaz 50 x 70 cm formātā Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.4. Sietspiedes apdrukājamie sintētiskie materiāli PP/PE, vismaz 32 x 45 cm formātā Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.5. Lokšņu ofsetā apdrukājamie materiāli, ofseta papīrs, 50 x 70 cm formātā Atbilstoši programmas īstenošanai 
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2.6. Lokšņu ofsetā apdrukājamie materiāli, krītpapīrs, vismaz 50 x70 cm formātā Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.7. Lokšņu ofsetā apdrukājamie materiāli, kartons, vismaz 50 x 70 cm formātā Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.8. Lokšņu ofsetā apdrukājamie pašlīmējošie vai paškopējošie materiāli, vismaz 32 x 45 cm formātā Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.9. Ruļļu ofsetā apdrukājamie materiāli, glancēts krītpapīrs, vismaz 50 cm platumā  Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.10. Ruļļu ofsetā apdrukājamie materiāli, ofseta papīrs, vismaz 50 cm platumā Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.11. Ruļļu ofsetā apdrukājamie materiāli, matēts krītpapīrs, vismaz 50 cm platumā Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.12. Karstspiedes klišeja Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.13. Izciršanas cirtnis Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.14. Kongrieva klišeja Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.15. Šķirlente Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.16. Kaptāllente Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.17. Grāmatu vāku apvelkamie materiāli, vismaz trīs dažādi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.18. Lamināts atbilstoši laminējamajai iekārtai Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.19. Karstspiedes follija, vismaz trīs dažādas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.20. Iepakojamais papīrs, ruļļu Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.21. Metāla spirāle, vismaz trīs lielumi, solim 3:1 Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.22. Digitālās drukas papīrs atbilstoši drukas iekārtai, vismaz trīs dažādi Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.23. Ofseta iespiedkrāsas, vismaz CMYK, un speckrāsu pamattoņi atbilstoši iespiedmašīnai un apdrukājamajam materiālam Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.24. Sietspiedes iespiedkrāsas, vismaz četras krāsas, atbilstoši iespiedmašīnai un apdrukājamajam materiālam Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.25. Flekso iespiedkrāsas, vismaz CMYK, un četri dažādi speckrāsu toņi atbilstoši iespiedmašīnai un apdrukājamajam materiālam Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.26. Ofseta iespiedkrāsas, vismaz CMYK, un speckrāsu pamattoņi atbilstoši iespiedmašīnai un apdrukājamajam materiālam Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.27. Flekso drukā apdrukājamie materiāli, ofseta pašlīmējošais papīrs, vismaz 30 cm platumā Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.28. Flekso drukā apdrukājamie materiāli, folija, CF gold (vai analoga), vismaz 30 cm platumā Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.29. Flekso drukā apdrukājamie materiāli, sintētiskais materiāls PP, vismaz 30 cm platumā Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.30. Flekso drukā apdrukājamie sintētiskie materiāli PE, vismaz 30 cm platumā Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.31. Ofseta iespiedformas atbilstoši Ctp un drukas iekārtas parametriem Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.32. Sietspiedes iespiedformas, to materiāli Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.33. Flekso iespiedformas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.34. Līme, PVA, manuālai līmēšanai Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.35. Līme atbilstoši grāmatu bloku līmējamajai iekārtai Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.36. Ofseta drukas palīgmateriāli (mazgājamie šķīdumi, smērvielas, mitrināmais šķīdums, salvetes, iespiedkrāsu piedevas utt.) Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.37. Flekso drukas krāsu piedevas, šķīdinātāji, mazgājamie līdzekļi, smērvielas Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.38. Digitālās drukas iekārtas kasetnes atbilstoši drukas iekārtai Atbilstoši programmas īstenošanai 
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2.39. Sietspiedes drukas palīgmateriāli, sieta mazgātāji, attaukotāji, iespiedkrāsu piedevas utt. atkarībā no izvēlētā iespiedkrāsu veida Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.40. Darba apģērbs Atbilstoši programmas īstenošanai 

2.41. Pirmās palīdzības aptieciņa Atbilstoši programmas īstenošanai 

Atbilstoši moduļa īstenošanai un izglītojamo skaitam* vienlaicīgi praktiskajās mācībās/praktiskajos darbos pie vienas iekārtas var strādāt 12 izglītojamie. 
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Modulis "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" 

MODUĻA "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas izprast poligrāfijas produkcijas ražošanas procesus, to secību atbilstoši ražošanas tehnoloģiskajai plūsmai 

un dokumentācijai. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Raksturot poligrāfijas nozares uzņēmumu produkciju, uzņēmumu darbības virzienus.

2. Raksturot poligrāfijas nozares struktūru, tipogrāfijas struktūru un darbību.

3. Raksturot poligrāfijas produkcijas ražošanas tehnoloģisko procesu secību, materiālu un informācijas (datu) plūsmu.

4. Lietot poligrāfijas ražošanas procesus nodrošinošo tehnoloģisko dokumentāciju savā darbībā.

5. Lietot profesionālo terminoloģiju valsts valodā un svešvalodā, strādājot ar poligrāfijas ražošanas tehnoloģisko dokumentāciju.

6. Plānot savu darbu atbilstoši darba uzdevuma norādījumiem.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Iegūta pamatizglītība. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" apguves rezultātā izglītojamais kārto pārbaudījumu ‒ nosaka 

produkcijas ražošanas procesus un to secību atbilstoši ražošanas tehnoloģiskajai plūsmai un dokumentācijai. 

Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

Modulis "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" ir apgūstams paralēli ar obligātās A daļas moduli "Poligrāfijas 

materiāli". Abu moduļu apguve ir ieejas nosacījums obligātās izvēles B daļas moduļu apguvei. 

Uz sākumu
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Modulis "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" 

 

MODUĻA "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: raksturot 

poligrāfijas nozares 

uzņēmumu produkciju 

un darbības virzienus. 

 

Zina: poligrāfijas 

nozares poligrāfiskās 

produkcijas veidus. 

 

Izprot: poligrāfijas 

nozares produkcijas 

veidu būtiskās 

atšķirības. 

1.1. Poligrāfijas 

nozares produkcijas 

veidi un tos 

raksturojošās 

atšķirības, uzņēmumu 

specializācija. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Poligrāfijas 

nozares produkcijas 

veidu raksturojums: 

- periodiskie izdevumi, 

- grāmatu produkcija, 

- iepakojums, 

- etiķetes, 

- reprezentācijas 

materiāli, 

- reklāmas materiāli, 

- lielformāta reklāmas 

materiāli. 

Vispārīgi raksturo 

nozarē ražoto 

iespiedprodukciju. 

Patstāvīgi nosaka un 

analizē poligrāfijas 

nozares 

iespiedprodukcijas 

veidus, to atšķirības. 

Informācijas 

tehnoloģiju 

izmantošana. 

Izglītojamais elektroniskā 

vidē iepazīstas ar informāciju 

par poligrāfijas nozarē ražoto 

iespiedprodukciju. Aizpilda 

darba lapu, strukturējot 

poligrāfijas produkcijas 

veidus. 

 

 

1.1.2. Nozares 

uzņēmumu darbības 

virzieni, specializācija. 

Pēc norādījumiem 

izglītojamie grupē 

nozares uzņēmumus 

pēc to ražotajiem 

produkcijas veidiem.  

Izglītojamie prezentē 

darba rezultātus. 

Patstāvīgi analizē 

nozares uzņēmumus 

pēc to darbības 

virzieniem, grupē tos 

pēc produkcijas 

veidiem, ražošanas 

iespējām. Izglītojamie 

prezentē darba 

rezultātus. 

Praktiskais darbs 

grupās. 

Prezentācija. 

Izglītojamie, izmantojot 

elektroniskajā vidē pieejamo 

informāciju, analizē un grupē 

uzņēmumus, pamatojoties uz 

to darbības virzieniem, 

produkcijas veidiem. 

Izglītojamie prezentē darba 

rezultātus. 

 

2. Spēj: raksturot 

poligrāfijas nozares 

struktūru, tipogrāfijas 

struktūru un darbību. 

 

2.1. Poligrāfijas 

nozares struktūra, 

tipogrāfijas struktūra 

un darbība. 

 

2.1.1. Poligrāfijas 

nozares struktūrvienības: 

- izdevniecības, 

- aģentūras, 

- dizaina centri, 

Pēc norādījumiem 

atšķir poligrāfijas 

nozares 

struktūrvienības, 

raksturo to vietu 

Patstāvīgi definē 

poligrāfijas nozares 

struktūrvienības, 

raksturo to vietu un 

nozīmi nozarē. 

Praktiskais darbs 

grupās. 

Izglītojamie, izmantojot 

elektroniskajā vidē pieejamo 

informāciju, analizē un grupē 

nozarē iesaistītos 

uzņēmumus, struktūrvienības, 
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Zina: uzņēmuma 

struktūrvienības, 

personāla darba 

pienākumus un 

atbildību poligrāfijas 

ražošanas procesa 

nodrošināšanā. 

 

Izprot: komandas 

darba un sadarbības 

nepieciešamību, kā arī 

savu pienākumu un 

uzdevumu nozīmi 

kvalitatīvas 

poligrāfijas 

produkcijas ražošanā. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

 

- tipogrāfijas, 

- poligrāfijas produkcijas 

ražošanas uzņēmumi, 

- ražošanas materiālu 

tirgotāji, 

- poligrāfijas iekārtu 

tirgotāji, 

- iekārtu servisa 

pakalpojumu 

nodrošinātāji, 

- iespiedprodukcijas 

izplatītāji, brokeri, to 

vieta un nozīme 

poligrāfijas produkcijas 

ražošanas procesā. 

nozarē. pamatojoties uz to darbības 

virzieniem, piedāvātajiem 

pakalpojumiem un 

produkcijas veidiem. 

Izglītojamie prezentē darba 

rezultātus. 

2.1.2. Tipogrāfijas 

struktūra un darbība. 

Pēc norādījumiem 

atšķir tipogrāfijas 

struktūrvienības, 

raksturo to vietu un 

nozīmi uzņēmuma 

struktūrā. 

Patstāvīgi raksturo 

tipogrāfijas 

struktūrvienības, 

skaidro to vietu un 

nozīmi iespieddarba 

ražošanas procesā. 

Mācību 

ekskursija. 

Rakstu darbi. 

Izglītojamie apmeklē nozares 

uzņēmumu, iepazīstas ar 

poligrāfijas uzņēmuma 

struktūru un darbību, vāc 

informāciju par poligrāfijas 

uzņēmuma ražošanas procesa 

organizēšanu, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, apkopo iegūto 

informāciju, raksta eseju par 

mācību ekskursijā gūto 

informāciju. Izglītojamie 

prezentē darba rezultātus. 

3. Spēj: raksturot 

poligrāfijas 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

secību, materiālu un 

informācijas plūsmu. 

 

Zina: ražošanas 

tehnoloģisko plūsmu 

ciklus, iekārtu veidus 

3.1. Poligrāfijas 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

secība, materiālu un 

informācijas (datu) 

plūsma. 

 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Poligrāfijas 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

secība, materiālu un 

informācijas (datu) 

plūsma: 

- pasūtītājs, izdevniecība, 

aģentūra – iespieddarba 

oriģināls, 

- pirmsiespiešanas 

Vispārīgi raksturo 

poligrāfijas 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģisko procesu. 

Raksturo un pamato 

poligrāfijas produkcijas 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa materiālu un 

informācijas plūsmas 

nozīmi 

iespiedprodukcijas 

ražošanā. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie izvērtē pedagoga 

izsniegto iespieddarbu, 

analizē un nosaka tā 

ražošanas procesu secību. 

Prezentē izveidoto modeli. 
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un to izmantošanas 

iespējas. 

 

Izprot: ražošanas 

tehnoloģisko ciklu 

secības nozīmi 

poligrāfijas ražošanas 

procesa 

nodrošināšanai. 

procesi – iespieddarba 

makets, repro procesi,  

- iespiešanas procesi – 

iespiedforma, 

apdrukājamie materiāli, 

iespiedloksne, 

- iespieddarba 

pēcapstrādes procesi – 

iespiedloksnes virsmas 

apstrāde, grāmatu 

izgatavošana, 

iespiedprodukcijas 

apgriešana, sagriešana,  

- gatavās 

iespiedprodukcijas 

kvalitātes kontrole, 

- loģistika, pasūtītājs, 

izplatītājs, 

- datu plūsma, 

informācija, 

- poligrāfijas ražošanas 

procesa materiālais 

nodrošinājums.  

3.1.2. Poligrāfijas 

produkcijas ražošanas 

procesa tehniskais 

nodrošinājums: 

- pirmsiespiešanas 

procesu iekārtas, 

aprīkojums un 

programmnodrošinājums, 

- repro procesu iekārtas, 

aprīkojums un 

programmnodrošinājums, 

- iespiedprocesu iekārtas 

un aprīkojums, 

- pēcapstrādes procesu 

iekārtas, aprīkojums, 

Pēc norādījumiem 

raksturo tehniskā 

nodrošinājuma 

iespējas 

tehnoloģiskajiem 

procesiem. 

Patstāvīgi raksturo 

tehniskā nodrošinājuma 

iespējas 

tehnoloģiskajiem 

procesiem, apraksta 

iekārtu racionālas 

izvēles iespējas. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie iepazīstas ar 

ražošanas iekārtu 

tehniskajiem aprakstiem un 

iekārtām mācību darbnīcā, 

vēro to darbību. Veido 

aprakstu par ražošanas 

procesu tehnisko 

nodrošinājumu, prezentē to. 
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plūsmas līnijas. 

3.1.3. Darba aizsardzības 

noteikumi, strādājot ar 

poligrāfijas ražošanas 

iekārtām. 

Ievēro darba 

aizsardzības 

noteikumus darbā ar 

poligrāfijas ražošanas 

iekārtām.  

Ievēro darba 

aizsardzības 

noteikumus darbā ar 

poligrāfijas ražošanas 

iekārtām. 

Instruktāža par 

darba aizsardzības 

noteikumiem. 

Izglītojamie darba vietā 

iepazīstas ar darba 

aizsardzības noteikumiem. 

4. Spēj: lietot 

poligrāfijas ražošanas 

procesus nodrošinošo 

tehnoloģisko 

dokumentāciju. 

 

Zina: poligrāfijas 

terminus, ražošanas 

tehnoloģiskās 

dokumentācijas 

veidus, lietošanas 

nosacījumus. 

 

Izprot: poligrāfijas 

ražošanas procesus 

nodrošinošās 

tehnoloģiskās 

dokumentācijas nozīmi 

kvalitatīva ražošanas 

procesa nodrošināšanā. 

4.1. Poligrāfijas 

ražošanas procesus 

nodrošinošā 

tehnoloģiskā 

dokumentācija. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Poligrāfijas 

ražošanas procesus 

nodrošinošā tehnoloģiskā 

dokumentācija: 

- iespieddarba 

poligrāfiskā izpildījuma 

tehnoloģiskā karte, 

- darba uzdevums, 

- iespiedlokšņu 

izklājumi, 

- iespieddarbu maketi, 

- paraugnovilkumi, 

- kontrolloksnes. 

Raksturo poligrāfijas 

ražošanas procesus 

nodrošinošo 

tehnoloģisko 

dokumentāciju. 

Raksturo poligrāfijas 

ražošanas procesus 

nodrošinošo 

tehnoloģisko 

dokumentāciju, skaidro 

tehnoloģiskās 

dokumentācijas nozīmi 

poligrāfijas produkcijas 

kvalitātes 

nodrošināšanā. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie darba vietā 

izvērtē darba uzdevumā un 

tehniskajā dokumentācijā 

sniegto informāciju par 

poligrāfijas produkcijas 

ražošanas procesus. Skaidro 

dokumentos minētos 

terminus un tehnoloģiju. 

5. Spēj: lietot 

profesionālo 

terminoloģiju valsts 

valodā un svešvalodā, 

strādājot ar poligrāfijas 

ražošanas tehnoloģisko 

dokumentāciju. 

Zina: poligrāfijas 

nozares terminoloģiju 

valsts valodā un 

svešvalodā un tās 

lietojumu poligrāfijas 

5.1. Poligrāfijas 

nozares profesionālā 

terminoloģija. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Poligrāfijas 

procesus raksturojošie 

termini valsts valodā un 

svešvalodā: 

- pirmsiespiešanas un 

repro procesos, 

- iespiedprocesos, 

- iespiedprodukcijas 

apstrādes procesos. 

Nosauc profesionālos 

terminus valsts 

valodā un svešvalodā. 

Atpazīst un izmanto 

profesionālos terminus 

valsts valodā un 

svešvalodā, 

strādājot ar poligrāfijas 

ražošanas tehnoloģisko 

dokumentāciju. 

Informācijas 

tehnoloģiju 

izmantošana. 

Izglītojamie, izmantojot 

mācību grāmatas un 

elektroniskā vidē pieejamo 

informāciju, apkopo 

poligrāfijas nozares terminus 

valsts valodā un svešvalodā, 

veido terminu datubāzi, 

prezentē izveidoto datubāzi. 
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nozarē.  

 

Izprot: poligrāfijas 

nozares terminus un to 

lietojumu poligrāfijas 

produkcijas ražošanas 

procesos. 

6. Spēj plānot savu 

darbu atbilstoši darba 

uzdevuma 

norādījumiem. 

 

Zina: iespieddarbu 

izgatavošanas 

tehnoloģisko secību un 

laika (termiņu) 

plānošanas principus. 

 

Izprot: veicamā darba 

uzdevuma termiņu un 

tehnoloģiskās secības 

ievērošanu 

poligrāfiskās 

produkcijas ražošanas 

procesā. 

6.1. Darba uzdevuma 

izpildes termiņu 

plānošana. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Tehnoloģiskās 

secības plānošana: 

- repro procesi, 

- iespiešanas procesi, 

- iespieddarba apstrādes 

procesi. 

Pēc norādījumiem 

novērtē darba 

uzdevumā sniegto 

informāciju, plāno 

darba uzdevuma 

tehnoloģisko secību. 

Patstāvīgi plāno darba 

uzdevuma tehnoloģisko 

secību atbilstoši darba 

uzdevumā norādītajam. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie sagatavo 

konkrētas poligrāfijas 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģisko secību. Izdara 

secinājumus par plānošanas 

nozīmi. 

6.1.2. Darba izpildes 

termiņu plānošana. 

Vispārīgi plāno darba 

uzdevuma izpildes 

termiņu. 

Patstāvīgi plāno darba 

uzdevuma izpildes 

termiņus atbilstoši 

darba uzdevumam 

dažādos laika posmos. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie darba vietā 

izveido sava darba uzdevuma 

izpildes laika grafiku 

atbilstoši uzņēmumā 

noteiktajiem plānošanas 

principiem. 
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Moduļa "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 
 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Datori Katram izglītojamajam 

1.2. Kopētājs 1 

1.3. Skeneris 1 

1.4. Drukas iekārta (printeris) 4 

1.5. Lielformāta drukas iekārta (ploteris) 1 

1.6. Izdevējdarbības Adobe programmu pakete Katram izglītojamajam 

1.7. Microsoft Office programmu pakete vai analoģiska Katram izglītojamajam 

1.8. Iespiedlokšņu izklājumu veidošanas datorprogramma Katram izglītojamajam 

1.9. Apdrukājamo materiālu katalogi 5 komplekti 

1.10. Krāsu skalas Pantone 5 

1.11. Poligrāfijas krāsu katalogi 5 komplekti 

1.12. Poligrāfijas foliju katalogi 5 komplekti 

1.13. Vāku pārvelkamo materiālu katalogi 5 komplekti 

1.14. Šķirlenšu un greznuma lenšu katalogi 5 komplekti 

1.15. Vāku papju katalogi 5 komplekti 

1.16. Poligrāfijas līmju katalogi 5 komplekti 

1.17. Zibatmiņa Katram izglītojamajam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Poligrāfijas papīrs (dažādi formāti) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Iespiedkrāsas (dažādām iespiedtehnoloģijām) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Grāmatu vāku pārvelkamie materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Poligrāfijas līmes Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Iespiedlokšņu virsmas apstrādes, grāmatu vāku un bloku apdares materiāli (folijas, šķiramās lentes, greznuma lentes, laminēšanas 

plēves, poligrāfijas lakas) 

Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Poligrāfijas ražošanas procesu nodrošinošie palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Poligrāfijas kartons (dažādi formāti) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Vāku pape (dažādi formāti) Atbilstoši moduļa īstenošanai 
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2.9. Iespiedformu materiāli (dažādām iespiedtehnoloģijām) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.10. Poligrāfijas ražošanas procesa plānošanas un uzskaites dokumentu elektroniskās sagataves Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.11. Pirmās palīdzības aptieciņa  1 

2.12. Darba apģērbs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Poligrāfijas materiāli" 

MODUĻA "Poligrāfijas materiāli" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas izmantot atbilstošus materiālus poligrāfijas produkcijas iespiešanas un apstrādes procesos. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Noteikt poligrāfijas materiālu lietojumu.

2. Izvēlēties materiālus katram tehnoloģiskajam procesam ‒ repro, iespiešanai un pēcapstrādei ‒, pārbaudot materiāla marķējuma

atbilstību.

3. Sagatavot materiālus iespieddarba izgatavošanai, pārbaudīt tā kvalitāti un aprēķināt daudzumu.

4. Novērtēt izvēlēto materiālu atbilstību izvēlētajai tehnoloģijai un produktam.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Iegūta pamatizglītība. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Poligrāfijas materiāli" apguves rezultātā izglītojamais kārto pārbaudījumu par poligrāfijas pamatmateriālu un palīgmateriālu 

izvēles kritērijiem, atbilstību repro, iespiešanas, pēcapstrādes tehnoloģijām un materiālu kvalitātes kontroli. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Poligrāfijas materiāli" ir apgūstams paralēli ar obligātās A daļas moduli "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas 

uzņēmumā". Abu moduļu apguve ir ieejas nosacījums obligātās izvēles B daļas moduļu apguvei. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Poligrāfijas materiāli" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: noteikt 

poligrāfijas materiālu 

īpašības. 

 

Zina: poligrāfijas 

materiālu klasifikāciju, 

sastāvu, īpašības, papīra 

formātu ISO 216 

standartu, izgatavošanu, 

šķiedras noteikšanu. 

 

Izprot: poligrāfijas 

produkcijas ražošanā 

izmantoto materiālu 

īpašību nozīmi 

kvalitatīvas 

iespiedprodukcijas 

izgatavošanā. 

 

1.1. Poligrāfijas 

pamatmateriālu 

sastāvdaļas, 

iedalījums, 

īpašības, 

izgatavošana.  

 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

 

1.1.1. Poligrāfijas 

materiālu iedalījums un 

lietojuma mērķi. 

Pēc norādījumiem 

klasificē materiālus pēc 

lietojuma ražošanas 

procesa nodrošināšanā. 

Patstāvīgi analizē un 

nosaka poligrāfijas 

nozares 

iespiedprodukcijas 

veidus, to atšķirības. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamais, izmantojot 

elektroniskajā vidē 

pieejamo informāciju un 

materiālu paraugus, 

apkopo informāciju par 

poligrāfijas materiālu 

iedalījumu, lietojumu 

ražošanas procesā. 

Izglītojamais iegūto 

informāciju apkopo 

elektroniski. 

1.1.2. Papīrs, kartons un 

pape: 

- papīra kā materiāla 

priekšrocības, 

- papīra ražošanas 

attīstības vēsture, 

- izejvielas  

( pusfabrikāti) papīra 

ražošanai, 

- papīra ražošana 

(liešana), 

- papīra virsmas 

apstrāde (kalandrēšana, 

krītošana, metalizēšana, 

laminēšana),  

Nosaka papīra, kartona 

vai papes šķiedras 

virzienu, raksturo papīra 

virsmas apdares veidu. 

Nosaka papīra, kartona 

vai papes šķiedras 

virzienu, raksturo papīra 

virsmas apdares veidu, 

izskaidro papīra formātu, 

loksnes daļu veidošanās 

principus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamais, izmantojot 

elektroniskajā vidē 

pieejamo informāciju, 

mācību līdzekļus un 

dažādus papīra, kartona, 

papes paraugus, iepazīstas 

ar papīra un kartona 

virsmas faktūrām, nosaka 

papīra, papes vai kartona 

šķiedras virzienu, papīra 

formātu, papīra virsmas 

apdares veidu, apkopo 

informāciju par papīra, 

kartona, papes ražošanas 

izejvielām, izgatavošanu. 
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- papīra sagriešana, 

šķirošana, pakošana. 

Papīra šķiedras virziens, 

tā noteikšana. 

Papīra formātu ISO 216 

standarts, tā lietojums 

poligrāfijas nozarē.  

Kartona, papes 

sastāvdaļas, ražošanas 

īpatnības. 

1.1.3. Papīra un papes 

īpašības: 

- papīra strukturālās 

īpašības, 

- papīra virsmas 

īpašības, 

- papīra optiskās 

īpašības, 

- papīra mehāniskās 

īpašības, 

- papīra un mitruma 

mijiedarbība. 

Kartona īpašības: 

- masa, biezums, 

- izturība stiepē un 

plēšanā, 

- izturība lokot, 

- pretestība locīšanai, 

-pretestība 

caurduršanai, 

- izturība, laužot un 

vairākkārt lokot. 

 

Nosauc papīra, kartona 

un papes īpašības, pēc 

norādījumiem raksturo 

tās un skaidro nozīmi. 

Raksturo papīra, kartona 

un papes īpašības, 

pamato to nozīmi 

apstrādes procesos. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

elektroniskajā vidē 

pieejamo informāciju, 

mācību līdzekļus un 

dažādus papīra, kartona 

un papes paraugus, 

iepazīstas ar papīra, 

kartona un papes 

īpašībām, pēta papīra 

virsmas īpašības, optiskās 

īpašības, mehāniskās 

īpašības, papīra un 

mitruma mijiedarbību, 

kartona masas un biezuma 

sakarības, izturību stiepē 

un plēšanā, cietību un 

pretestību locīšanai, 

pretestību caurduršanai, 

izturību laužot un 

vairākkārt lokot kartonu, 

noturību pret 

atslāņošanos, 

kartona mitrumu, 

virsmas uzsūktspēju. 

Izglītojamie apkopo 

informāciju par papīra un 

kartona īpašībām. 

1.1.4. Iespiedkrāsas un Nosauc iespiedkrāsu un Nosauc iespiedkrāsu un Informācijas Izglītojamie, izmantojot 
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lakas: 

- pigmenti, to īpašības, 

- pigmentu sortiments, 

- saistvielas, 

- plēves veidotāji un 

šķīdinātāji. 

Saistvielu klasifikācija 

un nostiprināšanās uz 

iespiedvirsmas. 

Poligrāfijas lakas, to 

iedalījums. 

Iespiedkrāsu 

izgatavošana. 

laku sastāvdaļas, skaidro 

to nozīmi iespiedkrāsā. 

laku sastāvdaļas, skaidro 

to nozīmi iespiedkrāsā un 

iespiešanas procesā. 

tehnoloģiju 

izmantošana. 

elektroniskajā vidē 

pieejamo informāciju, 

mācību līdzekļus, 

iespiedkrāsu sastāvdaļu 

paraugus, iepazīstas ar 

iespiedkrāsu sastāvdaļu 

īpašībām un to nozīmi 

iespiešanas procesā. 

Izglītojamie iegūto 

informāciju apkopo 

elektroniski. 

1.1.5. Iespiedkrāsu 

iespiedtehniskās 

īpašības: 

- krāsu telpas, krāsu 

skalas, krāsu telpu 

mijiedarbība, krāsu 

atveidošana, 

- iespiedkrāsu optiskās 

īpašības, 

- iespiedkrāsu 

iespiedīpašības, 

- iespiedkrāsu 

struktūrmehāniskās 

īpašības, 

- iespiedkrāsu 

nostiprināšanās uz 

iespiedvirsmas, 

- krāsas slāņa noturība 

uz novilkuma, 

- iespiedkrāsu tehniskās 

prasības, 

- papīra un iespiedkrāsu 

mijiedarbība, 

- digitālas drukas 

krāsas, toneri. 

Nosauc un raksturo 

iespiedkrāsu īpašības. 

Raksturo iespiedkrāsu 

īpašības, pamato to 

ietekmi uz iespiešanas 

procesa un 

iespiedprodukcijas 

kvalitāti, skaidro 

iespiedkrāsu un papīra 

mijiedarbības principus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamais, izmantojot 

elektroniskajā vidē 

pieejamo informāciju, 

mācību līdzekļus, 

iespiedkrāsu paraugus, 

iepazīstas ar krāsu telpu 

mijiedarbību poligrāfijas 

ražošanas procesos, 

iespiedkrāsu optiskajām 

īpašībām, iespiedkrāsu 

iespiedīpašībām, 

struktūrmehāniskajām 

īpašībām, iespiedkrāsu 

nostiprināšanos uz 

iespiedvirsmas, krāsas 

slāņa noturību uz 

novilkuma, iespiedkrāsu 

tehniskajām prasībām, 

papīra un iespiedkrāsu 

mijiedarbību. 

Izglītojamais iegūto 

informāciju apkopo 

elektroniski. 
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1.1.6. Pēcapstrādes 

pamatmateriāli:  

- laminējamie materiāli, 

- poligrāfijas folijas, 

- vāku pārvelkamie 

materiāli, 

- līmes, 

- bloku šujamie diegi, 

greznumlentes, 

šķiramās lentes.  

Pēcapstrādes procesu 

materiālu lietojuma 

mērķi. 

Nosauc pēcapstrādes 

pamatmateriālus, skaidro 

to lietošanu 

iespiedprodukcijas 

pēcapstrādes procesos. 

Skaidro pamatmateriālu 

lietojuma mērķi 

pēcapstrādes procesos, 

raksturo 

iespiedprodukcijas 

pēcapstrādes procesus, 

kuru realizēšanā lieto 

pēcapstrādes procesu 

pamatmateriālus. 

Informācijas 

tehnoloģiju 

izmantošana. 

Izglītojamais, izmantojot 

elektroniskajā vidē 

pieejamo informāciju, 

mācību līdzekļus, 

poligrāfijas materiālu 

katalogus, pēcapstrādes 

materiālu paraugus, 

iepazīstas ar 

laminējamajiem 

materiāliem, 

poligrāfijas folijām, vāku 

pārvelkamajiem 

materiāliem, līmēm, bloku 

šujamajiem diegiem, 

greznumlentēm, 

šķiramām lentēm. 

Izglītojamie iegūto 

informāciju apkopo 

elektroniski. 

1.2. Poligrāfijas 

palīgmateriāli. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Poligrāfijas 

palīgmateriāli: 

- iespiedformu 

materiāli, 

- fototehniskās filmas, 

- ofseta gumijas, 

- mitrināmā šķīdumu 

piedevas, 

- tehniskie mazgāšanas 

līdzekļi,  

- sietspiedes sieti un 

rāmji, 

- iespiedkrāsu 

koriģēšanas piedevas, 

- gaismjutīgas 

emulsijas.  

 

 

Pēc norādījumiem 

nosauc iespieddarbu 

izgatavošanā lietojamos 

palīgmateriālus, ņemot 

vērā to lietojuma mērķi. 

Patstāvīgi klasificē 

iespieddarbu 

izgatavošanā lietojamos 

palīgmateriālus pēc to 

lietojuma mērķa, skaidro 

palīgmateriālu nozīmi 

ražošanas procesa 

nodrošināšanā. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

elektroniskajā vidē 

pieejamo informāciju, 

mācību līdzekļus, 

poligrāfijas palīgmateriālu 

paraugus, iepazīstas ar 

iespiedformu materiāliem, 

fototehniskajām filmām, 

ofseta gumijām, 

mitrināmā šķīduma 

piedevām, tehniskajiem 

mazgāšanas līdzekļiem, 

sietspiedes sietiem un 

rāmjiem, iespiedkrāsu 

koriģēšanas piedevām, 

gaismjutīgajām 

emulsijām. Izglītojamie 

iegūto informāciju apkopo 

elektroniski. 
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1.2.2. Palīgmateriālu 

iedalījums, marķējums, 

īpašības un 

izmantošanas mērķi. 

Lasa palīgmateriālu 

marķējumu un nosauc 

materiāla lietojuma 

mērķus un palīgmateriālu 

īpašības. 

Lasa palīgmateriālu 

marķējuma 

apzīmējumus, nosaka 

materiāla lietojuma 

mērķus, raksturo 

palīgmateriālu īpašības. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

elektroniskajā vidē 

pieejamo informāciju un 

mācību līdzekļus, 

iepazīstas ar 

palīgmateriāliem – to 

īpašībām, raksturo 

materiāla lietojuma 

mērķus poligrāfijas 

ražošanas procesa 

nodrošināšanā, novērtē 

marķējuma informāciju.  

2. Spēj: izvēlēties 

materiālus katram 

tehnoloģiskajam 

procesam ‒ repro, 

iespiešanai un 

pēcapstrādei ‒, 

pārbaudot materiāla 

marķējuma atbilstību. 

 

Zina: materiālu 

tehnoloģiskās īpašības 

un to izvēles kritērijus 

dažādām iespiešanas 

tehnoloģijām. 

 

Izprot: materiāla izvēles 

kritērijus katram 

iespiešanas 

tehnoloģiskajam 

procesam. 

2.1. Poligrāfijas 

materiālu 

izvēlēšanās 

iespiešanas 

procesiem. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

 

2.1.1. Poligrāfijas 

materiālu izvēlēšanās: 

- ofseta iespiešanas 

tehnoloģijai, 

- fleksogrāfijas 

iespiešanas tehnoloģijai, 

- sietspiedei,  

- digitālās drukas 

tehnoloģijai, 

- lielformāta drukas 

tehnoloģijai. 

Pēc norādījumiem 

izvēlas pamatmateriālus  

ofseta iespiešanas 

tehnoloģijai, 

fleksogrāfijas iespiešanas 

tehnoloģijai, sietspiedei, 

digitālās drukas 

tehnoloģijai, lielformāta 

drukas tehnoloģijai. 

Patstāvīgi izvēlas 

pamatmateriālus ofseta 

iespiešanas tehnoloģijai, 

fleksogrāfijas iespiešanas 

tehnoloģijai, sietspiedei, 

digitālās drukas 

tehnoloģijai, lielformāta 

drukas tehnoloģijai. 

Informācijas 

tehnoloģiju 

izmantošana. 

Izglītojamie, izmantojot 

elektroniskajā vidē 

pieejamo informāciju, 

mācību līdzekļus, 

materiālu aprakstus un 

dažādus poligrāfijas 

ražošanas materiālu 

paraugus, izvēlas 

poligrāfijas 

pamatmateriālus ofseta, 

fleksogrāfijas, digitālās 

drukas, lielformāta drukas 

tehnoloģijai, sietspiedei. 

2.1.2. Poligrāfijas 

materiālu izvēles 

kritēriji atbilstoši drukas 

iekārtas specifikācijām. 

Pēc norādījumiem 

izvēlas pamatmateriālus 

atbilstoši ofseta, 

fleksogrāfijas, digitālās 

drukas, lielformāta 

drukas, sietspiedes 

iekārtu tehniskajām 

specifikācijām. 

Patstāvīgi izvēlas 

pamatmateriālus 

atbilstoši ofseta, 

fleksogrāfijas, 

sietspiedes, digitālās 

drukas, lielformāta 

drukas iekārtu 

tehniskajām 

specifikācijām. 

 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie izvēlas 

poligrāfijas materiālus, 

ņemot vērā materiālu 

izvēles kritērijus katrai 

drukas tehnoloģijai un 

drukas iekārtu 

specifikācijām, 

tehniskajiem datiem 

(drukas formāta, materiālu 

biezumu, ruļļu platuma, 

žāvēšanas iekārtu veida 

u.c.). Iegūto informāciju 

apkopo elektroniski. 
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2.2. Poligrāfijas 

materiālu izvēle 

pēcapstrādes 

procesiem. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Poligrāfijas 

materiālu izvēles 

kritēriji atbilstoši 

pēcapstrādes 

tehnoloģisko procesu 

specifikai. 

Pēc norādījumiem 

izvēlas poligrāfijas 

pēcapstrādes materiālus, 

izskaidro to lietojumu. 

Patstāvīgi izvēlas 

poligrāfijas pēcapstrādes 

materiālus un skaidro 

lietojumu, ņemot vērā to 

īpašības. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamie, izmantojot 

elektroniskajā vidē, 

mācību līdzekļos, 

materiālu katalogos 

pieejamo informāciju un 

poligrāfijas pēcapstrādes 

materiālu paraugus, 

apkopo informāciju par 

materiālu atbilstību 

pēcapstrādes tehnoloģisko 

procesu specifikai. 

Izglītojamie iegūto 

informāciju apkopo 

elektroniski. 

2.2.2. Poligrāfijas 

materiālu izvēles 

nosacījumi atbilstoši 

pēcapstrādes iekārtu 

specifikai. 

Pēc norādījumiem 

izvēlas poligrāfijas 

materiālus pēcapstrādes 

procesiem atbilstoši 

pēcapstrādes iekārtu 

specifikai. 

Patstāvīgi izvēlas 

poligrāfijas materiālus 

pēcapstrādes procesiem 

atbilstoši pēcapstrādes 

iekārtu specifikai, 

pamato savu izvēli. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

elektroniskajā vidē, 

mācību līdzekļos, 

materiālu katalogos 

pieejamo informāciju, 

izvērtē pēcapstrādes 

materiālu atbilstību 

pēcapstrādes iekārtu 

specifikai. Izglītojamie 

iegūto informāciju apkopo 

elektroniski. 

2.3. Poligrāfijas 

materiālu izvēle 

repro procesiem. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.3.1. Repro procesu 

materiālu veidi un 

īpašības. 

Atšķir repro materiāla 

veidus dažādām 

iespiešanas 

tehnoloģijām. 

Atšķir repro materiāla 

veidus dažādām 

iespiešanas 

tehnoloģijām, skaidro 

materiālu īpašību 

atšķirības un lietojuma 

iespējas. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

elektroniskajā vidē, 

mācību līdzekļos un 

materiālu katalogos 

pieejamo informāciju, 

iegūst informāciju par 

repro materiālu veidiem 

un īpašībām darbā ar 

dažādām iespiešanas 

tehnoloģijām, materiālu 

īpašību atšķirībām un 

lietojuma iespējām.  

Izglītojamie iegūto 
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informāciju apkopo 

tabulās, shēmās u.c.  

3. Spēj: izvērtēt 

materiālu atbilstību 

iespieddarba 

izgatavošanai, 

nodrošināt materiālu 

aklimatizāciju, aprēķināt 

materiālu daudzumu. 

 

Zina: materiālu 

daudzuma aprēķināšanu, 

lokšņu dalījuma 

principus, papīra 

formātus, mērvienības, 

izmērus, aklimatizācijas 

nepieciešamību 

iespieddarba 

izgatavošanai, materiālu 

kvalitātes kontroles 

mērinstrumentus.  

 

Izprot: materiāla 

izvērtēšanas nozīmi  

kvalitatīva iespieddarba 

izgatavošanā. 

3.1. Poligrāfijas 

materiālu 

atlasīšana un 

kvalitātes 

atbilstības 

ražošanas 

procesam 

izvērtēšana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Materiālu 

atlasīšana iespieddarba 

izgatavošanai, vizuāla 

un instrumentāla 

materiālu izvērtēšana. 

Atlasa materiālus 

iespieddarbu 

izgatavošanai, izvērtē 

materiālu kvalitāti 

vizuāli. 

Atlasa materiālus, izvērtē 

to kvalitāti vizuāli, mēra 

materiālu paraugus 

instrumentāli un izvērtē 

to atbilstību iespieddarbu 

izgatavošanai. 

Mērījumu 

veikšana. 

Izglītojamie atlasa un 

izvērtē materiālu paraugus 

vizuāli. Mēra materiālu 

parametrus, pēc mērījuma 

parametriem izvērtē 

materiālu atbilstību 

iespieddarba 

izgatavošanai. 

3.1.2. Materiālu apjoma 

aprēķināšana. 

Aprēķina materiālu 

apjomu, svaru dažādiem 

materiāliem, lietojot 

nozares standarta 

mērvienības un formātus. 

Aprēķina materiālu 

apjomu un svaru 

dažādiem materiāliem, 

lietojot nozares standarta 

mērvienības un formātus. 

Pārbauda materiālu 

apjomu un svaru 

atbilstību uzdevuma 

nosacījumiem. 

Aprēķinu 

veikšana. 

Izglītojamie individuāli 

vai grupā veic vienkāršus 

materiālu svara un apjoma 

aprēķinus, nosaka 

standarta papīra loksnes 

daļas, formātus un lokšņu 

dalījumus. 

3.1.3. Poligrāfijas 

materiālu 

aklimatizācija. 

Nosaka mikroklimata 

atbilstību ražošanas 

procesam. Izskaidro 

aklimatizācijas 

algoritmu. 

Veic materiālu 

aklimatizācijas laika 

aprēķinus, izskaidro 

aklimatizācijas procesa 

algoritmu. 

Vingrināšanās. Izglītojamie veic 

ražošanas telpu 

temperatūras mērījumus, 

nosaka mikroklimata 

atbilstību ražošanas 

procesam, aprēķina 

aklimatizācijai 

nepieciešamo laiku 

dažādiem materiāliem un 

apjomiem, izskaidro 

aklimatizācijas procesa 

norisi. 

4. Spēj: novērtēt 

materiālu savstarpējo 

saderību, atbilstību 

izvēlētajai tehnoloģijai 

un izgatavojamajam 

iespieddarbam. 

 

4.1. Materiālu 

savstarpējā 

saderība, 

tehnoloģiskā 

atbilstība. 

 

 

4.1.1. Materiālu 

savstarpējā saderība, 

aizvietojamība  

iespieddarbā. 

Raksturo poligrāfijas 

materiālu savstarpējo 

saderību, aizvietojamību 

produktā un tās ietekmi 

uz kvalitāti. 

Izvēlas savstarpēji 

saderīgus, aizvietojamus 

materiālus un pamato 

savu izvēli. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie pēc 

norādījumiem iepazīstas 

ar materiālu katalogos 

pieejamo informāciju, 

pēta un analizē 

iespieddarbu paraugus, 

izvērtē materiālu saderību, 
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Zina: materiālu 

savstarpējo saderību, 

aizvietojamību, 

piemērotību izvēlētajai 

tehnoloģijai un 

iespieddarba lietojuma 

mērķiem. 

 

Izprot: poligrāfijas 

materiālu īpašību 

ietekmi uz iespieddarba 

kvalitāti un lietošanu. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

 

aizvietojamību un novērtē 

iespieddarbu paraugu 

kvalitāti. 

4.1.2. Materiālu 

tehnoloģiskā atbilstība, 

piemērotība. 

Raksturo poligrāfijas 

materiālu savstarpējo 

tehnoloģisko saderību, 

atbilstību un ietekmi uz 

iespieddarba kvalitāti. 

Izvēlas savstarpēji 

tehnoloģiski saderīgus, 

piemērotus materiālus, 

pamato materiālu izvēli 

un ietekmi uz 

iespieddarba ražošanas 

kvalitāti. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie pēc 

norādījumiem iepazīstas 

ar materiālu katalogos 

pieejamo informāciju, 

pēta un analizē 

iespieddarbu paraugus, 

izvērtē materiālu 

tehnoloģisko saderību, 

atbilstību, aizvietojamību 

un šo īpašību ietekmi uz 

iespieddarba racionāla 

ražošanas procesa 

realizēšanu. 

4.2. Materiālu 

atbilstības 

izvērtēšana 

ražošanas 

iekārtām. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Materiāla 

atbilstības prasības 

ražošanas iekārtām. 

Pēc norādījumiem 

raksturo materiālu 

atbilstības prasības 

ražošanas iekārtām. 

Patstāvīgi raksturo 

materiālu atbilstības 

prasības ražošanas 

iekārtām. Skaidro 

iespieddarba ražošanai 

atbilstošu materiālu 

izvēli, balstoties uz 

iekārtu tehniskā apraksta 

informāciju. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie pēc 

norādījumiem iepazīstas 

ar materiālu katalogos 

pieejamo informāciju, 

pēta un analizē 

iespieddarbu paraugus, 

izvērtē materiālu 

piemērotību ražošanas 

iekārtām, balstoties uz 

iekārtu tehniskā apraksta 

informāciju. 

4.2.2. Materiāla 

atbilstības prasības 

iespieddarbu lietošanas 

(ekspluatācijas) 

procesā. 

Pēc norādījumiem 

raksturo iespieddarba 

materiālu atbilstības 

prasības lietošanai. 

Patstāvīgi raksturo 

iespieddarba materiālu 

atbilstības prasības 

lietošanai, pamato izvēli, 

balstoties uz lietošanas, 

iepakošanas 

nosacījumiem. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie pēc 

norādījumiem pēta un 

analizē gatavus 

produkcijas paraugus, 

izvērtē materiālu 

atbilstību iespieddarba 

lietošanas mērķiem un 

nosacījumiem. 
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Moduļa "Poligrāfijas materiāli" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 
 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Mitruma mērītājs iespiedmateriāliem 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.2. Temperatūras mērītājs iespiedmateriāliem 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.3. Termometrs, A klases 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.4. Mitruma mērītājs, A klases 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.5. Pulkstenis 1 

1.6. Krāsu jaucējs, mikseris, automātisks, rotācijas tipa ar ātrumu 70−180 apgr./min., vismaz 10 kg tilpumam 1 

1.7. Dators Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.8. Projektors 1 

1.9. Hronometrs, A klases 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.10. Palielināmais stikls, vismaz 30 x Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.11. Mikroskops, digitālais, ar 50 x palielinājumu 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.12. Mikrometrs, A klases 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.13. Digitālie svari 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.14. Lineāli, metāliskie ar gravētām iedaļām, 1 m Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.15. Papīra griežamā iekārta, vismaz 70 cm garš nazis 1 

1.16. Papes nazis, vismaz 70 cm  1 uz 8 izglītojamajiem 

1.17. Līmes ota Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.18. Šķēres Atbilstoši izglītojamo skaitam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Iespiedkrāsu piedevu komplekts atbilstoši iespiedkrāsas tipam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Iespiedkrāsas CMYK, ofsetam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Iespiedkrāsas pantones, ofsetam, visi pamattoņi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Sietspiedes iespiedkrāsas, vismaz četru krāsu komplekts tekstilam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Sietspiedes iespiedkrāsas, vismaz četru krāsu komplekts papīram/kartonam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Sietspiedes apdrukājamie materiāli, tekstils, 100% kokvilna  Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Augsti krītots krītpapīrs, trīs dažādas gramāžas, 115 g/m2, 200 g/m2, 300 g/m2, silk, matt, gloss Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Grafiskais kartons, 240 g/m2, 300 g/m2, vismaz 50 x 70 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 
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2.9. Ofseta papīrs, vismaz trīs dažādas gramāžas, 80 g/m2, 100 g/m2, 150 g/m2, ar trīs dažādu baltumu un trīs dažādu tilpuma masu Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.10. Pape, grāmatu iesienamā, 1mm, 1,8 mm, 2,4 mm un 3 mm, vismaz 50 x 70 cm izmērā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.11. Grāmatu pārvelkamie materiāli, ruļļu Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.12. Kaptāls, trīs dažādu krāsu: balts, melns, zaļš vai sarkans Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.13. Šķirlentes, trīs dažādu krāsu: baltas, melnas, zaļas vai sarkanas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.14. Līme, PVA Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.15. Termolīme mīkstā sējuma muguriņai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.16. Termolīme mīkstā sējuma sānu līmēšanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.17. Lamināts, aukstais, matēts, glancēts, soft tuch, anti screch, 30 cm plats  Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.18. Lamināts, karstais, matēts, glancēts, soft tuch, anti screch, 30 cm plats Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.19. Karstspiedes folija, metāliska sudraba, zelta, krāsaina, vismaz trīs krāsas, hologrāfiskā viena veida Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.20. Spirāle 3:1 balta, melna, sudraba Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.21. Diegs cietā sējuma bloku šūšanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.22. Metāliskā stieple, 0,05 mm, sudraba, skavošanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.23. Ctp plates bez attīstīšanas, B3 Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.24. Ctp plates ar attīstītāju un fiksāžu B3 formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.25. Digitālo izdruku papīrs, dažādas gramāžas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.26. Fotopapīrs digitālajām izdrukām Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.27. Ploterplēves, matētas, glancētas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.28. Darba apģērbs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.29. Pirmās palīdzības aptieciņa 1 
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Modulis "Ražošanas resursu atbilstības novērtēšana" 

MODUĻA "Ražošanas resursu atbilstības novērtēšana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Attīstīt izglītojamā spējas lasīt tehnoloģisko karti un citu dokumentāciju, lai noteiktu ražošanas resursu 

atbilstību tehnoloģiskās kartes norādījumiem. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Noteikt ražošanas telpu atbilstību iekārtu, aprīkojuma un materiālu tehniskajām un tehnoloģiskajām

prasībām.

2. Lasīt iespieddarba tehnoloģisko karti un citu tehnisko dokumentāciju.

3. Noteikt resursu atbilstību veicamā darba tehnoloģiskās kartes norādēm.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti A daļas moduļi. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Ražošanas resursu atbilstības novērtēšana" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu ‒ 

lasa tehnoloģisko karti un citu saistīto tehnisko dokumentāciju un nosaka ražošanas resursu (iekārtu, 

aprīkojuma, materiālu, laika u.c.) atbilstību tehnoloģiskās kartes norādījumiem. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Ražošanas resursu atbilstības novērtēšana" ir B daļas modulis, ko apgūst kvalifikācijas "Poligrāfijas 

iekārtu tehniķis" izglītojamie. Pēc tam seko moduļi "Ražošanas iekārtu un materiālu sagatavošana, 

paraugeksemplāra izgatavošana" un "Iespieddarba ražošana un kvalitātes kontrole". 

Uz sākumu
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Modulis "Ražošanas resursu atbilstības novērtēšana"   

MODUĻA "Ražošanas resursu atbilstības novērtēšana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: noteikt 

ražošanas telpu 

atbilstību iekārtu, 

aprīkojuma un 

materiālu tehniskajām 

un tehnoloģiskajām 

prasībām.  

 

Zina: iekārtu, 

palīgiekārtu un 

aprīkojuma 

tehnoloģiskos 

parametrus, klimatisko 

apstākļu ietekmi uz 

iekārtām, materiāliem 

un iespiedprodukcijas 

kvalitāti, klimata 

kontroles ierīces, to 

darbības parametrus un 

materiālu lietošanas 

klimatiskās prasības. 

 

Izprot: ražošanas 

apstākļu atbilstības, 

iekārtu, aprīkojuma un 

materiālu atbilstības 

tehnoloģiskajām 

1.1. Ražošanas telpu 

klimata kontrole. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjom)a 

1.1.1. Ražošanas telpu 

klimata kontroles iekārtu 

veidi un darbības 

principi.  

Nosauc ražošanas 

telpu klimata 

kontroles iekārtas. 

Nosauc un raksturo 

ražošanas telpu klimata 

kontroles iekārtas, to 

darbības principus. 

Informācijas 

tehnoloģiju 

izmantošana. 

Izglītojamie elektroniskajā 

vidē iepazīstas ar informāciju 

par ražošanas telpu klimata 

kontroles iekārtu veidiem: 

kondicionieriem, dzesētājiem, 

silditājiem, ūdens sprauslām 

utt. un to darbības principiem. 

Izglītojamais iegūto 

informāciju apkopo 

elektroniski. 

1.1.2. Ražošanas telpu 

klimatu kontroles iekārtu 

darbības parametri un 

klimatisko apstākļu 

ietekme uz iekārtām, 

materiāliem un 

iespiedprodukcijas 

kvalitāti. 

Nosauc ražošanas 

telpu klimatu 

kontroles iekārtu 

darbības parametrus. 

Nosauc ražošanas telpu 

klimatu kontroles 

iekārtu darbības 

parametrus un 

izskaidro klimatisko 

apstākļu parametru 

ietekmi uz iekārtu 

darbību, materiāliem 

un iespiedprodukcijas 

kvalitāti. 

Informācijas 

tehnoloģiju 

izmantošana. 

Izglītojamie elektroniskajā 

vidē iepazīstas ar informāciju 

par ražošanas telpu klimata 

kontroles iekārtu 

parametriem: temperatūru, 

mitrumu un to ietekmi uz 

repro, iespiediekārtu, 

pēcapstrādes iekārtu darbību, 

materiāliem, pusfabrikātu, 

iespiedprodukcijas kvalitāti. 

Izglītojamais iegūto 

informāciju apkopo 

elektroniski. 

1.2. Ražošanas 

apstākļu atbilstība 

repro cehos/iecirkņos. 

 

1.2.1. Repro iekārtu, 

aprīkojuma tehniskās un 

tehnoloģiskās prasības, 

to atbilstības kontrole un 

Nosauc konkrētās 

repro iekārtas/ 

aprīkojuma ražošanas 

apstākļu 

Nosauc konkrētas repro 

iekārtas/aprīkojuma 

ražošanas apstākļu 

tehnoloģiskās prasības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie grupā vai 

individuāli nosaka konkrētās 

repro iekārtas ražošanas 

apstākļus repro cehā/iecirknī 
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prasībām novērtēšanas 

būtiskumu ražošanas 

procesa nodrošināšanā. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

nodrošināšana. tehnoloģiskās 

prasības. Izmēra 

mitrumu, temperatūru 

repro cehā/iecirknī. 

Nosaka mitrumu, 

temperatūru repro 

cehā/iecirknī un 

novērtē tehnoloģisko 

ražošanas apstākļu 

atbilstību/neatbilstību 

repro ražošanas 

procesa 

nodrošināšanai. 

un to atbilstību/ neatbilstību 

kvalitatīva ražošanas procesa 

nodrošināšanai. Sagatavo 

priekšlikumus par atbilstības 

kontroli un nodrošināšanu. 

1.2.2. Repro materiālu 

ražošanas apstākļu 

tehnoloģiskās atbilstības 

prasības, to kontrole un 

nodrošināšana. 

Nosauc konkrētā 

repro materiāla 

tehniskās un 

tehnoloģiskās 

prasības. 

Nosauc konkrētā repro 

materiāla tehniskās un 

tehnoloģiskās prasības. 

Diskutē par ražošanas 

apstākļu atbilstības 

kontroli repro materiāla 

tehnoloģisko prasību 

nodrošināšanā. 

Darbs grupā. 

Diskusija. 

Izglītojamie grupās apkopo 

informāciju par konkrētās 

iespiedplates, 

paraugnovilkuma materiāla 

tehnoloģisko atbilstību un 

pasniedzēja vadībā diskutē 

par repro materiālu 

atšķirīgajām un kopīgajām 

ražošanas telpu, apstākļu 

tehnoloģiskajām prasībām, to 

kontroli un nodrošināšanu. 

1.3. Ražošanas 

apstākļu atbilstība 

iespieddarbu drukas 

iecirkņos/cehos. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.3.1. Digitālās drukas 

ražošanas procesa telpu, 

iekārtu, materiālu 

tehniskās, tehnoloģiskās 

atbilstības prasības, to 

kontrole un 

nodrošināšana. 

Uzskaita digitālās 

drukas iekārtas/ 

aprīkojuma ražošanas 

telpu tehnoloģiskās 

prasības. 

Uzskaita digitālās 

drukas iekārtas/ 

aprīkojuma ražošanas 

telpu tehnoloģiskās 

prasības un izskaidro to 

kontroli un 

nodrošināšanu. Novērtē 

ražošanas apstākļu 

atbilstību/neatbilstību 

digitālās drukas 

kvalitatīva ražošanas 

procesa 

nodrošināšanai. 

Mērījumu 

veikšana. 

Izglītojamie mēra digitālās 

drukas, ofseta lokšņu/ruļļu 

drukas, flekso drukas, 

sietspiedes drukas ražošanas 

telpas temperatūru, mitrumu, 

apgaismojumu, troksni, 

putekļainību u.c. un materiālu 

temperatūru, mitrumu, nosaka 

to atbilstību/neatbilstību 

digitālās drukas, 

ofseta lokšņu/ruļļu drukas, 

flekso drukas, sietspiedes 

ražošanas procesa 

nodrošināšanai. 1.3.2. Lokšņu, ruļļu 

ofseta drukas procesa 

tehnoloģiskās atbilstības 

prasības, to kontrole un 

nodrošināšana. 

Uzskaita konkrētas 

lokšņu vai ruļļu 

ofseta drukas iekārtas 

un apdrukājamā 

materiāla un 

ražošanas telpu 

Nosaka un izskaidro 

ofseta drukas ceha/ 

iecirkņa ražošanas 

apstākļu 

atbilstību/neatbilstību 

drukas iekārtu, 
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tehnoloģiskās 

prasības.  

apdrukājamā materiāla 

tehnoloģiskajām 

prasībām. 

Novērtē ražošanas 

apstākļu atbilstību 

kvalitatīva lokšņu/ruļļu 

ofseta drukas ražošanas 

procesa 

nodrošināšanai. 

1.3.3. Flekso drukas 

procesa tehniskās un 

tehnoloģiskās atbilstības 

prasības, to kontrole un 

nodrošināšana. 

Uzskaita konkrētas 

flekso drukas iekārtas 

un apdrukājamā 

materiāla, ražošanas 

telpas tehnoloģiskās 

un tehniskās prasības.  

Nosaka un izskaidro 

konkrētas flekso drukas 

iekārtas un 

apdrukājamā materiāla 

ražošanas telpas 

tehnoloģisko, tehnisko 

atbilstību/neatbilstību. 

Novērtē ražošanas 

apstākļu atbilstību 

flekso drukas procesa 

nodrošināšanai. 

1.3.4. Sietspiedes drukas 

procesa tehniskās un 

tehnoloģiskās atbilstības 

prasības, to kontrole un 

nodrošināšana. 

Uzskaita sietspiedes 

drukas iekārtas, telpas 

un apdrukājamā 

materiāla, sieta 

auduma, sieta rāmja 

tehnoloģiskās 

prasības. 

Nosaka un izskaidro 

konkrētas sietspiedes 

drukas iekārtas, 

apdrukājamā materiāla 

ražošanas telpu 

tehnoloģisko, tehnisko 

atbilstību/neatbilstību. 

Novērtē ražošanas 

apstākļu atbilstību 

kvalitatīva sietspiedes 

drukas ražošanas 

procesa 

nodrošināšanai. 

1.4. Ražošanas 

apstākļu atbilstība 

iespieddarbu 

pēcdrukas 

iecirkņos/cehos. 

 

1.4.1. Iespieddarbu 

pēcdrukas procesa 

tehnoloģiskās atbilstības 

prasības, to kontrole un 

nodrošināšana. 

Nosauc konkrētās 

pēcdrukas 

iekārtas/aprīkojuma 

ražošanas telpu 

tehnoloģiskās 

prasības.  

Nosauc un izskaidro 

konkrētās pēcdrukas 

iekārtas/aprīkojuma 

ražošanas telpu 

tehnoloģiskās prasības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagrupē 

pēcdrukas iekārtas/ 

aprīkojumu pēc to kopīgajām 

ražošanas telpu 

tehnoloģiskajām prasībām un 

izskaidro to ietekmi uz 
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(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

kvalitatīva ražošanas procesa 

nodrošināšanu. 

1.4.2. Iespieddarbu 

pēcdrukas materiālu, 

pusfabrikātu un gatavās 

produkcijas, ražošanas 

telpu tehnoloģiskās un 

tehniskās atbilstības 

prasības, to kontrole un 

nodrošināšana. 

Nosauc konkrētā 

materiāla, 

pusfabrikāta un 

gatavās produkcijas 

ražošanas telpu 

tehnoloģiskās 

prasības konkrētai 

pēcdrukas 

iekārtai/aprīkojumam. 

Nosaka un izskaidro 

konkrētā materiāla, 

pusfabrikāta un gatavās 

produkcijas ražošanas 

telpu tehnoloģiskās 

prasības konkrētai 

pēcdrukas iekārtai/ 

aprīkojumam.  

Novērtē ražošanas 

apstākļu atbilstību 

kvalitatīva pēcdrukas 

ražošanas procesa 

nodrošināšanai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagrupē 

pēcdrukas materiālus/ 

pusfabrikātus, gatavo 

produkciju pēc to kopīgajām 

ražošanas telpu un iekārtu 

tehnoloģiskajām prasībām, 

izskaidro to ietekmi uz 

kvalitatīva ražošanas procesa 

nodrošināšanu. 

2. Spēj: lasīt 

iespieddarba 

tehnoloģisko karti un 

citu tehnisko 

dokumentāciju un 

izmantot iegūto 

informāciju darbā. 

 

Zina: procesu 

realizēšanas secību, 

darbu uzskaites 

dokumentāciju, darbu 

tehniskos parametrus, 

tehnoloģiskās kartes 

parametrus, 

iespieddarbu lokšņu 

izklājumus, 

iespieddarbu burtnīcu 

veidus. 

 

Izprot: tehnoloģiskās 

kartes un citas 

tehniskās 

dokumentācijas nozīmi 

2.1. Repro procesu 

iespieddarba 

tehnoloģiskā karte un 

cita dokumentācija. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Repro procesu 

tehnoloģiskās kartes 

parametri, to atšifrējums, 

iespieddarbu lokšņu 

izklājumi, iespieddarbu 

burtnīcu veidi, maketi. 

Lasa repro procesu 

tehnoloģisko karti, 

izskaidro darba 

parametrus, 

tehnoloģiskās kartes 

parametrus, 

iespieddarbu lokšņu 

izklājumus, 

iespieddarbu burtnīcu 

veidus, maketus, 

darba uzskaites 

dokumentāciju.  

Izskaidro repro procesu 

parametrus, 

iespieddarbu lokšņu 

izklājumus, maketus, 

darba uzskaites 

dokumentāciju. 

Vingrināšanās. Izglītojamie saskaņā ar 

konkrētā iespieddarba 

tehnoloģisko karti izskaidro 

repro procesu parametrus un 

mērvienības, darba tehniskos 

parametrus, iespieddarbu 

lokšņu izklājumus, 

iespieddarbu burtnīcu veidus, 

maketus. Izglītojamie izvērtē 

tehnoloģiskajā kartē sniegto 

informāciju. 

2.1.2. Repro procesu 

realizēšanas secība, 

darbu uzskaites 

dokumentācija. 

Lasa repro procesu 

tehnoloģiskos 

parametrus, darba 

tehniskos parametrus, 

sagatavo konkrētas 

poligrāfiskās 

produkcijas ražošanas 

repro procesu 

tehnoloģisko secību. 

Lasa repro procesu 

tehnoloģiskos 

parametrus. Patstāvīgi 

sagatavo poligrāfiskās 

produkcijas ražošanas 

repro procesu 

tehnoloģisko secību un 

izskaidro darbu 

uzskaites 

dokumentāciju. 

Vingrināšanās. Izglītojamie lasa konkrētas 

poligrāfiskās produkcijas 

tehnoloģiskās kartes repro 

procesu parametrus, 

mērvienības, terminus, 

saīsinājumus un sagatavo 

repro procesu ražošanas 

tehnoloģisko secību, 

izskaidro darbu uzskaites 

dokumentāciju. 

2.2. Iespiedprocesu 

tehnoloģiskā karte un 

2.2.1. Digitālās drukas 

tehnoloģiskās kartes 

Nosauc un izskaidro 

digitālās drukas 

Lasa un izskaidro 

digitālās drukas 

Vingrināšanās. Izglītojamie lasa digitālās 

drukas, ofseta lokšņu/ruļļu 
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iespieddarba ražošanas 

procesā. 

cita dokumentācija. 

 

(25% no moduļa 

kopējā apjoma) 

parametri, to atšifrējums, 

iespieddarbu lokšņu 

izklājumi, maketi, 

procesu realizēšanas 

secība, darbu uzskaites 

dokumentācija. 

tehnoloģiskos 

parametrus, darba 

tehniskos parametrus. 

procesu parametrus, 

darba tehniskos 

parametrus, ražošanas 

un darbu uzskaites 

dokumentāciju, 

procesu realizēšanas 

secību. 

drukas, sietspiedes flekso 

drukas tehnoloģisko karti, 

sagatavo procesa realizēšanas 

secību konkrētas 

poligrāfiskās produkcijas 

ražošanai un izskaidro 

tehnoloģiskās kartes 

parametrus, mērvienības, 

terminus, darba tehniskos 

parametrus, iespieddarba 

izklājumu, maketu, darba 

uzskaites dokumentāciju. 

2.2.2. Lokšņu, ruļļu 

ofseta drukas 

tehnoloģiskās kartes 

parametri, to atšifrējums, 

iespieddarbu lokšņu 

izklājumi, maketi, 

procesu realizēšanas 

secība, darbu uzskaites 

dokumentācija. 

Nosauc un izskaidro 

lokšņu, ruļļu ofseta 

drukas tehnoloģiskos 

parametrus, darba 

tehniskos parametrus. 

Lasa un skaidro lokšņu, 

ruļļu ofseta drukas 

tehnoloģiskos 

parametrus, darba 

tehniskos parametrus, 

ražošanas un darbu 

uzskaites 

dokumentāciju, 

sagatavo ofseta drukas 

procesu realizēšanas 

secību. 

2.2.3. Sietspiedes drukas 

tehnoloģiskās kartes 

parametri, to atšifrējums, 

iespieddarbu lokšņu 

izklājumi, maketi, 

procesu realizēšanas 

secība, darbu uzskaites 

dokumentācija. 

Nosauc un izskaidro 

sietspiedes drukas 

tehnoloģiskos 

parametrus, darba 

tehniskos parametrus. 

Lasa un skaidro 

sietspiedes drukas 

tehnoloģiskos 

parametrus, darba 

tehniskos parametrus, 

ražošanas un darbu 

uzskaites 

dokumentāciju, 

sagatavo sietspiedes 

drukas procesu 

realizēšanas secību. 

2.2.4. Flekso drukas 

tehnoloģiskās kartes 

parametri, to atšifrējums, 

iespieddarbu lokšņu 

izklājumi, maketi, 

procesu realizēšanas 

secība, darbu uzskaites 

dokumentācija. 

Nosauc un izskaidro 

flekso drukas 

tehnoloģiskos 

parametrus, darba 

tehniskos parametrus. 

Lasa flekso drukas 

tehnoloģisko karti, 

skaidro tehnoloģiskos 

parametrus, darba 

tehniskos parametrus, 

iespieddarbu lokšņu 

izklājumus, maketus, 

darba uzskaites 

dokumentāciju un 

sagatavo procesa 
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realizēšanas secību. 

2.3. Pēcdrukas 

procesu tehnoloģiskā 

karte un cita 

dokumentācija. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.3.1. Pēcdrukas 

tehnoloģiskās kartes 

parametri, to atšifrējums, 

iespieddarbu lokšņu 

izklājumi, maketi. 

Nosauc un izskaidro 

pēcdrukas 

tehnoloģiskos 

parametrus, darba 

tehniskos parametrus. 

Lasa pēcdrukas 

tehnoloģisko karti, 

izskaidro tehnoloģiskos 

parametrus, darba 

tehniskos parametrus, 

iespieddarbu lokšņu 

izklājumu, maketu. 

Vingrināšanās. Izglītojamie lasa tehnoloģisko 

karti, skaidro pēcdrukas 

procesu (izciršanas, locīšanas, 

griešanas, skavošanas, 

sanešanas, līmēšanas, 

pakošanas, laminēšanas, 

lakošanas, aplīmēšanas, 

spiralēšanas, komplektēšanas, 

ievākošanas u.c.) 

tehnoloģiskās kartes 

parametrus, mērvienības, 

saīsinājumus, terminus, darba 

tehniskos parametrus, 

iespieddarbu lokšņu 

izklājumu, maketu. 

2.3.2. Pēcdrukas procesu 

realizēšanas secības 

atšķirības pēc produktu 

veidiem (grāmata, avīze, 

iepakojums, reklāmas 

materiāli utt.), darbu 

uzskaites dokumentācija. 

Pēc norādījumiem 

sagatavo konkrētas 

poligrāfiskās 

produkcijas ražošanas 

pēcdrukas procesu 

tehnoloģisko secību. 

Patstāvīgi sagatavo 

konkrētas poligrāfiskās 

produkcijas ražošanas 

pēcdrukas procesu 

tehnoloģisko secību un 

skaidro darba uzskaites 

dokumentāciju. 

Vingrināšanās. Izglītojamie sagatavo 

konkrētas poligrāfiskās 

produkcijas ražošanas 

pēcdrukas procesu 

tehnoloģisko secību un 

skaidro darba uzskaites 

dokumentāciju. 

3. Spēj: noteikt resursu 

atbilstību veicamā 

darba tehnoloģiskās 

kartes norādījumiem. 

 

Zina: materiālu 

piegādes ķēdes, darba 

izpildes laika 

plānošanas 

paņēmienus, resursu 

plānošanas 

paņēmienus, 

pamatmateriālu un 

palīgmateriālu veidus, 

materiālu vizuālo un 

instrumentālo kontroli, 

3.1. Resursu 

plānošana. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Materiālo resursu 

piegādes plānošanas 

paņēmieni, piegādes 

ķēdes. 

Visparīgi skaidro 

materiālo resursu 

piegādi. 

Patstāvīgi plāno 

materiālo resursu 

piegādi, izskaidro 

materiālu piegādes 

veidus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie plāno darba 

uzdevumā/tehnoloģiskajā 

kartē norādīto materiālo 

resursu piegādes laiku un 

daudzumu, skaidro materiālu 

piegādes veidus, materiālu 

piegādes ķēžu darbības 

principus. 

3.1.2. Laika resursu 

plānošana, darbu izpildes 

laika noteikšana. 

Visparīgi skaidro 

poligrāfiskās 

produkcijas ražošanas 

izpildes laiku 

atsevišķiem ražošanas 

procesiem. 

Patstāvīgi nosaka un 

novērtē poligrāfiskās 

produkcijas ražošanas 

izpildes laiku 

atsevišķiem ražošanas 

procesiem. 

Pārrunas. Izglītojamie un speciālists ar 

jautājumiem, īsiem 

komentāriem pārrunā un 

nosaka poligrāfiskās 

produkcijas ražošanai 

nepieciešamo izpildes laiku 

repro, drukas un pēcdrukas 

darba uzdevumiem saskaņā ar 
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materiālu uzglabāšanu 

un aklimatizāciju. 

 

Izprot: resursu 

atbilstības darba 

uzdevumam un 

tehnoloģiskajai kartei 

noteikšanas 

būtiskumu. 

tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem, ņemot vērā 

pierīkošanai un tirāžas 

izgatavošanai nepieciešamo 

laiku. 

3.2. Materiālo resursu 

atbilstības pārbaude. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Materiālo resursu 

atbilstības pārbaude 

tehnoloģiskās kartes un 

darba uzdevuma 

norādījumiem. 

Atšķir ražošanas 

procesu 

palīgmateriālus un 

pamatmateriālus. 

Nosaka palīgmateriālu 

un pamatmateriālu 

atbilstību ražošanas 

procesiem. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atšķir 

palīgmateriālus un 

pamatmateriālus un nosaka 

konkrētā palīgmateriāla un 

pamatmateriāla atbilstību 

repro, drukas un pēcapstrādes 

ražošanas procesu darba 

uzdevumiem saskaņā ar 

veicamā darba tehnoloģiskās 

kartes norādījumiem. 

3.2.2. Pamatmateriālu un 

palīgmateriālu veidi, to 

vizuālā un instrumentālā 

pārbaude. 

Atšķir un vispārīgi 

raksturo ražošanas 

procesu 

palīgmateriālus un 

pamatmateriālus. 

Pārbauda 

palīgmateriālu un 

pamatmateriālu 

kvalitatīvo, 

kvantitatīvo atbilstību 

ražošanas procesiem. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie nosaka konkrētā 

palīgmateriāla un 

pamatmateriāla kvalitatīvo, 

kvantitatīvo atbilstību repro, 

drukas un pēcapstrādes 

ražošanas procesiem, 

izmantojot vizuālās un 

instrumentālās pārbaudes 

metodes un paņēmienus. 

3.2.3. Pamatmateriālu un 

palīgmateriālu, 

pusfabrikātu uzglabāšana 

un aklimatizācija. 

Vēro nozares 

uzņēmumu 

pamatmateriālu, 

pusfabrikātu 

uzglabāšanu, 

aklimatizāciju, iegūto 

informāciju pieraksta. 

Vēro nozares 

uzņēmumu 

pamatmateriālu, 

pusfabrikātu 

uzglabāšanu,  

aklimatizāciju, iegūto 

informāciju pieraksta, 

analizē. 

Mācību 

ekskursija. 

Izglītojamie dodas uz nozares 

uzņēmumu, veic 

pamatmateriālu un 

palīgmateriālu, pusfabrikātu 

uzglabāšanas un 

aklimatizācijas vērojumus 

dabā, diskutē ar nozares 

speciālistiem par 

izmantotajām noliktavu 

sistēmām un programmām. 

Iegūto informāciju pieraksta, 

analizē uzglabāšanas, 

aklimatizācijas trūkumus un 

labās prakses piemērus. 
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Ieteicamie avoti 
Aktuālās sietspiedes, flekso drukas, digitālās drukas, ofseta drukas, pēcdrukas iekārtu, aprīkojuma un materiālu ražotāju produkciju tehniskās specifikācijas (apraksti).* 

Čerpinska Ā. Materiālmācība. – Rīga: Rīgas Valsts tehnikums, 2012 [skatīts 2018. gada 2. jūlijā]. Pieejams: http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas 

Norīte V., Turlais V., Vanaga D. Poligrāfija. Materiāli. Papīrs. – Rīga: Poligrāfijas infocentrs, 2004.  

Ozola V. Mācību materiāls. Spectehnoloģija. – Rīga: Rīgas Valsts tehnikums, 2012 [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: 

http://www.rvt.lv/GRAMATAS/Poligrafija_un_Kimija/Poligrafija/28._Spectehnologija_Valda_Ozola_bm.pdf 

Papīra kalkulators. Antalis [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/instrumenti/papira-kalkulators.html  

Poligrāfijas produktu cenrādis. Antalis [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/cenrazi.html  

Vanaga D., Andersons A., Daugulis H. Poligrāfija. Tehnoloģijas. Iespiešana. – Rīga: PIKC Rīgas Valsts tehnikums, 2016. 

Zabarovskis P. Ofseta iespiedarbi. – Rīga: Rīgas Valsts tehnikums, 2012 [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas/ 

BOBST equipment range [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: www.bobst.com/lven/products/  

Bruno M. H. Mike Bruno's History of Printing in the 20th Century. 1st edition. – Graphic Communication Institute at Cal Poly, 2017.  

Computer to Plate [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: www.heidelberg.com/global/en/products/prepress/computer to 

plate/prepress_overview/suprasetter_portfolio/prepress_overview.jsp 

Covey S. Modern Printmaking: A Guide to Traditional and Digital Techniques. – Watson-Guptill, 2018.  

Digital Printing. Sheetfed Offset. Inline flexo printing. Label printing equipment. Screen printing equipment [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: 

www.heidelberg.com/global/en/products/press/press_overview.jsp 

ECI offset profiles [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: http://www.eci.org/en/downloads 

Fogra Forschungsinstitut für Medientechnologien e. V. [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: www.fogra.org 

Fogra News and Newsletter [skatīts 2019. gada 30. maijā.] Pieejams: https://www.fogra.org/en/fogra-publications/fogra-publications.html  

Folding equipment. Stahlfolder [skatīts 2019. gada 30. maijā.] Pieejams: www.heidelberg.com/global/en/products/postpress/folding/folding_overview.jsp  

Handbook on Printing Technology (Offset, Flexo, Gravure, Screen, Digital, 3D Printing). 3rd Revised Edition. – NIIR, 2017.  

Hird K. F., Finley C. E. Offset Lithographic Technology. 4th Edition. – Goodheart-Willcox Co, 2009.  

ICC profiles and characterization data [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: http://www.eci.org/en/colourstandards  

International standardization for the printing industry [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: 

www.iso.org/iso/standards_development/technical_committees/list_of_iso_technical_committees/iso_technical_committee.htm?commid=52214  

ISO 12647-1:2013. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proof and production sprints. Part 1: Parameters and measurement 

methods [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:12647:-1:ed-3:v1:en 

ISO 12647-2:2013. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proof and production prints. Part 2: Offset lithographic processes [skatīts 

2019. gada 30. maijā]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:12647:-2:ed-3:v1:en 

ISO 12647-3:2013. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proofs and production prints. Part 3: Coldset offset lithography on 

newsprint [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:12647:-3:ed-3:v2:en 

ISO 12647-4:2014. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proof and production prints. Part 4: Publication gravure printing [skatīts 

2019. gada 30. maijā]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:12647:-4:ed-2:v1:en 

ISO 12647-5:2015. Graphic technology. Process control for the manufacture of half-tone colour separations, proof and production prints. Part 5: Screen printing [skatīts 2019. gada 

30. maijā]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:12647:-5:ed-2:v1:en 

ISO 12647-6:2012. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proofs and production prints. Part 6: Flexographic [skatīts 2019. gada 

30. maijā]. Pieejams: https://www.iso.org/standard/55037.html 

http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas
http://www.rvt.lv/GRAMATAS/Poligrafija_un_Kimija/Poligrafija/28._Spectehnologija_Valda_Ozola_bm.pdf
http://www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/instrumenti/papira-kalkulators.html
http://www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/cenrazi.html
http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas/
http://www.bobst.com/lven/products/
http://www.heidelberg.com/global/en/products/prepress/computer%20to%20plate/prepress_overview/suprasetter_portfolio/prepress_overview.jsp
http://www.heidelberg.com/global/en/products/prepress/computer%20to%20plate/prepress_overview/suprasetter_portfolio/prepress_overview.jsp
http://www.eci.org/en/downloads
http://www.fogra.org/
https://www.fogra.org/en/fogra-publications/fogra-publications.html
http://www.heidelberg.com/global/en/products/postpress/folding/folding_overview.jsp
http://www.eci.org/en/colourstandards
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ISO 12647-7:2016. Graphic technology. Process control for the production of halftone colour separations, proof and production sprints.Part 7: Proofing processes working directly 

from digital data [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:12647:-7:ed-3:v1:en 

ISO 12647-8:2012. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proof and production sprints. Part 8: Validation print processes working 

directly from digital data [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:12647:-8:ed-1:v1:en 

ISO 14298:2013. Graphic technology. Management of security printing processes [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:14298:ed-1:v1:en 

ISO 14861:2015. Graphic technology. Requirements for colour soft proofing systems [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:14861:ed-

1:v1:en 

Kipphan H. Handbuch der Printmedien. – Heidelberg:Springer, 2000. 

Kodak Offset CTP [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: www.kodak.com/print/Products/offset-printing/computer-to-plate/default.htm  

Kolbus case makers [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: www.kolbus.com/products/ 

Luidens L., Griffin C. Silk Screening (21st Century Skills Innovation Library: Makers as Innovators). – Cherry Lake Publishing, 2015. 

Müller Martini equipment [skatīts 2019. gada 30. maijā].  Pieejams: www.mullermartini.com/en/int/products-en/ 

Polar Mohr Cutting machines [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: https://www.polar-mohr.com/en/cutting-machines/112905.html  

Ricoh Production Printers [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: www.ricoh.com/products/pp/  

The GWG 1v4 specifications from the Ghent Workgroup. Ghent Workgroup [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: www.gwg.org/wp-content/uploads/GWG2015-

Specification_Release.pdf 

Беннетт П. К., Левенсон Х. Р., Романо Ф. Д. Справочник по цифровой печати и печати переменных данных. – Москва: ЦАПТ, 2007. 

Бобров В. И., Сенаторов Л. Ю. Технология и оборудование отделочных процессов. – Москва: МГУП, 2008. 

Вилсон Д. Дж. Основы офсетной печати. ‒ М.: Принт-Медиа, 2005.  

Вилсон Д. Дж. Рулонная офсетная печатная машина: механизмы, эксплуатация, обслуживание. – Москва: NAPL, 2007. 

Гехман Ч. Рабочий поток: Практическое руководство. Пер. с англ. Е. Н. Зверева, А.Н. Коваленко. – Москва: МГУП; MacHOUSE, 2004.  

Гулина И. В. Учет и калькулирование затрат на производстве. Учебное пособие. – Москва: МГУП, 2008.  

Каган Б., Стефанов С. Толковый словарь терминов полиграфии. – Москва: Ленанд, 2017.  

Кузнецов Ю. Основы технологии иллюстрированной печати. – Москва: Русская культура, 2016.. 

Марогулова Н., Стефанов С. Расходные материалы для офсетной печати. – Москва: Русский университет, 2002.  

Мильчин А., Чельцова Л. Справочник издателя и автора: Редакционно-издательское оформление издания. – Москва: Студия Артемия Лебедева, 2018 [skatīts 2019. gada 

30. maijā]. Pieejams: https://store.artlebedev.ru/books/e-books/spravochnik-izdatelya-i-avtora/ . 

Надирова Е. Б. Цифровые технологии в формных процессах глубокой и флексографской печати. Учебное пособие. – Москва: МГУП, 2006. 

Наумов В. А. Начала полиграфического материаловедения. Учебное пособие. – Москва: МГУП, 2002. 

Нельсон Р. Элдред. Что полиграфист должен знать о красках. – Москва: Принт-Медиа Центр, 2005. 

Полянский H. H., Карташева O. A., Надирова Е. Б. Технология формных процессов. – Москва: МГУП, 2007.  

Румянцев В. Н. Неисправности и их устранение в листовой офсетной печати. Справочник. – Москва: Принт-Медиа Центр, 2006.  

Румянцев В. Н. Неисправности и их устранение в рулонной офсетной печати. – Москва: Принт-Медиа центр, 2006.  

Cловарь полиграфических терминов (английский, немецкий, русский, голландский, итальянский яз.). – Москва: Континент-Пресс, 1995. 

Стефанов С., Тихонов В. Цвет ready-made или Теория и практика цвета. – Москва: РепроЦЕНТР, 2005. 

Стефанов С. И., Фидель В. Р. Полиграфия как сумма технологий. – Москва: Унисерв, 2006.  

Стефанов С. И. Полиграфия и технологии печати. – Москва: Ленанд, 2017.  

Стефанов С. И. Печатные технологии и цвет (систематизация и классификация). Монография. ‒ Москва: Унисерв, 2013. 

Стефанов С. Термины в полиграфии. – Москва: Книга по Требованию, 2014.  

http://www.kodak.com/print/Products/offset-printing/computer-to-plate/default.htm
http://www.kolbus.com/products/
http://www.mullermartini.com/en/int/products-en/
https://www.polar-mohr.com/en/cutting-machines/112905.html
http://www.ricoh.com/products/pp/
http://www.gwg.org/wp-content/uploads/GWG2015-Specification_Release.pdf
http://www.gwg.org/wp-content/uploads/GWG2015-Specification_Release.pdf
https://store.artlebedev.ru/books/e-books/spravochnik-izdatelya-i-avtora/
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Техника флексографской печати. Учебное пособие. – Москва: МГУП, 2000. 

Технология изготовления печатных форм. Учебное пособие. – Москва: Книга, 1990. 

Штоляков В. И., Румянцев В. Н. Печатное оборудование. Учебник. – Москва: МГУП, 2011. 

Филд Г. Фундаментальный справочник по цвету в полиграфии. – Москва: ЦАПТ, 2007. 

Филин В. Н. Путеводитель в мире специальных видов печати. – Москва: Унисерв, 2003.  

Хведчин Ю. И. Послепечатное оборудование. Часть II. Переплетное и отделочное оборудование. Учебное пособие – Москва: МГУП, 2009. 

Журнал "Флексо Плюс" [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: http://www.kursiv.ru/kursivnew/flexoplus_magazine/ 

http://www.kursiv.ru/kursivnew/flexoplus_magazine/
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MODUĻA "Ražošanas resursu atbilstības novērtēšana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 
 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Mitruma mērītājs iespiedmateriāliem 1 uz 8 izglītojamiem 

1.2. Temperatūras mērītājs iespiedmateriāliem 1 uz 8 izglītojamiem 

1.3. Termometrs, A klases 1 uz 8 izglītojamiem 

1.4. Mitruma mērītājs, A klases 1 uz 8 izglītojamiem 

1.5. Hronometrs 1 uz 8 izglītojamiem 

1.6. Mitruma mērītājs telpai 1 uz 8 izglītojamiem 

1.7. Dators Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.8. Projektors Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.9. Mikrometrs, A klases Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.10. Mikroskops, digitālais, ar 50 x palielinājumu 1 uz 8 izglītojamiem 

1.11. Palielināmais stikls, vismaz 30 x Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.12. Lineāls, metāla, ar gravētām iedaļām Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.13. Ctp iekārta ar izklājuma veidošanas un failu pārbaudes programmatūru Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.14. Kopējamais rāmis, vismaz B3 formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.15. Papes nazis Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.16. Papīra griežamā iekārta, programmējama, vismaz B2 formāta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.17. Lokšņu ofseta iespiedmašīna, vismaz ar divām sekcijām, B3 formāta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.18. Sietspiedes drukas iekārta vai sietspiedes tekstila apdrukas iekārta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.19. Flekso drukas iekārta vai flekso drukas simulators Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.20. Ruļļu ofseta drukas iekārtas simulators Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.21. Izciršanas iekārta, vismaz B3 formāta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 
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1.22. Karstspiedes iekārta, vismaz B3 formāta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.23. Digitālās drukas iekārta ar RIP, vismaz B3 formāta, ar izklājuma sagatavošanas un failu pārbaudes programmatūru Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.24. Drukas lokšņu lokāmā iekārta, vismaz ar divām sekcijām, B2 formāta loksnēm Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.25. Grāmatu bloku diegu šujamā iekārta, vismaz B4 formāta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.26. Burtnīcu skavojamā iekārta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.27. Grāmatu bloku līmējamā iekārta, vismaz pusautomātiska Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.28. Lokšņu laminēšanas iekārta, no ruļļa Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.29. Lokšņu perforējamā un spiralējamā iekārta, ar metāla spirāli, vēlams ar soli 3:1 Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.30. Densitometrs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.31. Spektrometrs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Sietspiedes apdrukājamie materiāli, tekstils/krekli, 100% kokvilna Atbilstoši moduļa īstenošanai 

    2.2.  Sietspiedes apdrukājamie materiāli, papīrs, vismaz 50 x 70 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Sietspiedes apdrukājamie materiāli, kartons, vismaz 50 x 70 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Sietspiedes apdrukājamie sintētiskie materiāli, PP/PE, vismaz 32 x 45 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Lokšņu ofsetā apdrukājamie materiāli, ofseta papīrs, 50 x 70 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Lokšņu ofsetā apdrukājamie materiāli, krītpapīrs, vismaz 50 x 70 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Lokšņu ofsetā apdrukājamie materiāli, kartons, vismaz 50 x 70 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Lokšņu ofsetā apdrukājamie pašlīmējošie vai paškopējošie materiāli, vismaz 32 x 45 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.9. Ruļļu ofsetā apdrukājamie materiāli, glancēts krītpapīrs, vismaz 50 cm platumā  Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.10. Ruļļu ofsetā apdrukājamie materiāli, ofseta papīrs, vismaz 50 cm platumā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.11. Ruļļu ofsetā apdrukājamie materiāli, matēts krītpapīrs, vismaz 50 cm platumā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.12. Karstspiedes klišeja Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.13. Izciršanas cirtnis Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.14. Kongrieva klišeja Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.15. Šķirlente Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.16. Kaptāllente Atbilstoši moduļa īstenošanai 
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2.17. Grāmatu vāku apvelkamie materiāli, vismaz trīs dažādi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.18. Lamināts atbilstoši laminējamai iekārtai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.19. Karstspiedes folija, vismaz trīs dažādas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.20. Iepakojamais papīrs, ruļļu Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.21. Metāla spirāle, vismaz trīs lielumi, solim 3:1 Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.22. Digitālās drukas papīrs atbilstoši drukas iekārtai, vismaz trīs dažādi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.23. Ofseta iespiedkrāsas, vismaz CMYK, un speckrāsu pamattoņi atbilstoši iespiedmašīnai un apdrukājamajam materiālam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.24. Sietspiedes iespiedkrāsas, vismaz četras krāsas, atbilstoši iespiedmašīnai un apdrukājamajam materiālam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.25. Flekso iespiedkrāsas, vismaz CMYK, un četri dažādi speckrāsu toņi atbilstoši iespiedmašīnai un apdrukājamajam materiālam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.26. Ofseta iespiedkrāsas, vismaz CMYK, un speckrāsu pamattoņi atbilstoši iespiedmašīnai un apdrukājamajam materiālam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.27. Flekso drukā apdrukājamie materiāli, ofseta pašlīmējošais papīrs, vismaz 30 cm platumā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.28. Flekso drukā apdrukājamie materiāli, folija, CF gold (vai analoga), vismaz 30 cm platumā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.29. Flekso drukā apdrukājamie materiāli, sintētiskais materiāls PP, vismaz 30 cm platumā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.30. Flekso drukā apdrukājamie sintētiskie materiāli PE, vismaz 30 cm platumā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.31. Ofseta iespiedformas atbilstoši Ctp un drukas iekārtas parametriem Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.32. Sietspiedes iespiedformas, to materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.33. Flekso iespiedformas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.34. Līme, PVA, manuālai līmēšanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.35. Līme atbilstoši grāmatu bloku līmējamai iekārtai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.36. Ofseta drukas palīgmateriāli (mazgājamie šķīdumi, smērvielas, mitrināmais šķīdums, salvetes, iespiedkrāsu piedevas utt.) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.37. Flekso drukas krāsu piedevas, šķīdinātāji, mazgājamie līdzekļi, smērvielas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.38. Digitālās drukas iekārtas kasetnes atbilstoši drukas iekārtai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.39. Sietspiedes drukas palīgmateriāli, sieta mazgātāji, attaukotāji, iespiedkrāsu piedevas utt. atkarībā no izvēlētā iespiedkrāsu veida Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.40. Darba apģērbs Atbilstoši izglītojamo skaitam 

2.41. Pirmās palīdzības aptieciņa 1 

Atbilstoši moduļa īstenošanai un izglītojamo skaitam* vienlaicīgi praktiskajās mācībās un praktiskajos darbos pie vienas iekārtas var strādāt 12 izglītojamie. 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 
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MODUĻA "Ražošanas iekārtu un materiālu sagatavošana, 

paraugeksemplāra izgatavošana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas sagatavot darbam fleksogrāfijas, digitālās drukas, sietspiedes, ofseta, iespieddarbu 

apstrādes un repro procesu ražošanas iekārtas un materiālus un izgatavot ar šīm iekārtām paraugeksemplāru.  

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Ieslēgt un izslēgt iekārtas un aprīkojumu ar drošiem darba paņēmieniem.

2. Sagatavot iekārtas un aprīkojumu darbam atbilstoši tehniskās dokumentācijas prasībām.

3. Sagatavot pamatmateriālu un palīgmateriālu darba procesam iekārtā vai aprīkojumā atbilstoši

tehnoloģiskajām prasībām.

4. Uzsākt iekārtu un aprīkojuma darbu pierīkošanas režīmā, iestatot iekārtu darbības parametrus.

5. Izgatavot iespieddarba paraugeksemplāru un izvērtēt tā atbilstību tehnoloģiskajai kartei.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūts modulis "Ražošanas resursu atbilstības novērtēšana". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Ražošanas iekārtu un materiālu sagatavošana, paraugeksemplāra izgatavošana" apguves noslēgumā 

izglītojamais kārto pārbaudījumu ‒ ieslēdz iekārtas, sagatavo iekārtas, aprīkojumu un materiālus darbam, 

darbina iekārtas pierīkošanas režīmā, iestata iekārtu darbības parametrus, izgatavo iespieddarba 

paraugeksemplāru un izvērtē tā atbilstību tehnoloģiskajai kartei. 

Uz sākumu
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Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

 

 

Modulis "Ražošanas iekārtu un materiālu sagatavošana, paraugeksemplāra izgatavošana" ir B daļas modulis, ko 

kvalifikācijas "Poligrāfijas iekārtu tehniķis" izglītojamie apgūst vienlaicīgi ar moduli "Iespieddarba ražošana, 

kvalitātes kontrole". Pēc tam seko modulis "Ražošanas iekārtu uzturēšana darba kārtībā, regulēšana un apkope". 
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MODUĻA "Ražošanas iekārtu un materiālu sagatavošana, paraugeksemplāra izgatavošana" SATURS 

 

 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: ieslēgt un 

izslēgt iekārtas un 

aprīkojumu. 

 

Zina: drošus iekārtu, 

palīgiekārtu un 

aprīkojuma 

ieslēgšanas/ 

izslēgšanas 

paņēmienus, ārkārtas 

izslēgšanas un 

darbības atjaunošanas 

procedūras. 

 

Izprot: iekārtu un 

aprīkojuma drošas 

ieslēgšanas/ 

izslēgšanas procesu. 

1.1. Drošība darbā ar 

poligrāfijas ražošanas 

iekārtām. 

 

(2% no moduļa kopējā 

apjoma) 

1.1.1. Drošības prasības 

darbā: 

- ar elektroierīcēm; 

- ar mehāniskām 

iekārtām; 

- ar plūsmas līnijām; 

- ar datoru; 

- ar viegli 

uzliesmojošiem 

materiāliem. 

 

Ievēro drošības prasības 

darbā ar poligrāfijas 

ražošanas iekārtām, lieto 

individuālos 

aizsarglīdzekļus. 

Ievēro drošības prasības 

darbā ar poligrāfijas 

ražošanas iekārtām, lieto 

individuālos 

aizsarglīdzekļus. Novērtē 

riska faktorus, izvēlas 

drošus darba 

paņēmienus. 

Instruktāža. Izglītojamie tiek 

instruēti par darba 

drošības prasībām 

darbā ar elektroierīcēm, 

ar mehāniskām 

iekārtām, 

plūsmas līnijām, 

datoru, viegli 

uzliesmojošiem 

materiāliem. 

Izglītojamie atbild uz 

speciālista jautājumiem 

un pilda testu. 

1.2. Digitālās drukas 

un repro iekārtas 

ieslēgšana un 

izslēgšana, RIP 

funkcijas, darbības 

principi. 

 

(2% no moduļa kopējā 

apjoma) 

 

 

 

1.2.1. RIP darbība:  

- pamatfunkcijas; 

- citas RIP funkcijas; 

- vairāku drukas iekārtu 

izmantošana ar vienu 

RIP; 

- vairāku RIP 

izmantošana vienai 

drukas iekārtai. 

Izmantojot RIP, pēc 

instrukcijas izgatavo 

kontrolizdruku.  

Izmantojot RIP, pēc 

produkta apraksta 

izgatavo kontrolizdruku. 

Praktiskais darbs. 

 

Izglītojamie izgatavo 

kontrolizdruku, 

izmantojot RIP. 

 

1.2.2. Repro iekārtas 

ieslēgšana un izslēgšana: 

- pareiza ieslēgšana; 

- pareiza izslēgšana;  

- rīcība avārijas 

Pēc norādījumiem secīgi 

ieslēdz un izslēdz repro  

iekārtu. 

Patstāvīgi ieslēdz un 

izslēdz repro iekārtu, 

reaģē uz iekārtas 

paziņojumiem. 
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apstādināšanas gadījumā. 

2. Spēj: sagatavot 

iekārtas un 

aprīkojumu darbam 

atbilstoši tehniskās 

dokumentācijas 

prasībām. 

 

Zina: iekārtu, 

palīgiekārtu un 

aprīkojuma uzbūvi un 

darbības principus, to 

mezglu darbības 

novērtēšanas metodes, 

iekārtu lietošanas 

noteikumus, iekārtu 

tehniskās 

dokumentācijas 

norādījumus, 

pamatmateriālu un 

palīgmateriālu 

izvietošanu atbilstoši 

darbu secībai. 

 

Izprot: iekārtu un 

aprīkojuma 

sagatavošanu darba 

procesam. 

2.1. Lāzera vai tintes 

tipa iekārtas 

sagatavošana darbam 

atbilstoši 

apdrukājamajam 

materiālam. 

 

(2% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.1.1. Izmantojamie 

materiāli:  

- papīri un dažādi tā 

pārklājumu veidi; 

- pašlīmējošie materiāli;  

- sintētiskie materiāli; 

- audumi; 

- citi apdrukājamie 

materiāli. 

Atšķir dažāda tipa 

iekārtās izmantojamos 

materiālus. Atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei 

izvēlas materiālu un 

sagatavo iekārtu. 

Atbilstoši iespieddarba 

specifikai izvēlas 

piemērotus materiālus, 

sagatavo digitālās drukas 

iekārtu.  

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas 

konkrētam 

iespieddarbam 

atbilstošus materiālus 

un sagatavo digitālās 

drukas iekārtu. 

2.2. Iekārtas 

sagatavošana 

materiālu ar 

specifiskām īpašībām 

apdrukai.  

 

(2% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.2.1. Materiāli ar 

speciālām īpašībām: 

- ugunsdrošie materiāli; 

- elektrostatiskie 

materiāli; 

- pirmsapdrukātie un 

pirmsapdrukājamie 

materiāli; 

- UV starojumizturīgie 

materiāli; 

- mehāniski izturīgie 

materiāli. 

Atšķir un vispārīgi 

raksturo materiālus ar 

specifiskām īpašībām. 

Nosaka materiālu ar 

specifiskām īpašībām 

piemērotību konkrētam 

iespieddarbam. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas 

materiālus ar 

specifiskām īpašībām 

konkrētam 

iespieddarbam, 

sagatavo digitālās 

drukas iekārtu šo 

materiālu apdrukai. 

2.3. Repro iekārtas 

sagatavošana darbam. 

 

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.3.1. Repro iekārtu 

linearizācija. 

Paskaidro linearizācijas 

nepieciešamību, pēc 

norādījumiem veic repro 

iekārtu linearizāciju. 

Patstāvīgi veic repro 

iekārtu linearizāciju. 

Vingrināšanās. Izglītojamie vingrinās 

mērījumu veikšanā 

pirms linearizācijas, 

atbilstošas linearizācijas 

procedūras veikšanā un 

iekārtas rādījumu 

fiksēšanā. 

2.3.2. Kompensācijas 

līkņu mērījumi un 

izveidošana. 

Vispārīgi raksturo 

kompensācijas līknes, 

pēc parauga veic 

mērījumus un raksturo 

konkrētās līknes. 

Patstāvīgi izvēlas 

kompensācijas līknes 

parametrus, veic 

mērījumus un izveido 

kompensācijas līknes, 

izskaidro līkņu 

veidošanas procedūru. 

Mērījumu 

veikšana. 

Izglītojamie patstāvīgi 

veic kompensācijas 

līkņu mērījumus un 

fiksē līkņu mērījumu 

rezultātus, patstāvīgi 

veido kompensācijas 

līknes. 

2.3.3. Kompensācijas 

līkņu lietošana 

kalibrācijas 

Pēc norādījumiem veic 

drukas datu ievadi 

programmatūrā. 

Patstāvīgi ievada drukas 

datus programmatūrā un 

izmanto kompensācijas 

Praktiskais darbs. Izglītojamie patstāvīgi 

veic drukas datu ievadi 

programmatūrā, veido 
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programmatūrā. līknes tālākos repro 

procesos. 

kompensācijas līknes 

un izmanto tās tālākos 

repro procesos. 

2.3.4. Aditīvais (RGB) 

un subtraktīvais CMY 

krāsu sintēzes modelis, 

Lab krāsu modelis. 

Raksturo aditīvo un 

subtraktīvo krāsu 

sintēzes modeli, to 

pamatkrāsas, 

mijiedarbību, 

apraksta Lab krāsu 

modeli. 

Raksturo aditīvā un 

subtraktīvā krāsu 

sintēzes modeļa 

lietojumu krāsu atveidē 

un mijiedarbību, apraksta 

Lab krāsu modeļa 

lietojumu krāsu vadībā. 

Mācību pētījums. Izglītojamie pēta 

iespiedprodukciju 

mikroskopā un nosaka 

aditīvā modeļa tehnisko 

lietojumu drukas 

procesos, izvērtē 

subtraktīvo krāsu 

sintēzes modeļa 

tehnisko lietojumu 

drukas procesā, izvērtē 

Lab krāsu modeļa 

tehnisko lietojumu 

mērinstrumentos un 

krāsu vadības 

programmās. 

2.3.5. Monitoru 

kalibrēšana, kalibrēšanas 

process un 

programmatūra.  

Pēc noteiktiem 

norādījumiem veido 

drukas standartam 

atbilstošus iestatījumus, 

nosauc monitora 

kalibrēšanas procesus. 

Patstāvīgi veido drukas 

standartiem atbilstošus 

iestatījumus, raksturo 

monitora kalibrēšanas 

procesus. 

Vingrināšanās. Izglītojamie vingrinās 

monitora iestatījumu 

veidošanā, monitora 

kalibrēšanā atbilstoši 

drukas standartam. 

2.4. Flekso drukas 

iekārtas un 

palīgiekārtu 

sagatavošana darbam. 

 

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.4.1. Iekārtu 

sagatavošanas darbam 

tehnoloģiskā secība. 

Pēc norādījumiem 

nosaka tehnoloģisko 

secību iekārtu 

sagatavošanai darbam. 

 

Izmantojot tehnoloģiskās 

kartes norādījumus, 

patstāvīgi nosaka 

tehnoloģisko secību 

iekārtu sagatavošanai 

darbam. 

Situācijas 

modelēšana. 

Izglītojamie nosaka 

tehnoloģisko secību 

iekārtu sagatavošanai 

darbam, analizē 

pareizas tehnoloģiskās 

secības nozīmi drukas 

iekārtas un palīgiekārtu 

sagatavošanā darbam. 

2.4.2. Droša iekārtu 

ieslēgšana, 

iespiediekārtas un 

palīgiekārtu darbības 

parametru iestatīšana ar 

atbilstošu 

instrumentāriju:  

Speciālista uzraudzībā 

ieslēdz/izslēdz iekārtu, 

pēc norādījumiem iestata 

iekārtu darbības 

parametrus, lietojot 

iespiediekārtas un 

palīgiekārtu iestatīšanas 

Patstāvīgi ieslēdz/izslēdz 

iekārtu, raksturojot 

darbību secību, patstāvīgi 

iestata iekārtu darbības 

parametrus, lietojot 

izvēlētos iespiediekārtas 

un palīgiekārtu 

Vingrināšanās. Izglītojamie vingrinās 

pie flekso drukas 

stimulatora vai drukas 

iekārtas secīgi 

ieslēgt/izslēgt 

iespiediekārtu un 

saistītās iekārtas, 
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- sānu nobīdes 

mehānisma 

pieregulēšana; 

- žāvēšanas sistēmas 

regulācija; 

- dzesēšanas sistēmas 

regulācija; 

- viskozimetru 

kalibrācija; 

- statikas noņēmēja 

regulēšana,  

- iekārtu un palīgiekārtu 

vienotās darbības 

pārbaude.  

instrumentus, pēc 

norādījumiem pārbauda 

iespiediekārtas un 

palīgiekārtu vienotu 

darbību. 

iestatīšanas instrumentus, 

izskaidro veicamās 

darbības, patstāvīgi 

pārbauda iespiediekārtas 

un palīgiekārtu vienotu 

darbību. 

ievērojot iekārtas 

paziņojumus, vingrinās 

iekārtas darbības 

parametru iestatīšanā, 

nepieciešamo darba 

instrumentu 

sagatavošanā un 

lietošanā, iekārtas un 

plīgiekārtu vienotas 

darbības pārbaudē, 

apspriež instrumentu 

atbilstības ietekmi uz 

darbības parametru 

iestatīšanas procesu.  

2.5. Sietspiedes 

iekārtu sagatavošana 

darbam. 

 

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.5.1. Sietspiedes iekārtu 

un aprīkojuma 

tehnoloģiskā saderība. 

Raksturo sietspiedes 

iekārtu un aprīkojuma 

tehnoloģisko saderību. 

Izvērtē un pamato 

tehnoloģiski saderīgas 

sietspiedes iekārtas un 

aprīkojuma izvēles 

nozīmi. 

Pārrunas.  Izglītojamie speciālista 

vadībā iepazīstas ar 

sietspiedes 

iespieddarbiem, analizē 

izmantoto sietspiedes 

iekārtu un aprīkojuma 

izvēli, iekārtu 

tehnoloģisko saderību 

un izstrādājuma 

kvalitāti, veido 

kopsavilkumu un 

pārrunā iegūto 

informāciju par iekārtu 

un aprīkojuma izvēles 

kritērijiem. 

2.5.2. Sietspiedes 

iespiedformas 

iestatīšanas nosacījumi, 

nostiprināšanas veidi, 

sietspiedes iespiedformas 

noregulēšana.  

Pēc norādījumiem iestata 

un nostiprina 

iespiedformu sietspiedes 

iekārtā, speciālista 

vadībā noregulē 

iespiedformu sietspiedes 

iekārtā, līmeņojot un 

regulējot atrāvienu. 

Patstāvīgi iestata un 

nostiprina iespiedformu 

sietspiedes iekārtā, 

noregulē iespiedformu 

sietspiedes iekārtā, 

līmeņo un regulē 

atrāvienu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iestata, 

nostiprina un līmeņo 

iespiedformu 

sietspiedes iekārtā 

atbilstoši iekārtas rāmja 

un apdrukājamā 

materiāla veidam, 

līmeņo un regulē 

atrāvienu. 



7 

Modulis "Ražošanas iekārtu un materiālu sagatavošana, paraugeksemplāra izgatavošana"   

2.5.3. Sietspiedes rakeļu, 

rakeļu gumiju, rakeļu 

turētāju un krāsas 

atvilcēju veidi, to izvēles 

kritēriji, ievietošana. 

Raksturo rakeļus, rakeļu 

gumiju, rakeļu turētāju 

un krāsas atvilcēju 

veidus, paskaidro to 

izvēles kritērijus. 

Izvēlas un iestata 

sietspiedes rakeli, rakeļa 

gumijas, ievieto rakeļa 

turētāju un krāsas 

atvilcēju, nostiprina un 

noregulē tos sietspiedes 

iekārtā. 

Vingrināšanās. Izglītojamie vingrinās 

rakeļu gumijas, rakeļu 

turētāju un krāsas 

atvilcēju izvēlē un 

ievietošanā sietspiedes 

iekārtā. 

2.5.4. Materiāla 

iestatīšanas un 

noregulēšanas paņēmieni 

un tehniskie nosacījumi. 

Pēc norādījumiem iestata 

un noregulē apdrukājamo 

materiālu zem 

sietspiedes 

iespiedformas, izskaidro 

iestatīšanai un 

noregulēšanai izmantotā 

paņēmiena izvēli un 

iestatīšanas tehniskos 

nosacījumus. 

Iestata apdrukājamo 

materiālu zem 

sietspiedes 

iespiedformas, noregulē 

materiāla iestiepumu 

zem sietspiedes 

iespiedformas, ievēro 

materiāla noregulēšanas 

tehniskos nosacījumus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iestata 

apdrukājamo materiālu 

zem sietspiedes 

iespiedformas, veic 

apdrukājamā materiāla 

novietošanu pret 

iespiedformu, ņemot 

vērā atdures, noregulē 

materiāla iestiepumu 

zem iespiedformas, 

vakuuma virsmas 

piesūcējspēku un 

atrāvienu.  

2.6. Ofseta drukas 

lokšņu vai ruļļu 

rotācijas iekārtu 

sagatavošana darbam. 

 

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.6.1. Ofseta lokšņu 

drukas iekārtu 

sagatavošana darbam: 

- iestatīt parametrus 

papīra lokšņu padeves 

sistēmā; 

- noregulēt spiedienu 

iespiedaparātā; 

- noregulēt krāsu aparātu; 

- noregulēt iespiedlokšņu 

izvadsistēmu; 

- noregulēt iespiedlokšņu 

pieņemšanas galdu; 

- sagatavot mitrināmo 

aparātu. 

Ofseta drukas ruļļu 

rotācijas iekārtu 

sagatavošana darbam.  

Pēc norādījumiem 

sagatavo darbam ofseta 

lokšņu/ruļļu drukas 

iespiediekārtu. 

Apraksta ofseta drukas 

ruļļu rotācijas iekārtas 

sagatavošanas darbam 

procesu. 

Patstāvīgi sagatavo 

secīgi darbam ofseta 

lokšņu drukas 

iespiediekārtu. 

Izskaidro ofseta drukas 

ruļļu rotācijas iekārtas 

sagatavošanas darbam 

procesu secību. 

Vingrināšanās. 

Praktiskais darbs. 

Izglītojamie vingrinās 

pie ofseta lokšņu/ruļļu 

rotācijas stimulatora 

ofseta lokšņu/ruļļu 

drukas iekārtas 

sagatavošanā darbam. 

Izglītojamie sagatavo 

darbam ofseta lokšņu/ 

ruļļu drukas iekārtu. 
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2.7. Iespieddarbu 

apstrādes iekārtu un 

plūsmas līniju 

sagatavošana darbam. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.7.1. Apstrādes iekārtu 

sagatavošana 

iespieddarbu apstrādei: 

- viennaža griežamās 

iekārtas sagatavošana 

darbam; 

- bloku komplektējamās 

iekārtas sagatavošana 

darbam; 

- bloku sastiprināšanas 

iekārtas sagatavošana 

darbam; 

- reljefspiedumu 

izgatavošanas iekārtas 

sagatavošana darbam; 

- mīksto iesējumu 

izgatavošanas iekārtas 

sagatavošana darbam; 

- laminējamās iekārtas 

sagatavošana darbam; 

- iespieddarbu izciršanas 

iekārtas sagatavošana 

darbam; 

- rievojamās/ 

perforējamās iekārtas 

sagatavošana darbam. 

Pēc norādījumiem veic 

viennaža griežamās 

iekārtas, bloku 

komplektējamās iekārtas, 

bloku sastiprināšanas 

iekārtas, reljefspiedumu 

izgatavošanas iekārtas, 

mīksto iesējumu 

izgatavošanas iekārtas,  

laminējamās iekārtas,  

iespieddarbu izciršanas 

iekārtas, rievojamāss/ 

perforējamās iekārtas 

sagatavošanu darbam.  

Patstāvīgi veic viennaža 

griežamās iekārtas, 

bloku komplektējamās 

iekārtas, bloku 

sastiprināšanas iekārtas, 

reljefspiedumu 

izgatavošanas iekārtas, 

mīksto iesējumu 

izgatavošanas iekārtas,  

laminējamās iekārtas,  

iespieddarbu izciršanas 

iekārtas, rievojamās/ 

perforējamās iekārtas 

sagatavošanu darbam.  

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam 

sagatavo darbam 

viennaža griežamo 

iekārtu, bloku 

komplektējamo iekārtu, 

bloku sastiprināšanas 

iekārtu, reljefspiedumu 

izgatavošanas iekārtu, 

mīksto iesējumu 

izgatavošanas iekārtu,  

laminējamās iekārtas,  

iespieddarbu izciršanas 

iekārtu, rievojamo/ 

perforējamo iekārtu.  

2.7.2. Automātisko un 

pusautomātisko plūsmas 

līniju sagatavošana 

grāmatu produkcijas 

izgatavošanai: 

- iepazīšanās ar darba 

uzdevumu; 

- automātisko un 

pusautomātisko plūsmas 

līniju tehniskā stāvokļa 

izvērtēšana; 

- automātisko un 

pusautomātisko plūsmas 

Speciālista vadībā 

iepazīstas ar darba 

uzdevumu, 

automātisko un 

pusautomātisko plūsmas 

līniju tehniskā stāvokļa 

izvērtēšanu, automātisko 

un pusautomātisko 

plūsmas līniju 

pierīkošanu darba 

uzdevuma veikšanai, 

apstrādes darba 

parametru iestatīšanu. 

Patstāvīgi iepazīstas ar 

darba uzdevumu un 

ražošanas grafiku, izvērtē 

automātisko un 

pusautomātisko plūsmas 

līniju tehnisko stāvokli, 

veic automātisko un 

pusautomātisko plūsmas 

līniju pierīkošanu darba 

uzdevuma veikšanai, 

iestata apstrādes darba 

parametrus. 

Vingrināšanās. Izglītojamie darba vidē 

iepazīstas ar 

tehnoloģisko procesu 

instrukcijām, speciālista 

vadībā vingrinās 

automātisko un 

pusautomātisko 

plūsmas līniju 

sagatavošanā darbam, 

plūsmas līniju tehniskā 

stāvokļa izvērtēšanā, 

automātisko un 

pusautomātisko 
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līniju pierīkošana darba 

uzdevuma veikšanai,  

- apstrādes darba 

parametru iestatīšana.  

plūsmas līniju 

pierīkošanā darba 

uzdevuma veikšanai, 

apstrādes darba 

parametru iestatīšanā. 

3. Spēj: sagatavot 

pamatmateriālu un 

palīgmateriālu darba 

procesam iekārtā vai 

aprīkojumā atbilstoši 

tehnoloģiskajām 

prasībām. 

 

Zina: materiālu 

īpašību ietekmi uz 

ražošanas 

tehnoloģiskajiem 

procesiem, 

pamatmateriālu un 

palīgmateriālu 

īpašības un to 

lietojumu, materiālu 

īpašību modificēšanu 

ražošanas procesa 

sagatavošanas posmā. 

 

Izprot: materiālu 

īpašību ietekmi uz 

ražošanas 

tehnoloģisko procesu. 

3.1. Digitālās drukas 

materiālu 

sagatavošana darbam.  

 

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

3.1.1. Apdrukājamo 

materiālu veidi un to 

lietojums, marķējums: 

- speciāli ražotie papīri; 

- tipogrāfijas papīri; 

- citi materiāli – audumi, 

plēves u.c. 

Atšķir un vispārīgi 

raksturo izmantojamo 

materiālu veidus un 

marķējumu. 

Nosaka un raksturo 

izmantojamo materiālu 

veidus, marķējumu un 

lietojumu. 

Mācību izpēte. Izglītojamie iepazīstas 

ar materiālu veidiem, 

raksturo tos, nosaka 

lietojuma iespējas, 

izvērtē apdrukājamo 

materiālu un 

iespiedkrāsas atbilstību 

konkrētam 

iespieddarbam. 

3.1.2. Pamatmateriālu un 

palīgmateriālu 

sagatavošana darba 

procesam atbilstoši 

tehnoloģiskajām 

prasībām. 

Pēc norādījumiem 

sagatavo 

pamatmateriālus un 

palīgmateriālus atbilstoši 

tehnoloģiskajām 

prasībām. 

Patstāvīgi sagatavo 

pamatmateriālus un 

palīgmateriālus atbilstoši 

tehnoloģiskajām 

prasībām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši 

tehnoloģiskās 

dokumentācijas 

norādījumiem sagatavo 

darba procesam 

pamatmateriālus un 

palīgmateriālus. 

Izvērtē apdrukājamo 

materiālu un 

iespiedkrāsu 

savstarpējo saderību. 

3.2. Repro procesu 

materiālu īpašības  

 

(2% no moduļa kopējā 

apjoma) 

3.2.1. Iespiedformu 

fizikālās īpašības. 

Nosauc iespiedformu 

fizikālās īpašības. 

Nosauc un raksturo 

iespiedformu fizikālās 

īpašības atbilstoši drukas 

tehnoloģijai. 

Prezentācija. Izglītojamie speciālista 

vadībā iepazīstas ar 

drukas tehnoloģiju 

iespiedformām, 

patstāvīgi meklē 

informāciju par 

iespiedformu 

fizikālajām īpašībām, 

apkopo informāciju un 

prezentē to. 

3.2.2. Iespiedformu 

izgatavošanā lietojamie 

palīgmateriāli. 

Nosauc iespiedformu 

izgatavošanā lietojamos 

palīgmateriālus. 

Raksturo iespiedformu 

izgatavošanā lietojamo 

palīgmateriālu ietekmi uz 

iespiedformu kvalitāti un 

Prezentācija. Izglītojamie patstāvīgi 

meklē informāciju par 

iespiedformu 

izgatavošanā 
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tirāžas izturību. lietojamajiem 

palīgmateriāliem un to 

ietekmi uz 

iespiedformu kvalitāti, 

arī tirāžas izturību, 

apkopo informāciju un 

prezentē to.  

3.2.3. Iespiedformu 

izgatavošanas materiālu 

sagatavošana darbam. 

Raksturo iespiedformu 

izgatavošanā 

nepieciešamo formu, 

plašu un palīgmateriālu 

sagatavošanu darbam. 

Patstāvīgi sagatavo 

darbam iespiedformu 

izgatavošanā 

nepieciešamās formu 

plates un palīgmateriālus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši 

tehnoloģiskās 

dokumentācijas 

norādījumiem sagatavo 

darbam formu plates un 

iespiedformu 

izgatavošanā 

nepieciešamos 

palīgmateriālus.  

3.3. Flekso drukas 

materiālu 

sagatavošana darbam. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

3.3.1. Apdrukājamie 

materiālu veidi, to 

marķējums, īpašības, 

apzīmējumi un apraksti. 

Nosauc apdrukājamo 

materiālu veidus un to 

marķējumus, apraksta to 

īpašības un lietojuma 

atšķirības. 

Lieto materiālu aprakstus 

tālāko darbību plānošanā. 

Raksturo apdrukājamo 

materiālu veidus, 

izskaidro to marķējumus, 

īpašības un lietojumu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši 

tehnoloģiskās 

dokumentācijas 

norādījumiem izvēlas 

apdrukājamo materiālu 

norādītajam 

iespieddarbam un 

iekārtas tipam. 

3.3.2. Apdrukājamo 

materiālu 

pirmsiespiešanas 

pārbaude (biezuma 

mērīšana, aktivācijas 

pārbaude), sagatavošana 

iespieddarba 

izgatavošanai.  

 

Pēc norādījumiem 

pārbauda apdrukājamos 

materiālus pirms 

iespiešanas, nosauc 

apdrukājamo materiālu 

pirmsiespiešanas 

pārbaudes veidus. Pēc 

norādījumiem sagatavo 

konkrēta iespieddarba 

apdrukājamo materiālu.  

Patstāvīgi pārbauda 

apdrukājamos materiālus 

pirms iespiešanas, 

nosaka materiāla 

atbilstību tehnoloģiskajai 

kartei, iespieddarbam un 

iekārtas tipam. Patstāvīgi 

sagatavo konkrēta 

iespieddarba 

apdrukājamo materiālu. 

Mērījumu 

veikšana. 

Izglītojamie veic 

apdrukājamo materiālu 

pirmsiespiešanas 

mērījumus un 

pārbaudes. Nosaka to 

atbilstību 

tehnoloģiskajai kartei, 

iespieddarbam un 

iekārtas tipam. 

Sagatavo apdrukājamo 

materiālu iespieddarba 

izgatavošanai. 

3.3.3. Iespiedkrāsas, to 

veidi un marķējums. 

Iespiedkrāsu piemērotība 

Pēc norādījuma izvēlas 

iespiedkrāsu, nosauc un 

raksturo iespiedkrāsas 

Izvēlas iespiedkrāsu 

konkrētam 

iespieddarbam, 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas 

iespiedkrāsu atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei, 
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dažādu materiālu 

apdrukai, iespiedkrāsu 

pirmsiespiešanas 

pārbaude.  

veidus, to piemērotību 

dažādu materiālu 

apdrukai, skaidro 

iespiedkrāsu pārbaudes 

veidus. 

pamatojoties uz 

iespiedkrāsas aprakstu, 

patstāvīgi pārbauda un 

veic iespiedkrāsas 

pirmsiespiešanas 

viskozitātes mērījumus, 

nosaka izvēlēto 

iespiedkrāsu piemērotību 

apdrukājamajiem 

materiāliem. 

iespieddarbam un 

iekārtas tipam. Veic 

iespiedkrāsas pārbaudi, 

iespiedkrāsas 

viskozitātes mērījumus, 

nosaka izvēlētās 

iespiedkrāsas 

piemērotību 

apdrukājamajiem 

materiāliem. 

3.4. Sietspiedes 

materiālu 

sagatavošana darbam. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

 

3.4.1. Sietspiedē 

apdrukājamie materiāli, 

to sagatavošana drukai. 

Atšķir un vispārīgi 

raksturo sietspiedes 

drukā apdrukājamo 

materiālu veidus, 

marķējumu, izskaidro 

apdrukājamo materiālu 

pirmsdrukas apstrādes/ 

sagatavošanas 

paņēmienus un īpatnības.  

Nosaka un raksturo 

apdrukājamā materiāla 

veidu, lietošanu, atšifrē 

marķējumu, veic 

apdrukājamā materiāla 

pirmsdrukas apstrādi/ 

sagatavošanu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie analizē 

sietspiedes 

pamatmateriālu 

paraugus, atšifrē 

marķējumu, veic 

apdrukājamā materiāla 

sagatavošanu 

iespiešanas procesam 

saskaņā ar darba 

uzdevumu un 

tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem. 

3.4.2. Sietspiedes 

iespiedkrāsas, krāsu toņa 

jaukšana. 

Atšķir un vispārīgi 

raksturo sietspiedes 

krāsu veidus, 

marķējumu, izskaidro 

iespiedkrāsu toņu 

jaukšanas metodes, 

sagatavo noteiktu 

iespiedkrāsas toni no 

divām komponentēm. 

Atšifrē iespiedkrāsu 

marķējumu, raksturo 

iespiedkrāsu, izvēlas 

konkrētā krāsu toņa 

racionālāko jaukšanas 

metodi, sagatavo 

iespiedkrāsu iespiešanas 

procesam, pievienojot 

krāsu piedevas. 

Laboratorijas 

darbs. 

Izglītojamie pārbauda 

iespiedkrāsu 

marķējuma un krājumu 

atbilstību tehnoloģiskās 

kartes, parauga 

norādēm. Izglītojamie, 

izmantojot krāsu skalas, 

tehnisko 

dokumentāciju, 

laboratorijas 

aprīkojumu jauc 

noteiktu iespiedkrāsas 

toni. 

3.5. Ofseta drukas 

materiālu 

sagatavošana 

iespiešanas procesam. 

3.5.1. Ofseta drukas 

materiālu sagatavošana 

darbam: 

- materiālu atbilstības 

Pēc norādījumiem 

sagatavo darbam ofseta 

drukas pamatmateriālus 

un palīgmateriālus, 

Patstāvīgi sagatavo 

darbam ofseta drukas 

pamatmateriālus un 

palīgmateriālus, 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

darbam ofseta drukas 

pamatmateriālus un 

palīgmateriālus, 
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(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

tehnoloģiskajai kartei un 

kvalitātes pārbaude; 

- apdrukājamo materiālu 

un iespiedkrāsu 

sagatavošana darbam; 

- palīgmateriālu 

sagatavošana darbam, to 

tehnoloģisko parametru 

izvērtēšana.  

pārbauda to atbilstību 

tehnoloģiskajai kartei. 

pārbauda to kvalitāti, 

atbilstību tehnoloģiskajai 

kartei, veic 

nepieciešamos 

mērījumus, izvērtē 

mērījumu rezultātu 

atbilstību 

tehnoloģiskajām 

normām. 

pārbauda to kvalitāti, 

atbilstību 

tehnoloģiskajai kartei, 

veic nepieciešamos 

mērījumus, izvērtē 

mērījumu rezultātu 

atbilstību 

tehnoloģiskajām 

normām. 

3.6. Iespieddarbu 

apstrādes materiālu 

sagatavošana darbam. 

 

(4% no moduļa kopējā 

apjoma) 

3.6.1. Apstrādes 

materiālu atbilstības 

pārbaude ražošanas 

dokumentācijai un 

tehnoloģiskajiem 

procesiem: 

- papīri; 

- līmes; 

- lamināti; 

- folijas; 

- greznumlentes; 

- šķirlentes; 

- vāku papes; 

- vāku pārvelkamie 

materiāli.  

Novērtē iespieddarbu 

apstrādes materiālu 

atbilstību ražošanas 

dokumentācijas 

norādījumiem un 

tehnoloģiskajiem 

procesiem. 

Patstāvīgi pārbauda 

iespieddarbu apstrādes 

materiālu atbilstību 

ražošanas 

dokumentācijas saturam 

un tehnoloģiskajiem 

procesiem. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pārbauda 

apstrādes materiālu 

atbilstību norādījumiem 

ražošanas 

dokumentācijā un 

tehnoloģiskajiem 

procesiem. 

3.6.2. Iespieddarbu 

apstrādes materiālu 

sagatavošana ražošanas 

procesiem. 

Pēc speciālista 

norādījumiem sagatavo 

iespieddarbu apstrādes 

materiālus ražošanas 

procesiem. 

Patstāvīgi sagatavo 

iespieddarbu apstrādes 

materiālus ražošanas 

procesiem vajadzīgajā 

apjomā. Racionāli izvieto 

materiālu pie ražošanas 

iekārtām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saskaņā ar 

ražošanas 

dokumentāciju sagatavo 

apstrādes materiālus 

ražošanas procesiem 

vajadzīgajā apjomā. 

Racionāli izvieto 

materiālus pie 

ražošanas iekārtām. 

4. Spēj: uzsākt iekārtu 

un aprīkojuma darbu 

pierīkošanas režīmā, 

iestatot iekārtu 

darbības parametrus. 

 

4.1. Digitālās drukas 

iekārtu un aprīkojuma 

darbināšana 

pierīkošanas/ 

regulēšanas režīmā, 

iekārtu darbības 

4.1.1. Digitālās drukas 

iekārtu tipi: 

- tintes tipa iekārtas; 

- lāzera tipa iekārtas; 

- citu tipu iekārtas. 

Atšķir dažādus digitālās 

drukas iekārtu tipus, 

izvēlas konkrētam 

iespieddarbam atbilstošo. 

Raksturo dažādu 

digitālās drukas iekārtu 

tipu darbības principus, 

nosaka konkrētam 

iespieddarbam atbilstošo. 

Demonstrējumi. Speciālists demonstrē 

dažāda veida digitālās 

drukas iekārtas.  

Izglītojamie izvēlas 

konkrētiem 

iespieddarbiem 
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Zina: materiālu 

ietekmi uz iekārtu, 

palīgiekārtu un 

aprīkojuma darbību 

un darbības parametru 

regulēšanu. 

 

Izprot: iekārtu, 

palīgiekārtu un 

aprīkojuma darbības 

parametru regulēšanu 

pierīkošanas režīmā. 

parametru iestatīšana.  

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

atbilstošas digitālās 

drukas iekārtas, pamato 

savu izvēli. 

4.1.2. Darbs ar tintes tipa 

drukas iekārtām: 

- materiāla sagatavošana 

un nomaiņa; 

- vadības panelis un 

drukas iekārtas vadība no 

datora; 

- krāsu nomaiņa; 

- drukas kvalitātes 

parametru maiņa. 

Pēc norādījumiem iestata 

tintes tipa digitālās 

drukas iekārtas tehniskos 

parametrus, nolasa 

iekārtas paziņojumus. 

Patstāvīgi iestata tintes 

tipa digitālās drukas 

iekārtas tehniskos 

parametrus atbilstoši 

materiāla veidam un 

iekārtas darbības 

principiem, veic 

norādītās darbības 

saskaņā ar iekārtas 

paziņojumiem. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo, 

nomaina un ielādē 

materiālus, iestata tintes 

tipa drukas iekārtas 

tehniskos parametrus 

atbilstoši materiāla 

veidam un iekārtas 

darbības principiem, 

veic norādītās darbības 

saskaņā ar iekārtas 

paziņojumiem. 

4.1.3. Darbs ar lāzera 

tipa drukas iekārtām: 

- izlietoto palīgmateriālu 

izņemšana; 

- materiāla sagatavošana 

un nomaiņa; 

- vadības panelis un 

iekārtas vadība no 

datora; 

- krāsu nomaiņa. 

Pēc norādījumiem 

nomaina tonera kasetes, 

iestata lāzera tipa drukas 

iekārtas tehniskos 

parametrus, sagatavo 

apdrukājamo materiālu, 

nomaina to, nolasa 

iekārtas paziņojumus. 

Patstāvīgi sagatavo 

iekartu darbam ‒ 

nomaina tonera kasetes, 

iestata lāzera tipa drukas 

iekārtas tehniskos 

parametrus, sagatavo 

apdrukājamo materiālu, 

nomaina to, nolasa 

iekārtas paziņojumus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

iekartu darbam – 

nomaina tonera kasetes, 

iestata lāzera tipa 

drukas iekārtas 

tehniskos parametrus, 

sagatavo apdrukājamo 

materiālu, nolasa 

iekārtas paziņojumus.  

4.1.4. Iekārtu 

kalibrēšana. Krāstoņu 

veidošanas principi:  

- krāsu telpas, 

pamatkrāsas, īpatkrāsas, 

krāsu skaits un nozīme; 

- rastrēšana (krāstoņu 

veidošana);  

- digitālajās drukas 

iekārtās izmantojamie 

rastra veidi un 

rastrēšanas paņēmieni. 

Atšķir dažādus rastra 

veidus un rastrēšanas 

paņēmienus, pēc 

norādījumiem veic 

iekārtas kalibrēšanu. 

Patstāvīgi izvēlas rastra 

veidu un rastrēšanas 

paņēmienu, veic iekārtas 

kalibrēšanu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie kalibrē 

digitālās drukas iekārtu, 

izmantojot atbilstošu 

rastra veidu un 

rastrēšanas paņēmienu. 

4.1.5. Krāstoņu 

mērīšana:  

- densitometrs, darbības 

Veic krāstoņu mērījumus 

ar densitometru un 

spektrofotometru, izvērtē 

Patstāvīgi veic krāstoņu 

mērījumus ar 

densitometru un 

Mērījumu 

veikšana. 

Izglītojamie veic 

krāstoņu mērījumus ar 

mēriekārtām, izvērtē 
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pamatprincipi, mērījumu 

veikšna, rezultātu 

izvērtēšana; 

- spektrofotometrs, 

darbības pamatprincipi, 

mērījumu veikšana, 

rezultātu izvērtēšana. 

rezultātu atbilstību 

standartam/paraugam. 

spektrofotometru, izvērtē 

iegūtos mērījumu 

rezultātus. 

iegūtos rezultātus, 

speciālista vadībā 

kalibrē digitālās drukas 

iekārtas, ņemot vērā 

veikto mērījumu 

rezultātus. 

4.1.6. Linearizācijas 

mērījumu veikšana un 

kontrole: 

- pamatkrāsu mērīšana; 

- TVI mērīšana; 

- mērījumi ar iekārtās 

iebūvētām mērierīcēm; 

- mērījumu rezultātu 

atšķirības dažādiem 

drukas materiāliem. 

Pēc norādījumiem veic 

noteiktus iekārtas 

darbības stabilitātes 

mērījumus un digitālās 

drukas iekārtas 

linearizāciju. 

Patstāvīgi veic iekārtas 

darbības stabilitātes 

mērījumus un digitālās 

drukas iekārtas 

linearizāciju. 

Mērījumu 

veikšana. 

Izglītojamie mēra 

iekārtas darbības 

stabilitātes parametrus 

un veic digitālās drukas 

iekārtas linearizāciju, 

ņemot vērā veikto 

mērījumu rezultātus. 

4.1.7. Iekārtas krāsu 

profils:  

- uzbūve; 

- veidošanas rīki; 

- konkrētam materiālam 

sagatavotu profilu 

lietošana. 

Pēc darba uzdevuma 

izvēlas atbilstošo krāsu 

profilu. 

Pēc materiāla apraksta 

nosaka atbilstošo krāsu 

profilu. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamie izpilda 

individuālus 

uzdevumus, izvēloties 

konkrētam materiālam 

atbilstošu krāsu profilu. 

4.2. Repro iekārtu 

linearizācija, 

kompensācijas līkņu 

veidošana, monitora 

kalibrēšana. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

4.2.1. Kvalitātes prasības 

repro procesos, krāsu 

kontroles skalu veidi:  

- pamatkrāsu kontroles 

skala; 

- sekundāro krāsu 

kontroles skala;  

- pelēka balansa un dot 

gain skala. 

Pēc norādījumiem 

izvērtē repro paraugu 

atbilstību pirmsdrukas 

procesu kvalitātes 

prasībām, raksturo 

kontroles skalu veidus. 

Patstāvīgi izvērtē repro 

paraugu atbilstību 

pirmsdrukas procesu 

kvalitātes prasībām, 

raksturo kontroles skalu 

nozīmi repro procesa 

kontrolē. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iepazīstas 

ar repro procesu 

kvalitātes prasībām un 

kritērijiem, analizē 

pirmsdrukas procesu 

kvalitātes kritēriju 

ievērošanas nozīmi 

ražošanas procesā. 

Izglītojamie patstāvīgi 

veido kontroles skalu 

paraugus, skaidro to 

lietojumu. 

4.2.2. Kompensācijas 

līkņu lietošana 

kalibrācijas 

Pēc parauga veic datu 

ievadi programmatūrā. 

Patstāvīgi veic datu 

ievadi programmatūrā, 

veido kompensācijas 

Praktiskais darbs. Izglītojamie patstāvīgi 

veic kalibrācijas datu 

ievadi programmatūrā 
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programmatūrā. līknes un lieto 

kompensācijas līknes 

tālākos repro procesos. 

un veido kompensācijas 

līknes repro procesu 

kvalitātes 

nodrošināšanai. 

4.2.3. Monitora 

kalibrēšanas process un 

programmatūra, ICC 

profila izveide un 

lietošana. 

Pēc norādījumiem iestata 

kalibrēšanas 

programmatūru 

nodrošina kalibrēšanas 

procesus. 

Patstāvīgi iestata 

kalibrēšanas 

programmatūru un 

nodrošina kalibrēšanas 

procesus, pēc 

norādījumiem veido ICC 

profilus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie patstāvīgi 

veic monitora 

kalibrēšanu atbilstoši 

drukas standartam, pēc 

norādījumiem veido 

ICC profilus drukas 

procesa kvalitātes 

nodrošināšanai. 

4.3. Flekso drukas 

iespiediekārtas 

darbināšana 

pierīkošanas režīmā. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

4.3.1. Iespiediekārtas 

darbības parametru 

regulācija iespiedkrāsas 

un apdrukājamā 

materiāla mijiedarbībai: 

- spiedienspēka 

regulācija; 

- materiāla nostiepuma 

regulācija; 

- krāsu sakritības 

regulācija. 

Pēc norādījumiem regulē 

dažādus iespiediekārtas 

darbības parametrus: 

spiediena spēku, 

materiāla nostiepumu, 

krāsu sakritību. 

Patstāvīgi regulē dažādus 

iespiediekārtas darbības 

parametrus: spiediena 

spēku, materiāla 

nostiepumu, krāsu 

sakritību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie regulē 

iespiediekārtas darbības 

parametrus – spiediena 

spēku, materiāla 

nostiepumu, krāsu 

sakritību, lai darbinātu 

iespiediekārtu 

pierīkošanas režīmā. 

4.4. Iespieddarba 

pirmā novilkuma 

izgatavošana. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

4.4.1. Iespiediekārtas un 

saistīto palīgiekārtu 

darbināšana pierīkošanas 

režīmā pirmo novilkumu 

iegūšanai, novilkuma 

salīdzināšanai ar darba 

paraugu un atbilstības 

izvērtēšana tehnoloģiskās 

kartes prasībām un 

iespiešanas standartiem. 

Speciālista vadībā 

darbina iespiediekārtu un 

saistītās palīgiekārtas 

pierīkošanas režīmā, 

izgatavojot pirmos 

novilkumus. Veic 

mērījumus iespieddarba 

pirmā novilkuma 

salīdzināšanai ar darba 

paraugu, atbilstības 

izvērtēšanai 

tehnoloģiskās kartes 

prasībām un iespiešanas 

standartiem. 

Pastāvīgi darbina 

iespiediekārtu un 

saistītās palīgiekārtas 

pierīkošanas režīmā, 

izgatavojot pirmos 

novilkumus. Veic 

mērījumus iespieddarba 

pirmā novilkuma 

salīdzināšanai ar darba 

paraugu, tehnoloģisko 

karti un iespiešanas 

standartiem. 

Patstāvīgais darbs. Izglītojamie darbina 

iekārtu pierīkošanas 

režīmā un izgatavo 

pirmos novilkumus, 

veic mērījumus 

iespieddarba pirmā 

novilkuma 

salīdzināšanai ar darba 

paraugu, tehnoloģisko 

karti un iespiešanas 

standartiem. 
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4.4.2. Iespiediekārtas 

funkcionālo mezglu 

darbības regulēšana, lai 

nodrošinātu pirmā 

novilkuma atbilstību 

darba paraugu un 

tehnoloģiskās kartes 

prasībām. 

Pēc norādījumiem regulē 

iespiediekārtas 

funkcionālos mezglus, 

nosauc un apraksta 

iespiediekārtas 

funkcionālo mezglu 

regulācijas principus. 

Patstāvīgi regulē 

iespiediekārtas 

funkcionālos mezglus, 

raksturo iespiediekārtas 

funkcionālo mezglu 

regulācijas principus, 

skaidro regulācijas radīto 

izmaiņu nozīmi uz pirmā 

novilkuma atbilstības 

nodrošināšanu darba 

paraugam un 

tehnoloģiskās kartes 

prasībām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie 

iespiedprocesa laikā 

regulē iespiediekārtas 

funkcionālo mezglu 

darbības parametrus, 

izvērtē regulācijas 

radīto izmaiņu ietekmi 

uz pirmā novilkuma 

atbilstības 

nodrošināšanu darba 

paraugam un 

tehnoloģiskās kartes 

prasībām. 

4.4.3. Palīgiekārtu 

regulēšana, lai 

nodrošinātu pirmā 

novilkuma atbilstību 

darba paraugu un 

tehnoloģiskās kartes 

prasībām. 

Pēc norādījumiem regulē 

palīgiekārtas, nosauc un 

apraksta palīgiekārtu 

mezglu regulācijas 

principus. 

Patstāvīgi regulē 

palīgiekārtas, paskaidro 

regulācijas radīto 

izmaiņu nozīmi uz pirmā 

novilkuma atbilstības 

nodrošināšanu darba 

paraugam un 

tehnoloģiskās kartes 

prasībām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iespiešanas 

laikā vienotā ciklā 

regulē palīgiekārtu 

darbības parametrus, lai 

nodrošinātu pirmā 

novilkuma atbilstību 

darba paraugu un 

tehnoloģiskās kartes 

prasībām. 

4.5. Pirmā novilkuma 

izgatavošana 

sietspiedes 

iespiedtehnoloģijā. 

 

(4% no moduļa kopējā 

apjoma) 

4.5.1. Iespiediekārtas un 

saistīto palīgiekārtu 

darbināšana pierīkošanas 

režīmā, pirmā novilkuma 

iegūšana, pirmā 

novilkuma novērtēšana. 

Speciālista vadībā 

izgatavo pirmo 

novilkumu, darbinot 

iespiediekārtu un 

palīgiekārtas 

pierīkošanas režīmā, 

nosauc iespieddarba 

pirmā novilkuma 

novērtēšanas vizuālās un 

instrumentālās metodes. 

Izgatavo pirmo 

novilkumu, darbinot 

iespiediekārtu un 

palīgiekārtas 

pierīkošanas režīmā, 

raksturo iespieddarba 

pirmā novilkuma 

novērtēšanas vizuālās un 

instrumentālās metodes. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie darbina 

iespiediekārtu un 

palīgiekārtas 

pierīkošanas režīmā un 

izgatavo pirmo 

novilkumu, veic 

mērījumus, novērtē 

pirmā novilkuma 

atbilstību darba 

paraugam vai 

tehnoloģiskajai kartei. 

4.5.2. Tehniskā standarta 

elementu un 

iespiedkrāsas kontrole, 

pirmā novilkuma 

korekcija. 

Atšķir un paskaidro 

sietspiedes tehniskā 

standarta elementus, to 

lietojumu. Pēc 

norādījumiem veic 

novilkuma iespiedkrāsas 

Patstāvīgi veic pirmā 

novilkuma tehniskā 

standarta elementu 

kontroli. Veic pirmā 

novilkuma iespiedkrāsas 

kontroli, krāsas toņa un 

Praktiskais darbs. Izglītojamie kontrolē 

pirmā novilkuma 

tehniskā standarta 

elementus, koriģē pirmā 

novilkuma krāsu 

sakritību, krāsas 
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kontroli, toņa vai 

viskozitātes korekciju. 

viskozitātes korekciju, 

iespiedformas retušas 

kvalitāti. 

klājumu un viskozitāti, 

iespiedformas retušas 

kvalitāti.  

4.6. Ofseta drukas 

iespiediekārtas 

darbināšana 

pierīkošanas režīmā. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

4.6.1. Ofseta 

iespiediekārtas 

darbināšana pierīkošanas 

režīmā: 

- iespiedformu 

ievietošana; 

- atsevišķu 

iespiediekārtas mezglu 

regulēšana; 

- kontrolnovilkuma 

izgatavošana; 

- kontroles mērījumu 

veikšana; 

- atsevišķu 

iespiediekārtas mezglu 

regulēšana pēc mērījumu 

parametriem. 

Pēc norādījumiem 

ievieto iespiediekārtā 

iespiedformas, nostiprina 

tās, darbina ofseta drukas 

iekārtu pierīkošanas 

režīmā, izgatavo 

kontrolnovilkumu, veic 

kontroles mērījumus, 

regulē iespiediekārtas 

mezglus pēc mērījumu 

parametriem. 

Patstāvīgi ievieto 

iespiediekārtā 

iespiedformas, nostiprina 

tās, darbina ofseta drukas 

iekārtu pierīkošanas 

režīmā, izgatavo 

kontrolnovilkumu, veic 

kontroles mērījumus, 

regulē iespiediekārtas 

mezglus pēc mērījumu 

parametriem. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie speciālista 

vadībā darbina 

iespiediekārtas 

pierīkošanas režīmā: 

ievieto iespiediekārtā 

iespiedformas, 

nostiprina tās, darbina 

ofseta drukas iekārtu 

pierīkošanas režīmā, 

izgatavo 

kontrolnovilkumu, 

veic kontroles 

mērījumus,  

regulē iespiediekārtas 

mezglus pēc mērījumu 

parametriem. 

4.7. Iespieddarba 

tirāžas apstrādes 

pirmā eksemplāra 

izgatavošana. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

4.7.1. Iespiedprodukcijas 

apstrādes iekārtu darba 

parametru iestatīšana un 

darbināšana pierīkošanas 

režīmā, pirmā 

eksemplāra izgatavošana:  

- apgriešanas, 

sagriešanas iekārtās; 

- lokšņu lokāmajās un 

bloku komplektējamajās 

iekārtās; 

- vāku izgatavošanas 

iekārtās; 

- vāku apdares iekārtās;  

- grāmatu izgatavošanas 

pusautomātiskajās un 

automātiskajās plūsmas 

līnijās; 

- iespiedlokšņu virsmas 

Pēc norādījumiem iestata 

darba parametrus 

iespiedprodukcijas 

apstrādes iekārtā un 

darbina pierīkošanas 

režīmā, izgatavo pirmo 

eksemplāru apgriešanas, 

sagriešanas iekārtās, 

lokšņu lokāmajās un 

bloku komplektējamajās 

iekārtās, vāku 

izgatavošanas iekārtās, 

vāku apdares iekārtās, 

grāmatu izgatavošanas 

pusautomātiskajās un 

automātiskajās plūsmas 

līnijās, iespiedlokšņu 

virsmas apstrādes 

iekārtās. 

Patstāvīgi iestata darba 

parametrus 

iespiedprodukcijas 

apstrādes iekārtā un 

darbina pierīkošanas 

režīmā, izgatavo pirmo 

eksemplāru: 

apgriešanas, sagriešanas 

iekārtā, lokšņu lokāmajās 

un bloku 

komplektējamajās 

iekārtās, vāku 

izgatavošanas iekārtās, 

vāku apdares iekārtās, 

grāmatu izgatavošanas 

pusautomātiskajās un 

automātiskajās plūsmas 

līnijās, iespiedlokšņu 

virsmas apstrādes 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši 

darba uzdevumam 

iestata darba 

parametrus 

iespiedprodukcijas 

apstrādes iekārtā, 

darbina pierīkošanas 

režīmā un izgatavo 

pirmo eksemplāru: 

apgriešanas, 

sagriešanas iekārtās, 

lokšņu lokāmajās un 

bloku 

komplektējamajās 

iekārtās, vāku 

izgatavošanas iekārtās, 

vāku apdares iekārtās, 

grāmatu izgatavošanas 

pusautomātiskajās un 
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apstrādes iekārtās. iekārtās. automātiskajās plūsmas 

līnijās, iespiedlokšņu 

virsmas apstrādes 

iekārtās. 

5. Spēj: izgatavot 

iespieddarba 

paraugeksemplāru un 

izvērtēt tā atbilstību 

tehnoloģiskajai kartei. 

 

Zina: iekārtu, 

palīgiekārtu un 

aprīkojuma 

ekspluatācijas 

noteikumus,  

instrumentu un 

mērinstrumentu 

lietojumu, vizuālās un 

instrumentālās 

kontroles metodes, 

iespieddarba 

parauga/maketa 

lietošanu. 

 

Izprot: iespieddarba 

pierīkošanu atbilstoši 

paraugam un/vai 

maketam. 

5.1. Digitālās drukas 

iespieddarba 

paraugeksemplāra 

izgatavošana un 

atbilstības 

tehnoloģiskajai kartei 

izvērtēšana.  

 

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

5.1.1. Drukas kvalitātes 

kontrole: 

- kontrasta novērtējums 

un regulēšana;  

- izšķirtspējas 

novērtējums un 

regulēšana. 

Pēc norādījumiem 

izgatavo digitālo 

paraugeksemplāru un 

novērtē tā atbilstību 

tehnoloģiskajai kartei.  

Patstāvīgi izgatavo 

digitālo 

paraugeksemplāru un 

novērtē tā atbilstību 

tehnoloģiskajai kartei.  

Mērījumi. Izglītojamie mēra 

kontrasta un 

izšķirtspējas drukas 

kvalitātes rādītājus, 

novērtē 

paraugeksemplāra 

atbilstību 

tehnoloģiskajai kartei. 

5.2. Iespiedformu 

atbilstības 

tehnoloģiskajiem 

parametriem un 

kvalitātes izvērtēšana. 

 

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

5.2.1. Poligrāfijas 

fotoformu izgatavošana, 

kvalitātes izvērtēšana.  

Pēc norādījumiem 

izgatavo poligrāfijas 

fotoformas, izvērtē to 

kvalitāti. 

Patstāvīgi izgatavo 

poligrāfijas fotoformas, 

izvērtē to kvalitāti. 

Grupu darbs. Izglītojamie, 

darbojoties grupās, pēc 

norādījumiem veic 

iespiedformu 

izgatavošanu dažādās 

tehnoloģijās 

(fotoformas, analogās 

iespiedformas, Ctp), 

izvērtē to kvalitāti, 

apkopo iegūto 

informāciju par lietoto 

tehnoloģiju 

priekšrocībām un 

nepilnībām, prezentē to. 

5.2.2. Analogo ofseta un 

fleksogrāfijas 

iespiedformu 

izgatavošana, kvalitātes 

izvērtēšana. 

Pēc norādījumiem 

izgatavo analogās 

iespiedformas, izvērtē to 

kvalitāti. 

Patstāvīgi izgatavo 

analogās iespiedformas, 

izvērtē to kvalitāti, 

apkopo izvērtējuma 

informāciju. 

5.2.3. Ctp iespiedformu 

izgatavošana bez 

iespiedformu 

pēcapstrādes un ar 

iespiedformu 

pēcapstrādi, kvalitātes 

izvērtēšana. 

Pēc norādījumiem 

izgatavo Ctp 

iespiedformas ar 

pēcapstrādi vai bez tās, 

izvērtē to kvalitāti. 

Patstāvīgi izgatavo Ctp 

iespiedformas ar 

pēcapstrādi vai bez tās, 

izvērtē to kvalitāti, 

apkopo izvērtējuma 

informāciju. 

5.3. Flekso drukas 

iespieddarba koriģētā 

pirmā eksemplāra 

izgatavošana un 

atbilstības 

tehnoloģiskajai kartei 

izvērtēšana. 

 

 

5.3.1. Iespiediekārtas un 

saistīto palīgiekārtu 

darbināšana pierīkošanas 

režīmā, koriģētā pirmā 

novilkuma izgatavošana 

un tā atbilstības 

tehnoloģiskajai kartei 

izvērtēšana. 

Speciālista vadībā 

darbina iespiediekārtu un 

saistītās palīgiekārtas 

pierīkošanas režīmā, 

izgatavo pirmos 

koriģētos novilkumus un 

izvērtē to atbilstību 

tehnoloģiskajai kartei.  

Pastāvīgi darbina 

iespiediekārtu un 

saistītās palīgiekārtas 

pierīkošanas režīmā, 

izgatavo pirmos 

koriģētos novilkumus un 

izvērtē to atbilstību 

tehnoloģiskajai kartei.  

Praktiskais darbs. Izglītojamie darbina 

iekārtu pierīkošanas 

režīmā un izgatavo 

pirmos koriģētos 

novilkumus, izvērtē to 

atbilstību 

tehnoloģiskajai kartei. 
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(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

5.4. Sietspiedes pirmā 

novilkuma 

izgatavošana, 

atbilstības darba 

uzdevumam 

izvērtēšana. 

 

(2% no moduļa kopējā 

apjoma) 

5.4.1. Sietspiedes 

iespieddarba pirmā 

koriģētā novilkuma 

izgatavošana, novilkuma 

kvalitātes atbilstības 

darba uzdevumam 

izvērtēšana. 

Pēc norādījumiem 

izgatavo iespieddarba 

pirmo koriģēto 

novilkumu, izvērtē pirmā 

novilkuma atbilstību 

darba uzdevumam. 

Patstāvīgi izgatavo 

iespieddarba pirmo 

koriģēto novilkumu, 

izvērtē pirmā novilkuma 

kvalitātes atbilstību 

darba uzdevumam. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izgatavo 

sietspiedes iespieddarba 

pirmo koriģēto 

novilkumu, izvērtē 

pirmā novilkuma 

kvalitāti. 

5.5. Ofseta drukas 

kontrolloksnes 

izgatavošana un 

izvērtēšana.  

 

(3% no moduļa kopējā 

apjoma) 

5.5.1. Ofseta drukas 

koriģētās kontrolloksnes 

izgatavošana un 

izvērtēšana: 

- kontrolloksnes drukas 

parametru mērīšana; 

- mērījumu rezultātu 

analizēšana; 

- drukas parametru 

koriģēšana; 

- kontrolnovilkuma 

salīdzināšana ar 

parugnovilkumu/ 

drukas paraugu; 

- kontrolnovilkuma 

atbilstības 

tehnoloģiskajai 

dokumentācijai 

izvērtēšana.  

Pēc norādījumiem 

izgatavo koriģēto  

kontrolloksnis, mēra  

kontrolloksnes drukas 

parametrus, analizē 

mērījumu rezultātus, 

koriģē drukas 

parametrus, izgatavo 

kontrolnovilkumu, 

salīdzina 

kontrolnovilkumu ar 

parugnovilkumu/ 

drukas paraugu, izvērtē  

kontrolnovilkuma 

atbilstību tehnoloģiskajai 

dokumentācijai. 

Patstāvīgi izgatavo  

Kontrolloksni, mēra  

kontrolloksnes drukas 

parametrus, analizē 

mērījumu rezultātus, 

koriģē 

drukas parametrus, 

izgatavo 

kontrolnovilkumu, 

salīdzina 

kontrolnovilkumu ar 

parugnovilkumu/ 

drukas paraugu, izvērtē  

kontrolnovilkuma 

atbilstību tehnoloģiskajai 

dokumentācijai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie speciālista 

vadībā izgatavo  

kontrolloksni, mēra  

kontrolloksnes drukas 

parametrus,  

analizē 

mērījumu rezultātus, 

koriģē drukas 

parametrus, izgatavo 

kontrolnovilkumu, 

salīdzina 

kontrolnovilkumu ar 

parugnovilkumu/drukas 

paraugu, izvērtē  

kontrolnovilkuma 

atbilstību 

tehnoloģiskajai 

dokumentācijai. 

5.6. Iespieddarba 

apstrādes procesa 

kontroleksemplāra 

izgatavošana, 

atbilstības 

tehnoloģiskajai 

dokumentācijai 

izvērtēšana. 

 

5.6.1. Iepiedloksnes 

virsmas apstrādes 

paraugeksemplāra 

izgatavošana, atbilstības 

tehnoloģiskajai 

dokumentācijai 

izvērtēšana: 

iespiedloksnes 

apgriešana, sagriešana, 

Pēc norādījumiem 

izgatavo iepiedloksnes 

virsmas apstrādes 

paraugeksemplāru, 

izvērtē paraugeksemplāra 

atbilstību tehnoloģiskajai 

dokumentācijai.  

Patstāvīgi izgatavo 

iepiedloksnes virsmas 

apstrādes 

paraugeksemplāru, 

izvērtē paraugeksemplāra 

atbilstību tehnoloģiskajai 

dokumentācijai.  

Praktiskais darbs. Izglītojamie patstāvīgi 

apstrādā iespiedloksnes 

virsmu ar dažādām 

apstrādes tehnoloģijām, 

izgatavo 

paraugeksemplāru, 

izvērtē 

paraugeksemplāra 

atbilstību 
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(5% no moduļa kopējā 

apjoma)  

zeltīšana, reljefspiedumu 

izgatavošana, 

laminēšana, locīšana, 

rievošana, perforēšana, 

iespieddarba izciršana. 

tehnoloģiskajai 

dokumentācijai. 

5.6.2. Grāmatas 

iespieddarba 

paraugeksemplāra 

izgatavošana, atbilstības 

izvērtēšana 

tehnoloģiskajai kartei: 

- grāmatas bloka 

izgatavošana un apdare; 

- grāmatas vāka 

izgatavošana, 

noformēšana, 

- grāmatas ievākošana.  

Pēc norādījumiem 

izgatavo grāmatas 

iespieddarba 

paraugeksemplāru, 

izvērtē paraugeksemplāra 

atbilstību tehnoloģiskajai 

dokumentācijai. 

Patstāvīgi izgatavo 

grāmatas iespieddarba 

paraugeksemplāru, 

izvērtē paraugeksemplāra 

atbilstību tehnoloģiskajai 

dokumentācijai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie patstāvīgi 

izgatavo grāmatas 

paraugeksemplāru, 

izvērtē 

paraugeksemplāra 

atbilstību 

tehnoloģiskajai 

dokumentācijai. 

 

 

Ieteicamie avoti  
Aktuālās sietspiedes, flekso drukas, digitālās drukas, ofseta drukas, pēcdrukas iekārtu, aprīkojuma un materiālu ražotāju produkciju tehniskās specifikācijas (apraksti).* 

Čerpinska Ā. Materiālmācība. – Rīga: Rīgas Valsts tehnikums, 2012 [skatīts 2019. gada 2. jūlijā]. Pieejams: http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas 

Norīte V., Turlais V., Vanaga D. Poligrāfija. Materiāli. Papīrs. – Rīga: Poligrāfijas infocentrs, 2004.  
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MODUĻA "Ražošanas resursu atbilstības novērtēšana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Mitruma mērītājs iespiedmateriāliem 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.2. Temperatūras mērītājs iespiedmateriāliem 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.3. Termometrs, A klases 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.4. Mitruma mērītājs, A klases 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.5. Hronometrs 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.6. Mitruma mērītājs telpai 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.7. Dators Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.8. Projektors Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.9. Mikrometrs, A klases Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.10. Mikroskops, digitālais, ar 50 x palielinājumu 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.11. Palielināmais stikls, vismaz ar 30 x palielinājumu Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.12. Lineāls, metāla, ar gravētām iedaļām Atbilstoši izglītojamo skaitam 

   1.13. Ctp iekārta ar izklājuma veidošanas un failu pārbaudes programmatūru Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

   1.14. Kopējamais rāmis, vismaz B3 formāta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

   1.15. Papes nazis Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

   1.16. Papīra griežamā iekārta, programmējama, vismaz B2 formāta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

   1.17. Lokšņu ofseta iespiedmašīna, vismaz ar divām sekcijām, B3 formāta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

   1.18. Sietspiedes drukas iekārta vai sietspiedes tekstila apdrukas iekārta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

   1.19. Flekso drukas iekārta vai flekso drukas simulators Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

   1.20. Ruļļu ofseta drukas iekārtas simulators Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

   1.21. Izciršanas iekārta, vismaz B3 formāta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 
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   1.22. Karstspiedes iekārta, vismaz B3 formāta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un  izglītojamo skaitam* 

   1.23. Digitālās drukas iekārta ar RIP, vismaz B3 formāta, ar izklājuma sagatavošanas un failu pārbaudes programmatūru Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

   1.24. Drukas lokšņu lokāmā iekārta, vismaz ar divām sekcijām, B2 formāta loksnēm Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

   1.25. Grāmatu bloku diegu šujamā iekārta, vismaz B4 formāta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

   1.26. Burtnīcu skavojamā iekārta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

   1.27. Grāmatu bloku līmējamā iekārta, vismaz pusautomātiska Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

   1.28. Lokšņu laminēšanas iekārta, no ruļļa Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

   1.29. Lokšņu perforējamā un spiralējamā iekārta, ar metāla spirāli, vēlams ar soli 3:1 Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

   1.30. Densitometrs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

   1.31. Spektrometrs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Sietspiedes apdrukājamie materiāli, tekstils/krekli, 100% kokvilna Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Sietspiedes apdrukājamie materiāli, papīrs, vismaz 50 x 70 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Sietspiedes apdrukājamie materiāli, kartons, vismaz 50 x 70 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Sietspiedes apdrukājamie sintētiskie materiāli, PP/PE, vismaz 32 x 45 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Lokšņu ofsetā apdrukājamie materiāli, ofseta papīrs, 50 x 70 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Lokšņu ofsetā apdrukājamie materiāli, krītpapīrs, vismaz 50 x70 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Lokšņu ofsetā apdrukājamie materiāli, kartons, vismaz 50 x 70 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Lokšņu ofsetā apdrukājamie pašlīmējošie vai paškopējošie materiāli, vismaz 32 x 45 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.9. Ruļļu ofsetā apdrukājamie materiāli, glancēts krītpapīrs, vismaz 50 cm platumā  Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.10. Ruļļu ofsetā apdrukājamie materiāli, ofseta papīrs, vismaz 50 cm platumā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.11. Ruļļu ofsetā apdrukājamie materiāli, matēts krītpapīrs, vismaz 50 cm platumā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.12. Kartspiedes klišeja Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.13. Izciršanas cirtnis Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.14. Kongrieva spiedogs un matrica Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.15. Šķirlentes Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.16. Kaptāllente Atbilstoši moduļa īstenošanai 
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2.17. Grāmatu vāku apvelkamie materiāli, vismaz trīs dažādi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.18. Lamināts atbilstoši laminējamajai iekārtai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.19. Karstspiedes folija, vismaz trīs dažādas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.20. Iepakojamais papīrs, ruļļu Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.21. Metāla spirāle, vismaz trīs lielumi, solim 3:1 Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.22. Digitālās drukas papīrs atbilstoši drukas iekārtai, vismaz trīs dažādi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.23. Ofseta iespiedkrāsas, vismaz CMYK, un speckrāsu pamattoņi atbilstoši iespiedmašīnai un apdrukājamajam materiālam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.24. Sietspiedes iespiedkrāsas, vismaz četras krāsas, atbilstoši iespiedmašīnai un apdrukājamajam materiālam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.25. Flekso iespiedkrāsas, vismaz CMYK, un četri dažādi speckrāsu toņi atbilstoši iespiedmašīnai un apdrukājamajam materiālam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.26. Ofseta iespiedkrāsas, vismaz CMYK, un speckrāsu pamattoņi atbilstoši iespiedmašīnai un apdrukājamajam materiālam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.27. Flekso drukā apdrukājamie materiāli, ofseta pašlīmējošais papīrs, vismaz 30 cm platumā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.28. Flekso drukā apdrukājamie materiāli, folija, CF gold (vai analoga), vismaz 30 cm platumā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.29. Flekso drukā apdrukājamie materiāli, sintētiskais materiāls PP, vismaz 30 cm platumā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.30. Flekso drukā apdrukājamie sintētiskie materiāli PE, vismaz 30 cm platumā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.31. Ofseta iespiedformas atbilstoši Ctp un drukas iekārtas parametriem Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.32. Sietspiedes iespiedformas, to materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.33. Flekso iespiedformas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.34. Līme, PVA, manuālai līmēšanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.35. Līme atbilstoši grāmatu bloku līmējamajai iekārtai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.36. Ofseta drukas palīgmateriāli (mazgājamie šķīdumi, smērvielas, mitrināmais šķīdums, salvetes, iespiedkrāsu piedevas utt.) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.37. Flekso drukas krāsu piedevas, šķīdinātāji, mazgājamie līdzekļi, smērvielas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.38. Digitālās drukas iekārtas kasetnes atbilstoši drukas iekārtai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.39. Sietspiedes drukas palīgmateriāli, sieta mazgātāji, attaukotāji, iespiedkrāsu piedevas utt. atkarībā no izvēlētā iespiedkrāsu veida Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.40. Darba apģērbs Atbilstoši izglītojamo skaitam 

2.41. Pirmās palīdzības aptieciņa 1 

*Atbilstoši moduļa īstenošanai un izglītojamo skaitam* vienlaicīgi praktiskajos darbos pie vienas iekārtas var strādāt 12 izglītojamie. 
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Modulis "Iespieddarba ražošana un kvalitātes kontrole" 

MODUĻA "Iespieddarba ražošana un kvalitātes kontrole" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas veikt iespieddarba izgatavošanu noteiktā tirāžā un kontrolēt iespiedprodukcijas 

kvalitāti drukas laikā. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Uzraudzīt iekārtu un aprīkojuma darbību ražošanas procesa laikā.

2. Atbilstoši tehnoloģiskās kartes prasībām izgatavot iespiedprodukciju noteiktā tirāžā.

3. Noteikt iespiedprodukcijas defektus un novērst to cēloņus iespiedprodukcijas ražošanas laikā.

4. Uzskaitīt izgatavoto iespiedprodukciju un izmantotos resursus.

Moduļa 

ieejas nosacījumi Apgūts modulis "Ražošanas resursu atbilstības novērtēšana". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Iespieddarba ražošana un kvalitātes kontrole" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu – 

atbilstoši tehnoloģiskās kartes prasībām izgatavo ofseta drukas, flekso drukas, sietspiedes iespiedformas, drukā 

un apstrādā iespiedprodukciju, novērtē tās kvalitāti, uzskaita izgatavoto iespiedprodukciju un izmantotos 

resursus. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Iespieddarba ražošana, kvalitātes kontrole" ir B daļas modulis, ko apgūst kvalifikācijas "Poligrāfijas 

iekārtu tehniķis" izglītojamie vienlaikus ar moduli "Ražošanas iekārtu un materiālu sagatavošana, 

paraugeksemplāra izgatavošana". Pēc tam seko modulis "Ražošanas iekārtu uzturēšana darba kārtībā, 

regulēšana un apkope". 

Uz sākumu
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Modulis "Iespieddarba ražošana un kvalitātes kontrole"   

MODUĻA "Iespieddarba ražošana un kvalitātes kontrole" APRAKSTS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: uzraudzīt 

iekārtu un 

aprīkojuma darbību 

ražošanas procesu 

laikā.  

 

Zina: iekārtu un 

aprīkojuma 

darbības 

tehnoloģiskos 

parametrus, 

lietošanas 

instrukcijas un 

ražotāju 

norādījumus, 

iekārtu un 

aprīkojuma 

darbības parametru 

regulēšanu. 

 

Izprot: iekārtu un 

aprīkojuma 

darbības 

uzraudzību 

ražošanas procesa 

laikā. 

1.1. Repro iekārtas. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Eksponēšanas 

iekārtu veidi un lietojums: 

- filmu eksponēšanas 

iekārtas; 

- plašu eksponēšanas 

iekārtas; 

- analogie eksponēšanas 

galdi. 

Nosauc eksponēšanas 

iekārtu veidus, 

raksturo lietojumu. 

Raksturo dažādu veidu 

eksponēšanas iekārtu 

lietojumu, to 

priekšrocības un 

trūkumus. 

Pārrunas. Izglītojamie un speciālists ar 

jautājumiem, īsiem 

komentāriem un stāstījumu 

sistēmiski pārrunā dažāda veida 

iekārtu un aprīkojuma darbību 

ražošanas procesu laikā, precīzi 

lietojot terminoloģiju, iekārtu 

un procesu nosaukumus u.c. 

1.1.2. Iespiedformu veidi 

un lietojums: 

- poligrāfiskās filmas; 

- analogās iespiedformas; 

- Ctp iespiedformas. 

Nosauc iespiedformu 

veidus un raksturo 

lietojumu. 

Raksturo dažādu veidu 

iespiedformu 

lietojumu, 

priekšrocības un 

trūkumus. 

Jautāšana un 

atbildēšana. 

Izglītojamie viens otram vai 

speciālists mutvārdos vai 

rakstiski uzdod dažādus 

jautājumus par iespiedformu 

veidiem un lietojumu un atbild 

uz tiem. 

1.1.3. Dažādu drukas 

tehnoloģiju iespiedformu 

izgatavošanas iekārtu 

uzraudzība: 

- ofsets; 

- flekso druka; 

- sietspiede. 

Raksturo dažādu 

drukas tehnoloģiju 

iespiedformu 

izgatavošanas 

specifiku. 

Izskaidro kopīgo un 

atšķirīgo dažādu drukas 

tehnoloģiju 

iespiedformu 

izgatavošanā. 

Demonstrējums. 

Diskusija. 

Speciālists demonstrē dažādu 

drukas tehnoloģiju 

iespiedformu izgatavošanu, 

izglītojamie diskutē par dažādu 

drukas veidu iespiedformu 

izgatavošanas specifiku. 

1.1.4. Iespieddarba 

izklājums: 

- izklājuma sagatave; 

- kontroles elementi. 

Pēc norādījumiem 

atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei 

veido iespieddarba 

izklājumu, ievieto 

kontroles elementus. 

Atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei 

patstāvīgi veido 

iespieddarba izklājumu, 

ievieto kontroles 

elementus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie individuāli vai 

grupā veic dažādus praktiskus 

uzdevumus reālā darba vidē 

(darbnīcā vai uzņēmumā), pēc 

speciālista 

paraugdemonstrējuma veido 



3 

Modulis "Iespieddarba ražošana un kvalitātes kontrole"   

iespieddarba izklājumu, ievieto 

kontroles elementus. 

1.2. Drukas iekārtas.  

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Drukas iekārtas 

ražošanas procesā: 

- ofseta lokšņu/ruļļu 

 iespiedmašīnas; 

- flekso iespiedmašīnas bez 

apstrādes līnijā/ ar apstrādi 

līnijā; 

- digitālās drukas 

tintes/lāzera tipa iekārtas; 

- sietspiedes iekārtas. 

Raksturo ofseta 

lokšņu/ruļļu 

iespiedmašīnu, flekso 

iespiedmašīnu bez 

apstrādes līnijā/ar 

apstrādi līnijā, 

digitālās drukas 

tintes/lāzera tipa 

iekārtu, sietspiedes 

rokas tipa/rotācijas 

iekārtu, pusautomātu 

un automātu uzbūves 

un darbības principus 

un uzraudzību 

ražošanas procesā. 

Izskaidro ofseta 

lokšņu/ruļļu 

iespiedmašīnu, flekso 

iespiedmašīnu bez 

apstrādes līnijā/ar 

apstrādi līnijā, digitālās 

drukas tintes/lāzera tipa 

iekārtu, sietspiedes 

rokas tipa/rotācijas 

iekārtu, pusautomātu 

un automātu drukas 

iekārtu uzbūves un 

darbības principu un 

uzraudzības ražošanas 

procesā atšķirības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie individuāli vai 

grupā reālā darba vidē 

(darbnīcā vai uzņēmumā) pēc 

speciālista 

paraugdemonstrējuma veic 

dažādus praktiskos uzdevumus:  

- ar ofseta lokšņu/ruļļu 

iespiedmašīnām vai simulatoru; 

- ar flekso iespiedmašīnām bez 

apstrādes līnijā/ar apstrādi 

līnijā vai simulatoru;  

- ar digitālās drukas 

tintes/lāzera tipa iekārtām;  

- ar sietspiedes rokas 

tipa/rotācijas iekārtām, 

pusautomātiem un automātiem. 

1.3. Apstrādes 

iekārtas. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.3.1. Iespiedlokšņu 

apstrādes iekārtas 

ražošanas procesā: 

- griešanai; 

- lakošanai/laminēšanai; 

- izciršanai/aizciršanai; 

- rievošanai/ 

perforēšanai; 

- reljefspiedumam; 

- folijas uzklāšanai. 

Raksturo vismaz divu 

veidu iespiedlokšņu 

apstrādes iekārtu 

uzbūvi, darbības 

principus un 

lietojumu un vismaz 

divu dažādu veidu 

iespiedlokšņu 

apstrādes iekārtu 

uzraudzību ražošanas 

procesā. 

Raksturo vismaz trīs 

veidu iespiedlokšņu 

apstrādes iekārtu 

uzbūvi, darbības 

principus un lietojumu 

un vismaz trīs dažādu 

veidu iespiedlokšņu 

apstrādes iekārtu 

uzraudzību ražošanas 

procesā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie individuāli vai 

grupā veic dažādus praktiskus 

uzdevumus reālā darba vidē 

(darbnīcā vai uzņēmumā) pēc 

speciālista 

paraugdemonstrējuma ar 

dažāda veida: 

- griešanas iekārtām;  

- iespiedlokšņu apstrādes 

iekārtām; 

- brošēšanas un iesiešanas 

iekārtām.  

Izglītojamie skaidro 

ekspluatācijas un tehnoloģisko 

procesu instrukcijas, darbības 

principus. 

1.3.2. Brošēšanas un 

iesiešanas iekārtas 

ražošanas procesā: 

- locīšanai; 

- sanešanai; 

- skavošanai; 

- līmēšanai; 

- šūšanai; 

- iesiešanai cietos vākos; 

- iesiešanai ar spirāli. 

Raksturo vismaz divu 

brošēšanas un 

iesiešanas iekārtu 

uzbūvi un darbības 

principus un vismaz 

divu veidu brošēšanas 

un iesiešanas iekārtu 

uzraudzību ražošanas 

procesā. 

Raksturo vismaz trīs 

brošēšanas un 

iesiešanas iekārtu 

uzbūvi un darbības 

principus un vismaz 

trīs veidu brošēšanas 

un iesiešanas iekārtu 

uzraudzību ražošanas 

procesā. 
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1.3.3. Automatizētās 

līnijas ražošanas procesā : 

- grāmatu mīkstos vākos 

izgatavošanai; 

- grāmatu cietos vākos 

izgatavošanai. 

Vispārīgi skaidro 

automatizēto grāmatu 

izgatavošanas līniju 

uzbūves un darbības 

principus. 

Izskaidro automatizēto 

grāmatu izgatavošanas 

līniju un atsevišķu tās 

moduļu uzbūves un 

darbības principus. 

Videomateriāla 

skatīšanās un 

apspriešana. 

Speciālists iepazīstina 

izglītojamos ar videomateriālu, 

kurā redzama automatizētās 

grāmatu izgatavošanas līnijas 

un atsevišķu tās moduļu 

darbība. Izglītojamie iepazīstas 

ar atsevišķu moduļu 

dokumentāciju, ekspluatācijas 

un tehnoloģisko procesu 

instrukcijām. 

2. Spēj: izgatavot 

iespiedprodukciju 

noteiktā tirāžā un 

atbilstoši 

tehnoloģiskās 

kartes prasībām. 

 

Zina: standartos 

noteiktās ražošanas 

tehnoloģisko 

parametru robežas, 

materiālu 

mijiedarbību 

ražošanas procesa 

laikā, tehnoloģisko 

karšu norādījumus, 

iespiedprodukcijas 

kontroles metodes. 

 

Izprot: 

tehnoloģiskās 

kartes norādījumu 

nozīmi 

iespiedprodukcijas 

izgatavošanas 

procesā. 

2.1. Iespiedformu 

izgatavošana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Dažādu veidu 

iespiedformu izgatavošana: 

- poligrāfiskās filmas; 

- analogās iespiedformas; 

- Ctp iespiedformas un to 

apstrāde. 

Nosauc iespiedformu 

veidus, izgatavo 

viena veida 

iespiedformas. 

Nosauc un raksturo 

dažādu veidu 

iespiedformu īpašības 

un izgatavošanas 

paņēmienus, izgatavo 

vairāku veidu 

iespiedformas. 

Diskusija. Speciālists informē par dažādu 

veidu iespiedformu īpašībām 

un izgatavošanas specifiku. 

Izglītojamie diskutē par filmu, 

analogo un Ctp un 

iespiedformu izgatavošanas 

procesu trūkumiem un 

priekšrocībām. 

2.1.2. Iespiedformu 

izgatavošana:  

- ofseta drukas 

tehnoloģijai; 

- flekso drukas 

tehnoloģijai; 

- sietspiedei. 

Pēc norādījumiem 

izgatavo 

iespiedformas ofseta, 

flekso drukas un 

sietspiedes 

tehnoloģijai, apstrādā 

iespiedformas, novērš 

iespējamos repro 

iekārtu darbības 

traucējumus. 

Patstāvīgi izgatavo 

iespiedformas ofseta, 

flekso drukas un 

sietspiedes 

tehnoloģijai, apstrādā 

iespiedformas, novērš 

iespējamos repro 

iekārtu darbības 

traucējumus.  

Praktiskais darbs.  Izglītojamie individuāli vai 

grupās izgatavo iespiedformas 

ofseta, flekso drukas 

tehnoloģijai un sietspiedei, 

apstrādā iespiedformas, novērš 

repro iekārtu darbības 

traucējumus. 

2.2. Produkcijas 

iespiešana. 

 

(25% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Iespiešana ofseta 

drukas tehnoloģijā: 

- uz lokšņu 

iespiedmašīnām; 

- uz ruļļu iespiedmašīnām. 

Pēc norādījumiem 

iespiež produkciju 

ofseta drukas 

tehnoloģijā, kontrolē 

iespiediekārtas 

darbību, izmantojot 

tehniskās kontroles 

mērierīces, nodrošina 

iespiedkrāsas un 

mitrināšanas šķīduma 

līdzsvaru iespiešanas 

Patstāvīgi iespiež 

produkciju ofseta 

drukas tehnoloģijā, 

kontrolē iespiediekārtas 

darbību, izmantojot 

tehniskās kontroles 

mērierīces, nodrošina 

iespiedkrāsas un 

mitrināšanas šķīduma 

līdzsvaru iespiešanas 

procesā un produkcijas 

Vingrināšanās. 

Praktiskais darbs. 

Izglītojamie vingrinās 

iespiediekārtu tehniskās 

kontroles mērierīču lietošanā, 

iespiešanā pie ofseta 

lokšņu/ruļļu iespiedmašīnas 

simulatora. Speciālista vadībā 

iespiež produkciju uz lokšņu 

iespiedmašīnas, darba vidē 

speciālista vadībā iespiež 

produkciju uz ruļļu 

iespiedmašīnas. 
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procesā un 

produkcijas atbilstību 

paraugloksnei. 

atbilstību 

paraugloksnei. 

2.2.2. Iespiešana flekso 

drukas tehnoloģijā: 

- bez apstrādes līnijā; 

- ar apstrādi līnijā. 

Pēc norādījumiem 

iespiež produkciju 

flekso drukas 

tehnoloģijā, kontrolē 

iespiediekārtas un 

saistīto palīgiekārtu 

darbību, izmantojot 

tehniskās kontroles 

mērierīces, regulē 

krāsas daudzumu un 

viskozitātes līmeni, 

nodrošina 

produkcijas atbilstību 

darba paraugam. 

Patstāvīgi iespiež 

produkciju flekso 

drukas tehnoloģijā, 

kontrolē iespiediekārtas 

un saistīto palīgiekārtu 

darbību, izmantojot 

tehniskās kontroles 

mērierīces, regulē 

krāsas daudzumu un 

viskozitātes līmeni, 

nodrošina produkcijas 

atbilstību darba 

paraugam. 

Vingrināšanās. 

Praktiskais darbs. 

Izglītojamie vingrinās 

iespiediekārtu tehniskās 

kontroles mērierīču lietošanā, 

iespiešanā pie flekso drukas 

simulatora, speciālista vadībā 

drukā iespiedprodukciju uz 

flekso iespiedmašīnas ar 

apstrādi līnijā un bez apstrādes 

līnijā. 

2.2.3. Iespiešana 

sietspiedes tehnoloģijā:  

- rokas tipa iekārtas; 

- rotācijas iekārtas, 

- pusautomāti un automāti. 

Pēc norādījumiem 

iespiež produkciju 

sietspiedes 

tehnoloģijā, kontrolē 

sietspiedes iekārtu 

darbību, nodrošina 

nepieciešamo krāsas 

daudzumu, viskozitāti 

un noturību uz 

apdrukājamā 

materiāla, 

produkcijas atbilstību 

darba paraugam. 

Patstāvīgi iespiež 

produkciju sietspiedes 

tehnoloģijā, kontrolē 

sietspiedes iekārtu 

darbību, nodrošina 

nepieciešamo krāsas 

daudzumu, viskozitāti 

un noturību uz 

apdrukājamā materiāla, 

produkcijas atbilstību 

darba paraugam. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie speciālista vadībā 

drukā iespiedprodukciju 

sietspiedes tehnoloģijā uz rokas 

tipa, rotācijas iekārtām, 

pusautomātiem un automātiem. 

2.2.4. Iespiešana digitālās 

drukas tehnoloģijā: 

- uz tintes tipa iekārtām; 

- uz lāzera tipa iekārtām. 

Pēc norādījumiem 

iespiež produkciju 

digitālās drukas 

tehnoloģijā, kontrolē 

tintes un lāzera tipa 

digitālās drukas, 

digitālās pēcapstrādes 

iekārtu un plūsmas 

līniju darbību, 

Patstāvīgi iespiež 

produkciju digitālās 

drukas tehnoloģijā, 

kontrolē tintes un 

lāzera tipa digitālās 

drukas, digitālās 

pēcapstrādes iekārtu un 

plūsmas līniju darbību, 

nodrošina produkcijas 

Praktiskais darbs. Izglītojamie speciālista vadībā 

izgatavo iespiedprodukciju uz 

tintes un lāzera tipa digitālās 

drukas iekārtām, digitālās 

pēcapstrādes iekārtām un 

plūsmas līnijām. 
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nodrošina 

produkcijas atbilstību 

darba paraugam. 

atbilstību darba 

paraugam. 

2.3. Produkcijas 

apstrāde. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.3.1. Iespiedlokšņu 

apstrāde: 

- lakošana/laminēšana; 

- reljefspiedums; 

- izciršana/aizciršana; 

- rievošana/perforēšana; 

- folijas uzklāšana. 

Pēc norādījumiem 

apstrādā 

iespiedloksnes uz 

lakošanas/ 

laminēšanas, 

reljefspieduma, 

izciršanas/ 

aizciršanas, 

rievošanas/ 

perforēšanas, folijas 

uzklāšanas iekārtām. 

Patstāvīgi apstrādā 

iespiedloksnes uz 

lakošanas/laminēšanas, 

reljefspieduma, 

izciršanas/aizciršanas, 

rievošanas/ 

perforēšanas, folijas 

uzklāšanas iekārtām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc speciālista 

paraugdemonstrējuma apstrādā 

iespiedloksnes uz 

lakošanas/laminēšanas, 

reljefspieduma, 

izciršanas/aizciršanas, 

rievošanas/perforēšanas, folijas 

uzklāšanas iekārtām. 

2.3.2. Grāmatu iesiešana: 

- brošēšana; 

- iesiešana ar spirāli; 

- iesiešana mīkstajos 

vākos. 

Pēc norādījumiem 

brošē, iesien ar spirāli 

grāmatas mīkstajos 

vākos uz dažādām 

iekārtām. 

Patstāvīgi brošē, iesien 

ar spirāli grāmatas 

mīkstajos vākos uz 

dažādām iekārtām. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc speciālista 

paraugdemonstrējuma brošē, 

iesien ar spirāli grāmatu 

mīkstajos vākos un uz dažādām 

iekārtām.  

2.3.3. Grāmatu iesiešana 

cietajos vākos. 

Pēc norādījumiem 

iesien grāmatas 

cietajos vākos uz 

dažādām iekārtām. 

Patstāvīgi iesien 

grāmatas cietajos vākos 

uz dažādām iekārtām. 

Vingrināšanās. 

Praktiskais darbs. 

Izglītojamie individuāli vai 

grupās vingrinās grāmatu 

iesiešanā cietajos vākos uz 

dažādām iekārtām, speciālista 

vadībā iesien grāmatas cietajos 

vākos. 

2.3.4. Grāmatu iesiešana, 

izmantojot 

pusautomatizētās/ 

automatizētās līnijas: 

- grāmatu mīkstajos vākos 

izgatavošanai; 

- grāmatu cietajos vākos 

izgatavošanai. 

Pēc norādījumiem 

veic darbu pie 

atsevišķiem grāmatu 

mīkstajos un cietajos 

vākos iesiešanas 

pusautomatizētās/ 

automatizētās līnijas 

moduļiem. 

Patstāvīgi veic darbu 

pie atsevišķiem 

grāmatu mīkstajos un 

cietajos vākos 

iesiešanas 

pusautomatizētās/ 

automatizētās līnijas 

moduļiem. 

Vingrināšanās. Izglītojamie speciālista vadībā 

darba vidē vingrinās darbā pie 

atsevišķiem pusautomatizētās/ 

automatizētās līnijas moduļiem, 

ievērojot tehnoloģisko procesu 

instrukcijas. 

3. Spēj: novērst 

iespiedprodukcijas 

defektus un to 

cēloņus 

iespiedprodukcijas 

ražošanas laikā. 

3.1. Defektu 

konstatēšana un 

novēršana repro 

procesos.  

 

3.1.1. Iespējamās repro 

iekārtu kļūmes un defekti: 

- mehāniskie; 

- iekārtu 

programmnodrošinājuma; 

- formu apstrādes procesa. 

Nosauc vismaz vienu 

iespējamo kļūmi un 

defektu mehāniskajā, 

iekārtu programm-

nodrošinājuma un 

formu apstrādes 

Izskaidro iespējamos 

mehānisko, iekārtu 

programmnodrošinā-

juma un formu 

apstrādes procesa 

kļūmju un defektu 

Praktiskais darbs. Speciālists demonstrē dažādu 

iespējamo repro iekārtu kļūmju 

un defektu simulāciju. 

Izglītojamie, darbojoties 

grupās, nosaka un novērš repro 

iekārtu kļūmes un defektus. 
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Zina: 

iespiedprodukcijas 

defektu veidus un 

to cēloņus, 

neatbilstības 

noteikšanas 

metodes, defektu 

cēloņu novēršanas 

veidus un 

paņēmienus, rīcību 

nenovēršamo 

iespiedprodukcijas 

defektu gadījumā. 

 

Izprot: 

iespiedprodukcijas 

ražošanas procesā 

radušos defektu 

cēloņus un rīcību 

defektu novēršanai. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

Kļūmju un defektu 

novēršana. 

procesā, pēc 

norādījumiem novērš 

defektus un to 

cēloņus. 

cēloņus, patstāvīgi 

novērš defektus un to 

cēloņus. 

3.1.2. Iespiedformu 

kvalitātes kontrole: 

- kvalitātes kontroles 

elementi; 

- informatīvie elementi. 

Nosauc iespiedformu 

kvalitātes kontroles 

un informatīvos 

elementus, skaidro to 

lietojumu, pēc 

norādījumiem 

kontrolē un novērtē 

iespiedformu 

kvalitāti, novērš 

defektus un to 

cēloņus. 

Skaidro iespiedformu 

kvalitātes kontroles un 

informatīvo elementu 

nozīmi iespiedformu 

kvalitātes noteikšanā, 

patstāvīgi kontrolē un 

novērtē iespiedformu 

kvalitāti, novērš 

defektus un to cēloņus. 

Praktiskais darbs. Speciālists iepazīstina 

izglītojamos ar iespiedformu 

kvalitātes kontroles un 

informatīvajiem elementiem, 

mērinstrumentiem, mērierīcēm 

un to lietojumu. Izglītojamie, 

darbojoties grupās, nosaka 

iespiedformu kvalitāti, izsaka 

priekšlikumus defektu 

novēršanai. 

3.2. Defektu 

konstatēšana un 

novēršana drukas 

procesos. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Drukas kvalitātes 

kontroles elementi un 

metodes, defektu 

noteikšana un novēršana: 

- ofseta drukā; 

- flekso drukā; 

- digitālajā drukā; 

- sietspiedē. 

Pēc norādījumiem 

kontrolē drukas 

kvalitāti dažādās 

tehnoloģijās, lieto 

mērinstrumentus un 

mērierīces, speciālista 

vadībā nosaka un 

novērš drukas 

defektus un to 

cēloņus. 

Patstāvīgi kontrolē 

drukas kvalitāti 

dažādās tehnoloģijās, 

lieto mērinstrumentus 

un mērierīces, nosaka 

un novērš drukas 

defektus un to cēloņus. 

Mērījumi. Izglītojamie pēc kontroles 

elementiem ar vizuālās 

kontroles metodēm nosaka un 

ar instrumentālās kontroles 

metodēm mēra drukas kvalitāti 

dažādās tehnoloģijās, apspriež 

iespējamos defektu rašanās 

cēloņus, izsaka priekšlikumus 

to novēršanai. 

3.3. Defektu 

konstatēšana un 

novēršana apstrādes 

procesos. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.3.1. Apstrādes kvalitātes 

kontroles elementi, defektu 

noteikšana un novēršana: 

- griešanas procesos; 

- lokšņu apstrādes 

procesos; 

- iesiešanas procesos. 

Nosauc griešanas, 

lokšņu apstrādes un 

iesiešanas procesu 

kvalitātes kontroles 

elementus un 

metodes. Pēc iekārtu 

un ražošanas 

tehnoloģiskajām 

instrukcijām nosaka 

defektu rašanās 

cēloņus un pēc 

norādījumiem tos 

novērš. 

Nosaka griešanas, 

lokšņu apstrādes un 

iesiešanas procesu 

kvalitāti, izmantojot 

kontroles elementus un 

metodes. Patstāvīgi 

nosaka un novērš 

defektu rašanās 

cēloņus. 

Mērījumi. Izglītojamie ar vizuālās 

kontroles metodēm nosaka un 

ar instrumentālās kontroles 

metodēm mēra griešanas, 

lokšņu apstrādes un iesiešanas 

procesu kvalitāti, apspriež 

iespējamos defektu rašanās 

cēloņus un izsaka 

priekšlikumus to novēršanai. 
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4. Spēj: uzskaitīt 

izgatavoto 

iespiedprodukciju 

un izmantotos 

resursus. 

 

Zina: 

iespiedprodukcijas 

kvalitātes 

noteikšanas 

kritērijus un 

metodes. 

 

Izprot: izmantoto 

resursu un 

saražotās 

produkcijas 

uzskaites procesu. 

4.1. Izgatavotās 

iespiedprodukcijas 

kvalitātes pārbaude. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Iespiedprodukcijas 

kvalitāte: 

- noteikšanas kritēriji un 

metodes;  

- mērierīces un 

mērinstrumenti, to 

lietojums. 

Pēc norādījumiem 

nosaka izgatavotās 

iespiedprodukcijas 

atbilstību standartiem 

un iespieddarba 

paraugam.  

Patstāvīgi nosaka 

izgatavotās 

iespiedprodukcijas 

atbilstību standartiem 

un iespieddarba 

paraugam. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie nosaka izgatavotās 

produkcijas atbilstību 

standartiem un paraugiem. 

4.2. Izgatavotās 

produkcijas un 

izmantoto resursu 

uzskaite.  

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Iespieddarbu 

pusfabrikātu un gatavās 

iespiedprodukcijas 

uzskaite: 

- repro procesos; 

- drukas procesos; 

- apstrādes procesos. 

Pēc norādījumiem 

uzskaita iespieddarbu 

pusfabrikātus un 

gatavo 

iespiedprodukciju 

repro procesos, 

drukas un apstrādes 

procesos, fiksē 

uzskaites rezultātus 

rakstiski vai datorā. 

Patstāvīgi uzskaita 

iespieddarbu 

pusfabrikātus un gatavo 

iespiedprodukciju repro 

procesos, drukas un 

apstrādes procesos, 

fiksē uzskaites 

rezultātus rakstiski vai 

datorā, aprēķina 

tehnoloģiskajām 

vajadzībām 

nepieciešamo 

virstirāžu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie uzskaita 

iespieddarbu pusfabrikātus un 

gatavo iespiedprodukciju, fiksē 

uzskaites rezultātus atbilstoši 

uzskaites kārtībai un 

principiem. 

4.2.2. Izmantoto resursu 

uzskaite: 

- repro procesos; 

- drukas procesos; 

- apstrādes procesos. 

Pēc norādījumiem 

uzskaita izmantotos 

resursus repro 

procesos, drukas un 

apstrādes procesos, 

fiksē uzskaites 

rezultātus rakstiski 

vai datorā. 

Patstāvīgi uzskaita 

izmantotos resursus 

repro procesos, drukas 

un apstrādes procesos, 

fiksē uzskaites 

rezultātus rakstiski vai 

datorā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie uzskaita 

izmantotos resursus, fiksē 

uzskaites rezultātus. 

 

 

Ieteicamie avoti 
Aktuālās sietspiedes, flekso drukas, digitālās drukas, ofseta drukas, pēcdrukas iekārtu, aprīkojuma un materiālu ražotāju produkciju tehniskās specifikācijas (apraksti).* 

Čerpinska Ā. Materiālmācība. – Rīga: Rīgas valsts tehnikums, 2012 [skatīts 2018. gada 2. jūlijā]. Pieejams: http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas 

Norīte V., Turlais V., Vanaga D. Poligrāfija. Materiāli. Papīrs. – Rīga: Poligrāfijas infocentrs, 2004.  

Ozola V. Mācību materiāls. Spectehnoloģija. – Rīga: Rīgas Valsts tehnikums, 2012 [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: 

http://www.rvt.lv/GRAMATAS/Poligrafija_un_Kimija/Poligrafija/28._Spectehnologija_Valda_Ozola_bm.pdf 

Papīra kalkulators. Antalis [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/instrumenti/papira-kalkulators.html 

Poligrāfijas produktu cenrādis. Antalis [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/cenrazi.html 

Vanaga D., Andersons A., Daugulis H. Poligrāfija. Tehnoloģijas. Iespiešana. – Rīga: PIKC Rīgas Valsts tehnikums, 2016. 

http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas
http://www.rvt.lv/GRAMATAS/Poligrafija_un_Kimija/Poligrafija/28._Spectehnologija_Valda_Ozola_bm.pdf
http://www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/instrumenti/papira-kalkulators.html
http://www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/cenrazi.html
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Zabarovskis P. Ofseta iespiedarbi. – Rīga: Rīgas Valsts tehnikums, 2012 [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas/ 

BOBST equipment range [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: www.bobst.com/lven/products/ 

Bruno M.H. Mike Bruno's History of Printing in the 20th Century. 1st edition. – Graphic Communication Institute at Cal Poly, 2017.  

Computer to Plate [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: www.heidelberg.com/global/en/products/prepress/computer to 

plate/prepress_overview/suprasetter_portfolio/prepress_overview.jsp 

Covey S. Modern Printmaking: A Guide to Traditional and Digital Techniques. – Watson-Guptill, 2018.  

Digital Printing. Sheetfed Offset. Inline flexo printing. Label printing equipment. Screen printing equipment [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: 

www.heidelberg.com/global/en/products/press/press_overview.jsp 

ECI offset profiles [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: http://www.eci.org/en/downloads 

Fogra Forschungsinstitut für Medientechnologien e. V. [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: www.fogra.org 

Fogra News and Newsletter [skatīts 2019. gada 30. maijā.]. Pieejams: https://www.fogra.org/en/fogra-publications/fogra-publications.html 

Folding equipment. Stahlfolder [skatīts 2019. gada 30. maijā.]. Pieejams: www.heidelberg.com/global/en/products/postpress/folding/folding_overview.jsp 

Handbook on Printing Technology (Offset, Flexo, Gravure, Screen, Digital, 3D Printing). 3rd Revised Edition. – NIIR, 2017.  

Hird K.F., Finley C.E. Offset Lithographic Technology. 4th Edition. – Goodheart-Willcox Co, 2009.  

ICC profiles and characterization data [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: http://www.eci.org/en/colourstandards 

International standardization for the printing industry [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: 

www.iso.org/iso/standards_development/technical_committees/list_of_iso_technical_committees/iso_technical_committee.htm?commid=52214  

ISO 12647-1:2013. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proof and production sprints. Part 1: Parameters and measurement 

methods [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:12647:-1:ed-3:v1:en 

ISO 12647-2:2013. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proof and production prints. Part 2: Offset lithographic processes [skatīts 

2019. gada 30. maijā]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:12647:-2:ed-3:v1:en 

ISO 12647-3:2013. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proofs and production prints. Part 3: Coldset offset lithography on 

newsprint [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:12647:-3:ed-3:v2:en 

ISO 12647-4:2014. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proof and production prints. Part 4: Publication gravure printing [skatīts 

2019. gada 30. maijā]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:12647:-4:ed-2:v1:en 

ISO 12647-5:2015. Graphic technology. Process control for the manufacture of half-tone colour separations, proof and production prints. Part 5: Screen printing [skatīts 2019. gada 

30. maijā]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:12647:-5:ed-2:v1:en 

ISO 12647-6:2012. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proofs and production prints. Part 6: Flexographic [skatīts 2019. gada 

30. maijā]. Pieejams: https://www.iso.org/standard/55037.html 

ISO 12647-7:2016. Graphic technology. Process control for the production of halftone colour separations, proof and production sprints.Part 7: Proofing processes working directly 

from digital data [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:12647:-7:ed-3:v1:en 

ISO 12647-8:2012. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proof and production sprints. Part 8: Validation print processes working 

directly from digital data [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:12647:-8:ed-1:v1:en 

ISO 14298:2013. Graphic technology. Management of security printing processes [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:14298:ed-1:v1:en 

ISO 14861:2015. Graphic technology. Requirements for colour soft proofing systems [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:14861:ed-

1:v1:en 

Kipphan H. Handbuch der Printmedien. – Heidelberg: Springer, 2000. 

Kodak Offset CTP [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: www.kodak.com/print/Products/offset-printing/computer-to-plate/default.htm 

Luidens L., Griffin C. Silk Screening (21st Century Skills Innovation Library: Makers as Innovators). – Cherry Lake Publishing, 2015. 

http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas/
http://www.bobst.com/lven/products/
http://www.heidelberg.com/global/en/products/prepress/computer%20to%20plate/prepress_overview/suprasetter_portfolio/prepress_overview.jsp
http://www.heidelberg.com/global/en/products/prepress/computer%20to%20plate/prepress_overview/suprasetter_portfolio/prepress_overview.jsp
http://www.eci.org/en/downloads
http://www.fogra.org/
https://www.fogra.org/en/fogra-publications/fogra-publications.html
http://www.heidelberg.com/global/en/products/postpress/folding/folding_overview.jsp
http://www.eci.org/en/colourstandards
http://www.kodak.com/print/Products/offset-printing/computer-to-plate/default.htm
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Müller Martini equipment [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: www.mullermartini.com/en/int/products-en/ 

Polar Mohr Cutting machines [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: https://www.polar-mohr.com/en/cutting-machines/112905.html 

Ricoh Production Printers [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: www.ricoh.com/products/pp/ 

The GWG 1v4 specifications from the Ghent Workgroup. Ghent Workgroup [skatīts 2019. gada 30. maijā]. Pieejams: www.gwg.org/wp-content/uploads/GWG2015-

Specification_Release.pdf 

Беннетт П. К., Левенсон Х. Р., Романо Ф. Д. Справочник по цифровой печати и печати переменных данных. – Москва: ЦАПТ, 2007. 

Бобров В. И., Сенаторов Л. Ю. Технология и оборудование отделочных процессов. – Москва: МГУП, 2008. 

Вилсон Д. Дж. Основы офсетной печати. ‒ Москва: Принт-Медиа, 2005.  

Вилсон Д. Дж. Рулонная офсетная печатная машина: механизмы, эксплуатация, обслуживание. – Москва: NAPL, 2007. 

Гехман Ч. Рабочий поток: Практическое руководство. Пер. с англ. Е. Н. Зверева, А. Н. Коваленко. – Москва: МГУП; MacHOUSE, 2004.  

Гулина И. В. Учет и калькулирование затрат на производстве: Учебное пособие. – Москва МГУП, 2008.  

Каган Б., Стефанов С. Толковый словарь терминов полиграфии. – Москва: Ленанд, 2017.  

Кузнецов Ю. Основы технологии иллюстрированной печати. – Москва: Русская культура, 2016. 

Марогулова Н., Стефанов С. Расходные материалы для офсетной печати. – Москва: Русский университет, 2002.  

Мильчин А., Чельцова Л. Справочник издателя и автора: Редакционно-издательское оформление издания. – Москва: Студия Артемия Лебедева, 2018 [skatīts 2019. gada 

30. maijā]. Pieejams: https://store.artlebedev.ru/books/e-books/spravochnik-izdatelya-i-avtora/ 

Надирова Е. Б. Цифровые технологии в формных процессах глубокой и флексографской печати: учеб. пособие. – Москва: МГУП, 2006. 

Наумов В.А. Начала полиграфического материаловедения. Учебное пособие. – Москва: Изд-во МГУП, 2002. 

Нельсон Р. Элдред. Что полиграфист должен знать о красках.– Москва: Принт-Медиа Центр, 2005 

Полянский H. H., Карташева O. A., Надирова Е. Б. Технология формных процессов. – Москва: МГУП, 2007.  
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MODUĻA "Iespieddarba ražošana un kvalitātes kontrole" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti  

1.1. Mitruma mērītājs iespiedmateriāliem 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.2. Temperatūras mērītājs iespiedmateriāliem 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.3. Termometrs, A klases 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.4. Mitruma mērītājs, A klases 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.5. Hronometrs 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.6. Mitruma mērītājs telpai 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.7. Dators Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.8. Projektors Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.9. Mikrometrs, A klases Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.10. Mikroskops, digitālais, ar 50 x palielinājumu 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.11. Palielināmais stikls, vismaz 30 x Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.12. Lineāls, metāla, ar gravētām iedaļām Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.13. Ctp iekārta ar izklājuma veidošanas un failu pārbaudes programmatūru Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.14. Kopējamais rāmis, vismaz B3 formāta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.15. Papes nazis Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.16. Papīra griežamā iekārta, programmējama, vismaz B2 formāta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.17. Lokšņu ofseta iespiedmašīna, vismaz ar divām sekcijām, B3 formāta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.18. Sietspiedes drukas iekārta vai sietspiedes tekstila apdrukas iekārta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.19. Flekso drukas iekārta vai flekso drukas simulators Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.20. Ruļļu ofseta drukas iekārtas simulators Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 
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1.21. Izciršanas iekārta, vismaz B3 formāta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.22. Karstspiedes iekārta, vismaz B3 formāta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.23. Digitālās drukas iekārta ar RIP, vismaz B3 formāta, ar izklājuma sagatavošanas un failu pārbaudes programmatūru Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.24. Drukas lokšņu lokāmā iekārta, vismaz ar divām sekcijām, B2 formāta loksnēm Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.25. Grāmatu bloku diegu šujamā iekārta, vismaz B4 formāta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.26. Burtnīcu skavojamā iekārta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.27. Grāmatu bloku līmējamā iekārta, vismaz pusautomātiska Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.28. Lokšņu laminēšanas iekārta, no ruļļa Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.29. Lokšņu perforējamā un spiralējamā iekārta, ar metāla spirāli, vēlams ar soli 3:1 Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.30. Densitometrs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.31. Spektrometrs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Sietspiedē apdrukājamie materiāli, tekstils/krekli, 100% kokvilna Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Sietspiedē apdrukājamie materiāli, papīrs, vismaz 50 x 70 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Sietspiedē apdrukājamie materiāli, kartons, vismaz 50 x 70 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Sietspiedē apdrukājamie sintētiskie materiāli PP/PE, vismaz 32 x 45 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Lokšņu ofsetā apdrukājamie materiāli, ofseta papīrs, 50 x 70 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Lokšņu ofsetā apdrukājamie materiāli, krītpapīrs, vismaz 50 x 70 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Lokšņu ofsetā apdrukājamie materiāli, kartons, vismaz 50 x 70 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Lokšņu ofsetā apdrukājamie pašlīmējošie vai paškopējošie materiāli, vismaz 32 x 45 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.9. Ruļļu ofsetā apdrukājamie materiāli, glancēts krītpapīrs, vismaz 50 cm platumā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.10. Ruļļu ofsetā apdrukājamie materiāli, ofseta papīrs, vismaz 50 cm platumā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.11. Ruļļu ofsetā apdrukājamie materiāli, matēts krītpapīrs, vismaz 50 cm platumā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.12. Karstspiedes klišeja Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.13. Izciršanas cirtnis Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.14. Kongrieva klišeja Atbilstoši moduļa īstenošanai 
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2.15. Šķirlente Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.16. Kaptāllente Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.17. Grāmatu vāku apvelkamie materiāli, vismaz trīs dažādi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.18. Lamināts atbilstoši laminējamai iekārtai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.19. Karstspiedes folija, vismaz trīs dažādas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.20. Iepakojamais papīrs, ruļļu Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.21. Metāla spirāle, vismaz trīs lielumi, solim 3:1 Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.22. Digitālās drukas papīrs atbilstoši drukas iekārtai, vismaz trīs dažādi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.23. Ofseta iespiedkrāsas, vismaz CMYK, un speckrāsu pamattoņi atbilstoši iespiedmašīnai un apdrukājamajam materiālam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.24. Sietspiedes iespiedkrāsas, vismaz četras krāsas, atbilstoši iespiedmašīnai un apdrukājamajam materiālam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.25. Flekso iespiedkrāsas, vismaz CMYK, un četri dažādi speckrāsu toņi atbilstoši iespiedmašīnai un apdrukājamajam materiālam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.26. Ofseta iespiedkrāsas, vismaz CMYK, un speckrāsu pamattoņi atbilstoši iespiedmašīnai un apdrukājamam materiālam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.27. Flekso drukā apdrukājamie materiāli, ofseta pašlīmējošais papīrs, vismaz 30 cm platumā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.28. Flekso drukā apdrukājamie materiāli, folija, CF gold (vai analoga), vismaz 30 cm platumā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.29. Flekso drukā apdrukājamie materiāli, sintētiskais materiāls PP, vismaz 30 cm platumā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.30. Flekso drukā apdrukājamie sintētiskie materiāli PE, vismaz 30 cm platumā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.31. Ofseta iespiedformas atbilstoši Ctp un drukas iekārtas parametriem Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.32. Sietspiedes iespiedformas, to materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.33. Flekso iespiedformas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.34. Līme, PVA, manuālai līmēšanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.35. Līme atbilstoši grāmatu bloku līmējamai iekārtai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.36. Ofseta drukas palīgmateriāli (mazgājamie šķīdumi, smērvielas, mitrināšanas šķīdums, salvetes, iespiedkrāsu piedevas utt.) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.37. Flekso drukas krāsu piedevas, šķīdinātāji, mazgājamie līdzekļi, smērvielas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.38. Digitālās drukas iekārtas kasetnes atbilstoši drukas iekārtai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.39. Sietspiedes drukas palīgmateriāli, sieta mazgātāji, attaukotāji, iespiedkrāsu piedevas utt. atkarībā no izvēlētā iespiedkrāsu veida Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.40. Darba apģērbs Atbilstoši izglītojamo skaitam 

2.41. Pirmās palīdzības aptieciņa 1 

Atbilstoši moduļa īstenošanai un izglītojamo skaitam* vienlaicīgi praktiskajās mācībās/praktiskajos darbos pie vienas iekārtas var strādāt 12 izglītojamie. 
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Modulis "Ražošanas iekārtu uzturēšana darba kārtībā, regulēšana un apkope" 

MODUĻA "Ražošanas iekārtu uzturēšana darba kārtībā, regulēšana un apkope" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā prasmes veikt poligrāfijas ražošanas iekārtu uzturēšanu darba kārtībā, regulēšanu un apkopi. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Regulēt iekārtu un aprīkojuma mezglus, kontrolēt to darbību.

2. Uzturēt darba vietu un zonu darba kārtībā.

3. Veikt iekārtu un aprīkojuma ikdienas tehnisko apkopi.

4. Veikt plānoto iekārtu un aprīkojuma uzturēšanu darba kārtībā.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti moduļi "Ražošanas iekārtu un materiālu sagatavošana, paraugeksemplāra izgatavošana" un 

"Iespieddarba ražošana un kvalitātes kontrole".  

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Ražošanas iekārtu uzturēšana darba kārtībā, regulēšana un apkope" apguves noslēgumā izglītojamais 

kārto pārbaudījumu – veic darba vietas un iekārtu ikdienas apkopi, mezglu darbības novērtēšanu un regulēšanu. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Ražošanas iekārtu uzturēšana darba kārtībā, regulēšana un apkope" ir B daļas modulis, ko apgūst 

kvalifikācijas "Poligrāfijas iekārtu tehniķis" izglītojamie, pēc tam seko C daļas moduļi. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Ražošanas iekārtu uzturēšana darba kārtībā, regulēšana un apkope" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: regulēt 

iekārtu un 

aprīkojuma mezglus, 

kontrolēt to darbību. 

 

Zina: iekārtu un 

aprīkojuma kontroles 

un regulēšanas 

instrukcijas, iekārtu 

un aprīkojuma 

regulēšanas 

instrumentu 

lietojumu, dilstošo 

detaļu nomaiņas 

periodiskumu, 

tehniskās kontroles 

kritērijus, 

kalibrēšanas veidus 

un pamatprincipus. 

 

Izprot: iekārtu un 

aprīkojuma mezglu 

tehniskās kontroles 

un regulēšanas 

principus. 

1.1. Pirmsdrukas 

(repro) iekārtu 

mezgli, to regulēšana 

un darbības kontrole. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Materiālu padeves 

un transporta mezgli, to 

regulēšana un darbības 

kontrole  

- repro iekārtās; 

- attīstīšanas iekārtās. 

Veic iekārtu mezglu 

darbības vizuālu 

kontroli un regulēšanu 

atbilstoši iekārtu 

ražotāja tehniskajai 

dokumentācijai/ 

tehnoloģiskajām 

instrukcijām.  

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

vizuālu kontroli, 

nosaka regulēšanas 

nepieciešamību un veic 

mezglu regulēšanu 

atbilstoši iekārtu 

ražotāja tehniskajai 

dokumentācijai. 

Regulē formu izvada 

mehānismu, ievērojot 

iespiedformu izmērus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie vizuāli kontrolē 

mezglu darbību un veic to 

regulēšanu repro iekārtās un 

attīstīšanas iekārtās atbilstoši 

tehniskajai dokumentācijai/ 

tehnoloģiskajām 

instrukcijām. 

1.1.2. Materiālu padeves 

un transportēšanas 

mezgli, to regulēšana un 

darbības kontrole 

paraugnovilkumu un 

krāsu izdruku 

izgatavošanas iekārtās. 

Veic iekārtu materiālu 

padeves mezglu 

darbības vizuālu 

kontroli un materiālu 

padeves regulēšanu.  

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

vizuālu kontroli, 

nosaka regulēšanas 

nepieciešamību, 

novērtējot materiāla 

kustību padeves 

mehānismā. Regulē 

mezglu un iekārtas 

iestatījumus dažādiem 

materiāliem. 

Praktiskais darbs. 

 

Izglītojamie izgatavo testa 

izdruku un vizuāli kontrolē 

mezglu darbību, izmantojot 

dažādu veidu papīra, plēves 

un speciālos materiālus. 

1.2. Iespiedmašīnu 

materiālu padeves 

mezgli, to regulēšana 

un darbības kontrole. 

1.2.1. Materiālu padeves 

mezgli, to regulēšana un 

darbības kontrole lokšņu 

ofseta iespiedmašīnās. 

Veic ofseta 

iespiediekārtu papīra 

padeves mezglu 

darbības vizuālu 

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

kontroli, nosaka 

regulēšanas 

Praktiskais darbs. 

 

Izglītojamie kontrolē un 

regulē materiāla padeves 

mezglu darbības atbilstoši 

tehniskajai dokumentācijai/ 
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(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

kontroli un regulēšanu 

iekārtas sagatavošanas 

laikā. Iestata papīra 

formātu un matriāla 

biezumu atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei.  

Regulē gaisa plūsmu 

padevējmehānismā.  

nepieciešamību un veic 

mezglu regulēšanu 

iekārtas sagatavošanas 

un darbības laikā. 

Iestata papīra formātu 

un loksnes biezumu 

atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei, 

kontrolē materiāla 

atbilstību. Regulē gaisa 

plūsmu 

padevējmehānismā. 

Regulē dubultās 

loksnes kontroles 

mehānisma darbību. 

Regulē kustības ātrumu 

uz lokšņu 

padevējgalda.  

tehnoloģiskajām 

instrukcijām: 

- materiāla formātu 

iestatīšanu; 

- materiāla biezuma 

iestatīšanu; 

- gaisa plūsmu regulēšanu 

padevējmehānismā; 

- dubultās loksnes 

kontroles mehānisma 

darbību;  

- kustības ātrumu uz 

lokšņu padevējgalda. 

Vingrinās darbā ar lokšņu 

ofseta iespiedmašīnām –

izmanto gan simulatoru, gan 

lokšņu iespiedmašīnas. 

1.2.2. Materiālu padeves 

mezgli, to regulēšana un 

darbības kontrole ruļļu 

ofseta iespiedmašīnās. 

Veic ruļļu ofseta 

iespiediekārtu papīra 

padeves mezglu 

darbības vizuālu 

kontroli un regulēšanu 

iekārtas sagatavošanas 

laikā. Iestata papīra 

formātu un matriāla 

biezumu atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei. 

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

kontroli, nosaka 

regulēšanas 

nepieciešamību un veic 

mezglu regulēšanu 

iekārtas sagatavošanas 

un darbības laikā. 

Iestata papīra formātu 

un biezumu atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei, 

kontrolē materiāla 

atbilstību. Regulē 

materiāla nostiepumu. 

Praktiskais darbs. 

 

Izglītojamie kontrolē un 

regulē padeves mezglu 

darbību atbilstoši tehniskajai 

dokumentācijai/ 

tehnoloģiskajām 

instrukcijām: 

- materiāla formātu 

iestatīšanu; 

- materiāla biezuma 

iestatīšanu; 

- materiāla nostiepuma 

kontroli. 

1.2.3. Materiālu padeves 

mezgli, to regulēšana un 

darbības kontrole flekso 

iespiedmašīnās. 

Veic iekārtu mezglu 

darbības vizuālu 

kontroli un regulēšanu 

sagatavošanas laikā. 

Iestata padeves 

mehānismu atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei. 

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

vizuālu kontroli, 

nosaka regulēšanas 

nepieciešamību un veic 

mezglu regulēšanu. 

Iestata padeves 

Vingrināšanās uz 

simulatora. 

Izglītojamie kontrolē 

materiālu nostiepumu.  

Vingrinās mezglu darbības 

kontrolē un regulēšanā, 

izmantojot simulatoru.  
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Kontrolē materiālu 

nostiepumu atbilstoši 

tehnoloģiskai 

instrukcijai. 

materiāla padeves 

mehānismu atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei.  

Kontrolē un regulē 

materiālu nostiepumu 

atbilstoši 

tehnoloģiskajai 

instrukcijai. 

1.2.4. Materiālu padeves 

mezgli, to regulēšana un 

darbības kontrole 

sietspiedes iekārtās. 

Veic iekārtu mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu. Iestata 

apdrukājamā materiāla 

formātu atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei. 

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

kontroli, nosaka 

regulēšanas 

nepieciešamību un veic 

mezglu regulēšanu. 

Iestata apdrukājamā 

materiāla formātu 

atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei. 

Regulē materiāla 

padevi, izvērtējot 

novilkuma kvalitāti. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic kontroli un 

regulēšanu atbilstoši 

tehniskajai dokumentācijai/ 

tehnoloģiskajām 

instrukcijām.  

1.2.5. Iespiediekārtu 

materiālu padeves 

mezgli, to regulēšana un 

darbības kontrole 

digitālās drukas iekārtās. 

Veic iekārtu mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu. Iestata 

apdrukājamā materiāla 

formātu un materiāla 

veidu atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei.  

Patstāvīgi kontrolē 

iekārtu mezglu darbību, 

nosaka regulēšanas 

nepieciešamību un veic 

regulēšanu. Iestata 

apdrukājamā materiāla 

formātu un materiāla 

veidu atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei. 

Pārbauda materiālu 

atbilstību. Iestata 

optimālu materiālu 

padeves veidu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic materiālu 

padeves mezglu darbības 

kontroli un regulēšanu, 

materiālu formātu un 

padevējiekārtu izvēli. Apgūst 

lokšņu un ruļļu materiālu 

padeves mehānismu darbību. 

Vingrinās dažādu materiālu 

ievietošanā padeves 

mehānismos. Vingrinās 

digitālās drukas iekārtas 

padeves mehānismu 

uzstādījumu iestatīšanā. 

1.3. Iespiedaparāta 

un krāsu padeves 

mezgli, to regulēšana 

un darbības kontrole. 

 

1.3.1. Iespiedaparāta un 

krāsu padeves sistēmas 

mezgli, to regulēšana un 

darbības kontrole:  

- lokšņu ofseta 

Veic iekārtu mezglu 

darbības vizuālu 

kontroli un izvērtē 

iegūto krāsu 

novilkumu. Veic krāsu 

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

vizuālu kontroli un 

nepieciešamos 

tehniskos mērījumus, 

Praktiskais darbs. 

Mērījumu 

veikšana. 

Izglītojamie veic mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu, izmantojot 

simulatoru un dažādas 

iespiedmašīnas. 
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(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

iespiedmašīnās; 

- ruļļu ofseta 

iespiedmašīnās. 

aparāta un velmju 

darbības kontroli un 

regulēšanu, izmantojot 

iespiedmašīnas 

iestatījumus/ 

regulējumu. 

nosaka regulēšanas 

nepieciešamību un 

regulē iespiedaparāta 

un krāsu padeves 

sistēmas darbību, 

izmantojot 

iespiedmašīnas 

iestatījumus/ 

regulējumu. 

Nepieciešamības 

gadījumā veic manuālu 

velmju regulēšanu 

atbilstoši tehniskajai 

dokumentācijai. 

Nosaka pēc krāsu novilkuma 

regulēšanas nepieciešamību. 

Veic velmju regulēšanu, 

izmantojot iespiedmašīnas 

iestatījumus un manuāli 

regulējot velmes. 

Veic krāsu skalas mērījumus 

ar densitometru un 

fotospektrometru. Regulē 

krāsu padevi. 

1.3.2. Iespiedaparāta un 

krāsu padeves sistēmas 

mezgli, to regulēšana un 

darbības kontrole flekso 

iespiedmašīnās. 

Veic iekārtu mezglu 

darbības vizuālu 

pārbaudi un 

regulēšanu: 

- aniloksa cilindra 

iestatīšanu; 

- rakeļa nažu 

iestatīšanu u.c.  

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

vizuālu kontroli, 

nosaka regulēšanas 

nepieciešamību un veic 

mezglu regulēšanu: 

- aniloksa cilindra un 

rakeļa nažu iestatīšanu 

atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei;  

- spiediena regulēšanu;  

- aniloksa cilindra 

maiņu u.c. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iestata dažādu 

veidu apdrukājamo materiālu 

un iespiedkrāsu veidus. 

1.3.4. Iespiedaparāta 

mezgli, to regulēšana un 

darbības kontrole 

sietspiedes iekārtās.  

Veic iekārtu mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu. Iestata 

rakeli atbilstoši 

tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem. 

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

vizuālu kontroli, 

nosaka regulēšanas 

nepieciešamību. Iestata 

rakeli atbilstoši 

tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem. 

Nepieciešamības 

gadījumā veic rakeļa 

nomaiņu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie regulē rakeļa 

nažu novietojumu. Iestata 

rakeli dažāda veida 

apdrukājamajiem materiāliem 

un iespiedkrāsu veidiem. 
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1.3.5. Iespiedaparāta un 

krāsu padeves mezgli, to 

regulēšana un darbības 

kontrole digitālās drukas 

iekārtās. 

Veic iekārtu mezglu 

darbības vizuālu 

kontroli un drukas 

testu, novērtē izdrukas 

kvalitāti. 

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

vizuālu kontroli un 

drukas testu, novērtē 

izdrukas kvalitāti, 

nosaka regulēšanas 

nepieciešamību. 

Nepieciešamības 

gadījumā veic 

regulēšanu vai apkopi 

atbilstoši tehniskajai 

dokumentācijai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic digitālās 

drukas iespiedaparāta un 

krāsu padeves mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu un drukas testu 

izdrukas kvalitātes 

noteikšanai.  

1.4. Iespiedmašīnu 

izvadiekārtu mezgli, 

to regulēšana un 

darbības kontrole. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.4.1. Izvadiekārtu 

mezgli, to regulēšana un 

darbības kontrole lokšņu 

ofseta iespiedmašīnās. 

Veic iekārtu mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu, izmantojot 

iekārtu tehnisko 

dokumentāciju/ 

tehnoloģiskās 

instrukcijas: 

- pieņēmējgalda 

iestatīšanu; 

- pretatspiešanās 

pulvera mehānisma 

iestatīšanu; 

- loksnes bremzēšanas 

lenšu pozicionēšanu; 

- žāvēšanas iekārtu 

iestatīšanu u.c. 

 

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

kontroli, nosaka 

regulēšanas 

nepieciešamību un veic 

mezglu regulēšanu, 

izmantojot iekārtu 

tehnisko 

dokumentāciju/ 

tehnoloģiskās 

instrukcijas:  

- pieņēmējgalda 

iestatīšana; 

- pretatspiešanās 

pulvera mehānisma 

iestatīšana; 

- loksnes bremzēšanas 

lenšu pozicionēšana; 

- žāvēšanas iekārtu 

iestatīšana u.c. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot gan 

simulatoru, gan 

iespiedmašīnu, vingrinās 

mezglu darbības kontrolē un 

regulēšanā. Veic izvadiekārtu 

mezglu iestatīšanu dažāda 

veida materiāliem un 

iespiedkrāsu tipiem. 

1.4.2. Izvadiekārtu 

mezgli, to regulēšana un 

darbības kontrole ruļļu 

ofseta iespiedmašīnās. 

Veic iekārtu mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu, izmantojot 

iekārtu tehnoloģiskās 

instrukcijas: 

- žāvēšanas iekārtu, 

- locīšanas iekārtu; 

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

kontroli, nosaka 

regulēšanas 

nepieciešamību un veic 

mezglu regulēšanu, 

izmantojot iekārtu 

Praktiskais darbs 

pie simulatora. 

Izglītojamie veic ruļļu ofseta 

iespiedmašīnu izvadiekārtu 

mezglu regulēšanu, 

izmantojot simulatoru. 

Apgūst dažāda veida 

žāvēšanas iekārtu iestatīšanu. 

Izvēlas locīšanas iekārtu 
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- nogriešanas iekārtu 

u.c.  

tehnoloģiskās 

instrukcijas: 

- žāvēšanas iekārtu; 

- locīšanas iekārtu; 

- nogriešanas iekārtu 

u.c. 

iestatīšanas parametrus 

atkarībā no locījumu veida. 

Veic nogriešanas iekārtu 

iestatīšanu. 

1.4.3. Izvadiekārtu 

mezgli, to regulēšana un 

darbības kontrole flekso 

iespiedmašīnās. 

Veic iekārtu mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu, izmantojot 

iekārtu tehnoloģiskās 

instrukcijas.  

Kontrolē:  

- gatavās produkcijas 

uztīšanas mehānisma 

mezglus; 

- izciršanas sekcijas 

darbību u.c. 

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

kontroli, nosaka 

regulēšanas 

nepieciešamību un 

regulē mezglu darbību, 

izmantojot iekārtu 

tehnoloģiskās 

instrukcijas.  

Kontrolē un regulē:  

- gatavās produkcijas 

uztīšanas mehānisma 

mezglus;  

- izciršanas sekcijā 

cirtņa pozīciju, 

izciršanas dziļumu u.c. 

Praktiskais darbs 

pie simulatora. 

Izglītojamie veic izvada 

mezglu regulēšanu, 

izmantojot flekso 

iespiedmašīnas simulatoru:  

- regulē gatavās produkcijas 

uztīšanas mehānisma 

mezglus; 

- regulē izciršanas sekcijas 

darbību; 

- regulē papildu apstrādes 

sekciju darbību. 

 

1.4.4. Izvadiekārtu 

mezgli, to regulēšana un 

darbības kontrole 

sietspiedes iekārtās.  

Veic iekārtu mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu. Veic 

žāvēšanas iekārtas 

regulēšanu, izmantojot 

iekārtu tehnoloģiskās 

instrukcijas. 

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

kontroli, nosaka 

regulēšanas 

nepieciešamību un veic 

mezglu regulēšanu, 

izmantojot iekārtu 

tehnoloģiskās 

instrukcijas. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie speciālista 

vadībā regulē žāvēšanas 

iekārtas darba parametrus – 

temperatūru, žāvēšanas 

ilgumu, žāvēšanas konveijera 

kustības ātrumu. 

1.4.5. Izvadiekārtu 

mezgli, to regulēšana un 

darbības kontrole 

digitālās drukas iekārtās. 

Veic iekārtu mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu. Veic 

šķirošanas un 

brošēšanas bloku 

regulēšanu, izmantojot 

iekārtu tehnoloģiskās 

instrukcijas. 

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

kontroli, regulēšanu un 

izvērtē regulējumu. 

Veic šķirošanas un 

brošēšanas bloku 

regulēšanu, izmantojot 

iekārtu tehnoloģiskās 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic skavu 

papildināšanu brošēšanas 

blokā. 
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instrukcijas. 

1.5. Iekārtu mezgli, 

to regulēšana un 

darbības kontrole 

lokšņu apstrādes un 

bloku izgatavošanas 

iekārtās. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.5.1. Iekārtu mezgli, to 

regulēšana lokšņu 

locīšanas iekārtās. 

Kopā ar speciālistu 

veic iekārtu mezglu 

darbības kontroli un 

pārbauda: 

- locījumu veidu; 

- locījumu secības 

iestatīšanu; 

- materiālu biezuma 

iestatīšanu u.c. 

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

kontroli, izvērtē 

locījumu kvalitāti, 

nosaka regulēšanas 

nepieciešamību un 

pārbauda:  

- locījumu veidu; 

- locījumu secības 

iestatīšanu; 

- materiālu biezuma 

iestatīšanu u.c. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu atbilstoši iekārtu 

tehnoloģiskajām 

instrukcijām. Vingrinās 

dažādu locījumu veidu un 

locījumu secību izvēlē un 

iestatīšanā. Iestata materiāla 

biezumu locīšanas sekcijās. 

Regulē locījuma vietu. 

Vingrinās dažāda veida 

lokšņu iespiedprodukcijas 

locīšanā.  

1.5.2. Iekārtu mezgli, to 

regulēšana un darbības 

kontrole sanešanas 

(komplektēšanas) 

iekārtās. 

Veic iekārtu mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu. Veic 

komplektācijas iekārtu 

mezglu iestatīšanu 

atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei.  

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

kontroli, nosaka 

regulēšanas 

nepieciešamību un 

regulē komplektācijas 

iekārtu mezglus 

atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei. 

Praktiskais darbs. 

Mācību 

ekskursija. 

Izglītojamie veic mezglu 

darbības kontroli, parametru 

regulēšanu komplektēšanas 

iekārtās: 

- lokšņu komplektēšanu; 

- burtnīcu komplektēšanu.  

 

1.5.3. Iekārtu mezgli, to 

regulēšana un darbības 

kontrole diegu 

šujmašīnās. 

Veic iekārtu mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu, izmantojot 

iekārtu tehnoloģiskās 

instrukcijas. Veic diegu 

un adatu nomaiņu.  

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

kontroli, nosaka 

regulēšanas 

nepieciešamību un veic 

mezglu regulēšanu, 

izmantojot iekārtu 

tehnoloģiskās 

instrukcijas. Veic diegu 

un adatu nomaiņu. 

Praktiskais darbs. 

 

Izglītojamie veic mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu: 

- regulē diega nostiepumu; 

- veic diegu un adatu 

nomaiņu pēc vajadzības; 

- iestata materiāla formātu;  

- iestata bloka formātu. 

 

1.5.4. Iekārtu mezgli, to 

regulēšana un darbības 

kontrole lokšņu griešanas 

iekārtās. 

Veic iekārtu mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu atbilstoši 

iekārtu tehnoloģiskajai 

instrukcijai. Iestata 

griešanas formātu 

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

kontroli, nosaka 

regulēšanas 

nepieciešamību un veic 

regulēšanu atbilstoši 

Praktiskais darbs. 

 

Izglītojamie iestata dažādus 

griešanas formātus, regulējot 

naža piespiedienspēku 

atkarībā no griežamā 

materiāla veida un īpašībām. 

Vingrinās dažādu materiālu 
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atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei. 

Veic naža 

piespiedienspēka 

regulēšanu. 

iekārtu tehnoloģiskajai 

instrukcijai. Iestata 

optimālus griešanas 

formātus un secību 

atbilstoši 

tehnoloģiskajai 

kartei/darba 

uzdevumam. Veic naža 

piespiedienspēka 

regulēšanu. Veic nažu 

un marzānu nomaiņu. 

griešanā, izmantojot dažādus 

griešanas operācijas veidus 

un programmējamu griešanas 

secību. Analizē griešanas 

procesā radušos defektus. 

Speciālista vadībā vingrinās 

nažu un marzānu nomaiņā. 

1.5.5. Iekārtu mezgli, to 

regulēšana un darbības 

kontrole rievošanas un  

perforēšanas iekārtās. 

Veic iekārtu mezglu 

darbības pārbaudi un 

regulēšanu:  

- iestatot rievojuma/ 

perforācijas 

parametrus, 

- kontrolējot 

perforācijas kvalitāti; 

- kontrolējot rievojuma 

rievas biezumu u.c. 

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

pārbaudi, nosaka 

regulēšanas 

nepieciešamību un veic 

mezglu regulēšanu:  

- iestatot rievojuma/ 

perforācijas 

parametrus, 

- kontrolējot 

perforācijas kvalitāti; 

- kontrolējot rievojuma 

rievas biezumu; 

- regulējot un nomainot 

perforācijas 

nažus/adatas u.c. 

Praktiskais darbs. 

 

Izglītojamie iestata 

rievojuma/perforācijas 

parametrus. Darba procesā 

kontrolē perforācijas kvalitāti 

un rievojuma rievas biezumu. 

Speciālista vadībā vingrinās 

perforācijas nažu/adatu 

nomaiņā.  

1.5.6. Iekārtu mezgli, to 

regulēšana un darbības 

kontrole reljefspieduma 

un folijspieduma 

izgatavošanas iekārtās. 

Veic klišejas 

novietojuma kontroli 

un regulēšanu, 

izmantojot iekārtu 

tehnoloģiskās 

instrukcijas. Veic 

temperatūras 

iestatījumu regulēšanu. 

Patstāvīgi veic klišejas 

novietojuma kontroli 

un regulēšanu, 

izmantojot iekārtu 

tehnoloģiskās 

instrukcijas. Veic 

temperatūras 

iestatījumu un folijas 

padeves mezgla 

regulēšanu. 

Izvērtē produkcijas 

kvalitāti un veic 

Praktiskais darbs. 

Diskusija.  

Izglītojamie regulē:  

- klišeju novietojumu;  

- temperatūru.  

Vingrinās reljefspieduma 

veikšanā ar foliju un bez tās 

uz dažādiem materiāliem. 

Diskutējot analizē darba 

procesā radušos defektus. 
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iestatījumu regulēšanu. 

1.5.7. Iekārtu mezgli, to 

regulēšana un darbības 

kontrole laminēšanas 

iekārtās. 

Veic iekārtu mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu, izmantojot 

iekārtu tehnoloģiskās 

instrukcijas. Regulē 

lamināta nostiepumu 

un darba ātrumu.  

Regulē darba 

temperatūru karsto 

laminēšanas iekārtu 

sildelementiem. 

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

kontroli, nosaka 

regulēšanas 

nepieciešamību, veic 

mezglu regulēšanu, 

izmantojot iekārtu 

tehnoloģiskās 

instrukcijas. Regulē 

lamināta nostiepumu, 

darba ātrumu un 

piespiedienspēku.  

Regulē darba 

temperatūru karsto 

laminēšanas iekārtu 

sildelementiem. 

Praktiskais darbs. 

 

Izglītojamie pēc speciālista 

norādījumiem aukstajās un 

karstajās laminēšanas iekārtās 

regulē: 

- materiālu nostiepumu; 

- darba ātrumu; 

- darba temperatūru. 

Vingrinās laminēšanas 

veikšanā ar dažāda veida 

laminātiem uz dažādiem 

materiāliem. Analizē darba 

procesā radušos defektus. 

1.6. Iekārtu mezgli, 

to regulēšana un 

darbības kontrole 

brošūru un grāmatu 

izgatavošanas 

iekārtās. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

 

1.6.1. Iekārtu mezgli, to 

regulēšana un darbības 

kontrole cietā sējuma 

vāku izgatavošanas 

iekārtās. 

Veic iekārtu mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu.  

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

kontroli, nosaka 

regulēšanas 

nepieciešamību un veic 

mezglu regulēšanu. 

Praktiskais darbs. 

 

Izglītojamie pēc speciālista 

norādījumiem veic iekārtu 

mezglu darbības kontroli, tos 

regulē ar dažādiem 

paņēmienus. 

 

1.6.2. Iekārtu mezgli, to 

regulēšana un darbības 

kontrole grāmatu bloku 

apstrādes un apdares 

iekārtās. 

Veic iekārtu mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu. Iestata 

apstrādājamā bloka 

biezumu.  

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

kontroli, nosaka 

regulēšanas 

nepieciešamību un veic 

mezglu regulēšanu. 

Iestata apstrādājamā 

bloka biezumu. 

1.6.3. Iekārtu mezgli, to 

regulēšana un darbības 

kontrole metāla skavu 

šujmašīnās brošūru 

izgatavošanai. 

Veic iekārtu mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu. Veic 

skavas veida un 

parametru iestatīšanu 

atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei 

un iekārtu 

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

kontroli, nosaka 

regulēšanas 

nepieciešamību un veic 

mezglu regulēšanu. 

Veic skavas veida un 

parametru iestatīšanu, 

Praktiskais darbs. 

 

Izglītojamie pēc speciālista 

norādījumiem veic mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu atbilstoši 

tehniskajai dokumentācijai/ 

tehnoloģiskajām 

instrukcijām: 

- iestata skavas veidu; 
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tehnoloģiskajai 

instrukcijai. 

stieples nomaiņu un 

padeves mezgla 

iestatīšanu atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei 

un iekārtu 

tehnoloģiskajai 

instrukcijai.   

- iestata skavas novietojumu. 

Vingrinās stieples nomaiņas 

veikšanā.  

1.6.4. Iekārtu mezgli, to 

regulēšana un darbības 

kontrole līmējamajās 

iekārtās. 

Veic iekārtu mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu, arī 

līmējamās iekārtas 

temperatūras 

regulēšanu.  

Iestata bloka 

parametrus.  

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

kontroli, nosaka 

regulēšanas 

nepieciešamību un veic 

mezglu regulēšanu. 

Veic līmējamās 

iekārtas temperatūras 

regulēšanu. Iestata 

bloka parametrus.  

Praktiskais darbs. 

 

Izglītojamie pēc speciālista 

norādījumiem veic kontroli 

un regulēšanu: 

- temperatūras iestatīšanu; 

- bloka parametru iestatīšanu; 

- bloka muguriņas apstrādes 

veida iestatīšanu. 

1.6.5. Iekārtu mezgli, to 

regulēšana un darbības 

kontrole grāmatu bloku 

cieta sējuma ievākošanas 

iekārtās. 

Veic iekārtu mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu.  

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

kontroli, nosaka 

regulēšanas 

nepieciešamību un veic 

mezglu regulēšanu. 

Praktiskais darbs. 

 

Speciālists iepazīstina 

izglītojamos ar 

videomateriālu, kurā redzama 

automatizētās grāmatu 

izgatavošanas līnijas un 

atsevišķu tās moduļu darbība. 

1.6.6. Iekārtu mezgli, to 

regulēšana un darbības 

kontrole spirāļu sējuma 

izgatavošanas iekārtās. 

Veic iekārtu mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu. Regulē 

spirāles soli. Regulē 

apstrādājamā bloka 

biezumu. 

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

kontroli, nosaka 

regulēšanas 

nepieciešamību un veic 

mezglu regulēšanu. 

Regulē spirāles soli. 

Regulē apstrādājamā 

bloka biezumu. 

Praktiskais darbs. 

 

Izglītojamie veic mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu atbilstoši iekārtu 

tehniskajai dokumentācijai/ 

tehnoloģiskajām 

instrukcijām. Veic spirāles 

soļa iestatīšanu un 

regulēšanu. Regulē 

apstrādājamā bloka biezumu. 

Izglītojamie individuāli vai 

grupā vingrinās ar spirāli 

sastiprināta bloka 

izgatavošanā.  

1.6.7. Iekārtu mezgli, to 

regulēšana un darbības 

kontrole grāmatu bloku 

Veic iekārtu mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu. Iestata 

Patstāvīgi veic iekārtu 

mezglu darbības 

kontroli, nosaka 

Praktiskais darbs. 

 

Izglītojamie veic mezglu 

darbības pārbaudi un 

regulēšanu: 
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apgriešanas iekārtās 

(trīsnazis). 

bloka griezuma 

parametrus.  

regulēšanas 

nepieciešamību un veic 

mezglu regulēšanu. 

Iestata bloka griezuma 

parametrus. 

- iestata bloka griezuma 

parametrus; 

- kontrolē griezuma kvalitāti. 

Izglītojamie individuāli vai 

grupā vingrinās bloka 

apgriešanā. 

1.6.8. Iekārtu mezgli, to 

regulēšana un darbības 

kontrole produkcijas 

pakošanas iekārtās. 

Veic iekārtu mezglu 

darbības kontroli un 

regulēšanu un 

pakojamo materiālu un 

iekārtu iestatījumu 

regulēšanu.  

Patstāvīgi veic 

pakojamo materiālu un 

iekārtu iestatījumu 

regulēšanu. 

Praktiskais darbs. 

 

Izglītojamie veic pakojamo 

iekārtu darbības kontroli un 

regulēšanu. Vingrinās dažāda 

veida pakojamo materiālu 

izmantošanā. Iepako dažāda 

veida iespiedprodukciju. 

2. Spēj: uzturēt darba 

vietu un zonu darba 

kārtībā. 

 

Zina: darba vietas un 

zonas iekārtošanas 

tehniskos un 

ergonomiskos 

parametrus, drošības 

zīmes, darba vietas 

uzkopšanas līdzekļus, 

to veidus, īpašības un 

lietojumu, 

uzkopšanas 

paņēmienus, secību 

un grafiku 

ievērošanu. 

 

Izprot: iekārtu un 

aprīkojuma darba 

zonas uzturēšanas 

darba kārtībā nozīmi. 

2.1. Darba vietas un 

zonas iekārtošanas 

tehniskie un 

ergonomiskie 

parametri  

 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Darba vietas un 

zonas iekārtošanas 

tehniskie un 

ergonomiskie parametri. 

Pēc norādījumiem veic 

darba vietas un zonas 

iekārtošanu, ievērojot 

tehniskos un 

ergonomiskos 

parametrus. 

Patstāvīgi veic darba 

vietas un zonas 

iekārtošanu, ievērojot 

tehniskos un 

ergonomiskos 

parametrus. 

Informācijas 

tehnoloģiju 

izmantošana. 

Vingrināšanās. 

Izglītojamie iekārto darba 

zonu dažāda veida 

tehnoloģiskajiem procesiem. 

Veido darba vietas 

iekārtojuma shēmu. 

2.1.2. Darba vietas un 

zonas iekārtošanas 

parametru nozīme darba 

vietas organizēšanā un 

darba procesā. 

Norāda tehniskos un 

ergonomiskos 

parametrus darba vietas 

iekārtojumā. 

Norāda tehniskos un 

ergonomiskos 

parametrus darba vietas 

iekārtojumā un pamato 

to nozīmi. 

Grupu darbs. 

Diskusija. 

Izglītojamie izvērtē darba 

vietas iekārtojuma shēmu 

ergonomiskumu. 

2.2. Drošības zīmes. 

 

(1% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Drošības zīmju 

veidi un izvietojums 

darba vietās, to nozīme. 

Nosaka drošības zīmju 

veidus un izvietojumu 

darba vietās. 

Pamato drošības zīmju 

veidus un izvietojumu 

darba vietās. 

Informācijas 

tehnoloģiju 

izmantošana. 

Izglītojamie analizē drošības 

zīmju izvietojumu, novērtē 

atbilstību prasībām. Veido 

cēloņu un seku sakarības 

zīmju lietošanas un 

ievērošanas pārkāpumu 

gadījumā, analizē iespējamās 

sekas. 

2.3. Darba vietas 

uzkopšana.  

 

(1% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.3.1. Darba vietas 

uzkopšana, uzkopšanas 

līdzekļi un to lietojums. 

Pēc norādījumiem 

izvēlas uzkopšanas 

līdzekļus, skaidrojot to 

veidu un īpašības,  

veic darba vietas 

uzkopšanu pirms/pēc 

darba dienas. 

Izmanto uzkopšanas 

līdzekļus atbilstoši 

iekārtu/virsmu veidam.  

Patstāvīgi veic darba 

vietas uzkopšanu 

pareizā secībā atbilstoši 

iekārtu/virsmu veidam, 

uzkopšanas grafikam 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas līdzekļus 

noteikta veida uzkopšanas 

darbiem, darba vietas 

uzkopšanā ievērojot 

uzkopšanas grafiku.  
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u.c. nosacījumiem. 

3. Spēj: veikt iekārtu 

un aprīkojuma 

ikdienas tehnisko 

apkopi. 

 

Zina: iekārtu un 

aprīkojuma 

ekspluatācijas 

instrukcijas un 

ikdienas tehniskās 

apkopes noteikumus, 

izmantojamos 

instrumentus, 

līdzekļus un 

materiālus. 

 

Izprot: iekārtu 

ikdienas tehniskās 

apkopes procesu. 

3.1. Tehniskās 

apkopes noteikumi. 

 

(1% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Iekārtu un 

aprīkojuma tehniskās 

apkopes instrumenti, 

līdzekļi un materiāli.  

 

Izvēlas kopšanas 

instrumentus, līdzekļus 

un materiālus, vispārēji 

raksturo to īpašības un 

izmantošanu. Lieto tos 

apkopes darbos, 

ievērojot speciālista 

norādes un ražotāja 

instrukcijas.  

Lieto apkopes darbos 

atbilstošus iekārtu un 

aprīkojuma apkopes 

instrumentus, līdzekļus 

un materiālus. Ievēro 

iekārtu un aprīkojuma 

ekspluatācijas 

instrukcijas, ikdienas 

tehniskās apkopes 

noteikumus un ražotāja 

instrukcijas. 

Jautāšana un 

atbildēšana. 

Speciālists izglītojamajiem 

mutvārdos vai rakstiski uzdod 

dažāda veida jautājumus par 

tehniskās apkopes 

noteikumiem ‒ apkopes 

instrumentiem, līdzekļu un 

materiālu specifiku ražošanas 

posmos, tehniskās apkopes 

darbu veikšanas specifiku 

pirmsdrukas, drukas un 

pēcapstrādes iekārtām un 

aprīkojumam. Izglītojamie 

atbild uz jautājumiem un 

analizē informāciju par 

apkopes resursu, materiālu, 

līdzekļu atšķirībām.  

3.2. Iekārtu un 

aprīkojuma ikdienas 

tehniskā apkope. 

 

(6% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Ikdienas tehniskās 

apkopes veikšana 

poligrāfijas ražošanas 

iekārtām un 

aprīkojumam.  

 

Veic noteiktus ikdienas 

tehniskās apkopes 

darbus atbilstoši 

speciālista 

norādījumiem 

pirmsdrukas iekārtām 

un aprīkojumam: 

- repro iekārtām; 

- iespiedformu 

attīstīšanas iekārtām;  

- krāsu 

paraugnovilkumu un 

paraugizdruku iekārtām 

u.c.  

Patstāvīgi veic pilnu 

ikdienas tehnisko 

apkopi pirmsdrukas 

iekārtām un 

aprīkojumam: 

- repro iekārtām; 

- iespiedformu 

attīstīšanas iekārtām;  

- krāsu 

paraugnovilkumu un 

paraugizdruku iekārtām 

u.c.  

Novērtē apkopes 

procesa atbilstību 

katras iekārtas un 

aprīkojuma tehniskās 

apkopes noteikumiem. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic pirmsdrukas 

iekārtu un aprīkojuma 

specifiskos tehniskās apkopes 

darbus – mezglu/mehānismu 

attīrīšanu, mazgāšanu, 

eļļošanu, tīrīšanu, pulveru/ 

krāsu/šķīduma nomaiņu u.c. ‒ 

atbilstoši katras iekārtas, 

aprīkojuma ekspluatācijas/ 

lietošanas un apkopes 

noteikumiem un ražotāja 

rekomendācijām. 

Veic noteiktus ikdienas 

tehniskās apkopes 

darbus atbilstoši 

speciālista 

norādījumiem 

Pastāvīgi veic pilnu 

tehnisko apkopi 

iespiediekārtām un 

aprīkojumam: 

- lokšņu ofseta 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic 

iespiediekārtas un aprīkojuma 

specifiskos tehniskās apkopes 

darbus – mezglu/mehānismu 

attīrīšanu, mazgāšanu, 
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iespiediekārtām un 

aprīkojumam: 

- lokšņu ofseta 

iespiedmašīnām; 

- ruļļu ofseta 

iespiedmašīnām;  

- flekso 

iespiedmašīnām; 

- sietspiedes 

iespiedmašīnām; 

- digitālās drukas 

iespiedmašīnām u.c. 

iespiedmašīnām; 

- ruļļu ofseta 

iespiedmašīnām;  

- flekso 

iespiedmašīnām; 

- sietspiedes 

iespiedmašīnām; 

- digitālās drukas 

iespiedmašīnām u.c. 

Novērtē apkopes 

procesa atbilstību 

katras iekārtas un 

aprīkojuma tehniskās 

apkopes noteikumiem. 

eļļošanu, tīrīšanu, pulveru/ 

krāsu/šķīduma nomaiņu u.c. ‒ 

atbilstoši katras iekārtas, 

aprīkojuma ekspluatācijas/ 

lietošanas un apkopes 

noteikumiem un ražotāja 

rekomendācijām. 

Veic noteiktus 

pēcapstrādes iekārtu un 

aprīkojuma ikdienas 

tehniskās apkopes 

darbus atbilstoši 

speciālista 

norādījumiem. 

Patstāvīgi veic 

pēcapstrādes iekārtu un 

aprīkojuma pilnu 

ikdienas tehnisko 

apkopi. 

Novērtē apkopes 

procesa atbilstību 

katras iekārtas un 

aprīkojuma tehniskās 

apkopes noteikumiem.  

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic 

pēcapstrādes iekārtu un 

aprīkojuma specifiskos 

tehniskās apkopes darbus – 

mezglu/mehānismu attīrīšanu, 

mazgāšanu, eļļošanu, tīrīšanu, 

pulveru/krāsu/šķīduma 

nomaiņu u.c. ‒ atbilstoši 

katras iekārtas, aprīkojuma 

ekspluatācijas/lietošanas un 

apkopes noteikumiem un 

ražotāja rekomendācijām. 

4. Spēj: veikt plānoto 

iekārtu un 

aprīkojuma 

uzturēšanu darba 

kārtībā. 

 

Zina: iekārtu plānotās 

tehniskās apskates un 

apkopes procedūras 

un rīcību ārkārtas 

situācijā. 

 

 

4.1. Iekārtu plānotās 

tehniskās apskates un 

apkopes procedūras. 

 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Iekārtu plānotās 

tehniskās apskates. 

Pēc norādījumiem veic 

plānotās tehniskās 

apskates procedūras. 

Patstāvīgi veic plānotās 

tehniskās apskates 

procedūras. 

Praktiskais darbs. 

 

Izglītojamie veic tehnisko 

apskati un apkopi. Iegūto 

informāciju fiksē tehniskās 

apskates dokumentācijā. 

 
4.1.2. Iekārtu plānotās 

tehniskās apkopes. 

Pēc norādījumiem veic 

plānotās tehniskās 

apkopes procedūras. 

Patstāvīgi veic plānotās 

tehniskās apkopes 

procedūras. 

4.2. Iekārtu 

neplānotās tehniskās 

apskates, apkopes un 

rīcība ārkārtas 

situācijās. 

 

 

4.2.1. Iekārtu neplānotās 

tehniskās apskates un 

apkopes produkcijas 

defektu novēršanai. 

Pēc norādījumiem veic 

neplānotās tehniskās 

apskates un apkopes 

procedūras. 

Patstāvīgi nosaka 

apkopes 

nepieciešamību, 

izvērtējot produkcijas 

kvalitāti un defektus. 

Veic neplānotās 

tehniskās apskates un 

Praktiskais darbs.  Izglītojamie izvērtē cēloņu un 

seku saistību. Pamato 

risinājumus defektu 

novēršanai.  
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Izprot: iekārtu 

plānotās apskates un 

apkopes procesu. 

(2% no moduļa 

kopējā apjoma) 

apkopes procedūras. 

4.2.2. Rīcība ārkārtas 

situācijā pirmsdrukas, 

iespiediekārtu un 

pēcapstrādes iekārtu 

ekspluatācijā. 

Ievēro norādījumus par 

rīcību ārkārtas situācijā 

pirmsdrukas iekārtu 

ekspluatācijā. 

Pamato rīcību ārkārtas 

situācijā pirmsdrukas 

iekārtu ekspluatācijā. 

Darbs grupā. 

Diskusija. 

Izglītojamie analizē cēloņu 

un seku saistību. Pamato 

defektu novēršanas 

risinājumus.  
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MODUĻA "Ražošanas iekārtu uzturēšana darba kārtībā, regulēšana un apkope" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Ctp iekārta ar izklājuma veidošanas un failu pārbaudes programmatūru 1 uz 12 izglītojamajiem 

1.2. Iespiedformu attīstīšanas iekārta 1 uz 12 izglītojamajiem 

1.3. Kopējamais rāmis, vismaz B3 formāta 1 uz 12 izglītojamajiem 

1.4. Papīra griežamā iekārta, programmējama, vismaz B2 formāta 1 uz 12 izglītojamajiem 

1.5. Lokšņu ofseta iespiedmašīna, vismaz ar divām sekcijām, B3 formāta 1 uz 12 izglītojamajiem 

1.6. Sietspiedes drukas iekārta vai sietspiedes tekstila apdrukas iekārta  1 uz 12 izglītojamajiem 

1.7. Flekso drukas iekārta vai flekso drukas simulators, vismaz divu krāsu  1 uz 12 izglītojamajiem 

1.8. Ruļļu ofseta drukas iekārtas simulators, vismaz divu krāsu 1 uz 12 izglītojamajiem 

1.9. Izciršanas iekārta, vismaz B3 formāta 1 uz 12 izglītojamajiem 

1.10. Karstspiedes iekārta, vismaz B4 formāta 1 uz 12 izglītojamajiem 

1.11. Digitālās drukas iekārta ar RIP, vismaz B3 formāta, ar izklājuma sagatavošanas un failu pārbaudes programmatūru 1 uz 12 izglītojamajiem 

1.12. Lokšņu lokāmā iekārta, vismaz ar divām sekcijām, vismaz B3 formāta loksnēm 1 uz 12 izglītojamajiem 

1.13. Grāmatu bloku diegu šujamā iekārta, vismaz B4 formāta 1 uz 12 izglītojamajiem 

1.14. Lokšņu/burtnīcu komplektēšanas iekārta, vismaz astoņas padeves pozīcijas 1 uz 12 izglītojamajiem 

1.15. Burtnīcu skavojamā iekārta, vismaz B4 formāta  1 uz 12 izglītojamajiem 

1.16. Grāmatu bloku līmējamā iekārta, vismaz pusautomātiska 1 uz 12 izglītojamajiem 

1.17. Lokšņu laminēšanas iekārta, no ruļļa 1 uz 12 izglītojamajiem 

1.18. Lokšņu perforējamā iekārta 1 uz 12 izglītojamajiem 

1.19. Lokšņu spiralējamā iekārta, ar metāla spirāli, vēlams ar soli 3:1 1 uz 12 izglītojamajiem 

1.20. Bloku apgriešanas iekārta (trīsnazis) 1 uz 12 izglītojamajiem 

1.21. Bloku apaļošanas iekārta 1 uz 12 izglītojamajiem 

1.22. Bloku prese 1 uz 12 izglītojamajiem 

1.23. Palielināmais stikls, vismaz 30 x Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.24. Dators Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.25. Projektors 1 

1.26. Mikrometrs, A klases 1 

1.27. Flekso formu montāžas ierīce 1 
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2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Sietspiedes apdrukājamie materiāli iekārtu testēšanai, papīrs, vismaz 50 x 70 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Sietspiedes apdrukājamie materiāli iekārtu testēšanai, kartons, vismaz 50 x 70 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Sietspiedes apdrukājamie materiāli iekārtu testēšanai, audums, vismaz 50 x 70 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Lokšņu ofsetā apdrukājamie materiāli, nekrītots papīrs, dažādi formāti, līdz 60 x 90 cm  Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Lokšņu ofsetā apdrukājamie materiāli, krītots papīrs, dažādi formāti, līdz 60 x 90 cm Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Lokšņu ofsetā apdrukājamie materiāli, kartons, dažādi formāti, līdz 60 x 90 cm Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Lokšņu ofsetā apdrukājamie pašlīmējošie vai paškopējošie materiāli, dažādi formāti, līdz 32 x 45 cm  Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Karstspiedes klišeja Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.9. Izciršanas cirtnis Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.10. Kongrieva (reljefspieduma) klišeja Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.11. Pretspiediena matricu materiāls Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.12. Marzāni cirtņiem Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.13. Marzāni papīra griežamajām iekārtām Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.14. Šķirlentes, dažāda platuma Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.15. Kaptāllente Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.16. Diegs diegu šujmašīnai atbilstoši ražotāja specifikācijai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.17. Adatas diegu šujmašīnai atbilstoši ražotāja specifikācijai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.19. Grāmatu vāku apvelkamais materiāls, vismaz trīs dažādi veidi, dažādas materiāla pamatnes Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.20. Grāmatu vāku apvelkamais materiāls, vismaz trīs dažādi biezumi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.21. Lamināts, aukstais, spīdīgs un matētais, vismaz divi dažādi platumi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.22. Lamināts, karstais, spīdīgs un matētais, vismaz divi dažādi platumi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.23. Karstspiedes folija, vismaz trīs dažādas (metalizētas, krāsainas, efektu) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.24. Metāla spirāle, vismaz divi lielumi, solim 3:1 Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.25. Iepakojamais papīrs, ruļļu Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.26. Iepakojamā plēve, ruļļu Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.27. Digitālās drukas papīrs atbilstoši drukas iekārtai, nekrītots Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.28. Digitālās drukas papīrs atbilstoši drukas iekārtai, krītots Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.29. Digitālās drukas papīrs atbilstoši drukas iekārtai, speciālais vai uzlīmju Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.30. Ofseta iespiedkrāsas, vismaz CMYK, un speckrāsu pamattoņi atbilstoši iespiedmašīnai un apdrukājamajam materiālam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.31. Sietspiedes iespiedkrāsas, vismaz četras krāsas, atbilstoši iespiedmašīnai un apdrukājamajam materiālam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.32. Flekso iespiedkrāsas, vismaz CMYK, un četri dažādi speckrāsu toņi atbilstoši iespiedmašīnai un apdrukājamajam materiālam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.33. Ofseta attīstāmās iespiedformas atbilstoši iespiedmašīnas formātam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.34. Ofseta bezprocesa iespiedformas atbilstoši iespiedmašīnas formātam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.35. Attīstamā šķīduma izgatavošanas komponentes Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.36. Ofseta drukas palīgmateriāli (mazgājamie šķīdumi, smērvielas, mitrināmais šķīdums, salvetes, iespiedkrāsu piedevas utt.) Atbilstoši moduļa īstenošanai 
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2.37. Ofseta iespiedformu korekcijas līdzekļi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.38. Sietspiedes rāmji, dažāda izmēra Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.39. Sietspiedes siets, dažāda izmērā un numuru (30–120) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.40. Flekso iespiedformas un formu cilindri Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.41. Flekso iespiedformu montāžas/demontāžas materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.42. Flekso materiālu aktivācijas/kontroles līdzekļi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.43. Ofseta iespiedmašīnas mezglu apkopes līdzekļi atbilstoši iespiedmašīnas ražotāja specifikācijai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.44. Digitālās iespiedmašīnas mezglu apkopes līdzekļi atbilstoši ražotāja specifikācijai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.45. Sietspiedes rāmju un sietu apkopes līdzekļi atbilstoši ražotāja specifikācijai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.46. Pēcapstrādes iekārtu apkopes līdzekļi atbilstoši ražotāja specifikācijai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.47. Līme atbilstoši grāmatu bloku līmējamās iekārtas ražotāja specifikācijai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.48. Digitālās drukas iekārtas krāsas (toneris/tinte) atbilstoši drukas iekārtai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.49. Sietspiedes drukas palīgmateriāli, sieta mazgātāji, attaukotāji, iespiedkrāsu piedevas utt. atkarībā no izvēlētā iespiedkrāsu veida Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.50. Darba apģērbs Atbilstoši izglītojamo skaitam 

2.51. Pirmās palīdzības aptieciņa 1 

 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 
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Modulis "Poligrāfijas iekārtu tehniķa prakse" 

MODUĻA "Poligrāfijas iekārtu tehniķa prakse" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Nostiprināt un pilnveidot izglītojamā spējas sagatavot materiālus, iekārtu, aprīkojumu darba procesam, 

izgatavot paraugeksemplāru, nodrošināt iespiedprodukcijas izgatavošanas, uzskaites procesu darba vidē. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Plānot un organizēt savu darbu, ievērot darba drošības, uzņēmuma iekšējās kārtības un higiēnas

noteikumus.

2. Sagatavot iekārtas un aprīkojumu, materiālus darbam un iespiedprodukcijas izgatavošanai.

3. Izgatavot paraugeksemplāru un iespiedprodukciju.

4. Veikt iekārtu un aprīkojuma ikdienas un tehnisko apkopi, darba vietu un zonu uzturēšanu darba kārtībā.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti visi programmas A, B, C daļas profesionālās kvalifikācijas "Poligrāfijas iekārtu tehniķis" iegūšanai 

nepieciešamie moduļi. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Modulis "Poligrāfijas iekārtu tehniķa prakse" ir B daļas modulis, tā apguves noslēgumā izglītojamie prezentē: 

1. Moduļa apguves vērtējumu.

2. Prakses vadītāja vērtējumu.

3. Moduļa apguves pašvērtējumu un prakses laikā apgūto pieredzi.

4. Izglītojamā pārskatu par prakses darba vietā veiktajiem uzdevumiem, kas sastāv no:

1) tehnoloģisko karšu paraugiem ar komentāriem par tehnoloģiskās kartes lietošanu prakses uzņēmumā;

Uz sākumu
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2) veikto darba uzdevumu aprakstiem par materiālu sagatavošanu darba procesam un veikto darbību uzskaiti 

katra materiāla sagatavošanā; 

3) veikto darba uzdevumu aprakstiem par iekārtu un aprīkojuma sagatavošanu darba procesam, pēc iespējas 

pievienojot uzņēmumā izmantoto iekārtu un aprīkojumu sarakstu ar to tehnoloģiskajiem parametriem, ja tiem 

nav konfidenciāls raksturs; 

4) veikto darba uzdevumu aprakstiem par darba procesa nodrošināšanu, pēc iespējas tos papildinot ar paveikto 

darbu paraugiem, ja tiem nav konfidenciāls raksturs. 

5. Izglītojamie iesniedz atbilstošus profesionālās kvalifikācijas prakses dokumentus. 

 

 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

 

 

Modulis "Poligrāfijas iekārtu tehniķa prakse" ir programmas B daļas modulis un noslēdzošais modulis 

profesionālās kvalifikācijas iegūšanai, paredzēts apgūto profesionālo kompetenču nostiprināšanai darba vidē. 
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MODUĻA "Poligrāfijas iekārtu tehniķa prakse" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: plānot un 

organizēt savu darbu, 

ievērot darba 

drošības, uzņēmuma 

iekšējās kārtības un 

higiēnas noteikumus. 

1.1. Uzņēmuma darba 

vide un darbu 

plānošana. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

1.1.1. Darba drošība. Ievēro darba drošības 

un iekšējās kārtības 

noteikumus. 

Ievēro un skaidro 

darba drošības un 

iekšējās kārtības 

noteikumus. 

Instruktāža. Prakses vadītājs uzņēmumā 

instruē izglītojamo par 

darba drošību un iekšējās 

kārtības noteikumiem 

uzņēmumā. 

1.1.2. Darba plānošana 

un organizācija. 

Plāno un organizē 

savus dienas darbus. 

Patstāvīgi plāno un 

organizē savus dienas 

darbus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamais plāno darbus 

atbilstoši veicamajiem 

uzdevumiem un 

tehnoloģiskās kartes 

norādēm. 
1.1.3. Tehnoloģisko 

procesu izvēle 

atbilstoši 

tehnoloģiskās kartes 

norādījumiem. 

Lasa tehnoloģisko 

karti un citu tehnisko 

dokumentāciju. 

Lasa tehnoloģisko 

karti, izmanto 

tehnoloģiskajā kartē 

un tehniskajā 

dokumentācijā 

norādīto informāciju 

darba uzdevuma 

veikšanai, t.sk. 

tehnoloģisko procesu 

izvēlei. 

2. Spēj: sagatavot 

iekārtas un 

aprīkojumu, 

materiālus darbam un 

produkcijas 

izgatavošanai. 

2.1. Resursi uzņēmumā. 

 

(15% no moduļa kopējā 

apjoma) 

2.1.1. Resursu 

atbilstības noteikšana. 

Nosaka ražošanas 

resursu esamību 

repro, drukas un 

pēcdrukas darbiem 

(telpas, iekārtas, 

materiāli, laiks u.c.) 

pēc tehnoloģiskās 

kartes norādēm. 

Pārbauda resursu 

(telpas, iekārtas, 

materiāli u.c.) 

atbilstību repro, 

drukas un pēcdrukas 

iecirkņos/cehos pēc 

tehnoloģiskās kartes 

norādēm. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamais individuāli 

pēc tehnoloģiskās kartes 

norādēm nosaka ražošanas 

resursu esamību, pārbauda 

to atbilstību/neatbilstību 

kvalitatīva ražošanas 

procesa nodrošināšanai 

repro, sietspiedes, ofseta, 

flekso, digitālās drukas, 
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pēcdrukas cehos/iecirkņos. 

2.1.2. Resursu ‒ 

iekārtu aprīkojuma un 

materiālu ‒

sagatavošana darbam. 

Sagatavo iekārtas un 

aprīkojumu, 

materiālus darbam 

repro, sietspiedes, 

ofseta, flekso,  

digitālās drukas, 

pēcdrukas 

cehos/iecirkņos 

pēc norādījumiem. 

Patstāvīgi sagatavo 

iekārtas un 

aprīkojumu, 

materiālus darbam 

repro, sietspiedes, 

ofseta, flekso, 

digitālās drukas, 

pēcdrukas cehos/ 

iecirkņos. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamais individuāli 

sagatavo konkrēto repro, 

sietspiedes, ofseta, 

flekso, digitālās drukas, 

pēcdrukas iekārtu, 

aprīkojumu, materiālus 

darbam, nosaka ražošanas 

apstākļu atbilstību/ 

neatbilstību kvalitatīva 

ražošanas procesa 

nodrošināšanai.  

3. Spēj: izgatavot 

paraugeksepmlāru un 

produkciju. 

3.1. Iekārtu un 

aprīkojuma pierīkošana. 

 

(35% no moduļa kopējā 

apjoma) 

3.1.1. Pierīkošanas 

procedūras repro, 

sietspiedes, 

ofseta, flekso, 

digitālās drukas, 

pēcdrukas iekārtām un 

aprīkojumam.  

Iestata iekārtu 

darbības parametrus, 

materiālus un sāk 

iekārtu un 

aprīkojuma darbu 

pierīkošanas režīmā 

pēc norādījumiem. 

Patstāvīgi iestata 

iekārtu darbības 

parametrus, 

materiālus un sāk 

iekārtu un aprīkojuma 

darbu pierīkošanas 

režīmā. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamais individuāli 

veic repro, sietspiedes, 

ofseta, flekso, digitālās 

drukas, pēcdrukas iekārtu 

pierīkošanu: iestata iekārtu 

darbības parametrus, 

materiālus un sāk iekārtu 

un aprīkojuma darbu 

pierīkošanas režīmā. 

3.2. Iespieddarba 

paraugeksemplāra 

izgatavošana. 

 

(10% no moduļa kopējā 

apjoma) 

3.2.1. Iespieddarba 

paraugeksemplāra 

izgatavošanas 

nosacījumi un 

procedūra 

repro, drukas un 

pēcdrukas procesiem. 

Izgatavo 

iespieddarba 

paraugeksemplāru un 

izvērtē tā atbilstību 

tehnoloģiskajai kartei 

pēc norādījumiem. 

Patstāvīgi izgatavo 

iespieddarba 

paraugeksemplāru un 

izvērtē tā kvalitāti, 

atbilstību 

tehnoloģiskajai kartei.  

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamais individuāli 

izgatavo repro, sietspiedes, 

ofseta, flekso, digitālās 

drukas, pēcdrukas 

paraugeksemplāru, izvērtē 

tā kvalitāti un atbilstību 

tehnoloģiskajai kartei. 

3.3. Iespiedprodukcijas  

ražošanas process. 

 

(30% no moduļa kopējā 

apjoma) 

3.3.1. Tirāžas 

izgatavošanas procesa 

kontrole repro, drukas 

un pēcdrukas 

procesiem.  

Izgatavo tirāžu  

repro, sietspiedes, 

ofseta, flekso, 

digitālās drukas, 

pēcdrukas 

cehos/iecirkņos 

pēc norādījumiem.  

Patstāvīgi izgatavo 

tirāžu repro, 

sietspiedes, ofseta, 

flekso, digitālās 

drukas, pēcdrukas 

cehos/iecirkņos. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamais individuāli 

izgatavo tirāžu repro, 

sietspiedes, ofseta, 

flekso, digitālās drukas, 

pēcdrukas cehos/iecirkņos, 

kontrolē produkcijas 

kvalitāti, uzrauga iekārtu 

un aprīkojuma darbību, 

regulē iekārtu un 

aprīkojuma mezglus. 
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4. Spēj: uzturēt 

tehniskā kārtībā 

iekārtas un 

aprīkojumu. 

4.1. Iekārtu un 

aprīkojuma tehniskā 

apkalpošana. 

 

(5% no moduļa kopējā 

apjoma) 

4.1.1. Repro, drukas 

un pēcdrukas iekārtu, 

aprīkojuma tehniskā 

apkalpošana. 

Novērš repro, 

sietspiedes, ofseta, 

flekso, digitālās 

drukas, pēcdrukas 

iekārtu, aprīkojuma 

defektus un to 

cēloņus pēc 

norādījumiem. 

Patstāvīgi novērš 

repro, sietspiedes, 

ofseta, flekso, 

digitālās drukas, 

pēcdrukas iekārtu, 

aprīkojuma defektus 

un to cēloņus. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamais individuāli 

veic repro, sietspiedes, 

ofseta, flekso, digitālās 

drukas, pēcdrukas iekārtu 

un aprīkojuma mezglu 

regulēšanu, tehnisko 

uzraudzību, darbības 

kontroli. 

4.1.2. Repro, drukas 

un pēcdrukas iekārtu, 

aprīkojuma tehniskā 

apkope, darba vietas 

uzturēšana. 

Veic iekārtu un 

aprīkojuma ikdienas 

un plānoto tehnisko 

apkopi, darba vietu 

un zonu uzturēšanu 

darba kārtībā pēc 

norādēm. 

Patstāvīgi veic iekārtu 

un aprīkojuma 

ikdienas un plānoto 

tehnisko apkopi, 

darba vietu un zonu 

uzturēšanu darba 

kārtībā. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamais individuāli 

veic repro, sietspiedes, 

ofseta, flekso, digitālās 

drukas, pēcdrukas iekārtu 

un aprīkojuma ikdienas un 

plānoto tehnisko apkopi, 

darba vietu un zonu 

uzturēšanu darba kārtībā, 

ievērojot darba zīmes un 

uzkopšanas līdzekļu 

lietojumu. 
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MODUĻA "Poligrāfijas iekārtu tehniķa prakse" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Mitruma mērītājs iespiedmateriāliem 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.2. Temperatūras mērītājs iespiedmateriāliem 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.3. Termometrs, A klases 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.4. Mitruma mērītājs, A klases 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.5. Hronometrs 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.6. Mitruma mērītājs telpai 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.7. Dators Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.8. Projektors Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.9. Mikrometrs, A klases Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.10. Mikroskops, digitālais, ar 50 x palielinājumu 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.11. Palielināmais stikls, vismaz 30 x Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.12. Lineāls, metāla, ar gravētām iedaļām Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.13. Ctp iekārta ar izklājuma veidošanas un failu pārbaudes programmatūru Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.14. Kopējamais rāmis, vismaz B3 formāta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.15. Papes nazis Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.16. Papīra griežamā iekārta, programmējama, vismaz B2 formāta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.17. Lokšņu ofseta iespiedmašīna, vismaz ar divām sekcijām, B3 formāta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.18. Sietspiedes drukas iekārta vai sietspiedes tekstila apdrukas iekārta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.19. Flekso drukas iekārta vai flekso drukas simulators Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.20. Ruļļu ofseta drukas iekārtas simulators Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 
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1.21. Izciršanas iekārta, vismaz B3 formāta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.22. Karstspiedes iekārta, vismaz B3 formāta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.23. Digitālās drukas iekārta ar RIP, vismaz B3 formāta, ar izklājuma sagatavošanas un failu pārbaudes programmatūru Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.24. Drukas lokšņu lokāmā iekārta, vismaz ar divām sekcijām, B2 formāta loksnēm Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.25. Grāmatu bloku diegu šujamā iekārta, vismaz B4 formāta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.26. Burtnīcu skavojamā iekārta Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.27. Grāmatu bloku līmējamā iekārta, vismaz pusautomātiska Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.28. Lokšņu laminēšanas iekārta, no ruļļa Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.29. Lokšņu perforējamā un spiralējamā iekārta, ar metāla spirāli, vēlams ar soli 3:1 Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.30. Densitometrs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

1.31. Spektrometrs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

un izglītojamo skaitam* 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Sietspiedes apdrukājamie materiāli, tekstils/krekli, 100% kokvilna Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Sietspiedes apdrukājamie materiāli, papīrs, vismaz 50 x 70 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Sietspiedes apdrukājamie materiāli, kartons, vismaz 50 x 70 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Sietspiedes apdrukājamie sintētiskie materiāli PP/PE, vismaz 32 x 45 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Lokšņu ofsetā apdrukājamie materiāli, ofseta papīrs, 50 x70 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Lokšņu ofsetā apdrukājamie materiāli, krītpapīrs, vismaz 50 x 70 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Lokšņu ofsetā apdrukājamie materiāli, kartons, vismaz 50 x 70 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Lokšņu ofsetā apdrukājamie pašlīmējošie vai paškopējošie materiāli, vismaz 32 x 45 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.9. Ruļļu ofsetā apdrukājamie materiāli, glancēts krītpapīrs, vismaz 50 cm platumā  Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.10. Ruļļu ofsetā apdrukājamie materiāli, ofseta papīrs, vismaz 50 cm platumā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.11. Ruļļu ofsetā apdrukājamie materiāli, matēts krītpapīrs, vismaz 50 cm platumā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.12. Karstspiedes klišeja Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.13. Izciršanas cirtnis Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.14. Kongrieva klišeja Atbilstoši moduļa īstenošanai 
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2.15. Šķirlente Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.16. Kaptāllente Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.17. Grāmatu vāku apvelkamie materiāli, vismaz trīs dažādi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.18. Lamināts atbilstoši laminējamajai iekārtai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.19. Karstspiedes folija, vismaz trīs dažādas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.20. Iepakojamais papīrs, ruļļu Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.21. Metāla spirāle, vismaz trīs lielumi, solim 3:1 Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.22. Digitālās drukas papīrs atbilstoši drukas iekārtai, vismaz trīs dažādi Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.23. Ofseta iespiedkrāsas, vismaz CMYK, un speckrāsu pamattoņi atbilstoši iespiedmašīnai un apdrukājamajam materiālam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.24. Sietspiedes iespiedkrāsas, vismaz četras krāsas, atbilstoši iespiedmašīnai un apdrukājamajam materiālam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.25. Flekso iespiedkrāsas, vismaz CMYK, un četri dažādi speckrāsu toņi atbilstoši iespiedmašīnai un apdrukājamajam materiālam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.26. Ofseta iespiedkrāsas, vismaz CMYK, un speckrāsu pamattoņi atbilstoši iespiedmašīnai un apdrukājamajam materiālam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.27. Flekso drukā apdrukājamie materiāli, ofseta pašlīmējošais papīrs, vismaz 30 cm platumā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.28. Flekso drukā apdrukājamie materiāli, folija, CF gold (vai analoga), vismaz 30 cm platumā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.29. Flekso drukā apdrukājamie materiāli, sintētiskais materiāls PP, vismaz 30 cm platumā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.30. Flekso drukā apdrukājamie sintētiskie materiāli PE, vismaz 30 cm platumā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.31. Ofseta iespiedformas atbilstoši Ctp un drukas iekārtas parametriem Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.32. Sietspiedes iespiedformas, to materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.33. Flekso iespiedformas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.34. Līme, PVA, manuālai līmēšanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.35. Līme atbilstoši grāmatu bloku līmējamajai iekārtai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.36. Ofseta drukas palīgmateriāli (mazgājamie šķīdumi, smērvielas, mitrināmais šķīdums, salvetes, iespiedkrāsu piedevas utt.) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.37. Flekso drukas krāsu piedevas, šķīdinātāji, mazgājamie līdzekļi, smērvielas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.38. Digitālās drukas iekārtas kasetnes atbilstoši drukas iekārtai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.39. Sietspiedes drukas palīgmateriāli, sieta mazgātāji, attaukotāji, iespiedkrāsu piedevas utt. atkarībā no izvēlētā iespiedkrāsu veida Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.40. Darba apģērbs Atbilstoši izglītojamo skaitam 

2.41. Pirmās palīdzības aptieciņa 1 

Atbilstoši moduļa īstenošanai un izglītojamo skaitam*vienlaicīgi praktiskajās mācībās/praktiskajos darbos pie vienas iekārtas var strādāt 12 izglītojamie. 
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  Modulis "Lokšņu apgriešana un sagriešana ar viennaža griešanas iekārtu" 

MODUĻA "Lokšņu apgriešana un sagriešana ar viennaža griešanas iekārtu" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas sagatavot darbam un apkopt viennaža griešanas iekārtu, sagatavojot lokšņu papīru vai materiālu 

iespiedprocesam vai pēcapstrādei, sagriezt/apgriezt iespiedloksnes ar viennaža griešanas iekārtu. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Sagatavot darbam viennaža griešanas iekārtu.

2. Iestatīt un noregulēt griešanas parametrus.

3. Uzlīdzināt papīra loksnes vai drukas loksnes manuāli un automātiski.

4. Sagriezt un sagatavot loksnes/materiālu drukai un pēcapstrādei.

5. Apgriezt iespiedloksnes.

6. Sagriezt iespiedloksnes.

7. Regulāri apkopt viennaža griešanas iekārtu.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti visi A un B daļas moduļi, izņemot noslēdzošo (prakses) moduli. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Lokšņu apgriešana un sagriešana ar viennaža griešanas iekārtu" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu ‒ 

sagatavo papīru iespiedprocesam un pēcapstrādei, apgriež un sagriež iespiedloksnes ar viennaža griešanas iekārtu, sagatavo darbam 

un apkopj viennaža griešanas iekārtu. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Lokšņu apgriešana un sagriešana ar viennaža griešanas iekārtu" ir C daļas izvēles modulis, kas apgūstams pirms 

noslēdzošajiem (prakses) moduļiem "Poligrāfijas iekārtu tehniķa prakse" vai "Digitālās drukas operatora prakse", vai "Sietspiedēja 

prakse", vai "Fleksoiespiedēja prakse", vai "Repro iekārtu operatora prakse", vai "Poligrāfijas ražošanas tehniķa prakse". 

Uz sākumu
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MODUĻA "Lokšņu apgriešana un sagriešana ar viennaža griešanas iekārtu" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: sagatavot 

darbam viennaža 

griešanas iekārtu. 

 

Zina: viennadža 

griešanas iekārtas 

uzbūvi, griešanas 

iekārtas sagatavošanas 

darbam tehnoloģisko 

secību. 

 

Izprot: viennaža 

griešanas iekārtas 

sagatavošanas darbam 

procesu. 

1.1. Viennaža 

griešanas iekārta. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Viennaža 

griešanas iekārtas un 

mezglu uzbūve. 

Atpazīst viennaža 

griešanas iekārtas un 

to mezglu uzbūvi. 

Izskaidro viennaža 

griešanas iekārtas un to 

mezglu darbību. 

Avotu analīze. Izglītojamie speciālista 

vadībā, izmantojot dažādus 

informācijas avotus ‒ 

interneta resursus, iekārtu 

ražotāju tehniskās 

specifikācijas ‒, atrod un 

sagatavo informāciju par 

viennaža griešanas iekārtu, 

mezglu uzbūvi, darbības 

principiem. 

1.1.2. Viennaža 

griešanas iekārtu 

darbības princips. 

Atpazīst viennaža 

griešanas iekārtas 

darbības principu. 

Izskaidro viennaža 

griešanas iekārtas 

darbības principu. 

1.2. Viennaža 

griešanas iekārtas 

sagatavošana 

darbam. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

 

1.2.1. Nažu, marzānu 

veidi un lietojums. 

Izskaidro naža un 

marzānu izvēli 

dažādu lokšņu 

materiālu sagriešanai 

vai apgriešanai. 

Izvēlas sagriežamajam, 

apgriežamajam lokšņu 

materiālam marzānu 

un nazi ar piemērotu 

asmens leņķi. 

Situāciju analīze. Izglītojamie pēc sagriežamā, 

apgriežamā lokšņu materiāla 

paraugiem pamato marzānu, 

naža un asmens, kā arī 

asināšanas leņķa izvēli. 

1.2.2. Naža un marzāna 

nomaiņa viennaža 

griešanas iekārtai. 

Izskaidro naža un 

marzānu nomaiņas 

procesu. 

Nomaina nazi un 

marzānu. 

Demonstrējumi. Izglītojamie, izmantojot 

demonstrējumus, izskaidro 

viennaža griešanas iekārtu 

sagatavošanu darbam, naža 

un marzāna nomaiņu, 

nostiprināšanu, nažu, 

marzānu maiņas norisi un 

maiņas iemeslus. 

1.2.3. Tehnoloģiskā 

secība, sagatavojot 

Izskaidro viennaža 

griešanas iekārtas 

sagatavošanas 

Sagatavo darbam 

viennaža griešanas 

iekārtu. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam sagatavo 
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darbam viennaža 

griešanas iekārtu. 

darbam tehnoloģisko 

secību. 

viennaža griežamo iekārtu 

darbam. 

1.2.4. Darba drošības 

noteikumi, sagatavojot 

darbam viennaža 

griežamo iekārtu. 

Ievēro darba drošības 

noteikumus, 

sagatavojot darbam 

viennaža griešanas 

iekārtu. 

Sagatavo darbam 

viennaža griešanas 

iekārtu, ievērojot darba 

drošības noteikumus  

Demonstrējumi. Izglītojamie rāda un stāsta 

pārējiem izglītojamajiem, kā 

ievērot darba drošības 

noteikumus, sagatavojot 

darbam viennaža griežamo 

iekārtu. 

2. Spēj: iestatīt un 

noregulēt griešanas 

parametrus. 

 

Zina: griešanas 

iekārtas tehniskos 

parametrus, viennaža 

griešanas iekārtas 

iestatīšanas un 

programmēšanas 

procedūru. 

 

Izprot: griešanas 

iekārtas parametru 

iestatīšanu, 

programmēšanu. 

2.1. Viennaža 

griešanas iekārtas 

griešanas parametri. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Viennaža 

griešanas iekārtu 

griešanas parametri. 

Atpazīst viennaža 

griešanas iekārtas 

griešanas parametrus 

un iestata tos 

griešanas iekārtas 

vadības panelī. 

Iestata griešanas 

parametrus griešanas 

iekārtas vadības panelī 

un nolasa iestatītos 

griešanas parametrus 

viennaža griešanas 

iekārtas monitorā. 

Demonstrējumi. Izglītojamie iestata iekārtas 

vadības panelī griešanas 

parametrus un nolasa tos 

griešanas iekārtas monitorā. 

2.2. Griešanas 

parametru vai 

programmas 

iestatīšana un 

noregulēšana. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Griešanas 

parametru iestatīšana un 

noregulēšana manuāli. 

Iestata un noregulē 

griešanas parametrus 

vienkāršas 

iespiedloksnes vai 

papīra sagriešanai 

manuāli. 

Iestata un noregulē 

griešanas parametrus 

saliktas iespiedloksnes 

vai papīra sagriešanai 

manuāli. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie iestata griešanas 

parametrus griešanas 

iekārtas vadības panelī 

iespiedlokšņu vai papīra 

lokšņu sagriešanai. 

2.2.2. Griešanas 

programmas iestatīšana. 

Iestata griešanas 

programmu 

vienkāršas 

iespiedloksnes 

sagriešanai. 

Iestata griešanas 

programmu saliktas 

iespiedloksnes 

sagriešanai. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie iestata griešanas 

programmu griešanas 

iekārtas vadības panelī 

iespiedlokšņu sagriešanai. 

3. Spēj: uzlīdzināt 

papīra loksnes vai 

drukas loksnes 

manuāli un 

automātiski. 

 

Zina: papīra šķiedras 

virzienu, papīra 

virsmas īpašības, 

lokšņu uzlīdzināšanas 

manuālos paņēmienus 

un automātisko lokšņu 

3.1. Lokšņu 

uzlīdzināšanas 

automātiskās iekārtas 

(džogeri). 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Lokšņu 

uzlīdzināšanas iekārtu 

uzbūve, darbības 

princips. 

 

Izskaidro lokšņu 

uzlīdzināšanas 

iekārtu uzbūvi, 

darbības principu. 

 

Izskaidro lokšņu 

uzlīdzināšanas iekārtu 

lietojumu lokšņu 

sagriešanas un 

apgriešanas 

tehnoloģiskajā 

procesā. 

Rakstu darbi. Izglītojamie, izmantojot 

dažādus informācijas avotus 

‒ interneta resursus un 

iekārtu ražotāju tehniskās 

specifikācijas, atrod un 

sagatavo informāciju par 

džogeru tehniskajiem 

parametriem, uzbūvi un 

darbības principu. 

3.2. Papīra lokšņu 

uzlīdzināšana. 

 

3.2.1. Papīra lokšņu 

uzlīdzināšanas kvalitātes 

kritēriji. 

Nosauc un izskaidro 

papīra lokšņu 

uzlīdzināšanas 

kvalitātes kritērijus. 

Izskaidro papīra 

lokšņu uzlīdzināšanas 

brāķa rašanās cēloņus 

un to novēršanu. 

Debates. Izglītojamie apspriež 

apgalvojumus par papīra 

sagatavošanas, apgriešanas, 

sagriešanas kvalitātes 



4 

 Modulis "Lokšņu apgriešana un sagriešana ar viennaža griešanas iekārtu" 

uzlīdzināšanas iekārtu 

darbību. 

 

Izprot: papīra lokšņu 

uzlīdzināšanas 

procesu, tā ietekmi uz 

griešanas kvalitāti. 

 

 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

ietekmi uz druku, 

pēcapstrādi un to, kā 

iespiedloksnes sagriešana un 

apgriešana ietekmē 

pēcapstrādi un gatavās 

produkcijas kvalitāti. 

3.2.2. Papīra šķiedras 

virziens, papīra virsmas 

īpašības. 

Izskaidro papīra 

šķiedras virziena un 

papīra virsmas 

īpašības, to ietekmi 

uz papīra 

uzlīdzināšanu. 

Izskaidro dažādu 

šķiedru virzienu, 

faktūru, papīra virsmu, 

sastāva, kartona lokšņu 

uzlīdzināšanas 

atšķirības. 

Demonstrējumi. Izglītojamie demonstrē 

dažādu iespiedmateriālu 

uzlīdzināšanas atšķirības 

(kartons, neapdrukāts 

materiāls, iespiedloksnes, 

paškopējošais, pašlīmējošais, 

ļoti plāns papīrs utt.), 

balstoties uz papīra šķiedru 

virzienu un papīra virsmas 

īpašībām. 

3.2.3. Papīra lokšņu 

uzlīdzināšanas 

tehnoloģijas/paņēmieni. 

Uzlīdzina maza un 

vidēja izmēra papīra 

loksnes vai 

iespiedloksnes. 

Uzlīdzina liela izmēra 

papīra loksnes vai 

iespiedloksnes. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam manuāli vai uz 

iekārtas (džogera) uzlīdzina 

dažādu izmēru un svara 

papīra loksnes, sagatavojot 

tās apgriešanai vai 

sagriešanai uz viennaža 

griežamās iekārtas. 

4. Spēj: sagriezt un 

sagatavot 

loksnes/materiālu 

drukai un 

pēcapstrādei. 

 

Zina: papīra formātus, 

loksnes daļas, 

griešanas tehnoloģisko 

procesu. 

 

Izprot: papīra loksnes 

griešanas shēmas un 

secību. 

4.1. Lokšņu 

sagriešanas 

tehnoloģija. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Papīra formāti, 

loksnes daļas. 

 

Uzzīmē 

lokšņu/materiālu 

sagriešanas shēmu, 

ievērojot formātus. 

Uzzīmē racionālu 

lokšņu/materiālu 

sagriešanas shēmu, 

ievērojot formātus. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam patstāvīgi 

uzzīmē lokšņu/materiālu 

sagriešanas shēmu, ievērojot 

formātus un norādot 

griešanas secību. 
4.1.2. Lokšņu/materiālu 

sagriešanas shēmas un 

secība. 

Uzzīmē lokšņu/ 

materiālu sagriešanas 

shēmu, norādot 

griešanas secību. 

Uzzīmē racionālu 

lokšņu/materiālu 

sagriešanas shēmu, 

norādot griešanas 

secību. 

4.1.3. Lokšņu/materiālu 

sagriešana un 

sagatavošana drukai. 

Sagriež loksnes/ 

materiālu drukai, 

griešanas parametrus 

iestatot manuāli. 

Sagriež loksnes/ 

materiālu drukai, 

iestatot griešanas 

parametrus 

programmā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saskaņā ar darba 

uzdevuma sagriež un 

sagatavo lokšņu materiālu 

drukai vai pēcapstrādei, 

ņemot vērā informāciju par 
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4.1.4. Lokšņu/materiālu 

sagriešana un 

sagatavošana 

pēcapstrādei. 

Sagriež loksnes/ 

materiālu 

pēcapstrādei, 

griešanas parametrus 

iestatot manuāli. 

Sagriež lokšņu 

materiālu pēcapstrādei, 

iestatot griešanas 

parametrus 

programmā.  

tālāko pēcapstrādi: izciršanu, 

aplīmēšanu, zeltīšanu. Atšķir 

lokšņu materiālu sagriešanu 

drukai un pēcapstrādei. 

5. Spēj: apgriezt 

iespiedloksnes.  

 

Zina: apgriešanas 

secību, apgriešanas 

kvalitātes kritērijus. 

 

Izprot: iespiedloksnes 

apgriešanas 

tehnoloģisko procesu. 

 

5.1. Iespiedlokšņu 

apgriešanas 

tehnoloģija. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Iespiedlokšņu 

apgriešanas 

tehnoloģiskais process. 

Nosaka iespiedlokšņu 

apgriešanas 

tehnoloģiskā procesa 

atšķirības. 

Atbilstoši darba 

uzdevumam sagatavo 

dažāda rakstura 

iespiedlokšņu 

apgriešanas 

tehnoloģiskā procesa 

aprakstus. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie izpilda 

individuālo uzdevumu par 

iespiedlokšņu apgriešanas 

tehnoloģisko procesu. 

5.1.2. Griezumu secība 

iespiedlokšņu 

apgriešanā. 

Uzzīmē griezumu 

secību iespiedlokšņu 

apgriešanai. 

Uzzīmē optimālu 

griezumu secību 

iespiedlokšņu 

apgriešanai. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie patstāvīgi pēc 

speciālista sagatavotā darba 

uzdevuma uzzīmē griezienu 

secību iespiedlokšņu 

apgriešanai. 

5.2. Iespiedlokšņu 

apgriešana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.2.1. Iespiedloksnes 

apgriešana. 

Apgriež 

iespiedloksnes, 

iestatot apgriešanas 

parametrus manuāli. 

Apgriež 

iespiedloksnes, iestatot 

apgriešanas parametrus 

programmā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saskaņā ar darba 

uzdevumu un tehnoloģisko 

karti kvalitatīvi un ar 

optimālu griezienu skaitu 

apgriež iespiedloksnes, 

izvērtē atbilstību 

iespiedloksnes apgriešanas 

kvalitātes kritērijiem un 

patstāvīgi analizē apgriezto 

iespiedlokšņu paraugu 

kvalitāti. 

5.2.2. Iespiedloksnes 

apgriešanas kvalitātes  

kritēriji. 

Atšķir iespiedloksnes 

apgriešanas brāķus 

(nevienādi izmēri, 

neprecīzi izmēri, 

atspiedumi, 

smērējumi, negluds 

griezums). 

Izskaidro 

iespiedloksnes 

apgriešanas brāķu 

rašanās iemeslus. 

6. Spēj: sagriezt 

iespiedloksnes.  

 

Zina: sagriešanas 

secību, sagriešanas 

kvalitātes kritērijus. 

 

Izprot: iespiedloksnes 

sagriešanas 

tehnoloģisko procesu. 

 

6.1. Iespiedloksnes 

sagriešanas 

tehnoloģija. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Iespiedloksnes 

sagriešanas 

tehnoloģiskais process. 

Atšķir vienpusēju, 

divpusēju, etiķešu, 

vizītkaršu, reklāmas 

lapu u.c. 

iespiedlokšņu 

sagriešanas 

tehnoloģijas. 

Atbilstoši darba 

uzdevumam sagatavo 

dažāda rakstura 

iespiedlokšņu 

sagriešanas 

tehnoloģiskā procesa 

shēmu. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam izpilda 

individuālo darbu par 

iespiedlokšņu sagriešanas 

tehnoloģisko procesu. 

6.1.2. Iespiedloksnes 

sagriešanas secība. 

Sagatavo griezumu 

secību saliktas 

iespiedloksnes 

sagriešanai. 

Sagatavo optimālu 

griezumu secību 

saliktas iespiedloksnes 

sagriešanai. 

Vingrināšanās. Izglītojamie patstāvīgi pēc 

speciālista sagatavotā darba 

uzdevuma sagatavo 
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griezienu secību 

iespiedlokšņu sagriešanai. 

6.2. Iespiedloksnes 

sagriešana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.2.1. Iespiedloksnes 

sagriešana. 

Sagriež 

iespiedloksni, 

sagriešanas 

parametrus uzstādot 

manuāli. 

Sagriež iespiedloksni, 

iestatot sagriešanas 

parametrus 

programmā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagriež 

iespiedloksni, uzstādot 

griešanas parametrus 

griešanas iekārtas vadības 

panelī. 

6.2.2. Iespiedloksnes 

sagriešanas kvalitātes  

kritēriji. 

Atpazīst 

iespiedloksnes 

sagriešanas kvalitātes 

kritērijus. 

 

Atšķir iespiedloksnes 

sagriešanas brāķu 

rašanās iemeslus. 

Situāciju analīze. Izglītojamie patstāvīgi 

analizē sagrieztās gatavās 

produkcijas kvalitāti pēc 

noteiktiem kvalitātes 

kritērijiem (nevienādi izmēri, 

neprecīzi izmēri, atspiedumi, 

smērējumi u.c.). 

7. Spēj: regulāri 

apkopt viennaža 

griešanas iekārtu. 

 

Zina: griešanas 

iekārtas apkopes 

procedūru atbilstoši 

iekārtas ražotāja 

instrukcijai. 

 

Izprot: griešanas 

iekārtas apkopes un 

uzturēšanas darba 

kārtībā nozīmi.  

7.1. Viennaža 

griešanas iekārtas 

apkopes nosacījumi. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.1.1. Apkopes secība, 

saturs un regularitāte 

atbilstoši iekārtas 

ražotāja instrukcijai. 

Izskaidro viennaža 

griežamo iekārtu 

apkopes saturu, 

secību un regularitāti. 

 

Apkopj viennaža 

griešanas iekārtu 

atbilstoši iekārtas 

ražotāju instrukcijai. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie apkopj viennaža 

griešanas iekārtu atbilstoši 

iekārtas ražotāja instrukcijai. 

 

 

Ieteicamie avoti 
Aktuālās viennaža griešanas iekārtu, palīgiekārtu un materiālu ražotāju produkciju tehniskās specifikācijas (apraksti).* 

Andersons A. Ofseta iespieddarbi. – Rīga: Rīgas Valsts tehnikums, 2012 [skatīts 2018. gada 2. jūlijā]. Pieejams: http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas/ 

Čerpinska Ā. Materiālmācība. – Rīga: Rīgas Valsts tehnikums, 2012 [skatīts 2018. gada 2. jūlijā]. Pieejams: http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas/ 

Lekciju konspekts Poligrāfijas tehnoloģiju priekšmetā. – Rīga: Rīgas Valsts tehnikums, 2008. 

Norīte V., Turlais V., Vanaga D. Poligrāfija, materiāli, papīrs. – Rīga: Poligrāfijas infocentrs, 2004.  

Ozola V. Mācību materiāls. Spectehnoloģija. – Rīga: Rīgas valsts tehnikums, 2012 [skatīts 2018. gada 2. jūlijā]. Pieejams: 

http://www.rvt.lv/GRAMATAS/Poligrafija_un_Kimija/Poligrafija/28._Spectehnologija_Valda_Ozola_bm.pdf 

http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas
http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas
http://www.rvt.lv/GRAMATAS/Poligrafija_un_Kimija/Poligrafija/28._Spectehnologija_Valda_Ozola_bm.pdf
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Papīra kalkulators. Antalis [skatīts 2018. gada 2. jūlijā]. Pieejams: www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/instrumenti/papira-kalkulators.html 

Poligrāfijas produktu cenrādis. Antalis [skatīts 2018. gada 2. jūlijā]. Pieejams: www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/cenrazi.html 

Vanaga D., Andersons A., Daugulis H. Poligrāfija, tehnoloģijas, iespiešana. – Rīga: PIKC Rīgas Valsts tehnikums, 2016.  

Zabarovskis P. Ofseta iespiedarbi. ‒ Rīga:Rīgas valsts tehnikums, 2012 [skatīts 2018. gada 2. jūlijā]. Pieejams: http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas/ 

Adams J. M., Faux D. D., Rieber L. J. Printing Technology. – Delmar Publishers, 1996. 

Kipphan H. Handbuch der Printmedien. – Heidelberg: Springer, 2000. 

Nelson R. Eldred. What the Printer Should Know about Ink. 3rd ed. ‒ Pitsburgh (USA): Graphic Arts Technical Foundation, 2001. 

Polar Mohr Cutting machines [skatīts 2018. gada 2. jūlijā]. Pieejams: https://www.polar-mohr.com/en/cutting-machines/112905.html 

Гехман Ч. Рабочий поток: Практическое руководство. Пер. с англ. Е. Н. Зверева, А. Н. Коваленко. – Москва: МГУП; MacHOUSE, 2004.  

Гулина И. В. Учет и калькулирование затрат на производстве. Учебное пособие. – Москва: МГУП, 2008.  

Каган Б., Стефанов С. Толковый словарь терминов полиграфии. – Москва: Ленанд, 2017.  

Киппхан Г. Энциклопедия по печатным средствам информации. – Москва: Московский государственный университет печати, 2003. 

Козлова Е. Б. Технология допечатных процессов. Учебное пособие. – Москва: МГУП, 2009.  

Наумов В. А. Начала полиграфического материаловедения. Учебное пособие. – Москва: МГУП, 2002. 

Нельсон Р. Э. Что полиграфист должен знать о красках. – Москва: Принт-Медиа Центр, 2005. 

Никандрова Л. К., Акатьева М. Д. Бухгалтерский финансовый учет в полиграфии. Учебное пособие. – Москва: МГУП, 2004. 

Полянский H. H., Карташева O. A., Надирова Е. Б. Технология формных процессов. – Москва: МГУП, 2007.  

Полянский Н. Н., Карташева О. А., Надирова Е. Б .История производства печатных форм классических видов и способов печати. Учебное пособие. – Москва: МГУП, 

2008. 

Полянский Н. И. Основы полиграфического производства. Учебник. – Москва: Книга, 1991.  

Словарь бумажных терминов [skatīts 2018. gada 24. augustā]. Pieejams: http://sbo-paper.ru/glossary 

Cловарь полиграфических терминов (английский, немецкий, русский, голландский, итальянский яз.). – Москва: Континент-Пресс, 1995. 

Стефанов С.Термины в полиграфии. – Москва: Книга по Требованию, 2014. 

Стефанов С., Тихонов В. Цвет ready-made или Теория и практика цвета. – Москва: РепроЦЕНТР, 2005.  

Стефанов С. И., Фидель В.Р. Полиграфия как сумма технологий. – Москва: ИФ Унисерв, 2006.  

Стефанов С. И. Полиграфия и технологии печати. – Москва: Ленанд, 2017. 

Стефанов С. И. Печатные технологии и цвет (систематизация и классификация). Монография. – Москва: Унисерв, 2013.  

Технология изготовления печатных форм. Учебное пособие. – Москва: Книга, 1990. 

Хведчин Ю. И. Послепечатное оборудование. Часть II. Переплетное и отделочное оборудование. Учебное пособие. – Москва: МГУП, 2009. 

Филд Г. Фундаментальный справочник по цвету в полиграфии. – Москва: ЦАПТ, 2007. 

Филин В. Н. Путеводитель в мире специальных видов печати. – Москва: Унисерф, 2003. 

Штоляков В. И., Румянцев В. Н.Печатное оборудование. Учебник. – Москва: МГУП, 2011. 

http://www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/cenrazi.html
http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas/
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 MODUĻA "Lokšņu apgriešana un sagriešana ar viennaža griešanas iekārtu" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Viennaža griešanas iekārta, vismaz ar 72 cm garu nazi un programmējamu vadības paneli, un monitoru 1 uz 8 izglītojamajiem 

1.2. Regulēšanas instrumentu komplekts Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.3. Ekrāns Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.4. Projektors Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.5. Dators Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.6. Viennaža griešanas iekārtas naži ar dažādu leņķu asmeņiem 2 komplekti  

1.7. Džogeris 1 uz 8 izglītojamajiem 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Lineālu komplekts (0,3 m; 0,75 m; 1,5 m), metāliski, ar gravētām iedaļām 1 komplekts uz 3 

izglītojamajiem 

2.2. Individuālie darba aizsardzības līdzekļi Atbilstoši izglītojamo skaitam 

2.3. Dažādu materiālu marzānu komplekts viennažu griežamajai iekārtai 2 komplekti  

2.4. Krītots Gloss papīrs, 60‒80 g/m2, 46 x 64 cm, 200 loksnes Atbilstoši moduļa īstenošanai  

2.5. Kartons 260 g/m2, vismaz 46 x 64 cm izmērā, 200 loksnes Atbilstoši moduļa īstenošanai  

2.6. Pašlīmējošais papīrs, Gloss 80 g/m2, vismaz 46 x 64 cm izmērā, 200 loksnes Atbilstoši moduļa īstenošanai  

2.7. Paškopējošais papīrs, 50‒60 g/m2, vismaz 46 x 64 cm izmērā, 200 loksnes Atbilstoši moduļa īstenošanai  

2.8. Apdrukātas iespiedloksnes CMYK + CMYK, vismaz 46 x 64cm izmērā, 200 loksnes (50 x 90 mm etiķetes, vizītkartes vai līdzīgi) Atbilstoši moduļa īstenošanai  

2.9. Lupa, vismaz ar 30 x palielinājumu 1 uz 2 izglītojamajiem 

2.10. Mikrometrs, A klases 1 uz 8 izglītojamajiem 

2.11. Darba apģērbs Atbilstoši moduļa īstenošanai  

2.12. Pirmās palīdzības aptieciņa 1 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 
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  Modulis "Iespiedprodukcijas izciršana/aizciršana" 

MODUĻA "Iespiedprodukcijas izciršana/aizciršana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas sagatavot darbam un apkopt izciršanas iekārtu, iestatīt un ieregulēt cirtni, piekārtot 

izcērtamo/aizcērtamo iespieddarbu, iestatīt iekārtas programmējamos parametrus, kvalitatīvi izcirst/aizcirst 

iespiedprodukciju. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Sagatavot darbam izciršanas iekārtu.

2. Iestatīt un ieregulēt cirtni izciršanas iekārtā.

3. Piekārtot izcērtamo/aizcērtamo iespieddarbu.

4. Iestatīt programmējamos izciršanas/aizciršanas parametrus.

5. Izcirst/aizcirst iespiedprodukciju, izvērtējot tās kvalitāti.

6. Regulāri apkopt izciršanas iekārtu.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti visi A un B daļas moduļi, izņemot noslēdzošo (prakses) moduli. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Iespiedprodukcijas izciršana/aizciršana" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu ‒ 

sagatavo darbam izciršanas iekārtu, iestata un ieregulē cirtni, piekārto izcērtamo/aizcērtamo iespieddarbu, 

iestata programmējamos izciršanas/aizciršanas parametrus, izcērt/aizcērt iespiedprodukciju, apkopj izciršanas 

iekārtu. 

Uz sākumu
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 Modulis "Iespiedprodukcijas izciršana/aizciršana" 

 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

 

 

Modulis "Iespiedprodukcijas izciršana/aizciršana" ir C daļas izvēles modulis, kas apgūstams pirms 

noslēdzošajiem (prakses) moduļiem "Poligrāfijas iekārtu tehniķa prakse" vai "Digitālās drukas operatora 

prakse", vai "Sietspiedēja prakse", vai "Fleksoiespiedēja prakse", vai "Repro iekārtu operatora prakse", vai 

"Poligrāfijas ražošanas tehniķa prakse". 
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MODUĻA "Iespiedprodukcijas izciršana/aizciršana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: sagatavot 

darbam izciršanas 

iekārtu. 

 

Zina: izciršanas 

iekārtas uzbūvi, 

izciršanas iekārtas 

sagatavošanas darbam 

tehnoloģisko secību. 

 

Izprot: izciršanas 

iekārtas sagatavošanas 

darbam procesu. 

 

1.1. Izciršanas 

iekārta. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Izciršanas iekārtu 

veidi, izciršanas 

paņēmieni, lietojums. 

Izskaidro izciršanas 

iekārtu veidus, 

tehnoloģiskās 

atšķirības, lietojumu. 

Izvēlas iekārtu 

iespieddarba 

izciršanai/aizciršanai, 

pamatojoties uz darba 

specifikāciju, pamato 

izvēli. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

iekārtu specifikācijas, izvērtē 

dažāda tipa izciršanas/ 

aizciršanas iekārtas: 

automātiskas, 

pusautomātiskas, ar kustīgo 

nazi, nekustīgo figūrnazi, 

rotācijas cirtni, 

lāzerizciršanas. 

1.1.2. Izciršanas iekārtas 

mezglu uzbūve. 

Izskaidro izciršanas 

iekārtas uzbūvi. 

Izskaidro izciršanas 

iekārtas uzbūvi un 

mezglu tehnoloģisko 

lietojumu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo cirtni, 

izcērtamo materiālu, 

demonstrē, kur un kā 

jānovieto izcērtamais 

materiāls. 1.1.3. Izciršanas iekārtas 

darbības principi. 

Izskaidro izciršanas 

iekārtas darbības 

principus. 

Izskaidro izciršanas 

iekārtas un tās mezglu 

darbības principus.  

1.2. Izciršanas 

iekārtu sagatavošana 

darbam. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Izciršanas iekārtas 

sagatavošanas darbam 

process. 

Izskaidro izciršanas 

iekārtas sagatavošanu 

darbam. 

Sagatavo darbam 

izciršanas iekārtu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

izciršanas iekārtu dažāda 

veida tehnoloģisko 

uzdevumu veikšanai. 

1.2.2  Izciršanas iekārtas 

pārbaude pirms darba 

sākšanas. 

Izskaidro izciršanas 

iekārtas pārbaudes 

principus. 

Veic nepieciešamās 

izciršanas iekārtas 

pārbaudes. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie novērtē 

izciršanas iekārtas gatavību 

darbam. 

2. Spēj: iestatīt un 

ieregulēt cirtni 

izciršanas iekārtā. 

2.1. Cirtņu 

regulēšanas 

nosacījumi. 

2.1.1. Marzānu veidi, 

lietojums un nomaiņa. 

Izskaidro izciršanas 

iekārtas marzānu 

nomaiņas procesu. 

Nomaina marzānu 

izciršanas iekārtai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas un 

nomaina marzānu izciršanas 

iekārtai. 
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Zina: marzānu nozīmi, 

nažu asmeņu veidus, 

cirtņa regulēšanas 

parametrus un 

iestatīšanas procedūru. 

 

Izprot: izciršanas cirtņa 

kvalitatīvas iestatīšanas 

procesu. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.2. Cirtņu un nažu 

veidi, to lietojums. 

Atšķir cirtņu un nažu 

veidus. Raksturo to 

lietošanu. 

Izvēlas cirtni, pārbauda 

nažus iespieddarba 

izciršanai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas cirtņus 

un pārbauda nažus 

iespieddarba izciršanai. 

2.2. Cirtņa iestatīšana 

un regulēšana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Cirtņa iestatīšana 

un regulēšana.  

Izskaidro cirtņa 

iestatīšanas procesu. 

Iestata un regulē cirtni 

izciršanas iekārtā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iestata un regulē 

cirtni, pievērš uzmanību 

cirtņa novietojumam un 

nostiprināšanai izciršanas 

iekārtā. 

2.2.2. Cirtņa iestatīšanas 

un regulēšanas kvalitātes 

kritēriji. 

Izskaidro cirtņa 

kvalitatīvas 

iestatīšanas kritērijus. 

Novērtē cirtņa 

iestatīšanas atbilstību 

tehnoloģiskajai kartei 

un maketam. Izskaidro 

kvalitātes kritērijus. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie izvērtē dažāda 

veida un sarežģītības cirtņu 

iestatījumu atbilstību 

tehnoloģiskajai kartei un 

maketam. 

3. Spēj: piekārtot 

izcērtamo/aizcērtamo 

darbu. 

 

Zina: izciršanas 

piekārtošanas 

tehnoloģiju, spiediena 

regulēšanas 

parametrus. 

 

Izprot: izcērtamā/ 

aizcērtamā darba 

piekārtošanas 

tehnoloģisko secību. 

 

 

3.1. Piekārtošanas 

tehnoloģija. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Piekārtošanas 

tehnoloģiskā secība. 

Izskaidro 

piekārtošanas secību 

izciršanas/aizciršanas 

tehnoloģiskajiem 

procesiem. 

Sagatavo piekārtošanas 

tehnoloģisko secību 

izciršanas/aizciršanas 

tehnoloģiskajiem 

procesiem. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veido 

piekārtošanas tehnoloģisko 

secību izciršanas/aizciršanas 

tehnoloģiskajiem procesiem. 

3.1.2. Piekārtošanas 

parametri. 

Atšķir piekārtošanas 

parametrus, izskaidro 

to nozīmi, veicot 

izcērtamo/aizcērtamo 

darbu pierīkošanu. 

Piekārto izcērtamo 

darbu, regulējot 

piekārtošanas 

parametrus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie piekārto 

izcērtamo/aizcērtamo darbu. 

3.2. Piekārtošanas 

tehnoloģiskajā 

procesā 

izmantojamie 

palīgmateriāli  

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Piekārtošanas 

tehnoloģiskajā procesā 

izmantojamo 

palīgmateriālu veidi un 

lietojums. 

Izskaidro 

palīgmateriālu 

lietojumu 

tehnoloģiskajos 

procesos. 

Lieto atbilstošus 

palīgmateriālus, 

piekārtojot izcērtamo 

darbu. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie izvēlas 

izmantojamos 

palīgmateriālus izcērtamā 

darba piekārtošanai. 

3.2.2. Piekārtošanas 

tehnoloģiskie paņēmieni. 

Izskaidro 

piekārtošanas 

tehnoloģiskos 

paņēmienus, veicot 

izcērtamo/aizcērtamo 

darbu pierīkošanu. 

Lieto tehnoloģiskos 

paņēmienus, veicot 

izcērtamā/piecērtamā 

iespieddarba 

piekārtošanu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie piekārto 

izcērtamo/aizcērtamo darbu 

ar atbilstošiem 

tehnoloģiskajiem 

paņēmieniem. 

4. Spēj: iestatīt 

programmējamos 

izciršanas/aizciršanas 

parametrus. 

4.1. Piekārtošanas un 

izciršanas/pieciršanas 

tehnoloģisko 

4.1.1. Piekārtošanas 

parametru iestatījumu 

programmēšana. 

Izskaidro 

piekārtošanas 

tehnoloģisko 

parametru 

Iestata 

programmējamos 

izciršanas/aizciršanas 

piekārtošanas 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic iestatījumu 

programmēšanu, piekārto 

izcērtamo/aizcērtamo darbu. 
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Zina: 

izciršanas/aizciršanas 

iekārtas parametrus un 

iekārtu iestatīšanas/ 

programmēšanas 

tehnoloģisko secību. 

 

Izprot: 

izciršanas/aizciršanas 

iekārtas parametru 

iestatīšanas/ 

programmēšanas 

procesu. 

parametru 

programmēšana. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

programmēšanas 

principus. 

tehnoloģiskos 

parametrus. 

4.1.2. Izciršanas/ 

aizciršanas parametru 

iestatījumu 

programmēšana. 

Izskaidro 

izciršanas/aizciršanas 

tehnoloģisko 

parametru 

programmēšanas 

principus. 

Iestata 

programmējamos 

izciršanas/aizciršanas 

tehnoloģiskos 

parametrus. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie veic izciršanas/ 

aizciršanas iestatījumu 

programmēšanu. 

5. Spēj: izcirst/aizcirst 

iespiedprodukciju, 

izvērtējot tās kvalitāti. 

 

Zina: izciršanas/ 

aizciršanas 

tehnoloģiskā procesa 

uzraudzību un 

kvalitātes prasības. 

Izprot: izciršanas/ 

aizciršanas 

tehnoloģiskā procesa 

uzraudzību un 

kvalitātes kritēriju 

nodrošināšanu. 

 

5.1. Izciršanas un 

aizciršanas iekārtu 

tehnoloģiskie 

parametri un 

tehnoloģiskais 

process. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Izciršanas iekārtu 

tehnoloģiskie parametri. 

Atšķir piekārtošanas 

parametrus, izskaidro 

to nozīmi, veicot 

izcērtamo/aizcērtamo 

darbu pierīkošanu. 

Raksturo izcērtamās 

iekārtas tehnoloģiskos 

parametrus. Novērtē to 

atbilstību iespieddarba 

apstrādes veikšanai. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie izvērtē iekārtu 

atbilstību veicamajām 

tehnoloģiskajām darbībām. 

5.1.2. Izciršanas 

tehnoloģiskā procesa 

būtība. 

Raksturo izciršanas 

tehnoloģiskā procesa 

būtību. 

Raksturo izciršanas 

tehnoloģisko procesu 

un tā lietojumu 

kvalitatīvas 

iespiedprodukcijas 

izgatavošanā.  

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvērtē 

izciršanas tehnoloģiskā 

procesa atbilstību 

tehnoloģiskajai kartei, 

iespiedprodukcijai, cirtņiem. 

5.1.3. Aizciršanas 

tehnoloģiskā procesa 

būtība. 

Raksturo aizciršanas 

tehnoloģiskā procesa 

būtību. 

Raksturo aizciršanas 

tehnoloģisko procesu 

un tā lietojumu 

kvalitatīvas 

iespiedprodukcijas 

izgatavošanā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvērtē 

aizciršanas tehnoloģiskā 

procesa atbilstību 

tehnoloģiskajai kartei, 

iespiedprodukcijai, cirtņiem. 

5.2. Izciršanas un 

aizciršanas 

tehnoloģisko procesu 

veikšana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.2.1. Iespiedprodukcijas 

izciršanas tehnoloģiskā 

procesa nodrošināšana. 

Raksturo 

iespiedprodukcijas 

kvalitatīvas 

izciršanas 

tehnoloģisko 

procesu. 

Veic dažādu veidu 

iespiedprodukcijas 

kvalitatīvu izciršanu. 

Praktiskais darbs. 

 

Izglītojamie veic izciršanas 

tehnoloģisko procesu. 

Regulē iekārtas darbības 

tehnoloģiskos parametrus. 

5.2.2. Iespiedprodukcijas 

aizciršanas tehnoloģiskā 

procesa nodrošināšana. 

Raksturo 

iespiedprodukcijas 

kvalitatīvas 

Veic dažāda veida 

iespiedprodukcijas 

kvalitatīvu aizciršanu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic aizciršanas 

tehnoloģisko procesu. 
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aizciršanas 

tehnoloģisko 

procesu. 

Regulē iekārtas darbības 

tehnoloģiskos parametrus. 

5.3. Izciršanas un 

aizciršanas 

tehnoloģiskā procesa 

kvalitātes 

nodrošināšana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.3.1. Iespiedprodukcijas 

izciršanas/aizciršanas 

kvalitātes kritēriji. 

Atpazīst 

iespiedprodukcijas 

kvalitatīvas 

izciršanas/aizciršanas  

kritērijus. 

Novērtē izciršanas un 

aizciršanas produkciju 

pēc tehnoloģiskās 

kartes, maketa un 

izskaidro kvalitātes 

kritērijus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvērtē izcirstās 

un aizcirstās produkcijas 

kvalitāti. Nosaka, vai nav 

nevienādi izmēri, neprecīzi 

izmēri, atspiedumi, 

smērējumi, neprecīzi izcirsts. 

5.3.2. Tehnoloģisko 

parametru un kvalitātes 

kontrole, veicot 

izciršanas/aizciršanas 

tehnoloģiskos procesus. 

 

Raksturo 

iespiedprodukcijas 

kvalitatīvas 

izciršanas/aizciršanas  

kontroles veidus. 

Veic 

iespiedprodukcijas 

kvalitatīvas 

izciršanas/aizciršanas 

kontroli tehnoloģiskā 

procesa laikā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvērtē izcirstās 

un aizcirstās produkcijas 

kvalitāti. Nosaka tās 

atbilstību tehnoloģiskajai 

kartei, darba maketam. 

Raksturo iespējamo 

tehnoloģisko defektu 

novēršanas 

paņēmienus. 

 

Veic tehnoloģiskā 

procesa laikā radušos 

defektus cēloņu 

noteikšanu un 

novēršanu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvērtē izcirstās 

un aizcirstās produkcijas 

kvalitāti. Nosaka defektu 

rašanās cēloņus un 

iespējamos novēršanas 

veidus. 

6. Spēj: regulāri 

apkopt izciršanas/ 

aizciršanas iekārtu. 

Zina: apkopes 

procedūru atbilstoši 

iekārtas ražotāja 

instrukcijai. 

Izprot: izciršanas/ 

aizciršanas iekārtas 

apkopi un uzturēšanu 

darba kārtībā. 

6.1. Izciršanas 

iekārtu apkope, 

uzturēšana. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Izciršanas iekārtu 

apkopes un uzturēšanas 

nosacījumi. 

Izskaidro izciršanas 

iekārtu apkopes un 

uzturēšanas 

vispārējos 

nosacījumus. 

Izskaidro izciršanas 

iekārtu apkopes un 

uzturēšanas procesus 

atbilstoši izgatavotāja 

tehniskajiem 

nosacījumiem. 

Situācijas analīze. 

 

Izglītojamie veic izciršanas 

iekārtu tehniskās 

dokumentācijas analīzi. 

Veido iekārtu apkopes un 

uzturēšanas darbu kartes un 

grafikus. 

6.1.2. Izciršanas iekārtu 

ikdienas apkopes 

veikšana. 

Izskaidro izciršanas 

iekārtu ikdienas 

apkopes veikšanu. 

Veic izciršanas 

iekārtas ikdienas 

apkopi atbilstoši 

izgatavotāja 

tehniskajiem 

nosacījumiem. 

Situācijas analīze. Izglītojamie veic izciršanas 

iekārtu tehniskās 

dokumentācijas apkopi, 

novērtē iekārtu tehnisko 

stāvokli. 

6.1.3. Izciršanas iekārtu 

periodiskās apkopju 

veikšana. 

Izskaidro izciršanas 

iekārtu periodisko 

apkopju veikšanas 

būtību. 

Plāno un veic 

izciršanas iekārtas 

periodiskās apkopes 

atbilstoši izgatavotāja 

tehniskajiem 

nosacījumiem. 

Situācijas analīze. Izglītojamie veic izciršanas 

iekārtu tehniskās 

dokumentācijas analīzi, 

iekārtu periodisko apkopi. 

Dokumentē iekārtu tehnisko 

apkopi. 
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6.1.4. Izciršanas iekārtu 

nomaināmo elementu 

maiņa. 

Izskaidro izciršanas 

iekārtu mezglu 

nomaiņas 

nepieciešamību. 

Veic izciršanas iekārtu 

mezglu nomaiņu, 

pamato nomaiņas 

nepieciešamību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie novērtē iekārtas 

mezglu tehnisko stāvokli, 

sagatavo veicamo darbu 

grafiku. 
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MODUĻA "Iespiedprodukcijas izciršana/aizciršana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Izciršanas iekārta, vismaz B3 formāta izciršanai 1 uz 10 izglītojamajiem 

1.2. Regulēšanas instrumentu komplekts Katrai izciršanas iekārtai 

1.3. Ekrāns projektoram 1 

1.4. Projektors 1 

1.5. Dators Atbilstoši izglītojamo skaitam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Lupa, vismaz ar 30 x palielinājumu 10 

2.2. Lineāli, 0,5 m, metāla, ar gravētām iedaļām Atbilstoši izglītojamo skaitam  

2.3. Individuālie darba aizsardzības līdzekļi Atbilstoši izglītojamo skaitam  

2.4. Marzāni no dažādiem materiāliem, komplekts Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Cirtņi, dažādu konfigurāciju 25 

2.6. Lineāls, 1,2 m, metāla, ar gravētām iedaļām, sākas no nulles 1 uz 4 izglītojamajiem 

2.7. Mikrometrs 1 

2.8. Izcērtamo darbu sagataves dažādu veidu iespiedprodukcijai (papīrs, pašlīmējošie materiāli, kartons, gofrētais kartons) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.9. Aizcērtamo darbu sagataves dažādu veidu iespiedprodukcijai (pašlīmējošie materiāli) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.10. Piekārtošanai izmantojamie palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.11. Cirtņu izgatavošanai izmantojamie materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.12. Darba apģērbs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.13. Pirmās palīdzības aptieciņa 1 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Iepakojuma ruļļu materiāla laminēšana" 

MODUĻA "Iepakojuma ruļļu materiāla laminēšana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas laminēt iepakojuma ruļļu materiālu. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Sagatavot darbam laminēšanas iekārtu.

2. Sagatavot darbam laminējamos materiālus.

3. Iestatīt laminēšanas iekārtas darbības parametrus un kontrolēt iekārtas darbības gaitu.

4. Veikt regulāras laminēšanas iekārtas apkopes.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti visi A un B daļas moduļi, izņemot noslēdzošo (prakses) moduli. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Iepakojuma ruļļu materiāla laminēšana" apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu ‒ 

nosaka iespiedprodukcijas laminēšanas metodi atbilstoši iespiedprodukcijas tehnoloģiskajai kartei, sagatavo 

laminēšanas procesam iekārtu un materiālus, uzstāda līmju velmes un rakeļus, iestata laminēšanas parametrus, 

uzrauga laminēšanas procesu un kontrolē laminēto produkciju, novērš radušos defektu cēloņus, veic 

laminēšanas iekārtas, tās sekciju un daļu apkopi. 

Uz sākumu
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Moduļa nozīme un 

vieta kartē 

 

 

Modulis "Iepakojuma ruļļu materiāla laminēšana" ir C daļas izvēles modulis, kas apgūstams pirms 

noslēdzošajiem (prakses) moduļiem "Poligrāfijas iekārtu tehniķa prakse" vai "Digitālās drukas operatora 

prakse", vai "Sietspiedēja prakse", vai "Fleksoiespiedēja prakse", vai "Repro iekārtu operatora prakse", vai 

"Poligrāfijas ražošanas tehniķa prakse". 
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MODUĻA "Iepakojuma ruļļu materiāla laminēšana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: sagatavot 

laminēšanas iekārtu 

darbam. 

 

Zina: laminēšanas 

iekārtas uzbūvi, 

iekārtas sagatavošanas 

darbam tehnoloģisko 

secību, līmes velmju 

un rakeļu veidus un 

regulēšanas 

parametrus. 

 

Izprot: laminēšanas 

iekārtas sagatavošanas 

darbam procesu, 

laminēšanas iekārtas 

līmes velmju un rakeļu 

uzstādīšanu un rakeļu 

regulēšanu. 

1.1. Laminēšanas 

iekārtu veidi un 

uzbūve. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Iespiedprodukcijas 

laminēšanas metodes 

izvēle atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei: 

- solventa; 

- bezsolventa; 

- ūdens; 

- ekstrūzijas; 

- vaska. 

Speciālista 

uzraudzībā atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei 

izvēlas 

iespiedprodukcijas 

laminēšanas metodi.  

Patstāvīgi izvēlas 

iespiedprodukcijas 

laminēšanas metodi 

atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei 

un raksturo 

laminēšanas metodes 

un to specifiku. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei izvēlas 

iespiedprodukcijas 

laminēšanas metodi, analizē 

laminēšanas metožu ietekmi 

uz iespiedprodukcijas 

īpašībām. 

1.1.2. Laminēšanas 

iekārtas uzbūve un 

darbības principi. 

Dažādas laminēšanas 

metodes un iekārtu 

tehnoloģiskās atšķirības. 

Nosauc laminēšanas 

iekārtas mezglus. 

Apraksta dažādas 

laminēšanas metodes 

un iekārtu 

tehnoloģiskās 

atšķirības. 

Raksturo laminēšanas 

iekārtas uzbūvi un 

darbības principus, 

iekārtu tehnoloģiskās 

atšķirības. 

Grupu/pāru darbs. 

 

Izglītojamie raksturo 

laminēšanas iekārtas 

mezglus, uzbūvi, dažādas 

laminēšanas metodes un 

iekārtu tehnoloģiskās 

atšķirības. 

 

1.2. Laminēšanas 

iekārtas 

sagatavošana 

darbam. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Laminēšanas 

metodei atbilstošās līmes 

sekcijas pozicionēšana 

iekārtā. 

Pēc norādījumiem 

pozicionē līmes 

sekciju laminēšanas 

iekārtā. 

Patstāvīgi pozicionē 

līmes sekciju 

laminēšanas iekārtā.  

Praktiskais darbs. Izglītojamie pozicionē 

izvēlētajai laminēšanas 

metodei atbilstošo līmes 

sekciju laminēšanas iekārtā. 

1.2.2. Laminēšanas 

materiālu pierīkošana 

laminēšanas iekārtā. 

Speciālista 

uzraudzībā pierīko 

materiālus 

laminēšanas iekārtā. 

Patstāvīgi pierīko 

materiālus laminēšanas 

iekārtā.  

Praktiskais darbs. Izglītojamie pierīko iekārtā 

laminēšanas materiālus. 

1.2.3. Laminēšanas 

iekārtas mezglu 

regulācija un darbības 

pārbaude. 

Pēc norādījumiem 

regulē laminēšanas 

iekārtas mezglus, 

speciālista 

uzraudzībā iedarbina 

iekārtas sekcijas un 

pārbauda to darbību. 

Patstāvīgi regulē 

laminēšanas iekārtas 

mezglus, iedarbina 

iekārtas sekcijas un 

pārbauda to darbību.  

Praktiskais darbs. Izglītojamie regulē 

laminēšanas iekārtas 

mezglus, iedarbina iekārtas 

sekcijas un pārbauda to 

darbību. 
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1.3. Līmju velmju un 

rakeļu uzstādīšana. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

 

1.3.1. Līmju velmju 

izvēle un uzstādīšana 

laminēšanas iekārtas 

līmes sekcijā.  

Pēc norādījumiem 

izvēlas un uzstāda 

līmes velmes 

laminēšanas iekārtas 

līmes sekcijā. 

Patstāvīgi izvēlas un 

uzstāda līmes velmes 

laminēšanas iekārtas 

līmes sekcijā. Raksturo 

veiktās darbības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas 

atbilstošās līmju velmes un 

uzstāda tās laminēšanas 

iekārtas līmes sekcijā. 

1.3.2. Rakeļa 

uzstādīšana un 

piespiedējspēka 

regulācija laminēšanas 

iekārtas līmes sekcijā. 

Pēc norādījumiem 

izvēlas un uzstāda 

rakeļus, speciālista 

uzraudzībā regulē 

piespiedējspēku. 

Patstāvīgi izvēlas un 

uzstāda rakeļus, regulē 

piespiedējspēku. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas 

atbilstošo rakeli, uzstāda to 

un regulē piespiedējspēku 

laminēšanas iekārtas līmes 

sekcijā. 

1.3.3. Līmju dozēšanas 

principi un velmju 

regulācijas parametri. 

Apraksta līmju 

dozēšanu un velmju 

regulāciju. 

Raksturo līmju 

dozēšanu un velmju 

regulāciju.  

Situācijas analīze. Izglītojamie analizē līmes 

dozēšanas principus, velmes 

ietekmi uz dozēšanas 

apjomiem un velmes 

regulācijas parametrus. 

2. Spēj: sagatavot 

laminēšanas 

materiālus darbam. 

 

Zina: līmju veidus, 

līmju sastāvdaļas, 

līmju sajaukšanas 

procedūru, materiālu 

pārbaudes 

instrumentālās 

metodes, aktivācijas 

testa šķīdumus un 

marķieru lietošanu. 

 

Izprot: materiālu 

sagatavošanu darbam 

un kvalitātes kontroles 

paņēmienus. 

2.1. Laminējamā 

materiāla veidi un to 

sagatavošana 

darbam. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Laminējamo 

materiālu veidi 

vairākslāņu produkcijas 

izgatavošanai. 

Nosauc laminējamo 

materiālu veidus 

vairākslāņu produk-

cijas izgatavošanai. 

Raksturo laminējamo 

materiālu veidus 

vairākslāņu produk-

cijas izgatavošanai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie lieto 

nepieciešamos vairākslāņu 

produkcijas izgatavošanas 

laminējamo materiālu 

aklimatizācijas paņēmienus 

pareiza tehnoloģiskā procesa 

nodrošināšanai. 

2.1.2. Laminējamo 

materiālu aklimatizācija. 

Apraksta laminējamo 

materiālu 

aklimatizācijas 

principus. 

Patstāvīgi aklimatizē 

laminējamos 

materiālus. 

2.1.3. Laminējamā 

materiāla aktivācijas 

noteikšana. 

Pēc norādījumiem 

nosaka laminējamā 

materiāla aktivāciju 

ar testa šķīdumiem 

un marķieriem. 

Patstāvīgi nosaka 

laminējamā materiāla 

aktivāciju ar testa 

šķīdumiem un 

marķieriem. Paskaidro 

noteikšanas principus 

un procesu. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie nosaka 

laminējamā materiāla 

aktivēto virsmu un 

aktivācijas pakāpi, lietojot 

testa šķīdumus un marķierus. 

2.1.4. Laminējamo 

materiālu papildu 

aktivēšana. 

Pēc norādēm 

papildus aktivē 

laminējamo 

materiālu.  

Patstāvīgi nosaka 

laminējamā materiāla 

aktivēšanas 

nepieciešamību un 

izmantojamo 

aktivēšanas metodi, 

papildus aktivē 

laminējamo materiālu.  

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie nosaka 

laminējamā materiāla 

aktivēšanas nepieciešamību 

un izmantojamo aktivēšanas 

metodi, papildus aktivē 

laminējamo materiālu ar 

izvēlēto metodi. 

2.1.5. Laminējamo 

materiālu kvalitatīvo 

parametru pārbaude: 

- biezums; 

Pēc norādēm 

pārbauda dažādus 

laminējamo materiālu 

parametrus. 

Patstāvīgi pārbauda 

laminējamo materiālu 

kvalitatīvos 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie konstatē 

laminējamo materiālu 

kvalitatīvos parametrus un 

pārbauda tos.  
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- platums; 

- materiāla veida 

atbilstība. 

parametrus. Raksturo 

veiktās darbības. 

Pārrunas. Izglītojamie apspriež 

laminējamo materiālu 

kvalitatīvo parametru 

ietekmi uz iespiedproduktu. 

2.2. Laminēšanas 

metodei atbilstošas 

līmes sagatavošana. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Līmes jaukšana 

atbilstoši laminēšanas 

metodes receptūrai. 

Pēc norādījumiem 

atlasa līmes 

sastāvdaļas un sajauc 

līmi. 

Patstāvīgi atlasa līmes 

sastāvdaļas un sajauc 

līmi. Raksturo līmes 

veidus un sastāvdaļas, 

veiktās darbības. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie atlasa līmes 

sastāvdaļas un sajauc līmi 

atbilstoši tehniskajai 

specifikācijai un receptūrai. 

2.2.2. Līmes padeves 

miksera kalibrēšana, 

pārbaude un 

sagatavošana darbam. 

Pēc norādījumiem 

sagatavo darbam 

līmes padeves 

mikseri. 

Patstāvīgi sagatavo 

darbam līmes padeves 

mikseri. Raksturo 

veiktās darbības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie kalibrē, 

pārbauda un sagatavo 

darbam līmes padeves 

mikseri. 

2.2.3. Līmes kvalitātes 

kontroles metodes un 

paņēmieni. 

Pēc norādījumiem 

kontrolē līmes 

kvalitāti, veic 

mērījumus un 

salīdzina tos ar 

laminēšanas metodes 

līmes receptūru. 

Patstāvīgi kontrolē 

līmes kvalitāti, veic 

mērījumus un salīdzina 

tos ar laminēšanas 

metodes līmes 

receptūru. Raksturo 

veiktās darbības. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie ar mērierīcēm 

kontrolē sagatavotās līmes 

kvalitāti un atbilstību 

laminēšanas metodei.  

3. Spēj: iestatīt 

laminēšanas iekārtas 

darbības parametrus 

un kontrolēt iekārtas 

darbības gaitu. 

 

Zina: laminēšanas 

tehnoloģijas, 

temperatūras, 

laminējamo materiālu 

nostiepuma, spiediena 

regulēšanu, žāvēšanas 

sekcijas darbības 

principus, laminēta 

materiāla uztīšanas 

nosacījumus un 

parametrus. 

 

Izprot: laminēšanas 

iekārtas un tās sekciju 

darbības parametru 

iestatīšanu pirms 

3.1. Laminēšanas 

iekārtas darbības 

parametru 

iestatīšana. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

 

3.1.1. Temperatūras 

režīma iestatīšana līmes 

iekārtas sekcijās.  

Pēc norādījumiem 

iestata temperatūras 

režīmu. 

Patstāvīgi iestata 

temperatūras režīmu. 

Raksturo temperatūras 

režīma nozīmi 

laminēšanas laikā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas 

nepieciešamo temperatūras 

režīmu, iestata to līmes 

iekārtas sekcijās. 

3.1.2. Materiāla 

nostiepuma iestatīšana 

līmes iekārtas sekcijās. 

Pēc norādījumiem 

iestata materiāla 

nostiepumu.  

Patstāvīgi iestata 

materiāla nostiepumu. 

Raksturo tā ietekmi uz 

gatavās produkcijas 

uztīšanas kvalitāti. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iestata 

laminējamā materiāla 

nostiepumu līmes iekārtas 

sekcijās. 

Situācijas analīze. Izglītojamie analizē 

nostiepuma ietekmi uz 

gatavās produkcijas 

uztīšanas kvalitāti. 

3.1.3. Spiediena 

iestatīšana līmes iekārtas 

sekcijās. 

Pēc norādījumiem 

iestata spiedienu. 

Patstāvīgi iestata 

spiedienu. Raksturo 

veiktās darbības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iestata spiedienu 

līmes iekārtas sekcijās. 

3.1.4. Gatavās 

produkcijas uztīšanas 

iestatījumi uztinējā. 

Pēc norādījumiem 

iestata gatavās 

produkcijas uztīšanas 

iestatījumus uztinējā. 

Patstāvīgi iestata 

gatavās produkcijas 

uztīšanas iestatījumus 

uztinējā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iestata gatavās 

produkcijas uztīšanas 

parametrus uztinējā. 

3.2. Laminētā 

materiāla adhēzijas 

palielināšana. 

3.2.1. Laminējamajiem 

materiāliem atbilstošu 

žāvēšanas parametru 

Speciālista 

uzraudzībā 

laminējamajiem 

Patstāvīgi 

laminējamajiem 

materiāliem iestata 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas 

laminējamajiem materiāliem 

atbilstošus žāvēšanas 
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laminēšanas procesa 

sākšanas.  

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

(temperatūra/ 

viskozitāte, temperatūra/ 

laiks) izvēle un 

iestatīšana žāvēšanas 

sekcijā. 

materiāliem iestata 

atbilstošus žāvēšanas 

parametrus. 

atbilstošus žāvēšanas 

parametrus. Raksturo 

žāvēšanas parametru 

nozīmi laminēšanas 

procesā. 

parametrus, iestata tos 

žāvēšanas sekcijā. Analizē 

žāvēšanas parametru ietekmi 

uz laminējamo produkciju. 

3.2.2. Laminētās 

iespiedprodukcijas 

adhēzijas polimerizācija 

pēclaminēšanas periodā. 

Apraksta adhēzijas 

polimerizāciju 

pēclaminēšanas 

periodā. 

Raksturo un izmanto 

adhēzijas 

polimerizācijas 

metodes 

pēclaminēšanas 

periodā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izmanto 

laminētās iespiedprodukcijas 

adhēzijas polimerizācijas 

metodes pēclaminēšanas 

periodā. 

3.3. Iekārtas darbības 

gaitas kontrole 

laminēšanas laikā. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.3.1. Iekārtas darbības 

kontrole laminēšanas 

laikā. 

Pēc norādījumiem 

veic iekārtas darbības 

kontroli. Apraksta 

iekārtas darbību 

laminēšanas laikā. 

Patstāvīgi veic iekārtas 

darbības kontroli. 

Raksturo iekārtas 

darbību laminēšanas 

laikā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie kontrolē 

iekārtas darbību laminēšanas 

laikā.  

Situācijas analīze. Izglītojamie apspriež un 

analizē nepieciešamos 

iekārtas darbības kontroles 

pasākumus. 

3.3.2. Iekārtas darbības 

problēmas, to cēloņi un 

novēršana. 

Apraksta iespējamās 

darbības problēmas, 

to cēloņus un 

novēršanas iespējas. 

Raksturo iespējamās 

darbības problēmas un 

to cēloņus. Novērš 

darbības problēmu 

cēloņus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie konstatē un 

atpazīst iekārtas darbības 

problēmas, nosaka to 

cēloņus un novērš tos.  

Situācijas analīze. Izglītojamie analizē 

problēmu rašanās cēloņus un 

to novēršanas iespējas. 

3.3.3. Iekārtas ārkārtas 

apstādināšana. 

Pēc norādījumiem 

apstādina iekārtu 

ārkārtas situācijā. 

Patstāvīgi apstādina 

iekārtu ārkārtas 

situācijā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iemācās 

apstādināt iekārtu ārkārtas 

situācijā. 

3.4. Laminētās 

produkcijas 

kvalitātes rādītāju 

kontrole. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.4.1. Laminēšanas 

defektu cēloņu 

novēršana. 

Apraksta laminēšanas 

defektu cēloņu 

novēršanas 

paņēmienus. Nosauc 

un apraksta 

laminēšanas 

defektus. 

Patstāvīgi novērš 

laminēšanas defektu 

cēloņus. Raksturo 

laminēšanas defektus 

un analizē to cēloņus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie novērš 

laminēšanas defektu cēloņus.  

Pārrunas. Izglītojamie analizē defektu 

cēloņu rašanos un to 

novēršanas paņēmienus. 

3.4.2. Gatavās 

iespiedprodukcijas ruļļa 

parauga izņemšana 

kvalitātes kontrolei. 

Apraksta gatavās 

produkcijas ruļļa 

parauga izņemšanu. 

Patstāvīgi izņem 

gatavās produkcijas 

ruļļa paraugu. 

Raksturo veiktās 

darbības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izņem gatavās 

produkcijas ruļļa paraugu 

iespiedprodukcijas kvalitātes 

kontrolei. 

3.4.3. Vizuālās un 

instrumentālās kvalitātes 

Apraksta vizuālās un 

instrumentālās 

kvalitātes kontroles 

Patstāvīgi veic vizuālo 

un instrumentālo 

kvalitātes kontroli un 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic laminētās 

iespiedprodukcijas vizuālo 

un instrumentālo kontroli, 
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kontroles metodes un 

mērierīces.  

metodes, pēc 

norādījumiem veic 

mērījumus. 

mērījumus, raksturo to 

rezultātus. 

 

izmantojot kontroles 

metodes un mērierīces, lai 

noteiktu laminētās 

produkcijas atbilstību 

kvalitātes prasībām un 

tehnoloģiskās kartes 

norādēm. 

Situācijas analīze. Izglītojamie apspriež un 

analizē vizuālās un 

instrumentālās kontroles 

rezultātus un to ietekmi uz 

laminētās produkcijas 

kvalitāti. 

4. Spēja: regulāri 

apkopt laminēšanas 

iekārtu. 

 

Zina: laminēšanas 

iekārtas apkopes 

procedūru atbilstoši 

iekārtas ražotāju 

instrukcijai. 

 

Izprot: laminēšanas 

iekārtas apkopes un 

uzturēšanu darba 

kārtībā prasības. 

4.1. Apkopes darbi 

starp pasūtījumiem. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Laminēšanas 

iekārtas sekciju apkope. 

Pēc norādījumiem 

apkopj iekārtas 

sekcijas. 

Patstāvīgi apkopj 

iekārtas sekcijas. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie apkopj 

laminēšanas iekārtas sekcijas 

starplaikā starp 

pasūtījumiem ar atbilstošiem 

apkopes līdzekļiem un 

aprīkojumu. 

4.1.2. Velmju un cilindru 

maiņa un apkope. 

Pēc norādījumiem 

veic velmju un 

cilindru maiņu un 

apkopi. 

Patstāvīgi veic velmju 

un cilindru maiņu un 

apkopi. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie maina un 

apkopj velmes un cilindrus, 

izmantojot atbilstošus 

paņēmienus, līdzekļus un 

aprīkojumu. 

4.1.3. Līmes sekcijas 

apkope. 

Pēc norādījumiem 

apkopj līmes sekciju. 

Patstāvīgi apkopj līmes 

sekciju. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie apkopj līmes 

sekciju, izmantojot 

atbilstošus apkopes līdzekļus 

un aprīkojumu. 

4.2. Laminēšanas 

iekārtas 

profilaktiskās 

apkopes. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Profilaktiskās 

apkopes. 

Apraksta 

profilaktisko apkopju 

paņēmienus. 

Patstāvīgi veic iekārtas 

profilaktiskās apkopes, 

raksturo profilaktisko 

apkopju paņēmienus, 

analizē to nozīmi.  

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic iekārtas 

profilaktiskās apkopes 

atbilstoši normatīvajos aktos 

noteiktajām prasībām un 

periodiskumam.  

4.2.2. Elektromehāniskās 

apkopes. 

Apraksta 

elektromehāniskās 

apkopes paņēmienus. 

Klasificē 

elektromehāniskās 

apkopes paņēmienus. 

Veic normatīvajos 

dokumentos noteikto 

elektromehānisko 

apkopi. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic iekārtas 

elektromehānisko apkopi 

atbilstoši normatīvajos aktos 

noteiktajām 

elektromehānisko apkopju 

prasībām.  

4.2.3. Iekārtas tīrīšanas 

līdzekļi un iekārtas 

apkope. 

Nosauc un apraksta 

iekārtas tīrīšanas 

līdzekļus un apkopj 

Patstāvīgi apkopj 

iekārtu, izvēloties 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas tīrīšanas 

līdzekļus un apkopj iekārtu 

un iekārtas darba zonu. 
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iekārtu ar 

norādītajiem tīrīšanas 

līdzekļiem. 

iekārtas tīrīšanas 

līdzekļus. 

4.2.4. Iekārtas darba 

zonas apkope. 

Pēc norādījumiem 

apkopj iekārtas darba 

zonu. 

Patstāvīgi apkopj 

iekārtas darba zonu. 

4.3. Līmes velmju un 

rakeļu apkope un 

sagatavošana 

uzglabāšanai. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.3.1. Līmes velmju 

apkope pēc 

izmantošanas un 

sagatavošana 

uzglabāšanai. 

Speciālista 

uzraudzībā apkopj 

līmes velmes pēc to 

izmantošanas un 

sagatavo 

uzglabāšanai. 

Patstāvīgi apkopj līmes 

velmes pēc to 

izmantošanas un 

sagatavo uzglabāšanai. 

Raksturo veiktās 

darbības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie apkopj līmes 

velmes pēc to izmantošanas 

un sagatavo uzglabāšanai. 

4.3.2. Rakeļu apkope pēc 

izmantošanas un 

sagatavošana 

uzglabāšanai. 

Speciālista 

uzraudzībā apkopj 

rakeļus pēc to 

izmantošanas un 

sagatavo 

uzglabāšanai. 

Patstāvīgi apkopj 

rakeļus pēc to 

izmantošanas un 

sagatavo uzglabāšanai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie apkopj rakeļus 

pēc to izmantošanas un 

sagatavo uzglabāšanai. 

 

 

Ieteicamie avoti 
Flexographic Technical Association FLEXO Magazine [skatīts 2018. gada 9. jūlijā]. Pieejams: https://www.flexography.org/flexo-magazine/ 

Inline flexo printing [skatīts 2018. gada 9. jūlijā]. Pieejams: https://www.heidelberg.com/global/en/products/press/webfed_solutions/overview_2.jsp 

ISO 12647-6:2012. Graphic technology. Process control for the production of half-tone color separations, proofs and production prints. Part 6: Flexographic printing [skatīts 2018. gada 

9. jūlijā]. Pieejams: https://www.iso.org/standard/55037.html 

Nelson R. Eldred. What the Printer Should Know about Ink. 3rd ed. – Pitsburgh (USA): Graphic Arts Technical Foundation, 2001.  

Handbook on Printing Technology (Offset, Flexo, Gravure, Screen, Digital, 3D Printing). 3rd Revised Edition. – NIIR, 2017.  

Нельсон Р. Э. Что полиграфист должен знать о красках. – Москва: Принт-Медиа Центр, 2005.  

Стефанов С. И. Полиграфия и технологии печати. – Москва: Ленанд, 2017. 

Техника флексографской печати. Учебное пособие. – Москва: МГУП, 2000. 

Филин В.Н. Путеводитель в мире специальных видов печати. – Москва: Унисерв, 2003. 

Журнал "Флексо Плюс" [skatīts 2018. gada 9. jūlijā]. Pieejams: http://www.kursiv.ru/kursivnew/flexoplus_magazine/about.php#about 

https://www.heidelberg.com/global/en/products/press/webfed_solutions/overview_2.jsp


9 

 Modulis "Iepakojuma ruļļu materiāla laminēšana" 

 MODUĻA "Iepakojuma ruļļu materiāla laminēšana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Laminēšanas iekārta 1 

1.2. Rakeļi komplekts 

1.3. Līmes velmes komplekts 

1.4. Mērierīces atbilstošo parametru mērīšanai komplekts 

1.5. Datori Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.6. Izdrukas iekārtas Atbilstoši izglītojamo skaitam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Līmes un to sastāvdaļas Atbilstoši moduļa īstenošanai  

2.2. Laminējamie materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Apkopes līdzekļi un aprīkojums Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Aktivācijas testa šķīdumu un marķieri Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Darba apģērbs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Pirmās palīdzības aptieciņa 1 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

  Modulis "Fleksogrāfijas iespiedformu izgatavošana" 

MODUĻA "Fleksogrāfijas iespiedformu izgatavošana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 
Attīstīt izglītojamā spējas izgatavot fleksogrāfijas iespiedformas. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Sagatavot fleksogrāfijas iespiedformas materiālu.

2. Eksponēt fleksogrāfijas iespiedformas.

3. Veikt fleksogrāfijas iespiedformu pēceksponēšanas apstrādi.

4. Kontrolēt izgatavoto fleksogrāfijas iespiedformu kvalitāti.

Moduļa 

ieejas nosacījumi Apgūti visi A un B daļas moduļi, izņemot noslēdzošo (prakses) moduli. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Modulis "Fleksogrāfijas iespiedformu izgatavošana" ir C daļas modulis, tā apguves noslēgumā izglītojamais kārto ieskaiti ‒ sagatavo 

fleksogrāfijas iespiedformas materiālu, eksponē iespiedformas, apstrādā iespiedformu pēc eksponēšanas, vizuāli un instrumentāli 

kontrolē izgatavotās iespiedformas kvalitāti. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Fleksogrāfijas iespiedformu izgatavošana" ir C daļas izvēles modulis, kas apgūstams pirms noslēdzošajiem (prakses) 

moduļiem "Poligrāfijas iekārtu tehniķa prakse" vai "Digitālās drukas operatora prakse", vai "Sietspiedēja prakse", vai 

"Fleksoiespiedēja prakse", vai "Repro iekārtu operatora prakse", vai "Poligrāfijas ražošanas tehniķa prakse". 

Uz sākumu
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 Modulis "Fleksogrāfijas iespiedformu izgatavošana" 

MODUĻA "Fleksogrāfijas iespiedformu izgatavošana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: sagatavot 

fleksogrāfijas 

iespiedformas 

materiālu. 

 

Zina: fleksogrāfijas  

iespiedformu 

materiālu īpašības, 

iespiedformu 

izgatavošanas veidus, 

materiāla 

sagatavošanu 

iespiedformu 

izgatavošanai. 

 

Izprot: fleksogrāfijas 

iespiedformas 

materiālu 

sagatavošanas 

procesu. 

1.1. Iespiedformu 

materiāli un to 

īpašības. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Iespiedformas, to 

īpašības un lietojums: 

- gumijas; 

- fotopolimēra. 

Apraksta 

iespiedformu veidus, 

to īpašības un 

lietojumu. 

Nosaka iespiedformu 

veidus, raksturo to 

īpašības un lietojumu. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie izvērtē 

iespiedformu veidus un to 

īpašības, analizē un raksturo 

dažādu iespiedformu veidu 

piemērotību 

iespiedprodukcijas 

izgatavošanai. 

1.2. Iespiedformas 

izgatavošanas veidi.  

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Iespiedformas 

izgatavošanas veida 

noteikšana: 

- gravēšanas metode; 

- analogā fotopolimēru 

metode; 

- digitālā fotopolimēru 

metode; 

- vienslāņa termālā 

metode; 

- daudzslāņu termālā 

metode; 

- lāzera polimerizācijas 

metode. 

Nosauc un apraksta 

iespiedformas 

izgatavošanas veidus. 

Izvēlas iespiedformas 

izgatavošanas veidu. 

Raksturo savu izvēli 

un veida piemērotību 

iespiedprodukcijas 

izgatavošanai atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei.  

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie nosaka 

iespiedformas izgatavošanas 

veidus, izmantojot paraugus. 

Analizē un raksturo dažādu 

iespiedformu izgatavošanas 

veidu piemērotību 

iespiedprodukcijas 

izgatavošanai un 

tehnoloģiskajiem 

risinājumiem. 

1.3. Materiāla 

sagatavošana 

iespiedformu 

izgatavošanai. 

 

1.3.1. Iespiedformu 

materiālu kvalitātes 

kontroles metodes un 

paņēmieni. 

Nosauc iespiedformu 

materiālu kvalitātes 

kontroles metodes un 

paņēmienus. 

Patstāvīgi veic 

iespiedformu materiālu 

kvalitātes kontroli. 

Raksturo iespiedformu 

materiālu īpašības, to 

kvalitātes noteikšanas 

Praktiskais darbs. Izglītojamie kontrolē 

iespiedformu kvalitāti ar 

noteiktām kvalitātes 

kontroles metodēm, veicot 

kvalitātes mērījumus. 
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(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

metodes un 

paņēmienus. 

1.3.2. Materiālu 

sagatavošana 

iespiedformu 

izgatavošanai. 

Pēc norādījumiem 

sagatavo materiālu 

iespiedformu 

izgatavošanai.  

Patstāvīgi sagatavo 

materiālu iespiedformu 

izgatavošanai. 

Raksturo 

sagatavošanas procesa 

ietekmi uz 

iespiedformas 

kvalitāti. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

materiālu iespiedformu 

izgatavošanai, raksturojot 

darba procesu. 

2. Spēj: veikt 

fleksogrāfijas 

iespiedformu 

eksponēšanu. 

 

Zina: fototehnisko 

materiālu lietojumu, 

eksponēšanas iekārtu 

darbības principus, 

eksponēšanas procesa 

realizācijas 

parametrus. 

 

Izprot: fleksogrāfijas 

iespiedformu 

eksponēšanas procesu.  

2.1. Iespiedformu 

negatīvu 

izgatavošana.  

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Fototehnisko 

materiālu sagatavošana. 

Pēc norādījumiem 

sagatavo fototehnisko 

materiālu. 

Patstāvīgi sagatavo 

fototehnisko materiālu. 

Raksturo fototehnisko 

materiālu īpašības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

fototehnisko materiālu 

negatīvu izgatavošanai. 

2.1.2. Negatīvu 

izgatavošanas 

tehnoloģiskais process. 

Pēc norādījumiem 

izgatavo 

fototehniskos 

negatīvus. 

Patstāvīgi izgatavo 

fototehniskos 

negatīvus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izgatavo 

fototehniskos negatīvus. 

2.2. Fleksogrāfijas 

iespiedformu 

eksponēšanas veidi. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

 

2.2.1. Eksponēšanas 

iekārtu darbības principi 

un to realizācijas 

parametri. 

Nosauc eksponēšanas 

iekārtu darbības 

principus un to 

realizācijas 

parametrus. 

Raksturo eksponēšanas 

iekārtu darbības 

principus un to 

realizācijas 

parametrus. 

Situācijas analīze. Izglītojamie analizē 

eksponēšanas parametru 

nozīmi iespiedformu 

izgatavošanā. 

2.2.2. Iespiedformu 

eksponēšanas analogās 

metodes un to lietojums. 

Pēc norādījumiem 

analogi eksponē 

iespiedformu.  

Patstāvīgi analogi 

eksponē iespiedformu, 

raksturo iespiedformu 

eksponēšanas analogās 

metodes. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie eksponē 

iespiedformu konkrētam 

iespieddarbam ar izvēlēto 

analogo metodi. 

2.2.3. Iespiedformu 

eksponēšanas digitālās 

metodes un to lietojums. 

Pēc norādījumiem 

digitāli eksponē 

iespiedformu. 

Patstāvīgi digitāli 

eksponē iespiedformu, 

raksturo iespiedformu 

eksponēšanas digitālās 

metodes. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie eksponē 

iespiedformu konkrētam 

iespieddarbam ar izvēlēto 

digitālo metodi. 

2.2.4. Iespiedformas 

attēla maskas veidošana. 

Pēc norādījumiem 

veido iespiedformas 

attēla masku. 

Patstāvīgi veido 

iespiedformas attēla 

masku. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veido 

iespiedformas attēla masku. 

2.2.5. Čaulas formas 

iespiedformu 

izgatavošana. 

Pēc norādījumiem 

izgatavo čaulas 

formas iespiedformu. 

Patstāvīgi izgatavo 

čaulas formas 

iespiedformu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izgatavo čaulas 

formas iespiedformu. 
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2.2.6. Iespiedformas 

eksponēšana ultravioletā 

apgaismojumā. 

Pēc norādījumiem 

eksponē 

iespiedformu 

ultravioletā 

apgaismojumā. 

Nosauc eksponēšanas 

parametrus un 

drošības prasības. 

Patstāvīgi eksponē 

iespiedformu 

ultravioletā 

apgaismojumā. 

Raksturo eksponēšanas 

parametrus un drošības 

prasības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie eksponē 

iespiedformu ultravioletā 

apgaismojumā, izvērtējot 

analizē eksponēšanas 

parametru ietekmi uz 

iespiedformas 

kvalitatīvajiem rādītājiem. 

2.2.7. Iespiedformas 

oksigēnā un bezoksigēnā 

eksponēšana. 

Apraksta 

iespiedformas 

oksigēno un 

bezoksigēno 

eksponēšanu. 

Raksturo 

iespiedformas 

oksigēno un 

bezoksigēno 

eksponēšanu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie lieto 

iespiedformas eksponēšanas 

oksigēnās vai bezoksigēnās 

tehnoloģijas.  

2.2.8. Iespiedformas 

papildu eksponēšana 

tirāžnoturības 

palielināšanai.  

Pēc norādījumiem 

veic iespiedformas 

papildu eksponēšanu 

tirāžnoturības 

palielināšanai. 

Patstāvīgi veic 

iespiedformas papildu 

eksponēšanu 

tirāžnoturības 

palielināšanai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie papildus 

eksponē iespiedformu tās 

tirāžnoturības palielināšanai. 

2.3. Iespiedformu 

izgatavošanas 

procesā 

izmantojamās 

ķīmiskās vielas. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.3.1. Ķīmiskās vielas 

un to lietošana. 

Pēc norādījumiem 

atlasa iespiedformu 

izgatavošanā 

izmantojamās 

ķīmiskās vielas un 

apraksta to lietošanu. 

Patstāvīgi atlasa 

iespiedformu 

izgatavošanā 

izmantojamās ķīmiskās 

vielas, raksturo to 

lietošanu un nosaka 

pareizo lietošanas 

secību. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie nosaka 

iespiedformu izgatavošanai 

izmantojamās ķīmiskās 

vielas, analizējot ķīmisko 

vielu lietošanas secību. 

2.3.2. Darba drošības 

paņēmieni ķīmisko vielu 

lietošanā. 

Apraksta ķīmisko 

vielu lietošanas darba 

drošības aspektus. 

Patstāvīgi lieto 

ķīmisko vielu darba 

drošības paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie lieto drošus 

darba paņēmienus darbā ar 

ķīmiskām vielām 

iespiedformu izgatavošanā. 

2.3.3. Iespiedformu 

eksponēšanas vides 

aspekti un kaitīgās 

ietekmes minimizēšana. 

Nosauc iespiedformu 

eksponēšanas vides 

aspektus un metodes 

kaitīgās ietekmes 

minimizēšanai. 

Lieto iespiedformu 

kaitīgās ietekmes 

minimizēšanas 

paņēmienus, raksturo 

eksponēšanas vides 

aspektus un metodes. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie lieto 

iespiedformu eksponēšanas 

kaitīgās ietekmes 

minimizēšanas paņēmienus, 

ņemot vērā eksponēšanas 

vides aspektus un metodes. 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par 

iespiedformu izgatavošanas 

procesa kaitīgās ietekmes 



5 

 Modulis "Fleksogrāfijas iespiedformu izgatavošana" 

samazināšanas 

ekonomiskajiem un 

ekoloģiskajiem aspektiem. 

3. Spēj: veikt 

fleksogrāfijas 

iespiedformu 

pēceksponēšanas 

apstrādi. 

 

Zina: iespiedformas 

izmazgāšanas, 

termālās apstrādes un 

iespiedformas gala 

apstrādes nosacījumus. 

 

Izprot: fleksogrāfijas 

iespiedformu 

pēceksponēšanas 

apstrādi. 

3.1. Eksponēto 

fleksogrāfijas 

iespiedformu 

nepolimerizētā 

materiāla 

izmazgāšana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Darbs ar 

fleksogrāfijas 

iespiedformu 

nepolimerizētā materiāla 

izmazgāšanu.  

Pēc norādījumiem 

izmazgā 

fleksogrāfijas 

iespiedformu 

nepolimerizēto 

materiālu. 

Patstāvīgi izmazgā 

fleksogrāfijas 

iespiedformu 

nepolimerizēto 

materiālu. Raksturo 

izmazgāšanas vielas, to 

īpašības, izvēli un 

lietojumu, procesa 

gaitu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic 

fleksogrāfijas iespiedformu 

nepolimerizētā materiāla 

izmazgāšanu ar izvēlētajām 

izmazgāšanas vielām. 

3.2. Fleksogrāfijas 

iespiedformu termālā 

apstrāde. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Iespiedformas 

termālās apstrādes 

režīmi un apstrādes 

kontrole. 

Pēc norādījumiem 

termāli apstrādā 

iespiedformas un 

kontrolē procesu. 

Apraksta 

iespiedformas 

termālās apstrādes 

režīmus.  

Patstāvīgi termāli 

apstrādā iespiedformas 

un kontrolē procesu. 

Raksturo veiktās 

darbības un 

iespiedformas termālās 

apstrādes režīmus.  

Praktiskais darbs. Izglītojamie termāli apstrādā 

iespiedformas un kontrolē 

iespiedformas apstrādes 

parametrus, darba procesu.  

3.3. Fleksogrāfijas 

iespiedformas gala 

apstrāde. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.3.1. Iespiedformas 

gala apstrādes parametri, 

režīmi un apstrādes 

kontrole. 

Pēc norādījumiem 

veic iespiedformas 

gala apstrādi. Nosauc 

iespiedformas gala 

apstrādes parametrus 

un apraksta režīmus. 

Patstāvīgi veic apstrādi 

un kontrolē procesu. 

Raksturo 

iespiedformas gala 

apstrādes parametrus 

un režīmus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic 

iespiedformas gala apstrādi, 

kontrolējot iespiedformas 

apstrādes parametrus un 

režīmus. 

3.3.2. Iespiedformas 

tirāžnoturības 

paaugstināšanas 

paņēmieni. 

Apraksta 

iespiedformas 

tirāžnoturības 

paaugstināšanas 

paņēmienus. 

Patstāvīgi lieto 

iespiedformas 

tirāžnoturības 

paaugstināšanas 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. 

 

Izglītojamie pēcapstrādē 

lieto iespiedformas 

tirāžnoturības 

paaugstināšanas paņēmienus.  

4. Spēj: kontrolēt 

fleksogrāfijas 

iespiedformu kvalitāti.  

 

Zina: fleksogrāfijas 

iespiedformu 

kvalitātes kontroles 

4.1. Fleksogrāfijas 

iespiedformu 

kvalitātes parametri 

un to rādītāji: 

- fizikālie; 

- ķīmiskie; 

- ģeometriskie; 

- reprodukcijas. 

4.1.1. Fleksogrāfijas 

iespiedformu kvalitatīvie 

parametri un rādītāji. 

Nosauc fleksogrāfijas 

iespiedformu 

kvalitatīvos 

parametrus un 

rādītājus. 

Raksturo fleksogrāfijas 

iespiedformu 

kvalitatīvos parametrus 

un rādītājus. 

Apskats. Izglītojamie iepazīstas ar 

fleksogrāfijas iespiedformu 

kvalitatīvajiem parametriem 

un rādītājiem. 
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parametrus un 

metodes.  

 

Izprot: fleksogrāfijas 

iespiedformu 

kvalitātes kontroles 

procesu. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2. Fleksogrāfijas 

iespiedformu 

kvalitātes vizuālās un 

instrumentālās 

kontroles metodes. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.2.1. Vizuālās kontroles 

metodes. 

Pēc norādījumiem 

vizuāli novērtē 

iespiedformas 

kvalitāti. Nosauc 

vizuālās kontroles 

metodes.  

Patstāvīgi vizuāli 

novērtē iespiedformas 

kvalitāti. Raksturo 

vizuālās kontroles 

metodes.  

Praktiskais darbs. Izglītojamie vizuāli novērtē 

iespiedformas kvalitāti. 

4.2.2. Instrumentālās 

kontroles metodes un 

mērierīces. 

Pēc norādēm veic 

mērījumus 

iespiedformas 

kvalitātes 

novērtēšanai. 

Apraksta 

instrumentālās 

kontroles metodes un 

lietojamās 

mērierīces, apraksta 

to darbības pamatus. 

Patstāvīgi veic 

mērījumus 

iespiedformas 

kvalitātes 

novērtēšanai. Raksturo 

mērierīču darbības 

principus, 

instrumentālās 

kontroles metodes un 

mērījumu rezultātus. 

Mērījumu 

veikšana. 

Izglītojamie ar mērierīcēm 

veic iespiedformas kvalitātes 

mērījumus, izvērtē. 

mērierīču rādītājus. 
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 MODUĻA "Fleksogrāfijas iespiedformu izgatavošana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Eksponēšanas kamera 1 

1.2. Iespiedformu izgatavošanas aprīkojums komplekts 

1.3. Instrumentālās kontroles mērierīces komplekts 

1.4. Datori Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.5. Izdrukas iekārtas Atbilstoši izglītojamo skaitam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Eksponēšanas ķīmiskās vielas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Izmazgāšanas vielas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Pirmās palīdzības aptieciņa  1 

2.4. Darba apģērbs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

 



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

  Modulis "Reljefspieduma izgatavošana" 

MODUĻA "Reljefspieduma izgatavošana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamā spējas sagatavot darbam reljefspieduma iekārtu un materiālus, piekārtot reljefspieduma 

klišeju/klišejas, zeltīt iespiedprodukciju un noformēt iespiedprodukciju ar skulpturālo reljefspiedumu vai 

cilspiedumu. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamā prasmes: 

1. Sagatavot reljefspieduma iekārtu darbam.

2. Piekārtot reljefspieduma klišeju.

3. Izgatavot aklo (blinta) reljefspiedumu.

4. Sagatavot materiālus zeltīšanas procesam.

5. Zeltīt iespiedprodukciju ar folijām.

6. Izgatavot skulpturālo reljefspiedumu.

7. Noformēt iespiedprodukciju ar cilspiedumu.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti visi A un B daļas moduļi, izņemot noslēdzošo (prakses) moduli. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguves noslēgumā izglītojamais kārto pārbaudījumu ‒ sagatavo darbam reljefspieduma iekārtas, 

piekārto reljefspieduma klišejas, sagatavo materiālu zeltīšanas procesam, noformē iespiedprodukciju ar 

reljefspiedumu (blinta spiedums, skulpturālais spiedums, cilspiedums, zeltīšana). 

Uz sākumu
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 Modulis "Reljefspieduma izgatavošana" 

 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

 

 

Modulis "Reljefspieduma izgatavošana" ir C daļas izvēles modulis, kas apgūstams pirms noslēdzošajiem 

(prakses) moduļiem "Poligrāfijas iekārtu tehniķa prakse" vai "Digitālās drukas operatora prakse", vai 

"Sietspiedēja prakse", vai "Fleksoiespiedēja prakse", vai "Repro iekārtu operatora prakse" vai "Poligrāfijas 

ražošanas tehniķa prakse". 
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MODUĻA "Reljefspieduma izgatavošana" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: sagatavot 

reljefspieduma iekārtu 

darbam. 

 

Zina: reljefspieduma 

iekārtu uzbūvi, 

reljefspiedumu 

temperatūras režīmus, 

temperatūras ietekmi 

uz apdrukājamā 

materiāla virsmu, 

temperatūras 

iestatīšanu. 

 

Izprot: reljefspieduma 

iekārtas sagatavošanu 

darbam. 

1.1. Reljefspieduma 

iekārtas 

sagatavošana 

darbam. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Reljefspieduma 

iekārtas sagatavošana 

darbam: 

- iekārtas galvenie 

mezgli, to regulēšana; 

- temperatūras režīma 

iestatīšana 

reljefspieduma iekārtā; 

- temperatūras ietekmes 

uz reljefspieduma 

materiāla virsmu 

testēšana. 

Pēc norādījumiem 

veic reljefspieduma 

iekārtas mezglu 

regulēšanu, 

temperatūras režīma 

iestatīšanu un 

reljefspieduma 

materiālu 

temperatūras 

izturības testēšanu. 

Patstāvīgi veic 

reljefspieduma  

iekārtas mezglu 

regulēšanu, 

temperatūras režīma 

iestatīšanu un 

reljefspieduma 

materiālu temperatūras 

izturības testēšanu. 

Vingrināšanās. Izglītojamie vingrinās 

reljefspieduma iekārtas 

mezglu regulēšanā, 

temperatūras režīma 

iestatīšanā un reljefspieduma 

materiālu temperatūras 

izturības testēšanā. 

2. Spēj: piekārtot 

reljefspieduma klišeju. 

 

Zina: klišejas 

iecentrēšanas, 

piekārtošanas, atduru 

pielīmēšanas 

tehnoloģiskā procesa 

secību.  

2.1. Reljefspieduma 

klišejas piekārtošana. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Reljefspieduma 

klišejas piekārtošana: 

- klišejas pamatnes 

sagatavošana; 

- klišejas nospieduma 

izgatavošana; 

- klišejas iecentrēšana; 

Pēc norādījumiem 

veic reljefspieduma 

klišejas pamatnes 

sagatavošanu, 

klišejas nospieduma 

izgatavošanu, klišejas 

iecentrēšanu, 

Patstāvīgi veic 

reljefspieduma klišejas 

pamatnes 

sagatavošanu, klišejas 

nospieduma 

izgatavošanu,  

klišejas iecentrēšanu, 

klišejas pielīmēšanu uz 

reljefspieduma iekārtas 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc 

norādījumiem piekārto 

reljefspieduma klišeju, 

sagatavo klišejas pamatni, 

izgatavo klišejas 

nospiedumu. Iecentrē 

klišeju, pielīmē klišeju uz 

reljefspieduma iekārtas 
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Izprot: reljefspieduma 

klišejas piekārtošanas 

tehnoloģiskā procesa 

secību. 

- klišejas pielīmēšana uz 

reljefspieduma iekārtas 

galda; 

- atduru izvietošana un 

ielīmēšana. 

klišejas pielīmēšanu 

uz reljefspieduma 

iekārtas galda, 

atduru izvietošanu un 

pielīmēšanu.  

galda, atduru 

izvietošanu un 

pielīmēšanu. 

galda, izvieto un pielīmē 

atdures. 

3. Spēj: izgatavot aklo 

(blinta) 

reljefspiedumu.  

 

Zina: aklā (blinta) 

aukstā un karstā 

iespiešanas režīma 

parametrus. 

 

Izprot: aklā (blinta) 

reljefspiešanas 

procesu. 

3.1. Aklā (blinta) 

reljefspieduma 

izgatavošana. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 
 

 

 

3.1.1. Aklā (blinta) 

reljefspieduma 

izgatavošana: 

- ar auksto paņēmienu; 

- ar karsto paņēmienu. 

 

Pēc norādījumiem 

izgatavo aklo (blinta) 

reljefspiedumu ar 

auksto paņēmienu, 

regulējot spiediena 

spēku, un ar karsto 

paņēmienu, regulējot 

temperatūras režīmu 

un spiediena spēku. 

Patstāvīgi izgatavo 

aklo (blinta) 

reljefspiedumu ar 

auksto paņēmienu, 

regulējot spiediena 

spēku, un ar karsto 

paņēmienu, regulējot 

temperatūras režīmu 

un spiediena spēku. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izgatavo aklo 

(blinta) reljefspiedumu ar 

auksto paņēmienu, regulējot 

spiediena spēku, un ar karsto 

paņēmienu, regulējot 

temperatūras režīmu un 

spiediena spēku. 

4. Spēj: sagatavot 

materiālus zeltīšanas 

procesam. 

 

Zina: zeltīšanas 

materiālu (foliju) 

kvalitātes vizuālos un 

instrumentālos 

pārbaudes veidus un 

testēšanas 

paņēmienus. 

 

Izprot: zeltīšanas 

materiālu 

sagatavošanu darbam.  

 

4.1. Materiālu 

sagatavošana 

zeltīšanas procesam.  

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 
 

4.1.1. Materiālu 

sagatavošana zeltīšanas 

procesam: 

- folijas izvēle atbilstoši 

norādījumiem 

tehnoloģiskajā 

dokumentācijā; 

- folijas atbilstības 

iespiedprodukcijas 

raksturam un lietojuma 

mērķiem izvērtēšana; 

- folijas kvalitātes 

vizuālā un instrumentālā 

pārbaude; 

- folijas tehnoloģisko 

īpašību testēšana; 

- folijas sagriešana 

atbilstoši klišejas 

izmēriem.  

Pēc norādījumiem 

izvēlas foliju 

reljefspieduma 

izgatavošanai, izvērtē 

folijas atbilstību 

iespiedprodukcijas 

raksturam un 

lietojuma mērķiem, 

vizuāli un 

instrumentāli 

pārbauda folijas 

kvalitāti, testē folijas 

tehnoloģiskās 

īpašības, sagriež 

foliju atbilstoši 

klišejas izmēriem. 

Patstāvīgi izvēlas 

foliju reljefspieduma 

izgatavošanai, izvērtē 

folijas atbilstību 

iespiedprodukcijas 

raksturam un lietojuma 

mērķiem, vizuāli un 

instrumentāli pārbauda 

folijas kvalitāti, testē 

folijas tehnoloģiskās 

īpašības, sagriež foliju 

atbilstoši klišejas 

izmēriem. 

Grupu/pāru darbs. Izglītojamie pēc 

norādījumiem izvērtē folijas 

atbilstību iespiedprodukcijas 

lietojuma mērķiem, pārbauda 

folijas kvalitāti, testē 

tehnoloģiskās īpašības,  

sagatavo foliju atbilstoši 

klišejas izmēriem.  

 

5. Spēj: zeltīt 

iespiedprodukciju ar 

folijām. 

5.1. Iespied-

produkcijas zeltīšana 

ar folijām. 

5.1.1. Iespiedprodukcijas 

zeltīšana ar folijām: 

Pēc norādījumiem 

regulē zeltījamās 

iekārtas temperatūras 

Patstāvīgi veic 

reljefspieduma 

pierīkošanu – regulē 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic 

reljefspieduma pierīkošanu – 

regulē zeltījamās iekārtas 
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Zina: poligrāfijas 

foliju darba 

temperatūras, 

pielipšanas spējas, 

reljefspieduma ar 

folijām kvalitātes 

kontroles parametrus. 

 

Izprot: zeltīšanas/ 

iespiešanas ar folijām 

tehnoloģisko procesu. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

- reljefspieduma 

pierīkošana; 

- materiāliem atbilstoša 

temperatūras režīma 

regulēšana; 

- spiediena spēka 

regulēšana; 

- folijas pielipšanas 

kvalitātes vērtēšana; 

- reljefspieduma attēla 

detaļu "asuma" 

izvērtēšana; 

- tirāžas zeltīšana.  

režīmu, spiediena 

spēku, vērtē folijas 

pielipšanas kvalitāti, 

zeltīto detaļu 

"asumu", zeltī 

iespiedprodukcijas 

tirāžu. 

zeltījamās iekārtas 

temperatūras režīmu, 

spiediena spēku, vērtē 

folijas pielipšanas 

kvalitāti, zeltīto detaļu 

"asumu", zeltī 

iespiedprodukcijas 

tirāžu.  

 

temperatūras režīmu, 

spiediena spēku, vērtē folijas 

pielipšanas kvalitāti, zeltīto 

detaļu "asumu", zeltī 

iespiedprodukcijas tirāžu.  

 

6. Spēj: izgatavot 

skulpturālo 

reljefspiedumu.  

 

Zina: skulpturālā 

reljefspieduma klišejas 

un pretklišejas 

piekārtošanu 

reljefspieduma iekārtā, 

spiediena spēka 

regulēšanu. 

 

Izprot: skulpturālā 

reljefspieduma 

izgatavošanas procesu. 

 

6.1. Skulpturālā 

reljefspieduma 

klišejas un 

pretklišejas 

piekārtošana. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Skulpturālā 

reljefspieduma klišejas 

un pretklišejas 

piekārtošana: 

- klišejas nospieduma 

izgatavošana; 

- klišejas iecentrēšana; 

- klišejas pielīmēšana; 

- pretklišejas 

iecentrēšana; 

- pretklišejas 

pielīmēšana uz 

reljefspieduma iekārtas 

galda; 

- atduru izvietošana un 

pielīmēšana; 

- skulpturālā 

kontroliespieduma 

izgatavošana. 

Pēc norādījumiem 

veic skulpturālā 

reljefspieduma 

klišeju piekārtošanu 

– klišejas 

nospieduma 

izgatavošanu, klišejas 

iecentrēšanu, klišejas, 

pretklišejas 

iecentrēšanu, 

pretklišejas 

pielīmēšanu uz 

reljefspieduma 

iekārtas galda, atduru 

izvietošanu un 

pielīmēšanu, 

skulpturālā 

kontroliespieduma 

izgatavošanu. 

Patstāvīgi veic 

skulpturālā 

reljefspieduma klišeju 

piekārtošanu – klišejas 

nospieduma 

izgatavošanu, klišejas 

iecentrēšanu, klišejas 

pielīmēšanu, 

pretklišejas 

iecentrēšanu, 

pretklišejas 

pielīmēšanu uz 

reljefspieduma iekārtas 

galda, atduru 

izvietošanu un 

pielīmēšanu, 

skulpturālā 

kontroliespieduma 

izgatavošanu.  

Vingrināšanās. 

 

Izglītojamie vingrinās 

klišejas nospieduma 

izgatavošanā, klišejas 

iecentrēšanā, klišejas 

pielīmēšanā uz 

reljefspieduma iekārtas 

galda, pretklišejas 

iecentrēšanā, pretklišejas 

pielīmēšanā, atduru 

izvietošanā un pielīmēšanā, 

skulpturālā 

kontroliespieduma 

izgatavošanā. 

6.2. Skulpturālā 

reljefspieduma 

pierīkošana un 

reljefspieduma 

izgatavošana.  

 

6.2.1. Skulpturālā 

reljefspieduma 

pierīkošana un 

reljefspieduma 

izgatavošana: 

Pēc norādījumiem 

veic skulpturālā 

reljefspieduma 

pierīkošanu un 

reljefspieduma 

izgatavošanu –

materiāliem 

Patstāvīgi veic 

skulpturālā 

reljefspieduma 

pierīkošanu un 

reljefspieduma 

izgatavošanu – 

materiāliem atbilstoša 

Praktiskais darbs. Izglītojamie regulē 

materiāliem atbilstošu 

temperatūras režīmu, 

spiediena spēku, vērtē 

folijas pielipšanas kvalitāti, 

skulpturālā reljefspieduma 

attēla detaļu "asumu" un 
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(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

 

- materiāliem atbilstoša 

temperatūras režīma 

regulēšana; 

- spiediena spēka 

regulēšana; 

- folijas pielipšanas 

kvalitātes vērtēšana; 

- skulpturālā 

reljefspieduma attēla 

detaļu "asuma" un 

reljefa līmeņu 

izvērtēšana; 

- tirāžas 

iespiedprodukcijas ar 

skulpturālo iespiedumu 

izgatavošana.  

atbilstoša 

temperatūras režīma 

regulēšanu, spiediena 

spēka regulēšanu, 

folijas pielipšanas 

kvalitātes vērtēšanu, 

skulpturālā 

reljefspieduma attēla 

detaļu "asuma" un 

reljefa līmeņu 

izvērtēšanu, tirāžas 

iespiedprodukcijas 

noformēšanu ar 

skulpturālo 

iespiedumu.  

temperatūras režīma 

regulēšanu, spiediena 

spēka regulēšanu, 

folijas pielipšanas 

kvalitātes vērtēšanu, 

skulpturālā 

reljefspieduma attēla 

detaļu "asuma" un 

reljefa līmeņu 

izvērtēšanu, tirāžas 

iespiedprodukcijas 

noformēšanu ar 

kongrieva iespiedumu.  

reljefa līmeņus, noformē 

tirāžas iespiedprodukciju ar 

skulpturālo iespiedumu.  

 

7. Spēj: noformēt 

iespiedprodukciju ar 

cilspiedumu.  

 

Zina: cilspiedumu 

klišejas un pretklišejas 

piekārtošanu, 

cilspieduma 

iespiešanas režīma 

parametrus.  

 

Izprot: cilspieduma 

izgatavošanas procesu. 

7.1. Cilspieduma 

klišejas un 

pretklišejas 

piekārtošana. 

 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.1.1. Cilspieduma 

klišejas un pretklišejas 

piekārtošana: 

- klišejas nospieduma 

izgatavošana; 

- klišejas iecentrēšana; 

- klišejas pielīmēšana uz 

reljefspieduma iekārtas 

galda; 

- pretklišejas 

iecentrēšana; 

- pretklišejas 

pielīmēšana uz 

reljefspieduma iekārtas 

galda; 

- atduru izvietošana un 

pielīmēšana; 

- cilspieduma 

kontroliespieduma 

izgatavošana. 

Pēc norādījumiem 

veic cilspieduma 

klišejas un 

pretklišejas 

piekārtošanu – 

klišejas nospieduma 

izgatavošanu, klišejas 

iecentrēšanu, klišejas 

pielīmēšanu, 

pretklišejas 

iecentrēšanu, 

pretklišejas 

pielīmēšanu uz 

reljefspieduma 

iekārtas galda, atduru 

izvietošanu un 

pielīmēšanu, 

cilspieduma 

kontroliespieduma 

izgatavošanu. 

Patstāvīgi veic 

cilspieduma klišejas un 

pretklišejas 

piekārtošanu – klišejas 

nospieduma 

izgatavošanu, klišejas 

iecentrēšanu, klišejas 

pielīmēšanu, 

pretklišejas 

iecentrēšanu, 

pretklišejas 

pielīmēšanu uz 

reljefspieduma iekārtas 

galda, atduru 

izvietošanu un 

pielīmēšanu, 

cilspieduma 

kontroliespieduma 

izgatavošanu. 

Vingrināšanās. Izglītojamie vingrinās 

cilspieduma klišejas 

nospieduma izgatavošanā, 

klišejas iecentrēšanā, klišejas 

pielīmēšanā, pretklišejas 

iecentrēšanā, pretklišejas 

pielīmēšanā uz 

reljefspieduma iekārtas 

galda, atduru izvietošanā un 

pielīmēšanā, cilspieduma 

kontroliespieduma 

izgatavošanā. 

 

 

7.2.  Cilspieduma 

procesa pierīkošana 

un 

7.2.1. Cilspieduma 

procesa pierīkošana un 

iespiedprodukcijas 

Pēc norādījumiem 

veic cilspieduma 

procesa pierīkošanu – 

Patstāvīgi veic 

cilspieduma procesa 

pierīkošanu ‒ 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pierīko 

cilspieduma iespiešanas 

procesu, regulē materiāliem 
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iespiedprodukcijas 

noformēšana ar 

cilspiedumu.  

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

 

noformēšana ar 

cilspiedumu:  

- materiāliem atbilstoša 

temperatūras režīma 

regulēšana; 

- spiediena spēka 

regulēšana; 

- folijas pielipšanas 

kvalitātes vērtēšana; 

- cilspieduma attēla 

detaļu "asuma" un 

reljefa izvērtēšana; 

- tirāžas 

iespiedprodukcijas 

noformēšana ar 

cilspiedumu.  

materiāliem 

atbilstoša 

temperatūras režīma 

regulēšanu, spiediena 

spēka regulēšanu; 

folijas pielipšanas 

kvalitātes vērtēšanu, 

cilspieduma attēla 

detaļu "asuma" un 

reljefa izvērtēšanu, 

tirāžas 

iespiedprodukcijas 

noformēšanu ar 

cilspiedumu.  

materiāliem atbilstoša 

temperatūras režīma 

regulēšanu, 

spiediena spēka 

regulēšanu, folijas 

pielipšanas kvalitātes 

vērtēšanu, cilspieduma 

attēla detaļu "asuma" 

un reljefa izvērtēšanu, 

tirāžas 

iespiedprodukcijas 

noformēšanu ar 

cilspiedumu. 

atbilstošu temperatūras 

režīmu un  spiediena spēku, 

vērtē folijas pielipšanas 

kvalitāti, cilspieduma attēla 

detaļu "asumu" un reljefu, 

noformē  tirāžas 

iespiedprodukciju ar 

cilspiedumu. 
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MODUĻA "Reljefspieduma izgatavošana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

 
Nr.p.k. Materiālie līdzekļi  Daudzums  

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 
 

1.1. Zeltījamā prese 3 

1.2. Klišejas zeltīšanai (dažādas) 3 komplekti 

1.3. Skulpturālā reljefspieduma klišeju komplekti (dažādi) 3 komplekti 

1.4. Cilspieduma klišeju komplekti (dažādi) 3 komplekti 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml.  

2.1. Metalizētās folijas (dažādas) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Krāsu folijas (dažādas) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Iespiedprodukcijas pēcapstrādes materiāli (dažādi) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Papīri (dažādi) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Kartoni (dažādi) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Grāmatu vāku sagataves (dažādas) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Iepakojuma iespiedprodukcijas iespiedloksnes (dažādas) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Etiķešu iespiedprodukcijas iespiedloksnes (dažādas) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.9. Sīkdarbu iespiedprodukcijas iespiedloksnes (dažādas) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.10. Abpusēji līmējoša līmlente Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.11. Darba apģērbs Atbilstoši moduļa īstenošanai  

2.12. Pirmās palīdzības aptieciņa 1 
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