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"Poligrafijas iekartu tehnikis"
PROGRAMMAS APRAKSTS

Programmas
merkis

Izglitibas procesa rezultata sagatavot poligrafijas iekartu tehniki, kur§ pieriko un strada ar pirmsdrukas, drukas un
pEcapstrades tehnologiskajam iekartam un aprikojumu, sagatavo un parbauda tehnologiskajam procesam atbilstoSos
materialus un resursus. Izgatavo iespiedprodukciju un kontrolé tas kvalitati tehnologiska procesa laika, ievérojot
veicama darba tehnologisko karti.

Programmas
uzdevumi

Izglitibas procesa rezultata dot iesp&jas apgiit $adas zinasanas, prasmes un kompetences:

1. Noteikt razosanas telpu atbilstibu iekartu, aprikojuma un materialu tehniskajam un tehnologiskajam prasibam.
2. Lasit iespieddarba tehnologisko karti un citu tehnisko dokumentaciju.

3. Noteikt resursu atbilstibu veicama darba tehnologiskas kartes noradém.

4. leslégt un izslegt iekartas un aprikojumu ar droSiem darba panémieniem.

5. Sagatavot iekartas un aprikojumu darbam atbilstosi tehniskas dokumentacijas prasibam.

6. Sagatavot pamatmaterialu un paligmaterialu darba procesam iekarta vai aprikojuma atbilstosi tehnologiskajam
prasibam.

7. Sakt iekartu un aprikojuma darbu pierikoSanas rezima, iestatot iekartu darbibas parametrus.

8. Izgatavot iespieddarba paraugeksemplaru un izvertét ta atbilstibu tehnologiskajai kartei.

9. Uzraudzit iekartu un aprikojuma darbibu raZoSanas procesa laika.

10. Atbilstosi tehnologiskas kartes prasibam izgatavot iespiedprodukciju noteikta tiraza.

11. Noteikt iespiedprodukcijas defektus un noverst to c€lonus iespiedprodukcijas razoSanas laika.

12. Uzskaitit izgatavoto iespiedprodukciju un izmantotos resursus.

13. Regulét iekartu un aprikojuma mezglus, kontrolét to darbibu.

14. Uzturet darba vietu un zonu darba kartiba.

15. Veikt iekartu un aprikojuma ikdienas tehnisko apkopi.

16. Veikt planoto iekartu un aprikojuma uzturésanu darba kartiba.
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Izglitojamie, kuri modularaja programma apguvusi profesionalas kvalifikacijas "Poligrafijas iekartu tehnikis"

Prog rammaf ieguvei paredzetos A, B un C dalas modulus un ieguvusi nepiecieSamo zinaSanu, prasmju un kompetencu vertjumu,
I LSl aTes karto valsts nosléguma parbaudijumu.
novértesana
e Izglitojamajiem, kas apgist papildu modulus atbilstosi drukas un mediju (poligrafijas un izdevéjdarbibas, papira un
Talakas izglitibas Tra izstradai Ly datordiza; dulu kartei. iesp@i Lo fesiondlo kvalifikaci
e papira izstradajumu razoSanas, datordizaina) nozares modulu kartei, iesp&jams iegtit citu profesionalo kvalifikaciju

vai papildu kompetences.
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"Poligrafijas iekartu tehnikis"’
MODULU KARTE
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""Poligrafijas iekartu tehnika"
PROGRAMMAS ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Itdzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Mitruma méritajs iespiedmaterialiem 1 uz 8 izglitojamajiem

1.2. Temperatiiras meritajs iespiedmaterialiem 1 uz 8 izglitojamajiem

1.3. Termometrs, A Klases 1 uz 8 izglitojamajiem

1.4, Mitruma méritajs, A klases 1 uz 8 izglitojamajiem

1.5. Hronometrs 1 uz 8 izglitojamajiem

1.6. Mitruma meritajs telpai 1 uz 8 izglitojamajiem

1.7. Dators Atbilstosi izglitojamo skaitam

1.8. Projektors Atbilstosi izglitojamo skaitam

1.9. Mikrometrs, A Kklases Atbilstosi izglitojamo skaitam

1.10. Mikroskops, digitalais, ar 50 x palielingjumu 1 uz 8 izglitojamajiem

1.11. Palielinamais stikls, vismaz 30 x Atbilstosi izglitojamo skaitam

1.12. Lineals, metala, ar gravétam iedalam Atbilstosi izglitojamo skaitam

1.13. Ctp iekarta ar izklajuma veidosanas un failu parbaudes programmatiiru. Atbilstosi programmas istenosanai
un izglitojamo skaitam*

1.14. Kopgjamais ramis, vismaz B3 formata Atbilstosi programmas istenosanai
un izglitojamo skaitam*

1.15. Papes nazis Atbilstosi programmas istenosanai
un izglitojamo skaitam*

1.16. Papira griezama iekarta, programé&jama, vismaz B2 formata Atbilstosi programmas IstenoSanai
un izglitojamo skaitam*

1.17. Loksnu ofseta iespiedmas$ina, vismaz ar divam sekcijam, B3 formata Atbilstosi programmas TstenoSanai
un izglitojamo skaitam*

1.18. Sietspiedes drukas iekarta vai sietspiedes tekstila apdrukas iekarta Atbilstosi programmas IstenoSanai

un izglitojamo skaitam*
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1.19. Flekso drukas iekarta vai flekso drukas simulators Atbilstosi programmas istenosanai
un izglitojamo skaitam*
1.20. Rullu ofseta drukas iekartas simulators Atbilstosi programmas IstenoSanai
un izglitojamo skaitam*
1.21. IzcirSanas iekarta, vismaz B3 formata Atbilstosi programmas istenosanai
un izglitojamo skaitam*
1.22. Karstspiedes iekarta, vismaz B3 formata Atbilstosi programmas istenosanai
un izglitojamo skaitam*
1.23. Digitalas drukas iekarta ar RIP,vismaz B3 formata, ar izklajuma sagatavosSanas un failu parbaudes programmatiiru Atbilstosi programmas Tstenosanai
un izglitojamo skaitam*
1.24. Drukas lok$nu lokama iekarta, vismaz ar divam sekcijam, B2 formata loksném Atbilstosi programmas Istenosanai
un izglitojamo skaitam*
1.25. Gramatu bloku diegu Sujama iekarta, vismaz B4 formata Atbilstosi programmas Istenosanai
un izglitojamo skaitam*
1.26. Burtnicu skavojama iekarta Atbilsto$i programmas istenosanai
un izglitojamo skaitam*
1.27. Gramatu bloku l[im&jama iekarta, vismaz pusautomatiska Atbilstosi programmas istenosanai
un izglitojamo skaitam*
1.28. Loksnu lamingSanas iekarta, no rulla Atbilstosi programmas Istenosanai
un izglitojamo skaitam*
1.29. Loksnu perforgjama un spiraléjama iekarta, ar metala spirali, vélams ar soli 3:1 Atbilstosi programmas istenoSanai
un izglitojamo skaitam*
1.30. Densitometrs Atbilstosi programmas istenosanai
un izglitojamo skaitam*
1.31. Spektrometrs Atbilstosi programmas istenosanai
un izglitojamo skaitam*
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Sietspiedes apdrukajamie materiali, tekstils/krekli, 100% kokvilna Atbilstosi programmas Istenosanai
2.2. Sietspiedes apdrukajamie materiali, papirs, vismaz 50 x 70 cm formata Atbilstosi programmas Istenosanai
2.3. Sietspiedes apdrukajamie materiali, kartons, vismaz 50 x 70 cm formata Atbilstosi programmas Istenosanai
2.4. Sietspiedes apdrukajamie sintétiskie materiali PP/PE, vismaz 32 x 45 cm formata Atbilstosi programmas Istenosanai
2.5. Loksnu ofseta apdrukajamie materiali, ofseta papirs, 50 x 70 cm formata Atbilstosi programmas isteno$anai
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2.6. Loksnu ofseta apdrukdjamie materiali, kritpapirs, vismaz 50 x70 cm formata Atbilstosi programmas Istenosanai
2.7. Loksnu ofseta apdrukajamie materiali, kartons, vismaz 50 x 70 cm formata Atbilstosi programmas Istenosanai
2.8. Loksnu ofseta apdrukajamie paslimgjosie vai paskopgjosie materiali, vismaz 32 x 45 cm formata Atbilstosi programmas Istenosanai
2.9. Rullu ofseta apdrukajamie materiali, glancéts kritpapirs, vismaz 50 cm platuma Atbilstosi programmas Istenosanai
2.10. Rullu ofseta apdrukajamie materiali, ofseta papirs, vismaz 50 cm platuma Atbilstosi programmas Istenosanai
2.11. Rullu ofseta apdrukajamie materiali, mat&ts kiitpapirs, vismaz 50 cm platuma Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.12. Karstspiedes kliSeja Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.13. Izcir$anas cirtnis Atbilstosi programmas istenosanai
2.14. Kongrieva kliseja Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.15. | Skirlente Atbilstosi programmas isteno$anai
2.16. Kaptallente Atbilstosi programmas istenoSanai
2.17. Gramatu vaku apvelkamie materiali, vismaz tris dazadi Atbilstosi programmas istenosanai
2.18. Laminats atbilsto$i lamingjamajai iekartai Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.19. Karstspiedes follija, vismaz tris dazadas Atbilsto§i programmas isteno$anai
2.20. Iepakojamais papirs, rullu Atbilstosi programmas TstenoSanai
2.21. Metala spirale, vismaz tris lielumi, solim 3:1 Atbilsto$i programmas istenosanai
2.22. Digitalas drukas papirs atbilsto$i drukas iekartai, vismaz tris dazadi Atbilsto$i programmas istenosanai
2.23. Ofseta iespiedkrasas, vismaz CMYK, un speckrasu pamattoni atbilstosi iespiedmasinai un apdrukajamajam materialam Atbilsto$i programmas istenosanai
2.24. Sietspiedes iespiedkrasas, vismaz Cetras krasas, atbilstosi iespiedmasinai un apdrukajamajam materialam Atbilsto$i programmas istenosanai
2.25. Flekso iespiedkrasas, vismaz CMYK, un Cetri dazadi speckrasu toni atbilstosi iespiedmasinai un apdruk@jamajam materialam Atbilsto$i programmas istenosanai
2.26. Ofseta iespiedkrasas, vismaz CMYK, un speckrasu pamattoni atbilstosi iespiedmasinai un apdrukajamajam materialam Atbilsto$i programmas istenosanai
2.27. Flekso druka apdrukajamie materiali, ofseta paslim&josais papirs, vismaz 30 cm platuma Atbilstosi programmas isteno$anai
2.28. Flekso druka apdrukajamie materiali, folija, CF gold (vai analoga), vismaz 30 cm platuma Atbilstosi programmas isteno$anai
2.29. Flekso druka apdrukajamie materiali, sint€tiskais materials PP, vismaz 30 cm platuma Atbilsto$i programmas istenosanai
2.30. Flekso druka apdrukajamie sintétiskie materiali PE, vismaz 30 cm platuma Atbilsto$i programmas istenosanai
2.31. Ofseta iespiedformas atbilstosi Ctp un drukas iekartas parametriem Atbilsto$i programmas istenosanai
2.32. Sietspiedes iespiedformas, to materiali Atbilstosi programmas istenoSanai
2.33. Flekso iespiedformas Atbilsto$i programmas istenosanai
2.34. Lime, PVA, manualai Iim&Sanai Atbilsto$i programmas istenosanai
2.35. Lime atbilsto$i gramatu bloku lim&jamajai iekartai Atbilstosi programmas IstenoSanai
2.36. Ofseta drukas paligmateriali (mazgajamie $kidumi, smérvielas, mitrinamais §kidums, salvetes, iespiedkrasu piedevas utt.) Atbilstosi programmas IstenoSanai
2.37. Flekso drukas krasu piedevas, §kidinataji, mazgajamie lidzekli, smérvielas Atbilstosi programmas IstenoSanai
2.38. Digitalas drukas iekartas kasetnes atbilstosi drukas iekartai Atbilsto$i programmas Tstenosanai
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2.39. Sietspiedes drukas paligmateriali, sieta mazgataji, attaukotaji, iespiedkrasu piedevas utt. atkariba no izveleta iespiedkrasu veida Atbilstosi programmas Istenosanai
2.40. Darba apgerbs Atbilsto§i programmas isteno$anai
241, Pirmas palidzibas aptiecina Atbilstosi programmas Istenosanai

Atbilstosi modula Tsteno$anai un izglitojamo skaitam* vienlaicigi praktiskajas macibas/praktiskajos darbos pie vienas iekartas var stradat 12 izglitojamie.
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Uz sakumu

MODULA "Tehnologiska pliisma poligrafijas razoSanas uznémuma'" APRAKSTS

Modula Sekmét izglitojama spg&jas izprast poligrafijas produkcijas raZoSanas procesus, to secibu atbilsto$i raZoSanas tehnologiskajai plismai

mérk{s un dokumentacijai.
Attistit izglitojama prasmes:
1. Raksturot poligrafijas nozares uznémumu produkciju, uznémumu darbibas virzienus.

M 2. Raksturot poligrafijas nozares struktiiru, tipografijas struktiiru un darbibu.

odula S PSR .. . . . . _
. 3. Raksturot poligrafijas produkcijas razosanas tehnologisko procesu secibu, materialu un informacijas (datu) plismu.
uzdevumi 4. Lietot poligrafijas razo$anas procesus nodrosinoso tehnologisko dokumentaciju sava darbiba.

5. Lietot profesionalo terminologiju valsts valoda un svesvaloda, stradajot ar poligrafijas raZzoSanas tehnologisko dokumentaciju.
6. Planot savu darbu atbilstosi darba uzdevuma noradijumiem.

Modula legiita pamatizglitiba.

ieejas nosacijumi

Modula
apguves novertésana

Modula "Tehnologiska pliisma poligrafijas razoSanas uznemuma" apguves rezultata izglitojamais karto parbaudijumu — nosaka
produkcijas razoSanas procesus un to secibu atbilstosi razoSanas tehnologiskajai pliismai un dokumentacijai.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Tehnologiska plisma poligrafijas razo$anas uznémuma" ir apglstams paraléli ar obligatas A dalas moduli "Poligrafijas
materiali". Abu modulu apguve ir ieejas nosacTjums obligatas izvéles B dalas modulu apguvei.

Modulis "Tehnologiska plisma poligrafijas razo$anas uznémuma"




MODULA "Tehnologiska pliisma poligrafijas razoSanas uznémuma'" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: raksturot 1.1. Poligrafijas 1.1.1. Poligrafijas Visparigi raksturo Patstavigi nosaka un Informacijas Izglitojamais elektroniska
poligrafijas nozares nozares produkcijas nozares produkcijas nozaré razoto analizg poligrafijas tehnologiju vidg iepazistas ar informaciju
uzn€mumu produkciju | veidi un tos veidu raksturojums: iespiedprodukciju. nozares izmanto$ana. par poligrafijas nozar€ razoto
un darbibas virzienus. | raksturojo$as - periodiskie izdevumi, iespiedprodukcijas iespiedprodukciju. Aizpilda
atSkirtbas, uzn€mumu | - gramatu produkcija, veidus, to atskiribas. darba lapu, strukturgjot
Zina: poligrafijas specializacija. - iepakojums, poligrafijas produkcijas
nozares poligrafiskas - etiketes, veidus.
produkcijas veidus. (10% no modula - reprezentacijas
kop€ja apjoma) materiali,
Izprot: poligrafijas - reklamas materiali,
nozares produkcijas - lielformata reklamas
veidu butiskas materiali.
atSkiribas. 1.1.2. Nozares P&c noradijumiem Patstavigi analizg Praktiskais darbs | Izglitojamie, izmantojot
uznémumu darbibas izglitojamie grupé nozares uznémumus grupas. elektroniskaja vide pieejamo
virzieni, specializacija. nozares uznémumus péc to darbibas Prezentacija. informaciju, analiz€ un grupé
pec to raZotajiem virzieniem, grupée tos uznémumus, pamatojoties uz
produkcijas veidiem. | péc produkcijas to darbibas virzieniem,
Izglitojamie prezenté | veidiem, raZzoSanas produkcijas veidiem.
darba rezultatus. iespgjam. Izglitojamie Izglitojamie prezent€ darba
prezenté darba rezultatus.
rezultatus.
2. Spgj: raksturot 2.1. Poligrafijas 2.1.1. Poligrafijas P&c noradjjumiem Patstavigi definé Praktiskais darbs | Izglitojamie, izmantojot
poligrafijas nozares nozares struktiira, nozares struktirvienibas: | atSkir poligrafijas poligrafijas nozares grupas. elektroniskaja vidé pieejamo
struktiiru, tipografijas tipografijas struktira | - izdevniecibas, nozares struktlirvienibas, informaciju, analiz€ un grupé
struktiiru un darbibu. un darbiba. - agentras, struktirvienibas, raksturo to vietu un nozaré iesaistitos
- dizaina centri, raksturo to vietu nozimi nozaré. uznémumus, strukttrvienibas,
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Zina: uznémuma
struktairvienibas,
personala darba
pienakumus un
atbildibu poligrafijas
razoSanas procesa
nodros§inasana.

Izprot: komandas
darba un sadarbibas
nepiecieSamibu, ka ar1
savu pienakumu un
uzdevumu nozimi
kvalitativas
poligrafijas
produkcijas razoSana.

(15% no modula
kopgja apjoma)

- tipografijas,

- poligrafijas produkcijas
razosanas uznémumi,

- razo$anas materialu
tirgotaji,

- poligrafijas iekartu
tirgotaji,

- iekartu servisa
pakalpojumu
nodrosinataji,

- iespiedprodukcijas
izplatitaji, brokeri, to
vieta un nozime
poligrafijas produkcijas
razoS$anas procesa.

nozare.

pamatojoties uz to darbibas
virzieniem, piedavatajiem
pakalpojumiem un
produkcijas veidiem.
Izglitojamie prezent€ darba
rezultatus.

2.1.2. Tipografijas
struktiira un darbiba.

P&c noradijumiem
atskir tipografijas
struktiirvienibas,
raksturo to vietu un
nozimi uzpémuma
strukttira.

Patstavigi raksturo
tipografijas
struktiirvienibas,
skaidro to vietu un
nozimi iespieddarba
razoSanas procesa.

Macibu
ekskursija.
Rakstu darbi.

Izglitojamie apmekI€ nozares
uzn@mumu, iepazistas ar
poligrafijas uznémuma
struktiru un darbibu, vac
informaciju par poligrafijas
uznémuma razoSanas procesa
organiz€Sanu, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, apkopo iegiito
informaciju, raksta eseju par
macibu ekskursija giito
informaciju. Izglitojamie
prezentg darba rezultatus.

3. Spg;j: raksturot
poligrafijas
produkcijas razoSanas
tehnologisko procesu
secibu, materialu un
informacijas plismu.

Zina: razoSanas
tehnologisko plismu
ciklus, iekartu veidus

3.1. Poligrafijas
produkcijas razosanas
tehnologisko procesu
seciba, materialu un
informacijas (datu)
pliisma.

(30% no modula
kopg&ja apjoma)

3.1.1. Poligrafijas
produkcijas razoSanas
tehnologisko procesu
seciba, materialu un
informacijas (datu)
plisma:

- pasutitajs, izdevnieciba,
agentiira — iespieddarba
originals,

- pirmsiespie$anas

Visparigi raksturo
poligrafijas
produkcijas razosanas
tehnologisko procesu.

Raksturo un pamato
poligrafijas produkcijas
razo8anas tehnologiska
procesa materialu un
informacijas pliismas
nozimi
iespiedprodukcijas
razoSana.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie izverteé pedagoga
izsniegto iespieddarbu,
analiz€ un nosaka ta
razosanas procesu secibu.
Prezentg izveidoto modeli.
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un to izmantoSanas
iespejas.

Izprot: raZzoSanas
tehnologisko ciklu
secibas nozimi
poligrafijas razoSanas
procesa
nodrosinasanai.

procesi — iespieddarba
makets, repro procesi,
- iespieSanas procesi —
iespiedforma,
apdrukajamie materiali,
iespiedloksne,

- iespieddarba
pEcapstrades procesi —
iespiedloksnes virsmas
apstrade, gramatu
izgatavoSana,
iespiedprodukcijas
apgrieSana, sagrieSana,
- gatavas
iespiedprodukcijas
kvalitates kontrole,

- logistika, pasutitajs,
izplatitajs,

- datu pliisma,
informacija,

- poligrafijas razoSanas
procesa materialais
nodrosinajums.

3.1.2. Poligrafijas
produkcijas razoSanas
procesa tehniskais
nodroS§inajums:

- pirmsiespiesanas
procesu iekartas,
aprikojums un
programmnodro$inajums,
- repro procesu iekartas,
aprikojums un
programmnodroSinajums,
- iespiedprocesu iekartas
un aprikojums,

- pEcapstrades procesu
iekartas, aprikojums,

P&c noradijumiem
raksturo tehniska
nodro§inajuma
iespgjas
tehnologiskajiem
procesiem.

Patstavigi raksturo
tehniska nodrosinajuma
iespgjas
tehnologiskajiem
procesiem, apraksta
iekartu racionalas
izvéles iesp€jas.

Individuals
patstavigais darbs.

Izglitojamie iepazistas ar
razoSanas iekartu
tehniskajiem aprakstiem un
iekartam macibu darbnica,
véro to darbibu. Veido
aprakstu par razoSanas
procesu tehnisko
nodroS§inajumu, prezentg to.
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plusmas Iinijas.

3.1.3. Darba aizsardzibas
noteikumi, stradajot ar

Ievéro darba
aizsardzibas

Ieveéro darba
aizsardzibas

Instruktaza par
darba aizsardzibas

Izglitojamie darba vieta
iepazistas ar darba

poligrafijas razoSanas noteikumus darba ar | noteikumus darba ar noteikumiem. aizsardzibas noteikumiem.
iekartam. poligrafijas razoSanas | poligrafijas razoSanas
iekartam. iekartam.

4. Spgj: lietot 4.1. Poligrafijas 4.1.1. Poligrafijas Raksturo poligrafijas | Raksturo poligrafijas Individuals Izglitojamie darba vieta
poligrafijas razoSanas | razoSanas procesus razo$anas procesus razos$anas procesus razos$anas procesus patstavigais darbs. | izvérté darba uzdevuma un
procesus nodrosinoso nodrosinosa nodrosino$a tehnologiska | nodro$inoso nodrosinoso tehniskaja dokumentacija
tehnologisko tehnologiska dokumentacija: tehnologisko tehnologisko sniegto informaciju par
dokumentaciju. dokumentacija. - iespieddarba dokumentaciju. dokumentaciju, skaidro poligrafijas produkcijas

poligrafiska izpildijuma tehnologiskas razo$anas procesus. Skaidro
Zina: poligrafijas (20% no modula tehnologiska karte, dokumentacijas nozimi dokumentos min&tos
terminus, razo$anas kopgja apjoma) - darba uzdevums, poligrafijas produkcijas terminus un tehnologiju.

tehnologiskas
dokumentacijas
veidus, lietoSanas
nosactjumus.

Izprot: poligrafijas
raZoSanas procesus
nodro§inosas
tehnologiskas
dokumentacijas nozimi
kvalitativa razoSanas
procesa nodro§inasana.

- iespiedloksnu
izklajumi,

- iespieddarbu maketi,
- paraugnovilkumi,

- kontrolloksnes.

kvalitates
nodroSinasana.

5. Spgj: lietot
profesionalo
terminologiju valsts
valoda un svesvaloda,
stradajot ar poligrafijas
razoSanas tehnologisko
dokumentaciju.

Zina: poligrafijas
nozares terminologiju
valsts valoda un
sveSvaloda un tas
lietojumu poligrafijas

5.1. Poligrafijas
nozares profesionala
terminologija.

(10% no modula
kopgja apjoma)

5.1.1. Poligrafijas
procesus raksturojosie
termini valsts valoda un
svesvaloda:

- pirmsiespieSanas un
repro procesos,

- iespiedprocesos,

- iespiedprodukcijas
apstrades procesos.

Nosauc profesionalos
terminus valsts

valoda un svesvaloda.

Atpazist un izmanto
profesionalos terminus
valsts valoda un
sveSvaloda,

stradajot ar poligrafijas
razoSanas tehnologisko
dokumentaciju.

Informacijas
tehnologiju
izmantoSana.

Izglitojamie, izmantojot
macibu gramatas un
elektroniska vid€ pieejamo
informaciju, apkopo
poligrafijas nozares terminus
valsts valoda un svesvaloda,
veido terminu datubazi,
prezente izveidoto datubazi.
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nozare.

Izprot: poligrafijas
nozares terminus un to
lietojumu poligrafijas
produkcijas razoSanas
Procesos.

6. Spgj planot savu
darbu atbilstosi darba
uzdevuma
noradijumiem.

Zina: iespieddarbu
izgatavoSanas
tehnologisko secibu un
laika (terminu)
planosanas principus.

Izprot: veicama darba
uzdevuma terminu un
tehnologiskas secibas
ieveérosanu
poligrafiskas
produkcijas raZzoSanas
procesa.

6.1. Darba uzdevuma
izpildes terminu
planosana.

(15% no modula
kopgja apjoma)

6.1.1. Tehnologiskas
secibas plano$ana:

- repro procesi,

- iespieSanas procesi,

- iespieddarba apstrades
procesi.

P&c noradijumiem
noverte darba
uzdevuma sniegto
informaciju, plano
darba uzdevuma
tehnologisko secibu.

Patstavigi plano darba
uzdevuma tehnologisko
secibu atbilstosi darba
uzdevuma noraditajam.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie sagatavo
konkrétas poligrafijas
produkcijas razoSanas
tehnologisko secibu. Izdara
secinajumus par planosanas
nozimi.

6.1.2. Darba izpildes
terminu planoSana.

Visparigi plano darba
uzdevuma izpildes
terminu.

Patstavigi plano darba
uzdevuma izpildes
terminus atbilstosi
darba uzdevumam
dazados laika posmos.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie darba vieta
izveido sava darba uzdevuma
izpildes laika grafiku
atbilstosi uznémuma
noteiktajiem planoSanas
principiem.
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Modula "Tehnologiska plasma poligrafijas razoSanas uznémuma"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Datori Katram izglitojamajam
1.2 Kopetajs 1
1.3. Skeneris 1
1.4, Drukas iekarta (printeris) 4
1.5. Lielformata drukas iekarta (ploteris) 1
1.6. Izdevéjdarbibas Adobe programmu pakete Katram izglitojamajam
1.7. Microsoft Office programmu pakete vai analogiska Katram izglitojamajam
1.8. Iespiedloks$nu izklajumu veidoSanas datorprogramma Katram izglitojamajam
1.9. Apdruk@jamo materialu katalogi 5 komplekti
1.10. Krasu skalas Pantone 5
1.11. Poligrafijas krasu katalogi 5 komplekti
1.12. Poligrafijas foliju katalogi 5 komplekti
1.13. Vaku parvelkamo materialu katalogi 5 komplekti
1.14. Skirlen$u un greznuma lensu katalogi 5 komplekti
1.15. Vaku papju katalogi 5 komplekti
1.16. Poligrafijas limju katalogi 5 komplekti
1.17. Zibatmina Katram izglitojamajam
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Poligrafijas papirs (dazadi formati) Atbilstosi modula istenoSanai
2.2. Iespiedkrasas (dazadam iespiedtehnologijam) Atbilstosi modula istenoSanai
2.3. Gramatu vaku parvelkamie materiali Atbilstosi modula Tsteno$anai
2.4. Poligrafijas limes Atbilsto§i modula istenoSanai
2.5. lespiedloks$nu virsmas apstrades, gramatu vaku un bloku apdares materiali (folijas, $kiramas lentes, greznuma lentes, lamin&Sanas Atbilstosi modula Tsteno$anai
pléves, poligrafijas lakas)
2.6. Poligrafijas razoSanas procesu nodroSinosie paligmateriali Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.7. Poligrafijas kartons (dazadi formati) Atbilsto§i modula istenoSanai
2.8. Vaku pape (dazadi formati) Atbilsto§i modula istenoSanai
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Atbilsto$i modula TstenoSanai

2.9. lespiedformu materiali (dazadam iespiedtehnologijam)

2.10. Poligrafijas raZoSanas procesa planosanas un uzskaites dokumentu elektroniskas sagataves Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.11. Pirmas palidzibas aptiecina 1

2.12. Darba apgérbs Atbilstosi modula isteno$anai

Modulis "Tehnologiska plasma poligrafijas razo$anas uzngmuma"
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MODULA "Poligrafijas materiali'" APRAKSTS

Modula Sekmét izglitojama sp€jas izmantot atbilstoSus materialus poligrafijas produkcijas iespie$anas un apstrades procesos.
meérkis
Attistit izglitojama prasmes:
1. Noteikt poligrafijas materialu lietojumu.
Modula 2. Izvelgties materialus katram tehnologiskajam procesam — repro, iespieSanai un pécapstradei —, parbaudot materiala mark&juma
uzdevumi atbilstibu.
3. Sagatavot materialus iespieddarba izgatavosanai, parbaudit ta kvalitati un aprékinat daudzumu.
4. Novertét izveleéto materialu atbilstibu izvéletajai tehnologijai un produktam.
Modula legiita pamatizglitiba.

ieejas nosacijumi

Modula
apguves novertésana

Modula "Poligrafijas materiali" apguves rezultata izglitojamais karto parbaudijumu par poligrafijas pamatmaterialu un paligmaterialu
izveles kriterijiem, atbilstibu repro, iespieSanas, pecapstrades tehnologijam un materialu kvalitates kontroli.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Poligrafijas materiali" ir apgistams paralgli ar obligatas A dalas moduli "Tehnologiska plisma poligrafijas raZoSanas
uzn@muma". Abu modulu apguve ir ieejas nosacijums obligatas izvéles B dalas modulu apguvei.
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MODULA '"Poligrafijas materiali" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: noteikt 1.1. Poligrafijas 1.1.1. Poligrafijas P&c noradijumiem Patstavigi analiz€ un Individuals Izglitojamais, izmantojot

poligrafijas materialu
pasibas.

Zina: poligrafijas
materialu klasifikaciju,
sastavu, 1pasibas, papira
formatu ISO 216
standartu, izgatavosanu,
Skiedras noteikSanu.

Izprot: poligrafijas
produkcijas razo$ana
izmantoto materialu
Tpasibu nozimi
kvalitativas
iespiedprodukcijas
izgatavoSana.

pamatmaterialu
sastavdalas,
iedaltjums,
pasibas,
izgatavoSana.

(30% no modula
kop€ja apjoma)

materialu iedalijums un
lietojuma merki.

klasificé materialus péc
lietojuma razoSanas
procesa nodros§inasana.

nosaka poligrafijas
nozares
iespiedprodukcijas
veidus, to atskiribas.

patstavigais darbs.

elektroniskaja vidé
pieejamo informaciju un
materialu paraugus,
apkopo informaciju par
poligrafijas materialu
iedalfjumu, lietojumu
raZoSanas procesa.
Izglitojamais iegtito
informaciju apkopo
elektroniski.

1.1.2. Papirs, kartons un
pape:

- papira ka materiala
prieksrocibas,

- papira raZoSanas
attistibas vésture,

- izejvielas

( pusfabrikati) papira
razoSanai,

- papira raZoSana
(liesana),

- papira virsmas
apstrade (kalandréSana,
kritoSana, metalizéSana,
lamin&$ana),

Nosaka papira, kartona
vai papes skiedras
virzienu, raksturo papira
virsmas apdares veidu.

Nosaka papira, kartona
vai papes Skiedras
virzienu, raksturo papira
virsmas apdares veidu,
izskaidro papira formatu,
loksnes dalu veidoSanas
principus.

Praktiskais darbs.

Izglitojamais, izmantojot
elektroniskaja vidé
pieejamo informaciju,
macibu lidzeklus un
dazadus papira, kartona,
papes paraugus, iepazistas
ar papira un kartona
virsmas fakttram, nosaka
papira, papes vai kartona
Skiedras virzienu, papira
formatu, papira virsmas
apdares veidu, apkopo
informaciju par papira,
kartona, papes razosanas
izejvielam, izgatavoSanu.
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- papira sagrieSana,
SkiroSana, pakoSana.
Papira Skiedras virziens,
ta noteikSana.

Papira formatu ISO 216
standarts, ta lietojums
poligrafijas nozarg.
Kartona, papes
sastavdalas, razoSanas

Tpatnibas.
1.1.3. Papira un papes Nosauc papira, kartona Raksturo papira, kartona | Praktiskais darbs. | Izglitojamie, izmantojot
pasibas: un papes 1pasibas, p&c un papes 1pasibas, elektroniskaja vide
- papira strukturalas noradijumiem raksturo pamato to nozimi pieejamo informaciju,
pasibas, tas un skaidro nozimi. apstrades procesos. macibu lidzeklus un
- papira virsmas dazadus papira, kartona
Ipasibas, un papes paraugus,
- papira optiskas iepazistas ar papira,
pasibas, kartona un papes
- papira mehaniskas Tpasibam, péta papira
pasibas, virsmas Tpasibas, optiskas
- papira un mitruma Tpasibas, mehaniskas
mijiedarbiba. Tpasibas, papira un
Kartona 1pasibas: mitruma mijiedarbibu,
- masa, biezums, kartona masas un biezuma
- izturiba stiep€ un sakaribas, izturibu stiepé
plésana, un plésana, cietibu un
- izturiba lokot, pretestibu lociSanai,
- pretestiba lociSanai, pretestibu caurdursanai,
-pretestiba izturibu lauZot un
caurdur$anai, vairakkart lokot kartonu,
- izturiba, lauzZot un noturibu pret
vairakkart lokot. atslanosanos,
kartona mitrumu,
virsmas uzsiiktsp&ju.
Izglitojamie apkopo
informaciju par papira un
kartona ipasibam.
1.1.4. Tespiedkrasas un | Nosauc iespiedkrasu un Nosauc iespiedkrasu un Informacijas Izglitojamie, izmantojot
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lakas: laku sastavdalas, skaidro | laku sastavdalas, skaidro | tehnologiju elektroniskaja vide

- pigmenti, to TpaSibas, | t0 nozimi iespiedkrasa. to nozimi iespiedkrasa un | izmantoSana. pieejamo informaciju,

- pigmentu sortiments, iespieSanas procesa. macibu lidzeklus,

- saistvielas, iespiedkrasu sastavdalu
- pléves veidotaji un paraugus, iepazistas ar
skidinataji. iespiedkrasu sastavdalu
Saistvielu klasifikacija Tpasibam un to nozimi
un nostiprinasanas uz iespie$anas procesa.
iespiedvirsmas. Izglitojamie iegtito
Poligrafijas lakas, to informaciju apkopo
iedalfjums. elektroniski.
Iespiedkrasu

izgatavoSana.

1.1.5. Tespiedkrasu Nosauc un raksturo Raksturo iespiedkrasu Praktiskais darbs. | Izglitojamais, izmantojot
iespiedtehniskas iespiedkrasu ipasibas. pasibas, pamato to elektroniskaja vidé
pasibas: ietekmi uz iespieSanas pieejamo informaciju,

- krasu telpas, krasu
skalas, krasu telpu
mijiedarbiba, krasu
atveidoSana,

- iespiedkrasu optiskas
pasibas,

- iespiedkrasu
iespiedipasibas,

- iespiedkrasu
struktiirmehaniskas
pasibas,

- iespiedkrasu
nostiprinasanas uz
iespiedvirsmas,

- krasas slana noturiba
uz novilkuma,

- iespiedkrasu tehniskas
prasibas,

- papira un iespiedkrasu
mijiedarbiba,

- digitalas drukas
krasas, toneri.

procesa un
iespiedprodukcijas
kvalitati, skaidro
iespiedkrasu un papira
mijiedarbibas principus.

macibu lidzeklus,
iespiedkrasu paraugus,
iepazistas ar krasu telpu
mijiedarbibu poligrafijas
raZzoSanas procesos,
iespiedkrasu optiskajam
Tpasibam, iespiedkrasu
iespiedipasibam,
struktiirmehaniskajam
Tpasibam, iespiedkrasu
nostiprinasanos uz
iespiedvirsmas, krasas
slana noturibu uz
novilkuma, iespiedkrasu
tehniskajam prasibam,
papira un iespiedkrasu
mijiedarbibu.
Izglitojamais iegtito
informaciju apkopo
elektroniski.
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1.1.6. P&capstrades Nosauc p&capstrades Skaidro pamatmaterialu | Informacijas Izglitojamais, izmantojot

pamatmateriali: pamatmaterialus, skaidro | lietojuma mérki tehnologiju elektroniskaja vide

- lamingjamie materiali, | to lictoSanu pEcapstrades procesos, izmanto$ana. pieejamo informaciju,

- poligrafijas folijas, iespiedprodukcijas raksturo macibu lidzeklus,

- vaku parvelkamie pécapstrades procesos. iespiedprodukcijas poligrafijas materialu

materiali, pEcapstrades procesus, katalogus, p&capstrades

- [imes, kuru realizéSana lieto materialu paraugus,

- bloku Sujamie diegi, pEcapstrades procesu iepazistas ar

greznumlentes, pamatmaterialus. lamingjamajiem

Skiramas lentes. materialiem,

P&capstrades procesu poligrafijas folijam, vaku

materialu lietojuma parvelkamajiem

merki. materialiem, Iimém, bloku
Sujamajiem diegiem,
greznumlentem,
Skiramam lenteém.
Izglitojamie iegiito
informaciju apkopo
elektroniski.

1.2. Poligrafijas 1.2.1. Poligrafijas P&c noradijumiem Patstavigi klasifice Individuals Izglitojamie, izmantojot

paligmateriali.

(15% no modula
kopgja apjoma)

paligmateriali:

- iespiedformu
materiali,

- fototehniskas filmas,
- ofseta gumijas,

- mitrinama $kidumu
piedevas,

- tehniskie mazgasanas
lidzekli,

- sietspiedes sieti un
ramji,

- iespiedkrasu
korigésanas piedevas,
- gaismjutigas
emulsijas.

nosauc iespieddarbu
izgatavo$ana lietojamos
paligmaterialus, nemot
véra to lietojuma mérki.

iespieddarbu
izgatavoSana lietojamos
paligmaterialus p&c to
lietojuma mérka, skaidro
paligmaterialu nozimi
raZoSanas procesa
nodrosinasana.

patstavigais darbs.

elektroniskaja vide
pieejamo informaciju,
macibu lidzeklus,
poligrafijas paligmaterialu
paraugus, iepazistas ar
iespiedformu materialiem,
fototehniskajam filmam,
ofseta gumijam,
mitrinama skiduma
piedevam, tehniskajiem
mazgaSanas lidzekliem,
sietspiedes sietiem un
ramjiem, iespiedkrasu
korig€Sanas piedevam,
gaismjutigajam
emulsijam. Izglitojamie
iegtito informaciju apkopo
elektroniski.
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1.2.2. Paligmaterialu
iedaltfjums, mark&jumes,
Tpasibas un
izmanto$anas mérki.

Lasa paligmaterialu
mark&jumu un nosauc
materiala lietojuma
mérkus un paligmaterialu
Tpasibas.

Lasa paligmaterialu
mark&juma
apzimgjumus, nosaka
materiala lietojuma
meérkus, raksturo
paligmaterialu Tpasibas.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie, izmantojot
elektroniskaja vide
pieejamo informaciju un
macibu lidzeklus,
iepazistas ar
paligmaterialiem — to
ipasibam, raksturo
materiala lietojuma
meérkus poligrafijas
razosanas procesa
nodro§inasana, noverté
mark@&juma informaciju.

2. Spgj: izveleties
materialus katram
tehnologiskajam
procesam — repro,
iespiesanai un
pEcapstradei —,
parbaudot materiala
markg&juma atbilstibu.

Zina: materialu
tehnologiskas ipasibas
un to izveles kriterijus
dazadam iespieSanas
tehnologijam.

Izprot: materiala izvéles
krit€rijus katram
iespieSanas
tehnologiskajam
procesam.

2.1. Poligrafijas
materialu
izvElesanas
iespieSanas
procesiem.

(10% no modula
kop€ja apjoma)

2.1.1. Poligrafijas
materialu izveléSanas:
- ofseta iespieSanas
tehnologijai,

- fleksografijas
iespie$anas tehnologijai,
- sietspiedei,

- digitalas drukas
tehnologijai,

- lielformata drukas
tehnologijai.

P&c noradijumiem
izvelas pamatmaterialus
ofseta iespieSanas
tehnologijai,
fleksografijas iespiesanas
tehnologijai, sietspiedei,
digitalas drukas
tehnologijai, lielformata
drukas tehnologijai.

Patstavigi izvelas
pamatmaterialus ofseta
iespieSanas tehnologijai,
fleksografijas iespieSanas
tehnologijai, sietspiedei,
digitalas drukas
tehnologijai, lielformata
drukas tehnologijai.

Informacijas
tehnologiju
izmantoSana.

Izglitojamie, izmantojot
elektroniskaja vide
pieejamo informaciju,
macibu lidzeklus,
materialu aprakstus un
dazadus poligrafijas
razosanas materialu
paraugus, izvélas
poligrafijas
pamatmaterialus ofseta,
fleksografijas, digitalas
drukas, lielformata drukas
tehnologijai, sietspiedei.

2.1.2. Poligrafijas
materialu izveles
kritériji atbilstosi drukas
iekartas specifikacijam.

P&c noradijumiem
izvelas pamatmaterialus
atbilstosi ofseta,
fleksografijas, digitalas
drukas, lielformata
drukas, sietspiedes
iekartu tehniskajam
specifikacijam.

Patstavigi izvelas
pamatmaterialus
atbilstosi ofseta,
fleksografijas,
sietspiedes, digitalas
drukas, lielformata
drukas iekartu
tehniskajam
specifikacijam.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie izvélas
poligrafijas materialus,
nemot véra materialu
izvéles kritérijus katrai
drukas tehnologijai un
drukas iekartu
specifikacijam,
tehniskajiem datiem
(drukas formata, materialu
biezumu, rullu platuma,
zavesanas iekartu veida
u.c.). legito informaciju
apkopo elektroniski.
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2.2. Poligrafijas
materialu izvele
pEcapstrades
procesiem.

(15% no modula
kopgja apjoma)

2.2.1. Poligrafijas
materialu izveles
kriteriji atbilstosi
pEcapstrades
tehnologisko procesu
specifikai.

P&c noradijumiem
izvelas poligrafijas
pEcapstrades materialus,
izskaidro to lietojumu.

Patstavigi izvelas
poligrafijas pecapstrades
materialus un skaidro
lietojumu, nemot vera to
pasibas.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamie, izmantojot
elektroniskaja vidg,
macibu lidzeklos,
materialu katalogos
pieejamo informaciju un
poligrafijas pecapstrades
materialu paraugus,
apkopo informaciju par
materialu atbilstibu
pécapstrades tehnologisko
procesu specifikai.
Izglitojamie iegtito
informaciju apkopo
elektroniski.

2.2.2. Poligrafijas
materialu izveles
nosacijumi atbilstosi
pEcapstrades iekartu
specifikai.

P&c noradijumiem
izvélas poligrafijas
materialus p&capstrades
procesiem atbilstosi
pEcapstrades iekartu
specifikai.

Patstavigi izvélas
poligrafijas materialus
pEcapstrades procesiem
atbilstosi pecapstrades
iekartu specifikai,
pamato savu izvéli.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie, izmantojot
elektroniskaja vidg,
macibu lidzeklos,
materialu katalogos
pieejamo informaciju,
izverte pécapstrades
materialu atbilstibu
pecapstrades iekartu
specifikai. Izglitojamie
iegiito informaciju apkopo
elektroniski.

2.3. Poligrafijas
materialu izvele
repro procesiem.

(10% no modula
kopgja apjoma)

2.3.1. Repro procesu
materialu veidi un
pasibas.

At8kir repro materiala
veidus dazadam
iespieSanas
tehnologijam.

Atskir repro materiala
veidus dazadam
iespieSanas
tehnologijam, skaidro
materialu ipasibu
atSkiribas un lietojuma
iespgjas.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie, izmantojot
elektroniskaja vidg,
macibu lidzeklos un
materialu katalogos
pieejamo informaciju,
iegiist informaciju par
repro materialu veidiem
un pasibam darba ar
dazadam iespieSanas
tehnologijam, materialu
Tpasibu atskirtbam un
lietojuma iesp&jam.
Izglitojamie iegiito
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informaciju apkopo
tabulas, shémas u.c.

3. Spgj: izvertet 3.1. Poligrafijas 3.1.1. Materialu Atlasa materialus Atlasa materialus, izverteé | Mérjjumu Izglitojamie atlasa un
materialu atbilstibu materialu atlasiSana iespieddarba | iespieddarbu to kvalitati vizuali, méra | veikSana. izverte materialu paraugus
iespieddarba atlasi$ana un izgatavoSanai, vizuala izgatavoSanai, izverte materialu paraugus vizuali. Méra materialu
izgatavoS$anai, kvalitates un instrumentala materialu kvalitati instrumentali un izverte parametrus, péc mérijuma
nodros§inat materialu atbilstibas materialu izvertésana. vizuali. to atbilstibu iespieddarbu parametriem izverte
aklimatizaciju, aprékinat | razosanas izgatavosanai. materialu atbilstibu
materialu daudzumu. procesam iespieddarba
izvertesana. izgatavoS§anai.
Zina: materialu 3.1.2. Materialu apjoma | Aprekina materialu Aprekina materialu Aprekinu Izglitojamie individuali
daudzuma aprékinasanu, | (10% no modula aprékinasana. apjomu, svaru dazadiem | apjomu un svaru veikSana. vai grupa veic vienkarsus
lok$nu dalfjuma kopgja apjoma) materialiem, lietojot dazadiem materialiem, materialu svara un apjoma
principus, papira nozares standarta lietojot nozares standarta aprékinus, nosaka
formatus, mérvienibas, meérvienibas un formatus. | mérvienibas un formatus. standarta papira loksnes
izmerus, aklimatizacijas Parbauda materialu dalas, formatus un loksnu
nepiecieSamibu apjomu un svaru daltjumus.
iespieddarba atbilstibu uzdevuma
izgatavoSanai, materialu nosacijumiem.
kvalitates kontroles 3.1.3. Poligrafijas Nosaka mikroklimata Veic materialu Vingrinasanas. Izglitojamie veic
mérinstrumentus. materialu atbilstibu razoSanas aklimatizacijas laika razosanas telpu
aklimatizacija. procesam. Izskaidro aprekinus, izskaidro temperatiiras mérijjumus,
Izprot: materiala aklimatizacijas aklimatizacijas procesa nosaka mikroklimata
izveértésanas nozimi algoritmu. algoritmu. atbilstibu raZzoSanas
kvalitativa iespieddarba procesam, aprékina
izgatavoSana. aklimatizacijai
nepieciesamo laiku
dazadiem materialiem un
apjomiem, izskaidro
aklimatizacijas procesa
norisi.
4. Spgj: novertet 4.1. Materialu 4.1.1. Materialu Raksturo poligrafijas Izvelas savstarpgji Individuals Izglitojamie péc

materialu savstarpg€jo
saderibu, atbilstibu
izvel&tajai tehnologijai
un izgatavojamajam
iespieddarbam.

savstarpeja
saderiba,
tehnologiska
atbilstiba.

savstarpeja saderiba,
aizvietojamiba
iespieddarba.

materialu savstarp&jo
saderibu, aizvietojamibu
produkta un tas ietekmi
uz kvalitati.

saderigus, aizvietojamus
materialus un pamato
savu izveli.

patstavigais darbs.

noradijumiem iepazistas
ar materialu katalogos
pieejamo informaciju,
peta un analizg
iespieddarbu paraugus,

izverté materialu saderibu,
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Zina: materialu
savstarpg€jo saderibu,
aizvietojamibu,
piemérotibu izveletajai
tehnologijai un
iespieddarba lietojuma
mérkiem.

Izprot: poligrafijas
materialu Tpasibu
ietekmi uz iespieddarba
kvalitati un lietoSanu.

(5% no modula
kopgja apjoma)

aizvietojamibu un noverte
iespieddarbu paraugu
kvalitati.

4.1.2. Materialu
tehnologiska atbilstiba,
piemérotiba.

Raksturo poligrafijas
materialu savstarpgjo
tehnologisko saderibu,
atbilstibu un ietekmi uz
iespieddarba kvalitati.

Izvelas savstarpéji
tehnologiski saderigus,
piemérotus materialus,
pamato materialu izveli
un ietekmi uz
iespieddarba raZzoSanas
kvalitati.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie p&c
noradijumiem iepazistas
ar materialu katalogos
pieejamo informaciju,
péta un analizg
iespieddarbu paraugus,
izvert€ materialu
tehnologisko saderibu,
atbilstibu, aizvietojamibu
un $o 1pasibu ietekmi uz
iespieddarba racionala
razoSanas procesa
realiz€Sanu.

4.2. Materialu
atbilstibas
izvertéSana
razoSanas
iekartam.

(5% no modula
kopgja apjoma)

4.2.1. Materiala
atbilstibas prasibas
razo$anas iekartam.

P&c noradijumiem
raksturo materialu
atbilstibas prasibas
razoSanas iekartam.

Patstavigi raksturo
materialu atbilstibas
prasibas razo$anas
iekartam. Skaidro
iespieddarba razosanai
atbilstoSu materialu
izvéli, balstoties uz
iekartu tehniska apraksta
informaciju.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie p&c
noradijumiem iepazistas
ar materialu katalogos
pieejamo informaciju,
péta un analizg
iespieddarbu paraugus,
izvert€ materialu
piemerotibu razosanas
iekartam, balstoties uz
iekartu tehniska apraksta
informaciju.

4.2.2. Materiala
atbilstibas prasibas
iespieddarbu lietoSanas
(ekspluatacijas)
procesa.

P&c noradijumiem
raksturo iespieddarba
materialu atbilstibas
prasibas lietoSanai.

Patstavigi raksturo
iespieddarba materialu
atbilstibas prasibas
lietoSanai, pamato izveli,
balstoties uz lietoSanas,
iepakoSanas
nosacijumiem.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamie péc
noradfjumiem pé&ta un
analizg gatavus
produkcijas paraugus,
izverte materialu
atbilstibu iespieddarba
lietoSanas mérkiem un
nosacijumiem.
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ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Mitruma méritajs iespiedmaterialiem 1 uz 8 izglitojamajiem
1.2 Temperatiiras meritajs iespiedmaterialiem 1 uz 8 izglitojamajiem
1.3. Termometrs, A Klases 1 uz 8 izglitojamajiem
1.4, Mitruma méritajs, A klases 1 uz 8 izglitojamajiem
15. Pulkstenis 1

1.6. Krasu jaucgjs, mikseris, automatisks, rotacijas tipa ar atrumu 70—180 apgr./min., vismaz 10 kg tilpumam 1

1.7. Dators Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.8. Projektors 1

1.9. Hronometrs, A Klases 1 uz 8 izglitojamajiem
1.10. Palielinamais stikls, vismaz 30 x Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.11. Mikroskops, digitalais, ar 50 x palielingjumu 1 uz 8 izglitojamajiem
1.12. Mikrometrs, A Kklases 1 uz 8 izglitojamajiem
1.13. Digitalie svari 1 uz 8 izglitojamajiem
1.14. Lineali, metaliskie ar gravétam iedalam, I m Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.15. Papira griezama iekarta, vismaz 70 cm gar$ nazis 1

1.16. Papes nazis, vismaz 70 cm 1 uz 8 izglitojamajiem
1.17. Limes ota Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.18. Skéres Atbilstosi izglitojamo skaitam

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. lespiedkrasu piedevu komplekts atbilstosi iespiedkrasas tipam Atbilstosi modula istenoSanai
2.2. lespiedkrasas CMYK, ofsetam Atbilsto§i modula Tsteno$anai
2.3. Iespiedkrasas pantones, ofsetam, visi pamattoni Atbilsto§i modula istenoSanai
2.4. Sietspiedes iespiedkrasas, vismaz Eetru krasu komplekts tekstilam Atbilsto§i modula Tsteno$anai
2.5. Sietspiedes iespiedkrasas, vismaz &etru krasu komplekts papiram/kartonam Atbilsto§i modula Tsteno$anai
2.6. Sietspiedes apdrukajamie materiali, tekstils, 100% kokvilna Atbilsto§i modula Tsteno$anai
2.7. Augsti kritots kritpapirs, tris dazadas gramazas, 115 g/m?, 200 g/m?, 300 g/m?, silk, matt, gloss Atbilsto$i modula Tsteno$anai
2.8. Grafiskais kartons, 240 g/m?, 300 g/m?, vismaz 50 x 70 cm formata Atbilsto$i modula Tsteno$anai
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2.9. Ofseta papirs, vismaz tris dazadas gramazas, 80 g/m?, 100 g/m?, 150 g/m?, ar trs dazadu baltumu un tris dazadu tilpuma masu Atbilstos$i modula isteno$anai
2.10. Pape, gramatu iesienama, 1mm, 1,8 mm, 2,4 mm un 3 mm, vismaz 50 X 70 cm izméra Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.11. Gramatu parvelkamie materiali, rullu Atbilstosi modula istenosanai
2.12. Kaptals, tr1s dazadu krasu: balts, melns, zal§ vai sarkans Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.13. Skirlentes, tris dazadu krasu: baltas, melnas, zalas vai sarkanas Atbilstosi modula isteno$anai
2.14. Lime, PVA Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.15. Termolime miksta s€juma mugurinai Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.16. Termolime miksta s€juma sanu l[im&Sanai Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.17. Laminats, aukstais, matgts, glancéts, soft tuch, anti screch, 30 cm plats Atbilsto$i modula IstenoSanai
2.18. Laminats, karstais, matgéts, glancéts, soft tuch, anti screch, 30 cm plats Atbilsto$i modula IstenoSanai
2.19. Karstspiedes folija, metaliska sudraba, zelta, krasaina, vismaz trTs krasas, holografiska viena veida Atbilsto$i modula IstenoSanai
2.20. Spirale 3:1 balta, melna, sudraba Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.21. Diegs cieta s€juma bloku $tiSanai Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.22. Metaliska stieple, 0,05 mm, sudraba, skavosanai Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.23. Ctp plates bez attistiSanas, B3 Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.24, Ctp plates ar attistitaju un fiksazu B3 formata Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.25. Digitalo izdruku papirs, dazadas gramazas Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.26. Fotopapirs digitalajam izdrukam Atbilstos$i modula Tstenosanai
2.27. Ploterpléves, matgtas, glancétas Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.28. Darba apgérbs Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.29. Pirmas palidzibas aptiecina 1
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«Nozaru kvalifikacijas sist€émas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai» 2\
A\ 4
MODULA '""RazZoSanas resursu atbilstibas novertesana" APRAKSTS Ui

Modula Attistit izglitojama spé&jas lasit tehnologisko karti un citu dokumentaciju, lai noteiktu razoSanas resursu
mérkis atbilstibu tehnologiskas kartes noradijumiem.
Attistit izglitojama prasmes:
Modula 1. Noteikt razoSanas telpu atbilstibu iekartu, aprikojuma un materialu tehniskajam un tehnologiskajam
uzdevumi prastbam.
2. Lasit iespieddarba tehnologisko karti un citu tehnisko dokumentaciju.
3. Noteikt resursu atbilstibu veicama darba tehnologiskas kartes noradém.
Modula Apgiti A dalas moduli.

ieejas nosacijumi

Modula
apguves novertésana

Modula "RazoSanas resursu atbilstibas novértésana" apguves nosléguma izglitojamais karto parbaudijumu —
lasa tehnologisko karti un citu saistito tehnisko dokumentaciju un nosaka razoSanas resursu (iekartu,
aprikojuma, materialu, laika u.c.) atbilstibu tehnologiskas kartes noradijumiem.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Razo$anas resursu atbilstibas novértésana" ir B dalas modulis, ko apgtst kvalifikacijas "Poligrafijas
iekartu tehnikis" izglitojamie. P& tam Seko moduli "RazoSanas iekartu un materialu sagatavosana,
paraugeksemplara izgatavoSana" un "lespieddarba razoSana un kvalitates kontrole".
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MODULA '"RaZoSanas resursu atbilstibas noverteSana" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas

1. Spgj: noteikt 1.1. RazoSanas telpu | 1.1.1. RaZoSanas telpu Nosauc razosanas Nosauc un raksturo Informacijas Izglitojamie elektroniskaja
raZoSanas telpu klimata kontrole. klimata kontroles iekartu | telpu klimata raZzoSanas telpu klimata | tehnologiju vidg iepazistas ar informaciju
atbilstibu iekartu, veidi un darbibas kontroles iekartas. kontroles iekartas, to izmantoS$ana. par razo$anas telpu klimata
aprikojuma un (5% no modula principi. darbibas principus. kontroles iekartu veidiem:
materialu tehniskajam | kopgja apjom)a kondicionieriem, dzesetajiem,
un tehnologiskajam silditajiem, Gidens sprauslam
prasibam. utt. un to darbibas principiem.

Izglitojamais iegtito
Zina: iekartu, informaciju apkopo
paligiekartu un elektroniski.
aprikojuma 1.1.2. Razosanas telpu Nosauc razosanas Nosauc razosanas telpu | Informacijas Izglitojamie elektroniskaja
tehnologiskos klimatu kontroles iekartu | telpu klimatu klimatu kontroles tehnologiju vidg iepazistas ar informaciju
parametrus, klimatisko darbibas parametri un kontroles iekartu iekartu darbibas izmanto$ana. par razo$anas telpu klimata
apstaklu ietekmi uz klimatisko apstaklu darbibas parametrus. | parametrus un kontroles iekartu
iekartam, materialiem ietekme uz iekartam, izskaidro klimatisko parametriem: temperatiiru,
un iespiedprodukcijas materialiem un apstak]u parametru mitrumu un to ietekmi uz
kvalitati, klimata iespiedprodukcijas ietekmi uz iekartu repro, iespiediekartu,
kontroles ierices, to kvalitati. darbibu, materialiem pécapstrades iekartu darbibu,
darbibas parametrus un un iespiedprodukcijas materialiem, pusfabrikatu,
materialu lieto§anas kvalitati. iespiedprodukcijas kvalitati.
klimatiskas prasibas. Izglitojamais iegiito

informaciju apkopo
Izprot: razoSanas elektroniski.
apstaklu atbilstibas, 1.2. Razo$anas 1.2.1. Repro iekartu, Nosauc konkrétas Nosauc konkrétas repro | Praktiskais darbs. | Izglitojamie grupa vai
iekartu, aprikojuma un | apstaklu atbilstiba aprikojuma tehniskas un | repro iekartas/ iekartas/aprikojuma individuali nosaka konkré&tas
materialu atbilstibas repro cehos/iecirknos. | tehnologiskas prasibas, aprikojuma razoanas | razo$anas apstaklu repro iekartas razoSanas
tehnologiskajam to atbilstibas kontrole un | apstaklu tehnologiskas prasibas. apstaklus repro ceha/iecirkni
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prasibam novertésanas
butiskumu razoSanas
procesa nodro§inasana.

(5% no modula
kopgja apjoma)

nodrosinasana.

tehnologiskas
prasibas. Izméra
mitrumu, temperatiiru
repro ceha/iecirkni.

Nosaka mitrumu,
temperaturu repro
ceha/iecirkni un
noveérte tehnologisko
razoSanas apstaklu
atbilstibu/neatbilstibu
repro raZzoSanas

un to atbilstibu/ neatbilstibu
kvalitativa razoSanas procesa
nodros§inasanai. Sagatavo
priekslikumus par atbilstibas
kontroli un nodro§inasanu.

procesa
nodro§inasanai.
1.2.2. Repro materialu Nosauc konkreta Nosauc konkréta repro | Darbs grupa. Izglitojamie grupas apkopo
razoSanas apstaklu repro materiala materiala tehniskas un | Diskusija. informaciju par konkrétas
tehnologiskas atbilstibas | tehniskas un tehnologiskas prasibas. iespiedplates,
prasibas, to kontrole un tehnologiskas Diskutg par razoSanas paraugnovilkuma materiala
nodrosinasana. prasibas. apstaklu atbilstibas tehnologisko atbilstibu un
kontroli repro materiala pasniedzgja vadiba diskuté
tehnologisko prasibu par repro materialu
nodros§inasana. atskirigajam un kopigajam
razosanas telpu, apstaklu
tehnologiskajam prasibam, to
kontroli un nodrosinasanu.
1.3. Razo$anas 1.3.1. Digitalas drukas Uzskaita digitalas Uzskaita digitalas Merijumu Izglitojamie méra digitalas
apstaklu atbilstiba razoSanas procesa telpu, | drukas ickartas/ drukas iekartas/ veiksana. drukas, ofseta lok$nu/rullu
iespieddarbu drukas iekartu, materialu aprikojuma razo$anas | aprikojuma razoSanas drukas, flekso drukas,
iecirknos/cehos. tehniskas, tehnologiskas | telpu tehnologiskas telpu tehnologiskas sietspiedes drukas razo$anas

(5% no modula
kopgja apjoma)

atbilstibas prasibas, to
kontrole un
nodroSinasana.

prasibas.

prasibas un izskaidro to
kontroli un
nodroSinasanu. Noveérté
razoSanas apstaklu
atbilstibu/neatbilstibu
digitalas drukas
kvalitativa razoSanas
procesa
nodroS$inasanai.

1.3.2. Loksnu, rullu
ofseta drukas procesa
tehnologiskas atbilstibas
prasibas, to kontrole un
nodrosinasana.

Uzskaita konkrétas
lok$nu vai rullu
ofseta drukas iekartas
un apdruka@jama
materiala un
razosanas telpu

Nosaka un izskaidro
ofseta drukas ceha/
iecirkna razosanas
apstaklu
atbilstibu/neatbilstibu
drukas iekartu,

telpas temperatiiru, mitrumu,
apgaismojumu, troksni,
puteklainibu u.c. un materialu
temperatiiru, mitrumu, nosaka
to atbilstibu/neatbilstibu
digitalas drukas,

ofseta loksnu/rullu drukas,
flekso drukas, sietspiedes
razoSanas procesa
nodrosinasanai.
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tehnologiskas
prasibas.

apdrukajama materiala
tehnologiskajam
prasibam.

Noverte razoSanas
apstaklu atbilstibu
kvalitativa lok$nu/rullu
ofseta drukas razosanas
procesa
nodro§inasanai.

1.3.3. Flekso drukas
procesa tehniskas un
tehnologiskas atbilstibas
prasibas, to kontrole un
nodro§inasana.

Uzskaita konkré&tas
flekso drukas iekartas
un apdrukajama
materiala, raZzoSanas
telpas tehnologiskas
un tehniskas prasibas.

Nosaka un izskaidro
konkrétas flekso drukas
iekartas un
apdrukajama materiala
razoSanas telpas
tehnologisko, tehnisko
atbilstibu/neatbilstibu.
Noverte razosanas
apstaklu atbilstibu
flekso drukas procesa
nodrosinasanai.

1.3.4. Sietspiedes drukas
procesa tehniskas un
tehnologiskas atbilstibas
prasibas, to kontrole un
nodrosinasana.

Uzskaita sietspiedes
drukas iekartas, telpas
un apdrukajama
materiala, sieta
auduma, sieta ramja
tehnologiskas
prasibas.

Nosaka un izskaidro
konkretas sietspiedes
drukas iekartas,
apdrukajama materiala
razoSanas telpu
tehnologisko, tehnisko
atbilstibu/neatbilstibu.
Noverte razo$anas
apstaklu atbilstibu
kvalitativa sietspiedes
drukas razoSanas
procesa
nodrosinasanai.

1.4. RazoSanas

1.4.1. lespieddarbu

Nosauc konkrétas

Nosauc un izskaidro

Praktiskais darbs.

Izglitojamie sagrupé

apstaklu atbilstiba pécdrukas procesa pecdrukas konkrétas pecdrukas pécdrukas iekartas/
iespieddarbu tehnologiskas atbilstibas | iekartas/aprikojuma iekartas/aprikojuma aprikojumu péc to kopigajam
pécdrukas prasibas, to kontrole un razosanas telpu razosanas telpu razosanas telpu
iecirknos/cehos. nodrosinasana. tehnologiskas tehnologiskas prasibas. tehnologiskajam prasibam un
prasibas. izskaidro to ietekmi uz
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(5% no modula
kopgja apjoma)

kvalitativa razoSanas procesa
nodro§inasanu.

1.4.2. lespieddarbu
pecdrukas materialu,
pusfabrikatu un gatavas
produkcijas, razoSanas
telpu tehnologiskas un
tehniskas atbilstibas
prasibas, to kontrole un
nodrosinasana.

Nosauc konkréta
materiala,
pusfabrikata un
gatavas produkcijas
razosanas telpu
tehnologiskas
prasibas konkrétai
pecdrukas
iekartai/aprikojumam.

Nosaka un izskaidro
konkréta materiala,
pusfabrikata un gatavas
produkcijas razosanas
telpu tehnologiskas
prasibas konkré&tai
pecdrukas iekartai/
aprikojumam.
Noverte raZoSanas
apstaklu atbilstibu
kvalitativa pecdrukas
razoSanas procesa

Praktiskais darbs.

Izglitojamie sagrupé
pecdrukas materialus/
pusfabrikatus, gatavo
produkciju péc to kopigajam
razosanas telpu un iekartu
tehnologiskajam prasibam,
izskaidro to ietekmi uz
kvalitativa razoSanas procesa
nodro§inasanu.

nodro§inasanai.
2. Spgj: lastt 2.1. Repro procesu 2.1.1. Repro procesu Lasa repro procesu Izskaidro repro procesu | Vingrinasanas. Izglitojamie saskana ar
iespieddarba iespieddarba tehnologiskas kartes tehnologisko karti, parametrus, konkréta iespieddarba

tehnologisko karti un
citu tehnisko
dokumentaciju un
izmantot iegiito
informaciju darba.

Zina: procesu
realiz€$anas secibu,
darbu uzskaites
dokumentaciju, darbu
tehniskos parametrus,
tehnologiskas kartes
parametrus,
iespieddarbu loksnu
izklajumus,
iespieddarbu burtnicu
veidus.

Izprot: tehnologiskas
kartes un citas
tehniskas
dokumentacijas nozimi

tehnologiska karte un
cita dokumentacija.

(10% no modula
kopgja apjoma)

parametri, to atSifréjums,
iespieddarbu loksnu
izklajumi, iespieddarbu
burtnicu veidi, maketi.

izskaidro darba
parametrus,
tehnologiskas kartes
parametrus,
iespieddarbu loksnu
izklajumus,
iespieddarbu burtnicu
veidus, maketus,
darba uzskaites

iespieddarbu loksnu
izklajumus, maketus,
darba uzskaites
dokumentaciju.

tehnologisko karti izskaidro
repro procesu parametrus un
mérvienibas, darba tehniskos
parametrus, iespieddarbu
loksnu izklajumus,
iespieddarbu burtnicu veidus,
maketus. Izglitojamie izverte
tehnologiskaja karté sniegto
informaciju.

dokumentaciju.

2.1.2. Repro procesu Lasa repro procesu Lasa repro procesu Vingrinasanas. Izglitojamie lasa konkr&tas

realizéSanas seciba, tehnologiskos tehnologiskos poligrafiskas produkcijas

darbu uzskaites parametrus, darba parametrus. Patstavigi tehnologiskas kartes repro

dokumentacija. tehniskos parametrus, | sagatavo poligrafiskas procesu parametrus,
sagatavo konkrétas produkcijas razoSanas meérvienibas, terminus,
poligrafiskas repro procesu salsinajumus un sagatavo
produkcijas raZzoSanas | tehnologisko secibu un repro procesu razoSanas
repro procesu izskaidro darbu tehnologisko secibu,
tehnologisko secibu. | uzskaites izskaidro darbu uzskaites

dokumentaciju. dokumentaciju.
2.2. lespiedprocesu 2.2.1. Digitalas drukas Nosauc un izskaidro Lasa un izskaidro Vingrinasanas. Izglitojamie lasa digitalas

tehnologiska karte un

tehnologiskas kartes

digitalas drukas

digitalas drukas

drukas, ofseta lokSnu/rullu
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iespieddarba razo$anas
procesa.

cita dokumentacija.

(25% no modula
kopg&ja apjoma)

parametri, to atSifr&jums,
iespieddarbu lok$nu
izklajumi, maketi,
procesu realizé$anas
seciba, darbu uzskaites
dokumentacija.

tehnologiskos
parametrus, darba

tehniskos parametrus.

procesu parametrus,
darba tehniskos
parametrus, raZoSanas
un darbu uzskaites
dokumentaciju,
procesu realiz€sanas
secibu.

2.2.2. Loksnu, rullu
ofseta drukas
tehnologiskas kartes
parametri, to at$ifréjums,
iespieddarbu lok$nu
izklajumi, maketi,
procesu realizé$anas
seciba, darbu uzskaites
dokumentacija.

Nosauc un izskaidro
loksnu, rullu ofseta
drukas tehnologiskos
parametrus, darba

tehniskos parametrus.

Lasa un skaidro loksnu,
rullu ofseta drukas
tehnologiskos
parametrus, darba
tehniskos parametrus,
razo$anas un darbu
uzskaites
dokumentaciju,
sagatavo ofseta drukas
procesu realiz€sanas
secibu.

2.2.3. Sietspiedes drukas
tehnologiskas kartes
parametri, to atsifréjums,
iespieddarbu loksnu
izklajumi, maketi,
procesu realizé$anas
seciba, darbu uzskaites
dokumentacija.

Nosauc un izskaidro
sietspiedes drukas
tehnologiskos
parametrus, darba

tehniskos parametrus.

Lasa un skaidro
sietspiedes drukas
tehnologiskos
parametrus, darba
tehniskos parametrus,
razoSanas un darbu
uzskaites
dokumentaciju,
sagatavo sietspiedes
drukas procesu
realiz€Sanas secibu.

2.2.4. Flekso drukas
tehnologiskas kartes
parametri, to atSifr&jums,
iespieddarbu lokSnu
izklajumi, maketi,
procesu realizé$anas
seciba, darbu uzskaites
dokumentacija.

Nosauc un izskaidro
flekso drukas
tehnologiskos
parametrus, darba

tehniskos parametrus.

Lasa flekso drukas
tehnologisko karti,
skaidro tehnologiskos
parametrus, darba
tehniskos parametrus,
iespieddarbu loksnu
izklajumus, maketus,
darba uzskaites
dokumentaciju un
sagatavo procesa

drukas, sietspiedes flekso
drukas tehnologisko karti,

sagatavo procesa realizéSanas

secibu konkrétas
poligrafiskas produkcijas
razoSanai un izskaidro
tehnologiskas kartes
parametrus, mervienibas,
terminus, darba tehniskos
parametrus, iespieddarba
izklajumu, maketu, darba
uzskaites dokumentaciju.
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realizeéSanas secibu.

2.3. Pécdrukas 2.3.1. Pécdrukas Nosauc un izskaidro | Lasa pecdrukas Vingrinasanas. Izglitojamie lasa tehnologisko
procesu tehnologiska | tehnologiskas kartes pécdrukas tehnologisko karti, karti, skaidro pécdrukas
karte un cita parametri, to atSifréjums, | tehnologiskos izskaidro tehnologiskos procesu (izcirSanas, lociSanas,
dokumentacija. iespieddarbu loksnu parametrus, darba parametrus, darba grieSanas, skavosanas,
izklajumi, maketi. tehniskos parametrus. | tehniskos parametrus, sanesanas, [imésanas,
(20% no modula iespieddarbu lok$nu pakosanas, lamingsanas,
kopg&ja apjoma) izklajumu, maketu. lakosanas, aplimésanas,
spiralésanas, komplektgsanas,
ievakoSanas u.c.)
tehnologiskas kartes
parametrus, mervienibas,
saisingjumus, terminus, darba
tehniskos parametrus,
iespieddarbu loksnu
izklajumu, maketu.
2.3.2. Pécdrukas procesu | P&c noradijumiem Patstavigi sagatavo Vingrinasanas. Izglitojamie sagatavo
realiz€$anas secibas sagatavo konkrétas konkrétas poligrafiskas konkrétas poligrafiskas
atskiribas pec produktu poligrafiskas produkcijas razoSanas produkcijas razoSanas
veidiem (gramata, avize, | produkcijas razosanas | p&cdrukas procesu pécdrukas procesu
iepakojums, reklamas p&cdrukas procesu tehnologisko secibu un tehnologisko secibu un
materiali utt.), darbu tehnologisko secibu. | skaidro darba uzskaites skaidro darba uzskaites
uzskaites dokumentacija. dokumentaciju. dokumentaciju.
3. Spgj: noteikt resursu | 3.1. Resursu 3.1.1. Materialo resursu | Visparigi skaidro Patstavigi plano Praktiskais darbs. | Izglitojamie plano darba
atbilstibu veicama planosana. piegades planosanas materialo resursu materialo resursu uzdevuma/tehnologiskaja
darba tehnologiskas pan@mieni, piegades piegadi. piegadi, izskaidro karte noradito materialo
kartes noradijumiem. (5% no modula kedes. materialu piegades resursu piegades laiku un
kopgja apjoma) veidus. daudzumu, skaidro materialu
Zina: materialu piegades veidus, materialu
piegades kédes, darba piegades k&zu darbibas
izpildes laika principus.
planosanas 3.1.2. Laika resursu Visparigi skaidro Patstavigi nosaka un Parrunas. Izglitojamie un specialists ar
panémienus, resursu planosana, darbu izpildes | poligrafiskas noverte poligrafiskas jautajumiem, Tsiem
planosanas laika noteikSana. produkcijas razosanas | produkcijas razoSanas komentariem parruna un
panémienus, izpildes laiku izpildes laiku nosaka poligrafiskas

pamatmaterialu un
paligmaterialu veidus,
materialu vizualo un
instrumentalo kontroli,

atseviSkiem razoSanas
procesiem.

atseviskiem razoSanas
procesiem.

produkcijas razosanai
nepiecieSamo izpildes laiku
repro, drukas un p&cdrukas
darba uzdevumiem saskana ar
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materialu uzglabasanu
un aklimatizaciju.

Izprot: resursu
atbilstibas darba
uzdevumam un
tehnologiskajai kartei
noteik$anas
butiskumu.

tehnologiskas kartes
noradijumiem, nemot véra
pierikoSanai un tirazas
izgatavos§anai nepiecie§amo
laiku.

3.2. Materialo resursu
atbilstibas parbaude.

(20% no modula
kopgja apjoma)

3.2.1. Materialo resursu | Atskir raZoSanas Nosaka paligmaterialu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie atskir
atbilstibas parbaude procesu un pamatmaterialu paligmaterialus un
tehnologiskas kartes un paligmaterialus un atbilstibu razosanas pamatmaterialus un nosaka
darba uzdevuma pamatmaterialus. procesiem. konkréta paligmateriala un
noradijumiem. pamatmateriala atbilstibu
repro, drukas un pecapstrades
razo$anas procesu darba
uzdevumiem saskana ar
veicama darba tehnologiskas
kartes noradijumiem.
3.2.2. Pamatmaterialu un | Atskir un visparigi Parbauda Praktiskais darbs. | Izglitojamie nosaka konkréta
paligmaterialu veidi, to raksturo raZoSanas paligmaterialu un paligmateriala un
vizuala un instrumentala | procesu pamatmaterialu pamatmateriala kvalitativo,
parbaude. paligmaterialus un kvalitativo, kvantitativo atbilstibu repro,
pamatmaterialus. kvantitativo atbilstibu drukas un p&capstrades
razo$anas procesiem. razosanas procesiem,
izmantojot vizualas un
instrumentalas parbaudes
metodes un panémienus.
3.2.3. Pamatmaterialu un | V&ro nozares Vero nozares Macibu Izglttojamie dodas uz nozares
paligmaterialu, uznémumu uznémumu ekskursija. uznémumu, Veic
pusfabrikatu uzglabasana | pamatmaterialu, pamatmaterialu, pamatmaterialu un
un aklimatizacija. pusfabrikatu pusfabrikatu paligmaterialu, pusfabrikatu
uzglabasanu, uzglabasanu, uzglabasanas un

aklimatizaciju, iegiito
informaciju pieraksta.

aklimatizaciju, iegiito
informaciju pieraksta,
analizg.

aklimatizacijas vérojumus
daba, diskuté ar nozares
specialistiem par
izmantotajam noliktavu
sisttmam un programmam.
Iegiito informaciju pieraksta,
analiz€ uzglabasanas,
aklimatizacijas trikumus un
labas prakses piemerus.
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leteicamie avoti

Aktualas sietspiedes, flekso drukas, digitalas drukas, ofseta drukas, pécdrukas iekartu, aprikojuma un materialu razotaju produkciju tehniskas specifikacijas (apraksti).*

Norite V., Turlais V., Vanaga D. Poligrafija. Materiali. Papirs. — Riga: Poligrafijas infocentrs, 2004.

Ozola V. Macibu materials. Spectehnologija. — Riga: Rigas Valsts tehnikums, 2012 [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams:
http://www.rvt.IV/GRAMATAS/Poligrafija_un_Kimija/Poligrafija/28._Spectehnologija_Valda_Ozola_bm.pdf

Papira kalkulators. Antalis [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/instrumenti/papira-kalkulators.html

Poligrafijas produktu cenradis. Antalis [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/cenrazi.html

Vanaga D., Andersons A., Daugulis H. Poligrafija. Tehnologijas. IespieSana. — Riga: PIKC Rigas Valsts tehnikums, 2016.

Zabarovskis P. Ofseta iespiedarbi. — Riga: Rigas Valsts tehnikums, 2012 [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas/

BOBST equipment range [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: www.bobst.com/lven/products/

Bruno M. H. Mike Bruno's History of Printing in the 20th Century. 1st edition. — Graphic Communication Institute at Cal Poly, 2017.

Computer to Plate [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: www.heidelberg.com/global/en/products/prepress/computer to
plate/prepress_overview/suprasetter_portfolio/prepress_overview.jsp

Covey S. Modern Printmaking: A Guide to Traditional and Digital Techniques. — Watson-Guptill, 2018.

Digital Printing. Sheetfed Offset. Inline flexo printing. Label printing equipment. Screen printing equipment [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams:
www.heidelberg.com/global/en/products/press/press_overview.jsp

ECI offset profiles [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: http://www.eci.org/en/downloads

Fogra Forschungsinstitut fir Medientechnologien e. V. [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: www.fogra.org

Fogra News and Newsletter [skatits 2019. gada 30. maija.] Pieejams: https://www.fogra.org/en/fogra-publications/fogra-publications.html

Folding equipment. Stahlfolder [skatits 2019. gada 30. maija.] Pieejams: www.heidelberg.com/global/en/products/postpress/folding/folding_overview.jsp

Handbook on Printing Technology (Offset, Flexo, Gravure, Screen, Digital, 3D Printing). 3rd Revised Edition. — NIIR, 2017.

Hird K. F., Finley C. E. Offset Lithographic Technology. 4th Edition. — Goodheart-Willcox Co, 20009.

ICC profiles and characterization data [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: http://www.eci.org/en/colourstandards

International standardization for the printing industry [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams:

www.iso.org/iso/standards_development/technical_committees/list_of iso_technical_committees/iso_technical_committee.htm?commid=52214

ISO 12647-1:2013. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proof and production sprints. Part 1: Parameters and measurement
methods [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:is0:12647:-1:ed-3:v1:en

ISO 12647-2:2013. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proof and production prints. Part 2: Offset lithographic processes [skatits
2019. gada 30. maija]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:is0:12647:-2:ed-3:v1:en

ISO 12647-3:2013. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proofs and production prints. Part 3: Coldset offset lithography on
newsprint [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:12647:-3:ed-3:v2:en

ISO 12647-4:2014. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proof and production prints. Part 4: Publication gravure printing [skatits
2019. gada 30. maija]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:12647:-4:ed-2:v1:en

ISO 12647-5:2015. Graphic technology. Process control for the manufacture of half-tone colour separations, proof and production prints. Part 5: Screen printing [skatits 2019. gada
30. maija]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:is0:12647:-5:ed-2:v1:en

I1SO 12647-6:2012. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proofs and production prints. Part 6: Flexographic [skatits 2019. gada
30. maija]. Pieejams: https://www.iso.org/standard/55037.html
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ISO 12647-7:2016. Graphic technology. Process control for the production of halftone colour separations, proof and production sprints.Part 7: Proofing processes working directly
from digital data [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:12647:-7:ed-3:v1:en

ISO 12647-8:2012. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proof and production sprints. Part 8: Validation print processes working
directly from digital data [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:12647:-8:ed-1:v1:en

ISO 14298:2013. Graphic technology. Management of security printing processes [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:is0:14298:ed-1:v1:en
ISO 14861:2015. Graphic technology. Requirements for colour soft proofing systems [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:14861:ed-
l:vl:en

Kipphan H. Handbuch der Printmedien. — Heidelberg:Springer, 2000.

Kodak Offset CTP [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: www.kodak.com/print/Products/offset-printing/computer-to-plate/default.htm

Kolbus case makers [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: www.kolbus.com/products/

Luidens L., Griffin C. Silk Screening (21st Century Skills Innovation Library: Makers as Innovators). — Cherry Lake Publishing, 2015.

Miiller Martini equipment [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: www.mullermartini.com/en/int/products-en/

Polar Mohr Cutting machines [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: https://www.polar-mohr.com/en/cutting-machines/112905.html

Ricoh Production Printers [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: www.ricoh.com/products/pp/

The GWG 1v4 specifications from the Ghent Workgroup. Ghent Workgroup [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: www.gwg.org/wp-content/uploads/GWG2015-
Specification_Release.pdf

bennerr I1. K., Jlesencon X. P., Pomano @. JI. CnpaBouHHK 10 1IU()pOBOM MEUaTH U NevaTH NepeMeHHbIX JaHHbIX. — Mocksa: LIAIIT, 2007.

Bo6pos B. U., Cenaropos JI. FO. TexHonorus u 000pynoBaHUE OTACIOYHBIX MpoiieccoB. — Mocksa: MI'VTI, 2008.

Buncon [I. 1. OcHoBHI 0(ceTHOI mewatu. — M.: [Ipuat-Menna, 2005.

Buncon /1. [Ix. PynonHas odcerHas meyaTHas MalllMHA: MEXaHU3MEI, SKCILTyaTarus, oocmyxxusanue. — Mocksa: NAPL, 2007.

Iexman Y. Pabouwnii motok: [IpakTryaeckoe pykooactso. [lep. ¢ anrm. E. H. 3BepeBa, A.H. KoBanenko. — Mocksa: MI'YII; MacHOUSE, 2004.

I'ynmuaa W. B. Yder u kampKyITupoBaHHE 3aTpaT HA IPOU3BOACTBE. YueOHoe mocobue. — Mocksa: MI'VII, 2008.

Karan b., CrethanoB C. TonkoBEIif ciioBaps TepMHHOB mosurpadun. — Mocksa: Jlerann, 2017.

Ky3zueuos FO. OcHOBBI TEXHOJIOTHH WILTIOCTpUpOBaHHOM nevyatu. — Mocksa: Pycckas kynbrypa, 2016..

Maporynosa H., Credanos C. Pacxomgnsie MaTepuais! 15 oceTHOi nedatu. — MockBa: Pycckuit yausepcuret, 2002.

Musbuns A., YesnbioBa JI. CripaBOYHMK M3aTeNst M aBTOpa: PeakIMOHHO-U31aTebckoe oopmitenre u3nanus. — Mocksa: Ctynust Apremus JleGenesa, 2018 [skatits 2019. gada
30. maija]. Pieejams: https://store.artlebedev.ru/books/e-books/spravochnik-izdatelya-i-avtora/ .

Hanuposa E. b. [ludpossie TexHOMOTHH B (POPMHBIX IpoIieccax riy0okoit u ¢uiekcorpadckoii meuatu. YuedHnoe mocodue. — Mockea: MI'YII, 2006.

Haymos B. A. Hauana nonurpadudeckoro marepuaioBeneHus. Yueonoe nocooue. — Mocksa: MI'YII, 2002.

Henbcon P. Dinpen. Uro nonurpaduct qomkeH 3HaTh 0 kpackax. — Mocksa: [Ipunr-Meauna Lentp, 2005.

IMonsuckmii H. H., Kapramesa O. A., Hanuposa E. b. Texnonorust ¢popmHbix nponeccoB. — Mocksa: MI'VII, 2007.

Pymsaues B. H. HencnipaBHOCTH 1 MX ycTpaHeHHe B TMCTOBOH odceTHOM neyarn. CripaBounuk. — Mocksa: [Ipuat-Menua Lientp, 2006.

PymsHues B. H. HencnpaBHocTn 1 ux ycTpaHeHue B pyJIOHHOH odceTHOM nedarn. — Mocksa: [Ipunr-Meaua uentp, 2006.
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Credanos C., Tuxonos B. L{er ready-made unm Teopus u npakrrka npera. — Mocksa: Penpol[EHTP, 2005.

Credanos C. U., ®ugens B. P. [lomurpadus kak cymma texHonoruid. — Mocksa: Yauceps, 2006.

Credanos C. U. [lomurpadus u TexHonoruu nmedatu. — Mocksa: Jlenanm, 2017.

Cretanos C. U. [TevyaTHbIe TEXHOJIOTHH | IIBET (CHCTEeMaTH3aIMs U Kiaccudukarwms). Mouorpadus. — Mocksa: Yuuceps, 2013.

Credanos C. Tepmunsl B monurpadun. — Mocksa: Kaura mo Tpebosanwuro, 2014.
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MODULA '""RazZoSanas resursu atbilstibas noverteSana"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1 Mitruma meritajs iespiedmaterialiem 1 uz 8 izglitojamiem

1.2. Temperatiiras meritajs iespiedmaterialiem 1 uz 8 izglitojamiem

1.3. Termometrs, A klases 1 uz 8 izglitojamiem

1.4. Mitruma méritajs, A klases 1 uz 8 izglitojamiem

1.5. Hronometrs 1 uz 8 izglitojamiem

1.6. Mitruma méeritajs telpai 1 uz 8 izglitojamiem

1.7. Dators Atbilstosi izglitojamo skaitam

1.8. Projektors Atbilstosi izglitojamo skaitam

1.9. Mikrometrs, A Kklases Atbilstosi izglitojamo skaitam

1.10. Mikroskops, digitalais, ar 50 x palielingjumu 1 uz 8 izglitojamiem

1.11. Palielinamais stikls, vismaz 30 x Atbilstosi izglitojamo skaitam

1.12. Lineals, metala, ar gravétam iedalam Atbilstosi izglitojamo skaitam

1.13. Ctp iekarta ar izklajuma veidosanas un failu parbaudes programmatiiru Atbilstosi modula 1stenosanai
un izglitojamo skaitam™

1.14. Kopgjamais ramis, vismaz B3 formata Atbilstosi modula 1stenosanai
un izglitojamo skaitam™

1.15. Papes nazis Atbilstosi modula IstenoSanai
un izglitojamo skaitam™

1.16. Papira griezama iekarta, programmgjama, vismaz B2 formata Atbilstosi modula IstenoSanai
un izglitojamo skaitam™

1.17. Loksnu ofseta iespiedmasina, vismaz ar divam sekcijam, B3 formata Atbilstosi modula IstenoSanai
un izglitojamo skaitam*

1.18. Sietspiedes drukas iekarta vai sietspiedes tekstila apdrukas iekarta Atbilstosi modula Tstenosanai
un izglitojamo skaitam*

1.19. Flekso drukas iekarta vai flekso drukas simulators Atbilstosi modula Tstenosanai
un izglitojamo skaitam*

1.20. Rullu ofseta drukas iekartas simulators Atbilstosi modula 1stenosanai
un izglitojamo skaitam*

1.21. IzcirSanas iekarta, vismaz B3 formata Atbilsto$i modula istenoSanai

un izglitojamo skaitam™

Modulis "RaZo$anas resursu atbilstibas noveértésana"
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1.22.

Karstspiedes iekarta, vismaz B3 formata

Atbilstosi modula IstenoSanai
un izglitojamo skaitam™

1.23. Digitalas drukas iekarta ar RIP, vismaz B3 formata, ar izklajuma sagatavoSanas un failu parbaudes programmatiru Atbilstosi modula IstenoSanai
un izglitojamo skaitam*
1.24. Drukas loksnu lokama iekarta, vismaz ar divam sekcijam, B2 formata loksném Atbilstosi modula Tstenosanai
un izglitojamo skaitam™>
1.25. Gramatu bloku diegu Sujama iekarta, vismaz B4 formata Atbilstosi modula Tstenosanai
un izglitojamo skaitam*
1.26. Burtnicu skavojama iekarta Atbilstosi modula 1stenosanai
un izglitojamo skaitam™
1.27. Gramatu bloku ITm&jama iekarta, viSmaz pusautomatiska Atbilstosi modula 1stenosanai
un izglitojamo skaitam™
1.28. Loks$nu lamingSanas iekarta, no rulla Atbilstosi modula TstenoSanai
un izglitojamo skaitam™
1.29. Loksnu perforgjama un spiralgjama iekarta, ar metala spirali, veélams ar soli 3:1 Atbilstosi modula IstenoSanai
un izglitojamo skaitam™
1.30. Densitometrs Atbilstosi modula IstenoSanai
un izglitojamo skaitam™
1.31. Spektrometrs Atbilstosi modula IstenoSanai
un izglitojamo skaitam™
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Sietspiedes apdrukajamie materiali, tekstils/krekli, 100% kokvilna Atbilsto§i modula istenoSanai
2.2. Sietspiedes apdrukajamie materiali, papirs, vismaz 50 X 70 cm formata Atbilstosi modula istenoSanai
2.3. Sietspiedes apdrukajamie materiali, kartons, vismaz 50 x 70 cm formata Atbilsto§i modula istenoSanai
2.4. Sietspiedes apdrukajamie sintétiskie materiali, PP/PE, vismaz 32 x 45 cm formata Atbilstosi modula istenoSanai
2.5. Loksnu ofsetd apdrukdjamie materiali, ofseta papirs, 50 x 70 cm formata Atbilstosi modula isteno$anai
2.6. Loksnu ofsetd apdrukdjamie materiali, kritpapirs, vismaz 50 X 70 cm formata Atbilstosi modula istenoSanai
2.7. Loksnu ofseta apdrukdjamie materiali, kartons, vismaz 50 x 70 cm formata Atbilstosi modula istenoSanai
2.8. Loksnu ofseta apdrukdjamie paslimgjosie vai paskopgjosie materiali, vismaz 32 x 45 cm formata Atbilsto§i modula Tsteno$anai
2.9. Rullu ofseta apdrukajamie materiali, glancéts kritpapirs, vismaz 50 cm platuma Atbilsto§i modula istenoSanai
2.10. Rullu ofseta apdrukajamie materiali, ofseta papirs, vismaz 50 cm platuma Atbilsto§i modula Tsteno$anai
2.11. Rullu ofseta apdrukajamie materiali, matéts kritpapirs, vismaz 50 cm platuma Atbilsto§i modula istenoSanai
2.12. Karstspiedes kliseja Atbilsto§i modula isteno$anai
2.13. Izcir$anas cirtnis Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.14. Kongrieva kliseja Atbilsto§i modula istenoSanai
2.15. | Skirlente Atbilstosi modula Tstenoganai
2.16. Kaptallente Atbilsto§i modula istenoSanai

Modulis "RaZo$anas resursu atbilstibas noveértésana"
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2.17. Gramatu vaku apvelkamie materiali, vismaz tris dazadi Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.18. Laminats atbilsto$i lamin&jamai iekartai Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.19. Karstspiedes folija, vismaz tris dazadas Atbilstos$i modula isteno$anai
2.20. Iepakojamais papirs, rullu Atbilsto$i modula Tstenosanai
2.21. Metila spirale, vismaz tris lielumi, solim 3:1 Atbilstosi modula isteno$anai
2.22. Digitalas drukas papirs atbilsto$i drukas iekartai, vismaz tris dazadi Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.23. Ofseta iespiedkrasas, vismaz CMYK, un speckrasu pamattoni atbilstosi iespiedmasinai un apdrukdjamajam materialam Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.24, Sietspiedes iespiedkrasas, vismaz Cetras krasas, atbilstoSi iespiedmasinai un apdrukdjamajam materialam Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.25. Flekso iespiedkrasas, vismaz CMYK, un Cetri dazadi speckrasu toni atbilsto$i iespiedmasinai un apdruk@jamajam materialam Atbilsto$i modula IstenoSanai
2.26. Ofseta iespiedkrasas, vismaz CMYK, un speckrasu pamattoni atbilsto$i iespiedmas$inai un apdruk@jamajam materialam Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.27. Flekso druka apdrukajamie materiali, ofseta paSliméjosais papirs, vismaz 30 cm platuma Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.28. Flekso druka apdrukajamie materiali, folija, CF gold (vai analoga), vismaz 30 cm platuma Atbilstosi modula istenoSanai
2.29. Flekso druka apdrukajamie materiali, sintétiskais materials PP, vismaz 30 cm platuma Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.30. Flekso druka apdrukajamie sintétiskie materiali PE, vismaz 30 cm platuma Atbilstos$i modula TstenoSanai
2.31. Ofseta iespiedformas atbilstosi Ctp un drukas iekartas parametriem Atbilsto$i modula IstenoSanai
2.32. Sietspiedes iespiedformas, to materiali Atbilsto$i modula IstenoSanai
2.33. Flekso iespiedformas Atbilsto$i modula IstenoSanai
2.34. Lime, PVA, manualai limé$anai Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.35. Lime atbilstosi gramatu bloku IiTm&jamai iekartai Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.36. Ofseta drukas paligmateriali (mazgajamie $kidumi, smérvielas, mitrinamais $kidums, salvetes, iespiedkrasu piedevas utt.) Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.37. Flekso drukas krasu piedevas, §kidinatdji, mazgajamie lidzekli, smérvielas Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.38. Digitalas drukas iekartas kasetnes atbilstosi drukas iekartai Atbilsto$i modula IstenoSanai
2.39. Sietspiedes drukas paligmateriali, sicta mazgataji, attaukotaji, iespiedkrasu piedevas utt. atkariba no izveleta iespiedkrasu veida Atbilsto$i modula IstenoSanai
2.40. Darba apgerbs Atbilstosi izglitojamo skaitam
2.41. Pirmas palidzibas aptiecina 1

Atbilstosi modula isteno$anai un izglitojamo skaitam* vienlaicigi praktiskajas macibas un praktiskajos darbos pie vienas iekartas var stradat 12 izglitojamie.
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MODULA "RazoSanas iekartu un materialu sagatavosana,

paraugeksemplara izgatavosana' APRAKSTS

Modula Sekmét izglitojama spé&jas sagatavot darbam fleksografijas, digitalas drukas, sietspiedes, ofseta, iespieddarbu
merkis apstrades un repro procesu razosanas iekartas un materialus un izgatavot ar §tm iekartam paraugeksemplaru.
Attisttt izglitojama prasmes:
1. Teslégt un izslegt iekartas un aprikojumu ar droSiem darba panémieniem.
Modula 2. Sagatavot iekartas un ap.r_Tkojumu darb_am atbi!ftoﬁi tehniskas dokumentacij as Prasibﬁm. o L
T 3. Sagatﬁvot ' pamatmaterialu un paligmaterialu darba procesam iekarta vai aprikojuma atbilstosi
tehnologiskajam prasibam.
4. Uzsakt iekartu un aprikojuma darbu pierikoSanas rezima, iestatot iekartu darbibas parametrus.
5. Izgatavot iespieddarba paraugeksemplaru un izvertét ta atbilstibu tehnologiskajai kartei.
Modula Apgiits modulis "RazoSanas resursu atbilstibas novertésana".

ieejas nosacijumi

Modula
apguves novertésana

Modula "RazoSanas iekartu un materialu sagatavoSana, paraugeksemplara izgatavoSana" apguves nosléguma
izglitojamais karto parbaudijumu — ieslédz iekartas, sagatavo iekartas, aprikojumu un materialus darbam,
darbina iekartas pierikoSanas rezima, iestata iekartu darbibas parametrus, izgatavo iespieddarba
paraugeksemplaru un izverte ta atbilstibu tehnologiskajai kartei.

Modulis "Razosanas iekartu un materialu sagatavosana, paraugeksemplara izgatavosana"




Modula nozime un Modulis "Razo$anas iekartu un materialu sagatavos$ana, paraugeksemplara izgatavoSana™ ir B dalas modulis, ko
vieta karte kvalifikacijas "Poligrafijas iekartu tehnikis" izglitojamie apgst vienlaicigi ar moduli "lespieddarba razoSana,
kvalitates kontrole". P&c tam seko modulis "RaZoSanas iekartu uzturéSana darba kartiba, reguléSana un apkope".
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MODULA '"RazZoSanas iekartu un materialu sagatavoSana, paraugeksemplara izgatavosana' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu IstenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: ieslegt un 1.1. Drosiba darba ar 1.1.1. Drosibas prasibas | lev@ro drosibas prasibas | Ievero drosibas prasibas | Instruktaza. Izglitojamie tiek
izsl€gt iekartas un poligrafijas razoSanas | darba: darba ar poligrafijas darba ar poligrafijas instrugti par darba
aprikojumu. iekartam. - ar elektroiericem,; razoSanas iekartam, lieto | razoSanas iekartam, lieto drosibas prasibam
- ar mehaniskam individualos individualos darba ar elektroiericém,
Zina: drosus iekartu, (2% no modula kopgja | iekartam; aizsarglidzeklus. aizsarglidzeklus. Noverte ar mehaniskam
paligiekartu un apjoma) - ar plismas linijam,; riska faktorus, izv€las iekartam,
aprikojuma - ar datoru; dro$us darba plasmas linijam,
ieslégsanas/ - ar viegli panémienus. datoru, viegli
izsl€gSanas uzliesmojosiem uzliesmojosiem
panémienus, arkartas materialiem. materialiem.
izslégSanas un Izglitojamie atbild uz
darbibas atjaunoSanas specialista jautajumiem
procediiras. un pilda testu.
1.2. Digitalas drukas 1.2.1. RIP darbiba: Izmantojot RIP, péc Izmantojot RIP, péc Praktiskais darbs. | Izglitojamie izgatavo
Izprot: iekartu un un repro iekartas - pamatfunkcijas; instrukcijas izgatavo produkta apraksta kontrolizdruku,
aprikojuma drosas ieslégsana un - citas RIP funkcijas; kontrolizdruku. izgatavo kontrolizdruku. izmantojot RIP.
ieslégsanas/ izslégsana, RIP - vairaku drukas iekartu
izslégsanas procesu. funkcijas, darbibas izmanto$ana ar vienu
principi. RIP;
- vairaku RIP
(2% no modula kopg@ja | izmantoSana vienai
apjoma) drukas iekartai.
1.2.2. Repro iekartas P&c noradijumiem secigi | Patstavigi iesledz un
ieslégSana un izslégSana: | ieslédz un izsleédz repro izsledz repro iekartu,
- pareiza ieslégsana; iekartu. reage uz iekartas
- pareiza izslégsana; pazinojumiem.
- riciba avarijas
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apstadinasanas gadijuma.

2. Spgj: sagatavot
iekartas un
aprikojumu darbam
atbilstosi tehniskas
dokumentacijas
prasibam.

Zina: iekartu,
paligiekartu un
aprikojuma uzbtvi un
darbibas principus, to
mezglu darbibas
novértéSanas metodes,
iekartu lietoSanas
noteikumus, iekartu
tehniskas
dokumentacijas
noradijumus,
pamatmaterialu un
paligmaterialu
izvietoSanu atbilstosi
darbu secibai.

Izprot: iekartu un
aprikojuma
sagatavoSanu darba
procesam.

2.1. Lazera vai tintes
tipa iekartas
sagatavo$ana darbam
atbilstosi

2.1.1. Izmantojamie
materiali:

- papiri un dazadi ta
parklajumu veidi;

Atskir dazada tipa
iekartas izmantojamos
materialus. Atbilstosi
tehnologiskajai kartei

Atbilstosi iespieddarba
specifikai izvelas
piemérotus materialus,

sagatavo digitalas drukas

Praktiskais darbs.

Izglitojamie izvelas
konkrétam
iespieddarbam
atbilstosus materialus

apdrukajamajam - paslimgjosie materiali; izvélas materialu un iekartu. un sagatavo digitalas
materialam. - sintétiskie materiali; sagatavo iekartu. drukas iekartu.

- audumi;
(2% no modula kopgja | - citi apdrukajamie
apjoma) materiali.
2.2. lekartas 2.2.1. Materiali ar AtSkir un visparigi Nosaka materialu ar Praktiskais darbs. | Izglitojamie izvélas
sagatavoSana specialam 1pasibam: raksturo materialus ar specifiskam Tpasibam materialus ar

materialu ar
specifiskam Tpasibam
apdrukai.

(2% no modula kopgja
apjoma)

- ugunsdroSie materiali;
- elektrostatiskie
materiali;

- pirmsapdrukatie un
pirmsapdrukajamie
materiali;

- UV starojumizturigie
materiali;

- mehaniski izturigie
materiali.

specifiskam Tpasibam.

piem&rotibu konkrétam
iespieddarbam.

specifiskam Tpasibam
konkrétam
iespieddarbam,
sagatavo digitalas
drukas iekartu $0
materialu apdrukai.

2.3. Repro iekartas
sagatavoSana darbam.

(3% no modula kopgja
apjoma)

2.3.1. Repro iekartu Paskaidro linearizacijas Patstavigi veic repro Vingrinasanas. Izglttojamie vingrinas
linearizacija. nepiecieSamibu, péc iekartu linearizaciju. mérfjjumu veikSana
noradijumiem Veic repro pirms linearizacijas,
iekartu linearizaciju. atbilstosas linearizacijas
procediiras veikSana un
iekartas radijumu
fikseSana.
2.3.2. Kompensacijas Visparigi raksturo Patstavigi izvélas Merfjumu Izglitojamie patstavigi
liknu merijjumi un kompensacijas liknes, kompensacijas liknes veikSana. veic kompensacijas
izveidoSana. p&c parauga veic parametrus, veic liknu mérjjumus un
mérfjumus un raksturo meérijumus un izveido fiks€ liknu mérfjumu
konkrétas liknes. kompensacijas liknes, rezultatus, patstavigi
izskaidro liknu veido kompensacijas
veidoSanas procediiru. liknes.
2.3.3. Kompensacijas P&c noradijumiem veic Patstavigi ievada drukas | Praktiskais darbs. | Izglitojamie patstavigi

liknu lietosana
kalibracijas

drukas datu ievadi
programmatura.

datus programmatiira un

izmanto kompensacijas

veic drukas datu ievadi
programmatiird, veido
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programmatiira.

Iiknes talakos repro
procesos.

kompensacijas liknes
un izmanto tas talakos
repro procesos.

2.3.4. Aditivais (RGB)
un subtraktivais CMY
krasu sintézes modelis,
Lab krasu modelis.

Raksturo aditivo un
subtraktivo krasu
sintézes modeli, to
pamatkrasas,
mijiedarbibu,
apraksta Lab krasu
modeli.

Raksturo aditiva un
subtraktiva krasu
sintézes modela
lietojumu krasu atveide
un mijiedarbibu, apraksta
Lab krasu modela
lietojumu krasu vadiba.

Macibu pétijums.

Izglitojamie péta
iespiedprodukciju
mikroskopa un nosaka
adittva modela tehnisko
lietojumu drukas
procesos, izverte
subtraktivo krasu
sint€zes modela
tehnisko lietojumu
drukas procesa, izverte
Lab krasu modela
tehnisko lietojumu
meérinstrumentos un
krasu vadibas
programmas.

2.3.5. Monitoru P&c noteiktiem Patstavigi veido drukas Vingrinasanas. Izglitojamie vingrinas
kalibrésana, kalibré$anas | noradijumiem veido standartiem atbilstoSus monitora iestatijumu
process un drukas standartam iestatfjumus, raksturo veido$ana, monitora
programmatiira. atbilstoSus iestatfjumus, monitora kalibréSanas kalibrésana atbilstosi
nosauc monitora procesus. drukas standartam.
kalibréSanas procesus.
2.4. Flekso drukas 2.4.1. Tekartu P&c noradijumiem Izmantojot tehnologiskas | Situacijas Izglitojamie nosaka
iekartas un sagatavoSanas darbam nosaka tehnologisko kartes noradijumus, model&$ana. tehnologisko secibu

paligiekartu
sagatavoSana darbam.

(3% no modula kopgja
apjoma)

tehnologiska seciba.

secibu iekartu
sagatavoSanai darbam.

patstavigi nosaka
tehnologisko secibu
iekartu sagatavosanai
darbam.

iekartu sagatavoSanai
darbam, analizé
pareizas tehnologiskas
secibas nozimi drukas
iekartas un paligiekartu
sagatavoSana darbam.

2.4.2. Drosa iekartu
ieslégSana,
iespiediekartas un
paligiekartu darbibas
parametru iestatiSana ar
atbilstosu
instrumentariju:

Specialista uzraudziba
ieslédz/izslédz iekartu,
p&c noradijumiem iestata
iekartu darbibas
parametrus, lietojot
iespiediekartas un
paligiekartu iestatiSanas

Patstavigi ieslédz/izsledz
iekartu, raksturojot
darbibu secibu, patstavigi
iestata iekartu darbibas
parametrus, lietojot
izveletos iespiediekartas
un paligiekartu

Vingrinasanas.

Izglitojamie vingrinas
pie flekso drukas
stimulatora vai drukas
iekartas secigi
ieslegt/izslegt
iespiediekartu un
saistitas iekartas,
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- sanu nobides

instrumentus, péc

lestatiSanas instrumentus,

ieverojot iekartas

mehanisma noradijumiem parbauda izskaidro veicamas pazinojumus, vingrinas
pieregulésana; iespiediekartas un darbibas, patstavigi iekartas darbibas

- ZaveSanas sisteémas paligiekartu vienotu parbauda iespiediekartas parametru iestatiSana,
regulacija; darbibu. un paligiekartu vienotu nepiecieSamo darba

- dzes€Sanas sisteémas darbibu. instrumentu
regulacija; sagatavos$ana un

- viskozimetru lietoSana, iekartas un
kalibracija; pligiekartu vienotas

- statikas noneémgja darbibas parbaudg,
regul€sana, apspriez instrumentu
- iekartu un paligiekartu atbilstibas ietekmi uz
vienotas darbibas darbibas parametru
parbaude. iestatiSanas procesu.

2.5. Sietspiedes
iekartu sagatavosana
darbam.

(3% no modula kopgja
apjoma)

2.5.1. Sietspiedes iekartu
un aprikojuma
tehnologiska saderiba.

Raksturo sietspiedes
iekartu un aprikojuma
tehnologisko saderibu.

Izverte un pamato
tehnologiski saderigas
sietspiedes iekartas un
aprikojuma izvéles
nozimi.

Parrunas.

Izglitojamie specialista
vadiba iepazistas ar
sietspiedes
iespieddarbiem, analize
izmantoto sietspiedes
iekartu un aprikojuma
izveli, iekartu
tehnologisko saderibu
un izstradajuma
kvalitati, veido
kopsavilkumu un
parruna iegtto
informaciju par iekartu
un aprikojuma izvéles
kriterijiem.

2.5.2. Sietspiedes
iespiedformas
iestatiSanas nosacijumi,
nostiprinasanas veidi,
sietspiedes iespiedformas
noregulésana.

P&c noradijumiem iestata
un nostiprina
iespiedformu sietspiedes
iekarta, specialista
vadiba noregule
iespiedformu sietspiedes
iekarta, [imenojot un
regulgjot atravienu.

Patstavigi iestata un
nostiprina iespiedformu
sietspiedes iekarta,
noregulg iespiedformu
sietspiedes iekarta,
ITmeno un regulé
atravienu.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie iestata,
nostiprina un limeno
iespiedformu
sietspiedes iekarta
atbilstosi iekartas ramja
un apdrukajama
materiala veidam,
Itmeno un regulé
atravienu.
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2.5.3. Sietspiedes rakelu, | Raksturo rakelus, rakelu | Izv€las un iestata Vingrinasanas. Izglitojamie vingrinas
rakelu gumiju, rakelu gumiju, rakelu turétaju sietspiedes rakeli, rakela rakelu gumijas, rakelu
turétaju un krasas un krasas atvilcgju gumijas, ievieto rakela turétaju un krasas
atvilcgju veidi, to izvéles | veidus, paskaidro to turétaju un krasas atvilcgju izvele un
kriteriji, ievietosana. izveles kriterijus. atvilcgju, nostiprina un ievietosana sietspiedes
noregulg tos sietspiedes iekarta.
ickarta.
2.5.4. Materiala P&c noradijumiem iestata | Iestata apdrukajamo Praktiskais darbs. | Izglitojamie iestata
iestatiSanas un un noregulé apdrukajamo | materialu zem apdrukajamo materialu
noreguléSanas panémieni | materialu zem sietspiedes zem sietspiedes
un tehniskie nosacijumi. | Sietspiedes iespiedformas, noregulé iespiedformas, veic
iespiedformas, izskaidro | materiala iestiepumu apdrukajama materiala
iestatiSanai un zem sietspiedes novietosanu pret
noregulé$anai izmantota | iespiedformas, ievéro iespiedformu, nemot
panémiena izveli un materiala noregulésanas véra atdures, noregulé
iestatiSanas tehniskos tehniskos nosacijumus. materiala iestiepumu
nosacijumus. zem iespiedformas,
vakuuma virsmas
piesiicgjspcku un
atravienu.
2.6. Ofseta drukas 2.6.1. Ofseta loksnu P&c noradijumiem Patstavigi sagatavo Vingrinasanas. Izglitojamie vingrinas
loks$nu vai rullu drukas iekartu sagatavo darbam ofseta secigi darbam ofseta Praktiskais darbs. | pie ofseta lok$nu/rullu

rotacijas iekartu
sagatavoSana darbam.

(3% no modula kopgja
apjoma)

sagatavoSana darbam:

- iestatit parametrus
papira loksnu padeves
Sistéma;

- noregul@t spiedienu
iespiedaparata;

- noregulét krasu aparatu;
- noregulét iespiedlok$nu
izvadsistému;

- noregulét iespiedloksnu
pienemsanas galdu;

- sagatavot mitrinamo
aparatu.

Ofseta drukas rullu
rotacijas iekartu
sagatavosana darbam.

lok$nu/rullu drukas
iespiediekartu.
Apraksta ofseta drukas
rullu rotacijas iekartas
sagatavoSanas darbam
procesu.

lok$nu drukas
iespiediekartu.
Izskaidro ofseta drukas
rullu rotacijas iekartas
sagatavoSanas darbam
procesu secibu.

rotacijas stimulatora
ofseta lokSnu/rullu
drukas iekartas
sagatavosana darbam.
Izglttojamie sagatavo
darbam ofseta lok$nu/
rullu drukas iekartu.
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2.7. lespieddarbu
apstrades iekartu un
plismas Itniju
sagatavosana darbam.

(5% no modula kopgja
apjoma)

2.7.1. Apstrades iekartu
sagatavoSana
iespieddarbu apstradei:
- viennaza griezamas
ickartas sagatavosana
darbam;

- bloku komplektgjamas
ickartas sagatavosana
darbam;

- bloku sastiprinasanas
iekartas sagatavosana
darbam;

- reljefspiedumu
izgatavosanas iekartas
sagatavoSana darbam,;

- miksto ies€jumu
izgatavosanas iekartas
sagatavo$ana darbam,;

- lamingjamas iekartas
sagatavosana darbam;

- iespieddarbu izcirSanas
iekartas sagatavosana
darbam;

- rievojamas/
perforéjamas iekartas
sagatavoSana darbam.

P&c noradijumiem veic
viennaza griezamas
iekartas, bloku
komplekt&jamas iekartas,
bloku sastiprinasanas
iekartas, reljefspiedumu
izgatavosanas iekartas,
miksto iesgjumu
izgatavoSanas iekartas,
lamingjamas iekartas,
iespieddarbu izcirSanas
iekartas, rievojamass/
perforgjamas iekartas
sagatavoSanu darbam.

Patstavigi veic viennaza
griezamas iekartas,
bloku komplektgjamas
ickartas, bloku
sastiprinasanas iekartas,
reljefspiedumu
izgatavosanas iekartas,
miksto iesSjumu
izgatavoSanas iekartas,
lamingjamas iekartas,
iespieddarbu izcirSanas
iekartas, rievojamas/
perforgjamas iekartas
sagatavoSanu darbam.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie atbilstosi
darba uzdevumam
sagatavo darbam
viennaza griezamo
iekartu, bloku
komplektgjamo iekartu,
bloku sastiprinasanas
iekartu, reljefspiedumu
izgatavoSanas iekartu,
miksto iesgjumu
izgatavoSanas iekartu,
lamingjamas iekartas,
iespieddarbu izcirsanas
iekartu, rievojamo/
perforgjamo iekartu.

2.7.2. Automatisko un
pusautomatisko plismas
Iiniju sagatavosana
gramatu produkcijas
izgatavoSanai:

- iepaziSanas ar darba
uzdevumu;

- automatisko un
pusautomatisko plismas
Itniju tehniska stavokla
izvertésana;

- automatisko un
pusautomatisko pliismas

Specialista vadiba
iepazistas ar darba
uzdevumu,

automatisko un
pusautomatisko plismas
Itniju tehniska stavokla
izvertesanu, automatisko
un pusautomatisko
plismas Itniju
pierikoSanu darba
uzdevuma veikSanai,
apstrades darba
parametru iestatiSanu.

Patstavigi iepazistas ar
darba uzdevumu un
razoSanas grafiku, izverte
automatisko un
pusautomatisko plismas
Itniju tehnisko stavokli,
veic automatisko un
pusautomatisko pltismas
Itiju piertkosanu darba
uzdevuma veiksanai,
iestata apstrades darba
parametrus.

Vingrinasanas.

Izglitojamie darba vidé
iepazistas ar
tehnologisko procesu
instrukcijam, specialista
vadiba vingrinas
automatisko un
pusautomatisko
plusmas lniju
sagatavosana darbam,
plusmas liniju tehniska
stavokla izvertésana,
automatisko un
pusautomatisko
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Imiju pierikosana darba
uzdevuma veikSanai,

- apstrades darba
parametru iestatiSana.

plismas Itniju
pierikosana darba
uzdevuma veikSanai,
apstrades darba
parametru iestatiSana.

3. Spg;j: sagatavot
pamatmaterialu un
paligmaterialu darba
procesam iekarta vai
aprikojuma atbilstosi
tehnologiskajam
prasibam.

Zina: materialu
Tpasibu ietekmi uz
raZoSanas
tehnologiskajiem
procesiem,
pamatmaterialu un
paligmaterialu
Ipasibas un to
lietojumu, materialu
1pasibu modific€sanu
raZoSanas procesa

sagatavosanas posma.

Izprot: materialu
Tpasibu ietekmi uz
razoSanas

tehnologisko procesu.

3.1. Digitalas drukas
materialu
sagatavosana darbam.

(3% no modula kopgja
apjoma)

3.1.1. Apdrukajamo
materialu veidi un to
lietojums, markgjums:

- speciali raZotie papiri;
- tipografijas papiri;

- citi materiali — audumi,
pleves u.c.

Atskir un visparigi
raksturo izmantojamo
materialu veidus un
mark&jumu.

Nosaka un raksturo
izmantojamo materialu
veidus, mark&jumu un
lietojumu.

Macibu izpéte.

Izglitojamie iepazistas
ar materialu veidiem,
raksturo tos, nosaka
lietojuma iespéjas,
izverte apdrukajamo
materialu un
iespiedkrasas atbilstibu
konkrétam
iespieddarbam.

3.1.2. Pamatmaterialu un
paligmaterialu
sagatavoSana darba
procesam atbilstosi
tehnologiskajam
prasibam.

P&c noradijumiem
sagatavo
pamatmaterialus un
paligmaterialus atbilstosi
tehnologiskajam
prasibam.

Patstavigi sagatavo
pamatmaterialus un
paligmaterialus atbilstosi
tehnologiskajam
prasibam.

Praktiskais darbs.

Izglttojamie atbilstosi
tehnologiskas
dokumentacijas
noradfjumiem Sagatavo
darba procesam
pamatmaterialus un
paligmaterialus.
Izverte apdrukajamo
materialu un
iespiedkrasu
savstarp&jo saderibu.

3.2. Repro procesu
materialu Tpasibas

(2% no modula kopgja
apjoma)

3.2.1. lespiedformu Nosauc iespiedformu Nosauc un raksturo Prezentacija. Izglitojamie specialista
fizikalas Tpasibas. fizikalas Ipasibas. iespiedformu fizikalas vadiba iepazistas ar
1pasibas atbilstosi drukas drukas tehnologiju
tehnologijai. iespiedformam,
patstavigi mekle
informaciju par
iespiedformu
fizikalajam 1pasibam,
apkopo informaciju un
prezente to.
3.2.2. lespiedformu Nosauc iespiedformu Raksturo iespiedformu Prezentacija. Izglitojamie patstavigi

izgatavosana lietojamie
paligmateriali.

izgatavosana lietojamos
paligmaterialus.

izgatavosana lietojamo
paligmaterialu ietekmi uz
iespiedformu kvalitati un

mekl€ informaciju par
iespiedformu
izgatavosana

Modulis "Razosanas iekartu un materialu sagatavosana, paraugeksemplara izgatavoSana”




tirazas izturibu.

lietojamajiem
paligmaterialiem un to
ietekmi uz
iespiedformu kvalitati,
ari tirazas izturibu,
apkopo informaciju un
prezente to.

3.2.3. lespiedformu Raksturo iespiedformu Patstavigi sagatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi
izgatavoSanas materialu | izgatavoSana darbam iespiedformu tehnologiskas
sagatavoSana darbam. nepiecieSamo formu, izgatavoSana dokumentacijas
plasu un paligmaterialu nepiecieSamas formu noradijumiem sagatavo
sagatavosanu darbam. plates un paligmaterialus. darbam formu plates un
iespiedformu
izgatavoSana
nepiecieSamos
paligmaterialus.
3.3. Flekso drukas 3.3.1. Apdrukajamie Nosauc apdrukajamo Lieto materialu aprakstus | Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi
materialu materialu veidi, to materialu veidus un to talako darbibu planosana. tehnologiskas
sagatavos$ana darbam. | mark&jums, ipasibas, mark&jumus, apraksta to | Raksturo apdrukajamo dokumentacijas
apzimé&jumi un apraksti. | TpasSibas un lietojuma materialu veidus, noradfjumiem izvélas
(5% no modula kopgja atskiribas. izskaidro to mark&jumus, apdrukajamo materialu
apjoma) pasibas un lietojumu. noraditajam
iespieddarbam un
iekartas tipam.
3.3.2. Apdrukajamo P&c noradijumiem Patstavigi parbauda Merijumu Izglitojamie veic
materialu parbauda apdrukajamos apdrukajamos materialus | veikSana. apdrukajamo materialu
pirmsiespieSanas materialus pirms pirms iespiesanas, pirmsiespiesanas
parbaude (biezuma iespieSanas, n0Sauc nosaka materiala merjumus un
mérisana, aktivacijas apdrukajamo materialu atbilstibu tehnologiskajai parbaudes. Nosaka to
parbaude), sagatavosana | pirmsiespie$anas kartei, iespieddarbam un atbilstibu
iespieddarba parbaudes veidus. Péc iekartas tipam. Patstavigi tehnologiskajai kartei,
izgatavoSanai. noradfjumiem sagatavo sagatavo konkréta iespieddarbam un
konkréta iespieddarba iespieddarba iekartas tipam.
apdrukajamo materialu. apdrukajamo materialu. Sagatavo apdrukajamo
materialu iespieddarba
izgatavosanai.
3.3.3. Iespiedkrasas, to P&c noradijuma izvelas Izvelas iespiedkrasu Praktiskais darbs. | Izglitojamie izvélas

veidi un mark&jums.
Iespiedkrasu piemérotiba

iespiedkrasu, nosauc un
raksturo iespiedkrasas

konkrétam
iespieddarbam,

iespiedkrasu atbilstosi
tehnologiskajai kartei,
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dazadu materialu
apdrukai, iespiedkrasu
pirmsiespieSanas
parbaude.

veidus, to piemé&rotibu
dazadu materialu
apdrukai, skaidro
iespiedkrasu parbaudes
veidus.

pamatojoties uz
iespiedkrasas aprakstu,
patstavigi parbauda un
veic iespiedkrasas
pirmsiespiesanas
viskozitates mérijumus,

iespieddarbam un
iekartas tipam. Veic
iespiedkrasas parbaudi,
iespiedkrasas
viskozitates merijumus,
nosaka izveletas

nosaka izvéleto iespiedkrasas
iespiedkrasu piemérotibu piemg@rotibu
apdrukajamajiem apdrukajamajiem
materialiem. materialiem.
3.4. Sietspiedes 3.4.1. Sietspiede AtSkir un visparigi Nosaka un raksturo Praktiskais darbs. | Izglitojamie analizé
materialu apdrukajamie materiali, raksturo sietspiedes apdrukajama materiala sietspiedes
sagatavoSana darbam. | to sagatavosana drukai. druka apdrukajamo veidu, lietosanu, atSifré pamatmaterialu
materialu veidus, mark&jumu, veic paraugus, atsifre
(5% no modula kopgja mark&jumu, izskaidro apdruk@jama materiala mark&jumu, veic
apjoma) apdrukdjamo materialu pirmsdrukas apstradi/ apdrukdjama materiala
pirmsdrukas apstrades/ sagatavosanu. sagatavoSanu
sagatavosanas iespieSanas procesam
pan€mienus un Tpatnibas. saskana ar darba
uzdevumu un
tehnologiskas kartes
noradijumiem.
3.4.2. Sietspiedes At8kir un visparigi Atsifré iespiedkrasu Laboratorijas Izglitojamie parbauda
iespiedkrasas, krasu tona | raksturo sietspiedes mark&jumu, raksturo darbs. iespiedkrasu
jauksana. krasu veidus, iespiedkrasu, izvélas markg&uma un krajumu
markg&jumu, izskaidro konkréta krasu tona atbilstibu tehnologiskas
iespiedkrasu tonu racionalako jaukSanas kartes, parauga
jauksanas metodes, metodi, sagatavo noradém. Izglitojamie,
sagatavo noteiktu iespiedkrasu iespieSanas izmantojot krasu skalas,
iespiedkrasas toni no procesam, pievienojot tehnisko
divam komponentem. krasu piedevas. dokumentaciju,
laboratorijas
aprikojumu jauc
noteiktu iespiedkrasas
toni.
3.5. Ofseta drukas 3.5.1. Ofseta drukas P&c noradijumiem Patstavigi sagatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo

materialu
sagatavoSana
iespieSanas procesam.

materialu sagatavosana
darbam:
- materialu atbilstibas

sagatavo darbam ofseta
drukas pamatmaterialus
un paligmaterialus,

darbam ofseta drukas
pamatmaterialus un
paligmaterialus,

darbam ofseta drukas
pamatmaterialus un
paligmaterialus,
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(3% no modula kopgja
apjoma)

tehnologiskajai kartei un
kvalitates parbaude;

- apdrukajamo materialu
un iespiedkrasu
sagatavoSana darbam,;

- paligmaterialu

parbauda to atbilstibu
tehnologiskajai kartei.

parbauda to kvalitati,
atbilstibu tehnologiskajai
kartei, veic
nepiecieSamos
merfjjumus, izverte
mérfjumu rezultatu

parbauda to kvalitati,
atbilstibu
tehnologiskajai kartei,
Veic nepiecieSamos
merjumus, izverte
mérfjumu rezultatu

sagatavoSana darbam, to atbilstibu atbilstibu
tehnologisko parametru tehnologiskajam tehnologiskajam
izvertesana. normam. normam.
3.6. lespieddarbu 3.6.1. Apstrades Noverte iespieddarbu Patstavigi parbauda Praktiskais darbs. | Izglitojamie parbauda
apstrades materialu materialu atbilstibas apstrades materialu iespieddarbu apstrades apstrades materialu
sagatavoSana darbam. | parbaude razoSanas atbilstibu razoSanas materialu atbilstibu atbilstibu noradijumiem
dokumentacijai un dokumentacijas razo$anas razo$anas
(4% no modula kopgja | tehnologiskajiem noradfjumiem un dokumentacijas saturam dokumentacija un
apjoma) procesiem: tehnologiskajiem un tehnologiskajiem tehnologiskajiem
- papiri; procesiem. procesiem. procesiem.
- limes;
- laminati;
- folijas;
- greznumlentes;
- Skirlentes;
- vaku papes;
- vaku parvelkamie
materiali.
3.6.2. lespieddarbu Pé&c specialista Patstavigi sagatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamie saskana ar
apstrades materialu noradjjumiem sagatavo iespieddarbu apstrades razoSanas
sagatavo$ana razoSanas iespieddarbu apstrades materialus razo$anas dokumentaciju sagatavo
procesiem. materialus razoSanas procesiem vajadzigaja apstrades materialus
procesiem. apjoma. Racionali izvieto razosanas procesiem
materialu pie razo$anas vajadzigaja apjoma.
iekartam. Racionali izvieto
materialus pie
razosanas iekartam.
4. Spgj: uzsakt iekartu | 4.1. Digitalas drukas 4.1.1. Digitalas drukas Atskir dazadus digitalas | Raksturo dazadu Demonstr&jumi. Specialists demonstre

un aprikojuma darbu
pierikoSanas rezima,
iestatot iekartu

darbibas parametrus.

iekartu un aprikojuma
darbinasana
pierikoSanas/
reguléSanas rezZima,
ickartu darbibas

iekartu tipi:

- tintes tipa iekartas;
- lazera tipa iekartas;
- citu tipu iekartas.

drukas iekartu tipus,
izvelas konkrétam
iespieddarbam atbilstoSo.

digitalas drukas iekartu
tipu darbibas principus,
nosaka konkrétam
iespieddarbam atbilstoso.

dazada veida digitalas
drukas iekartas.
Izglitojamie izvélas
konkr&tiem
iespieddarbiem
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Zina: materialu
ietekmi uz iekartu,
paligiekartu un
aprikojuma darbibu
un darbibas parametru
regulésanu.

Izprot: iekartu,
paligiekartu un
aprikojuma darbibas
parametru regulésanu
pieriko$anas reZima.

parametru iestatiSana.

(5% no modula kopgja
apjoma)

atbilstosas digitalas

drukas iekartas, pamato

savu izveéli.

4.1.2. Darbs ar tintes tipa | P&c noradijumiem iestata | Patstavigi iestata tintes Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo,

drukas iekartam: tintes tipa digitalas tipa digitalas drukas nomaina un ielade

- materiala sagatavoSana | drukas iekartas tehniskos | iekartas tehniskos materialus, iestata tintes

un nomaina; parametrus, nolasa parametrus atbilstosi tipa drukas iekartas

- vadibas panelis un iekartas pazinojumus. materiala veidam un tehniskos parametrus

drukas iekartas vadiba no iekartas darbibas atbilstosi materiala

datora; principiem, veic veidam un iekartas

- krasu nomaina; noraditas darbibas darbibas principiem,

- drukas kvalitates saskana ar iekartas veic noraditas darbibas

parametru maina. pazinojumiem. saskana ar iekartas
pazinojumiem.

4.1.3. Darbs ar lazera P&c noradijumiem Patstavigi sagatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo

tipa drukas iekartam: nomaina tonera kasetes, | iekartu darbam — iekartu darbam —

- izlietoto paligmaterialu | iestata lazera tipa drukas | nomaina tonera kasetes, nomaina tonera kasetes,

iznemsana,; iekartas tehniskos iestata lazera tipa drukas iestata lazera tipa

- materiala sagatavoSana | parametrus, sagatavo ickartas tehniskos drukas ickartas

un nomaina; apdrukdjamo materialu, parametrus, sagatavo tehniskos parametrus,

- vadibas panelis un nomaina to, nolasa apdrukajamo materialu, sagatavo apdrukajamo

iekartas vadiba no iekartas pazinojumus. nomaina to, nolasa materialu, nolasa

datora; iekartas pazinojumus. iekartas pazinojumus.

- krasu nomaina.

4.1.4. Tekartu Atskir dazadus rastra Patstavigi izv€las rastra Praktiskais darbs. | Izglitojamie kalibré

kalibrésana. Krastonu veidus un rastrésanas veidu un rastréSanas digitalas drukas iekartu,

veidoSanas principi: panémienus, pec pan@mienu, veic iekartas izmantojot atbilstosu

- krasu telpas, noradjjumiem veic kalibrésanu. rastra veidu un

pamatkrasas, ipatkrasas, | iekartas kalibrésanu. rastréSanas pané€mienu.

krasu skaits un nozime;

- rastréSana (krastonu

veidosana);

- digitalajas drukas

iekartas izmantojamie

rastra veidi un

rastré$anas panémieni.

4.1.5. Krastonu Veic krastonu mérjjumus | Patstavigi veic krastonu | M&rfjumu Izglitojamie veic

meériSana: ar densitometru un merfjjumus ar veikSana. krastonu mérjjumus ar

- densitometrs, darbibas

spektrofotometru, izverte

densitometru un

meériekartam, izverte
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pamatprincipi, merjumu
veiksna, rezultatu
izvertésana,

- spektrofotometrs,
darbibas pamatprincipi,
mérijumu veik$ana,
rezultatu izvertéSana.

rezultatu atbilstibu
standartam/paraugam.

spektrofotometru, izverte
ieglitos merjumu
rezultatus.

iegiitos rezultatus,
specialista vadiba
kalibre digitalas drukas
ickartas, nemot véra
veikto merjjumu
rezultatus.

4.1.6. Linearizacijas P&c noradijumiem veic Patstavigi veic iekartas Merfjumu Izglitojamie méra
mérfjjumu veikSana un noteiktus iekartas darbibas stabilitates veiksana. iekartas darbibas
kontrole: darbibas stabilitates mérfjumus un digitalas stabilitates parametrus
- pamatkrasu mérisana; merfjumus un digitalas drukas iekartas un veic digitalas drukas
- TVI mérisana; drukas iekartas linearizaciju. iekartas linearizaciju,
- mérijumi ar iekartas linearizaciju. nemot véra veikto
iebuveétam meériericem; merijumu rezultatus.

- me&rfjjumu rezultatu

atskiribas dazadiem

drukas materialiem.

4.1.7. Tekartas krasu P&c darba uzdevuma P&c materiala apraksta Individuals Izglitojamie izpilda

profils:

- uzbiive;

- veidoSanas riki;

- konkrétam materialam
sagatavotu profilu
lietoSana.

izvélas atbilsto$o krasu
profilu.

nosaka atbilsto$o krasu
profilu.

patstavigais darbs.

individualus
uzdevumus, izvéloties
konkr&tam materialam
atbilsto$u krasu profilu.

4.2. Repro iekartu
linearizacija,
kompensacijas liknu
veidoSana, monitora
kalibrésana.

(5% no modula kopgja
apjoma)

4.2.1. Kvalitates prasibas | P&c noradijumiem Patstavigi izverte repro Praktiskais darbs. | lzglitojamie iepazistas

repro procesos, krasu izverte repro paraugu paraugu atbilstibu ar repro procesu

kontroles skalu veidi: atbilstibu pirmsdrukas pirmsdrukas procesu kvalitates prasibam un

- pamatkrasu kontroles procesu kvalitates kvalitates prasibam, kriterijiem, analiz&

skala; prasibam, raksturo raksturo kontroles skalu pirmsdrukas procesu

- sekundaro krasu kontroles skalu veidus. nozimi repro procesa kvalitates kritériju

kontroles skala; kontrole. ievérosanas nozimi

- peleka balansa un dot razo$anas Procesa.

gain skala. Izglitojamie patstavigi
veido kontroles skalu
paraugus, skaidro to
lietojumu.

4.2.2. Kompensacijas P&c parauga veic datu Patstavigi veic datu Praktiskais darbs. | Izglitojamie patstavigi

liknu lietoSana
kalibracijas

ievadi programmatiira.

ievadi programmatiira,
veido kompensacijas

veic kalibracijas datu
ievadi programmatiira
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programmatiira.

liknes un lieto
kompensacijas liknes
talakos repro procesos.

un veido kompensacijas
liknes repro procesu
kvalitates
nodro§inasanai.

4.2.3. Monitora P&c noradijumiem iestata | Patstavigi iestata Praktiskais darbs. | Izglitojamie patstavigi

kalibrésanas process un kalibrésanas kalibrésanas veic monitora

programmatiira, ICC programmatiiru programmatiir un kalibrésanu atbilstosi

profila izveide un nodro$ina kalibrésanas nodrog§ina kalibrésanas drukas standartam, péc

lietosana. procesus. procesus, péc noradijumiem veido
noradijumiem veido ICC ICC profilus drukas
profilus. procesa kvalitates

nodro§inasanai.
4.3. Flekso drukas 4.3.1. Tespiediekartas P&c noradijumiem regulé | Patstavigi regulé dazadus | Praktiskais darbs. | Izglitojamie regulé

iespiediekartas
darbinasana
pierikoSanas rezima.

darbibas parametru
regulacija iespiedkrasas
un apdrukajama
materiala mijiedarbibai:

dazadus iespiediekartas
darbibas parametrus:
spiediena speku,
materiala nostiepumu,

iespiediekartas darbibas
parametrus: spiediena
speku, materiala
nostiepumu, krasu

iespiediekartas darbibas
parametrus — spiediena
spéku, materiala
nostiepumu, krasu

(5% no modula kopgja | - spiedienspka krasu sakritibu. sakritibu. sakritibu, lai darbinatu
apjoma) regulacija; iespiediekartu
- materiala nostiepuma pierikoSanas reZima.
regulacija;
- krasu sakritibas
regulacija.

4.4, lespieddarba
pirma novilkuma
izgatavoSana.

(5% no modula kopgja
apjoma)

4.4.1. Tespiediekartas un
saistito paligiekartu
darbinasana pierikosanas
rezima pirmo novilkumu
iegliSanai, novilkuma
salidzinasanai ar darba
paraugu un atbilstibas
izverteé$ana tehnologiskas
kartes prasibam un
iespieSanas standartiem.

Specialista vadiba
darbina iespiediekartu un
saistitas paligiekartas
pierikoSanas rezZima,
izgatavojot pirmos
novilkumus. Veic
mérfjumus iespieddarba
pirma novilkuma
salidzinaSanai ar darba
paraugu, atbilstibas
izvertesanai
tehnologiskas kartes
prasibam un iespieSanas
standartiem.

Pastavigi darbina
iespiediekartu un
saistitas paligiekartas
pierikoSanas reZima,
izgatavojot pirmos
novilkumus. Veic
mérfjumus iespieddarba
pirma novilkuma
salidzinasanai ar darba
paraugu, tehnologisko
karti un iespieSanas
standartiem.

Patstavigais darbs.

Izglitojamie darbina
iekartu piertkoSanas
reZima un izgatavo
pirmos novilkumus,
veic merjjumus
iespieddarba pirma
novilkuma
salidzinasanai ar darba
paraugu, tehnologisko
karti un iespieSanas
standartiem.
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4.4.2. Tespiediekartas
funkcionalo mezglu
darbibas regulésana, lai
nodro§inatu pirma
novilkuma atbilstibu
darba paraugu un
tehnologiskas kartes
prasibam.

P&c noradijumiem regulé
iespiediekartas
funkcionalos mezglus,
nosauc un apraksta
iespiedickartas
funkcionalo mezglu
regulacijas principus.

Patstavigi regulé
iespiediekartas
funkcionalos mezglus,
raksturo iespiediekartas
funkcionalo mezglu
regulacijas principus,
skaidro regulacijas radito
izmainu nozimi UZ pirma
novilkuma atbilstibas
nodro$inasanu darba
paraugam un
tehnologiskas kartes
prasibam.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie
iespiedprocesa laika
regulé iespiediekartas
funkcionalo mezglu
darbibas parametrus,
izverte regulacijas
radtto izmainu ietekmi
uz pirma novilkuma
atbilstibas
nodros§inasanu darba
paraugam un
tehnologiskas kartes
prasibam.

4.4.3. Paligiekartu P&c noradijumiem regulé | Patstavigi regulé Praktiskais darbs. | Izglitojamie iespieSanas
regul&sana, lai paligiekartas, nosauc un | paligiekartas, paskaidro laika vienota cikla
nodroSinatu pirma apraksta paligiekartu regulacijas radito regulé paligiekartu
novilkuma atbilstibu mezglu regulacijas izmainu nozimi UZ pirma darbibas parametrus, lai
darba paraugu un principus. novilkuma atbilstibas nodro§inatu pirma
tehnologiskas kartes nodro§inasanu darba novilkuma atbilstibu
prasibam. paraugam un darba paraugu un
tehnologiskas kartes tehnologiskas kartes
prasibam. prasibam.
4.5. Pirma novilkuma | 4.5.1. Iespiediekartas un | Specialista vadiba Izgatavo pirmo Praktiskais darbs. | Izglitojamie darbina
izgatavosana saistito paligiekartu izgatavo pirmo novilkumu, darbinot iespiediekartu un
sietspiedes darbinasana pierikoSanas | novilkumu, darbinot iespiediekartu un paligiekartas
iespiedtehnologija. reZima, pirma novilkuma | iespiediekartu un paligiekartas pierikoSanas rezima un
iegliSana, pirma paligiekartas pierikoSanas reZima, izgatavo pirmo
(4% no modula kopgja | novilkuma novérté$ana. | pierikoSanas rezima, raksturo iespieddarba novilkumu, veic
apjoma) nosauc iespieddarba pirma novilkuma merfjjumus, noverte
pirma novilkuma novertésanas vizualas un pirma novilkuma
novertésanas vizualas un | instrumentalas metodes. atbilstibu darba
instrumentalas metodes. paraugam vai
tehnologiskajai kartei.
4.5.2. Tehniska standarta | Atskir un paskaidro Patstavigi veic pirma Praktiskais darbs. | Izglitojamie kontrole

elementu un
iespiedkrasas kontrole,
pirma novilkuma
korekcija.

sietspiedes tehniska
standarta elementus, to
lietojumu. Péc
noradijumiem veic
novilkuma iespiedkrasas

novilkuma tehniska
standarta elementu
kontroli. Veic pirma
novilkuma iespiedkrasas
kontroli, krasas tona un

pirma novilkuma
tehniska standarta
elementus, korigé pirma
novilkuma krasu
sakritibu, krasas
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kontroli, tona vai
viskozitates korekciju.

viskozitates korekciju,
iespiedformas retusas
kvalitati.

klajumu un viskozitati,
iespiedformas retusas
kvalitati.

4.6. Ofseta drukas 4.6.1. Ofseta P&c noradijumiem Patstavigi ievieto Praktiskais darbs. | lzglitojamie specialista
iespiediekartas iespiediekartas ievieto iespiediekarta iespiediekarta vadiba darbina
darbinasana darbinasana pierikoSanas | iespiedformas, nostiprina | iespiedformas, nostiprina iespiediekartas
pierikoSanas reZima. rezima: tas, darbina ofseta drukas | tas, darbina ofseta drukas pierikoSanas rezima:
- iespiedformu iekartu piertkoSanas iekartu pierikoSanas ievieto iespiediekarta
(5% no modula kopgja | ievieto$ana; rezima, izgatavo reZima, izgatavo iespiedformas,
apjoma) - atsevisku kontrolnovilkumu, veic kontrolnovilkumu, veic nostiprina tas, darbina
iespiediekartas mezglu kontroles mérfjumus, kontroles merfjumus, ofseta drukas iekartu
regul€Sana; regulg iespiediekartas regulé iespiediekartas pierikosanas rezima,
- kontrolnovilkuma mezglus péc mérijjumu mezglus péc merjjumu izgatavo
izgatavosana; parametriem. parametriem. kontrolnovilkumu,
- kontroles mérfjumu veic kontroles
veik$ana; mérijumus,
- atsevisSku regulg iespiedickartas
iespiediekartas mezglu mezglus péc mérijjumu
regulésana péc merijjumu parametriem.
parametriem.
4.7. lespieddarba 4.7.1. lespiedprodukcijas | P&c noradijumiem iestata | Patstavigi iestata darba Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi

tirazas apstrades
pirma eksemplara
izgatavoSana.

(5% no modula kopgja
apjoma)

apstrades iekartu darba
parametru iestatiSana un
darbinasana pierikosanas
reZima, pirma

eksemplara izgatavosana:

- apgriesanas,
sagrieSanas iekartas;

- loksnu lokamajas un
bloku komplekt&jamajas
iekartas;

- vaku izgatavoSanas
iekartas;

- vaku apdares iekartas;
- gramatu izgatavosanas
pusautomatiskajas un
automatiskajas plismas
Itnijas;

- iespiedlok$nu virsmas

darba parametrus
iespiedprodukcijas
apstrades iekarta un
darbina pierikosanas
rezima, izgatavo pirmo
eksemplaru apgriesanas,
sagrieSanas iekartas,
lok$nu lokamajas un
bloku komplekt&jamajas
iekartas, vaku
izgatavoSanas iekartas,
vaku apdares iekartas,
gramatu izgatavosanas
pusautomatiskajas un
automatiskajas plismas
Itnijas, iespiedloksnu
virsmas apstrades
iekartas.

parametrus
iespiedprodukcijas
apstrades iekarta un
darbina pieriko$anas
rezima, izgatavo pirmo
eksemplaru:
apgrieSanas, sagrie$anas
iekarta, loksnu lokamajas
un bloku
komplekt&jamajas
iekartas, vaku
izgatavoSanas iekartas,
vaku apdares iekartas,
gramatu izgatavosanas
pusautomatiskajas un
automatiskajas pltismas
Itnijas, iespiedloksnu
virsmas apstrades

darba uzdevumam
iestata darba
parametrus
iespiedprodukcijas
apstrades iekarta,
darbina pieriko$anas
reZima un izgatavo
pirmo eksemplaru:
apgriesanas,
sagrieSanas iekartas,
lok$nu lokamajas un
bloku
komplekt&jamajas
iekartas, vaku
izgatavoSanas iekartas,
vaku apdares iekartas,
gramatu izgatavosanas
pusautomatiskajas un
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apstrades iekartas.

iekartas.

automatiskajas pliismas
linijas, iespiedloksnu
virsmas apstrades
iekartas.

5. Spgj: izgatavot
iespieddarba
paraugeksemplaru un
izvertet ta atbilstibu
tehnologiskajai kartei.

Zina: iekartu,
paligiekartu un
aprikojuma
ekspluatacijas
noteikumus,
instrumentu un
mérinstrumentu
lietojumu, vizualas un
instrumentalas
kontroles metodes,
iespieddarba
parauga/maketa
lietoSanu.

Izprot: iespieddarba
pierikoSanu atbilstosi
paraugam un/vai
maketam.

5.1. Digitalas drukas
iespieddarba

5.1.1. Drukas kvalitates
kontrole:

P&c noradijumiem
izgatavo digitalo

Patstavigi izgatavo
digitalo

Merfjumi.

Izglitojamie méra
kontrasta un

paraugeksemplara - kontrasta noveértgjums paraugeksemplaru un paraugeksemplaru un izskirtsp&jas drukas
izgatavos$ana un un regulésana; noverte ta atbilstibu noverte ta atbilstibu kvalitates raditajus,
atbilstibas - iz8kirtsp&jas tehnologiskajai kartei. tehnologiskajai kartei. noverte
tehnologiskajai kartei | novertéjums un paraugeksemplara
izvertesana. regulésana. atbilstibu
tehnologiskajai kartei.
(3% no modula kopgja
apjoma)
5.2. lespiedformu 5.2.1. Poligrafijas P&c noradijumiem Patstavigi izgatavo Grupu darbs. Izglitojamie,
atbilstibas fotoformu izgatavosana, | izgatavo poligrafijas poligrafijas fotoformas, darbojoties grupas, péc
tehnologiskajiem kvalitates izveértésana. fotoformas, izverte to izverte to kvalitati. noradijumiem veic

parametriem un
kvalitates izvertésana.

(3% no modula kopgja
apjoma)

kvalitati.

5.2.2. Analogo ofseta un
fleksografijas
iespiedformu
izgatavosana, kvalitates
izvertesana.

P&c noradijumiem
izgatavo analogas
iespiedformas, izverte to
kvalitati.

Patstavigi izgatavo
analogas iespiedformas,
izverte to kvalitati,
apkopo izvertéjuma
informaciju.

5.2.3. Ctp iespiedformu
izgatavoSana bez
iespiedformu
pecapstrades un ar
iespiedformu
pecapstradi, kvalitates
izvertesana.

P&c noradijumiem
izgatavo Ctp
iespiedformas ar
pecapstradi vai bez tas,
izverte to kvalitati.

Patstavigi izgatavo Ctp
iespiedformas ar
pecapstradi vai bez tas,
izverteé to kvalitati,
apkopo izvertejuma
informaciju.

iespiedformu
izgatavosanu dazadas
tehnologijas
(fotoformas, analogas
iespiedformas, Ctp),
izverte to kvalitati,
apkopo iegtito
informaciju par lietoto
tehnologiju
prieksrocibam un
nepilnibam, prezentg to.

5.3. Flekso drukas
iespieddarba korigeta
pirma eksemplara
izgatavoSana un
atbilstibas
tehnologiskajai kartei
izvertésana.

5.3.1. Tespiediekartas un
saistito paligiekartu
darbinasana pierikoSanas
rezima, korigéta pirma
novilkuma izgatavoSana
un ta atbilstibas
tehnologiskajai kartei
izvertesana.

Specialista vadiba
darbina iespiediekartu un
saistitas paligiekartas
pierikoSanas rezZima,
izgatavo pirmos
koriggtos novilkumus un
izverte to atbilstibu
tehnologiskajai kartei.

Pastavigi darbina
iespiediekartu un
saistitas paligiekartas
pierikoSanas reZima,
izgatavo pirmos
koriggtos novilkumus un
izverte to atbilstibu
tehnologiskajai kartei.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie darbina
iekartu piertkoSanas
reZima un izgatavo
pirmos koriggétos
novilkumus, izverte to
atbilstibu
tehnologiskajai kartei.
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(3% no modula kopgja
apjoma)

5.4. Sietspiedes pirma | 5.4.1. Sietspiedes P&c noradijumiem Patstavigi izgatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamie izgatavo
novilkuma iespieddarba pirma izgatavo iespieddarba iespieddarba pirmo sietspiedes iespieddarba
izgatavosana, koriggta novilkuma pirmo korigéto koriggto novilkumu, pirmo korigéto
atbilstibas darba izgatavosana, novilkuma | novilkumu, izverte pirma | izverté pirma novilkuma novilkumu, izverte
uzdevumam kvalitates atbilstibas novilkuma atbilstibu kvalitates atbilstibu pirma novilkuma
izvertesana. darba uzdevumam darba uzdevumam. darba uzdevumam. kvalitati.
izvertesana.
(2% no modula kopgja
apjoma)
5.5. Ofseta drukas 5.5.1. Ofseta drukas P&c noradijumiem Patstavigi izgatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamie specialista
kontrolloksnes korigetas kontrolloksnes | izgatavo korigéto Kontrolloksni, méra vadiba izgatavo
izgatavoSana un izgatavoS$ana un kontrolloksnis, méra kontrolloksnes drukas kontrolloksni, méra
izvertésana. izvertésana: kontrolloksnes drukas parametrus, analizé kontrolloksnes drukas
- kontrolloksnes drukas parametrus, analizeé mérfjumu rezultatus, parametrus,
(3% no modula kopgja | parametru mérisana; mérijumu rezultatus, korige analizg
apjoma) - mérfjumu rezultatu korige drukas drukas parametrus, mérfjumu rezultatus,
analizgSana; parametrus, izgatavo izgatavo korige drukas
- drukas parametru kontrolnovilkumu, kontrolnovilkumu, parametrus, izgatavo
korigésana; salidzina salidzina kontrolnovilkumu,
- kontrolnovilkuma kontrolnovilkumu ar kontrolnovilkumu ar salidzina
salidzinasana ar parugnovilkumu/ parugnovilkumu/ kontrolnovilkumu ar
parugnovilkumu/ drukas paraugu, izverté drukas paraugu, izverte parugnovilkumu/drukas
drukas paraugu; kontrolnovilkuma kontrolnovilkuma paraugu, izverte
- kontrolnovilkuma atbilstibu tehnologiskajai | atbilstibu tehnologiskajai kontrolnovilkuma
atbilstibas dokumentacijai. dokumentacijai. atbilstibu
tehnologiskajai tehnologiskajai
dokumentacijai dokumentacijai.
izvertesana.
5.6. lespieddarba 5.6.1. lepiedloksnes P&c noradijumiem Patstavigi izgatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamie patstavigi

apstrades procesa
kontroleksemplara
izgatavosana,
atbilstibas
tehnologiskajai
dokumentacijai
izvertesana.

virsmas apstrades
paraugeksemplara
izgatavosana, atbilstibas
tehnologiskajai
dokumentacijai
izvertesana:
iespiedloksnes
apgrieSana, sagriesana,

izgatavo iepiedloksnes
virsmas apstrades
paraugeksemplaru,
izverte paraugeksemplara
atbilstibu tehnologiskajai
dokumentacijai.

iepiedloksnes virsmas
apstrades
paraugeksemplaru,
izverte paraugeksemplara
atbilstibu tehnologiskajai
dokumentacijai.

apstrada iespiedloksnes
virsmu ar dazadam
apstrades tehnologijam,
izgatavo
paraugeksemplaru,
izverte
paraugeksemplara
atbilstibu
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(5% no modula kopgja | zeltiSana, reljefspiedumu tehnologiskajai
apjoma) izgatavosana, dokumentacijai.
lamin&$ana, loci$ana,
rievos$ana, perforésana,
iespieddarba izcirSana.
5.6.2. Gramatas P&c noradijumiem Patstavigi izgatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamie patstavigi
iespieddarba izgatavo gramatas gramatas iespieddarba izgatavo gramatas
paraugeksemplara iespieddarba paraugeksemplaru, paraugeksemplaru,
izgatavoS$ana, atbilstibas | paraugeksemplaru, izverte paraugeksemplara izverte
izvert€sana izverte paraugeksemplara | atbilstibu tehnologiskajai paraugeksemplara
tehnologiskajai kartei: atbilstibu tehnologiskajai | dokumentacijai. atbilstibu
- gramatas bloka dokumentacijai. tehnologiskajai
izgatavoSana un apdare; dokumentacijai.
- gramatas vaka
izgatavosana,
noformé$ana,
- gramatas ievakoSana.

leteicamie avoti
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MODULA '""RaZo$anas resursu atbilstibas novértéSana"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1 Mitruma m@ritajs iespiedmaterialiem 1 uz 8 izglitojamajiem
1.2. Temperatiiras meritajs iespiedmaterialiem 1 uz 8 izglitojamajiem
1.3. Termometrs, A klases 1 uz 8 izglitojamajiem
1.4. Mitruma méritajs, A klases 1 uz 8 izglitojamajiem
1.5. Hronometrs 1 uz 8 izglitojamajiem
1.6. Mitruma meritajs telpai 1 uz 8 izglitojamajiem
1.7. Dators Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.8. Projektors Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.9. Mikrometrs, A Kklases Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.10. Mikroskops, digitalais, ar 50 x palielingjumu 1 uz 8 izglitojamajiem
1.11. Palielinamais stikls, vismaz ar 30 X palielinajumu Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.12. Lineals, metala, ar gravétam iedalam Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.13. Ctp iekarta ar izklajuma veidosanas un failu parbaudes programmatiiru Atbilstosi modula 1stenosanai
un izglitojamo skaitam*
1.14. Kopgjamais ramis, vismaz B3 formata Atbilstosi modula 1stenosanai
un izglitojamo skaitam*
1.15. Papes nazis Atbilsto§i modula istenoSanai
un izglitojamo skaitam*
1.16. Papira griezama iekarta, programmgjama, vismaz B2 formata Atbilstosi modula IstenoSanai
un izglitojamo skaitam*
1.17. Loksnu ofseta iespiedmasina, vismaz ar divam sekcijam, B3 formata Atbilstosi modula IstenoSanai
un izglitojamo skaitam*
1.18. Sietspiedes drukas iekarta vai sietspiedes tekstila apdrukas iekarta Atbilstosi modula 1stenosanai
un izglitojamo skaitam*
1.19. Flekso drukas iekarta vai flekso drukas simulators Atbilstosi modula 1stenoSanai
un izglitojamo skaitam*
1.20. Rullu ofseta drukas iekartas simulators Atbilstosi modula Tstenosanai
un izglitojamo skaitam*
1.21. IzcirSanas iekarta, vismaz B3 formata Atbilstosi modula 1stenoSanai

un izglitojamo skaitam*
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1.22. Karstspiedes iekarta, vismaz B3 formata Atbilstosi modula IstenoSanai
un izglitojamo skaitam*
1.23. Digitalas drukas iekarta ar RIP, vismaz B3 formata, ar izklajuma sagatavosanas un failu parbaudes programmataru Atbilstosi modula IstenoSanai
un izglitojamo skaitam*
1.24. Drukas loksnu lokama iekarta, vismaz ar divam sekcijam, B2 formata loksném Atbilstosi modula istenoSanai
un izglitojamo skaitam*
1.25. Gramatu bloku diegu Sujama iekarta, vismaz B4 formata Atbilstosi modula TstenoSanai
un izglitojamo skaitam*
1.26. Burtnicu skavojama iekarta Atbilstosi modula 1stenosanai
un izglitojamo skaitam*
1.27. Gramatu bloku ITm&jama iekarta, vismaz pusautomatiska Atbilstosi modula 1stenosanai
un izglitojamo skaitam*
1.28. Loks$nu lamingSanas iekarta, no rulla Atbilstosi modula 1stenoSanai
un izglitojamo skaitam*
1.29. Loksnu perforgjama un spiraléjama iekarta, ar metala spirali, v€lams ar soli 3:1 Atbilstosi modula IstenoSanai
un izglitojamo skaitam™
1.30. Densitometrs Atbilstosi modula IstenoSanai
un izglitojamo skaitam*
1.31. Spektrometrs Atbilstosi modula IstenoSanai
un izglitojamo skaitam™®
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Sietspiedes apdrukajamie materiali, tekstils/krekli, 100% kokvilna Atbilsto§i modula istenoSanai
2.2. Sietspiedes apdrukajamie materiali, papirs, vismaz 50 x 70 cm formata Atbilstosi modula istenoSanai
2.3. Sietspiedes apdrukajamie materiali, kartons, vismaz 50 x 70 cm formata Atbilstosi modula istenoSanai
2.4. Sietspiedes apdrukajamie sintétiskie materiali, PP/PE, vismaz 32 x 45 cm formata Atbilstosi modula istenoSanai
2.5. Loksnu ofsetd apdrukdjamie materiali, ofseta papirs, 50 x 70 cm formata Atbilstosi modula istenoSanai
2.6. Loksnu ofsetd apdrukdjamie materiali, kritpapirs, vismaz 50 x70 cm formata Atbilstosi modula istenoSanai
2.7. Loksnu ofsetd apdrukdjamie materiali, kartons, vismaz 50 x 70 cm formata Atbilsto§i modula istenoSanai
2.8. Lok$nu ofseta apdrukajamie paslimgjosie vai paskopgjosie materiali, vismaz 32 x 45 cm formata Atbilsto§i modula Tsteno$anai
2.9. Rullu ofseta apdruk@jamie materiali, glancéts kritpapirs, vismaz 50 cm platuma Atbilstosi modula Tsteno$anai
2.10. Rullu ofseta apdrukd@jamie materiali, ofseta papirs, vismaz 50 cm platuma Atbilsto§i modula istenoSanai
2.11. Rullu ofseta apdrukajamie materiali, matéts kritpapirs, vismaz 50 cm platuma Atbilsto§i modula istenoSanai
2.12. Kartspiedes kliseja Atbilsto§i modula istenoSanai
2.13. Izcir$anas cirtnis Atbilsto§i modula isteno$anai
2.14. Kongrieva spiedogs un matrica Atbilsto§i modula istenoSanai
2.15. | Skirlentes Atbilstosi modula Tstenoganai
2.16. Kaptallente Atbilsto§i modula istenoSanai
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2.17.

Gramatu vaku apvelkamie materiali, vismaz tr1s dazadi

Atbilsto$i modula TstenoSanai

2.18. Laminats atbilsto$i lamin&jamajai iekartai Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.19. Karstspiedes folija, vismaz tris dazadas Atbilstosi modula istenosanai
2.20. Iepakojamais papirs, rullu Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.21. Metila spirale, vismaz tris lielumi, solim 3:1 Atbilstosi modula isteno$anai
2.22. Digitalas drukas papirs atbilsto$i drukas iekartai, vismaz tris dazadi Atbilsto$i modula Tstenosanai
2.23. Ofseta iespiedkrasas, vismaz CMYK, un speckrasu pamattoni atbilstosi iespiedmasinai un apdrukajamajam materialam Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.24, Sietspiedes iespiedkrasas, vismaz Cetras krasas, atbilstosi iespiedmasinai un apdrukajamajam materialam Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.25. Flekso iespiedkrasas, vismaz CMYK, un ¢etri dazadi speckrasu toni atbilstosi iespiedmasinai un apdrukajamajam materialam Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.26. Ofseta iespiedkrasas, vismaz CMYK, un speckrasu pamattoni atbilsto$i iespiedmasinai un apdrukdjamajam materialam Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.27. Flekso druka apdrukajamie materiali, ofseta paSliméjosais papirs, vismaz 30 cm platuma Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.28. Flekso druka apdrukajamie materiali, folija, CF gold (vai analoga), vismaz 30 cm platuma Atbilsto$i modula IstenoSanai
2.29. Flekso druka apdrukajamie materiali, sintétiskais materials PP, vismaz 30 cm platuma Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.30. Flekso druka apdrukajamie sintétiskie materiali PE, vismaz 30 cm platuma Atbilsto$i modula IstenoSanai
2.31. Ofseta iespiedformas atbilstosi Ctp un drukas iekartas parametriem Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.32. Sietspiedes iespiedformas, to materiali Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.33. Flekso iespiedformas Atbilsto$i modula IstenoSanai
2.34. Lime, PVA, manualai IiméSanai Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.35. Lime atbilstosi gramatu bloku ITm&jamajai iekartai Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.36. Ofseta drukas paligmateriali (mazgajamie $kidumi, smérvielas, mitrinamais $kidums, salvetes, iespiedkrasu piedevas utt.) Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.37. Flekso drukas krasu piedevas, §kidinatdji, mazgajamie lidzekli, smérvielas Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.38. Digitalas drukas iekartas kasetnes atbilstosi drukas iekartai Atbilsto$i modula IstenoSanai
2.39. Sietspiedes drukas paligmateriali, sicta mazgataji, attaukotaji, iespiedkrasu piedevas utt. atkariba no izveleta iespiedkrasu veida Atbilsto$i modula IstenoSanai
2.40. Darba apgerbs Atbilstosi izglitojamo skaitam
2.41. Pirmas palidzibas aptiecina 1

*Atbilstosi modula isteno$anai un izglitojamo skaitam* vienlaicigi praktiskajos darbos pie vienas iekartas var stradat 12 izglitojamie.
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«Nozaru kvalifikacijas sist€émas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai» o\
-

MODULA "lespieddarba raZoSana un kvalitates kontrole’* APRAKSTS

Uz sakumu

Modula Sekmét izglitojama sp&jas veikt iespieddarba izgatavoSanu noteikta tiraza un kontrolét iespiedprodukcijas
merkis kvalitati drukas laika.
Attisttt izglitojama prasmes:
1. Uzraudzit iekartu un aprikojuma darbibu razoSanas procesa laika.
Modula S - - S . e o
. 2. Atbilstosi tehnologiskas kartes prasibam izgatavot iespiedprodukciju noteikta tiraza.
uzdevumi R .. a N o .. " .
3. Noteikt iespiedprodukcijas defektus un noverst to célonus iespiedprodukcijas razoSanas laika.
4. Uzskaitit izgatavoto iespiedprodukciju un izmantotos resursus.
Modula

ieejas nosacijumi

Apgits modulis "RazoSanas resursu atbilstibas noverté$ana”.

Modula
apguves novertésana

Modula "Iespieddarba razo$ana un kvalitates kontrole™ apguves nosléguma izglitojamais karto parbaudijumu —
atbilstosi tehnologiskas kartes prasibam izgatavo ofseta drukas, flekso drukas, sietspiedes iespiedformas, druka
un apstrada iespiedprodukciju, noverté tas kvalitati, uzskaita izgatavoto iespiedprodukciju un izmantotos
resursus.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Iespieddarba razosana, kvalitates kontrole"” ir B dalas modulis, ko apgust kvalifikacijas "Poligrafijas
iekartu tehnikis" izglitojamie vienlaikus ar moduli "RazoSanas iekartu un materialu sagatavosana,
paraugeksemplara izgatavoSana”. P&éc tam seko modulis "RazoSanas iekartu uzturéSana darba kartiba,
reguléSana un apkope".

Modulis "lespieddarba razosana un kvalitates kontrole"




MODULA "lespieddarba raZoSana un kvalitates kontrole’* APRAKSTS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: uzraudzit 1.1. Repro iekartas. 1.1.1. Ekspon&$anas Nosauc eksponé$anas | Raksturo dazadu veidu | Parrunas. Izglitojamie un specialists ar

iekartu un
aprikojuma darbibu
raZosSanas procesu
laika.

Zina: iekartu un
aprikojuma
darbibas
tehnologiskos
parametrus,
lietoSanas
instrukcijas un
razotaju
noradijumus,
iekartu un
aprikojuma
darbibas parametru
regulésanu.

Izprot: iekartu un
aprikojuma
darbibas
uzraudzibu
razoSanas procesa
laika.

(5% no modula
kopgja apjoma)

iekartu veidi un lietojums:

- filmu ekspongésanas
iekartas;
- plasu ekspong&Sanas
iekartas;

- analogie ekspongSanas

galdi.

iekartu veidus,
raksturo lietojumu.

ekspongsanas iekartu
lietojumu, to
prieksrocibas un
truakumus.

jautdjumiem, isiem
komentariem un stastijumu
sisteémiski parruna dazada veida
iekartu un aprikojuma darbibu
razoSanas procesu laika, precizi
lietojot terminologiju, iekartu
un procesu nosaukumus u.c.

1.1.2. lespiedformu veidi

Nosauc iespiedformu

Raksturo dazadu veidu

Jautasana un

Izglitojamie viens otram vai

un lietojums: veidus un raksturo iespiedformu atbildésana. specialists mutvardos vai

- poligrafiskas filmas; lietojumu. lietojumu, rakstiski uzdod dazadus

- analogas iespiedformas; prieksrocibas un jautajumus par iespiedformu

- Ctp iespiedformas. trukumus. veidiem un lietojumu un atbild
uz tiem.

1.1.3. Dazadu drukas Raksturo dazadu Izskaidro kopigo un Demonstréjums. Specialists demonstré dazadu

tehnologiju iespiedformu drukas tehnologiju atskirigo dazadu drukas | Diskusija. drukas tehnologiju

izgatavoSanas iekartu iespiedformu tehnologiju iespiedformu izgatavosanu,

uzraudziba: izgatavoSanas iespiedformu izglitojamie diskuté par dazadu

- ofsets; specifiku. izgatavoSana. drukas veidu iespiedformu

- flekso druka; izgatavosanas specifiku.

- sietspiede.

1.1.4. lespieddarba P&c noradijumiem Atbilstosi Praktiskais darbs. | Izglitojamie individuali vai

izklajums: atbilstosi tehnologiskajai kartei grupa veic dazadus praktiskus

- izklajuma sagatave;
- kontroles elementi.

tehnologiskajai kartei
veido iespieddarba
izklajumu, ievieto
kontroles elementus.

patstavigi veido
iespieddarba izklajumu,
ievieto kontroles
elementus.

uzdevumus reala darba vide
(darbnica vai uznémuma), péc
specialista
paraugdemonstréjuma veido
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iespieddarba izklajumu, ievieto
kontroles elementus.

1.2. Drukas iekartas. | 1.2.1. Drukas iekartas Raksturo ofseta Izskaidro ofseta Praktiskais darbs. | Izglitojamie individuali vai
razoSanas procesa: loksnu/rullu lok$nu/rullu grupa reala darba vide
(5% no modula - ofseta lok$nu/rullu iespiedmasinu, flekso | iespiedmasinu, flekso (darbnica vai uznémuma) péc
kop¢ja apjoma) iespiedmasinas; iespiedmasinu bez iespiedmasinu bez specialista
- flekso iespiedmasinas bez | apstrades linija/ar apstrades Iinija/ar paraugdemonstréjuma veic
apstrades linija/ ar apstradi | apstradi Iinija, apstradi Iinija, digitalas dazadus praktiskos uzdevumus:
Itnija; digitalas drukas drukas tintes/lazera tipa - ar ofseta loksnu/rullu
- digitalas drukas tintes/lazera tipa iekartu, sietspiedes iespiedmasinam vai simulatoru;
tintes/lazera tipa iekartas; iekartu, sietspiedes rokas tipa/rotacijas - ar flekso iespiedmasinam bez
- sietspiedes iekartas. rokas tipa/rotacijas iekartu, pusautomatu apstrades linija/ar apstradi
iekartu, pusautomatu | un automatu drukas linija vai simulatoru;
un automatu uzbiives | iekartu uzbiives un - ar digitalas drukas
un darbibas principus | darbibas principu un tintes/lazera tipa iekartam;
un uzraudzibu uzraudzibas razo$anas - ar sietspiedes rokas
razosSanas procesa. procesa atskiribas. tipa/rotacijas iekartam,
pusautomatiem un automatiem.
1.3. Apstrades 1.3.1. Tespiedloksnu Raksturo vismaz divu | Raksturo vismaz trs Praktiskais darbs. | Izglitojamie individuali vai

iekartas.

(5% no modula
kopgja apjoma)

apstrades iekartas
razoSanas procesa:

- grieSanai;

- lakoSanai/laminéSanai;
- izcirSanai/aizcirSanai;
- rievoSanai/
perforésanai;

- reljefspiedumam;

- folijas uzklasanai.

veidu iespiedloksnu
apstrades iekartu
uzbiivi, darbibas
principus un
lietojumu un vismaz
divu dazadu veidu
iespiedloksnu
apstrades iekartu
uzraudzibu razoSanas
procesa.

veidu iespiedloksnu
apstrades iekartu
uzbuvi, darbibas
principus un lietojumu
un vismaz tris dazadu
veidu iespiedlok$nu
apstrades iekartu
uzraudzibu razoSanas
procesa.

1.3.2. Bro$ésanas un
iesieSanas iekartas
razo$anas procesa:

- lociSanai;

- sane$anai;

- skavosanai;

- lim&sanai;

- StSanai;

- iesieSanai cietos vakos;
- iesieSanai ar spirali.

Raksturo vismaz divu
brosésanas un
iesieSanas iekartu
uzbiivi un darbibas
principus un vismaz
divu veidu brosésanas
un iesieSanas iekartu
uzraudzibu razo$anas
procesa.

Raksturo vismaz tris
brosésanas un
iesieSanas iekartu
uzbiivi un darbibas
principus un vismaz
tr1s veidu brosésanas
un iesieSanas iekartu
uzraudzibu razo$anas
procesa.

grupa veic dazadus praktiskus
uzdevumus reala darba videé
(darbnica vai uzn@muma) pec
specialista
paraugdemonstréjuma ar
dazada veida:

- grieSanas iekartam;

- iespiedloksnu apstrades
iekartam;

- brosgsanas un iesieSanas
iekartam.

Izglitojamie skaidro
ekspluatacijas un tehnologisko
procesu instrukcijas, darbibas
principus.
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1.3.3. Automatizgetas Visparigi skaidro Izskaidro automatizéto | Videomateriala Specialists iepazistina
Iinijas razoSanas procesa : | automatiz&to gramatu | gramatu izgatavoSanas | skatiSanas un izglitojamos ar videomaterialu,
- gramatu mikstos vakos izgatavoSanas liniju Itniju un atsevisku tas apspriesana. kura redzama automatizetas
izgatavoS$anai; uzbtves un darbibas | modulu uzbiives un gramatu izgatavosanas linijas
- gramatu cietos vakos principus. darbibas principus. un atsevisku tas modulu
izgatavosanai. darbiba. Izglitojamie iepazistas
ar atsevisku modulu
dokumentaciju, ekspluatacijas
un tehnologisko procesu
instrukcijam.
2. Spgj: izgatavot 2.1. lespiedformu 2.1.1. Dazadu veidu Nosauc iespiedformu | Nosauc un raksturo Diskusija. Specialists informé par dazadu
iespiedprodukciju izgatavoSana. iespiedformu izgatavosana: | veidus, izgatavo dazadu veidu veidu iespiedformu ipasibam
noteikta tiraza un - poligrafiskas filmas; viena veida iespiedformu 1pasibas un izgatavosSanas specifiku.
atbilstosi (10% no modula - analogas iespiedformas; iespiedformas. un izgatavoSanas Izglitojamie diskut€ par filmu,
tehnologiskas kopgja apjoma) - Ctp iespiedformas un to panémienus, izgatavo analogo un Ctp un
kartes prasibam. apstrade. vairaku veidu iespiedformu izgatavoSanas
iespiedformas. procesu trikumiem un
Zina: standartos prieksrocibam.
noteiktas raZo$anas 2.1.2. lespiedformu P&c noradijumiem Patstavigi izgatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamie individuali vai

tehnologisko
parametru robezas,
materialu
mijiedarbibu
raZoSanas procesa
laika, tehnologisko
karSu noradijumus,
iespiedprodukcijas
kontroles metodes.

Izprot:
tehnologiskas
kartes noradijumu
nozimi
iespiedprodukcijas
izgatavoSanas
procesa.

izgatavoSana: izgatavo iespiedformas ofseta, grupas izgatavo iespiedformas
- ofseta drukas iespiedformas ofseta, | flekso drukas un ofseta, flekso drukas
tehnologijai; flekso drukas un sietspiedes tehnologijai un sietspiedei,
- flekso drukas sietspiedes tehnologijai, apstrada apstrada iespiedformas, novers
tehnologijai; tehnologijai, apstrada | iespiedformas, nover§ repro iekartu darbibas
- sietspiedei. iespiedformas, nover§ | iesp&jamos repro traucgjumus.

iesp&jamos repro iekartu darbibas

iekartu darbibas traucgjumus.

trauc€jumus.

2.2. Produkcijas
iespieSana.

(25% no modula
kopgja apjoma)

2.2.1. lespiesana ofseta
drukas tehnologija:

- uz loksnu
iespiedmasinam,;

- uz rullu iespiedmaStnam.

P&c noradijumiem
iespieZ produkciju
ofseta drukas
tehnologija, kontrolé
iespiediekartas
darbibu, izmantojot
tehniskas kontroles
meérierices, nodroSina
iespiedkrasas un
mitrinasanas Skiduma
lidzsvaru iespieSanas

Patstavigi iespiez
produkciju ofseta
drukas tehnologija,
kontrol€ iespiediekartas
darbibu, izmantojot
tehniskas kontroles
meérierices, nodroSina
iespiedkrasas un
mitrinasanas Skiduma
lidzsvaru iespieSanas
procesa un produkcijas

Vingrinasanas.
Praktiskais darbs.

Izglitojamie vingrinas
iespiediekartu tehniskas
kontroles mériericu lietoSana,
iespieSana pie ofseta
lok$nu/rullu iespiedmasinas
simulatora. Specialista vadiba
iespiez produkciju uz loksnu
iespiedmasinas, darba vide
specialista vadiba iespiez
produkciju uz rullu
iespiedmasinas.
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procesa un
produkcijas atbilstibu
paraugloksnei.

atbilstibu
paraugloksnei.

2.2.2. lespiesana flekso

P&c noradijumiem

Patstavigi iespiez

Vingrinasanas.

Izglitojamie vingrinas

drukas tehnologija: iespieZ produkciju produkciju flekso Praktiskais darbs. | iespiediekartu tehniskas
- bez apstrades linija; flekso drukas drukas tehnologija, kontroles mériericu lietosana,
- ar apstradi linija. tehnologija, kontrole | kontrolg iespiediekartas iespiesana pie flekso drukas
iespiediekartas un un saistito paligiekartu simulatora, specialista vadiba
saistito paligiekartu darbibu, izmantojot druka iespiedprodukciju uz
darbibu, izmantojot tehniskas kontroles flekso iespiedmasinas ar
tehniskas kontroles mérierices, regule apstradi linija un bez apstrades
meérierices, regulé krasas daudzumu un Imija.
krasas daudzumu un viskozitates ITmeni,
viskozitates [imeni, nodrosina produkcijas
nodro$ina atbilstibu darba
produkcijas atbilstibu | paraugam.
darba paraugam.
2.2.3. IespieSana P&c noradijumiem Patstavigi iespiez Praktiskais darbs. | Izglitojamie specialista vadiba
sietspiedes tehnologija: iespieZ produkciju produkciju sietspiedes druka iespiedprodukciju
- rokas tipa iekartas; sietspiedes tehnologija, kontrole sietspiedes tehnologija uz rokas
- rotacijas iekartas, tehnologija, kontrolé | sietspiedes iekartu tipa, rotacijas iekartam,
- pusautomati un automati. | sietspiedes iekartu darbibu, nodro$ina pusautomatiem un automatiem.
darbibu, nodrosina nepiecieSamo krasas
nepiecieSamo krasas | daudzumu, viskozitati
daudzumu, viskozitati | un noturibu uz
un noturibu uz apdrukajama materiala,
apdrukajama produkecijas atbilstibu
materiala, darba paraugam.
produkcijas atbilstibu
darba paraugam.
2.2.4. lespieSana digitalas | P&c noradijumiem Patstavigi iespiez Praktiskais darbs. | Izglitojamie specialista vadiba

drukas tehnologija:
- uz tintes tipa iekartam;
- uz lazera tipa iekartam.

iespiez produkciju
digitalas drukas
tehnologija, kontrolé
tintes un lazera tipa
digitalas drukas,
digitalas p&capstrades
iekartu un plusmas
Itniju darbibu,

produkciju digitalas
drukas tehnologija,
kontrol@ tintes un
lazera tipa digitalas
drukas, digitalas
pEcapstrades iekartu un
pliismas Itniju darbibu,
nodros§ina produkcijas

izgatavo iespiedprodukciju uz
tintes un lazera tipa digitalas
drukas iekartam, digitalas
pecapstrades iekartam un
plusmas ltnijam.
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nodroSina
produkcijas atbilstibu
darba paraugam.

atbilstibu darba
paraugam.

2.3. Produkcijas
apstrade.

(20% no modula
kopg&ja apjoma)

2.3.1. Iespiedloksnu P&c noradijumiem Patstavigi apstrada Praktiskais darbs. | Izglitojamie p&c specialista
apstrade: apstrada iespiedloksnes uz paraugdemonstréjuma apstrada
- lakoSana/laminéSana; iespiedloksnes uz lako$anas/laminéSanas, iespiedloksnes uz

- reljefspiedums; lako$anas/ reljefspieduma, lakoSanas/laminé$anas,

- izcir$ana/aizcirSana; laming&$anas, izcir§anas/aizcirSanas, reljefspieduma,

- rievos$ana/perforésana; reljefspieduma, rievoSanas/ izcir§anas/aizcir$anas,

- folijas uzklasana. izcirSanas/ perforésanas, folijas rievosanas/perforésanas, folijas
aizcirSanas, uzklasanas iekartam. uzklasanas iekartam.
rievoSanas/
perforésanas, folijas
uzklasanas iekartam.

2.3.2. Gramatu iesie$ana: P&c noradijumiem Patstavigi brosg, iesien | Praktiskais darbs. | Izglitojamie p&c specialista

- brosésana;

- iesieSana ar spirali;
- iesieSana mikstajos
vakos.

brosg, iesien ar spirali
gramatas mikstajos
vakos uz dazadam
iekartam.

ar spirali gramatas
mikstajos vakos uz
dazadam iekartam.

paraugdemonstréjuma brosg,
iesien ar spirali gramatu
mikstajos vakos un uz dazadam
ickartam.

2.3.3. Gramatu iesie$ana

P&c noradijumiem

Patstavigi iesien

Vingrinasanas.

Izglitojamie individuali vai

cietajos vakos. iesien gramatas gramatas Cietajos vakos | Praktiskais darbs. | grupas vingrinas gramatu
cietajos vakos uz uz dazadam iekartam. iesieSana cietajos vakos uz
dazadam iekartam. dazadam iekartam, specialista
vadiba iesien gramatas cietajos
vakos.
2.3.4. Gramatu iesieSana, P&c noradijumiem Patstavigi veic darbu Vingrinasanas. Izglitojamie specialista vadiba
izmantojot veic darbu pie pie atsevisSkiem darba vidg€ vingrinas darba pie
pusautomatizetas/ atseviSkiem gramatu | gramatu mikstajos un atseviskiem pusautomatizétas/
automatizgtas linijas: mikstajos un cietajos | cietajos vakos automatizgtas linijas moduliem,
- gramatu mikstajos vakos | vakos iesieSanas iesieSanas ieverojot tehnologisko procesu
izgatavoSanai, pusautomatizetas/ pusautomatizetas/ instrukcijas.
- gramatu cietajos vakos automatizetas Iinijas | automatizetas linijas
izgatavoSanai. moduliem. moduliem.
3. Spgj: noverst 3.1. Defektu 3.1.1. Tesp&jamas repro Nosauc vismaz vienu | lzskaidro iesp&jamos Praktiskais darbs. | Specialists demonstré dazadu

iespiedprodukcijas
defektus un to
celonus
iespiedprodukcijas
razoSanas laika.

konstatéSana un
novérSana repro
procesos.

iekartu klames un defekti:
- mehaniskie;

- iekartu
programmnodro§inajuma;
- formu apstrades procesa.

iesp&jamo klami un
defektu mehaniskaja,
iekartu programm-
nodro§indjuma un
formu apstrades

mehanisko, iekartu
programmnodros$ina-
juma un formu
apstrades procesa
klimju un defektu

iespgjamo repro iekartu klimju
un defektu simulaciju.
Izglitojamie, darbojoties
grupas, nosaka un novers repro
ickartu klimes un defektus.
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Zina:
iespiedprodukcijas
defektu veidus un
to celonus,
neatbilstibas
noteikSanas
metodes, defektu
c€lonu noversanas
veidus un
pan@mienus, ricibu
nenoveérsamo
iespiedprodukcijas
defektu gadijuma.

Izprot:
iespiedprodukcijas
razo$anas procesa
radusos defektu
c€lonus un ricibu

defektu noversanai.

(5% no modula Klimju un defektu procesa, péc c€lonus, patstavigi
kopgja apjoma) noversana. noradijumiem nover§ | novers defektus un to
defektus un to c€lonus.
celonus.
3.1.2. lespiedformu Nosauc iespiedformu | Skaidro iespiedformu Praktiskais darbs. | Specialists iepazistina
kvalitates kontrole: kvalitates kontroles kvalitates kontroles un izglitojamos ar iespiedformu
- kvalitates kontroles un informativos informativo elementu kvalitates kontroles un
elementi; elementus, skaidro to | nozimi iespiedformu informativajiem elementiem,
- informativie elementi. lietojumu, p&c kvalitates noteiksana, mérinstrumentiem, mériericém
noradijumiem patstavigi kontrol€ un un to lietojumu. Izglitojamie,
kontrolg un noverte noverte iespiedformu darbojoties grupas, nosaka
iespiedformu kvalitati, novers iespiedformu kvalitati, izsaka
kvalitati, novers defektus un to celonus. priekslikumus defektu
defektus un to novérsanai.
celonus.
3.2. Defektu 3.2.1. Drukas kvalitates P&c noradijumiem Patstavigi kontrole Merijumi. Izglitojamie p&c kontroles
konstate$ana un kontroles elementi un kontrole drukas drukas kvalitati elementiem ar vizualas
novérsana drukas metodes, defektu kvalitati dazadas dazadas tehnologijas, kontroles metodém nosaka un
procesos. noteikSana un novérsana: tehnologijas, lieto lieto mérinstrumentus ar instrumentalas kontroles
- ofseta druka; meérinstrumentus un un meérierices, nosaka metodém méra drukas kvalitati
(5% no modula - flekso druka; merierices, specialista | un nover§ drukas dazadas tehnologijas, apspriez
kopg&ja apjoma) - digitalaja druka; vadiba nosaka un defektus un to c€lonus. iesp&jamos defektu ra§anas
- sietspiede. novers drukas c€lonus, izsaka priekslikumus
defektus un to to noversanai.
c€lonus.
3.3. Defektu 3.3.1. Apstrades kvalitates | Nosauc griesanas, Nosaka grieSanas, Merijumi. Izglitojamie ar vizualas

konstat€sana un
noversana apstrades
procesos.

(5% no modula
kopgja apjoma)

kontroles elementi, defektu
noteikSana un noveérsana:

- grieSanas procesos;

- loksnu apstrades
procesos;

- iesieSanas procesos.

lok$nu apstrades un
iesie$anas procesu
kvalitates kontroles
elementus un
metodes. P&c iekartu
un razosanas
tehnologiskajam
instrukcijam nosaka
defektu rasanas
celonus un péc
noradijumiem tos
novers.

loksnu apstrades un
iesieSanas procesu
kvalitati, izmantojot
kontroles elementus un
metodes. Patstavigi
nosaka un nover§
defektu rasanas
c€lonus.

kontroles metodém nosaka un
ar instrumentalas kontroles
metodém méra grieSanas,
lok$nu apstrades un iesieSanas
procesu kvalitati, apspriez
iespgjamos defektu raSanas
celonus un izsaka
priekslikumus to noverSanai.
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4. Sp&j: uzskaitit
izgatavoto
iespiedprodukciju
un izmantotos
resursus.

Zina:
iespiedprodukcijas
kvalitates
noteikSanas
kritérijus un
metodes.

Izprot: izmantoto
resursu un
sarazotas
produkcijas
uzskaites procesu.

4.1. Izgatavotas 4.1.1. lespiedprodukcijas P&c noradijumiem Patstavigi nosaka Praktiskais darbs. | Izglitojamie nosaka izgatavotas
iespiedprodukcijas kvalitate: nosaka izgatavotas izgatavotas produkcijas atbilstibu
kvalitates parbaude. - noteikSanas kritériji un iespiedprodukcijas iespiedprodukcijas standartiem un paraugiem.
metodes; atbilstibu standartiem | atbilstibu standartiem
(10% no modula - merierices un un iespieddarba un iespieddarba
kop¢ja apjoma) mérinstrumenti, to paraugam. paraugam.
lietojums.
4.2. Izgatavotas 4.2.1. lespieddarbu P&c noradijumiem Patstavigi uzskaita Praktiskais darbs. | Izglitojamie uzskaita
produkcijas un pusfabrikatu un gatavas uzskaita iespieddarbu | iespieddarbu iespieddarbu pusfabrikatus un
izmantoto resursu iespiedprodukcijas pusfabrikatus un pusfabrikatus un gatavo gatavo iespiedprodukciju, fikse
uzskaite. uzskaite: gatavo iespiedprodukciju repro uzskaites rezultatus atbilstosi
- repro procesos; iespiedprodukciju procesos, drukas un uzskaites kartibai un
(5% no modula - drukas procesos; repro procesos, apstrades procesos, principiem.
kopgja apjoma) - apstrades procesos. drukas un apstrades fiks€ uzskaites
procesos, fiksé rezultatus rakstiski vai
uzskaites rezultatus datora, aprékina
rakstiski vai datora. tehnologiskajam
vajadzibam
nepiecieSamo
virstirazu.
4.2.2. Izmantoto resursu P&c noradijumiem Patstavigi uzskaita Praktiskais darbs. | Izglitojamie uzskaita

uzskaite:

- Tepro procesos;

- drukas procesos;

- apstrades procesos.

uzskaita izmantotos
resursus repro
procesos, drukas un
apstrades procesos,
fiksé uzskaites
rezultatus rakstiski
vai datora.

izmantotos resursus
repro procesos, drukas
un apstrades procesos,
fiksé uzskaites
rezultatus rakstiski vai
datora.

izmantotos resursus, fikse
uzskaites rezultatus.

leteicamie avoti

Aktualas sietspiedes, flekso drukas, digitalas drukas, ofseta drukas, pecdrukas iekartu, aprikojuma un materialu razotaju produkciju tehniskas specifikacijas (apraksti).*
Cerpinska A. Materialmaciba. — Riga: Rigas valsts tehnikums, 2012 [skatits 2018. gada 2. jalija]. Pieejams: http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas
Nortte V., Turlais V., Vanaga D. Poligrafija. Materiali. Papirs. — Riga: Poligrafijas infocentrs, 2004.
Ozola V. Macibu materials. Spectehnologija. — Riga: Rigas Valsts tehnikums, 2012 [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams:
http://mww.rvt.IvV/GRAMATAS/Poligrafija_un_Kimija/Poligrafija/28._Spectehnologija_Valda_Ozola_bm.pdf

Papira kalkulators. Antalis [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: www.antalis.Iv/business/home/klientu-serviss/instrumenti/papira-kalkulators.html

Poligrafijas produktu cenradis. Antalis [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/cenrazi.html
Vanaga D., Andersons A., Daugulis H. Poligrafija. Tehnologijas. IespieSana. — Riga: PIKC Rigas Valsts tehnikums, 2016.
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http://www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/cenrazi.html

Zabarovskis P. Ofseta iespiedarbi. — Riga: Rigas Valsts tehnikums, 2012 [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas/

BOBST equipment range [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: www.bobst.com/lven/products/

Bruno M.H. Mike Bruno's History of Printing in the 20th Century. 1st edition. — Graphic Communication Institute at Cal Poly, 2017.

Computer to Plate [skatits 2019. gada 30. maija]. Picejams: www.heidelberg.com/global/en/products/prepress/computer to
plate/prepress_overview/suprasetter_portfolio/prepress_overview.jsp

Covey S. Modern Printmaking: A Guide to Traditional and Digital Techniques. — Watson-Guptill, 2018.

Digital Printing. Sheetfed Offset. Inline flexo printing. Label printing equipment. Screen printing equipment [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams:
www.heidelberg.com/global/en/products/press/press_overview.jsp

ECI offset profiles [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: http://www.eci.org/en/downloads

Fogra Forschungsinstitut fir Medientechnologien e. V. [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: www.fogra.org

Fogra News and Newsletter [skatits 2019. gada 30. maija.]. Pieejams: https://www.fogra.org/en/fogra-publications/fogra-publications.html

Folding equipment. Stahlfolder [skatits 2019. gada 30. maija.]. Pieejams: www.heidelberg.com/global/en/products/postpress/folding/folding_overview.jsp

Handbook on Printing Technology (Offset, Flexo, Gravure, Screen, Digital, 3D Printing). 3rd Revised Edition. — NIIR, 2017.

Hird K.F., Finley C.E. Offset Lithographic Technology. 4th Edition. — Goodheart-Willcox Co, 2009.

ICC profiles and characterization data [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: http://www.eci.org/en/colourstandards

International standardization for the printing industry [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams:

www.iso.org/iso/standards_development/technical_committees/list_of iso_technical_committees/iso_technical_committee.htm?commid=52214

ISO 12647-1:2013. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proof and production sprints. Part 1: Parameters and measurement
methods [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:is0:12647:-1:ed-3:v1:en

ISO 12647-2:2013. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proof and production prints. Part 2: Offset lithographic processes [skatits
2019. gada 30. maija]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:is0:12647:-2:ed-3:v1:en

ISO 12647-3:2013. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proofs and production prints. Part 3: Coldset offset lithography on
newsprint [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:is0:12647:-3:ed-3:v2:en

ISO 12647-4:2014. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proof and production prints. Part 4: Publication gravure printing [skatits
2019. gada 30. maija]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:is0:12647:-4:ed-2:v1:en

ISO 12647-5:2015. Graphic technology. Process control for the manufacture of half-tone colour separations, proof and production prints. Part 5: Screen printing [skatits 2019. gada
30. maija]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:is0:12647:-5:ed-2:v1:en

ISO 12647-6:2012. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proofs and production prints. Part 6: Flexographic [skatits 2019. gada
30. maija]. Pieejams: https://www.iso.org/standard/55037.html

ISO 12647-7:2016. Graphic technology. Process control for the production of halftone colour separations, proof and production sprints.Part 7: Proofing processes working directly
from digital data [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:is0:12647:-7:ed-3:v1:en

ISO 12647-8:2012. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proof and production sprints. Part 8: Validation print processes working
directly from digital data [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:is0:12647:-8:ed-1:v1:en

ISO 14298:2013. Graphic technology. Management of security printing processes [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:is0:14298:ed-1:v1:en
ISO 14861:2015. Graphic technology. Requirements for colour soft proofing systems [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:14861:ed-
l:vl:en

Kipphan H. Handbuch der Printmedien. — Heidelberg: Springer, 2000.

Kodak Offset CTP [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: www.kodak.com/print/Products/offset-printing/computer-to-plate/default.htm

Luidens L., Griffin C. Silk Screening (21st Century Skills Innovation Library: Makers as Innovators). — Cherry Lake Publishing, 2015.
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Muller Martini equipment [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: www.mullermartini.com/en/int/products-en/

Polar Mohr Cutting machines [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: https://www.polar-mohr.com/en/cutting-machines/112905.html

Ricoh Production Printers [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: www.ricoh.com/products/pp/

The GWG 1v4 specifications from the Ghent Workgroup. Ghent Workgroup [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: www.gwg.org/wp-content/uploads/GWG2015-
Specification_Release.pdf

Bennerr I1. K., Jlesencon X. P., Pomano ®. JI. CnpaBouHHK 110 1I1()pOBOI NeUaTH ¥ NeYaTH MepeMeHHbIX AaHHbIX. — Mocksa: LIAIIT, 2007.
Bobpos B. U., Cenaropos JI. 0. TexHonorus u 060py1oBaHue OTIENOYHBIX MpoueccoB. — Mocksa: MI'VII, 2008.

Buncon /1. /1. OcHoBHI 0(ceTHOI mewaTn. — Mocksa: [Ipuat-Menua, 2005.

Buncon /1. /1. PynonHas odcerHas meqaTHas MallliHA: MEXaHU3MEI, SKCILTyaTaIyst, oocryxxuBanue. — Mocksa: NAPL, 2007.

Iexman Y. Pabouwnii morok: [Ipaktryaeckoe pykooactso. [lep. ¢ anrm. E. H. 3Bepea, A. H. KoBanernko. — Mocksa: MI'YII; MacHOUSE, 2004.
I'ymuaa W. B. Yder u kanpKyTupoBaHHE 3aTpaT HA IPOU3BOACTBE: Y4ueOHoe mocodue. — Mocksa MI'YTI, 2008.

Karan b., CrethanoB C. TonkoBeIif ciioBaps TepMHHOB mosmurpaduu. — Mocksa: Jlerann, 2017.

Ky3nenoB FO. OcHOBBI TEXHOJIOTHH MIUTIOCTPUPOBAHHOM nevyatu. — MockBa: Pycckas kynbsTypa, 2016.

Maporyinosa H., Credano C. Pacxonubie Marepuains! it odceTHO nedaTn. — Mocksa: Pycckuii yHuBepcutert, 2002.

Musbuns A., Yenbiosa JI. CripaBOYHHK M31aTeN sl U aBTOpa: PeakIMOHHO-U3AaTebckoe odopmiterre u3aanus. — Mocksa: Ctynus Apremus JleGenesa, 2018 [skatits 2019. gada
30. maija]. Pieejams: https://store.artlebedev.ru/books/e-books/spravochnik-izdatelya-i-avtora/

Hanuposa E. b. Iludpossie TexHoMOTHH B (hOPMHBIX Iporieccax riay0okoi u diekcorpadcekoit meyatu: yued. mocobue. — Mocksa: MI'VII, 2006.
Haymos B.A. Hauana nonurpaduyeckoro marepuanoBeaeHus. YueoHoe nmocobue. — Mocksa: M3n-so MI'VII, 2002.

Henbcon P. Dnapen. Yto monurpaduct qomkeH 3HaTh 0 Kpackax.— Mocksa: [Ipuat-Menua Lentp, 2005

Honsackuit H. H., Kapramesa O. A., Hamuposa E. b. Texnonorus ¢popmubIX mporeccos. — Mocksa: MI'VII, 2007.

Pymsanes B. H. HencnipaBHOCTH 1 MX yCTpaHEHHE B JIUCTOBOM odcerHoM nevatn. CripaBouHuK. — Mocksa: [IpuaT-Menna Llentp, 2006.
Pymsanes B. H. HencnipaBHOCTH 1 MX yCTpaHEHHE B PYJIOHHOHM odceTHOU neyatn. — Mocksa: [TpuaT-Meana nientp, 2006.

CrnoBapb monurpaguyecKix TEPMIUHOB (AHTIIHICKUH, HEMEIIKIH, PYCCKHUN, TOJUTAHACKHA, HTANBIHCKAH s13.). — MockBa: Kontunent-Ilpecc, 1995.
Creganos C., Tuxonos B. L[er ready-made nmu Teopus u npaktuka nsera. — Mocksa: Penpol[EHTP, 2005.

Credanos C. U., ©uznens B. P. [Tonurpadust kak cymma texnonoruid. — Mocksa: YHuceps, 2006.

Credanos C. U. IMoaurpadus u TexHojoruu neuatu. — Mockea: Jlenanm, 2017.

Credanos C. U. [IeuaTHble TEXHOJOTHH U LIBET (CHCTEMaTH3alMs U kiaccudukaius ): Monorpadwus. — Mocksa: YHuceps, 2013.

Credanos C. Tepmunsl B nonurpadun. — Mocksa: Kuaura mo Tpebosanuio, 2014,

Texuuka ¢uexcorpadckoit neyatu. YdyeoHoe nocooue. — Mocksa: MI'VII, 2000.

TexHoiorus U3roToBICHNUS NevaTHbIX GopM. YueOHoe nocodue. — Mocksa: Kuura, 1990.

Mronskos B. 1., Pymsanues B. H. [leuatHoe o6opynoBanue. Yueonuk. — Mocksa: MI'VII, 2011..

@unp I'. dyHgaMeHTabHBIN ClIPaBOYHUK 110 IBeTy B nosurpadun. — Mocksa: LIAIIT, 2007.

Ounun B. H. TlyTeBoauTens B Mupe crieldajibHbIX BUAOB neuatu. — Mocksa: YHuceps, 2003.

Xsemuun 1O. U. [Tocneneuyatnoe obopynosanue. Yacts 11. [TeperieTHoe u otaenouynoe o6opynoBanue. YuedHoe nocobue — Mocksa: MI'VII, 2009.
Kypnan "dnekco [nroc” [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: http://www.kursiv.ru/kursivnew/flexoplus_magazine/
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MODULA "lespieddarba razoSana un kvalitates kontrole™
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Mitruma méeritajs iespiedmaterialiem 1 uz 8 izglitojamajiem
1.2. Temperatiiras meritajs iespiedmaterialiem 1 uz 8 izglitojamajiem
1.3. Termometrs, A klases 1 uz 8 izglitojamajiem
1.4, Mitruma méritajs, A klases 1 uz 8 izglitojamajiem
1.5. Hronometrs 1 uz 8 izglitojamajiem
1.6. Mitruma méritajs telpai 1 uz 8 izglitojamajiem
1.7. Dators Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.8. Projektors Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.9. Mikrometrs, A klases Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.10. Mikroskops, digitalais, ar 50 x palielingjumu 1 uz 8 izglitojamajiem
1.11. Palielinamais stikls, vismaz 30 x Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.12. Lineals, metala, ar gravétam iedalam Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.13. Ctp iekarta ar izklajuma veidosSanas un failu parbaudes programmattru Atbilstosi modula 1stenoSanai
un izglitojamo skaitam™
1.14. Kopgjamais ramis, vismaz B3 formata Atbilstosi modula 1stenoSanai
un izglitojamo skaitam™
1.15. Papes nazis Atbilstosi modula 1stenoSanai
un izglitojamo skaitam™
1.16. Papira griezama iekarta, programmgjama, vismaz B2 formata Atbilstosi modula TstenoSanai
un izglitojamo skaitam™
1.17. Lok3nu ofseta iespiedmasina, vismaz ar divam sekcijam, B3 formata Atbilstosi modula TstenoSanai
un izglitojamo skaitam™
1.18. Sietspiedes drukas iekarta vai sietspiedes tekstila apdrukas iekarta Atbilstosi modula TstenoSanai
un izglitojamo skaitam™
1.19. Flekso drukas iekarta vai flekso drukas simulators Atbilstosi modula isteno$anai
un izglitojamo skaitam™
1.20. Rullu ofseta drukas iekartas simulators Atbilstosi modula 1stenoSanai

un izglitojamo skaitam*
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1.21.

IzcirSanas iekarta, vismaz B3 formata

Atbilstosi modula 1stenoSanai
un izglitojamo skaitam™

1.22. Karstspiedes iekarta, vismaz B3 formata Atbilstosi modula 1stenoSanai
un izglitojamo skaitam*
1.23. Digitalas drukas iekarta ar RIP, vismaz B3 formata, ar izklajuma sagatavosanas un failu parbaudes programmatiiru Atbilstosi modula 1stenosanai
un izglitojamo skaitam*
1.24. Drukas loksnu lokama iekarta, vismaz ar divam sekcijam, B2 formata loksném Atbilstosi modula 1stenosanai
un izglitojamo skaitam*
1.25. Gramatu bloku diegu Sujama iekarta, vismaz B4 formata Atbilstosi modula 1stenos$anai
un izglitojamo skaitam™
1.26. Burtnicu skavojama iekarta Atbilstosi modula 1stenos$anai
un izglitojamo skaitam™
1.27. Gramatu bloku ITm&jama iekarta, vismaz pusautomatiska Atbilstosi modula 1stenos$anai
un izglitojamo skaitam™
1.28. Loks$nu lamingsanas iekarta, no rulla Atbilstosi modula 1stenoSanai
un izglitojamo skaitam™
1.29. Loksnu perforgjama un spiralgjama iekarta, ar metala spirali, v€lams ar soli 3:1 Atbilstosi modula istenosanai
un izglitojamo skaitam™
1.30. Densitometrs Atbilstosi modula 1stenoSanai
un izglitojamo skaitam™
1.31. Spektrometrs Atbilstosi modula 1stenoSanai
un izglitojamo skaitam™
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Sietspiedé apdrukajamie materiali, tekstils/krekli, 100% kokvilna Atbilsto§i modula isteno$anai
2.2. Sietspiedé apdrukdjamie materiali, papirs, vismaz 50 X 70 cm formata Atbilstosi modula TstenoSanai
2.3. Sietspiedé apdrukajamie materiali, kartons, vismaz 50 x 70 cm formata Atbilstosi modula isteno$anai
2.4. Sietspied€ apdrukajamie sintétiskie materiali PP/PE, vismaz 32 x 45 cm formata Atbilstosi modula TstenoSanai
2.5. Loksnu ofseta apdruk@jamie materiali, ofseta papirs, 50 X 70 cm formata Atbilstosi modula TstenoSanai
2.6. Lok3nu ofseta apdrukajamie materiali, kritpapirs, vismaz 50 X 70 cm formata Atbilstosi modula TstenoSanai
2.7. Lok3nu ofseta apdrukajamie materiali, kartons, vismaz 50 x 70 cm formata Atbilstosi modula TstenoSanai
2.8. Lok3nu ofseta apdrukajamie paslimé&josie vai paskop&josie materiali, vismaz 32 x 45 cm formata Atbilstosi modula TstenoSanai
2.9. Rullu ofsetd apdrukdjamie materiali, glancéts kritpapirs, vVismaz 50 cm platuma Atbilstosi modula TstenoSanai
2.10. Rullu ofsetd apdrukdjamie materiali, ofseta papirs, ViSmaz 50 cm platuma Atbilstosi modula TstenoSanai
2.11. Rullu ofseta apdruk@jamie materiali, mat&ts kritpapirs, Vismaz 50 cm platuma Atbilstosi modula TstenoSanai
2.12. Karstspiedes kliseja Atbilstosi modula TstenoSanai
2.13. Izcir§anas cirtnis Atbilstosi modula TstenoSanai
2.14. Kongrieva kliSeja Atbilstosi modula TstenoSanai
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2.15. Skirlente Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.16. Kaptallente Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.17. Gramatu vaku apvelkamie materiali, vismaz tris dazadi Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.18. Laminats atbilstosi lamingjamai iekartai Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.19. Karstspiedes folija, vismaz tris dazadas Atbilsto$i modula isteno$anai
2.20. lepakojamais papirs, rullu Atbilsto$i modula isteno$anai
2.21. Metala spirale, vismaz trTs lielumi, solim 3:1 Atbilsto$i modula isteno$anai
2.22. Digitalas drukas papirs atbilsto$i drukas iekartai, vismaz tris dazadi Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.23. Ofseta iespiedkrasas, vismaz CMYK, un speckrasu pamattoni atbilstosi iespiedmasinai un apdrukdjamajam materialam Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.24, Sietspiedes iespiedkrasas, vismaz Cetras krasas, atbilstosi iespiedmasinai un apdruk@jamajam materialam Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.25. Flekso iespiedkrasas, vismaz CMYK, un Cetri dazadi speckrasu toni atbilstosi iespiedmasinai un apdruk@jamajam materialam Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.26. Ofseta iespiedkrasas, vismaz CMYK, un speckrasu pamattoni atbilsto$i iespiedmasinai un apdrukajamam materialam Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.217. Flekso druka apdrukajamie materiali, ofseta paslimé&josais papirs, Vismaz 30 cm platuma Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.28. Flekso druka apdrukajamie materiali, folija, CF gold (vai analoga), vismaz 30 cm platuma Atbilstosi modula istenoSanai
2.29. Flekso druka apdrukajamie materiali, sint€tiskais materials PP, vismaz 30 cm platuma Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.30. Flekso druka apdrukajamie sint&tiskie materiali PE, vismaz 30 cm platuma Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.31. Ofseta iespiedformas atbilstosi Ctp un drukas iekartas parametriem Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.32. Sietspiedes iespiedformas, to materiali Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.33. Flekso iespiedformas Atbilstosi modula isteno$anai
2.34. Lime, PVA, manualai [iméSanai Atbilstosi modula istenoSanai
2.35. Lime atbilstosi gramatu bloku lim&jamai iekartai Atbilstosi modula istenoSanai
2.36. Ofseta drukas paligmateriali (mazgajamie Skidumi, smérvielas, mitrinasanas §kidums, salvetes, iespiedkrasu piedevas utt.) Atbilstosi modula istenoSanai
2.37. Flekso drukas krasu piedevas, §kidinataji, mazgajamie lidzekli, smérvielas Atbilstosi modula istenoSanai
2.38. Digitalas drukas iekartas kasetnes atbilstosi drukas iekartai Atbilstosi modula istenoSanai
2.39. Sietspiedes drukas paligmateriali, sieta mazgataji, attaukotaji, iespiedkrasu piedevas utt. atkariba no izvél&ta iespiedkrasu veida Atbilstosi modula isteno$anai
2.40. Darba apgerbs Atbilstosi izglitojamo skaitam
2.41. Pirmas palidzibas aptiecina 1

Atbilstosi modula isteno$anai un izglitojamo skaitam* vienlaicigi praktiskajas macibas/praktiskajos darbos pie vienas iekartas var stradat 12 izglitojamie.
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«Nozaru kvalifikacijas sist€émas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai» o\
-

MODULA ""RazoSanas iekartu uzturéSana darba kartiba, reguleSana un apkope' APRAKSTS Uz sakumu

Modula Sekmét izglitojama prasmes veikt poligrafijas razosanas iekartu uzturésanu darba kartiba, reguléSanu un apkopi.
merkis
Attisttt izglitojama prasmes:
Modula 1. Regulét iekartu un aprikojuma mezglus, kontrolét to darbibu.
uzdevumi 2. Uzturét darba vietu un zonu darba kartiba.
3. Veikt iekartu un aprikojuma ikdienas tehnisko apkopi.
4. Veikt planoto iekartu un aprikojuma uzturéSanu darba kartiba.
Modula Apgiti moduli "RaZoSanas iekartu un materialu sagatavoSana, paraugeksemplara izgatavoSana" un

ieejas nosacijumi

"lespieddarba razoSana un kvalitates kontrole".

Modula
apguves novertésana

Modula "Razo8anas iekartu uzturé$ana darba kartiba, regulésana un apkope" apguves nosléguma izglitojamais
karto parbaudijumu — veic darba vietas un iekartu ikdienas apkopi, mezglu darbibas novértésanu un regulésanu.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "RazoSanas iekartu uzturéSana darba kartiba, reguléSana un apkope" ir B dalas modulis, ko apgust
kvalifikacijas "Poligrafijas iekartu tehnikis" izglitojamie, péc tam seko C dalas moduli.
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MODULA ""Razosanas iekartu uzturéSana darba kartiba, regulesana un apkope' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis apguves Itmenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: regulét 1.1. Pirmsdrukas 1.1.1. Materialu padeves | Veic iekartu mezglu Patstavigi veic iekartu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie vizuali kontrolé
iekartu un (repro) iekartu un transporta mezgli, to | darbibas vizualu mezglu darbibas mezglu darbibu un veic to
aprikojuma mezglus, | mezgli, to reguléSana | reguléSana un darbibas kontroli un regulésanu | vizualu kontroli, regul€Sanu repro iekartas un
kontrolét to darbibu. | un darbibas kontrole. | kontrole atbilstosi iekartu nosaka regulésanas attistiSanas iekartas atbilstosi
- repro iekartas; razotaja tehniskajai nepiecieSamibu un veic tehniskajai dokumentacijai/
Zina: iekartu un (10% no modula - attistiSanas iekartas. dokumentacijai/ mezglu regulésanu tehnologiskajam
aprikojuma kontroles | kopg&ja apjoma) tehnologiskajam atbilstosi iekartu instrukcijam.
un regulésanas instrukcijam. razotaja tehniskajai
instrukcijas, iekartu dokumentacijai.
un aprikojuma Regulg formu izvada
regulésanas mehanismu, ievérojot
instrumentu iespiedformu izmérus.
lietojumu, dilstoso 1.1.2. Materialu padeves | Veic iekartu materialu | Patstavigi veic iekartu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie izgatavo testa
detalu nomainas un transportésanas padeves mezglu mezglu darbibas izdruku un vizuali kontrolé
periodiskumu, mezgli, to regulé$ana un | darbibas vizualu vizualu kontroli, mezglu darbibu, izmantojot
tehniskas kontroles darbibas kontrole kontroli un materialu nosaka regulésanas dazadu veidu papira, pléves
kriterijus, paraugnovilkumu un padeves regulésanu. nepiecieSsamibu, un specialos materialus.
kalibrésanas veidus krasu izdruku novertgjot materiala
un pamatprincipus. izgatavoSanas iekartas. kustibu padeves
mehanisma. Regulé

Izprot: iekartu un mezglu un iekartas
aprikojuma mezglu iestatfjumus dazadiem
tehniskas kontroles materialiem.
un regulésanas 1.2. Tespiedmasinu 1.2.1. Materialu padeves | Veic ofseta Patstavigi veic iekartu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie kontrolg un
principus. materialu padeves mezgli, to reguléSana un | iespiediekartu papira mezglu darbibas regulé materiala padeves

mezgli, to regulé$ana | darbibas kontrole lok$nu | padeves mezglu kontroli, nosaka mezglu darbibas atbilsto$i

un darbibas kontrole. | ofseta iespiedmaSinas. darbibas vizualu reguléSanas tehniskajai dokumentacijai/
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(15% no modula
kopgja apjoma)

kontroli un regulésanu
iekartas sagatavoSanas
laika. Iestata papira
formatu un matriala
biezumu atbilstosi
tehnologiskajai kartei.
Regulé gaisa plismu
padevéjmehanisma.

nepiecieSamibu un veic
mezglu regulésanu
iekartas sagatavosanas
un darbibas laika.
Iestata papira formatu
un loksnes biezumu
atbilstosi
tehnologiskajai kartei,
kontrol€ materiala
atbilstibu. Regulg gaisa
plusmu
padevéjmehanisma.
Regulé dubultas
loksnes kontroles
mehanisma darbibu.
Regulg kustibas atrumu
uz loksnu
padevéjgalda.

tehnologiskajam

instrukcijam:

- materiala formatu
iestatiSanu;

- materiala biezuma
iestatiSanu;

- gaisa plismu regulésanu

padev&jmehanisma;

- dubultas loksnes
kontroles mehanisma
darbibu;

- kustibas atrumu uz
lok$nu padevejgalda.

Vingrinas darba ar lokSnu

ofseta iespiedmasinam —

izmanto gan simulatoru, gan
lok$nu iespiedmasinas.

1.2.2. Materialu padeves
mezgli, to regulésana un
darbibas kontrole rullu
ofseta iespiedmasinas.

Veic rullu ofseta
iespiediekartu papira
padeves mezglu
darbibas vizualu
kontroli un regulésanu
iekartas sagatavoSanas
laika. Testata papira
formatu un matriala
biezumu atbilstosi
tehnologiskajai kartei.

Patstavigi veic iekartu
mezglu darbibas
kontroli, nosaka
regul€sanas
nepiecieSamibu un veic
mezglu reguléSanu
iekartas sagatavosSanas
un darbibas laika.
Iestata papira formatu
un biezumu atbilstosi
tehnologiskajai kartei,
kontrol€ materiala
atbilstibu. Regulé
materiala nostiepumu.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie Kontrol€ un
regulé padeves mezglu

darbibu atbilstosi tehniskajai

dokumentacijai/

tehnologiskajam

instrukcijam:

- materiala formatu
iestatiSanu;

- materiala biezuma
iestatiSanu;

- materiala nostiepuma
kontroli.

1.2.3. Materialu padeves
mezgli, to regulésana un
darbibas kontrole flekso
iespiedmasinas.

Veic iekartu mezglu
darbibas vizualu
kontroli un regulésanu
sagatavosSanas laika.
lestata padeves
mehanismu atbilstosi
tehnologiskajai kartei.

Patstavigi veic iekartu
mezglu darbibas
vizualu kontroli,
nosaka regulésanas
nepiecieSamibu un veic
mezglu regulésanu.
lestata padeves

Vingrinasanas uz
simulatora.

Izglitojamie kontrole
materialu nostiepumu.
Vingrinas mezglu darbibas
kontrol€ un regulésana,
izmantojot simulatoru.
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Kontrole materialu
nostiepumu atbilstosi
tehnologiskai
instrukcijai.

materiala padeves
mehanismu atbilstosi
tehnologiskajai kartei.
Kontrol€ un regule
materialu nostiepumu
atbilstosi

tehnologiskajai
instrukcijai.
1.2.4. Materialu padeves | Veic iekartu mezglu Patstavigi veic iekartu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic kontroli un
mezgli, to reguléSana un | darbibas kontroli un mezglu darbibas regulésanu atbilstosi
darbibas kontrole regul&Sanu. lestata kontroli, nosaka tehniskajai dokumentacijai/
sietspiedes iekartas. apdrukajama materiala | reguléSanas tehnologiskajam
formatu atbilstosi nepiecieSamibu un veic instrukcijam.
tehnologiskajai kartei. mezglu regulésanu.
Iestata apdrukajama
materiala formatu
atbilstosi
tehnologiskajai kartei.
Regulé materiala
padevi, izvertgjot
novilkuma kvalitati.
1.2.5. Tespiediekartu Veic iekartu mezglu Patstavigi kontrole Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic materialu
materialu padeves darbibas kontroli un iekartu mezglu darbibu, padeves mezglu darbibas
mezgli, to reguléSana un | regul€Sanu. Iestata nosaka regulésanas kontroli un regulésanu,
darbibas kontrole apdrukajama materiala | nepiecieSamibu un veic materialu formatu un
digitalas drukas iekartas. | formatu un materiala regulésanu. Iestata padevgjiekartu izveli. Apgist
veidu atbilstosi apdrukajama materiala lok$nu un rullu materialu
tehnologiskajai kartei. | formatu un materiala padeves mehanismu darbibu.
veidu atbilstosi Vingrinas dazadu materialu
tehnologiskajai kartei. ievieto$ana padeves
Parbauda materialu mehanismos. Vingrinas
atbilstibu. lestata digitalas drukas iekartas
optimalu materialu padeves mehanismu
padeves veidu. uzstadijumu iestatiSana.
1.3. lespiedaparata 1.3.1. Iespiedaparata un | Veic iekartu mezglu Patstavigi veic iekartu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic mezglu
un krasu padeves krasu padeves sistemas darbibas vizualu mezglu darbibas Merfjjumu darbibas kontroli un
mezgli, to reguléSana | mezgli, to reguléSana un | kontroli un izverte vizualu kontroli un veiksana. regulé$anu, izmantojot

un darbibas kontrole.

darbibas kontrole:
- lok$nu ofseta

iegtito krasu
novilkumu. Veic krasu

nepiecieSamos
tehniskos mérijjumus,

simulatoru un dazadas
iespiedmasinas.
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(15% no modula
kopgja apjoma)

iespiedmasinas;
- rullu ofseta
iespiedmasinas.

aparata un velmju
darbibas kontroli un
regulé$anu, izmantojot
iespiedmasinas
iestatfjumus/
regul&jumu.

nosaka regulésanas
nepiecieSamibu un
regul€ iespiedaparata
un krasu padeves
sistemas darbibu,
izmantojot
iespiedmasinas
iestatfjumus/
regul&jumu.
Nepieciesamibas
gadijuma veic manualu
velmju regulésanu
atbilstosi tehniskajai
dokumentacijai.

Nosaka pec krasu novilkuma
regul€Sanas nepiecieSamibu.
Veic velmju regulésanu,
izmantojot iespiedmasinas
iestatijumus un manuali
regulgjot velmes.

Veic krasu skalas mérjjumus
ar densitometru un
fotospektrometru. Regulé
krasu padevi.

1.3.2. Iespiedaparata un | Veic iekartu mezglu Patstavigi veic iekartu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie iestata dazadu
krasu padeves sistemas darbibas vizualu mezglu darbibas veidu apdrukajamo materialu
mezgli, to reguléSana un | parbaudi un vizualu kontroli, un iespiedkrasu veidus.
darbibas kontrole flekso | regulésanu: nosaka reguléSanas
iespiedmasinas. - aniloksa cilindra nepiecie$amibu un veic
iestatiSanu,; mezglu regulésanu:
- rakela nazu - aniloksa cilindra un
iestatiSanu u.c. rakela nazu iestatiSanu
atbilstosi
tehnologiskajai kartei;
- spiediena regulésanu;
- aniloksa cilindra
mainu u.c.
1.3.4. Tespiedaparata Veic iekartu mezglu Patstavigi veic iekartu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie regulé rakela

mezgli, to regulésana un
darbibas kontrole
sietspiedes iekartas.

darbibas kontroli un
reguléSanu. lestata
rakeli atbilstosi
tehnologiskas kartes
noradijumiem.

mezglu darbibas
vizualu kontroli,
nosaka regul&Sanas
nepiecieSamibu. lestata
rakeli atbilstosi
tehnologiskas kartes
noradijumiem.
NepiecieSamibas
gadijuma veic rakela
nomainu.

nazu novietojumu. lestata
rakeli dazada veida
apdrukdjamajiem materialiem
un iespiedkrasu veidiem.
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1.3.5. Iespiedaparata un
krasu padeves mezgli, to
regulSana un darbibas
kontrole digitalas drukas
iekartas.

Veic iekartu mezglu
darbibas vizualu
kontroli un drukas
testu, noverté izdrukas
kvalitati.

Patstavigi veic iekartu
mezglu darbibas
vizualu kontroli un
drukas testu, noveérte
izdrukas kvalitati,
nosaka reguléSanas
nepieciesamibu.
NepiecieSamibas
gadijuma veic
regul€sanu vai apkopi
atbilstosi tehniskajai
dokumentacijai.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie veic digitalas
drukas iespiedaparata un
krasu padeves mezglu
darbibas kontroli un
regulé$anu un drukas testu
izdrukas kvalitates
noteikSanai.

1.4. Iespiedmasinu
izvadiekartu mezgli,
to reguléSana un
darbibas kontrole.

(10% no modula
kopgja apjoma)

1.4.1. Izvadiekartu Veic iekartu mezglu Patstavigi veic iekartu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie, izmantojot gan
mezgli, to reguléSana un | darbibas kontroli un mezglu darbibas simulatoru, gan
darbibas kontrole lok$nu | regulé$anu, izmantojot | kontroli, nosaka iespiedmasinu, vingrinas
ofseta iespiedmasinas. iekartu tehnisko regulésanas mezglu darbibas kontrol€ un
dokumentaciju/ nepiecieSamibu un veic regulésana. Veic izvadiekartu
tehnologiskas mezglu regulésanu, mezglu iestatiSanu dazada
instrukcijas: izmantojot iekartu veida materialiem un
- pienéméjgalda tehnisko iespiedkrasu tipiem.
iestatiSanu; dokumentaciju/
- pretatspieSanas tehnologiskas
pulvera mehanisma instrukcijas:
iestatiSanu, - pienémgjgalda
- loksnes bremze$anas iestatiSana;
lensu pozicion&sanu; - pretatspiesanas
- zavesanas iekartu pulvera mehanisma
iestatiSanu u.C. iestatisana;
- loksnes bremzgsanas
lensu poziciongsana;
- zavesanas iekartu
iestati$ana u.c.
1.4.2. 1zvadiekartu Veic iekartu mezglu Patstavigi veic iekartu | Praktiskais darbs | Izglitojamie veic rullu ofseta

mezgli, to regulésana un
darbibas kontrole rullu
ofseta iespiedmasinas.

darbibas kontroli un
regul&Sanu, izmantojot
iekartu tehnologiskas
instrukcijas:

- zavesanas iekartu,

- lociSanas iekartu,

mezglu darbibas
kontroli, nosaka
regulésanas
nepiecieSamibu un veic
mezglu regulésanu,
izmantojot iekartu

pie simulatora.

iespiedmasinu izvadiekartu
mezglu regulésanu,
izmantojot simulatoru.
Apgiist dazada veida
zavesanas iekartu iestatiSanu.
Izvélas lociSanas iekartu
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- nogriesanas iekartu
u.c.

tehnologiskas
instrukcijas:

- zavesanas iekartu;
- loci8anas iekartu;

- nogrie$anas iekartu
u.C.

iestatiSanas parametrus
atkariba no locijumu veida.
Veic nogrie$anas iekartu
iestatiSanu.

1.4.3. I1zvadiekartu
mezgli, to regulésana un
darbibas kontrole flekso
iespiedmasinas.

Veic iekartu mezglu
darbibas kontroli un
regulé$anu, izmantojot
iekartu tehnologiskas
instrukcijas.
Kontrole:

- gatavas produkcijas
uztiSanas mehanisma
mezglus;

- izcirSanas sekcijas
darbibu u.c.

Patstavigi veic iekartu
mezglu darbibas
kontroli, nosaka
regulésanas
nepiecieSamibu un
regulé mezglu darbibu,
izmantojot iekartu
tehnologiskas
instrukcijas.

Kontrol€ un regulg:

- gatavas produkcijas
uztiSanas mehanisma
mezglus;

- izcirSanas sekcija
cirtna poziciju,
izcirSanas dzilumu u.c.

Praktiskais darbs
pie simulatora.

Izglitojamie veic izvada
mezglu regul&sanu,
izmantojot flekso
iespiedmasinas simulatoru:
- regul@ gatavas produkcijas
uztisanas mehanisma
mezglus;

- regulg izcirSanas sekcijas
darbibu;

- regulg papildu apstrades
sekciju darbibu.

1.4.4. 1zvadiekartu Veic iekartu mezglu Patstavigi veic iekartu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie specialista
mezgli, to regulé$ana un | darbibas kontroli un mezglu darbibas vadiba regulé zaveésanas
darbibas kontrole regul&anu. Veic kontroli, nosaka iekartas darba parametrus —
sietspiedes iekartas. zavesanas iekartas regul€sanas temperatiiru, zavesanas
regul&Sanu, izmantojot | nepiecieSamibu un veic ilgumu, zavesanas konveijera
iekartu tehnologiskas mezglu regulésanu, kustibas atrumu.
instrukcijas. izmantojot iekartu
tehnologiskas
instrukcijas.
1.4.5. Izvadiekartu Veic iekartu mezglu Patstavigi veic iekartu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic skavu

mezgli, to reguléSana un
darbibas kontrole

digitalas drukas iekartas.

darbibas kontroli un
regul&anu. Veic
SkiroSanas un
brosésanas bloku
regul&Sanu, izmantojot
iekartu tehnologiskas
instrukcijas.

mezglu darbibas
kontroli, regulé$anu un
izverte regulgjumu.
Veic skiroSanas un
brosésanas bloku
regul&Sanu, izmantojot
iekartu tehnologiskas

papildinaSanu bros&sanas
bloka.
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instrukcijas.

1.5. Iekartu mezgli,
to reguléSana un
darbibas kontrole
loks$nu apstrades un
bloku izgatavosanas
iekartas.

(20% no modula
kopgja apjoma)

1.5.1. Tekartu mezgli, to | Kopa ar specialistu Patstavigi veic iekartu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic mezglu
regulésana lokSnu veic iekartu mezglu mezglu darbibas darbibas kontroli un
lociSanas iekartas. darbibas kontroli un kontroli, izverte regulésanu atbilstosi iekartu
parbauda: locTjumu kvalitati, tehnologiskajam
- locTjumu veidu; nosaka regulésanas instrukcijam. Vingrinas
- locTjumu secibas nepiecieSamibu un dazadu loctjumu veidu un
iestatiSanu,; parbauda: loctjumu secibu izvele un
- materialu biezuma - locTjumu veidu; iestatiSana. Iestata materiala
iestatiSanu u.c. - locTjumu secibas biezumu locisanas sekcijas.
iestatiSanu, Regulé loctjuma vietu.
- materialu biezuma Vingrinas dazada veida
iestatiSanu u.c. loks$nu iespiedprodukcijas
loci$ana.
1.5.2. Tekartu mezgli, to | Veic iekartu mezglu Patstavigi veic iekartu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic mezglu
reguléSana un darbibas darbibas kontroli un mezglu darbibas Macibu darbibas kontroli, parametru
kontrole saneS$anas regulé$anu. Veic kontroli, nosaka ekskursija. regulé$anu komplektesanas
(komplektesanas) komplektacijas iekartu | regulé$anas ickartas:
iekartas. mezglu iestatiSanu nepiecieSamibu un - lok$nu komplektesanu;
atbilstosi regulé komplektacijas - burtnicu komplektésanu.
tehnologiskajai kartei. | iekartu mezglus
atbilstosi
tehnologiskajai kartei.
1.5.3. Iekartu mezgli, to | Veic iekartu mezglu Patstavigi veic iekartu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic mezglu
regulsana un darbibas darbibas kontroli un mezglu darbibas darbibas kontroli un
kontrole diegu regul&Sanu, izmantojot | kontroli, nosaka regulésanu:
Sujmasinas. iekartu tehnologiskas regul€sanas - regul€ diega nostiepumu;
instrukcijas. Veic diegu | nepieciesamibu un veic - veic diegu un adatu
un adatu nomainu. mezglu regulésanu, nomainu péc vajadzibas;
izmantojot iekartu - iestata materiala formatu,
tehnologiskas - iestata bloka formatu.
instrukcijas. Veic diegu
un adatu nomainu.
1.5.4. Tekartu mezgli, to | Veic iekartu mezglu Patstavigi veic iekartu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie iestata dazadus

regulsana un darbibas
kontrole lok$nu grieSanas
iekartas.

darbibas kontroli un
regul€sanu atbilstosi
iekartu tehnologiskajai
instrukcijai. lestata
grieSanas formatu

mezglu darbibas
kontroli, nosaka
regulésanas
nepiecieSamibu un veic
reguléSanu atbilstosi

grieSanas formatus, regul&jot
naza piespiedienspeku
atkariba no griezama
materiala veida un Tpasibam.
Vingrinas dazadu materialu
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atbilstosi
tehnologiskajai kartei.
Veic naza
piespiedienspéka
regulésanu.

iekartu tehnologiskajai
instrukcijai. lestata
optimalus grieSanas
formatus un secibu
atbilstosi
tehnologiskajai
kartei/darba
uzdevumam. Veic naza
piespiedienspeka
regulésanu. Veic nazu
un marzanu nomainu.

grie$ana, izmantojot dazadus
grieSanas operacijas veidus
un programmejamu griesanas
secibu. Analizg grieSanas
procesa radusos defektus.
Specialista vadiba vingrinas
nazu un marzanu nomaina.

1.5.5. Tekartu mezgli, to | Veic iekartu mezglu Patstavigi veic iekartu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie iestata
regul€Sana un darbibas darbibas parbaudi un mezglu darbibas rievojuma/perforacijas
kontrole rievoSanas un regulésanu: parbaudi, nosaka parametrus. Darba procesa
perforésanas iekartas. - iestatot rievojuma/ regulé$anas kontrolé perforacijas kvalitati
perforacijas nepiecieSamibu un veic un rievojuma rievas biezumu.
parametrus, mezglu regulésanu: Specialista vadiba vingrinas
- kontrolgjot - iestatot rievojuma/ perforacijas nazu/adatu
perforacijas kvalitati; perforacijas nomaina.
- kontrolgjot rievojuma | parametrus,
rievas biezumu u.c. - kontrolgjot
perforacijas kvalitati;
- kontrolgjot rievojuma
rievas biezumu;
- regul&jot un nomainot
perforacijas
nazus/adatas u.c.
1.5.6. Iekartu mezgli, to | Veic klisejas Patstavigi veic kliSejas | Praktiskais darbs. | Izglitojamie regulé:
regul&sana un darbibas novietojuma kontroli novietojuma kontroli Diskusija. - kliseju novietojumu;

kontrole reljefspieduma
un folijspieduma
izgatavoSanas iekartas.

un regul&sanu,
izmantojot iekartu
tehnologiskas
instrukcijas. Veic
temperaturas
iestatljumu reguléSanu.

un regul&Sanu,
izmantojot iekartu
tehnologiskas
instrukcijas. Veic
temperatiiras
iestatijumu un folijas
padeves mezgla
regulésanu.

Izverte produkcijas
kvalitati un veic

- temperaturu.

Vingrinas reljefspieduma
veiksana ar foliju un bez tas
uz dazadiem materialiem.
Diskutgjot analizg darba
procesa radusos defektus.
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iestatljumu regul€Sanu.

1.5.7. Iekartu mezgli, to | Veic iekartu mezglu Patstavigi veic iekartu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie péc specialista
regulSana un darbibas darbibas kontroli un mezglu darbibas noradijumiem aukstajas un
kontrole lamingS$anas regulé$anu, izmantojot | kontroli, nosaka karstajas lamin&Sanas iekartas
iekartas. iekartu tehnologiskas regulésanas regulé:
instrukcijas. Regulé nepiecieSamibu, veic - materialu nostiepumu;
laminata nostiepumu mezglu regulésanu, - darba atrumu;
un darba atrumu. izmantojot iekartu - darba temperatiiru.
Regulé darba tehnologiskas Vingrinas laminé$anas
temperatiiru karsto instrukcijas. Regulé veikSana ar dazada veida
laming&Sanas iekartu laminata nostiepumu, laminatiem uz dazadiem
sildelementiem. darba atrumu un materialiem. Analiz€ darba
piespiedienspeku. procesa radusos defektus.
Regulé darba
temperatiiru karsto
lamin&$anas iekartu
sildelementiem.
1.6. Tekartu mezgli, 1.6.1. Iekartu mezgli, to | Veic iekartu mezglu Patstavigi veic iekartu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie péc specialista
to regulésana un regulésana un darbibas darbibas kontroli un mezglu darbibas noradfjumiem veic iekartu
darbibas kontrole kontrole cieta séjuma regulésanu. kontroli, nosaka mezglu darbibas kontroli, tos
brosiiru un gramatu vaku izgatavoSanas reguléSanas regul€ ar dazadiem
izgatavoSanas iekartas. nepiecieSamibu un veic panémienus.
iekartas. mezglu regulésanu.
1.6.2. Iekartu mezgli, to | Veic iekartu mezglu Patstavigi veic iekartu
(15% no modula regulsana un darbibas darbibas kontroli un mezglu darbibas
kopgja apjoma) kontrole gramatu bloku regul&Sanu. lestata kontroli, nosaka
apstrades un apdares apstradajama bloka regulésanas
iekartas. biezumu. nepiecieSamibu un veic
mezglu reguléSanu.
Iestata apstradajama
bloka biezumu.
1.6.3. Iekartu mezgli, to | Veic iekartu mezglu Patstavigi veic iekartu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie péc specialista

reguléSana un darbibas
kontrole metala skavu
Sujmasinas brosiiru
izgatavosanai.

darbibas kontroli un
reguléSanu. Veic
skavas veida un
parametru iestatiSanu
atbilstosi
tehnologiskajai kartei
un iekartu

mezglu darbibas
kontroli, nosaka
regulésanas
nepiecieSamibu un veic
mezglu regulésanu.
Veic skavas veida un
parametru iestatiSanu,

noradijumiem Vveic mezglu
darbibas kontroli un
regul&Sanu atbilstosi
tehniskajai dokumentacijai/
tehnologiskajam
instrukcijam:

- iestata skavas veidu;
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tehnologiskajai
instrukcijai.

stieples nomainu un
padeves mezgla
iestatiSanu atbilstosi
tehnologiskajai kartei
un iekartu

- iestata skavas novietojumu.
Vingrinas stieples nomainas
veiksSana.

tehnologiskajai
instrukcijai.
1.6.4. Iekartu mezgli, to | Veic iekartu mezglu Patstavigi veic iekartu Praktiskais darbs. | Izglitojamie péc specialista
regul&sana un darbibas darbibas kontroli un mezglu darbibas noradijumiem veic kontroli
kontrole lim&jamajas regul&Sanu, ari kontroli, nosaka un regulésanu:
iekartas. ltmg&jamas iekartas regulésanas - temperatiiras iestatiSanu,
temperatiiras nepiecieSamibu un veic - bloka parametru iestatiSanu,
regulésanu. mezglu regulésanu. - bloka mugurinas apstrades
lestata bloka Veic limgjamas veida iestatiSanu.
parametrus. iekartas temperattiras
regulésanu. lestata
bloka parametrus.
1.6.5. Iekartu mezgli, to | Veic iekartu mezglu Patstavigi veic iekartu | Praktiskais darbs. | Specialists iepazistina
regulésana un darbibas darbibas kontroli un mezglu darbibas izglitojamos ar
kontrole gramatu bloku regul&sanu. kontroli, nosaka videomaterialu, kura redzama
cieta s€juma ievakoSanas regulésanas automatiz&tas gramatu
iekartas. nepiecieSamibu un veic izgatavos$anas linijas un
mezglu regulésanu. atsevisku tas modulu darbiba.
1.6.6. Iekartu mezgli, to | Veic iekartu mezglu Patstavigi veic iekartu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic mezglu
regulsana un darbibas darbibas kontroli un mezglu darbibas darbibas kontroli un
kontrole spiralu s¢juma regul&$anu. Regulé kontroli, nosaka regul&Sanu atbilstosi iekartu
izgatavoSanas iekartas. spirales soli. Regulé regul&Sanas tehniskajai dokumentacijai/
apstradajama bloka nepiecieSamibu un veic tehnologiskajam
biezumu. mezglu reguléSanu. instrukcijam. Veic spirales
Regulé spirales soli. sola iestatiSanu un
Regulg apstradajama reguléSanu. Regulé
bloka biezumu. apstradajama bloka biezumu.
Izglitojamie individuali vai
grupa vingrinas ar spirali
sastiprinata bloka
izgatavosana.
1.6.7. Iekartu mezgli, to | Veic iekartu mezglu Patstavigi veic iekartu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic mezglu

regulésana un darbibas
kontrole gramatu bloku

darbibas kontroli un
regul€sanu. lestata

mezglu darbibas
kontroli, nosaka

darbibas parbaudi un
regulésanu:
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apgrieSanas iekartas
(trisnazis).

bloka griezuma
parametrus.

regul€Sanas
nepiecieSamibu un veic
mezglu regulésanu.
lestata bloka griezuma
parametrus.

- iestata bloka griezuma
parametrus;

- kontrol€ griezuma kvalitati.
Izglitojamie individuali vai
grupa vingrinas bloka
apgrieSana.

1.6.8. Iekartu mezgli, to | Veic iekartu mezglu Patstavigi veic Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic pakojamo
reguléSana un darbibas darbibas kontroli un pakojamo materialu un iekartu darbibas kontroli un
kontrole produkcijas regul$anu un iekartu iestatfjumu regulé$anu. Vingrinas dazada
pakosanas iekartas. pakojamo materialu un | regulésanu. veida pakojamo materialu
iekartu iestatijumu izmantosana. Iepako dazada
reguléSanu. veida iespiedprodukciju.
2. Spgj: uzturét darba | 2.1. Darba vietas un 2.1.1. Darba vietas un P&c noradijumiem veic | Patstavigi veic darba Informacijas Izglitojamie iekarto darba
vietu un zonu darba zonas iekartoSanas zonas iekartosanas darba vietas un zonas vietas un zonas tehnologiju zonu dazada veida
kartiba. tehniskie un tehniskie un iekartoSanu, ievérojot iekartoSanu, ieverojot izmanto$ana. tehnologiskajiem procesiem.
ergonomiskie ergonomiskie parametri. | tehniskos un tehniskos un Vingrinasanas. Veido darba vietas
Zina: darba vietas un | parametri ergonomiskos ergonomiskos iekartojuma shému.
zonas iekartoSanas parametrus. parametrus.
tehniskos un (2% no modula 2.1.2. Darba vietas un Norada tehniskos un Norada tehniskos un Grupu darbs. Izglitojamie izverte darba
ergonomiskos kopgja apjoma) zonas iekarto$anas ergonomiskos ergonomiskos Diskusija. vietas iekartojuma shému
parametrus, drosibas parametru nozime darba | parametrus darba vietas | parametrus darba vietas ergonomiskumu.
zimes, darba vietas vietas organizg$ana un iekartojuma. iekartojuma un pamato
uzkopSanas lidzek]us, darba procesa. to nozimi.
to veidus, IpaSibas un | 2.2. Drosibas zimes. | 2.2.1. Drosibas zimju Nosaka drosibas zimju | Pamato dros§ibas zimju | Informacijas Izglitojamie analize drosibas
lietojumu, veidi un izvietojums veidus un izvietojumu | veidus un izvietojumu | tehnologiju ZImju izvietojumu, noverts
uzkopSanas (1% no modula darba vietas, to nozime. darba vietas. darba vietas. izmanto$ana. atbilstibu prasibam. Veido
panémienus, secibu kopgja apjoma) celonu un seku sakaribas
un grafiku zimju lieto$anas un
ievéroSanu. ieveroSanas parkapumu
gadijuma, analiz€ iesp&jamas
Izprot: iekartu un sekas.
aprikojuma darba 2.3. Darba vietas 2.3.1. Darba vietas P&c noradijumiem Izmanto uzkopS$anas Praktiskais darbs. | Izglitojamie izvelas lidzeklus

zonas uzturéSanas
darba kartiba nozimi.

uzkopS$ana.

(1% no modula
kopgja apjoma)

uzkopS$ana, uzkopSanas
lidzekli un to lietojums.

izv€las uzkopsanas
lidzeklus, skaidrojot to
veidu un Tpasibas,

veic darba vietas
uzkopsanu pirms/pec
darba dienas.

lidzeklus atbilstosi
iekartu/virsmu veidam.
Patstavigi veic darba
vietas uzkopsSanu
pareiza seciba atbilstosi
iekartu/virsmu veidam,
uzkopsanas grafikam

noteikta veida uzkop$anas
darbiem, darba vietas
uzkopS$ana ieverojot
uzkopsanas grafiku.
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u.c. nosacijumiem.

3. Spgj: veikt iekartu
un aprikojuma
ikdienas tehnisko
apkopi.

Zina: iekartu un
aprikojuma
ekspluatacijas
instrukcijas un
ikdienas tehniskas
apkopes noteikumus,
izmantojamos
instrumentus,
lidzeklus un
materialus.

Izprot: iekartu
ikdienas tehniskas
apkopes procesu.

3.1. Tehniskas

3.1.1. Iekartu un

Izvelas kopsanas

Lieto apkopes darbos

Jautasana un

Specialists izglitojamajiem

apkopes noteikumi. aprikojuma tehniskas instrumentus, lidzeklus | atbilsto$us iekartu un atbildesana. mutvardos vai rakstiski uzdod
apkopes instrumenti, un materialus, vispargji | aprikojuma apkopes dazada veida jautajumus par
(1% no modula lidzekli un materiali. raksturo to Tpasibas un | instrumentus, lidzeklus tehniskas apkopes
kopgja apjoma) izmantoSanu. Lieto tos | un materialus. levéro noteikumiem — apkopes
apkopes darbos, iekartu un aprikojuma instrumentiem, lidzeklu un
ieverojot specialista ekspluatacijas materialu specifiku razosanas
norades un raZotaja instrukcijas, ikdienas posmos, tehniskas apkopes
instrukcijas. tehniskas apkopes darbu veiksanas specifiku
noteikumus un razotaja pirmsdrukas, drukas un
instrukcijas. pecapstrades iekartam un
aprikojumam. Izglitojamie
atbild uz jautajumiem un
analizg informaciju par
apkopes resursu, materialu,
lidzeklu atSkiribam.
3.2. Iekartu un 3.2.1. Ikdienas tehniskas | Veic noteiktus ikdienas | Patstavigi veic pilnu Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic pirmsdrukas
aprikojuma ikdienas | apkopes veik$ana tehniskas apkopes ikdienas tehnisko iekartu un aprikojuma
tehniska apkope. poligrafijas raZoSanas darbus atbilstosi apkopi pirmsdrukas specifiskos tehniskas apkopes
iekartam un specialista iekartam un darbus — mezglu/mehanismu
(6% no modula aprikojumam. noradijumiem aprikojumam: atttiriSanu, mazgasanu,
kopgja apjoma) pirmsdrukas iekartam - repro iekartam; elloSanu, tirisanu, pulveru/
un aprikojumam: - iespiedformu krasu/skiduma nomainu u.c. —
- repro iekartam; attistiSanas iekartam; atbilstosi katras iekartas,
- iespiedformu - krasu aprikojuma ekspluatacijas/
attistiSanas iekartam; paraugnovilkumu un lietoSanas un apkopes
- krasu paraugizdruku iekartam noteikumiem un razotdja
paraugnovilkumu un u.c. rekomendacijam.
paraugizdruku iekartam | Noverté apkopes
u.c. procesa atbilstibu
katras iekartas un
aprikojuma tehniskas
apkopes noteikumiem.
Veic noteiktus ikdienas | Pastavigi veic pilnu Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic

tehniskas apkopes
darbus atbilstosi
specialista
noradijumiem

tehnisko apkopi
iespiediekartam un
aprikojumam:

- lok$nu ofseta

iespiediekartas un aprikojuma
specifiskos tehniskas apkopes
darbus — mezglu/mehanismu
attiriSanu, mazgasanu,

Modulis "RaZos8anas iekartu uzturé$ana darba kartiba, regulésana un apkope"
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iespiediekartam un
aprikojumam:

- lok$nu ofseta
iespiedmasinam;

- rullu ofseta
iespiedmasinam;

- flekso
iespiedmasinam;

- sietspiedes
iespiedmasinam;

- digitalas drukas
iespiedmasinam u.c.

iespiedmasinam;

- rullu ofseta
iespiedmasinam;

- flekso
iespiedmasinam;

- sietspiedes
iespiedmasinam;

- digitalas drukas
iespiedmasinam u.c.
Noverte apkopes
procesa atbilstibu
katras iekartas un
aprikojuma tehniskas
apkopes noteikumiem.

ellosanu, tiriSanu, pulveru/
krasu/Sskiduma nomainu u.c. —
atbilstosi katras iekartas,
aprikojuma ekspluatacijas/
lietosanas un apkopes
noteikumiem un razotaja
rekomendacijam.

Veic noteiktus Patstavigi veic Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic
pécapstrades iekartu un | p&capstrades iekartu un peEcapstrades iekartu un
aprikojuma ikdienas aprikojuma pilnu aprikojuma specifiskos
tehniskas apkopes ikdienas tehnisko tehniskas apkopes darbus —
darbus atbilstosi apkopi. mezglu/mehanismu attirisanu,
specialista Noverte apkopes mazgasanu, elloSanu, tirisanu,
noradijumiem. procesa atbilstibu pulveru/krasu/skiduma
katras iekartas un nomainu u.c. — atbilstosi
aprikojuma tehniskas katras iekartas, aprikojuma
apkopes noteikumiem. ekspluatacijas/lietosanas un
apkopes noteikumiem un
razotaja rekomendacijam.
4. Spgj: veikt planoto | 4.1. Iekartu planotas | 4.1.1. Iekartu planotas P&c noradijumiem veic | Patstavigi veic planotas | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic tehnisko
iekartu un tehniskas apskates un | tehniskas apskates. planotas tehniskas tehniskas apskates apskati un apkopi. Iegtto
aprikojuma apkopes procediiras. apskates procediiras. procediiras. informaciju fikse tehniskas
uzturé$anu darba 4.1.2. Iekartu planotas P&c noradijumiem veic | Patstavigi veic planotas apskates dokumentacija.
kartiba. (2% no modula tehniskas apkopes. planotas tehniskas tehniskas apkopes
kopg&ja apjoma) apkopes procediiras. procediiras.
Zina: iekartu planotas | 4.2. Iekartu 4.2.1. Tekartu neplanotas | P&c noradijumiem veic | Patstavigi nosaka Praktiskais darbs. | Izglitojamie izverté c€lonu un
tehniskas apskates un | neplanotas tehniskas | tehniskas apskates un neplanotas tehniskas apkopes seku saistibu. Pamato
apkopes procediiras apskates, apkopes un | apkopes produkcijas apskates un apkopes nepiecieSamibu, risinajumus defektu

un ricibu arkartas
situacija.

riciba arkartas
situacijas.

defektu noversanai.

procediras.

izvertgjot produkcijas
kvalitati un defektus.
Veic neplanotas
tehniskas apskates un

noveérsanai.
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Izprot: iekartu
planotas apskates un
apkopes procesu.

(2% no modula
kopgja apjoma)

apkopes procediiras.

4.2.2. Riciba arkartas
situacija pirmsdrukas,
iespiediekartu un
pEcapstrades iekartu

Ievéro noradijumus par
ricibu arkartas situacija
pirmsdrukas iekartu
ekspluatacija.

Pamato ricibu arkartas
situacija pirmsdrukas
iekartu ekspluatacija.

Darbs grupa.
Diskusija.

Izglitojamie analize c€lonu
un seku saistibu. Pamato
defektu noveér$anas
risinajumus.

ekspluatacija.

leteicamie avoti

Aktualas sietspiedes, flekso drukas, digitalas drukas, ofseta drukas, pécdrukas iekartu, aprikojuma un materialu razotaju produkciju tehniskas specifikacijas (apraksti).*
Cerpinska A. Materidlmaciba. — Riga: Rigas valsts tehnikums, 2012 [skatits 2018. gada 2. jalija]. Pieejams: http://www.rvt.lv/imacibas/esf-gramatas

Norite V., Turlais V., Vanaga D. Poligrafija. Materiali. Papirs. — Riga: Poligrafijas infocentrs, 2004.

Ozola V. Macibu materials. Spectehnologija. — Riga: Rigas Valsts tehnikums, 2012 [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams:
http://www.rvt.IV/GRAMATAS/Poligrafija_un_Kimija/Poligrafija/28._Spectehnologija_Valda_Ozola_bm.pdf

Papira kalkulators. Antalis [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/instrumenti/papira-kalkulators.html

Poligrafijas produktu cenradis. Antalis [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/cenrazi.html

Vanaga D., Andersons A., Daugulis H. Poligrafija. Tehnologijas. Iespie$ana. — Riga: PIKC Rigas Valsts tehnikums, 2016.

Zabarovskis P. Ofseta iespiedarbi. — Riga: Rigas Valsts tehnikums, 2012 [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas/

BOBST equipment range [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: www.bobst.com/Iven/products/

Bruno M.H. Mike Bruno's History of Printing in the 20th Century. 1st edition. — Graphic Communication Institute at Cal Poly, 2017.

Computer to Plate [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: www.heidelberg.com/global/en/products/prepress/computer to
plate/prepress_overview/suprasetter_portfolio/prepress_overview.jsp

Covey S. Modern Printmaking: A Guide to Traditional and Digital Techniques. — Watson-Guptill, 2018.

Digital Printing. Sheetfed Offset. Inline flexo printing. Label printing equipment. Screen printing equipment [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams:
www.heidelberg.com/global/en/products/press/press_overview.jsp

ECI offset profiles [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: http://www.eci.org/en/downloads

Fogra Forschungsinstitut fir Medientechnologien e. V. [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: www.fogra.org

Fogra News and Newsletter [skatits 2019. gada 30. maija.]. Pieejams: https://www.fogra.org/en/fogra-publications/fogra-publications.html

Folding equipment. Stahlfolder [skatits 2019. gada 30. maija.]. Pieejams: www.heidelberg.com/global/en/products/postpress/folding/folding_overview.jsp

Handbook on Printing Technology (Offset, Flexo, Gravure, Screen, Digital, 3D Printing). 3rd Revised Edition. — NIIR, 2017.

Hird K.F., Finley C.E. Offset Lithographic Technology. 4th Edition. — Goodheart-Willcox Co, 2009.

ICC profiles and characterization data [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams: http://www.eci.org/en/colourstandards

International standardization for the printing industry [skatits 2019. gada 30. maija]. Pieejams:

www.iso.org/iso/standards_development/technical_committees/list_of iso_technical_committees/iso_technical _committee.htm?commid=52214

ISO 12647-1:2013. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proof and production sprints. Part 1: Parameters and measurement
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MODULA ""Razosanas iekartu uzturéSana darba kartiba, reguleSana un apkope™

ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Ctp iekarta ar izklajuma veidoSanas un failu parbaudes programmatiiru 1 uz 12 izglitojamajiem
1.2. Iespiedformu attistiSanas iekarta 1 uz 12 izglitojamajiem
1.3. Kopé€jamais ramis, vismaz B3 formata 1 uz 12 izglitojamajiem
1.4. Papira griezama iekarta, programmé&jama, vismaz B2 formata 1 uz 12 izglitojamajiem
1.5. Loksnu ofseta iespiedmas$ina, vismaz ar divam sekcijam, B3 formata 1 uz 12 izglitojamajiem
1.6. Sietspiedes drukas iekarta vai sietspiedes tekstila apdrukas iekarta 1 uz 12 izglitojamajiem
1.7. Flekso drukas iekarta vai flekso drukas simulators, vismaz divu krasu 1 uz 12 izglitojamajiem
1.8. Rullu ofseta drukas iekartas simulators, vismaz divu krasu 1 uz 12 izglitojamajiem
1.9. IzcirSanas iekarta, vismaz B3 formata 1 uz 12 izglitojamajiem
1.10. Karstspiedes iekarta, vismaz B4 formata 1 uz 12 izglitojamajiem
1.11. Digitalas drukas iekarta ar RIP, vismaz B3 formata, ar izklajuma sagatavosSanas un failu parbaudes programmatiiru 1 uz 12 izglitojamajiem
1.12. Loksnu lokama iekarta, vismaz ar divam sekcijam, vismaz B3 formata loksném 1 uz 12 izglitojamajiem
1.13. Gramatu bloku diegu Sujama iekarta, vismaz B4 formata 1 uz 12 izglitojamajiem
1.14. Loksnu/burtnicu komplektgSanas iekarta, vismaz astonas padeves pozicijas 1 uz 12 izglitojamajiem
1.15. Burtnicu skavojama iekarta, vismaz B4 formata 1 uz 12 izglitojamajiem
1.16. Gramatu bloku [im&jama iekarta, vismaz pusautomatiska 1 uz 12 izglitojamajiem
1.17. Lok$nu lamingSanas iekarta, no rulla 1 uz 12 izglitojamajiem
1.18. Loks$nu perforgjama iekarta 1 uz 12 izglitojamajiem
1.19. Loksnu spiralgjama iekarta, ar metala spirali, vélams ar soli 3:1 1 uz 12 izglitojamajiem
1.20. Bloku apgrie$anas iekarta (trisnazis) 1 uz 12 izglitojamajiem
1.21. Bloku apalosanas iekarta 1 uz 12 izglitojamajiem
1.22. Bloku prese 1 uz 12 izglitojamajiem
1.23. Palielinamais stikls, vismaz 30 x Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.24. Dators Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.25. Projektors 1

1.26. Mikrometrs, A klases 1

1.27. Flekso formu montazas ierice 1

Modulis "Razosanas iekartu uzturé$ana darba kartiba, reguléSana un apkope"

18




Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. Sietspiedes apdrukajamie materiali iekartu testéSanai, papirs, vismaz 50 X 70 cm formata Atbilstosi modula Istenosanai
2.2. Sietspiedes apdrukajamie materiali iekartu testé$anai, kartons, vismaz 50 X 70 cm formata Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.3. Sietspiedes apdrukajamie materiali iekartu testéSanai, audums, vismaz 50 x 70 cm formata Atbilsto$i modula istenoSanai
2.4. Loksnu ofseta apdrukdjamie materiali, nekritots papirs, dazadi formati, lidz 60 X 90 cm Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.5. Loksnu ofseta apdrukajamie materiali, kritots papirs, dazadi formati, Iidz 60 X 90 cm Atbilstosi modula isteno$anai
2.6. Loksnu ofseta apdrukajamie materiali, kartons, dazadi formati, lidz 60 X 90 cm Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.7. Loksnu ofseta apdrukdjamie paslimgjosie vai paskopgjosie materiali, dazadi formati, lidz 32 x 45 cm Atbilstosi modula istenoSanai
2.8. Karstspiedes kliseja Atbilstosi modula istenoSanai
2.9. IzcirSanas cirtnis Atbilstosi modula istenoSanai
2.10. Kongrieva (reljefspieduma) kliseja Atbilstosi modula istenoSanai
2.11. Pretspiediena matricu materials Atbilstosi modula istenoSanai
2.12. Marzani cirtpiem Atbilstosi modula istenoSanai
2.13. Marzani papira griezamajam iekartam Atbilstosi modula istenoSanai
2.14. Skirlentes, dazada platuma Atbilstosi modula istenoSanai
2.15. Kaptallente Atbilstosi modula istenoSanai
2.16. Diegs diegu Sujmasinai atbilsto$i razotaja specifikacijai Atbilstosi modula istenoSanai
2.17. Adatas diegu Sujmasinai atbilstosi razotaja specifikacijai Atbilstosi modula istenoSanai
2.19. Gramatu vaku apvelkamais materials, vismaz trTs dazadi veidi, dazadas materiala pamatnes Atbilstosi modula istenoSanai
2.20. Gramatu vaku apvelkamais materials, vismaz trTs dazadi biezumi Atbilstosi modula istenoSanai
2.21. Laminats, aukstais, spidigs un matétais, vismaz divi dazadi platumi Atbilsto§i modula istenoSanai
2.22. Laminats, karstais, spidigs un matétais, vismaz divi dazadi platumi Atbilsto§i modula istenoSanai
2.23. Karstspiedes folija, vismaz tris dazadas (metaliz&tas, krasainas, efektu) Atbilsto§i modula istenoSanai
2.24. Metala spirale, vismaz divi lielumi, solim 3:1 Atbilstosi modula istenosanai
2.25. Iepakojamais papirs, rullu Atbilstosi modula istenoSanai
2.26. Iepakojama pléve, rullu Atbilstosi modula istenoSanai
2.27. Digitalas drukas papirs atbilstosi drukas iekartai, nekritots Atbilsto§i modula isteno$anai
2.28. Digitalas drukas papirs atbilstosi drukas iekartai, kritots Atbilstosi modula istenoSanai
2.29. Digitalas drukas papirs atbilstos$i drukas iekartai, specialais vai uzlimju Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.30. Ofseta iespiedkrasas, vismaz CMYK, un speckrasu pamattoni atbilstosi iespiedmasinai un apdrukajamajam materialam Atbilsto§i modula istenoSanai
2.31. Sietspiedes iespiedkrasas, vismaz Cetras krasas, atbilstosi iespiedmasinai un apdrukajamajam materialam Atbilsto$i modula IstenoSanai
2.32. Flekso iespiedkrasas, vismaz CMYK, un &etri dazadi speckrasu toni atbilsto$i iespiedma$inai un apdrukajamajam materialam Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.33. Ofseta attistamas iespiedformas atbilstosi iespiedmasinas formatam Atbilsto§i modula istenoSanai
2.34. Ofseta bezprocesa iespiedformas atbilstosi iespiedmasinas formatam Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.35. Attistama Skiduma izgatavoSanas komponentes Atbilsto§i modula IstenoSanai
2.36. Ofseta drukas paligmateriali (mazgajamie $kidumi, smérvielas, mitrinamais $kidums, salvetes, iespiedkrasu piedevas utt.) Atbilsto§i modula IstenoSanai
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2.37.

Ofseta iespiedformu korekcijas lidzekli

Atbilsto$i modula TstenoSanai

2.38. Sietspiedes ramji, dazada izméra Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.39. Sietspiedes siets, dazada izméra un numuru (30-120) Atbilstos$i modula isteno$anai
2.40. Flekso iespiedformas un formu cilindri Atbilstosi modula isteno$anai
2.41. Flekso iespiedformu montazas/demontazas materiali Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.42. Flekso materialu aktivacijas/kontroles lidzekli Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.43. Ofseta iespiedmasinas mezglu apkopes Iidzekli atbilstosi iespiedmasinas razotaja specifikacijai Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.44, Digitalas iespiedmasinas mezglu apkopes lidzekli atbilstoSi razotaja specifikacijai Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.45. Sietspiedes ramju un sietu apkopes lidzekli atbilstosi razotaja specifikacijai Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.46. Pecapstrades iekartu apkopes Iidzekli atbilstos$i razotaja specifikacijai Atbilstosi modula isteno$anai
2.47. Lime atbilsto$i gramatu bloku Iim&jamas iekartas razotaja specifikacijai Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.48. Digitalas drukas iekartas krasas (toneris/tinte) atbilsto$i drukas iekartai Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.49. Sietspiedes drukas paligmateriali, sieta mazgataji, attaukotaji, iespiedkrasu piedevas utt. atkariba no izvélcta iespiedkrasu veida Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.50. Darba apgérbs Atbilstosi izglttojamo skaitam
2.51. Pirmas palidzibas aptiecina 1
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Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€émas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai» o\
Q
" s —pee e g o . . Uz sakumu
MODULA "Poligrafijas iekartu tehnika prakse' APRAKSTS
Modula Nostiprinat un pilnveidot izglitojama sp&jas sagatavot materialus, iekartu, aprikojumu darba procesam,
mérkis izgatavot paraugeksemplaru, nodrosinat iespiedprodukcijas izgatavosanas, uzskaites procesu darba vidg.

Attistit izglitojama prasmes:

1. Planot un organizet savu darbu, ieveérot darba drosibas, uznémuma ieksgjas kartibas un higieénas
Modula noteikumus.

uzdevumi 2. Sagatavot iekartas un aprikojumu, materialus darbam un iespiedprodukcijas izgatavosanai.

3. lzgatavot paraugeksemplaru un iespiedprodukciju.

4. Veikt iekartu un aprikojuma ikdienas un tehnisko apkopi, darba vietu un zonu uzturéSanu darba kartiba.

Modula Apguti visi programmas A, B, C dalas profesionalas kvalifikacijas "Poligrafijas iekartu tehnikis" iegisanai
ieejas nosacijumi nepiecieSamie moduli.
Modula Modulis "Poligrafijas iekartu tehnika prakse" ir B dalas modulis, ta apguves nosléguma izglitojamie prezentg:
apguves novertésana 1. Modula apguves vértgjumu.

2. Prakses vaditaja vert&jumu.

3. Modula apguves pasveértéjumu un prakses laika apgito pieredzi.

4. Izglitojama parskatu par prakses darba vieta veiktajiem uzdevumiem, kas sastav no:

1) tehnologisko kar§u paraugiem ar komentariem par tehnologiskas kartes lieto§anu prakses uznémuma,
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2) veikto darba uzdevumu aprakstiem par materialu sagatavoSanu darba procesam un veikto darbibu uzskaiti
katra materiala sagatavosana;

3) veikto darba uzdevumu aprakstiem par iekartu un aprikojuma sagatavoSanu darba procesam, p&c iespgjas
pievienojot uznémuma izmantoto iekartu un aprikojumu sarakstu ar to tehnologiskajiem parametriem, ja tiem
nav konfidencials raksturs;

4) veikto darba uzdevumu aprakstiem par darba procesa nodrosinasanu, péc iesp&jas tos papildinot ar paveikto
darbu paraugiem, ja tiem nav konfidencials raksturs.

5. Izglitojamie iesniedz atbilstoSus profesionalas kvalifikacijas prakses dokumentus.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Poligrafijas iekartu tehnika prakse" ir programmas B dalas modulis un noslédzosais modulis
profesionalas kvalifikacijas iegiiSanai, paredzets apgiito profesionalo kompetencu nostiprinasanai darba vide.
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MODULA "Poligrafijas iekartu tehnika prakse" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itlmenis | apguves limenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas

1. Spg;j: planot un 1.1. Uznémuma darba 1.1.1. Darba drosiba. Ievéro darba drosibas | Ievéro un skaidro Instruktaza. Prakses vaditajs uznémuma
organiz&t savu darbu, | vide un darbu un ieksgjas kartibas darba drosibas un instrug izglitojamo par
ieverot darba planosana. noteikumus. ieksgjas kartibas darba drosibu un ieksgjas
drogibas, uznémuma noteikumus. kartibas noteikumiem
ieksgjas kartibas un (5% no modula kopgja uznémuma.
higiénas noteikumus. | apjoma) 1.1.2. Darba planosana | Plano un organizgé Patstavigi plano un Praktiskais darbs Izglitojamais plano darbus

un organizacija.

savus dienas darbus.

organizg savus dienas
darbus.

1.1.3. Tehnologisko
procesu izvéele
atbilstosi
tehnologiskas kartes
noradijumiem.

Lasa tehnologisko
karti un citu tehnisko
dokumentaciju.

Lasa tehnologisko
karti, izmanto
tehnologiskaja karte
un tehniskaja
dokumentacija
noradito informaciju
darba uzdevuma
veik$anai, t.sk.
tehnologisko procesu
izvelei.

darba vieta.

atbilstosi veicamajiem
uzdevumiem un
tehnologiskas kartes
noradém.

2. Spgj: sagatavot
iekartas un
aprikojumu,
materialus darbam un
produkcijas
izgatavoSanai.

2.1. Resursi uznémuma.

(15% no modula kopgja
apjoma)

2.1.1. Resursu
atbilstibas noteikSana.

Nosaka razosanas
resursu esamibu
repro, drukas un
pecdrukas darbiem
(telpas, iekartas,
materiali, laiks u.c.)
péc tehnologiskas
kartes noradém.

Parbauda resursu
(telpas, iekartas,
materiali u.c.)
atbilstibu repro,
drukas un p&cdrukas
iecirknos/cehos péc
tehnologiskas kartes
noradém.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamais individuali
péc tehnologiskas kartes
noradém nosaka razoSanas
resursu esamibu, parbauda
to atbilstibu/neatbilstibu
kvalitativa razoSanas
procesa nodroSinasanai
repro, sietspiedes, ofseta,
flekso, digitalas drukas,
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p&cdrukas cehos/iecirknos.

2.1.2. Resursu —
iekartu aprikojuma un
materialu —
sagatavoSana darbam.

Sagatavo iekartas un
aprikojumu,
materialus darbam
repro, sietspiedes,
ofseta, flekso,
digitalas drukas,
pEcdrukas
cehos/iecirknos

p&c noradijumiem.

Patstavigi sagatavo
iekartas un
aprikojumu,
materialus darbam
repro, sietspiedes,
ofseta, flekso,
digitalas drukas,
pecdrukas cehos/
iecirknos.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamais individuali
sagatavo konkreto repro,
sietspiedes, ofseta,
flekso, digitalas drukas,
p&cdrukas iekartu,
aprikojumu, materialus
darbam, nosaka razo$anas
apstaklu atbilstibu/
neatbilstibu kvalitativa
razoSanas procesa
nodro$inasanai.

3. Spgj: izgatavot
paraugeksepmlaru un
produkciju.

3.1. Iekartu un
aprikojuma pierikosana.

(35% no modula kopgja
apjoma)

3.1.1. PierikoSanas
procediras repro,
sietspiedes,

ofseta, flekso,
digitalas drukas,
pecdrukas iekartam un
aprikojumam.

Iestata iekartu
darbibas parametrus,
materialus un sak
iekartu un
aprikojuma darbu
pierikoSanas rezima
péc noradijumiem.

Patstavigi iestata
iekartu darbibas
parametrus,
materialus un sak
iekartu un aprikojuma
darbu pierikosSanas
reZima.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamais individuali
veic repro, sietspiedes,
ofseta, flekso, digitalas
drukas, pécdrukas iekartu
pierikosanu: iestata iekartu
darbibas parametrus,
materialus un sak iekartu
un aprikojuma darbu
pierikoSanas reZima.

3.2. lespieddarba
paraugeksemplara
izgatavoSana.

(10% no modula kopgja
apjoma)

3.2.1. lespieddarba
paraugeksemplara
izgatavoSanas
nosacijumi un
procediira

repro, drukas un
pecdrukas procesiem.

Izgatavo
iespieddarba
paraugeksemplaru un
izverte ta atbilstibu
tehnologiskajai kartei
pé&c noradijumiem.

Patstavigi izgatavo
iespieddarba
paraugeksemplaru un
izverte ta kvalitati,
atbilstibu
tehnologiskajai kartei.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamais individuali
izgatavo repro, sietspiedes,
ofseta, flekso, digitalas
drukas, p&cdrukas
paraugeksemplaru, izverte
ta kvalitati un atbilstibu
tehnologiskajai kartei.

3.3. lespiedprodukcijas
razo$anas process.

(30% no modula kopgja
apjoma)

3.3.1. Tirazas
izgatavoSanas procesa
kontrole repro, drukas
un pécdrukas
procesiem.

Izgatavo tirazu
repro, sietspiedes,
ofseta, flekso,
digitalas drukas,
pecdrukas
cehos/iecirknos
péc noradijumiem.

Patstavigi izgatavo
tirazu repro,
sietspiedes, ofseta,
flekso, digitalas
drukas, pécdrukas
cehos/iecirknos.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamais individuali
izgatavo tirazu repro,
sietspiedes, ofseta,

flekso, digitalas drukas,
pécdrukas cehos/iecirknos,
kontrol€ produkcijas
kvalitati, uzrauga iekartu
un aprikojuma darbibu,
regulé iekartu un
aprikojuma mezglus.
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4. Spgj: uzturét
tehniska kartiba
iekartas un
aprikojumu.

4.1. Iekartu un
aprikojuma tehniska
apkalposana.

(5% no modula kopgja
apjoma)

4.1.1. Repro, drukas
un p&cdrukas iekartu,
aprikojuma tehniska
apkalposana.

Novers repro,
sietspiedes, ofseta,
flekso, digitalas
drukas, pécdrukas
iekartu, aprikojuma
defektus un to
cElonus péc
noradijumiem.

Patstavigi novers
repro, sietspiedes,
ofseta, flekso,
digitalas drukas,
pécdrukas iekartu,
aprikojuma defektus
un to c€lonus.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamais individuali
veic repro, sietspiedes,
ofseta, flekso, digitalas
drukas, pécdrukas iekartu
un aprikojuma mezglu
regulésanu, tehnisko
uzraudzibu, darbibas
kontroli.

4.1.2. Repro, drukas
un p&cdrukas iekartu,
aprikojuma tehniska
apkope, darba vietas
uzturéSana.

Veic iekartu un
aprikojuma ikdienas
un planoto tehnisko
apkopi, darba vietu
un zonu uzturéSanu
darba kartiba péc
noradém.

Patstavigi veic iekartu
un aprikojuma
ikdienas un planoto
tehnisko apkopi,
darba vietu un zonu
uzturéSanu darba
kartiba.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamais individuali
veic repro, sietspiedes,
ofseta, flekso, digitalas
drukas, pécdrukas iekartu
un aprikojuma ikdienas un
planoto tehnisko apkopi,
darba vietu un zonu
uzturéSanu darba kartiba,
ieverojot darba zimes un
uzkopsanas lidzeklu
lietojumu.
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MODULA "Poligrafijas iekartu tehnika prakse"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Mitruma méeritajs iespiedmaterialiem 1 uz 8 izglitojamajiem
1.2. Temperatiiras meritajs iespiedmaterialiem 1 uz 8 izglitojamajiem
1.3. Termometrs, A klases 1 uz 8 izglitojamajiem
1.4, Mitruma méritajs, A klases 1 uz 8 izglitojamajiem
1.5. Hronometrs 1 uz 8 izglitojamajiem
1.6. Mitruma méritajs telpai 1 uz 8 izglitojamajiem
1.7. Dators Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.8. Projektors Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.9. Mikrometrs, A klases Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.10. Mikroskops, digitalais, ar 50 x palielingjumu 1 uz 8 izglitojamajiem
1.11. Palielinamais stikls, vismaz 30 x Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.12. Lineals, metala, ar gravétam iedalam Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.13. Ctp iekarta ar izklajuma veidosSanas un failu parbaudes programmattru Atbilstosi modula 1stenoSanai
un izglitojamo skaitam™
1.14. Kopgjamais ramis, vismaz B3 formata Atbilstosi modula 1stenoSanai
un izglitojamo skaitam™
1.15. Papes nazis Atbilstosi modula 1stenoSanai
un izglitojamo skaitam™
1.16. Papira griezama iekarta, programmgjama, vismaz B2 formata Atbilstosi modula TstenoSanai
un izglitojamo skaitam™
1.17. Lok3nu ofseta iespiedmasina, vismaz ar divam sekcijam, B3 formata Atbilstosi modula TstenoSanai
un izglitojamo skaitam™
1.18. Sietspiedes drukas iekarta vai sietspiedes tekstila apdrukas iekarta Atbilstosi modula TstenoSanai
un izglitojamo skaitam™
1.19. Flekso drukas iekarta vai flekso drukas simulators Atbilstosi modula TstenoSanai
un izglitojamo skaitam™
1.20. Rullu ofseta drukas iekartas simulators Atbilstosi modula TstenoSanai

un izglitojamo skaitam*
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1.21. IzcirSanas iekarta, vismaz B3 formata Atbilstosi modula 1stenoSanai
un izglitojamo skaitam™

1.22. Karstspiedes iekarta, vismaz B3 formata Atbilstosi modula 1stenoSanai
un izglitojamo skaitam*

1.23. Digitalas drukas iekarta ar RIP, vismaz B3 formata, ar izklajuma sagatavosanas un failu parbaudes programmatiiru Atbilstosi modula 1stenosanai
un izglitojamo skaitam*

1.24. Drukas loksnu lokama iekarta, vismaz ar divam sekcijam, B2 formata loksném Atbilstosi modula 1stenosanai
un izglitojamo skaitam*

1.25. Gramatu bloku diegu Sujama iekarta, vismaz B4 formata Atbilstosi modula 1stenos$anai
un izglitojamo skaitam™

1.26. Burtnicu skavojama iekarta Atbilstosi modula 1stenos$anai
un izglitojamo skaitam™

1.27. Gramatu bloku ITm&jama iekarta, vismaz pusautomatiska Atbilstosi modula 1stenos$anai
un izglitojamo skaitam™

1.28. Loks$nu lamingsanas iekarta, no rulla Atbilstosi modula 1stenoSanai
un izglitojamo skaitam™

1.29. Loksnu perforgjama un spiralgjama iekarta, ar metala spirali, v€lams ar soli 3:1 Atbilstosi modula istenosanai
un izglitojamo skaitam™

1.30. Densitometrs Atbilstosi modula 1stenoSanai
un izglitojamo skaitam™

1.31. Spektrometrs Atbilstosi modula 1stenoSanai
un izglitojamo skaitam™

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. Sietspiedes apdrukajamie materiali, tekstils/krekli, 100% kokvilna Atbilsto§i modula isteno$anai

2.2. Sietspiedes apdrukajamie materiali, papirs, vismaz 50 X 70 cm formata Atbilstosi modula TstenoSanai

2.3. Sietspiedes apdrukajamie materiali, kartons, vismaz 50 x 70 cm formata Atbilsto§i modula isteno$anai

2.4. Sietspiedes apdrukajamie sintétiskie materiali PP/PE, vismaz 32 x 45 cm formata Atbilstosi modula TstenoSanai

2.5. Loksnu ofseta apdruk@jamie materiali, ofseta papirs, 50 x70 cm formata Atbilstosi modula TstenoSanai

2.6. Loksnu ofseta apdrukajamie materiali, kritpapirs, vismaz 50 X 70 cm formata Atbilstosi modula TstenoSanai

2.7. Loksnu ofseta apdruk@jamie materiali, kartons, vismaz 50 x 70 cm formata Atbilstosi modula TstenoSanai

2.8. Loksnu ofseta apdrukajamie paslimgjosie vai paskop&josie materiali, vismaz 32 x 45 cm formata Atbilstosi modula TstenoSanai

2.9. Rullu ofsetd apdrukdjamie materiali, glancéts kritpapirs, Vismaz 50 cm platuma Atbilstosi modula TstenoSanai

2.10. Rullu ofseta apdrukdjamie materiali, ofseta papirs, ViSmaz 50 cm platuma Atbilsto§i modula istenoSanai

2.11. Rullu ofseta apdruk@jamie materiali, matéts kritpapirs, Vismaz 50 cm platuma Atbilstosi modula TstenoSanai

2.12. Karstspiedes kliseja Atbilstosi modula TstenoSanai

2.13. Izcir§anas cirtnis Atbilstosi modula TstenoSanai

2.14. Kongrieva kliSeja Atbilstosi modula TstenoSanai
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2.15. Skirlente Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.16. Kaptallente Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.17. Gramatu vaku apvelkamie materiali, vismaz tris dazadi Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.18. Laminats atbilsto$i lamin&jamajai iekartai Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.19. Karstspiedes folija, vismaz tris dazadas Atbilsto$i modula isteno$anai
2.20. Iepakojamais papirs, rullu Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.21. Metala spirale, vismaz trTs lielumi, solim 3:1 Atbilsto$i modula isteno$anai
2.22. Digitalas drukas papirs atbilsto$i drukas iekartai, vismaz tris dazadi Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.23. Ofseta iespiedkrasas, vismaz CMYK, un speckrasu pamattoni atbilstosi iespiedmasinai un apdrukdjamajam materialam Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.24, Sietspiedes iespiedkrasas, vismaz Cetras krasas, atbilstosi iespiedmasinai un apdruk@jamajam materialam Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.25. Flekso iespiedkrasas, vismaz CMYK, un Cetri dazadi speckrasu toni atbilstosi iespiedmasinai un apdrukajamajam materialam Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.26. Ofseta iespiedkrasas, vismaz CMYK, un speckrasu pamattoni atbilstosi iespiedmasinai un apdrukdajamajam materialam Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.217. Flekso druka apdrukajamie materiali, ofseta paslimé&josais papirs, Vismaz 30 cm platuma Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.28. Flekso druka apdrukajamie materiali, folija, CF gold (vai analoga), vismaz 30 cm platuma Atbilstosi modula istenoSanai
2.29. Flekso druka apdrukajamie materiali, sint€tiskais materials PP, vismaz 30 cm platuma Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.30. Flekso druka apdrukajamie sint&tiskie materiali PE, vismaz 30 cm platuma Atbilstosi modula istenoSanai
2.31. Ofseta iespiedformas atbilstosi Ctp un drukas iekartas parametriem Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.32. Sietspiedes iespiedformas, to materiali Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.33. Flekso iespiedformas Atbilstosi modula isteno$anai
2.34. Lime, PVA, manualai [iméSanai Atbilstosi modula istenoSanai
2.35. Lime atbilsto$i gramatu bloku lim&jamajai iekartai Atbilstosi modula istenoSanai
2.36. Ofseta drukas paligmateriali (mazgajamie §kidumi, sm&rvielas, mitrinamais $kidums, salvetes, iespiedkrasu piedevas utt.) Atbilstosi modula istenoSanai
2.37. Flekso drukas krasu piedevas, $kidinataji, mazgajamie lidzekli, smervielas Atbilstosi modula istenoSanai
2.38. Digitalas drukas iekartas kasetnes atbilstosi drukas iekartai Atbilstosi modula IstenoSanai
2.39. Sietspiedes drukas paligmateriali, sieta mazgataji, attaukotaji, iespiedkrasu piedevas utt. atkariba no izveleta iespiedkrasu veida Atbilstosi modula istenoSanai
2.40. Darba apgerbs Atbilstosi izglitojamo skaitam
2.41. Pirmas palidzibas aptiecina 1

Atbilstosi modula isteno$anai un izglitojamo skaitam*vienlaicigi praktiskajas macibas/praktiskajos darbos pie vienas iekartas var stradat 12 izglitojamie.
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IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€émas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai» 2\
W o v o v . 2 o v . - @
MODULA "Loks$nu apgrieSana un sagrieSana ar viennaZa grieSanas iekartu'" APRAKSTS U
Modula Sekmgt izglitojama sp&jas sagatavot darbam un apkopt viennaza grieSanas iekartu, sagatavojot lokSnu papiru vai materialu
mérkis iespiedprocesam vai p&capstradei, sagriezt/apgriezt iespiedloksnes ar viennaza grieSanas iekartu.
Attistit izglitojama prasmes:
1. Sagatavot darbam viennaza grieSanas iekartu.
2. lestatit un noregulét grieSanas parametrus.
Modula 3. Uzlidzinat papira loksnes vai drukas loksnes manuali un automatiski.
uzdevumi 4. Sagriezt un sagatavot loksnes/materialu drukai un p&capstradei.
5. Apgriezt iespiedloksnes.
6. Sagriezt iespiedloksnes.
7. Regulari apkopt viennaza grieSanas iekartu.
Modula Apgiti visi A un B dalas moduli, iznemot noslédzoso (prakses) moduli.
ieejas nosacijumi
Modula Modula "Lok$nu apgrie$ana un sagrie$ana ar viennaza grieSanas iekartu" apguves nosléguma izglitojamais karto parbaudijumu —
a S T ér ta%ana sagatavo papiru iespiedprocesam un p&capstradei, apgriez un sagriez iespiedloksnes ar viennaza grieSanas iekartu, sagatavo darbam
pguv v un apkopj viennaza grieSanas iekartu.
Modula nozime un Modulis "Lok$nu apgrie$ana un sagrie$ana ar viennaza grieSanas iekartu" ir C dalas izvéles modulis, kas apgistams pirms
vi,e ta karte noslédzosajiem (prakses) moduliem "Poligrafijas iekartu tehnika prakse" vai "Digitalas drukas operatora prakse", vai "Sietspiedgja
prakse", vai "Fleksoiespiedgja prakse", vai "Repro iekartu operatora prakse", vai "Poligrafijas razoSanas tehnika prakse".
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MODULA "LokSnu apgrieSana un sagrieSana ar viennaZa grieSanas iekartu'" SATURS

Sasniedzamais
rezultats

Temats

leteicamais
saturs

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
apguves lilmenis | apguves limenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas

1. Spgj: sagatavot
darbam viennaza
grieSanas iekartu.

Zina: viennadza
grieSanas iekartas
uzbiivi, grieSanas
iekartas sagatavosanas
darbam tehnologisko
secibu.

Izprot: viennaza
grieSanas iekartas
sagatavoSanas darbam
procesu.

1.1. Viennaza
grieSanas iekarta.

(5% no modula
kopgja apjoma)

1.1.1. Viennaza
grieSanas iekartas un
mezglu uzbiive.

Atpazist viennaza
grieSanas iekartas un
to mezglu uzbiivi.

Izskaidro viennaza
grieSanas iekartas un to
mezglu darbibu.

1.1.2. Viennaza
grieSanas iekartu
darbibas princips.

Atpazist viennaza
grieSanas iekartas
darbibas principu.

Izskaidro viennaza
grieSanas iekartas
darbibas principu.

Avotu analize.

Izglitojamie specialista
vadiba, izmantojot dazadus
informacijas avotus —
interneta resursus, iekartu
razotaju tehniskas
specifikacijas —, atrod un
sagatavo informaciju par
viennaza griesanas iekartu,
mezglu uzbiivi, darbibas
principiem.

1.2. Viennaza
grieSanas iekartas
sagatavoSana
darbam.

(10% no modula
kopgja apjoma)

1.2.1. Nazu, marzanu
veidi un lietojums.

Izskaidro naza un
marzanu izveli
dazadu loksnu
materialu sagrieSanai
vai apgriesanai.

Izvelas sagriezamajam,
apgriezamajam loks$nu
materialam marzanu
un nazi ar piemérotu
asmens lenki.

Situaciju analize.

Izglitojamie p&c sagriezama,
apgriezama lok$nu materiala
paraugiem pamato marzanu,
naza un asmens, ka ari
asinasanas lenka izvéli.

1.2.2. NaZza un marzana
nomaina viennaza
griesanas iekartai.

Izskaidro naza un
marzanu nomainas
procesu.

Nomaina nazi un
marzanu.

Demonstrgjumi.

Izglitojamie, izmantojot
demonstréjumus, izskaidro
viennaza grieSanas iekartu
sagatavosanu darbam, naza
un marzana nomainu,
nostiprinasanu, nazu,
marzanu mainas norisi un
mainas iemeslus.

1.2.3. Tehnologiska
seciba, sagatavojot

Izskaidro viennaza
grieSanas iekartas
sagatavoSanas

Sagatavo darbam
viennaza grieSanas
iekartu.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie atbilstoSi darba
uzdevumam sagatavo
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darbam viennaza
grieSanas iekartu.

darbam tehnologisko
secibu.

viennaza griezamo iekartu
darbam.

1.2.4. Darba drosibas Ievéro darba drosibas | Sagatavo darbam Demonstréjumi. Izglitojamie rada un stasta
noteikumi, sagatavojot noteikumus, viennaza grieSanas pargjiem izglitojamajiem, ka
darbam viennaZa sagatavojot darbam iekartu, ievérojot darba ieverot darba drosibas
griezamo iekartu. viennaza grieSanas drosibas noteikumus noteikumus, sagatavojot
iekartu. darbam viennaza griezamo
iekartu.
2. Spgj: iestatit un 2.1. Viennaza 2.1.1. ViennaZa Atpazist viennaza lestata grieSanas Demonstr&jumi. Izglitojamie iestata iekartas
noregulét grieSanas grieSanas iekartas grieSanas iekartu grieSanas iekartas parametrus grie$anas vadibas paneli grieSanas
parametrus. grieSanas parametri. | grieSanas parametri. grieSanas parametrus | iekartas vadibas panelt parametrus un nolasa tos
un iestata tos un nolasa iestatitos grieSanas iekartas monitora.
Zina: grieSanas (5% no modula grieSanas iekartas grieSanas parametrus
iekartas tehniskos kopgja apjoma) vadibas panelt. viennaza grieSanas
parametrus, viennaza iekartas monitora.
grieSanas iekartas 2.2. Griesanas 2.2.1. GrieSanas Iestata un noregule Iestata un noregule Individuals Izglitojamie iestata grieSanas
iestatiSanas un parametru vai parametru iestatiSana un | grieSanas parametrus | grieSanas parametrus patstavigais parametrus grieSanas
programmeésanas programmas noregulésana manuali. vienkarsas saliktas iespiedloksnes | darbs. iekartas vadibas paneli
procediiru. iestatiSana un iespiedloksnes vai vai papira sagrie$anai iespiedloks$nu vai papira
noregulésana. papira sagrie$anai manuali. loks$nu sagriesanai.
Izprot: grieSanas manuali.
iekartas parametru (15% no modula 2.2.2. Griesanas Iestata grieSanas Iestata grieSanas Individuals Izglitojamie iestata grieSanas
iestatiSanu, kopgja apjoma) programmas iestatiSana. | programmu programmu saliktas patstavigais programmu grieSanas
programmeSanu. vienkarsas iespiedloksnes darbs. iekartas vadibas paneli
iespiedloksnes sagrie$anai. iespiedlok$nu sagriesanai.
sagrieSanai.
3. Spgj: uzlidzinat 3.1. Loksnu 3.1.1. Loksnu Izskaidro loksnu Izskaidro loksnu Rakstu darbi. Izglitojamie, izmantojot
papira loksnes vai uzlidzinasanas uzlidzinasanas iekartu uzlidzinasanas uzlidzinasanas iekartu dazadus informacijas avotus
drukas loksnes automatiskas iekartas | uzbiive, darbibas iekartu uzbuvi, lietojumu loksnu — interneta resursus un
manuali un (dzogert). princips. darbibas principu. sagrie§anas un iekartu razotaju tehniskas
automatiski. apgriesanas specifikacijas, atrod un
(5% no modula tehnologiskaja sagatavo informaciju par
Zina: papira $kiedras kopgja apjoma) procesa. dzogeru tehniskajiem
virzienu, papira parametriem, uzbavi un
virsmas Tpasibas, darbibas principu.
lok$nu uzlidzinaSanas | 3.2. Papira lok$nu 3.2.1. Papira loksnu Nosauc un izskaidro | Izskaidro papira Debates. Izglitojamie apspriez

manualos panémienus
un automatisko loksnu

uzlidzinasana.

uzlidzinasanas kvalitates
kriteriji.

papira lok$nu
uzlidzinasanas
kvalitates kritrijus.

loks$nu uzlidzinasanas
braka rasanas célonus
un to novérSanu.

apgalvojumus par papira
sagatavosanas, apgriesanas,
sagrieSanas kvalitates

Modulis "Loks$nu apgrieSana un sagrieSana ar viennaza grieSanas iekartu"




uzlidzinasanas iekartu

(10% no modula

ietekmi uz druku,

darbibu. kopgja apjoma) pecapstradi un to, ka
iespiedloksnes sagrieSana un
Izprot: papira loksnu apgriesana ietekme
uzlidzinasanas pEcapstradi un gatavas
procesu, ta ietekmi uz produkcijas kvalitati.
grieSanas kvalitati. 3.2.2. Papira skiedras Izskaidro papira Izskaidro dazadu Demonstr&jumi. Izglitojamie demonstré
virziens, papira virsmas | Skiedras virziena un Skiedru virzienu, dazadu iespiedmaterialu
pasibas. papira virsmas faktiiru, papira virsmu, uzlidzinasanas atskiribas
Ipasibas, to ietekmi sastava, kartona loks$nu (kartons, neapdrukats
uz papira uzlidzinasanas materials, iespiedloksnes,
uzlidzinasanu. atskiribas. paskopgjosais, paslimgjosais,
loti plans papirs utt.),
balstoties uz papira Skiedru
virzienu un papira virsmas
Tpasibam.
3.2.3. Papira loksnu Uzlidzina maza un Uzlidzina liela izméra | Individuals Izglitojamie atbilstosi darba
uzlidzinasanas vidgja izméra papira | papira loksnes vai patstavigais uzdevumam manuali vai uz
tehnologijas/panémieni. | loksnes vai iespiedloksnes. darbs. iekartas (dZogera) uzlidzina
iespiedloksnes. dazadu izméru un svara
papira loksnes, sagatavojot
tas apgriesanai vai
sagrieSanai uz viennaza
griezamas iekartas.
4. Spgj: sagriezt un 4.1. Loksnu 4.1.1. Papira formati, Uzzime Uzzime racionalu Individuals Izglitojamie atbilstosi darba
sagatavot sagrieSanas loksnes dalas. lok$nu/materialu lok$nu/materialu patstavigais uzdevumam patstavigi
loksnes/materialu tehnologija. sagrieSanas shemu, sagrieSanas shemu, darbs. uzzimé lok$nu/materialu
drukai un ieverojot formatus. ieverojot formatus. sagrieSanas sheému, ieverojot
pécapstradei. (10% no modula 4.1.2. Lok$nu/materialu | Uzzimé lok$nu/ Uzzimé racionalu formatus un noradot
kopéja apjoma) sagrieSanas shémas un materialu sagrieSanas | lokSnu/materialu grieSanas secibu.
Zina: papira formatus, seciba. sh&mu, noradot sagrieSanas shemu,
loksnes dalas, grieSanas secibu. noradot grieSanas
grie$anas tehnologisko secibu.
procesu. 4.1.3. Lok$nu/materialu | SagrieZ loksnes/ SagrieZ loksnes/ Praktiskais darbs. | Izglitojamie saskana ar darba

Izprot: papira loksnes
grieSanas shémas un
secibu.

sagrieSana un
sagatavoSana drukai.

materialu drukai,
grieSanas parametrus
iestatot manuali.

materialu drukai,
iestatot grieSanas
parametrus
programma.

uzdevuma sagriez un
sagatavo lokSnu materialu
drukai vai pecapstradei,
nemot véra informaciju par
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4.1.4. Loksnu/materialu

Sagriez loksnes/

Sagriez loksnu

talako pecapstradi: izcirSanu,

sagrieSana un materialu materialu p&capstradei, aplimeésanu, zeltiSanu. Atskir
sagatavoSana pEcapstradei, iestatot grieSanas lok$nu materialu sagriesanu
pEcapstradei. grieSanas parametrus | parametrus drukai un p&capstradei.
iestatot manuali. programma.
5. Spgj: apgriezt 5.1. Iespiedloksnu 5.1.1. Iespiedloksnu Nosaka iespiedlok$nu | Atbilstosi darba Individuals Izglitojamie izpilda
iespiedloksnes. apgrieSanas apgrieSanas apgrieSanas uzdevumam sagatavo | patstavigais individualo uzdevumu par
tehnologija. tehnologiskais process. tehnologiska procesa | dazada rakstura darbs. iespiedlok$nu apgrieSanas
Zina: apgrieSanas atskiribas. iespiedloksnu tehnologisko procesu.
secibu, apgriesanas (5% no modula apgriesanas
kvalitates kriterijus. kopgja apjoma) tehnologiska procesa
aprakstus.
Izprot: iespiedloksnes 5.1.2. Griezumu seciba Uzzimé griezumu Uzzimé optimalu Individuals Izglitojamie patstavigi pec
apgriesanas iespiedloksnu secibu iespiedlok$nu | griezumu secibu patstavigais specialista sagatavota darba
tehnologisko procesu. apgriesana. apgrieSanai. iespiedlok$nu darbs. uzdevuma uzzimé griezienu
apgriesanai. secibu iespiedloksnu
apgriesanai.
5.2. Tespiedlok$nu 5.2.1. lespiedloksnes Apgriez Apgriez Praktiskais darbs. | Izglitojamie saskana ar darba
apgrieSana. apgriesana. iespiedloksnes, iespiedloksnes, iestatot uzdevumu un tehnologisko
iestatot apgrie$anas apgriesanas parametrus karti kvalitativi un ar
(10% no modula parametrus manuali. | programma. optimalu griezienu skaitu
kopé€ja apjoma) 5.2.2. lespiedloksnes Atskir iespiedloksnes | lzskaidro apgrieZ iespiedloksnes,
apgrie$anas kvalitates apgrie$anas brakus iespiedloksnes izverte atbilstibu
kriteriji. (nevienadi izméri, apgrieSanas braku iespiedloksnes apgrieSanas
neprecizi izmeri, raSanas iemeslus. kvalitates kriterijiem un
atspiedumi, patstavigi analizg apgriezto
smérgjumi, negluds iespiedloksnu paraugu
griezums). kvalitati.
6. Spgj: sagriezt 6.1. lespiedloksnes 6.1.1. lespiedloksnes Atskir vienpusgju, Atbilstosi darba Individuals Izglitojamie atbilstosi darba
iespiedloksnes. sagrieSanas sagrieSanas divpusgju, etikesu, uzdevumam sagatavo | patstavigais uzdevumam izpilda
tehnologija. tehnologiskais process. vizitkar$u, reklamas | dazada rakstura darbs. individualo darbu par
Zina: sagrieSanas lapu u.c. iespiedlok$nu iespiedlok$nu sagrieSanas
secibu, sagrieSanas (5% no modula iespiedlok$nu sagrieSanas tehnologisko procesu.
kvalitates kritérijus. kopgja apjoma) sagrieSanas tehnologiska procesa
tehnologijas. shému.
Izprot: iespiedloksnes 6.1.2. lespiedloksnes Sagatavo griezumu Sagatavo optimalu Vingrinasanas. Izglitojamie patstavigi pec

sagrieSanas
tehnologisko procesu.

sagrieS$anas seciba.

secibu saliktas
iespiedloksnes
sagrieSanai.

griezumu secibu
saliktas iespiedloksnes
sagrieSanai.

specialista sagatavota darba
uzdevuma sagatavo
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griezienu secibu
iespiedlokSnu sagrieSanai.

6.2. lespiedloksnes
sagrieSana.

(10% no modula
kop¢ja apjoma)

6.2.1. lespiedloksnes
sagrieSana.

Sagriez
iespiedloksni,
sagrieSanas
parametrus uzstadot
manuali.

Sagriez iespiedloksni,
iestatot sagrie$anas
parametrus
programma.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie sagriez
iespiedloksni, uzstadot
grieSanas parametrus
grieSanas iekartas vadibas
panell.

6.2.2. lespiedloksnes
sagrie$anas kvalitates
kriteriji.

Atpazist
iespiedloksnes
sagrie$anas kvalitates
kriterijus.

Atskir iespiedloksnes
sagrieSanas braku
rasanas iemeslus.

Situaciju analize.

Izglitojamie patstavigi
analiz€ sagrieztas gatavas
produkcijas kvalitati péc
noteiktiem kvalitates
kriterijiem (nevienadi izméri,
neprecizi izmeri, atspiedumi,
smeér&jumi u.c.).

7. Spgj: regulari
apkopt viennaza
grieSanas iekartu.

Zina: grieSanas
iekartas apkopes
procediiru atbilstosi
iekartas razotaja
instrukcijai.

Izprot: grieSanas
iekartas apkopes un
uztur&$anas darba
kartiba nozimi.

7.1. Viennaza
grieSanas iekartas

apkopes nosacijumi.

(10% no modula
kopéja apjoma)

7.1.1. Apkopes seciba,
saturs un regularitate
atbilstosi iekartas
razotdja instrukcijai.

Izskaidro viennaza
griezamo iekartu
apkopes saturu,
secibu un regularitati.

Apkopj viennaza
grieSanas iekartu
atbilstosi iekartas
razotaju instrukcijai.

Individuals
patstavigais

darbs.

Izglttojamie apkopj viennaza
grieSanas iekartu atbilstosi
iekartas razotaja instrukcijai.

leteicamie avoti

Aktualas viennaza grieSanas iekartu, paligiekartu un materialu razotaju produkciju tehniskas specifikacijas (apraksti).*
Andersons A. Ofseta iespieddarbi. — Riga: Rigas Valsts tehnikums, 2012 [skatits 2018. gada 2. julija]. Pieejams: http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas/

Lekciju konspekts Poligrafijas tehnologiju priek§meta. — Riga: Rigas Valsts tehnikums, 2008.
Norite V., Turlais V., Vanaga D. Poligrafija, materiali, papirs. — Riga: Poligrafijas infocentrs, 2004.

http://www.rvt.IV/GRAMATAS/Poligrafija_un_Kimija/Poligrafija/28._Spectehnologija_Valda_Ozola_bm.pdf

Modulis "Loks$nu apgrieSana un sagrieSana ar viennaza grieSanas iekartu"



http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas
http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas
http://www.rvt.lv/GRAMATAS/Poligrafija_un_Kimija/Poligrafija/28._Spectehnologija_Valda_Ozola_bm.pdf

Poligrafijas produktu cenradis. Antalis [skatits 2018. gada 2. jilija]. Pieejams: www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/cenrazi.html

Vanaga D., Andersons A., Daugulis H. Poligrafija, tehnologijas, iespieSana. — Riga: PIKC Rigas Valsts tehnikums, 2016.
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MODULA "Loks$nu apgrieSana un sagrieSana ar viennaZa grieSanas iekartu"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. ViennaZa grie$anas iekarta, vismaz ar 72 cm garu nazi un programméjamu vadibas paneli, un monitoru 1 uz 8 izglitojamajiem
1.2. Regulésanas instrumentu komplekts Atbilstosi izglttojamo skaitam
1.3. Ekrans Atbilstosi izglttojamo skaitam
1.4, Projektors Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.5. Dators Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.6. ViennaZa grie$anas iekartas nazi ar dazadu lenku asmeniem 2 komplekti
1.7. Dzogeris 1 uz 8 izglitojamajiem
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1, Linealu komplekts (0,3 m; 0,75 m; 1,5 m), metaliski, ar gravétam iedalam 1 komplekts uz 3
izglitojamajiem
2.2. Individualie darba aizsardzibas lidzekli Atbilstosi izglitojamo skaitam
2.3. Dazadu materialu marzanu komplekts viennazu grieZamajai ickartai 2 komplekti
2.4. Kritots Gloss papirs, 60-80 g/m?, 46 x 64 cm, 200 loksnes Atbilsto§i modula istenoSanai
2.5. Kartons 260 g/m?, vismaz 46 x 64 cm izméra, 200 loksnes Atbilsto§i modula istenoSanai
2.6. Pasliméjosais papirs, Gloss 80 g/m?, vismaz 46 x 64 cm izméra, 200 loksnes Atbilsto§i modula istenoSanai
2.7. Paskop&josais papirs, 50-60 g/m?, vismaz 46 X 64 cm izméra, 200 loksnes Atbilstosi modula istenoSanai
2.8. Apdrukatas iespiedloksnes CMYK + CMYK, vismaz 46 x 64cm izméra, 200 loksnes (50 x 90 mm etiketes, vizitkartes vai lidzigi) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.9. Lupa, vismaz ar 30 x palielingjumu 1 uz 2 izglitojamajiem
2.10. Mikrometrs, A klases 1 uz 8 izglitojamajiem
2.11. Darba apgérbs Atbilstos§i modula istenosanai
2.12. | Pirmas palidzibas aptiecina 1
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MODUIA "lIespiedprodukcijas izcirSana/aizcirSana” APRAKSTS

Modula Sekmeét izglitojama sp&jas sagatavot darbam un apkopt izcirSanas iekartu, iestatit un ieregulét cirtni, piekartot

mérkis izc€rtamo/aizc€rtamo iespieddarbu, iestatit iekartas programmé&jamos parametrus, kvalitativi izcirst/aizcirst
iespiedprodukciju.
Attisttt izglitojama prasmes:
1. Sagatavot darbam izcirSanas iekartu.

Modula 2. lestattt un ieregul@t cirtni izcirSanas iekarta.

. 3. Piekartot izc€rtamo/aizcértamo iespieddarbu.
uzdevumi - _. o N

4. Testatit programmeéjamos izcirSanas/aizcirSanas parametrus.
5. Izcirst/aizcirst iespiedprodukciju, izvertgjot tas kvalitati.
6. Regulari apkopt izcirSanas iekartu.

Modula Apgiti visi A un B dalas moduli, iznemot noslédzoso (prakses) moduli.

ieejas nosacijumi
Modula Modula "lespiedprodukcijas izcirSana/aizcirSana" apguves nosléguma izglitojamais karto parbaudijumu —
apguves novertesana sagatavo darbam izcirSanas iekartu, iestata un ieregulé cirtni, piekarto izc€rtamo/aizcertamo iespieddarbu,
lestata programmeéjamos izcirSanas/aizcirSanas parametrus, izc€rt/aizceért iespiedprodukciju, apkopj izcirSanas
iekartu.
1
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Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Iespiedprodukcijas izcirSana/aizcirS8ana" ir C dalas izv€les modulis, kas apglistams pirms
noslédzosajiem (prakses) moduliem "Poligrafijas iekartu tehnika prakse" vai "Digitalas drukas operatora
prakse", vai "Sietspied&ja prakse", vai "Fleksoiespied€ja prakse", vai "Repro iekartu operatora prakse", vai

"Poligrafijas razoSanas tehnika prakse".
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MODULA "lespiedprodukcijas izcirSana/aizcirSana" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itlmenis | apguves limenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: sagatavot 1.1. IzcirSanas 1.1.1. IzcirSanas iekartu | Izskaidro izcirSanas Izvelas iekartu Individuals Izglitojamie, izmantojot
darbam izcirSanas iekarta. veidi, izcirSanas iekartu veidus, iespieddarba patstavigais iekartu specifikacijas, izverté
iekartu. pan@mieni, lietojums. tehnologiskas izcirSanai/aizcirSanai, darbs. dazada tipa izcirSanas/
(10% no modula atskiribas, lietojumu. | pamatojoties uz darba aizcirSanas iekartas:
Zina: izcirSanas kopgja apjoma) specifikaciju, pamato automatiskas,
iekartas uzbiivi, izveli. pusautomatiskas, ar kustigo
izcirSanas iekartas nazi, nekustigo figlirnazi,
sagatavoSanas darbam rotacijas cirtni,
tehnologisko secibu. lazerizcir§anas.
1.1.2. TzcirSanas iekartas | Izskaidro izcir§anas Izskaidro izcirSanas Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo cirtni,
Izprot: izcir§anas mezglu uzbiive. iekartas uzbuvi. iekartas uzbuvi un izcértamo materialu,
iekartas sagatavosanas mezglu tehnologisko demonstrg, kur un ka
darbam procesu. lietojumu. janovieto izcértamais
1.1.3. IzcirSanas iekartas | Izskaidro izcirSanas Izskaidro izcirSanas materials.
darbibas principi. ickartas darbibas iekartas un tas mezglu
principus. darbibas principus.
1.2. Izcir§anas 1.2.1. IzcirSanas iekartas | Izskaidro izcir§anas Sagatavo darbam Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo
iekartu sagatavosana | sagatavoSanas darbam iekartas sagatavosanu | izcirSanas iekartu. izcirSanas iekartu dazada
darbam. process. darbam. veida tehnologisko
uzdevumu veikSanai.
(5% no modula 1.2.2 IzcirSanas iekartas | Izskaidro izcirSanas Veic nepiecieSamas Individuals Izglitojamie noverte
kopgja apjoma) parbaude pirms darba iekartas parbaudes izcirSanas iekartas patstavigais izcirSanas iekartas gatavibu
sakSanas. principus. parbaudes. darbs. darbam.
2. Spgj: iestatit un 2.1. Cirtpu 2.1.1. Marzanu veidi, Izskaidro izcirSanas Nomaina marzanu Praktiskais darbs. | Izglitojamie izvélas un
ieregulét cirtni regulésanas lietojums un nomaina. iekartas marzanu izcirSanas iekartai. nomaina marzanu izcir§anas
izcirSanas iekarta. nosacijumi. nomainas procesu. iekartai.
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Zina: marzanu nozimi,
nazu asmenu veidus,
cirtna regulésanas

(5% no modula
kopgja apjoma)

2.1.2. Cirtnu un nazu
veidi, to lietojums.

Atskir cirtnu un nazu
veidus. Raksturo to
lietoSanu.

Izvelas cirtni, parbauda
nazus iespieddarba
izcir§anai.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie izvelas cirtnus
un parbauda nazus
iespieddarba izcirSanai.

parametrus un 2.2. Cirtna iestatiSana | 2.2.1. Cirtna iestatiSana | Izskaidro cirtna Iestata un regul€ cirtni | Praktiskais darbs. | Izglitojamie iestata un regulé
iestatiSanas procediiru. | un reguléSana. un regulésana. iestatiSanas procesu. | izcirSanas iekarta. cirtni, pievers uzmanibu
cirtna novietojumam un
Izprot: izcirsanas cirtna | (10% no modula nostiprinasanai izcirSanas
kvalitativas iestatiSanas | kop&ja apjoma) iekarta.
procesu. 2.2.2. Cirtna iestatiSanas | Izskaidro cirtna Noverte cirtna Individuals Izglitojamie izverte dazada
un reguléSanas kvalitates | kvalitativas iestatiSanas atbilstibu patstavigais veida un sarezgitibas cirtnu
kriteriji. iestatiSanas krit€rijus. | tehnologiskajai kartei darbs. iestatijumu atbilstibu
un maketam. Izskaidro tehnologiskajai kartei un
kvalitates kriterijus. maketam.
3. Spgj: piekartot 3.1. Piekartosanas 3.1.1. Piekartosanas Izskaidro Sagatavo piekartoSanas | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veido
izc€rtamo/aizc€rtamo | tehnologija. tehnologiska seciba. piekartosanas secibu | tehnologisko secibu piekartosanas tehnologisko
darbu. izcir§anas/aizcirSanas | izcirSanaS/aizcir§anas secibu izcirSanas/aizcir§anas
(10% no modula tehnologiskajiem tehnologiskajiem tehnologiskajiem procesiem.
Zina: izcir$anas kopgja apjoma) procesiem. procesiem.
piekarto$anas 3.1.2. Piekartosanas Atskir piekartoSanas | Piekarto izcértamo Praktiskais darbs. | Izglitojamie piekarto
tehnologiju, spiediena parametri. parametrus, izskaidro | darbu, regul&jot izc€rtamo/aizcértamo darbu.
reguléSanas to nozimi, veicot piekartosanas
parametrus. izc€rtamo/aizc€rtamo | parametrus.
darbu pierikosanu.
Izprot: izcertama/ 3.2. PiekartoSanas 3.2.1. Piekartosanas Izskaidro Lieto atbilstoSus Individuals Izglitojamie izvélas
aizcertama darba tehnologiskaja tehnologiskaja procesa paligmaterialu paligmaterialus, patstavigais izmantojamos
piekartoSanas procesa izmantojamo lietojumu piekartojot izc€rtamo darbs. paligmaterialus izc€rtama
tehnologisko secibu. izmantojamie paligmaterialu veidiun | tehnologiskajos darbu. darba piekartoSanai.
paligmateriali lietojums. procesos.
3.2.2. Piekartosanas Izskaidro Lieto tehnologiskos Praktiskais darbs. | Izglitojamie piekarto
(5% no modula tehnologiskie panémieni. | piekarto$anas pan€mienus, veicot izc@rtamo/aizcertamo darbu
kopgja apjoma) tehnologiskos izc€rtama/piecértama ar atbilstoSiem
panémienus, veicot iespieddarba tehnologiskajiem
izc€rtamo/aizc€rtamo | piekartoSanu. panémieniem.
darbu pierikosanu.
4. Spgj: iestatit 4.1. Piekartosanas un | 4.1.1. PiekartoSanas Izskaidro lestata Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic iestatijumu
programmeéjamos izcirSanas/piecirS§anas | parametru iestatijumu piekartosSanas programme&jamos programméSanu, piekarto
izcir§anas/aizcirSanas | tehnologisko programmeésana. tehnologisko izcirSanas/aizcirSanas izc€rtamo/aizc€rtamo darbu.
parametrus. parametru piekartosanas
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Zina: parametru programmesanas tehnologiskos
izcirSanas/aizcirSanas | programméSana. principus. parametrus.
iekartas parametrus un 4.1.2. Izcir8anas/ Izskaidro lestata Individuals Izglitojamie veic izcirSanas/
iekartu iestatiSanas/ (15% no modula aizcirSanas parametru izcirSanas/aizcir§anas | programmé&jamos patstavigais aizcirSanas iestatfjumu
programmgésanas kopgja apjoma) iestatijumu tehnologisko izcirSanas/aizcir$anas darbs. programmgesanu.
tehnologisko secibu. programmeésana. parametru tehnologiskos
programmeéSanas parametrus.

Izprot: principus.
izcirS§anas/aizcirSanas
iekartas parametru
iestatiSanas/
programmeéSanas
procesu.
5. Spgj: izcirst/aizcirst | 5.1. IzcirSanas un 5.1.1. IzcirSanas iekartu | Atskir piekartoSanas | Raksturo izc€rtamas Individuals Izglitojamie izverte iekartu
iespiedprodukciju, aizcirSanas iekartu tehnologiskie parametri. | parametrus, izskaidro | iekartas tehnologiskos | patstavigais atbilstibu veicamajam
izvertgjot tas kvalitati. | tehnologiskie to nozimi, veicot parametrus. Noverteé to | darbs. tehnologiskajam darbibam.

parametri un izc€rtamo/aizcertamo | atbilstibu iespieddarba
Zina: izcir$anas/ tehnologiskais darbu pierikosanu. apstrades veik$anai.
aizcirSanas process. 5.1.2. Izcir$anas Raksturo izcir§anas Raksturo izcir§anas Praktiskais darbs. | Izglitojamie izverté
tehnologiska procesa tehnologiska procesa tehnologiska procesa | tehnologisko procesu izcir$anas tehnologiska
uzraudzibu un (5% no modula batiba. biitibu. un ta lietojumu procesa atbilstibu
kvalitates prasibas. kopg&ja apjoma) kvalitativas tehnologiskajai kartei,
Izprot: izcirsanas/ ?espiedprvodlfkcijas iespiedprodukcijai, cirtniem.
aizcir§anas 1zgatavosana. —

oo 5.1.3. Aizcir§anas Raksturo aizcirSanas | Raksturo aizcir§anas Praktiskais darbs. | Izglitojamie izverte
tehnologiska procesa e o1 .. o co
uzraudzibu un te_hnologlska procesa te_hnologlska procesa tehn_olpgls.ko procesu aizcir§anas .tehnologlska
kvalitates kritariiu butiba. butibu. un ta lietojumu procesa atbilstibu

] o o .
nodro$inasanu. !Wal.l fativas Fehn'o loglskajal’l'qrte}, .
iespiedprodukcijas iespiedprodukcijai, cirtniem.
izgatavoSana.
5.2. Izcir§anas un 5.2.1. lespiedprodukcijas | Raksturo Veic dazadu veidu Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic izcirSanas
aizcirSanas izcir§anas tehnologiska iespiedprodukcijas iespiedprodukcijas tehnologisko procesu.
tehnologisko procesu | procesa nodrosinasana. kvalitativas kvalitativu izcirSanu. Regule iekartas darbibas
veikSana. izcir§anas tehnologiskos parametrus.
tehnologisko
(10% no modula procesu.
kopgja apjoma) 5.2.2. lespiedprodukcijas | Raksturo Veic dazada veida Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic aizcir§anas
aizcirSanas tehnologiska | iespiedprodukcijas iespiedprodukcijas tehnologisko procesu.
procesa nodrosinasana. kvalitativas kvalitativu aizcir§anu.
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aizcirSanas Regule iekartas darbibas
tehnologisko tehnologiskos parametrus.
procesu.
5.3. Izcir$anas un 5.3.1. lespiedprodukcijas | Atpazist Noverte izcirS§anas un Praktiskais darbs. | Izglitojamie izverte izcirstas
aizcirSanas izcirSanas/aizcirSanas iespiedprodukcijas aizcirSanas produkciju un aizcirstas produkcijas
tehnologiska procesa | kvalitates kritériji. kvalitativas péc tehnologiskas kvalitati. Nosaka, vai nav
kvalitates izcirSanas/aizcirSanas | Kartes, maketa un nevienadi izméri, neprecizi
nodrosinasana. kriterijus. izskaidro kvalitates izméri, atspiedumi,
krit€rijus. smér&jumi, neprecizi izcirsts.
(10% no modula 5.3.2. Tehnologisko Raksturo Veic Praktiskais darbs. | lzglitojamie izverte izcirstas
kopgja apjoma) parametru un kvalitates iespiedprodukcijas iespiedprodukcijas un aizcirstas produkcijas
kontrole, veicot kvalitativas kvalitativas kvalitati. Nosaka tas
izcirSanas/aizcirSanas izcir§anas/aizcirSanas | izcirSanas/aizcirSanas atbilstibu tehnologiskajai
tehnologiskos procesus. | kontroles veidus. kontroli tehnologiska kartei, darba maketam.
procesa laika.
Raksturo iesp&jamo Veic tehnologiska Praktiskais darbs. | Izglitojamie izvert€ izcirstas

tehnologisko defektu
noveérsanas
panémienus.

procesa laika radusos
defektus celonu
noteikSanu un
noversanu.

un aizcirstas produkcijas
kvalitati. Nosaka defektu
raSanas c€lonus un
iespgjamos noversanas
veidus.

6. Spgj: regulari
apkopt izcirSanas/
aizcirSanas iekartu.

Zina: apkopes
procediru atbilstosi
iekartas razotaja
instrukcijai.

Izprot: izcir§anas/
aizcirSanas iekartas
apkopi un uzturéSanu
darba kartiba.

6.1. IzcirSanas
iekartu apkope,
uzturéSana.

(15% no modula
kopgja apjoma)

6.1.1. IzcirSanas iekartu
apkopes un uzturésanas
nosacijumi.

Izskaidro izcirSanas
iekartu apkopes un
uzturéSanas
vispargjos
nosacijumus.

Izskaidro izcirSanas
iekartu apkopes un
uzturé$anas procesus
atbilstosi izgatavotaja
tehniskajiem
nosacijumiem.

Situacijas analize.

Izglitojamie veic izcirSanas
iekartu tehniskas
dokumentacijas analizi.
Veido iekartu apkopes un
uzturéSanas darbu kartes un
grafikus.

6.1.2. IzcirSanas iekartu
ikdienas apkopes

Izskaidro izcir$anas
iekartu ikdienas

Veic izcir§anas
iekartas ikdienas

Situacijas analize.

Izglitojamie veic izcirSanas
iekartu tehniskas

veikSana. apkopes veiksanu. apkopi atbilstosi dokumentacijas apkopi,
izgatavotaja noverte iekartu tehnisko
tehniskajiem stavokli.
nosacijumiem.

6.1.3. IzcirSanas iekartu
periodiskas apkopju
veikSana.

Izskaidro izcirSanas
iekartu periodisko
apkopju veikSanas
bitibu.

Plano un veic
izcirSanas iekartas
periodiskas apkopes
atbilstosi izgatavotaja
tehniskajiem
nosacijumiem.

Situacijas analize.

Izglitojamie veic izcirSanas
iekartu tehniskas
dokumentacijas analizi,
iekartu periodisko apkopi.
Dokumentg iekartu tehnisko
apkopi.
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6.1.4. Izcir$anas iekartu | Izskaidro izcirSanas Veic izcir§anas iekartu | Praktiskais darbs. | Izglitojamie noverte ickartas

nomainamo elementu iekartu mezglu mezglu nomainu, mezglu tehnisko stavokli,

maina. nomainas pamato nomainas sagatavo veicamo darbu
nepiecieSamibu. nepiecieSamibu. grafiku.
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MODULA "lespiedprodukcijas izcirSana/aizcirSana"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. IzcirSanas iekarta, vismaz B3 formata izcir§anai 1 uz 10 izglitojamajiem
1.2. Regulésanas instrumentu komplekts Katrai izcirSanas iekartai
1.3. Ekrans projektoram 1
1.4, Projektors 1
1.5. Dators Atbilstosi izglitojamo skaitam
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Lupa, vismaz ar 30 x palielindjumu 10
2.2. Lineali, 0,5 m, metala, ar gravétam iedalam Atbilstosi izglitojamo skaitam
2.3. Individualie darba aizsardzibas lidzekli Atbilstosi izglitojamo skaitam
2.4. Marzani no dazadiem materialiem, komplekts Atbilstosi modula TstenoSanai
2.5. Cirtni, dazadu konfiguraciju 25
2.6. Lineals, 1,2 m, metala, ar gravétam iedalam, sakas no nulles 1 uz 4 izglitojamajiem
2.7. Mikrometrs 1
2.8. Izcértamo darbu sagataves dazadu veidu iespiedprodukcijai (papirs, paslim&josie materiali, kartons, gofrétais kartons) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.9. Aizcértamo darbu sagataves dazadu veidu iespiedprodukcijai (pasliméjosie materiali) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.10. PiekartoSanai izmantojamie paligmateriali Atbilstosi modula TstenoSanai
2.11. Cirtnu izgatavo$anai izmantojamie materiali Atbilstosi modula TstenoSanai
2.12. Darba apgerbs Atbilstosi modula TstenoSanai
2.13. Pirmas palidzibas aptiecina 1
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MODULA "lIepakojuma rullu materiala lamineSana'" APRAKSTS

Modula Sekmeét izglitojama sp€jas laminét iepakojuma rullu materialu.

meérkis
Attistit izglitojama prasmes:
1. Sagatavot darbam lamin€Sanas iekartu.

Modula . .

uzdevumi 2. Sagatavot darbam lamingjamos materialus.

3. Iestatit lamin&Sanas iekartas darbibas parametrus un kontrol&t iekartas darbibas gaitu.
4. Veikt regularas laming&Sanas iekartas apkopes.

Modula Apgiti visi A un B dalas moduli, iznemot noslédzoso (prakses) moduli.

ieejas nosacijumi

Modula
apguves novertésana

Modula "lepakojuma rullu materiala lamingSana" apguves nosléguma izglitojamais karto parbaudijumu —
nosaka iespiedprodukcijas laminéSanas metodi atbilstosi iespiedprodukcijas tehnologiskajai kartei, sagatavo
lamin&Sanas procesam iekartu un materialus, uzstada [imju velmes un rakelus, iestata laminéSanas parametrus,
uzrauga lamingéSanas procesu un kontrol€ laminéto produkciju, novers radusos defektu c€lonus, veic
lamingSanas iekartas, tas sekciju un dalu apkopi.
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Modula nozime un
vieta karte

Modulis "lepakojuma rullu materiala laminésana" ir C dalas izvéles modulis, kas apgistams pirms
noslédzoSajiem (prakses) moduliem "Poligrafijas iekartu tehnika prakse" vai "Digitalas drukas operatora
prakse", vai "Sietspied&ja prakse", vai "Fleksoiespied&ja prakse", vai "Repro iekartu operatora prakse", vai
"Poligrafijas razoSanas tehnika prakse".
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MODULA "lIepakojuma rullu materiala lamineSana' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis | apguves [imenis macibu IstenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: sagatavot 1.1. Lamin&$anas 1.1.1. lespiedprodukcijas | Specialista Patstavigi izvelas Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstosi
lamin&$anas iekartu iekartu veidi un laming&Sanas metodes uzraudziba atbilstosi | iespiedprodukcijas tehnologiskajai kartei izvélas
darbam. uzbive. izvéle atbilstosi tehnologiskajai kartei | lamin€Sanas metodi iespiedprodukcijas
tehnologiskajai kartei: izvélas atbilstosi lamingSanas metodi, analizg
Zina: laming&$anas (10% no modula - solventa; iespiedprodukcijas tehnologiskajai kartei laming&$anas metozu ietekmi
iekartas uzbuvi, kopg&ja apjoma) - bezsolventa; laming&Sanas metodi. | un raksturo uz iespiedprodukcijas
iekartas sagatavosSanas - idens; lamin&Sanas metodes Tpasibam.
darbam tehnologisko - ekstrizijas; un to specifiku.
secibu, limes velmju - vaska.
un rakelu veidus un 1.1.2. LamingSanas Nosauc lamin&$anas | Raksturo lamin&Sanas | Grupu/paru darbs. | Izglitojamie raksturo
regulésanas iekartas uzbiive un iekartas mezglus. iekartas uzbiivi un lamin&Sanas iekartas
parametrus. darbibas principi. Apraksta dazadas darbibas principus, mezglus, uzbiivi, dazadas
Dazadas laming&$anas laming&Sanas metodes | iekartu tehnologiskas lamin&$anas metodes un
Izprot: laming$anas metodes un iekartu un iekartu atskiribas. iekartu tehnologiskas
iekartas sagatavosanas tehnologiskas atskiribas. | tehnologiskas atSkiribas.
darbam procesu, atSkiribas.
lamingSanas iekartas 1.2. LamingSanas 1.2.1. Lamin&Sanas Pé&c noradijumiem Patstavigi pozicioné Praktiskais darbs. | Izglitojamie poziciong
Itmes velmju un rakelu | iekartas metodei atbilstosas limes | pozicioné limes limes sekciju izvéletajai lamingéSanas
uzstadiSanu un rakelu | sagatavoSana sekcijas poziciongSana sekciju lamingSanas lamin&Sanas iekarta. metodei atbilstoSo Iimes
regulésanu. darbam. iekarta. iekarta. sekciju laming$anas iekarta.
1.2.2. Laming&$anas Specialista Patstavigi pieriko Praktiskais darbs. | Izglitojamie pieriko iekarta
(15% no modula materialu pierikoSana uzraudziba pieriko materialus lamingSanas laming&Sanas materialus.
kopgja apjoma) laminéSanas iekarta. materialus iekarta.
lamin@Sanas iekarta.
1.2.3. Lamin&$anas P&c noradijumiem Patstavigi regulé Praktiskais darbs. | Izglitojamie regulé
iekartas mezglu regulé laminéSanas lamin&$anas iekartas lamin&Sanas iekartas
regulacija un darbibas iekartas mezglus, mezglus, iedarbina mezglus, iedarbina iekartas
parbaude. specialista iekartas sekcijas un sekcijas un parbauda to
uzraudziba iedarbina | parbauda to darbibu. darbibu.
iekartas sekcijas un
parbauda to darbibu.
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1.3. Limju velmju un
rakelu uzstadiSana.

(5% no modula
kopgja apjoma)

1.3.1. Limju velmju
izvEle un uzstadiSana
lamin&Sanas iekartas
ltmes sekcija.

P&c noradijumiem
izv€las un uzstada
Iimes velmes
lamin&Sanas iekartas
Iimes sekcija.

Patstavigi izv€las un
uzstada Itmes velmes
lamin&Sanas ickartas
Itmes sekcija. Raksturo
veiktas darbibas.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie izvelas
atbilstosas Iimju velmes un
uzstada tas lamin&sanas
iekartas Itmes sekcija.

1.3.2. Rakela
uzstadisana un
piespiedgjspeka
regulacija lamingSanas
ickartas Iimes sekcija.

P&c noradijumiem
izvélas un uzstada
rakelus, specialista
uzraudziba regulé
piespied&jspeku.

Patstavigi izv€las un
uzstada rakelus, regulé
piespiedgjspeku.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie izvelas
atbilstoSo rakeli, uzstada to
un regulé piespiedéjspeku
laming&Sanas ickartas Iimes
sekcija.

1.3.3. Limju doz&sanas
principi un velmju
regulacijas parametri.

Apraksta [Tmju
dozgsanu un velmju
regulaciju.

Raksturo limju
dozgsanu un velmju
regulaciju.

Situacijas analize.

Izglitojamie analiz€ limes
dozgsanas principus, velmes
ietekmi uz dozesanas
apjomiem un velmes
regulacijas parametrus.

2. Spgj: sagatavot
laminéSanas
materialus darbam.

Zina: Iimju veidus,
ITmju sastavdalas,
Itmju sajauksanas
procediiru, materialu
parbaudes
instrumentalas
metodes, aktivacijas
testa Skidumus un
markieru lietoSanu.

Izprot: materialu
sagatavoSanu darbam
un kvalitates kontroles
panémienus.

2.1. Lamingjama
materiala veidi un to
sagatavoSana
darbam.

(10% no modula
kopg&ja apjoma)

2.1.1. Lamingjamo Nosauc lamingjamo Raksturo lamingjamo Praktiskais darbs. | Izglitojamie lieto
materialu veidi materialu veidus materialu veidus nepiecieSamos vairakslanu
vairakslanu produkcijas | vairakslanu produk- vairakslanu produk- produkcijas izgatavoSanas
izgatavoSanai. cijas izgatavoSanai. cijas izgatavoS$anai. laming&jamo materialu
2.1.2. Lamingjamo Apraksta lamingjamo | Patstavigi aklimatizg aklimatizacijas panémienus
materialu aklimatizacija. | materialu lamingjamos pareiza tehnologiska procesa
aklimatizacijas materialus. nodro$inasanai.
principus.
2.1.3. Lamin&jama P&c noradijumiem Patstavigi nosaka Individuals Izglitojamie nosaka
materiala aktivacijas nosaka lamingjama lamingjama materiala | patstavigais lamin&jama materiala
noteikSana. materiala aktivaciju aktivaciju ar testa darbs. aktivéto virsmu un
ar testa skidumiem Skidumiem un aktivacijas pakapi, lietojot
un markieriem. markieriem. Paskaidro testa Skidumus un markierus.
noteikSanas principus
un procesu.
2.1.4. Lamingjamo P&c noradém Patstavigi nosaka Individuals Izglitojamie nosaka
materialu papildu papildus aktive lamingjama materiala | patstavigais laming&jama materiala
aktivésana. lamin&jamo aktivéSanas darbs. aktivéSanas nepiecieSamibu
materialu. nepiecieSamibu un un izmantojamo aktivéSanas
izmantojamo metodi, papildus aktivé
aktivéSanas metodi, laming&jamo materialu ar
papildus aktive izveleto metodi.
lamin&jamo materialu.
2.1.5. Lamingjamo P&c noradém Patstavigi parbauda Individuals Izglitojamie konstate
materialu kvalitativo parbauda dazadus lamingjamo materialu | patstavigais laming&jamo materialu
parametru parbaude: lamingjamo materialu | kvalitativos darbs. kvalitativos parametrus un

- biezums;

parametrus.

parbauda tos.
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- platums; parametrus. Raksturo Parrunas. Izglitojamie apspriez
- materiala veida veiktas darbibas. laming&jamo materialu
atbilstiba. kvalitativo parametru
ietekmi uz iespiedproduktu.
2.2. Laming&Sanas 2.2.1. Limes jaukSana P&c noradijumiem Patstavigi atlasa ltmes | Individuals Izglitojamie atlasa Iimes
metodei atbilstosas atbilstosi lamin&Sanas atlasa Itmes sastavdalas un sajauc patstavigais sastavdalas un sajauc ltmi
limes sagatavosana. | metodes receptirai. sastavdalas un sajauc | Iimi. Raksturo Iimes darbs. atbilstosi tehniskajai
Itmi. veidus un sastavdalas, specifikacijai un receptiirai.
(5% no modula veiktas darbibas.
kopg&ja apjoma) 2.2.2. Limes padeves P&c noradijumiem Patstavigi sagatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamie kalibrg,
miksera kalibrésana, sagatavo darbam darbam Iimes padeves parbauda un sagatavo
parbaude un limes padeves mikseri. Raksturo darbam limes padeves
sagatavo$ana darbam. mikseri. veiktas darbibas. mikseri.
2.2.3. Limes kvalitates P&c noradijumiem Patstavigi kontrole Individuals Izglitojamie ar meriericém
kontroles metodes un kontrol€ limes limes kvalitati, veic patstavigais kontrolé sagatavotas ITmes
panémieni. kvalitati, veic meérfjumus un salidzina | darbs. kvalitati un atbilstibu
merjjumus un tos ar lamin&Sanas lamin&Sanas metodei.
salidzina tos ar metodes [imes
lamingSanas metodes | receptiiru. Raksturo
Iimes receptiru. veiktas darbibas.
3. Spg;j: iestatit 3.1. Laming&$anas 3.1.1. Temperatiiras P&c noradijumiem Patstavigi iestata Praktiskais darbs. | Izglitojamie izv€las
lamin&Sanas ickartas ickartas darbibas reZima iestatiSana limes | iestata temperatiiras temperatiiras reZimu. nepiecieSamo temperatiiras
darbibas parametrus parametru iekartas sekcijas. rezimu. Raksturo temperatiras rezimu, iestata to Itmes
un kontrol&t ickartas iestatiSana. reZima nozimi iekartas sekcijas.
darbibas gaitu. lamin&Sanas laika.
(15% no modula 3.1.2. Materiala P&c noradijumiem Patstavigi iestata Praktiskais darbs. | Izglitojamie iestata

Zina: laming&sanas
tehnologijas,
temperaturas,
laming&jamo materialu
nostiepuma, spiediena
regulésanu, zaveésanas
sekcijas darbibas

kopgja apjoma)

nostiepuma iestatisana
limes iekartas sekcijas.

iestata materiala
nostiepumu.

materiala nostiepumu.
Raksturo ta ietekmi uz
gatavas produkcijas
uztiSanas kvalitati.

lamingjama materiala
nostiepumu Itmes iekartas
sekcijas.

Situacijas analize.

Izglitojamie analizé
nostiepuma ietekmi uz
gatavas produkcijas
uztiSanas kvalitati.

principus, lamingta 3.1.3. Spiediena Péc noradijumiem Patstavigi iestata Praktiskais darbs. | Izglitojamie iestata spiedienu

materiala uztiSanas iestatiSana limes iekartas | iestata spiedienu. spiedienu. Raksturo limes iekartas sekcijas.

nosacijumus un sekcijas. veiktas darbibas.

parametrus. 3.1.4. Gatavas P&c noradijumiem Patstavigi iestata Praktiskais darbs. | Izglitojamie iestata gatavas

produkcijas uztiSanas iestata gatavas gatavas produkcijas produkcijas uztiSanas

Izprot: lamin&Sanas iestatfjumi uztingja. produkcijas uztiSanas | uztiSanas iestatijumus parametrus uztingja.

iekartas un tas sekciju iestatljumus uztingja. | uztingja.

flarbibas parametru 3.2. Laminéta 3.2.1. Lamingjamajiem Specialista Patstavigi Praktiskais darbs. | Izglitojamie izvélas

iestatiSanu pirms materiala adhézijas materialiem atbilstosu uzraudziba lamingjamajiem lamingjamajiem materialiem
palielinaSana. zavesanas parametru lamingjamajiem materialiem iestata atbilstoSus zaveSanas
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laming&Sanas procesa
sakSanas.

(5% no modula
kopégja apjoma)

(temperatiira/
viskozitate, temperatiira/

materialiem iestata
atbilstoSus zavesanas

atbilstoSus zaveésanas
parametrus. Raksturo

parametrus, iestata tos
zavesanas sekcija. Analizeé

laiks) izvéle un parametrus. 7avesanas parametru zavesanas parametru ietekmi
iestatiSana zavesanas nozimi laminés$anas uz lamingjamo produkciju.
sekcija. procesa.
3.2.2. Lamingtas Apraksta adhézijas Raksturo un izmanto Praktiskais darbs. | Izglitojamie izmanto
iespiedprodukcijas polimerizaciju adhgézijas laminétas iespiedprodukcijas
adh&zijas polimerizacija | péclaming$anas polimerizacijas adhézijas polimerizacijas
pEclamingsanas perioda. | perioda. metodes metodes p&clamingé$anas
pEclaminésanas perioda.
perioda.
3.3. lekartas darbibas | 3.3.1. Iekartas darbibas P&c noradijumiem Patstavigi veic iekartas | Praktiskais darbs. | Izglitojamie kontrole

gaitas kontrole
lamin&Sanas laika.

(5% no modula
kopg&ja apjoma)

kontrole laminéSanas
laika.

veic iekartas darbibas
kontroli. Apraksta
iekartas darbibu
laminéSanas laika.

darbibas kontroli.
Raksturo iekartas
darbibu lamingéSanas
laika.

iekartas darbibu laminéSanas
laika.

Situacijas analize.

Izglitojamie apspriez un
analizg nepiecieSamos
iekartas darbibas kontroles
pasakumus.

3.3.2. Iekartas darbibas
problémas, to c€loni un
noversana.

Apraksta iesp&jamas
darbibas problémas,
to c€lonus un

noversanas iespéjas.

Raksturo iesp&jamas
darbibas problémas un
to celonus. Novers
darbibas problému
celonus.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie konstatg un
atpazist iekartas darbibas
problémas, nosaka to
celonus un novers tos.

Situacijas analize.

Izglitojamie analizg
problému rasanas c€lonus un
to novér§anas iespéjas.

3.3.3. lekartas arkartas P&c noradijumiem Patstavigi apstadina Praktiskais darbs. | Izglitojamie iemacas
apstadinasana. apstadina iekartu iekartu arkartas apstadinat iekartu arkartas
arkartas situacija. situacija. situacija.
3.4. Lamingtas 3.4.1. Laming&$anas Apraksta lamin&$anas | Patstavigi novers Praktiskais darbs. | Izglitojamie nover$
produkcijas defektu célonu defektu célonu laming&$anas defektu laming&$anas defektu c€lonus.
kvalitates raditaju noversana. noversanas celonus. Raksturo Parrunas. Izglitojamie analizé defektu
kontrole. panémienus. Nosauc | lamingSanas defektus c€lonu rasanos un to
un apraksta un analizg to c€lonus. nover$anas panémienus.
(15% no modula lamin&Sanas
kopgja apjoma) defektus.
3.4.2. Gatavas Apraksta gatavas Patstavigi iznpem Praktiskais darbs. | Izglitojamie iznem gatavas
iespiedprodukcijas rulla | produkcijas rulla gatavas produkcijas produkcijas rulla paraugu
parauga iznemsana parauga iznpemsanu. rulla paraugu. iespiedprodukcijas kvalitates
kvalitates kontrolei. Raksturo veiktas kontrolei.
darbibas.
3.4.3. Vizualas un Apraksta vizualas un | Patstavigi veic vizualo | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic laminétas

instrumentalas kvalitates

instrumentalas
kvalitates kontroles

un instrumentalo
kvalitates kontroli un

iespiedprodukcijas vizualo
un instrumentalo kontroli,
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kontroles metodes un
meérierices.

metodes, pec
noradijumiem veic
merjjumus.

mérijumus, raksturo to
rezultatus.

izmantojot kontroles
metodes un mérierices, lai
noteiktu lamingtas
produkecijas atbilstibu
kvalitates prasibam un
tehnologiskas kartes
noradem.

Situacijas analize.

Izglitojamie apspriez un
analiz€ vizualas un
instrumentalas kontroles
rezultatus un to ietekmi uz
lamingtas produkcijas

kvalitati.
4. Spgja: regulari 4.1. Apkopes darbi 4.1.1. Lamin&$anas P&c noradijumiem Patstavigi apkopj Praktiskais darbs. | Izglitojamie apkopj
apkopt laminésanas starp pasttijumiem. iekartas sekciju apkope. | apkopj iekartas iekartas sekcijas. laming&$anas iekartas sekcijas
iekartu. sekcijas. starplaika starp
(5% no modula pasttijumiem ar atbilstosiem
Zina: laming&Sanas kopgja apjoma) apkopes lidzekliem un
iekartas apkopes aprikojumu.
procediiru atbilstosi 4.1.2. Velmju un cilindru | P&c noradijumiem Patstavigi veic velmju | Praktiskais darbs. | Izglitojamie maina un
iekartas razotaju maina un apkope. veic velmju un un cilindru mainu un apkopj velmes un cilindrus,
instrukcijai. cilindru mainu un apkopi. izmantojot atbilstoSus
apkopi. panémienus, I1dzeklus un
Izprot: lamin&Sanas aprikojumu.
iekartas apkopes un 4.1.3. Limes sekcijas P&c noradijumiem Patstavigi apkopj Iimes | Praktiskais darbs. | Izglitojamie apkopj limes
uzturéSanu darba apkope. apkopj Iimes sekeiju. | sekciju. sekciju, izmantojot
kartiba prasibas. atbilstoSus apkopes lidzeklus
un aprikojumu.
4.2. Laming&$anas 4.2.1. Profilaktiskas Apraksta Patstavigi veic iekartas | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic iekartas
iekartas apkopes. profilaktisko apkopju | profilaktiskas apkopes, profilaktiskas apkopes
profilaktiskas pan€mienus. raksturo profilaktisko atbilsto$i normativajos aktos
apkopes. apkopju panémienus, noteiktajam prasibam un
analiz€ to nozimi. periodiskumam.
(5% no modula 4.2.2. Elektromehaniskas | Apraksta Klasifice Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic iekartas
kopgja apjoma) apkopes. elektromehaniskas elektromehaniskas elektromehanisko apkopi
apkopes panémienus. | apkopes pané€mienus. atbilstosi normativajos aktos
Veic normativajos noteiktajam
dokumentos noteikto elektromehanisko apkopju
elektromehanisko prasibam.
apkopi.
4.2.3. Iekartas tiriSanas Nosauc un apraksta Patstavigi apkopj Praktiskais darbs. | Izglitojamie izvélas tiriSanas

lidzekli un iekartas
apkope.

iekartas tiriSanas
lidzeklus un apkopj

iekartu, izveloties

Iidzeklus un apkopj iekartu
un iekartas darba zonu.
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iekartu ar

iekartas tirisanas

noraditajiem tiriSanas | lidzeklus.
lidzekliem.
4.2.4. Tekartas darba P&c noradijumiem Patstavigi apkopj

zonas apkope.

apkopj iekartas darba
Zonu.

iekartas darba zonu.

4.3. Limes velmju un
rakelu apkope un
sagatavoSana
uzglabasanai.

(5% no modula
kopg&ja apjoma)

4.3.1. Limes velmju Specialista Patstavigi apkopj limes | Praktiskais darbs. | Izglitojamie apkopj limes
apkope péc uzraudziba apkopj velmes pec to velmes pec to izmantoSanas
izmanto$anas un limes velmes péc to izmanto$anas un un sagatavo uzglabasanai.
sagatavoSana izmantos$anas un sagatavo uzglabasanai.
uzglabasanai. sagatavo Raksturo veiktas

uzglabasanai. darbibas.
4.3.2. Rakelu apkope pec | Specialista Patstavigi apkopj Praktiskais darbs. | Izglitojamie apkopj rakelus

izmantoSanas un

uzraudziba apkopj

rakelus péc to

péc to izmantosanas un

sagatavoSana rakelus pec to izmantoSanas un sagatavo uzglabasanai.
uzglabasanai. izmantoSanas un sagatavo uzglabasanai.

sagatavo

uzglabasanai.
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MODULA "lepakojuma rullu materiala lamineSana"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1 Laming$anas ickarta 1
1.2. Rakeli komplekts
1.3. Limes velmes komplekts
1.4. MErierices atbilsto§o parametru mérisanai komplekts
1.5. Datori Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.6. Izdrukas iekartas Atbilstosi izglitojamo skaitam
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1 Limes un to sastavdalas Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.2. Lamingjamie materiali Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.3. Apkopes lidzekli un aprikojums Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.4, Aktivacijas testa Skidumu un markieri Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.5. Darba apgérbs Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.6. Pirmas palidzibas aptiecina 1
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MODULA "Fleksografijas iespiedformu izgatavoSana" APRAKSTS

Modula . : . o
N Attistit izglitojama spéjas izgatavot fleksografijas iespiedformas.

mérkis glitoj Pe] g graiy P
Attistit izglitojama prasmes:

Modula 1. Sagatav_ot ﬂeksogr_aﬁjas.1espledf0rmas materialu.

d . 2. Eksponét fleksografijas iespiedformas.
uzaevumi 3. Veikt fleksografijas iespiedformu p&ceksponésanas apstradi.

4. Kontrol&t izgatavoto fleksografijas iespiedformu kvalitati.

Modula

ieejas nosacijumi

Apgiti visi A un B dalas moduli, iznemot noslédzoso (prakses) moduli.

Modula
apguves noveértesana

Modulis "Fleksografijas iespiedformu izgatavosana" ir C dalas modulis, ta apguves nosléguma izglitojamais karto ieskaiti — sagatavo
fleksografijas iespiedformas materialu, ekspong iespiedformas, apstrada iespiedformu péc eksponé&sanas, vizuali un instrumentali
kontrol€ izgatavotas iespiedformas kvalitati.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Fleksografijas iespiedformu izgatavosana" ir C dalas izvéles modulis, kas apgiistams pirms noslédzoSajiem (prakses)
moduliem "Poligrafijas iekartu tehnika prakse" vai "Digitalas drukas operatora prakse", vai "Sietspied€ja prakse", vai
"Fleksoiespiedgja prakse", vai "Repro iekartu operatora prakse", vai "Poligrafijas razoSanas tehnika prakse".
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MODULA "Fleksografijas iespiedformu izgatavoSana" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves lilmenis | apguves limenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: sagatavot 1.1. lespiedformu 1.1.1. lespiedformas, to | Apraksta Nosaka iespiedformu Individuals Izglitojamie izverte
fleksografijas materiali un to ipasibas un lietojums: iespiedformu veidus, | veidus, raksturo to patstavigais iespiedformu veidus un to
iespiedformas pasibas. - gumijas; to ipasibas un pasibas un lietojumu. | darbs. pasibas, analiz€ un raksturo
materialu. - fotopolimeéra. lietojumu. dazadu iespiedformu veidu
(5% no modula piemerotibu
Zina: fleksografijas kopgja apjoma) iespiedprodukcijas
iespiedformu izgatavo$anai.
materialu ipasibas, 1.2. lespiedformas 1.2.1. lespiedformas Nosauc un apraksta Izvélas iespiedformas | Individuals Izglitojamie nosaka
iespiedformu izgatavoSanas veidi. | izgatavoSanas veida iespiedformas izgatavosanas veidu. patstavigais iespiedformas izgatavoSanas
izgatavoSanas veidus, noteik$ana: izgatavo$anas veidus. | Raksturo savu izveli darbs. veidus, izmantojot paraugus.
materiala (10% no modula - gravéSanas metode; un veida piemérotibu Analizg un raksturo dazadu
sagatavoSanu kopgja apjoma) - analoga fotopoliméru iespiedprodukcijas iespiedformu izgatavosanas
iespiedformu metode; izgatavo$anai atbilstosi veidu piemérotibu
izgatavoSanai. - digitala fotopoliméru tehnologiskajai kartei. iespiedprodukcijas
metode; izgatavo$anai un
Izprot: fleksografijas - vienslana termala tehnologiskajiem
iespiedformas metode; risinajumiem.
materialu - daudzslanu termala
sagatavosanas metode;
procesu. - lazera polimerizacijas
metode.
1.3. Materiala 1.3.1. lespiedformu Nosauc iespiedformu | Patstavigi veic Praktiskais darbs. | Izglitojamie kontrolg
sagatavoSana materialu kvalitates materialu kvalitates iespiedformu materialu iespiedformu kvalitati ar
iespiedformu kontroles metodes un kontroles metodes un | kvalitates kontroli. noteiktam kvalitates
izgatavosanai. panémieni. panémienus. Raksturo iespiedformu kontroles metodém, veicot
materialu Ipasibas, to kvalitates meérjjumus.
kvalitates noteikSanas
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(5% no modula
kopgja apjoma)

metodes un
panémienus.

1.3.2. Materialu P&c noradijumiem Patstavigi sagatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo
sagatavoSana sagatavo materialu materialu iespiedformu materialu iespiedformu
iespiedformu iespiedformu izgatavoSanai. izgatavosanai, raksturojot
izgatavoSanai. izgatavoSanai. Raksturo darba procesu.
sagatavosSanas procesa
ietekmi uz
iespiedformas
kvalitati.
2. Spgj: veikt 2.1. lespiedformu 2.1.1. Fototehnisko P&c noradijumiem Patstavigi sagatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo
fleksografijas negativu materialu sagatavo$ana. | sagatavo fototehnisko | fototehnisko materialu. fototehnisko materialu
iespiedformu izgatavoSana. materialu. Raksturo fototehnisko negativu izgatavosSanai.
eksponésanu. materialu Tpasibas.
(5% no modula 2.1.2. Negativu P&c noradijumiem Patstavigi izgatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamie izgatavo

Zina: fototehnisko
materialu lietojumu,
ekspongsanas iekartu
darbibas principus,
ekspong&sanas procesa
realizacijas
parametrus.

Izprot: fleksografijas
iespiedformu

ekspongsanas procesu.

kopg&ja apjoma) izgatavoSanas izgatavo fototehniskos fototehniskos negativus.
tehnologiskais process. fototehniskos negativus.
negativus.
2.2. Fleksografijas 2.2.1. Eksponésanas Nosauc eksponésanas | Raksturo eksponésanas | Situacijas analize. | Izglitojamie analizé
iespiedformu iekartu darbibas principi | iekartu darbibas iekartu darbibas ekspong&sanas parametru
ekspong$anas veidi. | un to realizacijas principus un to principus un to nozimi iespiedformu
parametri. realizacijas realizacijas izgatavoS§ana.
(15% no modula parametrus. parametrus.
kopgja apjoma) 2.2.2. lespiedformu P&c noradijumiem Patstavigi analogi Praktiskais darbs. | Izglitojamie ekspon&
ekspongsanas analogas analogi eksponé ekspong iespiedformu, iespiedformu konkrétam
metodes un to lietojums. | iespiedformu. raksturo iespiedformu iespieddarbam ar izvél&to
ekspongsanas analogas analogo metodi.
metodes.
2.2.3. lespiedformu P&c noradijumiem Patstavigi digitali Praktiskais darbs. | Izglitojamie eksponé
ekspongsanas digitalas digitali ekspong ekspong iespiedformu, iespiedformu konkrétam
metodes un to lietojums. | iespiedformu. raksturo iespiedformu iespieddarbam ar izvel&to
eksponésanas digitalas digitalo metodi.
metodes.
2.2.4. lespiedformas Pé&c noradijumiem Patstavigi veido Praktiskais darbs. | Izglitojamie veido
attéla maskas veidoSana. | veido iespiedformas | iespiedformas attéla iespiedformas att€la masku.
attéla masku. masku.
2.2.5. Caulas formas Pé&c noradijumiem Patstavigi izgatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamie izgatavo Gaulas

iespiedformu
izgatavosana.

izgatavo Caulas
formas iespiedformu.

Caulas formas
iespiedformu.

formas iespiedformu.
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2.2.6. lespiedformas
eksponésana ultravioleta
apgaismojuma.

P&c noradijumiem
eksponé
iespiedformu
ultravioleta
apgaismojuma.
Nosauc eksponésanas
parametrus un
drosibas prasibas.

Patstavigi eksponé
iespiedformu
ultravioleta
apgaismojuma.
Raksturo eksponésanas
parametrus un drosibas
prasibas.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie eksponé
iespiedformu ultravioleta
apgaismojuma, izvertgjot
analizg ekspongés$anas
parametru ietekmi uz
iespiedformas
kvalitativajiem raditajiem.

2.2.7. lespiedformas Apraksta Raksturo Praktiskais darbs. | Izglitojamie lieto
oksigéna un bezoksigéna | iespiedformas iespiedformas iespiedformas ekspong&sanas
eksponésana. oksigéno un oksigéno un oksigénas vai bezoksigeénas
bezoksigéno bezoksigéno tehnologijas.
eksponésanu. ekspon&sanu.
2.2.8. lespiedformas P&c noradijumiem Patstavigi veic Praktiskais darbs. | Izglitojamie papildus
papildu eksponésana veic iespiedformas iespiedformas papildu ekspong iespiedformu tas
tiraznoturibas papildu eksponésanu | eksponésanu tiraznoturibas palielinasanai.
palielinasanai. tiraznoturibas tiraznoturibas
palielinasanai. palielinasanai.
2.3. lespiedformu 2.3.1. Kimiskas vielas P&c noradijumiem Patstavigi atlasa Individuals Izglitojamie nosaka
izgatavoSanas un to lietosana. atlasa iespiedformu iespiedformu patstavigais iespiedformu izgatavosanai
procesa izgatavoSana izgatavosana darbs. izmantojamas kimiskas
izmantojamas izmantojamas izmantojamas kimiskas vielas, analizgjot kimisko
kimiskas vielas. kimiskas vielas un vielas, raksturo to vielu lieto$anas secibu.
apraksta to lietoSanu. | lietoSanu un nosaka
(10% no modula pareizo lietoSanas
kopgja apjoma) secibu.
2.3.2. Darba drosibas Apraksta ktmisko Patstavigi lieto Praktiskais darbs. | Izglitojamie lieto droSus
panémieni kimisko vielu | vielu lietoSanas darba | kimisko vielu darba darba panémienus darba ar
lietosana. drosibas aspektus. drosibas panémienus. ktmiskam vielam
iespiedformu izgatavo$ana.
2.3.3. lespiedformu Nosauc iespiedformu | Lieto iespiedformu Praktiskais darbs. | Izglitojamie lieto
eksponésanas vides eksponésanas vides kaitigas ietekmes iespiedformu ekspon&Sanas
aspekti un kaitigas aspektus un metodes | minimizéSanas kaitigas ietekmes
ietekmes minimizéSana. | kaitigas ietekmes panémienus, raksturo minimizé$anas panémienus,
minimize$anai. eksponésanas vides nemot vera eksponésanas
aspektus un metodes. vides aspektus un metodes.
Diskusija. Izglitojamie diskuté par

iespiedformu izgatavosanas
procesa kaitigas ietekmes
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samazinasanas
ekonomiskajiem un
ekologiskajiem aspektiem.

3. Spgj: veikt 3.1. Eksponéto 3.1.1. Darbs ar P&c noradijumiem Patstavigi izmazga Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic
fleksografijas fleksografijas fleksografijas izmazga fleksografijas fleksografijas iespiedformu
iespiedformu iespiedformu iespiedformu fleksografijas iespiedformu nepolimeriz&ta materiala
peceksponésanas nepolimerizeta nepolimeriz&ta materiala | iespiedformu nepolimeriz&to izmazgaSanu ar izveletajam
apstradi. materiala izmazgasanu. nepolimeriz&to materialu. Raksturo izmazgasanas vielam.
izmazgasana. materialu. izmazgasanas vielas, to
Zina: iespiedformas pasibas, izveli un
izmazgasanas, (10% no modula lietojumu, procesa
termalas apstrades un | kopgja apjoma) gaitu.
iespiedformas gala 3.2. Fleksografijas 3.2.1. lespiedformas P&c noradijumiem Patstavigi termali Praktiskais darbs. | Izglitojamie termali apstrada
apstrades nosacfjumus. | iespiedformu termala | termalas apstrades termali apstrada apstrada iespiedformas iespiedformas un kontrole
apstrade. reZimi un apstrades iespiedformas un un kontrol€ procesu. iespiedformas apstrades
Izprot: fleksografijas kontrole. kontrolg procesu. Raksturo veiktas parametrus, darba procesu.
iespiedformu (10% no modula Apraksta darbibas un
péceksponésanas kopgja apjoma) iespiedformas iespiedformas termalas
apstradi. termalas apstrades apstrades reZzimus.
reZimus.
3.3. Fleksografijas 3.3.1. lespiedformas P&c noradijumiem Patstavigi veic apstradi | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic
iespiedformas gala gala apstrades parametri, | veic iespiedformas un kontrol€ procesu. iespiedformas gala apstradi,
apstrade. reZimi un apstrades gala apstradi. Nosauc | Raksturo kontrolgjot iespiedformas
kontrole. iespiedformas gala iespiedformas gala apstrades parametrus un
(10% no modula apstrades parametrus | apstrades parametrus reZimus.
kopgja apjoma) un apraksta reZimus. | un reZimus.
3.3.2. lespiedformas Apraksta Patstavigi lieto Praktiskais darbs. | Izglitojamie p&capstrade
tiraznoturibas iespiedformas iespiedformas lieto iespiedformas
paaugstinasanas tiraznoturibas tiraznoturibas tiraznoturibas
panémieni. paaugstinasanas paaugstinasanas paaugstinasanas panémienus.
panémienus. panémienus.
4. Spgj: kontrolet 4.1. Fleksografijas 4.1.1. Fleksografijas Nosauc fleksografijas | Raksturo fleksografijas | Apskats. Izglitojamie iepazistas ar

fleksografijas

iespiedformu

iespiedformu kvalitativie

iespiedformu

iespiedformu

fleksografijas iespiedformu

iespiedformu kvalitati. | kvalitates parametri parametri un raditaji. kvalitativos kvalitativos parametrus kvalitativajiem parametriem
un to raditaji: parametrus un un raditajus. un raditajiem.

Zina: fleksografijas - fizikalie; raditajus.

iespiedformu - kTmiskie;

kvalitates kontroles - geometriskie;
- reprodukcijas.
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parametrus un
metodes.

Izprot: fleksografijas
iespiedformu
kvalitates kontroles
procesu.

(10% no modula
kopé&ja apjoma)

4.2. Fleksografijas
iespiedformu

kvalitates vizualas un

instrumentalas
kontroles metodes.

(10% no modula
kopg&ja apjoma)

4.2.1. Vizualas kontroles | P&c noradijumiem Patstavigi vizuali Praktiskais darbs. | Izglitojamie vizuali noverte
metodes. vizuali noverte noverte iespiedformas iespiedformas kvalitati.
iespiedformas kvalitati. Raksturo
kvalitati. Nosauc vizualas kontroles
vizualas kontroles metodes.
metodes.
4.2.2. Instrumentalas P&éc noradém veic Patstavigi veic Merijumu Izglitojamie ar mériericém
kontroles metodes un meérjjumus meérjjumus veikSana. veic iespiedformas kvalitates
mgrierices. iespiedformas iespiedformas mérfjumus, izverte.
kvalitates kvalitates meriericu raditajus.
novertesanai. novertesanai. Raksturo
Apraksta mgrieri¢u darbibas
instrumentalas principus,
kontroles metodes un | instrumentalas
lietojamas kontroles metodes un

mérierices, apraksta

to darbibas pamatus.

merfjumu rezultatus.
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MODULA "Fleksografijas iespiedformu izgatavoSana"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie lidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. EksponéSanas kamera 1

1.2. lespiedformu izgatavoSanas aprikojums komplekts

1.3. Instrumentalas kontroles mérierices komplekts

1.4. Datori Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.5. Izdrukas iekartas Atbilstosi izglitojamo skaitam
2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. Eksponésanas kimiskas vielas Atbilstosi modula isteno$anai
2.2. Izmazgasanas vielas Atbilstosi modula isteno$anai
2.3. Pirmas palidzibas aptiecina 1

2.4. Darba apgerbs Atbilstosi modula TstenoSanai
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. . . . Uz sakumu

MODULA '"Reljefspieduma izgatavoSana" APRAKSTS

Modula Sekmét izglitojama sp&jas sagatavot darbam reljefspieduma iekartu un materialus, piekartot reljefspieduma

mérkis kliseju/klisejas, zeltit iespiedprodukciju un noformét iespiedprodukciju ar skulpturalo reljefspiedumu vai
cilspiedumu.
Attisttt izglTtojama prasmes:
1. Sagatavot reljefspieduma iekartu darbam.
2. Piekartot reljefspieduma kliseju.

Modula 3. Izgatavot aklo (blinta) reljefspiedumu.

uzdevumi 4. Sagatavot materialus zeltiSanas procesam.

5. Zeltit iespiedprodukciju ar folijam.
6. Izgatavot skulpturalo reljefspiedumu.
7. Noformét iespiedprodukciju ar cilspiedumu.

Modula Apgiti visi A un B dalas moduli, iznemot noslédzoso (prakses) moduli.

ieejas nosacijumi
Modula Modula apguves nosléguma izglitojamais karto parbaudijumu — sagatavo darbam reljefspieduma iekartas,
apguves noveértesana piekarto reljefspieduma kliSejas, sagatavo materialu zeltiSanas procesam, noformé iespiedprodukciju ar
reljefspiedumu (blinta spiedums, skulpturalais spiedums, cilspiedums, zeltiSana).
1
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Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Reljefspieduma izgatavosana" ir C dalas izvéles modulis, kas apgiistams pirms noslédzosajiem
(prakses) moduliem "Poligrafijas iekartu tehnika prakse" vai "Digitalas drukas operatora prakse", vai
"Sietspied&ja prakse", vai "Fleksoiespied€ja prakse", vai "Repro iekartu operatora prakse" vai "Poligrafijas

razoSanas tehnika prakse".
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MODULA "Reljefspieduma izgatavosana' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itlmenis | apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: sagatavot 1.1. Reljefspieduma | 1.1.1. Reljefspieduma P&c noradijumiem Patstavigi veic Vingrinasanas. Izglitojamie vingrinas
reljefspieduma iekartu | iekartas iekartas sagatavoSana veic reljefspieduma reljefspieduma reljefspieduma iekartas
darbam. sagatavoSana darbam: iekartas mezglu iekartas mezglu mezglu regulésana,
darbam. - iekartas galvenie regulésanu, regulésanu, temperatiiras reZima
Zina: reljefspieduma mezgli, to reguléSana; temperatiiras reZima | temperatiiras reZima iestatiSana un reljefspieduma
iekartu uzbiivi, (10% no modula - temperatiiras reZima iestatiSanu un iestatiSanu un materialu temperatiiras
reljefspiedumu kopg&ja apjoma) iestatiSana reljefspieduma reljefspieduma izturibas testé$ana.
temperatiras reZimus, reljefspieduma iekarta; materialu materialu temperatiiras
temperattiras ietekmi - temperatiiras ietekmes | temperatiiras izturibas testéSanu.
uz apdrukajama uz reljefspieduma izturibas testé$anu.
materiala virsmu, materiala virsmu
temperaturas testéSana.
iestatiSanu.
Izprot: reljefspieduma
iekartas sagatavosanu
darbam.
2. Spgj: piekartot 2.1. Reljefspieduma | 2.1.1. Reljefspieduma P&c noradijumiem Patstavigi veic Praktiskais darbs. | Izglitojamie péc
reljefspieduma kliseju. | kliSejas piekartoSana. | kliSejas piekartosana: veic reljefspieduma reljefspieduma klisejas noradijumiem piekarto
- kliSejas pamatnes kliSejas pamatnes pamatnes reljefspieduma kliseju,
Zina: klisejas (10% no modula sagatavoS$ana, sagatavoSanu, sagatavoSanu, kliSejas sagatavo klisejas pamatni,
iecentréSanas, kopgja apjoma) - klisejas nospieduma kliSejas nospieduma | nospieduma izgatavo klisejas
piekartosanas, atduru izgatavoSana; izgatavoSanu, kliSejas | izgatavosanu, nospiedumu. lecentré
pielim&Sanas - klisejas iecentrésana; iecentréSanu, klisejas iecentrésanu, klieju, pielimé kliseju uz
tehnologiska procesa klisejas pielim&Sanu uz reljefspieduma iekartas
secibu. reljefspieduma iekartas
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Izprot: reljefspieduma
klisejas piekartosanas
tehnologiska procesa
secibu.

- kliSejas pielimesana uz
reljefspieduma iekartas
galda;

- atduru izvieto$ana un
ielimé&Sana.

kliSejas pielime&Sanu
uz reljefspieduma
iekartas galda,
atduru izvieto$anu un
pielim&sanu.

galda, atduru
izvietosanu un
pielimé&sanu.

galda, izvieto un pielimé
atdures.

3. Spgj: izgatavot aklo | 3.1. Akla (blinta) 3.1.1. Akla (blinta) P&c noradijumiem Patstavigi izgatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamie izgatavo aklo
(blinta) reljefspieduma reljefspieduma izgatavo aklo (blinta) | aklo (blinta) (blinta) reljefspiedumu ar
reljefspiedumu. izgatavoS$ana. izgatavoSana: reljefspiedumu ar reljefspiedumu ar auksto pan€mienu, regulgjot

- ar auksto pan€mienu; auksto pan€mienu, auksto panémienu, spiediena sp&ku, un ar karsto
Zina: akla (blinta) (15% no modula - ar karsto pan@mienu. regulgjot spiediena regulgjot spiediena panémienu, regulgjot
auksta un karsta kopgja apjoma) speku, un ar karsto speku, un ar karsto temperatiiras reZimu un
iespieSanas reZima panémienu, regul&jot | panemienu, regulgjot spiediena speku.
parametrus. temperatiras reZimu | temperatiiras reZimu

un spiediena speku. un spiediena speku.

Izprot: akla (blinta)
reljefspieSanas
procesu.
4. Spgj: sagatavot 4.1. Materialu 4.1.1. Materialu P&c noradijumiem Patstavigi izvélas Grupu/paru darbs. | Izglitojamie p&c
materialus zeltiSanas sagatavo$ana sagatavoSana zeltiSanas | izvélas foliju foliju reljefspieduma noradijumiem izverte folijas
procesam. zeltiSanas procesam. | procesam: reljefspieduma izgatavoSanai, izverte atbilstibu iespiedprodukcijas

- folijas izvéle atbilstosi | izgatavosanai, izvérté | folijas atbilstibu lietojuma mérkiem, parbauda
Zina: zeltiSanas (10% no modula noradijumiem folijas atbilstibu iespiedprodukcijas folijas kvalitati, testé
materialu (foliju) kopgja apjoma) tehnologiskaja iespiedprodukcijas raksturam un lietojuma tehnologiskas Tpasibas,
kvalitates vizualos un dokumentacija; raksturam un mérkiem, vizuali un sagatavo foliju atbilstosi
instrumentalos - folijas atbilstibas lietojuma merkiem, instrumentali parbauda klisejas izmeriem.
parbaudes veidus un iespiedprodukcijas vizuali un folijas kvalitati, teste
test€Sanas raksturam un lietojuma instrumentali folijas tehnologiskas
panémienus. mérkiem izverté$ana; parbauda folijas pasibas, sagrieZ foliju

- folijas kvalitates kvalitati, testé folijas | atbilstosi kliSejas
Izprot: zeltiSanas vizuala un instrumentala | tehnologiskas izmériem.
materialu parbaude; 1pasibas, sagriez
sagatavoSanu darbam. - folijas tehnologisko foliju atbilstosi

Tpasibu testesana; klisejas izmériem.

- folijas sagrieSana

atbilstosi klisejas

izmériem.
5. Spgj: zeltit 5.1. lespied- 5.1.1. lespiedprodukcijas | P&c noradijumiem Patstavigi veic Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic

iespiedprodukciju ar
folijam.

produkcijas zeltiSana
ar folijam.

zeltiSana ar folijjam:

regul zeltjjamas
iekartas temperattiras

reljefspieduma
pierikoSanu — regulé

reljefspieduma pierikoSanu —
regul@ zeltijamas iekartas
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Zina: poligrafijas
foliju darba
temperatiiras,
pielipSanas spgjas,
reljefspieduma ar
folijam kvalitates
kontroles parametrus.

Izprot: zeltiSanas/
iespiesanas ar folijam
tehnologisko procesu.

(15% no modula
kopgja apjoma)

- reljefspieduma
pierikosana;

- materialiem atbilstoSa
temperatiiras rezZima
regulésana;

- spiediena speka
regulésana;

- folijas pielipSanas
kvalitates vertésana;

- reljefspieduma attela
detalu "asuma"
izveértesana;

- tiraZas zeltiSana.

reZimu, spiediena
speku, verte folijas
pielipSanas kvalitati,
zeltito detalu
"asumu", zelti
iespiedprodukcijas
tirazu.

zeltljamas iekartas
temperatiiras reZimu,
spiediena speku, verte
folijas pielipSanas
kvalitati, zelttto detalu
"asumu", zelti
iespiedprodukcijas
tirazu.

temperatiiras reZimu,
spiediena speku, verté folijas
pielipSanas kvalitati, zeltito
detalu "asumu", zelti
iespiedprodukcijas tirazu.

6. Spgj: izgatavot
skulpturalo
reljefspiedumu.

Zina: skulpturala
reljefspieduma klisejas
un pretklisejas
piekartosanu
reljefspieduma iekarta,
spiediena speka
regulésanu.

Izprot: skulpturala
reljefspieduma
izgatavoSanas procesu.

6.1. Skulpturala 6.1.1. Skulpturala P&c noradijumiem Patstavigi veic Vingrinasanas. Izglttojamie vingrinas
reljefspieduma reljefspieduma klisejas veic skulpturala skulpturala klisejas nospieduma
klisejas un un pretklisejas reljefspieduma reljefspieduma kliseju izgatavosana, klisejas
pretklisejas piekartosana: kliseju piekartoSanu | piekartoSanu — klisejas iecentréSana, klisejas
piekartosana. - klisejas nospieduma — KkliSejas nospieduma pielimésana uz
izgatavoSana, nospieduma izgatavoSanu, klisejas reljefspieduma iekartas
(5% no modula - kliSejas iecentrésana; izgatavosanu, kliSejas | iecentréSanu, klisejas galda, pretklisejas
kopgja apjoma) - kliSejas pielimesana; iecentréSanu, klisejas, | pielimésanu, iecentréSana, pretkliSejas
- pretklisejas pretkliSejas pretkliSejas pielimé&sana, atduru
iecentréSana; iecentrésanu, iecentréSanu, izvieto$ana un pieliméSana,
- pretklisejas pretklisejas pretklisejas skulpturala
pielimé&sana uz pielim&sanu uz pielim&sanu uz kontroliespieduma
reljefspieduma iekartas reljefspieduma reljefspieduma iekartas izgatavoSana.
galda; iekartas galda, atduru | galda, atduru
- atduru izvieto$ana un izvietoSanu un izvieto$anu un
pielim&sana; pielimé&sanu, pielimé&sanu,
- skulpturala skulpturala skulpturala
kontroliespieduma kontroliespieduma kontroliespieduma
izgatavosana. izgatavoSanu. izgatavoSanu.
6.2. Skulpturala 6.2.1. Skulpturala P&c noradijumiem Patstavigi veic Praktiskais darbs. | Izglitojamie regulé
reljefspieduma reljefspieduma veic skulpturala skulpturala materialiem atbilstoSu

piertkoSana un
reljefspieduma
izgatavosana.

pierikoSana un
reljefspieduma
izgatavosana:

reljefspieduma
pierikoSanu un
reljefspieduma
izgatavosanu —
materialiem

reljefspieduma
pierikoSanu un
reljefspieduma
izgatavoSanu —
materialiem atbilstoSa

temperatiiras reZimu,
spiediena speku, verte
folijas pielipsanas kvalitati,
skulpturala reljefspieduma
att€la detalu "asumu" un
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(15% no modula
kopgja apjoma)

- materialiem atbilstoSa
temperatiiras reZima
regulésana;

- spiediena speka
regulésana;

- folijas pielipSanas
kvalitates vertéSana;

- skulpturala
reljefspieduma attéla
detalu "asuma" un
reljefa Iimenu
izvertésana;

- tirazas
iespiedprodukcijas ar
skulpturalo iespiedumu
izgatavos$ana.

atbilstosa
temperatiiras reZima
regulé$anu, spiediena
spcka regulésanu,
folijas pielipSanas
kvalitates vertesanu,
skulpturala
reljefspieduma attéla
detalu "asuma" un
reljefa Iimenu
izvertesanu, tirazas
iespiedprodukcijas
noformesanu ar
skulpturalo
iespiedumu.

temperatiiras reZima
regulésanu, spiediena
spcka regulésanu,
folijas pielipsanas
kvalitates vertesanu,
skulpturala
reljefspieduma attéla
detalu "asuma" un
reljefa Iimenu
izvertésanu, tirazas
iespiedprodukcijas
noformé&Sanu ar
kongrieva iespiedumu.

reljefa Iimenus, noformée
tirazas iespiedprodukciju ar
skulpturalo iespiedumu.

7. Sp&j: noformét
iespiedprodukciju ar
cilspiedumu.

Zina: cilspiedumu
klisejas un pretklisejas
piekartosanu,
cilspieduma
iespieSanas reZima
parametrus.

Izprot: cilspieduma

izgatavoSanas procesu.

7.1. Cilspieduma 7.1.1. Cilspieduma P&c noradijumiem Patstavigi veic Vingrinasanas. Izglitojamie vingrinas
klisejas un klisejas un pretklisejas veic cilspieduma cilspieduma klisejas un cilspieduma klisejas
pretklisejas piekartosana: klisejas un pretklisejas nospieduma izgatavosana,
piekartosana. - klisejas nospieduma pretkliSejas piekartosanu — klisejas klisejas iecentréSana, klisejas
izgatavoSana; piekartosanu — nospieduma pielimesana, pretklisejas
(5% no modula - kliSejas iecentréSana; klisejas nospieduma | izgatavoSanu, klisejas iecentréSana, pretklisejas
kopg&ja apjoma) - kliSejas pielim&Sana uz | izgatavoSanu, KliSejas | iecentr&Sanu, klisejas pielimésana uz
reljefspieduma iekartas iecentrésanu, klisejas | pielim&Sanu, reljefspieduma iekartas
galda; pielimé&sanu, pretklisejas galda, atduru izvieto$ana un
- pretklisejas pretkliSejas iecentrésanu, pielimé&sana, cilspieduma
iecentrésana; iecentrésanu, pretkliSejas kontroliespieduma
- pretklisejas pretklisejas pielimésanu uz izgatavosana.
pieliméSana uz pielimé&Sanu uz reljefspieduma iekartas
reljefspieduma iekartas reljefspieduma galda, atduru
galda; iekartas galda, atduru | izvietoSanu un
- atduru izvietoSana un izvietoSanu un pielimésanu,
pielimésana; pielimésanu, cilspieduma
- cilspieduma cilspieduma kontroliespieduma
kontroliespieduma kontroliespieduma izgatavosanu.
izgatavosana. izgatavoSanu.
7.2. Cilspieduma 7.2.1. Cilspieduma P&c noradijumiem Patstavigi veic Praktiskais darbs. | Izglitojamie pieriko

procesa pierikosana
un

procesa pierikoSana un
iespiedprodukcijas

veic cilspieduma
procesa pierikosanu —

cilspieduma procesa
pierikoSanu —

cilspieduma iespiesanas
procesu, regulé materialiem
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iespiedprodukcijas
noform&Sana ar
cilspiedumu.

(15% no modula
kopg&ja apjoma)

noform@Sana ar
cilspiedumu:

- materialiem atbilstoSa
temperatiiras rezZima
regulésana;

- spiediena speka
regulésana;

- folijas pielipSanas
kvalitates vertésana;
- cilspieduma attéla
detalu "asuma" un
reljefa izveértésana;

- tirazas
iespiedprodukcijas
noformé$ana ar
cilspiedumu.

materialiem
atbilstosa
temperatiiras rezZima
regulésanu, spiediena
spcka regulésanu;
folijas pielipSanas
kvalitates vertésanu,
cilspieduma attéla
detalu "asuma" un
reljefa izveértésanu,
tirazas
iespiedprodukcijas
noformé&Sanu ar
cilspiedumu.

materialiem atbilstoSa
temperatiiras reZima
regulésanu,

spiediena speka
regulésanu, folijas
pielipsanas kvalitates
vertesanu, cilspieduma
attela detalu "asuma"
un reljefa izverteSanu,
tirazas
iespiedprodukcijas
noformesanu ar
cilspiedumu.

atbilstosu temperatiiras
reZimu un spiediena speku,
verte folijas pielipSanas
kvalitati, cilspieduma att€la
detalu "asumu" un reljefu,
noformé tirazas
iespiedprodukciju ar
cilspiedumu.
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MODULA "Reljefspieduma izgatavoSana™
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums

1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Zeltijama prese 3

1.2. Kli$ejas zeltiSanai (dazadas) 3 komplekti

1.3. Skulpturala reljefspieduma kliseju komplekti (dazadi) 3 komplekti

1.4, Cilspieduma kliseju komplekti (dazadi) 3 komplekti

2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Metalizétas folijas (dazadas) Atbilstosi modula isteno$anai
2.2. Krasu folijas (dazadas) Atbilstosi modula isteno$anai
2.3. Iespiedprodukcijas pecapstrades materiali (dazadi) Atbilstosi modula istenoS$anai
2.4. Papiri (dazadi) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.5. Kartoni (dazadi) Atbilsto§i modula isteno$anai
2.6. Gramatu vaku sagataves (dazadas) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.7. Iepakojuma iespiedprodukcijas iespiedloksnes (dazadas) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.8. Etikesu iespiedprodukcijas iespiedloksnes (dazadas) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.9. Sikdarbu iespiedprodukcijas iespiedloksnes (dazadas) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.10. Abpusgji limg&josa limlente Atbilstosi modula TstenoSanai
2.11. Darba apgérbs Atbilstosi modula TstenoSanai
2.12. | Pirmas palidzibas aptiecina 1

Modulis "Reljefspieduma izgatavosana”
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