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Modulārā profesionālā izglītības programma profesionālajai kvalifikācijai: 

 
 

* Satura izstrādē izmantots Eiropas Sociālā fonda projekta "Nozaru kvalifikācijas sistēmas izveide un profesionālās izglītības efektivitātes un kvalitātes paaugstināšana" (vienošanās Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001) darba rezultāts. 
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Poligrāfijas ražošanas tehnoloģijas un izstrādājumu izgatavošana 

<<Modulārās programmas kods, ieraksta izglītības iestāde>> 

(pēc izglītības klasifikācijas) 

Programmas 

veids 
Ieraksta izglītības iestāde 

Iegūstamā 

kvalifikācija 
Poligrāfijas ražošanas tehniķis 

Profesionālās 

kvalifikācijas līmenis 
Trešais profesionālās kvalifikācijas līmenis(atbilst ceturtajam Latvijas kvalifikāciju ietvarstruktūras līmenim) 

Prasības attiecībā uz 

iepriekš iegūto izglītību 
Pamatizglītība 

Pasūtītājs: 

Valsts izglītības satura centrs 

Metodiskais atbalsts: 

Projekts "Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide 

profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes 

nodrošināšanai" 

Inta Annuškāne 

Izpildītājs: 

SIA "BB Communications" 

Darba grupas vadītājs: 

Dagnija Vanaga 

Darba grupa: 

Ieva Bečere, Ārija Čerpinska, Kristīne Kalniņa, Marija 

Sjomina 

Vērtētāji: 

Latvijas Darba devēju konfederācija 

Nozares eksperts: 

Aldis Svjaščenkovs  

Latvijas Brīvo arodbiedrību savienība 

Nozares eksperts: 

Marta Rauska 

Uz sākumu
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"Poligrāfijas ražošanas tehniķa" 

PROGRAMMAS APRAKSTS 

Programmas 

mērķis 

Izglītības procesa rezultātā sagatavot poligrāfijas ražošanas tehniķi, kurš sagatavo darba uzdevumus pirmsdrukai, 

drukai, un apstrādei, pārzina poligrāfijas ražošanas tehnoloģijas, iekārtas, instrumentus un mērierīces, organizē 

kvalitatīvu un efektīvu iespieddarba ražošanu. 

Programmas 

uzdevumi 

Izglītības procesa rezultātā dot iespējas apgūt šādas zināšanas, prasmes un kompetences: 

1. Izstrādāt poligrāfijas ražošanas tehnoloģisko karti/specifikāciju.

2. Izvēlēties un aprēķināt ražošanas materiālu apjomu iespieddarba izgatavošanai.

3. Pasūtīt iespieddarba ražošanai nepieciešamo materiālu sortimentu un apjomu.

4. Aprēķināt iespieddarba ražošanas izmaksas.

5. Racionāli plānot iespieddarba ražošanas procesu uzņēmumā.

6. Plānot iespieddarbu drukas un pēcapstrādes procesu un ražošanas iekārtu noslogojuma grafikus.

7. Sagatavot darba uzdevumu/tehnisko dokumentāciju ražošanas procesam.

8. Sagatavot iespieddarba tehnisko maketu.

9. Plānot un sagatavot  iespieddarba iespiedlokšņu izklājumus, izvietot drukas un pēcapstrādes procesu kontroles

elementus.

10. Pārbaudīt iespieddarba tehniskā maketa un izklājumu kvalitāti.

11. Pārbaudīt ražošanas procesa poligrāfijas materiālu kvalitāti un apjomu, noteikt ražošanas iekārtu, ierīču,

instrumentu atbilstību ražošanas procesa uzsākšanai.

12. Novērtēt iekārtu un poligrāfijas materiālu savstarpējo atbilstību, izvērtēt iekārtu parametru atbilstību ražošanas

procesa uzsākšanai.

13. Nodrošināt iespieddarba ražošanas tehnoloģiskā procesa norisi, kontrolēt un izvērtēt iespieddarba ražošanas

tehnoloģisko procesu katrā ražošanas posmā.

14. Izvērtēt saražotās iespiedprodukcijas kvalitātes atbilstību nozare un uzņēmuma iekšējiem normatīviem.

15. Uzskaitīt saražoto iespiedprodukciju, veidot atskaiti par izgatavotās produkcijas apjomu.



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Profesionālās izglītības programma "Poligrāfijas ražošanas tehnoloģijas un izstrādājumu izgatavošana", profesionālā kvalifikācija "Poligrāfijas ražošanas tehniķis", 

3. profesionālās kvalifikācijas līmenis

3 

16. Ievērot darba aizsardzības, ugunsdrošības un elektrodrošības prasības.

17. Ievērot vides aizsardzības prasības un noteikumus darbā ar ķīmiskām vielām.

18. Ievērot darba tiesisko attiecību prasības.

19. Sazināties valsts valodā.

20. Pārvaldīt divas svešvalodas darba uzdevumu veikšanai un profesionālai saziņai.

21. Sadarboties ar kolēģiem un saistīto profesiju speciālistiem.

22. Ievērot vispārējās un profesionālās ētikas pamatprincipus

23. Lietot informatīvi komunikatīvās tehnoloģijas.

24. Pilnveidot profesionālās kompetences, zināšanas un prasmes.

25. Rīkoties atbilstoši situācijai un sniegt pirmo palīdzību nelaimes gadījumā.

Programmas 

apguves kvalitātes 

novērtēšana 

Izglītojamie, kuri modulārajā programmā apguvuši profesionālās kvalifikācijas "Poligrāfijas ražošanas tehniķis" 

ieguvei paredzētos A, B un C daļas moduļus un ieguvuši nepieciešamo zināšanu, prasmju un kompetenču vērtējumu, 

kārto valsts noslēguma pārbaudījumu.  

Tālākās izglītības 

iespējas 

Izglītojamajiem, kas apgūst papildu moduļus atbilstoši Drukas un mediju (Poligrāfijas un izdevējdarbības, papīra un 

papīra izstrādājumu ražošanas, datordizaina) nozares moduļu kartei, iespējams iegūt citu profesionālo kvalifikāciju 

vai papildu kompetences.  
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"Poligrāfijas ražošanas tehniķa" 

MODUĻU KARTE

 

 

 

 

C 

B 

A 

Lokšņu apgriešana  

un sagriešana ar 
viennaža griešanas 

iekārtu 7%  

Sociālās un 

pilsoniskās 

prasmes  
2. līmenis 

Zaļās prasmes  
Iespiedprodukcijas 

izciršana/aizciršana 
7% 

Iniciatīva un 
uzņēmējdarbība  

2. līmenis

Valodas, 

kultūras izpratne 

un izpausmes 
2. līmenis 

Iespieddarba 
ražošanas procesa 

uzsākšana 

15% 

Iespieddarba 

ražošanas procesa 

nodrošināšana, 

kontrole un uzskaite 

15% 

Poligrāfijas 
ražošanas tehniķa 

prakse 

Valodas, 

kultūras izpratne 

un izpausmes  
1. līmenis 

Iniciatīva un 
uzņēmējdarbība 

1. līmeni 

Poligrāfijas 
materiāli  

7% 

Reljefspieduma 

izgatavošana 
7% 

Iepakojuma  

ruļļu materiāla 
laminēšana 

7% 

Sociālās un 

pilsoniskās 

prasmes  

1. līmenis 

Informācijas un 
komunikācijas 

tehnoloģijas  

2. līmenis 

 Iespieddarba 

ražošanas procesa 

sagatavošana  
17% 

Iespieddarba 

ražošanas procesa 

plānošana 

15% 

Iespieddarba tehniskā 

maketa un 

iespiedlokšņu 

izklājumu 

sagatavošana 17% 

Sabiedrības un 

cilvēka drošība  

1. līmenis 

Informācijas un 

komunikācijas 

tehnoloģijas  
1. līmenis 

Tehnoloģiskā 
plūsma poligrāfijas 

ražošanas 

uzņēmumā  

7% 

Fleksogrāfijas 

iespiedformu 
izgatavošana  

7% 

Sabiedrības un 

cilvēka drošība  
2. līmenis 
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"Poligrāfijas ražošanas tehniķa"

PROGRAMMAS ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Datori Katram izglītojamajam 

1.2. Kopētājs 1 

1.3. Skeneris 1 

1.4. Drukas iekārta (printeris) 4 

1.5. Lielformāta drukas iekārta (ploteris) 1 

1.6. Izdevējdarbības Adobe programmu pakete Katram izglītojamajam 

1.7. Microsoft Office programmu pakete vai analoģiska Katram izglītojamajam 

1.8. Iespiedlokšņu izklājumu veidošanas programma Katram izglītojamajam 

1.9. Apdrukājamo materiālu katalogi Katram izglītojamajam 

1.10. Krāsu skalas Pantone 5 komplekti 

1.11. Poligrāfijas foliju katalogi 5 komplekti 

1.12. Vāku pārvelkamo materiālu katalogi 5 komplekti 

1.13. Šķiramo lenšu un greznuma lenšu katalogi 5 komplekti 

1.14. Vāku papju katalogi 5 komplekti 

1.15. Poligrāfijas krāsu katalogi 5 komplekti 

1.16. CtP repro procesu iekārta 1 

1.17. Fotoformu montāžas galds 2 

1.18. Formu plašu kopējamā iekārta 1 

1.19. Formu plašu attīstīšanas vanna 1 

1.20. Iespiedformu žāvējamais skapis 1 
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1.21. Iespiedmašīna 3 

1.22. Rokas densitometrs 1 

1.23. Viennaža griežamā iekārta 2 

1.24. Trīsnažu griežamā iekārta 1 

1.25. Kartona griežamā iekārta ( papšķēre) 2 

1.26. Lokšņu lokāmā iekārta 1 

1.27. Burtnīcu komplektējamā iekārta 1 

1.28. Bloku bezšuvuma sastiprināšanas iekārta 1 

1.29. Grāmatu bloku šujamā iekārta 1 

1.30. Grāmatu bloku presējamā prese 3 

1.31. Karstspiedes/reljefspiedumu zeltījamā prese 2 

1.32. Izcērtamais tīģelis 1 

1.33. Burtnīcu nopresējamā prese 1 

1.34. Rastra punkta palielinājuma lupa Katram izglītojamajam 

1.35. Mitrināmā šķīduma Ph līmeņa noteikšanas aparāts 1 

1.36. Rievojamā/perforējamā iekārta 1 

1.37. Iespiedprodukcijas laminēšanas iekārtas 2 

1.38. Līmes otiņa Katram izglītojamajam 

1.39. Zibatmiņa Katram izglītojamajam 

1.40. Metāla lineāls Katram izglītojamajam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Poligrāfijas papīrs (dažādi formāti) Atbilstoši izglītības programmas 

īstenošanai 

2.2. Iespiedkrāsas (dažādām iespiedtehnoloģijām) Atbilstoši izglītības programmas 

īstenošanai 

2.3. Grāmatu vāku pārvelkamie materiāli Atbilstoši izglītības programmas 

īstenošanai 

2.4. Poligrāfijas līmes Atbilstoši izglītības programmas 

īstenošanai 

2.5. Iespiedlokšņu virsmas apstrādes, grāmatu vāku un bloku apdares materiāli ( folijas, šķiramās lentas, greznuma lentas, laminēšanas 

plēves, poligrāfijas lakas)  

Atbilstoši izglītības programmas 

īstenošanai 
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2.6. Poligrāfijas ražošanas procesu nodrošinošie materiāli Atbilstoši izglītības programmas 

īstenošanai 

2.7.  Poligrāfijas kartons (dažādi formāti) Atbilstoši izglītības programmas 

īstenošanai 

2.8. Vāku pape (dažādi formāti) Atbilstoši izglītības programmas 

īstenošanai 

2.9. Iespiedformu materiāli ( dažādām iespiedtehnoloģijām) Atbilstoši izglītības programmas 

īstenošanai 

2.10. Fototehniskās filmas Atbilstoši izglītības programmas 

īstenošanai 

2.11. Pauspapīrs Atbilstoši izglītības programmas 

īstenošanai 

2.12. Milimetru papīrs Atbilstoši izglītības programmas 

īstenošanai 

2.13. Fotoformu montāžas loksnes (caurspīdīgas) 4 

2.14. Poligrāfijas procesu plānošanas un uzskaites dokumentu elektroniskās versijas Atbilstoši izglītības programmas 

īstenošanai 

Uz sākumu
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Modulis "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" 

MODUĻA "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas izprast poligrāfijas produkcijas ražošanas procesus, to secību atbilstoši ražošanas tehnoloģiskajai plūsmai 

un dokumentācijai. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Raksturot poligrāfijas nozares uzņēmumu produkciju, uzņēmumu darbības virzienus.

2. Raksturot poligrāfijas nozares struktūru,  tipogrāfijas struktūru un darbību.

3. Raksturot poligrāfijas produkcijas ražošanas tehnoloģisko procesu secību, materiālu un informācijas (datu) plūsmu.

4. Lietot poligrāfijas ražošanas procesu nodrošinošo tehnoloģisko dokumentāciju savā darbībā.

5. Piemērot profesionālo terminoloģiju valsts valodā un svešvalodā, strādājot ar poligrāfijas ražošanas tehnoloģisko dokumentāciju.

6. Plānot savu darbu atbilstoši darba uzdevuma norādījumiem.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Iegūta pamatizglītība. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" apguves rezultātā izglītojamais kārto pārbaudījumu - nosaka 

produkcijas ražošanas procesiem un to secību, atbilstoši ražošanas tehnoloģiskajai plūsmai un dokumentācijai. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" ir apgūstams paralēli ar obligātās A daļas moduli "Poligrāfijas 

materiāli". Abu moduļu  apguve ir ieejas nosacījums obligātās izvēles B daļas moduļu apguvei. 

Uz sākumu
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Modulis "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" 

MODUĻA "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: raksturot

poligrāfijas nozares

uzņēmumu produkciju

un darbības virzienus.

Zina: poligrāfijas 

nozares poligrāfiskās 

produkcijas veidus. 

Izprot: poligrāfijas 

nozares produkcijas 

veidu būtiskās 

atšķirības. 

1.1. Poligrāfijas 

nozares produkcijas 

veidi un to 

raksturojošās 

atšķirība, uzņēmumu 

specializācija. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Poligrāfijas 

nozares produkcijas 

veidu raksturojums: 

- periodiskie izdevumi,

- grāmatu produkcija,

- iepakojums,

- etiķetes,

- reprezentācijas

materiāli,

- reklāmas materiāli,

- lielformāta reklāmas

materiāli.

Vispārīgi raksturo 

nozarē ražoto  

iespiedprodukciju 

Patstāvīgi analizē un 

nosaka poligrāfijas 

nozares 

iespiedprodukcijas 

veidus, to atšķirības. 

Informāciju 

tehnoloģiju 

izmantošana. 

Izglītojamais elektroniskā 

vidē iepazīstas ar informāciju 

par poligrāfijas nozarē ražoto 

iespiedprodukciju. Aizpilda 

darba lapu, strukturējot 

poligrāfijas produkcijas 

veidus. 

1.1.2. Nozares 

uzņēmumu darbības 

virzieni, specializācija. 

Pēc norādījumiem 

izglītojamie grupē 

nozares uzņēmumus 

pēc to ražotajiem 

produkcijas veidiem.  

Izglītojamie prezentē 

darba rezultātus. 

Patstāvīgi analizē 

nozares uzņēmumus  

pēc to darbības 

virzieniem, grupē tos 

pēc produkcijas 

veidiem, ražošanas 

iespējām. Izglītojamie 

prezentē darba 

rezultātus. 

Praktiskais darbs 

grupās, 

prezentācija. 

Izglītojamie, izmantojot 

elektroniskajā vidē pieejamo 

informāciju, analizē un grupē 

uzņēmumus, vadoties pēc to 

darbības virzieniem, 

produkcijas veidiem. 

Izglītojamie prezentē darba 

rezultātus. 
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2. Spēj: raksturot

poligrāfijas nozares

struktūru, tipogrāfijas

struktūru un darbību.

Zina: uzņēmuma 

struktūrvienības, 

personāla darba 

pienākumus un 

atbildību poligrāfijas 

ražošanas procesa 

nodrošināšanā. 

Izprot: komandas 

darba un sadarbības 

nepieciešamību, kā arī 

savu pienākumu un 

uzdevumu nozīmi 

kvalitatīvas 

poligrāfijas 

produkcijas ražošanā. 

2.1. Poligrāfijas 

nozares struktūra,  

tipogrāfijas struktūra 

un darbība. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Poligrāfijas 

nozares struktūrvienības: 

- izdevniecības,

- aģentūras,

- dizaina centri,

- tipogrāfijas,

- poligrāfijas produkcijas

ražošanas uzņēmumi,

- ražošanas materiālu

tirgotāji,

- poligrāfijas iekārtu

tirgotāji,

- iekārtu servisa

pakalpojumu

nodrošinātāji,

- iespiedprodukcijas

izplatītāji, brokeri,

to vieta  un nozīme

poligrāfijas produkcijas

ražošanas procesā.

Pēc norādījumiem 

atšķir poligrāfijas 

nozares   

struktūrvienības, 

raksturo to vietu 

nozarē. 

Patstāvīgi definē 

poligrāfijas nozares  

struktūrvienības, 

raksturo to vietu un 

nozīmi nozarē. 

Praktiskais darbs 

grupās. 

Izglītojamie, izmantojot 

elektroniskajā vidē pieejamo 

informāciju, analizē un grupē 

nozarē iesaistītos 

uzņēmumus, struktūrvienības, 

vadoties pēc to darbības 

virzieniem, piedāvātajiem 

pakalpojumiem, produkcijas 

veidiem. Izglītojamie 

prezentē darba rezultātus. 

2.1.2 Tipogrāfijas 

struktūra un darbība. 

Pēc norādījumiem 

atšķir tipogrāfijas 

struktūrvienības, 

raksturo to vietu un 

nozīmi uzņēmuma 

struktūrā. 

Patstāvīgi raksturo 

tipogrāfijas 

struktūrvienības, 

skaidro to vietu un 

nozīmi iespieddarba 

ražošanas procesā. 

Mācību ekskursija 

poligrāfijas 

uzņēmumā. 

Izglītojamie apmeklē nozares 

uzņēmumu, iepazīstas ar 

poligrāfijas uzņēmuma 

struktūru un darbību, vāc 

informāciju par poligrāfijas 

uzņēmuma ražošanas procesa 

organizēšanu, izmantojot 

dažādus informācijas 

resursus, apkopo iegūto 

informāciju, veido eseju par 

mācību ekskursijā gūto 

informāciju. Izglītojamie 

prezentē darba rezultātus. 

3. Spēj: raksturot

poligrāfijas

produkcijas ražošanas

tehnoloģisko procesu

secība, materiālu un

3.1. Poligrāfijas 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģiskais 

procesu secība, 

materiālu un 

3.1.1. Poligrāfijas 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģiskā procesu 

secūba, materiālu un 

informācijas (datu) 

Vispārīgi raksturo 

poligrāfijas ražošanas 

tehnoloģisko procesu. 

Raksturo un pamato 

poligrāfijas ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

materiālu un 

informācijas plūsmas 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamais izvērtē 

pedagoga izsniegto 

iespieddarbu, analizē un 

nosaka tā ražošanas procesu 

secību. Prezentē izveidoto 
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informācijas plūsmu. 

Zina: ražošanas 

tehnoloģisko plūsmu 

ciklus, iekārtu veidus 

un to izmantošanas 

iespējas. 

Izprot: ražošanas 

tehnoloģisko ciklu 

secības nozīmi 

poligrāfijas ražošanas 

procesa 

nodrošināšanai. 

informācijas (datu) 

plūsma. 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

plūsma: 

- pasūtītājs, izdevniecība,

aģentūra – iespieddarba

oriģināls,

- pirmsiespiešanas

procesi – iespieddarba

makets, repro procesi,

- iespiešanas procesi –

iespiedforma,

apdrukājamie materiāli,

iespiedloksne,

- iespieddarba

pēcapstrādes procesi –

iespiedloksnes virsmas

apstrāde, grāmatu

izgatavošana,

iespiedprodukcijas

apgriešana, sagriešana,

- gatavās

iespiedprodukcijas

kvalitātes kontrole,

- loģistika, pasūtītājs,

izplatītājs,

- datu plūsma,

informācija,

- poligrāfijas ražošanas

procesa  materiālais

nodrošinājums.

nozīmi 

iespiedprodukcijas 

ražošanā. 

modeli. 

3.1.2. Poligrāfijas 

produkcijas ražošanas 

procesa tehniskais 

nodrošinājums: 

- pirmsiespiešanas

procesu iekārtas,

aprīkojums un

programmnodrošinājums,

- repro procesu iekārtas,

aprīkojums un

Pēc norādījumiem 

raksturo tehniskā 

nodrošinājuma 

iespējas 

tehnoloģiskajiem 

procesiem. 

Patstāvīgi raksturo 

tehniskā nodrošinājuma 

iespējas 

tehnoloģiskajiem 

procesiem, raksturo 

iekārtu racionālas 

izvēles iespējas. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamais iepazīstas ar 

ražošanas iekārtu 

tehniskajiem aprakstiem, 

iepazīstas ar iekārtām mācību 

darbnīcā, vēro to darbību. 

Veido aprakstu par ražošanas 

procesu tehnisko 

nodrošinājumu, prezentē to. 
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programmnodrošinājums, 

- iespiedprocesu iekārtas

un aprīkojums,

- pēcapstrādes procesu

iekārtas, aprīkojums,

plūsmas līnijas.

3.1.3. Darba aizsardzības 

noteikumi, strādājot ar 

poligrāfijas ražošanas 

iekārtām. 

Ievēro darba 

aizsardzības 

noteikumus darbā ar 

ražošanas iekārtām.  

Ievēro darba 

aizsardzības 

noteikumus darbā ar 

ražošanas iekārtām. 

Instruktāža par 

darba aizsardzības 

noteikumiem. 

Izglītojamais darba vietā 

iepazīstas ar darba 

aizsardzības noteikumiem. 

4. Spēj lietot

poligrāfijas ražošanas

procesu nodrošinošo

tehnoloģisko

dokumentāciju.

Zina: poligrāfijas 

terminus, ražošanas 

tehnoloģiskās  

dokumentācijas 

veidus, lietošanas 

nosacījumus. 

Izprot: poligrāfijas 

ražošanas procesu 

nodrošinošās  

tehnoloģiskās 

dokumentācijas nozīmi 

kvalitatīva ražošanas 

procesa nodrošināšanā. 

4.1. Poligrāfijas 

ražošanas procesu 

nodrošinošā 

tehnoloģiskā 

dokumentācija. 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Poligrāfijas 

ražošanas procesu 

nodrošinošā tehnoloģiskā 

dokumentācija: 

- iespieddarba

poligrāfiskā izpildījuma

tehnoloģiskā karte,

- darba uzdevums,

- iespiedlokšņu

izklājumi,

- iespieddarbu maketi,

- paraugnovilkumi,

- kontrolloksnes.

Raksturo poligrāfijas 

ražošanas procesu 

nodrošinošo 

tehnoloģisko 

dokumentāciju. 

Raksturo poligrāfijas 

ražošanas procesu 

nodrošinošo 

tehnoloģisko 

dokumentāciju, skaidro 

tehnoloģiskās  

dokumentācijas nozīmi 

poligrāfijas produkcijas 

kvalitātes 

nodrošināšanā. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamais darba vietā 

izvērtē darba uzdevumā un 

tehniskajā dokumentācijā 

sniegto informāciju par 

poligrāfijas produkcijas 

ražošanas procesu. Skaidro 

dokumentos minētos 

terminus un tehnoloģiju. 

5. Spēj: lietot

profesionālo

terminoloģiju valsts

valodā un svešvalodā,

strādājot ar poligrāfijas

ražošanas tehnoloģisko

dokumentāciju.

5.1. Poligrāfijas 

nozares profesionālā 

terminoloģija. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Poligrāfijas 

procesus raksturojošie 

termini valsts valodā un 

svešvalodā: 

- pirmsiespiešanas un

repro procesos,

- iespiedprocesos,

- iespiedprodukcijas

Nosauc profesionālos 

terminus valsts 

valodā un svešvalodā. 

Atpazīst un izmanto 

profesionālos terminus  

valsts valodā un 

svešvalodā, 

strādājot ar poligrāfijas 

ražošanas tehnoloģisko 

dokumentāciju. 

Informāciju 

tehnoloģiju 

izmantošana. 

Izglītojamais, izmantojot 

mācību grāmatas un 

elektroniskā vidē pieejamo 

informāciju, apkopo 

poligrāfijas nozares terminus 

valsts valodā un svešvalodā, 

veido terminu datu bāzi, 

prezentē izveidoto datu bāzi. 
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Zina: poligrāfijas 

nozares terminoloģiju 

valsts valodā un 

svešvalodā, un tās 

lietojumu poligrāfijas 

nozarē.    

Izprot: poligrāfijas 

nozares terminus un to 

lietojumu poligrāfijas 

produkcijas ražošanas 

procesā. 

apstrādes procesos. 

6. Spēj plānot savu

darbu atbilstoši darba

uzdevuma

norādījumiem.

Zina: iespieddarbu 

izgatavošanas 

tehnoloģisko secību un 

laika (termiņu) 

plānošanas principus. 

Izprot: veicamā darba 

uzdevuma termiņu un 

tehnoloģiskās secības 

ievērošanu  

poligrāfiskās 

produkcijas ražošanas 

procesā. 

6.1. Darba uzdevuma 

izpildes termiņu 

plānošana. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Tehnoloģiskās 

secības plānošana: 

- reproprocesi,

- iespiešanas procesi,

- iespieddarba apstrādes

procesi.

Pēc norādījumiem 

novērtē darba 

uzdevumā sniegto 

informāciju, plāno 

darba uzdevuma 

tehnoloģisko secību. 

Patstāvīgi plāno darba 

uzdevuma tehnoloģisko 

secību atbilstoši darba 

uzdevumā norādītajam. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamais sastāda 

konkrētas poligrāfijas 

produkcijas ražošanas 

tehnoloģisko secību. Izdara 

secinājumus par plānošanas 

nozīmi. 

6.1.2. Darba izpildes 

termiņu plānošana. 

Vispārīgi skaidro, kā 

darba uzdevuma 

izpildes termiņu 

plānošanu. 

Patstāvīgi plāno darba 

uzdevuma izpildes 

termiņus atbilstoši 

darba uzdevumam. 

Individuāls 

patstāvīgais darbs. 

Izglītojamais darba vietā 

sastāda sava darba uzdevuma 

izpildes laika grafiku, 

atbilstoši uzņēmumā 

noteiktajiem plānošanas 

principiem. 

Ieteicamie avoti 
Norīte V., Turlais V., Vanaga D. Poligrāfija. Materiāli. Papīrs. – Rīga: Poligrāfijas infocentrs, 2004.  
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Vanaga D., Andersons A., Daugulis H. Poligrāfija. Tehnoloģijas. Iespiešana. – Rīga: PIKC Rīgas Valsts tehnikums, 2016.  
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ISO 14861:2015. Graphic technology. Requirements for colour soft proofing systems [skatīts 17.07.2018.]. 
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Modulis "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" 

Moduļa "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Datori Katram izglītojamajam 

1.2. Kopētājs 1 

1.3. Skeneris 1 

1.4. Drukas iekārta (printeris) 4 

1.5. Lielformāta drukas iekārta (ploteris) 1 

1.6. Izdevējdarbības Adobe programmu pakete Katram izglītojamajam 

1.7. Microsoft Office programmu pakete vai analoģiska Katram izglītojamajam 

1.8. Iespiedlokšņu izklājumu veidošanas datorprogramma Katram izglītojamajam 

1.9. Apdrukājamo materiālu katalogi 5 komplekti 

1.10. Krāsu skalas Pantone 5 

1.11. Poligrāfijas krāsu katalogi 5 komplekti 

1.12. Poligrāfijas foliju katalogi 5 komplekti 

1.13. Vāku pārvelkamo materiālu katalogi 5 komplekti 

1.14. Šķiramo lenšu un greznuma lenšu katalogi 5 komplekti 

1.15. Vāku papju katalogi 5 komplekti 

1.16. Poligrāfijas līmju katalogi 5 komplekti 

1.17. Zibatmiņa Katram izglītojamajam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Poligrāfijas papīrs (dažādi formāti) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Iespiedkrāsas (dažādām iespiedtehnoloģijām) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Grāmatu vāku pārvelkamie materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Poligrāfijas līmes Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Iespiedlokšņu virsmas apstrādes, grāmatu vāku un bloku apdares materiāli (folijas, šķiramās lentes, greznuma lentes, laminēšanas 

plēves, poligrāfijas lakas) 

Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Poligrāfijas ražošanas procesu nodrošinošie palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Poligrāfijas kartons (dažādi formāti) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Vāku pape (dažādi formāti) Atbilstoši moduļa īstenošanai 
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Modulis "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas uzņēmumā" 

2.9. Iespiedformu materiāli (dažādām iespiedtehnoloģijām) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.10 Poligrāfijas ražošanas procesa plānošanas un uzskaites dokumentu elektroniskās sagataves Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Poligrāfijas materiāli" 

MODUĻA "Poligrāfijas materiāli" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas izmantot atbilstošus materiālus poligrāfijas produkcijas iespiešanas un apstrādes procesos. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Noteikt poligrāfijas materiālu pielietojumu.

2. Izvēlēties materiālus katram tehnoloģiskajam procesam: repro, iespiešanai un pēcapstrādei, pārbaudot materiāla marķējuma

atbilstību.

3. Sagatavot materiālus iespieddarba izgatavošanai, pārbaudīt tā kvalitāti un aprēķināt daudzumu.

4. Novērtēt izvēlēto materiālu atbilstību izvēlētajai tehnoloģijai un produktam.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Iegūta pamatizglītība. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Poligrāfijas materiāli" apguves rezultātā izglītojamais kārto pārbaudījumu par poligrāfijas pamatmateriālu un palīgmateriālu 

izvēles kritērijiem, atbilstību repro, iespiešanas, pēcapstrādes tehnoloģijām un materiālu kvalitātes kontroli. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Poligrāfijas materiāli" ir apgūstams paralēli ar obligātās A daļas moduli "Tehnoloģiskā plūsma poligrāfijas ražošanas 

uzņēmumā". Abu moduļu apguve ir ieejas nosacījums obligātās izvēles B daļas moduļu apguvei. 

Uz sākumu
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Modulis "Poligrāfijas materiāli" 

MODUĻA "Poligrāfijas materiāli" SATURS 

 
 

 

 

Sasniedzamais 

rezultāts 

 

 

 

Temats 

 

 

 

Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

 

Vidējs 

apguves līmenis 

 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: noteikt 

poligrāfijas materiālu 

īpašības. 

 

Zina: poligrāfijas 

materiālu klasifikāciju, 

sastāvu, īpašības, 

papīra formātu 

standartu ISO 216, 

izgatavošanu, šķiedras 

noteikšanu. 

 

Izprot: poligrāfijas 

produkcijas ražošanā 

izmantoto materiālu 

īpašību nozīmi 

kvalitatīvas 

iespiedprodukcijas 

izgatavošanā. 

 

1.1. Poligrāfijas 

pamatmateriālu 

sastāvdaļas, 

iedalījums, īpašības, 

izgatavošana.  

 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

 

1.1.1. Poligrāfijas 

materiālu iedalījums un 

lietojuma mērķi. 

Pēc norādījumiem 

klasificē materiālu 

iedalījumu pēc 

lietojuma ražošanas 

procesa 

nodrošināšanā. 

Patstāvīgi analizē un 

nosaka poligrāfijas 

nozares 

iespiedprodukcijas 

veidus, to atšķirības. 

Individuāls darbs. Izglītojamais, izmantojot 

elektroniskajā vidē pieejamo 

informāciju un materiālu 

paraugus, 

 apkopo informāciju par 

poligrāfijas materiālu 

iedalījumu, lietojumu 

ražošanas procesā. 

Izglītojamais iegūto 

informāciju apkopo 

elektroniski. 

 

Izglītojamais, izmantojot 

elektroniskajā vidē pieejamo 

informāciju, mācību līdzekļus 

un dažādus papīra, kartona, 

papes  paraugus,  iepazīstas 

ar papīra, un kartona virsmas 

faktūrām, nosaka papīra, 

papes vai kartona šķiedras 

virzienu, papīra formātu, 

papīru virsmas apdares veidu, 

apkopo informāciju par 

papīra, kartona, papes 

ražošanas izejvielām, 

izgatavošanu. 

1.1.2. Papīrs un kartons, 

pape: 

- papīra kā materiāla 

priekšrocības, 

- papīra ražošanas 

attīstības vēsture, 

- izejvielas  

( pusfabrikāti) papīra 

ražošanai, 

- papīra ražošana 

(liešana), 

- papīra virsmas apstrāde 

(kalandrēšana, krītošana, 

metalizēšana, 

laminēšana)                                                                                                                              

Nosaka papīra, papes 

vai kartona šķiedras 

virzienu, raksturo 

papīru  virsmu 

apdares veidu. 

Nosaka papīra, papes 

vai kartona šķiedras 

virzienu, raksturo 

papīru virsmu apdares 

veidus, izskaidro papīra 

formātu, loksnes daļu 

veidošanās principus. 

Praktiskais darbs. 
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Modulis "Poligrāfijas materiāli" 

- papīra sagriešana,

šķirošana, pakošana.

Papīra šķiedras virziens,

tā noteikšana.

Papīra formātu ISO 216

standarts, tā lietojums

poligrāfijas nozarē.

Kartona, papes

sastāvdaļas, ražošanas

īpatnības.

1.1.3. Papīra un kartona, 

papes īpašības: 

- papīra strukturālās

īpašības,

- papīra virsmas īpašības,

- papīra optiskās

īpašības,

- papīra mehāniskās

īpašības,

- papīra un mitruma

mijiedarbība.

Kartona īpašības:

- masa, biezums,

- izturība stiepē un

plēšanu,

- izturība lokot,

-pretestība locīšanai,

-pretestība caurduršanai,

- izturība  laužot un

vairākkārt lokot,

Nosauc papīra un 

kartona, papes  

īpašības, pēc 

norādījumiem skaidro 

to raksturojumus un 

nozīmi. 

Raksturo papīra un 

kartona, papēs  

īpašības, skaidro to 

ievērošanas 

nepieciešamību 

apstrādes procesos. 

Praktiskais darbs. Izglītojamais, izmantojot 

elektroniskajā vidē pieejamo 

informāciju, mācību līdzekļus 

un dažādus papīra, kartona, 

papes  paraugus, iepazīstas ar 

papīra, kartona, papes 

īpašībām, pēta papīra virsmas 

īpašības, 

optiskās īpašības, 

mehāniskās īpašības, 

papīra un mitruma 

mijiedarbību, kartona masas 

un biezuma sakarības, 

izturību stiepē un plēšanā, 

cietību un pretestību 

locīšanai, 

pretestību caurduršanai, 

izturību laužot un vairākkārt 

lokot kartonu, 

noturību pret atslāņošanos, 

kartona mitrumu, 

virsmas uzsūktspēju. 

Izglītojamais  apkopo 

informāciju par papīra un 

kartona īpašībām. 

1.1.4. Iespiedkrāsas un 

lakas; 

- pigmenti, to īpašības,

Nosauc iespiedkrāsu 

un laku sastāvdaļas, 

skaidro to lomu 

Nosauc iespiedkrāsu un 

laku sastāvdaļas, 

skaidro to lomu 

Informācijas 

tehnoloģiju 

izmantošana. 

Izglītojamais, izmantojot 

elektroniskajā vidē pieejamo 

informāciju, mācību 
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Modulis "Poligrāfijas materiāli" 

- pigmentu sortiments,

- saistvielas,

- plēves veidotāji un

šķīdinātāji.

Saistvielu klasifikācija

un nostiprināšanās uz

iespiedvirsmas.

Poligrāfijas lakas, to

iedalījums.

Iespiedkrāsu

izgatavošana.

iespiedkrāsā. iespiedkrāsā, un 

iespiešanas procesā. 

līdzekļus, iespiedkrāsu 

sastāvdaļu paraugus, 

iepazīstas ar iespiedkrāsu 

sastāvdaļu īpašībām un lomu 

iespiešanas procesā. 

Izglītojamais iegūto 

informāciju apkopo 

elektroniski. 

1.1.5. Iespiedkrāsu 

iespiedtehniskās īpašības: 

- krāsu telpas, krāsu

skalas, krasu telpu

mijiedarbība, krāsu

atveidošana,

- iespiedkrāsu optiskās

īpašības,

- iespiedkrāsu

iespiedīpašības,

- iespiedkrāsu

struktūrmehāniskās

īpašības,

- iespiedkrāsu

nostiprināšanās uz

iespiedvirsmas,

- krāsas slāņa noturība uz

novilkuma,

- tehniskā prasības

iespiedkrāsām,

- papīra un iespiedkrāsu

mijiedarbība,

- digitālas drukas krāsas,

toneri.

Nosauc un raksturo 

iespiedkrāsu īpašības. 

Raksturo iespiedkrāsu 

īpašības, skaidro to 

ietekmi uz iespiešanas 

procesa un 

iespiedprodukcijas  

kvalitāti, skaidro 

iespiedkrāsu un papīra 

mijiedarbības 

principus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamais, izmantojot 

elektroniskajā vidē pieejamo 

informāciju, mācību 

līdzekļus, iespiedkrāsu 

paraugus, iepazīstas ar krāsu 

telpu mijiedarbību 

poligrāfijas ražošanas 

procesos, iespiedkrāsu  

optiskajām  īpašībām, 

iespiedkrāsu iespiedīpašībām, 

struktūrmehāniskajām 

īpašībām, 

iespiedkrāsu nostiprināšanos 

uz iespiedvirsmas, 

krāsas slāņa noturību uz 

novilkuma, 

tehniskajām  prasības 

iespiedkrāsām, 

papīra un iespiedkrāsu 

mijiedarbību. Izglītojamais 

iegūto informāciju apkopo 

elektroniski. 

1.1.6. Pēcapstrādes 

pamatmateriāli:  

- laminējamie materiāli,

Nosauc pēcapstrādes 

pamatmateriālus, 

skaidro to lietošanu 

Skaidro pēcapstrādes 

procesu 

pamatmateriālu 

Informācijas 

tehnoloģiju 

izmantošana. 

Izglītojamais, izmantojot 

elektroniskajā vidē pieejamo 

informāciju, mācību 
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- poligrāfijas folijas,

- vāku pārvelkamie

materiāli,

- līmes,

- bloku šujamie diegi,

greznumlentas, šķiramās

lentas.

Pēcapstrādes procesu

materiālu lietojuma

mērķi

iespiedprodukcijas 

pēcapstrādes 

procesos. 

lietojuma mērķus, 

raksturo 

iespiedprodukcijas 

pēcapstrādes procesus, 

kuru realizēšanā lieto 

pēcapstrādes procesu 

pamatmateriālus. 

līdzekļus, poligrāfijas 

materiālu katalogus, 

pēcapstrādes materiālu 

paraugus, iepazīstas ar 

laminējamiem materiāliem, 

poligrāfijas folijām, vāku 

pārvelkamajiem  materiāliem, 

līmēm, 

bloku šujamajiem diegiem, 

greznumlentām, šķiramām 

lentām. Izglītojamais iegūto 

informāciju apkopo 

elektroniski. 

1.2. Poligrāfijas 

palīgmateriāli. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Poligrāfijas 

palīgmateriāli: 

- iespiedformu materiāli,

- fototehniskās filmas,

- ofseta gumijas,

- mitrināmā šķīdumu

piedevas,

- tehniskie mazgāšanas

līdzekļi, - sietspiedes

sieti un  rāmji,

- iespiedkrāsu

koriģēšanas piedevas,

- gaismas jūtīgas

emulsijas.

Pēc norādījumiem 

nosauc iespieddarbu 

izgatavošanā 

lietojamos  

palīgmateriālus pēc to 

pielietojuma mērķa. 

Patstāvīgi klasificē un 

iespieddarbu 

izgatavošanā 

lietojamos  

palīgmateriālus pēc to 

pielietojuma mērķa, 

skaidro palīgmateriālu 

nozīmi ražošanas 

procesa nodrošināšanā. 

Individuāls darbs. Izglītojamais, izmantojot 

elektroniskajā vidē pieejamo 

informāciju, mācību 

līdzekļus, poligrāfijas 

palīgmateriālu paraugus, 

iepazīstas ar iespiedformu 

materiāliem, 

fototehniskajām  filmām, 

ofseta gumijām, -mitrināmā 

šķīduma piedevām, 

tehniskajiem mazgāšanas 

līdzekļiem, 

- sietspiedes sietiem un

rāmjiem,

- iespiedkrāsu koriģēšanas

piedevām, gaismas jūtīgajām

emulsijām. Izglītojamais

iegūto informāciju apkopo

elektroniski.

1.2.2. Palīgmateriālu 

iedalījums, marķējums, 

īpašības un izmantošanas 

mērķi. 

Pēc norādījumiem 

lasa palīgmateriālu 

marķējumu un  

nosauc materiāla 

lietojuma mērķus, 

nosauc palīgmateriālu 

īpašības. 

Patstāvīgi lasa 

palīgmateriālu 

marķējumu un  nosaka 

materiāla lietojuma 

mērķus, raksturo 

palīgmateriālu īpašības. 

Individuāls darbs Izglītojamais, izmantojot 

elektroniskajā vidē pieejamo 

informāciju, mācību 

līdzekļus, iepazīstas ar 

palīgmateriālu īpašībām, lasa 

marķējumu, nosaka materiāla 

lietojuma mērķus poligrāfijas 



6 

Modulis "Poligrāfijas materiāli" 

ražošanas procesa 

nodrošināšanā. 

2. Spēj: izvēlēties 

materiālus katram 

tehnoloģiskajam 

procesam pēc to 

īpašībām, iespiešanas,  

pēcapstrādes un  repro 

procesam.  

 

 

Zina: materiālu 

tehnoloģiskās īpašības 

un to izvēles kritērijus 

dažādām iespiešanas 

tehnoloģiskajam. 

 

Izprot: materiāla 

izvēles kritērijus 

katram iespiešanas 

tehnoloģiskajam 

procesam. 

2.1. Poligrāfijas 

materiālu izvēlēšanās 

iespiešanas 

procesiem. 

 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

 

2.1.1. Poligrāfijas 

materiālu izvēlēšanās: 

- ofseta iespiešanas 

tehnoloģijai, 

- fleksogrāfijas 

iespiešanas tehnoloģijai, 

- sietspiedei,  

- digitālās  drukas 

tehnoloģijai, 

- lielformāta drukas 

tehnoloģijai. 

Pēc norādījumiem 

izvēles 

pamatmateriālus  

ofseta iespiešanas 

tehnoloģijai, 

fleksogrāfijas 

iespiešanas 

tehnoloģijai, 

sietspiedei, digitālās  

drukas tehnoloģijai, 

lielformāta drukas 

tehnoloģijai. 

Patstāvīgi izvēles 

pamatmateriālus  

ofseta iespiešanas 

tehnoloģijai, 

fleksogrāfijas 

iespiešanas 

tehnoloģijai, 

sietspiedei, digitālās  

drukas tehnoloģijai, 

lielformāta drukas 

tehnoloģijai. 

Informācijas 

tehnoloģiju 

izmantošana. 

Izglītojamais, izmantojot 

elektroniskajā vidē pieejamo 

informāciju, mācību 

līdzekļus, materiālu aprakstus  

un dažādus poligrāfijas 

ražošanas materiālu paraugus, 

izvēlas poligrāfijas 

pamatmateriālus ofseta, 

fleksogrāfijas , digitālās  

drukas, lielformāta drukas 

tehnoloģijai, sietspiedei. 

2.1.2. Poligrāfijas 

materiālu izvēles kritēriji, 

atbilstoši drukas iekārtas 

specifikācijām. 

Pēc norādījumiem 

izvēles 

pamatmateriālus 

atbilstoši 

ofseta, fleksogrāfijas, 

digitālās drukas, 

lielformāta drukas, 

sietspiedes iekārtu 

tehniskajām 

specifikācijām. 

Patstāvīgi izvēles 

pamatmateriālus 

atbilstoši 

ofseta, fleksogrāfijas, 

sietspiedes, digitālās 

drukas, lielformāta 

drukas iekārtu 

tehniskajām 

specifikācijām. 

 

Individuāls darbs. Izglītojamais izvēlas 

poligrāfijas materiālus, ņemot 

vērā materiālu izvēles 

kritēriju atšķirības katrai 

drukas tehnoloģijai, atbilstoši 

drukas iekārtu specifikācijām, 

tehniskajiem datiem (drukas 

formāta, materiālu biezumu, 

ruļļu platuma, žāvēšanas 

iekārtu veida u.c.). 

Izglītojamais iegūto 

informāciju apkopo 

elektroniski. 

2.2. Poligrāfijas 

materiālu izvēlēšanās 

pēcapstrādes 

procesiem. 

 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Poligrāfijas 

materiālu izvēles  

kritēriji, atbilstoši 

pēcapstrādes 

tehnoloģisko procesu 

specifikai. 

Pēc norādījumiem 

izvēlas poligrāfijas 

pēcapstrādes 

materiālus,  izskaidro 

to pielietojumu. 

Patstāvīgi izvēlas 

poligrāfijas 

pēcapstrādes materiālus 

un skaidro to 

pielietojumu, ņemot 

vērā to īpašības. 

Darbs ar tekstu. Izglītojamais, izmantojot 

elektroniskajā vidē, mācību 

līdzekļos, materiālu katalogos 

pieejamo informāciju, 

poligrāfijas pēcapstrādes 

materiālu paraugus, apkopo 

informāciju par materiālu  

atbilstību pēcapstrādes 

tehnoloģisko procesu 

specifikai. Izglītojamais 

iegūto informāciju apkopo 

elektroniski. 
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2.2.2. Poligrāfijas 

materiālu izvēlēšanās 

nosacījumi atbilstoši 

pēcapstrādes iekārtu 

specifikai. 

Pēc norādījumiem 

izvēlas poligrāfijas 

materiālus 

pēcapstrādes 

procesiem, atbilstoši 

pēcapstrādes iekārtu 

specifiku. 

Patstāvīgi izvēlas 

poligrāfijas materiālus 

pēcapstrādes 

procesiem, atbilstoši 

pēcapstrādes iekārtu 

specifikai, pamato savu 

izvēli. 

Individuāls darbs. Izglītojamais, izmantojot 

elektroniskajā vidē, mācību 

līdzekļos, materiālu katalogos 

pieejamo informāciju, izvērtē 

pēcapstrādes materiālu 

atbilstību pēcapstrādes 

iekārtu specifikai. 

Izglītojamais iegūto 

informāciju apkopo 

elektroniski. 

2.3. Poligrāfijas 

materiālu izvēlēšanās  

repro procesiem. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.3.1. Repro procesu 

materiālu veidi un 

īpašības. 

Atšķir repro materiāla 

veidus dažādām 

iespiešanas 

tehnoloģijām. 

Atšķir repro materiāla 

veidus dažādām 

iespiešanas 

tehnoloģijām, skaidro 

materiālu īpašību 

atšķirības un lietojuma 

iespējas. 

Individuālais 

darbs. 

Izglītojamais, izmantojot 

elektroniskajā vidē, mācību 

līdzekļos, materiālu katalogos 

pieejamo informāciju par 

repro materiālu veidiem un 

īpašībām dažādām  

iespiešanas tehnoloģijām, 

materiālu īpašību atšķirībām 

un lietojuma iespējām. 

Izglītojamais iegūto 

informāciju apkopo 

elektroniski. 

3. Spēj: izvērtēt

materiālu atbilstību

iespieddarba

izgatavošanai,

nodrošināt materiālu

aklimatizāciju,

aprēķināt materiālu

daudzumu.

Zina: materiālu 

aprēķināšanu, lokšņu 

dalījuma principus, 

papīra formātus, 

mērvienības, izmērus, 

aklimatizācijas 

nepieciešamību 

iespieddarba 

3.1. Poligrāfijas 

materiālu atlasīšana 

un kvalitātes 

atbilstības ražošanas 

procesam 

izvērtēšana. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Materiālu 

atlasīšana iespieddarba 

izgatavošanai, vizuālā un 

instrumentālā materiālu 

izvērtēšana. 

Atlasa materiālus 

iespieddarbu 

izgatavošanai, izvērtē 

materiālu kvalitāti 

vizuāli. 

Atlasa materiālus, 

izvērtē to kvalitāti 

vizuāli, mēra materiālu 

paraugus instrumentāli 

un izvērtē, to atbilstību 

iespieddarbu 

izgatavošanai. 

Mērījumu 

veikšana. 

Izglītojamais atlasa  un 

izvērtē materiālu paraugus 

vizuāli.  Mēra materiālu 

parametrus, pēc mērījuma 

parametriem  izvērtē 

materiālu atbilstību un 

iespieddarba izgatavošanai. 

3.1.2. Materiālu apjoma 

aprēķināšana. 

Aprēķina materiālu 

apjomu, svaru 

dažādiem 

materiāliem, lietojot 

nozares standarta 

mērvienības un 

formātus. 

Aprēķina materiālu 

apjomu un svaru 

dažādiem materiāliem, 

lietojot nozares 

standarta mērvienības 

un formātus, 

Pārbauda materiālu 

apjomu un svaru 

atbilstību uzdevuma 

nosacījumiem. 

Aprēķinu 

veikšana. 

Izglītojamais individuāli vai 

grupā veic vienkāršus 

materiālu svara un  apjoma 

aprēķinus, nosaka standarta 

papīra loksnes daļas, 

formātus un lokšņu 

dalījumus. 



8 

Modulis "Poligrāfijas materiāli" 

izgatavošanai, 

materiālu kvalitātes 

kontroles 

mērinstrumentus.  

Izprot: materiāla 

izvērtēšanas nozīmi 

kvalitatīva 

iespieddarba 

izgatavošanā. 

3.1.3. Poligrāfijas 

materiālu aklimatizācija. 

Nosaka mikroklimata 

atbilstību ražošanas 

procesam. Izskaidro 

aklimatizācijas 

algoritmu. 

Veic materiālu 

aklimatizācijas laika 

aprēķinus, izskaidro 

aklimatizācijas  

procesa algoritmu. 

Vingrināšanās. Izglītojamais veic ražošanas 

telpu temperatūras 

mērījumus, nosaka 

mikroklimata atbilstību 

ražošanas procesam, aprēķina 

aklimatizācijai nepieciešamo 

laiku dažādiem materiāliem 

un apjomiem, izskaidro 

aklimatizācijas procesa 

norisi. 

4. Spēj: novērtēt

materiālu savstarpējo

saderību, atbilstību

izvēlētajai tehnoloģijai

un izgatavojamajam

iespieddarbam.

Zina: materiālu 

savstarpējo saderību, 

aizvietojamību, 

piemērotību izvēlētajai 

tehnoloģijai un 

iespieddarba lietojuma 

mērķiem. 

Izprot: poligrāfijas 

materiālu īpašību 

ietekmi uz 

iespieddarba kvalitāti 

un lietošanu. 

4.1. Materiālu 

savstarpējā saderība, 

tehnoloģiskā 

atbilstība. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Materiālu 

savstarpējās saderība, 

aizvietojamība  

iespieddarbā. 

Raksturo poligrāfijas 

materiālu savstarpējo 

saderību, 

aizvietojamību 

produktā un tās 

ietekmi uz kvalitāti. 

Izvēlas savstarpēji 

saderīgus, 

aizvietojamus 

materiālus un pamato 

savu izvēli. 

Individuālais 

darbs. 

Izglītojamais, pēc 

norādījumiem, iepazīstas ar 

materiālu katalogos pieejamo 

informāciju, pēta un analizē 

iespieddarbu paraugus, 

izvērtē materiālu saderību, 

aizvietojamību un novērtē 

iespieddarbu paraugu 

kvalitāti. 

4.1.2. Materiālu 

tehnoloģiskā atbilstība, 

piemērotība. 

Raksturo poligrāfijas 

materiālu savstarpējo 

tehnoloģisko 

saderību, atbilstību un 

ietekmi uz 

iespieddarba kvalitāti. 

Izvēlas savstarpēji 

tehnoloģiski saderīgus, 

piemērotus materiālus, 

pamato materiālu izvēli 

un ietekmi uz 

iespieddarba ražošanas 

kvalitāti. 

Individuālais 

darbs. 

Izglītojamais, pēc 

norādījumiem, iepazīstas ar 

materiālu katalogos pieejamo 

informāciju, pēta un analizē 

iespieddarbu paraugus, 

izvērtē materiālu 

tehnoloģisko saderību, 

atbilstību, aizvietojamību un 

šo īpašību ietekmi uz 

iespieddarba racionāla, 

ražošanas procesa 

realizēšanu. 

4.2. Materiālu 

atbilstības izvērtēšana 

ražošanas iekārtām. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma 

4.2.1. Materiāla 

atbilstības prasības 

ražošanas iekārtām. 

Pēc norādījumiem 

raksturo materiālu 

atbilstības  prasības 

ražošanas iekārtām. 

Patstāvīgi raksturo 

materiālu atbilstības  

prasības ražošanas 

iekārtām. Skaidro   

iespieddarba ražošanai 

atbilstošu materiālu, 

izvēli, balstoties uz 

iekārtu tehnisko 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamais, pēc 

norādījumiem, iepazīstas ar 

materiālu katalogos pieejamo 

informāciju pēta un analizē 

iespieddarbu paraugus, 

izvērtē materiālu piemērotību 

ražošanas iekārtām, balstoties 

uz iekārtu tehnisko aprakstu 
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aprakstu informāciju. informāciju 

4.2.2. Materiāla atbilstība 

prasības iespieddarbu 

lietošanas 

(ekspluatācijas) procesā. 

Pēc norādījumiem 

raksturo iespieddarba 

materiālu atbilstības 

prasības lietošanai. 

Patstāvīgi raksturo 

iespieddarba  materiālu 

atbilstības prasības 

lietošanai, pamato 

izvēli balstoties uz 

lietošanas, iepakošanas 

nosacījumiem. 

Patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamais, pēc 

norādījumiem pēta un analizē 

gatavus produkcijas 

paraugus, izvērtē materiālu 

atbilstību iespieddarba 

lietošanas mērķiem un 

nosacījumiem. 
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Moduļa "Poligrāfijas materiāli" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Mitruma mērītājs iespiedmateriāliem 1 uz 8 izglītojamiem 

1.2. Temperatūras mērītājs iespiedmateriāliem 1 uz 8 izglītojamiem 

1.3. Termometrs A klases 1 uz 8 izglītojamiem 

1.4. Mitruma mērītājs A klases 1 uz 8 izglītojamiem 

1.5. Pulkstenis 1 

1.6. Krāsu jaucējs, mikseris, automātisks, rotācijas tipa ar ātrumu 70−180 apgr./min. vismaz 10 kg tilpumam 1 

1.7. Dators Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.8. Projektors 1 

1.9. Hronometrs A klases 1 uz 8 izglītojamiem 

1.10. Palielināmais, vismaz 30 x Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.11. Mikroskops digitālais ar 50 x palielinājumu 1 uz 8 izglītojamiem 

1.12. Mikrometrs, A klases 1 uz 8 izglītojamiem 

1.13. Digitālie svari 1 uz 8 izglītojamiem 

1.14. Lineāli metāliskie ar gravētām iedaļām, 1 m Atbilstoši izglītojamo skaitam. 

1.15. Papīra griežamā iekārta, vismaz 70 cm nazis 1 

1.16. Papes nazis, vismaz 70 cm nazis 1 uz 8 izglītojamiem 

1.17. Līmes ota Atbilstoši izglītojamo skaitam. 

1.18. Šķēres Atbilstoši izglītojamo skaitam. 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Iespiedkrāsu piedevu komplekts atbilstoši iespiedkrāsas tipam. Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Iespiedkrāsas  CMYK, ofsetam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Iespiedkrāsas pantones, ofsetam visi pamattoņi. Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Sietspiedes iespiedkrāsas, vismaz 4 krāsu komplekts tekstilam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Sietspiedes iespiedkrāsas, vismaz četru krāsu komplekts papīram/kartonam Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Sietspiedes apdrukājamie materiāls, tekstils 100% kokvilna, Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Augsti krītots krītpapīrs 3 dažādas gramāžas 115 g/m2, 200 g/m2, 300 g/m2, silk, matt, gloss. Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Grafiskais kartons 240 g/m2, 300 g/m2 vismaz 50 x 70 cm formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.9. Ofseta papīrs vismaz 3 dažādas gramāžas 80 g/m2, 100 g/m2, 150 g/m2, 3 dažādu baltumu un 3 dažādu tilpuma masu Atbilstoši moduļa īstenošanai 
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2.10. Pape, grāmatau iesienamā 1mm, 1,8mm, 2,4 mm un 3 mm, vismaz 50 x 70 cm izmērā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.11. Grāmatu pārvelkamie materiāli, ruļļu Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.12. Kaptāls, 3 dažādu krāsu, balts, melns, zaļš vai sarkans Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.13. Šķirlentes 3 dažādu krāsu, balts, melns, zaļš vai sarkans Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.14. Līme PVA Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.15. Termolīme mīkstā sējuma muguriņai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.16. Termolīme mīkstā sējuma sānu līmēšanai. Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.17. Lamināts aukstais, matēts, glancēts, soft tuch, anti screch, 30 cm plats Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.18. Lamināts karstais, matēts, glancēts, soft tuch, anti screch, 30 cm plats Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.19. Karstspiedes follija,  metāliska sudraba, zelta, krāsaina vismaz 3 krāsas, hologrāfiskā 1 veids Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.20. Spirāle 3:1 balta, melna, sudraba Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.21. Diegs cietā sējuma bloku šūšanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.22. Metāliskā stieple 0,05 mm sudraba, skavošanai Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.23. CTP plates bez attīstīšanas B3 Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.24. CTP plates  ar attīstītāju un fiksāžu B3 formātā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.25. Digitālo izdruku papīrs dažādu gramāžu Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.26.  Foto papīrs digitālajām izdrukā Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.27. Ploterplēves, matētas, glancētas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Iespieddarba ražošanas procesa sagatavošana" 

MODUĻA "Iespieddarba ražošanas procesa sagatavošana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas sagatavot iespieddarba ražošanas procesu un tā posmus, izstrādāt tehnoloģisko dokumentāciju, veikt 

materiālu aprēķinus un pasūtīšanu. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Izvērtēt iespieddarba ražošanas iespējas.

2. Izstrādāt poligrāfijas ražošanas tehnoloģisko karti/specifikāciju.

3. Izvēlēties ražošanas materiālus iespieddarba izgatavošanai.

4. Aprēķināt ražošanas materiālu apjomu iespieddarba izgatavošanai.

5. Pasūtīt iespieddarba ražošanai nepieciešamo materiālu sortimentu un apjomu.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti A daļas moduļi. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Iespieddarba ražošanas procesa sagatavošana" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu - izstrādā iespieddarba 

poligrāfijas ražošanas tehnoloģisko karti, izvēlas iespieddarba ražošanas materiālus un aprēķina to apjomu. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Iespieddarba ražošanas procesa sagatavošana" ir B daļas modulis, ko apgūst Poligrāfijas ražošanas tehniķa kvalifikācijas 

izglītojamie. Tā apguve ir ieejas nosacījums modulim "Iespieddarba ražošanas procesa plānošana". 

Uz sākumu
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MODUĻA "Iespieddarba ražošanas procesa sagatavošana" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: izvērtēt

iespieddarba ražošanas

iespējas, sadarbojoties

ar ražošanas procesā

iesaistītajiem

partneriem.

Zina: poligrāfijas 

ražošanas tehnolo-

ģiskos procesu, 

iesniegtā pasūtījuma 

izvērtēšanas kritērijus. 

Izprot: uzņēmuma 

iespieddarba ražošanas 

iespēju izvērtēšanas 

procesa organizēšanu. 

1.1. Iespieddarba 

ražošanas iespēju 

izvērtēšana, 

ražošanas termiņa 

saskaņošana. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Iepazīšanās ar 

ražošanas pasūtījuma 

pieteikumu, uzņēmuma 

tehnoloģisko iespēju 

izvērtēšana; 

- materiālu

nodrošinājuma iespēj

izvērtēšana;

- ārpakalpojuma termiņu

nodrošināšanas

saskaņošana;

- ražošanas termiņu

saskaņošana ar

ražošanas

struktūrām/cehiem.

Paskaidro 

iespieddarba 

ražošanas iespēju un 

materiālu 

nodrošinājuma 

izvērtēšanas nozīmi 

un iespieddarba 

ražošanas termiņa 

saskaņošanu 

ražošanas procesā. 

Pamato iespieddarba 

ražošanas iespēju 

izvērtēšanas 

nepieciešamību,  

materiālu 

nodrošinājuma un  

ražošanas termiņa 

saskaņošanas nozīmi 

ražošanas procesā. 

Informācijas 

analīze. 

Izglītojamie analizē 

ražošanas pasūtījuma 

pieteikumu un tā 

informāciju. 

Situācijas 

modelēšana. 

Izglītojamie izvērtē/modelē 

uzņēmuma ražošanas un 

iespieddarba piegādes 

termiņu nodrošināšanas 

iespējas. 

2. Spēj: izstrādāt

poligrāfijas ražošanas

tehnoloģisko

karti/specifikāciju.

Zina: ražošanas 

tehnoloģiskās 

kartes/specifikācijas 

struktūru, tās 

sastādīšanas 

2.1. Poligrāfijas 

ražošanas procesa  

tehnoloģiskās kartes 

izstrādāšana. 

(25% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Poligrāfijas 

ražošanas procesa  

tehnoloģiskās kartes 

izstrādāšana: 

- poligrāfijas ražošanas

tehnoloģiskās

kartes/specifikācijas

struktūra, tehnoloģiskie

apzīmējumi,

Izglītojamais pēc 

norādījumiem 

izstrādā poligrāfijas 

ražošanas 

tehnoloģisko karti/ 

specifikāciju. 

Izglītojamais pamato 

materiālu un apstrādes 

tehnoloģiju izvēli, 

patstāvīgi izstrādā 

poligrāfijas ražošanas 

tehnoloģisko karti/ 

specifikāciju. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izstrādā un 

noformē poligrāfijas 

ražošanas tehnoloģisko 

karti/specifikāciju. 
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nosacījumus, 

tehnoloģisko 

dokumentu 

noformēšanas 

pamatprincipus. 

 

Izprot: poligrāfijas 

ražošanas tehno-

loģiskās kartes/ 

specifikācijas 

izstrādāšanas procesu. 

mērvienības, to 

lietojums; 

- ražošanas termiņa 

saskaņošanas nozīmi 

tālākajā ražošanas 

procesā; 

- poligrāfijas ražošanas  

tehnoloģiskās 

kartes/specifikācijas 

noformēšana. 

3.Spēj: izvēlēties 

ražošanas materiālus 

iespieddarba 

izgatavošanai. 

 

Zina: poligrāfijas 

ražošanas materiālu 

saderību/nesaderību, 

ražošanas 

materiālu/iespieddarba 

atbilstību/ 

neatbilstību.  

 

Izprot: poligrāfijas 

ražošanas materiālu 

izvēles kritērijus un 

racionāla izlietojuma 

plānošanu. 

3.1. Ražošanas 

materiālu izvēle 

iespieddarba 

izgatavošanai. 

 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Ražošanas 

materiālu izvēle 

iespieddarba 

izgatavošanai: 

- ražošanas materiālu 

atbilstības iespieddarba 

pielietojuma mērķiem 

izvērtēšana; 

- ražošanas materiālu 

tehnoloģiskās 

saderības/nesaderības, 

materiālu īpašību 

atbilstības noteikšana; 

- ražošanas materiālu 

racionāla izlietojuma 

plānošana. 

Pēc norādījumiem 

izvēlas ražošanas 

materiālus,  

nosaka to savstarpēji 

saderību un atbilstību 

tehnoloģiskajiem 

procesiem. 

Patstāvīgi izvēlas 

ražošanas materiālus 

un plāno materiālu 

racionālu izlietojumu, 

nosaka to saderību un 

atbilstību 

tehnoloģiskajiem 

procesiem. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie izvērtē 

ražošanas materiālu 

savstarpējo saderību, to 

atbilstību tehnoloģiskajiem 

procesiem un plāno 

materiālu racionālu 

izlietojumu. 

4. Spēj: aprēķināt 

ražošanas materiālu 

apjomu iespieddarba 

izgatavošanai. 

 

Zina: materiālu 

izlietojuma normas, 

racionālas materiālu 

apjoma aprēķinu 

metodes. 

4.1. Ražošanas 

materiālu apjoma 

aprēķināšana 

iespieddarba 

izgatavošanai.  

 

(30% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Ražošanas 

materiālu racionālas 

aprēķināšanas metodes. 

Pēc norādījumiem 

lieto racionālas 

ražošanas materiālu 

aprēķināšanas 

metodes. 

Patstāvīgi lieto un 

pamato racionālas 

ražošanas materiālu 

aprēķināšanas 

metodes. 

Vingrināšanās. Izglītojamie vingrinās 

racionālu materiālu aprēķinu 

metožu lietošanā. 

4.1.2. Iespieddarba 

pēcapstrādes procesu 

materiālu apjoma 

aprēķināšana 

Aprēķina 

iespieddarba 

pēcapstrādes 

procesiem 

Aprēķina un pamato 

iespieddarba 

pēcapstrādes 

procesiem 

nepieciešamo 

Aprēķinu 

veikšana. 

Izglītojamie aprēķina 

ražošanai nepieciešamos 

pēcapstrādes materiālu 

apjomus atbilstoši 
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Izprot: ražošanas 

materiālu racionālas 

aprēķināšanas 

metodes. 

(vāku pape, vāku 

pārvelkamais materiāls, 

palīgmateriāli). 

nepieciešamo 

materiālu apjomu. 

materiālu apjomu, 

pamato savus 

aprēķinus. 

poligrāfijas ražošanas 

tehnoloģiskās kartēm. 

4.1.3. Repro un 

iespiešanas procesa 

materiālu apjoma 

aprēķināšana (formu 

plates, papīrs, 

palīgmateriāli). 

Aprēķina 

iespieddarba repro un 

iespiešanas procesam 

nepieciešamo 

materiālu apjomu. 

Aprēķina un pamato 

iespieddarba repro un 

iespiešanas procesam 

nepieciešamo 

materiālu apjomu. 

Aprēķinu 

veikšana. 

Izglītojamie aprēķina repro 

un iespiešanas procesam 

nepieciešamo 

materiālu apjomu. 

5. Spēj: pasūtīt

iespieddarba ražošanai

nepieciešamo

materiālu sortimentu

un apjomu.

Zina: ražošanas 

materiālu sortimentu 

un marķējumu, 

materiālu piegādes 

nosacījumus. 

Izprot: ražošanas 

procesa plānošanu, 

saskaņā ar materiālu 

piegādes grafikiem. 

5.1. Iespieddarba 

ražošanai 

nepieciešamo 

materiālu pasūtīšana. 

(15 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Iespieddarba 

ražošanai nepieciešamo 

materiālu pasūtīšana:  

- poligrāfijas nozares

materiālu sortimenta,

marķējuma un tirgus

piedāvājuma izzināšana;

- materiālu piegādes

termiņu saskaņošana ar

ražošanas termiņiem;

- ražošanas materiālu

pasūtīšana.

Pēc norādījumiem 

pasūta nepieciešamos 

ražošanas materiālus. 

Patstāvīgi pasūta un 

saskaņo nepieciešamos 

ražošanas materiālu 

piegādes termiņus. 

Individuāls 

mācību pētījums. 

Izglītojamie, izmantojot 

materiālu ražotāju un 

izplatītāju katalogus, 

meklē/pēta informāciju par 

materiālu īpašībām un 

parametriem, veic ražošanas 

materiālu pasūtīšanu un 

piegādes termiņu 

saskaņošanu. 

Ieteicamie avoti 
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 MODUĻA "Iespieddarba ražošanas procesa sagatavošana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Datori Katram izglītojamajam 

1.2. Kopētājs 1 

1.3. Skeneris 1 

1.4. Drukas iekārta ( printeris) 4 

1.5. Lielformāta drukas iekārta ( ploteris) 1 

1.6. Izdevējdarbības Adobe programmu pakete Katram izglītojamajam 

1.7. Microsoft Office programmu pakete vai analoģiska Katram izglītojamajam 

1.8. Iespiedlokšņu izklājumu veidošanas datorprogramma Katram izglītojamajam 

1.9. Apdrukājamo materiālu katalogi 5 komplekti 

1.10. Krāsu skalas Pantone 5 

1.11. Poligrāfijas krāsu katalogi 5 komplekti 

1.12. Poligrāfijas foliju katalogi 5 komplekti 

1.13. Vāku pārvelkamo materiālu katalogi 5 komplekti 

1.14. Šķiramo lenšu un greznuma lenšu katalogi 5 komplekti 

1.15. Vāku papju katalogi 5 komplekti 

1.16. Poligrāfijas līmju katalogi 5 komplekti 

1.17. Zibatmiņa Katram izglītojamajam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Poligrāfijas papīrs (dažādi formāti) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Iespiedkrāsas (dažādām iespiedtehnoloģijām) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Grāmatu vāku pārvelkamie materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Poligrāfijas līmes Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Iespiedlokšņu virsmas apstrādes, grāmatu vāku un bloku apdares materiāli (folijas, šķiramās lentes, greznuma lentes, laminēšanas 

plēves, poligrāfijas lakas) 

Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Poligrāfijas ražošanas procesu nodrošinošie palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Poligrāfijas kartons (dažādi formāti) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Vāku pape (dažādi formāti) Atbilstoši moduļa īstenošanai 
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2.9. Iespiedformu materiāli (dažādām iespiedtehnoloģijām) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.10 Poligrāfijas ražošanas procesa plānošanas un uzskaites dokumentu elektroniskās sagataves Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Iespieddarba ražošanas procesa plānošana"  

MODUĻA "Iespieddarba ražošanas procesa plānošana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas plānot iespieddarba ražošanas procesu uzņēmumā, atbilstoši tehnoloģiskās kartes norādījumiem un 

pasūtītāja noteiktajiem termiņiem. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Aprēķināt iespieddarba ražošanas izmaksas.

2. Racionāli plānot iespieddarba ražošanas procesu uzņēmumā.

3. Plānot drukas iekārtu noslogojuma un ražošanas procesa grafikus.

4. Plānot iespieddarbu izgatavošanas pēcapstrādes procesu un ražošanas iekārtu noslogojuma grafikus.

5. Sagatavot darba uzdevumu/tehnisko dokumentāciju ražošanas procesam.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūts modulis "Iespieddarba ražošanas procesa sagatavošana". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Iespieddarba ražošanas procesa plānošana" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu - plāno uzņēmuma un 

ražošanas cehu darbu, veido iekārtu noslogojuma grafikus, sagatavo darba uzdevumus, aprēķina iespieddarba ražošanas izmaksas.   

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Iespieddarba ražošanas procesa plānošana" ir B daļas modulis, ko apgūst Poligrāfijas ražošanas tehniķa kvalifikācijas 

izglītojamie. Tā apguve ir ieejas nosacījums modulim "Iespieddarba tehniskā maketa un iespiedlokšņu izklājumu sagatavošana". 

Uz sākumu
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MODUĻA "Iespieddarba ražošanas procesa plānošana"  SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: aprēķināt

iespieddarba ražošanas

izmaksas.

Zina: poligrāfijas 

ražošanas procesu 

izmaksu aprēķinu 

metodes. 

Izprot: poligrāfijas 

ražošanas procesu 

izmaksu aprēķināšanu. 

1.1. Grāmatu 

iespieddarba 

ražošanas izmaksu 

aprēķināšana 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Grāmatu 

iespieddarba ražošanas 

izmaksu aprēķināšana: 

- iekšlapu drukas

aprēķini;

- vāka drukas aprēķini;

- priekšlapu drukas

aprēķini;

- bloka izgatavošana un

apdares izmaksu

aprēķini;

- vāku izgatavošanas,

apdares un ievākošanas

izmaksu aprēķini.

Pēc norādījumiem 

aprēķina atsevišķu 

grāmatu elementu 

ražošanas izmaksas. 

Patstāvīgi aprēķina un 

pamato atsevišķu 

grāmatu elementu 

ražošanas izmaksas. 

Vingrināšanās. Izglītojamie vingrinās 

grāmatas ražošanas izmaksu 

aprēķinos, izmantojot 

grāmatu ražošanas izmaksu 

aprēķināšanas algoritmus 

(lielā, vidējā, mazā) 

uzņēmumā.  

Aprēķinu 

veikšana. 

Izglītojamie aprēķina 

grāmatu ražošanas izmaksas. 

1.1.2. Ārpakalpojumu 

darbu izmaksu aprēķini. 

Pēc norādījumiem 

aprēķina ārpakal-

pojumu darbu 

izmaksas  

Patstāvīgi aprēķina 

ārpakalpojumu darbu 

izmaksas. 

Aprēķinu 

veikšana. 

Izglītojamie aprēķina 

ārpakalpojumu darbu un 

repro pakalpojumu izmaksas. 

1.1.3. Repro 

pakalpojumu izmaksu 

aprēķini. 

Pēc norādījumiem 

aprēķina grāmatu 

ražošanas repro 

pakalpojumu 

izmaksas.  

Patstāvīgi aprēķina un 

pamato grāmatu 

ražošanas repro 

pakalpojumu 

izmaksas. 

1.2.Lokšņu 

iespieddarba 

ražošanas izmaksu 

aprēķināšana. 

1.2.1. Lokšņu 

iespieddarba ražošanas 

izmaksu aprēķini: 

- drukas izmaksu

aprēķini;

Pēc norādījumiem 

aprēķina lokšņu 

iespieddarba drukas, 

lokšņu virsmas 

apstrādes un lokšņu 

iespieddarba 

Patstāvīgi aprēķina un 

pamato lokšņu 

iespieddarba drukas, 

lokšņu virsmas 

apstrādes un lokšņu 

iespieddarba 

Vingrināšanās. Izglītojamie vingrinās lokšņu 

iespieddarba ražošanas 

izmaksu aprēķināšanā, 

izmantojot lokšņu 

iespieddarba ražošanas 

izmaksu aprēķināšanas 
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(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

- lokšņu iespieddarba

virsmas apstrādes

izmaksu aprēķini;

- lokšņu iespieddarba

pēcapstrādes procesu

aprēķini.

pēcapstrādes procesu 

izmaksu aprēķinus.  

pēcapstrādes procesu 

izmaksu aprēķinus. 

algoritmus (lielā, vidējā, 

mazā) uzņēmumā.  

Aprēķinu 

veikšana. 

Izglītojamie aprēķina lokšņu 

iespieddarba drukas, virsmas 

apstrādes un pēcapstrādes 

procesu izmaksas un kopējās 

ražošanas izmaksas. 

1.2.2. Lokšņu 

iespieddarba repro 

pakalpojumu izmaksu 

aprēķini. 

Pēc norādījumiem 

aprēķina lokšņu 

iespieddarba repro 

pakalpojumu 

izmaksas. 

Patstāvīgi aprēķina un 

pamato lokšņu iespied-

darba izgatavošanas 

repro pakalpojumu 

izmaksas. 

Aprēķinu 

veikšana. 

Izglītojamie aprēķina lokšņu 

iespieddarba repro pakalpo-

jumu un lokšņu iespieddarba 

ārpakalpojumu izmaksas, 

izmantojot aprēķinu 

algoritmus. 1.2.3. Ārpakalpojumu 

darbu izmaksu aprēķini. 

Pēc norādījumiem 

aprēķina 

ārpakalpojumu 

izmaksas. 

Patstāvīgi aprēķina 

ārpakalpojumu 

izmaksas. 

1.3.Loģistikas, pasta 

un transporta 

pakalpojumu 

izmaksu 

aprēķināšana. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.3.1. Loģistikas, pasta 

un transporta izmaksu 

aprēķini. 

Pēc norādījumiem 

aprēķina loģistikas, 

pasta un transporta  

pakalpojumu 

izmaksas.  

Patstāvīgi aprēķina 

loģistikas, pasta un 

transporta  

pakalpojumu 

izmaksas.  

Aprēķinu 

veikšana. 

Izglītojamie aprēķina, 

loģistikas, pasta un 

transporta izmaksas, 

izmantojot aprēķinu 

algoritmus.  

2. Spēj: racionāli

plānot iespieddarba

ražošanas procesu

uzņēmumā.

Zina: iespieddarba 

ražošanas procesa 

laika grafiku 

veidošanas un 

plānošanas 

nosacījumus. 

Izprot: iespieddarba 

ražošanas procesa 

plānošanu poligrāfijas 

uzņēmumā.  

2.1. Iespieddarba 

ražošanas procesu 

plānošana. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Iespieddarba 

ražošanas procesu darba 

plūsmas un laika grafika 

plānošana ražošanas 

uzņēmumā. 

Izskaidro iespieddar-

ba ražošanas procesa 

darbu plūsmas 

plānošanas un laika 

grafika veidošanas 

principu ražošanas 

uzņēmumā. 

Pēc norādījumiem 

plāno iespieddarba 

ražošanas procesa 

darbu plūsmu un veido 

laika grafiku ražošanas 

uzņēmumā.  

 Grupu/pāru 

darbs. 

Izglītojamie pēc norādīju-

miem izmantojot iespied-

darba ražošanas tehnoloģisko 

karti/specifikāciju un kravas 

pavaddokumentāciju:  

1. Plāno iespieddarba

ražošanas procesu darbu

plūsmu un veido laika

grafiku ražošanas

uzņēmumā;

2. Plāno un saskaņo ārpakal-

pojuma ražošanas procesu;

3. Plāno un saskaņo ar

klientu loģistikas termiņu un

piegādes laikus.

2.1.2. Ārpakalpojuma 

ražošanas procesu 

saskaņošana, plānošana. 

Izskaidro ārpakalpo-

juma ražošanas 

procesu saskaņo-

šanas, plānošanas 

principu. 

Pēc norādījumiem 

saskaņo, plāno 

ārpakalpojuma 

ražošanas procesu. 

2.1.3. Loģistikas termiņu 

plānošana, saskaņošana 

ar klientu (lielā, vidējā, 

mazā) uzņēmumā. 

Izskaidro loģistikas 

termiņu plānošanas, 

piegādes laiku 

saskaņošanas ar 

klientu principus. 

Pēc norādījumiem 

plāno, saskaņo ar 

klientu loģistikas 

termiņus un piegādes 

laikus. 
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3. Spēj: plānot drukas

iekārtu noslogojuma

un ražošanas procesa

grafikus.

Zina: drukas iekārtu 

tehniskos 

raksturojumus, iekārtu 

jaudas, drukas procesu 

darbu plūsmu orga-

nizēšanu, iespieddarbu 

ražošanas termiņu 

plānošanu, iekārtu 

sagatavošanu ražo-

šanas procesam.  

Izprot: drukas iecirkņu 

un iekārtu 

noslogojuma 

plānošanas procesu. 

 3.1. Drukas ceha 

darba plānošana. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Drukas ceha darba 

plānošana: 

- iespiedmašīnu

tehniskie raksturojumi;

- iespiedmašīnu

noslogojuma plānošana;

- drukas ceha ražošanas

procesa grafiku

sastādīšana;

- drukas iekārtu tehnisko

apkopju plānošana;

- iespiešanas procesa

darbu plūsmas

plānošana.

Izskaidro: 

1. Drukas ceha

darbu.

2.Iespiedmašīnu

noslogojuma grafiku.

3. Iekārtu apkopes.

4. Iespiešanas

procesa darba

plūsmas plānošanas

principus.

Pēc norādījumiem 

plāno: 

1. Drukas ceha darbu.

2. Iespiedmašīnu

noslogojuma grafikus.

3. Iekārtu apkopes.

4. Iespiešanas procesa

darba plūsmu.

Praktiskais darbs. Izglītojamie, izmantojot 

iespieddarba ražošanas 

tehnoloģisko karti/specifi-

kāciju, iekārtu tehniskos 

raksturojumus plāno:  

1. Drukas ceha darbu;

2. Iespiedmašīnu

noslogojumu;

3. Iekārtu apkopes;

4. Iespiešanas procesa darba

plūsmu drukas cehā.

4. Spēj: plānot

iespieddarbu

izgatavošanas

pēcapstrādes procesu

un ražošanas iekārtu

noslogojuma grafikus.

Zina: pēcapstrādes 

procesu ražošanas 

iekārtu noslodzes un 

iespieddarbu 

pēcapstrādes procesu 

termiņu plānošanu, 

iekārtu sagatavošanu 

ražošanas procesam, 

pēcapstrādes procesu 

darbu plūsmas 

organizēšanu. 

Izprot: pēcapstrādes 

ražošanas procesu un 

4.1. Iespieddarbu 

pēcapstrādes ceha 

darba plānošana. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Iespieddarbu 

pēcapstrādes ceha darba 

plānošana: 

- pēcapstrādes iekārtu,

plūsmas līniju,

pusautomātisko iekārtu

tehniskie raksturojumi;

- pēcapstrādes iekārtu

noslogojuma plānošana;

- pēcapstrādes iekārtu

tehnisko apkopju

plānošana;

- pēcapstrādes ceha

ražošanas procesa

grafiku sastādīšana;

- pēcapstrādes ražošanas

procesa darba plūsmas

plānošana.

Izskaidro: 

1. Iespieddarbu

pēcapstrādes ceha

darbu.

2. Pēcapstrādes

iekārtu noslogojuma

grafiku.

3. Tehnisko apkopes.

4. Iespieddarbu

pēcapstrādes procesa

darba plūsmas

plānošanas

organizēšanu.

Pēc norādījumiem 

plāno:  

1. Iespieddarbu

pēcapstrādes ceha

darbu.

2. Pēcapstrādes iekārtu

noslogojuma grafikus.

3. Pēcapstrādes iekārtu

apkopes.

4. Iespieddarbu

pēcapstrādes procesa

darba plūsmu.

Grupu/pāru darbs. Izglītojamie,  izmantojot 

iespieddarba ražošanas 

tehnoloģisko karti/specifikā-

ciju, iekārtu tehniskos 

raksturojumus plāno: 

1. Iespieddarbu pēcapstrādes

ceha darbu;

2. Pēcapstrādes iekārtu

noslogojuma grafikus;

3. Iekārtu apkopes;

4. Iespieddarbu pēcapstrādes

darba plūsmu iespieddarbu

pēcapstrādes cehā.
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iekārtu darbu plūsmas 

plānošanu. 

5. Spēj: sagatavot

darba uzdevumu/

tehnisko dokumen-

tāciju ražošanas

procesam.

Zina: darba 

uzdevuma/tehniskās 

dokumentācijas 

struktūru, tās 

sastādīšanas nosacī-

jumus, tehnisko 

dokumentu 

noformēšanas 

pamatprincipus. 

Izprot: tehniskās 

dokumentācijas 

sagatavošanas procesu. 

5.1. Darba 

uzdevuma/ 

tehniskās 

dokumentācijas 

sagatavošana 

ražošanas procesam. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Darba 

uzdevuma/tehniskās 

dokumentācijas 

sagatavošana ražošanas 

procesam: 

- darba uzdevumu/

tehniskās dokumentā-

cijas veidi;

- darba uzdevumu/

tehniskās dokumentā-

cijas tehnoloģiskie

apzīmējumi;

- darba uzdevumu/

tehniskās dokumentā-

cijas sastādīšanas

nosacījumi;

- darba uzdevumu/

tehniskās dokumen-

tācijas sagatavošana.

Pēc norādījumiem 

sagatavo darba 

uzdevumu/tehnisko 

dokumentāciju 

iespiedprodukcijas 

ražošanas procesu 

nodrošināšanai.  

Patstāvīgi sagatavo 

darba uzdevumu/ 

tehnisko 

dokumentāciju 

iespiedprodukcijas 

ražošanas procesu 

nodrošināšanai, 

pamato darba 

uzdevuma atbilstību 

tehnoloģisko 

dokumentu 

norādījumiem. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc 

norādījumiem sagatavo 

iespiedprodukcijas ražošanas 

procesa nodrošināšanas 

darba uzdevumu/tehnisko 

dokumentāciju.  
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 MODUĻA "Iespieddarba ražošanas procesa plānošana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Datori Katram izglītojamajam 

1.2. Kopējamā iekārta 1 

1.3. Skeneris 1 

1.4. Drukas iekārta (printeris) 4 

1.5. Lielformāta drukas iekārta (ploteris) 1 

1.6. Izdevējdarbības Adobe programmu pakete Katram izglītojamajam 

1.7. Microsoft Office programmu pakete Katram izglītojamajam 

1.8. Iespiedlokšņu izklājumu veidošanas datorprogramma Katram izglītojamajam 

1.9. Apdrukājamo materiālu katalogi 5 komplekti 

1.10. Kāsu skala Pantone 5 komplekti 

1.11. Poligrāfijas procesu un pakalpojumu izmaksu katalogi Katram izglītojamajam 

1.12. Poligrāfijas procesu un pakalpojumu izmaksu aprēķinu algoritmi Katram izglītojamajam 

1.13. Poligrāfijas ražošanas iekārtu tehniskie katalogi Katram izglītojamajam 

1.14. Poligrāfijas ražošanas iekārtu tehnisko apkopju instrukcijas 5 komplekti 

1.15. Poligrāfijas foliju katalogi 5 komplekti 

1.16. Poligrāfijas krāsu katalogi 5 komplekti 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Poligrāfijas papīrs (dažādi formāti) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Iespiedkrāsas (dažādām iespiedtehnoloģijām) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Grāmatu vāku pārvelkamie materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Poligrāfijas līmes Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Iespiedlokšņu virsmas apstrādes, grāmatu vāku un bloku apdares materiāli (folijas, šķiramās lentes, greznuma lentes, laminēšanas 

plēves, poligrāfijas lakas)  

Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Poligrāfijas ražošanas procesu nodrošinošie palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Poligrāfijas kartons (dažādi formāti) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Vāku pape (dažādi formāti) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.9. Iespiedformu materiāli (dažādām iespiedtehnoloģijām) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.10. Poligrāfijas ražošanas procesa plānošanas dokumentu elektroniskās sagataves Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Uz sākumu
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  Modulis "Iespieddarba tehniskā maketa un iespiedlokšņu izklājumu sagatavošana" 

MODUĻA "Iespieddarba tehniskā maketa un iespiedlokšņu izklājumu sagatavošana"  APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas sagatavot iespieddarba tehnisko maketu un izgatavot iespiedlokšņu izklājumu ar drukas un pēcapstrādes 

procesu kontroles elementiem iespieddarba ražošanas tehnoloģiskā procesa nodrošināšanai. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Sagatavot iespieddarba tehnisko maketu.

2. Plānot iespieddarba iespiedlokšņu izklājumus.

3. Sagatavot iespieddarba iespiedlokšņu izklājumus.

4. Izvietot iespiedlokšņu izklājumos drukas un pēcapstrādes procesu kontroles elementus.

5. Pārbaudīt iespieddarba tehniskā maketa un izklājumu kvalitāti.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūts modulis "Iespieddarba ražošanas procesa plānošana". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Iespieddarba tehniskā maketa un iespiedlokšņu izklājumu sagatavošana" apguves noslēgumā izglītojamie kārto 

pārbaudījumu - izgatavo iespieddarba tehnisko maketu  un sagatavo iespieddarba iespiedloksnes izklājumu ar drukas un pēcapstrādes 

procesu kontroles elementiem. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Iespieddarba tehniskā maketa un iespiedlokšņu izklājumu sagatavošana" ir B daļas modulis, ko apgūst Poligrāfijas 

ražošanas tehniķa kvalifikācijas izglītojamie. Tā apguve ir ieejas nosacījums moduļiem "Iespieddarba ražošanas procesa uzsākšana" 

un "Iespieddarba ražošanas procesa nodrošināšana, kontrole un uzskaite". 

Uz sākumu
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MODUĻA "Iespieddarba tehniskā maketa un iespiedlokšņu izklājumu sagatavošana" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: sagatavot

iespieddarba tehnisko

maketu.

Zina: iespiedlokšņu locījumu 

veidus, bloku komplek-

tēšanas veidus, izdevumu 

apgriezto/neapgriezto 

formātu veidošanos.  

Izprot: iespieddarba tehniskā 

maketa sagatavošanas 

procesu. 

1.1.Grāmatas 

iespieddarba 

tehniskā maketa 

sagatavošana un 

noformēšana.  

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1 Grāmatas iespied-

darba tehniskā maketa 

sagatavošana un 

noformēšana: 

- iepazīšanās ar

tehnoloģisko

dokumentāciju;

- materiāla izvēle

tehniskā maketa

izgatavošanai;

- burtnīcu locījumu

veidi, burtnīcu locīšana.

- bloku komplektēšanas

veidi, bloku komplektē-

šana;

- lappušu numurēšana;

- maketa tehnoloģisko

parametru norādīšana.

Pēc norādījumiem 

sagatavo un 

noformē grāmatas 

tehnisko maketu.  

Patstāvīgi sagatavo 

un noformē grāmatas 

tehnisko maketu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamies sagatavo un 

noformē grāmatu 

iespieddarba tehnisko 

maketu, izmantojot 

iespieddarba ražošanas 

tehnoloģisko 

karti/specifikāciju, 

2. Spēj: plānot iespieddarba

iespiedlokšņu izklājumus.

Zina: materiālu un 

apdrukājamā materiāla 

racionālu plānošanu, izklā-

jumu kvalitātes pārbaudes 

veidus. 

2.1. Grāmatas 

iekšlapu iespied-

lokšņu izklājumu 

plānošana. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Grāmatas 

iekšlapu iespiedlokšņu 

izklājumu plānošana: 

- iepazīšanās ar

tehnoloģisko

dokumentāciju/darba

uzdevumu, maketu,

iespieddarba

Izskaidro iekšlapu 

iespiedlokšņu 

plānošanas procesus 

un to secību. 

Patstāvīgi plāno 

iespiedlokšņu 

iekšlapu izklājumus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie plāno 

grāmatas iekšlapu 

iespiedlokšņu montāžu 

izklājumus atbilstoši 

iespieddarba ražošanas 

tehnoloģiskās  

kartes/specifikācijas un 

tehnoloģisko 

dokumentācijas prasībām. 
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Izprot: iespieddarba 

iespiedlokšņu izklājumu 

plānošanas principus. 

izgatavošanas izmaksu 

kalkulāciju; 

- ražošanas materiālu

atbilstības izvērtēšana;

- grāmatas bloka

parametru

aprēķināšana;

- iespiedloksnes

izklājumu montāžu

plānošana;

- bloka papildelementu

iespiedlokšņu

plānošana.

2.2. Grāmatas vāka, 

priekšlapu, 

supervāka 

izklājumu montāžu 

plānošana. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Grāmatas vāka, 

priekšlapu, supervāka 

izklājumu montāžu 

plānošana: 

- iepazīšanās ar

tehnoloģisko dokumen-

tāciju/darba uzdevumu,

maketu, iespieddarba

izgatavošanas izmaksu

kalkulāciju;

- ražošanas materiālu

atbilstības izvērtēšana;

- grāmatas vāka para-

metru aprēķināšana;

- vāka izklājuma

montāžu;

- priekšlapu, supervāka

izklājumu montāžu

plānošana.

Izskaidro grāmatas 

vāka, priekšlapu, 

supervāka 

iespiedlokšņu 

izklājuma montāžu 

plānošanas procesu 

un to secību. 

Patstāvīgi plāno 

grāmatas vāka, 

priekšlapu, supervāka 

iespiedlokšņu 

izklājumu montāžas. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie plāno 

grāmatas vāka, priekšlapu, 

supervāka iespiedlokšņu 

montāžu izklājumus 

atbilstoši iespieddarba 

ražošanas tehnoloģiskās  

kartes/specifikācijas un 

tehnoloģisko 

dokumentācijas prasībām. 

2.3. Lokšņu 

iespieddarba 

iespiedlokšņu 

izklājumu montāžu 

plānošana. 

2.3.1. Lokšņu iespied-

darbu iespiedlokšņu 

izklājumu montāžu 

plānošana: 

Izskaidro lokšņu 

iespieddarba 

iespiedloksnes 

izklājuma montāžas 

plānošanas procesu 

un to secību. 

Patstāvīgi plāno 

lokšņu iespieddarba 

iespiedloksnes 

izklājuma montāžas. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie plāno lokšņu 

iespieddarbu iespiedlokšņu 

izklājumu montāžas 

atbilstoši iespieddarba 

ražošanas tehnoloģiskās  

kartes/specifikācijas 

prasībām. 
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(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

- viena formāta lokšņu

iespieddarba iespied-

lokšņu izklājuma

montāžas;

- dažādu formātu lokšņu

iespieddarbu iespied-

lokšņu izklājuma

montāžas plānošana.

3. Spēj: sagatavot

iespieddarba iespiedlokšņu

izklājumus drukai.

Zina: apdrukājamo materiālu 

veidus, drukas tehnoloģijas, 

drukas un pēcapstrādes 

procesu saistību, izklājuma 

veidošanas programmatūru. 

Izprot: iespiedlokšņu 

izklājumu sagatavošanu 

dažādām drukas 

tehnoloģijām. 

3.1. Iespiedlokšņu 

izklājumu 

sagatavošana 

drukai. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Iespiedlokšņu 

izklājumu sagatavošana 

drukai: 

- grāmatu iekšlapu

iespiedlokšņu izklājumu

sagatavošana drukai;

- vāka, priekšlapu,

supervāka iespied-

lokšņu izklājumu

sagatavošana drukai;

- lokšņu iespieddarbu

izklājumu sagatavošana

drukai;

- atkārtota iespieddarba

iespiedlokšņu izklājuma

sagatavošana drukai.

Izskaidro dažādu 

iespieddarbu 

iespiedlokšņu 

sagatavošanas 

drukai tehnoloģisko 

secību. 

Patstāvīgi sagatavo 

dažādu iespieddarbu 

iespiedlokšņu 

izklājumus drukai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

iespiedlokšņu izklājumus 

drukai, izmantojot 

iespieddarba tehnisko 

maketu, iespieddarba 

iespiedlokšņu izklājumu 

montāžas. 

3.2.  Iespiedlokšņu 

izklājumu montāžu 

sagatavošana 

dažādām drukas 

tehnoloģijām 

(ofseta drukai, 

sietspiedei, 

fleksogrāfijas 

drukai, digitālajai 

drukai). 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.2.1. Iespiedlokšņu 

izklājumu montāžu 

sagatavošana dažādām 

drukas tehnoloģijām: 

- iespiedlokšņu

izklājuma sagatavošana

ofseta drukai;

- iespiedlokšņu

izklājuma sagatavošana

fleksogrāfijas drukai;

- iespiedlokšņu

izklājuma sagatavošana

sietspiedei.

Atšķir un skaidro  

iespiedlokšņu 

izklājumu 

sagatavošanas 

atšķirības dažādām 

drukas 

tehnoloģijām. 

Pēc norādījumiem 

sagatavo 

iespiedlokšņu 

izklājumus dažādām 

drukas tehnoloģijām 

(ofseta drukai, 

sietspiedei, flekso-

grāfijas drukai, 

digitālajai drukai). 

Praktiskais darbs. Izglītojamiesagatavo 

iespiedlokšņu izklājumus 

dažādām drukas 

tehnoloģijām (ofseta 

drukai, sietspiedei, 

fleksogrāfijas drukai, 

digitālajai drukai) , 

izmantojot iespieddarba 

ražošanas tehnoloģisko 

karti/specifikāciju, 

iespiedlokšņu izklājumu 

montāžas. 



5 

 Modulis "Iespieddarba tehniskā maketa un iespiedlokšņu izklājumu sagatavošana" 

4. Spēj: izvietot

iespiedlokšņu izklājumos

drukas un pēcapstrādes

procesu kontroles elementus.

Zina: kontroles elementu un 

tehnoloģisko zīmju 

lietojumu iespiešanas un 

pēcapstrādes procesos. 

Izprot: kontroles elementu 

un tehnoloģisko zīmju 

lietojumu ražošanas procesu 

nodrošināšanā. 

4.1. Drukas un 

pēcapstrādes 

procesu kontroles 

elementu 

izvietošana 

iespiedlokšņu 

izklājumos. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Drukas un 

pēcapstrādes procesu 

kontroles elementu 

izvietošana iespied-

lokšņu izklājumos: 

- drukas procesu

kontroles elementu

ievietošana iespied-

lokšņu izklājumos;

- pēcapstrādes procesu

kontroles elementu

ievietošana iespied-

lokšņu izklājumos.

Atpazīst un skaidro 

iespiedlokšņu 

izklājumos 

izvietojamo 

drukas un 

pēcapstrādes 

procesu kontroles 

elementu 

nozīmi un funkcijas. 

Patstāvīgi izvieto 

iespiedlokšņu 

izklājumos drukas un 

pēcapstrādes procesu 

kontroles elementus. 

Praktiskais darbs Izglītojamie izvieto 

iespiedlokšņu izklājumos 

drukas un pēcapstrādes 

procesu kontroles 

elementus. 

5. Spēj: pārbaudīt

iespieddarba tehniskā

maketa un izklājumu

kvalitāti.

Zina: iespieddarba tehniskā 

maketa un izklājumu 

kvalitātes kontroles 

kritērijus. 

Izprot: iespieddarba maketa 

atbilstības izvērtēšanu 

tipogrāfijas 

tehniskajām/tehnoloģiskajām 

prasībām. 

5.1. Iespieddarba 

tehniskā maketa un 

iespiedlokšņu 

izklājumu kvalitātes 

pārbaude. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Iespieddarba 

tehniskā maketa un 

iespiedlokšņu izklājumu 

kvalitātes pārbaude: 

- iekšlapu montāžas un

izklājuma;

- vāka, priekšlapu,

supervāka iespied-

lokšņu montāžas un

izklājuma;

- lokšņu iespieddarbu

montāžas un izklājuma

kvalitātes pārbaude;

- iespiedlokšņu

izklājumu izdrukāšana;

- iespiedlokšņu

izklājumu izdruku

sagatavošana klientam

apstiprināšanai.

Izskaidro 

iespieddarba 

tehniskā maketa un 

iespiedlokšņu 

izklājumu kvalitātes 

pārbaudes kritērijus. 

Patstāvīgi pārbauda  

iespieddarba tehniskā 

maketa un 

iespiedlokšņu 

izklājumu kvalitāti. 

Individuāls 

patstāvīgs darbs. 

Izglītojamiepārbauda 

iespiedlokšņu izklājumu 

kvalitāti. 

Ieteicamie avoti 
Norīte V., Turlais V., Vanaga D. Poligrāfija. Materiāli. Papīrs. – Rīga: Poligrāfijas infocentrs, 2004. 



6 

 Modulis "Iespieddarba tehniskā maketa un iespiedlokšņu izklājumu sagatavošana" 

Papīra kalkulators. Antalis. [skatīts 17.07.2018.] Pieejams: www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/instrumenti/papira-kalkulators.html  

Poligrāfijas produktu cenrādis. Antalis. [skatīts 17.07.2018.] Pieejams: www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/cenrazi.html  

Vanaga D., Andersons A., Daugulis H. Poligrāfija. Tehnoloģijas. Iespiešana. – Rīga: PIKC Rīgas Valsts tehnikums, 2016.  

BOBST equipment range. [skatīts 17.07.2018.] Pieejams: www.bobst.com/lven/products/  

Bruno M.H. Mike Bruno's History of Printing in the 20th Century. 1st edition. – Graphic Communication Institute at Cal Poly, 2017.  

Computer to Plate. [skatīts 17.07.2018.] Pieejams: www.heidelberg.com/global/en/products/prepress/computer to 

plate/prepress_overview/suprasetter_portfolio/prepress_overview.jsp 

Covey S. Modern Printmaking: A Guide to Traditional and Digital Techniques. – Watson-Guptill, 2018.  

Digital Printing. Sheetfed Offset. Inline flexo printing. Label printing equipment. Screen printing equipment. [skatīts 17.07.2018.] Pieejams: 

www.heidelberg.com/global/en/products/press/press_overview.jsp 

ECI offset profiles. [skatīts 17.07.2018.] Pieejams: http://www.eci.org/en/downloads 

Fogra Forschungsinstitut für Medientechnologien e.V. [skatīts 17.07.2018.] Pieejams: www.fogra.org 

Fogra News and Newsletter. [skatīts 17.07.2018.] Pieejams: https://www.fogra.org/en/fogra-publications/fogra-publications.html  

Folding equipment. Stahlfolder. [skatīts 17.07.2018.] Pieejams: www.heidelberg.com/global/en/products/postpress/folding/folding_overview.jsp  

Handbook on Printing Technology (Offset, Flexo, Gravure, Screen, Digital, 3D Printing) 3rd Revised Edition. – NIIR, 2017.  

Hird K.F., Finley C.E. Offset Lithographic Technology. 4th Edition. – Goodheart-Willcox Co, 2009.  

ICC profiles and characterization data. [skatīts 17.07.2018.] Pieejams: http://www.eci.org/en/colourstandards  

International standardization for the printing industry. [skatīts 17.07.2018.] Pieejams: 

www.iso.org/iso/standards_development/technical_committees/list_of_iso_technical_committees/iso_technical_committee.htm?commid=52214  

ISO 12647-1:2013. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proof and production sprints. Part 1: Parameters and measurement 

methods [skatīts 17.07.2018.]. 

ISO 12647-2:2013. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proof and production prints. Part 2: Offset lithographic processes [skatīts 

17.07.2018.]. 

ISO 12647-3:2013. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proofs and production prints. Part 3: Coldset offset lithography on 

newsprint [skatīts 17.07.2018.]. 

ISO 12647-4:2014. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proof and production prints. Part 4: Publication gravure printing [skatīts 

17.07.2018.]. 

ISO 12647-5:2015. Graphic technology. Process control for the manufacture of half-tone colour separations, proof and production prints. Part 5: Screen printing [skatīts 

17.07.2018.]. 

ISO 12647-6:2012. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proofs and production prints. Part 6: Flexographic (skatīts 2018. 18. 07.). 

ISO 12647-7:2016. Graphic technology. Process control for the production of halftone colour separations, proof and production sprints.Part 7: Proofing processes working directly 

from digital data [skatīts 17.07.2018.]. 

ISO 12647-8:2012. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proof and production sprints. Part 8: Validation print processes working 

directly from digital data [skatīts 17.07.2018.]. 

ISO 14298:2013. Graphic technology. Management of security printing processes [skatīts 17.07.2018.]. 

ISO 14861:2015. Graphic technology. Requirements for colour soft proofing systems [skatīts 17.07.2018.]. 

Kipphan H. Handbook of Print Media. – Springer, 2001. 

Kodak Offset CTP. [skatīts 17.07.2018.] Pieejams: www.kodak.com/print/Products/offset-printing/computer-to-plate/default.htm  

Kolbus case makers. [skatīts 17.07.2018.] Pieejams:www.kolbus.com/products/ 

http://www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/instrumenti/papira-kalkulators.html
http://www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/cenrazi.html
http://www.bobst.com/lven/products/
http://www.heidelberg.com/global/en/products/prepress/computer%20to%20plate/prepress_overview/suprasetter_portfolio/prepress_overview.jsp
http://www.heidelberg.com/global/en/products/prepress/computer%20to%20plate/prepress_overview/suprasetter_portfolio/prepress_overview.jsp
http://www.eci.org/en/downloads
http://www.fogra.org/
https://www.fogra.org/en/fogra-publications/fogra-publications.html
http://www.heidelberg.com/global/en/products/postpress/folding/folding_overview.jsp
http://www.eci.org/en/colourstandards
http://www.kodak.com/print/Products/offset-printing/computer-to-plate/default.htm
http://www.kolbus.com/products/
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Luidens L., Griffin C. Silk Screening (21st Century Skills Innovation Library: Makers As Innovators), 2015. 

Mūller Martini equipment. [skatīts 17.07.2018.] Pieejams: www.mullermartini.com/en/int/products-en/ 

Polar Mohr Cutting machines. [skatīts 17.07.2018.] Pieejams: https://www.polar-mohr.com/en/cutting-machines/112905.html  

Ricoh Production Printers. [skatīts 17.07.2018.] Pieejams: www.ricoh.com/products/pp/  

The GWG 1v4 specifications from the Ghent Workgroup. Ghent Workgroup. [skatīts 17.07.2018.] Pieejams: www.gwg.org/wp-content/uploads/GWG2015-Specification_Release.pdf 

Беннетт П.К., Левенсон Х.Р., Романо Ф.Д. Справочник по цифровой печати и печати переменных данных. – М.: ЦАПТ, 2007.  

Бобров В.И., Сенаторов Л.Ю. Технология и оборудование отделочных процессов. – М.: МГУП, 2008.  

Вилсон Д.Дж. Основы офсетной печати. – М.: Принт-Медиа, 2005.  

Вилсон Д.Дж. Рулонная офсетная печатная машина: механизмы, эксплуатация, обслуживание. – М.: NAPL, 2007. 

Гехман Ч. Рабочий поток: Практическое руководство / Чак Гехман; Пер. с англ. Е.Н. Зверева, А.Н. Коваленко; Под ред. А.Н. Коваленко. – М: МГУП; MacHOUSE, 2004.  

Гулина И.В. Учет и калькулирование затрат на производстве: Учебное пособие. – М: МГУП, 2008.  

Каган Б., Стефанов С. Толковый словарь терминов полиграфии. – M.: Ленанд, 2017.  

Кузнецов Ю. Основы технологии иллюстрированной печати. – М.: Русская культура, 2016.  

Марогулова Н., Стефанов С. Расходные материалы для офсетной печати. – М.: Русский университет, 2002.  

Мильчин А., Чельцова Л. Справочник издателя и автора: Редакционно-издательское оформление издания. – М: Студия Артемия Лебедева, 2018. [skatīts 17.07.2018.] 

Pieejams: https://store.artlebedev.ru/books/e-books/spravochnik-izdatelya-i-avtora/ 

Надирова Е.Б. Цифровые технологии в формных процессах глубокой и флексографской печати: учеб. пособие. – М., 2006. 

Наумов В.А. Начала полиграфического материаловедения: Учеб. пособие. – М.: Изд-во МГУП, 2002. 

Полянский H.H., Карташева O.A., Надирова Е.Б. Технология формных процессов. – М.: МГУП, 2007.  

Румянцев В.Н. Неисправности и их устранение в листовой офсетной печати. Справочник. – М.: Принт-Медиа Центр, 2006.  

Румянцев В.Н. Неисправности и их устранение в рулонной офсетной печати. – М: Принт-Медиа центр, 2006.  

Словарь бумажных терминов. [skatīts 17.07.2018.] Pieejams: http://sbo-paper.ru/glossary/ 

Стефанов С., Тихонов В. Цвет ready-made или Теория и практика цвета. – М.: РепроЦЕНТР, 2005.  

Стефанов С.И., Фидель В.Р. Полиграфия как сумма технологий. – М.: ИФ Унисерв, 2006.  

Стефанов С.И. Полиграфия и технологии печати. – M.: Ленанд, 2017. ISBN 978-5-9710-3864-1. 

Стефанов С.И. Печатные технологии и цвет (систематизация и классификация): Монография. М: Унисерв, 2013.  

Стефанов С. Термины в полиграфии. – M.: Книга по Требованию, 2014.  

Техника флексографской печати: Учеб. пособие: пер. с нем. / Под ред. В.П. Митрофанова, Б.А. Сорокина. – М.: Изд-во МГУП, 2000. 

Технология изготовления печатных форм: Учеб. пособие / Под общ. ред. Шеберстова В.И. – М.: Книга, 1990. 

Штоляков В.И., Румянцев В.Н. Печатное оборудование. Учебник. – М.: МГУП, 2011. ISBN 978-5-8122-1137-0. 

Филд Г. Фундаментальный справочник по цвету в полиграфии. – М.: ЦАПТ, 2007.  

Филин В.Н. Путеводитель в мире специальных видов печати. – М.: Унисерв, 2003.  

Хведчин Ю.И. Послепечатное оборудование. Часть II. Переплетное и отделочное оборудование. Учебное пособие – М.: МГУП, 2009. ISBN 978-5-8122-0986-8. 

Журнал «Формат». [skatīts 17.07.2018.] Pieejams: http://www.kursiv.ru/kursivnew/format_magazine/ 

http://www.mullermartini.com/en/int/products-en/
https://www.polar-mohr.com/en/cutting-machines/112905.html
http://www.ricoh.com/products/pp/
http://www.gwg.org/wp-content/uploads/GWG2015-Specification_Release.pdf
https://store.artlebedev.ru/books/e-books/spravochnik-izdatelya-i-avtora/
http://sbo-paper.ru/glossary/
http://www.kursiv.ru/kursivnew/format_magazine/
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 MODUĻA "Iespieddarba tehniskā maketa un iespiedlokšņu izklājumu sagatavošana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Datori Katram izglītojamajam 

1.2. Kopētājs 1 

1.3. Skeneris 1 

1.4. Drukas iekārtas (printeri) 4 

1.5. Drukas iekārta (ploteris) 1 

1.6. Izdevējdarbības Adobe programmu pakete Katram izglītojamajam 

1.7. Iespiedlokšņu izklājumu veidošanas datorprogramma 1 

1.8. CtP repro procesu iekārta 1 

1.9. Fotoformu montāžas galdi 2 

1.10. Formu plašu kopējamais rāmis 1 

1.11. Formu plašu attīstīšanas vanna 1 

1.12. Iespiedformu žāvēšanas skapis 1 

1.13. Apdrukājamo materiālu katalogi 5 komplekti 

1.14. Krāsu skalas Pantone 5 komplekti 

1.15. Poligrāfijas krāsu katalogi 5 komplekti 

1.16. Poligrāfijas foliju katalogi 5 komplekti 

1.17. Vāku  pārvelkamo materiālu katalogi 5 komplekti 

1.18. Vāku papju katalogi 5 komplekti 

1.19. Poligrāfijas līmju katalogi 5 komplekti 

1.20. Microsoft Office programmu pakete Katram izglītojamajam 

1.21. Zibatmiņas Katram izglītojamajam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Poligrāfijas papīrs (dažādi formāti) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Iespiedkrāsas (dažādām iespiedtehnoloģijām) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Grāmatu vāku pārvelkamie materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Poligrāfijas līmes Atbilstoši moduļa īstenošanai 



9 

 Modulis "Iespieddarba tehniskā maketa un iespiedlokšņu izklājumu sagatavošana" 

2.5. Iespiedlokšņu virsmas apstrādes, grāmatu vāku un bloku apdares materiāli (folijas, šķiramās lentes, greznuma lentes, laminēšanas 

plēves, poligrāfijas lakas)  

Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Poligrāfijas ražošanas procesu nodrošinošie palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Poligrāfijas kartons (dažādi formāti) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Vāku pape (dažādi formāti) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.9. Iespiedformu materiāli (dažādām iespiedtehnoloģijām) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.10. Poligrāfijas ražošanas procesa plānošanas un uzskaites dokumentu elektroniskās sagataves Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.11. Fototehniskās filmas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.12. Pauspapīrs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.13. Milimetru papīrs Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.14. Caurspīdīgas fotoformu montāžas loksnes 2 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

  Modulis "Iespieddarba ražošanas procesa uzsākšana" 

MODUĻA "Iespieddarba ražošanas procesa uzsākšana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas pārbaudīt visu ražošanas resursu atbilstību ražošanas procesa uzsākšanai. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Pārbaudīt ražošanas procesa poligrāfijas materiālu kvalitāti un apjomu.

2. Noteikt ražošanas iekārtu, ierīču, instrumentu atbilstību ražošanas procesa uzsākšanai.

3. Novērtēt iekārtu un poligrāfijas materiālu savstarpējo atbilstību.

4. Izvērtēt iekārtu parametru atbilstību ražošanas procesa uzsākšanai.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūts modulis "Iespieddarba tehniskā maketa un iespiedlokšņu izklājumu sagatavošana". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Iespieddarba ražošanas procesa uzsākšana" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu - pārbauda ražošanas 

materiālu apjomu un kvalitāti, novērtē iekārtu un poligrāfijas materiālu savstarpējo atbilstību, izvērtē iekārtu tehniskos parametru 

atbilstību ražošanas procesa uzsākšanai. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Iespieddarba ražošanas procesa uzsākšana" ir B daļas modulis, ko apgūst Poligrāfijas ražošanas tehniķa kvalifikācijas 

izglītojamie un ir apgūstams vienlaicīgi ar B daļas moduli "Iespieddarba ražošanas procesa nodrošināšana, kontrole un uzskaite". 

Seko C daļas izvēles modulis. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Iespieddarba ražošanas procesa uzsākšana"  SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1.Spēj: pārbaudīt

ražošanas procesa

poligrāfijas materiālu

kvalitāti un apjomu.

Zina: poligrāfijas 

ražošanas procesa 

tehnoloģiskās prasības, 

poligrāfijas materiālu 

savstarpējo saderību, 

materiālu izlietojuma 

normas, poligrāfijas 

materiālu uzglabāšanu. 

Izprot: ražošanas 

materiālu pārbaudes 

metodes. 

1.1. Ražošanas 

materiālu apjomu un 

kvalitātes pārbaude. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Ražošanas 

materiālu kvalitātes un 

apjomu pārbaude: 

- papīra aklimatizācijas

pārbaude;

- ražošanas

pamatmateriālu apjoma

kontrole;

- palīgmateriālu

sortimenta un apjoma

pārbaude;

- ražošanas materiālu

kvalitātes pārbaude.

Pēc norādījumiem 

pārbauda ražošanas 

materiālu apjomu un 

kvalitāti  

Patstāvīgi pārbauda 

ražošanas materiālu 

apjomu un kvalitāti. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pārbauda 

ražošanas materiālu apjomu 

un kvalitāti, izmantojot 

iespieddarba ražošanas 

tehnoloģisko 

karti/specifikāciju. 

1.2. Ražošanas 

materiālu savstar-

pējas saderības un 

atbilstības 

novērtēšana. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Ražošanas 

materiālu savstarpējas 

saderības un atbilstības 

novērtēšana: 

- materiālu savstarpējas

saderības vizuālā

novērtēšana;

- materiālu testēšana.

Pēc norādījumiem 

vizuāli novērtē 

materiālu savstarpējo 

saderību un veic 

materiālu testēšanu. 

Patstāvīgi vizuāli 

novērtē materiālu 

savstarpējo saderību 

un veic materiālu 

testēšanu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic materiālu 

savstarpējas saderības 

novērtēšanu un materiālu 

testēšanu, izmantojot 

materiālu specifikācijas. 

2. Spēj: noteikt

ražošanas iekārtu,

ierīču, instrumentu

atbilstību ražošanas

procesa uzsākšanai.

2.1. Repro iekārtu, 

drukas iekārtu un 

instrumentu 

atbilstības ražošanas 

procesu uzsākšanai 

noteikšana. 

2.1.1. Repro iekārtu, 

drukas iekārtu un 

instrumentu atbilstības 

ražošanas procesu 

uzsākšanai noteikšana: 

Pēc norādījumiem 

nosaka repro iekārtu, 

drukas iekārtu, 

mērinstrumentu 

atbilstību repro un 

Patstāvīgi nosaka repro 

iekārtu, drukas iekārtu, 

mērinstrumentu 

atbilstību repro un 

drukas procesa 

uzsākšanai.  

Individuāls 

patstāvīgs darbs. 

Izglītojamie nosaka repro, 

drukas iekārtu un 

instrumentu atbilstību 

ražošanas procesu 

uzsākšanai, izmantojot 
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Zina: poligrāfijas 

ražošanas iekārtu 

tehnoloģiskos 

parametrus un 

ražošanas kvalitātes 

vadības pamatus. 

Izprot: ražošanas 

iekārtu, ierīču un 

instrumentu 

pārbaudes/testēšanas 

procesus. 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

- repro iekārtu, drukas

iekārtu un instrumentu

atbilstības ražošanas

procesa uzsākšanai

noteikšana;

- drukas iekārtu un repro

iekārtu formātu

atbilstības izvērtēšana;

- drukas iekārtu tehniskā

stāvokļa novērtēšana.

- krāsu toņu densitātes

mērierīču un mitrināmā

šķīduma mērierīču

tehnoloģisko parametru

atbilstības noteikšana.

drukas procesa 

uzsākšanai. 

iekārtu tehniskos 

raksturojumus. 

2.2. Pēcapstrādes 

iekārtu, aprīkojuma, 

instrumentu 

atbilstības ražošanas 

procesu uzsākšanai 

noteikšana. 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1 Pēcapstrādes 

iekārtu, aprīkojuma, 

instrumentu atbilstības 

ražošanas procesu 

uzsākšanai noteikšana: 

- bloku izgatavošanas

iekārtu,

bloku apstrādes iekārtu,

vāku izgatavošanas

iekārtu atbilstības

ražošanas procesa

uzsākšanai noteikšana;

- vāku apdares iekārtu,

grāmatu ievākošanas

iekārtu, lokšņu virsmas

apstrādes iekārtu,

instrumentu atbilstības

ražošanas procesa

uzsākšanai novērtēšana.

Pēc norādījumiem 

testē pēcapstrādes 

iekārtas, aprīkojumu, 

instrumentus un 

nosaka to atbilstību 

pēcapstrādes procesu 

uzsākšanai.  

Patstāvīgi testē 

pēcapstrādes iekārtas 

aprīkojumu, 

instrumentus un 

nosaka to atbilstību 

pēcapstrādes procesu 

uzsākšanai. 

Individuāls 

patstāvīgs darbs. 

Izglītojamie veic 

pēcapstrādes iekārtu, 

aprīkojuma, instrumentu 

testēšanu un atbilstības 

ražošanas procesu 

uzsākšanai noteikšanu. 

3. Spēj: novērtēt

iekārtu un poligrāfijas

materiālu savstarpējo

atbilstību.

3.1. Ražošanas 

iekārtu un 

poligrāfijas materiālu 

savstarpējās 

3.1.1. Ražošanas iekārtu 

un poligrāfijas materiālu 

savstarpējās atbilstības 

novērtēšana: 

Pēc norādījumiem 

novērtē ražošanas 

iekārtu un 

poligrāfijas materiālu 

atbilstību. 

Patstāvīgi novērtē 

ražošanas iekārtu un 

poligrāfijas materiālu 

savstarpējo atbilstību. 

Individuāls 

patstāvīgs darbs. 

Izglītojamie novērtē 

ražošanas iekārtu un 

poligrāfijas materiālu 

savstarpējo atbilstību, 

izmantojot iekārtu tehniskos 
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Zina: iekārtu un 

poligrāfijas materiālu 

savstarpējās atbilstības 

kritērijus. 

Izprot: ražošanas 

iekārtu un poligrāfijas 

materiālu savstarpējās 

atbilstības izvērtēšanu, 

testēšanu.  

atbilstības 

novērtēšana. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

- iekārtu un apstrādā-

jamo materiālu formātu

atbilstības novērtēšana;

- iekārtu un apstrādā-

jamo materiālu biezuma

atbilstības novērtēšana;

- iekārtu un apstrādāja-

mo materiālu virsmas

apstrādes atbilstības

izvērtēšana.

raksturojumus, materiālu 

īpašību aprakstus un 

specifikācijas. 

4. Spēj: izvērtēt

iekārtu parametru

atbilstību ražošanas

procesa uzsākšanai.

Zina: poligrāfijas 

iekārtu tehnoloģisko 

parametru normas, 

ražošanas kvalitātes 

kritērijus, ražošanas 

iekārtu tehnoloģisko 

parametru mērierīču 

darbības principus. 

Izprot: iekārtu 

tehnoloģisko 

parametru atbilstības 

ražošanas procesa 

uzsākšanai 

izvērtēšanas procesu. 

4.1. Iekārtu 

parametru 

atbilstības ražošanas 

procesu uzsākšanai 

izvērtēšana. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Iekārtu parametru 

atbilstības ražošanas 

procesu uzsākšanai 

izvērtēšana: 

- repro un drukas iekārtu

krāsu atveidošanas

parametru atbilstības

ražošanas uzsākšanai

izvērtēšana;

- pēcapstrādes iekārtu

temperatūras parametru

un apstrādājamo

materiālu atbilstības

ražošanas uzsākšanai

noteikšana;

- iekārtu tehnoloģisko

parametru atbilstības

ražošanas procesa

uzsākšanai izvērtēšana.

Pēc norādījumiem 

veic iekārtu para-

metru atbilstības 

ražošanas procesu 

uzsākšanai 

izvērtēšanu.  

Patstāvīgi izvērtē 

iekārtu parametru 

atbilstību ražošanas 

procesu uzsākšanai. 

Individuāls 

patstāvīgs darbs. 

Izglītojamie veic iekārtu 

tehnisko parametru 

mērījumus un izvērtē iekārtu 

parametru 

atbilstību ražošanas procesu 

uzsākšanai. 
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 MODUĻA "Iespieddarba ražošanas procesa uzsākšana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Datori Katram izglītojamajam 

1.2. Kopētājs 1 

1.3. Skeneris 1 

1.4. Drukas iekārta (printeris) 4 

1.5. Drukas iekārta (ploteris) 1 

1.6. Izdevējdarbības Adobe programmu pakete  un Microsoft Office programmu pakete Katram izglītojamajam 

1.7. Iespiedlokšņu izklājumu veidošanas datorprogramma 1 

1.8. CtP repro procesu iekārta 1 

1.9. Fotoformu montāžas galds 2 

1.10. Formu plašu kopējamais rāmis 1 

1.11. Formu plašu attīstīšanas vanna 1 

1.12. Iespiedformu žāvēšanas skapis 1 

1.13. Iespiedmašīna 3 

1.14. Rokas densitometrs 1 

1.15. Viennaža griežamā mašīna 2 

1.16. Papšķēre 2 

1.17. Lokšņu lokāmā iekārta 1 

1.18. Burtnīcu komplektējamā iekārta 1 

1.19. Bloku bezšuvuma sastiprināšanas iekārta 1 

1.20. Grāmatu bloku šujamā iekārta 1 

1.21. Grāmatu bloku presējamā prese 3 

1.22. Karstspiedes reljefspiedumu/zeltījamā prese 2 

1.23. Izcērtamais tīģelis 1 

1.24. Burtnīcu nopresējamā prese 5 

1.25. Rastra punkta palielinājuma lupas Katram izglītojamajam 

1.26. Mitrināmā šķīduma Ph līmeņa noteikšanas aparāts 1 

1.27. Apdrukājamo materiālu katalogi 5 komplekti 

1.28. Krāsu skalas Pantone 5 komplekti 

1.29. Poligrāfijas krāsu katalogi 5 komplekti 
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1.29. Poligrāfijas foliju katalogi 5 komplekti 

1.30. Vāku pārvelkamo materiālu katalogi 5 komplekti 

1.31. Šķiramo lenšu un greznuma lenšu katalogi 5 komplekti 

1.32. Vāku papju katalogi 5 komplekti 

1.33. Poligrāfijas līmju katalogi 5 komplekti 

1.34. Rievojamā/perforējamā iekārta 1 

1.35. Iespiedprodukcijas laminators 2 

1.36. Līmes otiņas Katram izglītojamajam 

1.37. Zibatmiņas Katram izglītojamajam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Poligrāfijas papīrs (dažādi formāti) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Iespiedkrāsas (dažādām iespiedtehnoloģijām) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Grāmatu vāku pārvelkamie materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Poligrāfijas līmes Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Iespiedlokšņu virsmas apstrādes, grāmatu vāku un bloku apdares materiāli (folijas, šķiramās lentes, greznuma lentes, laminēšanas 

plēves, poligrāfijas lakas)  

Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Poligrāfijas ražošanas procesu nodrošinošie palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Poligrāfijas kartons (dažādi formāti) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Vāku pape (dažādi formāti) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.9. Iespiedformu materiāli (dažādām iespiedtehnoloģijām) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.10. Poligrāfijas ražošanas procesa plānošanas un uzskaites dokumentu elektroniskās sagataves Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Uz sākumu
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  Modulis "Iespieddarba ražošanas procesa nodrošināšana, kontrole un uzskaite"  

MODUĻA "Iespieddarba ražošanas procesa nodrošināšana, kontrole un uzskaite" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas nodrošināt un kontrolēt ražošanas tehnoloģisko procesu katrā ražošanas posmā. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Nodrošināt iespieddarba ražošanas tehnoloģiskā procesa norisi.

2. Kontrolēt un izvērtēt iespieddarba ražošanas tehnoloģisko procesu katrā ražošanas posmā.

3. Izvērtēt saražotās iespiedprodukcijas kvalitātes atbilstību nozare un uzņēmuma iekšējiem normatīviem.

4. Uzskaitīt saražoto iespiedprodukciju.

5. Veidot atskaiti par izgatavotās produkcijas apjomu.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūts modulis "Iespieddarba tehniskā maketa un iespiedlokšņu izklājumu sagatavošana". 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Iespieddarba ražošanas procesa nodrošināšana, kontrole un uzskaite" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu - 

izvērtē drukas vai pēcapstrādes iespieddarba ražošanas tehnoloģisko procesu, novērtē saražotās iespiedprodukcijas kvalitāti, uzskaita 

saražoto iespiedprodukciju, sagatavo atskaiti par iegūto informāciju. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Iespieddarba ražošanas procesa nodrošināšana, kontrole un uzskaite" ir B daļas modulis, ko apgūst Poligrāfijas ražošanas 

tehniķa kvalifikācijas izglītojamie un ir apgūstams vienlaicīgi ar B daļas moduli "Iespieddarba ražošanas procesa uzsākšana". Seko 

C daļas izvēles modulis. 

Uz sākumu
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MODUĻA "Iespieddarba ražošanas procesa nodrošināšana, kontrole un uzskaite"  SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: nodrošināt

iespieddarba ražošanas

tehnoloģiskā procesa

norisi.

Zina: poligrāfijas 

nozares ražošanas 

procesa tehnoloģiskās 

prasības, iespieddarbu 

ražošanas un materiālu 

kvalitātes standartus, 

nozares normatīvo 

dokumentu prasības. 

Izprot: iespieddarba 

ražošanas tehnoloģisko 

procesa gaitu. 

1.1. Iespieddarba 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

norises 

nodrošināšana. 

(25% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Iespieddarba 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa norises 

nodrošināšana: 

- repro ražošanas

procesu atbilstības

tehnoloģiskajai

dokumentācijai

nodrošināšana;

- drukas  ražošanas

procesa atbilstības

tehnoloģiskajai

dokumentācijai

nodrošināšana;

- pēcapstrādes ražošanas

procesu atbilstības

tehnoloģiskajai

dokumentācijai

nodrošināšana.

Pēc norādījumiem 

nodrošina 

iespieddarba 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

norisi. 

Patstāvīgi nodrošina 

iespieddarba ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

norisi. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie piedalās repro, 

drukas un pēcapstrādes 

ražošanas procesa gaitā  un 

izvērtē tā norises atbilstību 

tehnoloģiskajai 

dokumentācijai. 

2. Spēj: kontrolēt un

izvērtēt iespieddarba

ražošanas tehnoloģisko

procesu katrā

ražošanas posmā.

Zina: ražošanas 

procesu instrumentālās 

2.1. Iespieddarba 

ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

izvērtēšana katrā 

ražošanas posmā. 

(25% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Iespieddarba 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa 

izvērtēšana katrā 

ražošanas posmā: 

- repro procesa kontroles

mērījumu veikšana un

Pēc norādījumiem 

izvērtē iespieddarba 

ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

katrā ražošanas 

posmā. 

Patstāvīgi izvērtē 

iespieddarba ražošanas 

tehnoloģisko procesu 

katrā ražošanas posmā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvērtē un 

kontrolē iespieddarba 

ražošanas tehnoloģiskā 

procesa katru posmu, 

izmantojot poligrāfijas 

ražošanas procesu kontroles 

instrumentus un ierīces, 

pielietojot instrumentālās un 
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un vizuālās kontroles 

un izvērtēšanas 

parametrus, 

instrumentus un 

ierīces. 

Izprot: ražošanas 

tehnoloģiskā procesa 

kontroles un kvalitātes 

izvērtēšanas procesu. 

mērījumu kvalitātes 

izvērtēšana; 

- drukas procesa vizuālā

un instrumentālā

kontrole un

kvalitātes izvērtēšana;

- iespieddarba

pēcapstrādes ražošanas

procesu kontrole un

pēcapstrādes procesu

kvalitātes izvērtēšana.

vizuālās kontroles metodes 

un izvērtēšanas parametrus. 

3. Spēj: izvērtēt

saražotās

iespiedprodukcijas

kvalitātes atbilstību

nozare un uzņēmuma

iekšējiem

normatīviem.

Zina: 

iespiedprodukcijas 

izvērtēšanas kritērijus, 

poligrāfijas nozares 

produkcijas kvalitātes 

standartus, uzņēmumu 

normatīvus. 

Izprot: iespiedproduk-

cijas kvalitātes izvērtē-

šanas procesu. 

3.1. Saražotās 

iespiedprodukcijas 

kvalitātes atbilstības 

nozares un 

uzņēmuma 

standartiem un 

normatīviem aktiem 

izvērtēšana. 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Saražotās 

iespiedprodukcijas 

kvalitātes atbilstības 

nozares un uzņēmuma 

standartiem un 

normatīviem aktiem 

izvērtēšana. 

- nozares un uzņēmuma

kvalitātes kritēriji un

standarti;

- augstas kvalitātes

iespiedprodukcijas

ražošanas

priekšnosacījumi;

- iespiedprodukcijas

kvalitātes atbilstības

uzņēmuma normatīviem

izvērtēšanas metodes;

- nozares ISO

standartiem.

Pēc norādījumiem 

izvērtē iespied-

produkcijas kvalitāti 

pēc nozares un 

uzņēmuma 

standartiem. 

Patstāvīgi veic 

iespiedprodukcijas 

kvalitātes izvērtēšanu 

pēc nozares un 

uzņēmuma 

standartiem. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvērtē 

iespiedprodukcijas kvalitātes 

atbilstību nozares 

standartiem un uzņēmuma 

kvalitātes normatīviem.  

4. Spēj: uzskaitīt

saražoto

iespiedprodukciju.

Zina: tehnoloģisko 

procesu dokumentu 

noformēšanas 

nosacījumus. 

4.1. Saražotās 

iespiedprodukcijas 

uzskaitīšana. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Saražotās 

iespiedprodukcijas 

uzskaitīšana: 

- pusfabrikātu un

gatavās produkcijas

apjomu uzskaites veidi –

dienas, mēneša,

Pēc norādījumiem 

uzskaita pusfabri-

kātus un saražoto 

iespiedprodukciju 

ražošanas procesa 

posmos un sagatavo 

informāciju par 

Patstāvīgi detalizēti 

uzskaita pusfabrikātus 

un saražoto 

iespiedprodukciju 

ražošanas procesa 

posmos un noformē 

dokumentāciju par 

uzskaitīto produkciju.  

Praktiskais darbs. Izglītojamie detalizēti 

uzskaita pusfabrikātus katrā 

ražošanas posmos un gatavo 

iespiedprodukciju, sagatavo 

informāciju/ noformē 

dokumentāciju par uzskaitīto 

produkciju. 
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Izprot: 

iespiedprodukcijas 

uzskaites procesu 

poligrāfijas 

uzņēmumā.  

individuālā darba, 

kolektīvā darba; 

- pusfabrikātu uzskaite

ražošanas posmos;

- gatavās iespiedproduk-

cijas uzskaite;

- pusfabrikātu un

iespiedprodukcijas

uzskaites dokumentu

noformēšana.

uzskaitīto 

produkciju. 

5. Spēj: veidot atskaiti

par izgatavotās

produkcijas apjomu.

Zina: atskaites un 

ražošanas tehnoloģisko 

dokumentu 

noformēšanu. 

Izprot: atskaites 

dokumentu par 

saražoto produkciju 

veidošanas procesu. 

5.1. Atskaites 

veidošana par 

saražotās produkcijas 

apjomu. 

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Atskaites snieg-

šana par saražotās 

produkcijas apjomu: 

- atskaites dokumentu

veidi un formas:

- informācijas

apkopošana;

- atskaites dokumentu

noformēšana.

Sagatavo atskaitei 

informāciju par 

saražoto produkciju 

vai uzskaitītajiem 

pusfabrikātiem. 

Patstāvīgi veido 

atskaiti par saražoto 

produkciju vai 

uzskaitītajiem 

pusfabrikātiem.  

Praktiskais darbs. Izglītojamais sagatavo 

informāciju atskaitei un 

veido atskaites par 

uzskaitītajiem 

pusfabrikātiem un saražoto 

produkciju. 
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Штоляков В.И., Румянцев В.Н. Печатное оборудование. Учебник. – М.: МГУП, 2011.  
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Филин В.Н. Путеводитель в мире специальных видов печати. – М.: Унисерв, 2003.  

Хведчин Ю.И. Послепечатное оборудование. Часть II. Переплетное и отделочное оборудование. Учебное пособие – М.: МГУП, 2009.  
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http://www.kursiv.ru/kursivnew/format_magazine/
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 MODUĻA "Iespieddarba ražošanas procesa nodrošināšana, kontrole un uzskaite" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Datori Katram izglītojamajam 

1.2. Kopētājs 1 

1.3. Skeneris 1 

1.4. Drukas iekārta (printeris) 4 

1.5. Drukas iekārta (ploteris) 1 

1.6. Izdevējdarbības Adobe programmu pakete Katram izglītojamajam 

1.7. Iespiedlokšņu izklājumu veidošanas datorprogramma 1 

1.8. CtP repro procesu iekārta 1 

1.9. Fotoformu montāžas galds 2 

1.10. Formu plašu kopējamais rāmis 1 

1.11. Formu plašu attīstīšanas vanna 1 

1.12. Iespiedformu žāvēšanas skapis 1 

1.13. Iespiedmašīnas 3 

1.14. Rokas densitometrs 1 

1.15. Viennaža griežamā mašīnas 2 

1.16. Papšķēres 2 

1.17. Lokšņu lokāmā iekārta 1 

1.18. Burtnīcu komplektējamā iekārta 1 

1.19. Bloku bezšuvuma sastiprināšanas iekārta 1 

1.20. Grāmatu bloku šujamā iekārta 1 

1.21. Grāmatu bloku presējamā prese 3 

1.22. Karstspiedes reljefspieduma/zeltījamā prese 2 

1.23. Izcērtamais tīģelis 1 

1.24. Burtnīcu nopresējamā prese 5 

1.25. Rastra punkta palielinājuma lupas Katram izglītojamajam 

1.26. Mitrināmā šķīduma Ph līmeņa noteikšanas aparāts 1 

1.27. Apdrukājamo materiālu katalogi 5 komplekti 

1.28. Krāsu skalas Pantone 5 komplekti 

1.29. Poligrāfijas krāsu katalogi 5 komplekti 
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1.29. Poligrāfijas foliju katalogi 5 komplekti 

1.30. Vāku pārvelkamo materiālu katalogi 5 komplekti 

1.31. Šķiramo lenšu un greznuma lenšu katalogi 5 komplekti 

1.32. Vāku papju katalogi 5 komplekti 

1.33. Poligrāfijas līmju katalogi 5 komplekti 

1.34. Rievojamā/perforējamā iekārta 1 

1.35. Iespiedprodukcijas laminators 2 

1.36. Microsoft Office programmu pakete Katram izglītojamajam 

1.37. Zibatmiņas Katram izglītojamajam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Poligrāfijas papīrs (dažādi formāti Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Iespiedkrāsas (dažādām iespiedtehnoloģijām) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Grāmatu vāku pārvelkamie materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Poligrāfijas līmes Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Iespiedlokšņu virsmas apstrādes, grāmatu vāku un bloku apdares materiāli (folijas, šķiramās lentes, greznuma lentes, laminēšanas 

plēves, poligrāfijas lakas)  

Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Poligrāfijas ražošanas procesu nodrošinošie palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Poligrāfijas kartons (dažādi formāti) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Vāku pape (dažādi formāti) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.9. Iespiedformu materiāli (dažādām iespiedtehnoloģijām) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.10. Poligrāfijas ražošanas procesa plānošanas un uzskaites dokumentu elektroniskās sagataves Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Uz sākumu
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  Modulis "Poligrāfijas ražošanas tehniķa prakse"  

MODUĻA "Poligrāfijas ražošanas tehniķa prakse"  APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Nostiprināt un pilnveidot izglītojamo spējas sagatavot un plānot iespieddarba ražošanas procesu, sagatavot iespieddarba tehnisko 

maketu un iespiedlokšņu izklājumus, uzsākt un nodrošināt iespieddarba ražošanas procesu darba vidē. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Noteikt ražošanas telpu vides apstākļu atbilstību iekārtu, aprīkojuma un materiālu tehniskajām un tehnoloģiskajām prasībām.

2. Lasīt un saprast tehnoloģisko karti un citu tehnisko dokumentāciju, un lietot iegūto informāciju darbā.

3. Noteikt resursu atbilstību veicamā darba tehnoloģiskajai kartei.

4. Sagatavot iekārtas un aprīkojumu darbam, ievērojot tehniskās dokumentācijas prasības.

5. Sagatavot pamatmateriālus un palīgmateriālus darba procesam iekārtā vai aprīkojumā atbilstoši tehnoloģiskajām prasībām.

6. Uzsākt iekārtas un aprīkojuma darbību pierīkošanas režīmā, iestatot iekārtu darbības parametrus.

7. Izgatavot iespieddarba paraugeksemplāru un izvērtēt tā atbilstību tehnoloģiskajai kartei.

8. Uzraudzīt iekārtu un aprīkojuma darbību iespiedprodukcijas tiražēšanas laikā.

9. Izgatavot iespiedprodukciju noteiktā tirāžā un atbilstoši tehnoloģiskās kartes prasībām.

10. Novērst iespiedprodukcijas defektus un to cēloņus iespiedprodukcijas ražošanas laikā.

11. Kvalificēt un uzskaitīt izgatavoto iespiedprodukciju un izmantotos resursus.

12. Veikt iekārtu un aprīkojuma tehnisko apkopi, nepieļaujot darbības traucējumu veidošanos.

13. Regulēt iekārtu un aprīkojuma mezglus, kontrolējot to darbību.

14. Uzturēt darba vietu un zonu, ievērojot tehnoloģiskos un ergonomiskos principus.

15. Uzturēt iekārtas darba kārtībā  atbilstoši reglamentējošās dokumentācijas prasībām.

16. Atpazīt drošības signālus un zīmes un atbilstoši rīkoties.

17. Ieslēgt un izslēgt iekārtas un aprīkojumu normālas darbības režīmā un ārkārtas situācijās.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti visi programmas A, B, C daļas Poligrāfijas ražošanas tehniķa profesionālās kvalifikācijas iegūšanai nepieciešamie moduļi. 

Uz sākumu
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Moduļa 

apguves novērtēšana 

Modulis "Poligrāfijas ražošanas tehniķa prakse" ir B daļas modulis, tā apguves noslēgumā izglītojamie prezentē: 

1. Moduļa apguves pašvērtējumu un prakses laikā apgūto pieredzi.

2. Prakses vadītāja vērtējumu.

3. Tiražēšanai sagatavota grāmatu produkcijas iespieddarba projektu, kas sastāv no:

• grāmatas izgatavošanas tehnoloģiskā risinājuma apraksta;

• grāmatas izgatavošanai nepieciešamos materiālu apjoma aprēķina;

• grāmatas izgatavošanas tehnoloģiskās kartes;

• grāmatas tehniskā maketa;

• grāmatas pirmās iespiedloksnes front un back izklājuma maketa;

• grāmatas bloka muguriņas biezuma aprēķina;

• grāmatas vāka izklājuma tehniskā zīmējuma;

• grāmatas vāka iespiedloksnes izklājuma maketa.

4. Izglītojamie iesniedz atbilstošus profesionālās kvalifikācijas prakses dokumentus.

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Poligrāfijas ražošanas tehniķa prakse" ir programmas B daļas modulis. Tas ir noslēdzošais modulis Poligrāfijas ražošanas 

tehniķa profesionālās kvalifikācijas iegūšanai, paredzēts apgūto profesionālo kompetenču nostiprināšanai darba vidē. 
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MODUĻA "Poligrāfijas ražošanas tehniķa prakse"  SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: sagatavot

iespieddarba ražošanas

procesu.

1.1. Iespieddarba 

ražošanas procesa 

sagatavošana. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Iespieddarba 

ražošanas procesa 

sagatavošana: 

- poligrāfijas ražošanas

procesa tehnoloģiskās

kartes izstrādāšana;

- nepieciešamo ražo-

šanas materiālu apjomu

aprēķināšana;

- iespieddarba ražošanai

nepieciešamo materiālu

pasūtīšana.

Pēc prakses vadītāja 

norādījumiem 

sastāda tehnoloģisko 

karti, aprēķina nepie-

ciešamo ražošanas 

materiālu apjomu, 

pasūta ražošanas 

materiālus.  

Patstāvīgi sastāda 

tehnoloģisko karti, 

aprēķina nepieciešamo 

ražošanas materiālu 

apjomu, pasūta 

ražošanas materiālus.  

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie detalizēti 

iepazīstas ar klienta 

ražošanas pasūtījuma 

pieteikumu, veic 

nepieciešamo materiālu 

apjomu aprēķinus, izveido 

poligrāfijas ražošanas 

procesa tehnoloģisko karti, 

pasūta iespieddarba 

ražošanai nepieciešamos 

materiālus.  

2. Spēj: plānot

iespieddarba ražošanas

procesu.

2.1. Iespieddarba 

ražošanas izmaksu 

aprēķināšana.  

(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1 Iespieddarba 

ražošanas izmaksu 

aprēķināšana:  

- grāmatu iespieddarba,

lokšņu iespieddarba

ražošanas izmaksu

aprēķināšana;

- loģistikas, pasta un

transporta pakalpojumu

izmaksu aprēķināšana.

Izmantojot 

algoritmus un 

paraugus aprēķina 

grāmatu vai lokšņu 

iespieddarba 

ražošanas izmaksas. 

Patstāvīgi aprēķina 

grāmatu vai lokšņu 

iespieddarba ražošanas 

izmaksas, loģistikas, 

pasta un transporta 

pakalpojumu izmaksas. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie aprēķina 

iespieddarba ražošanas, 

loģistikas, pasta un 

transporta pakalpojumu 

izmaksas.  

2.2 Iespieddarba 

ražošanas procesu 

plānošana. 

2.2.2 Iespieddarba 

ražošanas procesu darba 

plūsmas plānošana 

tipogrāfijā: 

Prakses vadītāja 

vadībā plāno 

ražošanas darba 

plūsmu tipogrāfijā, 

Patstāvīgi plāno 

ražošanas darba 

plūsmu tipogrāfijā, 

drukas ceha darbu un 

iekārtu noslogojumu, 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie savas 

kompetences ietvaros plāno 

darba plūsmu uzņēmumā, 

plāno ražošanas cehu darba 

un iekārtu noslogojuma 
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(15% no moduļa 

kopējā apjoma) 

- loģistikas termiņu

plānošana, saskaņošana

ar klientu (lielā, vidējā,

mazā) uzņēmumā;

- drukas ceha darba un

iekārtu noslogojuma,

pēcapstrādes ceha darba

un iekārtu noslogojuma

plānošana;

- darba uzdevuma/

tehniskās dokumen-

tācijas sagatavošana

ražošanas procesa

nodrošināšanai.

drukas ceha darbu un 

iekārtu noslogojumu, 

pēcapstrādes ceha 

darbu un iekārtu 

noslogojumu, 

sagatavo darba 

uzdevumu 

/tehnisko 

dokumentāciju 

ražošanas procesa 

nodrošināšanai. 

pēcapstrādes ceha 

darbu un iekārtu 

noslogojumu, sagatavo 

darba uzdevumu 

/tehnisko 

dokumentāciju 

ražošanas procesa 

nodrošināšanai. 

grafikus, sastāda darba 

uzdevumus/tehniskās 

dokumentācijas ražošanas 

procesa nodrošināšanai. 

3.Spēj: sagatavot

iespieddarba tehnisko

maketu un

iespiedlokšņu

izklājumus.

3.1. Iespieddarbu 

tehnisko maketu un 

iespiedlokšņu 

izklājumu 

sagatavošana. 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Iespieddarbu 

tehnisko maketu un 

iespiedlokšņu izklājumu 

sagatavošana:  

- grāmatu produkcijas

tehnisko maketu un

iespiedlokšņu izklājumu

sagatavošana;

- lokšņu iespieddarbu

iespiedlokšņu izklājumu

sagatavošana;

- iespiedlokšņu

izklājumu kvalitātes

novērtēšana.

Prakses vadītāja 

vadībā sagatavo 

grāmatu produkcijas 

tehnisko maketu, 

grāmatu un lokšņu 

iespiedprodukcijas  

iespiedlokšņu 

izklājumus,  novērtē  

iespiedlokšņu 

izklājumu kvalitāti. 

Patstāvīgi sagatavo 

grāmatu produkcijas 

tehnisko maketu, 

grāmatu un lokšņu 

iespiedprodukcijas 

iespiedlokšņu 

izklājumus, novērtē 

iespiedlokšņu 

izklājumu kvalitāti. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie sagatavo 

iespieddarbu tehniskos 

maketus, grāmatu/ lokšņu 

produkcijas iespiedlokšņu 

izklājumus, novērtē 

iespiedlokšņu izklājumu 

kvalitāti. 

4. Spēj: uzsākt

iespieddarba ražošanas

procesu.

4.1. Iespieddarba 

ražošanas procesa 

uzsākšana. 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1.1. Iespieddarba 

ražošanas procesa 

uzsākšana: 

- materiālu kvalitātes un

savstarpējās saderības,

ražošanas iekārtu

tehnisko parametru

atbilstības ražošanas

procesa uzsākšanai,

ražošanas iekārtu un

Prakses vadītāja 

vadībā novērtē 

materiālu kvalitāti un 

saderību, ražošanas 

iekārtu un 

poligrāfijas materiālu 

saderību, iekārtu 

tehnisko parametru 

atbilstību ražošanas 

procesa uzsākšanai. 

Patstāvīgi novērtē 

materiālu kvalitāti un 

saderību, ražošanas 

iekārtu un poligrāfijas 

materiālu saderību, 

iekārtu tehnisko 

parametru atbilstību 

ražošanas procesa 

uzsākšanai. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie novērtē 

ražošanas iekārtu un 

poligrāfijas materiālu 

savstarpējo saderību, iekārtu 

tehnisko parametru atbilstību 

ražošanas procesa 

uzsākšanai, pieņem lēmumu 

par ražošanas procesa 

uzsākšanu. 
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poligrāfijas materiālu 

saderības novērtēšana. 

5. Spēj: nodrošināt,

kontrolēt un uzskaitīt

iespieddarba ražošanas

procesu.

5.1. Iespieddarba 

ražošanas procesa 

nodrošināšana, 

kontrole un uzskaite. 

(20% no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Iespieddarba 

ražošanas procesa 

nodrošināšana, kontrole 

un uzskaite: 

- iespieddarba ražošanas

procesu atbilstības

tehnoloģiskajai

kartei/citai tehnolo-

ģiskajai dokumentācijai

nodrošināšana;

- iespieddarba ražošanas

procesa instrumentāla

un vizuāla kontrole;

- pusfabrikātu un

saražotās produkcijas

uzskaite, atskaišu

sagatavošana un

noformēšana.

Prakses vadītāja 

vadībā, nodrošina 

iespieddarba 

ražošanas procesu 

atbilstību 

tehnoloģiskajai 

kartei/citai 

tehnoloģiskajai 

dokumentācijai, veic 

iespieddarba 

ražošanas procesa 

instrumentālu un 

vizuālu kontroli, 

uzskaita 

pusfabrikātus un 

saražoto produkciju, 

sagatavo un noformē 

atskaites.  

Patstāvīgi nodrošina 

iespieddarba ražošanas 

procesu atbilstību 

tehnoloģiskajai 

kartei/citai 

tehnoloģiskajai 

dokumentācijai, veic 

iespieddarba ražošanas 

procesa instrumentālu 

un vizuālu kontroli, 

uzskaita pusfabrikātus 

un saražoto produkciju, 

sagatavo un noformē 

atskaites.  

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie instrumentāli un 

vizuāli kontrolē iespieddarba 

ražošanas procesu un 

nodrošina procesu atbilstību 

tehnoloģiskajai kartei/citai 

tehnoloģiskajai 

dokumentācijai, uzskaita 

pusfabrikātus ražošanas 

procesa posmos un saražoto 

produkciju, sagatavo un 

noformē atskaites par 

uzskaitīto produkciju.  
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 MODUĻA "Poligrāfijas ražošanas tehniķa prakse" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Dators 1 

1.2. Kopētājs 1 

1.3. Izdevējdarbības Adobe programmu pakete 1 

1.4. Drukas iekārta (printeris) 1 

1.5. Drukas iekārta (ploteris) 1 

1.6. Microsoft Office programmu pakete 1 

1.7. Iespiedlokšņu izklājumu veidošanas datorprogramma 1 

1.8. CtP repro procesu iekārta 1 

1.9. Fotoformu montāžs galds 1 

1.10. Formu plašu kopējamais rāmis 1 

1.11. Formu plašu attīstīšanas vanna 1 

1.12. Iespiedformu žāvēšanas skapis 1 

1.13. Iespiedmašīna 1 

1.14. Rokas densitometrs 1 

1.15. Viennaža griežamā mašīna 2 

1.16. Papšķēre 2 

1.17. Lokšņu lokāmā iekārta 1 

1.18. Burtnīcu komplektējamā iekārta 1 

1.19. Bloku bezšuvuma sastiprināšanas iekārta 1 

1.20. Grāmatu bloku šujamā iekārta 1 

1.21. Grāmatu bloku presējamā prese 3 

1.22. Karstspiedes reljefspiedumu/zeltījamā prese 2 

1.23. Izcērtamais tīģelis 1 

1.24. Cieto sējumu vāku izgatavojamā iekārta 1 

1.25. Burtnīcu nopresējamā prese 1 

1.26. Rastra punkta palielinājuma lupa 1 

1.27. Mitrināmā šķīduma Ph līmeņa noteikšanas aparāts 1 

1.28. Apdrukājamo materiālu katalogs 1 

1.29. Krāsu skalas 1 
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1.30. Poligrāfijas krāsu katalogs 1 

1.31. Poligrāfijas foliju katalogs 1 

1.32. Vāku pārvelkamo materiālu katalogs 1 

1.33. Šķiramo lenšu 1 

1.34. Vāku papju katalogi 1 

1.35. Poligrāfijas līmju katalogi 1 

1.36. Rievojamā/perforējamā iekārta 1 

1.37. Iespiedprodukcijas laminators (aukstais/karstais) 2 

1.38. Trīsnažu griežamā iekārta 1 

1.39. Greznuma lenšu katalogs 1 

1.40. Zibatmiņa 1 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Poligrāfijas papīrs (dažādi formāti) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Iespiedkrāsas (dažādām iespiedtehnoloģijām) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Grāmatu vāku pārvelkamie materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Poligrāfijas līmes Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Iespiedlokšņu virsmas apstrādes, grāmatu vāku un bloku apdares materiāli (folijas, šķiramās lentes, greznuma lentes, laminēšanas 

plēves, poligrāfijas lakas)  

Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Poligrāfijas ražošanas procesu nodrošinošie palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Poligrāfijas kartons (dažādi formāti) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Vāku pape (dažādi formāti) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.9. Iespiedformu materiāli (dažādām iespiedtehnoloģijām) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.10. Poligrāfijas ražošanas procesa plānošanas un uzskaites dokumentu elektroniskās sagataves Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Uz sākumu
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  Modulis "Lokšņu apgriešana un sagriešana ar viennaža griešanas iekārtu" 

MODUĻA "Lokšņu apgriešana un sagriešana ar viennaža griešanas iekārtu"  APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas sagatavot darbam un apkopt viennaža griešanas iekārtu, sagatavojot lokšņu papīru vai materiālu 

iespiedprocesam vai pēcapstrādei, sagriezt/apgriezt iespiedloksnes ar viennaža griešanas iekārtu. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Sagatavot darbam viennaža griešanas iekārtu.

2. Iestatīt un noregulēt griešanas parametrus.

3. Uzlīdzināt vai drukas loksnes manuāli un automātiski.

4. Sagriezt, un sagatavot loksnes/materiālu drukai un pēcapstrādei.

5. Apgriezt iespiedloksnes.

6. Sagriezt iespiedloksnes.

7. Regulāri apkopt viennaža griešanas iekārtu.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti visi A un B daļas moduļi, izņemot noslēdzošo (prakses) moduli. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Lokšņu apgriešana un sagriešana ar viennaža griešanas iekārtu" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu - 

sagatavo papīru iespiedprocesam un pēcapstrādei, apgriež un sagriež iespiedloksnes ar viennaža griešanas iekārtu, sagatavo darbam 

un apkopj viennaža griešanas iekārtu. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Lokšņu apgriešana un sagriešana ar viennaža griešanas iekārtu" ir C daļas izvēles modulis kvalifikācijām:  "Poligrāfijas 

iekārtu tehniķis", "Digitālās drukas operators", "Sietspiedējs", "Fleksoiespiedējs" vai  "Repro iekārtu operators".  

Uz sākumu
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 Modulis "Lokšņu apgriešana un sagriešana ar viennaža griešanas iekārtu" 

MODUĻA "Lokšņu apgriešana un sagriešana ar viennaža griešanas iekārtu" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: sagatavot

darbam viennaža

griešanas iekārtu.

Zina: griešanas 

iekārtas uzbūvi, 

griešanas iekārtas 

sagatavošanas darbam 

tehnoloģisko secību. 

Izprot: viennaža 

griešanas iekārtas 

sagatavošanas darbam 

procesu 

1.1. Viennaža 

griešanas iekārtas. 

(5% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.1.1. Viennaža 

griešanas iekārtas, 

mezglu uzbūve. 

Atpazīst viennaža 

griešanas iekārtas un 

to mezglu uzbūvi. 

Izskaidro viennaža 

griešanas iekārtas, 

mezglu darbību. 

Avotu analīze. Izglītojamie pedagoga 

vadībā izmantojot dažādus 

informācijas avotus: 

interneta resursos, iekārtu 

ražotāju tehniskās 

specifikācijas atrod un 

sagatavo informāciju par 

viennaža griešanas iekārtu, 

mezglu uzbūvi, darbības 

principiem. 

1.1.2. Viennaža 

griešanas iekārtas 

darbības princips. 

Atpazīst viennaža 

griešanas iekārtas 

darbības principu. 

Izskaidro viennaža 

griešanas iekārtas 

darbības principu. 

1.2. Viennaža 

griešanas iekārtas 

sagatavošana 

darbam. 

(10% no moduļa 

kopējā apjoma) 

1.2.1. Nažu, marzānu 

veidi, pielietojums. 

Izskaidro naža, 

marzānu izvēli 

dažādu lokšņu 

materiālu sagriešanai 

vai apgriešanai. 

Izvēlas sagriežamajam, 

apgriežamajam lokšņu 

materiālam marzānu, 

nazi ar piemērotu 

asmeņa leņķi. 

Situāciju analīze. Izglītojamie pēc sagriežamā, 

apgriežamā lokšņu materiāla 

paraugiem pamato marzānu, 

naža un asmeņa, asināšanas 

leņķa izvēli. 

1.2.2. Naža un marzāna 

nomaiņa viennaža 

griešanas iekārtai. 

Izskaidro naža un 

marzānu nomaiņas 

procesu. 

Nomaina nazi un 

marzānu. 

Demonstrējumi. Izglītojamie, izmantojot 

demonstrējumus, izskaidro 

viennaža griešanas iekārtu 

sagatavošanu darbam, naža 

un marzāna nomaiņu, 

nostiprināšanu, nažu, 

marzānu maiņas norisi un 

nepieciešamības iemeslus. 

1.2.3. Tehnoloģiskā 

secība sagatavojot 

Izskaidro viennaža 

griešanas iekārtas 

sagatavošanas 

Sagatavo darbam 

viennaža griešanas 

iekārtu. 

Praktiskais darbs 

darba vietā. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam sagatavo 
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darbam viennaža 

griešanas iekārtu. 

darbam tehnoloģisko 

secību. 

viennaža griežamo iekārtu 

darbam. 

1.2.4. Darba drošības 

noteikumi sagatavojot 

darbam viennaža 

griežamo iekārtu. 

Ievēro darba drošības 

noteikumus 

sagatavojot darbam 

viennaža griešanas 

iekārtu. 

Ievēro darba drošības 

noteikumus 

sagatavojot darbam 

viennaža griešanas 

iekārtu. 

Demonstrējumi. Izglītojamie rāda un stāsta 

pārējiem izglītojamiem, kā 

ievērot darba drošības 

noteikumus, sagatavojot 

darbam viennaža griežamo 

iekārtu. 

2. Spēj: iestatīt un

noregulēt griešanas

parametrus.

Zina: griešanas 

iekārtas tehniskos 

parametrus, viennaža 

griešanas iekārtas 

iestatīšanas un 

programmēšanas 

procedūru. 

Izprot: griešanas 

iekārtas parametru 

iestatīšanu, 

programmēšanu. 

2.1.Viennaža 

griešanas iekārtas 

griešanas parametri. 

(5 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.1.1. Viennaža 

griešanas iekārtu 

griešanas parametri. 

Atpazīst viennaža 

griešanas iekārtas 

griešanas parametrus 

un uzstāda tos 

griešanas iekārtas 

vadības panelī. 

Uzstāda griešanas 

parametrus griešanas 

iekārtas vadības panelī 

un nolasa uzstādītos 

griešanas parametrus 

viennaža griešanas 

iekārtas monitorā. 

Demonstrējumi. Izglītojamie uzstāda iekārtas 

vadības panelī griešanas 

parametrus un nolasa tos 

griešanas iekārtas monitorā. 

2.2. Griešanas 

parametru vai 

programmas 

iestatīšana un 

noregulēšana. 

(15 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

2.2.1. Griešanas 

parametru iestatīšana un 

noregulēšana manuāli. 

Iestata un noregulē 

griešanas parametrus 

vienkāršas iespied-

loksnes vai papīra 

sagriešanai manuāli. 

Iestata un noregulē 

griešanas parametru 

saliktas iespiedloksnes 

vai papīra sagriešanai 

manuāli. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie iestata griešanas 

parametrus griešanas 

iekārtas vadības panelī 

iespiedlokšņu vai papīra 

lokšņu sagriešanai. 

2.2.2. Griešanas 

programmas iestatīšana. 

Iestata griešanas 

programmu 

vienkāršas 

iespiedloksnes 

sagriešanai. 

Iestata griešanas 

programmu saliktas 

iespiedloksnes 

sagriešanai. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie iestata griešanas 

programmu griešanas 

iekārtas vadības panelī 

iespiedlokšņu sagriešanai. 

3. Spēj: uzlīdzināt

papīra loksnes vai

drukas loksnes

manuāli un

automātiski.

Zina: papīra šķiedras 

virzienu, papīra 

virsmas īpašības, 

lokšņu uzlīdzināšanas 

manuālos paņēmienus 

un automātisko lokšņu 

3.1. Lokšņu 

uzlīdzināšanas 

automātiskās iekārtas 

(džogeri). 

(5 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

3.1.1. Lokšņu 

uzlīdzināšanas iekārtu 

uzbūve, darbības 

princips. 

Izskaidro lokšņu 

uzlīdzināšanas 

iekārtu uzbūvi, 

darbības principu. 

Izskaidro lokšņu 

uzlīdzināšanas iekārtas 

pielietojumu lokšņu 

sagriešanas un 

apgriešanas 

tehnoloģiskajā 

procesā. 

Rakstu darbi. Izglītojamie atrod un 

sagatavo, izmantojot dažādus 

informācijas avotus, 

interneta resursus un iekārtu 

ražotāju tehniskās 

specifikācijas,  informāciju 

par džogeru tehniskajiem 

parametriem, uzbūvi, 

darbības principu. 

3.2. Papīra lokšņu 

uzlīdzināšana. 

3.2.1. Papīra lokšņu 

uzlīdzināšanas kvalitātes 

kritēriji. 

Nosauc un izskaidro 

papīra lokšņu 

uzlīdzināšanas 

kvalitātes kritērijus. 

Izskaidro papīra 

lokšņu uzlīdzināšanas 

brāķa rašanās cēloņus 

un to novēršanu. 

Debates. Izglītojamie apspriež 

apgalvojumus par papīra 

sagatavošanas, apgriešanas, 

sagriešanas kvalitātes 
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uzlīdzināšanas iekārtu 

darbību. 

Izprot: papīra lokšņu 

uzlīdzināšanas 

procesu, tā ietekmi uz 

griešanas kvalitāti. 

(10 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

ietekmi uz druku, pēcapstrā-

di un kā iespiedloksnes 

sagriešanas un apgriešanas 

ietekmē pēcapstrādi un 

gatavās produkcijas kvalitāti. 

3.2.2. Papīra šķiedras 

virziens, papīra virsmas 

īpašības. 

Izskaidro papīra 

šķiedras virziena un 

papīra virsmas 

īpašības, to ietekmi 

uz papīra 

uzlīdzināšanu. 

Izskaidro dažādu 

šķiedru virzienu, 

faktūru, papīra virsmu, 

sastāva, kartona lokšņu 

uzlīdzināšanas 

atšķirības. 

Demonstrējumi. Izglītojamie demonstrē dažā-

du iespiedmateriālu uzlīdzi-

nāšanas atšķirības (kartons, 

neapdrukāts materiāls, ie-

spiedloksnes, paškopējošais, 

pašlīmējošais ļoti plāns 

papīrs utt.), balstoties uz 

papīra šķiedru virzienu un 

papīra virsmas īpašībām. 

3.2.3. Papīra lokšņu 

uzlīdzināšanas 

tehnoloģijas/paņēmieni. 

Uzlīdzina maza un 

vidēja izmēra papīra 

loksnes vai 

iespiedloksnes. 

Uzlīdzina lielā izmēra 

papīra loksnes vai 

iespiedloksnes. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam manuāli vai uz 

iekārtas (džogera) uzlīdzina 

dažādu izmēru un svara 

papīra loksnes, sagatavojot 

to apgriešanai vai sagriešanai 

uz viennaža griežamās 

iekārtas. 

4. Spēj: sagriezt, un

sagatavot

loksnes/materiālu

drukai un

pēcapstrādei.

Zina: papīra formātus, 

loksnes daļas, 

griešanas tehnoloģisko 

procesu. 

Izprot: papīra loksnes 

griešanas shēmas un 

secību. 

4.1 Lokšņu 

sagriešanas 

tehnoloģija. 

(10 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

4.1. Papīra formāti, 

loksnes daļas 

Uzzīmē 

lokšņu/materiālu 

sagriešanas shēmu 

ievērojot formātus. 

Uzzīmē racionālu 

lokšņu/materiālu 

sagriešanas shēmu 

ievērojot formātus. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam patstāvīgi 

uzzīmē lokšņu/materiālu 

sagriešanas shēmu, ievērojot 

formātus un norādot 

griešanas secību. 
4.1.2. Lokšņu/materiālu 

sagriešanas shēmas un 

secība. 

Uzzīmē lokšņu 

/materiālu sagrie-

šanas shēmu un 

norādot griešanas 

secību. 

Uzzīmē racionālu 

lokšņu/materiālu 

sagriešanas shēmu un 

norādot griešanas 

secību. 

4.1.3. Lokšņu/materiālu 

sagriešana un 

sagatavošana drukai. 

Sagriež loksnes/ 

materiālu drukai, 

griešanas parametrus 

iestatot manuāli. 

Sagriež loksnes/māte-

riālu drukai, iestatot 

griešanas parametrus 

programmā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saskaņā ar darba 

uzdevuma sagriež un 

sagatavo lokšņu materiālu 

drukai vai pēcapstrādei, 

ņemot vērā informāciju par 

tālāko pēcapstrādi: izciršanu, 

aplīmēšanu, zeltīšanu. Atšķir 

lokšņu materiālu sagriešanu 

4.1.4. Lokšņu/materiālu 

sagriešana un sagata-

vošana pēcapstrādei 

Sagriež loksnes/ 

materiālu 

pēcapstrādei, 

Sagriež lokšņu 

materiālu pēcapstrādei, 

iestatot griešanas 
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griešanas parametrus 

iestatot manuāli. 

parametrus 

programmā. 

drukai un pēcapstrādei 

atšķirības/īpatnības. 

5. Spēj: apgriezt

iespiedloksnes.

Zina: apgriešanas 

secību, apgriešanas 

kvalitātes kritērijus. 

Izprot: iespiedloksnes 

apgriešanas 

tehnoloģisko procesu. 

5.1. Iespiedlokšņu 

apgriešanas 

tehnoloģija. 

(5 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.1.1. Iespiedlokšņu 

apgriešanas tehnolo-

ģiskais process. 

Atšķir iespiedlokšņu 

apgriešanas 

tehnoloģiskā procesa 

atšķirības. 

Atbilstoši darba uzde-

vumam sastāda dažādu 

rakstura iespiedlokšņu 

apgriešanas 

tehnoloģiskā procesa 

aprakstus. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie izpilda 

individuālo uzdevumu par 

iespiedlokšņu apgriešanas 

tehnoloģisko procesu. 

5.1.2. Griezumu secība 

iespiedlokšņu 

apgriešanā. 

Uzzīmē griezumu 

secību iespiedlokšņu 

apgriešanai. 

Uzzīmē optimālu 

griezumu secību 

iespiedlokšņu 

apgriešanai. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie patstāvīgi pēc 

pedagoga sagatavotā darba 

uzdevuma uzzīmē griezienu 

secību iespiedlokšņu 

apgriešanai. 

5.2. Iespiedlokšņu 

apgriešana. 

(10 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

5.2.1.  Iespiedloksnes 

apgriešana. 

Apgriež iespied-

loksnes, iestatot 

apgriešanas 

parametrus manuāli. 

Apgriež iespiedloks-

nes, iestatot apgrieša-

nas parametrus 

programmā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie saskaņā ar darba 

uzdevumu, tehnoloģisko 

karti kvalitatīvi un ar 

optimālo griezienu skaitu 

apgriež iespiedloksnes, 

izvērtē atbilstību iespied-

loksnes apgriešanas 

kvalitātes kritērijiem un 

patstāvīgi analizē apgriezto 

iespiedlokšņu paraugu 

kvalitāti. 

5.2.2. Iespiedloksnes 

apgriešanas kvalitātes 

kritēriji. 

Atšķir iespiedloksnes 

apgriešanas brāķus 

(nevienādi izmēri, 

neprecīzi izmēri, 

atspiedumi, 

smērējumi, negluds 

griezums). 

Izskaidro 

iespiedloksnes 

apgriešanas brāķu 

rašanās iemeslus. 

6. Spēj: sagriezt

iespiedloksnes.

Zina: sagriešanas 

secība, sagriešanas 

kvalitātes kritērijus. 

Izprot: iespiedloksnes 

sagriešanas 

tehnoloģisko procesu. 

6.1. Iespiedloksnes 

sagriešanas 

tehnoloģija. 

(5 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

6.1.1. Iespiedloksnes 

sagriešanas tehnolo-

ģiskais process. 

Atšķir vienpusēju, 

divpusēju, etiķešu, 

vizītkaršu, reklāmas 

lapu utt. iespied-

lokšņu sagriešanas 

tehnoloģijas. 

Atbilstoši darba uzde-

vumam sastāda dažādu 

rakstura iespiedlokšņu 

sagriešanas tehno-

loģiskā procesa shēmu. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie atbilstoši darba 

uzdevumam izpilda 

individuālo darbu par 

iespiedlokšņu sagriešanas 

tehnoloģisko procesu. 

6.1.2. Iespiedloksnes 

sagriešanas secība. 

Sastāda griezumu 

secību saliktas 

iespiedloksnes 

sagriešanai. 

Sastāda optimālu 

griezumu secību 

saliktas iespiedloksnes 

sagriešanai. 

Vingrināšanās. Izglītojamie patstāvīgi pēc 

pedagoga sagatavotā darba 

uzdevuma sastāda griezienu 

secību iespiedlokšņu 

sagriešanai. 

6.2. Iespiedloksnes 

sagriešana. 

(10 % no moduļa 

6.2.1. Iespiedloksnes 

sagriešana. 

Sagriež iespied-

loksni, sagriešanas 

parametrus uzstādot 

manuāli. 

Sagriež iespiedloksni, 

iestatot sagriešanas 

parametrus 

programmā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagriež 

iespiedloksni, uzstādot 

griešanas parametrus 
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kopējā apjoma) griešanas iekārtas vadības 

panelī. 

6.2.2. Iespiedloksnes 

sagriešanas kvalitātes 

kritēriji. 

Atpazīst 

iespiedloksnes 

sagriešanas kvalitātes 

kritērijus. 

Atšķir iespiedloksnes 

sagriešanas brāķu 

rašanās iemeslus. 

Situāciju analīze. Izglītojamie patstāvīgi 

analizē sagrieztās gatavās 

produkcijas kvalitāti pēc 

noteiktiem kvalitātes 

kritērijiem (nevienādi izmēri, 

neprecīzi izmēri, atspiedumi, 

smērējumi u.c.). 

7. Spēj: regulāri

apkopt viennaža

griešanas iekārtu.

Zina: griešanas 

iekārtas apkopes 

procedūru atbilstoši 

iekārtas ražotāja 

instrukcijai. 

Izprot: griešanas 

iekārtas apkopi un 

uzturēšanu darba 

kārtībā.  

7.1. Viennaža 

griešanas iekārtas 

apkopes nosacījumi. 

(10 % no moduļa 

kopējā apjoma) 

7.1.1. Apkopju secība, 

saturs un regularitāte 

atbilstoši iekārtas 

ražotāja instrukcijai 

Izskaidro viennaža 

griežamo iekārtu 

apkopju saturu, 

secību un regularitāti. 

Apkopj viennaža 

griešanas iekārtu 

atbilstoši iekārtu 

ražotāju instrukcijai 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie apkopj viennaža 

griešanas iekārtu atbilstoši 

iekārtu ražotāja instrukcijai. 

Ieteicamie avoti 
Aktuālās viennaža griešanas iekārtu, palīgiekārtu un materiālu ražotāju produkciju tehniskās specifikācijas (apraksti). * 

Andersons A. Ofseta iespieddarbi. – Rīga: Rīgas valsts tehnikums, 2012. [skatīts 2018. gada 2. jūlijā]. Pieejams: http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas/ 

Čerpinska Ā. Materiālmācība. – Rīga: Rīgas valsts tehnikums, 2012. [skatīts 2018. gada 2. jūlijā]. Pieejams: http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas/ 

Lekciju konspekts Poligrāfijas tehnoloģiju priekšmetā. – Rīga: Rīgas valsts tehnikums, 2008. 

Norīte V., Turlais V., Vanaga D. Poligrāfija, materiāli, papīrs. – Rīga: Poligrāfijas infocentrs, 2004.  

Ozola V. Mācību materiāls. Spectehnoloģija. – Rīga: Rīgas valsts tehnikums, 2012. [skatīts 2018. gada 2. jūlijā]. Pieejams: 

http://www.rvt.lv/GRAMATAS/Poligrafija_un_Kimija/Poligrafija/28._Spectehnologija_Valda_Ozola_bm.pdf 

Papīra kalkulators. Antalis. [skatīts 2018. gada 2. jūlijā]. Pieejams: www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/instrumenti/papira-kalkulators.html 

Poligrāfijas produktu cenrādis. Antalis. [skatīts 2018. gada 2. jūlijā]. Pieejams:  www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/cenrazi.html 

Vanaga D., Andersons A., Daugulis H. Poligrāfija, tehnoloģijas, iespiešana. – Rīga: PIKC Rīgas Valsts tehnikums, 2016. 

Zabarovskis P. Ofseta iespiedarbi. Rīgas valsts tehnikums, 2012. [skatīts 2018. gada 2. jūlijā]. Pieejams: http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas/ 

Adams J. M., Faux D. D., Rieber. L. J. Printing Technology. – Delmar Publishers, 1996. 

Kipphan H. Handbuch der Printmedien. – Verlag Springer, 2000. 

http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas
http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas
http://www.rvt.lv/GRAMATAS/Poligrafija_un_Kimija/Poligrafija/28._Spectehnologija_Valda_Ozola_bm.pdf
http://www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/cenrazi.html
http://www.rvt.lv/macibas/esf-gramatas/
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Nelson R. Eldred. What the Printer Should Know about Ink. 3rd ed. Pitsburgh (USA): Graphic Arts Technical Foundation, 2001. 

Polar Mohr Cutting machines. [skatīts 2018. gada 2. jūlijā]. Pieejams: https://www.polar-mohr.com/en/cutting-machines/112905.html 

Воронкова В.Я. Бухгалтерский учет в полиграфии: Учебник для вузов. – Москва: МГУП, 1999. 

Гехман Ч. Рабочий поток: Практическое руководство / ЧакГехман; Пер. с англ. Е.Н. Зверева, А.Н. Коваленко; Под ред. А.Н. Коваленко. – Москва: МГУП; MacHOUSE, 

2004.  

Гулина И.В. Учет и калькулирование затрат на производстве: Учебное пособие. – Москва: МГУП, 2008.  

Каган Б., Стефанов С. Толковый словарь терминов полиграфии. – Москва: Ленанд, 2017.  

Киппхан Г. Энциклопедия по печатным средствам информации. – Москва: Московский государственный университет печати, 2003. 

Козлова Е.Б. Технология допечатных процессов. Учебное пособие. – Москва: МГУП, 2009.  

Наумов В.А. Начала полиграфического материаловедения: Учебное пособие. – Москва: Изд-во МГУП, 2002. 

Нельсон Р. Элдред. Что полиграфист должен знать о красках. – Москва: Принт-Медиа Центр, 2005. 

Никандрова Л. К., Акатьева М. Д. Бухгалтерский финансовый учет в полиграфии. Учеб. пособие. – Москва: Изд-во МГУП, 2004. 

Полянский H.H., Карташева O.A., НадироваЕ.Б. Технология формных процессов. – Москва: МГУП, 2007.  

Полянский Н.Н.,Карташева О.А.,Надирова Е.Б.История производства печатных форм классических видов и способов печати: Учебное пособие. –  Москва: МГУП, 2008. 

Полянский Н.И. Основы полиграфического производства; учебник. – Москва: Книга, 1991.  

Словарь бумажных терминов. [skatīts 2018. gada 24. augustā]. Pieejams http://sbo-paper.ru/glossary 

Cловарь полиграфических терминов (английский, немецкий, русский, голландский, итальянский яз.). – Москва: Континент-Пресс, 1995. 

Стефанов С.Термины в полиграфии. – Москва: Книга по Требованию, 2014. ISBN 978-5-518-94716-0.  

Стефанов С., Тихонов В. Цвет ready-made или Теория и практика цвета. – Москва: РепроЦЕНТР, 2005.  

Стефанов С.И., Фидель В.Р. Полиграфия как сумма технологий. –  Москва: ИФ Унисерв, 2006.  

Стефанов С.И. Полиграфия и технологии печати. – Москва: Ленанд, 2017.. ISBN 978-5-9710-3864-1. 

Стефанов С.И. Печатные технологии и цвет (систематизация и классификация): Монография. – Москва: Унисерв, 2013.  

Технология изготовления печатных форм: Учеб. пособие / Под общ. ред. Шеберстова В.И. – Москва: Книга, 1990. 

Хведчин Ю.И. Послепечатное оборудование. Часть II. Переплетное и отделочное оборудование. Учебное пособие. – Москва: МГУП, 2009.  

Филд Г. Фундаментальный справочник по цвету в полиграфии. – Москва: ЦАПТ, 2007. 

Филин В. Н. Путеводитель в мире специальных видов печати. – Москва: Унисерф, 2003. 

Штоляков В.И., Румянцев В.Н. Печатное оборудование. Учебник. – Москва: МГУП, 2011.  
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 MODUĻA "Lokšņu apgriešana un sagriešana ar viennaža griešanas iekārtu" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Viennaža griešanas iekārta, vismaz ar 72 cm nazi un programmējamu vadības paneli un monitoru. 1 uz 8 izglītojamiem 

1.2. Regulēšanas instrumentu komplekts Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.3. Ekrāns Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.4. Projektors Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.5. Dators Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.6. Viennaža griešanas iekārtas naži ar dažādu leņķu asmeņiem. 2komplekti  

uz mācību grupu 

1.7. Džogeris 1 uz 8 izglītojamiem. 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Lineālu komplekts – (0,3 m, 0,75 m, 1,5 m) metāliski ar gravētām iedaļām. Komplekts uz 3 izglītojamiem 

2.2. Individuālie darba aizsardzības līdzekļi Atbilstoši izglītojamo skaitam 

2.3. Dažādu materiālu marzānu komplekts viennadžu griežamajai iekārtai. 2 komplekti  

uz mācību grupu 

2.4. Krītots Gloss papīrs 60-80 g/m2, 46 x 64cm, 200 loksnes Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Kartons 260 g/m2, vismaz 46 x 64 cm izmērā 200 loksnes Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Pašlīmējošais papīrs, Gloss 80 g/m2, vismaz 46 x 64cm izmērā, 200 loksnes Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Paškopējošais papīrs 50-60 g/m2, vismaz 46 x 64cm izmērā., 200 loksnes Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Apdrukātas iespiedloksnes CMYK + CMYK vismaz 46 x 64cm izmērā, 200 loksnes (50 x 90 mm etiķetes, vizītkartes vai līdzīgi). Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.9. Lupa ar vismaz 30x palielinājumu 1 uz 2 izglītojamiem 

2.10 Mikrometrs, A klases 1 uz 8 izglītojamiem 

Uz sākumu
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  Modulis "Iespiedprodukcijas izciršana/aizciršana" 

MODUĻA "Iespiedprodukcijas izciršana/aizciršana"  APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas sagatavot darbam un apkopt izciršanas iekārtu, iestatīt un ieregulēt cirtni, piekārtot izcērtamo/aizcērtamo 

iespieddarbu, iestatīt iekārtas programmējamos parametrus, kvalitatīvi izcirst/aizcirst iespiedprodukciju.. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Sagatavot darbam izciršanas iekārtu.

2. Iestatīt un ieregulēt cirtni izciršanas iekārtā.

3. Piekārtot izcērtamo/aizcērtamo iespieddarbu.

4. Iestatīt programmējamos izciršanas/aizciršanas parametrus.

5. Izcirst/aizcirst iespiedprodukciju, izvērtējot to kvalitāti

6. Regulāri apkopt izciršanas iekārtu..

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti visi A un B daļas moduļi, izņemot noslēdzošo (prakses) moduli. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Iespiedprodukcijas izciršana/aizciršana" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu - sagatavo darbam izciršanas 

iekārtu, iestata un ieregulē cirtni, piekārto izcērtamo/aizcērtamo iespieddarbu, iestata programmējamos izciršanas/aizciršanas 

parametrus, izcērt/aizcērt iespiedprodukciju, apkopj izciršanas iekārtu. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Iespiedprodukcijas izciršana/aizciršana" ir C daļas izvēles modulis kvalifikācijām:  "Poligrāfijas iekārtu tehniķis", 

"Digitālās drukas operators", "Sietspiedējs", "Fleksoiespiedējs" vai  "Repro iekārtu operators".  

Uz sākumu
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MODUĻA "Iespiedprodukcijas izciršana/aizciršana"  SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: sagatavot

darbam izciršanas

iekārtu.

Zina: izciršanas 

iekārtas uzbūvi, 

izciršanas iekārtas 

sagatavošanas darbam 

tehnoloģisko secību. 

Izprot: izciršanas 

iekārtas sagatavošanas 

darbam procesu. 

1.1. Izciršanas 

iekārta. 

(10 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

1.1.1. Izciršanas iekārtu 

veidi, izciršanas 

paņēmieni, pielietojums. 

Izskaidro izciršanas 

iekārtu veidus, 

tehnoloģiskās 

atšķirības, 

pielietojumu. 

Izvēlas iekārtu 

iespieddarba 

izciršanai/aizciršanai 

pamatojoties uz darba 

specifikāciju, pamato 

izvēli. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie, izmantojot 

iekārtu specifikācijas, izvērtē 

dažāda tipa izciršanas/ 

aizciršanas iekārtas – 

automātiskas, pusauto-

mātiskas, ar kustīgo nazi, 

nekustīgo figūrnazi,  

rotācijas cirtni, 

lāzerizciršanas. 

1.1.2. Izciršanas iekārtas 

mezglu uzbūve. 

Izskaidro izciršanas 

iekārtas uzbūvi. 

Izskaidro izciršanas 

iekārtas uzbūvi un 

mezglu tehnoloģisko 

pielietojumu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo cirtni, 

izcērtamo materiālu, 

demonstrē kur un kā 

jānovieto izcērtamo 

materiālu. 1.1.3. Izciršanas iekārtas 

darbības principi. 

Izskaidro izciršanas 

iekārtas darbības 

principus. 

Izskaidro izciršanas 

iekārtas un tās mezglu 

darbības principus.  

1.2. Izciršanas 

iekārtu sagatavošana 

darbam 

(5 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

1.2.1. Izciršanas iekārtas 

sagatavošana darbam. 

Izskaidro izciršanas 

iekārtas sagatavošanu 

darbam. 

Sagatavo darbam 

izciršanas iekārtu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo izcir-

šanas iekārtu dažāda veida 

tehnoloģisko uzdevumu 

veikšanai. 

1.2.2. Izciršanas iekārtas 

pārbaude pirms darba 

uzsākšanas. 

Izskaidro izciršanas 

iekārtas pārbaudes 

principus. 

Veic nepieciešamās 

izciršanas iekārtas 

pārbaudes. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie novērtē izcirša-

nas iekārtas gatavību 

darbam.   

2. Spēj: iestatīt un

ieregulēt cirtni

izciršanas iekārtā.

2.1. Cirtņu 

regulēšanas 

nosacījumi. 

2.1.1. Marzānu veidi, 

pielietojums un 

nomaiņa. 

Izskaidro izciršanas 

iekārtas marzānu 

nomaiņas procesu. 

Nomaina marzānu 

izciršanas iekārtai 

Praktiskais darbs. Izglītojamie  izvēlas un 

nomaina marzānu izciršanas 

iekārtai. 
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Zina: marzānu nozīmi, 

nažu asmeņu veidus, 

cirtņa regulēšanas 

parametrus un 

iestatīšanas procedūru. 

Izprot: izciršanas cirtņa 

kvalitatīvas iestatīšanas 

procesu. 

(5 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

2.1.2. Cirtņu un nažu 

veidi, to pielietojums. 

Atšķir cirtņu un nažu 

veidus. Raksturo to 

pielietošanu. 

Izvēlas cirtni, pārbauda 

nažus iespieddarba 

izciršanai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas cirtņus 

un pārbauda nažus 

iespieddarba izciršanai. 

2.2. Cirtņa iestatīšana 

un regulēšana. 

(10 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

2.2.1. Cirtņa iestatīšana 

un regulēšana.  

Izskaidro cirtņa 

iestatīšanas procesu. 

Iestata un regulē cirtni 

izciršanas iekārtā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iestata un regulē 

cirtni, pievērš uzmanību 

cirtņa novietojumam un 

nostiprināšanai izciršanas 

iekārtā. 

2.2.2. Cirtņa iestatīšanas 

un regulēšanas kvalitātes 

kritēriji. 

Izskaidro cirtņa 

kvalitatīvas 

iestatīšanas  

kritērijus. 

Novērtē cirtņa 

iestatīšanas atbilstību 

tehnoloģiskajai kartei 

un maketam. Izskaidro 

kvalitātes kritērijus. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie izvērtē dažāda 

veida un sarežģītības cirtņu 

iestatījumu atbilstību 

tehnoloģiskajai kartei un 

maketam. 

3. Spēj: piekārtot

izcērtamo/aizcērtamo

darbu.

Zina: izciršanas 

piekārtošanas 

tehnoloģiju, spiediena 

regulēšanas 

parametrus. 

Izprot: 

izcērtamā/aizcērtamā 

darba piekārtošanas 

tehnoloģisko secību. 

3.1. Piekārtošanas 

tehnoloģija. 

(10 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

3.1.1. Piekārtošanas 

tehnoloģiskā secība. 

Izskaidro 

piekārtošanas secību 

izciršanas/aizciršanas 

tehnoloģiskajiem 

procesiem. 

Sastāda piekārtošanas 

tehnoloģisko secību 

izciršanai/aizciršanai 

tehnoloģiskajiem 

procesiem. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veido 

piekārtošanas tehnoloģisko 

secību izciršanas/aizciršanas 

tehnoloģiskajiem procesiem. 

3.1.2. Piekārtošanas 

parametri. 

Atšķir piekārtošanas 

parametrus, izskaidro 

to nozīmi veicot 

izcērtamo/aizcērtamo 

darbu pierīkošanu. 

Piekārto izcērtamo 

darbu regulējot 

piekārtošanas 

parametrus. 

Praktiskais darbs Izglītojamie piekārto 

izcērtamo/aizcērtamo darbu. 

3.2. Piekārtošanas 

tehnoloģiskajā 

procesā 

izmantojamie 

palīgmateriāli  

(5 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

3.2.1. Piekārtošanas 

tehnoloģiskajā procesā 

izmantojamo 

palīgmateriālu veidi un 

pielietojums. 

Izskaidro 

palīgmateriālu 

pielietojumu 

tehnoloģiskajos 

procesos. 

Pielieto atbilstošus 

palīgmateriālus 

piekārtojot izcērtamo 

darbu. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie izvēlas 

izmantojamos 

palīgmateriālus izcērtamā 

darba piekārtošanai. 

3.2.2. Piekārtošanas 

tehnoloģiskie paņēmieni. 

Izskaidro piekārto-

šanas tehnoloģiskos 

paņēmienus veicot 

izcērtamo/aizcērtamo 

darbu pierīkošanu. 

Pielieto tehnoloģiskos 

paņēmienus veicot 

izcērtamā/piecērtamā 

iespieddarba 

piekārtošanu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie piekārto 

izcērtamo/aizcērtamo darbu 

ar atbilstošajiem 

tehnoloģiskos paņēmienus. 

4. Spēj: iestatīt

programmējamos

izciršanas/aizciršanas

parametrus.

4.1. Piekārtošanas un 

izciršanas/pieciršanas 

tehnoloģisko 

parametru 

programmēšana. 

4.1.1. Piekārtošanas 

parametru iestatījumu 

programmēšana. 

Izskaidro piekārto-

šanas tehnoloģiskos 

parametru 

programmēšanas 

principus. 

Iestata programmēja-

mos izciršanas/ 

aizciršanas piekārto-

šanas tehnoloģiskos 

parametrus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic iestatījumu 

programmēšanu, piekārto 

izcērtamo/aizcērtamo darbu. 
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Zina: 

izciršanas/aizciršanas 

iekārtas parametrus un 

iekārtu iestatīšanas/ 

programmēšanas 

tehnoloģisko secību. 

Izprot: 

izciršanas/aizciršanas 

iekārtas parametru 

iestatīšanas/program-

mēšanas procesu. 

(15 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

4.1.2. Izciršanas/ 

aizciršanas parametru 

iestatījumu 

programmēšana. 

Izskaidro 

izciršanas/aizciršanas 

tehnoloģisko 

parametru 

programmēšanas 

principus. 

Iestata 

programmējamos 

izciršanas/aizciršanas 

tehnoloģiskos 

parametrus. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie veic izciršanas/ 

aizciršanas iestatījumu 

programmēšanu. 

5. Spēj: izcirst/aizcirst

iespiedprodukciju,

izvērtējot to kvalitāti.

Zina: 

izciršanas/aizciršanas 

tehnoloģisko procesa 

uzraudzību un 

kvalitātes prasības. 

Izprot: 

izciršanas/aizciršanas 

tehnoloģiskā procesa 

uzraudzību un 

kvalitātes kritēriju 

nodrošināšanu. 

5.1. Izciršanas un 

aizciršanas 

tehnoloģiskie iekārtu 

parametri un  

tehnoloģiskais 

process. 

(5 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

5.1.1. Izciršanas iekārtu 

tehnoloģiskie parametri. 

Atšķir piekārtošanas 

parametrus, izskaidro 

to nozīmi veicot 

izcērtamo/aizcērtamo 

darbu pierīkošanu. 

Raksturo izcērtamās 

iekārtas tehnoloģiskos 

parametrus. Novērtē to 

atbilstību iespieddarba 

apstrādes veikšanai. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie izvērtē iekārtu 

atbilstību veicamajām 

tehnoloģiskajām darbībām. 

5.1.2. Izciršanas 

tehnoloģiskā procesa 

būtība. 

Raksturo izciršanas 

tehnoloģiskā procesa 

būtību. 

Raksturo  izciršanas 

tehnoloģisko procesu 

un tā pielietojumu 

kvalitatīvas 

iespiedprodukcijas 

izgatavošanā.  

Praktisks darbs. Izglītojamie izvērtē 

izciršanas tehnoloģiskā 

procesa  atbilstību 

tehnoloģiskajai kartei, 

iespiedprodukcijai, cirtņiem. 

5.1.3. Aizciršanas 

tehnoloģiskā procesa 

būtība. 

Raksturo aizciršanas 

tehnoloģiskā procesa 

būtību. 

Raksturo aizciršanas 

tehnoloģisko procesu 

un tā pielietojumu 

kvalitatīvas 

iespiedprodukcijas 

izgatavošanā. 

Praktisks darbs. Izglītojamie izvērtē 

aizciršanas tehnoloģiskā 

procesa  atbilstību 

tehnoloģiskajai kartei, 

iespiedprodukcijai, cirtņiem. 

5.2.Izciršanas un 

aizciršanas 

tehnoloģisko procesu 

veikšana. 

(10 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

5.2.1. Iespiedprodukcijas 

izciršanas tehnoloģiskā 

procesa nodrošināšana. 

Raksturo iespiedpro-

dukcijas kvalitatīvas 

izciršanas tehnolo-

ģisko procesu. 

Veic dažāda veida  

iespiedprodukcijas 

kvalitatīvu izciršanu. 

Praktisks darbs. Izglītojamie veic izciršanas 

tehnoloģisko procesu. 

Regulē iekārtas darbības 

tehnoloģiskos parametrus. 

5.2.2. Iespiedprodukcijas 

aizciršanas tehnoloģiskā 

procesa nodrošināšana. 

Raksturo iespiedpro-

dukcijas kvalitatīvas 

aizciršanas tehnolo-

ģisko procesu. 

Veic dažāda veida 

iespiedprodukcijas 

kvalitatīvu aizciršanu. 

Praktisks darbs. Izglītojamie veic aizciršanas 

tehnoloģisko procesu. 

Regulē iekārtas darbības 

tehnoloģiskos parametrus. 
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5.3. Izciršanas un 

aizciršanas 

tehnoloģiskā procesa 

kvalitātes 

nodrošināšana. 

(10 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

5.3.1. Iespiedprodukcijas 

izciršana/aizciršana 

kvalitātes kritēriji. 

Atpazīst iespiedpro-

dukcijas kvalitatīvas 

izciršanas/aizciršanas 

kritērijus. 

Novērtē izciršanas un 

aizciršanas produkciju 

pēc tehnoloģiskās 

kartes, maketa un 

izskaidro kvalitātes 

kritērijus. 

Praktisks darbs. Izglītojamie izvērtē izcirstās 

un aizcirstās produkcijas 

kvalitāti. Nosaka vai nav 

nevienādi izmēri, neprecīzi 

izmēri, atspiedumi, 

smērējumi, neprecīzi izcirsts. 

5.3.2. Tehnoloģisko 

parametru un kvalitātes 

kontrole veicot 

izciršanas/aizciršanas 

tehnoloģiskos procesus. 

Raksturo iespiedpro-

dukcijas kvalitatīvas 

izciršanas/aizciršanas 

kontroles veidus. 

Veic iespiedproduk-

cijas kvalitatīvas 

izciršanas/aizciršanas 

kontroli tehnoloģiskā 

procesa laikā. 

Praktisks darbs. Izglītojamie izvērtē izcirstās 

un aizcirstās produkcijas 

kvalitāti. Nosaka tās 

atbilstību tehnoloģiskajai 

kartei, darba maketam. 

Raksturo iespējamo 

tehnoloģisko defektu 

novēršanas 

paņēmienus. 

Veic tehnoloģiskā 

procesa laikā radušos 

defektus cēloņu 

noteikšanu un 

novēršanu. 

Praktisks darbs. Izglītojamie izvērtē izcirstās 

un aizcirstās produkcijas 

kvalitāti. Nosaka defektu 

rašanās cēloņus un 

iespējamos novēršanas 

veidus. 

6. Spēj: regulāri

apkopt izciršanas/

aizciršanas iekārtu.

Zina: apkopes 

procedūru atbilstoši 

iekārtas ražotāja 

instrukcijai. 

Izprot: izciršanas/ 

aizciršanas iekārtas 

apkopi un uzturēšanu 

darba kārtībā. 

6.1. Izciršanas 

iekārtu apkope, 

uzturēšana. 

(15 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

6.1.1. Izciršanas iekārtu 

apkopes un uzturēšanas 

nosacījumi. 

Raksturo izciršanas 

iekārtu apkopes, 

uzturēšanas 

vispārējos 

nosacījumus. 

Izvērtē izciršanas 

iekārtu apkopes un 

uzturēšanas procesus 

atbilstoši izgatavotāja 

tehniskajiem 

nosacījumiem. 

Situācijas analīze. Izglītojamie  veic izciršanas 

iekārtu tehniskās dokumen-

tācijas analīzi. Veido iekārtu 

apkopes un uzturēšanas 

darbu kartes un grafikus. 

6.1.2. Izciršanas iekārtu 

ikdienas apkopes 

veikšana. 

Veic ikdienas 

apkopes 

pamatdarbības. 

Veic izciršanas 

iekārtas ikdienas 

apkopi atbilstoši 

izgatavotāja 

tehniskajiem 

nosacījumiem. 

Situācijas analīze. Izglītojamie veic izciršanas 

iekārtu tehniskās dokumen-

tācijas analīzi un  iekārtu 

ikdienas apkopi, novērtē 

iekārtu tehnisko stāvokli. 

6.1.3. Izciršanas iekārtu 

periodisko apkopju 

veikšana. 

Izskaidro izciršanas 

iekārtu periodisko 

apkopju veikšanas 

būtību. 

Plāno un veic izcir-

šanas iekārtas periodis-

kās apkopes atbilstoši 

izgatavotāja tehnis-

kajiem nosacījumiem. 

Situācijas analīze. Izglītojamie  veic izciršanas 

iekārtu tehniskās dokumen-

tācijas analīzi,  iekārtu 

periodisko apkopi. 

Dokumentē iekārtu tehnisko 

apkopi. 

6.1.4. Izciršanas iekārtu 

nomaināmo elementu 

maiņa. 

Izskaidro izciršanas 

iekārtu mezglu 

nomaiņas 

nepieciešamību. 

Veic izciršanas iekārtu 

mezglu nomaiņu, 

pamato nomaiņas 

nepieciešamību. 

Praktisks darbs. Izglītojamie  novērtē iekārtas 

mezglu tehnisko stāvokli, 

Veido veicamo darbu 

grafiku. 
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MODUĻA "Iespiedprodukcijas izciršana/aizciršana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Izciršanas iekārta, vismaz B3 formāta izciršanai 1 uz 10 izglītojamiem 

1.2. Regulēšanas instrumentu komplekts Katrai izciršanas iekārtai 

1.3. Ekrāns projektoram 1 

1.4. Projektors 1 

1.5. Dators Atbilstoši izglītojamo skaitam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Lupa ar vismaz 30 x palielinājumu 10 

2.2. Lineāli  0,5 m metāla ar gravētām iedaļām Atbilstoši izglītojamo skaitam 

2.3. Individuālie darba aizsardzības līdzekļi Atbilstoši izglītojamo skaitam 

2.4. Marzāni no dažādiem materiāliem, komplekts Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Cirtņi, dažādu konfigurāciju Atbilstoši izglītojamo skaitam 

2.6. Lineāls 1,2 m metāla ar gravētām iedaļām sākas no nulles 1 uz 4 izglītojamiem 

2.7. Mikrometrs 1 

2.8. Izcērtamo darbu sagataves dažādu veidu iespiedprodukcijai (papīrs, pašlīmējošie materiāli, kartons, gofrētais kartons) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.9. Aizcērtamo darbu sagataves dažādu veidu iespiedprodukcijai (pašlīmējošie materiāli) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.10. Piekārtošanai izmantojamie palīgmateriāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.11. Cirtņu izgatavošanai izmantojamie materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

  Modulis  "Iepakojuma ruļļu materiāla laminēšana" 

MODUĻA  "Iepakojuma ruļļu materiāla laminēšana" APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas laminēt iepakojuma ruļļu materiālu. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Sagatavot darbam laminēšanas iekārtu.

2. Sagatavot darbam laminējamos materiālus.

3. Iestatīt laminēšanas iekārtas darbības parametrus un kontrolēt iekārtas darbības gaitu.

4. Veikt regulāras laminēšanas iekārtas apkopes..

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti visi A un B daļas moduļi, izņemot noslēdzošo (prakses) moduli. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa "Iepakojuma ruļļu materiāla laminēšana" apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu - nosaka iespiedprodukcijas 

laminēšanas metodi atbilstoši iespiedprodukcijas tehnoloģiskās kartei, sagatavo laminēšanas procesam iekārtu un materiālus, uzstāda 

līmju velmes un rakeļus, iestata laminēšanas parametrus, uzrauga laminēšanas procesu un kontrolē laminēto produkciju, novērš 

radušos defektu cēloņus, veic laminēšanas iekārtas, tās sekciju un daļu apkopi. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Iepakojuma ruļļu materiāla laminēšana" ir C daļas izvēles modulis kvalifikācijām:  "Poligrāfijas iekārtu tehniķis", "Digitālās 

drukas operators", "Sietspiedējs", "Fleksoiespiedējs" vai  "Repro iekārtu operators".  

Uz sākumu
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MODUĻA  "Iepakojuma ruļļu materiāla laminēšana" SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: sagatavot

laminēšanas iekārtu

darbam.

Zina: laminēšanas 

iekārtas uzbūvi, 

iekārtas sagatavošanas 

darbam tehnoloģisko 

secību, līmes velmju 

un rakeļu veidus un 

regulēšanas 

parametrus. 

Izprot: laminēšanas 

iekārtas sagatavošanas 

darbam procesu, 

laminēšanas iekārtas 

līmes velmju un rakeļu 

uzstādīšanu un rakeļu 

regulēšanu. 

1.1. Laminēšanas 

iekārtu veidi un 

uzbūve. 

(5 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

1.1.1. Iespiedprodukcijas 

laminēšanas metodes 

izvēle atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei: 

- solventa;

- bezsolventa;

- ūdens;

- ekstrūzijas;

- vaska.

Speciālista 

uzraudzībā atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei 

izvēlas iespiedpro-

dukcijas laminēšanas 

metodi.  

Patstāvīgi izvēlas 

iespiedprodukcijas 

laminēšanas metodi, 

atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei 

un raksturo 

laminēšanas metodes 

un to specifiku. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie atbilstoši 

tehnoloģiskajai kartei izvēlas 

iespiedprodukcijas 

laminēšanas metodi, analizē 

laminēšanas metožu ietekmi 

uz iespiedprodukcijas 

īpašībām. 

1.1.2. Laminēšanas 

iekārtas uzbūve un 

darbības principi. 

Dažādu laminēšanas 

metožu iekārtu 

tehnoloģiskās atšķirības. 

Nosauc laminēšanas 

iekārtas mezglus. 

Apraksta dažādu 

laminēšanas metožu 

iekārtu tehnoloģiskās 

atšķirības. 

Raksturo laminēšanas 

iekārtas uzbūvi un 

darbības principus, 

iekārtu tehnoloģiskās 

atšķirības. 

Grupu/pāru darbs. Izglītojamie raksturo 

laminēšanas iekārtas 

mezglus, uzbūvi, dažādu 

laminēšanas metožu iekārtu 

tehnoloģiskās atšķirības. 

1.2. Laminēšanas 

iekārtas 

sagatavošana 

darbam. 

(15 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

1.2.1. Laminēšanas 

metodei atbilstošās līmes 

sekcijas pozicionēšana 

iekārtā. 

Pēc norādījumiem 

pozicionē līmes 

sekciju laminēšanas 

iekārtā. 

Patstāvīgi pozicionē 

līmes sekciju laminē-

šanas iekārtā.  

Praktiskais darbs. Izglītojamie pozicionē 

izvēlētajai laminēšanas 

metodei atbilstošo līmes 

sekciju laminēšanas iekārtā. 

1.2.2. Laminēšanas 

materiālu pierīkošana 

laminēšanas iekārtā. 

Speciālista 

uzraudzībā pierīko 

materiālus 

laminēšanas iekārtā. 

Patstāvīgi pierīko 

materiālus laminēšanas 

iekārtā.  

Praktiskais darbs. Izglītojamie pierīko iekārtā 

laminēšanas materiālus. 

1.2.3. Laminēšanas 

iekārtas mezglu 

regulācija un darbības 

pārbaude. 

Pēc norādījumiem 

regulē laminēšanas 

iekārtas mezglus, 

speciālista 

uzraudzībā iedarbina 

iekārtas sekcijas un 

pārbauda to darbību. 

Patstāvīgi regulē 

laminēšanas iekārtas 

mezglus, iedarbina 

iekārtas sekcijas un 

pārbauda to darbību. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie regulē 

laminēšanas iekārtas 

mezglus, iedarbina iekārtas 

sekcijas un pārbauda to 

darbību. 
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1.3. Līmju velmju un 

rakeļu uzstādīšana. 

(5 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

1.3.1. Līmju velmju 

izvēle un uzstādīšana 

laminēšanas iekārtas 

līmes sekcijā.  

Pēc norādījumiem 

izvēlas un uzstāda 

līmes velmes 

laminēšanas iekārtas 

līmes sekcijā. 

Patstāvīgi izvēlas un 

uzstāda līmes velmes 

laminēšanas iekārtas 

līmes sekcijā. Raksturo 

veiktās darbības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas 

atbilstošās līmju velmes un 

uzstāda tās laminēšanas 

iekārtas līmes sekcijā. 

1.3.2. Rakeļa 

uzstādīšana un 

piespiedējspēka 

regulācija laminēšanas 

iekārtas līmes sekcijā. 

Pēc norādījumiem 

izvēlas un uzstāda 

rakeļus un speciālista 

uzraudzībā regulē 

piespiedējspēku. 

Patstāvīgi izvēlas un 

uzstāda rakeļus un 

regulē piespiedēj-

spēku.. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas 

atbilstošo rakeli, uzstāda to 

un regulē piespiedējspēku 

laminēšanas iekārtas līmes 

sekcijā. 

1.3.3. Līmju dozēšanas 

principi un velmju 

regulācijas parametri. 

Apraksta līmju 

dozēšanu un velmju 

regulāciju. 

Raksturo līmju 

dozēšanu un velmju 

regulāciju.  

Situācijas analīze. Izglītojamie analizē līmes 

dozēšanas principus, velmes 

ietekmi uz dozēšanas 

apjomiem un velmes 

regulācijas parametrus. 

2. Spēj: sagatavot

laminēšanas

materiālus darbam.

Zina: līmju veidus, 

līmju sastāvdaļas, 

līmju sajaukšanas 

procedūru, materiālu 

pārbaudes 

instrumentālās 

metodes, aktivācijas 

testa šķīdumi un 

marķieru lietošanu. 

Izprot: materiālu 

sagatavošanu darbam 

un kvalitātes kontroles 

paņēmienus. 

2.1. Laminējamā 

materiāla veidi un to 

sagatavošana 

darbam. 

(10 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

2.1.1. Laminējamo 

materiālu veidi 

vairākslāņu produkcijas 

izgatavošanai. 

Nosauc laminējamo 

materiālu veidus 

vairākslāņu produk-

cijas izgatavošanai. 

Raksturo laminējamo 

materiālu veidus 

vairākslāņu produk-

cijas izgatavošanai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pielieto 

nepieciešamos vairākslāņu 

produkcijas izgatavošanas 

laminējamo materiālu 

aklimatizācijas paņēmienus 

pareiza tehnoloģiskā procesa 

nodrošināšanai. 

2.1.2. Laminējamo 

materiāla aklimatizācija. 

Apraksta laminējamo 

materiālu aklimatizā-

cijas principus. 

Patstāvīgi aklimatizē 

laminējamos 

materiālus. 

2.1.3. Laminējamā 

materiāla aktivācijas 

noteikšana. 

Pēc norādījumiem 

nosaka laminējamā 

materiāla aktivāciju 

ar testa šķīdumiem 

un marķieriem. 

Patstāvīgi nosaka 

laminējamā materiāla 

aktivāciju ar testa 

šķīdumiem un 

marķieriem. Paskaidro 

noteikšanas principus 

un procesu. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs.. 

Izglītojamie nosaka 

laminējamā materiāla 

aktivēto virsmu un 

aktivācijas pakāpi, lietojot 

testa šķīdumus un marķierus. 

2.1.4. Laminējamo 

materiālu papildus 

aktivēšana. 

Pēc norādēm 

papildus aktivē 

laminējamo 

materiālu.  

Patstāvīgi nosaka lami-

nējamā materiāla akti-

vēšanas nepiecieša-

mību, nosaka izmanto-

jamo aktivēšanas 

metodi un papildus 

aktivē laminējamo 

materiālu.  

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie nosaka 

laminējamā materiāla 

aktivēšanas nepieciešamību, 

nosaka izmantojamo 

aktivēšanas metodi un 

papildus aktivē laminējamo 

materiālu ar izvēlēto metodi. 

2.1.5. Laminējamo 

materiālu kvalitatīvo 

parametru pārbaude: 

- biezums;

- platums;

Pēc norādēm 

pārbauda dažādus 

laminējamo materiālu 

parametrus. 

Patstāvīgi pārbauda 

laminējamo materiālu 

kvalitatīvos 

parametrus. Raksturo 

veiktās darbības. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie konstatē un 

pārbauda laminējamo 

materiālu kvalitatīvos 

parametrus.  

Pārrunas. Izglītojamie apspriež 

laminējamo materiālu 
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- materiāla veida

atbilstība.

kvalitatīvo parametru 

ietekmi uz iespiedproduktu. 

2.2. Laminēšanas 

metodei atbilstošās 

līmes sagatavošana. 

(5 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

2.2.1. Līmes jaukšana 

atbilstoši laminēšanas 

metodes receptūrai. 

Pēc norādījumiem 

atlasa līmes 

sastāvdaļas un sajauc 

līmi. 

Patstāvīgi atlasa līmes 

sastāvdaļas un sajauc 

līmi. Raksturo līmju 

veidus un sastāvdaļas, 

veiktās darbības. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie atlasa līmes 

sastāvdaļas un sajauc līmi 

atbilstoši tehniskai 

specifikācijai un receptūrai. 

2.2.2. Līmes padeves 

miksera kalibrēšana, 

pārbaude un 

sagatavošana darbam. 

Pēc norādījumiem 

sagatavo darbam 

līmes padeves 

mikseri. 

Patstāvīgi sagatavo 

darbam līmes padeves 

mikseri. Raksturo 

veiktās darbības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie kalibrē, 

pārbauda un sagatavo 

darbam līmes padeves 

mikseri. 

2.2.3. Līmju kvalitātes 

kontroles metodes un 

paņēmieni. 

Pēc norādījumiem 

kontrolē līmes 

kvalitāti, veic 

mērījumus un 

salīdzina tos ar 

laminēšanas metodes 

līmes receptūru. 

Patstāvīgi kontrolē 

līmes kvalitāti, veic 

mērījumus un salīdzina 

tos ar laminēšanas 

metodes līmes 

receptūru. Raksturo 

veiktās darbības. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie ar mērierīcēm 

kontrolē sagatavoto līmju 

kvalitāti un atbilstību 

laminēšanas metodei.  

3. Spēj: iestatīt

laminēšanas iekārtas

darbības parametrus

un kontrolēt iekārtas

darbības gaitu.

Zina: laminēšanas 

tehnoloģijas, 

temperatūras, 

laminējamo materiālu 

nostiepuma, spiediena 

regulēšanu, žāvēšanas 

sekcijas darbības 

principus, laminēta 

materiāla uztīšanas 

nosacījumus un 

parametrus. 

Izprot: laminēšanas 

iekārtas un tās sekciju 

darbības parametru 

iestatīšanu pirms 

laminēšanas procesa 

uzsākšanas.  

3.1. Laminēšanas 

iekārtas darbības 

parametru 

uzstādīšana. 

(15 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

3.1.1. Temperatūras 

režīma iestatīšana līmes 

iekārtas sekcijās.  

Pēc norādījumiem 

iestata temperatūras 

režīmu. 

Patstāvīgi iestata 

temperatūras režīmu. 

Raksturo temperatūras 

režīma nozīmi 

laminēšanas laikā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas 

nepieciešamo temperatūras 

režīmu, iestata to līmes 

iekārtas sekcijās. 

3.1.2. Materiāla 

nostiepuma iestatīšana 

līmes iekārtas sekcijās. 

Pēc norādījumiem 

iestata materiāla 

nostiepumu.  

Patstāvīgi iestata 

materiāla nostiepumu. 

Raksturo tā ietekmi uz 

gatavās produkcijas 

uztīšanas kvalitāti. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iestata 

laminējamā materiāla 

nostiepumu līmes iekārtas 

sekcijās. 

Situācijas analīze. Izglītojamie analīzē 

nostiepuma ietekmi uz 

gatavās produkcijas 

uztīšanas kvalitāti. 

3.1.3. Spiediena 

iestatīšana līmes iekārtas 

sekcijās. 

Pēc norādījumiem 

iestata spiedienu. 

Patstāvīgi iestata 

spiedienu. Raksturo 

veiktās darbības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iestata spiedienu 

līmes iekārtas sekcijās. 

3.1.4. Gatavās 

produkcijas uztīšanas 

iestatījumi uztinējā. 

Pēc norādījumiem 

iestata gatavās 

produkcijas uztīšanas 

iestatījumus uztinējā. 

Patstāvīgi iestata 

gatavās produkcijas 

uztīšanas iestatījumus 

uztinējā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iestata gatavās 

produkcijas uztīšanas 

parametrus uztinējā. 

3.2. Laminētā 

materiāla adhēzijas 

palielināšana. 

3.2.1. Laminējamiem 

materiāliem atbilstošu 

žāvēšanas parametru 

(temperatūra/ 

viskozitāte, temperatūra/ 

Speciālista 

uzraudzībā iestata 

laminējamiem 

materiāliem 

Patstāvīgi iestata 

laminējamiem 

materiāliem atbilstošus 

žāvēšanas parametrus 

Raksturo žāvēšanas 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas 

laminējamiem materiāliem 

atbilstošus žāvēšanas 

parametrus, iestata tos 

žāvēšanas sekcijā. Analizē 
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(5 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

laiks) izvēle un 

iestatīšana žāvēšanas 

sekcijā. 

atbilstošus žāvēšanas 

parametrus. 

parametru nozīmi 

laminēšanas procesā. 

žāvēšanas parametru ietekmi 

uz laminējamo produkciju. 

3.2.2. Laminētās 

iespiedprodukcijas 

adhēzijas polimerizācija 

pēclaminēšanas periodā. 

Apraksta adhēzijas 

polimerizāciju 

pēclaminēšanas 

periodā. 

Raksturo un izmanto 

adhēzijas polimerizā-

cijas metodes pēclami-

nēšanas periodā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izmanto laminē-

tās iespiedprodukcijas adhē-

zijas polimerizācijas 

metodes pēclaminēšanas 

periodā. 

3.3. Iekārtas darbības 

gaitas kontrole 

laminēšanas laikā. 

(5 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

3.3.1. Iekārtas darbības 

kontrole laminēšanas 

laikā. 

Pēc norādījumiem 

veic iekārtas darbības 

kontroli. Apraksta 

iekārtas darbību 

laminēšanas laikā. 

Patstāvīgi veic iekārtas 

darbības kontroli. 

Raksturo iekārtas 

darbību laminēšanas 

laikā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie kontrolē 

iekārtas darbību laminēšanas 

laikā.  

Situācijas analīze. Izglītojamie apspriež un 

analizē nepieciešamos 

iekārtas darbības kontroles 

pasākumus. 

3.3.2. Iekārtas darbības 

problēmas, to cēloņi un 

novēršana. 

Apraksta iespējamās 

darbības problēmas, 

to cēloņus un 

novēršanas iespējas. 

Raksturo iespējamās 

darbības problēmas un 

to cēloņus. Novērš 

darbības problēmu 

cēloņus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie konstatē un 

atpazīst iekārtas darbības 

problēmas, nosaka to 

cēloņus un novērš tos.  

Situācijas analīze. Izglītojamie analizē 

problēmu rašanās cēloņus un 

to novēršanas iespējas. 

3.3.3. Iekārtas ārkārtas 

apstādināšana. 

Pēc norādījumiem 

apstādina iekārtu 

ārkārtas situācijā. 

Patstāvīgi apstādina 

iekārtu ārkārtas 

situācijā. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie iemācās 

apstādināt iekārtu ārkārtas 

situācijā. 

3.4. Laminētās 

produkcijas 

kvalitātes rādītāju 

kontrole. 

(10 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

3.4.1. Laminēšanas 

defektu cēloņu 

novēršana. 

Apraksta laminēšanas 

defektu cēloņu 

novēršanas paņē-

mienus. Nosauc un 

apraksta laminēšanas 

defektus. 

Patstāvīgi novērš 

laminēšanas defektu 

cēloņus. Raksturo 

laminēšanas defektus 

un analizē to cēloņus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie novērš 

laminēšanas defektu cēloņus. 

Pārrunas. Izglītojamie analizē defektu 

cēloņu rašanos un to 

novēršanas paņēmienus. 

3.4.2. Gatavās iespied-

produkcijas ruļļa 

parauga izņemšana 

kvalitātes kontrolei. 

Apraksta gatavās 

produkcijas ruļļa 

parauga izņemšanu. 

Patstāvīgi izņem 

gatavās produkcijas 

ruļļa paraugu. 

Raksturo veiktās 

darbības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izņem gatavās 

produkcijas ruļļa paraugu 

iespiedprodukcijas kvalitātes 

kontrolei. 

3.4.3. Vizuālās un 

instrumentālās kvalitātes 

kontroles metodes un 

mērierīces.  

Apraksta vizuālās un 

instrumentālās 

kvalitātes kontroles 

metodes, pēc 

norādījumiem veic 

mērījumus. 

Patstāvīgi veic vizuālo 

un instrumentālo 

kvalitātes kontroli un 

mērījumus, raksturo to 

rezultātus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic laminētās 

iespiedprodukcijas vizuālo 

un instrumentālo kontroli, iz-

mantojot kontroles metodes 

un mērierīces, lai noteiktu la-

minētās produkcijas atbils-

tību kvalitātes prasībām un 
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tehnoloģiskās kartes 

norādēm. 

Situācijas analīze. Izglītojamie apspriež un 

analizē vizuālās un 

instrumentālās kontroles 

rezultātus un to ietekmi uz 

laminētās produkcijas 

kvalitāti. 

4. Spēja: regulāri

apkopt laminēšanas

iekārtu.

Zina: laminēšanas 

iekārtas apkopes 

procedūru atbilstoši 

iekārtas ražotāju 

instrukcijai. 

Izprot: laminēšanas 

iekārtas apkopes un 

uzturēšanu darba 

kārtībā prasības. 

4.1. Apkopes darbi 

starp pasūtījumiem. 

(5 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

4.1.1. Laminēšanas 

iekārtas sekciju apkope. 

Pēc norādījumiem 

apkopj iekārtas 

sekcijas. 

Patstāvīgi apkopj 

iekārtas sekcijas. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie apkopj 

laminēšanas iekārtas sekcijas 

starplaikā starp pasūtīju-

miem ar atbilstošajiem 

apkopes līdzekļiem un 

aprīkojumu. 

4.1.2. Velmju un 

cilindru maiņa un 

apkope. 

Pēc norādījumiem 

veic velmju un 

cilindru maiņu un 

apkopi. 

Patstāvīgi veic velmju 

un cilindru maiņu un 

apkopi. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie maina un apkopj 

velmes un cilindrus, 

izmantojot atbilstošus 

paņēmienus, līdzekļus un 

aprīkojumu. 

4.1.2. Līmes sekcijas 

apkope. 

Pēc norādījumiem 

apkopj līmes sekciju. 

Patstāvīgi apkopj līmes 

sekciju. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie apkopj līmes 

sekciju, izmantojot 

atbilstošus apkopes līdzekļus 

un aprīkojumu. 

4.2. Laminēšanas 

iekārtas 

profilaktiskās 

apkopes. 

(5 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

4.2.1. Profilaktiskās 

apkopes. 

Apraksta  

profilaktisko apkopju 

paņēmienus. 

Patstāvīgi veic iekārtas 

profilaktiskās apkopes, 

raksturo profilaktisko 

apkopju paņēmienus, 

analizē to nozīmi.  

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic iekārtas 

profilaktiskās apkopes  

atbilstoši normatīvajos aktos 

noteiktajām prasībām un  

periodiskumam.  

4.2.2. Elektromehā-

niskās apkopes. 

Apraksta 

elektromehāniskās 

apkopes paņēmienus. 

Klasificē elektromehā-

niskās apkopes paņē-

mienus. Veic 

normatīvajos doku-

mentos noteikto elek-

tromehānisko apkopi. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie  veic iekārtas 

elektromehānisko apkopi 

atbilstoši normatīvajos aktos 

noteiktajām 

elektromehānisko apkopju 

prasībām.  

4.2.3. Iekārtas tīrīšanas 

līdzekļi un iekārtas 

apkope. 

Nosauc un apraksta 

iekārtas tīrīšanas lī-

dzekļus un apkopj ie-

kārtu ar norādītajiem 

tīrīšanas līdzekļiem. 

Patstāvīgi apkopj 

iekārtu, izvēloties 

iekārtas tīrīšanas 

līdzekļus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izvēlas tīrīšanas 

līdzekļus un apkopj iekārtu 

un iekārtas darba zonu. 

4.2.4. Iekārtas darba 

zonas apkope. 

Pēc norādījumiem 

apkopj iekārtas darba 

zonu. 

Patstāvīgi apkopj 

iekārtas darba zonu. 
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4.3. Līmes velmju un 

rakeļu apkope un 

sagatavošana 

uzglabāšanai. 

(5 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

4.3.1. Līmes velmju 

apkope pēc 

izmantošanas un 

sagatavošana 

uzglabāšanai. 

Speciālista uzraudzī-

bā apkopj līmes vel-

mes pēc to izmanto-

šanas un sagatavo 

uzglabāšanai. 

Patstāvīgi apkopj līmes 

velmes pēc to izmanto-

šanas un sagatavo 

uzglabāšanai. Raksturo 

veiktās darbības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie apkopj līmes 

velmes pēc to izmantošanas 

un sagatavo uzglabāšanai. 

4.3.2. Rakeļu apkope 

pēc izmantošanas un 

sagatavošana 

uzglabāšanai. 

Speciālista 

uzraudzībā apkopj 

rakeļus pēc to 

izmantošanas un 

sagatavo 

uzglabāšanai. 

Patstāvīgi apkopj 

rakeļus pēc to 

izmantošanas un 

sagatavo uzglabāšanai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie apkopj rakeļus 

pēc to izmantošanas un 

sagatavo uzglabāšanai. 

Ieteicamie avoti 
 Flexographic Technical Association FLEXO Magazine [skatīts 2018. gada  9. jūlijā]. Pieejams: https://www.flexography.org/flexo-magazine/ 

Inline flexo printing [skatīts 2018. gada 9. jūlijā]. Pieejams: https://www.heidelberg.com/global/en/products/press/webfed_solutions/overview_2.jsp 

ISO 12647-6:2012. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proofs and production prints. Part 6: Flexographic printing 

Nelson R. Eldred. What the Printer Should Know about Ink. 3rd ed. – Pitsburgh (USA): Graphic Arts Technical Foundation, 2001.  

NIIR Board of Consultants & Engineers. Handbook on Printing Technology (Offset, Flexo, Gravure, Screen, Digital, 3D Printing) 3rd Revised Edition. – Asia Pacific Business Press 

Inc., 2017.  

Нельсон Р. Элдред. Что полиграфист должен знать о красках. – Москва: Принт-Медиа Центр, 2005.  

Стефанов С.И. Полиграфия и технологии печати. – Москва: Ленанд, 2017. 

Техника флексографской печати: Учеб. пособие. – Москва: Изд-во МГУП, 2000. 

Филин В.Н. Путеводитель в мире специальных видов печати. – Москва: Унисерв, 2003. 

Журнал "Флексо Плюс" [skatīts 2018. gada  9. jūlijā]. Pieejams: http://www.kursiv.ru/kursivnew/flexoplus_magazine/about.php#about 

https://www.heidelberg.com/global/en/products/press/webfed_solutions/overview_2.jsp
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 MODUĻA  "Iepakojuma ruļļu materiāla laminēšana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Laminēšanas iekārta 1 

1.2. Rakeļi komplekts 

1.3. Līmes velmes komplekts 

1.4. Mērierīces atbilstošo parametru mērīšanai komplekts 

1.5. Datori Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.6. Izdrukas iekārtas Atbilstoši izglītojamo skaitam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Līmes un to sastāvdaļas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Laminējamie materiāli Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Apkopes līdzekļi un aprīkojums. Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Aktivācijas testa šķīdumu un marķieri Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

  Modulis "Fleksogrāfijas iespiedformu izgatavošana" 

MODUĻA "Fleksogrāfijas iespiedformu izgatavošana"  APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas izgatavot fleksogrāfijas iespiedformas. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Sagatavot fleksogrāfijas iespiedformas materiālu.

2. Eksponēt fleksogrāfijas iespiedformas.

3. Veikt fleksogrāfijas iespiedformu pēceksponēšanas apstrādi.

4. Kontrolēt izgatavoto fleksogrāfijas iespiedformu kvalitāti.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti visi A un B daļas moduļi, izņemot noslēdzošo (prakses) moduli. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Modulis "Fleksogrāfijas iespiedformu izgatavošana" ir C daļas modulis, tā apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu - 

sagatavo fleksogrāfijas iespiedformas materiālu, eksponē iespiedformas, apstrādā iespiedformu pēc eksponēšanas, vizuāli un 

instrumentāli kontrolē izgatavotās iespiedformas kvalitāti. 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Fleksogrāfijas iespiedformu izgatavošana" ir C daļas izvēles modulis kvalifikācijām:  "Poligrāfijas iekārtu tehniķis", 

"Digitālās drukas operators", "Sietspiedējs", "Fleksoiespiedējs" vai  "Repro iekārtu operators".  

Uz sākumu
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 Modulis "Fleksogrāfijas iespiedformu izgatavošana" 

MODUĻA "Fleksogrāfijas iespiedformu izgatavošana"  SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: sagatavot

fleksogrāfijas

iespiedformas

materiālu.

Zina: fleksogrāfijas  

iespiedformu 

materiālu īpašības, 

iespiedformu 

izgatavošanas veidus, 

materiāla 

sagatavošanu 

iespiedformu 

izgatavošanai. 

Izprot: fleksogrāfijas 

iespiedformas 

materiālu sagatavo-

šanas procesu. 

1.1. Iespiedformu 

materiāli un to 

īpašības. 

(5 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

1.1.1. Iespiedformas, to 

īpašības un pielietojums: 

- gumijas;

- fotopolimēra.

Apraksta 

iespiedformu veidus, 

to īpašības un 

pielietojumu. 

Nosaka iespiedformu 

veidus, raksturo to 

īpašības un 

pielietojumu. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie izvērtē 

iespiedformu veidus un to 

īpašības, analizē un raksturo 

dažādu iespiedformu veidu 

piemērotību 

iespiedprodukcijas 

izgatavošanai. 

1.2. Iespiedformu 

izgatavošanas veidi. 

(10 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

1.2.1. Iespiedformas 

izgatavošanas veidu 

noteikšana: 

- gravēšanas metode;

- analogā fotopolimēru

metode;

- digitālā fotopolimēru

metode;

- vienslāņu termālā

metode;

- daudzslāņu termālā

metode;

- lāzera polimerizācijas

metode.

Nosauc un apraksta  

iespiedformu 

izgatavošanas veidus. 

Patstāvīgi nosaka  

iespiedformu 

izgatavošanas veidu. 

Raksturo savu izvēli 

un tās piemērotību 

tehnoloģiskās kartes 

iespiedprodukcijas 

izgatavošanai. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie nosaka 

iespiedformu izgatavošanas 

veidus, izmantojot paraugus. 

Analizē un raksturo dažādu 

iespiedformu izgatavošanas 

veidu piemērotību 

iespiedprodukcijas 

izgatavošanai un 

tehnoloģiskajiem 

risinājumiem. 

1.3. Materiāla 

sagatavošana 

iespiedformu 

izgatavošanai. 

1.3.1. Iespiedformu 

materiālu kvalitātes 

kontroles metodes un 

paņēmieni. 

Nosauc iespiedformu 

materiālu kvalitātes 

kontroles metodes un 

paņēmienus. 

Patstāvīgi veic 

iespiedformu materiālu 

kvalitātes kontroli. 

Raksturo iespiedformu 

materiālu īpašības, to 

kvalitātes noteikšanas 

Praktiskais darbs. Izglītojamie kontrolē 

iespiedformu kvalitāti ar 

noteiktām kvalitātes 

kontroles metodēm,  veicot 

kvalitātes mērījumus. 
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(5 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

metodes un 

paņēmienus. 

1.3.2. Materiālu 

sagatavošana 

iespiedformu 

izgatavošanai. 

Pēc norādījumiem 

sagatavo materiālu 

iespiedformu 

izgatavošanai.  

Patstāvīgi sagatavo 

materiālu iespiedformu 

izgatavošanai. 

Raksturo sagatavo-

šanas procesa ietekmi 

uz iespiedformas 

kvalitāti. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

materiālu iespiedformu 

izgatavošanai, raksturojot 

darba procesu . 

2. Spēj: veikt flekso-

grāfijas iespiedformu

eksponēšanu.

Zina: fototehnisko 

materiālu lietojumu, 

eksponēšanas iekārtu 

darbības principus, 

eksponēšanas procesa 

realizācijas 

parametrus. 

Izprot: fleksogrāfijas 

iespiedformu 

eksponēšanas procesu. 

2.1. Iespiedformu 

negatīvu 

izgatavošana.  

(5 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

2.1.1. Fototehnisko 

materiālu sagatavošana. 

Pēc norādījumiem 

sagatavo fototehnisko 

materiālu. 

Patstāvīgi sagatavo 

fototehnisko materiālu. 

Raksturo fototehnisko 

materiālu īpašības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie sagatavo 

fototehnisko materiālu 

negatīvu izgatavošanai. 

2.1.2. Negatīvu 

izgatavošanas 

tehnoloģiskais process. 

Pēc norādījumiem 

izgatavo foto-

tehniskos negatīvus. 

Patstāvīgi izgatavo 

fototehniskos 

negatīvus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izgatavo 

fototehniskos negatīvus. 

2.2. Fleksogrāfijas 

iespiedformu 

eksponēšanas veidi. 

(15 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

2.2.1. Eksponēšanas 

iekārtu darbības principi 

un to realizācijas 

parametri. 

Nosauc eksponēšanas 

iekārtu darbības prin-

cipus un to realizā-

cijas parametrus. 

Raksturo eksponēšanas 

iekārtu darbības 

principus un to 

realizācijas 

parametrus. 

Situācijas analīze. Izglītojamie analizē 

eksponēšanas parametru 

nozīmi iespiedformu 

izgatavošanā. 

2.2.2. Iespiedformu 

eksponēšanas analogās 

metodes un to lietojums. 

Pēc norādījumiem 

analogi eksponē 

iespiedformu.  

Patstāvīgi analogi 

eksponē iespiedformu, 

raksturo iespiedformu 

eksponēšanas analogās 

metodes. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie eksponē 

iespiedformu konkrētam 

iespieddarbam ar izvēlēto 

analogo metodi. 

2.2.3. Iespiedformu 

eksponēšanas digitālās 

metodes un to lietojums. 

Pēc norādījumiem 

eksponē 

iespiedformu digitāli. 

Patstāvīgi digitāli 

eksponē iespiedformu, 

raksturo iespiedformu 

eksponēšanas digitālās 

metodes. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie eksponē 

iespiedformu konkrētam 

iespieddarbam ar izvēlēto 

digitālo metodi. 

2.2.4. Iespiedformas 

attēla maskas veidošana. 

Pēc norādījumiem 

veido iespiedformas 

attēla masku. 

Patstāvīgi veido 

iespiedformas attēla 

masku. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veido 

iespiedformas attēla masku. 

2.2.5. Čaulas formas 

iespiedformu 

izgatavošana. 

Pēc norādījumiem 

izgatavo čaulas 

formas iespiedformu. 

Patstāvīgi izgatavo 

čaulas formas 

iespiedformu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izgatavo čaulas 

formas iespiedformu. 
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2.2.6. Iespiedformas 

eksponēšana ultravioletā 

apgaismojumā. 

Pēc norādījumiem 

eksponē 

iespiedformu 

ultravioletā 

apgaismojumā. 

Nosauc eksponēšanas 

parametrus un 

drošības prasības 

Patstāvīgi eksponē 

iespiedformu 

ultravioletā apgaismo-

jumā. Raksturo 

eksponēšanas 

parametrus un drošības 

prasības. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie eksponē 

iespiedformu ultravioletā 

apgaismojumā, izvērtējot  

analizē eksponēšanas 

parametru ietekmi uz 

iespiedformas 

kvalitatīvajiem rādītājiem. 

2.2.7. Iespiedformas 

oksigēnā un bezoksigēnā 

eksponēšana. 

Apraksta iespied-

formas oksigēno un 

bezoksigēno 

eksponēšanu. 

Raksturo iespied-

formas oksigēno un 

bezoksigēno 

eksponēšanu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pielieto 

iespiedformas eksponēšanas 

oksigēnās vai bezoksigēnās 

tehnoloģijas.  

2.2.8. Iespiedformas 

papildus eksponēšana 

tirāžnoturības 

palielināšanai.  

Pēc norādījumiem 

veic iespiedformas 

papildus eksponēšanu 

tirāžnoturības 

palielināšanai. 

Patstāvīgi veic 

iespiedformas papildus 

eksponēšanu 

tirāžnoturības 

palielināšanai. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie papildus 

eksponē iespiedformu tās 

tirāžnoturības palielināšanai. 

2.3. Iespiedformu 

izgatavošanas 

procesā 

izmantojamās 

ķīmiskās vielas. 

(10 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

2.3.1. Ķīmiskās vielas 

un to lietošana. 

Pēc norādījumiem 

atlasa iespiedformu 

izgatavošanā 

izmantojamās 

ķīmiskās vielas un 

apraksta to lietošanu. 

Patstāvīgi atlasa 

iespiedformu izgatavo-

šanā izmantojamās 

ķīmiskās vielas, 

raksturo to lietošanu 

un nosaka pareizo 

lietošanas secību. 

Individuāls 

patstāvīgais 

darbs. 

Izglītojamie nosaka 

iespiedformu izgatavošanai 

izmantojamās ķīmiskās  

vielas, analizējot ķīmisko 

vielu lietošanas secību. 

2.3.2. Darba drošības 

paņēmieni ķīmisko vielu 

lietošanā. 

Apraksta ķīmisko 

vielu lietošanas darba 

drošības aspektus. 

Patstāvīgi pielieto 

ķīmisko vielu darba 

drošības paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pielieto drošus 

darba paņēmienus darbā ar 

ķīmiskām vielām 

iespiedformu izgatavošanā. 

2.3.3. Iespiedformu 

eksponēšanas vides 

aspekti un kaitīgās 

ietekmes minimizēšana. 

Nosauc iespiedformu 

eksponēšanas vides 

aspektus un metodes 

kaitīgās ietekmes 

minimizēšanā. 

Pielieto iespiedformu 

kaitīgās ietekmes 

minimizēšanas 

paņēmienus, raksturo 

eksponēšanas vides 

aspektus un metodes. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pielieto 

iespiedformu eksponēšanas 

kaitīgās ietekmes 

minimizēšanas paņēmienus 

ņemot vērā eksponēšanas 

vides aspektus un metodes. 

Diskusija. Izglītojamie diskutē par to 

pielietošanas ekonomis-

kajiem un ekoloģiskajiem 

aspektiem. 
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3. Spēj: veikt

fleksogrāfijas

iespiedformu

pēceksponēšanas

apstrādi.

Zina: iespiedformas 

izmazgāšanas, 

termālās apstrādes un 

iespiedformas gala 

apstrādes nosacījumus. 

Izprot: fleksogrāfijas 

iespiedformu 

pēceksponēšanas 

apstrādi. 

3.1. Eksponēto 

fleksogrāfijas 

iespiedformu 

nepolimerizētā 

materiāla 

izmazgāšana. 

(10 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

3.1.1. Darbs ar 

fleksogrāfijas 

iespiedformu 

nepolimerizētā materiāla 

izmazgāšanu.  

Pēc norādījumiem 

izmazgā 

fleksogrāfijas 

iespiedformu 

nepolimerizēto 

materiālu. 

Patstāvīgi izmazgā 

fleksogrāfijas iespied-

formu nepolimerizēto 

materiālu. Raksturo 

izmazgāšanas vielas, to 

īpašības, izvēli un 

pielietojumu, procesa 

gaitu. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic 

fleksogrāfijas iespiedformu 

nepolimerizētā materiāla 

izmazgāšanu ar izvēlētām 

izmazgāšanas vielām. 

3.2. Fleksogrāfijas 

iespiedformu termālā 

apstrāde. 

(10 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

3.2.1. Iespiedformas 

termālās apstrādes 

režīmi un apstrādes 

kontrole 

Pēc norādījumiem 

termāli apstrādā 

iespiedformas un 

kontrolē procesu. 

Apraksta iespied-

formas termālās 

apstrādes režīmus. 

Patstāvīgi termāli 

apstrādā iespiedformas 

un kontrolē procesu. 

Raksturo veiktās 

darbības un iespied-

formas termālās 

apstrādes režīmus.  

Praktiskais darbs. Izglītojamie termāli apstrādā 

iespiedformas un kontrolē 

iespiedformas apstrādes 

parametrus,  darba procesu.  

3.3. Fleksogrāfijas 

iespiedformas gala 

apstrāde. 

(10 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

3.3.1. Iespiedformas 

gala apstrādes parametri, 

režīmi un apstrādes 

kontrole 

Pēc norādījumiem 

veic iespiedformas 

gala apstrādi. Nosauc 

iespiedformas gala 

apstrādes parametrus 

un apraksta režīmus. 

Patstāvīgi veic  

apstrādi un kontrolē 

procesu. Raksturo 

iespiedformas gala 

apstrādes parametrus 

un režīmus. 

Praktiskais darbs Izglītojamie veic 

iespiedformas gala apstrādi, 

kontrolējot iespiedformas 

apstrādes parametrus un 

režīmus. 

3.3.2. Iespiedformas 

tirāžnoturības 

paaugstināšanas 

paņēmieni. 

Apraksta 

iespiedformas 

tirāžnoturības 

paaugstināšanas 

paņēmienus. 

Patstāvīgi pielieto 

iespiedformas 

tirāžnoturības 

paaugstināšanas 

paņēmienus. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pielieto 

pēcapstrādē iespiedformas 

tirāžnoturības 

paaugstināšanas paņēmienus. 

4. Spēj: kontrolēt

fleksogrāfijas

iespiedformu kvalitāti.

Zina: fleksogrāfijas 

iespiedformu 

kvalitātes kontroles 

parametrus un 

metodes.  

Izprot: fleksogrāfijas 

4.1. Fleksogrāfijas 

iespiedformas 

kvalitātes parametri 

un to rādītāji: 

- fizikālie;

- ķīmiskie;

- ģeometriskie;

- reprodukcijas.

(10 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

4.1.1. Fleksogrāfijas 

iespiedformu kvalitatīvie 

parametri un rādītāji. 

Nosauc fleksogrāfijas 

iespiedformu 

kvalitatīvos 

parametrus un 

rādītājus. 

Raksturo fleksogrāfijas 

iespiedformu 

kvalitatīvos parametrus 

un rādītājus. 

Apskats. Izglītojamie iepazīstas ar 

fleksogrāfijas iespiedformu 

kvalitatīvajiem parametriem 

un rādītājiem. 
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iespiedformu 

kvalitātes kontroles 

procesu. 

4.2. Fleksogrāfijas 

iespiedformas 

kvalitātes vizuālās un 

instrumentālās 

kontroles metodes. 

(10 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

4.2.1.Vizuālās kontroles 

metodes. 

Pēc norādījumiem 

vizuāli novērtē 

iespiedformas 

kvalitāti. Nosauc 

vizuālās kontroles 

metodes.  

Patstāvīgi vizuāli 

novērtē iespiedformas 

kvalitāti. Raksturo 

vizuālās kontroles 

metodes.  

Praktiskais darbs. Izglītojamie vizuāli novērtē 

iespiedformas kvalitāti. 

4.2.2. Instrumentālās 

kontroles metodes un 

mērierīces. 

Pēc norādēm veic 

mērījumus iespied-

formas kvalitātes 

novērtēšanai. 

Apraksta 

instrumentālās 

kontroles metodes un 

pielietojamās 

mērierīces, apraksta 

to darbības pamatus. 

Patstāvīgi veic 

mērījumus iespied-

formas kvalitātes 

novērtēšanai. Raksturo 

mērierīču darbības 

principus, instrumen-

tālās kontroles 

metodes un mērījumu 

rezultātus. 

Mērījumu 

veikšana. 

Izglītojamie ar mērierīcēm 

veic iespiedformas kvalitātes 

mērījumus, izvērtē. 

mērierīču rādītājus 

Ieteicamie avoti 
Vanaga, D., Andersons, A., Daugulis, H. Poligrāfija: tehnoloģijas: iespiešana. – Rīga: PIKC Rīgas Valsts tehnikums, 2016. 

 Flexographic Technical Association FLEXO Magazine [skatīts 2018. gada  9. jūlijā]. Pieejams: https://www.flexography.org/flexo-magazine/ 

Inline flexo printing [skatīts 2018. gada 9. jūlijā]. Pieejams: https://www.heidelberg.com/global/en/products/press/webfed_solutions/overview_2.jsp 

ISO 12647-6:2012. Graphic technology. Process control for the production of half-tone colour separations, proofs and production prints. Part 6: Flexographic printing. 

Nelson R. Eldred. What the Printer Should Know about Ink. 3rd ed. – Pitsburgh (USA): Graphic Arts Technical Foundation, 2001.  

NIIR Board of Consultants & Engineers. Handbook on Printing Technology (Offset, Flexo, Gravure, Screen, Digital, 3D Printing) 3rd Revised Edition. – Asia Pacific Business Press 

Inc., 2017.  

Надирова Е.Б. Цифровые технологии в формных процессах глубокой и флексографской печати: учеб. пособие. – Москва: 2006. 

Нельсон Р. Элдред. Что полиграфист должен знать о красках. – М.: Принт-Медиа Центр, 2005.  

Стефанов С.И. Полиграфия и технологии печати. – М.: Ленанд, 2017. 

Техника флексографской печати: Учеб. пособие. – М.: Изд-во МГУП, 2000. 

Филин В.Н. Путеводитель в мире специальных видов печати. – М.: Унисерв, 2003. 

Журнал “Флексо Плюс" [skatīts 2018. gada  9. jūlijā]. Pieejams: http://www.kursiv.ru/kursivnew/flexoplus_magazine/about.php#about 

https://www.heidelberg.com/global/en/products/press/webfed_solutions/overview_2.jsp
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 MODUĻA "Fleksogrāfijas iespiedformu izgatavošana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Eksponēšanas kamera 1 

1.2. Iespiedformu izgatavošanas aprīkojums komplekts 

1.3. Instrumentālās kontroles mērierīces komplekts 

1.4. Datori Atbilstoši izglītojamo skaitam 

1.5. Izdrukas iekārtas Atbilstoši izglītojamo skaitam 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Eksponēšanas ķīmiskās vielas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Izmazgāšanas vielas Atbilstoši moduļa īstenošanai 

Uz sākumu



Nr.8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

  Modulis "Reljefspieduma izgatavošana" 

MODUĻA "Reljefspieduma izgatavošana"  APRAKSTS 

Moduļa 

mērķis 

Sekmēt izglītojamo spējas – sagatavot darbam reljefspieduma iekārtu un materiālus, piekārtot reljefspieduma klišeju/klišejas, zeltīt 

iespiedprodukciju, noformēt iespiedprodukciju ar skulpturālo reljefspiedumu vai cilspiedumu. 

Moduļa 

uzdevumi 

Attīstīt izglītojamo prasmes: 

1. Sagatavot reljefspieduma iekārtu darbam.

2. Piekārtot reljefspieduma klišeju.

3. Izgatavot aklo (blinta) reljefspiedumu.

4. Sagatavot materiālus zeltīšanas procesam.

5. Zeltīt iespiedprodukciju ar folijām.

6. Izgatavot skulpturālo reljefspiedumu.

7. Noformēt iespiedprodukciju ar cilspiedumu.

Moduļa 

ieejas nosacījumi 

Apgūti visi A un B daļas moduļi, izņemot noslēdzošo (prakses) moduli. 

Moduļa 

apguves novērtēšana 

Moduļa apguves noslēgumā izglītojamie kārto pārbaudījumu - reljefspieduma iekārtas sagatavošana darbam, reljefspieduma klišejas 

piekārtošana, materiālu sagatavošana zeltīšanas procesam, iespiedprodukcijas noformēšana ar reljefspiedumu (blinta spiedums, 

skulpturālais spiedums, cilspiedums, zeltīšana). 

Moduļa nozīme un 

 vieta kartē 

Modulis "Reljefspieduma izgatavošana" ir C daļas izvēles modulis kvalifikācijām:  "Poligrāfijas iekārtu tehniķis", "Digitālās drukas 

operators", "Sietspiedējs", "Fleksoiespiedējs" vai  "Repro iekārtu operators".  

Uz sākumu
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MODUĻA "Reljefspieduma izgatavošana"  SATURS 

Sasniedzamais 

rezultāts 

Temats Ieteicamais 

saturs 

Mācību sasniegumu 

apguves līmeņu apraksti 

Metodiskais 

nodrošinājums 

Vidējs 

apguves līmenis 

Optimāls 

apguves līmenis 

Metodiskie 

paņēmieni un 

mācību 

organizācijas 

formas 

Idejas 

īstenošanai 

1. Spēj: sagatavot

reljefspieduma iekārtu

darbam.

Zina: reljefspieduma 

iekārtu uzbūvi, reljef-

spiedumu 

temperatūras režīmus, 

temperatūras ietekmi 

uz apdrukājamā 

materiāla virsmu, 

temperatūras 

iestatīšanu. 

Izprot: reljefspieduma 

iekārtas sagatavošanu 

darbam. 

1.1. Reljefspieduma 

iekārtas 

sagatavošana 

darbam. 

(10 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

1.1.1. Reljefspieduma 

iekārtas sagatavošana 

darbam: 

- iekārtas galvenie

mezgli, to regulēšana;

- temperatūras režīma

iestatīšana

reljefspieduma iekārtā;

- temperatūras ietekmes

uz reljefspieduma

materiāla virsmu

testēšana.

Pēc norādījumiem 

veic reljefspieduma 

iekārtas mezglu 

regulēšanu, tempera-

tūras režīma 

iestatīšanu un 

reljefspieduma 

materiālu 

temperatūras 

izturības testēšanu. 

Patstāvīgi veic 

reljefspieduma  

iekārtas mezglu 

regulēšanu,  

temperatūras režīma 

iestatīšanu un 

reljefspieduma 

materiālu temperatūras 

izturības testēšanu. 

Vingrināšanās. Izglītojamie vingrinās 

reljefspieduma  

iekārtas mezglu regulēšanā, 

temperatūras režīma 

iestatīšanā un reljefspieduma 

materiālu temperatūras 

izturības testēšanā. 

2. Spēj: piekārtot

reljefspieduma klišeju.

Zina: klišejas 

iecentrēšanas, 

piekārtošanas, atduru 

pielīmēšanas 

tehnoloģiskā procesa 

secību.  

2.1 Reljefspieduma 

klišejas piekārtošana. 

(10 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

2.1.1. Reljefspieduma 

klišejas piekārtošana: 

- klišejas pamatnes

sagatavošana;

- klišejas nospieduma

izgatavošana;

- klišejas iecentrēšana;

Pēc norādījumiem 

veic reljefspieduma 

klišejas pamatnes 

sagatavošanu, 

klišejas nospieduma 

izgatavošanu,  

klišejas iecentrēšanu, 

Patstāvīgi veic 

reljefspieduma klišejas 

pamatnes sagatavo-

šanu, klišejas 

nospieduma 

izgatavošanu,  

klišejas iecentrēšanu, 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pēc 

norādījumiem piekārto 

reljefspieduma klišeju, 

sagatavo klišejas pamatni, 

izgatavo klišejas 

nospiedumu, 

Iecentrē klišeju,  

pielīmē klišeju uz 

reljefspieduma iekārtas 
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Izprot: reljefspieduma 

klišejas piekārtošanas 

tehnoloģiskā procesa 

secību. 

- klišejas pielīmēšana uz

reljefspieduma iekārtas

galda;

- atduru izvietošana un

ielīmēšana.

klišejas pielīmēšanu  

uz reljefspieduma 

iekārtas galda, 

atduru izvietošanu un 

pielīmēšanu.  

klišejas pielīmēšanu uz 

reljefspieduma iekārtas 

galda, 

atduru izvietošanu un 

pielīmēšanu. 

galda, izvieto un pielīmē 

atdures. 

3. Spēj: izgatavot aklo

(blinta)

reljefspiedumu.

Zina: aklā (blinta) 

aukstā un karstā 

iespiešanas režīma 

parametrus. 

Izprot: aklā (blinta) 

reljefspiešanas 

procesu. 

3.2 Aklā (blinta) 

reljefspieduma 

izgatavošana.  

(15% no moduļa 

kopēja apjoma)

3.1.1. Aklā (blinta) 

reljefspieduma 

izgatavošana: 

- ar auksto paņēmienu;

- ar karsto paņēmienu.

Pēc norādījumiem 

izgatavo aklo (blinta) 

reljefspiedumu ar 

auksto paņēmienu, 

regulējot spiediena 

spēku un ar karsto 

paņēmienu, regulējot 

temperatūras režīmu 

un spiediena spēku. 

Patstāvīgi izgatavo 

aklo (blinta) reljef-

spiedumu ar auksto 

paņēmienu, regulējot 

spiediena spēku un ar 

karsto paņēmienu, 

regulējot temperatūras 

režīmu un spiediena 

spēku. 

Praktiskais darbs. Izglītojamie izgatavo aklo 

(blinta) reljefspiedumu ar 

auksto paņēmienu, regulējot 

spiediena spēku  un ar karsto 

paņēmienu, regulējot 

temperatūras režīmu un 

spiediena spēku. 

4. Spēj: sagatavot

materiālus zeltīšanas

procesam.

Zina: zeltīšanas 

materiālu (foliju) 

kvalitātes vizuālos un 

instrumentālos 

pārbaudes veidus un 

testēšanas 

paņēmienus. 

Izprot: zeltīšanas 

materiālu 

sagatavošanu darbam. 

4.1 Materiālu 

sagatavošana 

zeltīšanas procesam. 

(10 % no moduļa 

kopēja apjoma)

4.1.1. Materiālu 

sagatavošana zeltīšanas 

procesam: 

- folijas izvēle atbilstoši

norādījumiem tehnolo-

ģiskajā dokumentācijā;

- folijas atbilstības

iespiedprodukcijas

raksturam un lietojuma

mērķiem izvērtēšana;

- folijas kvalitātes

vizuālā un instrumentālā

pārbaude;

- folijas tehnoloģisko

īpašību testēšana;

- folijas sagriešana

atbilstoši klišejas

izmēriem.

Pēc norādījumiem 

izvēlas foliju 

reljefspieduma 

izgatavošanai, izvērtē 

folijas atbilstību 

iespiedprodukcijas 

raksturam un 

lietojuma mērķiem, 

vizuāli un 

instrumentāli 

pārbauda folijas 

kvalitāti, testē folijas 

tehnoloģiskās 

īpašības, sagriež 

foliju atbilstoši 

klišejas izmēriem.   

Patstāvīgi izvēlas 

foliju reljefspieduma 

izgatavošanai, izvērtē 

folijas atbilstību 

iespiedprodukcijas 

raksturam un lietojuma 

mērķiem, vizuāli un 

instrumentāli pārbauda 

folijas kvalitāti, testē 

folijas tehnoloģiskās 

īpašības, sagriež foliju 

atbilstoši klišejas 

izmēriem.   

Grupu/pāru darbs. Izglītojamie pēc 

norādījumiem izvērtē folijas 

atbilstību iespiedprodukcijas 

lietojuma mērķiem, 

pārbauda, folijas kvalitāti, 

testē tehnoloģiskās īpašības,  

sagatavo foliju atbilstoši 

klišejas izmēriem.  

5. Spēj: zeltīt

iespiedprodukciju ar

folijām.

5.1. Iespied-

produkcijas zeltīšana 

ar folijām 

5.1.1. Iespiedprodukcijas 

zeltīšana ar folijām: 

- reljefspieduma

pierīkošana;

Pēc norādījumiem 

regulē zeltījamās 

iekārtas temperatūras 

režīmu, spiediena 

Patstāvīgi  veic 

reljefspieduma 

pierīkošanu – regulē 

zeltījamās iekārtas 

Praktiskais darbs. Izglītojamie veic 

reljefspieduma pierīkošanu – 

regulē zeltījamās iekārtas 

temperatūras režīmu, 
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Zina: poligrāfijas 

foliju darba tempe-

ratūras, pielipšanas 

spējas, reljefspieduma 

ar folijām kvalitātes 

kontroles parametrus. 

Izprot: zeltīšanas/ 

iespiešanas ar folijām 

tehnoloģisko procesu. 

(15 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

- materiāliem atbilstoša

temperatūras režīma

regulēšana;

- spiediena spēka

regulēšana;

- folijas pielipšanas

kvalitātes vērtēšana;

- reljefspieduma attēla

detaļu "asuma"

izvērtēšana

- tirāžas zeltīšana.

spēku, vērtē folijas 

pielipšanas kvalitāti, 

zeltīto detaļu  

"asuma",  zeltī 

iespiedprodukcijas 

tirāžu. 

temperatūras režīmu, 

spiediena spēku, vērtē 

folijas pielipšanas 

kvalitāti, zeltīto detaļu 

"asumu",  zeltī 

iespiedprodukcijas 

tirāžu.   

spiediena spēku, vērtē folijas 

pielipšanas kvalitāti, zeltīto 

detaļu  "asumu", zeltī 

iespiedprodukcijas tirāžu.   

6. Spēj: izgatavot

skulpturālo

reljefspiedumu.

Zina: skulpturālā 

reljefspieduma klišejas 

un pretklišejas 

piekārtošanu 

reljefspieduma iekārtā, 

spiediena spēka 

regulēšanu. 

Izprot: skulpturālā 

reljefspieduma 

izgatavošanas procesu. 

6.1. Skulpturālā 

reljefspieduma 

klišejas un 

pretklišejas 

piekārtošana. 

(5 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

6.1.1. Skulpturālā 

reljefspieduma klišejas 

un pretklišejas 

piekārtošana: 

- klišejas nospieduma

izgatavošana;

- klišejas iecentrēšana;

- klišejas pielīmēšana;

- pretklišejas iecentrē-

šana;

- pretklišejas pielīmē-

šana uz reljefspieduma

iekārtas galda;

- atduru izvietošana un

pielīmēšana;

- skulpturālā

kontroliespieduma

izgatavošana.

Pēc norādījumiem 

veic skulpturālā 

reljefspieduma 

klišeju piekārtošanu 

– klišejas

nospieduma izgata-

vošanu, klišejas

iecentrēšanu, klišejas,

pretklišejas

iecentrēšanu,

pretklišejas pielīmē-

šanu pielīmēšanu uz

reljefspieduma

iekārtas galda, atduru

izvietošanu un

pielīmēšanu,

skulpturālā

kontroliespieduma

izgatavošanu.

Patstāvīgi veic 

skulpturālā 

reljefspieduma klišeju 

piekārtošanu – klišejas 

nospieduma 

izgatavošanu, klišejas 

iecentrēšanu, klišejas 

pielīmēšanu, 

pretklišejas 

iecentrēšanu, pret-

klišejas pielīmēšanu uz 

reljefspieduma iekārtas 

galda, atduru 

izvietošanu  un 

pielīmēšanu, 

skulpturālā 

kontroliespieduma 

izgatavošanu.  

Vingrināšanās Izglītojamie vingrinās 

klišejas nospieduma 

izgatavošanā, klišejas 

iecentrēšanā, klišejas 

pielīmēšanā uz reljef-

spieduma iekārtas galda, 

pretklišejas iecentrēšanā, 

pretklišejas pielīmēšanā, 

atduru izvietošanā un 

pielīmēšanā, skulpturālā  

kontroliespieduma 

izgatavošanā. 

6.2. Skulpturālā 

reljefspieduma 

pierīkošana un 

reljefspieduma 

izgatavošana. 

(15 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

6.2.1. Skulpturālā 

reljefspieduma pierīko-

šana un reljefspieduma 

izgatavošana: 

- materiāliem atbilstoša

temperatūras režīma

regulēšana;

- spiediena spēka

regulēšana;

Pēc norādījumiem 

veic skulpturālā 

reljefspieduma 

pierīkošana un 

reljefspieduma 

izgatavošana –

materiāliem atbil-

stoša temperatūras 

režīma regulēšanu, 

Patstāvīgi veic 

skulpturālā reljef-

spieduma pierīkošana 

un reljefspieduma 

izgatavošana – 

materiāliem atbilstoša 

temperatūras režīma 

regulēšanu, spiediena 

spēka regulēšanu, 

Praktiskais darbs. Izglītojamie  regulē 

materiāliem atbilstošu 

temperatūras režīmu, 

spiediena spēku, vērtē 

folijas pielipšanas kvalitāti, 

skulpturālā reljefspieduma 

attēla detaļu "asumu" un 

reljefa līmeņus, noformē 
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- folijas pielipšanas

kvalitātes vērtēšana;

- skulpturālā reljef-

spieduma attēla detaļu

"asuma" un reljefa

līmeņu izvērtēšana;

- tirāžas iespiedpro-

dukcijas ar skulpturālo

iespiedumu izgata-

vošana.

spiediena spēka 

regulēšanu, folijas 

pielipšanas kvalitātes 

vērtēšanu, 

skulpturālā reljef-

spieduma attēla 

detaļu "asuma" un 

reljefa līmeņu izvēr-

tēšanu, tirāžas 

iespiedprodukcijas 

noformēšanu ar 

skulpturālo 

iespiedumu.  

folijas pielipšanas 

kvalitātes vērtēšanu, 

skulpturālā reljef-

spieduma attēla detaļu 

"asuma" un reljefa 

līmeņu izvērtēšanu, 

tirāžas iespiedpro-

dukcijas noformēšanu 

ar kongrieva 

iespiedumu.  

tirāžas iespiedprodukciju ar 

skulpturālo iespiedumu.  

7. Spēj: noformēt

iespiedprodukciju ar

cilspiedumu.

Zina: cilspiedumu 

klišejas un pretklišejas 

piekārtošanu, 

cilspieduma 

iespiešanas režīma 

parametrus.  

Izprot: cilspieduma 

izgatavošanas procesu. 

7.1. Cilspieduma 

klišejas un 

pretklišejas 

piekārtošana. 

(5 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

7.1.1. Cilspieduma 

klišejas un pretklišejas 

piekārtošana: 

- klišejas nospieduma

izgatavošana;

- klišejas iecentrēšana;

- klišejas pielīmēšana uz

reljefspieduma iekārtas

galda;

- pretklišejas

iecentrēšana;

- pretklišejas pielī-

mēšana uz reljefspie-

duma iekārtas galda;

- atduru izvietošana un

pielīmēšana;

- cilspieduma

kontroliespieduma

izgatavošana.

Pēc norādījumiem 

veic cilspieduma 

klišejas un pretkli-

šejas piekārtošanu – 

klišejas nospieduma 

izgatavošanu, klišejas 

iecentrēšanu, klišejas 

pielīmēšanu, 

pretklišejas iecent-

rēšanu, pretklišejas 

pielīmēšanu uz 

reljefspieduma 

iekārtas galda, atduru 

izvietošanu un 

pielīmēšanu, 

cilspieduma 

kontroliespieduma 

izgatavošanu. 

Patstāvīgi veic 

cilspieduma klišejas un 

pretklišejas 

piekārtošanu – klišejas 

nospieduma 

izgatavošanu, klišejas 

iecentrēšanu, klišejas 

pielīmēšanu, pretkliše-

jas iecentrēšanu, pret-

klišejas pielīmēšanu uz 

reljefspieduma iekārtas 

galda, atduru izvie-

tošanu un pielīmēšanu, 

cilspieduma 

kontroliespieduma 

izgatavošanu. 

Vingrināšanās. Izglītojamie vingrinās 

cilspieduma klišejas 

nospieduma izgatavošanā 

klišejas iecentrēšanā, 

klišejas pielīmēšanā, 

pretklišejas iecentrēšanā, 

pretklišejas pielīmēšana uz 

reljefspieduma iekārtas 

galda, atduru izvietošanā un 

pielīmēšanā, cilspieduma 

kontroliespieduma 

izgatavošanā. 

7.2. Cilspieduma 

procesa pierīkošana 

un iespied- produk-

cijas noformēšana ar 

cilspiedumu.  

7.2.1. Cilspieduma 

procesa pierīkošana un 

iespiedprodukcijas 

noformēšana ar 

cilspiedumu:  

Pēc norādījumiem 

veic cilspieduma 

procesa pierīkošanu – 

materiāliem 

atbilstoša tem-

peratūras režīma 

Patstāvīgi veic 

cilspieduma procesa 

pierīkošanu - 

materiāliem atbilstoša 

temperatūras režīma 

regulēšanu, 

Praktiskais darbs. Izglītojamie pierīko 

cilspieduma iespiešanas 

procesu, regulē materiāliem 

atbilstošu temperatūras 

režīmu un  

spiediena spēku, vērtē 
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(15 % no moduļa 

kopēja apjoma) 

- materiāliem atbilstoša

temperatūras režīma

regulēšana;

- spiediena spēka

regulēšana;

- folijas pielipšanas

kvalitātes vērtēšana;

- cilspieduma attēla

detaļu "asuma" un

reljefa izvērtēšana;

- tirāžas iespiedpro-

dukcijas noformēšana ar

cilspiedumu.

regulēšanu, spiediena 

spēka regulēšanu; 

folijas pielipšanas 

kvalitātes vērtēšanu, 

cilspieduma attēla 

detaļu "asuma" un 

reljefa izvērtēšanu, ti-

rāžas iespiedproduk-

cijas noformēšanu ar 

cilspiedumu.  

spiediena spēka 

regulēšanu, folijas 

pielipšanas kvalitātes 

vērtēšanu, 

cilspieduma attēla 

detaļu "asuma" un 

reljefa izvērtēšanu, 

tirāžas iespiedproduk-

cijas noformēšanu ar 

cilspiedumu. 

folijas pielipšanas kvalitāti, 

cilspieduma attēla detaļu 

"asumu" un reljefu, noformē 

tirāžas iespiedprodukciju ar 

cilspiedumu. 
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 MODUĻA "Reljefspieduma izgatavošana" 

ĪSTENOŠANAI NEPIECIEŠAMIE MATERIĀLIE LĪDZEKĻI 

Nr.p.k. Materiālie līdzekļi Daudzums 

1. Tehnoloģiskās iekārtas un darba instrumenti 

1.1. Zeltījamā prese 3 

1.2. Klišejas zeltīšanai (dažādi) 3 komplekti 

1.3. Skulpturālā reljefspieduma klišeju komplekti (dažādi) 3 komplekti 

1.4. Cilspieduma klišeju komplekti (dažādi) 3 komplekti 

2. Materiāli, palīgmateriāli u.tml. 

2.1. Metalizētās folijas (dažādas) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.2. Krāsu folijas (dažādas) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.3. Iespiedprodukcijas pēcapstrādes materiāli (dažādas) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.4. Papīri (dažādas) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.5. Kartoni (dažādas) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.6. Grāmatu vāku sagataves (dažādas) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.7. Iepakojuma iespiedprodukcijas iespiedloksnes (dažādas) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.8. Etiķešu iespiedprodukcijas iespiedloksnes (dažādas) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.9. Sīkdarbu iespiedprodukcijas iespiedloksnes (dažādas) Atbilstoši moduļa īstenošanai 

2.10. Abpusēji līmējoša līmlente Atbilstoši moduļa īstenošanai 
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