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"Poligrafijas raZzoSanas tehnika"
PROGRAMMAS APRAKSTS

Izglitibas procesa rezultata sagatavot poligrafijas raZzoSanas tehniki, kur§ sagatavo darba uzdevumus pirmsdrukai,

—— l:arr!mas drukai, un apstradei, parzina poligrafijas razoSanas tehnologijas, ickartas, instrumentus un meérierices, organizé
merkis s IS Lo
’ kvalitativu un efektivu iespieddarba razosanu.
Izglitibas procesa rezultata dot iesp&jas apgiit $adas zinasanas, prasmes un kompetences:
Programmas . Izstradat poligrafijas razoSanas tehnologisko karti/specifikaciju.
uzdevumi . Izveleties un aprékinat razoSanas materialu apjomu iespieddarba izgatavosanai.

. Pastitit iespieddarba raZoSanai nepiecieSamo materialu sortimentu un apjomu.

. Aprekinat iespieddarba razosanas izmaksas.

. Racionali planot iespieddarba raZoSanas procesu uznpémuma.

. Planot iespieddarbu drukas un p&capstrades procesu un raZzoSanas iekartu noslogojuma grafikus.

. Sagatavot darba uzdevumu/tehnisko dokumentaciju razoSanas procesam.

. Sagatavot iespieddarba tehnisko maketu.

. Planot un sagatavot iespieddarba iespiedloksnu izklajumus, izvietot drukas un p&capstrades procesu kontroles
elementus.

10. Parbaudit iespieddarba tehniska maketa un izklajumu kvalitati.

11. Parbaudit raZzoSanas procesa poligrafijas materialu kvalitati un apjomu, noteikt razoSanas iekartu, iericu,
instrumentu atbilstibu raZzoSanas procesa uzsaksanai.

12. Novertet iekartu un poligrafijas materialu savstarpgjo atbilstibu, izvertét iekartu parametru atbilstibu raZzoSanas
procesa uzsaksSanai.

13. Nodrosinat iespieddarba razosanas tehnologiska procesa norisi, kontrolét un izvertét iespieddarba razoSanas
tehnologisko procesu katra razoSanas posma.

14. Izvertet sarazotas iespiedprodukcijas kvalitates atbilstibu nozare un uznémuma ieks$€jiem normativiem.

15. Uzskaitit sarazoto iespiedprodukciju, veidot atskaiti par izgatavotas produkcijas apjomu.

OO ~NOoO Ul WN -

Profesionalas izglitibas programma "Poligrafijas razo$anas tehnologijas un izstradajumu izgatavosana", profesionala kvalifikacija "Poligrafijas razo$anas tehnikis",

3. profesionalas kvalifikacijas Iimenis
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16. Ieverot darba aizsardzibas, ugunsdrosibas un elektrodrosibas prasibas.

17. leverot vides aizsardzibas prasibas un noteikumus darba ar kimiskam vielam.
18. Ievérot darba tiesisko attiecibu prasibas.

19. Sazinaties valsts valoda.

20. Parvaldit divas sveSvalodas darba uzdevumu veik$anai un profesionalai sazinai.
21. Sadarboties ar kolégiem un saistito profesiju specialistiem.

22. leverot vispargjas un profesionalas €tikas pamatprincipus

23. Lietot informativi komunikativas tehnologijas.

24. Pilnveidot profesionalas kompetences, zinaSanas un prasmes.

25. Rikoties atbilstosi situacijai un sniegt pirmo palidzibu nelaimes gadijuma.

Izglitojamie, kuri modularaja programma apguvusi profesionalas kvalifikacijas "Poligrafijas razoSanas tehnikis"

e rammas ieguvei paredzetos A, B un C dalas modulus un ieguvusi nepiecieSamo zinaSanu, prasmju un kompetencu vertgjumu,
apguves kvalitates - _ — .
R karto valsts nosleéguma parbaudijumu.
novertésana
et e e e Izglitojamajiem, kas apgiist papildu modulus atbilstosi Drukas un mediju (Poligrafijas un izdevgjdarbibas, papira un
Talakas izglitibas .. o .. S Lo - et = e
ey e papira izstradajumu razoSanas, datordizaina) nozares modulu kartei, iesp&jams iegiit citu profesionalo kvalifikaciju

vai papildu kompetences.

Profesionalas izglitibas programma "Poligrafijas razo$anas tehnologijas un izstradajumu izgatavosana", profesionala kvalifikacija "Poligrafijas razo$anas tehnikis",
3. profesionalas kvalifikacijas Iimenis
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"Poligrafijas razoSanas tehnika"'
MODULU KARTE
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Profesionalas izglitibas programma "Poligrafijas razo$anas tehnologijas un izstradajumu izgatavosana", profesionala kvalifikacija "Poligrafijas razo$anas tehnikis",
3. profesionalas kvalifikacijas Iimenis
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"Poligrafijas raZoSanas tehnika"
PROGRAMMAS ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie lidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Datori Katram izglitojamajam
1.2. Kopetajs 1

13. Skeneris 1

1.4. Drukas iekarta (printeris) 4

1.5. Lielformata drukas iekarta (ploteris) 1

1.6. Izdevejdarbibas Adobe programmu pakete Katram izglitojamajam
1.7. Microsoft Office programmu pakete vai analogiska Katram izglitojamajam
1.8. lespiedloks$nu izklajumu veidoSanas programma Katram izglitojamajam
1.9. Apdrukajamo materialu katalogi Katram izglitojamajam
1.10. Krasu skalas Pantone 5 komplekti

1.11. Poligrafijas foliju katalogi 5 komplekti

1.12. Vaku parvelkamo materialu katalogi 5 komplekti

1.13. Skiramo len3u un greznuma lensu katalogi 5 komplekti

1.14. Vaku papju katalogi 5 komplekti

1.15. Poligrafijas krasu katalogi 5 komplekti

1.16. CtP repro procesu iekarta 1

1.17. Fotoformu montazas galds 2

1.18. Formu plasu kop&jama iekarta 1

1.19. Formu plasu attistiSanas vanna 1

1.20. lespiedformu zav&jamais skapis 1

3. profesionalas kvalifikacijas Iimenis

Profesionalas izglitibas programma "Poligrafijas razo$anas tehnologijas un izstradajumu izgatavosana", profesionala kvalifikacija "Poligrafijas razo$anas tehnikis",
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1.21. | Iespiedmasina 3

1.22. | Rokas densitometrs 1

1.23. Viennaza grieZama iekarta 2

1.24. TrisnaZu griezama ickarta 1

1.25. Kartona griezama iekarta ( papskére) 2

1.26. Loksnu lokama iekarta 1

1.27. Burtnicu komplektéjama iekarta 1

1.28. Bloku bez§uvuma sastiprinasanas ickarta 1

1.29. Gramatu bloku $ujama iekarta 1

1.30. Gramatu bloku preséjama prese 3

1.31. Karstspiedes/reljefspiedumu zeltijama prese 2

1.32. Izcertamais tigelis 1

1.33. Burtnicu nopres€jama prese 1

1.34. Rastra punkta palielindgjuma lupa Katram izglitojamajam

1.35. Mitrinama §kiduma Ph limena noteikSanas aparats 1

1.36. Rievojama/perforéjama iekarta 1

1.37. lespiedprodukcijas lamingsanas iekartas 2

1.38. Limes otina Katram izglitojamajam

1.39. Zibatmina Katram izglitojamajam

1.40. Metala lineals Katram izglitojamajam

2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1. Poligrafijas papirs (dazadi formati) Atbilstosi izglitibas programmas
istenoSanai

2.2. Iespiedkrasas (dazadam iespiedtehnologijam) Atbilstosi izglitibas programmas
istenoSanai

2.3. Gramatu vaku parvelkamie materiali Atbilstosi izglitibas programmas
istenoSanai

24. Poligrafijas limes Atbilstosi izglitibas programmas
istenoSanai

2.5. Iespiedloksnu virsmas apstrades, gramatu vaku un bloku apdares materiali ( folijas, Skiramas lentas, greznuma lentas, laming$anas Atbilstosi izglitibas programmas

pléves, poligrafijas lakas) istenoSanai

Profesionalas izglitibas programma "Poligrafijas razo$anas tehnologijas un izstradajumu izgatavosana", profesionala kvalifikacija "Poligrafijas razo$anas tehnikis",
3. profesionalas kvalifikacijas Iimenis
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2.6. Poligrafijas razosanas procesu nodrosinosie materiali Atbilstosi izglitibas programmas
IstenoSanai
2.7. Poligrafijas kartons (dazadi formati) Atbilstosi izglitibas programmas
IstenoSanai
2.8. Vaku pape (dazadi formati) Atbilstosi izglitibas programmas
IstenoSanai
2.9. lespiedformu materiali ( dazadam iespiedtehnologijam) Atbilstosi izglitibas programmas
IstenoSanai
2.10. Fototehniskas filmas Atbilstosi izglitibas programmas
istenoSanai
2.11. Pauspapirs Atbilstosi izglitibas programmas
istenoSanai
2.12. Milimetru papirs Atbilstosi izglitibas programmas
IstenoSanai
2.13. Fotoformu montazas loksnes (caurspidigas) 4
2.14. Poligrafijas procesu planosanas un uzskaites dokumentu elektroniskas versijas Atbilstosi izglitibas programmas
IstenoSanai
sy
N\’
Uz sakumu

Profesionalas izglitibas programma "Poligrafijas razo$anas tehnologijas un izstradajumu izgatavosana", profesionala kvalifikacija "Poligrafijas razo$anas tehnikis",

3. profesionalas kvalifikacijas Iimenis
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MODULA "Tehnologiska pliisma poligrafijas razoSanas uznpémuma' APRAKSTS Uz sakumu

Modula Sekmét izglitojamo sp€jas izprast poligrafijas produkcijas razoSanas procesus, to secibu atbilsto§i raZoSanas tehnologiskajai plasmai
mérk{s un dokumentacijai.
Modula Attistit izglitojamo prasmes:
u zdevu}ni 1. Raksturot poligrafijas nozares uznémumu produkciju, uzneémumu darbibas virzienus.
2. Raksturot poligrafijas nozares struktiiru, tipografijas struktiiru un darbibu.
3. Raksturot poligrafijas produkcijas razoS$anas tehnologisko procesu secibu, materialu un informacijas (datu) plasmu.
4. Lietot poligrafijas razo$anas procesu nodro$inoso tehnologisko dokumentaciju sava darbiba.
5. Piemérot profesionalo terminologiju valsts valoda un sve§valoda, stradajot ar poligrafijas razo$anas tehnologisko dokumentaciju.
6. Planot savu darbu atbilstosi darba uzdevuma noradijumiem.
Modula leglita pamatizglitiba.

ieejas nosacijumi

Modula
apguves novertésana

Modula "Tehnologiska plisma poligrafijas razoSanas uznémuma" apguves rezultatd izglitojamais karto parbaudijumu - nosaka
produkcijas razoSanas procesiem un to secibu, atbilstosi razoSanas tehnologiskajai plismai un dokumentacijai.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Tehnologiska pliisma poligrafijas razo$anas uznémuma" ir apglstams paraléli ar obligatas A dalas moduli "Poligrafijas
materiali". Abu modulu apguve ir ieejas nosacijums obligatas izvéles B dalas modulu apguvei.

Modulis "Tehnologiska plisma poligrafijas razoSanas uznémuma"




MODULA "Tehnologiska pliisma poligrafijas raZzoSanas uznémuma'" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Itmenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spg;j: raksturot 1.1. Poligrafijas 1.1.1. Poligrafijas Visparigi raksturo Patstavigi analiz€ un Informaciju Izglitojamais elektroniska
poligrafijas nozares nozares produkcijas nozares produkcijas nozare razoto nosaka poligrafijas tehnologiju vidg iepazistas ar informaciju
uznémumu produkciju | veidi un to veidu raksturojums: iespiedprodukciju nozares izmanto$ana. par poligrafijas nozar€ raZoto
un darbibas virzienus. | raksturojo$as - periodiskie izdevumi, iespiedprodukcijas iespiedprodukciju. Aizpilda
atSkirtba, uzneémumu | - gramatu produkcija, veidus, to atskiribas. darba lapu, strukturgjot
Zina: poligrafijas specializacija. - iepakojums, poligrafijas produkcijas
nozares poligrafiskas - etiketes, veidus.
produkcijas veidus. (10% no modula - reprezentacijas
kopgja apjoma) materiali,
Izprot: poligrafijas - reklamas materiali,
nozares produkcijas - lielformata reklamas
veidu butiskas materiali.
atskiribas. 1.1.2. Nozares P&c noradijumiem Patstavigi analize Praktiskais darbs | Izglitojamie, izmantojot
uznémumu darbibas izglitojamie grupe nozares uznémumus grupas, elektroniskaja vide pieejamo
virzieni, specializacija. nozares uzpémumus péc to darbibas prezentacija. informaciju, analiz€ un grupe
péc to razotajiem virzieniem, grup€ tos uznémumus, vadoties pec to
produkcijas veidiem. | p&c produkcijas darbibas virzieniem,
Izglitojamie prezente | veidiem, raZoSanas produkcijas veidiem.
darba rezultatus. iespgjam. Izglitojamie Izglitojamie prezente darba
prezente darba rezultatus.
rezultatus.

2

Modulis "Tehnologiska pliisma poligrafijas razo$anas uzneémuma"




2. Spgj: raksturot
poligrafijas nozares
strukttiru, tipografijas
strukttiru un darbibu.

Zina: uznémuma
strukttirvienibas,
personala darba
pienakumus un
atbildibu poligrafijas
raZoSanas procesa
nodro§inasana.

Izprot: komandas
darba un sadarbibas
nepiecieSamibu, ka ari
savu pienakumu un
uzdevumu nozimi

2.1. Poligrafijas
nozares struktiira,
tipografijas struktiira
un darbiba.

(15% no modula
kop€ja apjoma)

2.1.1. Poligrafijas
nozares struktirvienibas:
- izdevniecibas,

- agentdras,

- dizaina centri,

- tipografijas,

- poligrafijas produkcijas
razo$anas uznémumi,

- razoSanas materialu
tirgotaji,

- poligrafijas iekartu
tirgotaji,

- iekartu servisa
pakalpojumu
nodrosinataji,

- iespiedprodukcijas
izplatitaji, brokeri,

to vieta un nozime

P&c noradijumiem
atSkir poligrafijas
nozares
struktiirvienibas,
raksturo to vietu
nozare.

Patstavigi defing
poligrafijas nozares
struktiirvienibas,
raksturo to vietu un
nozimi nozaré.

Praktiskais darbs
grupas.

Izglitojamie, izmantojot
elektroniskaja vide pieejamo
informaciju, analiz€ un grupé
nozar€ iesaistitos
uznémumus, struktiirvienibas,
vadoties p&c to darbibas
virzieniem, piedavatajiem
pakalpojumiem, produkcijas
veidiem. Izglitojamie
prezent€ darba rezultatus.

kvalitativas poligrafijas produkcijas
poligrafijas razo$anas procesa.
produkcijas razosana. 2.1.2 Tipografijas P&c noradijumiem Patstavigi raksturo Macibu ekskursija | Izglitojamie apmekl€ nozares
struktiira un darbiba. atSkir tipografijas tipografijas poligrafijas uzn€mumu, iepazistas ar
struktiirvienibas, struktiirvienibas, uznémuma. poligrafijas uznémuma
raksturo to vietu un skaidro to vietu un struktiiru un darbibu, vac
nozimi uzpémuma nozimi iespieddarba informaciju par poligrafijas
struktiira. razoSanas procesa. uznémuma razoSanas procesa
organizéSanu, izmantojot
dazadus informacijas
resursus, apkopo iegiito
informaciju, veido eseju par
macibu ekskursija gtto
informaciju. Izglitojamie
prezent€ darba rezultatus.
3. Spgj: raksturot 3.1. Poligrafijas 3.1.1. Poligrafijas Visparigi raksturo Raksturo un pamato Praktiskais darbs | Izglitojamais izverte

poligrafijas
produkcijas razoSanas
tehnologisko procesu
seciba, materialu un

produkcijas razoSanas
tehnologiskais
procesu seciba,
materialu un

produkcijas razoSanas
tehnologiska procesu
seciliba, materialu un
informacijas (datu)

poligrafijas razo$anas

tehnologisko procesu.

poligrafijas raZzoSanas
tehnologiska procesa
materialu un

informacijas plismas

darba vieta.

pedagoga izsniegto
iespieddarbu, analizg un
nosaka ta razo$anas procesu
secibu. Prezentg izveidoto
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informacijas plismu.

Zina: razoSanas
tehnologisko plismu
ciklus, iekartu veidus
un to izmantoSanas
iespgjas.

Izprot: razoSanas
tehnologisko ciklu
secibas nozimi
poligrafijas razoSanas
procesa
nodroSinasanai.

informacijas (datu)
plusma.

(30% no modula
kopgja apjoma)

plisma:

- pasiititajs, izdevnieciba,
agentira — iespieddarba
originals,

- pirmsiespiesanas
procesi — iespieddarba
makets, repro procesi,

- iespieSanas procesi —
iespiedforma,
apdrukajamie materiali,
iespiedloksne,

- iespieddarba
pecapstrades procesi —
iespiedloksnes virsmas
apstrade, gramatu
izgatavos$ana,
iespiedprodukcijas
apgrie$ana, sagrieSana,
- gatavas
iespiedprodukcijas
kvalitates kontrole,

- logistika, pasititajs,
izplatitajs,

- datu pliisma,
informacija,

- poligrafijas razoSanas
procesa materialais
nodro§inajums.

nozimi
iespiedprodukcijas
razosana.

modeli.

3.1.2. Poligrafijas
produkcijas razoSanas

P&c noradijumiem
raksturo tehniska

Patstavigi raksturo
tehniska nodro$inajuma

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamais iepazistas ar
razoSanas iekartu

procesa tehniskais nodro$indjuma iespgjas tehniskajiem aprakstiem,
nodro§inajums: iespgjas tehnologiskajiem iepazistas ar iekartam macibu
- pirmsiespiesanas tehnologiskajiem procesiem, raksturo darbnica, véro to darbibu.
procesu iekartas, procesiem. iekartu racionalas Veido aprakstu par razoSanas
aprikojums un izvéles iespgjas. procesu tehnisko
programmnodrosinajums, nodro$inajumu, prezent€ to.
- repro procesu iekartas,
aprikojums un
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programmnodros§inajums,
- iespiedprocesu iekartas
un aprikojums,

- pEcapstrades procesu
iekartas, aprikojums,
plismas Iinijas.

3.1.3. Darba aizsardzibas
noteikumi, stradajot ar

Ieveéro darba
aizsardzibas

Ievéro darba
aizsardzibas

Instruktaza par
darba aizsardzibas

Izglitojamais darba vieta
iepazistas ar darba

poligrafijas raZzosanas noteikumus darba ar | noteikumus darba ar noteikumiem. aizsardzibas noteikumiem.
iekartam. razoSanas iekartam. razoSanas iekartam.
4. Spgj lietot 4.1. Poligrafijas 4.1.1. Poligrafijas Raksturo poligrafijas | Raksturo poligrafijas Individuals Izglitojamais darba vieta
poligrafijas razoSanas razo$anas procesu razo$anas procesu razosanas procesu razosanas procesu patstavigais darbs. | izvérté darba uzdevuma un
procesu nodro§ino$o nodrosinosa nodrosinosa tehnologiska | nodro$ino$o nodros§ino$o tehniskaja dokumentacija
tehnologisko tehnologiska dokumentacija: tehnologisko tehnologisko sniegto informaciju par
dokumentaciju. dokumentacija. - iespieddarba dokumentaciju. dokumentaciju, skaidro poligrafijas produkcijas
poligrafiska izpildijjuma tehnologiskas razosanas procesu. Skaidro
Zina: poligrafijas (20% no modula tehnologiska karte, dokumentacijas nozimi dokumentos ming&tos
terminus, razo$anas kopgja apjoma) - darba uzdevums, poligrafijas produkcijas terminus un tehnologiju.
tehnologiskas - iespiedloksnu kvalitates
dokumentacijas izklajumi, nodro$inasana.
veidus, lietoSanas - iespieddarbu maketi,
nosacijumus. - paraugnovilkumi,

Izprot: poligrafijas
raZoSanas procesu
nodro§ino$as
tehnologiskas
dokumentacijas nozimi
kvalitativa razoSanas
procesa nodroSinasana.

- kontrolloksnes.

5. Spgj: lietot
profesionalo
terminologiju valsts
valoda un sve$valoda,
stradajot ar poligrafijas
razoSanas tehnologisko
dokumentaciju.

5.1. Poligrafijas
nozares profesionala
terminologija.

(10% no modula
kopgja apjoma)

5.1.1. Poligrafijas
procesus raksturojosie
termini valsts valoda un
sveSvaloda:

- pirmsiespiesanas un
repro procesos,

- iespiedprocesos,

- iespiedprodukcijas

Nosauc profesionalos
terminus valsts

valoda un svesvaloda.

Atpazist un izmanto
profesionalos terminus
valsts valoda un
svesvaloda,

stradajot ar poligrafijas
razoSanas tehnologisko
dokumentaciju.

Informaciju
tehnologiju
izmantoSana.

Izglitojamais, izmantojot
macibu gramatas un
elektroniska vide pieejamo
informaciju, apkopo
poligrafijas nozares terminus
valsts valoda un svesvaloda,
veido terminu datu bazi,
prezentg izveidoto datu bazi.
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Zina: poligrafijas
nozares terminologiju
valsts valoda un
sve$valoda, un tas
lietojumu poligrafijas
nozare.

Izprot: poligrafijas
nozares terminus un to
lietojumu poligrafijas
produkcijas razoSanas
procesa.

apstrades procesos.

6. Spgj planot savu
darbu atbilsto$i darba
uzdevuma
noradfjumiem.

Zina: iespieddarbu
izgatavoSanas
tehnologisko secibu un
laika (terminu)
planosanas principus.

Izprot: veicama darba
uzdevuma terminu un
tehnologiskas secibas
ieveroSanu
poligrafiskas
produkcijas razoSanas
procesa.

6.1. Darba uzdevuma
izpildes terminu
planosana.

(15% no modula
kop€ja apjoma)

6.1.1. Tehnologiskas
secibas planoSana:

- reproprocesi,

- iespiesanas procesi,

- iespieddarba apstrades
procesi.

P&c noradijumiem
noverte darba
uzdevuma sniegto
informaciju, plano
darba uzdevuma
tehnologisko secibu.

Patstavigi plano darba
uzdevuma tehnologisko
secibu atbilstosi darba
uzdevuma noraditajam.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamais sastada
konkrétas poligrafijas
produkcijas razosanas
tehnologisko secibu. Izdara
secindjumus par plano$anas
nozimi.

6.1.2. Darba izpildes
terminu planoSana.

Visparigi skaidro, ka
darba uzdevuma
izpildes terminu
planosanu.

Patstavigi plano darba
uzdevuma izpildes
terminus atbilstosi
darba uzdevumam.

Individuals

patstavigais darbs.

Izglitojamais darba vieta
sastada sava darba uzdevuma
izpildes laika grafiku,
atbilstosi uznémuma
noteiktajiem planosanas
principiem.
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Modula "Tehnologiska plisma poligrafijas raZoSanas uznémuma"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Datori Katram izglitojamajam
1.2. Kopetajs 1
1.3. Skeneris 1
1.4, Drukas iekarta (printeris) 4
1.5. Liclformata drukas ickarta (ploteris) 1
1.6. Izdevgjdarbibas Adobe programmu pakete Katram izglitojamajam
1.7. Microsoft Office programmu pakete vai analogiska Katram izglitojamajam
1.8. Iespiedloksnu izklajumu veidoSanas datorprogramma Katram izglitojamajam
1.9. Apdrukajamo materialu katalogi 5 komplekti
1.10. Krasu skalas Pantone 5
1.11. Poligrafijas krasu katalogi 5 komplekti
1.12. Poligrafijas foliju katalogi 5 komplekti
1.13. Vaku parvelkamo materialu katalogi 5 komplekti
1.14. Skiramo len3u un greznuma len$u katalogi 5 komplekti
1.15. Vaku papju katalogi 5 komplekti
1.16. Poligrafijas limju katalogi 5 komplekti
1.17. Zibatmina Katram izglitojamajam
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Poligrafijas papirs (dazadi formati) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.2. Iespiedkrasas (dazadam iespiedtehnologijam) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.3. Gramatu vaku parvelkamie materiali Atbilstosi modula istenosanai
2.4. Poligrafijas limes Atbilstosi modula istenosanai
2.5. lespiedloks$nu virsmas apstrades, gramatu vaku un bloku apdares materiali (folijas, $kiramas lentes, greznuma lentes, lamingsanas Atbilstosi modula TstenoSanai
pléves, poligrafijas lakas)
2.6. Poligrafijas raZzoSanas procesu nodro§inosie paligmateriali Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.7. Poligrafijas kartons (dazadi formati) Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.8. Vaku pape (dazadi formati) Atbilstos$i modula TstenoS$anai
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2.9.

Iespiedformu materiali (dazadam iespiedtehnologijam)

Atbilsto$i modula TstenoSanai

2.10

Poligrafijas raZoSanas procesa planosanas un uzskaites dokumentu elektroniskas sagataves

Atbilsto$i modula TstenoSanai
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MODULA "Poligrafijas materiali" APRAKSTS Uz sakumu
Modula Sekmét izglitojamo sp&jas izmantot atbilstosus materialus poligrafijas produkcijas iespieSanas un apstrades procesos.
merkis
Modula Attistit izglitojamo prasmes:
uzdevumi 1. Noteikt poligrafijas materialu pielietojumu.
2. Izveleties materialus katram tehnologiskajam procesam: repro, iespie$anai un p&capstradei, parbaudot materiala markgjuma
atbilstibu.
3. Sagatavot materialus iespieddarba izgatavosanai, parbaudit ta kvalitati un aprékinat daudzumu.
4. Novertet izveleto materialu atbilstibu izv€létajai tehnologijai un produktam.
Modula leglita pamatizglitiba.
ieejas nosacijumi
Modula Modula "Poligrafijas materiali" apguves rezultata izglitojamais karto parbaudijumu par poligrafijas pamatmaterialu un paligmaterialu
apguves noveértesana izveles kriterijiem, atbilstibu repro, iespieSanas, pecapstrades tehnologijam un materialu kvalitates kontroli.
Modula nozime un Modulis "Poligrafijas materiali" ir apgiistams paraléli ar obligatas A dalas moduli "Tehnologiska plisma poligrafijas razo$anas
vieta karte uznémuma". Abu modulu apguve ir ieejas nosacijums obligatas izvéles B dalas modulu apguvei.
1
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MODULA "Poligrafijas materiali" SATURS

Sasniedzamais
rezultats

Temats

leteicamais
saturs

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
apguves limenis apguves limenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas

1. Sp&j: noteikt
poligrafijas materialu
pasibas.

Zina: poligrafijas
materialu klasifikaciju,
sastavu, 1pasibas,
papira formatu
standartu 1SO 216,
izgatavosanu, Skiedras
noteikSanu.

Izprot: poligrafijas
produkcijas razo$ana
izmantoto materialu
Tpasibu nozimi
kvalitativas
iespiedprodukcijas
izgatavosana.

1.1. Poligrafijas
pamatmaterialu
sastavdalas,
iedaltjums, Ipasibas,
izgatavosana.

(30% no modula
kopgja apjoma)

1.1.1. Poligrafijas
materialu iedalijums un
lietojuma merki.

P&c noradijumiem
klasificé materialu
iedalfjumu péc
lietojuma razosanas
procesa
nodros§inasana.

Patstavigi analiz€ un
nosaka poligrafijas
nozares
iespiedprodukcijas
veidus, to atskiribas.

Individuals darbs.

Izglitojamais, izmantojot
elektroniskaja vide pieejamo
informaciju un materialu
paraugus,

apkopo informaciju par
poligrafijas materialu
iedalijumu, lietojumu
raZoSanas procesa.
Izglitojamais iegiito
informaciju apkopo
elektroniski.

Izglitojamais, izmantojot

1.1.2. Papirs un kartons,
pape:

- papira ka materiala
prieksrocibas,

- papira raZoSanas
attistibas veésture,

- izejvielas

( pusfabrikati) papira
razoSanali,

- papira razoSana
(lieSana),

- papira virsmas apstrade
(kalandré$ana, kritosana,
metaliz€Sana,
lamingSana)

Nosaka papira, papes
vai kartona skiedras
virzienu, raksturo
papiru virsmu
apdares veidu.

Nosaka papira, papes
vai kartona Skiedras
virzienu, raksturo
papiru virsmu apdares
veidus, izskaidro papira
formatu, loksnes dalu
veidoSanas principus.

Praktiskais darbs.

elektroniskaja vidé pieejamo
informaciju, macibu lidzeklus
un dazadus papira, kartona,
papes paraugus, iepazistas
ar papira, un kartona virsmas
faktiiram, nosaka papira,
papes vai kartona Skiedras
virzienu, papira formatu,
papiru virsmas apdares veidu,
apkopo informaciju par
papira, kartona, papes
razoSanas izejvielam,
izgatavoSanu.
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- papira sagrieSana,

Skirosana, pakoSana.

Papira Skiedras virziens,

ta noteiksana.

Papira formatu ISO 216

standarts, ta lietojums

poligrafijas nozarg.

Kartona, papes

sastavdalas, razoSanas

Ipatnibas.

1.1.3. Papira un kartona, | Nosauc papira un Raksturo papira un Praktiskais darbs. | Izglitojamais, izmantojot

papes 1pasibas: kartona, papes kartona, papés elektroniskaja vidé pieejamo

- papira strukturalas Ipasibas, pec 1pasibas, skaidro to informaciju, macibu lidzeklus

pasibas, noradijumiem skaidro | ieveroSanas un dazadus papira, kartona,

- papira virsmas ipasibas, | to raksturojumus un nepiecieSamibu papes paraugus, iepazistas ar

- papira optiskas nozimi. apstrades procesos. papira, kartona, papes

pasibas, Tpasibam, p&ta papira virsmas

- papira mehaniskas Tpasibas,

ipasibas, optiskas ipasibas,

- papira un mitruma mehaniskas Tpasibas,

mijiedarbiba. papira un mitruma

Kartona tpasibas: mijiedarbibu, kartona masas

- masa, biezums, un biezuma sakaribas,

- izturiba stiep€ un izturibu stiep€ un plésana,

plésanu, cietibu un pretestibu

- izturiba lokot, lociSanai,

-pretestiba lociSanai, pretestibu caurdurSanai,

-pretestiba caurdurSanai, izturibu lauzot un vairakkart

- izturiba lauZot un lokot kartonu,

vairakkart lokot, noturibu pret atslanosanos,
kartona mitrumu,
virsmas uzsiiktspg&ju.
Izglitojamais apkopo
informaciju par papira un
kartona Tpasibam.

1.1.4. Tespiedkrasas un Nosauc iespiedkrasu Nosauc iespiedkrasu un | Informacijas Izglitojamais, izmantojot

lakas; un laku sastavdalas, laku sastavdalas, tehnologiju elektroniskaja vide pieejamo

- pigmenti, to Ipasibas, skaidro to lomu skaidro to lomu izmanto$ana. informaciju, macibu
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- pigmentu sortiments,
- saistvielas,

- pléves veidotaji un
skidinataji.

Saistvielu klasifikacija
un nostiprinasanas uz
iespiedvirsmas.

iespiedkrasa.

iespiedkrasa, un
iespieSanas procesa.

lidzeklus, iespiedkrasu
sastavdalu paraugus,
iepazistas ar iespiedkrasu
sastavdalu Tpasibam un lomu
iespieSanas procesa.
Izglitojamais iegtito
informaciju apkopo

Poligrafijas lakas, to elektroniski.
iedalfjums.
Iespiedkrasu
izgatavoSana.
1.1.5. Tespiedkrasu Nosauc un raksturo Raksturo iespiedkrasu | Praktiskais darbs. | Izglitojamais, izmantojot
iespiedtehniskas pasibas: | iespiedkrasu ipasibas. | ipasibas, skaidro to elektroniskaja vide pieejamo
- krasu telpas, krasu ietekmi uz iespieSanas informaciju, macibu
skalas, krasu telpu procesa un lidzeklus, iespiedkrasu
mijiedarbiba, krasu iespiedprodukcijas paraugus, iepazistas ar krasu
atveidoSana, kvalitati, skaidro telpu mijiedarbibu
- iespiedkrasu optiskas iespiedkrasu un papira poligrafijas razoSanas
pasibas, mijiedarbibas procesos, iespiedkrasu
- iespiedkrasu principus. optiskajam Tpasibam,
iespiedipasibas, iespiedkrasu iespiedipasibam,
- iespiedkrasu struktirmehaniskajam
struktiirmehaniskas Tpasibam,
pasibas, iespiedkrasu nostiprinasanos
- iespiedkrasu uz iespiedvirsmas,
nostiprinasanas uz krasas slana noturibu uz
iespiedvirsmas, novilkuma,
- krasas slana noturiba uz tehniskajam prasibas
novilkuma, iespiedkrasam,
- tehniska prasibas papira un iespiedkrasu
iespiedkrasam, mijiedarbibu. Izglitojamais
- papira un iespiedkrasu iegtito informaciju apkopo
mijiedarbiba, elektroniski.
- digitalas drukas krasas,
toneri.
1.1.6. P&capstrades Nosauc pécapstrades | Skaidro p&capstrades Informacijas Izglitojamais, izmantojot
pamatmateriali: pamatmaterialus, procesu tehnologiju elektroniskaja vide pieejamo
- lamin&jamie materiali, skaidro to lietoSanu pamatmaterialu izmanto$ana. informaciju, macibu
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- poligrafijas folijas,

- vaku parvelkamie
materiali,

- Iimes,

- bloku Sujamie diegi,
greznumlentas, Skiramas
lentas.

P&capstrades procesu
materialu lietojuma
merki

iespiedprodukcijas
pecapstrades
procesos.

lietojuma merkus,
raksturo
iespiedprodukcijas
pEcapstrades procesus,
kuru realizéSana lieto
pEcapstrades procesu
pamatmaterialus.

lidzeklus, poligrafijas
materialu katalogus,
pEcapstrades materialu
paraugus, iepazistas ar
lamingjamiem materialiem,
poligrafijas folijam, vaku
parvelkamajiem materialiem,
[imém,

bloku Sujamajiem diegiem,
greznumlentam, Skiramam
lentam. Izglitojamais iegtito
informaciju apkopo
elektroniski.

1.2. Poligrafijas
paligmateriali.

(15% no modula
kop€ja apjoma)

1.2.1. Poligrafijas
paligmateriali:

- iespiedformu materiali,
- fototehniskas filmas,
- ofseta gumijas,

- mitrinama skidumu
piedevas,

- tehniskie mazgasanas
lidzekli, - sietspiedes
sieti un ramyji,

- iespiedkrasu
koriggsanas piedevas,
- gaismas jutigas
emulsijas.

P&c noradijumiem
nosauc iespieddarbu
izgatavoSana
lietojamos
paligmaterialus péc to
pielietojuma mérka.

Patstavigi klasificg€ un
iespieddarbu
izgatavoSana
lietojamos
paligmaterialus péc to
pielietojuma mérka,
skaidro paligmaterialu
nozimi razo$anas
procesa nodrosinasana.

Individuals darbs.

Izglitojamais, izmantojot
elektroniskaja vide pieejamo
informaciju, macibu
lidzeklus, poligrafijas
paligmaterialu paraugus,
iepazistas ar iespiedformu
materialiem,
fototehniskajam filmam,
ofseta gumijam, -mitrinama
Skiduma piedevam,
tehniskajiem mazgaSanas
lidzekliem,

- sietspiedes sietiem un
ramjiem,

- iespiedkrasu korigé$anas
piedevam, gaismas jlitigajam
emulsijam. Izglitojamais
iegiito informaciju apkopo
elektroniski.

1.2.2. Paligmaterialu
iedalfjums, mark&jums,
Tpasibas un izmantoSanas
merki.

P&c noradijumiem
lasa paligmaterialu
mark&umu un
nosauc materiala
lietojuma mérkus,
nosauc paligmaterialu
1pasibas.

Patstavigi lasa
paligmaterialu
mark&umu un nosaka
materiala lietojuma
meérkus, raksturo

paligmaterialu Tpasibas.

Individuals darbs

Izglitojamais, izmantojot
elektroniskaja vide pieejamo
informaciju, macibu
lidzeklus, iepazistas ar
paligmaterialu ipasibam, lasa
mark&jumu, nosaka materiala
lietojuma merkus poligrafijas
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razosSanas procesa
nodro§inasana.

2. Spgj: izveleties
materialus katram
tehnologiskajam
procesam péc to
Tpasibam, iespiesanas,
pEcapstrades un repro
procesam.

Zina: materialu
tehnologiskas ipasibas
un to izveles kriterijus
dazadam iespieSanas
tehnologiskajam.

Izprot: materiala
izvéles kritérijus
katram iespie$anas
tehnologiskajam
procesam.

2.1. Poligrafijas
materialu izvéléSanas
iespieSanas
procesiem.

(10% no modula
kop€ja apjoma)

2.1.1. Poligrafijas
materialu izvélesanas:
- ofseta iespieSanas
tehnologijai,

- fleksografijas
iespie$anas tehnologijai,
- sietspiedei,

- digitalas drukas
tehnologijai,

- lielformata drukas
tehnologijai.

P&c noradijumiem
izvéles
pamatmaterialus
ofseta iespieSanas
tehnologijai,
fleksografijas
iespieSanas
tehnologijai,
sietspiedei, digitalas
drukas tehnologijai,
lielformata drukas
tehnologijai.

Patstavigi izveles
pamatmaterialus
ofseta iespieSanas
tehnologijai,
fleksografijas
iespieSanas
tehnologijai,
sietspiedei, digitalas
drukas tehnologijai,
lielformata drukas
tehnologijai.

Informacijas
tehnologiju
izmantoSana.

Izglitojamais, izmantojot
elektroniskaja vide pieejamo
informaciju, macibu
lidzeklus, materialu aprakstus
un dazadus poligrafijas
razo$anas materialu paraugus,
izvelas poligrafijas
pamatmaterialus ofseta,
fleksografijas , digitalas
drukas, lielformata drukas
tehnologijai, sietspiedei.

2.1.2. Poligrafijas
materialu izveles kriteriji,
atbilsto$i drukas iekartas
specifikacijam.

P&c noradijumiem
izvéles
pamatmaterialus
atbilstosi

ofseta, fleksografijas,
digitalas drukas,
lielformata drukas,
sietspiedes iekartu
tehniskajam
specifikacijam.

Patstavigi izveles
pamatmaterialus
atbilstosi

ofseta, fleksografijas,
sietspiedes, digitalas
drukas, lielformata
drukas iekartu
tehniskajam
specifikacijam.

Individuals darbs.

Izglitojamais izvelas
poligrafijas materialus, nemot
veéra materialu izveles
kriteriju atSkiribas katrai
drukas tehnologijai, atbilstosi
drukas iekartu specifikacijam,
tehniskajiem datiem (drukas
formata, materialu biezumu,
rullu platuma, zZavésanas
iekartu veida u.c.).
Izglitojamais iegiito
informaciju apkopo
elektroniski.

2.2. Poligrafijas
materialu izveleéSanas
pecapstrades
procesiem.

(15% no modula
kopgja apjoma)

2.2.1. Poligrafijas
materialu izveles
kriteriji, atbilstosi
pecapstrades
tehnologisko procesu
specifikai.

P&c noradijumiem
izv€las poligrafijas
pecapstrades
materialus, izskaidro
to pielietojumu.

Patstavigi izv€las
poligrafijas
pecapstrades materialus
un skaidro to
pielietojumu, nemot
vera to 1pasibas.

Darbs ar tekstu.

Izglitojamais, izmantojot
elektroniskaja vide, macibu
lidzeklos, materialu katalogos
pieejamo informaciju,
poligrafijas p&capstrades
materialu paraugus, apkopo
informaciju par materialu
atbilstibu pecapstrades
tehnologisko procesu
specifikai. Izglitojamais
ieglito informaciju apkopo
elektroniski.
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2.2.2. Poligrafijas
materialu izveléSanas
nosacijumi atbilstosi
pEcapstrades iekartu
specifikai.

P&c noradijumiem
izvelas poligrafijas
materialus
pEcapstrades
procesiem, atbilstosi
pEcapstrades iekartu
specifiku.

Patstavigi izvelas
poligrafijas materialus
pEcapstrades
procesiem, atbilstosi
pEcapstrades iekartu
specifikai, pamato savu
izveli.

Individuals darbs.

Izglitojamais, izmantojot
elektroniskaja vide, macibu
lidzeklos, materialu katalogos
pieejamo informaciju, izverte
pEcapstrades materialu
atbilstibu p&capstrades
iekartu specifikai.
Izglitojamais iegtlito
informaciju apkopo
elektroniski.

2.3. Poligrafijas 2.3.1. Repro procesu Atskir repro materiala | Atskir repro materiala Individualais Izglitojamais, izmantojot
materialu izveélé$anas | materialu veidi un veidus dazadam veidus dazadam darbs. elektroniskaja vide, macibu
repro procesiem. pasibas. iespieSanas iespieSanas lidzeklos, materialu katalogos
tehnologijam. tehnologijam, skaidro pieejamo informaciju par
(10% no modula materialu ipasibu repro materialu veidiem un
kopgja apjoma) atSkiribas un lietojuma Tpasibam dazadam
iespgjas. iespiesanas tehnologijam,
materialu Tpasibu atSkirtbam
un lietojuma iesp&jam.
Izglitojamais iegtito
informaciju apkopo
elektroniski.
3. Spgj: izvertet 3.1. Poligrafijas 3.1.1. Materialu Atlasa materialus Atlasa materialus, Merijumu Izglitojamais atlasa un
materialu atbilstibu materialu atlasiSana atlasiSana iespieddarba iespieddarbu izverte to kvalitati veiksana. izvert€ materialu paraugus
iespieddarba un kvalitates izgatavoSanai, vizuala un | izgatavo$anai, izveérté | vizuali, méra materialu vizuali. Méra materialu
izgatavoSanai, atbilstibas razoSanas | instrumentala materialu materialu kvalitati paraugus instrumentali parametrus, péc merjuma
nodro§inat materialu procesam izverteésana. vizuali. un izverte, to atbilstibu parametriem izverte
aklimatizaciju, izverté$ana. iespieddarbu materialu atbilstibu un
aprékinat materialu izgatavo$anai. iespieddarba izgatavo$anai.
daudzumu. (10% no modula 3.1.2. Materialu apjoma Apréekina materialu Apréekina materialu Aprekinu Izglitojamais individuali vai
kopgja apjoma) aprékinasana. apjomu, svaru apjomu un svaru veikSana. grupa veic vienkar$us

Zina: materialu
aprekinasanu, lokSnu
dalfjuma principus,
papira formatus,
mérvienibas, izmérus,
aklimatizacijas
nepiecieSamibu
iespieddarba

dazadiem
materialiem, lietojot
nozares standarta
meérvienibas un
formatus.

dazadiem materialiem,
lietojot nozares
standarta mérvienibas
un formatus,

Parbauda materialu
apjomu un svaru
atbilstibu uzdevuma
nosacljumiem.

materialu svara un apjoma
aprékinus, nosaka standarta
papira loksnes dalas,
formatus un loksnu
daltjumus.
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izgatavoSanai, 3.1.3. Poligrafijas Nosaka mikroklimata | Veic materialu Vingrinasanas. Izglitojamais veic razoSanas
materialu kvalitates materialu aklimatizacija. | atbilstibu razoSanas aklimatizacijas laika telpu temperatiiras
kontroles procesam. Izskaidro aprekinus, izskaidro mérijumus, nosaka
merinstrumentus. aklimatizacijas aklimatizacijas mikroklimata atbilstibu
algoritmu. procesa algoritmu. razosanas procesam, aprekina

Izprot: materiala aklimatizacijai nepiecieSamo
izvertésanas nozimi laiku dazadiem materialiem
kvalitativa un apjomiem, izskaidro
iespieddarba aklimatizacijas procesa
izgatavoSana. norisi.
4. Spgj: novertet 4.1. Materialu 4.1.1. Materialu Raksturo poligrafijas | Izvelas savstarpgji Individualais Izglitojamais, p&c
materialu savstarp&jo savstarpgja saderiba, | savstarpgjas saderiba, materialu savstarpgjo | saderigus, darbs. noradijumiem, iepazistas ar
saderibu, atbilstibu tehnologiska aizvietojamiba saderibu, aizvietojamus materialu katalogos pieejamo
izveletajai tehnologijai | atbilstiba. iespieddarba. aizvietojamibu materialus un pamato informaciju, p&ta un analize
un izgatavojamajam produkta un tas savu izveli. iespieddarbu paraugus,
iespieddarbam. (5% no modula ietekmi uz kvalitati. izverté materialu saderibu,

kopgja apjoma) aizvietojamibu un noverté
Zina: materialu iespieddarbu paraugu
savstarp&jo saderibu, kvalitati.
aizvietojamibu, 4.1.2. Materialu Raksturo poligrafijas | Izvélas savstarpgji Individualais Izglitojamais, p&c
piemérotibu izvEl&tajai tehnologiska atbilstiba, materialu savstarp&jo | tehnologiski saderigus, | darbs. noradfjumiem, iepazistas ar
tehnologijai un piemérotiba. tehnologisko pieme&rotus materialus, materialu katalogos pieejamo
iespieddarba lietojuma saderibu, atbilstibu un | pamato materialu izvéli informaciju, pta un analizg
mérkiem. ietekmi uz un ietekmi uz iespieddarbu paraugus,

iespieddarba kvalitati. | iespieddarba razoSanas izverte materialu
Izprot: poligrafijas kvalitati. tehnologisko saderibu,
materialu Tpasibu atbilstibu, aizvietojamibu un
ietekmi uz $o Tpasibu ietekmi uz
iespieddarba kvalitati iespieddarba racionala,
un lietoSanu. razosSanas procesa
realiz€Sanu.
4.2. Materialu 4.2.1. Materiala P&c noradijumiem Patstavigi raksturo Patstavigais Izglitojamais, péc
atbilstibas izvert€Sana | atbilstibas prasibas raksturo materialu materialu atbilstibas darbs. noradijumiem, iepazistas ar

razoSanas iekartam.

(5% no modula
kopgja apjoma

razoSanas iekartam.

atbilstibas prasibas
razoSanas iekartam.

prasibas razosanas
iekartam. Skaidro
iespieddarba razoSanai
atbilstoSu materialu,
izveli, balstoties uz
iekartu tehnisko

materialu katalogos pieejamo
informaciju péta un analizeé
iespieddarbu paraugus,
izvert€ materialu piemeérotibu
razoSanas iekartam, balstoties
uz iekartu tehnisko aprakstu
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aprakstu informaciju. informaciju

4.2.2. Materiala atbilstiba | P&c noradijumiem Patstavigi raksturo Patstavigais Izglitojamais, p&c

prasibas iespieddarbu raksturo iespieddarba | iespieddarba materialu | darbs. noradfjumiem péta un analizé

lietoSanas materialu atbilstibas atbilstibas prasibas gatavus produkcijas

(ekspluatacijas) procesa. | prasibas lictosanai. lietosanai, pamato paraugus, izverté materialu
izveli balstoties uz atbilstibu iespieddarba
lietosanas, iepakoSanas lietoSanas mérkiem un
nosacijumiem. nosacijumiem.
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Hamuposa E.b. Lludpossie TexHon0rnu B OPMHBIX Ipolieccax IiIyookoit u duekcorpadcekoii nevaru: yued. mocodue. — M., 2006.

Haymog B.A. Hauano nonurpadudeckoro MmarepranoBesieHus:: Yueonoe nocodue. — M.: U3n-so MI'VII, 2002.

Henbcon P. Onppen. Yro nonurpaduct nomkeH 3HaTh 0 kpackax. — Mocksa: IIpuat Meaua Lentp, 2005.
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http://www.antalis.lv/business/home/klientu-serviss/instrumenti/papira-kalkulators.html
https://store.artlebedev.ru/books/e-books/spravochnik-izdatelya-i-avtora/

Modula "Poligrafijas materiali"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1 Mitruma meritajs iespiedmaterialiem 1 uz 8 izglitojamiem
1.2. Temperatiiras meritajs iespiedmaterialiem 1 uz 8 izglitojamiem
1.3. Termometrs A Klases 1 uz 8 izglitojamiem
1.4. Mitruma meritajs A klases 1 uz 8 izglitojamiem
15. Pulkstenis 1
1.6. Krasu jaucéjs, mikseris, automatisks, rotacijas tipa ar atrumu 70—180 apgr./min. vismaz 10 kg tilpumam 1
1.7. Dators Atbilstosi izglttojamo skaitam
1.8. Projektors 1
1.9. Hronometrs A klases 1 uz 8 izglitojamiem
1.10. Palielinamais, vismaz 30 X Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.11. Mikroskops digitalais ar 50 x palielinajumu 1 uz 8§ izglitojamiem
1.12. Mikrometrs, A klases 1 uz 8 izglitojamiem
1.13. Digitalie svari 1 uz 8§ izglitojamiem
1.14. Lineali metaliskie ar gravétam iedalam, 1 m Atbilstosi izglitojamo skaitam.
1.15. Papira griezama iekarta, vismaz 70 cm nazis 1
1.16. Papes nazis, vismaz 70 cm nazis 1 uz 8 izglitojamiem
1.17. Limes ota Atbilstosi izglitojamo skaitam.
1.18. Skeres Atbilstosi izglitojamo skaitam.
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Iespiedkrasu piedevu komplekts atbilstosi iespiedkrasas tipam. Atbilsto§i modula isteno$anai
2.2. lespiedkrasas CMYK, ofsetam Atbilsto§i modula isteno$anai
2.3. Iespiedkrasas pantones, ofsetam visi pamattoni. Atbilstosi modula TstenoSanai
2.4. Sietspiedes iespiedkrasas, vismaz 4 krasu komplekts tekstilam Atbilsto§i modula isteno$anai
2.5. Sietspiedes iespiedkrasas, vismaz ¢etru krasu komplekts papiram/kartonam Atbilsto§i modula isteno$anai
2.6. Sietspiedes apdrukajamie materials, tekstils 100% kokvilna, Atbilstosi modula isteno$anai
2.7. Augsti kritots kritpapirs 3 dazadas gramazas 115 g/m2, 200 g/m2, 300 g/m2, silk, matt, gloss. Atbilsto§i modula isteno$anai
2.8. Grafiskais kartons 240 g/m2, 300 g/m2 vismaz 50 x 70 cm formata Atbilstosi modula isteno$anai
2.9. Ofseta papirs vismaz 3 dazadas gramazas 80 g/m2, 100 g/m2, 150 g/m2, 3 dazadu baltumu un 3 dazadu tilpuma masu Atbilstos$i modula Tsteno$anai
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2.10. Pape, gramatau iesienama 1mm, 1,8mm, 2,4 mm un 3 mm, vismaz 50 x 70 cm izméra Atbilstosi modula isteno$anai
2.11. Gramatu parvelkamie materiali, rullu Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.12. Kaptals, 3 dazadu krasu, balts, melns, zal$ vai sarkans Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.13. Skirlentes 3 dazadu krasu, balts, melns, zal§ vai sarkans Atbilstosi modula TstenoSanai
2.14, Lime PVA Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.15. Termolime miksta s€juma mugurinai Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.16. Termolime miksta s€juma sanu ITm&Sanai. Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.17. Laminats aukstais, matgts, glancéts, soft tuch, anti screch, 30 cm plats Atbilstos$i modula TstenoS$anai
2.18. Laminats karstais, matéts, glanc@ts, soft tuch, anti screch, 30 cm plats Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.19. Karstspiedes follija, metaliska sudraba, zelta, krasaina vismaz 3 krasas, holografiska 1 veids Atbilstos$i modula TstenoS$anai
2.20. Spirale 3:1 balta, melna, sudraba Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.21. Diegs cieta s€juma bloku StiSanai Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.22. Metaliska stieple 0,05 mm sudraba, skavoSanai Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.23. CTP plates bez attistiSanas B3 Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.24, CTP plates ar attistitaju un fiksazu B3 formata Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.25. Digitalo izdruku papirs dazadu gramazu Athilstos$i modula TstenoSanai
2.26. Foto papirs digitalajam izdruka Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.27. Ploterpléves, matétas, glancétas Atbilstos$i modula TstenoSanai

G

N\’

Uz sakumu
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«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»
G
A\ 4
MODULA "lespieddarba raZoSanas procesa sagatavosana' APRAKSTS Uz sakumu

Sekmg@t izglitojamo sp&jas sagatavot iespieddarba razo$anas procesu un ta posmus, izstradat tehnologisko dokumentaciju, veikt

Modula materialu aprékinus un pasitiSanu.

merkis
Attistit izglitojamo prasmes:

Modula 1. Izvertet iespieddarba razoSanas iespgjas.

uzdevumi 2. Izstradat poligrafijas razoSanas tehnologisko karti/specifikaciju.

3. Izveleties razoSanas materialus iespieddarba izgatavoSanai.
4. Aprekinat razoSanas materialu apjomu iespieddarba izgatavosanai.
5. Pasiitit iespieddarba razoSanai nepiecieSamo materialu sortimentu un apjomu.
Apgiiti A dalas moduli.

Modula

ieejas nosacijumi

Modula
apguves noveértésana

Modula "lespieddarba razoSanas procesa sagatavosana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu - izstrada iespieddarba
poligrafijas razo$anas tehnologisko karti, izv€las iespieddarba razoSanas materialus un aprékina to apjomu.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Iespieddarba razosanas procesa sagatavosana" ir B dalas modulis, ko apgiist Poligrafijas razoSanas tehnika kvalifikacijas
izglitojamie. Ta apguve ir ieejas nosacijums modulim "lespieddarba razo$anas procesa planoSana".
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MODULA "lespieddarba raZoSanas procesa sagatavo$ana'" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis | apguves limenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spg;j: izvertet 1.1. lespieddarba 1.1.1. IepaziSanas ar Paskaidro Pamato iespieddarba Informacijas Izglitojamie analizg
iespieddarba raZoSanas | razoSanas iesp&ju razoSanas pasitijuma iespieddarba razosanas iespgju analize. razoSanas pasutijuma
iesp€jas, sadarbojoties | izverteSana, pieteikumu, uznémuma | razoSanas iespgjuun | izvertéSanas pieteikumu un ta
ar raZzoSanas procesa razoSanas termina tehnologisko iesp&ju materialu nepiecieSamibu, informaciju.
iesaistitajiem saskanosana. izvertesana, nodros§inajuma materialu Situacijas Izglitojamie izverté/modele
partneriem. - materialu izverteSanas nozimi nodro$indjuma un modelgSana. uznémuma raZzosanas un
(10% no modula nodro$inajuma iespgj un iespieddarba razosanas termina iespieddarba piegades
Zina: poligrafijas kopgja apjoma) izvertesana, razo$anas termina saskanosanas nozimi terminu nodrosinasanas
razo$anas tehnolo- - arpakalpojuma terminu | saskanosanu razo$anas procesa. iespgjas.
giskos procesu, nodro§inasanas razo$anas procesa.
iesniegta pasiitijuma saskanosana;
izvertesanas kriterijus. - razo$anas terminu
saskanoSana ar
Izprot: uzpémuma razosSanas
iespieddarba raZoSanas struktliram/cehiem.
iespeju izvertesanas
procesa organizeéSanu.
2. Spgj: izstradat 2.1. Poligrafijas 2.1.1. Poligrafijas Izglitojamais p&c Izglitojamais pamato Praktiskais darbs. | Izglitojamie izstrada un
poligrafijas raZzoSanas | raZoSanas procesa razoSanas procesa noradfjumiem materialu un apstrades noformé poligrafijas
tehnologisko tehnologiskas kartes | tehnologiskas kartes izstrada poligrafijas tehnologiju izveli, razo$anas tehnologisko
karti/specifikaciju. izstradaSana. izstradasana: razosanas patstavigi izstrada karti/specifikaciju.
- poligrafijas razoSanas tehnologisko karti/ poligrafijas razoSanas

Zina: razoSanas (25% no modula tehnologiskas specifikaciju. tehnologisko karti/
tehnologiskas kopgja apjoma) kartes/specifikacijas specifikaciju.
kartes/specifikacijas struktiira, tehnologiskie
struktiiru, tas apzim&jumi,
sastadiSanas
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nosacijumus,
tehnologisko
dokumentu
noformésanas
pamatprincipus.

Izprot: poligrafijas
razoSanas tehno-
logiskas kartes/
specifikacijas
izstradasanas procesu.

meérvienibas, to
lietojums;

- razoSanas termina
saskanos$anas nozimi
talakaja razosanas
procesa;

- poligrafijas raZzo$anas
tehnologiskas
kartes/specifikacijas
noformésana.

3.Spg;j: izveleties 3.1. Razosanas 3.1.1. RazoSanas P&c noradijumiem Patstavigi izvélas Individuals Izglitojamie izverte
razo$anas materialus materialu izvele materialu izvele izvelas razoSanas razoSanas materialus patstavigais razo$anas materialu
iespieddarba iespieddarba iespieddarba materialus, un plano materialu darbs. savstarp&jo saderibu, to
izgatavoSanai. izgatavoSanai. izgatavoSanai: nosaka to savstarp&ji | racionalu izlietojumu, atbilstibu tehnologiskajiem

- razoSanas materialu saderibu un atbilstibu | nosaka to saderibu un procesiem un plano
Zina: poligrafijas (20% no modula atbilstibas iespieddarba | tehnologiskajiem atbilstibu materialu racionalu
razo$anas materialu kop&ja apjoma) pielietojuma mérkiem procesiem. tehnologiskajiem izlietojumu.
saderibu/nesaderibu, izvertéSana; procesiem.
razoSanas - razoSanas materialu
materialu/iespieddarba tehnologiskas
atbilstibu/ saderibas/nesaderibas,
neatbilstibu. materialu Tpasibu

atbilstibas noteikSana;
Izprot: poligrafijas - razo$anas materialu
razoSanas materialu racionala izlietojuma
izveles kriterijus un planoSana.
racionala izlietojuma
planoSanu.
4. Spgj: aprekinat 4.1. RazoSanas 4.1.1. RazoSanas P&c noradijumiem Patstavigi lieto un Vingrinasanas. Izglitojamie vingrinas
razosSanas materialu materialu apjoma materialu racionalas lieto racionalas pamato racionalas racionalu materialu aprékinu
apjomu iespieddarba aprékinasana aprékinasanas metodes. | razo$anas materialu razoSanas materialu metozu lieto$ana.
izgatavosanai. iespieddarba aprekinasanas aprekinasanas

izgatavoSanai. metodes. metodes.

Zina: materialu 4.1.2. lespieddarba Apréekina Aprékina un pamato Aprekinu Izglitojamie aprekina
izlietojuma normas, (30% no modula pécapstrades procesu iespieddarba iespieddarba veikSana. razoSanai nepiecieSamos
racionalas materialu kopgja apjoma) materialu apjoma peEcapstrades pecapstrades pecapstrades materialu
apjoma aprekinu aprékinasana procesiem procesiem apjomus atbilstosi
metodes. nepiecieS§amo
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Izprot: razoSanas
materialu racionalas

(vaku pape, vaku
parvelkamais materials,
paligmateriali).

nepieciesamo
materialu apjomu.

materialu apjomu,
pamato savus
aprekinus.

poligrafijas razosanas
tehnologiskas kartem.

iespieddarba razoSanai
nepieciesamo
materialu sortimentu
un apjomu.

Zina: razoSanas
materialu sortimentu
un mark&jumu,
materialu piegades
nosacijumus.

Izprot: raZoSanas
procesa planoSanu,
saskana ar materialu
piegades grafikiem.

razo$anai
nepiecieSamo

materialu pasiitiSana.

(15 % no modula
kopgja apjoma)

razo$anai nepieciesamo
materialu pasiitiSana:

- poligrafijas nozares
materialu sortimenta,
mark@juma un tirgus
piedavajuma izzinasana;
- materialu piegades
terminu saskanoSana ar
razoSanas terminiem;

- razoSanas materialu
pasiitiSana.

pasiita nepiecieSamos
razoSanas materialus.

saskano nepieciesamos
razosanas materialu
piegades terminus.

macibu petijums.

aprekinasanas 4.1.3. Repro un Apréekina Aprékina un pamato Aprekinu Izglitojamie aprekina repro
metodes. iespieSanas procesa iespieddarba repro un | iespieddarba repro un | veiksana. un iespie$anas procesam
materialu apjoma iespieSanas procesam | iespieSanas procesam nepiecieSamo
aprékinasana (formu nepiecieSamo nepiecieSamo materialu apjomu.
plates, papirs, materialu apjomu. materialu apjomu.
paligmateriali).
5. Spgj: pasitit 5.1. lespieddarba 5.1.1. lespieddarba P&c noradijumiem Patstavigi pasiita un Individuals Izglitojamie, izmantojot

materialu razotaju un
izplatitaju katalogus,
mekl&/peta informaciju par
materialu Tpasibam un
parametriem, veic razoSanas
materialu pasttiSanu un
piegades terminu
saskanosanu.
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MODULA "lespieddarba raZoSanas procesa sagatavo$ana'
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Datori Katram izglitojamajam
1.2. Kopétajs 1
1.3. Skeneris 1
1.4. Drukas iekarta ( printeris) 4
1.5. Lielformata drukas iekarta ( ploteris) 1
1.6. Izdevg&jdarbibas Adobe programmu pakete Katram izglitojamajam
1.7. Microsoft Office programmu pakete vai analogiska Katram izglitojamajam
1.8. Iespiedloksnu izklajumu veido$anas datorprogramma Katram izglitojamajam
1.9. Apdrukajamo materialu katalogi 5 komplekti
1.10. Krasu skalas Pantone 5
1.11. Poligrafijas krasu katalogi 5 komplekti
1.12. Poligrafijas foliju katalogi 5 komplekti
1.13. Vaku parvelkamo materialu katalogi 5 komplekti
1.14. Skiramo len3u un greznuma len$u katalogi 5 komplekti
1.15. Vaku papju katalogi 5 komplekti
1.16. Poligrafijas Iimju katalogi 5 komplekti
1.17. Zibatmina Katram izglitojamajam
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Poligrafijas papirs (dazadi formati) Atbilstosi modula Tsteno$anai
2.2. Iespiedkrasas (dazadam iespiedtehnologijam) Atbilstosi modula Tsteno$anai
2.3. Gramatu vaku parvelkamie materiali Atbilstos$i modula TstenoSanai
2.4. Poligrafijas limes Atbilstosi modula Tsteno$anai
2.5. lespiedloksnu virsmas apstrades, gramatu vaku un bloku apdares materiali (folijas, Skiramas lentes, greznuma lentes, laming&Sanas Atbilstosi modula TstenoSanai
pléves, poligrafijas lakas)
2.6. Poligrafijas razoSanas procesu nodrosinosie paligmateriali AtbilstoSi modula TstenoSanai
2.7. Poligrafijas kartons (dazadi formati) AtbilstoSi modula TstenoSanai
2.8. Vaku pape (dazadi formati) Atbilstosi modula Tsteno$anai
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2.9.

Iespiedformu materiali (dazadam iespiedtehnologijam)

Atbilstosi modula TstenoSanai

2.10

Poligrafijas razoSanas procesa planosanas un uzskaites dokumentu elektroniskas sagataves

Atbilstosi modula TstenoSanai
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MODULA "lespieddarba raZoSanas procesa planosana" APRAKSTS Uz sakumu

Sekmét izglitojamo spgjas planot iespieddarba razo$anas procesu uznémuma, atbilstosi tehnologiskas kartes noradijumiem un

Modula pasiititaja noteiktajiem terminiem.
merkis
Modula Attistit izglitojamo prasmes:
. 1. Apréekinat iespieddarba razoSanas izmaksas.
uzdevumi 5 Reciongli planot ieso; N N
. Racionali planot iespieddarba razosanas procesu uznémuma.
3. Planot drukas iekartu noslogojuma un raZzoSanas procesa grafikus.
4. Planot iespieddarbu izgatavoSanas pécapstrades procesu un razoSanas iekartu noslogojuma grafikus.
5. Sagatavot darba uzdevumu/tehnisko dokumentaciju razo$anas procesam.
Apgiits modulis "lespieddarba razoSanas procesa sagatavoSana'.
Modula

ieejas nosacijumi

Modula
apguves noverteSana

Modula "lespieddarba razoSanas procesa planoSana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu - plano uzp@muma un
razo$anas cehu darbu, veido iekartu noslogojuma grafikus, sagatavo darba uzdevumus, aprékina iespieddarba raZoSanas izmaksas.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "lespieddarba razoSanas procesa planosana" ir B dalas modulis, ko apgiist Poligrafijas razoSanas tehnika kvalifikacijas
izglitojamie. Ta apguve ir ieejas nosacijums modulim "lespieddarba tehniska maketa un iespiedloksnu izklajumu sagatavoSana".
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MODULA "lespieddarba raZoSanas procesa planosana' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Iimenis | apguves limenis macibu IstenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: aprekinat 1.1. Gramatu 1.1.1. Gramatu P&c noradijumiem Patstavigi aprékina un | Vingrinasanas. Izglitojamie vingrinas
iespieddarba raZoSanas | iespieddarba iespieddarba razosanas aprekina atsevisku pamato atsevisku gramatas razosanas izmaksu
izmaksas. razoSanas izmaksu izmaksu aprékinasana: gramatu elementu gramatu elementu apréekinos, izmantojot
aprekinasana - iekslapu drukas razoSanas izmaksas. | raZoSanas izmaksas. gramatu razoSanas izmaksu
Zina: poligrafijas aprekini; aprékinasanas algoritmus
razoSanas procesu (20% no modula - vaka drukas aprékini; (liela, vidgja, maza)
izmaksu aprékinu kopgja apjoma) - priekslapu drukas uznémuma.
metodes. aprekini; Aprekinu Izglitojamie aprékina
- bloka izgatavoSana un veikSana. gramatu razoSanas izmaksas.
Izprot: poligrafijas apdares izmaksu
razo$anas procesu aprekini;
izmaksu aprekinasanu. - vaku izgatavoSanas,
apdares un ievakosanas
izmaksu aprékini.
1.1.2. Arpakalpojumu P&c noradijumiem Patstavigi aprékina Aprekinu Izglitojamie aprékina
darbu izmaksu aprékini. | aprekina arpakal- arpakalpojumu darbu veikSana. arpakalpojumu darbu un
pojumu darbu izmaksas. repro pakalpojumu izmaksas.
izmaksas
1.1.3. Repro P&c noradijumiem Patstavigi aprékina un
pakalpojumu izmaksu aprékina gramatu pamato gramatu
aprekini. razosanas repro razosanas repro
pakalpojumu pakalpojumu
izmaksas. izmaksas.
1.2.Loksnu 1.2.1. Loksnu P&c noradijumiem Patstavigi aprékina un | Vingrinasanas. Izglitojamie vingrinas lokSnu
iespieddarba iespieddarba razoSanas aprekina loksnu pamato loksnu iespieddarba razosanas
razosSanas izmaksu izmaksu aprekini: iespieddarba drukas, | iespieddarba drukas, izmaksu aprékinasana,
aprekinasana. - drukas izmaksu loks$nu virsmas loks$nu virsmas izmantojot lokSnu
aprekini; apstrades un loksnu apstrades un loksnu iespieddarba razoSanas
iespieddarba iespieddarba izmaksu aprékinasanas
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(20% no modula

- lok$nu iespieddarba

pEcapstrades procesu

pecapstrades procesu

algoritmus (liela, vidgja,

kopgja apjoma) virsmas apstrades izmaksu aprekinus. izmaksu aprekinus. maza) uzpémuma.
izmaksu aprékini; Aprekinu Izglitojamie aprékina lokSnu
- lok$nu iespieddarba veik$ana. iespieddarba drukas, virsmas
pecapstrades procesu apstrades un pécapstrades
apréekini. procesu izmaksas un kopgjas
razoSanas izmaksas.
1.2.2. Lok$nu P&c noradijumiem Patstavigi aprékinaun | Aprekinu Izglitojamie aprekina loksnu
iespieddarba repro aprékina lok$nu pamato lok$nu iespied- | veikSana. iespieddarba repro pakalpo-
pakalpojumu izmaksu iespieddarba repro darba izgatavosanas jumu un lok$nu iespieddarba
aprekini. pakalpojumu repro pakalpojumu arpakalpojumu izmaksas,
izmaksas. izmaksas. izmantojot aprekinu
1.2.3. Arpakalpojumu P&c noradijumiem Patstavigi aprekina algoritmus.
darbu izmaksu aprékini. | aprékina arpakalpojumu
arpakalpojumu izmaksas.
izmaksas.
1.3.Logistikas, pasta | 1.3.1. Logistikas, pasta P&c noradijumiem Patstavigi aprekina Aprekinu Izglitojamie apréekina,
un transporta un transporta izmaksu aprékina logistikas, logistikas, pasta un veiksana. logistikas, pasta un
pakalpojumu aprekini. pasta un transporta transporta transporta izmaksas,
izmaksu pakalpojumu pakalpojumu izmantojot aprékinu
aprékinasana. izmaksas. izmaksas. algoritmus.
(10% no modula
kop&ja apjoma)
2. Spgj: racionali 2.1. lespieddarba 2.1.1. lespieddarba Izskaidro iespieddar- | Pé&c noradijumiem Grupu/paru Izglitojamie péc noradiju-
planot iespieddarba razoSanas procesu razoSanas procesu darba | ba raZoSanas procesa | plano iespieddarba darbs. miem izmantojot iespied-

razoSanas procesu
uznémuma.

Zina: iespieddarba
razoSanas procesa
laika grafiku
veidoSanas un
planosanas
nosacijumus.

Izprot: iespieddarba
razo$anas procesa
planoSanu poligrafijas
uznémuma.

planosana.

(15% no modula
kopgja apjoma)

plusmas un laika grafika
planoSana razoSanas

darbu plismas
planosanas un laika

razoSanas procesa
darbu pliismu un veido

uznémuma. grafika veidoSanas laika grafiku razoSanas
principu razoSanas uznémuma.
uznpémuma.

2.1.2. Arpakalpojuma Izskaidro arpakalpo- | P&c noradijumiem

razoS$anas procesu
saskanoSana, planosana.

juma razoS$anas
procesu saskano-
Sanas, planoSanas
principu.

saskano, plano
arpakalpojuma
razoSanas procesu.

2.1.3. Logistikas terminu
planosana, saskanosana
ar klientu (liela, vidgja,
maza) uznémuma.

Izskaidro logistikas
terminu planosanas,
piegades laiku
saskanoSanas ar
klientu principus.

P&c noradijumiem
plano, saskano ar
klientu logistikas
terminus un piegades
laikus.

darba razosanas tehnologisko
karti/specifikaciju un kravas
pavaddokumentaciju:

1. Plano iespieddarba
razosanas procesu darbu
plismu un veido laika
grafiku razosanas
uznpeémuma,

2. Plano un saskano arpakal-
pojuma raZzosanas procesu,
3. Plano un saskano ar
klientu logistikas terminu un
piegades laikus.
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3. Spg;j: planot drukas
iekartu noslogojuma
un raZoSanas procesa
grafikus.

Zina: drukas iekartu
tehniskos
raksturojumus, iekartu
jaudas, drukas procesu
darbu plismu orga-
niz&sanu, iespieddarbu
razoSanas terminu
planosanu, iekartu
sagatavoSanu razo-
Sanas procesam.

Izprot: drukas iecirknu
un iekartu
noslogojuma
planoSanas procesu.

3.1. Drukas ceha
darba planoSana.

(15% no modula
kopgja apjoma)

3.1.1. Drukas ceha darba
planoSana:

- iespiedmasinu
tehniskie raksturojumi;

- iespiedmasinu
noslogojuma planosana;
- drukas ceha razo$anas
procesa grafiku
sastadiSana;

- drukas iekartu tehnisko
apkopju planosana;

- iespieSanas procesa
darbu pliismas
planosana.

Izskaidro:

1. Drukas ceha
darbu.
2.Iespiedmasinu
noslogojuma grafiku.
3. Iekartu apkopes.
4. Iespiesanas
procesa darba
pliismas plano$anas
principus.

P&c noradijumiem
plano:

1. Drukas ceha darbu.
2. lespiedmasinu
noslogojuma grafikus.
3. Iekartu apkopes.

4. Iespiesanas procesa
darba plasmu.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie, izmantojot
iespieddarba razoSanas
tehnologisko karti/specifi-
kaciju, iekartu tehniskos
raksturojumus plano:

1. Drukas ceha darbu;

2. Iespiedmasinu
noslogojumu;

3. Iekartu apkopes;

4. Iespiesanas procesa darba
pluasmu drukas ceha.

4. Sp€j: planot
iespieddarbu
izgatavoSanas
péEcapstrades procesu
un razoSanas iekartu
noslogojuma grafikus.

Zina: pecapstrades
procesu razoSanas
iekartu noslodzes un
iespieddarbu
pecapstrades procesu
terminu planoSanu,
iekartu sagatavosanu
razoSanas procesam,
pecapstrades procesu
darbu plismas
organizesanu.

Izprot: pcapstrades
raZoSanas procesu un

4.1. lespieddarbu
p&capstrades ceha
darba planosana.

(15% no modula
kopgja apjoma)

4.1.1. lespieddarbu
pécapstrades ceha darba
planosana:

- pecapstrades iekartu,
plismas Iiniju,
pusautomatisko iekartu
tehniskie raksturojumi;
- pecapstrades iekartu
noslogojuma planosana;
- pecapstrades iekartu
tehnisko apkopju
planoSana;

- pecapstrades ceha
razos$anas procesa
grafiku sastadiSana;

- pecapstrades razosanas
procesa darba pliismas
planosana.

Izskaidro:

1. lespieddarbu
pecapstrades ceha
darbu.

2. P&capstrades
iekartu noslogojuma
grafiku.

3. Tehnisko apkopes.
4. lespieddarbu
pecapstrades procesa
darba plismas
planosanas
organizesanu.

P&c noradijumiem
plano:

1. lespieddarbu
péEcapstrades ceha
darbu.

2. Pecapstrades iekartu
noslogojuma grafikus.

3. P&capstrades iekartu
apkopes.

4. lespieddarbu
pecapstrades procesa
darba plasmu.

Grupu/paru darbs.

Izglitojamie, izmantojot
iespieddarba razosanas
tehnologisko karti/specifika-
ciju, iekartu tehniskos
raksturojumus plano:

1. Iespieddarbu p&capstrades
ceha darbu;

2. P&capstrades iekartu
noslogojuma grafikus;

3. Iekartu apkopes;

4. Iespieddarbu pecapstrades
darba pliismu iespieddarbu
p&capstrades ceha.
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iekartu darbu plusmas
planosanu.
5. Spgj: sagatavot 5.1. Darba 5.1.1. Darba P&c noradijumiem Patstavigi sagatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamie p&c
darba uzdevumu/ uzdevuma/ uzdevuma/tehniskas sagatavo darba darba uzdevumu/ noradijumiem sagatavo
tehnisko dokumen- tehniskas dokumentacijas uzdevumu/tehnisko tehnisko iespiedprodukcijas razoSanas
taciju razoSanas dokumentacijas sagatavoSana razoSanas | dokumentaciju dokumentaciju procesa nodrosinasanas
procesam. sagatavo$ana procesam; iespiedprodukcijas iespiedprodukcijas darba uzdevumu/tehnisko
razo$anas procesam. | - darba uzdevumu/ razo$anas procesu razo$anas procesu dokumentaciju.
Zina: darba tehniskas dokumenta- nodro$inasanai. nodro$inasanai,
uzdevuma/tehniskas (5% no modula cijas veidi; pamato darba
dokumentacijas kopgja apjoma) - darba uzdevumu/ uzdevuma atbilstibu
struktiru, tas tehniskas dokumenta- tehnologisko
sastadiSanas nosaci- cijas tehnologiskie dokumentu
jumus, tehnisko apzim&jumi; noradijumiem.
dokumentu - darba uzdevumu/
noformé&sanas tehniskas dokumenta-
pamatprincipus. cijas sastadisanas
nosacijumi;
Izprot: tehniskas - darba uzdevumu/
dokumentacijas tehniskas dokumen-
sagatavos$anas procesu. tacijas sagatavosana.
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MODULA "lespieddarba raZoSanas procesa planosana"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1 Datori Katram izglitojamajam
1.2. Kopgjama iekarta 1
13. Skeneris 1
1.4. Drukas iekarta (printeris) 4
1.5. Lielformata drukas iekarta (ploteris) 1
1.6. Izdevgjdarbibas Adobe programmu pakete Katram izglitojamajam
1.7. Microsoft Office programmu pakete Katram izglitojamajam
1.8. lespiedlok$nu izklajumu veidoSanas datorprogramma Katram izglitojamajam
1.9. Apdrukajamo materialu katalogi 5 komplekti
1.10. Kasu skala Pantone 5 komplekti
1.11. Poligrafijas procesu un pakalpojumu izmaksu katalogi Katram izglitojamajam
1.12. Poligrafijas procesu un pakalpojumu izmaksu aprékinu algoritmi Katram izglitojamajam
1.13. Poligrafijas raZo§anas iekartu tehniskie katalogi Katram izglitojamajam
1.14. Poligrafijas raZo$anas iekartu tehnisko apkopju instrukcijas 5 komplekti
1.15. Poligrafijas foliju katalogi 5 komplekti
1.16. Poligrafijas krasu katalogi 5 komplekti
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Poligrafijas papirs (dazadi formati) Atbilstosi modula 1stenosanai
2.2. Iespiedkrasas (dazadam iespiedtehnologijam) Atbilstosi modula 1stenosanai
2.3. Gramatu vaku parvelkamie materiali Atbilstosi modula 1stenosanai
2.4. Poligrafijas lItmes Atbilstosi modula 1stenosanai
2.5. Iespiedloksnu virsmas apstrades, gramatu vaku un bloku apdares materiali (folijas, Skiramas lentes, greznuma lentes, lamingsanas Atbilstosi modula 1stenosanai
pléves, poligrafijas lakas)
2.6. Poligrafijas razoSanas procesu nodrosinosie paligmateriali Atbilstosi modula 1stenosanai
2.7. Poligrafijas kartons (dazadi formati) Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.8. Vaku pape (dazadi formati) Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.9. Iespiedformu materiali (dazadam iespiedtehnologijam) Atbilstosi modula 1stenoSanai
2.10. Poligrafijas razo$anas procesa planosanas dokumentu elektroniskas sagataves Atbilstosi modula 1stenoSanai
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MODULA "lespieddarba tehniska maketa un iespiedlok$nu izklajumu sagatavosana'" APRAKSTS Uz sakumu

Sekmgt izglitojamo sp&jas sagatavot iespieddarba tehnisko maketu un izgatavot iespiedlok$nu izklajumu ar drukas un pecapstrades
Modula procesu kontroles elementiem iespieddarba razosanas tehnologiska procesa nodrosinasanai.
merkis

Attistit izglitojamo prasmes:
Modula 1. Sagatavot iespieddarba tehnisko maketu.
uzdevumi 2. Planot iespieddarba iespiedloksnu izklajumus.
3. Sagatavot iespieddarba iespiedloksnu izklajumus.
4. Izvietot iespiedloksnu izklajumos drukas un p&capstrades procesu kontroles elementus.
5. Parbaudit iespieddarba tehniska maketa un izklajumu kvalitati.

Apgitts modulis "lespieddarba razo$anas procesa planoSana".

Modula
ieejas nosacijumi

Modula "lespieddarba tehniska maketa un iespiedlokSnu izklajumu sagatavoSana" apguves nosléguma izglitojamie karto
Modula parbaudijumu - izgatavo iespieddarba tehnisko maketu un sagatavo iespieddarba iespiedloksnes izklajumu ar drukas un p&capstrades
apguves noveértésana procesu kontroles elementiem.

_ Modulis "lespieddarba tehniska maketa un iespiedloksnu izklajumu sagatavoSana" ir B dalas modulis, ko apgtist Poligrafijas
Modula nozime un razoSanas tehnika kvalifikacijas izglitojamie. Ta apguve ir ieejas nosacijums moduliem "lespieddarba razoSanas procesa uzsaksana"
vieta karteé un "lespieddarba razoSanas procesa nodrosinasana, kontrole un uzskaite".
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MODULA "lespieddarba tehniska maketa un iespiedlok$nu izklajumu sagatavosana' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis | apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: sagatavot 1.1.Gramatas 1.1.1 Gramatas iespied- | P&c noradijumiem Patstavigi sagatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamies sagatavo un
iespieddarba tehnisko iespieddarba darba tehniska maketa sagatavo un un noformé gramatas noformé gramatu
maketu. tehniska maketa sagatavoSana un noformé gramatas tehnisko maketu. iespieddarba tehnisko
sagatavo$ana un noformésana: tehnisko maketu. maketu, izmantojot
Zina: iespiedloksnu locTjumu | noformésana. - iepaziSanas ar iespieddarba razo$anas
veidus, bloku komplek- tehnologisko tehnologisko
tesanas veidus, izdevumu (10% no modula dokumentaciju; karti/specifikaciju,
apgriezto/neapgriezto kopgja apjoma) - materiala izvéle
formatu veidosanos. tehniska maketa
izgatavoSanai;
Izprot: iespieddarba tehniska - burtnicu loctjumu
maketa sagatavosanas veidi, burtnicu lociSana.
procesu. - bloku komplektesanas
veidi, bloku komplekte-
Sana;
- lappuSu numurésana;
- maketa tehnologisko
parametru noradisana.
2. Spgj: planot iespieddarba | 2.1. Gramatas 2.1.1. Gramatas Izskaidro iekslapu Patstavigi plano Praktiskais darbs. | Izglitojamie plano
iespiedloksnu izklajumus. iekslapu iespied- iekslapu iespiedloksnu iespiedloksnu iespiedloksnu gramatas iekslapu
lok$nu izklajumu izklajumu planoSana: planoSanas procesus | iekSlapu izklajumus. iespiedlok$nu montazu
Zina: materialu un planosana. - iepaziSanas ar un to secibu. izklajumus atbilstosi
apdrukajama materiala tehnologisko iespieddarba razoSanas
racionalu planosanu, izkla- (15% no modula dokumentaciju/darba tehnologiskas
jumu kvalitates parbaudes kopgja apjoma) uzdevumu, maketu, kartes/specifikacijas un
veidus. iespieddarba tehnologisko
dokumentacijas prasibam.
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Izprot: iespieddarba
iespiedloksnu izklajumu
planosanas principus.

izgatavoSanas izmaksu
kalkulaciju;

- razo$anas materialu
atbilstibas izvértésana,
- gramatas bloka
parametru
aprékinasana;

- iespiedloksnes
izklajumu montazu

planosana;

- bloka papildelementu

iespiedloksnu

planosana.
2.2. Gramatas vaka, | 2.2.1. Gramatas vaka, Izskaidro gramatas | Patstavigi plano Praktiskais darbs. | Izglitojamie plano
priekslapu, priekslapu, supervaka vaka, priekslapu, gramatas vaka, gramatas vaka, prickslapu,
supervaka izklajumu montazu supervaka priekslapu, supervaka supervaka iespiedloksnu
izklajumu montazu | planosana: iespiedloksnu iespiedloksnu montazu izklajumus
planosana. - iepaziSanas ar izklagjuma montazu | izklajumu montaZzas. atbilstosi iespieddarba

tehnologisko dokumen- | planosanas procesu razo8anas tehnologiskas
(15% no modula taciju/darba uzdevumu, | un to secibu. kartes/specifikacijas un
kopgja apjoma) maketu, iespieddarba tehnologisko

izgatavoSanas izmaksu dokumentacijas prasibam.

kalkulaciju;

- razo$anas materialu

atbilstibas izvertésana;

- gramatas vaka para-

metru aprékinasana;

- vaka izklajuma

montazu;

- priekSlapu, supervaka

izklajumu montazu

planosana.
2.3. Loksnu 2.3.1. Loksnu iespied- Izskaidro loksnu Patstavigi plano Praktiskais darbs. | Izglitojamie plano lok$nu
iespieddarba darbu iespiedloksnu iespieddarba loksnu iespieddarba iespieddarbu iespiedloksnu
iespiedloksnu izklajumu montazu iespiedloksnes iespiedloksnes izklajumu montazas
izklajumu montazu | planosana: izklajuma montazas | izklajuma montazas. atbilstosi iespieddarba
planosana. planosanas procesu razo$anas tehnologiskas

un to secibu.

kartes/specifikacijas
prasibam.
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(15% no modula
kopgja apjoma)

- viena formata lokSnu
iespieddarba iespied-
loks$nu izklajuma
montazas;

- dazadu formatu loksnu
iespieddarbu iespied-
lok$nu izklajuma
montazas planosana.

3. Spgj: sagatavot

iespieddarba iespiedloksnu

izklajumus drukai.

Zina: apdrukajamo materialu
veidus, drukas tehnologijas,
drukas un p&capstrades
procesu saistibu, izklajuma
veido§anas programmatiiru.

Izprot: iespiedloksnu

izklajumu sagatavosanu

dazadam drukas
tehnologijam.

3.1. Iespiedloksnu 3.1.1. Iespiedloksnu Izskaidro dazadu Patstavigi sagatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo
izklajumu izklajumu sagatavo$ana | iespieddarbu dazadu iespieddarbu iespiedloksnu izklajumus
sagatavoSana drukai: iespiedlok$nu iespiedloks$nu drukai, izmantojot
drukai. - gramatu iekslapu sagatavo$anas izklajumus drukai. iespieddarba tehnisko

iespiedlok$nu izklajumu | drukai tehnologisko maketu, iespieddarba
(15% no modula sagatavoSana drukai; secibu. iespiedloksnu izklajumu
kopgja apjoma) - vaka, priekslapu, montazas.

supervaka iespied-

lok$nu izklajumu

sagatavoSana drukai;

- loksnu iespieddarbu

izklajumu sagatavosana

drukai;

- atkartota iespieddarba

iespiedloksnu izklajuma

sagatavosSana drukai.
3.2. lespiedloksnu | 3.2.1. Iespiedloksnu At8kir un skaidro P&c noradijumiem Praktiskais darbs. | Izglitojamiesagatavo

izklajumu montazu
sagatavoSana
dazadam drukas
tehnologijam
(ofseta drukai,
sietspiedei,
fleksografijas
drukai, digitalajai
drukai).

(10% no modula
kopgja apjoma)

izklajumu montazu
sagatavoSana dazadam
drukas tehnologijam:

- iespiedloksnu
izklajuma sagatavosSana
ofseta drukai;

- iespiedloksnu
izklajuma sagatavoSana
fleksografijas drukai;

- iespiedloksnu
izklajuma sagatavoSana
sietspiedei.

iespiedloksnu
izklajumu
sagatavoSanas
atSkiribas dazadam
drukas
tehnologijam.

sagatavo
iespiedloksnu
izklajumus dazadam
drukas tehnologijam
(ofseta drukai,
sietspiedei, flekso-
grafijas drukai,
digitalajai drukai).

iespiedloksnu izklajumus
dazadam drukas
tehnologijam (ofseta
drukai, sietspiedei,
fleksografijas drukai,
digitalajai drukai) ,
izmantojot iespieddarba
razoSanas tehnologisko
karti/specifikaciju,
iespiedloksnu izklajumu
montazas.
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Zina: iespieddarba tehniska
maketa un izklajumu
kvalitates kontroles
kriterijus.

Izprot: iespieddarba maketa
atbilstibas izvertéSanu
tipografijas
tehniskajam/tehnologiskajam
prasibam.

parbaude.

(10% no modula
kopgja apjoma)

- iekslapu montazas un
izklajuma;

- vaka, priekslapu,
supervaka iespied-
lok$nu montazas un
izklajuma;

- lok$nu iespieddarbu
montazas un izklajuma
kvalitates parbaude;

- iespiedlok$nu
izklajumu izdrukaSana;
- iespiedloksnu
izklajumu izdruku
sagatavosSana klientam
apstiprinasanai.

izklajumu kvalitates
parbaudes kriterijus.

izklajumu kvalitati.

4. Spgj: izvietot 4.1. Drukas un 4.1.1. Drukas un Atpazist un skaidro | Patstavigi izvieto Praktiskais darbs | Izglitojamie izvieto
iespiedloksnu izklajumos pEcapstrades pecapstrades procesu iespiedlok$nu iespiedloksnu iespiedloksnu izklajumos
drukas un pécapstrades procesu kontroles kontroles elementu izklajumos izklajumos drukas un drukas un pécapstrades
procesu kontroles elementus. | elementu izvietoSana iespied- izvietojamo peEcapstrades procesu procesu kontroles
izvietoSana lok$nu izklajumos: drukas un kontroles elementus. elementus.
Zina: kontroles elementu un | iespiedloksnu - drukas procesu pécapstrades
tehnologisko zimju izklajumos. kontroles elementu procesu kontroles
lietojumu iespie$anas un ievietoSana iespied- elementu
pecapstrades procesos. (10% no modula loks$nu izklajumos; nozimi un funkcijas.
kopgja apjoma) - pcapstrades procesu
Izprot: kontroles elementu kontroles elementu
un tehnologisko zimju ievietosana iespied-
lietojumu razoSanas procesu lok$nu izklajumos.
nodro§inasana.
5. Sp&j: parbaudit 5.1. lespieddarba 5.1.1. lespieddarba Izskaidro Patstavigi parbauda Individuals Izglitojamieparbauda
iespieddarba tehniska tehniska maketa un | tehniska maketa un iespieddarba iespieddarba tehniska | patstavigs darbs. | iespiedloks$nu izklajumu
maketa un izklajumu iespiedloksnu iespiedlok$nu izklajumu | tehniska maketa un | maketa un kvalitati.
kvalitati. izklajumu kvalitates | kvalitates parbaude: iespiedloksnu iespiedloksnu

leteicamie avoti

Norite V., Turlais V., Vanaga D. Poligrafija. Materiali. Papirs. — Riga: Poligrafijas infocentrs, 2004.
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ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Datori Katram izglitojamajam
1.2. Kopétajs 1
1.3. Skeneris 1
1.4. Drukas iekartas (printeri) 4
1.5. Drukas iekarta (ploteris) 1
1.6. Izdevéjdarbibas Adobe programmu pakete Katram izglitojamajam
1.7. Iespiedloksnu izklajumu veido$anas datorprogramma 1
1.8. CtP repro procesu iekarta 1
1.9. Fotoformu montazas galdi 2
1.10. Formu plasu kop&jamais ramis 1
1.11. Formu plasu attistiSanas vanna 1
1.12. Iespiedformu zaveésanas skapis 1
1.13. Apdrukajamo materialu katalogi 5 komplekti
1.14. Krasu skalas Pantone 5 komplekti
1.15. Poligrafijas krasu katalogi 5 komplekti
1.16. Poligrafijas foliju katalogi 5 komplekti
1.17. Vaku parvelkamo materialu katalogi 5 komplekti
1.18. Vaku papju katalogi 5 komplekti
1.19. Poligrafijas Iimju katalogi 5 komplekti
1.20. Microsoft Office programmu pakete Katram izglitojamajam
1.21. Zibatminas Katram izglitojamajam
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Poligrafijas papirs (dazadi formati) Atbilstosi modula Tsteno$anai
2.2. Iespiedkrasas (dazadam iespiedtehnologijam) AtbilstoSi modula TstenoSanai
2.3. Gramatu vaku parvelkamie materiali Atbilstosi modula Tsteno$anai
2.4. Poligrafijas limes AtbilstoSi modula TstenoSanai
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2.5. Iespiedloks$nu virsmas apstrades, gramatu vaku un bloku apdares materiali (folijas, Skiramas lentes, greznuma lentes, laming$anas Atbilstosi modula IstenoSanai
pléves, poligrafijas lakas)

2.6. Poligrafijas razoSanas procesu nodrosinosie paligmateriali Atbilstosi modula TstenoSanai
2.7. Poligrafijas kartons (dazadi formati) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.8. Vaku pape (dazadi formati) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.9. Iespiedformu materiali (dazadam iespiedtehnologijam) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.10. Poligrafijas razoSanas procesa planosanas un uzskaites dokumentu elektroniskas sagataves Atbilstosi modula TstenoSanai
2.11. Fototehniskas filmas Atbilstosi modula TstenoSanai
2.12. Pauspapirs Atbilstosi modula TstenoSanai
2.13. Milimetru papirs Atbilstosi modula TstenoSanai
2.14. Caurspidigas fotoformu montazas loksnes 2
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«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

MODULA "lespieddarba raZoSanas procesa uzsakSana'" APRAKSTS
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Uz sakumu

Sekmet izglitojamo sp&jas parbaudit visu razoSanas resursu atbilstibu razoSanas procesa uzsakSanai.

Modula
merkis
Attistit izglitojamo prasmes:
Modula 1. Parbaudit razoSanas procesa poligrafijas materialu kvalitati un apjomu.
p poligraty p)
uzdevumi 2. Noteikt razoSanas iekartu, iericu, instrumentu atbilstibu razoSanas procesa uzsaksanai.
3. Novertet iekartu un poligrafijas materialu savstarp&jo atbilstibu.
4. Izvertet iekartu parametru atbilstibu razosanas procesa uzsaksanai.
Modaul Apgitts modulis "lespieddarba tehniska maketa un iespiedloksnu izklajumu sagatavoSana".
odula

ieejas nosacijumi

Modula "lespieddarba razoSanas procesa uzsakSana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu - parbauda razosSanas

Modula materialu apjomu un kvalitati, noveérté iekartu un poligrafijas materialu savstarpgjo atbilstibu, izverté iekartu tehniskos parametru

apguves noveértésana atbilstibu razoSanas procesa uzsaksanai.

Modulis "lespieddarba razoSanas procesa uzsaksana" ir B dalas modulis, ko apgiist Poligrafijas razoSanas tehnika kvalifikacijas

Modula nozime un izglitojamie un ir apgistams vienlaicigi ar B dalas moduli "lespieddarba razoSanas procesa nodro$inasana, kontrole un uzskaite".

vieta karte Seko C dalas izveles modulis.
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MODULA "lespieddarba raZoSanas procesa uzsaks§ana'" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Iimenis | apguves limenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1.Spgj: parbaudit 1.1. Razo$anas 1.1.1. Razo$anas P&c noradijumiem Patstavigi parbauda Praktiskais darbs. | Izglitojamie parbauda
razo$anas procesa materialu apjomu un | materialu kvalitates un parbauda razoSanas razo$anas materialu razo$anas materialu apjomu
poligrafijas materialu | kvalitates parbaude. | apjomu parbaude: materialu apjomu un | apjomu un kvalitati. un kvalitati, izmantojot
kvalitati un apjomu. - papira aklimatizacijas | kvalitati iespieddarba razoSanas
(15% no modula parbaude; tehnologisko
Zina: poligrafijas kopgja apjoma) - raZzo$anas karti/specifikaciju.
razo$anas procesa pamatmaterialu apjoma
tehnologiskas prasibas, kontrole;
poligrafijas materialu - paligmaterialu
savstarp&jo saderibu, sortimenta un apjoma
materialu izlietojuma parbaude;
normas, poligrafijas - razo8anas materialu
materialu uzglabasanu. kvalitates parbaude.
1.2. RaZo8anas 1.2.1. Razo$anas Pé&c noradfjumiem Patstavigi vizuali Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic materialu
Izprot: raZoSanas materialu savstar- materialu savstarpgjas vizuali noverteé noverté materialu savstarp€jas saderibas
materialu parbaudes p&jas saderibas un saderibas un atbilstibas materialu savstarp&jo | savstarp&jo saderibu noveértésanu un materialu
metodes. atbilstibas novertésana: saderibu un veic un veic materialu test€Sanu, izmantojot
novertésana. - materialu savstarpgjas | materialu testéSanu. testeéSanu. materialu specifikacijas.
saderibas vizuala
(15% no modula novertésana;
kopgja apjoma) - materialu testéSana.
2. Sp&j: noteikt 2.1. Repro iekartu, 2.1.1. Repro iekartu, P&c noradijumiem Patstavigi nosaka repro | Individuals Izglitojamie nosaka repro,
razoSanas iekartu, drukas iekartu un drukas iekartu un nosaka repro iekartu, | iekartu, drukas iekartu, | patstavigs darbs. drukas iekartu un
iericu, instrumentu instrumentu instrumentu atbilstibas drukas iekartu, meérinstrumentu instrumentu atbilstibu
atbilstibu razoSanas atbilstibas razoSanas | raZoSanas procesu mérinstrumentu atbilstibu repro un razosanas procesu
procesa uzsaksanai. procesu uzsakSanai uzsaksanai noteikSana: atbilstibu repro un drukas procesa uzsaks§anai, izmantojot
noteikSana. uzsakSanai.
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Zina: poligrafijas
razoSanas iekartu
tehnologiskos
parametrus un
razoSanas kvalitates
vadibas pamatus.

Izprot: razoSanas
iekartu, ieric¢u un
instrumentu
parbaudes/testéSanas
procesus.

(20% no modula
kopgja apjoma)

- repro iekartu, drukas
iekartu un instrumentu
atbilstibas razosanas
procesa uzsaksanai
noteikSana;

- drukas iekartu un repro
iekartu formatu
atbilstibas izveértés$ana;

- drukas iekartu tehniska
stavokla novertésana.

- krasu tonu densitates
meérieri¢u un mitrinama

Skiduma mériericu
tehnologisko parametru
atbilstibas noteik$ana.

drukas procesa
uzsaksSanai.

iekartu tehniskos
raksturojumus.

2.2. Pécapstrades
iekartu, aprikojuma,
instrumentu
atbilstibas razoSanas
procesu uzsaksanai
noteikSana.

(20% no modula
kopgja apjoma)

2.2.1 Pecapstrades
iekartu, aprikojuma,
instrumentu atbilstibas
razosanas procesu
uzsaksanai noteikSana:
- bloku izgatavosanas
iekartu,

bloku apstrades iekartu,
vaku izgatavoSanas
iekartu atbilstibas
razoSanas procesa
uzsakSanai noteikSana;
- vaku apdares iekartu,
gramatu ievakoSanas
iekartu, lok$nu virsmas
apstrades iekartu,
instrumentu atbilstibas
razoSanas procesa
uzsak$anai novertesana.

P&c noradijumiem
testé pecapstrades
iekartas, aprikojumu,
instrumentus un
nosaka to atbilstibu
pecapstrades procesu
uzsaksanai.

Patstavigi teste
péEcapstrades iekartas
aprikojumu,
instrumentus un
nosaka to atbilstibu
pecapstrades procesu
uzsak§anai.

Individuals
patstavigs darbs.

Izglitojamie veic
péEcapstrades iekartu,
aprikojuma, instrumentu
testéSanu un atbilstibas
razosanas procesu
uzsaksanai noteikSanu.

3. Spgj: novertet
iekartu un poligrafijas
materialu savstarp&jo
atbilstibu.

3.1. RaZoSanas
iekartu un
poligrafijas materialu
savstarpgjas

3.1.1. Razosanas iekartu
un poligrafijas materialu
savstarpgjas atbilstibas
novertésana:

P&c noradijumiem
noverte razosanas
iekartu un
poligrafijas materialu
atbilstibu.

Patstavigi noverte
razo$anas iekartu un
poligrafijas materialu

savstarpgjo atbilstibu.

Individuals
patstavigs darbs.

Izglitojamie noverte
razo$anas iekartu un
poligrafijas materialu
savstarpgjo atbilstibu,
izmantojot iekartu tehniskos
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Zina: iekartu un
poligrafijas materialu
savstarpgjas atbilstibas
kriterijus.

atbilstibas
novertésana.

(15% no modula

- iekartu un apstrada-
jamo materialu formatu
atbilstibas noveértésana;
- iekartu un apstrada-

raksturojumus, materialu
Tpasibu aprakstus un
specifikacijas.

atbilstibu razoSanas
procesa uzsaksanai.

Zina: poligrafijas
iekartu tehnologisko
parametru normas,
razoSanas kvalitates
krit€rijus, razosanas
iekartu tehnologisko
parametru meriericu
darbibas principus.

Izprot: iekartu
tehnologisko
parametru atbilstibas
razoSanas procesa
uzsaksanai
izvertéSanas procesu.

atbilstibas razoSanas
procesu uzsaksanai
izveértéSana.

(15% no modula
kopgja apjoma)

procesu uzsaksanai
izverteésana:

- repro un drukas iekartu
krasu atveidoSanas
parametru atbilstibas
razoSanas uzsakS§anai
izveértésana;

- pecapstrades iekartu
temperaturas parametru
un apstradajamo
materialu atbilstibas
razoSanas uzsaksSanai
noteikSana;

- iekartu tehnologisko
parametru atbilstibas
razo$anas procesa
uzsaks$anai izvertéSana.

metru atbilstibas
razosanas procesu
uzsaksanai
izvertesanu.

atbilstibu razoSanas
procesu uzsaksanai.

kopgja apjoma) jamo materialu biezuma
Izprot: razosanas atbilstibas novértésana;
iekartu un poligrafijas - iekartu un apstradaja-
materialu savstarpgjas mo materialu virsmas
atbilstibas izvertesanu, apstrades atbilstibas
test€Sanu. izvertesana.
4. Spgj: izvertet 4.1. Iekartu 4.1.1. Tekartu parametru | P&c noradijumiem Patstavigi izverte Individuals Izglitojamie veic iekartu
iekartu parametru parametru atbilstibas razosanas veic iekartu para- iekartu parametru patstavigs darbs. tehnisko parametru

merfjumus un izverte iekartu
parametru

atbilstibu razoSanas procesu
uzsaksanai.
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MODULA "lespieddarba raZoSanas procesa uzsakSana"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Datori Katram izglitojamajam
1.2. Kopétajs 1

1.3. Skeneris 1

1.4, Drukas iekarta (printeris) 4

1.5. Drukas iekarta (ploteris) 1

1.6. Izdevéjdarbibas Adobe programmu pakete un Microsoft Office programmu pakete Katram izglitojamajam
1.7. Iespiedlok$nu izklajumu veido$anas datorprogramma 1

1.8. CtP repro procesu iekarta 1

1.9. Fotoformu montazas galds 2

1.10. Formu plasu kop&jamais ramis 1

1.11. Formu plasu attistiSanas vanna 1

1.12. Iespiedformu zaveésanas skapis 1

1.13. Iespiedmasina 3

1.14. Rokas densitometrs 1

1.15. Viennaza grieZama masina 2

1.16. Papskere 2

1.17. Loksnu lokama iekarta 1

1.18. Burtnicu komplektgjama iekarta 1

1.19. Bloku bezSuvuma sastiprinasanas iekarta 1

1.20. Gramatu bloku Sujama iekarta 1

1.21. Gramatu bloku presgjama prese 3

1.22. Karstspiedes reljefspiedumu/zeltijama prese 2

1.23. Izcértamais tigelis 1

1.24. Burtnicu nopres€jama prese S

1.25. Rastra punkta palielinajuma lupas Katram izglitojamajam
1.26. Mitrinama §kiduma Ph limena noteik$anas aparats 1

1.27. Apdrukajamo materialu katalogi 5 komplekti
1.28. Krasu skalas Pantone 5 komplekti
1.29. Poligrafijas krasu katalogi 5 komplekti
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1.29. Poligrafijas foliju katalogi 5 komplekti
1.30. Vaku parvelkamo materialu katalogi 5 komplekti
1.31. Skiramo len3u un greznuma lensu katalogi 5 komplekti
1.32. Vaku papju katalogi 5 komplekti
1.33. Poligrafijas limju katalogi 5 komplekti
1.34. Rievojama/perforéjama iekarta 1
1.35. lespiedprodukcijas laminators 2
1.36. Limes otinas Katram izglitojamajam
1.37. Zibatminas Katram izglitojamajam

2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Poligrafijas papirs (dazadi formati) Atbilstosi modula istenosanai
2.2. Iespiedkrasas (dazadam iespiedtehnologijam) Atbilstosi modula istenosanai
2.3. Gramatu vaku parvelkamie materiali Atbilstosi modula istenosanai
2.4. Poligrafijas ITmes Atbilstosi modula istenosanai
2.5. Iespiedloks$nu virsmas apstrades, gramatu vaku un bloku apdares materiali (folijas, $kiramas lentes, greznuma lentes, lamingsanas Atbilstosi modula TstenoSanai

pléves, poligrafijas lakas)

2.6. Poligrafijas razo$anas procesu nodrosinosie paligmateriali Atbilstosi modula TstenoSanai
2.7. Poligrafijas kartons (dazadi formati) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.8. Vaku pape (dazadi formati) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.9. Iespiedformu materiali (dazadam iespiedtehnologijam) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.10. Poligrafijas razo$anas procesa planoSanas un uzskaites dokumentu elektroniskas sagataves Atbilstosi modula TstenoSanai

Modulis "Iespieddarba razoSanas procesa uzsaksana"

G
\”

o

Uz sakumu




= EIROPAS SAVIENIBA
. NACIONALAIS
Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 Fn‘ fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

MODULA "lespieddarba raZoSanas procesa nodroSinasana, kontrole un uzskaite" APRAKSTS
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&

Sekmgét izglitojamo sp&jas nodrosinat un kontrol&t razo$anas tehnologisko procesu katra razoSanas posma.

Modula

merkis
Attistit izglitojamo prasmes:

Modula 1. Nodrosinat iespieddarba razosanas tehnologiska procesa norisi.

uzdevumi 2. Kontrolét un izvertét iespieddarba razosanas tehnologisko procesu katra razoSanas posma.

3. Izvertet sarazotas iespiedprodukcijas kvalitates atbilstibu nozare un uzn@muma iek$gjiem normativiem.
4. Uzskaitit sarazoto iespiedprodukciju.
5. Veidot atskaiti par izgatavotas produkcijas apjomu.

Modul Apgiits modulis "lespieddarba tehniska maketa un iespiedloksnu izklajumu sagatavosana".

odula

ieejas nosacijumi

Modula "Iespieddarba razoSanas procesa nodrosinasana, kontrole un uzskaite" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu -

Modula izverté drukas vai p€capstrades iespieddarba razo$anas tehnologisko procesu, noverte sarazotas iespiedprodukcijas kvalitati, uzskaita

apguves noveértésana sarazoto iespiedprodukciju, sagatavo atskaiti par iegtito informaciju.

Modulis "Iespieddarba razoSanas procesa nodroSinasana, kontrole un uzskaite" ir B dalas modulis, ko apgiist Poligrafijas razoSanas

Modula nozime un tehnika kvalifikacijas izglitojamie un ir apgiistams vienlaicigi ar B dalas moduli "Iespieddarba raZo$anas procesa uzsak$ana". Seko

vieta karteé C dalas izveles modulis.
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MODULA "lespieddarba raZoSanas procesa nodrosinasana, kontrole un uzskaite'" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Iimenis | apguves limenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spg&j: nodrosinat 1.1. lespieddarba 1.1.1. lespieddarba P&c noradijumiem Patstavigi nodrosina Praktiskais darbs. | Izglitojamie piedalas repro,
iespieddarba razoSanas | raZoSanas razoSanas tehnologiska nodroSina iespieddarba razosanas drukas un p&capstrades
tehnologiska procesa tehnologiska procesa | procesa norises iespieddarba tehnologiska procesa razoSanas procesa gaita un
norisi. norises nodro$inasana: razoSanas norisi. izverte ta norises atbilstibu
nodrosinasana. - repro razo$anas tehnologiska procesa tehnologiskajai

Zina: poligrafijas procesu atbilstibas norisi. dokumentacijai.
nozares raZzoSanas (25% no modula tehnologiskajai
procesa tehnologiskas | kopgja apjoma) dokumentacijai
prasibas, iespieddarbu nodro§inasana;
razoSanas un materialu - drukas razoSanas
kvalitates standartus, procesa atbilstibas
nozares hormativo tehnologiskajai
dokumentu prasibas. dokumentacijai

nodroSinasana;
Izprot: iespieddarba - pecapstrades razosanas
razoSanas tehnologisko procesu atbilstibas
procesa gaitu. tehnologiskajai

dokumentacijai

nodrosinasana.
2. Spgj: kontrol&t un 2.1. lespieddarba 2.1.1. lespieddarba P&c noradijumiem Patstavigi izverte Praktiskais darbs. | Izglitojamie izveérte un
izvertet iespieddarba razoSanas razoSanas tehnologiska izverte iespieddarba | iespieddarba raZoSanas kontrolg iespieddarba
razoSanas tehnologisko | tehnologiska procesa | procesa razosanas tehnologisko procesu razoSanas tehnologiska
procesu katra izvertesana katra izvertesana katra tehnologisko procesu | katra razoSanas posma. procesa katru posmu,
razosanas posma. razosanas posma. razoSanas posma: katra razoSanas izmantojot poligrafijas

- repro procesa kontroles | posma. razoSanas procesu kontroles
Zina: razoSanas (25% no modula mérfjumu veikSana un instrumentus un ierices,
procesu instrumentalas | kop&ja apjoma) pielietojot instrumentalas un
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un vizualas kontroles
un izvertésanas
parametrus,
instrumentus un
ierices.

Izprot: razoSanas
tehnologiska procesa
kontroles un kvalitates
izvertéSanas procesu.

meérfjumu kvalitates
izvertésana;

- drukas procesa vizuala
un instrumentala
kontrole un

kvalitates izvertéSana;
- iespieddarba
pEcapstrades razoSanas
procesu kontrole un
pecapstrades procesu
kvalitates izvert€Sana.

vizualas kontroles metodes
un izvertéSanas parametrus.

3. Spgj: izvertet 3.1. Sarazotas 3.1.1. Sarazotas P&c noradijumiem Patstavigi veic Praktiskais darbs. | Izglitojamie izverte
sarazotas iespiedprodukcijas iespiedprodukcijas izverte iespied- iespiedprodukcijas iespiedprodukcijas kvalitates
iespiedprodukcijas kvalitates atbilstibas | kvalitates atbilstibas produkcijas kvalitati | kvalitates izvert€Sanu atbilstibu nozares
kvalitates atbilstibu nozares un nozares un uzpémuma peéc nozares un pEc nozares un standartiem un uznémuma
nozare un uzpémuma uznémuma standartiem un uznémuma uznémuma kvalitates normativiem.
iek§gjiem standartiem un normativiem aktiem standartiem. standartiem.
normativiem. normativiem aktiem | izvert€Sana.
izvertésana. - nozares un uznémuma

Zina: kvalitates kritériji un
iespiedprodukcijas (20% no modula standarti;
izvert€sanas kritérijus, | kop€ja apjoma) - augstas kvalitates
poligrafijas nozares iespiedprodukcijas
produkcijas kvalitates razoSanas
standartus, uznémumu priek$nosacijumi;
normativus. - iespiedprodukcijas

kvalitates atbilstibas
Izprot: iespiedproduk- uznémuma normativiem
cijas kvalitates izverte- izverteSanas metodes;
§anas procesu. - nozares I1SO

standartiem.
4. Spgj: uzskaitit 4.1. SaraZotas 4.1.1. SaraZotas P&c noradijumiem Patstavigi detalizgti Praktiskais darbs. | Izglitojamie detalizgti

sarazoto
iespiedprodukciju.

Zina: tehnologisko
procesu dokumentu
noformésanas
nosacijumus.

iespiedprodukcijas
uzskaitiSana.

(15% no modula
kopgja apjoma)

iespiedprodukcijas
uzskaitiSana:

- pusfabrikatu un
gatavas produkcijas
apjomu uzskaites veidi —
dienas, ménesa,

uzskaita pusfabri-
katus un sarazoto
iespiedprodukciju
razoSanas procesa
posmos un sagatavo
informaciju par

uzskaita pusfabrikatus
un sarazoto
iespiedprodukciju
raZzoSanas procesa
posmos un noformé
dokumentaciju par
uzskaitito produkciju.

uzskaita pusfabrikatus katra
razoSanas posmos un gatavo
iespiedprodukciju, sagatavo
informaciju/ noforme
dokumentaciju par uzskaitito
produkciju.
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Izprot:
iespiedprodukcijas
uzskaites procesu
poligrafijas
uznpémuma.

individuala darba,
kolektiva darba;

- pusfabrikatu uzskaite
razoSanas posmos;

- gatavas iespiedproduk-
cijas uzskaite;

- pusfabrikatu un
iespiedprodukcijas
uzskaites dokumentu
noformé&$ana.

uzskaitito
produkciju.

5. Spgj: veidot atskaiti
par izgatavotas
produkcijas apjomu.

Zina: atskaites un
razoSanas tehnologisko
dokumentu
noforméSanu.

Izprot: atskaites
dokumentu par
sarazoto produkciju
veidoSanas procesu.

5.1. Atskaites
veidoSana par
sarazotas produkcijas
apjomu.

(15% no modula
kop€ja apjoma)

5.1.1. Atskaites snieg-
Sana par sarazotas
produkcijas apjomu:

- atskaites dokumentu
veidi un formas:

- informacijas
apkoposana;

- atskaites dokumentu
noforméSana.

Sagatavo atskaitei
informaciju par
sarazoto produkciju
vai uzskaittajiem
pusfabrikatiem.

Patstavigi veido
atskaiti par sarazoto
produkciju vai
uzskaititajiem
pusfabrikatiem.

Praktiskais darbs.

Izglitojamais sagatavo
informaciju atskaitei un
veido atskaites par
uzskaititajiem
pusfabrikatiem un sarazoto
produkciju.
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ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Datori Katram izglitojamajam
1.2. Kopétajs 1

1.3. Skeneris 1

1.4, Drukas iekarta (printeris) 4

1.5. Drukas iekarta (ploteris) 1

1.6. Izdevéjdarbibas Adobe programmu pakete Katram izglitojamajam
1.7. Iespiedloksnu izklajumu veido$anas datorprogramma 1

1.8. CtP repro procesu iekarta 1

1.9. Fotoformu montazas galds 2

1.10. Formu plasu kop&jamais ramis 1

1.11. Formu plasu attistiSanas vanna 1

1.12. Iespiedformu zaveésanas skapis 1

1.13. Iespiedmasinas 3

1.14. Rokas densitometrs 1

1.15. Viennaza griezama masinas 2

1.16. Papskeres 2

1.17. Loksnu lokama iekarta 1

1.18. Burtnicu komplektgjama iekarta 1

1.19. Bloku bezSuvuma sastiprinasanas iekarta 1

1.20. Gramatu bloku Sujama iekarta 1

1.21. Gramatu bloku presgjama prese 3

1.22. Karstspiedes reljefspieduma/zeltijama prese 2

1.23. Izcértamais tigelis 1

1.24. Burtnicu nopres€jama prese S

1.25. Rastra punkta palielinajuma lupas Katram izglitojamajam
1.26. Mitrinama §kiduma Ph limena noteik$anas aparats 1

1.27. Apdrukajamo materialu katalogi 5 komplekti
1.28. Krasu skalas Pantone 5 komplekti
1.29. Poligrafijas krasu katalogi 5 komplekti
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1.29. Poligrafijas foliju katalogi 5 komplekti
1.30. Vaku parvelkamo materialu katalogi 5 komplekti
1.31. Skiramo len3u un greznuma len3u katalogi 5 komplekti
1.32. Vaku papju katalogi 5 komplekti
1.33. Poligrafijas limju katalogi 5 komplekti
1.34. Rievojama/perforéjama iekarta 1
1.35. lespiedprodukcijas laminators 2
1.36. Microsoft Office programmu pakete Katram izglitojamajam
1.37. Zibatminas Katram izglitojamajam

2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Poligrafijas papirs (dazadi formati Atbilstosi modula istenosanai
2.2. Iespiedkrasas (dazadam iespiedtehnologijam) Atbilstosi modula istenosanai
2.3. Gramatu vaku parvelkamie materiali Atbilstosi modula istenosanai
2.4. Poligrafijas ITmes Atbilstosi modula istenosanai
2.5. Iespiedloks$nu virsmas apstrades, gramatu vaku un bloku apdares materiali (folijas, $kiramas lentes, greznuma lentes, lamingsanas Atbilstosi modula TstenoSanai

pléves, poligrafijas lakas)

2.6. Poligrafijas razo$anas procesu nodrosinosie paligmateriali Atbilstosi modula TstenoSanai
2.7. Poligrafijas kartons (dazadi formati) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.8. Vaku pape (dazadi formati) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.9. Iespiedformu materiali (dazadam iespiedtehnologijam) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.10. Poligrafijas razo$anas procesa planoSanas un uzskaites dokumentu elektroniskas sagataves Atbilstosi modula TstenoSanai
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«Nozaru kvalifikacijas sist€émas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»
G
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MODULA "Poligrafijas raZzoSanas tehnika prakse'" APRAKSTS Uz sakumu

Modula
merkis

Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo sp&jas sagatavot un planot iespieddarba razoSanas procesu, sagatavot iespieddarba tehnisko
maketu un iespiedlok$nu izklajumus, uzsakt un nodrosinat iespieddarba razoSanas procesu darba vide.

Modula
uzdevumi

At

OO ~NOoO T, WN P

tistit izglitojamo prasmes:

. Noteikt razo$anas telpu vides apstaklu atbilstibu iekartu, aprikojuma un materialu tehniskajam un tehnologiskajam prasibam.
. Lasit un saprast tehnologisko karti un citu tehnisko dokumentaciju, un lietot iegiito informaciju darba.

. Noteikt resursu atbilstibu veicama darba tehnologiskajai kartei.

. Sagatavot iekartas un aprikojumu darbam, ievérojot tehniskas dokumentacijas prasibas.

. Sagatavot pamatmaterialus un paligmaterialus darba procesam iekarta vai aprikojuma atbilsto$i tehnologiskajam prasibam.

. Uzsakt iekartas un aprikojuma darbibu pierikoSanas reZima, iestatot iekartu darbibas parametrus.

. Izgatavot iespieddarba paraugeksemplaru un izvertét ta atbilstibu tehnologiskajai kartei.

. Uzraudzit iekartu un aprikojuma darbibu iespiedprodukcijas tiraz€Sanas laika.

—v =

. Izgatavot iespiedprodukciju noteikta tiraza un atbilstosi tehnologiskas kartes prasibam.

. Noverst iespiedprodukcijas defektus un to c€lonus iespiedprodukcijas razosanas laika.

. Kvalificét un uzskaitit izgatavoto iespiedprodukciju un izmantotos resursus.

. Veikt iekartu un aprikojuma tehnisko apkopi, nepielaujot darbibas traucg€jumu veidosanos.
. Regulét iekartu un aprikojuma mezglus, kontrolgjot to darbibu.

. Uzturét darba vietu un zonu, ievérojot tehnologiskos un ergonomiskos principus.

. Uzturét iekartas darba kartiba atbilstosi reglament&josas dokumentacijas prasibam.

. Atpazit drosibas signalus un zimes un atbilstosi rikoties.

. Ieslegt un izslegt iekartas un aprikojumu normalas darbibas reZima un arkartas situacijas.

Modula
ieejas nosacijumi

Apgiiti visi programmas A, B, C dalas Poligrafijas razosanas tehnika profesionalas kvalifikacijas iegisanai nepiecieSamie moduli.
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Modula
apguves novertesana

Modulis "Poligrafijas razosanas tehnika prakse" ir B dalas modulis, ta apguves nosléguma izglitojamie prezentg:
1. Modula apguves pasvertejumu un prakses laika apgiito pieredzi.
2. Prakses vaditaja vertgjumu.
3. Tiraz&sanai sagatavota gramatu produkcijas iespieddarba projektu, kas sastav no:

gramatas izgatavosanas tehnologiska risinajuma apraksta;
gramatas izgatavoSanai nepiecie$amos materialu apjoma aprékina;
gramatas izgatavosanas tehnologiskas kartes;

gramatas tehniska maketa;

gramatas pirmas iespiedloksnes front un back izklajuma maketa;
gramatas bloka mugurinas biezuma aprékina;

gramatas vaka izklajuma tehniska zZim&juma;

gramatas vaka iespiedloksnes izklajuma maketa.

4. lIzglitojamie iesniedz atbilstoSus profesionalas kvalifikacijas prakses dokumentus.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Poligrafijas razosanas tehnika prakse" ir programmas B dalas modulis. Tas ir noslédzosais modulis Poligrafijas razoSanas
tehnika profesionalas kvalifikacijas iegtiSanai, paredzets apgiito profesionalo kompetencu nostiprinasanai darba vide.
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MODULA "Poligrafijas razoSanas tehnika prakse'" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidégjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itmenis | apguves Iimenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: sagatavot 1.1. lespieddarba 1.1.1. lespieddarba P&c prakses vaditaja | Patstavigi sastada Praktiskais darbs | Izglitojamie detalizeti

iespieddarba raZoSanas
procesu.

razoSanas procesa
sagatavoSana.

(10% no modula
kopgja apjoma)

razoSanas procesa
sagatavoSana:

- poligrafijas razoSanas
procesa tehnologiskas
kartes izstradasana;

- nepiecieSsamo razo-

noradijumiem
sastada tehnologisko
karti, aprékina nepie-
cieSamo razoSanas
materialu apjomu,
pasiita razoSanas

tehnologisko karti,
aprékina nepiecieSamo
razo$anas materialu
apjomu, pasiita
razoSanas materialus.

darba vieta.

iepazistas ar klienta
razoSanas pasttijuma
pieteikumu, veic
nepiecieSamo materialu
apjomu aprékinus, izveido
poligrafijas raZzoSanas

Sanas materialu apjomu | materialus. procesa tehnologisko karti,
aprekinasana; pasita iespieddarba
- iespieddarba razoSanai razosSanai nepieciesamos
nepiecieSamo materialu materialus.
pasiitiSana.

2. Spgj: planot 2.1. lespieddarba 2.1.1 lespieddarba Izmantojot Patstavigi aprékina Praktiskais darbs | Izglitojamie aprékina

iespieddarba razo$anas
procesu.

razoSanas izmaksu
aprékinasana.

(15% no modula
kopgja apjoma)

razoSanas izmaksu
aprékinasana:

- gramatu iespieddarba,
loksnu iespieddarba
razosanas izmaksu
aprekinasana;

- logistikas, pasta un
transporta pakalpojumu
izmaksu aprékinasana.

algoritmus un
paraugus aprékina
gramatu vai loksnu
iespieddarba
razosanas izmaksas.

gramatu vai lok$nu
iespieddarba razoSanas
izmaksas, logistikas,
pasta un transporta

pakalpojumu izmaksas.

darba vieta.

iespieddarba razoSanas,
logistikas, pasta un
transporta pakalpojumu
izmaksas.

2.2 lespieddarba
razo$anas procesu
planosana.

2.2.2 lespieddarba
razosanas procesu darba
pliismas planoSana
tipografija:

Prakses vaditaja
vadiba plano
razoSanas darba
plismu tipografija,

Patstavigi plano
razosanas darba
plismu tipografija,
drukas ceha darbu un
iekartu noslogojumu,

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie savas
kompetences ietvaros plano
darba plismu uzpémuma,
plano razoSanas cehu darba
un iekartu noslogojuma
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(15% no modula
kopgja apjoma)

- logistikas terminu
planosana, saskanoSana
ar klientu (liela, vidgja,
maza) uznémuma;

- drukas ceha darba un
iekartu noslogojuma,
pEcapstrades ceha darba
un iekartu noslogojuma
planosana;

- darba uzdevuma/
tehniskas dokumen-
tacijas sagatavoSana
raZoSanas procesa
nodros§inasanai.

drukas ceha darbu un
iekartu noslogojumu,
pEcapstrades ceha
darbu un iekartu
noslogojumu,
sagatavo darba
uzdevumu

/tehnisko
dokumentaciju
raZoSanas procesa
nodro$inasanai.

pecapstrades ceha
darbu un iekartu
noslogojumu, sagatavo
darba uzdevumu
/tehnisko
dokumentaciju
razoSanas procesa
nodros§inasanai.

grafikus, sastada darba
uzdevumus/tehniskas
dokumentacijas razosanas
procesa nodro$inasanai.

3.Sp¢j: sagatavot
iespieddarba tehnisko
maketu un
iespiedloksnu
izklajumus.

3.1. lespieddarbu
tehnisko maketu un
iespiedloksnu
izklajumu
sagatavoSana.

(20% no modula
kopgja apjoma)

3.1.1. lespieddarbu
tehnisko maketu un
iespiedloksnu izklajumu
sagatavoSana:

- gramatu produkcijas
tehnisko maketu un
iespiedloksnu izklajumu
sagatavoSana;

- loksnu iespieddarbu
iespiedloksnu izklajumu
sagatavoSana;

- iespiedloksnu
izklajumu kvalitates
novertésana.

Prakses vaditdja
vadiba sagatavo
gramatu produkcijas
tehnisko maketu,
gramatu un loksnu
iespiedprodukcijas
iespiedloksnu
izklajumus, noverte
iespiedloksnu
izklajumu kvalitati.

Patstavigi sagatavo
gramatu produkcijas
tehnisko maketu,
gramatu un loksnu
iespiedprodukcijas
iespiedloksnu
izklajumus, noverte
iespiedloksnu
izklajumu kvalitati.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie sagatavo
iespieddarbu tehniskos
maketus, gramatu/ lok$nu
produkcijas iespiedloksnu
izklajumus, noverté
iespiedloksnu izklajumu
kvalitati.

4. Spgj: uzsakt
iespieddarba razo$anas
procesu.

4.1. lespieddarba
razos$anas procesa
uzsaksana.

(20% no modula
kopgja apjoma)

4.1.1. lespieddarba
razoSanas procesa
uzsakSana:

- materialu kvalitates un
savstarpgjas saderibas,
razoSanas iekartu
tehnisko parametru
atbilstibas razosanas
procesa uzsaks$anai,
razo$anas ickartu un

Prakses vaditaja
vadiba noverte
materialu kvalitati un
saderibu, razoSanas
iekartu un
poligrafijas materialu
saderibu, iekartu
tehnisko parametru
atbilstibu raZo$anas
procesa uzsaksanai.

Patstavigi noverté
materialu kvalitati un
saderibu, razoSanas
iekartu un poligrafijas
materialu saderibu,
iekartu tehnisko
parametru atbilstibu
razoSanas procesa
uzsaks$anai.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie noverte
razoSanas iekartu un
poligrafijas materialu
savstarp€jo saderibu, iekartu
tehnisko parametru atbilstibu
razoSanas procesa
uzsakSanai, pienem lémumu
par raZzoSanas procesa
uzsaksanu.
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poligrafijas materialu
saderibas novertésana.

5. Sp&j: nodrosinat,
kontrol&t un uzskaitit
iespieddarba raZoSanas
procesu.

5.1. lespieddarba
razoSanas procesa
nodroS§inasana,

kontrole un uzskaite.

(20% no modula
kopgja apjoma)

5.1.1. lespieddarba
razoSanas procesa
nodro$inasana, kontrole
un uzskaite:

- iespieddarba razoSanas
procesu atbilstibas
tehnologiskajai
kartei/citai tehnolo-
giskajai dokumentacijai
nodroSinasana;

- iespieddarba razosanas
procesa instrumentala
un vizuala kontrole;

- pusfabrikatu un
sarazotas produkcijas
uzskaite, atskaiSu
sagatavoSana un
noformésana.

Prakses vaditaja
vadiba, nodroS§ina
iespieddarba
raZoSanas procesu
atbilstibu
tehnologiskajai
kartei/citai
tehnologiskajai
dokumentacijai, veic
iespieddarba
razo$anas procesa
instrumentalu un
vizualu kontroli,
uzskaita
pusfabrikatus un
sarazoto produkciju,
sagatavo un noformé
atskaites.

Patstavigi nodrosina
iespieddarba razosanas
procesu atbilstibu
tehnologiskajai
kartei/citai
tehnologiskajai
dokumentacijai, veic
iespieddarba razoSanas
procesa instrumentalu
un vizualu kontroli,
uzskaita pusfabrikatus
un sarazoto produkciju,
sagatavo un noformé
atskaites.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie instrumentali un
vizuali kontrolg iespieddarba
razoSanas procesu un
nodrosina procesu atbilstibu
tehnologiskajai kartei/citai
tehnologiskajai
dokumentacijai, uzskaita
pusfabrikatus razo$anas
procesa posmos un sarazoto
produkciju, sagatavo un
noforme atskaites par
uzskaitito produkciju.
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MODULA '"Poligrafijas raZoSanas tehnika prakse"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1, Dators 1
1.2. Kopétajs 1
1.3. Izdevéjdarbibas Adobe programmu pakete 1
1.4, Drukas iekarta (printeris) 1
1.5. Drukas iekarta (ploteris) 1
1.6. Microsoft Office programmu pakete 1
1.7. Iespiedloksnu izklajumu veido$anas datorprogramma 1
1.8. CtP repro procesu iekarta 1
1.9. Fotoformu montazs galds 1
1.10. Formu plasu kop&jamais ramis 1
1.11. Formu plasu attistiSanas vanna 1
1.12. Iespiedformu zaveésanas skapis 1
1.13. Iespiedmasina 1
1.14. Rokas densitometrs 1
1.15. Viennaza grieZama masina 2
1.16. Papskere 2
1.17. Loksnu lokama iekarta 1
1.18. Burtnicu komplektgjama iekarta 1
1.19. Bloku bezSuvuma sastiprinasanas iekarta 1
1.20. Gramatu bloku Sujama iekarta 1
1.21. Gramatu bloku presgjama prese 3
1.22. Karstspiedes reljefspiedumu/zeltijama prese 2
1.23. Izcértamais tigelis 1
1.24. Cieto s€jumu vaku izgatavojama iekarta 1
1.25. Burtnicu nopreséjama prese 1
1.26. Rastra punkta palielindjuma lupa 1
1.27. Mitrinama §kiduma Ph limena noteik$anas aparats 1
1.28. Apdrukajamo materialu katalogs 1
1.29. Krasu skalas 1

Modulis "Poligrafijas raZzoSanas tehnika prakse"




1.30.

Poligrafijas krasu katalogs

1
1.31. Poligrafijas foliju katalogs 1
1.32. Vaku parvelkamo materialu katalogs 1
1.33. | Skiramo lensu 1
1.34. Vaku papju katalogi 1
1.35. Poligrafijas Iimju katalogi 1
1.36. Rievojama/perforéjama iekarta 1
1.37. lespiedprodukcijas laminators (aukstais/karstais) 2
1.38. Trisnazu griezama iekarta 1
1.39. Greznuma lensu katalogs 1
1.40. Zibatmina 1

2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Poligrafijas papirs (dazadi formati) Atbilstosi modula istenosanai
2.2. Iespiedkrasas (dazadam iespiedtehnologijam) Atbilstosi modula istenosanai
2.3. Gramatu vaku parvelkamie materiali Atbilstosi modula TstenoSanai
2.4. Poligrafijas limes Atbilstosi modula TstenoSanai
2.5. Iespiedloksnu virsmas apstrades, gramatu vaku un bloku apdares materiali (folijas, $kiramas lentes, greznuma lentes, lamingsanas Atbilstosi modula TstenoSanai
pléves, poligrafijas lakas)

2.6. Poligrafijas razo$anas procesu nodrosinosie paligmateriali Atbilstosi modula isteno$anai
2.7. Poligrafijas kartons (dazadi formati) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.8. Vaku pape (dazadi formati) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.9. Iespiedformu materiali (dazadam iespiedtehnologijam) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.10. Poligrafijas razo$anas procesa planosanas un uzskaites dokumentu elektroniskas sagataves Atbilstos$i modula TstenoSanai
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MODULA "LokSnu apgrieSana un sagrieSana ar viennaZa grieSanas iekartu'" APRAKSTS Uz sakumu

Sekmet izglitojamo sp&jas sagatavot darbam un apkopt viennaza grieSanas iekartu, sagatavojot lokSnu papiru vai materialu
Modula iespiedprocesam vai pecapstradei, sagriezt/apgriezt iespiedloksnes ar viennaza griesanas iekartu.
merkis

Attistit izglitojamo prasmes:
Modula 1. Sagatavot darbam viennaZa grieSanas iekartu.
uzdevumi 2. lestatit un noregulét grieSanas parametrus.
3. Uzlidzinat vai drukas loksnes manuali un automatiski.
4. Sagriezt, un sagatavot loksnes/materialu drukai un pecapstradei.
5. Apgriezt iespiedloksnes.
6. Sagriezt iespiedloksnes.
7. Regulari apkopt viennaza grieSanas iekartu.

Apgiti visi A un B dalas moduli, iznemot noslédzoso (prakses) moduli.
Modula

ieejas nosacijumi

Modula "Loksnu apgriesana un sagrieSana ar viennaza grieSanas iekartu" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu -

Modula sagatavo papiru iespiedprocesam un p&capstradei, apgrieZ un sagriez iespiedloksnes ar viennaZa grieSanas iekartu, sagatavo darbam
apguves noverteSana un apkopj viennaZa grieSanas iekartu.
Modula nozime un Modulis "Loks$nu apgrie$ana un sagrieSana ar viennaZa grieSanas iekartu" ir C dalas izv€les modulis kvalifikacijam: "Poligrafijas

vieta karta iekartu tehnikis", "Digitalas drukas operators", "Sietspiedgjs", "Fleksoiespied€js" vai "Repro iekartu operators".
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MODULA "LokSnu apgrieSana un sagrieSana ar viennaZa grieSanas iekartu'" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves limenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itlmenis | apguves limenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1.1. Viennaza 1.1.1. Viennaza Atpazist viennaza Izskaidro viennaza Avotu analize. Izglitojamie pedagoga

1. Spg;j: sagatavot
darbam viennaza
grieSanas iekartu.

Zina: grieSanas
iekartas uzbuvi,
grieSanas iekartas
sagatavoSanas darbam
tehnologisko secibu.

Izprot: viennaza
grieSanas iekartas
sagatavoSanas darbam
procesu

grieSanas iekartas.

(5% no modula
kopgja apjoma)

grieSanas iekartas,
mezglu uzbiive.

grieSanas iekartas un
to mezglu uzbuvi.

grieSanas iekartas,
mezglu darbibu.

1.1.2. Viennaza
grieSanas iekartas
darbibas princips.

Atpazist viennaza
grieSanas iekartas
darbibas principu.

Izskaidro viennaza
grieSanas iekartas
darbibas principu.

vadiba izmantojot dazadus
informacijas avotus:
interneta resursos, iekartu
razotaju tehniskas
specifikacijas atrod un
sagatavo informaciju par
viennaza grieSanas iekartu,
mezglu uzbiivi, darbibas
principiem.

1.2. Viennaza
griesanas iekartas
sagatavoSana
darbam.

(10% no modula
kopgja apjoma)

1.2.1. Nazu, marzanu
veidi, pielietojums.

Izskaidro naza,
marzanu izveli
dazadu loksnu
materialu sagrieSanai
vai apgrieSanai.

Izvé€las sagrieZamajam,
apgriezamajam loksnu
materialam marzanu,
nazi ar piemérotu
asmena lenki.

Situaciju analize.

Izglitojamie p&c sagriezama,
apgriezama loksnu materiala
paraugiem pamato marzanu,
naza un asmena, asinaSanas
lenka izvéeli.

1.2.2. NaZa un marzana
nomaina viennaza
grieSanas iekartai.

Izskaidro naza un
marzanu nomainas
procesu.

Nomaina nazi un
marzanu.

Demonstréjumi.

Izglitojamie, izmantojot
demonstrgjumus, izskaidro
viennaza grieSanas iekartu
sagatavoSanu darbam, naza
un marzana nomainu,
nostiprinasanu, nazu,
marzanu mainas norisi un
nepiecieSamibas iemeslus.

1.2.3. Tehnologiska
seciba sagatavojot

Izskaidro viennaza
grieSanas iekartas
sagatavoSanas

Sagatavo darbam
viennaZza grieSanas
iekartu.

Praktiskais darbs
darba vieta.

Izglitojamie atbilstosi darba
uzdevumam sagatavo
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darbam viennaza
grieSanas iekartu.

darbam tehnologisko
secibu.

viennaza griezamo iekartu
darbam.

1.2.4. Darba drosibas Ievero darba drosibas | Ievero darba drosibas Demonstréjumi. Izglitojamie rada un stasta
noteikumi sagatavojot noteikumus noteikumus pargjiem izglitojamiem, ka
darbam viennaZa sagatavojot darbam sagatavojot darbam ieveérot darba drosibas
griezamo iekartu. viennaZa grieSanas viennaZa grieSanas noteikumus, sagatavojot
iekartu. iekartu. darbam viennaza griezamo
iekartu.
2. Spgj: iestatit un 2.1.Viennaza 2.1.1. Viennaza Atpazist viennaza Uzstada grieSanas Demonstr&jumi. Izglitojamie uzstada iekartas
noregulét grieSanas grieSanas ickartas grieSanas iekartu grieSanas iekartas parametrus grie$anas vadibas paneli grieSanas
parametrus. grieSanas parametri. | grieSanas parametri. grieSanas parametrus | iekartas vadibas panelt parametrus un nolasa tos
. . un uzstada tos un nolasa uzstaditos grieSanas iekartas monitora.
Zina: grieSanas o . o -
- . (5 % no modula grieSanas iekartas grieSanas parametrus
iekartas tehniskos I _ . .
. N kopgja apjoma) vadibas paneli. viennaza grieSanas
parametrus, viennaza S L
iedanas ickartas iekartas monitora.
iges tafiéanas un 2.2. GrieSanas 2.2.1. GrieSanas Iestata un noregulé Iestata un noregulé Individuals Izglitojamie iestata grieSanas
— parametru vai parametru iestatiS8ana un | grieSanas parametrus | grieSanas parametru patstavigais parametrus grie$anas
programmesanas . e LT : o o > -
rocediru programmas noregulésana manuali. vienkars$as iespied- saliktas iespiedloksnes | darbs. iekartas vadibas paneli
p ' iestatiSana un loksnes vai papira vai papira sagrieSanai iespiedloksnu vai papira
Izprot: griesanas noregulésana. sagrieSanai manuali. | manuali. lokS$nu sagrieSanai.
iekartas parametru 2.2.2. Griesanas Iestata grieSanas Iestata grieSanas Individuals Izglitojamie iestata grieSanas
iestatiSanu, (15 % no modula programmas iestatiSana. | programmu programmu saliktas patstavigais programmu grieSanas
programmeésanu. kopgja apjoma) vienkar$as iespiedloksnes darbs. iekartas vadibas paneli
iespiedloksnes sagrie$anai. iespiedloksnu sagrieSanai.
sagrieSanai.
3. Spgj: uzlidzinat 3.1. Loksnu 3.1.1. Loksnu Izskaidro lok$nu Izskaidro lok$nu Rakstu darbi. Izglitojamie atrod un
papira loksnes vai uzlidzinasanas uzlidzinasanas iekartu uzlidzinasanas uzlidzinasanas iekartas sagatavo, izmantojot dazadus
drukas loksnes automatiskas iekartas | uzbive, darbibas iekartu uzbuvi, pielietojumu lok$nu informacijas avotus,
manuali un (dzogert). princips. darbibas principu. sagrieSanas un interneta resursus un iekartu
automatiski. apgrieSanas razotaju tehniskas
o (5 % no modula tehnologiskaja specifikacijas, informaciju
Zina: papira Skiedras o . _ N N
. . kop€ja apjoma) procesa. par dZzogeru tehniskajiem
virzienu, papira : .
. PR parametriem, uzbivi,
virsmas Tpasibas, _ o
loks$nu uzlidzinasanas darbibas principu.
’ 3.2. Papira lok$nu 3.2.1. Papira lok$nu Nosauc un izskaidro | Izskaidro papira Debates. Izglitojamie apspriez

manualos panémienus
un automatisko lokSnu

uzlidzinasana.

uzlidzinasanas kvalitates
kriteriji.

papira loksnu
uzlidzinasanas
kvalitates kritérijus.

loks$nu uzlidzinasanas
braka rasanas c€lonus
un to noversanu.

apgalvojumus par papira
sagatavosanas, apgriesanas,
sagrieSanas kvalitates
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uzlidzinasanas iekartu

(10 % no modula

ietekmi uz druku, p&capstra-

darbibu. kopgja apjoma) di un ka iespiedloksnes
- y sagrieSanas un apgrieSanas
Izprot: papira loksnu sagriesana DET!
iy ’ ietekm€ p&capstradi un
uzlidzinasanas _ .. o
. . gatavas produkcijas kvalitati.
procesu, ta ietekmi uz — - - - — ——— —— —
. o 3.2.2. Papira skiedras Izskaidro papira Izskaidro dazadu Demonstréjumi. Izglitojamie demonstre daza-
grieSanas kvalitati. o T o . o .. S . L
virziens, papira virsmas | Skiedras virziena un Skiedru virzienu, du iespiedmaterialu uzlidzi-
pasibas. papira virsmas faktiiru, papira virsmu, nasanas atskiribas (kartons,
pasibas, to ietekmi sastava, kartona lok$nu neapdrukats materials, ie-
uz papira uzlidzinasanas spiedloksnes, paskopg&josais,
uzlidzinasanu. atSkiribas. paslimgjosais loti plans
papirs utt.), balstoties uz
papira skiedru virzienu un
papira virsmas Tpasibam.
3.2.3. Papira loksnu Uzlidzina maza un Uzlidzina liela izméra | Individuals Izglitojamie atbilstosi darba
uzlidzinasanas vidgja izméra papira | papira loksnes vai patstavigais uzdevumam manuali vai uz
tehnologijas/panémieni. | loksnes vai iespiedloksnes. darbs. iekartas (dzogera) uzlidzina
iespiedloksnes. dazadu izm&ru un svara
papira loksnes, sagatavojot
to apgrieSanai vai sagrieSanai
uz viennaza griezamas
ickartas.
4. Spgj: sagriezt, un 4.1 Loksnu 4.1. Papira formati, Uzzime Uzzime racionalu Individuals Izglitojamie atbilstosi darba
sagatavot sagrieSanas loksnes dalas lok$nu/materialu lok$nu/materialu patstavigais uzdevumam patstavigi
loksnes/materialu tehnologija. sagrieSanas shemu sagrieSanas shemu darbs. uzzimé lok$nu/materialu
drukai un ieverojot formatus. ieverojot formatus. sagrie$anas shému, ievérojot
pEcapstradei. (10 % no modula 4.1.2. Lok$nu/materialu | Uzzime loksnu Uzzimg racionalu formatus un noradot
. _ _ kopgja apjoma) sagrieSanas shémas un /materialu sagrie- loks$nu/materialu grieSanas secibu.
Zina: papira formatus, 9 _ C _
loksnes dalas seciba. Sanas shemu un sagrieSanas shému un
. T noradot grieSanas noradot grieSanas
grieSanas tehnologisko - -
procesu secibu. secibu.
' 4.1.3. Lok§nu/materialu | Sagriez loksnes/ Sagriez loksnes/mate- | Praktiskais darbs. | Izglitojamie saskana ar darba

Izprot: papira loksnes
grieSanas shémas un
secibu.

sagrieSana un
sagatavoSana drukai.

materialu drukai,
grieSanas parametrus
iestatot manuali.

rialu drukai, iestatot
grieSanas parametrus
programma.

4.1.4. Lok$nu/materialu
sagrieSana un sagata-
voSana pécapstradei

Sagriez loksnes/
materialu
pecapstradei,

Sagriez lokSnu
materialu pecapstradei,
iestatot grieSanas

uzdevuma sagriez un
sagatavo lokSnu materialu
drukai vai p&capstradei,
nemot veéra informaciju par
talako pecapstradi: izcirSanu,
aplimésanu, zeltiSanu. Atskir
lokSnu materialu sagrieSanu
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grieSanas parametrus
iestatot manuali.

parametrus
programma.

drukai un p€capstradei
atSkiribas/ipatnibas.

5. Spgj: apgriezt 5.1. Iespiedloksnu 5.1.1. Iespiedloksnu Atskir iespiedlokSnu | Atbilstosi darba uzde- | Individuals Izglitojamie izpilda
iespiedloksnes. apgrieSanas apgrieSanas tehnolo- apgrieSanas vumam sastada dazadu | patstavigais individualo uzdevumu par
. . tehnologija. giskais process. tehnologiska procesa | rakstura iespiedlok$nu | darbs. iespiedloksnu apgriesanas
Zina: apgrieSanas ol s . .
_ .. atSkiribas. apgrie$anas tehnologisko procesu.
secibu, apgrieSanas 59 qul tehnologiska
kvalitates kritérijus ( 0 no modula ehnologiska procesa
‘ kopgja apjoma) aprakstus.
Izprot: iespiedloksnes 5.1.2. Griezumu seciba Uzzimeé griezumu Uzzime optimalu Individuals Izglitojamie patstavigi pec
apgriesanas iespiedloksnu secibu iespiedloksnu | griezumu secibu patstavigais pedagoga sagatavota darba
tehnologisko procesu. apgriesana. apgriesanai. iespiedloks$nu darbs. uzdevuma uzzimé griezienu
apgriesanai. secibu iespiedloksnu
apgrieSanai.
5.2. Tespiedloksnu 5.2.1. lespiedloksnes ApgrieZ iespied- Apgriez iespiedloks- Praktiskais darbs. | Izglitojamie saskana ar darba
apgriesana. apgriesana. loksnes, iestatot nes, iestatot apgriesa- uzdevumu, tehnologisko
apgrieSanas nas parametrus karti kvalitativi un ar
(20 % no modula parametrus manuali. | programma. optimalo griezienu skaitu
kopgja apjoma) 5.2.2. lespiedloksnes Atskir iespiedloksnes | lzskaidro apgriez iespiedloksnes,
apgriesanas kvalitates apgrieSanas brakus iespiedloksnes izverte atbilstibu iespied-
kriteriji. (nevienadi izmeri, apgriesanas braku loksnes apgriesanas
neprecizi izméri, rasanas iemeslus. kvalitates krit€rijiem un
atspiedumi, patstavigi analizé apgriezto
smergjumi, negluds iespiedlok$nu paraugu
griezums). kvalitati.
6. Spgj: sagriezt 6.1. lespiedloksnes 6.1.1. lespiedloksnes Atskir vienpusgju, Atbilsto$i darba uzde- | Individuals Izglitojamie atbilstosi darba
iespiedloksnes. sagrieSanas sagrieSanas tehnolo- divpusgju, etikesu, vumam sastada dazadu | patstavigais uzdevumam izpilda
. . tehnologija. giskais process. vizitkar$u, reklamas rakstura iespiedloksnu | darbs. individualo darbu par
Zina: sagrie$anas D - A ¥ =
o lapu utt. iespied- sagrie$anas tehno- iespiedloks$nu sagrieSanas
seciba, sagrieSanas 0 9 . A _ o
o S (5 % no modula loksnu sagrieSanas logiska procesa shemu. tehnologisko procesu.
kvalitates kriterijus. Sem P
kopgja apjoma) tehnologijas.
Izprot: iespiedloksnes 6.1.2. lespiedloksnes Sastada griezumu Sastada optimalu Vingrinasanas. Izglitojamie patstavigi pec
sagrieSanas sagrieSanas seciba. secibu saliktas griezumu secibu pedagoga sagatavota darba
tehnologisko procesu. iespiedloksnes saliktas iespiedloksnes uzdevuma sastada griezienu
sagrieSanai. sagrieSanai. secibu iespiedloksnu
sagrie$anai.
6.2. lespiedloksnes 6.2.1. lespiedloksnes SagrieZ iespied- SagrieZ iespiedloksni, | Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagriez

sagrie§ana. sagrieSana. loksni, sagrieSanas iestatot sagrieSanas iespiedloksni, uzstadot
parametrus uzstadot parametrus grieSanas parametrus
(10 % no modula manuali. programma.
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kopgja apjoma)

grieSanas iekartas vadibas
paneli.

6.2.2. lespiedloksnes
sagrieSanas kvalitates
kriteriji.

Atpazist
iespiedloksnes
sagrieSanas kvalitates
krit€rijus.

Atskir iespiedloksnes
sagrieSanas braku
rasanas iemeslus.

Situaciju analize.

Izglitojamie patstavigi
analize sagrieztas gatavas
produkcijas kvalitati pec
noteiktiem kvalitates
kriterijiem (nevienadi izméri,
neprecizi izméri, atspiedumi,
smergjumi u.c.).

7. Spgj: regulari
apkopt viennaza
grieSanas iekartu.

Zina: grieSanas
iekartas apkopes
procediru atbilstosi
ickartas razotaja
instrukcijai.

Izprot: griesanas
iekartas apkopi un
uzturgSanu darba
kartiba.

7.1. Viennaza
grieSanas iekartas

apkopes nosactjumi.

(10 % no modula
kopgja apjoma)

7.1.1. Apkopju seciba,
saturs un regularitate
atbilstosi iekartas
razotaja instrukcijai

Izskaidro viennaza
griezamo iekartu
apkopju saturu,
secibu un regularitati.

Apkopj viennaza
grieSanas iekartu
atbilstosi iekartu
razotaju instrukcijai

Individuals
patstavigais
darbs.

Izglitojamie apkopj viennaza
grieSanas iekartu atbilstosi
iekartu razotaja instrukcijai.
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MODULA "Loksnu apgrieSana un sagrieSana ar viennaZa grieSanas iekartu"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Viennaza grieSanas iekarta, vismaz ar 72 cm nazi un programmeéjamu vadibas paneli un monitoru. 1 uz 8 izglitojamiem
1.2. Regul€sanas instrumentu komplekts Atbilstosi izglttojamo skaitam
1.3. Ekrans Atbilstosi izglttojamo skaitam
1.4, Projektors Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.5. Dators Atbilstosi izglttojamo skaitam
1.6. Viennaza grieSanas iekartas nazi ar dazadu lenku asmeniem. 2komplekti
uz macibu grupu
1.7. Dzogeris 1 uz 8 izglitojamiem.
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Linealu komplekts — (0,3 m, 0,75 m, 1,5 m) metaliski ar gravétam iedalam. Komplekts uz 3 izglitojamiem
2.2. Individualie darba aizsardzibas lidzekli Atbilstosi izglitojamo skaitam
2.3. Dazadu materialu marzanu komplekts viennadzu griezamajai iekartai. 2 komplekti
uz macibu grupu
2.4. Kritots Gloss papirs 60-80 g/m?, 46 x 64cm, 200 loksnes Atbilsto§i modula isteno$anai
2.5. Kartons 260 g/m?, vismaz 46 x 64 ¢cm izméra 200 loksnes Atbilstos§i modula TstenoSanai
2.6. Pagliméjosais papirs, Gloss 80 g/m?, vismaz 46 x 64cm izméra, 200 loksnes Atbilstos§i modula TstenoSanai
2.7. Paskop&josais papirs 50-60 g/m?, vismaz 46 x 64cm izméra., 200 loksnes Atbilstos§i modula TstenoSanai
2.8. Apdrukatas iespiedloksnes CMYK + CMYK vismaz 46 x 64cm izméra, 200 loksnes (50 x 90 mm etiketes, vizitkartes vai lidzigi). Atbilstos$i modula Tsteno$anai
2.9. Lupa ar vismaz 30x palielinajumu 1 uz 2 izglitojamiem
2.10 Mikrometrs, A klases 1 uz 8 izglitojamiem

Modulis "Loks$nu apgrieSana un sagrieSana ar viennaza grieSanas iekartu"
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Nr.8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»
A\ 4
MODULA "lespiedprodukcijas izcirSana/aizcirSana" APRAKSTS Uz sakumu

Sekmét izglitojamo sp€jas sagatavot darbam un apkopt izcirSanas iekartu, iestatit un ieregulét cirtni, piekartot izce€rtamo/aizcertamo
Modula iespieddarbu, iestatit iekartas programmejamos parametrus, kvalitativi izcirst/aizcirst iespiedprodukciju..
merkis

Attistit izglitojamo prasmes:
Modula 1. Sagatavot darbam izcirSanas iekartu.
uzdevumi 2. lestatit un ieregul@t cirtni izcirSanas iekarta.
3. Piekartot izc€rtamo/aizc@rtamo iespieddarbu.
4. Testattt programméjamos izcirSanas/aizcirSanas parametrus.
5. lzcirst/aizcirst iespiedprodukciju, izvertgjot to kvalitati
6. Regulari apkopt izcirSanas iekartu..

Apgiti visi A un B dalas moduli, iznemot noslédzoso (prakses) moduli.
Modula

ieejas nosacijumi

Modula "lespiedprodukcijas izcirSana/aizcir$ana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu - sagatavo darbam izcirSanas

Modula iekartu, iestata un ieregulé cirtni, piekarto izc€rtamo/aizcertamo iespieddarbu, iestata programméjamos izcirSanas/aizcirSanas
apguves noveértésana parametrus, izc€rt/aizcert iespiedprodukciju, apkopj izcirSanas iekartu.
Modula nozime un Modulis "Iespiedprodukcijas izcirSana/aizcirsana" ir C dalas izvéles modulis kvalifikacijam: "Poligrafijas iekartu tehnikis",

. - "Digitalas drukas operators", "Sietspiedgjs", "Fleksoiespied€js" vai "Repro iekartu operators".
vieta karte £ P p1ec) predest v P 1 op

Modulis "Iespiedprodukcijas izcir§ana/aizcir$ana"




MODULA "lespiedprodukcijas izcirSana/aizcirSana" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Itmenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidéjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itlmenis | apguves limenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: sagatavot 1.1. IzcirSanas 1.1.1. IzcirSanas iekartu | Izskaidro izcirSanas Izvéelas iekartu Individuals Izglitojamie, izmantojot
darbam izcirSanas iekarta. veidi, izcirSanas iekartu veidus, iespieddarba patstavigais iekartu specifikacijas, izverte
iekartu. panémieni, pielietojums. | tehnologiskas izcirSanai/aizcirSanai darbs. dazada tipa izcirSanas/
(10 % no modula atSkiribas, pamatojoties uz darba aizcirSanas iekartas —
Zina: izcir$anas kopgja apjoma) pielietojumu. specifikaciju, pamato automatiskas, pusauto-
iekartas uzbuvi, izveli. matiskas, ar kustigo nazi,
izcirSanas iekartas nekustigo figiirnazi,
sagatavoSanas darbam rotacijas cirtni,
tehnologisko secibu. lazerizcirSanas.
1.1.2. Izcir$anas iekartas | Izskaidro izcirSanas Izskaidro izcir$anas Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo cirtni,
Izprot: izcir$§anas mezglu uzbiive. iekartas uzbuvi. iekartas uzbuvi un izc€rtamo materialu,
iekartas sagatavoSanas mezglu tehnologisko demonstrg kur un ka
darbam procesu. pielietojumu. janovieto izcértamo
1.1.3. IzcirSanas iekartas | Izskaidro izcirSanas Izskaidro izcirSanas materialu.
darbibas principi. ickartas darbibas iekartas un tas mezglu
principus. darbibas principus.
1.2. Izcir§anas 1.2.1. Izcir$anas iekartas | Izskaidro izcirSanas Sagatavo darbam Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo izcir-
iekartu sagatavoSana | sagatavoSana darbam. iekartas sagatavosanu | izcirSanas iekartu. Sanas iekartu dazada veida
darbam darbam. tehnologisko uzdevumu
veikSanai.
(5 % no modula 1.2.2. IzcirSanas iekartas | Izskaidro izcirSanas Veic nepiecieSamas Individuals Izglitojamie noverte izcirsa-
kopgja apjoma) parbaude pirms darba iekartas parbaudes izcirSanas iekartas patstavigais nas iekartas gatavibu
uzsakSanas. principus. parbaudes. darbs. darbam.
2. Spgj: iestatit un 2.1. Cirtgu 2.1.1. Marzanu veidi, Izskaidro izcirSanas Nomaina marzanu Praktiskais darbs. | Izglitojamie izvélas un
ieregulé&t cirtni reguléSanas pielietojums un iekartas marzanu izcir§anas iekartai nomaina marzanu izcirSanas
izcirSanas iekarta. nosacijumi. nomaina. nomainas procesu. iekartai.
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Zina: marzanu nozimi,
nazu asmenu veidus,

(5 % no modula
kop&ja apjoma)

2.1.2. Cirtgu un nazu
veidi, to pielietojums.

Atskir cirtnu un nazu
veidus. Raksturo to
pielietosanu.

Izvelas cirtni, parbauda
nazus iespieddarba
izcir§anai.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie izv€las cirtnus
un parbauda nazus
iespieddarba izcir$anai.

cirtna regulésanas 2.2. Cirtna iestatiSana | 2.2.1. Cirtna iestatiS8ana | Izskaidro cirtna Iestata un regulé cirtni | Praktiskais darbs. | Izglitojamie iestata un regulé
parametrus un un regulésana. un regulésana. iestatiSanas procesu. | izcirSanas iekarta. cirtni, piever§ uzmanibu
iestatiSanas procediru. cirtna novietojumam un
(20 % no modula nostiprinasanai izcirSanas
Izprot: izcirSanas cirtna | kopgja apjoma) iekarta.
kvalitativas iestatiSanas 2.2.2. Cirtna iestatiSanas | Izskaidro cirtna Noverte cirtna Individuals Izglitojamie izverte dazada
procesu. un reguléianas kvalitates | kvalitativas iestatiSanas atbilstibu patstavigais veida un sarezgitibas cirtnu
kriteriji. iestatiSanas tehnologiskajai kartei darbs. iestatfjumu atbilstibu
krit€rijus. un maketam. Izskaidro tehnologiskajai kartei un
kvalitates krit€rijus. maketam.
3. Spgj: piekartot 3.1. PiekartoSanas 3.1.1. Piekartosanas Izskaidro Sastada piekartoSanas | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veido
izc€rtamo/aizcértamo | tehnologija. tehnologiska seciba. piekartosanas secibu | tehnologisko secibu piekartosanas tehnologisko
darbu. izcir§anas/aizcirSanas | izcirSanai/aizcirSanai secibu izcirSanas/aizcir§anas
(20 % no modula tehnologiskajiem tehnologiskajiem tehnologiskajiem procesiem.
Zina: izcir§anas kopgja apjoma) procesiem. procesiem.
piekartos$anas 3.1.2. Piekarto$anas Atskir piekartoSanas | Piekarto izcértamo Praktiskais darbs | Izglitojamie piekarto
tehnologiju, spiediena parametri. parametrus, izskaidro | darbu regulgjot izc@rtamo/aizcertamo darbu.
regulésanas to nozimi veicot piekartoSanas
parametrus. izc€rtamo/aizc€rtamo | parametrus.
darbu pierikosanu.
Izprot: 3.2. Piekarto$anas 3.2.1. Piekarto$anas Izskaidro Pielieto atbilstoSus Individuals Izglitojamie izvélas
izc€rtama/aizc€rtama | tehnologiskaja tehnologiskaja procesa paligmaterialu paligmaterialus patstavigais izmantojamos
darba piekartoSanas procesa izmantojamo pielietojumu piekartojot izcértamo | darbs. paligmaterialus izcértama
tehnologisko secibu. izmantojamie paligmaterialu veidi un | tehnologiskajos darbu. darba piekartoSanai.
paligmateriali pielietojums. procesos.
3.2.2. Piekartosanas Izskaidro piekarto- Pielieto tehnologiskos | Praktiskais darbs. | Izglitojamie piekarto
(5 % no modula tehnologiskie panémieni. | Sanas tehnologiskos pan€mienus veicot izc@rtamo/aizcertamo darbu
kop&ja apjoma) panémienus veicot izc€rtama/piecértama ar atbilstosajiem
izc€rtamo/aizcertamo | iespieddarba tehnologiskos panémienus.
darbu pierikoSanu. piekartoSanu.
4. Spgj: iestatit 4.1. Piekartosanas un | 4.1.1. Piekarto$anas Izskaidro piekarto- Iestata programméja- Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic iestatfjumu

programmejamos izcirSanas/piecirSanas | parametru iestatfjumu Sanas tehnologiskos MoS izcirSanas/ programmeésanu, piekarto
izcir§anas/aizcirSanas | tehnologisko programmesana. parametru aizcirSanas piekarto- izc€rtamo/aizcértamo darbu.
parametrus. parametru programmeésanas Sanas tehnologiskos

programmesana. principus. parametrus.
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Zina: 4.1.2. IzcirSanas/ Izskaidro lestata Individuals Izglitojamie veic izcirSanas/
izcirSanas/aizcir§anas | (15 % no modula aizcirSanas parametru izcirSanas/aizcir§anas | programmeéjamos patstavigais aizcir§anas iestatfjumu
iekartas parametrus un | kopg&ja apjoma) iestatljumu tehnologisko izcirSanas/aizcirSanas darbs. programmesanu.

iekartu iestatiSanas/ programmesana. parametru tehnologiskos

programmesanas programmeésanas parametrus.

tehnologisko secibu. principus.

Izprot:

izcirSanas/aizcir§anas

iekartas parametru

iestatiSanas/program-

mé$anas procesu.

5. Spgj: izcirst/aizcirst | 5.1. IzcirSanas un 5.1.1. IzcirSanas iekartu | Atskir piekartoSanas | Raksturo izc@rtamas Individuals Izglttojamie izverte iekartu
iespiedprodukciju, aizcirSanas tehnologiskie parametri. | parametrus, izskaidro | iekartas tehnologiskos | patstavigais atbilstibu veicamajam
izvertgjot to kvalitati. | tehnologiskie iekartu to nozimi veicot parametrus. Noverté to | darbs. tehnologiskajam darbibam.
Zina: parametr? un izcértamo/aizcértamo atbilstibu iespieddqrba

o S tehnologiskais darbu pierikoSanu. apstrades veikSanai.

izcir§anas/aizcir§anas — —— — - —

g process. 5.1.2. Izcir§anas Raksturo izcirSanas Raksturo izcirSanas Praktisks darbs. Izglitojamie izverte
tehnologisko procesa o o .. A Co1
uzraudzibu un te_ht_lologlska procesa te_h{lologlska procesa tehnf)lc?g1§ko procesu izcirS§anas tehngloglska

. - (5 % no modula bitiba. biitibu. un ta pielietojumu procesa atbilstibu
kvalitates prasibas. KoD&ia aDi o co .
opgja apjoma) kvalitativas tehnologiskajai kartei,
Izprot: iespiedprodukcijas iespiedprodukcijai, cirtniem.
izcir§anas/aizcirSanas izgatavoSana.
tehnologiska procesa 5.1.3. Aizcir$anas Raksturo aizcirS8anas | Raksturo aizcirSanas Praktisks darbs. Izglitojamie izverte
uzraudzibu un tehnologiska procesa tehnologiska procesa | tehnologisko procesu aizcirSanas tehnologiska
kvalitates kriteriju bitiba. butibu. un ta pielietojumu procesa atbilstibu
nodrosinasanu. kvalitativas tehnologiskajai kartei,
iespiedprodukcijas iespiedprodukcijai, cirtniem.
izgatavo$ana.
5.2.Izcir8anas un 5.2.1. lespiedprodukcijas | Raksturo iespiedpro- | Veic dazada veida Praktisks darbs. Izglitojamie veic izcir§anas
aizcirSanas izcirSanas tehnologiska dukcijas kvalitativas | iespiedprodukcijas tehnologisko procesu.
tehnologisko procesu | procesa nodrosinasana. izcir§anas tehnolo- kvalitativu izcirSanu. Regulg iekartas darbibas
veikSana. gisko procesu. tehnologiskos parametrus.
5.2.2. lespiedprodukcijas | Raksturo iespiedpro- | Veic dazada veida Praktisks darbs. Izglitojamie veic aizcir$anas

(10 % no modula
kopg&ja apjoma)

aizcirSanas tehnologiska
procesa nodrosinasana.

dukcijas kvalitativas
aizcirSanas tehnolo-
gisko procesu.

iespiedprodukcijas
kvalitativu aizcirSanu.

tehnologisko procesu.
Regulé iekartas darbibas
tehnologiskos parametrus.
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5.3. IzcirSanas un
aizcirSanas
tehnologiska procesa
kvalitates
nodroS§inasana.

(10 % no modula
kopgja apjoma)

5.3.1. lespiedprodukcijas
izcirSana/aizcirSana
kvalitates kriteriji.

Atpazist iespiedpro-
dukcijas kvalitativas
izcir§anas/aizcir§anas
krit€rijus.

Novérte izcirSanas un
aizcirSanas produkciju
péc tehnologiskas
kartes, maketa un
izskaidro kvalitates
kritérijus.

Praktisks darbs.

Izglttojamie izverte izcirstas
un aizcirstas produkcijas
kvalitati. Nosaka vai nav
nevienadi izmeri, neprecizi
izm@ri, atspiedumi,
smergjumi, neprecizi izcirsts.

5.3.2. Tehnologisko
parametru un kvalitates
kontrole veicot
izcirSanas/aizcirSanas
tehnologiskos procesus.

Raksturo iespiedpro- | Veic iespiedproduk- Praktisks darbs. Izglitojamie izverte izcirstas
dukcijas kvalitativas | cijas kvalitativas un aizcirstas produkcijas
izcirSanas/aizcirS§anas | izcirSanas/aizcirSanas kvalitati. Nosaka tas
kontroles veidus. kontroli tehnologiska atbilstibu tehnologiskajai
procesa laika. kartei, darba maketam.
Raksturo iesp&jamo Veic tehnologiska Praktisks darbs. Izglitojamie izverte izcirstas

tehnologisko defektu
noversanas
panémienus.

procesa laika radusos
defektus celonu
noteikSanu un
noveérSanu.

un aizcirstas produkcijas
kvalitati. Nosaka defektu
raSanas c€lonus un
iesp&jamos noversanas
veidus.

6. Spgj: regulari
apkopt izcirSanas/
aizcirSanas iekartu.

Zina: apkopes
procediiru atbilstosi
iekartas razotaja
instrukcijai.

Izprot: izcirSanas/
aizcirSanas iekartas
apkopi un uzturéSanu
darba kartiba.

6.1. IzcirSanas
iekartu apkope,
uzturéSana.

(15 % no modula
kopgja apjoma)

6.1.1. IzcirSanas iekartu
apkopes un uzturé$anas

Raksturo izcirSanas
iekartu apkopes,

Izverte izcirSanas
iekartu apkopes un

Situacijas analize.

Izglitojamie veic izcirSanas
iekartu tehniskas dokumen-

nosacijumi. uzturésanas uzturé$anas procesus tacijas analizi. Veido iekartu
Vispargjos atbilstosi izgatavotaja apkopes un uzturésanas
nosacijumus. tehniskajiem darbu kartes un grafikus.
nosacijumiem.
6.1.2. IzcirSanas iekartu | Veic ikdienas Veic izcirSanas Situacijas analize. | Izglitojamie veic izcir$anas
ikdienas apkopes apkopes iekartas ikdienas iekartu tehniskas dokumen-
veikSana. pamatdarbibas. apkopi atbilstosi tacijas analizi un iekartu
izgatavotaja ikdienas apkopi, noverte
tehniskajiem iekartu tehnisko stavokli.
nosacijumiem.

6.1.3. IzcirSanas iekartu
periodisko apkopju
veiksSana.

Izskaidro izcirSanas
iekartu periodisko
apkopju veikSanas
butibu.

Plano un veic izcir-
Sanas iekartas periodis-
kas apkopes atbilstosi
izgatavotaja tehnis-
kajiem nosactjumiem.

Situacijas analize.

Izglttojamie veic izcirSanas
iekartu tehniskas dokumen-
tacijas analizi, iekartu
periodisko apkopi.
Dokumentg iekartu tehnisko
apkopi.

6.1.4. IzcirSanas iekartu
nomainamo elementu
maina.

Izskaidro izcirSanas
iekartu mezglu
nomainas
nepiecieSsamibu.

Veic izcir§anas iekartu
mezglu nomainu,
pamato nomainas
nepiecieSamibu.

Praktisks darbs.

Izglitojamie noverte iekartas
mezglu tehnisko stavokli,
Veido veicamo darbu
grafiku.
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MODULA "lespiedprodukcijas izcirSana/aizcirSana"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. IzcirSanas iekarta, vismaz B3 formata izcir§anai 1 uz 10 izglitojamiem
1.2. Regul€sanas instrumentu komplekts Katrai izcirSanas iekartai
1.3. Ekrans projektoram 1
1.4, Projektors 1
1.5. Dators Atbilstosi izglttojamo skaitam
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1 Lupa ar vismaz 30 x palielindjumu 10
2.2. Lineali 0,5 m metala ar gravétam iedalam Atbilstosi izglitojamo skaitam
2.3. Individualie darba aizsardzibas lidzekli Atbilstosi izglitojamo skaitam
2.4. Marzani no dazadiem materialiem, komplekts Atbilstosi modula TstenoSanai
2.5. Cirtni, dazadu konfiguraciju Atbilstosi izglitojamo skaitam
2.6. Lineals 1,2 m metala ar gravétam iedalam sakas no nulles 1 uz 4 izglitojamiem
2.7. Mikrometrs 1
2.8. Izcértamo darbu sagataves dazadu veidu iespiedprodukcijai (papirs, paslim&josie materiali, kartons, gofirétais kartons) Atbilsto$i modula Tsteno$anai
2.9. Aizcértamo darbu sagataves dazadu veidu iespiedprodukcijai (paslim&josie materiali) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.10. PiekartoSanai izmantojamie paligmateriali Atbilstosi modula TstenoSanai
2.11. Cirtnu izgatavo$anai izmantojamie materiali Atbilstosi modula TstenoSanai

Modulis "Iespiedprodukcijas izcir§ana/aizcirSana"
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MODULA "lepakojuma rullu materiala laminésana" APRAKSTS Uz sakumu

Sekmet izglitojamo sp&jas lamingt iepakojuma rullu materialu.

Modula

merkis
Attistit izglitojamo prasmes:

Modula 1. Sagatavot darbam lamingSanas iekartu.

uzdevumi 2. Sagatavot darbam lamin&jamos materialus.

3. Iestatit lamin&Sanas iekartas darbibas parametrus un kontrolet iekartas darbibas gaitu.
4. Veikt regularas lamingSanas iekartas apkopes..
Apgiiti visi A un B dalas moduli, iznemot noslédzoso (prakses) moduli.

Modula

ieejas nosacijumi

Modula
apguves noveértesana

Modula "Iepakojuma rullu materiala lamin&$ana" apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu - nosaka iespiedprodukcijas
laming$anas metodi atbilstosi iespiedprodukcijas tehnologiskas kartei, sagatavo lamin&$anas procesam iekartu un materialus, uzstada
ITmju velmes un rakelus, iestata lamingSanas parametrus, uzrauga lamingSanas procesu un kontrol€ lamingto produkciju, novers
radusos defektu c€lonus, veic lamingSanas iekartas, tas sekciju un dalu apkopi.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Iepakojuma rullu materiala laminé$ana" ir C dalas izvéles modulis kvalifikacijam: "Poligrafijas iekartu tehnikis", "Digitalas

drukas operators", "Sietspiedgjs", "Fleksoiespiedgjs" vai "Repro iekartu operators".
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MODULA "Iepakojuma rullu materiala laminéSana" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodrosinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Videjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves limenis | apguves limenis macibu IstenoSanai
organizacijas
formas
1. Spgj: sagatavot 1.1. Laming$anas 1.1.1. lespiedprodukcijas | Specialista Patstavigi izvelas Praktiskais darbs. | Izglitojamie atbilstos$i
lamin&$anas iekartu iekartu veidi un lamin&$anas metodes uzraudziba atbilstosi | iespiedprodukcijas tehnologiskajai kartei izvélas
darbam. uzbiive. izvéle atbilstosi tehnologiskajai kartei | laminéSanas metodi, iespiedprodukcijas
tehnologiskajai kartei: izvélas iespiedpro- atbilstosi lamin&$anas metodi, analizé
Zina: lamin&$anas (5 % no modula - solventa; dukcijas laminéSanas | tehnologiskajai kartei lamingéSanas metozu ietekmi
iekartas uzbuvi, kopgja apjoma) - bezsolventa; metodi. un raksturo uz iespiedprodukcijas
iekartas sagatavos$anas - dens; lamin&$anas metodes Tpasibam.
darbam tehnologisko - ekstriizijas; un to specifiku.
secibu, limes velmju - vaska.
un rakelu veidus un 1.1.2. Laming$anas Nosauc lamingSanas | Raksturo lamin&Sanas | Grupu/paru darbs. | Izglitojamie raksturo
regulésanas iekartas uzbtve un iekartas mezglus. iekartas uzbtvi un lamin@Sanas iekartas
parametrus. darbibas principi. Apraksta dazadu darbibas principus, mezglus, uzbtvi, dazadu
Dazadu lamingSanas laminéSanas metozu | iekartu tehnologiskas lamin&Sanas metozu iekartu
Izprot: lamin&Sanas metozu iekartu iekartu tehnologiskas | atSkiribas. tehnologiskas atskiribas.
iekartas sagatavoSanas tehnologiskas atskiribas. | atSkiribas.
darbam procesu, 1.2. Lamingsanas 1.2.1. LamingSanas P&c noradijumiem Patstavigi poziciong Praktiskais darbs. | Izglitojamie poziciong
lamingSanas ickartas iekartas metodei atbilstosas limes | poziciong limes limes sekciju laming- izvéletajai lamin&Sanas
limes velmju un rakelu | sa0atavosana sekcijas poziciongSana | sekciju lamingSanas | Sanas iekarta. metodei atbilstoso limes
uzstadisanu un rakelu | garham, iekarta. iekarta. sekciju lamingganas iekarta.
regulsanu. 1.2.2. Laming3anas Specialista Patstavigi pieriko Praktiskais darbs. | Izglitojamie pieriko iekarta
(15 % no modula materialu pierikoSana uzraudziba pieriko materialus lamingSanas lamingSanas materialus.
kopgja apjoma) lamin&Sanas iekarta. materialus iekarta.
lamin&Sanas iekarta.
1.2.3. LamingSanas P&c noradijumiem Patstavigi regulé Praktiskais darbs. | Izglitojamie regulé
iekartas mezglu regul€ lamin&sanas lamin&Sanas iekartas lamingSanas iekartas
regulacija un darbibas iekartas mezglus, mezglus, iedarbina mezglus, iedarbina iekartas
parbaude. specialista iekartas sekcijas un sekcijas un parbauda to
uzraudziba iedarbina | parbauda to darbibu. darbibu.
iekartas sekcijas un
parbauda to darbibu.

Modulis "Iepakojuma rullu materiala laming$ana"




1.3. Limju velmju un
rakelu uzstadiSana.

(5 % no modula
kopgja apjoma)

1.3.1. Limju velmju
izv€le un uzstadiSana
lamin&Sanas iekartas
lItmes sekcija.

P&c noradijumiem
izv€las un uzstada
Iimes velmes
lamin&Sanas iekartas
Iimes sekcija.

Patstavigi izv€las un
uzstada Itmes velmes
lamin&Sanas iekartas
lItmes sekcija. Raksturo
veiktas darbibas.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie izve€las
atbilsto$as ITmju velmes un
uzstada tas laminésanas
iekartas Itmes sekcija.

1.3.2. Rakela
uzstadiSana un
piespiedgjspeka
regulacija laminéSanas
ickartas Itmes sekcija.

P&c noradijumiem
izv€las un uzstada
rakelus un specialista
uzraudziba regulé
piespiedg&jspeku.

Patstavigi izv€las un
uzstada rakelus un
regul@ piespiedgj-
speku..

Praktiskais darbs.

Izglitojamie izvelas
atbilstoso rakeli, uzstada to
un regulé piespied&jspeku
lamin&Sanas ickartas limes
sekcija.

1.3.3. Limju doz&$anas
principi un velmju
regulacijas parametri.

Apraksta [Tmju
dozgsanu un velmju
regulaciju.

Raksturo Iimju
dozgsanu un velmju
regulaciju.

Situacijas analize.

Izglitojamie analizg ITmes
doz@sanas principus, velmes
ietekmi uz doz&sanas
apjomiem un velmes
regulacijas parametrus.

2. Spgj: sagatavot
laminéSanas
materialus darbam.

Zina: Iimju veidus,
ITmju sastavdalas,
ITmju sajauksanas
procediiru, materialu
parbaudes
instrumentalas
metodes, aktivacijas
testa Skidumi un
markieru lietosanu.

Izprot: materialu
sagatavoSanu darbam
un kvalitates kontroles
panémienus.

2.1. Lamingjama
materiala veidi un to
sagatavoSana
darbam.

(10 % no modula
kop€ja apjoma)

2.1.1. Lamingjamo Nosauc lamingjamo Raksturo lamingjamo Praktiskais darbs. | Izglitojamie pielieto
materialu veidi materialu veidus materialu veidus nepiecieSamos vairakslanu
vairakslanu produkcijas | vairakslanu produk- vairakslanu produk- produkcijas izgatavoSanas
izgatavosanai. cijas izgatavoSanai. cijas izgatavoSanai. lamingjamo materialu
2.1.2. Lamin&jamo Apraksta lamingjamo | Patstavigi aklimatize aklimatizacijas panémienus
materidla aklimatizacija. | materialu aklimatiza- | laming&jamos pareiza tehnologiska procesa
cijas principus. materialus. nodro§inasanai.
2.1.3. Lamin&jama P&c noradijumiem Patstavigi nosaka Individuals Izglitojamie nosaka
materiala aktivacijas nosaka lamingjama lamingjama materidla patstavigais lamingjama materiala
noteik$ana. materiala aktivaciju aktivaciju ar testa darbs.. aktivéto virsmu un
ar testa skidumiem Skidumiem un aktivacijas pakapi, lietojot
un markieriem. markieriem. Paskaidro testa Skidumus un markierus.
noteikSanas principus
un procesu.
2.1.4. Lamingjamo P&c noradém Patstavigi nosaka lami- | Individuals Izglitojamie nosaka
materialu papildus papildus aktive n€jama materiala akti- | patstavigais lamingjama materiala
aktivesana. lamin&jamo veSanas nepieciesa- darbs. aktive€Sanas nepiecieSamibu,
materialu. mibu, nosaka izmanto- nosaka izmantojamo
jamo aktivéSanas aktivésanas metodi un
metodi un papildus papildus aktivé lamin&jamo
aktivé lamingjamo materialu ar izv€l€to metodi.
materialu.
2.1.5. Laming&jamo P&c noradém Patstavigi parbauda Individuals Izglitojamie konstaté un
materialu kvalitativo parbauda dazadus lamingjamo materialu | patstavigais parbauda laming&jamo
parametru parbaude: laming&jamo materialu | kvalitativos darbs. materialu kvalitativos
- biezums; parametrus. parametrus. Raksturo parametrus.
- platums; veiktas darbibas. Parrunas. Izglitojamie apspriez

lamin&jamo materialu
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- materiala veida
atbilstiba.

kvalitativo parametru
ietekmi uz iespiedproduktu.

2.2. LamingSanas 2.2.1. Limes jaukSana P&c noradijumiem Patstavigi atlasa limes | Individuals Izglitojamie atlasa Itmes
metodei atbilstosas atbilstosi lamin&Sanas atlasa Itmes sastavdalas un sajauc patstavigais sastavdalas un sajauc Itmi
Itmes sagatavosana. metodes receptiirai. sastavdalas un sajauc | ltmi. Raksturo Iimju darbs. atbilstosi tehniskai
Itmi. veidus un sastavdalas, specifikacijai un receptiirai.
(5 % no modula veiktas darbibas.
kopgja apjoma) 2.2.2. Limes padeves P&c noradijumiem Patstavigi sagatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamie kalibrg,
miksera kalibrésana, sagatavo darbam darbam limes padeves parbauda un sagatavo
parbaude un lIimes padeves mikseri. Raksturo darbam ITmes padeves
sagatavo$ana darbam. mikseri. veiktas darbibas. mikseri.
2.2.3. Limju kvalitates P&c noradijumiem Patstavigi kontrole Individuals Izglitojamie ar meriericém
kontroles metodes un kontrolg limes ltmes kvalitati, veic patstavigais kontrolg sagatavoto limju
panémieni. kvalitati, veic merijumus un salidzina | darbs. kvalitati un atbilstibu
merjjumus un tos ar laminésanas lamingSanas metodei.
salidzina tos ar metodes [imes
lamin&Sanas metodes | receptiiru. Raksturo
Iimes receptiru. veiktas darbibas.
3. Spg;j: iestatit 3.1. Laming$anas 3.1.1. Temperatiiras P&c noradijumiem Patstavigi iestata Praktiskais darbs. | Izglitojamie izvélas
laming8anas iekartas iekartas darbibas reZima iestatiSana limes | iestata temperatiiras temperatliras reZimu. nepiecieSamo temperatiras
darbibas parametrus parametru iekartas sekcijas. rezimu. Raksturo temperattiras reZimu, iestata to Itmes
un kontrol&t ickartas uzstadiSana. reZima nozimi ickartas sekcijas.
darbibas gaitu. lamingSanas laika.
(15 % no modula 3.1.2. Materiala P&c noradijumiem Patstavigi iestata Praktiskais darbs. | Izglitojamie iestata

Zina: lamin&$anas
tehnologijas,
temperaturas,
lamingjamo materialu
nostiepuma, spiediena
regulésanu, zavesanas
sekcijas darbibas
principus, laminéta
materiala uztiSanas
nosacijumus un
parametrus.

Izprot: lamin&Sanas
iekartas un tas sekciju
darbibas parametru
iestatiSanu pirms
lamingSanas procesa
uzsaksanas.

kop&ja apjoma)

nostiepuma iestatiSana
limes iekartas sekcijas.

iestata materiala
nostiepumu.

materiala nostiepumu.
Raksturo ta ietekmi uz
gatavas produkcijas
uztiSanas kvalitati.

lamingjama materiala
nostiepumu Iimes iekartas
sekcijas.

Situacijas analize.

Izglitojamie analizeé
nostiepuma ietekmi uz
gatavas produkcijas
uztiSanas kvalitati.

3.1.3. Spiediena P&c noradijumiem Patstavigi iestata Praktiskais darbs. | Izglitojamie iestata spiedienu
iestatiSana Itmes iekartas | iestata spiedienu. spiedienu. Raksturo limes iekartas sekcijas.
sekcijas. veiktas darbibas.
3.1.4. Gatavas P&c noradijumiem Patstavigi iestata Praktiskais darbs. | Izglitojamie iestata gatavas
produkcijas uztiSanas iestata gatavas gatavas produkcijas produkcijas uztiSanas
iestatljumi uztingja. produkcijas uztiSanas | uztiSanas iestatfjumus parametrus uztingja.
iestatljumus uztin€ja. | uztingja.
3.2. Lamingta 3.2.1. Lamingjamiem Specialista Patstavigi iestata Praktiskais darbs. | Izglitojamie izvélas
materiala adh&zijas materialiem atbilstoSu uzraudziba iestata lamingjamiem lamingjamiem materialiem
palielinaSana. zaveésanas parametru lamingjamiem materialiem atbilstoSus atbilstoSus zaveéSanas
(temperatiira/ materialiem zavesanas parametrus parametrus, iestata tos

viskozitate, temperatiira/

Raksturo zavesanas

zavesanas sekcija. Analizeé
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(5 % no modula

laiks) izvéle un

atbilstoSus zavesSanas

parametru nozimi

zavesanas parametru ietekmi

kopé&ja apjoma) iestatiSana Zavesanas parametrus. laminéSanas procesa. uz lamingjamo produkciju.
sekcija.
3.2.2. Laminétas Apraksta adhézijas Raksturo un izmanto Praktiskais darbs. | Izglitojamie izmanto laming-
iespiedprodukcijas polimerizaciju adhézijas polimeriza- tas iespiedprodukcijas adhé-
adhézijas polimerizacija | peclamingSanas cijas metodes p&clami- zijas polimerizacijas
pEclamingsanas perioda. | perioda. néSanas perioda. metodes p&claminéSanas

perioda.
3.3. Tekartas darbibas | 3.3.1. Iekartas darbibas P&c noradijumiem Patstavigi veic iekartas | Praktiskais darbs. | Izglitojamie kontrole

gaitas kontrole

laminéSanas laika.

(5 % no modula
kopgja apjoma)

kontrole laminéSanas
laika.

veic iekartas darbibas
kontroli. Apraksta
iekartas darbibu
laminéSanas laika.

darbibas kontroli.
Raksturo iekartas
darbibu laminéSanas
laika.

iekartas darbibu laminéSanas
laika.

Situacijas analize.

Izglitojamie apspriez un
analiz€ nepieciesamos
iekartas darbibas kontroles
pasakumus.

3.3.2. Iekartas darbibas
problémas, to c€loni un
novérsana.

Apraksta iesp&jamas
darbibas problémas,
to c€lonus un

noversanas iespgjas.

Raksturo iesp&jamas
darbibas problémas un
to celonus. Novers
darbibas probleému
celonus.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie konstatg un
atpazist iekartas darbibas
problémas, nosaka to
C€lonus un novers tos.

Situacijas analize.

Izglitojamie analize
problému rasanas celonus un
to noverSanas iespéjas.

3.3.3. Iekartas arkartas P&c noradijumiem Patstavigi apstadina Praktiskais darbs. | Izglitojamie iemacas
apstadinasana. apstadina iekartu iekartu arkartas apstadinat iekartu arkartas
arkartas situacija. situacija. situacija.
3.4. Lamingtas 3.4.1. Lamin&$anas Apraksta laming$anas | Patstavigi nover$ Praktiskais darbs. | Izglitojamie novers
produkcijas defektu célonu defektu c€lonu lamin&$anas defektu lamin&$anas defektu c€lonus.
kvalitates raditaju novérsana. novérsanas pang- c€lonus. Raksturo Parrunas. Izglitojamie analizé defektu
kontrole. mienus. Nosauc un laming&Sanas defektus célonu rasanos un to
apraksta laminéSanas | un analizg to c€lonus. novérsanas panémienus.
(10 % no modula defektus.
kopgja apjoma) 3.4.2. Gatavas iespied- Apraksta gatavas Patstavigi iznem Praktiskais darbs. | Izglitojamie iznem gatavas
produkcijas rulla produkcijas rulla gatavas produkcijas produkcijas rulla paraugu
parauga iznems$ana parauga iznemsSanu. rulla paraugu. iespiedprodukcijas kvalitates
kvalitates kontrolei. Raksturo veiktas kontrolei.
darbibas.
3.4.3. Vizualas un Apraksta vizualas un | Patstavigi veic vizualo | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic lamingtas

instrumentalas kvalitates
kontroles metodes un
merierices.

instrumentalas
kvalitates kontroles
metodes, pec
noradijumiem veic
mérjjumus.

un instrumentalo
kvalitates kontroli un
mérijumus, raksturo to
rezultatus.

iespiedprodukcijas vizualo
un instrumentalo kontroli, iz-
mantojot kontroles metodes
un merierices, lai noteiktu la-
minétas produkcijas atbils-
tibu kvalitates prasibam un
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tehnologiskas kartes
noradém.

Situacijas analize.

Izglitojamie apspriez un
analiz€ vizualas un
instrumentalas kontroles
rezultatus un to ietekmi uz
lamingtas produkcijas

kvalitati.
4. Spgja: regulari 4.1. Apkopes darbi 4.1.1. LamingSanas P&c noradijumiem Patstavigi apkopj Praktiskais darbs. | Izglitojamie apkopj
apkopt lamin&sanas starp pasiitfjumiem. iekartas sekciju apkope. | apkopj iekartas iekartas sekcijas. lamin&$anas ickartas sekcijas
iekartu. sekcijas. starplaika starp pasatiju-
(5 % no modula miem ar atbilstosajiem
Zina: laming&Sanas kopgja apjoma) apkopes lidzekliem un
iekartas apkopes aprikojumu.
procediiru atbilstosi 4.1.2. Velmju un P&c noradijumiem Patstavigi veic velmju | Praktiskais darbs. | Izglitojamie maina un apkopj
iekartas razotaju cilindru maina un veic velmju un un cilindru mainu un velmes un cilindrus,
instrukcijai. apkope. cilindru mainu un apkopi. izmantojot atbilstoSus
apkopi. pan€mienus, Iidzek]us un
Izprot: laming$anas aprikojumu.
iekartas apkopes un 4.1.2. Limes sekcijas P&c noradijumiem Patstavigi apkopj limes | Praktiskais darbs. | Izglitojamie apkopj limes
uzturéSanu darba apkope. apkopj Itmes sekciju. | sekciju. sekciju, izmantojot
kartiba prasibas. atbilstosus apkopes lidzeklus
un aprikojumu.
4.2. Laming$anas 4.2.1. Profilaktiskas Apraksta Patstavigi veic iekartas | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic iekartas
iekartas apkopes. profilaktisko apkopju | profilaktiskas apkopes, profilaktiskas apkopes
profilaktiskas panémienus. raksturo profilaktisko atbilstosi normativajos aktos
apkopes. apkopju pan€mienus, noteiktajam prasibam un
analiz€ to nozimi. periodiskumam.
(5 % no modula 4.2.2. Elektromeha- Apraksta Klasificé elektromeha- | Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic iekartas
kopgja apjoma) niskas apkopes. elektromehaniskas niskas apkopes pane- elektromehanisko apkopi
apkopes panémienus. | mienus. Veic atbilsto$i normativajos aktos
normativajos doku- noteiktajam
mentos noteikto elek- elektromehanisko apkopju
tromehanisko apkopi. prasibam.
4.2.3. lekartas tiriSanas Nosauc un apraksta Patstavigi apkopj Praktiskais darbs. | Izglitojamie izvélas tiriSanas

lidzekli un iekartas
apkope.

iekartas tiriSanas Ii-
dzeklus un apkopj ie-
kartu ar noraditajiem
tiriSanas lidzekliem.

iekartu, izv€loties
iekartas tiriSanas
lidzeklus.

4.2.4. Iekartas darba
zonas apkope.

P&c noradijumiem
apkopj iekartas darba
zonu.

Patstavigi apkopj
iekartas darba zonu.

lidzeklus un apkopj iekartu
un iekartas darba zonu.
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4.3. Limes velmju un | 4.3.1. Limes velmju Specialista uzraudzi- | Patstavigi apkopj limes | Praktiskais darbs. | Izglitojamie apkopj limes
rakelu apkope un apkope péc ba apkopj Itmes vel- | velmes p&c to izmanto- velmes p&c to izmantoSanas
sagatavogana izmantoéfmas un mes péc to izmanto- Sanas un sag.atavo un sagatavo uzglabasanai.
ot sagatavoSana Sanas un sagatavo uzglabasanai. Raksturo
uzglabasanai. . o o
uzglabasanai. uzglabasanai. veiktas darbibas.

. 4.3.2. Rakelu apkope Specialista Patstavigi apkopj Praktiskais darbs. | Izglitojamie apkopj rakelus
® A).no n.lodula péc izmanto§anas un uzraudziba apkopj rakelus péc to péc to izmanto$anas un
kopgja apjoma) sagatavoSana rakelus péc to izmanto$anas un sagatavo uzglabasanai.

uzglabasanai. izmantoSanas un sagatavo uzglabasanai.
sagatavo
uzglabasanai.
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MODULA "lepakojuma rullu materiala lamineSana"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1 Laming$anas ickarta 1

1.2. Rakeli komplekts

1.3. Limes velmes komplekts

1.4. Merierices atbilstoSo parametru mérisanai komplekts

1.5. Datori Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.6. Izdrukas ickartas Atbilstosi izglitojamo skaitam
2. Materiali, paligmateriali u.tml.

2.1 Limes un to sastavdalas Atbilsto$i modula TstenoSanai
2.2. Lamingjamie materiali Atbilstosi modula TstenoSanai
2.3. Apkopes lidzekli un aprikojums. Atbilstosi modula TstenoSanai
2.4, Aktivacijas testa Skidumu un markieri Atbilstosi modula TstenoSanai

p—- N
()

Uz sakumu
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A\ 4
MODULA "Fleksografijas iespiedformu izgatavoSana" APRAKSTS Uz sakumu

Sekmet izglitojamo sp&jas izgatavot fleksografijas iespiedformas.

Modula
merkis
Attistit izglitojamo prasmes:
Modula ) 1. Sagatavot fleksografijas iespiedformas materialu.
uzdevumi 2. Eksponét fleksografijas iespiedformas.
3. Veikt fleksografijas iespiedformu p&ceksponésanas apstradi.
4. Kontrol&t izgatavoto fleksografijas iespiedformu kvalitati.
Apgiiti visi A un B dalas moduli, iznemot noslédzoso (prakses) moduli.
Modula

ieejas nosacijumi

Modula
apguves noveértesana

Modulis "Fleksografijas iespiedformu izgatavosana" ir C dalas modulis, ta apguves nosleguma izglitojamie karto parbaudijumu -
sagatavo fleksografijas iespiedformas materialu, ekspon€ iespiedformas, apstrada iespiedformu pec ekspon€$anas, vizuali un
instrumentali kontrol€ izgatavotas iespiedformas kvalitati.

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Fleksografijas iespiedformu izgatavosana" ir C dalas izveles modulis kvalifikacijam: "Poligrafijas iekartu tehnikis",
"Digitalas drukas operators", "Sietspiedgjs", "Fleksoiespiedgjs" vai "Repro iekartu operators".
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MODULA "Fleksografijas iespiedformu izgatavoSana" SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itlmenis | apguves limenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spg;j: sagatavot 1.1. lespiedformu 1.1.1. lespiedformas, to | Apraksta Nosaka iespiedformu Individuals Izglitojamie izverte
fleksografijas materiali un to ipasibas un pielietojums: | iespiedformu veidus, | veidus, raksturo to patstavigais iespiedformu veidus un to
iespiedformas pasibas. - gumijas; to Ipasibas un pasibas un darbs. pasibas, analiz€ un raksturo
materialu. - fotopoliméra. pielietojumu. pielietojumu. dazadu iespiedformu veidu
(5 % no modula piemérotibu
Zina: fleksografijas kopgja apjoma) iespiedprodukcijas
iespiedformu izgatavoSanai.
materialu pasibas, 1.2. lespiedformu 1.2.1. lespiedformas Nosauc un apraksta Patstavigi nosaka Individuals Izglitojamie nosaka
iespiedformu izgatavoSanas veidi. | izgatavoSanas veidu iespiedformu iespiedformu patstavigais iespiedformu izgatavoSanas
izgatavoSanas veidus, noteikSana: izgatavoSanas veidus. | izgatavoSanas veidu. darbs. veidus, izmantojot paraugus.
materiala (10 % no modula - gravéSanas metode; Raksturo savu izveli Analizg un raksturo dazadu
sagatavoSanu kopgja apjoma) - analoga fotopoliméru un tas piemérotibu iespiedformu izgatavosanas
iespiedformu metode; tehnologiskas kartes veidu piemérotibu
izgatavoSanai. - digitala fotopoliméru iespiedprodukcijas iespiedprodukcijas
metode; izgatavosSanai. izgatavoSanai un
Izprot: fleksografijas - vienslanu termala tehnologiskajiem
iespiedformas metode; risinajumiem.
materialu sagatavo- - daudzslanu termala
Sanas procesu. metode;
- lazera polimerizacijas
metode.
1.3. Materiala 1.3.1. lespiedformu Nosauc iespiedformu | Patstavigi veic Praktiskais darbs. | Izglitojamie kontrolé
sagatavoSana materialu kvalitates materialu kvalitates iespiedformu materialu iespiedformu kvalitati ar
iespiedformu kontroles metodes un kontroles metodes un | kvalitates kontroli. noteiktam kvalitates
izgatavoSanai. panémieni. panémienus. Raksturo iespiedformu kontroles metodém, veicot
materialu 1pasibas, to kvalitates merijumus.
kvalitates noteikSanas
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(5 % no modula

metodes un

kopgja apjoma) panémienus.
1.3.2. Materialu P&c noradijumiem Patstavigi sagatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo
sagatavoSana sagatavo materialu materialu iespiedformu materialu iespiedformu
iespiedformu iespiedformu izgatavoSanai. izgatavoSanai, raksturojot
izgatavosanai. izgatavoSanai. Raksturo sagatavo- darba procesu .
$anas procesa ietekmi
uz iespiedformas
kvalitati.
2. Spgj: veikt flekso- 2.1. lespiedformu 2.1.1. Fototehnisko P&c noradijumiem Patstavigi sagatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamie sagatavo
grafijas iespiedformu negativu materialu sagatavosana. | sagatavo fototehnisko | fototehnisko materialu. fototehnisko materialu
ekspongsanu. izgatavosana. materialu. Raksturo fototehnisko negativu izgatavosanai.
materialu Tpasibas.
Zina: fototehnisko (5 % no modula 2.1.2. Negativu P&c noradijumiem Patstavigi izgatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamie izgatavo

materialu lietojumu,
ekspongsanas iekartu
darbibas principus,
ekspongsanas procesa
realizacijas
parametrus.

Izprot: fleksografijas
iespiedformu

ekspongsanas procesu.

kopgja apjoma)

izgatavoSanas
tehnologiskais process.

izgatavo foto-
tehniskos negativus.

fototehniskos
negativus.

fototehniskos negativus.

2.2. Fleksografijas
iespiedformu

eksponésanas veidi.

(15 % no modula
kop€ja apjoma)

2.2.1. Ekspongsanas

iekartu darbibas principi

un to realizacijas

Nosauc eksponésanas
iekartu darbibas prin-
cipus un to realiza-

Raksturo ekspon&sanas
iekartu darbibas
principus un to

Situacijas analize.

Izglitojamie analize
ekspongsanas parametru
nozimi iespiedformu

parametri. cijas parametrus. realizacijas izgatavo$ana.
parametrus.
2.2.2. lespiedformu P&c noradijumiem Patstavigi analogi Praktiskais darbs. | Izglitojamie eksponé
eksponésanas analogas analogi eksponé ekspong iespiedformu, iespiedformu konkrétam
metodes un to lietojums. | iespiedformu. raksturo iespiedformu iespieddarbam ar izvéleéto
ekspongsanas analogas analogo metodi.
metodes.
2.2.3. lespiedformu P&c noradijumiem Patstavigi digitali Praktiskais darbs. | Izglitojamie ekspong
ekspongsanas digitalas ekspong ekspong iespiedformu, iespiedformu konkrétam
metodes un to lietojums. | iespiedformu digitali. | raksturo iespiedformu iespieddarbam ar izvél&to
eksponésanas digitalas digitalo metodi.
metodes.
2.2.4. lespiedformas P&c noradijumiem Patstavigi veido Praktiskais darbs. | Izglitojamie veido
att€la maskas veidoSana. | veido iespiedformas | iespiedformas attéla iespiedformas attéla masku.
attéla masku. masku.
2.2.5. Caulas formas P&c noradijumiem Patstavigi izgatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamie izgatavo ¢aulas

iespiedformu
izgatavoSana.

izgatavo Caulas
formas iespiedformu.

Caulas formas
iespiedformu.

formas iespiedformu.
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2.2.6. lespiedformas P&c noradijumiem Patstavigi eksponé Praktiskais darbs. | Izglitojamie eksponé
eksponé$ana ultravioleta | eksponé iespiedformu iespiedformu ultravioleta
apgaismojuma. iespiedformu ultravioleta apgaismo- apgaismojuma, izvertgjot
ultravioleta juma. Raksturo analize eksponésanas
apgaismojuma. eksponésanas parametru ietekmi uz
Nosauc eksponé$anas | parametrus un dro$ibas iespiedformas
parametrus un prasibas. kvalitativajiem raditajiem.
drosibas prasibas
2.2.7. lespiedformas Apraksta iespied- Raksturo iespied- Praktiskais darbs. | Izglitojamie pielieto
oksigéna un bezoksigéna | formas oksigéno un formas oksigéno un iespiedformas eksponésanas
eksponésana. bezoksigéno bezoksigéno oksigénas vai bezoksigénas
eksponésanu. eksponésanu. tehnologijas.
2.2.8. lespiedformas P&c noradijumiem Patstavigi veic Praktiskais darbs. | Izglitojamie papildus
papildus eksponésana veic iespiedformas iespiedformas papildus ekspong iespiedformu tas
tiraznoturibas papildus eksponésanu | eksponésanu tiraznoturibas palielinasanai.
palielinaSanai. tiraznoturibas tiraznoturibas
palielinasanai. palielinasanai.
2.3. lespiedformu 2.3.1. Kimiskas vielas P&c noradijumiem Patstavigi atlasa Individuals Izglitojamie nosaka
izgatavo$anas un to lieto$ana. atlasa iespiedformu iespiedformu izgatavo- | patstavigais iespiedformu izgatavosanai
procesa izgatavoSana $ana izmantojamas darbs. izmantojamas kimiskas
izmantojamas izmantojamas Kimiskas vielas, vielas, analizgjot kimisko
Kimiskas vielas. Kimiskas vielas un raksturo to lietosanu vielu lietosanas secibu.
apraksta to lietoSanu. | un nosaka pareizo
(20 % no modula lieto§anas secibu.
kopgja apjoma) 2.3.2. Darba drosibas Apraksta kimisko Patstavigi pielieto Praktiskais darbs. | Izglitojamie pielieto drosus
pan€mieni ktmisko vielu | vielu lietoSanas darba | kimisko vielu darba darba panémienus darba ar
lietosana. drosibas aspektus. drosibas panémienus. kimiskam vielam
iespiedformu izgatavosana.
2.3.3. lespiedformu Nosauc iespiedformu | Pielieto iespiedformu Praktiskais darbs. | Izglitojamie pielieto
ekspongsanas vides ekspongsanas vides kaitigas ietekmes iespiedformu eksponésanas
aspekti un kaitigas aspektus un metodes | minimizéSanas kaitigas ietekmes
ietekmes minimizéSana. | kaitigas ietekmes pan@mienus, raksturo minimiz€$anas panémienus
minimizesana. eksponésanas vides nemot véra ekspongsanas
aspektus un metodes. vides aspektus un metodes.
Diskusija. Izglitojamie diskut par to

pielietoSanas ekonomis-
kajiem un ekologiskajiem
aspektiem.
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3. Spgj: veikt 3.1. Eksponéto 3.1.1. Darbs ar P&c noradijumiem Patstavigi izmazga Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic
fleksografijas fleksografijas fleksografijas izmazga fleksografijas iespied- fleksografijas iespiedformu
iespiedformu iespiedformu iespiedformu fleksografijas formu nepolimerizeto nepolimeriz&ta materiala
pEcekspongsanas nepolimerizeta nepolimerizéta materiala | iespiedformu materialu. Raksturo izmazgasanu ar izvelétam
apstradi. materiala izmazgasanu. nepolimerizgto izmazgasanas vielas, to izmazgasanas vielam.
izmazgasana. materialu. pasibas, izveli un
Zina: iespiedformas pielietojumu, procesa
izmazgasanas, (20 % no modula gaitu.
termalas apstrades un | kopgja apjoma)
iespiedformas gala 3.2. Fleksografijas 3.2.1. lespiedformas P&c noradijumiem Patstavigi termali Praktiskais darbs. | Izglitojamie termali apstrada
apstrades nosacfjumus. | iespiedformu termala | termalas apstrades termali apstrada apstrada iespiedformas iespiedformas un kontrol@
apstrade. reZimi un apstrades iespiedformas un un kontrolg procesu. iespiedformas apstrades
Izprot: fleksografijas kontrole kontrol€ procesu. Raksturo veiktas parametrus, darba procesu.
iespiedformu (10 % no modula Apraksta iespied- darbibas un iespied-
pEceksponésanas kopgja apjoma) formas termalas formas termalas
apstradi. apstrades reZimus. apstrades reZimus.
3.3. Fleksografijas 3.3.1. lespiedformas P&c noradijumiem Patstavigi veic Praktiskais darbs | Izglitojamie veic
iespiedformas gala gala apstrades parametri, | veic iespiedformas apstradi un kontrol& iespiedformas gala apstradi,
apstrade. reZimi un apstrades gala apstradi. Nosauc | procesu. Raksturo kontrolgjot iespiedformas
kontrole iespiedformas gala iespiedformas gala apstrades parametrus un
(10 % no modula apstrades parametrus | apstrades parametrus rezimus.
kopgja apjoma) un apraksta reZimus. | un rezimus.
3.3.2. lespiedformas Apraksta Patstavigi pielieto Praktiskais darbs. | Izglitojamie pielieto
tiraznoturibas iespiedformas iespiedformas pecapstrade iespiedformas
paaugstinasanas tiraznoturibas tiraznoturibas tiraznoturibas
panémieni. paaugstinasanas paaugstinasanas paaugstinas$anas pan€mienus.
panémienus. panémienus.
4. Spgj: kontrolet 4.1. Fleksografijas 4.1.1. Fleksografijas Nosauc fleksografijas | Raksturo fleksografijas | Apskats. Izglitojamie iepazistas ar

fleksografijas

iespiedformu kvalitati.

Zina: fleksografijas
iespiedformu
kvalitates kontroles
parametrus un
metodes.

Izprot: fleksografijas

iespiedformas
kvalitates parametri
un to raditaji:

- fizikalie;

- Kimiskie;

- geometriskie;

- reprodukcijas.

(10 % no modula
kopgja apjoma)

iespiedformu kvalitativie
parametri un raditaji.

iespiedformu
kvalitativos
parametrus un
raditajus.

iespiedformu
kvalitativos parametrus
un raditajus.

fleksografijas iespiedformu
kvalitativajiem parametriem
un raditajiem.
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iespiedformu
kvalitates kontroles
procesu.

4.2. Fleksografijas
iespiedformas
kvalitates vizualas un
instrumentalas
kontroles metodes.

(10 % no modula
kopgja apjoma)

4.2.1.Vizualas kontroles
metodes.

P&c noradijumiem
vizuali noverté
iespiedformas
kvalitati. Nosauc
vizualas kontroles
metodes.

Patstavigi vizuali
noverte iespiedformas
kvalitati. Raksturo
vizualas kontroles
metodes.

Praktiskais darbs.

Izglitojamie vizuali noverte

iespiedformas kvalitati.

4.2.2. Instrumentalas
kontroles metodes un
merierices.

P&c noradém veic
merfjumus iespied-
formas kvalitates
novertésanai.
Apraksta
instrumentalas
kontroles metodes un
pielietojamas
mérierices, apraksta
to darbibas pamatus.

Patstavigi veic
merijumus iespied-
formas kvalitates
noveértésanai. Raksturo
meriericu darbibas
principus, instrumen-
talas kontroles
metodes un merjumu
rezultatus.

Merfjumu
veikSana.

Izglitojamie ar m&riericém
veic iespiedformas kvalitates

merfjumus, izverte.
mériericu raditajus

leteicamie avoti
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MODULA "Fleksografijas iespiedformu izgatavoSana"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums
1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti
1.1. Eksponésanas kamera 1
1.2. Iespiedformu izgatavo$anas aprikojums komplekts
1.3. Instrumentalas kontroles mérierices komplekts
1.4, Datori Atbilstosi izglitojamo skaitam
1.5. Izdrukas iekartas Atbilstosi izglitojamo skaitam
2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Eksponésanas kTmiskas vielas Atbilstosi modula istenosanai
2.2. Izmazgasanas vielas Atbilstosi modula istenosanai
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«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»
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MODULA "Reljefspieduma izgatavoSana'" APRAKSTS Uz sakumu

Sekmet izglitojamo sp&jas — sagatavot darbam reljefspieduma iekartu un materialus, piekartot reljefspieduma kliseju/klisejas, zeltit

Modula iespiedprodukeciju, noformét iespiedprodukeiju ar skulpturalo reljefspiedumu vai cilspiedumu.
merkis
Attistit izglitojamo prasmes:
Modula 1. Sagatavot reljefspied iekartu darb
: . Sagatavot reljefspieduma iekartu darbam.
uzdevumi 2. Piekartot reljefspieduma kliseju.
3. Izgatavot aklo (blinta) reljefspiedumu.
4. Sagatavot materialus zeltiSanas procesam.
5. Zeltit iespiedprodukciju ar folijam.
6. Izgatavot skulpturalo reljefspiedumu.
7. Noformét iespiedprodukciju ar cilspiedumu.
Apgiti visi A un B dalas moduli, iznemot noslédzoso (prakses) moduli.
Modula

ieejas nosacijumi

Modula
apguves noverteSana

Modula apguves nosléguma izglitojamie karto parbaudijumu - reljefspieduma iekartas sagatavoSana darbam, reljefspieduma klisejas
piekartoSana, materialu sagatavoSana zeltiSanas procesam, iespiedprodukcijas noforméSana ar reljefspiedumu (blinta spiedums,
skulpturalais spiedums, cilspiedums, zeltiSana).

Modula nozime un
vieta karte

Modulis "Reljefspieduma izgatavosana" ir C dalas izvéles modulis kvalifikacijam: "Poligrafijas iekartu tehnikis", "Digitalas drukas
operators", "Sietspiedgjs", "Fleksoiespied€js" vai "Repro iekartu operators".
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MODULA "Reljefspieduma izgatavosana' SATURS

Macibu sasniegumu Metodiskais
apguves Iimenu apraksti nodroSinajums
Metodiskie
Sasniedzamais Temats leteicamais Vidgjs Optimals panémieni un Idejas
rezultats saturs apguves Itlmenis | apguves limenis macibu istenoSanai
organizacijas
formas
1. Spg;j: sagatavot 1.1. Reljefspieduma | 1.1.1. Reljefspieduma P&c noradijumiem Patstavigi veic Vingrinasanas. Izglitojamie vingrinas
reljefspieduma iekartu | iekartas iekartas sagatavoSana veic reljefspieduma reljefspieduma reljefspieduma
darbam. sagatavoSana darbam: iekartas mezglu iekartas mezglu iekartas mezglu regulésana,
darbam. - iekartas galvenie regulésanu, tempera- | regulésanu, temperatliras rezima

Zina: reljefspieduma mezgli, to regulésana; tlras reZima temperatiiras reZima iestati§ana un reljefspieduma
iekartu uzbuvi, reljef- | (10 % no modula - temperatiras reZima iestatiSanu un iestatiSanu un materialu temperatairas
spiedumu kopgja apjoma) iestatiSana reljefspieduma reljefspieduma izturibas testéSana.
temperatiiras rezimus, reljefspieduma iekarta; materialu materialu temperatiiras
temperatiiras ietekmi - temperatiiras ietekmes | temperatiiras izturibas testéSanu.
uz apdrukdjama uz reljefspieduma izturibas testé$anu.
materiala virsmu, materiala virsmu
temperaturas test€Sana.
iestatiSanu.
Izprot: reljefspieduma
iekartas sagatavosanu
darbam.
2. Spgj: piekartot 2.1 Reljefspieduma 2.1.1. Reljefspieduma P&c noradijumiem Patstavigi veic Praktiskais darbs. | Izglitojamie péc
reljefspieduma kliSeju. | kliSejas piekartosana. | kliSejas piekartoSana: veic reljefspieduma reljefspieduma klisejas noradfjumiem piekarto

- kliSejas pamatnes klisejas pamatnes pamatnes sagatavo- reljefspieduma kliSeju,
Zina: klisejas (10 % no modula sagatavoSana; sagatavoSanu, Sanu, kliSejas sagatavo klisejas pamatni,
iecentréSanas, kopgja apjoma) - kliSejas nospieduma klisejas nospieduma nospieduma izgatavo klisejas
piekartoSanas, atduru izgatavosana; izgatavosanu, izgatavosanu, nospiedumu,
pielim&Sanas - kliSejas iecentréSana; klisejas iecentrésanu, | kliSejas iecentréSanu, lecentre kliseju,
tehnologiska procesa pielimé kliseju uz
secibu. reljefspieduma iekartas
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Izprot: reljefspieduma

- kliSejas pielimeSana uz
reljefspieduma iekartas

klisejas pielime&Sanu
uz reljefspieduma

klisejas pielimeésanu uz
reljefspieduma iekartas

klisejas piekartosanas galda; iekartas galda, galda,
tehnologiska procesa - atduru izvietoSana un atduru izvietoSanu un | atduru izvieto$anu un
secibu. ielim&Sana. pielimé&sanu. pielimésanu.

galda, izvieto un pielimé
atdures.

3. Spgj: izgatavot aklo | 3.2 Akla (blinta) 3.1.1. Akla (blinta) P&c noradijumiem Patstavigi izgatavo Praktiskais darbs. | Izglitojamie izgatavo aklo
(blinta) reljefspieduma reljefspieduma izgatavo aklo (blinta) | aklo (blinta) reljef- (blinta) reljefspiedumu ar
reljefspiedumu. izgatavoS$ana. izgatavoSana: reljefspiedumu ar spiedumu ar auksto auksto panémienu, regul&jot
- ar auksto panémienu; auksto panémienu, pan€mienu, regul&jot spiediena spéku un ar karsto
Zina: akla (blinta) o - ar karsto pan€mienu. regulgjot spiediena spiediena sp&ku un ar pan€mienu, regulgjot
auksta un karsta (15 4’ no rpodula speku un ar karsto karsto paneémienu, temperatliras reZimu un
iespieSanas reZima kopgja apjoma) pan@mienu, regul&jot | regul&jot temperatiiras spiediena speku.
parametrus. temperatliras reZimu | reZimu un spiediena
un spiediena speku. speku.
Izprot: akla (blinta)
reljefspieSanas
procesu.
4. Spgj: sagatavot 4.1 Materialu 4.1.1. Materialu P&c noradijumiem Patstavigi izvélas Grupu/paru darbs. | Izglitojamie péc
materialus zeltiSanas sagatavoSana sagatavo$ana zeltiSanas | izvélas foliju foliju reljefspieduma noradijumiem izverté folijas
procesam. zeltiSanas procesam. | procesam: reljefspieduma izgatavoS$anai, izverte atbilstibu iespiedprodukcijas
- folijas izvéle atbilstosi | izgatavoSanai, izverté | folijas atbilstibu lietojuma meérkiem,
Zina: zeltiSanas o noradijumiem tehnolo- folijas atbilstibu iespiedprodukcijas parbauda, folijas kvalitati,
materialu (foliju) (10 _4’ no modu]a giskaja dokumentacija; iespiedprodukcijas raksturam un lietojuma test€ tehnologiskas pasibas,
kvalitates vizualos un kopgja apjoma) - folijas atbilstibas raksturam un mérkiem, vizuali un sagatavo foliju atbilstosi
instrumentalos iespiedprodukcijas lietojuma mérkiem, instrumentali parbauda klisejas izmériem.
parbaudes veidus un raksturam un lietojuma vizuali un folijas kvalitati, teste
test€Sanas mérkiem izvértésana; instrumentali folijas tehnologiskas
panémienus. - folijas kvalitates parbauda folijas pasibas, sagrieZ foliju
vizuala un instrumentala | kvalitati, testé folijas | atbilstosi klisejas
Izprot: zelti§anas parbaude; tehnologiskas izm@riem.
materialu - folijas tehnologisko pasibas, sagriez
sagatavoSanu darbam. 1pasibu test€Sana, foliju atbilstosi
- folijas sagrieSana klisejas izm&riem.
atbilstosi klisejas
izmeriem.
5. Spgj: zeltit 5.1. lespied- 5.1.1. lespiedprodukcijas | Péc noradijumiem Patstavigi veic Praktiskais darbs. | Izglitojamie veic

iespiedprodukciju ar
folijam.

produkcijas zeltiSana
ar folijam

zeltiSana ar folijam:
- reljefspieduma
pierikosana;

regul€ zeltjjamas
iekartas temperatiras
rezimu, spiediena

reljefspieduma
pierikosanu — regulé
zeltljamas iekartas

reljefspieduma piertkosanu —
regulé zeltjjamas iekartas
temperatiiras reZimu,
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Zina: poligrafijas
foliju darba tempe-
ratiiras, pielipSanas
sp&jas, reljefspieduma
ar folijam kvalitates
kontroles parametrus.

Izprot: zeltiSanas/
iespiesanas ar folijam
tehnologisko procesu.

(15 % no modula
kopgja apjoma)

- materialiem atbilstoSa
temperaturas reZima
regul€sana;

- spiediena speka
regul€sana;

- folijas pielipSanas
kvalitates vertésana;

- reljefspieduma attéla
detalu "asuma"
izvertéSana

- tirdzas zeltiSana.

speku, verte folijas
pielipSanas kvalitati,
zeltito detalu
"asuma", zelti
iespiedprodukcijas
tirazu.

temperattras reZimu,
spiediena speku, verte
folijas pielipSanas
kvalitati, zelttto detalu
"asumu", zelti
iespiedprodukcijas
tirazu.

spiediena speku, verte folijas
pielipsanas kvalitati, zeltito
detalu "asumu", zelti
iespiedprodukcijas tirazu.

6. Spgj: izgatavot
skulpturalo
reljefspiedumu.

Zina: skulpturala
reljefspieduma klisejas
un pretkliSejas
piekartosanu
reljefspieduma iekarta,
spiediena speka
regulésanu.

Izprot: skulpturala
reljefspieduma
izgatavoSanas procesu.

6.1. Skulpturala 6.1.1. Skulpturala P&c noradijumiem Patstavigi veic Vingrinasanas Izglitojamie vingrinas
reljefspieduma reljefspieduma klisejas veic skulpturala skulpturala klisejas nospieduma
klisejas un un pretkliSejas reljefspieduma reljefspieduma kliseju izgatavoSana, klisejas
pretkliejas piekartosana: kliseju piekartosanu | piekartoSanu — klisejas iecentrésana, kliSejas
piekartosana. - klisejas nospieduma — klisejas nospieduma pielimésana uz reljef-

izgatavoSana; nospieduma izgata- izgatavosanu, Klisejas spieduma iekartas galda,

- kliSejas iecentrésana; vosanu, kliSejas iecentrésanu, klisejas pretkliSejas iecentrésana,
(5 % no modula - Klisejas piclimésana; | iecentresanu, klisejas, | pielimés tklisejas piclimésana

o jas pielimésana; iecentréSanu, klisejas, | pielimésanu, pretkliSejas pielimésana,

kopgja apjoma) - pretkliSejas iecentré- pretklisejas pretklisejas atduru izvieto§ana un

Sana; iecentréSanu, iecentréSanu, pret- pielimésana, skulpturala

- pretkliSejas pielime- pretklisejas pielim&- | kliSejas pielim&Sanu uz kontroliespieduma

Sana uz reljefspieduma Sanu pieliméSanu uz | reljefspieduma iekartas izgatavo$ana.

iekartas galda; reljefspieduma galda, atduru

- atduru izvieto$ana un iekartas galda, atduru | izvietoSanu un

pieliméSana; izvietoSanu un pielim@sanu,

- skulpturala pielimé&sanu, skulpturala

kontroliespieduma skulpturala kontroliespieduma

izgatavoSana. kontroliespieduma izgatavoSanu.

izgatavoSanu.

6.2. Skulpturala 6.2.1. Skulpturala P&c noradijumiem Patstavigi veic Praktiskais darbs. | Izglitojamie regulé

reljefspieduma
piertkoSana un
reljefspieduma
izgatavoSana.

(15 % no modula
kopgja apjoma)

reljefspieduma pieriko-
Sana un reljefspieduma
izgatavoSana:

- materialiem atbilstosa
temperatiras reZima
reguléSana;

- spiediena speka
regulésana;

veic skulpturala
reljefspieduma
pierikosana un
reljefspieduma
izgatavoSana —
materialiem atbil-
stoSa temperatiiras
reZima regul€Sanu,

skulpturala reljef-
spieduma pierikosana
un reljefspieduma
izgatavoSana —
materialiem atbilstosa
temperatliras reZima
regulésanu, spiediena
spéka reguléSanu,

materialiem atbilstoSu
temperatliras reZimu,
spiediena speku, verte
folijas pielipsanas kvalitati,
skulpturala reljefspieduma
attela detalu "asumu™ un
reljefa Iimenus, noforme
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- folijas pielipSanas
kvalitates vertésana;

- skulpturala reljef-
spieduma attéla detalu
"asuma" un reljefa
limenu izvértesana;

- tirazas iespiedpro-
dukcijas ar skulpturalo
iespiedumu izgata-
vosana.

spiediena speka
regulésanu, folijas
pielipsanas kvalitates
vertéSanu,
skulpturala reljef-
spieduma attéla
detalu "asuma" un
reljefa limenu izver-
téSanu, tirazas
iespiedprodukcijas
noform&$anu ar

folijas pielipSanas
kvalitates vertésanu,
skulpturala reljef-
spieduma attéla detalu
"asuma" un reljefa
ItTmenu izvertesanu,
tirazas iespiedpro-
dukcijas noformésanu
ar kongrieva
iespiedumu.

tirazas iespiedprodukciju ar
skulpturalo iespiedumu.

7. Spgj: noformet
iespiedprodukciju ar
cilspiedumu.

Zina: cilspiedumu
kliSejas un pretklisejas
piekartosanu,
cilspieduma
iespieSanas reZima
parametrus.

Izprot: cilspieduma

izgatavoSanas procesu.

skulpturalo
iespiedumu.

7.1. Cilspieduma 7.1.1. Cilspieduma P&c noradijumiem Patstavigi veic Vingrinasanas. Izglitojamie vingrinas
klisejas un kli$ejas un pretklisejas veic cilspieduma cilspieduma klisejas un cilspieduma klisejas
pretklisejas piekartosana: kliejas un pretkli- pretklisejas nospieduma izgatavosana
piekartosana. - klisejas nospieduma Sejas piekartosanu — | piekartosanu — klisejas klisejas iecentrésana,

izgatavosana, klisejas nospieduma | nospieduma kliejas pielimésana,
(5 % no modula - kl%éejas igcentrééana; ?Zgatavoéanu, kl.iée'jas %zgatavoéanu, k!iéejas pretkl%éejas igcentrééanﬁ,

L - kliSejas pielimé$ana uz | iecentréSanu, kliSejas | iecentréSanu, klisejas pretklisejas pieliméSana uz

kopgja apjoma) reljefspieduma ickartas pielimé&sanu, pielimé&sanu, pretklise- reljefspieduma iekartas

galda; pretklisejas iecent- jas iecentréSanu, pret- galda, atduru izvietoSana un

- pretkliSejas réSanu, pretklisejas klisejas pielim&Sanu uz pielimé&sana, cilspieduma

iecentréSana; pielimé&sanu uz reljefspieduma ickartas kontroliespieduma

- pretkliSejas pieli- reljefspieduma galda, atduru izvie- izgatavo$ana.

méSana uz reljefspie- iekartas galda, atduru | toSanu un pielim&sanu,

duma iekartas galda; izvietoanu un cilspieduma

- atduru izvieto$ana un pielimésanu, kontroliespieduma

pielimésana; cilspieduma izgatavoSanu.

- cilspieduma kontroliespieduma

kontroliespieduma izgatavoSanu.

izgatavosana.
7.2. Cilspieduma 7.2.1. Cilspieduma P&c noradijumiem Patstavigi veic Praktiskais darbs. | Izglitojamie pieriko

procesa pierikosana
un iespied- produk-
cijas noformésana ar
cilspiedumu.

procesa pierikoSana un
iespiedprodukcijas
noformesana ar
cilspiedumu:

veic cilspieduma
procesa pierikoSanu —
materialiem
atbilstosa tem-
peratiiras reZima

cilspieduma procesa
pierikosanu -
materialiem atbilstosa
temperatliras reZima
regulésanu,

cilspieduma iespiesanas
procesu, regulé materialiem
atbilstosu temperatiiras
reZimu un

spiediena speku, verte
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(15 % no modula
kopgja apjoma)

- materialiem atbilstoSa
temperaturas reZima
regul€sana;

- spiediena speka
regul€sana;

- folijas pielipSanas
kvalitates vértéSana;

- cilspieduma attela
detalu "asuma" un
reljefa izvertesana;

regulésanu, spiediena
speka regulésanu;
folijas pielipSanas
kvalitates vértéSanu,
cilspieduma attéla
detalu "asuma" un
reljefa izveértésanu, ti-
razas iespiedproduk-
cijas noformeésanu ar
cilspiedumu.

spiediena speka
regulésanu, folijas
pielipsanas kvalitates
vertéSanu,
cilspieduma attéla
detalu "asuma" un
reljefa izvertesanu,
tirazas iespiedproduk-
cijas noformeésanu ar
cilspiedumu.

folijas pielipSanas kvalitati,
cilspieduma attéla detalu
"asumu" un reljefu, noforme
tirazas iespiedprodukciju ar
cilspiedumu.

- tiraZas iespiedpro-
dukcijas noforméSana ar
cilspiedumu.
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MODULA "'Reljefspieduma izgatavosana"
ISTENOSANAI NEPIECIESAMIE MATERIALIE LIDZEKLI

Nr.p.k. Materialie Iidzekli Daudzums

1. Tehnologiskas iekartas un darba instrumenti

1.1. Zeltijama prese 3

1.2. KliSejas zeltiSanai (dazadi) 3 komplekti

1.3. Skulpturala reljefspieduma kliseju komplekti (dazadi) 3 komplekti

1.4, Cilspieduma kliseju komplekti (dazadi) 3 komplekti

2. Materiali, paligmateriali u.tml.
2.1. Metalizétas folijas (dazadas) Atbilstosi modula istenosanai
2.2. Krasu folijas (dazadas) Atbilstosi modula istenosanai
2.3. lespiedprodukcijas pecapstrades materiali (dazadas) Atbilstosi modula istenosanai
2.4. Papiri (dazadas) Atbilstosi modula istenosanai
2.5. Kartoni (dazadas) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.6. Gramatu vaku sagataves (dazadas) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.7. Iepakojuma iespiedprodukcijas iespiedloksnes (dazadas) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.8. Etikesu iespiedprodukcijas iespiedloksnes (dazadas) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.9. Sikdarbu iespiedprodukcijas iespiedloksnes (dazadas) Atbilstosi modula TstenoSanai
2.10. Abpusgji l[imgjosa limlente Atbilstosi modula TstenoSanai
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Uz sakumu
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