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SIETSPIEDEJA

PROFESIONALAS KVALIFIKACIJAS PRASIBAS

1. Specializacijas vai saistitas profesijas nosaukums, kvalifikacijas Iimenis

Sietspiedéjs

Tresais profesionalas kvalifikacijas Iimenis (3.PKL)
(atbilst ceturtajam Latvijas kvalifikaciju ietvarstruktiiras ITmenim
(4.LK1))

2. Profesijas nosaukums

Sietspiedgjs ir specializacija profesijai:

Ofseta iespiedéjs, 3. PKL, atbilst 4. LKI.

Uz sietspiedgja profesiju attiecinami ofseta iespied&ja profesijas pienakumi un uzdevumi.




3. Darba uzdevumu veiksanai nepiecieS8amas prasmes un attieksmes,
zinasanas un PROFESIONALAS kompetences

Nr. . .
0.k Uzdevumi Prasmes un attieksmes Zinasanas Kompetences (kvalifikacijas [imenis)
3.1. | Parbaudit apdrukajama Uzmanigi lastt darba uzdevumu. Izpratnes Itment: Spgja izvertet apdrukajama materiala un 4.LKI
materiala un krasas _. . _ krasas atbilstibu sietspiedes darba
. = - o Apdrukajamo materialu un krasu I, .
atbilstibu darba uzdevuma | [zvértét darba uzdevuma noraditas _. . . uzdevuma noradttajiem nosacijumiem.
e . . o . mark&juma informacija.
noraditajam. informacijas atbilstibu noraditajiem
apdruk3jamajiem materialiem, krasam un LietoSanas limeni:
maketam. Apdrukajamo materialu veidi.
Ldentificst andrukai - Krasu veidi.
?ntl 1cet. apdrukajamo materia uun Apdrukajama materialu Skiedras
krasas noliktava, krajumos u.c. péc virziens
markgjuma. Darba uzdevuma parametri.
Parbaudit mark&juma atbilstibu
tehnologiskas kartes noradem.
Salidzinat apdrukajama materiala un
krasas atbilstibu ar razotaja izsniegtajiem
paraugiem.
3.2. | Izvertet iekartu un cita Izvertet iekartas tehnologisko piemérotibu | Izpratnes liment: Spé&ja novertet iekartu un aprikojuma 4.LKI
aprikojuma piemerotib n gatavibu ekspluatacijai. o . iemérotibu sietspiedes darba uzdevuma
prixojuma piemerotiou un gatavibu ekspiu J Iekartu tehnologiskais raksturojums un premerotibu P
konkrétajam sietspiedes darbibas princini veikSanai.
darbam. Riipigi parbaudit iekartu, aprikojumu un prifcipt.
citu paliglidzeklu dro$u lieto$anu atbilstosi | LietoSanas [iment:
tehniskajam instrukcijam. Darba uzdevuma parametri.
Iekartu ekspluatacijas noteikumi un
tehniskas instrukcijas.
3.3. | Sagatavot sietu un rami Izveleties rami. Izpratnes ITment: Spéja sagatavot sietu un rami Sietspiedes 4.LKI

iespiedformas
izgatavosanai.

Izvéleties sieta veidu.

Precizi uzvilkt sietu uz ramja, lietojot
merinstrumentus.

Veikt sieta ramja pirmreiz€jo kimisko vai
mehanisko apstradi.

Sietu veidi un biezumi.

LietoSanas liment:

Sieta nostiepSanas pan€mieni Un rezimi
un tehniskie nosactjumi.
Meérinstrumentu veidi un lietoSana.
Sieta apstrades pan€mieni.

iespiedformas izgatavoSanai.




3.4. | Sagatavot sietspiedes Izveleties darba uzdevumam atbilstoso Izpratnes lTment: Spgja sagatavot kvalitativu sietspiedes 4.LKI
iespiedformu. sieta rami. . L . iespiedformu.
GaismosSanas iekartu parametri.
o - . Retusas veidi.
Izveleties un uzklat emulsiju.
LietoSanas limeni:
I.\IOV}e(tlcgt un ko;l)pt re.:proﬁ_m.lu uz Emulsijas veidi un to lieto$ana.
lesprediormas, lietojot meristrumentus. Iespiedformas skalo$anas un zaveésanas
. pan@mieni.
Izskalot un zavet iespiedformu.
Parbaudit, saskatit un retuset
iespiedformas defektus.
Aizklat iespiedformas neapdrukajamos
laukumus.
3.5. | Sagatavot apdrukajamo Precizi aprekinat vajadzigo materiala Izpratnes Itmeni: Spéeja sagatavot apdrukajamo materialu 4.LKI
materialu iespieSanas daudzumu. . .o iespieSanas procesam.
p Materialu veidi. P P
procesam. I ..
Racionali ezt material Materialu Skiedras virziens.
acional sagriezt materiaiu. Materialu apstrades patnibas.
o . L Instrukcijas par iekartam.
Nostadinat materialu pirms iespie$anas.
LietoSanas limeni:
Veikt papildus apdrukajama materiala Matematiski aprekini.
apstradi pirms drukas. Darba drosibas noteikumi.
3.6. | Sagatavot krasu Iepazities ar apdrukajamo materialu, ta Izpratnes liment: Spéja sagatavot krasu sietspiedes drukas 4.LKI
iespieSanas procesam. specifikaciju. _ . ... rocesam, ieverojot krasu jaukSanas
P P P ) Krasu un piedevu veidi, to p ) Jot. J
iy o s metodiku un panémienus.
. . . specifikacijas.
Izveleties apdrukajamam materialam un — - =
SR Krasu maciba.
darba uzdevumam atbilstosu krasu.
LietoSanas limeni:
Prg,cllm :cl.prel(gim?ll(t krlasukdaudzumu. .. Krasu tonu jauksanas metodika un
atbilstosi apdrukas laukumam un tirazai. pag@mieni.
Pagatavot darba uzdevumam atbilstoSo
krasu toni.
Pievienot krasai nepiecieSamas piedevas.
3.7. | Sagatavot iespieSanas Izveleties darba veikSanai piemérotos LietoSanas limeni: Spéja sagatavot iespieSanas procesam 4.LKI




procesam nepiecieSamo
aprikojumu, instrumentus,
zavesanas vai parklajuma
nostiprinasanas iekartas.

rakelus.

leslegt zavesanas vai parklajuma
nostiprinasanas iekartas.

Noregulét atbilstoSos zavésanas vai
parklajuma nostiprinasanas parametrus.

Rakelu gumiju veidi.

Zusanas vai parklajuma nostiprinasanas
iekartas un veidi.

Iekartu ekspluatacijas noteikumi.

nepieciesamo sietspiedes aprikojumu,
zavesanas vai parklajuma nostiprinasanas
ierices.

3.8 | Sagatavot iespiedformas Rapigi attirit iespiedformu no p&cdrukas Izpratnes liment: Speja sagatavot sietspiedes 4.LKI
sietu to atkartotai liekajiem materialiem un vielam. . L " .. iespiedformas sietu atkartotai
. . . Sieta ramja atjaunoSanas tehnologija. . .
1zmantosSanai. 1zmantosanal.
Lietot izv€letos iespiedformu attiriSanas LietoSanas limenT:
ktmiskos lidzeklus, ieverojot instrukcijas. . S “
> ’ Kimisko vielu izmantoSana.
Nozavet sieta rami.
3.9. | Iestatit iespiedformu Nostiprinat iespiedformu drukas iekarta. Lietosanas limeni: Spgja parbaudit un iestatit sietspiedes 4.LKI
sietspiedes iekarta. _ _ .. iespiediekartu, aprikojumu, ZavéSanas
P - — . Iekartu ekspluatacija. plecie: prixojumu S
Nolimenot iespiedformu pret galda virsmu. lespi oy - vai parklajuma nostiprinasanas iekartas
’ espiedformas nostiprinasanas veidi 2 R .
e un materialu atbilstosi veicamajam
. dazadas iekartas. darbam
Noregul@t atravienu. Limenos$anas un atraviena regulacijas '
o principi un pan€mieni.
Pielimét atdures. Iespiedformas iestatiSanas nosacijumi
iekarta.
3.10. | Iestatit un noregulét Novietot apdrukajamo materialu zem LietoSanas ITmeni:

apdrukdjamo materialu un
rakelus.

iespiedformas.

Parbaudit iespiedformas attalumu no
apdrukajama materiala.

Noregulét vakuumvirsmas piesiicgjspeku
atbilsto$i materiala veidam.

Nostiprinat drukas iekarta ievietoto
rakeli/lus.

Ierobezot rakelu gaitu vajadzigajas vietas.

Regulét rakelu slipumu un spiedienspéku

Drukas iekartas mezglu, rakelu un to
turétaju ievietosanas, nostiprinasanas
un regulésanas tehniskie nosacijumi.




atbilstosi drukas vajadzibam.

3.11. | Iestatit Zavesanas vai Izveleties drukajamai vielai atbilstoSo PrieksSstata Itment:
parklajuma nostiprina$anas | zaveésanas vai parklajuma nostiprinasanas .
s o . Ergonomika.
ickartas un citas veidu.
paligierices darbibas Izpratnes Itment:
parametrus konkréta darba | Noteikt iespieduma zavesanas ilgumu un o . T
S - S _ o Krasas zavésanas vai nostiprinasanas
veikSanai. temperatiiru atbilstosi apdrukajamajiem S
- _ . veidi un Tpatnibas.
materialiem un krasai. . . T .
Zavesanas vai nostiprinasanas veidu
leslaet 5avas arkdai ietekme uz apdrukajamo materialu.
s ?gt zavesanas l‘iflltpar ajuma Apdrukajamo materialu un krasas
nostiprinasanas iekartas. yavesanas vai parklajuma
. ] nostiprinasanas ipatnibas.
Precizi iestatit noteiktos darbibas '
parametrus zaveésanas vai parklajuma LictoSanas liment:
nostiprinasanas iekartas. Zavesanas un parklajuma
o B V nostiprinasanas iekartu darbibas
Izveleties iespiedprodukcijas uzkrasanas principi.
sekcijas vai zaveSanas plauktus atkariba no B s
konkréta darba uzdevuma. lekartu ekspluatacija.
Racionali izvietot iespiedprodukcijas
uzkrasanas sekcijas vai zavésanas plauktus
pie sietspiedes iekartas.
3.12. | Nodrosinat krasas Uzliet uz iespiedformas krasu. Izpratnes ITment: Spé&ja nodrosinat krasas kvalitati un 4.LKI

daudzumu, konsistenci un
krasu toni uz
iespiedformas, tas
zaveésanu vai
nostiprinasanos uz
apdrukajama materiala,
nodroSinot kvalitativa
iespieduma izgatavoSanu.

Veikt pirmo novilkumu.

Precizi noteikt krasas viskozitates un krasu
tona atbilstibu darba uzdevumam.

Pievienot nepieciesamas piedevas.

Papildinat krasu uz iespiedformas,
nodrosinot tas optimalo daudzumu.

Patstavigi sekot krasas daudzumam un tas
viskozitates ITmenim, uzturot to
nepieciesamaja daudzuma.

Krasu veidi, specifikacijas un tehniskie
parametri.

Krasu mijiedarbiba ar apdrukajamo
materialu un ietekme uz zaveSanas vai
parklajuma nostiprinasanas procesu.

LietoSanas liment:

Piedevas, to nozime un lietoSana.
Jaucgjaprikojuma veidi un lietosana.

nostiprinasanos uz apdrukajama
materiala razo$anas procesa.




Kontrolét krasas zavesanas vai parklajuma
nostiprinasanas procesu, parliecinoties, ka
krasa ir pilniba nozaveta vai nostiprinata.

Regulet drukas procesa laika zaveésanas vai
parklajuma nostiprinasanas iekartu
darbibas parametrus

8.13. | Kontrolét drukas procesa Sekot I1dzi optimalajam darba procesam. Izpratnes Itment:
laika iespiedformas .. Lo L
coms - .. .. L Emulsijas veidi un to lietosana.
kvalitati, nodroSinot Uzraudzit iespiedprodukcijas kvalitates S o
R T SO Emulsiju tirazatbilstiba.
kvalitativa iespieduma Itmeni visa drukas procesa, salidzinot to ar
izgatavoSanu. paraugnovilkumu. Lietosanas limenf:
= o Retusas veidi.
Nodrosinat drukas iekarta iestiprinatas
iespiedformas stingru nostiprinajumu.
Akurati retusét drukas procesa laika
pamanitos iespiedformas defektus.
Patstavigi partaisit defektétas
iespiedformas, ja to izmanto$ana vairs nav
iesp&jama.
3.14. | Regulét rakelu Kontrolét rakelu novietojumu un to Izpratnes lTmeni:

novietojumu un
spiedienspéeku, Zaveésanas
vai parklajuma
nostiprinasanas
aprikojumu.

spiediensp&ku.

Precizi regulét rakelu novietojumu un to
spiedienspéku, lai nodroSinatu
paraugnovilkumam atbilstoSu iespiedumu.

M= =

Kontrolgt zavesanas vai parklajuma
nostiprinasanas iekartu darbibas
parametrus.

Regulet iekartas darbibas parametrus.

Rakelu gumijas veidi.

LietoSanas liment:

Rakelu novietojuma un spiedienspeka
ietekme drukas procesa laika.
Rakelu nostiprinasana un lietosana.

Spéja veikt sietspiedes iespiediekartas
regulésanu iespiedprodukcijas kvalitates
nodro§inasanai.

4.LKI




Vispariga informacija

Profesionalas
kvalifikacijas prasibu
iesniedzejs

Latvijas Darba devéju konfederacija.

Profesionalo kvalifikacijas prasibu izstrades darba grupa:

Einars Trankalis — eksperts, SIA "McPrint", valdes priek$sedétajs;

Toms Daninieks — eksperts, SIA "Karmins", projektu vaditajs;

Roberts Muhametsins — eksperts, SIA "Vieta PP", valdes loceklis;

Janis Silins — eksperts, SIA "Silmor" valdes loceklis;

Martins$ Kozlovskis — eksperts, SIA "EmDruka", valdes loceklis;

Inga Sikova — moderatore, PIKC Rigas Valsts tehnikums, direktora vietniece
darba vidg balstitas un miizizglitibas joma;

Artis Erglis — moderatores asistents, LPUA valdes loceklis, PIKC Rigas Valsts
tehnikums, Drukas un mediju tehnologiju nodala, pedagogs.

Profesionalas
kvalifikacijas prasibu
ekspertu darba grupa

Anita Zimele — Ekonomikas ministrijas Nozaru politikas departamenta vecaka
eksperte;

Aldis Misévics — Latvijas Kultiras darbinieku arodbiedribu federacijas
priekssedetajs;

Liga Saleniece — profesiju standartu izstrades projekta vaditaja ESF projekta
"Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un
kvalitates nodrosinasanai” (Vieno$anas Nr.8.5.2.0/16/1/001);

Ieva Becere — Latvijas Poligrafijas uznpémumu asociacijas izpilddirektore;

Ilga Bidzane - Valsts izglitibas satura centrs, Profesionalas izglitibas
departaments, Profesionalas izglitibas satura nodroSindjuma nodala, vecaka
referente.

Profesionalas
kvalifikacijas prasibu
NEP atzinums

07.11.2017.

Profesionalas
kvalifikacijas prasibu
saskanposana PINTSA

13.11.2017.

Profesionalas
kvalifikacijas prasibu
ieprieks saskanotas
redakcijas




