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REPROIEKARTU OPERATORA
PROFESIONALAS KVALIFIKACIJAS PRASIBAS

1. Specializacijas vai saistitas profesijas nosaukums, kvalifikacijas Iimenis

Reproiekartu
operators

TreSais profesionalas kvalifikacijas Iimenis (3.PKL)
(atbilst ceturtajam Latvijas kvalifikaciju ietvarstruktiiras [Tmenim
4.LKI))

2. Profesijas nosaukums

Reproiekartu operators ir specializacija profesijai:
Ofseta iespiedéjs, 3. PKL, atbilst 4. LKI.

Uz reproiekartu operatora profesiju attiecinami ofseta iespied&ja profesijas pienakumi un
uzdevumi, ka ar1 veicami papildu pienakumi:

1. Iesniegtas iespieddarba datnes sagatavosana tiraz€Sanai.

2. lespieddarba izklajumu veidoSana.

3. lespiedformu izgatavoSana.




3. Darba uzdevumu veiksanai nepiecieS8amas prasmes un attieksmes,
zinasanas un PROFESIONALAS kompetences

Nr. . . - . - c
p.k Uzdevumi Prasmes un attieksmes Zinasanas Kompetences (kvalifikacijas [imenis)
3.1. | Veikt repro materialu Uzraudzit repro materialu apjomu/ Prieksstata liment: Spéja patstavigi novertet repro materialu 4.LKI
apjoma kontroli. ietickamibu iespiedformu izgatavoSanas o o apjomu, kvalitati, atbilstibu raZoSanas
Pl p . P & Materialu kimiskas un fizikalas P) ’ YU AT
procesiem. Toasibas. procesam un nepiecieSamibas gadijuma
p ) papildinat to apjomu.
Izpratnes Itment:
NepiecieSamibas gadijuma papildinat Repro materialu izlietojuma
repro materialus. normas.
3.2. | Veikt repro materialu Novertet repro materialu atbilstibu Izpratnes Itment: Spéeja patstavigi novertet repro materialu 4.LKI
sagatavoSanu darbam. kvalitates prasibam. . e apjomu, kvalitati, atbilstibu razoSanas
£ P Repro materialu kvalitates prasibas. P)
procesam.
Novertet repro materialu atbilstibu LietoSanas limeni:
razoSanas prastbam. lespiedformu veidi.
Iespiedformu izgatavoSanas
tehnologijas.
Repro materialu uzglabasanas un
transportéSanas noteikumi.
Materialu uzglabasanas noteikumi.
3.3. | Veikt repro iekartas un Veikt repro iekartas linearizaciju. Izpratnes lTment: Spgja veik repro iekartas un procesa 4.LKI
rocesa kalibraciju. . kalibraciju.
p ! Drukas procesi !
o Kwvalitates standarti un prasibas.
Merit iespiedprocesa kontroles skalas.
LietoSanas limeni:
] Meérinstrumenti un to darbibas principi.
Izveidot procesa kompensacijas liknes. Rastra veidi, lineatiira, izméri un lepki.
Krasu kontroles skalas.
Spektrometriskie merjjumi.
Pielietot procesa kompensacijas liknes. Densitates merijumi.
3.4. | Parbaudit iespieddatnu Lastt tehnologisko karti un/vai citu Izpratnes Itment: Sp&ja novertet iesniegto iespiedatnu 4.LKI
atbilstibu tehnologiskai tehnisko dokumentaciju. g - - atbilstibu tehnologiskas kartes
& ! Iespiediekartu veidi un darbibas g




kartei un iekartu
tehniskajam prasibam.

Noteikt iespieddatnu tehniskos parametrus.

principi.
P&capstrades tehnologiskie procesi.
Iespieddatnes uzbiive.

LietoSanas liment:

Iespieddatnu sagatavoSanas tirazéSanai
pamatprincipi.

Datnu apstrades programmatiiras un to
darbibas pamatprincipi.

Krasu dalfjuma veidi un to
pielietosana.

Lietojumprogrammas.

informacijai un iekartu tehniskajam
prasibam.

3.5. | Pielagot iespieddatni Mainit iespieddatnes geometriju. Izpratnes liment: Spgja pielagot iespieddatnes tehnisko 4.LKI
atbilstosi tehnologiskajam, — . saturu tehnologiskajam, iekartu un
S e . . Maket@Sanas pamati. . -
iekartas un materialu Izveidot parlaides. materialu prastbam.
prasibam. LietoSanas limeni:
Izvertet datnes satura tehnisko kvalitati. Datnes satura tehniskais raksturojums.
3.6. | Veikt nepiecieSamas krasu | Noteikt iespiedmaterialu veidus un Izpratnes Itment: Sp&ja nodrosinat pilnigu, kvalitativu un 4.LKI
Vad'Tbasvpyoc?dﬁras Ipasibas. Krasu teorija. pastavigu krasu vadibas procesu.
atbilstosi iekartu un _ ~ . .
o o= - Lo L Krasu vadibas sistému pamati.
materialu prasibam. Iestatit nepiecieSamos krasu parveidoSanas - . _—
Materialu un iespiediekartu tehniskas
parametrus. . ~.
iespgjas.
Veikt nepieciesamos krasu parveidosanas | LietoSanas liment:
PrOCESUS. Kvalitates kontroles mérierices.
. . ] Spektrometriskie merfjumi.
Veikt monitora kalibréSanu.
3.7. | Sagatavot klietam Izveidot digitalo paraugkopiju. Lieto$anas limeni: Spéja sagatavot klientam kvalitativu 4.LKI
e witalo N dicital Kobii
1espledarba_1_ digita Rastra procesora programmatiira. 1esp%ed.da£rvba igitalo paraugkopiju
paraugkopiju Nosiifit Konitu klient Lietidka sarakste apstiprinasanai.
apstiprinasanai. osutit paraugkopiju klientam. K .
3.8. | Sagatavot krasu paraugu Sagatavot krasu paraugu drukas iekartu Izpratnes Itment: Spgja izgatavot repro iespieddarba krasu 4.LKI
izdrukas. darbam. paraugu izdrukas, novertét to kvalitati.

Krasu paraugu materialu veidi.




Izgatavot krasu paraugu izdrukas.

Veikt krasu paraugu izdruku kvalitates
kontroli.

Kvalitates standarti un prasibas.

LietoSanas liment:

Krasu paraugu drukas iekartu veidi,
darbibas principi.

3.9.

Veikt datgu arhivésanu
atbilstoSi uzp€muma
ieksgjai procedirai.

Kopéet datnes.

Sistematizét datnes.

Izpratnes Itment:

Arhivésanas sistémas veidoSanas
pamatprincipi.

Spéeja sistematizet un kopét datnes
arhivéSanai.

4.LKI

3.10.

Iepazities ar darba
uzdevumu, tehnologisko
karti un citu tehnisko
dokumentaciju.

Lasit tehnologisko karti vai citu tehnisko
dokumentaciju.

Izveidot iespiedloksnes izklajuma sagatavi,
lietojot izklajuma veidoSanas
programmatiru.

Izpratnes Itment:

lespiedprodukcijas veidi un apstrades
principi.

Iespiedloksnu p&capstrades principi.

LietoSanas liment:

Drukas iekartu veidi un darbibas
principi.

Spéeja izveleties iespieddarba tehniskajai
dokumentacijai atbilstosu iespiedloksnes
izklajumu.

4.LKI

3.11.

Veidot iespieddarba
izklajumu.

Izveidot iespieddarba izklajumu.

Ievietot izklajuma nepieciesamos kontroles
elementus.

Prieks$stata ITment:

Poligrafijas materialu veidi.
Izpratnes Iiment:
lespiedprodukcijas veidi.

LietoSanas liment:

P&capstrades tehnologiskie procesi,
principi un iespgjas.

Poligrafijas materialu formati.
Izklajumu veidosanas
programnodros§inajums.

Kontroles skalas un elementi, to
nozime un lietojums.

Spé&ja izveidot precizu iespieddarba
izklajumu, izvietot drukas un
pécapstrades kontroles elementus.

4.LKI

3.12.

Sagatavot paligdatnes
atbilstosi tehnologiskai
kartei.

Sagatavot paligdatnes drukas un
p&capstrades iekartam.

Iestatt paligdatnes uz atbilstoSajam
iekartam.

Izpratnes Iiment:

Pirmsdrukas, drukas un p&capstrades
iekartu savietojamibas standarti.
P&capstrades iekartas un darbibas
principi.

Spéja sagatavot iespieddarba paligdatnes
atbilstos$i tehnologiskajai kartei, iestatot
tas iekartas.

4.LKI




Nosiitit paligdatnes tehnologisko procesu
veikSanai.

Programmeésanas pamati.

3.13. | Nodrosinat iespieddarba Parbaudit izklajuma atbilstibu Lieto$anas liment: Spéja novertet repro iespieddarba 4.LKI
1zklajur_nu kvalitates tehnologiskajai kartei un paraugam. IzkIzjuma paraugu drukas iekartu veidi 1zk1aj_uma atbilstibu tehnologiskajai
kontroli. . Lo Kartei.
(ploteri), darbibas principi.
Izgatavot iespieddarba izklajuma paraugu. Tzdruku paraugu izgatavoSanas
materiali.
3.14. | Veikt iespiedformu Izgatavot iespiedformas. Lieto$anas Iimeni: Spé&ja nodros§inat un uzraudzit kvalitativu 4.LKI
izgatavoSanu. Repro iekirtu uzbiive. darbibas iespiedformu izgatavoSanas procesu,
Uzraudzit iespiedformu izgatavosanas 0 riﬁ cipi ’ noveérsot iesp&jamos tehnologiskos
procesu. Repro iekartu kliidas un to noversana. defektus.
Noverst repro iekartu iesp&jamos darbibas
traucgjumus.
3.15. | Kontrol&t iespiedformu Veikt vizualo kontroli. Izpratnes Itment:
kvalitati, noverst . . . o
- C o _ Iespiedformu izgatavosSanas ickartas
iespgjamos defektus. NepiecieSamibas gadijuma noverst -
Lo . apkalpes un apkopes prasibas.
iesp&jamos tehnologiskos defektus.
LietoSanas liment:
Veikt iespiedformu kontroles mérijumus. lespiedformu kvalitates kontroles
elementi.
Repro iekartu tehnologiskie defekti un
to noversana.
Merinstrumenti un to darbibas principi
un lietoSana.
3.16. | Veikt iespiedformu Veikt iespiedformu skirosanu. Izpratnes Itment: Spé&ja nodrosinat kvalitativus 4.LKI

pEcapstrades procesus.

Veikt nepiecieSamo iespiedformu
apstradi.

Iespiedformu transportésanas un
uzglabasanas nosacTjumi.

LietoSanas liment:

Iespiedformu apstrades atbilstosi
drukas tehnologijai.
Iespiedformu kvalitates prasibas.

iespiedformu p&capstrades un skirosanas
procesus.




3.17.

Veikt razo$anas materialu
izlietojuma uzskaiti.

Parbaudit izlietoto materialu apjomu.

Veidot atskaiti par izlietotajiem
materialiem.

Prieksstata Iiment:

Dokumentu parvaldiba.

Izpratnes Itment:

Noliktavas uzskaites un atskaites
pamatprincipi.

Spéja veikt uzskaiti un atskaiti par
razoSanas materialu izlietojumu.

4.LKI




Vispariga informacija

Profesionalas
kvalifikacijas prasibu
iesniedzejs

Latvijas Darba devéju konfederacija.

Profesionalo kvalifikacijas prasibu izstrades darba grupa:

Paulis Zabarovskis — eksperts, SIA "Poligrafijas grupa Mikusala"”, razosanas
tehnologs;

Juris  Valdmanis — eksperts, SIA
sagatavoSanas nodalas vaditajs;

Arijs Petrovs — eksperts, SIA "McAbols Poligrafija”, repro nodalas vaditajs;
Sergejs Bizans — eksperts, SIA "Livonia Print", pirmsdrukas nodalas vaditajs;
Ilmars Ozolins-Ozols — eksperts, AS "Liepajas papirs" valdes loceklis un
viceprezidents tehniskajos jautajumos;

Arija Cerpinska — moderatore, PIKC Rigas Valsts tehnikums, Drukas un mediju
tehnologiju nodala, metodike;

Janis Pavlovskis — moderatores asistents, PIKC Rigas Valsts tehnikums, Drukas
un mediju tehnologiju nodala, pedagogs.

"Jelgavas tipografija”, iespieddarbu

Profesionalas
kvalifikacijas prasibu
ekspertu darba grupa

Anita Zimele — Ekonomikas ministrija, Nozaru politikas departaments, vecaka
eksperte;

Aldis Miséviés — Latvijas Kultliras darbinieku arodbiedribu federacija,
priekssedetajs;

Liga Saleniece — profesiju standartu izstrades projekta vaditaja ESF projekta
"Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un
kvalitates nodroSinasanai” (Vieno$anas Nr.8.5.2.0/16/1/001);

Ieva BecCere — Latvijas Poligrafijas uznémumu asociacija, izpilddirektore;

Ilga Bidzane — Valsts izglitibas satura centrs. Profesionalas izglitibas
departaments, Profesionalas izglitibas satura nodroSingjuma nodala, vecaka
referente.

Profesionalas
kvalifikacijas prasibu
NEP atzinums

07.11.2017.

Profesionalas
kvalifikacijas prasibu
saskanoSana PINTSA

13.11.2017.

Profesionalas
kvalifikacijas prasibu
ieprieks saskanotas
redakcijas




