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FLEKSOIESPIEDEJA
PROFESIONALAS KVALIFIKACIJAS PRASIBAS

1. Specializacijas vai saistitas profesijas nosaukums, kvalifikacijas Iimenis

Fleksoiespiedéjs Tresais profesionalas kvalifikacijas Itmenis (3.PKL)
(atbilst ceturtajam Latvijas kvalifikaciju ietvarstruktiiras ITmenim
(4.LKI))

2. Profesijas nosaukums

Fleksoiespiedgjs ir specializacija profesijai:
Ofseta iespiedéjs, 3. PKP, atbilst 4. LKI.

Uz fleksoiespiedéja profesiju attiecinami ari ofseta iespiedéja profesijas pienakumi un
uzdevumi.




3. Darba uzdevumu veiksanai nepiecieS8amas prasmes un attieksmes,
zinasanas un PROFESIONALAS kompetences

Nr. . .
0.k Uzdevumi Prasmes un attieksmes Zinasanas Kompetences (kvalifikacijas [imenis)
. o Tgi salidzinat atkartojama o .
3.1. | Iepazities ar pieejamo Uzmanlgl salidzinat a artoy ?mi‘_c.l? rba Izpratnes Itmeni: Spéeja izvertet flekso drukas materialu 4.LKI
ce g . _ .. tehniskos parametrus ar ieprieksgjas o o .
tehnologisko informaciju pildes tehnolodisko karti Fleksoerafiias razoganas tehnolodiski kvalitati un atbilstibu tehnologiskai
atkartotu darbu gadijuma. p £ ' cxsogralyjas razosanas tehnologiskic | 1 artej,
procesli.
NepiecieSamibas gadijuma atbildigi veikt | LietoSanas [iment:
vajadzigas korekcijas. Tehnologisko karSu tehniskie
parametri.
3.2. | Parbaudtt izsniegto Novertet izsniegto materialu Izpratnes Itmeni:
drukaj terial klimatizaciju. . . -
aparukajamo materia‘, axiimatizacyu Apdrukajamo materialu veidi un
krasas un citu materialu un o
ligmaterialu daudzumu R : . . ipasibas.
paligma e ' | lev@rot izmantojamo materialu kvalitates Krasu veidi un Ipasibas.
kvalitati un atbilstibu kritérijus.
konkrétajam darbam. LietoSanas Iiment:
Uzmanigi veikt sanemta materiala vizualo | Materialu pavaddokumentacija.
un instrumentalo kontroli. Materialu vizualie un instrumentalie
parbaudes veidi.
Precizi izvertet materialu atbilstibu
tehnologiskai kartei.
3.3. | Sagatavot darbam flekso Parbaudit iespiediekartas, paligaprikojuma | Izpratnes limeni: Spéja sagatavot flekso drukas 4.LKI

drukas iespiediekartu,
saistitas paligiekartas un
instrumentus.

un instrumentu tehnisko stavokli un
atbilstibu lietoSanas instrukcijam.

Darbinat iekartu dazados atrumu rezimos.

Regulari aizpildit iespiediekartas un
paligiekartu tehnisko zurnalu.

Atbildigi sagatavot darbam iespiediekartas
un paligiekartu mezglus.

Izveleties darba izpildei nepiecieSamo
paligaprikojumu.

Iespiediekartas uzbiive, tas darbibas
principi.

Krasu zaveésanas metodes un parametri.
Paligiekartu veidi, uzbiive, darbibas
principi un tehnologiskie parametri.

LietoSanas liment:

Tehniska zurnala aizpildiSana.
Profesionala terminologija.
Iekartu sagatavoSanas instrumentarijs.

iespiediekartu, tas mezglus, paligierices,
un instrumentus atbilstosi darba
uzdevumam.




Pievienot iespiediekartai darba izpildei
izveleto paligaprikojumu.

Lietot iespiediekartas un paligiekartu
sagatavoSanai nepiecieSamos instrumentus.

Precizi iestatit zZavéSanas jaudu, materiala
aktivizacijas iekartas jaudu, izcirSanas
sekcijas piespied&jspeku.

3.4. | Veikt iespiedformu Ripigi izv€léties darba izpildei un Izpratnes liment: Spgja veikt iespiedformas montazu un 4.LKI
montazu. iespiedformai atbilstoSos iespiedformas . L demontazu un nostiprinat to flekso
o N - Fleksografijas procesa principi. T
cilindrus/Caulas un liplentes. . S L drukas iespiediekarta.
Iespiedformu un liplensu tehniskais
o e raksturojums, kvalitates raditaji, veidi
lzmantot cilindru formu montazas iekartu, e
. o . un pasibas.
citus paliglidzeklus un instrumentus.
Lietosanas limeni:
Precizi montét /demont&t iespiedformas. Tespiedformu montazas process
_ ~ L sh&mas un virziens.
Par.ba1_1d1t uzmontgto iespiedformu Iespiedformu montdZas instrumentarijs.
atbilstibu darba paraugam. MontaZas iekartas uzbiive un lietosana.
Parbaudit montazas kvalitati un precizitati.
Veikt uzmontgto iespiedformu stiprinasanu
iespiediekarta.
3.5. | Uzstadit iespiediekarta Atbildigi izvéleties darba tehnologiskai Izpratnes lTment: Spéja precizi uzstadit iespiediekarta 4.LKI

aniloksa velmes un
rakelus.

kartei atbilstoSo aprikojumu.

Parbaudit aniloksa velmju un rakelu
atbilstibu tehnologiskai kartei.

Precizi uzstadit iespiediekarta aniloksa
velmes un rakelus.

Ripigi ieregulét rakela piespiedumspeku.

Fleksografijas razo$anas tehnologiskie
procesi.

LietoSanas liment:

Aniloksa velmju veidi, raksturojums un
montazas principi.

Rakelu veidi, raksturojums un
montazas principi.

Tehnisko parametru uzstadisana
iespiediekarta.

aniloksa velmes un rakelus, ievérojot
tehnisko parametru nosacijumus.




3.6. | Pierikot iespiediekarta Ievietot un pozicionét iekarta Izpratnes liment: Spéja pierikot flekso drukas 4.LKI
apdrukajamo materialu. apdrukajamo materialu. co iespiediekarta apdrukajamo materialu,
P J 4 P J Y Iekartas darbibas tehnologiskie iespiedickarta ap J lalu
parametri. ieverojot iekartas darbibas tehnologiskos
Izvilkt apdrukajamo materialu cauri A - . S parametrus.
L pdrukajama materiala veidi, Tpasibas
iespiediekartai. un raksturojums.
L ~ L B Materiala nostiepums, stiepSanas
P.rec1z1 parbagdjt .gpdrukaj ama materiala ipasibas, regulacija un kontrole.
virsmas aktivizaciju.
LictoSanas limeni:
Regulét apdrukajama materiala sanu Aktivizacijas markiera lietoSana.
nobides mehanismu. Materialu sanu nobides mehanisma
- darbibas principi un regulacija.
Regulét iespiediekartas darbibas
parametrus atbilstosi apdrukajamam
materialam.
3.7. | Sagatavot darbam krasu Nepiecie$amibas gadijuma precizi korigét | Izpratnes limeni: Spéja nodrosinat kvalitativu krasas 4.LKI
iespiediekarta. parbauditas krasas viskozitati atbilstosi Krdsu maciba sagatavoSanu un kontrol@t tas cirkulaciju
tehnologiskai kartei. _ . flekso drukas iespiediekarta.
Krasas un aniloksa velmes
. _ o mijiedarbiba.
Riipigi sagatavot krasu atbilstosi — _ .
A . Krasu aparatu un padeves sistému
tehnologiskajai kartei. _ _ L
uzbiive un darbibas principi.
o L Darba dro$iba darba ar kimiskam
Iepildit sagatavoto krasu iespiediekartas vielam.
krasu aparata.
LietoSanas limeni:
Parbaudit krasas cirkulaciju iespiediekartas | g sy un paligvielu tehniskie parametri
krasu aparata. un Ipasibas, to lietoSana.
Krasu viskozitate, tas noteik$anas
metodika un instrumentarijs.
3.8. | Pierikot iespiediekartu un | Uzmanigi parbaudit iespiediekartas un Izpratnes Itment: Spé&ja pierikot paligiekartas darbibai ar 4.LKI

saistitas paligiekartas
darbibai ar iestatitiem
materialiem.

saistito paligiekartu darbibu ar iestatitajiem
materialiem gatavas produkcijas razoSanai.

Atbildigi darbinat iekartu dazados atrumu
reZimos.

Regulét materiala iestiepumu

Fleksografijas tehnologiska procesa
principi.

Materiala nostiepums, stiepSanas
pasibas, regulacija un kontrole.
Izcirsanas iekartas Stancu veidi,
montazas principi un tehniskie
parametri.

iestatitajiem materialiem.




Regulét iespiediekartas un saistito
paligiekartu mezglus.

Parbaudit pirmo iespiedumu atbilstibu
darba paraugam un tehnologiskai kartei.

P&c parbauzu rezultatiem regul@t iekartas
darbibas parametrus, nodrosinot gatavas
produkcijas pirmo novilkumu atbilstibu
darba paraugam un tehnologiskai kartei.

LietoSanas liment:

Iespiediekartas un saistito paligiekartu
tehniskas prasibas un regulacija.
Krasas un apdrukajama materiala
mijiedarbiba.

Meriekartu darbibas principi un
produkcijas kvalitates kriteriji.

3.9. | Nodrosinat flekso drukas Kontrolét iespiediekartas un saistito Izpratnes ITment: Spéja kontrolét fleksografijas 4.LKI
iespiediekartas un saistito | paligiekartu funkcionalo mezglu darbibu. e .y 1 iespiedprodukcijas kvalitati razo$anas
S Fleksografijas razoSanas tehnologiskie -
paligiekartu darbibu. : procesa.
e . procesi.
Regulét iespiediekartas un saistito
paligiekartu funkcionalo mezglu darbibu. LietoSanas liment:
lespiediekartas un saistito paligiekartu
Vizuali un instrumentali kontrol&t gatavas e g[l)llﬁ cija patig
produkc‘ij as gtbilsﬁ’.bu darba paraugam un lekartu instrumentarijs.
tehnologiskai kartei drukas procesa laika.
Atbilstosi kontroles radijumiem regulét
iekartas darbibas parametrus, nodrosinot
gatavas produkcijas atbilstibu darba
paraugam un tehnologiskai kartei.
3.10. | Nodrosinat krasu Regulét iespiediekartu un krasu daudzumu | LietoSanas ITment: Spé&ja nodrosinat krasu daudzumu, 4.LKI

daudzumu, viskozitati,
mehanisko noturibu un
nostiprinasanos uz

apdrukajama materiala.

darba uzdevuma kvalitativai veikSanai.

Koriget iespiedkrasas viskozitates Iimeni
un daudzumu iespiedprocesa laika
atbilsto$i tehnologiskai kartei.

Regulari vizuali un instrumentali parbaudit
gatavas produkcijas atbilstibu darba
paraugam.

Uzmanigi sekot krasas noturibas un
nostiprinasanas raditajiem uz apdrukajama
materiala.

Krasu kontroles mériekartas, to veidi,
mérjjumu parametri un izmantosana.
Iespiediekartas regulacija.

viskozitati, mehanisko noturibu un
nostiprinasanos uz apdrukajama
materiala.




Vispariga informacija

Profesionalas
kvalifikacijas prasibu
iesniedzejs

Latvijas Darba devéju konfederacija.

Profesionalo kvalifikacijas prasibu izstrades darba grupa:

Jurgis Kristobans — eksperts, IMMER GROUP, laminacijas tehnologs;

Arvids Andersons — eksperts, SIA "Manroland Nordic Finland OY", tehniskais
konsultants;

Ilmars Ozolins-Ozols — eksperts, AS "Liepajas papirs" valdes loceklis un
viceprezidents tehniskajos jautajumos;

Ieva Becere — eksperte, Latvijas Poligrafijas uznémumu asociacijas (LPUA)
izpilddirektore;

Agnis Markitans — eksperts, Heidelberg Baltic Finland OU Latvijas filiale,
poligrafijas materialu tirdzniecibas parstavis;

Inga Sikova — moderatore, PIKC Rigas Valsts tehnikums, direktora vietniece
darba vidg balstitas un miizizglitibas joma;

Artis Erglis — moderatores asistents, LPUA valdes loceklis, PIKC RVT, Drukas
un mediju tehnologiju nodala, pedagogs.

Profesionalas
kvalifikacijas prasibu
ekspertu darba grupa

Anita Zimele — Ekonomikas ministrija, Nozaru politikas departaments, vecaka
eksperte;

Aldis Misévi¢s — Latvijas Kultliras darbinieku arodbiedribu federacijas
priekssedetajs;

Liga Saleniece — profesiju standartu izstrades projekta vaditaja ESF projekta
"Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un
kvalitates nodrosinasanai" (Vienosanas Nr.8.5.2.0/16/1/001);

Dagnija Vanaga — PIKC Rigas Valsts tehnikums, direktore;

Ilga Bidzane — Valsts izglitibas satura centrs, Profesionalas izglitibas
departaments, Profesionalas izglitibas satura nodroSindjuma nodala, vecaka
referente.

Profesionalas
kvalifikacijas prasibu
NEP atzinums

07.11.2017.

Profesionalas
kvalifikacijas prasibu
saskanoSana PINTSA

13.11.2017.

Profesionalas
kvalifikacijas prasibu
ieprieks saskanotas
redakcijas




