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Modulis ""Automobilu uzbiives pamati'’ =
’ Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 3
Uzdevumu veidi TukSo  vietu  aizpildiSana,  materialu
Darba uzbiive raksturoSana, situacijas analize.
Uzdevumu izpildes 75 min.
kopgjais laiks miniites
1. Uzrakstit mezglu, sisteému vai iekartu sastavdalu nosaukumus un to
nozimi viena no izlozes kartiba noteiktajiem uzdevuma variantiem.
(izpildes laiks 15 min.)
Uzdevumu 2. Uzrakstit automobilu detalu neizjaucamos un izjaucamos
apraksts savienojumu veidus un izmantojumu vieglo transportlidzeklu mezglos.

(izpildes laiks 15 min.)
3. Raksturot autobiiveé lietotos materialus un to ipasibas.
(izpildes laiks 45 min.)

Eksamena norisei nepiecieSams: telpa ar atsevisku darba vietu katram
izglitojamajam.

Katram eksamingjamajam nepiecieSams: galds, krésls, papirs (A4)
piezimém, pildspalvas.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérte pedagogs(-i). Veértéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 170, kas
Vértesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma veért€jums tiek izteikts balles
atbilsto$i vertésanas skalai:

Iegtito punktu 17— 102— 116— 129— 143— 156— 165—
skaits 1-25 26-50 51-76 101 115 128 142 155 164 170
Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 6875 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés
1
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Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kkriteriji

1. uzdevums. Uzrakstit mezgla, sistemas vai iekartas sastavdalu nosaukumus un to
nozimi viena no izlozes kartiba noteiktajiem uzdevuma variantiem.
(izpildes laiks 15 min.)

a) lerakstit tabula transmisijas sastavdalu nosaukumus atbilsto$i numuriem 1. attéla un
aprakstit transmisijas sastavdalu nozimi sist€mas darbiba.
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1. attéls. Automobila transmisija [3]

Nr. Sastavdalas nosaukums Sastavdalas nozime

|l |~ w dE
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b) Ierakstit tabulas 2. un 3. attela redzamo motoru veidus un tiem atbilstosu izmantojamo
degvielu.

Kll;vﬁrpstas
griezes moments
2. attels. Automobila iek§dedzes motors [4]

Motora veids [zmantojama degviela

Iepludes
kolektors

3. attels. Ieksdedzes motors [4]

Motora veids Izmantojama degviela

Modulis " Automobilu uzbiives pamati"




c) lerakstit tabulas 4. att€la redzamas ritosas dalas un balstiekartas sastavdalu nosaukumus un
to nozimi sist€émas darbiba.

4. attels. Automobila ritosa dala un balstiekarta [3]

Sastavdalas nosaukums Sastavdalas nozime

d) lerakstit tabulas 5. attéla redzamas automobila virsbiives un 6. attéla redzama automobila
ramja sastavdalu nosaukumus un to nozimi virsbuives konstrukcija un sistémas darbiba.

5. attels. Automobila virsbiive [3]

Nr. Sastavdalas nosaukums Sastavdalas nozime

Al e
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Cross-member

°9A
§Mmﬂ Side member
6. attels. Automobila ramis [2]
Sastavdalas nosaukums Sastavdalas nozime

e) lerakstit tabula 7. att€la redzamas stiires iekartas sastavdalu nosaukumus atbilstosi
numuriem att€la un sastavdalu nozimi sisteémas darbiba.

7. attels. Stures iekarta [3]

Nr. Sastavdalas nosaukums Sastavdalas nozime

2 I Bl I R A o

Modulis " Automobilu uzbiives pamati"




f) lerakstit tabula 8. att€la redzamas bremzu iekartas sastavdalu nosaukumus atbilstosi
numuriem att€la un sastavdalu nozimi sistemas darbiba.

8. attéls. Bremzu iekarta [3]

Nr. | Sastavdalas nosaukums Sastavdalas nozime

AN EEN A N N

g) lerakstit tabula 9. attéla redzamo elektroapgades sisteémas sastavdalu nosaukumus un to
nozimi elektroapgades sistéma un 10. attéla redzama akumulatora sastavdalas atbilstosi
numuriem attéla un to nozimi sisteéma.

[——— |

9. attels. Automobilu elektroapgades sist€éma [5]

Sastavdalas nosaukums Sastavdalas nozime

Modulis " Automobilu uzbiives pamati"




10. attels. Automobilu elektrosistéma, akumulatoru baterija [5]

Z

Sastavdalas nosaukums

Sastavdalas nozime

|l N |alk~lw N E

h) Ierakstit tabula 11. attéla redzama mainstravas generatora sastavdalu nosaukumus atbilstosi
numuriem att€la un sastavdalu nozimi sist€éma.

11. attels. Automobilu elektrosistéma, mainstravas generators [5]

Nr.

Sastavdalas nosaukums

Sastavdalas nozime
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13.

1) lerakstit tabula 12. attéla redzama startera un 13. att€la redzamas aizdedzes sisteémas
sastavdalu nosaukumus atbilstosi numuriem att€los un sastavdalu nozimi sistémas.

5 | 4

6 \ e 2

| o Tl
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1
12. attels. Automobilu elektrosistéma, starteris [5]

Nr. Sastavdalas nosaukums Sastavdalas nozime
1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
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13. attéls. Automobilu elektrosistéma, aizdedzes sistéma [5]

Nr. Sastavdalas nosaukums Sastavdalas nozime

Hlw IR

J) Terakstit tabula 14. attéla redzama apgaismojuma un gaismas signaliekartas un 15. attéla
redzamas elektrosh&mas sastavdalu nosaukumus atbilstos$i numuriem att€los un sastavdalu

nozimi.

14. attels. Automobilu elektrosistéma, apgaismojuma un gaismas signaliekarta [5]

Nr. Sastavdalas nosaukums Sastavdalas nozime
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15. attels. Automobilu elektrosistéma, elektroshéma [5]
Nr. Sastavdalas nosaukums Sastavdalas nozime
1.
2.
3.
4.
5.
6.

Modulis " Automobilu uzbiives pamati"
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K) Ierakstit tabula 16. att€la redzama logu tiritaja sistémas un 17. att€la redzama logu
mazgataja sistemas sastavdalu nosaukumus atbilstoSi numuriem att€los un sastavdalu nozimi

sistémas.

16. attéls. Automobilu elektrosistéma, logu tiritajs [5]

<

Sastavdalas nosaukums

Sastavdalas nozime

|l | Nl |~ w | P

-
©

17. attels. Automobilu elektrosistéma, logu mazgatajs [5]

11
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Nr. Sastavdalas nosaukums Sastavdalas nozime

ISA R I A

2. uzdevums. Uzrakstit attéelos redzamo savienojumu nosaukumus, to veidus
(neizjaucams vai izjaucams) un izmantojumu vieglo transportlidzeklu mezglos.
(izpildes laiks 15 min.)

18. attels. Savienojuma veids [4]
Savienojums:

Savienojuma veids:

Izmantojums:

Kreisais

19. atteéls. Savienojuma veids [4]
Savienojums:

Savienojuma veids:

Izmantojums:

12
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20. attels. Savienojuma veids [4]
Savienojums:

Savienojuma veids:

Izmantojums:

=110 L

21. attels. Savienojuma veids [4]
Savienojums:

Savienojuma veids:

Izmantojums:

22. attels. Savienojuma veids [4]

Savienojums:

Savienojuma veids:

Izmantojums:

13
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3. uzdevums. Raksturot autobiive lietotos materialus un to ipasibas.
(izpildes laiks 45 min.)

3.1. Uzrakstit tris materialu grupas, ko galvenokart izmanto autobivé, un to lietojuma
piemérus.

2. tabula
Autobuve lietojamie materiali
Nr. Materialu grupa Lietojums autobiivé
1.
2.
3.

3.2. Nosaukt un aprakstit 23. un 24. att€la redzamos metalu parbaudes veidus un to nozimi.
(24. attela nosaukt arT parbaudes apzim&jumu)

o i s
| A A
| o
So ¢ o
1 V| Rupture \! §
| 2 I
&
i Y i
F { Tensile force v
Initial section Sp= 100 mm?
Stress 0 = % N/mm?
Tensile strength Ry, = Fn _ M = 370 N/mm?
So 100 mm

23. attels. Metala slodzes izturibas parbaudes shéma [2]

Vardu skaidrojums attéla: rupture — plisums, tensile force — pieliktais speks, tensile strength — stiepes izturiba,
initial section — skeluma laukums

Metala parbaudes veids,
23. attels:

Parbaudes procediira:

Parbaudes merkis:

_, D | _ Ball diameter

F
Test v .
. \ T )
specimen \ ' -
AT A !
| i
_ | di |  Ballimpression

24. attels. Metala slodzes izturibas parbaudes shéma (attéls no [2])

Vardu skaidrojums attela: ball diameter — lodites diametrs, test specimen — testa paraugs, boll impresission —
lodites iespaids

14
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Metala parbaudes veids 24. attéla:

Parbaudes procediiras apraksts:

Parbaudes merkis:

1. Parbaudes metode (nosaukumes,
apzime&jums)

2. Parbaudes metode (nosaukums,
apzime&jums)

3. Parbaudes metode (nosaukums,
apzime&jums)

3.3. Paskaidrot 25. attéla redzamas stiepes parbaudes diagrammas radijumu atskirigas cietibas

teraudiem.
500 .
2
N/mm*| R, / B T steel
400} 0.2 4 — , Soft
Continuous B stosl
compressiy//- 7
300 | e | E Z
B 788 X c
7] - . =
@ 200 %‘Dlscontm- ’gn |
= luous [ ) /
wn | . (3] I8
| progression |-= @ | &
100 H— 22 [ o f
3 wS 2
oI 1 g
00.2 10 20 % 30

Elongation/strain ¢ ——=
Elongation at fracture A

25. attels. Teraudu stiepes izturibas diagramma (attéls no [2])
Vardu skaidrojums attéla: hard steel — ciets térauds, soft steel — miksts térauds, elastic range — elastibas

diapazons, tensile strength — izturibas robeza, elongation strain — elastibas robeza

Miksta un cieta térauda stiepes
liknes atskiribas 25. attela:

3.4. Uzrakstit 26. att€la redzamo metala termiskas apstrades veidu. Paskaidrot procesa norisi
un pamatot $adas apstrades nepiecieSamibu. Nosaukt vél kadu metalu termiskas apstrades

veidu.

Modulis " Automobilu uzbiives pamati"
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Heating

Q. Quenching Tempering

Workpiece
T 1]

AHardenirA

Holding

~temperature

Quenching

Y

Tempering Tempering

Temperature ———m=

temperature

26. attels. Metala termiska apstrade (attéls no [2])

Vardu skaidrojums attéla: heating — uzsildisana, quenching — dzes&sana, holding — izturét, workpiece —

sagatave, time — laiks

Metala termiskas apstrades veids

26. attela:

Apstrades procediras apraksts:

Apstrades mérkis:

Cita metala termiska apstrade:

Cita metala termiska apstrade:

Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Uzrakstit mezgla, sistemas vai iekartas sastavdalu nosaukumus un to
nozimi vienam no izlozes kartiba noteiktajiem uzdevuma variantiem. (maksimali
legiistamais punktu skaits 40)

Veicama darbiba

Vertesanas kriteriji

Pieskiramie
punkti

a) Transmisijas sastavdalu
nosaukumu un to nozimes
1. attela uzrakstiSana.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 40)

Terminologiski pareizi Uzrakstiti transmisijas sastavdalu
to nozime péc biitibas:

nosaukumi un

1. Sajugs. 2
Sajiigu izmanto Tslaicigai transmisijas atvieno$anai no 4
motora.

2. Parnesumkarba. 2
Parnesumkarba izmaina parnesumu attiecibu no 4
motora uz dzeno$ajiem riteniem.

3. Kardanparvads. 2
Kardanparvads parvada griezes momentu no 4
parnesuma karbas uz galveno parvadu.

4. Galvenais parvads. 2
Galvenais parvads maina parnesuma attiecibu un 4

griezes momentu par 90° lielu lenki.

Modulis " Automobilu uzbiives pamati"

16



5. Diferencials. 2
Diferencials lauj katram ritenim griezties ar savu 4
frekvenci (lenkisko atrumu).

6. Pusass. 2
Pusass parvada griezes momentu no diferenciala uz 3
dzenosajiem riteniem.

8. Pusass. 2
Pusass parvada griezes momentu no diferenciala uz 3
dzenoS§ajiem riteniem.

b) Motoru veidu 2. un

3. att€la un izmantojamas
degvielas uzrakstiSana.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 40)

Terminologiski pareizi Uzrakstiti motoru veidi un tiem atbilstosi —
izmantojama degviela:

2. attéls

Otto (benzina) motors: 2
e benzins, 2
e gaze, 2
e benzins un gaze. 3

Karburatora motors: 2
e gaze, 2
e benzins. 2

Iesmidzinasanas motors: 2
e benzins, 2
e gaze. 2

3. attels

Dizelmotors. 1
o fosila degviela (naftas parstrades), 2
e biodizeldegyviela, 2
o fosila un biodizeldegviela. 3

Augstspiediena motors: 2
e fosila un biodizeldegviela. 3

Comun-rail motors: 3
e fosila un biodizeldegviela. 3

c) Ritosas dalas un
balstiekartas 4. attela
sastavdalu nosaukumu un
to nozimes uzrakstiSana.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 40)

Terminologiski pareizi Uzrakstitas ritoSas dalas un balstickartas
sastavdalas un to nozime pec bitibas:

Ramis.

Ramis parnes uz automobila riteniem statiskos spekus.

Ramis sasaista kopa atseviSkus mezglus un iekartas.

Balstenis.

Balstenis savieno rami ar amortizacijas iekartu.

Pamata atsperojums.

WINWINWIWIN

Pamata atsperojums uznem cela nelidzenumu
deformacijas.

N

Papildu atsperojums.

Papildu atsperojums uznem pilnigi sakrauta 3
automobila papildu slodzi.

Tilta sija. 2

w

Tilta sija rito$as dalas pamatelements, kas sasaista
atsperojumu ar riteniem.

Diski.

Rumba.

Diski, rumba sasaista tiltu ar riteniem.

NIWININ

Riepas.

Riepas sasaista disku ar cela klatieni. 3

d) Automasinas virsbiives
5. un 6. attela sastavdalu

Terminologiski pareizi Uzrakstitas virsbiives sastavdalas un to nozime
péc biitibas:

Modulis " Automobilu uzbiives pamati"
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nosaukumu un to nozimes
uzrakstiSana. (maksimali
iegiistamais punktu

skaits 40)

5. attels

1. Gridas pamatne. 2
Gridas pamatne — apaks$€ja pamata saturvirsma. 3
2. Prieksgjie sparni. 2
Prieksgjie sparni — prieksgjo ritenu slégvirsma. 3
3. Virsbiives sanu dala. 2
Virsbiives sanu dala — sanu saturvirsma. 3
4. Jumts. 2
Jumts — salona griestu aizsargvirsma. 3
6. attels

Garensija. 3
LonZerons. 3
Garensija un lonZerons kopa ar traversém veido rami, 4
kur balstit iekartas, sistémas.

Ramis. 2
Ramis parnes uz automobila riteniem statiskos spekus. 4
Ramis parnes uz automobila riteniem dinamiskos 4

spekus.

e) Stures iekartas 7. attéla
sastavdalu nosaukumu un
to nozimes uzrakstiSana.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 40)

Terminologiski pareizi Uzrakstitas stiires iekartas sastavdalas un to

nozime péc bitibas:

1. PiestiprinaSanas elements. 3
Piestiprinasanas elements stiires statnes stiprinaSanai 3
pie virsbives.

2. Aizsarggumija. 3
Aizsarggumija puteklu aizsardzibai. 3
3. Kardans. 3
Kardans statnes savienoSanai ar stiires mehanismu. 3
4. Zobstiena stiires mehanisms. 3
Zobstiena stiires mehanisms parvers rotacijas kustibu 4
virzes kustiba.

5. Skérsstienis. 3
Skersstienis parvada virzes kustibu uz ritenu 3
pagrie$anas sviru.

6. Stures Sarnirs. 3
Stures Sarnirs parvada pagrieziena lenki par 360° un 6

novirza pirkstu par 40°.

f) Bremzu iekartas

8. attéla sastavdalu
nosaukumu un to nozimes
uzrakstiSana. (maksimali
ieguistamais punktu

skaits 40)

Terminologiski pareizi Uzrakstitas bremzu iekartas sastavdalas un to

nozime péc biitibas:

1. Galvenais bremzu cilindrs. 2
Galvenais bremzu cilindrs — parvada bremzu skidrumu 4
uz darba cilindru.

2. Prieksgjo ritenu darba cilindri. 2
Prieksgjo ritenu darba cilindri — bremzg prieksgjos 4
ritenus.

3. Prieksg&jo ritenu hidropievads. 2
Prieksgjo ritenu hidropievads — pievada bremzu 4
Skidrumu prieksgjiem darba cilindriem.

4. Aizmugures ritenu hidropievads. 2
Aizmugures ritenu hidropievads — pievada bremzu 4
Skidrumu aizmugur€jiem darba cilindriem.

5. Aizmugurgjie ritenu darba cilindri. 2
Aizmugurgjie ritenu darba cilindri — bremzg 4
aizmugurgjos ritenus.

6. Divu kontiiru hidrauliskais pievads. 3
Divu kontiiru hidrauliskais pievads — dalits divas 7

Modulis " Automobilu uzbiives pamati"
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neatkarigas dalas: viena kontiira avarijas gadijuma
strada otrs kontrs.

0) Automasinas
elektroapgades sistémas
9. attela un akumulatora
10. attela sastavdalu
nosaukumu un to nozimes
uzrakstiSana. (maksimali
ieguistamais punktu

skaits 40)

Terminologiski pareizi Uzrakstitas automasinas elektroapgades

sist€mas sastavdalas un to nozime péc biitibas:

9. attéls

Generators. 1
Generators — mainstravas razotajs. 2
Taisngriezis. 1
Taisngriezis — mainstravas parveidotajs lidzstrava. 2
Akumulators. 1
Akumulators — lidzstravas uzturé$anas elements. 2
Automobilis. 1
Automobilis — elektribas patérétajs. 1
10. attels

1. Korpuss. 1
Korpuss — akumulatora baterijas argjais apvalks. 2
2. Negativa spaile. 1
Negativa spaile — (-) pievienojuma spaile. 2
3. Aizgrieznis. 2
Aizgrieznis — akumulatora Skidruma noslégsanas 2
aizgrieznis.

4. Pozitiva spaile. 1
Pozitiva spaile — (+) pievienojuma spaile. 2
5. Tiltins. 1
Tiltin§ — (+) vai (-) plates savieno$anas kontrs. 2
6. Negativa plate. 1
Negativa plate — (-) plate. 2
7. Separators. 2
Separators — (+) un (—) plasu atdaliSanas siets. 2
8. Pozitiva plate. 1
Pozitiva plate — (+) plate. 2
9. Starpsiena. 1
Starpsiena — atseviSku sekciju sadalo$a siena. 2

h) Mainstravas generatora
11. attela sastavdalu
nosaukumu un to nozimes
uzrakstiSana. (maksimali
ieguistamais punktu

skaits 40)

Terminologiski pareizi Uzrakstitas mainstravas generatora sastavdalas

un to nozime péc biitibas:

1. Skriemelis. 1
Skriemelis — siksnas pievada detala. 2
2. Ventilators. 1
Ventilators — generatora dzeséSanai. 2
3. Prieks&jais vaks. 1
Prieksg€jais vaks — priek$€jais stiprinajums. 2
4. Rotora ass. 1
Rotora ass — rotora un skriemela stiprindjuma detala. 2
5. lerosmes tinumi. 1
lerosmes tinumi — magnétisko lauku veidojosie tinumi. 2
6. Kontakta gredzeni. 1
Kontakta gredzeni — rotora tinumu savienojosie 2
rot&josie kontakti.

7. Statora tinumi. 1
Statora tinumi — inducgjo$as stravas tinumi. 2
8. Stators. 1
Stators — inducgjoso tinumu korpuss. 2
9. Aizmugurégjais vaks. 1
Aizmugurgjais vaks — aizmugurgjais stiprinajums. 2
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10. Sukas.

Sukas — indukcijas tinuma kontakta spailes.

11. Suku turétajs.

Suku turétdjs — indukcijas tinuma kontakta spailu
turétajs.

NN

12. Diozu bloks.

Diozu bloks — mainstravas parveidoSanai lidzstrava.

13. Rotors.

Rotors — ierosmes tinumu korpuss.

NFRW(F

i) Startera 12. attéla un Terminologiski pareizi Uzrakstitas startera sastavdalas un to nozime
aizdedzes sisteémas p&c biitibas:
13. attéla sastavdalu 12. attéls
nosaukumu un to nozimes | 1. Startera korpuss. 2
uzrakstiSana. (maksimali | Startera korpuss — startera sasaisto$a detala. 2
ieglistamais punktu 2. Kolektors ar ierosmes tinumiem. 2
skaits 40) Kolektors ar ierosmes tinumiem — magnétiska lauka 2
veidotajs.
3. Statora tinumi vai pastavigais magnéts. 2
Statora tinumi vai pastavigais magnéts — griezes 2
kustibas veidotajs magnétiskajam laukam no kolektora
iedarbojoties uz statoru.
4. Tevilcgjrelejs. 2
Ievilcgjrelejs — startera sazobes veidotajs un jaudas 2
kontaktu savienotajs un sazobes noturétajs.
5. Sakabes ierice. 2
Sakabes ierice — ievilcgja releja savienosanai ar 2
apdzinas sajugu.
6. Slidgultnis. 2
Slidgultnis — varpstas gala stiprinajums. 2
7. Sakabes zobrats. 2
Sakabes zobrats — savienojosais zobrats ar spararatu. 2
13. attels
1. Partraucgjs sadalitajs. 1
Partraucgjs sadalitajs — zemsprieguma partraucéjs un 2
augstsprieguma sadalitajs.
2. Aizdedzes sveces. 1
Aizdedzes sveces — degmaisijuma aizdedzinasanas 2
SVECES.
3. Augstsprieguma vadi. 1
Augstsprieguma vadi — augstsprieguma parvadiSanai 2
no partraucgja sadalitaja uz aizdedzes svecem.
4. Gumijas aizsargvacini. 1
Gumijas aizsargvacini — savienojumu nodro$inasanai. 2
J) Apgaismojuma un Terminologiski pareizi Uzrakstitas apgaismojuma un gaismas
gaismas signaliekartas signaliekartas sastavdalas un to nozime p&c butibas:
14. att€la un 14. attels
elektroshemas 15. att€la | 1. Priek$gjie miglas lukturi — papildu apgaismojums 1
sastavdalu nosaukumu un | nepietiekamas redzamibas apstaklos.
to nozimes uzrakstiSana. | 2. Gabarita lukturi — stavgaismas. 1
(maksimali iegustamais 3. Pagrieziena lukturi — kustibas virziena norades 1
punktu skaits 40) lukturi.
4. Tuvas gaismas lukturi — tuvai gaismai. 1
5. Talo gaismu lukturi — talai gaismai. 1
6. Papildu bremzu lukturi — bremzu lukturis 1

aizmugurgja loga.
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7. Bremzu lukturi — bridina par bremzgSanas 1
uzsakSanu.

8. Atstarotajs — atstaro gaismu. 1
9. Aizmugurégjais miglas lukturis — bridina aizmuguré 1
braucosos loti biezas miglas, lietus vai sniega

apstaklos.

10. Atpakalgaitas lukturis — bridina par atpakalgaitas 1
kustibas uzsaksanu.

11. Numura izgaismojums — izgaismo numuru 1
aizmugure.

15. attéls

1. Akumulatora baterija. 1
Akumulatora baterija — sprieguma uzturéSanas 2
elements.

2. Droginatajs.

Drosinatajs — elektrodros§ibas elements.

3. Releja bloks.

Releja bloks — savienotajreleja bloks.

4. Skanas signals.

Skanas signals — rada skanu.

5. Skanas signala sl&dzis.

Skanas signala slédzis — ieslédz skanas signalu.

6. Aizdedzes slédzis.

WINININWIN(RIWWIN

Aizdedzes sledzis — stravas padeves slédzis.

K) Logu tiritaja sistémas
16. attela un logu
mazgataja sist€mas

17. attela sastavdalu
nosaukumu un to nozimes
uzrakstiSana. (maksimali
iegiistamais punktu

skaits 40)

Terminologiski pareizi uzrakstitas logu tiritaja sastavdalas un to
nozime pec bitibas:

16. attéls

1. Elektromotors.

Elektromotors — stikla tiritaja pievada motors.

2. Stieni.

Stieni — savienotajstieni.

3. Slotinu turétajs.

Slotinu turétajs — turétajs stikla tiriSanas slotinam.

4. Balstenis.

NIFRINFPINFPINFE

Balstenis — stiprinajums motoram un pievienojums
virsbiivei.

[EEN

5. Elektromotora ass.

N

Elektromotora ass — motora ass savienojuma ar
reduktoru.

6. Reduktors.

Reduktors — parnesumu attiecibas reduktors.

7. Sukas.

Sukas — rotacijas kontakts.

8. Pastavigs magnéts.

Pastavigs magnéts — statora pastavigais magnéets.

9. Rotors.

Rotors — ierosmes tinumu rotors.

10. Kolektors.

NIFRPINFPINFPINEFPIN(FE

Kolektors — kustiga kontakta savienojuma virsma.

17. attéls

1. Tvertne ar sukni.

|

Tvertne ar siikni — mazgaSanas Skidruma tvertne ar
stukni.

2. Smidzinataji. 1

Smidzinataji — mazgasanas Skidruma izsmidzinaSanas 1
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sprauslas.

3. Stikla tiritaju slotinas fiksatori. 1
Stikla tiritaju slotinas fiksatori — slotinu stiprinajuma 1
vietas.

4. Motors — reduktors stikla tiritajam. 1
Motors — reduktors stikla tiritajam — stikla tiritaja 1
mehanisms.

5. Stikla tiritaja slotina. 1
Stikla tiritaja slotina — slotinas stikla tiriSanai. 1

2. uzdevums. Uzrakstit attélos redzamos savienojumu nosaukumus, to veidus
(neizjaucams, izjaucams vai kustigs) un izmantojumu vieglo transportlidzeklu mezglos.
(maksimali iegiistamais punktu skaits 35)

Veicama darbiba: automobilu detalu savienojumu nosaukS$ana. Savienojumu Vveidu
noteikSana un izmantojuma automobilu mezglos izskaidroSana.

Pieskiramie

Vertesanas kriteriji punkii

Atbilsto$i savienojuma numuram attéla uzrakstits:

Kniezu savienojums.

1. | Neizjaucamais savienojums.

Kniezu savienojumu izmanto sajiiga diska un berzes uzlikas savieno§anai.

Metinats savienojums.

2. | Neizjaucams savienojams.

Metinatos savienojumus izmanto virsbtivju un dazadu detalu izgatavo§anai.

Vitnu savienojums.

3. | Izjaucams savienojums.

Vitnu savienojumus izmanto detalu, mezglu sastiprinasanai.

lerievja savienojums.

Izjaucams savienojums.

Kustigais savienojums.

lerievju savienojumus izmanto skriemelu stiprina$anai uz varpstam.

Rievsavienojums.

Izjaucams savienojums.

Kustigais savienojums.

NINEFERINININEFERINININIWININIWIN N W

Rievsavienojumus izmanto kardanvarpsta, parnesumu karba un sajiga mezglos.

3. uzdevums. Raksturot autobiivé lietotos materialus un to TipaSibas. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 95)

Veicama darbiba VerteSanas Kkriteriji Plesl,qrar_me
punkti
3.1. Tris autobiive Nosauc materialu grupu — melnie metali. 5
izmantojamo materialu, | Nosauc vismaz divus melno metalu izmantojuma veidus: 5
ko galvenokart izmanto | pieméram, virsbiives, dazadu detalu un korpusu
autobuve, un to izgatavoSana.
lietojuma pieméru Nosauc materialu grupu — krasainie metali. 5
uzrakstiSana. Nosauc vismaz divus krasaino metalu izmantojuma veidus: 5
(maksimali iegiistamais | pieméram, korpusu, detalu, buksu, slidgultnu, piekares
punktu skaits 30) elementu un virsbiivju izgatavosana.
Nosauc materialu grupu — nemetali. 5
Nosauc vismaz divus nemetalu izmantojuma veidus: 5
piemé&ram, buferu, buksu, virsbiives savienojumu un logu
22
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stiprinasana; detalu, parklajumu, caurulu, vadu izolacija;
korpusu, stiprinajumu, apSuvumu, panelu un citu elementu

izgatavoSana.

3.2. 23. un 24. attela
redzamo metalu

Nosauc metala parbaudes veidu un uzraksta parbaudes procediiru un
pamatojumu péc bitibas:

parbaudes veidu Metala parbaudes | Metalu stiepes parbaude. 5
uzrakstiSana un to veids 23. attla:
nozimes paskaidroSana. | Parbaudes Standartizétu metala paraugu ar 5
(maksimali iegiistamais | procedira: noteiktu §kérsgriezuma laukumu
punktu skaits 39) ievieto iekarta un stiepj lidz
parrausanai, ieglstot stiepes izturibas
diagrammu.
Parbaudes mérkis: | Parbaude nosaka metala materiala 5
stiepes izturibu, lai zinatu, vai materials
atbilst detalas izgatavoSanai ar noteiktu
stiepes slogojumu (pieméram, skriivju
izgatavoSanas materials).
Metala parbaudes | Metala cietibas parbaude. 5
veids 24. attela:
Parbaudes Cietmetala loditi vai dimanta konusu ar 5
procediira: noteiktiem spekiem iespiez metala
parauga, péc nospieduma laukuma
nosaka materiala cietibu.
Parbaudes mérkis: | Sadi parbaudi veic, lai noteiktu metala 5
cietibu.
1. Metala cietibas | Brimela parbaudes metode HB 3
parbaudes metode
(nosaukumes,
apzimé&jums)
2. Metala cietibas | Rokvela parbaudes metode HR 3
parbaudes metode
(nosaukums,
apzime&jums)
3. Metala cietibas | Vikersa parbaudes metode HV 3
parbaudes metode
(nosaukumes,
apzimgjums)
3.3. 25. attéla redzamas | Uzraksta: stiepes izturibas parbaude liecina, ka cietais 5
stiepes parbaudes terauds ir mazak elastigs, bet mikstais térauds stiepé atrak
diagrammas radijumu partriikst.
atSkirigas cietibas
teraudam
paskaidrosana.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 5)
3.4. 26. attela redzama Uzraksta termiskas apstrades veidu un paskaidro procesu péc biitibas:
metala termiskas Metala termiskas | Metala riidiSana. 5
apstrades veida apstrades veids
uzrakstiSana. Apstrades | 26. attéla:
procesa norises Apstrades Metala sagatavi uzkarse lidz noteiktai 5
paskaidroSana un procediiras temperatiirai un atdzesé dazadas vides
apstrades apraksts: un laika.
nepiecieSamibas Apstrades mérkis: | Metala riidisanas rezultata mainas ta 5
pamatoSana. Vel kada cietiba un iegiist cietaku sagataves
metalu termiskas virsmu.
apstrades veida Cita metala Metala atlaidinaSana — materiala 3
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nosauk§ana. (maksimali | termiska apstrade | elastibas iegliSana un ieks€jo spriegumu
iegustamais punktu likvid&sana.

skaits 21) Cita metala Metala atkvelinasana — likvidet ieksgjos 3
termiska apstrade | spriegumus.

Attelu avoti

1. Cirsis K. Konstrukciju materiali. Macibu lidzeklis. Viski. Pieejams:
https://www.viskipv.lv/storage/materials/8959-konstr_mat_lekc_konsppdf

2. Modern Automotive Technology: Fundamentals, Service, Diagnostics. 2" english ed.
Haan-Gruiten: Verlag Europa-Lehrmittel, 2014.

3. Punculis P. Automobilu uzbiive. Izglitibas programmas "Autotransports" tehnisko
priekSmetu macibu metodisko materialu izstrade VPD1/ESF/PIAA/04/3.2.1./0035/ 0107
4. Punculis P. Automobilu motori. Izglitibas programmas "Autotransports" tehnisko
priekSmetu macibu metodisko materialu izstrade VPD1/ESF/PIAA/04/3.2.1./0035/ 0107
5. Punculis P. Automobilu elektroiekarta. Izglitibas programmas "Autotransports™ tehnisko
priekSmetu macibu metodisko materialu izstrade VPD1/ESF/PIAA/04/3.2.1./0035/ 0107
6. Verdins G., Dukulis |. Materialu maciba. Jelgava [b. i.], 2008.
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NACIONALAIS oo EIROPAS SAVIENIBA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS & ) Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 P‘ LR fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionalas kvalifikacijas ""Autoatsledznieks' (3. LKI) un
"Autovirsbiivju remontatslédznieks’ (4. LKI)

Obligata dala (A dala) @
Modulis ""RaséSanas pamati"' b4

Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 1
Uzdevumu veidi Praktiskas darbibas

Darba uzbuve

Uzdevumu izpildes kopg€jais 70 min.
laiks miniites

1. Uzskicet detalu ar vitni.
1.1. Izpétit detalu un Sagatavot lapu rasésanai.
(izpildes laiks 10 min.)
1.2. Noteikt detalas izm@rus, izmantojot bidmeru un vitnes kapes
meru.
(izpildes laiks 15 min.)
1.3. Uzskicét detalu, izv€loties nepieciesamo mérogu, skatus un
griezumus, izlikt izmérus.
(izpildes laiks 45 min.)

Uzdevumu
apraksts

Eksamena norisei nepiecieSama telpa: macibu klase.

NepiecieSamais aprikojums macibu klasei: galdi un krésli katram
izglitojamajam.

Katram izglitojamajam nepiecie$ams: bidmérs (ar precizitati lidz
0,1 mm), vitnes kapes mérs, detala ar vitni, A4 formata milimetru
papirs, pildspalva, zimulis, dz&§gumija,

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Vértéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 85, kas
Vértésanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vertejums tiek izteikts balles
atbilsto$i vert€sanas skalai:

Iegﬁstﬁafi’;“ktu 1-12 | 13-25 | 26-37 | 38-50 | 51-57 | 58-64 | 65-70 | 71-77 | 78-81 | 82-85
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | ;. o
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés
1
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Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kkriteriji

Uzdevums

1. Uzskicet detalu ar vitni.

1.1. Sagatavot lapu rasésanai. (izpildes laiks 10 min.)
1.2. Noteikt detalas izmérus, izmantojot bidméru un vitnes kapes méru. (izpildes laiks

15 min.)

1.3. Uzskicét detalu. (izpildes laiks 45 min.)
1.3.1. Izveleties skicei piemérotu mérogu.
1.3.2. Uzskicet detalu, izveloties nepiecieSamos skatus un griezumus.
1.3.3. Izlikt skic& nepiecieSsamos izmérus atbilstosi raséSanas prasibam ar precizitati

0,1 mm.

Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Uzskicet detalu ar vitni. (maksimali iegiistamais punktu skaits 85)

Veicama darbiba Vertesanas kritériji Plesl,qral_me
punkti
1.1. Lapas sagatavoSana Lapas ramitis izveidots, ieverojot raséSana noteiktos 2
ras€Sanai. (maksimali attalumus no lapas malam.
iegiistamais punktu Lapas ramisa linijas ir ripigas. 1
skaits 18) Rakstlaukums izveidots, ievérojot rasg$ana noteiktos 2
rakstlaukuma izmerus.
Ir visas rakstlaukuma sadalas. 2
Rakstlaukuma linijas ir riipigas. 1
Rakstlaukums ir aizpildits ar nepiecieSamo 5
informaciju.
Tehniskais raksts izpildits riipigi, atbilstosi tehniska 5
raksta prasibam.
1.2. Detalas izméru Detalas mérijumu rezultati ar bidmeéru nolasiti ar 5
noteik$ana, izmantojot precizitati 0,1 mm.
bidmeru un vitnes kapes Detalas vitnes dala ar bidme@ru izmerta, ievérojot 5
méru. (maksimali vitnes specifiku.
iegiistamais punktu Detalas vitnes kapes merisanai pareizi lieto kapes 5
skaits 21) meru.
Detalas vitnota dala izmé&rita atbilstosi faktiskajiem 3
vitnotas dalas izmériem.
Detalas vitnes kape noteikta atbilstosi kapes 3
faktiskajam mé&ram.
1.3. Detalas uzskic€sana. Meéroga izvéle:
(maksimali iegiistamais Detalas skicesanai izvelets pamatots merogs: 3
punktu skaits 46) lietderigi izmantots lapas laukums.
Detalas skatu un griezumu skicésana:
Skice detalas skati izvéléti racionali, radot skaidru 5
priek3statu par detalu.
Detalas skices skatiem izveidotas simetrijas asis. 3
Detalai veikti nepiecieSamie griezumi, radot skaidru 3
prieksstatu par vitnoto dalu.
leksgjas/argjas vitnes uzskicetas atbilstosi vitnes 5
veidam, atziméta fazite (ja attiecas).
Izméru izliksana atbilstosi raséSanas prasibam:
Vitnei mérlinijas uzskic@tas atbilstosi vitnes veidam. 2

Modulis "Rasésanas pamati"




Pareizi uzskicgts vitnes apzZimejums. 3
Skices kontiirlinijas un paliglinijas veidotas atbilstosi 3
ras€Sanas noteikumiem.

Skice detalas mérliniju izvietojums atbilst raséSanas 5
standartprasibam.

Detalu merskaitli uzraséti atbilstosi raséSanas 3
standartprasibam.

Detalas visi izmé€ri atziméti ar precizitati 0,1 mm. 3
Papildu apzim&jumi lietoti atbilstosi raséSanas 3
standartprasibam (pieméram, diametra apzZim&jums —
cilindriskam detalam).

Darbs izpildits ripigi. 5
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a S L EIROPAS SAVIENIBA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS & ) Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 P‘ LR fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Profesionalas kvalifikacijas "' Autoatsledznieks' (3. LKI) un
"Autovirsbiivju remontatslédznieks’ (4. LKI)

Obligata dala (A dala) @’ "

Modulis ""Demontaza un montaza''
Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 7
Uzdevumu veidi Praktiskais darbs un mutiskas atbildes

Darba uzbuve

Uzdevumu izpildes kopg&jais | 305 min.
laiks miniit€s

1. Sagatavoties un mutiski nosaukt butiskakos darba drosibas
noteikumus, kas jaievéro, uzsakot darbu ar:

e transporta celSanas iekartu,

e stacionaram iekartam (slipmasinas, urbjmasinas, kompresori

u.c.);
e gazes un klimata kontroles sisttmam, akumulatoru uzlades
iekartam;

o clektromobiliem un hibridautomobiliem.
(izpildes laiks 10 min.)
2. Sagatavoties un mutiski nosaukt batiskakos darba drosibas
noteikumus, kas jaievéro, tirot un mazgajot transportlidzeklus ar
kimiskajam vielam.
(izpildes laiks 10 min.)
3. Sagatavoties un mutiski nosaukt dota viegla transportlidzekla
Uzdevumu apraksts | prieksgjo gaismas lukturu demontazas, montazas darbu secibu un
biitiskakos elektrodrosibas noteikumus Saja darba.
(izpildes laiks 10 min.)
4. Mazgat viegla transportlidzekla motora nodalijumu, agregatus un
virsbiivi ar augstspiediena iekartu. Darbam izveleties atbilstoSu
autokimiju un nosaukt uz iepakojumiem redzamo bistamo vielu
apzim&jumu nozimi.
(izpildes laiks 45 min.)
5. Tt viegla transportlidzekla cetru durvju salona dekorativas
apdares panelus ar autokimiju.
(izpildes laiks 30 min.)
6. Nomainit viegla transportlidzekla generatora gultni un nosaukt
butiskakos ugunsdrosibas noteikumus, kas jaievéro, veicot demontazas
un montazas darbus motora nodalijuma.
(izpildes laiks 130 min.)
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7.Uz divstatnu transporta celSanas iekartas nomainit viegla
transportlidzekla priek§gja ritena lodveida balstu un nosaukt
butiskakos riska faktorus $aja demontazas un montazas darba.

(izpildes laiks 70 min.)

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli

Parbaudijuma norisei nepiecieSama telpa: autoservisa telpa vai
praktisko nodarbibu telpa, kas piemérota atslédznieka darbiem, vai
darbnica ar parbaudijuma ieklauto darbu veikSanai nepiecieSamo
aprikojumu, instrumentu komplektu un automazgasanas darba vietu.
Parbaudijumam nepiecieSama: viegla automasina.

Parbaudijumam nepiecieSamie instrumenti, ierices un materiali:
divstatnu pacélajs (3 t), gaisa kompresors, saspiesta gaisa Sliitene ar
atro savienojumu uz katru darba vietu, gaisa pistole, atsléedznicka
atslégu ratini, atslédznieku darbgalds ar skriivspilém, instrumentu
skapis, pneimatiska uzgrieznu atsléga ritenu skriivésanai, dazadu veidu
un izméru skriivgriezu komplekts, dinamometriska  atsléga,
augstspiediena mazgaSanas iekarta, instrumentu komplekts ar dazadu
veidu atslégam, papira dviela iekarta ar papira rulli, automazgasanas
kimija, autoSampiins, mikroskiedras dranas vai mikroskiedras dvieli,
polietiléna maisi, krasoSanas darbu mask&Sanas limlente (19 mm
platums) polietiléna nostiprinasanai, trauki ar smidzinataju,
puteklsiicjs mazgasanas darbiem vai specializ&ta mitruma nostuksanas
iekarta.

Katram eksaming&jamajam nepiecieSams: A4 papira lapas, pildspalva,
darba cimdi, gumijas cimdi, transportlidzekla tehniskajiem datiem
atbilsto$s lodveida balsts un generatora gultnis.

VertéSanas kartiba

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Vértéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 351, kas
atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vertgjums tiek izteikts ball€s
atbilsto$i vértéSanas skalai:

Iegtito punktu 1-52 53— 105— 158— 211 239— 267— 295— 323— 340—
skaits 104 157 210 238 266 294 322 339 351
Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
balles

Uzdevumi, to izpildes vertésanas kriteriji

1. uzdevums. Sagatavoties un mutiski nosaukt biitiskakos darba drosibas noteikumus,
kas jaievero, uzsakot darbu ar:

a) transporta celSanas iekartu;

b) stacionaram iekartam (slipmasinas, urbjmasinas, kompresori u.c.);

C) gazes un klimata kontroles sisttmam, akumulatoru uzlades iekartam;

d) elektromobiliem un hibridautomobiliem.

(izpildes laiks 10 min.)
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2. uzdevums. Sagatavoties un mutiski nosaukt biitiskakos darba drosibas noteikumus,
kas jaievero, tirot un mazgajot transportlidzeklus ar kimiskajam vielam.
(izpildes laiks 10 min.)

3. uzdevums. Sagatavoties un mutiski nosaukt dota viegla transportlidzekla prieksejo
gaismas lukturu demontazas, montazas darbu secibu un bitiskakos elektrodrosibas
noteikumus saja darba.

(izpildes laiks 10 min.)

4. uzdevums. Mazgat viegla transportlidzekla motora nodalijumu, agregatus un virsbaivi
ar augstspiediena iekartu. Darbam izveléties atbilstoSu autokimiju un nosaukt uz
iepakojumiem redzamo bistamo vielu apziméjumu nozimi.

(izpildes laiks 45 min.)

5. uzdevums. Tirit viegla transportlidzekla ¢etru durvju salona dekorativas apdares
panelus ar autokimiju.
(izpildes laiks 30 min.)

6. uzdevums. Nomainit viegla transportlidzekla generatora gultni un nosaukt butiskakos
ugunsdrosibas noteikumus, kas jaievéro, veicot demontazas un montazas darbus motora
nodalijuma.

(izpildes laiks 130 min.)

7.uzdevums. Uz divstatnu transporta celSanas iekartas nomainit viegla
transportlidzekla priekséja ritena lodveida balstu un nosaukt bitiskakos riska faktorus
$aja demontazas un montazas darba.

(izpildes laiks 70 min.)

Vertesanas Kriteriji
1. uzdevums. Sagatavoties un mutiski nosaukt biitiskakos darba drosibas noteikumus,

kas jaievero, uzsakot darbu ar paaugstinatas bistamibas iekartam. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 39)

Veicama darbiba Vertesanas kritériji Plesl,qral_me
punkti
1.1. Butiskako darba drosibas Nosauc noteikumus péc biitibas:
noteikumu, kas jaievéro, - darbus drikst uzsakt tikai tad, ja ir transporta 2
uzsakot darbu ar transporta celSanas iekartas tehniska stavokla parbaudes
celSanas iekartu, nosaukSana dokumentgts apliecinajums ar spéka esosu deriguma
mutiski. (maksimali iegiistamais | terminu,
punktu skaits 10) - pirms celt transportlidzekli, parliecinaties par 2
pacglaja celtspgjas atbilstibu pacelama
transportlidzekla svaram,
- celot transportlidzekli, jaatrodas arpus cel$anas 2
iekartas darbibas zonas,
- darbus drikst uzsakt tikai tad, ja autopac€laja balsti 2
ir aprikoti ar gumijas pretslides starplikam,
- transportlidzekla cel$anas iekartas balsti janovieto 2
tikai balstiem paredz&tas virsbiives vietas.
1.2. Bitiskako darba drosibas Nosauc noteikumus péc biitibas:
noteikumu, kas jaievero, - darbus drikst veikt, lietojot aizsarglidzeklus | 2
3
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uzsakot darbu ar stacionaram

(aizsargbrilles vai aizsargmaska),

iekartam (slipmasinas, - stacionarai iekartai jabut stabili un drosi 1
urbjmasinas, kompresori u.c.), nostiprinatai,
nosaukSana mutiski. (maksimali | - nedrikst stradat, ja ir iekartas bojajumi, 2
iegiistamais punktu skaits 10) - nedrikst stradat, ja nav nostiprinati 2
aizsargnozogojumi,
- darba apgérbam jabut bez elementiem, kas var tikt 2
ierauti rot€josos mehanismos,
- darbus drikst veikt tikai persona, kas ir apguvusi 1
darba drosibas instrukciju.
1.3. Bitiskako darba drosibas Nosauc noteikumus péc biitibas:
noteikumu, kas jaievéro, - darbus drikst uzsakt tikai tad, ja telpa ir aprikota ar 2
uzsakot darbu ar gazes un piespiedu ventilaciju,
klimata kontroles sistémam, - darbus drikst uzsakt tikai tad, ja telpa nav atklatas 2
akumulatoru uzlades iekartam, uguns avota,
nosaukSana mutiski. (maksimali | - darbus drikst uzsakt tikai tad, ja telpa ir aprikota ar 1
iegiistamais punktu skaits 5) veicamajam darbam atbilsto$u ugunsdzésamo
iekartu.
1.4. Butiskako darba drosibas Nosauc noteikumus pec bitibas:
noteikumu, kas jaievéro, - darbus ar akumulatoru baterijam drikst veikt tikai 3
uzsakot darbu ar persona, kas pabeigusi specializ&tus kursus,
elektromobiliem un - remontdarbus drikst veikt tikai specializ&tus kursus 3
hibridautomobiliem, pabeigusas personas uzraudziba,
nosaukSana mutiski. (maksimali | - kamer notiek akumulatoru uzlade, nedrikst veikt 3
iegiistamais punktu skaits 14) darbus, kas saistiti ar elektribu,
- aizliegts veikt remontdarbus, ja nav nodroSinata 5

pilniga elektropadeves atslégsana (SMR — System
Main Rele).

2. uzdevums. Mutiski nosaukt butiskakos darba drosibas noteikumus, kas jaievero, tirot
un mazgajot transportlidzeklus ar kimiskajam vielam. (maksimali iegiistamais punktu

skaits 10)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji PieSkiramie

punkti

2.1. Butiskako darba Nosauc noteikumus péc biitibas:
drosibas noteikumu, kas - telpai jabiit aprikotai ar piespiedu ventilaciju, 2
jaievero, tirot un mazgajot | - jastrada darba apgerba, kas dross pret autokimiju 2
transportlidzeklus ar (pieméram, gumijas cimdi),
kimiskajam vielam, - kKimiskas vielas jauzglaba razotaju paredzetos aizvertos 2
nosauksana. (maksimali traukos,
legustamais punktu - darba vietai jabut aprikotai ar pieejamu tekosu tideni, 2
skaits 10) - notektidenu attiriSanas iekartai jabut aprikotai ar 2

filtriem, kas uztver naftas produktus un suspendétas
vielas.

3. uzdevums. Mutiski nosaukt dota viegla transportlidzekla priekséjo gaismas lukturu
demontazas, montazas darbu secibu un biitiskakos elektrodrosibas noteikumus Saja
darba. (maksimali iegiistamais punktu skaits 22)

Veicama darbiba VerteSanas kriteriji Plesklral.me
punkti
3.1. Prieksgjo gaismas Mutiski nosauc darbus (péc butibas) pareiza seciba:
lukturu demontazas un - motora parsega pacelSana, 2
4
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montazas darbu secibas - prieksg€jo lukturu demontazas darbi (nosauc visus) 2
nosauksana mutiski. transportlidzekla razotaja izstradatajam tehniskajam
(maksimali iegiistamais prasibam atbilstiga seciba,
punktu skaits 16) - prieksgjo ritenu dublusargu prieksgjas dalas 2
atbrivosana no stiprindgjumiem,
- ritenu pagrieSana nepiecieSamaja virziena (ar stiires 2
ratu) ertakai darba veikSanai,
- detalu, kas nosedz lukturu stiprindgjumus, demontaza, 2
- prieksg€jo lukturu elektribas kontaktu atvieno$ana, 2
- prieksgjo lukturu demontaza, 2
- prieksgjo lukturu montazas darbi (nosauc visus) 2
seciba, kas nodroSina montazas darbu kvalitati
atbilstigi transportlidzekla razotaja izstradatajam
tehniskajam prasibam.
3.2. Butiskako Mutiski hosauc noteikumus (péc bitibas):
elektrodrosibas noteikumu - lukturu demontazas un montazas darbu laika 2
S$aja darba nosauksana. elektropadevei jabit izslegtai,
(maksimali iegiistamais - pieveérst uzmanibu elektrovadu izolacijai, 2
punktu skaits 6) nepieciesamibas gadijuma atjaunot izolaciju,
- atvienotos elektribas vadus (savienojumus) 2

nodros$inat no saskarsmes sava starpa vai ar virsbvi.

4. uzdevums. Mazgat viegla transportlidzekla motora nodalijumu, agregatus un virsbuivi
ar augstspiediena iekartu, izvéloties atbilstoSu autokimiju. (maksimali iegiustamais punktu

skaits 73)
Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plesl,(lral_me
punkti
4.1. Transportlidzekla Parbauda, vai transportlidzeklim visi durvju logi 2
sagatavoSana mazgasanas aizverti, ja nav, tad aizver.
darbiem. (maksimali Aizver visas durvis. 2
iegustamais punktu Motora parsegu pacel un nostiprina, neradot 2
skaits 12) mehaniskus bojajumus.
Motora nodalijuma ar polietilénu vai citu 3
aizsargmaterialu nosedz elektroiekartu mezglus no
tdens iekluSanas.
Elektroiekartas nosegtas efektivi — idens neiekliist. 3
4.2. Motora nodalijuma No dota autokimijas klasta izvelas mazgasanas 2
mazgasana. (maksimali Skidrumu, kas paredzgts dzin&ja un citu ar ellu saskare
iegilstamais punktu esoSu agregatu mazgasanai.
skaits 15) Dzingja mazgasanas Skidrumu ar rokas smidzinataju 2
izsmidzina uz motora nodalijjuma redzamajam dalam
pietiekama daudzuma — netirumi izskist.
P&c dzingja mazgasanas skidruma izsmidzinasanas 1
gaida 2-3 miniites.
Mazga ar augstspiediena iekartu no attaluma, kas nav 3
mazaks par 0,3 metriem.
Motora nodalijums izmazgats tirs, neatstajot ellas vai 4
netirumu traipus.
Stradajot izmanto fidensizturigus cimdus. 1
Strada tidensdro$os apavos. 1
Strada tidensdrosa apgérba vai priekSauta. 1
4.3. Agregatu mazgasana. Atkartoti dzingja mazgasanas Skidrumu ar rokas 2
(maksimali iegiistamais smidzinataju izsmidzina uz motora nodalijuma
punktu skaits 18) redzamajam agregatu dalam pietickama daudzuma —
5
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nettrumi izSkist.

P&c dzingja mazgasanas skidruma izsmidzinasanas 1
gaida 2—-3 miniites.
Mazga agregatu redzamas dalas ar karstu 2
augstspiediena iekartas fideni.
Agregatu mazgasanu pabeidz ar motora nodalijuma 3
noskalosanu.
Agregatu redzamas dalas izmazgatas tiri, neatstajot 3
ellas vai nefirumu traipus.
Ar saspiesta gaisa pistoli nopus tidens atliekas no 2
motora nodalfjuma dalam.
No elektroiekartu mezgliem péc atsegSanas nopiis 1
tdens atliekas.
Motora parsegu aizver, neradot mehaniskus 1
bojajumus.
Stradajot izmanto idensizturigus cimdus. 1
Strada tidensdroSos apavos. 1
Strada tidensdrosa apgérba vai priekSauta. 1
4.4. Virsbiives mazgasana. Sakuma ar augstspiediena iekartu virsbiivi mazga ar 2
(maksimali iegiistamais bezkontakta mazgajamo lidzekli.
punktu skaits 16) Mazgasanas beigas virsbiivi skalo ar tiru tideni. 2
SkaloSanu pabeidz, kad mazgajamais Iidzeklis 3

noskalots — @idens neputo.

Mazga ar augstspiediena iekartu no attaluma, kas nav 3
mazaks par 0,3 metriem.

Mazgajot virsbiivi, izmazga ritenu arkas.

Mazgajot virsbiivi, izmazga ritenu diskus.

Strada fidensdroSos apavos.

Strada tidensdrosa apgerba vai priekSauta.

NIFRLIRFRINIDN

4.5. Udens palieku Ar mikroskiedras dranu savac tideni no
savaksana. (maksimali transportlidzekla virsmam, neatstajot netirumus vai
iegustamais punktu skaits 6) | plankumus.

Ar saspiesta gaisa pistoli izpus tidens atliekas no 1
durvju rokturiem.

Darba beigas izskalo mikroskiedras dranu un noliek to 1
uz dranam paredzeta stativa.

Instrumentus noliek tiem paredz&étas vietas. 1

Ar tdens savaks$anas birsti specialajas gridas notekas 1
Savac no gridas tideni.

4.6. Uz iepakojumiem Atrod un nosauc uz iepakojuma bistamo vielu 2
redzamo bistamo vielu apzim&jumus (piem&ram, bistams videi, bistams
apzim&jumu nozimes veselibai, viegli uzliesmojoss u.c.)

nosauksana. (maksimali Nosauktie apzZim&jumi atbilst faktiskajiem 4
iegiistamais punktu skaits 6) | apzim&umiem.

5. uzdevums. Tirit viegla transportlidzekla ¢etru durvju salona dekorativas apdares
panelus ar autokimiju. (maksimali iegiistamais punktu skaits 15)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plesl,(lrar_nle
punkti
5.1. Transportlidzekla un Transportlidzekla durvis atstaj atvertas. 1
kimijas sagatavoSana Salona apdares mazgasanas kimijas koncentratu 3
darbam. (maksimali atSkaida ar Gideni raZotaja paredz&tas proporcijas
ieguistamais punktu skaits 4) | (pieméram 1 : 50).
5.2. Durvju salona Salona apdares mazgaSanas kimiju lieto ar 1
6
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dekorativas apdares panelu

smidzinataju.

tirisana. (maksimali Salona apdares mazgaSanas kimiju lieto tada 1
iegiistamais punktu daudzuma, lai ta nenotec&tu vai neiesiiktos apdares
skaits 11) tekstilmateriala.
Ar suikli (mikroskiedras dranu vai birsti) uzputo ar 1
kimiju apstradatas vietas.
Kimijas atliekas savac ar puteklsiicgju (vai 2
specializ€tu mitruma savacgju).
TiriSanas darbus veic riipigi — neradot mehaniskus vai 1
kimiskus bojajumus.
Durvju salona apdares paneli iztiriti tiri, neatstajot 2
nettrumu paliekas.
Durvju stikli un virsbiives argja virsma vienmerigi tira, 1
nav redzamu kimijas atlieku.
Instrumenti novietoti tiem paredzétas vietas. 1
Darbus veic gumijas cimdos. 1
6. uzdevums. Nomainit viegla transportlidzekla generatora gultni. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 106)
Veicama darbiba Vertesanas kritériji Plesl,(lral_me
punkti
6.1. Generatora demontaza. | Atver motora parsegu, neradot mehaniskus bojajumus. 1
(maksimali iegiistamais Uzklaj parklaju uz transportlidzekla prieksgjas dalas 1
punktu skaits 25) (darba zonas).
Atspriego generatora siksnu pietickami brivi, lai to 2
nonemtu.
Generatora siksnu noliek arpus darba zonas. 2
Generatora stiprinajuma skrives (uzgrieznus) atbrivo, 3
neradot mehaniskus bojajumus.
Generatora elektrokontaktus atvieno, neradot 3
mehaniskus bojajumus.
Generatoru demont€ riipigi. 3
Uzgrieznu (skriivju) izskriivéSanai izmanto atbilstosa 2
izmeéra uzgrieznu (skriivju) skriivéSanas instrumentus.
Generators demontets atbilstosi transportlidzekla 8
razotaja tehniskajam prasibam.
6.2. Generatora gultna Veicot gultna demontazu, generators netiek mehaniski 4
demontaza. (maksimali bojats.
iegiistamais punktu Skriives (uzgrieznus) atskriive, neradot mehaniskus 2
skaits 26) bojajumus.
Generatora skriemelis no varpstas demontgts, neradot 3
mehaniskus bojajumus.
Uzgrieznu (skriivju) izskriivéSanai izmanto atbilstosa 2
izmeéra uzgrieznu (skriivju) skriivéSanas instrumentus.
Generatora korpuss izjaukts, neradot mehaniskus 3
bojajumus.
Generatora gultnis demontg&ts no varpstas (vai korpusa 8
vaka atkariba no generatora modifikacijas), neradot
mehaniskus bojajumus varpstai vai korpusam.
Generatora gultna demontazai izmantotas dota 4
generatora gultna demontazas ipatnibam atbilstoSas
paligierices vai paliginstrumenti.
6.3. Generatora jauna gultna | Jauns gultnis iemont&ts (vai uzmontgts atkariba no 5

montaza. (maksimali

generatora modifikacijas), neradot mehaniskus
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iegustamais punktu bojajumus.
skaits 29) Generatora korpuss salikts, neradot mehaniskus 3
bojajumus.
Uzgrieznu (skrtvju) skriivéSanai izmanto atbilsto$a 2
izm@ra uzgrieznu (skriivju) skriivéSanas instrumentus.
Generatora skriemelis uzmont&ts uz varpstas, neradot 3
mehaniskus bojajumus.
Skriives (uzgrieznus) saskriiveé, neradot mehaniskus 2
bojajumus.
Veicot gultna montazu, generators netick mehaniski 4
bojats.
Generatora gultnis nomainits atbilstosi 10
transportlidzekla razotaja tehniskajam prasibam.
6.4. Generatora montaza. Generatoru monte riipigi. 2
(maksimali iegiistamais Generatora stiprinajuma skraves (uzgrieznus) skrave, 2
punktu skaits 20) neradot mehaniskus bojajumus.
Uzliek generatora siksnu atbilstosi transportlidzekla 4
razotaja tehniskajam prasibam.
Nospriego generatora siksnu atbilstosi 4
transportlidzekla razotaja tehniskajam prasibam.
Generatora elektrokontaktus pievieno, neradot 2
mehaniskus bojajumus.
Sakarto darba zonu — nonem no transportlidzekla 2
parklajus un nolaiz motora parsegu bez mehaniskiem
bojajumiem.
Instrumentus novieto tiem paredz&tajas vietas. 2
Darbu veic darba cimdos. 2
6.5. Bitiskako Pirms uzsakt remontdarbus motora nodalijuma, 2
ugunsdrosibas noteikumu, motoram jabut izsl€gtam.
kas jaievero, veicot Pirms uzsakt remontdarbus motora nodaltjuma, 2
demontazas un montazas japarliecinas, vai nav degvielas siices vai notecgjumu,
darbus motora nodalijuma, kas nekavgjoties jaaptur un janodro$ina drosa darba
nosauks8ana. (maksimali vide.
iegiistamais punktu skaits 6) | Remontdarbu laika motora nodalijuma nedrikst 2
izmantot atklatu uguni.
7.uzdevums. Uz divstatnu transporta celSanas iekartas nomainit viegla

transportlidzekla priekséja ritena lodveida balstu un nosaukt biitiskakos riska faktorus

Saja demontazas un montazas darba. (maksimali iegiistamais punktu skaits 86)

Veicama darbiba Veértesanas kriteriji Plesl,(lral_nle
punkti
7.1. Automobila Ar aizdedzes atslégas palidzibu atbloke stiires ratu. 1
nostiprinaSana un pacelSana | Parnesuma karbu ieslédz neitrala stavokli. 1
uz transporta celSanas Vaditaja durvju stiklu atstaj nolaista stavokli. 1
iekartas. (maksimali Autopacglaja balstus nostiprina virsbiivei paredz&tajas 2
iegiistamais punktu skaits 8) | vietas.
Pirms celt automobili, to pacel 1idz 30 cm augstu un, 2
vizuali apskatot, parliecinas par virsbves drosu
nostiprinagjumu uz pacglaja balstiem. Nepieciesamibas
gadijuma atkarto balstu nostiprinasanu.
Transportlidzekli pace] ritena nonemsanai &rta 1
augstuma (erti pieklit pie prieks€ja ritena stiprinajuma
skriivém, stavot pilna auguma) un nepiecieSamibas
gadijuma regulé augstumu.
8
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7.2. Prieksgja ritena
demontaza. (maksimali
iegustamais punktu skaits 8)

Prieksgja ritena stiprinajuma skriives (uzgrieznus)
atskriiveé un saliek vienuviet — neizmgta.

AtskriivéSanai izmanto pneimatisko (elektrisko)
trieciengriezes instrumentu ar atbilstoSa izméra
triecienizturigu mucinu.

Demontg riteni, neradot mehaniskus bojajumus diskam
un tuvgjam detalam.

Demont€to riteni novieto arpus darba zonas.

7.3. Lietota lodveida balsta
demontaza. (maksimali
ieguistamais punktu

skaits 16)

Transportlidzekli pace] darbam &rta augstuma (&rti
pieklt pie prieksgja ritena lodveida balsta, stavot pilna
auguma) un nepiecieSamibas gadijuma regule
augstumu.

Ar metala stieplu suku lodveida balsta uzgrieznim
(skrivei) notira Koroziju, netirumus.

Lodveida balstu atbrivo no ritena rumbas, neradot
mehaniskus bojajumus blakus dalam.

Uzgriezna (skriivju) atskriivéSanai izmanto atbilstosa
izmera uzgrieznu skriivéSanas instrumentus.

Instrumentus izmanto atbilstosi tiem paredzetajiem
darbiem.

7.4. Jauna lodveida balsta
montaza. (maksimali
ieguistamais punktu

skaits 27)

Lodveida balstu uzmont€ atbilstosi transportlidzekla
razotaja izstradatajam tehniskajam prasibam.

Lodveida balsta skriives un uzgrieznus saskriive,
neradot mehaniskus bojajumus.

Lodveida balsta uzgrieznu nospriegosanai izmanto
dinamometrisko atslégu.

Nospriego lodveida balsta uzgrieznus (skriives) ar
speka lielumu, kads noradits transportlidzekla
tehniskajos datos.

Uzgriezna uzskriivéSanai izmanto atbilstoSa izméra
uzgrieznu skriivéSanas instrumentus.

Instrumentus izmanto atbilsto$i tiem paredzetajiem
darbiem.

7.5. Ritena montaza.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 13)

Celsanas iekartu atbrivo no drosibas fiksatoriem, un
transportlidzekli nolaiz ritena montazai erta augstuma
— &rti pieklit pie prieksgja ritena stiprinajuma
skriivem, stavot pilna auguma.

NepiecieSamibas gadijuma regulé augstumu.

Ritena stiprinajuma skriives pieskriive, neradot skriivju
vitnes vai citddus mehaniskus bojajumus.

Ritena skrivju (uzgrieznu) pieskriivésanai izmanto
atbilstoSa izméra skriivju (uzgrieznu) skriivésanas
instrumentus.

Visas ritena stiprinajuma skriives (uzgriezni)
pieskriivétas atbilstosi transportlidzekla razotaja
paredz&tiem spéka momentiem.

Ritenis uzmontgts, neradot blakus detalam mehaniskus
bojajumus.

Instrumentus novieto tiem paredz&tas vietas.

7.6. Transportlidzekla
nolai$ana un atbrivosana no
celtna balstiem. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 7)

Pirms ieslégt celSanas iekartas nolaiSanas reZimu,
atbrivo transporta celSanas iekartu no drosibas
fiksatoriem.

Pirms transportlidzekla nolaisanas atbrivo darba zonu
no instrumentiem un citiem priekSmetiem.

Uz gridas nolaisto transportlidzekli atbrivo no celSanas
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iekartas balstiem.

Transportlidzekli atbrivo no celSanas iekartas balstiem,
neradot virsbiivei bojajumus.

Izmanto darba cimdus.

7.7. Bitiskako riska faktoru
§aja demontazas un

montazas darba nosauksSana.

(maksimali iegiistamais
punktu skaits 7)

Nosauc (péc bitibas):

- traumas, stradajot ar darba aprikojumu,

- paklup$anas, pakri$anas risks (slidena grida, skersli),

- mikrotraumas, savainojumi, stradajot ar rokas
instrumentiem, darbarikiem,

- neatbilstoss apgaismojums (minimalais
apgaismojuma ltmenis transportlidzeklu virsbiivju
razoSanas un montazas telpas ir 500 1x),

- Kimiskas vielas un maistjumi (pieméram, benzins,
motorella,),

- darbs piespiedu poza (stavus, saliecoties,
sagriezoties),

- darbs stresa situacija.

Modulis "Demontaza un montaza"
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Obligata dala (A dala) @"
Modulis ""Remonta pamati** b4

Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 5
_ Uzdevumu veidi Praktiskais darbs
Darba uzbuive - i
Uzdevumu izpildes 150 min.
kopg€jais laiks miniites

1. Savienot divas terauda loksnes ar kniedém, izmantojot piemérotus
instrumentus un materialus. Kniezu novietojums: viena Itnija, vienada
attaluma viena no otras.

(izpildes laiks 20 min.)

2. Savienot divas t€rauda loksnes ar divkomponentu epoksida sveku
(jeb alternativu p€c IpaSibam) Iimi, salim&jot lokSnu garakas malas,
izmantojot piemérotus instrumentus un materialus. Loks$nu savstarpgja
savienojuma joslas platums — 30 mm.

(izpildes laiks 30 min.)

e 3. Savienot divu terauda loksnu garakas malas, lod€jot ar alvas
apraksts - _ . e . y
mikstlodem un izmantojot piemérotus instrumentus. Lok3nu
savstarpéja savienojuma joslas platums — 10 mm.
(izpildes laiks 40 min.)
4. Veidot iekS€jo vitni dotajai t€rauda detalai, izmantojot piemérotus
instrumentus.
(izpildes laiks 30 min.)
5. Veidot argjo vitni te€rauda sStienim, izmantojot pieme&rotus
instrumentus.
(izpildes laiks 30 min.)
Parbaudijuma norisei nepiecieSama telpa: autoservisa telpa vai
praktisko nodarbibu telpa, kas piemérota atslédznieka darbiem, vai
darbnica ar parbaudijuma ieklauto darbu veikSanai nepiecieSamo
aprikojumu.
Norises vieta un | Parbaudijumam nepiecieSamie instrumenti, ierices un materiali:
nepiecieSamie kniedes t€rauda loksnu knied€Sanai, Kknied&Sanas instrumenti, rokas

materialie lidzekli | urbjmasina, stacionara (galda) urbjmasina, urbju komplekts,
smilSpapirs, Skidinatajs 646, salvetes vai papira dvieli, Vienreizgjie
trauki Iimei, divkomponentu Iime (epoksida, poliestera u.c.), lodamurs
alvas lod€sanai, lodmaterials (alva), fiksgjosas spailes térauda lok$nu
sastiprinasanai, Vitnu veidoSanas komplekts.
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Katram izglitojamajam nepiecieSams: térauda lokSnu sagataves katram
uzdevumam, térauda detala iek$gjas vitnes veidoSanai, térauda stienis,
0,6 mm diametra vitnes veidoSanai, darba cimdi, aizsargbrilles,
darbgalds ar skriivspilém, bidmeérs, térauda punktsitis, metala lineals,
ota Iimes uzklasanai.

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Vértéta tieck katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 200, kas
Vertesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vert§jums tiek izteikts ball€s
atbilsto$i vértéSanas skalai:

Tegiito punktu 90~ | 120- | 136- | 152 | 168- | 184- | 194-
skaits 1-29 1 30-59 | 6089 | 199 | 135 | 151 | 167 | 183 | 193 | 200
Uzdevumu

izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 3044 | 4559 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)

Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés

Uzdevumi, to izpildes vértésanas kriteriji

1. uzdevums. Savienot divas 1,0 mm biezas un 200 mm x 30 mm lielas térauda loksnes ar
piecam kniedéem, izmantojot piemérotus instrumentus un materialus. Kniezu
novietojums: viena linija, vienada attaluma viena no otras.

(izpildes laiks 20 min.)

2. uzdevums. Savienot divas 1,0 mm biezas un 100 mm x 30 mm lielas térauda loksnes ar
divkomponentu epoksida sveku (vai alternativu péc ipasibam) limi, saliméjot lokSnu
garakas malas, izmantojot piemérotus instrumentus un materialus. LokS$nu savstarpéja
savienojuma joslas platums — 10 mm.

(izpildes laiks 30 min.)

3. uzdevums. Savienot divu 1,0 mm biezu un 100 mm x 30 mm lielu térauda loksnu
garakas malas (sk. zim.), lodéjot ar alvas mikstlodém un izmantojot piemérotus
instrumentus. Lok$nu savstarpéja savienojuma joslas platums — 10 mm.

(izpildes laiks 40 min.)

4. uzdevums. Veidot lidz 20 mm dzilu iek$éjo M10 vitni dotajai térauda detalai,
izmantojot piemerotus instrumentus.
(izpildes laiks 30 min.).

5. uzdevums. Veidot 40 mm garu aréjo M10 vitni dotajam térauda stienim (stiena

diametrs 10 mm), izmantojot piemérotus instrumentus.
(izpildes laiks 30 min.).
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Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Savienot divas 1,0 mm biezas un 200 mm x 30 mm lielas térauda loksnes ar
piecam kniedém, izmantojot piemérotus instrumentus un materialus. KnieZu
novietojums: viena linija, vienada attaluma viena no otras. (maksimali iegiistamais punktu

skaits 40)

Veicama darbiba Veértesanas kriteriji Plesl,ﬂral_me
punkti
1.1. Savienojuma veidosanai | Izv€las atbilstosu kniedes garumu: var blivi sakniedét 2
nepiecieSamo darba terauda loksnes (garums neparsniedz 7 mm).
instrumentu, materialu Izvelas instrumentus un materialus, ar kuriem 2
izvElésanas un darba vietas kniedesana veicama kvalitativi (metala loksnes nav
sagatavosana darbam. bojatas vai ar plaisam, vienada izméra kniedes u.tml.).
(maksimali iegiistamais Urbi izvélas par 0,1-0,2 mm lielaku neka izvéléto 2
punktu skaits 7) kniezu diametrs.
Izv€las un izmanto darba vietu ar skriivspilém. 1
1.2. Metala loksnu Metala loksném notira koroziju un netirumu paliekas. 1
sagatavoSana savienojuma Saliek metala loksnes vienu uz otras un parliecinas, 1
izveidoSanai. (maksimali vai tas blivi piegul. NepiecieSamibas gadijuma
iegustamais punktu skaits 7) | izlidzina ar amuru.
Urbumu vietu atzim&Sanai izmanto linealu. 1
Ar terauda punktsiti un amuru precizi atzime urbuma 1
vietas.
Atzimétas urbuma vietas atrodas viena linija, vienada 2
attaluma viena no otras.
Metala loksnes saliek precizi vienu uz otras kopa un 1
iestiprina skrivspil€s vai sastiprina ar fiks€josam
skavam.
1.3. Savienojuma Ar rokas vai stacionaro urbjmasinu atzimétajas vietas 2
izveidoSana. (maksimali izurbj caurumus atbilstosi urbja diametram.
iegiistamais punktu skaits 24) | Izurbtie caurumi ir apali (nav ovalas formas), precizi 2
atbilst urbja diametram.
Izurbtie caurumi atrodas viena I1nija, vienada attaluma 2
viens no otra.
Kniedes urbuma vietas var ievietot brivi (urbumi nav 2
par mazu vai par lielu).
Kniedes piekniedgtas, blivi saspiezot abas metala 6
loksnes.
Kniezu galvinas péc sakniedéSanas saglaba formu 6
(nav deformétas vai saskiebtas).
Kniezu kati ar knied€Sanas pistoli pilnigi nokniebti. 2
Stradajot ar urbjmasinu, izmanto aizsargbrilles. 2
1.4. Darba vietas Saslauka, savac nokniebto te€rauda stienu dalas un 1
sakartoSana. (maksimali urbumu skaidas atkritumu tvertng.
ieguistamais punktu skaits 2) | Instrumentus noliek tiem paredzétajas vietas. 1
3
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2. uzdevums. Savienot divas 1,0 mm biezas un 100 mm x 30 mm lielas térauda loksnes ar
divkomponentu epoksida sveku (vai alternativa péc ipasibam) Iimi, saliméjot lokSnu
garakas malas, izmantojot piemérotus instrumentus un materialus. LokSnu savstarpéja
savienojuma joslas platums — 10 mm. (maksimali iegiistamais punktu skaits 40)

Veicama darbiba Veértesanas kriteriji Plesl,ﬂral_me
punkti
2.1. Savienojuma veidoSanai | Aizsardzibai pret Itmes traipiem uz darba galda lieto 1
nepiecieSamo darba paliktni vai uzsedz aizsargklajumu.
instrumentu, materialu Izvélas instrumentus un materialus, ar kuriem darbs 1
izvelesanas un darba vietas veicams kvalitativi (metala loksnes nav bojatas vai ar
sagatavosana darbam. plaisam, ota Iimes uzklaSanai nav parmerigi
(maksimali iegiistamais liela u.tml.).
punktu skaits 2)
2.2. Metala loksnu Metala loksném notira korozijas un netirumu paliekas. 1
sagatavosSana savienojuma Metala loksnes ir attirTtas, raupjas (nepiecieSamibas 2
izveidoSanai. (maksimali gadijuma apstradatas ar abraziviem) un attaukotas ar
ieguistamais punktu skaits 7) | attaukotaju.
Saliek metala loksnes vienu uz otras un parliecinas, 1
vai tas blivi piegul. NepiecieSamibas gadijuma
izlidzina ar amuru.
Uz vienas no loksneém (apaksgjas) ar linealu noméra 1
un atzim& 10 mm platu joslu.
20 mm plato joslu atzZimé gar loksnes garako malu. 2
2.3. Savienojuma Epoksida (vai alternativu p&c ipasibam) Iimi sajauc ar 2
izveidoSana. (maksimali cietinataju razotaja paredzetajas proporcijas.
ieguistamais punktu skaits 28) | Sajauktas Iimes daudzums ir pietiekams — nav par 1
daudz.
Limi uzklaj uz abam metala loksném. 1
Limi uzklaj pietiekama daudzuma — [im&ama metala 4
virsma pilnigi noklata ar Iimi.
Metala loksnes sava starpa savienotas ar fiks€josam 2
spailém.
Metala loksnes savienotas precizi — atbilstosi 6
uzdevuma paredzgtajiem izmeriem.
Metala lok$nu savienojums ir kvalitativs — [Tmg&jamas 8
plaknes blivi piegul viena pie otras, un Iime starp tam
nodrosina labu adh&ziju.
Darbgalds vai instrumenti ir tiri — nav notraipiti ar 1
ITmi.
Salimétas metala loksnes ir tiras — nav nosmerétas ar 1
Iimi vietas, kas netika ITmé&tas.
Darbu veic cimdos, kas drosi pret §kidinatajiem. 2
2.4. Darba vietas Limes un citus traukus aizver un noliek tiem 1
sakartosana. (maksimali paredzgtas vietas.
ieguistamais punktu skaits 3) | Instrumentus noliek tiem paredzetajas vietas. 1
Darba vietas parklajus un izlietotos materialus saliek 1
tiem paredzeta atkritumu tvertné.
4
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3. uzdevums. Savienot divu 1,0 mm biezu un 100 mm x 30 mm lielu térauda lokSnu
garakas malas (sk. zim.), lod&jot ar alvas mikstlodem un izmantojot piemérotus
instrumentus. LokSnu savstarpéja savienojuma joslas platums — 10 mm. (maksimali

iegiistamais punktu skaits 40)

Veicama darbiba Veértesanas Kkritériji Pieski ramie
punkti
3.1. Savienojuma veidoSanai | Uz darba galda izmanto paliktni lodéSanas darbiem. 1
nepiecieSamo darba Izvelas instrumentus un materialus, ar kuriem darbs 2
instrumentu, materialu veicams kvalitativi (terauda loksnes bez deformacijas
izveleésanas un darba vietas vai plaisam, lodalva stieplg, nevis lieliem gabaliem
sagatavoSana darbam. utt.).
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 3)
3.2. Metala loksnu Metala loksném notira koroziju un netirumu paliekas. 1
sagatavoSana savienojuma Metala loksnes ir notiritas, vVirsmas raupjas 2
izveidoSanai. (maksimali (nepiecieSsamibas gadijuma apstradatas ar abraziviem)
iegiistamais punktu skaits 7) | un attaukotas ar attaukotaju.
Saliek metala loksnes vienu uz otras un parliecinas, 1
vai blivi piegu] viena otrai. NepiecieSamibas gadijuma
izlidzina ar amuru.
Uz vienas no loksném (apaksgjas) ar linealu noméra 1
un atzim& 10 mm platu joslu.
10 mm plato joslu atzZimé gar loksnes garako malu. 1
Lodamuru pieslédz elektribai laikus — pirms lodésanas 1
darbu sakuma.
3.3. Savienojuma Metala loksnes lod&jamo joslu apstrada ar lodésanas 1
izveidoSana. (maksimali pastu.
iegilstamais punktu Lodalvu lieto pietickama daudzuma — lodgjuma vieta 4
skaits 27) ir pilnigi noklata ar alvu.
Lodalvu lieto riipigi — ta nenotek vai nenokrit zeme. 2
Lodgta josla ir salodéta kvalitativi — lodgjums ir 8
viendabigs bez poram un pilnigi sapladis ar metala
loksném.
Metala loksnes savienotas precizi — atbilstosi 6
uzdevuma paredzgtajiem izmériem.
Uz metala loksn€m arpus lodésanas zonas nav 2
kausétas alvas palieku.
Stradajot ar lodamuru, ieveéro darba droSibas 2
noteikumus.
Darbu veic cimdos, kas drosi pret §kidinatajiem. 2
3.4. Darba vietas Lodalvas atliekas savac un novieto tam paredzetaja 1
sakartoSana. (maksimali vieta — tas neizmet.
iegiistamais punktu skaits 3) | Instrumentus noliek tiem paredzétajas vietas. 1
Darba vietas parklajus un izlietotos materialus novieto 1
tiem paredzgta atkritumu tvertng.

4. uzdevums. Veidot lidz 10 mm dzilu iek$§éjo M6 vitni dotajai térauda detalai,

izmantojot piemérotus instrumentus. (maksimali iegiistamais punktu skaits 40)

Veicama darbiba Vértesanas kriteriji Plesl,(lrar_nle
punkti
4.1. Vitnes veidoSanai Izvélas un lieto 8,5 mm diametra izméra urbi, kas 1
nepiecieSamo darba domats térauda urbsanai.
instrumentu, materialu IzvElas instrumentus un materialus, ar kuriem darbs 2
5
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izveleSanas un darba vietas
sagatavosana darbam.
(maksimali iegiistamais

veicams kvalitativi (metala detala bez redzamiem
bojajumiem un plaisam, urbji bez asmenu bojajumiem
utt.).

punktu skaits 4) Izvélas un lieto darba vietu ar skrivspilém. 1
4.2. Terauda detalas Metala detalai notira koroziju un netirumu paliekas. 1
sagatavosana vitnes Metala detalu iestiprina skriivspil&s. 1
izveidoSanai. (maksimali Uz detalas ar punktsiti un amuru iezim& urbuma vietu. 1
iegiistamais punktu skaits 3)
4.3. Vitnes izveidosana. Urbi 8,5 mm diametra iestiprina urbjmasina, neradot 1
(maksimali iegiistamais mehaniskus bojajumus.
punktu skaits 30) Caurumu izurbj rapigi — urbsanas laika urbjmasinu un 1
detalu tur stingri viena vieta.
Urbj vienmérigi, bez sitieniem vai parmériga speka 1
lietojuma, neradot urbim mehaniskus bojajumus.
Urbumu veic perpendikulari detalas virsmai (nav slipi 2
ieurbts).
Izurbtais caurums ir nedaudz dzilaks par 20 mm vitnei 1
nepiecieSamo vitnes dalu (atkariba no vitngrieza
formas Tpatnibas).
Vitngriezi Nr. 1 M10 iestiprina tam paredzgtaja 1
stiprinajuma ta, lai tas blivi iegul ligzda, nav
brivkustibu.
Darba procesa vitngriezi Nr. 1 lieto tikai 1
perpendikulari pret detalas plakni.
Darbu ar vitngriezi Nr. 1 griez pulkstena raditaja 2
virziena bez straujam kustibam.
Vitngriezi Nr. 2 M10 iestiprina tam paredz&taja 1
stiprinajuma ta, lai tas blivi iegul ligzda, nav
brivkustibu.
Darbu ar vitpgriezi Nr. 2 veic tikai perpendikulari pret 1
detalas plakni.
Darbu ar vitngriezi Nr. 2 griez pulkstena raditaja 2
virziena bez straujam kustibam.
Pabeidzot darbu ar vitngrieziem, vitnes kvalitati 1
parbauda, ieskriivéjot M10 skriivi.
Izveidota M10 vitne ir kvalitativa — parbaudot ar 4
skriivi, ta ieskriivgjas viegli, un nav brivkustibu.
Izveidota M10 vitne ir 20 mm dzila. 8
Darbu ar rokas vitngriezi veic darba cimdos. 1
Urbs$anas darbos izmanto aizsargbrilles. 2
4.4. Darba vietas Vitngriezim notira metala skaidas. 1
sakartosana. (maksimali Instrumentus noliek tiem paredzetajas vietas. 1
iegitstamais punktu skaits 3) | Saslauka no darba vietas metala skaidas un saber tam 1

paredzetaja tvertne.

5. uzdevums. Veidot 40 mm garu aréjo M10 vitni dotajam térauda stienim (stiena
diametrs 10 mm), izmantojot piemérotus instrumentus. (maksimali iegiistamais punktu

skaits 40)
. = - I ST PieSkirami
Veicama darbiba Vertesanas kriteriji tesxiramic
punkti
5.1.Vitnes veidoSanai Izvélas un lieto darba vietu ar skriivspilem. 1
nepieciesamo darba Izvelas instrumentus un materialus, ar kuriem darbs 2

instrumentu, materialu
izvéleéSanas un darba vietas

veicams kvalitativi (metala stienis ir taisns — nav
liekts, asa un tira rokas vile utt.).
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sagatavoSana darbam.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 3)

5.2. Térauda detalas Metala stienim notira koroziju un netirumu paliekas. 1
sagatavoSana vitnes Metala stieni iestiprina skriivspiles vertikali. 1
izveidoSanai. (maksimali Metala stieni iestiprina skriivspilés ta, lai stiena dala 2
iegiistamais punktu skaits 8) | virs skritvspilu skavam biitu 60-65 mm gara (40 mm

vitnes posmam un 20—25 mm rezervei).

Uz metala stiena ar bidm&ru noméra un atzZimé 1

40 mm robezu.

Metala stiena augsejas malas ar rokas vili novile 2

nedaudz ieapalas.

Metala stieni ieello. 1
5.3. Vitnes izveidosana. Vitngriezi M 10 iestiprina tam paredz&taja 2
(maksimali iegiistamais stiprindjuma ta, lai tas blivi iegul ligzda (nav
punktu skaits 25) brivkustibu).

Ar vitngriezi darbojas riipigi, bez straujam kustibam. 2

Veidojot vitni pulkstena raditaja virziena, ik p&c 2

briza vitni atbrivo no metala skaidam pretgja

virziena.

Veidojot vitni, ieello detalas vitnes dalu. 2

Izveidota M 10 vitne ir vienm&riga, nepartraukta — 8

nav redzamu norautu vijumu, vitnes ieravumu, un

uzgriezni var ieskriivet viegli, bez svarstibam.

Izveidota M10 vitne ir 40 mm gara. 8

Darbu ar rokas vitngriezi veic darba cimdos. 1
5.4. Darba vietas Vitngriezim notira metala skaidas. 2
sakartoSana. (maksimali Instrumentus noliek tiem paredzétajas vietas. 1
iegiistamais punktu skaits 4) | Saslauka no darba vietas metala skaidas, ellas 1

paliekas un atkritumus saliek tiem paredzetaja
tvertne.
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Profesionalas kvalifikacijas ""Autoatsledznieks' (3. LKI) un
"Autovirsbiivju remontatslédznieks’ (4. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala)
Modulis "Virsbiives detalu remonta pamati'' A4
Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilsto$i moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 4
Uzdevumu veidi Praktiskas darbibas, situacijas analize un
Darba uzbiive tehnologijas raksturosana

Uzdevumu izpildes 110 min.
kopgjais laiks miniites
1. Demont&t, mont€t un noregulét vieglas automasinas prieksgjo sparnu.
(izpildes laiks 60 min.)
2. Mutiski novertét detalas krasojuma un metala virsmas stavokli. Isi
raksturot veicama remonta tehnologiju: nosaukt veicamos darbus,
instrumentus un iekartas. Pamatot tehnologijas efektivitati.

Uzdevumu (izpildes laiks 10 min.)

apraksts 3. Mutiski nosaukt dotas detalas SpakteléSanas darbu secibu, piemeérotas

Spakteles, zavéSanas un slipéSanas metodi.

(izpildes laiks 10 min.)

4. Attirit un ievaskot krasotu virsbiives detalu un pamatot materialu
izveli.

(izpildes laiks 30 min.)

Eksamena norisei nepiecieSama telpa: autoservisa telpa, kas piemérota
virsbiives remontatslédznieka darbiem vai darbnica ar attiecigo darbu
veikSanai nepiecieSamo aprikojumu un instrumentu klastu.
NepiecieSamais aprikojums: Viegla automasSina, dotas automasinas
modela priek$&jie sparni nomainai, atslédznieka atslégu skapis ar
atsleégu komplektaciju, automasinu pacélajs (celtsp&ja 2,5-3 t), ritenu
pneimatiska atsléga (ar uzgalu komplektu), rokas un elektriskie
skriivgriezi (ar uzgalu komplektu), pneimatiska slipmasina ar drasu
ripu, parnésajama LED gaismas spuldze, plastmasas bidmeérs,
autovasks, vaskoSanas mikroSkiedras dranas, puléSanas darbu
mikroskiedras dranas, Skidrums bituma traipu nonemsanai.

Katram eksamingjamajam nepiecieSams: darba cimdi, aizsargbrilles.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérteé pedagogs(-i). Veérteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 114, kas
Veértesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma veértgjums tiek izteikts ball€s
atbilstosi vert€sanas skalai:
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Iegiito punktu 96— 105- 111-
skaits 1-16 17-33 | 34-50 | 51-67 | 68-77 | 78-86 | 87-95 104 110 114
Uzdevumu 97—
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 100
(%)
vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
balles

Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kriteriji

1. uzdevums. Demontét, montét un noregulét viegla transportlidzekla priekséjo sparnu.
1.1. Sagatavot vieglo transportlidzekli darbam uz pacélaja.
1.2. Demontgt prieks€jo sparnu.
1.3. Montgt priek$gjo sparnu.
1.4. Noregulét prieksgjo sparnu.
(izpildes laiks 60 min.)

2. uzdevums. Mutiski novértét detalas krasojuma un metdla virsmas stavokli. Isi
raksturot veicama remonta tehnologiju: nosaukt veicamos darbus, instrumentus un
iekartas. Pamatot tehnologijas efektivitati.

(izpildes laiks 10 min.)

3. uzdevums. Novertét detalas virsmas stavokli un mutiski nosaukt detalas Spaktelésanas
darbu secibu, piemérotu Spaktelu veidus un to sakartojumu, ZavéSanas un slipéSanas
metodi.

(izpildes laiks 10 min.)

4. uzdevums. Attirit un ievaskot krasotu virsbiives detalu un pamatot materialu izvéli.
4.1. Izveleties krasotas detalas virsmas attiriSanai piemérotus tiriSanas lidzeklus un attirit
virsmu.
4.2. Izveleties virsmas vaskoSanai piemérotu vasku un ievaskot detalas virsmu.
4.3. Pamatot attiriSanas un vaskosanas materialu izveli.
(izpildes laiks 30 min.)

Veértesanas Kriteriji

1. uzdevums. Demontét, montét un noregulét viegla transportlidzekla priekséjo sparnu.
(maksimali iegiistamais punktu skaits 44)

. = - N s el PieSkirami
Veicama darbiba Vertesanas kriteriji leskirarmie
punkti
1.1. Automasinas Ar aizdedzes atsl€gas palidzibu atblokg stiires ratu. 1
sagatayoéana darbam uz Parnesuma karbu iesledz neitrala stavokli. 1
pacelaja. (maks ”;:ah Vaditaja durvju stiklu atstaj nolaista stavokIi. 1
leguistamats punkiu Autopacélaja balstus nostiprina virsbiivei paredzetajas 2
skaits 7) o
vietas.
Pirms celt automasinu, vizuali apskatot, parliecinas par 1
virsbiives droSu nostiprinaSanu uz pacglaja balstiem.
2
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Virsbuvi pacel darbam &rta augstuma (ritenis atrodas
kermena augstuma) un nepieciesamibas gadijuma regule
augstumu.

1.2. Prieksgja sparna No dota klasta izvelas instrumentus, ar kuriem iesp&jams 1
demontaza. (maksimali atri un kvalitativi veikt demontazas darbus (piemeéram,
iegiistamais punktu elektriskos vai pneimatiskos skriivgriezus).
skaits 10) Demontgjot sparnu, citam detalam nerada skrap&umus, 3
bojajumus.
Demontgjot visam skriivém un stiprinajumiem saglaba 2
to tehnisko stavokli (netiek salauzti).
Darba vieta ergonomiski iekartota: instrumenti un 1
detalas netraucg parvietoties un ir viegli sasniedzami.
Prieksgjo sparnu pilnigi demont€ no virsbuves. 2
Darba izmanto darba cimdus. 1
1.3. Prieksgja sparna No dota klasta izvelas instrumentus, ar kuriem iespg&jams 1
montaza. (maksimali atri un kvalitativi veikt montaZzas darbus (pieméram,
iegistamais punktu elektriskos vai pneimatiskos skritvgrieZus).
skaits 18) Montgjot sparnu, citam detalam nerada skrap&jumus, 3
bojajumus.
Montgjot visam skriivém un stiprinajumiem saglaba to 2
tehnisko stavokli (netiek salauzti).
Pirms uzsakt montazas darbus, sparna stiprinajumu 3
vietam notira gruzus, hermétiku paliekas.
Prieksgjais sparns pilnigi uzmontgts uz virsbives. 4
Visas skrives atgrieztas savas stiprinajumu vietas. 2
Pirms nolaist automasinu ar pacglaju, parliecinas, ka 1
zem ta nepaliek instrumenti.
Darba vieta ergonomiski iekartota: instrumenti un 1
detalas netrauc€ parvietoties un ir viegli sasniedzami.
Darba izmanto darba cimdus. 1
1.4. Prieksgja sparna Regulgjot sparnu, citam detalam nerada skrap&umus, 3
noregul&Sana. (maksimali bojajumus.
iegilstamais punktu Montgta detala pietiekami precizi noreguléta sava 4
skaits 9) atraSanas vieta: spraugas starp durvim un motora
parsegu atbilst razotaja paredzetajiem izmeériem.
Sakopj darba vietu, instrumentus novieto tiem 1
paredz&tajas vietas.
Stradajot izmanto darba cimdus. 1

2. uzdevums. Mutiski novertét detalas krasojuma un metdla virsmas stavokli. Isi
raksturot veicama remonta tehnologiju: nosaukt veicamos darbus, instrumentus un
iekartas. Pamatot tehnologijas efektivitati. (maksimali iegiistamais punktu skaits 16)

Veicama darbiba Vertesanas kritériji Plesl,qrar_nle
punkti
2.1. Detalas krasojuma un | Nosauc redzamos metala virsmas defektus (piemeram, 1
metala virsmas stavokla iespiedums, plaknes deformacija, korozija).
novertésana un mutiska Isi raksturo visus nosauktos defektus (pieméram, neliels 1
raksturoSana. (maksimali | iespiedums, plaknes deformacija bez metala struktiiras
iegustamais punktu bojajumiem, dzila korozija).
skaits 4) Nosauc krasotas virsmas redzamos defektus (pieméram, 1
plaisa, skrapgjums, krasas plisums, krasa lobas).
Nosauc visus redzamos metala un krasotas virsmas 1
defektus atbilstosi faktiskajiem.
3
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2.2. Veicamas remonta
tehnologijas remonta
darbu, piemérotu
instrumentu un iekartu
nosaukSana un
tehnologijas efektivitates
pamato$ana. (maksimali
ieguistamais punktu
skaits 12)

Nosauc metala virsmas redzamo defektu kvalitativai 2
novérSanai piemg&rotas tehnologijas nosaukumu

(pieméram, nelielai deformacijai — izlidzindsana).

Nosauc metala virsmas remonta tehnologijai piemé&rotus 1

instrumentus un iekartas (rokas lakta un ieapal$ amurs —
nelielas deformacijas izlidzinasanai).

Metala virsmas remonta tehnologijas pamatojuma ietver efektivitates

galvenas pazimes

(piem&ram, nelielas deformacijas izlidzinasana ar rokas laktu un ieapalu
amuru, jo tas pilnigi nodro$ina nelielas deformacijas atru izlidzinasanu,

neradot t€rauda bojajumus):

- darba izpildes laika ekonomiju,

1

- metala virsmas kvalitates nodroSinasanu.

1

Krasotas virsmas defektu noversanas remonta tehnologijas raksturojums

ietver:

- bojatas virsmas sagatavoSanu remontam (pieméram,
bojatas virsmas attaukoSana, defektu izslip&sana,
attaukosana),

1

- bojatas virsmas remontu ($paktelesana, Spakteles
pilniga izzaveSana, izlidzinasana, ieverojot slippapiru
solus, sakot no rupjaka uz smalkaku slippapiru,
piemé&ram, P120, P180, P240, P320),

- remontam piemérotus materialus (dazada virsmas
raupjuma slippapiri),

- sagatavoSanu grunté$anai (attaukoSana, gruntésana,
izzavetas grunts Iidzinasana ar slippapiriem P600 un
P800, attaukoSana).

Krdsotas virsmas remonta tehnologijas darbu nepieciesamibu pamato

(péc butibas):

- detalas virsmai iztira korozijas peréklus un apstrada ar
izolgjosu epoksida grunti — lai nodroSinatu terauda
virsmas izolaciju no mitruma un skabekla un nodrosinatu
planas Spakteles kartas uzklasanu,

1

- Spaktelg, izlidzina — detalas formas atjaunoSanai un
virmas izlidzinasanai,

- grunt@ — lai izol&tu virsmu no argjas vides iedarbibas un
sagatavotu virsmu kraso$anai.

3. uzdevums. Mutiski nosaukt detalas Spaktelésanas darbu secibu, piemérotu $paktelu
veidus un to sakartojumu, Zavésanas un slipeSanas metodi. (maksimali iegiistamais punktu

skaits 24)
Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plesl,qral_me
punkti
3. Detalas $paktelesanas Nosauc sagatavoSanas darbus pirms $pakteles uzklasanas 3
darbu secibas, piemerotu pareiza seciba: virsmas attirisana, attaukosana, defektu
Spaktelu veidu un to vai korozijas izslipeSana, Spaktelejamas dalas apstrade ar
sakartojuma, zavesanas un | slippapiru, attaukoSana.
slipeSanas metodes Izvelas Spaktelu sakartojumu, kas nodroSina maksimalu 2
nosauksana mutiski. adh&ziju un izturibu.
(maksimali iegiistamais Spaktelu sakartojums sastav vismaz no divu veidu 1
punktu skaits 24) Spaktelem.
Pamato Spaktelu izveli, raksturojot to Tpasibas. 3
Spakteles zavé$anai izmanto infrasarkano staru Zavésanas 1
iekartas.
4
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Nosauc Spakteles razotaja paredzeto zavesanas laiku bez
sildiSanas.

Nosauc Spakteles razotaja paredzeto zavesanas laiku,
izmantojot infrasarkano zavetaju.

= =

Raksturo infrasarkano zavétaju ka efektivu iekartu
Spakteles zavesanas procesa.

Spaktelu slipesanas slippapiru soli nosaukti atbilstosi
tehnologiskajam prasibam: katrs slippapira raupjuma
solis neparsniedz divu raupjuma numuru atskiribu.

Plaknes pirmapstradei nosauktie slippapiri nodrosina labu
plaknes adh&ziju ar Spakteli.

Plaknes pirmapstradei izveletie instrumenti nodrosina
teicamu darba kvalitati: darbs paveicams &rti, atbilstosi
iecerétajam rezultatam, neradot bojajumus darba virsmai.

Plaknes pirmapstradei izvelas instrumentus, kas palidz
atri veikt darbu (piemé&ram, pneimatiska vai elektriska
orbitala slipmasina).

- =V

Spakteles slipesanai izvélétie instrumenti nodrogina
teicamu darba kvalitati: darbs paveicams érti, atbilstosi
iecerétajam rezultatam, neradot bojajumus darba virsmai.

Spakteles slipesanai izvélas instrumentus, kas palidz atri
veikt darbu (pieméram, pneimatiska vai elektriska
orbitala slipmasina).

4. uzdevums. Attirit un ievaskot doto krasotu virsbiives detalu un pamatot materialu
izveli. (maksimali iegustamais punktu skaits 30)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plesl,(lrar_nle
punkti

4.1. Krasotas detalas Izvelas bituma traipu nonemsanai piemé&rotu Iidzekli. 1
virsmas attiriSanai Darba sakuma ar bituma traipu tiriSanas Iidzekli nonem 2
piemérotu tiriSanas lidzeklu | no krasotas virsmas bituma paliekas.
izv€leSanas un virsmas Detalas virsma attirita pilnigi, neatstajot bituma un citu 2
attirisana. (maksimali netirumu paliekas.
iegiistamais punktu Paveicot detalas attiriSanu, izlietotas salvetes saliktas 1
skaits 8) atkritumu urna un nav atstatas darba vieta.

Bituma traipu tiriSanas Skidrums p&c darba aizverts un 1

nolikts tam paredzgtaja vieta.

Stradajot izmanto darba cimdus. 1
4.2. Virsmas vaskosanai Izvelas vasku, kas paredzgets krasojamas virsmas 1
piemerota vaska vaskoS$anai.
izveleésanas un detalas Vasko krasoto virsmu ar mikstu mikroskiedras dranu. 1
virsmas ievaskoSana. Vasku uzkl3j vienmeriga, plana karta, bez gabaliem vai 2
(maksimali iegiistamais bieziem triepieniem.
punktu skaits 15) Vasku uzkl3j riipigi: neizlejot uz gridas vai citur darba 1

vieta.

P&c vaska uzklasanas vaska trauku aizver un noliek tam 1

paredz&taja vieta.

Vaska spodrinasanai izvélas puléSanas darbiem paredz&to 1

mikroskiedras dranu.

Vaska spodrinasana veikta atbilstosi tehnologijas

prasibam:

- detalas krasota virsma ievaskota vienmeriga vaska 2

klajuma bez traipiem,

- detalas krasota virsma ir gluda, bez skrapgjumiem ar 2

5
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smilSu vai citu gruzu paliekam;

- uz krasotas virsmas nav redzamu vaska masas palieku. 2
Stradajot lieto darba cimdus. 1
P&c vaskoSanas darbiem sakopj darba vietu un 1
vasko$anas piederumus novieto tiem paredzgtas vietas.
4.3. Attirisanas un Pamatojuma ietver prasibas attirisanas un vaskoSanas materialiem (péc
vaskoSanas materialu butibas):
izv€les pamatojums. - bituma traipu tiriSanas lidzeklis — bituma traipu 1
(maksimali iegiistamais nonéméejam ir efektivi jaskidina bituma atliekas/traipi uz
punktu skaits 7) lakotas virsmas, neradot lakojumam kimiskus bojajumus.
- vasks: 3

» ilgtermina japasarga krasoto virsmu no argjas vides
iedarbibas (ieskaitot UV starojumu),
* jaatgriiz tidens no virsmas,
* janodrosina virsmas spidums.
(par katru péc butibas pareizi nosauktu prastbu 1 punkts)

- miksta mikroskiedras drana vaska uzklasanai: 2
* jabtt mikstai, labi jauzsiic tdens,
» nedrikst bojat lakotas krasas virsmu.

(par katru péc butibas pareizi nosauktu prastbu 1 punkts)

- pul€Sanas darbiem paredz&ta mikroskiedras drana vaska 1
spodrinasanai — jabut mikstai un nedrikst bojat lakoto
virsmu.
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija "*Autoatslédznieks’ (3. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) @
Modulis " Automobilu tehniska apkope un remonts"’ b4

Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilsto§i moduli noteiktajam.

Uzdevumu skaits 8

Uzdevumu veidi Praktiskais  darbs, transportlidzekla
parametru  uzrakstiSana, izmantojot
Darba uzbuve informaciju no tehniskas dokumentacijas,
situaciju analize

Uzdevumu izpildes kop&jais | 245 min.

laiks mintites

1. Uzrakstit transportlidzekla razotaja noteiktos tehniskos parametrus

dotajam transportlidzeklim, izmantojot transportlidzekla razotaja

publicéto informaciju tehniskaja dokumentacija un elektroniskajas

datubazes, ari svesvaloda.

(izpildes laiks 20 min.)

2. Pacelt vieglo transportlidzekli ar divstatnu transporta celSanas iekartu

un nomainit ellu atrumkarba.

(izpildes laiks 50 min.)

3. Uz divstatpu transporta celSanas iekartas paceltam transportlidzeklim

veikt stires mehanisma tehnisko apskati un mutiski raksturot ta

tehnisko stavokli.

(izpildes laiks 20 min.)

4. Vizuali veikt nonemtas transportlidzekla dzingja zobsiksnas tehnisko

Uzdevumu apskati un mutiski raksturot zobsiksnas, skriemelu un spriegotaja
apraksts mehanisma tehnisko stavokli.

(izpildes laiks 30 min.)

5. Nomainit viegla transportlidzekla prieksgjo lukturu tuvas gaismas

dros$inataju.

(izpildes laiks 15 min.)

6. Izmantojot lukturu parbaudes iekartu, parbaudit un regulét

automobila priek$€jo lukturu gaismas kiulus atbilstoSi tehniskajam

prasibam.

(izpildes laiks 30 min.)

7. Atgaisot bremZu suportu (nepiecieSams paligs Skidruma pliismas un

bremzu stavokla ciklu kontrolei).

(izpildes laiks 40 min.)

8. Nomainit generatora kilsiksnu.

(izpildes laiks 40 min.)
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Autoservisa vai macibu iestades telpa ar attiecigo darbu veikSanai
nepiecieSsamo aprikojumu un instrumentu komplektu.
Dators ar interneta pieslégumu un piekluvi parbaudijuma izmantojamo
marku automobilu tehniskajiem datiem un elektroniskajam datubazem,
vieglais transportlidzeklis, atslégu komplekts bremzu caurulu uzgrieznu
atskriivésanai, piltuve, tvertne lietotas ellas savakSanai, bremzu
Skidrums (atbilstoss transportlidzeklim(-iem)), universalais autoservisa
autoatsledznieka atslégu komplekts, gaismas kilu parbaudes iekarta,
roku slaukamais materials, generatora Kkilsiksna  (atbilstosi
transportlidzeklim(-liem)), autovaditaja sédekla parklajs, paligs bremzu
suporta atgaisoSanai.
Katram eksamingjamajam nepiecieSams:

e A4 formata baltas lapas,

e pildspalvas,

e darba cimdi,

e transmisijas ella,

e tuvas gaismas droSinataji (atbilstosi transportlidzekla(-u)

tehniskajam prasibam un konstrukcijai).

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Indzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérte pedagogs(-i). Vertéta tieck katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 223, kas
Vértesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vertejums tiek izteikts balles
atbilsto$i vert€sanas skalai:

Iegiito punktu 100— 134— 152— 170- 188— 205— 216
skaits =2 S 133 151 169 187 204 215 223
Uzdevumu 97_
izpildes apjoms | 1-14 15-29 | 30-44 | 4559 | 6067 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 100
(%)
Vertejums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés

Uzdevumi, to izpildes vertésanas kriteriji
1. uzdevums. Uzrakstit transportlidzekla raZotaja noteiktos tehniskos parametrus
dotajam transportlidzeklim, izmantojot transportlidzekla raZotaja publicéto informaciju

tehniskaja dokumentacija un elektroniskajas datubazes, ari sveSvaloda.

1.1. Uzrakstit:

- degvielas veidu un degvielas tvertnes tilpumu
1.2. Uzrakstit atrumkarbas ellas parametrus:
- veidu ,

- kvalitates klasi ,
- viskozitates klasi ,
- daudzumu .
1.3. Uzrakstit dzing&ja motorellas parametrus:
- veidu ,
- kvalitates klasi ,
- viskozitates klasi ,
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- daudzumu
(izpildes laiks 20 min.)

2. uzdevums. Pacelt vieglo transportlidzekli ar divstatnu transporta celSanas iekartu un
Nomainit atrumkarbai ellu.
(izpildes laiks 50 min.)

Transportlidzeklis paliek pacelts uz transporta celsanas iekartas nakama uzdevuma izpildei.

3. uzdevums. Uz divstatnu transporta celSanas iekartas paceltam transportlidzeklim veikt
stires mehanisma tehnisko apskati un mutiski raksturot ta tehnisko stavokli.
3.1. Veikt stiires mehanisma Sarniru tehnisko apskati un mutiski raksturot to tehnisko
stavokli.
3.2. Veikt stires mehanisma puteklu gumiju tehnisko apskati un mutiski raksturot to
tehnisko stavokli.
3.3. Nolaist transportlidzekli uz gridas un atbrivot no celtna balstiem.
(izpildes laiks 20 min.)

4. uzdevums. Vizuali veikt nonemtas transportlidzekla dzin€ja zobsiksnas tehnisko
apskati un mutiski raksturot zobsiksnas, skriemelu un spriegotaja mehanisma tehnisko
stavokli.

(izpildes laiks 30 min.)

5. uzdevums. Nomainit dota automobila priekséjo lukturu tuvas gaismas droSinataju.
(izpildes laiks 15 min.)

6. uzdevums. lzmantojot lukturu parbaudes iekartu, parbaudit un regulét automobila
priekséjo lukturu gaismas kiilus atbilstoesi tehniskajam prasibam.
(izpildes laiks 30 min.)

7. uzdevums. Atgaisot bremZu suportu (nepiecieSams paligs Skidruma plismas un bremzu
stavokla ciklu kontrolei).
(izpildes laiks 40 min.)

8. uzdevums. Nomainit generatora Kilsiksnu.
(izpildes laiks 40 min.)

Vértesanas Kriteriji

1. uzdevums. Uzrakstit transportlidzekla raZotaja noteiktos tehniskos parametrus
dotajam transportlidzeklim, izmantojot transportlidzekla raZotaja publicéto informaciju
tehniskaja dokumentacija un elektroniskajas datubazes, ari sveSvaloda. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 30)

Veicama darbiba Veértesanas kriteriji Plesl,qral_me
punkti
1.1. Degvielas veida un Atrod transportlidzekla razotaja izstradato informaciju 1
degvielas tvertnes tilpuma | svesvaloda par degvielu.
uzrakstiSana. (maksimali Uzrakstitais degvielas veids atbilst transportlidzekla 2
ieguistamais punktu razotdja noteiktajam degvielas veidam.
3
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skaits 6) Atrod transportlidzekla raZotaja izstradato informaciju 1
sve$valoda par degvielas tvertni.

Uzrakstitais degvielas tvertnes tilpums atbilst 2
transportlidzekla razotaja noteiktajam tvertnes tilpumam.
1.2. Atrumkarbas ellas Atrod transportlidzekla razotaja izstradato informaciju 1
parametru uzrakstiSana. sveSvaloda par atrumkarbas ellas veidu.
(maksimali iegiistamais Uzrakstitais atrumkarbas ellas veids atbilst 2
punktu skaits 12) transportlidzekla razotaja noteiktajam ellas veidam.
Atrod transportlidzekla razotaja izstradato informaciju 1
sve$valoda par atrumkarbas ellas klasi.
Uzrakstita atrumkarbas ellas klase atbilst 2
transportlidzekla razotaja noteiktajai ellas klasei.
Atrod transportlidzekla razotaja izstradato informaciju 1

svesvaloda par atrumkarbas ellas kvalitates un
viskozitates klasi.

Uzrakstita atrumkarbas ellas kategorija atbilst 2
transportlidzekla raZotaja noteiktajai ellas kategorijai.
Atrod transportlidzekla razotaja izstradato informaciju 1
sveSvaloda par atrumkarbas ellas daudzumu.
Uzrakstitais atrumkarbas ellas daudzums atbilst 2
transportlidzekla razotaja noteiktajam ellas daudzumam.
1.3. Dzingja motorellas Atrod transportlidzekla razotaja izstradato informaciju 1
parametru uzrakstiSana. sve§valoda par dzin&ja motorellas veidu.
(maksimali iegiistamais Uzrakstitais dzingja motorellas veids atbilst 2
punktu skaits 12) transportlidzekla razotaja noteiktajam motorellas veidam.
Atrod transportlidzekla razotaja izstradato informaciju 1
sve§valoda par dzin&ja motorellas Klasi.
Uzrakstita dzingja motorellas klase atbilst 2
transportlidzekla razotaja noteiktajai motorellas klasei.
Atrod transportlidzekla razotaja izstradato informaciju 1

svesvaloda par dzingja motorellas kvalitates un
viskozitates klasi.

Uzrakstita dzingja motorellas kategorija atbilst 2
transportlidzekla razotaja noteiktajai motorellas
kategorijai.

Atrod transportlidzekla razotaja izstradato informaciju 1
sve$valoda par dzingja motorellas daudzumu.

Uzrakstitais dzingja motorellas daudzums atbilst 2
transportlidzekla razotaja noteiktajam motorellas
daudzumam.

2. uzdevums. Pacelt vieglo transportlidzekli ar divstatnu transporta celSanas iekartu un
nomaintt ellu atrumkarba. (maksimali iegiistamais punktu skaits 48)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plesklramle
punkti
2.1. Transportlidzekla Izmantojot aizdedzes atsleégu, atbloke stiires ratu. 1
nostiprinasana uz Parnesuma karbu iesleédz neitrala stavokli. 1
transporta celSanas iekartas | Autopacélaja balstus nostiprina virsbiivei paredzetajas 2
un pacelSana. (maksimali vietas.
iegiistamais punktu Transportlidzekli pace] Iidz 30 cm augstumam un vizuali 2
skaits 7) parliecinas par virsbiives dro$u nostiprindjumu uz
pacélaja balstiem.
NepiecieSamibas gadijuma atkartoti nostiprina balstus.
4
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Transportlidzekli pace] darbam &rta augstuma (&rti pieklit
pie atrumkarbas, stavot pilna auguma).
NepiecieSamibas gadijuma regul@ augstumu.

2.2. Lietotas atrumkarbas
ellas nolieSana. (maksimali
iegiistamais punktu

skaits 16)

Ar tiriSanas materialu (salvete, drana) vai metala suku
atrumkarbas ellas nolie$anas atverei notira netirumus.

Atrumkarbas ellas nolieSanas atveri atskriive, neradot
vitnes vai citadus atveres bojajumus.

Ellas nolieSanas atveres atskriivéSanai lieto
transportlidzekla razotaja tehniskaja dokumentacija
noteiktajiem tehniskajiem parametriem atbilstoSu
instrumentu.

Lietotas ellas savakSanai izmanto specializ&to trauku.

Lietoto ellu nolej, nenotraipot gridu, instrumentus,
apgerbu.

P&c ellas pilnigas iztec€Sanas ar tiriSanas materialu
noslauka ellas noliesanas atveres malas.

Aizskruve ellas nolieSanas atveri, kad visa ella ir
iztec€jusi un atvere noslaucita.

Blivgredzena, ja tads paredzets, kvalitates vizuala
parbaude, nepiecieSamibas gadijjuma nomaina.

Aizskruve ellas noliesanas atveri, neradot vitnes vai
citadus atveres bojajumus.

Savaktas ellas trauku novieto arpus darba zonas.

— —v

Izmantotos tTriSanas materialus saliek tiem paredz&ta
tvertné (neatstaj darba zona).

2.3. Razotaja izstradatas
tehniskas dokumentacijas
prasibam atbilstosas ellas
izvélesanas. (maksimali
iegiistamais punktu
skaits 4)

Izvelas atrumkarbas ellu, izmantojot transportlidzekla
razotaja izstradato tehnisko dokumentaciju.

No dota ellu klasta izv€las atrumkarbas razotaja
paredzetajiem tehniskajiem parametriem atbilstosu ellu.

2.4. Ellas iepildisana
atrumkarba. (maksimali
ieguistamais punktu
skaits 21)

Ar tiriSanas materialu (salvete, drana) vai metala suku
atrumkarbas ellas iepildiSanas atverei notira netirumus.

Atrumkarbas ellas iepildisanas atveri atskriive, neradot
vitnes vai citadus atveres bojajumus.

Ellas iepildiSanas atveres atskriivéSanai lieto
transportlidzekla razotaja tehniskaja dokumentacija
noteiktajiem tehniskajiem parametriem atbilstosu
instrumentu.

P&c ellas iepildiSanas atrumkarba darba vieta ir tira — ella
nav notec€jusi, nav atstati ellas traipi.

Ellu atrumkarba iepilda tehniskaja dokumentacija
paredz&taja daudzuma.

Pirms aizskriivet atrumkarbas ellas iepildiSanas atveri, ar
tiriSanas materialu atveres malam noslauka iesp&jamas
ellas vai gruzu paliekas.

Atrumkarbas ellas iepildisanas atveri aizskrive, neradot
vitnes vai citadus atveres bojajumus.

Parbauda blivgredzena, ja tads ir, tehnisko stavokli vai to
nomaina.

Ellas mainas darbs izpildits riipigi: uz atrumkarbas nav
ellas traipu, notec€jumu vai mehanisku bojajumu.

TuksSos traukus un lietotos tiriSanas materialus novieto
tiem paredzgEta tvertn€ arpus darba zonas.

Instrumentus novieto tiem paredz&tas vietas.
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Sakopj darba vietu. 1
NepiecieSamibas gadijuma saslauka gridu darba zona.
Veicot darbu, izmanto darba cimdus. 1

3. uzdevums. Uz divstatnu transporta celSanas iekartas paceltam transportlidzeklim veikt
stiires mehanisma tehnisko apskati un mutiski raksturot ta tehnisko stavokli. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 21)

Veicama darbiba VeérteSanas kriteriji Plesl,qral_me
punkti
3.1. Stures mehanisma Vizuali parbauda riepu protektoru nodilumu (vai tas nav 1
Sarniru tehniska apskate un | pastiprinati nodilis iek$€ja vai aréja mala).
tehniska stavokla Konstatétais riepu protektoru tehniskais stavoklis atbilst 2
novertesana mutiski. faktiskajam.
(maksimali iegiistamais Kustinot ar montazas stieni, parbauda brivkustibu stiires 2
punktu skaits 10) mehanisma Sarniros.
Konstatgtas brivkustibas atbilst faktiskajam. 4
Parbaudes darbus veic, neradot mehaniskus bojajumus. 1
3.2. Stures mehanisma Taustot ar roku, parbauda stiires mehanisma un pievada 1
puteklu gumiju apskate un | Sarniru puteklu gumiju tehnisko stavokli.
tehniska stavokla Konstatétais puteklu gumiju tehniskais stavoklis atbilst 3
noveértésana mutiski. faktiskajam.
(maksimali iegiistamais Darbus veic darba cimdos. 1
punktu skaits 5)
3.3. Transportlidzekla Pirms transportlidzekla nolai$anas atbrivo darba zonu no 2
nolai$ana un atbrivoSana instrumentiem un citiem priekSmetiem.
no celtna balstiem. Pirms ieslégt celSanas iekartas nolaiSanas rezimu, 1
(maksimali iegiistamais atbrivo transporta celSanas iekartu no drosibas
punktu skaits 6) fiksatoriem.
Uz gridas nolaisto transportlidzekli atbrivo no celSanas 1
iekartas balstiem.
Transportlidzekli atbrivo no celSanas iekartas balstiem, 2

neradot virsbiivei bojajumus.

4. uzdevums. Vizuali veikt nonemtas transportlidzekla dzinéja zobsiksnas tehnisko
apskati un mutiski raksturot zobsiksnas, skriemelu un spriegotaja mehanisma tehnisko
stavokli. (maksimali iegiistamais punktu skaits 22)

Veicama darbiba Vertesanas kritériji Plesl,qral_me
punkti
4.1. Dzingja zobsiksnas Transportlidzekla gazu sadales mehanisma zobsiksnas 2
aizsargvaka demontaza. tehniska stavokla noteikSanai iepazistas un izmanto
(maksimali iegiistamais transportlidzekla razotaja izstradato montazas shému.
punktu skaits 5) Atver motora parsegu, neradot mehaniskus bojajumus. 1
Demonté gazu sadales mehanisma zobsiksnas 1
aizsargvaku, neradot mehaniskus bojajumus.
Skriivju/uzgrieznu skriivésanai lieto transportlidzekla 1
razotdja tehniskaja dokumentacija noteiktos instrumentus.
4.2. Zobsiksnas, skriemelu | Zobsiksnu demontg, neradot mehaniskus bojajumus. 1
un spriegotaja mehanisma | Vizuali parbauda zobsiksnas tehnisko stavokli. 1
tehniska stavokla Konstatgtais zobsiksnas tehniskais stavoklis atbilst 3
novertesana. (maksimali faktiskajam.
iegiistamais punktu Mont& zobsiksnu uz mehanisma neradot mehaniskus 1
6
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skaits 12) bojajumus.
Manuali un vizuali parbauda zobsiksnas spriegotaja 1
mehanisma tehnisko stavokli.
Konstatétais zobsiksnas spriegotaja tehniskais stavoklis 2
atbilst faktiskajam.
Manuali un vizuali parbauda zobsiksnas skriemelu 1
tehnisko stavokli.
Konstatétais zobsiksnas skriemelu tehniskais stavoklis 2
atbilst faktiskajam.
4.3. Dzing&ja zobsiksnas Uzstada gazu sadales mehanisma zobsiksnas aizsargvaku, 1
aizsargvaka montaza. neradot mehaniskus bojajumus.
(maksimali iegiistamais Skriivju/uzgrieznu skriivésanai lieto transportlidzekla 1
punktu skaits 5) razotdja tehniskaja dokumentacija noteiktos instrumentus.
Montazas darbus veic atbilstosi transportlidzekla razotaja 1
paredzetajai darbu secibai.
Aizver motora parsegu, neradot mehaniskus bojajumus. 1
Darbus veic darba cimdos. 1

5. uzdevums. Nomainit viegla transportlidzekla priek$éjo lukturu tuvas gaismas
droSinataju. (maksimali iegiistamais punktu skaits 8)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Pleslglrar_nle
punkti
5.1. Tuvas gaismas lepazistas ar transportlidzekla razotaja izstradato tehnisko 2
dro$inataja nomaina. dokumentaciju.
(maksimali iegiistamais Pieklaist pie droSinatajiem, neradot mehaniskus bojajumus 1
punktu skaits 8) blakus detalam.
Atrod un iznem tuvas gaismas droSinatajus, neradot 1
blakus detalam mehaniskus bojajumus.
Izvelas drosinatajus ar transportlidzekla tehniskaja 1
dokumentacija noteiktu nominalas stravas stiprumu.
Jaunos dro§inatajus pareizi ievieto tiem paredzetajas 1
ligzdas.
Parbauda tuvas gaismas lukturu darbibu, ieslédzot tuvo 1
gaismu.
Drosinataju mainas laika tuvas gaismas lukturi ir izslegti. 1

6. uzdevums. Izmantojot lukturu parbaudes iekartu, parbaudit un regulét automobila
prieks€jo lukturu gaismas kiilus atbilstosi tehniskajam prasibam. (maksimali iegiistamais
punktu skaits 29)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Pleslglral_nle
punkti
6.1. Lukturu tuvas gaismas | Priek$&jo gaismas lukturu tuvas gaismas reguléSanai
ktlu parbaudisana un izmanto informaciju transportlidzekla razotaja 2
regul€Sana atbilstosi izstradataja tehniskaja dokumentacija.
transportlidzeklu razotaja Atver transportlidzekla motora parsegu, neradot 1
tehniskajam prasibam. mehaniskus bojajumus.
(maksimali iegiistamais Gaismas kulu reguléSanas iekartu lieto, neradot iekartai 1
punktu skaits 14) mehaniskus bojajumus.
Gaismas kiilu reguléSanas iekartu novieto perpendikulari 1
pret transportlidzekla tuvas gaismas labo lukturi.
Gaismas kiilu regul&Sanas iekartu novieto perpendikulari 1
pret transportlidzekla tuvas gaismas kreiso lukturi.
7
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Pareizi noregul€ gaismas kulu reguléSanas iekartas
horizontalo stavokli, izmantojot iekartas korpusa
iemontgto Itmenraza aprikojumu (Itmenradis uzrada
horizontalu stavokli).

Gaismas kiilu reguléSanas iekartas ekrana ass atrodas pret
regulgjama laba luktura asi.

Gaismas kiilu reguléSanas iekartas ekrana ass atrodas pret
regul&jama kreisa luktura asi.

Priek$gjo gaismas lukturu tuvas gaismas kiili pec gaismas
kulu parbaudes (nepiecieSamibas gadijuma — regulésanas)
atbilst transportlidzekla razotaja izstradatajam
tehniskajam prasibam.

6.2. Lukturu talas gaismas | Priek$€jo gaismas lukturu talas gaismas regulésanai
kiilu parbaudiSana un izmanto informaciju transportlidzekla razotaja 2
regul&Sana atbilstosi izstradataja tehniskaja dokumentacija.

transportlidzeklu razotaja Gaismas kiilu reguléSanas iekartu lieto, neradot iekartai
tehniskajam prasibam. mehaniskus bojajumus.

(maksimali iegiistamais Gaismas kiilu reguléSanas iekartu novieto perpendikulari
punktu skaits 15) pret transportlidzekla talas gaismas labo lukturi.

Gaismas kiilu reguléSanas iekartu novieto perpendikulari
pret transportlidzekla talas gaismas Kreiso lukturi.

Pareizi noregulé gaismas kiilu reguléSanas iekartas
horizontalo stavokli, izmantojot iekartas korpusa
iemontgto Itmenraza aprikojumu (Itmenradis uzrada
horizontalu stavokli).

Gaismas kiilu regulésanas iekartas ekrana ass atrodas pret
regul&jama laba luktura asi.

Gaismas kiilu reguléSanas iekartas ekrana ass atrodas pret
regulgjama kreisa luktura asi.

Prieksgjo gaismas lukturu talas gaismas kiili p&c gaismas
kulu parbaudes (nepiecieSamibas gadijuma — regulésanas)
atbilst transportlidzekla razotaja izstradatajam
tehniskajam prasibam.

Aizver transportlidzekla motora parsegu, neradot
mehaniskus bojajumus.

Gaismas kiilu regul€Sanas iekartu novieto tai paredzeta
vieta.

7. uzdevums. Atgaisot bremzZu suportu (nepiecieSams paligs Skidruma plismas un bremzu
stavokla ciklu kontrolei). (maksimali iegiistamais punktu skaits 36)

Veicama darbiba Vertesanas kritériji Pleslglral_nle
punkti
7.1. Transportlidzekla Izmantojot aizdedzes atsleégu, atbloke stuires ratu. 1
nostiprinasana un Atver transportlidzekla motora parsegu, neradot 1
pacelSana uz transporta mehaniskus bojajumus.
celSanas iekartas. Atver bremzu Skidruma tvertnes vacinu, neradot 1
(Mmaksimali iegiistamais mehaniskus bojajumus, un atstaj to atvertu.
punktu skaits 8) Parnesuma karbu ieslédz neitrala stavokIi. 1
Autopacglaja balstus nostiprina virsbiivei paredzetajas 1
vietas.
Transportlidzekli pace] Iidz 30 cm augstumam un vizuali 2
parliecinas par virsbiives drosu nostipringjumu uz
pacglaja balstiem.
NepiecieSamibas gadijuma atkartoti nostiprina balstus.
8
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Transportlidzekli pace] suporta atgaisoSanai erta
augstuma (8rti veikt darbus, stavot pilna auguma).
NepiecieSamibas gadijuma regulé augstumu.

7.2. Bremzu suporta
atgaisos$ana (nepiecieSams
paligs skidruma pliismas
un bremzu stavokla ciklu
kontrolei). (maksimali
ieguistamais punktu

skaits 22)

Ar metala (vai Iidziga materiala) suku bremzu suportam
notira smiltis.

Bremzu cilindram uz atgaisoSanas ventila uzmauc
caurspidigu, elastigu cauruli, kuras otru galu ievieto
trauka iztecgjusa bremzu Skidruma savakSanai.

Nospriegota bremzu pedala (sadarbiba ar paligu) laika
atskriivé atgaisoSanas ventili, izmantojot transportlidzekla
razotaja paredzetu atslégu, un lauj tecét bremzu
Skidrumam.

Aizskriive atgaisosanas uzgali, kad bremzu pedalis
nolaizas zemakaja stavokli.

Bremzu cilindra atgaisoSanu pabeidz, kad bremzu
Skidruma nepaliek gaisa burbuli.

Bremzu sistemu atgaiso, neradot mehaniskus bojajumus
un lietojot transportlidzeklim atbilstosu bremzu skidrumu.

Parliecinas par bremzu Skidruma pietiekamu daudzumu
bremzu sistémas Skidruma tvertné (Skidruma Iimenis nav
zemaks par minimalo atzimi).

NepiecieSamibas gadijuma skidruma ltmeni papildina,
lietojot transportlidzeklim atbilsto§u bremzu skidrumu.

Bremzu suports ir atgaisots kvalitativi: nospiezot bremzu
pedali, tas nenolaizas lidz gridai, un visi bremzu cilindri
darbojas ar vienadu spiedienu.

Bremzu $kidrumu lej tikai Skidruma savaksanas trauka —
neizlej arpus ta.

Darba beigas parliecinas par bremzu skidruma pietiekamu
daudzumu bremzu sisteémas skidruma tvertn€ (Skidruma
limenis nav zemaks par minimalo atzimi).
NepiecieSamibas gadijuma to papildina, neparsniedzot
maksimuma atzimi, lietojot transportlidzeklim atbilstoSu
bremzu skidrumu.

Aizver bremzu Skidruma tvertnes vacinu, neradot
mehaniskus bojajumus.

Darba beigas bremzu atgaisoSanas ventiliem uzliek
puteklu gumijas.

Aizver motora parsegu, neradot mehaniskus bojajumus.

Instrumentus novieto tiem paredz€tajas vietas.

Lietoto bremzu §kidrumu un slauci$anas materialus
novieto tiem paredz&tajas tvertnes.

Stradajot izmanto darba cimdus un autovaditaja sedekla
parvalku.

7.3. Transportlidzekla
nolaiSana un atbrivoSana
no celtna balstiem.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 6)

Pirms iesl€gt celSanas iekartas nolaiSanas rezimu, atbrivo
transporta cel$anas iekartu no drosibas fiksatoriem.

Pirms transportlidzekla nolaiSanas atbrivo darba zonu no
instrumentiem un citiem priekSmetiem.

Uz gridas nolaisto transportlidzekli atbrivo no celSanas
iekartas balstiem.

Transportlidzekli atbrivo no cel$anas iekartas balstiem,

neradot virsbiivei bojajumus.
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8. uzdevums. Nomainit generatora Kilsiksnu. (maksimali iegiistamais punktu skaits 29)

Veicama darbiba Vértesanas kriteriji Plesl,ﬂral_nle
punkti
8.1. Generatora Kilsiksnas | Atskriivé generatora siksnas spriegotaja skriivi, bet 1
nonemsana. (maksimali neizskrive lidz galam.
iegilstamais punktu Atbrivo generatora siksnu no spriedzes (nepiecieSamibas 1
skaits 4) gadijuma izmanto montazas instrumentus).
Generatora siksnas nonemsanas darbus veic, neradot 1
mehaniskus bojajumus.
Generatora siksnas atskriivéSanai lieto transportlidzekla 1
tehniskas dokumentacijas informacijai atbilstoSus
instrumentus.
8.2. Generatora siksnas Atver transportlidzekla motora parsegu, neradot 1
apskate un tehniska mehaniskus bojajumus.
stavokla novértésana Apskata generatora siksnu un novertg tas tehnisko 1
mutiski. (maksimali stavokli (plaisas, plisums, izdilums u.c.).
ieguistamais punktu Konstatétais generatora siksnas tehniskais stavoklis 2
skaits 6) atbilst faktiskajam.
Izmantojot transportlidzekla tehnisko dokumentaciju, 2
izvelas atbilstoSu rievsiksnu.
8.3. Jaunas generatora Izmantojot transportlidzekla tehnisko dokumentaciju 1
kilsiksnas uzlikSana, sveSvaloda, izvelas informacijai atbilstoSu generatora
spriegojuma regulésana un | kilsiksnu.
parbaudiSana darbiba. Uzmontg jauno Kilsiksnu atbilstosi transportlidzekla 1
(maksimali iegiistamais razotaja paredz€tajai tehnologijai.
punktu skaits 19) Nospriego kilsiksnu atbilstosi prasibam transportlidzekla 2
razotaja izstradataja tehniskaja dokumentacija.
Spriegotaja stiprinajuma skriivi nospriego atbilstosi 1
prasibam transportlidzekla razotaja izstradataja tehniskaja
dokumentacija.
Pirms darbinat transportlidzekli, uz izpitgja nostiprina 2
gazu nosiikSanas sisteému.
Parbauda kilsiksnas darbibu un spriegojumu: iedarbina 3
transportlidzekli un ieslédz maksimali daudz
elektroenergijas patérétaju (gaismas, ventilators u.c.),
nepiecieSamibas gadijuma regul€ siksnas spriegojumu.
Kilsiksna nomainita atbilstosi transportlidzekla razotaja 4
tehniskas dokumentacijas prasibam.
Aizver transportlidzekla motora parsegu, neradot 1
mehaniskus bojajumus.
Darbinot un stradajot ar iedarbinatu transportlidzekli, 2
ievéro darba dro$ibas noteikumus.
Instrumentus noliek tiem paredzetas vietas. 1
Lietoto generatora siksnu novieto atkritumu konteinera, 1
kas paredzets gumijas materialiem.
10
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Profesionala kvalifikacija " Autoatslédznieks" (3. LKI)

P N
Obligatas izvéles dala (B dala)
- n . . n \ ,
Modulis "'Riepu maina un remonts =
Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Merkis

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi
atbilstosi moduli noteiktajam.

Darba uzbiive

Uzdevumu skaits 2

Uzdevumu veidi Rakstiskas atbildes uz jautajumu, praktiskais
darbs

Uzdevumu izpildes 55 min.

kopgjais laiks miniites

Uzdevumu apraksts

1. Uzrakstit atteéla redzamas riepas apzim&jumu nosaukumus un to
skaidrojumus.
(izpildes laiks 10 min.)

2. Demontet protektoru dala caurdurtu bezkameru riepu, remontgt to ar
riepu séni, uzmontgt riepu un balansget riteni.
(izpildes laiks 45 min.)

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie ltdzekli

Parbaudijuma norisei nepiecieSama autoservisa telpa vai darbnica ar
atbilstosu aprikojumu.

Parbaudijjumam nepiecieSams: ritenu bortéSanas iekarta, ritenu
balanséSanas iekarta, Montazas stienis riepas bortéSanai, riepu
izplet€js, pneimatiska (vai elektriskd) rokas slipmasina riepu

remontam, drasu ripa pneimatiskai (vai elektriskai) slipmasinai, gaisa
kompresors, aktivators remontsénes limei, [Tmé&to ielapu specializétais
izlidzinasanas rullitis, riepu bortéSanas ziede, Saspiesta gaisa pistole
riepu uzpildiSanai (ar manometru), ritenu balansé€Sanas svariniem
paredzetas stangas, ritenu gaisa ventilu skriivgriezis, otas.

Katram izglitojamajam nepiecieSams: A4 baltas papira lapas,
pildspalva, darba cimdi, viegla transportlidzekla riepa ar caurdurtu
bojajumu protektoru dala, kas uzmontéta uz diska, riepu remontsénes,
dazada izméra, [ime riepu remontsénes [imé&Sanai, ritenu balansésanas
svarinu komplekts (stiprinami uz diska), ritenu balansé$anas svarinu
komplekts (Iim&jami uz diska), elposanas pretputeklu aizsargmaska,
elpoSanas maska ar aktivas ogles filtriem, aizsargbrilles.

Vertesanas kartiba

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérte pedagogs(-i). Vertéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 70, kas
atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vertejums tiek izteikts ballEs
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| atbilstosi vértesanas skalai:

Iegﬁ;ﬁ 5;15“““ 1-10 | 11-20 | 21-31 | 32-41 | 42-47 | 48-52 | 53-58 | 59-63 | 64-67 | 68-70
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | .
(%)
Vertejums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
balles

Uzdevumi, to izpildes vértésanas kriteériji

1. uzdevums. Uzrakstit 1. attéla redzamas riepas apziméjumu nosaukumus un to
skaidrojumus.
(izpildes laiks 10 min.)

1. attels. Riepﬁ apzimejumi

Apziméjuma nosaukums un skaidrojums

Ol N g~ WINIF

(=Y
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13.

2. uzdevums. Demontét protektoru dala caurdurtu bezkameru riepu, remontét to ar
riepu séni, uzmontét riepu un balansét riteni.

(izpildes laiks 45 min.)

Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Uzrakstit 1. attéla redzamas riepas apziméjumu nosaukumus un to
skaidrojumus. (maksimali iegiistamais punktu skaits 13)

Veicama darbiba

Veértesanas kriteriji

PieSkiramie
punkti

Attela redzamo riepas
apzim&jumu skaidrojuma
uzrakstisana. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 13)

Atbilstosi numuram attéld uzrakstits:

1. Riepu razotajs

2. Protektora nosaukums

3. Riepas profila platums, mm

4. Riepas profila augstums, % no riepas profila platuma,
mm

N T =Y 5

5. Radialo kordu riepu apzZimgjums

6. Riepas un diska montazas izmérs, collas

7. Riepas slodzes indekss

8. Riepas atruma indekss

9. Bezkameru riepas apzZim&jums

10. Razos8anas datums (no 2000. gada kod&Sanas
sistéma: Cetrciparu kods, pieméram, 0102 = 2002. gada
1. nedela)

RlRlRPRk|-

11. Protektora nodiluma raditajs (1,6 mm vasara/ ziema
4 mm)

12. Papildu riepas apzZimgjums riepam ar paaugstinatu
kravnesibu

13. Vissezonu riepu protektora apzim&jums

2. uzdevums. Demontét protektoru dala caurdurtu bezkameru riepu, remontét to ar
riepu séni, uzmontét riepu un balansét riteni. (maksimali iegiistamais punktu skaits 57)

Veicama darbiba Vertesanas kritériji Plesl,(lrar_nle
punkti
2.1. Riepas demontaza no Izskriive ritena gaisa ventili, neradot tam mehaniskus 1
ritena diska. (maksimali bojajumus, un izlaiz saspiesto gaisu.
iegiistamais punktu skaits 9) | Ar bortéSanas iekartu atspieZ riepu no ritena diska, 1
riepai vai diskam nav mehanisku bojajumu.
Ritena disku ar riepu nostiprina uz bortéSanas iekartas, 1
neradot ritena diskam mehaniskus bojajumus.
Ritena disku uz bortesanas iekartas nostiprina atbilstosi 1
tehnologiskajam prasibam: ritena disks iestiprinats
stabili, un nav brivkustibu.
Ar riepas montazas stiena palidzibu iekartas kepu 1
nostiprina zem riepas korda malas, neradot riepai
mehaniskus bojajumus.
3
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http://www.iriepas.lv/riepu_apziimeejumi.html#12
http://www.iriepas.lv/riepu_apziimeejumi.html#12
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Ar bortgSanas iekartu atbrivo riepu no ritena diska,
neradot mehaniskus bojajumus riepai un diskam.

Atbrivo ritena disku no borteSanas iekartas
stiprindjumiem, neradot diskam mehaniskus bojajumus.

Riepa no ritena diska demontg&ta kvalitativi — riepas
kords un citas dalas nav mehaniski bojatas.

2.2. Riepas bojajuma
aizltméSana ar riepu séni.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 25)

Nostiprina riepu uz riepu izpletgja atbilstosi
tehnologiskajam prasibam: riepa nostiprinata stabili ar
izplestam riepas malam bojajuma vietas apvidd.

Remontsénes izméru izvélas atbilstosi riepas bojajuma
lielumam.

Izveletais remontsénes lielums atbilst kvalitativa
remonta veikSanas prasibam: sénes [im&jama virsma ir
bitiski platdka un nosedz bojato laukumu.

Ar drasu ripu un pneimatisko slipmasinu apstrada riepas
bojajuma vietu atbilstosa platuma: izslip&ta vieta vismaz
par 5 mm parsniedz sénes platumu.

Ar drasu ripu un pneimatisko slipmasinu apstrada riepas
bojajuma vietu atbilstosa kvalitate: riepas bezkameru
slani padara raupju un porainu Itmes adh@zijas
nodro$inajumam.

Ar drasu ripu apstradato riepas laukumu attauko ar
attaukosanas skidrumu pietickama kvalitate: neatstaj
ellas vai bituma traipus.

Uz apstradatas vietas ar otu uzklaj Iimes aktivatoru
vienmeriga karta, pilnigi nosedzot limesanas laukumu.

Riepas remonta séni no iepakojuma atbrivo ripigi:
neradot mehaniskus bojajumus.

Riepas remonta s€nes katu noklaj ar limes aktivatoru,
turot séni ar stangam un neizdarot mehaniskus
bojajumus.

Riepas remonta s€ni ievieto bojajuma vieta, ieverojot
tehnologiskas prasibas: remonta séni ievieto ar strauju
kustibu.

Ar specializétu rulliti pielimé séni atbilstosi
tehnologiskajam prasibam: piespiezot un ripinot rulliti
pa sénes Iim&jamo laukumu un kustibu virziena no
centra uz malam.

Riepas bojajuma aizlim&Sana ar riepu s€ni veikta
kvalitativi: riepa péc remonta herm&tiska un notur
saspiesta gaisa masu.

Remontdarbus veic darba cimdos.

Stradajot ar Iimi, izmanto elpoSanas masku ar aktivas
ogles filtriem.

Slipgjot ar slipmaSinu, izmanto aizsargbrilles.

Slipgjot ar slipmasSinu, izmanto pretputeklu elpoSanas
masku.

2.3. Riepas montaza uz ritena
diska. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 15)

Uz bortgSanas iekartas nostiprina ritena disku, neradot
ritena diskam mehaniskus bojajumus.

Ritena disku uz bortésanas iekartas nostiprina atbilstosi
tehnologiskajam prasibam: ritena disks iestiprinats
stabili, un nav brivkustibu.

Riepas korda malas ieziez ar specialu (bort€Sanas
darbiem paredzgtu) ziedi.

Riepu uzliek uz diska atbilstosi riepas mont&Sanas

tehnikai: slipi un apaks&ja mala balstas uz bortéSanas

Modulis "Riepu maina un remonts"




ickartas kepas.

Izmantojot ritenu bort€sanas iekartu, riepas vienu malu
uzmont€ uz ritena diska, neradot riepai vai diskam
mehaniskus bojajumus.

Izmantojot ritenu bort€sanas iekartu, riepas otru malu
uzmont€ uz ritena diska, neradot riepai vai diskam
mehaniskus bojajumus.

Ieskruive ritena gaisa ventili, neradot mehaniskus
bojajumus.

Riepu ar saspiesto gaisu piepilda ripigi: gaisa spiediens
neparsniedz uz riepas noradito maksimalo pielaujamo
spiedienu.

Riteni nonem no bortésanas iekartas stiprinajumiem,
neradot mehaniskus bojajumus.

Riepas montaza veikta kvalitativi: ritena disks un riepa
nav mehaniski bojati, un nav redzamas gaisa nopliides.

2.4. Ritena balansgSana.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 8)

Riteni nostiprina uz balansesanas iekartas varpsta bez
triecieniem, sitieniem.

Ar specializétu mérstieni veic ritena diska mérfjumus.

Konstatgtie merfjumi atbilst faktiskajiem diska
izmeriem.

Ritena diska izm@rus ievada balans€Sanas iekartas
elektroniskaja vadibas bloka.

levadita informacija atbilst faktiskajiem radijjumiem.

Ritena balansé$anu veic ar svariniem, kas atbilst ritena
diska modelim (ITm&jamie svarini vai stiprinamie).

Balans€Sanas svarinus stiprina (Itme) riipigi (viena
Inija, svarini un virsma tira, Iim&Sanas procesa svarinus
neboja utt.).

Ritenis nobalansgéts kvalitativi — iekartas radijumi
uzrada nulles vértibu, atsvaru izvietojums atbilst diska
tehniskajam Tpatnibam.
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R\
Obligatas izvéles dala (B dala) @
Modulis ""Rasésana"’ o

Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 4
_ Uzdevumu veidi Praktiskas darbibas
Darba uzbiive - i
Uzdevumu izpildes 90 min.
kopg€jais laiks miniites

1. Izpétit detalu un veikt m@rijjumus, izmantojot bidméru un vitnes
kalibru meru.

(izpildes laiks 15 min.)

2. Noformét lapu.

(izpildes laiks 15 min.)

Uzdevumu apraksts | 3. Uzskicet detalu vélamaja méroga un nepiecieSamajos skatos. Veikt
skic€ nepiecieSamos griezumus.

(izpildes laiks 40 min.)

4. 1zlikt nepiecieSamos izmérus un noradit dotas detalas virsmas
raupjumu atbilstosi detalas apstrades klasei.

(izpildes laiks 20 min.)

Eksamena norisei nepiecieSama telpa: macibu klase.
NepiecieSamais aprikojums macibu klasei: galdi un krésli
Norises vieta un izglitojamajiem.
nepiecieSamie NepiecieSsamie materialie Iidzekli: bidmérs (ar precizitati 0,1 mm),
materialie lidzekli vitnes kalibru mérs, saliktas formas detala, kuras kontiiras veido
taisnes un rinku loki, ar urbumiem, iek$€jo un argjo vitni, A4 formata
raséSanas papirs, lineals, skicé$anas zimulu komplekts, dze€§gumija.

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Veértéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 100, kas
Vertesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes
apjoms nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vértéjums tiek izteikts
ballgs atbilstosi veértésanas skalai:

legitopunktu |4 44 |95 59 | 3044 | 4559 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 8491 | 9296 | °'-
skaits 100
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | .o
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés
1
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Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kkriteriji
Uzdevumi izpildami secigi.

1. uzdevums. Izpétit detalu un veikt mérijjumus, izmantojot bidméru un vitnes kalibru
meru.
(izpildes laiks 15 min.)

2. uzdevums. Noformét A4 formata lapu skiceéSanai.
(izpildes laiks 15 min.)

3. uzdevums. Uzskicét detalu veélamaja meéroga un nepiecieSamajos skatos. Skicét
salaidumu konstrukcijas un nepiecieSamos griezumus, attélojot iek§€éjo un aréjo vitni.
(izpildes laiks 40 min.)

4. uzdevums. Izlikt nepiecieSamos izmérus un noradit dotas detalas virsmas raupjumu
atbilstoSi detalas apstrades klasei.

(izpildes laiks 20 min.)

Vertesanas kriteriji

1. uzdevums. Izpétit detalu un veikt mérijjumus, izmantojot bidméru un vitnes kalibru
meéru. (maksimali iegistamais punkti skaits 16)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plesl,(lrar_nle
punkti
1.1. Detalas mériSana ar Detalas mérijumi ar bidmeru nolastti ar precizitati 3
bidmeru un vitnes kalibru 0,1 mm.
méru. (maksimali Ar bidméru izmériti detalas argjie izméri. 3
iegiistamais punkti skaits 16) | Ar bidméru izmérits attalums starp urbumu centriem. 1
Ar bidmeru izmeriti detalas ieksgjie izmeri, urbumu 3
dzilumi.
Ar bidméru izmériti iek$€jo un ar&jo vitnu diametri. 2
Ar kalibru meru pareizi noteikts detalas argjas vitnes 2
solis un gajiens.
Ar kalibru meru ir pareizi noteikts detalas ieks$€jas vitnes 2
solis un gajiens.

2. uzdevums. Noformét A4 formata lapu skiceSanai. (maksimali iegiistamais punkti
skaits 23)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Pleslglral_nle
punkti
2.1. A4 formata lapas Lapas ramitis izveidots, iev@rojot raséSana noteiktos 2
noforméSana. (maksimali attalumus no lapas malam.
iegustamais punkti skaits 23) | Lapas ramisa Iinijas ievilktas ar 0,7-0,9 mm platu Iiniju 2
un ir riipigas.
Rakstlaukums izveidots, ieverojot ras€Sana noteiktos 3
rakstlaukuma izmerus.
Visas rakstlaukuma sadalas ir uzzimétas. 4
Rakstlaukuma Iinijas ir riipigas un ievilktas ar tikpat 2
biezu Iiniju ka ramitis.
2
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Rakstlaukums ir aizpildits ar nepiecieSamo informaciju.

Tehniskais raksts izpildits riipigi, ieveérotas tehniska
raksta prasibas.

3. uzdevums. Uzskicét detalu veélamaja meéroga un nepiecieSamajos skatos. Skicét
salaidumu konstrukcijas un nepiecieSamos griezumus, attélojot iek§€jo un ar€jo vitni.
(maksimali iegiistamais punkti skaits 34)

Veicama darbiba Vertesanas Kkriteriji Pieskiramie
punkti
3.1. Detalas uzskicesana Detalas skicéSanai izvelets atbilstoSs merogs. Ir lietderigi 3
v€lamaja méroga un izmantots lapas darba laukums.
nepiecieSamajos skatos. Pareizi izvElets detalas galvenais skats. 1
Salaidumu konstrukciju un | Pareizi noteikts skatu skaits, radot par detalu skaidru 3
nepieciesamo griezumu prieksstatu.
skic€Sana, att€lojot iek8€jo | Detalas skices skatos ir ievilktas simetrijas asis. 1
un argjo vitni. (maksimali Detalai veikti nepiecieSamie griezumi, radot pilnigu 3
iegiistamais punkti skaits 34) | priek§statu par detalas urbumiem un vitnoto dalu.
Griezuma un skata dalas att€lotas atbilstoSi raséSanas 3
pamatprasibam, skatu no griezuma atdala simetrijas ass.
Skata dala nav att€lotas konttrlinijas, griezuma dala ir 2
paraditas iek$€jas kontiiras.
Argja vitne ir att€lota ar nepartrauktu pamatliniju, 3
noradot vitnes argjo diametru, un ar tievu nepartrauktu
ITniju, noradot vitnes iek§€jo diametru.
Ieksgja vitne urbuma attélota ar nepartrauktu 3
pamatliniju, noradot vitnes iek$&jo diametru, un ar tievu
nepartrauktu Iiniju, noradot vitnes argjo diametru.
Horizontalaja projekcija vitnes ieksgjie un argjie 3
diametri ievilkti analogi: tievas Iinijas ievilktas tr1s
ceturtdalas no pilnas rinka linijas ar partraukumu.
Savstarpgji perpendikularu tai$nu salaidums ir att€lots 2
atbilstosi konstrukcijai, nosakot salaiduma centru.
Salaidums divam rinka Itnijam ir att€lots atbilstosi 3
konstrukcijai, nosakot salaidumu centrus.
Skices kontiirlinijas un paliglinijas veidotas atbilstosi 3
ras€Sanas noteikumiem.
Griezums iesvitrots ar tievu nepartrauktu liniju 1

45° lenki.

4. uzdevums. Izlikt nepiecieS$amos izmérus un noradit dotas detalas virsmas raupjumu
atbilstosi detalas apstrades Kklasei. (maksimali iegiistamais punktu skaits 27)

Veicama darbiba VerteSanas kriteriji PieSkiramie
punkti
4.1, Izmé@ru izlikSana Skicg detalas merliniju izvietojums atbilst raséSanas 3
atbilstosi rasésanas standartprasibam.
prasibam, vitnu un urbuma Detalas mérskaitli novietoti atbilstosi ras€Sanas 2
apzimésana. (maksimali standartprasibam.
iegiistamais punkti skaits 22) | Detalas mérskaitli uzraseti atbilstosi tehniska raksta 3
prasibam.
Ar&jas un iek$gjas vitnes izmérs ir apziméts atbilstosi 3
vitnes apziméSanas prasibam (argja diametra
apziméjums) un vitnes profilam.
3
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Detalas urbumu izméri atziméti atbilstosi izm&ru 3
izvietoSanas noteikumiem.
Detalas visi izmé€ri atzZiméti ar precizitati 0,1 mm. 2
Nosacitie apzim&jumi (radiusa zZime R un diametra zZime 2
@) ir lietoti atbilstosi standartprasibam.
Izméru skaits ras€juma ir minimals, bet pietickams, lai 2
giitu prieks$statu par detalu.
Visi izmeri izlikti rpigi. 2
4.2. Dotas detalas virsmas Virsmas raupjums izvéléts atbilstosi detalas apstrades 2
raupjuma noradiSana skice klasei.
atbilstosi detalas apstrades Skicg virsmas raupjuma apzim&jums lietots pareizi. 3

Klasei. (maksimali
iegiistamais punkti skaits 5)
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Obligatas izvéles dala (B dala) @

Modulis "Virsbiives defektacija un aprikojuma detalu nomaina"’ U
Z saKkumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 5
Uzdevumu veidi Praktiskas  darbibas un teorétiskie
Darba uzbiive uzdevumi
Uzdevumu izpildes 220 min.
kopgjais laiks miniites

1. Raksturot vieglo transportlidzeklu virsbuves konstrukcijas biezak
lietotos metalus.

(izpildes laiks 10 min.)

2. Raksturot  vieglo  transportlidzeklu  s€rijveida  virsbiives
konstrukcijas biezak lietotos nemetalus.

(izpildes laiks 10 min.)

3. Nosaukt tris svarigakos darba drosibas noteikumus, kas jaievéro,
stradajot ar virsblives geometrijas taisnosanas stendu.

(izpildes laiks 10 min.)

4. Darbam uz autopacglaja sagatavotam vieglajam transportlidzeklim
noteikt virsbiives apaksgjas dalas tehnisko stavokli.

(izpildes laiks 150 min.)

5. Izmantojot viegla transportlidzekla tehnisko dokumentaciju anglu
valoda, veikt prieksejo durvju ieksejas apSuves panela demontazu un
montazu.

(izpildes laiks 40 min.)

Uzdevumu apraksts

Eksamena norisei nepiecieSama telpa: autoservisa telpa (piemérota
virsbiives remontatslédznieka darbiem) vai darbnica ar attiecigo darbu
veikSanai nepiecieSamo aprikojumu un instrumentu klastu.
NepiecieSamais aprikojums: Vieglais transportlidzeklis ar vizualiem
defektiem, deformacijam, korozijas bojajumiem un virsbives
geometrijas izmainam; atslédznieka atslégu skapis ar atslégu
komplektaciju; vieglo automaSinu divstatnu pac€lajs; parn€sajama
LED gaismas spuldze; plastmasas bidmérs; virsbives geometrijas
mériSanas iekarta; dators ar geometrijas mériSanas iekartas
programmu; apsuves panelu montazas darbu instrumentu komplekts;
rokas birste ar metala sariem.

Katram eksamingjamajam nepiecieSams: darba cimdi; aizsargbrilles.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Iidzekli

Modulis "Virsbiives defektacija un aprikojuma detalu nomaina



Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 100, kas
Vertesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vertejums tiek izteikts ball€s
atbilstosi vertésanas skalai:

Ieg‘_‘stﬁ £§lktu 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100

Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)

Vi“éjilms 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
allés

Uzdevumi, to izpildes vértésanas kriteériji

1. uzdevums. Raksturot vieglo transportlidzeklu virsbiives konstrukcijas biezak lietotos
metalus.

1.1. Nosaukt metalu veidus.

1.2. Nosaukt katra metalu veida nozimigako 1pasibu.

1.3. Nosaukt katra metalu veida lietoSanas mérki transportlidzeklu virsbuve.
(izpildes laiks 10 min.)

2. uzdevums. Raksturot vieglo transportlidzeklu sérijveida virsbiives konstrukcijas
biezak lietotos nemetalus.

2.1. Nosaukt nemetalu veidus.

2.3. Nosaukt katra nemetalu veida lietoSanas mérki transportlidzeklu virsbtive.
(izpildes laiks 10 min.)

3. uzdevums. Nosaukt tris svarigakos darba drosibas noteikumus, kas jaievero, stradajot
ar virsbiives geometrijas taisnosanas stendu.
(izpildes laiks 10 min.)

4. uzdevums. Darbam uz autopacélaja sagatavotam vieglajam transportlidzeklim noteikt
virsbiives apakséjas dalas tehnisko stavokli.
4.1. Sagatavot autopacélaju darbam un pacelt vieglo transportlidzekli mérfjumu veikSanai.
4.2. Ar mériekartu veikt viegla transportlidzekla virsbtives apaks€jas dalas merfjumus.
4.3. Izmantojot ieglito merfjjumu rezultatus, aprakstit virsblives geometrijas tehnisko
stavokli.
4.4. Nolaist vieglo transportlidzekli.
4.5. Veikt virsbiives vizualo defektaciju, aizpildot transportlidzekla apskates protokolu
(1. pielikums).
4.6. Sakartot darba vietu.
(izpildes laiks 150 min.)

5. uzdevums. Izmantojot viegla transportlidzekla tehnisko dokumentaciju anglu valoda,
veikt priek$éjo durvju iekSejas apSuves panela demontaZu un montazu.
5.1. lepazities ar transportlidzekla tehnisko dokumentaciju un izvéleties darbu veikSanai
piem&rotus instrumentus.
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5.2. Demont&t un montét durvju apsuves paneli.

5.3. Sakartot darba vietu.

(izpildes laiks 40 min.)

Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Raksturot vieglo transportlidzeklu virsbiives konstrukcijas biezak lietotos
metalus. (maksimali iegiistamais punktu skaits 24)

Veicama darbiba Veértesanas Kkritériji Plesl,(lral_nle
punkti
1.1. Metalu veidu Nosauc metalus:
nosauk$ana. (maksimali - legets terauds, 1
ieguistamais punktu skaits 7) | - MS térauds, 1
- HSS térauds, 1
- AHSS t€rauds, 1
- UHSS térauds, 1
- aluminijs, 1
- cinkots térauds. 1
1.2. Katra metalu veida Nosauc metdalu ipasSibas péc bitibas:
nozimigakas Tpasibas Legéts terauds satur dazadu metalu maisijumus. 1
nosauk$ana. (maksimali MS térauds ir miksts metals. 1
iegustamais punktu HSS térauds — augstas izturibas terauds. 2
skaits 10) AHSS térauds — seviski augstas izturibas térauds. 2
UHSS térauds — ultraaugstas izturibas t€rauds. 2
Aluminijs — viegls metals. 1
Cinkotais térauds — izturigs pret metala koroziju. 1
1.3. Lietosanas mérka Nosauc metalu lietosanas merki virsbuivé péc biitibas:
transportlidzeklu virsbiive Legéta térauda lietojuma mérkis. 1
nosauksana. (maksimali MS teérauds — argjo virsbiives detalu un nesoSo elementu 1
iegiistamais punktu skaits 7) | izgatavoSana.
HSS térauds — virsbiives konstrukcijas stiprinasanai. 1
AHSS térauds — virsbuives konstrukcijas stiprinasanai. 1
UHSS térauds — ultraaugstas izturibas térauds. 1
Aluminijs — virsbiives konstrukciju un detalu kopgjas 1
masas samazinasanai.
Cinkotais te€rauds — nodrosinat virsbiives izturibu pret 1

koroziju.

2. uzdevums. Raksturot vieglo transportlidzeklu sérijveida virsbiives konstrukcijas
biezak lietotos nemetalus. (maksimali iegiistamais punktu skaits 10)

Veicama darbiba Vertesanas kriteériji Plesklramle
punkti
2.1. Nemetalu veida Nosauc nemetalus:
nosauk$ana. (maksimali - kompozitmateriali, 1
iegiistamais punktu skaits 2) | - plastmasas.
2.2. Katra nemetalu veida Nosauc nemetalu ipasibas péc biitibas:
nozimigako 1pasibu Kompozitmateriali — viegli materiali. 1
nosauksana. (maksimali Kompozitmateriali — izturigi materiali. 1
iegiistamais punktu skaits 4) | Plastmasas — viegli materiali. 1
Plastmasas — elastigi materiali. 1
2.3. Katra nemetalu veida Nosauc metalu lietoSanas mérki virsbiive péc biitibas:
3
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lietoSanas mérka
transportlidzek]u virsbiive
nosauks8ana. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 4)

Kompozitmaterialus lieto transportlidzeklu masas 2
samazinasanai.
Plastmasas palidz samazinat kopgjo virsbives masu. 2

3. uzdevums. Nosaukt tris svarigakos darba drosibas noteikumus, kas jaievéro, stradajot
ar virsbiives geometrijas taisnoSanas stendu. (maksimali iegiistamais punktu skaits 10)

Veicama darbiba Veértesanas Kkritériji Plesl,(lral_nle
punkti

3.1. Tris svarigako darba Nosauc darba drosibas noteikumus péc biitibas:
drosibas noteikumu, kas Veicot virsbiives dalas stiepSanu, nedrikst atrasties 4
jaievero, stradajot ar nospriegotas kédes vilkSanas trajektorija.
virsblives geometrijas Vilksanas mehanismu nedrikst atstat bez uzraudzibas 3
taisnosanas stendu, nospriegotu.
nosaukSana. (maksimali Japarliecinas, vai automasinas virsbiive ir pietiekami drosi 3

iegiistamais punktu
skaits 10)

nostiprinata.

4. uzdevums. Darbam uz autopacélaja sagatavotam vieglajam transportlidzeklim noteikt
virsbiives apaksgjas dalas tehnisko stavokli. (maksimali iegiistamais punktu skaits 40)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plesl,(lral_me
punkti
4.1. Autopactlaja Autopacglaja balstus nostiprina virsbivei paredzetajas 2
sagatavoSana darbam un vietas.
viegla transportlidzekla Nedaudz pacel vieglo transportlidzekli un parliecinas 2
pacelSana merfjumu par virsbiives dro$u nostiprinajumu uz pacélaja
veikSanai. (maksimali balstiem, nepiecieSamibas gadijuma to atkarto.
iegiistamais punktu skaits 6) | Virsbiivi pacel darbam &rta augstuma: var brivi 2
parvietoties zem transportlidzekla.
4.2. Viegla transportlidzekla | Virsblives geometrijas mériekartu lieto lietderigi un 4
virsbiives mérijjumu veik§ana | veic m&rijumus atbilstosi tas lietoganas instrukcijai.
ar meriekartu no virsbiives Me&rijumus registré mériekartas datorprogramma. 1
apaksas. (maksimali Visi mérijumi pareizi registréti meriekartas 1
iegiistamais punktu skaits 16) | datorprogramma.
Atrod meriekartas datorprogramma merjjumu 4
veik§anai nepiecieSamo informaciju.
Atbilstosi informacijai datora atrod virsbiives 2
geometriskos punktus uz virsbiives.
Veic virsbuves geometrisko izméru punktu merijumus 2
pietiekama apméra, lai noteiktu virsbiives tehnisko
stavokli.
Pareizi veic virsbiives geometrisko izméru punktu 1
mérfjumus transportlidzekla priekseja dala.
Pareizi veic virsbiives geometrisko izméru punktu 1

mértjumus transportlidzekla aizmugurgja un vidus
dala.

4.3. Izmantojot iegiito

merjjumu rezultatus, aprakstit

virsbives geometrijas

tehnisko stavokli. (maksimali

iegiistamais punktu skaits 4)

tehniskajam stavoklim:

Apraksta iegiitos merijumu rezultdtus atbilstosi faktiskajam virsbiives

- nosauc deformeto vietu (piem&ram, virsbiives videja 1
kreisa B statne);

- nosauc deformacijas lielumu (statne deforméta 7 mm 1
dziluma);

- novérte ar deformaciju saistita virsbiives apvidus 1
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tehnisko stavokli (A un C statnes nav skartas);

- noverteé deformacijas nozimigumu (vai deformétais 1
transportlidzeklis var piedalities celu satiksmé).
4.4, Viegla transportlidzekla | Pirms nolaist vieglo transportlidzekli ar autopacglaju, 2
nolaisana. (maksimali parliecinas, vai uz gridas nepaliek instrumenti.
iegiistamais punktu skaits 2)
4.5. Veikt virsbiives vizualo Uzrakstiti defektu apzimejumi atbilstosi defektu 2
defektaciju, aizpildot veidam.
transportlidzekla apskates Defekti nosaukti atbilstosi bojatas virsbiives detalas 1
protokolu. (maksimali numuram.
iegiistamais punktu skaits 11) | Atzimeti visi bojajumi atbilstos$i virsbiives faktiskajiem 4
bojajumiem.
Uzrakstitie deformaciju veidi atbilst virsbtives 2
faktiskajiem deformaciju veidiem.
Apskates protokols pilnigi aizpildits, un katra ailé 2
ierakstita informacija atbilst tai paredz&tajam saturam.
4.6. Darba vietas sakartoSana. | Instrumentus un iekartas novieto tiem paredzetajas 1

(maksimali iegiistamais
punktu skaits 1)

vietas.

5. uzdevums. Izmantojot viegla transportlidzekla tehnisko dokumentaciju anglu valoda,
veikt priekséjo durvju iek$€éjas apSuves panela demontaZzu un montazu. (maksimali

iegiistamais punktu skaits 16)

Veicama darbiba Veértesanas kriteriji PieSkiramie
punkti
5.1. Iepazisanas ar Izlasa tehnisko dokumentaciju. 1
transportlidzekla tehnisko Izvélas darba instrumentus, ar kuriem atrak un 1
dokumentaciju un darbu kvalitativak iesp&jams veikt remontdarbu (piemeram,
veikSanai piemerotu auto panelu nonemsanai paredz€tos instrumentus un
instrumentu izvélésanas. pullerus).
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 2)
5.2. Durvju apSuves panela Darbus veic tehniskas dokumentacijas prasibam 2
demontaza un montaza. atbilstosa seciba.
(maksimali iegiistamais Instrumentus lieto drosa darba tehnika, neradot 2
punktu skaits 13) iesp€jas nobrazumiem, sasitumiem (darba procesa
netiek giitas traumas).
Instrumenti novietoti ta, lai butu &rti panemami. 1
Demont€ un mont€ durvju apsuves paneli, nesalauzot 3
stiprindjumus.
P&c montazas visas skriives ir ieskrivetas un 3
stiprinajumi fiks&ti tiem paredzgtajas vietas.
ApSuves panelis peéc demontazas un montazas nav 2
mehaniski bojats.
5.3. Darba vietas sakartosana. | Instrumentus novieto tiem paredzetajas vietas. 1
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 1)
5
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1. pielikums
Viegla transportlidzekla virsbuves apskates protokols

Attela redzamaja sheéma ar skaitliem apzimétas virsbiives detalas. Doti defektu veidu nosaukumu

saisinajumi:

skrapgjums — S;  deformacija (térauda vai plastmasas detala) — D;  plaisa— P; salauzta detala — SD
(tai skaita stikla detalas)

korozija— K korozijas bojajums — KB

(neliela) (dzila korozija)

Uzrakstit detalas numuru un uz tas atrastos defektus, izmantojot defektu veidu saisinajumus.

Uzrakstit atrastoS deformaciju veidus.
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Pareizas atbildes piemérs
Vieglas automasinas virsbiives apskates protokols

Attéla redzamaja sheéma ar skaitliem apzimétas virsbiives detalas. Doti defektu veidu nosaukumu
satsinajumi:
skrapgjums — S;  deformacija ( terauda vai plastmasas detala) — D;  plaisa— P; salauzta detala — SD
(tai skaita stikla detal

Uzrakstit detalas numuru un uz tas atrastos defektus, izmantojot defektu veidu saisinajumus.
13.-D, SD

Uzrakstit atrasto deformaciju veidus.

Priekséjais buferis lézeni deforméts vidus dala.
Deformacijas dzilums — 1 cm un platums — 45 cm, bez plisumiem un nobrazumiem.
Frontalais trieciens. lespéjami bojajumi bufera iekséja karkasa un stiprindjumos.

Izsists Kreisais miglas lukturis. lespéjami bojajumi miglas luktura stiprindjumos.
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Profesionala kvalifikacija ""Autovirsbiivju remontatslédznieks’ (4. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) @

Modulis "Virsbiives stiklojuma remonts"' =
Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

hAGd 1t atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 4
Uzdevumu veidi Praktiskas  darbibas,  atbildes uz
Darba uzbave jautajumiem un tehnologijas raksturo$ana
Uzdevumu izpildes 250 min.
kopg€jais laiks miniites

1. Demont&t un montet viegla transportlidzekla durvju stiklu, lietojot
piemérotus darba instrumentus.

(izpildes laiks 45 min.)

2. Mutiski atbildét uz jautajumiem par vieglo automaSinu stiklu
veidiem, to Tpasibam, stiklu mark&umiem un izvéles nosacijumiem, tos
iegadajoties.

Uzdevumu apraksts | (izpildes laiks 10 min.)

3. Demontét un montét viegla transportlidzekla prieks€jo stiklu,
lietojot piem@rotus darba instrumentus.

(izpildes laiks 180 min.)

4. Noteikt viegla transportlidzekla vgjstikla defekta veidu un mutiski
nosaukt remonta tehnologisko procesu.

(izpildes laiks 15 min.)

Eksamena norisei nepiecieSama telpa: autoservisa telpa, kas
piemé@rota virsblives remontatslédznieka darbiem vai darbnica ar
attiecigo darbu veikSanai nepiecieSamo aprikojumu un instrumentu
klastu.
NepiecieSamais aprikojums: viegla automasina ar mainamu prieks$gjo
stiklu (vgjstiklu), vieglas automasinas vgjstikls ar nelielu defektu (ko
iespjams remontét), atslédznieka atslégu skapis ar atslégu
Norises vieta un komplektaciju, pneimatiska slipmaSina ar drasu ripu, parné€sajama
nepiecieSamie LED gaismas spuldze, plastmasas bidmérs, aizsargbrilles, darba
materialie Iidzekli | cimdi, jauns attieciga automasinas modela prieksgjais stikls, logu
lime, aplikators Iimei, instrumentu komplekts stiklu demontazai un
izgrieSanas mehanisms, Kkarsta gaisa feéns, puteklsiicgjs, Vvieglas
automasinas durvis ar mehanisko stiklu pac€laju un pilnu
komplektaciju, apSuves panelu demontazas instrumentu komplekts,
apSuves panela stiprinagjumi, vakuuma stiklu turétaji, galds stikla
novieto$anai, grunts stikla Iim&sanai, maskésanas limlente (50 mm
platums), attaukotajs, salvetes, vienreizgjie sedeklu parklaji.
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Katram izglitojamajam nepiecieSams: aizsargbrilles, darba cimdi,
elpoSanas pretputeklu maska.

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Vertéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 100, kas
Vertesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes
apjoms nav zemaks par 60%. Parbaudijuma veért€jums tiek izteikts
ball@s atbilstosi vértésanas skalai:

Teglto punktu |4 4, | 45 99 | 3044 | 4559 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | O/~
skaits 100
Uzdevumu 97
izpildes 1-14 |15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | ..
apjoms (%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés

Uzdevumi, to izpildes vértesanas kriteriji

1. uzdevums. Demontét un montét viegla transportlidzekla durvju stiklu, lietojot
piemerotus darba instrumentus.
(izpildes laiks 45 min.)

2. uzdevums. Mutiski atbildét uz jautajumiem.
2.1. Kadus stiklu veidus izmanto sérijveida vieglo transportlidzeklu razosana? Kadas ir to
2.2. Kadu informaciju ietver stiklu mark&ums?
2.3. Kadam stikla Tpasibam japievers uzmaniba, to iegadajoties?

(izpildes laiks 10 min.)

3. uzdevums. Demontét un montét viegla transportlidzekla prieksgjo stiklu, lietojot
piemérotus darba instrumentus.
3.1. Veikt dotas automasinas priekseja stikla un blakusstavosSo detalu defektaciju mutiski.
3.2. Demont&t motora parsegu un stikla tiritajus.
3.3. Atbrivot prieksgja stikla argjas malas no blivgumijas.
3.4. Piestiprinat uz stikla izgrieSanas mehanismu.
3.5. lzgriezt stiklu.
3.6. Sagatavot virsbiives plakni stikla [imeSanai.
3.7. Sagatavot stiklu lim&Sanai.
3.8. Ielimét stiklu.
3.9. Montét motora parsegu un stikla tiritajus.
3.10. Sakopt darba vietu.
(izpildes laiks 180 min.)

4. uzdevums. Noteikt viegla transportlidzekla véjstikla defekta veidu un mutiski nosaukt

remonta tehnologisko procesu.
(izpildes laiks 15 min.)
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Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Demontét un montét viegla transportlidzekla durvju

piemérotus darba instrumentus. (maksimali iegiistamais punktu skaits 35)

stiklu, lietojot

Veicama darbiba VeérteSanas kriteriji Plesl,ﬂral_me
punkti
1.1. Viegla transportlidzekla lepazistas ar durvju demontgSanas un montesanas 2
durvju stiklu demont&sana un instrukciju.
mont&Sana, lietojot piemerotus | Izvélas darba instrumentus, ar kuriem atrak un 2
darba instrumentus. (maksimali | kvalitativak iesp&jams veikt remontdarbu (pieméram,
iegustamais punktu skaits 35) autopanelu nonemsanai paredz&tos instrumentus un
pullerus).
Instrumentus lieto drosa darba tehnika, neradot 2
iesp&jas nobrazumiem, sasitumiem (darba procesa
netiek giitas traumas).
Pirms demontazas parbauda stikla pacglaja darbibu, 3
to nolaizot un pacelot. Ja darbojas, péc mont&sanas
parbauda stikla pacglaja darbibu, to nolaizot un
pacelot.
Durvis darba laika novietotas uz stabilas virsmas. 1
Ergonomiski iekartota darba vieta:
- instrumenti novietoti ta, lai bitu &rti panemami, 1
- stradajot &rti parvietoties darbibas zona. 1
Stiklu demont€ pilnigi. 4
Demont€ un mont€ durvju apsuves paneli, nesalauzot 5
stiprinajumus.
P&c montazas visas skriives ir ieskrivetas un 4
stiprinajumi fikseti tiem paredzg&tajas vietas.
Stikls pec demontazas un montazas nav mehaniski 5
bojats.
leliek stiklu un nostiprina. 3
Sakarto darba vietu. 1
Instrumentus novieto tiem paredz&tajas vietas. 1

2. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem. (maksimali iegiistamais punktu skaits 13)

Veicama darbiba Vértesanas kriteriji PieSkiramie
punkti
2.1. Atbildésana uz jautajumu: | Nosauc s€rijveida vieglo automa$inu razoSana 1
"Kadus stiklu veidus izmanto | izmantoto ridito stiklu.
serijveida vieglo automaSinu | Nosauc s€rijveida vieglo automasinu razoSana 1
razoSana? Kadas ir to izmantoto lamingto stiklu.
nozimigakas TpaSibas?" Nosauc rudito stiklu Tpasibas: trausls, sadursmé 1
(maksimali iegiistamais izbirst.
punktu skaits 5) Nosauc lamin&to stiklu Tpasibas: sadursmé noturigs, 1
neizbirst.
Nosauc stiklu veidu, ko izmanto v&jstikliem: 1
laming&tais stikls.
2.2. Atbildesana uz jautajumu: | Izskaidro stiklu markéjumu informativo saturu.:
"Kadu informaciju ietver - (lamingta) stikla veids, 1
stiklu mark&jums?" - valsts kods, kura sertificéts, 1
(maksimali iegiistamais - izgatavoSanas datums. 1

punktu skaits 3)

2.3. Atbildésana uz jautajumu:

Izskaidro, kadam stikla ipasibam japievérs uzmaniba, to
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"Kadam stikla Tpasibam
japievers uzmaniba, to
iegadajoties?" (maksimali
iegiistamais punktu skaits 5)

iegadajoties:

- jaizvelas tada pasa veida stikls, kadu paredzgjis 1
transportlidzekla razotajs,

- jaizvelas ar tadu aprikojumu (silditaji, antena u.c.), 1
kadi bija ieprieksgjam stiklam,

- japievers uzmaniba stikla dzidrumam, 1
- japievers uzmaniba stikla malam, lai nav redzamas 1
izkausé€ta polimeéra atliekas,

- japievers uzmaniba stikla markgjumam. 1

3. uzdevums. Demontét un montét viegla transportlidzekla priekséjo stiklu, lietojot
piemérotus darba instrumentus. (maksimali iegiistamais punktu skaits 45)

Veicama darbiba Veértesanas Kkritériji Plesl,ﬂral_nle
punkti
3.1. Automasinas prieksgja Nosauc redzamos krasojuma vai citus virsmu 1
stikla un blakusstavoso bojajumus un defektus atbilstosi faktiskajiem.
detalu defektacija mutiski. Noveérte tehnisko stavokli dekorativajai blivgumijai 1
(maksimali iegiistamais atbilstosi faktiskajam stavoklim.
punktu skaits 2)
3.2. Motora parsega un stikla | Ar mikstu materialu izolé motora parsegu no 1
tiritaju demont&sana. saskarsmes ar stiklu.
(maksimali iegiistamais Nonem motora parsegu bez bojajumiem. 1
punktu skaits 3) Demont stikla tiritajus, neradot mehaniskus 1
bojajumus.
3.3. Prieksgja stikla argjas Blivgumiju nonem bez bojajumiem. 2
malas atbrivoSana no
bltvgumijas. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 2)
3.4. Stikla piestiprinasana uz | Notira stikla virsmu. 1
stikla izgrieSanas Nostiprina uz stikla virsmas stikla izgrieSanas 1
mehanisma. (maksimali mehanismu ta, lai, uzsakot griesanu, griez&jtrose vai
ieguistamais punktu skaits 2) | aukla nebojatu stiklu vai blakus dalas.
3.5. Stikla izgrieSana. Mehanisma stiga darba procesa nav saplésta. 1
(maksimali ieguistamais Darbs ar mehanismu rit raiti. 1
punktu skaits 8) Blakus stavosas detalas netiek bojatas: saskrapétas, 2
iebukt&tas vai lauztas.
Darba vieta sakopta, un instrumenti novietoti tiem 1
paredzgtas vietas.
Izmanto darba cimdus. 1
Izmanto aizsargbrilles. 2
3.6. Virsbuves plaknes Izlidzina vecas limes svaigo griezumu un 3
sagatavosana stikla nepiecieSamibas gadijuma nogruntg virsbiives virsmu.
limesanai. (maksimali Stikla [im&$anas vietai notira putek]us un gruzus. 3
iegiistamais punktu skaits 6)
3.7. Stikla sagatavosana Stiklu attauko. 2
lime&sanai. (maksimali Uz stikla nostiprina blivgumiju. 2
iegiistamais PUnktu skaits 6) | Uz stikla nostiprina vakuuma stikla turétajus. 2
3.8. Stikla ielim&sana. Lime uzklata vienmerigi. 2
(maksimali iegiistamais Limes daudzums ir pietiekams, lai nodrosinatu labu 3
punktu skaits 10) sakeri un nerastos gaisa burbuli, spraugas.
Stiklu novieto uz virsbiives un piespiez, lai nodroSinatu 2
Itmes pilnigu sakeri.
Noregul€ stikla Iimena fiksatorus ta, lai stikla sanu 2
malas un augseja mala atrastos transportlidzekla
4
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razotaja paredzg€taja attdluma no virsbiives.

Nonem no stikla vakuuma stikla turgtajus. 1
3.9. Motora parsega un stikla | Montgjot motora parsegu uz automasinas, to nesaskrape 2
tiritaju montéSana. vai neboja.
(maksimali iegiistamais Motora parsegu noregulé tam paredz&taja vieta — ar 1
punktu skaits 4) vienadam atstarpém starp priek3gjiem sparniem.

Stikla tiritaji nostiprinati tiem paredz&taja vieta. 1
3.10. Darba vietas Instrumentus saliek tiem paredzetas vietas. 1
sakopSana. (maksimali Saslauka atkritumus uz gridas. 1

iegiistamais punktu skaits 2)

4. uzdevums. Noteikt viegla transportlidzekla véjstikla defekta veidu un mutiski nosaukt
remonta tehnologisko procesu. (maksimali iegiistamais punktu skaits 7)

Veicama darbiba

Veértesanas Kkritériji

PieSkiramie
punkti

Vejstikla apskate un redzama
defekta veida un stikla
remonta tehnologiska procesa
nosauksana mutiski.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 7)

Nosauc stikla defekta veidu atbilstosi faktiskajam
redzamajam defektam.

1

Nosauc stikla defekta remonta tehnologiju, ar kadu
iespgjams veikt kvalitativu remontu.

2

Nosauc kvalitativa remonta tehnologiska procesa
darbu sectbu (péc bitibas), piemeram:

Nelielas, 1idz 10 cm garas véjstikla plaisas remonts ar
polim@ra materialu —

- vizuali apskata plaisu, lai konstatetu, kur ta
beidzas,

- 5 mm aiz plaisas beigam ar dimanta urbi veic
apméram 70% no virsgja stikla biezuma dzilu
urbumu, lai apturétu turpmako plaisas
veidoSanos,

- urbuma virspusé veido nelielu paplasinajumu,
loti viegli uzsitot ar metalisku konusveidigu
prickSmetu,

- attira urbuma vietu un remonta zonu no
putekliem vai nettrumiem,

- ar poliméra materialu aizpilda plaisu lidz
urbuma vietai,

- poliméram, kas nosedz plaisu, virsti uzliek
caurspidigas plastikas gabalinus, lai noturétu
materialu uz plaisas,

- kad plaisa ir aizpildita ar poliméra materialu,
uz urbuma vietas uzstada inZektoru,

- iepilda inzektora polimé&ru un uzstada
vakuuma rezima uz 5 min.,

- atslédz vakuuma reZimu un gaida apmé&ram
10-15 sek.

- ar inZzektoru veido nelielu polim&ra materiala
spiedienu urbuma vietai, lai to maksimali
aizpilditu,

- péc neilga laika demontg inzektoru no stikla,

- uz urbuma vietas uzpilina polimeru, kas
biezaks un domats lielu plaisu aizpildiSanai
(pit filler) un uzliek caurspidigas plastikas
plaksniti, lai noturétu materialu uz stikla,

- polimerizacijas procesa paatrinasanai izmanto
ultravioleta starojuma lampu,
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- kad materials ir sacietgjis, ar asu nazi nogriez
no stikla virsmas plastiku un notira
sacietejusa poliméra atliekas.
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Profesionala kvalifikacija ""Autovirsbiivju remontatslédznieks’ (4. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) @

Modulis ""Virsbiives taisnoSana"’ =
Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstos$i moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 4
Uzdevumu veidi Praktiskas darbibas, materialu un
Darba uzbuve tehnologijas raksturo$ana
Uzdevumu izpildes 1 145
kopéjais laiks minttes

1. Nostiprinat viegla transportlidzekla virsbiivi uz virsbiives
geometrijas atjaunosanas stenda stiprinajuma vietam.

(izpildes laiks 60 min.)

2. Mutiski nosaukt uz geometrijas stenda nostiprinatas virsbiives
deformacijas veidus konstrukcijas (spiede, liece, vérpe, stiepe, cirpe) un
metalu struktiiras izmainas virsbiives deformacijas rezultata.

(izpildes laiks 10 min.)

Uzdevumu apraksts | 3. Mutiski nosaukt konstatéto deformaciju taisnoSanas panémienus.
Nosaukt speka pielikSanas virzienu konstatétas deformacijas
noveérsanai. [zveleties remontam piemeérotus instrumentus un iekartas.
Izskaidrot to lietosanas mérkus.

(izpildes laiks 15 min.)

4. Demontgt viegla transportlidzekla virsbiivi no virsblives geometrijas
atjaunoSanas stenda un sakartot darba vietu.

(izpildes laiks 45 min.)

Eksamena norisei nepiecieSama telpa: autoservisa telpa, kas piemérota
virsbiives remontatslédznieka darbiem vai darbnica ar virsbuves
taisnoSanas darbu veikSanai nepiecieSamo aprikojumu un instrumentu
klastu.
NepiecieSamais aprikojums: vieglais transportlidzeklis ar virsbuives
konstrukcijas deformaciju, $kéru tipa autopacélajs (celtspgja 3t),
Norises vieta un | virsbiives geometrijas atjaunosanas stends (komplekta ar paligiericém),
nepiecieSamie hidrocilindru komplekts ar uzgaliem virsbiives taisno$anai, punktu
materialie Iidzekli | metinaSanas iekarta, MIG metinaSanas iekarta ar attiecigo gazi,
kontaktmetinasanas aparats (komplekta ar izvilkSanas (spotter) uzgali),
saspiesta gaisa pievads ar reduktoru, instrumentu skapji, atsledznieku
galds, uzgrieznu atslégu komplekts ar 6—32 mm atslégam, gala atslegu
komplekts ar 6-32 mm atslégam, dazadu veidu un izméru skravgriezu
komplekts, universalo knaiblu komplekts, rokas urbjmasina ar urbja
maksimalo diametru D 12 mm, elektriska lenka slipmasina, dazadu
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veidu un izméru cirtnu komplekts, amuru komplekts (dazada svara,
materialu un formas), gumijas amuru komplekts, Stiepnu, lapstinu un
sviru komplekts deform&to vietu taisnoSanai, Specialo amuru
komplekts detalu taisnosanai, laktinu komplekts detalu taisnoSanai,
mérisanas sistémas virsbiives geometrijas parbaudei, bidmérs
(plastmasas), merlente (Iidz 5 m), metala lineals (1 m), metala lineals
0,5m.

Katram izglitojamajam nepiecieSams: darba cimdi, aizsargbrilles.

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Vertéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali iegtistamais punktu skaits ir 100, kas
Vertesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vertejums tiek izteikts ball€s
atbilstosi vértésanas skalai:

legiito punktu 97—
skaits 1-14 | 1529 | 30-44 | 4559 | 6067 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 100
Uzdevumu 97_
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 4559 | 6067 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 100
(%)
vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
balles

Uzdevumi, to izpildes vértésanas kriteériji

1. uzdevums. Nostiprinat viegla transportlidzekla virsbiivi uz virsbiives geometrijas
atjaunosanas stenda stiprinajuma vietam.

1.1. Sagatavot virsbuives stiprinajuma vietas.

1.2. Nostiprinat vieglo transportlidzekli uz virsbiives geometrijas atjauno$anas stenda.

1.3. Pacelt virsbiivi darbam &rta augstuma ar geometrijas atjaunos$anas stenda $kéru tipa

pacélaju.

1.4. Nonemt balstus.

(izpildes laiks 60 min.)

2. uzdevums. Mutiski nosaukt uz geometrijas stenda nostiprinatas virsbiives deformacijas
veidus konstrukcijas un metalu struktiiras izmainas virsbiives deformacijas rezultata.
2.1. Veikt vizualu apskati, nosaukt un paradit virsbiives bojajumu deformacijas veidus
konstrukcijas (spiede, liece, verpe, stiepe, cirpe) un to pazimes.
2.2. Nosaukt visu redzamo deformaciju metala strukttras izmainas (plisums, saplacinats,
izstiepts t€rauds), kas radusas, konstrukcijai deformgjoties.

(izpildes laiks 10 min.)

3. uzdevums. Mutiski nosaukt konstatéto deformaciju taisnoSanas panémienus un
raksturot remontam nepiecieSamos instrumentus un iekartas.
3.1. Nosaukt virsbiives deformacijas taisnoSanas panémienus (stiepjot, izsitot, izspiezot,
sitot ar amuru, nostiepjot).
3.2. Nosaukt un izskaidrot remonta veikSanai nepiecieSamos spéka pielikSanas (vilkSanas,
izspieSanas, Sitienu) virzienus.
3.3. No kopgja klasta izvéleties deformacijas remontam nepieciesamos instrumentus un
iekartas. lzskaidrot katra instrumenta un iekartas lietoSanas mérki $aja remonta.
(izpildes laiks 15 min.)
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4. uzdevums. Demontét viegla transportlidzekla virsbiivi no virsbiives geometrijas
atjaunoSanas stenda un sakartot darba vietu.
4.1. Uzlikt virsbiives balstus pacglajam.

4.2. Atspriegot un atbrivot virsbuives stiprinajumus no virsbiives geometrijas atjaunoSanas

stenda ramja.

4.3. Demontet viegla transportlidzekla virsbiivi no virsbiives atjaunoSanas stenda

pacélaja.
(izpildes laiks 45 min.)

Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Nostiprinat automasinas virsbiivi uz virsbiives geometrijas atjaunoSanas
stenda stiprinajuma vietam. (maksimali iegiistamais punktu skaits 22)

Veicama darbiba Veértesanas kriteriji Pleslglral_me
punkti
1.1. Virsbuves Manuali (ar rokam taustot) parbauda transportlidzekla 1
stiprinajuma vietu virsbiives stiprinajumu vietu tehnisko stavokli.
sagatavoSana. Virsbaves stiprinajumu vietam notira gruzus, 1
(maksimali iegiistamais | nepiecieSamibas gadijuma ar amuru izlidzina.
punktu skaits 2)
1.2. Viegla Stiprinajumu spailes uzstada precizi virsbiives stiprinajumu 2
transportlidzekla vietas.
nostiprinasana uz Virsbilves stiprinajumus piestiprina pareizi: stiprinajumu 2
virsblives geometrijas skavas ieskauj virsbiives konstrukciju stabili un visa to
atjaunoSanas stenda. garuma.
(maksimali iegiistamais | Stiprinajumu spailes nospriego. 2
punktu skaits 14) Katra virsbiives stiprinajuma skriive, kas atbild par 2
virsblives nostiprinasanu uz geometrijas atjaunosanas
stenda, nospriegota.
Nospriego stiprinajumus uz stenda ramja. 2
Noregul€ virsbiives stiprinajumu savstarpgjo augstumu: 2
vienada augstuma péc augstuma regulésanas skalas.
Nospriego augstuma reguléSanas skriives. 2
1.3. Virsbiives Pace] vai nolaiz virsbiivi darbam &rta augstuma, lai 2
pacel$ana darbam érta virsbtives darba vietas mezgli biitu viegli sasniedzami,
augstuma ar geometrijas | darbus var veikt nesaliecoties un virsbtive nebiitu ari
atjaunosanas stenda parmerigi augstu.
skeru tipa pacglaju. Pacelot vai nolaizot virsbiivi, atrodas dro$a vieta (arpus 1
(maksimali iegiistamais | virsbiives nolaiSanas trajektorijas).
punktu skaits 3)
1.4. Balstu nonemsana. | Atbrivo pacglaja balstus no spriedzes. 1
(maksimali iegitstamais | Nonem pacélaja balstus. 1
punktu skaits 3) Balstus novieto arpus darba zonas. 1
2. uzdevums. Mutiski nosaukt uz geometrijas stenda nostiprinatas virsbiives
deformacijas veidus konstrukcijas un metalu struktiras izmainas virsbuves

deformacijas rezultata. (maksimali iegiistamais punktu skaits 22)

Veicama darbiba

VerteSanas kriteriji

Pieskiramie
punkti

2.1. Virsbiives
deformacijas veidu

Vizualu apskatot virsbiivi, pareizi nosauc redzamos
deformacijas veidus (spiede, liece, verpe, stiepe, cirpe).

4
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konstrukcijas (spiede, Pareizi nosauc katras konstatétas deformdacijas pazimes, 4
liece, verpe, stiepe, piemeéram:
cirpe) un to pazimju - veérpe — visa virsblive ir saverpusies ap asi,
nosauksana un - liece — konstrukcija liekta, bez aizlizumiem,
paradisana. (maksimali | - spiede — redzams saspiedums konstrukcija, metals
iegiistamais punktu saplacinats,
skaits 12) - stiepe — izstiepts metals,
- cirpe — nogriezts metals.
Nosauc visus redzamos deformacijas veidus atbilstosi 2
faktiskajiem.
Parada nosaukto deformaciju faktiskas atraSanas vietas 2
virsblve.
2.2. Visu redzamo Pareizi nosauc metala struktiiras izmainas, kadas radusas 2
deformaciju metala virsbiives konstrukcija (izstiepts t€rauds, plisums,
struktiiras izmainu saplacinats).
(izstiepts térauds, Nosauktas metalu struktiiras izmainas atbilst faktiskajam. 4
plisums, saplacinats), Nosauc visas redzamas metalu struktiiras izmainas. 4

kas radusas,
konstrukcijai
deformgjoties,
nosauksana. (maksimali
ieguistamais punktu
skaits 10)

3. uzdevums. Mutiski nosaukt konstatéto deformaciju taisnoSanas panémienus un
raksturot remontam nepiecieSamos instrumentus un iekartas. (maksimali iegiistamais

punktu skaits 36)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plesl,(lrar_nle

punkti

3.1. Virsbuives Nosauc virsbiives deformacijas taisnosanas panémienus 2
deformacijas (stiepjot, izsitot, izspiezot, nostiepjot u.c.).
taisnoSanas panémienu | Nosauc taisnoSanas panémienus, kas batu pietiekami 4
(stiepjot, izsitot, efektivi, lai veiktu kvalitativu remontu.
izspiezot, sitot ar Nosauc visus taisnosanas panémienus, kas biitu 4
amuru, nostiepjot) nepiecieSami remontdarba veikSanai.
nosauksana. (maksimali
ieguistamais punktu
skaits 10)
3.2. Remonta veikSanai | Nosauc remontam nepiecie$amo speka pielik$anas virzienu 4
nepieciesamo speka atbilstosi faktiskajam — pretgji deformacijas rasanas
pieliksanas (vilk§anas, | virzienam. Ja nepiecieSams — nosauc speka pielikSanas
izspieSanas, sitienu) darbibu kompleksu.
virzienu nosaukSana un | Pareizi nosaka taisnoSanai nepiecieSsamo spéka pielik$anas 4
izskaidroSana. vietu.
(maksimali iegiistamais | Nosauc visus speka pielik§anas virzienus, kas nepiecieSami 6

punktu skaits 14)

pilnigai remontdarba veikSanai (ari citu detalu pavilkSanai).

3.3. NepiecieSamo
instrumentu un iekartu
izvelésanas. Katra
instrumenta un iekartas
lietosanas mérka Saja
remonta izskaidroSana.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 12)

Izvelas instrumentus un iekartas, ar kuriem var veikt doto remontdarbu

pilniba — atjaunot konstrukcijai raZotdja paredzétos izmérus:

- izv€las minimalu instrumentu, iekartu skaitu un veidus, 2
kuru funkcijas nedublgjas,

- izv€las instrumentus, iekartas, ar kuriem var atrak paveikt 1
remontdarbus,

- izvelas instrumentu klastu, kas nodroS§ina veicamo 2

remontdarbu pilnu ciklu.
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Izskaidro katra izveleta instrumenta lietoSanas merki
(piem&ram, izvelgjos hidraulisko cilindru, lai veiktu jumta
deformacijas iztaisnoSanu ar izspieSanas metodi).

4. uzdevums. Demontét viegla transportlidzekla virsbiivi no virsbiives geometrijas
atjaunoSanas stenda un sakartot darba vietu. (maksimali iegiistamais punktu skaits 20)

Veicama darbiba Veértesanas Kkritériji Plesl,qral_me
punkti
4.1. Virsbuves balstu Uzliek pacglaja balstus uz stenda ramja. 1
uzlikSana pac€lajam. Balstus pieregulé ta, lai tie blivi piegul pie virsbiives balstu 2
(maksimali iegiistamais | vietam.
punktu skaits 3)
4.2. Virsbiives Atspriego virsbiives stiprinajumu visas spailes. 2
geometrijas Ar augstuma regulatora skriives palidzibu virsbtvi nolaiz uz 2
atjaunosSanas stenda pacglaja balstiem ta, lai katrs stiprinajuma mehanisms vairs
ramja stiprinagjumu nav noslogots.
atspriegoSana un Virsbiive nolaista uz pacélaja balstiem rtpigi: bez virsbives 4
atbrivosana. (maksimali | bojajumiem, sitieniem, bez virsbiives sasvéruma.
iegustamais punktu Virsbiives stiprinajumus nonem no stenda ramja, secigi tos 2
skaits 11) atskriivgjot.
Nonemtos virsbiives stiprinajuma mehanismus novieto arpus 1
darba zonas.
4.3. Viegla Pirms nolaist transportlidzekla virsbiivi ar pacélaju, 1
transportlidzekla parliecinas, vai zem nolaistas automasinas netiek atstati
nonemsana no instrumenti vai iekartas.
virsbiives atjaunoSanas | LaiZot transportlidzekla virsbuvi ar pacé€laju uz leju, 2
stenda pacglaja. parbauditajs atrodas arpus pacélaja darbibas zonas.
(maksimali iegiistamais | P&c transportlidzekla virsbiives nolai$anas nonemti 1
punktu skaits 6) virsbiives pacélaja balsti.
Instrumentus un iekartas novieto tiem paredzetas vietas. 1
Sakopj darba vietu un saslauka gruzus. 1
5
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Modulis ""Virsbiives metinasana"" =
Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

hAGd 1t atbilsto$i moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 4
Uzdevumu veidi Praktiskas darbibas, mutiski zinasanu
Darba uzbave parbaudes uzdevumi

Uzdevumu izpildes 150 min.
kopg€jais laiks miniites
1. Mutiski nosaukt viegla transportlidzekla sagatavo$anas darbus
metinasanai.
(izpildes laiks 10 min.)
2. Ar metinasanas inertas gazes vidé (MIG) un punktu metinasanas
iekartam sametinat divas teérauda detalas.

Uzdevumu (izpildes laiks 50 min.)

apraksts 3. Remontét ar koroziju bojatu detalu (remonta zonas izmeérs lidz

30 cm), izmantojot metinasanas inertas gazes vidé (MIG) iekartu.
(izpildes laiks 80 min.)

4. Mutiski nosaukt vieglo transportlidzeklu metinato savienojumu
veidoSanas metodes.

(izpildes laiks 10 min.)

Eksamena norisei nepiecieSama telpa: autoservisa telpa, kas piemérota
virsbiives remontatslédznieka darbiem vai darbnica ar attiecigo darbu
veikSanai nepiecieSamo aprikojumu un instrumentu klastu.
NepiecieSamais aprikojums: pie sienas redzama vieta pulkstenis,
terauda detalas metinasanas darbiem, vieglas transportlidzekla detalas
ar korozijas bojajumiem, punktu metinasanas iekarta, MIG metinaSanas
iekarta un attieciga gaze, lenka slipmaSina ar té€rauda grieSanas un
Norises vieta un | slipéSanas diskiem, pneimatiska orbitala slipmasina, slippapiri
nepiecieSamie orbitalajai slipmaSinai, elektribas vadu pagarinataji, darba galdi ar
materialie lidzekli | skriivspilém, metinasanas darbu postenis, metinasanas maska, cimdi
metinasanas darbiem, t€rauda loksne 0,8 mm biezuma, kartons, zimuli,
markieris, metala lineals, Sk€res metala grieSanai, pneimatiskais
valcétajs un perforators, hermétikis metindjumu Suvém, otas, papira
dvieli roku slauciSanai, aizsargbrilles, darba cimdi, §kidinatajs otas
tiriSanai.
Katram izglitojamajam nepiecieSams: metinasanas maska, metinasanas
darbu cimdi, aizsargbrilles, elposanas pretputeklu maska, darba cimdi.

Modulis "Virsbuves metinasana"



Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérteé pedagogs(-i). Veérteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 100, kas
Vértesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vérte§jums tiek izteikts balles
atbilsto$i vert€sanas skalai:

leglito punktu |y 1/, | 95 59 | 3044 | 4559 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 9296 | °'-
skaits 100
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 | 15-20 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-9L | 92-96 | .o
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés

Uzdevumi, to izpildes vértésanas kritériji

1. uzdevums. Mutiski nosaukt viegla transportlidzekla sagatavoSanas darbus
metinasanai.
(izpildes laiks 10 min.)

2. uzdevums. Ar metinasanas inertas gazes vide (MIG) un punktu metinasanas iekartam
sametinat divas térauda detalas.
2.1. Sametinat divas t€rauda detalas ar punktu metinasanas iekartu.
2.2. Pargriezt uz pusém sametinatas detalas ar lenka slipmasinu.
2.3. Savienot griezuma vietas abas detalas puses un sametinat ar MIG metinasanas iekartu,
veidojot vienotu, nepartrauktu metinajuma Suvi.
(izpildes laiks 50 min.)

3. uzdevums. Remontét ar koroziju bojatu detalu (remonta zonas izmérs Iidz 30 cm).
3.1. Sagatavot detalu metinasanas remontdarbiem.
3.2. lzgriezt ar koroziju bojato dalu.
3.3. Izgatavot remonta detalu izgrieztajai vietai.
3.4. Sagatavot remonta detalas metinasanas vietu.
3.5. lemetinat detalu ar MIG metinasanas iekartu.
3.6. Noslipét metinajuma Suves.
3.7. Hermetiz&t detalas iekSpuses metinajuma Suves ar hermétiki.
(izpildes laiks 80 min.)

4. uzdevums. Mutiski nosaukt vieglo transportlidzeklu metinato savienojumu veido$anas
metodes.
(izpildes laiks 10 min.)
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Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Nosaukt viegla transportlidzekla sagatavosanas darbus metinasanai.
(maksimali iegiistamais punktu skaits 4)

Veicama darbiba Vertesanas kriteériji Pleslglral_me
punkti

Viegla transportlidzekla Nosauc akumulatora baterijas atslegSanu vai elektrosist€mas 1
sagatavoSanas aizsargiekartas pieslégSanu.

metinasanai darbu Nosauc stikla detalu nosegsanu. 1
nosaukSana. (maksimali | Nosauc ugunsdros§a parklaja izmantoSanu tuvu stavoso 1
iegilstamais punktu detalu nosegsanai.

skaits 4) Nosauc tuvu stavo$o spradzienbistamo dalu demontazu. 1

2. uzdevums. Ar metinasanas inertas gazes vide (MIG) un punktu metinasanas iekartam
sametinat divas terauda detalas. (maksimali iegiistamais punktu skaits 50)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plesl,qral_me
punkti
2.1. Divu terauda detalu Metinasanas ickarta sagatavota darbam: ieslégta, pievienota 1
sametinasana ar punktu pneimatiska sisteéma.
metinasanas iekartu. Detalas sametinatas Iidzeni viena pret otru, un visas malas 2
(maksimali iegiistamais savstarpgji sakrit.
punktu skaits 12) Metinajuma punkti atrodas viens no otra tehnologijas 2
prasibam nepiecieSamaja attaluma — metinama terauda
biezums reizinams ar 20.
Metinajuma punkti izvietoti taisna linija. 1
Metindjuma punktu daudzums ir pietickams — visa 1
metinama plakne ir sametinata.
Metinasanas ickartu lieto rlipigi — atbilstosi razotaja 1
paredzgetajai darbibai, bez triecieniem un bojajumiem.
Darba beigas metinasanas iekartu izslédz. 1
Darba beigas darba vietu sakarto un instrumentus novieto 1
tiem paredzgtas vietas.
Stradajot izmanto metinataja cimdus. 1
Stradajot izmanto aizsargbrilles. 1
2.2. Sametinatas detalas Griezot detalu, to nostiprina galda skriivspiles. 1
pargriesana uz pusém ar Griesanu veic pakapeniski, bez straujiem cirtieniem vai 2
lenka slipmasinu. triecieniem.
(maksimali iegiistamais Griezums lidzens, bez plésumiem. 2
punktu skaits 12) Griezuma linija ir taisna. 1
Detala pilnigi pargriezta divas dalas. 1
P&c grieSanas sakarto darba vietu un instrumentus novieto 1
tiem paredzgtas vietas.
Stradajot izmanto aizsargbrilles. 1
Lenka slipmasina ieslégta tikai darbam nepieciesamaja 2
laika.
Stradajot ar grieSanas instrumentiem, nerada veselibai 1
bistamas situacijas.
2.3. Abu detalas pusu Detalas savienotas precizi — abas metinamas dalas atrodas 1
savienoSana griezuma vienada attaluma viena no otras visa detalu garuma.
vietas un sametinasana ar Pirms uzsakt metinasanu, iesledz ventilacijas sist€ému. 2
MIG metinasanas iekartu, | Pirms uzsakt metinajuma Suves veidoSanu, detalas sametina 1
veidojot vienotu, ar nelieliem punktiem.
nepartrauktu metindgjuma | MetinaSanas iekartai noregul@ stravas stiprumu ta, lai tas 2
3
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Suvi. (maksimali
iegustamais punktu
skaits 26)

atbilst dota térauda kvalitativai sametinasanai.

Metinasanas iekartu izmanto saskana ar iekartas lietoSanas 2
noteikumiem.

Pirms uzsakt metinasanu, atver gazes padevi. 1
Noregul€ gazes padevi ta, lai metinajuma Suvei neveidotos 2
Slakatas.

Metingjuma Suve ir viendabiga. 2
Metinajuma Suve ir taisna linija. 2
Metinajuma Suves dzilums ir pietickams, lai nodrosinatu 2
metinajuma vietas izturibu.

Pabeidzot darbu, izsledz metinasanas iekartu. 1
Pabeidzot darbu, aizver gazes padevi. 1
Metinasanas darbus veic ar metinataja masku. 1
Metinasanas darbus veic ar metinasanas darbiem 1
paredz&tiem cimdiem.

Metinasanas darbus veic metinasanas darbiem paredzetaja 1
vieta.

Instrumenti izvietoti viegli sasniedzami un netraucé 1
parvietoties.

Elektribas vadi sakartoti, netrauc€ parvietoties. 1
P&c metinaSanas darbiem izslédz ventilacijas sistemu. 1
P&c darba sakarto darba vietu un instrumentus novieto tiem 1

paredz&tas vietas.

3. uzdevums. Remontét ar koroziju bojatu detalu (remonta zonas izmérs lidz 30 cm).
(maksimali iegiistamais punktu skaits 42)

Veicama darbiba Vertesanas kritériji Plesl,qrar_me
punkti
3.1. Detalu sagatavosana Ar slipmasinu notira bojatajai dalai vecas krasas paliekas 1
metinasanas un koroziju.
remontdarbiem. Ar slipmasinu notira bojatas dalas detalas iek$pusé. 1
(maksimali iegiistamais Stradajot izmanto aizsargbrilles. 1
punktu skaits 4) Stradajot izmanto darba cimdus. 1
3.2. Ar koroziju bojatas Ar lenka slipmasinu izgriez bojato detalas dalu, neatstajot 1
dalas izgrieSana. korozijas pereklus.
(maksimali iegiistamais Stradajot ar slipéSanas instrumentiem, nerada veselibai 1
punktu skaits 5) bistamas situacijas.
Stradajot izmanto aizsargbrilles. 1
Griezuma malas ir lidzenas, bez robiem vai plisumiem. 1
Pabeidzot darbu, saslauka gruzus darba vieta. 1
3.3. Remonta detalas No kartona izgatavo izgrieztas vietas detalas Sablonu. 1
izgatavoSana izgrieztajai Kartona Sablonu pielago detalai un pielabo. 1
vietai. (maksimali P&c Sablona parauga izgriez detalu no 0,8 mm bieza 1
ieguistamais punktu terauda.
skaits 6) Detalas malas apstrada ar slipmasinu. 1
Jauno detalu pielago remontgjamajai detalai. 1
Instrumentus un neizmantoto téraudu novieto tiem 1
paredzetajas vietas.
3.4. Remonta detalas Metinajumu vietas pietiekami attiritas — metals ir tirs no 1
metinasanas vietas vecas krasas paliekam un korozijas.
sagatavoSana. (maksimali | Ar valc@taju savalcé remont€jamajai detalai metinajuma 1
iegilstamais punktu malas ta, lai jauna detala brivi iegulst valc&jumu vieta.
skaits 3) Ar perforatoru perforé jauno detalu paredz&tajas 1
metindjumu vietas.
4
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3.5. Detalas iemetinaSana

Pirms uzsakt metinasanu, atver gazes padevi.

ar MIG metinasanas Metinasanas iekartai noregul stravas stiprumu ta, lai ta 1
iekartu. (maksimali atbilst dota t€rauda kvalitativai sametinasanai.
iegiistamais punktu Metinasanas iekartu izmanto saskana ar iekartas lietoSanas 1
skaits 14) noteikumiem.
Noregule gazes padevi ta, lai metinajuma Suvei neveidojas 2
Slakatas.
Metinajumi veikti tiesi perforétajas vietas. 2
Metinajumi ir kvalitativi — abas t€rauda dalas sametinatas 2
ar viendabigu pilienu, kas pilnigi nosedz perforgto
caurumu.
Metinot izmanto metinasanas masku. 1
Metinasanas darbus veic ar metinasanas darbiem 1
paredz&tiem cimdiem.
P&c metinasanas darbiem izslédz metinamo iekartu. 1
P&c metinasanas darbiem aizver gazes balonu. 1
Metinasanas darba instrumentus novieto tiem paredzetas 1
vietas.
3.6. Metinajuma Suvju Stradajot izmanto aizsargbrilles. 1
noslipesana. (maksimali Slipesanas instrumenti ieslégti tikai darbam nepiecieSamaja 1
ieguistamais punktu laika.
skaits 6) Stradajot ar slipéSanas instrumentiem, nerada veselibai 1
bistamas situacijas.
Stradajot instrumentu vadi netraucé parvietoties. 1
Metinajuma Suves noslipetas lidzenas. 1
Izslipgjot metindjuma Suves, detalas terauda biezums nav 1
samazinajies.
3.7. Detalas iekSpuses Pirms uzklat hermétiki, metinajuma Suves notira ar 1
metinajuma Suvju attaukotaju.
hermetizacija ar hermétiki. | Hermétiki ar otu uzklaj kvalitativi — masa blivi nosedz 1
(maksimali iegiistamais metindjuma vietas un neatstaj metalu bez izolacijas.
punktu skaits 4) Instrumentus un materialus novieto tiem paredzg&tajas 1
vietas.
Stradajot izmanto darba cimdus. 1

4. uzdevums. Nosaukt vieglo transportlidzeklu metinato

metodes. (maksimali iegiistamais punktu skaits 4)

savienojumu veidoSanas

Veicama darbiba Vertesanas kriteériji Pleslglral_nle
punkti
Vieglo transportlidzeklu Nosauc:
remontos izmantojamo - punktu metinasanas metodi, 1
metinamo savienojumu - MIG lodgsanas metodi, 1
veidoSanas metoZu - TIG metina$anas metodi, 1
nosauksana. (maksimali - metinasanas metodi ar aluminija stiepli. 1
iegiistamais punktu
skaits 4)
5
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Obligatas izvéles dala (B dala) @

Modulis "Virsbiives detalu virsmu atjaunoSana"’ =
> Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

hAGd 1t atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 3
_ Uzdevumu veidi Praktiskas darbibas
Darba uzbiive - i
Uzdevumu izpildes 225 min.
kopgjais laiks miniites

1. Remontét bez metala izstiepumiem vai plisumiem deformétu viegla
transportlidzekla sparnu, izmantojot divas taisnoSanas metodes: ar
kontaktmetinaSanas aparatu komplekta ar izvilkSanas (spotter) uzgali;
ar rokas laktu un amuru.

(izpildes laiks 60 min.)

2. Alvot iztaisnoto detalu.

(izpildes laiks 45 min.)

3. Spaktelét un izlidzinat alvoto detalu.

(izpildes laiks 120 min.)

Uzdevumu
apraksts

Eksamena norisei nepiecieSama telpa: autoservisa telpa, kas piemérota
virsbiives remontatslédznieka darbiem vai darbnica ar attiecigo darbu
veikSanai nepiecieSamo aprikojumu un instrumentu klastu.
NepiecieSamais aprikojums: Vieglas automasSinas detala (priek$gjais
sparns) ar deformaciju, Kontaktmetinasanas aparats komplekta ar
izvilkSanas (spotter) uzgali, saspiesta gaisa pievads ar reduktoru,
atsledznieku galds, elektriska lenka slipmasina, dazadu veidu un izméru
cirtnu komplekts, amuru komplekts (dazada svara, materialu un
formas), gumijas amuru komplekts, Stiepnu, lapstinu un sviru
komplekts deform@to vietu taisnoSanai, Specialo amuru komplekts
detalu taisnosanai, laktinu komplekts detalu taisnoSanai, metala lineals
(0,5 m), pneimatiska slipmasina, orbitala slipmasina, puteklsiicg;s,
slipéSanas instrumentu, &velu komplekts, slippapiri; $pakteles,
S$kidinatajs instrumentu tiriSanai, attaukotajs, Spateles, trauki Spatelu
tiriSanai, Infrasarkano staru Zzavetajs, slipéSanas diski, Slippapiri,
slipsvamme (Skocbhraits), salvetes stativs detalas nostiprinasanai, gaisa
pistole, alvas stieni, cinka pasta alvosanai, saru otas, gazes deglis ar
gazi, kokvilnas dranas, &vele alvas IidzinaSanai, koka lapstina alvas
lidzinasanai.

Katram izglitojamajam nepiecieSams: aizsargbrilles, darba cimdi
(paris), elpoSanas pretputeklu maska, elpoSanas maska ar aktivas ogles
filtriem.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Iidzekli

Modulis "Virsbiives detalu virsmu atjaunosana”



Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérte pedagogs(-i). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 112, kas
Vertesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vérte§jums tiek izteikts balles
atbilsto$i vert€sanas skalai:

Iegiito punktu 94— 103- 109-
skaits 1-16 17-33 | 3449 | 50-66 | 67-75 | 76-84 | 85-93 102 108 112
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 100
(%)
vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés

Uzdevumi, to izpildes vértesanas kritériji

1. uzdevums. Remontét bez metala izstiepumiem vai plisumiem deformétu viegla
transportlidzekla sparnu, izmantojot divas taisnoSanas metodes.
1.1. IzvEl&ties remontdarbam nepiecieSamos instrumentus.
1.2. Sagatavot detalu darbam.
1.3. Tesakt remontdarbu ar kontaktmetinaSanas aparatu komplekta ar izvilkSanas (spotter)
uzgali.
1.4. Pabeigt remontdarbu ar rokas laktu un amuru.
(izpildes laiks 60 min.)

2. uzdevums. Alvot iztaisnoto detalu.
2.1. Sagatavot detalu alvoSanas darbiem.
2.2. Alvot sagatavoto detalu.

(izpildes laiks 45 min.)

3. uzdevums. Izlidzinat alvoto detalu, izmantojot Spakteli.
3.1. Sagatavot alvoto detalu SpakteléSanas darbiem.
3.2. Spaktelgt un izlidzinat remontgjamo detalu.

(izpildes laiks 120 min.)

Vertesanas Kriteriji
1. uzdevums. Remontét bez metdla izstiepumiem vai plisumiem deformétu viegla

transportlidzekla sparnu, izmantojot divas taisnosanas metodes. (maksimali iegiistamais
punktu skaits 52)

Veicama darbiba Vértesanas kriteriji Pleslglramle
punkti
1.1. Remontdarbam nepieciesamo | Izv€las darbam kontaktmetinasanas aparatu 1
instrumentu izvélésanas. komplekta ar izvilkSanas (spotter) uzgali.
(maksimali iegiistamais punktu Izvélas darbam slip&Sanas instrumentus. 1
skaits 6) Izvélas slip&Sanas instrumentus, ar kuriem var 1
atrak paveikt remontdarbu (pieméram, orbitala
slipmasina, pneimatiska slipmasina ar metala
birsti, elektriska slipmasina).
2
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Izvelas nelielu virsbiives deformaciju
iztaisnoSanai paredz&tu skardnieka amuru: tas nav
parmerigi smags vai viegls salidzinajuma ar
detalas deformacijas lielumu.

Izvélas rokas laktu.

Izvelas detalas virsmas taisnosanai atbilstosas
formas rokas laktu: laktas izliekums analogisks
detalas virsmas izlickumam.

1.2. Detalas sagatavoSana
remontdarbiem. (maksimali
iegustamais punktu skaits 8)

Detalu novieto uz stativa vai darba galda, kas
nodroS§ina €rtu un droSu darba vidi.

- =V

Izmantojot slip€Sanas instrumentus, notira
remonta zonai krasosanas materialus.

Remonta zona pilnigi notiritas krasoSanas
materialu paliekas.

Beidzot slipéSanas darbus, instrumentus noliek
tiem paredzetas vietas.

Stradajot izmanto aizsargbrilles.

Stradajot izmanto darba cimdus.

Stradajot izmanto pretputeklu elpoSanas masku.

1.3. Remontdarbu uzsakSana ar
kontaktmetinasanas aparatu
komplekta ar izvilkSanas (spotter)
uzgali. (maksimali iegistamais
punktu skaits 21)

KontaktmetinaSanas aparata, komplekta ar
izvilkSanas (spotter) uzgali, masas vadu
piestiprina pie metala virsmas netalu no remonta
Zonas.

NP

Izvélas optimalu iekartas jaudas reZimu—ta, lai:

- nebojatu metala virsmu — neizpl@stu caurumus,

- buitu pietiekami stipra sakere ar metala virsmu
taisnoSanas nodroSinasanai.

Izvelas pareizu iekartas uzgali, kas lauj
pietiekami atri paveikt detalas deformacijas
taisnosanu: uzgalis labi iegulst loctjumos, veido
labu kontaktu ar plakni un taisnojot nerada
virsmas formas bojajumus.

Kontaktmetinasanas aparatu komplekta ar
izvilkSanas (spotter) uzgali lieto tikai atbilstosi
iekartas paredz&tajam lieto§anas mérkim.

Darbu ar iekartu veic rupigi: katra darbiba ir
lietderiga un veicina remontdarba izpildi.

Detala tika iztaisnota, un virsma nav atstati
nelidzenumi — dzilaki par 3 mm.

Taisnojot detalas deformaciju metalu neizstiepj.

Pabeidzot taisnoSanas darbus ar iekartu, to
1zslédz.

Kad taisnoSanas darbi ar iekartu pabeigti, to
noliek tai paredz&taja vieta.

Stradajot izmanto aizsargbrilles.

Stradajot izmanto darba cimdus.

1.4. Remontdarbu pabeigSana ar
rokas laktu un amuru. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 17)

Sitot ar amuru, nerada mehaniskus virsmas
bojajumus: saplacinajumus, sastiepumus, plaisas,
dzilus iespiedumus vai caurumus.

Darba ar amuru katrs sitiens veicina plaknes
izlidzina$anu: nav nenozimigu triecienu pa
detalas virsmu.

Lietderigi izmanto rokas laktu: instruments
veicina plaknes taisnoSanu un nepaliek
neizmantots.
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Detalas taisnoSanas gaitu kontrolg ar metala 2
linealu.
Detala iztaisnota, un virsma nav atstati 4
nelidzenumi, kas dzilaki par 3 mm.
Stradajot ar amuru, ievéro darba drosibas 1
noteikumus.
Stradajot izmanto aizsargbrilles. 1
Stradajot izmanto darba cimdus. 1
Pabeidzot taisnoSanas darbus ar amuru un rokas 1
laktu, tos noliek tiem paredz&tajas vietas.
2. uzdevums. Alvet iztaisnoto detalu. (maksimali iegiistamais punktu skaits 32)
Veicama darbiba Vértesanas Kkritériji Plesl,(lral_nle
punkti
2.1. Iztaisnotas detalas Detalu novieto uz stativa vai darba galda, kas 1
SagatavoSana alvoSanas darbiem. nodroS§ina &rtu un droSu darba vidi.
(maksimali iegiistamais punktu Alvosanai paredzetas detalas virsmai notira krasas 1
skaits 5) vai korozijas paliekas.
Ar attaukoSanas Skidrumu attauko detalas virsmu. 2
Stradajot izmanto darba cimdus. 1
2.2. Sagatavotas detalas alvosana. | Darba vieta iekartota ergonomiski: instrumenti 1
(maksimali iegiistamais punktu &rti panemami, stradajot &rti parvietoties darbibas
skaits 27) Zona.
Ar otas palidzibu uzklaj cinka pastas kartu. 1
Cinka pastas klajums nosedz visu alvosanai 1
paredzeto detalas virsmu.
Cinka pastas klajums uzklats vienmérigi, bez 1
pastas gabaliem, notecEjumiem.
Cinka pastas klajums uzklats pietiekami bieza 1
karta: terauda virsma blivi nosegta, un nav
redzami nenosegti virsmas fragmenti.
Ar gazes degli strada drosa tehnika: liesma netiek 1
versta pret objektiem, kas nav paredz&ti
alvoSanai, un nerada veselibu apdraudosas
situacijas.
Cinka pastu karsé vienmériga laukuma, vienada 1
temperattra, gazes degli ilgi neturot viena vieta.
Izkusus$as cinka pastas atlickas nonem ar dranu. 1
Cinka pastas atliekas nonemtas pilnigi: cinkota 1
virsma ir spidiga, bez pastas atliekam.
Ieveéro cinka pastas karséSanas reZimus, 1
neparkarse: ta neklust tumsa, nepiedeg.
Visa alvojama dala noklata ar cinku. 2
Kad pabeigts darbs ar cinka pastu, trauks tiek 1
aizverts un nolikts tam paredz&taja vieta.
Ar gazes degli vienmerigi silda gan detalu, gan 1
alvas stieni.
Alvu vienmerigi kaus€ uz detalas un ar koka 1
lapstinu izlidzina.
Izkususas alvas atliekas nenotek no detalas (uz 1
galda vai gridas).
Saskaroties ar detalas virsmu, alva pilnigi izkast, 1

neatstajot sabiezgjusas neizkausétas alvas
fragmentus.
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Alva uzklata viendabiga masa uz visa alvosSanai 2
paredzeta laukuma.

Uzklatas alvas daudzums ir pietiekams: pilnigi 2
aizpilda bojatas teérauda detalas nelidzenumus.

Stradajot ar gazes degli, liesma netiek versta pret 1
objektiem, kas nav paredz&ti alvoSanai, neradot

sev vai apkartgjiem veselibu apdraudosas

situacijas.

Darbu beidzot, izsledz gazes degli. 1
Kad darbs pabeigts, sakopj darba vietu un 1
instrumentus novieto tiem paredzetajas vietas.

Stradajot izmanto darba cimdus. 1
Stradajot izmanto aizsargbrilles. 1
Stradajot izmanto elposanas masku ar aktivas 1

ogles filtriem.

3. uzdevums. Izlidzinat alvoto detalu, izmantojot Spakteli. (maksimali iegiistamais punktu

skaits 28)
Veicama darbiba VerteSanas Kkriteriji Plesl,qrar_me
punkti
3.1. Alvotas detalas sagatavosana Pirms uzsakt alvas izlidzinasanu, detalu attauko. 1
SpakteleSanas darbiem. (maksimali | Alvotas detalas izlidzina$anas darbus iesak ar 1
iegustamais punktu skaits 6) rokas &veli, kas paredzgta alvas apstradei.
Alvotas detalas izlidzinasanas darbos izmanto 1
slipesanas instrumentus, kas veicina atraku
darba veikSanu (piem&ram, orbitala slipmasina).
Alvas slipgSanai abrazivie materiali izveleti 1
ripigi: slipgjot nerodas izplesti robi, un alvas
apstrade pabeigta ar abrazivu, kura raupjums
neparsniedz Nr. P240.
Stradajot izmanto elposanas pretputeklu masku. 1
Stradajot izmanto darba cimdus. 1
3.2. Spaktel&sanas un Darba sakuma detalas virsmu attauko. 1
izlidzinasanas darbi. (maksimali Detalas virsmu attauko katru reizi, pirms uzklaj 1
iegiistamais punktu skaits 22) nakamo $pakteles kartu.
Spakteles masu uzkldj uz sausas un raupjas 1
darba virsmas (netiek uzklata uz neapstradatas
virsmas).
Spakteles klajums ir lidzens. 1
Spaktelei pievieno cietinataju pietickama 1
daudzuma: 3-5 % no $pakteles masas.
Spaktele ar cietinataju sajaukta pilnigi, neatstajot 1
sarkanus nesajaukta cietinataja traipus.
Kopgjais $pakteles kartu skaits neparsniedz tris 1
kartas.
Spakteles izvéle atbilst tehnologijas prasibam: 1
nodrosina labu adh&ziju ar alvoto virsmu.
Spakteles zavésanai izmanto infrasarkano staru 1
7avetaju.
Katras Spakteles kartas zavesanai izmanto 1
infrasarkano staru zZavetaju.
Spakteles masa izzavéta pietiekami: ta ir cieta, 1
slipgjot nepielip slippapiram un nedrip.
SmilSpapirus un abrazivos materialus lieto 1
5
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pareiza graudu raupjuma seciba un
sakartojuma — no rupjaka uz smalkako.

Spakteli slipé, ievérojot slippapiru raupjuma
solus (pieméram: P80 — P150 — P240).

Slipesanas darbos (maksimali) izmanto orbitalo
slipmasinu.

Rokas slipésanas instrumentus izmanto tikai
vietas, kur griiti pieklit, un darba nosléguma.

Detala atguvusi riipnicas razotaja paredzeto
formu.

Ar Spakteli izlidzinata virsma ir Iidzena, nav
redzamu nelidzenumu.

Pabeidzot darbu, instrumentus novieto tiem
paredzgtajas vietas.

Sakarto darba galdu un aizver $pakteléSana
izmantoto materialu traukus.

Saslauka gridu.

Darba izmanto elpo§anas pretputeklu masku.

[EEN

Darba izmanto darba cimdus.
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Modulis "Virsbiives plastmasas detalu remonts"’ =
> Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

hAGd 1t atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 4
_ Uzdevumu veidi Praktiskas darbibas, materialu raksturo$ana
Darba uzbiive - i
Uzdevumu izpildes 160 min.
kopg€jais laiks miniites

1. Mutiski nosaukt izlozes kartiba noteiktas viegla transportlidzekla
detalas  plastmasas veidu atbilstosi redzamajam ripnicas
mark&umam. Raksturot materiala paSibu izmainas lim&Sanas un
metinaSanas procesos.

(izpildes laiks 10 min.)

2. Ar poliestera svekiem un stikla Skiedras audumu aizliméet
plastmasas detalai caurumu (diametra lidz 5 cm).

(izpildes laiks 30 min.)

3. Ar plastmasas metinasanas metodi remontét plastmasas detalu,
aizmetinot lozumus un plaisas (bojajumi Ilidz 50 x 50 cm liela
laukuma).

(izpildes laiks 60 min.)

4. Spaktelét un izlidzinat sametinato plastmasas detalu.

(izpildes laiks 60 min.)

Uzdevumu apraksts

Eksamena norisei nepiecieS$ama telpa: autoservisa telpa, Kkas
piemérota virsbiives remontatslédznieka darbiem vai darbnica ar
attiecigo darbu veikSanai nepiecieSamo aprikojumu un instrumentu
klastu.
NepiecieSamais aprikojums: plastmasas detalas, poliestera sveki,
stikla Skiedras audums, Skéres, trauki otu mazgasanai un Iimes
Norises vieta un jauksanai, otas, sSlippapiri un slip&jamie diski, orbitala slipmasina,
nepiecieSamie slipéSanas rokas instrumenti, plastmasas metinasanas lodamuri,
materialie Iidzekli | plastmasas skavotajs, térauda skavas plastmasas remontam, Karsta
gaisa fens, Spaktele plastmasai, metala sietin§ plastmasas
metinaSanai, elpoSanas maska ar aktivas ogles filtriem, S$patelu
komplekts, skidinatajs instrumentu tirisanai, attaukotajs, salvetes,
saspiesta gaisa pievads ar reduktoru, urbjmasina un urbju komplekts.
Katram izglitojamajam nepiecieSams: elpoSanas pretputeklu maska,
aizsargbrilles, darba cimdi.
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Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérte pedagogs(-i). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali iegustamais punktu skaits ir 100, kas
Vertesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vért€jums tiek izteikts ballés
atbilsto$i vertésanas skalai:

legito punktu |y 1, | 15 09 | 3044 | 4559 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 8491 | 92-96 | O/~
skaits 100
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 |15-20 | 3044 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | .o
(%)
Vertejums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
balles

Uzdevumi, to izpildes vértésanas kritériji

1. uzdevums. Mutiski nosaukt un raksturot izlozes Kkartiba noteiktas viegla
transportlidzekla detalas plastmasas ipasibas.
1.1. Nosaukt plastmasas veidu atbilstosi redzamajam riipnicas mark&umam.
1.2. Raksturot plastmasas adh&zijas un slipéSanas ipasibas péc lim&Sanas un metinasanas
procesiem.
(izpildes laiks 10 min.)

2. uzdevums. Ar poliestera svekiem un stikla Skiedras audumu aizlimét plastmasas
detalai caurumu (caurums Iidz 5 cm diametra).

2.1. Sagatavot plastmasas detalu ar bojajumu liméSanas remontdarbiem.

2.2. Bojato vietu aizlim&t ar poliestera svekiem un stikla Skiedras audumu.
(izpildes laiks 30 min.)

3. uzdevums. Ar plastmasas metinaSanas metodi remontét plastmasas detalu, aizmetinot
lizumus un plaisas (bojajumi Iidz S0 x 50 cm liela laukuma).

3.1. Saskavot lizumus un plaisas.

3.2. Metinat lizumus un plaisas.
(izpildes laiks 60 min.)

4. uzdevums. Spaktelét un izlidzinat sametinito plastmasas detalu.
4.1. Sagatavot sametinato detalu SpakteléSanas darbiem.
4.2. Spaktelgt ar plastmasai paredzéto $pakteli.
4.3. Slipgjot atjaunot detalas formu.

(izpildes laiks 60 min.)
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Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Mutiski

nosaukt un raksturot

izlozes

kartiba noteiktas

viegla

transportlidzekla detalas plastmasas ipasibas. (maksimali iegiistamais punktu skaits 8)

Veicama darbiba VeérteSanas kriteriji Pleslglral_me
punkti
1.1. Plastmasas veida Nosauc plastmasas sastavu atbilstosi redzamajam 2
nosauksana atbilstosi ripnicas mark&jumam (pieméram, PU/PUR —
redzamajam riipnicas poliuretans).
mark&jumam. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 2)
1.2. Plastmasas adh&zijas un Nosauc dotajai plastmasai raksturigas adhézijas ar 1
slipeSanas 1pasibu raksturoSana | Spakteli un grunti Tpasibas turpmakaja apstradé péc
p&c [im&Sanas un metinasanas Iim&sanas (piem&ram, laba adhgzija ar Spaktelem un
procesiem. (maksimali grunti).
iegustamais punktu skaits 6) Nosauc dotajai plastmasai raksturigas ipasibas, kas 1
izpauZzas slipéSanas darbos péc lTmésanas (piemé&ram,
metinajuma Suve elastiga un griti slipet).
Nosauc dotajai plastmasai atbilstoSu metinasanas 2
veidu (piem&ram, ar plastmasas stiena piekausésanu,
V veida padzilinajumu aizpilda ar kiisto§o materialu).
Nosauc dotajai plastmasai raksturigas adh&zijas ar 1
Spakteli un grunti Tpasibas peéc metinaSanas
(pieméram, metinajuma vietai ir vaja adhézija ar
$pakteli un grunti).
Nosauc dotajai plastmasai raksturigas 1pasibas, kas 1

izpauZzas slipéSanas darbos p&c metinasanas

(piem&ram, metinajuma Suve elastiga un griti slipet).

2. uzdevums. Ar poliestera

detalai caurumu (diametra lidz 5 cm). (maksimali iegiistamais punktu skaits 37)

svekiem un stikla Skiedras audumu aizlimét plastmasas

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Pleslglral_nle
punkti
2.1. Plastmasas detalas ar Remontdarbu sakuma plastmasas remont&jamo zonu 1
bojajumu (caurums) Iidz 5 cm | attauko.
diametra sagatavoSana Pirms uzsakt [ime&sanu, nodro§ina Itmes remontdarbam 2
lim@&Sanas remontdarbiem. labaku adhgziju, papildus apstradajot bojajuma malas
(maksimali iegiistamais ar slippapiriem, vai perforé detalas virsmu ar
punktu skaits 14) urbjmasinu.
Pirms uzsak [iTm&$anu, visu remonta zonu apstrada ar 2
slippapiriem.
Pirms uzsak [im&Sanu, remonta zonu detalas iekSpusé 1
attauko.
Pirms uzsak lim&sanu, remonta zonu detalas iekSpuse 2
apstrada ar slippapiriem.
Pirms uzklat Iimi, attauko remonta zonu. 2
Pirms sajaukt [Tmi ar cietinataju, sagriez ar Skerém vai 2
nazi stikla audumu gabalos, kas bis nepieciesami
lim&Sanai.
Stikla auduma gabali sagatavoti tada izméra, lai pilnigi 1
nosegtu bojato vietu: nav par mazu un neparsniedz
remonta zonas lielumu.
Stradajot izmanto darba cimdus. 1
3
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2.2. Bojatas vietas aizlimé$ana
ar poliestera svekiem un stikla
Skiedras audumu. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 23)

Limi (poliestera svekus) ielej plastmasas trauka 1
pietickama daudzuma: nav parmerigi daudz

(neizmantots sacieté) un nav par maz.

Limei pievieno lidz 5% cietinataju (nav parmerigi maz 1
vai par daudz).

Limi pilnigi sajauc ar cietinataju: nepaliek nesajaukti 2
cietinataja gabali, Un izveidojusies viendabiga masa.

Limi uzklaj pietiekama daudzuma, lai nodroSinatu 2
viendabigu remontmateriala klajumu, kas pilnigi

nosedz Iimé&jamas dalas virsmu.

Pirmo stikla Skiedras klajumu veido detalas iekSpuse. 2
Limes zaveSanai izmanto fenu. 1
Zavgjot lime netiek parkarséta: zavésana notiek ar 2
temperatiras rezimu, kas neparsniedz 50 °C gradus

(I'me nedzelt€ un neatlobas no plastmasas).

Detalas iekSpuseg stikla skiedras audumu klaj divas 1
kartas.

Otro stikla skiedras kartu klaj, kad pirma karta ir 1
saciet&jusi.

LimeSanas procesa Iime nesatek arpus detalas remonta 1
zonai un nenosmére detalu.

Detalas redzamaja dala Itmes klajuma biezums ir 3
ripigs: neveido biezu fakttiru, nav nelidzenu stikla

Skiedras auduma kartojumu.

Bojata vieta ir aizIim&ta no abam pusém ar blivu, 3
monolitu stikla Skiedras auduma un poliestera sveku

masu.

Stradajot izmanto darba cimdus. 1
Kad darbs pabeigts, sakarto darba vietu. 1
Instrumentus novieto tiem paredzetas vietas. 1

3. uzdevums. Ar plastmasas metinasanas metodi remontét plastmasas detalu, aizmetinot
lizumus un plaisas (bojajumi lidz 50 x 50 cm liela laukuma). (maksimali iegiistamais

punktu skaits 29)
. = _ oy com e Pieskiramie
Veicama darbiba Vertesanas kriteriji e
punkti
3.1. Lizumu un plaisu Pirms uzsakt remontdarbus, attauko plastmasas 1
skavosana. (maksimali remont&jamo zonu.
iegilstamais punktu Pirms skavosanas plastmasas detalas lizumus un plaisas 2
skaits 12) sakarto forma, kada bija pirms bojajuma.
Plastmasas plaisu skavosanai izvélas piemé&rotas metala 1
skavas: skavu forma nodroSina plaisu sastiprinasanu, un
tas dzili iekuist plastmasa.
Skavas iekaus€ dzili plastmasa. 2
Plaisas un liizumi ir sastiprinati nekustigi, un detalas 3
forma restaur€ta (atgiita razotaja paredz&ta forma).
Ar térauda knaiblém nokniebj metalisko skavu argjos 1
galus.
Beidzot darbu, izslédz skavotaju. 1
Kad darbs pabeigts, sakarto darba vietu. 1
3.2. Lizumu un plaisu Pirms uzsakt metinasanu, attauko plastmasas 1
metinasana. (maksimali remontgjamo zonu.
ieguistamais punktu Metinasanai sagatavo atbilstosa lieluma metala sietina 2
skaits 17) gabalus: 5-15 mm.
4
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Metala sietinu iemetina pietiekami dzili: sietin$ virspuse 2
nav redzams, bet netiek izkauséts cauri plastmasai.
Visas plaisas aizmetinatas ar sietinu. 3
Metinajuma vietas izlidzina ar lodamuru, neatstajot 2
sakausgjuma gabalus.
P&c metinasanas darbiem plastmasas detala ir atguvusi 3
razotaja paredzeto formu.
Darba vieta iekartota ergonomiski: iesp&jams brivi 1
parvietoties, materiali un instrumenti viegli sasniedzami
un nav samesti kaudze.
Stradajot izmanto elpoSanas masku ar aktivas ogles 1
filtriem.
Stradajot izmanto darba cimdus. 1
P&c darba sakarto darba vietu un noliek instrumentus 1
tiem paredzgtajas vietas.
4.uzdevums. Spaktelét un izlidzinit sametinato plastmasas detalu. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 26)
Veicama darbiba Veértesanas kriteriji Plesl,qrar_me
punkti
4.1. Sametinatas detalas Pirms uzsakt remontdarbus, attauko detalas virsmu. 1
sagatavoSana SpakteleéSanas | Pirms SpakteléSanas darbiem apstrada metinajuma vietas 1
darbiem. (maksimali un remont&jamo zonu ar slippapiriem vai abraziviem, kas
ieguistamais punktu skaits 3) | nav smalkaki par P180.
Pirms $pakteles uzklasanas attauko virsmu. 1
4.2. Spaktelsana ar Pirms uzklat kartgjo Spakteles kartu, virsmu attauko. 1
plastmasai paredzgto Spakteles masai pievieno cietinataju pietickama 2
Spakteli. (maksimali daudzuma: 3-5 % no Spakteles daudzuma.
iegiistamais punktu Spakteli sajauc viendabiga masa, neatstajot nesajaukta 2
skaits 10) cietinataja sarkanus traipus.
Spakteli uzklaj viendabiga, lidzena klajuma. 1
Spakteli uzklaj ne vairak ka tris kartas. 1
Katru $pakteles kartu izzave, lidz Spaktele ir slipgjama un 2
nedrtp no plaknes.
Stradajot izmanto darba cimdus. 1
4.3. Detalas formas Slipésanas darbos maksimali izmanto orbitalo slipmasinu. 1
atjaunosSana slipgjot. Slippapirus un abrazivos materialus lieto graudu raupjuma 2
(maksimali iegiistamais seciba un sakartojuma — no rupjaka uz smalkako.
punktu skaits 13) Spakteles klajums izslipéts lidzens, bez redzamam rievam 3
un iedobumiem.
Detala atguvusi razotaja paredz&to formu. 3
Darba vieta iekartota ergonomiski: instrumenti un 1
materiali ir &rti panemami un nav nomesti uz gridas.
Kad darbs pabeigts, sakarto darba vietu un instrumentus 1
novieto tiem paredz&tajas vietas.
Stradajot lieto darba cimdus. 1
Stradajot lieto elpoSanas pretputeklu masku. 1
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Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 4
Uzdevumu veidi Praktiskas darbibas, rakstiskas un mutiskas
Darba uzbave atbildes uz jautajumiem
Uzdevumu izpildes 90 min.
kopgjais laiks miniit€s

1. Atbildét wuz jautdjumiem par vides prasibam mehanisko
transportlidzeklu darbnicu izveidei un darbibai.

(izpildes laiks 20 min.)

2. Parbaudit viegla transportlidzekla tehnisko stavokli un veikt
virsbiives defektaciju. Aizpildit apskates protokolu un sastadit
veicamo remontdarbu tami.

(izpildes laiks 60 min.)

3. Mutiski nosaukt Cetrus galvenos virsbiives geometrijas atjaunoSanas
remontdarbu krit€rijus.

(izpildes laiks 10 min.)

Uzdevumu apraksts

Eksamena norisei nepiecieSama telpa: autoservisa telpa, kas piemérota
virsbiives remontatslédznieka darbiem, vai darbnica ar attiecigo darbu
Norises vieta un veikSanai nepiecieSamo aprikojumu un instrumentu klastu.
nepiecieSamie NepiecieSamais aprikojums: Viegla automaSina ar redzamiem
materialie lidzekli | virsbuves defektiem, parné€sajama LED gaismas spuldze, plastmasas
bidmérs, atsledznieka instrumentu komplekts, rakstamgaldi un krésli,
sienas pulkstenis redzama vieta.

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérte pedagogs(-i). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 100, kas
Vertesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma veért€jums tiek izteikts ball€s
atbilstosi vertésanas skalai:

legto punktu |y 4/ | 45 59 | 3044 | 4559 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92.96 | /-

skaits 100

Uzdevumu 97-

izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-50 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-01 | 92-96 | .

(%)

Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés

1
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Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kkriteriji

1. uzdevums. Rakstiski atbildét uz pieciem jautajumiem par vides prasibam mehanisko
transportlidzeklu darbnicu izveidei un darbibai.

1.1. Kadas vides aizsardzibas prasibas jaievéro, ja mehanisko transportlidzeklu
remontdarbnica (autoservisa uznémums) atrodas tuvak par 100 m no dzivojamam
ekam vai atpiitas zonam un telpas, kuras veic mehanisko transportlidzeklu virsbives
remontu, kraso$anu, apkopi, mazgasanu un zavésanu?

1.2. Kur un kada veida jauzglaba skabi vai sarmu saturo$i akumulatori?

1.3. Kur jauzglaba bojati skabi saturosi akumulatori?

1.4. Ar kadiem filtriem attira notekiidenus, kas rodas transportlidzeklu vai to sastavdalu
sagatavoSanas krasoSanai postenos un transportlidzeklu mazgasanas darba vietas pirms
to novadiSanas?

1.5. Kadi Iigumi jauzrada valsts vides inspektoram, ja virsbiives remontuznémums neveic
atkritumu apsaimniekoSanu un notekiidenu attirisanu?

(izpildes laiks 20 min.)

2. uzdevums. Parbaudit viegla transportlidzekla tehnisko stavokli un veikt virsbiives
defektaciju. Aizpildit apskates protokolu un sastadit veicamo remontdarbu tami.
2.1. Vizuali parbaudit uz gridas novietotam vieglajam transportlidzeklim tehnisko stavokli
un mutiski prezentét vertejumu.
2.2. Veikt virsbiives defektaciju un aizpildit apskates protokola veidlapu (1. pielikums).
2.3. Sastadit veicamo remontdarbu tami (2. pielikums), izmantojot aizpildito apskates
protokolu.
(izpildes laiks 60 min.)

3. uzdevums. Mutiski nosaukt cetrus galvenos virsbiives geometrijas atjaunoSanas
remontdarbu Kriterijus.
3.1. Kas liecina, ka virsbiives geometrijas atjaunoSanas darbi veikti kvalitativi? Nosaukt
atbilstosu kritériju (kopa tris) par:
- virsbiives izmé&riem,
- virsbiives formam,
- virsbiives bojajumiem.
3.2. Kas liecina par veicama virsbiives remontdarba lietderigumu? Nosaukt vienu kritériju.
(izpildes laiks 10 min.)

Veértesanas Kritériji

1. uzdevums. Rakstiski atbildét uz pieciem jautajumiem par vides prasibam mehanisko
transportlidzeklu darbnicu izveidei un darbibai. (maksimali iegiistamais punktu skaits 15)

Veicama darbiba: rakstiska atbildéSana uz jautajumiem.

N Jautajums Atbilde Pleslglramle
p. k. punkti
Atbild péec butibas:

1.1. | Kadas vides aizsardzibas prasibas Vartiem, durvim un logiem vienmer 3

jaievéro, ja mehanisko jabit aizvertiem.
transportlidzeklu remontdarbnica
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(autoservisa uznémums) atrodas
tuvak par 100 m no dzivojamam
€kam vai atpiitas zonam un telpas,
kuras veic mehanisko
transportlidzeklu virsbiives remontu,
kraso$anu, apkopi, mazgasanu un
zavesanu?

1.2. | Kur un kada veida jauzglaba skabi Tie jauzglaba neapgazti uz paliktniem 3
vai sarmu saturosi akumulatori? zem jumta vai slégtos konteineros.

1.3. | Kur jauzglaba bojati, skabi saturosi Tie jauzglaba specialos konteineros no 3
akumulatori? skabju izturiga materiala.

1.4. | Ar kadiem filtriem attira Ar filtriem, kas uztver naftas produktus 3
notekiidenus, kas rodas un suspendétas vielas.
transportlidzeklu vai to sastavdalu
sagatavosanas krasoSanai postenos
un transportlidzeklu mazgasanas
darba vietas, pirms to novadisanas?

1.5. | Kadi ligumi jauzrada valsts vides Ligums par atkritumu savaks$anu un 3
inspektoram, ja virsbiives ligums par notekiidenu attiriSanu.
remontuznémums neveic atkritumu
apsaimniekosanu un notekiidenu
attiriSanu?

Maksimalais punktu skaits 15

2. uzdevums. Parbaudit viegla transportlidzekla tehnisko stavokli un veikt virsbiives
defektaciju. Aizpildit apskates protokolu un sastadit veicamo remontdarbu tami.
(maksimali iegiistamais punktu skaits 65)

Veicama darbiba. VerteSanas kriteriji Plesl,qrar_me
punkti

2.1. Vizuala uz gridas Transportlidzekla virsbavi vizuali apskata no arpuses. 1
novietota viegla Apskata virsbavi durvju ailas. 2
transportlidzekla tehniska Apskata virsbiivi zem motora parsega. 3
stavokla parbaude un Apskata virsbivi bagazas nodalijuma, apskatot gridu. 3
vertejuma prezentacija Nosauc redzamos virsbiives defektus atbilstosi 3
mutiski. (maksimali faktiskajiem.
iegiistamais punktu Mutiski novérté virsbiives tehnisko stavokli atbilstosi 6
skaits 18) faktiskajam (bistama tehniska stavokli, apmierinosa

tehniska stavokli vai teicama tehniska stavokli).
2.2. Virsbuives defektacijas Protokola atziméti defekti atbilstosi faktiskajiem. 2
veikSana un apskates Protokola atziméti visi redzamie defekti atbilstosi 3
protokola veidlapas faktiskajiem.
aizpildisana (1. pielikums). Uzrakstiti defektu apziméjumi atbilstosi defektu 2
(maksimali iegiistamais veidam.
punktu skaits 10) Defekti nosaukti atbilstosi bojatas virsbiives detalas 2

numuram.

Apskates protokols pilniba aizpildits, un katra aile 1

ierakstita informacija atbilst tas paredz&tajam saturam.
2.3. Veicamo remontdarbu Uzskaititi visi apskates protokola min&to virsbiives 6
tames sastadiSana bojajumu remontdarbi, kas veicami virsbiives
(2. pielikums), izmantojot remontatslédzniekam.
aizpildito apskates Uzskaititi visi remontdarbiem nepiecieSamie materiali. 8
protokolu. (maksimali Uzskaititie materiali noteikti remontam nepiecieSamaja 6
iegiistamais punktu daudzuma.
skaits 37) Uzskaitito darbu apjoms izteikts darba stundas. 2

3
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Noteiktais darba laiks atbilst faktiskajam darba izpildes 6
laikam.

Uzskaitito darbu izmaksu aprékins veikts pilniba,
aritmétiski pareizi nosakot:

- kopgjo darba stundu skaitu, 4

- kopg&jo izmaksu summu. 5

3. uzdevums. Mutiski nosaukt cetrus galvenos virsbiives geometrijas atjaunoSanas
remontdarbu Kritérijus. (maksimali iegiistamais punktu skaits 20)

3.1. Veicama darbiba: virsbiives geometrijas atjaunoSanas darbu kvalitati apliecino$u
kriteriju (kopa tris) nosaukSana par:

- virsbiives izmeriem,

- virsbiives formam,

- virsbives bojajumiem.

Vertesanas kriteriji Plesl,qrar_me
punkti
Nosauc kritérijus péc bitibas:
- virsbiives geometrija atjaunota atbilsto§i razotdja paredz&tajiem izm&riem. 5
- virsbiives detalam atjaunotas formas. 5
- noversti visi remontgjamie virsbiives bojajumi. 5
Maksimali iegiistamais punktu skaits 15

3.2. Veicama darbiba: veicama virsbiives remontdarba lietderigumu apliecinoSa kritérija
nosaukSana.

Vertesanas kriteriji Pleslglrar_nle
punkti
Nosauc kritériju: remontdarbu izmaksas nesasniedz jaunu detalu iegades vertibu. 5
4
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1. pielikums
Vieglas automasinas virsbuives apskates protokols

Attela redzamaja shéma ar skaitliem apzimétas virsbiives detalas. Doti defektu veidu
nosaukumu saisinajumi:

skrap&jums —  deformacija (térauda vai plastmasas detala) plaisa—  salauzta detala— SD
S; -D; P; (tai skaita stikla
detalas).

Uzrakstit detalas numuru un uz tas atrastos defektus, izmantojot defektu veidu saisinajumus.

Aprakstit atrasto defektu veidus.
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(Vienas darba stundas likme ir 20 eiro)

2. pielikums

@ »
AR Ele| g
< .
Nr. Veicamais darbs L | gl E Nr. Materiala S| | E
p. k. = | 5| 53|pk nosaukums S5 O S
_1 - (9p] 8 (7p]
|
Pavisam kopa: Pavisam kopa:
6
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Pareizas atbildes pieméri

1. uzdevums
Rakstiski atbildét uz pieciem jautajumiem par vides prasibam mehanisko transportlidzeklu
darbnicu izveidei un darbibai.

Fl)\l l;( Jautajums Pareiza atbilde
Kadas prasibas ir jaievéro, ja mehanisko Vartiem, durvim un logiem vienmér jabiit
transportlidzeklu remontdarbnica (autoservisa aizvertiem.
uznémums) atrodas tuvak par 100 metriem no
dzivojamam ekam vai atpiitas zonam, telpas,
kuras veic mehanisko transportlidzeklu
virsbiives remontu, krasosanu, apkopi,
mazgasanu un zavesanu?
2. | Kur un ka jauzglaba skabi vai sarmu saturosi Tie jauzglaba neapgazti uz paliktniem
akumulatori? zem jumta vai slégtos konteineros.
3. | Kur jauzglaba bojati, skabi saturosi Tie jauzglaba specialos konteineros no
akumulatori? skabju izturiga materiala.
4. | Arkadiem filtriem attira notekiidenus, kas rodas | Ar filtriem, kas uztver naftas produktus un
transportlidzeklu vai to sastavdalu sagatavosanas | suspendétas vielas.
krasoSanai postenos un transportlidzeklu
mazgasanas darba vietas, pirms to novadiSanas ?
5. | Kads ligums jauzrada valsts vides inspektoram, | Ligums par atkritumu savaksanu un
ja virsblives remontuznémums neveic atkritumu | Iigums par notektidenu attiriSanu.
apsaimniekosanu un notekiidenu attirisanu?
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2. uzdevums
Parbaudit viegla transportlidzekla tehnisko stavokli un veikt virsbuves defektaciju. Aizpildit
apskates protokolu un sastadit veicamo remontdarbu tami.

Vieglas automasinas virsbuives apskates protokols

Attela redzamaja shéma ar skaitliem apzimétas virsbtives detalas. Doti defektu veidu nosaukumu
saisinajumi:
skrapgjums — S;  deformacija (térauda vai plastmasas detala) — D;  plaisa— P; salauzta detala — SD
(tai skaita stikla detalas).

Uzrakstit detalas numuru un uz tas atrastos defektus, izmantojot defektu veidu saisinajumus.
13.-D, SD

Aprakstit atrasto defektu veidus.

Priekséjais buferis lezeni deformets vidus dala.
Deformacijas dzifums — 1 cm un platums — 45 cm, bez plisumiem un nobrazumiem.
Frontalais trieciens. lespéjami bojajumi bufera iekséja karkasa un stiprinajumos.

Izsists kreisais miglas lukturis. lespejami bojajumi miglas luktura stiprinajumos.
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(pieméram, vienas darba stundas likme ir 20 eiro)

gl © o
X | £ 3 | X o € e £
o Veicamais darbs L | E s | 2 Materiala S |& | E
e = N £ < nosaukums S5 |O =
pzd _ = e pd 8 wn
- @
1. Detalas demontaza 0,3 20 6,00 1. | Metala skavas
plastmasas remontam 309
2. Bufera stiprinajumu 0,5 20 | 10,00
remonts, metinot un 2. | Metala siets plastmasas | 19
liméjot nolauztas remontam
plastmasas detalas
3. 0,2 20 | 4,00 3. | Plastmasas stieni 29
Miglas lukturu plastmasas metinasanai
Stiprinajumu remonts,
4. metinot plastmasu 0,3 20 | 6,00 Slippapiri orbitalajai
4. | slipmasinai 49
Bufera deformacijas
remonts, sildot un Attaukotajs
izspiezot deformdciju. 5. 0,11
Deformacijas malas Miglas lukturis
5. iztaisno, klapejot ar 1,7 20 | 34,00 | 6. 1lg
koka vai gumijas amuru
6. Bufera formas 0,05 |20 | 1,00
atjaunoSana Spakteléjot
un nogruntéjot 0,3
7. 20 | 6,00
Jauna miglas luktura
montdaza
Bufera montaza uz
automasinas
Pavisam kopa: 3,35 67,00 Pavisam kopa:
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