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Modulis "Automobiļu uzbūves pamati" 

Profesionālās kvalifikācijas "Autoatslēdznieks" (3. LKI) un 

"Autovirsbūvju remontatslēdznieks" (4. LKI) 

Obligātā daļa (A daļa) 

Modulis "Automobiļu uzbūves pamati" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 3 

Uzdevumu veidi Tukšo vietu aizpildīšana, materiālu 

raksturošana, situācijas analīze. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

75 min. 

Uzdevumu 

apraksts 

1. Uzrakstīt mezglu, sistēmu vai iekārtu sastāvdaļu nosaukumus un to

nozīmi vienā no izlozes kārtībā noteiktajiem uzdevuma variantiem.

(izpildes laiks 15 min.)

2. Uzrakstīt automobiļu detaļu neizjaucamos un izjaucamos

savienojumu veidus un izmantojumu vieglo transportlīdzekļu mezglos.

(izpildes laiks 15 min.)

3. Raksturot autobūvē lietotos materiālus un to īpašības.

(izpildes laiks 45 min.)

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Eksāmena norisei nepieciešams: telpa ar atsevišķu darba vietu katram 

izglītojamajam. 

Katram eksaminējamajam nepieciešams: galds, krēsls, papīrs (A4) 

piezīmēm, pildspalvas.  

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 170, kas 

atbilst 100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs 

atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–25 26–50 51–76 

77–

101 

102–

115 

116–

128 

129–

142 

143–

155 

156–

164 

165–

170 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 97–100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Uz sākumu
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Modulis "Automobiļu uzbūves pamati" 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

1. uzdevums. Uzrakstīt mezgla, sistēmas vai iekārtas sastāvdaļu nosaukumus un to 

nozīmi vienā no izlozes kārtībā noteiktajiem uzdevuma variantiem.  

(izpildes laiks 15 min.) 

 

a) Ierakstīt tabulā transmisijas sastāvdaļu nosaukumus atbilstoši numuriem 1. attēlā un 

aprakstīt transmisijas sastāvdaļu nozīmi sistēmas darbībā.  

 

 
1. attēls. Automobiļa transmisija [3] 

 

Nr. Sastāvdaļas nosaukums Sastāvdaļas nozīme 

1.   

2.   

3.   

4.   

5.   

6.   

8.   
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Modulis "Automobiļu uzbūves pamati" 

b) Ierakstīt tabulās 2. un 3. attēlā redzamo motoru veidus un tiem atbilstošu izmantojamo 

degvielu.  

 
2. attēls. Automobiļa iekšdedzes motors [4]  

 

Motora veids Izmantojamā degviela 

  

 

 

  

  

 

 
3. attēls. Iekšdedzes motors [4] 

 

Motora veids Izmantojamā degviela 
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Modulis "Automobiļu uzbūves pamati" 

c) Ierakstīt tabulās 4. attēlā redzamās ritošās daļas un balstiekārtas sastāvdaļu nosaukumus un 

to nozīmi sistēmas darbībā. 

 
4. attēls. Automobiļa ritošā daļa un balstiekārta [3] 

 

Sastāvdaļas nosaukums Sastāvdaļas nozīme 

  

  

  

  

  

  

  

 

d) Ierakstīt tabulās 5. attēlā redzamās automobiļa virsbūves un 6. attēlā redzamā automobiļa 

rāmja sastāvdaļu nosaukumus un to nozīmi virsbūves konstrukcijā un sistēmas darbībā.  

 
5. attēls. Automobiļa virsbūve [3] 

 

Nr. Sastāvdaļas nosaukums Sastāvdaļas nozīme 

1.   

2.   

3.   

4.   
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Modulis "Automobiļu uzbūves pamati" 

 
6. attēls. Automobiļa rāmis [2]  

 

Sastāvdaļas nosaukums Sastāvdaļas nozīme 

  

  

  

 

e) Ierakstīt tabulā 7. attēlā redzamās stūres iekārtas sastāvdaļu nosaukumus atbilstoši 

numuriem attēlā un sastāvdaļu nozīmi sistēmas darbībā. 

   
7. attēls. Stūres iekārta [3] 

 

Nr. Sastāvdaļas nosaukums Sastāvdaļas nozīme 

1.   

2.   

3.   

4.   

5.   

6.   
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Modulis "Automobiļu uzbūves pamati" 

f) Ierakstīt tabulā 8. attēlā redzamās bremžu iekārtas sastāvdaļu nosaukumus atbilstoši 

numuriem attēlā un sastāvdaļu nozīmi sistēmas darbībā. 

 
8. attēls. Bremžu iekārta [3] 

 

Nr. Sastāvdaļas nosaukums Sastāvdaļas nozīme 

1.   

2.   

3.   

4.   

5.   

 

g) Ierakstīt tabulā 9. attēlā redzamo elektroapgādes sistēmas sastāvdaļu nosaukumus un to 

nozīmi elektroapgādes sistēmā un 10. attēlā redzamā akumulatora sastāvdaļas atbilstoši 

numuriem attēlā un to nozīmi sistēmā.  

  
9. attēls. Automobiļu elektroapgādes sistēma [5] 

 

Sastāvdaļas nosaukums Sastāvdaļas nozīme 

  

  



 
 

 

7 

Modulis "Automobiļu uzbūves pamati" 

  

  

 
10. attēls. Automobiļu elektrosistēma, akumulatoru baterija [5] 

 

Nr. Sastāvdaļas nosaukums Sastāvdaļas nozīme 

1.   

2.   

3.   

4.   

5.   

6.   

7.   

8.   

9.   

 

h) Ierakstīt tabulā 11. attēlā redzamā maiņstrāvas ģeneratora sastāvdaļu nosaukumus atbilstoši 

numuriem attēlā un sastāvdaļu nozīmi sistēmā.  

 

 

13 
 

11. attēls. Automobiļu elektrosistēma, maiņstrāvas ģenerators [5]  

 

Nr. Sastāvdaļas nosaukums Sastāvdaļas nozīme 

  1.   
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Modulis "Automobiļu uzbūves pamati" 

  2.   

  3.   

  4.   

  5.   

  6.   

  7.   

  8.   

  9.   

10.   

11.   

12.   

13.   

 

i) Ierakstīt tabulā 12. attēlā redzamā startera un 13. attēlā redzamās aizdedzes sistēmas 

sastāvdaļu nosaukumus atbilstoši numuriem attēlos un sastāvdaļu nozīmi sistēmās.  

 
12. attēls. Automobiļu elektrosistēma, starteris [5] 

 

Nr. Sastāvdaļas nosaukums Sastāvdaļas nozīme 

1.   

2.   

3.   

4.   

5.   

6.   

7.   
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Modulis "Automobiļu uzbūves pamati" 

 
13. attēls. Automobiļu elektrosistēma, aizdedzes sistēma [5]  

 

Nr. Sastāvdaļas nosaukums Sastāvdaļas nozīme 

1.   

2.   

3.   

4.   

 

j) Ierakstīt tabulā 14. attēlā redzamā apgaismojuma un gaismas signāliekārtas un 15. attēlā 

redzamās elektroshēmas sastāvdaļu nosaukumus atbilstoši numuriem attēlos un sastāvdaļu 

nozīmi. 

 
 

14. attēls. Automobiļu elektrosistēma, apgaismojuma un gaismas signāliekārta [5]  

 

Nr. Sastāvdaļas nosaukums Sastāvdaļas nozīme 

  1.   

  2.   
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Modulis "Automobiļu uzbūves pamati" 

  3.   

  4.   

  5.   

  6.   

  7.   

  8.   

  9.   

10.   

11.   

 

 
 

15. attēls. Automobiļu elektrosistēma, elektroshēma [5]  

 

Nr. Sastāvdaļas nosaukums Sastāvdaļas nozīme 

1.   

2.   

3.   

4.   

5.   

6.   
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Modulis "Automobiļu uzbūves pamati" 

k) Ierakstīt tabulā 16. attēlā redzamā logu tīrītāja sistēmas un 17. attēlā redzamā logu 

mazgātāja sistēmas sastāvdaļu nosaukumus atbilstoši numuriem attēlos un sastāvdaļu nozīmi 

sistēmās. 

 
 

16. attēls. Automobiļu elektrosistēma, logu tīrītājs [5]  

 

Nr. Sastāvdaļas nosaukums Sastāvdaļas nozīme 

  1.   

  2.   

  3.   

  4.   

  5.   

  6.   

  7.   

  8.   

  9.   

10.   

 

  
17. attēls. Automobiļu elektrosistēma, logu mazgātājs [5]  
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Modulis "Automobiļu uzbūves pamati" 

Nr. Sastāvdaļas nosaukums Sastāvdaļas nozīme 

1.   

2.   

3.   

4.   

5.   

 

2. uzdevums. Uzrakstīt attēlos redzamo savienojumu nosaukumus, to veidus 

(neizjaucams vai izjaucams) un izmantojumu vieglo transportlīdzekļu mezglos.  

(izpildes laiks 15 min.) 

 
18. attēls. Savienojuma veids [4] 

Savienojums:  

Savienojuma veids:  

Izmantojums:  

 
19. attēls. Savienojuma veids [4] 

Savienojums:  

Savienojuma veids:  

Izmantojums:  
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Modulis "Automobiļu uzbūves pamati" 

 
20. attēls. Savienojuma veids [4] 

Savienojums:  

Savienojuma veids:  

Izmantojums:  

 
21. attēls. Savienojuma veids [4] 

Savienojums:  

Savienojuma veids:  

Izmantojums:  

 

 
22. attēls. Savienojuma veids [4] 

Savienojums:  

Savienojuma veids:  

Izmantojums:  
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Modulis "Automobiļu uzbūves pamati" 

3. uzdevums. Raksturot autobūvē lietotos materiālus un to īpašības.  

(izpildes laiks 45 min.) 

 

3.1. Uzrakstīt trīs materiālu grupas, ko galvenokārt izmanto autobūvē, un to lietojuma 

piemērus.  

2. tabula 

Autobūvē lietojamie materiāli 

 

Nr. Materiālu grupa Lietojums autobūvē 

1.   

2.   

3.   

 

3.2. Nosaukt un aprakstīt 23. un 24. attēlā redzamos metālu pārbaudes veidus un to nozīmi. 

(24. attēlā nosaukt arī pārbaudes apzīmējumu) 

 
23. attēls. Metāla slodzes izturības pārbaudes shēma [2] 

Vārdu skaidrojums attēlā: rupture – plīsums, tensile force – pieliktais spēks, tensile strength – stiepes izturība, 

initial section – šķēluma laukums 

 

Metāla pārbaudes veids, 

23. attēls: 
 

Pārbaudes procedūra:  

Pārbaudes mērķis:  

 

 
24. attēls. Metāla slodzes izturības pārbaudes shēma (attēls no [2]) 

Vārdu skaidrojums attēlā: ball diameter – lodītes diametrs, test specimen – testa paraugs, boll impresission – 

lodītes iespaids 

 



 
 

 

15 

Modulis "Automobiļu uzbūves pamati" 

Metāla pārbaudes veids 24. attēlā:  

Pārbaudes procedūras apraksts:  

Pārbaudes mērķis:  

1. Pārbaudes metode (nosaukums, 

apzīmējums) 
 

2. Pārbaudes metode (nosaukums, 

apzīmējums) 
 

3. Pārbaudes metode (nosaukums, 

apzīmējums) 
 

 

3.3. Paskaidrot 25. attēlā redzamās stiepes pārbaudes diagrammas rādījumu atšķirīgas cietības 

tēraudiem.  

 
25. attēls. Tēraudu stiepes izturības diagramma (attēls no [2]) 

Vārdu skaidrojums attēlā: hard steel – ciets tērauds, soft steel – mīksts tērauds, elastic range – elastības 

diapazons, tensile strength – izturības robeža, elongation strain – elastības robeža 

 
Mīksta un cieta tērauda stiepes 

līknes atšķirības 25. attēlā: 
 

  

3.4. Uzrakstīt 26. attēlā redzamo metāla termiskās apstrādes veidu. Paskaidrot procesa norisi 

un pamatot šādas apstrādes nepieciešamību. Nosaukt vēl kādu metālu termiskās apstrādes 

veidu.  
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Modulis "Automobiļu uzbūves pamati" 

 
26. attēls. Metāla termiskā apstrāde (attēls no [2]) 

 
Vārdu skaidrojums attēlā: heating – uzsildīšana, quenching – dzesēšana, holding – izturēt, workpiece – 

sagatave, time – laiks 
 

Metāla termiskās apstrādes veids 

26. attēlā: 
 

Apstrādes procedūras apraksts:  

Apstrādes mērķis:  

Cita metāla termiskā apstrāde:  

Cita metāla termiskā apstrāde:  

 

 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

1. uzdevums. Uzrakstīt mezgla, sistēmas vai iekārtas sastāvdaļu nosaukumus un to 

nozīmi vienam no izlozes kārtībā noteiktajiem uzdevuma variantiem. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 40) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

a) Transmisijas sastāvdaļu 

nosaukumu un to nozīmes 

1. attēlā uzrakstīšana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 40) 

Terminoloģiski pareizi uzrakstīti transmisijas sastāvdaļu nosaukumi un 

to nozīme pēc būtības:  

1. Sajūgs. 2 

Sajūgu izmanto īslaicīgai transmisijas atvienošanai no 

motora. 

4 

2. Pārnesumkārba. 2 

Pārnesumkārba izmaina pārnesumu attiecību no 

motora uz dzenošajiem riteņiem. 

4 

3. Kardānpārvads. 2 

Kardānpārvads pārvada griezes momentu no 

pārnesuma kārbas uz galveno pārvadu. 

4 

4. Galvenais pārvads. 2 

Galvenais pārvads maina pārnesuma attiecību un 

griezes momentu par 90° lielu leņķi.  

4 
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Modulis "Automobiļu uzbūves pamati" 

5. Diferenciāls. 2 

Diferenciāls ļauj katram ritenim griezties ar savu 

frekvenci (leņķisko ātrumu). 

4 

6. Pusass. 2 

Pusass pārvada griezes momentu no diferenciāļa uz 

dzenošajiem riteņiem. 

3 

8. Pusass. 2 

Pusass pārvada griezes momentu no diferenciāļa uz 

dzenošajiem riteņiem. 

3 

b) Motoru veidu 2. un 

3. attēlā un izmantojamās 

degvielas uzrakstīšana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 40) 

Terminoloģiski pareizi uzrakstīti motoru veidi un tiem atbilstoši – 

izmantojamā degviela: 

2. attēls 

Otto (benzīna) motors: 2 

• benzīns, 2 

• gāze, 2 

• benzīns un gāze. 3 

Karburatora motors: 2 

• gāze, 2 

• benzīns. 2 

Iesmidzināšanas motors: 2 

• benzīns, 2 

• gāze. 2 

3. attēls 

Dīzeļmotors. 1 

• fosilā degviela (naftas pārstrādes), 2 

• biodīzeļdegviela, 2 

• fosilā un biodīzeļdegviela. 3 

Augstspiediena motors: 2 

• fosilā un biodīzeļdegviela. 3 

Comun-rail motors: 3 

• fosilā un biodīzeļdegviela. 3 

c) Ritošās daļas un 

balstiekārtas 4. attēlā 

sastāvdaļu nosaukumu un 

to nozīmes uzrakstīšana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 40) 

Terminoloģiski pareizi uzrakstītas ritošās daļas un balstiekārtas 

sastāvdaļas un to nozīme pēc būtības: 

Rāmis. 2 

Rāmis pārnes uz automobiļa riteņiem statiskos spēkus. 3 

Rāmis sasaista kopā atsevišķus mezglus un iekārtas. 3 

Balstenis. 2 

Balstenis savieno rāmi ar amortizācijas iekārtu. 3 

Pamata atsperojums. 2 

Pamata atsperojums uzņem ceļa nelīdzenumu 

deformācijas. 

3 

Papildu atsperojums. 2 

Papildu atsperojums uzņem pilnīgi sakrauta 

automobiļa papildu slodzi. 

3 

Tilta sija. 2 

Tilta sija ritošās daļas pamatelements, kas sasaista 

atsperojumu ar riteņiem. 

3 

Diski. 2 

Rumba. 2 

Diski, rumba sasaista tiltu ar riteņiem. 3 

Riepas. 2 

Riepas sasaista disku ar ceļa klātieni. 3 

d) Automašīnas virsbūves 

5. un 6. attēlā sastāvdaļu 

Terminoloģiski pareizi uzrakstītas virsbūves sastāvdaļas un to nozīme 

pēc būtības: 
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Modulis "Automobiļu uzbūves pamati" 

nosaukumu un to nozīmes 

uzrakstīšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 40) 

5. attēls 

1. Grīdas pamatne. 2 

Grīdas pamatne – apakšējā pamata saturvirsma. 3 

2. Priekšējie spārni. 2 

Priekšējie spārni – priekšējo riteņu slēgvirsma. 3 

3. Virsbūves sānu daļa. 2 

Virsbūves sānu daļa – sānu saturvirsma. 3 

4. Jumts. 2 

Jumts – salona griestu aizsargvirsma. 3 

6. attēls 

Garensija. 3 

Lonžerons. 3 

Garensija un lonžerons kopā ar traversēm veido rāmi, 

kur balstīt iekārtas, sistēmas. 

4 

Rāmis. 2 

Rāmis pārnes uz automobiļa riteņiem statiskos spēkus. 4 

Rāmis pārnes uz automobiļa riteņiem dinamiskos 

spēkus. 

4 

e) Stūres iekārtas 7. attēlā 

sastāvdaļu nosaukumu un 

to nozīmes uzrakstīšana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 40) 

Terminoloģiski pareizi uzrakstītas stūres iekārtas sastāvdaļas un to 

nozīme pēc būtības: 

1. Piestiprināšanas elements. 3 

Piestiprināšanas elements stūres statnes stiprināšanai 

pie virsbūves. 

3 

2. Aizsarggumija. 3 

Aizsarggumija putekļu aizsardzībai. 3 

3. Kardāns. 3 

Kardāns statnes savienošanai ar stūres mehānismu. 3 

4. Zobstieņa stūres mehānisms. 3 

Zobstieņa stūres mehānisms pārvērš rotācijas kustību 

virzes kustībā. 

4 

5. Šķērsstienis. 3 

Šķērsstienis pārvada virzes kustību uz riteņu 

pagriešanas sviru. 

3 

6. Stūres šarnīrs. 3 

Stūres šarnīrs pārvada pagrieziena leņķi par 360° un 

novirza pirkstu par 40°. 

6 

f) Bremžu iekārtas 

8. attēlā sastāvdaļu 

nosaukumu un to nozīmes 

uzrakstīšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 40) 

Terminoloģiski pareizi uzrakstītas bremžu iekārtas sastāvdaļas un to 

nozīme pēc būtības: 

1. Galvenais bremžu cilindrs. 2 

Galvenais bremžu cilindrs – pārvada bremžu šķidrumu 

uz darba cilindru. 

4 

2. Priekšējo riteņu darba cilindri. 2 

Priekšējo riteņu darba cilindri – bremzē priekšējos 

riteņus. 

4 

3. Priekšējo riteņu hidropievads. 2 

Priekšējo riteņu hidropievads – pievada bremžu 

šķidrumu priekšējiem darba cilindriem.  

4 

4. Aizmugures riteņu hidropievads. 2 

Aizmugures riteņu hidropievads – pievada bremžu 

šķidrumu aizmugurējiem darba cilindriem. 

4 

5. Aizmugurējie riteņu darba cilindri. 2 

Aizmugurējie riteņu darba cilindri – bremzē 

aizmugurējos riteņus. 

4 

6. Divu kontūru hidrauliskais pievads. 3 

Divu kontūru hidrauliskais pievads – dalīts divās 7 
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neatkarīgās daļās: viena kontūra avārijas gadījumā 

strādā otrs kontūrs. 

g) Automašīnas 

elektroapgādes sistēmas 

9. attēlā un akumulatora 

10. attēlā sastāvdaļu 

nosaukumu un to nozīmes 

uzrakstīšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 40) 

Terminoloģiski pareizi uzrakstītas automašīnas elektroapgādes 

sistēmas sastāvdaļas un to nozīme pēc būtības: 

9. attēls 

Ģenerators. 1 

Ģenerators – maiņstrāvas ražotājs. 2 

Taisngriezis. 1 

Taisngriezis – maiņstrāvas pārveidotājs līdzstrāvā. 2 

Akumulators. 1 

Akumulators – līdzstrāvas uzturēšanas elements. 2 

Automobilis. 1 

Automobilis – elektrības patērētājs. 1 

10. attēls 

1. Korpuss. 1 

Korpuss – akumulatora baterijas ārējais apvalks. 2 

2. Negatīvā spaile. 1 

Negatīvā spaile – (‒) pievienojuma spaile. 2 

3. Aizgrieznis. 2 

Aizgrieznis – akumulatora šķidruma noslēgšanas 

aizgrieznis. 

2 

4. Pozitīvā spaile. 1 

Pozitīvā spaile – (+) pievienojuma spaile. 2 

5. Tiltiņš. 1 

Tiltiņš – (+) vai (‒) plates savienošanas kontūrs. 2 

6. Negatīvā plate. 1 

Negatīvā plate – (‒) plate. 2 

7. Separators. 2 

Separators – (+) un (‒) plašu atdalīšanas siets. 2 

8. Pozitīvā plate. 1 

Pozitīvā plate – (+) plate. 2 

9. Starpsiena. 1 

Starpsiena – atsevišķu sekciju sadalošā siena. 2 

h) Maiņstrāvas ģeneratora 

11. attēlā sastāvdaļu 

nosaukumu un to nozīmes 

uzrakstīšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 40) 

Terminoloģiski pareizi uzrakstītas maiņstrāvas ģeneratora sastāvdaļas 

un to nozīme pēc būtības: 

1. Skriemelis. 1 

Skriemelis – siksnas pievada detaļa. 2 

2. Ventilators. 1 

Ventilators – ģeneratora dzesēšanai. 2 

3. Priekšējais vāks. 1 

Priekšējais vāks – priekšējais stiprinājums. 2 

4. Rotora ass. 1 

Rotora ass – rotora un skriemeļa stiprinājuma detaļa. 2 

5. Ierosmes tinumi. 1 

Ierosmes tinumi – magnētisko lauku veidojošie tinumi. 2 

6. Kontakta gredzeni. 1 

Kontakta gredzeni – rotora tinumu savienojošie 

rotējošie kontakti. 

2 

7. Statora tinumi. 1 

Statora tinumi – inducējošās strāvas tinumi. 2 

8. Stators. 1 

Stators – inducējošo tinumu korpuss. 2 

9. Aizmugurējais vāks. 1 

Aizmugurējais vāks – aizmugurējais stiprinājums. 2 
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10. Sukas. 1 

Sukas – indukcijas tinuma kontakta spailes. 2 

11. Suku turētājs. 1 

Suku turētājs – indukcijas tinuma kontakta spaiļu 

turētājs. 

2 

12. Diožu bloks. 1 

Diožu bloks – maiņstrāvas pārveidošanai līdzstrāvā. 3 

13. Rotors. 1 

Rotors – ierosmes tinumu korpuss. 2 

i) Startera 12. attēlā un 

aizdedzes sistēmas 

13. attēlā sastāvdaļu 

nosaukumu un to nozīmes 

uzrakstīšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 40) 

Terminoloģiski pareizi uzrakstītas startera sastāvdaļas un to nozīme 

pēc būtības: 

12. attēls 

1. Startera korpuss. 2 

Startera korpuss – startera sasaistošā detaļa. 2 

2. Kolektors ar ierosmes tinumiem. 2 

Kolektors ar ierosmes tinumiem – magnētiskā lauka 

veidotājs. 

2 

3. Statora tinumi vai pastāvīgais magnēts. 2 

Statora tinumi vai pastāvīgais magnēts – griezes 

kustības veidotājs magnētiskajam laukam no kolektora 

iedarbojoties uz statoru. 

2 

4. Ievilcējrelejs. 2 

Ievilcējrelejs – startera sazobes veidotājs un jaudas 

kontaktu savienotājs un sazobes noturētājs. 

2 

5. Sakabes ierīce. 2 

Sakabes ierīce – ievilcēja releja savienošanai ar 

apdziņas sajūgu. 

2 

6. Slīdgultnis. 2 

Slīdgultnis – vārpstas gala stiprinājums. 2 

7. Sakabes zobrats. 2 

Sakabes zobrats – savienojošais zobrats ar spararatu. 2 

13. attēls 

1. Pārtraucējs sadalītājs. 1 

Pārtraucējs sadalītājs – zemsprieguma pārtraucējs un 

augstsprieguma sadalītājs. 

2 

2. Aizdedzes sveces. 1 

Aizdedzes sveces – degmaisījuma aizdedzināšanas 

sveces. 

2 

3. Augstsprieguma vadi. 1 

Augstsprieguma vadi – augstsprieguma pārvadīšanai 

no pārtraucēja sadalītāja uz aizdedzes svecēm. 

2 

4. Gumijas aizsargvāciņi. 1 

Gumijas aizsargvāciņi – savienojumu nodrošināšanai. 2 

j) Apgaismojuma un 

gaismas signāliekārtas 

14. attēlā un 

elektroshēmas 15. attēlā 

sastāvdaļu nosaukumu un 

to nozīmes uzrakstīšana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 40) 

Terminoloģiski pareizi uzrakstītas apgaismojuma un gaismas 

signāliekārtas sastāvdaļas un to nozīme pēc būtības: 

14. attēls 

1. Priekšējie miglas lukturi – papildu apgaismojums 

nepietiekamas redzamības apstākļos. 

1 

2. Gabarīta lukturi – stāvgaismas. 1 

3. Pagrieziena lukturi – kustības virziena norādes 

lukturi. 

1 

4. Tuvās gaismas lukturi – tuvai gaismai. 1 

5. Tālo gaismu lukturi – tālai gaismai. 1 

6. Papildu bremžu lukturi – bremžu lukturis 

aizmugurējā logā. 

1 
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7. Bremžu lukturi – brīdina par bremzēšanas 

uzsākšanu. 

1 

8. Atstarotājs – atstaro gaismu. 1 

9. Aizmugurējais miglas lukturis – brīdina aizmugurē 

braucošos ļoti biezas miglas, lietus vai sniega 

apstākļos. 

1 

10. Atpakaļgaitas lukturis – brīdina par atpakaļgaitas 

kustības uzsākšanu. 

1 

11. Numura izgaismojums – izgaismo numuru 

aizmugurē. 

1 

15. attēls 

1. Akumulatora baterija. 1 

Akumulatora baterija – sprieguma uzturēšanas 

elements. 

2 

2. Drošinātājs. 2 

Drošinātājs – elektrodrošības elements. 3 

3. Releja bloks. 3 

Releja bloks – savienotājreleja bloks. 4 

4. Skaņas signāls. 2 

Skaņas signāls – rada skaņu. 3 

5. Skaņas signāla slēdzis. 2 

Skaņas signāla slēdzis – ieslēdz skaņas signālu. 2 

6. Aizdedzes slēdzis. 2 

Aizdedzes slēdzis – strāvas padeves slēdzis. 3 

k) Logu tīrītāja sistēmas 

16. attēlā un logu 

mazgātāja sistēmas 

17. attēlā sastāvdaļu 

nosaukumu un to nozīmes 

uzrakstīšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 40) 

Terminoloģiski pareizi uzrakstītas logu tīrītāja sastāvdaļas un to 

nozīme pēc būtības: 

16. attēls 

1. Elektromotors. 1 

Elektromotors – stikla tīrītāja pievada motors. 2 

2. Stieņi. 1 

Stieņi – savienotājstieņi. 2 

3. Slotiņu turētājs. 1 

Slotiņu turētājs – turētājs stikla tīrīšanas slotiņām. 2 

4. Balstenis. 1 

Balstenis – stiprinājums motoram un pievienojums 

virsbūvei. 

2 

5. Elektromotora ass. 1 

Elektromotora ass – motora ass savienojumā ar 

reduktoru. 

2 

6. Reduktors. 1 

Reduktors – pārnesumu attiecības reduktors. 2 

7. Sukas. 1 

Sukas – rotācijas kontakts. 2 

8. Pastāvīgs magnēts. 1 

Pastāvīgs magnēts – statora pastāvīgais magnēts. 2 

9. Rotors. 1 

Rotors – ierosmes tinumu rotors. 2 

10. Kolektors. 1 

Kolektors – kustīgā kontakta savienojuma virsma. 2 

17. attēls 

1. Tvertne ar sūkni. 1 

Tvertne ar sūkni – mazgāšanas šķidruma tvertne ar 

sūkni. 

1 

2. Smidzinātāji. 1 

Smidzinātāji – mazgāšanas šķidruma izsmidzināšanas 1 
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sprauslas. 

3. Stikla tīrītāju slotiņas fiksatori. 1 

Stikla tīrītāju slotiņas fiksatori – slotiņu stiprinājuma 

vietas. 

1 

4. Motors – reduktors stikla tīrītājam. 1 

Motors – reduktors stikla tīrītājam – stikla tīrītāja 

mehānisms. 

1 

5. Stikla tīrītāja slotiņa. 1 

Stikla tīrītāja slotiņa – slotiņas stikla tīrīšanai. 1 

 

2. uzdevums. Uzrakstīt attēlos redzamos savienojumu nosaukumus, to veidus 

(neizjaucams, izjaucams vai kustīgs) un izmantojumu vieglo transportlīdzekļu mezglos. 

(maksimāli iegūstamais punktu skaits 35) 

 
Veicamā darbība: automobiļu detaļu savienojumu nosaukšana. Savienojumu veidu 

noteikšana un izmantojuma automobiļu mezglos izskaidrošana. 

 

Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

Atbilstoši savienojuma numuram attēlā uzrakstīts: 

1. 

Kniežu savienojums. 3 

Neizjaucamais savienojums. 2 

Kniežu savienojumu izmanto sajūga diska un berzes uzlikas savienošanai. 2 

2. 

Metināts savienojums. 3 

Neizjaucams savienojams. 2 

Metinātos savienojumus izmanto virsbūvju un dažādu detaļu izgatavošanai. 2 

3. 

Vītņu savienojums. 3 

Izjaucams savienojums. 2 

Vītņu savienojumus izmanto detaļu, mezglu sastiprināšanai. 2 

4. 

Ierievja savienojums. 2 

Izjaucams savienojums. 1 

Kustīgais savienojums. 2 

Ierievju savienojumus izmanto skriemeļu stiprināšanai uz vārpstām. 2 

5. 

Rievsavienojums. 2 

Izjaucams savienojums. 1 

Kustīgais savienojums. 2 

Rievsavienojumus izmanto kardānvārpstā, pārnesumu kārbā un sajūga mezglos. 2 

 

3. uzdevums. Raksturot autobūvē lietotos materiālus un to īpašības. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 95) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

3.1. Trīs autobūvē 

izmantojamo materiālu, 

ko galvenokārt izmanto 

autobūvē, un to 

lietojuma piemēru 

uzrakstīšana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 30) 

Nosauc materiālu grupu – melnie metāli. 5 

Nosauc vismaz divus melno metālu izmantojuma veidus: 

piemēram, virsbūves, dažādu detaļu un korpusu 

izgatavošanā. 

5 

Nosauc materiālu grupu – krāsainie metāli. 5 

Nosauc vismaz divus krāsaino metālu izmantojuma veidus: 

piemēram, korpusu, detaļu, bukšu, slīdgultņu, piekares 

elementu un virsbūvju izgatavošanā. 

5 

Nosauc materiālu grupu – nemetāli. 5 

Nosauc vismaz divus nemetālu izmantojuma veidus: 

piemēram, buferu, bukšu, virsbūves savienojumu un logu 

5 
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stiprināšanā; detaļu, pārklājumu, cauruļu, vadu izolācijā; 

korpusu, stiprinājumu, apšuvumu, paneļu un citu elementu 

izgatavošanā.  

3.2. 23. un 24. attēlā 

redzamo metālu 

pārbaudes veidu 

uzrakstīšana un to 

nozīmes paskaidrošana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 39) 

Nosauc metāla pārbaudes veidu un uzraksta pārbaudes procedūru un 

pamatojumu pēc būtības: 

Metāla pārbaudes 

veids 23. attēlā: 

Metālu stiepes pārbaude. 5 

Pārbaudes 

procedūra: 

Standartizētu metāla paraugu ar 

noteiktu šķērsgriezuma laukumu 

ievieto iekārtā un stiepj līdz 

pārraušanai, iegūstot stiepes izturības 

diagrammu. 

5 

Pārbaudes mērķis: Pārbaudē nosaka metāla materiāla 

stiepes izturību, lai zinātu, vai materiāls 

atbilst detaļas izgatavošanai ar noteiktu 

stiepes slogojumu (piemēram, skrūvju 

izgatavošanas materiāls). 

5 

Metāla pārbaudes 

veids 24. attēlā: 

Metāla cietības pārbaude. 5 

Pārbaudes 

procedūra: 

Cietmetāla lodīti vai dimanta konusu ar 

noteiktiem spēkiem iespiež metāla 

paraugā, pēc nospieduma laukuma 

nosaka materiāla cietību. 

5 

Pārbaudes mērķis: Šādi pārbaudi veic, lai noteiktu metāla 

cietību. 

5 

1. Metāla cietības 

pārbaudes metode 

(nosaukums, 

apzīmējums) 

Brimeļa pārbaudes metode          HB  3 

2. Metāla cietības 

pārbaudes metode 

(nosaukums, 

apzīmējums) 

Rokvela pārbaudes metode          HR 3 

3. Metāla cietības 

pārbaudes metode 

(nosaukums, 

apzīmējums) 

Vikersa pārbaudes metode           HV 3 

3.3. 25. attēlā redzamās 

stiepes pārbaudes 

diagrammas rādījumu 

atšķirīgas cietības 

tēraudam 

paskaidrošana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 5) 

Uzraksta: stiepes izturības pārbaude liecina, ka cietais 

tērauds ir mazāk elastīgs, bet mīkstais tērauds stiepē ātrāk 

pārtrūkst. 

5 

3.4. 26. attēlā redzamā 

metāla termiskās 

apstrādes veida 

uzrakstīšana. Apstrādes 

procesa norises 

paskaidrošana un 

apstrādes 

nepieciešamības 

pamatošana. Vēl kāda 

metālu termiskās 

apstrādes veida 

Uzraksta termiskās apstrādes veidu un paskaidro procesu pēc būtības: 

Metāla termiskās 

apstrādes veids 

26. attēlā: 

Metāla rūdīšana. 5 

Apstrādes 

procedūras 

apraksts: 

Metāla sagatavi uzkarsē līdz noteiktai 

temperatūrai un atdzesē dažādās vidēs 

un laikā. 

5 

Apstrādes mērķis: Metāla rūdīšanas rezultātā mainās tā 

cietība un iegūst cietāku sagataves 

virsmu. 

5 

Cita metāla Metāla atlaidināšana – materiāla 3 
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nosaukšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 21) 

termiskā apstrāde elastības iegūšana un iekšējo spriegumu 

likvidēšana. 

Cita metāla 

termiskā apstrāde 

Metāla atkvēlināšana – likvidēt iekšējos 

spriegumus. 

3 

 

Attēlu avoti 

1. Cirsis K. Konstrukciju materiāli. Mācību līdzeklis. Višķi. Pieejams: 

https://www.viskipv.lv/storage/materials/8959-konstr_mat_lekc_konsppdf  

2. Modern Automotive Technology: Fundamentals, Service, Diagnostics. 2nd english ed. 

Haan-Gruiten: Verlag Europa-Lehrmittel, 2014.  

3. Punculis P. Automobiļu uzbūve. Izglītības programmas "Autotransports" tehnisko 
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Modulis "Rasēšanas pamati" 

Profesionālās kvalifikācijas "Autoatslēdznieks" (3. LKI) un 

"Autovirsbūvju remontatslēdznieks" (4. LKI) 

Obligātā daļa (A daļa) 

Modulis "Rasēšanas pamati" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 1 

Uzdevumu veidi Praktiskās darbības 

Uzdevumu izpildes kopējais 

laiks minūtēs 

70 min. 

Uzdevumu 

apraksts 

1. Uzskicēt detaļu ar vītni.

1.1. Izpētīt detaļu un sagatavot lapu rasēšanai.

(izpildes laiks 10 min.)

1.2. Noteikt detaļas izmērus, izmantojot bīdmēru un vītnes kāpes

mēru.

(izpildes laiks 15 min.)

1.3. Uzskicēt detaļu, izvēloties nepieciešamo mērogu, skatus un

griezumus, izlikt izmērus.

(izpildes laiks 45 min.)

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Eksāmena norisei nepieciešamā telpa: mācību klase. 

Nepieciešamais aprīkojums mācību klasei: galdi un krēsli katram 

izglītojamajam. 

Katram izglītojamajam nepieciešams: bīdmērs (ar precizitāti līdz 

0,1 mm), vītnes kāpes mērs, detaļa ar vītni, A4 formāta milimetru 

papīrs, pildspalva, zīmulis, dzēšgumija,  

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 85, kas 

atbilst 100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs 

atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–12 13–25 26–37 38–50 51–57 58–64 65–70 71–77 78–81 82–85 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Uz sākumu
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Modulis "Rasēšanas pamati" 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

Uzdevums 

1. Uzskicēt detaļu ar vītni. 

1.1. Sagatavot lapu rasēšanai. (izpildes laiks 10 min.)  
1.2. Noteikt detaļas izmērus, izmantojot bīdmēru un vītnes kāpes mēru. (izpildes laiks 

15 min.) 

1.3. Uzskicēt detaļu. (izpildes laiks 45 min.) 

1.3.1. Izvēlēties skicei piemērotu mērogu.  

1.3.2. Uzskicēt detaļu, izvēloties nepieciešamos skatus un griezumus. 

1.3.3. Izlikt skicē nepieciešamos izmērus atbilstoši rasēšanas prasībām ar precizitāti 

0,1 mm.  

 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

1. uzdevums. Uzskicēt detaļu ar vītni. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 85) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

1.1. Lapas sagatavošana 

rasēšanai. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 18) 

Lapas rāmītis izveidots, ievērojot rasēšanā noteiktos 

attālumus no lapas malām. 

2 

Lapas rāmīša līnijas ir rūpīgas. 1 

Rakstlaukums izveidots, ievērojot rasēšanā noteiktos 

rakstlaukuma izmērus. 

2 

Ir visas rakstlaukuma sadaļas. 2 

Rakstlaukuma līnijas ir rūpīgas. 1 

Rakstlaukums ir aizpildīts ar nepieciešamo 

informāciju. 

5 

Tehniskais raksts izpildīts rūpīgi, atbilstoši tehniskā 

raksta prasībām. 

5 

1.2. Detaļas izmēru 

noteikšana, izmantojot 

bīdmēru un vītnes kāpes 

mēru. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 21) 

Detaļas mērījumu rezultāti ar bīdmēru nolasīti ar 

precizitāti 0,1 mm. 

5 

Detaļas vītnes daļa ar bīdmēru izmērīta, ievērojot 

vītnes specifiku. 

5 

Detaļas vītnes kāpes mērīšanai pareizi lieto kāpes 

mēru. 

5 

Detaļas vītņotā daļa izmērīta atbilstoši faktiskajiem 

vītņotās daļas izmēriem. 

3 

Detaļas vītnes kāpe noteikta atbilstoši kāpes 

faktiskajam mēram. 

3 

1.3. Detaļas uzskicēšana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 46) 

Mēroga izvēle:  

Detaļas skicēšanai izvēlēts pamatots mērogs: 

lietderīgi izmantots lapas laukums. 

3 

Detaļas skatu un griezumu skicēšana:  

Skicē detaļas skati izvēlēti racionāli, radot skaidru 

priekšstatu par detaļu. 

5 

Detaļas skices skatiem izveidotas simetrijas asis. 3 

Detaļai veikti nepieciešamie griezumi, radot skaidru 

priekšstatu par vītņoto daļu. 

3 

Iekšējās/ārējās vītnes uzskicētas atbilstoši vītnes 

veidam, atzīmēta fāzīte (ja attiecas). 

5 

Izmēru izlikšana atbilstoši rasēšanas prasībām:  

Vītnei mērlīnijas uzskicētas atbilstoši vītnes veidam.  2 
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Modulis "Rasēšanas pamati" 

Pareizi uzskicēts vītnes apzīmējums. 3 

Skices kontūrlīnijas un palīglīnijas veidotas atbilstoši 

rasēšanas noteikumiem.  

3 

Skicē detaļas mērlīniju izvietojums atbilst rasēšanas 

standartprasībām. 

5 

Detaļu mērskaitļi uzrasēti atbilstoši rasēšanas 

standartprasībām. 

3 

Detaļas visi izmēri atzīmēti ar precizitāti 0,1 mm. 3 

Papildu apzīmējumi lietoti atbilstoši rasēšanas 

standartprasībām (piemēram, diametra apzīmējums – 

cilindriskām detaļām). 

3 

Darbs izpildīts rūpīgi. 5 
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Modulis "Rasēšanas pamati" 

Pareizās atbildes piemērs 

 



Nr. 8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Demontāža un montāža" 

Profesionālās kvalifikācijas "Autoatslēdznieks" (3. LKI) un 

"Autovirsbūvju remontatslēdznieks" (4. LKI) 

Obligātā daļa (A daļa) 

Modulis "Demontāža un montāža" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 7 

Uzdevumu veidi Praktiskais darbs un mutiskas atbildes 

Uzdevumu izpildes kopējais 

laiks minūtēs 

305 min. 

Uzdevumu apraksts 

1. Sagatavoties un mutiski nosaukt būtiskākos darba drošības

noteikumus, kas jāievēro, uzsākot darbu ar:

• transporta celšanas iekārtu;

• stacionārām iekārtām (slīpmašīnas, urbjmašīnas, kompresori

u.c.);

• gāzes un klimata kontroles sistēmām, akumulatoru uzlādes

iekārtām;

• elektromobiļiem un hibrīdautomobiļiem.

(izpildes laiks 10 min.) 
2. Sagatavoties un mutiski nosaukt būtiskākos darba drošības

noteikumus, kas jāievēro, tīrot un mazgājot transportlīdzekļus ar

ķīmiskajām vielām.

(izpildes laiks 10 min.)

3. Sagatavoties un mutiski nosaukt dotā vieglā transportlīdzekļa

priekšējo gaismas lukturu demontāžas, montāžas darbu secību un

būtiskākos elektrodrošības noteikumus šajā darbā.

(izpildes laiks 10 min.)

4. Mazgāt vieglā transportlīdzekļa motora nodalījumu, agregātus un

virsbūvi ar augstspiediena iekārtu. Darbam izvēlēties atbilstošu

autoķīmiju un nosaukt uz iepakojumiem redzamo bīstamo vielu

apzīmējumu nozīmi.

(izpildes laiks 45 min.)

5. Tīrīt vieglā transportlīdzekļa četru durvju salona dekoratīvās

apdares paneļus ar autoķīmiju.

(izpildes laiks 30 min.)

6. Nomainīt vieglā transportlīdzekļa ģeneratora gultni un nosaukt

būtiskākos ugunsdrošības noteikumus, kas jāievēro, veicot demontāžas

un montāžas darbus motora nodalījumā.

(izpildes laiks 130 min.)

Uz sākumu
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Modulis "Demontāža un montāža" 

 

 

 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

1. uzdevums. Sagatavoties un mutiski nosaukt būtiskākos darba drošības noteikumus, 

kas jāievēro, uzsākot darbu ar: 

a) transporta celšanas iekārtu; 

b) stacionārām iekārtām (slīpmašīnas, urbjmašīnas, kompresori u.c.); 

c) gāzes un klimata kontroles sistēmām, akumulatoru uzlādes iekārtām; 

d) elektromobiļiem un hibrīdautomobiļiem.  

(izpildes laiks 10 min.) 

 

7. Uz divstatņu transporta celšanas iekārtas nomainīt vieglā 

transportlīdzekļa priekšējā riteņa lodveida balstu un nosaukt 

būtiskākos riska faktorus šajā demontāžas un montāžas darbā. 

(izpildes laiks 70 min.) 

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Pārbaudījuma norisei nepieciešamā telpa: autoservisa telpa vai 

praktisko nodarbību telpa, kas piemērota atslēdznieka darbiem, vai 

darbnīca ar pārbaudījumā iekļauto darbu veikšanai nepieciešamo 

aprīkojumu, instrumentu komplektu un automazgāšanas darba vietu. 

Pārbaudījumam nepieciešama: vieglā automašīna.  

Pārbaudījumam nepieciešamie instrumenti, ierīces un materiāli: 

divstatņu pacēlājs (3 t), gaisa kompresors, saspiestā gaisa šļūtene ar 

ātro savienojumu uz katru darba vietu, gaisa pistole, atslēdznieka 

atslēgu ratiņi, atslēdznieku darbgalds ar skrūvspīlēm, instrumentu 

skapis, pneimatiskā uzgriežņu atslēga riteņu skrūvēšanai, dažādu veidu 

un izmēru skrūvgriežu komplekts, dinamometriskā atslēga, 

augstspiediena mazgāšanas iekārta, instrumentu komplekts ar dažādu 

veidu atslēgām, papīra dvieļa iekārta ar papīra rulli, automazgāšanas 

ķīmija, autošampūns, mikrošķiedras drānas vai mikrošķiedras dvieļi, 

polietilēna maisi, krāsošanas darbu maskēšanas līmlente (19 mm 

platums) polietilēna nostiprināšanai, trauki ar smidzinātāju, 

putekļsūcējs mazgāšanas darbiem vai specializētā mitruma nosūkšanas 

iekārta.  

Katram eksaminējamajam nepieciešams: A4 papīra lapas, pildspalva, 

darba cimdi, gumijas cimdi, transportlīdzekļa tehniskajiem datiem 

atbilstošs lodveida balsts un ģeneratora gultnis. 

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 351, kas 

atbilst 100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs 

atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–52  

53–

104  

105–

157  

158–

210  

211–

238  

239–

266  

267–

294  

295–

322  

323–

339 

340–

351 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 97–100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
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Modulis "Demontāža un montāža" 

2. uzdevums. Sagatavoties un mutiski nosaukt būtiskākos darba drošības noteikumus, 

kas jāievēro, tīrot un mazgājot transportlīdzekļus ar ķīmiskajām vielām.  

(izpildes laiks 10 min.) 

 

3. uzdevums. Sagatavoties un mutiski nosaukt dotā vieglā transportlīdzekļa priekšējo 

gaismas lukturu demontāžas, montāžas darbu secību un būtiskākos elektrodrošības 

noteikumus šajā darbā.  

(izpildes laiks 10 min.) 

 

4. uzdevums. Mazgāt vieglā transportlīdzekļa motora nodalījumu, agregātus un virsbūvi 

ar augstspiediena iekārtu. Darbam izvēlēties atbilstošu autoķīmiju un nosaukt uz 

iepakojumiem redzamo bīstamo vielu apzīmējumu nozīmi.  

(izpildes laiks 45 min.)  
 

5. uzdevums. Tīrīt vieglā transportlīdzekļa četru durvju salona dekoratīvās apdares 

paneļus ar autoķīmiju.  

(izpildes laiks 30 min.) 

 

6. uzdevums. Nomainīt vieglā transportlīdzekļa ģeneratora gultni un nosaukt būtiskākos 

ugunsdrošības noteikumus, kas jāievēro, veicot demontāžas un montāžas darbus motora 

nodalījumā.  

(izpildes laiks 130 min.)  

 

7. uzdevums. Uz divstatņu transporta celšanas iekārtas nomainīt vieglā 

transportlīdzekļa priekšējā riteņa lodveida balstu un nosaukt būtiskākos riska faktorus 

šajā demontāžas un montāžas darbā.  

(izpildes laiks 70 min.) 

 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

1. uzdevums. Sagatavoties un mutiski nosaukt būtiskākos darba drošības noteikumus, 

kas jāievēro, uzsākot darbu ar paaugstinātas bīstamības iekārtām. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 39) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

1.1. Būtiskāko darba drošības 

noteikumu, kas jāievēro, 

uzsākot darbu ar transporta 

celšanas iekārtu, nosaukšana 

mutiski. (maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 10) 

Nosauc noteikumus pēc būtības: 

- darbus drīkst uzsākt tikai tad, ja ir transporta 

celšanas iekārtas tehniskā stāvokļa pārbaudes 

dokumentēts apliecinājums ar spēkā esošu derīguma 

termiņu, 

2 

- pirms celt transportlīdzekli, pārliecināties par 

pacēlāja celtspējas atbilstību paceļamā 

transportlīdzekļa svaram, 

2 

- ceļot transportlīdzekli, jāatrodas ārpus celšanas 

iekārtas darbības zonas, 

2 

- darbus drīkst uzsākt tikai tad, ja autopacēlāja balsti 

ir aprīkoti ar gumijas pretslīdes starplikām, 

2 

- transportlīdzekļa celšanas iekārtas balsti jānovieto 

tikai balstiem paredzētās virsbūves vietās. 

2 

1.2. Būtiskāko darba drošības 

noteikumu, kas jāievēro, 

Nosauc noteikumus pēc būtības: 

- darbus drīkst veikt, lietojot aizsarglīdzekļus 2 
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Modulis "Demontāža un montāža" 

uzsākot darbu ar stacionārām 

iekārtām (slīpmašīnas, 

urbjmašīnas, kompresori u.c.), 

nosaukšana mutiski. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 10) 

(aizsargbrilles vai aizsargmaska), 

- stacionārai iekārtai jābūt stabili un droši 

nostiprinātai, 

1 

- nedrīkst strādāt, ja ir iekārtas bojājumi, 2 

- nedrīkst strādāt, ja nav nostiprināti 

aizsargnožogojumi, 

2 

- darba apģērbam jābūt bez elementiem, kas var tikt 

ierauti rotējošos mehānismos, 

2 

- darbus drīkst veikt tikai persona, kas ir apguvusi 

darba drošības instrukciju. 

1 

1.3. Būtiskāko darba drošības 

noteikumu, kas jāievēro, 

uzsākot darbu ar gāzes un 

klimata kontroles sistēmām, 

akumulatoru uzlādes iekārtām, 

nosaukšana mutiski. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 5) 

Nosauc noteikumus pēc būtības: 

- darbus drīkst uzsākt tikai tad, ja telpa ir aprīkota ar 

piespiedu ventilāciju, 

2 

- darbus drīkst uzsākt tikai tad, ja telpā nav atklātas 

uguns avota, 

2 

- darbus drīkst uzsākt tikai tad, ja telpa ir aprīkota ar 

veicamajam darbam atbilstošu ugunsdzēšamo 

iekārtu. 

1 

1.4. Būtiskāko darba drošības 

noteikumu, kas jāievēro, 

uzsākot darbu ar 

elektromobiļiem un 

hibrīdautomobiļiem, 

nosaukšana mutiski. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 14) 

Nosauc noteikumus pēc būtības: 

- darbus ar akumulatoru baterijām drīkst veikt tikai 

persona, kas pabeigusi specializētus kursus, 

3 

- remontdarbus drīkst veikt tikai specializētus kursus 

pabeigušas personas uzraudzībā, 

3 

- kamēr notiek akumulatoru uzlāde, nedrīkst veikt 

darbus, kas saistīti ar elektrību, 

3 

- aizliegts veikt remontdarbus, ja nav nodrošināta 

pilnīga elektropadeves atslēgšana (SMR – System 

Main Rele). 

5 

 

2. uzdevums. Mutiski nosaukt būtiskākos darba drošības noteikumus, kas jāievēro, tīrot 

un mazgājot transportlīdzekļus ar ķīmiskajām vielām. (maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 10) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

2.1. Būtiskāko darba 

drošības noteikumu, kas 

jāievēro, tīrot un mazgājot 

transportlīdzekļus ar 

ķīmiskajām vielām, 

nosaukšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 10) 

Nosauc noteikumus pēc būtības: 

- telpai jābūt aprīkotai ar piespiedu ventilāciju, 2 

- jāstrādā darba apģērbā, kas drošs pret autoķīmiju 

(piemēram, gumijas cimdi), 

2 

- ķīmiskās vielas jāuzglabā ražotāju paredzētos aizvērtos 

traukos, 

2 

- darba vietai jābūt aprīkotai ar pieejamu tekošu ūdeni, 2 

- notekūdeņu attīrīšanas iekārtai jābūt aprīkotai ar 

filtriem, kas uztver naftas produktus un suspendētās 

vielas. 

2 

 

3. uzdevums. Mutiski nosaukt dotā vieglā transportlīdzekļa priekšējo gaismas lukturu 

demontāžas, montāžas darbu secību un būtiskākos elektrodrošības noteikumus šajā 

darbā. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 22) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

3.1. Priekšējo gaismas 

lukturu demontāžas un 

Mutiski nosauc darbus (pēc būtības) pareizā secībā: 

- motora pārsega pacelšana, 2 
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Modulis "Demontāža un montāža" 

montāžas darbu secības 

nosaukšana mutiski. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 16) 

- priekšējo lukturu demontāžas darbi (nosauc visus) 

transportlīdzekļa ražotāja izstrādātajām tehniskajām 

prasībām atbilstīgā secībā, 

2 

- priekšējo riteņu dubļusargu priekšējās daļas 

atbrīvošana no stiprinājumiem, 

2 

- riteņu pagriešana nepieciešamajā virzienā (ar stūres 

ratu) ērtākai darba veikšanai, 

2 

- detaļu, kas nosedz lukturu stiprinājumus, demontāža, 2 

- priekšējo lukturu elektrības kontaktu atvienošana, 2 

- priekšējo lukturu demontāža, 2 

- priekšējo lukturu montāžas darbi (nosauc visus) 

secībā, kas nodrošina montāžas darbu kvalitāti 

atbilstīgi transportlīdzekļa ražotāja izstrādātajām 

tehniskajām prasībām. 

2 

3.2. Būtiskāko 

elektrodrošības noteikumu 

šajā darbā nosaukšana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 6) 

Mutiski nosauc noteikumus (pēc būtības): 

- lukturu demontāžas un montāžas darbu laikā 

elektropadevei jābūt izslēgtai, 

2 

- pievērst uzmanību elektrovadu izolācijai, 

nepieciešamības gadījumā atjaunot izolāciju, 

2 

- atvienotos elektrības vadus (savienojumus) 

nodrošināt no saskarsmes savā starpā vai ar virsbūvi. 

2 

 

4. uzdevums. Mazgāt vieglā transportlīdzekļa motora nodalījumu, agregātus un virsbūvi 

ar augstspiediena iekārtu, izvēloties atbilstošu autoķīmiju. (maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 73) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

4.1. Transportlīdzekļa 

sagatavošana mazgāšanas 

darbiem. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 12) 

Pārbauda, vai transportlīdzeklim visi durvju logi 

aizvērti, ja nav, tad aizver. 

2 

Aizver visas durvis. 2 

Motora pārsegu paceļ un nostiprina, neradot 

mehāniskus bojājumus. 

2 

Motora nodalījumā ar polietilēnu vai citu 

aizsargmateriālu nosedz elektroiekārtu mezglus no 

ūdens iekļūšanas. 

3 

Elektroiekārtas nosegtas efektīvi – ūdens neiekļūst. 3 

4.2. Motora nodalījuma 

mazgāšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 15) 

No dotā autoķīmijas klāsta izvēlas mazgāšanas 

šķidrumu, kas paredzēts dzinēja un citu ar eļļu saskarē 

esošu agregātu mazgāšanai. 

2 

Dzinēja mazgāšanas šķidrumu ar rokas smidzinātāju 

izsmidzina uz motora nodalījumā redzamajām daļām 

pietiekamā daudzumā – netīrumi izšķīst. 

2 

Pēc dzinēja mazgāšanas šķidruma izsmidzināšanas 

gaida 2–3 minūtes. 

1 

Mazgā ar augstspiediena iekārtu no attāluma, kas nav 

mazāks par 0,3 metriem. 

3 

Motora nodalījums izmazgāts tīrs, neatstājot eļļas vai 

netīrumu traipus. 

4 

Strādājot izmanto ūdensizturīgus cimdus. 1 

Strādā ūdensdrošos apavos. 1 

Strādā ūdensdrošā apģērbā vai priekšautā. 1 

4.3. Agregātu mazgāšana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 18) 

Atkārtoti dzinēja mazgāšanas šķidrumu ar rokas 

smidzinātāju izsmidzina uz motora nodalījumā 

redzamajām agregātu daļām pietiekamā daudzumā – 

2 
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netīrumi izšķīst. 

Pēc dzinēja mazgāšanas šķidruma izsmidzināšanas 

gaida 2–3 minūtes. 

1 

Mazgā agregātu redzamās daļas ar karstu 

augstspiediena iekārtas ūdeni. 

2 

Agregātu mazgāšanu pabeidz ar motora nodalījuma 

noskalošanu. 

3 

Agregātu redzamās daļas izmazgātas tīri, neatstājot 

eļļas vai netīrumu traipus. 

3 

Ar saspiestā gaisa pistoli nopūš ūdens atliekas no 

motora nodalījuma daļām. 

2 

No elektroiekārtu mezgliem pēc atsegšanas nopūš 

ūdens atliekas. 

1 

Motora pārsegu aizver, neradot mehāniskus 

bojājumus. 

1 

Strādājot izmanto ūdensizturīgus cimdus. 1 

Strādā ūdensdrošos apavos. 1 

Strādā ūdensdrošā apģērbā vai priekšautā. 1 

4.4. Virsbūves mazgāšana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 16) 

Sākumā ar augstspiediena iekārtu virsbūvi mazgā ar 

bezkontakta mazgājamo līdzekli. 

2 

Mazgāšanas beigās virsbūvi skalo ar tīru ūdeni. 2 

Skalošanu pabeidz, kad mazgājamais līdzeklis 

noskalots – ūdens neputo. 

3 

Mazgā ar augstspiediena iekārtu no attāluma, kas nav 

mazāks par 0,3 metriem. 

3 

Mazgājot virsbūvi, izmazgā riteņu arkas. 2 

Mazgājot virsbūvi, izmazgā riteņu diskus. 2 

Strādā ūdensdrošos apavos. 1 

Strādā ūdensdrošā apģērbā vai priekšautā. 1 

4.5. Ūdens palieku 

savākšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 6) 

Ar mikrošķiedras drānu savāc ūdeni no 

transportlīdzekļa virsmām, neatstājot netīrumus vai 

plankumus. 

2 

Ar saspiestā gaisa pistoli izpūš ūdens atliekas no 

durvju rokturiem. 

1 

Darba beigās izskalo mikrošķiedras drānu un noliek to 

uz drānām paredzēta statīva. 

1 

Instrumentus noliek tiem paredzētās vietās. 1 

Ar ūdens savākšanas birsti speciālajās grīdas notekās 

savāc no grīdas ūdeni. 

1 

4.6. Uz iepakojumiem 

redzamo bīstamo vielu 

apzīmējumu nozīmes 

nosaukšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 6) 

Atrod un nosauc uz iepakojuma bīstamo vielu 

apzīmējumus (piemēram, bīstams videi, bīstams 

veselībai, viegli uzliesmojošs u.c.) 

2 

Nosauktie apzīmējumi atbilst faktiskajiem 

apzīmējumiem. 

4 

 

5. uzdevums. Tīrīt vieglā transportlīdzekļa četru durvju salona dekoratīvās apdares 

paneļus ar autoķīmiju. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 15) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

5.1. Transportlīdzekļa un 

ķīmijas sagatavošana 

darbam. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 4) 

Transportlīdzekļa durvis atstāj atvērtas. 1 

Salona apdares mazgāšanas ķīmijas koncentrātu 

atšķaida ar ūdeni ražotāja paredzētās proporcijās 

(piemēram 1 : 50). 

3 

5.2. Durvju salona Salona apdares mazgāšanas ķīmiju lieto ar 1 
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dekoratīvās apdares paneļu 

tīrīšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 11) 

smidzinātāju. 

Salona apdares mazgāšanas ķīmiju lieto tādā 

daudzumā, lai tā nenotecētu vai neiesūktos apdares 

tekstilmateriālā. 

1 

Ar sūkli (mikrošķiedras drānu vai birsti) uzputo ar 

ķīmiju apstrādātās vietas. 

1 

Ķīmijas atliekas savāc ar putekļsūcēju (vai 

specializētu mitruma savācēju). 

2 

Tīrīšanas darbus veic rūpīgi – neradot mehāniskus vai 

ķīmiskus bojājumus. 

1 

Durvju salona apdares paneļi iztīrīti tīri, neatstājot 

netīrumu paliekas. 

2 

Durvju stikli un virsbūves ārējā virsma vienmērīgi tīra, 

nav redzamu ķīmijas atlieku. 

1 

Instrumenti novietoti tiem paredzētās vietās. 1 

Darbus veic gumijas cimdos. 1 

 
6. uzdevums. Nomainīt vieglā transportlīdzekļa ģeneratora gultni. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 106) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

6.1. Ģeneratora demontāža. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 25) 

Atver motora pārsegu, neradot mehāniskus bojājumus. 1 

Uzklāj pārklāju uz transportlīdzekļa priekšējās daļas 

(darba zonas). 

1 

Atspriego ģeneratora siksnu pietiekami brīvi, lai to 

noņemtu. 

2 

Ģeneratora siksnu noliek ārpus darba zonas. 2 

Ģeneratora stiprinājuma skrūves (uzgriežņus) atbrīvo, 

neradot mehāniskus bojājumus. 

3 

Ģeneratora elektrokontaktus atvieno, neradot 

mehāniskus bojājumus. 

3 

Ģeneratoru demontē rūpīgi. 3 

Uzgriežņu (skrūvju) izskrūvēšanai izmanto atbilstoša 

izmēra uzgriežņu (skrūvju) skrūvēšanas instrumentus. 

2 

Ģenerators demontēts atbilstoši transportlīdzekļa 

ražotāja tehniskajām prasībām. 

8 

6.2. Ģeneratora gultņa 

demontāža. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 26) 

Veicot gultņa demontāžu, ģenerators netiek mehāniski 

bojāts. 

4 

Skrūves (uzgriežņus) atskrūvē, neradot mehāniskus 

bojājumus. 

2 

Ģeneratora skriemelis no vārpstas demontēts, neradot 

mehāniskus bojājumus. 

3 

Uzgriežņu (skrūvju) izskrūvēšanai izmanto atbilstoša 

izmēra uzgriežņu (skrūvju) skrūvēšanas instrumentus. 

2 

Ģeneratora korpuss izjaukts, neradot mehāniskus 

bojājumus. 

3 

Ģeneratora gultnis demontēts no vārpstas (vai korpusa 

vāka atkarībā no ģeneratora modifikācijas), neradot 

mehāniskus bojājumus vārpstai vai korpusam. 

8 

Ģeneratora gultņa demontāžai izmantotas dotā 

ģeneratora gultņa demontāžas īpatnībām atbilstošas 

palīgierīces vai palīginstrumenti. 

4 

6.3. Ģeneratora jaunā gultņa 

montāža. (maksimāli 

Jauns gultnis iemontēts (vai uzmontēts atkarībā no 

ģeneratora modifikācijas), neradot mehāniskus 

5 
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iegūstamais punktu 

skaits 29) 

bojājumus. 

Ģeneratora korpuss salikts, neradot mehāniskus 

bojājumus. 

3 

Uzgriežņu (skrūvju) skrūvēšanai izmanto atbilstoša 

izmēra uzgriežņu (skrūvju) skrūvēšanas instrumentus. 

2 

Ģeneratora skriemelis uzmontēts uz vārpstas, neradot 

mehāniskus bojājumus. 

3 

Skrūves (uzgriežņus) saskrūvē, neradot mehāniskus 

bojājumus. 

2 

Veicot gultņa montāžu, ģenerators netiek mehāniski 

bojāts. 

4 

Ģeneratora gultnis nomainīts atbilstoši 

transportlīdzekļa ražotāja tehniskajām prasībām. 

10 

6.4. Ģeneratora montāža. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 20) 

Ģeneratoru montē rūpīgi. 2 

Ģeneratora stiprinājuma skrūves (uzgriežņus) skrūvē, 

neradot mehāniskus bojājumus. 

2 

Uzliek ģeneratora siksnu atbilstoši transportlīdzekļa 

ražotāja tehniskajām prasībām. 

4 

Nospriego ģeneratora siksnu atbilstoši 

transportlīdzekļa ražotāja tehniskajām prasībām. 

4 

Ģeneratora elektrokontaktus pievieno, neradot 

mehāniskus bojājumus. 

2 

Sakārto darba zonu – noņem no transportlīdzekļa 

pārklājus un nolaiž motora pārsegu bez mehāniskiem 

bojājumiem. 

2 

Instrumentus novieto tiem paredzētajās vietās. 2 

Darbu veic darba cimdos. 2 

6.5. Būtiskāko 

ugunsdrošības noteikumu, 

kas jāievēro, veicot 

demontāžas un montāžas 

darbus motora nodalījumā, 

nosaukšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 6) 

Pirms uzsākt remontdarbus motora nodalījumā, 

motoram jābūt izslēgtam. 

2 

Pirms uzsākt remontdarbus motora nodalījumā, 

jāpārliecinās, vai nav degvielas sūces vai notecējumu, 

kas nekavējoties jāaptur un jānodrošina droša darba 

vide. 

2 

Remontdarbu laikā motora nodalījumā nedrīkst 

izmantot atklātu uguni. 

2 

 

7. uzdevums. Uz divstatņu transporta celšanas iekārtas nomainīt vieglā 

transportlīdzekļa priekšējā riteņa lodveida balstu un nosaukt būtiskākos riska faktorus 

šajā demontāžas un montāžas darbā. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 86) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

7.1. Automobiļa 

nostiprināšana un pacelšana 

uz transporta celšanas 

iekārtas. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 8) 

Ar aizdedzes atslēgas palīdzību atbloķē stūres ratu. 1 

Pārnesuma kārbu ieslēdz neitrālā stāvoklī. 1 

Vadītāja durvju stiklu atstāj nolaistā stāvoklī. 1 

Autopacēlāja balstus nostiprina virsbūvei paredzētajās 

vietās. 

2 

Pirms celt automobili, to paceļ līdz 30 cm augstu un, 

vizuāli apskatot, pārliecinās par virsbūves drošu 

nostiprinājumu uz pacēlāja balstiem. Nepieciešamības 

gadījumā atkārto balstu nostiprināšanu. 

2 

Transportlīdzekli paceļ riteņa noņemšanai ērtā 

augstumā (ērti piekļūt pie priekšējā riteņa stiprinājuma 

skrūvēm, stāvot pilnā augumā) un nepieciešamības 

gadījumā regulē augstumu. 

1 



 
 

 

9 

Modulis "Demontāža un montāža" 

7.2. Priekšējā riteņa 

demontāža. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 8) 

Priekšējā riteņa stiprinājuma skrūves (uzgriežņus) 

atskrūvē un saliek vienuviet − neizmētā. 

2 

Atskrūvēšanai izmanto pneimatisko (elektrisko) 

trieciengriezes instrumentu ar atbilstoša izmēra 

triecienizturīgu muciņu. 

2 

Demontē riteni, neradot mehāniskus bojājumus diskam 

un tuvējām detaļām. 

2 

Demontēto riteni novieto ārpus darba zonas. 2 

7.3. Lietotā lodveida balsta 

demontāža. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 16) 

Transportlīdzekli paceļ darbam ērtā augstumā (ērti 

piekļūt pie priekšējā riteņa lodveida balsta, stāvot pilnā 

augumā) un nepieciešamības gadījumā regulē 

augstumu. 

2 

Ar metāla stiepļu suku lodveida balsta uzgrieznim 

(skrūvei) notīra koroziju, netīrumus. 

3 

Lodveida balstu atbrīvo no riteņa rumbas, neradot 

mehāniskus bojājumus blakus daļām. 

7 

Uzgriežņa (skrūvju) atskrūvēšanai izmanto atbilstoša 

izmēra uzgriežņu skrūvēšanas instrumentus. 

2 

Instrumentus izmanto atbilstoši tiem paredzētajiem 

darbiem. 

2 

7.4. Jaunā lodveida balsta 

montāža. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 27) 

Lodveida balstu uzmontē atbilstoši transportlīdzekļa 

ražotāja izstrādātajām tehniskajām prasībām. 

8 

Lodveida balsta skrūves un uzgriežņus saskrūvē, 

neradot mehāniskus bojājumus. 

4 

Lodveida balsta uzgriežņu nospriegošanai izmanto 

dinamometrisko atslēgu. 

2 

Nospriego lodveida balsta uzgriežņus (skrūves) ar 

spēka lielumu, kāds norādīts transportlīdzekļa 

tehniskajos datos.  

8 

Uzgriežņa uzskrūvēšanai izmanto atbilstoša izmēra 

uzgriežņu skrūvēšanas instrumentus. 

2 

Instrumentus izmanto atbilstoši tiem paredzētajiem 

darbiem. 

3 

7.5. Riteņa montāža. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 13) 

Celšanas iekārtu atbrīvo no drošības fiksatoriem, un 

transportlīdzekli nolaiž riteņa montāžai ērtā augstumā 

– ērti piekļūt pie priekšējā riteņa stiprinājuma 

skrūvēm, stāvot pilnā augumā. 

Nepieciešamības gadījumā regulē augstumu. 

2 

Riteņa stiprinājuma skrūves pieskrūvē, neradot skrūvju 

vītnes vai citādus mehāniskus bojājumus. 

2 

Riteņa skrūvju (uzgriežņu) pieskrūvēšanai izmanto 

atbilstoša izmēra skrūvju (uzgriežņu) skrūvēšanas 

instrumentus. 

2 

Visas riteņa stiprinājuma skrūves (uzgriežņi) 

pieskrūvētas atbilstoši transportlīdzekļa ražotāja 

paredzētiem spēka momentiem. 

3 

Ritenis uzmontēts, neradot blakus detaļām mehāniskus 

bojājumus. 

2 

Instrumentus novieto tiem paredzētās vietās. 2 

7.6. Transportlīdzekļa 

nolaišana un atbrīvošana no 

celtņa balstiem. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 7) 

Pirms ieslēgt celšanas iekārtas nolaišanas režīmu, 

atbrīvo transporta celšanas iekārtu no drošības 

fiksatoriem. 

1 

Pirms transportlīdzekļa nolaišanas atbrīvo darba zonu 

no instrumentiem un citiem priekšmetiem. 

2 

Uz grīdas nolaisto transportlīdzekli atbrīvo no celšanas 1 
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iekārtas balstiem. 

Transportlīdzekli atbrīvo no celšanas iekārtas balstiem, 

neradot virsbūvei bojājumus. 

2 

Izmanto darba cimdus. 1 

7.7. Būtiskāko riska faktoru 

šajā demontāžas un 

montāžas darbā nosaukšana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 7) 

Nosauc (pēc būtības): 

- traumas, strādājot ar darba aprīkojumu, 1 

- paklupšanas, pakrišanas risks (slidena grīda, šķēršļi), 1 

- mikrotraumas, savainojumi, strādājot ar rokas 

instrumentiem, darbarīkiem, 

1 

- neatbilstošs apgaismojums (minimālais 

apgaismojuma līmenis transportlīdzekļu virsbūvju 

ražošanas un montāžas telpās ir 500 lx), 

1 

- ķīmiskās vielas un maisījumi (piemēram, benzīns, 

motoreļļa,), 

1 

- darbs piespiedu pozā (stāvus, saliecoties, 

sagriežoties), 

1 

- darbs stresa situācijā. 1 

 



Nr. 8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Remonta pamati" 

Profesionālās kvalifikācijas "Autoatslēdznieks" (3. LKI) un 

"Autovirsbūvju remontatslēdznieks" (4. LKI) 

Obligātā daļa (A daļa) 

Modulis "Remonta pamati" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 5 

Uzdevumu veidi Praktiskais darbs 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

150 min. 

Uzdevumu 

apraksts 

1. Savienot divas tērauda loksnes ar kniedēm, izmantojot piemērotus

instrumentus un materiālus. Kniežu novietojums: vienā līnijā, vienādā

attālumā viena no otras.

(izpildes laiks 20 min.)

2. Savienot divas tērauda loksnes ar divkomponentu epoksīda sveķu

(jeb alternatīvu pēc īpašībām) līmi, salīmējot lokšņu garākās malas,

izmantojot piemērotus instrumentus un materiālus. Lokšņu savstarpējā

savienojuma joslas platums – 30 mm.

(izpildes laiks 30 min.)

3. Savienot divu tērauda lokšņu garākās malas, lodējot ar alvas

mīkstlodēm un izmantojot piemērotus instrumentus. Lokšņu

savstarpējā savienojuma joslas platums – 10 mm.

(izpildes laiks 40 min.)

4. Veidot iekšējo vītni dotajai tērauda detaļai, izmantojot piemērotus

instrumentus.

(izpildes laiks 30 min.)

5. Veidot ārējo vītni tērauda stienim, izmantojot piemērotus

instrumentus.

(izpildes laiks 30 min.)

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Pārbaudījuma norisei nepieciešamā telpa: autoservisa telpa vai 

praktisko nodarbību telpa, kas piemērota atslēdznieka darbiem, vai 

darbnīca ar pārbaudījumā iekļauto darbu veikšanai nepieciešamo 

aprīkojumu. 

Pārbaudījumam nepieciešamie instrumenti, ierīces un materiāli: 

kniedes tērauda lokšņu kniedēšanai, kniedēšanas instrumenti, rokas 

urbjmašīna, stacionārā (galda) urbjmašīna, urbju komplekts, 

smilšpapīrs, šķīdinātājs 646, salvetes vai papīra dvieļi, vienreizējie 

trauki līmei, divkomponentu līme (epoksīda, poliestera u.c.), lodāmurs 

alvas lodēšanai, lodmateriāls (alva), fiksējošās spailes tērauda lokšņu 

sastiprināšanai, vītņu veidošanas komplekts. 

Uz sākumu
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Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

1. uzdevums. Savienot divas 1,0 mm biezas un 200 mm × 30 mm lielas tērauda loksnes ar 

piecām kniedēm, izmantojot piemērotus instrumentus un materiālus. Kniežu 

novietojums: vienā līnijā, vienādā attālumā viena no otras. 

(izpildes laiks 20 min.) 

 
2. uzdevums. Savienot divas 1,0 mm biezas un 100 mm × 30 mm lielas tērauda loksnes ar 

divkomponentu epoksīda sveķu (vai alternatīvu pēc īpašībām) līmi, salīmējot lokšņu 

garākās malas, izmantojot piemērotus instrumentus un materiālus. Lokšņu savstarpējā 

savienojuma joslas platums – 10 mm. 

(izpildes laiks 30 min.) 

 
3. uzdevums. Savienot divu 1,0 mm biezu un 100 mm × 30 mm lielu tērauda lokšņu 

garākās malas (sk. zīm.), lodējot ar alvas mīkstlodēm un izmantojot piemērotus 

instrumentus. Lokšņu savstarpējā savienojuma joslas platums – 10 mm.  

(izpildes laiks 40 min.) 
 

4. uzdevums. Veidot līdz 20 mm dziļu iekšējo M10 vītni dotajai tērauda detaļai, 

izmantojot piemērotus instrumentus. 

(izpildes laiks 30 min.).  
 

5. uzdevums. Veidot 40 mm garu ārējo M10 vītni dotajam tērauda stienim (stieņa 

diametrs 10 mm), izmantojot piemērotus instrumentus. 

(izpildes laiks 30 min.).  

 
 

 

 

 

Katram izglītojamajam nepieciešams: tērauda lokšņu sagataves katram 

uzdevumam, tērauda detaļa iekšējās vītnes veidošanai, tērauda stienis, 

0,6 mm diametrā vītnes veidošanai, darba cimdi, aizsargbrilles, 

darbgalds ar skrūvspīlēm, bīdmērs, tērauda punktsitis, metāla lineāls, 

ota līmes uzklāšanai.  

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 200, kas 

atbilst 100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs 

atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–29  30–59  60–89 

90–

119  

120–

135 

136–

151  

152–

167  

168–

183  

184–

193  

194–

200  

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 97–100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
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Modulis "Remonta pamati" 

Vērtēšanas kritēriji 

 

1. uzdevums. Savienot divas 1,0 mm biezas un 200 mm × 30 mm lielas tērauda loksnes ar 

piecām kniedēm, izmantojot piemērotus instrumentus un materiālus. Kniežu 

novietojums: vienā līnijā, vienādā attālumā viena no otras. (maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 40) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

1.1. Savienojuma veidošanai 

nepieciešamo darba 

instrumentu, materiālu 

izvēlēšanās un darba vietas 

sagatavošana darbam. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 7) 

Izvēlas atbilstošu kniedes garumu: var blīvi sakniedēt 

tērauda loksnes (garums nepārsniedz 7 mm). 

2 

Izvēlas instrumentus un materiālus, ar kuriem 

kniedēšana veicama kvalitatīvi (metāla loksnes nav 

bojātas vai ar plaisām, vienāda izmēra kniedes u.tml.). 

2 

Urbi izvēlas par 0,1–0,2 mm lielāku nekā izvēlēto 

kniežu diametrs.  

2 

Izvēlas un izmanto darba vietu ar skrūvspīlēm. 1 

1.2. Metāla lokšņu 

sagatavošana savienojuma 

izveidošanai. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 7) 

Metāla loksnēm notīra koroziju un netīrumu paliekas. 1 

Saliek metāla loksnes vienu uz otras un pārliecinās, 

vai tās blīvi pieguļ. Nepieciešamības gadījumā 

izlīdzina ar āmuru. 

1 

Urbumu vietu atzīmēšanai izmanto lineālu. 1 

Ar tērauda punktsiti un āmuru precīzi atzīmē urbuma 

vietas.  

1 

Atzīmētās urbuma vietas atrodas vienā līnijā, vienādā 

attālumā viena no otras. 

2 

Metāla loksnes saliek precīzi vienu uz otras kopā un 

iestiprina skrūvspīlēs vai sastiprina ar fiksējošām 

skavām.  

1 

1.3. Savienojuma 

izveidošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 24) 

Ar rokas vai stacionāro urbjmašīnu atzīmētajās vietās 

izurbj caurumus atbilstoši urbja diametram. 

2 

Izurbtie caurumi ir apaļi (nav ovālas formas), precīzi 

atbilst urbja diametram. 

2 

Izurbtie caurumi atrodas vienā līnijā, vienādā attālumā 

viens no otra. 

2 

Kniedes urbuma vietās var ievietot brīvi (urbumi nav 

par mazu vai par lielu). 

2 

Kniedes piekniedētas, blīvi saspiežot abas metāla 

loksnes. 

6 

Kniežu galviņas pēc sakniedēšanas saglabā formu 

(nav deformētas vai sašķiebtas). 

6 

Kniežu kāti ar kniedēšanas pistoli pilnīgi nokniebti. 2 

Strādājot ar urbjmašīnu, izmanto aizsargbrilles. 2 

1.4. Darba vietas 

sakārtošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 2) 

Saslauka, savāc nokniebto tērauda stieņu daļas un 

urbumu skaidas atkritumu tvertnē. 

1 

Instrumentus noliek tiem paredzētajās vietās. 1 
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Modulis "Remonta pamati" 

2. uzdevums. Savienot divas 1,0 mm biezas un 100 mm × 30 mm lielas tērauda loksnes ar 

divkomponentu epoksīda sveķu (vai alternatīvu pēc īpašībām) līmi, salīmējot lokšņu 

garākās malas, izmantojot piemērotus instrumentus un materiālus. Lokšņu savstarpējā 

savienojuma joslas platums – 10 mm. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 40) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

2.1. Savienojuma veidošanai 

nepieciešamo darba 

instrumentu, materiālu 

izvēlēšanās un darba vietas 

sagatavošana darbam. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 2) 

Aizsardzībai pret līmes traipiem uz darba galda lieto 

paliktni vai uzsedz aizsargklājumu. 

1 

Izvēlas instrumentus un materiālus, ar kuriem darbs 

veicams kvalitatīvi (metāla loksnes nav bojātas vai ar 

plaisām, ota līmes uzklāšanai nav pārmērīgi 

liela u.tml.). 

1 

2.2. Metāla lokšņu 

sagatavošana savienojuma 

izveidošanai. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 7) 

Metāla loksnēm notīra korozijas un netīrumu paliekas. 1 

Metāla loksnes ir attīrītas, raupjas (nepieciešamības 

gadījumā apstrādātas ar abrazīviem) un attaukotas ar 

attaukotāju. 

2 

Saliek metāla loksnes vienu uz otras un pārliecinās, 

vai tās blīvi pieguļ. Nepieciešamības gadījumā 

izlīdzina ar āmuru. 

1 

Uz vienas no loksnēm (apakšējās) ar lineālu nomēra 

un atzīmē 10 mm platu joslu. 

1 

20 mm plato joslu atzīmē gar loksnes garāko malu. 2 

2.3. Savienojuma 

izveidošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 28) 

Epoksīda (vai alternatīvu pēc īpašībām) līmi sajauc ar 

cietinātāju ražotāja paredzētajās proporcijās. 

2 

Sajauktās līmes daudzums ir pietiekams – nav par 

daudz. 

1 

Līmi uzklāj uz abām metāla loksnēm. 1 

Līmi uzklāj pietiekamā daudzumā – līmējamā metāla 

virsma pilnīgi noklāta ar līmi. 

4 

Metāla loksnes savā starpā savienotas ar fiksējošām 

spailēm. 

2 

Metāla loksnes savienotas precīzi – atbilstoši 

uzdevumā paredzētajiem izmēriem. 

6 

Metāla lokšņu savienojums ir kvalitatīvs – līmējamās 

plaknes blīvi pieguļ viena pie otras, un līme starp tām 

nodrošina labu adhēziju. 

8 

Darbgalds vai instrumenti ir tīri – nav notraipīti ar 

līmi. 

1 

Salīmētās metāla loksnes ir tīras – nav nosmērētas ar 

līmi vietās, kas netika līmētas. 

1 

Darbu veic cimdos, kas droši pret šķīdinātājiem. 2 

2.4. Darba vietas 

sakārtošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 3) 

Līmes un citus traukus aizver un noliek tiem 

paredzētās vietās. 

1 

Instrumentus noliek tiem paredzētajās vietās. 1 

Darba vietas pārklājus un izlietotos materiālus saliek 

tiem paredzētā atkritumu tvertnē. 

1 
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Modulis "Remonta pamati" 

3. uzdevums. Savienot divu 1,0 mm biezu un 100 mm × 30 mm lielu tērauda lokšņu 

garākās malas (sk. zīm.), lodējot ar alvas mīkstlodēm un izmantojot piemērotus 

instrumentus. Lokšņu savstarpējā savienojuma joslas platums – 10 mm. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 40) 
 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

3.1. Savienojuma veidošanai 

nepieciešamo darba 

instrumentu, materiālu 

izvēlēšanās un darba vietas 

sagatavošana darbam. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 3) 

Uz darba galda izmanto paliktni lodēšanas darbiem. 1 

Izvēlas instrumentus un materiālus, ar kuriem darbs 

veicams kvalitatīvi (tērauda loksnes bez deformācijas 

vai plaisām, lodalva stieplē, nevis lieliem gabaliem 

utt.). 

2 

3.2. Metāla lokšņu 

sagatavošana savienojuma 

izveidošanai. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 7) 

Metāla loksnēm notīra koroziju un netīrumu paliekas. 1 

Metāla loksnes ir notīrītas, virsmas raupjas 

(nepieciešamības gadījumā apstrādātas ar abrazīviem) 

un attaukotas ar attaukotāju. 

2 

Saliek metāla loksnes vienu uz otras un pārliecinās, 

vai blīvi pieguļ viena otrai. Nepieciešamības gadījumā 

izlīdzina ar āmuru. 

1 

Uz vienas no loksnēm (apakšējās) ar lineālu nomēra 

un atzīmē 10 mm platu joslu. 

1 

10 mm plato joslu atzīmē gar loksnes garāko malu. 1 

Lodāmuru pieslēdz elektrībai laikus – pirms lodēšanas 

darbu sākuma. 

1 

3.3. Savienojuma 

izveidošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 27) 

Metāla loksnes lodējamo joslu apstrādā ar lodēšanas 

pastu. 

1 

Lodalvu lieto pietiekamā daudzumā – lodējuma vieta 

ir pilnīgi noklāta ar alvu. 

4 

Lodalvu lieto rūpīgi – tā nenotek vai nenokrīt zemē. 2 

Lodētā josla ir salodēta kvalitatīvi – lodējums ir 

viendabīgs bez porām un pilnīgi saplūdis ar metāla 

loksnēm. 

8 

Metāla loksnes savienotas precīzi – atbilstoši 

uzdevumā paredzētajiem izmēriem. 

6 

Uz metāla loksnēm ārpus lodēšanas zonas nav 

kausētas alvas palieku. 

2 

Strādājot ar lodāmuru, ievēro darba drošības 

noteikumus. 

2 

Darbu veic cimdos, kas droši pret šķīdinātājiem. 2 

3.4. Darba vietas 

sakārtošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 3) 

Lodalvas atliekas savāc un novieto tām paredzētajā 

vietā – tās neizmet. 

1 

Instrumentus noliek tiem paredzētajās vietās. 1 

Darba vietas pārklājus un izlietotos materiālus novieto 

tiem paredzētā atkritumu tvertnē. 

1 

 

4. uzdevums. Veidot līdz 10 mm dziļu iekšējo M6 vītni dotajai tērauda detaļai, 

izmantojot piemērotus instrumentus. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 40) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

4.1. Vītnes veidošanai 

nepieciešamo darba 

instrumentu, materiālu 

Izvēlas un lieto 8,5 mm diametra izmēra urbi, kas 

domāts tērauda urbšanai. 

1 

Izvēlas instrumentus un materiālus, ar kuriem darbs 2 
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Modulis "Remonta pamati" 

izvēlēšanās un darba vietas 

sagatavošana darbam. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 4) 

veicams kvalitatīvi (metāla detaļa bez redzamiem 

bojājumiem un plaisām, urbji bez asmeņu bojājumiem 

utt.). 

Izvēlas un lieto darba vietu ar skrūvspīlēm. 1 

4.2. Tērauda detaļas 

sagatavošana vītnes 

izveidošanai. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 3) 

Metāla detaļai notīra koroziju un netīrumu paliekas. 1 

Metāla detaļu iestiprina skrūvspīlēs. 1 

Uz detaļas ar punktsiti un āmuru iezīmē urbuma vietu. 1 

4.3. Vītnes izveidošana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 30) 

Urbi 8,5 mm diametrā iestiprina urbjmašīnā, neradot 

mehāniskus bojājumus. 

1 

Caurumu izurbj rūpīgi – urbšanas laikā urbjmašīnu un 

detaļu tur stingri vienā vietā. 

1 

Urbj vienmērīgi, bez sitieniem vai pārmērīga spēka 

lietojuma, neradot urbim mehāniskus bojājumus. 

1 

Urbumu veic perpendikulāri detaļas virsmai (nav slīpi 

ieurbts). 

2 

Izurbtais caurums ir nedaudz dziļāks par 20 mm vītnei 

nepieciešamo vītnes daļu (atkarībā no vītņgrieža 

formas īpatnības). 

1 

Vītņgriezi Nr. 1 M10 iestiprina tam paredzētajā 

stiprinājumā tā, lai tas blīvi ieguļ ligzdā, nav 

brīvkustību. 

1 

Darba procesā vītņgriezi Nr. 1 lieto tikai 

perpendikulāri pret detaļas plakni. 

1 

Darbu ar vītņgriezi Nr. 1 griež pulksteņa rādītāja 

virzienā bez straujām kustībām. 

2 

Vītņgriezi Nr. 2 M10 iestiprina tam paredzētajā 

stiprinājumā tā, lai tas blīvi ieguļ ligzdā, nav 

brīvkustību. 

1 

Darbu ar vītņgriezi Nr. 2 veic tikai perpendikulāri pret 

detaļas plakni. 

1 

Darbu ar vītņgriezi Nr. 2 griež pulksteņa rādītāja 

virzienā bez straujām kustībām. 

2 

Pabeidzot darbu ar vītņgriežiem, vītnes kvalitāti 

pārbauda, ieskrūvējot M10 skrūvi. 

1 

Izveidotā M10 vītne ir kvalitatīva – pārbaudot ar 

skrūvi, tā ieskrūvējas viegli, un nav brīvkustību. 

4 

Izveidotā M10 vītne ir 20 mm dziļa. 8 

Darbu ar rokas vītņgriezi veic darba cimdos. 1 

Urbšanas darbos izmanto aizsargbrilles. 2 

4.4. Darba vietas 

sakārtošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 3) 

Vītņgriezim notīra metāla skaidas. 1 

Instrumentus noliek tiem paredzētajās vietās. 1 

Saslauka no darba vietas metāla skaidas un saber tām 

paredzētajā tvertnē. 

1 

 

5. uzdevums. Veidot 40 mm garu ārējo M10 vītni dotajam tērauda stienim (stieņa 

diametrs 10 mm), izmantojot piemērotus instrumentus. (maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 40) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

5.1.Vītnes veidošanai 

nepieciešamo darba 

instrumentu, materiālu 

izvēlēšanās un darba vietas 

Izvēlas un lieto darba vietu ar skrūvspīlēm. 1 

Izvēlas instrumentus un materiālus, ar kuriem darbs 

veicams kvalitatīvi (metāla stienis ir taisns – nav 

liekts, asa un tīra rokas vīle utt.). 

2 
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Modulis "Remonta pamati" 

sagatavošana darbam. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 3) 

5.2. Tērauda detaļas 

sagatavošana vītnes 

izveidošanai. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 8) 

Metāla stienim notīra koroziju un netīrumu paliekas. 1 

Metāla stieni iestiprina skrūvspīlēs vertikāli. 1 

Metāla stieni iestiprina skrūvspīlēs tā, lai stieņa daļa 

virs skrūvspīļu skavām būtu 60–65 mm gara (40 mm 

vītnes posmam un 20–25 mm rezervei). 

2 

Uz metāla stieņa ar bīdmēru nomēra un atzīmē 

40 mm robežu. 

1 

Metāla stieņa augšējās malas ar rokas vīli novīlē 

nedaudz ieapaļas. 

2 

Metāla stieni ieeļļo. 1 

5.3. Vītnes izveidošana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 25) 

Vītņgriezi M10 iestiprina tam paredzētajā 

stiprinājumā tā, lai tas blīvi ieguļ ligzdā (nav 

brīvkustību). 

2 

Ar vītņgriezi darbojas rūpīgi, bez straujām kustībām. 2 

Veidojot vītni pulksteņa rādītāja virzienā, ik pēc 

brīža vītni atbrīvo no metāla skaidām pretējā 

virzienā. 

2 

Veidojot vītni, ieeļļo detaļas vītnes daļu. 2 

Izveidotā M10 vītne ir vienmērīga, nepārtraukta – 

nav redzamu norautu vijumu, vītnes ierāvumu, un 

uzgriezni var ieskrūvēt viegli, bez svārstībām. 

8 

Izveidotā M10 vītne ir 40 mm gara. 8 

Darbu ar rokas vītņgriezi veic darba cimdos. 1 

5.4. Darba vietas 

sakārtošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 4) 

Vītņgriezim notīra metāla skaidas. 2 

Instrumentus noliek tiem paredzētajās vietās. 1 

Saslauka no darba vietas metāla skaidas, eļļas 

paliekas un atkritumus saliek tiem paredzētajā 

tvertnē. 

1 

 



Nr. 8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 
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Modulis "Virsbūves detaļu remonta pamati" 

Profesionālās kvalifikācijas "Autoatslēdznieks" (3. LKI) un 

"Autovirsbūvju remontatslēdznieks" (4. LKI) 

Obligātās izvēles daļa (B daļa) 

Modulis "Virsbūves detaļu remonta pamati" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 4 

Uzdevumu veidi Praktiskās darbības, situācijas analīze un 

tehnoloģijas raksturošana 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

110 min. 

Uzdevumu 

apraksts 

1. Demontēt, montēt un noregulēt vieglās automašīnas priekšējo spārnu.

(izpildes laiks 60 min.)

2. Mutiski novērtēt detaļas krāsojuma un metāla virsmas stāvokli. Īsi

raksturot veicamā remonta tehnoloģiju: nosaukt veicamos darbus,

instrumentus un iekārtas. Pamatot tehnoloģijas efektivitāti.

(izpildes laiks 10 min.)

3. Mutiski nosaukt dotās detaļas špaktelēšanas darbu secību, piemērotas

špakteles, žāvēšanas un slīpēšanas metodi.

(izpildes laiks 10 min.)

4. Attīrīt un ievaskot krāsotu virsbūves detaļu un pamatot materiālu

izvēli.

(izpildes laiks 30 min.)

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Eksāmena norisei nepieciešamā telpa: autoservisa telpa, kas piemērota 

virsbūves remontatslēdznieka darbiem vai darbnīca ar attiecīgo darbu 

veikšanai nepieciešamo aprīkojumu un instrumentu klāstu. 

Nepieciešamais aprīkojums: vieglā automašīna, dotās automašīnas 

modeļa priekšējie spārni nomaiņai, atslēdznieka atslēgu skapis ar 

atslēgu komplektāciju, automašīnu pacēlājs (celtspēja 2,5–3 t), riteņu 

pneimatiskā atslēga (ar uzgaļu komplektu), rokas un elektriskie 

skrūvgrieži (ar uzgaļu komplektu), pneimatiskā slīpmašīna ar drāšu 

ripu, pārnēsājamā LED gaismas spuldze, plastmasas bīdmērs, 

autovasks, vaskošanas mikrošķiedras drānas, pulēšanas darbu 

mikrošķiedras drānas, šķidrums bituma traipu noņemšanai. 

Katram eksaminējamajam nepieciešams: darba cimdi, aizsargbrilles.  

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 114, kas 

atbilst 100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs 

atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Uz sākumu
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Modulis "Virsbūves detaļu remonta pamati" 

 

 

 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

1. uzdevums. Demontēt, montēt un noregulēt vieglā transportlīdzekļa priekšējo spārnu. 

1.1. Sagatavot vieglo transportlīdzekli darbam uz pacēlāja. 

1.2. Demontēt priekšējo spārnu. 

1.3. Montēt priekšējo spārnu. 

1.4. Noregulēt priekšējo spārnu. 

(izpildes laiks 60 min.) 

 

2. uzdevums. Mutiski novērtēt detaļas krāsojuma un metāla virsmas stāvokli. Īsi 

raksturot veicamā remonta tehnoloģiju: nosaukt veicamos darbus, instrumentus un 

iekārtas. Pamatot tehnoloģijas efektivitāti.  

(izpildes laiks 10 min.) 

 

3. uzdevums. Novērtēt detaļas virsmas stāvokli un mutiski nosaukt detaļas špaktelēšanas 

darbu secību, piemērotu špakteļu veidus un to sakārtojumu, žāvēšanas un slīpēšanas 

metodi. 

(izpildes laiks 10 min.) 

 

4. uzdevums. Attīrīt un ievaskot krāsotu virsbūves detaļu un pamatot materiālu izvēli. 

4.1. Izvēlēties krāsotas detaļas virsmas attīrīšanai piemērotus tīrīšanas līdzekļus un attīrīt 

virsmu. 

4.2. Izvēlēties virsmas vaskošanai piemērotu vasku un ievaskot detaļas virsmu. 

4.3. Pamatot attīrīšanas un vaskošanas materiālu izvēli.  

(izpildes laiks 30 min.) 

 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

1. uzdevums. Demontēt, montēt un noregulēt vieglā transportlīdzekļa priekšējo spārnu. 

(maksimāli iegūstamais punktu skaits 44) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

1.1. Automašīnas 

sagatavošana darbam uz 

pacēlāja. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 7) 

Ar aizdedzes atslēgas palīdzību atbloķē stūres ratu. 1 

Pārnesuma kārbu ieslēdz neitrālā stāvoklī. 1 

Vadītāja durvju stiklu atstāj nolaistā stāvoklī. 1 

Autopacēlāja balstus nostiprina virsbūvei paredzētajās 

vietās. 

2 

Pirms celt automašīnu, vizuāli apskatot, pārliecinās par 

virsbūves drošu nostiprināšanu uz pacēlāja balstiem. 

1 

Iegūto punktu 

skaits 
1–16 17–33 34–50 51–67 68–77 78–86  87–95 

96–

104  

105–

110 

111–

114 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
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Modulis "Virsbūves detaļu remonta pamati" 

Virsbūvi paceļ darbam ērtā augstumā (ritenis atrodas 

ķermeņa augstumā) un nepieciešamības gadījumā regulē 

augstumu. 

1 

1.2. Priekšējā spārna 

demontāža. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 10) 

No dotā klāsta izvēlas instrumentus, ar kuriem iespējams 

ātri un kvalitatīvi veikt demontāžas darbus (piemēram, 

elektriskos vai pneimatiskos skrūvgriežus). 

1 

Demontējot spārnu, citām detaļām nerada skrāpējumus, 

bojājumus. 

3 

Demontējot visām skrūvēm un stiprinājumiem saglabā 

to tehnisko stāvokli (netiek salauzti). 

2 

Darba vieta ergonomiski iekārtota: instrumenti un 

detaļas netraucē pārvietoties un ir viegli sasniedzami. 

1 

Priekšējo spārnu pilnīgi demontē no virsbūves. 2 

Darbā izmanto darba cimdus. 1 

1.3. Priekšējā spārna 

montāža. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 18) 

No dotā klāsta izvēlas instrumentus, ar kuriem iespējams 

ātri un kvalitatīvi veikt montāžas darbus (piemēram, 

elektriskos vai pneimatiskos skrūvgriežus). 

1 

Montējot spārnu, citām detaļām nerada skrāpējumus, 

bojājumus. 

3 

Montējot visām skrūvēm un stiprinājumiem saglabā to 

tehnisko stāvokli (netiek salauzti). 

2 

Pirms uzsākt montāžas darbus, spārna stiprinājumu 

vietām notīra gružus, hermētiķu paliekas. 

3 

Priekšējais spārns pilnīgi uzmontēts uz virsbūves. 4 

Visas skrūves atgrieztas savās stiprinājumu vietās. 2 

Pirms nolaist automašīnu ar pacēlāju, pārliecinās, ka 

zem tā nepaliek instrumenti. 

1 

Darba vieta ergonomiski iekārtota: instrumenti un 

detaļas netraucē pārvietoties un ir viegli sasniedzami. 

1 

Darbā izmanto darba cimdus. 1 

1.4. Priekšējā spārna 

noregulēšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 9) 

Regulējot spārnu, citām detaļām nerada skrāpējumus, 

bojājumus. 

3 

Montētā detaļa pietiekami precīzi noregulēta savā 

atrašanās vietā: spraugas starp durvīm un motora 

pārsegu atbilst ražotāja paredzētajiem izmēriem. 

4 

Sakopj darba vietu, instrumentus novieto tiem 

paredzētajās vietās. 

1 

Strādājot izmanto darba cimdus. 1 

 

2. uzdevums. Mutiski novērtēt detaļas krāsojuma un metāla virsmas stāvokli. Īsi 

raksturot veicamā remonta tehnoloģiju: nosaukt veicamos darbus, instrumentus un 

iekārtas. Pamatot tehnoloģijas efektivitāti. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 16) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

2.1. Detaļas krāsojuma un 

metāla virsmas stāvokļa 

novērtēšana un mutiska 

raksturošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 4) 

Nosauc redzamos metāla virsmas defektus (piemēram, 

iespiedums, plaknes deformācija, korozija). 

1 

Īsi raksturo visus nosauktos defektus (piemēram, neliels 

iespiedums, plaknes deformācija bez metāla struktūras 

bojājumiem, dziļa korozija). 

1 

Nosauc krāsotās virsmas redzamos defektus (piemēram, 

plaisa, skrāpējums, krāsas plīsums, krāsa lobās). 

1 

Nosauc visus redzamos metāla un krāsotās virsmas 

defektus atbilstoši faktiskajiem. 

1 
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Modulis "Virsbūves detaļu remonta pamati" 

2.2. Veicamās remonta 

tehnoloģijas remonta 

darbu, piemērotu 

instrumentu un iekārtu 

nosaukšana un 

tehnoloģijas efektivitātes 

pamatošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 12) 

Nosauc metāla virsmas redzamo defektu kvalitatīvai 

novēršanai piemērotas tehnoloģijas nosaukumu 

(piemēram, nelielai deformācijai – izlīdzināšana). 

2 

Nosauc metāla virsmas remonta tehnoloģijai piemērotus 

instrumentus un iekārtas (rokas lakta un ieapaļš āmurs – 

nelielas deformācijas izlīdzināšanai). 

1 

Metāla virsmas remonta tehnoloģijas pamatojumā ietver efektivitātes 

galvenās pazīmes  

(piemēram, nelielas deformācijas izlīdzināšana ar rokas laktu un ieapaļu 

āmuru, jo tas pilnīgi nodrošina nelielas deformācijas ātru izlīdzināšanu, 

neradot tērauda bojājumus): 

- darba izpildes laika ekonomiju, 1 

- metāla virsmas kvalitātes nodrošināšanu. 1 

Krāsotās virsmas defektu novēršanas remonta tehnoloģijas raksturojums 

ietver: 

- bojātas virsmas sagatavošanu remontam (piemēram, 

bojātās virsmas attaukošana, defektu izslīpēšana, 

attaukošana), 

1 

- bojātas virsmas remontu (špaktelēšana, špakteles 

pilnīga izžāvēšana, izlīdzināšana, ievērojot slīppapīru 

soļus, sākot no rupjāka uz smalkāku slīppapīru, 

piemēram, P120, P180, P240, P320), 

1 

- remontam piemērotus materiālus (dažāda virsmas 

raupjuma slīppapīri), 

1 

- sagatavošanu gruntēšanai (attaukošana, gruntēšana, 

izžāvētās grunts līdzināšana ar slīppapīriem P600 un 

P800, attaukošana). 

1 

Krāsotās virsmas remonta tehnoloģijas darbu nepieciešamību pamato 

(pēc būtības): 

- detaļas virsmai iztīra korozijas perēkļus un apstrādā ar 

izolējošu epoksīda grunti – lai nodrošinātu tērauda 

virsmas izolāciju no mitruma un skābekļa un nodrošinātu 

plānas špakteles kārtas uzklāšanu, 

1 

- špaktelē, izlīdzina – detaļas formas atjaunošanai un 

virmas izlīdzināšanai, 

1 

- gruntē – lai izolētu virsmu no ārējās vides iedarbības un 

sagatavotu virsmu krāsošanai. 

1 

 

3. uzdevums. Mutiski nosaukt detaļas špaktelēšanas darbu secību, piemērotu špakteļu 

veidus un to sakārtojumu, žāvēšanas un slīpēšanas metodi. (maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 24) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

3. Detaļas špaktelēšanas 

darbu secības, piemērotu 

špakteļu veidu un to 

sakārtojuma, žāvēšanas un 

slīpēšanas metodes 

nosaukšana mutiski. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 24) 

Nosauc sagatavošanas darbus pirms špakteles uzklāšanas 

pareizā secībā: virsmas attīrīšana, attaukošana, defektu 

vai korozijas izslīpēšana, špaktelējamās daļas apstrāde ar 

slīppapīru, attaukošana. 

3 

Izvēlas špakteļu sakārtojumu, kas nodrošina maksimālu 

adhēziju un izturību. 

2 

Špakteļu sakārtojums sastāv vismaz no divu veidu 

špaktelēm. 

1 

Pamato špakteļu izvēli, raksturojot to īpašības. 3 

Špakteles žāvēšanai izmanto infrasarkano staru žāvēšanas 

iekārtas. 

1 
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Modulis "Virsbūves detaļu remonta pamati" 

Nosauc špakteles ražotāja paredzēto žāvēšanas laiku bez 

sildīšanas. 

1 

Nosauc špakteles ražotāja paredzēto žāvēšanas laiku, 

izmantojot infrasarkano žāvētāju. 

1 

Raksturo infrasarkano žāvētāju kā efektīvu iekārtu 

špakteles žāvēšanas procesā. 

3 

Špakteļu slīpēšanas slīppapīru soļi nosaukti atbilstoši 

tehnoloģiskajām prasībām: katrs slīppapīra raupjuma 

solis nepārsniedz divu raupjuma numuru atšķirību. 

3 

Plaknes pirmapstrādei nosauktie slīppapīri nodrošina labu 

plaknes adhēziju ar špakteli. 

2 

Plaknes pirmapstrādei izvēlētie instrumenti nodrošina 

teicamu darba kvalitāti: darbs paveicams ērti, atbilstoši 

iecerētajam rezultātam, neradot bojājumus darba virsmai. 

1 

Plaknes pirmapstrādei izvēlas instrumentus, kas palīdz 

ātri veikt darbu (piemēram, pneimatiskā vai elektriskā 

orbitālā slīpmašīna). 

1 

Špakteles slīpēšanai izvēlētie instrumenti nodrošina 

teicamu darba kvalitāti: darbs paveicams ērti, atbilstoši 

iecerētajam rezultātam, neradot bojājumus darba virsmai. 

1 

Špakteles slīpēšanai izvēlas instrumentus, kas palīdz ātri 

veikt darbu (piemēram, pneimatiskā vai elektriskā 

orbitālā slīpmašīna). 

1 

 

4. uzdevums. Attīrīt un ievaskot doto krāsotu virsbūves detaļu un pamatot materiālu 

izvēli. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 30) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

4.1. Krāsotas detaļas 

virsmas attīrīšanai 

piemērotu tīrīšanas līdzekļu 

izvēlēšanās un virsmas 

attīrīšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 8) 

Izvēlas bituma traipu noņemšanai piemērotu līdzekli. 1 

Darba sākumā ar bituma traipu tīrīšanas līdzekli noņem 

no krāsotās virsmas bituma paliekas. 

2 

Detaļas virsma attīrīta pilnīgi, neatstājot bituma un citu 

netīrumu paliekas. 

2 

Paveicot detaļas attīrīšanu, izlietotās salvetes saliktas 

atkritumu urnā un nav atstātas darba vietā. 

1 

Bituma traipu tīrīšanas šķidrums pēc darba aizvērts un 

nolikts tam paredzētajā vietā. 

1 

Strādājot izmanto darba cimdus. 1 

4.2. Virsmas vaskošanai 

piemērota vaska 

izvēlēšanās un detaļas 

virsmas ievaskošana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 15) 

Izvēlas vasku, kas paredzēts krāsojamās virsmas 

vaskošanai. 

1 

Vasko krāsoto virsmu ar mīkstu mikrošķiedras drānu. 1 

Vasku uzklāj vienmērīgā, plānā kārtā, bez gabaliem vai 

bieziem triepieniem. 

2 

Vasku uzklāj rūpīgi: neizlejot uz grīdas vai citur darba 

vietā. 

1 

Pēc vaska uzklāšanas vaska trauku aizver un noliek tam 

paredzētajā vietā. 

1 

Vaska spodrināšanai izvēlas pulēšanas darbiem paredzēto 

mikrošķiedras drānu. 

1 

Vaska spodrināšana veikta atbilstoši tehnoloģijas 

prasībām: 

 

- detaļas krāsotā virsma ievaskota vienmērīgā vaska 

klājumā bez traipiem; 

2 

- detaļas krāsotā virsma ir gluda, bez skrāpējumiem ar 2 
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Modulis "Virsbūves detaļu remonta pamati" 

smilšu vai citu gružu paliekām; 

- uz krāsotās virsmas nav redzamu vaska masas palieku. 2 

Strādājot lieto darba cimdus. 1 

Pēc vaskošanas darbiem sakopj darba vietu un 

vaskošanas piederumus novieto tiem paredzētās vietās. 

1  

4.3. Attīrīšanas un 

vaskošanas materiālu 

izvēles pamatojums. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 7) 

Pamatojumā ietver prasības attīrīšanas un vaskošanas materiāliem (pēc 

būtības): 

- bituma traipu tīrīšanas līdzeklis – bituma traipu 

noņēmējam ir efektīvi jāšķīdina bituma atliekas/traipi uz 

lakotās virsmas, neradot lakojumam ķīmiskus bojājumus. 

1 

- vasks: 

• ilgtermiņā jāpasargā krāsoto virsmu no ārējās vides 

iedarbības (ieskaitot UV starojumu), 

• jāatgrūž ūdens no virsmas,  

• jānodrošina virsmas spīdums. 

(par katru pēc būtības pareizi nosauktu prasību 1 punkts) 

3 

- mīksta mikrošķiedras drāna vaska uzklāšanai: 

• jābūt mīkstai, labi jāuzsūc ūdens, 

• nedrīkst bojāt lakotās krāsas virsmu. 

(par katru pēc būtības pareizi nosauktu prasību 1 punkts) 

2 

- pulēšanas darbiem paredzētā mikrošķiedras drāna vaska 

spodrināšanai – jābūt mīkstai un nedrīkst bojāt lakoto 

virsmu. 

1 
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Modulis "Automobiļu tehniskā apkope un remonts" 

Profesionālā kvalifikācija "Autoatslēdznieks" (3. LKI) 

Obligātās izvēles daļa (B daļa) 

Modulis "Automobiļu tehniskā apkope un remonts" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 8 

Uzdevumu veidi Praktiskais darbs, transportlīdzekļa 

parametru uzrakstīšana, izmantojot 

informāciju no tehniskās dokumentācijas, 

situāciju analīze  

Uzdevumu izpildes kopējais 

laiks minūtēs 

245 min. 

Uzdevumu 

apraksts 

1. Uzrakstīt transportlīdzekļa ražotāja noteiktos tehniskos parametrus

dotajam transportlīdzeklim, izmantojot transportlīdzekļa ražotāja

publicēto informāciju tehniskajā dokumentācijā un elektroniskajās

datubāzēs, arī svešvalodā.

(izpildes laiks 20 min.)

2. Pacelt vieglo transportlīdzekli ar divstatņu transporta celšanas iekārtu

un nomainīt eļļu ātrumkārbā.

(izpildes laiks 50 min.)

3. Uz divstatņu transporta celšanas iekārtas paceltam transportlīdzeklim

veikt stūres mehānisma tehnisko apskati un mutiski raksturot tā

tehnisko stāvokli.

(izpildes laiks 20 min.)

4. Vizuāli veikt noņemtas transportlīdzekļa dzinēja zobsiksnas tehnisko

apskati un mutiski raksturot zobsiksnas, skriemeļu un spriegotāja

mehānisma tehnisko stāvokli.

(izpildes laiks 30 min.)

5. Nomainīt vieglā transportlīdzekļa priekšējo lukturu tuvās gaismas

drošinātāju.

(izpildes laiks 15 min.)

6. Izmantojot lukturu pārbaudes iekārtu, pārbaudīt un regulēt

automobiļa priekšējo lukturu gaismas kūļus atbilstoši tehniskajām

prasībām.

(izpildes laiks 30 min.)

7. Atgaisot bremžu suportu (nepieciešams palīgs šķidruma plūsmas un

bremžu stāvokļa ciklu kontrolei).

(izpildes laiks 40 min.)

8. Nomainīt ģeneratora ķīļsiksnu.

(izpildes laiks 40 min.)

Uz sākumu
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Modulis "Automobiļu tehniskā apkope un remonts" 

 

 

 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

1. uzdevums. Uzrakstīt transportlīdzekļa ražotāja noteiktos tehniskos parametrus 

dotajam transportlīdzeklim, izmantojot transportlīdzekļa ražotāja publicēto informāciju 

tehniskajā dokumentācijā un elektroniskajās datubāzēs, arī svešvalodā. 

 

1.1. Uzrakstīt: 

- degvielas veidu _____________ un degvielas tvertnes tilpumu _____________. 

1.2. Uzrakstīt ātrumkārbas eļļas parametrus: 

- veidu _____________, 

- kvalitātes klasi _____________, 

- viskozitātes klasi _____________, 

- daudzumu _____________. 

1.3. Uzrakstīt dzinēja motoreļļas parametrus: 

- veidu _____________, 

- kvalitātes klasi _____________, 

- viskozitātes klasi _____________, 

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Autoservisa vai mācību iestādes telpa ar attiecīgo darbu veikšanai 

nepieciešamo aprīkojumu un instrumentu komplektu. 

Dators ar interneta pieslēgumu un piekļuvi pārbaudījumā izmantojamo 

marku automobiļu tehniskajiem datiem un elektroniskajām datubāzēm, 

vieglais transportlīdzeklis, atslēgu komplekts bremžu cauruļu uzgriežņu 

atskrūvēšanai, piltuve, tvertne lietotās eļļas savākšanai, bremžu 

šķidrums (atbilstošs transportlīdzeklim(-iem)), universālais autoservisa 

autoatslēdznieka atslēgu komplekts, gaismas kūļu pārbaudes iekārta, 

roku slaukāmais materiāls, ģeneratora ķīļsiksna (atbilstoši 

transportlīdzeklim(-ļiem)), autovadītāja sēdekļa pārklājs, palīgs bremžu 

suporta atgaisošanai. 

Katram eksaminējamajam nepieciešams:  

• A4 formāta baltas lapas, 

• pildspalvas, 

• darba cimdi, 

• transmisijas eļļa, 

• tuvās gaismas drošinātāji (atbilstoši transportlīdzekļa(-u) 

tehniskajām prasībām un konstrukcijai).  

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 223, kas 

atbilst 100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs 

atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–32  33–66  67–99   

100–

133  

134–

151   

152–

169  

170–

187 

188–

204   

205–

215  

216–

223  

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
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- daudzumu _____________. 

(izpildes laiks 20 min.) 

 

2. uzdevums. Pacelt vieglo transportlīdzekli ar divstatņu transporta celšanas iekārtu un 

nomainīt ātrumkārbai eļļu. 

(izpildes laiks 50 min.) 

 

Transportlīdzeklis paliek pacelts uz transporta celšanas iekārtas nākamā uzdevuma izpildei.  

 

3. uzdevums. Uz divstatņu transporta celšanas iekārtas paceltam transportlīdzeklim veikt 

stūres mehānisma tehnisko apskati un mutiski raksturot tā tehnisko stāvokli. 

3.1. Veikt stūres mehānisma šarnīru tehnisko apskati un mutiski raksturot to tehnisko 

stāvokli.  

3.2. Veikt stūres mehānisma putekļu gumiju tehnisko apskati un mutiski raksturot to 

tehnisko stāvokli. 

3.3. Nolaist transportlīdzekli uz grīdas un atbrīvot no celtņa balstiem. 

(izpildes laiks 20 min.) 

 

4. uzdevums. Vizuāli veikt noņemtas transportlīdzekļa dzinēja zobsiksnas tehnisko 

apskati un mutiski raksturot zobsiksnas, skriemeļu un spriegotāja mehānisma tehnisko 

stāvokli. 

(izpildes laiks 30 min.) 

 

5. uzdevums. Nomainīt dotā automobiļa priekšējo lukturu tuvās gaismas drošinātāju. 

(izpildes laiks 15 min.) 

 

6. uzdevums. Izmantojot lukturu pārbaudes iekārtu, pārbaudīt un regulēt automobiļa 

priekšējo lukturu gaismas kūļus atbilstoši tehniskajām prasībām. 

(izpildes laiks 30 min.) 

 

7. uzdevums. Atgaisot bremžu suportu (nepieciešams palīgs šķidruma plūsmas un bremžu 

stāvokļa ciklu kontrolei). 

(izpildes laiks 40 min.) 

 

8. uzdevums. Nomainīt ģeneratora ķīļsiksnu. 

(izpildes laiks 40 min.) 

 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

1. uzdevums. Uzrakstīt transportlīdzekļa ražotāja noteiktos tehniskos parametrus 

dotajam transportlīdzeklim, izmantojot transportlīdzekļa ražotāja publicēto informāciju 

tehniskajā dokumentācijā un elektroniskajās datubāzēs, arī svešvalodā. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 30) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

1.1. Degvielas veida un 

degvielas tvertnes tilpuma 

uzrakstīšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

Atrod transportlīdzekļa ražotāja izstrādāto informāciju 

svešvalodā par degvielu. 

1 

Uzrakstītais degvielas veids atbilst transportlīdzekļa 

ražotāja noteiktajam degvielas veidam. 

2 
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Modulis "Automobiļu tehniskā apkope un remonts" 

skaits 6) Atrod transportlīdzekļa ražotāja izstrādāto informāciju 

svešvalodā par degvielas tvertni. 

1 

Uzrakstītais degvielas tvertnes tilpums atbilst 

transportlīdzekļa ražotāja noteiktajam tvertnes tilpumam. 

2 

1.2. Ātrumkārbas eļļas 

parametru uzrakstīšana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 12) 

Atrod transportlīdzekļa ražotāja izstrādāto informāciju 

svešvalodā par ātrumkārbas eļļas veidu. 

1 

Uzrakstītais ātrumkārbas eļļas veids atbilst 

transportlīdzekļa ražotāja noteiktajam eļļas veidam. 

2 

Atrod transportlīdzekļa ražotāja izstrādāto informāciju 

svešvalodā par ātrumkārbas eļļas klasi. 

1 

Uzrakstītā ātrumkārbas eļļas klase atbilst 

transportlīdzekļa ražotāja noteiktajai eļļas klasei. 

2 

Atrod transportlīdzekļa ražotāja izstrādāto informāciju 

svešvalodā par ātrumkārbas eļļas kvalitātes un 

viskozitātes klasi. 

1 

Uzrakstītā ātrumkārbas eļļas kategorija atbilst 

transportlīdzekļa ražotāja noteiktajai eļļas kategorijai. 

2 

Atrod transportlīdzekļa ražotāja izstrādāto informāciju 

svešvalodā par ātrumkārbas eļļas daudzumu. 

1 

Uzrakstītais ātrumkārbas eļļas daudzums atbilst 

transportlīdzekļa ražotāja noteiktajam eļļas daudzumam. 

2 

1.3. Dzinēja motoreļļas 

parametru uzrakstīšana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 12) 

Atrod transportlīdzekļa ražotāja izstrādāto informāciju 

svešvalodā par dzinēja motoreļļas veidu. 

1 

Uzrakstītais dzinēja motoreļļas veids atbilst 

transportlīdzekļa ražotāja noteiktajam motoreļļas veidam. 

2 

Atrod transportlīdzekļa ražotāja izstrādāto informāciju 

svešvalodā par dzinēja motoreļļas klasi. 

1 

Uzrakstītā dzinēja motoreļļas klase atbilst 

transportlīdzekļa ražotāja noteiktajai motoreļļas klasei. 

2 

Atrod transportlīdzekļa ražotāja izstrādāto informāciju 

svešvalodā par dzinēja motoreļļas kvalitātes un 

viskozitātes klasi. 

1 

Uzrakstītā dzinēja motoreļļas kategorija atbilst 

transportlīdzekļa ražotāja noteiktajai motoreļļas 

kategorijai. 

2 

Atrod transportlīdzekļa ražotāja izstrādāto informāciju 

svešvalodā par dzinēja motoreļļas daudzumu. 

1 

Uzrakstītais dzinēja motoreļļas daudzums atbilst 

transportlīdzekļa ražotāja noteiktajam motoreļļas 

daudzumam. 

2 

 

2. uzdevums. Pacelt vieglo transportlīdzekli ar divstatņu transporta celšanas iekārtu un 

nomainīt eļļu ātrumkārbā. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 48) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

2.1. Transportlīdzekļa 

nostiprināšana uz 

transporta celšanas iekārtas 

un pacelšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 7) 

Izmantojot aizdedzes atslēgu, atbloķē stūres ratu. 1 

Pārnesuma kārbu ieslēdz neitrālā stāvoklī. 1 

Autopacēlāja balstus nostiprina virsbūvei paredzētajās 

vietās. 

2 

Transportlīdzekli paceļ līdz 30 cm augstumam un vizuāli 

pārliecinās par virsbūves drošu nostiprinājumu uz 

pacēlāja balstiem.  

Nepieciešamības gadījumā atkārtoti nostiprina balstus. 

2 
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Modulis "Automobiļu tehniskā apkope un remonts" 

Transportlīdzekli paceļ darbam ērtā augstumā (ērti piekļūt 

pie ātrumkārbas, stāvot pilnā augumā). 

Nepieciešamības gadījumā regulē augstumu. 

1 

2.2. Lietotās ātrumkārbas 

eļļas noliešana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 16) 

Ar tīrīšanas materiālu (salvete, drāna) vai metāla suku 

ātrumkārbas eļļas noliešanas atverei notīra netīrumus. 

2 

Ātrumkārbas eļļas noliešanas atveri atskrūvē, neradot 

vītnes vai citādus atveres bojājumus. 

2 

Eļļas noliešanas atveres atskrūvēšanai lieto 

transportlīdzekļa ražotāja tehniskajā dokumentācijā 

noteiktajiem tehniskajiem parametriem atbilstošu 

instrumentu. 

2 

Lietotās eļļas savākšanai izmanto specializēto trauku. 1 

Lietoto eļļu nolej, nenotraipot grīdu, instrumentus, 

apģērbu. 

2 

Pēc eļļas pilnīgas iztecēšanas ar tīrīšanas materiālu 

noslauka eļļas noliešanas atveres malas. 

1 

Aizskrūvē eļļas noliešanas atveri, kad visa eļļa ir 

iztecējusi un atvere noslaucīta. 

2 

Blīvgredzena, ja tāds paredzēts, kvalitātes vizuāla 

pārbaude, nepieciešamības gadījumā nomaiņa. 

1 

Aizskrūvē eļļas noliešanas atveri, neradot vītnes vai 

citādus atveres bojājumus. 

1 

Savāktās eļļas trauku novieto ārpus darba zonas. 1 

Izmantotos tīrīšanas materiālus saliek tiem paredzētā 

tvertnē (neatstāj darba zonā). 

1 

2.3. Ražotāja izstrādātās 

tehniskās dokumentācijas 

prasībām atbilstošas eļļas 

izvēlēšanās. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 4) 

Izvēlas ātrumkārbas eļļu, izmantojot transportlīdzekļa 

ražotāja izstrādāto tehnisko dokumentāciju. 

2 

No dotā eļļu klāsta izvēlas ātrumkārbas ražotāja 

paredzētajiem tehniskajiem parametriem atbilstošu eļļu. 

2 

2.4. Eļļas iepildīšana 

ātrumkārbā. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 21) 

Ar tīrīšanas materiālu (salvete, drāna) vai metāla suku 

ātrumkārbas eļļas iepildīšanas atverei notīra netīrumus. 

2 

Ātrumkārbas eļļas iepildīšanas atveri atskrūvē, neradot 

vītnes vai citādus atveres bojājumus. 

1 

Eļļas iepildīšanas atveres atskrūvēšanai lieto 

transportlīdzekļa ražotāja tehniskajā dokumentācijā 

noteiktajiem tehniskajiem parametriem atbilstošu 

instrumentu. 

2 

Pēc eļļas iepildīšanas ātrumkārbā darba vieta ir tīra – eļļa 

nav notecējusi, nav atstāti eļļas traipi. 

1 

Eļļu ātrumkārbā iepilda tehniskajā dokumentācijā 

paredzētajā daudzumā. 

4 

Pirms aizskrūvēt ātrumkārbas eļļas iepildīšanas atveri, ar 

tīrīšanas materiālu atveres malām noslauka iespējamās 

eļļas vai gružu paliekas. 

1 

Ātrumkārbas eļļas iepildīšanas atveri aizskrūvē, neradot 

vītnes vai citādus atveres bojājumus.  

1 

 

Pārbauda blīvgredzena, ja tāds ir, tehnisko stāvokli vai to 

nomaina. 

1 

Eļļas maiņas darbs izpildīts rūpīgi: uz ātrumkārbas nav 

eļļas traipu, notecējumu vai mehānisku bojājumu. 

4 

Tukšos traukus un lietotos tīrīšanas materiālus novieto 

tiem paredzētā tvertnē ārpus darba zonas. 

1 

Instrumentus novieto tiem paredzētās vietās. 1 
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Modulis "Automobiļu tehniskā apkope un remonts" 

Sakopj darba vietu.  

Nepieciešamības gadījumā saslauka grīdu darba zonā. 

1 

Veicot darbu, izmanto darba cimdus. 1 

 

3. uzdevums. Uz divstatņu transporta celšanas iekārtas paceltam transportlīdzeklim veikt 

stūres mehānisma tehnisko apskati un mutiski raksturot tā tehnisko stāvokli. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 21) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

3.1. Stūres mehānisma 

šarnīru tehniskā apskate un 

tehniskā stāvokļa 

novērtēšana mutiski. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 10) 

Vizuāli pārbauda riepu protektoru nodilumu (vai tas nav 

pastiprināti nodilis iekšējā vai ārējā malā). 

1 

Konstatētais riepu protektoru tehniskais stāvoklis atbilst 

faktiskajam. 

2 

Kustinot ar montāžas stieni, pārbauda brīvkustību stūres 

mehānisma šarnīros.  

2 

Konstatētās brīvkustības atbilst faktiskajām. 4 

Pārbaudes darbus veic, neradot mehāniskus bojājumus. 1 

3.2. Stūres mehānisma 

putekļu gumiju apskate un 

tehniskā stāvokļa 

novērtēšana mutiski. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 5) 

Taustot ar roku, pārbauda stūres mehānisma un pievada 

šarnīru putekļu gumiju tehnisko stāvokli. 

1 

Konstatētais putekļu gumiju tehniskais stāvoklis atbilst 

faktiskajam. 

3 

Darbus veic darba cimdos. 1 

3.3. Transportlīdzekļa 

nolaišana un atbrīvošana 

no celtņa balstiem. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 6) 

Pirms transportlīdzekļa nolaišanas atbrīvo darba zonu no 

instrumentiem un citiem priekšmetiem. 

2 

Pirms ieslēgt celšanas iekārtas nolaišanas režīmu, 

atbrīvo transporta celšanas iekārtu no drošības 

fiksatoriem. 

1 

Uz grīdas nolaisto transportlīdzekli atbrīvo no celšanas 

iekārtas balstiem. 

1 

Transportlīdzekli atbrīvo no celšanas iekārtas balstiem, 

neradot virsbūvei bojājumus. 

2 

 

4. uzdevums. Vizuāli veikt noņemtas transportlīdzekļa dzinēja zobsiksnas tehnisko 

apskati un mutiski raksturot zobsiksnas, skriemeļu un spriegotāja mehānisma tehnisko 

stāvokli. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 22) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

4.1. Dzinēja zobsiksnas 

aizsargvāka demontāža. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 5) 

Transportlīdzekļa gāzu sadales mehānisma zobsiksnas 

tehniskā stāvokļa noteikšanai iepazīstas un izmanto 

transportlīdzekļa ražotāja izstrādāto montāžas shēmu. 

2 

Atver motora pārsegu, neradot mehāniskus bojājumus. 1 

Demontē gāzu sadales mehānisma zobsiksnas 

aizsargvāku, neradot mehāniskus bojājumus. 

1 

Skrūvju/uzgriežņu skrūvēšanai lieto transportlīdzekļa 

ražotāja tehniskajā dokumentācijā noteiktos instrumentus.  

1 

4.2. Zobsiksnas, skriemeļu 

un spriegotāja mehānisma 

tehniskā stāvokļa 

novērtēšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

Zobsiksnu demontē, neradot mehāniskus bojājumus. 1 

Vizuāli pārbauda zobsiksnas tehnisko stāvokli. 1 

Konstatētais zobsiksnas tehniskais stāvoklis atbilst 

faktiskajam. 

3 

Montē zobsiksnu uz mehānisma neradot mehāniskus 1 
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skaits 12) bojājumus. 

Manuāli un vizuāli pārbauda zobsiksnas spriegotāja 

mehānisma tehnisko stāvokli.  

1 

Konstatētais zobsiksnas spriegotāja tehniskais stāvoklis 

atbilst faktiskajam. 

2 

Manuāli un vizuāli pārbauda zobsiksnas skriemeļu 

tehnisko stāvokli. 

1 

Konstatētais zobsiksnas skriemeļu tehniskais stāvoklis 

atbilst faktiskajam. 

2 

4.3. Dzinēja zobsiksnas 

aizsargvāka montāža. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 5) 

Uzstāda gāzu sadales mehānisma zobsiksnas aizsargvāku, 

neradot mehāniskus bojājumus. 

1 

Skrūvju/uzgriežņu skrūvēšanai lieto transportlīdzekļa 

ražotāja tehniskajā dokumentācijā noteiktos instrumentus. 

1 

Montāžas darbus veic atbilstoši transportlīdzekļa ražotāja 

paredzētajai darbu secībai. 

1 

Aizver motora pārsegu, neradot mehāniskus bojājumus. 1 

Darbus veic darba cimdos. 1 

 

5. uzdevums. Nomainīt vieglā transportlīdzekļa priekšējo lukturu tuvās gaismas 

drošinātāju. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 8) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

5.1. Tuvās gaismas 

drošinātāja nomaiņa. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 8) 

Iepazīstas ar transportlīdzekļa ražotāja izstrādāto tehnisko 

dokumentāciju. 

2 

Piekļūst pie drošinātājiem, neradot mehāniskus bojājumus 

blakus detaļām. 

1 

Atrod un izņem tuvās gaismas drošinātājus, neradot 

blakus detaļām mehāniskus bojājumus. 

1 

Izvēlas drošinātājus ar transportlīdzekļa tehniskajā 

dokumentācijā noteiktu nominālās strāvas stiprumu.  

1 

Jaunos drošinātājus pareizi ievieto tiem paredzētajās 

ligzdās. 

1 

Pārbauda tuvās gaismas lukturu darbību, ieslēdzot tuvo 

gaismu. 

1 

Drošinātāju maiņas laikā tuvās gaismas lukturi ir izslēgti. 1 

 

6. uzdevums. Izmantojot lukturu pārbaudes iekārtu, pārbaudīt un regulēt automobiļa 

priekšējo lukturu gaismas kūļus atbilstoši tehniskajām prasībām. (maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 29) 
 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

6.1. Lukturu tuvās gaismas 

kūļu pārbaudīšana un 

regulēšana atbilstoši 

transportlīdzekļu ražotāja 

tehniskajām prasībām. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 14) 

Priekšējo gaismas lukturu tuvās gaismas regulēšanai 

izmanto informāciju transportlīdzekļa ražotāja 

izstrādātajā tehniskajā dokumentācijā. 

2 

Atver transportlīdzekļa motora pārsegu, neradot 

mehāniskus bojājumus. 
1 

Gaismas kūļu regulēšanas iekārtu lieto, neradot iekārtai 

mehāniskus bojājumus. 
1 

Gaismas kūļu regulēšanas iekārtu novieto perpendikulāri 

pret transportlīdzekļa tuvās gaismas labo lukturi. 
1 

Gaismas kūļu regulēšanas iekārtu novieto perpendikulāri 

pret transportlīdzekļa tuvās gaismas kreiso lukturi. 
1 
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Pareizi noregulē gaismas kūļu regulēšanas iekārtas 

horizontālo stāvokli, izmantojot iekārtas korpusā 

iemontēto līmeņrāža aprīkojumu (līmeņrādis uzrāda 

horizontālu stāvokli). 

2 

Gaismas kūļu regulēšanas iekārtas ekrāna ass atrodas pret 

regulējamā labā luktura asi. 
1 

Gaismas kūļu regulēšanas iekārtas ekrāna ass atrodas pret 

regulējamā kreisā luktura asi. 
1 

Priekšējo gaismas lukturu tuvās gaismas kūļi pēc gaismas 

kūļu pārbaudes (nepieciešamības gadījumā – regulēšanas) 

atbilst transportlīdzekļa ražotāja izstrādātajām 

tehniskajām prasībām. 

4 

6.2. Lukturu tālās gaismas 

kūļu pārbaudīšana un 

regulēšana atbilstoši 

transportlīdzekļu ražotāja 

tehniskajām prasībām. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 15) 

Priekšējo gaismas lukturu tālās gaismas regulēšanai 

izmanto informāciju transportlīdzekļa ražotāja 

izstrādātajā tehniskajā dokumentācijā. 

2 

Gaismas kūļu regulēšanas iekārtu lieto, neradot iekārtai 

mehāniskus bojājumus. 
1 

Gaismas kūļu regulēšanas iekārtu novieto perpendikulāri 

pret transportlīdzekļa tālās gaismas labo lukturi. 
1 

Gaismas kūļu regulēšanas iekārtu novieto perpendikulāri 

pret transportlīdzekļa tālās gaismas kreiso lukturi. 
1 

Pareizi noregulē gaismas kūļu regulēšanas iekārtas 

horizontālo stāvokli, izmantojot iekārtas korpusā 

iemontēto līmeņrāža aprīkojumu (līmeņrādis uzrāda 

horizontālu stāvokli). 

2 

Gaismas kūļu regulēšanas iekārtas ekrāna ass atrodas pret 

regulējamā labā luktura asi. 
1 

Gaismas kūļu regulēšanas iekārtas ekrāna ass atrodas pret 

regulējamā kreisā luktura asi. 
1 

Priekšējo gaismas lukturu tālās gaismas kūļi pēc gaismas 

kūļu pārbaudes (nepieciešamības gadījumā – regulēšanas) 

atbilst transportlīdzekļa ražotāja izstrādātajām 

tehniskajām prasībām. 

4 

Aizver transportlīdzekļa motora pārsegu, neradot 

mehāniskus bojājumus. 
1 

Gaismas kūļu regulēšanas iekārtu novieto tai paredzētā 

vietā. 
1 

 

7. uzdevums. Atgaisot bremžu suportu (nepieciešams palīgs šķidruma plūsmas un bremžu 

stāvokļa ciklu kontrolei). (maksimāli iegūstamais punktu skaits 36) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

7.1. Transportlīdzekļa 

nostiprināšana un 

pacelšana uz transporta 

celšanas iekārtas. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 8) 

Izmantojot aizdedzes atslēgu, atbloķē stūres ratu. 1 

Atver transportlīdzekļa motora pārsegu, neradot 

mehāniskus bojājumus. 

1 

Atver bremžu šķidruma tvertnes vāciņu, neradot 

mehāniskus bojājumus, un atstāj to atvērtu. 

1 

Pārnesuma kārbu ieslēdz neitrālā stāvoklī. 1 

Autopacēlāja balstus nostiprina virsbūvei paredzētajās 

vietās. 

1 

Transportlīdzekli paceļ līdz 30 cm augstumam un vizuāli 

pārliecinās par virsbūves drošu nostiprinājumu uz 

pacēlāja balstiem.  

Nepieciešamības gadījumā atkārtoti nostiprina balstus. 

2 
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Transportlīdzekli paceļ suporta atgaisošanai ērtā 

augstumā (ērti veikt darbus, stāvot pilnā augumā). 

Nepieciešamības gadījumā regulē augstumu. 

1 

7.2. Bremžu suporta 

atgaisošana (nepieciešams 

palīgs šķidruma plūsmas 

un bremžu stāvokļa ciklu 

kontrolei). (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 22) 

Ar metāla (vai līdzīga materiāla) suku bremžu suportam 

notīra smiltis. 

1 

Bremžu cilindram uz atgaisošanas ventiļa uzmauc 

caurspīdīgu, elastīgu cauruli, kuras otru galu ievieto 

traukā iztecējušā bremžu šķidruma savākšanai. 

1 

Nospriegota bremžu pedāļa (sadarbībā ar palīgu) laikā 

atskrūvē atgaisošanas ventili, izmantojot transportlīdzekļa 

ražotāja paredzētu atslēgu, un ļauj tecēt bremžu 

šķidrumam. 

1 

Aizskrūvē atgaisošanas uzgali, kad bremžu pedālis 

nolaižas zemākajā stāvoklī. 

2 

Bremžu cilindra atgaisošanu pabeidz, kad bremžu 

šķidrumā nepaliek gaisa burbuļi. 

2 

Bremžu sistēmu atgaiso, neradot mehāniskus bojājumus 

un lietojot transportlīdzeklim atbilstošu bremžu šķidrumu. 

1 

Pārliecinās par bremžu šķidruma pietiekamu daudzumu 

bremžu sistēmas šķidruma tvertnē (šķidruma līmenis nav 

zemāks par minimālo atzīmi). 

Nepieciešamības gadījumā šķidruma līmeni papildina, 

lietojot transportlīdzeklim atbilstošu bremžu šķidrumu. 

1 

Bremžu suports ir atgaisots kvalitatīvi: nospiežot bremžu 

pedāli, tas nenolaižas līdz grīdai, un visi bremžu cilindri 

darbojas ar vienādu spiedienu. 

4 

Bremžu šķidrumu lej tikai šķidruma savākšanas traukā – 

neizlej ārpus tā. 

1 

Darba beigās pārliecinās par bremžu šķidruma pietiekamu 

daudzumu bremžu sistēmas šķidruma tvertnē (šķidruma 

līmenis nav zemāks par minimālo atzīmi). 

Nepieciešamības gadījumā to papildina, nepārsniedzot 

maksimuma atzīmi, lietojot transportlīdzeklim atbilstošu 

bremžu šķidrumu. 

2 

Aizver bremžu šķidruma tvertnes vāciņu, neradot 

mehāniskus bojājumus. 

1 

Darba beigās bremžu atgaisošanas ventiļiem uzliek 

putekļu gumijas. 

1 

Aizver motora pārsegu, neradot mehāniskus bojājumus. 1 

Instrumentus novieto tiem paredzētajās vietās. 1 

Lietoto bremžu šķidrumu un slaucīšanas materiālus 

novieto tiem paredzētajās tvertnēs. 

1 

Strādājot izmanto darba cimdus un autovadītāja sēdekļa 

pārvalku. 

1 

7.3. Transportlīdzekļa 

nolaišana un atbrīvošana 

no celtņa balstiem. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 6) 

Pirms ieslēgt celšanas iekārtas nolaišanas režīmu, atbrīvo 

transporta celšanas iekārtu no drošības fiksatoriem. 

1 

Pirms transportlīdzekļa nolaišanas atbrīvo darba zonu no 

instrumentiem un citiem priekšmetiem. 

2 

Uz grīdas nolaisto transportlīdzekli atbrīvo no celšanas 

iekārtas balstiem. 

1 

Transportlīdzekli atbrīvo no celšanas iekārtas balstiem, 

neradot virsbūvei bojājumus. 

2 
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8. uzdevums. Nomainīt ģeneratora ķīļsiksnu. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 29) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

8.1. Ģeneratora ķīļsiksnas 

noņemšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 4) 

Atskrūvē ģeneratora siksnas spriegotāja skrūvi, bet 

neizskrūvē līdz galam. 

1 

Atbrīvo ģeneratora siksnu no spriedzes (nepieciešamības 

gadījumā izmanto montāžas instrumentus). 

1 

Ģeneratora siksnas noņemšanas darbus veic, neradot 

mehāniskus bojājumus. 

1 

Ģeneratora siksnas atskrūvēšanai lieto transportlīdzekļa 

tehniskās dokumentācijas informācijai atbilstošus 

instrumentus. 

1 

8.2. Ģeneratora siksnas 

apskate un tehniskā 

stāvokļa novērtēšana 

mutiski. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 6) 

Atver transportlīdzekļa motora pārsegu, neradot 

mehāniskus bojājumus. 

1 

Apskata ģeneratora siksnu un novērtē tās tehnisko 

stāvokli (plaisas, plīsums, izdilums u.c.). 

1 

Konstatētais ģeneratora siksnas tehniskais stāvoklis 

atbilst faktiskajam. 

2 

Izmantojot transportlīdzekļa tehnisko dokumentāciju, 

izvēlas atbilstošu rievsiksnu. 

2 

8.3. Jaunās ģeneratora 

ķīļsiksnas uzlikšana, 

spriegojuma regulēšana un 

pārbaudīšana darbībā. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 19) 

Izmantojot transportlīdzekļa tehnisko dokumentāciju 

svešvalodā, izvēlas informācijai atbilstošu ģeneratora 

ķīļsiksnu. 

1 

Uzmontē jauno ķīļsiksnu atbilstoši transportlīdzekļa 

ražotāja paredzētajai tehnoloģijai. 

1 

Nospriego ķīļsiksnu atbilstoši prasībām transportlīdzekļa 

ražotāja izstrādātajā tehniskajā dokumentācijā. 

2 

Spriegotāja stiprinājuma skrūvi nospriego atbilstoši 

prasībām transportlīdzekļa ražotāja izstrādātajā tehniskajā 

dokumentācijā. 

1 

Pirms darbināt transportlīdzekli, uz izpūtēja nostiprina 

gāzu nosūkšanas sistēmu. 

2 

Pārbauda ķīļsiksnas darbību un spriegojumu: iedarbina 

transportlīdzekli un ieslēdz maksimāli daudz 

elektroenerģijas patērētāju (gaismas, ventilators u.c.), 

nepieciešamības gadījumā regulē siksnas spriegojumu. 

3 

Ķīļsiksna nomainīta atbilstoši transportlīdzekļa ražotāja 

tehniskās dokumentācijas prasībām. 

4 

Aizver transportlīdzekļa motora pārsegu, neradot 

mehāniskus bojājumus. 

1 

Darbinot un strādājot ar iedarbinātu transportlīdzekli, 

ievēro darba drošības noteikumus. 

2 

Instrumentus noliek tiem paredzētās vietās. 1 

Lietoto ģeneratora siksnu novieto atkritumu konteinerā, 

kas paredzēts gumijas materiāliem. 

1 
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Modulis "Riepu maiņa un remonts" 

Profesionālā kvalifikācija "Autoatslēdznieks" (3. LKI) 

Obligātās izvēles daļa (B daļa) 

Modulis "Riepu maiņa un remonts" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 2 

Uzdevumu veidi Rakstiskas atbildes uz jautājumu, praktiskais 

darbs  

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

55 min. 

Uzdevumu apraksts 

1. Uzrakstīt attēlā redzamās riepas apzīmējumu nosaukumus un to

skaidrojumus.

(izpildes laiks 10 min.)

2. Demontēt protektoru daļā caurdurtu bezkameru riepu, remontēt to ar

riepu sēni, uzmontēt riepu un balansēt riteni.

(izpildes laiks 45 min.)

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Pārbaudījuma norisei nepieciešama autoservisa telpa vai darbnīca ar 

atbilstošu aprīkojumu.  

Pārbaudījumam nepieciešams: riteņu bortēšanas iekārta, riteņu 

balansēšanas iekārta, montāžas stienis riepas bortēšanai, riepu 

izpletējs, pneimatiskā (vai elektriskā) rokas slīpmašīna riepu 

remontam, drāšu ripa pneimatiskai (vai elektriskai) slīpmašīnai, gaisa 

kompresors, aktivators remontsēnes līmei, līmēto ielāpu specializētais 

izlīdzināšanas rullītis, riepu bortēšanas ziede, saspiestā gaisa pistole 

riepu uzpildīšanai (ar manometru), riteņu balansēšanas svariņiem 

paredzētās stangas, riteņu gaisa ventiļu skrūvgriezis, otas. 

Katram izglītojamajam nepieciešams: A4 baltas papīra lapas, 

pildspalva, darba cimdi, vieglā transportlīdzekļa riepa ar caurdurtu 

bojājumu protektoru daļā, kas uzmontēta uz diska, riepu remontsēnes, 

dažāda izmēra, līme riepu remontsēnes līmēšanai, riteņu balansēšanas 

svariņu komplekts (stiprināmi uz diska), riteņu balansēšanas svariņu 

komplekts (līmējami uz diska), elpošanas pretputekļu aizsargmaska, 

elpošanas maska ar aktīvās ogles filtriem, aizsargbrilles. 

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 70, kas 

atbilst 100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs 

Uz sākumu
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Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

1. uzdevums. Uzrakstīt 1. attēlā redzamās riepas apzīmējumu nosaukumus un to 

skaidrojumus.  

(izpildes laiks 10 min.)  

 
1. attēls. Riepu apzīmējumi 

 
Apzīmējuma nosaukums un skaidrojums 

  1. 

  2. 

  3. 

  4. 

  5. 

  6. 

  7. 

  8. 

  9. 

10. 

atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–10 11–20  21–31  32–41  42–47  48–52 53–58  59–63  64–67  68–70  

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
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12. 

13. 

 

 

 

2. uzdevums. Demontēt protektoru daļā caurdurtu bezkameru riepu, remontēt to ar 

riepu sēni, uzmontēt riepu un balansēt riteni.  

(izpildes laiks 45 min.) 

 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

1. uzdevums. Uzrakstīt 1. attēlā redzamās riepas apzīmējumu nosaukumus un to 

skaidrojumus. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 13) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

Attēlā redzamo riepas 

apzīmējumu skaidrojuma 

uzrakstīšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 13) 

Atbilstoši numuram attēlā uzrakstīts: 

1. Riepu ražotājs 1 

2. Protektora nosaukums 1 

3. Riepas profila platums, mm 1 

4. Riepas profila augstums, % no riepas profila platuma, 

mm 

1 

5. Radiālo kordu riepu apzīmējums 1 

6. Riepas un diska montāžas izmērs, collās 1 

7. Riepas slodzes indekss 1 

8. Riepas ātruma indekss 1 

9. Bezkameru riepas apzīmējums 1 

10. Ražošanas datums (no 2000. gada kodēšanas 

sistēma: četrciparu kods, piemēram, 0102 = 2002. gada 

1. nedēļa) 

1 

11. Protektora nodiluma rādītājs (1,6 mm vasarā/ ziemā 

4 mm) 

1 

12. Papildu riepas apzīmējums riepām ar paaugstinātu 

kravnesību 

1 

13. Vissezonu riepu protektora apzīmējums 1 

 

2. uzdevums. Demontēt protektoru daļā caurdurtu bezkameru riepu, remontēt to ar 

riepu sēni, uzmontēt riepu un balansēt riteni. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 57) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

2.1. Riepas demontāža no 

riteņa diska. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 9) 

Izskrūvē riteņa gaisa ventili, neradot tam mehāniskus 

bojājumus, un izlaiž saspiesto gaisu. 

1 

Ar bortēšanas iekārtu atspiež riepu no riteņa diska, 

riepai vai diskam nav mehānisku bojājumu. 

1 

Riteņa disku ar riepu nostiprina uz bortēšanas iekārtas, 

neradot riteņa diskam mehāniskus bojājumus. 

1 

Riteņa disku uz bortēšanas iekārtas nostiprina atbilstoši 

tehnoloģiskajām prasībām: riteņa disks iestiprināts 

stabili, un nav brīvkustību. 

1 

Ar riepas montāžas stieņa palīdzību iekārtas ķepu 

nostiprina zem riepas korda malas, neradot riepai 

mehāniskus bojājumus. 

1 

http://www.iriepas.lv/riepu_apziimeejumi.html#1
http://www.iriepas.lv/riepu_apziimeejumi.html#2
http://www.iriepas.lv/riepu_apziimeejumi.html#3
http://www.iriepas.lv/riepu_apziimeejumi.html#4
http://www.iriepas.lv/riepu_apziimeejumi.html#5
http://www.iriepas.lv/riepu_apziimeejumi.html#6
http://www.iriepas.lv/riepu_apziimeejumi.html#7
http://www.iriepas.lv/riepu_apziimeejumi.html#8
http://www.iriepas.lv/riepu_apziimeejumi.html#9
http://www.iriepas.lv/riepu_apziimeejumi.html#10
http://www.iriepas.lv/riepu_apziimeejumi.html#10
http://www.iriepas.lv/riepu_apziimeejumi.html#10
http://www.iriepas.lv/riepu_apziimeejumi.html#11
http://www.iriepas.lv/riepu_apziimeejumi.html#12
http://www.iriepas.lv/riepu_apziimeejumi.html#12
http://www.iriepas.lv/riepu_apziimeejumi.html#13
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Ar bortēšanas iekārtu atbrīvo riepu no riteņa diska, 

neradot mehāniskus bojājumus riepai un diskam. 

1 

Atbrīvo riteņa disku no bortēšanas iekārtas 

stiprinājumiem, neradot diskam mehāniskus bojājumus. 

1 

Riepa no riteņa diska demontēta kvalitatīvi – riepas 

kords un citas daļas nav mehāniski bojātas. 

2 

2.2. Riepas bojājuma 

aizlīmēšana ar riepu sēni. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 25) 

Nostiprina riepu uz riepu izpletēja atbilstoši 

tehnoloģiskajām prasībām: riepa nostiprināta stabili ar 

izplestām riepas malām bojājuma vietas apvidū. 

1 

Remontsēnes izmēru izvēlas atbilstoši riepas bojājuma 

lielumam. 

1 

Izvēlētais remontsēnes lielums atbilst kvalitatīva 

remonta veikšanas prasībām: sēnes līmējamā virsma ir 

būtiski platāka un nosedz bojāto laukumu. 

1 

Ar drāšu ripu un pneimatisko slīpmašīnu apstrādā riepas 

bojājuma vietu atbilstošā platumā: izslīpētā vieta vismaz 

par 5 mm pārsniedz sēnes platumu. 

1 

Ar drāšu ripu un pneimatisko slīpmašīnu apstrādā riepas 

bojājuma vietu atbilstošā kvalitātē: riepas bezkameru 

slāni padara raupju un porainu līmes adhēzijas 

nodrošinājumam. 

1 

Ar drāšu ripu apstrādāto riepas laukumu attauko ar 

attaukošanas šķidrumu pietiekamā kvalitātē: neatstāj 

eļļas vai bituma traipus. 

1 

Uz apstrādātās vietas ar otu uzklāj līmes aktivatoru 

vienmērīgā kārtā, pilnīgi nosedzot līmēšanas laukumu. 

1 

Riepas remonta sēni no iepakojuma atbrīvo rūpīgi: 

neradot mehāniskus bojājumus. 

1 

Riepas remonta sēnes kātu noklāj ar līmes aktivatoru, 

turot sēni ar stangām un neizdarot mehāniskus 

bojājumus. 

2 

Riepas remonta sēni ievieto bojājuma vietā, ievērojot 

tehnoloģiskās prasības: remonta sēni ievieto ar strauju 

kustību. 

4 

Ar specializētu rullīti pielīmē sēni atbilstoši 

tehnoloģiskajām prasībām: piespiežot un ripinot rullīti 

pa sēnes līmējamo laukumu un kustību virzienā no 

centra uz malām. 

3 

Riepas bojājuma aizlīmēšana ar riepu sēni veikta 

kvalitatīvi: riepa pēc remonta hermētiska un notur 

saspiestā gaisa masu. 

4 

Remontdarbus veic darba cimdos. 1 

Strādājot ar līmi, izmanto elpošanas masku ar aktīvās 

ogles filtriem. 

1 

Slīpējot ar slīpmašīnu, izmanto aizsargbrilles. 1 

Slīpējot ar slīpmašīnu, izmanto pretputekļu elpošanas 

masku. 

1 

2.3. Riepas montāža uz riteņa 

diska. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 15) 

Uz bortēšanas iekārtas nostiprina riteņa disku, neradot 

riteņa diskam mehāniskus bojājumus. 

1 

Riteņa disku uz bortēšanas iekārtas nostiprina atbilstoši 

tehnoloģiskajām prasībām: riteņa disks iestiprināts 

stabili, un nav brīvkustību. 

1 

Riepas korda malas ieziež ar speciālu (bortēšanas 

darbiem paredzētu) ziedi. 

1 

Riepu uzliek uz diska atbilstoši riepas montēšanas 

tehnikai: slīpi un apakšējā mala balstās uz bortēšanas 

1 
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Modulis "Riepu maiņa un remonts" 

iekārtas ķepas. 

Izmantojot riteņu bortēšanas iekārtu, riepas vienu malu 

uzmontē uz riteņa diska, neradot riepai vai diskam 

mehāniskus bojājumus. 

2 

Izmantojot riteņu bortēšanas iekārtu, riepas otru malu 

uzmontē uz riteņa diska, neradot riepai vai diskam 

mehāniskus bojājumus. 

2 

Ieskrūvē riteņa gaisa ventili, neradot mehāniskus 

bojājumus. 

1 

Riepu ar saspiesto gaisu piepilda rūpīgi: gaisa spiediens 

nepārsniedz uz riepas norādīto maksimālo pieļaujamo 

spiedienu. 

1 

Riteni noņem no bortēšanas iekārtas stiprinājumiem, 

neradot mehāniskus bojājumus. 

1 

Riepas montāža veikta kvalitatīvi: riteņa disks un riepa 

nav mehāniski bojāti, un nav redzamas gaisa noplūdes. 

4 

2.4. Riteņa balansēšana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 8) 

Riteni nostiprina uz balansēšanas iekārtas vārpsta bez 

triecieniem, sitieniem. 

1 

Ar specializētu mērstieni veic riteņa diska mērījumus. 1 

Konstatētie mērījumi atbilst faktiskajiem diska 

izmēriem. 

1 

Riteņa diska izmērus ievada balansēšanas iekārtas 

elektroniskajā vadības blokā. 

1 

Ievadītā informācija atbilst faktiskajiem rādījumiem. 1 

Riteņa balansēšanu veic ar svariņiem, kas atbilst riteņa 

diska modelim (līmējamie svariņi vai stiprināmie). 

1 

Balansēšanas svariņus stiprina (līmē) rūpīgi (vienā 

līnijā, svariņi un virsma tīra, līmēšanas procesā svariņus 

nebojā utt.). 

1 

Ritenis nobalansēts kvalitatīvi – iekārtas rādījumi 

uzrāda nulles vērtību, atsvaru izvietojums atbilst diska 

tehniskajām īpatnībām. 

1 
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Modulis "Rasēšana" 

Profesionālā kvalifikācija "Autovirsbūvju remontatslēdznieks" (4. LKI) 

Obligātās izvēles daļa (B daļa) 

Modulis "Rasēšana" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 4 

Uzdevumu veidi Praktiskās darbības 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

90 min. 

Uzdevumu apraksts 

1. Izpētīt detaļu un veikt mērījumus, izmantojot bīdmēru un vītnes

kalibru mēru.

(izpildes laiks 15 min.)

2. Noformēt lapu.

(izpildes laiks 15 min.)

3. Uzskicēt detaļu vēlamajā mērogā un nepieciešamajos skatos. Veikt

skicē nepieciešamos griezumus.

(izpildes laiks 40 min.)

4. Izlikt nepieciešamos izmērus un norādīt dotās detaļas virsmas

raupjumu atbilstoši detaļas apstrādes klasei.

(izpildes laiks 20 min.)

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Eksāmena norisei nepieciešamā telpa: mācību klase. 

Nepieciešamais aprīkojums mācību klasei: galdi un krēsli 

izglītojamajiem. 

Nepieciešamie materiālie līdzekļi: bīdmērs (ar precizitāti 0,1 mm), 

vītnes kalibru mērs, saliktas formas detaļa, kuras kontūras veido 

taisnes un riņķu loki, ar urbumiem, iekšējo un ārējo vītni, A4 formāta 

rasēšanas papīrs, lineāls, skicēšanas zīmuļu komplekts, dzēšgumija. 

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 100, kas 

atbilst 100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes 

apjoms nav zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts 

ballēs atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 

97–

100 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Uz sākumu
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Modulis "Rasēšana" 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

Uzdevumi izpildāmi secīgi.   

 

1. uzdevums. Izpētīt detaļu un veikt mērījumus, izmantojot bīdmēru un vītnes kalibru 

mēru.  

(izpildes laiks 15 min.) 

 

2. uzdevums. Noformēt A4 formāta lapu skicēšanai.  

(izpildes laiks 15 min.) 

 

3. uzdevums. Uzskicēt detaļu vēlamajā mērogā un nepieciešamajos skatos. Skicēt 

salaidumu konstrukcijas un nepieciešamos griezumus, attēlojot iekšējo un ārējo vītni.  

(izpildes laiks 40 min.) 

 

4. uzdevums. Izlikt nepieciešamos izmērus un norādīt dotās detaļas virsmas raupjumu 

atbilstoši detaļas apstrādes klasei.  

(izpildes laiks 20 min.) 

 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

1. uzdevums. Izpētīt detaļu un veikt mērījumus, izmantojot bīdmēru un vītnes kalibru 

mēru. (maksimāli iegūstamais punkti skaits 16) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

1.1. Detaļas mērīšana ar 

bīdmēru un vītnes kalibru 

mēru. (maksimāli 

iegūstamais punkti skaits 16) 

Detaļas mērījumi ar bīdmēru nolasīti ar precizitāti 

0,1 mm. 

3 

Ar bīdmēru izmērīti detaļas ārējie izmēri. 3 

Ar bīdmēru izmērīts attālums starp urbumu centriem. 1 

Ar bīdmēru izmērīti detaļas iekšējie izmēri, urbumu 

dziļumi. 

3 

Ar bīdmēru izmērīti iekšējo un ārējo vītņu diametri. 2 

Ar kalibru mēru pareizi noteikts detaļas ārējās vītnes 

solis un gājiens.  

2 

Ar kalibru mēru ir pareizi noteikts detaļas iekšējās vītnes 

solis un gājiens.  

2 

 

2. uzdevums. Noformēt A4 formāta lapu skicēšanai. (maksimāli iegūstamais punkti 

skaits 23) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

2.1. A4 formāta lapas 

noformēšana. (maksimāli 

iegūstamais punkti skaits 23) 

Lapas rāmītis izveidots, ievērojot rasēšanā noteiktos 

attālumus no lapas malām. 

2 

Lapas rāmīša līnijas ievilktas ar 0,7–0,9 mm platu līniju 

un ir rūpīgas. 

2 

Rakstlaukums izveidots, ievērojot rasēšanā noteiktos 

rakstlaukuma izmērus. 

3 

Visas rakstlaukuma sadaļas ir uzzīmētas. 4 

Rakstlaukuma līnijas ir rūpīgas un ievilktas ar tikpat 

biezu līniju kā rāmītis. 

2 
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Modulis "Rasēšana" 

Rakstlaukums ir aizpildīts ar nepieciešamo informāciju. 5 

Tehniskais raksts izpildīts rūpīgi, ievērotas tehniskā 

raksta prasības. 

5 

 

3. uzdevums. Uzskicēt detaļu vēlamajā mērogā un nepieciešamajos skatos. Skicēt 

salaidumu konstrukcijas un nepieciešamos griezumus, attēlojot iekšējo un ārējo vītni. 

(maksimāli iegūstamais punkti skaits 34) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

3.1. Detaļas uzskicēšana 

vēlamajā mērogā un 

nepieciešamajos skatos. 

Salaidumu konstrukciju un 

nepieciešamo griezumu 

skicēšana, attēlojot iekšējo 

un ārējo vītni. (maksimāli 

iegūstamais punkti skaits 34) 

Detaļas skicēšanai izvēlēts atbilstošs mērogs. Ir lietderīgi 

izmantots lapas darba laukums. 

3 

Pareizi izvēlēts detaļas galvenais skats. 1 

Pareizi noteikts skatu skaits, radot par detaļu skaidru 

priekšstatu. 

3 

Detaļas skices skatos ir ievilktas simetrijas asis. 1 

Detaļai veikti nepieciešamie griezumi, radot pilnīgu 

priekšstatu par detaļas urbumiem un vītņoto daļu. 

3 

Griezuma un skata daļas attēlotas atbilstoši rasēšanas 

pamatprasībām, skatu no griezuma atdala simetrijas ass. 

3 

Skata daļā nav attēlotas kontūrlīnijas, griezuma daļā ir 

parādītas iekšējās kontūras. 

2 

Ārējā vītne ir attēlota ar nepārtrauktu pamatlīniju, 

norādot vītnes ārējo diametru, un ar tievu nepārtrauktu 

līniju, norādot vītnes iekšējo diametru. 

3 

Iekšējā vītne urbumā attēlota ar nepārtrauktu 

pamatlīniju, norādot vītnes iekšējo diametru, un ar tievu 

nepārtrauktu līniju, norādot vītnes ārējo diametru. 

3 

Horizontālajā projekcijā vītnes iekšējie un ārējie 

diametri ievilkti analogi: tievās līnijas ievilktas trīs 

ceturtdaļas no pilnas riņķa līnijas ar pārtraukumu.  

3 

Savstarpēji perpendikulāru taišņu salaidums ir attēlots 

atbilstoši konstrukcijai, nosakot salaiduma centru. 

2 

Salaidums divām riņķa līnijām ir attēlots atbilstoši 

konstrukcijai, nosakot salaidumu centrus. 

3 

Skices kontūrlīnijas un palīglīnijas veidotas atbilstoši 

rasēšanas noteikumiem. 

3 

Griezums iesvītrots ar tievu nepārtrauktu līniju 

45° leņķī. 

1 

 
4. uzdevums. Izlikt nepieciešamos izmērus un norādīt dotās detaļas virsmas raupjumu 

atbilstoši detaļas apstrādes klasei. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 27) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

4.1. Izmēru izlikšana 

atbilstoši rasēšanas 

prasībām, vītņu un urbuma 

apzīmēšana. (maksimāli 

iegūstamais punkti skaits 22) 

Skicē detaļas mērlīniju izvietojums atbilst rasēšanas 

standartprasībām. 

3 

Detaļas mērskaitļi novietoti atbilstoši rasēšanas 

standartprasībām. 

2 

Detaļas mērskaitļi uzrasēti atbilstoši tehniskā raksta 

prasībām. 

3 

Ārējās un iekšējās vītnes izmērs ir apzīmēts atbilstoši 

vītnes apzīmēšanas prasībām (ārējā diametra 

apzīmējums) un vītnes profilam. 

3 
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Modulis "Rasēšana" 

Detaļas urbumu izmēri atzīmēti atbilstoši izmēru 

izvietošanas noteikumiem. 

3 

Detaļas visi izmēri atzīmēti ar precizitāti 0,1 mm. 2 

Nosacītie apzīmējumi (rādiusa zīme R un diametra zīme 

Ø) ir lietoti atbilstoši standartprasībām. 

2 

Izmēru skaits rasējumā ir minimāls, bet pietiekams, lai 

gūtu priekšstatu par detaļu. 

2 

Visi izmēri izlikti rūpīgi. 2 

4.2. Dotās detaļas virsmas 

raupjuma norādīšana skicē 

atbilstoši detaļas apstrādes 

klasei. (maksimāli 

iegūstamais punkti skaits  5) 

Virsmas raupjums izvēlēts atbilstoši detaļas apstrādes 

klasei. 

2 

Skicē virsmas raupjuma apzīmējums lietots pareizi. 3 
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Modulis "Rasēšana" 

Pareizās atbildes piemērs 
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Modulis "Virsbūves defektācija un aprīkojuma detaļu nomaiņa" 

Profesionālā kvalifikācija "Autovirsbūvju remontatslēdznieks" (4. LKI) 

Obligātās izvēles daļa (B daļa) 

Modulis "Virsbūves defektācija un aprīkojuma detaļu nomaiņa" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 5 

Uzdevumu veidi Praktiskās darbības un teorētiskie 

uzdevumi 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

220 min. 

Uzdevumu apraksts 

1. Raksturot vieglo transportlīdzekļu virsbūves konstrukcijās biežāk

lietotos metālus.

(izpildes laiks 10 min.)

2. Raksturot vieglo transportlīdzekļu sērijveida virsbūves 

konstrukcijās biežāk lietotos nemetālus. 

(izpildes laiks 10 min.) 
3. Nosaukt trīs svarīgākos darba drošības noteikumus, kas jāievēro,

strādājot ar virsbūves ģeometrijas taisnošanas stendu.

(izpildes laiks 10 min.)

4. Darbam uz autopacēlāja sagatavotam vieglajam transportlīdzeklim

noteikt virsbūves apakšējās daļas tehnisko stāvokli.

(izpildes laiks 150 min.)

5. Izmantojot vieglā transportlīdzekļa tehnisko dokumentāciju angļu

valodā, veikt priekšējo durvju iekšējās apšuves paneļa demontāžu un

montāžu.

(izpildes laiks 40 min.)

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Eksāmena norisei nepieciešamā telpa: autoservisa telpa (piemērota 

virsbūves remontatslēdznieka darbiem) vai darbnīca ar attiecīgo darbu 

veikšanai nepieciešamo aprīkojumu un instrumentu klāstu. 

Nepieciešamais aprīkojums: vieglais transportlīdzeklis ar vizuāliem 

defektiem, deformācijām, korozijas bojājumiem un virsbūves 

ģeometrijas izmaiņām; atslēdznieka atslēgu skapis ar atslēgu 

komplektāciju; vieglo automašīnu divstatņu pacēlājs; pārnēsājamā 

LED gaismas spuldze; plastmasas bīdmērs; virsbūves ģeometrijas 

mērīšanas iekārta; dators ar ģeometrijas mērīšanas iekārtas 

programmu; apšuves paneļu montāžas darbu instrumentu komplekts; 

rokas birste ar metāla sariem. 

Katram eksaminējamajam nepieciešams: darba cimdi; aizsargbrilles. 

Uz sākumu



 
 

 

2 

Modulis "Virsbūves defektācija un aprīkojuma detaļu nomaiņa" 

 

 

 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

1. uzdevums. Raksturot vieglo transportlīdzekļu virsbūves konstrukcijās biežāk lietotos 

metālus. 

1.1. Nosaukt metālu veidus.  

1.2. Nosaukt katra metālu veida nozīmīgāko īpašību.  

1.3. Nosaukt katra metālu veida lietošanas mērķi transportlīdzekļu virsbūvē. 

(izpildes laiks 10 min.)  

 

2. uzdevums. Raksturot vieglo transportlīdzekļu sērijveida virsbūves konstrukcijās 

biežāk lietotos nemetālus. 

2.1. Nosaukt nemetālu veidus.  

2.2. Nosaukt katra nemetālu veida nozīmīgākās īpašības.  

2.3. Nosaukt katra nemetālu veida lietošanas mērķi transportlīdzekļu virsbūvē. 

(izpildes laiks 10 min.)  

 

3. uzdevums. Nosaukt trīs svarīgākos darba drošības noteikumus, kas jāievēro, strādājot 

ar virsbūves ģeometrijas taisnošanas stendu.  

(izpildes laiks 10 min.) 

 

4. uzdevums. Darbam uz autopacēlāja sagatavotam vieglajam transportlīdzeklim noteikt 

virsbūves apakšējās daļas tehnisko stāvokli. 

4.1. Sagatavot autopacēlāju darbam un pacelt vieglo transportlīdzekli mērījumu veikšanai. 

4.2. Ar mēriekārtu veikt vieglā transportlīdzekļa virsbūves apakšējās daļas mērījumus. 

4.3. Izmantojot iegūto mērījumu rezultātus, aprakstīt virsbūves ģeometrijas tehnisko 

stāvokli. 

4.4. Nolaist vieglo transportlīdzekli.  

4.5. Veikt virsbūves vizuālo defektāciju, aizpildot transportlīdzekļa apskates protokolu 

(1. pielikums). 

4.6. Sakārtot darba vietu. 

(izpildes laiks 150 min.) 

 

5. uzdevums. Izmantojot vieglā transportlīdzekļa tehnisko dokumentāciju angļu valodā, 

veikt priekšējo durvju iekšējās apšuves paneļa demontāžu un montāžu. 

5.1. Iepazīties ar transportlīdzekļa tehnisko dokumentāciju un izvēlēties darbu veikšanai 

piemērotus instrumentus. 

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 100, kas 

atbilst 100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs 

atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 97–100 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 97–100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
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Modulis "Virsbūves defektācija un aprīkojuma detaļu nomaiņa" 

5.2. Demontēt un montēt durvju apšuves paneli. 

5.3. Sakārtot darba vietu. 

(izpildes laiks 40 min.) 

 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

1. uzdevums. Raksturot vieglo transportlīdzekļu virsbūves konstrukcijās biežāk lietotos 

metālus. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 24) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

1.1. Metālu veidu 

nosaukšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 7) 

Nosauc metālus: 

- leģēts tērauds, 1 

- MS tērauds, 1 

- HSS tērauds, 1 

- AHSS tērauds, 1 

- UHSS tērauds, 1 

- alumīnijs, 1 

- cinkots tērauds. 1 

1.2. Katra metālu veida 

nozīmīgākās īpašības 

nosaukšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 10) 

Nosauc metālu īpašības pēc būtības: 

Leģēts tērauds satur dažādu metālu maisījumus. 1 

MS tērauds ir mīksts metāls. 1 

HSS tērauds – augstas izturības tērauds. 2 

AHSS tērauds – sevišķi augstas izturības tērauds. 2 

UHSS tērauds – ultraaugstas izturības tērauds. 2 

Alumīnijs – viegls metāls. 1 

Cinkotais tērauds – izturīgs pret metāla koroziju. 1 

1.3. Lietošanas mērķa 

transportlīdzekļu virsbūvē 

nosaukšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 7) 

Nosauc metālu lietošanas mērķi virsbūvē pēc būtības: 

Leģēta tērauda lietojuma mērķis. 1 

MS tērauds – ārējo virsbūves detaļu un nesošo elementu 

izgatavošanā. 

1 

HSS tērauds – virsbūves konstrukcijas stiprināšanai. 1 

AHSS tērauds – virsbūves konstrukcijas stiprināšanai. 1 

UHSS tērauds – ultraaugstas izturības tērauds. 1 

Alumīnijs – virsbūves konstrukciju un detaļu kopējās 

masas samazināšanai. 

1 

Cinkotais tērauds – nodrošināt virsbūves izturību pret 

koroziju. 

1 

 

2. uzdevums. Raksturot vieglo transportlīdzekļu sērijveida virsbūves konstrukcijās 

biežāk lietotos nemetālus. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 10) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

2.1. Nemetālu veida 

nosaukšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 2) 

Nosauc nemetālus: 

- kompozītmateriāli, 1 

- plastmasas. 1 

2.2. Katra nemetālu veida 

nozīmīgāko īpašību 

nosaukšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 4) 

Nosauc nemetālu īpašības pēc būtības: 

Kompozītmateriāli – viegli materiāli. 1 

Kompozītmateriāli – izturīgi materiāli. 1 

Plastmasas – viegli materiāli. 1 

Plastmasas – elastīgi materiāli. 1 

2.3. Katra nemetālu veida Nosauc metālu lietošanas mērķi virsbūvē pēc būtības: 
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lietošanas mērķa 

transportlīdzekļu virsbūvē 

nosaukšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 4) 

Kompozītmateriālus lieto transportlīdzekļu masas 

samazināšanai. 

2 

Plastmasas palīdz samazināt kopējo virsbūves masu. 2 

 

3. uzdevums. Nosaukt trīs svarīgākos darba drošības noteikumus, kas jāievēro, strādājot 

ar virsbūves ģeometrijas taisnošanas stendu. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 10) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

3.1. Trīs svarīgāko darba 

drošības noteikumu, kas 

jāievēro, strādājot ar 

virsbūves ģeometrijas 

taisnošanas stendu, 

nosaukšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 10) 

Nosauc darba drošības noteikumus pēc būtības: 

Veicot virsbūves daļas stiepšanu, nedrīkst atrasties 

nospriegotās ķēdes vilkšanas trajektorijā. 

4 

Vilkšanas mehānismu nedrīkst atstāt bez uzraudzības 

nospriegotu. 

3 

Jāpārliecinās, vai automašīnas virsbūve ir pietiekami droši 

nostiprināta. 

3 

 

4. uzdevums. Darbam uz autopacēlāja sagatavotam vieglajam transportlīdzeklim noteikt 

virsbūves apakšējās daļas tehnisko stāvokli. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 40) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

4.1. Autopacēlāja 

sagatavošana darbam un 

vieglā transportlīdzekļa 

pacelšana mērījumu 

veikšanai. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 6) 

Autopacēlāja balstus nostiprina virsbūvei paredzētajās 

vietās. 

2 

Nedaudz paceļ vieglo transportlīdzekli un pārliecinās 

par virsbūves drošu nostiprinājumu uz pacēlāja 

balstiem, nepieciešamības gadījumā to atkārto. 

2 

Virsbūvi paceļ darbam ērtā augstumā: var brīvi 

pārvietoties zem transportlīdzekļa. 

2 

4.2. Vieglā transportlīdzekļa 

virsbūves mērījumu veikšana 

ar mēriekārtu no virsbūves 

apakšas. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 16) 

Virsbūves ģeometrijas mēriekārtu lieto lietderīgi un 

veic mērījumus atbilstoši tās lietošanas instrukcijai. 

4 

Mērījumus reģistrē mēriekārtas datorprogrammā. 1 

Visi mērījumi pareizi reģistrēti mēriekārtas 

datorprogrammā. 

1 

Atrod mēriekārtas datorprogrammā mērījumu 

veikšanai nepieciešamo informāciju. 

4 

Atbilstoši informācijai datorā atrod virsbūves 

ģeometriskos punktus uz virsbūves. 

2 

Veic virsbūves ģeometrisko izmēru punktu mērījumus 

pietiekamā apmērā, lai noteiktu virsbūves tehnisko 

stāvokli. 

2 

Pareizi veic virsbūves ģeometrisko izmēru punktu 

mērījumus transportlīdzekļa priekšējā daļā. 

1 

Pareizi veic virsbūves ģeometrisko izmēru punktu 

mērījumus transportlīdzekļa aizmugurējā un vidus 

daļā. 

1 

4.3. Izmantojot iegūto 

mērījumu rezultātus, aprakstīt 

virsbūves ģeometrijas 

tehnisko stāvokli. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 4) 

Apraksta iegūtos mērījumu rezultātus atbilstoši faktiskajam virsbūves 

tehniskajam stāvoklim: 

- nosauc deformēto vietu (piemēram, virsbūves vidējā 

kreisā B statne); 

1 

- nosauc deformācijas lielumu (statne deformēta 7 mm 

dziļumā); 

1 

- novērtē ar deformāciju saistītā virsbūves apvidus 1 
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tehnisko stāvokli (A un C statnes nav skartas); 

- novērtē deformācijas nozīmīgumu (vai deformētais 

transportlīdzeklis var piedalīties ceļu satiksmē). 

1 

4.4. Vieglā transportlīdzekļa 

nolaišana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 2) 

Pirms nolaist vieglo transportlīdzekli ar autopacēlāju, 

pārliecinās, vai uz grīdas nepaliek instrumenti. 

2 

4.5. Veikt virsbūves vizuālo 

defektāciju, aizpildot 

transportlīdzekļa apskates 

protokolu. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 11) 

Uzrakstīti defektu apzīmējumi atbilstoši defektu 

veidam. 

2 

Defekti nosaukti atbilstoši bojātās virsbūves detaļas 

numuram. 

1 

Atzīmēti visi bojājumi atbilstoši virsbūves faktiskajiem 

bojājumiem. 

4 

Uzrakstītie deformāciju veidi atbilst virsbūves 

faktiskajiem deformāciju veidiem. 

2 

Apskates protokols pilnīgi aizpildīts, un katrā ailē 

ierakstītā informācija atbilst tai paredzētajam saturam. 

2 

4.6. Darba vietas sakārtošana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 1) 

Instrumentus un iekārtas novieto tiem paredzētajās 

vietās. 

1 

 

5. uzdevums. Izmantojot vieglā transportlīdzekļa tehnisko dokumentāciju angļu valodā, 

veikt priekšējo durvju iekšējās apšuves paneļa demontāžu un montāžu. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 16) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

5.1. Iepazīšanās ar 

transportlīdzekļa tehnisko 

dokumentāciju un darbu 

veikšanai piemērotu 

instrumentu izvēlēšanās. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 2) 

Izlasa tehnisko dokumentāciju.  1 

Izvēlas darba instrumentus, ar kuriem ātrāk un 

kvalitatīvāk iespējams veikt remontdarbu (piemēram, 

auto paneļu noņemšanai paredzētos instrumentus un 

pullerus). 

1 

5.2. Durvju apšuves paneļa 

demontāža un montāža. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 13) 

Darbus veic tehniskās dokumentācijas prasībām 

atbilstošā secībā. 

2 

Instrumentus lieto drošā darba tehnikā, neradot 

iespējas nobrāzumiem, sasitumiem (darba procesā 

netiek gūtas traumas). 

2 

Instrumenti novietoti tā, lai būtu ērti paņemami. 1 

Demontē un montē durvju apšuves paneli, nesalaužot 

stiprinājumus. 

3 

Pēc montāžas visas skrūves ir ieskrūvētas un 

stiprinājumi fiksēti tiem paredzētajās vietās. 

3 

Apšuves panelis pēc demontāžas un montāžas nav 

mehāniski bojāts. 

2 

5.3. Darba vietas sakārtošana.  

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 1) 

Instrumentus novieto tiem paredzētajās vietās. 1 
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1. pielikums 

Vieglā transportlīdzekļa virsbūves apskates protokols 

 
Attēlā redzamajā shēmā ar skaitļiem apzīmētas virsbūves detaļas. Doti defektu veidu nosaukumu 

saīsinājumi: 

skrāpējums – S; deformācija (tērauda vai plastmasas detaļa) – D; plaisa – P; salauzta detaļa – SD  

(tai skaitā stikla detaļas) 

korozija – K 

(neliela) 

korozijas bojājums – KB 

(dziļa korozija) 

  

 
Uzrakstīt detaļas numuru un uz tās atrastos defektus, izmantojot defektu veidu saīsinājumus. 

 

 

 

 

 

 

 

Uzrakstīt atrastos deformāciju veidus.  
 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

7 
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Pareizās atbildes piemērs 

 

Vieglās automašīnas virsbūves apskates protokols 

 
Attēlā redzamajā shēmā ar skaitļiem apzīmētas virsbūves detaļas. Doti defektu veidu nosaukumu 

saīsinājumi: 

skrāpējums – S; deformācija ( tērauda vai plastmasas detaļa) – D; plaisa – P; salauzta detaļa – SD  

(tai skaitā stikla detaļas). 

 
Uzrakstīt detaļas numuru un uz tās atrastos defektus, izmantojot defektu veidu saīsinājumus. 

13. – D, SD 

 

 

 

 

Uzrakstīt atrasto deformāciju veidus.  

Priekšējais buferis lēzeni deformēts vidus daļā.  

Deformācijas dziļums – 1 cm un platums – 45 cm, bez plīsumiem un nobrāzumiem. 

Frontālais trieciens. Iespējami bojājumi bufera iekšējā karkasā un stiprinājumos. 

Izsists kreisais miglas lukturis. Iespējami bojājumi miglas luktura stiprinājumos. 
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«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 
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Modulis "Virsbūves stiklojuma remonts" 

Profesionālā kvalifikācija "Autovirsbūvju remontatslēdznieks" (4. LKI) 

Obligātās izvēles daļa (B daļa) 

Modulis "Virsbūves stiklojuma remonts" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 4 

Uzdevumu veidi Praktiskās darbības, atbildes uz 

jautājumiem un tehnoloģijas raksturošana 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

250 min. 

Uzdevumu apraksts 

1. Demontēt un montēt vieglā transportlīdzekļa durvju stiklu, lietojot

piemērotus darba instrumentus.

(izpildes laiks 45 min.)
2. Mutiski atbildēt uz jautājumiem par vieglo automašīnu stiklu

veidiem, to īpašībām, stiklu marķējumiem un izvēles nosacījumiem, tos

iegādājoties.

(izpildes laiks 10 min.)

3. Demontēt un montēt vieglā transportlīdzekļa priekšējo stiklu,

lietojot piemērotus darba instrumentus.

(izpildes laiks 180 min.)

4. Noteikt vieglā transportlīdzekļa vējstikla defekta veidu un mutiski

nosaukt remonta tehnoloģisko procesu.

(izpildes laiks 15 min.)

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Eksāmena norisei nepieciešamā telpa: autoservisa telpa, kas 

piemērota virsbūves remontatslēdznieka darbiem vai darbnīca ar 

attiecīgo darbu veikšanai nepieciešamo aprīkojumu un instrumentu 

klāstu. 

Nepieciešamais aprīkojums: vieglā automašīna ar maināmu priekšējo 

stiklu (vējstiklu), vieglās automašīnas vējstikls ar nelielu defektu (ko 

iespējams remontēt), atslēdznieka atslēgu skapis ar atslēgu 

komplektāciju, pneimatiskā slīpmašīna ar drāšu ripu, pārnēsājamā 

LED gaismas spuldze, plastmasas bīdmērs, aizsargbrilles, darba 

cimdi, jauns attiecīgā automašīnas modeļa priekšējais stikls, logu 

līme, aplikators līmei, instrumentu komplekts stiklu demontāžai un 

izgriešanas mehānisms, karstā gaisa fēns, putekļsūcējs, vieglās 

automašīnas durvis ar mehānisko stiklu pacēlāju un pilnu 

komplektāciju, apšuves paneļu demontāžas instrumentu komplekts, 

apšuves paneļa stiprinājumi, vakuuma stiklu turētāji, galds stikla 

novietošanai, grunts stikla līmēšanai, maskēšanas līmlente (50 mm 

platums), attaukotājs, salvetes, vienreizējie sēdekļu pārklāji. 

Uz sākumu



 
 

 

2 

Modulis "Virsbūves stiklojuma remonts" 

 

 

 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

1. uzdevums. Demontēt un montēt vieglā transportlīdzekļa durvju stiklu, lietojot 

piemērotus darba instrumentus. 

(izpildes laiks 45 min.)  

 
2. uzdevums. Mutiski atbildēt uz jautājumiem. 

2.1. Kādus stiklu veidus izmanto sērijveida vieglo transportlīdzekļu ražošanā? Kādas ir to 

nozīmīgākās īpašības? 

2.2. Kādu informāciju ietver stiklu marķējums? 

2.3. Kādām stikla īpašībām jāpievērš uzmanība, to iegādājoties? 

(izpildes laiks 10 min.) 
 

3. uzdevums. Demontēt un montēt vieglā transportlīdzekļa priekšējo stiklu, lietojot 

piemērotus darba instrumentus. 

3.1. Veikt dotās automašīnas priekšējā stikla un blakusstāvošo detaļu defektāciju mutiski. 

3.2. Demontēt motora pārsegu un stikla tīrītājus. 

3.3. Atbrīvot priekšējā stikla ārējās malas no blīvgumijas. 

3.4. Piestiprināt uz stikla izgriešanas mehānismu.      

3.5. Izgriezt stiklu. 

3.6. Sagatavot virsbūves plakni stikla līmēšanai. 

3.7. Sagatavot stiklu līmēšanai. 

3.8. Ielīmēt stiklu. 

3.9. Montēt motora pārsegu un stikla tīrītājus. 

3.10. Sakopt darba vietu. 

(izpildes laiks 180 min.) 

 

4. uzdevums. Noteikt vieglā transportlīdzekļa vējstikla defekta veidu un mutiski nosaukt 

remonta tehnoloģisko procesu. 

(izpildes laiks 15 min.) 

 

 

 

Katram izglītojamajam nepieciešams: aizsargbrilles, darba cimdi, 

elpošanas pretputekļu maska. 

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 100, kas 

atbilst 100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes 

apjoms nav zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts 

ballēs atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 

97–

100 

Uzdevumu 

izpildes 

apjoms (%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
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Vērtēšanas kritēriji 

 

1. uzdevums. Demontēt un montēt vieglā transportlīdzekļa durvju stiklu, lietojot 

piemērotus darba instrumentus. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 35) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

1.1. Vieglā transportlīdzekļa 

durvju stiklu demontēšana un 

montēšana, lietojot piemērotus 

darba instrumentus. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 35) 

Iepazīstas ar durvju demontēšanas un montēšanas 

instrukciju. 

2 

Izvēlas darba instrumentus, ar kuriem ātrāk un 

kvalitatīvāk iespējams veikt remontdarbu (piemēram, 

autopaneļu noņemšanai paredzētos instrumentus un 

pullerus). 

2 

Instrumentus lieto drošā darba tehnikā, neradot 

iespējas nobrāzumiem, sasitumiem (darba procesā 

netiek gūtas traumas). 

2 

Pirms demontāžas pārbauda stikla pacēlāja darbību, 

to nolaižot un paceļot. Ja darbojas, pēc montēšanas 

pārbauda stikla pacēlāja darbību, to nolaižot un 

paceļot. 

3 

Durvis darba laikā novietotas uz stabilas virsmas. 1 

Ergonomiski iekārtota darba vieta: 

- instrumenti novietoti tā, lai būtu ērti paņemami, 1 

- strādājot ērti pārvietoties darbības zonā. 1 

Stiklu demontē pilnīgi. 4 

Demontē un montē durvju apšuves paneli, nesalaužot 

stiprinājumus. 

5 

Pēc montāžas visas skrūves ir ieskrūvētas un 

stiprinājumi fiksēti tiem paredzētajās vietās. 

4 

Stikls pēc demontāžas un montāžas nav mehāniski 

bojāts. 

5 

Ieliek stiklu un nostiprina. 3 

Sakārto darba vietu. 1 

Instrumentus novieto tiem paredzētajās vietās. 1 

 

2. uzdevums. Atbildēt uz jautājumiem. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 13) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

2.1. Atbildēšana uz jautājumu: 

"Kādus stiklu veidus izmanto 

sērijveida vieglo automašīnu 

ražošanā? Kādas ir to 

nozīmīgākās īpašības?" 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 5) 

Nosauc sērijveida vieglo automašīnu ražošanā 

izmantoto rūdīto stiklu. 

1 

Nosauc sērijveida vieglo automašīnu ražošanā 

izmantoto laminēto stiklu. 

1 

Nosauc rūdīto stiklu īpašības: trausls, sadursmē 

izbirst. 

1 

Nosauc laminēto stiklu īpašības: sadursmē noturīgs, 

neizbirst. 

1 

Nosauc stiklu veidu, ko izmanto vējstikliem: 

laminētais stikls. 

1 

2.2. Atbildēšana uz jautājumu: 

"Kādu informāciju ietver 

stiklu marķējums?" 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 3) 

Izskaidro stiklu marķējumu informatīvo saturu: 

- (laminētā) stikla veids, 1 

- valsts kods, kurā sertificēts, 1 

- izgatavošanas datums. 1 

2.3. Atbildēšana uz jautājumu: Izskaidro, kādām stikla īpašībām jāpievērš uzmanība, to 
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"Kādām stikla īpašībām 

jāpievērš uzmanība, to 

iegādājoties?" (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 5) 

iegādājoties: 

- jāizvēlas tāda paša veida stikls, kādu paredzējis 

transportlīdzekļa ražotājs, 

1 

- jāizvēlas ar tādu aprīkojumu (sildītāji, antena u.c.), 

kādi bija iepriekšējam stiklam, 

1 

- jāpievērš uzmanība stikla dzidrumam, 1 

- jāpievērš uzmanība stikla malām, lai nav redzamas 

izkausēta polimēra atliekas, 

1 

- jāpievērš uzmanība stikla marķējumam. 1 

 

3. uzdevums. Demontēt un montēt vieglā transportlīdzekļa priekšējo stiklu, lietojot 

piemērotus darba instrumentus. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 45) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

3.1. Automašīnas priekšējā 

stikla un blakusstāvošo 

detaļu defektācija mutiski. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 2) 

Nosauc redzamos krāsojuma vai citus virsmu 

bojājumus un defektus atbilstoši faktiskajiem. 

1 

Novērtē tehnisko stāvokli dekoratīvajai blīvgumijai 

atbilstoši faktiskajam stāvoklim. 

1 

3.2. Motora pārsega un stikla 

tīrītāju demontēšana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 3) 

Ar mīkstu materiālu izolē motora pārsegu no 

saskarsmes ar stiklu. 

1 

Noņem motora pārsegu bez bojājumiem. 1 

Demontē stikla tīrītājus, neradot mehāniskus 

bojājumus. 

1 

3.3. Priekšējā stikla ārējās 

malas atbrīvošana no 

blīvgumijas. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 2) 

Blīvgumiju noņem bez bojājumiem. 2 

3.4. Stikla piestiprināšana uz 

stikla izgriešanas 

mehānisma. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 2) 

Notīra stikla virsmu. 1 

Nostiprina uz stikla virsmas stikla izgriešanas 

mehānismu tā, lai, uzsākot griešanu, griezējtrose vai 

aukla nebojātu stiklu vai blakus daļas. 

1 

3.5. Stikla izgriešana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 8) 

Mehānisma stīga darba procesā nav saplēsta. 1 

Darbs ar mehānismu rit raiti. 1 

Blakus stāvošās detaļas netiek bojātas: saskrāpētas, 

iebuktētas vai lauztas. 

2 

Darba vieta sakopta, un instrumenti novietoti tiem 

paredzētās vietās. 

1 

Izmanto darba cimdus. 1 

Izmanto aizsargbrilles. 2 

3.6. Virsbūves plaknes 

sagatavošana stikla 

līmēšanai. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 6) 

Izlīdzina vecās līmes svaigo griezumu un 

nepieciešamības gadījumā nogruntē virsbūves virsmu. 

3 

Stikla līmēšanas vietai notīra putekļus un gružus. 3 

3.7. Stikla sagatavošana 

līmēšanai. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 6) 

Stiklu attauko. 2 

Uz stikla nostiprina blīvgumiju. 2 

Uz stikla nostiprina vakuuma stikla turētājus. 2 

3.8. Stikla ielīmēšana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 10) 

Līme uzklāta vienmērīgi. 2 

Līmes daudzums ir pietiekams, lai nodrošinātu labu 

saķeri un nerastos gaisa burbuļi, spraugas. 

3 

Stiklu novieto uz virsbūves un piespiež, lai nodrošinātu 

līmes pilnīgu saķeri. 

2 

Noregulē stikla līmeņa fiksatorus tā, lai stikla sānu 

malas un augšējā mala atrastos transportlīdzekļa 

2 
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ražotāja paredzētajā attālumā no virsbūves. 

Noņem no stikla vakuuma stikla turētājus. 1 

3.9. Motora pārsega un stikla 

tīrītāju montēšana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 4) 

Montējot motora pārsegu uz automašīnas, to nesaskrāpē 

vai nebojā. 

2 

Motora pārsegu noregulē tam paredzētajā vietā − ar 

vienādām atstarpēm starp priekšējiem spārniem. 

1 

Stikla tīrītāji nostiprināti tiem paredzētajā vietā. 1 

3.10. Darba vietas 

sakopšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 2) 

Instrumentus saliek tiem paredzētās vietās. 1 

Saslauka atkritumus uz grīdas. 1 

 

4. uzdevums. Noteikt vieglā transportlīdzekļa vējstikla defekta veidu un mutiski nosaukt 

remonta tehnoloģisko procesu. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 7) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

Vējstikla apskate un redzamā 

defekta veida un stikla 

remonta tehnoloģiskā procesa 

nosaukšana mutiski. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 7) 

Nosauc stikla defekta veidu atbilstoši faktiskajam 

redzamajam defektam. 

1 

Nosauc stikla defekta remonta tehnoloģiju, ar kādu 

iespējams veikt kvalitatīvu remontu. 

2 

Nosauc kvalitatīva remonta tehnoloģiskā procesa 

darbu secību (pēc būtības), piemēram:  

Nelielas, līdz 10 cm garas vējstikla plaisas remonts ar 

polimēra materiālu –  

- vizuāli apskata plaisu, lai konstatētu, kur tā 

beidzas, 

- 5 mm aiz plaisas beigām ar dimanta urbi veic 

apmēram 70% no virsējā stikla biezuma dziļu 

urbumu, lai apturētu turpmāko plaisas 

veidošanos, 

- urbuma virspusē veido nelielu paplašinājumu, 

ļoti viegli uzsitot ar metālisku konusveidīgu 

priekšmetu, 

- attīra urbuma vietu un remonta zonu no 

putekļiem vai netīrumiem, 

- ar polimēra materiālu aizpilda plaisu līdz 

urbuma vietai, 

- polimēram, kas nosedz plaisu, virsū uzliek 

caurspīdīgas plastikas gabaliņus, lai noturētu 

materiālu uz plaisas, 

- kad plaisa ir aizpildīta ar polimēra materiālu, 

uz urbuma vietas uzstāda inžektoru, 

- iepilda inžektorā polimēru un uzstāda 

vakuuma režīmā uz 5 min., 

- atslēdz vakuuma režīmu un gaida apmēram 

10‒15 sek. 

- ar inžektoru veido nelielu polimēra materiāla 

spiedienu urbuma vietai, lai to maksimāli 

aizpildītu, 

- pēc neilga laika demontē inžektoru no stikla, 

- uz urbuma vietas uzpilina polimēru, kas 

biezāks un domāts lielu plaisu aizpildīšanai 

(pit filler) un uzliek caurspīdīgas plastikas 

plāksnīti, lai noturētu materiālu uz stikla, 

- polimerizācijas procesa paātrināšanai izmanto 

ultravioletā starojuma lampu, 

4 
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- kad materiāls ir sacietējis, ar asu nazi nogriež 

no stikla virsmas plastiku un notīra 

sacietējušā polimēra atliekas. 

 



Nr. 8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Virsbūves taisnošana" 

Profesionālā kvalifikācija "Autovirsbūvju remontatslēdznieks" (4. LKI) 

Obligātās izvēles daļa (B daļa) 

Modulis "Virsbūves taisnošana" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 4 

Uzdevumu veidi Praktiskās darbības, materiālu un 

tehnoloģijas raksturošana 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 
130 min. 

Uzdevumu apraksts 

1. Nostiprināt vieglā transportlīdzekļa virsbūvi uz virsbūves

ģeometrijas atjaunošanas stenda stiprinājuma vietām.

(izpildes laiks 60 min.)
2. Mutiski nosaukt uz ģeometrijas stenda nostiprinātās virsbūves

deformācijas veidus konstrukcijās (spiede, liece, vērpe, stiepe, cirpe) un

metālu struktūras izmaiņas virsbūves deformācijas rezultātā.

(izpildes laiks 10 min.)

3. Mutiski nosaukt konstatēto deformāciju taisnošanas paņēmienus.

Nosaukt spēka pielikšanas virzienu konstatētās deformācijas

novēršanai. Izvēlēties remontam piemērotus instrumentus un iekārtas.

Izskaidrot to lietošanas mērķus.

(izpildes laiks 15 min.)

4. Demontēt vieglā transportlīdzekļa virsbūvi no virsbūves ģeometrijas

atjaunošanas stenda un sakārtot darba vietu.

(izpildes laiks 45 min.)

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Eksāmena norisei nepieciešamā telpa: autoservisa telpa, kas piemērota 

virsbūves remontatslēdznieka darbiem vai darbnīca ar virsbūves 

taisnošanas darbu veikšanai nepieciešamo aprīkojumu un instrumentu 

klāstu. 

Nepieciešamais aprīkojums: vieglais transportlīdzeklis ar virsbūves 

konstrukcijas deformāciju, šķēru tipa autopacēlājs (celtspēja 3 t), 

virsbūves ģeometrijas atjaunošanas stends (komplektā ar palīgierīcēm), 

hidrocilindru komplekts ar uzgaļiem virsbūves taisnošanai, punktu 

metināšanas iekārta, MIG metināšanas iekārta ar attiecīgo gāzi, 

kontaktmetināšanas aparāts (komplektā ar izvilkšanas (spotter) uzgali), 

saspiesta gaisa pievads ar reduktoru, instrumentu skapji, atslēdznieku 

galds, uzgriežņu atslēgu komplekts ar 6−32 mm atslēgām, gala atslēgu 

komplekts ar 6−32 mm atslēgām, dažādu veidu un izmēru skrūvgriežu 

komplekts, universālo knaibļu komplekts, rokas urbjmašīna ar urbja 

maksimālo diametru D 12 mm, elektriskā leņķa slīpmašīna, dažādu 

Uz sākumu
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Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

1. uzdevums. Nostiprināt vieglā transportlīdzekļa virsbūvi uz virsbūves ģeometrijas 

atjaunošanas stenda stiprinājuma vietām.  

1.1. Sagatavot virsbūves stiprinājuma vietas. 

1.2. Nostiprināt vieglo transportlīdzekli uz virsbūves ģeometrijas atjaunošanas stenda. 

1.3. Pacelt virsbūvi darbam ērtā augstumā ar ģeometrijas atjaunošanas stenda šķēru tipa 

pacēlāju. 

1.4. Noņemt balstus.  

(izpildes laiks 60 min.) 

 

2. uzdevums. Mutiski nosaukt uz ģeometrijas stenda nostiprinātās virsbūves deformācijas 

veidus konstrukcijās un metālu struktūras izmaiņas virsbūves deformācijas rezultātā.  

2.1. Veikt vizuālu apskati, nosaukt un parādīt virsbūves bojājumu deformācijas veidus 

konstrukcijās (spiede, liece, vērpe, stiepe, cirpe) un to pazīmes. 

2.2. Nosaukt visu redzamo deformāciju metāla struktūras izmaiņas (plīsums, saplacināts, 

izstiepts tērauds), kas radušās, konstrukcijai deformējoties. 

(izpildes laiks 10 min.) 
 

3. uzdevums. Mutiski nosaukt konstatēto deformāciju taisnošanas paņēmienus un 

raksturot remontam nepieciešamos instrumentus un iekārtas.  

3.1. Nosaukt virsbūves deformācijas taisnošanas paņēmienus (stiepjot, izsitot, izspiežot, 

sitot ar āmuru, nostiepjot). 

3.2. Nosaukt un izskaidrot remonta veikšanai nepieciešamos spēka pielikšanas (vilkšanas, 

izspiešanas, sitienu) virzienus. 

3.3. No kopējā klāsta izvēlēties deformācijas remontam nepieciešamos instrumentus un 

iekārtas. Izskaidrot katra instrumenta un iekārtas lietošanas mērķi šajā remontā. 

(izpildes laiks 15 min.) 

veidu un izmēru cirtņu komplekts, āmuru komplekts (dažāda svara, 

materiālu un formas), gumijas āmuru komplekts, stiepņu, lāpstiņu un 

sviru komplekts deformēto vietu taisnošanai, speciālo āmuru 

komplekts detaļu taisnošanai, laktiņu komplekts detaļu taisnošanai, 

mērīšanas sistēmas virsbūves ģeometrijas pārbaudei, bīdmērs 

(plastmasas), mērlente (līdz 5 m), metāla lineāls (1 m), metāla lineāls 

0,5 m. 

Katram izglītojamajam nepieciešams: darba cimdi, aizsargbrilles. 

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 100, kas 

atbilst 100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs 

atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 

97–

100 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
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4. uzdevums. Demontēt vieglā transportlīdzekļa virsbūvi no virsbūves ģeometrijas 

atjaunošanas stenda un sakārtot darba vietu.  

4.1. Uzlikt virsbūves balstus pacēlājam. 

4.2. Atspriegot un atbrīvot virsbūves stiprinājumus no virsbūves ģeometrijas atjaunošanas 

stenda rāmja. 

4.3. Demontēt vieglā transportlīdzekļa virsbūvi no virsbūves atjaunošanas stenda 

pacēlāja. 
(izpildes laiks 45 min.) 

 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

1. uzdevums. Nostiprināt automašīnas virsbūvi uz virsbūves ģeometrijas atjaunošanas 

stenda stiprinājuma vietām. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 22) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

1.1. Virsbūves 

stiprinājuma vietu 

sagatavošana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 2) 

Manuāli (ar rokām taustot) pārbauda transportlīdzekļa 

virsbūves stiprinājumu vietu tehnisko stāvokli.  

1 

Virsbūves stiprinājumu vietām notīra gružus, 

nepieciešamības gadījumā ar āmuru izlīdzina. 

1 

1.2. Vieglā 

transportlīdzekļa 

nostiprināšana uz 

virsbūves ģeometrijas 

atjaunošanas stenda. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 14) 

Stiprinājumu spailes uzstāda precīzi virsbūves stiprinājumu 

vietās. 

2 

Virsbūves stiprinājumus piestiprina pareizi: stiprinājumu 

skavas ieskauj virsbūves konstrukciju stabili un visā to 

garumā. 

2 

Stiprinājumu spailes nospriego. 2 

Katra virsbūves stiprinājuma skrūve, kas atbild par 

virsbūves nostiprināšanu uz ģeometrijas atjaunošanas 

stenda, nospriegota. 

2 

Nospriego stiprinājumus uz stenda rāmja. 2 

Noregulē virsbūves stiprinājumu savstarpējo augstumu: 

vienādā augstumā pēc augstuma regulēšanas skalas. 

2 

Nospriego augstuma regulēšanas skrūves. 2 

1.3. Virsbūves 

pacelšana darbam ērtā 

augstumā ar ģeometrijas 

atjaunošanas stenda 

šķēru tipa pacēlāju. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 3) 

Paceļ vai nolaiž virsbūvi darbam ērtā augstumā, lai 

virsbūves darba vietas mezgli būtu viegli sasniedzami, 

darbus var veikt nesaliecoties un virsbūve nebūtu arī 

pārmērīgi augstu. 

2 

Paceļot vai nolaižot virsbūvi, atrodas drošā vietā (ārpus 

virsbūves nolaišanas trajektorijas). 

1 

1.4. Balstu noņemšana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 3) 

Atbrīvo pacēlāja balstus no spriedzes. 1 

Noņem pacēlāja balstus. 1 

Balstus novieto ārpus darba zonas. 1 

 

2. uzdevums. Mutiski nosaukt uz ģeometrijas stenda nostiprinātās virsbūves 

deformācijas veidus konstrukcijās un metālu struktūras izmaiņas virsbūves 

deformācijas rezultātā. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 22) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

2.1. Virsbūves 

deformācijas veidu 

Vizuālu apskatot virsbūvi, pareizi nosauc redzamos 

deformācijas veidus (spiede, liece, vērpe, stiepe, cirpe). 

4 
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konstrukcijās (spiede, 

liece, vērpe, stiepe, 

cirpe) un to pazīmju 

nosaukšana un 

parādīšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 12) 

Pareizi nosauc katras konstatētās deformācijas pazīmes, 

piemēram:  

- vērpe – visa virsbūve ir savērpusies ap asi,  

- liece – konstrukcija liekta, bez aizlūzumiem,  

- spiede – redzams saspiedums konstrukcijā, metāls 

saplacināts,  

- stiepe – izstiepts metāls, 

- cirpe – nogriezts metāls. 

4 

Nosauc visus redzamos deformācijas veidus atbilstoši 

faktiskajiem. 

2 

Parāda nosaukto deformāciju faktiskās atrašanās vietas 

virsbūvē. 

2 

2.2. Visu redzamo 

deformāciju metāla 

struktūras izmaiņu 

(izstiepts tērauds, 

plīsums, saplacināts), 

kas radušās, 

konstrukcijai 

deformējoties, 

nosaukšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 10) 

Pareizi nosauc metāla struktūras izmaiņas, kādas radušās 

virsbūves konstrukcijā (izstiepts tērauds, plīsums, 

saplacināts). 

2 

Nosauktās metālu struktūras izmaiņas atbilst faktiskajām. 4 

Nosauc visas redzamās metālu struktūras izmaiņas. 4 

 

3. uzdevums. Mutiski nosaukt konstatēto deformāciju taisnošanas paņēmienus un 

raksturot remontam nepieciešamos instrumentus un iekārtas. (maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 36) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

3.1. Virsbūves 

deformācijas 

taisnošanas paņēmienu 

(stiepjot, izsitot, 

izspiežot, sitot ar 

āmuru, nostiepjot) 

nosaukšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 10) 

Nosauc virsbūves deformācijas taisnošanas paņēmienus 

(stiepjot, izsitot, izspiežot, nostiepjot u.c.). 

2 

Nosauc taisnošanas paņēmienus, kas būtu pietiekami 

efektīvi, lai veiktu kvalitatīvu remontu. 

4 

Nosauc visus taisnošanas paņēmienus, kas būtu 

nepieciešami remontdarba veikšanai. 

4 

3.2. Remonta veikšanai 

nepieciešamo spēka 

pielikšanas (vilkšanas, 

izspiešanas, sitienu) 

virzienu nosaukšana un 

izskaidrošana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 14) 

Nosauc remontam nepieciešamo spēka pielikšanas virzienu 

atbilstoši faktiskajam – pretēji deformācijas rašanās 

virzienam. Ja nepieciešams – nosauc spēka pielikšanas 

darbību kompleksu. 

4 

Pareizi nosaka taisnošanai nepieciešamo spēka pielikšanas 

vietu. 

4 

Nosauc visus spēka pielikšanas virzienus, kas nepieciešami 

pilnīgai remontdarba veikšanai (arī citu detaļu pavilkšanai).  

6 

3.3. Nepieciešamo 

instrumentu un iekārtu 

izvēlēšanās. Katra 

instrumenta un iekārtas 

lietošanas mērķa šajā 

remontā izskaidrošana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 12) 

Izvēlas instrumentus un iekārtas, ar kuriem var veikt doto remontdarbu 

pilnībā – atjaunot konstrukcijai ražotāja paredzētos izmērus: 

- izvēlas minimālu instrumentu, iekārtu skaitu un veidus, 

kuru funkcijas nedublējas, 

2 

- izvēlas instrumentus, iekārtas, ar kuriem var ātrāk paveikt 

remontdarbus, 

1 

- izvēlas instrumentu klāstu, kas nodrošina veicamo 

remontdarbu pilnu ciklu. 

2 
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Izskaidro katra izvēlētā instrumenta lietošanas mērķi  

(piemēram, izvēlējos hidraulisko cilindru, lai veiktu jumta 

deformācijas iztaisnošanu ar izspiešanas metodi). 

7 

 

4. uzdevums. Demontēt vieglā transportlīdzekļa virsbūvi no virsbūves ģeometrijas 

atjaunošanas stenda un sakārtot darba vietu. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 20) 
 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

4.1. Virsbūves balstu 

uzlikšana pacēlājam. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 3) 

Uzliek pacēlāja balstus uz stenda rāmja. 1 

Balstus pieregulē tā, lai tie blīvi pieguļ pie virsbūves balstu 

vietām. 

2 

4.2. Virsbūves 

ģeometrijas 

atjaunošanas stenda 

rāmja stiprinājumu 

atspriegošana un 

atbrīvošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 11) 

Atspriego virsbūves stiprinājumu visas spailes. 2 

Ar augstuma regulatora skrūves palīdzību virsbūvi nolaiž uz 

pacēlāja balstiem tā, lai katrs stiprinājuma mehānisms vairs 

nav noslogots. 

2 

Virsbūve nolaista uz pacēlāja balstiem rūpīgi: bez virsbūves 

bojājumiem, sitieniem, bez virsbūves sasvēruma. 

4 

Virsbūves stiprinājumus noņem no stenda rāmja, secīgi tos 

atskrūvējot. 

2 

Noņemtos virsbūves stiprinājuma mehānismus novieto ārpus 

darba zonas. 

1 

4.3. Vieglā 

transportlīdzekļa 

noņemšana no 

virsbūves atjaunošanas 

stenda pacēlāja. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 6) 

Pirms nolaist transportlīdzekļa virsbūvi ar pacēlāju, 

pārliecinās, vai zem nolaistās automašīnas netiek atstāti 

instrumenti vai iekārtas. 

1 

Laižot transportlīdzekļa virsbūvi ar pacēlāju uz leju, 

pārbaudītājs atrodas ārpus pacēlāja darbības zonas. 

2 

Pēc transportlīdzekļa virsbūves nolaišanas noņemti 

virsbūves pacēlāja balsti. 

1 

Instrumentus un iekārtas novieto tiem paredzētās vietās. 1 

Sakopj darba vietu un saslauka gružus. 1 
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Modulis "Virsbūves metināšana" 

Profesionālā kvalifikācija "Autovirsbūvju remontatslēdznieks" (4. LKI) 

Obligātās izvēles daļa (B daļa) 

Modulis "Virsbūves metināšana" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 4 

Uzdevumu veidi Praktiskās darbības, mutiski zināšanu 

pārbaudes uzdevumi  

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

150 min. 

Uzdevumu 

apraksts 

1. Mutiski nosaukt vieglā transportlīdzekļa sagatavošanas darbus

metināšanai.

(izpildes laiks 10 min.)

2. Ar metināšanas inertās gāzes vidē (MIG) un punktu metināšanas

iekārtām sametināt divas tērauda detaļas.

(izpildes laiks 50 min.)

3. Remontēt ar koroziju bojātu detaļu (remonta zonas izmērs līdz

30 cm), izmantojot metināšanas inertās gāzes vidē (MIG) iekārtu.

(izpildes laiks 80 min.)

4. Mutiski nosaukt vieglo transportlīdzekļu metināto savienojumu

veidošanas metodes.

(izpildes laiks 10 min.)

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Eksāmena norisei nepieciešamā telpa: autoservisa telpa, kas piemērota 

virsbūves remontatslēdznieka darbiem vai darbnīca ar attiecīgo darbu 

veikšanai nepieciešamo aprīkojumu un instrumentu klāstu. 

Nepieciešamais aprīkojums: pie sienas redzamā vietā pulkstenis, 

tērauda detaļas metināšanas darbiem, vieglās transportlīdzekļa detaļas 

ar korozijas bojājumiem, punktu metināšanas iekārta, MIG metināšanas 

iekārta un attiecīgā gāze, leņķa slīpmašīna ar tērauda griešanas un 

slīpēšanas diskiem, pneimatiskā orbitālā slīpmašīna, slīppapīri 

orbitālajai slīpmašīnai, elektrības vadu pagarinātāji, darba galdi ar 

skrūvspīlēm, metināšanas darbu postenis, metināšanas maska, cimdi 

metināšanas darbiem, tērauda loksne 0,8 mm biezumā, kartons, zīmuļi, 

marķieris, metāla lineāls, šķēres metāla griešanai, pneimatiskais 

valcētājs un perforators, hermētiķis metinājumu šuvēm, otas, papīra 

dvieļi roku slaucīšanai, aizsargbrilles, darba cimdi, šķīdinātājs otas 

tīrīšanai. 

Katram izglītojamajam nepieciešams: metināšanas maska, metināšanas 

darbu cimdi, aizsargbrilles, elpošanas pretputekļu maska, darba cimdi.  

Uz sākumu
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Modulis "Virsbūves metināšana" 

 

 

 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

1. uzdevums. Mutiski nosaukt vieglā transportlīdzekļa sagatavošanas darbus 

metināšanai. 

(izpildes laiks 10 min.)  
 

 

2. uzdevums. Ar metināšanas inertās gāzes vidē (MIG) un punktu metināšanas iekārtām 

sametināt divas tērauda detaļas. 

2.1. Sametināt divas tērauda detaļas ar punktu metināšanas iekārtu. 

2.2. Pārgriezt uz pusēm sametinātās detaļas ar leņķa slīpmašīnu. 

2.3. Savienot griezuma vietās abas detaļas puses un sametināt ar MIG metināšanas iekārtu, 

veidojot vienotu, nepārtrauktu metinājuma šuvi. 

(izpildes laiks 50 min.) 

 

 

3. uzdevums. Remontēt ar koroziju bojātu detaļu (remonta zonas izmērs līdz 30 cm). 

3.1. Sagatavot detaļu metināšanas remontdarbiem. 

3.2. Izgriezt ar koroziju bojāto daļu. 

3.3. Izgatavot remonta detaļu izgrieztajai vietai. 

3.4. Sagatavot remonta detaļas metināšanas vietu. 

3.5. Iemetināt detaļu ar MIG metināšanas iekārtu. 

3.6. Noslīpēt metinājuma šuves. 

3.7. Hermetizēt detaļas iekšpuses metinājuma šuves ar hermētiķi. 

(izpildes laiks 80 min.) 

 

 

4. uzdevums. Mutiski nosaukt vieglo transportlīdzekļu metināto savienojumu veidošanas 

metodes. 

(izpildes laiks 10 min.) 

 

 

 

 

 

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 100, kas 

atbilst 100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs 

atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 

97–

100 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
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Modulis "Virsbūves metināšana" 

Vērtēšanas kritēriji 

 

1. uzdevums. Nosaukt vieglā transportlīdzekļa sagatavošanas darbus metināšanai. 

(maksimāli iegūstamais punktu skaits 4) 
 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

Vieglā transportlīdzekļa 

sagatavošanas 

metināšanai darbu 

nosaukšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 4) 

Nosauc akumulatora baterijas atslēgšanu vai elektrosistēmas 

aizsargiekārtas pieslēgšanu. 
1 

Nosauc stikla detaļu nosegšanu. 1 

Nosauc ugunsdrošā pārklāja izmantošanu tuvu stāvošo 

detaļu nosegšanai. 
1 

Nosauc tuvu stāvošo sprādzienbīstamo daļu demontāžu. 1 

 

2. uzdevums. Ar metināšanas inertās gāzes vidē (MIG) un punktu metināšanas iekārtām 

sametināt divas tērauda detaļas. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 50) 
 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

2.1. Divu tērauda detaļu 

sametināšana ar punktu 

metināšanas iekārtu. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 12) 

Metināšanas iekārta sagatavota darbam: ieslēgta, pievienota 

pneimatiskā sistēma. 

1 

Detaļas sametinātas līdzeni viena pret otru, un visas malas 

savstarpēji sakrīt. 

2 

Metinājuma punkti atrodas viens no otra tehnoloģijas 

prasībām nepieciešamajā attālumā – metināmā tērauda 

biezums reizināms ar 20. 

2 

Metinājuma punkti izvietoti taisnā līnijā. 1 

Metinājuma punktu daudzums ir pietiekams – visa 

metināmā plakne ir sametināta. 

1 

Metināšanas iekārtu lieto rūpīgi – atbilstoši ražotāja 

paredzētajai darbībai, bez triecieniem un bojājumiem. 

1 

Darba beigās metināšanas iekārtu izslēdz. 1 

Darba beigās darba vietu sakārto un instrumentus novieto 

tiem paredzētās vietās. 

1 

Strādājot izmanto metinātāja cimdus. 1 

Strādājot izmanto aizsargbrilles. 1 

2.2. Sametinātās detaļas 

pārgriešana uz pusēm ar 

leņķa slīpmašīnu. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 12) 

Griežot detaļu, to nostiprina galda skrūvspīlēs. 1 

Griešanu veic pakāpeniski, bez straujiem cirtieniem vai 

triecieniem. 

2 

Griezums līdzens, bez plēsumiem. 2 

Griezuma līnija ir taisna. 1 

Detaļa pilnīgi pārgriezta divās daļās. 1 

Pēc griešanas sakārto darba vietu un instrumentus novieto 

tiem paredzētās vietās. 

1 

Strādājot izmanto aizsargbrilles. 1 

Leņķa slīpmašīna ieslēgta tikai darbam nepieciešamajā 

laikā. 

2 

Strādājot ar griešanas instrumentiem, nerada veselībai 

bīstamas situācijas. 

1 

2.3. Abu detaļas pušu 

savienošana griezuma 

vietās un sametināšana ar 

MIG metināšanas iekārtu, 

veidojot vienotu, 

nepārtrauktu metinājuma 

Detaļas savienotas precīzi – abas metināmās daļas atrodas 

vienādā attālumā viena no otras visā detaļu garumā. 

1 

Pirms uzsākt metināšanu, ieslēdz ventilācijas sistēmu. 2 

Pirms uzsākt metinājuma šuves veidošanu, detaļas sametina 

ar nelieliem punktiem. 

1 

Metināšanas iekārtai noregulē strāvas stiprumu tā, lai tas 2 
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Modulis "Virsbūves metināšana" 

šuvi. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 26) 

atbilst dotā tērauda kvalitatīvai sametināšanai. 

Metināšanas iekārtu izmanto saskaņā ar iekārtas lietošanas 

noteikumiem. 

2 

Pirms uzsākt metināšanu, atver gāzes padevi. 1 

Noregulē gāzes padevi tā, lai metinājuma šuvei neveidotos 

šļakatas. 

2 

Metinājuma šuve ir viendabīga. 2 

Metinājuma šuve ir taisnā līnijā. 2 

Metinājuma šuves dziļums ir pietiekams, lai nodrošinātu 

metinājuma vietas izturību. 

2 

Pabeidzot darbu, izslēdz metināšanas iekārtu. 1 

Pabeidzot darbu, aizver gāzes padevi. 1 

Metināšanas darbus veic ar metinātāja masku. 1 

Metināšanas darbus veic ar metināšanas darbiem 

paredzētiem cimdiem. 

1 

Metināšanas darbus veic metināšanas darbiem paredzētajā 

vietā. 

1 

Instrumenti izvietoti viegli sasniedzami un netraucē 

pārvietoties. 

1 

Elektrības vadi sakārtoti, netraucē pārvietoties. 1 

Pēc metināšanas darbiem izslēdz ventilācijas sistēmu. 1 

Pēc darba sakārto darba vietu un instrumentus novieto tiem 

paredzētās vietās. 

1 

 

3. uzdevums. Remontēt ar koroziju bojātu detaļu (remonta zonas izmērs līdz 30 cm). 

(maksimāli iegūstamais punktu skaits 42) 
 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

3.1. Detaļu sagatavošana 

metināšanas 

remontdarbiem. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 4) 

Ar slīpmašīnu notīra bojātajai daļai vecās krāsas paliekas 

un koroziju. 

1 

Ar slīpmašīnu notīra bojātās daļas detaļas iekšpusē. 1 

Strādājot izmanto aizsargbrilles. 1 

Strādājot izmanto darba cimdus. 1 

3.2. Ar koroziju bojātās 

daļas izgriešana. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 5) 

Ar leņķa slīpmašīnu izgriež bojāto detaļas daļu, neatstājot 

korozijas perēkļus. 

1 

Strādājot ar slīpēšanas instrumentiem, nerada veselībai 

bīstamas situācijas. 

1 

Strādājot izmanto aizsargbrilles. 1 

Griezuma malas ir līdzenas, bez robiem vai plīsumiem. 1 

Pabeidzot darbu, saslauka gružus darba vietā. 1 

3.3. Remonta detaļas 

izgatavošana izgrieztajai 

vietai. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 6) 

No kartona izgatavo izgrieztās vietas detaļas šablonu. 1 

Kartona šablonu pielāgo detaļai un pielabo. 1 

Pēc šablona parauga izgriež detaļu no 0,8 mm bieza 

tērauda. 

1 

Detaļas malas apstrādā ar slīpmašīnu. 1 

Jauno detaļu pielāgo remontējamajai detaļai. 1 

Instrumentus un neizmantoto tēraudu novieto tiem 

paredzētajās vietās. 

1 

3.4. Remonta detaļas 

metināšanas vietas 

sagatavošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 3) 

Metinājumu vietas pietiekami attīrītas – metāls ir tīrs no 

vecās krāsas paliekām un korozijas. 

1 

Ar valcētāju savalcē remontējamajai detaļai metinājuma 

malas tā, lai jaunā detaļa brīvi iegulst valcējumu vietā. 

1 

Ar perforatoru perforē jauno detaļu paredzētajās 

metinājumu vietās. 

1 
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Modulis "Virsbūves metināšana" 

3.5. Detaļas iemetināšana 

ar MIG metināšanas 

iekārtu. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 14) 

Pirms uzsākt metināšanu, atver gāzes padevi. 1 

Metināšanas iekārtai noregulē strāvas stiprumu tā, lai tā 

atbilst dotā tērauda kvalitatīvai sametināšanai. 

1 

Metināšanas iekārtu izmanto saskaņā ar iekārtas lietošanas 

noteikumiem. 

1 

Noregulē gāzes padevi tā, lai metinājuma šuvei neveidojas 

šļakatas. 

2 

Metinājumi veikti tieši perforētajās vietās. 2 

Metinājumi ir kvalitatīvi – abas tērauda daļas sametinātas 

ar viendabīgu pilienu, kas pilnīgi nosedz perforēto 

caurumu. 

2 

Metinot izmanto metināšanas masku. 1 

Metināšanas darbus veic ar metināšanas darbiem 

paredzētiem cimdiem. 

1 

Pēc metināšanas darbiem izslēdz metināmo iekārtu. 1 

Pēc metināšanas darbiem aizver gāzes balonu. 1 

Metināšanas darba instrumentus novieto tiem paredzētās 

vietās. 

1 

3.6. Metinājuma šuvju 

noslīpēšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 6) 

Strādājot izmanto aizsargbrilles. 1 

Slīpēšanas instrumenti ieslēgti tikai darbam nepieciešamajā 

laikā. 

1 

Strādājot ar slīpēšanas instrumentiem, nerada veselībai 

bīstamas situācijas. 

1 

Strādājot instrumentu vadi netraucē pārvietoties. 1 

Metinājuma šuves noslīpētas līdzenas. 1 

Izslīpējot metinājuma šuves, detaļas tērauda biezums nav 

samazinājies. 

1 

3.7. Detaļas iekšpuses 

metinājuma šuvju 

hermetizācija ar hermētiķi. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 4) 

Pirms uzklāt hermētiķi, metinājuma šuves notīra ar 

attaukotāju. 

1 

Hermētiķi ar otu uzklāj kvalitatīvi – masa blīvi nosedz 

metinājuma vietas un neatstāj metālu bez izolācijas. 

1 

Instrumentus un materiālus novieto tiem paredzētajās 

vietās. 

1 

Strādājot izmanto darba cimdus. 1 

 

4. uzdevums. Nosaukt vieglo transportlīdzekļu metināto savienojumu veidošanas 

metodes. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 4) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

Vieglo transportlīdzekļu 

remontos izmantojamo 

metināmo savienojumu 

veidošanas metožu 

nosaukšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 4) 

Nosauc: 

- punktu metināšanas metodi, 1 

- MIG lodēšanas metodi, 1 

- TIG metināšanas metodi, 1 

- metināšanas metodi ar alumīnija stiepli. 1 
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Modulis "Virsbūves detaļu virsmu atjaunošana" 

Profesionālā kvalifikācija "Autovirsbūvju remontatslēdznieks" (4. LKI) 

Obligātās izvēles daļa (B daļa) 

Modulis "Virsbūves detaļu virsmu atjaunošana" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 3 

Uzdevumu veidi Praktiskās darbības 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

225 min. 

Uzdevumu 

apraksts 

1. Remontēt bez metāla izstiepumiem vai plīsumiem deformētu vieglā

transportlīdzekļa spārnu, izmantojot divas taisnošanas metodes: ar

kontaktmetināšanas aparātu komplektā ar izvilkšanas (spotter) uzgali;

ar rokas laktu un āmuru.

(izpildes laiks 60 min.)
2. Alvot iztaisnoto detaļu.

(izpildes laiks 45 min.)

3. Špaktelēt un izlīdzināt alvoto detaļu.

(izpildes laiks 120 min.)

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Eksāmena norisei nepieciešamā telpa: autoservisa telpa, kas piemērota 

virsbūves remontatslēdznieka darbiem vai darbnīca ar attiecīgo darbu 

veikšanai nepieciešamo aprīkojumu un instrumentu klāstu. 

Nepieciešamais aprīkojums: vieglās automašīnas detaļa (priekšējais 

spārns) ar deformāciju, kontaktmetināšanas aparāts komplektā ar 

izvilkšanas (spotter) uzgali, saspiesta gaisa pievads ar reduktoru, 

atslēdznieku galds, elektriskā leņķa slīpmašīna, dažādu veidu un izmēru 

cirtņu komplekts, āmuru komplekts (dažāda svara, materiālu un 

formas), gumijas āmuru komplekts, stiepņu, lāpstiņu un sviru 

komplekts deformēto vietu taisnošanai, speciālo āmuru komplekts 

detaļu taisnošanai, laktiņu komplekts detaļu taisnošanai, metāla lineāls 

(0,5 m), pneimatiskā slīpmašīna, orbitālā slīpmašīna, putekļsūcējs, 

slīpēšanas instrumentu, ēveļu komplekts, slīppapīri; špakteles, 

šķīdinātājs instrumentu tīrīšanai, attaukotājs, špāteles, trauki špāteļu 

tīrīšanai, infrasarkano staru žāvētājs, slīpēšanas diski, slīppapīri, 

slīpšvamme (skočbraits), salvetes statīvs detaļas nostiprināšanai, gaisa 

pistole, alvas stieņi, cinka pasta alvošanai, saru otas, gāzes deglis ar 

gāzi, kokvilnas drānas, ēvele alvas līdzināšanai, koka lāpstiņa alvas 

līdzināšanai.

Katram izglītojamajam nepieciešams: aizsargbrilles, darba cimdi 

(pāris), elpošanas pretputekļu maska, elpošanas maska ar aktīvās ogles 

filtriem.  

Uz sākumu
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Modulis "Virsbūves detaļu virsmu atjaunošana" 

 

 

 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

1. uzdevums. Remontēt bez metāla izstiepumiem vai plīsumiem deformētu vieglā 

transportlīdzekļa spārnu, izmantojot divas taisnošanas metodes.  

1.1. Izvēlēties remontdarbam nepieciešamos instrumentus. 

1.2. Sagatavot detaļu darbam. 

1.3. Iesākt remontdarbu ar kontaktmetināšanas aparātu komplektā ar izvilkšanas (spotter) 

uzgali. 

1.4. Pabeigt remontdarbu ar rokas laktu un āmuru.  

(izpildes laiks 60 min.) 

 

2. uzdevums. Alvot iztaisnoto detaļu.  

2.1. Sagatavot detaļu alvošanas darbiem. 

2.2. Alvot sagatavoto detaļu.  

(izpildes laiks 45 min.) 

 

3. uzdevums. Izlīdzināt alvoto detaļu, izmantojot špakteli.  

3.1. Sagatavot alvoto detaļu špaktelēšanas darbiem. 

3.2. Špaktelēt un izlīdzināt remontējamo detaļu. 

(izpildes laiks 120 min.) 

 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

1. uzdevums. Remontēt bez metāla izstiepumiem vai plīsumiem deformētu vieglā 

transportlīdzekļa spārnu, izmantojot divas taisnošanas metodes. (maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 52) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

1.1. Remontdarbam nepieciešamo 

instrumentu izvēlēšanās. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 6) 

Izvēlas darbam kontaktmetināšanas aparātu 

komplektā ar izvilkšanas (spotter) uzgali. 

1 

Izvēlas darbam slīpēšanas instrumentus. 1 

Izvēlas slīpēšanas instrumentus, ar kuriem var 

ātrāk paveikt remontdarbu (piemēram, orbitālā 

slīpmašīna, pneimatiskā slīpmašīna ar metāla 

birsti, elektriskā slīpmašīna). 

1 

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 112, kas 

atbilst 100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs 

atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–16  17–33  34–49  50–66  67–75  76–84  85–93  

94–

102  

103–

108  

109–

112  

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
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Modulis "Virsbūves detaļu virsmu atjaunošana" 

Izvēlas nelielu virsbūves deformāciju 

iztaisnošanai paredzētu skārdnieka āmuru: tas nav 

pārmērīgi smags vai viegls salīdzinājumā ar 

detaļas deformācijas lielumu. 

1 

Izvēlas rokas laktu. 1 

Izvēlas detaļas virsmas taisnošanai atbilstošas 

formas rokas laktu: laktas izliekums analoģisks 

detaļas virsmas izliekumam. 

1 

1.2. Detaļas sagatavošana 

remontdarbiem. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 8) 

Detaļu novieto uz statīva vai darba galda, kas 

nodrošina ērtu un drošu darba vidi. 

1 

Izmantojot slīpēšanas instrumentus, notīra 

remonta zonai krāsošanas materiālus. 

1 

Remonta zonā pilnīgi notīrītas krāsošanas 

materiālu paliekas. 

2 

Beidzot slīpēšanas darbus, instrumentus noliek 

tiem paredzētās vietās. 

1 

Strādājot izmanto aizsargbrilles. 1 

Strādājot izmanto darba cimdus. 1 

Strādājot izmanto pretputekļu elpošanas masku. 1 

1.3. Remontdarbu uzsākšana ar 

kontaktmetināšanas aparātu 

komplektā ar izvilkšanas (spotter) 

uzgali. (maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 21) 

Kontaktmetināšanas aparāta, komplektā ar 

izvilkšanas (spotter) uzgali, masas vadu 

piestiprina pie metāla virsmas netālu no remonta 

zonas. 

2 

Izvēlas optimālu iekārtas jaudas režīmu− tā, lai: 

- nebojātu metāla virsmu − neizplēstu caurumus, 2 

- būtu pietiekami stipra saķere ar metāla virsmu 

taisnošanas nodrošināšanai. 

2 

Izvēlas pareizu iekārtas uzgali, kas ļauj 

pietiekami ātri paveikt detaļas deformācijas 

taisnošanu: uzgalis labi iegulst locījumos, veido 

labu kontaktu ar plakni un taisnojot nerada 

virsmas formas bojājumus. 

2 

Kontaktmetināšanas aparātu komplektā ar 

izvilkšanas (spotter) uzgali lieto tikai atbilstoši 

iekārtas paredzētajam lietošanas mērķim. 

1 

Darbu ar iekārtu veic rūpīgi: katra darbība ir 

lietderīga un veicina remontdarba izpildi. 

2 

Detaļa tika iztaisnota, un virsmā nav atstāti 

nelīdzenumi − dziļāki par 3 mm. 

4 

Taisnojot detaļas deformāciju metālu neizstiepj. 2 

Pabeidzot taisnošanas darbus ar iekārtu, to 

izslēdz. 

1 

Kad taisnošanas darbi ar iekārtu pabeigti, to 

noliek tai paredzētajā vietā. 

1 

Strādājot izmanto aizsargbrilles. 1 

Strādājot izmanto darba cimdus. 1 

1.4. Remontdarbu pabeigšana ar 

rokas laktu un āmuru. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 17) 

Sitot ar āmuru, nerada mehāniskus virsmas 

bojājumus: saplacinājumus, sastiepumus, plaisas, 

dziļus iespiedumus vai caurumus. 

2 

Darbā ar āmuru katrs sitiens veicina plaknes 

izlīdzināšanu: nav nenozīmīgu triecienu pa 

detaļas virsmu. 

2 

Lietderīgi izmanto rokas laktu: instruments 

veicina plaknes taisnošanu un nepaliek 

neizmantots. 

3 
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Modulis "Virsbūves detaļu virsmu atjaunošana" 

Detaļas taisnošanas gaitu kontrolē ar metāla 

lineālu. 

2 

Detaļa iztaisnota, un virsmā nav atstāti 

nelīdzenumi, kas dziļāki par 3 mm. 

4 

Strādājot ar āmuru, ievēro darba drošības 

noteikumus. 

1 

Strādājot izmanto aizsargbrilles. 1 

Strādājot izmanto darba cimdus. 1 

Pabeidzot taisnošanas darbus ar āmuru un rokas 

laktu, tos noliek tiem paredzētajās vietās. 

1 

 

2. uzdevums. Alvot iztaisnoto detaļu. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 32) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

2.1. Iztaisnotās detaļas 

sagatavošana alvošanas darbiem. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 5) 

Detaļu novieto uz statīva vai darba galda, kas 

nodrošina ērtu un drošu darba vidi. 

1 

Alvošanai paredzētās detaļas virsmai notīra krāsas 

vai korozijas paliekas. 

1 

Ar attaukošanas šķidrumu attauko detaļas virsmu. 2 

Strādājot izmanto darba cimdus. 1 

2.2. Sagatavotās detaļas alvošana. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 27) 

Darba vieta iekārtota ergonomiski: instrumenti 

ērti paņemami, strādājot ērti pārvietoties darbības 

zonā. 

1 

Ar otas palīdzību uzklāj cinka pastas kārtu. 1 

Cinka pastas klājums nosedz visu alvošanai 

paredzēto detaļas virsmu. 

1 

Cinka pastas klājums uzklāts vienmērīgi, bez 

pastas gabaliem, notecējumiem. 

1 

Cinka pastas klājums uzklāts pietiekami biezā 

kārtā: tērauda virsma blīvi nosegta, un nav 

redzami nenosegti virsmas fragmenti. 

1 

Ar gāzes degli strādā drošā tehnikā: liesma netiek 

vērsta pret objektiem, kas nav paredzēti 

alvošanai, un nerada veselību apdraudošas 

situācijas. 

1 

Cinka pastu karsē vienmērīgā laukumā, vienādā 

temperatūrā, gāzes degli ilgi neturot vienā vietā. 

1 

Izkusušās cinka pastas atliekas noņem ar drānu. 1 

Cinka pastas atliekas noņemtas pilnīgi: cinkotā 

virsma ir spīdīga, bez pastas atliekām. 

1 

Ievēro cinka pastas karsēšanas režīmus, 

nepārkarsē: tā nekļūst tumša, nepiedeg. 

1 

Visa alvojamā daļa noklāta ar cinku. 2 

Kad pabeigts darbs ar cinka pastu, trauks tiek 

aizvērts un nolikts tam paredzētajā vietā. 

1 

Ar gāzes degli vienmērīgi silda gan detaļu, gan 

alvas stieni. 

1 

Alvu vienmērīgi kausē uz detaļas un ar koka 

lāpstiņu izlīdzina. 

1 

Izkusušās alvas atliekas nenotek no detaļas (uz 

galda vai grīdas). 

1 

Saskaroties ar detaļas virsmu, alva pilnīgi izkūst, 

neatstājot sabiezējušas neizkausētas alvas 

fragmentus. 

1 
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Modulis "Virsbūves detaļu virsmu atjaunošana" 

Alva uzklāta viendabīgā masā uz visa alvošanai 

paredzētā laukuma. 

2 

Uzklātās alvas daudzums ir pietiekams: pilnīgi 

aizpilda bojātās tērauda detaļas nelīdzenumus. 

2 

Strādājot ar gāzes degli, liesma netiek vērsta pret 

objektiem, kas nav paredzēti alvošanai, neradot 

sev vai apkārtējiem veselību apdraudošas 

situācijas. 

1 

Darbu beidzot, izslēdz gāzes degli. 1 

Kad darbs pabeigts, sakopj darba vietu un 

instrumentus novieto tiem paredzētajās vietās. 

1 

Strādājot izmanto darba cimdus. 1 

Strādājot izmanto aizsargbrilles. 1 

Strādājot izmanto elpošanas masku ar aktīvās 

ogles filtriem. 

1 

 

3. uzdevums. Izlīdzināt alvoto detaļu, izmantojot špakteli. (maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 28) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

3.1. Alvotās detaļas sagatavošana 

špaktelēšanas darbiem. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 6) 

Pirms uzsākt alvas izlīdzināšanu, detaļu attauko. 1 

Alvotās detaļas izlīdzināšanas darbus iesāk ar 

rokas ēveli, kas paredzēta alvas apstrādei. 

1 

Alvotās detaļas izlīdzināšanas darbos izmanto 

slīpēšanas instrumentus, kas veicina ātrāku 

darba veikšanu (piemēram, orbitālā slīpmašīna). 

1 

Alvas slīpēšanai abrazīvie materiāli izvēlēti 

rūpīgi: slīpējot nerodas izplēsti robi, un alvas 

apstrāde pabeigta ar abrazīvu, kura raupjums 

nepārsniedz Nr. P240. 

1 

Strādājot izmanto elpošanas pretputekļu masku. 1 

Strādājot izmanto darba cimdus. 1 

3.2. Špaktelēšanas un 

izlīdzināšanas darbi. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 22) 

Darba sākumā detaļas virsmu attauko. 1 

Detaļas virsmu attauko katru reizi, pirms uzklāj 

nākamo špakteles kārtu. 

1 

Špakteles masu uzklāj uz sausas un raupjas 

darba virsmas (netiek uzklāta uz neapstrādātas 

virsmas). 

1 

Špakteles klājums ir līdzens. 1 

Špaktelei pievieno cietinātāju pietiekamā 

daudzumā: 3–5 % no špakteles masas. 

1 

Špaktele ar cietinātāju sajaukta pilnīgi, neatstājot 

sarkanus nesajauktā cietinātāja traipus. 

1 

Kopējais špakteles kārtu skaits nepārsniedz trīs 

kārtas. 

1 

Špakteles izvēle atbilst tehnoloģijas prasībām: 

nodrošina labu adhēziju ar alvoto virsmu. 

1 

Špakteles žāvēšanai izmanto infrasarkano staru 

žāvētāju. 

1 

Katras špakteles kārtas žāvēšanai izmanto 

infrasarkano staru žāvētāju. 

1 

Špakteles masa izžāvēta pietiekami: tā ir cieta, 

slīpējot nepielīp slīppapīram un nedrūp. 

1 

Smilšpapīrus un abrazīvos materiālus lieto 1 
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Modulis "Virsbūves detaļu virsmu atjaunošana" 

pareizā graudu raupjuma secībā un 

sakārtojumā – no rupjākā uz smalkāko. 

Špakteli slīpē, ievērojot slīppapīru raupjuma 

soļus (piemēram: P80 – P150 – P240). 

1 

Slīpēšanas darbos (maksimāli) izmanto orbitālo 

slīpmašīnu. 

1 

Rokas slīpēšanas instrumentus izmanto tikai 

vietās, kur grūti piekļūt, un darba noslēgumā. 

1 

Detaļa atguvusi rūpnīcas ražotāja paredzēto 

formu. 

1 

Ar špakteli izlīdzinātā virsma ir līdzena, nav 

redzamu nelīdzenumu. 

1 

Pabeidzot darbu, instrumentus novieto tiem 

paredzētajās vietās. 

1 

Sakārto darba galdu un aizver špaktelēšanā 

izmantoto materiālu traukus. 

1 

Saslauka grīdu. 1 

Darbā izmanto elpošanas pretputekļu masku. 1 

Darbā izmanto darba cimdus. 1 

 



Nr. 8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Virsbūves plastmasas detaļu remonts" 

Profesionālā kvalifikācija "Autovirsbūvju remontatslēdznieks" (4. LKI) 

Obligātās izvēles daļa (B daļa) 

Modulis "Virsbūves plastmasas detaļu remonts" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 4 

Uzdevumu veidi Praktiskās darbības, materiālu raksturošana 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

160 min. 

Uzdevumu apraksts 

1. Mutiski nosaukt izlozes kārtībā noteiktas vieglā transportlīdzekļa

detaļas plastmasas veidu atbilstoši redzamajam rūpnīcas

marķējumam. Raksturot materiāla īpašību izmaiņas līmēšanas un

metināšanas procesos.

(izpildes laiks 10 min.)

2. Ar poliestera sveķiem un stikla šķiedras audumu aizlīmēt

plastmasas detaļai caurumu (diametrā līdz 5 cm).

(izpildes laiks 30 min.)

3. Ar plastmasas metināšanas metodi remontēt plastmasas detaļu,

aizmetinot lūzumus un plaisas (bojājumi līdz 50 × 50 cm lielā

laukumā).

(izpildes laiks 60 min.)

4. Špaktelēt un izlīdzināt sametināto plastmasas detaļu.

(izpildes laiks 60 min.)

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Eksāmena norisei nepieciešamā telpa: autoservisa telpa, kas 

piemērota virsbūves remontatslēdznieka darbiem vai darbnīca ar 

attiecīgo darbu veikšanai nepieciešamo aprīkojumu un instrumentu 

klāstu. 

Nepieciešamais aprīkojums: plastmasas detaļas, poliestera sveķi, 

stikla šķiedras audums, šķēres, trauki otu mazgāšanai un līmes 

jaukšanai, otas, slīppapīri un slīpējamie diski, orbitālā slīpmašīna, 

slīpēšanas rokas instrumenti, plastmasas metināšanas lodāmuri, 

plastmasas skavotājs, tērauda skavas plastmasas remontam, karstā 

gaisa fēns, špaktele plastmasai, metāla sietiņš plastmasas 

metināšanai, elpošanas maska ar aktīvās ogles filtriem, špāteļu 

komplekts, šķīdinātājs instrumentu tīrīšanai, attaukotājs, salvetes, 

saspiesta gaisa pievads ar reduktoru, urbjmašīna un urbju komplekts. 

Katram izglītojamajam nepieciešams: elpošanas pretputekļu maska, 

aizsargbrilles, darba cimdi. 

Uz sākumu
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Modulis "Virsbūves plastmasas detaļu remonts" 

 

 

 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

1. uzdevums. Mutiski nosaukt un raksturot izlozes kārtībā noteiktas vieglā 

transportlīdzekļa detaļas plastmasas īpašības. 

1.1. Nosaukt plastmasas veidu atbilstoši redzamajam rūpnīcas marķējumam.  

1.2. Raksturot plastmasas adhēzijas un slīpēšanas īpašības pēc līmēšanas un metināšanas 

procesiem. 

(izpildes laiks 10 min.) 

 

 

2. uzdevums. Ar poliestera sveķiem un stikla šķiedras audumu aizlīmēt plastmasas 

detaļai caurumu (caurums līdz 5 cm diametrā).  

2.1. Sagatavot plastmasas detaļu ar bojājumu līmēšanas remontdarbiem. 

2.2. Bojāto vietu aizlīmēt ar poliestera sveķiem un stikla šķiedras audumu. 

(izpildes laiks 30 min.) 

 

 

3. uzdevums. Ar plastmasas metināšanas metodi remontēt plastmasas detaļu, aizmetinot 

lūzumus un plaisas (bojājumi līdz 50 × 50 cm lielā laukumā).  

3.1. Saskavot lūzumus un plaisas. 

3.2. Metināt lūzumus un plaisas. 

(izpildes laiks 60 min.) 

 

 

4. uzdevums. Špaktelēt un izlīdzināt sametināto plastmasas detaļu. 

4.1. Sagatavot sametināto detaļu špaktelēšanas darbiem. 

4.2. Špaktelēt ar plastmasai paredzēto špakteli. 

4.3. Slīpējot atjaunot detaļas formu. 

(izpildes laiks 60 min.)  

 

 

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 100, kas 

atbilst 100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs 

atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 

97–

100 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
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Modulis "Virsbūves plastmasas detaļu remonts" 

Vērtēšanas kritēriji 

 

1. uzdevums. Mutiski nosaukt un raksturot izlozes kārtībā noteiktas vieglā 

transportlīdzekļa detaļas plastmasas īpašības. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 8) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

1.1. Plastmasas veida 

nosaukšana atbilstoši 

redzamajam rūpnīcas 

marķējumam. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 2) 

Nosauc plastmasas sastāvu atbilstoši redzamajam 

rūpnīcas marķējumam (piemēram, PU/PUR – 

poliuretāns). 

2 

1.2. Plastmasas adhēzijas un 

slīpēšanas īpašību raksturošana 

pēc līmēšanas un metināšanas 

procesiem. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 6) 

Nosauc dotajai plastmasai raksturīgas adhēzijas ar 

špakteli un grunti īpašības turpmākajā apstrādē pēc 

līmēšanas (piemēram, laba adhēzija ar špaktelēm un 

grunti). 

1 

Nosauc dotajai plastmasai raksturīgas īpašības, kas 

izpaužas slīpēšanas darbos pēc līmēšanas (piemēram, 

metinājuma šuve elastīga un grūti slīpēt). 

1 

Nosauc dotajai plastmasai atbilstošu metināšanas 

veidu (piemēram, ar plastmasas stieņa piekausēšanu, 

V veida padziļinājumu aizpilda ar kūstošo materiālu). 

2 

Nosauc dotajai plastmasai raksturīgas adhēzijas ar 

špakteli un grunti īpašības pēc metināšanas 

(piemēram, metinājuma vietai ir vāja adhēzija ar 

špakteli un grunti). 

1 

Nosauc dotajai plastmasai raksturīgas īpašības, kas 

izpaužas slīpēšanas darbos pēc metināšanas 

(piemēram, metinājuma šuve elastīga un grūti slīpēt). 

1 

 

2. uzdevums. Ar poliestera sveķiem un stikla šķiedras audumu aizlīmēt plastmasas 

detaļai caurumu (diametrā līdz 5 cm). (maksimāli iegūstamais punktu skaits 37) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

2.1. Plastmasas detaļas ar 

bojājumu (caurums) līdz 5 cm 

diametrā sagatavošana 

līmēšanas remontdarbiem. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 14) 

Remontdarbu sākumā plastmasas remontējamo zonu 

attauko. 

1 

Pirms uzsākt līmēšanu, nodrošina līmes remontdarbam 

labāku adhēziju, papildus apstrādājot bojājuma malas 

ar slīppapīriem, vai perforē detaļas virsmu ar 

urbjmašīnu. 

2 

Pirms uzsāk līmēšanu, visu remonta zonu apstrādā ar 

slīppapīriem. 

2 

Pirms uzsāk līmēšanu, remonta zonu detaļas iekšpusē 

attauko. 

1 

Pirms uzsāk līmēšanu, remonta zonu detaļas iekšpusē 

apstrādā ar slīppapīriem. 

2 

Pirms uzklāt līmi, attauko remonta zonu. 2 

Pirms sajaukt līmi ar cietinātāju, sagriež ar šķērēm vai 

nazi stikla audumu gabalos, kas būs nepieciešami 

līmēšanai. 

2 

Stikla auduma gabali sagatavoti tādā izmērā, lai pilnīgi 

nosegtu bojāto vietu: nav par mazu un nepārsniedz 

remonta zonas lielumu. 

1 

Strādājot izmanto darba cimdus. 1 
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Modulis "Virsbūves plastmasas detaļu remonts" 

2.2. Bojātās vietas aizlīmēšana 

ar poliestera sveķiem un stikla 

šķiedras audumu. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 23) 

Līmi (poliestera sveķus) ielej plastmasas traukā 

pietiekamā daudzumā: nav pārmērīgi daudz 

(neizmantots sacietē) un nav par maz. 

1 

Līmei pievieno līdz 5% cietinātāju (nav pārmērīgi maz 

vai par daudz). 

1 

Līmi pilnīgi sajauc ar cietinātāju: nepaliek nesajaukti 

cietinātāja gabali, un izveidojusies viendabīga masa. 

2 

Līmi uzklāj pietiekamā daudzumā, lai nodrošinātu 

viendabīgu remontmateriāla klājumu, kas pilnīgi 

nosedz līmējamās daļas virsmu. 

2 

Pirmo stikla šķiedras klājumu veido detaļas iekšpusē. 2 

Līmes žāvēšanai izmanto fēnu. 1 

Žāvējot līme netiek pārkarsēta: žāvēšana notiek ar 

temperatūras režīmu, kas nepārsniedz 50 ℃ grādus 

(līme nedzeltē un neatlobās no plastmasas). 

2 

Detaļas iekšpusē stikla šķiedras audumu klāj divās 

kārtās. 

1 

Otro stikla šķiedras kārtu klāj, kad pirmā kārta ir 

sacietējusi. 

1 

Līmēšanas procesā līme nesatek ārpus detaļas remonta 

zonai un nenosmērē detaļu. 

1 

Detaļas redzamajā daļā līmes klājuma biezums ir 

rūpīgs: neveido biezu faktūru, nav nelīdzenu stikla 

šķiedras auduma kārtojumu. 

3 

Bojātā vieta ir aizlīmēta no abām pusēm ar blīvu, 

monolītu stikla šķiedras auduma un poliestera sveķu 

masu. 

3 

Strādājot izmanto darba cimdus. 1 

Kad darbs pabeigts, sakārto darba vietu. 1 

Instrumentus novieto tiem paredzētās vietās. 1 

 

3. uzdevums. Ar plastmasas metināšanas metodi remontēt plastmasas detaļu, aizmetinot 

lūzumus un plaisas (bojājumi līdz 50 × 50 cm lielā laukumā). (maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 29) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

3.1. Lūzumu un plaisu 

skavošana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 12) 

Pirms uzsākt remontdarbus, attauko plastmasas 

remontējamo zonu. 

1 

Pirms skavošanas plastmasas detaļas lūzumus un plaisas 

sakārto formā, kāda bija pirms bojājuma. 

2 

Plastmasas plaisu skavošanai izvēlas piemērotas metāla 

skavas: skavu forma nodrošina plaisu sastiprināšanu, un 

tās dziļi iekūst plastmasā.  

1 

Skavas iekausē dziļi plastmasā. 2 

Plaisas un lūzumi ir sastiprināti nekustīgi, un detaļas 

forma restaurēta (atgūta ražotāja paredzētā forma). 

3 

Ar tērauda knaiblēm nokniebj metālisko skavu ārējos 

galus. 

1 

Beidzot darbu, izslēdz skavotāju. 1 

Kad darbs pabeigts, sakārto darba vietu. 1 

3.2. Lūzumu un plaisu 

metināšana. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 17) 

Pirms uzsākt metināšanu, attauko plastmasas 

remontējamo zonu. 

1 

Metināšanai sagatavo atbilstoša lieluma metāla sietiņa 

gabalus: 5−15 mm. 

2 
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Modulis "Virsbūves plastmasas detaļu remonts" 

Metāla sietiņu iemetina pietiekami dziļi: sietiņš virspusē 

nav redzams, bet netiek izkausēts cauri plastmasai. 

2 

Visas plaisas aizmetinātas ar sietiņu. 3 

Metinājuma vietas izlīdzina ar lodāmuru, neatstājot 

sakausējuma gabalus. 

2 

Pēc metināšanas darbiem plastmasas detaļa ir atguvusi 

ražotāja paredzēto formu. 

3 

Darba vieta iekārtota ergonomiski: iespējams brīvi 

pārvietoties, materiāli un instrumenti viegli sasniedzami 

un nav samesti kaudzē. 

1 

Strādājot izmanto elpošanas masku ar aktīvās ogles 

filtriem. 

1 

Strādājot izmanto darba cimdus. 1 

Pēc darba sakārto darba vietu un noliek instrumentus 

tiem paredzētajās vietās. 

1 

 

4. uzdevums. Špaktelēt un izlīdzināt sametināto plastmasas detaļu. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 26) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

4.1. Sametinātās detaļas 

sagatavošana špaktelēšanas 

darbiem. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 3) 

Pirms uzsākt remontdarbus, attauko detaļas virsmu. 1 

Pirms špaktelēšanas darbiem apstrādā metinājuma vietas 

un remontējamo zonu ar slīppapīriem vai abrazīviem, kas 

nav smalkāki par P180. 

1 

Pirms špakteles uzklāšanas attauko virsmu. 1 

4.2. Špaktelēšana ar 

plastmasai paredzēto 

špakteli. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 10) 

Pirms uzklāt kārtējo špakteles kārtu, virsmu attauko. 1 

Špakteles masai pievieno cietinātāju pietiekamā 

daudzumā: 3–5 % no špakteles daudzuma. 

2 

Špakteli sajauc viendabīgā masā, neatstājot nesajaukta 

cietinātāja sarkanus traipus. 

2 

Špakteli uzklāj viendabīgā, līdzenā klājumā. 1 

Špakteli uzklāj ne vairāk kā trīs kārtās. 1 

Katru špakteles kārtu izžāvē, līdz špaktele ir slīpējama un 

nedrūp no plaknes. 

2 

Strādājot izmanto darba cimdus. 1 

4.3. Detaļas formas 

atjaunošana slīpējot. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 13) 

Slīpēšanas darbos maksimāli izmanto orbitālo slīpmašīnu. 1 

Slīppapīrus un abrazīvos materiālus lieto graudu raupjuma 

secībā un sakārtojumā – no rupjākā uz smalkāko. 

2 

Špakteles klājums izslīpēts līdzens, bez redzamām rievām 

un iedobumiem. 

3 

Detaļa atguvusi ražotāja paredzēto formu. 3 

Darba vieta iekārtota ergonomiski: instrumenti un 

materiāli ir ērti paņemami un nav nomesti uz grīdas. 

1 

Kad darbs pabeigts, sakārto darba vietu un instrumentus 

novieto tiem paredzētajās vietās. 

1 

Strādājot lieto darba cimdus. 1 

Strādājot lieto elpošanas pretputekļu masku. 1 
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Modulis "Virsbūves remonta organizācija" 

Profesionālā kvalifikācija "Autovirsbūvju remontatslēdznieks" (4. LKI) 

Obligātās izvēles daļa (B daļa) 

Modulis "Virsbūves remonta organizācija" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 4 

Uzdevumu veidi Praktiskās darbības, rakstiskas un mutiskas 

atbildes uz jautājumiem  

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

90 min. 

Uzdevumu apraksts 

1. Atbildēt uz jautājumiem par vides prasībām mehānisko

transportlīdzekļu darbnīcu izveidei un darbībai.

(izpildes laiks 20 min.)

2. Pārbaudīt vieglā transportlīdzekļa tehnisko stāvokli un veikt

virsbūves defektāciju. Aizpildīt apskates protokolu un sastādīt

veicamo remontdarbu tāmi.

(izpildes laiks 60 min.)

3. Mutiski nosaukt četrus galvenos virsbūves ģeometrijas atjaunošanas

remontdarbu kritērijus.

(izpildes laiks 10 min.)

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Eksāmena norisei nepieciešamā telpa: autoservisa telpa, kas piemērota 

virsbūves remontatslēdznieka darbiem, vai darbnīca ar attiecīgo darbu 

veikšanai nepieciešamo aprīkojumu un instrumentu klāstu. 

Nepieciešamais aprīkojums: vieglā automašīna ar redzamiem 

virsbūves defektiem, pārnēsājamā LED gaismas spuldze, plastmasas 

bīdmērs, atslēdznieka instrumentu komplekts, rakstāmgaldi un krēsli, 

sienas pulkstenis redzamā vietā. 

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 100, kas 

atbilst 100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs 

atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 

97–

100 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Uz sākumu
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Modulis "Virsbūves remonta organizācija" 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

1. uzdevums. Rakstiski atbildēt uz pieciem jautājumiem par vides prasībām mehānisko 

transportlīdzekļu darbnīcu izveidei un darbībai. 

1.1. Kādas vides aizsardzības prasības jāievēro, ja mehānisko transportlīdzekļu 

remontdarbnīca (autoservisa uzņēmums) atrodas tuvāk par 100 m no dzīvojamām 

ēkām vai atpūtas zonām un telpās, kurās veic mehānisko transportlīdzekļu virsbūves 

remontu, krāsošanu, apkopi, mazgāšanu un žāvēšanu? 

1.2. Kur un kādā veidā jāuzglabā skābi vai sārmu saturoši akumulatori? 

1.3. Kur jāuzglabā bojāti skābi saturoši akumulatori? 

1.4. Ar kādiem filtriem attīra notekūdeņus, kas rodas transportlīdzekļu vai to sastāvdaļu 

sagatavošanas krāsošanai posteņos un transportlīdzekļu mazgāšanas darba vietās pirms 

to novadīšanas? 

1.5. Kādi līgumi jāuzrāda valsts vides inspektoram, ja virsbūves remontuzņēmums neveic 

atkritumu apsaimniekošanu un notekūdeņu attīrīšanu? 

(izpildes laiks 20 min.)  

 

 

2. uzdevums. Pārbaudīt vieglā transportlīdzekļa tehnisko stāvokli un veikt virsbūves 

defektāciju. Aizpildīt apskates protokolu un sastādīt veicamo remontdarbu tāmi. 

2.1. Vizuāli pārbaudīt uz grīdas novietotam vieglajam transportlīdzeklim tehnisko stāvokli 

un mutiski prezentēt vērtējumu.   

2.2. Veikt virsbūves defektāciju un aizpildīt apskates protokola veidlapu (1. pielikums). 

2.3. Sastādīt veicamo remontdarbu tāmi (2. pielikums), izmantojot aizpildīto apskates 

protokolu.  

(izpildes laiks 60 min.) 

 

 

3. uzdevums. Mutiski nosaukt četrus galvenos virsbūves ģeometrijas atjaunošanas 

remontdarbu kritērijus. 

3.1. Kas liecina, ka virsbūves ģeometrijas atjaunošanas darbi veikti kvalitatīvi? Nosaukt 

atbilstošu kritēriju (kopā trīs) par: 

-  virsbūves izmēriem,  

-  virsbūves formām,  

-  virsbūves bojājumiem. 

3.2. Kas liecina par veicamā virsbūves remontdarba lietderīgumu? Nosaukt vienu kritēriju. 

(izpildes laiks 10 min.) 

 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

1. uzdevums. Rakstiski atbildēt uz pieciem jautājumiem par vides prasībām mehānisko 

transportlīdzekļu darbnīcu izveidei un darbībai. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 15) 

 

Veicamā darbība: rakstiska atbildēšana uz jautājumiem. 

 

Nr. 

p. k. 
Jautājums Atbilde 

Piešķiramie 

punkti 

Atbild pēc būtības: 

1.1. Kādas vides aizsardzības prasības 

jāievēro, ja mehānisko 

transportlīdzekļu remontdarbnīca 

Vārtiem, durvīm un logiem vienmēr 

jābūt aizvērtiem. 

3 
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Modulis "Virsbūves remonta organizācija" 

(autoservisa uzņēmums) atrodas 

tuvāk par 100 m no dzīvojamām 

ēkām vai atpūtas zonām un telpās, 

kurās veic mehānisko 

transportlīdzekļu virsbūves remontu, 

krāsošanu, apkopi, mazgāšanu un 

žāvēšanu? 

1.2. Kur un kādā veidā jāuzglabā skābi 

vai sārmu saturoši akumulatori? 

Tie jāuzglabā neapgāzti uz paliktņiem 

zem jumta vai slēgtos konteineros. 

3 

1.3. Kur jāuzglabā bojāti, skābi saturoši 

akumulatori? 

Tie jāuzglabā speciālos konteineros no 

skābju izturīga materiāla. 

3 

1.4. Ar kādiem filtriem attīra 

notekūdeņus, kas rodas 

transportlīdzekļu vai to sastāvdaļu 

sagatavošanas krāsošanai posteņos 

un transportlīdzekļu mazgāšanas 

darba vietās, pirms to novadīšanas? 

Ar filtriem, kas uztver naftas produktus 

un suspendētās vielas. 

3 

1.5. Kādi līgumi jāuzrāda valsts vides 

inspektoram, ja virsbūves 

remontuzņēmums neveic atkritumu 

apsaimniekošanu un notekūdeņu 

attīrīšanu? 

Līgums par atkritumu savākšanu un 

līgums par notekūdeņu attīrīšanu. 

3 

Maksimālais punktu skaits 15 

 

2. uzdevums. Pārbaudīt vieglā transportlīdzekļa tehnisko stāvokli un veikt virsbūves 

defektāciju. Aizpildīt apskates protokolu un sastādīt veicamo remontdarbu tāmi. 

(maksimāli iegūstamais punktu skaits 65) 

 

Veicamā darbība. Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

2.1. Vizuāla uz grīdas 

novietota vieglā 

transportlīdzekļa tehniskā 

stāvokļa pārbaude un 

vērtējuma prezentācija 

mutiski. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 18) 

Transportlīdzekļa virsbūvi vizuāli apskata no ārpuses. 1 

Apskata virsbūvi durvju ailās. 2 

Apskata virsbūvi zem motora pārsega. 3 

Apskata virsbūvi bagāžas nodalījumā, apskatot grīdu. 3 

Nosauc redzamos virsbūves defektus atbilstoši 

faktiskajiem. 

3 

Mutiski novērtē virsbūves tehnisko stāvokli atbilstoši 

faktiskajam (bīstamā tehniskā stāvoklī, apmierinošā 

tehniskā stāvoklī vai teicamā tehniskā stāvoklī). 

6 

2.2. Virsbūves defektācijas 

veikšana un apskates 

protokola veidlapas 

aizpildīšana (1. pielikums). 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 10) 

Protokolā atzīmēti defekti atbilstoši faktiskajiem. 2 

Protokolā atzīmēti visi redzamie defekti atbilstoši 

faktiskajiem. 

3 

Uzrakstīti defektu apzīmējumi atbilstoši defektu 

veidam. 

2 

Defekti nosaukti atbilstoši bojātās virsbūves detaļas 

numuram. 

2 

Apskates protokols pilnībā aizpildīts, un katrā ailē 

ierakstītā informācija atbilst tās paredzētajam saturam. 

1 

2.3. Veicamo remontdarbu 

tāmes sastādīšana 

(2. pielikums), izmantojot 

aizpildīto apskates 

protokolu. (maksimāli 

iegūstamais punktu 

skaits 37) 

Uzskaitīti visi apskates protokolā minēto virsbūves 

bojājumu remontdarbi, kas veicami virsbūves 

remontatslēdzniekam. 

6 

Uzskaitīti visi remontdarbiem nepieciešamie materiāli. 8 

Uzskaitītie materiāli noteikti remontam nepieciešamajā 

daudzumā. 

6 

Uzskaitīto darbu apjoms izteikts darba stundās. 2 
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Modulis "Virsbūves remonta organizācija" 

Noteiktais darba laiks atbilst faktiskajam darba izpildes 

laikam. 

6 

Uzskaitīto darbu izmaksu aprēķins veikts pilnībā, 

aritmētiski pareizi nosakot: 

 

- kopējo darba stundu skaitu, 4 

- kopējo izmaksu summu. 5 

 

3. uzdevums. Mutiski nosaukt četrus galvenos virsbūves ģeometrijas atjaunošanas 

remontdarbu kritērijus. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 20) 

 

3.1. Veicamā darbība: virsbūves ģeometrijas atjaunošanas darbu kvalitāti apliecinošu 

kritēriju (kopā trīs) nosaukšana par: 

-  virsbūves izmēriem,  

-  virsbūves formām,  

-  virsbūves bojājumiem. 

 

Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

Nosauc kritērijus pēc būtības: 

- virsbūves ģeometrija atjaunota atbilstoši ražotāja paredzētajiem izmēriem. 5 

- virsbūves detaļām atjaunotas formas. 5 

- novērsti visi remontējamie virsbūves bojājumi. 5 

Maksimāli iegūstamais punktu skaits 15 

 

3.2. Veicamā darbība: veicamā virsbūves remontdarba lietderīgumu apliecinoša kritērija 

nosaukšana. 

 

Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

Nosauc kritēriju: remontdarbu izmaksas nesasniedz jaunu detaļu iegādes vērtību. 5 
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Modulis "Virsbūves remonta organizācija" 

1. pielikums 

Vieglās automašīnas virsbūves apskates protokols 

 
Attēlā redzamajā shēmā ar skaitļiem apzīmētas virsbūves detaļas. Doti defektu veidu 

nosaukumu saīsinājumi: 

skrāpējums – 

S; 

deformācija (tērauda vai plastmasas detaļa) 
– D; 

plaisa – 

P; 

salauzta detaļa – SD  

(tai skaitā stikla 

detaļas). 

 

 
Uzrakstīt detaļas numuru un uz tās atrastos defektus, izmantojot defektu veidu saīsinājumus. 

 

 

 

 

 

Aprakstīt atrasto defektu veidus.  
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Modulis "Virsbūves remonta organizācija" 

2. pielikums 

(Vienas darba stundas likme ir 20 eiro) 

Nr. 

p. k. 
Veicamais darbs 

L
a
ik

s 
(h

) 

 

1
 h

 i
zm

a
k

sa
s 

S
u

m
m

a
 

Nr. 

p. k. 

Materiāla 

nosaukums 

D
a
u

d
zu

m
s 

 
C

en
a

 

 

S
u

m
m

a
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

         

 Pavisam kopā:     Pavisam kopā:    
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Modulis "Virsbūves remonta organizācija" 

Pareizās atbildes piemēri 

 

1. uzdevums 

Rakstiski atbildēt uz pieciem jautājumiem par vides prasībām mehānisko transportlīdzekļu 

darbnīcu izveidei un darbībai. 

 

Nr. 

p. k. 
Jautājums Pareizā atbilde 

1. Kādas prasības ir jāievēro, ja mehānisko 

transportlīdzekļu remontdarbnīca (autoservisa 

uzņēmums) atrodas tuvāk par 100 metriem no 

dzīvojamām ēkām vai atpūtas zonām, telpās, 

kurās veic mehānisko transportlīdzekļu 

virsbūves remontu, krāsošanu, apkopi, 

mazgāšanu un žāvēšanu? 

Vārtiem, durvīm un logiem vienmēr jābūt 

aizvērtiem. 

2. Kur un kā jāuzglabā skābi vai sārmu saturoši 

akumulatori? 

Tie jāuzglabā neapgāzti uz paliktņiem 

zem jumta vai slēgtos konteineros. 

3. Kur jāuzglabā bojāti, skābi saturoši 

akumulatori? 

Tie jāuzglabā speciālos konteineros no 

skābju izturīga materiāla. 

4. Ar kādiem filtriem attīra notekūdeņus, kas rodas 

transportlīdzekļu vai to sastāvdaļu sagatavošanas 

krāsošanai posteņos un transportlīdzekļu 

mazgāšanas darba vietās, pirms to novadīšanas ? 

Ar filtriem, kas uztver naftas produktus un 

suspendētās vielas. 

5. Kāds līgums jāuzrāda valsts vides inspektoram, 

ja virsbūves remontuzņēmums neveic atkritumu 

apsaimniekošanu un notekūdeņu attīrīšanu? 

Līgums par atkritumu savākšanu un 

līgums par notekūdeņu attīrīšanu. 
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Modulis "Virsbūves remonta organizācija" 

2. uzdevums  

Pārbaudīt vieglā transportlīdzekļa tehnisko stāvokli un veikt virsbūves defektāciju. Aizpildīt 

apskates protokolu un sastādīt veicamo remontdarbu tāmi. 

 

Vieglās automašīnas virsbūves apskates protokols 

 
Attēlā redzamajā shēmā ar skaitļiem apzīmētas virsbūves detaļas. Doti defektu veidu nosaukumu 

saīsinājumi: 

skrāpējums – S; deformācija (tērauda vai plastmasas detaļa) – D; plaisa – P; salauzta detaļa – SD  

(tai skaitā stikla detaļas). 

 
Uzrakstīt detaļas numuru un uz tās atrastos defektus, izmantojot defektu veidu saīsinājumus. 

13. – D, SD 

 

 

 

 

Aprakstīt atrasto defektu veidus.  

Priekšējais buferis lēzeni deformēts vidus daļā.  

Deformācijas dziļums – 1 cm un platums – 45 cm, bez plīsumiem un nobrāzumiem. 

Frontālais trieciens. Iespējami bojājumi bufera iekšējā karkasā un stiprinājumos. 

Izsists kreisais miglas lukturis. Iespējami bojājumi miglas luktura stiprinājumos. 
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Modulis "Virsbūves remonta organizācija" 

(piemēram, vienas darba stundas likme ir 20 eiro) 

N
r.

 p
. 
k

. 

 Veicamais darbs 

L
a

ik
s 

(h
) 

1
 h

 i
zm

a
k

sa
s 

S
u

m
m

a
 (

ei
ro

) 

N
r.

 p
. 
k

. 

Materiāla 

nosaukums 

D
a

u
d

zu
m

s 

C
en

a
 

 

S
u

m
m

a
 

1. 

 

2. 

 

 

 

3. 

 

 

4. 

 

 

 

 

 

5. 

 

 

6. 

 

 

7. 

 

 

Detaļas demontāža 

 

Bufera stiprinājumu 

remonts, metinot un 

līmējot nolauztās 

plastmasas detaļas 

 

Miglas lukturu 

stiprinājumu remonts, 

metinot plastmasu 

  

Bufera deformācijas 

remonts, sildot un 

izspiežot deformāciju. 

Deformācijas malas 

iztaisno, klapējot ar 

koka vai gumijas āmuru 

 

Bufera formas 

atjaunošana špaktelējot 

un nogruntējot 

 

Jaunā miglas luktura 

montāža 

 

Bufera montāža uz 

automašīnas 

0,3 

 

0,5 

 

 

 

0,2 

 

 

0,3 

 

 

 

 

 

1,7 

 

 

0,05 

 

0,3 

20 

 

20 

 

 

 

20 

 

 

20 

 

 

 

 

 

20 

 

 

20 

 

 

20 

 6,00 

 

10,00 

 

 

 

4,00 

 

 

6,00 

 

 

 

 

 

34,00 

 

 

1,00 

 

 

6,00 

1. 

 

 

2. 

 

 

3. 

 

 

 

4. 

 

 

5. 

 

6. 

Metāla skavas 

plastmasas remontam 

 

Metāla siets plastmasas 

remontam 

 

Plastmasas stieņi 

plastmasas metināšanai 

 

Slīppapīri orbitālajai 

slīpmašīnai 

 

Attaukotājs 

 

Miglas lukturis 

 

30 g 

 

1 g 

 

 

2 g 

 

 

 

4 g 

 

 

0,1 l 

 

1 g 

  

 

 

           Pavisam kopā: 3,35  67,00        Pavisam kopā:    
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