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Profesionalas kvalifikacijas eksamena PROGRAMMA
Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,
profesionala kvalifikacija "Transportlidzeklu krasotajs'’, 4. LKI limenis

Parbaudit un noveértét eksamingjama profesionalas kompetences

Meérkis atbilsto$i  profesijas standarta prasibam vai profesionalas
kvalifikacijas prasibam.
Uzdevumu skaits 6
- Praktiskie darbi, mutiskas atbildes uz
_ Uzdevumu veidi PR
Darba uzbuve atvértiem jautajumiem.
Uzdevumu izpildes 510 min.

kopgjais laiks miniit€s

1. Sagatavot transportlidzekla virsbiives remonta darba uzdevumu.
1.1. Defekteét transportlidzekla virsbiives detalu un sastadit
defektacijas aktu.

1.2. Izstradat virsbuves detalas remonta tehnologisko karti.
1.3. Aprekinat transportlidzekla virsbiives detalas remonta darbu
izmaksas.

(izpildes laiks 65 min.)

2. Sagatavot, izlidzinat un grunt@t transportlidzekla virsbiives detalas
virsmu.
2.1. Demontgt transportlidzekla virsbiives detalas aprikojumu,
sagatavot detalu SpakteléSanas un virsmas formas veidoSanas
darbiem.
2.2. Atjaunot virsmas formu S$paktel€jot un slip&jot un sagatavot
virsmu grunt€s$anai.
2.3. Aplimét un maskét transportlidzekla nekrasojamo detalu
virsmas.
2.4. Gruntét sagatavoto virsbiives detalu.
e (izpildes laiks 195 min.)
3. Veikt sagatavosanas darbus kraso$anai, krasot un lakot virsmu ar
1zlozes kartiba noteiktu vienas sistémas pulverizatorpistoli.
3.1. Sagatavot nogruntéto detalu krasoSanai.
3.2. Sagatavot blakus detalu piekrasoSanai.
3.3. Izgatavot krasas komplektu atbilstosi piekrasojamas detalas
krasas tonim.
3.4. Krasot un lakot sagatavoto virsbiives detalu ar izlozes kartiba
noteiktu vienas sist€mas pulverizatorpistoli.
(izpildes laiks 165 min.)

4. Veikt vienu izlozes kartiba noteiktu krasotas virsmas pecapstrades
darbu:
e noverst puteklu raditu krasojuma defektu;
e novérst krasotds virsmas lakas kartai necaurejosus
skrap€jumus;
e noverst krasojuma virskartas notec€jumus;
e aplimét tris dimensijas izliektas formas detalas virsmas
fragmentu ar dekorativo vai aizsargplévi.
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(izpildes laiks 30 min.)

5. Remontét plastmasas detalu ar izlozes kartiba noteiktu
tehnologiju:

e detalas remonts ar metinasanas tehnologiju;

e detalas remonts ar Iimé&Sanas tehnologiju.
(izpildes laiks 45 min.)

6. Mutiski atbildét uz tris jautajumiem.
(izpildes laiks 10 min.)

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie lidzekli

Eksamena norisei nepiecieSams: krasoSanas darbnicas telpa,
iekartota atbilstosi darba aizsardzibas, elektrodrosibas,
ugunsdrosibas prasibam un aprikota ar kolektivajiem aizsardzibas
lidzekliem, ar atseviSku darba vietu katram eksaminjamam ar
saspiesta gaisa un elektribas pievadi; sagatavosanas darbu telpa
(aprikota ar gaisa ventilaciju).

Eksamena norisei nepiecieSamas tehnologiskas iekartas: Kraso$anas
un zavesanas kamera, gruntéSanas un sagatavosanas darbu postenis,
krasu sagatavosanas komplekts, dators ar krasu tonu jaukSanai
atbilstoSu programmatiiru, elektroniskie svari krasu izgatavoSanai,
centralizéta puteklu nosiikSanas iekarta vai puteklu siicgji ar
pievadiem uz darba vietam, saspiesta gaisa kompresors, krasosanas
instrumentu mazgasanas aprikojums vai iekarta; transportlidzeklis
mask&Sanas, apliméSanas darbiem (viens transportlidzeklis uz
katriem (ne vairak ka) ¢etriem eksamin&jamajiem).

Katram  eksamingjamajam  nepiecieSams:  transportlidzeklis
mask&éS$anas un apliméSanas darbiem; materiali un instrumenti
virsbiives detalas virsmu sagatavoSanas, izlidzinasanas un
grunt€Sanas darbiem, sagatavoSanas darbiem krasoSanai un virsmu
krasoSanai, krasotas virsmas pé&capstrades darbiem un plastmasas
detalu remontam; Krasas materiali; iepriek§ sagatavotas virsbiives
detalas:
e defektacijai, virsmas deformacijas iespieduma aptuvenais
izmérs: laukums lidz 150 x 150 mm, dzilums no 2 [idz 4 mm;
e ar puteklu raditu krasojuma defektu (neparsniedz 1 mm,
pul&sanas virsmas laukums neparsniedz 300 x 300 mm);
e ar krasotas virsmas lakas kartai necaurejoSiem skrap&jumiem;
e ar krasojuma virskartas notecgjumiem (neparsniedz 5 cm);
e tris dimensijas izliektas formas detalas virsmas fragments (Iidz
40 x 20 cm) dekorativajai aplim&Sanai;
e plastmasas detalas ar bojajumiem;
e transportlidzekla virsbiives detala virsmas sagatavoSanas un
krasoSanas darbiem;
e iepriekS nokrasota krasojamas detalas blakus detala (vai cita,
virsmas izmeéri vismaz 600 x 600 mm);
¢ individualie aizsardzibas lidzekli: elpoSanas pretputeklu maska,
elpoSanas maska ar aktivas ogles filtriem, Skidinataju izturigi
darba cimdi, aizsargbrilles, krasotaja kombinezons, darba
apgerbs, specializétie darba apavi;
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e instrumenti:  SpakteléSanas lapstinu  kompl
instrumentu komplekts virsmas formas veidosanai;

e darba virsma vai stativs detalas novietosanai;
galds un krésls, A4 formata papirs.

ekts,

rokas

Veérteésanas kartiba

Uzdevumu izpildi vérte eksaminacijas komisija. Vertéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali iegtstamais punktu skaits ir 797, kas
atbilst 100%. Eksamens ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms

nav zemaks par 60 %.

Eksamena veért&jums tiek izteikts ball€s atbilstosi vertéSanas skalai:

Iegiito punktu 1-119 120- 239- 359- | 478- 542— 606— 670- 733- 773—
skaits 238 358 477 541 605 669 732 772 797
Uzdevumu
izpildes apjoms 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 6067 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)
Veértéjums ballés 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
4
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildei nepiecieSamo
MATERIALO LIDZEKLU PAPLASINATS SARAKSTS
Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,
profesionala kvalifikacija "Transportlidzeklu krasotajs'’, 4. LKI limenis

1. Tehnologiskas iekartas, daudzums
Transportlidzeklu sagatavosanas un krdasosanas darbnica
1.1. Gaisa kompresors ar saspiesta gaisa dzes€Sanas iekartu
1.2. Kraso$anas, zaveéSanas kamera
1.3. Kraso$anas sagatavosanas vieta ar gaisa apmainu
1.4. Udens bazes krasu komplekts
1.5. Krasosanas un sagatavosanas instrumentu mazgasanas iekarta
(8kidinataju un Gidens bazes)
1.6. Infrasarkano staru materialu zavésanas lampa ar vismaz trim
elementiem
1.7. Dators ar datu bazi krasu jaukSanai, krasu skenera
programmam un datorprogrammu krasas koda noteik$anai p&c 1
VIN koda
1.8. Parvietojams universals stends mask&Sanas papiram ar
limlentes padevi
1.9. Parvietojams stends maskéSanas plévei ar nogrieSanas sliedi 1
Katrd darba vieta
1.10. Udens atdalitajs ar reduktoru un manometru saspiestajam
gaisam
1.11. Industrialais puteklu sticgjs vai centralizéta puteklu
nosiikSanas iekarta
1.12. X veida stends detalu novietoSanai
1.13. X veida stends ar papildu atbalstiem buferiem
1.14. Grozamais stends detalu krasosanai
1.15. Darba galds uz riteniem
1.16. Saspiesta gaisa pievads ar atro savienojumu
2. Atslédznieka instrumenti, daudzums
2.1. Uzgrieznu atslegu komplekts
2.2. Mucinu atslegu komplekts
2.3. Torx atslégu un uzgalu komplekts
2.4. Skruvgriezu komplekts
2.5. Karsta gaisa feéns
2.6. Amuru komplekts
2.7. Parnésajams gaismeklis ar akumulatoru
3. Mérinstrumenti, daudzums
Transportlidzeklu sagatavosanas un krasosanas darbnica
3.1. Digitalie svari krasu un 2K materialu jaukSanai
3.2. Viskozimetrs
3.4. Skeneris krasu kodu recep$u noteik$anai un korigé$anai
3.5. Metala lineals, 1 m
4. Specialie instrumenti, daudzums
Transportlidzeklu sagatavosanas un krasosanas darbnica
4.1. Kraso$anas un grunté$anas pulverizatorpistolu tiriSanas
komplekts
4.2. Otas instrumentu mazgasanai
4.3. Izsmidzinatajs virsmu attaukoSanas $kidrumiem
4.4. Lenka slipmaSina, piemérota Roloc sistémas abrazivajiem
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diskiem

4.5. Zemo apgriezienu taisna slipmasina

4.6. Orbitala slipmasina ar 5-6 mm ekscentru, D150 mm pamatni
un putek]u nostkSanu

10

4.7. Orbitala slipmasina ar 2,5-3 mm ekscentru, D150 mm
pamatni un puteklu nostik$anu

4.8. Miksta starplika ekscentriskajai slipmasinai ar D150 mm
pamatni

15

4.9. Mini orbitala slipmasina ar 2 mm ekscentru un D70 mm
pamatni

4.10. Mini orbitala slipmasina ar 2 mm ekscentru un D30 mm
pamatni

4.11. Slipmasina ar 5-6 mm ekscentru, 420 x 70 mm pamatni un
puteklu nosiikSanas pieslégvietu

4.12. Slipésanas bloks ar GRIP vai Hookit 420 x 70 mm abrazivu
stiprinasanas sistému un puteklu nosiik§anu

4.13. Regulgjams (ielickums-izlieckums) slipésanas bloks ar GRIP
vai Hookit 420 x 70 mm abrazivu stiprinasanas sistému un
puteklu nosiikSanu

- =\

4.14. Slipesanas bloku komplekts ar mainamam pamatném
(ieliektam un izliektam) un GRIP vai Hookit 198 x 70 mm
abrazivu stiprinasanas sistému un puteklu nostikSanu

4.15. Zemspiediena gruntéSanas pulverizatorpistole ar 2,2—
2,5 mm dizi skidrajai Spaktelei

[N

4.16. Zemspiediena grunt&sanas pulverizatorpistoles ar 1,8 mm
dizi

4.17 Grunté8anas pulverizatorpistole ar 1,8 mm dizi

4.18. Zemspiediena krasoSanas pulverizatorpistole ar 1,2 mm dizi

4.19. Zemspiediena krasoSanas pulverizatorpistole ar 1,3 mm dizi

4.20. Kraso$anas pulverizatorpistole ar 1,2 mm dizi

4.21. Kraso$anas pulverizatorpistole ar 1,3 mm dizi

4.22. Kraso$anas pulverizatorpistole ar 1,4 mm dizi

4.23. Slipmasina ar 2,5-3 mm ekscentru, 198 x 70 mm pamatni
un puteklu nosiik§anu

4.24. Mini krasoSanas pulverizatorpistole ar 0,8 vai 1,0 mm dizi

4.25. Merstienu komplekts Skidrumu sajaukSanai

4.26. Elektriska puléSanas masina

4.27. Rokas mehaniska pistole dazadu hermétiku un limju
uzklasanai

4.28. Pistole 2K plastmasu limes 50 ml kartridziem

4.29. Karsta gaisa lod€Sanas stacija

Ll el B e el el el I OS T N e R N e N

4.30. Elektriskais lodamurs plastmasu metinasanai

[EY
o

4.31. Plastmasu remonta térauda skavu iekauséSanas ierice

4.32. Pléves grieSanas nazis ar magnétu

A

Katra darba vieta

4.33. Saspiesta gaisa pistole

4.34. Gumijas Spaktellapstina

4.35. Metala Spaktellapstinu komplekts, 3—4 izméri

4.36. Plastmasas Spaktellapstinu komplekts, 3—4 izméri

4.37. Cilindrisks mini slip&Sanas bloks 30 mm diametra
slipdiskiem

I

4.38. Slipesanas bloks ar GRIP vai Hookit 198 x 70 mm abrazivu
stiprinasanas sistému un puteklu nosiikSanu

(BN

4.39. Dazadu izméru un formu slipgsanas bloku komplekts

4.40. Gaisa padeves regulatoru komplekts ar manometriem
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kraso$anas pulverizatorpistolem

5. Transportlidzekli un virsbiives detalas, daudzums

Transportlidzeklu sagatavosanas un krdasosanas darbnica

5.1. Transportlidzeklis aplimésanas darbiem 1
Katram eksaminéjamam
5.2. Automobila sparns vai durvis 2
5.3. Automobila plastmasas buferis 1
6. Materiali, paligmateriali u.tml., daudzums
Katrd darba vietd
6.1. Krasmaterialu maisitajs un doz&tajs (1 un 3,5 | metala 5
traukiem) gruntéSanas materialiem
6.2. Dazada tilpuma trauku (ar vakiem) komplekts krasosanas 100
materialu jauksanai, no 150 ml Iidz 1500 ml
6.3. Dazada tilpuma mértrauku (ar vakiem) komplekts krasosanas 100
materialu jauk$anai, no 150 ml Iidz 1500 ml
6.4. Dazada tilpuma krasosanas pulverizatorpistolu
vienreizlietojamo tvertnu komplekts ar 120-130 mic. un 190— 100
200 mic. filtriem
6.5. Otas ziezamo hermétiku un bitumena masu uzklasanai 3
6.6. Pul&sanas disku komplekts (cietie, vidéji mikstie un mikstie) 12
6.7. Vilnas puléSanas disks 3
6.8. Asmens laka iestregusu puteklu nogrieSanai 2
6.9. Skidinatajs tidens bazes krasam, litri 5
6.10. Udens krasu §kidinatajs instrumentu tiridanai, litri 25
6.11. Skidinatajs 646, litri 25
6.12. Skidinatajs 2K materialiem, litri 3
6.13. Attaukotajs uz skidinataju bazes, litri 5
6.14. Attaukotajs, spirtu satuross, litri 5
6.15. AttaukoSanas salvetes, rullt 3
Materiali, 6.16. AttaukoSanas salvetes spirtu saturoSam attaukotajam 3
paligmateriali 6.17. 2K laka ar ES noteikto gaisto$o organisko savienojumu o5
u.tml. daudzumu un atbilstosu cietinataju, litri
6.18. Krasu filtri — piltuves,190-200 mic 100
6.19. Epoksida grunts aerosola 3
6.20. Spaktele ar stikla kiedras pildfjumu, kilogrami >1
6.21. Spaktele, viegla, kilogrami >3
6.22. Spaktele, miksta, kilogrami >3
6.23. Spaktele, universala, kilogrami >3
6.24. Spaktele, smalka, kilogrami >1
6.25. Spaktele, plastmasas virsmam, kilogrami >2
6.26. gpaktele, izsmidzinama, litri >10
6.27. Plastmasu attaukotajs — aktivators, antistatisks, litri >1
6.28. Salvetes roku un instrumentu slauci$anai, rulli 3
6.29. Antistatiskas salvetes (lipigas) 3
6.30. Mask&Sanas Iimlente, papira, platums 19-19 mm, rullt 30
6.31. Maské&Sanas Iimlente, papira, platums 24—25 mm, rullt 30
6.32. Mask@Sanas limlente, papira, platums 36-50 mm, rulli 20
6.33. Plastmasu metinasanas stieni 30
6.34. 2K plastmasu limes maisi$anas uzgali 30
6.35. Metala sieti plastmasu remontam 5
6.36. Terauda skavu komplekts (dazadu izmé&ru un konfiguraciju) 1
iekauséSanai plastmasa
6.37. Pulésanas pasta, rupja, litri 2
6.38. Pulésanas pasta, vidéja, litri 1
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6.39. Pulésanas pasta, smalka, litri 1
6.40. Mikrosgkiedras dvieli puléSanas darbiem 15
6.41. Kontrolpulveris, traucina ar aplikatoru 5
6.42. Virsmu maskésanas pléve rullt — statiska, ar krasas o5
absorb&sanas Tpasibam, 4 vai 5,5 m platuma
6.43. Virsmu mask&§anas papirs rullos, 20; 40; 60; 90 cm 4
6.44. Udensizturigas abrazivas loksnes, P2000 25
6.45. Abraziva matéSanas pasta, litri >1
6.46. Abrazivas loksnes uz mikstas pamatnes (uz porolona vai 100
putu gumijas), P180 lidz P800
6.47. Abrazivas loksnes ar GRIP vai Hookit stiprinasanas sistému, 200
puteklu nosiik§anas caurumiem, P120 lidz P400
6.48. Abrazivie diski D150 mm ar GRIP vai Hookit stiprinasanas 300
sistému, puteklu nostik§anas caurumiem, P120 lidz P§00
6.49. Slippapirs rulli P120 — 70 mm x 50 m 1
6.50. Slippapirs rulli P150 — 70 mm x 50 m 1
6.51. Shippapirs rulli P180 — 70 mm x 50 m 1
6.52. Shippapirs rulli P240 — 70 mm X 50 m 1
6.53. Slippapirs rulli P320 — 70 mm x 50 m 1
6.54. Slippapirs rulli P400 — 70 mm x 50 m 1
6.55. 2K grunts sistémai "slapjs uz slapja” ar cietinataju, litri 10
6.56. 2K pildosas gruntis ar cietinataju (balta; peléka; melna), litri | 10
6.57. Trauks Spaktellapstinu tiriSanai 1
6.58. Ota Spaktellapstinu tiriSanai 1
7. Individualie aizsardzibas lidzekli, daudzums
Katram eksaminéjamajam
et e 7.1. Pretputeklu aizsargmaska 1
Individudlie 75000 1
aizsardzibas V -
Iidzekli 7.3. Elposar_las maska ar ogles ﬁltr_lem 1
’ 7.4. Ogles filtru komplekts maskai 1
7.5. Krasotaja kombinezons 1
7.6. Gumijas (vinila) cimdu paris 1
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena
UZDEVUMU KOMPLEKTS
Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,
profesionala kvalifikacija '"Transportlidzeklu krasotajs'', 3. LKI limenis

1. uzdevums. Sagatavot transportlidzekla virsbiives detalas remonta darba uzdevumu.
(izpildes laiks 65 min.)

1.1. Defektet transportlidzekla virsbiives detalu un sastadit defektacijas aktu (1. pielikums).
1.2. Izstradat virsbiives detalas remonta tehnologisko karti (2. pielikums).
1.3. Aprekinat transportlidzekla virsbives detalas remonta darbu izmaksas (3. pielikums).

2. uzdevums. Sagatavot, izlidzinat un gruntét transportlidzekla virsbiives detalas virsmu.
(kopéjais izpildes laiks 195 min.)

2.1. Demontét transportlidzekla virsbiives detalas aprikojumu, sagatavot detalu
Spaktelésanas un virsmas formas veidosanas darbiem.
(izpildes laiks 20 min.)

2.2. Atjaunot virsmas formu spaktel&jot un slipgjot un sagatavot virsmu gruntéSanai.
(izpildes laiks 105 min.)

2.3. Aplim&t un maskeét transportlidzekla nekrasojamo detalu virsmas.
(izpildes laiks 20 min.)

2.4. Gruntét sagatavoto virsbiives detalu.
(izpildes laiks 50 min.)

3. uzdevums. Veikt sagatavo$anas darbus krasosanai, krasot un lakot virsmu ar izlozes
kartiba noteiktu vienas sistémas pulverizatorpistoli(-ém).
(kopéjais izpildes laiks 165 min.)

Izlozes varianti:
e krasot un lakot virsmu ar HVLP sistémas pulverizatorpistoli;
e krasot un lakot virsmu ar RP sistémas pulverizatorpistoli.

3.1. Sagatavot nogruntéto detalu krasoSanai.
(izpildes laiks 35 min.)

3.2. Sagatavot blakus detalu piekrasoSanai.
(izpildes laiks 15 min.)

3.3. Izgatavot krasas komplektu atbilstosi piekrasojamas detalas krasas tonim.
(izpildes laiks 25 min.)

3.4. Krasot un lakot sagatavoto virsbiives detalu ar izlozes kartiba noteiktu vienas sist€mas
pulverizatorpistoli(-€m).
(izpildes laiks 90 min.)
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4. uzdevums. Veikt vienu izlozes kartiba noteiktu krasotas virsmas pécapstrades darbu.
(izpildes laiks 30 min.)

Izlozes varianti:
e novérst puteklu raditu krasojuma defektu;
noverst krasotas virsmas lakas kartai necaurejoSus skrap&jumus;
noverst krasojuma virskartas notec€jumus;
aplimét tris dimensijas izliektas formas detalas virsmas fragmentu ar dekorativo vai
aizsargplévi.

5. uzdevums. Remontét plastmasas detalu ar izlozes Kkartiba noteiktu tehnologiju.
Bojajuma veids — caurums (diametrs neparsniedz S0 mm).
(izpildes laiks 45 min.)

Izlozes varianti:
e detalas remonts ar metinasanas tehnologiju;
e detalas remonts ar [im&S8anas tehnologiju.

6. uzdevums. Mutiski atbildét uz tris jautajumiem.
(izpildes laiks 10 min.)

1) Kadam jabit krasas nozusanas laikam un krasas stavoklim, pirms uzklaj nakamo krasas
kartu? Kapec?

2) Kadam jabut lakas noztsanas laikam un lakas stavoklim, pirms uzklaj nakamo lakas
kartu? Kapec?

3) Kapéc lakas kartu daudzums nedrikst parsniegt razotaja noteikto kartu daudzumu?

10
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1. pielikums
Defektacijas akts

*Transportlidzekla marka
*Transportlidzekla modelis
*|zlaiduma gads

*Krasas kods

Redzamie bojajumi:

Veicama remonta veids:

Defektacijas aktu sastadija:

(vards, uzvards, paraksts)

Datums:

* Informacija pievienota remontéjamajai detalai

11
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2. pielikums

Tehnologiska karte

Veicamais darbs Izmantojamie instrumenti un materiali
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Remonta darbu izmaksu aprekins
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildes

VERTESANAS KRITERIJI

Masinbiives un metalapstrades razoSanas nozare, profesionala kvalifikacija
"Transportlidzeklu krasotajs'’, 4. LKI Itmenis

VerteSanas Kriteriji

Maksimali
Uzdevums Veicamas darbibas ieglistamais
punktu skaits

1. Sagatavot 1.1. Transportlidzekla virsbiives detalas 25
transportlidzekla virsbiives | defektéSana un defektacijas akta sastadiSana.
detalas remonta darba 1.2. Virsbiives detalas remonta tehnologiskas 88
uzdevumu. (maksimali kartes izstradaSana.
iegustamais punktu 1.3. Transportlidzekla virsbiives detalas 35
skaits 148) remonta darbu izmaksu aprékinasana.
2. Sagatavot, izlidzinat un 2.1. Transportlidzekla virsbiives detalas 18
gruntét transportlidzekla aprikojumu demontg€Sana, detalu sagatavosana
virsbiives detalas virsmu. SpakteléSanas un virsmas formas veidosanas
(maksimali iegiistamais darbiem.
punktu skaits 217) 2.2. Virsmas formas atjaunoSana Spaktelgjot un 115

slipgjot un sagatavoSana gruntéSanai.

2.3. Transportlidzekla nekrasojamo detalu 25

virsmu aplim&Sana un maskesana.

2.4. Sagatavotas virsbiives detalas gruntéSana. 59
3. Veikt krasoSanas 3.1. Nogruntétas detalas sagatavoSana 61
sagatavosanas darbus, kraso$anai.
krasot un lakot virsmu ar 3.2. Blakus detalas sagatavoSana piekrasosanai. 23
izlozes kartiba noteiktu 3.3. Krasas komplekta izgatavosana atbilstosi 27
vienas sistemas piekrasojamas detalas krasas tonim.
pulver‘lza_tqrplst_ol|(-en’9. 3.4. Sagatavotas virsbiives detalas krasoSana un 169
(makszmall_ legustamats lakoSana ar izlozes kartiba izvelétas sistémas
punktu skaits 280) pulverizatorpistoli(-em):

- HVLP sistémas pulverizatorpistoli

vai

- RP sistémas pulverizatorpistoli.
4. Veikt vienu izlozes P&capstrades darba veikSana: 46
kartiba noteiktu krasotas - puteklu raditu krasojuma defektu novérSana
virsmas pécapstrades darbu. | vai
(maksimali iegiistamais - krasotas virsmas lakas kartai necaurejosSu
punktu skaits 46) skrap&jumu novérsana,

vai

- krasojuma virskartas notec€juma noveérSana,

vai

- tr1s dimensijas izliektas formas detalas

virsmas fragmentu aplim&sana ar dekorativo vai

aizsargplévi.
5. Remontgt plastmasas Plastmasas detalas remont&Sana ar izlozes 86
detalu ar izlozes kartiba kartiba noteiktu tehnologiju:
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noteiktu tehnologiju.
Bojajuma veids — caurums.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 86)

- detalas remont€Sana ar metinaSanas
tehnologiju

vai

- detalas remont€Sana ar l[im&Sanas tehnologiju.

6. Mutiski atbildét uz tris AtbildéSana uz tr1s jautajumiem. 20
jautajumiem. (maksimali

iegiistamais punktu

skaits 20)

Kopgjais maksimali iegistamais punktu skaits 797

PaplaSinats vérteSanas kritériju apraksts

1. uzdevums. Sagatavot transportlidzekla virsbiives detalas remonta darba uzdevumu.
(maksimali iegiistamais punktu skaits 148)

Punktus pieSkir tikai tad, ja vertésanas kriterijs izpildits pilniba. Pieskiramie punkti par

kritériju nav samazinami.

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plesl,(lrar_nle
punkti
1.1. Transportlidzekla Defektacijas akta katra sadala ierakstita informacija 1
virsbiives detalas atbilst tai paredzétajam saturam.
defektesana un defektacijas | Uzrakstitie bojajumi atbilst redzamajiem bojajumiem 2
akta sastadiSana. (maksimali | daba.
iegiistamais punktu Uzskaititi visi bojajumi atbilstosi virsbives detalas 6
skaits 25) bojajumiem daba.
Uzrakstitais remonta veids atbilst praktiski izpilditajam 10
remonta veidam.
Remonta veids 1si aprakstits, lietojot profesionalo 6
terminologiju.
1.2. Virsbiives detalas Tehnologiskaja karté uzrakstiti visi detalas remontam 14
remonta tehnologiskas kartes | veicamie darbi.
izstradasana. (maksimali Uzrakstito darbu seciba atbilst izvél&tajai remonta 6
ieguistamais punktu tehnologijai.
skaits 88) Katram remonta posmam pareizi uzrakstiti 2
lietojamie materiali.
Uzskaittti visi darbi, kas nepiecieSami, lai atbilstoso 14
remonta tehnologiju Tstenotu.
Uzrakstita(-as) remonta tehnologija(-as) nodro$ina 24
remontdarbu kvalitativu izpildi.
Uzskaititi darba instrumenti atbilstosi remonta 1
tehnologijai un veicamajiem darbiem.
Uzskaititi visi darba instrumenti, kas nepiecieSami darbu 10
izpildei.
Uzskaititas iekartas atbilstosi remonta tehnologijai un 1
veicamajiem darbiem.
Uzskaititas visas iekartas, kas nepiecieSamas remonta 1
veikSanai.
Ar tehnologiskaja karté aprakstito tehnologiju iesp&jams 14
veikt kvalitattvu remontu.
15
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Uzrakstiti materiali atbilstosi izveletas remonta 1
tehnologijas darbiem.
1.3. Transportlidzekla Uzskaititi visi nepiecieSamie darbi, lai veiktu kvalitativu 10
virsbiives detalas remonta remontu.
darbu izmaksu aprékinaSana. | Uzskaitito darbu apjoms izteikts darba stundas atbilstosi 4
(maksimali iegiistamais valstT apstiprinatajam transportlidzeklu krasoSanas darba
punktu skaits 35) izmaksu aprékina metodikas katalogam.
Veicot izmaksu aprékinu, lieto transportlidzeklu 1
krasoSanas darba izmaksu aprékina metodikas kataloga
aprakstito informaciju.
Remonta darbu izmaksu aprekina ieklautais teksts ir 6
terminologiski pareizs valsts valoda.
Uzskaitito darbu stundu apjoms atbilst faktiskajam 10
remontdarba stundu daudzumam kataloga.
Uzskaitito darbu izmaksu aprékins veikts, aritmétiski 1
pareizi nosakot:
- kopgjo darba stundu skaitu,
- kopgjo izmaksu summu.
Izmaksu aprekina izmantota normativa informacija 2
atbilst detalas un tas kraso$anas veidam.
Izmaksu aprékins sastadits riipigi un bez labojumiem. 1
Kopa 148

2. uzdevums. Sagatavot, izlidzinat un gruntét transportlidzekla virsbiuives detalas virsmu.
(maksimali iegiistamais punktu skaits 217)

Punktus pieskir tikai tad, ja vertésanas kritérijS izpildits pilniba. PieSkiramie punkti par

kritériju nav samazinami.

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji PlesLl](:]r;tlime
2.1. Transportlidzekla Visus izvélétos instrumentus un iekartas lieto darba 1
virsbiives detalas procesa (tie nepaliek dikstave).
aprikojumu demontésana, Instrumentu lietojums atbilst to lietoSanas mérkim. 1
detalu sagatavoSana Instrumenti darba laika novietoti ta, lai biitu rti 1
§paktelé§a.nasv un Virsma}s sasniedzami (nav arpus darba zonas vai uz gridas)
formqs V_el'd.osa_nas dar'blem. Demontazas darbus veic, neradot mehaniskus bojajumus 2
(makszmalz_ iegiistamais detalai.
punktu skaits 18) Viss demontéSanai paredzetais transportlidzekla 7
virsbiives detalas aprikojums demontgts.
Izpilditais darbs atbilst tehnologiskaja karté 2
uzrakstitajam.
Detalai notiriti netirumi (ja nepiecie$ams, ta nomazgata). 1
Beidzot demontazas darbus, instrumenti novietoti tiem 1
paredzetajas vietas.
Lieto darba cimdus. 1
leveéro darba drosibas noteikumus darba procesa. 1
2.2. Virsmas formas Remontgjamo detalu attauko pirms remontdarba. 2
atjaunoSana, Spaktelgjot un | Pirms $pakteles uzklasanas virsma apstradata ar 4
slipgjot, un sagatavoSana abrazivu, tira, bez korozijas, attaukota un sausa.
grur_ltééana.i. (maksimali Pirms $paktelésanas virsmai notira putek]us un attauko. 2
iegiistamais punktu Formas atjaunoSanai izv€las Spakteli, kas atbilst detalas 4
16
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skaits 115)

bojajumu novérsanas tehnologiskajam prasibam.

Spaktelei cietinatajs pievienots razotaja noteiktajas
proporcijas.

Spaktele sajaukta ar cietinataju kvalitativi, viendabiga
masa.

Spakteli uzklaj riipigi, lidzeni.

Bojato virsmu atjauno ar Spakteles vienas kartas
klajumu.

Spakteles masu uzklaj atbilstosi tehnologiskajam
prasibam — nedaudz piespiezot un izlidzinot.

Pirms slip&sanas uzklatas Spakteles masa pietickami
izzaveta — cieta, viendabigi saciet&jusi, slipgSanas
materiali neaizkep.

Smil$papirus un abrazivos materialus lieto graudu
raupjuma seciba un sakartojuma — no rupjaka uz
smalkako.

SmilSpapirus un abrazivos materialus lieto graudu
raupjuma robezas, kas atbilst izvél&tajai remonta
tehnologijai.

10

Atjaunota virsma ir bez skrapgjumiem, poram vai citiem
mehaniskiem bojajumiem.

10

Virsmas forma atjaunota kvalitativi — remont&jama
detala atguvusi razotaja paredz&to formu.

40

Izpilditais darbs atbilst tehnologiskaja karté
uzrakstttajam.

Instrumenti p&c SpakteléSanas attiriti no Spakteles
paliekam.

Stradajot ievero darba drosibas noteikumus.

Lieto $kidinataju droSus darba cimdus.

Lieto pretputeklu elposanas masku (respiratoru).

2.3. Transportlidzekla
nekrasojamo detalu virsmu
aplimesana un maskesana.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 25)

Pirms aplim&$anas mask&jama virsma attaukota un
attirita no putekliem ar salveti vai nopusta ar saspiesta
gaisa plismu.

G

Maskesana veikta pilniba, neatstajot atklatus
mask€&jamas detalas laukumus.

Aplimesana veikta kvalitativi (lente blivi piegul pie
masketas virsmas un neaizklaj krasojamo virsmu).

10

Maskesanas materials uzklats rupigi, bez plisumiem un
bitiskiem krokojumiem.

Darba beigas sakarto darba vietu.

Stradajot ievéro darba drosibas noteikumus.

2.4. Sagatavotas virsbiives
detalas gruntéSana.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 59)

Stradajot ievero darba drosibas noteikumus.

Sajauc grunts sastavdalas atbilstoSi grunts razotaja
instrukcija noraditajam proporcijam.

N (R

Grunts daudzums (darba maistjums) sagatavots
pietickama daudzuma un ievérojami neparsniedz
nepieciesamo daudzumu.

Grunti iepilda traukos un instrumentos korekti
(neizlejot).

Grunts uzklasanai izv€las pulverizatoru ar grunts
razotaja tehnologiskajam prasibam atbilstosu dizes
diametru.
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Noregulé pulverizatora gaisa padeves spiedienu
atbilstoSi parametriem tehniskaja instrukcija
(zemspiediena vai augstspiediena pulverizators).

Grunti uzklajot, pulverizatoru tur perpendikulari 2

virsmai, tehniskaja instrukcija noteiktaja attaluma no

gruntjamas virsmas.

Grunts uzklata bieza, slapja karta. 30

Grunts uzklata bez notecgjumiem. 8

Grunts starpslanu zusanas laiks ir pietickams — otro 4

kartu klaj uz apzuvusas, materiala tehnologiskajam

prasibam atbilstosas virsmas.

Darba beigas izmazga pulverizatoru kvalitativi — 2

neatstajot krasmaterialu paliekas.

Izlietoto $kidinataju (p&c instrumentu mazgasanas) un 1

grunts maistjuma atliekas ielej speciala, tam paredzeta

tvertne.

Izlietotos krasmaterialu traukus un slauciSanas 1

materialus saliek tiem paredzgtajas tvertnés.

Lieto elposanas masku ar aktivas ogles filtriem. 1

Lieto specializéto krasoSanas darbu kombinezonu. 1

Lieto Skidinataju droSus darba cimdus. 1
Kopa 217

3. uzdevums. Veikt krasoSanas sagatavoS$anas darbus, krasot un lakot virsmu ar izlozes
kartiba noteiktu vienas sistémas pulverizatorpistoli(-em). (maksimali iegustamais punktu

skaits 280)

Punktus pieSkir tikai tad, ja vertésanas kriterijs izpildits pilniba. Pieskiramie punkti par

kriteriju nav samazinami.

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Pleél’ﬂral.me
punkti

3.1. Nogruntétas detalas SmilSpapirus un abrazivos materialus lieto graudu 6

sagatavoSana krasosanai. raupjuma robezas, kas atbilst izvél&tajai remonta

(maksimali iegiistamais tehnologijai.

punktu skaits 61) Izpilditais darbs atbilst tehnologiskaja karté rakstitajam. 1
Pirms sak darbu, virsmu attauko. 2
Virsma noslipéta riipigi, nav izslipetu laukumu cauri 10
grunts klajumam.
Detalas gruntgtas virsmas dalas noslipetas gludas. 6
Virsma sagatavota kvalitativi, bez poram, 33
nelidzenumiem.
Lieto elpoSanas aizsarglidzeklus. 1
Lieto aizsargcimdus. 1
Stradajot ievero darba drosibas noteikumus. 1

3.2. Blakus detalas Pirms sakt darbu, detalu attauko. 2

sagatavoSana piekrasoSanai. | Detalas virsmu slip€ ar abrazivu, kas atbilst 6

(maksimali iegiistamais tehnologiskajam prasibam, nav parak rupjs.

punktu skaits 23) P&c slipesanas detalas virsma ir pilnigi matéta. 12
Izpilditais darbs atbilst tehnologiskaja karté rakstitajam. 1
Darba beigas sakarto darba vietu. 1
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Stradajot ievero darba drosibas noteikumus.

3.3. Krasas komplekta Stradajot ievero darba drosibas noteikumus. 1
izgatavoSana atbilstosi Izvéloties krasu izgatavosanas recepti, lieto atbilsto$u 1
piekrasojamas detalas krasas | krasu izgatavoSanas datorprogrammu.
tonim. (maksimali Krasas izgatavosanas recepti izvélas atbilstosi 4
iegiistamais punktu izveletajam krasu kodam.
skaits 27) Krasmaterialus lieto riipigi, neizlej. 1
Izvelas atbilstosu krasas izgatavoSanas daudzumu, kas 1
nepiecieSams, lai veikt pilnu krasosanas darbu apjomu.
Krasa izgatavota atbilstosi krasu razotaja 11
tehnologiskajam prasibam.
Sagatavo lakas komplektu tada daudzuma, kas nodroSina 4
pilnigu detalu lakoSanu.
Lakas un cietinataja proporcijas atbilst lakas razotaja 4
tehnologiskajam prasibam.
3.4. Sagatavotas virsbiives Krasas uzklasanai izv€las pulverizatoru ar krasu razotaja 2
detalas krasoSana un tehnologiskajam prasibam atbilsto$u dizes diametru.
lakoSana ar izlozes veida Krasmaterialus iepilda traukos un instrumentos korekti 1
izveletas sistemas (neizlejot).
pulverizatorpistqli(_'ém)3 Krasmaterialus iepildot instrumentos, lieto filtrus. 2
© HVLP_51stem_a S . Noregul€ pulverizatora gaisa padeves spiedienu 2
. pulverizatorpistoli; atbilstosi parametriem tehniskaja instrukcija
val RP sist (zemspiediena vai augstspiediena pulverizators).
© pul\jéiisggipi stoli. Pulvgrizatora krasas padevi noregulé un parbauda pirms 2
L . uzklasanas.
(maksimali iegiistamais : . _ —
punktu skaits 169) Krasmaterialu uzklajot, pulverizatoru tur tehniskaja 10
instrukcija noteiktaja lenki (perpendikulari attieciba pret
virsmu) un attaluma no krasojamas virsmas.
Krasa uzklata krasu razotaja tehnologiskajam prasibam 50
atbilstosa karta.
Krasa uzklata bez notecgjumiem. 10
Uzklatas krasas klajums veido viendabigu toni bez 44
plankumiem.
Krasas starpslanu zSanas laiks ir pietiekams — nakamo 2
kartu klaj uz apZuvusas, materiala tehnologiskajam
prasibam atbilstosas virsmas.
Darba beigas izmazga pulverizatoru kvalitativi — 1
neatstajot krasoSanas materialu paliekas.
Sajauc lakas sastavdalas atbilstosi lakas razotaja 1
instrukcija noraditajam proporcijam.
Lakas daudzums (darba maisijums) sagatavots 1
pietiekama daudzuma.
Sagatavotas lakas daudzums ievérojami neparsniedz 1
nepieciesamo daudzumu.
Lakas uzklasanai izv€las pulverizatoru ar lakas razotaja 1
tehnologiskajam prasibam atbilstosu dizes diametru.
Laka uzklata lakas razotaja tehnologiskajam prasibam 20
atbilstosa karta.
Laka uzklata bez notecgjumiem. 10
Lakas starpslanu zuSanas laiks ir pietiekams — otro kartu 2

klaj uz apzuvusas, materiala lakosanas tehnologiskajam
prasibam atbilstosas virsmas.
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Darba beigas izmazga pulverizatoru kvalitativi — 1
neatstajot lakoSanas materialu paliekas.

Izlietoto $kidinataju (p&c instrumentu mazgasanas) un 1
krasmaterialu atliekas ielej speciala tam paredzeta
tvertné.

Izlietotos krasmaterialu traukus un slauciSanas 1
materialus saliek tiem paredz&tajas tvertngs.

Stradajot ievero darba drosibas noteikumus.

Lieto elposanas masku ar aktivas ogles filtriem.

Lieto specializeto krasosanas darbu kombinezonu.

G

Lieto skidinataju drosus darba cimdus.

Kopa 280

4. uzdevums. Veikt vienu izlozes kartiba noteiktu krasotas virsmas pécapstrades darbu.
(maksimali iegiistamais punktu skaits 46)

Punktus pieSkir tikai tad, ja vertésanas kriterijs izpildits pilniba. Pieskiramie punkti par
kritériju nav samazinami.

Izlozes varianti
Noverst puteklu raditu krasojuma defektu.

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji P1e§l,(iral_me
punkti
Putekl]u raditu krasojuma Pirms uzsakt darbu, virsmai notira puteklus un gruzus 1
defektu noversana. (nepiecieSamibas gadijuma nomazga).
(maksimali iegiistamais Lieto slippapiru ar piemérotu grauda lielumu. 1
punktu skaits 46) Defekti izslipati pilniba. 10
Pulg virsmu tehnologiski pareizi, neparkarse. 4
Pul&sanas pastas lieto secigi: no rupjakas uz smalkako. 1
Pul&jamo virsmu regulari attira ar mikroskiedras (vai 1
citu specializ&tu) dranu.
Pul&sanas ripas lieto secigi: no cietakas uz mikstako. 1
Virsma nopuléta kvalitativi: spidiga, bez skrap&jumiem 24
vai redzamiem mehaniskiem bojajumiem.
Stradajot ievéro darba drosibas noteikumus. 1
Izvelas lietoSanai darba instrumentus, ar kuriem atrak un 1
kvalitativak iespgjams veikt remontdarbu.
Darba beigas sakarto darba vietu. 1
Kopa 46
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Noverst krasotas virsmas lakas kartai necaurejoSus skrapéjumus.

Veicama darbiba Veértesanas kriteriji Pie§l,(iral_nie
punkti
Krasotas virsmas lakas kartai | Pirms uzsakt darbu, virsmu notira putek]us un gruzus 1
necaurejosu skrapgjumu (nepiecieSamibas gadijuma nomazga).
noverSana. (maksimali Lieto slippapiru ar piemérotu grauda lielumu. 1
iegiistamais punktu skaits 46) | Defekti izslipeti pilniba. 10
Pulg virsmu tehnologiski pareizi, neparkarsg. 4
Pulgsanas pastas lieto secigi: no rupjakas uz smalkako. 1
Pul&jamo virsmu regulari attira ar mikroskiedras (vai 1
citu specializetu) dranu.
Pulgsanas ripas lieto secigi: no cietakas uz mikstako. 1
Virsma nopuléta kvalitativi: spidiga, bez skrapgjumiem 24
vai redzamiem mehaniskiem bojajumiem.
Ievero darba drosibas noteikumus darba procesa. 1
Izvélas darba instrumentus, ar kuriem atrak un 1
kvalitativak iespejams veikt remontdarbu.
Darba beigas sakarto darba vietu. 1
Kopa 46
Noverst krasojuma virskartas notecéjumus.
Veicama darbiba Vertesanas kritériji P1e§l,(iral_me
punkti
Krasojuma virskartas Pirms sak darbu, virsmai notira puteklus un gruzus 1
notecgjumu noversana. (nepieciesamibas gadijuma nomazga).
(maksimali iegiistamais Lieto slippapiru ar piem@rotu grauda lielumu. 1
punktu skaits 46) Defekti izslipéti pilniba. 10
Pulg virsmu tehnologiski pareizi, neparkarse. 4
Pulésanas pastas lieto secigi: no rupjakas uz smalkako. 1
Pulgjamo virsmu regulari attira ar mikroskiedras (vai 1
citu specializetu) dranu.
Pulgsanas ripas lieto secigi: no cietakas uz mikstako. 1
Virsma nopuléta kvalitativi, spidiga, bez skrapgjumiem 24
vai redzamiem mehaniskiem bojajumiem.
Stradajot ievero darba drosibas noteikumus. 1
Izvelas darba instrumentus, ar kuriem atrak un 1
kvalitativak iespgjams veikt remontdarbu.
Darba beigas sakarto darba vietu. 1
Kopa 46

Aplimét tris dimensijas izliektas formas detalas virsmas fragmentu ar dekorativo vai

aizsargplevi.

Veicama darbiba Vértesanas kriteriji Pleslglramle
punkti
Tris dimensijas izliektas Stradajot ievero darba drosibas noteikumus. 1
formas detalas virsmas Aplimg&jamai virsmai notira puteklus, gruzus, netirumus 1
fragmentu aplimeSana ar (nepiecieSamibas gadijuma nomazga).
dekorativo vai aizsargplevi. Vizuali parbauda aplimg&jamas virsmas kvalitati un 2
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(maksimali iegiistamals

nepiecieSamibas gadijuma noslip€ (vai nogriez)

punktu skaits 46) defektus.

Aplimgjama virsma sagatavota aplimesanai kvalitativi 2

— tira un attaukota.

Aplimésanas materialu sagatavo aplimésanai 1

pietiekama lieluma — nav parmérigi liels (paliek

neizmantots vai sabojats) vai parak mazs.

Aplimesanas materialu sagatavo aplimésanai riipigi — 10

materials netiek burzits vai citadi bojats.

Aplimgjamas detalas malas liekais apliméSanas 2

materials nogriezts.

Aplimgjamo materialu klaj pakapeniski, izgludinot 2

(viegli piespiezot) ar elastiga materiala instrumentu.

Aplim&jot izmanto karsta gaisa fenu. 1

Starplaikos, kad karsta gaisa fénu neizmanto, to novieto 1

razotaja paredzeta drosa stavoklt — vertikali.

Aplimesana veikta kvalitativi — materials uzIiméts uz 22

visas aplim&jamas detalas virsmas bez krokam, gaisa

burbuliem vai bojajumiem.

Darba beigas sakarto darba vietu. 1
Kopa 46

5. uzdevums. Remontét plastmasas detalu ar izlozes kartiba noteiktu tehnologiju.
Bojajuma veids — caurums (diametrs neparsniedz 50 mm). (maksimali iegistamais punktu

skaits 86)

Punktus pieSkir tikai tad, ja vertésanas kriterijs izpildits pilniba. Pieskiramie punkti par

kritériju nav samazinami.

Izlozes varianti

Detalas remonts ar metinasanas tehnologiju

Veicama darbiba Veértesanas kriteriji Plesl,(lrar_nle
punkti
Detalas remont&Sana ar Pirms sak metinasanu, attauko remont&jamo 2
metinasanas tehnologiju. plastmasas zonu.
(maksimali iegiistamais Pirms uzsakt metinasanu, papildus apstrada bojajuma 1
punktu skaits 86) malas ar abrazivajiem materialiem, lai nodrosSinatu
metinajuma vietu tiribu.
Pirms uzsak metinaSanu, remonta zonu detalas 1
iekSpuse apstrada ar abrazivajiem materialiem.
Metinasanai sagatavo bojajumam atbilstosa lieluma 1
metala sietina gabalus.
Metala sietinu iemetina pietiekami dzili — sietin$ 1
virspus€ nav redzams —, bet netiek izkauséts cauri
plastmasai.
Visa bojata virsmas dala aizmetinata ar sietinu. 1
Plastmasu metina pietickama daudzuma, lai 4
nodroSinatu viendabigu remontmateriala klajumu, kas
pilnigi nosedz metinamas dalas virsmu.
Bojata vieta ir sametinata no abam pusém ar blivu, 8
monolitu plastmasas masu.
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Metinajuma vietas izlidzina ar lodamuru, neatstajot 1

sakausgjuma gabalus.

Metinasanas procesa plastmasa arpus remonta zonas 1

netiek bojata.

Metinajuma vietas apstrada ar abrazivajiem 4

materialiem kvalitativi — metinata virsma ir gluda.

P&c metinasanas darbiem plastmasas detala ir atguvusi 14

razotaja paredzeto formu.

Detalas remonts ar metinasanas tehnologiju veikts 20

pilniba.

Detalas remonts ar metinasanas tehnologiju veikts 22

kvalitativi — metinajuma vieta izturiga, detalas virsma

nav redzamu plaisu vai lizumu.

Darba vieta iekartota ergonomiski: iesp&jams brivi 1

parvietoties, materiali un instrumenti viegli

sasniedzami un nav samesti kaudzg.

Stradajot izmanto elposanas masku ar aktivas ogles 1

filtriem.

Lieto Skidinataju drosus darba cimdus. 1

Darba beigas sakarto darba vietu. 1

Stradajot ievero darba drosibas noteikumus. 1
Kopa 86

Detalas remonts ar liméSanas tehnologiju

Veicama darbiba

VérteSanas kritériji

PieSkiramie

punkti

Detalas remont&Sana ar Remontdarbu sakuma plastmasas remontgjamo zonu 2
lim&Sanas tehnologiju. attauko.
(maksimali iegiistamais Pirms sak lim&sanu, sagatavo bojatajai vietai atbilstoSa 1
punktu skaits 86) izméra un konstrukcijas materialu (metala siets, stikla

Skiedras audums vai cits).

Pirms sak Iim&$anu, nodro$ina limes remontdarbam 1

labaku adh&ziju, papildus apstradajot bojajuma malas

ar abrazivajiem materialiem.

Pirms sak ITm&Sanu, visu remonta zonu apstrada ar 1

abrazivajiem materialiem.

Pirms uzklaj Iimi, attauko visu remonta zonu. 2

Limi sagatavo atbilstosi ITmes razotaja izstradatajai 2

tehnologijai.

Limi sajauc ar cietinataju pietickama daudzuma: nav 1

parmérigi daudz (jo neizmantots saciet€) un nav

parmeérigi maz.

Limi uzklaj pietiekama daudzuma, lai nodrosSinatu 1

viendabigu remontmateriala klajumu, kas pilnigi

nosedz l[im&jamas dalas virsmu.

Konstrukcijas materialu (metala siets, stikla Skiedras 2

audums vai cits) noklaj ar Itmi pilniba un Iimgjot

materials blivi piegul remonta zonas virsmai.

LimeSanas procesa Itme nesatek arpus detalas remonta 1

zonai un nenosmeré detalu.

Bojata vieta ir aizlim&ta no abam pusém ar blivu, 7
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monolitu limes masu.

Limi izzave atbilstosi Iimes razotaja tehnologiskajam 1
prasibam.

Limi apstrada ar abrazivajiem materialiem kvalitativi — 1
[Tm@éta virsma ir gluda.

Limi apstrada ar abraziviem, kuru raupjums atbilst 2
izvEletajai tehnologijai.

Detalas remonts ar lim&Sanas tehnologiju veikts 20
pilniba.

P&c Iimesanas darbiem plastmasas detala ir atguvusi 14
razotaja paredzeto formu.

Detalas remonts ar lim&Sanas tehnologiju veikts 22

kvalitativi — lim&ta vieta izturiga, detalas virsma nav
redzamu plaisu vai lizumu.

Darba vieta iekartota ergonomiski: iespgjams brivi 1
parvietoties, materiali un instrumenti viegli
sasniedzami un nav samesti kaudze.

Darba beigas sakarto darba vietu. 1
Lieto pretputeklu elposanas masku (respiratoru). 1
Lieto skidinataju droSus darba cimdus. 1
Stradajot ievéro darba drosibas noteikumus. 1

Kopa 86

6. uzdevums. Mutiski atbildét uz tris jautajumiem. (maksimali iegiistamais punktu skaits 20)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plesl,(lrar_nle
punkti
Atbildesana uz tr1s Atbild péc biitibas pareizi uz jautajumu. 6
jautajumiem. (maksimali (par katram jautGjumam péc butibas pareizu atbildi
iegiistamais punktu skaits 20) | 2 punkti)
Atbildi papildus paskaidro/pamato. 12
(par katram jautajumam pareizu
skaidrojumu/pamatojumu 4 punkti)
Lieto pareizu nozares profesionalo terminologiju. 2
Kopa 20
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Pareizo atbilZzu pieméri
1. uzdevums

1.1. uzdevums

Defektacijas akts

*Transportlidzekla marka
*Transportlidzekla modelis A4

*1zlaiduma gads 2004
*Krasas kods LY7F

Redzamie bojajumi:

AUDI (8E)

Sparna centralaja dala neliela virsmas deformdcija. Deformacijas laukums lidz 50 mm
diametra. Krasas virsmas skrapéjumi deformacijas apvidi. Skrapéjumi dzili, lidz metalam.
Neliels korozijas peréklis uz arkas malas centra.

Veicama remonta veids:

Remonta veids — 3., visas detalas gruntéSana un krasosana ar spaktelésanu lidz 50 % no
virsmas platibas. Remonta veids — 2., blakus stavosas detalas (durvju) piekrasosana.

Defektacijas aktu sastadija:

(vards, uzvards, paraksts)

Datums:

1.2. uzdevums

Tehnologisko karti izstrada detalu remontam, kas aprakstitas defektacijas akta.

Tehnologiska karte
Laba priekséja sparna remonts
;\IL Veicamais darbs Izmantojamie instrumenti un materiali
1. | Detalu mazga$ana Silts tidens, siiklis automa$tnu mazgasSanai, idens
2. | Detalu attaukosSana, bituma palieku Attaukotajs, attaukoSanas salvetes
nonemsSana
3. | Rusas nonemsana Orbitala slipmasina ar abrazivo disku P150
4. | Remonta zonas izslipeSana, Orbitala slipmasina ar abrazivajiem diskiem P150/P240
sagatavosana SpakteléSanas darbiem
5. | Remontgjamas detalas attaukoSana Attaukotaji, attaukoSanas salvetes
6. | Remontgjamas detalas SpakteléSana Universala Spaktele ar cietinataju, Spaktellapstinas
7. | Spakteles zavésana Infrasarkano staru lampas
8. | Spakteles sakotngja apstrade Orbitala slipmas$ina ar abrazivo disku P150
9. | Formas veidosana un sagatavoS$ana Slipesana ar slip&Sanas blokiem un abraziviem
gruntéSanai P180/P240/P320, brina matgjosa Svamme
10. | Remontgjamas detalas attaukoSana Attaukotaji, attaukoSanas salvetes
11. | Remontgjamas detalas grunteSana Grunt@Sanas pistole ar dizi 1,8 mm, pildosa 2K HS
grunts 2 kartas
12. | Grunts zavéSana Infrasarkano staru lampas
13. | Grunts slipeSana Slipe&sanas bloki un abrazivi P600, P800
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14. | Blakus stavosas detalas sagatavoSana | Attaukotaji, peleka matg&josa Svamme, matgjosa pasta,
piekrasoSanai salvetes, idens

15. | Nekrasojamo dalu apliméSana Maskesanas papirs, maskésanas pléve, mask&sanas
limlente

16. | Detalu attaukoSana Attaukotaji, attaukoSanas salvetes

17. | Detalu krasoSana, piekrasoSana Antistatiska pretputeklu salvete, krasoSanas pistole ar
dizi (1,3 mm), tidens bazes krasa (1-2 kartas)

18. | Detalu lakoSana Krasosanas pistole ar dizi 1,3 mm, 2K HS caurspidiga
laka (1,5-2 kartas)

1.3. uzdevums

Remonta izmaksu apréekinu veic defektacijas akta aprakstitajam transportlidzekla detalam

Remonta darbu izmaksu aprekins

N @ i)
e 1% = =
2] 2} - ) % =~ s =
N, . _ S |3 > |Eg |2 | g8
Veicamie remonta darbi g c z g @ EZL o
p- k ] 3 ‘= o £ © 0 =
E |2 |2 |EN |EE |88
|52 |f |28 |2¢ &t
¢ |SS |28 &5 |28
1. Priekseja sparna remonts 3 25,00 1,1 27,50 16,16 | 43,66
2. | Blakus stavosas detalas piekrasosana 2 0,6 15,00 | 13,52 | 28,52
3. | Krasas tona izgatavosana un 0,3 7,50 7,50
sagatavoSana
Pavisam kopa: | 2,0 50,00 | 29,68 | 79,68
6. uzdevums
1) Kadam jabit krasas nozusanas laikam un krasas stavoklim, pirms uzklaj nakamo krasas

2)

3)

kartu? Kapec?

Atbilde: Krasas nozusanas laiks nedrikst biit mazaks par Kkrasu raZotaja
tehnologiskaja informacija noteikto, un krasai jabut viendabigi noZuvusai, bez
mitruma plankumiem.

Pamatojums: Gadijuma, ja krasa nebiis pietiekami noZuvusi, maské$anas materiali
nepielips vai veidos defektus uz krasotas virsmas, vai, parklajot ar laku, veidosies
redzami krasotas virsmas defekti.

Kadam jabut lakas nozusanas laikam un lakas stavoklim, pirms uzklaj nakamo lakas
kartu? Kapec?

Atbilde: Lakas noZusanas laikam starp slaniem jaatbilst lakas raZotaja noteiktajam
laikam, ta¢u, nemot véra dazadus temperatiiras reZimus, tas var nedaudz atskirties.
Lakas stavoklim jabiit nedaudz lipigam, kas pieskaroties neatstaj lakas paliekas.
Kapec lakas kartu daudzums nedrikst parsniegt razotaja noteikto kartu daudzumu?

Atbilde: Parmeérigs lakas kartu daudzums var veidot neizgarojuso Skidinataju
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palielinata daudzuma saglabasanos lakas karta, tadéjadi materials zaudé savas
kvalitates IpaSibas.
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