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Profesionalas kvalifikacijas eksamena PROGRAMMA
Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,
profesionala kvalifikacija '""Programmvadibas metalapstrades darbgaldu

iestatitajs’’, 4. LKI Iimenis

Merkis

Parbaudit un noveértét eksamingjama profesionalas kompetences
atbilsto$i  profesijas standarta prasibam vai profesionalas
kvalifikacijas prasibam.

Darba uzbuive

Uzdevumu skaits 3

Uzdevumu veidi Praktiskais darbs
Uzdevumu izpildes 280 min.
kopgjais laiks miniites

Uzdevumu apraksts

1. Nemot vera dotas detalas rasg€jumu, izveidot metala vai
kompozitmateriala detalas programmvadibas metalapstrades procesa
programmu, izmantojot automatizétas projekt€Sanas sist€ému
(CAD/CAM).

1.1. Izv€leties atbilstosi dotajam ras€jumam sagatavi un sagataves
apstrades parametrus, nemot veéra sagataves materiala Tpasibas.

1.2. Izveleties detalas apstrades procesam atbilstosus instrumentus.
1.3. Ievadit nepiecieSamos apstrades reZzimus atbilstosi apstrades
operacijai.

1.4. Testattt apstrades instrumentus.

1.5. Parbaudit izveidoto programmvadibas metalapstrades procesa
programmu ar simulaciju un korigéet to, ja rodas kltidas.

1.6. Atradit izstradato programmvadibas metalapstrades procesa
programmu eksamena komisijai.

(izpildes laiks 80 min.)

2. Izgatavot detalu ar 1.uzdevuma izveidoto programmvadibas
metalapstrades procesa programmu, izmantojot programmvadibas
metalapstrades frézmasinu.

2.1. Testatit 1. uzdevuma izveidoto programmvadibas metalapstrades
procesa programmu programmvadibas metalapstrades frézmasina.
2.2. Parbaudit iestatito programmvadibas metalapstrades procesa
programmu ar simulaciju un koriggt to, ja rodas kltidas.

2.3. Izveleties atbilstoSa izm@ra un materiala (metala vai
kompozitmateriala) sagatavi atbilstosi 1. uzdevuma dotajam
raséjumam.

2.4. No instrumentiem, kas sagatavoti pie darbgalda, izvéléties
nepiecieSamos apstrades instrumentus un veikt nepiecieSamo
apstrades reZimu aprékinu atbilsto$i izveletiem instrumentiem un
sagataves materialam.

2.5. lestatit apstrades instrumentus.

2.6. Parbaudit izveidoto programmvadibas metalapstrades procesa
programmu ar simulaciju uz programmvadibas metalapstrades
frézmasinas vadibas statnes un korigét to, ja rodas kladas.

2.7. Izgatavot detalu.

2.8. Parbaudit detalas izm&ru un kvalitates atbilstibu rasgjumam,
izv€loties nepieciesamos mérinstrumentus.

2.9. Prezentét izgatavoto detalu eksamena komisijai, izmantojot
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zinaSanas profesionalaja terminologija, un atbildét uz komisijas
jautajumiem.
(izpildes laiks 80 min.)

3. Izgatavot detalu atbilstoSi dotajam ras€jumam, izmantojot
programmvadibas metalapstrades virpu.

3.1. Izveleties atbilstoSa izm@ra un materiala (metala vai
kompozitmateriala) sagatavi atbilstosi ras€jumam.

3.2. Izveleties sagataves apstrades rezimus, nemot vera sagataves
materiala Tpasibas.

3.3. Izveleties detalas apstrades procesam atbilstoSus instrumentus.
3.4. Aprékinat nepiecieSamos apstrades reZimus un ievadit tos,
izmantojot programmvadibas metalapstrades darbagalda vadibas
statni.

3.5. lestatit apstrades instrumentus.

3.6. Manuali sastadit programmvadibas metalapstrades procesa
programmu detalai, izmantojot programmvadibas metalapstrades
virpu.

3.7. Parbaudit izveidoto programmvadibas metalapstrades procesa
programmu ar simulaciju un koriggt to, ja rodas kltdas.

3.8. Izgatavot detalu.

3.9. Parbaudit detalas izm@ru un kvalitates atbilstibu ras€jumam,
izv€loties nepiecieSamos mérinstrumentus.

3.10. Prezentét izgatavoto detalu eksamena komisijai, izmantojot
zinaSanas profesionalaja terminologija, un atbildét uz komisijas
jautajumiem.

(izpildes laiks 120 min.)

Uzdevumi izpildami eksamena laika.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie lidzekli

Eksamena norisei nepiecieSams:
e Telpas:

o telpa ar datoriem ar wuzinstaleétu automatizetas
projektésanas sistému (CAD/CAM) (piem.,
MASTERCAM vai citu programmatiiru);

o programmvadibas darbgaldu iecirknis/darbnica aprikots(-a)
ar  programmvadibas  metalapstrades  darbgaldu
frézmasinam, programmvadibas metalapstrades darbgaldu
virpam ar detalas uztveér€ju vai universalajiem apstrades
programmvadibas metalapstrades centriem.

e lekartu aprikojums:

o darbgaldu ierices sagataves stiprinaSanai, instrumentu
turétaji un griez&jinstrumenti, detalu aso malu apstrades
instrumenti;

o instrumentu raZotdja tabulas vai rokasgramatas ar
apstrades parametriem virpoSanas procesam,;

o instrumentu raZotdja tabulas vai rokasgramatas ar
apstrades parametriem frézeéSanas procesam;

o tabulas vai rokasgramatas ar G-kodu informaciju;

o tabulas vai rokasgramatas ar pielaidém un s€zam.

e Paliglidzekli: mérinstrumenti  detalas kvalitates kontrolei
(bidmérs, mikrometrs, indikators, profilometrs u. c.).
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e Birste un cimdi darbgalda uzkopsanai.
e Materiali: krasaina vai melna metala vai kompozitmateriala
sagataves.
o Katram eksamingjamajam:
o darba apgérbs un individualie aizsardzibas lidzekli
atbilstosi darba dro$ibas noteikumiem;
o A4 formata lapas, zZimulis, dzéSgumija, pildspalva, ar&jais
informacijas nesé€js (USB 2.0 zibatmina).

Vertesanas kartiba

Uzdevumu izpildi vérté eksaminacijas komisija. Vertéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali iegiistamais punktu skaits ir 285, kas
atbilst 100 %. Eksamens ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60z %.

Eksamena vertéjums tiek izteikts ballés atbilstosi veérté€Sanas skalai:

Tegiito punktu 86— 128- | 171- | 194- | 217- | 239- | 262— | 276-
skaits 1-42 | 43-85 127 170 193 216 238 261 275 285
Uzdevumu
izpildes apjoms 1-14 | 15-29 | 3044 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)
Vertejums balles 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildei nepiecieSamo
MATERIALO LIDZEKLU PAPLASINATS SARAKSTS
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iestatitajs’’, 4. LKI Iimenis

Tehnologiskas
iekartas, aprikojums
un darba instrumenti

Eksamenam nepiecieSams:

e datorklase ar CAD/CAM sistému vai atseviski datori pie
programmvadibas metalapstrades darbgaldiem;

e programmvadibas metalapstrades virpa ar detalas
uztvéréju — 1 gab.;

e programmvadibas metalapstrades frézmaSina — 1 gab.;

e VirpoSanas un  citi  instrumenti = darbam  ar
programmvadibas metalapstrades virpu (sagataves argjai
apstradei, rievas iegrieSanai, nogrieSanas operacijai);

o frézéSanas instrumenti: Kkontiira, kabatas (10 mm)
apstradei — 1 gab.;

e urbis (diametrs 10 mm) — 1 gab.;

e tris Zoklu pascentr&josa patrona — 1 gab.;

e skriivspiles vai arl citi piespieSanas elementi sagataves
stiprinaSanai programmvadibas metalapstrades
frézmasina — 1 gab.;
bidmeérs — 1 gab.;
mikrometrs — 1 gab.;
profilometrs virsmas raupjuma mérisanai — 1 gab.;
virsmas raupjuma etalonu komplekts — 1 gab.;

e ickarta detalas koniskuma mérfjjumiem — 1 gab.

Materiali,
paligmateriali u. tml.

Eksamena nepiecieSams:
e instrumentu raZotaja tabulas vai rokasgramatas ar
apstrades parametriem virpoSanas procesam,;
e instrumentu raZotaja tabulas vai rokasgramatas ar
apstrades parametriem frézeéSanas procesam;
e tabulas vai rokasgramatas ar G-kodu informaciju;
e tabulas vai rokasgramatas ar pielaidém un sézam.

Katram eksamingjamam nepiecieSams:
e A4 baltas papira lapas — 2 gab.;
e sagatave frézE€Sanas procesam — 1 gab.:
o sagataves izmérs: ne mazaks par 80 x 80 x 10 mm);
o sagataves materials un to analogi frézeéSanas
procesam — viens no uzskaititajiem:
1) aluminijs 7075;
2) aluminijs 7075-T6;
3) aluminijs 7075-T651;
4) aluminijs 7050;
5) aluminijs 7040.
e Sagatave virpo$anas procesam — 1 gab.:
o sagataves izmérs: ne mazaks par @ 60 x 145 mm,;
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o sagataves materials un to analogi virpoSanas
procesam — viens no uzskaititajiem:

1) Térauds C45

2) 2C45 péc EN standarta;

3) CA5E péc EN standarta;

4) C45EC péc EN standarta;

5) 1.0503 p&c EN standarta;

6) 1.1191 p&c EN standarta.
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena
UZDEVUMU KOMPLEKTS
Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,
profesionala kvalifikacija '""Programmvadibas metalapstrades darbgaldu
iestatitajs’’, 4. LKI Iimenis

1. uzdevums. Nemot vera dotas detalas raséjumu (skat. 1. piel.), izveidot metala vai
kompozitmateriala detalas programmvadibas metalapstrades procesa programmu,
izmantojot automatizétas projekteSanas sistemu (CAD/CAM) (piem., MASTERCAM vai
citu programmatiiru).
(izpildes laiks 80 min.)

1.1. Izveleties atbilsto$i dotajam ras€jumam sagatavi un sagataves apstrades parametrus, nemot
veéra sagataves materiala Ipasibas.

1.2. Izveleties detalas apstrades procesam atbilstosus instrumentus.

1.3. Ievadit nepiecieSamos apstrades rezimus atbilstosi apstrades operacijai.

1.4. Testatit apstrades instrumentus.

1.5. Parbaudit izveidoto programmvadibas metalapstrades procesa programmu ar simulaciju un
koriggt to, ja rodas kluidas.

1.6. Atradit izstradato programmvadibas metalapstrades procesa programmu eksamena
komisijai.

2. uzdevums. Izgatavot detalu ar 1.uzdevuma izveidoto programmvadibas
metalapstrades procesa programmu, izmantojot programmvadibas metalapstrades
frézmasinu, aizpildit 3. pielikumu.

(izpildes laiks 80 min.)

2.1. Iestatit 1.uzdevuma izveidoto programmvadibas metalapstrades procesa programmu
programmvadibas metalapstrades frézmasina.

2.2. Parbaudit iestatito programmvadibas metalapstrades procesa programmu ar simulaciju un
koriggét to, ja rodas kludas.

2.3. Izveleties atbilstoSa izméra un materiala (metala vai kompozitmateriala) sagatavi atbilstosi
1. uzdevuma dotajam ras€jumam.

2.4. No instrumentiem, kas sagatavoti pie darbgalda, izv€léties nepiecieSamos apstrades
instrumentus un veikt nepiecieSamo apstrades rezimu aprékinu atbilstoSi izvéletiem
instrumentiem un sagataves materialam.

2.5. lestatit apstrades instrumentus.

2.6. Parbaudit izveidoto programmvadibas metalapstrades procesa programmu ar simulaciju uz
programmvadibas metalapstrades frézmasinas vadibas statnes un koriget to, ja rodas kltdas.
2.7. Izgatavot detalu.

2.8. Parbaudit detalas izméru un kvalitates atbilstibu ras€jumam, izveloties nepiecieSamos
meérinstrumentus.

2.9. Prezentét izgatavoto detalu eksamena komisijai, izmantojot zinaSanas profesionalaja
terminologija, un atbildét uz komisijas jautajumiem.
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3. uzdevums. Izgatavot detalu atbilstoSi dotajam raséjumam (skat. 2. piel.), izmantojot
programmvadibas metalapstrades virpu, aizpildit 4. pielikumu.
(izpildes laiks 120 min.)

3.1. Izveleties atbilstosa izméra un materiala (metala vai kompozitmateriala) sagatavi atbilstosi
ras€jumam.

3.2. Izveleties sagataves apstrades reZimus, nemot vera sagataves materiala 1pasibas.

3.3. Izveleties detalas apstrades procesam atbilstosus instrumentus.

3.4. Aprekinat nepiecieSamos apstrades reZimus un ievadit tos, lietojot programmvadibas
metalapstrades darbagalda vadibas statni.

3.5. Iestatit apstrades instrumentus.

3.6. Manuali sastadit programmvadibas metalapstrades procesa programmu detalai, izmantojot
programmvadibas metalapstrades virpu.

3.7. Parbaudit izveidoto programmvadibas metalapstrades procesa programmu ar simulaciju un
korigét to, ja rodas kludas.

3.8. Izgatavot detalu.

3.9. Parbaudit detalas izm@ru un kvalitates atbilstibu ras€jumam, izvéloties nepiecieSamos
meérinstrumentus.

3.10. Prezentet izgatavoto detalu eksamena komisijai, izmantojot zinasanas profesionalaja
terminologija, un atbildét uz komisijas jautajumiem.
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1. pielikums
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Materials: aluminijs 7075
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2. pielikums
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Materials: terauds C45
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3. pielikums

1. Noteikt ras€juma uzraditos izmerus un apzim&jumus (atzimet ar "—", ja tadi nav uzraditi):

1.1. Sagataves izméru

1.2. Izgatavojamas detalas materialu (sagataves materialu)

1.3. Virsmas apstrades raupjumu

1.4. Vitnes izm&ru

1.5. Vitnes veidu

1.6. Radiusus un noapalojumus

1.7. Urbumu diametrus un vitnes diametrus

1.8. kabatas formu/izméru/dzilumu
2. Izveleties vai aprekinat apstrades reZimus:

2.1. Rupjapstradei:

grieSanas dzilums __ mm
padeves vértiba___ mm/zobu
grieSanas atrums _____ m/min.
apgriezienu skaits _____apgr./min.
2.2. Tirapstradei:
grieSanas dzilums ___ mm
padeves vértiba __ mm/zobu
grieSanas atrums _____ m/min.
apgriezienu skaits ___ apgr./min.

2.3. Veikt ar1 citu nepiecieSamo rezimu aprekinus.

3. Noteikt programmvadibas metalapstrades fréz€Sanas instrumentus, lai apstradatu sagatavi un

iegiitu uzdoto detalu:
3.1. Rupjapstrades:
3.2. Tirapstrades:
3.3. Citus instrumentus:

4. Noteikt sagataves nostiprinasanas veidu atkariba no apstrades veida:
4.1. Aprakstit sagataves bazéSanu, izmantojot programmvadibas metalapstrades
frézmasinas ierices (programmvadibas metalapstrades frézmasinas skriivspiles, piespiedgji
vai citas paligierices).

5. Izvéleties veicamam darbam visas nepiecieSamas ierices un mérinstrumentus.

GrieSanas rezimus izvélas péc dota instrumenta razotaja kataloga tabulam.
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1. Noteikt ras€juma uzraditos izmerus un apzim&jumus (atzimet ar

1.1.
1.2.
1.3.
1.4.
1.5.

Sagataves izméru

Izgatavojamas detalas materialu (sagataves materialu)
Virsmas apstrades raupjumu

Noapalojuma radiusu

Vitnes parametrus

1.6. Urbumu diametrus un dzilumu

1.7. Rievas izmérus

1.8. Fazisu daudzums un izmeri

2. Izveleties vai aprekinat apstrades reZimus:

2.1. Rupjapstradei:
grieSanas dzilums __ mm
padeves vértiba __ mml/apgr.
grieSanas atrums _____ m/min.
apgriezienu skaits _____apgr./min.

2.2. Tirapstradei:
griesanas dzilums __ mm
padeves vértiba __ mm/apgr.
grieSanas atrums _____ m/min.
apgriezienu skaits ___ apgr./min.

2.3. Veikt ar1 citu nepiecieSamo rezimu aprekinus.

4. pielikums

, ja tadi nav uzraditi):

3. Noteikt virpoSanas instrumentus, lai apstradatu sagatavi un iegtitu uzdoto detalu:

3.1
3.2.
3.3.

Rupjapstrades:

Tirapstrades:

Citus instrumentus:

4. Noteikt sagataves nostiprinasanas veidu atkariba no apstrades veida:
4.1. Aprakstit sagataves bazéSanu, izmantojot programmvadibas metalapstrades virpas
ierices (tris zoklu pasScentrgjosa patrona vai Cetru zoklu manuali regul&jama patrona virpai
atkariba no detalas formas).

5. Izvéleties veicamam darbam visas nepiecieSamas ierices un mérinstrumentus.

GrieSanas reZimus izvélas péc dota instrumenta razotaja kataloga tabulam.
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildes
VERTESANAS KRITERIJI

Metalapstrades, masSinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,
profesionala kvalifikacija '""Programmvadibas metalapstrades darbgaldu

VerteSanas Kriteriji

iestatitajs’’, 4. LKI Iimenis

Maksimali
Uzdevums Veicamas darbibas leguistamals
punktu
skaits
1. Nemot véra dotas detalas 1.1. Detalas geometrijas izveidoS$ana ar 25
ras§jumu, izveidot metala vai CAD/CAM sistemu, nemot véra uzdevuma
kompozitmateriala detalas raséjumu.
programmvadibas 1.2. Instrumentu izvélésanas no CAD/CAM 25
metalapstrades procesa sistémas izve€lnes (bibliot€kas) un
programmu, izmantojot piesaistiSana sagataves apstradei.
automatizetas projektesanas 1.3. Apstrades rezimu ievadiSana. 30
sisttmu (CAD/CAM) (piem., 1.4. Izveidotas programmvadibas 15
MASTERCAM vai citu metalapstrades procesa programmas
programmatiiru). (maksimali parbaudiSana ar simulaciju.
iegiistamais punktu skaits 100) | 1.5. Apstrades programmas koda 5
saglabasana aréja datu nes€ja (USB
zibatmina).
2. Izgatavot detalu ar 2.1. Programmas iestatiSana 5
1. uzdevuma izveidoto programmvadibas metalapstrades
programmvadibas frézmasina ar vadibas statnes palidzibu.
metalapstrades procesa 2.2. Apstrades procesa programmas 10
programmu, izmantojot darbibas parbaude.
programmvadibas 2.3. AtbilstoSa izm&ra un materiala 10
metalapstrades frézmasinu. sagataves izvéléSanas atbilstosi raséjuma
(maksimali iegiistamais punktu | redzamai detalai ar gabaritizmériem.
skaits 90) 2.4. Nepieciesamo apstrades rezimu 10
aprékinasana atbilstosi izvéletiem
instrumentiem un sagataves materialam.
2.5. Instrumentu iestatisana 10
programmvadibas metalapstrades
frézmasina.
2.6. Apstrades programmas darbibas 10
parbaudiSana ar simulaciju uz
programmvadibas metalapstrades
frézmasSinas vadibas statnes ekrana.
2.7. Detalas izgatavosana atbilstosi 10
tehniskajam prasibam.
2.8. Detalas izmeru un kvalitates atbilstibas 10
ras€jumam parbaudiSana, izvéloties
nepiecieSamos mérinstrumentus.
2.9. Izgatavotas detalas prezentéSana 5
eksamena komisijai, izmantojot zinaSanas
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profesionalaja terminologija, un atbildésana
uz komisijas jautajumiem.

2.10. Darba drosibas noteikumu ievérosana. 10
3. Izgatavot detalu atbilstosi 3.1. AtbilstoSa izméra un materiala 8
dotajam rasg€jumam, izmantojot | sagataves izv€l€Sanas atbilstosi ras€jumam.
programmvadibas 3.2. Sagataves apstrades rezimu izv€l€Sanas 9
metalapstrades virpu. vai aprékinasana, nemot vera sagataves
(maksimali iegiistamais punktu | materiala Tpa$ibas, izmantojot katalogus,
skaits 95) tabulas un rokasgramatas (informacijas

avotus).

3.3. Apstrades rezimu ievadiSana, 3

izmantojot programmvadibas
metalapstrades darbgalda vadibas statni.

3.4. Detalas apstrades procesam atbilstoSu 15
virpos$anas instrumentu izvéléSanas.

3.5. Instrumentu iestatiSana 10
programmvadibas metalapstrades virpa.

3.6. Manuala programmvadibas apstrades 15

procesa programmas sastadiSana detalai,
izmantojot programmvadibas
metalapstrades virpu.

3.7. Detalas izgatavo$ana. 10

3.8. Detalas izm&ru un kvalitates atbilstibas 10
ras€jumam parbaudiSana, izv€loties
nepiecieSamos mérinstrumentus.

3.9. Izgatavotas detalas prezenteSana 5
eksamena komisijai, izmantojot zinasanas
profesionalaja terminologija, un atbildésana
uz komisijas jautajumiem.

3.10. Darba drosibas noteikumu ieveroSana. 10

Kopg¢jais maksimali iegistamais punktu skaits 285

PaplaSinats verteSanas kriteriju apraksts

1. uzdevums. Nemot véra dotas detalas raséjumu, izveidot metala vai kompozitmateriala
detalas programmvadibas metalapstrades procesa programmu, izmantojot automatizetas
projektesanas sistemu (CAD/CAM) (piem., MASTERCAM vai citu programmatiiru).
(maksimali iegiistamais punktu skaits 100)

Veicama darbiba Vertesanas kritériji Plesl,(lral_nle
punkti
1.1. Detalas geometrijas Izveido punktus, taisnes, lokus un noapalojumus 5
izveidoSana ar CAD/CAM atbilstosi ras€jumam.
sistému, nemot veéra uzdevuma | Izveido tai$nu pagrieSanu un spogulattélu atbilstosi 3
ras€jumu. (maksimalais ras§jumam.
punktu skaits 25) Izveido lokus, pieskares lokus un taisnes atbilstosi 3
ras€jumam.
Izpilda nepiecieSamo geometrijas rotaciju. 2
Apgriez taisnes un lokus. 2
Izveidotas geometrijas orienté$ana, kop&Sana. 2
Nokopé kontiiru paraléli. 2
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Izveido virzitas virsmas. 2
Izveido uzstieptas virsmas. 2
Izveido virsmu noapalojumus. 2

1.2. Instrumentu izvEleSanas Izveidota geometrijas virknésana. 2

no CAD/CAM sistemas Izvelas griezgjinstrumentus no bibliotekas. 3

izvélnes (bibliotekas) un levada instrumenta trajektorijas reZimus. 3

piesaistiSana sagataves Ievieto trajektorijas programmvadibas faila. 2

apstradei. (maksimalais Izveido kontira instrumenta trajektorijas. 3

punktu skaits 25) Izveido rupjas apstrades paralélas instrumentu 3
trajektorijas.
Izmanto grieSanas virzienu. 2
Izmanto grie$anas dzilumu. 2
Izveido beigu/gala apstrades paral€las instrumentu 3
trajektorijas.
Izveido instrumenta trajektorijas galigai atlikusa 2
materiala nonemsanai (nemot véra uzlaides).

1.3. Apstrades reZimu Izveido rupjas un gludas/gala apstrades gajienus. 5

ievadiSana. (maksimalais Ievada rupjas apstrades iegrieSanas reZimus. 5

punktu skaits 30) Veic apstrades operaciju kop&sanu. 4
Izveido vairakus atkartotus gajienus. 4
Izveido gala apstrades operacijas. 4
lestata gala apstrades reZimus. 3
Nosaka griezgjinstrumentu un padeves mainu starp 5
operacijam.

1.4. Izveidotas Parbauda izstradato apstrades programmu uz datora. 6

programmvadibas Parbauda instrumenta trajektorijas. 6

metalapstrades procesa Novero apstrades procesu. 3

programmas parbaudiSana ar

simulaciju. (maksimalais

punktu skaits 15)

1.5. Apstrades programmas No gatavas CAD/CAM apstrades programmas 5

koda saglabasana argja datu saglaba programmas kodu argja datu nesgja (USB

nesgja (USB zibatmina). zibatmina).

(maksimalais punktu skaits 5)

2. uzdevums. Izgatavot detalu ar 1.uzdevuma izveidoto programmvadibas

metalapstrades procesa programmu, izmantojot programmvadibas metalapstrades

fréezmasinu. (maksimali iegiistamais punktu skaits 100)

. = - oy com e Pieskiramie
Veicama darbiba Vertesanas kriteriji .
punkti

2.1. Programmas Programmvadibas metalapstrades frézmasina iestata ar 5

iestatiSana CAD/CAM izstradato programmu, lietojot datu nes&ju un

programmvadibas programmvadibas metalapstrades frézmasinas vadibas

metalapstrades statni.

frézmasia ar vadibas

statnes palidzibu.

(maksimalais punktu

skaits 5)

2.2. Apstrades procesa | Izpilda iestatitas programmas simulaciju, lai parbauditu tas 10

programmas darbibas | funkcion&sanu.

parbaude. (Klidu gadijuma veic korekcijas to novérsanai)

(maksimalais punktu

skaits 10)
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2.3. Atbilstosa izméra | Sagataves izmérs 80 x 80 x10 mm (no ras€juma nolasa 1
un materiala sagataves | detalas gabarita izmé&ru (80 x 80 x10 mm =+ 0,370 mm)).
izveleSanas atbilstoSi | No raséjuma nolasa izgatavojamas detalas materialu 1
ras€juma redzamai (aluminijs 7075).
detalai ar No rasg€juma nosaka virsmas apstrades raupjumu — 2
gabarTtizm@riem. Ra=6,3.
(maksimalais punktu No ras€juma nosaka urbuma diametru — 25 mm. 1
skaits 10) No raséjuma nosaka urbuma dzilumu — 5 mm. 1
No ras€juma nosaka kabatas izmérus — 20 x 25 mm. 1
No ras€juma nosaka kabatas noapalojumus — R8 (8 mm). 1
No rasg€juma nosaka apstradato konttira izméru dzilumu — 1
5 mm.
No ras€juma nosaka apstradato konttra platumu — 3,5 mm. 1
2.4. NepiecieSamo Rupjapstradei: GrieSanas dzilums 1
apstrades rezimu izvélas no informacijas Padeves vértiba 1
aprékinasana atbilstoSi | materialiem vai aprékina. Griesanas atrums 1
izveletiem Apagriezienu skaits 1
instrumentiem un (rekinats, nemot véra
sagataves materialam. frézes diametru)
(maksimalais punktu | Tirapstradei: Griesanas dzilums 1
skaits 10) izv€las no informacijas Padeves vértiba 1
materialiem vai aprékina. Griesanas atrums 1
Apgriezienu skaits 1
(rekinats, nemot véra
frézes diametru un
tabularo grieSanas
atrumu)
Aprékina apalas kabatas frézé€Sanas rezimus. 2
2.5. Instrumentu lestiprina visus instrumentus. 2
iestatiSana levada instrumentu datus (instrumenta pilnu garumu — no 4
programmvadibas griezna turétaja sakuma lidz griezna griez&jasmena
metalapstrades virsotnei).
frézmasina. Nosaka sagataves nostiprinasanas/bazéSanas veidu (uz 2
(maksimalais punktu | frézmaginas — skriivspiles, ar atbalstu apaksa, ja ir
skaits 10) nepiecieSams) un nobaze sagatavi.
Veic instrumentu un sagataves piesaisti ar atbilstoSu 2
programmas komandu.
2.6. Apstrades Uz programmvadibas metalapstrades frézeéSanas vadibas 10
programmas darbibas | statnes ekrana veic programmas simulaciju.
parbaudiSana ar
simulaciju uz
programmvadibas
metalapstrades
darbgalda vadibas
statnes ekrana.
(maksimalais punktu
skaits 10)
2.7. Detalas Uzsak apstrades procesu un seko 11dzi apstrades procesam 10
izgatavosana atbilstosi | (Ja apstrades procesa sakas neatbilstibas, apstadina
tehniskajam prasibam. | darbmasinu, nospiezot STOP pogu, veic parbaudi vai veic
(maksimalais punktu programmas korekciju; ja viss kartibd, tad var turpinat
skaits 10) darbu — atkartoti uzsak darbu, apstrada to pasu sagatavi).
2.8. Detalas izmé&ru un | Instrumentu un paneémienu pareiza lietoSana izgatavotas 2

kvalitates atbilstibas
raséjumam

detalas kvalitates kontrolei:
detalas garumu un diametrus (gabaritizmérus, nemot véra
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parbaudisana,
izveloties
nepieciesamos
merinstrumentus.
(maksimalais punktu
skaits 10)

pielaides) eksamingjamais m&ra ar mikrometru vai bidmeru,
urbuma dzilumu — ar dziluma méeritaju,

urbuma diametru parbauda ar kalibru;

izveidotos noapalojumus parbauda ar kalibru;

parbauda kabatas izmé&ru atbilstibu rasgjumam ar bidméru,
dzilumu — ar dziluma méritaju;

kabatas noapalojumu — ar noapalojuma kalibru;

virsmas raupjumu Ra mera ar profilometru vai salidzina ar
etalonu.

Virsmas raupjums atbilst raséjumam Ra < 6,3. 2
Diametrs at?;llit ras€juma datiem, ievérojot pielaidi — 1
(d1) @252 (025 + 0,260 mm).
Kabatas izméeri atbilst rasgjuma datiem — 20 x 25 mm un 1
3,5 mm dziluma.
Kontira izméru parbaude, ieverojot pielaidi — 1
76 x 76 + 0,550 mm
Apstradata kontira izmeri atbilst rasgjumam — 1
2 mm x 3,5 mm dziluma.
Urbuma diametrs atbilst rasgjumam — 25 + 0,215 mm. 1
Urbuma dziluma izmé&rs atbilst ras€umam — 5 £ 0,15 mm 1
2.9. Izgatavotas Prezent@ parliecinosi. 1
detalas prezenteSana Prezentacija izmanto profesionalo terminologiju. 1
eksamena komisijai, StastTjums strukturéts, viegli saprotams. 1
izmantojot zinaSanas | Komisijas jautajumi ir izprasti, atbildes uz jautajumiem ir 2
profesionalaja saprotamas un logiskas.
terminologija, un
atbildésana uz
komisijas
jautajumiem.
(maksimalais punktu
skaits 5)
2.10. Darba drosibas Ievero darba izpildes laiku. 2
noteikumu ievéroSana. | Ievéro darba dro$ibas noteikumus pirms darba uzsaksanas, 2
(maksimalais punktu darba laika un péc darba beigsanas atbilStosi parakstitiem
skaits 10) darba droSibas instruktazas noteikumiem.
Izmanto darba apgérbu (slégti apavi, kombinezons, garas 1
piedurknes).
Lieto individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles). 1
Parbauda, vai ir dzes€Sanas skidrums (vai ir lidz 1
pietiekamam limenim).
Organize darba vietu pirms darba — parbauda: 1
vai nav skaidas uz/pie darbgalda;
vai ir zemgjums;
vai darbgalds pieslégts pie elektribas.
Racionalas darba vietas organizacijas ievérosana darba 1
laika — instrumenti novietoti ergonomiski.
Sakarto darba vietu péc parbaudes darba (saslauka skaidas 1

un novieto atbilsto$§a konteinera, sakarto instrumentus
atbilstos$as vietas, parbauda gaismu).
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3. uzdevums.

Izgatavot

detalu  atbilstoSi  dotajam

raséjumam,

izmantojot
programmvadibas metalapstrades virpu. (maksimali iegiistamais punktu skaits 95)

Veicama darbiba Vértesanas kriteriji Plesl,qral_me
punkti
3.1. Atbilstosa izméra Sagataves izmérs @ 60 x 105 mm (no ras€juma nolasa 1
un materiala sagataves | detalas gabarita izm&ru (105 = 0,370 mm) un pieskaita
izvelesanas atbilstosi apstrades uzlaidi (5 mm) un sagataves baz€Sanas garumu
rasg¢jumam. (40 mm)).
(maksimalais punktu No rasgjuma nolasa izgatavojamas detalas materialu 1
skaits 8) (térauds C45).
No rasgjuma nosaka virsmas apstrades raupjumu — 2
Ra =6,3.
No raséjuma nosaka urbuma diametru — 10 mm. 1
No ras€juma nosaka urbuma dzilumu — 40 mm. 1
No ras€juma nosaka rievas platumu — 3 mm. 1
No rasg¢juma nosaka rievas dzilumu — 5 mm. 1
3.2. Sagataves apstrades | Rupjapstradei: Griesanas dzilums 1
rezimu izvélésanas vai izvélas no informacijas Padeves vértiba 1
aprékinasana, nemot materialiem vai aprékina. GrieSanas atrums 1
vera sagataves materiala Apgriezienu skaits 1
Ipasibas, izmantojot (rékinats, nemot vera
katalogus, tabulas un sagataves diametru)
rokasgramatas. Tirapstradei: GrieSanas dzilums 1
(informacijas avotus). izvélas no informacijas Padeves vértiba 1
(maksimalais punktu materialiem vai aprékina. GrieSanas atrums 1
skaits 9) Apgriezienu skaits 1
(rékinats, nemot véra
sagataves diametru)
Aprekina apgriezienu skaitu urbsanai. 1
3.3. Apstrades rezimu levada detalas rupjapstrades rezimus. 1
ievadiSana, izmantojot | Ievada detalas tirapstrades reZimus. 1
programmvadibas levada apgriezienu skaitu urbSanas procesam. 1
metalapstrades
darbagalda vadibas
statni. (maksimalais
punktu skaits 3)
3.4. Detalas apstrades Izvelas rupjapstrades instrumentus. 3
procesam atbilstosu Izvélas tirapstrades instrumentus. 3
virpoSanas instrumentu | Izvélas urbSanas un/vai urbuma apstrades instrumentus. 3
izvelesanas. Izvélas rievas apstrades instrumentu. 3
(maksimalais punktu Izvélas detalas nogrieanas instrumentu. 3
skaits 15)
3.5. Instrumentu lestiprina visus instrumentus. 2
iestatTSana levada instrumentu datus (instrumenta pilnu garumu — no 4
programmvadibas griezna turétaja sakuma Iidz griezna griez&jasmens
metalapstrades virpa. virsotnei).
(maksimalais punktu Nosaka sagataves nostiprinasanas/bazesanas veidu (uz 2
skaits 10) virpas — tris Zoklu pacentréjosa patrona) un nobaze
sagatavi.
Veic instrumentu piesaisti ar atbilstoSu programmas 2
komandu.
3.6. Manuala Pareizi manuali ievada Noteikta atskaites sistéma 3
programmvadibas vadibas programmu (VP). | Noteikti atskaites punkti 3
apstrades procesa G-koda komandas atbilst 3
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programmas sastadiSana

veicamai operacijai

detalai, izmantojot Instrumenta numeracija 3
programmvadibas atbilst veicamajai operacijai
metalapstrades virpu. levaditi apstrades 3
(maksimalais punktu programmas cikli 1steno
skaits 15) uzdotos apstrades procesus
3.7. Detalas Uzsak apstrades procesu un seko 11dzi apstrades procesam 10
izgatavosana. (ja apstrades procesa sakas neatbilstibas, apstadina
(maksimalais punktu darbmasinu, nospiezot STOP pogu, veic parbaudi vai veic
skaits 10) programmas korekciju; ja viss kartiba, tad var turpinat
darbu — atkartoti uzsak darbu, apstrada to pasu sagatavi).
3.8. Detalas izméru un Instrumentu un pan€mienu pareiza lietoSana izgatavotas 3
kvalitates atbilstibas detalas kvalitates kontrolei:
rasgjumam garumu un diametrus (gabaritizmerus, nemot véra
parbaudiSana, izveloties | pielaides) eksamingjamais méra ar mikrometru vai
nepiecieSamos bidmeéru;
meérinstrumentus urbuma dzilumu méra ar dziluma meéritaju;
(maksimalais punktu urbuma diametru parbauda ar kalibru;
skaits 10) virsmas raupjumu Ra méra ar profilometru vai salidzina ar
etalonu.
Virsmas raupjums atbilst ras€jumam Ra < 6,3. 2
Diametrs atbjrlff ras€juma datiem, ievérojot pielaidi — 1
d) @227 (322 +0,260 mm).
Detalas izm@ri atbilst rasjumam — 42 + 0,11 mm. 1
Urbuma izmérs atbilst noraditam — 10 x 40 mm. 1
Detalas izmeri atbilst ras€jumam — 105+ 0,215 mm 1
Detalas izmeri atbilst ras€jumam — 30+ 0,11 mm 1
3.9. Izgatavotas detalas | Prezent€ parliecinosi. 1
prezentéSana eksamena | Prezentacija izmanto profesionalo terminologiju. 1
komisijai, izmantojot Stastijums strukturéts, viegli saprotams. 1
zinaSanas profesionalaja | Komisijas jautajumi ir izprasti, atbildes uz jautajumiem ir 2
terminologija, un saprotamas un logiskas.
atbildeésana uz komisijas
jautajumiem.
(maksimalais punktu
skaits 5)
3.10. Darba drosibas Ievero darba izpildes laiku. 2
noteikumu ievérosana. | Ievéro darba dros§ibas noteikumus pirms darba uzsaksanas, 2
(maksimalais punktu darba laika un péc darba beigsanas atbilstosi parakstitiem
skaits 10) darba drosibas instruktazas noteikumiem.
Izmanto darba apgéerbu (slégti apavi, kombinezons, garas 1
piedurknes).
Lieto individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles). 1
Parbauda, vai ir dzes€Sanas skidrums (vai ir lidz 1
pietiekamam limenim).
Organizg darba vietu pirms darba — parbauda: 1
vai nav skaidas uz/pie darbagalda;
vai ir zemgjums;
vai darbgalds pieslégts pie elektribas.
Racionalas darba vietas organizacijas ievéroSana darba 1
laika — instrumenti novietoti ergonomiski.
Sakarto darba vietu péc parbaudes darba (saslauka skaidas 1

un novieto atbilsto$a konteinera, sakarto instrumentus
atbilsto$as vietas, parbauda gaismu).
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