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Profesionalas kvalifikacijas eksamena PROGRAMMA
Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,
profesionala kvalifikacija "Lokmetinatajs metinasana ar volframa elektrodu
inertas gazes vide (TIG)", 3. LKI Iimenis

Parbaudit un noveértét eksamingjama profesionalas kompetences

Merkis atbilsto$i  profesijas standarta prasibam vai profesionalas
kvalifikacijas prasibam.
Uzdevumu skaits 4
Uzdevumu veidi Darb§ ar tehnolgfgiskP dokumentaciju,
Darba uzbiive praktiskais darbs, situacijas analize
Uzdevumu izpildes 200 min.

kopgjais laiks miniites

1. Rakstiski atbildét uz jautajumiem par rasgjumu un metinaSanas
aprikojumu.
(izpildes laiks 20 min.)

2. Nosaukt attélos redzamos metinato Suvju defektus un izskaidrot to
raSanas iemeslus un labosanas pan€mienus.
(izpildes laiks 10 min.)

3. Lastt attela redzamo WPS un atbildét uz jautajumiem.
(izpildes laiks 20 min.)

4. Metinat atbilstosi darba uzdevumam:

e aizpildit metinaSanas parametrus, lasot ras€jumu un
pamatojoties uz metinaSanai  dotajiem un izvéles
parametriem;

Uzdevumu apraksts e izveleties instrumentus, paligmaterialus un paligierices TIG
metinasanai;

e sagatavot TIG metinaSanas iekartu metinasanai;

e metinat kakta Suves (FW) plaksném (biezums 1,5-4 mm):
horizontali vertikalaja (PB) pozicija, vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) pozicija;

e metinat sadurSuves (BW) plaksném (biezums 1,5-4 mm):
apaksgja pozicija (PA), vertikalaja (no lejas uz augSu) (PF)
pozicija;

e metinat sadurSuves (BW) pagriezamam caurulém (sieninas
biezums 1,5-4 mm): apaksgja pozicija (PA);

e sakartot darba vietu metinasanu beidzot.

(izpildes laiks 150 min.)

Visi uzdevumi izpildami eksamena laika un noraditaja seciba.
1., 2., 3. uzdevuma var pildit rakstiski vai elektroniski.

Eksamena norisei nepiecieSama:
. ar datoriem aprikota telpa ar atsevisku darba vietu katram
eksamingjamajam, viens printeris eksamena telpa;
 aprikota metinasSanas darbnica TIG metinasanai.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli
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Katram eksamingjamajam nepiecieSams:
1., 2., 3. uzdevumam:

e darba vieta (galds, krésls),

e rakstampiederumi (pildspalva, zimulis, dz€Sgumija, papirs,
lineals),

e dators, ja uzdevumi tiek pilditi elektroniski.

4. uzdevuma izpildei nepiecieSami:

e kontrolparauga sagataves, kuras sagatavotas pirms eksamena,

e darba uzdevums ar ras€jumu,

e detalu sagatavoSanas, salikSanas instrumenti un paligierices,

e plaksnes un caurules no 21., 22., 23.grupas aluminija
sakaus€jumiem vai 8. grupas teraudiem atbilstoSi CEN ISO/TR
15608:2017 vadlinijam,

e macibu darbnica ar ieplides un nostices ventilaciju un
atbilstosi darba aizsardzibas prasibam aprikota metinasanas
darba vieta TIG metinasanai,

e TIG metinaSanas iekarta ar aprikojumu (t.sk. volframa

elektrodu),

volframa elektrodu asinaSanas iekarta,

instrumenti,

metinasanas materiali,

paligmateriali un  paligierices (t.sk. metinasanas

piedevmateriali),

kontroles instrumenti un merinstrumenti,

e aizsarggazes padeves sisttma un ierice Suves saknes
aizsardzibai ar aizsarggazi,

e darba vieta parauga mehaniskai apstradei un kimiskai tiriSanai,

e individualie aizsardzibas lidzekli (IAL) wun kolektivie
aizsardzibas lidzekli (KAL).

Vertesanas kartiba

Uzdevumu izpildi vérté eksaminacijas komisija. Vertéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 288, kas
atbilst 100%. Eksamens ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%.

Eksamena veértéjums tiek izteikts ball@s atbilstosi vertéSanas skalai:

Iegiito punktu 142 | 43-85 86— 130- | 173—- | 196- | 219- | 242- | 265- | 279-
skaits 129 172 195 218 241 264 278 288
Uzdevumu
izpildes apjoms 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)
Vértejums ballés 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildei nepiecieSamo
MATERIALO LIDZEKLU PAPLASINATS SARAKSTS
Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,
profesionala kvalifikacija '"Lokmetinatajs metinasana ar volframa elektrodu
inertas gazes vide (TIG)", 3. LKI Iimenis

Tehnologiskas
iekartas, aprikojums
un darba instrumenti

Metinasanas macibu darbnica, aprikota ar nosiices un ieplides
ventilaciju:

metinasanas darba vieta ar nepiecieSamo aprikojumu (10—20
metinasanas posteni atbilsto§i macibu darbnicai) — 1 gab.
katram izglitojamajam,

darba vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka
slipmasinu (pirms metinasanas un péc metinasanas) — 1 gab.
(2—4 eksamingjamajiem),

darba vieta kontrolparauga Kkimiskai apstradei péc
metinasanas — 1 gab.

Vienam eksamingjamajam nepiecieSams:

lerices paraugu stiprinasanai nepiecieSamajas telpiskajas
pozicijas — 1 gab.,
TIG metinasanas ickarta AC/DC (vienfazes vai trisfazu) ar
bezpieskariena loka aizdegSanu, iesp&ju regulét visus
nepiecieSamos metinasanas parametrus un ciklogrammu,
deglis ar pilnu komplektaciju — 1 gab.,
elektriskas  vai  pneimatiskas  lenka  slipmaSinas
kontrolparaugu apstradei — 1 gab. (2—4 eksamin&jamajiem),
volframa elektrodu asinasanas iekarta — 1 gab.,
aizsarggazes balons (katrai metinasanas iekartai — 1 gab.)
vai centraliz€ta aizsarggazes, argona, padeves sistéma —
1 gab.,
aizsarggazes spiediena reduktori ar divam neatkarigam
izejam, no kuram viena uz metinasanas iekartu, otra uz
saknes Suvi, metinot augstlegétos téraudus. Katrai izejai
jabut aprikotai ar plismas méritaju (flow meter) — 1 gab.,
aprikojums Suves saknes aizsardzibai:

o plaksném — 1 kompl.,

o caurulém — 1 kompl.,
plakanknaibles — 1 gab.,
amurs — 1 gab.,
skrivspiles — 1 gab. (atbilstosi detalu sagatavosanas darba
vietu skaitam),
augstlegéta térauda birstes:

o rokas—1gab.,

o metala vilu komplekts — 1 gab.,
merinstrumenti Suves geometrisko parametru mériSanai
1 kompl. (bidmeérs, Sabloni metinatas Suves parametru
kontrolei, stiirenis, lineals 300 mm, Suvmers).
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Katram izglitojamajam:
e stacionarais vai portativais  dators, aprikots ar
lietojumprogrammam un pieeju internetam,
e (darba galds, krésls.

Materiali,
paligmateriali u.tml.

Vienam eksamingjamajam nepiecieSams:
e pildspalva—1 gab.,
e zimulis — 1 gab.,
e dzeSgumija—1 gab.,
e kalkulators — 1 gab.,
e A4 lapas (ja teorctiskie jautajumi atbildami rakstiski) —
5 gab.,

e markieris metalam — 1 gab.

Komplektacija ir paredzeta, lai eksamena metinatu tikai
neriis€joso téraudu. Ja nepiecieSams metinat aluminiju, dazas
komponentes papildinas.

Katram eksamingjamajam nepiecieSams:

e 2 mm biezs terauds AISI 304L 40 x 300 mm plaksne —
4 gab. (2 gab. treninam, 2 eksamenam),

e 2 mm biezs té€rauds AISI 304L 60 x 300 mm plaksne —
2 gab. (1 treninam, 1 eksamenam),

e caurule ©® 51 mm, sieninas biezums 1,5 mm, garums
150 mm, t€rauds AISI 304L — 2 gab.,

e caurule @ 51 mm, sieninas biezums 1,5 mm, garums 50—
75 mm, terauds AISI 304L — 2 gab. (treninam),

e Volframa elektrodi (@ = 1,6 mm) E3 violets — 1 gab.,

e Volframa elektrodi (@ = 2,4 mm) E3 violets — 1 gab.,

e piedevmaterials W 19 9 L (@=1,6 mm) stienitis
| =1000 mm — 2 gab.,

e piedevmaterials W 19 9 L (@=2,0 mm) stienitis
| =1000 mm — 2 gab.,

e piedevmaterials W 19 9 L (@ =24 mm) stienitis
| =1000 mm — 2 gab.,

e aizsarggaze I1 (50 1 balons), Suves aizsardzibai uz 10—
15 eksamingjamiem,

e aluminija limlente 75 mm x 2 m — 2 gab.,

e acetons 50-100 ml — 2 gab.,

e salvetes metinamo  virsmu un  piedevmateriala
attaukoSanai — 10 gab.,

e KEVLAR auduma karstuma vairogs velkams uz pirksta
(TIG finger) — 1 gab.,

e Mmetinasanas aizsargmaska ar automatisko
aptumsosanos — 1 gab.,

e salskabes Skidums parauga kimiskai tiriSanai péc
metinasanas — 10-30 ml,

e individualie aizsardzibas lidzekli (metinataja
aizsargtérps —  jaka,  apavi,  bikses/kombinezons,
galvassega, metinasanas aizsargbrilles, TIG metinasanas
cimdi —1sie 1 paris vai garie 1 paris) — 1 kompl.,
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vienreizlietojamie,  atri  nolictojamie  individualie
aizsardzibas lidzekli (slapgjoSas austinas, aizsargbrilles,
respirators, ausu aizbazni u.c.) — 1 kompl.

Eksamena laika nodroSina papildu komplekt&josas dalas deglim
un aizsarggazes padeves:

volframa iespied&jcangas, korpuss (@ = 1,6 mm) — 1 gab.,
volframa iespied€jcangas, korpuss ar sietinu/difuzoru
(@ =1,6 mm) -1 gab.,

volframa iespied&jcangas, korpuss (@ = 2,4 mm) — 1 gab.,
Volframa iespied€jcangas, korpuss ar sietinu/difuzoru
(@=2,4mm)-1gab.,

Keramiskas aizsarggazes sprauslas iespiedéjcangam bez
sietina/difuzora — 1 gab.,

Keramiskas aizsarggazes sprauslas iespiedéjcangam ar
sietinu/difuzoru — 1 gab.,

degla kapes, garas — 1 gab.,

degla kapes, Tsas — 1 gab.,

aizsarggazes Slutenes — 2 metri,

atbilstosa diametra skriivéjamie te€rauda savilcgji — 2 gab.
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena
UZDEVUMU KOMPLEKTS
Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,
profesionala kvalifikacija '"Lokmetinatajs metinasana ar volframa elektrodu
inertas gazes vide (TIG)", 3. LKI Iimenis

1. uzdevums. Rakstiski vai elektroniski atbildét uz jautajumiem par raséjumu un
metinasanas aprikojumu.
(izpildes laiks 20 min.)

1.1. Rakstiski atbildét uz jautajumiem par apzim&jumiem rasg¢juma (1. attels).

Detala ir simetriska, atbilstodi ar $uves

1. artels

Jautajums Atbilde

Ar kadu numuru 1. att€la ras€juma apzimétas detalas,
kas nodroSina izstradajuma stingribu (stingribas
ribas)?

Kadi ir metinatas konstrukcijas gabaritizmeéri (garums
x platums x augstums) 1. att¢la?

Kads ir 1sakais FW Suves garums milimetros
konstrukcijai 1. att€la?

Ar cik lielu Suves biezumu milimetros jametina
caurule pie plaksnes Nr. 3?

Cik caurejosu urbumu ir konstrukcijai 1. attela?
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1.2. Atbildet uz jautajumiem par 2. att€la doto metinasanas iekartu un metinasanas iekartas
informativo paneli 3. attela.

Is

tn ® )
@ (] @ rulsbal. @ ACbalans @
b @rulsHz @ ACH:

.

2. attéls

Jautajums Atbilde

Ar kadu numuru apzimétais taustins 2. att€la redzamaja iekarta
ieslédz sinusoidas veida mainstravu?

Ar kadu numuru apzimétais taustin$ 2. attéla redzamaja iekarta
iesledz pulsa reZimu?

Ar kadu numuru apzimétais taustin$ 2. attela redzamaja iekarta
ieslédz bezkontakta loka aizdedzinasanu?

W Wl W N N W N N _J

' |
| DR Cx O — EEE G0974-1/-3/-10 cia ]
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3. attels
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Jautajums Atbilde

Kads ir 3. attela redzamas iekartas tuksgaitas
spriegums?

Kadam metinasanas veidam ir paredzgta 3. attéla
redzama iekarta?

Kada ir 3. attéla redzamas metinasanas iekartas
aizsardzibas klase?

Pie cik fazu tikla ir pieslédzama 3. att€la redzama
iekarta?

2. uzdevums. Nosaukt 4. un 5. attéla redzamos metinato Suvju butiskakos defektus,

izskaidrot to rasanas iemeslus un labos$anas panémienus.
(izpildes laiks 10 min.)

4. attéls

Defekta veids A (atzim&t vienu pareizu atbildi):

Vieta atbildei

A. Plaisas

B. Caurdegumi un gazes poras
C. Poras (Suve)

D. Necaurmetinajumi

E. Formu un izm&ru neatbilstiba
F. Neizmetinats krateris

Raksturigakie redzama defekta raSanas iemesli (atzimét vismaz divas
pareizas atbildes):

A. Tehnologiski nepareizi partraukta Suves metinasana

B. NeatbilstoSs degla lenkis attieciba pret metinamo detalu
C. Nevienmerigs degla attalums no metinamas virsmas

D. Neatbilstosi izvelets metinaSanas stravas stiprums

E. Neatbilstosi iereguléta gazes plisma

F. Nepareizi uzasinati volframa elektrodi

Atbilstosakie attéla redzama defekta labosanas panémieni (atzimét divas
pareizas atbildes):
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. Ar cirtni izcirst defektu un aizmetinat atkartoti

Kvalitativi aizmetinat defekta vietu atkartoti

Aizmetinat defekta vietu atkartoti, bez izslipéSanas vai izfrézésanas
. Kvalitativi izslipét, izfrézet defektu

Palielinat gazes plismu un aizmetinat defekta vietu atkartoti
Pareizi uzasinat volframa elektrodu un aizmetinat defekta vietu
atkartoti

cRuloR ol b=

5. attéls

Defekta veids B (atzim&t vienu pareizo atbildi):

Vieta atbildei

A. Plaisas

B. Nevienmérigi Suves geometriskie izméri
C. Cietie ieslégumi

D. Necaurmetinajumi

E. Formu un izméru neatbilstiba

F. Poras

Raksturigakie redzama defekta rasanas iemesli (noradit vismaz divas
pareizas atbildes):

A. Trauceéta aizsarggazes padeve

B. Nepastavigs loka garums

C. Nav attaukotas metinamas virsmas pirms metinasanas

D. Neatbilstosi izvelets, nevienmerigs metinasanas atrums, degla
kustibas

E. Neatbilstosi iereguléta gazes plisma

F. Nepareizi uzasinats volframa elektrods

Atbilstosakie attela redzama defekta laboSanas panémieni (noradit
divas pareizas atbildes):

A. Kyvalitativi aizmetinat defekta vietu atkartoti

B. Ar cirtni izcirst defektu un aizmetinat atkartoti

C. Aizmetinat defekta vietu atkartoti, bez izslip&Sanas vai
1zfrézeéSanas

D. Pareizi uzasinat volframa elektrodu, aizmetinat defekta vietu
atkartoti

E. Palielinat gazes pliismu un aizmetinat defekta vietu atkartoti

F. Kvalitativi izslipét, izfrézet defektu
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3. uzdevums. Lasit 6. attéla redzamo WPS un atbildét uz jautajumiem.
(izpildes laiks 20 min.)

Nr. Jautajums Atbilde
p. k.
3.1 Kada telpiskaja pozicija ir jametina atbilstosi
ISO prasibam?
3.2. Kada diametra elektrods (milimetros) ir
jaizvelas, metinot dota savienojuma slanus ar
TIG atbilstosi WPS prasibam?
3.3. Ar kadu metinaSanas veidu ir jametina saknes
Suve dotaja savienojuma?
3.4. Cik gajienu/slanu ir jametina ar TIG atbilstosi
WPS prasibam?
3.5. Kads stravas veids un piesléguma polaritate
jaizvelas, metinot ar TIG atbilstosi WPS
prasibam?
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Welding Procedure Specification (WPS)

Welding Procedure No:

Consumables Base Material
Welding process (root): TIG (GTAW) Parant Material: A335 PO
Consumabie: aCrMoV-N ASME
Welding process (fill): MKA (ShAW)
Consumabie: Chromet SMV-N Thickness: 15-80mm
Specification: BSEN,ECrMo91B Outside Diameter; 16" NB (406mm OD)
Joint Details Joint Position
Joint Typa: Butt single sided Welding Position: ASME: 5
ManualiMachanised: Manual BS EM: PF
Joint Sketch

Joint fior thickness < 20mm

e

N4

!

—

it

f = 1-3mm; g = 2-4mm; a = 70°

Joint for thickness > 20mm

ot ol e g

f=1-3mm; g = 2-dmm; a = T0°; fi = 207

Welding Details

i Wire Feed Heat
Run | Process | Consumable “'an';":;m’ E”T"t "'r':"f.,a““ T“‘;“P':’: : r'i‘t""""t Speed Input
? mimin | kJimm |
1 TIG aCrMoV-N 24 T0-110 =12 DC- MA =12
2-3 TIG aCrMoV-N 24 BO-140 =12 DC- Ma ~12
4.7 A Chromeat IMV-N 32 G0-130 =24 DC+ MA =10
Rem hMA Chromet 9MV-N 40 120170 =25 DC+ MA ~12
Electrode Baking or Drying: I00-3507CM -2h Hotes:
Gas - root (TIG) shielding: Pure Ar L R
. Pure Ar [note 1) 1. Maintain purge for runs 1-3.
Gas Flow Rate (TIG) — Shielding: 8-15 Vmin 7 Preheat 150°C min for TIG
Purge: 4-10 Vmin ' '
Tungsten Electrode TypelSize: 2% ThiZ4mm 1. Cool to ~100°C before PWHT.

Details of Back Gouging/'Backing:

MA

Preheat Temparatura:

Interpass Temperatura:

200°C min (note 2)
300°C max

Post-Wald Heat Treatment:
Temperature:

Time:

Mote 3.

TEO"C £ 10°C
1h/2%5mm (2 hours min)
Mote 4.

4. Heating & cooling rate <100°C/h {above 300°C).

5. Stringer beads, maximum weave 3 ¥ @

6. attéls
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4. uzdevums. Metinat atbilsto$i darba uzdevumam.
(izpildes laiks 150 min.)

4.1. Aizpildit metinasanas parametrus 1. tabula, lasot ras€jumu (7., 8. att€ls) un pamatojoties uz
metinasanai dotajiem (1. tabulas 2., 3. aile) un izvéles parametriem.

4.2. Sagatavot instrumentus, paligmaterialus un paligierices TIG metinaSanai.

4.3. Sagatavot TIG metinaSanas iekartu metinasanai.

4.4. Metinat kakta Suves (FW) plaksném (biezums 2 mm): horizontali vertikalaja (PB) pozicija
un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) pozicija.

4.5. Metinat sadurSuves (BW) plaksném (biezums 2 mm): apaksgja pozicija (PA), vertikalaja
(no lejas uz augsu) (PF) pozicija.

4.6. Metinat sadurSuves (BW) pagriezamam caurulém (sieninas biezums 1,5 mm): apaksgja
pozicija (PA).

4.7. Sakartot darba vietu metinasanu beidzot.

1. tabula
Metinasanas parametri

Kontrolparauga numurs:
§ Aizsarg-
E .IL; Nepiecie- gazes Aizsarggazes

& A @ = Stravas Samais plismas plusmas
Nr. Suves Telpiska T ) . =
. - pust ® tips/ stravas daudzums daudzums

p. k veids pozicija EC| g2 oo : " .
SeE| 58 polaritate | stiprums (Suves (Suves saknes
S E| 8 E (A) aizsardzibai | aizsardzibai)
oS | 28 )
>30T | ~T

1 2 3 4 5 6 7 8

1. PIFW PB

2. PIFW PF

3. P/BW PA

4. P/BW PF

5. T/BW PA
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Bin =4 mm
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Apr §mEpams UrpEmuma nosaikuss
Paraugs Tiopl
V. Urvirgs [Paraksts] Datums | Nosaukums Prope mefode | Mérogs
fusgle Praktiskd uzdevuma
Liapdas paraugs TIG 1:2
Lapa 1 no |
Matenidls Masa Formits
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1)
4

141 /1SO6047 PA /1SO 14343

290+2

125

BW  by,=3mm
bpe=6 mm

hpp=0,5 mm

hpa=1,5 mm

Apz TmEpms rnémuna nosakums
Paraugs TiGe

V. Urvivds Paraksts] Datoms | Nosaukums Propc. metode Nerogs

Rasdia Praktiska uvzdevuma
Pepias paraugs TIG Q r-2

Lapa I ?

Malterrdls Masa Formits

Térauds AIS! 304L Aé
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildes

VERTESANAS KRITERLJI
Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,

profesionala kvalifikacija '"Lokmetinatajs metinasana ar volframa elektrodu
inertas gazes vide (TIG)", 3. LKI Iimenis

Vertesanas Kriteriji

Maksimali
Uzdevums Veicamas darbibas iegiistamais
punktu skaits
1. Atbildét uz jautajumiem | AtbildéSana uz jautajumiem par ras¢jumu 12
par ras€jumu un un metinasanas aprikojumu.
metinasanas aprikojumu.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 12)
2. Rakstiski nosaukt 4. un 4. un 5. attela redzamo metinato Suvju 10
5. attéla redzamos metinato | defektu nosauk$ana un to rasanas iemeslu
Suvju defektus un izskaidrot | izskaidroSana rakstiski.
to rasanas iemeslus.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 10)
3. Lastt 6. attela redzamo AtbildéSana uz jautajumiem par attéla 10
WPS un atbildét uz redzamo WPS.
jautajumiem. (maksimali
iegiistamais punktu
skaits 10)
4. Metinat atbilstosi darba 4.1. Metinasanas parametru aizpildisana 30
uzdevumam. (maksimali 1. tabula, lasot rasejumu (7. un 8. attéls) un
iegiistamais punktu pamatojoties uz metinasanai dotajiem
skaits 256) (1. tabulas 2., 3. aile) un izvéles
parametriem.
4.2. TIG metinasSanai paredzeto 2
instrumentu, paligmaterialu un paligiericu
sagatavoSana.
4.3. Sagatavosanas darbam. 2
4.4. Kakta Suves (FW) plaksném (biezums 32
2 mm) metinasana horizontali vertikalaja
(PB) pozicija (T veida savienojums).
4.5. Kakta Suves (FW) plaksném (biezums 31
2 mm) metinasana vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) pozicija (T veida
savienojums).
4.6. Sadursuves (BW) plaksném (biezums 51
2 mm) metinasana apaks$gja pozicija (PA)
ar Suves saknes aizsardzibu.
4.7. SadurSuves (BW) plaksném (biezums 51

2 mm) metinasana vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) pozicija ar Suves saknes
aizsardzibu.

Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaitda mehanika) nozare, profesionala kvalifikacija
"Lokmetinatajs metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide (TI1G)", 3. LKI limenis
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Suves saknes aizsardzibu.

3.8. SadurSuves (BW) pagriezamam
caurulém (sieninas biezums 1,5 mm)
metinasana: apaks$gja pozicija (PA) ar

o1

beidzot.

3.9. Darba vietas sakarto$ana, metinasanu

Kopgjais maksimali iegiistamais punktu skaits

288

PaplaSinats verteSanas Kritériju apraksts

1. uzdevums. Rakstiski vai elektroniski atbildét uz jautajumiem par raséjumu un

metinasanas aprikojumu. (maksimali iegiistamais punktu skaits 12)

1.1. Rakstiski atbildét uz jautajumiem par ras€juma redzamajiem apzim&jumiem (1. att€ls).

Jautajums Pareiza atbilde Plesl,{lral_me
punkti

Ar kadu numuru apzimétas detalas raséjuma 1. attela, kas 2 1

nodrosina izstradajuma stingribu (stingribas ribas)?

Kadi ir 1. attéla redzamas metinatas konstrukcijas gabaritizméri | 120 x 80 x 88 1

(garums x platums x augstums)?

Kads ir sakais FW Suves garums milimetros konstrukcijai 8 mm 1

1. attela?

Ar cik lielu Suves biezumu milimetros jametina caurule pie 5mm 1

plaksnes Nr. 37

Cik caurejosu urbumu ir konstrukcijai 1. attéla? 4 1
Kopa 5

1.2. Atbildét uz jautdjumiem par 2. att€la doto metinaSanas
informativo paneli 3. attéla.

iekartu un metinasanas iekartas

Jautajums Pareiza atbilde Pleslglrar_llle
punkti

Ar kadu numuru apzimétais taustins 2. att€la redzamaja iekarta Nr. 7 1
ieslédz sinusoidas veida mainstravu?
Ar kadu numuru apzimétais taustins 2. attela redzamaja iekarta Nr.5 1
ieslédz pulsa rezimu?
Ar kadu numuru apzimétais taustin$ 2. att€la redzamaja iekarta Nr. 2 1
ieslédz bezkontakta loka aizdedzinasanu?
Kads ir 3. att€la redzamas iekartas tukSgaitas spriegums? 85V
Kadam metinasanas veidam ir paredzeta 3. attéla redzama TIG 1
iekarta?
Kada ir 3. attela redzamas metinasanas iekartas aizsardzibas 1P23 1
klase?
Pie cik fazu tikla ir piesleédzama 3. attéla redzama iekarta? 3 1

Kopa 7
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2. uzdevums. Nosaukt 4. un 5. attela redzamos metinato Suvju bitiskakos defektus,
izskaidrot to rasSanas iemeslus un labosanas panémienus. (maksimali iegistamais punktu

skaits 10)

Attéels

AtbilZu varianti

Pareiza
atbilde

PieSkiramie
punkti

2.1.

4, attéls

(maksimali iegiistamais
punktu skaits 5)

Defekta veids:

A. Plaisas

B. Caurdegumi un gazes poras
C. Poras (Suve)

D. Necaurmetinajumi

E. Formu un izméru neatbilstiba
F. Neizmetinats krateris

Raksturigakie redzama defekta
raSanas iemesli (atzZim&t vismaz
divas pareizas atbildes):

A. Tehnologiski nepareizi
partraukta Suves metinasana

B. Neatbilstoss degla lenkis,
attieciba pret metinamo detalu

C. Nevienmerigs degla attalums no
metinamas virsmas

D. Neatbilstosi izvelets metinasanas
stravas stiprums

E. Neatbilstosi iereguléta gazes
pliisma

F. Nepareizi uzasinats volframa
elektrods

Atbilstosakie attéla redzama
defekta labosanas panémieni
(atzimét divas pareizas atbildes):
A. Ar cirtni izcirst defektu un
aizmetinat atkartoti
B. Kvalitativi aizmetinat defekta
vietu atkartoti
C. Aizmetinat defekta vietu
atkartoti, bez izslipésanas vai
1zfrézeésanas
D. Kvalitativi izslipéet, izfrézet
defektu
E. Palielinat gazes plusmu un
aizmetinat defekta vietu
atkartoti
F. Pareizi uzasinat volframa
elektrodu un aizmetinat defekta
vietu atkartoti

Defekta veids B (atzimét vienu

pareizo atbildi):

A. Plaisas

B. Nevienmerigi Suves
geometriskie izméri

C. Cietie ieslegumi

D. Necaurmetinajumi

E. Formu un izmé&ru neatbilstiba

F. Poras

Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaitda mehanika) nozare, profesionala kvalifikacija
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5. attéls Raksturigakie redzama defekta

(maksimali iegistamais raSanas iemesli (noradit vismaz
punktu skaits 5) divas pareizas atbildes):

A. Traucgta aizsarggazes padeve
B. Nepastavigs loka garums

C. Nav attaukotas metinamas
virsmas pirms metinasanas

D. Neatbilstosi izvelets,
nevienmerigs

E. Neatbilstosi iereguléta gazes

plisma

F. Nepareizi uzasinats volframa
elektrods

metinasanas atrums, degla kustibas

Atbilstosakie attela redzama
defekta laboSanas panémieni
(atzimét divas pareizas atbildes):

A. Kvalitativi aizmetinat defekta
vietu atkartoti

B. Ar cirtni izcirst defektu un
aizmetinat atkartoti

C. Aizmetinat defekta vietu
atkartoti, bez izslipéSanas vai
izfrézesanas

D. Pareizi uzasinat volframa

vietu atkartoti

E. Palielinat gazes plismu un
aizmetinat defekta vietu
atkartoti

F. Kvalitativi izslip&t, izfrézet
defektu

elektrodu un aizmetinat defekta

Kopa

10

3. uzdevums. Lasit 6. attéla redzamo WPS un atbildét uz jautajumiem. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 10)

NIr. Jautajums Pareiza atbilde Pieskiramie
p. k. punkti
3.1. Kada telpiskaja pozicija ir jametina atbilstosi ISO PF 2
prasibam?
3.2. Kada diametra elektrods (milimetros) ir jaizvélas, 2,4 2
Metinot dota savienojuma slanus ar TIG atbilstosi dota
WPS prasibam?
3.3. Ar kadu metinaSanas veidu ir jametina saknes Suve TIG 2
dotaja savienojuma?
3.4. Cik gajienu/slanu ir jametina ar TIG atbilstosi dota 3 2
WPS prasibam?
3.5. Kads stravas veids un piesléguma polaritate jaizvélas, DC - 2
metinot ar TIG, atbilstosi dota WPS prasibam?
Kopa 10

Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaitda mehanika) nozare, profesionala kvalifikacija
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4. uzdevums. Metinat atbilstosi darba uzdevumam. (maksimali iegistamais punktu

skaits 256)
Veicama darbiba VeérteSanas kriteriji Plesl,qral_me
punkti
4.1. Metinasanas parametru | Atbilstosi darba uzdevumam aizpilda 1. tabulas 30
1. tabula aizpildiSana, lasot "Metinasanas parametri” 4., 5., 6., 7., 8. aili.
darba rasg¢jumu (7. un (par katru pareizi aizpilditu tabulas Stinu 1 punkts)
8. att€la) un pamatojoties uz
MmetinaSanai dotajiem
(1. tabulas 2., 3. aile) un
izveles parametriem.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 30)
4.2. TIG metinasanai Sagatavo atbilstosus instrumentus un paligmaterialus 1
paredz&to instrumentu, TIG metinasanai:
paligmaterialu un paligiericu | e Skidrums detalu attauko$anai,
sagatavoSana. (maksimali . salvetes tirisanai piedevmaterialam un Suves
iegiistamais punktu skaits 2) paraugam.
Sagatavo atbilstosas paligierices TIG metinaSanai: 1
e aprikojums Suves saknes aizsardzibai,
e aprikojums Suves nostiprinasanai noteiktaja
telpiskaja pozicija.
4.3. Metinasanas iekartas Atbilstosi darba uzdevumam sagatavo darba vietu 1
sagatavoSana TIG TIG metinasanas darbu veiksanai:
metinasanai. (maksimali e iesledz apgaismojumu,
iegiistamais punktu skaits 2) e vizudli parbauda iekartas komplektaciju,
e noregulé atsiices ventilaciju.
Atbilstosi darba uzdevumam sagatavo TIG 1
metinasanas iekartu:
e sagatavo volframa elektrodu,
e vizuali parbauda iekartu un tas komplektaciju —
kabelu izolacija nav bojata, masas kabelis
pievienaots,
e ieslédz iekartu un iestata metinasanas veidu,
e atbilstosi darba uzdevumam un 1. tabula
uzraditajam iestatiti metinaSanas parametri darba
uzsaksanai.
4.4. Kakta Suves (FW) Metinato detalu sakere izpildita bez detalu 1
plaksném (biezums 2 mm) savstarp€jas novirzes horizontalaja plakné.
metinasana horizontali Metinato detalu sakere izpildita bez detalu 1
vertikalaja (PB) pozicija savstarpéjas novirzes vertikalaja plakng.
(T veida savienojums). Metinato detalu sakere izpildita bez detalu 1
(maksimali iegiistamais savstarp&jas novirzes horizontalaja plakng.
punktu skaits 32) Kvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve. 1
Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve. 1
Suves geometriskie parametri atbilst raséjuma 5
dotajiem T veida savienojuma (FW kakta Suvei)
kvalitates kriterijiem:
amin =1 mm
amax = 2,5 mm
Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
izpilditiem 30 + 2 mm — 1 punkts.
T veida savienojuma Suve ir vienmeriga. 3
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem
20
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50 £ 2 mm — 1 punkits.

Suve izpildita bez caurdedzindjuma. 4
Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm suves bez
caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami
4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne vairak
ka divam piekarem visd suves garuma, maksimali
iegiistami — 2 punkti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala. 5
Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 30 £+ 2 mm Suves
bez iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegiistami 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala un ar
ne vairak ka trim lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetala visa Suves garuma, maksimali
iegiistami 3 punkti.

Suve izpildita bez poram. 3
Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2mm suves bez poram*
— 1 punkts (maksimali iegiistami 3 punkti).

* Ja Suve izpildita ar divam atseviskam poram visa
Suves garumad, maksimali iegiistams 1 punkis.

Metinataja savienojuma nav plaisu. 1
Metinataja savienojuma nav apdeguma uz 2
pamatmetala.
Visa Suves garuma nav oksida (plavas) kartas. 2
Par katriem vienlaidus 75 + 2mm bez oksida kartas —
1 punkts.
Metinatais savienojums ir bez uztecéjumiem. 2
4.5. Kakta Suves (FW) Metinato detalu sakere izpildita bez detalu 1
plaksném (biezums 2 mm) savstarp€jas novirzes horizontalaja plakng.
metinasana vertikalaja (no Metinato detalu sakere izpildita bez detalu 1
lejas uz augSu) (PF) pozicija | savstarp&jas novirzes vertikalaja plakng.
(T veida savienojums). Kvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve. 1
(maksimali iegiistamais Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve. 1
punktu skaits 31) Suves geometriskie parametri atbilst rasgjuma 5

dotajiem T veida savienojuma (FW kakta Suvei)
kvalitates kriterijiem.

amin =1 mm

Amax = 2,5 mm

Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
izpilditiem 30 +2 mm — 1 punkits.

T veida savienojuma Suve ir vienméeriga. 3
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 + 2 mm

— 1 punkts.

Suve izpildita bez caurdedzinajuma. 4

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm Suves bez
caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami
4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzindjuma ar ne vairak
ka divam piekarem visa Suves garumd, maksimali
iegiistami — 2 punkti.

Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare, profesionala kvalifikacija
"Lokmetinatajs metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vidé (TI1G)", 3. LKI Iimenis




Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala. 5
Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 30 = 2 mm Suves
bez iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegiistami 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala un ar
ne vairak ka trim lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetald visa Suves garumd, maksimali
iegiistami — 3 punkiti.

Suve izpildita bez poram. 3
Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2mm Suves bez

poram™ — 1 punkts (maksimali iegiistami — 3 punkti).
* Ja Suve izpildita ar divam atseviskam poram visa
Suves garumd, maksimali iegiistams 1 punkts.

Metinataja savienojuma nav plaisu. 1
Metinataja savienojuma nav apdeguma uz 2
pamatmetala.

Visa Suves garuma nav oksida (plavas) kartas. 2

Par katriem vienlaidus 75 &+ 2 mm bez oksida
kartas — 1 punkits.

Metinatais savienojums ir bez uztecgjumiem. 2

4.6. Sadursuves (BW) Metinato detalu sakere izpildita bez detalu 1
plaksném (biezums 2 mm) savstarp&jas novirzes horizontalaja plakné.

metinasana apaksgja (PA) Metinato detalu sakere izpildita bez detalu 1
pozicija. (maksimali savstarpgjas novirzes vertikalaja plakne.

iegiistamais punktu skaits 51) | Kvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve. 1

[EEN

Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve.

Suves geometriskie parametri atbilst rasgjuma 5
dotajiem sadursuves plaksném (BW) kvalitates
kritérijiem.

Bmin = 4 mm

Pmax =7 mm

hmin = 0,5 mm

hmax = 1,5 mm

Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
izpilditiem 30 £ 2 mm — 1 punkts.

Sadursavienojuma Suve ir vienmeériga. 3
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem
50 + 2 mm — 1 punkts.

Caurmetinajums ir izpildits nepartraukti (vienlaidus). 20
Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 15 + 2 mm
Suves bez caurdedzindjuma™ — 2 punkti (maksimali
iegiistami 20 punkti).

* Ja caurmetinajums izpildits atseviskos Suves
posmos ar garumu lidz 15 £ 2 mm visa Suves
garuma, maksimali iegiistami — 4 punkti.

Suve izpildita bez caurdedzinajuma. 4
Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm Suves bez
caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali iegustami —
4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzindjuma ar ne vairak
ka divam piekarem visd Suves garuma, maksimali

Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare, profesionala kvalifikacija
"Lokmetinatajs metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vidé (TI1G)", 3. LKI Iimenis




iegiistami — 2 punkii.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala. 5
Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 30 £+ 2 mm suves
bez iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegiistami — 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala un ar
ne vairak ka trim lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetala visa Suves garumd, maksimali
iegiistami — 3 punkiti.

Suve izpildita bez poram. 3
Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2mm suves bez

poram* — 1 punkts (maksimali iegiistami — 3 punkti).
* Ja Suve izpildita ar divam atseviskam poram visa
Suves garumd, maksimali iegiistams — 1 punkits.

Metinataja savienojuma nav plaisu. 1

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz 2

pamatmetala.

Visa Suves garuma nav oksida (plavas) kartas. 2

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm bez oksida

kartas —1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztec€jumiem. 2
4.7. Sadursuves (BW) Metinato detalu sakere izpildita bez detalu 1
plaksném (biezums 2 mm) savstarp&jas novirzes horizontalaja plakné.
metinasana vertikalaja (no Metinato detalu sakere izpildita bez detalu 1
lejas uz augsu) (PF) pozicija. | savstarp&jas novirzes vertikalaja plakné.
(maksimali iegiistamais Kvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve. 1
punktu skaits 51) Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve. 1

Suves geometriskie parametri atbilst rasgjuma 5

dotajiem sadursuves plaksném (BW) kvalitates

kritérijiem.

Bmin = 4mm

Pmax = 7mm

hmin = 0,5 mm

hmax = 1,5 mm

Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
izpilditiem 30 £ 2mm — 1 punkits.

Sadursavienojuma Suve ir vienmériga. 3
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem
50 + 2 mm — 1 punkts.

Caurmetinajums ir izpildits nepartraukti (vienlaidus). 20
Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 15 + 2 mm Suves
bez caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali
iegiistami — 20 punkti).

* Ja caurmetinajums izpildits atseviskos Suves
posmos ar garumu lidz 15 £ 2 mm visa Suves
garumd, maksimali iegiistami — 4 punkiti.

Suve izpildita bez caurdedzinajuma. 4
Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm Suves bez
caurdedzinajuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami —
4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne vairak
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ka divam piekarem visd Suves garuma, maksimali
iegiistami — 2 punkiti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala. 5
Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 30 = 2 mm Suves
bez iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegiistami — 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala un ar
ne vairak ka trim lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetala visa Suves garumd, maksimali
iegistami — 3 punkti.

Suve izpildita bez poram. 3
Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2mm suves bez

poram* — 1 punkts (maksimali iegiistami — 3 punkti).
* Ja suve izpildita ar divam atseviskam poram visa
Suves garumd, maksimali iegustams — 1 punkis.

Metinataja savienojuma nav plaisu. 1
Metinataja savienojuma nav apdeguma uz 2
pamatmetala.

Visa Suves garuma nav oksida (plavas) kartas. 2

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm bez oksida
kartas — 1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztec€jumiem. 2
4.8. Sadursuves (BW) Metinato detalu sakere izpildita bez detalu 1
pagriezamam caurulém savstarp&jas novirzes horizontalaja plakng.
(sieninas biezums 1,5 mm) Metinato detalu sakere izpildita bez detalu 1
metinasana: apaksgja (PA) savstarp€jas novirzes vertikalaja plakngé.
pozicija. (maksimali Kvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve. 1
iegiistamais punktu skaits 51) | Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve. 1
Suves geometriskie parametri atbilst rasgjuma 5

dotajiem sadurSuves (BW) pagriezamam caurulém
kvalitates kriterijiem.

Bmin =3 mm
Pmax = 6 mm
hmin = 0,5 mm
hmax = 1,5 mm

Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
izpilditiem 32 + 2 mm — 1 punkts.

Sadursavienojuma Suve ir vienméeriga. 3
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem
53 + 2 mm- 1 punkts.

Caurmetinajums ir izpildits nepartraukti (vienlaidus). 20
Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 16 = 2 mm Suves
bez caurdedzinajuma™ — 2 punkts (maksimali
iegiistami — 20 punkti).

* Ja caurmetindjums izpildits atseviskos Suves
posmos ar garumu lidz 15 £ 2 mm visa Suves
garumd, maksimali iegiistami — 4 punkiti.

Suve izpildita bez caurdedzinajuma. 4
Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm Suves bez
caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami —

4 punkiti).
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* Ja Suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne vairak
ka divam piekarém visa suves garumd, maksimali
iegiistami — 2 punkti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala. 5
Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 32 = 2 mm Suves
bez iegriezuma pamatmerala* — 1 punkts (maksimali
iegiistami — 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala un ar
Ne vairak ka trim lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetald visa Suves garumd, maksimali
iegiistami — 3 punkti.

Suve izpildita bez poram. 3
Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm suves bez
poram* — 1 punkts (maksimali iegiistami — 3 punkti).
* Ja suve izpildita ar divam atseviskam poram visa
Suves garumd, maksimali iegiistams — 1 punkits.

Metinataja savienojuma nav plaisu. 1
Metinataja savienojuma nav apdeguma uz 2
pamatmetala.

Visa Suves garuma nav oksida (plavas) kartas. 2

Par katriem vienlaidus 80 &+ 2 mm bez oksida
kartas — 1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztecgjumiem. 2

job]

Katras vért€jamas neatbilstibas/defekta konstatésanas gadijuma vértejums ir 0 punkiti, j
neatbilstibas/defekta izmeri vai to skaits ir lielaks par kritérijos noteikto.

4.9. Darba vietas Sakarto darba vietu, metina$anu beidzot: 2
sakartoSana, metinasanu . atbilstosi prasibam izslédz un sakarto
beidzot. (maksimali metinasanas iekartu un citu aprikojumu (ventilacija,
iegiistamais punktu skaits 6) | aizsarggazes padeve, instrumenti),

° notira darba virsmas, iztira darba vietu un

novac, iznes metinasanas atkritumus.
(par katru pareizi veiktu darbibu — 1 punkts)

Lieto individualos aizsardzibas lidzek]us: 2
e dzirdes un redzes aizsardzibas lidzeklus,
e darba apgérbu, apavus, cimdus atbilstosi
darba aizsardzibas noteikumiem.
(par katru pareizi lietotu individudlo aizsardzibas
lidzekli 1 punkts)

Visa uzdevuma izpildes laika ievéro elektrodrosibas, 2
ugunsdrosibas instrukcijas atbilstosi ieprieks
parakstitai darba aizsardzibas instrukcijai.

Kopa 256
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Pareizas atbildes

Aizpildita 1. tabula
Metinasanas parametri

Kontrolparauga numurs:

©
o
g -i'c: Nepiecie- | Aizsarggazes Aizsarggazes
Nr. & A o = Stravas Samais plusmas plusmas
Suves Telpiska T} 3 . ~
p. k . L. p ] tips/ stravas daudzums daudzums
veids pozicija < P e ; < -

. S = polaritate stiprums (Suves (Suves saknes
= E = (A) aizsardzibai) aizsardzibai)
°o.8 £
> T &~ T

1 2 3 4 5 6 7 8

1. P/FW PB 2,4 2,0 DC - 60-90 A 6-12 I/min Nav nepiecie$ams
2. P/FW PF 2,4 2,0 DC - 60-80 A 6-12 I/min Nav nepiecie$ams
3. P/BW PA 2,4 20 | DC- 40-70 A 8-14 I/min 4-10 I/min
4. P/BW PF 2,4 20 | DC- 40-70 A 8-14 I/min 4-10 I/min
5. T/BW PA 2,4 20 | DC- 40-70 A 8-14 I/min 4-10 I/min

Uzzinu avoti
Darba aizsardzibas likums [skatits 2022. gada 10. oktobrT]. Pieejams:
http://likumi.lv/doc.php?id=26020/
Darba aizsardzibas instrukcija metinataja darba vieta (tas ir iekS€jais normativais akts katra
macibu iestade, kas tiek izstradats uz izzinas avotos minéto argjo normativo aktu bazes).
Kas ir metinasana. Metinasanas suves — pielietosanas veidi un metodes [skatits 2022. gada
10. oktobri]. Pieejams: https://shallot.ru/lv/iwhat-is-a-welding-seam-welding-seams-types-and-
methods-of-application.html
Metodiskais materials metinataju darba tehnologija 2006 [skatits 2021. gada 30.junija].
Pieejams: http://www.pikc.lv/lv/macibu_materiali/metinasanas-darba-
tehnologija/metinataja_darba_tehnologija.pdf
Ministru kabineta 2016. gada 19. aprila noteikumi Nr. 82 "Ugunsdro$ibas noteikumi" [skatits
2022. gada 2. novembri]. Pieejams: https://likumi.lv/ta/id/281646
Mironovs V., Andersons J., Zageris M., Atauss V. Metinasanas terminu vardnica. Riga: RTU,
2006.
Pétersons O., Priednieks J. TIG metinasana. Riga: AGA, 2009.
Piedevmaterialu katalogs ESAB WELDING FILLER METAL HANDBOOK (Global 2016).
Standarts LVS EN IEC 60974-7: 2020. Lokmetinasanas iekartas. 7. dala: Degli.
Standarts LVS EN ISO 10042: 2018. Metinasana. Aluminija un ta sakaus€jumu lokmetinatie
savienojumi. Defektu kvalitates Itmeni.
Standarts LVS EN ISO 14175: 2008. Metinasanas izlietojamie materiali. Gazes un gazu
maisTjumi kaus€Sanas metinasanai un radnieciskiem procesiem.
Standarts LVS EN ISO 14343: 2017. Metinasanas paligmateriali. Stieples elektrodi,
sloksnelektrodi, stieples un stieni nertis§joSo un karstumizturigo téraudu lokmetinaSanai.
Klasifikacija.
LVS CEN ISO/TR 15608:2017 MetinaSana. Vadlinijas metalisko materialu grup&sanas
sist€mai.
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LVS EN ISO 15609-1:2020 Metalisko materialu metinasanas procesu specifikacija un
novertéjums. Metinasanas procesu specifikacija. 1. dala: Lokmetinasana.

LVS EN ISO 5817: 2014 Metinasana. Kausé$anas metinasanas savienojumi téraudam, nikelim,
titanam un to sakaus€jumiem (iznemot starmetinasanu). Kvalitates [imenu noteikSana
defektiem.

Standarts LVS EN ISO 17637: 2017. Metinato Suvju nesagraujosa testéSana.
KausgjummetinaSanas savienojumu vizuala parbaude.

Standarts LVS EN ISO 18273: 2016. Metinasana izlietojamie materiali. Stieples elektrodi,
stieples un stieni aluminija un aluminija sakaus€jumu metinasanai. Klasifikacija.
Standarts LVS EN ISO 6520-1: 2007. Metinasana un radnieciskie procesi. Geometrisko
defektu klasifikacija metaliskos materialos. 1. dala: Kausé$anas metinasana.

Konosanos A. Teopus ceapounvix npoyeccos. Mocksa: MI'TY um. H. D. baymana, 2007.
CepukoBa I'. Ceapounvie pabomuwi. [Ipaxmuueckuti cnpasounux. JlutPec, 2012.
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