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Profesionalas kvalifikacijas eksamena PROGRAMMA
Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,
profesionala kvalifikacija '"Lokmetinatajs metinasana ar mehanizéto iekartu
inertas gazes vide (MI1G)"", 3. LKI Iimenis

Parbaudit un noveértét eksamingjama profesionalas kompetences

Merkis atbilsto$i  profesijas standarta prasibam vai profesionalas
kvalifikacijas prasibam.
Uzdevumu skaits 4
Uzdevumu veidi Darb§ ar tehnolqg‘giskg dokumentaciju,
Darba uzbiive praktiskais darbs, situacijas analize
Uzdevumu izpildes 200 min.

kopgjais laiks miniit€s

1. Rakstiski atbildét uz jautajumiem par rasgjumu un metinaSanas
aprikojumu.
(izpildes laiks 20 min.)

2. Nosaukt attélos redzamos metinato Suvju defektus un izskaidrot to
raSanas iemeslus un labosanas pané€mienus.
(izpildes laiks 10 min.)

3. Lastt attela redzamo WPS un atbildét uz dotajiem jautajumiem.
(izpildes laiks 20 min.)

4. Metinat atbilsto$i darba uzdevumam:

e izvEléties instrumentus, paligmaterialus un paligierices MIG
metinasanai;

e sagatavot MIG metinaSanas iekartu metinasanai;

e metinat kakta Suves (FW) plaksném (biezums 2-5 mm):
horizontali vertikalaja (PB) un vertikalaja (no lejas uz augsu)
(PF) telpiskajas pozicijas;

e metinat sadurSuves (BW) plaksném (biezums 2-5 mm):
apaksgja (PA) un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF)
telpiskajas pozicijas;

e metinasanu beidzot, sakartot darba vietu.

(izpildes laiks 150 min.)

Uzdevumu apraksts

Visi uzdevumi izpildami eksamena laika un noraditaja seciba.
1., 2., 3. uzdevuma izpildi var veikt rakstiski vai elektroniski.

Eksamena norisei nepiecieSama:
e ar datoriem aprikota telpa ar atseviSku darba vietu katram
eksamingjamajam, viens printeris eksamena telpa;

) _ e aprikota metinasanas darbnica.
Norises vieta un o o
nepiecieSamie Katram eksamingjamajam nepiecieSams:

materialie lidzekli | 1..2.. 3. uzdevumam:

e darba vieta (galds, krésls);

e rakstampiederumi (pildspalva, zimulis, dz€Sgumija, papirs,
lineals);

e dators, ja uzdevumi tiek pilditi elektroniski.

Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaitd mehanika) nozare, profesionala kvalifikacija
"Lokmetinatajs metinasana ar mehaniz&to iekartu inertas gazes videé (MIG)", 3. LKI limenis




4. uzdevuma izpildei nepiecieSami:

e kontrolparauga sagataves, kuras sagatavotas pirms
eksamena;

e darba uzdevums ar ras€jumu;

e detalu sagatavoSanas, salikSanas instrumenti un paligierices;

e plaksnes no 21.; 22.; 23. grupas aluminija sakaus€jumiem
atbilstosi CEN ISO/TR 15608:2017 vadlinijam;

e macibu darbnica ar iepliides un nostices ventilaciju un
atbilstosi darba aizsardzibas prasibam aprikota metinasanas
darba vieta MIG metinasanai;

¢ MIG metinasanas iekarta ar aprikojumu;

e aizsarggazes padeves sistéma un nodro$inata Suves saknes

aizsardziba ar aizsarggazi;

instrumenti;

paligmateriali un paligierices;

kontroles instrumenti;

e darba apgérbs un individualie aizsardzibas lidzekli.

Uzdevumu izpildi vérté eksaminacijas komisija. Veértéta tick katra
uzdevuma izpilde. Maksimali iegiistamais punktu skaits ir 224, kas
Veértesanas kartiba | atbilst 100 %. Eksamens ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60 %.

Eksamena veért&jums tiek izteikts ball€s atbilstosi vertéSanas skalai:

Iegiito punktu 1-33 | 34-66 67— 101- 134— 152— 170- 188— | 206- | 217-
skaits 100 133 151 169 187 205 216 224
Uzdevumu
izpildes apjoms 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)
Vertgjums balles 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildei nepiecieSamo
MATERIALO LIDZEKLU PAPLASINATS SARAKSTS
Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,
profesionala kvalifikacija '"Lokmetinatajs metinasana ar mehanizeto iekartu
inertas gazes vide (MIG)"", 3. LKI Iimenis

Metinasanas macibu darbnica aprikota ar nosiices un iepludes
ventilaciju:

e metinasanas darba vieta ar nepiecieSamo aprikojumu (10
lidz 20 metinasanas posteni atbilstosi macibu darbnicai) —
1 gab. katram izglitojamajam;

e darba vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei —
atslédznieku darbgalds ar skriivspiléem sagatavoSanai ar
lenka slipmasinu (pirms metinaSanas un péc metinasanas)
—1 gab.;

e metalgrieSanas iekarta (giljotina) — 1 gab. uz darbnicu.

Vienam eksamingjamajam nepieciesams:

e ierices paraugu stiprinasanai nepiecieSamajas telpiskajas
pozicijas 1 gab.,

» MIG metinasanas ickarta (vienfazes vai trisfazu) deglis ar
pilnu komplektaciju,

o clektriskas vai pneimatiskas lenka slipmaSinas Suves
apstradei 1 gab.,

e aizsarggazes spiediena reduktori ar divam neatkarigam
izejam, no kuram viena uz metinasanas iekartu, savukart
otra uz saknes Suvi, metinot augstlegétos téraudus. Katrai
no izejam jabut aprikotam ar plismas méritaju (flow
meter) 1 gab.,

e Aprikojums Suves saknes aizsardzibai:

- plaksném 1 gab.,

plakanknaibles 1 gab.,
amurs 1 gab.,
skriivspiles 1 gab.,
bidmeérs 1 gab.,

lenka slipmasina 1 gab.,
teérauda saru sukas:

o rokas1gab.,

o lenka slipmasinai 1 gab.,

e metala vilu komplekts 1 gab.

Tehnologiskas
iekartas, aprikojums
un darba instrumenti

e Kkalts 1gab.,
e Dbirstes, kas piemérotas darbiem ar aluminiju un aluminija
sakausgjumiem.

Katram eksamingjamajam nepiecieSams:
e stacionarais vai portativais dators ar
lietojumprogrammam un pieeju internetam,
e darba galds, krésls.
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Materiali,
paligmateriali u.tml.

Vienam eksamingjamajam nepiecieSams:
e pildspalva -1 gab.,
zimulis — 1 gab.,
dzésgumija — 1 gab.,
kalkulators — 1 gab.,
A4 lapas (ja teorétiskie jautajumi atbildami rakstiski) —
5 gab.,
e markieris metalam — 1 gab.,
e sthrenis — 1 gab.,
e lineals, 300 mm — 1 gab.
Aizsarggaze I1 (501 balons), Suves aizsardzibai uz 10-15
eksamingjamiem.
Aizsarggaze N5 (50 1 balons) Suves saknes aizsardzibai uz 10-15
eksamingjamiem.

Komplekts paredzets eksamenam, kura metina tikai neleg€tu
teraudu.

Katram eksamingjamajam nepiecieSams:

e 3 mm bieza aluminija EN AW 5754, AlMg3

40 x 300 mm plaksne 2 gab.,
e 3mm bieza aluminija EN AW 5754, AlMg3

60 x 300 mm plaksne 1 gab.,
o metinasanas stieple MIG/MAG aluminija-
magnija metinasanas stieple, NE ISO 18273:S Al

5754 (Al Mg3) (@ = 1,00 mm) 500 g,

¢ individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts: (metinataja

aizsargtérps — jaka, apavi, bikses/kombinezons,
galvassega, metinaSanas aizsargmaska ar automatisko
aptumsoS§anos),

e vienreizlietojamie  atri  nolietojamie  individualie
aizsardzibas Iidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators,
ausu aizbazni u.c.).

Jabiit nodroSinajumam eksamena laika papildus komplekt&josas
dalas deglim un aizsarggazes padeves nodroSinasanai:
e metinasanas stieples kontaktuzgalis (dize)
(@ =1,00 mm),
aizsarggazes difuzors,
aizsarggazes sprausla,
aizsarggazes S|utenes 2 metri,
atbilstoSa diametra skriivéjamie te€rauda savilc€ji 2 gab.
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena
UZDEVUMU KOMPLEKTS
Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,
profesionala kvalifikacija '""Lokmetinatajs metinasana ar mehanizeto iekartu
inertas gazes vide (MIG)"", 3. LKI Iimenis

1. uzdevums. Rakstiski vai elektroniski atbildét uz jautajumiem par raséjumu un
metinasanas aprikojumu.

(izpildes laiks 20 min.)

1.1. Rakstiski atbildét uz jautajumiem par ras€juma redzamajiem apzim&jumiem (1. attls).
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Detala ir simetriska, athilstosi arf Suves

1. artels

Jautajums Atbilde

Cik detalu ir jasametina atbilstosi 1. attéla redzama
ras€juma prasibam?

Kads ir 1. attela redzamas caurules sieninas biezums?

Kuras detalas savienojot ir jametina no abam pusém
1. attéla ras€juma?

Ko norada aplis uz vienas no Suvju apzimgjumiem
1. att€la ras€juma?

Kads apzim&jums norada, ka Suves ir jametina ar MIG
metinasanu 1. att€la rasgjuma?
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1.2. Atbildét uz jautajumiem par metinasanas iekartu 2. att€la un metinasSanas iekartas
informativo paneli 3. attéla.

2. attéls

Jautajums Atbilde

Kads (cik) taktu cikls ir iestatits iekarta 2. att€la?

Kads metinasanas stieples diametrs ir iestatits iekarta 2. attela?

Ko norada skaitlis 137 uz iekartas displeja 2. attéla?

3. attels
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Jautajums Atbilde

Kads ir 3. attela redzama baroSanas avota tuksgaitas
spriegums?

Kadam metinasanas veidam ir paredz&ts baroSanas
avots 3. attela?

Kada veida (tipa) ir baroSanas avots 3. attéla?

Pie cik fazu tikla ir pieslédzams barosanas avots
3. attela?

2. uzdevums. Nosaukt 4. un 5. attéla redzamos metinato Suvju butiskakos defektus,
izskaidrot to raSanas iemeslus un laboSanas panémienus.
(izpildes laiks 10 min.)

4. artels

Defekta veids A (atzimét vienu pareizu atbildi): Vieta atbildei
A. Plaisas.

B. Caurdegumi un gazes poras.

C. Poras (Suveg).

D. Necaurmetinajumi.

E. Formu un izméru neatbilstiba.

F. Neizmetinats krateris.

Raksturigakie redzama defekta rasanas iemesli (atzim&t vismaz divas
pareizas atbildes):

A. Traucéta aizsarggazes padeve.

B. Attieciba pret metinamo virsmu Nheatbilstoss lenkis.

C. Nevienmeérigs degla attalums no metinamas virsmas.

D. Neatbilstosi izv€l€ts metinasanas stravas stiprums.

E. Neatbilstosi iereguléta gazes plusma.
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divas pareizas atbildes):

Atbilstosakie att€la redzama defekta laboSanas pané€mieni (atzimét

A. Ar cirtni izcirst defektu un aizmetinat atkartoti.

B. Kvalitativi aizmetinat defekta vietu atkartoti.

C. Aizmetinat defekta vietu atkartoti, bez izslip&Sanas vai
1zfrézeSanas.

D. Kvalitativi izslipet, izfrézet defektu.

E. Palielinat gazes plismu un aizmetinat defekta vietu atkartoti.

5. atte's

Defekta veids A (atzimét vienu pareizu atbildi):

Vieta atbildei

A. Plaisas.

B. Nav notiritas metala §lakatas.
C. Cietie ieslegumi.

D. Necaurmetinajumi.

E. Formu un izm@ru neatbilstiba.
F. Poras.

Raksturigakie redzama defekta rasanas iemesli (atzimét vismaz
divas pareizas atbildes):

A. Trauceéta aizsarggazes padeve.

B. Nepastavigs loka garums.

C. Pirms metinasanas nav attaukotas metinamas virsmas.
D. NeatbilstoSs metinasanas degla nolieces lenkis.

E. Neatbilstosi iereguléta gazes pliisma.

F. Nepareizi uzasinats volframa elektrods.

Atbilstosakie attéla redzama defekta laboSanas panémieni (atzimét
divas pareizas atbildes):
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A. Kvalitativi aizmetinat defekta vietu atkartoti.

B. Ar cirtni un amuru notirit metala $lakatas.

C. Aizmetinat defekta vietu atkartoti, bez izslipéSanas vai

1zfrézesanas.

D. Pareizi uzasinat volframa elektrodu aizmetinat defekta vietu
atkartot.

E. Palielinat gazes pliismu un aizmetinat defekta vietu atkartoti.

F. Kvalitativi izslipét, izfrézet defektu.

3. uzdevums. Lastt 6. attéla redzamo WPS un atbildét uz jautajumiem.
(izpildes laiks 20 min.)

F')\'L' Jautajums Vieta atbildei
3.1. Kada telpiskaja pozicija ir jametina atbilsto§i EN
vai ISO prasibam?
3.2. Cik liclam jabut maksimalajam attalumam starp
degli un metinamo detalu?
3.3. Kada diametra aizsarggazes sprausla ir jaizmanto?
3.4. Cik mm bieza Suve jametina atbilsto§i WPS
prasibam?
3.5. Cik lielai ir jabiit minimalajai atstarpei starp
detalam atbilsto$i WPS prasibam?
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pWPS No.. pWPS-006/13

Manufacturer's WPQR No..  WPQR 006/18

Manufacturer:

Reference No.:

Method of Preparation and Clearing:
Turning, brushing and / or grinding

Welder's name:

Welding Process: 131-P (Pulsed MIG welding)

Parent Material _Pipe: EN AWB060 T6 acc. to EN 573-3

Specification:  Plate: EN AWE060 T66 acc. to EN 573-3

Material subgroup Nr. 23.1 acc. to LVS CEN ISO/TR 15608

Joint Type: FW (fillet weld)

Welding Position: PB according to EN ISO 6347

WELD PREPARATION DETAILS (SKETCH):

Material Thickness

Outside Pipe Diameter [mm]

[mm]: t=4,0: 10,0

48,0

Joint Design

Welding sequence

050,0 mm |
| o

Nt

| R

1

| f1

tz

WELDING DETAILS

RN Welding | Size _uf Filler | Current, | Voltage, | Type of ::L_Jrrent,f Wgse';?fd l[r)a;?jl Heat input "

Process | Material, nm]|  [A] \J Polarity mmin)?) | mmimin) [kJ/mm]
1 131-P 12 116,0 196 |PulsedDC/+"| 7.2 155,0 0,70

Filler Material for Root Run: Other information”, e. ¢.:
Designation: _LVS EN SO 18273 - § AIMg4,5Mn Weaving (maximum width of run): —
Trademark ARC 5183 MIG, Oscillation: amplitude, frequency, dwell time:
and Make: ARC Schweisstechnologie AG
Any Special Baking or Drying:
Shielded Gas / Flux: Distance contact tube / work piece: 12+ 16 mm
Shielded: LVS EN ISO 141751 Nozzle diameter: 16,0 mm
Backing: — Number of wire electrodes: 1 pe.
Gas Flow Rate: Torch angle: 5 +10°
Shielded: 16 + 18 [I/min] Mode of metal fransfer* —
Backing:

Tungsten Electrode Type / Size: ~ ———

Details of Back Gouging / Backing:

Preheat Temperature: Min +130°C

Interpass Temperature:

Post-Weld Heat Treatment and / or Ageing:

The lowest work piece temperature immediately prior to
welding without pre-heating, °C:

Filler Material for Interpass and Face Runs:
6. attels
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4. uzdevums. Metinat atbilsto$i darba uzdevumam:
(izpildes laiks 150 min.)

4.1. Aizpildit metinasanas parametrus 1. tabula, lasot ras€jumu (7. att€ls) un pamatojoties uz
metinasanai dotajiem (1. tabulas 2., 3. aile) un izv¢les parametriem.

4.2. Izveleties instrumentus, paligmaterialus un paligierices MIG metinasanai.
4.3. Sagatavot MIG metinasanas iekartu metinasanai.
4.4. Metinat kakta Suves (FW) plaksném (biezums 3 mm): horizontali vertikalaja (PB) pozicija
un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) pozicija.
4.5. Metinat sadursuves (BW) plaksném (biezums 3 mm): apaksgja pozicija (PA), vertikalaja
(no lejas uz augsu) (PF) pozicija.
4.6. Metinasanu beidzot, sakartot darba vietu.

Metinasanas parametri

Kontrolparauga numurs:

1. tabula

Nr. | Suves | Telpiska | Aizsarg- Piedev- Stravas | NepiecieSamais | NepiecieSamais
p.k. | veids | pozicija gazes materiala tips / stravas spriegums
plismas | izmérs (mm) | polaritate stiprums V)
daudzums (A)/
(/min) MetinaSanas
stieples
padeve,
(m/min)
1 2 3 4 5 6 7 8
1. P/IFW PB
2. P/FW PF
3. P/BW PA
4. P/BW PF
12
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7. attéls
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildes

Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,

VERTESANAS KRITERIJI

profesionala kvalifikacija '""Lokmetinatajs metinasana ar mehanizeto iekartu
inertas gazes vide (MI1G)"", 3. LKI Iimenis

Vertesanas Kriteriji

Maksimali
Uzdevums Veicamas darbibas iegiistamais
punktu skaits
1. Rakstiski vai Rakstiska vai elektroniska atbildésana uz 12
elektroniski atbildét uz jautajumiem par ras€jumu un metinasanas
jautajumiem par ras€jumu | aprikojumu.
un metinasanas
aprikojumu. (maksimali
iegiistamais punktu
skaits 12)
2. Rakstiski nosaukt 4. un | 4. un 5. attéla redzamo metinato Suvju defektu 10
5. attéla redzamos nosaukSana un to rasanas iemeslu un
metinato Suvju defektus un | labo$anas panémienu izskaidrosana.
izskaidrot to raSanas
iemeslus un labosanas
panémienus. (maksimali
iegiistamais punktu
skaits 10)
3. Lastt 6. attela redzamo | AtbildéSana uz jautdjumiem par attéla 10
WPS un atbildét uz redzamo WPS.
dotajiem jautajumiem.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 10)
4. Metinat atbilstosi darba | 4.1. Metinasanas parametru aizpildiSana 20
uzdevumam. (maksimali 1. tabula, lasot rasgjumu (7. att€ls) un
legiistamais punktu pamatojoties uz metinasanai dotajiem
skaits 192) (1. tabulas 2., 3. aile) un izvéles parametriem.
3.2. MIG metinasanai paredz&to instrumentu, 2
paligmaterialu un paligiericu izvéleSanas.
3.3. Sagatavosanas darbam. 2
3.4. Kakta suves (FW) plaksném (biezums 31
3-5 mm) metinasana horizontali vertikalaja
(PB) pozicija (T veida savienojums).
3.5. Kakta Suves (FW) plaksném (biezums 29
3-5 mm) metinasana vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) pozicija (T veida savienojums).
3.6. Sadursuves (BW) plaksném (biezums 51
3-5 mm) metinasana apaksgja pozicija (PA)
ar Suves saknes aizsardzibu.
3.7. Sadursuves (BW) plaksném (biezums 51

3-5 mm) metinasana vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) pozicija ar Suves saknes

Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaitd mehanika) nozare, profesionala kvalifikacija
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aizsardzibu.

3.8. Darba vietas sakartoSana, metinasSanu 6
beidzot.
Kopéjais maksimali iegistamais punktu skaits 224

PaplaSinats vérteSanas kritériju apraksts

1. uzdevums. Rakstiski vai elektroniski atbildét uz jautajumiem par raséjumu un
metinasanas aprikojumu. (maksimali iegiistamais punktu skaits 12)
1.1. Rakstiski atbildét uz jautajumiem par ras€juma redzamajiem apzim&jumiem (1. attls).

Jautajums Pareiza atbilde Pleslglrar_rlle
punkti

Cik detalu ir jasametina atbilstosi 1. attéla redzama rasejuma 4 1
prasibam ?
Kads ir 1. att€la redzamas caurules sieninas biezums? 9 mm 1
Kuras detalas savienojot ir jametina no abam pusém 1. attela Nr. L un Nr. 2 1
redzamaja raséjuma? Nr.2un Nr. 3
Ko norada aplis uz vienas no Suvju apzZim&umiem 1. attela jametina pa 1
rasgjuma? noslégtu kontiiru
Kads apzimgjums norada, ka Suves ir jametina ar MIG 131 1
metinasanu 1. attéla ras€juma?

Kopa 5

1.2. Atbildét uz jautajumiem par 2. att€la doto metinasanas
informativo paneli 3. attela.

iekartu un metinasanas iekartas

Jautajums Pareiza atbilde Plesl,(lral_nle
punkti
Kads (cik) taktu cikls ir iestatits 2. att€la redzamaja iekarta? 4 taktu cikls 1
Kads metinasanas stieples diametrs ir iestatits iekarta 2. att€la? 0,8 mm 1
Ko norada skaitlis 137 uz iekartas displeja 2. attela? stravas stiprumu 1
amperos
Kads ir barosanas avota tukSgaitas spriegums 3. attela? 14 - 47V
Kadam metinasanas veidam ir paredzets barosanas avots MIG/MAG 1
3. attela?
Kada veida (tipa) ir barosanas avots 3. att€la? taisngrieza tipa 1
Pie cik fazu tikla ir piesledzams baroSanas avots 3. attela? trisfazu tiklam 1
Kopa 7

2. uzdevums. Nosaukt 4. un 5. attela redzamos metinato Suvju butiskakos defektus,
izskaidrot to rasSanas iemeslus un labosanas panémienus. (maksimali iegistamais punktu

skaits 10)
- . o Pareiza Pieskiramie
Attéls Atbilzu varianti atbilde punkti
2.1. Defekta veids: C 1

A. Plaisas.

B. Caurdegumi un gazes poras.
C. Poras (Suvg).

D. Necaurmetinajumi.

E. Formu un izméru neatbilstiba.

Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaitd mehanika) nozare, profesionala kvalifikacija
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F. Neizmetinats krateris.

Raksturigakie redzama defekta
raSanas iemesli (atzimét vismaz
divas pareizas atbildes):

A. Traucgta aizsarggazes padeve. A 1

B. Attieciba pret metinamo virsmu
neatbilstoss lenkis.

C. Nevienmerigs degla attalums no
metinamas virsmas.

D. Neatbilstosi izvElets metinasanas
Stravas stiprums.

E. Neatbilstosi iereguléta gazes E 1
4. attéls pliisma.
(maksimali iegiistamais punktu | Piemérotakie attela redzama
skaits 5) defekta laboSanas panémieni

(atztimét divas pareizas atbildes):

A. Ar cirtni izcirst defektu un
aizmetinat atkartoti.

B. Kvalitativi aizmetinat defekta B 1
vietu atkartoti.

C. Aizmetinat defekta vietu
atkartoti, bez izslipeSanas vai
1zfrézeSanas.

D. Kvalitativi izslipét, izfrezet D 1
defektu.

E. Palielinat gazes plusmu un
aizmetinat defekta vietu
atkartoti.

Defekta veids (atzimét vienu
pareizo atbildi):

A. Plaisas.

B. Nav notiritas metala §lakatas. B 1
C. Cietie ieslegumi.

D. Necaurmetinajumi.

E. Formu un izméru neatbilstiba.
F. Poras.

5. attéls Raksturigakie redzama defekta
(maksimali iegiistamais punktu | rasanas iemesli (noradit vismaz
skaits 5) divas pareizas atbildes):
A. Trauceta aizsarggazes padeve.
B. Nepastavigs loka garums. B 1
C. Pirms metinasanas nav
attaukotas metinamas virsmas.
D. Neatbilstos$s metinasanas degla D 1
nolieces lenkis.
E. Neatbilstosi iereguléta gazes
plisma.
F. Nepareizi uzasinats volframa
elektrods.

Atbilstosakie attela redzama
defekta laboSanas panémieni
(atzimét divas pareizas atbildes):

Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaitd mehanika) nozare, profesionala kvalifikacija
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A. Kuvalitativi aizmetinat defekta
vietu atkartoti.

B. Ar cirtni un amuru notirit
metala §lakatas.

C. Aizmetinat defekta vietu
atkartoti, bez izslip&Sanas vai
1zfrézesanas.

D. Pareizi uzasinat volframa
elektrodu, aizmetinat defekta
vietu atkartoti.

E. Palielinat gazes plismu un
aizmetinat defekta vietu
atkartoti.

F. Kvalitativi izslipet, izfrézet
defektu.

Kopa

10

3. uzdevums. Lasit 6. attela

iegiistamais punktu skaits 10)

redzamo WPS un atbildét uz jautajumiem. (maksimali

N Jautajums Pareiza atbilde Pieskiramie
p. k. punkti
3.1 Kada telpiskaja pozicija ir jametina atbilstosi EN vai PB 2
ISO prasibam?
3.2. Cik lielam jabiit maksimalajam attalumam starp degli | 16 mm 2
un metinamo detalu?
3.3. Kada diametra aizsarggazes sprausla ir jaizmanto? 16 mm 2
3.4. Cik mm bieza Suve jametina atbilsto§i WPS prasibam? | 6 mm 2
3.5. Cik lielai ir jabiit minimalajai atstarpei starp detalam 0 mm 2
atbilstos$i WPS prasibam?
Kopa 10

4. uzdevums.

Metinat atbilstosi

darba uzdevumam.

(maksimali iegiistamais punktu

skaits 192)
: = - sy cm e Pieskiramie
Veicama darbiba Vertesanas kriteriji R
punkti
4.1. MetinaSanas parametru | Atbilstosi darba uzdevumam aizpilda 1. tabulas 20
aizpildisana 1. tabula, lasot "Metinasanas parametri” 4., 5., 6., 7., 8. aili.
rasgjumu (7. att€ls) un (par katru pareizi aizpilditu tabulas Sinu 1 punkts)
pamatojoties uz metinasanai
dotajiem (1. tabulas 2.,
3. aile) un izveles
parametriem. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 20)
3.2. MIG metinasanai Sagatavo atbilstoSus instrumentus un paligmaterialus 1
paredzeto instrumentu, MIG metinasanai (Skidrums detalu attaukoSanai,
paligmaterialu un paligiericu | salvetes tiriSanai Suves paraugam.)
sagatavoSana. (maksimali Sagatavo atbilstosas paligierices MIG metinasanai 1
iegiistamais punktu skaits 2) | (aprikojums metina$anas parauga nostiprinasanai
noteiktaja telpiskaja pozicija).
3.3. Metinasanas iekartas Atbilstosi darba uzdevumam sagatavo darba vietu 1
sagatavosana MIG MIG metinasanas darbu veiksanai (iesleédz
metinasanai. (maksimali apgaismojumu, vizuali parbauda iekartas
iegustamais punktu skaits 2) | komplektaciju, noregul atsiices ventilaciju).
17
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Atbilstosi darba uzdevumam sagatavo MG 1
metinasanas iekartu (sagatavo metinasanas degli,
vizuali parbauda iekartu un tas komplektaciju —
kabelu izolacija nav bojata, masas kabelis pievienots,
iesledz iekartu un iestata metinasanas veidu un

parametrus).
3.4. Kakta Suves (FW) Metinato detalu sakere izpildita bez detalu 1
plaksném (biezums 3-5 mm) | savstarp&jas novirzes horizontalaja plakng.
metinasana horizontali Metinato detalu sakere izpildita bez detalu 1
vertikalaja (PB) pozicija savstarp&jas novirzes vertikalaja plakng.
(T veida savienojums). Metinato detalu sakere izpildita bez detalu 1
(maksimali iegistamais savstarpgjas novirzes horizontalaja plakné.
punktu skaits 31) Kvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve. 1
Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve. 1
Suves geometrisko parametru atbilstiba T veida 5

savienojumam (FW kakta Suvei) (kvalitates kriteriji
darba ras€juma).

Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
izpilditiem 30 £ 2 mm — 1 punkits.

Suves vienmérigums T veida savienojumam (FW 3
kakta Suvei)

Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 £
2 mm — 1 punkts.

Suve izpildita bez caurdedzinajuma. 4
Izvéeles vertejums:

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm suves bez
caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami —
4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne vairak
ka divam piekarem visd suves garuma, maksimali
iegiistami — 2 punkti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala (T veida 5

savienojumam (FW kakta Suve).

Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 30 =2 mm Suves
bez iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegiistami 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala un ar
ne vairak ka trim lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetald visa Suves garumd, maksimali
iegiistami — 2 punkti.

Suve izpildita bez poram. 3
Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm suves bez
poram* — 1 punkts (maksimali iegiistami — 3 punkti).
* Ja Suve izpildita ar ne vairak ka divam poram visa
Suves garumd, maksimali iegiistams — 1 punkts.

Metinataja savienojuma nav plaisu. 1

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz 2

pamatmetala.

Visa Suves garuma nav plavas kartas. 2

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm bez oksida kartas

1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztec€jumiem. 2
3.5. Kakta Suves (FW) Metinato detalu sakere izpildita bez detalu 1

Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaitd mehanika) nozare, profesionala kvalifikacija
"Lokmetinatajs metinasana ar mehaniz&to iekartu inertas gazes videé (MIG)", 3. LKI limenis




plaksném (biezums 3-5 mm)
metinasana vertikalaja (no
lejas uz augsu) (PF) pozicija,
(T veida savienojums).
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 29)

savstarpgjas novirzes horizontalaja plakne.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu
savstarp€jas novirzes vertikalaja plakng.

Kvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve.

Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve.

[EEN

Suves geometriskie parametri atbilst rasgjuma
dotajiem T veida savienojuma (FW kakta Suvei)
kvalitates kriterijiem.

(kvalitates kriteriji darba rasejuma)

Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
izpilditiem 30 + 2 mm — 1 punkits.

T veida savienojuma Suve ir vienmgeriga.
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 +
2 mm — 1 punkts.

Suve izpildita bez caurdedzinajuma.

Izvéles vertgjums:

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm suves bez
caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami —
4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne vairak
ka divam piekarem visd Suves garuma, maksimali
iegiistami — 2 punkti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala (T veida

savienojumam (FW kakta Suve).

Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 30 £ 2 mm Suves
bez iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegiistami 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala un ar
ne vairak ka trim lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetald visa Suves garumd, maksimali
iegistami — 2 punkti.

Suve izpildita bez poram.

Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm suves bez
poram* — 1 punkts (maksimali iegiistami — 3 punkti).
* Ja Suve izpildita ar ne vairdk kd divam poram visa
Suves garumd, maksimali iegiistams — 1 punkits.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz
pamatmetala.

Visa Suves garuma nav plavas kartas.
Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm bez plavas kartas
1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztec€jumiem.

3.6. Sadursuves (BW)
plaksném (biezums 3-5 mm)
metinaSana apaksgja (PA)
pozicija. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 51)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu
savstarp€jas novirzes horizontalaja plakng.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu
savstarpgjas novirzes vertikalaja plakne.

Kvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve.

Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve.

[N

Suves geometriskie parametri atbilst rasgjuma
dotajiem sadursSuves plaksném (BW) kvalitates
kriterijiem.

(kvalitates kritériji darba rasejuma)
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Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
izpilditiem 30 + 2 mm — 1 punkits.

Sadursavienojuma Suve ir vienmeriga.
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 £
2 mm — 1 punkts.

Caurmetinajums ir izpildits nepartraukti (vienlaidus).
Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 15 + 2 mm
caurmetindjuma™® — 2 punkti (maksimali iegiistami
20 punkti).

* Ja caurmetinajums izpildits atseviskos Suves
posmos ar garumu lidz 15 £ 2 mm visa Suves
garuma, maksimali iegiistami 4 punkti.

20

Suve izpildita bez caurdedzinajuma.

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm suves bez
caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami —
4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne vairak
ka divam piekarem visd Suves garuma, maksimali
iegiistami — 2 punkti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala (T veida
savienojumam (FW kakta Suve).

Izvéeles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 30 =2 mm Suves
bez iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegiistami 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala un ar
ne vairak ka trim lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetala visa Suves garuma, maksimali
iegiistami — 2 punkiti.

Suve izpildita bez poram.

Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm suves bez
poram* — 1 punkts (maksimali iegiistami — 3 punkti).
* Ja Suve izpildita ar ne vairak ka divam poram visa
Suves garumd, maksimali iegiistams — 1 punkts.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

[EEN

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz
pamatmetala.

Visa Suves garuma nav plavas kartas.
Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm bez plavas kartas
1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztecgjumiem.

3.7. SadurSuves (BW)
plaksném (biezums 3—-5 mm)
metinasana vertikalaja (no
lejas uz augsu) (PF) pozicija.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 51)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu
savstarp&jas novirzes horizontalaja plakné.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu
savstarpéjas novirzes vertikalaja plakné.

Kvalitativi,-bez defektiem uzsakta Suve.

Kvalitativi,-bez defektiem pabeigta Suve.

[EEN

Suves geometriskie parametri atbilst rasgjuma
dotajiem sadursuves plaksném (BW) kvalitates
krit€rijiem.

(kvalitates kritériji darba raséjuma)

Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
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izpilditiem 30 £ 2mm — 1 punkts.

Sadursavienojuma Suve ir vienmeriga. 3
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 +
2 mm — 1 punkts.

Caurmetinajums ir izpildits nepartraukti (vienlaidus). 20
Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 15 + 2 mm
caurmetinajuma* — 2 punkti (maksimali iegistami 20
punkti.

* Ja caurmetinajums izpildits atseviskos Suves
posmos ar garumu lidz 15 £ 2 mm visa Suves
garuma, maksimali iegiistami — 4 punkti.

Suve izpildita bez caurdedzinajuma. 4
Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm suves bez
caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami —
4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne vairak
ka divam piekarem visd suves garuma, maksimali
iegiistami — 2 punkiti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala (T veida 5
savienojumam (FW kakta Suve).

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 30 £ 2 mm Suves
bez iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegiistami 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetald un ar
ne vairak ka trim lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetald visa Suves garumd, maksimali
iegiistami — 2 punkti.

Suve izpildita bez poram. 3
Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm suves bez
poram* — 1 punkts (maksimali iegiistami — 3 punkti).
* Ja Suve izpildita ar ne vairak ka divam poram visa
Suves garumd, maksimali iegiistams — 1 punkits.

Metinataja savienojuma nav plaisu. 1
Metinataja savienojuma nav apdeguma uz 2
pamatmetala.

Visa Suves garuma nav plavas kartas. 2
Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm bez plavas kartas

1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztecgjumiem. 2

job]

Katras vért€jamas neatbilstibas/defekta konstatésanas gadijuma vértejums ir 0 punkii, j
neatbilstibas/defekta izméri vai to skaits ir lielaks par kritérijos noteikto.

3.8. Darba vietas Metinasanu beidzot, sakarto darba vietu: 2
sakarto$ana, metinasanu . atbilstosi prasibam izslédz un sakarto
beidzot. (maksimali metinasanas iekartu un citu aprikojumu (ventilacija,
iegiistamais punktu skaits 6) | aizsarggazes padeve, instrumenti),

. notira darba virsmas, iztira darba vietu,

novac un iznes metinasanas atkritumus.
(par katru pareizi veiktu darbibu 1 punkts)

Lieto individualos aizsardzibas lidzek]us: 2
o dzirdes un redzes aizsardzibas lidzek]us,
o darba apgérbu, apavus, cimdus atbilstosi
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darba aizsardzibas noteikumiem.

(par katru pareizi lietotu individualo aizsardzibas
lidzekli 1 punkts)

Visa uzdevuma izpildes laika ievéro elektrodrosibas, 2
ugunsdrosibas instrukcijas atbilstosi ieprieks
parakstitai darba aizsardzibas instrukcijai.
Kopa 192
Pareizas atbildes
Aizpildita 1. tabula
Metinasanas parametri
Kontrolparauga numurs:
Nr. Suves | Telpiska | Aizsarg- | Piedevmateridla | Stravas | Nepiecie$amais | NepiecieSamais
p.k. | veids | pozicija gazes izmérs (mm) tips / stravas spriegums
plismas polaritate stiprums V]
daudzums (A
(/min) Metinasanas
stieples
padeve,
(m/min)
1 2 3 4 5 6 7 8
1. P/FW PB 10-14 1 DC+ 167 18-19
2. P/IFW PF 10-14 1 DC+ /5-6 16-18
3. P/BW PA 10-14 1 DC+ /5,5-6,5 17-18
4. P/BW PF 10-14 1 DC+ /5-6 16-18
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