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Profesionalas kvalifikacijas eksamena PROGRAMMA
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Merkis

Parbaudit un noveértét eksamingjama profesionalas kompetences
atbilsto$i  profesijas standarta prasibam vai profesionalas
kvalifikacijas prasibam.

Darba uzbuve

Uzdevumu skaits 4

Darbs ar tehnologisko dokumentaciju,

Uzdevumu veidi L o -
praktiskais darbs, situacijas analize

Uzdevumu izpildes 200 min.
kopgjais laiks miniit€s

Uzdevumu apraksts

1. Rakstiski atbildét uz jautajumiem par rasgjumu un metinaSanas
aprikojumu.
(izpildes laiks 20 min.)

2. Nosaukt attelos redzamos metinato Suvju defektus un izskaidrot to
raSanas iemeslus un labosanas pané€mienus.
(izpildes laiks 10 min.)

3. Lastt attela redzamo WPS un atbildét uz jautajumiem.
(izpildes laiks 20 min.)

4. Metinat atbilsto$i darba uzdevumam:

e izvéleties instrumentus, paligmaterialus un paligierices OAW
metinasanai,

e sagatavot OAW metinasanas iekartu metinasanai,

e metinat kakta Suves (FW) horizontali vertikalaja (PB)
telpiskaja pozicija un sadurSuves (BW) apaksgja telpiskaja
pozicija (PA) plaksném (biezums 1,5 mm),

e metinat sadurSuves (BW) caurulém (argjais diametrs 32 mm,
biezums 3,5 mm) — apaksgja telpiskaja pozicija (PA),

e sakartot darba vietu, metinasanu beidzot.

(izpildes laiks 150 min.)

Visi uzdevumi izpildami eksamena laika un noraditaja seciba.
1., 2., 3. uzdevumu var izpildit rakstiski vai elektroniski.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie ltdzekli

Eksamena norisei nepiecieSama:
e ar datoriem aprikota telpa ar atseviSku darba vietu katram
eksaming€jamajam, viens printeris eksamena telpa,
e aprikota metinasanas darbnica.

Katram eksamingjamajam nepiecieSams:
1., 2., 3. uzdevumam:
e darba vieta (galds, krésls);
e rakstampiederumi (pildspalva, zZimulis, dzéSgumija, papirs,
lineals);
e dators, ja uzdevumi tiek pilditi elektroniski.
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4. uzdevuma izpildei nepiecieSami:

kontrolparauga sagataves, kuras sagatavotas pirms eksamena,
darba uzdevums ar rasg¢jumu,

detalu sagatavoSanas, salikSanas instrumenti un paligierices,
térauda plaksnes un caurules no 1.grupas (1.1. vai
1.2. apakSgrupas) atbilstos§i CEN ISO/TR 15608:2017
vadlinijam,

macibu darbnica ar ieplides un noslices ventilaciju un
atbilstosi darba aizsardzibas prasibam aprikota metinasanas
darba vieta OAW metinasSanai,

OAW metinaSanas iekarta ar metinasanai nepiecieSamajiem
gazes baloniem vai gazes padeves sistéma,

darba vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka
slipmasinu,

instrumenti,

paligmateriali un paligierices,

kontroles instrumenti,

darba apgérbs un individualie aizsardzibas lidzekli.

Vertesanas kartiba | atbils

Uzdevumu izpildi vérté eksaminacijas komisija. Vertéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 192, kas

t 100%. Eksamens ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms

nav zemaks par 60%.
Eksamena verté€jums tiek izteikts ballés atbilstosi vérté€Sanas skalai:
legiito punktu 86— | 115~ | 131 | 146 | 161- | 177- | 186
skaits 1-28 | 29-57 | 58-85 114 130 145 160 176 185 192
Uzdevumu
izpildes apjoms 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)
Veértejums ballés 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildei nepiecieSamo
MATERIALO LIDZEKLU PAPLASINATS SARAKSTS
Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,
profesionala kvalifikacija "Gazmetinatajs (OAW)", 3. LKI limenis

Tehnologiskas
iekartas, aprikojums
un darba instrumenti

Metinasanas macibu darbnica aprikota ar nosiices un iepludes
ventilaciju:

e metinaSanas darba vieta ar nepiecieSamo OAW
aprikojumu (deglis ar uzgaliem Nr. 0, 1, 2, 3 —
komplekts, slateném, drosibas iericeém — nokomplektéta
darba vieta) skaits — atbilsto$i metinasanas darbavietam
darbnica (5 lidz 10 metinasanas darbavietas atbilstosi
macibu darbnicai),

e acetiléna balons (401 balons) vai centralizéta deggazes,
padeves sisttma ar atbilstoSiem drosibas varstiem un
acetiléna reduktoru — 1 gab. darba vieta,

e skabekla balons (401 balons) vai centralizéta skabekla
padeves sisttma ar atbilstoSiem dros§ibas varstiem un
skabekla reduktoru — 1 gab. darba vieta,

e darba vietas kontrolparaugu mehaniskai apstradei —
atslédznieku darbgalds ar skriivspiléem, (kontrolparaugu
apstradei pirms metinasanas un péc metinasanas) — 3—
5 vietas, atbilsto§i macibu darbnicai vai metinasanas
darba vieta iekartota vieta kontrolparaugu mehaniskajai
apstradei ar lenka slipmasinu,

e metalgriesanas iekarta (giljotina) 1-12 mm bieza te€rauda
loks$nu cirSanai — 1 gab.

Vienam eksamin€jamajam nepiecieSams:

e ierices paraugu stiprinaSanai nepiecieSamajas telpiskajas
pozicijas — 1 gab.,
o eclektriskas vai pneimatiskas lenka slipmaSinas Suves
apstradei — 1 gab.,
plakanknaibles — 1 gab.,
amurs — 1 gab.,
skriivspiles — 1 gab.,
bidmeérs — 1 gab.,
lenka slipmasina — 1 gab.,
terauda birstes:
o rokas—1gab.,
o lenka slipmasinai — 1 gab.,
e metala vilu komplekts — 1 gab. uz darbavietu,
e deglu tiramas adatas — 5 gab. uz darbavietu,
e degla pieskilsanas instruments — 1 gab. uz darbavietu.

Katram eksaming&jamajam nepiecieSams:

e stacionarais vai portativais dators, aprikots ar
lietojumprogrammam un pieeju internetam,
e darba galds, krésls.
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Materiali,
paligmateriali u.tml.

Vienam eksamin€jamajam nepiecieSams:
- pildspalva—1 gab.,
- zimulis — 1 gab.,
- dzesgumija — 1 gab.,
- kalkulators — 1 gab.,
- A4 lapas (ja teorétiskie jautajumi izpildami uz papira) —
5 gab.,
- markieris metalam — 1 gab.,
- starenis — 1 gab.,
- lineals, 300 mm — 1 gab.

Komplektacija ir paredzéta, lai eksamena metinatu tikai
1. grupas (1.1. vai 1.2. apaksgrupas) teéraudus, atbilstosi CEN
ISO/TR 15608:2017 vadlinijam.

Acetiléna balons (40 litri uz 1015 izglitojamajiem eksamena
praktiska uzdevuma veiksanai, 90—120 min/darba laiks, ar
rezervi) — 1 gab. darba vieta.

Skabekla balons (40 1 uz 1015 izglitojamajiem eksamena
praktiska uzdevuma veiksanai, 90—120 min/darba laiks, ar
rezervi) — 1 gab. darba vieta.

Katram eksaming&jamajam nepiecieSams:
e 2 mm bieza teérauda (1.1. vai 1.2. apaks$grupa),
o 125 x 200 mm plaksne — 8 gab.,

e caurule @ 32 mm, sieninas biezums 3,2 mm, garums
125 mm, térauds (1.1. vai 1.2. apak$grupa) — 2 gab.,

e caurule © 32 mm, sieninas biezums 3,2 mm, garums
50-75 mm, terauds (1.1. vai 1.2. apakSgrupa) — 2 gab.
(treninam)

e piedevmaterials atbilstosi standarta
LVS NE ISO 20378 O Il (vai pamatmaterialam atbilstoSu
péc standarta LVS EN ISO 636)

o (®=16mm)-15-2m,
o ®=20mm-15-2m,
o ¥=24mm-15-2m,
o (©®@=32mm)-15-2m,

e individualo aizsardzibas lidzekli (metinataja aizsargterps —
jaka, apavi, galvassega bikses/kombinezons, metinasanas
aizsargbrilles) — 1 komplekts,

e vienreizlietojamie, atri nolietojamie individualie
aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators,
ausu aizbazni u.c.) — 1 komplekts.

Eksamena laika janodroSina papildu komplekt&josas dalas
deglim un gazes padevei:

e degla uzgali (nomainai),

o deggazes, skabekla slutenes 10 metri — 10 gab.,

e athilstosa diametra skriivéjamie teérauda savilcgji — 8 gab.
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena
UZDEVUMU KOMPLEKTS
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1. uzdevums. Rakstiski vai elektroniski atbildét uz jautajumiem par raséjumu un
metinasanas aprikojumu.
(izpildes laiks 20 min.)

1.1. Rakstiski atbildét uz jautajumiem par ras€juma redzamajiem apzim&jumiem (1. attels).
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1. artels

Jautajums Atbilde

Cik 1. attela redzamo/apzimé&to Suvju ir jametina ar
OAW metinasanas veidu?

Kads ir 1.attela redzamas detalas Nr.3 sieninas
biezums milimetros?

Ar kadu Nr. ir apzimétas 1. att€la redzamas detalas,
kas tehnologiski pareizi ir jasametina pirmas?

Ar kadu Nr. ir apzimétas 1. att€la redzamas detalas,
kuras metinot ir janodroSina vienmériga pareja no
Suves metala uz pamatmetalu?

Kadi ir 1. attela redzamas konstrukcijas gabaritizmeri?
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1.2. Atbildét uz jautajumiem par reduktoru 2. att€la un metinasanas degli 3. attéla.

2. attels

Jautajums Atbilde

Kadai OAW metinasana izmantotai gazei ir paredzéts reduktors
2. attela?

Kadu parametru méra iekartas manometrs Nr. 1 2. attela?

Kadu parametru méra iekartas manometrs Nr. 2 2. attela?

3. attels
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Jautajums Atbilde

Ka sauc 3. attéla ar skaitli 1 apzimé&to ierices detalu?

Ka sauc 3. attéla ar skaitli 2 apziméto ierices detalu?

Ka sauc 3. attéla ar skaitli 3 apzimé&to ierices detalu?

Kada gaze tiek pievadita 3. att€la iekarta pa iepladi
Nr. 4?

2. uzdevums. Nosaukt 4. un 5. attela redzamos metinato Suvju defektus un izskaidrot to
raSanas iemeslus un laboSanas panémienus.
(izpildes laiks 10 min.)

4. attels

Defekta veids A (atzimét vienu pareizu atbildi): Vieta atbildei
A. Plaisas.

B. Nevienmérigi Suves geometriskie izméri.

C. Cietie ieslegumi.

D. Nesakausgjums saknes Suve.

E. Formu un izméru neatbilstiba.

F. Poras.

Raksturigakie redzama defekta raSanas iemesli (atzimét vismaz divas
pareizas atbildes):

A. Strauji/nepareizi partraukta metinasana.

B. Neatbilstoss degla lenkis, attieciba pret metinamo detalu, .

C. Parmerigi atra piedevmateriala padeve metinaSanas zona.

D. Nepareizi izvelets metinasanas degla uzgalis.

E. Neatbilstosi iereguléta gazes liesma.

Atbilstosakie att€la redzama defekta labo$anas panémieni (atzimét divas
pareizas atbildes):

A. Ar cirtni izcirst defektu un aizmetinat atkartoti.

B. Noregul@t liesmas veidu un kvalitativi aizmetinat defekta vietu atkartoti.
C. Aizmetinat defekta vietu atkartoti, bez izslip&$anas vai izfrézesanas.

D. Kvalitativi izslipét, izfrézet defektu un aizmetinat.

E. Palielinat deggazes pliismu un aizmetinat defekta vietu atkartoti.

F. Aizgriezt skabekli un aizmetinat defekta vietu atkartoti.
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5. attéls

Defekta veids (atzimét 1 (vienu) pareizu atbildi):

Vieta atbildei

A. Plaisas.

B. Nevienmérigi Suves geometriskie izméri.
C. legriezums.

D. Nesakausgjums saknes Suve.

E. Formu un izm@ru neatbilstiba.

F. Poras.

Raksturigakie redzama defekta raSanas iemesli (atzimét vismaz divas
pareizas atbildes):

A. Parak liels metinaSanas atrums.

B. Parak liela/strauja sanu kustibu amplitiida.

C. Parmerigi atra piedevmateriala padeve metinaSanas zona.
D. Nepareizi izvelets metinasanas degla uzgalis.

E. Parak spéciga metinasanas liesma.

Atbilstosakie attéla redzama defekta laboSanas panémieni (atzim&t divas
pareizas atbildes):

A. Ar cirtni izcirst defektu un aizmetinat atkartoti.

B. Kvalitativi aizmetinat izslip€to, izfréz&to defekta vietu atkartoti.

C. Aizmetinat defekta vietu atkartoti, bez izslip&Sanas vai izfrézésanas.
D. Kvalitativi izslipét, izfrézet Suvi.

E. Palielinat deggazes pliismu un aizmetinat defekta vietu atkartoti.

F. Aizgriezt skabekli un aizmetinat defekta vietu atkartoti.

3. uzdevums. Lasit 6. attéla redzamo WPS un atbildét uz jautajumiem.

(izpildes laiks 20 min.)

Nr.

0. k Jautajums Vieta atbildei

3.1 Kada telpiskaja pozicija ir jametina atbilstosi WPS
prasibam 6. attela?

3.2. Ar kadu metinasanas liesmas veidu ir jametina Suve
atbilsto§i WPS prasibam 6. attela?

3.3. Kads deggazes spiediens jaieregulé savienojuma
metinasanai atbilstosi 6. att€la redzama WPS
prasibam?

3.4. Kads piedevmetala diametrs ir jaizvélas atbilstosi
6. attela redzama WPS prasibam?

3.5. Cik lielai ir jabut atstarpei starp detalam atbilstosi
6. att€la redzama WPS prasibam?
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Welding procedure specification (WPS)
According to the requirements of EN ISO 15609-2

Welding procedure
Method of preparation Grinding and Brushin
Reference No.: 311-pP-2-FV-sf f prep 9 g
and cleaning:
Parent material 5275 1R
WPQR No.: 123 AB 899 arent maten
designation(s):
Manufacturer: SIA “Labs Metingjums” Parent material group: Gr.1. Nr.1.2 CEN ISO/TR 15608
' {CEN I50/TR 15608)
Welding process: o .. | t1=2.0
(EN 150 4063) DAW-311 Material thickness (mm)*:
Joint type: P-FW, sl Outside diameter (mm)*: | -
Welding position: FB
Weld preparation details (Sketch): (EN 150 6947
Joint design Welding sequences
20
h
d
b* =005 ~
‘ Vi
N
=]
Welding details:
Welding Welding dota Welding consumables
Run Process | technique | Nozzle | Fuelgos | Fuel gos ()] Type of . . .
{LW/RW) size pressure' | pressure! | flame Designation | Dimension
1 311 LW Nr.2A CzH: 0.2-0.5 |20-25 | normal |AGAH-14 | @2,0mm
bar bar DIN 8554
G-2'
Welding consumables: Gas welding rod @12,0mm LVS EN SO 20378:2019
Designation, manufacurer: | o ion NE SO 14175 01, Fuel gas: Acetilen CiH:
Back gouging:
Backing:
Preheat temperature (°C): Min +10°C - LVS EN 1011-2
Interpass temperature (°C):
Post weld heat treatment:
(Time, temperature, method):
Heating and cooling rates?:
Remarks: Welding with filler material
Manufacturer
{Name, signature, date)
1 Range.
2 If necessary.
6. attéls
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4. uzdevums. Metinat atbilstosi darba uzdevumam.

(izpildes laiks 150 min.)

4.1. Aizpildit metinasanas parametrus 1. tabula, lasot ras€jumu (7., 8., 9. att€ls) un pamatojoties

uz metinasanai dotajiem (1. tabulas 2., 3. aile) un izvéles parametriem.

4.2. Sagatavot instrumentus, paligmaterialus un paligierices OAW metinasanai.

4.3. Sagatavot OAW metinasanas iekartu metinasanai.

4.4. Metinat kakta Suves (FW) plaksném (biezums 2 mm): horizontali vertikalaja (PB) pozicija.

4.5. Metinat sadurSuves (BW) plaksném (biezums 2 mm): apaksg€ja pozicija (PA).

4.6. Metinat sadurSuves (BW) pagriezamam caurulém (sieninas biezums 3,2 mm): apaksgja
pozicija (PA).
4.7. Metinasanu beidzot, sakartot darba vietu.

1. tabula
Metinasanas parametri
Kontrolparauga numurs:
Suves | Telpiska Degla Piedev- Darba Darba Metina-
Nr. | veids pozicija uzgala | materiala | spiediens | spiediens sanas
p. k. Nr. diametrs | C2H2 (bar, | Oz (bar, paneé-
MPa) MPa) miens
(Iw/rw)
1 2 3 4 5 6 7 8
1. P/FW PB
2. P/BW PA
3. T/BW PA
11
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Térauds 5235JR Ab
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildes

Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,

VERTESANAS KRITERIJI

profesionala kvalifikacija "Gazmetinatajs (OAW)", 3. LKI limenis

Vertesanas Kriteriji

Maksimali
Uzdevums Veicamas darbibas iegiistamais
punktu skaits
1. Rakstiski vai elektroniski | Rakstiska vai elektroniska atbildésana uz 12
atbildét uz jautdjumiem par | jautajumiem par ras€jumu un metinasanas
ras¢jumu un metinasanas aprikojumu.
aprikojumu. (maksimali
iegiistamais punktu
skaits 12)
2. Rakstiski nosaukt 4. un 4. un 5. attéla redzamo metinato Suvju 10
5. attéla redzamos metinato | defektu nosauksana un to rasanas iemeslu
Suvju defektus un izskaidrot | izskaidroSana rakstiski.
to rasanas iemeslus.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 10)
3. Lasit 6. att€la redzamo AtbildéSana uz jautajumiem par attéla 10
WPS un atbildét uz redzamo WPS.
dotajiem jautajumiem.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 10)
4. Metinat atbilstosi darba 4.1. Metinasanas parametru aizpildiSana 15
uzdevumam. (maksimali 1. tabula, lasot ras€jumu (7., 8., 9. attels)
iegiistamais punktu un pamatojoties uz metinasanai dotajiem
skaits 160) (1. tabulas 2., 3. aile) un izvéles
parametriem.
4.2. OAW metinasanai paredzeto 2
instrumentu, paligmaterialu un paligiericu
sagatavoSana.
4.3. SagatavoSanas darbam. 2
4.4. Kakta Suves (FW) plaksné€m (biezums 32
2 mm) metinasana horizontali vertikalaja
(PB) pozicija (T veida savienojums).
4.5. SadurSuves (BW) plaksném (biezums 51
2 mm) metinasana apaksgja pozicija (PA)
ar Suves saknes aizsardzibu.
4.6. SadurSuves (BW) pagriezamam 51
caurulém (sieninas biezums 3,2 mm)
metinasana: apaks¢ja pozicija (PA) ar
Suves saknes aizsardzibu.
4.7. Darba vietas sakartoSana, metinasanu 7
beidzot.
Kopgjais maksimali iegiistamais punktu skaits 192

Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,

profesionala kvalifikacija "Gazmetinatajs (OAW)", 3. LKI limenis
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Paplasinats vértesanas kriteriju apraksts

1. uzdevums. Rakstiski vai elektroniski atbildét uz jautajumiem par raséjumu un
metinasanas aprikojumu. (maksimali iegiistamais punktu skaits 12)
1.1. Rakstiski atbildét uz jautajumiem par ras€juma redzamajiem apzim&jumiem (1. att€ls).

Jautdjums Par_eizz'l Pie§l§iral_nie
atbilde punkti

Cik 1. attla redzamo/apzimé&to Suvju ir jametina ar OAW 2 1

metinasanas veidu?

Kads ir 1. attela redzamas detalas Nr. 3 sieninas biezums milimetros? | 4 mm 1

Ar kadu Nr. ir apzimétas 1. att€la redzamas detalas, kas tehnologiski | Nr. 2 un Nr. 3 1

pareizi ir jasametina pirmas?

Ar kadu Nr. ir apzimétas 1. attéla redzamas detalas, kuras metinot ir | Nr. 1 un Nr. 3 1

janodrosina vienmériga pareja no Suves metala uz pamatmetalu?

Kadi ir 1. att€la redzamas konstrukcijas gabaritizmeri? 0 860 x 250 1
Kopa 5

1.2. Atbildét uz jautajumiem par reduktoru 2. att€la un metinasanas degli 3. attéla.

Jautajums Pareiza atbilde Pleslglrar_nle
punkti
Kadai OAW metinasana izmantotai gazei ir paredz&ts reduktors .
1= acetilénam 1
2. attela?
Kadu parametru méra iekartas manometrs Nr. 1 2. attela? Spiedienu balona 1
Kadu parametru méra iekartas manometrs Nr. 2 2. attéla? darba spiedienu 1
Ka sauc 3. attéla ar skaitli 1 apzim&to ierices detalu? metinasanas 1
degla uzgalis
Ka sauc 3. attela ar skaitli 2 apziméto ierices detalu? acetiléna ventilis 1
Ka sauc 3. attéla ar skaitli 3 apziméto ierices detalu? skabekla ventilis 1
Kada gaze tiek pievadita iekarta pa iepltidi Nr. 4 3. att€la? acetiléns 1
Kopa 7

2. uzdevums. Nosaukt 4. un 5. attela redzamos metinato Suvju butiskakos defektus,
izskaidrot to rasSanas iemeslus un labosanas panémienus. (maksimali iegistamais punktu

skaits 10)

Attels

Atbildes

Pareiza
atbilde

Pieskiramie
punkti

2.1.

4. ateels
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 5)

Defekta veids A:

A. Plaisas.

B. Nevienmérigi Suves geometriskie
izmeri.

C. Cietie ieslegumi.

D. Nesakaus€jums saknes Suve.

E. Formu un izm&ru neatbilstiba.

F. Poras.

Raksturigakie redzama defekta raSanas
iemesli (atztmét vismaz divas pareizas

atbildes):
A. Strauji/nepareizi partraukta
metinasana.

B. Neatbilstoss degla lenkis, attieciba

Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,
profesionala kvalifikacija "Gazmetinatajs (OAW)", 3. LKI limenis
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pret metinamo detalu.

C. Parmérigi atra piedevmateriala
padeve metinasanas zona.

D. Nepareizi izvelets metinasanas degla
uzgalis.

E. Neatbilstosi iereguléta gazes liesma.

Atbilstosakie attela redzama defekta
laboSanas panémieni (atzimét divas
pareizas atbildes):
A. Ar cirtni izcirst defektu un aizmetinat
atkartoti.
B. Noregulét liesmas veidu un kvalitativi
aizmetinat defekta vietu atkartoti.
C. Aizmetinat defekta vietu atkartoti, bez
izslipesanas vai izfréz&Sanas.
D. Kvalitativi izslipét, izfrézet defektu
un aizmetinat.
E. Palielinat deggazes pliismu un
aizmetinat defekta vietu atkartoti.
F. Aizgriezt skabekli un aizmetinat
defekta vietu atkartoti.

2.2.

5. attéls

(maksimali iegiistamais punktu
skaits 5)

Defekta veids:

A. Plaisas.

B. Nevienmérigi Suves geometriskie
izmeri.

C. legriezums.

D. Nesakaus€jums saknes Suve.

E. Formu un izm&ru neatbilstiba.

F. Poras.

Raksturigakie redzama defekta raSanas

iemesli (atzim&t vismaz divas pareizas

atbildes):

A. Parak liels metinaSanas atrums.

B. Parak liela/strauja sanu kustibu
amplitida.

C. Parmerigi atra piedevmateriala
padeve metinasanas zona.

D. Nepareizi izvel€ts metinasanas degla
uzgalis.

E. Parak spéciga metinasanas liesma.

Atbilstosakie attela redzama defekta

laboSanas panémieni (atzimét divas

pareizas atbildes):

A. Ar cirtni izcirst defektu un aizmetinat
atkartoti.

B. Kvalitativi aizmetinat izslip&to,
izfrézeto defekta vietu atkartoti.

C. Aizmetinat defekta vietu atkartoti,
bez izslipesanas vai izfréz&Sanas.

D. Kvalitativi izslipét, izfréz&et Suvi.

E. Palielinat deggazes plusmu un
aizmetinat defekta vietu atkartoti.

F. Aizgriezt skabekli un aizmetinat
defekta vietu atkartoti.

Kopa

10

Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,
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3. uzdevums. Lasit 6. attéla redzamo WPS un atbildét

iegiistamais punktu skaits 10)

uz jautajumiem. (maksimali

Nr. Jautajums Pareiza Pieskiramie
p. K. atbilde punkti
3.1. Kada telpiskaja pozicija ir jametina atbilstosi 6. attela PB 2
redzama WPS prasibam?
3.2 Ar kadu metinasanas liesmas veidu ir jametina Suve normalu 2
atbilstosi WPS prasibam 6. attela?
3.3. Kads deggazes spiediens jaieregul€ savienojuma 0,2-0,5 bar 2
metinasanai atbilstosi 6. att€la redzama WPS prasibam?
3.4, Kads ir piedevumetala diametrs jaizvélas atbilstosi 6. attéla | 2,0 2
redzama WPS prasibam?
3.5. Cik lielai ir jabut atstarpei starp detalam atbilstosi 6. attéla | 0 + 0,5mm 2
redzama WPS prasibam?
Kopa 10

4. uzdevums. Metinat atbilsto§i darba uzdevumam. (maksimali iegiistamais punktu

skaits 160)
Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Pleslglrar_nle
punkti
4.1. MetinaSanas parametru | Atbilstosi darba uzdevumam aizpilda 1. tabulas 15
aizpildisana 1. tabula, lasot "Metinasanas parametri” 4., 5., 6., 7., 8. aili.
ras€jumu (7., 8., 9. attels) un | (par katru pareizi aizpilditu tabulas Sinu 1 punkts)
pamatojoties uz metinasanai
dotajiem (1. tabulas 2.,
3. aile) un izveles
parametriem. (maksimali
legiistamais punktu skaits 15)
4.2. OAW metinasanai Sagatavo atbilstosus instrumentus un paligmaterialus 1
paredzgto instrumentu, OAW metinasanai:
paligmaterialu un paligiericu e pieskilSanas instrumentu,
sagatavosana. (maksimali e metala suku.
iegiistamais punktu skaits 2) | Sagatavo atbilstoas paligierices OAW metinaSanai: 1
e aprikojums Suves nostiprinasanai noteiktaja
telpiskaja pozicija.
4.3. Metinasanas iekartas Atbilstosi darba uzdevumam sagatavo darba vietu 1
sagatavoSana OAW OAW metinasanas darbiem:
metinasanai. (maksimali e ieslédz apgaismojumu,
iegiistamais punktu skaits 2) e vizuali parbauda iekartas komplektaciju,
e  noregulg atsiices ventilaciju.
Atbilstosi darba uzdevumam sagatavo OAW 1
metinasanas iekartu:
e parbauda iekartu un tas komplektaciju — Slatenes
nav bojatas, drosibas varsti ir uzstaditi, Slitenes ir
ciesi pieskravetas,
e atskriivé balonu ventilus, parbauda, vai nav gazes
noplides, un iestata reduktoros nepieciesamo
darba spiedienu,
e atbilstosi darba uzdevumam un (1. tabula)
uzraditajam iestatiti metinasanas parametri darba
uzsaksanai.
18
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4.4. Kakta Suves (FW)
plaksném (biezums 2 mm)
metinasana horizontali
vertikalaja (PB) pozicija
(T veida savienojums).
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 32)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas
novirzes horizontalaja plakng.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas
novirzes vertikalaja plakng.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas
novirzes horizontalaja plakné.

Kvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve.

Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve.

[EEN

Suves geometriskie parametri atbilst rasgjuma
dotajiem T veida savienojuma (FW kakta Suvei)
kvalitates kriterijiem.

(kvalitates kriteriji darba rasejuma)

Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
izpilditiem 24 + 2 mm — 1 punkits.

T veida savienojuma Suve ir vienmeriga.
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 40 + 2 mm —
1 punkts.

Suve izpildita bez caurdedzinajuma.

Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus 60 + 2 mm Suves bez
caurdedzindjuma™ — 2 punkti (maksimali iegiistami —
4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne vairak
ka divam piekarem visd Suves garuma, maksimali
iegiistami — 2 punkiti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala.

Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 24 + 2 mm Suves
bez iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts

(maksimali iegiistami — 6 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala un ar
ne vairak ka trim lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetald visa Suves garumd, maksimali
iegiistami — 3 punkti.

Suve izpildita bez poram.

Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus 40 + 2mm Suves bez poram* —
1 punkts (maksimali iegiistami — 3 punkii).

* Ja Suve izpildita ar ne vairak ka divam poram visa
Suves garumd, maksimali iegustams — 1 punkis.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz
pamatmetala.

Visa Suves garuma nav oksida (plavas) kartas.
Par katriem vienlaidus 60 + 2mm bez oksida kartas —
1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztec€jumiem.

4.5. Sadursuves (BW)
plaksném (biezums 2 mm)
metina$ana apaksgja (PA),
pozicija. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 51)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas
novirzes horizontalaja plakné.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas
novirzes vertikalaja plakné.

Kvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve.

Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve.

[N

Suves geometriskie parametri atbilst raséjuma
dotajiem sadurSuves plaksném (BW) kvalitates
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profesionala kvalifikacija "Gazmetinatajs (OAW)", 3. LKI limenis

19



krit€rijiem.

(kvalitates kriteriji darba rasejuma)

Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
izpilditiem 24 + 2 mm — 1 punkts.

Sadursavienojuma Suve ir vienmeériga.
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 40 + 2 mm —
1 punkts.

Caurmetinajums ir izpildits nepartraukti (vienlaidus).
Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 12 £ 2 mm
caurmetindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami —
20 punkti).

* Ja caurmetinajums izpildits atseviskos Suves posmos
ar garumu lidz 12 + 2 mm, visa Suves garuma,
maksimali iegiistami — 4 punkti.

20

Suve izpildita bez caurdedzinajuma.

Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus 60 + 2 mm suves bez
caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami —
4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne vairak
ka divam piekarem visd suves garuma, maksimali
iegiistami — 2 punkti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala.

Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 24 = 2 mm Suves
bez iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegiistami — 5 punkiti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetalda un ar
ne vairak ka trim lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetala visa Suves garumd, maksimali
iegiistami — 3 punkii.

Suve izpildita bez poram.

Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus 40 + 2mm Suves bez poram* —
1 punkts (maksimali iegiistami — 3 punkti).

* Ja Suve izpildita ar ne vairdk ka divam poram visa
Suves garumd, maksimali iegiistams — 1 punkis.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz
pamatmetala.

Visa Suves garuma nav oksida (plavas) kartas.
Par katriem vienlaidus 60 + 2 mm bez oksida kartas —
1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztec€jumiem.

4.6. SadurSuves (BW)
pagriezamam caurulém
(sieninas biezums 3,2 mm)
metinaSana apaksgja (PA)
pozicija. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 51)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas
novirzes horizontalaja plakng.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas
novirzes vertikalaja plakng.

Kvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve.

Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve.

[N

Suves geometriskie parametri atbilst rasgjuma
dotajiem sadurSuves (BW) pagriezamam caurulém
kvalitates kriterijiem.

(kvalitates kriteriji darba rasejuma)
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Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
izpilditiem 20 £ 2 mm — 1 punkits.

Sadursavienojuma Suve ir vienmeriga.
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 33 £ 2 mm —
1 punkts.

Caurmetinajums ir izpildits nepartraukti (vienlaidus).
Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 10 + 2 mm
caurmetindjuma™ — 2 punkti (maksimali iegiistami —
20 punkti).

* Ja caurmetinajums izpildits atseviskos Suves posmos
ar garumu lidz 9 + 2 mm visa Suves garumad,
maksimali iegustami — 4 punkti.

20

Suve izpildita bez caurdedzinajuma.

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm suves bez
caurdedzindjuma™ — 2 punkti (maksimali iegiistami —
4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne vairak
ka divam piekarem visd Suves garuma, maksimali
iegiistami — 2 punkti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala.

Izvéeles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 20 £ 2 mm Suves
bez iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegiistami — 5 punkiti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala un ar
ne vairak ka trim lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetald visa Suves garumd, maksimali
iegiistami — 3 punkti.

Suve izpildita bez poram.

Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus 33 + 2 mm Suves bez poram* —
1 punkts (maksimali iegistami — 3 punkii).

* Ja Suve izpildita ar ne vairak ka divam poram visa
Suves garumd, maksimali iegiistams — 1 punkits.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz
pamatmetala.

Visa Suves garuma nav oksida (plavas) kartas.
Par katriem vienlaidus 50 + 2mm bez oksida kartas —
1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztecgjumiem.

Katras vertéjamas neatbilstibas/defekta konstat€Sanas gadijuma vert€jums ir O punkti, ja

neatbilstibas/defekta izméri vai to skaits ir lielaks par kritérijos noteikto.

4.7. Darba vietas
sakarto$ana, metinasanu
beidzot. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 7)

Metinasanu beidzot, sakarto darba vietu:

e atbilstosi prasibam izslédz un sakarto metinasanas
iekartu un citu aprikojumu (ventilacija,
aizsarggazes padeve, instrumenti),

e notira darba virsmas,

e iztira darba vietu un novac, iznes metinasanas
atkritumus.

(par katru pareizi veiktu darbibu 1 punkts)

Lieto individualos aizsardzibas lidzek]us:
e dzirdes un redzes aizsardzibas lidzeklus,
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e darba apgérbu, apavus, cimdus atbilsto$i darba
aizsardzibas noteikumiem.
(par katru pareizi lietotu individualo aizsardzibas
lidzekli 1 punkts)

Visa uzdevuma izpildes laika ievéro elektrodrosibas, 2
ugunsdrosibas instrukcijas atbilstosi ieprieks
parakstitai darba aizsardzibas instrukcijai.

Kopa 160
Pareizas atbildes
Aizpildita 1. tabula
Metinasanas parametri
Kontrolparauga numurs:
. Darba Darba I
- . Telpiska | Degla Pledev- | oiediens | spiediens | Mctinasanas
Suves veids . materiala panémiens
pozicija | uzgala Nr. diametrs C,H; (bar, | O,  (bar, (Iw/rw)
MPa) MPa)
1 2 3 4 5 6 7 8
1. P/IFW PB 1.2 2mm 0,1-0,8 1,8-2,5 Iw
2. P/BW PA 1.2 2mm 0,1-0,8 1,8-2,5 Iw
3. T/BW PA 2,3 3mm 0,1-0,8 1,8-2,5 Iw
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