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Profesionalas kvalifikacijas eksamena PROGRAMMA
Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,
profesionala kvalifikacija '"Lokmetinatajs metinasana ar mehanizéto iekartu
aktivas gazes vide (MAG)", 3. LKI Iimenis

Merkis

Parbaudit un noveértét eksamingjama profesionalas kompetences
atbilsto$i  profesijas standarta prasibam vai profesionalas
kvalifikacijas prasibam.

Darba uzbuive

Uzdevumu skaits 4

Darbs ar tehnologisko dokumentaciju,

Uzdevumu veidi L o -
praktiskais darbs, situacijas analize

Uzdevumu izpildes 200 min.
kopgjais laiks miniit€s

Uzdevumu apraksts

1. Rakstiski atbildét uz jautajumiem par rasgjumu un metinaSanas
aprikojumu.
(izpildes laiks 20 min.)

2. Nosaukt att€los redzamos metinato Suvju divus Dbitiskakos
defektus, izskaidrot to raSanas iemeslus un labosanas pan€mienus.
(izpildes laiks 10 min.)

3. Lastt attela redzamo WPS un atbildét uz jautajumiem.
(izpildes laiks 20 min.)

4. Metinat atbilstosi darba uzdevumam:
e izvéleties instrumentus, paligmaterialus un paligierices MAG
metinasanai;
e sagatavot MAG metinaSanas iekartu metinasanai;
e metinat kakta Suves (FW) plaksném (biezums 3-6 mm):
horizontali vertikalaja (PB) un vertikalaja (no lejas uz augsu)
(PF) telpiskaja pozicija;
e metinat sadurSuves (BW) plaksném (biezums 3-6 mm):
vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) telpiskaja pozicija;
e metinaSanu beidzot, sakartot darba vietu.
(izpildes laiks 150 min.)

Visi uzdevumi izpildami eksamena laika un noraditaja seciba.
1., 2., 3. uzdevuma izpildi var veikt rakstiski vai elektroniski.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli

Eksamena norisei nepiecieSama:
e ar datoriem aprikota telpa ar atseviSku darba vietu katram
eksamingjamajam, viens printeris eksamena telpa,
e aprikota metinasanas darbnica.

Katram eksamin€jamajam nepiecieSams:
1., 2., 3. uzdevumam:
e darba vieta (galds, krésls);
e rakstampiederumi (pildspalva, zimulis, dz&éSgumija, papirs,
lineals);
e dators, ja uzdevumi tiek pilditi elektroniski.
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4. uzdevuma izpildei nepieciesami:

e kontrolparauga sagataves, kuras sagatavotas pirms eksamena,

e darba uzdevums ar rasg€jumu,

e detalu sagatavosSanas, salikSanas instrumenti un paligierices,

e terauda plaksnes no 1. grupas (1.1. vai 1.2. apaksgrupa)

atbilstosi CEN ISO/TR 15608:2017 vadlinijam,

e macibu darbnica ar iepliides un nosiices ventilaciju un
atbilstosi darba aizsardzibas prasibam aprikota metinasanas
darba vieta MAG metinasanai,

MAG metinasanas iekarta ar aprikojumu,

aizsarggazes padeves sist€éma,

instrumenti,

paligmateriali un paligierices,

kontroles instrumenti un mé&rinstrumenti,

darba vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka
slipmasinu,

e darba apgérbs un individualie aizsardzibas lidzekli.

Uzdevumu izpildi vérté eksaminacijas komisija. Veérteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 224, kas
Vertesanas kartiba | atbilst 100 %. Eksamens ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60 %.

Eksamena veértéjums tiek izteikts ball€s atbilstosi vértésanas skalai:

Iegiito punktu 1-33 | 34.66 67— 101- | 134- | 152- | 170- | 188- | 206- | 217-
skaits 100 133 151 169 187 205 216 224
Uzdevumu
izpildes apjoms 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)
Veértejums ballés 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildei nepiecieSamo
MATERIALO LIDZEKLU PAPLASINATS SARAKSTS
Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,
profesionala kvalifikacija '"Lokmetinatajs metinasana ar mehanizeto iekartu
aktivas gazes vide (MAG)", 3. LKI Iimenis

Tehnologiskas
iekartas, aprikojums
un darba instrumenti

Metinasanas macibu darbnica, aprikota ar nosiices un ieplides
ventilaciju:

metinasanas darba vieta ar nepiecieSamo aprikojumu (10
lidz 20 metinasanas posteni atbilstosi macibu darbnicai) —
1 gab. katram izglitojamajam,

darba vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei —
atslédznieku darbgalds ar skriivspiléem sagatavoSanai ar
lenka slipmasinu (pirms metinaSanas un péc metinasanas)
-1 gab.,

metalgriesanas iekarta (giljotina) — 1 gab. uz darbnicu.

Vienam eksamingjamajam nepiecieSams:

ierices paraugu stiprinaSanai nepiecieSamajas telpiskajas
pozicijas 1 gab.,
MAG metinasanas iekarta (vienfazes vai trisfazu) deglis
ar pilnu komplektaciju,
elektriskas vai pneimatiskas lenka slipmasinas Suves
apstradei 1 gab.,
aizsargazes balons vai centralizéta aizsarggazes padeves
sisteéma 1 gab.,
aizsarggazes spiediena reduktors ar aizsarggazes plismas
meéritaju 1 gab.,
plakanknaibles 1 gab.,
amurs 1 gab.,
skruvspiles 1 gab.,
bidmers 1 gab.,
lenka slipmasina 1 gab.,
teérauda saru sukas:
o rokas 1 gab.,
o lenka slipmasinai 1 gab.,
metala vilu komplekts 1 gab.,
kalts 1 gab.

Katram eksamingjamajam nepiecieSams:

stacionarais val portativais dators, aprikots ar
lietojumprogrammam un pieeju internetam,
darba galds, krésls.

Materiali,
paligmateriali u.tml.

Vienam eksamin&jamajam nepiecieSams:

pildspalva — 1 gab.,
zimulis — 1 gab.,
dzésgumija — 1 gab.,
kalkulators — 1 gab.,
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A4 lapas (ja teorétiskie jautajumi izpildami uz papira) —
5 gab.,

markieris metalam — 1 gab.,

stirenis — 1 gab.,

lineals, 300 mm — 1 gab.

Aizsarggaze M21 (50 1 balons), 10—15 eksamin&jamiem.

Komplektacija paredzéta eksamenam, kura metina tikai nelegétu
teraudu.

Katram eksamingjamajam nepiecieSams:

3 mm bieza térauda S235 40 x 300 mm plaksne — 2 gab.,
teérauda plaksne metinasanas rezZima parbaudei — 1 gab.
3 mm bieza térauda S235 60 x 300 mm plaksne — 1 gab.,
o metinasanas stieple EN ISO14341-A-G 42 3 C1
3Si1/G42 4 M21 3Sil (@ = 1,00 mm) — 500 g,
individualo aizsardzibas lidzeklu komplekts: metinataja
aizsargtérps — jaka, apavi, bikses/kombinezons,
galvassega, metinasanas aizsargmaska ar automatisko
aptumsosanos,
vienreiz  lietojamie, atri nolietojamie individualie
aizsardzibas lidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators,
ausu aizbazni u.c.).

Jabtt nodrosinajumam eksamena laika papildus komplektjosas
dalas deglim un aizsarggazes padeves nodroSinasanai:

metinasanas stieples kontaktuzgalis (dize)
(9@ =1,00 mm),

aizsarggazes difuzors,

aizsarggazes sprausla,

aerosols pret metala §lakatu pielipSanu.
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena
UZDEVUMU KOMPLEKTS
Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,
profesionala kvalifikacija '"Lokmetinatajs metinasana ar mehanizeto iekartu
aktivas gazes vide (MAG)", 3. LKI limenis
1. uzdevums. Rakstiski vai elektroniski atbildét uz jautajumiem par raséjumu un
metinasanas aprikojumu.

(izpildes laiks 20 min.)

1.1. Rakstiski atbild&t uz jautajumiem par ras€juma redzamajiem apzim&jumiem (1. att€ls).
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1. attels
Jautajums Atbilde

Cik detalu 1. att€la redzamaja konstrukcija tiek
savienotas metinot?

Kuras no 1. attela redzamajam detalam tiks
sametinatas montazas laika?

Ar cik garam Suvém piemetina plaksnes Nr. 4 pie
detalam Nr. 1?

Cik suvju tiek metinatas pa noslégtu kontiiru

P&c kura izméra izv€l€sies metinasanas parametrus
detalu Nr. 3 un Nr. 2 savienoSanai?
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1.2. Atbildét uz jautajumiem par metinasanas iekartu 2. att€la un metinasSanas iekartas
informativo paneli 3. attéla.

Steel @

Hardfacing
AISIS
AMg5
AI99.5
CuAl®
Cusid

2. attéls

Jautajums Atbilde

Kada aizsarggaze vai aizsarggazu maisijums jalieto, ja ieslégusies
2. att€la redzamie parametri?

Kads metinasanas cikls (cik taktu cikls) ir iestatits iekarta
2. attela?

Ko norada skaitlis 137 uz iekartas 2. attela?

Origo™ Mig C250 3ph

3. attels

Jautajums Atbilde

Kads ir baroSanas avota tukSgaitas spriegums 3. attéla?
Kadam metinasanas veidam ir paredzg&ts baroSanas
avots?

Kada veida (tipa) ir baro$anas avots 3. attéla?

Cik fazu tiklam pieslédzams baroSanas avots 3. att€la?
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2. uzdevums. Nosaukt 4. un 5. attela redzamos metinato Suvju defektus un izskaidrot to
raSanas iemeslus un laboSanas panémienus.
(izpildes laiks 10 min.)

4, attels

Defekta veids N1 (atzim&t vienu pareizu atbildi):

Plaisas.

Caurdegumi un gazes poras.
Poras (Suve).
Necaurmetinajumi.

Formu un izméru neatbilstiba.
Neizmetinats krateris.

nmoow>>

Raksturigakie redzama defekta rasanas iemesli (atzZimét vismaz divas pareizas atbildes):

A. Traucgta aizsarggazes padeve.

B. Attieciba pret metinamo detalu neatbilstoss degla lenkis.
C. Nevienmerigs degla attalums no metinamas virsmas.

D. Neatbilstosi izvelets metinaSanas stravas stiprums.

E. Neatbilstosi iereguléta gazes pliisma.

F. Nepareizi uzasinats volframa elektrods.

Atbilstosakie attéla redzama defekta laboSanas panémieni (atzimét divas pareizas atbildes):

A. Ar cirtni izcirst defektu un aizmetinat atkartoti.

B. Kvalitativi aizmetinat defekta vietu atkartoti.

C. Aizmetinat defekta vietu atkartoti, bez izslipeSanas vai izfrézésanas.

D. Kvalitativi izslip&t, izfrézet defektu.

E. Palielinat gazes plismu un aizmetinat defekta vietu atkartoti.

F. Pareizi uzasinat volframa elektrodu un aizmetinat defekta vietu atkartoti.
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N 5. attéls

Defekta veids N2 (atzimé&t vienu pareizo atbildi):

mmoow»

Plaisas.

Nevienmérigi Suves geometriskie izméri.
Cietie ieslegumi.

Necaurmetinajumi.

Formu un izm@ru neatbilstiba.

Poras.

Raksturigakie redzama defekta rasanas iemesli (noradit vismaz divas pareizas atbildes):

A
B.
C.
D.
E
F

Traucé&ta aizsarggazes padeve.

Nepastavigs loka garums.

Nav attaukotas metinamas virsmas pirms metinasanas.
Nevienmeérigs metinasanas atrums.

Neatbilstosi iereguléta gazes plisma.

. Nepareizi uzasinats volframa elektrods.

Atbilstosakie attéla redzama defekta laboSanas panémieni (noradit divas pareizas atbildes):

mmoow>

Kvalitativi aizmetinat defekta vietu atkartoti.
Ar cirtni izcirst defektu un aizmetinat atkartoti.

Aizmetinat defekta vietu atkartoti, bez izslipéSanas vai izfrézesanas.
Pareizi uzasinat volframa elektrodu un aizmetinat defekta vietu atkartoti.

Palielinat gazes plismu un aizmetinat defekta vietu atkartoti.
Kvalitativi izslipéet, izfrézet defektu.

3. uzdevums. Lasit 6. attela redzamo WPS un atbildét uz jautajumiem.
(izpildes laiks 20 min.)

F;\'L' Jautajums Vieta atbildei
3.1. Kada telpiskaja pozicija ir jametina atbilsto$i EN
vai ISO prasibam?
3.2. Ar kadu metinaSanas veidu ir jametina saknes Suve?
3.3. Kada diametra aizsarggazes sprausla ir jaizmanto?
3.4. Kads aizsarggazes plismas atrums ir jaieregule
Suves saknes aizsardzibas nodrosinasanai?
3.5. Kads stravas veids un piesléguma polaritate ir
jaizmanto, metinot saknes Suvi?
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Location: Latvia Examiner or examining body:

Manufacturer's

pWPS Mo 135-BW Reference Mo

Manufacturer's WPQR No.: WPQR 070720 Method of preparation and -:

Manufacturer: Milling, brushing and / or grinding, degreasing
Welder's / Parent material Plate 1: $355J2+N acc. to EN 10025-2
operator's name: Specification: Plate 2: 1.4404 acc. to EN 100287

Welding process:;

135 [MAG welding)

steel group No. 1 + 8 acc. fo LVS CEN ISOITR 15608

_—_ Material thickness [mm]; 12,0
Welding position: PA acc. to EN 150 6347 Cutside pipe diameter [mm]:
EWM —
WELD PREPARATION DETAILS |SKETCH)™
Joint Design Welding sequence
= 18+ 3 i
E 55° = B0® 3
2 E - o
3 2 7 7
y T
! 77, L
] i ;_
. 5 L :
WELDING DETAILS
- Size of filler Type of Wire feed Travel . 9
Run W;EEI:E material, Eu[r;jnt. UD:;?,]E = current f speed, speed HT:L:"F_I“T .
P [mm] Paolarity [mfmin] * | [mmimin] ?
1 135 1,0 120,0 178 DCH+ 53 185,0 0,55 D
2 135 1,0 200,0 253 DCi+ 101 180,0 1,38 §
3 135 1,0 195,0 260 DCi+ 101 2400 1,01 5
4 135 1,0 200,0 253 DCi+ 101 2350 1,06 §
Filler material for root run: Other information, e. g.:
Designation:  LVS EN 150 14343-A-G 2312 L 5i Weaving (maximum width of run): —
Trademark and make: MT 303L, MTC GmbH Cscillation: amplitude, frequency, dwell time:
Any special baking or drying:
Shielded gas § flux: Distance contact tube | work piece: 14 =16 mm
Shielding: EM 150 14175-Z-ArC+ND-2/0,03 Mozzle diameter: 16,0 mm
Backing: Mumber of wire electrodes: 1 pe.
Gas flow rate: Torch angle: 5 =10
Shielding: 14 = 16 [limin] Pulse welding details:
Backing:
Tungsten electrode type | size:
Details of back gouging / backing: 55, nb The lowest work piece temperature immediately prior to
Preheat temperature: Min + 16°C welding without pre-heating, *C:
Interpass temperatura: Max +120°C

Post-weld heat treatment and / or ageing:

Time, temperature, method:

Heating and cooling rates -
If required

Manufacturer:

Filler material for interpass and face runs:
Designation: LVS EN 150 14343-A-G 2312 L §i
Trademark and make: MT 305L, MTC GmbH

Examiner or examining body:

6. attels
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4. uzdevums. Metinat atbilsto$i darba uzdevumam:
(izpildes laiks 150 min.)

4.1. Aizpildit metinasanas parametrus 1. tabula, lasot ras€jumu (7. att€ls) un pamatojoties uz
metinasanai dotajiem (1. tabulas 2., 3. aile) un izv¢les parametriem.

4.2. Sagatavot instrumentus, paligmaterialus un paligierices MAG metinasanai.

4.3. Sagatavot MAG metinaSanas iekartu metinasanai.
4.4. Metinat kakta Suves (FW) plaksném (biezums 3 mm): horizontali vertikalaja (PB) pozicija
un vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) pozicija.
4.5. Metinat sadursuves (BW) plaksném (biezums 3 mm): apaks€ja pozicija (PA), vertikalaja
(no lejas uz augsu) (PF) pozicija.
4.6. Metinasanu beidzot, sakartot darba vietu.

Metinasanas parametri

Kontrolparauga numurs:

1. tabula

Nr. | Suves | Telpiska | Aizsarg- Piedev- Stravas | NepiecieSamais | NepiecieSamais
p. k. | veids | pozicija gazes materiala tips / stravas spriegums
plismas | izmérs (mm) | polaritate stiprums V)
daudzums (A)/
(/min) MetinaSanas
stieples
padeve,
(m/min)
1 2 3 4 5 6 7 8
1. P/IFW PB
2. P/FW PF
3. P/BW PA
4. P/BW PF
11
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i
+
Plekarfuves 3 x 20 mm - 2
B0
100+3
3
f =l 1307135 1 1IS0604T PF /IS0 14341
a" s 150
| =tReI(135 1 1S0634T PR 1SD 14341
_-—-—'_'_-_._._'
?ﬂ __,__..-r-"""— 1300135 11506047 PA 1 IS0 14341
._-.-ﬁ;.h-.'lﬂ<135 JIS0BE24T PB / 150 14341
e |
g
*8,s05Xts05x3=1.5%2 mm
Gz =0T XE=07x3=21=25mm
Atbdsiod| 150 5817 O mena
vertedanas kritérglesn, novearts defekius
10-15 Mr. 202 un Me. 503
.-ﬂ,l]‘i‘ .'-I'I'I.Q‘_I'L'ME LIFEmima A0S ks
Paraugs MAG
V. UizySrds [Paraksts] Datums | Nosaukums Projic. mefode Merogs
Raséja Praktiskd vzdevuma
Hignama i
paraugs MAG 1.2
Lapa Tmo |
Mararrais Masa Formars
Terauds 523507 Ad

1. attéls
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildes
VERTESANAS KRITERIJI

Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,

profesionala kvalifikacija '"Lokmetinatajs metinasana ar mehanizeto iekartu
aktivas gazes vidée (MAG)", 3. LKI Iimenis

Vertesanas Kriteriji

Maksimali
Uzdevums Veicamas darbibas iegiistamais
punktu skaits
1. Rakstiski vai elektroniski Rakstiska vai elektroniska atbildésana uz 12
atbildét uz jautajumiem par jautajumiem par ras€jumu un
ras¢jumu un metinasanas metinasanas aprikojumu.
aprikojumu. (maksimali
legiistamais punktu skaits 12)
2. Rakstiski nosaukt 4. un 4. un 5. attela redzamo metinato Suvju 10
5. attéla redzamos metinato defektu nosaukSana un to rasanas iemeslu
Suvju defektus un izskaidrot to | un labosanas panémienu izskaidrosana.
raSanas iemeslus un laboSanas
panémienus. (maksimali
legiistamais punktu skaits 10)
3. Lasit 6. attela redzamo WPS | Atbildé$ana uz jautajumiem par attéla 10
un atbildeét uz dotajiem redzamo WPS.
jautajumiem. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 10)
4. Metinat atbilstosi darba 4.1. Metina$anas parametru aizpildiSana 20
uzdevumam. (maksimali 1. tabula, lasot ras€jumu (7. attéls) un
iegiistamais punktu skaits 192) | pamatojoties uz metinasanai dotajiem
(1. tabulas 2., 3. aile) un izveles
parametriem.
4.2. MAG metinasanai paredzg&to 2
instrumentu, paligmaterialu un
paligieriu sagatavosana.
4.3. SagatavoSanas darbam. 2
4.4. Kakta Suves (FW) plaksném 31
(biezums 3—-5 mm) metinasana
horizontali vertikalaja (PB) pozicija
(T veida savienojums).
4.5. Kakta Suves (FW) plaksném 29
(biezums 3—-5 mm) metinasana
vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF)
pozicija (T veida savienojums).
4.6. Sadursuves (BW) plaksném 51
(biezums 3—5 mm) metinasana apaksgja
pozicija (PA).
4.7. SadurSuves (BW) plaksném 51

(biezums 3—5 mm) metinasana
vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF)
pozicija.

Metalapstrades, maSinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare, profesionala kvalifikacija
"Lokmetinatajs metinaSana ar mehaniz€to iekartu aktivas gazes vide (MAG)", 3. LKI limenis
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beidzot.

4.8. Darba vietas sakartoSana, metinasanu

Kopgjais maksimali iegiistamais punktu skaits

224

Paplasinats vértesanas kriteriju apraksts

1. uzdevums. Rakstiski vai elektroniski atbildét uz jautajumiem par raséjumu un
metinasanas aprikojumu. (maksimali iegiistamais punktu skaits 12)
1.1. Rakstiski atbildét uz jautajumiem par ras€juma redzamajiem apzim&jumiem (1. att€ls).

Pieskiramie

Jautajums Pareiza atbilde punkti

Cik detalu 1. attéla redzamaja konstrukcija tiek savienots ar 5 1
metinaSanu?
Kuras 1. attéla redzamas detalas tiks sametinatas montazas Nr. 1 un viena no 1
laika? detalam Nr. 4
Ar cik garam Suvém piemetina plaksnes Nr. 4 pie deta]am Nr. 1 | 360 mm 1
(1. att)?
Cik Suves tiek metinatas pa noslégtu kontiiru (1. att.)? 1 1
P&c kura izméra izvelesies metinasanas parametrus detalu Nr. 3 | 10 mm 1
un Nr. 2 savienosanai (1. att.)?

Kopa 5

1.2. Atbildét uz jautdjumiem par metinasanas iekartu 2. att€la un metinasanas iekartas

informativo paneli 3. attéla.

Jautajums Pareiza atbilde Plesl,(lrar_nle
punkti

Kada aizsarggaze vai aizsarggazu maisijums jalieto, ja Ar82% + 1
ieslégusies 2. attéla redzamie lielumi (parametri)? C0,18%
Kads metinasanas cikls (cik taktu cikls) ir iestatits iekarta 2 (divu) taktu 1
2. attela? cikls
Ko norada skaitlis 137 uz iekartas 2. attela? stravas stiprumu 1

amperos
Kads ir 3. att€la redzama baro$anas avota tuk$gaitas spriegums? | 15-37V 1
Kadam metinasanas veidam ir paredzgéts baroSanas avots MIG/MAG 1
3. attela?
Kada veida (tipa) ir baro$anas avots 3. attéla? taisngrieza tipa 1
Pie cik fazu tikla pieslédzams 3. att€la redzamais baroSanas 3 (tr1s) fazu 1
avots? tiklam

Kopa 7

2. uzdevums. Nosaukt 4. un 5. attéla redzamos metinato Suvju bitiskakos defektus,
izskaidrot to rasanas iemeslus un laboSanas panémienus. (maksimali iegiistamais punktu

skaits 10)
— o S Pareiza PieSkiramie
Attels AtbilZu varianti atbilde punkti
2.1. Defekta Nr. 1 veids: C 1
A. Plaisas.
B. Caurdegumi un gazes poras.
C. Poras (Suve).
14
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4. attéls
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 5)

D. Necaurmetinajumi.

E. Formu un izméru
neatbilstiba.

F. Neizmetinats krateris.

Raksturigakie redzama defekta
rasanas iemesli (atziméet
vismaz divas pareizas

atbildes):
A. Traucéta aizsarggazes
padeve.

B. Attieciba pret metinamo
detalu neatbilstoss degla
lenkis.

C. Nevienmerigs degla
attalums no metinamas
virsmas.

D. Neatbilstosi izveléts
metinasanas stravas
stiprums.

E. Neatbilstosi iereguléta
gazes plusma.

F. Nepareizi uzasinats
volframa elektrods.

Atbilstosakie attéla redzama
defekta laboSanas panémieni
(atztmét divas pareizas
atbildes):

A. Ar cirtni izcirst defektu un
aizmetinat atkartoti.

B. Kvalitativi aizmetinat
defekta vietu atkartoti.

C. Aizmetinat defekta vietu
atkartoti, bez izslipeSanas
vai izfrézesanas.

D. Kvalitativi izslipét, izfrézet
defektu.

E. Palielinat gazes plismu un
aizmetinat defekta vietu
atkartoti.

F. Pareizi uzasinat volframa
elektrodu un aizmetinat
defekta vietu atkartoti.

5. attéls
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 5)

Defekta veids Nr. 2 (atzimét

vienu pareizo atbildi):

A. Plaisas.

B. Nevienmerigi Suves
geometriskie izmeri.

C. Cietie ieslegumi.

D. Necaurmetinajumi.

E. Formu un izméru

neatbilstiba.
F. Poras.

Metalapstrades, maSinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare, profesionala kvalifikacija
"Lokmetinatdjs metina$ana ar mehaniz&to iekartu aktivas gazes vide (MAG)", 3. LKI limenis
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atbildes):
A. Traucéta aizsarggazes
padeve.

B. Nepastavigs loka garums. 1
C. Pirms metinasanas nav
attaukotas metinamas
virsmas.
D. Nevienmérigs metinasanas 1
atrums.
E. Neatbilstosi iereguléta
gazes plusma.
F. Nepareizi uzasinats
volframa elektrods.
Atbilstosakie attéla redzama
defekta labosanas panémieni
(atzimé&t divas pareizas
atbildes):
A. Kyvalitativi aizmetinat 1
defekta vietu atkartoti.
B . Ar cirtni izcirst defektu un
alzmetinat atkartoti.
C. Aizmetinat defekta vietu
atkartoti, bez izslipeSanas
vai izfrézesanas.
D. Pareizi uzasinat volframa
elektrodu, aizmetinat
defekta vietu atkartot.
E. Palielinat gazes plismu un
aizmetinat defekta vietu
atkartoti.
F. Kvalitativi izslipéet, izfrézet 1
defektu.
Kopa 10

3. uzdevums. Lasit 6. atteéla redzamo WPS un atbildét uz jautajumiem. (maksimali

iegiistamais punktu skaits 10)

Nr. Jautajums Pareiza atbilde Pleslglrar_llle
p. k. punkti
3.1. Kada telpiskaja pozicija ir jametina atbilstosi EN vai PA 2
ISO prasibam?
3.2. Ar kadu metinasanas veidu ir jametina saknes Suve? MAG 2
3.3. Kada diametra aizsarggazes sprausla ir jaizmanto? 16 mm 2
3.4. Kads aizsarggazes plusmas atrums ir jaieregulé Suves | 4-10 I/min 2
saknes aizsardzibas nodroSinasanai?
3.5. Kads stravas veids un piesléguma polaritate ir DC+ 2
jaizmanto, metinot saknes Suvi?
10

Metalapstrades, maSinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare, profesionala kvalifikacija
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4. uzdevums. Metinat atbilsto§i darba uzdevumam. (maksimali iegistamais punktu

skaits 192)
Veicama darbiba VeérteSanas kriteriji Plesl,{lral_me
punkti
4.1. Metinasanas parametru | Atbilstosi darba uzdevumam aizpilda 1. tabulas 20
aizpildiSana 1. tabula, lasot "Metinasanas parametri” 4., 5., 6., 7., 8. aili.
ras€jumu (7. att€ls) un (par katru pareizi aizpilditu tabulas Stinu 1 punkts)
pamatojoties uz metinasanai
dotajiem (1. tabulas 2.,
3. aile) un izvéles
parametriem. (maksimali
iegustamais punktu skaits 20)
4.2. MAG metinasanai Sagatavo atbilstoSus instrumentus un 1
paredz&to instrumentu, paligmaterialus MAG metinasanai:
paligmaterialu un paligiericu | (stieplu suka, viles, u.c. rokas instrumenti).
sagatavoSana. (maksimali Sagatavo atbilstosas paligierices MAG metinasanai 1
iegiistamais punktu skaits 2) | (aprikojums metina$anas parauga nostiprinasanai
noteiktaja telpiskaja pozicija).
4.3. Metinasanas iekartas Atbilstosi darba uzdevumam sagatavo darba vietu 1
sagatavosana MAG MAG metinasanas darbu veikSanai (iesleédz
metinasanai. (maksimali apgaismojumu, vizuali parbauda iekartas
iegiistamais punktu skaits 2) | komplektaciju, noregulg atsiices ventilaciju.)
Atbilstosi darba uzdevumam sagatavo MAG 1
metinasanas iekartu (sagatavo metinasanas degli,
vizuali parbauda iekartu un tas komplektaciju —
kabelu izolacija nav bojata, masas kabelis
pievienots, ieslédz iekartu un iestata metinasanas
veidu un parametrus).
4.4, Kakta Suves (FW) Metinato detalu sakere izpildita bez detalu 1
plaksném (biezums 3-5 mm) | savstarp&jas novirzes horizontalaja plakné.
metinasana horizontali Metinato detalu sakere izpildita bez detalu 1
vertikalaja (PB) pozicija savstarp&jas novirzes vertikalaja plakng.
(T veida savienojums). Metinato detalu sakere izpildita bez detalu 1
(maksimali iegistamais savstarpgjas novirzes horizontalaja plakné.
punktu skaits 32) Kvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve. 1
Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve. 1
Suves geometrisko parametru atbilstiba T veida 5
savienojumam (FW kakta Suvei)
(kvalitates kritériji darba rasgjuma).
Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi
kriterijiem) izpilditiem 30 £ 2 mm — 1 punkts.
Suves vienmérigums T veida savienojumam (FW 3
kakta Suveri)
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 +
2 mm — 1 punkts.
Suve izpildita bez caurdedzinajuma. 4
Izvéles vertejums:
Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm suves bez
caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali
iegiistami — 4 punkiti).
* Ja suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne
vairak ka divam piekarém visa Suves garuma,
maksimali iegustami — 2 punkti.
Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala (T veida 5

Metalapstrades, maSinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare, profesionala kvalifikacija
"Lokmetinatajs metinaSana ar mehaniz€to iekartu aktivas gazes vide (MAG)", 3. LKI limenis
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savienojumam (FW kakta Suve).

Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 30 £+ 2 mm Suves
bez iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts
(maksimali iegtistami 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetald un
ar ne vairak ka trim lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetald visa Suves garumd, maksimali
iegiistami — 2 punkiti.

Suve izpildita bez poram.

Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm suves bez
poram* — 1 punkts (maksimali iegiistami —

3 punkti).

* Ja Suve izpildita ar ne vairak ka divam poram
visd Suves garuma, maksimali iegiistams — 1 punkts.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz
pamatmetala.

Visa Suves garuma nav plavas kartas.
Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm bez plavas
kartas — 1 punkits.

Metinatais savienojums ir bez uztecgjumiem.

4.5. Kakta suves (FW)
plaksném (biezums 3-5 mm)
metinasana vertikalaja (no
lejas uz augsu) (PF) pozicija
(T veida savienojums).
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 31)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu
savstarp€jas novirzes horizontalaja plakng.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu
savstarp€jas novirzes vertikalaja plakné.

Kvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve.

Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve.

[N

Suves geometriskie parametri atbilst rasgjuma
dotajiem T veida savienojuma (FW kakta Suvei)
kvalitates kriterijiem.

(kvalitates kriteriji darba rasejuma)

Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi
Kriterijiem) izpilditiem 30 & 2 mm — 1 punkts.

T veida savienojuma Suve ir vienméeriga.
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 +
2 mm — 1 punkts.

Suve izpildita bez caurdedzinajuma.

lzvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm suves bez
caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami
— 4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne
vairak ka divam piekarem visa suves garuma,
maksimali iegiistami — 2 punkti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala (T veida
savienojumam (FW kakta Suve).

Izvéles vértejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 30 + 2 mm Suves
bez iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts
(maksimali iegiistami 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetald un
ar ne Vairak ka tris lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetald visa Suves garuma, maksimali

Metalapstrades, maSinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare, profesionala kvalifikacija
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iegiistami — 2 punkti.

Suve izpildita bez poram.

Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm suves bez
poram* — 1 punkts (maksimali iegiistami —

3 punkti).

* Ja Suve izpildita ar ne vairak ka divam poram
Visd Suves garumd, maksimali iegiistams — 1 punkis.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz
pamatmetala.

Visa Suves garuma nav plavas kartas.
Par katriem vienlaidus 75 + 2mm bez plavas
kartas — 1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztecgjumiem.

4.6. Sadursuves (BW)
plaksném (biezums 3-5 mm)
metinasana apaksgja (PA)
pozicija. (maksimali
iegustamais punktu skaits 51)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu
savstarp€jas novirzes horizontalaja plakné.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu
savstarpéjas novirzes vertikalaja plakng.

Kvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve.

Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve.

[N

Suves geometriskie parametri atbilst rasgjuma
dotajiem sadursuves plaksném (BW) kvalitates
kriterijiem. (kvalitates kritériji darba raséjuma)
Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi
kriterijiem) izpilditiem 30 £ 2 mm — 1 punkts.

Sadursavienojuma Suve ir vienmeriga.
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 +
2 mm — 1 punkts.

Caurmetinajums ir izpildits nepartraukti
(vienlaidus).

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 15 + 2 mm
caurmetindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami
20 punkti).

* Ja caurmetinajums izpildits atseviskos Suves
posmos ar garumu lidz 15 £ 2 mm visa Suves
garumd, maksimali iegiistami 4 punkti.

20

Suve izpildita bez caurdedzinajuma.

Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm suves bez
caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali
iegiistami — 4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne
vairak ka divam piekarem visa suves garuma,
maksimali iegiistami — 2 punkti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala T veida
savienojumam (FW kakta Suve).

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 30 + 2 mm Suves
bez iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts
(maksimali iegiistami 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetald un
ar ne vairak ka trim lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetala visa Suves garuma, maksimali

Metalapstrades, maSinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare, profesionala kvalifikacija
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iegiistami — 2 punkti.

Suve izpildita bez poram.

Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm suves bez
poram* — 1 punkts (maksimali iegiistami —

3 punkti).

* Ja Suve izpildita ar ne vairak ka divam poram
visd Suves garumd, maksimali iegiistams — 1 punks.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz
pamatmetala.

Visa Suves garuma nav plavas kartas.
Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm bez plavas
kartas — 1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztecgjumiem.

4.7. Sadursuves (BW)
plaksném (biezums 3-5 mm)
metinasana vertikalaja (no
lejas uz augsu) (PF) pozicija.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 51)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu
savstarp&jas novirzes horizontalaja plakné.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu
savstarpéjas novirzes vertikalaja plakné.

Kvalitativi,-bez defektiem uzsakta Suve.

Kvalitativi,-bez defektiem pabeigta Suve.

[N

Suves geometriskie parametri atbilst rasgjuma
dotajiem sadursuves plaksném (BW) kvalitates
kriterijiem.

(kvalitates kriteriji darba raséjuma)

Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi
kriterijiem) izpilditiem 30 £ 2 mm — 1 punkts.

Sadursavienojuma Suve ir vienmeriga.
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 +
2 mm — 1 punkts.

Caurmetinajums ir izpildits nepartraukti
(vienlaidus).

Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 15 + 2 mm
caurmetindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami
20 punkti).

* Ja caurmetinajums izpildits atseviskos Suves
posmos ar garumu lidz 15 + 2 mm visa Suves
garuma, maksimali iegiistami — 4 punkti.

20

Suve izpildita bez caurdedzinajuma.

Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm suves bez
caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali
iegiistami — 4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne
vairak ka divam piekarém visa Suves garuma,
maksimali iegiistami — 2 punkti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala T veida
savienojumam (FW kakta Suve).

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 30 £ 2 mm Suves
bez iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts
(maksimali iegiistami 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetald un
ar ne vairdak ka trim lidz 5 mm gariem iegriezumiem

Metalapstrades, maSinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare, profesionala kvalifikacija
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pamatmetald visa Suves garumd, maksimali
iegiistami — 2 punkiti.

Suve izpildita bez poram. 3
Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm suves bez
poram* — 1 punkts (maksimali iegiistami —

3 punkti).

* Ja Suve izpildita ar ne vairak ka divam poram
visa Suves garumd, maksimali iegiistams — 1 punkts.

Metinataja savienojuma nav plaisu. 1
Metinataja savienojuma nav apdeguma uz 2
pamatmetala.

Visa Suves garuma nav plavas kartas. 2
Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm bez plavas kartas

1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztecgjumiem. 2

Katras vert€jamas neatbilstibas/defekta konstatésanas gadijuma veértejums ir 0 punkti, ja
neatbilstibas/defekta izmeri vai to skaits ir lielaks par krit€rijos noteikto.

4.8. Darba vietas Sakarto darba vietu, metinasanu beidzot: 1
sakartoSana, metinasanu . atbilstosi prasibam izslédz un sakarto
beidzot. (maksimali metinasanas iekartu un citu aprikojumu (ventilacija,
iegiistamais punktu skaits 6) | aizsarggazes padeve, instrumenti),

. notira darba virsmas,

. iztira darba vietu un novac, iznes
metinasanas atkritumus.

Lieto individualos aizsardzibas lidzek]us: 1
o dzirdes un redzes aizsardzibas lidzeklus,
o darba apgérbu, apavus, cimdus atbilstosi
darba aizsardzibas noteikumiem.

Visa uzdevuma izpildes laika ievéro 1
elektrodrosibas, ugunsdrosibas instrukcijas
atbilstosi ieprieks parakstitai darba aizsardzibas
instrukcijai.

Kopa 192

Metalapstrades, maSinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare, profesionala kvalifikacija
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Pareizas atbildes

Aizpildita 1. tabula

Kontrolparauga numurs:

Metinasanas parametri

Nr. | Suves | Telpiska | Aizsarg- | Piedevmateriala | Stravas | NepiecieSamais | NepiecieSamais
p.k. | veids | pozicija gazes izm&rs (mm) tips / stravas spriegums
plismas polaritate stiprums V)
daudzums (A
(/min) Metinasanas
stieples
padeve,
(m/min)

1 2 3 4 5 6 7 8
1. P/FW PB 10-14 1 DC+ 115-150/6-7 18-19
2. P/FW PF 10-14 1 DC+ 80-120/5-6 16-18
3. P/BW PA 10-14 1 DC+ 90-120/5,5— 17-18

6,5
4. P/BW PF 10-14 1 DC+ 80-120/5-6 16-18
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