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Profesionalas kvalifikacijas eksamena PROGRAMMA
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Merkis

Parbaudit un noveértét eksamingjama profesionalas kompetences
atbilsto$i  profesijas standarta prasibam vai profesionalas
kvalifikacijas prasibam.

Darba uzbuve

Uzdevumu skaits 4

Darbs ar tehnologisko dokumentaciju,

Uzdevumu veidi L o -
praktiskais darbs, situacijas analize

Uzdevumu izpildes 200 min.
kopgjais laiks miniites

Uzdevumu apraksts

1. Rakstiski atbildét uz jautajumiem par ras€jumu un metinasanas
aprikojumu.
(izpildes laiks 20 min.)

2. Nosaukt attelos redzamos metinato Suvju defektus un izskaidrot to
raSanas iemeslus un labosanas pan€mienus.
(izpildes laiks 10 min.)

3. Lastt attela redzamo WPS un atbildét uz jautajumiem.
(izpildes laiks 20 min.)

4. Metinat atbilstosi darba uzdevumam:

e izvElgties instrumentus, paligmaterialus un paligierices
MMA metinasanai,

e sagatavot MMA metinasanas iekartu metinasanai,

e metinat kakta Suves (FW) horizontali vertikalaja (PB) un
vertikalaja no lejas uz augsu (PF) telpiskaja pozicija,

e metinat sadurSuves (BW) apaksgja (PA) un vertikalaja no
lejas uz augSu (PF) telpiskaja pozicija (ar un bez malu
noslipinajuma),

e metinasanu beidzot, sakartot darba vietu.

(izpildes laiks 150 min.)

Visi uzdevumi izpildami eksamena laika un noraditaja seciba.
1., 2., 3. uzdevumu var izpildit rakstiski vai elektroniski.

Norises vieta un
NepiecieSamie
materialie ltdzekli

Eksamena norisei nepieciesama:
e ar datoriem aprikota telpa ar atseviSku darba vietu katram
eksamingjamajam, viens printeris eksamena telpa,
e aprikota metinaSanas darbnica. Katram eksaming&jamajam
nepiecieSams:
1., 2., 3. uzdevumam:
e darba vieta (galds, krésls);
e rakstampiederumi (pildspalva, zimulis, dz&éSgumija, papirs,
lineals);
e dators, ja uzdevumi tiek pilditi elektroniski.
4. uzdevuma izpildei nepiecieSami:
e kontrolparauga sagataves, kuras sagatavotas pirms eksamena,
e darba uzdevums ar ras§jumu,
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detalu sagatavosSanas, salikSanas instrumenti un paligierices,
térauda plaksnes no 1.grupas 1.1. vai 1.2.apakSgrupas
atbilstosi CEN ISO/TR 15608:2017 vadlinijam,

macibu darbnica ar iepliides un nostices ventilaciju un atbilstosi
darba aizsardzibas prasibam aprikota metinasanas darba vieta
MMA metinasanai,

MMA metinaSanas iekarta ar aprikojumu,

instrumenti,

paligmateriali un paligierices, t.sk. elektrodi,

kontroles instrumenti,

darba vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei ar lenka
slipmasinu,

darba apgérbs un individualie aizsardzibas lidzekli.

Vertesanas kartiba

Uzdevumu izpildi vérté eksaminacijas komisija. Vertéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali iegiistamais punktu skaits ir 266, kas
atbilst 100%. Eksamens ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%.

Eksamena vert€jums tiek izteikts ballés atbilstosi vérté€Sanas skalai:

Iegtito punktu

80— 120- | 160- | 181- | 202—- | 223- | 245- | 258-

skaits 1-39 | 40-79 119 159 180 201 222 244 267 266
Uzdevumu
izpildes apjoms 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)
Vertejums balles 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildei nepiecieSamo
MATERIALO LIDZEKLU PAPLASINATS SARAKSTS
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Tehnologiskas
iekartas, aprikojums
un darba instrumenti

Metinasanas macibu darbnica, aprikota ar nosiices un ieplides
ventilaciju:

metinasanas darba vieta ar nepieciesamo aprikojumu (10
lidz 20 metinasanas posteni atbilstosi macibu darbnicai) —
1 gab. katram izglitojamajam,

darba vieta kontrolparaugu mehaniskai apstradei —
atslédznieku darbgalds ar skriivspiléem sagatavoSanai ar
lenka slipmasinu (pirms metinaSanas un péc metinasanas)
—1gab.,

metalgrieSanas iekarta (giljotina) 4 lidz 12 mm bieza
teérauda loksnu cirSanai — 1 gab.

Vienam eksamingjamajam nepiecieSams:

ierices paraugu stiprinasanai nepiecieSamajas telpiskajas
pozicijas — 1 gab.,

MMA metinaSanas iekarta (vienfazes vai trisfazu) ar
iespgju regulét visus nepiecieSamos metinasanas
parametrus (elektrodu turétajs, masas klemme un
atbilstosie kabeli stravas padevei) — 1 gab.,

elektrodu zavéSanas krasns (katra atbilsto$a parklajuma
elektrodiem) — 2 gab. darbnicai

elektriskas vai pneimatiskas lenka slipmaSinas Suves
apstradei — 1 gab.,

salikSanas instrumentu (fiks€Sanas spailes, magnéti) —
1 komplekts,

paraugu dzes€Sanas vanna (100 1) — 1 gab. darbnicai,
aizziméSanas instrumenti (aizzZiméSanas adata, balts
markieris (p&c nepieciesamibas) — 1 gab.,

plakanknaibles — 1 gab.,

amurs — 1 gab.,
sarnu atskalditaji — 1 gab.,
cirtni — 1 gab.,

skravspiles — 1 gab.,
bidmeérs — 1 gab.,
lenka slipmasina — 1 gab.,
terauda birstes:

o rokas1gab.,

o lenka slipmasinai 1 gab.,
metala vilu komplekts — 1 gab.

Katram izglitojamajam:

Stacionarais vai  portativais dators, aprikots ar
lietojumprogrammam un pieeju internetam,
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darba galds un krésls.

Materiali,
paligmateriali u.tml.

Vienam eksamin&jamajam nepiecieSams:

pildspalva — 1 gab.,

zimulis — 1 gab.,

dzésgumija — 1 gab.,

kalkulators — 1 gab.,

A4 lapas (ja teorétiskie jautajumi izpildami uz papira) —
5 gab.,

markieris metalam — 1 gab.,

stirenis — 1 gab.,

lineals, 300 mm —1 gab.

Komplektacija ir paredzéta eksamena metinat mazoglekla
teraudu.
Katram eksamingjamajam nepiecieSams:

4 mm bieza t€rauda konstrukciju térauda S235J wvai
lidziga plaksnes — 6 gab.,
40 x 300 mm plaksne — 4 gab.,
60 x 300 mm plaksnes —2 gab.,

o parklatie elektrodi (@ =2,0 mm) B (baziskie) —

10 gab.,
o parklatie elektrodi (@ =2,5 mm) B (baziskie) —
10 gab.,

parklatie elektrodi (@ =3,0mm vai @=32 mm ) B
(baziskie) — 10 gab.,
parklatie elektrodi (@ = 2,0 mm) RB vai R, RR — 10 gab.,
parklatie elektrodi (@ = 2,5 mm) RB vai R, RR — 10 gab.,
parklatie elektrodi (@ = 3,0 mm vai @ = 3,2 mm ) RB vai
R, RR -10 gab.,
Suvju kontroles instrumenti (atbilsto§i ve&rt€Sanas
kritérijiem — 1 komplekts,
individualo aizsardzibas Iidzeklu komplekts (metinataja
aizsargtérps — jaka, apavi, bikses/kombinezons,
galvassega, metinasanas aizsargbrilles, metinasanas
aizsargmaska ar atbilstoSu aizsargstiklu vai ar
automatisko aptumsoSanos) — 1 komplekts,
vienreiz lietojamie, atri nolietojamie individualie
aizsardzibas Iidzekli (cimdi, aizsargbrilles, respirators,
ausu aizbazni u.c.) — 1 komplekts.

Jabiit nodrosinajumam eksamena laika papildu komplekt&josas
dalas elektrodu turétajam, masas klemmei u.c.:

atbilstosai lenka slipmasinai rezerves abrazivie

materiali (griezgjdisks, slipgjamie akmens diski),
abrazivie skiedrdiski ar paliktni — 2 gab.,

smilspapira diski, stieplu diski — 2 gab.,

koniska terauda saru suka riisas slana noslip&$anai u.c.) —
2 gab.
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena
UZDEVUMU KOMPLEKTS
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1. uzdevums. Rakstiski vai elektroniski atbildét uz jautajumiem par raséjumu un
metinasanas aprikojumu.
(izpildes laiks 20 min.)

1.1. Rakstiski atbildét uz jautajumiem par ras€juma redzamajiem apzim&jumiem (1. att€ls).
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1. attels

Jautajums Atbilde

Cik suvju atbilstosi rasgjuma prasibam 1. attéla
jametina ar MMA metinasanas veidu?

Ar kadu Suves veidu 1. att€la redzamaja ras€juma
savienotas detalas Nr. 4. un Nr. 5?7

Kada lenki 1. attéla redzama detala Nr. 4 novietojama
pret detalu Nr. 5 montazas laika?

Cik suvju 1. attéla redzamaja raséjuma tiek metinatas
no vienas puses?

Kuras detalas ras€juma 1. att€la savienotas ar Suvi,
metinot no abam pusém?
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1.2. Atbildét uz jautajumiem par metinasanas iekartu 2. att€la uUn metinaSanas iekartas

informativo paneli 3. attéla.

Jautajums Atbilde

Kads metinasanas veids ir ieslégts 2. att€la redzamajai iekartai?
Kads stravas veids ir ieslégts 2. attéla redzamaja iekarta?
Cik liels stravas stiprums ir iereguléts 2. att€la redzamajai

iekartai?
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3. attéls
Atbilde

Jautajums

Kads ir 3. att€la redzamas iekartas tukSgaitas

spriegums MMA metinasanai?
Cik liela ir ieteicama strava MMA metinaSanai iekartai

3. attla, ja ieslégsanas ilgums ir 100%?

Kada veida baro$anas avots ir 3. attela?
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Cik fazu tiklam un kadai frekvencei ir paredz&ta
3. att€la iekarta?

2. uzdevums. Nosaukt 4. un 5. attéla redzamos metinato Suvju butiskakos defektus,
izskaidrot to raSanas iemeslus un laboSanas panémienus.
(izpildes laiks 10 min.)

"

4. attels

Defekta veids A (atzimét vienu pareizu atbildi): Vieta atbildei
A. Plaisas.

B. Nesakusums starp Suves metalu un pamatmetalu.

C. Poras (Suve).

D. Necaurmetinajumi.

E. Formu un izm@ru neatbilstiba.

F. Neizmetinats krateris.

Raksturigakie redzama defekta rasanas iemesli (atzimét vismaz divas
pareizas atbildes):

A. Nenotiritas metinamas virsmas.

B. Attieciba pret metinamo detalu neatbilstoss degla lenkis.

C. Nevienmérigs degla attalums no metinamas virsmas.

D. Neatbilsto$s metinasanas reZims un manipulacijas ar elektrodu.

E. Neatbilstosi iereguléta gazes plusma.

Atbilstosakie attéla redzama defekta laboSanas pan€mieni (atzimét
divas pareizas atbildes):

A. Ar cirtni izcirst defektu un aizmetinat atkartoti.

B. Parmetinat ar atbilstoSiem elektrodiem un rezimiem.

C. Aizmetinat defekta vietu atkartoti, bez izslip€Sanas vai
1zfréz&sanas.

D. Kvalitativi izslipét, izfrézet defektu, aizmetinat atkartoti.

E. Palielinat gazes pliismu un aizmetinat defekta vietu atkartoti.

5. attéls
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Defekta veids Nr. 1 (atzimé&t vienu pareizu atbildi):

Vieta atbildei

A
B.

C
D.
E
F

Plaisas.
Sarni.

. Cietie iesleégumi.

Necaurmetinajumi.

. Formu un izmeru neatbilstiba.
. Poras.

Raksturigakie redzama defekta rasanas iemesli (atzimét vismaz divas
pareizas atbildes):

""!""U.O.U:’:D

. Traucéta aizsarggazes padeve.

Nepastavigs loka garums.
Pirms metinasanas nav attaukotas metinamas virsmas.

. NeatbilstoSs metinasanas rezZims.

Neatbilstosi iereguléta gazes pliisma.
. NeatbilstoSas manipulacijas ar elektrodu.

Atbllstosakle attela redzama defekta laboSanas pan€mieni (atzimét
divas pareizas atbildes):

A.
B

C.
D

E.

Kwvalitativi aizmetinat defekta vietu atkartoti.

. Mehaniski notirit sarnus.

Aizmetinat defekta vietu atkartoti, bez izslipéSanas vai
izfréz&sanas.

. Parmetinat Suves virskartu ar atbilstoSiem elektrodiem un

rezimiem.
Palielinat gazes plismu un aizmetinat defekta vietu atkartoti.

3. uzdevums. Lastt 6. attéla redzamo WPS un atbildét uz jautajumiem.
(izpildes laiks 20 min.)

;\'L Jautajums Vieta atbildei

3.1 Kada telpiskaja pozicija ir jametina atbilstosi
ISO prasibam?

3.2. Kada diametra elektrods (milimetros) ir
jaizvélas, metinot doto savienojumu atbilstosi
WPS prasibam?

3.3. Ar kadu metinaSanas veidu ir jametina WPS
redzamais savienojums?

3.4. Kads stravas stiprums ampgros ir jaieregulg,
metinot divu un tris gajienu/slani?

3.5. Cik liels ir maksimali pielaujamais Suves
biezums (milimetros) atbilsto§i WPS prasibam?
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WELDING PROCEDURE SPECIFICATION (WPS)

Company name:

SIA “Labs Metindjums” Examiner or examining body:

According to LVS EN ISO 15609-1

i
Address: Matisa lela 25, Riga, LV-1001 Address: i
Welding processfes: MMA (111) Acc. to EN 150 4063 Method of preparation: Grinding i
i Reference Nr.: 111-P-20-FW-ml Method of cleaning: Brushing i
| WPQR Nr.: 148 AA 955 Base material specification: Gr.8. Nr. 8.1 CEN ISOITR 15608 i
| Joint type: FW, ml i
| Plate or pipe: P (plate) Thickness t, mm: ty=t,=20.0 |
Welding position: PB Acc. to LVS EN 150 6947 Pipe diameter D, mm: - :
| Edge preparation: No. 3.1.1. Acc. to EN IS0 9692-1 Gap between details b*, mm: 0 :
Welds quality Class B Acc. EN IS0 5817 Root face ¢, mm: - i
Lrequirements: |
Joint configuration:
Joint Design Welding Sequence
20.0
7 o
) P b
/ (s
; - _.f".-"' i
% AN
i b=0" 14 4
7 7 #
; o pesray
B \ ‘\.'.“"- S %) \\\\\\\\3 .\\_\&\\ o
o . MR 5 D .'\ A "\.\ > “\\\ ) ‘:,\x'\ J
5 = % A .
RN \ S R RN,
b=160-200mm h<lmm+0.1b
Amin = ST Ay, = 10.2mm
Welding parameters:
i i ' Run-out
Run | Welding | Koef/ Slll:affe;;llm Currant Voltage ::Pr:nﬂ Wg;;:ded length/ Travel | Heat Input”
Process | Effic. [mm] [A] W] Polarity [mimin] speeq [kJfenmn)
[mmn/min]
1 11 g 750-800 | 30.0-3L0 DO+ - 110 -120 0.90 - 1.08
1-3 111 s E T00-750 | 29.5-30.0 DO+ - 100 - 110 0.90 - 108
Filler material: LVSEN IS0 3581-A: E199LR 12 Other Information’, e.g.,
Root filler material trade mark :  ESAB OK 61.30 Other pass filler material
trade mark: ESAB OK 61.30
Gasfflux: Shielding - Any special drying: 350°C for 2h
(Gas flow rate - Shield: - Weaving (maximum width of 5=T7mm
fun):
(Gas flow rate - Backing: - Oszcillation: amplitude, -
frequency:
Tungsten Electrode Type/Size: - Oscillation: dwell time: -
Back gouging/backing: - Pulze welding details: -
Preheat temperature: - Electrode angle: 15°-20° from vertical
Interpass temperature: MAX +150°C Contact tube/work pisce -
distance:
Post-Weld Heat treatment; - Plasma welding defails: -
Time, Temperature, Method: - Lowest temperature at which the welding can be
Heating and Cocling speed*®): - performed without an additional heating Is +5°C.
I If asked T If asked
Manufacturer: Prepared:

6. attéls
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4. uzdevums. Metinat atbilstosi darba uzdevumam.
(izpildes laiks 150 min.)

4.1. Aizpildit metinasanas parametrus 1. tabula, lasot rasgjumu (7. att€ls) un pamatojoties uz
metinasanai dotajiem (1. tabulas 2., 3. aile) un izv¢les parametriem.
4.2. Sagatavot instrumentus, paligmaterialus un paligierices MMA metinasanai.
4.3. Sagatavot MMA metinasanas iekartu metinasanai.
4.4. Metinat kakta Suves (FW) plaksném (biezums 4 mm): horizontali vertikalaja (PB) pozicija,
apaksgja pozicija (PA), vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) pozicija.
4.5. Metinat sadurSuves (BW) plaksném (biezums 4 mm): apaksgja pozicija (PA), vertikalaja

(no lejas uz augsu) (PF) pozicija.
4.6. Metinasanu beidzot, sakartot darba vietu.

1. tabula
Metinasanas parametri
Kontrolparauga numurs:
s Elektroda Stravas NepiecieSamais
Ny D Parklata . . stravas
Suves Telpiska parklajuma tips/ .
) e elektroda . o stiprums
veids pozicija diametrs veids polaritate (A)
1 2 3 4 5 6 7
1. P/IFW PB
2. P/IFW PF
3. P/BW PA
4. P/BW PF
11
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Albilstogi 150 5817 D Tmena
vériganas kritérijiem, novérté defekius
1015 Nr. 502 un Nr. 503
Apz Iim &jums UzpEmuma nosaukums
FParawgs MMA
V. Uzvards |Paraksts| Dafums | Nosaukums Projic. mefode MErogs
Raséja Praktiskd vzdevuma _—
Fiep&i !
T paraugs MMA
Lapa Too 1
Materials Maza Formats
Terauds S235JR m
1. arttels
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildes
VERTESANAS KRITERIJI
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Vertesanas Kriteriji

Maksimali
Uzdevums Veicamas darbibas iegiistamais
punktu skaits
1. Rakstiski vai elektroniski Rakstiska vai elektroniska atbildésana 12
atbildét uz jautajumiem par uz jautajumiem par ras€jumu un
ras¢jumu un metinasanas metinasanas aprikojumu.
aprikojumu. (maksimali
legiistamais punktu skaits 12)
2. Rakstiski nosaukt 4. un 4. un 5. attela redzamo metinato Suvju 10
5. attéla redzamos metinato defektu rakstiska nosaukSana un to
Suvju defektus un izskaidrot to rasanas iemeslu izskaidrosana.
raSanas iemeslus. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 10)
3. Lastt 6. attela redzamo WPS | AtbildéSana uz jautajumiem par attéla 10
un atbildet Uz jautajumiem. redzamo WPS.
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 10)
4. Metinat atbilstosi darba 4.1. Metinasanas parametru aizpildisana 16
uzdevumam. (maksimali 1. tabula, lasot ras€jumu (7. attéls) un
iegiistamais punktu skaits 234) | pamatojoties uz metinasanai dotajiem
(1. tabula 2., 3. aile) un izvéles
parametriem.
4.2. MMA metinaSanai paredzeto 2
instrumentu, paligmaterialu un
paligiericu sagatavoSana.
4.3. Sagatavosanas darbam. 2
4.4. Kakta Suves (FW) plaksném 38
(biezums 4 mm) metinaSana horizontali
vertikalaja (PB) pozicija (T veida
savienojums).
4.5. Kakta Suves (FW) plaksném 38
(biezums 4 mm) metinaSana vertikalaja
(no lejas uz augsu) (PF) pozicija (T
veida savienojums).
4.6. Sadursuves (BW) plaksném 66
(biezums 4 mm) metinaSana apaksgja
pozicija (PA).
4.7. Sadursuves (BW) plaksném 66
(biezums 4 mm) metinaSana vertikalaja
(no lejas uz augsu) (PF) pozicija.
4.8. Darba vietas sakarto$ana, 6

metinasanu beidzot.

Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,
profesionala kvalifikacija "Rokas lokmetinatajs (MMA)", 3. LKI limenis
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Kopg¢jais maksimali iegiistamais punktu skaits \

266

Paplasinats vértesanas kriteriju apraksts

1. uzdevums. Rakstiski vai elektroniski atbildét uz jautajumiem par raséjumu un
metinasanas aprikojumu. (maksimali iegiistamais punktu skaits 12)
1.1. Rakstiski atbildét uz jautajumiem par ras€juma redzamajiem apzim&jumiem (1. att€ls).

Jautajums Pareiza atbilde Ple;lli{:]rl?tlime

Cik suvju 1. attgla atbilstosi ras§juma prasibam jametina ar 3 1
MMA metinaSanas veidu?
Ar kadu Suves veidu 1. attéla redzamaja ras€juma savienotas BW/sadursuvi 1
detalas Nr. 4 un Nr. 5?
Kada lenki 1. attela redzama detala Nr. 4 novietojama pret 57° lenki 1
detalu Nr. 5 montazas laika?
Cik Suvju 1. attéla redzamaja ras€juma tiek metinatas no vienas | 2 1
puses?
Kuras detalas 1. attela redzamaja ras€juma savienotas ar Suvi, Nr. 4 un Nr. 5. 1
metinot no abam pusém?

Kopa 5

1.2. Atbildét uz jautajumiem par metinasanas iekartu 2. att€la un metinasanas iekartas

informativo paneli 3. attela.

Jautajums Pareiza atbilde Plesl,(lral_me
punkti

Kads metinasanas veids ir iesl€gts iekartai 2. attela? MMA 1
Kads stravas veids ir ieslégts iekarta 2. attela? DC+ 1
Cik liels stravas stiprums ir iereguléts ickartai 2. attéla? 105 A 1
Kads ir 3. att€la redzamas iekartas tuks§gaitas spriegums MMA 58 V
metinasanai?
Cik liela ir ieteicama strava MMA metina$anai iekartai 3. attela, | 139 A 1
ja ieslégsanas ilgums ir 100%?
Kada veida barosanas avots ir 3. attela? invertors 1
Cik fazu tiklam un kadai frekvencei ir paredz&ta 3. attela vienas fazes 1
iekarta? tiklam, 50 Hz

Kopa 7

14
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2. uzdevums. Nosaukt 4. un 5. attela redzamos metinato Suvju bitiskakos defektus,
izskaidrot to raSanas iemeslus un laboSanas panémienus. (maksimali iegiistamais punktu

skaits 10)

Attéls

AtbilZu varianti

Pareiza
atbilde

PieSkiramie
punkti

2.1.

| Ug i
N\

4. attels

(maksimali iegiistamais punktu
skaits 5)

Defekta veids:

A. Plaisas.

B. Nesakusums starp Suves

metalu un pamatmetalu.

C. Poras (suvg).

D. Necaurmetinajumi.

E. Formu un izméru
neatbilstiba.

F. Neizmetinats krateris.

Raksturigakie redzama defekta
rasanas iemesli (atzimét
vismaz divas pareizas
atbildes):

A. Nenotiritas metinamas

virsmas.

B. Attieciba pret metinamo
detalu neatbilstoss degla
lenkis.

C. Nevienmerigs degla
attalums no metinamas
virsmas.

D. Neatbilsto$s metinasanas
reZims un manipulacijas ar
elektrodu.

E. Neatbilstosi iereguléta
gazes plusma.

Atbilstosakie attéla redzama

defekta labosanas panémieni

(atztmét divas pareizas

atbildes):

A. Ar cirtni izcirst defektu un
aizmetinat atkartoti.

B. Parmetinat ar atbilsto$iem
elektrodiem un rezimiem.

C. Aizmetinat defekta vietu
atkartoti, bez izslipésanas
vai izfrézesanas.

D. Kvalitativi izslipet, izfrézet
defektu, aizmetinat
atkartoti.

E. Palielinat gazes plismu un
aizmetinat defekta vietu
atkartoti.

2.2.

Defekta veids Nr. 1:
A. Plaisas.

B. Sarni.

C. Cietie ieslégumi.
D. Necaurmetinajumi.

Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,
profesionala kvalifikacija "Rokas lokmetinatajs (MMA)", 3. LKI limenis
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5. attéls

(maksimali iegiistamais punktu
skaits 5)

E. Formu un izméru
neatbilstiba.
F. Poras.

Raksturigakie redzama defekta

rasanas iemesli (noradit

vismaz divas pareizas

atbildes):

A. Traucgta aizsarggazes
padeve.

B. Nepastavigs loka garums.

C. Pirms metinasanas nav
attaukotas metinamas
virsmas.

D. NeatbilstoSs metinasanas
reZims.

E. Neatbilstosi iereguléta
gazes plisma.

F. Neatbilstosas
manipulacijas ar elektrodu.

Atbilstosakie att€la redzama
defekta labosanas pan&mieni
(atzimét divas pareizas
atbildes):

A. Kvalitativi aizmetinat
defekta vietu atkartoti.

B. Mehaniski notirit sarnus.
C. Aizmetinat defekta vietu

atkartoti, bez izslip&Sanas
vai izfrézesanas.
D. Parmetinat Suves virskartu

ar atbilstoSiem elektrodiem

un rezimiem.

E. Palielinat gazes plismu un
aizmetinat defekta vietu
atkartoti.

Kopa

10

3. uzdevums. Lasit 6. attéla redzamo WPS un atbildét uz jautajumiem. (maksimali

iegiistamais punktu skaits 10)

pNT( Jautajums Pareiza atbilde PlesLl](:]rlftlinle

3.1. Kada telpiskaja pozicija ir jametina, atbilstosi ISO PB 2
prasibam?

3.2. Kada diametra elektrods (milimetros) ir jaizvélas, 2,5mm 2
metinot doto savienojumu, atbilstosi dota WPS
prasibam?

3.3. Ar kadu metinaSanas veidu ir jametina WPS MMA 2
redzamais savienojums?

3.4. Kads stravas stiprums ampgros ir jaieregul&, metinot 70-75 A 2
divu un tris gajienu/slani?

3.5. Cik liels ir maksimali pielaujams Suves biezums 10,2 mm 2
(milimetros) atbilstosi WPS prasibam?

Kopa 10

Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,
profesionala kvalifikacija "Rokas lokmetinatajs (MMA)", 3. LKI limenis
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4. uzdevums. Metinat atbilsto§i darba uzdevumam. (maksimali iegistamais punktu

skaits 234)
Veicama darbiba VeérteSanas kriteriji Plesl,{lraqn
e punkti
4.1. Metinasanas parametru | Atbilstosi darba uzdevumam aizpilda 1. tabulas 16
aizpildiSana 1. tabula, lasot "Metinasanas parametri” 4., 5., 6., 7., 8. aili.
ras€jumu (7. att€ls) un (par katru pareizi aizpilditu tabulas Stinu 1 punkts)
pamatojoties uz metinasanai
dotajiem (1. tabula 2., 3. aile)
un izvéles parametriem.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 16)
4.2. MMA metinasanai Sagatavo atbilstoSus instrumentus un paligmaterialus 1
paredz&to instrumentu, MMA metinasanai:
paligmaterialu un paligiericu | e detalu notiriSana, salikSana,
sagatavoSana. (maksimali . malinu apstrade.
iegiistamais punktu skaits 2) | Sagatavo atbilstogas paligierices MMA metinaSanai: 1
o aprikojums Suves nostiprina$anai noteiktaja
telpiskaja pozicija,
o Suves tiriSanas instrumenti.
4.3. Metinasanas iekartas Atbilstosi darba uzdevumam sagatavo darba vietu 1
sagatavosana MMA MMA metinasanas darbu veikSanai:
metinasanai. (maksimali . ieslédz apgaismojumu,
iegiistamais punktu skaits 2) | o vizuali parbauda iekartas komplektaciju,
. noregul€ atsiices ventilaciju.
Atbilstosi darba uzdevumam sagatavo MMA 1
metinasanas iekartu:
e izvelas atbilstoSu parklato elektrodu,
e vizuali parbauda iekartu un tas komplektaciju,
e kabelu izolacija nav bojata, masas kabelis
pievienaots,
e ieslédz iekartu un iestata metinaSanas veidu,
e atbilstos$i darba uzdevumam un 1. tabula
uzraditajam iestatiti metinaSanas parametri
darba saksanai.
4.4, Kakta Suves (FW) Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas 2
plaksném (biezums 4 mm) novirzes horizontalaja plakné.
metinasana horizontali Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpg&jas 2
vertikalaja (PB) pozicija novirzes vertikalaja plakné.
(T veida savienojums). Kvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve. 1
(maksimali iegistamais Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve. 1
punktu skaits 38) Suves geometrisko parametru atbilstiba T veida 5
savienojumam (FW kakta Suvei) (kvalitates kriteriji
darba raséjuma).
Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
izpilditiem 30 = 2 mm — 1 punkts.
Suves vienmérigums T veida savienojumam (FW 3
kakta Suvei).
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 £ 2 mm —
1 punkts.
Suve izpildita bez caurdedzinajuma.
Izvéles vertejums: 4
Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm Suves bez
17
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caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami —
4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne vairak
ka divam piekarem visd suves garuma, maksimali
iegiistami — 2 punkti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala (T veida
savienojumam (FW kakta Suve).

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 25 + 2 mm Suves
bez iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegiistami — 6 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala un ar
ne vairak ka trim lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetdala visa Suves garuma (maksimali
iegistami — 3 punkti).

Suve izpildita bez poram.

Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm suves bez poram* —
1 punkts (maksimali iegiistami — 3 punkii).

* Ja Suve izpildita ar ne vairdk ka divam poram visa
Suves garumd, maksimali iegiistams — 1 punkits.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz
pamatmetala.

Visa Suves garuma nav §lakatu.

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm bez Slakatam —

1 punkts.

Ja suvei daleji notiritas Slakatas visa Suves garuma —
1 punkts.

Visa Suves garuma nav sarnu.

Par katriem vienlaidus 50 + 2mm bez sarpiem —
1 punkts.

Ja Suvei daléji notiriti sarni visa Suves garuma —
1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztec€jumiem.

N

4.5. Kakta Suves (FW)
plaksném (biezums 4mm)
metinasana vertikalaja (no
lejas uz augsu) (PF) pozicija,
(T veida savienojums).
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 38)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas
novirzes horizontalaja plakng.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas
novirzes vertikalaja plakné.

Kvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve.

Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve.

[N

Suves geometrisko parametru atbilstiba T veida
savienojumam (FW kakta Suvei)

(kvalitates kriteriji darba rasejuma)

Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
izpilditiem 30 + 2 mm — 1 punkts.

Suves vienmérigums T veida savienojumam (FW
kakta Suvei).

Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 + 2 mm —
1 punkts.

Suve izpildita bez caurdedzinajuma.

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm suves bez
caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami —

4 punkiti).

Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,
profesionala kvalifikacija "Rokas lokmetinatajs (MMA)", 3. LKI limenis
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* Ja Suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne vairak
ka divam piekarém visa suves garumd, maksimali
iegiistami — 2 punkti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala T veida
savienojumam (FW kakta Suve).

Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 25 + 2 mm suves
bez iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegiistam — 6 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetald un ar
ne vairak ka trim lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetala visa Suves garuma, maksimali
iegiistami — 3 punkti.

Suve izpildita bez poram.

Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm Suves bez poram* —
1 punkts (maksimali iegiistami — 3 punkii).

* Ja Suve izpildita ar ne vairak ka divam poram visa
Suves garumd, maksimali iegiistams — 1 punkits.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz
pamatmetala.

Visa Suves garuma nav §lakatu.

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm bez §lakatam —

1 punkts.

Ja suvei daleji notiritas slakatas visa suves garuma —
1 punkts.

Visa Suves garuma nav sarnu.

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm bez sarpiem —
1 punkts.

Ja Suvei daleji notiriti sarni visa Suves garuma —
1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztecgjumiem.

4.6. SadurSuves (BW)
plaksném (biezums 4 mm)
metinasana apaks$gja (PA)
pozicija. (maksimali
iegustamais punktu skaits 66)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas
novirzes horizontalaja plakné.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas
novirzes vertikalaja plakné.

Kvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve.

Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve.

[EEN

Suves geometrisko parametru atbilstiba
sadursavienojumam (BW sadursuve)

(kvalitates kriteriji darba raséjuma)

Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
izpilditiem 30 £ 2 mm — 1 punkits.

Suves vienmérigums sadursavienojumam (BW $uvei).
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 + 2 mm —
1 punkts.

Caurmetinajums sadursavienojuma (BW)

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 6,815 +

2 mm Suves bez caurdedzinajuma* — 1 punkts
(maksimali iegiistami — 22 punkti).

* Ja Suve izpildita ar caurmetindjumu atseviskos,
partrauktos posmos, maksimali iegistami — 4 punkti.

22

Suve (BW) izpildita bez caurdedzinajuma.

Metalapstrades, masinbiives un masinzinibu (tai skaita mehanika) nozare,
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Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 18,75 +
2 mm Suves bez caurdedzindjuma 1 punkts.
Ja suve izpildita bez caurdedzinajuma, bet ir:
- Viena piekare visa Suves garumda — 3 punkti,
- lidz divam piekarém visa suves garuma —
1 punkts.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala (T veida
savienojumam (FW kakta Suve)

Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 25 + 2 mm Suves
bez iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegiistami — 6 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala un ar
ne vairak ka trim lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetald visa Suves garumd, maksimali iegiistami
— 3 punkti.

Suve izpildita bez poram.

Par katriem vienlaidus 30 + 2mm Suves bez poram —
1 punkts.

Ja Suve izpildita ar divam atseviskam poram visa
Suves garuma — 2 punkti.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz
pamatmetala.

Visa Suves garuma nav §lakatu.

Par katriem vienlaidus + 2 mm bez §lakatam —

1 punkts.

Ja suvei daleji notiritas Slakatas visa Suves garuma —
1 punkts.

Visa Suves garuma nav sarnu.

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm bez sarniem —

1 punkts.

Ja suve daleji notirita no sarniem, visa Suves garumd -
1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztec€jumiem.

N

4.7. SadurSuves (BW)
plaksném (biezums 4 mm)
metinasana vertikalaja (no
lejas uz augsu) (PF) pozicija.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 66)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas
novirzes horizontalaja plakng.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas
novirzes vertikalaja plakné.

Kvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve.

Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve.

[N

Suves geometrisko parametru atbilstiba
sadursavienojumam (BW sadurSuve)

(kvalitates kriteriji darba rasejuma)

Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
izpilditiem 30 + 2 mm — 1 punkts.

Suves vienmeérigums sadursavienojumam (BW Suvei).
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 £ 2 mm —
1 punkts.

Caurmetinajums sadursavienojuma (BW)

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem ~6,815 +
2 mm Suves bez caurdedzingjuma* — 1 punkts
(maksimali iegiistami — 22 punkti).

* Ja Suve izpildita ar caurmetindjumu atseviskos

22
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nelielos (lidz 5—10 mm garuma) partrauktos posmos,
maksimali iegiistami — 4 punkti.

Suve (BW) izpildita bez caurdedzinajuma.
Izvéles vertejums:
Par katriem vienlaidus 18,75 + 2 mm suves bez
caurdedzinajuma* — 1 punkts (maksimali iegiistami —
8 punkti).
* Ja Suve izpildita bez caurdeQzinajuma, bet ir:

- Viena piekare visa Suves garuma — 3 punkti,

- lidz divam piekarém visa suves garuma —

1 punkts.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala T veida
savienojumam (FW kakta suve)

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 25 + 2 mm Suves
bez iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegiistami — 6 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala un ar
ne vairak ka trim lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetala visa Suves garuma, maksimali
iegustami — 3 punkti.

Suve izpildita bez poram.

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus 30 &2 mm Suves bez poram* —
1 punkts (maksimali iegiistami — 5 punkti).

* Ja Suve izpildita ar divam atseviskam poram visa
Suves garumd, maksimali iegustami — 2 punkti.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz
pamatmetala.

Visa Suves garuma nav §lakatu.

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm bez $lakatam —

1 punkts.

Ja Suvei daleji notiritas slakatas visa Suves garuma —
1 punkts.

Visa Suves garuma nav sarnu.

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm bez sarpiem —
1 punkts.

Ja Suvei daléji notiriti sarni visa Suves garumd —
1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztec€jumiem.

Katras vertg§jamas neatbilstibas/defekta konstatéSanas gadijuma vertgjums ir O punkti, ja

neatbilstibas/defekta izméri vai

to skaits ir lielaks par krit€rijos noteikto.

4.8. Darba vietas
sakartoSana, metinasanu
beidzot. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 6)

Sakarto darba vietu, metinasanu beidzot:

e atbilstosi prasibam izslédz un sakarto
metinasanas iekartu un citu aprikojumu,
(ventilacija, aizsarggazes padeve, instrumenti),

e notira darba virsmas, iztira darba vietu, novac
un iznes metinasanas atkritumus.

(par katru pareizi veiktu darbibu 1 punkts)

Lieto individualos aizsardzibas lidzeklus:
e dzirdes un redzes aizsardzibas lidzeklus,
e darba apgérbu, apavus, cimdus atbilstosi darba
aizsardzibas noteikumiem.
(par katru pareizi lietotu individudlo aizsardzibas
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lidzekli — 1 punkts)

Visa uzdevuma izpildes laika ievéro elektrodrosibas, 2
ugunsdrosibas instrukcijas atbilstosi ieprieks
parakstitai darba aizsardzibas instrukcijai.

Kopa 234
Pareizas atbildes
Aizpildita 1. tabula
Metinasanas parametri
Kontrolparauga numurs:
i Elektroda Stravas _ Nepiecie-
% - Parklata - . Samais stravas
Suves Telpiska parklajuma tips/ .
veids pozicija el_e e veids polaritate stiprums
diametrs (A)
1 2 3 4 5 6 7
1 P/IEW PB 3,0 mm B DC/ap{;rlezta 60-80 A
polaritate
5 P/EW PF 2,5mm B DC/apgriezté 50-60 A
polaritate
3. P/BW PA 2,5mm B DC/apgriezta 40-50 A
polaritate
4. P/BW PF 2,5mm B DC/apgriezta 4555 A
polaritate
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