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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Profesionalas kvalifikacijas ""Lokmetinatajs metinasana ar mehanizeto
iekartu aktivas gazes vide (MAG)", "'Lokmetinatajs metinasana ar
mehanizéto iekartu inertas gazes vide (MIG)"', ""Rokas
lokmetinatajs (MMA)", "'Gazmetinatajs (OAW)", "'Lokmetinatajs
metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide (TIG)" (3. LKI)

PN
Obligata dala (A dala) @

Modulis ""Pamatprocesi metinasana'" ~
Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 1
Uzdevumu veidi Atbildes uz jautajumiem
Darba uzbiive Uzdevumu izpildes | 60 min.
kopgjais laiks
minutes

Uzdevumu apraksts | Atbildét uz jautajumiem par pamatprocesiem metinasana.

Norises vieta un Macibu telpa, aprikota ar projektoru, ekranu, rakstamgaldiem un
nepiecieSamie kr€sliem, personalajiem datoriem un piekluvi internetam katram
materialie lidzekli | izglitojamajam.

Parbaudijuma uzdevumu izpildi veérte pedagogs(-i). Maksimali
ieglistamais punktu skaits ir 41, kas atbilst 100 %. Parbaudijums ir
Vertesanas kartiba | nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav zemaks par 60 %.
Parbaudijuma vert§jums tiek izteikts ball€s atbilstoSi vertéSanas

skalai:
Iegﬁstﬁafi’fsnkm 1-5 | 6-11 | 12-17 | 18-24 | 25-27 | 28-30 | 31-33 | 34-37 | 38-39 | 40-41
Uzdevumu 97—
izpildes apjoms | 1-14 | 15-20 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | o
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
balles
1

Modulis "Pamatprocesi metinasana"



Uzdevumi, to izpildes vértésanas Kkriteriji

1. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem par pamatprocesiem metinasana.
(izpildes laiks 60 min.)

1.1. Ka sauc senako zinamo metinaSanas procesu?
Atbilde:

1.2. Kura varda tritkkst apgalvojuma: “Metala detalu sagatavoSana metinaSanai ietver malu
tirisanu, taisnoSanu, 77
Atbilde:

1.3. Kadam nolukam paredz&tas metinataja aizsargmaskas?
Atbilde:

1.4. Kas ir metinataja paliginstrumenti? Nosaukt seSus paliginstrumentus.
Atbilde:

1.5. Kadas aizsarggazes izmanto loka metinasana?
Atbilde:

1.6. Ko metinasana nozimé apzimé&jumi TIG, MIG, OAW, MMA, MAG?
Atbilde:

1.7. Kuru oglskabas gazes agregatstavokli izmanto metinasana?
Atbilde:

1.8. Kadas mérvienibas méra metina$anas atrumu?
Atbilde:
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1.9. Kadi ir galvenie metinato Suvju veidi?
Atbilde:

1.10. Kads ir inertas aizsarggazes uzdevums metinasanas procesa?
Atbilde:

1.11. Kads ir spiediens 50 I tilpuma pilna aizsarggazes balona?
Atbilde:

1.12. Ka metinasanas aizsarggazes spiedienu samazina lidz darba spiedienam?
Atbilde:

1.13. K3 atskiras labais un kreisais metinasanas panémiens?
Atbilde:

1.14. Kadi tris raksturigakie defekti rodas metinaSanas procesa metalu fizikalo un kimisko
pasibu de]?
Atbilde:

1.15. Ka labo metinaSanas procesa radusas plaisas?
Atbilde:

1.16. Kadas ir metinato Suvju kvalitates parbaudes visplasak lietotas tris nesagraujosas un

divas sagraujosas metodes?
Atbilde:
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1.17. Kuri ir pieci raksturigakie apkartejas vides riska faktori metinasanas procesa?

Atbilde:

VerteSanas Kriteriji

1. uzdevums. Atbildes uz jautajumiem. (maksimali iegiistamais punktu skaits 41)

50 I tilpuma aizsarggazes
balona?

Jautajums Pareiza atbilde Plestlf;lr;trinle
1.1. Ka sauc senako zinamo KalSana 1
metinaSanas procesu?
1.2. Kura varda triikst Frézeésanu 1
apgalvojuma “Metala detalu
sagatavoSana metinaSanai
ietver malu tiriSanu,
taisnosanu, ?
1.3. Kadam nolikam Sejas un acu aizsargasanai 1
paredzg&tas metinataja
aizsargmaskas?
1.4. Kas ir metinataja Veseris ar nosmailinatu galu 1
paliginstrumenti? Nosaukt Plata un Saura te€rauda sukas 1
seSus paliginstrumentus. Suves izméru parbaudes $ablonu komplekts 1
(maksimali iegiistamais Metila lineals 1
punktu skaits 7) Stirenis 1
AizziméeSanas adata 1
(Izglitojamais sanem punktus art par citu pareizu
atbildi)
1.5. Kadas aizsarggazes Argonu 1
izmanto loka metinasana? Héliju 1
(maksimali iegiistamais Oglskabo gazi 1
punktu skaits 4) Argona, helija un oglskabas gazes maisjjumus 1
1.6. Ko metinasana nozimé TIG — Tungsten Inert Gas welding 1
apziméjumi TIG, MIG, MIG — Metal Inert Gas welding 1
OAW, MMA, MAG? OAW — Oxygen Arc welding 1
(maksimali iegiistamais MMA — Manual Metal Arc welding 1
punktu skaits 5) MAG — Metal Active Gas welding 1
1.7. Kuru oglskabas gazes Gazveida agregatstavokli 1
agregatstavokli izmanto
metinasana?
1.8. Kadas mérvienibas méra | Milimetros sekundé (mm/s) 1
metinasanas atrumu?
1.9. Kadi ir galvenie metinato | SadurSuves (BW) 1
Suvju veidi? Kakta Suves (FW) 1
1.10. Kads ir inertas Aizsargat stieples elektrodu, elektrisko loku un 1
aizsarggazes uzdevums metinasanas vanninu no apkartgja gaisa ietekmes
metinasana?
1.11. Kads ir spiediens pilna | 200 bar 1
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1.12. Ka samazina Spiediena samazina$anai tiek izmantots reduktors 1
metinasanas aizsarggazes
spiedienu lidz darba
spiedienam?
1.13. Ka atskiras labais un Kreisais metinasanas panémiens — metinasanas 1
kreisais metinasanas liesma tiek versta metinaSanas virziena.
panémiens? (maksimali Labais metinasanas panémiens — metinasanas 1
iegiistamais punktu skaits 2) | liesma tiek vérsta pret€ji metinasanas virzienam.
1.14. Kadi tris raksturigakie Karstas plaisas 1
defekti rodas metinasanas Aukstas plaisas 1
procesa metalu fizikalo un Poras 1
ktmisko pasibu del?
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 3)
1.15. Ka labo metinaSanas Defekta vietu izslip&/izfréze un aizmetina atkartoti. 1
procesa radusas plaisas?
1.16. Kadas ir metinato Suvju | Nesagraujo$as metodes:
kvalitates parbaudes visplasak | Vizuala 1
lietotas tris nesagraujosas un | Radiografiska 1
divas sagraujos$as metodes? Ultraskanas 1
(makszmdlz iegﬁstamais Sagrauj0§ﬁs metodes:
punktu skaits 5) Lieces parbaude 1
Lausanas parbaude 1
(Izglitojamais sanem punktus ari par citu pareizu
atbildi)
1.17. Kuri ir pieci UV starojums 1
raksturigakie apkartgjas vides | Elektriska strava 1
riska faktori metinasanas Nosmaks$anas risks 1
procesa? (maksimali Gazes un putekli 1
iegiistamais punktu skaits 5) - ["Saskare ar karstam virsmam 1
(Izglitojamais sanem punktus ari par citu pareizu
atbildi)
Kopa 41
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionalas kvalifikacijas ""Lokmetinatajs metinasana ar mehanizéeto
iekartu aktivas gazes vide (MAG)", "Lokmetinatajs metinasana ar
mehanizeto iekartu inertas gazes vide (MIG)'", '""Rokas
lokmetinatajs (MMA)", ""Gazmetinatajs (OAW)", "Lokmetinatajs
metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide (TIG)" (3. LKI)

Obligata dala (A dala)
Modulis ""Metinasanas darba vietas organizésana™ b4
Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 2
Uzdevumu veidi Atbildes uz jautagjumiem, situacijas analize

Darba uzbuve

Uzdevumu izpildes 120 min.
kopgjais laiks miniit€s

1. Rakstiski atbildét uz jautajumiem par darba drosibu un noteikumiem
metinasanas darba vieta.
Uzdevumu apraksts
2. Mutiski analizét situacijas par darba droS§ibu un noteikumiem
metinasanas darba vieta.

Macibu telpa aprikota ar projektoru, ekranu, rakstamgaldiem un
Norises vieta un | krésliem, personalajiem datoriem un piekluvi internetam katram
nepiecieSamie izglitojamajam.

materialie Iidzekli | Katram izglitojamajam nepiecieSams — pildspalva, zimulis, dz€Sgumija,

darba lapas ar eksamena uzdevumiem.

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Veértéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 61, kas atbilst
Vértesanas kartiba | 100 %. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav
zemaks par 60 %. Parbaudijuma veértgjums tiek izteikts ball€s atbilstosi
vertesanas skalai:

Iegﬁstﬁari’rsnktu 1-8 | 917 | 18-26 | 27-36 | 37-40 | 41-45 | 46-50 | 51-55 | 56-58 | 59-61
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | .
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés
1

Modulis "Metinasanas darba vietas organizé$ana”



Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kkriteriji

1. uzdevums. Rakstiski atbildét uz jautajumiem par darba droSibu un noteikumiem
metinasanas darba vieta.
(izpildes laiks 60 min.)

1.1. Kadas darbibas javeic, lai sanemtu atlauju sakt metinaSanas darbus uznémuma?
Atbilde:

1.2. Kuras ir metalapstrades nozaré biezak novérojamas seSas apkart€jas darba vides riska
faktoru grupas?
Atbilde:

1.3. Kuras sesas kermena dalas vai manu organus aizsarga individualie aizsardzibas lidzekli
(IAL)?
Atbilde:

1.4. Ka metinasanas darba vieta janovieto nosiices ventilacijas manipulators, un kas notiks, ja
tas netiks novietots pareizi?
Atbilde:

1.5. Ka, metinaSanu beidzot, jarikojas ar iztukSotajiem specializ€to metinaSanas aerosolu
baloniniem?
Atbilde:

1.6. Kadas ir prasibas metinataja amata pretendentam?
Atbilde:

1.7. Kadi ir tr1s degSanas procesa prieksnosactjumi?
Atbilde:

Modulis "Metinasanas darba vietas organizé$ana”



1.8. Kadas tris secigas darbibas javeic, ja sacies ugunsgréks?
Atbilde:

1.9. Cik biezi metinatajam javeic obligatas veselibas parbaudes?
Atbilde:

1.10. Ko nozime uzraksts [P44 uz pagarinataja?
Atbilde:

1.11. Kadam darbam paredzeti un pret ko aizsarga katrs IAL 1., 2., 3. attela?

¢/ ‘

1. attels 2. attels 3. attéls

Atbilde:

1.12. Ko nozimé att€los redzamas rikojuma zimes?

® €

4. attels 5. attéls

Modulis "Metinasanas darba vietas organizé$ana”



@03

6. attels 1. attels

Atbilde:

2. uzdevums. Mutiski analizet attelos redzamas situacijas.
(izpildes laiks 60 min.)

2.1. Metinasanas procesa tiek izmantots nosiices ventilacijas manipulators. No ta novietojuma
atkariga gaisa tiriba metinasanas darbnica. Komentét nosiices ventilacijas manipulatora
novietojuma efektivitati 8., 9., 10., 11. attla.

9. attels

Modulis "Metinasanas darba vietas organizé$ana”



10. attels

11. artels
Atbilde:

2.2. Analizet 12., 13., 14., 15. attéla redzamo slip&Sanas darba vietu iekartojumu un darba
drosibas ievérosanu slipgjot.

Modulis "Metinasanas darba vietas organizé$ana”



1. atte's

14. attels

15. attels

Atbilde:

Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Rakstiski atbildét uz jautajumiem par darba drosibu un noteikumiem
metinasanas darba vieta. (maksimali iegiistamais punktu skaits 45)

Jautajums Atbilde P‘esl'j:]";‘t‘i‘“e

1.1. Kadas darbibas javeic, lai | e Janosleédz darba ligums. 1
sanemtu atlauju sakt e Javeic obligata veselibas parbaude. 1
metinﬁéanfls darbu§ - e Javeic ievadapmacibas (ievadinstruktazas). 1
uznemuma? (maksimali e Javeic darba aizsardzibas instruktazas. 1
iegiistamais punktu skaits 4)
1.2. Kuras ir metalapstrades o Fizikalie faktori 1
nozaré biezak novérojamas e Fiziskie (biomehaniskie) faktori 1
seSas apkartejas darba vides e Kimiskie faktori 1
riska f,akt_OTL? grupas? e Biologiskie faktori 1
(maksimali iegiistamais e Traumatiskie faktori 1
punktu skaits 6) . o R .

e Psihologiskie un emocionalie faktori 1

6
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1.3. Kuras seSas kermena e Adu 1
dalas vai manu organus e Galvu 1
aizsargd |AL? (maksimali e FEkstremitates (rokas un kajas) 1
iegiistamais punktu skaits 6) e Acis 1
e Ausis 1
e ElpoSanas celus 1
1.4. Ka janovieto nosiices e Janovieto pec iespgjas tuvak virs metinaSanas 2
ventilacijas manipulators vietas, kur veidojas nosticamas diimgazes.
metinasanas darba vieta, un e Janosiices ventilacijas manipulators atradisies 2
kas notiks, ja tas netiks par talu no metinasanas vietas, kur veidojas
novietots pareizi? (maksimali nosiicamas diimgazes, ventilacijas manipulatora
iegiistamais punktu skaits 4) diimgazu nosiice var biit par mazu, tapec darba
telpa piepildisies ar dimgazem, un apkartgjiem
darbiniekiem biis nepiecieSams aizsargat
elpcelus.
1.5. Ka jarikojas ar e Tos nedrikst izmest sadzives atkritumiem 1
iztukSotajiem specializ&to paredzetaja konteinera.
metinaSanas aerosolu e Jaizmet specializéta konteinera bistamajiem 1
baloniniem, metinaSanu atkritumiem.
beidzot? (maksimali
iegiistamais punktu skaits 2)
1.6. Kadas ir prasibas e Pretendentam jabiit sasniegusam 18 gadu 1
metinataja amata vecumu.
pretendentam? (maksimali e Pretendentam jauzrada metinataja kvalifikaciju 1
iegiistamais punktu skaits 3) apliecinoss dokuments
e Obligata veselibas parbaude 1
1.7. Kadi ir tr1s degSanas e Degosa viela 1
procesa priekSnosactjumi? Skabeklis 1
(maksimali iegiistamais e Jasasniedz vielas degSanas temperatiira 1
punktu skaits 3)
1.8. Kadas trTs secigas Nosauc secibu:
darbibas javeic, ja sacies e lzsaukt ugunsdzesgjus (112) 1
ugunsgreks? (maksimali e  Atslegt elektriskas stravas padevi, gaisa 1
iegiistamais punktu skaits 3) piepladi
e Sekmét evakuaciju 1
1.9. Cik biezi metinatajam Reizi 12 ménesos 2
javeic obligatas veselibas
parbaudes? (maksimali
iegiistamais punktu skaits 2)
1.10. Ko nozimé uzraksts IP44 | Puteklu aizsardziba 4. klase 1
uz pagarinataja? (maksimali Mitruma aizsardziba 4. klase 1
iegiistamais punktu skaits 2)
1.11. Kadam darbam paredzgti | 1. attels. Metinasanas slipésanas darbiem. 1
un pret ko aizsarga katrs IAL | Putekliem un dimiem. 1
1., 2., 3. attela? (maksimali 2. attels. Visparigas nozimes darbiem. 1
iegiistamais punktu skaits 6) Epidemiologisko prasibu izpildei. 1
3. attéls. Darba ar kimiskam kodigam vielam. 1
Toksiskam vielam. 1
1.12. Ko nozime rikojuma 4. attels. Jalieto dzirdes aizsardziba (skanas 1
zimes 4., 5., 6., 7. attela? aizsargaustinas vai ausu aizbazni).
(maksimali iegiistamais 5. attéls. Jalieto redzes aizsardziba (brilles). 1
punktu skaits 4) 6. attels. Jalieto aizsargkivere. 1
7. att€ls. Jalieto darba apavi. 1
Kopa 45
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2. uzdevums. Mutiski analizét attélos redzamas situacijas. (maksimali iegiistamais punktu

skaits 16)
e . PieSkiramie
Situacija Atbilde punkti

2.1. MetinaSanas procesa tiek 8. attels. Novietots parak talu no metinasanas 2
izmantots nostices ventilacijas vietas, tapec liela dala dimgazu netiek nosiiktas.
manipulators. No ta 9. attels. Nosiices ventilacijas manipulators 2
novietojuma atkariga gaisa neveic darbu, jo novietots parak talu.
tirtba metinasanas darbnica. 10. attels. Novietots apmierinosi, bet lielaks 2
Komentg&t nosiices ventilacijas efekts biitu, ja biitu novietots tiesi virs
manipulatora novietojuma metinasanas vietas.
efektivitati 8., 9., 10., 11. att€la. | 11. attels. Novietots optimali. 2
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 8)
2.2. Lai sagatavotos 12. attels. Labi aprikota darba vieta, parkapumus 2
metinasanai, tiek izmantota neredz.
slip€Sana tam paredzeta darba Nav parliecibas par dzirdes aizsardzibu.
vieta. Analizeét 12., 13., 14., 13. attels. Apmierinosa darba vieta. 2
15. attela redzamo slipesanas Nav elpcelu aizsardzibas (respirators), nav
darba vietu iekartojumu un dzirdes aizsardzibas(austinas, ausu aizbazni).
darba drosibas ieverosanu 14. attels. Nepiemerota darba vieta. 2
slipeSanas procesa. (maksimali | Lenka slipmaSinai netiek izmantots papildu
iegiistamais punktu skaits 8) rokturis.

15. attels. Apmierinosa darba vieta, nav 2

izmantoti adas aizsardzibas Iidzekli (cimdi).

Kopa 16
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionalas kvalifikacijas ""Lokmetinatajs metinasana ar mehanizéto
iekartu aktivas gazes vide (MAG)", "Lokmetinatajs metinasana ar
mehanizeto iekartu inertas gazes vide (MIG)'", '""Rokas
lokmetinatajs (MMA)", ""Gazmetinatajs (OAW)", "Lokmetinatajs
metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide (TIG)" (3. LKI)

Obligata dala (A dala) @ '

Modulis ""Ras€&jumi un tehniska dokumentacija metinaSana" U o
Z saKkumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

G4 atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 2
Uzdevumu veidi Atbildes uz jautdgjumiem, darbs ar
Darba uzbiive profesionalo dokumentaciju
Uzdevumu izpildes 75 min.
kopgjais laiks miniités

1. Lastt ras€jumus un atbild@t uz jautajumiem.

2. Rasét konstrukciju divos skatos, atbildét uz jautajumiem par
Uzdevumu apraksts | metinato Suvju apzim&umiem un simboliem.

3. Atbildét uz jautdjumiem par anglu valoda dotu metinasanas
specifikaciju.

Macibu telpa aprikota ar projektoru, ekranu, rakstamgaldiem un
krésliem, personalajiem datoriem un piekluvi internetam katram
izglitojamajam.

Katram izglitojamajam nepiecieSams — pildspalva, zimulis,
dzesgumija, darba lapas ar eksamena uzdevumiem, raséSanas papirs,
ras€Sanas piederumi.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Iidzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Vertéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 39, kas
Veértesanas kartiba | atbilst 100 %. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes
apjoms nav zemaks par 60 %. Parbaudijuma veértejums tiek izteikts
ballgs atbilsto$i vertesanas skalai:

Iegﬁ;ﬁafi’fsnkm 1-5 | 6-11 | 12-17 | 1822 | 23-26 | 27—29 | 30-32 | 33-35 | 36-37 | 38-39
Uzdevumu 97—
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | o
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés
1
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Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kriteriji

1. uzdevums. Lasit raséjumus 1. attéla un atbildét uz jautajumiem.
(izpildes laiks 30 min.)

1 7] =
Z r ! T
/

— i 2 28
7 71\ 200 o <
/,f////i[>—<111 S 9 R

/"i‘\/ |

@) ? /)

- s |
o R > 1118 o7 1- —t
36 \>; S5 A 10

Nl
| 0|
1. attéls
Jautajums Vieta atbildei
1.1. Cik Suvju ir jametina ar MMA atbilstosi ras€juma prasibam

1. attela?

1.2. Ar kadu numuru 1. att€la ir apzim@ta Suve, kas jametina pa
nenoslégtu konttru?

1.3. Kura Suve tiek metinata no abam pusém (1. att€ls)?

1.4. Cik liels un kads geometriskais parametrs ir uzradit Suvei Nr. 9
(1. attéls)?

1.5. Ar kadu numuru ir apzim&tas Suves, kas jametina pa noslégtu
kontaru (1. attels)?

2. uzdevums. Péc 2. attéla redzama telpiska ziméjuma, metinatas konstrukcijas attéla vai
sametinatas konstrukcijas rasét konstrukciju divos skatos, pareizi tos izvietot, izvietot
nepiecieSamos izmérus un uzradit pilno metinatas Suves apziméjumu vienai Suvei
raséjuma un apzimejumus. Apziméjumus izvéléties 1. pielikuma.

(izpildes laiks 30 min.)

Uzgrieznis M22 tiek
simetriski plemetingts pie
3mm blezos popidksnes ar
iek3éjo dimetry 22mm un
aréjo diametru 50mm.

2. attéls. Metinatas konstrukcijas attéls
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Apziméjuma apraksts Apziméjums
vai simbols

2.1. Suve izpildama pa visu perimetru (noslégtu kontiru)

2.2. Kakta Suve izpildita no redzamas puses

2.3. Suves biezums

2.4. Suvei ir jabit ielicktai

2.5. MetinaSanas process (ciparu apzZim&jums)

2.6. Apzimétas Suves kvalitates limena grupa un atbilstosais
standarts

2.7. MetinaSanas telpiska pozicija un atbilstoss standarts

2.8. Metinasanas piedevmateriala apzZim&ums un atbilstoss
standarts

1. pielikums
Apziméjumi un simboli

% a3 | E383B 12 H10 O B 111 W 46 3 3Si1

141 PB PF 636 W199 L 6947 PA

2560-A G424M213Si1 | B 135 C 5817

Q_/ 311 14341-A 131 j 14341-A

AN S
T 14175 s E C ISO 9606-1 / :

4063 AWS /—u—< % m
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3. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem par

(WPS) fragmentu.
(izpildes laiks 15 min.)

redzamo metinasanas procediiras specifikas

Welding Process: TIG[141 MMA[ILL] Parent M etal Thidkness (mm): 455
Joint Typoe: Butt Weld Single Sided Pipe Qutside Diameter (mm 353mm
Test PiecetMelding P osition:
WELD PREPARATION DETAILS (Sketch)® ! Ty E e e g e P
Joint Design ( A) Welding S egquence ( )
; Pt P

?'EI':'

N Lt

20 mrm

.

2 $

WELDING DETARILS

Fun |Process| Size Of Filler | Cwrrent |V oltage | Type Current P olarity and Metal | Wire Feed [Travel Speed| Heat Input
Iletal A v Transfer
1 TIG 2.4mm 112 D & M/A A
2 INIA 3.25mm 160 DC+ Ni& N/A Hia
3 INIA 3.25mm 160 DC+ A N/A Mia
3. attels. WPS fragments
Jautajums Atbilde

3.1. Kads ir pamatmateriala biezums 3. attela?

3.2. Kads ir caurules argjais diametrs 3. attéla?

3.3. Ar kadu burtu ir apzZiméta 3. attéla redzama sadala par malinu
sagatavosanas izmé&riem?

3.4. Ar kadu burtu ir apziméta 3. attela redzama sadala par
metinasanas secibu?

3.5. Kadai ir jabit atstarpei starp detalam atbilstosi 3. attéla
redzamajam?

3.6. Kadam ir jabiit vienas detalas nofaz&juma lenkim atbilstosi
3. attela redzamajam?

Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Lasit raséjumus 1. attéla un atbildét uz jautajumiem. (maksimali iegiistamais
punktu skaits 10)

Modulis "Rasgjumi un tehniska dokumentacija metinasana™

Jautajums Pareiza atbilde Plesl,(lrar_nle
punkti
1.1. Cik Suvju ir jametina ar MMA atbilstosi ras€juma 3 3
prasibam 1. att€la?
1.2. Ar kadu numuru ir apziméeta Suve, kas jametina pa 7 1
nenoslégtu konttiru (1. attéls)?
1.3. Kura Suve tiek metinata no abam pusém (1. attéls)? Nr. 7 1
1.4. Cik liels un kads geometriskais parametrs ir uzradits A6 2
Suvei Nr. 9 (1. attels)?
4



1.5. Ar kadu numuru ir apzimétas Suves, kas jametina pa 8,9, 10

noslégtu kontiiru (1. attels)?

3

Kopa

10

2. uzdevums. Pec 2. attéla redzama telpiska ziméjuma, metinatas konstrukcijas attéla vai
sametinatas konstrukcijas rasét konstrukciju divos skatos, pareizi tos izvietot, izvietot
nepiecieSamos izmérus un uzradit pilno metinatas Suves apziméjumu vienai Suvei
raséjuma un apziméjumus. Apziméjumus izvéléties 1. pielikuma. (maksimali iegustamais

punktu skaits 23)
M22
[ —l—I - P o
| J_, I/ ISO 5817-B/ I1SO 4063-141/
18 I == {_ 1SO 636-A-W 46 3 38il
A 18O 6947-PB
Y —
3 ]
i [ ) | 222

4. attéls. Pareizi izpildits rasejums

Skices izpildijums

NIr. Vertesanas kriteriji Vertéjamais parametrs Pleslglrar_me
p. K punkti
1. Skatu novietojums, izvéle Pareizi/atbilstosi 2. attéla redzamajam 2
izveléti un novietoti skati
2. Liniju izmantojums Pareizi/atbilstosi 2. att€la redzamajam 1
izmantotas Iinijas
3. Izméru izvietojums Pareizi/atbilstosi 2. attéla redzamajam 1
izvietoti izméri
4. Piesaiste metinasanas Suves | Pareizi/atbilstosi 2. attéla redzamajam 2
atrasanas vietai uzziméets
5. Pilns un pareizi noforméts | Pareizi/atbilstosi 2. attela redzamajam ir 4
metinatas Suves apzimejums pilns un pareizi noformets metinatas
Suves apzZim&jums
Kopa: 10
Apzimgjumu nosaukSana un izmantoSana
- oo PieSkiramie
Apziméjuma apraksts Pareiza atbilde L
punkti
2.1. Suve izpildama pa visu perimetru (noslégtu 1
kontiiru) O
2.2. Kakta Suve izpildita no redzamas puses B S 2
2.3. Suves biezums A3 2
5
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2.4. Suvei ir jabiit ieliektai &/ 1
2.5. Metinasanas process (ciparu apzimejums) 1ISO 4063-141 1
2.6. Apzimétas Suves kvalitates limena grupa un | 1ISO 5817-B 2
atbilstosais standarts

2.7. Metinasanas telpiska pozicija un atbilstosais | 1ISO 6947-PB 2
standarts

2.8. Metinasanas piedevmateriala apzimgjums ISO 636-A -W 46 3 3Sil 2
un atbilstosais standarts

Kopa 13

3. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem par redzamo WPS fragmentu. (maksimali
legiistamais punktu skaits 6)

Jautajums Pareiza atbilde PieSkiramie
punkti

3.1. Kads ir pamatmateriala biezums 3. attela? 4,55 mm 1
3.2. Kads ir caurules argjais diametrs 3. attela? 33 mm 1
3.3. Ar kadu burtu ir apzimeta 3. attéla redzama A 1
sadala par malinu sagatavos$anas izmériem?
3.4. Ar kadu burtu ir apziméta 3. att€la redzama B 1
sadala par metinasanas secibu?
3.5. Kadai ir jabut atstarpei starp detalam atbilstosi 2 mm 1
3. attela redzamajam?
3.6. Kadam ir jabut vienas detalas nofazgjuma 35° 1
lenkim atbilstosi 3. att€la redzamajam?

Kopa 6
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Eiropas Socialais
fonds

e NACIONALAIS
Valsts izglitibas ATTISTIBAS
satura centrs PLANS 2020 F‘

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Profesionalas kvalifikacijas ""Lokmetinatajs metinasana ar mehanizéeto
iekartu aktivas gazes vide (MAG)", "Lokmetinatajs metinasana ar
mehanizeto iekartu inertas gazes vide (MIG)'", '""Rokas
lokmetinatajs (MMA)", ""Gazmetinatajs (OAW)", "Lokmetinatajs
metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide (TIG)" (3. LKI)

Obligata dala (A dala) @

Modulis ""Materialu veidi un to sagatavoSana metinasanai'' Uy
Z saKkumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

G4 atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 2
Uzdevumu veidi Atbildes uz jautajumiem, praktiskais darbs

Darba uzbiive

Uzdevumu izpildes 90 min.
kopgjais laiks miniit€s

1.Atbildet uz jautajumiem par metinasana izmantotajiem materialiem.

Uzdevumu apraksts | 2. Izgatavot detalu atbilsto$i ras€jumam.

Praktiska parbaudijuma laika lieto individualos un kolektivos
aizsardzibas lidzeklus (IAL un KAL).

Macibu telpa aprikota ar projektoru, ekranu, rakstamgaldiem un

Norises vieta un krésliem, personalajiem datoriem un piekluvi internetam katram
nepiecieSamie izglitojamajam.
materialie lidzekli | Atslédznieku darbnica ar aprikojumu — instrumenti, darba apgérbs, IAL
un KAL.

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Vertéta tieck katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 68, kas
Vértesanas kartiba | atbilst 100 %. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60 %. Parbaudijuma veért€jums tiek izteikts ballés
atbilstosi vertésanas skalai:

Iegﬁ;ﬁaﬁé“kt“ 1-10 | 11-20 | 21-31 | 32-42 | 43-47 | 48-53 | 54-50 | 60-64 | 65-68 | 69-71
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | ;.
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés
1
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Uzdevumi, to izpildes verteSanas Kritériji

1. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem.
(izpildes laiks 20 min.)

Nr. p. k. Jautajums Vieta atbildei

1. Kada ir dzelzs kusanas temperatiira?

2. Ar kadu simbolu tiek apziméti vispargjas nozimes
konstrukcijas teraudi atbilstosi standarta EN 10027-1
prasibam?

3. Kads simbols térauda apzim&juma sakuma norada, ka
§is t€rauds pieder pie augstlegéto téraudu grupas?

4. Kada materiala apzZim&jums sakas ar burtiem GJ?

5. Kadam materialam ir raksturiga loti strauja virsmas
oksidacija?

6. Kads ir oglekla daudzums t€raudos?

7. Kada ir aluminija kuSanas temperattira?

8. Ka sauc detalu sakarsésanu virs 750 °C, izturéSanu un
strauju dzes@Sanu tideni vai ella?

9. Kadam jabtt minimalajam oglekla procentualajam
saturam t€rauda, lai garant&tu ta noriidiSanu ?

10. Kas ir cementgSana?
11. Ka pareizi nosaukt sakaus€jumu CuZn40 ?
12. Kadas krasnis iegiist augstas kvalitates un legétos
teraudus?
13. Kadu panémienu izmanto metalu aizsardzibai pret
koroziju?
14. Kas ir domna?
15. Detalu uzkarsé$anu I1dz 200 °C—600 °C izturéSanu un
dzes€Sanu gaisa sauc par ...
16. Ko norada skaitliska vértiba teérauda marka S 235?
17. Kadi un cik daudz metalu ietilpst sakausgéjuma
CuSn5Pb25?
18. Kuri no siem térauda izstradajumiem tiek izgatavoti
no terauda C70U?
1 v I 3.
@ DO
4 G 7 .
19. Uzrakstiet ar simboliem apzimé&to materialu grupu

pilnus nosaukumus:

1. S235-
2. GJL-300 -
3. CuAl9Fe3—
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2. uzdevums. Izgatavot detalu atbilstosi 1. attéla redzamajam raséjumam.

(izpildes laiks 70 min.)

80+0,5

100+0,5

30°+2°

1. attels

Modulis "Materialu veidi un to sagatavoSana metinasanai"
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VerteSanas Kriteriji

1. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem. (maksimali iegiistamais punktu skaits 26)

Nr. Jautajums Atbilde | ieSkiramie
p. k. punkti
1. | Kada ir dzelzs kuSanas temperatiira? 1538 °C 1
2. | Ar kadu simbolu tiek apzimeti vispargjas nozimes S 1

konstrukcijas téraudi atbilstosi standarta EN 10027-1
prasibam?
3. | Kads simbols teérauda apzimg&juma sakuma norada, ka Sis X 1
teérauds pieder pie augstlegéto téraudu grupas?
4. | Kada materiala apzim&jums sakas ar burtiem GJ? Cuguns (kets) 1
5. | Kadam materialam ir raksturiga loti strauja virsmas Aluminijam 1
oksidacija?
6. | Kads ir oglekla daudzums téraudos? 0,05+2,14 % 1
7. | Kada ir aluminija kusanas temperatiira? 660 °C 1
8. | Ka sauc detalu sakarséSanu virs 750 °C, izturéSanu un Rudisana 1
strauju dzes€Sanu tideni vai ella?
9. | Kadam jabut minimalajam oglekla procentualajam saturam | virs 0,30 % 1
terauda, lai garantétu ta nortdiSanu ?
10. | Kas ir cement&Sana? Teérauda 1
virsmas
piesatinasana
ar oglekli
11. | Ka pareizi nosaukt sakaus€jumu CuZn40? misins 1
12. | Kadas krasnis ieglist augstas kvalitates un legétos téraudus? | elektrokrasnis 1
13. | Kadus divus panémienus izmanto metalu aizsardzibai pret | CinkoSanu 2
koroziju? Kraso$anu
14. | Kas ir domna? lekarta Cuguna 1
razoSanai
15. | Detalu uzkarsg$anu lidz 200 °C-600 °C izturgsanu un normalizaciju 1
dzeseSanu gaisa sauc par ...
16. | Ko norada skaitliska vertiba terauda marka S 235? materiala 1
plustamibas
robezu
17. | Kadi un cik daudz metalu ietilpst sakausgjuma 70% - Cu; 3
CuSn5Pb25? 5% — Sn;
25 % —Pb
18. | Kuri no siem térauda izstradajumiem tiek izgatavoti no 2,56 3
terauda C70U?
1. 2
S
@ / ,
4, 5. °f .
19. | Uzrakstiet ar simboliem apziméto materialu grupu pilnus 1. Vispargjas 3
nosaukumus: nozimes
1.5235 konstrukciju
4
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2. GJL-300 —
3.CuAl9Fe3 -

terauds ar
plustamibas
robezu 235
MPa.

2. Pelekais
cuguns ar
stipribu stiepe
300 MPa.

3. Bezalvas
bronza.

Kopa

26

2. uzdevums. Izgatavot detalu atbilstoSi 1. attéla redzamajam raséjumam. (maksimali

legiistamais punktu skaits 45)

Veicama darbiba Veértesanas kriteriji Plesl,ﬂrar_me
punkti
2.1. Detalas izgatavoSanai Izvelas atbilsto$us instrumentus un paligmaterialus 1
paredzgto instrumentu, detalas izgatavosanai (aizzim&Sanas instrumenti,
paligmaterialu un paligiericu bidmérs, lineals, lenka slipmasina, vile).
izvelesanas. (maksimali Izvelas atbilstoSas paligierices detalas izgatavoSanai 1
iegustamais punktu skaits 2) (aprikojums detalas nostiprinasanai nekustiga
stavokli).
2.2. Darba vietas Atbilstosi darba uzdevumam sagatavo darba vietu 1
sagatavoSana. (maksimali (iesledz apgaismojumu, parbauda, vai ir
iegiistamais punktu skaits 2) nepieciesamas elektroierices, aprikojums detalas
nostiprinasanai).
Atbilstosi darba uzdevumam sagatavo 1
elektroierices:
e  parbauda iekartu un tas komplektaciju —
stravas kabela izolacija nav bojata,
dzirkstelu aizsargs ir uzstadits.
e  Uuzstada atbilstoSi darba uzdevumam
nepiecieSamo griez&j vai slip&jamo disku.
e atbilstosi abrazivo disku lietosanas instrukcijai
iestata nepiecieSamo apgriezienu skaitu.
2.3. Detalas garuma izmeru Detalas garums pilnigi atbilst raséjuma 7
atbilstiba (detalas garums 100 | noraditajiem izm&riem (pielaujama novirze ne
mm). (maksimali iegiistamais | vairak ka 0,5 mm).
punktu skaits 7) Detalas garuma neatbilstiba ir lielaka par 0,5 mm —
6 punkti.
Detalas garuma neatbilstiba ir lielaka par 1,0 mm —
5 punkti.
Detalas garuma neatbilstiba ir lielaka par 1,5mm —
4 punkii.
Detalas garuma neatbilstiba ir lielaka par 2,0mm —
3 punkti.
Detalas garuma neatbilstiba ir lielaka par 2,0mm —
2 punkti.
2.4. Detalas platuma izméru Detalas platums precizi atbilst rasgjuma 7
atbilstiba (detalas platums noraditajiem izm&riem (pielaujama novirze ne
80 mm). (maksimali vairak ka 0,5 mm).
iegiistamais punktu skaits 7)
Izvéles vertejums:
Detalas platuma neatbilstiba ir lieldaka par
5
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0,5 mm — 6 punkti.

Detalas platuma neatbilstiba ir lielaka par
1,0 mm — 5 punkti.

Detalas platuma neatbilstiba ir lielaka par
1,5 mm — 4 punkti.

Detalas platuma neatbilstiba ir lielaka par
2,0 mm — 3 punkti.

Detalas platuma neatbilstiba ir lielaka par
2,0 mm — 2 punkti.

Detalas platuma neatbilstiba ir lielaka par
2,5 mm — 1punkts.

Detalas platuma neatbilstiba ir lielaka par
2,5 mm — punkti netiek pieskirti.

2.5. Noslipinajuma lenka
atbilstiba (noslipinajuma
lenkis 30°). (maksimali
iegiistamais punktu skaits 7)

Noslipinajuma lenkis precizi atbilst rasgjuma
noraditajiem izmeriem.

Izvéles vertejums:
Noslipinajuma lenka neatbilstiba nav lielaka par
2 °— 6 punkti.

Noslipinajuma lenka neatbilstiba nav lielaka par
4 °—5 punkti.

Noslipinajuma lenka neatbilstiba nav lielaka par
6 °— 4 punkti.

Noslipinajuma lenka neatbilstiba nav lielaka par
8 °— 3 punkii.

Noslipinajuma lenka neatbilstiba nav lielaka par
10 ° — 2 punkti.

Noslipinajuma lenka neatbilstiba nav lielaka par
12 °—1 punkts.

Noslipinajuma lenka neatbilstiba ir lielaka par 12 °
— punkti netiek pieskirti.

2.6. Nofazgjuma izméru
atbilstiba (nofazejuma platums
2 mm). (maksimali iegustamais
punktu skaits 6)

Nofazgjuma izméri pilnigi atbilst rasgjuma
noraditajiem izmériem.
Izvéles vertéjums:

Nofazéjuma izméru neatbilstiba nav lielaka par
0,2 mm — 4 punkti.

Noslipinajuma lenka neatbilstiba nav lielaka par
0,4 mm — 2 punkti.

Noslipinajuma lenka neatbilstiba ir lieldaka par
0,4 mm — punkti netiek pieskirti.

2.7. Detalas diagonalu izméru
atbilstiba (diagondles garums
128,06 mm). (maksimali
iegiistamais punktu skaits 7)

Diagonalu izmé&ri pilnigi atbilst ras€juma
noraditajiem izmériem.

Izveles vertéjums:
Diagonalu izméru neatbilstiba nav lielaka par
0,5 mm — 6 punkti.

Diagonalu izméru neatbilstiba nav lielaka par
1,0 mm — 5 punkiti.

Diagonalu izméru neatbilstiba nav lielaka par
1,5 mm — 4 punkti.

Diagonalu izméru neatbilstiba nav lieldka par
2,0 mm — 3 punkti.

Diagonalu izméru neatbilstiba nav lielaka par

2,0 mm — 2 punkti.

Diagonalu izméru neatbilstiba nav lieldka par
2,5 mm — 1 punkts.
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Diagonalu izméru neatbilstiba ir lielaka ka 2,5 mm
— punkti netiek pieskirti.

2.8. Detalas aso malinu Noviletas dazas asds detalas malinas — 1 punkts. 2
novilé$ana. (maksimali Noviletas visas asdas detalas malinas — papildus
iegiistamais punktu skaits 2) 1 punkts.
2.9. Individualo aizsardzibas Lieto individualos aizsardzibas lidzeklus: 1
lidzeklu lietoSana. (maksimali | dzirdes un redzes aizsardzibas lidzeklus, darba
iegiistamais punktu skaits 1) apgerbu, apavus, cimdus atbilstosi darba
dizsardzibas noteikumiem.
2.9. Darba vietas sakartoSana, | Sakarto darba vietu, darbu beidzot: 1
darbu beidzot. (maksimali atbilstosi prasibam izslédz un sakarto
iegiistamais punktu skaits 4) elektroiekartas un citu aprikojumu (ventilacija,
lenka slipmasina, instrumenti),
notira darba virsmas, iztira darba vietu un novac, 1
iznes atkritumus
Visa uzdevuma izpildes laika ievéro 2
elektrodro$ibas, ugunsdrosibas noteikumus
atbilstosi ieprieks parakstitai darba aizsardzibas
instrukcijai.
Kopa 45
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sistemas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionalas kvalifikacijas ""Lokmetinatajs metinasana ar mehanizéto
iekartu aktivas gazes vide (MAG)", "Lokmetinatajs metinasana ar
mehanizéto iekartu inertas gazes vide (MIG)",

"Rokas lokmetinatajs (MMA)", ""Lokmetinatajs metinasana ar volframa
elektrodu inertas gazes vide (TIG)" (3. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala)
Modulis "Elektriska loka lietoSana metinasana"' N\’
Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

G4 atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 3
_ Uzdevumu veidi Atbildes uz jautajumiem, aprékinu uzdevumi
Darba uzbuve - Y -
Uzdevumu izpildes 120 min.
kopgjais laiks miniit€s

1. Atbildét uz atbilzu izvéles jautajumiem par elektrotehnikas
pamatlikumiem, metinasanas elektrisko loku un ta baroSanas avotiem.

Uzdevumu apraksts 2. Veikt elektrotehniskos aprékinus.

3. Veikt aprékinus par attéla redzamo metinasanas iekartu.

Macibu telpa aprikota ar projektoru, ekranu, rakstamgaldiem un

Norises vieta un krésliem, personalajiem datoriem un piekluvi internetam katram
nepiecieSamie izglitojamajam.
materialie lidzekli | Katram izglitojamajam nepiecieSams — pildspalva, zimulis,

dzéSgumija, darba lapas ar eksamena uzdevumiem.

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérteé pedagogs(-i). Veértéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali iegiistamais punktu skaits ir 74, kas
Veértesanas kartiba | atbilst 100 %. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60 %. Parbaudijuma vertéjums tiek izteikts ball€s
atbilsto$i vertésanas skalai:

Iegﬁ;ﬁafi’fsnkm 1-10 | 11-21 | 22-32 | 33-43 | 44-49 | 50-55 | 56-61 | 62-67 | 68-71 | 72-74
Uzdevumu 97—
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | o
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés
1
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Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kkriteriji

1. uzdevums. Atbildét uz atbilZu izvéles jautajumiem.
(izpildes laiks 40 min.)

Nr.

p. k.

Jautajums

AtbilZu varianti

Pareiza
atbilde

1.1

Kadas mérvienibas tiek izteikts
metinaSanas stravas stiprums?

. Voltos

. Vatos

. Voltampg&ros

. Amperos

1.2.

Kadas mervienibas tiek izteikts
metinasanas spriegums?

. Vatos

. Voltampgros

. Ampéeros

. Voltos

1.3.

Cik miliamp@ru ir viena ampera?

. 100 mA

. 1000 mA

. 100 000 mA

.1 000 000 mA

1.4.

Kadas mérvienibas tiek izteikta
lidzstravas jauda?

A

. KWh

1.5.

Kadas mérvienibas tiek izteikts
elektriskas stravas darbs?

>|s|<

. KWh

.V

1.6.

Cik daudz omu ir divos kiloomos?

.20Q

.200 Q

. 2000

. 200 000 Q2

1.7.

Kas ir elektrons?

1
2
3
4
1
2
3
4
1
2
3
4
1. W
2
3
4
1
2
3
4
1
2
3
4
1

. Vismazakais pozitivais ladins

2. Gaismu izstarojosa, pozitiva
vielas dalina

3. Dalina, kurai piemit konkré&tas
vielas Tpasibas

4. Vismazakais negativais ladins

1.8.

Kada ir mijiedarbiba starp vienadas
polaritates ladiniem?

1. Ladini atgruzas

2. Ladini savelkas kopa un veido
lielo ladinu

3. Ladini pievelkas

4. Ladini viens uz otru pilnigi
nereagg

1.9.

Ka elektriskaja k&de jaiesledz
ampermetrs?

. Paraléla sleguma

. Jauktaja sleéguma

. Virknes sléguma

1.10.

Kurs no 1. att€la redzamajiem ir
galvaniska elementa apzZim&jums
elektriskajas shemas?

1)

. 2)

. 3)

1
2
3
4. Ka ertak
1
2
3
4

. 4)

Modulis "Elektriska loka lietoSana metinasana"
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1. attels
1.11. Kurs no 2. attela redzamajiem ir 1.1
transformatora nosacitais apzZim&jums 2. 2)
elektriskajas shémas? 3. 3)
4. 4)

DAY D) v 3)@@ —(§ H)—

2. attels
1.12. Kura no nosauktajam elektrotehniskajam | 1. Elektrogenerators
iericém nav paterétajs? 2. Elektromotors
3. Elektriskais silditajs
4. Reostats
1.13. Kura no nosauktajam elektrotehniskajam | 1. Transformators
iericém nav stravas avots? 2. Generators
3. Akumulators
4. Galvaniskais elements
1.14. Kura atbilzu varianta ir uzradits Oma 1.R=UI
likums k&des posmam? 2.1=R/U
3.U=1IR
4. R=1/U
1.15. Kura atbilzu varianta ir uzradits Oma LE=1(R+r)
likums pilnai elektriskajai kédei? 2.1=U/R
3.P=1*U
4. E=1/(R+r)
1.16. Kura atbilde ir uzradita [idzstravas 1L.A=1Ut
jaudas aprékina formula? 2. P =1Ucos@
3.P=1U
4. A =Pt
1.17. Kura atbilde ir uzradita aktivas jaudas 1.P=1Ut
aprekina formula trisfazu mainstravas 2. P =1Ucos@
tiklam? 3.P=1U
4.P=1\3 Ulcoso
1.18. Kura atbilde ir uzradita pilnas jaudas 1.S=1U
aprékina formula trisfazu mainstravas 2.S=1U cosp
tiklam? 3.8=\3UI
4.S=141Ul
1.19. Kas ir stravas stiprums? 1. Ladinu daudzums, kas izplist
caur vada Skersgriezumu viena
sekunde
2. Elektriskas stravas darbs viena
sekunde
3. Speks, kas rada un uztur uz avota
spailém potencialu starpibu
4. Sprieguma un pretestibas
dalijums
1.20. Kas ir spriegums? 1. Speks, kas rada un uztur uz avota

spailém potencialu starpibu

Modulis "Elektriska loka lietoSana metinasana"




2. Stravas stipruma un pretestibas
reizinajums

3. Elektrodzingjspeka un kédes
pretestibas attieciba

4. Potencialu starpiba uz jebkura
k&des posma galiem

1.21. Kura no 3. attéla redzamajam 1. 1)
elektriskajam k&deém ir Tssléguma 2. 2)
reZima? 3. 3)
4. 4)
= + — = o+ — = =+ — =
—(A— QO

25 + —
@
R —
=

D

O

Ay
(A

1) 2)

=

3)

3. attéls

4)

1.22.

Kas nosaka magnetiska lauka ap taisnu
vaditaju speka Iiniju darbibas virzienu?

1. Lenca likums

. Labas skruves likums

. Oma likums

. Kirkhofa likums

1.23.

Kas nosaka vaditaja induceta EDS
virzienu?

. Labas skraves likums

. Labas rokas likums

. Oma likums

. Kreisas rokas likums

1.24.

Kurs bridis elektrotehniskajam iericeém

. Atslégsana

. IeslegSana

. Tuk$gaitas reZims

. Darba rezims

1.25.

Kadas elektrotehnisko lielumu veértibas
uzrada mainstravas kede ieslegti
meérinstrumenti?

. Maksimalas

. Efektivas

. Videjas

. Minimalas

1.26.

Ko elektrotehnika saprot ar jédzienu
cos ¢?

RP|IRIWINIRFRPIRARWINIEFR[RIWIN PR WIN

. Starpiba starp Iidzstravas un
mainstravas spriegumiem

2. Trisfazu sist€mas starpfazu lenka
cos funkcija

3. Aktivas jaudas koeficients

4. Pasivas jaudas koeficients

1.27.

Kas ir mainstrava?

1. Strava, kas, mainot savu lielumu,
vienlaikus plist abos virzienos

2. Strava, kas mainas péc licluma

3. Strava, kas mainas péc virziena

4. Strava, kas periodiski péc
noteikta likuma mainas péc lieluma
un virziena

1.28.

Ka saslégti trisfazu elektriska agregata
tinumi, ja uz pieslégpanela redzams $ads
slegums?

1. Jaukti

2. Trissturi A

3. Zvaigzng Y

4. Nav piesléguma

Modulis "Elektriska loka lietoSana metinasana"
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1.29. Cetrvadu trisfazu sistéma saslégta 1.220V
zvaigzng (Y). Linijas spriegums — 2.380V
220 V. Kads ir fazu spriegums? 3.110V
4.127V
1.30. Trizfazu sist€ma saslégta trisstiri. 1.380V
Linijas spriegums 380 V. Kads ir fazu 2.220V
spriegums? 3.127V
4.110V
1.31. Kads elektromagnétiskas darbibas veids | 1. Savstarp&ja indukcija
nodroS$ina transformatora darbibu? 2. Virpulstravas
3. Elektromagnétiska indukcija
4. Pasindukcija
1.32. Vali, salidzinot tinumu vadu diametrus, 1. Var, jo sekundara tinuma vadi ir
var noteikt pazeminosa transformatora ar mazaku diametru
sekundaro tinumu? Kapéc? 2. Nevar, jo abu tinumu vadu
diametri ir vienadi, atSkiras vijumu
skaits
3. Var, jo sekundara tinuma vads ir
ar lielaku diametru
4. Nevar, jo to nosaka tikai ar
voltmetra merijumu palidzibu
1.33. Kada elektromagnétiska paradiba 1. Elektromagnétiska indukcija
nodroS§ina metinasSanas transformatora 2. Pasindukcijas EDS, kas rodas
voltampéra raksturliknes strauju kritumu | stravas induktiva regulatora
loka aizdegSanas procesa? 3. Transformatora tinumu
savstarp&ja indukcija
4. Virpulstravas, kuru virziens ir
pretejs darba stravai
1.34. Kada noltka transformatora serdenis 1. Lai palielinatu transformacijas
tiek salikts no elektrotehniska skarda koeficientu
noteikta profila plaksném, nevis 2. Lai samazinatu virpulstravas
izgatavots no viengabalainiem térauda serdent
stieniem? 3. Lai samazinatu transformacijas
koeficientu
4. Lai palielinatu transformatora
jaudu
1.35. Ka maintt trisfazu asinhrona dzingja ar 1. Pagriezot trisfazu asinhrono

1si slégtu rotoru grieSanas virzienu?

dzingju par 180°

2. Mainot stravas virzienu rotora
stienos

3. Mainot stravas virzienu statora
tinumos

4. Mainot vietam jebkuru divu
linijas vadu pieslégumu

Modulis "Elektriska loka lietoSana metinasana"




2. uzdevums. Veikt elektrotehniskos aprékinus.
(izpildes laiks 60 min.)

2.1. Aprekinat, cik stipra strava pliidis caur rezistoru Rz kédes posma, jal=7 A.

Atbilde:
Aprékinu formula

Rezultats

2.2. Aprekinat, kada ir kopgjas pretestibas R vertiba kédes posma rezistoru slégumam.

R1=4Q

Atbilde:
Aprékinu formula

Rezultats

2.3. Aprekinat, cik lielu stravu uzradis amp@rmetrs Saja ke€de?

R.=100

) R=100
+“—(; L1 R,=100
15V

Atbilde:
Aprekinu formula

Modulis "Elektriska loka lietoSana metinasana"



Rezultats

2.4. Aprekinat, kada ir kv€lspuldzes jauda, ja tas pretestiba darba stavokli ir 220 € un spriegums
110 V.
Atbilde:

Aprekinu formula
Rezultats

2.5. Katra rezistora pretestiba ir 10 €, aprékinat, cik liela ir rezistoru kop@ja pretestiba att€lotaja
shéma.

—fe’]O R.=100

E‘ 100 }?4 100 $—s-

Atbilde:
Aprekinu formula

Rezultats

2.6. Aprekinat, kada bis att€lotas elektriskas keédes pretestiba.

Ry=1802

Rg=12n F.’3='J'.2'fl H¢=12ﬂ

Atbilde:
Aprekinu formula

Rezultats

Modulis "Elektriska loka lietoSana metinasana"



2.7. Aprekinat, cik liela biis kopgja strava attelotaja kede.

1, =2A R1=3Q2

Atbilde:
Aprekinu formula

Rezultats

2.8. Aprekinat, cik liela biis kopgja pretestiba attelotaja kede.

R2=4kQ

R1=4kQ2

Atbilde:
Aprékinu formula

Rezultats

2.9. Aprekinat, kada bis elektriskas plitinas spirales pretestiba darba stavokl, ja pa elektriskas
plitinas spirali plust 5 A stipra strava un plitina pieslégta 220 V sprieguma tiklam.

Atbilde:

Aprekinu formula

Rezultats
2.10. Aprekinat, kada ir elektriskas plitinas patéréta jauda, ja ta patére no tikla 5 A stipru stravu,
bet plitinas spirales pretestiba darba laika ir 24 Q.

Atbilde:

Aprekinu formula

Rezultats

Modulis "Elektriska loka lietoSana metinasana"



3. uzdevums. Veikt aprékinus par metinasanas iekartu 4. attela.
(izpildes laiks 20 min.)

wang

MechTig 3000i

N

950-312-0013
- IEC/EN 608741
~ QDB | icevemis

A IEC/EN 60874-10 —]

4A/10V - 300A/22V

——— | X | 36%] 60% |100%
S 12 300A
Usc= 6 22.0V. .

U1 400V (360-440)
50/60Hz

3.1. Péc 4. attela redzamas informacijas aprékinat jaudu, ko nodrosina metinasanas iekarta, ja
noslodze ir 100 %.

Atbilde:

Aprékinu formula

Rezultats

3.2. P&c informacijas 4. attela aprekinat pilnu jaudu, ko no tikla patéré metinasanas iekarta, ja
noslodze ir 100 %.

Vieta atbildei
Aprekinu formula

Rezultats

3.3. Aprekinat tikla baroSanas vada nepieciesamo $kérsgriezuma laukumu iekartai 4. attela,
pienemot stravas blivumu 10 A/mm?,

Atbilde:

Aprekinu formula

Rezultats

Modulis "Elektriska loka lietoSana metinasana"



Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Atbildét uz atbilZu izvéles jautajumiem. (maksimali iegistamais punktu

skaits 35)

Par katru pareizi izvélétu atbildi — 1 punkts.

Nr.
p. K.

Jautajums

AtbilZu varianti

Pareiza
atbilde

1.1

Kadas mérvienibas tiek izteikts
metinasanas stravas stiprums?

. Voltos

. Vatos

. Voltampg@ros

. Ampegros

1.2.

Kadas mervienibas tiek izteikts
metinasanas spriegums?

. Vatos

. Voltampgros

. Ampéros

. Voltos

1.3.

Cik miliamp@ru ir viena ampera?

. 100 mA

. 1000 mA

. 100 000 mA

.1 000 000 mA

1.4.

Kadas mérvienibas tiek izteikta
lidzstravas jauda?

w

A

kWh

1.5.

Kadas mérvienibas tiek izteikts
elektriskas stravas darbs?

>|=|<

kWh

\Y

1.6.

Cik daudz omu ir divos kiloomos?

20Q

.200Q

. 2000 Q

FNYYICY Y TR N {0 Y RN N FCY TN SN VG 1300 ) PSS O TUCR [ \O) PN BTG FOOY TN P

. 200 000 Q

1.7.

Kas ir elektrons?

1. Vismazakais pozitivais
ladins

2. Gaismu izstarojosa,
pozitiva vielas dalina

3. Dalina, kurai piemit dotas
vielas Tpasibas

4. Vismazakais negativais
ladins

1.8.

Kada ir mijiedarbiba starp vienadas
polaritates ladiniem?

1. Ladini atgriizas

2. Ladini savelkas kopa un
veido lielo ladinu

3. Ladini pievelkas

4. Ladini viens uz otru pilnigi
nereagé

1.9.

Ka elektriskaja kede jaiesledz
ampeérmetrs?

. Paralgla sleguma

. Jauktaja sleguma

. Virknes sléguma

. Ka ertak

1.10.

Kurs no 1. attéla redzamajiem ir
galvaniska elementa apzZim&jums
elektriskajas shemas?

. 2)

. 3)

1
2
3
4
1. 1)
2
3
4

. 4)

Modulis "Elektriska loka lietoSana metinasana"
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1. attéls
1.11. Kurs no 2. attéla redzamajiem ir 1. 1)
transformatora nosacitais apzZim&jums 2. 2)
elektriskajas sheémas? 3. 3)
4. 4) X

D YL D) v 3)@@ —(§ H)—

2. attels
1.12. Kura no dotajam elektrotehniskajam 1. Elektrogenerators X
iericém nav paterétajs? 2. Elektromotors
3. Elektriskais silditajs
4. Reostats
1.13. Kura no dotajam elektrotehniskajam 1. Transformators X
iericém nav stravas avots? 2. Generators
3. Akumulators
4. Galveniskais elements
1.14. Kura no atbilzu variantiem ir uzradits 1.R=U*I
Oma likums k&des posmam? 2.1=R/U
3.U=I”R X
4. R=1/U
1.15. Kura no atbilzu variantiem ir uzradits LE=1*R +r1,) X
Oma likums pilnai elektriskajai kédei? | 2.1=U/R
3.P=1*U
4. E=1/(R +r)
1.16. Kura atbild@ ir uzradita lidzstravas 1. A=1Ut
jaudas aprékina formula? 2. P=1Ucos¢
3.P=1U X
4. A =Pt
1.17. Kura atbilde ir uzradita aktivas jaudas 1.P=1Ut
aprékina formula trisfazu mainstravas 2. P =1Ucos¢
tiklam? 3.P=1U
4.P=1\3 Ulcos X
1.18. Kura atbilde ir uzradita pilnas jaudas 1.S=1U
aprékina formula trisfazu mainstravas 2.S=1U coso
tiklam? 3.8S=\3UI X
4.5=141Ul
1.19. Kas ir stravas stiprums? 1. Ladinu daudzums, kas X
izplist caur vada
Skérsgriezumu viena sekundé
2. Elektriskas stravas darbs
viena sekundg
3. Speks, kas rada un uztur uz
avota spailém potencialu
starpibu
4. Sprieguma un pretestibas
dalfjums
1.20. Kas ir spriegums? 1. Speks, kas rada un uztur uz

avota spailém potencialu
starpibu

Modulis "Elektriska loka lietoSana metinasana"
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2. Stravas stipruma un
pretestibas reizinajums

3. Elektrodzingjspeka un
k&des pretestibas attieciba

4. Potencialu starpiba uz
jebkura kédes posma galiem

1.21.

Kura no 3. att€la redzamajam
elektriskajam k&dem ir 1ssleguma
reZima?

1. 1)

2. 2)

3. 3)

4. 4)

3)

3. attéls

4)

1.22.

Kas nosaka magnétiska lauka ap taisnu
vaditaju speka Iiniju darbibas virzienu?

. Lenca likums

. Labas skruves likums

. Oma likums

. Kirkhofa likums

1.23.

Kas nosaka vaditaja induceta EDS
virzienu?

. Labas skraves likums

. Labas rokas likums

. Oma likums

. Kreisas rokas likums

1.24.

Kurs bridis elektrotehniskajam iericeém
ar lielu induktivitati ir visbistamakais?

. AtslégSana

. leslégSana

. Tuk§gaitas rezZims

. Darba rezims

1.25.

Kadas elektrotehnisko lielumu veértibas
uzrada mainstravas kede ieslegti
meérinstrumenti?

. Maksimalas

. Efektivas

. Videjas

. Minimalas

1.26.

Ko elektrotehnika saprot ar jédzienu
cos ¢?

RPIARIWIN =AW= WIN|FP(ARWIN|EP

. Starpiba starp Iidzstravas
un mainstravas spriegumiem

2. Trisfazu sistémas starpfazu
lenka cos funkcija

3. Aktivas jaudas koeficients

4. Pasivas jaudas koeficients

1.27.

Kas ir mainstrava?

1. Strava, kas, mainot savu
lielumu, vienlaikus pliist abos
virzienos

2. Strava, kas mainas péc
lieluma

3. Strava, kas mainas pec
virziena

4. Strava, kas periodiski pec
noteikta likuma mainas péc
lieluma un virziena

1.28.

Ka saslegti trisfazu elektriska agregata
tinumi, ja uz pieslégpanela redzams
$ads slegums?

1. Jaukti

2. TrisstarT A

3. Zvaigzné Y

Modulis "Elektriska loka lietoSana metinasana"
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4. Nav piesleguma

S e —
oA oB odC
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1.29. Cetrvadu trisfazu sistéma saslégta 1.220V
zvaigzné (Y). Linijas spriegums — 2.380V
220 V. Kads ir fazu spriegums? 3.110V
4.127V
1.30. Trisfazu sistema saslégta trisstirT. 1.380V
Linijas spriegums 380 V. Kads ir fazu 2.220V
spriegums? 3.127V
4.110V
1.31. Kads elektromagnétiskas darbibas veids | 1. Savstarpgja indukcija
nodrosina transformatora darbibu? 2. Virpulstravas
3. Elektromagnétiska
indukcija
4. Pasindukcija
1.32. Vai, salidzinot tinumu vadu diametrus, | 1. Var, jo sekundara tinuma
var noteikt pazemino$a transformatora | vadi ir ar mazaku diametru
sekundaro tinumu? Kapéc? 2. Nevar, jo abu tinumu vadu
diametri ir vienadi, atSkiras
vijumu skaits
3. Var, jo sekundara tinuma
vads ir ar lielaku diametru
4. Nevar, jo to nosaka tikai ar
voltmetra m&rijumu palidzibu
1.33. Kada elektromagnetiska paradiba 1. Elektromagnétiska
nodros§ina metinasanas transformatora indukcija
voltampéra raksturliknes strauju 2. Pasindukcijas EDS, kas
kritumu loka aizdegSanas procesa? rodas stravas induktiva
regulatora
3. Transformatora tinumu
savstarp&ja indukcija
4. Virpulstravas, kuru virziens
ir pretéjs darba stravai
1.34. Kada noluka transformatora serdenis 1. Lai palielinatu
tiek salikts no elektrotehniska skarda transformacijas koeficientu
noteikta profila plaksném, nevis 2. Lai samazinatu
izgatavots no viengabalainiem t€rauda | virpulstravas serdeni
stieniem? 3. Lai samazinatu
transformacijas koeficientu
4. Lai palielinatu
transformatora jaudu
1.35. Ka mainit trisfazu asinhrona dzingja ar | 1. PagrieZot trisfazu asinhrono

1si slégtu rotoru grieSanas virzienu?

dzin&ju par 180°

2. Mainot stravas virzienu
rotora stienos

3. Mainot stravas virzienu
statora tinumos

4. Mainot vietam jebkuru divu
Itnijas vadu pieslégumu

Modulis "Elektriska loka lietoSana metinasana"
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Kopa |

35 |

2. uzdevums. Veikt elektrotehniskos aprekinus. (maksimali iegiistamais punktu skaits 30)

Modulis "Elektriska loka lietoSana metinasana"

_ Pareiza cops .
Nlr(. Jautajums IzmarEtlotzlnjsn L?ngulas atbilde Plesll](;]rlftrime
P K P @punkti) | P
2.1. Apréekinat, cik stipra strava pludis caur 4A 3
rezistoru R, redzamaja k&des posma, ja | R = R1*Ry/(R1 + Rp)
I=7A
= |*
R1=4Q u=TR
I=TA |2 = U/ Rz
R2=1Q
2.2. Aprékinat, kada ir kopgjas pretestibas | R = R1*R2/(R1 + R2) 0,8 Q 3
R vertiba redzamas kédes posma
rezistoru slégumam?
R1=4Q
R2=1Q
2.3. Aprékinat, cik stipru stravu uzradis Ry =R*R3/(R2+R3) | 1A 3
ampérmetrs redzamaja kede.
R.=100 | Rizs=Ri+ Rz
=100
E’f 106 | = URus
R:=100
15V
2.4. Aprékinat, kada ir kvélspuldzes jauda, | I = U/R 55W 3
ja tas pretestiba darba stavoklt ir 220 Q
un spriegums 110 V? P=I*U
2.5. Katra rezistora pretestiba ir 10 €, Riz=R1+R: 10 Q 3
aprékinat, cik liela ir rezistoru kopgja
pretesﬁba redzamaja shéma. Ras =Rz + R4
.-— ”;I(j Iq f'ﬂg R = Rlz*R34/(R12 + R34)
R,=100 E,, 100 ¢—=-
2.6. Aprekinat, kada bus att€la redzamas Rouu =R+ Rs+ Ry 12 Q 3
elektriskas kédes pretestiba?
R;=180 R = Ri * Ra/(Ry +
1 Ra234)
‘ Ro=1201 Ry=12{1 R.= 1'.?0.'
2.7. Aprekinat, cik liela biis kopgja strava U=Ih*R: 45 A 3
att€la redzamaja kede?
14




I,=2A R:=3Q 2= U/R,
/-2 |3 = U/ R3
I=li+L+1;
2.8. Aprekinat, cik liela biis kopgja R2s = Ro/n 6 kQ 3
pretestiba attgla redzamaja kede?
R2=4kQ R=Ri+ Rz
R=4kQ)
2.9. Aprékinat, kada bas elektriskas plitinas | R = U/I 44 Q 3
spirales pretestiba darba stavokli, ja pa
elektriskas plitinas spirali plast 5 A
stipra strava un plitina pieslégta 220 V
sprieguma tiklam?
2.10. | Aprékinat, kada ir elektriskas plitinas | U = I*R 0,6 kW 3
patéréta jauda, ja ta patér€ no tikla 5 A
stipru stravu, bet plitinas spirales P=1*
pretestiba darba laika ir 24 Q?
Kona: 30
opa:

3. uzdevums. Veikt aprékinus par 4. attéla redzamo metinasanas iekartu. (maksimali
legiistamais punktu skaits 9)

NF Izmantotas Par_eizﬁ Pietkira-
k‘ Jautajums formulas atbilde mie punkti
p- X (1 punkts) | (2 punkti) P
3.1. | P&c informacijas 4. attela aprekinat jaudu, ko P=U-I 3,6 kW 3
nodro§ina metinasanas iekarta, ja noslodze ir
100 %
3.2. | Péc informacijas 4. attéla aprékinat pilnu jaudu, _J3 | 954KV A 3
ko no tikla patéré metinasanas iekarta, ja noslodze S B
ir 100 % U et
3.3. | Aprekinat tikla baroSanas vada nepiecieSamo J=1/s 3-1,4 mm? 3
skersgriezuma laukumu iekartai 4. attéla,
pienemot stravas blivumu 10 A/mm?
Kopa: 9
15
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NACIONALAIS P EIROPAS SAVIENIBA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS z 2 Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 P‘ A fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sistemas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionalas kvalifikacijas ""Lokmetinatajs metinasana ar mehanizéeto
iekartu aktivas gazes vide (MAG)", "Lokmetinatajs metinasana ar
mehanizeto iekartu inertas gazes vide (MIG)", '""Rokas
lokmetinatajs (MMA)", "Gazmetinatajs (OAW)", "Lokmetinatajs
metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide (TIG)" (3. LKI)

Obligatas izvéles dala B (dala) @ ,

Modulis ""Metinamo savienojumu sagatavo$ana"
Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertet izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 4
_ Uzdevumu veidi Atbildes uz jautagjumiem, praktiskais darbs
Darba uzbiuve - )
Uzdevumu izpildes 160 min.
kopgjais laiks miniit€s

1. Atbildét uz atbilzu izvéles jautajumiem.

2. Kurus att€los redzamos instrumentus/paligaprikojumu izmanto
detalu firiSanai pirms metinaSanas un kurus detalu malinu
sagatavoSanai?

Uzdevumu apraksts | 3. Kuras attélos redzamas paligierices izmanto konkrétos metinasanas
veidos atbilstosi tabula dotajam prasibam?

4. Atbilstosi dotajam ras€juma prasibam sagatavot detalas un veikt
piekerSuves. Lietot darba apgérbu un individualos aizsardzibas
lidzeklus (IAL).

1., 2. un 3. uzdevumam macibu telpa aprikota ar projektoru, ekranu,
rakstamgaldiem un krésliem, personalajiem datoriem un piekluvi
internetam katram izglitojamam.
Norises vieta un Katram izglitojamajam nepiecieSams — pildspalva, zimulis,
nepiecieSamie dzé$gumija, darba lapas ar eksamena uzdevumiem.
materialie ltdzekli
4. uzdevumam atbilstosi IP metinaSanai sagatavota macibu darbnica,
metinasanas posteni, materiali un paligmateriali, nodroSinot darba
drosibai atbilstoSus apstaklus uzdevuma veikSanai.

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérte pedagogs(-i). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali iegiistamais punktu skaits ir 114, kas
Vertesanas kartiba | atbilst 100 %. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60 %. Parbaudijuma veért€jums tiek izteikts balles
atbilsto$i vértésanas skalai:

Iegtito punktu 96— 105- 111-
skaits 1-16 | 17-33 | 34-50 | 51-67 | 68-77 | 78-86 | 87-95 104 110 114
1
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Uzdevumu 97_
izpildes apjoms 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 100
(%)
Vertgjums balles 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Uzdevumi, to izpildes vérteSanas Kkriteriji
1. uzdevums. Atbildét uz atbilZu izvéles jautajumiem.
(izpildes laiks 30 min.)
Fl)\lL Jautajums AtbilZu varianti I;?;iell;:
1.1. Uz kadu klasi attiecas 1. Mehanisko klasi
lokmetinaSanas veidi? 2. Termisko Klasi
3. Termomehanisko klasi
4. Elektromehanisko klasi
1.2. Kurs no miné&tajiem metinaSanas | 1. Gazmetinasana
veidiem ir senakais? 2. Berzes metinasana
3. Kalgjmetinasana
4. LokmetinaSana
1.3. Kura no metinasanas veidiem 1. Rokas lokmetinasana
izmanto saspiestu loku? 2. MAG metinasana
3. TIG metinaSana
4. Plazmas metinaSana
1.4. Kuru metinasanas veidu uzskata | 1. PunktmetinaSanu
par kaus€Sanas metinasanu? 2. Metinasanu ar volframa
elektrodu
3. Difuzijas metinasanu
4. Robotizetu kontaktmetinasanu
1.5. Kapéc nepieciesams veidot 1. Lai labak redz&tu metinasanas
detalu malu noslipinajumu? vannu
2. Lai izveidotu caurkausgjumu
Suves sakng
3. Lai samazinatu elektrodu metala
paterinu
4. Lai samazinatu metala
iz$lakstiSanos
1.6. Kadam jabut piekerSuves 1. Vienadam ar materiala biezumu
garumam? 2. Pietiekami garam un izturigam,
lai metinot detalas nedeformétos
3. Divu materiala biezumu garuma
4. Cetru materiala biezumu garuma
1.7. No kada metala biezuma sakot 1.10 mm
saskana ar standartu ISO 9692- 2.3mm
1:2014, veido malu slipa 3.2mm
nogriezuma lenki, veicot 4.4 mm
vienpusgju metinasanu bez
paliktna?
1.8. Kads ir maksimalais plak$nu 1.5mm
biezums saskana ar standartu ISO | 2. 6 mm
9692-1:2014 rokas 3.8 mm
2
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lokmetinasana bez malu 4.10 mm
apstrades, metinot no abam
pusém?

1.9. Ar kadu metinasanas veidu . Ar rokas lokmetinasanu

metinot, termiskas ietekmes zona | 2. Ar gazmetinasanu

biis minimala? . Ar TIG metinasanu

. Ar kontaktmetinasanu

1.10. Kadai jabtt barosanas avota . Cietai
argjai raksturliknei rokas . Strauji kritoSai
lokmetinasana (MMA)? . Pozitivai
. Augosai
1.11. Kads metinasanas veids ir MMA
piemérots, metinot planus legéta TIG
terauda materialus? G
MIG
1.12. Ko neizmanto MAG metinasana? | 1. Pulverstiepli
. Mazoglekla teérauda stiepli
. Volframa stiepli
. Mazlegéta terauda stiepli
1.13. Kads ir oglskabas gazes . Neitraliz&josa gaze

uzdevums metinasana? Aktiva aizsarggaze

. Inerta aizsarggaze

NSNS EN AT ST TN N TV TR I NS TV T TSN E NS FAURT T P NS POV O I

Deggaze
1.14. Kuri no attéla redzamajiem 1,2, 3
meérinstrumentiem jaizmanto, lai 3,4,5
izmeritu detalu salikSanas 2,5
kontrolizmérus? 1.4

70 auk

’ s /‘.° rﬁu,,.
. f;\f, %%
| o o b2

‘o
- - ® ‘_-’-"/@ 0 oS
o ehe g
e %0 19 ;
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1. attels

2. uzdevums. Kurus attélos redzamos instrumentus/paligaprikojumu izmanto detalu
tiriSanai pirms metinasanas un kurus detalu malinu sagatavoSanai?
(izpildes laiks 15 min.)

- =¥

Detalu tiriSanai pirms Detalu malinu

Nr. p. k. Instrumenta attéls oy ‘s
metinasanas sagatavosanai

2.1.
i
s e“"ﬁf
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2.2.

3. attels

2.3.
- &"

4. attels
2.4.
2.5.

6. attels
2.6.

1. attels
2.7.
2.8.

9. attels
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3. uzdevums. Kuras attélos redzamas paligierices izmanto konkrétos metinasanas veidos
atbilstoSi tabula dotajam prastbam?
(izpildes laiks 15 min.)

T o — Atbilde

Nr. p. k. Paligierices, aprikojuma attels MetinaSanas veids
3.1

. - ‘n‘

10. attels
3.2.

\

11. attéls
3.3.

12. attéls
3.4.

13. attéls
3.5.

ZF PKs
:k\ 2
b, = o )
14. attéls
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3.6.

3.7.

16. at
3.8. e =
3.9.
3.10.

20. attels
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3.11.

3.12.

22. attéls

4. uzdevums. Atbilstosi 23. attéla redzama raséjuma prasibam sagatavot detalas un veikt
piekerSuves. Lietot darba apgérbu un IAL.
(izpildes laiks 100 min.)

Modulis "Metinamo savienojumu sagatavosana"
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23. attéls. 1. raséjums
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Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Par katru pareizi izvélétu atbildi 1.—13. jautajuma — 1 punkts. Par pareizi
atbildétu 14. jautajumu — 3 punkti. (maksimali iegiistamais punktu skaits 16)
pNL Jautajums AtbilZu varianti I;?gﬁl;: Plestl’](;lrlftlime
1.1. Uz kadu klasi attiecas 1. Mehanisko klasi
lokmetinasanas veidi? 2. Termisko Kklasi X 1
3. Termomehanisko klasi
4. Elektromehanisko klasi
1.2. Kur$ no minétajiem metinasanas | 1. GazmetinaSana
veidiem ir senakais? 2. Berzes metina$ana
3. KalgjmetinaSana X 1
4. Lokmetinasana
1.3. Kura no metinasanas veidiem 1. Rokas lokmetinasana
izmanto saspiestu loku? 2. MAG metinasana
3. TIG metinasana
4. Plazmas metinasana X 1
1.4. Kuru no metinasanas veidiem 1. Punktmetinasanu
uzskata par kausg€sanas 2. Metinasanu ar volframa X 1
metinasanu? elektrodu
3. Difuizijas metina$anu
4. Robotizetu
kontaktmetinasanu
1.5. Kapec nepiecieSams veidot detalu | 1. Lai labak redzetu
malu noslipinajumu? metinasanas vannu
2. Lai izveidotu X 1
caurkausgjumu Suves sakng
3. Lai samazinatu elektrodu
metala paterinu
4. Lai samazinatu metala
iz§lakstiSanos
1.6. Kadam jabut piekerSuves 1. Vienadam ar materiala
garumam? biezumu
2. Pietiekami garam un
izturigam, lai metinot
detalas nedeformétos
3. Divu materiala biezumu
garuma
4. Cetru materiala biezumu | X 1
garuma
1.7. No kada metala biezuma sakot 1. 10 mm
saskana ar standartu ISO 9692- 2.3 mm X 1
1:2014, veido malu slipa 3.2mm
nogriezuma lenki, veicot 4. 4 mm
vienpusgju metinasanu bez
paliktna?
1.8. Kads ir maksimalais plak$nu 1.5mm
biezums saskana ar standartu ISO | 2. 6 mm
9692-1:2014 rokas lokmetinasana | 3. 8 mm X 1
bez malu apstrades, metinot no 4.10 mm
abam pusém?
1.9. 1. Rokas lokmetinasana
2. Gazmetina$ana
9
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Ar kadu metinasanas veidu 3. TIG metinaSana
metinot, termiskas ietekmes zona | 4. KontaktmetinaSana X 1
biis minimala?
1.10. | Kadai jabit baroSanas avota ar&jai | 1. Cietai
raksturliknei rokas lokmetinasana | 2. Strauji kritoSai X 1
(MMA)? 3. Pozitivai
4. Augosai
1.11. Kads metinasanas veids ir 1. MMA
piemérots, metinot planus legéta 2.TIG X 1
terauda materialus? 3.G
4. MIG
1.12. | Ko neizmanto MAG metinasana? | 1. Pulverstiepli
2. Mazoglekla terauda
stiepli
3. Volframa stiepli X 1
4. Mazlegéta térauda stiepli
1.13. | Kads ir oglskabas gazes 1. Neitralizgjosa gaze
uzdevums metinasana? 2. Aktiva aizsarggaze X 1
3. Inerta aizsarggaze
1.14. | Kuri no attéla redzamajiem
mgerinstrumentiem jaizmanto, lai
izmerttu detalu salikSanas
kontrolizmérus? X 3
’ ’ gov i‘:\t:’%
™ 8o 10 /
=i =
_— 2)

Kopa | 16

2. uzdevums. Kurus attélos redzamos instrumentus/paligaprikojumu izmanto detalu
tirisanai pirms metinasanas un kurus detalu malinu sagatavoSanai? (maksimali
iegiistamais punktu skaits 9)

Par katru pareizi atzim&tu tabulas aili — 1 punkts.

Detalu Detalu malinu
Nr. p. k. Instrumenta attels tiriSanai pirms T Punkti
. sagatavosanai
metinasanas
2.1.
ey
oN
X 1
2. attels
2.2.
X 1
3. attels

10
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2.3.
“/ &’ X
4. attéls
2.4.
X X
2.5.
X
2.6.
X
7. attels
2.7.
X
2.8.
X
9. attels
Kopa:

Modulis "Metinamo savienojumu sagatavosana"
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3. uzdevums. Kuras attélos redzamas paligierices izmanto konkrétos metinasanas veidos
atbilstosi tabula dotajam prasibam? (maksimali iegiistamais punktu skaits 47)

Par katru pareizi nosauktu metinasanas veidu — 1 punkts.

pl)\lL Paligierices, aprikojuma attels Metinasanas veids Punki
3.1. TIG, MIG, MAG 3
- _‘

10. attels

3.2. TIG 1
11. artels

3.3. TIG, MIG 2
12. attéls

3.4. MIG, MAG 2

13. attéls

3.5. g MMA 1

[ aexs

2l

14. attéls
3.6. = BE MMA. MIG. MAG. TIG, 5

OAW

15. attéls

12
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3.7. MMA, MAG, OAW, TIG 4
3.8. MMA, MIG, MAG, TIG, 5
OAW
5
MMA, MIG, MAG, TIG,
OAW
3.9. MMA, MIG, MAG, TIG, 5
OAW
3.10. MMA, MIG, MAG, TIG
4
20. attéls
3.11. I MMA, MIG, MAG, TIG, 5
—+ i OAW
2. attels
3.12. £ MMA, MIG, MAG, TIG, 5
OAW
22. aitéls
Kopa 47

Modulis "Metinamo savienojumu sagatavosana"
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4. uzdevums. Atbilstosi 23. attéla redzama raséjuma prasibam sagatavot detalas un veikt
piekerSuves. Lietot darba apgérbu un IAL. (maksimali iegiistamais punktu skaits 42)

Veicama darbiba VeérteSanas kriteriji Plesl,ﬂrar_me
punkti
4.1. MetinaSanai paredzeto Detalu notirisana (bez riisas, plavas, attaukota) 4
instrumentu, paligmaterialu un | Aizzimé3ana 2
paligieriu sagatavoSana. Apstrades precizitate:
(Paraugu metinasanai 3.1. sagataves Nr. 1 platums 30 + 1 3
atbilstosi rasejumu Nr. 1 3.2. sagataves Nr. 2 platums 30 £ 1 3
prasibam). (maksimali 3.3. sagataves Nr. 1 garums 300 + 1 3
iegustamais punktu skaits 30) | 3 4. sagataves Nr. 2 garums 300 + 1 3
Aso Skautnu (gratu) nonemsSana — nonemtas visas 8
asas malas
(par katru malinu 1 punkts)
Sagatavo atbilstoSas paligierices metinaSanai: 4
(aprikojums sagatavju/detalu nostiprinasanai
noteiktaja telpiskaja pozicija).
4.2. Atbilstosas metinasanas Atbilstosi darba uzdevumam sagatavo darba vietu 2
iekartas sagatavosana metinaSanas darbu veikSanai — ieslédz
metinasanai/detalu saker$anai. | apgaismojumu, vizuali parbauda iekartas
(maksimali iegiistamais komplektaciju, noregulé atstices ventilaciju.
punktu skaits 4) Atbilstosi darba uzdevumam sagatavo metinasanas 2
iekartu:
e [zvelas atbilstoSus paligmaterialus.
e Vizuali parbauda iekartu un tas komplektaciju —
kabelu izolacija nav bojata, masas kabelis
pievienots.
e lesledz iekartu un iestata metinasanas veidu.
e Atbilstosi piekerSuvju izpildisanas
nosacijumiem iestata metinasanas parametrus
darba uzsaksanai.
4.3. Detalu Metinato detalu sakere izpildita bez detalu 3
salikSana/sakerSana, ievérojot | savstarp&jas novirzes horizontalaja plakng.
atstarpes sadursuves (BW) Metinato detalu sakere izpildita bez detalu 3
plaksném (biezums 3 mm) savstarp&jas novirzes vertikalaja plakné.
metinasanai apakséja (PA),
pozicija. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 6)
4.4, Darba vietas sakartoSana, | Sakarto darba vietu, metina$anu beidzot: 2
metinasanu beidzot. o izslédz aizsarggazes plismu,
(maksimali iegiistamais . izsledz iekartu.
punktu skaits 2) (par katru pareizi veiktu darbibu 1 punkts)
Kopa 42
14
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NACIONALAIS T EIROPAS SAVIENIBA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS .: :' Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 P‘ s fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Profesionala kvalifikacija ""Rokas lokmetinatajs (MMA)" (3. LKI)

Obligatas izvéles dala B (dala) @"
Modulis "MMA/111 metinasanas tehnologija"' A4

Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 5
_ Uzdevumu veidi Atbildes uz jautajumiem, praktiskais darbs
Darba uzbive - i
Uzdevumu izpildes 160 min.
kopgjais laiks miniites

1. Atbildét uz atbilzu izvéles jautagjumiem par rokas lokmetinasanas
(MMA) aprikojumu, elektrodiem un metinasanas defektiem.

2. Atbildet uz jautdjumiem par MMA/111 metinaSanas iekartu,
procesu, parametriem.

3. Atbildét uz jautdjumiem par MMA/111 metinaSanas elektrodu
tehniskajiem apzim&umiem.

4. Atpazit un nosaukt MMA/111 metinaSana izmantotos apzZimgjumus
un standartus.

5. Metinat sadurSuves un kakta Suves atbilstosi darba uzdevumam.
Izmantot darba apgérbu un individualos aizsardzibas Iidzeklus (1AL).

Uzdevumu apraksts

Macibu telpa aprikota ar projektoru, ekranu, rakstamgaldiem un
krésliem, personalajiem datoriem un piekluvi internetam katram
izglitojamajam.

Katram izglitojamajam nepiecieSams — pildspalva, zimulis,
dzésgumija, darba lapas ar eksamena uzdevumiem.

MMA metinaSanai sagatavota macibu darbnica, metinasanas posteni,
materiali un paligmateriali, AL, nodroSinot darba droSibai atbilstoSus
apstaklus uzdevuma veikSanai.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Vertéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 303, kas
Vértesanas kartiba | atbilst 100 %. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60 %. Parbaudijuma veértgjums tiek izteikts ballés
atbilstosi vertesanas skalai:

Iegtito punktu 91— 136— 182— 206— 230- 255— 279— 294—
skaits 1-44 | 45-90 135 181 205 229 254 278 293 303
Uzdevumu 97—
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 60-67 68-75 | 76-83 84-91 | 92-96 100
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
balles
1
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Uzdevumi, to izpildes vértésanas Kkriteriji

1. uzdevums. Atbildét uz atbilZu izvéles jautajumiem.
(izpildes laiks 20 min.)

pNL Jautajums AtbilZu varianti l;f:;iell;:
1.1. Uz kadu klasi attiecinami lokmetinasanas 1. Mehanisko klasi
veidi? 2. Termisko Klasi
3. Termomehanisko klasi
4. Elektromehanisko klasi
1.2. Kadam jabut loka garumam, metinot ar 1.(1,0+1,2)d
kiistoSu rutila parklajuma elektrodu? 2.(20+6-d)d
3.5d
4.10+ 2d
1.3. Kura stravas avota spaile japieslédz detalai, | 1. Stravas avota negativa spaile
metinot ar apgriezto polaritati? 2. Stravas avota pozitiva spaile
3. Stravas avota zemejuma spaile
4. Stravas avota vadibas pults
1.4. Kada gadijuma rodas metinasanas loka 1. Metinot ar 200-300 A
magnétiska novirze? mainstravu
2. Metinot ar 300 A un lielaku
lidzstravu
3. Metinot ar trisfazu loku
4. Metinot ar impulsa loku
1.5. Kadu procesu sauc par Suves rafinésanu? 1. Suves metala attiridanu
2. Kristalu augSanas procesa
stimulaciju
3. Suves kaldinaganu
4. Termiskas ietekmes zonas
samazinaSanu
1.6. Kados gadijumos elektrodus, kas paredzeti | 1. Vienmeér
metinasanai ar mainstravu, var lietot, 2. Gadijumos, ja metina ar MIG
metinot ar lidzstravu? iekartu
3. Gadijumos, ja metina ar MAG
iekartu
4. Gadijumos, ja metinasanu veic
zem kusSniem
1.7. Kada parklajuma elektrodi pirms to 1. Baziska parklajuma
lietosanas ir jakalte divas stundas 300 °C 2. Rutila parklajuma
temperatiira? 3. Celulozes parklajuma
4. Skaba parklajuma
1.8. Kads ir darba spriegums salidzinajuma ar 1. Lielaks
tukSgaitas spriegumu? 2. Vienads
3. Mazaks
4. Nulle
1.9. Kadai jabut baroSanas avota argjai 1. Cietai
raksturliknei rokas lokmetinasana (MMA)? | 2. Strauji krito$ai
3. Pozitivai
4. Augosai
1.10. Kada tipa baro$anas avotam uz informativa | 1. Transformatoram
panela biis $ads apzim&jums? 2. Invertoram
. 3. Taisngriezim
e % (.) % 4. Generatoram

1. attéls
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1.11. Ar kadu simbolu péc Eiropas normativiem | 1.Y
uz metinasanas iekartam tehnisko 2. X
raksturlielumu laukuma tiek apzZimets 3. cos @
lietderigais metinasanas darba ilgums? 4. L
1.12. | Kada tipa parklajuma elektrodus iesaka 1. Rutila
izmantot svarigu konstrukciju metinasana? | 2. Baziskos
3. Celulozes
4. Skaba
1.13. Kadam jabut elektroda slipuma lenkim no 1.0-5°
vertikales (perpendikula) pret metinamo 2.15-20°
sagatavi, lai iegtitu blivu un vienmérigu 3.30-40°
Suvi, metinot apaksgja pozicija (PA)? 4. 40-50°
1.14. Kas notiek, samazinot metina$anas 1. Palielinas sakausgjuma
elektriska loka garumu? dzilums
2. Samazinas metinaSanas strava
3. Palielinas §lakatu skaits
4. Samazinas Suves platums
1.15. Kada telpiskaja pozicija metinot 1.PB
nepiecieSams izveleties/izmantot 2. PE
vismazako metinasanas stravas stiprumu, ja | 3. PF
elektroda diametra ir nemainigs? 4. PA
1.16. Kados gadijumos metinasana lieto 1. Lai palielinatu metinasanas
atpakalkapiena metodi? atrumu
2. Caurdegumu novérSanai
3. Garu $uvju metinaSana
4. Metinot ar liela diametra
elektrodu
1.17. Kas notiek, palielinot stravas stiprumu, bet | 1. Palielinas loka garums
nemainot metinasanas gajiena atrumu? 2. Palielinas sakausgjuma
dzilums
3. Samazinas sakausgjuma
dzilums
4. Samazinas Suves platums
1.18. | Kada parklajuma elektrodus ieteicams 1. Rutila
lietot, metinot Suvi virziena no augsas uz 2. Celulozes
leju? 3. Skabos
4. Baziskos
1.19. Kads ir sarnu veidoSanas iemesls Suves 1. Parak liela metinasanas strava
metala? 2. Par lielu metinasanas
spriegums
3. Parak maza metinasanas
strava
4. Metinasanas atrums ir par
mazu
1.20. Kadam noltkam pirms metinasanas metalu | 1. Lai izkaus@tais metals labak
ieprieks sakarsg? izpliistu
2. Lai neveidotos plaisas un
riiditas struktiiras
3. Lai ekonométu
elektroenergiju
4. Lai veidotos pareizas formas
un izméru Suve
1.21. | Kura atbildé piedevmateriala E 38 2 B 12 1. 1. atbilde
H10 apzZim&jumi un nosaukumi atbilst 2. 2. atbilde
standarta ISO 2560 prasibam? 3. 3. atbilde
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4. 4. atbilde

1 2

atbilde | atbilde | athilde | atbilde

3 4

Elektroda parklajuma H10 38
veida apzim&jums

E B

Elektroda metala 1 B
mehanisko raditaju
apzimé&jums

2 38

Triecienstigribas 38 H10
parbaudes nosactjumu
apzimé&jums

Elektrodam paredzétas 2 1
stravas veida un
uzkaus€Sanas raziguma
apzimé&jums

38 1

1.22. Ko norada 2. attela ar sarkanu ramtti 1. 111 metinaSanas procesu,
apvilktie apZim&jumi un raksturlielumi? lidzstravu, tukSgaitas spriegumu,
tikla spriegumu
% == | Norm:[EC60974-1 J 2. 111 metinaSanas procesu,
L O™ IEC60974-10 mainstravu, tuk$gaitas stravu,
= _sowt.2v- 160264V Shla STV
W —— s e 3_ 135_met1nas?nqs procesu,
lidzstravu, tukSgaitas spriegumu,
BIEN ExBEN 10k, 1250 10120 tikla spriegumu
70 | U, | 284V [24826)V |24(24.8)V 4. 135 metinasanas procesu,
= mainstravu, tukSgaitas stravu,
s0a0r1a] V1= 20V | Linax™ 29A [l o= 129A tikla stravu
=€ B ce
2. attels
1.23. Kuri nosauktie faktori veicinas deformaciju | 1. Suves un metala notirisana
veidoSanos metinataja konstrukcija? pec metinasanas
2. Stingra detalu nostiprinaSana
3. Nenostiprinatu detalu
metinasana
4. Liela skersgriezuma Suvju
izmantosana
5. Metinasana ar mazam stravam
6. Metinasana ar lielam stravam
7. Atpakalkapiena metodes
izmantosana
8. Termiska apstrade péc
metinasanas
1.24. Kura atbildé visas ar skaitli apzimétas 1.1-PA;5-PC;3-PE;2-PD

telpiskas pozicijas ir pareizi nosauktas?

2.2—-PE;4-PB;1-PC;5-PA

3.3-PC;2-PD;4-PB;1-PE

4.1-PB;3-PC;2—PD;5-PF
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(3>
A

LY

Grida
3. attels
1.25. Kada ir maksimali pielaujama kakta Suves | 1.2,51 mm
asimetrijas vertiba h, ja zinams, ka 2. 3,10 mm

metinamo plaksnu biezums ir t; = 20,0 mm | 3. 4,10 mm
un tp = 28,0 mm, projektétais kakta Suves 4. 4,94 mm
biezums tiek izteikts agesign = 0,7 tun ir
noteikts kvalitates atbilstibas Itmenis C?
(aplitkot attéla redzamo tabulas izvilkumu
no standarta EN 1SO 5817: 2014)

Reference to | Imperfection omarics e | Limits for imperfectionsfor quality level s |
150 6520-1 | designation - > T G =

In cases where an asymmetric fillet weld has not |2 0,5 hsZmm+0,2a hsZmm+0,15a hs 1,5mm+ 0,15 e

4, atteéls

2. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem par metinasanas iekartu 5. attéla un metinasanas
iekartas informativo paneli 6. attéla.
(izpildes laiks 30 min.)

T MNA - TIG
/\ IGBT INVERTER

v Balance
MMA LIFT HF  AC DC 27
r e e » L] .

TIG 200E AC/DC PULSE :

5. attéls

2.1. Kads metinasanas veids ir ieslégts metinasanas iekartai 5. attela?
Atbilde:

Modulis "MMA/111 metinasanas tehnologija"



2.2. Kads stravas veids ir ieslégts metinasanas iekartai 5. att€la?
Atbilde:

2.3. Kadas mérvienibas un ko norada skaitlis 170 uz metina$anas iekartas elektroniska tablo
5. attéla?
Atbilde:

Pretvarac za <averva- \SO R 700
Welding cuomn;f:rr:e'r 3~ - (@=@" ~77 |voe 0540
Schweiss dage P 23?&:0; ca.z

Groupe Convertisseur de sou
Convertidor de so!daduri ~

[ESAB KHD 375 IOt

-

Zavarivanje
4 Welding F
Schweissen

Soudage i
.4 Soldeo
4 uvlaz ? [D
F \nput
] Eingang 3 ~ 50Hz
B 1 Alimentation .";m:

Alimentacion n=2970

6. attéls

2.4. Kads ir tukSgaitas spriegums metinaSanas iekartai 6. att€la?
Atbilde:

2.5. Kads konstruktivais izpildijums ir metinaSanas iekartai 6. attela?
Atbilde:

2.6. Cik liels ir ieteicamais stravas stiprums metinasanas iekartai 6. att€la, ja ieslegSanas ilgums
ir 60 %?
Atbilde:

2.7. Kads ir darba stravas diapazons MMA metinasanas iekartai 6. attela?
Atbilde:

2.8. Kada voltamp&ru raksturlikne ir metinasSanas iekartai 6. att€la?
Atbilde:
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3. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem par MMA/111 metinasanas elektrodu
tehniskajiem apziméjumiem.
(izpildes laiks 20 min.)

TOOMNIMNITTI I1IQOMLLITT NIAOXH
2. 5350 rvan
Ny OMNIA 46 | =2 |
’ Classificathons: Aws A5 1 E6013
ISO 2560-A E 3830R 11 Diam. Cusrvernt
Apperovals: ABS BV DNV GIL LR TUV 2.5 70-90 :
M_Code: 191P 95135\

e & =lay]
¥ =

R - recommmendaticivs: 1 100

!
1. attéls

3.1. Kads speka esos$s standarta numurs norada, ka elektrodi 7. attéla paredzeti nelegétu un
smalkgraudainu te€raudu rokas lokmetinasanai?
Atbilde:

3.2. Kads ir elektrodu parklajuma veids 7. attela?
Atbilde:

3.3. Cik liels ir ieteicamais stravas stiprums elektrodiem 7. attéla?
Atbilde:

3.4. Kads ir 7. attela redzamajiem elektrodiem, metinasanai ieteicamas stravas veids Nr. 1?
Atbilde:

3.5. Kads ir ieteicamais zaveésanas laiks un temperatiira elektrodiem 7. attgla?
Atbilde:
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4. uzdevums. Atpazit un nosaukt MMA/111 metinasana
standartus.
(izpildes laiks 20 min.)

izmantotosS apziméjumus un

Nr.

0. k Apgalvojums Atbilde

1. Atbilstosi standarta ISO 4063 prasibam MMA
metinasanas procesu apzime:

2. No divam pus€m izpilditas/metinatas Suves apzim&jums:

3. Suve metinata vairakos slanos

4, Parklatie elektrodi nelegétu un smalkgraudainu téraudu
MMA metinasanai apziméti atbilstosi ISO standartam Nr.

5. Parklajuma veids svarigam konstrukcijam

6. Loka garums, metinot ar rutila parklajuma elektrodu,
aprekinams péc formulas

7. Plaksnes parauga apzZim&jums

8. Caurules parauga apzimgjums

9. Sadursuves apzZim&jums

10. Kakta Suves apzZimgjums

11. Metinot cauruli pie caurules attéla ar skaitli uzraditaja

telpiskaja pozicija, kada bis telpiska pozicija atbilstosi
ISO 6947:2020 standarta prasibam un pargjie
(pienemtie/saisinatie) kontrolparauga apzZim&jumi:
e 11.1. pozicijai Nr.1 (caurule kontrolparauga
apzim&jums nepagriezama — no lejas uz augsu)
11.2. pozicijai Nr. 3 (caurule nepagriezama)
e 11.3. pozicijai Nr. 4 (caurule nepagriezama)
11.4. pozicijai Nr. 5 (caurule pagriezama)

Ly
(3>
T

Grida

AL
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5. uzdevums. Metinat sadurSuves un kakta Suves atbilstosi darba uzdevumam (8. attéls).
(izpildes laiks 120 min.)

4442

Piekerfuves 3 x 20 mm -

100+4

_..-L”liﬂ(n*l [ 1SO6947 PF [ 1SO 2560

F_____,__-%(nmsoﬁwpmsnzsm

.-—""_.-.-._-.
= L
= /__J,—.—.‘!%@@mscamrmrlsnzsﬁn
L2°5. 1504111 / 1506947 PB /1SO 2560
by
8min =2Mm
max
brm'n =8mm
bmax =12mm
BW
N min =1mm
10-15 Pnex =4mm
ApzTméjums UzpEmuma nosaukums
Paraugs MMA
V. Uzvards |Paraksts| Datums | Nosaukums Projic. mefode Mérogs
Raséja Praktisk3 uzdevuma {2
Pienéma paraugs MMA '
Lapa Tno 1
Materidls Masa Form3ls
Terauds S235JR Ad

8. attels. Darba uzdevums
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Vertesan

as kriteriji

1. uzdevums. Atbildét uz atbilzu izvéles jautajumiem. (maksimali iegistamais punktu

skaits 41)
;;\";( Jautajums AtbilZu varianti I;?gﬁl;: Plestl’](;lrlftlime
1.1. Uz kadu klasi attiecinami 1. Mehanisko klasi
lokmetinasanas veidi? 2. Termisko klasi X 1
3.Termomehanisko klasi
4. Elektromehanisko klasi
1.2. Kadam jabit loka garumam, | 1.(1,0+1,2)d X 1
metinot ar kiistosu rutila 2.(20+6-d)d
parklajuma elektrodu? 3. 5d
4,10+ 2d
1.3. Kura stravas avota spaile 1. Stravas avota negativa spaile X 1
japieslédz detalai, metinot ar | 2. Stravas avota pozitiva spaile
apgriezto polaritati? 3. Stravas avota zemgjuma
spaile
4. Stravas avota vadibas pults
1.4. Kada gadijuma rodas 1. Metinot ar 200-300 A
metinasanas loka magnétiska | mainstravu
novirze? 2. Metinot ar 300 A un lielaku X 1
lidzstravu
3. Metinot ar trisfazu loku
4. Metinot ar impulsa loku
1.5. Kadu procesu sauc par Suves | 1. Suves metala attiri§anu X 1
rafinéSanu? 2. Kristalu augSanas procesa
stimulaciju
3. Suves kaldinaganu
4.Termiskas ietekmes zonas
samazinasanu
1.6. Kados gadijumos elektrodus, | 1. Vienmer X 1
kas paredzeti metinasanai ar | 2. Var gadijumos, ja metina ar
mainstravu, var lietot, MIG/MAG iekartu
metinot ar lidzstravu? 3. Tadu gadijumu nav
4. Var, ja metina$anu veic zem
kus$niem
1.7. Kada parklajuma elektrodi 1. Baziska parklajuma X 1
pirms to lietoSanas ir jakalte | 2. Rutila parklajuma
divas stundas 300 °C 3. Celulozes parklajuma
temperattra? 4. Skaba parklajuma
1.8. Kads ir darba spriegums 1. Lielaks
salidzinajuma ar tuksgaitas 2. Vienads
spriegumu? 3. Mazaks X 1
4. Nulle
1.9. Kadai jabtt barosanas avota | 1. Cietai
argjai raksturliknei rokas 2. Strauji krTtoSai X 1
lokmetinasana (MMA)? 3. Pozitivai
4. Augosai
1.10. Kada tipa barosanas avotam | 1. Transformatoram
uz informativa panela biis 2. Invertoram X 1
§ads apzimgjums (sk. 3. Taisngriezim
1. attelu)? 4. Generatoram
10
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~ PEH DB
1. attels
1.11. Ar kadu simbolu péc Eiropas | 1. Y
normativiem uz metinasanas | 2. X
iekartam tehnisko 3.cos @
raksturlielumu laukuma tiek 4. L
apziméts lietderigais
metinasanas darba ilgums?
1.12. Kada tipa parklajuma 1. Rutila
elektrodus iesaka izmantot 2. Baziskos
svarigu konstrukciju 3. Celulozes
metinasana? 4. Skaba
1.13. Kadam jabiit elektroda 1.0-5°
slipuma lenkim no vertikales | 2. 15-20°
(perpendikula) pret metinamo | 3. 30—40°
sagatavi, lai iegtitu blivu un 4. 40-50°
vienmérigu Suvi, metinot
apaksgja pozicija (PA)?
1.14. Kas notiek, samazinot 1. Palielinas sakausgjuma
metinasanas elektriska loka dzilums
garumu? 2. Samazinas metinasanas strava
3. Palielinas §lakatu skaits
4. Samazinas Suves platums
1.15. Kada telpiskaja pozicija 1.PB
metinot nepieciesams 2. PE
izveleties/izmantot 3.PF
vismazako metinasanas 4. PA
stravas stiprumu, ja elektroda
diametrs ir nemainigs?
1.16. Kados gadijumos metinaSana | 1. Lai palielinatu metinasanas
lieto atpakalkapiena metodi? | atrumu
2. Caurdegumu noverSanai
3. Garu Suvju metinasana
4. Metinot ar liela diametra
elektrodu
1.17. Kas notiek, palielinot stravas | 1. Palielinas loka garums
stiprumu, bet nemainot 2. Palielinas sakaus€juma
metinaSanas gajiena atrumu? | dzilums
3. Samazinas sakausgjuma
dzilums
4. Samazinas Suves platums
1.18. | Kada parklajuma elektrodus | 1. Rutila
ieteicams lietot, metinot suvi | 2. Celulozes
virziena no augsas uz leju? 3. Skabos
4. Baziskos
1.19. | Kads ir sarnu veidosanas 1. Parak liela metinaSanas strava
iemesls Suves metala? 2. Par lielu metinasanas
spriegums
3. Parak maza metinasanas
strava
4. Par mazu metinasanas atrums
1.20. 1. Lai izkausgtais metals labak
izplstu
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Kadam nolukam pirms
metinasSanas metalu ieprieks
sakarsg?

2. Lai neveidotos plaisas un
rditas struktiiras

3. Lai ekonométu
elektroenergiju

4. Lai veidotos pareizas formas
un izméru Suve

1.21. Kura atbildé piedevmateriala | 1. 1. atbildé
E 38 2 B 12 H10 apzZim&jumi | 2, 2. athilde
un nosaukumi atbilst 3. 3. atbilde
standarta 1SO 2560 4. 4. atbilde
rasibam?
1. 2. 3. 4.
atbil- | atbilde | atbilde | atbilde
de
Elektroda parklajuma H10 38 E B
veida apzZim&jums
Elektroda metala 1 B 2 38
mehanisko raditaju
apzim&jums
Triecienstigribas 38 H10 1 2
parbaudes nosactjumu
apzimejums
Elektrodam paredzgtas 2 1 38 1
stravas veida un
uzkausg€$anas raziguma
apzimejums
1.22. Ko norada 2. attéla ar 1. metinaSanas procesu “111”,
sarkanu ramiti apvilktie lidzstravu, tukSgaitas spriegumu,
apzim&jumi un tikla spriegumu
raksturlielumi? 2. metinasanas procesu “111”,
mainstravu, tukSgaitas stravu,
1 NomyECo0G741, tikla stlTﬁ\_/u
3. metinasanas procesu “135”,
Fl= ;3;31::’“;162::26'4:20% lidzstra\{u, tuk§gaitas spriegumu,
tikla spriegumu
= U;OV luz ;w ;mw e 4. metinasanas procesu “135”,
A 8.4V (24.8(28)V [24(24.8)V,
mainstravu, tuksgaitas stravu,
DE.) U=200V |1, =20A[I, = 129A ﬁkla stravu
50-60Hz 1max feff
=l © X (€
2. atteéls
1.23. Kuri nosauktie faktori 1. Suves un metala nofirisana

veicinas deformaciju
veidoSanos metinataja
konstrukcija?

pEc metinasanas

2. Stingra detalu nostiprinasana

3. Nenostiprinatu detalu
metinasana

4. Liela skeérsgriezuma Suvju
izmantosana

5. MetinaSana ar mazam stravam

6. Metinasana ar lielam stravam

7. Atpakalkapiena metodes
izmantosana

8. Termiska apstrade péc
metinasanas
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1.24. Kura atbildé ar skaitli 1.1-PA;5-PC;3-PE; 2 -
apzimétas telpiskas pozicijas | PD
visas ir pareizi nosauktas? 2.2—-PE;4-PB;1-PC;5-
PA
Griesti 3.3-PC;2-PD;4-PB;1-PE X 3
75 4,1-PB;3-PC;2-PD;5-PF
Das
(3>

2

Grida

3. atteéls

1.25. Kada ir maksimali 1.2,51 mm
pielaujama kakta Suves 2.3,10 mm
asimetrijas veértiba h, ja 3.4,10 mm X 3
zinams, ka metinamo plaksnu | 4. 4,94 mm
biezums ir t;= 20,0 mm un
t> = 28,0 mm, projektetais
kakta Suves biezums tiek
izteikts agesign = 0,7 tun ir
noteikts kvalitates atbilstibas
limenis C? (aplikot attela
redzamo tabulas izvilkumu
no standarta EN 1SO 5817:
2014)
e L 3
\ L ’
W
5 ///l\’l/i\(;\/ ‘ |
4, attéls
Kopa 41

2. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem par metinasanas iekartu 5. attéla un metinasanas

iekartas informativo paneli 6. attéla. (maksimali iegiistamais punktu skaits 16)
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Jautajums Pareiza atbilde | ©1coKiramie
punkti
2.1. Kads metinasanas veids ir ieslégts metinasanas iekartai | MMA/111 2
5. attela?
2.2. Kads stravas veids ir ieslégts metinasanas iekartai AC/mainstrava 2
5. attela?
2.3. Kadas mérvienibas un ko norada skaitlis 170 uz Stravas stiprumu 2
metinasanas iekartas elektroniskaja tablo 5. attela? amperos
2.4. Kads ir tuksgaitas spriegums metinasanas iekartai 50-85V 2
6. attela?
2.5. Kads konstruktivais izpildijums ir metinasanas iekartai | Parveidotajs/generators 2
6. attela?
2.6. Cik liels ir ieteicamais stravas stiprums metinasanas 300 A 2
iekartai 6. attéla, ja ieslégSanas ilgums ir 60 %?
2.7. Kads ir darba stravas diapazons MMA metinasanai 30A-375A 2
iekartai 6. attela?
13




2.8. Kada voltampgéru raksturlikne ir metinasanas iekartai

Kritosa voltampéru

2

6. attela? raksturlikne
Kopa 16
3. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem par MMA/111 metinasanas elektrodu
tehniskajiem apziméjumiem. (maksimali iegiistamais punktu skaits 12)
Jautajums Pareiza atbilde Plesl,ﬂral_nle
punkti
3.1. Kads speka esoss standarta numurs norada, ka 2560
elektrodi 7. attéla paredz&ti nelegétu un smalkgraudainu 2
teraudu rokas lokmetinasanai?
3.2. Kads ir elektrodu parklajuma veids 7. attela? R 2
3.3. Cik liels ir ieteicamais stravas stiprums elektrodiem 70-90A 4
7. attla ?
3.4. Kads ir 7. att€la redzamajiem elektrodiem, ACunDC 2
metinasanai ieteicamas stravas veids Nr.1?
3.5. Kads ir ieteicamais zavesanas laiks un temperattra 1h/100°C 2
elektrodiem 7. attela?
Kopa 12

4. uzdevums. Atpazit un nosaukt MMA/111 metinasana izmantotos apziméjumus un
standartus. (maksimali iegiistamais punktu skaits 18)

;\“;( Apgalvojums Atbilde Ple;llj’(:]r;trime
1. Atbilstosi standarta ISO 4063 prasibam MMA 111 1
metinasanas procesu apzime:
2. No divam pusém izpilditas/metinatas Suves bs 1
apzim&jums:
3. Suve metinata vairakos slanos ml 1
4. Parklatie elektrodi nelegétu un smalkgraudainu 2560 1
teéraudu MMA metinasanai apziméti atbilstosi ISO
standartam Nr.?
5. Parklajuma veids svarigam konstrukcijam B 1
6. Loka garums, metinot ar rutila parklajuma I=(1,0-1,2) Xdq 1
elektrodu, aprékinams péc formulas
7. Plaksnes parauga apzZim&jums P 1
8. Caurules parauga apzimg&jums T 1
0. SadurSuves apzZim&jums BW 1
10. Kakta Suves apzimgjums FW 1
11. Metinot cauruli pie caurules attéla ar skaitli
uzraditaja telpiskaja pozicija, kada bis telpiska
pozicija atbilstosi ISO 6947-2020 standarta 11.1. pozicijai Nr. 1 2
prasibam un pargjie (pienemtie/saisinatie) T BW PH
kontrolparauga apzim&jumi: 11.2. pozicijai Nr. 3 2
e 11.1. pozicijai Nr. 1 (caurule nepagriezama | T BW PC
—no lejas uz augsu) 11.3. pozicijai Nr. 4 2
e 11.2. pozicijai Nr. 3 (caurule TFWPB
nepagriezama) 11.4. pozicijai Nr. 5 2
e 11.3. pozicijai Nr. 4 (caurule TBWPA
nepagriezama)
e 11.4. pozicijai Nr. 5 (caurule pagrieZama)
14
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Griesti

i

Kopa:

18

5. uzdevums. Metinat sadurSuves un kakta Suves atbilstosi darba uzdevumam (8. attels).
(maksimali iegiistamais punktu skaits 216)

Veicama darbiba Veértesanas kriteériji Plesl,qral_me
punkti
5.1. MMA metinaSanai | Sagatavo atbilstoSus instrumentus un paligmaterialus 1
paredzgto instrumentu, MMA metinasanai: detalu notirisana, salik§ana, malinu
paligmaterialu un apstrade.
paligiericu sagatavoSana | Sagatavo atbilstosas paligierices MMA metinasanai: 1
atbilstosi darba (aprikojums Suves nostiprinasanai noteiktaja telpiskaja
uzdevumam (8. attels). pozicija, Suves tiriSanas instrumenti)
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 2)
5.2. Metinasanas Atbilstosi darba uzdevumam sagatavo darba vietu MMA 1
iekartas sagatavosana metinasanas darbu veikSanai:
MMA metinasanai. e iesledz apgaismojumu,
(maksimali iegiistamais e  vizuali parbauda iekartas komplektaciju,
punktu skaits 2) e noregulé atsiices ventilaciju.
Atbilstosi darba uzdevumam sagatavo MMA metinasanas 1
iekartu:
e izvélas atbilstoSu parklato elektrodu,
e vizuali parbauda iekartu un tas komplektaciju —
kabelu izolacija nav bojata, masas kabelis
pievienots,
e jeslédz iekartu un iestata metina$anas veidu,
e atbilstosi tehnologiskajai kartei (1. tabula) un
metinasanas parametriem (2. tabula) iestatiti
metinasanas parametri darba saksanai.
5.3. Kakta Suves (FW) Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas 2
plaksném (biezums novirzes horizontalaja plakné.
4 mm) metinasana Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas 2
horizontali vertikalaja novirzes vertikalaja plakné.
(PB) pozicija atbilstosi | Kvalitativi, (noteikta vieta) uzsakta Suve. 1
1. ras€jumam. Kvalitativi, (noteikta vieta) pabeigta Suve. 1
(maksimali iegiistamais | Suves geometriskie parametri atbilst raséjuma dotajiem 5
punktu skaits 38) (FW) kakta Suves kvalitates kritérijiem.
amin =2 MM
amax =5 MM
Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
izpilditiem 30 =2 mm — 1 punkts.
Kakta suves (FW) vienmerigums. 3
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 = 2 mm —
1 punkts.
15
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Kakta Suve izpildita bez caurdedzinajuma.

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm suves bez
caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami —

4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzindajuma ar ne vairak ka
divam piekarém visa Suves garuma, maksimali
iegiistami — 2 punkti.

Kakta suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala.
Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 25 + 2 mm Suves bez
iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegiistami — 6 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala, bet ir
vairak neka tris lidz 5 mm gari iegriezumi pamatmetald
visa Suves garumd (maksimali iegiistami — 3 punkti).

Kakta $uve izpildita bez poram.

Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm Suves bez poram* —

1 punkts (maksimali iegiistami — 3 punkii).

* Ja Suve izpildita ar ne vairak ka divam poram visa Suves
garumd, maksimali iegiistams — 1 punkts.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz pamatmetala.

N

Visa Suves garuma nav §lakatu.

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm bez Slakatam —

1 punkts.

Ja Suvei Slakatas notiritas daleji visa Suves garuma —
1 punkts.

Visa Suves garuma nav sarnu.
Par katriem vienlaidus 50 +2mm bez sarpiem — 1 punkts.
Ja Suvel sarni notiriti daléji visa Suves garumda — 1 punkits.

Metinatais savienojums ir bez uztecgjumiem.

5.4. Kakta suves (FW)
plaksném (biezums

4 mm) metinasana
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) pozicija
atbilstosi darba
ras€jumam. (maksimali
iegiistamais punktu
skaits 38)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas
novirzes horizontalaja plakne.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas
vertikalaja plakng.

Kvalitativi, (noteikta vieta) uzsakta Suve.

Kuvalitativi, (noteikta vieta) pabeigta Suve.

[EEN

Suves geometriskie parametri atbilst kakta uves (FW)
kvalitates kriterijiem.

amin =2 MM

amax =5 MM

Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
izpilditiem 30 + 2 mm — 1 punkts.

Kakta Suves vienmerigums
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 + 2 mm —
1 punkts.

Kakta Suve izpildita bez caurdedzinajuma.

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm suves bez
caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami —

4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzindjuma ar ne vairak ka
divam piekarem visa Suves garuma, maksimali
iegiistami — 2 punkii.

Modulis "MMA/111 metinasanas tehnologija"
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Kakta Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala.
Izvéles verteéjums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 25 + 2 mm suves bez
iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegiistami — 6 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetald, bet ir
vairak neka tris lidz 5 mm gari iegriezumi pamatmetala
visd Suves garumd (maksimali iegiistami — 3 punkti).

Kakta Suve izpildita bez poram.

Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm suves bez poram* —

1 punkts (maksimali iegiistami — 3 punkii).

* Ja suve izpildita ar ne vairdak ka divam poram visa Suves
garumd, maksimali iegiistams — 1 punkts.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

[EEN

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz pamatmetala.

N

Visa Suves garuma nav §lakatu.

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm bez $lakatam —

1 punkts.

Ja Suvei Slakatas notiritas daleji visa Suves garuma —
1 punkts.

Visa Suves garuma nav sarnu.
Par katriem vienlaidus 50 + 2mm bez sarpiem — 1 punkts.
Ja Suvel sarpi notiriti daléji visa Suves garuma — 1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztecgjumiem.

5.5. SadurSuves (BW)
plaksném (biezums

4 mm) metinasana
apaksgja (PA), pozicija
atbilstosi darba
rasejumam. (maksimali
iegustamais punktu
skaits 66)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas
novirzes horizontalaja plakné.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas
novirzes vertikalaja plakné.

Kvalitativi, (noteikta vietd) uzsakta Suve.

Kvalitativi, (noteikta vieta) pabeigta Suve.

[EEN

Suves geometrisko parametru atbilstiba
sadursavienojumam (BW) sadurSuve

Dmin = 8 mm

Pmax = 12 mm

Amin = 1 mm

Nmax =4 mm

Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
izpilditiem 30 + 2 mm — 1 punkts.

Suves (BW) vienmérigums sadursavienojumam.
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 + 2 mm —
1 punkts.

Caurmetinajums sadursavienojuma (BW) ir izpildits
nepartraukti (vienlaidus).

Izvéles vert&jums:

Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 6,815 +2 mm
ar caurmetindjumu™® — 1 punkts (maksimali iegiistami —
22 punkti).

* Ja caurmetinajums izpildits atseviskos Suves posmos ar
garumu lidz 15 £ 2 mm visa Suves garuma — maksimali
iegiistami 4 punkti)

22

Suve (BW) izpildita bez caurdedzinajuma.

Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 18,75 £ 2 mm
mm suves bez caurdedzinajuma 1 punkti.

* Ja Suve izpildita bez caurdedzinajuma, bet ir:

viena piekare visa Suves garuma — 3 punkti;

Modulis "MMA/111 metinasanas tehnologija"
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lidz divam piekarém visa Suves garumd — 1 punkits.

Suve (BW) izpildita bez iegriezuma pamatmetala. 6

Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 25 + 2 mm Suves bez

iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali

iegiistami — 6 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetalda, bet ir

vairak neka tris lidz 5 mm gari iegriezumi pamatmetala

visa suves garuma (maksimali iegiistami — 3 punkii).

Suve (BW) izpildita bez poram. 5

Par katriem vienlaidus 30 + 2 mm Suves bez poram —

1 punkts.

* Ja suve izpildita ar divam atseviskam poram visa suves

garumd — 2 punkii.

Metinataja savienojuma nav plaisu. 1

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz pamatmetala. 2

Visa Suves garuma nav §lakatu. 3

Par katriem vienlaidus + 2 mm bez slakatam — 1 punkts.

* Ja Suvei slakatas notiritas daleji visa Suves garuma —

1 punkts.

Visa Suves garuma nav sarnu. 3

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm bez sarpiem — 1 punkts.

* Ja Suvei sarni notiriti daleji visa Suves garuma —

1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztecgjumiem. 2
5.6. SadurSuves (BW) Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas 2
plaksném (biezums novirzes horizontalaja plakng.
4 mm) metina$ana Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas 2
vertikalaja (no lejas uz novirzes vertikalaja plakné.
augsu) (PF) pozicija Kvalitativi, (noteikta vieta) uzsakta Suve. 1
atbilstosi darba Kuvalitativi, (noteikta vietd) pabeigta Suve. 1
ras€jumam. (maksimali | Suves geometrisko parametru atbilstiba 5
iegiistamais punktu sadursavienojumam (BW sadursuve)
skaits 66) Bmin = 8 mm

Pmax = 12 mm

Amin =1 mm

Nmax = 4 mm

Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)

izpilditiem 30 + 2 mm — 1 punkts.

(BW) Suves vienmérigums sadursavienojumam 3

Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50+ 2mm — 1

punkts.

Caurmetinajums sadursavienojuma (BW) ir izpildits 22

nepartraukti (vienlaidus).

Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem ~ 6,815 + 2 mm

Suves ar caurmetinajumu™® — 1 punkts (maksimali

iegiistami — 22 punkti).

* Ja Suve izpildita ar caurmetindjumu, atseviskos nelielos

(5-10 mm garuma) partrauktos posmos (maksimali

iegistami — 4 punkti).

Suve (BW) izpildita bez caurdedzinajuma. 8

Izveles vertgjums:

Par katriem vienlaidus 18,75 + 2mm suves bez
caurdedzindjuma* — 1 punkts (maksimali iegiistami —
8 punkti).

Modulis "MMA/111 metinasanas tehnologija"
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* Ja Suve izpildita bez caurdeQzinajuma, bet ir:
Viena piekare visa Suves garumd — 3 punkti,
lidz divam piekarém visa suves garumd — 1 punkits.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala (T veida
savienojumam (FW kakta Suve)

Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 25 + 2 mm suves bez
iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegiistami — 6 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetald un ar ne
vairak ka trim lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetald visa Suves garuma (maksimali iegistami —

3 punkti).

Suve izpildita bez poram.

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus 30 + 2 mm Suves bez poram* —

1 punkts (maksimali iegiistami — 5 punkii).

* Ja Suve izpildita ar divam atseviskam poram visa suves
garumd (maksimali iegiistami — 2 punkti).

Metinataja savienojuma nav plaisu.

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz pamatmetala.

N

Visa Suves garuma nav §lakatu.

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm bez slakatam —

1 punkts.

* Ja Suvei slakatas notiritas daleji visa Suves garuma —
1 punkts.

Visa Suves garuma nav sarnu.

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm bez sarniem — 1 punkts.
* Ja Suvei sarni notiriti daleji visa Suves garuma —

1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztec€jumiem.

Katras vértéjamas neatbilstibas/defekta konstatésanas gadijuma vértéjums ir 0 punkiti, j

neatbilstibas/defekta izm&ri vai to skaits ir lielaks par kritérijos noteikto.

a

5.7. Darba vietas
sakartoSana, metinasanu
beidzot. (maksimali
iegustamais punktu
skaits 4)

Sakarto darba vietu, metinasanu beidzot:

e atbilstosi prasibam izslédz un sakarto metinasanas
iekartu un citu aprikojumu (ventilacija,
aizsarggazes padeve, instrumenti),

e notira darba virsmas,

e iztira darba vietu un novac, iznes metinasanas
atkritumus.

(par katru pareizi veiktu darbibu 1 punkts)

Visa uzdevuma izpildes laika ievéro elektrodrosibas,
ugunsdrosibas, instrukcijas darbam atbilstosi ieprieks
parakstitai darba aizsardzibas instrukcijai.

Kopa

216
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= EIROPAS SAVIENIBA
. NACIONALAIS
Valsts izglitibas ATTISTIBAS Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 Fn‘ fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija ''Lokmetinatajs metinasana ar mehanizeto
iekartu aktivas gazes vidée (MAG)" (3. LKI)

Obligatas izveles dala B (dala) )
Modulis ""MAG/135 metinasanas tehnologija"' U

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

G4 atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 4
_ Uzdevumu veidi Atbildes uz jautajumiem, praktiskais darbs
Darba uzbiive - )
Uzdevumu izpildes 310 min.
kopg€jais laiks miniites

1. Atbildét uz atbilZu izvéles jautajumiem par MAG metinasanas
rezimiem un metinaSanas defektiem.

2. Atbildet uz jautajumiem par MAG/135 metinaSanas iekartu, procesu,
Uzdevumu apraksts | parametriem.

3. Atpazit un nosaukt MAG/135 metinasanas tehniskos apzZim&jumus.

4. Metinat sadurSuves un kakta Suves atbilstosi darba uzdevumam.
Izmantot darba apg€rbu un individualos aizsardzibas lidzeklus (IAL).

Macibu telpa, aprikota ar projektoru, ekranu, rakstamgaldiem un
krésliem, personalajiem datoriem un piekluvi internetam katram
izglitojamajam.

Katram izglitojamajam nepiecieSams — pildspalva, zimulis,
dz€Sgumija, darba lapas ar eksamena uzdevumiem.

MAG/135 metinaSanas darbnica ar aprikojumu, MAG metinasanas
ickarta, pamatmateriali, paligmateriali, instrumenti, darba apgerbs,
IAL.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Veértéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 226, kas
Veértesanas kartiba | atbilst 100 %. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60 %. Parbaudijuma vertgjums tiek izteikts ballés
atbilsto$i vértésanas skalai:

Iegtito punktu 1-33 | 34-67 68— 102— 136— 154— 172— 190 208— 219-
skaits 101 135 153 171 189 207 218 226
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 100
(%)
Vertgjums
- 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés
1
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Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kkriteriji

1. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem.
(izpildes laiks 20 min.)

struklveida loks?

un ir augsts spriegums (> 25 V)

NIr. Jautajums AtbilZu varianti Pareiza
p. k. atbilde
1.1. Kadam jabut piekerSuves 1. Vienadam ar materiala biezumu
garumam? 2. Pietiekami garam un izturigam, lai
metinot detalas nedeforméetos
3. Divu materiala biezumu garuma
4. Cetru materiala biezumu garuma
1.2. Kas japieslédz detalai, metinot ar 1. Stravas avota pozitiva spaile
tieSo polaritati? 2. Stravas avota negativa spaile
3. Stravas avota vadibas pults
4. Stravas avota zemgjuma spaile
1.3. Kura loka zona ir visaugstaka 1. Katoda zona
temperatiira, metinot ar apgriezto 2. Anoda zona
polaritati? 3. Parejas zona
4. Loka staba zona
1.4. Kadas ir metinasanas taisngrieza 1. Transformators, drosele, sledzis
galvenas sastavdalas? 2. Transformators un stravas
frekvences parveidotajs
3. Transformators, taisngriezis
4. Taisngriezis, drosele, stieples
padeves mehanisms
1.5. Pie kada metinasanas darba ilguma | 1.35 %
atbilstosi Eiropas normativu 2.60 %
prasibam metinasanas strava biis 3. 100 %
maksimala? 4. 150 %
1.6. Kados gadijumos metinasana lieto | 1. Lai palielinatu metinaSanas
atpakalkapiena metodi? atrumu
2. Caurdegumu novérsanai
3. Garu $uvju metinasana
4. Metinot ar liela diametra
elektrodu
1.7. Ka metina vidgja garuma Suves? 1. Nepartraukti visa Suves garuma
2. No Suves centra virzoties uz
malam
3. Tikai ar partrauktu Suvi
4. Tikai apaksgja telpiskaja pozicija
1.8. Kada veida stravu pievada 1. Mainstravu
kontaktuzgalim metinasana ar 135 2. Lidzstravu (-)
procesu? 3. Lidzstravu (+)
4. Augstsprieguma stravu
1.9. Kura no mingtajam aizsarggazeém 1. Ar
metinasanas laika reagg ar Skidro 2. He
metalu? 3. CO,
4. Ar + He
1.10. Kados gadijumos veidojas 1. Ja argona saturs lielaks par 80 %

2. Ja argona saturs lielaks par 80 %
un ir zems spriegums (< 20 V)
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3.Ja CO; ir aizsarggaze un ir augsts

spriegums (> 25 V)
4. Ja CO- ir aizsarggaze un ir zems
spriegums (< 20 V)
1.11. Ko norada burts M metinasanas 1. Stieple parklata ar varu
stieples apzim&juma 1SO 14341-A- | 2. Aizsarggazes veidu
G 46 5 M21 3Sil saskana ar 3. Leggjosos elementus
standartu 1SO 14341: 2011? 4. Jeteicamo metinasanas poziciju
1.12. Kadas ir darba sprieguma robezas 1.No4hidz9V
MAG metinasana? 2. No 10 Iidz 40 V
3. No 127 Iidz 230 V
4. No 230 I1idz 400 V
1.13. Kurs standarts nosaka aizsarggazu | 1. 1SO 14175: 2008
apzimgjumus? 2. EN 439: 1994
3. EN 449: 2008
4.1S0 14341: 2011
1.14. Kura aizsarggaze vai aizsarggazu 1. CO;
maisTjums veicinas §lakatu 2. Ar + He
veidosanos? 3.Ar+ 0,
4. Ar + CO;
1.15. Kads aizsarggazes sastavs tiek 1.82 % Ar + 18 % CO;
izmantots mazleggto 2.100 % Ar
smalkgraudaino mazoglekla 3.50 % Ar + 50 % He
teraudu metinasana ar 135 procesu? | 4, 100 % O,
1.16. Kada ir aizsarggazes nozime 1. Novérs oglekla izdeg$anu
MIG/MAG metinasana? 2. Atdzest izkauséta metala vannu
3. Aizsarga izkauséta metala vannu
no atmosferas iedarbibas
4. Nodrosina palielinata biezuma
materialu metinamibu
1.17. Kuri no siem metinaSanas 1.111, 311
procesiem klasificEjas MAG 2. 141, 142
metinasanai? 3. 135, 136
4.121, 114
1.18. Kura atbild@ precizi noraditi att€la | 1. 135 metinasanas process,
dotas metinasanas iekartas minimalais stravas stiprums 40 A,
apzimejumi un raksturlielumi? tukSgaitas spriegums 1627 V
origo™ Mig C250 3pn| 20 NSNS 2. _1 11 metinaSanas process,
minimalais stravas stiprums 150 A,
E§12§537}’§:1}8004 7| | tuk3gaitas spriegums 16-27 V
U — ZoA16v 28057 ]| | 3. 135 metinasanas process,
7 J U:" )li ;55;/:\ fgﬁ 1%%‘?: minimalais stravas stiprums 40 A,
== |15-37v| U, |26,5v|23,5v|21.5v]| | tukSgaitas spriegums 15-37 V
Jo lgag _415\/] 213,88 4. 141 metinaSanas process,
(: I -+ |'P23| &) mlmmglals str.avas stiprums 8,8 A,
1. attéls tuksSgaitas spriegums 15-37 V
1.19. Kads ir metinasanas stieples 1.5... 15 m/sek.
padeves atrums MAG metinasana? | 2.0 ... 10 m/sek.
3. virs 10 cm/min.
4.0,5...25 m/min.
1.20. Kuru gazu maistjumu nevar 1.CO2+ O
izmantot MIG/MAG metinasana? 2. Ar + He
3.CoHy + O3
4. Ar + CO;
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1.21. | Kapéc, metinot CO; vidg, lieto

1. Jo mangana un silicija iedarbiba
stieples ar paaugstinatu mangana un

paaugstinas metinasanas atrums

silicija saturu? 2. Jo mangans un silicijs izveido

izkauséta metala sarnu aizsardzibu

3. Jo stabilize loka degSanu

4. Jo dezoksidé Suves metalu

2. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem par metinasanas iekartu 2. attéla un metinasanas
iekartas informativo paneli 3. attela.

(izpildes laiks 30 min.

A%-Tl

-Steel
Steel @
Hardfacing

CrNi 199
CrNi1886
Rutil

08 ®
1.0
1.2
1.6
sP

AISi5
AlMg 5
A199.5
CuAl®
Cusi3

Basic
Metal
CrNi
SP1
SP2

2. attels
Origo™ Mig C250 3ph| 626-649-1741
3~ . | EN 60974- 1o E/
Bt} SR Ta570 1.9 1-2004 | ‘e
T 40A/16V - 260A/27V
1 | == | X [35% [60% h00%
2 ltls l. |250A[190A[150
=~ [15-37V] U, |26,5V|23,5V]21,5Vv
T:DD: v lima=14,6A
B0-415V[ 1. = 8.8A | |
%’— H [ir23]| 3 ||
3. attéls

2.1. Kada diametra metinaSanas stieple jaizvélas atbilstosi iestatijumiem displeja 2. attela?
Atbilde:

2.2. Kura metinasanas parametra reguléSana notiek atbilstosi displeja radfjumam 2. attgla?
Atbilde:
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2.3. Ko norada skaitlis 20,0 uz iekartas 2. attéla?
Atbilde:

2.4. Kadam tikla spriegumam pieslégts barosanas avots 3. attéla?
Atbilde:

2.5. Kadam metinasanas veidam ir paredzeta iekarta 3. attela?
Atbilde:

2.6. Kads ir barosanas avota maksimalais darba stravas stiprums 3. attela?
Atbilde:

2.7. Kadas ir baroSanas avota darba stravas robezas 3. attela?
Atbilde:

3. uzdevums. Atpazit un nosaukt MAG/135 metinasanas tehniskos apziméjumus.
(izpildes laiks 20 min.)

Nr.

0. K Raksturlielumi Parametri/vértiba

1. MAG metinaSanas procesa apzimejums

2. Suves veida un izpildfjuma rakstura apzim&jumi
(vienpusgja/divpuséja; vienslana/vairakslanu)

3. Kakta Suve metinata vairakos slanos
(vienslana/vairakslanu)

4. Piedevmateriala (kompaktas stieples) MAG
metinasanai  apzim&jums  atbilstosi  ISO
standartam Nr.

Aizsarggazes patérina mérvieniba

Plaksnes parauga apzZim&jums

Caurules parauga apzimgjums

SadurSuves apzZim&jums

X |N|o o

Kakta Suves apzZim&jums

10. Sadursavienojumu telpisko poziciju apzim&jumi
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4. uzdevums. Metinat sadursuves un kakta Suves atbilstosi darba uzdevumam (4. attéls).
(izpildes laiks 240 min.)

SLr)

Papbarfers 3 n 20 mes -

]

_Aum(m: ISCOBAT PF /150 14341

| 138 1 1500047 PF 1150 14341

=
# ﬂ___..--*"" .,,i.l.l.'t.?.‘(ui:tﬁﬂﬂ-lrmrﬁﬂimi
..W 134 1 IS0004T PO /S0 1441
ﬁ W Apig=2 MM
A= MM
L’;.;.h=5' mm
Bw Bra=10 mm
hge=1 mm
D=3 mim
9015
FERy e UFpdil Mol ool
Parauvgs MAG
¥ Uredrgs [Parai ] Davvm | Sossulesy Fropg  oe? ol Mireg
:;;.r,a Praktiska vrdevuma
i PJ"JUF: Hﬂﬁ I: 2
T I L
Matpradia Masa Formdts
Térauds 5235/R Al

4. attels
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Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem. (maksimali iegiistamais punktu skaits 21)

Modulis "MAG/135 metinaSanas tehnologija"

;;\IL Jautajums AtbilZu varianti l;?;iell;: Plestl’:;lrljtlime
1.1. Kadam jabit piekerSuves 1. Vienadam ar materiala biezumu
garumam? 2. Pietiekami garam un izturigam,
lai metinot detalas nedeform&tos
3. Divu materiala biezumu
garuma
4. Cetru materiala biezumu X 1
garuma
1.2. Kas japiesledz detalai, 1. Stravas avota pozitiva spaile X 1
metinot ar tieSo polaritati? | 2. Stravas avota negativa spaile
3. Stravas avota vadibas pults
4. Stravas avota zemgjuma spaile
1.3. Kura loka zona ir 1. Katoda zona
visaugstaka temperatiira, 2. Anoda zona
metinot ar apgriezto 3. Parejas zona
polaritati? 4. Loka staba zona X 1
1.4. Kadas ir metinasanas 1. Transformators, drosele, sledzis
taisngrieza galvenas 2. Transformators un stravas
sastavdalas? frekvences parveidotajs
3. Transformators, taisngriezis X 1
4. Taisngriezis, drosele, stieples
padeves mehanisms
1.5. Pie kada metinasanas darba | 1. 35 % X 1
ilguma atbilstosi Eiropas 2.60 %
normativu prasibam 3. 100 %
metinasanas strava biis 4. 150 %
maksimala?
1.6. Kados gadijumos 1. Lai palielinatu metinasanas
metinasana lieto atrumu
atpakalkapiena metodi? 2. Caurdegumu noversanai
3. Garu Suvju metinaSana X 1
4. Metinot ar liela diametra
elektrodu
1.7. Ka metina vid€ja garuma 1. Nepartraukti visa Suves garuma
Suves? 2. No Suves centra virzoties uz X 1
malam
3. Tikai ar partrauktu Suvi
4. Tikai apaksgja telpiskaja
pozicija
1.8. Kada veida stravu pievada | 1. Mainstravu
kontaktuzgalim metinasana | 2. Lidzstravu (-)
ar 135 procesu? 3. Lidzstravu (+) X 1
4. Augstsprieguma stravu
1.9. Kura no min&tajam 1. Ar
aizsarggazém metinasanas | 2, He
laika reagg ar Skidro 3.CO; X 1
metalu? 4. Ar + He
7




1.10.

Kados gadijumos veidojas
struklveida loks?

1. Ja argona saturs lielaks par
80 % un ir augsts spriegums

(>25V)

2. Ja argona saturs lielaks par
80 % un ir zems spriegums

(<20V)

3.Ja CO- ir aizsarggaze un ir
augsts spriegums (> 25 V)

4. Ja CO, ir aizsarggaze un ir
zems spriegums (< 20 V)

1.11. Ko norada burts M 1. Stieple parklata ar varu
metinasanas stieples 2. Aizsarggazes veidu
apzimgjuma ISO 14341-A- | 3. LeggjoSos elementus
G 46 5 M21 3Sil saskana | 4. Jeteicamo metinasanas poziciju
ar standartu 1SO 14341.:

20117

1.12. Kadas ir darba sprieguma 1.No4hidz9V

robezas MAG metinasana? | 2. No 10 lidz 40 V
3. No 127 Iidz 230 V
4. No 230 lidz 400 V

1.13. Kurs standarts nosaka 1. 1SO 14175: 2008

aizsarggazu apzim&umus? | 2. EN 439: 1994
3. EN 449: 2008
4.1S0 14341: 2011

1.14. Kura aizsarggaze vai 1. CO,
aizsarggazu maisijums 2. Ar + He
veicinas §lakatu 3.Ar+ 0,
veidoSanos? 4. Ar + CO»

1.15. Kads aizsarggazes sastavs 1.82 % Ar + 18 % CO,
tiek izmantots mazleggto 2. 100 % Ar
smalkgraudaino mazoglekla | 3. 50 % Ar + 50 % He
téraudu metinasana ar 135 4,100 % O,
procesu?

1.16. Kada ir aizsarggazes 1. Novers oglekla izdegSanu
nozime MIG/MAG 2. Atdzesg izkaus€ta metala vannu
metinasana? 3. Aizsarga izkauseta metala

vannu no atmosferas iedarbibas
4. Nodrosina palielinata biezuma
materialu metinamibu

1.17. Kuri no $iem metinasanas 1.111, 311
procesiem klasificgjas 2.141,142
MAG metinasanai? 3. 135, 136

4.121,114
1.18. Kura atbildg precizi 1. 135 metinaSanas process,

noraditi att€la dotas
metinasanas iekartas
apzimejumi un
raksturlielumi?

minimalais stravas stiprums 40 A,
tukSgaitas spriegums 1627 V

2. 111 metinasanas process,
minimalais stravas stiprums

150 A, tuksgaitas spriegums 16—
21V

3. 135 metinasanas process,
minimalais stravas stiprums 40 A,
tukSgaitas spriegums 15-37 V
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origo™ig 250 3pn| 2 SN 4. 141 metinaSanas process,
minimalais stravas stiprums
8,8 A, tuksgaitas spriegums 15—
" =R e fioow]| 37 V
& o= . [250A[190A[150A]
= _[15-37V| U, |26.5V]23,5V[21,5V]
D= Ju= lima=14,6A
3-50-60Hz [380-415V| |, = 8,8A
& [ H ir2s][ @
1. attels
1.19. Kads ir metinasanas 1.5... 15 m/sek.
stieples padeves atrums 2.0... 10 m/sek.
MAG metinasana? 3. virs 10 cm/min.
4,0,5...25 m/min. X 1
1.20. | Kuru gazu maisjjumu nevar | 1. CO; + O,
izmantot MIG/MAG 2. Ar + He
metinagana? 3.CoH + O, X !
4. Ar+ CO;
1.21. Kapéc, metinot CO; vidg, 1. Jo mangana un silicija
lieto stieples ar iedarbiba paaugstinas metinasanas
paaugstinatu mangana un atrums
silicija saturu? 2. Jo mangans un silicijs izveido
izkaus€ta metala sarnu
aizsardzibu
3. Jo stabilizg loka degSanu
4. Jo dezoksidg Suves metalu X 1
Kopa | 21

2. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem par metinasanas iekartu 2. attéla un metinasanas

iekartas informativo paneli 3. attéla. (maksimali iegiistamais punktu skaits 14)

Modulis "MAG/135 metinaSanas tehnologija"

Jautajums Pareiza atbilde Pleslglrar_me
punkti

2.1. Kada diametra metinaSanas | Metinasanas stieple jaizvélas ar diametru 0,8 mm 2
stieple jaizvélas atbilstosi
iestatijumiem displeja 2. attela?
2.2. Kura metinaSanas Tiek reguléts stravas stiprums un metina$anas 2
parametra regulésana notiek spriegums
atbilstosi displeja radijumam
2. attela?
2.3. Ko norada skaitlis 20,0 uz | Skaitlis 20,0 uz displeja norada spriegumu voltos 2
iekartas 2. attgla?
2.4. Kadam tikla spriegumam Barosanas avots pieslédzams 400 V tikla 2
pieslégts barosanas avots spriegumam
3. attela?
2.5. Kadam metinasanas Iekarta paredzeta MIG/MAG metinasanai 2
veidam ir paredzeta ieckarta
3. attela?
2.6. Kads ir barosanas avota Maksimalais darba stravas stiprums 260 A 2
maksimalais darba stravas
stiprums3. attela?
2.7. Kadas ir barosanas avota Barosanas avota darba stravas robezas 40-260 A 2
darba stravas robezas 3. attela?

Kopa 14
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3. uzdevums. Atpazit un nosaukt MAG/135 metinasanas tehniskos apzimé&jumus.
(maksimali iegiistamais punktu skaits 18)

Nr. Raksturlielumi Parametri/vértiba Plesl,ﬂrar_me
p. K. punkti
1. MAG metinaSanas procesa apZim&jums 135, 136, 138 3
2 Suves veida un izpildfjuma rakstura ss /nb 1

apzim&jumi (Vienpusgja/divpusgja;

vienslana/vairakslanu)
3. Kakta Suve metinata vairakos slanos ml 1

(vienslana/vairakslanu)
4. Piedevmateriala (kompaktas stieples) MAG | EN I1ISO14341-A (FML1 vai 1

metinaSanai  apzim&jums  atbilsto§i  ISO | FM2)

standartam Nr.
5. Aizsarggazes patérina mervieniba I/min 1
6. Plaksnes parauga apzim&jums P 1
7. Caurules parauga apzimé&jums T 1
8. SadurSuves apzZim&jums BW 1
0. Kakta Suves apzZim&jums FW 1
10. Sadursavienojumu telpisko poziciju apzim&jumi | PA; PC; PE; PF; PG; PH- 7

L045, PJ-L045
Kopa 18

4. uzdevums. Metinat sadurSuves un kakta Suves atbilsto$i darba uzdevumam (4. attéls).
(maksimali iegiistamais punktu skaits 173)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plesl,(lrar_nle
punkti
4.1. MAG metinaSanai Sagatavo atbilstosus instrumentus un paligmaterialus 1
paredzg&to instrumentu, MAG metinasanai (Skidrums detalu attaukosanai,
paligmaterialu un salvetes tiriSanai Suves paraugam)
paligiericu sagatavoSana. Sagatavo atbilstoSas paligierices MAG metinasanai 1
(maksimali iegiistamais (aprikojums metinaSanas parauga nostiprinasanai
punktu skaits 2) noteiktaja telpiskaja pozicija)
4.2. Metinasanas iekartas Atbilstosi darba uzdevumam sagatavo darba vietu 1
sagatavoSana MAG MAG metinasanas darbu veikSanai
metinasanai. (maksimali (iesledz apgaismojumu, vizuali parbauda iekartas
iegustamais punktu komplektaciju, noregulé atsiices ventilaciju)
skaits 2) Atbilstosi darba uzdevumam sagatavo MAG 1
metinasanas iekartu (sagatavo metinasanas degli,
vizuali parbauda iekartu un tas komplektaciju — kabelu
izolacija nav bojata, masas kabelis pievienots, iesledz
iekartu un iestata metinasanas veidu un parametrus)
4.3. Kakta suves (FW) Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas 1
plaksném (biezums 3— novirzes horizontalaja plakne
5 mm) metinasana Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas 1
horizontali vertikalaja (PB) | novirzes vertikalaja plakné
pozicija (T veida Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas 1
savienojums). (maksimali novirzes horizontalaja plakné
iegiistamais punktu Kvalitativi, bez defektiem uzsakta $uve 1
skaits 32) Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve 1
Suves geometrisko parametru atbilstiba T veida 5
savienojumam (FW kakta Suvei)
amin = 2 Mm
amax =4 mm
10
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(par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kriterijiem)
izpilditiem 30 £ 2 mm — 1 punkts)

Suves vienmé&rigums T veida savienojumam (FW
kakta Suvei)

(par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 + 2 mm —
1 punkts)

Suve izpildita bez caurdedzinajuma.

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm suves bez
caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami —
4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne vairak
ka divam piekarem visd Suves garuma, maksimali
iegiistami — 2 punkiti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala T veida
savienojumam (FW kakta Suve).

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 30 + 2 mm Suves bez
iegriezuma pamartmetala* — 1 punkts (maksimali
iegiistami 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala un ar
ne vairak ka tris lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetald visa Suves garumd, maksimali iegilstami
— 2 punkti.

Suve izpildita bez poram.

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm suves bez poram* —
1 punkts (maksimali iegistami — 3 punkii).

* Ja Suve izpildita ar ne vairak ka divam poram visa
Suves garumd, maksimali iegiistams — 1 punkits.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz
pamatmetala.

Visa Suves garuma nav plavas kartas.
(par katriem vienlaidus 75 + 2mm bez oksida kartas
1 punkts)

Metinatais savienojums ir bez uztecgjumiem.

4.4, Kakta Suves (FW)
plaksném (biezums 3—
5 mm) metinasana
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) pozicija

(T veida savienojums).
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 31)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas
novirzes horizontalaja plakné

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas
novirzes vertikalaja plakng

Kwvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve

Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve

[EEN

Suves geometriskie parametri atbilst raséjuma dotajiem
T veida savienojuma (FW kakta Suvei) kvalitates
kriterijiem.

amin = 2 MM

amax =4 mm

(par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
izpilditiem 30 £ 2 mm — 1 punkts)

T veida savienojuma Suve ir vienmeriga.
(par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 = 2 mm —
1 punkts)

Suve izpildita bez caurdedzinajuma.
Izveles vertéjums:

Modulis "MAG/135 metinaSanas tehnologija"
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Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm suves bez
caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami —
4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne vairak
ka divam piekarem visd Suves garuma, maksimali
iegiistami — 2 punkti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala T veida
savienojumam (FW kakta Suve).

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 30 + 2 mm Suves bez
iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegiistami 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala un ar
ne vairak ka tris lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetald visa Suves garumd, maksimali

iegiistami — 2 punkti.

Suve izpildita bez poram.

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm suves bez poram* —
1 punkts (maksimali iegiistami — 3 punkii).

* Ja Suve izpildita ar ne vairdk ka divam poram visa
Suves garumd, maksimali iegiistams — 1 punkits.

Metinataja savienojuma nav plaisu

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz pamatmetala

N

Visa Suves garuma nav plavas kartas.
(par katriem vienlaidus 75 + 2mm bez plavas kartas
1 punkts)

Metinatais savienojums ir bez uztec€jumiem

4.5. Sadursuves (BW)
plaksném (biezums 3—

5 mm) metinasana apaksgja
(PA) pozicija. (maksimali
iegustamais punktu

skaits 51)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas
novirzes horizontalaja plakng

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas
novirzes vertikalaja plakng

Kvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve

Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve

[N

Suves geometriskie parametri atbilst raséjuma dotajiem
sadurSuves plaksném (BW) kvalitates krit€rijiem.

Pmin = 6 mm

Pmax = 10 mm

Amin =1 mm

Amax = 3 mm

(par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kriterijiem)
izpilditiem 30 £ 2 mm — 1 punkts)

Sadursavienojuma Suve ir vienmeériga.
(par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50+ 2 mm —
1 punkts)

Caurmetinajums ir izpildits nepartraukti (vienlaidus).
Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 15 £ 2 mm
caurmetindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami

20 punkti)

* Ja caurmetindjums izpildits atseviskos Suves posmos
ar garumu lidz 15 + 2 mm visd Suves garumd,
maksimali iegustami — 4 punkti

20

Suve izpildita bez caurdedzinajuma.
Izvéles vertejums:

Modulis "MAG/135 metinaSanas tehnologija"
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Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm suves bez
caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami —
4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne vairak
ka divam piekarem visd suves garuma, maksimali
iegiistami — 2 punkti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala T veida
savienojumam (FW kakta Suve).

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 30 £+ 2 mm Suves bez
iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegiistami 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala un ar
ne Vairak ka tris lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetald visa Suves garumd, maksimali

iegiistami — 2 punkti.

Suve izpildita bez poram.

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm suves bez poram* —
1 punkts (maksimali iegiistami — 3 punkii).

* Ja Suve izpildita ar ne vairdk ka divam poram visa
Suves garumd, maksimali iegiistams — 1 punkits.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz
pamatmetala.

Visa Suves garuma nav plavas kartas.
(par katriem vienlaidus 75 + 2mm bez plavas kartas
1 punkts)

Metinatais savienojums ir bez uztec€jumiem.

4.6. Sadursuves (BW)
plaksném (biezums 3—
5 mm) metinasSana
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) pozicija.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 51)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas
novirzes horizontalaja plakng.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas
novirzes vertikalaja plakné.

Kwvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve.

Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve.

[N

Suves geometriskie parametri atbilst raséjuma dotajiem
sadurSuves plaksném (BW) kvalitates kriterijiem.

Dmin = 6 mm

Pmax = 10 mm

Amin =1 mm

Amax = 3 mm

(par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kriterijiem)
izpilditiem 30 = 2mm — 1 punkts)

Sadursavienojuma Suve ir vienmeériga.
(par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 + 2 mm —
1 punkts)

Caurmetinajums ir izpildits nepartraukti (vienlaidus).
Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 15 £ 2 mm
caurmetindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami

20 punkti)

* Ja caurmetindajums izpildits atseviskos Suves posmos
ar garumu lidz 15 £ 2 mm visa Suves garuma.
(maksimali iegiistami — 4 punkti)

20

Suve izpildita bez caurdedzinajuma.

Izvéles vértéjums:

Modulis "MAG/135 metinaSanas tehnologija"

13




Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm suves bez
caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami —
4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne vairak
ka divam piekarem visd suves garuma, maksimali
iegiistami — 2 punkti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala T veida
savienojumam (FW kakta Suve).

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 30 + 2 mm Suves bez
iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegiistami 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala un ar
ne Vairak ka tris lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetald visa Suves garumd, maksimali

iegiistami — 2 punkti.

Suve izpildita bez poram.

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm suves bez poram* —
1 punkts (maksimali iegiistami — 3 punkii).

* Ja Suve izpildita ar ne vairdk ka divam poram visa
Suves garumd, maksimali iegiistams — 1 punkits.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz
pamatmetala.

Visa Suves garuma nav plavas kartas.
(par katriem vienlaidus 75 + 2mm bez plavas kartas
1 punkts)

Metinatais savienojums ir bez uztec€jumiem.

Katras vert€jamas neatbilstibas/defekta konstatéSanas gadijuma veértéjums ir O punkti, ja

neatbilstibas/defekta izm&ri vai to skaits ir lielaks par kritérijos noteikto.

4.7. Darba vietas
sakartoSana, metinasanu
beidzot. (maksimali
iegiistamais punktu
skaits 4)

Sakarto darba vietu, metinasanu beidzot:

e atbilstosi prasibam izslédz un sakarto
metinasanas iekartu un citu aprikojumu
(ventilacija, aizsarggazes padeve,
instrumenti);

e notira darba virsmas;

e iztira darba vietu, novac un iznes metinasanas
atkritumus.

(par katru pareizi veiktu darbibu 1 punkts)

Visa uzdevuma izpildes laika ievéro elektrodrosibas,
ugunsdrosibas instrukcijas atbilstosi ieprieks
parakstitai darba aizsardzibas instrukcijai.

Kopa

173

Modulis "MAG/135 metinaSanas tehnologija"
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. NACIONALAIS e EIROPAS SAVIENIBA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS * * Eiropas Socialais
- * *
satura centrs PLANS 2020 ﬂ

* ok fonds
IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Profesionala kvalifikacija "'Lokmetinatajs metinasana ar mehanizeto
iekartu inertas gazes vide (MIG)" (3. LKI)

Obligatas izveles dala B (dala) @”“
Modulis ""MIG/131 metinasanas tehnologija' A4

Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 4
Uzdevumu veidi Atbildes uz jautajumiem, praktisks darbs

Darba uzbuve

Uzdevumu izpildes 310 min.
kopgjais laiks miniit€s

1. Atbildét uz atbilzu izv@les jautdjumiem par MIG metinaSanas
rezimiem un metinasanas defektiem.

2. Atbildét uz jautagjumiem par att€la redzamo metinasanas iekartu un
metinasanas iekartas informativo paneli.

3. Atpazit un nosaukt M1G/131 metinasana izmantotos apzZim&jumus un
standartus.

4. Metinat sadurSuves un kakta Suves atbilstosi darba uzdevumam.
Izmantot darba apgérbu un individualos aizsardzibas lidzeklus (IAL).

Uzdevumu apraksts

Macibu telpa aprikota ar projektoru, ekranu, rakstamgaldiem un
krésliem, personalajiem datoriem un piekluvi internetam katram
izglitojamajam.

Katram izglitojamajam nepiecieSams — pildspalva, zZimulis, dzéSgumija,
darba lapas ar eksamena uzdevumiem.

MIG/131 metinasanas darbnica ar aprikojumu, MIG metinasanas
iekarta, pamatmateriali, paligmateriali, instrumenti, darba apgérbs,
IAL.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie ltdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Veértéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 221, kas
Veértesanas kartiba | atbilst 100 %. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60 %. Parbaudijuma vértgjums tiek izteikts balles
atbilstosi vertésanas skalai:

Iegtito punktu 99— 133- 150- 168— 186— 203- 214~
skaits 1-32 33-65 | 66-98 132 149 167 185 202 213 221
Uzdevumu 97
izpildes apjoms 1-14 15-29 | 3044 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 100
(%)
vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
balles
1
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Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kkriteriji

1. uzdevums. Atbildét uz atbilZu izvéles jautajumiem.
(izpildes laiks 20 min.)

Modulis "MIG/131 metinasanas tehnologija"

NIr. Jautajums AtbilZu varianti Pareiza
p. k. atbilde
1.1. Kas japieslédz detalai, metinot ar 1. Stravas avota pozitiva spaile
apgriezto polaritati? 2. Stravas avota negativa spaile
3. Stravas avota vadibas pults
4. Stravas avota zemgjuma spaile
1.2. Kura loka zona ir visaugstaka 1. Katoda zona
temperatiira, metinot ar tieso 2. Anoda zona
polaritati? 3. Parejas zona
4. Loka staba zona
1.3. Kadas ir metinasanas taisngrieza 1. Transformators, drosele, slédzis
galvenas sastavdalas? 2. Transformators un stravas frekvences
parveidotajs
3. Transformators, taisngriezis
4. Taisngriezis, drosele, stieples padeves
mehanisms
1.4. Pie kada metinasanas darba ilguma | 1. 35 %
metinasanas strava ir minimala 2.60 %
saskana ar Eiropas normativu 3. 100 %
prasibam? 4. 150 %
1.5. Kados gadijumos metinasana lieto | 1. Lai palielinatu metinaSanas atrumu
atpakalkapiena metodi? 2. Caurdegumu novérSanai
3. Garu Suvju metinasana
4. Metinot ar liela diametra elektrodu
1.6. Ar kadu metodi metina vidgja 1. Nepartraukti visa Suves garuma
garuma Suves? 2. No Suves centra virzoties uz malam
3. Tikai ar partrauktu Suvi
4. Tikai apaksgja telpiskaja pozicija
1.7. Kada ir aizsarggazes nozime 1. Novérs oglekla izdegSanu
MIG/MAG metinasana? 2. Atdzese izkauseta metala vannu
3. Aizsarga izkaus€ta metala vannu no
atmosferas iedarbibas
4. Nodrosina palielinata biezuma
materialu metinamibu
1.8. Kurs metinasanas procesa 1.111
apzimejums atbilst MIG 2.311
metinasanai? 3.135
4.131
1.9. Kura atbilde precizi noraditi 1. 131 metinaSanas process, minimalais
1. attela dotas metinasanas iekartas | stravas stiprums 40 A, tukSgaitas
apzimé&jumi un raksturlielumi? spriegums 16-27 V
2. 111 metinaSanas process, minimalais
stravas stiprums 150 A, tukSgaitas
spriegums 16-27 V
3. 131 metinasanas process, minimalais
stravas stiprums 40 A, tuksgaitas
spriegums 15-37 V
2




N 4. }41 me.tinééanas process, m'inimélais
- - - stra_vas stiprums 8,8 A, tukSgaitas
BN P304 |2 | | SPTIEQUMS 1537V
U — __40A/16V - 260A/27V.
1] === X |35% | 60% [100%
f U,= . |250A[190A[150A]
= _115-37Vv| U, |26.5V]23,5V[21,5v
Je= ‘éjé;-mvl P e
3~50-60Hz 1o 0
(& | H [ir2s][ @
1. attels
1.10. Kuru gazu maisijumu var izmantot | 1. CO2 + O,
MIG metinasana? 2. Ar + He
3.CH, + O
4. Ar + CO;

1.11. Kads saskana ar standartu ISO 1. 10 milimetri
9692-3:2016 ir maksimalais 2. 15 milimetri
plaksnu biezums MIG 3. 20 milimetri
lokmetinas$ana, metinot no abam 4. 30 milimetri
pusém bez malu apstrades?

1.12. Kapéc nepieciesams veidot 1. Lai labak redz@tu metinasanas vannu
metinamo detalu malu 2. Lai izveidotu caurkausg€jumu Suves
noslipinajumu? sakné

3. Lai samazinatu elektrodu metala
paterinu
4. Lai samazinatu metala iz§lakstiSanos

1.13. Kuram baroSanas avotam var 1. Transformatoram
mainit raksturliknes veidu, 2. Invertoram
pielagojot to vairakiem 3. Generatoram
metinasanas veidiem? 4. Akumulatoram

1.14. Kura mérvieniba tiek lietota, lai 1. g/cm®
noteiktu aizsarggazes padeves 2. l/min
daudzumu uz metinasanas zonu? 3. m/min

4. cm/min

1.15. | Kadu aizsarggazi izmanto, metinot | 1. CO,

ar MIG/131 metinaSanas procesu? | 2. Ar un CO; maisTjumu
3. Ar un Oz maistjumu
4. Ar
1.16. Ka nepieciesams rikoties, ja Suveé 1. Parklat defektu ar grunts krasu
radusies plaisa? 2. Izslip&t defektu un aizmetinat
3. Defekta vietu nokaldinat
4. Aizmetinat defekta vietu bez izcirSanas
1.17. Kura no attéliem ir pareizi noraditi

kakta Suves geometrisko parametru
apzimgjumi saskana ar standarta
ISO 5817: 2014 nosacijumiem?

Modulis "MIG/131 metinasanas tehnologija"




4.
1.18. | Arkadu burtu tiek apziméts Suves | 1.s
katetes lielums? 2.a
3.2
4.k
1.19. | Kurs no grafikiem ir raksturigs 'A)
pulsgjosam elektriskajam lokam?
EE——
1. tls)
)
2. t(s)
1(A)}
=
3. t(s)
1(A) 1
4, e
1.20. | Kads kontrolparaugs jametina 1. Plak$nu sadursavienojums PE
metinatajam, izpildot standarta ISO | 2. Plak$nu stiira savienojums PC
9606-1:2017 augstakas prasibas? 3. Caurulu sadursavienojums PH
4. Caurulu sadursavienojums PH-1.045

2. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem par metinasanas iekartu 2. attéla un metinasanas
iekartas informativo paneli 3. attela.
(izpildes laiks 30 min.

127208 _
° o E
=[S+l EAVSES

| cemmowzr B
@ Steel &-m
o Steel Ci1886
Hardfacing

nSiS
10 Aing§
1.2 NS @
1 Cull9
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2. attéls
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3. attels

2.1. Kads (cik) taktu cikls ir iestatits iekarta 2. att€la?
Atbilde:

2.2. Kads metinasanas stieples diametrs ir iestatits ickarta 2. att€la?
Atbilde:

2.3. Ko norada skaitlis 137 uz iekartas displeja 2. attela?
Atbilde:

2.4. Kads ir barosanas avota tukSgaitas spriegums 3. attela?
Atbilde:

2.5. Kadam metinaSanas veidam ir paredz&ts baroSanas avots 3. attela?
Atbilde:

2.6. Kada veida (tipa) ir baroSanas avots 3. att€la?
Atbilde:

2.7. Pie cik fazu tikla ir pieslédzams baroSanas avots 3. attela?
Atbilde:

Modulis "MIG/131 metinasanas tehnologija"



3. uzdevums. Atpazit un nosaukt MIG/131 metinasana izmantotos apziméjumus un
standartus.
(izpildes laiks 20 min.)

Nr.

0. k Raksturlielumi Parametri/vertiba

MIG metinasanas procesa apzime&jums

Kakta Suve / vienpuséja / vairakslanu (apziméjums)

Kakta Suve metinata vairakos slanos

AN

Piedevmateriala MIG metinasanai apzimgjums atbilstosi
ISO standartam Nr.

Aizsarggazes patérina mérvieniba

Plaksnes parauga apzZim&jums

Caurules parauga apzZim&jums

SadurSuves apzZim&jums

© o INo O

Kakta Suves apzim&jums

10. Kadus telpisko pozicijas apzim&umus nelieto caurulu
sadursavienojumu apzimé&Sanai atbilstosi standarta ISO
6947:2019 prasibam?

4. uzdevums. Metinat sadurSuves un kakta Suves atbilsto§i darba uzdevumam (4. attéls).

Izmantot darba apgérbu un IAL.
(izpildes laiks 240 min.)

Modulis "MIG/131 metinasanas tehnologija"
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4. attels. Metinasanas darba uzdevums
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Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Atbildét uz atbilZu izvéles jautajumiem. (maksimali iegistamais punktu

skaits 20)
[;\"|‘< Jautajums AtbilZu varianti I;?;ﬁlgs Ple;ll](:]r‘?tlime
1.1 Kas japieslédz detalai, metinot | 1. Stravas avota pozitiva spaile
ar apgriezto polaritati? 2. Stravas avota negativa spaile X 1
3. Stravas avota vadibas pults
4. Stravas avota zemg&juma
spaile
1.2. Kura loka zona ir visaugstaka | 1. Katoda zona
temperatiira, metinot ar tieso 2. Anoda zona
polaritati? 3. Parejas zona
4. Loka staba zona X 1
1.3. Kadas ir metinasanas 1. Transformators, drosele,
taisngrieza galvenas sledzis
sastavdalas? 2. Transformators un stravas
frekvences parveidotajs
3. Transformators, taisngriezis X 1
4. Taisngriezis, drosele, stieples
padeves mehanisms
1.4. Pie kada metinasanas darba 1.35%
ilguma metinasanas strava ir 2.60 %
minimala saskana ar Eiropas 3.100 % X 1
normativu prasibam? 4.150 %
1.5. Kados gadijumos metinasana 1. Lai palielinatu metinasanas
lieto atpakalkapiena metodi? atrumu
2. Caurdegumu noversanai
3. Garu Suvju metinasana X 1
4. Metinot ar liela diametra
elektrodu
1.6. Ar kadu metodi metina vid§ja | 1. Nepartraukti visa Suves
garuma Suves? garuma
2. No Suves centra virzoties uz X 1
malam
3. Tikai ar partrauktu Suvi
4. Tikai apaksgja telpiskaja
pozicija
1.7. Kada ir aizsarggazes nozime 1. Novérs oglekla izdegSanu
MIG/MAG metinasana? 2. Atdzesg izkauseta metala
vannu
3. Aizsarga izkaus€ta metala X 1
vannu no atmosferas iedarbibas
4. NodroSina palielinata
biezuma materialu metinamibu
1.8. Kur$ metinasanas procesa 1.111
apzimejums atbilst MIG 2.311
metinasanai? 3.135
4.131 X 1
1.9. Kura atbilde precizi noraditi 1. 131 metinaSanas process,
1. attela dotas metinasanas minimalais stravas stiprums
iekartas apzZim&jumi un 40 A, tuksgaitas spriegums 16—
raksturlielumi? 27V
8
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1. attéls

2. 111 metinasanas process,
minimalais stravas stiprums

150 A, tuksgaitas spriegums 16—
27V

3. 131 metinasanas process,
minimalais stravas stiprums

40 A, tuksgaitas spriegums 15—
37V

4. 141 metinasanas process,
minimalais stravas stiprums

8,8 A, tuksgaitas spriegums 15—
37V

1.10. | Kuru gazu maistjumu var 1.CO:+ 0O,
izmantot MIG metinasana? 2. Ar + He
3.CH, + O
4. Ar + CO,
1.11. Kads saskana ar standartu ISO | 1. 10 milimetri
9692-3:2016 ir maksimalais 2. 15 milimetri
plaksnu biezums MIG 3. 20 milimetri
lokmetinaSana, metinot no 4. 30 milimetri
abam pus€m bez malu
apstrades?
1.12. Kapéc nepieciesams veidot 1. Lai labak redz&tu metinasanas
metinamo detalu malu vannu
noslipinajumu? 2. Lai izveidotu caurkausgjumu
Suves sakne
3. Lai samazinatu elektrodu
metala paterinu
4. Lai samazinatu metala
iz$lakstiSanos
1.13. | Kuram baroSanas avotam var 1. Transformatoram
mainit raksturliknes veidu, 2. Invertoram
piemérojot to vairakiem 3. Generatoram
metinaSanas veidiem? 4. Akumulatoram
1.14. Kura mérvieniba tiek lietota, 1. g/cm?®
lai noteiktu aizsarggazes 2. l/min
padeves daudzumu uz 3. m/min
metinasanas zonu? 4. cm/min
1.15. Kadu aizsarggazi izmanto, 1. CO,
metinot ar MIG/131 2. Ar un CO; maisijumu
metinasanas procesu? 3. Ar un O, maistjumu
4. Ar
1.16. Ka nepieciesams rikoties, ja 1. Parklat defektu ar grunts
Suve radusies plaisa? krasu
2. Izslipét defektu un aizmetinat
3. Defekta vietu nokaldinat
4. Aizmetinat defekta vietu bez
izcirSanas
1.17. Kura attela ir pareizi noraditi

kakta Suves geometrisko
parametru apzime&jumi saskana
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ar standarta 1SO 5817: 2014
nosacijumiem?

1.18. Ar kadu burtu tick apziméts l.s
Suves katetes lielums? 2.a
3.z X 1
4.k
1.19. Kurs no grafikiem ir raksturigs A
puls€josam elektriskajam
lokam?
L
1. t(s)
1(A)
2. tls)
HA) X 1
-
3. t(s)
1(A)
HRN
4. ~ t(s)
1.20. | Kads kontrolparaugs jametina | 1. Plak$nu sadursavienojums PE
metinatajam, izpildot standarta | 2. Plak$nu stira savienojums PC
ISO 9606-1:2017 augstakas | 3. Caurulu sadursavienojums PH
prasibas? 4. Caurulu sadursavienojums X 1
PH-L045
Kopa 20

2. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem par metinasanas iekartu 2. attéla un metinasanas
iekartas informativo paneli 3. attela. (maksimali iegiistamais punktu skaits 14)

Modulis "MIG/131 metinasanas tehnologija"

Jautajums Pareiza atbilde Plesl,qral_me
punkti
2.1. Kads (cik) taktu cikls ir Iekarta ir iestatits Cetrtaktu cikls 2
iestatits iekarta 2. attela ?
2.2. Kads metinasanas stieples | lekarta iestatitais stieples diametrs ir 0,8 mm. 2
diametrs ir iestatits iekarta
2. attela?
10




2.3. Ko norada skaitlis 137 uz | Skaitlis 137 uz displeja norada stravas stiprumu 2
iekartas displeja 2. attela? amperos
2.4. Kads ir baroSanas avota Iekartas tukSgaitas spriegums — 14-47 V 2
tuk$gaitas spriegums 3. attela?
2.5. Kadam metinasanas Iekarta paredzeta MIG/MAG metinasanai 2
veidam ir paredz&ts barosanas
avots 3. attela?
2.6. Kada veida (tipa) ir Barosanas avots — taisngrieZa tipa 2
baroSanas avots 3. attela?
2.7. Pie cik fazu tikla ir lekarta piesledzama trisfazu tiklam 2
pieslédzams barosanas avots
3. attela?

Kopa 14

3. uzdevums. Atpazit un nosaukt MIG/131 metinasana izmantotos apziméjumus un
standartus. (maksimali iegiistamais punktu skaits 14)

Nr. Raksturlielumi Parametri/vértiba Pleslglrar_nle
p. K. punkti
1. MIG metinasanas procesa apzim&jums 131 1
2. Kakta Suve / vienpusgja / vairakslanu | FW ss/ml 1
(apzZim&jums)
3. Kakta Suve metinata vairakos slanos FW, mi 1
4. Ka apzimé piedevmaterialu MIG metinasanai | EN ISO 14343-A 1
atbilstosi ISO standartam?
5 Alizsarggazes patérina mérvieniba I/min 1
6 Plaksnes parauga apzim&jums P 1
7. Caurules parauga apzZimejums T 1
8 SadurSuves apzZim&jums BW 1
0. Kakta Suves apzZim&jums FW 1
10. Kadus telpisko pozicijas apzim&umus nelieto | PB, PD, PF, PF, PG 5
caurulu sadursavienojumu apzimésanai
atbilstosi standarta ISO 6947:2019 prasibam?
Kopa 14

4. uzdevums. Metinat sadurSuves un kakta Suves atbilstosi darba uzdevumam (4. attels).
Izmantot darba apgerbu un IAL. (maksimali iegiistamais punktu skaits 173)

Veicama darbiba Vertesanas kriteériji Plesl,qral_me
punkti
4.1. MIG metinaSanai Sagatavo atbilstosus instrumentus un paligmaterialus 1
paredzeto instrumentu, MIG metinasanai ($kidrums detalu attaukosanai, salvetes
paligmaterialu un tiriSanai Suves paraugam)
paligiericu sagatavoSana. | Sagatavo atbilstoSas paligierices MIG metinasanai 1
(maksimali iegiistamais (aprikojums metinasanas parauga nostiprinasanai
punktu skaits 2) noteiktaja telpiskaja pozicija)
4.2. Metinasanas iekartas | Atbilsto$i darba uzdevumam sagatavo darba vietu MIG 1
sagatavoSana MIG metinasanas darbu veikSanai:
metinasanai. (maksimali e ieslédz apgaismojumu,
iegiistamais punktu e vizuali parbauda iekartas komplektaciju,
skaits 2) e noregul€ atsiices ventilaciju.
Atbilstosi darba uzdevumam sagatavo MIG metinasanas 1
iekartu:
11
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e sagatavo metinasanas degli,
vizuali parbauda iekartu un tas komplektaciju —
kabelu izolacija nav bojata, masas kabelis
pievienots,

e iesledz iekartu,

e iestata metinaSanas veidu un parametrus.

4.3. Kakta Suves (FW)
plaksném (biezums 3—

5 mm) metinasana
horizontali vertikalaja
(PB) pozicija (T veida
savienojums). (maksimali
iegustamais punktu
skaits 31)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas
novirzes horizontalaja plakng.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas
novirzes vertikalaja plakng.

Kwvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve.

Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve.

[EEY

Suves geometrisko parametru atbilstiba T veida
savienojumam (FW kakta suvei)

amin =2 Mm

amax = 3 mm

Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
izpilditiem 30 = 2 mm — 1 punkts.

Suves vienmérigums T veida savienojumam (FW kakta
Suvei).

Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 £ 2 mm — 1
punkts.

Suve izpildita bez caurdedzinajuma.

Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm suves bez
caurdedzindjuma™® — 2 punkti (maksimali iegiistami —

4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne vairak ka
divam piekarém visa Suves garuma, maksimali iegiistami
— 2 punkti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala T veida
savienojumam (FW kakta Suve).

Izvéeles veértejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 30 + 2 mm suves bez
iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegistami 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetald un ar ne
vairak ka tris lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetdla visd Suves garuma, maksimali iegiistami —
2 punkti.

Suve izpildita bez poram.

Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm Suves bez poram* — 1
punkts (maksimali iegiistami — 3 punkti).

* Ja Suve izpildita ar ne vairak ka divam poram visa
Suves garumd, maksimali iegiistams — 1 punkits.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz pamatmetala.

N

Visa Suves garuma nav plavas kartas.
Par katriem vienlaidus 75 £+ 2 mm bez oksida kartas —
1 punkis.

Metinatais savienojums ir bez uztec€jumiem.

4.4. Kakta suves (FW)
plaksném (biezums 3—
5 mm) metinasana

vertikalaja (no lejas uz

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas
novirzes horizontalaja plakne.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas
novirzes vertikalaja plakné.

Modulis "MIG/131 metinasanas tehnologija"
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augsu) (PF) pozicija

(T veida savienojums).
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 31)

Kvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve.

Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve.

[EEN

Suves geometriskie parametri atbilst raséjuma dotajiem
T veida savienojuma (FW kakta Suvei) kvalitates
kriterijiem.

amin = 2 Mm

amax = 3 mm

Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
izpilditiem 30 + 2 mm — 1 punkts.

T veida savienojuma Suve ir vienmgeriga.
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 + 2 mm —
1 punkts.

Suve izpildita bez caurdedzinajuma.

Izveles vértejums:

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm suves bez
caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami —

4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzindjuma ar ne vairak ka
divam piekarém visa Suves garuma, maksimali iegiistami
— 2 punkti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala T veida
savienojumam (FW kakta Suve).

Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 30 = 2 mm suves bez
iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegiistami 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetald un ar ne
vairak ka tris lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetald visa Suves garuma, maksimali iegiistami —
2 punkti.

Suve izpildita bez poram.

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm suves bez poram* — 1
punkts (maksimali iegiistami — 3 punkti).

* Ja Suve izpildita ar ne vairak ka divam poram visa
Suves garuma, maksimali iegiistams — 1 punkis.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz pamatmetala.

N

Visa Suves garuma nav plavas kartas.
Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm bez plavas kartas —
1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztec€jumiem.

4.5. Sadursuves (BW)
plaksném (biezums 3—
5 mm) metinasana
apaksgja (PA) pozicija.
(maksimali iegustamais
punktu skaits 51)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas
novirzes horizontalaja plakng.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas
novirzes vertikalaja plakné.

Kvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve.

Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve.

[EEN

Suves geometriskie parametri atbilst raséjuma dotajiem
sadurSuves plaksném (BW) kvalitates kriterijiem.

amin = 2 Mm

amax = 3 mm

Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
izpilditiem 30 £ 2 mm — 1 punkts.

Sadursavienojuma Suve ir vienmeriga.

Modulis "MIG/131 metinasanas tehnologija"
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Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 £ 2 mm —
1 punkits.

Caurmetinajums ir izpildits nepartraukti (vienlaidus).
Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 15 = 2 mm
caurmetind@juma™® — 2 punkti (maksimali iegiistami

20 punkti).

* Ja caurmetinajums izpildits atseviskos Suves posmos
ar garumu lidz 15 = 2 mm visa Suves garumd, maksimali
iegiistami — 4 punkti.

20

Suve izpildita bez caurdedzinajuma.

Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm suves bez
caurdedzindjuma™ — 2 punkti (maksimali iegiistami —

4 punkti).

* Ja suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne vairak ka
divam piekarém visa Suves garuma, maksimali iegiistami
— 2 punkti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala (T veida
savienojumam (FW kakta Suve)).

Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 30 =2 mm suves bez
iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegistami 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetald un ar ne
vairak ka tris lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetdla visa Suves garuma, maksimali iegiistami —
2 punkti.

Suve izpildita bez poram.

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm suves bez poram* — 1
punkts (maksimali iegiistami — 3 punkti).

* Ja Suve izpildita ar ne vairak ka divam poram visa
Suves garumd, maksimali iegiistams — 1 punkits.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

[EEN

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz pamatmetala.

N

Visa Suves garuma nav plavas kartas.
Par katriem vienlaidus 75 + 2mm bez plavas kartas —
1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztec€jumiem.

4.6. SadurSuves (BW)
plaksném (biezums 3—
5 mm) metinaSana
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) pozicija.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 51)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas
novirzes horizontalaja plakng.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas
novirzes vertikalaja plakné.

Kvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve.

Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve.

[EEN

Suves geometriskie parametri atbilst raséjuma dotajiem
sadurSuves plaksném (BW) kvalitates kriterijiem.

amin = 2 Mm

amax = 3 MM

Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
izpilditiem 30 + 2 mm — 1 punkts.

Sadursavienojuma Suve ir vienmeriga.
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 £ 2 mm — 1
punkts.

Caurmetinajums ir izpildits nepartraukti (vienlaidus).

20
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Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 15 = 2 mm
caurmetind@juma™® — 2 punkti (maksimali iegiistami

20 punkti).

* Ja curmetinajums izpildits atseviskos Suves posmos ar
garumu lidz 15 =2 mm visa Suves garuma, maksimali
iegiistami — 4 punkti.

Suve izpildita bez caurdedzinajuma.

Izveéles vertejums:

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm suves bez
caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami —

4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzindjuma ar ne vairak ka
divam piekarém visa Suves garuma, maksimali iegiistami
— 2 punkti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala (T veida
savienojumam (FW kakta Suve)).

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 30 £+ 2 mm suves bez
iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegiistami 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetald un ar ne
vairak ka tris lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetald visa suves garuma, maksimali iegiistami —
2 punkti.

Suve izpildita bez poram.

Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm suves bez poram* — 1
punkts (maksimali iegistami — 3 punkti).

* Ja Suve izpildita ar ne vairak ka divam poram visa
Suves garumd, maksimali iegiistams — 1 punkis.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz pamatmetala.

N

Visa Suves garuma nav plavas kartas.
Par katriem vienlaidus 75 + 2mm bez plavas kartas —
1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztec€jumiem.

Katras vért€jamas neatbilstibas / defekta konstatésanas gadijuma vért&jums ir 0 punkti,

neatbilstibas / defekta izméri vai to skaits ir lielaks par kritérijos noteikto.

ja

4.7. Darba vietas
sakartoSana, metinasanu
beidzot. (maksimali
iegustamais punktu
skaits 5)

Sakarto darba vietu, metinasanu beidzot:

e atbilsto$i prasibam izslédz un sakarto
metinasanas iekartu un citu aprikojumu
(ventilacija, aizsarggazes padeve, instrumenti),

e notira darba virsmas,

e iztira darba vietu un novac, iznes metinasanas
atkritumus.

Par katru pareizi veiktu darbibu 1 punkts.

Visa uzdevuma izpildes laika ievéro elektrodrosibas,
ugunsdrosibas instrukcijas atbilstosi ieprieks parakstitai
darba aizsardzibas instrukcijai.

Kopa

173
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o NACIONALAIS A EIROPAS SAVIENIBA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS * * Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 F‘ S

* oy x fonds
IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Profesionala kvalifikacija "'Lokmetinatajs metinasana ar volframa
elektrodu inertas gazes vide (T1G)" (3. LKI)

Obligatas izveles dala B (dala)
Modulis ""TIG/141 metinasanas tehnologija" A4
Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 5
_ Uzdevumu veidi Atbildes uz jautajumiem, praktiskais darbs
Darba uzbuve — i
Uzdevumu izpildes 180 min.
kopg€jais laiks miniites

1. Atbildét uz atbilzu izvéles jautajumiem par TIG metinasanas
aprikojumu, inerto aizsarggazi un volframa elektrodiem, sadurSuvju
metinasanu.

2. Atbildet uz jautajumiem par TIG/141 metinasanas iekartu, procesu,
parametriem.

3. Atbildét uz jautajumiem par TIG/141 metinasanas elektrodu
tehniskajiem apzimé&jumiem.

4. Atpazit un nosaukt TIG/141 metinasana izmantotos apzZim&umus un
standartus.

5. Metinat sadurSuves un kakta Suves atbilstos$i darba uzdevumam,
izmantojot individualos un kolektivos aizsardzibas Iidzeklus (IAL un
KAL).

Uzdevumu apraksts

Macibu telpa aprikota ar projektoru, ekranu, rakstamgaldiem un
krésliem, personalajiem datoriem un piekluvi internetam katram
izglitojamajam.

Katram izglitojamajam nepiecieSams — pildspalva, zimulis,
dzesgumija, darba lapas ar eksamena uzdevumiem.

TIG metinasanai sagatavota macibu darbnica, metinaSanas posteni,
materiali un paligmateriali, IAL, nodroSinot darba drosibai atbilstoSus
apstaklus uzdevuma veikSanai.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie ltdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérte pedagogs(-i). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 291, kas
Veértesanas kartiba | atbilst 100 %. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60 %. Parbaudijuma veért§jums tiek izteikts ball€s
atbilstosi vert€sanas skalai:

Iegtito punktu 87— 131- 175- 198- 221 244— 268— 282—
skaits 1-43 | 44-86 130 174 197 220 243 267 281 291
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 100
(%)
Vertejums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés

Modulis "TIG/141 metinasanas tehnologija"



Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kkriteriji

1. uzdevums. Atbildét uz atbilZu izveles jautajumiem.
(izpildes laiks 20 min.)

pl)\lL Jautajums AtbilZu varianti l;f:;iell;:
1.1. Kuru metinasanas veidu uzskata par 1. Punktmetinasanu
kauséSanas metinasanu? 2. Metinasanu ar volframa
elektrodu
3. Diftizijas metinasanu
4. Robotizetu kontaktmetinasanu
1.2. Ka sauc starp elektrodu un detalu degosu 1. Mainstravas loks
loku? 2. Tiesas darbibas loks
3. Netiesas darbibas loks
4. Lidzstravas loks
1.3. Kas japieslédz detalai, metinot ar tieSo 1.Stravas avota pozitiva spaile
polaritati? 2. Stravas avota negativa spaile
3. Barotajavota vadibas pults
4, Barotajavota zemé&juma spaile
1.4. Kura loka zona ir visaugstaka temperattra, | 1. Katoda zona
metinot ar apgriezto polaritati? 2. Anoda zona
3. Parejas zona
4. Loka staba zona
1.5. Kada tipa barosanas avotam uz informativa | 1. Transformatoram
panela ir $ads apzim&jums? 2. Invertoram
3. Taisngriezim
—.—.— | 4. Generatoram
1. attéls
1.6. Ar kadu simbolu péc Eiropas normativiem | 1.Y
uz metinasanas iekartam tehnisko 2. X
raksturlielumu laukuma tiek apziméts 3. cos @
lietderigais metinaSanas darba ilgums? 4. L
1.7. Pie kada darba ilguma vértibas metinasanas | 1. 150 %
strava ir minimala? 2.100 %
3. 60 %
4.35%
1.8. Kados gadijumos metinasana lieto 1. Lai palielinatu metinasanas
atpakalkapiena metodi? atrumu
2. Caurdegumu novérSanai
3. Garu Suvju metinasana
4. Metinot ar liela diametra
elektrodu
1.9. Kura atbildg ir pareizi nosaukts attela 1. Nettrumu izptisanai no
redzamas paligierices uzdevums? caurules
2. Suves saknes valnisa
L veidoSanai un aizsardzibai
v \J , 3. Oksida/plavas tirisanai
-~y A caurules iek3pusé
| & ) 4. Suves virskartas valnisa
. ~ veidoSanai un aizsardzibai
2. attels
1.10. Kurs standarts nosaka apzim&jumus 1. 1SO 14175:2008

aizsarggazeém?

2.1S0 14341:2011
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3. 1SO 636:2017

4.1S0 14343:2017

1.11. Kadu procesu sauc par Suves rafin€Sanu? 1. Suves metala attirisanu
2. Kristalu augSanas procesa
stimulaciju
3. Suves kaldinaganu
4. Termiskas ietekmes zonas
samazinasanu
1.12. Kads metinasanas veids ir piemérots, 1. MMA
metinot planus legéta térauda materialus? 2.TIG
3.G
4. MIG
1.13. Kada(-u) materiala(-u) metinasanai ar TIG | 1. Mazleg€tiem un augstlegétiem
izmanto mainstravu (AC)? teraudiem
2. Nikelim un ta sakausgjumiem
3. Oglekla konstrukeiju
teraudiem
4. Aluminijam un ta
sakaus€jumiem
1.14. | Kadu leggjosu elementu nesatur volframa 1. Oglekli
elektrods? 2. Lantana oksidu
3. Torija oksidu
4. Cirkonija oksidu
1.15. | Kadgl, metinot ar lidzstravu (DC), volframa | 1. Lai paplasinatos metinasanas
elektrods TIG metinasana tiek pieslégts loks
negativajam polam? 2. Lai neparslogotu elektrodu
3. Lai metinatu aluminiju
4. Lai noverstu elektroda
oksidaciju
1.16. Kuras krasas markejuma volframa 1. Sarkanos
elektrodus iesaka izmantot, metinot 2. Zalos
aluminiju un ta sakaus€jumus saskana ar 3. Zilos
standartu 1SO 6848:20167 4. Pelekos
1.17. Ko uz TIG metinaSanas iekartas 1. Darba stravu (A) pirms loka
uzstadijumu liknes norada attéla redzamais | aizdegSanas
punkts? 2. Laiku, kura tiks sasniegta
darba strava
? 3. Aizsarggazes padeves laiku
pirms loka aizdegSanas
4. Aizsarggazes padeves laiku
3. attéls péc loka nodziSanas
1.18. Kurs grafiks (A, B, C, D) ir raksturigs 1A
pulsgjosam elektriskajam lokam? 2.B
3.C
4.D
m 1(A) 1 (A)
)
t(s) t(s) t(s) t(s)
A B C D
4. attéls
1.19. Kadu funkciju pilda attéla redzama TIG 1. Lauj regulét stravas stiprumu

degla komponente?

attalinati

2. NodroSina stabilu elektriska
loka degSanu
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5. attels

3. Fikse volframa elektroda
iespiedéjcangu un nodrosina
vienmérigu, koncentrétu
aizsarggazes plismu uz skidra
metala vannu

4. Uztur nemainigu loka
degSanas spriegumu un
nodros$ina vienmerigu,
koncentrétu aizsarggazes plismu
uz Skidra metala vannu

1.20. Kurs$ piedevmaterialu apzim&jums saskana | 1. W 42 3 W3Sil
ar standartu ISO 636: 2017 norada, ka tas ir | 2. S Al 5554
paredz&ts mazlegeto teraudu metinasanai ar | 3. W 19 9 L Si
TIG (141) procesu? 4. W2312LSi

1.21. | Kura atbildg ir pareizi nosauktas visas 1. 1. atbilde
att€la ar skaitli apzZimétas metinatas zonas? | 2. 2. atbilde

1 2 3. 3. athilde
4. 4. atbilde
-3
4
6. attels
Atbilde 1 Atbilde 2 Atbilde 3 Athilde 4
1 - Suvesmetals | 1 - Pamatmetals 1 - Termiskas 1 - Sakusuma zona
ietekmes zona
2 — Sakusuma 2 - Termiskas 2 - Suves metals 2 - Pamatmetals
Zona ietekmes zona
3 — Termiskas 3 - Sakusuma 3 - Pamatmetals 3 - Suves metals
ietekmes zona zona
4 - Pamatmetals 4 - Suves metals 4 - Sakusuma zona | 4 - Termiskas
ietekmes zona

1.22. Kuri attela redzamajie funkciju secibas 1.3,4,9,10
punkti TIG metinasanas iekartas 2.2,3,10, 11
iestatfjumu paneli dod iesp&ju mainit 3.4,6,8,9
puls€josa elektriska loka parametrus? 4.5,6,7,8

7. attels

1.23. Kura atbilde atbilstosi standarta | 1. 1. atbilde
I1SO14343:2017 prasibam pareizi nosaukti | 2. 2. atbilde
un apziméti piedevu materiala ROD | 3. 3. atbilde
1ISO14343-A W 19 9L 2,4 apzZim&jumi? 4. 4. atbilde
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Atbilde 1 | Atbilde 2 Atbilde 3 Atbilde 4
Metinasanas A w ISO14343-A w
procesa
apziméjums
Piedevu materiala W 199L A A
kimiska sastava
apziméjums
Piedevmateriala 9 2.4 19 24
diameira izmérs,
mim
Piedevu materiali ROD ISO14343 | W ISO14343
paredzeti
neriséjoso un
karstumizturigo
teraudu
lokmetinasanai
1.24. Kura atbildg atbilstosi ISO14175:2008 1. 1. athilde
prasibam pareizi apzimétas un nosauktas 2. 2. atbilde
visas uzraditas inertas aizsarggazes un to 3. 3. atbilde
maistjumi? 4. 4. atbilde
Atbilde 1 Atbilde 2 Atbilde 3 Atbilde 4
I11=Argons 12 =Argons I 1 = skabeklis M 1 = Argons
12 =Helijs I 1 =Helijs I2 =Helijs 12 = Acetiléns
13 =Argona Cl= I 3 = Formgjosa | I 3 = Argona un
un Helija oglskaba gaze | gaze Helija maisijumi
maistjumi
1.25. Kads ir maksimali pielaujamais kakta Suves | 1. MAX @ = 0,63 mm

virsmas poras diametrs, ja ir noteikts C

kvalitates atbilstibas Iimenis un kakta Suves

projektétais biezums tiek izteikts agesign =

0,7t (aplukot redzamo tabulas izvilkumu no
standarta EN 1SO 5817: 2014 un 8. attélu)?

2. MAX 0 =1,68 mm

3. MAX © =2,00 mm

4, MAX 0 =2,40 mm

No.

1S0 6520-1

1.3

2017

4.5_
——
12.0
8. attels
Reference to | Imperfection t Limits for imperfections for quality levels
| : $ Remarks — S ———
designation mm D C B
= 1S L . 3 —t —t
Surface pore  |Maximum dimension of a single pore for 05t03 |N«-1 permitted [ Not permitted
butt welds ds03s
fillet welds d<030 | |
Maximum dimension of a single pore for >3 ’ [Nt permitted
butt welds d<0,3s butmax.3mm [d<0,2s, butmax. 2 mm
fillet welds d<0,3 0, butmax. 3 mm Iu/:. 0,2 o, but max. 2 mm [
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2. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem par metinasanas iekartu 9. attéla un metinasanas
iekartas informativo paneli 10. attela.
(izpildes laiks 30 min.)

9. attéls

2.1. Kada veida degla vadiba ir ieslégta iekarta 9. attela?
Atbilde:

2.2. Kads loka aizdedzinasanas veids ir ieslégts iekarta 9. attela?
Atbilde:

2.3. Ko norada skaitlis 200 uz iekartas elektroniska tablo 9. attéla?
Atbilde:

s R PP
At No .

A-4600 Vels 4.075.,154.631
vy fronius . com Ser No. 25433483
= C U OJe=- | IEC 60974-1/3/-10ClLA |

3 A /101 WV - 300 A/ 220 V
X(ao-<)|] as°%6 0% 100%
Uo iz 300 A >70 A >30 A
U= > o v |Zos Vv | 192 Vv

U = T 11 err
]:' > 16A 1=2 A S A

Cce

10. artéls
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2.4. Kads ir darba sprieguma diapazons iekartai 10. attela?
Atbilde:

2.5. Cik liels ir ieteicamais stravas stiprums ickartai 10. attéla, ja ieslégSanas ilgums ir
60 %?
Atbilde:

2.6. Kads ir darba stravas diapazons iekartai 10. att€la?
Atbilde:

2.7. Pie cik fazu tikla ir pieslédzama iekarta 10. attela?
Atbilde:

2.8. Kads ir tuksSgaitas spriegums iekartai 10. attela?
Atbilde:

2.9. Kadam metinasanas veidam ir paredzgta iekarta 10. attela?
Atbilde:

2.10. Kads apzimgjums iekartai 10. att€la norada uz aizsardzibu no mitruma un
putekliem/sveSkermeniem (kada klase)?
Atbilde:

2.11. Kads konstruktivais izpildijums ir metinasanas iekartai 10. attela?
Atbilde:
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3. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem par TIG/141 metinasanas elektrodu tehniskajiem
apziméjumiem.
(izpildes laiks 20 min.)

BOHLER S EMK 6

GTAW Rod
AWS A5.18 : ER70S-6

EN 1SO 636-A : W 42 5 3Si1

11. attels

3.1. Kads standarta apzim&jums norada, ka piedevu materiali 11. att€la ir paredz&ti nelegéto un

sikgraudaino te€raudu metinasanai ar volframa elektrodu inerta gaze?
Atbilde:

3.2. Ar kadu skaitli 11. att€la ir nosaukts piedevu materiala kimiska sastava/legg€juma
apzim&jums?
Atbilde:

3.3. Ar kadu skaitli 11. att€la ir apziméta piedevu materiala minimalas pliistamibas robeza?
Atbilde:

3.4. Ar kadu skaitli 11. att€la ir apziméts TIG metinaSanai izmantojamais piedevu materials?
Atbilde:

3.5. Ar kadu skaitli 11. att€la ir apzimé&ts piedevu materiala triecienstigribas raksturlielums?
Atbilde:

Modulis "TIG/141 metinasanas tehnologija"



4. uzdevums. Atpazit un nosaukt TIG/141 metinasana izmantotos apzimé&jumus un
standartus.
(izpildes laiks 20 min.)

N Raksturlielumi F’ar_an]etn/v
p. k. értiba

1. Atbilstosi standarta ISO 4063 prasibam TIG metina$anas procesu bez
piedevmateriala apzimg. ..

2. No vienas puses izpildita/metinata Suve apziméta ar...

3. Suve metinata vairakos slanos...

4, Volframa elektrodi TIG metinaSanai apziméti atbilstosi ISO standartam
Nr. ...

5. Piedevu materiala apzZim&jums nertis§josam te€raudam TIG metinasanai
atbilstosi ISO standartam apziméts ar Nr. ...
(vai aluminijam 1SO 18273)

6 Aizsarggazes pat€rina mervieniba

7. Aizsarggazes TIG metinaSanai apzimetas atbilstosi ISO standartam Nr. ...

8 Elektroda izvirzijuma aprékina formula, metinot ar lidzstravu ...

9. Plaksnes parauga apzim&jums

10. Caurules parauga apzZimgjums

11. Sadursuves apzZim&jums

12. Kakta $uves apzZimgjums

13. Telpisko poziciju apzim&umi atbilstosi ISO  6947-2020 standarta
prasibam

12.1. pozicijai Nr. 1
12.2. pozicijai Nr. 3
12.3. pozicijai Nr. 4
12.4. pozicijai Nr. 5

Griesti

¢
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5. uzdevums. Metinat sadurSuves un kakta Suves atbilstosi darba uzdevumam (12. un
13. attels).
(izpildes laiks 120 min.)

1002

_‘___._,_..---"" Mu”ls’nﬁlﬂ#rlﬂﬂ 14343

-rl‘rm 141 J ISDEST PF FESO 14343
_____.-—-'-

ol 1
rﬂm 141 / ISDEST PA /IS0 14343
_-____...--""".‘

.___________...-.-n-'.-b.-.l.ﬂ{iu 11508947 PB / IS0 14343

v — | FW  a.=1mm
3 By =25 mm
b =4 mm
Bme=7 mm
B Ny =0,5 mirm
10-15 hm. 1_.5 mm
Apr §m&pams UspEmuma nosaukuss
Paraugs Tiopl
¥, Uirvirgs [Paraksts] Oarums | Mosaukums Frope mefode | Merogs
Ruz s Praktiskd uvzdevuma
Fierdod paraugs TIG 1:2
Laga ¥ ma 1
H.preniﬂ_ Maza Form3ts
Teérauds AISI 304L A

12. attels. 1. rasejums

10
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05

£
A7

141 /1SO604T PA /IS0 14343

Py
3
v
= BW  by,=3mm
bpe=6 mm
h;e=0,5 mm
hpa=1,5 mm
Apz Tmépms Wrnémuna nosakums
Paraugs TiGe
V. Usvirds Paraksts] Datoems | Nosavkens Proje. metode Nerogs
Besle Praktiskd uzdevuma
Donfee paraugs TIG 1.2
Lapa Imo ?
Materrdls Mase Formdls
Térauds AIS! 304L Ad

13. attels. 2. rasejums
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Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Atbildét uz atbilzu izvéles jautajumiem. (maksimali iegistamais punktu

skaits 35)
pNL Jautajums AtbilZu varianti I;i'giell;: Ple;lli{:]rl?tlime
1.1 Kuru metinasanas veidu 1. Punktmetinasanu
uzskata par kaus€Sanas 2. Metinasanu ar volframa X 1
metinasanu? elektrodu
3. Difiizijas metinasanu
4. Robotizetu
kontaktmetinasanu
1.2. Ka sauc starp elektrodu un 1. Mainstravas loks
detalu degosu loku? 2. Tiesas darbibas loks X 1
3. Netiesas darbibas loks
4. Lidzstravas loks
1.3. Kas japieslédz detalai, metinot | 1. Stravas avota pozitiva X 1
ar tieSo polaritati? spaile
2. Stravas avota negativa
spaile
3. Barotajavota vadibas
pults
4. Barotajavota zem&juma
spaile
1.4. Kura loka zona ir visaugstaka | 1. Katoda zona
temperattra, metinot ar 2. Anoda zona
apgriezto polaritati? 3. Parejas zona
4. Loka staba zona X 1
1.5. Kada tipa barosanas avotam uz | 1. Transformatoram
informativa panela bis $ads 2. Invertoram
apzim&jums? 3. Taisngriezim X 1
4. Generatoram
~ (D
1. attels
1.6. Ar kadu simbolu péc Eiropas 1Y
normativiem uz metinasanas 2. X X 1
iekartam tehnisko 3.cos @
raksturlielumu laukuma tiek 4.L
apziméts lietderigais
metinasanas darba ilgums?
1.7. Ar kadu darba ilguma vertibu | 1. 150 %
metinasanas strava biis 2.100 % X 1
minimala? 3. 60 %
4.35%
1.8. Kados gadijumos metinasana | 1. Lai palielinatu
lieto atpakalkapiena metodi? metinasanas atrumu
2. Caurdegumu
noversanai
3. Garu Suvju metinasana X 1
4. Metinot ar liela
diametra elektrodu
1.9. Kura atbildg ir pareizi 1. Netirumu izptSanai no
nosaukts attéla redzamas caurules
paligierices uzdevums? 2. Suves saknes valnisa X 1
veidosanai un aizsardzibai
12

Modulis "TIG/141 metinasanas tehnologija"



4,

ozt

2. attéls

3. Oksida/plavas tiriSanai
caurules iekSpuse

4. Suves virskartas valniSa
veidoSanai un aizsardzibai

1.10. Kurs standarts nosaka 1. 1SO 14175:2008
apzimejumus aizsarggazeém? 2.1S0 14341:2011
3. 1S0 636:2017
4.1S0 14343:2017
1.11. Kadu procesu sauc par Suves 1. Suves metala attiriSanu
rafinéSanu? 2. Kristalu augSanas
procesa stimulaciju
3. Suves kaldinaganu
4. Termiskas ietekmes
zonas samazinaSanu
1.12. Kads metinasanas veids ir 1. MMA
piemérots, metinot planus 2.TIG
legéta terauda materialus? 3.G
4. MIG
1.13. Kada(-u) materiala(-u) 1. Mazlegétiem un
metinasanai ar TIG izmanto augstlegétiem téraudiem
mainstravu (AC)? 2. Nikelim un ta
sakaus€jumiem
3. Oglekla konstrukciju
teraudiem
4. Aluminijam un ta
sakaus@jumiem
1.14. | Kadu leggjosu elementu 1. Oglekli
nesatur volframa elektrods? 2. Lantana oksidu
3. Torija oksidu
4. Cirkonija oksidu
1.15. Kadel, metinot ar lidzstravu 1. Lai paplaSinatos
(DC), volframa elektrods TIG | metinasanas loks
metinasana tiek pieslegts 2. Lai neparslogotu
negativajam polam? elektrodu
3. Lai metinatu aluminiju
4. Lai noverstu elektroda
oksidaciju
1.16. | Kuras krasas markéjuma 1. Sarkanos
volframa elektrodus iesaka 2. Zalos
izmantot, metinot aluminiju un | 3, Zilos
ta sakausejumus saskana ar 4. Pelékos
standartu ISO 6848:2016?
1.17. Ko uz TIG metinasanas 1. Darba stravu (A) pirms
iekartas uzstadijumu Iiknes loka aizdegSanas
norada att€la redzamais 2. Laiku, kura tiks
punkts? sasniegta darba strava
3. Aizsarggazes padeves
? laiku pirms loka
aizdegSanas
4. Aizsarggazes padeves
3. attéls laiku pec loka nodziSanas
1.18. Kurs grafiks (A, B,CvaiD)ir | 1. A

raksturigs pulsg€josam
elektriskajam lokam?

2.B

3.C

Modulis "TIG/141 metinasanas tehnologija"
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| 4.D

1(A) I(A) 1(A) 1(A)
t(s) t(s) t(s) t(s)
A B C D
4. attels
1.19. Kadu funkciju pilda attela 1. Lauj regul@t stravas
redzama TIG degla stiprumu attalinati
komponente? 2. Nodros$ina stabilu
elektriska loka deg§anu
3. Fikse volframa X
elektroda iespiedgjcangu
un nodroSina vienmerigu,
koncentretu aizsarggazes
plismu uz $kidra metala
vannu
- 4. Uztur nemainigu loka
5. attels degSanas spriegumu un
nodro$ina vienmerigu,
koncentretu aizsarggazes
plismu uz skidra metala
vannu
1.20. Kur$ no mingtajiem 1. W42 3W3Sil X
piedevmaterialu 2. S Al 5554
apzim&jumiem saskana ar 3.W199LSi
standartu 1ISO 636: 2017 4. W 2312 L Si
norada, ka tas ir paredz&ts
mazlegéto téraudu metinasanai
ar TIG (141) procesu?
1.21. Kura atbilde pareizi nosauktas 1. 1. atbilde X
visas attéla ar skaitli apzimétas 2. 2. atbildé
metinatas zonas? 3. 3. athilde
4. 4. atbilde
1 2
-3
il
6. attels
Atbilde 1 Atbilde 2 Atbilde 3 Atbilde 4
1 - Suves metils 1 - Pamatmetals 1 - Termiskas 1 - Sakusuma zona
ietekmes zona
2 — Sakusuma 2 - Termiskas 2 - Suves metals 2 - Pamatmetals
zZona ietekmes zona
3 — Termiskas 3 - Sakusuma 3 - Pamatmetals 3 - Suves metals
ietekmes zona zona
4 - Pamatmetals 4 - Suves metals 4 - Sakusuma zona 4 - Termiskas
ietekmes zona
1.22. Kuri attéla redzamie funkciju 1.3,4,9,10
secibas punkti TIG 2.2,3,10,11
metinasanas iekartas 3.4,6,8,9
iestatljumu paneli dod iesp&ju | 4.5, 6, 7, 8 X
mainit puls€josa elektriska
loka parametrus?

Modulis "TIG/141 metinasanas tehnologija"
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1. attels

1.23. Kura atbilde atbilstosi | 1. 1. athildg
standarta 1S014343:2017 | 2. 2. atbilde X
prasibam pareizi apziméti un | 3. 3. atbildé
nosaukti piedevu materiala | 4. 4. atbilde
ROD 1S014343-A W 19 9L
2,4 apzim&jumi?
Atbilde 1 Atbilde 2 Atbilde 3 Atbilde 4
Metinasanas A W ISO14343-A W
procesa
apziméjums
Piedevu materiala W 19 9L A A
kimiska sastava
apziméjums
Piedevmateriala 9 2.4 19 2.4
diametra izmers,
mm
Piedevu materiali ROD ISO14343 | W ISO14343
paredzetl
Karstomtzturtg
teraudu
lokmetinasanai
1.24. Kura atbilde atbilstosi 1. 1. atbilde X
I1SO14175:2008 prasibam 2. 2. atbilde
pareizi apzimétas un nosauktas | 3. 3. atbilde
visas uzraditas inertas 4. 4. atbilde
aizsarggazes un to maisijumi?
Atbilde 1 Atbilde 2 Atbilde 3 Atbilde 4
11 =Argons 12 =Argons I 1 = Skabeklis M 1 = Argons
12 = Helijs I 1 = Hélijs 12 =Heélijs 12 = Acetiléns
13 =Argona Cl= I 3 = Formgjosa | I 3 = Argona un
un Helija oglskaba gaze | gaze Heélija maisijumi
maisijumi
1.25. Kads ir maksimali 1. MAX @ =0,63 mm X

pielaujamais kakta Suves

2. MAX @ =1,68mm

virsmas poras diametrs, ja ir

3. MAX @ =2,00mm

noteikts C kvalitates
atbilstibas Itmenis un kakta
Suves projektetais biezums
tiek izteikts agesign = 0,7t
(aplukot redzamo tabulas
izvilkumu no standarta EN
ISO 5817: 2014 un 8. attelu)?

4. MAX @ = 2,40 mm

Modulis "TIG/141 metinasanas tehnologija"
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N
L

1 120

8. attels

Reference to | Imperfection ¢

150 6520-1 | designation

Surface pore

No. Remarks

mm

13 [2017

Maximum dimension of a single pore for

butt welds

fillet welds

05t03

Limits for imperfections for quality levels
C B
L . —

[Nnun'rnnuml rNuIIu'I'IHIHm!

5030 ‘ l

Maximum dimension of a single pore for >3
butt welds

fillet welds

‘ ]NHI permitted
<035, butmax. 3mm |d< 0,2 s, butmax. 2 mm

<0,3 o, but max Hum‘d' 0,2 ,but max. 2 mm |

Kopa

35

2. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem par metinasanas iekartu 9. attéla un metinasanas
iekartas informativo paneli 10. attela. (maksimali iegiistamais punktu skaits 11)

Jautajums Pareiza atbilde Plesl,qrar_me
punkti

2.1. Kada veida degla vadiba ir ieslégta iekarta 4T/Cetrtaktu degla 1
9. attela? vadiba
2.2. Kads loka aizdedzinasanas veids ir ieslégts iekarta | HF/loka 1
9. attela? aizdedzinasanas veids
2.3. Ko norada skaitlis 200 uz iekartas elektroniska lgarba = 200 A 1
tablo 9. attela?
2.4. Kads ir darba sprieguma diapazons iekartai 10,1 v-220V 1
10. attela?
2.5. Cik liels ir ieteicamais stravas stiprums iekartai 270A 1
10. attéla, ja ieslégsanas ilgums ir 60 %?
2.6. Kads ir darba stravas diapazons iekartai 10. attela? | 3 A-300 A 1
2.7. Pie cik fazu fikla ir pieslédzama iekarta 10. att€la? | pie trTs fazu tikla 1
2.8. Kads ir tukSgaitas spriegums ickartai 10. attela? 85V 1
2.9. Kadam metinasanas veidam ir paredzeta iekarta TIG 1
10. attela?
2.10. Kads apzimejums iekartai 10. att€la norada uz 1P23 1
aizsardzibu no mitruma un putekliem/sveskermeniem
(kada Klase)?
2.11. Kads konstruktivais izpildijums ir metinasanas Invertors 1
iekartai 10. attgla?

Kopa: | 11

3. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem par TIG/141 metinasanas elektrodu tehniskajiem
apziméjumiem. (maksimali iegiistamais punktu skaits 5)

Jautajums Pareiza atbilde Pleslglramle
punkti
3.1. Kads standarta apzZimé&jums norada, ka piedevu 1 1

materiali 11. attéla ir paredz&ti nelegéto un sikgraudaino
teraudu metinasanai ar volframa elektrodu inerta gazg?

Modulis "TIG/141 metinasanas tehnologija"
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3.2. Ar kadu skaitli 11. att€la ir nosaukts piedevu 5 1
materiala kimiska sastava/legéjuma apzimgjums?
3.3. Ar kadu skaitli 11. att€la ir apziméta piedevu 3 1
materiala minimalas pliistamibas robeza?
3.4. Ar kadu skaitli 11. attela ir apziméts TIG 2 1
metinasanai izmantojamais piedevu materials?
3.5. Ar kadu skaitli 11. att€la ir apziméts piedevu 4 1
materiala tricienstigribas raksturlielums?

Kopa 5

4. uzdevums. Atpazit un nosaukt TIG/141 metinasana izmantotos apzimé&éjumus un
standartus. (maksimali iegiistamais punktu skaits 16)

N Jautajums Atbilde PieSkiramie
p. K. punkti
1. Atbilstosi standarta ISO 4063 prasibam TIG 142 1
metinasanas procesu bez piedevmateriala apzimé:
2. No vienas puses izpilditas/metinatas Suves SS 1
apzime&jums:
3. Suve metinata vairakos slanos ml 1
4, Volframa elektrodi TIG metinasanai atbilstosi ISO 6848 1
standartam Nr. apziméti ...
5. Piedevmateriala apzZim&jums nertis€josam te€raudam 14343 1
TIG metinasanai atbilstosi ISO standartam ...
(vai aluminijam 1SO 18273)
6. Aizsarggazes patérina mervieniba I/min 1
7. Aizsarggazes TIG metinaSanai atbilstosi ISO 14175 1
standartam Nr. apzimétas ...
8. Elektroda izvirzijuma aprékina formula, metinot ar | = (2-3) xdel 1
lidzstravu ...
9. Plaksnes parauga apzim&jums P 1
10. Caurules parauga apzZimgjums T 1
11. Sadursuves apzim&jums BW 1
12. Kakta $uves apzZimgjums FW 1
13. Telpisko poziciju apzim&jumi atbilstosi ISO 6947-
2020 standarta prasibam 12.1. pozicijai 1
12.1. pozicijai Nr. 1 Nr.1-PE
12.2. pozicijai Nr. 3 12.2. pozicijai 1
12.3. pozicijai Nr. 4 Nr.3-PC
12.4. pozicijai Nr. 5 12.3. pozicijai 1
Griesti Nr.4-PB
12.4. pozicijai 1
A Nr. 5 —PA
Haf
(3)>>
C?:
12.4.; erida
Kopa 16
17
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5. uzdevums. Metinat sadurSuves un kakta Suves atbilstosi darba uzdevumam (12. un
13. attels). (maksimali iegiistamais punktu skaits 224)

Veicama darbiba Veértesanas kritériji Plesl,qral_me
punkti
5.1. TIG metinasanai Sagatavo atbilstoSus instrumentus un paligmaterialus 1
paredzeto instrumentu, | TIG metinasanai: (Skidrums detalu attaukos$anai,
paligmaterialu un salvetes tiriSanai piedevmaterialam un Suves
paligieri¢u paraugam.)
sagatavoSana paraugu | Sagatavo atbilstosas paligierices TIG metinasanai: 1
metinaSanai atbilstosi e aprikojums Suves saknes aizsardzibai,
rasgjumu prasibam. e aprikojums Suves nostiprinasanai noteiktaja
(maksimali telpiskaja pozicija.
iegiistamais punktu
skaits 2)
5.2. Metinasanas Atbilstosi darba uzdevumam sagatavo darba vietu TIG 1
ickartas sagatavosana | metinaSanas darbiem:
TIG metinasanai. e ieslédz apgaismojumu,
(maksimali e vizuali parbauda iekartas komplektaciju,
iegiistamais punktu e noregulé atsiices ventilaciju.
skaits 2) Atbilstosi darba uzdevumam sagatavo TIG 1
metinasanas iekartu:
e sagatavo volframa elektrodu,
e vizuali parbauda iekartu un tas komplektaciju —
kabelu izolacija nav bojata, masas kabelis
pievienots,
e iesledz iekartu un iestata metinasanas veidu,
e atbilstosi tehnologiskajai kartei (1. tabula) un
metinasanas parametriem (2. tabula) iestatiti
metinaSanas parametri darba uzsaksSanai.
5.3. Kakta Suves (FW) | Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas 1
plaksném (biezums novirzes horizontalaja plakng.
2 mm) metinasana Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas 1
horizontali vertikalaja | novirzes vertikalaja plakné.
(PB) pozicija atbilstosi | Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas 1
1. ras€jumam. novirzes horizontalaja plakng.
(maksimali Kvalitativi, (noteikta vietd) uzsakta Suve. 1
iegiistamais punktu Kvalitativi, (noteikta vietd) pabeigta Suve. 1
skaits 32) Suves geometriskie parametri atbilst rasgjuma 5
dotajiem T veida savienojuma (FW kakta Suvei)
kvalitates kriterijiem:
amin =1 mm
amax = 2,5 mm
Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kriterijiem)
izpilditiem 30 = 2 mm — 1 punkts.
Kakta Suves (FW) vienmérigums. 3
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 + 2 mm —
1 punkts.
Kakta suve (FW) izpildita bez caurdedzinajuma. 4

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm suves bez
caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami —
4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzindjuma ar ne vairak
ka divam piekarém visa suves garuma (maksimali
iegustami — 2 punkti).
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Kakta Suve (FW) izpildita bez iegriezuma
pamatmetala.

Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 30 + 2 mm Suves
bez iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegustam — 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala, bet ir
vairak neka tris lidz 5 mm gari iegriezumi
pamatmetala visa Suves garuma (maksimali
iegistami — 3 punkti).

Kakta suve (FW) izpildita bez poram.

Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus 50 = 2 mm Suves bez poram* —
1 punkts (maksimali iegiistami — 3 punkti).

* Ja Suve izpildita ar divam atseviskam poram visa
Suves garuma (maksimali iegiistams — 1 punkts).

Metinataja savienojuma nav plaisu.

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz
pamatmetala.

Visa Suves garuma nav oksida (plavas) kartas.
Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm bez oksida kartas —
1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztec€jumiem.

5.4. Kakta suves (FW)
plaksném (biezums

2 mm) metinasana
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) pozicija
atbilstosi

1. ras€jumam.
(maksimali
iegustamais punktu
skaits 31)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpg&jas
novirzes horizontalaja plakng.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas
novirzes vertikalaja plakné.

Kvalitativi, (noteikta vieta) uzsakta Suve.

Kwvalitativi, (noteikta vieta) pabeigta Suve.

[EEN

Suves geometriskie parametri atbilst rasgjuma
dotajiem T veida savienojuma (FW kakta Suvei)
kvalitates kriterijiem.

amin = 1 mm

amax = 2,5 mm

Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kriterijiem)
izpilditiem 30 = 2 mm — 1 punkts.

Kakta Suves (FW) vienmérigums.
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 + 2 mm —
1 punkts.

Kakta Suve (FW) izpildita bez caurdedzinajuma.
Izvéles vert&jums:

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm Suves bez
caurdedzindjuma™* — 2 punkti (maksimali iegiistami —
4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne vairak
ka divam piekarem visda Suves garumd, maksimali
iegustami — 2 punkti.

Kakta suve (FW) izpildita bez iegriezuma
pamatmetala.

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 30 + 2 mm Suves
bez iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegiistam — 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala, bet ir
vairak neka tris lidz 5 mm gari iegriezumi
pamatmetdala visa Suves garuma (maksimali
iegiistami — 3 punkiti).

Kakta suve (FW) izpildita bez poram.
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Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus 50 = 2 mm Suves bez poram* —
1 punkts (maksimali iegiistami — 3 punkti).

* Ja Suve izpildita ar divam atseviskam poram visa
Suves garumd, maksimali iegiistams — 1 punkits.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz
pamatmetala.

Visa Suves garuma nav oksida (plavas) kartas.
Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm bez oksida kartas —
1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztec€jumiem.

5.5. Sadursuves (BW)
plaksném (biezums

2 mm) metinasana
apaksgja (PA) pozicija
atbilstosi

1. ras€jumam.
(maksimali
iegiistamais punktu
skaits 51)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas
novirzes horizontalaja plakng.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas
novirzes vertikalaja plakng.

Kwvalitativi (noteikta vieta) uzsakta Suve.

Kwvalitativi (noteikta vietd) pabeigta Suve.

[EEY

Suves geometriskie parametri atbilst raséjuma
dotajiem sadurSuves plaksném (BW) kvalitates
kriterijiem.

Bmin =4 mm

Bmax =7 mm

Nmin = 0,5 mMm

Amax = 1,5 mm

Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
izpilditiem 30 = 2 mm — 1 punkts.

Suves(BW) vienmérigums sadursavienojumam.
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 + 2 mm —
1 punkts.

Caurmetinajums sadursavienojuma (BW) ir izpildits
nepartraukti (vienlaidus).

Izveles vertejums:

Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 15 £ 2 mm
Suves ar caurmetind@jumu™® — 2 punkts (maksimali
iegustami — 20 punkti).

* Ja caurmetinajums izpildits atseviskos Suves posmos
ar garumu lidz 15 = 2 mm visa Suves garuma,
maksimali iegiistami — 4 punkti.

20

Suve (BW) izpildita bez caurdedzinajuma.

Izvéles vert&jums:

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm Suves bez
caurdedzindjuma™* — 2 punkti (maksimali iegiistami —
4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne vairak
ka divam piekarem visda Suves garumd, maksimali
iegustami — 2 punkti.

(BW) Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala.
Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 30 + 2mm Suves bez
iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegustami — 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala, bet ir
vairak neka tris lidz 5 mm gari iegriezumi
pamatmetdld visa Suves garumd, maksimali

iegiistami — 3 punkiti.

Suve (BW) izpildita bez poram.
Izvéles vert&jums:

Modulis "TIG/141 metinasanas tehnologija"

20



Par katriem vienlaidus 50 + 2mm suves bez poram* —
1 punkts (maksimali iegiistami — 3 punkti).

* Ja Suve izpildita ar divam atseviskam poram visa
Suves garumda, maksimali iegiistams — 1 punkis.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

[EEN

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz
pamatmetala.

Visa Suves garuma nav oksida (plavas) kartas.
Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm bez oksida kartas —
1 punkits.

Metinatais savienojums ir bez uztec€jumiem.

5.6. Sadursuves (BW)
plaksném (biezums

2 mm) metinasana
vertikalaja (no lejas uz
augsu) (PF) pozicija
atbilstosi

1. ras€jumam.
(maksimali
iegiistamais punktu
skaits 51)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas
novirzes horizontalaja plakné.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas
novirzes vertikalaja plakné.

Kvalitativi (noteikta vieta) uzsakta Suve.

Kvalitativi (noteikta vieta) pabeigta Suve.

[E=Y

Suves geometriskie parametri atbilst raséjuma
dotajiem sadurSuves plaksném (BW) kvalitates
kriterijiem.

Pmin =4 mm

Pmax =7 mm

Nmin = 0,5 mMm

Amax = 1,5 mm

Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kriterijiem)
izpilditiem 30 + 2 mm — 1 punkts.

Sadursavienojuma (BW) Suve ir vienmeriga.
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 + 2 mm —
1 punkts.

Caurmetinajums sadursavienojuma (BW) ir izpildits
nepartraukti (vienlaidus).

Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 15 + 2 mm Suves
bez caurdedzindjuma* — 2 punkts (maksimali
iegustami — 20 punkti).

* Ja caurmetinajums izpildits atseviskos Suves posmos
ar garumu lidz 15 = 2 mm visa Suves garuma,
maksimali iegtistami — 4 punkiti.

20

Suve izpildita bez caurdedzinajuma.

Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm suves bez
caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami —
4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne vairak
ka divam piekarem visa Suves garumd, maksimali
iegustami — 2 punkti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala.

Izvéles vert&jums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 30 + 2 mm sSuves
bez iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegustami — 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetald un ar
ne vairak ka trim lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetdla visa Ssuves garuma, maksimali
iegiistami — 3 punkti.

Suve izpildita bez poram.
Izvéles vertejums:
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Par katriem vienlaidus 50 £ 2 mm Suves bez poram* —
1 punkts (maksimali iegiistami — 3 punkti).

* Ja Suve izpildita ar divam atseviskam poram visa
Suves garumda, maksimali iegiistams — 1 punks.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

[EEN

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz
pamatmetala.

Visa Suves garuma nav oksida (plavas) kartas.
Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm bez oksida kartas —
1 punkits.

Metinatais savienojums ir bez uztec€jumiem.

5.7. SadurSuves (BW)
pagriezamam
caurulém (sieninas
biezums 1,5 mm)
metinasana: apaksgja
(PA) pozicija atbilstosi
2. rasgjumam.
(maksimali
iegiistamais punktu
skaits 51)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas
novirzes horizontalaja plakné.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas
novirzes vertikalaja plakng.

Kvalitativi (noteikta vieta) uzsakta Suve.

Kvalitativi (noteikta vieta) pabeigta Suve.

[E=Y

Suves geometriskie parametri atbilst raséjuma
dotajiem sadurSuves (BW) pagriezamam caurulém
kvalitates kriterijiem.

Pmin =3 mm

Pmax = 6 mm

Nmin = 0,5 mMm

hmax =1,5 mm

Par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kriterijiem)
izpilditiem 32 + 2 mm — 1 punkts.

Sadursavienojuma Suve ir vienmeriga.
Par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 53 £ 2 mm —
1 punkts.

Caurmetinajums ir izpildits nepartraukti (vienlaidus).
Izvéles vertejums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 16 £+ 2 mm Suves
bez caurdedzinajuma™ — 2 punkti (maksimali
iegustami — 20 punkti).

* Ja caurmetinajums izpildits atseviskos Suves posmos
ar garumu lidz 15 = 2 mm visa Suves garumd,
maksimali iegiistami — 4 punkti.

20

Suve izpildita bez caurdedzinajuma.

Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus 75 + 2 mm Suves bez
caurdedzindjuma* — 2 punkti (maksimali iegiistami —
4 punkti).

* Ja Suve izpildita bez caurdedzindjuma ar ne vairak
ka divam piekarem visa Suves garumd, maksimali
iegustami — 2 punkti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala.

Izvéles vertéjums:

Par katriem vienlaidus izpilditiem 32 + 2mm Suves bez
iegriezuma pamatmetala* — 1 punkts (maksimali
iegiistami — 5 punkti).

* Ja Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetald un ar
ne vairak ka trim lidz 5 mm gariem iegriezumiem
pamatmetdld visda Suves garuma, maksimali iegiistami

— 3 punkti.

Suve izpildita bez poram.

Izveles vertgjums:

Par katriem vienlaidus 50 + 2 mm Suves bez poram* —
1 punkts (maksimali iegiistami — 3 punkti).
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* Ja Suve izpildita ar divam atseviskam poram visa
Suves garuma (maksimali iegiistams — 1 punkts).

Metinataja savienojuma nav plaisu.

[EE

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz
pamatmetala.

Visa Suves garuma nav oksida (plavas) kartas.
Par katriem vienlaidus 80 + 2 mm bez oksida kartas —
1 punkts.

Metinatais savienojums ir bez uztec€jumiem.

Katras vert€jamas neatbilstibas/defekta konstatéSanas gadijuma vertejums ir 0 pu
neatbilstibas/defekta izmeri vai to skaits ir lielaks par krit€rijos noteikto.

nkti, ja

5.8. Darba vietas
sakartosana,

metinaSanu beidzot.

(maksimali
iegustamais punktu
skaits 4)

Sakarto darba vietu, metinasanu beidzot:

e atbilstosi prasibam izslédz un sakarto metinasanas
iekartu un citu aprikojumu (ventilacija,
aizsarggazes padeve, instrumenti),

e notira darba virsmas, iztira darba vietu, novac un
iznes metinasanas atkritumus.

Visa uzdevuma izpildes laika ievero elektrodrosibas,
ugunsdros$ibas instrukcijas atbilstosi ieprieks
parakstitai darba aizsardzibas instrukcijai.

Kopa

224
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Ko fonds

= EIROPAS SAVIENIBA
= NACIONALAIS ke
Valsts izglitibas ATTISTIBAS * * Eiropas Socialais

satura centrs PLANS 2020 F‘

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Profesionala kvalifikacija ""Gazmetinatajs (OAW)" (3. LKI)

Obligatas izveles dala (B dala) @
Modulis ""OAW/311 metinasanas tehnologija"' b4

Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilsto$i moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 4
_ Uzdevumu veidi Atbildes uz jautajumiem, praktiskais darbs
Darba uzbiive - )
Uzdevumu izpildes 180 min.
kopg€jais laiks miniites

1. Atbildét uz atbilzu izv€les jautdjumiem par gazmetinaSanas
aprikojumu, darba spiediena uzstadisanu un gazmetinasanas iekartu.

2. Atbildét uz jautajumiem par OAW/311 metinasanas iekartu, procesu,
parametriem.

3. Atpazit un nosaukt OAW/311 metinasana izmantotos apzime&jumus
un standartus.

4. Metinat sadurSuves un kakta Suves atbilstosi darba uzdevumam.
Izmantot darba apgérbu un individualos aizsardzibas lidzeklus (IAL).

Uzdevumu apraksts

Macibu telpa aprikota ar projektoru, ekranu, rakstamgaldiem un
krésliem, personalajiem datoriem un piekluvi internetam katram
izglitojamajam.

Katram izglitojamajam nepiecieSams — pildspalva, zZimulis, dzéSgumija,
darba lapas ar eksamena uzdevumiem.

OAW metinasanai sagatavota macibu darbnica, metinasanas posteni,
materiali un paligmateriali, IAL, nodroSinot darba droSibai atbilstoSus
apstaklus uzdevuma veikSanai.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi veérté pedagogs(-i). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 178, kas
Vertesanas kartiba | atbilst 100 %. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60 %. Parbaudijuma vert€§jums tiek izteikts balles
atbilsto$i vértésanas skalai:

Iegtito punktu 80— 107- 121- 135—- 150- 164— 173—
skaits L=t 2D SR 106 120 134 149 163 172 178
Uzdevumu 97
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 100
(%)
vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
balles
1
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Uzdevumi, to izpildes vertésanas Kriteriji

1. uzdevums. Atbildét uz atbilZu izvéles jautajumiem.
(izpildes laiks 20 min.)

Nr.

p. k.

Jautajums

AtbilZu varianti

Pareiza
atbilde

1.1

Kada ir acetiléna un skabekla liesmas
maksimala temperatiira?

. 2000 °C

. 6000 °C

. 3200 °C

. 1535 °C

1.2.

Kadai jabut acetiléna un skabekla attiecibal,
lai veidotos normala liesma?

4:1

2:1

1:05

1:1

1.3.

Kada attaluma no liesmas kodola ir
visaugstaka temperattira?

10 mm

3-5mm

1mm

. 8-9mm

1.4.

Ka tiek iegiits OAW metinasana
izmantojamais acetiléns?

LIS IS ENIRI SIP EN IS NI

. Atdalot acetiléenu no naftas
produktiem

2. Atdalot acetilénu no gaisa

3. Kalcija karbida reakcija ar
ideni

4. Udens elektrolizes procesa

1.5.

Kapéc acetiléna aizstajéjgazes griiti izmantot
metinasana?

1. Tam ir parak augsta sadegSanas
temperatura

2. Tam ir parak zema sadegSanas
temperatura

3. Sadegot veidojas indigi
izgarojumi

4. Gazu §litenes atri aizsere

1.6.

Kuru gazi parsvara izmanto metala grieSana
ar skabekla striklu?

1. Udenradi

2. Dabasgazi

3. Oglskabo gazi

4. Propanu

1.7.

Kapéc acetiléna balona iepildita poraina
masa?

1. Lai balona varétu iepildit vairak
gazes

2. Lai neveidotos
spradzienbistams gazes apjoms

3. Lai gaze labak saglabatos

4. Lai gazi attiritu no
piemaisijumiem

1.8.

Kade] acetiléna balona iepildits acetons?

1. Lai balons biitu aizpildits ar
Skidrumu

2. Acetilens labi $kist acetona, un
tada veida balona to var iepildit
vairak

3. Lai sajauktu acetilénu un
acetonu un ieglitu sajauktu gazi

4. Lai buitu mazaki acetiléna
zudumi

1.9.

Cik daudz acetiléna izskist viena litra
acetona?

1.51

2.101

3.151
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4.231

1.10.

Kas ir piedevstieples materials?

1. Jebkur$ metals vai sakauséjums

2. Pec iespgjas lidzigs
pamatmetala sastavam

3. Cietsakausgjuma

. Ar paaugstinatu séra daudzumu

1.11.

No kada materiala izgatavots skabekla balona
ventilis?

. No mazoglekla terauda

. No neriis§josa terauda

. No misina

. No aluminija

1.12.

Kada veida acetiléns atrodas balona?

. Zem spiediena 150 bari

. Iz8kidinats acetona

. Maistjuma ar oglskabi

. Iz8kidinats kalcija karbida

1.13.

Ka jarikojas, ja aizsalst skabekla balona
reduktors?

RP|IARWINIRFPIARWINIFPD

. Jasilda ar karstu tdeni vai
tvaiku

2. Janotira ar ellainu lupatu

3. Jasilda ar mazu liesmu

4. Jaizpas balona ventilis

1.14.

Kados gadijumos lieto gazmetinasanas labo
pan€mienu?

1. Metinot griestu Suves

2. Metinot loksnes, kas ir biezakas
par 5 mm

3. Metinot vertikalas Suves

4, Metinot Iidz 5 mm biezas
loksnes

1.15.

Kads ir skabekla darba spiediens?

1. 0,1-0,8 bar

.1,8-2,5 MPa

.1,8-2,5 bar

. 4-6 bar

1.16.

Kads ir acetiléna darba spiediens?

.0,1-0,8 MPa

2-3 bar

. 0,1-0,8 bar

.1,8-2,5 bar

1.17.

Ka rikoties, ja rodas atpakalejosa liesma?

. Japalielina acetiléna plisma

. Japalielina skabekla plisma

. Jamaina degla slipuma lenkis

NI NS VI TN N AT N

. Nekavgjoties jaaizgriez
deggazes degla ventilis

1.18.

Kas, beidzot metala grieSanu, jaaizver
vispirms?

1. Acetiléna balona ventilis

2. Reduktora ventilis

3. Skabekla balona ventilis

4. Griezos$a skabekla ventilis

1.19.

Kurs apgalvojums ir pareizs:
skabekla balona reduktoru remontét...

1. atlauts gazmetinatajam pec
reduktora demontazas no balona

2. atlauts, ja gazmetinatajam ir
Sada pieredze

3. atlauts, ja gazmetinatajam
darba stazs ir vismaz tris gadi

4. gazmetinatajam nav atlauts
nekada gadijuma

1.20.

Kada attaluma no atklatas liesmas janovieto
gazes baloni?

1. Ne tuvak par 1,5 m

2. Ne tuvak par S m

3. Ne tuvak par 10 m

4. Ne tuvak par 100 m
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2. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem par 1. un 2. attéla redzamajam OAW metinasanas
iekartas sastavdalam.
(izpildes laiks 20 min.)

1. attéls

2. attéls

2.1. Kada butiska atskiriba ir starp metinasanas uzgaliem ar skaitli 1 apzimé&to ierices detalu
1. attéla?
Atbilde:

2.2.Kada ir 1. att€la ar skaitli 2 apzimétas ierices detalas funkcija?
Atbilde:

2.3. Kada ir 1. attéla ar skaitli 3 apzimé&to ierices detalu funkcija?
Atbilde:

2.4. Kada gaze tiek pievadita iekarta 1. att€la pa iepliidi Nr. 4?
Atbilde:
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2.5. Ka sauc metinaSanas iekartas sastavdalas 2. attela?
Atbilde:

2.6. Kur uzstada 2. att€la redzamas metinasanas iekartas sastavdalas?
Atbilde:

2.7. Kadu funkciju veic metinasanas iekartas sastavdalas 2. attela?
Atbilde:

3. uzdevums. Atpazit un nosaukt OAW/311 metinasana izmantotos apziméjumus un
standartus.
(izpildes laiks 20 min.)

F;\“;( Raksturlielumi Parametri/vértiba

1. OAW metinaSanas procesu atbilstosi standarta ISO ..... prasibam
apzime:

No vienas puses izpilditas/metinatas SUves apzim&jums:

Kakta Suve metinata viena slani

Plaksnes parauga apzim&jums

Caurules parauga apzimgjums

SadurSuves apzim&jums

Kakta Suves apzimgjums

N |g~ W

Telpisko poziciju apzimgjumi 3. attela:
12.1. pozicijai Nr. 1
12.2. pozicijai Nr. 2
12.3. pozicijai Nr. 3
12.4. pozicijai Nr. 5

Ly
(3>
1o

Grida
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3. attéls
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4. uzdevums. Metinat sadurSuves un kakta Suves atbilstosi darba uzdevumam (4., 5.,

6. attels).

(izpildes laiks 120 min.)

127+ 2
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4. attéls. Darba uzdevuma 1. ras€jums
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5. attels. Darba uzdevuma 2. rasgjums
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6. artéls. Darba uzdevuma 3. ras€jums
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VerteSanas Kriteriji

1. uzdevums. Atbildét uz atbilZzu izveles jautajumiem. (maksimali iegiistamais punktu

skaits 20)
;\IL Jautajums AtbilZu varianti l;?;iellg: Plesll](:]r;tlinle
1.1 Kada ir acetiléna un skabekla | 1. 2000 °C
liesmas maksimala 2. 6000 °C
temperatiira? 3. 3200 °C X 1
4.1535 °C
1.2. Kadai jabut acetiléna un 1.4:1
skabekla attiecibai, lai 2.2:1
veidotos normala liesma? 3.1:05
4.1:1 X 1
1.3. Kada attaluma no liesmas 1.10 mm
kodola ir visaugstaka 2.3-5mm X 1
temperatiira? 3.1mm
4.8-9 mm
1.4. Ka tiek iegiits OAW 1. Atdalot acetilénu no naftas
metinasana izmantojamais produktiem
acetilens? 2. Atdalot acetilénu no gaisa
3. Kalcija karbida reakcija ar X 1
tdeni
4. Udens elektrolizes procesa
1.5. Kapéc acetiléna 1. Tam ir parak augsta sadegSanas
aizstajéjgazes gruti izmantot | temperatiira
metinasana? 2. Tam ir parak zema sadegSanas X 1
temperatura
3. Sadegot veidojas indigi
izgarojumi
4. Gazu §lutenes atri aizsere
1.6. Kuru gazi parsvara izmanto 1. Udenradi
metala grieSana ar skabekla 2. Dabasgazi
striklu? 3. Oglskabo gazi
4. Propanu X 1
1.7. Kapec acetiléna balona 1. Lai balona vargtu iepildit vairak
iepildita poraina masa? gazes
2. Lai neveidotos X 1
spradzienbistams gazes apjoms
3. Lai gaze labak saglabatos
4. Lai gazi attiritu no
piemaisijumiem
1.8. Kade] acetiléna balona 1. Lai balons biitu aizpildits ar
iepildits acetons? Skidrumu
2. Acetiléns labi $kist acetona, un X 1
tada veida balona to var iepildit
vairak
3. Lai sajauktu acetilénu un
acetonu un iegiitu sajauktu gazi
4. Lai butu mazaki acetilena
zudumi
1.9. Cik daudz acetiléna izskist 1.51
viena litra acetona? 2.101
3.151
9
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4.231 X 1
1.10. Kas ir piedevstieples 1. Jebkur$ metals vai sakausgjums
materials? 2. Pec iespgjas lidzigs X 1
pamatmetala sastavam
3. Cietsakausgjuma
4. Ar paaugstinatu séra daudzumu
1.11. No kada materiala izgatavots | 1. No mazoglekla t€rauda
skabekl]a balona ventilis? 2. No neriisgjosa terauda
3. No misina X 1
4. No aluminija
1.12. Kada veida acetiléns atrodas | 1. Zem spiediena 150 bari
balona? 2. Iz8kidinats acetona X 1
3. Maisijuma ar oglskabi
4. 1z8kidinats kalcija karbida
1.13. Ka jarikojas, ja aizsalst 1. Jasilda ar karstu tideni vai X 1
skabekla balona reduktors? tvaiku
2. Janotira ar ellainu lupatu
3. Jasilda ar mazu liesmu
4. Jaizpas balona ventilis
1.14. Kados gadijumos lieto 1. Metinot griestu Suves
gazmetinasanas labo 2. Metinot loksnes, kas ir biezakas X 1
panémienu? par 5 mm
3. Metinot vertikalas Suves
4. Metinot lidz 5 mm biezas
loksnes
1.15. | Kads ir skabekla darba 1.0,1-0,8 bar
spiediens? 2.1,8-2,5 MPa
3.1,8-2,5bar X 1
4. 4-6 bar
1.16. Kads ir acetiléna darba 1.0,1-0,8 MPa
spiediens? 2. 2-3 bar
3.0,1-0,8 bar X 1
4.1,8-2,5 bar
1.17. Ka rikoties, ja rodas 1. Japalielina acetiléna plisma
atpakalejosa liesma? 2. Japalielina skabekla pliisma
3. Jamaina degla slipuma lenkis
4. Nekavgjoties jaaizgriez X 1
deggazes degla ventilis
1.18. Kas, beidzot metala griesanu, | 1. Acetiléna balona ventilis
jaaizver vispirms? 2. Reduktora ventilis
3. Skabekla balona ventilis
4. Griezosa skabekla ventilis X 1
1.19. Kurs apgalvojums ir pareizs: | 1. atlauts gazmetinatajam péc ta
skabekla balona reduktoru demontazas no balona
remontet. .. 2. atlauts, ja gazmetinatajam ir
Sada pieredze
3. atlauts, ja gazmetinataja darba
stazs ir vismaz tris gadi
4. gazmetinatajam nav atlauts X 1
nekada gadijuma
1.20. Kada attaluma no atklatas 1. Ne tuvak par 1,5 m
liesmas janovieto gazes 2. Ne tuvak par S m X 1
baloni? 3. Ne tuvak par 10 m
4. Ne tuvak par 100 m
Kopa 20
10
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2. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem par 1. un 2. attéla redzamajam OAW metinasanas
iekartas sastavdalam. (maksimali iegiistamais punktu skaits 7)

Jautajums Pareiza atbilde Plesl,ﬂral_nle
punkti

2.1. Kada butiska atskiriba ir starp metinaSanas Liesmas jauda 1
uzgaliem ar skaitli 1 apziméto ierices detalu
1. attela?
2.2.Kada ir 1. attéla ar skaitli 2 apzimétas ierices | Attaisit, aiztaisit acetiléna plismu 1
detalas funkcija?
2.3. Kada ir 1. att€la ar skaitli 3 apziméto ierices | Attaisit, aiztaisit skabekla pliismu 1
detalu funkcija?
2.4. Kada gaze tiek pievadita iekarta 1. attéla pa | Acetiléns 1
iepladi Nr. 4?
2.5. Ka sauc metinasanas iekartas sastavdalas Drosibas varsti 1
2. attela?
2.6. Kur uzstada 2. att€la redzamas metinasanas Tiesi pirms metinasanas degla 1
iekartas sastavdalas? iepludes
2.7. Kadu funkciju veic metinasanas iekartas Pasarga no liesmas atpakalpliismas 1
sastavdalas 2. att€la?

Kopa 7

3. uzdevums. Atpazit un nosaukt OAW/311 metinasana izmantotos apziméjumus un
standartus. (maksimali iegistamais punktu skaits 8)

Nr. . . o PieSkiramie
0. k. Raksturlielumi Parametri/vértiba ounkti
1. OAW metinasanas procesu atbilstosi 311 1
standarta ISO ... prasibam apzimé:
2. No vienas puses izpilditas/metinatas SS 1
Suves apzim&jums:
3 Kakta Suve metinata viena slani FW/sl 1
4 Plaksnes parauga apzim&jums P 1
5. Caurules parauga apzime&jums T 1
6 SadurSuves apzZim&jums BW 1
7 Kakta Suves apzimgjums FW 1
8 Telpisko poziciju apzim&jumi 3. attela: 1
12.1. pozicijai Nr. 1 12.1. pozicijai Nr. 1 - PE
12.2. pozicijai Nr. 2 12.2. pozicijai Nr. 2 - PD
12.3. pozicijai Nr. 3 12.3. pozicijai Nr. 3 - PC
12.4. pozicijai Nr. 5 12.4. pozicijai Nr. 5 - PA
Griesti
F Y
otof
C?r
Grida
3. attels
Kopa 8
11
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4. uzdevums. Metinat sadurSuves un kakta Suves atbilsto§i darba uzdevumam (4., 5.,
6. attels). (maksimali iegiistamais punktu skaits 143)

Veicama darbiba

VeérteSanas kriteriji

PieSkiramie
punkti

4.1. OAW metinasanai
paredzg&to instrumentu,
paligmaterialu un
paligiericu izvéleéSanas.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 2)

Izvelas atbilstoSus instrumentus un paligmaterialus OAW
metinasanai:

e pieskilSanas instrumentu,

e metala suku.

1

Izvelas atbilstosas paligierices OAW metinasanai:
aprikojums Suves nostiprinasanai noteiktaja telpiskaja
pozicija.

4.2. Metinasanas
iekartas sagatavosana
OAW metinasanai.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 2)

Atbilstosi darba uzdevumam sagatavo darba vietu OAW
metinasanas darbiem:

e iesleédz apgaismojumu,

e vizuali parbauda iekartas komplektaciju,

e noregulé atsiices ventilaciju.

Atbilstosi darba uzdevumam sagatavo OAW metinaSanas

iekartu:

e parbauda iekartu un tas komplektaciju — Slatenes nav
bojatas, drosibas varsti ir uzstaditi, Slttenes ir ciesi
pieskriivetas,

e atskriivé balonu ventilus, parbauda, vai nav gazes
noplides, un iestata reduktoros nepiecieSsamo darba
spiedienu,

e atbilstosi tehnologiskajai kartei (1. tabula) un
metinasanas parametriem (2. tabula) iestatiti
metinaSanas parametri darba uzsaksanai.

4.3. Kakta suves (FW)
plaksném (biezums

2 mm) metina$ana
horizontali vertikalaja
(PB) pozicija (T veida
savienojums).
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 32)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas
novirzes horizontalaja plakng.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas
novirzes vertikalaja plakneé.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas
novirzes horizontalaja plakng.

Kvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve.

Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve.

[EEN

Suves geometriskie parametri atbilst raséjuma dotajiem
T veida savienojuma (FW kakta Suvei) kvalitates
kriterijiem.

amin = 2 Mm

amax = 3 Mm

(par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kriterijiem)
izpilditiem 40 £ 2 mm — 1 punkts)

T veida savienojuma Suve ir vienméeriga.
(par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 66 + 2 mm —
1 punkts)

Suve izpildita bez caurdedzinajuma.

(par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 100 + 2 mm
Suves bez caurdedzindjuma 1 punkts)

Suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne vairak ka divam
piekarém visa Suves garuma.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala.
(par katriem vienlaidus izpilditiem 40 + 2 mm Suves bez
iegriezuma pamatmetala — 1 punkts)
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Suve izpildita ar atseviskiem (Iidz 3) neliela izméra (lidz
5 mm garuma) iegriezumiem pamatmetald, visa Suves
garuma, maksimali iegiistami 3 punkti.

Suve izpildita bez poram.

(par katriem vienlaidus 66 + 2 mm Suves bez poram —
1 punkts)

* Suve izpildita ar divam atseviskam poram visa Suves
garumd, maksimali iegiistams 1 punkts.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz pamatmetala.

N

Visa Suves garuma nav oksida (plavas) kartas.
(par katriem vienlaidus 100 + 2mm bez oksida kartas —
1 punkts)

Metinatais savienojums ir bez uztecgjumiem.

4.4. Sadursuves (BW)
plaksném (biezums 1,5—
2 mm) metinasana
apaksgja (PA) pozicija.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 51)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas
novirzes horizontalaja plakné.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas
novirzes vertikalaja plakng.

Kvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve.

Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve.

[EEN

Suves geometriskie parametri atbilst rasgjuma dotajiem
sadurSuves plaksném (BW) kvalitates kriterijiem.

amin = 2 MM

amax = 3 Mm

(par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kriterijiem)
izpilditiem 40 £+ 2 mm — 1 punkts)

Sadursavienojuma Suve ir vienmeriga.
(par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 66 + 2 mm —
1 punkts)

Caurmetinajums ir izpildits nepartraukti (vienlaidus).
(par katriem vienlaidus izpilditiem™ 20 + 2 mm
caurmetindjuma 2 punkti)

* Ja caurmetinajums izpildits atseviskos suves posmos ar
garumu lidz 20 + 2 mm visa Suves garuma, maksimali
iegiistami 4 punkti.

20

Suve izpildita bez caurdedzinajuma.

(par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 100 £ 2 mm
Suves bez caurdedzinajuma 2 punkti)

Suve izpildita bez caurdedzinajuma ar ne vairak ka divam
piekarém visa Suves garuma.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala.

(par katriem vienlaidus izpilditiem 40 + 2 mm Suves bez
iegriezuma pamatmetdala 1 punkts)

Ja suve izpildita ar daZiem, ne vairak ka trim neliela izmera
(lidz 5 mm) iegriezumiem pamatmetald visa suves garumd,
maksimali iegiistami 3 punkti.

Suve izpildita bez poram.

(par katriem vienlaidus 66 + 2 mm Suves bez poram —

1 punkts)

* Ja suve izpildita ar divam atseviskam poram visa suves
garumd, maksimali iegiistams 1 punkts.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz pamatmetala.

N

Visa Suves garuma nav oksida (plavas) kartas.
(par katriem vienlaidus 100 + 2 mm bez oksida kartas —
1 punkts)
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Metinatais savienojums ir bez uztec€jumiem.

4.5. Sadursuves (BW)
pagrieZamam caurulém
(sieninas biezums

23 mm) metinasana:
apaksgja (PA) pozicija.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 51)

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarpgjas
novirzes horizontalaja plakné.

Metinato detalu sakere izpildita bez detalu savstarp&jas
novirzes vertikalaja plakng.

Kvalitativi, bez defektiem uzsakta Suve.

Kvalitativi, bez defektiem pabeigta Suve.

[EEN

Suves geometriskie parametri atbilst raséjuma dotajiem
sadurSuves (BW) pagriezamam caurulém kvalitates
kriterijiem.

amin =2 Mm

amax = 3 Mm

(par katriem vienlaidus pareizi (atbilstosi kritérijiem)
izpilditiem 20 £+ 2 mm — 1 punkts)

Sadursavienojuma Suve ir vienméeriga.
(par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 33 £ 2 mm —
1 punkts)

Caurmetinajums ir izpildits nepartraukti (vienlaidus).
(par katriem vienlaidus izpilditiem 10 + 2 mm
caurmetindjuma 2 punkti)

* Ja caurmetinajums izpildits atseviskos Suves posmos ar
garumu lidz 9 £ 2 mmvisa Suves garuma, maksimali
iegiistami 4 punkti.

20

Suve izpildita bez caurdedzinajuma.

(par katriem vienlaidus pareizi izpilditiem 50 + 2 mm Suves
bez caurdedzinajuma — 2 punkti)

Ja suve izpildita bez caurdeQzinajuma, bet ir lidz divam
piekarem visa Suves garumd, maksimali iegiistami 2 punkti.

Suve izpildita bez iegriezuma pamatmetala.

(par katriem vienlaidus izpilditiem 20 + 2 mm Suves bez
iegriezuma pamatmetala — 1 punkts)

Ja Suve izpildita ar atseviskiem, ne vairak ka trim neliela
izmera (lidz 5 mm) iegriezumiem pamatmetala visa Suves
garumd, maksimali iegiistami 3 punkti.

Suve izpildita bez poram.

(par katriem vienlaidus 33 + 2mm Suves bez poram —

1 punkts)

* Ja suve izpildita ar divam atseviskam poram visa Suves
garumd — 1 punkits.

Metinataja savienojuma nav plaisu.

Metinataja savienojuma nav apdeguma uz pamatmetala.

N

Visa Suves garuma nav oksida (plavas) kartas.
(par katriem vienlaidus 50 + 2 mm bez oksida kartas —
1 punkts)

Metinatais savienojums ir bez uztec€jumiem.

Katras vert€jamas neatbilstibas/defekta konstat€Sanas gadijuma vértejums ir 0 punkti, ja

neatbilstibas/defekta izmeri vai to skaits ir lielaks par krit€rijos noteikto.

4.6. Darba vietas
sakarto$ana, metinasanu
beidzot. (maksimali
iegiistamais punktu
skaits 5)

Sakarto darba vietu, metinasanu beidzot:

e atbilstosi prasibam izslédz un sakarto metinasanas
iekartu un citu aprikojumu (ventilacija, aizsarggazes
padeve, instrumenti),

e notira darba virsmas,

e iztira darba vietu, novac un iznes metinasanas
atkritumus.

(par katru pareizi veiktu darbibu 1 punkts)

Modulis "OAW/311 metinasanas tehnologija"
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Visa uzdevuma izpildes laika ievéro elektrodrosibas,

ugunsdrosibas instrukcijas atbilstosi ieprieks parakstitai

darba aizsardzibas instrukcijai.

Kopa

143
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IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001

«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Profesionalas kvalifikacijas ""Lokmetinatajs metinasana ar mehanizéeto
iekartu aktivas gazes vide (MAG)", "Lokmetinatajs metinasana ar
mehanizeto iekartu inertas gazes vide (MIG)'", '""Rokas
lokmetinatajs (MMA)", ""Gazmetinatajs (OAW)", "Lokmetinatajs
metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide (TIG)" (3. LKI)

Modulis "*"Metinato Suvju kvalitates parbaude"

Obligatas izveles dala B (dala)

p—- N
()

Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Meérkis

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi
atbilstoSi moduli noteiktajam.

Darba uzbuve

Uzdevumu skaits 8

Uzdevumu veidi Situacijas analize, darbs ar profesionalo
dokumentaciju,  rakstiskas  atbildes uz
jautajumiem

Uzdevumu izpildes 55 min.

kopgjais laiks miniites

Uzdevumu apraksts

1. Noteikt maksimali pielaujamo kakta Suves pastiprindgjuma augstumu
atbilstosi dotajiem geometriskajiem parametriem un izmantojot
standartu EN 1SO 5817:2014.

2. Noteikt maksimali pielaujamo kakta Suves biezumu atbilstosi
dotajiem geometriskajiem parametriem un izmantojot standartu EN ISO
5817:2014.

3. Nosaukt apzim&jumus dotajai detalas skicei.

4. Nosaukt attéla redzamos metinato Suvju defektus, izskaidrot to rasanas
iemeslus un labosanas panémienu.

5. Noteikt maksimali pielaujamos iegriezumu parametrus atbilstosi
noteiktam kvalitates prasibu limenim, lietojot standartu EN 1SO
5817:2014.

6. Savienot atbilstoSos metinatas Suves kontroles veidus un pané€mienus.
7. Noteikt uzdevuma izpildei nepiecieS§amos mé&rinstrumentus.

8. Izveleties merinstrumentu un nolasit radijumu.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Iidzekli

Macibu telpa aprikota ar projektoru, ekranu, rakstamgaldiem un
krésliem, personalajiem datoriem un piekluvi internetam katram
izglitojamajam.

Katram izglitojamajam nepieciesams — pildspalva, zimulis, dz&éSgumija,
darba lapas ar eksamena uzdevumiem.

Vertesanas kartiba

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Veértéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali iegiistamais punktu skaits ir 31, kas atbilst
100 %. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav
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zemaks par 60 %. Parbaudijuma vertejums tiek izteikts ball€s atbilstosi
vértéSanas skalai:

Iegﬁ;ﬁaﬁfsnkm 1-4 | 5-8 | 913 | 14-18 | 19-20 | 21-23 | 24-25 | 26-28 | 29 | 30-31
Uzdevumu 97—
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | oo
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés

Uzdevumi, to izpildes vértésanas Kkriteriji

1. uzdevums. Izmantojot doto standarta EN 1SO 5817:2014 tabulu, noteikt maksimali
pielaujamo kakta Suves pastiprinajuma augstumu h, ja zinams, ka metinamo plaksnu
biezumi t; = 6,0 mm un t> = 10,0 mm, projektétais kakta Suves biezums agesign = 0,7 t, un ir
noteikts B kvalitates atbilstibas Iimenis.

(izpildes laiks 5 min.)

1. tabula
Standarts EN 1SO 5817:2014 (fragments)

Reference to | Imperfection t Limits for imperfections for quality levels
| oo lesi . Remarks m T T -
S0 65201 designation — D c B

No.

110|503 Excessive con
vexity (lillet
weld)

- 0,5 hs1mm+ 0250 but  [hs 1mm + 0,15 b, but ‘J’J 1 mm + 0,1 b, but

max, 5 mm max, 4 mm max. 3 mm

B N I | _

Atbilde:

2. uzdevums. Aplikojot attéla redzamo tabulas izvilkumu no standarta EN ISO 5817:
2014, noteikt maksimali pielaujamo kakta Suves biezumu amax, ja ir zinams, ka metinamo
plaksnu biezumi t; = 10,0 mm un t2 = 14,0 mm, projektétais kakta Suves biezums tiek
izteikts adesign = 0,5 t, un ir noteikts C kvalitates atbilstibas limenis.

(izpildes laiks 5 min.)

121 (5214 Excessive The actual throat thickness of the fillet weld is z0,5 Permitted h=1mm+02a, butmax. |h<1mm+0,15a, but
throat thick- too large. 4 mm max. 3 mm
ness
N N
Sy
X
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Atbilde:

3. uzdevums. Nosaukt apziméjumus detalai 1. attéla.
(izpildes laiks 5 min.)

tmin

1. attels

Atbilde:

4. uzdevums. Nosaukt metinato Suvju defektus 2. un 3. attéla, izskaidrot to rasSanas
iemeslus un laboSanas panémienu.
(izpildes laiks 20 min.)

2. attéls

Atbilde:
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Atbilde:

3. attéls

5. uzdevums. lIzmantojot standarta EN 1SO 5817:2014 tabulu, noteikt maksimali
pielaujamos iegriezumu parametrus, lai metinats caurulu sadursavienojums ieklautos
C kvalitates atbilstibas [imeni, ja zinams, ka metinamo caurulu ar€jie diametri ir 60,3 mm,
un sieninu biezumi ir t1=2,3 mmun t2 = 4,5 mm.
(izpildes laiks 5 min.)

Standarts EN 1SO 5817:2014 (fragments)

3. tabula

No.

| Reference to

150 6520-1

Imperfection
designation

Renarks

t

min

Limit s for imperfections for quality levels

D

C

1.7

5011

Continuous
un dercut

Smooth transition is required.

This is not
tion,

regardedas a systematicimperfec

=

&

AR |

%%\:-w
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0,5to 3 |Short impedections:

hsDZt

Shortimperfections
he01t

Not permitted




Atbilde:

6. uzdevums. Ar bultinam savienot atbilstoSos metinatas Suves kontroles veidus un to
apziméjumus (4. tabula).
(izpildes laiks 5 min.)

4. tabula
1. Vizuala kontrole 1.RT
2. Ultraskanas kontrole 2.VT
3. Radiografiska kontrole 3. UT

7. uzdevums. Kurs no 5., 6., 7., 8. attela redzamajiem meérinstrumentiem izmantojams
iegriezuma (h) dziluma noteik$anai (4. attéls)?
(izpildes laiks 5 min.)

= .

4. attéls. Metinata Suve ar iegriezumu

5. attéls

6. attéls
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1. attéls

S
\\\\}\\

WY
atp »

N
\‘\\\\
W\ \\\\\\\\ \\

QNN

8. attéls

Atbilde:

8. uzdevums. Kada ir 9. attéla redzama bidméra mazakas iedalas vértiba? Nolasit
bidmeéra radijumu Itddz mm simtdalam.
(izpildes laiks 5min.)

Atbilde:
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Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. lIzmantojot standarta EN ISO 5817:2014 tabulu, noteikt maksimali
pielaujamo kakta Suves pastiprinajuma augstumu h, ja zinams, ka metinamo plakSnu
biezumi t1 = 6,0 mm un t2 = 10,0 mm, projektétais kakta Suves biezums adesign = 0,7 tun ir
noteikts B kvalitates atbilstibas limenis. (maksimali iegiistamais punktu skaits 2)

Veicama darbiba Pareiza atbilde Plesl,{lral_me
punkti
Maksimali  pielaujama kakta  Suves | h=1,84 mm 2
pastiprinajuma augstuma h noteikSana.
Kopa 2

2. uzdevums. Aplikojot attela redzamo tabulas izvilkumu no standarta EN ISO 5817:
2014, noteikt maksimali pielaujamo kakta Suves biezumu amax, ja ir zinams, ka metinamo
plakSnu biezumi t; = 10,0 mm un t2 = 14,0 mm, projektétais kakta Suves biezums tiek
izteikts adesign = 0,5 t, un ir noteikts C kvalitates atbilstibas Itmenis. (maksimali iegiistamais

punktu skaits 2)
Veicama darbiba Pareiza atbilde Plesl,(lrar_nle
punkti
1. Maksimali pielaujama kakta Suves adesign = 0,5 - 10 = 5,0 (mm) 1
biezuma agesign noteiksana.
2. Maksimali pielaujama kakta Suves @max = Adesign T (1 + 0,2 - 5,0) =7,0 (mm) 1
biezuma amax noteiksana.
Kopa 2

3. uzdevums. Nosaukt apziméjumus detalai 1. attela. (maksimali iegiistamais punktu

skaits 4)
Attels Atbildes Pieskiramie
punkti
ton a — kakta Suves biezums 1
= Z — kakta Suves katete 1
tmax — biezakais pamatmetals 1
. tmin — planakais pamatmetals 1
Kopa 4

4. uzdevums. Nosaukt 2. un 3. attela redzamos metinato Suvju defektus, izskaidrot to
rasanas iemeslus un laboSanas panémienu. (maksimali iegiistamais punktu skaits 14)

Modulis "Metinato Suvju kvalitates parbaude"

- . PieSkiramie
Attels Atbildes punki
Defekts: Suve ir poras. 1
7




2. attels
(maksimali iegiistamais punktu skaits 8)

2. attela redzamo defektu rasanas

iemesli:

e traucéta aizsarggazes padeve,

e neatbilstoss degla lenkis attieciba
pret metinamo detalu,

e nevienmérigs degla attalums no
metindmas virsmas,
netira virsma,

o neatbilstosi iereguléta gazes
plisma.

2. attela redzamo defektu laboSanas
panémiens:

o izslipét, izfrézet defektu,

e aizmetinat defekta vietu atkartoti.

3. attéls
(maksimali iegiistamais punktu skaits 6)

Defekts: nevienmérigi Suves
geometriskie izmeri.

Nosauc 3. attéla redzamo defektu
ra$anas iemeslus:

e nepastavigs loka garums,

e neatbilstoSs metinaSanas atrums.
(par katru pareizi nosauktu defektu
1 punkts)

3. attéla redzamo defektu laboSanas

panémiens:

o izslipet, izfrezet defektu,

o kvalitattvi aizmetinat izslip&to,
1zfrézeto defekta vietu atkartoti.

Abu uzdevumu atbild@s izmantota pareiza nozares profesionala terminologija.

Kopa

14

5. uzdevums. Izmantojot standarta EN I1SO 5817:2014 tabulu, noteikt maksimali
pielaujamos iegriezumu parametrus, lai metinats caurulu sadursavienojums ieklautos
C kvalitates atbilstibas Iimeni, ja zinams, ka metinamo caurulu aréjie diametri ir 60,3 mm,
un sieninu biezumi ir t1 = 2,3 mm un t2 = 4,5 mm. (maksimali iegiistamais punktu skaits 2)

Veicama darbiba Pareiza atbilde Plesl,qral_me
punkti
Maksimali pielaujamo iegriezumu Maksimali pielaujamais iegriezumu 2
parametru noteikSana. (maksimali dzilums var bt 1idz 0,23 mm ar kopgjo
iegustamais punktu skaits 2) garumu lidz 25 mm uz Suves 100 mm.
Kopa 2

6. uzdevums. Ar bultinam savienot atbilstoSos metinatas Suves kontroles veidus un
panémienus (4. tabula). (maksimali iegiistamais punktu skaits 3)

Modulis "Metinato Suvju kvalitates parbaude"

. = - s PieSkiramie
Veicama darbiba Pareiza atbilde punkti
Suviju kontroles veida un panémiena 1» 3 1
savieno$ana. (maksimali iegiistamais 25> 1 1
punktu skaits 3) 3 2 1
Kopa 3
8




7. uzdevums. Kurs$ no 5., 6., 7., 8. attéla redzamajiem meérinstrumentiem izmantojams
iegriezuma (h) dziluma noteiksanai (4. attels)? (maksimali iegiistamais punktu skaits 2)

Veicama darbiba Pareiza atbilde Pieskiramie
punkti
Me@rinstrumenta nosaukSana. (maksimali | Vienpusgjs metinasanas $ablons — 2
iegiistamais punktu skaits 2) 5. attela.
Kopa 2

8. uzdevums. Kada ir 9. attéla redzama bidméra mazakas iedalas vértiba? Nolasit
bidmeéra radijumu lidz mm simtdalam. (maksimali iegiistamais punktu skaits 2)

Veicama darbiba Pareiza atbilde Plesl,ﬂral_me
punkti
Bidméra mazakas iedalas vertibas 0,05 mm 1
noteikSana. 89,90 mm 1
Bidméra radijuma nolasisana. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 2)
Kopa 2
9
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NACIONALAIS T EIROPAS SAVIENIBA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS .: :. Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 P‘ ok fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sisteémas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionalas kvalifikacijas '"Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto
iekartu aktivas gazes vide (MAG)", "Lokmetinatajs metinasana ar
mehanizéto iekartu inertas gazes vide (MIG)", '""Rokas
lokmetinatajs (MMA)", ""Gazmetinatajs (OAW)", "Lokmetinatajs
metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vide (TIG)" (3. LKI)

Obligatas izveles dala B (dala) @
A\ /4

Modulis "'Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana''
Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstosi modulf noteiktajam.
Uzdevumu skaits 3
_ Uzdevumu veidi Atbildes uz jautajumiem, jautajumi un atbildes
Darba uzbuve - i
Uzdevumu izpildes 80 min.
kopg€jais laiks miniites

1. Atbildét uz atbilzu izvéles jautajumiem par metinasanas Standartiem.
2. Atbildet uz jautajumiem par metinasanas procesu apzim&jumiem, ko
Uzdevumu apraksts | izmanto WPS noforméSana/pieraksta.

3. Atbildeét uz jautajumiem par metinataja kvalifikacijas apliecibu
(pPWPS, WPS).

Macibu telpa, aprikota ar projektoru, ekranu, rakstamgaldiem un
Norises vieta un | krésliem, personalajiem datoriem un piekluvi internetam katram
nepiecieSamie izglttojamajam.

materialie Il"dzekli | Katram izglitojamajam nepiecieSams — pildspalva, zimulis, dze€Sgumija,

darba lapas ar eksamena uzdevumiem.

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Veértéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 69, kas atbilst
Veértesanas kartiba | 100 %. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav
zemaks par 60 %. Parbaudijuma veértejums tiek izteikts balles atbilstosi
vertesanas skalai:

Iegﬁ;ﬁafi’fsnkm 1-9 | 10-20 | 21-30 | 31-40 | 41-46 | 47-51 | 52-57 | 58-62 | 63-66 | 67—69
Uzdevumu 97—
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | o
(%)
Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés
1
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1. uzdevums. Atbildét uz atbilZu izvéles jautajumiem.

Uzdevumi, to izpildes vértésanas Kkriteriji

(izpildes laiks 20 min.)

. oy S Pareiza
Nr. p. k. Jautajums AtbilZu varianti atbilde
1.1. Kads saskana ar standartu 1SO 9692-1:2014 ir | 1. 5 mm
maksimalais plaksnu biezums rokas 2.6 mm
lokmetinasana bez malu apstrades, metinot no | 3. 8 mm
abam pusém? 4.10 mm
1.2. Kads atbilstosi standarta EN ISO 5817:2014 B | 1. Lidz 4 mm
grupas kvalitates prasibam ir maksimali 2.11dz 2 mm
pielaujamais iegriezumu dzilums metinatas 3. Lidz 3,5 mm
Suves pamatmetala? 4. Lidz 0,5 mm
1.3. Saskana ar standartu ISO 9692-1:2022, 1.5mm
metinot vienpusgji bez paliktna, no kada 2.4mm
metala biezuma sakot, veido malu slipa 3.2mm
nogriezuma lenki? 4.1 mm
1.4. Kur§ apzZim@jums metinataja sertifikata 1.135
saskana ar standartu ISO 9606-1: 2017 norada | 2. 136
uz metinasanu ar pulverstiepli ar metala 3.138
pulvera pildijumu? 4,143
1.5. Kuri no siem metinasanas procesiem 1.111, 311
klasificgjami MAG metinasanai? 2.141,142
3. 135, 136
4.121, 114
1.6. Kura no minétajiem TIG procesiem 1. Metinot ar 141 procesu
metinasana izmantos ar kusniem pilditu 2. Metinot ar 142 procesu
piedevmaterialu? 3. Metinot ar 143 procesu
4. Metinot ar 145 procesu
1.7. Kura standarta noteikti kakta Suves (FW) un 1. LVS EN ISO 9606-2
sadurSuves (BW) parametru 2. LVS EN ISO 5817
neatbilstibas/defekti aluminijam un ta 3. LVS EN ISO 6947
sakausgjumiem? 4. LVS EN ISO 10042
1.8. Kura standarta noteiktas prasibas metinataju 1. LVS EN ISO 9606-2
atestacijai aluminijam un ta sakausgjumiem? 2. LVS EN ISO 9606-1
3. LVS EN ISO 6947
4. LVS EN ISO 10042
1.9. Kura standarta ir noteiktas prasibas parbaudes | 1. LVS EN ISO 9606-2
kontrolparaugu izmériem te€raudam? 2. LVS EN ISO 9606-1
3. LVS EN ISO 5817
4. LVS EN ISO 10042
1.10. Kads metinataju sertifikacijai atbilstosi ISO 1.3 mm
standartu prasibam ir maksimali pielaujamais | 2. 5 mm
Suves biezums (a) dazada biezuma detalam, 3. 0,7t min
metinot T veida savienojumu? 4, 0,5t min
1. attéls
2
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1.11.

Kurs defekts pec standarta ISO 5817:2014 D
grupas prasibam nav pielaujams metinatajos
savienojumos?

1. Virsmas pora

2. Suves pastiprindjums

3. Isi iegriezumi

4, Plaisas

1.12. Ka, ievérojot standarta 1ISO 9606-1:2017 1. Ja metinatajs strada,
prasibas, tiek pagarinats metinataja sertifikata | pagarina automatiski
darbibas laiks p&c trim gadiem? 2. Pagarina péc metinataja

liguma

3. Jakarto parbaudijums
attiecigaja metinasanas veida
4. Pagarina péc darba devgja
liguma

1.13. Cik ilgu laiku pec eksaminacijas ir speka 1. Vienu gadu bez jebkadiem
metinataja atestacija, ieverojot standarta ISO nosacijumiem
9606-1:2017 punkta 9.3.a prasibas? 2. Divus gadus bez

jebkadiem nosacijumiem

3. Tris gadus, ja darba
partraukums $aja perioda nav
parsniedzis vienu gadu

4. Tris gadus, ja darba
partraukums $aja perioda nav
parsniedzis seSus ménesus

1.14. Kuram kvalitates atbilstibas l[imenim ir 1.D
visaugstakas kvalitates prasibas metinatajam 2.C
Suvém saskana ar standarta EN ISO 3.B
5817:2014 nosactjumiem? 4. A

1.15. Ka saskana ar standarta ISO 9606-1:2017 1. Vizuala kontrole
prasibam kontrole paraugu kvalitati? 2. Vizuala un

sagraujos$a/nesagraujosa
Suves kontrole

3. Sagraujosa kontrole

4. Vizuala un hermétiskuma
Suves kvalitates kontrole

1.16. Kads kontrolparaugs jametina metinatajam, 1. Plak$nu sadursavienojums
izpildot standarta SO 9606-1: 2017 augstakas | PE
pielaujamibas prasibas? 2. Plak$nu stiira savienojums

PC

3. Caurulu sadursavienojums
PH

4. Caurulu sadursavienojums
PH-L045

1.17. Kada veida Suve tiek metinata un kads papildu | 1. BW; nb
apzimejums obligati uzradams kvalifikacijas 2. BW; mb
sertifikata atbilstosi standarta ISO 9606- 3. FW; sl
1:2017 prasibam atbilstosi 2. attéla redzamajai | 4. FW: ml
Suvei? 5. FW; ss

6. FW; lw
7. BW; rw

2. attéls
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1.18. Kurus 4. attéla uzraditos mérinstrumentus 1.1,3,4
izmanto, lai izm&ritu maksimali pielaujamo 2.1,3,6
3. attela redzamo kakta Suves pastiprinajuma 3.2,5,7
augstumu? 4.3,4,5
?
3. attéls
:\\-’%
EN
- ENE \ LY e
2. 3. 4. 5. 6. 7.
4, attéls
1.19. Kads ir maksimali pielaujamais kakta Suves 1.1,04 mm
pastiprinajuma augstums h, ja ir zinams, ka 2.1,54 mm
metinamo plaksnu biezumi t; = 6,0 mm un 3.1,84 mm
t> = 10,0 mm, projektetais kakta Suves 4.2,40 mm
biezums tiek izteikts agesign = 0,7t un ir noteikts
B kvalitates atbilstibas limenis (izmantot
5. attéla redzamo tabulas izvilkumu no
standarta EN 1SO 5817:2014)?
No. Rllq'l)l':'l;l‘:l'll"ll l:;:‘:g:.‘.‘.::;:l Reiisiski ”;I“ L - Limit \_IIT imperfec :ln"\l(ll npl.u_lT‘ll\' levels -
10|50 Excessive con 05 |hs 1mm+0,25h,but ‘), 1 mm + 0,15 b, but l» 1 mm + 0,1 b, but
\vl-]:!'\l, (Fillet max. max. 4 mr max. 3 mm
| |
5. attels
1.20. Kads ir maksimali pielaujamais kakta Suves 1. MAX @ =0,63 mm
virsmas poras diametrs, ja ir noteikts 2. MAX @ =1,68 mm
C kvalitates atbilstibas [imenis un kakta Suves | 3. MAX @ = 2,00 mm
projektétais biezums tiek izteikts agesign = 0,7t | 4. MAX @ = 2,40 mm
(izmantot 7. attela redzamo tabulas izvilkumu
no standarta EN 1SO 5817:2014)?
1120
6. attéls
[ its for imperfect ions for quality levels
| o | | Shipraion I P o S B S B
1.3 2017 Surfsce pore Wadmum dimension of a single pore for |"" |NI[:'|'II'IIllI.'II INIIL|' rrmltted
butt welds deDds
fillet wields de0 3o
Waximum dimension of a single pore for =3 1 Mot permitted
Btk weldls 0,3 5 butmax. 3mm |42 0,2 butmax. 2 mm

fillet welds

| o £ 0,3 0, but s, 3 |'|:|||-.I'- 0.2 a, lutmax. 2 mm |

1. attéls
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2. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem par apziméumiem,
noformesana/pieraksta.
(izpildes laiks 40 min.)

2.1. MetinaSanas process:

ko izmanto WPS

Nr.

p. k.

Metinasanas procesa nosaukums

MetinasSanas
process/apzimejums
(atbilde)

Rokas lokmetinaSana ar kisto$o elektrodu

LokmetinaSana ar monolito stiepli inertas gazes vidé (MIG)

Lokmetinasana ar monolito stiepli aktivas gazes vide (MAG)

AN

Lokmetinasana ar pulverstiepli ar kusnu pildijumu aktivas gazes
vide (MAG)

Lokmetinasana ar pulverstiepli ar pulverveida metala pildijumu
aktivas gazes vide (MAG)

Lokmetinasana ar volframa elektrodu ar monolito piedevmaterialu
(stiepli vai stieni) inertas gazes vidé (TIG)

Lokmetinasana ar volframa elektrodu bez piedevmateriala inertas
gazes vide (TIG)

2.2. MetinaSanas telpiskas pozicijas:

Nr.

p. k.

MetinaSanas telpiskas pozicijas nosaukums, kakta Suvju
metinasanai

Metinasanas
telpiskas pozicijas
apzimejums

(atbilde)

Apaksgja pozicija

Horizontali vertikala pozicija

Horizontala pozicija

Griestu pozicija

Vertikala no augsas uz leju/apaksu

Vertikala no lejas/apakSas uz augSu

NogA W IN e

Horizontala griestu pozicija

2.3. Citi metinasanas apzimgjumi:

Nr.

o
~

Apziméjuma nosaukums

Apziméjums
(atbilde)

Metinasana no abam pusém

MetinaSana no vienas puses

Metinasana uz kusnu paliktna

Metinasana ar paliktni

Metinasana bez paliktna

Aizsarggazes paliktnis

"Kreisa" metinasana

"Laba" metinasana

Vienslana metinasana

Rlo|o|N@ T~ WNIE

0.

Daudzslanu metinasana
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3. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem par metinataja kvalifikacijas apliecibu (pWPS,
WPS), izmantojot informaciju 8. attela.
(izpildes laiks 20 min.)

=

© © N o g s~ 0w D

NN NN R R R R R R R R
A WD PO O XX NSO MLO®DNPE O

NN
o !

W oW NNN
P O © © N

32.

33.
34.

35.
36.

37.

38.

Apzim&jums(i)

Atsauce uz razotaja pWPS:
Metinataja vards, uzvards
Identifikacija
Identifikacijas metode
Dzims$anas datums un vieta
Darba devgjs
Kods/Parbaudes standarts

Darba teorétiskas zinasanas

Metinataja kvalifikacijas parbaudes aplieciba

1SO 9606-1 111 P FW FM1 B t 10.0 PB ml

003/2014 Eksaminacijas institiicija: DVS PersZert PZA Baltikum
Vitolds Kolosovs Apliecibas Nr. LV-SK-1021-9606-1-210639-099
100228-13602

Pase

1928-02-10, Latvija
SIA “Leksus”
1SO 9606-1: 2017

pienemts

Fotografija

(‘ja nepiecieSams )

Mainigie lielumi

Testa paraugs

Kvalifikacijas diapazons

Metinasanas process(i)
Stravas veids un polaritate
Izstradajuma veids

Suves veids
Pamatmateriala grupa(s)
Piedevmateriala grupa(s)

Metinasanas piedevmateriali

SO 4063 -111
DC/+
P
FW
S 2350R/1.1
FM1
ISO 2560-A E38 3B 12 H10/B

111
P, T (PA, PB: D = 75 mm rot.)
FW
FM1, FM2
A,RA,RB,RC,RR, R, B

Aizsarggazes = -

Paligierices - -

Materiala biezums (mm) 10.0 23,0

Caurules ar€jais diametrs (mm) - -

Metinasanas pozicijas 1SO 6947/ PB PA, PB

Metinasanas papildu apzim&jumi ml sl, ml

Papildu informacija: nav

Parbaudes veids Izpildits un pienemts Nav parbaudits

Vizuala parbaude X -

Radiografiska parbaude - X

Lausanas parbaude X - Zimogs

Lieces parbaude - X Vieta: Riga

Stiepes parbaude ar iegriezumu - X Atkartota apstiprinasana
atsaucoties 9.3.a

Makroskopiska parbaude - X MetinaSanas 28.06.2021.
datums:

Papildu parbaudes - X Derigs lidz: 27.06.2024.

Piezimes:

Eksamin&taja uzvards un paraksts vai eksaminacijas institiicija

Metinasanas koordinatora deriguma apstiprinajums vai
eksaminacijas institlicijas DVS PersZert apstiprinajums uz

nakamajiem 6 ménesiem.

Datums Paraksts

Ienemamais amats

* Pievienot atsevisku lapu, ja tas-nepieciesams

8. attéls
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Jautajums

Atbilde

Atbilstosi kada standarta prasibam ir sertificéts metinatajs?

Kada metinasanas procesa ir sertific€ts metinatajs?

Kada veida kontrolparaugs un Suve ir jametina parbaudijuma?

HwINE©

Ar kadiem piedevmaterialiem lauj metinat kvalifikacijas/pielaides diapazons
eksamena?

Kadas telpiskajas pozicijas ir kvalifikacijas/piclaides diapazons metinasanai?

Kads pamatmaterials (marka) jametina parbaudijuma?

Cik biezs pamatmaterials ir jametina parbaudijuma?

® N0

Kadas telpiskajas pozicijas atlauts metinat pagriezamas caurules, ja to drikst
darit?

Kads apzim&jums norada, ka parbaudijuma ir metinata daudzslanu Suve?

10.

Kadas parbaudes izmanto, novértgjot sametinato kontrolparaugu?

11.

Lidz kadam laikam ir speka Starptautiskas atestacijas metinasanas

sertifikats?

Vertesanas kriteriji

1. uzdevums. Atbildét uz atbilZu izvéles jautajumiem. (maksimali iegiistamais punktu

skaits 28)
pNT( Jautajums AtbilZu varianti I;?;iell;: Plepsllj:]r;trime
1.1. Kads saskana ar standartu ISO 9692- 1.5mm
1:2022 ir maksimalais plaksnu biezums | 2. 6 mm
rokas lokmetinasana bez malu 3.8mm X 1
apstrades, metinot no abam pusém? 4. 10 mm
1.2. Kads atbilstosi standarta EN ISO 1. [1dz 4 mm
5817:2014 B grupas kvalitates 2. Lidz 2 mm
prasibam ir maksimali pielaujamais 3.Lidz 3,5 mm
iegriezumu dzilums metinatas Suves 4. Lidz 0,5 mm X 1
pamatmetala?
1.3 Saskana ar standartu ISO 9692-1:2022, | 1. 5 mm
metinot vienpusgji bez paliktna, no 2.4mm X
kada metala biezuma sakot, veido malu | 3. 2 mm
slipa nogriezuma lenki? 4.1 mm
1.4. Kur§ apzim&jums metinataja sertifikata | 1. 135
saskana ar standartu ISO 9606-1:2017 | 2. 136
norada uz metinasanu ar pulverstiepli 3.138 X 1
ar metala pulvera pildijumu? 4. 143
1.5. Kuri no §iem metinasanas procesiem 1.111,311
klasificgjas MAG metinasanai? 2.141,142
3. 135, 136 X 1
4.121, 114
1.6. Kura no minétajiem TIG procesiem 1. Metinot ar 141
metinasana izmantos ar kuSniem pilditu | procesu
piedevmaterialu? 2. Metinot ar 142
procesu
3. Metinot ar 143 X 1
procesu
4. Metinot ar 145
procesu
7
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1.7.

Kura standarta noteikti kakta Suves
(FW) un sadurSuves (BW) parametru
neatbilstibas/defekti aluminijam un ta
sakausgjumiem?

. LVS EN ISO 9606-

. LVS EN ISO 5817

. LVS EN ISO 6947

. LVS EN ISO 10042

1
2
2
3
4
1.8. Kura standarta noteiktas prasibas 1. LVS EN ISO 9606-
metinataju atestacijai aluminijamunta | 2
sakausgjumiem? 2. LVS EN ISO 9606-
1
3. LVS EN ISO 6947
4. LVS EN ISO 10042
1.9. Kura standarta ir noteiktas prasibas 1. LVS EN ISO 9606-
parbaudes kontrolparaugu izmeriem 2
téraudam? 2. LVS EN ISO 9606-
1
3. LVS EN ISO 5817
4. LVS EN ISO 10042
1.10. | Kads ir maksimali pielaujamais Suves 1.3mm
biezums (a), metinataju sertifikacijai 2.5mm
atbilstosi ISO standartu prasibam, 3. 0,7t min
metinot T veida savienojumu, dazada 4. 0,5t min
biezuma detalam?
1. attels
1.11. | Kurs defekts p&c standarta ISO 1. Virsmas pora
5817:2014 D grupas prasibam nav 2.Suves pastiprinajums
pielaujams metinatajos savienojumos? | 3. Isi iegriezumi
4. Plaisas
1.12. | Ka, ieverojot standarta ISO 9606-1: 1. Ja metinatajs strada,
2017 prasibas, tiek pagarinats pagarina automatiski
metinataja sertifikata darbibas laiks p&c | 2. Pagarina péc
trim gadiem? metinataja liguma
3. Jakarto
parbaudijums
attiecigaja metinasanas
veida
4. Pagarina p&c darba
devgja liguma
1.13. | Cik ilgu laiku p&c eksaminacijas ir 1. Vienu gadu bez

speka metinataja atestacija, ieverojot
standarta 1SO 9606-1:2017 punkta
9.3.a prasibas?

jebkadiem
nosacijumiem

2. Divus gadus bez
jebkadiem
nosacijumiem

3. Tris gadus, ja darba
partraukums $aja
perioda nav
parsniedzis vienu gadu

4. Tris gadus, ja darba
partraukums $aja
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perioda nav
parsniedzis seSus

meénesus
1.14. | Kuram no min&tajiem kvalitates 1.D
atbilstibas [imeniem ir visaugstakas 2.C
kvalitates prasibas metinatajam Suvém | 3. B
saskana ar standarta EN ISO 4. A

5817:2014 nosacijumiem?

1.15. | Ka kontrol€ paraugu kvalitati saskana 1. Vizuala kontrole

ar standarta 1SO 9606-1:2017 2. Vizuala un
prasibam? sagraujos$a/nesagraujos
a Suves kontrole

3. Sagraujosa kontrole

4. Vizuala un
hermeétiskuma Suves
kvalitates kontrole

1.16. | Kads kontrolparaugs jametina 1. Plaksnu
metinatajam, izpildot standarta ISO sadursavienojums PE
9606-1: 2017 augstakas pielaujamibas | 2. Plak$nu stiira
prasibas? savienojums PC
3. Caurulu
sadursavienojums PH
4. Caurulu
sadursavienojums PH-
L045
1.17. Kada veida Suve tiek metinata un kads | 1. BW; nb
papildu apzim&jums obligati uzradams | 2. BW; mb
kvalifikacijas sertifikata atbilstosi 3. FW; sl
standarta 1ISO 9606-1:2017 prasibam 4. FW: ml
atbilstosi 2. attela redzamajai Suvei? 5. FW; ss
6. FW; lw
7. BW; rw
2. attéls
1.18. | Kurus 4. attela uzraditos 1.1,3,4
merinstrumentus izmanto, lai izméritu | 2.1, 3,6
maksimali 3.2,5,7
pielaujamo kakta Suves pastiprindjuma | 4. 3,4, 5
augstumu?

3. attéls

p-— HE \ AV
2. 3. 4. ;

Modulis "Starptautiskas atestacijas prasibas metinasana"



4, attéls

1.19. | Kads ir maksimali pielaujamais kakta 1.1,04 mm

Suves pastiprinajuma augstums h, jair | 2. 1,54 mm

zinams, ka metinamo plak$nu biezumi | 3. 1,84 mm X 3

t1=6,0 mmunt, = 10,0 mm, 4. 2,40 mm
projektetais kakta Suves biezums tiek
izteikts adesign = 0,7t, un ir noteikts B
kvalitates atbilstibas [imenis (izmantot
5. attéla redzamo tabulas izvilkumu no
standarta EN 1SO 5817:2014)?

Reference to | Imperfection Limitsfor imperfections for quality levels

No. 150 65201 designation Remarks ”:,, I D T ( | B
ol Wty et ; ‘ b k‘“ S
X ‘ \
5. attéls
1.20. | Kads ir maksimali pielaujamais kakta 1. Maks. ¥ = 0,63 mm | x 3

Suves virsmas poras diametrs, ja ir 2. Maks. @ =1,68 mm
noteikts C kvalitates atbilstibas [imenis | 3. Maks. @ = 2,00 mm
un kakta Suves projektetais biezums 4. Maks. @ = 2,40 mm

tiek izteikts agesign = 0,7t (izmantot
7. att€la redzamo tabulas izvilkumu no
standarta EN ISO 5817:2014)?

120
6. attéls
T " " "
Reference 1 criectic Limits for imp erfections for quality levels
M 150 63201 ::’:.I;u:tl|:::1 Remarke | I 0 F? 5 ]
- 4 L N S— N . —_—t —_— —
L2 2017 Surfsce pore | Maximum dimension of asingle pore for | Sl |N-'.:-'||'|=l.l-'-l | Mot permiited
butt wields de0is
fill et welds d£03a
Maximum dimension of a single pore fi =3 1 Mot permitted |
butt wields =035 but max. 3mm [ £ 0.2 5, butmax. 2 m
| fillet welds | %03 a, but max 5|'|'|||J 0.2 a, utmax. Z mm
7. attels
Kop 28
a

2. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem par apziméjumiem, ko izmanto WPS
noformesana/pieraksta. (maksimali iegiistamais punktu skaits 24)

2.1. MetinaSanas procesa nosaukums

Metinasanas C e .
Nr. - . PieSkiramie
K Metinasanas procesa nosaukums process/apziméjums punkti
p-x Pareiza atbilde
1. Rokas lokmetinasana ar kiistoSo elektrodu 111 1
2. Lokmetinasana ar monolito stiepli inertas gazes | 131 1
vidé (MIG)
10
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3. Lokmetinasana ar monolito stiepli aktivas gazes | 135 1
vidé (MAG)
4. Lokmetina$ana ar pulverstiepli ar kusnu 136 1
pildijumu aktivas gazes vide (MAG)
5. Lokmetinasana ar pulverstiepli ar pulverveida 138 1
metala pildijumu aktivas gazes vide (MAQG)
6. Lokmetinasana ar volframa elektrodu ar 141 1
monolito piedevmaterialu (stiepli vai stieni)
inertas gazes vide (TIG)
7. Lokmetinasana ar volframa elektrodu bez 142 1
piedevmateriala inertas gazes vidé (TIG)
Kopa: 7
2.2. MetinaSanas telpiskas pozicijas
Nr. Metinasanas telpiskas pozicijas nosaukums Met_m.:.lsanas _tell_).l skas Pieskiramie
p. k. kakta Suvju metinaSanai pozicijas apzimejums pljnkti
Pareiza atbilde
1. Apaksgja pozicija PA 1
2. Horizontali vertikala pozicija PB 1
3. Horizontala pozicija PC 1
4, Griestu pozicija PE 1
5. Vertikala no augsas uz leju/apaksu PG 1
6. Vertikala no lejas/apaksSas uz augsu PF 1
7. Horizontala griestu pozicija PD 1
Kopa: 7
2.3. Citi metinaSanas apzim&jumi
Nr. Apziméjums Pieskiramie

Apzimejuma nosaukums

p. K Pareiza atbilde punkti
1. Metinasana no abam pusém bs 1
2. MetinaSana no vienas puses SS 1
3. Metinasana uz ku$nu paliktna fb 1
4. Metinasana ar paliktni mb 1
5. Metinasana bez paliktna nb 1
6. Aizsarggazes paliktnis gb 1
7. "Kreisa" metinasana Iw 1
8. "Laba" metinaSana rw 1
9. Vienslana metinasana sl 1
10. Daudzslanu metinasana ml 1

Kopa 10
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3. uzdevums. Atbildét uz jautajumiem par metinataja kvalifikacijas apliecibu (pWPS,
WPS), izmantojot informaciju 8. attela. (maksimali iegiistamais punktu skaits 17)

;;\";( Jautajums Pareiza atbilde | Punktu skaits

1. Atbilstosi kada standarta prasibam ir sertificéts 1ISO 9606-1 1
metinatajs?

2. Kada metinasanas procesa ir sertificéts metinatajs? 111 1

3. Kada veida kontrolparaugs un Suve ir jametina P FW 2
parbaudijuma?

4, Ar kadiem piedevmaterialiem lauj metinat A, RA, RB, RC, 3
kvalifikacijas/pielaides diapazons eksamena? RR, R, B

5. Kadas telpiskajas pozicijas ir kvalifikacijas/pielaides PA, PB 2
diapazons metinasanai?

6. Kads pamatmaterials (marka) jametina parbaudijuma? S 235JR 1

7. Cik biezs pamatmaterials ir jametina parbaudijuma? 10mm 1

8. Kadas telpiskajas pozicijas atlauts metinat pagriezamas PA, PB 2
caurules, ja to drikst darit?

9. Kads apzimgjums norada, ka parbaudijuma ir metinata ml 1
daudzslanu sSuve?

10. | Kadas parbaudes izmanto, noveértgjot sametinato Vizuala parbaude; 2
kontrolparaugu? lausanas parbaude

11. | Lidz kadam laikam ir speka Starptautiskas atestacijas 27.06.2024. 1
metinasanas sertifikats?

Kopa: 17
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