
















http://www.rsu.lv/images/stories/dokumenti/seminari/ddvvi/gramata_darba_medicina/Darba_medicina_v2.pdf
http://www.rsu.lv/images/stories/dokumenti/seminari/ddvvi/gramata_darba_medicina/Darba_medicina_v2.pdf


































































































• 

Sada/Ijams 
aprelµniem un 

rase.iumiem 

A 

B 

C 

D 

E 
F 

Virsma 11 

Sans Kreisais 11 

Plaukts 11 I 
-

Plaukts 11 2 
-

Starpsiena 11 

Apaksa 11 

Sans Labais 11 
Fasade 11 

Mugursiena 11 

Izstriidiijuma gabaritizmeri 

668 X 562 X 200 

Art. Nr.: 11 

Pielikums Nr.1 

Izejm ateriiili 

Izejmaterials 16 mm kokskaidu platne, 
kas finiereta ar drazto 0,6 mm skaidu un 
malas aplimetas ar masivkoksnes 2 mm 
maliIJu 

Augsta blivuma koksl,dedru platIJu 
materials ( HDF) 

Art. Nr.: 11 A4 

M 1:8 

26.03.2019. SHEET 1 OF 12 

Atpakaļ



562

311

340

199

Pielikums N r.l

Izstrādājuma gabarītizmēri 

668 x 562 x 200
Art. Nr.: 11 A4

M 1:8
Art. Nr.: 11 09.04.2019. SHEET2  0 F  12



Pielikums N r.l

Izstrādājuma gabarītizmēri 

668 x 561 x 200
Art. Nr.: 11 A4

Art. Nr.:ll 09.04.2019. S HEET3  0 F  12



Pielikums N r.l

562 x 200 x 17 
(materiāls Finierēts KSP) Virsma 11 A4

Art. Nr.: 11 09.04.2019. S HEET4  0 F  12
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634 x 168 x 17 
(materiāls Finierēts KSP) Sans Labais 11 A4

Art. Nr.: 11 09.04.2019. SHEET6  0 F  12



PielikumsNr.l

634 x 168 x 17 
(materiāls Finierēts KSP) Sans Kreisais 11 A4

Art. Nr.: 11 09.04.2019. S HEET7  0 F  12



Pielikums N r.l

562 x 185 x 17 
(materiāls Finierēts KSP) Apakša 11 A4

Art. Nr.: 11 09.04.2019. | s H E E T 8  0 F 1 2



PielikumsNr.l

310:; 164T;

310 x 164 x 17 
(materiāls Finierēts KSP) Plaukts 1 1 1 A4

Art. Nr.: 11 09.04.2019. S HEET9  0 F  12



198T;

198j

Pielikums N r.l

164-.

198 x 164 x 17 (3 gab) 
(materiāls Finierēts KSP) Plaukts 1 1 2 A4

Art. Nr.: 11 09.04.2019. S H E E T I O O F  12
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218:
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(materiāls HDF) Mugursiena 11 A4

Art. Nr.: 11 09.04.2019. | s H E E T 1 1 0 F 1 2
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Modulis "Mehanizēta koksnes līmēšana" 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

1. uzdevums. Pēc dotā rasējuma Nr. 1 aprēķināt vajadzīgo materiālu daudzumu m2.  

(izpildes laiks 20 min.) 
 

 
Rasējums Nr. 1 

 

 

2. uzdevums. Pēc dotā rasējuma Nr. 1 izgatavot finierētu detaļu ar aplīmētām malām.  

(izpildes laiks 120 min.) 

 

Veicamās darbības: 

• Pēc rasējuma sazāģēt materiālu ar virsmēriem (virsmēri nepārsniedz 5 cm uz katru 

pusi). 

• Nokalibrēt nažfinierim malas uz giljotīnas. 

• Savilkt nažfiniera salikumus ar finiera savilkšanas mašīnu. 

• Izvēlēties līmi. 

• Uzklāt līmi uz detaļām. 

• Uz pamatmateriāla novietot savilktos nažfiniera salikumus un ievietot presē. 

• Salīmēt atbilstoši tehnoloģijai, ievērojot presēšanas režīmu. 

• Pārbaudīt līmējuma kvalitāti (vai līme nesūcas cauri nažfinierim, vai līme nav uzklāta 

par maz un nažfinieris nenāk vaļā). 

• Apzāģēt nofinierēto detaļu pēc dotajiem izmēriem, kas norādīti rasējumā. 

• Aplīmēt detaļu ar malu apdares lenti, izmantojot maliņu līmēšanas iekārtu. 

• Noslīpēt detaļu. 

• Sakārtot darba vietu. 

 

 

Vērtēšanas kritēriji 

Par pareizi aprēķinātu materiālu daudzumu 3 punkti. 

Pareizā atbilde – 0,8 ‧ 0,5=0,4 m2. 

Par katru tehnoloģiski pareizu un darba drošības prasībām atbilstoši veiktu sagataves apstrādi 

2 punkti. 

Maksimāli iegūstamais punktu skaits 27 punkti. 



Nr. 8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 
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Modulis "Detaļu izgatavošana ar datorizētām kokapstrādes iekārtām" 

Profesionālās kvalifikācijas "Būvizstrādājumu galdnieks" (4. LKI), 

"Mēbeļu galdnieks" (4. LKI) 

Obligātās izvēles daļa (B daļa) 

Modulis "Detaļu izgatavošana ar datorizētām kokapstrādes iekārtām"1 

Pārbaudījuma programma 

1 Attiecināms uz profesionālajām kvalifikācijām: 

"Koka izstrādājumu ražošanas tehniķis" (4. LKI), "Datorizētu kokapstrādes iekārtu operators" (4. LKI), 

"Būvizstrādājumu galdnieks" (4. LKI), "Mēbeļu galdnieks" (4. LKI). 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 3 

Uzdevumu veidi Praktiskais darbs, darbs ar profesionālo 

dokumentāciju. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

130 min. 

Uzdevumu apraksts 

1. Novērtēt datorizētas kokapstrādes iekārtas gatavību darbam,

pārbaudot drošības aprīkojumu.

2. Atbilstoši rasējumam veikt iestatījumus izlozētajai detaļai datorizētu

kokapstrādes iekārtu vadības programmā.

3. Izgatavot 2. uzdevumā izlozēto mēbeles detaļu atbilstoši rasējumam

uz datorizētas kokapstrādes iekārtas un novērtēt rezultātu.

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Norises vieta: mācību darbnīca. 

Nepieciešamais aprīkojums: datorizēta kokapstrādes iekārta, bīdmērs, 

mērlente, griezējinstrumenti, rasējumi. 

Nepieciešamie materiāli: masīvkoks vai plātņu materiāli, detaļu 

bāzēšanai nepieciešamie palīgmateriāli. 

Izglītojamajam uzdevumu izpildei nepieciešams: darba aizsardzības 

prasībām atbilstošs darba apģērbs, individuālie aizsardzības līdzekļi. 

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 76, kas 

atbilst 100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs 

atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–10 11–22 23–33 34–45 46–51 52–57 58–63 64–69 70–73 74–76 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 97–100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Uz sākumu
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Modulis "Detaļu izgatavošana ar datorizētām kokapstrādes iekārtām" 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

2. un 3. uzdevuma izpildē izmantot rasējumu (1. pielikums). 

 

1. uzdevums. Novērtēt datorizētas kokapstrādes iekārtas gatavību darbam, pārbaudot 

drošības aprīkojumu. Novērtējumus ierakstīt darba lapā (2. pielikums). 

(izpildes laiks 10 min.) 

 

Izglītības iestāde pirms pārbaudījuma simulē kāda drošības aprīkojuma bojājumu. Pareizās 

atbildes tiek sagatavotas pirms pārbaudījuma atbilstoši konkrētajam datorizētajam 

kokapstrādes iekārtu darbagaldam.  

 

Pareizās atbildes (piemērs) 

 
Nr.p.k. Novērtējamās pozīcijas Pareizās atbildes 

1.  Drošības paklāji. ir 

2.  Drošības spilveni. ir 

3.  Stop pogas uz vadības pults. nav 

4.  Drošības barjera aiz fotosensoriem. ir 

5.  Stop droseles. ir 

6.  Saspiestā gaisa padeve. nav 

7.  Durvju slēdži. ir 

8.  Elektrības padeve. ir 

 

Vērtēšanas kritēriji 

Par katru pareizu atbildi 2 punkti. 

Maksimāli iegūstamais punktu skaits 16 punkti. 

 

 

2. uzdevums. Atbilstoši rasējumam veikt iestatījumus izlozētajai detaļai (A, B, C, D, E vai 

F) datorizētu kokapstrādes iekārtu vadības programmā.  

(izpildes laiks 100 min.) 

 

Izglītības iestāde sagatavo datorizētas kokapstrādes iekārtas instrumentus un instrumentu 

datubāzi. 

Izglītības iestāde sagatavo daļēji iestatītu datorizētu kokapstrādes iekārtu, audzēknis iestata 

vienu griezējinstrumentu. 

 
Nr.p.k. Veicamās darbības 

1.  Instrumenta izvēle un iestatīšana atbilstoši detaļas rasējumam. 

2.  Iestatīto instrumentu pievienošana programmai. 

3.  Urbumu koordinātu atrašana programmā un to koriģēšana atbilstoši detaļas rasējumam. 

4.  Detaļas apstrādes operāciju sakārtošana pareizā secībā.   

5.  Instrumenta ceļa norādīšana frēzēšanas operācijām. 

6.  Detaļas atrašanās vietas ievadīšana uz iekārtas darba galda "0" koordinātas. 

7.  Apstrādes parametru atbilstība apstrādājamajam materiālam. 
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Modulis "Detaļu izgatavošana ar datorizētām kokapstrādes iekārtām" 

Vērtēšanas kritēriji 

Par katru pareizi veiktu darbību 5 punkti. 

Maksimāli iegūstamais  punktu skaits 35 punkti. 

 

 

3. uzdevums Izgatavot 2. uzdevumā izlozēto mēbeles detaļu atbilstoši rasējumam uz 

datorizētas kokapstrādes iekārtas un novērtēt rezultātu.  

(izpildes laiks 20 min.) 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 
Nr. 

p.k. 

Veicamā 

darbība 
Vērtēšanas kritēriji 

Piešķiramie 

punkti 

1. Mehāniskās 

apstrādes izmēru 

precizitātes 

pārbaude. 

Kontroldetaļas izgatavošana. 

Datorizētas kokapstrādes iekārtas uzmanīšana 

kontroldetaļas izgatavošanas laikā. 

Griezējinstrumentu iestatījumu pārbaudīšana. 

Kontroldetaļas salīdzināšana ar rasējumu. 

15 

Ja nepieciešama 

atkārtota 

kontroldetaļas 

izgatavošana, 

veicamā darbība 

novērtējama tikai 

ar 5 punktiem 

Korekciju veikšana pēc nepieciešamības* 

Atkārtotas kontroldetaļas izgatavošana* 

2. Oriģināldetaļas 

izgatavošana pēc 

kontrolmērījumu 

veikšanas. 

Urbumu diametru, to atrašanās uz detaļas izmēri 

iekļaujas pielaidēs. 

3 

Detaļas gabarītu izmēri atbilst rasējumā 

norādītiem izmēriem un iekļaujas pielaidēs. 

3 

Detaļai pēc apstrādes nav eksaminējamā vainas 

dēļ radītu izrāvumu frēzējumu un urbumu vietās.  

4 

* Ja izgatavotā kontroldetaļa atbilst rasējumam, korekcijas nav nepieciešamas un atkārtota 

kontroldetaļa nav jāizgatavo. 

 

Maksimāli iegūstamais punktu skaits 25 punkti. 

2. pielikums 

 
DROŠĪBAS APRĪKOJUMA PĀRBAUDE 

Darba lapa 1. uzdevumam 

 

Nr.p.k. Drošības aprīkojums 
Gatavība darbam 

Ir/nav  

1.  Drošības paklāji.  

2.  Drošības spilveni.  

3.  Stop pogas uz vadības pults.  

4.  Drošības barjera ar fotosensoriem.  

5.  Stop droseles.  

6.  Saspiestā gaisa padeve.  

7.  Durvju slēdži.  

8.  Elektrības padeve.  
 



IzgatavojamǕs 
detaǸas IzejmateriǕli

A Sāns Kreisais 01
Laminētā kokskaidu plātne (LKSP), 
maliņu apstrāde ar ABS maliņu vai 
melamīna maliņu 

B Sāns Labais 01
C Starpsiena 01

Plaukts 01_1
Plaukts 01_2

D Virsma 01 Kokšķiedras plātņu materiāls 
(MDF)E Apakša 01

F Fasāde 01
Mugursiena 01 Augsta blīvuma kokšķiedru plātņu  

materiāls ( HDF)

SHEET 1 OF 12

A4

Art. Nr.: 01

Art. Nr.: 01
29.05.2019.

IzstrǕdǕjuma gabarǭtizmǛri

688 x 630 x 220 M 1:8

Pielikums Nr.1
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Art. Nr.: 01

Art. Nr.: 01IzstrǕdǕjuma gabarǭtizmǛri

688 x 630 x 220

 29.05.2019.
M 1:8

Pielikums Nr.1



Virsma 01

Apakġa 01

Starpsiena 01

SǕns labais 01

Mugursiena 01SǕns Kreisais 01

FasǕde 01

Plaukts 01 _1

Plaukts 01 _2

SHEET 3 OF 12

A4Art. Nr.: 01
Art. Nr.: 01 29.05.2019.

IzstrǕdǕjuma gabarǭtizmǛri
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Pielikums Nr.1
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SǕns Kreisais 01
29.05.2019.

634 x 168 x 16
(materiǕls LKSP)

Pielikums Nr.1
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16 16

52
*

20
0 -

1+1

590 -0,5
+0,5

20

23 -0,5
+0,5 23*216 328

8,2+0,2
-0   12+0,5

-0  mm

5+0,2
-0   12+0,5

-0  mm5+0,2
-0   12+0,5

-0  mm

8,2+0,2
-0   12+0,5

-0  mm

5+0,2
-0   12+0,5

-0  mm 5+0,2
-0   12+0,5

-0  mm

4
0+0
,5

R4

16 -0,5
0

20*

  1
1 

+  0,
5

0
  

  4 +
 
0,5
0   

Frēzējums mugursienai

( * ) IzmǛrs uzziǺai

SHEET 8 OF 12

A4

Art. Nr.: 01

Apakġa 01590 x 200 x 16
(materiǕls MDF)

29.05.2019.

Pielikums Nr.1



310 -0,5
+0,5

16
*

Aplīmējamā maliņa

16
4 -

0,
5

+0
,5

310 -0,5
+0,5

164 -0,5
+0,5

9

20
*

9

12
8

16

5+0,2
-0   8+0,5

-0 mm (x 4)

( * ) IzmǛrs uzziǺai

SHEET 9 OF 12

A4

Art. Nr.: 01

Plaukts 01_1
29.05.2019.

310 x 164 x 16
(materiǕls LKSP)

Pielikums Nr.1



198 -0,5
+0,5

16
*

Aplīmējamā maliņa

16
4 -

0,
5

+0
,5

198 -0,5
+0,5

164 -0,5
+0,5

9

20
*

9

12
8

16
5+0,2

-0   8+0,5
-0 mm (x 4)

( * ) IzmǛrs uzziǺai

SHEET 10 OF 12

A4

Art. Nr.: 01

Plaukts 01_2
29.05.2019.

198 x 164 x 16 (3 gab)
(materiǕls LKSP)

Pielikums Nr.1



330 -0,5
+0,5 218 -0,5

+0,5

65
5 -

0,
5

+0
,5

86
,5

0*

56
8,

50

36 261 33*

15+0,5
-0   caurejošs

330 -0,5
+0,5 218 -0,5

+0,5

3*

65
5 -

0,
5

+0
,5

3*

( * ) IzmǛrs uzziǺai

SHEET 11 OF 12

A4

Art. Nr.: 01

655 x 330 x 3
 655 x 218 x 3 

(materiǕls HDF) Mugursiena 01
29.05.2019.

Pielikums Nr.1



63
0 -

0,
5

+0
,5

  340 +
-
0,5
0,5  

  40 +
-
0,5
0,5  

  4
0 

+ -0,
5

0,
5  

  60    60  

  6
0 

 

  6
0 

 

MM

5+0,5
-0   caurejošs

63
0-

0,
5

+0
,5

16*

  7
4*

  
  7

4 
 

  4
82

 + -0,
5

0,
5  

  4
5 

 

  22,5    9,5  

3+0,2
-0   2+0,5

-0  mm

35+0,2
-0   12,5+0,5

-0  mm

  340 +
-
0,5
0,5  

  1
6*

  

M-M

  5
  

  10  

Dekoratīvs padziļinājuma frēzējums
(doti ieteicamie aptuvenie izmēri)

( * ) IzmǛrs uzziǺai

SHEET 12 OF 12

A4FasǕde 01
Art. Nr.: 01

630 x 340 x 16
(materiǕls MDF)

29.05.2019.

Pielikums Nr.1
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Modulis "Dekoratīvu elementu izgatavošana" 

Profesionālās kvalifikācijas "Būvizstrādājumu galdnieks" (4. LKI), 

"Mēbeļu galdnieks" (4. LKI) 

Obligātā izvēles daļa (B daļa) 

Modulis "Dekoratīvu koka izstrādājuma elementu izgatavošana" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 1 

Uzdevumu veidi Praktiskais darbs. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

290 min. 

Uzdevumu apraksts 

1. Izgatavot mēbeles durtiņas atbilstoši rasējumam, ievērojot darba

drošības, elektrodrošības, vides aizsardzības un ergonomikas prasības:

1.1. Sagatavot un salīmēt nažfinieri atbilstoši rasējumam, finierēt 

detaļu/mēbeļu durtiņu pildiņu.  

1.2. Iestrādāt durtiņu rāmī 1.1. uzdevumā sagatavoto mēbeļu 

durtiņas pildiņu. Izgatavot dekoratīvas/profilētas līstes un 

iestrādāt līstes gropē. 

1.3. Izgatavot mēbeļu durtiņām paredzētā virpotā roktura "poga" 

sagatavi. Iestrādāt doto rokturi durtiņās. 

1.4. Izgatavot mēbeļu durtiņu pildiņam paredzētā dekora (pildiņa 

centrā) – kokgriezuma sagatavi. Iestrādāt doto kokgriezumu 

pildiņā. 

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Norises vieta: galdniecības mācību darbnīca. 

Pārbaudījuma norisei nepieciešamais aprīkojums: 

• ēvelsols;

• garenzāģēšanas ripzāģmašīna;

• vienpusīgā taisnošanas garenfrēzmašīna;

• biezumošanas garenfrēzmašīna;

• vertikālā frēzmašīna ar apakšējo vārpstas novietojumu;

• formātripzāģmašīna;

• finierēšanas prese;

• urbjmašīna;

• rokas vai stacionārā slīpmašīna;

• urbji;

• mērlente;

• nažfiniera griešanas nazis;

• bīdmērs;

• metāla lineāls;

• stūrenis 90°;

Uz sākumu
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Modulis "Dekoratīvu elementu izgatavošana" 

 

 

 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  

 
1. uzdevums. Izgatavot mēbeles durtiņas atbilstoši rasējumam (1. pielikums), ievērojot 

darba drošības, elektrodrošības, vides aizsardzības un ergonomikas prasības. 

 

1.1. Sagatavot un salīmēt nažfinieri atbilstoši rasējumam, finierēt detaļu/mēbeļu durtiņas 

pildiņu. 

(izpildes laiks 90 min.)  

 
Nr.p.k. Vērtēšanas kritēriji 

1.  Izvēlēts atbilstošs plātņu materiāls, noteiktā biezumā, zāģēts A4 formātā ar virsmēru 15 mm 

garumā un 15 mm platumā. 

2.  Izvēlēts rasējumam atbilstošs salikums detaļas labajai pusei, nažfinieris piegriezts atbilstoši 

dotajam salikumam, savilkts ar līmpapīru, finierējuma sagataves izmēri atbilst durtiņu 

sagatavei. 

3.  Izvēlēts rasējumam atbilstošs salikums detaļas kreisajai pusei, nažfinieris piegriezts 

atbilstoši dotajam salikumam, savilkts ar līmpapīru, finierējuma sagataves izmēri atbilst 

durtiņu sagatavei. 

• aizzīmēšanas instrumenti;  

• līmspīles/fiksācijas spīles;  

• rokas instrumenti un palīgierīces.  

Pārbaudījuma norisei nepieciešamie materiāli:  

• masīvkoks (apmalots kalibrēts dēlis);  

• plātņu materiāls (MDF, saplāksnis);  

• mēbeļu durtiņu rāmis;  

• nažfinieris;  

• rokturis "poga";  

• kokgriezums;  

• līmpapīrs nažfiniera savilkšanai;  

• līme D-3;  

• abrazīvie materiāli;  

• līmlente;  

• palīgmateriāli iekārtu iestatīšanai.  

Izglītojamajam uzdevumu izpildei nepieciešams:  

• darba aizsardzības prasībām atbilstošs darba apģērbs;  

• individuālie aizsardzības līdzekļi.  

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 28, kas atbilst 

100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav 

zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs atbilstoši 

vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–3 4–7 8–12 13–16 17–18 19–20 21–23 24–25 27 28 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
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Modulis "Dekoratīvu elementu izgatavošana" 

4.  Plātņu materiāla sagataves abas puses noklātas ar līmi, finierējuma sagatave uzklāta ar 

līmpapīru uz āru, ievietots presē, nopresēts ar atbilstošu spiedienu (pēc preses tipam 

noteiktās tehnoloģijas). 

5.  Detaļa apzāģēta A4 gabarītā, nažfiniera salikums simetrisks, centrēts, un nav nobīdes. 

6.  Detaļas labā puse noslīpēta, izmantojot rokas vai stacionāro slīpmašīnu, nav caurslīpējumu, 

virsma viendabīgi slīpēta, nav abrazīva atstātu šķērssvītru. 

7.  Detaļas kreisā puse noslīpēta, izmantojot rokas vai stacionāro slīpmašīnu, nav 

caurslīpējumu, virsma viendabīgi slīpēta, nav abrazīva atstātu šķērssvītru. 

 

Par katru pareizi paveiktu darbību 1 punkts, kopā 7 punkti.  

  

1.2. Iestrādāt durtiņu rāmī 1.1. uzdevumā sagatavoto mēbeļu durtiņu pildiņu. Izgatavot 

dekoratīvas/profilētas līstes un iestrādāt līstes gropē. 

(izpildes laiks 120 min.)  

 
Nr.p.k. Vērtēšanas kritēriji 

1.  No masīvkoka kalibrēta dēļa izzāģētas sagataves dekoratīvajām līstēm, izmantojot 

garenzāģēšanas ripzāģmašīnu, daudzums mm atbilstoši nepieciešamajam kopējam 

garumam ar virsmēru līdz pilnam dēļa garumam (vai vismaz 100 mm vairāk), 

šķērsgriezuma virsmērs +5 mm augstumā un +5 mm platumā. 

2.  Sagataves apstrādātas/taisnotas ar vienpusīgo taisnošanas garenfrēzmašīnu. 

3.  Apstrādāta bāzes plakne un šaurā skaldne. Iegūtas līdzenas ēvelētas virsmas 90° leņķī, nav 

izrāvumu, līstes biezums un platums samazināts izmērā, nepārsniedzot 2 mm. 

4.  Sagataves apstrādātas/biezumotas ar biezumošanas garenfrēzmašīnu. 

Apstrādātas/biezumotas pretējās plaknes – bāzes plaknei un šaurajai skaldnei. Iegūtas 

līdzenas ēvelētas virsmas 90° leņķī, nominālizmēros, nav izrāvumu. 

5.  Sagataves apstrādātas/frēzētas ar vertikālo frēzmašīnu ar apakšējo vārpstas novietojumu. 

Frēzēta dekoratīvā/profilētā līstes puse. Izvēlēts atbilstošais griezējinstruments – profila 

frēznazis, frēzējums atbilstošs, bez izrāvumiem vai piedeguma. 

6.  Sagataves apstrādāta/frēzēta ar vertikālo frēzmašīnu ar apakšējo vārpstas novietojumu. 

Frēzēta/gropē līstes otra puse. Izvēlēts atbilstošais griezējinstruments – taisnais gropes 

frēznazis, frēzējums atbilstošs, bez izrāvumiem vai piedeguma. 

7.  Frēzētās sagataves apstrādātas/piezāģētas ar formātripzāģmašīnu. Līstes zāģētas garumā un 

45° leņķī. Iegūtas četras līstes noteiktajā garumā un leņķī. Līstu atbilstība pārbaudīta, tās 

ievietojot paredzētajā rāmja (ar pildiņu) gropē. Līstu gali sader kopā bez atstarpes. Līstu 

rāmja kopējā nobīde gropē nepārsniedz 0,5 mm garumā un 0,5 mm platumā. 

8.  Līstes slīpētas ar rokas abrazīvajiem materiāliem. Līstes redzamās/dekoratīvās plaknes 

noslīpētas viendabīgi, nav neizlabotu defektu, galos sadurvietas ar otru līsti – vienā plaknē. 

Pēc slīpēšanas profils atbilst rasējumam. 

9.  Pildiņš ievietots durvju rāmja gropē (durvju rāmis iepriekš sagatavots, atbilst rasējumam, 

slīpēts, grope un pildiņš sader ar nobīdi ne lielāku kā – 1 mm garumā un platumā). Ielīmētas 

līstes gropē, izmantota PVA līme, to uzklājot atbilstošā daudzumā durvju rāmja malai. 

Līstes fiksētas ar fiksācijas vai līmspīlēm. 

10.  Fiksācijas spīles noņemtas pēc atbilstoša noturēšanas laika (min., 40–60 min līdz vielas 

kristalizācijai), līstes plaknes viendabīgi pieguļ pildiņam un rāmja plaknei, nav atstarpju 

visos savienojumos, spīles nav radījušas iespiedumus, uz plaknēm nav līmes atlikumu.  

 

Par katru pareizi paveiktu darbību 1 punkts, kopā 10 punkti. 
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Modulis "Dekoratīvu elementu izgatavošana" 

1.3. Izgatavot mēbeļu durtiņām paredzētā virpotā roktura "poga" sagatavi. Iestrādāt rokturi 

durtiņās. 

(izpildes laiks 40 min.) 

 

Nr.p.k. Vērtēšanas kritēriji 

1.  No masīvkoka kalibrēta dēļa ar garenzāģēšanas ripzāģmašīnu izzāģēta sagatave virpotai 

detaļai, garums m minimālais – atbilstoši iespējamai un drošai apstrādei izmantojot 

biezumošanas garenfrēzmašīnu (noteikts darba sākumā). Šķērsgriezuma virsmērs +10 mm 

augstumā un +10 mm platumā. 

2.  Sagatave apstrādāta/taisnota ar vienpusīgo taisnošanas garenfrēzmašīnu. Apstrādāta bāzes 

plakne un šaurā skaldne. Iegūtas līdzenas ēvelētas virsmas 90° leņķī, nav izrāvumu, līstes 

biezums un platums samazināts, izmērā nepārsniedzot 2 mm. 

3.  Sagatave apstrādāta/biezumota ar biezumošanas garenfrēzmašīnu. Apstrādātas/biezumotas 

pretējās plaknes – bāzes plaknei un sānu skaldnei. Iegūtas līdzenas ēvelētas virsmas 

90° leņķī, +4 mm ‒/+ 5 mm nominālizmēram, nav izrāvumu. 

4.  Sagatave apstrādāta/zāģēta ar formātripzāģmašīnu. Sagatave min 100 mm vai atbilstoši 

virpošanas darbagaldam paredzētajam detaļu apstrādes min izmēru nosacījumiem. 

5.  Atbilstoši rasējumam, lietojot aizzīmēšanas instrumentus, iezīmēta virpotā roktura 

stiprināšanas urbuma vieta. Ar urbjmašīnu un urbi (urbja diametrs par 0,5 mm mazāks nekā 

kokskrūves izmērs) izurbts atbilstoši rasējumam. Atbilstoši kokskrūves galvas fasonam – 

veikta skrūvgalvas iesēdināšana līdz līdzenai virsmai (ja nepieciešams). Pieskrūvēts rokturis 

(rokturis "poga" ar kokskrūvi, iepriekš sagatavots, atbilst rasējumam, slīpēts). 

 

Par katru pareizi paveiktu darbību 1 punkts, kopā 5 punkti.  

  

1.4. Izgatavot mēbeļu durtiņas pildiņam paredzētā dekora (pildiņa centrā) – kokgriezuma 

sagatavi. Iestrādāt doto kokgriezumu pildiņā.  

(izpildes laiks 40 min.)  

 
Nr.p.k. Vērtēšanas kritēriji 

1.  No masīvkoka kalibrēta dēļa ar garenzāģēšanas ripzāģmašīnu izzāģēta sagatave 

kokgriezumam, minimālais garums m – atbilstoši iespējamai un drošai apstrādei, izmantojot 

biezumošanas garenfrēzmašīnu (noteikts darba sākumā). Šķērsgriezuma virsmērs +10 mm 

augstumā un +10 mm platumā. 

2.  Sagatave apstrādāta/taisnota ar vienpusīgo taisnošanas garenfrēzmašīnu. Apstrādāta bāzes 

plakne un šaurā skaldne. Iegūtas līdzenas ēvelētas virsmas 90° leņķī, nav izrāvumu, līstes 

biezums un platums samazināts izmērā, nepārsniedzot 2 mm. 

3.  Sagatave apstrādāta/biezumota ar biezumošanas garenfrēzmašīnu. Apstrādātas/biezumotas 

pretējās plaknes – bāzes plakne un sānu skaldne. Iegūtas līdzenas ēvelētas virsmas 90° leņķī, 

+4 mm – +5 mm nominālizmēram, nav izrāvumu. 

4.  Sagatave apstrādāta/zāģēta ar formātripzāģmašīnu. Zāģēta sagatave ar minimālo uzlaidi 

+4 mm – 5 mm nominālizmēram. 

5.  Kokgrieztas detaļas iestrāde mēbeļu durtiņas pildiņa centrā (kokgriezums/dekors iepriekš 

sagatavots, atbilst rasējumam, slīpēts). Ar aizzīmēšanas instrumentiem iezīmēta dekora 

precīza atrašanās vieta. Dekoram otrajā pusē uzklāta līme, ar līmlenti nofiksēts paredzētajā 

vietā uz pildiņa. Nopresēts, izmantojot fiksācijas spīles un palīgmateriālus. 

6.  Fiksācijas spīles noņemtas pēc atbilstoša noturēšanas laika (min., 40–60 min. līdz vielas 

kristalizācijai), dekora plakne viendabīgi pieguļ pildiņa plaknei, nav atstarpes savienojumā, 

spīles nav radījušas iespiedumus, uz plaknēm nav līmes atlikumu, dekors centrēts, nav 

nobīdes no asīm. 

 

Par katru pareizi paveiktu darbību 1 punkts, kopā 6 punkti.  
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Modulis "Dekoratīvu elementu izgatavošana" 

1. pielikums 
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Modulis "Dekoratīvu elementu izgatavošana" 

 
 



Nr. 8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Modulis "Koka izstrādājumu mehanizēta apdare" 

Profesionālās kvalifikācijas "Būvizstrādājumu galdnieks" (4. LKI), 

"Mēbeļu galdnieks" (4. LKI) 

Obligātās izvēles daļa (B daļa) 

Modulis "Koka izstrādājumu mehanizēta apdare"1

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 5 

Uzdevumu veidi Situācijas izvērtējums, praktiskais darbs. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

160 min. 

Uzdevumu apraksts 

1. Pārbaudīt un sagatavot apstrādājamo detaļu mehanizētai apdarei.

2. Izvēlēties apdares mērķim atbilstošu antiseptiķi un/vai apdares

materiālu un sagatavot darbam.

3. Iestatīt mehanizēto apdares materiāla uzklāšanas iekārtu atbilstoši

izvēlētajiem apdares materiāla uzklāšanas tehnoloģiskajiem

parametriem.

4. Veikt praktisku apdares materiāla uzklāšanu uz koka detaļas un

ievietot apdarītās detaļas žāvētājā. Kontrolēt apdarītās detaļas žūšanu.

5. Noteikt koksnes apdares kvalitāti un identificē apdares defektus

dotajos paraugos.

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Norises vieta: mehanizētās apdares iecirknis ar automatizētu koksnes 

apdares iekārtu galdniecības mācību darbnīcā vai uzņēmumā.  

Nepieciešamie materiāli katram izglītojamajam: apdares un 

impregnēšanas materiālu tehniskā datu lapa, apdares un impregnēšanas 

materiālu datu drošības datu lapa, rasējums, kurā minēts apdares 

materiāls, ar kuru tas jāpārklāj, koksnes detaļas ekspluatācijas plānoto 

apstākļu apraksts, koksnes apdares materiāls, kam veiks praktisku 

apdari, apdarīti koksnes detaļu paraugi, ar apdares defektiem, dažādas 

graudainības slīppapīri, špakteles, špakteļu lāpstiņas, slīpēšanas klucīši 

u.c. materiāli, kas var noderēt detaļu defektu labošanai pēc apdares un

veicot starpslīpēšanu, individuālais darba drošības aprīkojums (dažādi

cimdi, sejas maska, gāzmaska, aizsargbrilles, aizsargtērps, austiņas,

ausu tapas, sejas maska), priekšauts, lupatas, dažādi apdares materiāli

un šķīdinātāji, viskozimetrs, termometrs, dažādi mērtrauciņi un

kociņi/lāpstiņas apdares materiāla sagatavošanai un mērīšanai,

specifiskais aprīkojums automatizētās apdares iekārtas regulēšanai un

iestatīšanai.

1 Attiecināms uz profesionālajām kvalifikācijām: 

"Kokapstrādes iekārtu operators" (3. LKI), "Koka izstrādājumu ražošanas tehniķis" (4. LKI), "Datorizētu 

kokapstrādes iekārtu operators" (4. LKI), "Būvizstrādājumu galdnieks" (4. LKI), "Mēbeļu galdnieks" (4. LKI). 

Uz sākumu
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Modulis "Koka izstrādājumu mehanizēta apdare" 

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 13, kas atbilst 

100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms  nav 

zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs atbilstoši 

vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1 2–3 4–5 6–7 8 9 10 11 12 13 

Uzdevumu izpildes 

apjoms (%) 
1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 97–100 

Vērtējums ballēs 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

 

 

 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

1. uzdevums. Pārbaudīt un sagatavot apstrādājamo detaļu mehanizētai apdarei (dota 

koka detaļa, jānovērtē kvalitāte un konstatētie defekti ir jānovērš). 

 

 

2. uzdevums. Izvēlēties apdares mērķim atbilstošu antiseptiķi un/vai apdares materiālu 

un to sagatavot darbam.  

 

 

3. uzdevums. Iestatīt mehanizēto apdares materiāla uzklāšanas iekārtu atbilstoši 

izvēlētajiem apdares materiāla uzklāšanas tehnoloģiskajiem parametriem.  

 

 

4. uzdevums. Veikt praktisku apdares materiāla uzklāšanu uz koka detaļas un ievietot 

apdarītās detaļas žāvētājā. Kontrolēt apdarītās detaļas žūšanu (temperatūra, laiks, 

žāvēšanas klimats, spriegums). 

 

 

5. uzdevums. Noteikt koksnes apdares kvalitāti un identificēt apdares defektus dotajos 

paraugos. 

Izglītības iestāde sagatavo koksnes paraugus ar dažādiem apdares defektiem.  

Apdares paraugos ir kāds no šādiem defektiem: 

• neviendabīgs uzklājums; 

• raupja virsma; 

• apdares materiāls ir deformēts; 

• ar apdares materiālu nav noklāts viss kokmateriāls; 

• apdares materiāls atslāņojies. 
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Modulis "Koka izstrādājumu mehanizēta apdare" 

Vērtēšanas kritēriji 
 

Nr. 

p.k. 
Novērtējamās pozīcijas 

Piešķiramie 

punkti 

1.  Apstrādājamās detaļas pārbaude un sagatavošana apdarei. 2 

2.  Apdares mērķim atbilstoša antiseptiķa un /vai apdares materiāla izvēle un 

sagatavošana darbam. 

2 

3.  Mehanizētās apdares materiāla uzklāšanas iekārtas iestatīšana atbilstoši 

izvēlētajiem apdares materiāla uzklāšanas tehnoloģiskajiem parametriem. 

2 

4.  Apdares materiālu uzklāšana un žūšanas kontrole (temperatūra, laiks, 

žāvēšanas klimats, spriegums). 

2 

5.  Doto paraugu koksnes apdares kvalitātes noteikšana un apdares defektu 

identificēšana. 

5 

 Maksimāli iegūstamais punktu skaits 13 
 



Nr. 8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Būvizstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

Profesionālā kvalifikācija "Būvizstrādājumu galdnieks" (4. LKI) 

Obligātā izvēles daļa (B daļa) 

Modulis "Būvizstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 5 

Uzdevumu veidi Aprēķina uzdevumi, situācijas analīze. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

140 min. 

Uzdevumu apraksts 

1. Pēc dotajiem telpas izmēriem aprēķināt vienlaidu kāpnes izmērus bez

pretpakāpieniem:

• kāpiena augstumu;

• kāpiena platumu;

• kāpiena skaitu;

• pirmā kāpiena konstrukcijas augstumu, atņemot kāpiena

biezumu.

2. Aprēķināt materiāla daudzumu 1. uzdevumā dotajām kāpnēm, ņemot

vērā, ka atgriezumos aiziet 50% no tīro materiālu daudzuma.

3. Uzskicēt kāpnes pēc 1. uzdevumā dotajiem telpas izmēriem, izlikt

vajadzīgos izmērus.

4. Klients vēršas pie izgatavotāja ar fotogrāfiju un telpas izmēriem (sk.

1. uzdevumā) un izstāsta savas vēlmes – izgatavot vienlaidu kāpnes bez

pretpakāpieniem ar uzliktiem pakāpieniem no masīvkoka, kur telpas

izmēri ir ‒ augstums 3060 mm, garums 6200 mm un platums 1100 mm

un no gala sienas 1110 mm.

Izgatavotājam mutiski informēt klientu par materiāliem (salīdzināt

divus materiālus ‒ vienu skujkoku un vienu lapkoku), to īpašībām,

piedāvāt labāko, noteikt laika grafiku kāpņu izgatavošanai. Salīdzināt

materiālu cenas.

5. Sastādīt kāpņu izgatavošanas tehnoloģisko secību, uzskaitīt

izmantojamās darbmašīnas un aprēķināt aptuveno laika patēriņu.

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Norises vieta: 

galdniecības mācību darbnīca. 

Pārbaudījuma norisei nepieciešamais aprīkojums: 

• ēvelsols;

Uz sākumu
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Modulis "Būvizstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

 

 

 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  

 
1. uzdevums. Aprēķināt vienlaidu kāpnes bez pretpakāpieniem 6,2 m garai telpai, kāpnes 

sākas 1,1 m no gala sienas, kāpņu platums 1,1 m, stāva augstums no pirmā stāva grīdas 

līdz otrā stāva grīdai ir 3,06 m.  

 

Kāpņu paneļa, kāpņu stiprināšanai pie augšējās pārsedzes izmērs ir 1100 × 330 × 50 mm. 

Iesākuma un nobeiguma staba izmērs 1100 × 100 × 100 mm, kāpņu reliņu izmērs ir 

893,9 × 40 × 40 mm, divi reliņi uz kāpienu, reliņi montējami vienādā attālumā viens no otra, 

visā laiduma garumā. Jāņem vērā, ka uz pirmā kāpiena tiek montēts iesākuma stabs un uz pēdējā 

kāpiena montē vienu reliņu un nobeiguma stabu.  

Lentera dimensijas ir 60 mm plats un 70 mm augsts, lentera garums ir 5564,8 mm, lentera 

augstums no kāpiena priekšpuses ir 1045,8 mm.  

Kāpņu optimālā kāpiena aprēķina formula ir (2H (Augstumi) + 1B (kāpiena dziļums bez 

pārkares) = robežās 580–640 mm.): 

• H – pakāpiena augstums, 

• B – pakāpiena platums, 

• robežas 580 ~ 640 mm – aptuvenais soļa garums cilvēkam. 

 

(izpildes laiks 30 min.) 

 

Pareizā atbilde 
Nr. 

p.k. 

Aprēķins: Pareizā 

atbilde 

1.  Kāpiena augstums: 

dala stāva augstumu ar pakāpienu skaitu H 3060 / 18 = 170 mm 

170 mm 

2.  Kāpiena platums ar pārkari 50 mm: 

dala kāpnes garumu ar pakāpienu skaitu 5040 / 18 + 50 = 330 mm 

330 mm 

3.  Kāpienu skaits: 18 gab. 

• mērlente; 

• bīdmērs; 

• aizzīmēšanas instrumenti; 

• cirkulis. 

Pārbaudījuma norisei nepieciešamie materiāli: 

• palīgmateriāli; 

• četras baltas A4 lapas. 

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 30, kas atbilst 

100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav 

zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs atbilstoši 

vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–3 4–8 9–13 14–17 18–19 20–22 23–24 25–27 28–29 30 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
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Modulis "Būvizstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

Dala stāva augstumu ar pakāpiena augstumu. 3060 /170 = 18 gab. 

4.  Pirmā kāpiena konstrukcijas augstums, atņemot kāpiena biezumu: 

170 mm (kāpiena augstums) – 50 mm (kāpiena biezums) 

170 – 50 = 120 mm 

120 mm 

 

Vērtēšanas kritēriji 

Par katru pareizu atbildi 1 punkts, kopā 4 punkti. 

 

 

2. uzdevums. Aprēķināt materiāla daudzumu 1. uzdevumā dotajām kāpnēm, pieņemot, 

ka atgriezumi ir 50% no tīro materiālu daudzuma. 

(izpildes laiks 30 min.) 

  

Pareizās atbildes 
Nr. 

p.k. 

Aprēķins: garums × platums × biezums + 50% atgriezumi Pareizā atbilde 

1.  Konstrukcijas kopējais garums – 5827,5 mm, platums – 394,5 mm, biezums 

60 mm ‒ 2 gab.  

0,4138 m3 

2.  Pēc 1. uzdevumā izrēķināto kāpienu skaita (18 gab.) jāaprēķina materiāls 

kāpieniem, ja kāpienu garums ir 1100 mm, biezums 50 mm, platums 

330 mm. 

Kāpiena platums un skaits pēc 1. uzdevumā aprēķinātiem izmēriem: 

1 gab. 0,02725 × 18 gab. = 0,49 m3 

0,49005 m3 

3.  Kāpņu stiprināšanas paneļa materiālu daudzums.   

1 gab. 1100 × 330 × 50  

0,0272 m3 

4.  Stabu materiāla daudzums 

100 × 100 × 1270 × 2 = 0,0254 m3  

0,0254 × 50% = 0,0127 m3  

0,0254 + 0,0127 = 0,0381 m3 

0,0381 m3 

5.  Reliņu materiālu daudzums 40 × 40 × 978,9 = 0,002 

1 gab. 0,002 m3 × 33 gab. = 0,052 m3 

0,0778 m3 

6.  Lentera materiāla daudzums  

Lentera izmērs 1 gab. 5564,8 × 60 × 70 = 0,012 

0,018 m3 

 

Vērtēšanas kritēriji 

Par katru pareizu atbildi 1 punkts, kopā 6 punkti. 

 

 

3. uzdevums. Uzskicēt kāpnes pēc 1. uzdevumā dotajiem telpas izmēriem, izlikt 

vajadzīgos izmērus. 

(izpildes laiks 30 min.) 

 

Pareizās atbildes: 

1. pielikums 

 

Vērtēšanas kritēriji 

Rasējums atbilst telpas izmēriem – 2 punkti. 

Izlikti nepieciešamie izmēri – 2 punkti. 

Kopā 4 punkti. 
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Modulis "Būvizstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

4. uzdevums. Klients ierodas pie izgatavotāja ar fotogrāfiju un telpas izmēriem (sk. 

1. uzdevumā) un izstāsta savas vēlmes – izgatavot vienlaidu kāpnes bez pretpakāpieniem 

ar uzliktiem pakāpieniem 3060 mm augstai, 6200 mm garai un 1100 mm platai telpai. 

Izgatavotājam mutiski jāinformē klients par materiāliem, jāsalīdzina divi materiāli ‒ 

viens skujkoku un viens lapkoku ‒, to īpašības, piedāvāt labāko, noteikt laika grafiku 

kāpņu izgatavošanai. Salīdzināt materiālu cenas.  

(izpildes laiks 20 min.) 

 

Klienta fotogrāfija 

 
 

Pareizā atbilde 

1. Pastāsta par skujkoku (piemēram, priedi).   

Priedes koka kāpnes: materiāls nav ciets, kāpnes ātrāk izdils, kā arī ātrāk parādās 

mehāniskie bojājumi, apstrāde vieglāka nekā cietkokiem, cena zemāka. 

2. Pastāsta par lapu koku (piemēram, ozolu).  

Ozola koka kāpnes: materiāls ciets, lielāka nodiluma izturība nekā priedei, izturīgāks pret 

mehāniskiem bojājumiem, grūtāka apstrāde salīdzinājumā ar priedi. 

3. Nosaka materiāla cenu.  

Ozola materiāla izmaksas: 1200 eiro 1 m3. 

Priedes materiāla izmaksas: 400 eiro 1 m3. 

4. Nosaka laika patēriņu kāpņu izgatavošanai.  

Ozola kāpņu izgatavošana aizņems divas līdz trīs darbdienas vairāk nekā priedes koka 

kāpņu izgatavošana. Kāpņu izgatavošana aizņem vidēji 15 darbdienas. 

 



 

5 

Modulis "Būvizstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

Vērtēšanas kritēriji 

Par katru pēc būtības pareizu atbildi 1 punkts, kopā 4 punkti. 

 

 

5. uzdevums. Sastādīt kāpņu izgatavošanas tehnoloģisko secību, izmantojamās 

darbmašīnas un aptuveno laika patēriņu.  

(izpildes laiks 30 min.) 

 

Pareizā atbilde 

Nr.p.k. Darbība Iekārta, instruments* 
Aptuvenais laika 

patēriņš (min.) 

1.  Šķērszāģēšana Ripzāģmašīna, lentzāģmašīna, cirkulārais 

zāģis 

60 

2.  Garenzāģēšana Ripzāģmašīna, lentzāģmašīna, cirkulārais 

zāģis 

60 

3.  Taisnošana  Taisnošanas garenfrēzmašīna 60 

4.  Biezumošana  Biezumošanas frēzmašīna 60 

5.  Līmēšana Otas, rullītis, blokspīles 60 

6.  Biezumošana  Biezumošanas frēzmašīna 40 

7.  Frēzēšana Profila frēzmašīna, rokas virsfrēze 60 

8.  Virpošana Virpa 60 

9.  Urbšana Urbjmašīna 40 

10.  Slīpēšana Šaurlentes slīpmašīna, rokas slīpmašīnas 300 

11.  Apdare Ota, rullītis 480 

12.  Montāža objektā Skrūvjmašīna, urbjmašīna, līmeņrādis 480 

* Vērtē pēc būtības pareizu atbildi 

 

Vērtēšanas kritēriji 

Par katru pareizā secībā nosauktu darbību, izmantojamo iekārtu vai instrumentu un aptuveno 

laika patēriņu – 1 punkts, kopā 12 punkti. 
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Modulis "Būvizstrādājumu izgatavošana" 

Nr. 8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

Profesionālā kvalifikācija "Būvizstrādājumu galdnieks" (4. LKI) 

Obligātā izvēles daļa (B daļa) 

Modulis "Būvizstrādājumu izgatavošana" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 4 

Uzdevumu veidi Praktiskais darbs, situācijas analīze. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

520 min. 

Uzdevumu apraksts 

1. Izgatavot doto būvizstrādājumu atbilstoši rasējumam, ievērojot darba

drošības, elektrodrošības, vides aizsardzības un ergonomikas prasības:

1.1. Izvēlēties atbilstošu materiālu un palīgmateriālu.

1.2. Izgatavot būvizstrādājumu detaļas atbilstoši rasējumam.

1.3. Veikt būvizstrādājumu kontrolmontāžu.

1.4. Samontēt būvizstrādājumu.

1.5. Veikt būvizstrādājumu detaļu virsmu apdari (slīpēšanu un eļļošanu).

1.6. Iestrādāt būvizstrādājumā furnitūru un noregulēt to.

2. Noteikt dotos būvizstrādājuma vai tā detaļas bojājumus, pastāstīt to

rašanās cēloņus un iespējamo risinājumu to novēršanai.

3. Mutiski nosaukt dotā būvizstrādājuma iepakošanas veidus atbilstoši

norādītajam transportēšanas veidam.

4. Atbilstoši rasējumā dotajai durvju kārbai noteikt nepieciešamās ailas

izmērus ‒ mazāko un lielāko (augstumu un platumu), ja starp kārbu un

ailu pa perimetru ir pieļaujama putas sprauga no 30 līdz 50 mm.

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Norises vieta: galdniecības mācību darbnīca. 

Pārbaudījuma norisei nepieciešamais aprīkojums: 

• ēvelsols;

• vienpusīgā taisnošanas garenfrēzmašīna,

• vertikālā frēzmašīna ar apakšējo vārpstas novietojumu;

• formātripzāģmašīna;

• urbjmašīna;

• rokas virsfrēze;

• rokas vai stacionārā slīpmašīna;

• urbji;

• mērlente;

Uz sākumu



 

Modulis "Būvizstrādājumu izgatavošana" 

 

 

 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  

 
1. uzdevums. Izgatavot doto būvizstrādājumu atbilstoši rasējumam (piemēram, durvis 

(1. pielikums)), ievērojot darba drošības, elektrodrošības, vides aizsardzības un 

ergonomikas prasības. 

(izpildes laiks 480 min.) 

 
1.1. Izvēlēties atbilstošu materiālu un palīgmateriālu. 

1.2. Izgatavot būvizstrādājumu detaļas atbilstoši rasējumam. 

1.3. Veikt būvizstrādājumu kontrolmontāžu. 

1.4. Samontēt būvizstrādājumu. 

1.5. Veikt būvizstrādājumu detaļu virsmu apdari (slīpēšanu un eļļošanu). 

1.6. Iestrādāt būvizstrādājumā furnitūru un noregulēt to. 

 

 
2. uzdevums. Noteikt dotos būvizstrādājuma vai tā detaļas bojājumus, pastāstīt to rašanās 

cēloņus un iespējamo risinājumu to novēršanai.   

(izpildes laiks 30 min.) 

 

 

  

• bīdmērs; 

• aizzīmēšanas instrumenti; 

• cirkulis. 

Pārbaudījuma norisei nepieciešamie materiāli: 

• masīvkoks (apmalots kalibrēts dēlis); 

• palīgmateriāli iekārtu iestatīšanai. 

Izglītojamajam uzdevumu izpildei nepieciešams: 

• darba aizsardzības prasībām atbilstošs darba apģērbs; 

• individuālie aizsardzības līdzekļi. 

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 41, kas atbilst 

100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav 

zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs atbilstoši 

vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–5 6–11 12–17 18–24 25–27 28–30 31–33 34–37 38–39 40–41 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
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Modulis "Būvizstrādājumu izgatavošana" 

3. uzdevums. Mutiski nosaukt dotā būvizstrādājuma iepakošanas veidus atbilstoši 

norādītajam transportēšanas veidam. 

(izpildes laiks 5 min.) 
Nr.p.k. Durvju iepakošanas veidi 

1.  

2.  

3.  

 

 

4. uzdevums. Atbilstoši rasējumā (1. pielikums) dotajai durvju kārbai noteikt 

nepieciešamās ailas izmērus ‒ mazāko un lielāko (augstumu un platumu), ja starp kārbu 

un ailu pa perimetru ir pieļaujama putas sprauga no 30 līdz 50 mm.  

(izpildes laiks 5 min.) 

 

 
Vērtēšanas kritēriji 

 
1. uzdevums. Izgatavot doto būvizstrādājumu, ievērojot darba drošības, elektrodrošības, 

vides aizsardzības un ergonomikas prasības. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 30) 

 

Pēc dotā parauga pedagogs sagatavo uzdevumus būvizstrādājumu – durvju, logu vai kāpņu 

izgatavošanai  

1.1. Izvēlēties atbilstošu materiālu un palīgmateriālu. 

Pareizi izvēlētie materiāli: 
Izstrādājuma izejmateriāls  Masīvkoku plātņu materiāls 

Iestrādājama furnitūra Durvju viras, slēdzene un pretplāksne 

Apdare Eļļa 

 

Vērtēšanas kritēriji 

1 punkts par katriem diviem pareizi izvēlētiem materiāliem un palīgmateriāliem, maksimāli 

iespējamais punktu skaits 3 punkti. 

 

1.2. Izgatavot durvju detaļas atbilstoši rasējumam. 

Vērtēšanas kritēriji 

1 punkts par katru rasējumam atbilstošu durvju detaļu izgatavošanu, maksimāli iespējamais 

punktu skaits 12 punkti. 

 

1.3. Veikt durvju kontrolmontāžu. 

Vērtēšanas kritēriji 

Par precīzi veiktu durvju detaļu savstarpējās saderības pārbaudi kopsalikumā (izgatavoto durvju 

izmēri atbilst rasējumam) 2 punkti. 

 

1.4. Samontēt durvis. 

Vērtēšanas kritēriji 

Līmējamās plaknes ir vienmērīgi noklātas ar līmi ‒ 1 punkts. 

Līmējamās vietas ir cieši sakļautas ‒ 1 punkts. 

Līmes atlikumi noņemti ‒ 1 punkts. 

Izgatavoto durvju izmēri atbilst rasējumam ‒ 1 punkts. 

Maksimāli iespējamais punktu skaits ‒ 4 punkti. 

 

  



 

Modulis "Būvizstrādājumu izgatavošana" 

1.5. Veikt durvju detaļu virsmu apdari (slīpēšanu un eļļošanu). 

Vērtēšanas kritēriji 

Slīpēta visa virsma, nav plūksnaina ‒ 1 punkts. 

Šķautņu ģeometriskā forma atbilst rasējumam ‒ 1 punkts. 

Eļļojot vienmērīgi nosegta visa virsma, nav notecējumu ‒ 1 punkts. 

Maksimāli iespējamais punktu skaits ‒ 3 punkti. 

 

1.6. Iestrādāt durvīs furnitūru un noregulēt to. 

Vērtēšanas kritēriji 

Par katru rasējumam atbilstošu durvju viru iestrādi ‒ 1 punkts, kopā 3 punkti. 

Par durvju slēdzenes un pretplāksnes iestrādi ‒ 2 punkti.  

Par precīzi veiktu furnitūras regulēšanu ‒ 1 punkts.  

Maksimāli iegūstamais punktu skaits ‒ 6 punkti. 
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Modulis "Būvizstrādājumu izgatavošana" 

2. uzdevums. Noteikt dotos būvizstrādājuma vai tā detaļas bojājumus, pastāstīt to rašanās cēloņus un iespējamo risinājumu to novēršanai.   

(maksimāli iegūstamais punktu skaits 6) 

 
Nr. 

p.k. 
Bojājuma veids Bojājuma apraksts Bojājuma rašanās cēlonis Bojājuma novēršanas paņēmieni 

1.  Plaisa detaļas plaknē  

 

Masīvkoksnes detaļai 

(kāpnes pakāpiena 

plaknē) nelielā 

laukumā plaisa 

(piem., 100 mm 

garumā), detaļa 

tonēta lakota. 

 

  

2.  Šķiedras izrāvums plaknes malā 

 

Šķiedras izrāvums 

plaknes malā (durvju 

vērtnei). Detaļai 

nelielā laukumā 

šķautnes bojājums 

(piem., 50 mm, 

konisks, 7 mm plaknē 

un sānu malā), detaļa 

tonēta lakota. 

  

3.  Virsmas bojājumi beicētā lakotā 

plaknē  

Neatbilstoša 

izstrādājuma 

transportēšana, 

uzglabāšana objektā, 

pavirši/neatbilstoši 

montāžas darbi, trešo 

personu paviršība 

objektā, izstrādājuma 

ikdienas lietošanā 

radies bojājums. 

  



 

Modulis "Būvizstrādājumu izgatavošana" 

 

Montāžas brāķis, 

neatbilstošas 

iepakošanas vai 

transportēšanas dēļ 

vai ikdienas lietošanā 

radies bojājums. 

 

2. uzdevuma pareizās atbildes 

 
Nr. 

p.k. 

Bojājuma 

veids 

Bojājuma 

apraksts 
Bojājuma rašanās cēlonis Bojājuma novēršanas paņēmieni 

1.  Plaisa 

detaļas 

plaknē 

Masīvkoksnes 

detaļai (kāpnes 

pakāpiena 

plaknē) nelielā 

laukumā plaisa 

(piem., 100 mm 

garumā), detaļa 

tonēta lakota. 

Rasējumam neatbilstoši izvēlēts 

materiāls (plaisa materiālā, 

neatbilstošs mitrums materiālā), 

ražošanas procesa brāķis (apstrādes 

defekts ēvelējot, nepietiekami 

biezā slānī uzklāta līme, savstarpēji 

salīmējot līstes, rukšanas vai 

briešanas dēļ radusies plaisa, 

1. Izvērtē plaisas ietekmi uz konstrukcijas nestspēju: 

• ja nepieciešams, iegriež, padziļina plaisu, izveidojot vietu līmei, nopresē; 

• veido nelielu protezējumu, ielīmējot kokšķiedru vai skaidu plaisā; 

• tepē plaisu. 

2. Saudzīgi slīpē un/vai ciklē labojumu. 

3. Ja nepieciešams, labojot izmanto mākslinieciskus paņēmienus šķiedras raksta 

imitēšanai. 

4. Bojātajā vietā atjauno pārklājuma toni un apdari. 
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Modulis "Būvizstrādājumu izgatavošana" 

 trieciena rezultātā radusies plaisa 

transportējot vai montējot, 

paviršība darbā ar rokas 

instrumentu). 

5. Atjauno apdari labojumam un sapludina ar pārējo virsmu vai apdarina visu 

plakni. 

6. Ja vēlamais rezultāts nav panākts – veido iefrēzējumu visas detaļas garumā un 

ielīmē protēzi, kalibrē visu plakni, tonē un apdara visu detaļu no jauna. 

7. Ja nepieciešams, izgatavot jaunu detaļu. 

2.  Šķiedras 

izrāvums 

plaknes 

malā 

Šķiedras izrāvums 

plaknes malā 

(durvju vērtnei). 

Detaļai nelielā 

laukumā šķautnes 

bojājums (piem., 

50 mm, konisks, 

7 mm plaknē un 

sānu malā), detaļa 

tonēta lakota. 

Neatbilstoša izstrādājuma 

transportēšana, uzglabāšana 

objektā, pavirši/neatbilstoši 

montāžas darbi, trešo personu 

paviršība objektā, izstrādājuma 

ikdienas lietošanā radies bojājums. 

1) Izvērtē bojājuma novēršanas iespējamos veidus, kas pieļaujami – ņem vērā 

bojājuma daļēju atrašanos redzamā vietā plaknē, izstrādājuma vērtību un veicamo 

darbu apjomu (vai pieļaujams lokāls labojums uz vietas objektā, vai nepieciešama 

vērtnes pārvietošana uz darbnīcu): 

• ja pieļaujams labojums tiek veikts uz vietas objektā ar lokālu protezēšanu – 

pielīmē izrauto koksnes detaļu, piegriež plaknes, slīpē, tonē, veic apdari un 

piepulē, sapludinot ar plaknēm, vai atjauno apdari visai plaknei; 

• ja nepieciešams, labojot izmanto mākslinieciskus paņēmienus šķiedras raksta 

imitēšanai; 

• ja bojājuma novēršanai nepieciešams lielāks darbs, darbus veic darbnīcā, 

pieņem lēmumu par bojātās šķautnes frēzēšanu nelielā posmā vai visā garumā, 

detaļas nomaiņu, tonējuma un apdares uzklāšanu visā plaknē vai visam 

izstrādājumam. 

2) Ja nepieciešams, izgatavot jaunu durvju vērtni. 

3.  Virsmas 

bojājumi 

beicētā 

lakotā 

plaknē  

Skrāpējumi, 

nobrāzumi, 

švīkājumi vai 

nelieli 

iespiedumi 

durvju vērtnes 

plaknē ar apdari. 

Montāžas brāķis, neatbilstošas 

iepakošanas vai transportēšanas dēļ 

vai ikdienas lietošanā radies 

bojājums. 

1) Novērtē bojājumu, tā dziļumu.  

2) Ja švīka/iespiedums: 

• apdares materiāla pārklājumā – bojāto sektoru aplej ar apdares materiālu, 

saudzīgi slīpē un/vai ciklē labojumu;  

• beicē un apdares materiālā – izmanto piebeicēšanu ar smalku otu, labo gropi ar 

labošanas krītiņiem, tepēm, vaskiem, zīmuli, mākslinieciskiem paņēmieniem 

atjauno šķiedras rakstu, saudzīgi slīpē un/vai ciklē labojumu – atjauno fona 

toni, uzklāj apdari labotai vietai un piepulē vai pārklāj apdari visai plaknei; 

• kokšķiedrā – var izmantot uzbriedināšanas metodi (šķiedru saslapina ar ūdeni, 

pagaida, lai tā sabriest un nožūst, tad ciklē/pieslīpē) atjauno šķiedras rakstu ar 

protēzes palīdzību, špaktelē (labošanas metode atkarībā no bojājuma 

novietojuma vērtnē, saudzīgi slīpē un/vai ciklē labojumu, atjauno iekrāsojumu 

un apdari). 

3) Ja vēlamais rezultāts nav panākts – kalibrē visu plakni, noņemot visu apdari. 

4) Ja nepieciešams, izgatavot jaunu vērtni. 
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Modulis "Būvizstrādājumu izgatavošana" 

Vērtēšanas kritēriji 

Par katru pēc būtības pareizi noteiktu bojājuma rašanās cēloni ‒ 1 punkts. 

Par katru pēc būtības pareizi noteiktu bojājuma novēršanas paņēmienu ‒ 1 punkts. 

Maksimāli iegūstamais punktu skaits ‒ 6 punkti. 

 

 

3. uzdevums. Mutiski nosaukt durvju iepakošanas veidus. (maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 3) 

 

Pareizā atbilde 
Nr. p.k. Durvju iepakošanas veidi 

1. Plēvē 

2. Burbuļu plēvē 

3. Gofrētā kartonā 

Vērtēšanas kritēriji 

Par katru pareizi nosauktu iepakošanas veidu ‒ 1 punkts. 

Maksimāli iegūstamais punktu skaits ‒ 3 punkti. 

 

 

4. uzdevums. Atbilstoši rasējumā dotajai durvju kārbai noteikt nepieciešamās ailas 

izmērus mazāko un lielāko (augstumu un platumu), ja starp kārbu un ailu pa perimetru 

ir pieļaujama putas sprauga no 30 līdz 50 mm. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 2) 

   

Pareizā atbilde 

  
Durvju kārba augstums (mazākais, lielākais, mm) Durvju kārbas platums (mazākais, lielākais, mm) 

2091–2111 742–762 

 

Vērtēšanas kritēriji 

Par pareizi noteiktu durvju kārbas augstumu ‒ 1 punkts. 

Par pareizi noteiktu durvju kārbas platumu ‒ 1 punkts.  

Maksimāli iegūstamais punktu skaits ‒ 2 punkti. 

 



Durvju kārba

Vērtne

1. pielikums

Tehniskais apraksts

Izstrādājuma 
izejmateriāls

Izgatavots no masīvkoksnes plātņu 
materiāla

Iestrādājamā 
durvju 

furnitūra

Durvju viras (3 gab); slēdzene un 
pretplāksne. (iestrādāšanas izmēri 
atkarīgi no pieejamās furnitūras).

Apstrāde Izstrādājums slīpēts un eļļots ar lineļļu

Rasēja

Pieņēma

Mērogs  1:10

A4Pildiņa durvis

02.07.2020.

Lapa 1 no 10

Durvis D_001

Artis Goldbergs
2061 x 712 x 120

Atpakaļ



Detaļa_K01

Detaļa_K02

Detaļa_K02

1. pielikums

Tehniskais apraksts

Izstrādājums Izgatavots no masīvkoksnes plātņu 
materiāla, kas salīmēts ar PVA D4 līmi.

Izejmateriāls
Vēlamais izejmateriāls lapu koku sugu, kā 
piemēram, bērzs, melnalksnis, osis, ozols 
vai augļkoku (ābele, ķirsis).

Apstrāde Izstrādājums slīpēts un eļļots ar lineļļu

Rasēja

Pieņēma

Mērogs  1:10

A4

Uzgriežamais dēlis
350 x 220 x 20

02.07.2020.

Lapa 2 no 10

Durvju kārba
Artis Goldbergs

Artis Goldbergs
2061 x 712 x 120

Pildiņa durvis
Durvis D_001



Detaļa_V01

Detaļa_V01

Detaļa_V02

Detaļa_V03

Detaļa_V02

Detaļa_V04 (3 gab)

L

L

L

L

1. pielikums

L Savienojums salīmēts

Tehniskais apraksts

Izstrādājums Izgatavots no masīvkoksnes plātņu 
materiāla, kas salīmēts ar PVA D4 līmi.

Izejmateriāls
Vēlamais izejmateriāls lapu koku sugu, kā 
piemēram, bērzs, melnalksnis, osis, ozols 
vai augļkoku (ābele, ķirsis).

Apstrāde Izstrādājums slīpēts un eļļots ar lineļļu

Rasēja

Pieņēma

Mērogs  1:15

A4

Uzgriežamais dēlis
350 x 220 x 20

02.07.2020.

Lapa 3 no 10

Vērtne

Artis Goldbergs 2025 x 650 x 40

Pildiņa durvis
Durvis D_001



 712 

 2
06

1 

 2
02

5 

 650 

 1
20

 

 712 

 2
03

3 

 120 

 2
06

1 

1. pielikums

Rasēja

Pieņēma

Mērogs  1:15

A4

Uzgriežamais dēlis
350 x 220 x 20

02.07.2020.

Lapa 4 no 10

Artis Goldbergs

Durvis D_001

2061 x 712 x 120

Pildiņa durvis
Durvis D_001
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M 1 : 2

Vieta blīvgumijas iestrādāšanai
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0 

DETAIL R
SCALE 1 : 2

1. pielikums

Rasēja

Pieņēma

Mērogs  1:10

A4

Uzgriežamais dēlis
350 x 220 x 20

02.07.2020.

Lapa 5 no 10

Artis Goldbergs

Detaļa_K01

712 x 120 x 40

Pildiņa durvis
Durvis D_001
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WW
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 120 

 4
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 43  77 

 W-W
M 1 : 2

Vieta blīvgumijas iestrādāšanai
Izmēri pēc fakta

1. pielikums

Rasēja

Pieņēma

Mērogs  1:10

A4

Uzgriežamais dēlis
350 x 220 x 20

02.07.2020.

Lapa 6 no 10

Artis Goldbergs

Detaļa_K02 (2 gab)

2033 x 120 x 40

Pildiņa durvis
Durvis D_001
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DETAIL AE
SCALE 1 : 5

1. pielikums

Rasēja

Pieņēma

Mērogs  1:10

A4

Uzgriežamais dēlis
350 x 220 x 20

02.07.2020.

Lapa 7 no 10

Artis Goldbergs

Detaļa_V01 (2 gab)

2025 x 120 x 40

Pildiņa durvis
Durvis D_001
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1. pielikums

Rasēja

Pieņēma

Mērogs  1:5

A4

Uzgriežamais dēlis
350 x 220 x 20

02.07.2020.

Lapa 8 no 10

Artis Goldbergs

Detaļa_V02 (2 gab)

540 x 120 x 40

Pildiņa durvis
Durvis D_001
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1. pielikums

Rasēja

Pieņēma

Mērogs  1:5

A4

Uzgriežamais dēlis
350 x 220 x 20

02.07.2020.

Lapa 9 no 10

Artis Goldbergs

Detaļa_V03 (2 gab)

650 x 120 x 40

Pildiņa durvis
Durvis D_001
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 45° 

 45° 

1. pielikums

Rasēja

Pieņēma

Mērogs  1:5

A4

Uzgriežamais dēlis
350 x 220 x 20

02.07.2020.

Lapa 10 no 10

Artis Goldbergs

Detaļa_V04 (3 gab)

542 x 437 x 26

Pildiņa durvis
Durvis D_001
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«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Mēbeļu izgatavošanas procesa plānošana" 

Profesionālā kvalifikācija "Mēbeļu galdnieks" (4. LKI) 

Obligātā izvēles daļa (B daļa) 

Modulis "Mēbeļu izgatavošanas procesa plānošana" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 5 

Uzdevumu veidi Situācijas analīze, aprēķina uzdevumi, 

praktiskais darbs. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

225 min. 

Uzdevumu apraksts 

1. Pēc pasūtītāja foto un izmēriem aprēķināt nepieciešamo materiālu

daudzumu, informēt klientu par materiāliem, salīdzināt divus materiālus

(vienu skujkoku un vienu lapkoku), to īpašības, piedāvāt labāko, noteikt

materiālu cenas.

2. Uzrakstīt izgatavošanas tehnoloģisko procesu galda virsmai.

3. Pēc dotās furnitūras tehniskā zīmējuma aprēķināt izgatavojamās

atvilktnes platumu.

4. Aprēķināt nepieciešamo finiera daudzumu virsmas, sānu un apakšas

detaļu finierēšanai.

5. Izgatavot dotā galda maketu mērogā 1:4, izmantojot putukartonu.

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Pārbaudījuma norisei nepieciešamais aprīkojums: 

• lineāls,

• zīmuļi,

• kalkulators,

• papīra nazis.

Pārbaudījuma norisei nepieciešamie materiāli: 

• putukartons,

• līme.

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 28, kas atbilst 

100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav 

zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs atbilstoši 

vērtēšanas skalai: 
Iegūto punktu 

skaits 
1–3 4–7 8–12 13–16 17–18 19–20 21–23 24–25 26–27 28 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Uz sākumu
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Modulis "Mēbeļu izgatavošanas procesa plānošana" 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  

 
1. uzdevums. Aprēķināt nepieciešamo materiālu daudzumu, informēt klientu par 

materiāliem, salīdzināt divus materiālus (vienu skujkoku un vienu lapkoku), to īpašības, 

piedāvāt labāko, noteikt materiālu cenas. 

(izpildes laiks 20 min.) 

 

Klients ierodas pie izgatavotāja ar fotogrāfiju un izstāsta savas vēlmes.  

 

 
 

Klienta vēlmes 

Nepieciešamie galda izmēri: 

Garums – 2300 mm. 

Augstums – 600 mm. 

Dziļums – 500 mm. 

Detaļu biezums – 80 mm. 

Starpsienas biezums – 20 mm. 

Materiāls izgatavošanai – masīvkoks. 

Apdare – tumšs, lakots. 

 

Klienta jautājums – kādas koku sugas var piedāvāt, kāda ir cena? 

 

Uzdevums: aprēķināt nepieciešamo materiālu daudzumu, informēt klientu par materiāliem, 

salīdzināt divus materiālus (vienu skujkoku un vienu lapkoku), to īpašības, piedāvāt labāko, 

noteikt materiālu cenas. 

Materiālu aprēķins – tīrie izmēri plus 50% zudumi. 

Materiālu cenas: 

Parastā priede – 500 eiro. 

Ozols – 1300 eiro.  

 

Tabula materiālu aprēķinam. 

 

Detaļas nosaukums 
Det. 

skaits 

Nominālizmēri, mm 
Apjoms, m3 

Garums Platums Biezums 
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Modulis "Mēbeļu izgatavošanas procesa plānošana" 

Materiālu īpašības: 

 

Priede______________________________________________________________________

___________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________ 

 

Ozols______________________________________________________________________

___________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________ 

 

Cena par priedes masīvkoku galda izgatavošanai_________________ 

Cena par ozola masīvkoku galda izgatavošanai__________________ 

 

Pareizās atbildes 

Nepieciešamais daudzums 
Detaļas nosaukums Det. 

skaits 

Nominālizmēri, mm Apjoms, m3 

Garums Platums Biezums  

Virsma un apakša 2 2140 500 80 0,1712 

Sāni  2 600 500 80 0,048 

Starpsiena  1 500 440 20 0,0044 

     Kopā: 0,2236+50% 

= 0,3354 

 

Materiālu īpašības: 

 

Priede – materiāls nav ciets, galda virsma ātrāk izdils, kā arī ātrāk parādās mehāniskie bojājumi, 

apstrāde vieglāka nekā lapkokiem, cena zemāka. 

 

Ozols – koksne cieta, izturīga, skaista krāsa un tekstūra. Mēbele kalpos ilgāku laiku un saglabās 

savu izskatu. Mehāniski daudz noturīgāka. 

 

Cena par priedes masīvkoku galda izgatavošanai – 0,3354 ‧ 500 = 167,7 eiro. 

Cena par ozola masīvkoku galda izgatavošanai – 0,3354 ‧ 1300 = 436,02 eiro. 

 

Vērtēšanas kritēriji 

Materiālu aprēķins – katra pareizi aprēķinātā detaļa 1 punkts, kopā 3 punkti. 

Materiālu īpašības – par katru pareizu atbildi 1 punkts, kopā 2 punkti. 

Koksnes cenas aprēķināšana – katrs aprēķins 1 punkts, kopā 2 punkti. 

 

 

2. uzdevums. Uzrakstīt izgatavošanas tehnoloģisko procesu galda virsmai. Galds tiks 

izgatavots no salīmēta KSP, finierēts un lakots.  

(izpildes laiks 15 min.) 

 

Pareizā atbilde 

Nr.p.k. Darbība Iekārta, instruments* 
Patērētais 

laiks, min. 

1.  KSP zāģēšana ar virsmēru Universālā ripzāģmašīna 25 

2.  KSP līmēšana Prese  20 

3.  KSP zāģēšana līdz precīzajiem 

izmēriem 

Universālā ripzāģmašīna 20 

4.  Finiera garināšana ar virsmēru Nazis, lineāls 30 

5.  Finiera fūgošana – taisnošana Taisnošanas ēvelmašīna 30 
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Modulis "Mēbeļu izgatavošanas procesa plānošana" 

6.  Finiera savilkšana Savilkšanas mašīna 25 

7.  KSP virsmas malu finierēšana Līmbloki 40 

8.  KSP virsmas plakņu finierēšana Prese 40 

9.  Slīpēšana Lentes slīpmašīna  40 

10.  Lakošana Krāsošanas pistole 60 

* Vērtē pēc būtības pareizu atbildi 

 

Vērtēšanas kritēriji 

Katrs pareizs tehnoloģiskais process – 1 punkts, kopā 10 punkti. 

 

 

3. uzdevums. Pēc dotās furnitūras tehniskā zīmējuma aprēķināt izgatavojamās atvilktnes 

platumu.  

(izpildes laiks 15 min.) 

 

Ailas platums 600 mm iestrādājamā vadotne lodīšu pilna izvilkuma. 
 

 

 

 
 

Aprēķinu gaita_____________________________________________________________ 

 

Atvilktnes platums____________________ 

 

Pareizā atbilde 

600 – 12,7 – 12,7 = 574,6 mm 

 

Vērtēšanas kritēriji 

Pareizi izrēķināts uzdevums – 2 punkti. 

 

https://www.furlat.lv/produkti/vadotnes/lodisu-vadotnes/vadotne-lodisu-pilnas-izvilksanas/
https://www.furlat.lv/produkti/vadotnes/lodisu-vadotnes/vadotne-lodisu-pilnas-izvilksanas/
https://www.furlat.lv/produkti/vadotnes/lodisu-vadotnes/vadotne-lodisu-pilnas-izvilksanas/
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Modulis "Mēbeļu izgatavošanas procesa plānošana" 

4. uzdevums. Aprēķināt nepieciešamo finiera daudzumu virsmas, sānu un apakšas detaļu 

finierēšanai (malas arī tiek finierētas), zudumi 20%. 

(izpildes laiks 15 min.) 

 

Pareizā atbilde 

6,51 m2 + 20% = 7,81 m2 

 

Vērtēšanas kritēriji 

Pareizs aprēķins – 3 punkti. 

 

 

5. uzdevums. Izgatavot dotā galda maketu mērogā 1:4, izmantojot putukartonu. 

(izpildes laiks 160 min.) 

 

Vērtēšanas kritēriji 

Makets izgatavots mērogā 1:4 – 3 punkti. 

Makets ievēroti visi leņķiskie parametri – 3 punkti. 

Maksimāli iegūstamais punktu skaits – 6 punkti.  

 



Nr. 8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Mēbeļu izgatavošana" 

Profesionālā kvalifikācija "Mēbeļu galdnieks" (4. LKI) 

Obligātā izvēles daļa (B daļa) 

Modulis "Mēbeļu izgatavošana" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 7 

Uzdevumu veidi Praktisks darbs, situācijas analīze. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

335 min. 

Uzdevumu apraksts 

1. Izvēlēties dotajiem materiālu veidiem atbilstošu īpašību.

2. Dotajām koku sugām uzrakstīt divas to īpašības.

3. Aizpildīt tabulu ar apgalvojumiem Pieļaujams vai Nav pieļaujams

par mēbelēm pieļaujamajiem koksnes defektiem.

4. Uzrakstīt rasējumā dotās detaļas Kreisais sāns 0001 izgatavošanas

tehnoloģisko secību un izmantojamās iekārtas.

5. Izgatavot mēbeli atbilstoši rasējumam, ievērojot darba drošības,

elektrodrošības, vides aizsardzības un ergonomikas prasības:

5.1. Izgatavot mēbeles detaļas atbilstoši rasējumam. 

5.2. Iestrādāt furnitūru. 

5.3. Veikt mēbeles kontrolmontāžu. 

5.4. Veikt mēbeles detaļu virsmu apdari (slīpēšanu un eļļošanu). 

5.5. Samontēt mēbeli. 

5.6. Veikt furnitūras regulēšanu. 

5.7. Iepakot mēbeli atbilstoši drošai transportēšanai vietējam tirgum, 

izmantojot dotos materiālus. 

6. Izvērtēt montāžas vietas D atbilstību skapja uzstādīšanai. Noteikt

maksimāli lielākos brīvi stāvoša skapja izmērus.

7. Aprakstīt dotās mēbeles vai tās detaļas bojājumu rašanās cēloņus un

iespējamo risinājumu to novēršanai.

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Norises vieta: galdniecības mācību darbnīca. 

Pārbaudījuma norisei nepieciešamais aprīkojums: 

• ēvelsols;

• vienpusīgā taisnošanas garenfrēzmašīna;

• vertikālā frēzmašīna ar apakšējo vārpstas novietojumu;

Uz sākumu
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Modulis "Mēbeļu izgatavošana" 

 

 

 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  
 

1. uzdevums. Izvēlēties dotajiem materiālu veidiem atbilstošu īpašību. 

(izpildes laiks 5 min.) 

 
Materiālu veidi Īpašības apzīmējums 

KSP  

MDF  

Masīvkoksnes plātne  

Organiskais stikls  

Saplāksnis  

 

A – Labas optiskās īpašības 

B – Stiprība visos virzienos vienāda 

C – Mitrumnenoturīgs  

D – Izmanto augstvērtīgu mēbeļu izgatavošanā 

E – Labi slīpējams, izmanto šablonu izgatavošanā 

• formātripzāģmašīna; 

• biezumēvelmašīna; 

• urbjmašīna; 

• rokas vai stacionārā slīpmašīna; 

• urbji; 

• frēzes 

• mērlente; 

• bīdmērs; 

• aizzīmēšanas instrumenti; 

• līmspīles. 

Pārbaudījuma norisei nepieciešamie materiāli: 

• masīvkoka neapmalots dēlis – 50 mm biezums, 3 m garums; 

• līme; 

• apdares materiāli; 

• furnitūra; 

• palīginstrumenti iekārtu iestatīšanai. 

Izglītojamajam eksāmena uzdevumu izpildei nepieciešams: 

• darba aizsardzības prasībām atbilstošā darba apģērbs; 

• individuālie aizsardzības līdzekļi. 

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 76, kas atbilst 

100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav 

zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs atbilstoši 

vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–8 9–18 19–28 29–37 38–48 49–54 55–62 63–68 69–73 74–76 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
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Modulis "Mēbeļu izgatavošana" 

Pareizā atbilde 
Materiālu veidi Īpašības apzīmējums 

KSP C 

MDF E 

Masīvkoksnes plātne D 

Organiskais stikls A 

Saplāksnis B 

 

Vērtēšanas kritēriji 

Katra pareizā atbilde 1 punkts, kopā 5 punkti. 

 

 

2. uzdevums. Dotajām koku sugām uzrakstīt divas to īpašības.  

(izpildes laiks 10 min.) 

 

 

 

Pareizās atbildes 

 
Koku suga Īpašība 

Parastais ozols Quercus 

robur L. 

Atbilžu varianti: 

Koksne izturīga pret trupi gaisā, zemē un ūdenī. 

Labi padodas liekšanai. 

Labi padodas mehāniskai apstrādei. 

Satur miecvielas, kas pasargā no sīkbūtņu iedarbības. 

Uzglabājot ūdenī, ar laiku pārvēršas "melnajā ozolā". 

Skaista krāsa un tekstūra. 

Koksne cieta un rupjšķiedraina. 

Kodols liels, krasi norobežots no aplievas. 

Bērzs Betula verrucosa Nav izturīga pret trupi. 

Koksne sīksta un lokana. 

Nedrīkst uzglabāt nemizotus kokmateriālus. 

 Labāk uzglabājas ziemā sagatavoti materiāli. 

Parastā goba Ulmus glabra 

Huds. 

Aplieva šaura, brūngani pelēka, gaišāka nekā kodols. 

Gadskārtas labi saskatāmas visos griezumos. 

Koksne izturīga, cieta. 

Ar skaistu tekstūru. 

Labi pulējas. 

Labi padodas liekšanai. 

 

Vērtēšanas kritēriji 

Katra pareizi nosauktā īpašība – 1 punkts, kopā – 6 punkti. 

 

  

Koku suga Īpašība 

Piemērs: Parastā priede Pinus silvestris L  Labi pretojas mitruma ietekmei. 

 Labi apstrādājama ar griezējinstrumentiem. 

Parastais ozols Quercus robur L.  

  

Bērzs Betula verrucosa  

  

Parastā goba Ulmus glabra Huds.  
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Modulis "Mēbeļu izgatavošana" 

3. uzdevums. Aizpildīt doto tabulu Pieļaujams vai Nav pieļaujams. 

(izpildes laiks 5 min.) 

 

Mēbelēm pieļaujamie koksnes defekti 

Koksnes defekta nosaukums 

Pieļaujamo koksnes defektu norma 

Redzamās vietās mēbelēm ar 

caurspīdīgo apdari 

Neredzamās vietās, virsmās 

zem finierējuma, tapsējuma 

vai zem necaurspīdīgās 

apdares 

Piemērs: Iekšējā aplieva Nav pieļaujama Pieļaujama 

Šķiedru savijums, māzerainums   

Iekšējā aplieva, plankumainība, 

neīsts kodols 

  

Sasveķojums, sveķu kabatas, 

vēzis 

  

 

Pareizās atbildes 

 

Koksnes defekta nosaukums 

Pieļaujamo koksnes defektu norma 

Redzamās vietās mēbelēm ar 

caurspīdīgo apdari 

Neredzamās vietās, virsmās zem 

finierējuma, tapsējuma vai zem 

necaurspīdīgās apdares 

Piemērs: Iekšējā aplieva Nav pieļaujama Pieļaujama 

Šķiedru savijums, māzerainums Pieļaujams Pieļaujams 

Iekšējā aplieva, plankumainība, 

neīsts kodols 

Pieļaujama Pieļaujama 

Sasveķojums, sveķu kabatas, 

vēzis 

Nav pieļaujams Pieļaujams 

 

Vērtēšanas kritēriji  

Katra pareizā atbilde 1 punkts, kopā 6 punkti. 

 

 

4. uzdevums. Uzrakstīt rasējumā (1. pielikums) dotās detaļas Kreisais sāns 0001 

izgatavošanas tehnoloģisko secību un izmantojamās iekārtas. Izejmateriāls: neapmalots 

dēlis 50 mm biezums, 3 m garums.  

(izpildes laiks 15 min.) 

 

Nr.p.k. Darbība Iekārta, instruments* 

1.    

2.    

3.    

4.    

5.    

6.    

7.    

8.    

9.    

10.    
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Modulis "Mēbeļu izgatavošana" 

Pareizā atbilde 

 
Nr.p.k. Darbība Iekārta, instruments* 

1.  Garumošana ar virsmēru Ripzāģmašīna 

2.  Apmalošana Ripzāģmašīna 

3.  Platumošana Ripzāģmašīna  

4.  Taisnošana  Taisnošanas ēvelmašīna 

5.  Biezumošana Biezumēvelmašīna 

6.  Līmēšana  Līmbloki 

7.  Biezumošana Biezumēvelmašīna 

8.  Zāģēšana Ripzāģmašīna 

9.  Slīpēšana Lentes slīpmašīna 

10.  Apdare Krāsošanas pistole 

* Vērtē pēc būtības pareizu atbildi 

 

Vērtēšanas kritēriji 

Katra pareizā atbilde – 1 punkts, kopā – 10 punkti. 

  

 

5. uzdevums. Izgatavot mēbeli atbilstoši rasējumam (1. pielikums), ievērojot darba 

drošības, elektrodrošības, vides aizsardzības un ergonomikas prasības. 

(izpildes laiks 280 min.) 

 

5.1. Izgatavot mēbeles detaļas atbilstoši rasējumam (1. pielikums). 

Vērtēšanas kritēriji 

Par katru rasējumam atbilstošu mēbeles detaļu izgatavošanu 2 punkti, kopā 24 punkti. 

 

5.2. Iestrādāt furnitūru. 

Vērtēšanas kritēriji 

Par katru rasējumam atbilstošu furnitūras elementa iestrādi 1 punkts, kopā 10 punkti. 

 

5.3. Veikt mēbeles kontrolmontāžu. 

Vērtēšanas kritēriji 

Par precīzi veiktu mēbeles detaļu savstarpējās saderības pārbaudi kopsalikumā (izgatavotā 

mēbele atbilst rasējumam) 2 punkti. 

 

5.4. Veikt mēbeles detaļu virsmu apdari (slīpēšanu un eļļošanu). 

 
N. p.k. Vērtēšanas kritēriji Punkti 

1. Slīpēta visa virsma, nav plūksnaina 1 

2. Šķautņu ģeometriskā forma atbilst rasējumam   1 

3. Eļļojot vienmērīgi nosegta visa virsma, nav notecējumu 1 

Kopā 3 

 

5.5. Samontēt mēbeli. 

Vērtēšanas kritēriji 

Izgatavotā mēbele atbilst rasējumam – 2 punkti. 

 

 

5.6. Veikt furnitūras regulēšanu. 

Vērtēšanas kritēriji 

Par precīzi veiktu furnitūras regulēšanu – 2 punkti.  
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Modulis "Mēbeļu izgatavošana" 

5.7. Iepakot mēbeli atbilstoši drošai transportēšanai vietējam tirgum, izmantojot dotos 

materiālus. 

Vērtēšanas kritēriji 

Par drošam transportēšanas veidam atbilstošu mēbeles iepakošanu 1 punkts.  

 

 

6. uzdevums. Izvērtēt montāžas vietas D atbilstību (2. pielikums) skapja uzstādīšanai. 

Noteikt maksimāli lielākos brīvi stāvoša skapja izmērus.  

(izpildes laiks 10 min.) 

 

Pareizā atbilde 

3000 × 3020 × 650 

 

Vērtēšanas kritēriji 

Katrs pareizais izmēra nolasījums – 1 punkts, kopā 3 punkti. 

 

 

7. uzdevums. Aprakstīt dotās mēbeles vai tās detaļas bojājumu rašanās cēloņus un 

iespējamo risinājumu to novēršanai.  

(izpildes laiks 10 min.) 

 
Bojājuma 

veids 
Bojājuma apraksts Bojājuma rašanās cēlonis 

Bojājuma novēršanas 

paņēmieni 

LKSP 

detaļas 

šķautnē 

lamināta 

izrāvums 

LKSP laminētā slāņa 

lokāls izdrupums 

šķautnē, 0,5 cm2 

nelielā laukumā, 

plaknes malā 

  

 

Pareizā atbilde 

 
Bojājuma 

veids 
Bojājuma apraksts Bojājuma rašanās cēlonis 

Bojājuma novēršanas 

paņēmieni 

LKSP 

detaļas 

šķautnē 

lamināta 

izrāvums 

LKSP laminētā slāņa 

lokāls izdrupums 

šķautnē, 0,5 cm2 

nelielā laukumā, 

plaknes malā 

 

 

Nekvalitatīvs detaļas 

zāģējums, pavirša rīcība, 

pārvietojot detaļu ražošanas 

procesā, montāžas procesa 

brāķis, neatbilstošas 

iepakošanas vai 

transportēšanas dēļ vai 

ikdienas mēbeles lietošanā 

radies bojājums. 

Defekta novēršana:  

1) novērtē bojājumu 

saskaņā ar rasējumu – vai 

detaļas novietojums mēbelē 

pieļauj veikt labojumu; 

2) izmantojot labošanas 

krītiņus, vaskus, krāsu 

materiālus, labo izrāvumu; 

3) ja vēlamais rezultāts nav 

panākts – izgatavo jaunu 

detaļu. 

 

Vērtēšanas kritēriji 

Bojājuma rašanās cēloņi – 1 punkts, bojājuma novēršanas paņēmieni – 1 punkts, kopā – 

2 punkti. 

 



Izgatavojamās detaļas 
Nr.p.k. Izejmateriāli

1 Sāns Kreisais 0001

Masīvkoksnes plātņu materiāls

2 Sāns Labais 0001
3 Plaukts 0001
4 Atvilktnes fasāde 0001
5 Fasāde 0001
6 Virsma 0001
7 Apakša 0001
8 Kājas 0001

9 Atvilktnes aizmugure ; 
priekša 0001

Bērza saplāksnis10 Atvilktnes sāni 0001
11 Atvilktnes grīdiņa 0001
12 Mugursiena 0001
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Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

Profesionālā kvalifikācija "Tapsētājs" (4. LKI) 

Obligātā izvēles daļa (B daļa) 

Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 6 

Uzdevumu veidi Darbs ar profesionālo dokumentāciju, 

skicēšana, aprēķinu uzdevumi. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

250 min. 

Uzdevumu apraksts 

1. Noformēt pasūtījumu sešu krēsla sēdīšu izgatavošanai.

2. Uzzīmēt krēsla sēdītes skici.

3. Izvēlēties krēsla sēdītes izgatavošanai nepieciešamos materiālus.

4. Sastādīt krēsla sēdītes izgatavošanas izmaksas – kalkulāciju.

5. Uzrakstīt krēsla sēdītes tapsēšanas tehnoloģisko secību, 

izmantojamās iekārtas un instrumentus un plānoto izpildes laiku. 

6. Izgatavot krēsla maketu ar tapsētu sēdīti mērogā 1:4, izmantojot

putukartonu.

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Pārbaudījuma norisei nepieciešamais aprīkojums: 

• rakstāmgalds;

• kalkulators.

Pārbaudījuma norisei nepieciešamie materiāli: 

1. balts papīrs A4;

2. zīmulis B-HB, dzēšgumija;

3. lineāls, mērlente;

4. putukartons.

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 55, kas atbilst 

100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav 

zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs atbilstoši 

vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–7 8–16 17–24 25–32 33–36 37–41 42–45 46–50 51–52 53–55 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Uz sākumu
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Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  

 
1. uzdevums. Noformēt pasūtījumu sešu krēsla sēdīšu izgatavošanai un aizpildīt 

pasūtījuma veidlapu. 

(izpildes laiks 10 min.)  

 

Pareizās atbildes piemērs 

PASŪTĪJUMA VEIDLAPA 

 

dd.mm.gggg.         Nr. 0000 

 

Pasūtītājs Vārds, Uzvārds vai Uzņēmuma nosaukums 

 

Piegādes adrese  Ielas nosaukums numurs, Pilsēta, novads, pasta indekss 

 

Tālrunis 12345678  e pasts vards.uzvards@nosaukums.lv  

 

Nr. 

p.k. 

Nosaukums Segmateriāla 

kods 

Daudzums Cena 

EUR 

Summa 

EUR 

1. Krēsla sēdīte Georgina 08 6 22,95 137,7 

      

    Piegāde 20,00 

    Kopā 157,7 

Piegādes noteikumi:  Fedex   

 

Pasūtījuma izpildes laiks: 1 nedēļa 

 

Piegādātājs: Paraksts      Pasūtītājs: Paraksts 

 

 

Vērtēšanas kritēriji 

Par pareizi aizpildītu pasūtījuma veidlapu (slīprakstā) 5 punkti. 
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Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

2. uzdevums. Uzzīmēt krēsla sēdītes skici. 

(izpildes laiks 20 min.)  

 

Pareizā atbilde 

Sēdes pamata rasējums 

M 1:5 

 

* Pieļaujamā izmēru nobīde +/–10 mm 
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Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

Tapsējuma šķērsgriezums 

 
 

 
 

Vērtēšanas kritēriji 

 

Par pareizi uzzīmētu krēsla sēdītes rasējumu – 3 punkti. 

Par pareizi uzzīmētu tapsējuma šķērsgriezumu – 3 punkti. 

Kopā 6 punkti. 

 

 

3. uzdevums. Izvēlēties krēsla sēdītes izgatavošanai nepieciešamos materiālus.  

(izpildes laiks 10 min.)  

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

Izvēlētais materiāls 
Piešķiramie 

punkti 

Bērza saplāksnis  1 

Segmateriāls – mēbeļu gobelēna audums 1 

Ruļļu vate sintepons 1 

Putu pildmateriāls – putu poliuretāns (PPU) (sarunvalodā – porolons) 1 

Līme  

Skavas, kurpnieknagliņas, kniepadatas 1 

Kopā 5 

 

 

4. uzdevums. Sastādīt krēsla sēdītes izgatavošanas izmaksas – kalkulāciju. 

(izpildes laiks 30 min.)  

 

Pareizā atbilde. 

 

1. Pamatmateriāli:  

• saplāksnis 9 mm 0,25 m2 ‧ 5,6 EUR/m2 = 1,4 EUR; 

• PPU 50 mm 0,3 m2 ‧ 10,0 EUR/m2 = 3,0 EUR;  

• ruļļu vate sintepons 150g/m2 mm, 0,3 m2 ‧ 2,0 EUR/m2= 0,6 EUR;  
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Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

• gobelēns 1,4 m plats, 0,44 m2 ‧ 8,0 EUR/lin m = 2,51 EUR;  

• līme 0,08 kg ‧ 5 EUR/kg = 0,4 EUR; 

• skavas 100 gb. ‧ 0,002 EUR = 0,2 EUR.  

•  

Kopā pamatmateriāli…………….6,71 EUR.  

 

2. Palīgmateriāli (5% no pamatmateriāliem – poz. 1) 

     0,05 ‧ 6,71 EUR = 0,34 EUR  

 

Kopā materiāli (1+2) = 7,05 EUR. 

 

3. Alga ar nodokļiem 8,2 EUR/stundā 

   8,2 EUR ‧ 0,5 stunda = 4,6 EUR 

 

4. Ražotnes vispārējie izdevumi iekārtu amortizācija, telpu īre, siltums, elektrība – 50% no 

poz.(1 + 2) 

          7,05 EUR ‧ 0,5 = 3,53 EUR 

 

5. Kopā izdevumi (1+2+3+4) = 15,18 EUR 

 

6. Peļņa 25% no kopējiem izdevumiem (1+2+3+4) 

          0,25 ‧ 15,18 = 3,79 EUR 

 

7. Ražotnes cena (5+6)  

         15,18 + 3,79 = 18,97 EUR 

 

8. Pārdošanas cena (7+ PVN ) 

         18,97 ‧ 1,21 = 22,95 EUR 

 

Vērtēšanas kritēriji  

 

Par katru pareizi sastādītu izmaksu pozīciju – 2 punkti, kopā 16 punkti. 

 

 

5. uzdevums. Uzrakstīt krēsla sēdītes tapsēšanas tehnoloģisko secību, izmantojamās 

iekārtas un instrumentus un plānoto izpildes laiku. 

(izpildes laiks 20 min.)  

 

Pareizās atbildes 

 
Nr. 

p.k. 

Tehnoloģiskā secība Iekārta, 

instruments 

Izpildes laiks 

(min.) 

1.  Pārnest rasējuma sēdītes pamata izmērus uz saplākšņa 

loksnes mērogā M 1:1 

Zīmulis 10 

2.  Izzāģēt sēdīti bez virsmēra Figūrzāģis 15 

3.  Izurbt ventilācijas urbumus Urbjmašīna 5 

4.  Ar izzāģēto saplākšņa detaļu, izmantojot kā šablonu, 

aizzīmēt visus vajadzīgos izmērus uz mīkstajiem 

materiāliem 

Flomāsters, 

krītiņi 

10 

5.  Atzīmēt nepieciešamos virsmērus Flomāsters, 

krītiņi 

5 

6.  Piegriezt putu poliuretānu Nazis 5 

7.  Piegriezt sinteponu Šķēres 5 
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Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošanas procesa plānošana" 

8.  Piegriezt mēbeļu gobelēna audumu Šķēres 10 

9.  Nošūt stūrus mēbeļu gobelēna audumam Šujmašīna 15 

10.  Uzklāt līmi uz sēdītes pamata un putu poliuretāna Ota vai saspiesta 

gaisa līmes 

izsmidzināšanas 

pistole 

5 

11.  Pielīmēt putu poliuretānu sēdītes pamatam Manuāli  3 

12.  Uzklāt līmi uz putu poliuretāna Ota vai saspiesta 

gaisa līmes 

izsmidzināšanas 

pistole 

1 

13.  Pielīmēt sinteponu pie putu poliuretāna Manuāli 2 

14.  Iecentrēt mēbeļu gobelēna audumu Kniepadatas vai 

kurpnieknagliņas  

5 

15.  Pieskavot mēbeļu gobelēna audumu pa perimetru  Skavu pistole, 

8 mm skavas 

15 

16.  Izraut kniepadatas, naglas Platknaibles  2 

17.  Nogriezt pārkares, pieskavot nosedzošo lenti. Nazis, šķēres, 

skavu pistole. 

7 

 

Vērtēšanas kritēriji 

Par katru pareizā secībā nosauktu darbību, izmantojamo iekārtu vai instrumentu un laika 

patēriņu – 1 punkts, kopā 17 punkti. 

 

 

6. uzdevums. Izgatavot krēsla maketu ar tapsētu sēdīti mērogā 1:4, izmantojot 

putukartonu. 

(izpildes laiks 160 min.) 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 
Nr. 

p.k. 
Vērtēšanas kritēriji 

Piešķiramie 

punkti 

1. Makets izgatavots mērogā 1:4 3 

2. Ievēroti visi leņķiskie parametri   3 

Kopā 6 
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Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošana" 

Profesionālā kvalifikācija "Tapsētājs" (4. LKI) 

Obligātā izvēles daļa (B daļa) 

Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošana" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 2 

Uzdevumu veidi Praktiskais darbs, aprēķina uzdevumi. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

120 min. 

Uzdevumu apraksts 

1. Izgatavot un notapsēt izstrādājumu/krēsla sēdīti atbilstoši rasējumam,

ievērojot darba drošības, elektrodrošības, vides aizsardzības un

ergonomikas prasības.

2. Iepakot tapsētu izstrādājumu drošai transportēšanai vietējam tirgum,

izmantojot dotos materiālus.

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Galdniecības mācību darbnīca. 

Pārbaudījuma norisei nepieciešamais aprīkojums: 

• rokas figūrzāģis vai lentes zāģmašīna;

• rokas vai stacionārā urbjmašīna;

• darba galds ar plakanu virsmu;

• šujmašīna;

• kompresors, skavu pistole;

• šķēres, nazis;

• aizzīmēšanas krītiņi, flomāsteri;

• līmes uzklāšanas pistole;

• līmspīles;

• tapsētāju āmurs;

• mērlente;

• platknaibles.

Pārbaudījuma norisei nepieciešamie materiāli: 

• sēdītes kokmateriāla sagatave;

• mēbeļu gobelēns;

• ruļļu vate sintepons;

• PPU loksne;

• līme, skavas, kurpnieknagliņas, kniepadatas.

Pārbaudījuma uzdevumu izpildei nepieciešams: 

• darba aizsardzības prasībām atbilstošs darba apģērbs;

• individuālie aizsardzības līdzekļi.

Uz sākumu
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Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošana" 

 

 

 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  

 
1. uzdevums. Izgatavot un notapsēt izstrādājumu/krēsla sēdīti atbilstoši rasējumam 

(1. pielikums), ievērojot darba drošības, elektrodrošības, vides aizsardzības un 

ergonomikas prasības. 
 

1.1. Izvēlēties atbilstošu materiālu. 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

Izvēlētais materiāls 
Piešķiramie 

punkti 

Bērza saplāksnis  1 

Segmateriāls – mēbeļu gobelēna audums 1 

Ruļļu vate sintepons 1 

Putu pildmateriāls – putu poliuretāns (PPU) (sarunvalodā – porolons) 1 

Līme  

Skavas, kurpnieknagliņas, kniepadatas 1 

Kopā 5 

 

1.2. Izveidot mīksto polstermateriālu piegrieztnes atbilstoši 1. pielikumā norādītajiem sēdītes 

pamatnes izmēriem un formai.   

 

Vērtēšanas kritēriji 

 
Nr. 

p.k. 
Vērtēšanas kritēriji 

Piešķiramie 

punkti 

1. Racionāls materiālu izlietojums, lietderīgais iznākums lielāks par 75% 1 

Piegrieztņu forma un izmēri atbilst dotajam sēdītes pamatam 

2. Virsmēru atlikšana:  

1 

2 
• mīkstajiem ruļļu materiāliem – sinteponam – 90 mm no katras puses 

• mēbeļu gobelēna audumam – 30 mm no katras puses 

Kopā 4 

 

  

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 50, kas atbilst 

100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav 

zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs atbilstoši 

vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–6 7–14 15–22 23–29 30–33 34–37 38–41 42–45 46–48 49–50 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
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Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošana" 

1.3. Aprēķināt materiālu patēriņu.  

 

Pareizā atbilde 

 

Nr. 

p.k. 
Materiāls 

Detaļas izmēri ar virsmēru (mm) Materiāla 

daudzums Garums Platums Biezums 

1. Bērza saplāksnis 500 500 9 0,25 m2 

2. Putu poliuretāns 27 kg/m3 460 510 50 0,012 m3 

3. Mīkstais ruļļu materiāls 150 g/m2 600 650 10 0,39 m2 

0,07 kg 

4. Mēbeļu gobelēna audums 300–

400 g/m2 

600 650 ‒ 0,39 m2 

5. Līme 150 g/m2 540 

420 

590 

470 

‒ 

‒ 

0,048 kg 

0,03 kg 

kopā 0,078 kg 

6. Skavas     100 gab. 

 

Vērtēšanas kritēriji 

Par katru pareizi aprēķinātu materiālu daudzumu 1 punkts, kopā 6 punkti. 

 

 

1.4. Uzrakstīt krēsla sēdītes izgatavošanas tehnoloģisko secību un izmantojamās iekārtas un 

instrumentus. 

 

Pareizās atbildes 

 
Nr. 

p.k. 
Tehnoloģiskā secība Iekārta, instruments 

1.  Aizzīmēt sēdīti uz saplākšņa gabala  Zīmulis, flomāsters, lineāls 

2.  Izzāģēt saplākšņa sēdīti  Figūrzāģmašīna. 

3.  Saurbt ventilācijas caurumus                 Urbjmašīna  

4.  Uzzīmēt piegrieztni dotajam sēdītes pamatam Flomāsters, krītiņi 

5.  Uzzīmēt ar piegrieztnei virsmērus Flomāsters, krītiņi 

6.  Piegriezt putu poliuretānu Nazis 

7.  Piegriezt sinteponu, mēbeļu gobelēna audumu Šķēres 

8.  Sašūt stūrus mēbeļu gobelēna audumam Šujmašīna 

9.  Uzklāt līmi uz sēdītes pamata un putu 

poliuretāna 

Ota vai saspiesta gaisa līmes 

izsmidzināšanas pistole 

10.  Pielīmēt putu poliuretānu sēdītes pamatam Manuāli  

11.  Nogriezt pārkares, nolīdzināt fāzītes putu 

poliuretānam 

Nazis  

12.  Uzklāt līmi uz putu poliuretāna Ota vai saspiesta gaisa līmes 

izsmidzināšanas pistole 

13.  Pielīmēt sinteponu pie putu poliuretāna Manuāli 

14.  Iecentrēt mēbeļu gobelēna audumu Kniepadatas vai kurpnieknagliņas  

15.  Pieskavot mēbeļu gobelēna audumu pa 

perimetru  

Skavu pistole, 8 mm skavas 

16.  Izraut kniepadatas, naglas Platknaibles  

17.  Nogriezt pārkares, pieskavot nosedzošo lenti Nazis, šķēres, skavu pistole 

 

Vērtēšanas kritēriji 

Par katru pareizā secībā nosauktu darbību un izmantojamo iekārtu vai instrumentu 1 punkts, 

kopā 17 punkti. 

1.5. Piegriezt mīkstos materiālus atbilstoši piegrieztnēm. 
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Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošana" 

 

Nr. p.k. Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

1. Griezuma līnijas ir precīzas atbilstoši 1. pielikumam  1 

2. Ir ievērots mēbeļu gobelēna aušanas raksts   1 

Kopā 2 

 

1.6. Veikt sēdītes tapsēšanu atbilstoši rasējumam, ievērojot tehnoloģisko secību. 

  

Nr. p.k. Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

1. Aizzīmēta sēdīte uz saplākšņa gabala 1 

2. Izzāģēta saplākšņa sēdīte 1 

3. Saurbti ventilācijas caurumi               1 

4. Sašūti stūri mēbeļu gobelēna audumam 1 

5. Uzklāta līme uz sēdītes pamata 1 

6. Putu poliuretāns pielīmēts pie sēdītes pamata 1 

7. Uz putu poliuretāna uzklāta līme  1 

8. Pie putu poliuretāna pielīmēts sintepons  1 

9. Iecentrēts mēbeļu gobelēna audums 1 

10. Pieskavots mēbeļu gobelēna audums pa perimetru  1 

11. Izrautas kniepadatas, naglas 1 

12. Nogrieztas pārkares   1 

13. Pieskavota nosedzošā lente 1 

14. Ievēroti droša darba paņēmieni 1 

Kopā 14 

 

 

2. uzdevums. Iepakot tapsētu izstrādājumu drošai transportēšanai vietējam tirgum, 

izmantojot dotos materiālus.  

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

Nr. p.k. Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

1.  Izstrādājums ietīts polietilēna plēvē un sastiprināts ar līmlenti 1 

2.  Iepakotās pakas svars nepārsniedz 20 kg 1 

Kopā 2 
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Modulis "Tapsētu izstrādājumu izgatavošana" 

1. pielikums 

RASĒJUMS 

Darba lapa 1. uzdevumam 

 

Sēdes pamata rasējums 

M 1:5 

* Pieļaujamā izmēru nobīde +/‒ 10 mm 

 

 

Tapsējuma šķērsgriezums 

 



Nr. 8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

1 

Modulis "Mīksto mēbeļu restaurācija un atjaunošana" 

Profesionālā kvalifikācija "Tapsētājs" (4. LKI) 

Obligātā izvēles daļa (B daļa) 

Modulis "Mīksto mēbeļu restaurācija un atjaunošana" 

Pārbaudījuma programma 

Mērķis 
Pārbaudīt un novērtēt izglītojamā sasniedzamo rezultātu apguvi 

atbilstoši modulī noteiktajam. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 1 

Uzdevumu veidi Praktiskais darbs, aprēķinu uzdevumi, 

situācijas analīze. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

Uzdevumi veicami moduļa apguves laikā. 

Uzdevumu apraksts 
Veikt dotās mīkstās mēbeles restaurāciju un atjaunošanu. 

Uzdevumi veicami un to izpilde novērtējama moduļa apguves laikā. 

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Norises vieta: galdniecības mācību darbnīca. 

Pārbaudījuma norisei nepieciešamie materiāli: 

• restaurējamā mēbele,

• jostas, "korsa" lentes,

• džutas audums,

• vatelīns vai ruļļu vate,

• atsperes,

• auklas, diegi,

• jūras zāle,

• zirga astri,

• apakšklāja audums,

• segmateriāls (dažādi audumi),

• dekoratīva lente,

• skavas, kurpnieknagliņas, kniepadatas.

Vērtēšanas kārtība 

Pārbaudījuma uzdevumu izpildi vērtē pedagogs(-i). Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 37, kas atbilst 

100%. Pārbaudījums ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms nav 

zemāks par 60%. Pārbaudījuma vērtējums tiek izteikts ballēs atbilstoši 

vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu 

skaits 
1–5 6–10 11–16 17–21 22–24 25–27 28–30 31–33 34–35 36–37 

Uzdevumu 

izpildes apjoms 

(%) 

1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 
97–

100 

Vērtējums 

ballēs 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Uz sākumu
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Modulis "Mīksto mēbeļu restaurācija un atjaunošana" 

Uzdevumi, to izpildes vērtēšanas kritēriji  

 
1. uzdevums. Ievērojot drošus darba paņēmienus, restaurēt un atjaunot doto mīksto 

mēbeli (1. attēls). 

 

 
1. attēls. Remontējamā mēbele 

 

1.1. Noteikt krēsla tapsējuma remontam nepieciešamo materiālu un darba apjomu. 

 

Pareizā atbilde 

 
Nr. 

p.k. 
Nepieciešamais materiāls un veicamais darba apjoms 

Piešķiramie 

punkti 

1.  Jostas, "korsa" lentes un to iestrāde sēdē. 1 

2.  Džutas audums un tā piestiprināšana sēdes apakšpusē. 1 

3.  Atsperes un to fiksēšana sēdē. 1 

4.  Džutas audums un tā piestiprināšana sēdei un atzveltnei. 1 

5.  Auklas, diegi un to izmantojums.  1 

6.  Jūraszāle un tās iestrāde sēdē un atzveltnē. 1 

7.  Pakojuma nosegšana ar džutas audumu. Pakojuma nošūšana. 1 

8.  Zirga astri un to iestrāde sēdē un atzveltnē. 1 

9.  Vatelīns vai ruļļa vate. Zirga astru klājuma nosegšana ar vatelīnu vai ruļļa 

vati. Fiksēšana ielokot. 

1 

10.  Apakšklāja audums un tā iestrāde sēdē un atzveltnē. 1 

11.  Segmateriāls (dažādi audumi) un tā tapsēšana sēdei un atzveltnei. 1 

12.  Dekoratīva lente un tās izmantojums. 1 

13.  Skavas, kurpnieknagliņas, kniepadatas un to lietojums. 1 

Kopā 13 
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Modulis "Mīksto mēbeļu restaurācija un atjaunošana" 

1.2. Aprēķināt krēsla tapsējuma remontam nepieciešamo materiālu apjomu. 

Aprēķins veikts detaļām: atzveltnes izmērs 350 × 450 mm, sēde 450 × 550 mm. 

 

Pareizā atbilde 

 
Nr. 

p.k. 
Nepieciešamais materiāls Daudzums 

Piešķiramie 

punkti 

1.  Jostas, "korsa" lentes 3,5 m 1 

2.  Džutas audums 2,5 m2 1 

3.  Atsperes  9 gab. restaurētas esošās 1 

4.  Auklas, diegi  50 m 1 

5.  Jūraszāle Attīrīta esošā un tāda paša apjoma jauna 1 

6.  Zirga astri Attīrīti esošie un tāda paša apjoma jauna 1 

7.  Vatelīns vai ruļļa vate 2 m2 1 

8.  Apakšklāja audums 2 m2 1 

9.  Segmateriāls (dažādi audumi) 1,6 m2 1 

10.  Dekoratīva lente 7 m 1 

11.  Skavas, kurpnieku nagliņas, 

kniepadatas 

800 gab. 1 

Kopā 11 

 

 

1.3. Veikt krēsla tapsējuma remontu un darbu fiksēt fotogrāfijās. 

 

Pareizās atbildes 

 
Nr. 

p.k. 
Vērtēšanas kritēriji Darba procesa fotofiksācija 

Piešķiramie 

punkti 

1.  Mēbeles esošā stāvokļa 

fotofiksācija.  

 

1 

2.  Iestrādātās lentes ir identiskas 

oriģinālam vai iespējami 

pietuvinātas. 

Lentes piestiprinātas/ 

iestrādātas atbilstošā vietā ar 

atbilstošiem autentiskiem 

paņēmieniem. 
 

1 
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Modulis "Mīksto mēbeļu restaurācija un atjaunošana" 

3.  Iestrādātais džutas audums ir 

identisks oriģinālam vai 

iespējami pietuvināts. Džutas 

audums piestiprināts/iestrādāts 

atbilstošā vietā ar atbilstošiem 

autentiskiem paņēmieniem. 

 

1 

4.  Oriģinālās atsperes atjaunotas, 

funkcionē. Atsperes 

piestiprinātas/iestrādātas 

atbilstošā vietā ar atbilstošiem 

autentiskiem paņēmieniem. 

 

1 

5.  Iestrādātais audums ir 

identisks oriģinālam vai 

iespējami pietuvināts. Audums 

piestiprināts/iestrādāts 

atbilstošā vietā ar atbilstošiem 

autentiskiem paņēmieniem. 

 

1 

6.  Pakošana ar jūraszāli. 

Jūraszāle izmantota/iestrādāta 

atbilstošā vietā ar atbilstošiem 

autentiskiem paņēmieniem. 

 

1 

7.  Pakojums nosegts ar džutas 

audumu. Pakojuma šūšana. 

Auklas izmantotas/iestrādātas 

atbilstošā vietā ar atbilstošiem 

autentiskiem paņēmieniem. 

 

1 

8.  "Piķieris" – zirga astri – 

izmantoti/iestrādāti atbilstošā 

vietā ar atbilstošiem 

autentiskiem paņēmieniem. 

 

1 
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Modulis "Mīksto mēbeļu restaurācija un atjaunošana" 

9.  Zirga astru klājums nosegts ar 

vatelīnu vai ruļļa vati. Fiksēts 

ielokot. 

 

1 

10.  Apakšklāja audums 

izmantots/iestrādāts atbilstošā 

vietā ar atbilstošiem 

autentiskiem paņēmieniem.  

 

1 

11.  Segmateriāla audums izvēlēts 

vistuvāk oriģinālam, 

izmantots/iestrādāts atbilstošā 

vietā ar atbilstošiem 

autentiskiem paņēmieniem, 

tapsēšana kopumā veikta 

atbilstošā kvalitātē, kopskats ir 

atbilstošs oriģinālam. 

 

1 

12.  Dekoratīva lente izvēlēta 

vistuvāk oriģinālam, 

izmantota/iestrādāta atbilstošā 

vietā ar atbilstošiem 

autentiskiem paņēmieniem, 

iestrāde atbilstošā kvalitātē, 

kopskats atbilst oriģinālam. 
 

1 

13.  Skavas, kurpnieknagliņas, 

kniepadatas 

izmantotas/iestrādātas 

atbilstošā vietā ar atbilstošiem 

autentiskiem paņēmieniem. 

 1 

Kopā 13 
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