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Profesionalas kvalifikacijas eksamena PROGRAMMA
Kokrupniecibas nozare, profesionala kvalifikacija
"Koka izstradajumu raZosanas tehnikis'', 4. LKI [imenis

Meérkis

Parbaudit un novértét eksamingjama profesionalas kompetences
atbilsto$i  profesijas standarta prasibam vai profesionalas
kvalifikacijas prasibam.

Darba uzbuve

Uzdevumu skaits 4
Praktiskas darbibas, mutvardu atbildes uz
Uzdevumu veidi jautajumiem, planosana, aprekina

uzdevumi, situaciju analize.

Uzdevumu izpildes 290 min.
kopgjais laiks miniites

Uzdevumu apraksts

1. Planot un aprékinat nepiecieSamos resursus saskana ar darba
uzdevumu un prezentét rezultatu, t.sk. svesvaloda.

(izpildes laiks 240 min.)

2. lestatit kokapstrades iekartu un veikt noradito tehnologisko
operaciju.

(izpildes laiks 15 min.)

3. Nosaukt izlozétas masivkoksnes sugas un to raksturigakas
ipasibas un izloz&tos platnu materialu veidus un to izmantojumu.
(izpildes laiks 15 min.)

4. Noteikt zagmaterialu kvalitates atbilstibu pasititaja izvirzitajam
prasibam.

(izpildes laiks 20 min.)

Uzdevumi izpildami eksamena laika.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Iidzekli

Eksamena norisei nepiecieSama telpa ar atsevisku darba vietu
katram eksaming&jamam.
Eksamena norisei nepiecieSamais aprikojums:
e vienpusiga taisnoSanas garenfrézmasina,
o vertikala frézmasinua ar apaks€jo varpstas novietojumu;
e formatripzagmasina.
Eksamena norisei nepiecieSamie materiali:
e koksnes un platnu materialu paraugi;
e koksnes defektu paraugi;
e materialu patérinu tabulas.
Eksamingjamajam eksamena uzdevumu izpildei nepiecieSams:
e darba aizsardzibas prasibam atbilstos$s darba apgérbs;
e individualie aizsardzibas lidzekli.

Veérteésanas kartiba

Uzdevumu izpildi veérté eksaminacijas komisija. Vertéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 66, kas
atbilst 100%. Eksamens ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%.

Eksamena vert€jums tiek izteikts ballés atbilstosi verté€Sanas skalai:

legiito punktu skaits 1-9

10-19 | 20-29 | 30-39 | 40-44 | 45-49 | 50-54 | 55-60 | 6163 | 64-66

Uzdevumu izpildes | 1 1, | 15 59 | 3044 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-01 | 92.96 | 97~
apjoms (%) 100
Vertejums balles 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildei nepiecieSamo
MATERIALO LIDZEKLU PAPLASINATS SARAKSTS
Kokriipniecibas nozare, profesionala kvalifikacija
"Koka izstradajumu raZosanas tehnikis'', 4. LKI [imenis

Tehnologiskas
iekartas, aprikojums
un darba instrumenti

Eksamena norisei nepiecieSams:

vienpusiga taisnosanas garenfrézmasina;
vertikala frézmasina ar apaks$gjo varpstas novietojumu;
formatripzagmasina.

Materiali,
paligmateriali u.tml.

Katram eksamin&jamajam nepiecieSams:

masivkoksnes sugu paraugi (priede, bérzs, egle, lapegle,
ozols, osis, berzs, apse);

platnu materialu veidi (krustam ITm&ts masivkoka panelis
(CLT), saplaksnis, kokskaidu platne (KSP), orientéta
kokskaidu platne (OSB), laminéta kokskaidu platne
(LKSP), vidgja blivuma kokskiedru platne (MDF),
pazeminata  blivuma  kokSkiedru platne (LDF),
paaugstinata blivuma kokskiedru platne (HDF));

dazadas kvalitates zagmaterialu paraugi ar dazadiem
koksnes defektiem;

materialu patérinu tabulas;

paligmateriali iekartu iestatiSanai.
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena
UZDEVUMU KOMPLEKTS
Kokrupniecibas nozare, profesionala kvalifikacija
"Koka izstradajumu raZoSanas tehnikis'’, 4. LKI Iimenis

1. uzdevums. Planot un aprékinat izlozéto koka izstradajuma detalu (kopsalikuma
vienibu — finierétas kokskaidu platnes, kurai malinas aplimétas ar drazta finiera malinu
materialu) nepiecieSamos resursus un prezentet rezultatu, t.sk. svesvaloda.

(izpildes laiks 240 min.)

Veicamas darbibas:

e Aprekinat detalas izmérus p&c dota koka izstradajuma (1_pielikums.pdf) gabarita
izmeriem.

e Uzzimét skici, attelojot nepieciesamos skatus. Uzradit gabarita izmérus un paradit
izgatavoSanai vajadzigo urbumu un fréz&umu vietas. Attélot vienu vertikalu un vienu
horizontalu griezumu.

e Aprekinat koka izstradajuma detalas (kopsalikuma vienibas) kokmaterialu patérina
normas un aizpildit darba lapu (2. pielikums).

e Aprekinat parjo materialu patérina normas un aizpildit darba lapu (3. pielikums).
Uzdevuma izpild€ atlauts izmantot Materialu patérina normu tabulas (4. pielikums).

e Aprakstit:

o izlozeta koka izstradajuma detalas izgatavosanas tehnologisko operaciju secibu,
o darbmasinu un iekartu izveli konkrétas tehnologiskas operacijas veikSanai,
o griez&jinstrumentu izvéli konkrétas tehnologiskas operacijas veikSanai.

e Uzrakstit galvenos darba droSibas un ugunsdro$ibas noteikumus iepriek§ minéto

tehnologisko operaciju veiks$anai un aizpildit darba lapu (5. pielikums).

2. uzdevums. lestatit kokapstrades iekartu un veikt noradito tehnologisko operaciju
(iekarta un operacija tiek izlozéta).
(izpildes laiks 15 min.)

3. uzdevums. Nosaukt tris izlozétas masivkoksnes sugas un to raksturigakas ipasibas un
tris izlozétos platnu materialu veidus un to izmantojumu.
(izpildes laiks 15 min.)

4. uzdevums. Noteikt zagmaterialu kvalitates atbilstibu pasititaja izvirzitajam prasibam
un aizpildit darba lapu (6. pielikums).
(izpildes laiks 20 min.)

Kopgjas kvalitates Nedrikst bt peléjums, zilg§jums, lokmala, mizas ieslégumi, miksta
prasibas trupe, kukainu bojajumi, vilnains zaggjums, iezag€jumi, plaisas,
serde
Suga priede
Zaggjamais 20 x 90 mm
Skérsgriezums
Apmaksas 18 x 87 mm
4
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Skérsgriezums

Garums 1000 +5/-0 mm

Zari Zari, trup&jusi, puvusi, tabakas, uz déla plaknes viena metra, péc
summara apjoma neparsniedz 150 mm

Citi defekti

Greizskiedrainiba ne vairak ka 1%

Izliekums nav pielaujams
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2. pielikums
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3. pielikums

Parejo materialu patérina daudzuma aprekins

(Darba lapa 1. uzdevumam)
Limesanas materialu patérina daudzuma aprékins (atbilstosi skicei)
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Slipéjamo virsmu laukumu aprékins
Meébeles elementa nosaukums, ApzZim&jums Slipésanas Slipésanas veids . . ] )
£ | slipgjamas virsmas nosaukums specifikacija materiala [zmeri, mm Slip&jamo virsmu laukums, m
Z 1S
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=]
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Slipésanas materialu patérina daudzuma aprékins

Slipesanas materiala patérina normativs

Slipesanas materialu patérina daudzums uz vienu
mébeles elementu, m?

?@ péc graudainibas uz m?
2 . o
5 . Sllpe_]?{n a Slipésanas Shpejamas Sliplentes graudainiba Nr.
s Slipgjamas virsmas nosaukums materiala : virsmas
" veids 2
S koka suga laukums, m
E N 120 N 180 N 400 N 120 N 180 N 400
N
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
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Materialu pateérina normu tabulas

Slipésanas materialu patérina normativs finierétu platnu detalu slipésanai

4. pielikums

Virsmas slipéSana Slipesanas materiala Slippapira patérina normativs m? uz
pirms apdares graudainiba slipgjamas virsmas m?
Finierétas platnu detalas
Mehanizgti un rokas
plaknes malas
Priede 120 0,033 0,034
180 0,029 0,030
Bérzs 120 0,031 0,032
180 0,028 0,029
Osis 120 0,033 0,034
180 0,031 0,032
Ozols 120 0,036 0,038
180 0,034 0,036
Apdares materiala 400 0,018 0,019 (rokas)
starpslip&sana

Limes paterina normativs, g/m2

Materials, uz kura uzklaj limi Limes nosaukums Limes
patéring, g/m?
Kokskaidu platne Termoplastiska (kiistosa), 485
drazta finiera malinam
Masiva koksne (bérzs) PVA (apalo tapu ielime&Sanai) 265
Uzlaides un koeficienti kokmaterialu patérina normu aprékinasanai
Materials Uzlaides apstradei, mm Tehnologisko | Deriga
G Plat Bi zudumu iznakuma
arums atums 182UMS | Koeficients koeficients
Finieréta platne 4 4 1,01 1,15
Lamingéta platne 4 4 1,02 1,25
Finiergjama platne (KSP) 15 10 1,01 1,20
Draztais finieris 20 15 1,058 1,81
Zagmaterials
skuju koks 15 4 5 1,03 1,6
bérzs 1,06 2,3
osis, 0zols 1,05 1,8
Malinu materials (draztais 20 4 1,01 1,02
finieris)

10
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Koka izstradajuma elementa izgatavoSanas tehnologiska seciba,
iekartu, griezéjinstrumentu izvéle un galvenie darba drosibas un ugunsdrosibas noteikumi
(Darba lapa 1. uzdevumam)

5. pielikums

Izlozeta koka izstradajuma elementa

Darbmasinu un iekartu izvéle konkrétas

Griezgjinstrumentu izvéle konkrétas

Galvenie darba drosibas un ugunsdrosibas

izgatavosanas tehnologisko operaciju seciba tehnologiskas operacijas veik$anai tehnologiskas operacijas veik$anai noteikumi iepriek§ minéto tehnologisko
(tabulu aizpildit valsts valoda un sves$valoda) operaciju veiksanai
Valsts valoda Svesvaloda Valsts valoda Svesvaloda
1.
2.
3.
4,
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6. pielikums

Zagmaterialu kvalitates atbilstiba pasiititaja izvirzitajam prasibam

(Darba lapa 4. uzdevumam)

Zagmateriala Identificétais defekts Atbilstiba pasiititaja prasibam
numurs
Defekts UzmerTjums [zvertejums Slédziens
1.
2.
3.
13
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildes

VERTESANAS KRITERIJI
Kokrupniecibas nozare, profesionala kvalifikacija

"Koka izstradajumu raZosanas tehnikis'', 4. LKI [imenis

Vertesanas Kriteriji

Maksimali
Uzdevums Veicama darbiba iegistamais
punktu skaits
1. Planot un aprékinat 1.1. Izlozeta koka izstradajuma elementa 5
izloz&to koka izstradajuma (kopsalikuma vienibas) izméru aprékinasana
detalu (kopsalikuma vienibu | péc koka izstradajuma gabarita izm&riem.
— finierétas kokskaidu 1.2. Koka izstradajuma elementa skices 2
platnes, kurai malinas izstradasana.
aplimétas ar drazta finiera 1.3. Koka izstradajuma elementa skatu un 2
malinu materialu) griezumu attélosana.
nepiecieSamos resursus un 1.4. Koka izstradajuma elementa 1
prezentéet rezultatu, t.sk. nepiecieSamo izméru izvietoSana.
sveSvaloda. (maksimali 1.5. Kokmaterialu patérina normu 5
iegiistamais punktu skaits 35) | aprekina$ana.
1.6. Limes materialu izv€le un to patérina 2
normu aprékinasana.
1.7. Slip&Sanas materialu izv€le un to paterina 2
normu aprékinasana.
1.8. Apdares materialu izvéle un to patérina 2
normu aprékinasana.
1.9. Apstrades tehnologisko operaciju un to 3
secibu izvéle.
1.10. Tehnologisko operaciju veikSanai 3
atbilstoSu darbmasinu un iekartu izvéle.
1.11. Tehnologisko operaciju veikSanai 3
atbilstoSu griez&jinstrumentu izvéle.
1.12. Darba drosibas un ugunsdrosibas 5
noteikumu parzinasana un ievérosana darbu
veikSanali.
2. lestattt kokapstrades Iekartu iestatiSana un tehnologisko operaciju 7
iekartu un veikt noradito veikSana.
tehnologisko operaciju.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 7)
3. Nosaukt tr1s izlozetas Koksnes sugu un 1pasibu nosauksana. 12
masivkoksnes sugas un to
raksturigakas 1pasibas un tris
izloz€tos platnu materialu
veidus un to izmantojumu.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 12)
4. Noteikt zagmaterialu Iekartu iestatiSana un tehnologisko operaciju 12
kvalitates atbilstibu pasiititaja | veikSana
izvirzitajam prasibam.
14
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(maksimali iegiistamais
punktu skaits 12)

Kopgjais maksimali iegistamais punktu skaits

66

PaplaSinats vérteSanas Kritériju apraksts un pareizas atbildes

1. uzdevums. Planot un apreékinat izlozéto koka izstradajuma detalu (kopsalikuma
vienibu — finierétas kokskaidu platnes, kurai malinas aplimétas ar drazta finiera malinu
materialu) nepiecieSamos resursus un prezentét rezultatu, t.sk. sveSvaloda. (maksimali
legiistamais punktu skaits 35)

Nr.p.k. Veicama darbiba PieSkiramie
punkti

1. Izloz&ta koka izstradajuma elementa (kopsalikuma vienibas) izméru 5
aprékinasana pec koka izstradajuma gabarita izm&riem

2. Koka izstradajuma elementa (kopsalikuma vienibas) skices 2
izstradaSana
Koka izstradajuma elementa (kopsalikuma vienibas) skatu un 2
griezumu attélosana
Koka izstradajuma elementa (kopsalikuma vienibas) nepieciesamo 1
izméru izvietoSana

3. Kokmaterialu patérina normu aprékinasana 5

4, Limes materialu izvéle un to pat€rina normu aprékinasana 2
Slip&sanas materialu izvéle un to pat€rina normu aprékinasana 2
Apdares materialu izvéle un to pat€rina normu aprékinaSana 2

5. Apstrades tehnologisko operaciju un to secibu izvéle 3

6. Tehnologisko operaciju veikSanai atbilstosu darbmasinu un iekartu 3
izvele

7. Tehnologisko operaciju veikSanai atbilstosu griezgjinstrumentu 3
izvele

8. Darba drosibas un ugunsdroSibas noteikumu parzinasana un 5)
ievéroSana darbu veikSanai

35
15
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Pareizas atbildes skicei
(2. pielikums.pdf)

Koksnes materialu patérina daudzuma aprekins

. Mébeles Detalas precizie Uzlaides Sagataves ”
é elementa izmé@ri, mm e apstradei, izmeéri, Q. = 2 . o ,§~NE—
g nosaukums . S mm mm S E o8l S E § .§ME-
R @ £ 22 — Sy <% Sy = 5 E
03] =8 =8 g e @ . @ @ > == > 2 AR | BT
z e2 3& |29 E| E| 5| ESe| E| E|5| E| E| 5| £3%|2E £3% |2y E5e
N iSRS S @ @ © s 2 23S X S 8| 2 & 8| 2 Pz | 58 D= 82 o S 3 X
%g VRS AN O o ) <&EQ O a | @l o a | o] #SE|FR wSE |AXE =T
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19
(15%16) (17x18)
L. Finieréta
Virsma @ac 1 | 558|198 | 17 | 0,110484 | 4 4 | - | 562|202 | — |0,113524 | 1,01 | 0,11465924 | 1,15 | 0,131858126
kokskaidu platne
Virsma, A | Masivkoksnes | 4 | geo | 97 | o | goooss4 | 20 | 4 | - | 582 | 21 | - | 0012222 | 1,01 | 0,01234422 | 1,02 | 0,012591104
gara mala malinu materials
Virsma, Masivkoksnes | o | 495 | 97 | o | ooos732 | 20 | 4 | - | 218 | 21 | - | 0,000156 | 1,01 | 0,00924756 | 1,02 | 0009432511
isas malas malinu materials
5 — ——
Kreisals Finiereta 1 | 634|166 17 | 0105244 | 4 | 4 | - | 638|170 | = | 010846 | 1,01 | 0,1095446 | 1,15 | 0,12597629
sans kokskaidu platne
Kreisais B Mastvkoksn
sans, gara asIVKOKSIES 1 | 634|127 | 2 | 0010778 | 20 | 4 | — | 654 | 21 | — | 0,013734 | 1,01 | 0,01387134 | 1,02 | 0,014148767
mala malinu materials
3. ) Finieréta
Starpsiena a 1 | 634|162 17 | 0102708 | 4 4 | - | 638|166 | — | 0,105908 | 1,01 | 0,10696708 | 1,15 | 0,123012142
c kokskaidu platne
Starpsiena, Masivkoksnes |41 g3 | 97 | 2 | 0010778 | 20 | 4 | - | 654 | 21 | - | 0013734 | 1,01 | 001387134 | 1,02 | 0,014148767
gara mala malinu materials
4. Finieréta
Apaksa a 1 | 558|183 | 17 | 0102114 | 4 4 | - | 562|187 | — | 0105094 | 1,01 | 0,10614494 | 1,15 | 0,122066681
kokskaidu platne
Apaksa, p |Masivkoksnes | 5go |97 1 5 | gooossa | 20 | 4 | - |ss2| 21 | - | 0012222 | 1,01 | 001234422 | 1,02 | 0,012591104
gara mala malinu materials
Apaksa, Masivkoksnes 2 (183 17 | 2 | 0006222 | 20 | 4 | - |203| 21 | — | 0,008526 | 1,01 | 0,00861126 | 1,02 | 0,008783485
1sas malas malinu materials
16

Kokriipniecibas nozare, profesionala kvalifikacija "Koka izstradajumu razosanas tehnikis", 4. LKI ITmenis




Labais

Finieréta

_ . _ 634 | 166 | 17 0,105244 4 638 | 170 0,10846 | 1,01 | 0,1095446 1,15 0,12597629

sans kokskaidu platne

Labais Masivkoksnes

sans, gara . o 634 | 17 2 0,010778 20 654 | 21 0,013734 | 1,01 | 0,01387134 1,02 | 0,014148767

mala malinu materials

_ Finieréta

Fasade . _ 626 | 336 | 17 0,210336 4 630 | 340 0,2142 1,01 | 0,216342 1,15 0,2487933
kokskaidu platne

Fasade, Masivkoksnes

garas v o 630 | 17 2 0,02142 20 650 | 21 0,0273 1,01 | 0,027573 1,02 0,02812446
malinu materials

malas ’

Fasade, Masivkoksnes

- . o 336 | 17 2 0,011424 20 356 | 21 0,014952 | 1,01 | 0,01510152 1,02 0,01540355

1sas malas malinu materials

17
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Parejo materialu patérina normu aprekins
Limésanas materidalu patérina daudzums

Limgjamo

7} ] =]
< < ] 17} = . . _ . E
3 s " virsmu izméri, g N
@ _ 2 vl-é .3 g Nt g mm .= = <
.8 Mebeles SR N = Q = ” o 5 =2
> N '\7/) o = < > > = e 5 = IE -
@ elementa g5 2 = A @ o g = 8 5 Ly
I S o) < -« g Q & g =P S > s £
o nosaukums s 25 s = ” 3 S g | g E g E 2 & .
S = g s sE 3 1% wel 5|5 3 £ S 8 g g X
N 'R 'S G a “";5 |§ |§ |§_£2 3 E'E.E 'Ic_;: |§ 1) |§£
— 28 = o = 5 _ 3 a6 O | asSs » 3 NSp= a5
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
1. | Virsma, gara Masivkoksnes malinu KSP Termoplastiska |y opaniaes | 1 | s62 | 17 0,000554 | 485 | 0,00463369
mala pieliméSana (kiistosa)
Virsma, 1sas A Masivkoksnes malinu Termoplastiska
’ S ; KSP oplast Mehanisks 2 198 17 0,006732 485 0,00326502
malas pieliméSana (kiistosa)
2. | Kreisals sans, Masivkoksnes maliqu KSP Termoplastiska | \rpanisks | 1 | 634 | 17 | 0034060785 | 485 | 0,016523846
gara mala B pielimésana (kiistosa)
Tapa Apalo tapu ielim&sana Berza PVA Mehanisks | 4 20 8 0,00221056 | 265 | 0,000585798
’ masivkoksne
3. | Starpsiena, gara Masivkoksnes malipu KSP Termoplastiska |y 2niqs | 1 | 634 | 17 0010778 | 485 | 000522733
mala c pieliméSana (kiistosa)
Tapa Apalo tapu ielim&sana Berza PVA Mehanisks | 4 20 8 0,00221056 | 265 | 0,000585798
’ masivkoksne
4. | Apaksa, gara Masivkoksnes maliu KSP Termoplastiska | ;o 2niqs | 1 | 562 | 17 0,000554 | 485 | 0,00463369
mala pieliméSana (kiistosa)
Apaksa, Tsas D Masivkoksnes malinu Termoplastiska
pa 54, L0 ’ KSP opas: Mehanisks | 2 183 17 0,006222 485 | 0,00301767
malas pieliméSana (kiistosa)
5. | Labais sans, gara Masivkoksnes maligu KSP Termoplastiska |y 2niqs | 1 | 634 | 17 0010778 | 485 | 0,00522733
mala E pieliméSana (kiistosa)
Tapa Apalo tapu ielim&sana Berza PVA Mehanisks | 4 20 8 0,00221056 | 265 | 0,000585798
’ masivkoksne
6. | Fasade, gards Masivkoksnes maliu KSP Termoplastiska | ;o 2niqs | 2 | 630 | 17 002142 | 485 | 0,0103887
malas pieliméSana (kiistosa)
Fasade, 1sas F Masivkoksnes malinu Termoplastiska
’ o : KSP RS Mehanisks 2 336 17 0,011424 485 0,00554064
malas pieliméSana (kiistosa)

Tapas Iim&jama pamata laukums 7 % diametrs®/4 + tapas sanu virsmas laukums 7 x diametrs x garums
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Slipéjamo virsmu laukums

" Mgebeles elementa Apzim&jums Slipésanas Slipeésanas veids S| = .
£ nosaukums, slipgjamas specifikacija materiala S| E [zmeri, mm
§ virsmas nosaukums nosaukums z2d| F o Slipgjamo
> < E ) E .
& = - " " virsmu
9 22| 2aR £ £ laukums, m
S 57| &8 Z 8 5|
NZ ANl »ng N ) o
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1. Virsma sliplente mehaniskais 1 2 558 198 0,220968
Virsma, gard mala A sliplente mehaniskais 1 1 562 17 0,009554
Virsma, 1sas malas sliplente mehaniskais 1 2 198 17 0,006732
2. Kreisais sans B sliplente mehaniskais 1 2 634 166 0,210488
Kreisais sans, gara mala sliplente mehaniskais 1 1 634 17 0,010778
3. Starpsiena C sliplente mehaniskais 1 2 634 162 0,205416
Starpsiena, gara mala sliplente mehaniskais 1 1 634 17 0,010778
4, Apaksa sliplente mehaniskais 1 2 558 183 0,204228
Apaksa, gara mala D sliplente mehaniskais 1 1 562 17 0,009554
Apaksa, 1sas malas sliplente mehaniskais 1 2 183 17 0,006222
5. Labais sans £ sliplente mehaniskais 1 2 634 166 0,210488
Labais sans, gara mala sliplente mehaniskais 1 1 634 17 0,010778
0. Fasade sliplente mehaniskais 1 2 626 336 0,420672
Fasade, garas malas F sliplente mehaniskais 1 2 630 17 0,02142
Fasade, Tsas malas sliplente mehaniskais 1 2 336 17 0,011424
Slipésanas materialu patérina daudzums
2 2 - SIosiam Slipésanas materia‘tlg patérina normativs Slipésanas materialu patérina daudgums uz vienu
'E’ P Slipgjamas virsmas mlzﬁ?r?;?: Slipesanas \i?resjrilrélsas péc graudainibas uz m mébeles elementu, m
o2 nosaukums veids ) - —
N5 koka suga laukums, m Sliplentes graudainiba Nr.
g N 120 N 180 N 400 N 120 N 180 N 400
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1. Virsma Osis mehaniskais 0,220968 0,033 0,031 0,018 0,007291944 0,006850008 | 0,003977424
Virsma, gara mala Osis mehaniskais 0,009554 0,034 0,032 0,019 0,000324836 0,000305728 0,000181526
Virsma, isas malas Osis mehaniskais 0,006732 0,034 0,032 0,019 0,000228888 0,000215424 | 0,000127908
2. Kreisais sans Osis mehaniskais 0,210488 0,033 0,031 0,018 0,006946104 0,006525128 | 0,003788784
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Kreisais sans, gard mala Osis mehaniskais 0,010778 0,034 0,032 0,019 0,000366452 0,000344896 | 0,000204782

3. Starpsiena Osis mehaniskais 0,205416 0,033 0,031 0,018 0,006778728 0,006367896 0,003697488
Starpsiena, gara mala Osis mehaniskais 0,010778 0,034 0,032 0,019 0,000366452 0,000344896 [ 0,000204782

4, Apaksa Osis mehaniskais 0,204228 0,033 0,031 0,018 0,006739524 0,006331068 [ 0,003676104
Apaksa, gara mala Osis mehaniskais 0,009554 0,034 0,032 0,019 0,000324836 0,000305728 [ 0,000181526
Apaksa, Tsas malas Osis mehaniskais 0,006222 0,034 0,032 0,019 0,000211548 0,000199104 | 0,000118218

5. Labais sans Osis mehaniskais 0,210488 0,033 0,031 0,018 0,006946104 0,006525128 [ 0,003788784
Labais sans, gara mala Osis mehaniskais 0,010778 0,034 0,032 0,019 0,000366452 0,000344896 [ 0,000204782

6. Fasade Osis mehaniskais 0,420672 0,033 0,031 0,018 0,013882176 0,013040832 0,007572096
Fasade, garas malas Osis mehaniskais 0,02142 0,034 0,032 0,019 0,00072828 0,00068544 0,00040698
Fasade, 1sas malas Osis mehaniskais 0,011424 0,034 0,032 0,019 0,000388416 0,000365568 0,000217056

Koka izstradajuma elementa izgatavoSanas tehnologiska seciba, iekartu, griezéjinstrumentu izvéle un galvenie darba drosibas un

ugunsdrosibas noteikumi

Izlozgtas | Meébeles elementa | Izlozeta koka Darbmasinu un iekartu izv€le konkrétas Griezgjinstrumentu izvele konkrétas Galvenie darba drosibas un

vienibas | nosaukums izstradajuma elementa | tehnologiskas operacijas veikSanai tehnologiskas operacijas veikS$anai ugunsdrosibas noteikumi

Nr. izgatavoSanas Valsts valoda Svesvaloda Valsts valoda Svesvaloda tehnologisko operaciju
tehnologisko operaciju veikSanai

seciba

1. Kreisais sans 11 1. Finierétas kokskaidu | Formatripzagmasina; Panel saw Zagripa ar Carbide-tipped Darba drosibas aprikojums,
platnes piezagesana datorizéta programmas (sliding table cietkausgjuma main saw blade zagripas nosegs.
vadibas zagesanas linijja | saw); zobiem D = 300; D =300; Formatripzagmasinai jabut
Computer-aided | D =460 mm, D =460 mm, aprikotai ar $kélgjnazi,
(programme- aizgriez€jzagripa ar Carbide-tipped zagesanas laika jaizmanto
managed) cietkausgjuma scoring saw blade | paligierices. Izmantot tikai
sawing zobiem D = 100; D =100; asus un veselus
line/industry D =200 mm D =200 mm griez&jinstrumentus, iekartai
panel saw jabut pieslégtai skaidu
nosiik$anas sist€mai.

2. Malinu aplim&Sana Malinu aplimé&8anas Edge gluing Aplim&jamas malinas | Edge router Uzmanities no karstam
darba galds (iekartas machine parkaru nonemsanas [im&m, lietot individualos
modelis péc izvéles) fréze aizsardzibas lidzeklus.

3. Urbumu iestrade Datoriz€ts programmas Computer Necaurejosais urbis Non-penetrating Uzmanities no rot&josiem un

vertikala un vadibas (CNC) apstrades | numeric D=8mm; drill bit kustigiem mehanismiem,

horizontalas plakné centrs vai pozicijas tipa controlled D =8,2 mm; D=8 mm; lietot individualos
daudzvarpstu urbjmasina | (CNC) D=5mm; D =8,2mm; aizsardzibas lidzeklus,
machining D=3mm; D =5 mm; iekartai jabut pieslégtai
centre or cietsakaus€juma D=3 mm; skaidu nostksSanas sistémai.
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multiple-spindle

frézurbis D = 15 mm

Hard alloy boring

drilling bit (hinge boring
machine. bit) D = 15mm
4. Frez&jums Datoriz&ts programmas Computer Kata fréze ar Carbide-tipped Uzmanities no rot&josiem un
mugursienai vadibas (CNC) apstrades | numeric cietkausgjuma routing bit kustigiem mehanismiem,
centrs controlled zobiem D = 12 mm D =12mm lietot individualos
(CNC) aizsardzibas Iidzeklus un
machining paligierices detalas
centre. nostiprinasanai. Veicot
apstradi, iekartai jabut
pieslégtai skaidu nostksanas
sist€mai.
5. Plaknu slipésana Platlentes slipmasina Wide belt Slippapirs ar Sanding paper Lietot individualos
sander (sanding | graudainibu P120; P120; P180 aizsardzibas lidzek]us,
machine). P180 iekartai jabut pieslégtai
puteklu nostikSanas
sisteémai.
6. Malinu slip&sana Malinu slipmasina Edge sander Slippapirs ar Sanding paper Lietot individualos
(sanding graudainibu P120 P120 aizsardzibas lidzeklus,
machine) iekartai jabut pieslégtai

puteklu nosiik§anas
sist€émai.

7. Pirma lakas klajuma
uzklasana

LakoSanas kamera

Finishing room

Lakosanas pistole

Compressed air
spray gun

Lietot individualos
aizsardzibas lidzeklus,
kamerai jabit pieslégtai
puteklu nosiikSanas
sisteémai, pec lakosanas
darbu beigam izlietotie
absorbenti jauzglaba
speciali tiem paredz&tos
traukos.

8. Starpslipesana
plaknei un malinam

Starpslipésanas darba
vieta

Workspace for
(second)
sanding

Slipesanas klucttis
P220

Sandpaper
(sanding block)
P220

Lietot individualos
aizsardzibas lidzek]us.

9. Otra lakas klajuma
uzklasana

LakoSanas kamera

Finishing room

LakoSanas pistole

Compressed air
spray gun

Lietot individualos
aizsardzibas lidzeklus,
kamerai jabiit pieslégtai
puteklu nostikSanas
sistémai, péc lako$anas
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darbu beigam izlietotie
absorbenti jauzglaba
speciali tiem paredzgtos
traukos.

Starpsiena 11

1. Finier&tas kokskaidu
platnes piezagesana

Formatripzagmasina;
datorizéta programmas
vadibas zagesanas linija

Panel saw
(sliding table
saw);
Computer-aided
(programme-
managed)
sawing line /
industry panel
saw.

Zagripa ar
cietkausg€juma
zobiem D = 300;

D =460 mm,
aizgriez&jzagripa ar
cietkausgjuma
zobiem D = 100;

D =200 mm

Carbide-tipped
main saw blade
D =300;

D =460 mm,
Carbide-tipped
scoring saw blade
D =100;

D =200 mm

Darba drosibas aprikojums,
zagripas nosegs.
Formatripzagmasinai jabut
aprikotai ar $k&lgjnazi,
zagesanas laika jaizmanto
paligierices. Izmantot tikai
asus un veselus
griez&jinstrumentus, iekartai
jabiit pieslegtai skaidu
nostik§anas sisteémai.

2. Malinu apliméSana Malinu aplimé$anas Edge gluing Aplimgjamas malinas | Edge router Uzmanities no karstam
darba galds (iekartas machine parkaru nonemsanas [im&m, lietot individualos
modelis pec izveles) fréze aizsardzibas lidzeklus.

3. Urbumu iestrade Datoriz&ts programmas Computer Necaurejosais urbis Non-penetrating Uzmanities no rot&josiem un

vertikala un vadibas (CNC) apstrades | numeric D =8mm; drill bit kustigiem mehanismiem,

horizontalas plakné centrs vai pozicijas tipa controlled D =8,2mm; D =8 mm; lietot individualos
daudzvarpstu urbjmasina | (CNC) D=5mm; D =8,2mm; aizsardzibas lidzeklus,
machining D=3mm; D =5 mm; ickartai jabiit pieslégtai
centre or cietsakaus€juma D=3 mm; skaidu nosuik$anas sistémai.
multiple-spindle | frézurbis D =15 mm | Hard alloy boring
drilling bit (hinge boring
machine. bit) D = 15mm

4. Plaknu slipésana Platlentes slipmasina Wide belt Slippapirs ar Sanding paper Lietot individualos

sander (sanding | graudainibu P120; P120; P180 aizsardzibas lidzek]us,

machine). P180 iekartai jabut pieslégtai
puteklu nostikSanas
sistémai.

5. Malinu slip&sana Malinu slipmasina Edge sander Slippapirs ar Sanding paper Lietot individualos

(sanding graudainibu P120 P120 aizsardzibas lidzek]us,
machine) iekartai jabit pieslégtai

puteklu nostikSanas
sisteémai.

6. Pirma lakas klajuma
uzklasana

LakoSanas kamera

Finishing room

LakoSanas pistole

Compressed air
spray gun

Lietot individualos
aizsardzibas lidzeklus,
kamerai jabiit pieslégtai
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puteklu nostikSanas
sisteémai, pec lakosanas
darbu beigam izlietotie
absorbenti jauzglaba
speciali tiem paredz&tos
traukos.

7. Starpslipgsana
plaknei un malinam

- =

Starpslipésanas darba
vieta

Workspace for
(second)
sanding

Slipésanas klucitis
P220

Sandpaper
(sanding block)
P220

Lietot individualos
aizsardzibas lidzek]us.

8. Otra lakas klajuma
uzklasana

LakoSanas kamera

Finishing room

Lakosanas pistole

Compressed air
spray gun

Lietot individualos
aizsardzibas lidzeklus,
kamerai jabiit pieslégtai
puteklu nosiik§anas
sisteémai, pec lakosanas
darbu beigam izlietotie
absorbenti jauzglaba
speciali tiem paredzgtos
traukos.

Apaksa 11

1. Finierétas kokskaidu | Formatripzagmasina; Panel saw Zagripa ar Carbide-tipped Darba drosibas aprikojums,

platnes piezagesana datorizéta programmas (sliding table cietkausgjuma main saw blade zagripas nosegs.
vadibas zage$anas linijja | saw); zobiem D = 300; D = 300; Formatripzagmasinai jabut

Computer-aided | D =460 mm, D =460 mm, aprikotai ar $kélgjnazi,
(programme- aizgriez&jzagripa ar Carbide-tipped zagesanas laika jaizmanto
managed) cietkausgjuma scoring saw blade | paligierices. Izmantot tikai
sawing zobiem D = 100; D =100; asus un veselus
line/industry D =200 mm D =200 mm griez&jinstrumentus, iekartai
panel saw jabut pieslégtai skaidu
nosiikSanas sistémai.

2. Malinu aplim&Sana Malinu aplimé$anas Edge gluing Aplim&jamas malinas | Edge router Uzmanities no karstam
darba galds (iekartas machine parkaru nonemsanas [im&m, lietot individualos
modelis p&c izvEles) fréze aizsardzibas lidzek]us.

3. Urbumu iestrade Datorizg&ts programmas Computer Necaurejosais urbis Non-penetrating Uzmanities no rot&josiem un

vertikala un vadibas (CNC) apstrades | numeric D =8mm; drill bit kustigiem mehanismiem,

horizontalas plakng centrs vai pozicijas tipa controlled D =8,2 mm; D=8 mm; lietot individualos
daudzvarpstu urbjmasina | (CNC) D=5mm; D =8,2mm; aizsardzibas Iidzeklus,
machining D=3mm; D =5 mm; iekartai jabut pieslégtai
centre or cietsakaus€juma D=3 mm; skaidu nostksSanas sistémai.

multiple-spindle
drilling

frézurbis D = 15 mm

Hard alloy boring
bit (hinge boring
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machine. bit) D = 15 mm
4. Frez&jums Datorizéts programmas Computer Kata fréze ar Carbide-tipped Uzmanities no rot&josiem un
mugursienai vadibas (CNC) apstrades | numeric cietkausgjuma routing bit kustigiem mehanismiem,
centrs controlled zobiem D = 12 mm D=12mm lietot individualos
(CNC) aizsardzibas Iidzeklus un
machining paligierices detalas
centre. nostiprinasanai. Veicot
apstradi, iekartai jabut
pieslégtai skaidu nostuksanas
sist€mai.
5. Plaknu slipgsana Platlentas slipma$ina Wide belt Slippapirs ar Sanding paper Lietot individualos
sander (sanding | graudainibu P120; P120; P180 aizsardzibas Iidzeklus,
machine). P180 ickartai jabit pieslégtai
puteklu nostikS$anas sistémai
6. Malinu slip&sana Malinu slipmasina Edge sander Slippapirs ar Sanding paper Lietot individualos
(sanding graudainibu P120 P120 aizsardzibas lidzek]us,
machine) iekartai jabut pieslégtai

puteklu nostikSanas
sistémai.

7. Pirma lakas klajuma
uzklasana

LakoSanas kamera

Finishing room

Lakosanas pistole

Compressed air
spray gun

Lietot individualos
aizsardzibas lidzeklus,
kamerai jabit pieslégtai
puteklu nosiik§anas
sistémai, péc lakosanas
darbu beigam izlietotie
absorbenti jauzglaba
speciali tiem paredzgtos
traukos.

8. Starpslipesana
plaknei un malinam

Starpslipésanas darba
vieta

Workspace for
(second)
sanding

Slipesanas klucttis
P220

Sandpaper
(sanding block)
P220

Lietot individualos
aizsardzibas lidzek]us.

9. Otra lakas klajuma
uzklasana

LakoSanas kamera

Finishing room

Lakosanas pistole

Compressed air
spray gun

Lietot individualos
aizsardzibas lidzeklus,
kamerai jabiit pieslégtai
puteklu nostikSanas
sistémai, p&c lakoSanas
darbu beigam izlietotie
absorbenti jauzglaba
speciali tiem paredz&tos
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traukos.

Labais sans 11

1. Finierétas kokskaidu
platnes piezagesana

Formatripzagmasina;
datorizéta programmas
vadibas zaggsanas linija

Panel saw
(sliding table
saw);
Computer-aided
(programme-
managed)
sawing line /
industry panel
saw.

Zagripa ar
cietkausg€juma
zobiem D = 300;

D =460 mm,
aizgriez€jzagripa ar
cietkausgjuma
zobiem D = 100;

D =200 mm

Carbide-tipped
main saw blade
D = 300;

D =460 mm,
Carbide-tipped
scoring saw blade
D =100;

D =200 mm

Darba drosibas aprikojums,
zagripas nosegs.
Formatripzagmasinai jabat
aprikotai ar $k&lgjnazi,
zagesanas laika jaizmanto
paligierices. Izmantot tikai
asus un veselus
griez&jinstrumentus, iekartai
jabit pieslégtai skaidu
nosiikSanas sisteémai.

2. Malinu aplim&Sana Malinu apliméSanas Edge gluing Aplim&jamas malinas | Edge router Uzmanities no karstam
darba galds (iekartas machine parkaru nonemsanas Iimém, lietot individualos
modelis pec izveles) fréze aizsardzibas lidzeklus.

3. Urbumu iestrade Datorizg&ts programmas Computer Necaurejosais urbis Non-penetrating Uzmantties no rotgjosiem un

vertikala un vadibas (CNC) apstrades | numeric D=8 mm; drill bit kustigiem mehanismiem,

horizontalas plakné centrs vai pozicijas tipa controlled D =8,2 mm; D=8 mm; lietot individualos
daudzvarpstu urbjmasina | (CNC) D=5mm; D =8,2mm; aizsardzibas lidzek]us,
machining cietsakausgjuma D=5 mm; iekartai jabut pieslégtai
centre or frézurbis D = 15 mm | Hard alloy boring | skaidu nosiikSanas sistémai.
multiple-spindle bit (hinge boring
drilling bit) D = 15 mm
machine.

4. Fréz&jums Datoriz&ts programmas Computer Kata fréze ar Carbide-tipped Uzmanities no rot&josiem un

mugursienai vadibas (CNC) apstrades | numeric cietkausg€juma routing bit kustigiem mehanismiem,
centrs controlled zobiem D = 12 mm D=12mm lietot individualos

(CNC) aizsardzibas lidzeklus un

machining paligierices detalas

centre. nostiprinasanai. Veicot
apstradi, iekartai jabut
pieslégtai skaidu nostikSanas
sistémai.

5. Plaknu slipésana Platlentes slipmasina Wide belt Slippapirs ar Sanding paper Lietot individualos

sander (sanding | graudainibu P120; P120; P180 aizsardzibas lidzeklus,

machine) P180 iekartai jabut pieslégtai
puteklu nostikSanas
sisteémai.

6. Malinu slipésana Malinu slipmasina Edge sander Slippapirs ar Sanding paper Lietot individualos

(sanding graudainibu P120 P120 aizsardzibas lidzeklus,
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machine)

iekartai jabiit pieslegtai
puteklu nostikSanas
sistémai.

7. Pirma lakas klajuma
uzklaSana

LakoSanas kamera

Finishing room

Lakosanas pistole

Compressed air
spray gun

Lietot individualos
aizsardzibas lidzeklus,
kamerai jabiit pieslégtai
puteklu nosiikSanas
sist€mai, pec lakoSanas
darbu beigam izlietotie
absorbenti jauzglaba
speciali tiem paredzgtos
traukos.

8. Starpslipésana
plaknei un malinam

Starpslipé$anas darba
vieta

Workspace for
(second)
sanding

Slip&sanas klucitis
P220

Sandpaper
(sanding block)
P220

Lietot individualos
aizsardzibas lidzek]us.

9. Otra lakas klajuma
uzklasana

LakoSanas kamera

Finishing room

Lakosanas pistole

Compressed air
spray gun

Lietot individualos
aizsardzibas lidzeklus,
kamerai jabiit pieslégtai
puteklu nostiksanas
sisteémai, pec lakosanas
darbu beigam izlietotie
absorbenti jauzglaba
speciali tiem paredz&tos
traukos.

Fasade 11

1. Finierétas kokskaidu
platnes piezaggsana

Formatripzagmasina;
Datorizéta programmas
vadibas zagesanas linija

Panel saw
(sliding table
saw);
Computer-aided
(programme-
managed)
sawing line /
industry panel
saw.

Zagripa ar
cietkausgjuma
zobiem D = 300;

D =460 mm,
aizgriezgjzagripa ar
cietkausg€juma
zobiem D = 100;

D =200 mm

Carbide-tipped
main saw blade

D = 300;

D =460 mm,
Carbide-tipped
scoring saw blade
D =100;

D =200 mm

Darba drosibas aprikojums,
zagripas nosegs.
Formatripzagmasinai jabiit
aprikotai ar $k&lgjnazi,
zagesanas laika jaizmanto
paligierices. Izmantot tikai
asus un veselus
griezgjinstrumentus, iekartai
jabut pieslégtai skaidu
nosiikSanas sistémai.

2. Malinu apliméSana Malinu apliméSanas Edge gluing Aplim&jamas malinas | Edge router Uzmanities no karstam
darba galds (iekartas machine parkaru nonemsanas ITm&m, lietot individualos
modelis pec izveles) fréze aizsardzibas lidzeklus.

3. Urbumu iestrade Datoriz€ts programmas Computer Necaurejosais urbis Non-penetrating Uzmanities no rot&josiem un

vertikala plakné vadibas (CNC) apstrades | numeric D = 3 mm; urbis drill bit kustigiem mehanismiem,
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centrs vai pozicijas tipa controlled D =15; D=3 mm; lietot individualos
daudzvarpstu urbjmasina | (CNC) cietsakaus€juma Drill bitD =15 aizsardzibas lidzeklus,
machining frézurbis D =35 mm | Hard alloy boring | iekartai jabat pieslégtai
centre or bit (hinge boring skaidu nostikSanas sistémai.
multiple-spindle bit) D = 35 mm
drilling
machine.

4. Plaknu slipésana Platlentas slipmasina Wide belt Slippapirs ar Sanding paper Lietot individualos
sander (sanding | graudainibu P120; P120; P180 aizsardzibas Iidzeklus,
machine). P180 iekartai jabut pieslégtai

puteklu nosiikSanas
sist€mai.

5. Malinu slipésana Malinu slipmasina Edge sander Slippapirs ar Sanding paper Lietot individualos
(sanding graudainibu P120 P120 aizsardzibas lidzek]us,
machine) iekartai jabut pieslégtai

puteklu nostikSanas
sistémai.

6. Pirma lakas klajuma
uzklasana

LakoSanas kamera

Finishing room

Lakosanas pistole

Compressed air
spray gun

Lietot individualos
aizsardzibas lidzeklus,
kamerai jabiit pieslégtai
puteklu nosiik§anas
sisteémai, péc lakosanas
darbu beigam izlietotie
absorbenti jauzglaba
speciali tiem paredzgtos
traukos.

7. starpslipesana
plaknei un malinam

Starpslipésanas darba
vieta

Workspace for
(second)
sanding

Slipesanas klucttis
P220

Sandpaper
(sanding block)
P220

Lietot individualos
aizsardzibas lidzek]us.

8. Otra lakas klajuma
uzklasana

LakoSanas kamera

Finishing room

Lakosanas pistole

Compressed air
spray gun

Lietot individualos
aizsardzibas lidzeklus,
kamerai jabiit pieslégtai
puteklu nostikSanas
sisteémai, péc lakosanas
darbu beigam izlietotie
absorbenti jauzglaba
speciali tiem paredzétos
traukos.

Virsma 11

1. Finierétas kokskaidu

Formatripzagmasina,

Panel saw

Zagripa ar

Carbide-tipped

Darba drosibas aprikojums,
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platnes piezagésana

Datorizeta programmas
vadibas zaggsanas linija

(sliding table
saw);
Computer-aided
(programme-
managed)
sawing line /
industry panel
saw.

cietkausgjuma
zobiem D = 300;

D =460 mm,
aizgriez€jzagripa ar
cietkausg€juma
zobiem D = 100;

D =200 mm

main saw blade

D = 300;

D =460 mm,
Carbide-tipped
scoring saw blade
D =100;

D =200 mm

zagripas nosegs.
Formatripzagmasinai jabut
aprikotai ar $k€lgjnazi,
zagesanas laika jaizmanto
paligierices. Izmantot tikai
asus un veselus
griez&jinstrumentus, iekartai
jabit pieslégtai skaidu
nosiikSanas sistémai.

2. Malinu aplim&Sana Malinu apliméSanas Edge gluing Aplim&jamas malinas | Edge router Uzmanities no karstam
darba galds (iekartas machine parkaru nonemsanas [Tm&m, lietot individualos
modelis péc izvéles) fréze aizsardzibas lidzeklus.

3. Urbumu iestrade Datoriz&ts programmas Computer Necaurejosais urbis Non-penetrating Uzmanities no rot&josiem un

vertikala plakng vadibas (CNC) apstrades | numeric D =8,2 mm; drill D = 8,2 mm; | kustigiem mehanismiem,
centrs vai pozicijas tipa controlled D=5mm D=5mm lietot individualos
daudzvarpstu urbjmasina | (CNC) aizsardzibas lidzek]us,

machining iekartai jabut pieslégtai
centre or skaidu nostksanas sist€mai.
multiple-spindle

drilling

machine.

4. Fréz&jums Datoriz&ts programmas Computer Kata fréze ar Carbide-tipped Uzmanities no rot&josiem un

mugursienai vadibas (CNC) apstrades | numeric cietkausgjuma routing bit kustigiem mehanismiem,
centrs controlled zobiem D = 12 mm D=12mm lietot individualos

(CNC) aizsardzibas lidzeklus un

machining paligierices detalas

centre nostiprinasanai. Veicot
apstradi, iekartai jabut
pieslégtai skaidu nostikSanas
sistémai.

5. Plaknu slipésana Platlentes slipmasina Wide belt Slippapirs ar Sanding paper Lietot individualos

sander (sanding | graudainibu P120; P120; P180 aizsardzibas lidzek]us,

machine) P180 iekartai jabiit pieslégtai
puteklu nosiik§anas
sisteémai.

6. Malinu slipésana Malinu slipmasina Edge sander Slippapirs ar Sanding paper Lietot individualos

(sanding graudainibu P120 P120 aizsardzibas lidzek]us,
machine) iekartai jabut pieslégtai

puteklu nosuksSanas
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sistémai.

7. Pirma lakas klajuma
uzklaSana

LakoSanas kamera

Finishing room

Lakosanas pistole

Compressed air
spray gun

Lietot individualos
aizsardzibas lidzeklus,
kamerai jabiit pieslégtai
puteklu nostikSanas
sisteémai, pec lakosanas
darbu beigam izlietotie
absorbenti jauzglaba
speciali tiem paredzgtos
traukos.

8. Starpslipésana
plaknei un malinam

Starpslipé$anas darba
vieta

Workspace for
(second)
sanding

Slipésanas klucitis
P220

Sandpaper
(sanding block)
P220

Lietot individualos
aizsardzibas lidzek]us.

9. Otra lakas klajuma
uzklasana

LakoSanas kamera

Finishing room

Lakosanas pistole

Compressed air
spray gun

Lietot individualos
aizsardzibas lidzeklus,
kamerai jabiit pieslégtai
puteklu nostikSanas
sisteémai, pec lakosanas
darbu beigam izlietotie
absorbenti jauzglaba
speciali tiem paredz&tos
traukos.
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2. uzdevums. Iestatit kokapstrades iekartu un veikt noradito tehnologisko operaciju
(iekarta un operacija tiek izlozéta). (maksimali iegiistamais punktu skaits 7)

Formatripzagmasinas iestatiSana un taisnstiirveida detalas izzageSana no laminétas kokskaidu
platnes
Gatavas detalas izméri 80 x 300 mm. Biezums 16 vai 18 mm.

Nr. . = - PieSkiramie
.k, Veicama darbiba punkti

1. Galvenas e Parliecinas, ka nevar notikt iekartas nejausa 1
zagripas iedarbinasana, nospieZot stop pogas, izsleédzot
iestatiSana elektribas pievadu, vai tamlidzigi.

Atbida zaga karieti.

Atver zagripas mezglu drosibas aizsegu.

Atbilstosi ickartas razotaja noradijumiem fikse varpstu.

Uzliek zagripu, ievérojot tas rotacijas virzienu.

Parliecinas par piespiedgjdiska virsmas tiribu (ja

nepieciesams, notira to), lai nodro$inatu zagripas

vienm&rigu piespiesanu pa visu piespiedejdiska aploci.

e Parliecinas, vai piespiedgjdiskam nav mehanisku
bojajumu (pieméram — ieliekta mala, kas noved pie
nevienmérigas zagripas piespiesanas), uzliek
piespiedgjdisku un paplaksni.

e Atbilstosi iekartas razotaja noteiktajam ar piemé&rotiem
instrumentiem un atbilstosu spgku, kas nodrosina
zagripas droSu fiksaciju, bet neparvelkot fikséSanas
elementus, kas savukart var izraisit stiprinaSanas
mezgla skriivju vitnes sabojasanos vai piespiedgjdiska
deforméSanos (pieméram, mazam iekartam, kam ir
aluminija piespiedg€jdiski) iespilé zagripu starp
piespiedgjdiskiem.

e Atbrivo varpstu, aizver droSibas parsegus.

e lIzsleédz stop sledzus un ieslédz skaidu nosiikSanas
Sistému un elektribas pievada sledzi.

o lezage koksnes materiala un nosaka faktisko galvenas
zagripas iezagéjuma platumu.

2. Priek$zaga e lzvelas iekartas razotaja noteiktajam prasibam un 1

iestatiSana parametriem atbilstoSu priek$zagi (viengabala zagripa
ar konusveidigiem zobiem vai salikta zagripa ar
regul§jamam plaksnitem).

e Atbilstosi veiktajiem mérijumiem sagatavo priek$zaga
komplektu, starp zaga diskiem ievietojot nepiecieSama
biezuma starplikas (ja priek$zaga konstrukcija to
paredz).

e Parliecinas, ka nevar notikt iekartas nejausa
iedarbinasana, nospieZot stop pogas, izslédzot
elektribas pievadu, vai tamlidzigi.

e Atbida zaga karieti.

e Atver zagripas mezglu drosibas aizsegu.

e Atbilstosi iekartas razotaja noradijumiem fikse
varpstu.

e Uzliek priek§zagi uz varpstas, ieverojot rotacijas
virzienu.

e Parliecinas, vai piespiedgjdiskam nav mehanisku
bojajumu (pieméram — ieliekta mala, kas noved pie
nevienmérigas zagripas piespie$anas), uzliek
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piespiedgjdisku un paplaksni.

Atbilstosi iekartas razotaja noteiktajam ar piem&rotiem
instrumentiem un atbilstosu speku, kas nodro$ina
zagripas drosu fiksaciju, bet neparvelkot fiksésanas
elementus, kas savukart var izraisit stiprinaSanas
mezgla skriivju vitnes sabojasanos, vai piespiedejdiska
deformé$anos (pieméram, mazam iekartam, kam ir
aluminija piespiedg€jdiski) iespil€ zagripu starp
piespiedgjdiskiem.

Atbrivo varpstu, aizver drosibas parsegus.

Izsledz stop sledzus un ieslédz elektribas pievada
slédzi.

Veic kontroliezag€jumu ar priek§zagi, nomerot to,
nosaka, vai iezagéjums veidojas par 0,2-0,4 mm
plataks neka galvenas zagripas faktiskais iezaggjums.
Ja kontrolzaggjuma tiek konstatéts neatbilstoss
iezag€juma platums, tiek mainiti priek§zaga iestatijumi
vai ta komplekta starpliku skaits un/vai biezums.
Veicot §1s darbibas, jaievero ieprieksgjos punktos
mingtais par iekartas atslégsanu no stravas, droSibas
parsegu atvérSanu/aizverSanu, varpstas fiksaciju un
tamlidzigi.

lestata priek$zaga atrasanas vietu ta, lai tas atrastos
simetriski pret galveno zagripu un biitu 2—3 mm virs
darbmasinas darba virsmas (regulgjot drikst izmantot
pieejamos lamingtu platnu materialu atgriezumus).

Skelgjnaza
iestatiSana

Notira puteklus, parliecinas, vai skelgjnazis nav
saliekts, un ievieto §k&l&jnazi balstent.

Ja darbmasinas razotajs nav noradijis citadi, Sk&lgjnazi
novieto 5-8 mm no galvenas zagripas un 2—3 mm zem
galvenas zagripas augstaka aploces punkta, bet ne
augstak ka §is punkts.

Atbilstosi darbmasinas razotaja noraditajam un
nodrosinot pietickami cieSu savienojumu, bet tai pasa
laika neparvelkot stiprinajuma skrtivi/-es, nofiksé
Skelejnazi balstent, pievelkot uzgrieznus.

Aizver darba varpstu drosibas aizsegu.

Parvieto karieti sakuma pozicija.

Zagripu
izvirzijums un
sagazums

lestata galvenas zagripas izvirzijumu virs darbagalda.
Zagripas izvirzijumu verté pec:

o izravumiem veiktajos kontrolzaggjumos (ja
zagripa ir par augstu, izteikti izravumi detalu
apaksa, ja par zemu, izravumi augsa),

o droSibas aspektiem un trokSpa limena (ja
zagripa ir par augstu, ir paaugstinats risks
trauméties un nonakt kontakta ar zagripu, ka ari
palielinas troks$na limenis),

o leteicamais zagripas aploces augstaka punkta
attalums lidz apstradajamajam materialam ir no
10 mm Iidz 30 mm.

lestata zagripas sagazumu detalas ar slipu(-am)
plakni(-em) apstradei, ja tas paredz&ts darba uzdevuma
vai

iestata zagripu 90° lenki pret darba virsmu, ja tas
paredzg&ts darba uzdevuma.
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Izmeéru
iestatiSana

Atbilstosi darba uzdevumam izvé€las galvena lineala
poziciju (lenki) un iestata "precizo izm&ru" atduri.
Atbilstosi darba uzdevumam iestata vadlinealu ar ta
Sauro vai plato skaldni pavérstu pret apstradajamo
materialu.

lestata vadlineala gala izvirzijumu attieciba pret
galveno zagripu:

o apstradajot detalas, kuru zagejamas malas
garums ir lielaks par virs zaga galda izvirzitas
zagripas dalas platumu, vadlineala gala optimals
izvirzijums aiz zagripas ir saskares punkts ar
iedomatu liniju, kas novilkta no zagripas ass
~45° lenkT;

o apstradajot Saurakas detalas, vadlineala gala
izvirzijums ir pirms apstradajama materiala
saskares vietas ar zagripu.

Atbilstosi darba uzdevumam iestata vadlineala
attaluma no zagripas (zaga cela).

Drosibas ierices
un
papildaprikojum
S

Novieto zagripas parsegu darbam dro$a pozicija.

Ja nepiecieSams, izmanto apstradajamo materialu
fiks€josus piespied€jus un/vai apstradajamas detalas
biditaju.

Kontrolzaggjum
s un detalas
izzagesana
precizos izmeros

lesleédz skaidu nostikSanas sisteému (vai, ja iekartas
darbojas automatiski, sagaida nostikSanas sisteémas
ieslég8anos vienlaikus ar zagripas elektromotoru
ieslegSanu).

leslédz zagripu piedzinas elektromotoru(-us).
Izmantojot droSus darba panémienus, izzage detalu
atbilstosi darba uzdevuma noraditajiem izmeriem.
Zaggjot detalai nav radusies izravumi lamingétaja
virsma un iededzinajumi sanu skaldngs.

Kopa

Vertikalas frezmasinas ar apaks€jo varpstas novietojumu iestatiSana un profilétas listes
izgatavoSana no masivkoksnes sagataves
Sagataves izmérus un frézes profila varidciju nosaka un sagatavo eksamindcijas institicija

N.

p.K.

Veicama darbiba

Pieskiramie
punkti

1.

Frézes iestatiSana

Parliecinas, ka nevar notikt iekartas nejausa
iedarbinasana, nospieZot stop pogas, izsledzot
elektribas pievadu, vai tamlidzigi.

Atver vai nonem darba varpstas parsegu.

Atbilstosi iekartas razotaja noradijumiem fikse
varpstu.

Parliecinas, ka frézes pielaujama rotacijas frekvence
atbilst darbmasinas iestatijumiem, ja nepieciesams —
noregulé darba varpstas rotacijas frekvenci.

Ja materiala uzvirze uz griezgjinstrumenta paredzeta
nemehanizeta — parliecinas, vai fréznazu izvirzijums
no frézes korpusa neparsniedz 1,1 mm.

Uzliek frézi uz varpstas, ieverojot rotacijas virzienu.
NepiecieSamibas gadijuma izmanto distances
gredzenus frézes poziciongSanai.

Atbilstosi iekartas razotaja noteiktajam ar
piemérotiem instrumentiem un atbilstosu speku, kas
nodrosina frézes drosu fiksaciju, bet neparvelkot

2
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fiksesanas elementus, kas savukart var izraisit
stiprinasanas mezgla skriivju vitnes sabojasanos, vai
piespiedgjdiska deformesanos, nofikse frézi.
Atbrivo varpstu.

lestata darba varpstas augstumu (frézes izvirzijumu
virs darba galda) atbilstosi darba uzdevumam.

Vadlineala un
drosibas
aprikojuma
iestatiSana

Atbilstosi darba uzdevumam noregulé vadlineala
poziciju (frézes izvirzijumu virs atbalsta virsmas).
Uzstada darba varpstas parsegu, drosibas aprikojumu
un pievieno skaidu nosiikSanas sistému (ja
attiecinams).

Ja nepiecieSams, papildus izmanto
vadlinealus/piespiedgjus un/vai apstradajamas
detalas biditaju.

Kontrolfrézgjums

leslédz elektribas pievadu, izslédz stop sledzus un
ieslédz skaidu nosiikSanas sistemu.

lesleédz frézes piedzinas elektromotoru.

Ja skaidu nostikSanas sisteéma darbojas automatiski,
sagaida nostksanas sisteémas ieslégsanos.

Izmantojot droSus darba panémienus, veic
kontrolfréz&jumu, lai novertetu frézes iestatijumu
precizitati.

Ja nepieciesams, veic korekcijas frézes un/vai
vadlineala iestatijumos. Veicot §Ts darbibas, jaievero
ieprieksgjos punktos mingtais par iekartas atslégSanu
no stravas, drosibas parsegu atverSanu/aizversanu,
varpstas fiksaciju un tamlidzigi.

Profiletas detalas
izgatavosana

Izmantojot droSus darba panémienus, izgatavo
profiletu detalu atbilstosi darba uzdevumam.
Frézgjot detalai nav radusies izravumi un/vai
iededzinajumi profilétaja virsma.

Kopa

Vienpusigas taisno$anas garenfrézmasinas iestatiSana un bazes virsmu izveido$ana

Sagataves izmerus nosaka un materialu sagatavo eksamindacijas institiucija.

masivkoksnes sagatavei.

p.k.

Veicama darbiba

Pieskiramie

punkti

IestatiSana
vadlineals 90°
lenkt

Parliecinas, ka nevar notikt iekartas nejausa
iedarbinasana, nospiezot stop pogas, izslédzot
elektribas pievadu, vai tamlidzigi.

lestata vadlineala poziciju taisna lenkt un parbauda
iestatfjumu ar 90° stiireni.

lestata padeves galda augstumu (fréznaza
izvirzijumu virs darba galda). Fréznaza izvirzijumu
nosaka atkariba no apstradajama materiala
geometrijas. leteicams bazes virsmu iegtt, materialu
apstradajot divas vai vairak reizes.

Uzstada darba varpstas parsegu darbam drosa
pozicija, novertgjot apstradajamas sagataves
gabaritizmerus.

Ja nepiecieSams, izmanto apstradajamas detalas
biditaju.

1
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Bazes virsmu
izveide

leslédz elektribas pievadu, izslédz stop slédzus un
ieslédz skaidu nosiikSanas sistemu.

lesledz garenfrézmasinas piedzinas elektromotoru.
Ja skaidu nostuksanas sistéma darbojas automatiski,
sagaida nostikSanas sisteémas ieslégsanos.
Izmantojot drosus darba pan€mienus, izveido bazes
virsmas masivkoksnes sagataves platajai un Saurajai
skaldnei atbilstosi darba uzdevumam, parbauda
iegiito rezultatu ar 90° stiireni.

Apstradato
virsmu kvalitate

Taisnojot detalai nav radusies izravumi un/vai
iededzinajumi apstradatajas virsmas.
Apstradatas detalas skaldnes ir savstarpgji
perpendikularas.

IestatiSana,
vadlineals 45°
lenkt

Parliecinas, ka nevar notikt iekartas nejausa
iedarbinasana, nospiezot stop pogas, izslédzot
elektribas pievadu, vai tamlidzigi.

lestata vadlineala poziciju 45° lenki un parbauda
iestatljumu ar mainlenka sttireni.

lestata padeves galda augstumu (fréznaza
izvirzijumu virs darba galda).

Uzstada darba varpstas parsegu darbam drosa
pozicija, novertgjot apstradajamas sagataves
gabaritizmerus.

Ja nepiecieSams, izmanto apstradajamas detalas
biditaju.

Sauras skaldnes
frézéSana 45°
lenkt

lesleédz elektribas pievadu, izsleédz stop slédzus un
ieslédz skaidu nostikSanas sistemu.

lesledz garenfrézmasinas piedzinas elektromotoru.
Ja skaidu nostksanas sistéma darbojas automatiski,
sagaida nostikSanas sist€émas ieslégsanos.

iestatfjumu ar mainlenka stiireni.

e Veic frézesanu Saurajai skaldnei, parbauda

6. Apstradato
virsmu kvalitate

e Frézgjot detalai nav radusies izravumi un/vai 1
iededzinajums apstradajamai virsmai.
o Apstradatas detalas skaldnes ir savstarp&ji 45° lenki.

Kopa 7

3. uzdevums. Nosaukt tris izlozétas masivkoksnes sugas un to raksturigakas ipasibas un
tris izlozétos platnu materialu veidus un to izmantojumu. (maksimali iegiistamais punktu

skaits 12)
Iespéjamas pareizas atbildes
Platnu materials Raksturojums Izmantojums
Krustam liméts Vairaku slanu masivkoka panelis, kas e Izmanto gridu, sienu un
masivkoka panelis | sastav no plakné salimétiem perpendikulari jumtu konstrukciju
(CLT) novietotiem déliem. izgatavosSana.
Masivkoka panelis ir augstas izturibas. e Izmanto blivnieciba.
Saplaksnis Saplaksnis ir laminats ar trs vai vairak e Izmantojams gridu, sienu
(parasti nepara) koka finier&jumu, kas limeti un jumtu konstrukciju
kopa ar pakapenisku teksttras orientaciju. izgatavosana.
Parasti blakusesoso slanu finiera tekstiiras e Izmantojams beton&Sanas
virzieni ir perpendikulari viens otram. veidnu izgatavoSana.
e Izmantojams liekti [Tm&to
detalu Sablonu
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izgatavosana.
Izmanto mébelu
izgatavosana.

Kokskaidu platne Kokskaidu platne ir plasi izmantojams Izmantojams ka bazes
(KSP) platnu materials ar abpusgji gludu virsmu, materials mébelu
kas razots, augsta temperattira zem liela izgatavoSana.
spiediena pres€jot kopa koka skaidas, kas Izmantojams ka
sajauktas ar saistvielam. konstruktivs materials
biivnieciba
Orientéta kokskaidu | Orienteta kokskaidu platne tiek razota no Izmanto gridas
platne (OSB) apses un priedes. Produkta pamata ir liela pamatseguma
izmeéra koka skaidas, kas tiek limétas zem izgatavoSana.

spiediena un augstas temperatiiras. Parasti ir
tris vai Cetri slani, augsgjos slanos tas ir
gareniski izvietots, un iek$gjos slanos tas ir
Skérsvirziena. Materialam ir labas fizikalas
un mehaniskas 1pasibas. OSB platnes labi
absorbg troksni.

Izmanto polster&tu mébelu
karkasu izgatavosana.
Izmanto iek$€jo nesoso
sienu, griestu un starpsienu
apSuvuma izgatavosana.
Izmanto iepakojuma
materialu izgatavoSana.
Izmanto noliktavas
aprikojuma (plaukti u.c.)

izgatavosana.
Laminéta kokskaidu | Laminé&tu kokskaidu platni izgatavo no Izmanto mébelu
platne (LKSP) kokskaidu platnes, kura tiek apliméta ar izgatavoSana.

melamina svekiem piesiicinatu dekorativo
papiru. Universals un plasi izmantojams
materials ar augstu noturibu pret
skrap&jumiem, triecieniem un
noberzumiem.

lzmanto sienas dekorativo
panelu izgatavoSana.

Vidgja blivuma
kokskiedru platne
(MDF)

Vidgja blivuma kokskiedru platne ir
izgatavota no sveku sasaistitam
kokskiedram zem augsta spiediena un
augsta temperatiira. MDF ir nenesoSa
platne, kas paredzg&ta izmantoSanai
iekstelpas sausos apstaklos. MDF platne ir
noslipéta, lai tai nodrosinatu loti smalku
virsmu, un ta ir pieme&rota dazadai apstradei
— finierg$anai, laminésanai, kraso$anai un
lakoSanai.

Izmanto mébelu
izgatavoSana.

Izmanto starpsienu
izgatavoS$ana buvnieciba.
Izmanto sienu, griestu
apSuvuma izgatavosana.
Izmanto polstergtu mebelu
karkasu izgatavosana.
Izmanto iepakojuma
materialu izgatavoSana.

Pazeminata blivuma

LDF ir viegla, pazeminata blivuma

Izmanto mébelu panelu

kokskiedru platne kokskiedru platne. Izmantojama mébelu izgatavoSana.

(LDF) panelu un tadu mébelu detalu, kuram Izmanto vieglu dekorativo
nepieciesams vieglums, raZoSanai. Platne konstrukciju izgatavosanai.
piemérota vieglam dekorativajam
konstrukcijam. Materials nav ieteicams
dzilai fréz&Sanai un krasoSanai. Visbiezak
tiek izmantots skanas izolacijas paliktniem
gridai.

Paaugstinata HDF ir augsta blivuma planas kokskiedru Izmanto mébelu

blivuma kokskiedru | platnes, kam abas puses ir ideali gludas un izgatavosana, ka arl

platne (HDF) labi piemerots finiergSanai vai krasosanai. Ir izgatavo detalas ar dzilo

pieejamas HDF loksnes, kam viena puse ir
lamingta (§Ts platnes tiek izmantotas
mugursienu vai atvilktnu gridu
izgatavosanai).

frézesanu.

Plasi izmanto korpusa
mébelu izgatavosana, ka
mugursienas vai atvilktnu
gridas, ka arT miksto
mébelu mugursienam.
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Koku suga | Priede Egle Lapegle Ozols Osis Bérzs Apse
(Sibirijas lapegle)
Ipasibas
Koksnes 500 kg/m® —zema | 445 kg/m® —zema | 660 kg/m® — vidgja | 690 kg/m*® — vidgja | 680 kg/m® —vidgja | 650 kg/m?® — vid&ja | 495 kg/m? — zema
blivums blivuma koksne. blivuma koksne. blivuma koksne. blivuma koksne. bltvuma koksne. bltvuma koksne. bltvuma koksne.
standartmit-
ruma (12%)
Koku sugu Viegli skaldama; Koksne zaraina, Salidzinajuma ar Jauna koksne labi Koksne labi Koksne bliva, Koksne viendabiga,
fizikali labi padodas tapéc grutak priedes koksni par | padodas liecei. padodas liecei, siksta, izmanto arT | miksta, viegla, labi
mehaniskas apstradei ar apstradajama. 40% elastigaka un Koksne labi mehaniskai liektiem skaldama, viegli
ipasibas griez€jinstrumentie par 50% padodas mehaniskai | apstradei. Laba izstradajumiem. limgjama, Ziistot
(koksnes m. triecienizturigaka. | apstradei. triecienizturiba. Koksne labi maz ruk, bet liecas
mitrums 12%0) padodas un verpjas.
mehaniskai
apstradei. Laba
triecienizturiba.
Koku sugu Koksné labi Koksné labi Aplievas koksne Izteikts kodols, no | Pareja no aplievas Gadskartas vaji Aplievas koks,
raksturojums saskatamas saskatamas Saura balti gaisi dzeltenbriina uz kodolu saskatamas, gadskartas
gadskartas un gadskartas, nav briingana, kodols 11dz tumsi pakapeniska, aplievas koks ar vaji | saskatamas vaji.
skaidri atSkirama izteiktas plats, izteikts, briinzalganbrinam | aplieva gaisi izteiktu kodola Koksne balta ar

kodola un aplievas
koksne.

Koksne UV staros
klast tumsak
dzeltena, peléciga.
Koksne baktgriju

kodolkoksnes
iekrasojuma.
Neizteiksmiga
tekstura.

Mazak svekaina
koksne

sarkanbrins.
Smarzo péc
svekiem.

Koksne svekaina:
Latvija augusai
lapeglei izteikta

tonim, aplieva 8-10
gadskartas, gaisi
dzeltena.

Labi redzamas
gadskartas un
koksnes stari visos

iedzeltena, kodols
no gaisi
dzeltenbrina Iidz
briinzalganam
tonim, gadskartas,
labi saskatamas

dalas iekrasojumu.
Blavi dzeltens
koksnes tonis,
neizteiksmigs.
Blivas audzes
augusiem kokiem

viegli zalganu
nokrasu.

Blivas audzes
augusiem kokiem
stumbra pirmaja
nogriezni Nav

ietekmg var zilét vai | salidzinajuma ar materiala zarainiba. | griezumos. Vis0s griezumos. stumbra pirmaja raksturigs
iegiit roza nokrasu. priedi. Izteiktas gadskartas | Blivas audzés Blivas audzgs nogriezni nav zarainums.
Blivas audzges Koksneg, starp Visos griezumos. augusiem kokiem auguSiem kokiem raksturigs Bakt&riju un
auguSiem kokiem gadskartam, Skaists, ar stumbra pirmaja stumbra pirmaja zarainums. mitruma ietekmée
stumbra pirmaja sastopamas sveku spidumu, nogriezni nav nogriezni nav Baktgriju un zilg, paradas
nogriezni nav ligzdas. izteiksmigs koksnes | raksturigs raksturigs mitruma ietekmé& iekrasojuma
raksturigs UV staru ietekmée izskats, ar zarainums. zarainums. zilg, paradas plankumi.
zarainums. nedaudz maina sarkanigu nokrasu. | Piemit Tpatn&ja Skaista, izteiksmiga | iekrasojuma
Koksne ir svekaina. | krasas toni no bali UV staru ietekmé smarza krasa un tekstiira. plankumi.
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dzeltena uz
pelekdzeltenu.

maina krasas toni
uz tumsak
bruansarkanu.

(miecvielas),
skaista, izteiksmiga
krasa un tekstira.

Koksnes spéja
pretoties
kukainu
iedarbibai

Koksne neizturiga
pret kukainu
bojajumiem.

Koksne neizturiga
pret kukainu
bojajumiem.

Koksne izturiga pret
kukainu
bojajumiem.

Koksne neizturiga
pret kukainu
bojajumiem.

Koksne neizturiga
pret kukainu
bojajumiem.

Koksne izturiga pret
kukainu
bojajumiem.

Koksne izturiga pret
kukainu
bojajumiem.

Koksnes spéja
pretoties sénu

Koksne neizturiga
pret sénu un

Koksne neizturiga
pret sénu un

Koksne izturiga pret
sénu un bakteriju

Koksne izturiga pret
sénu un bakteriju

Koksne neizturiga
pret sénu un

Koksne neizturiga
sénu un bakteriju

Koksne neizturiga
sénu un baktériju

un baktériju bakteriju iedarbibu. | bakteriju iedarbibu. | iedarbibu. iedarbibu . bakteriju iedarbibu. | iedarbibu. iedarbibu.
iedarbibai
Koksnes Koksne izturiga pret | Koksne izturiga pret | Koksne izturiga pret | Koksne neizturiga Koksne neizturiga Koksne izturiga pret | Koksne izturiga pret
izturiba pret plaisasanu. plaisasanu. plaisasanu. pret plaisasanu. pret plaisasanu. plaisasanu. plaisasanu.
plaisaSanu
Koksnes Koksne svekaina Koksne mazak Koksne svekaina Koksnei laba Koksnei zema Koksnei zema Koksnei zema
pretestiba labi pretojas svekaina Iidz ar to labi pretojas mitrumizturiba, mitrumizturiba, mitrumizturiba, mitrumizturiba,
mitruma mitruma ietekmei. mazaka izturiba pret | mitruma ietekmei. tanini nodrosSina nenoturiga pret nenoturiga pret nenoturiga pret
ietekmei trupi. izturibu pret trupi. trupi. trupi. trupi.

Veértesanas Kriteériji

Par vismaz divam pé&c biitibas pareizi nosauktam koku sugas Tpasibam — 1 punkts.

Par vismaz diviem p&c biitibas pareizi nosauktiem koku sugas pielietojuma veidiem — 1 punkts.

Par katru p&c biitibas pareizi raksturotu platnu materialu — 1 punkts.

Par vismaz diviem p&c butibas pareizi nosauktiem platnu materialu pielietojuma veidiem — 1 punkts.

Maksimali ieglistamais punktu skaits — 12.
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4. uzdevums. Noteikt zagmaterialu kvalitates atbilstibu pasiititaja izvirzitajam prasibam.
(maksimali iegiistamais punktu skaits 12)

Pareizas atbildes tiek sagatavotas pirms eksamena, balstoties uz eksamindcijas institicijas
sagatavotajiem zagmateriala paraugiem.

Pareizas atbildes paraugs

Zagmateriala Identificétais defekts Atbilstiba pasiititaja prasibam
numurs
Defekts Uzmérijums Izvert&jums Sledziens
1. Zarainiba Sliktakaja metra — 1 Atbilst Neatbilst
Trupe Nepielauj Neatbilst
Kukainu ejas Tumsas ejas <2 mm 5% | Neatbilst

no virsmas laukuma

Sasvekojums 10% no virsmas Neatbilst

2. Trupe Nepielauj Neatbilst Neatbilst
Plaisas 25% no biezuma Neatbilst
Garenizlieckums  plataja | 4 mm Neatbilst

skaldné uz 1 m

3. Lokmala 8 mm no Sauras skaldnes | Neatbilst Neatbilst

Greizskiedrainiba 1% Atbilst

Vertesanas kriteriji

Par identificétiem visiem kokmateriala defektiem — 1 punkts.

Par uzméritiem identificétajiem kokmateriala defektiem — 1 punkts.
Par katra defekta izvert&jumu — 1 punkts.

Par pareizi izdaritajiem gala secinagjumiem — 1 punkts.
Maksimalais punktu skaits — 12.
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Pielikums Nr.1

Sadalijums
aprékiniem un Izejmateriali
raséjumiem
A Virsma 11
B Sans Kreisais 11
Plaukts 11_1 Izejmaterials 16 mm kokskaidu platne,
Plaukts 11 2 kas finieréta ar drazto 0,6 mm skaidu un
aurts 11_ malas aplimétas ar masivkoksnes 2 mm
C Starpsiena 11 malinu
D Apaksa 11
E Sans Labais 11
F Fasade 11

Mugursiena 11

Augsta blivuma kokskiedru platnu
materials ( HDF)

[zstradajuma gabaritizméri

668 x 562 x 200

Art. Nr.: 11

A4

M1:8

Art. Nr.: 11

26.03.2019. | sHEET 1 0F 12
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Pielikums Nr.2
(Kopskats detalizacijai)

2\
Virsma 11(Nr. A) \@

Atpakal

Sans Kreisais 11 ( Nr. B) Mugursiena 11

o Plaukts 11 2

Plaukts 11 1

\

\

i ( Sans labais 11 (Nr. E)

Fasade 11 (Nr. F)

Starpsiena 11 ( Nr. C)

Apaksa 11 (Nr. D)

Izstradajuma gabaritizmeri Al‘t. Nr.: 1 1 A4

668 x 561 x 200

Art. Nr.: 11 26.03.2019. | SHEET 3 OF 12
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