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Profesionālās kvalifikācijas eksāmena PROGRAMMA 

Kokrūpniecības nozare, profesionālā kvalifikācija  

"Datorizētu kokapstrādes iekārtu operators", 4. LKI līmenis 

 

Mērķis 

Pārbaudīt un novērtēt eksaminējamā profesionālās kompetences 

atbilstoši profesijas standarta prasībām vai profesionālās 

kvalifikācijas prasībām. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 4 

Uzdevumu veidi 
Praktiskās darbības, mutvārdu atbildes uz 

jautājumiem, situāciju analīze. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

170 min.  

Uzdevumu apraksts 

1. Novērtēt iekārtas gatavību darbam, pārbaudot drošības 

aprīkojumu. 

(izpildes laiks 10 min.) 

 

2. Atbilstoši dotajam rasējumam veikt iestatījumus datorizētu 

kokapstrādes iekārtu vadības programmā.  

(izpildes laiks 100 min.) 

 

3. Izgatavot mēbeles detaļu uz datorizētas kokapstrādes iekārtas 

atbilstoši dotajam uzdevumam. 

(izpildes laiks 20 min.) 

 

4. Nosaukt (mutvārdos) un parādīt datorizētas kokapstrādes iekārtas 

galvenos mezglus un izskaidrot darbības principus.  

(izpildes laiks 40 min.) 

 

Uzdevumi izpildāmi eksāmena laikā. 

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Eksāmena norisei nepieciešamās īstenošanas vietas: 

• telpa ar atsevišķu darba vietu katram eksaminējamam; 

• mācību darbnīca. 

Eksāmena norisei nepieciešamais aprīkojums: 

• datorizēta kokapstrādes iekārta; 

• bīdmērs; 

• mērlente; 

• griezējinstrumenti; 

• rasējumi. 

Eksāmena norisei nepieciešamie materiāli: 

• masīvkoks vai plātņu materiāli; 

• detaļu bāzēšanai nepieciešamie palīgmateriāli. 

Eksaminējamajam eksāmena uzdevumu izpildei nepieciešams: 

• darba aizsardzības prasībām atbilstošs darba apģērbs; 

• individuālie aizsardzības līdzekļi. 

Vērtēšanas kārtība 

Uzdevumu izpildi vērtē eksaminācijas komisija. Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 98, kas 

atbilst 100%. Eksāmens ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. 

Eksāmena vērtējums tiek izteikts ballēs atbilstoši vērtēšanas skalai: 
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Iegūto punktu skaits 1–14 15–28  29–43 44–58 59–66 67–73 74–81 82–89 90–94 95–98 

Uzdevumu izpildes 

apjoms (%) 
1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 

97–

100 

Vērtējums ballēs 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
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Profesionālās kvalifikācijas eksāmena uzdevumu izpildei nepieciešamo 

MATERIĀLO LĪDZEKĻU PAPLAŠINĀTS SARAKSTS  

Kokrūpniecības nozare, profesionālā kvalifikācija  

"Datorizētu kokapstrādes iekārtu operators", 4. LKI līmenis 

 

Tehnoloģiskās 

iekārtas, aprīkojums 

un darba instrumenti 

 

Katram eksaminējamajam nepieciešams: 

• datorizēta kokapstrādes iekārta; 

• bīdmērs; 

• mērlente; 

• griezējinstrumenti. 

 

Materiāli, 

palīgmateriāli u.tml. 

 

Katram eksaminējamajam nepieciešams: 

• laminēta kokskaidu plātne (LAM); 

• 2 mm ABS vai melamīna maliņas; 

• kokšķiedras plātņu materiāls (MDF); 

• detaļu bāzēšanai nepieciešamie palīgmateriāli. 
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Profesionālās kvalifikācijas eksāmena  

UZDEVUMU KOMPLEKTS 

Kokrūpniecības nozare, profesionālā kvalifikācija  

"Datorizētu kokapstrādes iekārtu operators", 4. LKI līmenis 

2. un 3. uzdevuma izpildē izmantot rasējumu 1. pielikums.

1. uzdevums. Novērtēt datorizētas kokapstrādes iekārtas gatavību darbam, pārbaudot 
drošības aprīkojumu. Novērtējumu ierakstīt darba lapā.

(izpildes laiks 10 min.)

DROŠĪBAS APRĪKOJUMA PĀRBAUDE 

Darba lapa 1. uzdevumam 

Nr.p.k. Drošības aprīkojums Gatavība darbam 

Ir/nav  

1. Drošības paklāji 

2. Drošības spilveni 

3. Stop pogas uz vadības pults 

4. Drošības barjera ar fotosensoriem 

5. Stop droseles 

6. Saspiestā gaisa padeve 

7. Durvju slēdži 

8. Elektrības padeve 

2. uzdevums. Atbilstoši rasējumam veikt iestatījumus izlozētajai mēbeļu detaļai (A, B, C,

D, E vai F) datorizētu kokapstrādes iekārtu vadības programmā.

(izpildes laiks 100 min.)

3. uzdevums. Izgatavot 2. uzdevumā izlozēto mēbeles detaļu uz datorizētas kokapstrādes

iekārtas un novērtēt rezultātu.

(izpildes laiks 20 min.)

4. uzdevums. Nosaukt (mutvārdos) un parādīt datorizētas kokapstrādes iekārtas mezglus

un izskaidrot to darbības principus.

(izpildes laiks 40 min.)
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Profesionālās kvalifikācijas eksāmena uzdevumu izpildes  

VĒRTĒŠANAS KRITĒRIJI 

Kokrūpniecības nozare, profesionālā kvalifikācija  

"Datorizētu kokapstrādes iekārtu operators", 4. LKI līmenis 
 

Vērtēšanas kritēriji 

 

Uzdevums Veicamā darbība 

Maksimāli 

iegūstamais 

punktu skaits 

1. Novērtēt datorizētas 

kokapstrādes iekārtas gatavību 

darbam, pārbaudot drošības 

aprīkojumu. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 16) 

Kokapstrādes iekārtas gatavības darbam 

novērtēšana 

16 

2. Atbilstoši rasējumam veikt 

iestatījumus izlozētajai detaļai 

(A, B, C, D, E vai F) datorizētu 

kokapstrādes iekārtu vadības 

programmā. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 35) 

2.1. Instrumenta izvēle un iestatīšana 

atbilstoši detaļas rasējumam 

5 

2.2. Iestatīto instrumentu pievienošana 

programmai 

5 

2.3. Urbumu koordinātu atrašana un 

koriģēšana 

5 

2.4. Detaļas apstrādes operāciju 

sakārtošana pareizā secībā 

5 

2.5. Instrumenta ceļa norādīšana 5 

2.6. Detaļas atrašanās vietas ievadīšana uz 

iekārtas darbagalda 

5 

2.7. Apstrādes parametru atbilstības 

apstrādājamajam materiālam pārbaude 

5 

3. Izgatavot 2. uzdevumā 

izlozēto mēbeles detaļu uz 

datorizētas kokapstrādes 

iekārtas un novērtēt rezultātu. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 25) 

3.1. Mehāniskās apstrādes izmēru 

precizitātes pārbaude 

15 

3.2. Oriģināldetaļas izgatavošana pēc 

kontrolmērījumu veikšanas 

10 

4. Nosaukt (mutvārdos) un 

parādīt datorizētas kokapstrādes 

iekārtas mezglus un izskaidrot 

to darbības principus. 

(maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 22) 

4.1. Iekārtu mezglu nosaukšana  11 

4.2. Iekārtu mezglu darbības principu 

raksturošana 

11 

Kopējais maksimāli iegūstamais punktu skaits 98 

 

 



7 

Kokrūpniecības nozare, profesionālā kvalifikācija "Datorizētu kokapstrādes iekārtu operators", 4. LKI līmenis 

Paplašināts vērtēšanas kritēriju apraksts un pareizās atbildes 

 

1. uzdevums. Novērtēt datorizētas kokapstrādes iekārtas gatavību darbam, pārbaudot 

drošības aprīkojumu. Novērtējumus ierakstīt darba lapā. (maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 16) 

 

Eksaminācijas institūcija pirms eksāmena simulē kāda drošības aprīkojuma bojājumu. 

Pareizās atbildes tiek sagatavotas pirms eksāmena atbilstoši konkrētajam datorizētajam 

kokapstrādes iekārtu darbagaldam.  

 

Pareizās atbildes (paraugs) 

 

Nr.p.k. Novērtējamās pozīcijas Pareizās atbildes 

1.  Drošības paklāji ir 

2.  Drošības spilveni ir 

3.  Stop pogas uz vadības pults nav 

4.  Drošības barjera aiz fotosensoriem ir 

5.  Stop droseles ir 

6.  Saspiestā gaisa padeve nav 

7.  Durvju slēdži ir 

8.  Elektrības padeve ir 

 

Vērtēšanas kritēriji: 

Par katru pareizu atbildi – 2 punkti. 

Maksimāli iegūstamais punktu skaits – 16. 

 

 

2. uzdevums. Atbilstoši rasējumam veikt iestatījumus izlozētajai detaļai (A, B, C, D, E vai 

F) datorizētu kokapstrādes iekārtu vadības programmā. (maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 35) 

 

Eksaminācijas institūcija sagatavo datorizētas kokapstrādes iekārtas instrumentus un 

instrumentu datubāzi. 

Eksaminācijas institūcija sagatavo daļēji iestatītu datorizētu kokapstrādes iekārtu, 

eksaminējamais iestata vienu griezējinstrumentu. 

 

Nr.p.k. Veicamās darbības 

1.  Instrumenta izvēle un iestatīšana atbilstoši detaļas rasējumam 

2.  Iestatīto instrumentu pievienošana programmai 

3.  Urbumu koordinātu atrašana programmā un to koriģēšana atbilstoši detaļas 

rasējumam 

4.  Detaļas apstrādes operāciju sakārtošana pareizā secībā   

5.  Instrumenta ceļa norādīšana frēzēšanas operācijām 

6.  Detaļas atrašanās vietas ievadīšana uz iekārtas darba galda "0" koordinātas 

7.  Apstrādes parametru atbilstība apstrādājamam materiālam 
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Vērtēšanas kritēriji: 

Par katru pareizi veiktu darbību – 5 punkti. 

Maksimāli iegūstamais punktu skaits – 35. 

 

3. uzdevums. Izgatavot 2. uzdevumā izlozēto mēbeles detaļu uz datorizētas kokapstrādes 

iekārtas un novērtēt rezultātu. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 25) 

 

Vērtēšanas kritēriji: 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

Mehāniskās 

apstrādes izmēru 

precizitātes 

pārbaude 

Kontroldetaļas izgatavošana 

Datorizētas kokapstrādes iekārtas uzmanīšana kontroldetaļas 

izgatavošanas laikā 

Griezējinstrumentu iestatījumu pārbaudīšana 

Kontroldetaļas salīdzināšana ar rasējumu 

15 

Par atkārtotas 

kontroldetaļas 

izgatavošanu 

veicamā darbība 

novērtējama 

tikai ar 

5 punktiem 

Korekciju veikšana pēc nepieciešamības* 

Atkārtotas kontroldetaļas izgatavošana* 

Orģināldetaļas 

izgatavošana pēc 

kontrolmērījumu 

veikšanas 

Urbumu diametru, to atrašanās uz detaļas izmēri iekļaujas 

pielaidēs 

3 

Detaļas gabarītu izmēri atbilst rasējumā norādītiem izmēriem 

un iekļaujas pielaidēs 

3 

Detaļai pēc apstrādes nav eksaminējamā vainas dēļ radīti 

izrāvumi frēzējumu un urbumu vietās  

4 

* Ja izgatavotā kontroldetaļa atbilst rasējumam, korekciju veikšana nav nepieciešama un 

atkārtota kontroldetaļa nav jāizgatavo. 

 

 

4. uzdevums. Nosaukt (mutvārdos) un parādīt datorizētas kokapstrādes iekārtas mezglus 

un izskaidrot to darbības principus. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 22) 

 

Eksaminācijas institūcija pirms eksāmena marķē 11 mezglus uz datorizētas kokapstrādes 

iekārtas. 

 

Pareizās atbildes: 

 

Kokapstrādes iekārtas galvenie mezgli* Nosaukums Darbības principi 

 

Pārnēsājama vadības 

pults 

Pārnēsājamā vadības pults 

operatoram ir rokās, iestatot 

iekārtu. Ar to var manuāli 

regulēt padeves ātrumu, 

griezējinstrumenta rotācijas 

ātrumu. Ar pulti var darba 

laikā pāriet no automātiskā 

režīma uz manuālo. 
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Darba stacija Darba stacija sastāv no 

galvenajām vadības pogām: 

STOP, cikla palaišana, 

vakuuma ieslēgšana/izslēgšana 

u.c. atkarībā no iekārtas 

konfigurācijas un datora 

monitora, pie kura CNC 

operators veic detaļas 

apstrādes programmas 

sastādīšanu vai koriģēšanu. 

Arī ievada iestatāmā 

instrumenta parametrus un 

veic iekārtas parametru 

konfigurēšanu. 

 

Urbju bloks Urbju bloks nodrošina gan 

horizontālo urbšanu, gan 

vertikālo. Urbju blokā urbju 

skaits atkarīgs no pašas galvas 

konfigurācijas un iekārtu 

ražotāja. Iespējami urbju bloki 

ar 8, 12, 16 vai pat vairāk 

urbjiem. Urbju solis parasti ir 

32 mm. Galvā urbji ir gan 

kreisie, gan labie. 

 

Galvenā frēzgalva 

(piecu asu prizmas 

galva bez C ass 

ierobežojuma vai trīs 

asu frēzgalva bez C 

ass ierobežojuma) 

Ar piecu asu prizmas galvu 

iespējams frēzēt gan trīs asīs 

(X, Y, Z), gan piecās asīs (X, 

Y, Z, C, D). 

 

Viena no šādām 

atbildēm: 

Rastra galds  

Šokolādes galds 

Tekstolīta galds 

Getinaksa galds 

Plakanais galds 

 

Atkarībā no CNC iekārtas 

izmantojuma ir iespējams 

izvēlēties un komplektēt 

iekārtu ar dažādām galda 

virsmu konfigurācijām. Rastra, 

šokolādes, tekstolīta, 

getinaksa, plakanais galds – 

paredzēts plātņu materiāla 

detaļu apstrādei. 

 

Skaidu uztvērējs, 

novirzītājs 

Novirza skaidas uz skaidu 

nosūkšanas sistēmu. 
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Lineārais jeb taisnais 

instrumentu mainītājs 

Instrumentu mainītājā tiek 

stiprināti un uzglabāti 

instrumenti, kas paredzēti 

apstrādē, kā arī tādi 

instrumenti, kuru iestatīšana 

prasa papildu laiku. Šāds 

instrumentu mainītājs parasti 

atrodas iekārtas vienā malā, un 

pēc katra instrumenta un 

operācijas iekārtai jābrauc 

pakaļ uz nomaiņu. 

 

Apaļais instrumentu 

mainītājs 

Apaļais instrumentu mainītājs 

parasti atrodas pie galvenās 

vārpstas, bet ir arī iekārtas, 

kam tas atrodas iekārtas malā. 

Šādā gadījumā iekārta pēc 

katras operācijas pārvietojas 

uz instrumenta nomaiņu, bet, 

ja atrodas pie galvenās 

vārpstas, instrumenta nomaiņa 

notiek ātrāk. 

 

Vakuuma sūknis Nodrošina nepieciešamo 

vakuumu, lai apstrādājamā 

detaļa noturētos pie galda vai 

uz šablona. 

 

Vakuuma kausi Tos izmanto, lai palīdzētu 

nostiprināt detaļu uz galda, kā 

arī gadījumos, lai nevajadzētu 

izmantot šablonus. Katram 

galda tipam ir piemēroti savi 

vakuuma kausi. 
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Mehāniskā padeve 

X asij 

Mehāniskā X ass padeve 

nodrošina iekārtas 

pārvietošanos pa X asi. 

* Attēliem ir ilustratīvs raksturs, tie var mainīties atkarībā no datorizētas kokapstrādes iekārtas 

modeļa. 

 

Vērtēšanas kritēriji: 

Par katru pareizi nosauktu mezglu – 1 punkts. 

Par katru pēc būtības pareizi raksturotu darbības principu – 1 punkts. 

Maksimāli iegūstamais punktu skaits – 22. 
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IzgatavojamǕs 
detaǸas IzejmateriǕli

A SǕns Kreisais 01
LaminǛtǕ kokskaidu plǕtne (LAM), 
maliǺu apstrǕde ar 2 mm ABS 
maliǺu vai melamǭna maliǺu 

B SǕns Labais 01
C Starpsiena 01

Plaukts 01_1
Plaukts 01_2

D Virsma 01 Kokġǵiedras plǕtǺu materiǕls 
(MDF)E Apakġa 01

F FasǕde 01
Mugursiena 01 Augsta blǭvuma kokġǵiedru plǕtǺu  

materiǕls ( HDF)

SHEET 1 OF 12

A4

Art. Nr.: 01

Art. Nr.: 01
20.03.2019.

IzstrǕdǕjuma gabarǭtizmǛri

688 x 630 x 220 M 1:8

Pielikums Nr.1

Atpakaļ



68
8

630

  35    35    560  

630

22
0

  200    312    35    35  

  5
2 

 

68
8

200

220

38
63

4
16

  32  

  52  

SHEET 2 OF 12

A4

Art. Nr.: 01

Art. Nr.: 01IzstrǕdǕjuma gabarǭtizmǛri

688 x 630 x 220

 20.03.2019.
M 1:8

Pielikums Nr.1



Virsma 01

Apakġa 01

Starpsiena 01

SǕns labais 01

Mugursiena 01SǕns Kreisais 01

FasǕde 01

Plaukts 01 _1

Plaukts 01 _2

SHEET 3 OF 12

A4Art. Nr.: 01
Art. Nr.: 01 20.03.2019.

IzstrǕdǕjuma gabarǭtizmǛri

688 x 630 x 220

Pielikums Nr.1



630 -1
+1

38
-0

,2
+0

,2

220 -1
+1

38
-0

,2
+0

,2

32
32

64

4
0+0
,5

550 mm starp frǛzǛjuma centriem

72

22
0 -

1+1

36 36

630 -1
+1

20

43 -0,5
+0,543 -0,5

+0,5 328 216

8,2+0,2
-0  12+0,5

-0  mm

5+0,2
-0  12+0,5

-0  mm5+0,2
-0  12+0,5

-0  mm

8,2+0,2
-0  12+0,5

-0  mm

5+0,2
-0  12+0,5

-0  mm 5+0,2
-0  12+0,5

-0  mm

4
0+0
,5

R4

36 -0,5
0

40 -0,5
0

  4 +
 
0,5
0   

  2
7 

 
  1

1 
+  0,

5
0

  

FrǛzǛjums mugursienai

SHEET 4 OF 12

A4Virsma 01
Art. Nr.: 01

630 x 220 x 38
(materiǕls MDF)

20.03.2019.

Pielikums Nr.1



34

60 32

634 -0,5
+0,5

20
12

8

20
12

8

16
4 -

0,
5

+0
,5

34

2416 16

6032

24

317317

32

20
12

8
16

32

3+0,2
-0  2+0,5

-0  mm

15
+0

,2 -0
 

13
+0

,5 -0
 m

m

15
+0

,2 -0
 

13
+0

,5 -0
 m

m

5 
+0

,2 -0
ca

ur
ej

oġ
i

3+0,2
-0  2+0,5

-0  mm

20
32

64
32

16
4 -

0,
5

+0
,5

16

8

8+0,2
-0  28+0,5

-0  mm

8,2+0,2
-0  20+0,5

-0  mm

8+0,2
-0  28+0,5

-0  mm

32
64

32
20

16

16
4 -

0,
5

+0
,5

8

8+0,2
-0  28+0,5

-0  mm

8,2+0,2
-0  20+0,5

-0  mm

8+0,2
-0  28+0,5

-0  mm

634 -0,5
+0,5

16

32 323232

16
4

3232

158,50158,50158,50158,50

12
8

20
16 317317

5+0
,2 -0
 

ca
ur

ej
oġ

i

5+0
,2 -0
 

12
+0

,5 -0
 m

m

5 
+0

,2 -0
+0

,5 -0
12

 m
m

A4

SHEET 5 OF 12Art. Nr.: 01

634 x 164 x 16
(materiǕls LAM)

20.03.2019.

Starpsiena 01

Pielikums Nr.1



34

634 -0,5
+0,5

20
12

8

20
12

8

16
8 -

0,
5

+0
,5

34

20

32 32 32 32 32 32
158,50158,50158,50158,50

20
12

8
2020

15
+0

,2 -0
 

13
+0

,5 -0
 m

m

15
+0

,2 -0
 

 1
3+0

,5 -0
 m

m

5+0
,2 -0
 

 1
2+0

,5 -0
 m

m

5+0
,2 -0
 

 1
2+0

,5 -0
 m

m

5 
+0

,2 -0
 1

2+0
,5 -0
 m

m

20
32

64
32

16
8 -

0,
5

+0
,5

20

8

8+0,2
-0   28+0,5

-0  mm

8,2+0,2
-0   20+0,5

-0  mm

8+0,2
-0   28+0,5

-0  mm

32
64

32
20

16
8 -

0,
5

+0
,5

20

8

8+0,2
-0   28+0,5

-0  mm

8,2+0,2
-0   20+0,5

-0  mm

8+0,2
-0   28+0,5

-0  mm

634 -0,5
+0,5

16

115

4

16
FrǛzǛjums mugursienai

SHEET 6 OF 12

A4

Art. Nr.: 01 20.03.2019.

SǕns Labais 01634 x 168 x 16
(materiǕls LAM)

Pielikums Nr.1



20
32

64
32

20

16
8 -

0,
5

+0
,5

8

8+0,2
-0   28+0,5

-0  mm

8,2+0,2
-0   20+0,5

-0  mm

8+0,2
-0   28+0,5

-0  mm

20
32

64
32

20

16
8 -

0,
5

+0
,5

8

8+0,2
-0   28+0,5

-0  mm

8,2+0,2
-0   20+0,5

-0  mm

8+0,2
-0   28+0,5

-0  mm

115

4

16 FrǛzǛjums mugursienai

16
8 -

0,
5

+0
,5

20
12

8
20

603260 32

37

20
12

8
20

20
12

8
20

6032

28
37

317

3232

317

450

634 -0,5
+0,5

3434

60 32
28

15
+0

,2 -0
 

 1
3 

m
m

5+0,2
-0   12+0,5

-0  mm

3+0,2
-0   2+0,5

-0  mm

5 +0,2
-0  12+0,5

-0  mm

15
+0

,2 -0
 

 1
3+0

,5 -0
 m

m

5+0
,2 -0
 

 1
2+0

,5 -0
 m

m

3+0,2
-0   2+0,5

-0  mm

634 -0,5
+0,5

16

SHEET 7 OF 12

A4

Art. Nr.: 01

SǕns Kreisais 01
20.03.2019.

634 x 168 x 16
(materiǕls LAM)

Pielikums Nr.1



590 -1
+116

-0
,2

+0
,2

200 -1
+1 16

-0
,2

+0
,2

32
32

64

4
0+0
,5

550 mm starp frǛzǛjuma centriem

16 16

52

20
0 -

1+1

590 -1
+1

20

23 -0,5
+0,5 23 -0,5

+0,5216 328

8,2+0,2
-0   12+0,5

-0  mm

5+0,2
-0   12+0,5

-0  mm5+0,2
-0   12+0,5

-0  mm

8,2+0,2
-0   12+0,5

-0  mm

5+0,2
-0   12+0,5

-0  mm 5+0,2
-0   12+0,5

-0  mm

4
0+0
,5

R4

16 -0,5
0

20 -0,5
0

  1
1 

+  0,
5

0
  

  4 +
 
0,5
0   

FrǛzǛjums mugursienai

SHEET 8 OF 12

A4

Art. Nr.: 01

Apakġa 01590 x 200 x 16
(materiǕls MDF)

20.03.2019.

Pielikums Nr.1



310 -0,5
+0,5

16

16
4 -

0,
5

+0
,5

310 -0,5
+0,5

164 -0,5
+0,5

9

20

9

12
8

16

5+0,2
-0   8+0,5

-0 mm (x 4)

SHEET 9 OF 12

A4

Art. Nr.: 01

Plaukts 01_1
20.03.2019.

310 x 164 x 16
(materiǕls LAM)

Pielikums Nr.1



198 -0,5
+0,5

16

16
4 -

0,
5

+0
,5

198 -0,5
+0,5

164 -0,5
+0,5

9

20

9

12
8

16
5+0,2

-0   8+0,5
-0 mm (x 4)

SHEET 10 OF 12

A4

Art. Nr.: 01

Plaukts 01_2
20.03.2019.

198 x 164 x 16 (3 gab)
(materiǕls LAM)

Pielikums Nr.1



330 -0,5
+0,5 218 -0,5

+0,5

65
5 -

0,
5

+0
,5

86
,5

0
56

8,
50

36 261 33

15+0,5
-0   caurejoġs

330 -0,5
+0,5 218 -0,5

+0,5

3

65
5 -

0,
5

+0
,5

3

SHEET 11 OF 12

A4

Art. Nr.: 01

655 x 330 x 3
 655 x 218 x 3 

(materiǕls HDF) Mugursiena 01
20.03.2019.

Pielikums Nr.1



63
0 -

0,
5

+0
,5

  340 +
-
0,5
0,5  

  40 +
-
1
1  

  4
0 

+ -1 1  

  60    60  

  6
0 

 

  6
0 

 

MM

15+0,5
-0   caurejoġs

63
0-

0,
5

+0
,5

16

  7
4 

 
  7

4 
 

  4
82

 + -0,
5

0,
5  

  4
5 

 

  22,5    9,5  

3+0,2
-0   2+0,5

-0  mm

35+0,2
-0   13+0,5

-0  mm

  340 +
-
0,5
0,5  

  1
6 

+ -0,
2

0,
2  

M-M

  5
  

  10  

SHEET 12 OF 12

A4FasǕde 01
Art. Nr.: 01

630 x 340 x 16
(materiǕls MDF)

20.03.2019.

Pielikums Nr.1


	Profesionālās kvalifikācijas eksāmens
	1.pielikums

