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Profesionalas kvalifikacijas eksamena PROGRAMMA
Kokrupniecibas nozare, profesionala kvalifikacija
""Datorizétu kokapstrades iekartu operators'’, 4. LKI limenis

Meérkis

Parbaudit un novértét eksamingjama profesionalas kompetences
atbilsto§i  profesijas standarta prasibam vai profesionalas
kvalifikacijas prasibam.

Darba uzbuve

Uzdevumu skaits 4

Praktiskas darbibas, mutvardu atbildes uz

Uzdevumu veidi C oo -
jautajumiem, situaciju analize.

Uzdevumu izpildes 170 min.
kopgjais laiks miniit€s

Uzdevumu apraksts

1. Novertet iekartas gatavibu darbam, parbaudot drosibas
aprikojumu.
(izpildes laiks 10 min.)

2. AtbilstoSi dotajam ras€jumam veikt iestatfjumus datorizétu
kokapstrades iekartu vadibas programma.
(izpildes laiks 100 min.)

3. Izgatavot méebeles detalu uz datorizétas kokapstrades iekartas
atbilstosi dotajam uzdevumam.
(izpildes laiks 20 min.)

4. Nosaukt (mutvardos) un paradit datoriz&tas kokapstrades iekartas
galvenos mezglus un izskaidrot darbibas principus.

(izpildes laiks 40 min.)

Uzdevumi izpildami eksamena laika.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie lndzekli

Eksamena norisei nepiecieSamas istenoSanas vietas:
e telpa ar atseviSku darba vietu katram eksamingjamam,;
e macibu darbnica.
Eksamena norisei nepiecieSamais aprikojums:
e datorizeta kokapstrades iekarta,
bidmers;
meérlente;
griez€jinstrumenti;
e rasg€jumi.
Eksamena norisei nepiecieSamie materiali:
e masivkoks vai platnu materiali;
e detalu bazeSanai nepiecieSamie paligmateriali.
Eksamingjamajam eksamena uzdevumu izpildei nepiecieSams:
e darba aizsardzibas prasibam atbilstoss darba apgérbs;
e individualie aizsardzibas lidzekli.

Vertesanas kartiba

Uzdevumu izpildi vérté eksaminacijas komisija. Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali iegtistamais punktu skaits ir 98, kas
atbilst 100%. Eksamens ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%.

Eksamena veértéjums tiek izteikts ball&s atbilstosi vertéSanas skalai:

2

Kokriipniecibas nozare, profesionala kvalifikacija "Datorizetu kokapstrades iekartu operators”, 4. LKI Itmenis




Iegiito punktu skaits | 1-14 | 15-28 | 29-43 | 44-58 | 59-66 | 67-73 | 74-81 | 82-89 | 90-94 | 95-98
Uzdevumu izpildes 97—
apjoms (%) 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | o
Vértgjums ballés 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildei nepiecieSamo
MATERIALO LIDZEKLU PAPLASINATS SARAKSTS

Kokrupniecibas nozare, profesionala kvalifikacija

"Datorizétu kokapstrades iekartu operators'’, 4. LKI limenis

Tehnologiskas
iekartas, aprikojums
un darba instrumenti

Katram eksamin&jamajam nepiecieSams:

datorizeta kokapstrades iekarta;
bidmeérs;

meérlente;

griez€jinstrumenti.

Materiali,
paligmateriali u.tml.

Katram eksamingjamajam nepiecieSams:

laminéta kokskaidu platne (LAM);

2 mm ABS vai melamina malinas;
kokskiedras platnu materials (MDF);

detalu bazesanai nepiecieSamie paligmateriali.
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena
UZDEVUMU KOMPLEKTS
Kokrupniecibas nozare, profesionala kvalifikacija
"Datorizétu kokapstrades iekartu operators'’, 4. LKI Iimenis

2. un 3. uzdevuma izpild€ izmantot ras€jumu 1. pielikums.

1. uzdevums. Novérteét datorizétas kokapstrades iekartas gatavibu darbam, parbaudot
drosibas aprikojumu. Noveértéjumu ierakstit darba lapa.
(izpildes laiks 10 min.)

DROSIBAS APRIKOJUMA PARBAUDE
Darba lapa 1. uzdevumam

Nr.p.k. Drosibas aprikojums Gataviba darbam
Ir/nav

Drosibas paklaji

DroSibas spilveni

Stop pogas uz vadibas pults

Drosibas barjera ar fotosensoriem

Stop droseles

Saspiesta gaisa padeve

Durvju sledzi

O N |01~ WIN =

Elektribas padeve

2. uzdevums. Atbilstosi raséjumam veikt iestatijumus izlozétajai mébelu detalai (A, B, C,
D, E vai F) datorizétu kokapstrades iekartu vadibas programma.
(izpildes laiks 100 min.)

3. uzdevums. Izgatavot 2. uzdevuma izlozéto mébeles detalu uz datorizétas kokapstrades
iekartas un novertét rezultatu.
(izpildes laiks 20 min.)

4. uzdevums. Nosaukt (mutvardos) un paradit datorizétas kokapstrades iekartas mezglus
un izskaidrot to darbibas principus.
(izpildes laiks 40 min.)
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildes
VERTESANAS KRITERIJI

Kokrupniecibas nozare, profesionala kvalifikacija

""Datorizeétu kokapstrades iekartu operators’’, 4. LKI limenis

Vertesanas Kriteriji

Maksimali
Uzdevums Veicama darbiba iegistamais
punktu skaits
1. Novertét datorizétas Kokapstrades iekartas gatavibas darbam 16
kokapstrades iekartas gatavibu | novertésana
darbam, parbaudot drosibas
aprikojumu. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 16)
2. Atbilstosi rasgjumam veikt 2.1. Instrumenta izv€le un iestatiSana 5
iestatijumus izloz&tajai detalai atbilstosi detalas ras€jumam
(A, B, C, D, E vai F) datorizétu | 2.2. Iestatito instrumentu pievieno$ana 5
kokapstrades iekartu vadibas programmai
programma. (maksimali 2.3. Urbumu koordinatu atraSana un 5
iegiistamais punktu skaits 35) korigéSana
2.4. Detalas apstrades operaciju 5
sakartoSana pareiza seciba
2.5. Instrumenta cela noradiSana 5
2.6. Detalas atrasanas vietas ievadiSana uz 5
ickartas darbagalda
2.7. Apstrades parametru atbilstibas 5
apstradajamajam materialam parbaude
3. Izgatavot 2. uzdevuma 3.1. Mehaniskas apstrades izméru 15
izloz&to mebeles detalu uz precizitates parbaude
datorizetas kokapstrades 3.2. Originaldetalas izgatavo$ana péc 10
iekartas un novertet rezultatu. kontrolm@rijjumu veikSanas
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 25)
4. Nosaukt (mutvardos) un 4.1. Iekartu mezglu nosauksana 11
paradit datoriz€tas kokapstrades | 4.2. Iekartu mezglu darbibas principu 11
iekartas mezglus un izskaidrot raksturoSana
to darbibas principus.
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 22)
Kopéjais maksimali iegistamais punktu skaits 98
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Paplasinats vértesanas kritériju apraksts un pareizas atbildes

1. uzdevums. Novértet datorizétas kokapstrades iekartas gatavibu darbam, parbaudot
drosibas aprikojumu. Novértéjumus ierakstit darba lapa. (maksimali iegiistamais punktu
skaits 16)

Eksaminacijas institiucija pirms eksamena simulé kada drosibas aprikojuma bojdajumu.
Pareizas atbildes tiek sagatavotas pirms eksamena atbilstosi konkrétajam datorizétajam

kokapstrades iekartu darbagaldam.

Pareizas atbildes (paraugs)

Nr.p.k. Novertéjamas pozicijas Pareizas atbildes
1. Drosibas paklaji ir
2. Drosibas spilveni ir
3. Stop pogas uz vadibas pults nav
4. Drosibas barjera aiz fotosensoriem ir
5. Stop droseles ir
6. Saspiesta gaisa padeve nav
7. Durviju slédzi ir
8. Elektribas padeve ir

VeértéSanas kriteriji:
Par katru pareizu atbildi — 2 punkti.
Maksimali iegiistamais punktu skaits — 16.

2. uzdevums. Atbilstosi raséjumam veikt iestatijumus izlozétajai detalai (A, B, C, D, E vai
F) datorizétu kokapstrades iekartu vadibas programma. (maksimali iegiistamais punktu
skaits 35)

Eksaminacijas institiicija sagatavo datorizétas kokapstrades iekartas instrumentus un
instrumentu datubazi.

Eksaminacijas institicija sagatavo daleji iestatitu datorizétu kokapstrades iekartu,
eksaminéjamais iestata vienu griezéjinstrumentu.

Nr.p.k. | Veicamas darbibas
1. Instrumenta izv€le un iestatiSana atbilstosi detalas ras€jumam
2. Iestatito instrumentu pievieno$ana programmai
3. Urbumu koordinatu atraSana programma un to korigésana atbilstosi detalas
ras€jumam
4, Detalas apstrades operaciju sakartoSana pareiza seciba
5. Instrumenta cela noradiSana frézeSanas operacijam
6. Detalas atraSanas vietas ievadiSana uz iekartas darba galda "0" koordinatas
7. Apstrades parametru atbilstiba apstradajamam materialam
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VeértéSanas kritériji:
Par katru pareizi veiktu darbibu — 5 punkti.
Maksimali ieglistamais punktu skaits — 35.

3. uzdevums. lzgatavot 2. uzdevuma izlozéto méebeles detalu uz datorizétas kokapstrades
iekartas un novertet rezultatu. (maksimali iegiistamais punktu skaits 25)

Vertésanas Kkritériji:

Veicama darbiba Veértesanas Kkritériji Plesl,qral_me
punkti
Mehaniskas Kontroldetalas izgatavoSana 15
apstrades izméru Datorizetas kokapstrades iekartas uzmaniSana kontroldetalas Par atkartotas
precizitates izgatavosanas laika kontroldetalas
parbaude Griezgjinstrumentu iestatijumu parbaudiSana izgatavoSanu
Kontroldetalas salidzinasana ar ras¢jumu veicama darbiba
novertgjama
Korekciju veikSana p&c nepiecieSamibas™ tikai ar
Atkartotas kontroldetalas izgatavosana* 5 punktiem
Orginaldetalas Urbumu diametru, to atraSanas uz detalas izmeri ieklaujas 3
izgatavosana peéc pielaides
kontrolmerijumu
veiksanas Detalas gabaritu izmeri atbilst ras€juma noraditiem izmériem 3
un ieklaujas pielaid€s
Detalai p&c apstrades nav eksamingjama vainas dé| raditi 4
izravumi fréz&jumu un urbumu vietas

* Ja izgatavota kontroldetala atbilst ras€jumam, korekciju veikSana nav nepiecieSama un
atkartota kontroldetala nav jaizgatavo.

4. uzdevums. Nosaukt (mutvardoes) un paradit datorizétas kokapstrades iekartas mezglus
un izskaidrot to darbibas principus. (maksimali iegiistamais punktu skaits 22)

Eksaminacijas institicija pirms eksamena marké 11 mezglus uz datorizetas kokapstrades
iekartas.

Pareizas atbildes:

Kokapstrades iekartas galvenie mezgli* Nosaukums Darbibas principi

Parngésajama vadibas | Parn€sajama vadibas pults
pults operatoram ir rokas, iestatot
iekartu. Ar to var manuali
regulét padeves atrumu,
griezgjinstrumenta rotacijas
atrumu. Ar pulti var darba
laika pariet no automatiska
reZima uz manualo.
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Darba stacija Darba stacija sastav no
galvenajam vadibas pogam:
STOP, cikla palaisana,
vakuuma ieslégSana/izslégsana
u.c. atkariba no iekartas
konfiguracijas un datora
monitora, pie kura CNC
operators veic detalas
apstrades programmas
sastadisanu vai korigésanu.
Arl ievada iestatama
instrumenta parametrus un
veic iekartas parametru
konfigurésanu.

Urbju bloks Urbju bloks nodrosina gan
horizontalo urbsanu, gan
vertikalo. Urbju bloka urbju
skaits atkarigs no pasas galvas
konfiguracijas un iekartu
razotaja. lesp&jami urbju bloki
ar 8, 12, 16 vai pat vairak
urbjiem. Urbju solis parasti ir
32 mm. Galva urbji ir gan
kreisie, gan labie.

Galvena frézgalva Ar piecu asu prizmas galvu
(piecu asu prizmas iesp&jams frézet gan tris asis
galva bez C ass (X, Y, Z), gan piecas asis (X,

ierobezojuma vai tris | Y, Z, C, D).
asu frézgalva bez C
ass ierobezojuma)

Viena no sadam Atkariba no CNC iekartas
atbildem: izmantojuma ir iesp&jams
Rastra galds izvéleties un komplektet
Sokolades galds iekartu ar dazadam galda
Tekstolita galds virsmu konfiguracijam. Rastra,
Getinaksa galds Sokolades, tekstolita,

Plakanais galds getinaksa, plakanais galds —

paredzets platnu materiala
detalu apstradei.

Skaidu uztvergjs, Novirza skaidas uz skaidu
novirzitajs nosiikSanas sist€ému.
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Linearais jeb taisnais
instrumentu mainitajs

Instrumentu mainitaja tiek
stiprinati un uzglabati
instrumenti, kas paredzeti
apstradg, ka art tadi
instrumenti, kuru iestatisana
prasa papildu laiku. Sads
instrumentu mainitajs parasti
atrodas iekartas viena mala, un
péc katra instrumenta un
operacijas iekartai jabrauc
pakal uz nomainu.

Apalais instrumentu
mainitajs

Apalais instrumentu mainitajs
parasti atrodas pie galvenas
varpstas, bet ir arT iekartas,
kam tas atrodas iekartas mala.
Sada gadijuma iekarta pec
katras operacijas parvietojas
uz instrumenta nomainu, bet,
ja atrodas pie galvenas
varpstas, instrumenta nomaina
notiek atrak.

Vakuuma stiknis

Nodrosina nepiecieSamo
vakuumu, lai apstradajama
detala noturgtos pie galda vai
uz $ablona.

Vakuuma kausi

Tos izmanto, lai palidz&tu
nostiprinat detalu uz galda, ka
arT gadijumos, lai nevajadzetu
izmantot Sablonus. Katram
galda tipam ir pieméroti savi
vakuuma Kkausi.
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Mehaniska padeve Mehaniska X ass padeve
X asij nodrogina iekartas
parvietoSanos pa X asi.

* Atteliem ir ilustrativs raksturs, tie var mainities atkariba no datorizétas kokapstrades iekartas
modela.

VertéSanas kriteriji:

Par katru pareizi nosauktu mezglu — 1 punkts.

Par katru p&c butibas pareizi raksturotu darbibas principu — 1 punkts.
Maksimali ieglistamais punktu skaits — 22.
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