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Profesionalas kvalifikacijas eksamena PROGRAMMA
Kokrupniecibas nozare, profesionala kvalifikacija
"Kokapstrades iekartu operators’’, 3. LKI [imenis

Meérkis

Parbaudit un novértét eksamingjama profesionalas kompetences
atbilsto§i  profesijas standarta prasibam vai profesionalas
kvalifikacijas prasibam.

Darba uzbuve

Uzdevumu skaits 5

Praktiskas darbibas, mutvardu atbildes uz

Uzdevumu veidi C oo -
jautajumiem, situaciju analize.

Uzdevumu izpildes 220 min.
kopgjais laiks miniit€s

Uzdevumu apraksts

1. Sagatavot listes masivkoksnes sagataves izgatavoSanai.
(izpildes laiks 40 min.)

2. Tehnologiski pareizi salimét masivkoksnes sagatavi raséjuma dota
izstradajuma izgatavosanai.
(izpildes laiks 30 min.)

3. Nosaukt izlozétas masivkoksnes sugas un to raksturigakas
ipasibas un izloz&tos platnu materialu veidus un to izmantojumu.
(izpildes laiks 15 min.)

4. Iestatit kokapstrades iekartu un veikt noradito tehnologisko
operaciju.
(izpildes laiks 15 min.)

5. Izgatavot  izstradajumu majsaimniecibas  vajadzibam no
masivkoksnes sagataves atbilstosi rasgjumam.
(izpildes laiks 120 min.)

Uzdevumi izpildami eksamena laika.

Ja eksamingjamais ieguvis veért§jumu, kas mazaks par 60% no
maksimala veértejuma, tad izverte iespgu izskatit veértgjumu
profesionalaja kvalifikacija "Koksnes materialu apstradatajs"® (ja
par 2., 3., 5. uzdevuma izpildi iegiita punktu summa parsniedz 60%
vertibu profesionalas kvalifikacija "Koksnes materialu apstradatajs"
vertéSanas skala*).

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli

Eksamena norisei nepiecieSamas 1istenoSanas telpa ar atsevisku
darba vietu katram eksamin&jamam.

Eksamena norisei nepiecieSamais aprikojums:

évelsols;

limspiles;

vienpusiga taisno$anas garenfrézmasina;

vertikala frézmasina ar apaks€jo varpstas novietojumu;
formatripzagmasina;

urbjmasina;

otas, rullitis, lupata;

! Citas profesionalas kvalifikacijas pieskir§anas mehanisms izmantojams aktuala normativa reguléjuma ietvaros.
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e rokas virsfréeze;
e rokas vai stacionara slipmasina;
e abrazivie materiali;
e urbji;
e meérlente;
e bidmérs;
e aizzimé&Sanas instrumenti;
e cirkulis.
Eksamena norisei nepiecieSamie materiali:
e masivkoks (apmalots biezumots d€lis);
e Iimes;
e apdares ella;
e Kkoksnes paraugi;
e saliméta izstradajuma sagatave;
e paligmateriali iekartu iestatiSanai.
Eksamin&jamajam eksamena uzdevumu izpildei nepiecieSams:
e (darba aizsardzibas prasibam atbilsto$s darba apgerbs;
e individualie aizsardzibas lidzekli.

Veértesanas kartiba

Uzdevumu izpildi vert€ eksaminacijas komisija. Vertéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali iegtistamais punktu skaits ir 55, kas
atbilst 100%. Eksamens ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%.

Eksamena vert&jums tiek izteikts ball€s atbilstosi vertesanas skalai:

Iegtito punktu skaits 17 8-16 | 17-24 | 25-32 | 33-36 | 37-41 | 42-45 | 46-50 | 51-53 | 54-55
Uzdevumu izpildes |y 1, | 15 59 | 3044 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92.96 | 97~
apjoms (%) 100
Vértejums ballés 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

* Profesionalas kvalifikacijas "Koksnes materialu apstradatajs" vertéSanas skala:

Tegiito punktu skaits | 1-5 | 6-11 | 12-17 | 18-22 | 2326 | 27-29 | 30-32 | 33-35 | 36-37 | 38-39
Uzdevumu izpildes | 1 1) | 15 o9 | 3044 | 4559 | 6067 | 6875 | 76-83 | 84-91 | 92.96 | -
apjoms (%) 100
Vertgjums ballgs 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildei nepiecieSamo
MATERIALO LIDZEKLU PAPLASINATS SARAKSTS
Kokrupniecibas nozare, profesionala kvalifikacija
"Kokapstrades iekartu operators’’, 3. LKI [imenis

Tehnologiskas
iekartas, aprikojums
un darba instrumenti

Eksamena norisei nepiecieSams:
e ¢&velsols;
lIimspiles;
vienpusiga taisno$anas garenfrézmasina;
vertikala frézmasina ar apaks$gjo varpstas novietojumu,
formatripzagmasina;
urbjmasina;
otas, rullitis, lupata;
rokas virsfréze;
rokas vai stacionara slipmasina;
abrazivie materiali;
urbji;
merlente;
bidmers;
aizziméSanas instrumenti;
cirkulis.

Materiali,
paligmateriali u.tml.

Katram eksaming&jamajam nepiecieSams:

masivkoks (apmalots biezumots d€lis);

Itmes;

apdares ella;

masivkoksnes sugu paraugi (priede, bérzs, egle, lapegle,

ozols, osis, bérzs, apse);

e platnu materialu veidi (krustam Iiméts masivkoka panelis
(CLT), saplaksnis, kokskaidu platne (KSP), orienteta
kokskaidu platne (OSB), laminéta kokskaidu platne
(LKSP), vidgja blivuma kokSkiedru platne (MDF),
pazeminata blivuma  kokSkiedru platne (LDF),
paaugstinata blivuma kokskiedru platne (HDF));

e salimé€ta izstradajuma sagatave;

e paligmateriali iekartu iestatiSanai.
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena
UZDEVUMU KOMPLEKTS
Kokrupniecibas nozare, profesionala kvalifikacija
"Kokapstrades iekartu operators’’, 3. LKI [imenis

1., 2. un 5. uzdevuma izpild€ izmantot ras€jumu 1. pielikums.

1. uzdevums. Sagatavot listes masivkoksnes sagataves izgatavoSanai.
(izpildes laiks 40 min.)

2. uzdevums. Tehnologiski pareizi salimét masivkoksnes sagatavi raséjuma dota
izstradajuma izgatavoSanai.
(izpildes laiks 30 min.)

3. uzdevums. Nosaukt tris izlozétas masivkoksnes sugas un to raksturigakas ipasibas un
tris izlozétos platnu materialu veidus un to izmantojumu.
(izpildes laiks 15 min.)

4. uzdevums. Iestatit kokapstrades iekartu un veikt noradito tehnologisko operaciju
(iekarta un operacija tiek izlozéta).
(izpildes laiks 15 min.)

5. uzdevums. Izgatavot izstradajumu majsaimniecibas vajadzibam no masivkoksnes
sagataves atbilstosi raséjumam.
(izpildes laiks 120 min.)

Veicamas darbibas:

e sagataves garenfrézésana;
sagataves biezumosana;
aizziméSana péc Sablona;
izzageSana atbilstosi raséjumam;
izstradajuma malu frézeéSana;
urbuma izgatavoSana un apstradasana;
izstradajuma slip&Sana pirms apdares;
elloSana.
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena uzdevumu izpildes

Kokrupniecibas nozare, profesionala kvalifikacija
"Kokapstrades iekartu operators’’, 3. LKI [imenis

Vértesanas kriteriji

VERTESANAS KRITERIJI

Maksimali
Uzdevums Veicama darbiba iegiistamais
punktu skaits
1. Sagatavot listes 1.1. Listu izzagesana 2
masivkoksnes sagataves 1.2. Listu garinasana 2
izgatavoSanai. (maksimali 1.3. Listu skaita izvéle 2
iegiistamais punktu skaits 6)
2. Tehnologiski pareizi 2.1. Listu orientéSana p&c gadskartam 1
saltm&t masivkoksnes 2.2. Limes izvéle 1
sagatavi raséjuma dota 2.3. Limes uzklasana uz detalam 1
izstradajuma izgatavoSanai. | 2.4, Detalas saspie§ana 1
(maksimali iegiistamais 2.5. Limes parpalikumu nonemsana 1
punktu skaits 6) 2.6. Darba vietas sakarto$ana un kartibas 1
uzturSana uzdevuma izpildes laika
3. Nosaukt tr1s izlozetas Koksnes sugu un 1pasibu nosauksana 12
masivkoksnes sugas un to
raksturigakas 1pasibas un tris
izloz&tos platnu materialu
veidus un to izmantojumu.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 12)
4. lestatit izloz€to Iekartu iestatiSana un tehnologisko operaciju 7
kokapstrades iekartu un veikt | veikSana
noradito tehnologisko
operaciju. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 7)
5. Izgatavot izstradajumu 5.1. Sagataves garenfrézéSana 3
majsaimniecibas vajadzibam | 5.2. Sagataves biezumoS$ana 3
no masivkoksnes sagataves 5.3. Aizzim&Sana p&c Sablona 3
atbilstosi ras€jumam. 5.4. 1zzagesana atbilstosi ras€jumam 3
(Maksimali iegiistamais 5.5. Izstraddjuma malu fréze$ana 3
punktu skaits 24) 5.6. Urbuma izgatavosana un apstradasana 3
5.7. Izstradajuma slipéSana pirms apdares 3
5.8. Ellosana 3
Kopgjais maksimali iegiistamais punktu skaits 55
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PaplaSinats verteSanas Kritériju apraksts un pareizas atbildes

1. uzdevums. Sagatavot listes masivkoksnes sagataves izgatavoSanai. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 6)
Veicama darbiba Vértesanas kriteriji Plesl,qral_me
punkti
1.1. Listu izzagesana Parbauda iekartas gatavibu darbam, iestata izmerus ar 2
pietieckamu virsméru (ieteicamais virsmérs 10 mm) un
izzage vienada platuma listes.
1.2. Listu garinasana Parbauda iekartas gatavibu darbam, iestata izmerus ar 2
pietieckamu virsméru (ieteicamais virsmérs 20 mm) un
izzage vienada garuma listes bez koksnes defektiem, kas
mazinatu masivkoksnes sagataves kvalitati.
1.3. Listu skaita izvele Izgatavots masivkoksnes sagataves izgatavosSanai 2
pietiekams listu skaits.

2. uzdevums.

Tehnologiski pareizi salimét masivkoksnes sagatavi

izstradajuma izgatavoSanai. (maksimali iegiistamais punktu skaits 6)

raséjuma dota

Veicama darbiba Vertesanas kritériji Plesl,qrar_me
punkti
2.1. Listu orient€Sana Blakus esosajam Iist€m pretgji orienteti gadskartu loki. 1
péc gadskartam
2.2. Limes izvele Lime izveleta atbilstosi rasgjuma att€lota izstradajuma 1
izgatavosanai.
2.3. Limes uzklasana uz | Vienmerigi visa plakn€ uz listem uzklata lime. 1
detalam
2.4. Detalas saspieSana | Listes ievietotas [imspilés, lai nodroSinatu vienmerigu 1
spiedienu visa plakng, izmantots ieteicamais [imspilu
skaits (viena limspile uz 20-30 cm).
2.5. Limes parpalikumu | Limes atlikumi nonemti, nebojajot sagatavi. 1
nonemsana
2.6. Darba vietas Sakartota darba vieta: 1
sakartoSana un kartibas e parvietoSanas celi ir brivi,
uzturéana uzdevuma o atlikuSie kokmateriali un Itme novietoti atpakal
izpildes laika tiem paredzéetaja vieta,
e Iimes uzklasanai izmantota ota vai rullitis
izmazgats un novietots tam paredzetaja vieta vai
utilizéts,
e darba virsmai un gridai ir notirita lime, ja ta darba
laika nopil&jusi.

3. uzdevums Nosaukt tris izlozétas masivkoksnes sugas un to raksturigakas ipasibas un
tris izlozétos platnu materialu veidus un to izmantojumu. (maksimali iegiistamais punktu

skaits 12)

Iespéjamas pareizas atbildes

Platnu materials Raksturojums Izmantojums
Krustam liméts Vairaku slanu masivkoka panelis, kas e Izmanto gridu, sienu un
masivkoka panelis | sastav no plakne salim&tiem perpendikulari jumtu konstrukciju
(CLT) novietotiem déliem. izgatavosana.

Masivkoka panelis ir augstas izturibas. e Izmanto blivnieciba.
Saplaksnis Saplaksnis ir laminats ar tris vai vairak e Izmantojams gridu, sienu
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(parasti nepara) koka finiergjumu, kas l[imeti
kopa ar pakapenisku tekstliras orientaciju.
Parasti blakusesoso slanu finiera tekstiiras
virzieni ir perpendikulari viens otram.

un jumtu konstrukciju
izgatavoSana.
Izmantojams beton&$anas
veidnu izgatavosana.
Izmantojams liekti [im&to
detalu Sablonu
izgatavosana.

Izmanto mébelu
izgatavoSana.

Kokskaidu platne
(KSP)

Kokskaidu platne ir plasi izmantojams
platnu materials ar abpusgji gludu virsmu,
kas razots, augsta temperatiira zem liela
spiediena pres€jot kopa koka skaidas, kas
sajauktas ar saistvielam.

Izmantojams ka bazes
materials mebelu
izgatavoSana.
Izmantojams ka
konstruktivs materials
biivnieciba.

Orientéta kokskaidu
platne (OSB)

Orientéta kokskaidu platne tiek razota no
apses un priedes. Produkta pamata ir licla
izm@ra koka skaidas, kas tiek [Tmetas zem
spiediena un augstas temperatiiras. Parasti ir
tris vai Cetri slani, augsgjos slanos tas ir
gareniski izvietots, un ieksgjos slanos tas ir
Skersvirziena. Materialam ir labas fizikalas
un mehaniskas 1pasibas. OSB platnes labi
absorbe troksni.

Izmanto gridas
pamatseguma
izgatavosana.

Izmanto polster&tu mébelu
karkasu izgatavosana.
Izmanto iek$€jo nesoso
sienu, griestu un starpsienu
apSuvuma izgatavosana.
Izmanto iepakojuma
materialu izgatavoSana.
Izmanto noliktavas
aprikojuma (plaukti u.c.)

izgatavosana.
Laminéta kokskaidu | Laming&tu kokskaidu platni izgatavo no Izmanto mébelu
platne (LKSP) kokskaidu platnes, kura tiek apliméta ar izgatavoSana.

melamina svekiem piesiicinatu dekorativo
papiru. Universals un plasi izmantojams
materials ar augstu noturibu pret
skrap&jumiem, triecieniem un
noberzumiem.

Izmanto sienas dekorativo
panelu izgatavoSana.

Vidgja bltvuma
kokskiedru platne
(MDF)

Vidgja blivuma kokskiedru platne ir
izgatavota no sveku sasaistitam
kokskiedram zem augsta spiediena un
augsta temperatiira. MDF ir nenesosa
platne, kas paredzg&ta izmantoSanai
iekstelpas sausos apstaklos. MDF platne ir
noslipéta, lai tai nodrosinatu Joti smalku
virsmu, un ta ir pieme&rota dazadai apstradei
— finieréSanai, laminéSanai, krasoSanai un
lakoSanai.

Izmanto mébelu
izgatavoSana.

Izmanto starpsienu
izgatavosana buivnieciba.
Izmanto sienu, griestu
apsSuvuma izgatavosana.
Izmanto polsterétu meébelu
karkasu izgatavosana.
Izmanto iepakojuma
materialu izgatavoSana.

Pazeminata blivuma

LDF ir viegla, pazeminata blivuma

Izmanto mébelu panelu

kokskiedru platne kokskiedru platne. Izmantojama mébelu izgatavoSana.

(LDF) panelu un tadu mebelu detalu, kuram Izmanto vieglu dekorativo
nepieciesams vieglums, razosanai. Platne konstrukciju izgatavoSanai.
piemérota vieglam dekorativajam
konstrukcijam. Materials nav ieteicams
dzilai fréz€Sanai un krasosanai. Visbiezak
tiek izmantots skanas izolacijas paliktniem
gridai.

Paaugstinata HDF ir augsta blivuma planas kokskiedru Izmanto mébelu

blivuma kokskiedru | platnes, kam abas puses ir ideali gludas un izgatavosSana, ka ar1

platne (HDF) labi piemerots finiergSanai vai krasoSanai. Ir izgatavo detalas ar dzilo
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pieejamas HDF loksnes, kam viena puse ir frézesanu.

laminéta ($1s platnes tiek izmantotas e Plasi izmanto korpusa
mugursienu vai atvilktnu gridu mébelu izgatavosana,
izgatavosanai). piem&ram, mugursienam

vai atvilktnu gridam, ka ar1
miksto mébelu
mugursienam.
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Koku suga | Priede Egle Lapegle Ozols Osis Bérzs Apse
(Sibirijas lapegle)
Ipasibas
Koksnes 500 kg/m® —zema | 445 kg/m® —zema | 660 kg/m® — vidgja | 690 kg/m*® — vidgja | 680 kg/m® —vidgja | 650 kg/m?® — vid&ja | 495 kg/m? — zema
blivums bltvuma koksne. blivuma koksne. blivuma koksne. blivuma koksne. bltvuma koksne. bltvuma koksne. bltvuma koksne.
standartmitru
ma (12%)
Koku sugu Viegli skaldama; Koksne zaraina, Salidzinajuma ar Jauna koksne labi Koksne labi Koksne bliva, Koksne viendabiga,
fizikali labi padodas tapéc grutak priedes koksni par | padodas liecei. padodas liecei, siksta, izmanto ari | miksta, viegla, labi
mehaniskas apstradei ar apstradajama. 40% elastigaka un Koksne labi mehaniskai liektiem skaldama, viegli
ipasibas griez€jinstrumentie par 50% padodas mehaniskai | apstradei. Laba izstradajumiem. limgjama, Ziistot
(koksnes m. triecienizturigaka. | apstradei. triecienizturiba. Koksne labi maz ruk, bet liecas
mitrums 12%0) padodas un verpjas.
mehaniskai
apstradei. Laba
triecienizturiba.
Koku sugu Koksng labi Koksné labi Aplievas koksne Izteikts kodols, no | Pareja no aplievas Gadskartas vaji Aplievas koks,
raksturojums saskatamas saskatamas Saura balti gaisi dzeltenbriina uz kodolu saskatamas, gadskartas
gadskartas un gadskartas, nav briingana, kodols 11dz tumsi pakapeniska, aplievas koks ar vaji | saskatamas vaji.

skaidri atSkirama
kodola un aplievas
koksne.

Koksne UV staros
paliek tumsak
dzeltena, peléciga.
Koksne baktgriju
ietekmg var zilet vai
iegiit roza nokrasu.

izteiktas
kodolkoksnes
iekrasojuma.
Neizteiksmiga
tekstra.

Mazak svekaina
koksne
salidzinajuma ar

priedi.

plats, izteikts,
sarkanbrins.
Smarzo péc
svekiem.

Koksne svekaina:
Latvija augusai
lapeglei izteikta
materiala zarainiba.
Izteiktas gadskartas

briinzalganbriinam
tonim, aplieva 8-10
gadskartas, gaisi
dzeltena.

Labi redzamas
gadskartas un
koksnes stari visos
griezumos.

Blivas audzges

aplieva gaisi
iedzeltena, kodols
no gaisi
dzeltenbrina Iidz
briinzalganam
tonim, gadskartas,
labi saskatamas
Vis0s griezumos.
Blivas audzes

izteiktu kodola
dalas iekrasojumu.
Blavi dzeltens
koksnes tonis,
neizteiksmigs.
Blivas audzes
augusiem kokiem
stumbra pirmaja
nogriezni nav

Koksne balta ar
viegli zalganu
nokrasu.

Blivas audzes
augusiem kokiem
stumbra pirmaja
nogriezni nav
raksturigs
zarainums.

Blivas audzges Koksneg, starp Visos griezumos. augusiem kokiem augusiem kokiem raksturigs Bakt&riju un
auguSiem kokiem gadskartam, Skaists, ar stumbra pirmaja stumbra pirmaja zarainums. mitruma ietekmé
stumbra pirmaja sastopamas sveku spidumu, nogriezni nav nogriezni nav Baktgriju un zilg, paradas
nogriezni nav ligzdas. izteiksmigs koksnes | raksturigs raksturigs mitruma ietekmé& iekrasojuma
raksturigs UV staru ietekmée izskats, ar zarainums. zarainums. zilg, paradas plankumi.
zarainums. nedaudz maina sarkanigu nokrasu. | Piemt ipatn&ja Skaista, izteiksmiga | iekrasojuma
Koksne ir svekaina. | krasas toni no bali UV staru ietekmé smarza krasa un tekstiira. plankumi.
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dzeltena uz
pelekdzeltenu.

maina krasas toni
uz tumsak
bruansarkanu.

(miecvielas),
skaista, izteiksmiga
krasa un tekstira.

Koksnes spéja
pretoties
kukainu
iedarbibai

Koksne neizturiga
pret kukainu
bojajumiem.

Koksne neizturiga
pret kukainu
bojajumiem.

Koksne izturiga pret
kukainu
bojajumiem.

Koksne neizturiga
pret kukainu
bojajumiem.

Koksne neizturiga
pret kukainu
bojajumiem.

Koksne izturiga pret
kukainu
bojajumiem.

Koksne izturiga pret
kukainu
bojajumiem.

Koksnes spéja
pretoties sénu

Koksne neizturiga
pret sénu un

Koksne neizturiga
pret senu un

Koksne izturiga pret
sénu un bakteriju

Koksne izturiga pret
sénu un bakteriju

Koksne neizturiga
pret sénu un

Koksne neizturiga
sénu un bakteriju

Koksne neizturiga
sénu un bakteriju

un baktériju bakteriju iedarbibu. | bakteriju iedarbibu. | iedarbibu. iedarbibu . bakteriju iedarbibu. | iedarbibu. iedarbibu.
iedarbibai
Koksnes Koksne izturiga pret | Koksne izturiga pret | Koksne izturiga pret | Koksne neizturiga Koksne neizturiga Koksne izturiga pret | Koksne izturiga pret
izturiba pret plaisasanu. plaisasanu. plaisasanu. pret plaisasanu. pret plaisasanu. plaisasanu. plaisasanu.
plaisaSanu
Koksnes Koksne svekaina, Koksne mazak Koksne svekaina, Koksnei laba Koksnei zema Koksnei zema Koksnei zema
pretestiba labi pretojas svekaina, lidz arto | labi pretojas mitrumizturiba, mitrumizturiba, mitrumizturiba, mitrumizturiba,
mitruma mitruma ietekmei. mazaka izturiba pret | mitruma ietekmei. tanini nodrosSina nenoturiga pret nenoturiga pret nenoturiga pret
ietekmei trupi. izturibu pret trupi. trupi. trupi. trupi.

Veértesanas kriteériji

Par vismaz divam pé&c biitibas pareizi nosauktam koku sugas Tpasibam — 1 punkts.

Par vismaz diviem p&c butibas pareizi nosauktiem koku sugas izmantojuma veidiem — 1 punkts.

Par katru p&c biitibas pareizi raksturotu platnu materialu — 1 punkts.

Par vismaz diviem p&c biitibas pareizi nosauktiem platnu materialu izmantojuma veidiem — 1 punkts.

Maksimali ieglistamais punktu skaits — 12.
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4. uzdevums. Iestatit kokapstrades iekartu un veikt noradito tehnologisko operaciju
(iekarta un operacija tiek izlozéta). (maksimali iegiistamais punktu skaits 7)

Formatripzagmasinas iestatiSana un taisnstiirveida detalas izzagésana no laminétas kokskaidu
platnes
Gatavas detalas izméri 80 x 300 mm. Biezums 16 vai 18 mm.

Nr. . = - PieSkiramie
.k, Veicama darbiba punkti

1. Galvenas e Parliecinas, ka nevar notikt iekartas nejausa 1
zagripas iedarbinasana, nospieZot stop pogas, izsleédzot
iestatiSana elektribas pievadu, vai tamlidzigi.

Atbida zaga karieti.

Atver zagripas mezglu drosibas aizsegu.

Atbilstosi ickartas razotaja noradijumiem fikse varpstu.

Uzliek zagripu, ievérojot tas rotacijas virzienu.

Parliecinas par piespiedgjdiska virsmas tiribu (ja

nepieciesams, notira to), lai nodro$inatu zagripas

vienmg&rigu piespiesanu pa visu piespied€jdika aploci.

e Parliecinas, vai piespiedgjdiskam nav mehanisku
bojajumu (pieméram — ieliekta mala, kas noved pie
nevienmérigas zagripas piespiesanas), uzliek
piespiedgjdisku un paplaksni.

e Atbilstosi iekartas razotaja noteiktajam ar piemé&rotiem
instrumentiem un atbilstosu spgku, kas nodrosina
zagripas droSu fiksaciju, bet neparvelkot fikséSanas
elementus, kas savukart var izraisit stiprinasanas
mezgla skriivju vitnes sabojasanos, vai piespiedéjdiska
deforméSanos (pieméram, mazam iekartam, kam ir
aluminija piespiedg€jdiski) iespilé zagripu starp
piespiedgjdiskiem.

e Atbrivo varpstu, aizver droSibas parsegus.

e lIzsleédz stop sledzus un ieslédz skaidu nosiikSanas
sistému un elektribas pievada sledzi.

e Veic iezaggjumu koksnes materiala un nosaka faktisko
galvenas zagripas iezagéjuma platumu.

2. Priek$zaga e lzvelas iekartas razotaja noteiktajam prasibam un 1

iestatiSana parametriem atbilstoSu priek§zagi (viengabala zagripa
ar konusveidigiem zobiem vai salikta zagripa ar
regul§jamam plaksnitem).

e Atbilstosi veiktajiem mérijumiem sagatavo priek$zaga
komplektu, starp zaga diskiem ievietojot nepiecieSama
biezuma starplikas (ja priek$zaga konstrukcija to
paredz).

e Parliecinas, ka nevar notikt iekartas nejausa
iedarbinasana, nospiezot stop pogas, izsledzot
elektribas pievadu vai tamlidzigi.

e Atbida zaga karieti.

e Atver zagripas mezglu drosibas aizsegu.

e Atbilstosi iekartas razotaja noradijumiem fikse
varpstu.

e Uzliek priek§zagi uz varpstas, ieverojot rotacijas
virzienu.

e Parliecinas, vai piespiedgjdiskam nav mehanisku
bojajumu (pieméram — ieliekta mala, kas noved pie
nevienmérigas zagripas piespie$anas), uzliek
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piespiedgjdisku un paplaksni.

Atbilstosi iekartas razotaja noteiktajam ar piemerotiem
instrumentiem un atbilstosu speku, kas nodro$ina
zagripas drosu fiksaciju, bet neparvelkot fiksésanas
elementus, kas savukart var izraisit stiprinaSanas
mezgla skrivju vitnes sabojasanos vai piespiedgjdiska
deformésanos (pieméram, mazam iekartam, kam ir
aluminija piespiedg€jdiski) iespil€ zagripu starp
piespiedgjdiskiem.

Atbrivo varpstu, aizver drosibas parsegus.

Izsledz stop sledzus un ieslédz elektribas pievada
slédzi.

Veic kontroliezag€jumu ar priek$zagi, nomérot to,
nosaka, vai iezagéjums veidojas par 0,2-0,4 mm
plataks neka galvenas zagripas faktiskais iezaggjums.
Ja kontrolzaggjuma tiek konstatéts neatbilstoss
iezag€juma platums, tiek mainiti priek§zaga iestatijumi
vai ta komplekta starpliku skaits un/vai biezums.
Veicot §1s darbibas, jaievero ieprieksgjos punktos
mingtais par iekartas atslégsanu no stravas, droSibas
parsegu atvérSanu/aizverSanu, varpstas fiksaciju un
tamlidzigi.

lestata priek$zaga atrasanas vietu ta, lai tas atrastos
simetriski pret galveno zagripu un baitu 2— 3 mm virs
darbmasinas darba virsmas (regulét drikst, izmantojot
pieejamos lamingtu platnu materialu atgriezumus).

Skelgjnaza
iestatiSana

Notira puteklus, parliecinas, vai skelgjnazis nav
saliekts un ievieto $k€l&jnazi balstent.

Ja darbmasinas razotajs nav noradijis citadi, $kél&jnazi
novieto 5-8 mm no galvenas zagripas un 2—3 mm zem
galvenas zagripas augstaka aploces punkta, bet ne
augstak ka §is punkts.

Atbilstosi darbmasinas razotaja noraditajam un
nodrosinot pietickami cieSu savienojumu, bet tai pasa
laika neparvelkot stiprinajuma skrtvi/-es nofikse
Skelejnazi balstent, pievelkot uzgrieznus.

Aizver darba varpstu drosibas aizsegu.

Parvieto karieti sakuma pozicija.

Zagripu
izvirzijums un
sagazums

lestata galvenas zagripas izvirzijumu virs darba galda.
Zagripas izvirzijumu verté no:

o izravumu klatbatnes veiktajos kontrolzaggjumos
(ja zagripa ir par augstu, izteikti izravumi detalu
apaksa, ja par zemu, izravumi augsa);

o droSibas aspektiem un trokSpa limena (ja
zagripa ir par augstu, ir paaugstinats risks
trauméties un nonakt kontakta ar zagripu, ka ari
palielinas troks$na limenis);

o leteicamais zagripas aploces augstaka punkta
attalums lidz apstradajamajam materialam ir no
10 mm lidz 30 mm.

lestata zagripas sagazumu detalas ar slipu(-am)
plakni(-em) apstradei, ja tas paredz&ts darba uzdevuma
vai

iestata zagripu 90° lenki pret darba virsmu, ja tas
paredzg&ts darba uzdevuma.

Kokriipniecibas nozare, profesionala kvalifikacija "Kokapstrades iekartu operators”, 3. LKI ITmenis
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Izmeéru
iestatiSana

Atbilstosi darba uzdevumam izvé€las galvena lineala
poziciju (lenki) un iestata "precizo izméru™ atduri.
Atbilstosi darba uzdevumam iestata vadlinealu ar ta
Sauro vai plato skaldni pavérstu pret apstradajamo
materialu.

lestata vadlineala gala izvirzijumu attieciba pret
galveno zagripu:

o apstradajot detalas, kuru zag€jamas malas
garums ir lielaks par virs zaga galda izvirzitas
zagripas dalas platumu, vadlineala gala optimals
izvirzijums aiz zagripas ir saskares punkts ar
iedomatu liniju, kas novilkta no zagripas ass
~45 gradu lenkt;

o apstradajot Saurakas detalas, vadlineala gala
izvirzijums ir pirms apstradajama materiala
saskares vietas ar zagripu.

Atbilstosi darba uzdevumam iestata vadlineala
attaluma no zagripas (zaga cela).

Drosibas ierices
un
papildaprikojum
S

Novieto zagripas parsegu darbam dro$a pozicija.

Ja nepiecieSams, izmanto apstradajamo materialu
fiks€joSus piespied€jus un/vai apstradajamas detalas
biditaju.

Kontrolzaggjum
s un detalas
izzagesana
precizos izmeros

lesleédz skaidu nostikSanas sisteému (vai, ja iekartas
darbojas automatiski, sagaida nostik§anas sistémas
ieslég8anos vienlaikus ar zagripas elektromotoru
ieslegSanu).

leslédz zagripu piedzinas elektromotoru(-us).
Izmantojot droSus darba panémienus, izzage detalu
atbilstosi darba uzdevuma noraditajiem izmeriem.
Zaggjot detalai nav radusies izravumi lamingtaja
virsma un iededzinajumi sanu skaldngs.

Kopa

Vertikalas frezmasinas ar apaks€jo varpstas novietojumu iestatiSana un profilétas listes
izgatavoSana no masivkoksnes sagataves
Sagataves izmérus un frézes profila varidciju nosaka un sagatavo eksamindcijas institiicija

N.
p.K.

Veicama darbiba

Pieskiramie
punkti

1.

Frézes iestatiSana

Parliecinas, ka nevar notikt iekartas nejausa
iedarbinasana, nospiezot stop pogas, izsledzot
elektribas pievadu vai tamlidzigi.

Atver vai nonem darba varpstas parsegu.

Atbilstosi iekartas razotaja noradijumiem fikse
varpstu.

Parliecinas, ka frézes pielaujama rotacijas frekvence
atbilst darbmasinas iestatijumiem, ja nepieciesams —
noregulé darba varpstas rotacijas frekvenci.

Ja materiala uzvirze uz griezgjinstrumenta paredzeta
nemehanizeta — parliecinas, vai fréznazu izvirzijums
no frézes korpusa neparsniedz 1,1 mm.

Uzliek frézi uz varpstas, ieverojot rotacijas virzienu.
NepiecieSamibas gadijuma izmanto distances
gredzenus frézes poziciongSanai.

Atbilstosi iekartas razotaja noteiktajam ar
piem&rotiem instrumentiem un atbilstoSu speku, kas
nodrosina frézes drosu fiksaciju, bet neparvelkot

2
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fiksesanas elementus, kas savukart var izraisit
stiprina$anas mezgla skriivju vitnes sabojasanos vai
piespiedgjdiska deform&Sanos, nofikse frezi.
Atbrivo varpstu.

lestata darba varpstas augstumu (frézes izvirzijumu
virs darba galda) atbilstosi darba uzdevumam.

Vadlineala un
drosibas
aprikojuma
iestatiSana

Atbilstosi darba uzdevumam noregulé vadlineala
poziciju (frézes izvirzijumu virs atbalsta virsmas).
Uzstada darba varpstas parsegu, drosibas aprikojumu
un pievieno skaidu nosiikSanas sistému (ja
attiecinams).

Ja nepiecieSams, papildus izmanto
vadlinealus/piespiedgjus un/vai apstradajamas
detalas biditaju.

Kontrolfrézgjums

lesledz elektribas pievadu, izslédz stop sledzus un
ieslédz skaidu nostik§anas sistemu.

lesleédz frézes piedzinas elektromotoru.

Ja skaidu nostikSanas sisteéma darbojas automatiski,
sagaida nostksanas sisteémas ieslégsanos.
Izmantojot droSus darba panémienus, veic
kontrolfréz&jumu, lai novertetu frézes iestatijumu
precizitati.

Ja nepiecieSams, veic korekcijas frézes un/vai
vadlinedla iestatijumos. To darot, jaievero
iepriek$gjos punktos mingtais par iekartas atsl€gsanu
no stravas, drosibas parsegu atverSanu/aizversanu,
varpstas fiksaciju un tamlidzigi.

Profiletas detalas
izgatavoSana

Izmantojot droSus darba panémienus, izgatavo
profiletu detalu atbilstosi darba uzdevumam.
Frézgjot detalai nav radusies izravumi un/vai
iededzinajumi profilétaja virsma.

Kopa

Vienpusigas taisno$anas garenfrézmasinas iestatiSana un bazes virsmu izveidoSana

Sagataves izmerus nosaka un materialu sagatavo eksamindacijas institiucija.

masivkoksnes sagatavei.

Nr.
p.k.

Veicama darbiba

Pieskiramie

punkti

IestatiSana
vadlineals 90°
lenkt

Parliecinas, ka nevar notikt iekartas nejausa
iedarbinasana, nospieZot stop pogas, izsledzot
elektribas pievadu vai tamlidzigi.

lestata vadlineala poziciju taisna lenkt un parbauda
iestatfjumu ar 90° stiireni.

lestata padeves galda augstumu (fréznaza
izvirzijumu virs darba galda). Fréznaza izvirzijumu
nosaka atkariba no apstradajama materiala
geometrijas. leteicams bazes virsmu iegtt, materialu
apstradajot divas vai vairak reizu.

Uzstada darba varpstas parsegu darbam drosa
pozicija, novertgjot apstradajamas sagataves
gabaritizmerus.

Ja nepiecieSams, izmanto apstradajamas detalas
biditaju.

1
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Bazes virsmu
izveide

leslédz elektribas pievadu, izslédz stop slédzus un
ieslédz skaidu nosiikSanas sistemu.

lesledz garenfrézmasinas piedzinas elektromotoru.
Ja skaidu nostuksanas sistéma darbojas automatiski,
sagaida nostikSanas sist€émas ieslégsanos.
Izmantojot drosus darba pan€mienus, izveido bazes
virsmas masivkoksnes sagataves platajai un Saurajai
skaldnei atbilstosi darba uzdevumam, parbauda
iegiito rezultatu ar 90° stiireni.

Apstradato
virsmu kvalitate

Taisnojot detalai nav radusies izravumi un/vai
iededzinajumi apstradatajas virsmas.
Apstradatas detalas skaldnes ir savstarpgji
perpendikularas.

IestatiSana,
vadlineals 45°
lenkt

Parliecinas, ka nevar notikt iekartas nejausa
iedarbinasana, nospiezot Stop pogas, izslédzot
elektribas pievadu vai tamlidzigi.

lestata vadlineala poziciju 45° lenki un parbauda
iestatljumu ar mainlenka sttireni.

lestata padeves galda augstumu (fréznaza
izvirzijumu virs darba galda).

Uzstada darba varpstas parsegu darbam drosa
pozicija, novertgjot apstradajamas sagataves
gabaritizmerus.

Ja nepiecieSams, izmanto apstradajamas detalas
biditaju.

Sauras skaldnes
frézéSana 45°
lenkt

lesleédz elektribas pievadu, izsleédz stop slédzus un
ieslédz skaidu nostikSanas sistemu.

lesledz garenfrézmasinas piedzinas elektromotoru.
Ja skaidu nostksanas sistéma darbojas automatiski,
sagaida nostikSanas sist€émas ieslégsanos.

Fréze Sauro skaldni, parbauda iestatijumu ar
mainlenka stireni.

Apstradato
virsmu kvalitate

Frézgjot detalai nav radusies izravumi un/vai
iededzinajums apstradajamai virsmai.
Apstradatas detalas skaldnes ir savstarp&ji 45° lenki.

Kopa

5. uzdevums. Izgatavot izstradajumu majsaimniecibas vajadzibam no masivkoksnes
sagataves atbilstosi raseéjumam. (maksimali iegiistamais punktu skaits 24)

Veicamas darbibas:

sagataves garenfrézeSana;

sagataves biezumosana;

aizzim&Sana péc Sablona;

izzaggSana atbilstosi rasgjumam;
izstradajuma malu frézeSana;

urbuma izgatavoSana un apstradasana;
izstradajuma slipeSana pirms apdares;

ellosana.

Vertesanas Kriteriji

Par katru tehnologiski pareizi un darba drosibas prasibam atbilstosi veiktu darbibu — 3 punkti.

Kokriipniecibas nozare, profesionala kvalifikacija "Kokapstrades iekartu operators”, 3. LKI ITmenis
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