
 

1 

Kokrūpniecības nozare, profesionālā kvalifikācija "Kokapstrādes iekārtu operators", 3. LKI līmenis 

 
 

Nr. 8.5.2.0/16/I/001 

«Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai» 

 

 

Profesionālās kvalifikācijas eksāmena satura  

TITULLAPA 
 

 

 

Nozares/sektora 

nosaukums 

 

Kokrūpniecības nozare 

 

Profesionālā 

kvalifikācija 

 

"Kokapstrādes iekārtu operators" 

 

Latvijas kvalifikāciju 

ietvarstruktūras līmenis  

 

3. LKI līmenis 

 

 

Pasūtītājs: 

Valsts izglītības satura 

centrs 

 

Metodiskais atbalsts: 

Projekts "Nozaru kvalifikācijas sistēmas pilnveide 

profesionālās izglītības attīstībai un kvalitātes nodrošināšanai" 

Ruta Ančupāne 

 

Izpildītājs: 

SIA "AC Konsultācijas" 

Darba grupas vadītāja: 

Ilze Dzirkale 

 

Literārā redaktore: 

Agita Kazakeviča 

 

 Darba grupa: 

Uldis Grīnfelds, Andris Plezers, Aldis Links, Artūrs Bukonts, 

Artis Goldbergs, Arnolds Seidars, Rihards Tontegode, Renārs 

Sakne, Jānis Dzenis, Jānis Brants 

 

Vērtētāji: 

Latvijas Darba devēju konfederācija 

Nozares eksperts: Gints Griņevičs 

 

Latvijas Brīvo arodbiedrību savienība 

Nozares eksperts: Māris Mārcēns 

 



 

2 

Kokrūpniecības nozare, profesionālā kvalifikācija "Kokapstrādes iekārtu operators", 3. LKI līmenis 

Profesionālās kvalifikācijas eksāmena PROGRAMMA 

Kokrūpniecības nozare, profesionālā kvalifikācija  

"Kokapstrādes iekārtu operators", 3. LKI līmenis 

 

 
1 Citas profesionālās kvalifikācijas piešķiršanas mehānisms izmantojams aktuālā normatīvā regulējuma ietvaros. 

Mērķis 

Pārbaudīt un novērtēt eksaminējamā profesionālās kompetences 

atbilstoši profesijas standarta prasībām vai profesionālās 

kvalifikācijas prasībām. 

Darba uzbūve 

Uzdevumu skaits 5 

Uzdevumu veidi 
Praktiskās darbības, mutvārdu atbildes uz 

jautājumiem, situāciju analīze. 

Uzdevumu izpildes 

kopējais laiks minūtēs 

220 min.  

Uzdevumu apraksts 

1. Sagatavot līstes masīvkoksnes sagataves izgatavošanai. 

(izpildes laiks 40 min.) 

 

2. Tehnoloģiski pareizi salīmēt masīvkoksnes sagatavi rasējumā dotā 

izstrādājuma izgatavošanai. 

(izpildes laiks 30 min.) 

 

3. Nosaukt izlozētās masīvkoksnes sugas un to raksturīgākās 

īpašības un izlozētos plātņu materiālu veidus un to izmantojumu. 

(izpildes laiks 15 min.) 

 

4. Iestatīt kokapstrādes iekārtu un veikt norādīto tehnoloģisko 

operāciju. 

(izpildes laiks 15 min.) 

 

5. Izgatavot izstrādājumu mājsaimniecības vajadzībām no 

masīvkoksnes sagataves atbilstoši rasējumam. 

(izpildes laiks 120 min.) 

 

Uzdevumi izpildāmi eksāmena laikā. 

 

Ja eksaminējamais ieguvis vērtējumu, kas mazāks par 60% no 

maksimālā vērtējuma, tad izvērtē iespēju izskatīt vērtējumu 

profesionālajā kvalifikācijā "Koksnes materiālu apstrādātājs"1 (ja 

par 2., 3., 5. uzdevuma izpildi iegūtā punktu summa pārsniedz 60% 

vērtību profesionālās kvalifikācijā "Koksnes materiālu apstrādātājs" 

vērtēšanas skalā*). 

Norises vieta un 

nepieciešamie 

materiālie līdzekļi 

Eksāmena norisei nepieciešamās īstenošanas telpa ar atsevišķu 

darba vietu katram eksaminējamam. 

Eksāmena norisei nepieciešamais aprīkojums:  

• ēvelsols; 

• līmspīles; 

• vienpusīgā taisnošanas garenfrēzmašīna; 

• vertikālā frēzmašīna ar apakšējo vārpstas novietojumu; 

• formātripzāģmašīna; 

• urbjmašīna; 

• otas, rullītis, lupata; 
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* Profesionālās kvalifikācijas "Koksnes materiālu apstrādātājs" vērtēšanas skala:  

 

• rokas virsfrēze; 

• rokas vai stacionārā slīpmašīna; 

• abrazīvie materiāli; 

• urbji; 

• mērlente; 

• bīdmērs; 

• aizzīmēšanas instrumenti; 

• cirkulis. 

Eksāmena norisei nepieciešamie materiāli: 

• masīvkoks (apmalots biezumots dēlis); 

• līmes; 

• apdares eļļa; 

• koksnes paraugi;  

• salīmēta izstrādājuma sagatave; 

• palīgmateriāli iekārtu iestatīšanai. 

Eksaminējamajam eksāmena uzdevumu izpildei nepieciešams: 

• darba aizsardzības prasībām atbilstošs darba apģērbs; 

• individuālie aizsardzības līdzekļi. 

Vērtēšanas kārtība 

Uzdevumu izpildi vērtē eksaminācijas komisija. Vērtēta tiek katra 

uzdevuma izpilde. Maksimāli iegūstamais punktu skaits ir 55, kas 

atbilst 100%. Eksāmens ir nokārtots, ja uzdevumu izpildes apjoms 

nav zemāks par 60%. 

Eksāmena vērtējums tiek izteikts ballēs atbilstoši vērtēšanas skalai: 

Iegūto punktu skaits 1–7 8–16 17–24 25–32 33–36 37–41 42–45 46–50 51–53 54–55 

Uzdevumu izpildes 

apjoms (%) 
1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 

97–

100 

Vērtējums ballēs 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Iegūto punktu skaits 1–5 6–11 12–17 18–22 23–26 27–29 30–32 33–35 36–37 38–39 

Uzdevumu izpildes 

apjoms (%) 
1–14 15–29 30–44 45–59 60–67 68–75 76–83 84–91 92–96 

97–

100 

Vērtējums ballēs 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
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Profesionālās kvalifikācijas eksāmena uzdevumu izpildei nepieciešamo 

MATERIĀLO LĪDZEKĻU PAPLAŠINĀTS SARAKSTS  

Kokrūpniecības nozare, profesionālā kvalifikācija  

"Kokapstrādes iekārtu operators", 3. LKI līmenis 

 

Tehnoloģiskās 

iekārtas, aprīkojums 

un darba instrumenti 

 

Eksāmena norisei nepieciešams: 

• ēvelsols; 

• līmspīles; 

• vienpusīgā taisnošanas garenfrēzmašīna; 

• vertikālā frēzmašīna ar apakšējo vārpstas novietojumu; 

• formātripzāģmašīna; 

• urbjmašīna; 

• otas, rullītis, lupata; 

• rokas virsfrēze; 

• rokas vai stacionārā slīpmašīna; 

• abrazīvie materiāli; 

• urbji; 

• mērlente; 

• bīdmērs; 

• aizzīmēšanas instrumenti; 

• cirkulis. 

 

Materiāli, 

palīgmateriāli u.tml. 

 

Katram eksaminējamajam nepieciešams: 

• masīvkoks (apmalots biezumots dēlis); 

• līmes; 

• apdares eļļa; 

• masīvkoksnes sugu paraugi (priede, bērzs, egle, lapegle, 

ozols, osis, bērzs, apse); 

• plātņu materiālu veidi (krustām līmēts masīvkoka panelis 

(CLT), saplāksnis, kokskaidu plātne (KSP), orientēta 

kokskaidu plātne (OSB), laminēta kokskaidu plātne 

(LKSP), vidēja blīvuma kokšķiedru plātne (MDF), 

pazemināta blīvuma kokšķiedru plātne (LDF), 

paaugstināta blīvuma kokšķiedru plātne (HDF)); 

• salīmēta izstrādājuma sagatave; 

• palīgmateriāli iekārtu iestatīšanai. 
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Profesionālās kvalifikācijas eksāmena  

UZDEVUMU KOMPLEKTS 

Kokrūpniecības nozare, profesionālā kvalifikācija 

"Kokapstrādes iekārtu operators", 3. LKI līmenis 

1., 2. un 5. uzdevuma izpildē izmantot rasējumu 1. pielikums. 

1. uzdevums. Sagatavot līstes masīvkoksnes sagataves izgatavošanai.

(izpildes laiks 40 min.)

2. uzdevums. Tehnoloģiski pareizi salīmēt masīvkoksnes sagatavi rasējumā dotā

izstrādājuma izgatavošanai.

(izpildes laiks 30 min.)

3. uzdevums. Nosaukt trīs izlozētās masīvkoksnes sugas un to raksturīgākās īpašības un

trīs izlozētos plātņu materiālu veidus un to izmantojumu.

(izpildes laiks 15 min.)

4. uzdevums. Iestatīt kokapstrādes iekārtu un veikt norādīto tehnoloģisko operāciju

(iekārta un operācija tiek izlozēta).

(izpildes laiks 15 min.)

5. uzdevums. Izgatavot izstrādājumu mājsaimniecības vajadzībām no masīvkoksnes

sagataves atbilstoši rasējumam.

(izpildes laiks 120 min.)

Veicamās darbības: 

● sagataves garenfrēzēšana;

● sagataves biezumošana;

● aizzīmēšana pēc šablona;

● izzāģēšana atbilstoši rasējumam;

● izstrādājuma malu frēzēšana;

● urbuma izgatavošana un apstrādāšana;

● izstrādājuma slīpēšana pirms apdares;

● eļļošana.
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Profesionālās kvalifikācijas eksāmena uzdevumu izpildes 

VĒRTĒŠANAS KRITĒRIJI 

Kokrūpniecības nozare, profesionālā kvalifikācija  

"Kokapstrādes iekārtu operators", 3. LKI līmenis 
 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

Uzdevums Veicamā darbība 

Maksimāli 

iegūstamais 

punktu skaits 

1. Sagatavot līstes 

masīvkoksnes sagataves 

izgatavošanai. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 6) 

1.1. Līstu izzāģēšana 2 

1.2. Līstu garināšana 2 

1.3. Līstu skaita izvēle 2 

2. Tehnoloģiski pareizi 

salīmēt masīvkoksnes 

sagatavi rasējumā dotā 

izstrādājuma izgatavošanai. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 6) 

2.1. Līstu orientēšana pēc gadskārtām 1 

2.2. Līmes izvēle 1 

2.3. Līmes uzklāšana uz detaļām 1 

2.4. Detaļas saspiešana 1 

2.5. Līmes pārpalikumu noņemšana 1 

2.6. Darba vietas sakārtošana un kārtības 

uzturēšana uzdevuma izpildes laikā 

1 

3. Nosaukt trīs izlozētās 

masīvkoksnes sugas un to 

raksturīgākās īpašības un trīs 

izlozētos plātņu materiālu 

veidus un to izmantojumu. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 12) 

Koksnes sugu un īpašību nosaukšana 12 

4. Iestatīt izlozēto 

kokapstrādes iekārtu un veikt 

norādīto tehnoloģisko 

operāciju. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 7) 

Iekārtu iestatīšana un tehnoloģisko operāciju 

veikšana 

7 

5. Izgatavot izstrādājumu 

mājsaimniecības vajadzībām 

no masīvkoksnes sagataves 

atbilstoši rasējumam. 

(maksimāli iegūstamais 

punktu skaits 24) 

5.1. Sagataves garenfrēzēšana 3 

5.2. Sagataves biezumošana 3 

5.3. Aizzīmēšana pēc šablona 3 

5.4. Izzāģēšana atbilstoši rasējumam 3 

5.5. Izstrādājuma malu frēzēšana  3 

5.6. Urbuma izgatavošana un apstrādāšana 3 

5.7. Izstrādājuma slīpēšana pirms apdares 3 

5.8. Eļļošana 3 

Kopējais maksimāli iegūstamais punktu skaits 55 
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Paplašināts vērtēšanas kritēriju apraksts un pareizās atbildes 

 

1. uzdevums. Sagatavot līstes masīvkoksnes sagataves izgatavošanai. (maksimāli 

iegūstamais punktu skaits 6) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

1.1. Līstu izzāģēšana Pārbauda iekārtas gatavību darbam, iestata izmērus ar 

pietiekamu virsmēru (ieteicamais virsmērs 10 mm) un 

izzāģē vienāda platuma līstes.  

2 

1.2. Līstu garināšana Pārbauda iekārtas gatavību darbam, iestata izmērus ar 

pietiekamu virsmēru (ieteicamais virsmērs 20 mm) un 

izzāģē vienāda garuma līstes bez koksnes defektiem, kas 

mazinātu masīvkoksnes sagataves kvalitāti.  

2 

1.3. Līstu skaita izvēle Izgatavots masīvkoksnes sagataves izgatavošanai 

pietiekams līstu skaits. 

2 

 

2. uzdevums. Tehnoloģiski pareizi salīmēt masīvkoksnes sagatavi rasējumā dotā 

izstrādājuma izgatavošanai. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 6) 

 

Veicamā darbība Vērtēšanas kritēriji 
Piešķiramie 

punkti 

2.1. Līstu orientēšana 

pēc gadskārtām 

Blakus esošajām līstēm pretēji orientēti gadskārtu loki. 1 

2.2. Līmes izvēle Līme izvēlēta atbilstoši rasējumā attēlotā izstrādājuma 

izgatavošanai. 

1 

2.3. Līmes uzklāšana uz 

detaļām 

Vienmērīgi visā plaknē uz līstēm uzklāta līme.  1 

2.4. Detaļas saspiešana Līstes ievietotas līmspīlēs, lai nodrošinātu vienmērīgu 

spiedienu visā plaknē, izmantots ieteicamais līmspīļu 

skaits (viena līmspīle uz 20–30 cm).  

1 

2.5. Līmes pārpalikumu 

noņemšana 

Līmes atlikumi noņemti, nebojājot sagatavi.  1 

2.6. Darba vietas 

sakārtošana un kārtības 

uzturēšana uzdevuma 

izpildes laikā 

Sakārtota darba vieta: 

• pārvietošanās ceļi ir brīvi,  

• atlikušie kokmateriāli un līme novietoti atpakaļ 

tiem paredzētajā vietā, 

• līmes uzklāšanai izmantotā ota vai rullītis 

izmazgāts un novietots tam paredzētajā vietā vai 

utilizēts, 

• darba virsmai un grīdai ir notīrīta līme, ja tā darba 

laikā nopilējusi. 

1 

 

3. uzdevums Nosaukt trīs izlozētās masīvkoksnes sugas un to raksturīgākās īpašības un 

trīs izlozētos plātņu materiālu veidus un to izmantojumu. (maksimāli iegūstamais punktu 

skaits 12) 

 

Iespējamās pareizās atbildes 

 
Plātņu materiāls Raksturojums Izmantojums 

Krustām līmēts 

masīvkoka panelis 

(CLT)  

Vairāku slāņu masīvkoka panelis, kas 

sastāv no plaknē salīmētiem perpendikulāri 

novietotiem dēļiem. 

Masīvkoka panelis ir augstas izturības. 

● Izmanto grīdu, sienu un 

jumtu konstrukciju 

izgatavošanā. 

● Izmanto būvniecībā. 

Saplāksnis Saplāksnis ir lamināts ar trīs vai vairāk ● Izmantojams grīdu, sienu 
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(parasti nepāra) koka finierējumu, kas līmēti 

kopā ar pakāpenisku tekstūras orientāciju. 

Parasti blakusesošo slāņu finiera tekstūras 

virzieni ir perpendikulāri viens otram. 

un jumtu konstrukciju 

izgatavošanā.  

● Izmantojams betonēšanas 

veidņu izgatavošanā. 

● Izmantojams liekti līmēto 

detaļu šablonu 

izgatavošanā. 

● Izmanto mēbeļu 

izgatavošanā. 

Kokskaidu plātne 

(KSP) 

Kokskaidu plātne ir plaši izmantojams 

plātņu materiāls ar abpusēji gludu virsmu, 

kas ražots, augstā temperatūrā zem liela 

spiediena presējot kopā koka skaidas, kas 

sajauktas ar saistvielām. 

● Izmantojams kā bāzes 

materiāls mēbeļu 

izgatavošanā. 

● Izmantojams kā 

konstruktīvs materiāls 

būvniecībā. 

Orientētā kokskaidu 

plātne (OSB) 

Orientēta kokskaidu plātne tiek ražota no 

apses un priedes. Produkta pamatā ir liela 

izmēra koka skaidas, kas tiek līmētas zem 

spiediena un augstas temperatūras. Parasti ir 

trīs vai četri slāņi, augšējos slāņos tas ir 

gareniski izvietots, un iekšējos slāņos tas ir 

šķērsvirzienā. Materiālam ir labas fizikālās 

un mehāniskās īpašības. OSB plātnes labi 

absorbē troksni. 

● Izmanto grīdas 

pamatseguma 

izgatavošanā. 

● Izmanto polsterētu mēbeļu 

karkasu izgatavošanā. 

● Izmanto iekšējo nesošo 

sienu, griestu un starpsienu 

apšuvuma izgatavošanā. 

● Izmanto iepakojuma 

materiālu izgatavošanā. 

● Izmanto noliktavas 

aprīkojuma (plaukti u.c.) 

izgatavošanā. 

Laminēta kokskaidu 

plātne (LKSP) 

Laminētu kokskaidu plātni izgatavo no 

kokskaidu plātnes, kura tiek aplīmēta ar 

melamīna sveķiem piesūcinātu dekoratīvo 

papīru. Universāls un plaši izmantojams 

materiāls ar augstu noturību pret 

skrāpējumiem, triecieniem un 

noberzumiem. 

● Izmanto mēbeļu 

izgatavošanā. 

● Izmanto sienas dekoratīvo 

paneļu izgatavošanā. 

Vidēja blīvuma 

kokšķiedru plātne 

(MDF) 

Vidēja blīvuma kokšķiedru plātne ir 

izgatavota no sveķu sasaistītām 

kokšķiedrām zem augsta spiediena un 

augstā temperatūrā. MDF ir nenesoša 

plātne, kas paredzēta izmantošanai 

iekštelpās sausos apstākļos. MDF plātne ir 

noslīpēta, lai tai nodrošinātu ļoti smalku 

virsmu, un tā ir piemērota dažādai apstrādei 

– finierēšanai, laminēšanai, krāsošanai un 

lakošanai.  

● Izmanto mēbeļu 

izgatavošanā. 

● Izmanto starpsienu 

izgatavošanā būvniecībā. 

● Izmanto sienu, griestu 

apšuvuma izgatavošanā. 

● Izmanto polsterētu mēbeļu 

karkasu izgatavošanā. 

● Izmanto iepakojuma 

materiālu izgatavošanā. 

Pazemināta blīvuma 

kokšķiedru plātne 

(LDF) 

LDF ir viegla, pazemināta blīvuma 

kokšķiedru plātne. Izmantojama mēbeļu 

paneļu un tādu mēbeļu detaļu, kurām 

nepieciešams vieglums, ražošanai. Plātne 

piemērota vieglām dekoratīvajām 

konstrukcijām. Materiāls nav ieteicams 

dziļai frēzēšanai un krāsošanai. Visbiežāk 

tiek izmantots skaņas izolācijas paliktņiem 

grīdai. 

● Izmanto mēbeļu paneļu 

izgatavošanā. 

● Izmanto vieglu dekoratīvo 

konstrukciju izgatavošanai. 

Paaugstināta 

blīvuma kokšķiedru 

plātne (HDF) 

HDF ir augsta blīvuma plānas kokšķiedru 

plātnes, kam abas puses ir ideāli gludas un 

labi piemērots finierēšanai vai krāsošanai. Ir 

• Izmanto mēbeļu 

izgatavošanā, kā arī 

izgatavo detaļas ar dziļo 
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pieejamas HDF loksnes, kam viena puse ir 

laminēta (šīs plātnes tiek izmantotas 

mugursienu vai atvilktņu grīdu 

izgatavošanai). 

frēzēšanu. 

• Plaši izmanto korpusa 

mēbeļu izgatavošanā, 

piemēram, mugursienām 

vai atvilktņu grīdām, kā arī 

mīksto mēbeļu 

mugursienām. 



 

10 

Kokrūpniecības nozare, profesionālā kvalifikācija "Kokapstrādes iekārtu operators", 3. LKI līmenis 

Koku suga 

 

Īpašības 

Priede Egle Lapegle 

(Sibīrijas lapegle) 

Ozols Osis Bērzs Apse 

Koksnes 

blīvums 

standartmitru

mā (12%) 

500 kg/m3 – zema 

blīvuma koksne. 

445 kg/m3 – zema 

blīvuma koksne. 

660 kg/m3 – vidēja 

blīvuma koksne. 

690 kg/m3 – vidēja 

blīvuma koksne. 

680 kg/m3 – vidēja 

blīvuma koksne. 

650 kg/m3 – vidēja 

blīvuma koksne. 

495 kg/m3 – zema 

blīvuma koksne. 

Koku sugu 

fizikāli 

mehāniskās 

īpašības 

(koksnes 

mitrums 12%)  

Viegli skaldāma; 

labi padodas 

apstrādei ar 

griezējinstrumentie

m. 

Koksne zaraina, 

tāpēc grūtāk 

apstrādājama. 

Salīdzinājumā ar 

priedes koksni par 

40% elastīgāka un 

par 50% 

triecienizturīgāka. 

• Jauna koksne labi 

padodas liecei. 

Koksne labi 

padodas mehāniskai 

apstrādei. 

Koksne labi 

padodas liecei, 

mehāniskai 

apstrādei. Laba 

triecienizturība. 

Koksne blīva, 

sīksta, izmanto arī 

liektiem 

izstrādājumiem. 

Koksne labi 

padodas 

mehāniskai 

apstrādei. Laba 

triecienizturība. 

Koksne viendabīga, 

mīksta, viegla, labi 

skaldāma, viegli 

līmējama, žūstot 

maz rūk, bet liecas 

un vērpjas. 

Koku sugu 

raksturojums 

Koksnē labi 

saskatāmas 

gadskārtas un 

skaidri atšķirama 

kodola un aplievas 

koksne. 

Koksne UV staros 

paliek tumšāk 

dzeltena, pelēcīga. 

Koksne baktēriju 

ietekmē var zilēt vai 

iegūt rozā nokrāsu. 

Blīvās audzēs 

augušiem kokiem 

stumbra pirmajā 

nogrieznī nav 

raksturīgs 

zarainums.  

Koksne ir sveķaina. 

Koksnē labi 

saskatāmas 

gadskārtas, nav 

izteiktas 

kodolkoksnes 

iekrāsojuma. 

Neizteiksmīga 

tekstūra. 

Mazāk sveķaina 

koksne 

salīdzinājumā ar 

priedi. 

Koksnē, starp 

gadskārtām, 

sastopamas sveķu 

ligzdas. 

UV staru ietekmē 

nedaudz maina 

krāsas toni no bāli 

Aplievas koksne 

šaura balti 

brūngana, kodols 

plats, izteikts, 

sarkanbrūns. 

Smaržo pēc 

sveķiem. 

Koksne sveķaina: 

Latvijā augušai 

lapeglei izteikta 

materiāla zarainība. 

Izteiktas gadskārtas 

visos griezumos. 

Skaists, ar 

spīdumu, 

izteiksmīgs koksnes 

izskats, ar 

sarkanīgu nokrāsu. 

UV staru ietekmē 

Izteikts kodols, no 

gaiši dzeltenbrūna 

līdz tumši 

brūnzaļganbrūnam 

tonim, aplieva 8–10 

gadskārtas, gaiši 

dzeltena. 

Labi redzamas 

gadskārtas un 

koksnes stari visos 

griezumos. 

Blīvās audzēs 

augušiem kokiem 

stumbra pirmajā 

nogrieznī nav 

raksturīgs 

zarainums.  

Piemīt īpatnēja 

smarža 

Pāreja no aplievas 

uz kodolu 

pakāpeniska, 

aplieva gaiši 

iedzeltena, kodols 

no gaiši 

dzeltenbrūna līdz 

brūnzaļganam 

tonim, gadskārtas, 

labi saskatāmas 

visos griezumos. 

Blīvās audzēs 

augušiem kokiem 

stumbra pirmajā 

nogrieznī nav 

raksturīgs 

zarainums. 

Skaista, izteiksmīga 

krāsa un tekstūra. 

Gadskārtas vāji 

saskatāmas, 

aplievas koks ar vāji 

izteiktu kodola 

daļas iekrāsojumu. 

Blāvi dzeltens 

koksnes tonis, 

neizteiksmīgs. 

Blīvās audzēs 

augušiem kokiem 

stumbra pirmajā 

nogrieznī nav 

raksturīgs 

zarainums.  

Baktēriju un 

mitruma ietekmē 

zilē, parādās 

iekrāsojuma 

plankumi. 

Aplievas koks, 

gadskārtas 

saskatāmas vāji. 

Koksne balta ar 

viegli zaļganu 

nokrāsu. 

Blīvās audzēs 

augušiem kokiem 

stumbra pirmajā 

nogrieznī nav 

raksturīgs 

zarainums.  

Baktēriju un 

mitruma ietekmē 

zilē, parādās 

iekrāsojuma 

plankumi. 

 



 

11 

Kokrūpniecības nozare, profesionālā kvalifikācija "Kokapstrādes iekārtu operators", 3. LKI līmenis 

 dzeltena uz 

pelēkdzeltenu. 

 

maina krāsas toni 

uz tumšāk 

brūnsarkanu. 

(miecvielas), 

skaista, izteiksmīga 

krāsa un tekstūra. 

Koksnes spēja 

pretoties 

kukaiņu 

iedarbībai 

Koksne neizturīga 

pret kukaiņu 

bojājumiem. 

Koksne neizturīga 

pret kukaiņu 

bojājumiem. 

Koksne izturīga pret 

kukaiņu 

bojājumiem. 

Koksne neizturīga 

pret kukaiņu 

bojājumiem. 

Koksne neizturīga 

pret kukaiņu 

bojājumiem. 

Koksne izturīga pret 

kukaiņu 

bojājumiem. 

Koksne izturīga pret 

kukaiņu 

bojājumiem. 

Koksnes spēja 

pretoties sēņu 

un baktēriju 

iedarbībai 

Koksne neizturīga 

pret sēņu un 

baktēriju iedarbību. 

Koksne neizturīga 

pret sēņu un 

baktēriju iedarbību. 

Koksne izturīga pret 

sēņu un baktēriju 

iedarbību.  

Koksne izturīga pret 

sēņu un baktēriju 

iedarbību . 

Koksne neizturīga 

pret sēņu un 

baktēriju iedarbību. 

Koksne neizturīga 

sēņu un baktēriju 

iedarbību.  

Koksne neizturīga 

sēņu un baktēriju 

iedarbību. 

Koksnes 

izturība pret 

plaisāšanu 

Koksne izturīga pret 

plaisāšanu. 

Koksne izturīga pret 

plaisāšanu. 

Koksne izturīga pret 

plaisāšanu. 

Koksne neizturīga 

pret plaisāšanu. 

Koksne neizturīga 

pret plaisāšanu. 

Koksne izturīga pret 

plaisāšanu. 

Koksne izturīga pret 

plaisāšanu. 

Koksnes 

pretestība 

mitruma 

ietekmei 

Koksne sveķaina, 

labi pretojas 

mitruma ietekmei. 

Koksne mazāk 

sveķaina, līdz ar to 

mazāka izturība pret 

trupi. 

Koksne sveķaina, 

labi pretojas 

mitruma ietekmei. 

Koksnei laba 

mitrumizturība, 

tanīni nodrošina 

izturību pret trupi. 

Koksnei zema 

mitrumizturība, 

nenoturīga pret 

trupi. 

Koksnei zema 

mitrumizturība, 

nenoturīga pret 

trupi. 

Koksnei zema 

mitrumizturība, 

nenoturīga pret 

trupi. 

 

Vērtēšanas kritēriji 

Par vismaz divām pēc būtības pareizi nosauktām koku sugas īpašībām – 1 punkts. 

Par vismaz diviem pēc būtības pareizi nosauktiem koku sugas izmantojuma veidiem – 1 punkts. 

Par katru pēc būtības pareizi raksturotu plātņu materiālu – 1 punkts. 

Par vismaz diviem pēc būtības pareizi nosauktiem plātņu materiālu izmantojuma veidiem – 1 punkts. 

Maksimāli iegūstamais punktu skaits – 12. 
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4. uzdevums. Iestatīt kokapstrādes iekārtu un veikt norādīto tehnoloģisko operāciju 

(iekārta un operācija tiek izlozēta). (maksimāli iegūstamais punktu skaits 7) 

 
Formātripzāģmašīnas iestatīšana un taisnstūrveida detaļas izzāģēšana no laminētas kokskaidu 

plātnes  

Gatavās detaļas izmēri 80 × 300 mm. Biezums 16 vai 18 mm. 

Nr. 

p.k. 
Veicamā darbība 

Piešķiramie 

punkti 

1. Galvenās 

zāģripas 

iestatīšana 

• Pārliecinās, ka nevar notikt iekārtas nejauša 

iedarbināšana, nospiežot stop pogas, izslēdzot 

elektrības pievadu, vai tamlīdzīgi. 

• Atbīda zāģa karieti. 

• Atver zāģripas mezglu drošības aizsegu. 

• Atbilstoši iekārtas ražotāja norādījumiem fiksē vārpstu. 

• Uzliek zāģripu, ievērojot tās rotācijas virzienu. 

• Pārliecinās par piespiedējdiska virsmas tīrību (ja 

nepieciešams, notīra to), lai nodrošinātu zāģripas 

vienmērīgu piespiešanu pa visu piespiedējdika aploci. 

• Pārliecinās, vai piespiedējdiskam nav mehānisku 

bojājumu (piemēram – ieliekta mala, kas noved pie 

nevienmērīgas zāģripas piespiešanas), uzliek 

piespiedējdisku un paplāksni. 

• Atbilstoši iekārtas ražotāja noteiktajam ar piemērotiem 

instrumentiem un atbilstošu spēku, kas nodrošina 

zāģripas drošu fiksāciju, bet nepārvelkot fiksēšanas 

elementus, kas savukārt var izraisīt stiprināšanas 

mezgla skrūvju vītnes sabojāšanos, vai piespiedējdiska 

deformēšanos (piemēram, mazām iekārtām, kam ir 

alumīnija piespiedējdiski) iespīlē zāģripu starp 

piespiedējdiskiem. 

• Atbrīvo vārpstu, aizver drošības pārsegus. 

• Izslēdz stop slēdžus un ieslēdz skaidu nosūkšanas 

sistēmu un elektrības pievada slēdzi. 

• Veic iezāģējumu koksnes materiālā un nosaka faktisko 

galvenās zāģripas iezāģējuma platumu. 

1 

2. Priekšzāģa 

iestatīšana 
• Izvēlas iekārtas ražotāja noteiktajām prasībām un 

parametriem atbilstošu priekšzāģi (viengabala zāģripa 

ar konusveidīgiem zobiem vai salikta zāģripa ar 

regulējamām plāksnītēm). 

• Atbilstoši veiktajiem mērījumiem sagatavo priekšzāģa 

komplektu, starp zāģa diskiem ievietojot nepieciešamā 

biezuma starplikas (ja priekšzāģa konstrukcija to 

paredz). 

• Pārliecinās, ka nevar notikt iekārtas nejauša 

iedarbināšana, nospiežot stop pogas, izslēdzot 

elektrības pievadu vai tamlīdzīgi. 

• Atbīda zāģa karieti. 

• Atver zāģripas mezglu drošības aizsegu. 

• Atbilstoši iekārtas ražotāja norādījumiem fiksē 

vārpstu. 

• Uzliek priekšzāģi uz vārpstas, ievērojot rotācijas 

virzienu. 

• Pārliecinās, vai piespiedējdiskam nav mehānisku 

bojājumu (piemēram – ieliekta mala, kas noved pie 

nevienmērīgas zāģripas piespiešanas), uzliek 

1 
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piespiedējdisku un paplāksni. 

• Atbilstoši iekārtas ražotāja noteiktajam ar piemērotiem 

instrumentiem un atbilstošu spēku, kas nodrošina 

zāģripas drošu fiksāciju, bet nepārvelkot fiksēšanas 

elementus, kas savukārt var izraisīt stiprināšanas 

mezgla skrūvju vītnes sabojāšanos vai piespiedējdiska 

deformēšanos (piemēram, mazām iekārtām, kam ir 

alumīnija piespiedējdiski) iespīlē zāģripu starp 

piespiedējdiskiem. 

• Atbrīvo vārpstu, aizver drošības pārsegus. 

• Izslēdz stop slēdžus un ieslēdz elektrības pievada 

slēdzi. 

• Veic kontroliezāģējumu ar priekšzāģi, nomērot to, 

nosaka, vai iezāģējums veidojas par 0,2–0,4 mm 

platāks nekā galvenās zāģripas faktiskais iezāģējums. 

• Ja kontrolzāģējumā tiek konstatēts neatbilstošs 

iezāģējuma platums, tiek mainīti priekšzāģa iestatījumi 

vai tā komplekta starpliku skaits un/vai biezums. 

Veicot šīs darbības, jāievēro iepriekšējos punktos 

minētais par iekārtas atslēgšanu no strāvas, drošības 

pārsegu atvēršanu/aizvēršanu, vārpstas fiksāciju un 

tamlīdzīgi. 

• Iestata priekšzāģa atrašanās vietu tā, lai tas atrastos 

simetriski pret galveno zāģripu un būtu 2– 3 mm virs 

darbmašīnas darba virsmas (regulēt drīkst, izmantojot 

pieejamos laminētu plātņu materiālu atgriezumus). 

3.  Šķēlējnaža 

iestatīšana 
• Notīra putekļus, pārliecinās, vai šķēlējnazis nav 

saliekts un ievieto šķēlējnazi balstenī. 

• Ja darbmašīnas ražotājs nav norādījis citādi, šķēlējnazi 

novieto 5–8 mm no galvenās zāģripas un 2–3 mm zem 

galvenās zāģripas augstākā aploces punkta, bet ne 

augstāk kā šis punkts. 

• Atbilstoši darbmašīnas ražotāja norādītajam un 

nodrošinot pietiekami ciešu savienojumu, bet tai pašā 

laikā nepārvelkot stiprinājuma skrūvi/-es nofiksē 

šķēlējnazi balstenī, pievelkot uzgriežņus. 

• Aizver darba vārpstu drošības aizsegu. 

• Pārvieto karieti sākuma pozīcijā. 

1 

4.  Zāģripu 

izvirzījums un 

sagāzums 

• Iestata galvenās zāģripas izvirzījumu virs darba galda. 

Zāģripas izvirzījumu vērtē no: 

o izrāvumu klātbūtnes veiktajos kontrolzāģējumos 

(ja zāģripa ir par augstu, izteikti izrāvumi detaļu 

apakšā, ja par zemu, izrāvumi augšā); 

o drošības aspektiem un trokšņa līmeņa (ja 

zāģripa ir par augstu, ir paaugstināts risks 

traumēties un nonākt kontaktā ar zāģripu, kā arī 

palielinās trokšņa līmenis); 

o ieteicamais zāģripas aploces augstākā punkta 

attālums līdz apstrādājamajam materiālam ir no 

10 mm līdz 30 mm. 

• Iestata zāģripas sagāzumu detaļas ar slīpu(-ām) 

plakni(-ēm) apstrādei, ja tas paredzēts darba uzdevumā 

vai 

• iestata zāģripu 90° leņķī pret darba virsmu, ja tas 

paredzēts darba uzdevumā. 

1 
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5. Izmēru 

iestatīšana 
• Atbilstoši darba uzdevumam izvēlas galvenā lineāla 

pozīciju (leņķi) un iestata "precīzo izmēru" atduri. 

• Atbilstoši darba uzdevumam iestata vadlineālu ar tā 

šauro vai plato skaldni pavērstu pret apstrādājamo 

materiālu. 

• Iestata vadlineāla gala izvirzījumu attiecībā pret 

galveno zāģripu: 

o apstrādājot detaļas, kuru zāģējamās malas 

garums ir lielāks par virs zāģa galda izvirzītās 

zāģripas daļas platumu, vadlineāla gala optimāls 

izvirzījums aiz zāģripas ir saskares punkts ar 

iedomātu līniju, kas novilkta no zāģripas ass 

~45 grādu leņķī; 

o apstrādājot šaurākas detaļas, vadlineāla gala 

izvirzījums ir pirms apstrādājamā materiāla 

saskares vietas ar zāģripu. 

• Atbilstoši darba uzdevumam iestata vadlineāla 

attāluma no zāģripas (zāģa ceļa). 

1 

6.  Drošības ierīces 

un 

papildaprīkojum

s 

• Novieto zāģripas pārsegu darbam drošā pozīcijā. 

• Ja nepieciešams, izmanto apstrādājamo materiālu 

fiksējošus piespiedējus un/vai apstrādājamās detaļas 

bīdītāju. 

1 

7.  Kontrolzāģējum

s un detaļas 

izzāģēšana 

precīzos izmēros 

• Ieslēdz skaidu nosūkšanas sistēmu (vai, ja iekārtas 

darbojas automātiski, sagaida nosūkšanas sistēmas 

ieslēgšanos vienlaikus ar zāģripas elektromotoru 

ieslēgšanu). 

• Ieslēdz zāģripu piedziņas elektromotoru(-us). 

• Izmantojot drošus darba paņēmienus, izzāģē detaļu 

atbilstoši darba uzdevumā norādītajiem izmēriem. 

• Zāģējot detaļai nav radušies izrāvumi laminētajā 

virsmā un iededzinājumi sānu skaldnēs. 

1 

 Kopā 7 

 
Vertikālās frēzmašīnas ar apakšējo vārpstas novietojumu iestatīšana un profilētas līstes 

izgatavošana no masīvkoksnes sagataves 

Sagataves izmērus un frēzes profila variāciju nosaka un sagatavo eksaminācijas institūcija 

N. 

p.k. 
Veicamā darbība 

Piešķiramie 

punkti 

1. Frēzes iestatīšana 

 
• Pārliecinās, ka nevar notikt iekārtas nejauša 

iedarbināšana, nospiežot stop pogas, izslēdzot 

elektrības pievadu vai tamlīdzīgi. 

• Atver vai noņem darba vārpstas pārsegu. 

• Atbilstoši iekārtas ražotāja norādījumiem fiksē 

vārpstu. 

• Pārliecinās, ka frēzes pieļaujamā rotācijas frekvence 

atbilst darbmašīnas iestatījumiem, ja nepieciešams – 

noregulē darba vārpstas rotācijas frekvenci. 

• Ja materiāla uzvirze uz griezējinstrumenta paredzēta 

nemehanizēta – pārliecinās, vai frēznažu izvirzījums 

no frēzes korpusa nepārsniedz 1,1 mm. 

• Uzliek frēzi uz vārpstas, ievērojot rotācijas virzienu. 

Nepieciešamības gadījumā izmanto distances 

gredzenus frēzes pozicionēšanai. 

• Atbilstoši iekārtas ražotāja noteiktajam ar 

piemērotiem instrumentiem un atbilstošu spēku, kas 

nodrošina frēzes drošu fiksāciju, bet nepārvelkot 

2 
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fiksēšanas elementus, kas savukārt var izraisīt 

stiprināšanas mezgla skrūvju vītnes sabojāšanos vai 

piespiedējdiska deformēšanos, nofiksē frēzi. 

• Atbrīvo vārpstu. 

• Iestata darba vārpstas augstumu (frēzes izvirzījumu 

virs darba galda) atbilstoši darba uzdevumam. 

2. Vadlineāla un 

drošības 

aprīkojuma 

iestatīšana 

• Atbilstoši darba uzdevumam noregulē vadlineāla 

pozīciju (frēzes izvirzījumu virs atbalsta virsmas). 

• Uzstāda darba vārpstas pārsegu, drošības aprīkojumu 

un pievieno skaidu nosūkšanas sistēmu (ja 

attiecināms).  

• Ja nepieciešams, papildus izmanto 

vadlineālus/piespiedējus un/vai apstrādājamās 

detaļas bīdītāju. 

1 

3.  Kontrolfrēzējums • Ieslēdz elektrības pievadu, izslēdz stop slēdžus un 

ieslēdz skaidu nosūkšanas sistēmu. 

• Ieslēdz frēzes piedziņas elektromotoru. 

• Ja skaidu nosūkšanas sistēma darbojas automātiski, 

sagaida nosūkšanas sistēmas ieslēgšanos. 

• Izmantojot drošus darba paņēmienus, veic 

kontrolfrēzējumu, lai novērtētu frēzes iestatījumu 

precizitāti. 

• Ja nepieciešams, veic korekcijas frēzes un/vai 

vadlineāla iestatījumos. To darot, jāievēro 

iepriekšējos punktos minētais par iekārtas atslēgšanu 

no strāvas, drošības pārsegu atvēršanu/aizvēršanu, 

vārpstas fiksāciju un tamlīdzīgi. 

2 

4. Profilētas detaļas 

izgatavošana 
• Izmantojot drošus darba paņēmienus, izgatavo 

profilētu detaļu atbilstoši darba uzdevumam. 

• Frēzējot detaļai nav radušies izrāvumi un/vai 

iededzinājumi profilētajā virsmā. 

2 

 Kopā 7 

 
Vienpusīgas taisnošanas garenfrēzmašīnas iestatīšana un bāzes virsmu izveidošana 

masīvkoksnes sagatavei. 

Sagataves izmērus nosaka un materiālu sagatavo eksaminācijas institūcija. 

Nr. 

p.k. 
Veicamā darbība 

Piešķiramie 

punkti 

1. Iestatīšana 

vadlineāls 90° 

leņķī 

 

• Pārliecinās, ka nevar notikt iekārtas nejauša 

iedarbināšana, nospiežot stop pogas, izslēdzot 

elektrības pievadu vai tamlīdzīgi.  

• Iestata vadlineāla pozīciju taisnā leņķī un pārbauda 

iestatījumu ar 90° stūreni. 

• Iestata padeves galda augstumu (frēznaža 

izvirzījumu virs darba galda). Frēznaža izvirzījumu 

nosaka atkarībā no apstrādājamā materiāla 

ģeometrijas. Ieteicams bāzes virsmu iegūt, materiālu 

apstrādājot divas vai vairāk reižu. 

• Uzstāda darba vārpstas pārsegu darbam drošā 

pozīcijā, novērtējot apstrādājamās sagataves 

gabarītizmērus. 

• Ja nepieciešams, izmanto apstrādājamās detaļas 

bīdītāju. 

1 
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2. Bāzes virsmu 

izveide 
• Ieslēdz elektrības pievadu, izslēdz stop slēdžus un 

ieslēdz skaidu nosūkšanas sistēmu. 

• Ieslēdz garenfrēzmašīnas piedziņas elektromotoru. 

• Ja skaidu nosūkšanas sistēma darbojas automātiski, 

sagaida nosūkšanas sistēmas ieslēgšanos. 

• Izmantojot drošus darba paņēmienus, izveido bāzes 

virsmas masīvkoksnes sagataves platajai un šaurajai 

skaldnei atbilstoši darba uzdevumam, pārbauda 

iegūto rezultātu ar 90° stūreni. 

2 

3. Apstrādāto 

virsmu kvalitāte 
• Taisnojot detaļai nav radušies izrāvumi un/vai 

iededzinājumi apstrādātajās virsmās. 

• Apstrādātās detaļas skaldnes ir savstarpēji 

perpendikulāras. 

1 

4. Iestatīšana, 

vadlineāls 45° 

leņķī 

• Pārliecinās, ka nevar notikt iekārtas nejauša 

iedarbināšana, nospiežot stop pogas, izslēdzot 

elektrības pievadu vai tamlīdzīgi.  

• Iestata vadlineāla pozīciju 45° leņķī un pārbauda 

iestatījumu ar maiņleņķa stūreni. 

• Iestata padeves galda augstumu (frēznaža 

izvirzījumu virs darba galda). 

• Uzstāda darba vārpstas pārsegu darbam drošā 

pozīcijā, novērtējot apstrādājamās sagataves 

gabarītizmērus. 

• Ja nepieciešams, izmanto apstrādājamās detaļas 

bīdītāju. 

1 

5. Šaurās skaldnes 

frēzēšana 45° 

leņķī 

• Ieslēdz elektrības pievadu, izslēdz stop slēdžus un 

ieslēdz skaidu nosūkšanas sistēmu. 

• Ieslēdz garenfrēzmašīnas piedziņas elektromotoru. 

• Ja skaidu nosūkšanas sistēma darbojas automātiski, 

sagaida nosūkšanas sistēmas ieslēgšanos. 

• Frēzē šauro skaldni, pārbauda iestatījumu ar 

maiņleņķa stūreni. 

1 

6. Apstrādāto 

virsmu kvalitāte 
• Frēzējot detaļai nav radušies izrāvumi un/vai 

iededzinājums apstrādājamai virsmai. 

• Apstrādātās detaļas skaldnes ir savstarpēji 45° leņķī. 

1 

  Kopā 7 

 

5. uzdevums. Izgatavot izstrādājumu mājsaimniecības vajadzībām no masīvkoksnes 

sagataves atbilstoši rasējumam. (maksimāli iegūstamais punktu skaits 24) 

 

Veicamās darbības: 

● sagataves garenfrēzēšana; 

● sagataves biezumošana; 

● aizzīmēšana pēc šablona; 

● izzāģēšana atbilstoši rasējumam; 

● izstrādājuma malu frēzēšana; 

● urbuma izgatavošana un apstrādāšana; 

● izstrādājuma slīpēšana pirms apdares; 

● eļļošana. 

 

Vērtēšanas kritēriji 

 

Par katru tehnoloģiski pareizi un darba drošības prasībām atbilstoši veiktu darbību – 3 punkti. 
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Pielikums Nr. 1

Tehniskais apraksts

IzstrǕdǕjums Izgatavots no masǭvkoksnes plǕtǺu 
materiǕla, kas salǭmǛts ar PVA D4 lǭmi.

IzejmateriǕls
VǛlamais izejmateriǕls lapu koku sugu, kǕ 
piemǛram, bǛrzs, melnalksnis, osis, ozols 
vai augǸkoku (Ǖbele, ǵirsis).

ApstrǕde IzstrǕdǕjums slǭpǛts un eǸǸots ar lineǸǸu

RasǛja

PieǺǛma

MǛrogs  1:4

A4
Uzgrieģamais dǛlis

350 x 220 x 20
08.03.2019.
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